Uj termékek forgacsold szakemberek szamara

&1 A poligonrendszer bévitése
- \ ) Marélapka darabolashoz — oldal: 15
2 A megbizhato levalasztas akar 11,5 mm-es beszurasi mélységgel,

szinte minden anyagban
] A maximalis éltartamok a legnagyobb folyamatbiztonsag mellett
4 S A raktarrél kaphatéak kiilonb6z6 atmérdk 1,5 mm-es
L beszurasi szélességgel

Menetmaroé lapka, részprofil — oldal: 16

[. A ameglévd 50 882 termékprogram bdvitése
3,5 - 6 mm-es menetemelkedéssel

BT MiniMill XL — darabolémaro-rendszer

'_ | Marélapka — oldal: 28
: / Szerszamtartok — oldal: 33

A 3 jol bevalt MiniMill darabolémard-rendszer bévitése @ 37 mm és @ 50 mm mérettel
A megbizhatd levalasztas akar 16,5 mm-es beszurasi mélységgel, szinte minden anyagban
A keresztfogazasu kivitelek a Iényegesen jobb ontisztulas érdekében,
kisebb forgacsbeszorulasi hajlammal
A sokféle beszurasi szélesség és raktarrél rendelhetd tartok

[0 Szaras menetmard, SFSE tipus

-_—(__‘ — oldal: 65-67

A tdbbsoros, szaras menetmaro silllyesztérésszel

A univerzalis alkalmazas csaknem minden, a piacon gyakori anyagban

A 2 az 1-ben szerszam: menetmaras és siillyesztés egyetlen szerszammal
A maximalis megbizhatésag és folyamatbiztonsag

A felllmulhatatlan ar/teljesitmény arany

EE Szaras menetmard, SGF tipus

“ S—: R — oldal: 71-74

A tobbsoros, szaras menetmaro siillyesztérész nélkil

A univerzalis alkalmazas csaknem minden, a piacon gyakori anyagban
A maximalis megbizhat6sag és folyamatbiztonsag

A felilmulhatatlan ar/teljesitmény arany

D& Szaras menetmard, HR tipus

* il 60

A egysoros, szaras menetmard univerzalis alkalmazasi terilettel,
de a keménymegmunkalasra 6sszpontositva
A kivalé problémamegoldé a megmunkalas soran fellépd, nagy oldaliranyu erék esetén
— abszolut hengeres, menetidomszernek megfeleld, méretpontos menetek, a legjobb minéségben




- HSS frek
Tomor kemeényfem fardk

Valtolapkas furok

Furatmegmunkalas

Dorzsarak és
sullyesztészerszamok

Kiesztergaloszerszamok

Menetfurok és menetformazdk

Cirkularis és menetmarok

Menetmegmunkalas

Menetesztergalo szerszamok

Valtdlapkas esztergaszerszamok

Multifunkciés szerszamok —
EcoCut és FreeTurn
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Esztergalas

LeszUrd- és beszurdszerszamok

Mini esztergaszerszamok

HSS marok

G st
NSO

o -
N

Témor keményfém mardk

Valtolapkas maroszerszamok

Szerszambefogok és tartozékok

©
=
=
=
5}
5}
§)
w
©
=3
L
©
o

Munkadarab-befogas

Anyagpéldak



WNT

Cirkularis és menetmarok
Bevezetés

Tartalomjegyzék
A jel6lések magyarazata 4
Szerszamtipusok 5
Cirkularis és menetmarok attekintése 5
Menettipusok 6
Folyamatleiras 6+7
Toolfinder 8+9
Termékkinalat 10-74
Mszaki informéaciok
Forgacsolasi adatok 75-81
Marasi eljarasok (egyeniranyu és elleniranyu maras) 82
Az el6tolas kiszamitasa 82
Forgacsolasi adatok szamitasa menetmarasnal 83
Bevonatok 83

A jelolések magyarazata
Kivitel

Nem sziikséges furat
0.7

Kodzponti belsd hiités

Radiélis belsé hiités

Htofolyadék-ellatas valaszthatoan
gy(rln keresztiil vagy kdzpontilag

Balos
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Sima hengeres szar

Hengeres szér oldalsd
menesztéfeliilettel (Weldon)

:

F6 alkalmazas

Mésodlagos alkalmazas
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WNT \ Performance

Prémium mindségi szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.

A WNT Performance termékcsaladbél szarmazd, prémium
minéségl szerszdmok egyedi alkalmazasokhoz lettek
kifejlesztve és kimagaslo teljesitményt nyujtanak.

Ha a gyértasa rendkivil nagy teljesitményt igényel és a lehetd
legjobb eredményt akarja elérni, akkor e termékcsaladd prémium
szerszamait ajanljuk Onnek.

WNT \ Standard

Min8ségi szerszamok hagyomanyos alkalmazasokhoz.

A WNT Standard termékcsalad szerszamai jo minéséglek,
nagy teljesitmény(iek és megbizhatdan dolgoznak — vilagszerte
elnyerték Ugyfeleink bizalmat. A termékcsaldd szerszamai sok
hagyomanyos alkalmazésnél elsédleges valasztast jelentenek
és optimalis eredményeket garantainak.

Menet / profilszog

Menettipusok magyarazata: — 6. oldal

M
60°
\XR/ Profilszdg: 60°

Alkalmazas

Biztositéhorony

Teljes radiuszu horonymaras

Horonymaras

Darabolémaras

Elletorés és sorjazas

Bels6 R/L

%9 DD DS

Kiils6 R/L

Belsd/kiilsé R/L

Ll
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NT Cirkularis és menetmarok
Attekintés

Szerszamtipusok

tem

&
Sa
P=%7

Cirkularis menetmar6 keményfém marébetéttel Témor keményfém furd-menetmard

Cirkularis szarmar6 keményfém valtolapkakkal

Sl (poligonalis lapkafészek)

Témor keményfém cirkuléris szarmar6

Cirkularis menetmar6 keményfém marébetéttel

(3 bordaval ellétott fogkialakitas) Témor keményfém cirkularis fir-menetmaro

Toébbfogli menetmard keményfém valtdlapkakkal

(egyenes lapkafészek) és Weldon feliilettel Menetmaro

Tébbfogl menetmard keményfém valtdlapkakkal

(ferde lapkafészek) és Weldon felilettel Menetmaro sillyesz{6 élletoressel

Toébbfogl menetmard keményfém valtdlapkakkal

(egyenes lapkafészek) és Weldon felilettel Széras menetmaré a legkisebb menetekhez

EAW Egysoros menetmard keményfém valtélapkakkal

. . Egysoros szaras menetmaro
és Weldon felllettel 9y

Egysoros menetmard keményfém valtélapkakkal
és SK befogéval

Cirkularis és menetmardk attekintése

Moduléris cirkularis menetmard szerszamok tomor keményfém valtolapkéakkal (ModuSet)

A tokeéletes forgacsoléfej minden alkalmazashoz
A Kkiilénboz6 tartok, kinyulastol fliggéen
A azonos menetlapka eltérd menetemelkedésekhez és atmérékhoz
A maximalis rugalmassag és stabilitas
A a cirkularis menetmaras mellett egyenes vonali maras és
egyeéb cirkularis marés is végezhetd

Elsédleges valasztas kis tételek gyartasa
és nagy menetek esetén

Menetmard tomor keményfém valtélapkakkal (ModuThread)

A lapka cseréje a menet tipusanak megfeleléen
A azonos menetlapka eltérd atmérékhoz

Tomor keményfém menetmard (MonoThread)
A rovid megmunkalasi id6k, idealis sorozatgyartashoz

A egy menettipushoz egy szerszam
A egy menetmaro eltéré atmérékhdz, azonos menetemelkedés esetén

MicroMill ZBGF BGF

cuttingtools.ceratizit.com 7|5
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Menettipusok / folyamatleiras

Menettipusok

M Metrikus I1SO szabvanymenet

MF | Metrikus ISO finommenet

G Whitworth csémenet

UN | Egységesitett menet

UNC | Egységes szabvanymenet

UNF | Egységesitett finommenet

A menetmaras folyamata
Menetmaras

A forgacsolas

A menetkészités cirkularis marassal, menetemelkedéssel
(spiralis interpolacio)

A anyagok széles koréhez hasznalhatd, 60 HRC-ig

A kisebb forgatonyomaték, mint menetfirasnal és
menetformazasnal, nem sziikséges a munkaorso
reverzalasa (forgasiranyvaltasa)

A afuratfenékig leéré menetmegmunkalas lehetséges

A nagy sebességii forgacsolas (HSC) lehetséges

A menetmaras elényei

A kilénboz6 tlirések keszithetéek egyetlen szerszammal

A egyetlen szerszam zsak- és atmendfuratok
megmunkalasahoz

A kivalé munkadarab-fellilet és mérettartas garantalt

A egyetlen szerszam jobbos és balos menetekhez

A csekely forgacsolényomas vékonyfalu alkatrészek
megmunkalasa esetén

A pontosan ismételhetd menetmélység

A nincsenek forgacsproblémak, nincs forgacstémaradvany
az elkészitett menetben

A siillyesztd élletoréssel ellatott

menetmaroék tovabbi elényei

A szerszamcsere- és elékészileti id6k megtakaritasa,
ezaltal [ényegesen révidebb megmunkalasi idék

A a gép tarolokapacitasanak optimalis kihasznalasa

716

BSW | Whitworth menet

BSF | Whitworth finommenet

NPT | Amerikai kiipos csémenet

Pg | Pancéimenet

Tr | Trapézmenet

Folyamat

Pozicionalas a munkadarab felett

Bevezetés a menetmaras

Cirkularis bevezet6 (marasi) ciklus
(90°), 1/4 menetemelkedéssel

1x menetemelkedés ,Z+” irdnyban

Kivezetd ciklus a furatkdzéppontba
(90°/180°)

Visszaallas a kezddépozicioba

. udil
m&lﬂ

(e}
@ Itt egyeniranyu maras lathatd.

Tovabbi informacidk a marasi eljarasok (egyeniranyu és ellenirdnyt maras)

— 82. oldal

cuttingtools.ceratizit.com
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Folyamatleiras

A furas-menetmaras folyamata
Furas-menetmaras

A forgacsolas

A komplett menet készitése: furas, sillyesztés és menetmaras

egyetlen szerszammal

A kiildnb6z6 anyagokban hasznalhatd (K/N)

A eléfeltétel: CNC-vezérlési mardgép vagy
megmunkalékézpont spiralis interpolacios funkcioval

El6ényok

A a legrovidebb megmunkalasi id6k a nagy forgacsolasi
sebességeknek és elbtolasoknak kdszonhetben

A szerszamcsere- és elékészilleti id6k megtakaritasa, ezaltal
|ényegesen révidebb megmunkalasi idék

A a gép tarolokapacitasanak optimalis kihasznalasa

A kilonboz6 tlirések keészithetdek egyetlen szerszammal

A kivalé munkadarab-fellilet és mérettartas garantalt

A egyetlen szerszam zsak- és atmendfuratok
megmunkalasahoz

A pontosan ismételhetd menetmélység

A nincsenek forgacsproblémak, nincs forgacstémaradvany
az elkészitett menetben

A nagy sebességii forgacsolas (HSC) lehetséges

Cirkularis fur6-menetmaro

A forgacsolas

A komplett menet készitése: furas, siillyesztés és menetmaras

egyetlen szerszdmmal

A Kkiilénb6z6 anyagokban hasznalhaté (H/S/O)

A eléfeltétel: CNC-vezérlés(i marogép vagy
megmunkalokdzpont spirdlis interpolacios funkcioval

Elényok

A alegrévidebb megmunkalasi id6k a magfurat és a menet
egyidejli elkészitésének kdszonhetéen

A szerszamcsere- és elékészlleti id6k megtakaritasa, ezaltal
|ényegesen révidebb megmunkalasi idék

A a gép tarolokapacitdsanak optimalis kihasznalasa

A Kkiildnboz0 tlrések készithetGek egyetlen szerszammal

A kivalé munkadarab-fellilet és mérettartas garantalt

A egyetlen szerszam zsak- és atmendfuratok
megmunkalasahoz

A pontosan ismételheté menetmélység

A optimélis forgacseltavolitas, nincs forgacstémaradvany
az elkészitett menetben

cuttingtools.ceratizit.com

Folyamat

Pozicionalas a munkadarab felett

Bekezdéfuras, furas, sillyesztés

Kiemelés

Bevezetés a menetmaras

Cirkularis bevezetd (marasi) ciklus
(90°), 1/4 menetemelkedéssel

1x menetemelkedés ,Z+” irdnyban

Kivezet6 ciklus a furatkézéppontba
(90°/180°)

Visszaallas a kezdGpozicidba

Folyamat

Pozicionalas a munkadarab felett

Elletdrés készitése (a stillyesztési
mélység eléréséig)

Visszaallas a kezddpozicidba az
alkatrész felett

Cirkularis faras-menetmaras
spiralis mozgéssal az elkészitendé
menetmélységig

Kivezetd ciklus a furatkozéppontba
(90°/180°)

Visszaallas a kezdépozicioba
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Cirkularis és menetmarok

Toolfinder

Toolfinder

ModuThread

MonoThread

Moduléris cirkularis menetmaro

szerszamok tdmor keményfém

Menetmaré tomor keményfém valtdlapkakkal

Toémor keményfém menetmard

valtélapkakkal

‘l—!—-
B 9 eoms
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nagy erdatvitel a poligon csatlakozoéfeliileten keresztil
3- és 6-él lapkak
stabil tartd tomor keményfémbdl és acélbol

3 bordaval ellatott fogkialakitas

kompatibilis a versenytarsak jelenleg kaphat6 rendszereivel
3- és 6-6l0 lapkak

stabil tartd tomor keményfémbdl és acélbl

jol bevalt cirkularis maroszerszam
3-8l lapkak

tobbfogl menetmard

a lapkak mindkét oldala hasznalhato
kizarélag menetkészitéshez

tart6 kipos menethez

tdbbfogu fur6-menetmard
menetmarashoz témaér anyagban
magfurat firasa és menetkészités egyetlen szerszammal

tobbfogti menetmard
kizarélag menetkészitéshez

egysoros menetmaro

2-, ill. 4-€l10 lapkak

kizarolag menetkészitéshez

lapkatarto DIN 1835 szerinti hengeres szarral

egysoros menetmaro

4-éli lapkak

kizarolag menetkészitéshez

monoblokk lapkatarté DIN 69871 szerinti meredek kuppal

tomor keményfém cirkularis maré a legkisebb atmérékhoz

faré-menetmard
magfurat firasa, sillyesztés és menetkészités, illetve menetbeszuras
egyetlen szerszammal

cirkularis fur6-menetmaro
magfurat firasa, sillyesztés és menetkészités egyetlen szerszammal

tomor keményfém szaras menetmaro siillyesztd élletoréssel
egyetlen szerszam siillyesztéshez és menetkészitéshez
kifejezetten a legkisebb furatokhoz kemény anyagokban

tomor keményfém szaras menetmaro siillyesztd élletoréssel
egyetlen szerszam siillyesztéshez és menetkészitéshez

tomor keményfém szaras menetmaro siillyesztd élletorés nélkil
kizarélag menetkészitéshez

egysoros, szaras menetmard
kizarélag menetkészitéshez
akar 3xD mélységig, max. 60 HRC keménység(i anyagokban

furatatmérétol (mm)

©
(=2}

9,8

10,6

9,0

14,0

18,5

175

43,0

1,25

2,45

2,3

0,75

3,14

1,53

3,14
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Cirkularis és menetmarok

Toolfinder
Menet / profilszdg Alkalmazas
A WAL AR WAL RS WAL A AR (@) B R S| |2
M G BSW UN UNC Pg NPT Tr s
©
5
MF BSF UNF g
w
16+17 18 18 20 19 10+11 12+13 14 14 15 21
23+24
29+30 30 22 24 26 27+28  31-33
25
37 38 38 34+35 36 36 39
40 #1 41 4 42 43+44
45 45 46
47 48 49 48 50
51 51 51 52
58] 53 54
56 99 55
57+58
59
61
62+63 64 64
67
65 66 66
68+69 70
71 72 72 73
74
60
cuttingtools.ceratizit.com 719



WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
ModuSet

Ti500

»

ModuSet — Mardbetét biztositbhorony marasahoz, élletorés nélkul

Polygon

{y

Tomér keményfém
50 880 ...
Méret Soms  INSL CW 44 PDPT REL RER GAN S NOF EUR
mm mm mm mm  mm mm ° mm W2
090 96 098 120 005 0,05 6 0,80 3 4291 292
110 11,7 118 1,00 0,05 0,05 6 1,00 3 40,83 294
1,30 11,7 138 1,00 005 0,05 6 1,20 3 40,83 296
160 11,7 168 100 010 0,0 6 1,50 3 40,83 298
110 160 118 090 0,05 0,05 6 1,00 6 56,84 301
1,30 160 1,38 110 0,05 0,05 6 1,20 6 57,26 302
160 16,0 168 125 010 0,0 6 1,50 6 57,26 304
185 160 193 125 010 0,0 6 1,75 6 57,26 306
110 177 118 090 0,05 0,05 6 1,00 6 57,82 308
1,30 177 138 110 0,05 0,05 6 1,20 6 57,82 309
160 177 168 125 010 0,0 6 1,50 6 57,82 310
185 177 193 125 010 0,0 6 1,75 6 57,82 31
110 200 118 090 0,05 0,05 6 1,00 6 59,48 313
1,30 200 1,38 110 0,05 0,05 6 1,20 6 59,48 314
160 200 168 125 010 0,0 6 1,50 6 59,48 315
1,85 200 193 125 010 0,0 6 1,75 6 59,48 316
160 217 168 125 010 0,0 6 1,50 6 60,16 318
185 21,7 193 125 010 0,0 6 1,75 6 60,16 319
215 217 223 175 010 0,0 6 2,00 6 60,16 320
265 21,7 273 1,75 0,20 0,20 6 2,50 6 60,16 321
1,30 260 138 110 0,05 0,05 6 1,20 6 62,36 322
160 260 168 125 010 0,0 6 1,50 6 62,36 324
185 260 193 125 010 0,90 6 1,75 6 62,36 326
215 260 223 175 010 0,0 6 2,00 6 62,36 328
265 26,0 273 175 020 0,20 6 2,20 6 62,36 330
315 260 323 220 0,20 0,20 6 3,00 6 62,36 332
P °
M )
K °
N )
S [
H )

— v,/f, oldal: 80

(e}
@ Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy kontureldtolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal

710 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
ModuSet

ModuSet — Mardbetét biztositbhorony marasahoz, élletoréssel

A mindkét oldalon CHWTL x 45°-0s élletéréssel

) Ti500
A 2
(( z k& Sl
(0 Sk
oo
o
< .L sl
Témér keményfém
50 879 ...
Méret Syma  INSL CW 40 PDPT REL RER CHWTL s NOF EUR
mm mm mm mm  mm mm mm mm W2
110 160 118 050 0,05 0,05 010 1,00 6 60,85 292
1,30 160 1,38 0,85 005 005 015 1,20 6 62,76 302
160 160 168 1,00 010 0410 015 150 6 62,76 304
1,85 160 193 125 010 0410 020 1,75 6 62,76 306
110 200 118 050 0,05 0,05 010 1,00 6 65,11 307
1,30 200 138 085 005 005 015 120 6 65,11 308
160 200 168 100 010 0410 015 1,50 6 65,11 309
160 217 168 100 010 0410 015 150 6 65,11 312
1,85 200 193 125 010 0410 020 1,75 6 65,11 310
185 217 193 125 010 0410 020 1,75 6 65,11 314
215 217 223 150 010 040 0,20 2,00 6 65,11 316
265 21,7 273 175 020 020 020 250 6 65,11 318
1,30 260 138 085 005 005 015 1,20 6 67,74 322
160 260 168 100 010 0410 015 1,50 6 67,74 324
185 260 193 125 010 0410 020 175 6 67,74 = 326
215 260 223 150 010 010 0,20 2,00 6 67,74 328
265 260 273 175 020 020 020 250 6 67,74 330
315 260 323 175 020 0,20 0,20 3,00 6 67,74 332
P )
M )
K °
N )
S [
H )

— v,/f, oldal: 80

(e}
@) Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy kontureldtolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok

ModuSet
ModuSet — Mardbetét profil nélkl
A 7-es méret: 5,0 mm-es beszUrasi szélesség felett koszoriilt forgacsosztd hornyokkal
A 10-es méret: 6,5 mm-es beszurasi szélesség felett kdszorilt forgacsosztd hornyokkal
Polygon Ti500
C_fl)
[@ Z
=
o1
Témér keményfém
50 875 ...
Méret CW.,0 INSL PDPT REL RER GAN NOF EUR
mm mm mm mm  mm ° W2
1,5 17 225 010 0,0 6 3 42,91 302
2,0 17 225 015 015 6 3 4291 304
25 17 225 015 015 6 3 43,88 306
3,0 17 225 015 015 6 3 43,88 308
35 16,0 350 015 015 0 3 47,87 310
35 16,0 350 015 015 8 3 47,87 312
35 16,0 350 015 015 12 3 47,87 314
5,0 16,0 350 015 015 0 3 54,08 316
5,0 16,0 350 015 015 8 3 54,08 318
5,0 16,0 350 015 015 12 3 54,08 320
40 250 570 0415 015 0 3 49,66 330
40 250 570 015 0,15 8 3 49,66 332
40 250 570 045 015 12 3 49,66 334
50 250 570 015 015 8 3 57,93 337
65 250 570 015 015 0 3 60,71 340
65 250 570 015 015 8 3 60,71 342
65 250 570 015 015 12 3 60,71 344
80 250 570 015 015 0 3 67,33 350
80 250 570 0415 015 8 3 67,33 352
80 250 570 0415 015 12 3 67,33 354
P °
M °
K °
N °
S °
H °

— v /f, oldal: 80

(e}
@) Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy kontureldtolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok

ModuSet
ModuSet — Mardbetét profil nélkl

INSL
PDPT

Tomér keményfém
50 876 ...
Méret CW.,0 INSL PDPT REL RER GAN NOF EUR
mm mm mm mm mm ° W2
1,5 177 40 010 0,0 6 6 52,14 307
2,0 177 40 010 0,0 6 6 52,42 308
2,5 177 40 015 0,15 6 6 52,84 309
3,0 160 35 015 015 6 6 59,87 302
4,0 160 35 015 015 6 6 63,32 304
5,0 160 35 015 015 6 6 65,28 306
1,5 21,7 50 010 0,0 6 6 60,16 314
2,0 21,7 50 010 0,10 6 6 60,57 315
2,5 21,7 50 015 0,5 6 6 60,57 316
3,0 21,7 50 015 015 6 6 60,97 317
3,0 200 42 015 015 6 6 60,97 311
4,0 200 42 015 015 6 6 62,76 312
5,0 200 42 015 015 6 6 66,35 313
1,5 277 68 010 0,10 6 6 74,09 330
2,0 277 68 010 010 6 6 7519 = 332
2,5 217 68 015 015 6 6 7519 334
3,0 260 62 015 015 6 6 63,32 322
3,0 217 68 015 015 6 6 76,29 336
4,0 260 62 015 0,15 6 6 66,91 324
5,0 260 62 015 015 6 6 67,19 326
6,5 260 62 015 015 6 6 68,84 328
P [}
M [
K ]
N )
S )
H )

— v,/f, oldal: 80

[e]
@ Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturelétolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
ModuSet

Ti500

ModuSet — Marobetét radiuszos marashoz

Polygon

INSL

Tomér keményfém
50 886 ...
Méret CRE INSL PDPT NOF EUR
mm mm  mm W2
1100 96 1,20 3 44,95 702
0,788 11,7 2,25 3 4495 704
1,100 11,7 225 3 44,95 708
1190 11,7 2,25 3 44,95 706
- 0,788 17,7 4,20 6 56,82 712
1100 177 420 6 56,82 714
0,785 21,7 5,00 6 68,48 720
1,000 21,7 5,00 6 68,48 722
1,200 21,7 5,00 6 68,48 724
1,400 21,7 5,00 6 68,48 726
1,500 21,7 5,00 6 68,48 728
P °
M )
K )
N )
S )
H ®

— V/f, oldal: 80

ModuSet — Marobetét élletoréshez és sorjazashoz

Polygon -~ NOF Ti500
—
%)
=
o
o
NI\
Tomér keményfém
50 884 ...
Méret PDPT INSL NOF EUR
mm  mm W2
- 1,20 96 3 40,83 292
1,50 11,7 3 40,83 294
- 1,90 16,0 6 61,81 302
1,30 177 6 61,93 304
- 1,90 20,0 6 64,01 312
195 217 6 62,36 314
o 210 26,0 6 67,74 322
P °
M °
K °
N °
S °
H °

— v/, oldal: 80
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WNT \ Performance

Cirkularis és menetmarok

ModuSet
ModuSet — Marobetét darabolashoz
| NEW |
Polygon Ti500
Tomér keményfém
51800 ...
Méret DMIN PDPT CW., REL RER W1 NOF EUR
mm mm mm mm mm mm W2
14 340 15 0,1 0,1 3,50 6 82,93 14000
22 6,40 15 0,1 0,1 3,86 9 93,07 22000

32 1025 15 0,1 01 491 9

37 150 15 0,1 01 486 9

106,20 32000

119,90 37000

— v, /f, oldal: 80

Cirkularis marasnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturel6tolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.

Részletek: — 82+83. oldal

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok

ModuSet
ModuSet — Menetmaro betét — részprofil
A 50805 010/50 805 011 tartokkal csak 3 mm lehet a maximalis menetemelkedés!
60°
Polygon | GNJY Ti500
RIL —
n
S 2
Témér keményfém
50 882 ...
Méret TP INSL CF NOF EUR
mm mm mm W2
e 1-3 17 o010 3 59,19 292
1-3 17,7 0,10 6 66,35 306
1-4 16,0 0,10 6 66,91 302
25-4 160 0,25 6 66,35 304
1-2 21,7 0,10 6 67,45 314
1-3 20,0 0,10 6 67,45 312
2-4 21,7 0,15 6 67,45 316
1-3 260 0,10 6 71,88 322
25-5 260 0,25 6 71,32 324
35-6 260 040 6 79,13 32600
P )
M [}
K )
N °
S )
H )

— v,/f, oldal: 80

[e]
@) Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturelétolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
ModuSet

ModuSet — Menetmaro betét - teljes profil

60°
Polygon [l \m

RIL o
0
@ Z| =
o
=)
o
Tomér keményfém
50 881 ...
Méret TP INSL PDPT NOF EUR
mm mm mm W2
1 9,6 0,572 3 72,15 292
1,5 96 0875 3 72,15 293
2 10,5 1,157 3 72,15 296
1,5 16,0 0,875 6 82,65 302
2 16,0 1,157 6 82,65 304
2,5 16,0 1,430 6 82,65 306
3 16,0 1,702 6 82,65 310
M20x2,5 16,0 1,430 6 88,70 308 "
1,5 20,0 0,875 6 84,70 312
- 2 20,0 1157 6 84,70 314
M24x3 20,0 1,702 6 84,70 316 "
1,5 26,0 0,875 6 88,00 322
2 26,0 1157 6 88,00 324
3 26,0 1,702 6 88,00 330
3,5 26,0 1,982 6 88,00 332
4 26,0 2,263 6 88,00 334
45 26,0 2,553 6 88,00 336
5 26,0 2,836 6 87,19 337
M30x3,5 24,0 1,982 6 87,19 331 1
M36x4 26,0 2,263 6 87,19 335"
P [}
M [
K ]
N )
S )
H ®
1)  profilkorrigalt — v,/f, oldal: 80

[e]
@ Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturelétolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok

ModuSet
ModuSet — Menetmaro betét - teljes profil
A > 1" 50 883 322 menethez
55°
M| G || BSW || BSF \XX/ - NOF Ti500
RIL —
@ %) _
Z| =
o
[m]
o
Témér keményfém
50 883 ...
Méret TPl TP INSL PDPT NOF EUR
1" mm mm  mm W2
e 19 1337 96 0871 3 7215 292
14 1814 177 1177 6 80,58 308
14 1814 160 1177 6 8222 304
112309 160 1494 6 82,65 302
10 2540 160 1,646 6 8222 306
- 14 1814 200 1177 6 84,70 316
112309 200 149 6 8470 314
[ o 11 2309 260 149 6 88,00 322
P °
M °
K °
N °
S °
H °

— v,/f, oldal: 80

[e]
@) Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturelétolassal v; vagy kézépponti palyan torténd elétolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal

7118 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Cirkularis és menetmarok

ModuSet
ModuSet — Menetmaro betét - teljes profil
A DIN 103
30°
Polygon i
ygon B UENIIEWY NOF Ti500
RIL
d —
Sé Z &
[a)
o
Tomar kemenyfém
50 872 ...
Méret TP INSL PDPT NOF Menet EUR
mm mm mm W2
2 M7 125 3 Tri6x2-Tr20x2 7878 292
3 M0 175 3 Tr18x3-Tr20x3 7878 294
4 120 225 3 Tr 20x4 7878 296 1
3140 175 3 Tr24a-Tr32a 107,44 | 302
5 153 275 3 Tr28x5-Tr36x 107,44 306
5 153 275 3 Tr 2645 107,44 304
6 162 350 3 Tr34x6-Trd26 10744 310
6 162 350 3 Tr30x6-Tr32x6 107,44 308
5 250 275 3 Trddx5-Trdsxs 136,02 | 322 9
70220 375 3 Tr3ex7-Trdx 136,02 324 9
P .
M o
K .
N .
s o
H o

1) profilkorrigalt

2) nem alkalmas az 50 805 011 és 50 805 010 cikkszamu tartéhoz

3) nem alkalmas az 50 805 011 és 50 805 010 cikkszamu tartéhoz / profilkorrigalt

4) nem alkalmas az 50 805 026, 50 805 025 és 50 805 024 cikkszamu tartéhoz

— v,/f, oldal: 80

[e]
@) Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturelétolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
ModuSet

ModuSet — Menetmaro betét - teljes profil

A 50805010/50805 011 tartokkal csak 3 mm lehet a maximalis menetemelkedés!

60°
Polygon |RV\[+RI GNP . NOF Ti500

RIL 1
@ %) _
Z| =
o
a
a
Témér keményfém
50 886 ...
Méret TPl INSL PDPT NOF EUR
1" mm  mm W2
12 96 1228 3 72,15 202
1 10,5 1,355 3 72,15 204
10 17 1485 3 72,15 206
A ) 16,0 1577 6 82,22 212
- 8 180 1809 6 84,70 222
7 200 2043 6 84,70 224
P °
M )
K °
N °
S °
H °

— v /f, oldal: 80

ModuSet — Menetmaro betét - teljes profil

A 50805010/50805 011 tartokkal csak 3 mm lehet a maximalis menetemelkedés!

60°
IR | UNF ﬂ/ . NOF Ti500

RIL r
%) _
@ Z| =
o
a
a
Tomor keményfém
50 886 ...
Méret Menet INSL PDPT NOF EUR
mm  mm W2
1/2-20 96 0733 3 72,15 302
9/16- 18 105 0827 3 72,15 304
3/4-16 17 0945 3 72,15 306
e s-14 17,7 1,071 6 80,58 312
g 1-12 200 1228 6 80,58 322
P °
M )
K °
N °
S °
H °

— v, /f, oldal: 80

[e]
@) Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturelétolassal v; vagy kdzépponti palyan torténd elétolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Performance

Cirkularis és menetmarok

ModuSet
ModuSet — Cirkularis szarmaro
A maximalis megmunkalasi mélységhez, a lapkaszélességet (CW) figyelembe kell venni
A 6-0s méret 9,6; 10,5; 11,7; 12 mm-es lapkahosszhoz (INSL)
A 7-es méret 16; 17,7 mm-es lapkahosszhoz
A 9-es méret 18; 20; 21,7 mm-es lapkahosszhoz
A 10-es méret 24; 25; 26; 27,7 mm-es lapkahosszhoz
A a tarté becsavarozhaté valtozata online aruhazunkban kaphatd
kiszallitasra kertil:
kulccsal
Polygon
Z 7 (7; ‘ S —
Z HESE
m - — 1]
z A8 LH 2 \ \
= ol z | |
=) (= OAL o]
om O
[a)
— 1
HM HM
50805.. 50805..
Méret LH CDX DCONMS, OAL BDRED DMIN Meghuzasi nyomaték EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm W1 W1
20,00 2,25 12 67,5 7,0 12 1,0 171,78 050 "
20,00 2,25 12 67,5 7,0 12 1,0 27597 051
20,00 2,25 12 67,5 7,0 12 1,0 27597 052
30,00 2,25 12 800 70 12 1,0 289,20 053
30,00 2,25 12 80,0 70 12 1,0 289,20 054
40,00 2,25 12 1000 7,0 12 1,0 313,05 055
40,00 2,25 12 1000 7,0 12 1,0 313,05 056
20,90 4,00 12 674 90 18 11 171,78 002
21,00 4,00 12 674 9,0 18 11 275,97 004
21,00 4,00 12 674 9,0 18 11 275,97 005
36,00 4,00 12 824 90 18 11 282,65 008
36,00 4,00 12 824 9,0 18 11 293,14 085
4,00 12 1225 12,0 18 11 344,88 010
4,00 12 824 12,0 18 11 270,61 011
29,75 5,00 16 800 1,5 22 3,8 171,78 070
30,00 5,00 16 80,0 1,5 22 3,8 32354 071
30,00 5,00 16 80,0 1,5 22 3,8 323,54 072
50,00 5,00 16 1000 11,5 22 3,8 334,40 073
50,00 5,00 16 1000 11,5 22 3,8 334,40 074
20,50 5,70 16 1050 155 28 55 326,28 025
20,50 6,80 16 149,7 155 28 55 465,64 024
20,50 6,80 20 1754 155 28 55 539,91 026
30,40 6,80 16 796 13,6 28 55 178,35 012 ¥
30,50 6,80 16 796 13,6 28 55 323,54 015
30,50 6,80 16 796 13,6 28 55 323,54 014
4550 6,80 16 946 13,6 28 55 334,40 021
4550 6,80 16 946 13,6 28 55 334,40 020
60,50 6,80 16 1096 13,6 28 55 354,29 022
60,50 6,80 16 1096 13,6 28 55 354,29 023
1) acélkivitel
= L.
D kulcs Szoritocsavar
80950 ... 70960 ...
Potalkatrészek EUR EUR
Méret Y7 2A
6 T08 - IP 12,53 125 M2,5x7 7,71 246
7 T08-IP 12,53 125 M3x13 7,71 23
9 T15-1P 14,60 128 M4x13 7,71 236
10 T20-IP 15,40 129 M5x13,5 7,71 243
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
ModuSet

NOF @ CWX500
. ) s,

ModuSet — Mardbetét biztositogyri-hornyokhoz

%0 (7
28 (o ‘
Tomér keményfém
53006 ...
Méret DMIN s,3 CW ., PDPT W1 REL RAL RAR GAN S NOF EUR
mm mm mm mm mm mm ° ° ° mm W2
10 070 074 15 350 1 1 15 0,60 3 41,81 070
10 080 084 15 350 1 1 15 0,70 8 41,81 080
10 090 094 15 350 1 1 15 0,80 3 41,81 090
10 110 1,21 1,5 3,50 8 3 15 1,00 8 37,38 110
10 1,30 1,41 15 350 0,0 3 3 15 1,20 3 37,38 130
10 1,60 1,7 15 350 0,10 8 3 15 1,50 8 37,38 160
12 110 1,21 25 350 3 3 15 1,00 3 37,38 112
12 130 141 25 350 0,10 8 3 15 1,20 8 37,38 132
12 160 1,71 25 350 010 3 3 15 1,50 3 37,38 162
18 070 074 15 575 1 1 15 0,60 3 42,62 270
18 080 084 17 575 1 1 15 0,70 3 42,62 280
18 090 094 19 575 1 1 15 0,80 3 42,62 290
18 110 1,21 35 575 3 3 15 1,00 3 40,00 310
18 1,30 1,41 35 575 010 3 3 15 1,20 3 40,00 330
18 1,60 1,7 35 575 010 8 3 15 1,50 3 40,00 360
22 070 074 15 570 1 1 15 0,60 3 4526 470
22 080 084 17 570 1 1 15 0,70 3 44,40 480
22 09 0% 19 570 1 1 15 0,80 3 40,57 490
22 1,00 1,04 21 570 1 1 15 0,90 3 42,91 500
22 110 121 25 570 1 1 15 1,00 3 4291 510
22 1,30 141 45 570 010 3 3 15 1,20 3 40,83 530
22 160 1,71 45 570 010 3 3 15 1,50 8 40,83 560
22 185 196 45 570 015 3 3 15 1,75 3 40,83 585
22 215 226 45 570 015 3 3 15 2,00 3 40,83 615
22 265 276 45 570 015 3 3 15 2,50 3 40,83 665
22 315 326 45 570 0,20 3 3 15 3,00 3 40,83 415
22 415 426 45 570 0,20 3 3 15 4,00 3 40,83 515
22 515 526 45 570 0,20 3 3 15 5,00 3 40,83 605
P )
M )
K )
N )
S )
H

— v/f, oldal: 81

[e]
@ Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturelétolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok

ModuSet
ModuSet — Marébetét horonymarashoz
w1 NOF CWX500
a
> g
210 @ \
mm ST o 1
/?,q( L
e
Tomér keményfém
53007 ...
Méret DMIN CW,, PDPT W1 REL RAL RAR GAN NOF EUR
mm mm mm mm  mm ° ° ° W2
10 1,0 15 350 01 3 15 3 4181 010
10 1,5 15 350 02 3 3 15 3 37,38 015
10 2,0 15 350 02 3 3 15 3 37,38 020
10 25 15 350 02 3 3 15 3 37,38 025
12 1,5 20 35 02 3 3 15 6 64,69 114
12 1,5 25 350 02 3 3 15 3 37,38 115
12 2,0 20 350 02 3 3 15 6 64,69 119
12 2,0 25 350 02 3 3 15 3 37,38 120
12 25 25 35 02 3 3 15 3 37,38 125
14 1,0 25 450 3 3 15 3 4262 210
14 1,5 25 450 02 3 3 15 3 39,19 215
14 2,0 25 450 02 3 3 15 3 39,19 220
14 25 25 450 02 3 3 15 3 39,19 225
16 1,5 35 450 02 3 3 15 3 39,19 315
16 2,0 35 450 02 3 3 15 3 39,19 320
16 25 35 450 02 3 3 15 3 39,19 325
18 1,5 35 575 01 3 3 15 6 7326 414
18 1,5 35 575 02 3 3 15 3 40,00 415
18 2,0 35 575 02 3 3 15 3 40,00 420
18 2,0 35 575 02 3 3 15 6 73,26 419
18 25 35 575 02 3 3 15 6 7326 424
18 25 35 575 02 3 3 15 3 40,00 425
18 3,0 35 575 02 3 3 15 6 73,26 429
18 3,0 35 575 02 3 3 15 3 40,00 430
18 4,0 35 575 02 3 3 15 3 40,00 440
22 10 45 620 01 3 3 15 6 7174 810
22 15 45 570 02 3 3 15 3 4181 515
22 15 45 620 01 3 3 15 6 70,36 815
22 20 45 620 02 3 3 15 6 70,36 820
22 20 45 570 02 3 3 15 3 4181 520
22 25 45 620 02 3 3 15 6 70,36 825
22 25 45 570 02 3 3 15 3 4181 525
22 30 45 570 02 3 3 15 3 4181 530
22 30 45 620 02 3 3 15 6 70,36 830
22 35 45 570 02 3 3 15 3 4181 535
22 40 45 570 02 3 3 15 3 4181 540
22 40 45 620 02 3 3 15 6 70,36 840
25 2,0 50 650 02 3 3 15 3 47,87 620
25 25 50 650 02 3 3 15 3 4787 625
25 3,0 50 650 02 3 3 15 3 47,87 630
25 35 50 650 02 3 3 15 3 4787 635
25 4,0 50 650 02 3 3 15 3 47,87 640
28 1,0 65 625 01 3 3 15 6 7975 610
28 1,5 65 625 01 3 3 15 6 7864 615
28 1,5 65 650 02 3 3 15 3 4787 715
28 2,0 65 625 02 3 3 15 6 7962 121
28 2,0 65 650 02 3 3 15 3 47,87 720
28 25 65 625 02 3 3 15 6 8043 726
28 25 65 650 02 3 3 15 3 4787 725
28 3,0 65 650 02 3 3 15 3 47,87 730
28 3,0 65 625 02 3 3 15 6 81,27 131
28 35 65 650 02 3 3 15 3 4787 135
28 4,0 65 625 02 3 3 15 6 83,04 741
28 4,0 65 650 02 3 3 15 3 47,87 740
28 5,0 65 650 02 3 3 15 3 47,87 750
28 6,0 65 650 02 3 3 15 3 48,83 760
P °
M °
K °
N °
S o
H

— v/f, oldal: 81

[e]
@ Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturelétolassal v; vagy kézépponti palyan torténd elétolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
ModuSet

ModuSet — Mar6betét horonymarashoz (aluminium szakértéje)

w1 NOF CWX500
g
> g
g 32 @
mm & ow |
/?,q( L
Tl
Tomér keményfém
53007 ...
Méret DMIN CW,, PDPT W1 REL RAL RAR GAN NOF EUR
mm mm mm mm  mm ° ° ° W2
32 2,0 8,5 6,5 0,2 3 3 20 3 53,40 920
32 25 8,5 6,5 0,2 3 3 20 8 53,40 925
32 3,0 8,5 6,5 0,2 3 3 20 3 53,40 930
P
M
K
N )
S
H

— v/f, oldal: 81

ModuSet — Marébetét horonymarashoz, teljes radiusszal

W NOF CWX500

>
212 @
mm

Tomér keményfém
53008 ...
Méret DMIN CW.,; PDPT W1 REL RAL RAR GAN NOF EUR
mm mm mm mm  mm ° ° ° W2
10 12 22 25 350 11 3 3 15 3 4787 01
[ e 22 35 460 11 3 3 15 3 4871 111
g 18 22 35 575 11 3 3 15 3 49,66 211
22 10 45 575 05 3 3 15 3 49,66 305
22 16 45 575 08 3 3 15 3 50,50 308
22 20 45 575 10 3 3 15 3 49,66 310
22 24 45 575 12 3 3 15 3 5146 312
22 28 45 575 14 3 3 15 3 4966 314
22 30 45 575 15 3 3 15 3 49,66 315
2 40 45 575 20 3 3 15 3 49,66 320
2 44 45 575 22 3 3 15 3 5117 322
22 50 45 575 25 3 3 15 3 53,11 325
P °
M °
K °
N °
S o)
H

— v, /f, oldal: 81

[e]
@) Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturelétolassal v; vagy kdzépponti palyan torténd elétolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok

ModuSet
ModuSet — Mardbetét horonymarashoz, keresztfogazasu
NOF CWX500
o
> e
212 @
mm f
e
Tomér keményfém
53 015...
Méret DMIN INSL CW.,,, PDPT W1 REL RAL RAR GAN NOF EUR
mm  mm mm mm mm mm ° ° ° W2
12 1,7 1,5 2,0 3,5 0,2 3 3 15 6 64,42 114
12 11,7 2,0 2,0 35 0,2 3 8 15 6 64,42 119
16 15,7 1,5 25 45 0,2 3 8 15 6 65,28 314
16 15,7 2,0 2,5 45 0,2 3 3 15 6 65,28 319
16 15,7 2,5 25 45 0,2 3 8 15 6 65,28 324
18 17,7 2,0 4,0 58 0,2 3 8 15 6 72,84 419
18 17,7 2,5 4,0 58 0,2 3 3 15 6 72,84 424
18 17,7 3,0 4,0 58 0,2 3 8 15 6 72,84 429
20 19,7 2,0 5,0 58 0,2 3 3 15 6 72,84 469
20 19,7 2,5 5,0 58 0,2 3 8 15 6 72,84 474
20 19,7 3,0 5,0 58 0,2 3 3 15 6 72,84 479
22 217 2,0 45 6,2 0,2 3 3 15 6 70,36~ 820
22 27 2,5 45 6,2 0,2 3 8 15 6 70,36 =~ 825
22 217 3,0 45 6,2 0,2 3 3 15 6 70,36 830
22 27 4,0 45 6,2 0,2 3 8 15 6 70,36 840
37 367 1,5 120 6,2 0,1 3 3 15 6 95,73 865
37 367 2,0 120 6,2 0,2 3 8 15 6 97,12 870
25 248 2,5 50 6,4 0,2 3 3 15 6 82,09 626
25 248 3,0 5,0 6,4 0,2 3 3 15 6 83,04 631
25 248 4,0 50 6,4 0,2 3 3 15 6 84,70 641
25 248 5,0 5,0 6,4 0,2 3 3 15 6 87,46 651
25 248 6,0 5,0 6,4 0,2 3 3 15 6 92,85 661
28 21,7 2,5 6,5 6,2 0,2 3 3 15 6 80,01 726
28 21,7 3,0 6,5 6,2 0,2 3 3 15 6 80,83 731
28 21,7 4,0 6,5 6,2 0,2 3 3 15 6 82,65 1M
28 21,7 5,0 6,5 6,2 0,2 3 3 15 6 83,72 751
28 21,7 6,0 6,5 6,2 0,2 3 3 15 6 83,72 7161
35 347 2,0 100 6,2 0,2 3 3 15 6 87,88 710
35 34,7 2,5 10,0 6,2 0,2 3 3 15 6 88,70 7715
35 347 3,0 100 6,2 0,2 3 3 15 6 89,54 780
P )
M [
K °
N [}
S o
H

— v/f, oldal: 81

[e]
@ Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturelétolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok

ModuSet
ModuSet — Mardbetét horonymarashoz és élletoréshez
m CWX500
2
@10 @
mm
Tomér keményfém
53009 ...
Méret DMIN CF.. PDPT W1 KCH PDX GAN NOF EUR
mm mm mm mm ° mm ° W2
0 02 035 360 15 18 5 6 65,11 015
10 02 045 360 20 18 5 6 65,11 020
10 02 070 360 30 18 5 6 65,11 030
10 02 120 360 45 18 5 6 65,11 045
2 12 080 350 45 120 5 3 32,14 035
[ 6 14 120 450 45 160 5 3 3296 145
- 18 25 140 58 45 170 5 3 3364 258
18 02 220 575 45 300 5 6 72,15 259
22 20 170 58 45 200 5 3 3558 358
22 02 250 640 45 390 5 6 70,62 463
22 30 300 940 45 325 5 3 37,38 394 1
2 28 02 19 605 45 375 5 6 78,50 560
P °
M °
K °
N °
S o
H
1) 73 082 006-0s szoritocsavart hasznaljon — v/f, oldal: 81

Cirkularis marasnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturel6tolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
ModuSet

ModuSet — Marobetét darabolashoz

A PDPT =12,0 mm csak 53 003 624-es tartoval
A csokkentse az el6tolast 50%-kal!

i W1 NOF
it CWX500
>
o3 [
mm

DMIN
PDPT

Tomor keményfém
53013 ..
Méret DMIN CW.,, PDPT W1 REL RAL RAR NOF EUR
mm mm mm mm  mm ° ° W2
37 0,5 12 5,6 3 3 6 114,38 705 "
37 0,6 12 57 3 3 6 113,96 706 "
37 0,8 12 6,0 3 3 6 12,42 708 "
37 1,0 12 6,2 0,1 3 3 6 109,26 710
37 1,5 12 6,2 0,1 3 3 6 93,11 715
P )
M )
K )
N )
S le)
H
1) homlokoldalon nincs a kézéppontig alakdszorilve — v,/f, oldal: 81

ModuSet — Készlet darabolashoz

A 22-es méret

B
2

53014 ...
Szerszam Megnevezés Cikkszam AT Darab EUR
mm EUR
Lapka Marélapkak levalasztashoz 53013715 37 2
Szerszamtartok Szarmard, rovid 53003 624 1
Csavar M5 x 12 73082 005 1 258,93 | 990
Szoritdkulcs T20 1

)
@) Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy kontureldtolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
ModuSet

ModuSet — Mardbetét horony-, darabold- és reteszhoronymarashoz

A csatlakozofelllet négy menesztéhoronnyal
A CW 1,5 -6 mm: keresztfogazasu

m wi w1 w1 CWX500 CWX500 CWX500
NOF

>
g% | , ,
mm

o] o[ % on| | &

Tomor keményfém — Témor keményfém  Tomor keményfém

53017.. 53017.. 53017..

DMIN
DMIN
DMIN

PDPT
PDPT
PDPT

Méret DMIN CW,,, PDPT W1 REL NOF EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm W2 W2 W2

50 0,5 16,5 6,35 12 301,51 00500

50 1,0 16,5 6,35 12 276,81 01000

50 1,5 16,5 6,35 01 12 248,37 01500

50 2,0 165 6,35 0,2 12 248,37 02000

50 2,5 165 6,35 0,2 12 224,54 02500

50 3,0 165 6,35 0,2 12 275,05 03000

50 4,0 165 6,35 0,2 12 290,42 04000

50 5,0 165 635 0,2 12 305,24 05000

50 6,0 165 6,35 0,2 12 328,19 06000
P [} [} °
M [} [} )
K ) ) °
N [} [} ]
S (e} (e} f0)
H

— v/f, oldal: 81

[e]
@ ) Hozz4ill tartok — 33. oldal

[0
@) Cirkularis marasnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturel6tolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Performance

Cirkularis és menetmarok

ModuSet
ModuSet — Mardbetét belsé menetmarashoz — részprofil
60°
LS A CWX500
77 T NOF
= i
M12 @
Tomér keményfém
53010...
Méret Menet,y, TP DMIN CF PDPT Wi PDX GAN NOF EUR
mm mm mm mm mm  mm ° W2
M12 10-175 98 043 102 320 24 5 6 7300 017
M14 10-175 117 043 108 360 28 5 3 4966 010
M14 10-20 101 013 125 320 22 5 6 73,00 021
M14 10-20 M7 013 125 360 28 5 3 4966 020
M16 15-275 110 019 167 320 20 5 6 73,00 027
M16 15-275 117 019 167 360 24 5 3 4966 015
M16 20-30 11 025 178 32 19 5 6 73,00 029
M16 20-30 M7 025 178 360 22 5 3 4966 030
M18 10-175 157 042 108 460 38 5 3 50,50 210
M18 10-20 157 012 125 460 35 5 3 50,50 220
M20 15-275 157 018 167 460 35 5 3 50,50 215
M22 25-30 157 031 178 460 34 5 3 50,50 230
M22 10-175 177 042 103 58 50 5 3 5392 410
M22 10-20 177 012 119 58 47 5 3 50,50 412
M22 10-20 177 012 119 58 50 5 6 8512 416
M22 15-275 177 019 162 58 46 5 3 50,50 415
M24 20-30 177 025 173 58 44 5 3 5050 425
M24 20-35 177 025 206 585 42 5 3 50,50 455
M24 20-35 177 025 206 58 43 5 6 86,92 434
M24 20-375 177 025 222 58 42 5 3 50,50 420
M24 25-50 177 031 298 58 38 5 3 50,50 430
M24 30-55 177 038 325 58 42 5 3 50,50 435
M27 10-20 217 012 119 58 46 5 3 5229 610
M27 10-20 217 012 119 620 50 5 6 8346 710
M27 15-275 217 018 162 58 45 5 3 5229 615
M27 20-375 217 025 222 58 42 5 3 5229 620
M27 25-45 217 025 270 58 37 5 3 5392 655
M27 20-45 217 025 270 605 42 5 6 8496 755
M30 25-50 217 031 298 58 38 5 3 5229 630
M30 35-60 217 044 352 58 34 5 3 53,92 640
M30 35-65 217 044 384 58 32 5 3 53,92 645
M33 10-20 277 012 120 660 45 5 3 6111 820
M33 15-25 2717 018 149 660 43 5 3 61,11 825
M33 15-25 217 019 160 610 50 5 6 9146 826
M36 25-50 277 038 293 610 23 5 6 9146 850
M36 25-50 217 037 293 660 40 5 3 6111 840
M39 40-60 277 062 337 680 36 5 3 61,11 860
P °
M °
K °
N °
s o
H

— v,/f, oldal: 81

(e}
@ Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy kontureldtolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok

ModuSet
ModuSet — Mardbetét belsd menetmarashoz - teljes profil
60° W1
M SA | | pox CWX500
ol NOF
2 RIL
M22 |
5
2
Tomér keményfém
53011...
Méret Menet,, =~ TP DMIN CF PDPT W1 PDX GAN NOF EUR
mm mm mm mm mm mm ° W2
M22 150 177 018 081 58 48 5 3 5229 415
M22 175 177 020 095 58 47 5 3 5575 417
M22 200 177 025 108 58 46 5 3 5575 420
M24 250 177 031 135 58 44 5 3 5575 425
M27 300 177 037 162 58 43 5 3 5575 430
M27 350 177 043 189 58 40 5 3 5575 435
M24 150 217 019 081 58 48 5 3 591 615
M24 150 217 019 081 620 53 5 6 8334 715
M27 175 217 022 09 620 52 5 6 87.61 TI7
M27 175 217 022 095 58 47 5 3 591 617
M27 200 217 025 108 620 50 5 6 87,61 720
M27 200 217 025 108 58 46 5 3 57,38 620
M30 300 217 037 162 58 43 5 3 5738 630
M30 300 217 037 162 620 48 5 6 89.27 730
M30 350 217 043 189 58 40 5 3 6165 635
M33 400 217 050 216 58 39 5 3 6165 640
M33 400 217 050 216 620 44 5 6 9396 740
M33 450 217 056 243 585 37 5 3 61,65 645
P °
M °
K °
N °
s o
H

— v /f, oldal: 81

ModuSet — Mardbetét belsd menetmarashoz - teljes profil

55° Wi
G | AA ,ﬂ.@ CWX500
o NOF
>G RIL [
3/8"
Témér keményfém
53012 ...
Méret Menetn. TP DMIN TPI W1 PDX PDPT CRE RETL RETR GAN NOF EUR
mm  mm 1" mm  mm mm mm mm  mm ° W2
G 3/8" 134 117 19 360 25 0860 018 0,18 0,18 5 3 6154 113
G1/2" 181 17 14 360 23 1160 0,24 024 0,24 5 3 6154 118
G1" 231 17 1" 360 20 148 031 031 031 5 3 6154 123
1,34 177 19 585 49 0856 018 018 018 5 3 53,11 219
G 3/4" 181 177 14 585 46 1160 0,24 024 0,24 5 3 53,11 214
G1" 2,31 177 1" 585 44 1480 031 031 031 5 3 5311 211
G1" 2,31 217 1 585 40 1,480 031 031 031 5 3 63,44 311
317 217 8 585 35 2030 043 043 043 5 3 68,70 308
BSW 112" 423 217 6 585 31 2,710 0,58 0,558 0,58 5 3 68,70 = 306
P )
M )
K )
N )
S fe)
H

— v/f, oldal: 81
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok

ModuSet
ModuSet — Cirkularis szarmard, extra rovid
A acél kivitel
kiszallitasra keriil:
kulccsal
m a o
> - o m——= 7—.% =23
0 G -
z a cW g
g © 2
LH 9
OAL e
t——1
Acél
53004 ...
Méret DCONMS, BDRED OAL LH DMIN cw CDX Meghtizasi nyomaték EUR
mm mm mm mm mm mm mm Nm W1
10 10 60 60 152 97/M17 <335 14/25 2,0 128,86 015
- 10 80 60 177 137/157 <435 25/35 35 128,86 217
13 80 70 257 137/157 <435 25/35 35 132,68 225
- 10 90 60 170 17,7 <56 35 45 128,86 417
13 90 70 250 17,7 <56 35 45 132,68 425
- 10 13 60 107 217 <915 45 70 132,68 610
13 13 70 257 217 <915 4 70 137,81 625
- 13 140 70 107 217 <10 6,5 70 132,68 810
20 14,0 100 357 277 <10 6,5 70 137,81 835
ModuSet — Cirkularis szarmard, rovid
A acél kivitel
kiszallitasra keriil:
kulccsal
m a o
> - o Si———- —7:% ==
" & "
z a CcW g
S 2
LH 9
OAL e
Acél Acél
53002.. 53003..
Méret DCONMS, BDRED OAL LH DMIN cw CDX Meghtizasi nyomaték EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Nm W1 W1
10 16 6 80 120 97/117 <335 14/25 2,0 149,37 012 149,37 012
[ T 8 80 16,0 13,7/157 <435 25/35 35 149,37 216 149,37 216
[ T 9 80 18,0 17,7 <56 35 45 14555 418 14555 418
7 T 12 80 240 217 <915 45 70 146,87 624 146,87 624
e 2 14 100 357 217 <10 6,5 70 137,81 835

[e]
ﬂ ) Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturelétolassal v; vagy kézépponti palyan torténd elétolassal vy, torténik a megmunkalas.

Részletek: — 82+83. oldal

(’\
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
ModuSet

ModuSet — Cirkularis szarmaro, rezgéscsillapitott

kiszallitasra keriil:
kulccsal

B

[m)
n -
oc i —— — i3 J=as
A 1
z a cw g
= © 2
LH 3
OAL e
HM HM
53001.. 53000..
Méret DCONMS, BDRED OAL LH DMIN Cw CDX Meghuzasi nyomaték EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Nm W1 W1
12 6,0 80 21 97/17 <335 14/25 2,0 196,22 021 196,22 021
12 6,0 90 30 97/1,7 <335 14/25 2,0 210,88 030 210,88 030
12 6,0 100 42 97/17 <335 14/25 2,0 240,09 042 240,09 042
12 73 90 30 97/1,7 <335 09/1,85 2,0 221,62 130 221,62 130
16 7,3 100 25 97/117 <335 09/185 2,0 326,28 025 326,28 025
12 8,0 95 29 13,7/157 <435 25/35 3,5 196,22 229 196,22 229
12 8,0 110 42 13,7/157 <435 25/35 3,5 212,20 242 212,20 242
12 8,0 120 56 13,7/157 <435 25/35 3,5 240,09 256 240,09 256
12 9,5 110 42 13,7/157 <435 165/27 3,5 240,09 342 240,09 342
16 9,5 110 33 13,7/157 <435 165/27 3,5 298,50 233 298,50 233
12 9,0 100 32 17,7 <5,6 3,5 45 24415 432 24415 432
12 9,0 100 45 17,7 <56 3,5 4,5 273,23 445 273,23 445
12 9,0 120 64 17,7 <5,6 3,5 45 323,54 464 323,54 464
16 9,0 93 25 17,7 <5,6 3,5 4,5 27323 425 27323 425
16 9,0 100 32 17,7 <5,6 3,5 4,5 287,77 532 287,77 532
16 9,0 110 45 17,7 <5,6 3,5 45 338,32 545 338,32 545
16 9,0 130 64 17,7 <5,6 3,5 4,5 388,63 564 388,63 564
16 13,0 110 64 17,7 <5,6 1,5 45 298,50 465 298,50 465
16 13,0 130 66 17,7 <5,6 1,5 45 378,02 466 378,02 466
12 100 42 21,7 <915 45 7,0 214,93 642 21493 642
12 130 60 21,7 <9,15 45 70 254,76 660 254,76 660
16 11,5 90 30 21,7 <915 45 70 273,23 630 273,23 630
16 12,0 100 42 21,7 <9,15 45 7,0 283,84 T42 283,84 742
16 12,0 130 60 21,7 <915 45 70 339,63 760 339,63 760
16 12,0 160 85 21,7 <9,15 45 7,0 384,70 685 384,70 685
20 16,0 110 45 21,7 <915 2,5 70 413,78 645 413,78 645
20 16,0 130 65 21,7 <9,15 2,5 70 416,53 665 416,53 665
16 14,3 100 42 2771248 <10 6,5/5 70 301,13 842 301,13 842
16 14,3 130 60 277/248 <10 6,5/5 7,0 358,10 860 358,10 860
16 14,3 160 85 27,7/248 <10 6,5/5 70 417,84 885 417,84 885
20 13,5 104 35 277/248 <10 6,5/5 7,0 372,77 835 372,77 835
20 14,3 160 85 27,7/248 <10 6,5/5 70 476,14 985 476,14 985
= W -
D kulcs Szoritécsavar Szoritécsavar
80950 ... 73082 ... 73082 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR
Méret Y7 Y5 Y5
10 T08 9,57 110 M2,6 3,85 002
14 T10 11,22 112 M3,5 3,85 003
18 T15 11,39 113 M4 3,85 004
22 T20 12,22 114 M5 8,36 006 M5 3,85 005
28 T20 12,22 114 M5 3,85 005

(e}
@ 73 082 006 szoritécsavar kizarélag a 53 009 394 cikkszamu lapkahoz

0]
@) Cirkularis marasnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturel6tolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
ModuSet

ModuSet — Cirkularis szarmard
A acél- és keményfém kivitel
A egyedi csatlakozofeliilet négy menesztéhoronnyal, kifejezetten nagyobb atmérétartomanyban torténd darabolomegmunkalasokhoz

kiszallitasra keriil:
kulccsal

[ NEW |
m B o
> L [ont Ho=3——— - — oseessesse
/A 8
z a1 | lew g
5 ©° 2
LH 3
OAL e
—)
HM
53016 ...
Méret DCONMS, BDRED OAL LH DMIN Ccw CDX Meghuzasi nyomaték EUR
mm mm mm mm mm mm mm Nm W1
16 125 60 50 <6 16,5 7,0 381,23 06000
16 155 90 50 <6 16,5 7,0 408,68 09000
16 185 120 50 <6 16,5 7,0 436,13 12000
20 16 100 32 50 <6 16,5 7,0 189,62 23200
R =,
D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 73082 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Méret Y7 Y5
50 T20 12,22 114 M5 8,36 006

(e}
@) Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy kontureldtolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
ModuSet

ModuSet — Mardbetét biztositbhorony marasahoz, élletorés nélkul

System
. o -

@ -
’%\) I
cwW ¢4 s,

INSL

|_
o
o
o
Tomér keményfém
50 853 ...
Méret Soms INSL - W1 CW 4 PDPT RETR s EUR
mm mm mm mm mm mm  mm W2
090 106 234 098 070 03 0,80 40,97 302
110 106 2,34 118 090 03 1,00 40,97 304
1,30 106 234 1,38 110 03 1,20 40,97 306
160 106 234 168 125 03 1,50 40,97 308
185 106 234 193 125 03 1,75 40,97 310
090 175 350 098 070 03 0,80 36,98 312
110 175 3,50 118 090 03 1,00 36,98 314
1,30 175 350 1,38 110 03 1,20 36,98 316
160 175 350 168 1,25 03 1,50 36,98 318
185 175 350 193 125 03 1,75 36,98 320
215 175 350 223 175 03 200 36,98 322
265 175 350 273 1,755 03 250 36,98 324
315 175 350 323 220 03 3,00 36,98 326
090 230 400 09 070 03 0,80 36,98 328
110 23,0 4,00 118 090 03 1,00 36,98 330
1,30 23,0 4,00 1,38 110 03 1,20 36,98 332
160 230 400 168 125 03 1,50 36,98 334
1,85 230 400 193 1,25 03 1,75 36,98 336
215 230 400 223 175 03 200 36,98 338
265 230 400 273 1,75 03 250 36,98 340
315 230 400 323 220 03 3,00 36,98 342
P [}
M [
K ]
N °
S [
H (@)

— v,/f, oldal: 80

Q/) Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturelétolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
ModuSet

ModuSet — Mardbetét biztositbhorony marasahoz, élletoréssel

System
: o -

I((@ _ A AL 950 i
: 4

INSL

Tomér keményfém
50 852 ...
Méret Soms INSL - W1 CW,e t CHWTL s EUR
mm mm mm mm  mm mm mm W2
o3 110 106 234 118 050 010 1,00 4332 302
110 175 350 118 050 0,0 1,00 39,31 312
1,30 175 350 1,38 08 015 1,20 39,31 314
160 175 350 168 100 015 1,50 39,31 316
185 175 350 193 125 0,20 1,75 39,31 317
215 175 350 223 150 0,20 2,00 39,31 318
265 175 350 273 150 0,20 2,50 39,31 319
110 230 4,00 118 050 0,0 1,00 39,31 320
1,30 23,0 400 138 0,70 015 1,20 39,31 321
1,30 23,0 400 138 08 015 1,20 39,31 322
160 230 400 168 100 015 1,50 39,31 324
160 23,0 400 168 08 015 1,50 39,31 323
185 230 400 193 125 0,20 1,75 39,31 325
215 230 400 223 150 020 2,00 39,31 326
265 230 400 273 175 0,20 2,50 39,31 328
265 230 400 273 150 0,20 2,50 39,31 327
315 230 400 332 1755 020 3,00 39,31 329
P °
M )
K °
N [}
S [
H (@)

— v /f, oldal: 80

Q/) Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturelétolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
ModuSet

ModuSet — Mardbetét profil nélkll, hasznalatra készre koszoriilve

System .
:

—
@ (+) 7]
Z
E
CW )
o
Tomér keményfém
50 851 ...
Méret CW.,;, PDPT INSL W1 EUR
mm mm mm  mm W2
- 234 160 106 2,34 40,97 304
3,00 160 106 3,00 43,32 306
350 260 175 3,50 36,98 312
500 260 175 5,00 43,32 314
6,00 260 175 6,00 47,87 316
400 345 23,0 4,00 4555 322 1
6,50 345 230 6,50 4555 324 1
P [}
M °
K °
N [}
S )
H (@)
1) 50800 090 cikkszamu cirkularis szarmaréval PDPT = 3,0 mm — v, /f, oldal: 80
ModuSet — Mardbetét élletoréshez és sorjazashoz
R w1 Ti500
300 .
—
@ (+) @
pd
CON:
o
a
o
Tomor keményfém
50 857 ...
Méret PDPT INSL W1 EUR
mm mm  mm W2
o3 150 106 30 40,97 304
o2 250 175 50 40,97 314
o 325 230 65 40,97 322 1
P )
M )
K )
N )
S °
H ()
1) 50800 090 cikkszamu cirkularis szarmaréval PDPT = 3,0 mm — v,/f, oldal: 80

(e}
@) Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturelétolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
ModuSet

ModuSet — Menetmaro betét — részprofil

System 80’ .
LS A Ti500

RIL
-
g@ n
Zz
Tomér keményfém
50 855 ...
Méret TP INSL W1 EUR
mm mm mm W2
2 1-35 175 35 4555 314
[0 1-40 230 40 4555 324
P )
M )
K °
N ®
S [
H (¢}

— v, /f, oldal: 80

ModuSet — Menetmaro betét - teljes profil

System 80’ .
il M| M AA w1 Ti500

RIL
6 ﬁ |
n
z
by B
o
[a)
o
Tomor keményfém
50 859 ...
Méret TP INSL W1 PDPT EUR
mm mm mm mm W2
1,0 106 234 0,578 56,43 304
1,5 106 234 0,864 56,43 308
20 106 2,34 1159 56,43 310
1,0 175 350 0,578 56,43 311
1,5 175 3,50 0,864 56,43 312
20 175 350 11159 56,43 314
25 16,0 3,50 1444 60,71 317 Y
25 175 350 1,444 56,43 316
30 1756 350 1,728 69,54 318
1,0 23,0 4,00 0,578 58,51 320
15 230 4,00 0,864 58,51 322
20 23,0 4,00 1159 58,51 324
25 230 4,00 1444 58,51 326
30 23,0 4,00 1,728 58,51 328
35 23,0 4,00 2,023 58,51 330
40 23,0 4,00 2,308 58,51 332
45 230 650 2,602 67,33 334
50 23,0 650 2,887 67,33 336
6,0 23,0 650 3,467 67,33 338 2
P °
M )
K )
N )
S °
H ()
1) M20x2,5 - profilkorrigalt — v,/f, oldal: 80

2) 50800 090 cikkszam cirkularis szarmaréval PDPT = 3,0 mm
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Cirkularis és menetmarok

ModuSet

ModuSet — Menetmaro betét - teljes profil

System
6 || Bsw] ssr

VAA/

55°

% RIL

Méret TP TPl INSL
mm 1" mm

1814 14 175
2309 M 17,5

o 2309 11 230

I WZX=Z 10

W1
mm
3,5
3.5

4,0

PDPT
mm
1,162

1,494

1,494

Wi Ti500

INSL

PDPT

Tomér keményfém

50 858 ...
EUR
W2
56,43 314
5643 312

58,51 322

cCe o000

— v, /f, oldal: 80

0]
@) Cirkularis marasnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturel6tolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.

Részletek: — 82+83. oldal

7138
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WNT \ Performance

Cirkularis és menetmarok

ModuSet
ModuSet — Cirkularis szarmaré
A améret a marélapkara vonatkozik
kiszallitasra keriil:
kulccsal
System
300
z L. d fEEs— ,:-é E -]
2 HIZi—— | -— oy Joees
m - — 11
z| x/8 LH g \
= ol Z
o = OAL o
2] (@)
=}
Eam
50 800 ...
Méret INSL CDX LH DCONMS,; OAL BDRED DMIN Meghtzasi nyomaték EUR
mm mm mm mm mm mm mm Nm W1
106 160 172 10 57,20 74 11 0,9 156,17 020 "
10,6 1,60 342 10 74,20 74 11 0,9 230,80 025 2
175 260 287 12 74,05 12,0 20 3,8 165,23 030
175 260 63,7 12 108,70 12,0 20 3,8 364,79 045 2
230 345 385 16 87,00 16,1 25 55 171,78 = 050
230 345 675 16 116,00 16,1 25 55 180,84 070
230 3,00 885 16 137,00 17,0 25 55 403,30 090 2
1) belsé hiitéfolyadék-ellatas nélkil
2) keményfém kivitel
= -
D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70960 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Méret Y7 2A
03 T06 - IP 12,75 123 M2x9 513 232
02 T15- 1P 1460 128 M4x12,3 7,71 233
01 T20-IP 1540 129 M5x15 7,71 234

@)
@) Cirkularis marasnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturel6tolassal v; vagy kdzépponti palyan torténd el6tolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
ModuThread

ModuThread — Menetmard lapka

A mindkét oldala felhasznalhato (kivéve INSL 10,4)

- R J @ 9 ®

TIAIN TIAIN

INSL | |

Tomér keményfém  Tomor keményfém Toémor keményfém Tomér keményfém

50890.. 50890.. 50891.. 50891..

INSL TP EUR EUR EUR EUR
mm mm W2 W2 W2 W2
0,50 75,74 100
0,75 75,74 101
1,00 60,71 102 73,53 302
1,25 60,71 103
1,50 60,71 104 73,53 304
0,50 52,42 120
0,75 66,08 121
1,00 52,42 122 63,88 322
1,25 52,42 123
1,50 52,42 124 62,76 324
0,50 77,26 140
0,75 61,54 141
1,00 61,54 142 79,32 342 61,54 142 75,05 342
1,25 61,54 143 61,54 143
1,50 61,54 144 75,05 344 61,54 144 75,05 344
1,75 61,54 145 61,54 145
2,00 61,54 146 75,05 346 61,54 146 75,05 346
1,00 17,82 162 137,10 362 17,82 162 137,10 362
1,25 17,82 163 17,82 163
1,50 17,82 164 137,10 364 17,82 164 137,10 364
1,75 17,82 165
2,00 117,82 166 137,10 ~ 366 17,82 166 137,10 ~ 366
2,50 17,82 167 17,82 167
3,00 117,82 168 137,10 368 17,82 168 137,10 368
3,50 17,82 169 17,82 169
4,00 17,82 170 17,82 170
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M @) [ ] O [ ]
K [ [ [ [}
N [ ) [ ) [ [}
S
H

— v/f, oldal: 79

[e]
@) Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturelétolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
ModuThread

ModuThread — Menetmard lapka

A mindkét oldala felhasznalhato (kivéve INSL 10,4)

55°
M G | AA TIAIN
%RIL

INSL

Témér keményfém
50 895 ...
INSL TPI TP EUR
mm 1" mm W2
04 19 1,337 73,53 300
- 14 1814 73,53 342
1 2,309 73,53 344
2nemm 11 2,309 168,32 366
P °
M )
K °
N °
S
H

— v, /f, oldal: 79

ModuThread — Menetmaro lapka

A mindkét oldala felhasznalhato (kivéve INSL 10,4)

60°
@ -
RIL

Tomor keményfém
50 892 ...
INSL TPI TP EUR
mm 1" mm W2
- 20 1,270 60,71 100
18 1,411 60,71 102
- 16 1,588 61,54 144
12 217 61,54 146
- 12 217 117,82 166
8 3175 117,82 168
P °
M [}
K °
N °
S
H

— v, /f, oldal: 79

[}
QT_];) Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy kontureldtolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
ModuThread

ModuThread — Menetmard lapka

A mindkét oldala felhasznalhatd

80°
B - i
% RIL

INSL .

Témér keményfém
50 896 ...
INSL TPI TP EUR
mm 1" mm W2

18 1,411 73,94 142
16 1,588 61,54 144

I»w=ZX=Z T
e 0o

— v, /f, oldal: 79

ModuThread — Menetmard lapka

A mindkét oldala felhasznalhaté

60°
M vt | S,
%R/L

Tomér keményfém
50 897 ...
INSL TPI TP EUR
mm 1" mm W2

14,0 1,814 61,54 142
1,5 2,209 61,54 144
1,5 2,209 17,82 164
80 3175 17,82 166

IWnWZX=Z T
e O o0

— v, /f, oldal: 79

(e}
@) Figyelem! A menetlapkak R (jobbos menet) és L (balos menet) betlivel vannak jelGive. A standard szerszamtartd nem hasznalhaté balos menet készitéséhez!
Balos menethez vald tarto kiilon kérésre.

e}
@) Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturelétolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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Cirkularis és menetmarok

ModuThread
ModuThread - Cirkularis szarmaré
A az INSL méret a marélapkara vonatkozik
kiszallitasra keriil:
kulccsal
M Pg || UN Q iy
[a) %)
m >
=z
OAL 8
a
)
50 843 ...
INSL BD LH DCONMS OAL DC Meghuzasi nyomaték EUR
mm mm mm mm mm mm Nm W1
- 6,8 12 12 69 9,0 0,9 217,57 101
6,8 17 20 84 9,0 0,9 230,44 102
- 89 12 12 70 115 1,2 217,57 1M1
8,9 20 20 85 11,5 1,2 230,44 112
13,6 22 16 90 17,0 2,5 253,56 161
16,6 43 20 95 20,0 2,5 253,56 162
18,6 25 25 125 22,0 2,5 316,75 163
24,0 52 25 10 30,0 9,0 320,56 27
31,0 58 32 120 37,0 9,0 345,00 273
24,0 92 25 150 30,0 9,0 369,55 272
31,0 98 32 160 37,0 9,0 428,69 274
Eléfurat-atmérdk az 50 843... cirkularis szarmardkhoz
TP (mm)
BD 0,5mm 0,75 mm 1,0 mm 1,25 mm 1,5 mm 2,0 mm 2,5mm 3,0mm 3,5mm 4,0 mm
48 G/ 32G6/" 24 G/ 20 G/ 16 G/ 12G/" 10 G/ 8 G/ 7G/" 6G/"
6,8 9,5 10 10,7 11,4 12
8,9 12 12,5 13,2 13,9 14,5
13,6 17,6 18,2 19 19,6 20 21
16,6 20,7 214 22 22,6 23 24
18,6 22,7 234 24 24,6 25 26
24,0 30,7 314 32 32,8 33,5 34,6 36,6 39 42 45
31,0 38 38,6 39,5 40,4 4 42 44 46,5 49 52
- TR
D kulcs Szoritécsavar
80950 ... 70950 ...
Potalkatrészek EUR EUR
INSL Y7 2A
10,4 T07 9,57 109 M2,2x5,0 2,32 200
11 T08 9,57 110 M2,6x6,5 2,32 201
16 T10 11,22 112 UNC5-40x8 2,32 202
27 T25 12,55 115 M5x15 359 203
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok

ModuThread
ModuThread - Cirkularis szarmaré
A az INSL méret a marélapkara vonatkozik
kiszallitasra keriil:
kulccsal
[%)
=
Z
OAL 8
s
Eam
50 844 ...
INSL BD Menet LH DCONMS, OAL DC Meghlzasi nyomatek EUR
mm mm mm mm mm mm Nm W1
12,5 NPT 1/2 22 16 90 155 2,5 230,44 161
15,0 NPT3/4-11/4 23 20 85 19,0 2,5 252,38 162
240 NPT11/2-2 52 25 110 30,0 9,0 320,56 271
31,0 NPT >2 58 32 120 37,0 9,0 345,00 272
e b
D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
INSL Y7 2A
16 T10 11,22 112 UNC5-40x8 2,32 202
27 T25 1255 115 M5x15 359 203

(e}
@) Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy kontureldtolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal

7144
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
ModuThread

ModuThread — Menetmard lapka

60°
M MF | S A Ti500

N

O* )

§\§
N

Tomér keményfém
50 863 ...
DC TP W1 APMX NT EUR
mm mm mm mm W2
10 75 120 13 54,08 300
15 75 105 8 54,08 302
1,0 110 160 17 54,08 310
15 110 165 12 54,08 312
20 10 160 9 54,08 314
- 10 75 120 13 54,08 320
15 75 105 8 54,08 322
10 110 160 17 54,08 330
15 10 165 12 54,08 332
20 10 160 9 54,08 334
P °
M °
K °
N °
S
H

— v, /f, oldal: 79

ModuThread — Menetmard lapka

55°
G | AA Ti500

v €

R

N
-
N

Tomor keményfém
50 864 ...
DC TPI W1 APMX NT EUR
mm 1" mm  mm W2
12 i 75 9,07 6 54,08 300
14 11,0 16,33 10 69,54 312 "
14 1,0 16,33 10 69,54 314 2
11 11,0 16,16 8 69,54 310
14 1,0 16,33 10 69,54 332
11 11,0 16,16 8 69,54 330
P )
M )
K )
N )
S
H
1) menet: 5/8 - 3/4-7/8 — v, /f, oldal: 79

2) 1/2" - profilkorrigalt
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok

ModuThread
ModuThread — Cirkularis szarmaro
kiszallitasra keriil:
kulccsal
E a ZNF
o
ot o ]
e SERY-=t==RE
n
LH s
OAL &
(&)
o
Lo
50 842 ...
DC LH DCONMS, OAL BD 2ZNF PHD Meghuzasi nyomaték EUR
mm mm mm mm mm mm Nm W1
2 16 740 94 1 14 11 213,40 121
[ 30 16 790 137 1 19 38 213,40 1M
T ) 20 830 175 3 22 K 255,00 201
50 25 1076 217 3 26 38 33451 251
85 25 1426 217 3 26 38 89540 252 "

1) nehézfém kivitel, racsavarozott fejjel

- wm

D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70960 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
DC Y7 2A
12 T08 - IP 12,53 125 M2,5x6,5 513 244
17 T15- 1P 1460 128 M4x7,5 513 245
20 T08 - IP 12,53 125 M2,5x6,5 513 244
25 T15-IP 14,60 128 M4x7,5 513 245

¢}
ﬂ ) Cirkularis marasnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturel6tolassal v; vagy kdzépponti palyan torténd el6tolassal vy, torténik a megmunkalas.

Részletek: — 82+83. oldal

(\\
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
ModuThread

ModuThread — Menetmard lapka

E M MF \Xsi/ %L @Rg

INSL

Ti500 Ti500

Tomor keményfém  Tomor keményfém
50887.. 50885..
INSL TP W1 APMX S NT EUR EUR
mm mm mm mm mm W2 W2
0,50 10,0 13,50 3,18 28 84,41 350
0,75 10,0 1350 318 19 84,41 352
1,00 10,0 13,00 318 14 65,11 304 49,66 354
1,25 100 12,50 318 1 65,11 356
1,50 10,0 12,00 318 9 65,11 308 49,66 358
1,75 10,0 12,25 318 8 65,11 360
200 10,0 12,00 3,18 7 65,11 312 49,66 362
250 10,0 10,00 3,18 5 58,51 364
250 10,0 10,00 3,18 5 58,51 366 "
300 105 12,00 3,18 5 69,54 370 2
350 10,5 10,50 3,18 4 69,54 372 2
1,00 10,0 19,00 318 20 56,43 380
1,50 10,0 19,50 318 14 56,43 382
1,50 10,0 18,00 318 13 65,11 320
200 10,0 18,00 3,18 10 56,43 384
1,50 150 24,00 5,00 17 95,45 390
200 150 24,00 5,00 13 95,45 392
3,00 150 21,00 5,00 8 95,45 396
350 150 20,00 5,00 7 140,66 398
400 150 20,00 5,00 6 140,66 = 400
P [ ] [}
M ) )
K [ [}
N ° )
S
H
1) M20x2,5 - profilkorrigalt — v /f, oldal: 79

2) ferdeség nélkl

e}
@ Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy kontureldtolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
ModuThread

ModuThread — Menetmard lapka

55°
E G |\ SNA INSL Ti500
%RIL

=
APMX | \NT
Tomér keményfém
50 888 ...
INSL TP TP W1 APMX S NT EUR
mm 1" mm mm mm  mm W2
18 1411 10 1128 318 9 54,08 310
16 1587 10 1111 318 8 54,08 312
14 1814 10 1269 318 8 54,08 314
2 216 10 1058 318 6 54,08 316
112309 10 1154 318 6 54,08 318
- 14 1814 10 1814 318 11 65,11 320
112309 10 1847 318 9 6511 322
[260™ 11 2309 15 2309 500 1 104,02 330
P .
M °
K °
N °
S
H

— v, /f, oldal: 79

ModuThread — Menetmard lapka

80°
E Pg |\ S 4, INSL Ti500
%RIL

2
APMX
Tomor keményfém
50894 ...
INSL TPI TP W1 APMX S NT EUR
mm 1" mm mm mm mm W2
18 1411 10 1269 318 10 77,94 302
16 1,587 10 111 318 8 77,94 304
P )
M )
K )
N )
S
H

— v, /f, oldal: 79

(e}
(ﬂ;) Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturelétolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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Cirkularis és menetmarok

ModuThread

ModuThread — Menetmard lapka

60°
|-
RIL

INSL TPI TP
mm 1" mm
18 1,411
16 1,587
16 1,587
1,814
12 2,116

11 IIIIII |III
=

w1
mm

10

10

10

APMX
mm
12,69
12,70

19,05
18,14
18,04

mm
3,18
3,18

3,18
3,18
3,18

NT

13

10

INSL Ti500

Wi

APMX | \NT

Tomér keményfém

50 889 ...

EUR
W2
80,31
80,31

97,54
97,54
97,54

310
312

320
322

— v/f, oldal: 79

@)
@) Cirkularis marasnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturel6tolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok

ModuThread
ModuThread - Cirkularis szarmaré
A az INSL méret a marélapkara vonatkozik
kiszallitasra keriil:
kulccsal
E 3 ZNP
[m)] (@) ]
» 128 @
()
LH =
%
OAL o
a
1
50 841 ...
INSL DC LH DCONMS,, OAL BD ZNP PHD Meghtzasi nyomaték EUR
mm mm mm mm mm mm mm Nm W1
16 30,0 16 78 12,7 1 18,5 38 195,27 016
16 50,0 16 98 12,7 1 18,5 38 310,43 017 ©
20 60,0 20 10 16,8 1 23,0 3,8 231,74 020
25 48,2 25 106 21,5 2 30,0 38 346,19 025
25 92,2 25 150 21,5 2 30,0 3,8 753,54 026 "
18 30,0 16 79 12,7 1 20,0 3,8 213,40 218
22 60,0 20 10 16,8 1 26,0 3,8 231,74 222
27 482 25 106 21,5 2 32,0 3,8 346,19 227
16 31,3 20 85 12,7 1 18,5 3,8 203,13 316
22 32,8 25 92 18,7 1 26,0 3,8 213,40 322
22 62,8 25 122 187 1 26,0 3,8 742,81 323 "
28 38,3 32 102 247 2 35,0 3,8 394,36 328
28 78,3 32 142 245 2 35,0 3,8 1.110,34 327 "
2600 25 485 25 107 200 1 30,0 38 27454 125
1)  nehézfém kivitel
- W
D kulcs Szoritécsavar
80950 ... 70 960 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Cikkszam Y7 2A
50 841016 T15-1P 14,60 128 M4x6,9 7,71 237
50 841 017 T15-IP 14,60 128 M4x6,9 7,71 237
50 841 020 T15-1P 14,60 128 M4x7,5 513 245
50 841 025 T15- 1P 14,60 128 M4x8 7,71 242
50 841 026 T15-1P 14,60 128 M4x8 7,71 242
50 841 218 T15- 1P 14,60 128 M4x6,9 7,71 237
50 841 222 T15-1P 14,60 128 M4x6,9 7,71 237
50 841 227 T15- 1P 14,60 128 M4x8 7,71 242
50 841 316 T15-1P 14,60 128 M4x6,9 7,71 237
50 841 322 T15- 1P 14,60 128 M4x6,9 7,711 237
50 841 323 T15-1P 14,60 128 M4x8 7,71 242
50 841 328 T15-IP 14,60 128 M4x8 7,711 242
50 841 327 T15-1P 14,60 128 M4x8 7,71 242
50 841 125 T15- 1P 14,60 128 M4x11,5 7,711 241

o
@) Cirkularis marasnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturel6tolassal v; vagy kézépponti palyan torténd el6tolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok

ModuThread
ModuThread — Menetmard lapka — részprofil
60°
F\'M M || UN |\ S A, N
RO
Si 7 —
) ’
Tomér keményfém
50 867 ...
DC TP TPl  CW INSL EUR
mm mm 1/ mm  mm W2
165 15-30 16-10 5 7,0 65,80 115
18 25-35 10-7 5 7.8 65,80 = 225
55°
G
Tomér keményfém
50 868 ...
DC TP TPl CW INSL EUR
mm mm 1/ mm  mm W2
16,5 1,814 14 5 7 80,58 114

ModuThread — Menetmaro lapka — részprofil

60°
m M UN | KA TiN

RIL —
0
@ 2 1
Tomér keményfém
50 860 ...
DC TP TPl CW INSL EUR
mm mm 1" mm  mm W2
2385 15-25 16-10 6,35 9,52 49,39 315
2385 25-40 10-6 6,35 9,52 49,39 325
3285 15-25 16-10 8,50 13,50 55,75 415
3285 25-55 10-45 850 13,50 55,75 | 425
55°
6 \AA
Tomor keményfém
50 861 ...
DC TP TPl  CW INSL EUR
mm mm 1" mm  mm W2
23,85 2,309 11 6,35 9,52 55,75 311
32,85 2,309 11 8,50 13,50 65,11 411
B )
M )
K )
N )
S )
H )

— v /f, oldal: 79
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
ModuThread

ModuThread - Cirkularis szarmaro

kiszallitasra keriil:

kulccsal
EAW
ZNP
[®)
Z | Du 777777 - : @ ‘
zZ %)
= LH ;
(= OAL o)
O
[a]
==
50 848 ...
DC DMIN TP TPI LH DCONMS, OAL ZNP  Meghuzasi nyomaték EUR
mm mm mm 1" mm mm mm Nm W1
16,5/18,0 175/190 15-3,5 16-10 60 20 114 2 0,9 396,61 020
23,85 25,5 15-40 24-6 90 32 154 3 0,9 467,31 030
32,85 35,0 15-55 16-45 115 32 179 3 2,5 484,00 040
- W
D kulcs Szoritécsavar
80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Cikkszam Y7 2A
50 848 020 T07 - IP 12,55 124 M2,5x8,5 12,79 739
50 848 030 T07 - IP 12,55 124 M2,5x8,5 12,79 739
50 848 040 T09 - IP 13,81 126 M3x11 12,79 740

[e]
@) Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturelétolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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Cirkularis és menetmarok

ModuThread
ModuThread — Menetmard lapka — részprofil
60°
m M UN | KA TiN

ﬁRIL

DC TP
mm mm
40,25 15-3,0
40,25 3,0-6,0

52,55/66,55 1,5-3,0
52,55/66,55 3,0-6,0
92 6,0-8,0

T WZX=Z T

TPI CW
1" mm
16-9 95
9-4 9,5
16-9 12,5
9-4 125
4 14,3

INSL
mm
15,50
15,50
19,00
19,00
28,58

INSL

Témér keményfém

50870 ...

EUR
W2
63,05 515
63,05 530
69,80 615
69,80 630
11,47 760

— v, /f, oldal: 79

@)
@) Cirkularis marasnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturel6tolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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ModuThread - Cirkularis szarmaro

kiszallitasra keriil:
kulccsal

7
=z
=
(=)
DIN 69871
50 849 ...
DC DMIN TP TPI LF  LPR Befogd ZNP  Meghlzasi nyomaték EUR
mm mm mm 1" mm  mm Nm W1
40,25 430 15-60 16-40 145 1787 SK 50 4 5,5 1.004,23 148
40,25 430 15-60 16-40 145 178,77 SK40 4 55 974,67 048
52,55 56,0 15-6,0 16-40 195 2292 SK50 4 8,0 1.147,06 164
66,55 705 15-6,0 16-40 260 296,2 SK50 7 8,0 1.577,18 080
92,00 100,0 6,0-8,0 4,0 360 3950  SK50 7 8,0 1.835,86 115
= W
D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
DC Y7 2A
40,25 T15- 1P 14,60 128 M4x13 12,79 141
52,55 -92 T20-IP 1540 129 M5x15 12,79 742

(e}
@) Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy kontureldtolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal

7|54
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
MonoThread

ZEFP CWX500

MonoThread — Tomor keményfém cirkularis szarmaro

m x

Z
x =)
EREICE = A 1@
VA g T CcW g
o LH 8
O
OAL o
t=—9
Tomér keményfém
53 050 ...
DC CW,y CDX LH OAL DN DCONMS ZEFP DMIN EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm W1
0,7 08 152 58 3,8 6 3 6 70,09 070
0,8 08 152 58 3,8 6 3 6 70,09 080
0,9 0,8 15,2 58 3,8 6 3 6 70,09 090
1,0 08 152 58 3,8 6 3 6 70,09 100
1,5 0,8 15,2 58 3,8 6 3 6 70,09 150
0,7 12 254 68 5,0 8 3 8 88,43 170
0,8 12 254 68 5,0 8 3 8 88,43 180
0,9 12 254 68 50 8 3 8 88,43 190
1,0 12 254 68 5,0 8 3 8 88,43 200
1,5 12 254 68 5,0 8 3 8 88,43 250
2,0 12 254 68 5,0 8 3 8 88,43 300
P [ )
M [}
K [}
N [ )
S [}
H )

— v/f, oldal: 81

MonoThread — Tomor keményfém cirkularis szarmaro

M'\;ﬁﬁo 90° % *\{ZEFP CWX500

5
L 8 oﬁ ,,,,,
%)
S 2w 2
=)
. W1 8
LH e
OAL
t=—1
Témér keményfém
53 051 ...
DC W1 CW CDX LH OAL DN DCONMS. ZEFP DMIN EUR
mm mm mm mm mm mm  mm mm mm W1

2 0,2 0,8 15 58 4,2 6 3 6 67,60 010
2 0,2 0,8 25 68 4,2 6 3 6 85,82 020
2 0,2 1,2 25 68 5,0 8 3 8 104,16 110
2 0,2 1,2 35 78 5,0 8 3 8 109,68 120
B )
M )
K °
N )
S )
H )

— v/f, oldal: 81
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
MonoThread

MonoThread — Tomor keményfém cirkularis szaras menetmaré — teljes profil

A profilkorrigalt

g M \_Xei_/ 2 l 77777 é 7 Eb CWX500

DN

DC
CDX

DMIN
|
sle

DCONMS

LH
OAL
e
Tomér keményfém
53052 ...

DC Menet TP W1 CWw CDX LH OAL DN DCONMS;, ZEFP DMIN EUR

mm mm  mm mm mm mm  mm mm mm mm W1

1,18 M1,6 035 040 0,04 019 40 32 0,64 3 3 1,38 82,35 160

1,38 M1,8 0,35 050 0,04 019 50 32 0,70 3 3 1,58 81,38 180

1,50 M2 040 056 005 022 50 32 0,90 3 4 1,70 90,65 200

1,95 M2,5 045 060 0,06 025 6,0 32 1,15 3 4 2,15 89,68 250
2,40 M3 050 060 006 027 70 32 1,60 3 4 2,60 88,84 300
2,80 M3,5 060 074 008 033 8,0 32 1,80 3 4 3,00 86,92 350

3,10 M4 070 082 009 038 90 44 1,98 5 4 3,30 94,36 400

3,60 M5 0,80 098 010 043 100 44 2,20 5 4 3,80 91,61 500

410 M6 1,00 098 013 054 12,2 44 2,70 5 4 4,30 89,68 600
P )
M )
K )
N )
S )
H )

— v,/f, oldal: 81

MonoThread — Tomor keményfém cirkularis szaras menetmaré — részprofil

\Xsi/ Sl CWX500
E | |515, e q,®

DN

DC
CDX

DMIN
Ll
e

DCONMS

LH
OAL
=9
Témor keményfém
53053 ...
DC TP W1 CW CDX LH OAL DN DCONMS.; ZEFP DMIN EUR
mm mm mm mm mm mm mm  mm mm mm W1
58 05-15 2 0,06 091 152 58 3,5 6 3 6 73,13 010
78 05-15 2 0,06 091 254 68 55 8 3 8 96,84 110
78 10-20 2 012 119 254 68 5,0 8 3 8 96,84 120
B °
M )
K )
N °
S )
H )

— v,/f, oldal: 81

(e}
@) Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturelétolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Performance o

MonoThread — Furo-menetmard sullyeszté élletoréssel

A profilkorrigalt

60°
LS A X Ti6ot
LF.2 DN

M
RIL Q LY
<20 @ TEF;?’ T
e g - ® ZEFP
# X o 2
ﬁ( 0.7 < ~ o\ v
APMX N g
LF_1 LS % ~
OAL g i
[
Tomor keményfém Tomor keményfém
50869.. 50854..
DC Menet KOMET- TP OAL APMX LS DCONMS; DCD DCSKX DN LF 1 LF 2 LF 3 ZEFP EUR EUR
mm szam mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1/5D W1/5D
2,45 M3 88901001000013 0,50 49 58 36 6 25 33 45 68 64 05 2 230,44 03000"
2,45 M3 88906001000013 0,50 49 58 36 6 25 33 45 68 64 05 2 247,36 03000"
3,24 M4 88941001000015 0,70 49 73 36 6 33 43 45 94 89 07 2 259,17 04000
3,24 M4 88935001000015 0,70 49 73 36 6 33 43 45 94 89 07 2 292,90 04000
410 M5 88941001000017 0,80 55 92 36 6 42 53 55 117 10 08 2 255,11 05000
410 M5 88935001000017 0,80 55 92 36 6 42 53 55 17 110 08 2 290,28 05000
4,85 M6 88941001000018 1,00 62 114 36 8 50 63 66 145 137 10 2 255,11 06000
4,85 M6 88935001000018 1,00 62 114 36 8 50 63 66 145 137 10 2 290,28 06000
6,45 M8 88941001000020 1,25 74 14,2 40 10 68 83 90 182 171 13 2 303,27 08000
6,45 M8 88935001000020 1,25 74 142 40 10 68 83 90 182 171 13 2 337,25 08000
8,08 M10 88941001000022 1,50 79 185 45 12 85 103 1,0 234 221 15 2 341,06 10000
8,08 M10 88935001000022 1,50 79 185 45 12 85 103 1,0 234 221 15 2 407,46 10000
9,74 M12 88941001000024 1,75 89 216 45 14 10,3 12,3 135 271 255 15 2 464,81 12000
9,74 M12 88935001000024 1,75 89 216 45 14 10,3 123 135 271 255 15 2 544,08 12000
11,35 M14 88941001000025 2,00 102 26,6 48 16 120 143 155 328 309 15 2 576,63 14000
11,35 M14 88935001000025 2,00 102 26,6 48 16 120 143 155 328 309 15 2 619,66 14000
13,28 M16 88941001000026 2,00 102 30,6 48 18 14,0 163 175 371 350 15 2 673,06 16000
13,28 M16 88935001000026 2,00 102 306 48 18 14,0 163 175 371 350 15 2 725,16 16000
1) belsé hiitéfolyadék-ellatas nélkiil
60°
<2 || MF || S A
50869.. 50854..
DC Menet KOMET- TP OAL APMX LS DCONMS; DCD DCSKX DN LF 1 LF 2 LF 3 ZEFP EUR EUR
mm szam mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1/5D W1/5D
6,79 M8x1 88935002000070 1,0 74 1540 40 10 70 83 90 188 177 10 2 386,72 08100
6,79 M8x1 88941002000070 1,0 74 1540 40 10 70 83 90 188 177 10 2 351,44 08100
8,75 M10x1 88941002000094 10 79 1940 45 12 90 103 M,0 232 218 10 2 378,73 10100
8,75 M10x1 88935002000094 1,0 79 1940 45 12 90 103 M,0 232 218 10 2 44525 10100
10,74  M12x1 8893500200011 1,0 89 2240 45 14 10 123 135 264 248 10 2 568,87 12100
10,06 M12x1,5  88935002000113 1,5 89 23,01 45 14 105 123 135 282 266 15 2 568,87 12200
10,06 M12x1,5  88941002000113 1,5 89 23,01 45 14 105 123 135 282 266 15 2 522,03 12200
P
M
K (0] [
N ) [0)
S
H
0 ) (e}

— v /f, oldal: 76

Cirkularis marasnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy kontdrel6tolassal v; vagy kézépponti palyan torténd el6tolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
MonoThread

MonoThread — Furo-menetmard sullyeszté élletoréssel

A profilkorrigalt

60°
M Ti601
RIL LF_3 8 (&)
I a 2 ZEFP
% " g 1@
# %!@ . (S D . '
APMX N g [
b4
LF_1 LS 8
OAL =
Tomor keményfém Tomor keményfém
50898.. 50862...
DC Menet KOMET- TP OAL APMX LS DCONMS. DCD DCSKX DN LF 1 LF 2 LF 3 ZEFP EUR EUR
mm szam mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1/5D W1/5D
410 M5 88961001000017 0,80 55 11,57 36 6 42 53 55 141 134 08 2 255,11 05000"
4,85 M6 88961001000018 1,00 62 13,40 36 8 50 63 66 165 157 10 2 255,11 06000
4,85 M6 88956001000018 1,00 62 13,40 36 8 50 63 66 165 157 10 2 290,28 06000
6,45 M8 88961001000020 1,25 74 19,20 40 10 68 83 90 232 221 13 2 303,27 08000
6,45 M8 88956001000020 1,25 74 19,20 40 10 68 83 90 232 221 13 2 337,25 08000
8,08 M10 88961001000022 1,50 79 23,00 45 12 85 10,3 1,0 279 266 15 2 341,06 10000
8,08 M10 88956001000022 1,50 79 23,00 45 12 85 10,3 1,0 279 266 15 2 407,46 10000
9,74 M12 88961001000024 1,75 89 28,60 45 14 10,3 123 135 341 325 15 2 464,81 12000
9,74 M12 88956001000024 1,75 89 28,60 45 14 10,3 123 13,5 341 325 15 2 544,08 12000
P
M
K (0) )
N ) [0)
S
H

1)  nem raktéari tétel — v,/f, oldal: 76

[e]
@) Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturelétolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
MonoThread

MonoThread - Cirkularis furo-menetmaro

A figyelem: balos kivitel (M04)
A profilkorrigalt

60°
ﬁ M AA TiCN

R [ 45 ZEFP
< 24D @ s
(@] T MNSsSsSST (.
o | s e
/ 7& ¥ 1) g APMX 2
7.0 VY o H z
o
OAL a
Eom
Tomar keményfém
50 840 ...
DC Menet TP APMX LH DCONMS, DCD OAL ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm W1
23 M3x0,5 050 20 70 6 210 5 4 202,19 030 1
3,0 M4x0,7 070 28 94 6 260 51 4 202,42 040
38 M5x0,8 080 32 116 6 340 51 4 200,64 050 "
46  Mexi-Mx1 100 40 140 8 410 60 4 20052 060 "
6,2 M8x125-M10x125 125 50 19,0 10 560 71 4 216,01 080
78 MI0x15-M12x15 150 60 250 10 700 76 4 232,82 100
9,2 M12x1,75 175 70 310 12 830 8 4 24749 120
11 Mi4x2-M16x2 200 80 360 16 1004 98 4 270,49 140
P
M
K
N
s o
H °
0o
1) belsd hitéfolyadek-ellatas nalkl — v,/f, oldal: 76

0]
@) Cirkularis marasnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturel6tolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal

¢}
@ Figyelem: balos kivitel (M04) — Az ors6 forgasiranya: balra!
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
MonoThread

MonoThread - Szaras menetmard

A M3 mérettdl kérésre kaphatd

60°
ﬂ M SA TiCN TiCN

RIL
<3xD @ 43&%" ZEFP
; LH
OAL

Témér keményfém Tomor keményfém

50546 .. 50547 ...

DC

DCONMS

DC Menet TP LH DCONMS. OAL ZEFP EUR EUR

mm mm mm mm mm W1/5D W1/5D

3,14 M4 0,70 9 6 55 3 170,84 04000 173,45 04000
3,95 M5 080 M 6 55 3 170,84 05000 173,45 05000
4,68 M6 - M7 1,00 16 8 60 3 174,65 06000 177,39 06000
6,22 M8 - M9 125 22 10 7 4 198,49 08000 199,67 08000
7,79  M10-M12 150 26 10 76 4 199,67 10000 202,31 10000
9,38 M12 1,75 27 12 86 4 222,09 12000 223,29 12000
P O (@)
M [¢) @)
K O (e}
N O (@)
S (¢} (¢)
H ® )

— v, /f, oldal: 76

(e}
@ ) Mas méretek kérésre kaphatoak.
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WNT \ Performance

Cirkularis és menetmarok

MonoThread
MonoThread — Szaras menetmard széroldali stllyeszt6vel
A figyelem: balos kivitel
A profilkorrigalt
SFSE [y \XGOX/ Ti602
Micro !
46-60 o]
<
a ZEFP
{) Q *\{
(%5}
LH LS 2
OAL 3
a
=9
Tomaor keményfém
50 804 ...
DC Menet KOMET- TP OAL DN LS LH DCONMS, DCSKX LF ZEFP EUR
mm szam mm mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
0,75 M1 88977001000001 0,25 40 18 28 52 3 1,5 21 2 166,65 01000
1,10 M1,4 88977001000004 0,30 40 20 28 57 3 17 26 2 166,65 01400
1,25 M1,6 88977001000005 0,35 40 24 28 60 3 21 31 2 166,65 01600
1,60 M2 88977001000008 040 40 30 28 3 26 37 2 156,17 02000
1,75 M2,2 88977001000009 045 40 30 28 3 25 39 2 156,17 02200
2,05 M2,5 8897700100001 045 40 30 28 3 29 45 2 156,17 02500
P o
M o
K
N o
S o
H °

— v/f, oldal: 78

[e]
@ Figyelem: balos kivitel (M04) — Az ors6 forgasiranya: balra!
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WNT \ Performance

MonoThread
MonoThread — Szaras menetmard stllyesztd élletoréssel
A profilkorrigalt
60°
M SA APMX __ g5, AICIN
LF
RIL >x<
<2xD @ e,
[a}iNa] X
elal ZEFP
,ﬁf %
L] ]9 — PE——
S| e ——— | czzcooooeo
ZE APMX Ls 2
a = = 4
OAL (]
o
a
=9
Tomor keményfém
50 806 ...
DC Menet KOMET- TP OAL APMX LS DCONMS. DCSKX LF ZEFP PHD EUR
mm szam mm mm mm mm mm mm  mm mm W1/5D
3,14 M4 88296001000015 0,70 49 8,0 36 6 43 8,6 5 3,3 179,17 04000
3,95 M5 88296001000017 0,80 55 9,9 36 6 53 10,6 5 4,2 179,17 05000
4,68 M6 88296001000018 1,00 62 123 36 8 6,3 13,2 6 5,0 192,05 06000
6,22 M8 88296001000020 1,25 74 16,6 40 10 83 178 7 6,8 224,48 08000
7,79 M10 88296001000022 150 79 199 45 12 103 213 7 8,5 250,34 10000
9,38 M12 88296001000024 1,75 89 24,9 45 14 123 266 7 10,2 312,93 12000
10,92 M14 88296001000025 2,00 102 285 48 16 143 304 7 12,0 353,94 14000
12,83 M16 88296001000026 2,00 102 324 48 18 163 344 8 14,0 399,36 16000
60°
<2 || MF || S A
50 807 ...
DC Menet KOMET- TP OAL APMX LS DCONMS DCSKX LF ZEFP PHD EUR
mm szam mm  mm mm mm mm mm mm mm W1/5D
3,95 M5x0,5 88296002000037 0,50 55 102 36 6 53 108 5 4,5 207,31 05100
4,68 M6x0,75 88296002000048 0,75 62 122 36 8 63 130 5 5,2 211,60 06200
6,22 M8x1 88296002000070 1,00 74 162 40 10 83 173 6 7,0 239,62 08300
7,79 M10x1 88296002000094 1,00 79 201 45 12 103 215 7 9,0 267,64 10300
9,38 M12x1 8829600200011 1,00 89 240 45 14 123 256 7 11,0 328,07 12300
9,38 M12x1,5 88296002000113 1,50 89 243 45 14 12,3 259 7 10,5 328,07 12500
10,92 M14x1,5 88296002000131 1,50 102 28,7 48 16 14,3 30,6 7 12,5 384,33 14500
12,82 M16X1,5 88296002000147 1,50 102 31,7 48 18 16,3 33,6 8 14,5 451,09 16500
P °
M °
K °
N
S )
H
0

— v, /f, oldal: 78

Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy kontureldtolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
MonoThread

MonoThread — Szaras menetmard slllyeszt6 élletoréssel

A profilkorrigalt

60°
ﬁ M SA APMX _ 30e TIAIN
LF
RIL
< 24D @

x
X
0
O
(=)
Q

O
o X
8 X ZEFP
, Eae =
a 3
= %)
a | 2
OAL o]
O
[a]
=9
Tomor keményfém
50811 ...
DC Menet TP OAL APMX LS DCONMS . DCSKX LF ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1
4,0 M5 0,80 62 1 36 8 53 11,16 3 42 162,72 050
47 M6 1,00 62 13 36 8 6,3 13,93 3 5,0 162,72 060
6,5 M8 1,25 74 18 40 10 83 18,62 3 6,8 193,13 080
8,0 M10 1,50 74 22 40 10 3 8,5 193,13 100
10,0 M12 1,75 90 26 45 14 12,3 26,47 4 10,2 298,03 120
12,5 M16 2,00 100 35 48 16 4 14,0 353,23 160 2
1) sillyesztdrész nélkil
2) slillyesztérész a homlokoldalon
60°
<2xD MF
50 816 ...
DC Menet TP OAL APMX LS DCONMS, DCSKX LF ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1
6,5 M8x1 1,00 74 18 40 10 8,3 18,00 3 7,0 193,13 082
8,0 M10x1 1,00 74 22 40 10 3 9,0 193,13 102 ¥
8,0 M10x1,25 1,25 74 22 40 10 3 8,8 193,13 103 "
10,0 M12x1,25 1,25 90 26 45 14 12,3 26,61 4 10,8 298,03 123
10,0 M12x1,5 1,50 90 26 45 14 12,3 27,30 4 10,5 298,03 124
11,0 M14x1 1,00 100 31 48 16 14,3 32,70 4 13,0 353,23 142
11,0 M14x1,5 1,50 100 31 48 16 14,3 32,08 4 12,5 353,23 144
12,5 M16x1,5 1,50 100 35 48 16 4 14,5 35323 164 2
P [}
M [ )
K [}
N [ )
S [}
H

1) slillyeszt6rész nélkil — v,/f, oldal: 77
2) slillyesztérész a homlokoldalon

0]
@) Cirkularis marasnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturel6tolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
MonoThread

MonoThread — Szaras menetmard slllyeszt6 élletoréssel

A profilkorrigalt

55°
ﬁ G | AA APMX _ 30 TIAIN
LF
RIL
<240 @

x
X
0
O
(=)
Q

O
o X
8 X ZEFP
. Eae =
a 3
= %)
a | 2
OAL o]
O
[a]
=9
Tomor keményfém
50 818 ...
DC Menet TP OAL APMX LS DCONMS . DCSKX LF ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W1
7,6 G 1/8-28 0,907 80 20 45 12 10,0 20,97 3 8,80 266,32 018
11,0 G 1/4419 1,337 100 27 48 16 13,5 28,39 4 11,80 39460 014
13,0 G 3/8-19 1,337 100 34 48 16 4 15,25 394,60 038 "
16,0 G1/2-14 1,814 110 44 50 20 5 19,00 557,43 012 "
1) sillyesztérész a homlokoldalon
60°
<2xD || NPT || S A 1:16
50819...
DC Menet TP OAL APMX LS DCONMS,, ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm W1
58 NPT 1/16-27 0,941 62 10 36 8 3 6,15 21792 116 "
7,6 NPT 1/8-27 0,941 74 10 40 10 3 8,50 252,62 018 "
10,1 NPT 1/4-18 1,411 90 15 45 14 3 11,10 378,02 014 "
16,0 NPT 1/2-14 1,814 110 19 50 20 5 17,90 641,47 012 "
P )
M [}
K [}
N °
S [}
H

1) siillyesztdrész nélkiil — v, /f, oldal: 77

[e]
@ Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturelétolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Standard

MonoThread
MonoThread — Szaras menetmard stllyesztd élletoréssel
A profilkorrigalt
A keménymegmunkalas @ DC = 4 mm-tl lehetséges
A siillyeszt6rész a szar homlokoldalan
| NEW_|

60°
ﬁ M SA APMX _ _ 45, Ti500
RIL
< 2xD @

ZEFP

a0 %
G =
o
o
o
Eam
Tomor keményfém
54 815 ...
DC Menet TP OAL LS APMX DCONMS ., DCSKX LF ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W8/8W
4,00 M5 0,80 62 36 12,3 8 53 12,98 3 4,20 164,39 05000
4,80 M6 1,00 62 36 14,4 8 6,3 1518 3 5,00 164,39 06000
6,50 M8 1,25 74 40 19,0 10 83 2019 3 6,80 187,64 08000
7,95 M10 1,50 80 45 23,0 12 10,3 24,25 3 8,50 217,92 10000
9,90 M12 1,75 90 45 28,6 14 12,3 29,94 4 10,25 327,12 12000
11,60 M14 2,00 100 48 32,6 16 14,3 34,20 4 12,00 347,74 14000
11,95 M16 2,00 90 45 36,6 12 4 14,00 236,04 160002
13,95 M18 2,50 10 50 38,0 20 18,3 40,50 4 15,50 444,29 18000
15,95 M20 2,50 100 48 433 16 4 17,50 347,74 200007
1)  belsé hitéfolyadék-ellatas nélkil
2) siillyesztérész a homlokoldalon
60°
<2xD || MF
[ NEW |
54 816 ...
DC Menet TP OAL APMX LS DCONMS. DCSKX LF ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W8/8W
6,0 M8x1 1,00 74 19,2 40 10 83 2041 3 7,0 222,20 08000
8,0 M10x1 1,00 80 22,2 45 12 10,3 2341 3 9,0 262,15 10000
8,0 M10x1,25 1,25 80 22,8 45 12 10,3 24,09 3 8,8 262,15 10100
9,9 M12x1 1,00 90 27,2 45 14 12,3 2842 4 11,0 327,12 12000
9,9 M12x1,25 1,25 90 27,8 45 14 12,3 29,10 4 10,8 327,12 12100
9,9 M12x1,5 1,50 90 27,5 45 14 12,3 28,77 4 10,5 327,12 12200
11,6 M14x1 1,00 100 31,0 48 16 14,3 32,51 4 13,0 347,74 14000
11,6 M14x1,5 1,50 100 32,0 48 16 14,3 33,35 4 12,5 347,74 14100
12,0 M16x1,5 1,50 90 35,0 45 12 4 14,5 262,15 16000"
14,0 M18x1,5 1,50 10 39,0 50 20 18,3 41,30 4 16,5 444,29 18000
16,0 M20x1,5 1,50 100 44,0 48 16 4 18,5 347,74 20000"
P [ )
M [ )
K [
N [
S [ )
H °
(0] [}
1) siillyeszt6rész a homlokoldalon — v,/f, oldal: 77

Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy kontureldtolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Standard Cirkularis és menetmarok

MonoThread
MonoThread — Szaras menetmard slllyeszt6 élletoréssel
A profilkorrigalt
A keménymegmunkalas @ DC = 4 mm-tl lehetséges
A siillyeszt6rész a szar homlokoldalan
| NEW_|

55°
ﬁ G | AA APMX _ _ 45, Ti500
LF
RIL
< 2xD @

x
X
)
o
&)
Q

O
2] X |
; 8 X ZEFP
T fo Y e 1
a rasffesaiiansn
= %)
& | =
OAL o]
O
o
Eam
Tomor keményfém
54 817 ...
DC Menet TP OAL APMX LS DCONMS, DCSKX LF ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W8/8W
6,00 G 1/16-28 0,907 74 16,5 40 10 8,02 1754 3 6,80 252,62 11600
7,95 G 1/8-28 0,907 80 22,0 45 12 10,03 23,00 3 8,80 269,17 01800
9,90 G 1/4-19 1,337 100 28,0 48 16 13,46 29,98 4 11,80 402,93 01400
13,95 G 3/8-19 1,337 90 36,5 45 14 4 15,25 327,12 03800"
15,95 G 1/2-14 1,814 100 46,0 48 16 5 19,00 402,93 01200
17,95 G 5/8-14 1,814 110 495 48 18 5 21,00 463,50 05800"
1) slillyeszt6rész a homlokoldalon
60°
<2xD || NPT || S A 1:16
[ NEW |
54 820 ...
DC Menet TP OAL APMX LS DCONMS ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm W8/8W
10,1 NPT 1/4-18 1,411 90 16,0 45 14 3 11 287,06 01400"
12,8 NPT 3/8-18 1,411 90 16,0 48 16 4 14,5 293,86 03800"
16,0 NPT 1/2-14 1814 110 20,5 50 20 5 17,9 453,96 01200
18,5 NPT 3/4-14 1,814 110 20,5 50 20 5 23,2 453,96 03400
P [}
M )
K [}
N [ )
S [}
H ®

1) slillyeszt6rész a homlokoldalon — v,/f, oldal: 77

e}
@) Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturelétolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal v, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Standard MonoThread

MonoThread — Szaras menetmard stllyesztd élletoréssel

A profilkorrigalt
A keménymegmunkalas @ DC = 4 mm-tl lehetséges
A siillyeszt6rész a szar homlokoldalan

60°
ﬁ UNC |\ S A, APMX _ 45, Ti500
RIL
< 2xD @

ZEFP

L= %)
G =
o]
o
[a}
Ea
Tomor keményfém
54 818 ...
DC Menet TP OAL APMX LS DCONMS ., DCSKX LF ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W8/8W
4,80 UNC 1/4-20 1,270 62 14,4 36 8 6,65 1543 3 51 208,39 01400"
595 UNC5/16-18 1,411 74 20,2 40 10 8,24 21,44 3 6,6 231,86 51600
7,60 UNC 3/8-16 1,588 80 24,3 45 12 9,83 25,62 3 8,0 262,15 03800
795 UNC7/16-14 1814 90 24,0 45 14 11,41 25,86 3 9,4 300,65 71600
9,90 UNC 1/2113 1,954 90 29,8 45 14 13,00 31,59 4 10,8 300,65 01200
11,80 UNC9/16-12 2117 100 34,5 48 16 14,59 36,19 4 12,2 391,84 91600
12,70 UNC5/8-11 2,309 90 37,7 45 14 4 13,5 307,68 058007
15,20 UNC3/4-10 2540 110 41,2 50 20 19,35 43,63 5 16,5 44429 03400
1) belsé hiitéfolyadék-ellatas nélkil
2) siillyesztérész a homlokoldalon
60°
<2xD || UNF
54 819 ...
DC Menet TP OAL APMX LS DCONMS . DCSKX LF ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm W8/8W
4,80 UNF 1/4-28 0,907 62 14,7 36 8 6,65 15,72 3 55 208,39 01400"
595 UNF5/16-24 1,058 74 19,3 40 10 8,24 2048 & 6,9 231,86 51600
8,00 UNF 3/8-24 1,058 80 22,5 45 12 9,83 23,54 3 8,5 262,15 03800
795 UNF7/16-20 1270 90 23,0 45 14 11,41 24,76 3 9,9 300,65 71600
9,90 UNF 1/2-20 1,270 90 28,0 45 14 13,00 29,75 4 11,5 307,68 01200
12,00 UNF9/16-18 1411 100 314 48 16 15,59 32,81 4 12,9 391,84 91600
13,50 UNF5/8-18 1,411 90 35,7 45 14 4 14,5 307,68 058007
17,00 UNF3/4-16 1,588 110 40,2 50 20 19,35 41,53 9 17,5 44429 03400
P [ )
M ®
K ®
N [ )
S [}
H ®
0 )
1)  belsé hiit6folyadék-ellatas nélkiil — v,/f, oldal: 77

2) slillyeszt6rész a homlokoldalon

Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturelétolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
MonoThread

MonoThread - Cirkularis szaras menetmard

A M1 mérettd| kérésre kaphat6
A profilkorrigalt

60°
E ML SA Ti600
RIL
<3xD @ ZEFP

APMX
LH

DC
i
i
i
\
DCONMS

OAL

=9

Tomaor keményfém

50802...
DC Menet TP OAL APMX LH DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm W1
1,53 M2 0,40 39 080 6,0 3 3 86,75 02000
2,37 M3 0,50 58 1,35 9,5 6 3 86,75 03000
3,10 M4 0,70 58 1,95 12,5 6 3 86,75 04000
3,80 M5 0,80 58 2,30 16,0 6 3 86,75 05000
4,65 M6 1,00 58 2,70 20,0 6 3 86,75 06000
6,00 M8 1,25 58 320 240 6 3 86,75 08000
7,80 M10 1,50 64 380 31,5 8 3 108,10 10000
9,00 M12 1,75 73 455 378 10 3 121,48 12000

60°

saD || M|\ KA,

50803 ...
DC Menet TP OAL APMX LH DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm W1
1,53 M2 0,40 39 1,00 104 3 3 97,63 02000
2,40 M3 0,50 39 1,30 125 3 3 93,30 03000
3,10 M4 0,70 58 1,80 16,7 6 3 93,30 04000
4,00 M5 0,80 58 210 20,8 6 3 93,30 05000
4,80 M6 1,00 58 2,55 25,0 6 3 93,30 06000
6,40 M8 1,25 64 &b | &B 8 3 115,65 08000
8,00 M10 1,50 76 385 415 8 3 115,65 10000
P )
M )
K [
N )
S )
H

— v, /f, oldal: 78

o
@) Cirkularis marasnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturel6tolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Performance o

MonoThread — Szaras menetmaro

A kérésre a kovetkezd tipusokat is tudjuk szallitani: M30, M36, M42, M48, M56, M64
A profilkorrigalt

60°
E Mo SA TIAIN

RIL ZEFP
<2xD @
4 & Nv7,
%)
=
Z
OAL 8
[a}
——
Tomor keményfém
50825 ...
DC Menet TP APMX DCONMS, OAL ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm W1
2,40 M3 0,50 6 4 42 3 2,5 140,66 030 "
3,15 M4 0,70 8 6 55 3 3,3 157,35 040
4,00 M5 0,80 10 6 55 3 42 157,35 050
4,80 M6 1,00 12 6 55 3 5,0 157,35 060
6,00 M8 1,25 16 6 63 3 6,8 157,35 080
8,00 M10 1,50 20 8 70 3 8,5 183,34 100
9,90 M12 1,75 24 10 80 4 10,2 220,67 120
11,60 M14 2,00 28 12 90 4 12,0 266,32 140
12,00 M16 2,00 32 12 90 4 14,0 266,32 160
14,00 M18 2,50 36 14 90 4 15,5 347,74 180
14,00 M20 2,50 40 14 90 4 17,5 347,74 200
14,00 M22 2,50 44 14 95 4 19,5 358,60 220
1)  belsé hiit6folyadék-ellatas nélkiil
60°
<2 || MF || X A,
50 826 ...
DC Menet TP APMX DCONMS., OAL ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm W1
3,35 M4x0,5 0,50 8 6 55 3 3,5 157,35 040
4,20 M5x0,5 0,50 10 6 59 3 45 157,35 050
5,00 M6x0,75 0,75 12 6 55 3 52 157,35 061
6,00 M8x0,75 0,75 16 6 63 3 72 157,35 081
6,00 M8x1 1,00 16 6 63 3 7,0 157,35 082
8,00 M10x1 1,00 20 8 70 8 9,0 183,34 102
10,00 M12x1 1,00 24 10 80 4 11,0 220,67 122
10,00 M12x1,5 1,50 24 10 80 4 10,5 220,67 124
10,00 M14x1,5 1,50 28 10 80 4 12,5 220,67 144
12,00 M16x1,5 1,50 32 12 90 4 14,5 266,32 164
14,00 M18x1,5 1,50 36 14 90 4 16,5 347,74 184
14,00 M20x1,5 1,50 40 14 90 4 18,5 347,74 204
14,00 M22x1,5 1,50 44 14 95 4 20,5 358,60 224
16,00 M24x1,5 1,50 36 16 90 5 22,5 401,38 244
P [}
M [}
K [ )
N [}
S [}
H
0 )

— v /f, oldal: 77

Cirkularis marasnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturel6tolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
MonoThread

MonoThread - Szaras menetmard

A profilkorrigalt

55°
E G | AA TIAIN

RIL ZEFP
<2xD 6 @ 1
5 )
I I | -
; o
w
=
&
OAL S
=}
=9
Tomaor keményfém
50 827 ...
DC Menet TP APMX DCONMS, OAL ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm W1
8 G 1/8-28 0,907 19,5 8 70 3 8,80 193,13 018
11 G 1/4-19 1,337 26,5 12 90 4 11,80 278,60 014
12 G 3/8-19 1,337 33,0 12 90 4 15,25 278,60 038
14 G 1/2-14 1,814 42,0 14 95 4 19,00 362,88 012
16 G 3/4-14 1,814 34,0 16 90 5 24,50 420,70 034
16 G 5/8-14 1,814 34,0 16 90 5 21,00 420,70 058
16 G111 2,309 33,0 16 90 5 30,75 420,70 100
B °
M )
K )
N )
S )
H

— v /f, oldal: 77

[e]
@ Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturelétolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Standard Cirkularis és menetmarok

MonoThread
MonoThread — Szaras menetmaro
A profilkorrigalt
A keménymegmunkalas @ DC = 4 mm-tl lehetséges
[ NEW_|

60°
E M SA Ti500
RIL ZEFP
<2xD @

PHD

DCONMS

OAL
Eam
Tomar keményfém
54 821 ...
DC Menet TP APMX DCONMS, OAL ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm W8/8W
2,40 M3 0,50 7,0 4 42 2 2,50 118,79 03000"
3,15 M4 0,70 10,0 6 55 3 3,30 135,31 040002
4,00 M5 0,80 12,2 6 55 3 4,20 135,31 050002
4,80 M6 1,00 143 6 55 3 5,00 139,36 060002
6,00 M8 1,25 19,0 6 60 3 6,75 149,13 08000
8,00 M10 1,50 23,0 8 70 3 8,50 186,21 10000
9,90 M12 1,75 28,6 10 75 4 10,25 213,98 12000
11,60 M14 2,00 326 12 85 4 12,00 262,15 14000
12,00 M16 2,00 36,6 12 85 4 14,00 269,17 16000
14,00 M18 2,50 433 14 90 4 15,50 321,40 18000
16,00 M20 2,50 433 16 90 4 17,50 328,31 20000
1) DIN 6535 HA szerinti szarkivitel / belsé hiitGfolyadék-ellatas nélkil
2) Dbelsd hitéfolyadék-ellatas nélkl
60°
<2xD MF
[ NEW |
54 822 ...
DC Menet TP APMX DCONMS., OAL ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm W8/8W
4,0 M 5x0,5 050 11,6 6 55 3 4,50 135,31 05000
48 M 6x0,75 0,75 145 6 55 3 5,25 139,36 06000"
6,0 M 8x1 1,00 19,3 6 60 3 7,00 149,13 08000
8,0 M 10x1,25 125 216 8 70 3 8,75 186,21 10000
9,9 M 12x1 1,00 273 10 75 4 11,00 213,98 12000
9,9 M 12x1,25 125 279 10 75 4 10,75 213,98 12100
9,9 M 12x1,5 1,50 275 10 75 4 10,50 213,98 12200
11,6 M 14x1 1,00 31,3 12 85 4 13,00 262,15 14000
11,6 M 14x1,5 1,50 32,0 12 85 4 12,50 262,15 14100
12,0 M 16x1,5 1,50 35,0 12 85 4 14,50 269,17 16000
14,0 M 18x1,5 1,50 425 14 90 4 16,50 321,40 18000
16,0 M 20x1,5 1,50 425 16 90 4 18,50 328,31 20000
P °
M )
K )
N )
S )
H )

1)  DIN 6535 HA szerinti szarkivitel / belsd hiitéfolyadék-ellatas nélkil — v /f, oldal: 77

0]
@) Cirkularis marasnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturel6tolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Standard

Cirkularis és menetmarok

MonoThread
MonoThread — Szaras menetmaro
A profilkorrigalt
A keménymegmunkalas @ DC = 4 mm-tl lehetséges
55°
G | AA Ti500
RIL ZEFP
<2xD @
5 ) i
-4 T
; o
(/)
>
&
OAL S
=}
Eam
Tomar keményfém
54 823 ...
DC Menet TP APMX DCONMS, OAL ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm W8/8W
8,0 G 1/8-28 0,907 22,0 8 70 3 8,80 198,61 01800
9,9 G 1/4-19 1,337 285 10 75 4 11,80 222,20 01400
14,0 G 3/8-19 1,337 42,0 14 90 4 15,25 324,37 03800
16,0 G 1/2-14 1,814 44,0 16 90 4 19,00 331,17 01200
55°
<2xD || BSW |\ S A,
[ NEW |
54 824 ...
DC Menet TP APMX DCONMS, OAL ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm W8/8W
6,0 BSW5/16-18 1411 20,0 6 60 3 6,50 171,19 51600
6,0 BSW3/8-16 1,588 21,0 6 60 3 7,90 171,19 03800
80 BSW7M16-14 1814 24,0 8 70 3 9,25 212,44 71600
80 BSW1/2-12 2117 24,0 8 70 8 10,50 212,44 01200
99 BSWS5/8-11 2309 305 10 75 4 13,50 244,26 05800
55°
<2xD || BSF
[ NEW |
54 825 ...
DC Menet TP APMX DCONMS., OAL ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm W8/8W
6,0 BSF5/16-22 1155 20,0 6 60 3 6,8 171,19 51600
6,0 BSF3/8-20 1,270 194 6 60 3 8,3 171,19 03800
80 BSF7/16-18 1411 23,0 8 70 3 9,7 212,44 71600
8,0 BSF1/2-16 1,588 24,2 8 70 3 11 212,44 01200
9,9 BSF5/8-14 1,814 295 10 75 4 14,0 244,26 05800
P °
M )
K [
N )
S )
H )

— v/f, oldal: 77

(e}
@) Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy kontureldtolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.

Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Standard Cirkularis és menetmarok
MonoThread

MonoThread - Szaras menetmard

A profilkorrigalt

60°
E UNC |\ S A, Ti500

RIL ZEFP
<2xD 6 @ ?
D A =
I I = =
; o
w
>
&
OAL S
=)
Eam
Tomar keményfém
54 826 ...
DC Menet TP APMX DCONMS, OAL ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm W8/8W
480 UNC1/4-20 1,270 144 6 55 3 51 171,19 01400
6,00 UNC5/16-18 1,411 20,2 6 60 3 6,6 171,19 51600
7,60 UNC 3/8-16 1,588 24,3 8 70 3 8,0 212,44 03800
795 UNC7M16-14 1,814 240 8 70 3 9,4 212,44 71600
9,90 UNC1/2113 1,954 29,0 10 75 4 10,8 244,26 01200
1) DIN 6535 HA szerinti szarkivitel / belsd hiit6folyadék-ellatas nélkil
60°
<2xD || UNF
54 827 ...
DC Menet TP APMX DCONMS, OAL ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm W8/8W
48 UNF 1/4-28 0,907 14,8 6 55 3 5,5 171,19 01400
6,0 UNF 5/16-24 1,058 19,3 6 60 3 6,9 171,19 51600
8,0 UNF 3/8-24 1,058 22,5 8 70 3 8,5 212,44 03800
8,0 UNF 7/16-20 1,270 23,2 8 70 3 9,9 212,44 71600
9,9 UNF 1/2-20 1,270 28,3 10 75 4 11,5 244,26 01200
P °
M )
K )
N )
S ®
H )
1) belsé hiitéfolyadék-ellatas nélkiil — v,/f, oldal: 77

(e}
@) Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy kontureldtolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT \ Standard

Cirkularis és menetmarok

MonoThread
MonoThread — Szaras menetmaro
A méreteket athidald, menetemelkedéshez kotott
60°
Sl M || MF |\ S A Ti500
RIL
<2xD @ ZEFP
A : @
Ll T .
n_ 1
%)
=
5
OAL 8
[a}
Eam
Tomor keményfém
54 828 ...
DC TP APMX DCONMS, OAL ZEFP PHD EUR
mm mm mm mm mm mm W8/8W
8 0,50 12,0 8 70 3 10 166,90 00800
8 0,75 12,0 8 70 3 1 166,90 08000
10 1,00 16,0 10 75 4 14 173,69 10000
10 1,50 16,5 10 75 4 14 173,69 10100
12 1,00 20,0 12 85 4 16 201,59 12000
12 150 21,0 12 85 4 16 201,59 12100
12 2,00 20,0 12 85 4 18 201,59 12200
16 1,00 25,0 16 90 5 22 280,15 16000
16 1,50 255 16 90 5 22 280,15 16100
16 200 26,0 16 90 5 22 280,15 16200
16 3,00 27,0 16 90 5 24 280,15 16400
B )
M )
K )
N )
S )
H °

— v,/f, oldal: 77

[e]
@) Cirkularis marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy konturelétolassal v; vagy kézépponti palyan torténd elétolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 82+83. oldal
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WNT

Cirkularis és menetmardk
Forgacsolasi adatok

Anyagpeldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport

Otvozetlen acél

P Kis 6tvozétartalmi acél

Nagy otvozatartalmu acél
és nagy 6tvozétartalmu
szerszamacél

Rozsdamentes acél

M Rozsdamentes acél

Sziirkedntvény

K  Gombgrafitos ontéttvas

Temperontvény

Alakithaté aluminiumétvozet

Otvozott aluminiuméntvény

Réz és
rézotvozetek
(bronz, sargaréz)

Magnéziumotvozetek

Héallo
otvozetek

Titanotvozetek

Edzett acél

Keményontvény

Edzett ontéttvas

Mu(::lté-
szém
P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.41
P.4.2
M1
M.21
M.341
K141
K.A1.2
K.21
K.2.2
K.341
K.3.2
N1
NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.41
N.3.2
N.3.3
N.441
$44
$1.2
S.24
S.2.2
S.2.3

|/ szerkezet | hok

8
<0,15% C

<0,45% C

<0,75% C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites

ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)

perlites / ferrites
perlites (martenzites)
ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhet

< 12% Si, nem edzhetd
< 12% Si, edzhetd

> 12% Si, nem edzhetd

Gtvozetek automatahoz, Pb > 1%

CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumétvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan
alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hiitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsa

Nimme* | HB /HRC  Anyagszam

420 N/mm?/ 125 HB
640 N/mm?/ 190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Anyag- )

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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Cirkularis és menetmarok

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

50854 ..., 50 862 ..., 50 869 ..., 50 898 ...
El6tolas
Faras

Ti601

Mutatészam

KA1 80-120
KA.2 80-120

N1 100-400
N1.2  100-400
N.21  100-300
N.2.2  100-400
N.2.3  100-160
N.31  100-300

N.41  100-400

E bevonat

nelkuli

Ve (m/min)

50-80
50-80

100-400
100-400

100-400

100-300

100-400

<@6

<@12

f (mm/ford.)

0,10-0,15
0,10-0,15

0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,30

0,10-0,25

0,15-0,22
0,15-0,22

0,25-0,30
0,25-0,30
0,25-0,30
0,25-0,30
0,25-0,30
0,25-0,30

0,25-0,30

El6tolas
Menetmaras

<@6

<@12

f, (mm/fog)

0,02-0,05
0,02-0,05

0,03-0,06
0,03-0,06
0,03-0,06
0,03-0,06
0,03-0,06
0,03-0,06

0,03-0,06

0,05-0,10
0,05-0,10

0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10

0,06-0,10

V. (m/min)

80
60
60
60

80
60
80
60
40

50840 ...
TiCN
Tomor keményfém
@3-5 @6-10 @12-16
f, (mm/fog)
0,01 0,03 0,03
0,01 0,02 0,02
0,01 0,02 0,02
0,01 0,02 0,02
0,01 0,03 0,03
0,01 0,02 0,02
0,01 0,03 0,03
0,01 0,02 0,02
0,005 0,01 0,01
0,03 0,04 0,04
0,01 0,02 0,02

50546 ..., 50 547...

V. (m/min)
100
100
100
80
80
100
80
80
80
100
80
80
80
80
80
80
80
120
120
100
100
100

Tomor keményfém
<@10 >@10
f, (mm/fog)
0,025 0,05
0,025 0,05
0,025 0,05
0,015 0,035
0,015 0,035
0,025 0,05
0,015 0,035
0,015 0,035
0,015 0,035
0,025 0,05
0,015 0,035
0,02 0,04
0,02 0,04
0,02 0,04
0,02 0,04
0,02 0,04
0,02 0,04
0,03 0,09
0,03 0,09
0,02 0,05
0,02 0,05
0,02 0,05
0,02 0,05
0,05 0,1
0,05 0,1
0,05 0,1
0,05 0,1
0,05 0,1
0,05 0,1
0,05 0,1
0,05 0,1
0,05 0,1
0,02 0,05
0,02 0,05
0,02 0,05
0,02 0,05
0,02 0,05
0,02 0,05
0,008 0,017
0,005 0,012
0,02 0,04
0,005 0,012

A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfelelden kb. £20%-kal el lehet térni.

e}
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm- és a munkadarab-befogas stabilitasatol, az anyagtdl és a géptipustol.
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

54815...,54 816 ..., 54 817 ..., 54 818 ..., 54 819 ..., 54 820 .../
54821...,54 822 ...,,54 823 ...,54 824 ..., 54 825 ..., 54 826 ..., 54 827 ..., 54 828 ...

50811...,50816...,50 818 ...,50 819 .../

50825..., 50 826 ..., 50 827 ...

E Ti500 TIAIN

_§ EH Témor keményfém EH Témor keményfém

§ @24-6,0 26,0-10,0 @10,0-20,0 @24-60 @6,0-100 @10,0-20,0

= V. (m/min) f, (mm/fog) V. (m/min) f, (mm/fog)
P11 150 0,01-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15 150 0,04 0,06 0,10
P1.2 120 0,01-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15 130 0,04 0,06 0,10
PA.3 120 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10 110 0,04 0,06 0,10
P1.4 120 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10 110 0,03 0,05 0,07
PA.5 100 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06 100 0,03 0,05 0,07
P.21 120 0,007-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15 120 0,04 0,06 0,10
P.2.2 100 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10 110 0,03 0,05 0,07
P.2.3 80 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06 100 0,03 0,05 0,07
P.2.4 70 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06 80 0,02 0,04 0,06
P.31 80 0,01-0,03 0,03-0,05 0,06-0,12 80 0,04 0,06 0,10
P.3.2 70 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06 70 0,03 0,05 0,07
P.3.3 60 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06 60 0,02 0,04 0,06
P41 60 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06 80 0,04 0,06 0,10
P.4.2 60 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06 70 0,04 0,06 0,10
M4 100 0,008-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10 70 0,02 0,04 0,06
M.21 100 0,008-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10 50 0,01 0,03 0,05
M.31 100 0,008-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10 50 0,01 0,03 0,05
K141 120 0,01-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15 150 0,05 0,07 0,12
K1.2 100 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10 130 0,05 0,07 0,12
K.241 120 0,01-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15 130 0,03 0,05 0,07
K.2.2 100 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10 110 0,03 0,05 0,07
K.31 130 0,01-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15 120 0,04 0,06 0,10
K.3.2 100 0,007-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10 100 0,04 0,06 0,10
N1 400 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20 210 0,06 0,085 0,15
N.1.2 400 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20 180 0,05 0,07 0,12
N.21 300 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20 130 0,05 0,07 0,12
N.2.2 300 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20 130 0,05 0,07 0,12
N.2.3 200 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20 120 0,05 0,07 0,12
N.3.1 160 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20 180 0,06 0,085 0,15
N.3.2 160 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20 180 0,06 0,085 0,15
N.3.3 160 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20 130 0,06 0,085 0,15
N.4.41 300 0,03-0,06 0,08-0,12 0,14-0,20 150 0,06 0,085 0,15
S4141 80 0,008-0,03 0,03-0,05 0,05-0,10 60 0,01 0,03 0,05
$.1.2 60 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
S.21 40 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
S.2.2 40 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
S.2.3 40 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
S.31 100 0,01-0,03 0,03-0,05 0,06-0,12 70 0,01 0,03 0,05
S.3.2 80 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
S.3.3 60 0,006-0,02 0,02-0,04 0,04-0,06
HAA 50 0,003-0,006 0,008-0,012 0,014-0,02
H.1.2 40 0,006-0,01 0,01-0,015
HA.3
H1.4
H.21 60 0,006-0,01 0,01-0,015
H.3.1 40 0,006-0,01 0,01-0,015
0.1 100 0,02-0,06 0,06-0,10 0,12-0,20 240 0,08 0,10 0,16
0.1.2 100 0,02-0,06 0,06-0,10 0,12-0,20 240 0,08 0,10 0,16
0.21 80 0,01-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15 130 0,03 0,05 0,07
0.2.2 80 0,01-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15 130 0,03 0,05 0,07
0.341 200 0,01-0,04 0,04-0,06 0,08-0,15 110 0,03 0,05 0,07

@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiils6 feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtél és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektél az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen kb. £20%-kal el lehet térni.
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

Mutatészam

U Do
=
5 5

P13
P1.4
P1.5
P.241
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31
P3.2
P3.3
P41
P.4.2
M.
M.21
M.31
KA1
K1.2
K.241
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.41
S.14
$.41.2
S.241
S.2.2
S.2.3
S.31
§.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.31
0.11
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

V. (m/min)
110
110
110
110
110
80
80
80
80
60
60
60
60
80
80
80
80
50
50
50
50
50
50
130
130
120
100
100
130
130
130
110
30
30
30
30
30
30
30
30

150
150
150
150
100

50802..., 50 803 ...

E @1-2

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,04
0,04
0,05
0,05
0,05
0,04
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,06
0,06
0,06
0,06
0,05

Ti600
Tomor keményfém
@3-5 @6-8
f, (mm/fog)
0,09 0,14
0,09 0,14
0,09 0,14
0,09 0,14
0,09 0,14
0,08 0,12
0,08 0,12
0,08 0,12
0,08 0,12
0,08 0,12
0,08 0,12
0,08 0,12
0,08 0,12
0,08 0,12
0,05 0,07
0,05 0,07
0,05 0,07
0,09 0,14
0,09 0,14
0,09 0,14
0,09 0,14
0,09 0,14
0,09 0,14
0,09 0,14
0,09 0,14
0,05 0,07
0,05 0,07
0,05 0,07
0,09 0,14
0,09 0,14
0,09 0,14
0,05 0,07
0,04 0,06
0,04 0,06
0,04 0,06
0,04 0,06
0,04 0,06
0,04 0,06
0,04 0,06
0,04 0,06
0,12 0,19
0,12 0,19
0,12 0,19
0,12 0,19
0,09 0,14

50806 ...

@9-12 ﬁ @3-5

0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,10
0,10
0,10
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,10
0,10
0,10
0,16
0,16
0,16
0,10
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,19
0,19
0,19
0,19
0,14

Ve (m/min)
100-140
100-120
80-100
80-100
80-100
100-120
80-100
80-100
80-100
100-120
80-100
80-100

60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
100-120
100-120
100-120
80-100
80-100
80-100

60-80
60-80

0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,03
0,015-0,02
0,015-0,02
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04
0,02-0,04

0,015-0,02
0,01-0,015

,50807 ...

AICIN
Témor keményfém
@6-10
f, (mm/fog)
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,05
0,02-0,04
0,02-0,03
0,04-0,06
0,02-0,05
0,02-0,03
0,02-0,03
0,04-0,06
0,02-0,03
0,02-0,03
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08

0,02-0,03

0,015-0,02  0,025-0,035

@10-13 m

0,06-0,10
0,06-0,10
0,03-0,07
0,03-0,05
0,03-0,04
0,06-0,10
0,03-0,07
0,03-0,04
0,03-0,04
0,06-0,10
0,03-0,04
0,03-0,04
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08

0,03-0,04

50804 ...
Ti602
Témor keményfém
@0,7-2,1
V. (m/min) f, (mm/fog)
20-40 0,01-0,02
20-40 0,01-0,02
20-40 0,01-0,02
20-40 0,01-0,02
20-40 0,01-0,02
20-40 0,01-0,02
20-40 0,01-0,02
20-40 0,01-0,02
20-40 0,01-0,02
20-40 0,01-0,02
20-40 0,01-0,02
20-40 0,01-0,02
20-40 0,01-0,02
20-40 0,01-0,02
20-30 0,01-0,02
20-30 0,01-0,02
20-30 0,01-0,02
30-50 0,02-0,03
30-50 0,02-0,03
30-50 0,02-0,03
30-50 0,02-0,03
30-50 0,02-0,03
30-50 0,02-0,03
30-50 0,02-0,03
30-50 0,02-0,03
30-50 0,02-0,03
20-30 0,01-0,02
20-30 0,01-0,02
20-30 0,01-0,02
20-30 0,01-0,015
20-30 0,01-0,015
20-30 0,01-0,02
20-30 0,01-0,015
20-30 0,01-0,015
20-30 0,01-0,015
20-30 0,01-0,015

@

A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiils6 feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtél és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektél az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen kb. £20%-kal el lehet térni.
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

50890 ...,50891...,50892 ...,
50896 ..., 50897 ...

Mutatészam

U T
= o
= |z

P1.3
P1.4
P1.5
P.21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P3.2
P.3.3
P.4.1

P.4.2
M1
M.21
M.3.1
KA1

Ka.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1

N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S44

$.1.2
S.21

S.2.2
S.2.3
S.31

§.3.2
$.3.3
HAA

HA.2
HA3
H1.4
H.241
H.341

0.11

0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

V. (m/min)
85
75
65
65
60
70
65
60
45
45
40
35
45
40
40
30
30
85
75
75
65
70
60
120
105
75
75
70
105
105
75
85

140
140
75
75

bevonat nélkili
Témor keményfém

f, (mm/fog)
0,10
0,10
0,10
0,07
0,07
0,10
0,07
0,07
0,06
0,10
0,07
0,06
0,10
0,10
0,06
0,05
0,05
0,12
0,12
0,07
0,07
0,10
0,10
0,15
0,12
0,12
0,12
0,12
0,15
0,15
0,15
0,15

0,16
0,16
0,07
0,07

50890...,50891...,,50895...

Ve (m/min)
170
150
130
130
120
140
130
120
90
90
80
70
90
80
80
60
60
170
150
150
130
140
120
240
210
150
150
140
210
210
150
170

130

TIAIN
Toémor keményfém

f, (mm/fog)
0,10
0,10
0,10
0,07
0,07
0,10
0,07
0,07
0,06
0,10
0,07
0,06
0,10
0,10
0,06
0,05
0,05
0,12
0,12
0,07
0,07
0,10
0,10
0,15
0,12
0,12
0,12
0,12
0,15
0,15
0,15
0,15

0,07

50863 ...,50864 .../50885 ..., 50 887 ...,

50888 ...,50889...,50 894 ...

Ve (m/min)
220
220
190
160
160
150
120
100
90
100
90
80
70
60
130
120
120
140
100
140
120
140
100
700
400
400
300
200
160
160
160
160

Ti500
Tomor keményfém

@12-17

@ 20-26

f, (mm/fog)

0,10-0,30
0,10-0,30
0,10-0,30
0,10-0,30
0,10-0,30
0,10-0,30
0,10-0,30
0,10-0,30
0,10-0,30
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,30
0,10-0,30
0,10-0,30
0,10-0,30
0,10-0,30
0,10-0,30
0,10-0,30
0,10-0,30
0,10-0,30
0,10-0,40
0,10-0,40
0,10-0,40
0,10-0,40
0,10-0,40
0,10-0,40
0,10-0,40
0,10-0,40
0,10-0,40

0,05-0,30
0,05-0,30
0,05-0,30
0,05-0,30
0,05-0,30
0,05-0,30
0,05-0,30
0,05-0,30
0,05-0,30
0,05-0,20
0,05-0,20
0,05-0,20
0,05-0,20
0,05-0,20
0,05-0,30
0,05-0,30
0,05-0,30
0,05-0,30
0,05-0,30
0,05-0,30
0,05-0,30
0,05-0,30
0,05-0,30
0,05-0,40
0,05-0,40
0,05-0,40
0,05-0,40
0,05-0,40
0,05-0,40
0,05-0,40
0,05-0,40
0,05-0,40

50860 ..., 50 861 ..., 50 867 ...,

50868 .../50870 ...

V. (m/min)
280
240
200
200
180
220
200
180
150
150
130
110
150
130
130

90
90
280
240
240
200
220
190
390
330
240
240
220
330
330
240
280
110
90
70
70
70
130
90
70
80
60

80
60

200

f, (mm/fog)
0,20 0,20
0,20 0,20
0,20 0,20
0,15 0,15
0,15 0,15
0,20 0,20
0,15 0,15
0,15 0,15
0,12 0,12
0,20 0,20
0,10 0,10
0,10 0,10
0,20 0,20
0,20 0,20
0,10 0,10
0,08 0,08
0,08 0,08
0,25 0,25
0,25 0,25
0,15 0,15
0,15 0,15
0,20 0,20
0,20 0,20
0,30 0,30
0,25 0,25
0,25 0,25
0,25 0,25
0,25 0,25
0,30 0,30
0,30 0,30
0,30 0,30
0,30 0,30
0,10 0,10
0,07 0,07
0,05 0,05
0,05 0,05
0,05 0,05
0,10 0,10
0,07 0,07
0,05 0,05
0,05 0,05
0,04 0,04
0,05 0,05
0,04 0,04
0,14 0,14

@

A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiils6 feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtél és a géptipustol.

A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektél az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen kb. £20%-kal el lehet térni.
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

Mutatészam

v o
—
(ORI

P13
P1.4
P1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31
P.3.2
P3.3
P41
P.4.2
M.
M.21
M.3.1
KA1
K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.41
CA N
$.1.2
S.241
S.2.2
S.23
S.31
$.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4
H.241
H.3.1
0.1
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

50872 ..., 50875..., 50876 ..., 50 879 ..., 50 880 ...,
50881...,50882...,50 883 ...,50 884 ..., 50 886 ...

Polygon

V. (m/min)
220
220
190
160
160
150
120
100
90
100
90
80
70
60
130
120
120
140
100
140
120
140
100
700
400
400
300
200
160
160
160
160
100
80
60
40
40
100
80
60
60
50
40
30
60
50
180
220
120
120
800

f, (mm/fog)
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,20
0,05-0,20
0,05-0,20
0,05-0,20
0,05-0,20
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,15-0,40
0,15-0,40
0,15-0,40
0,15-0,40
0,15-0,40
0,15-0,40
0,15-0,40
0,15-0,40
0,15-0,40
0,01-0,15
0,01-0,15
0,01-0,15
0,01-0,15
0,01-0,15
0,01-0,15
0,01-0,15
0,01-0,15
0,01-0,10
0,01-0,10
0,01-0,10
0,01-0,10
0,01-0,10
0,01-0,10
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25

51800...

Darabolémaras

f, (mm/fog)
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,09
0,03-0,09
0,03-0,10
0,03-0,09
0,03-0,09
0,03-0,09
0,03-0,10
0,03-0,08
0,03-0,08
0,03-0,08
0,03-0,08
0,03-0,08
0,03-0,08
0,03-0,08
0,03-0,11
0,03-0,10
0,03-0,11
0,03-0,10
0,03-0,11
0,03-0,10
0,04-0,15
0,04-0,15
0,04-0,15
0,04-0,15
0,04-0,15
0,04-0,15
0,04-0,15
0,04-0,15
0,04-0,15
0,01-0,11
0,01-0,11
0,01-0,11
0,01-0,11
0,01-0,11
0,01-0,11
0,01-0,11
0,01-0,11
0,01-0,06
0,01-0,06
0,01-0,06
0,01-0,06
0,01-0,06
0,01-0,06
0,04-0,15
0,04-0,15
0,04-0,15
0,04-0,15
0,04-0,15

50851 ...,50852 ...,50 853 ..., 50 855 ..., 50 857 ...,

50858 ..., 50859 ...

Ve (m/min)

220
220
190
160
160
150
120
100
90
100
90
80
70
60
130
120
120
140
100
140
120
140
100
700
400
400
300
200
160
160
160
160
100
80
60
40
40
100
80
60
60
50
40
30
60
50
180
220
120
120
800

f, (mm/fog)
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,25
0,01-0,12
0,01-0,12
0,01-0,12
0,01-0,12
0,01-0,12
0,01-0,12
0,01-0,12
0,01-0,12
0,01-0,10
0,01-0,10
0,01-0,10
0,01-0,10
0,01-0,10
0,01-0,10
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15

@

A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiils6 feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtél és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektél az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen kb. £20%-kal el lehet térni.
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

53006 ..., 53 007 ..., 53 008 ..., 53 009 ..., 53 010 ..., 53 050..., 53 051 ...,
53011...,53012...,,53013...,,53 015 ..., 53 016 ..., 53 017 ... 53052 ...,53 053 ...

£ Furat Menet Darabolas

_g m (Cirkularis maras) (Menetmaras) (Darabolémaras) m

]

s V. (m/min) f, (mm/fog) Ve (m/min) f, (mm/fog)
P11 120 (80-200) 0,03-0,10 0,05-0,20 0,015-0,05 70 (40-120) 0,01-0,05
P1.2 110 (70-190) 0,03-0,10 0,05-0,20 0,015-0,05 60 (40-110) 0,01-0,05
P1.3 90 (60-150) 0,03-0,10 0,05-0,20 0,015-0,05 50 (30-80) 0,01-0,05
P1.4 90 (60-150) 0,03-0,08 0,05-0,18 0,015-0,04 50 (30-80) 0,01-0,05
PA.5 70 (50-120) 0,03-0,08 0,05-0,18 0,015-0,04 40 (30-70) 0,01-0,05
P.21 90 (60-150) 0,03-0,10 0,05-0,20 0,015-0,05 50 (30-80) 0,01-0,05
P.2.2 70 (50-120) 0,03-0,08 0,05-0,18 0,015-0,04 40 (30-70) 0,01-0,05
P.2.3 60 (40-110) 0,02-0,07 0,05-0,16 0,015-0,035 40 (20-70) 0,01-0,05
P.2.4 0 (40-100) 0,03-0,07 0,05-0,16 0,015-0,035 30 (20-60) 0,01-0,04
P.31 60 (40-100) 0,03-0,10 0,05-0,20 0,015-0,05 30 (20-60) 0,01-0,05
P.3.2 50 (30-80) 0,02-0,07 0,05-0,16 0,015-0,035 30 (20-50) 0,01-0,04
P.3.3 30 (20-60) 0,02-0,07 0,05-0,16 0,015-0,035 0 (10-40) 0,005-0,03
P.4.1 80 (50-130) 0,03-0,08 0,05-0,18 0,015-0,04 40 (30-70) 0,01-0,05
P.4.2 60 (40-110) 0,02-0,07 0,05-0,16 0,015-0,035 0 (20-70) 0,01-0,05
M4 90 (60-150) 0,02-0,07 0,05-0,16 0,015-0,035 50 (30-80) 0,01-0,03
M.21 0 (40-110) 0,02-0,07 0,05-0,16 0,015-0,035 40 (20-70) 0,01-0,03
M.31 50 (30-90) 0,02-0,07 0,05-0,16 0,015-0,035 30 (20-50) 0,01-0,03
K141 110 (70-190) 0,03-0,10 0,05-0,20 0,015-0,05 60 (40-110) 0,008-0,06
KA1.2 80 (50-140) 0,03-0,10 0,05-0,20 0,015-0,05 50 (30-80) 0,008-0,06
K.241 70 (50-120) 0,03-0,10 0,05-0,20 0,015-0,05 40 (30-70) 0,008-0,06
K.2.2 60 (40-100) 0,03-0,10 0,05-0,20 0,015-0,05 30 (20-60) 0,008-0,06
K.31 110 (70-190) 0,03-0,10 0,05-0,20 0,015-0,05 60 (40-110) 0,008-0,06
K.3.2 90 (60-160) 0,03-0,10 0,05-0,20 0,015-0,05 50 (30-90) 0,008-0,06
N.141 230 (150-390) 0,04-0,15 0,06-0,25 0,02-0,075 150 (90-260) 0,01-0,06
N.1.2 220 (140-370) 0,04-0,15 0,06-0,25 0,02-0,075 140 (90-240) 0,01-0,06
N.241 190 (120-320) 0,04-0,15 0,06-0,25 0,02-0,075 120 (70-210) 0,01-0,06
N.2.2 160 (110-270) 0,04-0,15 0,06-0,25 0,02-0,075 100 (60-180) 0,01-0,06
N.2.3 90 (60-160) 0,04-0,15 0,06-0,25 0,02-0,075 60 (40-110) 0,01-0,06
N.341 170 (110-280) 0,04-0,15 0,06-0,25 0,02-0,075 110 (70-180) 0,01-0,06
N.3.2 140 (90-240) 0,04-0,15 0,06-0,25 0,02-0,075 80 (50-150) 0,01-0,06
N.3.3 120 (80-210) 0,04-0,15 0,06-0,25 0,02-0,075 80 (50-140) 0,01-0,06
N.441 170 (110-280) 0,04-0,15 0,06-0,25 0,02-0,075 70 (40—120) 0,01-0,06
SA41 60 (40-100) 0,04-0,15 0,06-0,25 0,02-0,075 0 (20-50) 0,01-0,06
$.1.2 40 (30-70) 0,04-0,15 0,06-0,25 0,02-0,075 (10 30) 0,01-0,06
S.21 60 (40-100) 0,04-0,15 0,06-0,25 0,02-0,075 30 (20-50) 0,01-0,06
S.2.2 50 (30-80) 0,04-0,15 0,06-0,25 0,02-0,075 20 (10-40) 0,01-0,06
S.2.3 30 (20-60) 0,04-0,15 0,06-0,25 0,02-0,075 20 (10-30) 0,01-0,06
S.31 60 (40-100) 0,04-0,15 0,06-0,25 0,02-0,075 20 (10-40) 0,01-0,06
S.3.2 30 (20-60) 0,04-0,15 0,06-0,25 0,02-0,075 20 (10-30) 0,01-0,06
S$.3.3 30 (20-50) 0,04-0,15 0,06-0,25 0,02-0,075 10 (10-20) 0,01-0,06
HAA 50 (30-90) 0,02-0,06 0,04-0,14 0,02-0,037 20 (10-40) 0,005-0,03
HA.2
HA.3
HA.4
H.241
H.31 40 (30-70) 0,02-0,10 0,015-0,05 20 (10-40) 0,005-0,03
0.1 180 (120-310) 0,04-0,15 0,06-0,25 0,02-0,037 80 (50-130) 0,02-0,09
0.1.2 170 (110-280) 0,04-0,15 0,06-0,25 0,02-0,037 70 (40-120) 0,02-0,09
0.21 140 (90-230) 0,04-0,15 0,06-0,25 0,02-0,037 50 (30-100) 0,02-0,09
0.2.2 100 (70-170) 0,04-0,15 0,06-0,25 0,02-0,037 40 (30-70) 0,02-0,09
0.31 140 (90-230) 0,005-0,05 0,06-0,25 0,0025-0,025 60 (40-110) 0,02-0,09

e}
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiils6 feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol. A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik,
amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csdkkenteni kell a zarojelben megadott értékhatarok kdzott.
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Miszaki informaciok

Marasi mivelet
Egyeniranyu maras

Tulajdonsagok:

@ Szerszam forgasi iranya: ,jobb*

@ A szerszammozgas iranya az
éramutato jarasaval ellentétes

@ Menetemelkedés ,felfelé"

} Jobbos menet

Ellenirany( maras
Tulajdonsagok:

@ Szerszam forgasi irénya: ,jobb*

@ A szerszammozgas iranya az
o6ramutato jarasaval megegyez6

@ Menetemelkedés ,lefelé”

} Jobbos menet

Egyeniranyu maras esetén
a szerszam kilépésekor 0 a
forgacs vastagsaga (h = 0)

Elleniranyd maréas esetén
a szerszam kilépésekor

vastagsaga (h = max)

maximalis a forgacs h = max

Az el6tolas kiszamitasa

D, = Effektiv atmérd (mm)

n = Fordulatszam (min")

f, = Fogankénti el6tolas (mm)

z = Fogak szama a szerszamon (radialis)

D = Amenetnévleges atmérdje = a kiilsd kontar atméréje (mm)
D, = Akozépponti palya atméréje (D-Dy) (mm)

Felhasznaloi tippek

() Kontdreldtolés v,

—_—
Vi

A

|

A = Vi

j— |~ Vim

=nxf,xz mm/min

[}
@ Menetmardnal két lehetdség van a szerszam el6tolasanak programozasara:

Az egyik esetben a kontdr mentén, a méasik esetben a szerszamkdzéppontban van az elétolas.

A kdvetkezé modon lehet elddnteni, hogy milyen elétolassal dolgozzon a gép:

A Taplalja be a teljes menetmarasi programot a szerszamgép vezérlésébe.

A Programozzon be biztonsagi tavolsagot, hogy a menetmarasi program teljes egészében a levegében fusson.

A Hagyja végigfutni a programot és mérje le a megmunkalasi idét.
A Hasonlitsa 6ssze a mért id6t a szamitott elméleti értékkel.

Ha a mért idé hosszabb, mint a szamitott, akkor szerszamkézépponti el6tolassal dolgozzon.

Ha a mért id6 rovidebb, mint a szamitott, akkor konturel6tolassal dolgozzon.
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Miszaki informaciok

Forgacsolasi adatok szamitasa menetmarasnal

v, x 1000 dxmxn Vi Vi
= v, = vi=f,xzxn n= f,=
dx 1000 f,xz Zxn
Marés — kulsé profil Marés — bels profil
vix (D +d) D x vgy, v x (D—d) D X vy,
Vim = —— Vi = Vim = — Vi =
D (D+d) D (D-d)

Maré bemerulése egyenesen

Ubemer = 0125 X Vim

n 1/min

V. m/min
d mm

D mm

Vi mm/min

Korrekcids értékek belsd menetmarasnal

A gép vezérlésébe taplalandd, korrigélt mardréadiusz az alabbi modon

szamithato:

a maro névleges atmérdjének a fele - 0,05 x a menetemelkedés (P)

Az ors6 fordulatszama
Forgacsolasi sebesség
Szerszamatmérd

A menet névleges atmérdje
El6tolas a kontur mentén

Bevonatok

AICrN

CwX
500

TiAIN

TiCN

TiN

A nagy teljesitményd, tobbrétegi AICIN bevonat
A maximalis alkalmazasi h6mérséklet: > 1100 °C

A keményfém, TiAIN bevonatu
A univerzélis keményfém-minéség szinte minden
anyaghoz

A tobbréteg(i TiAIN bevonat
A maximalis alkalmazasi hémérséklet: 900 °C

A tobbrétegl TiCN bevonat
A maximalis alkalmazasi hémérséklet: 450 °C

A TiN bevonat
A maximalis alkalmazasi hémérséklet: 450 °C

cuttingtools.ceratizit.com

Mard bemerulése korivben

El6tolas a kézéppontban
Programozott bemeriilési eltolas
Fogankeénti el6tolas

A szerszam forgacsoldéleinek szdma

A gép vezérlésébe betaplalandé maréradiusz: 9,85 mm.

Ubemer.:vim
Vim mm/min =
Upemer. Mm/min - =
f, mm =
z Darab =
Példa:
M30x3
Szerszamatmérd:
20 mm
Ti 500
Ti 600
Ti 601
Ti 602

A TiAIN bevonat
A maximalis alkalmazasi hémérséklet: 500 °C

A tobbrétegi TiAIN bevonat
A maximalis alkalmazasi hémérséklet: 650 °C

A nagy teljesitmény(, tébbrétegl TiAIN bevonat
A maximalis alkalmazasi hémérséklet: 900 °C

A t6bbrétegi TiCN bevonat
A maximalis alkalmazasi hmérséklet: 400 °C
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