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WNT \ Performance Mini esztergaszerszamok

Bevezetés
Tartalomjegyzék
Rendszerek attekintése 5 WNT \ Performance
Toolfinder 4+5 Prémium mindségii szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.
Termékkinalat
. A WNT Performance termékcsaladbol szarmazo, prémium

UttraMini 6-34 mindségli szerszamok egyedi alkalmazasokhoz lettek
MiniCut 35-53 kifejlesztve és kimagaslo teljesitményt nydjtanak.
UltraMini + MiniCut keményesztergalas 10436 Ha a gyéartasa rendkivil nagy teljesitményt igényel és a lehetd

legjobb eredményt akarja elérni, akkor e termékcsalad prémium
SlotCut - horonyveésés 54-57 szerszamait ajanljuk Onnek.

Miszaki informéciok

Forgacsolasi adatok 58-61
Horonyvésés — javaslatok a megfeleld hasznalathoz 62
A jelolések magyarazata, bevonatok és menettipusok 63
Toolfinder
EcoCut Mini

2 mm atméré6tol

Betétek és szerszamtartok
— 10. fejezet (Multifunkcids szerszamok - EcoCut és FreeTurn)

\

SlotCut — horonyvésés

Furatkés + tart6 — DIN 138 54-57

A jelolések magyarazata

Belsé megmunkalds ' Bels® besz(rds Belsd » Axidlis megmunkalas
menetesztergalas
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WNT \ Performance

Bevezetés

Rendszerek attekintése
UltraMini MiniCut SlotCut

A 0,5 mm atmérétol A 7,8 mm atmérGtol A horonyvésés kozvetlen(il a gépen
A rugalmas rendszer A stabil, 3 bordaval ellatott A 6 mm atmérdtdl hasznalhaté

A koszorilt betétek csatlakozofellilet A csekély gépterhelés

A nagy ismétlési pontossag A egyszer(i kezelhetdség A kiilonféle tiirésosztalyok

A hijt6folyadék-kivezetés az élre A hiitéfolyadék-kivezetés az élre

A pontos élpozicionalas

UltraMini MiniCut
205 22 224 228 23 24 25 26 =28 216 =28 =29 =211 214 216

Furatatméré (mm)

__ Kiesztergalas és

mésoloesztergalés 6-9 69 6-9 6-9 69 69 6-9 83 35 35 85 35
Kiesztergalas és
masoloesztergalas — 10 10 10 10 10 36 36 36 36
keményesztergalas
Nagy el6tolasu 1" 1 1" 11 1
kiesztergalas @
Kiesztergalas 12 12 12 37 37 37 37 37
Visszaesztergalas 13 13 13 13 38 38 38 38
| Kiesztergalas és 14 14 38 38 38 38
élletorés
[ El6beszuras és élletorés 14 14 14 39 39 39 39 39
Bels6 alaszuras 18 18 18 18 18 42 42 42 42 42
Beszlroesztergalas 15-17 15-17 15-17 15-17 15-17 40+41 40+41 40+41 40+41 40+41
| Beszuroesztergalas és 19 19 19 43 43 43 43 43
masoléesztergalas
Belsd menetesztergalas @ 20-22 20-22 20-22 20-22 44-47 4447 44-47 44-47 44-47
Axidlis beszlras @ 23-28 23-28 23-28 23-28 48+49 48+49 48+49 48+49 48+49

Hozz4ill6 tarté 31-34 50-53

Készletek 29+30 49

cuttingtools.ceratizit.com 12|5



WNT \ Performance et

UltraMini — Furatkés kiesztergalashoz és masoloesztergalashoz

A CDX = maximalis fogasmélység kifelé torténd esztergalasnal

% TiN TiN TiAIN TIAIN

@ OAL 2
LDRED §
/ ) ] |
/ 2
47\ °
| = I Ee——
= @/ 3l a — -
/{ ey ol e -
o
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos balos jobbos
73005.. 73004.. 73005.. 73004..
1S0 jeldlés DCONMS WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE EUR EUR EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm mm mm mm Y5 Y5 Y5 Y5
R/L 050.05-2 4 05 04 20 2 003 032 0,02 38,07 500 38,07 500
R/L 050.06-2 4 06 05 20 2 005 040 0,04 38,07 510 38,07 510
R/L 050.06-3 4 06 05 20 3 005 040 0,04 39,19 511 39,19 511
R/L 050.08-4 4 08 07 20 4 005 060 0,04 39,59 812 39,59 812
R/L 050.1-8 4 10 09 22 8 010 0,75 0,05 39,19 813 39,19 813
RIL 050.15-5 4 15 1,3 19 5 010 115 0,05 36,28 515 36,28 515
R/L 050.15-10 4 15 1,3 24 10 0410 115 0,05 37,11 516 37,11 516
R/L 050.15-12 4 15 1,3 26 12 0410 1,15 0,05 3919 818 39,19 818
R/L 050.2-5 4 20 17 19 5 010 1,50 0,05 32,96 520 32,96 520
R/L 050.2-10 4 20 17 24 10 010 1,50 0,05 33,64 521 33,64 521
R/L 050.2-15 4 20 17 29 15 010 1,50 0,05 35,58 522 35,58 522
R/L 050.3-10 4 06 28 26 24 10 020 230 0,0 3547 531 3547 531
R/L 050.3-16 4 06 28 26 30 16 020 230 0,0 36,01 530 36,01 530
R/L 050.3-20 4 06 28 26 34 20 020 230 0,10 37,94 532 37,94 532
R/L 050.35-10 4 11 35 31 24 10 025 280 0,10 31,04 835 31,04 835
R/L 050.35-16 4 11 35 31 30 16 025 280 0,10 32,70 836 32,70 836
R/L 050.35-20 4 11 35 31 34 20 0,25 280 0,10 39,31 837 39,31 837
R/L 050.35-24 4 11 35 31 38 24 025 280 0,10 43,03 838 43,03 838
R/L 050.4-10 4 15 40 35 24 10 030 3,00 0,0 3574 5M 35,74 54 3574  8M 3574  8M
R/L 050.4-16 4 15 40 35 30 16 030 3,00 0,0 36,28 540 36,28 540 36,28 840 36,28 840
RIL 050.4-20 4 15 40 35 34 20 030 3,00 0,0 38,07 542 38,07 542 38,07 842 38,07 842
R/L 050.4-24 4 15 40 35 38 24 030 3,00 0,0 41,26 545 41,26 545 41,26 845 4126 845
R/L 050.4-28 4 15 40 35 42 28 030 3,00 0,0 45,94 546 45,94 546 45,94 846 4594 846
RIL 050.5-10 5 19 50 44 25 10 050 3,80 0,5 33,52 551 33,52 551 33,52 851 33,52 851
RIL 050.5-15 5 19 50 44 30 15 050 3,80 0,5 36,43 552 36,43 552 36,43 852 36,43 852
R/L 050.5-20 5 19 50 44 3 20 050 3,80 0,15 37,38 550 37,38 550 37,38 850 37,38 850
R/L 050.5-25 5 19 50 44 40 25 050 3,80 0,5 42,34 553 42,34 553 42,34 853 42,34 853
RIL 050.5-30 5 19 50 44 45 30 050 380 015 45,94 554 45,94 554 4594 854 4594 854
R/L 050.5-35 5 19 50 44 50 35 050 380 015 50,08 556 50,08 556 50,08 856 50,08 856
R/L 050.5-40 5 19 50 44 55 40 050 3,80 0,15 56,28 857 56,28 857
RIL 050.6-15 6 23 60 53 30 15 050 4,50 015 36,84 561 36,84 561 36,84 861 36,84 861
RIL 050.6-22 6 23 60 53 37 22 050 450 015 38,35 560 38,35 560 38,35 860 38,35 860
R/L 050.6-25 6 23 60 53 40 25 050 4,50 015 42,51 562 42,51 562 42,51 862 42,51 862
R/L 050.6-30 6 23 60 53 45 30 050 450 015 46,62 563 46,62 563 46,62 863 46,62 863
R/L 050.6-35 6 23 60 53 50 35 050 450 015 50,08 564 50,08 564 50,08 864 50,08 864
R/L 050.6-42 6 23 60 53 57 42 050 450 015 55,88 565 55,88 565 55,88 865 55,88 865
RIL 050.7-20 7 28 68 63 3 20 060 550 015 38,50 572 38,50 572 38,50 872 38,50 872
RI/L 050.7-25 7 28 6,8 63 40 25 060 550 015 48,29 573 48,29 573 48,29 873 48,29 873
R/L 050.7-30 7 28 6,8 6,3 45 30 060 550 015 4911 574 4911 574 4911 874 4911 874
R/L 050.7-35 7 28 70 6,3 50 35 060 550 015 50,88 575 50,88 575 50,88 875 50,88 875
RIL 050.7-40 7 28 70 63 55 40 060 550 015 56,57 576 56,57 576 56,57 876 56,57 876
RIL 050.7-45 7 28 70 63 60 45 060 550 015 60,01 577 60,01 577 60,01 877 60,01 877
R/L 050.7-50 7 28 70 63 65 50 060 550 015 64,69 578 64,69 578 64,69 878 64,69 878
P [ J [ J [} [}
M ) ) ) )
K ° ) ) )
N [ J [} [} [}
S o) e) ) )
H o e) ) )
0 [ ] [} [} [}
— v, oldal: 59
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WNT \ Performance

Mini esztergaszerszamok

UltraMini
UltraMini — Furatkés kiesztergalashoz és masoloesztergalashoz
A CDX = maximalis fogasmélység kifelé torténd esztergalasnal
? K10F K10F
@ OAL 2
LDRED 3
o
[=]
// Py eem—
)
SIES €= ==="umm
g syl & 5 8
/f a = A
balos jobbos
73005... 73004 ..
1S0 jelolés DCONMS,s WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm mm mm mm Y5 Y5
RIL 050.2-5 4 20 1,7 19 5 01 1,5 0,05 27,18 020 27,18 020
RIL 050.2-10 4 20 17 24 10 01 1,5 0,05 27,87 021 27,87 021
RIL 050.2-15 4 20 1,7 29 15 01 1,5 0,05 29,93 022 29,93 022
RIL 050.3-10 4 06 28 26 24 10 02 23 010 27,46 031 27,46 031
R/L 050.3-16 4 06 28 26 30 16 02 23 010 29,81 030 29,81 030
R/L 050.3-20 4 06 28 26 34 20 02 23 010 32,70 032 32,70 032
R/L 050.4-10 4 15 40 35 24 10 03 30 010 27,72 041 27,72 041
R/L 050.4-16 4 15 40 35 3 16 03 30 010 29,93 040 29,93 040
R/L 050.4-20 4 15 40 35 34 20 03 30 010 31,31 042 31,31 042
R/L 050.5-10 5 19 50 44 25 10 05 38 015 27,87 051 27,87 051
R/L 050.5-15 5 19 50 44 30 15 05 38 015 30,23 052 30,23 052
R/L 050.5-20 5 19 50 44 3 20 05 38 015 31,59 050 31,59 050
R/L 050.5-25 5 19 50 44 40 25 05 38 015 36,71 053 36,71 053
R 050.5-30 5 19 50 44 45 30 05 38 0,05 39,04 054
L 050.5-30 5 19 50 44 45 30 05 38 015 39,04 054
R/L 050.6-15 6 23 60 53 30 15 05 45 015 30,35 061 30,35 061
RIL 050.6-22 6 23 60 53 37 2 05 45 015 32,27 060 32,27 060
R/L 050.6-25 6 23 6,0 53 40 25 05 45 015 37,23 062 37,23 062
RIL 050.6-30 6 23 60 53 45 30 05 45 015 40,14 063 40,14 063
RIL 050.7-20 7 28 68 63 35 20 06 55 015 32,43 072 32,43 072
RIL 050.7-25 7 28 68 63 40 25 06 55 015 37,94 073 37,94 073
RIL 050.7-30 7 28 68 63 45 30 06 55 015 43,32 074 43,32 074
P
M
K
N o o
S
H

— v, oldal: 59
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WNT \ Performance

UltraMini
UltraMini — Furatkés kiesztergalashoz és masoloesztergalashoz
A <0,05mm csucssugarral
A CDX = maximalis fogasmélység kifelé torténé esztergalasnal
% TiAIN TIiAIN TIiAIN TiAIN
@ OAL 2
LDRED §
/ o
7 o
i
| = =)
tlyl & 5l 8
% 2
Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos balos jobbos
73021.. 73020.. 73023.. 73022..
SO jeldlés DCONMSw WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm  mm mm mm mm mm mm Y5 Y5 Y5 Y5
RIL 053.3-10 4 06 28 26 24 10 02 23 0,03 37,80 310 37,80 310
RIL 053.3-16 4 06 28 26 30 16 02 23 0,03 39,74 316 39,74 316
RIL 053.3-20 4 06 28 26 3 20 02 23 0,03 46,92 320 46,92 320
RIL 053.4-10 4 15 40 35 24 10 03 3,0 0,03 37,80 410 37,80 410
RIL 053.4-16 4 15 40 35 30 16 03 30 0,03 39,74 416 39,74 416
R/L 053.4-20 4 15 40 35 34 20 03 30 0,03 44,84 420 44,84 420
RI/L 053.4-24 4 15 40 35 38 24 03 30 0,03 49,66 424 49,66 424
R/L 053.4-28 4 15 40 35 42 28 03 30 0,03 5491 428 5491 428
R/L 055.2-10 4 20 17 24 10 0,1 1,5 0,05 38,77 210 38,77 210
R/L 055.2-15 4 20 17 29 15 0,1 1,5 0,05 40,57 215 40,57 215
R/L 055.2-5 4 20 17 19 5 0,1 1,5 0,05 37,94 205 37,94 205
RIL 055.3-10 4 06 28 26 24 10 02 23 0,05 37,80 310 37,80 310
RIL 055.3-16 4 06 28 26 30 16 02 23 005 39,74 316 39,74 316
RIL 055.3-20 4 06 28 26 3 20 02 23 0,05 46,92 320 46,92 320
R/L 055.4-10 4 15 40 35 24 10 03 30 0,05 37,80 410 37,80 410
R/L 055.4-16 4 1,5 40 35 30 16 03 30 0,05 39,74 416 39,74 416
R/L 055.4-20 4 15 40 35 34 20 03 30 0,05 44,84 420 44,84 420
R/L 055.4-24 4 15 40 35 38 24 03 30 0,05 49,66 424 49,66 424
R/L 055.4-28 4 15 40 35 42 28 03 30 0,05 54,91 428 54,91 428
R/L 055.5-10 5 19 50 44 25 10 05 38 0,05 3547 510 3547 510
R/L 055.5-15 5 1,9 50 44 30 15 05 38 0,05 37,80 515 37,80 515
R/L 055.5-20 5 19 50 44 35 20 05 38 0,05 42,91 520 42,91 520
R/L 055.5-25 5 19 50 44 40 25 05 38 0,05 48,29 525 48,29 525
R/L 055.5-30 5 19 50 44 45 30 05 38 0,05 54,08 530 54,08 530
RIL 055.5-35 5 19 50 44 50 35 05 38 0,05 59,60 535 59,60 535
RIL 055.6-15 6 23 6,0 53 30 15 05 45 0,05 37,80 615 37,80 615
RIL 055.6-22 6 23 6,0 53 37 22 05 45 0,05 4291 622 4291 622
RIL 055.6-25 6 23 6,0 53 40 25 05 45 0,05 48,29 625 48,29 625
RIL 055.6-30 6 23 6,0 53 45 30 05 45 0,05 54,08 630 54,08 630
RIL 055.6-35 6 23 6,0 53 50 35 05 45 0,05 59,60 635 59,60 635
RIL 055.6-42 6 23 6,0 53 57 42 05 45 0,05 66,22 642 66,22 642
P ° ° ° °
M ° ° ° °
K ° ° ° o
N ° ° ° °
S ° ° ° °
H o o ° °
0 o ° ° °
— v, oldal: 59
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Mini esztergaszerszamok

UltraMini
UltraMini — Furatkés kiesztergalashoz és masoloesztergalashoz
A forgacstord kiiszobbel
A CDX = maximalis fogasmélység kifelé torténd esztergalasnal
TIiAIN TiAIN
OAL 2
LDRED g
o
[a]
b
=
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73017.. 73016...
1SO jeldlés DCONMS: ~WF DMIN a  OAL LDRED CDX BDRED RE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
RIL 050.4-10C 4 1,5 4 35 24 10 0,3 3,0 0,2 30,77 410 30,77 410
RIL 050.4-16C 4 1,5 4 35 30 16 0,3 3,0 0,2 32,27 416 32,27 416
RIL 050.4-20C 4 1,5 4 35 34 20 0,3 3,0 0,2 36,98 420 36,98 420
RIL 050.4-24C 4 1,5 4 35 38 24 0,3 3,0 0,2 41,26 424 41,26 424
RIL 050.4-28C 4 1,5 4 35 42 28 0,3 3,0 0,2 4594 428 4594 428
RIL 050.5-10C 5 1,9 5 44 25 10 0,5 3,8 0,2 28,84 510 28,84 510
RIL 050.5-15C 5 1,9 5 44 30 15 0,5 3,8 0,2 30,77 515 30,77 515
RIL 050.5-20C 5 1,9 5 44 35 20 0,5 3,8 0,2 3532 520 3532 520
RIL 050.5-25C 5 1,9 5 44 40 25 0,5 3,8 0,2 40,00 525 40,00 525
RIL 050.5-30C 5 1,9 5 44 45 30 0,5 3,8 0,2 4511 530 4511 530
RIL 050.5-35C 5 1,9 5 44 50 35 0,5 3,8 0,2 50,08 = 535 50,08 = 535
RIL 050.6-15C 6 23 6 53 30 15 0,5 45 0,2 30,77 615 30,77 615
R/L 050.6-22C 6 2,3 6 53 37 22 0,5 45 0,2 35,32 622 35,32 622
RIL 050.6-25C 6 2,3 6 53 40 25 0,5 4,5 0,2 40,00 625 40,00 625
RIL 050.6-30C 6 2,3 6 53 45 30 0,5 45 0,2 4511 630 4511 630
RIL 050.6-35C 6 2,3 6 53 50 35 0,5 4,5 0,2 50,08 635 50,08 635
RIL 050.6-42C 6 2,3 6 53 57 42 0,5 45 0,2 55,88 642 55,88 642
RIL 050.7-20C 7 2,8 7 6,3 35 20 0,6 55 0,2 35,58 720 35,58 720
R/L 050.7-25C 7 2,8 7 6,3 40 25 0,6 55 0,2 40,42 725 40,42 725
RIL 050.7-30C 7 2,8 7 6,3 45 30 0,6 55 0,2 4565 730 4565 730
RIL 050.7-35C 7 2,8 7 6,3 50 35 0,6 5,5 0,2 50,88 735 50,88 735
R/L 050.7-40C 7 2,8 7 6,3 55 40 0,6 55 0,2 56,57 740 56,57 740
R/L 050.7-45C 7 2,8 7 6,3 60 45 0,6 55 0,2 60,01 745 60,01 745
R/L 050.7-50C 7 2,8 7 6,3 65 50 0,6 55 0,2 64,69 750 64,69 750
P ° °
M o o
K ° °
N ° °
S o °
H ° °
o e e
— v, oldal: 59
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UltraMini — Furatkés kiesztergalashoz és masoloesztergalashoz
A 46-t6l 65 HRC-i
A CD)? = maximélii fogasmélység kifelé torténd esztergalasnal

;ﬁ/ TiAIN+ TIAIN+
(@

(92}
s
LDRED g
8
/ IS e — —
7, o
,rge
= e
=gl ¢ 5 8
g
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73025.. 73024..
1SO jeldlés DCONMSy ~ WF  DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
RI/L 050.2-5 4 20 17 19 5 0,1 1,5 0,05 45,94 920 4594 920
R/L 050.2-10 4 20 17 24 10 0,1 1,5 0,05 46,76 921 46,76 921
RI/L 050.2-15 4 20 17 29 15 0,1 15 0,05 48,56 922 48,56 922
R/L 050.3-10 4 06 28 26 24 10 0,2 23 010 4580 931 4580 931
R/L 050.3-16 4 06 28 26 30 16 0,2 23 010 47,74 930 47,74 930
R/L 050.3-20 4 06 28 26 34 20 0,2 23 010 54,61 932 54,61 932
R/L 050.4-10 4 15 40 35 24 10 0,3 30 0,10 45,80 941 45,80 941
R/L 050.4-16 4 15 40 35 30 16 0,3 30 010 47,74 940 47,74 940
R/L 050.4-20 4 15 40 35 34 20 0,3 30 0,10 52,55 942 52,55 942
R/L 050.4-24 4 15 40 35 38 24 0,3 30 0,10 57,13 945 57,13 945
R/L 050.4-28 4 1,5 40 35 42 28 0,3 30 010 62,08 946 62,08 946
R/L 050.5-10 5 19 50 44 25 10 0,5 38 015 44,40 951 44,40 951
R/L 050.5-15 5 19 50 44 30 15 0,5 38 015 46,50 952 46,50 952
R/L 050.5-20 5 19 50 44 35 20 0,5 38 015 51,46 950 51,46 950
R/L 050.5-25 5 19 50 44 40 25 0,5 38 015 56,57 953 56,57 953
R/L 050.5-30 5 19 50 44 45 30 0,5 38 015 61,93 954 61,93 954
R/L 050.5-35 5 19 50 44 50 35 0,5 38 015 67,19 956 67,19 956
R/L 050.6-15 6 23 60 53 30 15 0,5 45 015 4717 961 4717 961
R/L 050.6-22 6 23 60 53 37 22 0,5 45 015 52,14 960 52,14 960
R/L 050.6-25 6 23 60 53 40 25 0,5 45 015 57,26 962 57,26 962
R/L 050.6-30 6 23 60 53 45 30 0,5 45 015 62,62 963 62,62 963
R/L 050.6-35 6 23 60 53 50 35 0,5 45 015 68,02 964 68,02 964
R/L 050.6-42 6 23 60 53 57 42 0,5 45 015 74,09 965 74,09 965
R/L 050.7-20 7 28 68 63 35 20 0,6 55 015 52,71 972 52,71 972
R/L 050.7-25 7 28 68 63 40 25 0,6 55 015 58,08 973 58,08 973
R/L 050.7-30 7 28 68 63 45 30 0,6 55 015 63,74 974 63,74 974
R/L 050.7-35 7 28 68 63 50 35 0,6 55 015 69,11 975 69,11 975
R/L 050.7-40 7 28 68 63 55 40 0,6 55 015 75,47 976 75,47 976
R/L 050.7-45 7 28 68 63 60 45 0,6 55 015 79,06 977 79,06 977
R/L 050.7-50 7 28 68 63 65 50 0,6 55 015 84,02 978 84,02 978
P (@] (@]
M (¢} ¢)
K O (@]
N (@] (@]
S ¢} @)
H [ ] [ ]
0 (@] (@]
— v, oldal: 59

o)
@ Hitéssel torténé megmunkalas javasolt.
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UltraMini
UltraMini — Furatkés kiesztergalashoz
A forgacstord kiiszobbel
A nagy eldtolasu kiesztergalas
A CDX = maximalis fogasmélység kifelé torténd esztergalasnal
,ﬁ/ DPX77S DPX77S
DRAGONSKN
(@ g 4
LDRED g
7, :
&
— ,7_\6‘0
— SR —
< Slwf R B G
@, O DD:
o
Az 4brék a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73001.. 73000...
1S0 jeldlés DCONMS ~ WF  DMIN  a OAL LDRED CDX BDRED RE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
RIL X050.1-5 4 1,0 090 20 5 0,03 0,85 0,05 42,34 121 42,34 121
RIL X050.15-7 4 1,5 135 22 7 0,05 125 0,0 48,42 233 48,42 233
RIL X050.2-5 4 20 180 19 5 010 1,60 0,15 36,84 245 36,84 245
R/L X050.2-10 4 20 180 24 10 010 1,60 0,05 37,80 215 37,80 215
RIL X050.2-10 4 20 180 24 10 010 1,60 0,15 37,80 241 37,80 241
R/L X050.3-10 4 07 30 270 24 10 015 255 0,05 36,71 341 36,71 341
RIL X050.3-10 4 07 30 270 24 10 015 255 0,20 36,71 347 36,71 347
R/L X050.3-16 4 07 30 270 30 16 015 255 0,05 38,77 3N 38,77 3N
R/L X050.3-16 4 07 30 270 30 16 015 2,55 0,10 38,77 373 38,77 3713
R/L X050.3-16 4 07 30 270 30 16 015 255 0,20 38,77 317 38,77 317
R/L X050.4-10 4 16 40 360 24 10 020 320 0,0 36,71 403 36,71 403
R/L X050.4-10 4 16 40 360 24 10 020 320 0,20 36,71 407 36,71 407
R/L X050.4-16 4 16 40 360 30 16 020 320 0,05 38,77 431 38,77 431
R/L X050.4-16 4 16 40 360 30 16 0,20 320 0,0 38,77 433 38,77 433
R/L X050.4-16 4 16 40 360 30 16 020 320 0,20 38,77 437 38,77 437
R/L X050.4-24 4 16 40 360 38 24 020 320 010 49,27 463 49,27 463
R/L X050.4-24 4 16 40 360 38 24 020 320 0,20 49,27 467 49,27 467
R/L X050.5-15 5 21 50 460 30 15 0,30 4,05 0,05 36,71 51 36,71 51
R/L X050.5-15 5 21 50 460 30 15 0,30 4,05 0,0 36,71 513 36,71 513
R/L X050.5-15 5 21 50 460 30 15 0,30 4,05 020 36,71 517 36,71 517
R/L X050.5-25 5 21 50 460 40 25 030 4,05 010 47,87 543 47,87 543
R/L X050.5-25 5 21 50 460 40 25 0,30 4,05 0,20 47,87 547 47,87 547
R/L X050.5-30 5 21 50 460 45 30 030 405 010 54,08 553 54,08 553
R/L X050.5-30 5 21 50 460 45 30 030 405 0,20 54,08 557 54,08 557
R/L X050.6-15 6 25 60 550 30 15 040 4,90 0,05 36,71 61 36,71 61
R/L X050.6-15 6 25 60 550 30 15 040 490 0,0 36,71 613 36,71 613
R/L X050.6-15 6 25 6,0 550 30 15 040 490 0,20 36,71 617 36,71 617
R/L X050.6-22 6 25 6,0 550 37 22 040 49 0,20 42,23 637 42,23 637
R/L X050.6-30 6 25 6,0 550 45 30 040 49 0,2 54,08 657 54,08 657
R/L X050.6-35 6 25 6,0 550 50 35 040 49 0,20 59,87 667 59,87 667
R/L X050.6-50 6 25 6,0 550 65 50 0,40 4,90 0,20 74,51 697 74,51 697
R/L X050.7-25 7 30 70 650 40 25 0,50 590 0,20 48,56 747 48,56 747
R/L X050.7-30 7 30 70 650 45 30 050 590 0,20 54,77 157 54,77 157
P ° o
M [ °
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WNT \ Performance Mini esztergaszerszamok

UltraMini
UltraMini — Furatkés kiesztergalashoz
A CDX = maximalis fogasmélység kifelé torténd esztergalasnal
TiN TiN
OAL 2
LDRED g
(&)
o
So
Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73015... 73014..
1S0 jelélés DCONMS, ~WF DMIN  a OAL LDRED CDX BDRED RE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 090.3-10 4 06 28 26 24 10 02 23 02 32,70 541 32,70 541
R/L 090.3-16 4 06 28 26 30 6 02 23 02 34,62 542 34,62 542
R/L 090.4-10 4 15 40 35 24 0 03 30 02 32,70 545 32,70 545
R/L 090.4-16 4 15 40 35 30 6 03 30 02 34,62 546 34,62 546
R/L 090.5-10 B 19 50 44 25 10 05 38 02 32,70 550 32,70 550
R/L 090.5-15 5 19 50 44 30 15 05 38 02 34,62 551 34,62 551
R/L 090.5-20 B 19 50 44 35 20 05 38 02 37,80 552 37,80 552
P [ ] [
M ° °
K ° °
N [ [ )
S ¢} ¢}
H ¢} ¢}

— v oldal: 59
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WNT \ Performance

Mini esztergaszerszamok

UltraMini
UltraMini — Furatkés visszaesztergalashoz
A CDX = maximalis fogasmélység kifelé torténd esztergalasnal
; TiN TiN
@ OAL 2
, LDRED g
/ o
7/ ‘ —
; S
-— © |
- ELL % A '
2 T
% T ¢ =
Az brak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73013.. T73012..
1S0 jelélés DCONMS» ~ WF  DMIN  a OAL LDRED CDX BDRED RE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 080.0003-15 4 0,6 3 26 29 15 05 20 010 37,53 542 37,53 542
R/L 080.0003-20 4 0,6 3 26 34 20 05 20 010 44770 544 4470 544
R/L 080.0004-15 4 1,5 4 35 29 15 08 24 015 37,53 546 37,53 546
R/L 080.0004-25 4 1,5 4 35 39 25 08 24 015 4291 548 4291 548
R/L 080.0005-20 5 1,9 5 44 35 20 10 33 020 38,50 554 38,50 554
R/L 080.0005-30 5 1,9 5 44 45 30 10 33 020 39,88 558 39,88 558
R/L 080.0006-20 6 2,3 6 53 35 20 18 34 020 40,00 564 40,00 564
R/L 080.0006-30 6 2,3 6 53 45 30 18 34 020 48,02 568 48,02 568
R/L 080.0007-20 7 27 7 63 35 20 25 38 020 40,00 574 40,00 574
R/L 080.0007-30 7 27 7 6,3 45 30 25 38 020 48,02 578 48,02 578
P [ [ )
M ° °
K ° °
N [ ] [ )
S ¢} ¢}
H ¢} o}
o e e
— v, oldal: 59
cuttingtoo|s_ceratizit_com Hozzaill6 tarték — oldal: 31-34 12|1 3
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WNT \ Performance

Mini esztergaszerszamok

UltraMini
UltraMini — Furatkés kiesztergalashoz és élletoréshez
A CDX = maximalis fogasmélység kifelé torténd esztergalasnal
? TiN TiN

DCONMS

V_
-
Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73007.. 73006..
1SO jel6lés DCONMS, ~ WF DMIN  a OAL LDRED CDX BDRED CRE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 060.5-15 5 19 50 44 30 15 0,7 33 0.2 33,64 551 33,64 551
R/L 060.5-20 5 19 50 44 35 20 0,7 33 0.2 35,58 550 35,58 550
R/L 060.7-20 7 27 68 63 35 20 0,7 38 0.2 39,46 570 39,46 570
P ) )
M ) )
K [ J [}
N ) )
S ) o
H O O
— v, oldal: 59
UltraMini — Furatkés el6beszurashoz és élletoréshez
TiN TiN
) .
= | ‘
S |
o)
(&)
I )
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73009.. 73008 ..
1S0 jelélés DCONMS: ~ WF  DMIN  a OAL LDRED CDX BDRED CW  PDPT EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 070.4-10 4 1,5 4 35 25 10 0,8 2,4 1 0,2 33,39 410 33,39 410
R/L 070.4-16 4 1,5 4 35 30 16 0,8 2,4 1 0,2 34,35 416 34,35 416
R/L 070.5-15 5 1,9 5 44 30 15 1,0 33 1 0,2 33,81 551 33,81 551
R/L 070.5-20 5 19 5 44 35 20 1,0 33 1 0,2 36,98 550 36,98 550
R/L 070.5-30 5 1,9 5 44 45 30 1,0 33 1 0,2 46,50 530 46,50 530
R/L 070.6-30 6 2,3 6 53 45 30 10 42 1 0,2 46,50 630 46,50 630
R/L 070.6-42 6 2,3 6 53 57 42 1,0 42 1 0,2 54,36 642 54,36 642
P [} [}
M ) )
K ) )
N [} [}
S ) le)
H @) o
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WNT \ Performance

UltraMini
UltraMini — Furatkés beszurdesztergalashoz
TiN TiN
OAL o]
N LDRED F
- NX [&]
{ B 8 g |
?: I A I/
\—L\: 2° gi I R
ow >
o =
o
L 8 - Ah
8
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73003 73 002
1S0 jelélés DCONMS, WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED CW EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 004.0100-10 4 15 40 35 24 10 08 24 10 32,14 540 32,14 540
R/L 004.0100-16 4 15 40 35 30 16 08 24 10 36,98 541 36,98 541
R/L 004.0100-20 4 15 40 35 34 20 08 24 10 41,81 542 41,81 542
R/L 005.0100-10 5 19 50 44 25 10 10 33 10 31,74 650 31,74 650
R/L 005.0150-10 5 19 50 44 25 10 10 33 15 31,74 654 31,74 654
R/L 005.0200-10 5 19 50 44 25 10 10 33 20 31,74 658 31,74 658
R/L 005.0100-15 5 19 50 44 30 15 10 33 10 36,54 651 36,54 651
R/L 005.0150-15 5 19 50 44 30 15 10 33 15 36,54 655 36,54 655
R/L 005.0200-15 5 19 50 44 30 15 10 33 20 36,54 659 36,54 659
R/L 005.0100-20 5 19 50 44 3 20 10 33 10 41,26 551 41,26 551
R/L 005.0150-20 5 19 50 44 3 20 10 33 15 41,94 = 552 41,94 = 552
R/L 005.0200-20 5 19 50 44 35 20 10 33 20 41,26 553 41,26 553
R/L 005.0100-25 5 19 50 44 40 25 10 33 10 4511 652 4511 652
R/L 005.0150-25 5 19 50 44 40 25 10 33 15 4511 656 4511 656
R/L 005.0200-25 5 19 50 44 40 25 10 33 20 45,55 750 45,55 750
R/L 005.0100-30 5 19 50 44 45 30 10 33 10 50,21 653 50,21 653
R/L 005.0150-30 5 19 50 44 45 30 10 33 15 50,21 657 50,21 657
R/L 005.0200-30 5 19 50 44 45 30 10 33 20 50,35 751 50,35 751
R/L 005.0100-35 5 19 50 44 50 35 10 33 10 52,55 680 52,55 680
R/L 006.0100-10 6 23 60 53 25 10 18 34 10 31,87 660 31,87 660
R/L 006.0150-10 6 23 60 53 25 10 18 34 15 31,87 664 31,87 664
R/L 006.0200-10 6 23 60 53 25 10 18 34 20 31,87 668 31,87 668
R/L 006.0100-15 6 23 60 53 30 15 18 34 10 36,84 661 36,84 661
R/L 006.0150-15 6 23 60 53 30 15 18 34 15 36,84 665 36,84 665
R/L 006.0200-15 6 23 60 53 30 15 18 34 20 36,84 669 36,84 669
R/L 006.0100-22 6 23 60 53 37 22 18 34 10 41,54 561 41,54 561
R/L 006.0150-22 6 23 60 53 37 22 18 34 15 41,54~ 562 41,54 562
R/L 006.0200-22 6 23 60 53 37 22 18 34 20 41,54 563 41,54 563
R/L 006.0100-25 6 23 60 53 40 25 18 34 10 45,55 662 45,55 662
R/L 006.0150-25 6 23 60 53 40 25 18 34 15 45,55 666 45,55 666
R/L 006.0200-25 6 23 60 53 40 25 18 34 20 45,55 760 45,55 ' 760
R/L 006.0100-30 6 23 60 53 45 30 18 34 10 50,35 663 50,35 663
R/L 006.0150-30 6 23 60 53 45 30 18 34 15 50,35 667 50,35 667
R/L 006.0200-30 6 23 60 53 45 30 18 34 20 50,35 761 50,35 761
R/L 006.0100-35 6 23 60 53 50 35 18 34 10 52,55 682 52,55 682
R/L 006.0150-35 6 23 60 53 50 35 18 34 15 52,55 684 52,55 684
R/L 006.0100-42 6 23 60 53 57 42 18 34 10 57,93 685 57,93 685
R/L 007.0100-10 7 27 68 63 25 10 25 38 10 32,14 570 32,14 570
RI/L 007.0150-10 7 27 68 63 25 10 25 38 15 32,14 575 32,14 575
R/L 007.0200-10 7 27 68 63 25 10 25 38 20 32,14 670 32,14 670
R/L 007.0100-15 7 27 68 63 30 15 25 38 10 37,23 511 37,23 571
RI/L 007.0150-15 7 27 68 63 30 15 25 38 15 37,23 576 37,23 576
R/L 007.0200-15 7 27 68 63 30 15 25 38 20 37,23 61 37,23 671
R/L 007.0100-22 7 27 68 63 37 22 25 38 10 41,81 572 41,81 572
R/L 007.0150-22 7 27 68 63 37 22 25 38 15 41,81 577 41,81 5717
RI/L 007.0200-22 7 27 68 63 37 22 25 38 20 41,81 672 41,81 672
R/L 007.0100-25 7 27 68 63 40 25 25 38 10 46,07 573 46,07 573
R/L 007.0150-25 7 27 68 63 40 25 25 38 15 46,07 578 46,07 578
R/L 007.0200-25 7 27 68 63 40 25 25 38 20 46,07 673 46,07 673
R/L 007.0100-30 7 27 68 63 45 30 25 38 10 51,46 574 51,46 574
R/L 007.0150-30 7 27 68 63 45 30 25 38 15 51,46 579 51,46 579
R/L 007.0200-30 7 27 68 63 45 30 25 38 20 51,46 674 51,46 674
R/L 007.0100-35 7 27 70 63 50 35 25 38 10 52,99 688 52,99 688
R/L 007.0150-35 7 27 70 63 50 35 25 38 15 52,99 690 52,99 690
R/L 007.0200-35 7 27 70 63 50 35 25 38 20 52,99 692 52,99 692
R/L 007.0100-40 7 27 70 63 55 40 25 38 10 59,03 700 59,03 700
R/L 007.0150-40 7 27 70 63 55 40 25 38 15 59,03 702 59,03 702
R/L 007.0100-45 7 27 70 63 60 45 25 38 10 63,88 712 63,88 712
R/L 007.0100-50 7 27 70 63 65 50 25 38 10 68,42 714 68,42 714
P ° o
M ° °
K ° °
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H ¢} ¢}
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WNT \ Performance Mini esztergaszerszamok

UltraMini
UltraMini — Furatkés beszurdesztergalashoz
TiAIN TiAIN

7))

s

=z

o)

[&]

[=]

balos jobbos
73003.. 73002..
1S0 jeldlés DCONMS,, ~WF DMIN a  OAL LDRED CDX BDRED CW EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 002.0050-5 4 2 1,8 19 5 0,4 1,2 0,5 38,77 820 38,77 820
R/L 002.0050-10 4 2 1,8 24 10 0,4 1,2 0,5 39,88 821 39,88 821
R/L 002.0050-15 4 2 1,8 29 15 0,4 1,2 0,5 4372 822 4372 822
R/L 003.0070-5 4 0,7 3 2,7 19 5 0,6 1,9 0,7 36,71 830 36,71 830
R/L 003.0070-10 4 0,7 3 2,7 24 10 0,6 1,9 0,7 41,37 831 41,37 831
R/L 003.0070-16 4 0,7 3 2,7 30 16 0,6 1,9 0,7 46,24 832 46,24 832
P [ ] [ ]
M ° °
K ° °
N ° °
S ° °
H ° °
— v, oldal: 59
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WNT \ Performance

UltraMini
UltraMini — Furatkés beszurdesztergalashoz
A csucssugarral
A CDX = maximalis fogasmélység kifelé torténd esztergalasnal
% TIAIN TIAIN
(9|Co g
X o LDRED P
-y X o
s RO ! SI =
// gj‘_: o /907 So ﬂ 777777777 ——
Lz Sslage
cw
- .; NL H) - [J 7777777
W \X a
; w
7 %
o
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73203.. 73202..
1S0 jeldlés DCONMS ~WF DMIN  a OAL LDRED CDX BDRED CW EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 004M0100-10 4 1,5 4,0 3,5 24 10 0,8 2,4 1,0 35,74 800 35,74 800
R/L 004M0100-16 4 15 40 35 30 16 0,8 2,4 1,0 4111 802 41,11 802
R/L 004M0100-20 4 1,5 4,0 3,5 34 20 0,8 2,4 1,0 45,11 804 45,11 804
R/L 005M0100-10 5 1,9 5,0 44 25 10 1,0 3,3 1,0 33,94 806 33,94 806
R/L 005M0150-10 5 1,9 5,0 4.4 25 10 1,0 3,3 1,5 33,94 816 33,94 816
R/L 005M0200-10 5 19 50 44 25 10 1,0 33 2,0 33,94 826 33,94 826
R/L 005M0100-15 5 1,9 5,0 44 30 15 1,0 3,3 1,0 38,91 808 38,91 808
R/L 005M0150-15 5 19 50 44 30 15 1,0 3,3 1,5 3891 818 3891 818
R/L 005M0200-15 5 1,9 5,0 44 30 15 1,0 3,3 2,0 38,91 828 38,91 828
R/L 005M0100-20 5 19 50 44 35 20 1,0 3,3 1,0 43,32 810 43,32 810
R/L 005M0150-20 5 1,9 5,0 44 85 20 1,0 3,3 1,5 43,32 820 43,32 820
R/L 005M0200-20 5 19 5,0 44 35 20 1,0 3,3 2,0 43,32 830 43,32 830
R/L 005M0100-25 5 19 50 44 40 25 1,0 383 1,0 A7TAT 812 4717 812
R/L 005M0150-25 5 19 5,0 44 40 25 1,0 3,3 1,5 4717 822 4717 822
R/L 005M0200-25 5 19 50 44 40 25 1,0 &3 2,0 4717 832 4717 832
R/L 005M0100-30 5 1,9 5,0 44 45 30 1,0 3,3 1,0 52,29 814 52,29 814
R/L 005M0150-30 5 19 50 44 45 30 1,0 3,3 1,5 52,29 824 52,29 824
R/L 005M0200-30 5 1,9 5,0 44 45 30 1,0 3,3 2,0 52,29 834 52,29 834
R/L 006M0100-10 6 23 60 53 25 10 1,8 3,4 1,0 33,94 836 33,94 836
R/L 006M0150-10 6 2,3 6,0 53 25 10 1,8 3,4 1,5 33,94 846 33,94 846
R/L 006M0200-10 6 23 60 53 25 10 1,8 34 2,0 33,94 856 33,94 856
R/L 006M0100-15 6 2,3 6,0 53 30 15 1,8 3,4 1,0 38,91 838 38,91 838
R/L 006M0150-15 6 23 60 53 30 15 1,8 3,4 1,5 38,91 848 3891 848
R/L 006M0200-15 6 2,3 6,0 53 30 15 1,8 3,4 2,0 38,91 858 38,91 858
R/L 006M0100-20 6 2,3 6,0 53 35 22 1,8 34 1,0 43,32 840 43,32 840
R/L 006M0150-20 6 23 60 53 37 22 1,8 3,4 1,5 43,32 850 43,32 850
R/L 006M0200-20 6 2,3 6,0 53 37 22 1,8 3,4 2,0 43,32 860 43,32 860
R/L 006M0100-25 6 23 60 53 40 25 1,8 3,4 1,0 4717 842 4717 842
R/L 006M0150-25 6 2,3 6,0 53 40 25 1,8 3,4 1,5 47,17 852 47,17 852
R/L 006M0200-25 6 23 60 53 40 25 1,8 34 2,0 4717 862 4717 862
R/L 006M0100-30 6 2,3 6,0 53 45 30 1,8 3,4 1,0 52,29 844 52,29 844
R/L 006M0150-30 6 23 60 53 45 30 1,8 34 1,5 52,29 854 52,29 854
R/L 006M0200-30 6 2,3 6,0 53 45 30 1,8 3,4 2,0 52,29 864 52,29 864
R/L 007M0100-10 7 27 68 63 25 10 2,5 37 1,0 33,94 866 33,94 866
R/L 007M0150-10 7 2,7 6,8 6,3 25 10 2,5 3,7 1,5 33,94 876 33,94 876
R/L 007M0200-10 7 27 68 63 25 10 2,5 3,7 2,0 33,94 886 33,94 886
R/L 007M0100-15 7 2,7 6,8 6,3 30 15 2,5 3,7 1,0 38,91 868 38,91 868
R/L 007M0150-15 7 27 68 63 30 15 2,5 3,7 1,5 38,91 878 3891 878
R/L 007M0200-15 7 2,7 6,8 6,3 30 15 2,5 3,7 2,0 3891 888 3891 888
R/L 007M0100-22 7 2,7 6,8 6,3 37 22 2,5 3,7 1,0 43,32 870 43,32 870
R/L 007M0150-22 7 2,7 6,8 6,3 37 22 2,5 3,7 1,5 43,32 880 43,32 880
R/L 007M0200-22 7 2,7 6,8 6,3 37 22 2,5 3,7 2,0 43,32 890 43,32 890
R/L 007M0100-25 7 2,7 6,8 6,3 40 25 2,5 3,7 1,0 4717 872 4717 872
R/L 007M0150-25 7 2,7 6,8 6,3 40 25 2,5 3,7 1,5 47,17 882 47,17 882
R/L 007M0200-25 7 2,7 6,8 6,3 40 25 2,5 3,7 2,0 4717 892 4717 892
R/L 007M0100-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 3,7 1,0 52,71 874 52,71 874
R/L 007M0150-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 3,7 1,5 52,71 884 52,71 884
R/L 007M0200-30 7 27 68 63 45 30 2,5 37 2,0 52,71 894 52,71 894
P ° °
M ° °
K ° °
N ° °
S ° °
H ° °
0 ° °
— v, oldal: 59
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WNT \ Performance Mini esztergaszerszamok

UltraMini
UltraMini — Furatkés belsd alaszurashoz
A CDX = maximalis fogasmélység kifelé torténd esztergalasnal
TiN TiN TiAIN TIAIN
OAL 2 |
LDRED g |
o |
[a] s L
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos balos jobbos

73011... 73010.. 73011.. 73010..

1S0 jelélés DCONMS WF DMIN a  OAL LDRED CDX BDRED EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm  mm mm mm mm  mm Y5 Y5 Y5 Y5

RI/L 047.2-10 4 20 17 24 10 04 12 3574 221 35,74 221
R/L 047.3-15 4 06 28 26 29 15 06 19 37,23 231 37,23 231
RI/L 047.4-10 4 15 40 35 24 10 06 28 34,08 241 34,08 241
R/L 047.T4-20 4 15 40 35 34 20 06 28 40,00 242 40,00 242
RI/L 047.4-20 4 15 40 35 34 20 03 30 39,46 542 39,46 542
RI/L 047.5-15 5 19 50 44 30 15 08 35 38,35 251 38,35 251
R/L 047.T5-25 5 19 50 44 40 25 08 35 40,57 252 40,57 252
RI/L 047.5-25 5 19 50 44 40 25 05 38 40,14 552 4014 552
R/L 047.T6-22 6 23 60 53 37 22 18 34 39,31 262 39,31 262

R/L 047.76-30

(o2}
N
w
>
o
o
w
S
(43}
w
o
—_
oo
W
ESS

4154 263 4154 263

R/L 047.6-30 6 23 60 53 45 30 05 45 4111 562 4111 562

P [} [ ] [ ] [
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ [ [ ] [
N (] [ ] [ ] [
S @) @) [ ] [
H ©) ©) [ [

— v, oldal: 59
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WNT \ Performance

Mini esztergaszerszamok

UltraMini
UltraMini — Furatkés beszurdesztergalashoz és masoléesztergalashoz
A CDX = maximalis fogasmélység kifelé torténd esztergalasnal
; TiN TiN
() o :
=
=z
o)
(&)
o
/ -
7 =] |
= £
Az brak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73019.. 73018..
SO jeldlés DCONMS;s WF DMIN a  OAL LDRED CDX BDRED CW  CRE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 006-0.75-25 6 23 60 53 40 25 18 34 15 075 41,37 564 41,37 564
R/L 004-0.50-16 4 15 40 35 3 16 08 24 10 050 39,04 541 39,04 541
R/L 005-0.50-20 5 19 50 44 3% 20 10 33 10 050 40,57 552 40,57 552
RIL 005-0.75-20 5 19 50 44 3% 20 10 33 15 075 40,57 554 40,57 554
R/L 005-1.00-20 5 19 50 44 3% 20 10 33 20 1,00 40,57 556 40,57 = 556
RI/L 006-0.50-25 6 23 60 53 40 25 18 34 10 050 41,37 562 41,37 562
R/L 006-1.00-25 6 23 60 53 40 25 18 34 20 1,00 41,37 566 41,37 566
R/L 007-0.50-30 7 27 68 63 45 30 25 38 10 050 42,91 572 42,91 572
RIL 007-0.75-30 7 27 68 63 45 30 25 38 15 075 4291 574 4291 574
R/L 007-1.00-30 7 27 68 63 45 30 25 38 20 1,00 42,91 576 42,91 576
B ° °
M ° °
K ° °
N ° °
S o) o)
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WNT \ Performance Mini esztergaszerszamok
UltraMini

UltraMini — Furatkés belsé menetesztergélashoz (részprofil)
60°
% ML KA TiN TiN TIAIN TIAIN

600 OAL 2
B LDRED z
/ o 1 \
XAV E‘ }
: = ] J |
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos balos jobbos

73101.. 73100.. 73101.. 73100...

1SO jeldlés DCONMS 1 TP WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT PDX EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm  mm  mm  mm Y5 Y5 Y5 Y5

R/L 003.0105-8 4 05-07 030 24 23 22 8 18 0,27 0,33 36,15 551 36,15 551

R/L 004.0408-15 4 08-10 175 40 35 30 15 24 043045 37,66 552 37,66 552

R/L 005.0510-20 5 1,0-1,25 190 48 44 35 20 33 0,55 0,55 3532 544 3532 544

R/L 005.0510-15 5 1,0-1,25 1,90 48 44 30 15 3,3 0,55 0,55 35,05 545 35,05 545

R/L 006.0612-22 6 1,25-1,5 2,30 6,0 53 37 22 34 0,68 065 35,86 546 35,86 546

R/L 006.0612-15 6 1,25-1,5 2,30 6,0 53 30 15 34 0,68 0,65 35,05 547 35,05 547

R/L 006.0815-15 6 15-175 2,30 6,0 53 30 15 34 0,81 0,75 35,05 549 35,05 549

R/L 006.0815-22 6 1,5-1,75 2,30 6,0 53 37 22 34 081075 35,86 548 35,86 548

R/L 007.0815-15 7 1,5-1,75 2,70 70 63 30 15 3,8 0,81 0,75 35,86 550 35,86 550

P ) ) ) )

M ° ) ) )

K [ J [ J [} [}

N ° ) ) )

S o) o ) )

H @) @) ° °

— v, oldal: 59

UltraMini — Furatkés bels6 menetesztergalashoz (teljes profil)
f M \XGORJ TIAIN TIAIN
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Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73209.. 73208..
IS0 jeldlés DCONMS: TP WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT  PDX CW EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 105.0408-15 5 080 19 48 44 30 15 33 043 050 0,10 39,04 799 39,04 799
R/L 105.510-15 5 1,00 19 48 44 30 15 33 054 055 012 39,88 800 39,88 800
R/L 106.612-15 6 125 23 60 53 30 15 34 067 065 015 39,88 802 39,88 802
R/L 106.815-15 6 150 23 60 53 30 15 34 081 075 018 39,88 804 39,88 804
R/L 106.815-15 7 1,50 27 70 63 30 15 38 081 075 018 39,88 806 39,88 806
P [ ] [ ]
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WNT \ Performance Mini esztergaszerszamok
UltraMini

UltraMini — Furatkés belsé menetesztergélashoz (részprofil)
60°
f MF || S A TiN TiN TIAIN TIAIN

OAL %
LDRED S . l
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—— = L ! L
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x 5 i
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Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos balos jobbos
73103.. 73102.. 73103.. 73102..
1SO jeldlés DCONMS 1 TP WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT PDX EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm  mm  mm  mm Y5 Y5 Y5 Y5
R/L 004.0205-15 4 05-0,75 15 40 35 30 15 24 0,27 0,35 36,84 510 36,84 510
R/L 004.0105-10 4 05-0,75 10 32 30 24 10 23 0,27 044 35,58 509 35,58 509
R/L 005.0205-15 5 05-075 19 50 44 30 15 33 0,27 0,35 35,32 539 35,32 539
R/L 005.0205-20 5 05-075 19 50 44 35 20 33 0,27 0,35 35,32 540 35,32 540
L 005.0407-15 5 075 -10 19 50 44 30 15 3,3 040 045 35,32 541
R 005.0407-15 5 0,75-10 19 50 44 30 15 3,3 040 045 35,32 541
RIL 005.0407-20 5 0,75-10 19 50 44 35 20 3,3 040 045 35,32 542 35,32 542
RIL 006.0510-22 6 1,0-125 23 6,0 53 37 22 34 055055 35,32 544 35,32 544
R/L 006.0510-15 6 1,0-1,25 23 6,0 53 30 15 34 0,55 0,55 35,32 543 35,32 543
P [ ] [} [ ) [ J
M [ ] [ ] [ ] [ ]
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UltraMini — Furatkés bels6 menetesztergalashoz (teljes profil)

60°
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Az 4brék a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73207 .. 73206..
1SO jelolés DCONMS: TP WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT  PDX Ccw EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 104.0205-15 5 050 1,5 4 3,5 30 15 24 027 035 0,06 41,94 800 41,94 800
R/L 105.0205-15 5 050 19 5 44 30 15 33 027 035 0,06 40,00 802 40,00 802
R/L 105.0407-15 5 075 19 5 44 30 15 33 040 045 0,09 40,00 804 40,00 804
R/L 106.0510-15 6 1,00 23 6 53 30 15 34 054 055 012 40,00 806 40,00 806
P [ ] [ ]
M [ J [}
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S [} [}
H [ ] [ ]
— v, oldal: 59

cuttingtools.ceratizit.com Hozz4ills tartok — oldal: 31-34 12121



WNT \ Performance Mini esztergaszerszamok
UltraMini

UltraMini — Furatkés belsé menetesztergélashoz (részprofil)

§5°
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550 OAL %) r
E LDRED %
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Az brak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73105.. 73104 ..
IS0 jeldlés DCONMS s TPI WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT PDX EUR EUR
mm 1" mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

R/L 005.5548-15 5 48-24 19 48 44 30 15 33 040 045 38,50 552 38,50 552
R/L 006.5548-15 6 48-24 23 60 53 30 15 34 040 045 38,50 562 38,50 562
R/L 006.5524-15 6 24-16 23 60 53 30 15 34 081 075 38,50 563 38,50 563
R/L 007.5524-15 7 24-16 27 70 63 30 15 38 081 075 38,50 572 38,50 572
P [} [}
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WNT \ Performance

Mini esztergaszerszamok

UltraMini
UltraMini — Furatkés axialis beszurashoz
; TiAIN TiAIN
@ OAL % R
LDRED g S
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Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73053 .. 73052..
1S0 jeldlés DCONMSw a DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW EUR EUR
mm mm mm mm mm  mm  mm  mm  mm Y5 Y5
R/L 010.1006-10 6 52 6 53 26 11 15 49 10 39,19 561 39,19 561
R/L 010.1506-10 6 52 6 53 26 11 20 49 15 39,19 563 39,19 563
R/L 010.1008-10 7 59 8 63 26 1 15 56 10 40,14 571 40,14 571
R/L 010.1008-20 7 59 8 63 3 20 15 56 10 4291 671 4291 671
R/L 010.1008-30 7 59 8 63 45 30 15 56 10 4511 1M 4511 1M
R/L 010.1508-10 7 59 8 63 26 1M 25 56 15 40,14 573 40,14 573
R/L 010.1508-20 7 59 8 63 3 20 25 56 15 4291 673 4291 673
R/L 010.1508-30 7 59 8 63 45 30 25 56 15 4511 773 4511 7713
R/L 010.2008-10 7 59 8 63 26 1 30 56 20 40,14 575 40,14 575
R/L 010.2008-20 7 59 8 63 35 20 30 56 20 42,91 675 42,91 675
R/L 010.2008-30 7 59 8 63 45 30 30 56 20 4511 775 4511 775
R/L 010.2508-10 7 59 8 63 26 1M 35 56 25 40,14 577 40,14 577
R/L 010.2508-20 7 59 8 63 3 20 35 56 25 4291 677 4291 671
R/L 010.2508-30 7 59 8 63 45 30 35 56 25 4511 177 4511 177
R/L 010.3008-10 7 59 8 63 26 1 35 56 30 40,14 579 40,14 579
R/L 010.3008-20 7 59 8 63 3 20 35 56 3,0 42,91 679 42,91 679
R/L 010.3008-30 7 59 8 63 45 30 35 56 30 4511 779 4511 779
P ) )
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WNT \ Performance Mini esztergaszerszamok

UltraMini
UltraMini — Furatkés axialis beszurashoz
A csUcssugarral
TiAIN TiAIN
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Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73253.. T73252..
1S0 jelélés DCONMS a  DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW  RE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 510M1008-10 5 43 5 6,3 26 11 2 40 10 0,05 46,35 510 46,35 510
R/L 510M1008-20 5 43 5 6,3 35 20 2 40 1,0 0,05 48,97 610 48,97 610
R/L 510M1508-10 5 43 5 6,3 26 11 3 40 15 0,05 46,35 515 46,35 515
R/L 510M1508-20 5 43 5 6,3 35 20 3 40 15 0,05 48,97 615 48,97 615
R/L 510M2008-10 5 43 5 6,3 26 11 4 40 20 0,05 46,35 520 46,35 520
R/L 510M2008-20 5 43 5 6,3 35 20 4 40 20 0,05 48,97 620 48,97 620
R/L 010M1008-10 7 59 8 6,3 26 11 2 56 1,0 010 47,46 800 47,46 800
R/L 010M1008-20 7 59 8 6,3 35 20 2 56 1,0 010 50,08 810 50,08 810
R/L 010M1008-30 7 59 8 6,3 45 30 2 56 1,0 010 52,42 820 52,42 820
R/L 010M1508-10 7 59 8 6,3 26 11 3 56 15 010 4746 802 47,46 802
R/L 010M1508-20 7 59 8 6,3 35 20 3 56 15 010 50,08 812 50,08 812
R/L 010M1508-30 7 59 8 6,3 45 30 3 56 15 010 52,42 822 52,42 822
R/L 010M2008-10 7 5,9 8 6,3 26 11 4 56 20 010 4746 804 47,46 804
R/L 010M2008-20 7 5,9 8 6,3 35 20 4 56 20 010 50,08 814 50,08 814
R/L 010M2008-30 7 5,9 8 6,3 45 30 4 56 20 010 52,42 824 5242 824
R/L 010M2508-10 7 5,9 8 6,3 26 11 5 56 25 010 47,46 806 47,46 806
R/L 010M2508-20 7 5,9 8 6,3 35 20 5 56 25 010 50,08 816 50,08 816
R/L 010M2508-30 7 59 8 6,3 45 30 5 56 25 010 52,42 826 52,42 826
R/L 010M3008-10 7 5,9 8 6,3 26 11 6 56 30 010 4746 808 47,46 808
R/L 010M3008-20 7 5,9 8 6,3 35 20 6 56 3,0 010 50,08 818 50,08 818
R/L 010M3008-30 7 5,9 8 6,3 45 30 6 56 3,0 010 52,42 828 52,42 828
P [} [}
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WNT \ Performance

Mini esztergaszerszamok

UltraMini
UltraMini — Furatkés axialis beszUrashoz (teljes radiusz)
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Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73059.. 73058..
10 jellés DCONMS;s a DAXN s  OAL LDRED PDPT BDRED CW  CRE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
RIL 610.1005-10 6 52 6 53 26 1 2 49 10 050 4717 071 4717 071
RIL 610.1005-20 6 52 6 53 35 20 2 49 10 0,50 49,96 171 49,96 171
R/L 610.1608-10 6 52 6 53 26 1 3 49 16 080 47,17 073 47,17 073
RIL 610.1608-20 6 52 6 53 35 20 3 49 16 080 49,96 173 49,96 173
R/L 610.2010-10 6 52 6 53 26 1" 4 49 20 1,00 47,17 075 47,17 075
R/L 610.2010-20 6 52 6 53 35 20 4 49 20 1,00 49,96 175 49,96 175
R/L 610.2512-10 6 52 6 53 26 1 5 49 25 1,25 4717 077 4717 077
RIL 610.2512-20 6 52 6 53 35 20 5 49 25 1,25 49,96 177 49,96 177
R/L 610.3015-10 6 52 6 53 26 1 6 49 30 1,50 47,17 079 4717 079
R/L 610.3015-20 6 52 6 53 35 20 6 49 30 1,50 49,96 179 49,96 179
R/L 010.1005-10 7 59 8 6,3 26 1 2 56 1,0 0,50 46,24 571 46,24 571
R/L 010.1005-20 7 59 8 63 35 20 2 56 1,0 0,50 48,83 671 48,83 671
R/L 010.1608-10 7 59 8 63 26 1" 3 56 16 080 46,24 573 46,24 573
R/L 010.1608-20 7 59 8 63 35 20 3 56 16 080 48,83 673 48,83 673
R/L 010.2010-10 7 59 8 6,3 26 1 4 56 2,0 1,00 46,24 575 46,24 575
R/L 010.2010-20 7 59 8 63 35 20 4 56 20 1,00 48,83 675 48,83 675
R/L 010.2512-10 7 59 8 6,3 26 1 5 56 25 125 46,24 577 46,24 577
R/L 010.2512-20 7 59 8 6,3 35 20 5 56 25 125 48,83 677 48,83 677
R/L 010.3015-10 7 59 8 63 26 1" 6 56 30 1,50 46,24 579 46,24 579
R/L 010.3015-20 7 59 8 6,3 35 20 6 56 3,0 150 48,83 679 48,83 679
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WNT \ Performance Mini esztergaszerszamok

UltraMini
UltraMini — Furatkés csap axialis beszurasahoz
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Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73061.. 73060..
1SO jel6lés DCONMS» a  DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 620.1006-20 6 52 6 53 35 20 2 49 10 48,83 561 48,83 561
RIL 620.1506-20 6 52 6 53 35 20 B 49 15 48,83 563 48,83 563
R/L 620.2006-20 6 52 6 53 35 20 4 49 20 48,83 565 48,83 565
R/L 620.2506-20 6 52 6 53 35 20 5 49 25 48,83 567 48,83 567
R/L 620.3006-20 6 52 6 53 35 20 6 49 30 48,83 569 48,83 569
P [} [}
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UltraMini — Furatkés csap axialis beszurasahoz
A csUcssugarral
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Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73261.. 73260..
1S0 jeldlés DCONMS» a  DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 620M1006-20 6 5,2 6 53 35 20 2 49 10 50,64 800 50,64 800
R/L 620M1506-20 6 5,2 6 53 35 20 3 49 15 50,64 802 50,64 802
R/L 620M2006-20 6 5,2 6 53 35 20 4 49 20 50,64 804 50,64 804
R/L 620M2506-20 6 5,2 6 58 | &8 20 5 49 25 50,64 806 50,64 806
R/L 620M3006-20 6 5,2 6 53 35 20 6 49 30 50,64 808 50,64 808
P [ J [}
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WNT \ Performance

Mini esztergaszerszamok

UltraMini
UltraMini — Furatkés axialis beszurashoz
A akar 70 bar-ig
A kettds hiitdcsatorna
? TIAIN TiAIN
@ OAL 2 I
LDRED 5
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balos jobbos
73263.. 73262..
1SO jeldlés DCONMSw» a  DAXN s OAL LDRED PDPT CW EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 012.0200-10 8 500 12 73 30 10 10 20 65,11 700 65,11 700
R/L 012.0200-15 8 500 12 73 35 15 15 20 65,96 702 65,96 702
R/L 012.0250-10 8 525 12 73 30 10 10 25 65,11 704 65,11 704
R/L 012.0250-20 8 525 12 73 40 20 20 25 66,77 706 66,77 706
R/L 016.0300-10 8 550 16 73 30 10 10 30 66,35 800 66,35 800
R/L 016.0300-20 8 550 16 73 40 20 20 3,0 68,14 802 68,14 802
R/L 020.0300-25 8 550 20 73 45 25 25 30 69,00 804 69,00 804
R/L 020.0300-30 8 550 20 73 50 30 30 30 69,00 806 69,00 806
R/L 020.0300-35 8 550 20 73 55 35 3% 30 70,77 808 70,77 808
R/L 020.0300-40 8 550 20 73 60 40 40 30 70,77 810 70,77 810
R/L 016.0400-10 8 600 16 73 30 10 10 40 66,35 812 66,35 812
R/L 016.0400-20 8 6,00 16 73 40 20 20 40 68,14 814 68,14 814
R/L 020.0400-25 8 6,00 20 73 45 25 25 40 69,00 816 69,00 816
R/L 020.0400-30 8 6,00 20 73 50 30 30 40 69,00 818 69,00 818
R/L 020.0400-35 8 600 20 73 55 35 35 40 70,77 820 70,77 820
R/L 020.0400-40 8 600 20 73 60 40 40 40 70,77 822 70,77 822
R/L 020.0500.20 8 6,50 20 73 40 20 20 50 66,35 824 66,35 824
R/L 020.0500.25 8 6,50 20 73 45 25 25 50 67,33 826 67,33 826
R/L 020.0500.30 8 650 20 73 50 30 30 50 67,33 828 67,33 828
R/L 020.0500.35 8 650 20 73 55 35 35 50 69,00 830 69,00 830
R/L 020.0500.40 8 650 20 73 60 40 40 50 69,00 832 69,00 832
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WNT \ Performance

Mini esztergaszerszamok

UltraMini
UltraMini — Furatkés axialis beszurashoz
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Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73057.. 73056...
1SO jeldlés DCONMSw» a DAXN s  OAL LDRED PDPT CW EUR EUR
mm mm  mm mm mm  mm mm  mm Y5 Y5
R/L 015.2515-20 7 59 15 63 35 20 20 25 53,92 572 53,92 572
R/L 015.3015-20 7 59 15 63 35 20 20 3,0 53,92 574 53,92 574
R/L 015.3015-30 7 59 15 63 45 30 30 30 59,19 674 59,19 674
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UltraMini — Furatkés axialis beszurashoz
A csUcssugarral
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Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73257 ... 73256 ..
1S0 jeldlés DCONMSw» a  DAXN s OAL LDRED PDPT CW EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 015M2515-20 7 5,9 8 63 35 20 20 25 55,46 800 55,46 800
R/L 015M3015-20 7 59 8 63 35 20 20 3,0 55,46 802 55,46 802
R/L 015M3015-30 7 59 8 6,3 45 30 30 3,0 60,71 804 60,71 804
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UltraMini

UltraMini — Készlet: beszuras, kiesztergalas és élletorés — jobbos

A jobbos kivitell szerszamok széles valasztéka

A K10F - TiN

Beszuras (E)

Szerszam

Lapka
Lapka
Lapka
Lapka
Lapka
Lapka
Lapka
Lapka
Lapka
Lapka
Szerszamtartok
Szerszamtartok
Szoritokulcs

UltraMini — Készlet: kiesztergalas

Megnevezés

R 004.0100-16
R 005.0150-20
R 005.0200-20
R 006.0150-22
R 006.0200-22
R 050.3-16
R 050.4-16
R 050.5-20
R 050.6-22
R 060.5-20
645.0016-D
676.0016-D
110.645

//

A

Kiesztergalas (A)

Cikkszam

73 002 541
73 002 552
73002 553
73 002 562
73002 563
73004 530
73 004 540
73004 550
73004 560
73 006 550
73080 164
73080 166
70950 175

A jobbos kivitell szerszamok széles valasztéka

A K10F - TiN

J

Szerszam

Lapka
Lapka
Lapka
Lapka
Szerszamtartok
Szerszamtartok
Szoritokulcs

Megnevezés

R 050.3-16
R 050.4-16
R 050.5-20
R 050.6-22
645.0016-D
676.0016-D
110.645

Cikkszam

73004 530
73004 540
73004 550
73004 560
73080 164
73080 166
70950 175

UltraMini — Készlet: tartok

Szerszam

Szerszamtartok
Szerszamtartok

Szoritokulcs

Megnevezés

645.0016-D
676.0016-D

110.645

cuttingtools.ceratizit.com

Cikkszam

73 080 164
73 080 166
70950 175

Furatatméré

3
3

o wWo o oo

Furatatméré

mm

o oW

Elletorés (F)

Furatmélység
mm mm
16 0,8
20 1,0
20 1,0
22 1,8
22 1,8

Furatmélység Darab

N
N
_ A A A a

Kések @ Darab
mm
3/4/5

6/7 1

-

Beszurasi mélység Beszlrasi szélesség

mm
1,0
1,5
2,0
1,5
2,0

Darab

-, A A A a a a a a a a a

73 085...

Abra EUR
Y5

587,59 999

MrX>>TX>rMmMMmMmmMmmm

73085 ...

EUR
Y5

12

376,24 994

73 085...

EUR
Y5

229,24 990
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WNT \ Performance

Mini esztergaszerszamok

UltraMini

UltraMini — Készlet: axialis beszuras

A jobbos kivitell szerszamok széles valasztéka

A K10F - TiN

%

Szerszam

Lapka
Lapka
Lapka
Lapka
Lapka
Szerszamtartok
Szoritokulcs

12]30

Megnevezés

R 010.1008-10
R 010.1508-10
R 010.2008-10
R 010.2508-20
R 010.3008-20
676.0016-D
110.645

Cikkszam

73050 571
73050 573
73050 575
73050 677
73050 679
73080 166
70950 175

Furatatméroé

mm

o 0O 0o Co O

Furatmélység

Beszurasi mélység Beszlrasi szélesség

mm
1,5
2,5
3,0
35
3,5

mm
1,0
1,5
2,0
2,5
3,0

Darab

_ A A A a

73085...
EUR

Y5
29302 996

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

UltraMini

UltraMini — Szabvanyos tart6 furatkésekhez

A kétoldalas

A furatmegmunkalas 0,5 mm atmérétél

kiszallitasra keriil:
tart6 imbuszkulccsal

Megnevezés

645.0012-D
645.0016-D
645.001905-D
645.0020-D
645.0022-D
645.00254-D

676.0016-D
676.001905-D
676.0020-D
676.0022-D
676.00254-D

687.0016-D
687.0020-D

Pétalkatrészek
Cikkszam
73080 163
73080 164
73080 170
73080 165
73080 171
73080 172
73080 166
73080173
73080 167
73080 174
73080 175
73080 168
73080 169

"\ DCONWS,

mm

4
4
4
4
4
4

o oo

~

cuttingtools.ceratizit.com

mm

o1 o1 O Oy O O

~~~ N~

o oo

DCONWS; DCONWS, DCONMS

mm
12,00
16,00
19,05
20,00
22,00
25,40

16,00
19,05
20,00
22,00
25,40

16,00
20,00

L_’ DCONMS

mm
10,3
14,0
17,2
18,0
20,0
234

14,0
17,2
18,0
20,0
234

14,0
18,0

SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5

I'kulcs

3,06
3,06
3,06
3,06
3,06
3,06
3,06
3,06
3,06
3,06
3,06
3,06
3,06

70950 ...

EUR
2A/28

175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175

M5x4
M5x6
M5x6
M5x8
M5x8
M5x8
M5x6
M5x6
M5x8
M5x8
M5x8
M6x6
M6x6

73 080 ...

EUR
Y5

108,92
114,32
128,39
123,15
133,99
142,94

114,32
128,39
123,15
133,99
142,94

139,12
148,07

163
164
170
165
17
172

166
173
167
174
175

168
169

Szoritécsavar

73082...

EUR
Y5
3,56
3,56
3,56
4,67
4,67
4,67
3,56
3,56
4,67
4,67
4,67
4,67
4,67

013
001
001
008
008
008
001
001
008
008
008
014
014

12]31
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UltraMini — Gyorsan cserélhet tart6 furatkésekhez

kiszallitasra kertil:
tarto, zardanya és szoritdék

7

£
DCONMS

Y DCONWS
i

AL

|

i

f

|

|

i

it

1
e
L

i

15}
[!’!Z@* e
73089 ...
Megnevezés DCONWS DCONMSg  OAL LB g EUR
mm mm mm mm mm Y5

UM600H.0012.4 4 12,00 115 90 64 278,12 124
UM600H.0016.4 4 16,00 115 90 64 252,38 164
UM600H.001905.4 4 19,05 115 90 64 270,37 194
UM600H.0020.4 4 20,00 115 90 64 266,43 204
UM600H.0022.4 4 22,00 115 90 64 271,56 224
UM600H.0025.4 4 25,00 115 90 64 276,93 254
UM600H.00254.4 4 25,40 115 90 64 282,05 264
UM600H.0028.4 4 28,00 115 90 64 282,05 284
UM600H.0012.5 5 12,00 115 90 64 278,12 125
UM600H.0016.5 5 16,00 115 90 64 252,38 165
UM600H.001905.5 5 19,05 115 90 64 270,37 195
UM600H.0020.5 5 20,00 115 90 64 266,43 205
UM600H.0022.5 5 22,00 115 90 64 271,56 225
UM600H.0025.5 5 25,00 115 90 64 276,93 255
UM600H.00254.5 5 25,40 115 90 64 282,05 265
UM600H.0028.5 5 28,00 115 90 64 282,05 285
UM600H.0012.6 6 12,00 115 90 64 278,12 126
UM600H.0016.6 6 16,00 115 90 64 252,38 166
UM600H.001905.6 6 19,05 115 90 64 270,37 196
UM600H.0020.6 6 20,00 115 90 64 266,43 206
UM600H.0022.6 6 22,00 115 90 64 271,56 226
UM600H.0025.6 6 25,00 115 90 64 276,93 256
UM600H.00254.6 6 25,40 115 90 64 282,05 266
UM600H.0028.6 6 28,00 115 90 64 282,05 286
UM600H.0012.7 7 12,00 115 90 64 278,12 127
UM600H.0016.7 7 16,00 115 90 64 252,38 167
UM600H.001905.7 7 19,05 115 90 64 270,37 197
UM600H.0020.7 7 20,00 115 90 64 266,43 207
UM600H.0022.7 7 22,00 115 90 64 271,56 227
UM600H.0025.7 7 25,00 115 90 64 276,93 257
UM600H.00254.7 7 25,40 115 90 64 282,05 267
UM600H.0028.7 7 28,00 115 90 64 282,05 287

¢}
@ Kerilje a hazé iranyu forgacsolast! Belsé hiitéfolyadék-ellatassal torténd hasznalatkor tigyeljen a megfeleld szoritderére! A meghtzas kulccsal lehetséges.

Zarbanya Szoritoék
UM600H-hoz UMB00H-hoz

73950.. 73950..

Potalkatrészek EUR EUR
DCONWS Y5 Y5
4 M4 62,20 104 40,04 1M1
5 M5 62,20 105 40,04 1M1
6 M6 62,20 106 40,04 1M
7 M7 62,20 107 40,04 1M1

12|32 cuttingtools.ceratizit.com
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UltraMini

UltraMini — Tarto furatkésekhez

A egyoldalas

kiszallitasra keriil:
tart6 imbuszkulccsal

Megnevezés

640.0012-D
650.0012-D
660.0012-D
670.0012-D
680.0012-D

Pétalkatrészek
DCONWS

0 ~NOo O~

@ OAL A
2 | 2
4 (]
8 o
a y | ©
" T T
e —
R
a
I
DCONWS HDD DCONMS OAL lg H
mm mm mm mm mm mm
4 16 12 75 53 10,2
5 16 12 75 53 10,2
6 16 12 75 53 10,2
7 16 12 75 53 10,2
8 16 12 75 53 10,2

cuttingtools.ceratizit.com

SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5

I kulcs

3,06
3,06
3,06
3,06
3,06

70950 ...

EUR
2A/28

175
175
175
175
175

M5x0,5x6
M5x0,5x6
M5x0,5x6
M5x0,5x6
M5x0,5x6

73081 ...

EUR
Y5
151,88
151,88
151,88
151,88
151,88

264
265
266
267
268

AR
T

Szoritdcsavar

73082...

EUR
Y5
3,63
3,63
3,63
3,63
3,63

010
010
010
010
010

1233
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WNT \ Performance

Mini esztergaszerszamok

UltraMini

UltraMini — Tarto furatkésekhez

kiszallitasra keriil:
tart6 imbuszkulccsal

|
=it ,,f,—,————,:fj
# mEEER- i
HOW | &
[&]
e )
S OAL
balos jobbos
73083.. 73084..
1SO jelélés DCONWS ~ OAL LH B HDW H OAH CNT EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/IL.IK.UHCMA212.4 4 90 17 12 20 12 18 M5 193,13 124 193,13 124
R/IL.IKUHCMA212.5 5 90 17 12 20 12 18 M5 193,13 125 193,13 125
R/IL.IK.UHCMA1212.6 6 90 17 12 20 12 21 M5 193,13 126 193,13 126
RIL.IK.UHCM.A212.7 7 90 17 12 20 12 21 M5 193,13 127 193,13 127
o)
@ Hozzaillg hiitéfolyadék-csatlakozasokat hosszesztergalasi katalégusban talal.
T szoritokulcs Szoritdcsavar
80 397 ... 73082 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
DCONWS Y7 Y5
4 SW5 520 050 UM 12 33,09 011
5 SW5 520 050 UM 12 33,09 01
6 SW5 520 050 UM 16 33,09 012
7 SW5 520 050 UM16 33,09 012
UltraMini — Tartd furatkésekhez

kiszallitasra keriil:
tart6 imbuszkulccsal

Megnevezés

UM.1010.4
UM.1010.5
UM.1212.4
UM.1212.5
UM.1212.6

. DCONWS

DCONWS
mm

[o2NS, NS, 0o

OAL

mm

100
100
100
100
100

ly
mm

75

75
75
75

H OAH
mm mm
10 20
10 20
12 22
12 22
12 22

Pétalkatrészek
DCONWS

4
5
6

1234

T szoritokulcs

80397 ...

EUR
Y7
520 050
520 050
5,20 050

SW5
SW5

UM 12
UM 12
UM 16

EUR
Y5
193,13
193,13
193,13
193,13
193,13

73086 ...

104

124
125
126

Szoritdcsavar

73082 ...

EUR
Y5

33,09 M
33,09 011
33,09 012

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Mini esztergaszerszamok
MiniCut

MiniCut — Lapka kiesztergalashoz és masoldesztergalashoz

CWX500 CWX500

Az 4brék a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73324.. 73322..
Méret 1SO jeldlés DMIN ~ CW w1 PDY S1 RE  PDPT PSR RA EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm ° ° Y5 Y5
8,00.R/L.3,30.18° 7,8 3,3 35 465 60 020 06 18 8 21,93 033 21,93 033
8,00.R/L .3,50.18° 7,8 3,5 35 465 60 005 06 18 8 25,66 035 25,66 035
8,00. R/L.3,50.20° 7,8 35 35 465 60 020 06 20 20 24,83 135 24,83 135
- 9,00.R/L.3,60.18° 9,0 3,6 36 550 62 02 08 18 8 22,36 136 22,36 136
9,00.R/L .3,60.20° 9,0 3,6 36 550 62 020 08 20 20 2525 236 2525 236
9,80.R/L .3,90.18° 9,8 3.9 42 550 80 020 10 18 8 21,93 139 21,93 139
11,00. R/L .3,90.18° 110 3,9 42 670 80 020 10 18 8 21,38 339 21,38 339
11,00.R/L 4,20.20° 11,0 42 42 670 80 020 10 20 20 2525 342 2525 342
14,00.R/L .5,0018° 138 5,0 51 870 90 020 15 18 8 21,38 550 21,38 550
14,00.R/L .5,30.20° 14,0 53 53 870 90 020 15 20 20 2525 553 2525 553
6 15,50. R/L .5,00.18° 155 5,0 54 970 10 020 15 18 8 23,31 750 23,31 750
P ° °
M ) °
K ) °
N ) o
S ) °
H ° °
— v, oldal: 59
MiniCut — Lapka masoloesztergalashoz
A forgécstereldvel
CWX500 CWX500
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73388.. 73386..
Méret 1SO jeldlés DMIN  CW w1 PDY S1 RE  PDPT PSR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm ° Y5 Y5
7708 8,00.R/L .3,40.10° 8 34 35 465 6,0 0,2 0,5 10 25,25 13400 25,25 13400
09" 9,00. R/L .3,50.10° 9 3,5 36 550 62 0,2 0,5 10 2525 136 2525 136
[ 11,00. R .4,10.10° 11 41 42 670 80 0,2 0,5 10 25,25 14100 25,25 14100
P ) )
M ° °
K ) °
N [ ) [ )
S ) °
H ° °
— v, oldal: 59

cuttingtools.ceratizit.com Hozz4ill§ tarték — oldal: 50-53 12|35
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WNT \ Performance Mini esztergaszerszamok
MiniCut

MiniCut — CBN lapka masoldesztergalashoz — keményesztergalas
A 56-161 65 HRC-ig

balos jobbos
Az 4brék a jobbos kivitelt mutatjak CBN CBN
73368 .. 73366..
Méret IS0 jeldlés DMIN CcW W1 PDY S1 RE PDPT PSIR RA EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm ° ° Y5 Y5
[l08 ] 800.RIL.33018° 78 33 35 465 6 02 039 18 8 102,81 033 102,81 033
4 11,00.R/L .3,9018° 110 39 42 670 8 02 055 18 8 107,59 139 107,59 139
[ 14,00.R/L 5,00.18° 138 50 53 870 9 02 069 18 8 113,95 550 113,95 550
6™ 16,00.R/L 5,0018° 155 50 54 970 1 02 077 18 8 118,86 750 118,86 750
P
M
K
N
S (@] O
H [} [}
0
— v, oldal: 59

12|36 Hozzaillg tartok — oldal: 50-53 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Mini esztergaszerszamok
MiniCut

MiniCut — Lapka kiesztergalashoz

A CDX = appax

CWX500 CWX500

(o

Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73316.. 73314..
Méret IS0 jellés DMIN  CW.es PDPT WA PDY s1 RE CDX EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
8,00. R/L 1,50.1,0 8 1,5 1,0 3,3 48 6,0 0,2 0,2 21,80 015 21,80 015
8,00. R/L .2,00.1,0 8 2,0 1,0 33 48 6,0 0,2 0,2 21,24 020 21,24 020
9,00. R/L 1,50.2,0 9 1,5 2,0 3,6 55 6,2 0,2 0,2 2443 115 2443 115
9,00.R/L 1,50.3,0 10 1,5 3,0 3,6 6,5 6,2 0,2 0,2 2443 121 2443 121
9,00.R/L .2,00.2,0 9 2,0 2,0 3,6 55 6,2 0,2 0,2 21,67 120 21,67 120
9,00.R/L .2,00.3,0 10 2,0 3,0 3,6 6,5 6,2 0,2 0,2 21,67 122 21,67 122
- 11,00.R/L 1,50.23 11 1,5 2,3 4,2 6,7 8,0 0,2 0,2 23,31 315 23,31 315
11,00.R/L .2,00.2,3 11 2,0 2,3 4,2 6,7 8,0 0,2 0,2 21,93 320 21,93 320
14,00.R/L 1,504,0 14 1,5 4,0 53 9,0 9,0 0,2 0,2 21,38 515 21,38 515
14,00.R/L 1,50,5,5 16 1,5 55 52 10,5 9,0 0,2 0,2 27,46 516 27,46 516
14,00.R/L 1,50.6,5 17 1,5 6,5 5,2 11,5 9,0 0,2 0,2 27,46 517 2746 517
14,00.R/L .2,004,0 14 2,0 4,0 53 9,0 9,0 0,2 0,2 21,93 520 21,93 520
14,00.R/L .2,00.5,5 16 2,0 55 5,2 10,5 9,0 0,2 0,2 27,46 521 2746 521
14,00.R/L .2,00.6,5 17 2,0 6,5 5,2 11,5 9,0 0,2 0,2 27,46 522 27,46 522
14,00.R/L .2,50.5,5 16 2,5 55 52 10,5 9,0 0,2 0,2 27,46 525 27,46 525
14,00.R/L .2,506,5 17 2,5 6,5 52 15 90 0,2 0,2 27,46 526 27,46 526
14,00.R/L .3,0055 16 3,0 55 52 105 9,0 0,2 0,2 27,46 530 27,46 530
14,00.R/L .3,00.65 17 3,0 6,5 52 15 90 0,2 0,2 27,46 531 27,46 531
6™ 16,00.R/L 20043 16 20 43 54 102 10 02 02 23,87 720 23,87 720
P ° )
M ° °
K ) )
N ° )
S ° °
H ° °
— v, oldal: 59

cuttingtools.ceratizit.com Hozz4ill§ tartok — oldal: 50-53 12|37



WNT \ Performance Mini esztergaszerszamok
MiniCut

MiniCut — Lapka visszaesztergalashoz

A CDX = appax

CWX500 CWX500

PDY

Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73332.. 73330..
Méret 1SO jeldlés DMIN  PDPT W1 PDX PDY St RE CDX EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
08 8,00.R/L.30°1,3 78 1,3 3,50 10 465 6,0 0,2 0,6 2539 013 25,39 013
9,00.R/L.30°1,7 9,0 1,7 3,55 12 550 62 0,2 0,8 24,83 17 24,83 17
9,00.R/L.30°2,3 10,0 23 355 12 650 6.2 0,2 0,8 24,83 123 24,83 123
[T 11,00.R/L.30°2,3 11,0 23 430 16 670 80 0,2 1,0 24,55 323 2455 323
4% 14,00.R/L.30°3,5 138 35 540 24 870 90 02 15 25,39 = 535 2539 535
P [} [ )
M ) )
K [} [}
N ) )
S ) )
H ) )
— v, oldal: 59

MiniCut — Lapka kiesztergalashoz és élletoréshez

A CDX = appax

CWX500 CWX500

Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73336.. 73334..
Méret 1SO jeldlés DMIN  PDPT W1 PDX PDY S1 CRE  CDX EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
08 8,00.R/L .45°1,4 8 14 35 18 48 6,0 0,2 0,6 20,97 010 20,97 010
09" 9,00.R/L 45°1,3 9 13 355 18 55 6,2 0,2 0,8 21,24 110 21,24 110
AR 11,00.RIL 45°1,5 " 15 430 22 6,7 8,0 0,2 1,0 20,97 310 20,97 310
4 14,00.R/L 45°15 14 15 540 28 9,0 9,0 0,2 1,2 22,62 510 22,62 510
P [} [ )
M [ [
K [ J [ J
N [ [ )
S [ J [ J
H [ J [ J

o e e
— v, oldal: 59
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Mini esztergaszerszamok

MiniCut

MiniCut — Lapka elébeszirashoz és élletoréshez

Méret 1SO jelolés

[08" 8,00.RIL 1,00.45°
09" 9,00.R/L 1,00.45°
[T 11,00, RIL 1,00.45°
470 14,00. R/L 1,00.45°
1677 16,00. R/L .1,00.45°

I »WZXZ T

14

16

Az 4brak a jobbos kivitelt mutatjak

PDPT

W1
mm

3,3
3,6
4,2
53

54

PDY
mm

4,8
55
6,7
9,0

10,2

S1
mm

6,0
6,2
8,0
9,0

1,0

BN
mm

0,2
0,2
0,2
0,2

0,2

CWX500

CWX500

balos

73 340 ...

EUR
Y5
21,53 100
2193 215
21,53 315
21,53 515

21,53 1715

jobbos
73 338 ...

EUR
Y5
21,53 100
21,93 215
21,53 315
21,53 515

21,53 715

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Mini esztergaszerszamok
MiniCut

MiniCut — Lapka beszurdesztergalashoz

CWX500 CWX500

Az 4brak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73312... 73310...
Méret 1SO jeldlés DMIN CW  PDPT Wi s Sz 113 PDY st EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
8,00.R/L.0,73.1,0 8 0,73 1, 33 0,6 0,7 438 6,0 19,59 073 19,59 073
8,00.R/L .0,83.1,0 8 0,83 1,0 3,3 0,7 0,8 48 6,0 19,59 083 19,59 083
8,00. R/L .0,93.1,0 8 0,93 1,0 33 0,8 0,9 48 6,0 19,59 093 19,59 093
8,00. R/L .1,00.1,0 8 1,00 1,0 3,3 48 6,0 19,59 110 19,59 110
8,00. R/L .1,20.1,0 8 1,20 1,0 3,3 1,0 11 48 6,0 19,59 112 19,59 112
8,00. R/L 1,40.1,0 8 1,40 1,0 3,3 1,2 1,3 4,8 6,0 19,59 114 19,59 114
8,00.R/L 1,50.1,0 8 1,50 1,0 3,3 48 6,0 19,59 115 19,59 115
8,00.R/L 1,70.1,0 8 1,70 1,0 33 1,5 1,6 48 6,0 19,59 117 19,59 117
8,00.R/L .2,00.1,0 8 2,00 1,0 33 48 6,0 19,59 120 19,59 120
9,00.R/L.0,73.1,2 9 0,73 1,2 3,6 0,6 0,7 55 6,2 19,85 173 19,85 173
9,00.R/L.0,83.1,3 9 0,83 1,3 3,6 0,7 0,8 55 6,2 19,85 183 19,85 183
9,00. R/L.0,93.1,5 9 0,93 1,5 3,6 0,8 0,9 5,5 6,2 19,85 193 19,85 193
9,00. R/L .1,00.1,8 9 1,00 1,8 3,6 5,5 6,2 19,85 210 19,85 210
9,00.R/L .1,20.1,8 9 1,20 1,8 3,6 1,0 11 55 6,2 19,85 212 19,85 212
9,00.R/L 1,40.1,8 9 1,40 1,8 3,6 1,2 1,3 55 6,2 19,85 214 19,85 214
9,00.R/L .1,50.1,8 9 1,50 1,8 3,6 55 6,2 19,85 215 19,85 215
9,00.R/L .1,70.1,8 9 1,70 1,8 3,6 1,5 1,6 55 6,2 19,85 217 19,85 217
9,00.R/L .2,00.1,8 9 2,00 1,8 3,6 55 6,2 19,85 220 19,85 220
9,00.R/L .2,50.1,8 9 2,50 1,8 3,6 55 6,2 19,85 225 19,85 225
9,00.R/L .3,00.1,8 9 3,00 1,8 3,6 55 6,2 19,85 230 19,85 230
11,00.R/L.0,731,2 11 0,73 1,2 42 0,6 0,7 6,7 8,0 19,59 373 19,59 373
11,00.R/L.0,831,3 11 0,83 1,3 42 0,7 0,8 6,7 8,0 19,59 383 19,59 383
11,00. R .0,93.1,5 1 0,93 1,5 42 0,9 0,9 6,7 8,0 19,59 393
11,00.L.0,93.1,5 1 0,93 1,5 42 0,8 0,9 6,7 8,0 19,59 393
11,00.R/L 1,00.23 11 1,00 23 42 6,7 8,0 19,59 310 19,59 310
11,00.R/L 1,20.23 11 1,20 23 42 1,0 11 6,7 8,0 19,59 312 19,59 312
11,00.R/L 1,40.23 11 140 23 42 1,2 1,3 6,7 8,0 19,59 314 19,59 314
11,00.R/L 1,50.2,3 11 1,50 23 42 6,7 8,0 19,59 315 19,59 315
11,00.R/L 1,70.2,3 11 1,70 2,3 4,2 1,5 1,6 6,7 8,0 19,59 317 19,59 317
11,00.R/L.2,00.2,3 11 200 23 42 6,7 8,0 19,59 320 19,59 320
11,00.R/L.2,50.23 11 250 23 42 6,7 8,0 19,59 325 19,59 325
11,00.R/L .3,00.2,3 11 300 23 42 6,7 8,0 19,59 330 19,59 330
14,00.R/L.0,731,2 14 0,73 1,2 53 0,6 0,7 9,0 9,0 19,59 573 19,59 573
14,00.R/L.0,831,3 14 0,83 1,3 53 0,7 0,8 9,0 9,0 19,59 583 19,59 583
14,00.R/L.0,9315 14 0,93 1,5 53 0,8 0,9 9,0 9,0 19,59 593 19,59 593
14,00.R/L 1,204,0 14 1,20 40 53 1,0 11 9,0 9,0 19,59 512 19,59 512
14,00.R/L 1,404,0 14 1,40 40 5,3 1,2 1,3 9,0 9,0 19,59 514 19,59 514
14,00.R/L 1,50.4,0 14 1,50 4,0 53 9,0 9,0 19,59 515 19,59 515
14,00.R/L 1,704,0 14 1,70 4,0 53 1,5 1,6 9,0 9,0 19,59 517 19,59 517
14,00.R/L .2,0040 14 200 40 53 9,0 9,0 19,59 520 19,59 = 520
14,00.R/L .2,50.40 14 250 40 53 9,0 9,0 19,59 525 19,59 525
14,00.R/L .3,00.40 14 300 40 53 9,0 9,0 19,59 530 19,59 530
16,00.R/L.0,731,2 16 0,73 1,2 54 0,6 0,7 10,2 11,0 23,74 T13 23,74 T13
16,00.R/L.0,83.1,3 16 0,83 1,3 54 0,7 0,8 10,2 11,0 23,74 183 23,74 183
16,00.R/L.0,931,5 16 0,93 1,5 54 0,8 0,9 10,2 11,0 23,74 793 23,74 193
16,00.R/L .1,20.4,3 16 1,20 43 54 1,0 1.1 10,2 11,0 21,53 T12 2153 T12
16,00.R/L 1,40.4,3 16 140 43 54 1,2 1,3 10,2 11,0 2153 7114 2153 7114
16,00.R/L 1,50.4,3 16 1,50 43 54 10,2 11,0 21,53 115 21,53 7115
16,00.R/L 1,704,3 16 1,70 43 54 1,5 1,6 10,2 11,0 2153 17 2153 17
16,00. R/L .2,00.4,3 16 200 43 54 10,2 11,0 21,53 720 21,53 720
16,00.R/L .2,50.4,3 16 250 43 54 10,2 11,0 21,53 7125 21,53 7125
16,00. R/L .3,00.4,3 16 300 43 54 10,2 11,0 21,53 730 21,53 730
16,00. R/L .3,50.4,3 16 350 43 54 10,2 11,0 21,53 7135 21,53 135
16,00. R/L .4,00.4,3 16 400 43 54 10,2 11,0 21,53 740 21,53 740
P ) )
M ) )
K ) )
N ) )
S ) )
H ) )
— v, oldal: 59
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WNT \ Performance Mini esztergaszerszamok
MiniCut

MiniCut — Lapka beszurdesztergalashoz

A nagy beszlrasi mélység (T 5,5 mm)

CWX500 CWX500

B ] e

Az 4brak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73372... 73370..
Méret 1SO jelolés DMIN  CW.oes  PDPT w1 PDY S1 EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
14,00.R/L 1,50.55 16 1,5 55 52 10,5 9 22,62 115 22,62 115
14,00.R/L .2,00.55 16 2,0 55 52 105 9 22,62 720 22,62 720
14,00.R/L .2,50.55 16 25 55 52 10,5 9 22,62 125 22,62 125
14,00.R/L .3,00.55 16 3,0 55 52 105 9 22,62 730 22,62 730
P ) o
M ) )
K ) )
N ) °
S ) )
H ° °
— v, oldal: 59
MiniCut — Lapka beszuroesztergalashoz
A nagy beszlrasi mélység (T, 6,5 mm)
CWX500 CWX500

~IE

Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73384.. 73382..
Méret IS0 jelolés DMIN  CWu.m PDPT Wi PDY s1 EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
14,00.R/L 1,50.6,5 17 1,5 6,5 52 15 9 22,62 515 22,62 515
14,00.R/L .2,006,5 17 2,0 6,5 52 15 9 22,62 520 22,62 520
14,00.R/L .2,506,5 17 25 6,5 52 15 9 22,62 525 22,62 525
14,00.R/L .3,006,5 17 3,0 6,5 52 15 9 22,62 530 22,62 530
P [ ) [}
M ° °
K ) °
N [ ) [}
S ) °
H ° °
— v, oldal: 59
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WNT \ Performance

Mini esztergaszerszamok

MiniCut

MiniCut — Lapka belsé alészurashoz

A CDX = appax

oy
</ %

i <
PSIR 3l &

POPT ||

Az 4brak a jobbos kivitelt mutatjak

Méret 1SO jeldlés DMIN PDPT W1 PDY S1 RE

mm mm mm mm mm mm
800.RL.30°10 78 10 35 465 60 02
8O0.RLA7°12 78 12 35 465 60 02

9,00.R/L 47°15 9,0 1,5 36 550 62 0,2

11,00.R/L.30°23 110 23 42 670 80 0,2
11,00.R/L 47°23 110 23 42 670 80 0,2

13,70.R/IL 47°3,0 137 3,0 53 870 90 0,2
13,70.R/L.30°4,0 13,7 4,0 53 870 90 0,2

15,80.R/L .30°4,3 158 43 54 1020 11,0 02

09
16

P

M

K

N

S

H

1242

CDX
mm
0,4
0,4

0,5

0,6
0,6

0,8
0,8

Hozz4ill6 tartok — oldal: 50-53

CWX500 CWX500

balos jobbos
73328.. 73326..
EUR EUR
Y5 Y5
2552010 2552010
22,07 012 22,07 012
2193 115 21,93 115
24,83 423 24,83 423
21,53 323 21,53 323
22,07 530 22,07 530
2552 540 25,52 540
28,01 744 28,01 744

— v, oldal: 59
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WNT \ Performance Mini esztergaszerszamok
MiniCut

MiniCut — Lapka beszUrdesztergalashoz és masoldesztergalashoz, teljes radiusszal

CWX500 CWX500

PDY

balos jobbos
73320.. 73318..
Méret 1SO jelolés DMIN cw PDPT W1 PDY S1 CRE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

8,00.R/L.0,80.1,0
8,00.R/L 1,20.1,0
8,00.R/L 1,80.1,0
8,00.R/L .2,00.1,0

0,8 1,0 3,3 4,8 6,0 0,4 23,18 008 23,18 008
1,2 1,0 3.3 48 6,0 0,6 23,18 012 23,18 012
1,8 1,0 3,3 4,8 6,0 0,9 23,18 018 23,18 018
2,0 1,0 3.3 4.8 6,0 1,0 23,57 020 23,57 020

9,00. R/L.0,80.1,6
9,00. R/L 1,20.1,6
9,00. R/L 1,80.1,6
9,00. R/L.2,00.1,6

11,00.R/L.0,80.23 11 0,8 2,3 4,2 6,7 8,0 04 23,87 308 23,87 308
11,00.R/L1,20.23 11 1,2 2,3 4,2 6,7 8,0 0,6 23,87 312 23,87 312
11,00.R/L 1,60.23 11 1,6 2,3 4,2 6,7 8,0 0,8 2443 316 2443 316
11,00.R/L 1,80.2,3 11 1,8 2,3 4,2 6,7 8,0 0,9 23,87 318 23,87 318

I1100R/L20023 " 2,0 2,3 4,2 6,7 8,0 1,0 23,87 320 23,87 320

P

M

K

N

S

H

0,8 1,6 3,6 55 6,2 0.4 24,43 108 24,43 108
1,2 1,6 3,6 55 6,2 0,6 2443 112 2443 112
1,8 1,6 3,6 ) 6,2 0,9 2443 118 2443 118
2,0 1,6 3,6 55 6,2 1,0 24,43 120 24,43 120

11,00.R/L.2,40.23 11 2,4 2,3 4,2 6,7 8,0 1,2 2443 324 2443 324
11,00.R/L.3,00.23 11 3,0 2,3 4,2 6,7 8,0 1,5 23,87 330 23,87 330

14,00.R/L .0,804,0 14 0,8 4,0 53 9,0 9,0 0,4 25,39 508 25,39 508
14,00.R/L 1,204,0 14 1,2 4,0 53 9,0 9,0 0,6 2497 512 2497 512
14,00.R/L 1,804,0 14 1,8 4,0 53 9,0 9,0 0,9 2497 518 2497 518
14,00.R/L .2,004,0 14 2,0 4,0 53 9,0 9,0 1,0 2497 520 24,97 520
14,00.R/L .2,204,0 14 2,2 4,0 53 9,0 9,0 11 2497 522 24,97 522
14,00.R/L .3,004,0 14 3,0 4,0 53 9,0 9,0 1,5 24,97 530 24,97 530

16,00. R/L 1,60.4,3 16 1,6 43 54 102 10 08 26,08 716 26,08 716
16,00.R/L 1,804,3 16 1,8 43 54 102 10 09 25,66 718 2566 718
16,00. R/L .2,00.43 16 2,0 43 54 102 10 10 26,08 720 26,08 720
16,00.R/L .2,20.43 16 2,2 4,3 54 102 10 11 25,66 722 25,66 722
16,00.R/L.2,404,3 16 24 43 54 102 M0 12 26,08 724 26,08 724
16,00. R/L.3,004,3 16 3,0 43 54 102 M0 15 25,66 730 25,66 730
16,00.R/L .3,2043 16 312 43 54 102 M0 16 26,08 732 26,08 732
16,00.R/L 4,00.4,3 16 4,0 43 54 102 10 20 25,66 740 25,66 740

— Vv, oldal: 59
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WNT \ Performance Mini esztergaszerszamok
MiniCut

MiniCut — Lapka menetesztergalashoz (részprofil)

ML SA CWX500 CWX500

@ PDY

!

Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73344 ... 73342..
Méret 1SO jeldlés DMIN TP CF PDPT WA PDX PDY St EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
8,00. R/L .0,5/0,75.60° 8 05-075 0,06 043 350 2,7 4.8 6,0 25,66 012 2566 012
8,00. R/L .1,0/1,25.60° 8 10-125 012 0,70 3,50 2,7 48 6,0 25,66 014 25,66 014
8,00.R/L .1,5/1,75.60° 8 15-175 018 095 3,50 2,5 48 6,0 25,66 010 25,66 010
9,00. R/L .0,5/0,75.60° 9 05-075 0,06 027 355 32 55 6,2 26,08 112 26,08 112
9,00. R/L .1,0/1,25.60° 9 10-125 012 054 355 3,0 55 6,2 26,08 114 26,08 114
9,00.R/L .1,5/1,75.60° 9 15-175 018 081 3,55 2,8 55 6,2 26,08 116 26,08 116
9,00. R/L 1,75/2,0.60° 9 1,75-20 0,20 095 3,55 2,6 55 6,2 26,08 118 26,08 118
9,00.R/L .2,0/2,5.60° 9 20-25 025 1,08 3,55 2,5 55 6,2 26,08 120 26,08 120
9,00. R/L .2,5/3,0.60° 9 25-30 031 135 355 2,1 55 6,2 26,08 122 26,08 122
9,00. R/L .3,0/3,5.60° 9 30-35 037 162 355 1,9 55 6,2 26,08 124 26,08 124
11,00.R/L .0,5/0,75.60° 11  0,5-0,75 0,06 0,75 4,30 35 6,7 8,0 25,66 312 25,66 312
11,00.R/L 1,0/1,25.60° 11 1,0-1,25 012 055 4,30 35 6,7 8,0 25,66 314 25,66 314
11,00.R/L 1,5/1,75.60° 11 15-175 018 0,81 4,30 35 6,7 8,0 25,66 316 25,66 316
11,00. R/L .2,0/2,5.60° 1 20-25 025 1,08 4,30 3,0 6,7 8,0 25,66 310 25,66 310
11,00. R/L .2,5/3,0.60° 1 25-30 031 135 430 3,0 6,7 8,0 25,66 320 25,66 320
14,00.R/L 1,0/1,25.60° 14 10-125 012 055 540 47 9,0 9,0 25,66 512 25,66 512
14,00.R/L 1,5/1,75.60° 14 15-175 018 081 540 45 9,0 9,0 25,66 514 25,66 514
14,00.R/L .2,0/25.60° 14 20-25 025 1,08 540 4.2 9,0 9,0 25,66 510 25,66 510
14,00.R/L .2,5/3,0.60° 14 25-30 031 135 540 47 9,0 9,0 25,66 520 25,66 520
16,00. R/L 1,0/1,25.60° 16 1,0-125 012 055 550 47 102 11,0 2566 712 25,66 712
16,00. R/L 1,5/1,75.60° 16 15-175 018 081 550 4,5 102 11,0 25,66 714 25,66 714
16,00.R/L .2,0/2,5.60° 16  2,0-25 025 1,08 550 4,2 10,2 11,0 25,66 716 25,66 716
16,00.R/L .2,5/3,0.60° 16  2,5-30 031 1,35 550 4.2 10,2 11,0 25,66 710 25,66 710
P [} [ )
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [} [}
S [ ] [ ]
H [ ] [ ]
— v, oldal: 59
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WNT \ Performance Mini esztergaszerszamok
MiniCut

MiniCut — Lapka menetesztergalashoz (teljes profil)

ML SA CWX500 CWX500

@ PDY

Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73348.. 73 346..
Méret 1SO jeldlés DMIN TP CF PDPT W1 PDX PDY St EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
9,00.R/L.0,5.60° 9 050 006 027 355 325 55 6,2 29,10 405 29,10 = 405
9,00.R/L .1,0.60° 9 100 012 054 355 300 55 6,2 29,10 410 29,10 410
9,00.R/L 1,5.60° 9 150 018 0,81 355 280 55 6,2 29,10 415 29,10 415
9,00. R/L 1,75.60° 9 1,75 0,20 095 355 270 55 6,2 29,10 418 29,10 418
9,00.R/L .2,0.60° 9 200 025 108 355 260 55 6,2 29,10 420 29,10 420
9,00.R/L .2,5.60° 9 250 031 135 355 250 55 6,2 29,10 425 29,10 425
9,00.R/L .3,0.60° 9 300 037 162 355 220 55 6,2 29,10 430 29,10 430
11,00. R/L .1,0.60° 11 100 012 054 430 3,50 6,7 8,0 28,55 314 28,55 314
11,00. R/L 1,5.60° 1 1,50 018 0,81 430 3,50 6,7 8,0 28,55 316 28,55 316
11,00. R/L .2,0.60° 1 200 025 1,08 430 320 6,7 8,0 28,55 310 28,55 310
11,00. R/L .2,5.60° 1 250 031 135 430 3,00 6,7 8,0 28,55 320 28,55 320
11,00. R/L .3,0.60° 11 300 037 162 430 290 6,7 8,0 28,55 330 28,55 330
14,00.R/L.0,5.60° 14 050 006 027 540 3,50 9,0 9,0 29,67 510 29,67 510
14,00. R/L .1,0.60° 14 1,00 012 054 540 3,50 9,0 9,0 26,34 512 26,34 512
14,00. R/L 1,5.60° 14 1,50 018 0,81 540 3,30 9,0 9,0 26,34 514 26,34 514
14,00. R/L .2,0.60° 14 200 025 1,08 540 4,20 9,0 9,0 26,34 610 26,34 610
14,00.R/L .2,5.60° 14 250 031 135 540 470 9,0 9,0 26,34 520 26,34 520
16,00. R/L .1,0.60° 16 100 012 054 550 470 102 11,0 31,87 T12 31,87 T12
16,00. R/L .1,5.60° 16 1,50 018 0,81 550 450 10,2 11,0 31,87 T14 31,87 T14
16,00.R/L .2,0.60° 16 200 025 108 550 420 102 11,0 31,87 7116 31,87 716
16,00.R/L .2,5.60° 16 250 031 135 550 420 102 11,0 31,87 110 31,87 7110
16,00. R/L .3,0.60° 16 300 037 162 550 400 102 11,0 31,87 720 31,87 720
16,00.R/L .3,5.60° 16 350 043 189 550 380 102 110 31,87 730 31,87 1730
16,00. R/L .4,0.60° 16 400 050 216 550 360 10,2 11,0 31,87 740 31,87 740
P [} [ )
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [} [}
S [ ] [ ]
H [ ] [ ]
— v, oldal: 59
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WNT \ Performance Mini esztergaszerszamok
MiniCut

MiniCut — Lapka menetesztergalashoz (teljes profil)

G \AA CWX500 CWX500

(o

Az 4brék a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73352.. 73350..
Méret 1SO jeldlés DMIN TP TPI PDPT w1 PDX PDY S1 RE EUR EUR
mm mm 1" mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

11,00.R/L 1,814.55° 11 1,814 14 116 4,30 3,0 6,7 8 0,24 37,94 306 37,94 306

11,00. R/L 1,337.55° 11 1,337 19 085 4,30 2,7 6,7 8 0,18 37,94 304 37,94 304

14,00. R/L 1,814.55° 14 1,814 14 116 535 3,6 9,0 9 0,24 37,94 506 37,94 506

14,00. R/L 1,337.55° 14 1,337 19 085 535 3,8 9,0 9 0,18 37,94 504 37,94 504

16,00. R/L .2,309.55° 16 2,309 1 148 550 35 10,2 1 0,31 40,57 708 40,57 708

16,00. R/L 1,814.55° 16 1,814 14 116 5,50 39 10,2 11 0,24 40,57 706 40,57 706
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [ ) [ )
N [ ] [ ]
S [ ] [ ]
H [ [

— v, oldal: 59
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WNT \ Performance Mini esztergaszerszamok
MiniCut

MiniCut — Lapka menetesztergalashoz (részprofil)

A trapézmenet — DIN 103
30°

Tr _/—Q—\ CWX500 CWX500

@ PDY

Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73356.. 73354..
Méret 1SO jeldlés DMIN TP CF PDPT W1 PDX PDY S1 EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

9,00.R/L.1,5.30° 9 15 047 090 355 300 55 62 26,89 415 26,89 415
. 9,00.R/L.2,0.30° 9 20 060 125 355 285 55 62 26,89 420 26,89 420
9,00.R/L.3,0.30° 9 30 09 175 355 225 55 62 26,89 430 26,89 430
9,00.R/L 4,030° 10 40 1,33 225 355 225 55 62 26,89 440 26,89 440
.11,00.R/L.1,5.30° 11 15 047 090 430 370 67 80 26,48 315 26,48 315
11,00.R/L .2,0.30° 11 20 060 125 430 350 67 80 26,48 320 26,48 320

11,00. R/IL .3,0.30° 11 30 09 175 430 320 67 80 26,48 330 26,48 330
11,00.R/L 4,0.30° 11 40 133 225 395 260 67 80 25,66 340 25,66 340
.14,00.R/L.2,0.30° 14 20 060 125 530 430 90 90 26,48 520 26,48 520
14,00.R/L .3,030° 14 30 09 175 530 400 90 90 26,48 530 26,48 530
14,00.R/L 4,030° 14 40 133 225 530 360 90 90 26,48 540 26,48 540
14,00.R/L 50.30° 14 50 169 275 530 330 90 90 26,48 550 26,48 550
I16,00.R/L.2,0.30° 16 20 060 125 550 450 97 110 30,23 720 30,23 720
16,00.R/L.3,030° 16 30 09 175 550 430 97 110 30,23 730 30,23 730
16,00.R/L 4,030° 16 40 133 225 550 400 97 110 30,23 740 30,23 740
16,00.R/L.50.30° 16 50 169 275 550 355 97 110 2924 750 2924 750
16,00.R/L 6,030° 16 60 192 350 550 330 102 11,0 31,87 760 31,87 760

P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S [ ] [ ]
H [ ] [ ]

— v, oldal: 59 1 2

cuttingtools.ceratizit.com Hozz4ill6 tarték — oldal: 50-53 12|47



WNT \ Performance Mini esztergaszerszamok

MiniCut
MiniCut — Lapka axialis beszurashoz
CWX500 CWX500
%)
ES
£
g
Az 4brak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73364.. 73362..
Méret 1O jeldlés DAXN.  CW  PDPT Wi PDY RE st EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
14,00.R/L 1,015 14 1,0 1,5 8,3 9 9 20,84 510 20,84 510
14,00.R/L 1,5.25 14 1,5 2,5 8,3 9 0,2 9 20,84 515 20,84 515
14,00.R/L 2,030 14 2,0 3,0 83 9 0,2 9 20,84 520 20,84 520
14,00.R/L 2,050 14 2,0 50 10,3 9 0,2 9 23,87 620 23,87 620
14,00.R/IL 2530 14 25 3,0 83 9 0,2 9 20,84 525 20,84 525
14,00.R/L 2550 14 2,5 5,0 10,3 9 0,2 9 23,87 625 23,87 625
14,00.R/L 3,030 14 3,0 3,0 8,3 9 0,2 9 20,84 530 20,84 530
14,00.R/L .3,050 14 3,0 5,0 10,3 9 0,2 9 23,87 630 23,87 630
P ° °
M ° °
K ° °
N o o
S ° °
H ° o
— v, oldal: 59
MiniCut — Lapka axialis beszurashoz, teljes radiusz
CWX500 CWX500
%)
7/ |
ES
&
g
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73376.. T73374..
Méret 1O jeldlés DAXN. CW  PDPT Wi PDY  CRE st EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
14,00.R/L. 1,015 14 1,0 1,5 8,3 9 0,5 9 25,66 510 25,66 510
14,00.R/L.1,6.25 14 1,6 2,5 8,3 9 0,8 9 25,66 516 25,66 516
14,00.R/L.2,030 14 2,0 3,0 83 9 1,0 9 25,66 520 25,66 520
14,00.R/L.2,53,0 14 2,5 3,0 8,3 9 1,2 9 25,66 525 25,66 525
14,00.R/L.3,030 14 3,0 3,0 83 9 1,5 9 25,66 530 25,66 530
P ° °
M ° °
K ° °
N o °
S ° °
H ° °
— v, oldal: 59
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WNT \ Performance Mini esztergaszerszamok

MiniCut
MiniCut — Lapka csap axialis beszUrasahoz
CWX500 CWX500
balos jobbos
73360.. 73358..
Méret 1SO jelolés DAXN. CW  PDPT Wi PDY RE 1 EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
14/12.R/IL 1,015 12 1,0 1,5 8,3 70 9 2153 310 21,53 310
1412.R/IL 1,525 12 1,5 2,5 8,3 75 0,2 9 2193 315 21,93 315
14/12.R/IL 2,030 12 2,0 3,0 8,3 8,0 0,2 9 21,93 320 21,93 320
14/12.R/IL 2,050 12 2,0 50 10,3 8,0 0,2 9 2525 420 25,25 420
14/12.R/IL 2,530 12 2,5 3,0 8,3 8,5 0,2 9 21,93 325 21,93 325
14/12.R/IL 2,550 12 2,5 50 10,3 85 0,2 9 25,25 425 25,25 425
14112.R/L .3,0.30 12 3,0 3,0 8,3 9,0 0,2 9 21,93 330 2193 330
14/12.R/L .3,0.50 12 3,0 50 10,3 90 0,2 9 2525 430 25,25 430
P ° )
M ) )
K ) )
N ) )
S ) )
H ° °
— v, oldal: 59
MiniCut — Készlet
A 9-es szerkezeti méret(i forgacsololapkak széles valasztéka
A CWX 500
L
Masoléesztergalas (K) Kiesztergalas (A) BeszUras (E) Elletorés (F)
73528 ...
s Crores Meg ) ikl Furatatmérd Szélesség  Beszurasi mélység Darab Abra EUR
mm mm mm Y5
Besziirélapka 9,00.R 1,001,8 73310210 9 1,00 1,8 1 E
NC finomesztergalé lapka 9,00.R.2,00.2,0 73314120 9 2,0 +0,05 2,0 1 A
Masololapka 9,00.R .3,60.10° 73 386 136 9 36 1 K
Masolélapka 9,00.R .3,60.20° 73322236 9 3,6 1 K 239,02 125
Elletoré- és kiesztergaldlapka 9,00. R .45°1,3 73334110 9 1,3 1 F
Tartok 9,00/16.N.25.1,0 73522125 1
Szoritokulcs 70950 105 1
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MiniCut

MiniCut — Acél szerszamtarto

kiszallitasra keriil:
tartd szoritdcsavarral

Méret

08

09

1

14

16

[a]
§ B —— 1 % 7777777 /Lf,, T
a !
- i
" M-
LDRED ! 2
IA %
&)
OAL o
Megnevezés a DCONMS;  OAL ly
mm mm mm mm
8,00/16.N.121,0 7,8 16 80 60
8,00/16.N.221,0 7.8 16 90 60
9,00/16.N.141,8 8,6 16 95 60
9,00/16.N.251,8 8,6 16 105 60
11,00/16.N.16.2,3 10,7 16 97 60
11,00/16.N.29.2,3 10,7 16 110 60
14,00/16.N.18.4,0 13,8 16 100 60
14,00/16.N.38.4,0 13,8 16 120 60
16,00/16.N.22.4,3 15,7 16 100 60
16,00/16.N.42.4,3 15,7 16 120 60

Potalkatrészek

Méret

12]50

LDRED BDRED

mm
12
22

14
25

16
29

18
38

22
42

mm
70
74
74
9,5
1,0
11,0

13,5

H
mm
15,0
15,0

15,0
15,0

14,5
14,5

14,5
14,5

14,5
14,5

T08
T08
T10
T15
T20

-

D kulcs

80950 ...

EUR
Y7
9,57
9,57

11,22

11,39

12,22

110
110
112
113
114

M2,6
M2,6
M3,5

M5

73522 ...

EUR

Y5
102,09 012
117,05 122

103,40 014
118,57 125

102,09 016
117,05 129

117,05 018
117,05 138

102,09 022
117,05 142

A,

Szoritdcsavar

73082...

EUR

Y5

3,85 002
3,85 002
3,85 003
3,85 004
3,85 005
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WNT \ Performance Mini esztergaszerszamok
MiniCut

MiniCut — Keményfém szerszamtarté — rezgéscsillapitott

kiszallitasra keriil:
tart6 szoritécsavarral

T
g
I, &
(6]
OAL o
73 520 ...
Méret Megnevezés a DCONMS  OAL ls LU BDRED H Is EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5
8,00112.N.21.1,0HM 7,8 12 80 50 22,60 11,0 5 167,97 021
8,00/12.N.30.1,0HM 7.8 12 90 54 30,80 11,0 5 182,40 030
8,00112.N.421,0HM 7.8 12 100 54 4280 1,0 5 215,30 042
8,00/12.N.50.1,0HM 7,8 12 115 48 5160 72 11,0 5 24415 050
9,00112.N.221,0HM 8,6 12 90 60 2360 74 11,0 5 189,06 222
9,00/12.N.30.2,0HM 8,6 12 98 60 3054 74 1,0 5 220,54 230
9,00112.N.42.30HM 8,6 12 110 60 4360 74 1,0 5 248,07 242
9,00/12.N.56.4,0HM 8,6 12 122 56 5760 74 11,0 5 280,87 256
11,00112.N.29.2,3HM 10,7 12 95 60 26,40 10,5 5 167,97 129
11,00/12.N.42.2,3HM 10,7 12 110 56 42,50 10,5 5 182,40 142
11,00/12.N.56.2,3HM 10,7 12 120 56 57,60 10,5 5 215,30 156
11,00/12.N.64.2,3HM 10,7 12 130 56 6560 95 10,5 5 24415 164
14,00/12.N.34.4,0 HM 13,8 12 100 59 3500 11,0 105 5 204,80 234
14,00/12.N.45.40HM 13,8 12 110 59 46,25 11,0 105 5 230,91 245
14,00/12.N.64.40HM 13,8 12 130 60 6525 110 105 5 27442 264
14,00/16.N.34.4,0 HM 13,8 16 100 59 3560 11,0 145 5 240,21 334
14,00/16.N.45.4,0 HM 13,8 16 110 56 4660 11,0 14,5 5 275,62 345
14,00/16.N.64.4,0 HM 13,8 16 130 5 6540 11,0 145 5 313,64 364
14,00/16.N.75.4,0 HM 13,8 16 145 56 8160 11,0 14,5 5 336,06 375
16,00/12.N.40.4,3HM 15,7 12 130 60 41,25 10,5 5 217,92 440
16,00/12.N.56.4,3HM 15,7 12 130 60 57,25 10,5 5 230,91 456
16,00/12.N.80.4,3HM 15,7 12 150 60 81,06 10,5 5 274,42 480
16,00/16.N.56.4,3HM 15,7 16 130 60 57,60 14,5 5 275,62 556
16,00/16.N.40.4,3HM 15,7 16 130 60 41,60 14,5 5 275,62 540
16,00/16.N.80.4,3HM 15,7 16 150 60 81,60 14,5 5 313,64 580
e =
D kulcs Szoritécsavar
80950 ... 73082 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Méret Y7 Y5
08 T08 9,57 110 M2,6 3,85 002
09 T08 9,57 110 M2,6 3,85 002
11 T10 1122 112 M35 3,85 003
14 T15 11,39 113 M4 3,85 004
16 T20 12,22 114 M5 3,85 005
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MiniCut
MiniCut — Keményfém Flexo tarto
kiszallitasra keriil:
tart6 szoritécsavarral
,:U) _~a
LU 2
OAL 8
o
[=]
73525 ...
Méret Megnevezés DCONMS  OAL LU a EUR
mm mm mm mm Y5
08 8,0/6.N16/2 6 65 18 8 266,56 818
8,0/6.N40/4 6 103 40 8 303,16 840
1" 11,0/8.N20/2 8 79 20 11 337,37 120 "
11,0/8.N50/4 8 129 50 1 383,26 150 "
1) belsé hiitéssel
= b -
D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 73082 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Méret Y7 Y5
08 T08 9,57 110 M2,6 3,85 002
1 T10 1,22 112 M35 3,85 003
MiniCut — Alaptarté keményfém Flexo tartéhoz
kiszallitasra kertil:
tartd szoritdcsavarral
o
J‘ = oo ———-— {ZELi;,$ II
2 T g
Q | z
g : 8
OAL a
73 526 ...
Méret Megnevezés DCONWS DCONMS H OAL lg Is EUR
mm mm mm mm mm mm Y5
08 8/16.75 6 16 14 75 55 10 157,00 816
8/20.75 6 20 18 75 70 10 157,00 820
1 11/16.75 8 16 14 75 55 10 157,00 116
11/20.75 8 20 18 75 70 10 157,00 120
I kulcs Szoritdcsavar
70950 ... 73082 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Cikkszam 2A/28 Y5
73526 816 SW2,5 3,06 175 M5x0,5x6 3,63 010
73 526 820 SW2,5 3,06 175 M5x0,5x6 3,63 010
73526 116 SW2,5 3,06 175 M5x0,5x4 3,63 009
73526 120 SW2,5 3,06 175 M5x0,5x6 3,63 010
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Mini esztergaszerszamok

MiniCut

MiniCut — Acél szerszamtarto

A axialis megmunkalashoz

kiszallitasra keriil:
tartd szoritdcsavarral

Méret Megnevezés

14,0/16.L .25.1,0
14,0/16. R .25.1,0
14,0/16.L .45.1,0
14,0/16. R .45.1,0

Pétalkatrészek
Méret
14

cuttingtools.ceratizit.com

1))

LDRED S

OAL P

[}

a

a DCONMS OAL  LDRED

mm mm mm mm
13,5 16 90 25
13,5 16 90 25
13,5 16 110 45
13,5 16 110 45

balos

73523 ...
EUR
Y5
140,31

149,37 145

e

D kulcs

80950...
EUR
Y7

T15 11,39 113 M4

jobbos

73524 ...

EUR
Y5

140,31 025

149,37 145

s

Szoritocsavar

73082...

EUR
Y5
3,85 004

12
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SlotCut — Furatkés — DIN 138

A b, = horonyszélesség

TiAIN TIAIN

OAL

LDRED I l

73601.. 73602..

cwW

& E

HE
M
DCONMS | K |

Megnevezés bipssss CW HF RE OAL LDRED DMIN DCONMS H EUR EUR
mm mm mm mm mm  mm mm mm mm Y5 Y5
NPU.0198.01.1 2 198 55 01 38 125 6 7 6,3 53,80 099
NPU.0200.01.1 2 201 55 01 38 125 6 7 6,3 53,80 099
NPU.0298.01.1 3 298 6,2 01 38 125 7 7 6,3 53,860 100
NPU.0300.01.1 3 301 62 01 38 125 7 7 6,3 53,80 100
NPU.0398.01.1 4 398 62 01 40 150 7 7 6,3 51,58 101
NPU.0398.02.2 4 398 6,2 02 50 250 7 7 6,3 67,60 102
NPU.0400.01.1 4 401 6,2 01 40 150 7 7 6,3 51,58 101
NPU.0400.02.1 4 401 6,2 02 40 150 7 7 6,3 51,58 102
NPU.0400.02.2 4 401 6,2 02 50 250 7 7 6,3 67,60 103
NPU.0498.02.2 5 498 58 02 50 250 7 7 6,3 67,60 103
NPU.0500.02.2 5 501 58 02 50 250 8 7 6,3 67,60 104

@)
@ Tlrés: JS9a 73601 ... cikkszamokhoz és P 9 a 73 602 ... cikkszamokhoz

SlotCut — Tartd furatkéshez

kiszallitasra keriil:
tartd szoritcsavarral, furatkés nélkill

BDRED

DCONWS [~

73610 ...
Megnevezés DCONWS BDRED DCONMSg  DF OAL Ls LPR H EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5
NHU.25 7 18 25 33 73 40 33 23 264,05 025
NHU.32 7 20 32 40 73 40 33 30 275,50 032
I'kulcs Szoritécsavar
70950 ... 73082 ...
Potalkatrészek EUR EUR
DCONMS 2A/28 Y5
25 SW2,5 3,06 175 M5x6 3,56 001
32 SW2,5 3,06 175 Mb5x6 3,56 001
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SlotCut
SlotCut — Furatkés — DIN 138
A b, = horonyszélesség
TiAIN TIAIN
OAL ‘
|
5 EE
g
. 2
&4 g
é‘// LDRED
73607 .. 73608 ...
Megnevezés biseps CW HF RE OAL LDRED DMIN DCONMS: H EUR EUR
mm mm mm mm  mm mm  mm mm mm Y5 Y5
NP10.398.02.2 4 398 9 02 5 25 10 10 9,2 7519 101
NP10.398.02.3 4 398 9 02 66 H 10 10 9,2 94,09 102
NP10.400.02.2 4 401 9 02 5 25 10 10 9,2 75,19 101
NP10.400.02.3 4 401 9 02 66 # 10 10 9,2 94,09 102
NP10.498.02.2 5 498 9 02 5 25 10 10 9,2 75,19 103
NP10.498.02.3 5 498 9 02 66 41 10 10 9,2 94,09 104
NP10.500.02.2 5 501 9 02 5 25 10 10 9,2 75,19 103
NP10.500.02.3 5 501 9 02 66 4 10 10 9,2 94,09 104

0]
@ Tirés: P9 a 73607 ... cikkszdmokhoz és JS 9 a 73 608 ... cikkszamokhoz

SlotCut — Tartd furatkéshez

kiszallitasra kertil:

tarto szoritocsavarral, furatkés nélkil

Megnevezés

NH10.0025.1
NH10.0032.1

Potalkatrészek
DCONMS

25

32

BDRED

DCONWS BDRED DCONMS ¢

mm
10
10

cuttingtools.ceratizit.com

mm
20
20

mm
25
32

DF
mm
33
40

OAL

mm
73
73

LS
mm
40
40

LPR
mm
33
33

mm
23
30

SW3
SW3

I kulcs

70950 ...

EUR
2A/28
3,06 176 M6x5,5
3,06 176 M6x5,5

73612 ...

EUR

Y5
264,05 025
264,05 032

Menetes csap

70950 ...
EUR
Y5
422 031
422 031

12|55
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SlotCut — Furatkés — DIN 138

A b, = horonyszélesség

TiAIN TiAIN TIAIN

\
oy |PE

73603.. 73604.. 73605..

Megnevezés bipousecn  CW RE PDY INSL PDPT DMIN W1 Szerszamtartd EUR EUR EUR
mm mm  mm mm mm  mm  mm  mm Y5 Y5 Y5

NV15.0398.02 4 3,98 0,20 65 130 23 15 3.2 NHV 15 47,74 110
NV15.0401.02 4 401 0,20 6,5 13,0 23 15 32 NHV 15 47,74 110
NV15.0410.050 4 410 0,50 6,5 13,0 22 15 3,2 NHV 15 47,74 108
NV15.0498.02 5 498 0,20 6,5 13,0 28 15 32 NHV 15 47,74 1M1
NV15.0501.02 5 501 020 6,5 130 28 15 3,2 NHV 15 47,74 1M1
NV15.0510.050 5 510 0,50 6,5 13,0 25 15 3.2 NHV 15 47,74 109
NV15.0598.02 6 598 0,20 6,5 130 33 15 3,2 NHV 15 4774 112
NV15.0601.02 6 6,01 020 65 130 33 15 3,2 NHV 15 47,74 112
NV15.0612.085 6 612 0,85 6,5 13,0 26 15 3,2 NHV 15 47,74 110
NPV.0498.02 5 498 0,20 80 173 2,7 22 53 NHV 22 47,74 100
NPV.0501.02 ® 501 020 8,0 173 27 22 53 NHV 22 47,74 100
NPV.0598.02 6 598 0,20 80 173 34 22 53 NHV 22 47,74 101
NPV.0601.02 6 6,01 0,20 80 173 34 22 53 NHV 22 47,74 101
NPV.0612.085 6 6,12 0,85 8,0 173 26 22 53 NHV 22 47,74 101
NPV.0713.085 7 713 085 8,0 173 33 22 53 NHV 22 47,74 102
NPV.0798.02 8 798 0,20 8,0 173 41 22 53 NHV22/30 47,74 102
NPV.0801.02 8 8,01 0,20 8,0 173 41 22 53 NHV22/30 47,74 102
NPV.0813.105 8 813 1,05 8,0 173 34 22 53 NHV22/30 47,74 103
NPV.0998.03 10 9,98 0,30 80 173 42 30 53 NHV 30 47,74 103
NPV.1001.03 10 10,01 0,30 8,0 173 42 30 53 NHV 30 47,74 103
NPV.1013.105 10 10,13 1,05 10,9 20,2 42 40 5.3 NHV 38 47,74 104
NPV.1197.03 12 11,97 0,30 10,9 20,2 57 40 5.3 NHV 38 47,74 104
NPV.1202.03 12 12,02 0,30 10,9 20,2 57 40 53 NHV 38 47,74 104
NPV.1202.05 20 12,02 0,50 10,9 20,2 8,5 40 53 NHV 38 47,74 105
NPV.1215.135 12 1215 1,35 10,9 20,2 51 40 573 NHV 38 47,74 105
NPV.1215.175 16 1215 1,75 10,9 20,2 66 40 53 NHV 38 47,74 106
NPV.1215.225 24 1215 2,25 10,9 20,2 85 40 53 NHV 38 47,74 107
NPV.1397.03 14 13,97 0,30 10,9 201 75 45 53 NHV 45 54,08 106
NPV.1402.03 14 14,02 0,30 10,9 201 75 45 53 NHV 45 54,08 106
NPV.1597.03 16 15,97 0,30 10,9 201 7,5 45 53 NHV 45 54,08 107
NPV.1602.03 16 16,02 0,30 10,9 20,1 75 45 53 NHV 45 54,08 107
NPV.1797.05 18 17,97 0,50 10,9 20,1 9,5 45 53 NHV 45 54,08 108
NPV.1802.05 18 18,02 0,50 10,9 20,1 9,5 45 53 NHV 45 54,08 108
NPV.1997.05 20 19,97 0,50 10,9 20,1 10,0 45 53 NHV 45 54,08 109
NPV.2002.05 20 20,02 0,50 10,9 20,1 10,0 45 53 NHV 45 54,08 109

)
@ Tirés: C 11 a 73 603 ... cikkszamokhoz, JS 9 a 73 604 ... cikkszdmokhoz és P 9 a 73 605 ... cikkszamokhoz
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SlotCut

SlotCut — Tartd furatkéshez

kiszallitasra keriil:
tartd szoritcsavarral, furatkés nélkill

o

LPR

h ]
DCONMS
| DF

Megnevezés DCONMS 4 DMIN DF OAL LH LPR H WF
mm mm mm mm mm mm mm mm
NHV.15.1 25 15 33 75 25 35 23 8,4
NHV.15.2 25 15 33 90 40 50 23 8,4
NHV.15.3 25 15 33 110 60 70 23 8,4
e
D kules
80950 ...
Potalkatrészek EUR
DCONMS Y7
25 T15 1,39 113 M4x10

SlotCut — Tartd furatkéshez

kiszallitasra keriil:
tartd szoritdcsavarral, furatkés nélkill

i/ OAL

LPR

Lo
DCONMS
| DF

Megnevezés DCONMS g ~ DMIN DF OAL LH LPR H WF
mm mm mm mm mm mm mm mm
NHV.22 25 22 33 100 50 60 23 12,0
NHV.30 32 30 45 100 50 60 30 16,5
NHV.30 32 30 45 125 75 85 30 16,5
NHV.38 32 38 45 100 50 60 30 22,0
NHV.38 32 38 45 125 75 85 30 22,0
NHV.45 40 45 55 175 105 115 38 24,0
NHV.45 40 45 55 120 50 60 38 24,0
NHV.45 40 45 55 225 155 165 38 24,0
e
D kulcs
80950 ...
Potalkatrészek EUR
DCONMS Y7
25 T20 12,22 114 M5x13
32 T20 12,22 114 M5x13
40 T20 12,22 114 M5x13

cuttingtools.ceratizit.com

73613 ..

EUR
Y5

226,51 025
248,65 125
283,25 225

A,

Szoritdcsavar

73950 ...

EUR
Y5
8,29 029

73611 ...

EUR
Y5

247,25 025
247,25 032
280,63 532
247,25 132
280,63 632
453,24 140
334,75 040
511,05 240

-

Szoritdcsavar

73082...

EUR
Y5

524 007
524 007
524 007
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Mini esztergaszerszamok
Forgacsolasi adatok

Anyagpeldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport

Otvozetlen acél

P Kis 6tvozétartalmi acél

Nagy otvozatartalmu acél
és nagy 6tvozétartalmu
szerszamacél

Rozsdamentes acél

M Rozsdamentes acél

Sziirkedntvény

K  Gombgrafitos ontéttvas

Temperontvény

Alakithat6 aluminiumétvozet

Otvozott aluminiuméntvény

Réz és
rézotvozetek
(bronz, sargaréz)

Magnéziumotvozetek

Héallo
otvozetek

Titanotvozetek

Edzett acél

Keményontvény

Edzett ontéttvas

Mu(::lté-
szém
P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.41
P.4.2
M1
M.21
M.341
K141
K.A1.2
K.21
K.2.2
K.341
K.3.2
N1
NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.41
N.3.2
N.3.3
N.441
$44
$1.2
S.24
S.2.2

|/ szerkezet | hok

8
<0,15% C

<0,45% C

<0,75% C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites

ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)

perlites / ferrites
perlites (martenzites)
ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhet

< 12% Si, nem edzhetd
< 12% Si, edzhetd

> 12% Si, nem edzhetd

Gtvozetek automatahoz, Pb > 1%

CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumétvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan
alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hiitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsa

Nimme* | HB /HRC  Anyagszam

420 N/mm?/ 125 HB
640 N/mm?/ 190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Anyag- )

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

1258

* szakitoszilardsag

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtoos.ceratizit.com

WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

UltraMini
K10F
bevonat nélkili

Mutatészam

P11

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P41

P.4.2
M.
M.21
M.31
KA1
KA.2
K.21
K.2.2
K.31
K.3.2
N.141

N1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.441
S441

$.1.2
S.24
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA3
HA.4
H.21
H.31
0.1.41
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

100
100

50
50

50

UltraMini
TiN

90
80
60
60
60
60
60
50
50
50
30
30
60
50
60
50
40
80
60
60
50
80
70
200
180
160
140
80
140
120
100
100
30
30
30
30

30
20

30

20
90
100
90
60
100

UltraMini ~ UltraMini

TiAIN

v (m/min)

110
100
80
80
60
80
60
60
60
60
50
30
70
60
80
60
50
100
70
60
60
100
80
230
220
190
170
100
170
140
120
120
50
30
50
30
30
50
30
20
40
30

30
110
120
110

80
120

TiAIN+

110
100
80
80
60
80
60
60
60
60
50
30
70
60
80
60
50
100
70
60
60
100
80
230
220
190
170
100
170
140
120
120
50
30
50
30
30
50
30
20
40
30
30

30
110
120
110
80
120

MiniCut
CWX500

160
140
140
110
100
110
100
90
80
80
70
50
100
90
80
70
60
90
100
80
70
120
100
290
280
240
200
120
210
180
130
100
50
30
50
40
30
50
40
30
50
40

40
150
150
130
100
150

MiniCut
CBN

30
50
30
30

20
40
30
30

30

Kiesztergalas és
masoldesztergalas

Kiesztergalas és masoldesztergalas

— keményesztergalas

Kiesztergalas

Visszaesztergalas

Kiesztergalas és élletorés

Elébeszuras és élletérés

Beszlréesztergalas

Bels6 alaszlras

Beszlréesztergalas és
masoldesztergalas

Axialis beszuras

UltraMini

MiniCut

f (mm/ford.)

0,02-0,05

0,02-0,06

0,02-0,05

0,02-0,04

0,01-0,03

0,01-0,02

0,01-0,02

0,01-0,03

0,01-0,02

0,02-0,05

0,03-0,10

0,03-0,10

0,01-0,03

0,03-0,10

0,03-0,10

0,01-0,03

0,01-0,03

0,03-0,08

0,01-0,03

0,02-0,05

@

A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm- és a munkadarab-befogas stabilitasatél, az anyagtdl és a géptipustl.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfelelden kb. £20%-kal el lehet térni.
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — 73 000 ... / 73 001 ...

Nagyolas
» F<2mm @2,5-4 mm @=25mm
UltraMini , . , . , .
DPX77S Csucssugar (mm) Csucssugar (mm) Csucssugar (mm)
TR 0,05 0,1 0,15 0,05 0,1 0,15 0,2/04 0,05 0,1 0,15 0,2/04

v, (m/min) f (mml/ford.) f (mm/ford.) f (mm/ford.)
P11 110 0,026-0,076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,053-0,51  0,058-0,165  0,062-0,176  0,064-0,184  0,099-0,284  0,108-0,309  0,116-0,33  0,121-0,345
P1.2 100 0,026-0,076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,053-0,151  0,058-0,165  0,062-0,176  0,064-0,184  0,099-0,284  0,108-0,309  0,116-0,33  0,121-0,345
P1.3 80 0,026-0,076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,053-0,151  0,058-0,165  0,062-0,176  0,064-0,184  0,099-0,284  0,108-0,309  0,116-0,33  0,121-0,345
P1.4 80 0,023-0,065 0,025-0,071  0,026-0076  0,046-013  005-0142  0,053-0151  0,055-0,158  0,085-0,244  0,093-0,266  0,099-0,284  0,104-0,297
PA.5 60 0,024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255  0,097-0,278 0,040,297  0,109-0,311
P.2.1 80 0,024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255  0,097-0,278 0,040,297  0,109-0,311
P.2.2 60 0021-006  0,023-0,066  0,025-007  0042-0121  0,046-0132  0,049-0,141  0,052-0,147  0,079-0,227  0,087-0,247  0,092-0,264  0,097-0,276
P.2.3 60 0019-0,054  0,021-0,059  0,022-0,063  0,038-0,109  0,042-0,119  0,044-0127  0,046-0,132  0,071-0,204  0,078-0,222  0,083-0,238  0,087-0,248
P.2.4 60 0018-0,051  0,02-0,056  0021-006  0036-0,103  0,039-0112  0,042-02  0,044-0125 0,067-0,193  0,074-0,21 0,790,224  0,082-0,235
P.31 60 0021-006  0,023-0,066  0,025-0,07  0042-0,121  0,046-0,132  0,049-0,141  0,052-0,147  0,079-0,227  0,087-0,247  0,092-0,264  0,097-0,276
P.3.2 50 002-0,057  0022-0,063 0,023-0,067 ~ 0,04-0,115  0044-0125 00470134  0,049-014  0,075-0,215 0,082-0,235  0,088-0,251  0,092-0,262
P.3.3 30 0,016-0,045 0,017-0,049  0,018-0,053  0,032-0,091  0,035-0,099  0,037-0,106  0,039-0,11 0,06-017 0065085 0,069-0,198  0,072-0,207
P.4.41 70 0,022-0,064  0,024-0,069  0,026-0,074  0,044-0127  0,048-0138  0,052-0,148  0,054-0,155  0,083-0,238  0,091-0,26  0,097-0,277  0,101-0,29
P.4.2 60 0021-006  0,023-0,066  0,025-0,07  0042-0121  0,046-0132  0,049-0141  0,052-0,147  0,079-0,227  0,087-0,247  0,092-0,264  0,097-0,276
M1 80 0,015-0,042  0,016-0,046  0,017-0,049  0,03-0,085  0,032-0,092  0,034-0,099  0,036-0,103  0,056-0,159  0,061-0,173  0,065-0,185  0,068-0,193
M.2.1 60 0,013-0,038  0,014-0,041  0,015-0,044  0,026-0,076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,032-0,092  0,05-0142  0,054-0,155  0,058-0,165  0,06-0,173
M.3.1 50 0,014-0,039  0,015-0,043  0,016-0,046  0,028-0,079  0,03-0,086  0032-0,092  0,033-0,096  0,052-0,147  0,056-0,161 0,060,172  0,063-0,179
K141 100 0026-0,076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,053-0,151  0,058-0,165  0,062-0,176  0,064-0,184  0,099-0,284  0,108-0,309  0,116-033  0,121-0,345
KA.2 70 0,024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255  0,097-0,278  0,104-0,297  0,109-0,311
K.2.1 60 0,024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255  0,097-0,278  0,104-0,297  0,109-0,311
K.2.2 60 0,021-0,059  0,022-0,064  0,024-0,069  0,041-0,118  0,045-0,120  0,048-0,137  0,05-0144  0077-0,221  0,084-0,241  0,09-0,257  0,094-0,269
K.3.1 100 0025-0,073  0,028-0,079  0,03-0,084  0,051-0,145  0,055-0,158  0,059-0,169  0,062-0177  0,095-0,272  0,104-0,297  0,111-0,317  0,116-0,331
K.3.2 80 0,021-006  0,023-0,066  0,025-007  0042-0121  0,046-0132  0,049-0141  0,052-0,147  0,079-0,227  0,087-0,247  0,092-0,264  0,097-0,276
N.141 230 0,032-0,091  0,035-0,099  0,037-0,106  0,064-0,181  0,069-0,198  0,074-0211  0,077-0,221  0119-0,34  013-0,371  0,139-0,396  0,145-0,414
NA.2 220 0,031-0,089  0,034-0,097  0036-0,104  0,062-0,78  0,068-0,194  0,073-0,208 0,760,217  0,117-0,335  0,128-0,365  0,136-0,389  0,142-0,407
N.2.1 190 003-0,085  0032-0,092 0,034-0,099 0,059-0,169  0,065-0185  0,069-0,197  0,072-0,206 ~ 0111-0,318  0121-0,346  0,120-0,37  0,135-0,386
N.2.2 170 0,029-0,083  0,032-0,091  0,034-0,097 0,058-0166  0,063-0181  0,068-0,194  0,071-0,202  0,109-0,312  0,119-0,34  0127-0,363  0,133-0,38
N.2.3 100 0029-0,082  0,031-0,089  0033-0,095 0,057-0,163  0,062-0178  0067-019  0,07-0199  0,107-0,306  0,117-0,334  0,125-0,356  0,13-0,373
N.341 170 0,03-0,085  0,032-0,092  0,034-0,099  0,059-0,169  0,065-0,185  0,069-0,197  0,072-0,206  0,111-0,318  0,121-0,346  0,129-0,37  0,135-0,386
N.3.2 140 0,028-0,08  0,031-0,087  0,033-0,093  0056-0,16  0,061-0,175  0,065-0,187  0,068-0,195  0,105-0,301  0,115-0,328  0,122-0,35  0,128-0,366
N.3.3 120 0,027-0,077  0,029-0,084 ~ 0,031-0,09  0,054-0154  0,059-0,168  0,063-0,18  0,066-0,188  0,101-0,289  0,11-0,315  0,118-0,337  0,123-0,352
N.4.1 120 0027-0,077  0,029-0,084  0,031-009  0054-0154  0,059-0,168  0,063-018  0,66-0188  0101-0,289 ~ 011-0315  0,118-0,337  0,123-0,352
CR K 50 0024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255  0,097-0,278 0,040,297  0,109-0,311
S.1.2 30 0019-0,053  0,02-0,058  0,022-0,062  0,037-0,106  0,04-0,115  0,043-0,123  0,045-0,129  0,069-0,198  0,076-0,216  0,081-0,231  0,085-0,242
S.24 50 0018-0,051  0,02-0056  0021-006  0036-0,103  0,039-0112  0,042-012  0,044-0125 0,067-0,193  0,074-0,21 0,790,224  0,082-0,235
S.2.2 30 0,014-0,039  0,015-0,043  0016-0,046 0,028-0,079  0,3-0,086  0032-0,092  0,033-0,096  0,052-0,147  0,056-0,161 0,060,172  0,063-0,179
S.2.3 30 0015-0,042  0,016-0,046  0,017-0,049  0,03-0,085  0,032-0,092  0,034-0,099  0,036-0,103  0,056-0,59 0,610,173  0,065-0,185  0,068-0,193
S.31 50 0024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255  0,097-0,278 0,040,297  0,109-0,311
S.3.2 30 0019-0,054  0,021-0,059  0,022-0,063  0,038-0,109  0,042-0,119  0,044-0127  0,046-0,132  0,071-0,204  0,078-0,222  0,083-0,238  0,087-0,248
S.3.3 20 0,013-0,038  0,014-0,041  0015-0,044  0,026-0,076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,032-0,092  0,05-0142  0,054-0155  0,058-0,165  0,06-0,173
H141 40 0013-0,038  0014-0,041  0,015-0,044  0,026-0076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,032-0,092  0,05-0,142  0,054-0155  0,058-0,165  0,06-0,173
HA.2 30 0011-0,03  0,012-0,033  0,012-0,035  0,021-0,06  0,023-0,066  0025-0,07  0,026-0,074  0,036-002  0039-0,111  0,042-0119  0,043-0,124
HA.3
HA.4
H.241 30 0014-0,041  0,016-0,044  0,017-0,048  0,029-0,082  0,031-0,089  0,033-0,095 0,035-0,099  0,054-0153  0,058-0,167  0,062-0,178  0,065-0,186
H.341 30 0013-0,036  0,014-004  0,015-0,042  0,025-0073  0,028-0,079  0,03-0,084  0,031-0,088  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166
0141 110 0,031-0,089  0,034-0,097  0,036-0,104  0,062-0,178  0,068-0,194  0,073-0,208  0,076-0,217  0,117-0,335  0,128-0,365  0,136-0,389  0,142-0,407
0.41.2 120 0028-0,079 ~ 0,03-0,086  0,032-0,092  0,055-0157  0,06-0,171  0,064-0,183  0,067-0,191  0103-0,295  0,112-0,321  0,12-0,343  0,126-0,359
0.21 110 0017-005  0,019-0,054  0,02-0,058  0,035-0,1  0038-009 0041-0,116  0,043-0121  0,065-0187  0,071-0,204  0,076-0,218  0,08-0,228
0.2.2 80 0017-0,048  0,018-0,053  0,02-0,056  0,034-0,097  0,037-0105  0,039-0,113  0,041-0,118  0,064-0,181  0,069-0,198  0,074-0,211  0,077-0,221
0.31 120

(¢}
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm- és a munkadarab-befogas stabilitasatél, az anyagtdl és a géptipustl.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfelelden kb. £20%-kal el lehet térni.
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Forgacsolasi adatok

@<2mm
Csucssugar (mm)
Mutatészam B il i
f (mm/ford.)

P14  0007-0,019 0,008-0,022 0,009-0,025
PA.2 00070019 0,008-0,022 0,009-0,025
PA.3 00070019 0,008-0,022 0,009-0,025
PA4.4  0006-0,016 0,007-0,019 0,008-0,022
PA.5  0006-0,017 0,007-0,02  0,008-0,023
P.24  0,006-0,017 0,007-0,02 0,008-0,023
P.2.2  0,005-0015 0,006-0,018 0,007-0,02
P.2.3  0005-0,014 0,006-0,016 0,006-0,018
P.2.4  0005-0,013 0,005-0,015 0,006-0,017
P.31  0005-0,015 0,006-0,018 0,007-0,02
P.3.2  0005-0,014 0,006-0,017 0,007-0,019
P.3.3  0004-0,011 0,005-0,013 0,005-0,015
P.44  0006-0,016 0,007-0,019 0,007-0,021
P.4.2  0005-0015 0,006-0,018 0,007-0,02
M.A.1  0004-0011 0,004-0,012 0,005-0,014
M.2.4  0,003-0,01 0,004-0,011 0,004-0,013
M.31  0003-001 0,004-0,012 0,005-0,013
K44  0007-0,019 0,008-0,022 0,009-0,025
K.A.2  0006-0017 0,007-0,02 0,008-0,023
K.24 0006-0,017 0,007-0,02 0,008-0,023
K.2.2 0,005-0,015 0,006-0,017  0,007-0,02
K.3.1  0,006-0,018 0,007-0,021 0,008-0,024
K.3.2 0,005-0,015 0,006-0,018  0,007-0,02
N.41  0008-0,023 0,009-0,027 0,011-0,03
N.1.2 0,008-0,022 0,009-0,026  0,01-0,03
N.24 0007-0,021 0,009-0,025 0,01-0,028
N.2.2 0,007-0,021 0,009-0,024  0,01-0,028
N.2.3  0,007-0,021 0,008-0,024 0,009-0,027
N.3.1  0007-0,021 0,009-0,025 0,01-0,028
N.3.2  0007-0,02 0,008-0,024 0,009-0,027
N.3.3  0007-0,019 0,008-0,023 0,009-0,026
N.41  0,007-0,019 0,008-0,023 0,009-0,026
SA4.4  0,006-0,017 0,007-0,02 0,008-0,023
S$.1.2  0005-0013 0,005-0,016 0,006-0,018
S.21  0,005-0,013 0,005-0,015 0,006-0,017
S.2.2  0,003-001 0,004-0,012 0,005-0,013
S.2.3  0,004-0,011 0,004-0,012 0,005-0,014
S.3.4  0006-0,017 0,007-0,02  0,008-0,023
S.3.2  0,005-0,014 0,006-0,016 0,006-0,018
S.3.3  0,003-001 0,004-0,011 0,004-0,013
HA4  0003-0,01 0,004-0,011 0,004-0,013
H..2 0,003-0,008 0,003-0,009 0,004-0,01
HA.3

HA.4

H.24  0004-001 0,004-0,012 0,005-0,014
H.3. 0003-0009 0,004-0,011 0,004-0,012
041  0008-0,022 0,009-0,026  0,01-0,03
0.4.2  0,007-0,02 0,008-0,023 0,009-0,026
0.21 0004-0,013 0,005-0,015 0,006-0,017
0.2.2 0,04-0,012 0,005-0,014 0,006-0,016
0.31
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0,05

0,017-0,049
0,017-0,049
0,017-0,049
0,015-0,042
0,016-0,044
0,016-0,044
0,014-0,04
0,012-0,036
0,012-0,034
0,014-0,04
0,013-0,038
0,01-0,03
0,015-0,041
0,014-0,04
0,01-0,028
0,009-0,025
0,009-0,026
0,017-0,049
0,016-0,044
0,016-0,044
0,013-0,039
0,017-0,047
0,014-0,04
0,02-0,058
0,02-0,058
0,019-0,055
0,019-0,054
0,019-0,053
0,019-0,055
0,018-0,052
0,018-0,05
0,018-0,05
0,016-0,044
0,012-0,035
0,012-0,034
0,009-0,026
0,01-0,028
0,016-0,044
0,012-0,036
0,009-0,025
0,009-0,025
0,007-0,02

0,009-0,027
0,008-0,024
0,02-0,058
0,018-0,051
0,011-0,033
0,011-0,032

@ 2,5-4 mm

Simitas

Csucssugar (mm)

0,1

0,02-0,058

0,02-0,058

0,02-0,058

0,017-0,05

0,018-0,052
0,018-0,052
0,016-0,046
0,015-0,042
0,014-0,039
0,016-0,046
0,015-0,044
0,012-0,035
0,017-0,049
0,016-0,046
0,011-0,032
0,01-0,029

0,011-0,03

0,02-0,058

0,018-0,052
0,018-0,052
0,016-0,045
0,019-0,056
0,016-0,046
0,024-0,068
0,024-0,068
0,023-0,065
0,022-0,064
0,022-0,062
0,023-0,065
0,021-0,061
0,021-0,059
0,021-0,059
0,018-0,052
0,014-0,04

0,014-0,039
0,011-0,03

0,011-0,032
0,018-0,052
0,015-0,042
0,01-0,029

0,01-0,029
0,008-0,023

0,011-0,031
0,01-0,028
0,024-0,068
0,021-0,06
0,013-0,038
0,013-0,037

0,15

f (mm/ford.)

0,023-0,065
0,023-0,065
0,023-0,065
0,02-0,056
0,02-0,059
0,02-0,059
0,018-0,052
0,016-0,047
0,015-0,044
0,018-0,052
0,017-0,049
0,014-0,039
0,019-0,055
0,018-0,052
0,013-0,036
0,011-0,033
0,012-0,034
0,023-0,065
0,02-0,059
0,02-0,059
0,018-0,051
0,022-0,062
0,018-0,052
0,027-0,077
0,027-0,077
0,025-0,073
0,025-0,072
0,025-0,07
0,025-0,073
0,024-0,069
0,023-0,066
0,023-0,066
0,02-0,059
0,016-0,046
0,015-0,044
0,012-0,034
0,013-0,036
0,02-0,059
0,016-0,047
0,011-0,033
0,011-0,033
0,009-0,026

0,012-0,035
0,011-0,031
0,027-0,077
0,024-0,068
0,015-0,043
0,015-0,042

0,2

0,025-0,072
0,025-0,072
0,025-0,072
0,022-0,061
0,023-0,064
0,023-0,064
0,02-0,057
0,018-0,051
0,017-0,049
0,02-0,057
0,019-0,054
0,015-0,043
0,021-0,06
0,02-0,057
0,014-0,04
0,013-0,036
0,013-0,037
0,025-0,072
0,023-0,064
0,023-0,064
0,02-0,056
0,024-0,069
0,02-0,057
0,030,084
0,030,084
0,028-0,08
0,028-0,079
0,027-0,077
0,028-0,08
0,027-0,076
0,026-0,073
0,026-0,073
0,023-0,064
0,018-0,05
0,017-0,049
0,013-0,037
0,014-0,04
0,023-0,064
0,018-0,051
0,013-0,036
0,013-0,036
0,01-0,029

0,014-0,039
0,012-0,034
0,03-0,084
0,026-0,074
0,017-0,047
0,016-0,046

0.4

0,032-0,092
0,032-0,092
0,032-0,092
0,028-0,079
0,029-0,083
0,029-0,083
0,026-0,074
0,023-0,066
0,022-0,063
0,026-0,074
0,025-0,07
0,019-0,055
0,027-0,078
0,026-0,074
0,018-0,052
0,016-0,046
0,017-0,048
0,032-0,092
0,029-0,083
0,029-0,083
0,025-0,072
0,031-0,089
0,026-0,074
0,038-0,109
0,038-0,109
0,036-0,103
0,036-0,102
0,035-0,1
0,036-0,103
0,034-0,098
0,033-0,094
0,033-0,094
0,029-0,083
0,023-0,065
0,022-0,063
0,017-0,048
0,018-0,052
0,029-0,083
0,023-0,066
0,016-0,046
0,016-0,046
0,013-0,037

0,017-0,05
0,016-0,044
0,038-0,109
0,034-0,096
0,021-0,061
0,021-0,059

0,05

0,027-0,076
0,027-0,076
0,027-0,076
0,023-0,065
0,024-0,068
0,024-0,068
0,021-0,061
0,019-0,055
0,018-0,052
0,021-0,061
0,02-0,058
0,016-0,046
0,022-0,064
0,021-0,061
0,015-0,043
0,013-0,038
0,014-0,04
0,027-0,076
0,024-0,068
0,024-0,068
0,021-0,059
0,026-0,073
0,021-0,061
0,027-0,076
0,027-0,076
0,027-0,076
0,027-0,076
0,027-0,076
0,027-0,076
0,027-0,076
0,027-0,076
0,027-0,078
0,024-0,068
0,019-0,053
0,018-0,052
0,014-0,04
0,015-0,043
0,024-0,068
0,019-0,055
0,013-0,038
0,013-0,038
0,011-0,03

0,014-0,041
0,013-0,036
0,027-0,076
0,028-0,079
0,018-0,05
0,017-0,049

@=5mm
Csucssugar (mm)
0,1 0,15 0,2 04
f (mm/ford.)
0031-0,089  0035-01  0039-0,11  0,05-0,142
0031-0,089  0035-01  0039-0,11  0,05-0,142
0031-0089  0035-01  0039-0,11  0,05-0,142
0,027-0,077  0,03-0,086  0,033-0,095 0,043-0,122
0,028-0,08  0,032-0,09  0,035-0,099 0,045-0,128
0,028-0,08  0,032-0,09  0,035-0,099 0,045-0,128
0,025-0,071  0,028-0,08  0,031-0,088  0,04-0,114
0,022-0,064 0,025-0,072 0,028-0,079 0,036-0,102
0,021-0,061 0,024-0,068 0,026-0,075 0,034-0,097
0,025-0,071  0,028-0,08  0,031-0,088  0,04-0,114
0,024-0,068  0,027-0,076 0,029-0,084 0,038-0,108
0,019-0,053  0,021-0,06  0,023-0,066 0,030,085
0,026-0,075 0,029-0,084 0,032-0,092 0,042-0,119
0,025-0071  0,028-0,08 0,031-0,088  0,04-0,114
0,017-0,05 0,020,056 0,022-0,062  0,028-0,08
0,016-0,045 0,018-0,05 0,019-0,055 0,025-0,071
0,016-0,046 0,018-0,052  0,02-0,057  0,026-0,074
0,031-0,089  0,035-01  0,039-011  0,05-0,142
0,028-0,08  0,032-0,09 0,035-0,099 0,045-0,128
0,028-0,08  0,032-0,09 0,035-0,099 0,045-0,128
0,024-0,069 0,027-0,078  0,03-0,086  0,039-0,111
0,03-0,085 0,034-0,096 0,037-0,106  0,048-0,136
0,025-0071  0,028-0,08 0,031-0,088  0,04-0,114
0,031-0,089  0,035-01  0,039-011  0,05-0,142
0,031-0,089  0,035-01  0,039-011  0,05-0,142
0,031-0,089  0,035-01  0,039-011  0,05-0,142
0,031-0,089  0,035-01  0,039-011  0,05-0,142
0,031-0,089  0,035-01  0,039-011  0,05-0,142
0,031-0,089  0,035-01  0,039-011  0,05-0,142
0,031-0,089  0,035-01  0,039-011  0,05-0,142
0,031-0,089  0,035-01  0,039-011  0,05-0,142
0,032-0,091 0,036-0,102 0,039-0,112 ~ 0,051-0,145
0,028-0,08  0,032-0,09 0,035-0,099 0,045-0,128
0,022-0,062  0,025-0,07 0,027-0,077 0,035-0,099
0,021-0,061 0,024-0,068 0,026-0,075 0,034-0,097
0,016-0,046 0,018-0,052  0,02-0,057  0,026-0,074
0,017-0,05  0,02-0,056  0,022-0,062  0,028-0,08
0,028-0,08  0,032-0,09  0,035-0,099 0,045-0,128
0,022-0,064 0,025-0,072 0,028-0,079  0,036-0,102
0,016-0,045 0,018-0,05 0,019-0,055 0,025-0,071
0,016-0,045 0,018-0,05 0,019-0,055 0,025-0,071
0,012-0,036  0,014-004  0,015-0,044  0,02-0,057
0,017-0,048 0,019-0,054 0,021-0,089 0,027-0,077
0,015-0,043 0,017-0,048 0,018-0,053 0,024-0,068
0,031-0,089  0035-01  0,039-0,11  0,05-0,142
0,032-0,093 0,036-0,104  0,04-0,114  0,052-0,148
0,210,059 0,023-0,066 0,025-0,073 0,033-0,094
0,02-0,057  0,022-0,064  0,025-0,07  0,032-0,091
12/61
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Mini esztergaszerszamok
Mszaki informéaciok

Horonyvésés — javaslatok a megfelelé hasznalathoz

SlotCut

Egyre gyakrabban kell nagy pontossagu hornyokkal
ellatni a munkadarabokat egyedi, illetve kis és
kbzepes sorozatu gyartas soran.

Ahhoz, hogy ilyen hornyokat egy felfogasban lehessen
késziteni a gépen, a horonyvésési alkalmazasnak
megfeleld specialis szerszamrendszerre van szlkség.

A SlotCut rendszerrel a leggyakrabban hasznalt
horonytrésekkel készithet6ek el a hornyok. Ehhez
négy koncepcio all a rendelkezésre. Ezek kozil kettd
komplett keményfém megoldasra alapoz, amely

kis atmérdknél hatékony. Nagyobb atméréknél a
becsavarhatd betétekre alapozé koncepcidk az
idealisak.

Ezzel esztergagépeken és megmunkaldkdzpontokon
is gazdasagossa valik a horonyvésés, és a
legrovidebb idé alatt a legpontosabb eredményeket
lehet elérni.

Fogasmélység (mm)

0,1
0,09

Horonyvésési iranyértékek

10000

9000

0,08

8000

0,07
0,06

7000
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5000

0,05
0,04

4000

0,03
0,02
0,01

3000
2000

ElGtolas (mm/min)

1000
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Szakitoszilardsag (N/mm2)

Az adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé
feltételektdl. A megadott értékek iranyértékek,
amelyeket a gép stabilitasatol, az alkalmazasi
feltételektdl és az anyagtol figgéen ndvelni vagy
csokkenteni kell.

Felhasznaloi tippek

A Kertlje a megszakitott forgacsolast

horonybdl

A Ha lehetséges, fellil vésse a hornyot
az alkatrészben, hogy a forgacsok
lehullhassanak

A Gondoskodjon a szabad kifutasrél a
horonyvégen

12]62

A Visszamenetkor emelje ki a szerszamot a

4 Hasznaljon hiité-kend folyadékot. igy
hosszabb éltartam és jobb fellleti minéség
érhet6 el

A A szerszam bedllitasa elengedhetetlen.
Ugyeljen a munkadarab atméréjére

cuttingtools.ceratizit.com
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Miszaki informaciok

Bevonatok
TiAIN+ A tébbrétegl’] TiAIN bevonat CWX500
A maximalis alkalmazasi hémérséklet: 1000 °C

TiN A TiN bevonat DPX77S
A maximalis alkalmazasi hémérséklet: 450 °C

TIAIN A tdbbrétegi TiAIN bevonat DPX57S
A maximalis alkalmazasi hémérséklet: 900 °C

Menettipusok

M | Metrikus ISO szabvanymenet MF | Metrikus ISO finommenet

Tr | Metrikus ISO trapézmenet

Menetprofilszog Hités

30° 55° 60°

A AL N AL WAA ,ﬁf Belst hiltsfolyadék-ellatassal

cuttingtools.ceratizit.com

A keményfém, TiAIN bevonatu
A univerzalis keményfém-minéség szinte minden
anyaghoz

A TiAIN+X bevonat
A maximalis alkalmazasi hémérséklet: 900 °C

A TiCrN bevonat
A maximalis alkalmazasi hémérséklet: 900 °C

G | Whitworth menet

12
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