


1 HSSsvrdia

2 VHM svrdia

3 Svrdia s okretnim plocicama

Obrada provrta

4 Razvrtadi i upustaci

B Ati za istokarivanje

6 Navojna svrdla i alati za
oblikovanje navoja

7 Cirkularna glodala i
glodala za navoje

Obrada navoja

8 Alati za tokarenje navoja

9 Tokarski alati s okretnim
ploCicama

1 0 Multifunkcionalni alati —
EcoCut i FreeTurn

Obrada tokarenjem

11 Ubodni alati

12 Minijaturni tokarski alati

13 HSS glodala

14 VHM glodala

Obrada glodanjem

1 5 Alati za glodanje s
okretnim ploCicama

16 Prihvati alata i pribor

Naprezanje alata

17 Stezanje obratka

1 8 Primjeri materijala




WNT \ Performance Minijaturni tokarski alati

Uvod
Sadrzaj
Pregled sustava 5 WNT \ Performance
Toolfinder 4+5 Alati vrhunske kvalitete za vrhunske radne efekte.
Proizvodni program
o Alati vrhunske kvalitete iz linije proizvoda WNT Performance
UltraMini 6-34

koncipirani su za specijalne primjene i odlikuju se izvanrednim
MiniCut 35-53 radnim karakteristikama. Ako u svojoj proizvodnji postavite
najvide zahtjeve u smislu radnog uginka te o€ekujete najbolje

moguce rezultate, preporuéamo vrhunske alate iz ove linije
SlotCut - izrada utora 54-57 proizvoda.

UltraMini + MiniCut tokarenje u tvrdo 10+36

Tehnicke informacije

Podaci o rezanju 58-61
Izrada utora — preporuke za pravilnu uporabu 62
Objasnjenje simbola, prevlake i vrste navoja 63

Toolfinder

EcoCut Mini

0d@2mm

Umetke i stezni drza¢ pronadite u
— 10. poglavlje, Multifunkcionalni alati - EcoCut i FreeTurn.

\

SlotCut — izrada utora

Rezni umetci + stezni drza¢ DIN138 54-57

ObjaSnjenje simbola

@ Unutarnja obrada Ubadanje iznutra @ ::I‘jzjr:nje unutarnjin @ Aksijalna obrada

12|4 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance N
vod

Pregled sustava
UltraMini MiniCut SlotCut

4 0d@0,5mm A 0d@78mm 4 Prosijecanje izravno na stroj
A Fleksibilni sustav A Stabilno 3-rebarno sucelje A Primjenjivo od @ 6 mm

A Polirani umetci A Jednostavno rukovanje A Manje opterecenje stroja

A Visoka ponovljivost A Dovod rashladnog sredstva na ostricu A Razli¢iti razredi tolerancije

A Dovod rashladnog sredstva na oStricu A Precizno pozicioniranje ostrica

UltraMini MiniCut
205 22 224 228 23 24 25 26 =28 216 =28 =29 =211 214 216

Promjer provrta u mm

— lIstokarivanje i kopiranje 69 6-9 6-9 6-9 69 6-9 6-9 35 35 35 35 35
Istokariva_nje i kopiranje 10 10 10 10 10 36 36 36 36
— tokarenje u tvrdo
e @ 1 noon o1
Istokarivanje 12 12 12 37 37 37 37 37
Natrazno tokarenje 13 13 13 13 38 38 38 38
— lIstokarivanje i sko$ivanje 14 14 38 38 38 38
el 14 14 39 39 39 39 39
Unutarnji slobodni ubod @ 18 18 18 18 18 42 42 42 42 42
Ubodno tokarenje 15-17 156-17 15-17 15-17 15-17 40+41 40+41 40+41 40+41 40+41
L pooduoiokareiS @ 19 19 19 43 43 43 43 43
kopiranje
Igtzjf:"ie unutarnjih @ 20-22 20-22 20-22 20-22 4447 44-47 44-4T 44-4T 44-47
Aksijalno urezivanje @ 23-28 23-28 23-28 23-28 48+49 48+49 48+49 48+49 48+49

Odgovarajuéi drzaé 31-34 50-53

Kompleti 29+30 49

cuttingtools.ceratizit.com 12|5



WNT \ Performance Uttt

UltraMini — Rezni umetak za istokarivanje i kopiranje

A CDX = Maksimalna dubina reza pri tokarenju prema van

% TiN TiN TiAIN TIAIN

@ OAL 2
LDRED §
/ ) ] |
7 o
,Tgo
| = e
Ié w @/ 3l a ‘ Jﬂ — -
/{ ey ol B -
o
Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno Lijevo Desno
73005.. 73004.. 73005.. 73004..
1SO oznaka DCONMS,; WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE EUR EUR EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm mm mm mm Y5 Y5 Y5 Y5
R/L 050.05-2 4 05 04 20 2 0,03 0,32 0,02 38,07 500 38,07 500
R/L 050.06-2 4 06 05 20 2 0,05 0,440 0,04 38,07 510 38,07 510
R/L 050.06-3 4 06 05 20 3 0,05 0,40 0,04 39,19 51 39,19 51
R/L 050.08-4 4 08 0,7 20 4 0,05 0,60 0,04 39,59 812 39,59 812
R/L 050.1-8 4 1,0 09 22 8 010 0,75 0,05 39,19 813 39,19 813
R/L 050.15-5 4 1,5 1,3 19 S 010 115 0,05 36,28 515 36,28 515
R/L 050.15-10 4 15 13 24 10 010 115 0,05 37,11 516 37,11 516
R/L 050.15-12 4 15 1,3 26 12 010 115 0,05 39,19 818 39,19 818
R/L 050.2-5 4 20 17 19 5 0,0 1,50 0,05 32,96 520 32,96 520
R/L 050.2-10 4 20 17 24 10 010 1,50 0,05 33,64 521 33,64 521
R/L 050.2-15 4 20 17 29 15 010 1,50 0,05 35,58 522 35,58 522
R/L 050.3-10 4 06 28 26 24 10 0,20 230 0,10 3547 531 3547 531
R/L 050.3-16 4 06 28 26 30 16 0,20 230 0,10 36,01 530 36,01 530
R/L 050.3-20 4 06 28 26 34 20 020 230 0,0 37,94 532 37,94 532
R/L 050.35-10 4 11 35 31 24 10 0,25 280 0,110 31,04 835 31,04 835
R/L 050.35-16 4 11 35 31 30 16 0,25 280 0,10 32,70 836 32,70 836
R/L 050.35-20 4 11 35 31 34 20 025 280 0,10 39,31 837 39,31 837
R/L 050.35-24 4 11 35 31 38 24 025 280 0,10 43,03 838 4303 838
R/L 050.4-10 4 15 40 35 24 10 0,30 3,00 0,110 35,74 541 35,74 541 35,74 841 35,74 841
RI/L 050.4-16 4 15 40 35 30 16 0,30 3,00 0,10 36,28 540 36,28 540 36,28 840 36,28 840
R/L 050.4-20 4 15 40 35 34 20 030 3,00 010 38,07 542 38,07 542 38,07 842 38,07 842
RI/L 050.4-24 4 15 40 35 38 24 030 3,00 010 41,26 545 41,26 545 41,26 845 41,26 845
R/L 050.4-28 4 15 40 35 42 28 030 300 010 45,94 546 45,94 546 4594 846 4594 846
R/L 050.5-10 5 19 50 44 25 10 050 3,80 015 33,52 551 33,52 551 33,52 851 33,52 851
R/L 050.5-15 5 19 50 44 30 15 050 3,80 015 36,43 552 36,43 552 36,43 852 36,43 852
R/L 050.5-20 5 19 50 44 3 20 050 380 015 37,38 550 37,38 550 37,38 850 37,38 850
RI/L 050.5-25 5 19 50 44 40 25 050 380 015 42,34 553 42,34 553 42,34 853 42,34 853
R/L 050.5-30 5 19 50 44 45 30 050 380 015 45,94 554 4594 554 4594 854 4594 854
R/L 050.5-35 5 19 50 44 5 35 050 380 015 50,08 556 50,08 556 50,08 856 50,08 856
R/L 050.5-40 5 19 50 44 55 40 050 380 015 56,28 857 56,28 857
R/L 050.6-15 6 23 60 53 30 15 0,50 4,50 015 36,84 561 36,84 561 36,84 861 36,84 861
R/L 050.6-22 6 23 60 53 37 22 050 450 015 38,35 560 38,35 560 38,35 860 38,35 860
R/L 050.6-25 6 23 60 53 40 25 050 450 015 42,51 562 42,51 562 42,51 862 42,51 862
R/L 050.6-30 6 23 6,0 53 45 30 050 450 015 46,62 563 46,62 563 46,62 863 46,62 863
R/L 050.6-35 6 23 60 53 50 35 050 450 015 50,08 564 50,08 564 50,08 864 50,08 864
R/L 050.6-42 6 23 6,0 53 57 42 050 450 015 55,88 565 55,88 565 55,88 865 55,88 865
R/L 050.7-20 7 28 68 63 3 20 060 550 015 38,50 572 38,50 572 38,50 872 38,50 872
R/L 050.7-25 7 28 68 63 40 25 060 550 015 48,29 573 48,29 573 48,29 873 48,29 873
R/L 050.7-30 7 28 68 63 45 30 060 550 015 4911 574 4911 574 49,11 874 49,11 874
R/L 050.7-35 7 28 70 63 50 35 060 550 015 50,88 575 50,88 575 50,88 875 50,88 875
R/L 050.7-40 7 28 70 63 55 40 060 550 015 56,57 576 56,57 576 56,57 876 56,57 876
R/L 050.7-45 7 28 70 63 60 45 060 550 015 60,01 577 60,01 577 60,01 877 60,01 877
R/L 050.7-50 7 28 70 63 65 50 060 550 015 64,69 578 64,69 578 64,69 878 64,69 878
P [ J [ J [} [}
M ) ) ) )
K ) ) ® )
N [ J [} [} [}
S ¢) ) ) )
H ) ) ) ®
0 [ ] [} [} [}

— V, Stranica 59

12|16 Prikladni drzaci mogu se naci na — stranica 31-34 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Minijaturni tokarski alati

UltraMini
UltraMini — Rezni umetak za istokarivanje i kopiranje
A CDX = Maksimalna dubina reza pri tokarenju prema van
? K10F K10F
@ OAL 2
LDRED g
o
[=]
// Q ,,,,,,,,,,,
8o
R ep= ==
g dy o B8
/f g | 4 <@
Lijevo Desno
73005.. 73004..
1SO oznaka DCONMS, WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
RIL 050.2-5 4 20 1,7 19 5 01 1,5 0,05 27,18 020 27,18 020
R/L 050.2-10 4 20 1,7 24 10 01 1,5 0,05 27,87 021 27,87 021
RIL 050.2-15 4 20 1,7 29 15 01 1,5 0,05 29,93 022 29,93 022
R/L 050.3-10 4 06 28 26 24 10 02 23 010 27,46 031 27,46 031
R/L 050.3-16 4 06 28 26 30 16 02 23 010 29,81 030 29,81 030
R/L 050.3-20 4 06 28 26 3 20 02 23 010 32,70 032 32,70 032
R/L 050.4-10 4 15 40 35 24 10 03 30 010 27,72 041 27,72 041
R/L 050.4-16 4 15 40 35 30 16 03 30 010 29,93 040 29,93 040
R/L 050.4-20 4 15 40 35 34 20 03 30 010 31,31 042 31,31 042
R/L 050.5-10 5 19 50 44 25 10 05 38 015 27,87 051 27,87 051
R/L 050.5-15 B 19 50 44 30 15 05 38 015 30,23 052 30,23 052
R/L 050.5-20 5 19 50 44 35 20 05 38 015 31,59 050 31,59 050
R/L 050.5-25 B 19 50 44 40 25 05 38 015 36,71 053 36,71 053
R 050.5-30 5 19 50 44 45 30 05 38 0,05 39,04 054
L 050.5-30 5 19 50 44 45 30 05 38 015 39,04 054
RIL 050.6-15 6 23 60 53 30 15 05 45 015 30,35 061 30,35 061
R/L 050.6-22 6 23 6,0 53 37 22 05 45 015 32,27 060 32,27 060
R/L 050.6-25 6 23 60 53 40 25 05 45 015 37,23 062 37,23 062
R/L 050.6-30 6 23 6,0 53 45 30 05 45 015 40,14 063 40,14 063
R/L 050.7-20 7 28 68 63 35 20 0,6 55 015 32,43 072 32,43 072
RI/L 050.7-25 7 28 68 6,3 40 25 0,6 55 015 37,94 073 37,94 073
R/L 050.7-30 7 28 68 63 45 30 0,6 55 0,15 43,32 074 43,32 074
P
M
K
N o o
S
H

— V, Stranica 59
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WNT \ Performance Uteanin

UltraMini — Rezni umetak za istokarivanje i kopiranje

A s radijusom kuta < 0,05 mm
A CDX = Maksimalna dubina reza pri tokarenju prema van

% TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN

@ OAL 2

LDRED §
/ o
7 of

,Tgo
| = e )
tlyl & 5l 8
% 8
Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno Lijevo Desno
73021.. 73020.. 73023.. 73022..
1SO oznaka DCONMS,s WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm  mm mm mm mm mm mm Y5 Y5 Y5 Y5

R/L 053.3-10 4 06 28 26 24 10 02 23 0,03 37,80 310 37,80 310
R/L 053.3-16 4 06 28 26 30 16 02 23 0,03 39,74 316 39,74 316
R/L 053.3-20 4 06 28 26 34 20 02 23 0,03 46,92 320 46,92 320
R/L 053.4-10 4 15 40 35 24 10 03 30 0,03 37,80 410 37,80 410
R/L 053.4-16 4 15 40 35 30 16 03 30 0,03 39,74 416 39,74 416
R/L 053.4-20 4 15 40 35 34 20 03 30 0,03 4484 420 4484 420
RI/L 053.4-24 4 15 40 35 38 24 03 30 0,03 49,66 424 49,66 424
R/L 053.4-28 4 15 40 35 42 28 03 30 0,03 54,91 428 54,91 428
R/L 055.2-10 4 20 17 24 10 0,1 1,5 0,05 38,77 210 38,77 210
R/L 055.2-15 4 20 1,7 29 15 0,1 1,5 0,05 40,57 215 40,57 215
R/L 055.2-5 4 20 17 19 5 0,1 1,5 0,05 37,94 205 37,94 205
R/L 055.3-10 4 06 28 26 24 10 02 23 0,05 37,80 310 37,80 310
R/L 055.3-16 4 06 28 26 30 16 02 23 0,05 39,74 316 39,74 316
R/L 055.3-20 4 06 28 26 34 20 02 23 0,05 46,92 320 46,92 320
R/L 055.4-10 4 15 40 35 24 10 03 30 0,05 37,80 410 37,80 410
R/L 055.4-16 4 15 40 35 30 16 03 30 0,05 39,74 416 39,74 416
R/L 055.4-20 4 15 40 35 34 20 03 30 0,05 44,84 420 44,84 420
RI/L 055.4-24 4 15 40 35 38 24 03 30 0,05 49,66 424 49,66 424
R/L 055.4-28 4 15 40 35 42 28 03 30 0,05 54,91 428 54,91 428
R/L 055.5-10 5 19 50 44 25 10 05 38 0,05 3547 510 3547 510
RI/L 055.5-15 5 19 50 44 30 15 05 38 0,05 37,80 515 37,80 515
R/L 055.5-20 5 19 50 44 35 20 05 38 0,05 4291 520 4291 520
R/L 055.5-25 5 19 50 44 40 25 05 38 0,05 48,29 525 48,29 525
R/L 055.5-30 5 19 50 44 45 30 05 38 0,05 54,08 530 54,08 530
R/L 055.5-35 5 19 50 44 5 35 05 38 0,05 59,60 535 59,60 535
R/L 055.6-15 6 23 6,0 53 30 15 05 45 0,05 37,80 615 37,80 615
R/L 055.6-22 6 23 60 53 37 22 05 45 0,05 4291 622 4291 622
R/L 055.6-25 6 23 6,0 53 40 25 05 45 0,05 4829 625 4829 625
R/L 055.6-30 6 23 6,0 53 45 30 05 45 0,05 54,08 630 54,08 630
RI/L 055.6-35 6 23 60 53 50 3 05 45 005 59,60 635 59,60 635
RI/L 055.6-42 6 23 60 53 57 42 05 45 0,05 66,22 642 66,22 642
P ® ) ) )
M ® ) ) )
K ) ) ) )
N ) ) ) )
S ® ) ) )
H ® ® ) )
0 [} ) ) )

— V, Stranica 59
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WNT \ Performance

Minijaturni tokarski alati

UltraMini
UltraMini — Rezni umetak za istokarivanje i kopiranje
A s odvodom strugotina
A CDX = Maksimalna dubina reza pri tokarenju prema van
TIiAIN TiAIN
OAL ®
LDRED g
o
[=]
L
=
Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno
73017.. 73016..
1SO oznaka DCONMS,s ~WF DMIN a  OAL LDRED CDX BDRED RE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
RI/L 050.4-10C 4 15 4 35 24 10 03 30 02 30,77 410 30,77 410
R/L 050.4-16C 4 15 4 35 30 6 03 30 02 32,27 416 32,27 416
R/L 050.4-20C 4 15 4 35 34 20 03 30 02 36,98 420 36,98 420
R/L 050.4-24C 4 15 4 35 38 24 03 30 02 41,26 424 41,26 424
R/L 050.4-28C 4 15 4 35 42 28 03 30 02 45,94 428 45,94 428
R/L 050.5-10C 5 1,9 5 44 25 10 05 38 02 28,84 510 28,84 510
R/L 050.5-15C 5 1,9 5 44 30 15 05 38 02 30,77 515 30,77 515
RI/L 050.5-20C 5 1,9 5 44 35 20 05 38 02 3532 520 3532 520
RI/L 050.5-25C 5 1,9 5 44 40 25 05 38 02 40,00 525 40,00 525
R/L 050.5-30C 5 1,9 5 44 45 30 05 38 02 45,11 530 4511 530
R/L 050.5-35C 5 1,9 5 44 50 3% 05 38 02 50,08 535 50,08 535
R/L 050.6-15C 6 23 6 53 30 15 05 45 02 30,77 615 30,77 615
RI/L 050.6-22C 6 23 6 53 37 2 05 45 02 3532 622 3532 622
R/L 050.6-25C 6 23 6 53 40 25 05 45 02 40,00 625 40,00 625
R/L 050.6-30C 6 23 6 53 45 30 05 45 02 4511 630 4511 630
R/L 050.6-35C 6 23 6 53 50 3% 05 45 02 50,08 635 50,08 635
RI/L 050.6-42C 6 23 6 53 57 42 05 45 02 55,88 642 55,88 642
R/L 050.7-20C 7 28 7 63 35 20 06 55 02 3558 720 3558 720
RIL 050.7-25C 7 2,8 7 6,3 40 25 0,6 55 0,2 40,42 725 40,42 725
RI/L 050.7-30C 7 28 7 63 45 30 06 55 02 45,65 730 45,65 730
RI/L 050.7-35C 7 28 7 63 50 35 06 55 02 50,88 735 50,88 735
RIL 050.7-40C 7 2,8 7 6,3 55 40 0,6 55 0,2 56,57 740 56,57 740
R/L 050.7-45C 7 2,8 7 6,3 60 45 0,6 55 0,2 60,01 745 60,01 745
R/L 050.7-50C 7 2,8 7 6,3 65 50 0,6 55 0,2 64,69 750 64,69 750
P ° °
M ° °
K o °
N ° °
S ° °
H ° °
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WNT \ Performance et

UltraMini — Rezni umetak za istokarivanje i kopiranje — tvrdo tokarenje

A 46 do 65 HRC
A CDX = Maksimalna dubina reza pri tokarenju prema van

;ﬁ/ TiAIN+ TIAIN+
(@

(92}
s
LDRED g
8
/ IS e — —
7, o
,rge
=
=gl ¢ 5 8
g
Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno
73025.. 73024..
1SO oznaka DCONMSs WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
RI/L 050.2-5 4 2,0 1,7 19 5 0,1 1,5 0,05 4594 920 4594 920
R/L 050.2-10 4 2,0 1,7 24 10 0,1 1,5 0,05 46,76 921 46,76 921
RI/L 050.2-15 4 2,0 1,7 29 15 0,1 15 0,05 48,56 922 48,56 922
R/L 050.3-10 4 06 28 26 24 10 02 23 010 45,80 931 45,80 931
R/L 050.3-16 4 06 28 26 30 16 02 23 010 47,74 930 47,74 930
R/L 050.3-20 4 06 28 26 34 20 02 23 010 54,61 932 54,61 932
R/L 050.4-10 4 15 40 35 24 10 03 30 010 4580 941 45,80 941
R/L 050.4-16 4 15 40 35 30 16 03 30 010 47,74 940 47,74 940
R/L 050.4-20 4 15 40 35 34 20 03 30 010 52,55 942 52,55 942
R/L 050.4-24 4 15 40 35 38 24 03 30 010 57,13 945 57,13 945
R/L 050.4-28 4 1,5 40 35 42 28 03 30 010 62,08 946 62,08 946
R/L 050.5-10 5 19 50 44 25 10 05 38 015 44,40 951 44,40 951
R/L 050.5-15 5 19 50 44 30 15 05 38 015 46,50 952 46,50 952
R/L 050.5-20 5 19 50 44 35 20 05 38 015 51,46 950 51,46 950
R/L 050.5-25 5 1,9 50 44 40 25 05 38 015 56,57 953 56,57 953
R/L 050.5-30 5 1,9 50 44 45 30 05 38 015 61,93 954 61,93 954
R/L 050.5-35 B 19 50 44 50 35 05 38 015 67,19 956 67,19 956
R/L 050.6-15 6 23 60 53 30 15 05 45 015 4717 961 4717 961
R/L 050.6-22 6 23 60 53 37 22 05 45 015 52,14 960 52,14 960
R/L 050.6-25 6 23 60 53 40 25 05 45 015 57,26 962 57,26 962
R/L 050.6-30 6 23 60 53 45 30 0,5 45 015 62,62 963 62,62 963
R/L 050.6-35 6 23 60 53 50 85 0,5 45 015 68,02 964 68,02 964
R/L 050.6-42 6 23 60 53 57 42 0,5 45 015 74,09 965 74,09 965
R/L 050.7-20 7 28 68 63 35 20 0,6 55 015 52,71 972 52,71 972
R/L 050.7-25 7 28 68 63 40 25 0,6 55 015 58,08 973 58,08 973
R/L 050.7-30 7 28 68 63 45 30 0,6 55 015 63,74 974 63,74 974
R/L 050.7-35 7 28 68 63 50 35 0,6 55 015 69,11 975 69,11 975
R/L 050.7-40 7 28 68 63 55 40 0,6 55 015 75,47 976 75,47 976
R/L 050.7-45 7 28 68 63 60 45 0,6 55 015 79,06 977 79,06 977
R/L 050.7-50 7 28 68 63 65 50 0,6 55 015 84,02 978 84,02 978
P (@] (@]
M (¢} ¢)
K O (@]
N (@] (@]
S ¢} @)
H [ ] [ ]
0 (@] (@]

— V, Stranica 59
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WNT \ Performance

UltraMini
UltraMini — Rezni umetak za istokarivanje
A s odvodom strugotina
A Visoki posmak - istokarivanje
A CDX = Maksimalna dubina reza pri tokarenju prema van
i/ DPX77S DPX77S
DRACONSKIN
(@ g 4
LDRED g
v :
Q 6
| e
E MR ;) o - E—
o w N X1 a
< = é'l N 8 §
o
Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno
73001.. 73000..
1SO oznaka DCONMS» ~ WF DMIN  a OAL LDRED CDX BDRED RE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
RIL X050.1-5 4 1,0 09 20 5 0,03 0,85 0,05 42,34 121 42,34 121
RIL X050.15-7 4 15 135 22 7 0,05 1,25 0,10 48,42 233 4842 233
RIL X050.2-5 4 20 180 19 5 010 1,60 0,15 36,84 245 36,84 245
R/L X050.2-10 4 20 180 24 10 010 1,60 0,05 37,80 215 37,80 215
RIL X050.2-10 4 20 180 24 10 010 160 015 37,80 241 37,80 241
R/L X050.3-10 4 07 30 270 24 10 015 255 0,05 36,71 341 36,71 341
RIL X050.3-10 4 07 30 270 24 10 015 255 0,20 36,71 347 36,71 347
R/L X050.3-16 4 07 30 270 30 16 015 255 0,05 38,77 3N 38,77 3N
R/L X050.3-16 4 07 30 270 30 16 015 255 0,10 38,77 373 38,77 3713
R/L X050.3-16 4 07 30 270 30 16 015 255 0,20 38,77 317 38,77 317
R/L X050.4-10 4 16 40 360 24 10 0,20 320 0,10 36,71 403 36,71 403
R/L X050.4-10 4 16 40 360 24 10 020 320 0,20 36,71 407 36,71 407
R/L X050.4-16 4 16 40 360 30 16 020 320 0,05 38,77 431 38,77 431
R/L X050.4-16 4 16 40 360 30 16 020 320 0,0 38,77 433 38,77 433
R/L X050.4-16 4 16 40 360 30 16 020 320 0,20 38,77 437 38,77 437
R/L X050.4-24 4 16 40 360 38 24 020 320 010 49,27 463 4927 463
R/L X050.4-24 4 16 40 360 38 24 020 320 0,20 49,27 467 49,27 467
R/L X050.5-15 5 21 50 460 30 15 0,30 4,05 0,05 36,71 511 36,71 511
R/L X050.5-15 5 21 50 460 30 15 0,30 4,05 0,0 36,71 513 36,71 513
R/L X050.5-15 5 21 50 460 30 15 0,30 4,05 0,20 36,71 517 36,71 517
R/L X050.5-25 5 21 50 460 40 25 0,30 4,05 0,0 47,87 543 47,87 543
R/L X050.5-25 5 21 50 460 40 25 0,30 4,05 020 47,87 547 47,87 547
R/L X050.5-30 5 21 50 460 45 30 030 4,05 010 54,08 553 54,08 553
R/L X050.5-30 5 21 50 460 45 30 030 4,05 0,20 54,08 = 557 54,08 557
R/L X050.6-15 6 25 60 550 30 15 040 490 0,05 36,71 611 36,71 61
R/L X050.6-15 6 25 60 550 30 15 040 490 0,0 36,71 613 36,71 613
R/L X050.6-15 6 25 60 550 30 15 040 490 0,20 36,71 617 36,71 617
R/L X050.6-22 6 25 60 550 37 22 040 490 020 42,23 637 42,23 637
R/L X050.6-30 6 25 60 550 45 30 040 49 0,20 54,08 657 54,08 657
R/L X050.6-35 6 25 60 550 50 35 040 49 020 59,87 667 59,87 667
R/L X050.6-50 6 25 60 550 65 50 040 490 020 74,51 697 74,51 697
RIL X050.7-25 7 30 70 650 40 25 050 590 0,20 48,56 747 48,56 747
R/L X050.7-30 7 30 70 650 45 30 050 590 0,20 54,77 157 54,77 157
P ) )
M [ )
K ) )
N (¢) (¢)
S (0] 0)
H ) )
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WNT \ Performance Minijaturni tokarski alati
UltraMini

UltraMini — Rezni umetak za istokarivanje

A CDX = Maksimalna dubina reza pri tokarenju prema van

; TiN TiN
@ OAL

1%}

LDRED g

(o]

g

Lijevo Desno
73015.. 73014..
1SO oznaka DCONMS,s WF DMIN  a OAL LDRED CDX BDRED RE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

RIL 090.3-10 4 06 28 26 24 10 0,2 2,3 0,2 32,70 541 32,70 541
RIL 090.3-16 4 06 28 26 30 16 0,2 2,3 0,2 34,62 542 34,62 542
RIL 090.4-10 4 15 40 35 24 10 0,3 3,0 0,2 32,70 545 32,70 545
RIL 090.4-16 4 15 40 35 30 16 0,3 3,0 0,2 34,62 546 34,62 546
R/L 090.5-10 5 19 50 44 25 10 0,5 3,8 0,2 32,70 550 32,70 550
R/L 090.5-15 5 19 50 44 30 15 0,5 3,8 0,2 34,62 551 34,62 551
R/L 090.5-20 5 19 50 44 35 20 0,5 3,8 0,2 37,80 = 552 37,80 = 552
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [ [ ]
N [ ] [ ]
S (@) o
H (@) O

— V, Stranica 59
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WNT \ Performance

Minijaturni tokarski alati

UltraMini
UltraMini — Rezni umetak za natrazno tokarenje
A CDX = Maksimalna dubina reza pri tokarenju prema van
; TiN TiN
@ OAL 2
, LDRED g
/ [&]
7 T e
; i
- mE X I
g X/ A E
% e =
Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno
73013... 73012..
1SO oznaka DCONMS, ~ WF  DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 080.0003-15 4 0,6 3 26 29 15 0,5 20 0,0 37,53 542 37,53 542
R/L 080.0003-20 4 0,6 3 26 34 20 0,5 20 010 4470 544 4470 544
R/L 080.0004-15 4 1,5 4 35 29 15 0,8 24 015 37,53 546 37,53 546
R/L 080.0004-25 4 1,5 4 35 39 25 0,8 24 015 4291 548 4291 548
R/L 080.0005-20 5 1,9 5 44 35 20 1,0 33 020 38,50 554 38,50 554
R/L 080.0005-30 5 1,9 5 44 45 30 1,0 33 020 39,88 558 39,88 558
R/L 080.0006-20 6 2,3 6 53 35 20 1,8 34 020 40,00 564 40,00 564
R/L 080.0006-30 6 2,3 6 53 45 30 1,8 34 020 48,02 568 48,02 568
R/L 080.0007-20 7 2,7 7 6,3 35 20 2,5 38 0,20 40,00 574 40,00 574
R/L 080.0007-30 7 2,7 7 6,3 45 30 2,5 38 0,20 48,02 578 48,02 578
P [} [}
M ) )
K ) ®
N [} [}
S ) ¢)
H @) @)
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WNT \ Performance

Minijaturni tokarski alati

UltraMini
UltraMini — Rezni umetak za istokarivanje i skoSivanje
A CDX = Maksimalna dubina reza pri tokarenju prema van
? TiN TiN

DCONMS

V_
-
Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno
73007.. 73006..
1SO oznaka DCONMS;s WF DMIN  a OAL LDRED CDX BDRED CRE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 060.5-15 5 19 50 44 30 15 0,7 33 0.2 33,64 551 33,64 551
R/L 060.5-20 5 19 50 44 35 20 0,7 33 0.2 35,58 550 35,58 550
R/L 060.7-20 7 27 68 63 35 20 0,7 38 0.2 39,46 570 39,46 570
P ) )
M ) )
K [ J [}
N ) )
S ) o
H O O
— V, Stranica 59
UltraMini — Rezni umetak za predurezivanje i skoSivanje
TiN TiN
) .
= | ‘
S |
o)
(&)
I )
Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno
73009.. 73008..
1SO oznaka DCONMS,s WF DMIN  a OAL LDRED CDX BDRED CW  PDPT EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 070.4-10 4 1,5 4 35 25 10 0,8 2,4 1 0,2 33,39 410 33,39 410
R/L 070.4-16 4 1,5 4 35 30 16 0,8 2,4 1 0,2 34,35 416 34,35 416
R/L 070.5-15 5 1,9 5 44 30 15 1,0 33 1 0,2 33,81 551 33,81 551
R/L 070.5-20 5 19 5 44 35 20 1,0 33 1 0,2 36,98 550 36,98 550
R/L 070.5-30 5 1,9 5 44 45 30 1,0 33 1 0,2 46,50 530 46,50 530
R/L 070.6-30 6 2,3 6 53 45 30 10 42 1 0,2 46,50 630 46,50 630
R/L 070.6-42 6 2,3 6 53 57 42 1,0 42 1 0,2 54,36 642 54,36 642
P [} [}
M ) )
K ) )
N [} [}
S ) le)
H @) o

1214
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WNT \ Performance

UltraMini
UltraMini — Rezni umetak za ubodno tokarenje
TiN TiN
OAL o]
N LDRED F
- NX [&]
{ B 8 g |
?: 7 e
\—L\: 2° gi I R
ow >
o[ =)
o
L 8 - Ah
8
Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno
73003.. 73002..
1SO oznaka DCONMS» WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED CW EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 004.0100-10 4 15 40 35 24 10 08 24 10 32,14 540 32,14 540
R/L 004.0100-16 4 15 40 35 30 16 08 24 10 36,98 541 36,98 541
R/L 004.0100-20 4 15 40 35 34 20 08 24 10 41,81 542 41,81 542
R/L 005.0100-10 5 19 50 44 25 10 10 33 10 31,74 650 31,74 650
R/L 005.0150-10 5 19 50 44 25 10 10 33 15 31,74 654 31,74 654
R/L 005.0200-10 5 19 50 44 25 10 10 33 20 31,74 658 31,74 658
R/L 005.0100-15 5 19 50 44 30 15 10 33 10 36,54 651 36,54 651
R/L 005.0150-15 5 19 50 44 30 15 10 33 15 36,54 655 36,54 655
R/L 005.0200-15 5 19 50 44 30 15 10 33 20 36,54 659 36,54 659
R/L 005.0100-20 5 19 50 44 35 20 10 33 10 41,26 551 4126 551
R/L 005.0150-20 5 19 50 44 3 20 10 33 15 41,94 = 552 41,94 = 552
R/L 005.0200-20 5 19 50 44 35 20 10 33 20 41,26 553 4126 553
R/L 005.0100-25 5 19 50 44 40 25 10 33 10 4511 652 4511 652
R/L 005.0150-25 5 19 50 44 40 25 10 33 15 4511 = 656 4511 =~ 656
R/L 005.0200-25 5 19 50 44 40 25 10 33 20 45,55 750 45,55 750
R/L 005.0100-30 5 19 50 44 45 30 10 33 10 50,21 653 50,21 653
R/L 005.0150-30 5 19 50 44 45 30 10 33 15 50,21 657 50,21 657
R/L 005.0200-30 5 19 50 44 45 30 10 33 20 50,35 751 50,35 751
R/L 005.0100-35 5 19 50 44 50 35 10 33 10 52,55 680 52,55 680
R/L 006.0100-10 6 23 60 53 25 10 18 34 10 31,87 660 31,87 660
R/L 006.0150-10 6 23 60 53 25 10 18 34 15 31,87 664 31,87 664
R/L 006.0200-10 6 23 60 53 25 10 18 34 20 31,87 668 31,87 668
R/L 006.0100-15 6 23 60 53 30 15 18 34 10 36,84 661 36,84 661
R/L 006.0150-15 6 23 60 53 30 15 18 34 15 36,84 665 36,84 665
R/L 006.0200-15 6 23 60 53 30 15 18 34 20 36,84 669 36,84 669
R/L 006.0100-22 6 23 60 53 37 22 18 34 10 4154 561 4154 561
R/L 006.0150-22 6 23 60 53 37 22 18 34 15 41,54 562 41,54 562
R/L 006.0200-22 6 23 60 53 37 22 18 34 20 41,54 563 4154 563
R/L 006.0100-25 6 23 60 53 40 25 18 34 10 4555 662 4555 662
R/L 006.0150-25 6 23 60 53 40 25 18 34 15 4555 666 4555 666
R/L 006.0200-25 6 23 60 53 40 25 18 34 20 45,55 760 45,55 ' 760
R/L 006.0100-30 6 23 60 53 45 30 18 34 10 50,35 663 50,35 663
R/L 006.0150-30 6 23 60 53 45 30 18 34 15 50,35 667 50,35 667
R/L 006.0200-30 6 23 60 53 45 30 18 34 20 50,35 761 50,35 761
R/L 006.0100-35 6 23 60 53 50 35 18 34 10 52,55 682 52,55 682
R/L 006.0150-35 6 23 60 53 50 35 18 34 15 52,55 684 52,55 684
R/L 006.0100-42 6 23 60 53 57 42 18 34 10 57,93 685 57,93 685
R/L 007.0100-10 7 27 68 63 25 10 25 38 10 32,14 570 32,14 570
R/L 007.0150-10 7 27 68 63 25 10 25 38 15 32,14 575 32,14 575
R/L 007.0200-10 7 27 68 63 25 10 25 38 20 32,14 670 32,14 670
R/L 007.0100-15 7 27 68 63 30 15 25 38 10 37,23 511 37,23 571
R/L 007.0150-15 7 27 68 63 30 15 25 38 15 37,23 576 37,23 576
R/L 007.0200-15 7 27 68 63 30 15 25 38 20 37,23 61 37,23 61
R/L 007.0100-22 7 27 68 63 37 22 25 38 10 41,81 572 4181 572
R/L 007.0150-22 7 27 68 63 37 22 25 38 15 41,81 577 4181 571
R/L 007.0200-22 7 27 68 63 37 22 25 38 20 41,81 672 41,81 672
R/L 007.0100-25 7 27 68 63 40 25 25 38 10 46,07 573 46,07 573
R/L 007.0150-25 7 27 68 63 40 25 25 38 15 46,07 578 46,07 578
R/L 007.0200-25 7 27 68 63 40 25 25 38 20 46,07 673 46,07 673
R/L 007.0100-30 7 27 68 63 45 30 25 38 10 51,46 574 51,46 574
R/L 007.0150-30 7 27 68 63 45 30 25 38 15 51,46 579 51,46 579
R/L 007.0200-30 7 27 68 63 45 30 25 38 20 51,46 674 51,46 674
R/L 007.0100-35 7 27 70 63 5 35 25 38 10 52,99 688 52,99 688
R/L 007.0150-35 7 27 70 63 50 35 25 38 15 52,99 690 52,99 690
R/L 007.0200-35 7 27 70 63 50 35 25 38 20 52,99 692 52,99 692
R/L 007.0100-40 7 27 70 63 55 40 25 38 10 59,03 700 59,03 700
R/L 007.0150-40 7 27 70 63 55 40 25 38 15 59,03 702 59,03 702
R/L 007.0100-45 7 27 70 63 60 45 25 38 10 63,88 712 63,88 712
R/L 007.0100-50 7 27 70 63 65 50 25 38 10 68,42 714 68,42 T14
P ° o
M ° °
K ) °
N ° o
S o ¢}
H ) ¢}
0 [ ] [
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WNT \ Performance Minijaturni tokarski alati

UltraMini
UltraMini — Rezni umetak za ubodno tokarenje
TiAIN TiAIN

7))

s

=z

o)

[&]

[=]

Lijevo Desno
73003.. 73002..
1SO oznaka DCONMS;s, WF DMIN a  OAL LDRED CDX BDRED CW EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

R/L 002.0050-5 4 2 1,8 19 5 0,4 1,2 0,5 38,77 820 38,77 820
R/L 002.0050-10 4 2 1,8 24 10 0,4 1,2 0,5 39,88 821 39,88 821
R/L 002.0050-15 4 2 1,8 29 15 0,4 1,2 0,5 4372 822 4372 822
R/L 003.0070-5 4 0,7 3 2,7 19 5 0,6 1,9 0,7 36,71 830 36,71 830
R/L 003.0070-10 4 0,7 3 2,7 24 10 0,6 1,9 0,7 41,37 831 41,37 831
R/L 003.0070-16 4 0,7 3 2,7 30 16 0,6 1,9 0,7 46,24 832 46,24 832
P [} [}
M ° °
K ° °
N ° °
S ° °
H ° °

— V, Stranica 59
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WNT \ Performance Uit

UltraMini — Rezni umetak za ubodno tokarenje

A S radijusom kuta
A CDX = Maksimalna dubina reza pri tokarenju prema van

% TIAIN TIAIN

(9o S
L’ - . LDRED §
. oA ] SI a
7 AT, B
e a°
CW
- .; NL H) - [J 7777777
s x g
7 %
o
Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno
73203.. 73202..
1SO oznaka DCONMS,s WF DMIN  a OAL LDRED CDX BDRED CW EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 004M0100-10 4 15 40 35 24 10 0,8 2,4 1,0 35,74 800 35,74 800
R/L 004M0100-16 4 15 40 35 30 16 0,8 2,4 1,0 41,11 802 41,11 802
R/L 004M0100-20 4 15 40 35 34 20 0,8 2,4 1,0 4511 804 4511 804
R/L 005M0100-10 5 19 50 44 25 10 1,0 3,3 1,0 33,94 806 33,94 806
R/L 005M0150-10 5 19 50 44 25 10 1,0 85 1,5 33,94 816 33,94 816
R/L 005M0200-10 5 19 50 44 25 10 1,0 33 2,0 33,94 826 33,94 826
R/L 005M0100-15 5 1,9 50 44 30 15 1,0 85 1,0 38,91 808 38,91 808
R/L 005M0150-15 5 19 50 44 30 15 1,0 33 1,5 3891 818 38,91 818
R/L 005M0200-15 5 1,9 50 44 30 15 1,0 S 2,0 38,91 828 3891 828
R/L 005M0100-20 5 19 50 44 35 20 1,0 3,3 1,0 43,32 810 43,32 810
R/L 005M0150-20 5 1,9 50 44 85 20 1,0 o) 1,5 43,32 820 43,32 820
R/L 005M0200-20 5 19 50 44 35 20 1,0 3,3 2,0 43,32 830 43,32 830
R/L 005M0100-25 5 19 50 44 40 25 1,0 33 1,0 4717 812 4717 812
R/L 005M0150-25 5 19 50 44 40 25 1,0 3,3 1,5 4717 822 4717 822
R/L 005M0200-25 5 19 50 44 40 25 1,0 33 2,0 4717 832 4717 832
R/L 005M0100-30 5 19 50 44 45 30 1,0 3,3 1,0 52,29 814 52,29 814
R/L 005M0150-30 5 1,9 50 44 45 30 1,0 3,3 1,5 52,29 824 52,29 824
R/L 005M0200-30 5 19 50 44 45 30 1,0 3,3 2,0 52,29 834 52,29 834
R/L 006M0100-10 6 23 60 53 25 10 1,8 34 1,0 33,94 836 33,94 836
R/L 006M0150-10 6 23 60 53 25 10 1,8 3,4 1,5 33,94 846 33,94 846
R/L 006M0200-10 6 23 60 53 25 10 1,8 34 2,0 33,94 856 33,94 856
R/L 006M0100-15 6 23 60 53 30 15 1,8 3,4 1,0 38,91 838 3891 838
R/L 006M0150-15 6 23 60 53 30 15 1,8 34 1,5 38,91 848 38,91 848
R/L 006M0200-15 6 23 60 53 30 15 1,8 3,4 2,0 38,91 858 38,91 858
R/L 006M0100-20 6 23 60 53 35 22 1,8 3,4 1,0 43,32 840 43,32 840
R/L 006M0150-20 6 23 60 53 37 22 1,8 34 1,5 43,32 850 43,32 850
R/L 006M0200-20 6 23 60 53 37 22 1,8 3,4 2,0 43,32 860 43,32 860
R/L 006M0100-25 6 23 60 53 40 25 1,8 34 1,0 4717 842 4717 842
R/L 006M0150-25 6 23 60 53 40 25 1,8 3,4 1,5 4717 852 4717 852
R/L 006M0200-25 6 23 60 53 40 25 1,8 34 2,0 4717 862 4717 862
R/L 006M0100-30 6 23 60 53 45 30 1,8 3,4 1,0 52,29 844 52,29 844
R/L 006M0150-30 6 23 60 53 45 30 1,8 3,4 1,5 52,29 854 52,29 854
R/L 006M0200-30 6 23 60 53 45 30 1,8 3,4 2,0 52,29 864 52,29 864
R/L 007M0100-10 7 27 68 63 25 10 2,5 37 1,0 33,94 866 33,94 866
R/L 007M0150-10 7 27 68 63 25 10 2,5 3,7 1,5 33,94 876 33,94 876
R/L 007M0200-10 7 27 68 63 25 10 2,5 3,7 2,0 33,94 886 33,94 886
R/L 007M0100-15 7 27 68 63 30 15 2,5 3,7 1,0 38,91 868 38,91 868
R/L 007M0150-15 7 27 68 63 30 15 2,5 3,7 1,5 38,91 878 38,91 878
R/L 007M0200-15 7 27 68 63 30 15 2,5 3,7 2,0 38,91 888 38,91 888
R/L 007M0100-22 7 27 68 63 37 22 2,5 3,7 1,0 43,32 870 43,32 870
R/L 007M0150-22 7 27 68 63 37 22 2,5 3,7 1,5 43,32 880 43,32 880
R/L 007M0200-22 7 27 68 63 37 22 2,5 3,7 2,0 43,32 890 43,32 890
R/L 007M0100-25 7 27 68 63 40 25 2,5 3,7 1,0 4717 872 4717 872
R/L 007M0150-25 7 27 68 63 40 25 2,5 3,7 1,5 4717 882 4717 882
R/L 007M0200-25 7 27 68 63 40 25 2,5 3,7 2,0 47,17 892 4717 892
R/L 007M0100-30 7 27 68 63 45 30 2,5 3,7 1,0 52,71 874 52,71 874
R/L 007M0150-30 7 27 68 63 45 30 2,5 3,7 1,5 52,71 884 52,71 884
R/L 007M0200-30 7 27 68 63 45 30 2,5 37 2,0 52,71 894 52,71 894
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S [ ] [ ]
H [ ] [ ]
0 [ ] [ ]

— V, Stranica 59
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WNT \ Performance Minijaturni tokarski alati

UltraMini
UltraMini — Rezni umetak za unutarnje podreze
A CDX = Maksimalna dubina reza pri tokarenju prema van
TiN TiN TiAIN TiAIN
OAL 2 |
LDRED g |
g | ; \
Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno Lijevo Desno

73011... 73010.. 7301M1.. 73010..

1SO oznaka DCONMS: WF DMIN a  OAL LDRED CDX BDRED EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm  mm  mm  mm  mm mm Y5 Y5 Y5 Y5

R/L 047.2-10 4 20 1,7 24 10 04 12 3574 221 3574 221
R/L 047.3-15 4 06 28 26 29 15 06 19 37,23 231 37,23 231
R/L 047.4-10 4 15 40 35 24 10 06 28 34,08 241 34,08 241
R/L 047.T4-20 4 15 40 35 34 20 06 28 40,00 242 40,00 242
R/L 047.4-20 4 15 40 35 34 20 03 30 39,46 542 39,46 542
R/L 047.5-15 5 19 50 44 30 15 08 35 38,35 251 38,35 251
R/L 047.75-25 5 19 50 44 40 25 08 35 40,57 252 40,57 252
R/L 047.5-25 5 19 50 44 40 25 05 38 40,14 552 40,14 552
R/L 047.76-22 6 23 60 53 37 22 18 34 39,31 262 39,31 262

R/L 047.76-30

(o2}
N
w
>
o
o
w
S
(43}
w
o
—_
oo
W
ESS

4154 263 4154 263

R/L 047.6-30 6 23 60 53 45 30 05 45 4111 562 4111 562

P [} [ ] [ ] [
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ [ [ ] [
N (] [ ] [ ] [
S @) @) [ ] [
H ©) ©) [ [

— v, Stranica 59
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WNT \ Performance

Minijaturni tokarski alati

UltraMini
UltraMini — Rezni umetak za ubodno tokarenje i kopiranje
A CDX = Maksimalna dubina reza pri tokarenju prema van
; TiN TiN
(9 e ;
s
p4
e}
(&)
[a]
/ -
y 30£ —
& 7S
Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno
73019.. 73018..
1SO oznaka DCONMS,s WF DMIN  a OAL LDRED CDX BDRED CW  CRE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 006-0.75-25 6 23 60 53 40 25 18 34 15 075 41,37 564 41,37 564
R/L 004-0.50-16 4 15 40 35 30 6 08 24 10 050 39,04 541 39,04 541
R/L 005-0.50-20 5 19 50 44 3 20 10 33 10 050 40,57 552 40,57 552
R/L 005-0.75-20 5 19 50 44 3 20 10 33 15 075 40,57 554 40,57 554
R/L 005-1.00-20 5 19 50 44 3 20 10 33 20 1,00 40,57 556 40,57 556
R/L 006-0.50-25 6 23 60 53 40 25 18 34 10 050 41,37 562 41,37 562
R/L 006-1.00-25 6 23 60 53 40 25 18 34 20 1,00 41,37 566 41,37 566
R/L 007-0.50-30 7 27 68 63 45 30 25 38 10 0,50 42,91 572 42,91 572
R/L 007-0.75-30 7 27 68 63 45 30 25 38 15 075 42,91 574 42,91 574
R/L 007-1.00-30 7 27 68 63 45 30 25 38 20 1,00 42,91 576 42,91 576
P [ [
M ) )
K ° )
N [ ] [
S ¢} o
H ¢} [e)
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WNT \ Performance Minijaturni tokarski alati
UltraMini

UltraMini — Rezni umetak za tokarenje unutarnjih navoja (djelomicni profil)
f M \XG%_/ TiN TiN TiAIN TiAIN

600 OAL 2
B LDRED z
/ e g \
XAV }
Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno Lijevo Desno

73101.. 73100.. 73101.. 73100..

1SO oznaka DCONMS» TP WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT PDX EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5 Y5 Y5

R/L 003.0105-8 4 05-07 030 24 23 22 8 18 0,27 0,33 36,15 551 36,15 551

R/L 004.0408-15 4 08-10 175 40 35 30 15 24 043 045 37,66 552 37,66 552

R/L 005.0510-20 5 1,0-1,25 1,90 48 44 35 20 33 0,55 0,55 35,32 544 35,32 544

R/L 005.0510-15 5 1,0-125 1,90 48 44 30 15 33 0,55 0,55 35,05 545 35,05 545

R/L 006.0612-22 6 1,25-15 2,30 60 53 37 22 34 0,68 0,65 35,86 546 35,86 546

R/L 006.0612-15 6 1,25-15 2,30 60 53 30 15 34 0,68 0,65 35,05 547 35,05 547

R/L 006.0815-15 6 15-175 2,30 60 53 30 15 34 081075 35,05 549 35,05 549

R/L 006.0815-22 6 1,5-1,75 2,30 6,0 53 37 22 34 081075 35,86 548 35,86 548

R/L 007.0815-15 7 15-175 270 70 63 30 15 38 081 075 35,86 550 35,86 550

P ) ° ° o

M ° ° ° )

K [ ] [ ] [ [

N ° ° ° )

S o) e} ° )

H ¢} ] o °

— V, Stranica 59

UltraMini — Rezni umetak za tokarenje unutarnjin navoja (puni profil)
f M \XGORJ TIAIN TIAIN

OAL 2
LDRED P
o
[=]
f | 1
[
[T
g X B
[a}
m
Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno
73209.. 73208..
1SO oznaka DCONMSw TP~ WF  DMIN  a OAL LDRED BDRED PDPT PDX  CW EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 105.0408-15 5 080 19 48 44 30 15 33 043 050 0,10 39,04 799 39,04 799
R/L 105.510-15 5 1,00 19 48 44 30 15 33 054 055 012 39,88 800 39,88 800
R/L 106.612-15 6 125 23 60 53 30 15 34 067 065 015 39,88 802 39,88 802
R/L 106.815-15 6 150 23 60 53 30 15 34 08 075 018 39,88 804 39,88 804
R/L 106.815-15 7 1,50 27 7,0 6,3 30 15 38 081 075 018 39,88 806 39,88 806
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [} [}
N [ ] [ ]
S [ ] [ ]
H (] (]

— v, Stranica 59
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WNT \ Performance Minijaturni tokarski alati
UltraMini

UltraMini — Rezni umetak za tokarenje unutarnjih navoja (djelomicni profil)
/ MF \XG%_/ TiN TiN TiAIN TiAIN

OAL 2
LDRED S . |
(&
— = J - L
I
x 5 i
J L |
m
Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno Lijevo Desno
73103.. 73102.. 73103.. 73102..
1SO oznaka DCONMS» TP WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT PDX EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5 Y5 Y5
R/L 004.0205-15 4 05-075 1,5 40 35 30 15 24 027 0,35 36,84 510 36,84 510
R/L 004.0105-10 4 05-0,75 1,0 32 30 24 10 23 0,27 044 35,58 509 35,58 509
R/L 005.0205-15 5 05-0,75 1,9 50 44 30 15 33 0,27 0,35 35,32 539 35,32 539
R/L 005.0205-20 5 05-0,75 1,9 50 44 35 20 33 0,27 0,35 35,32 540 35,32 540
L 005.0407-15 5 0,75-10 19 50 44 30 15 33 040 045 35,32 541
R 005.0407-15 5 0,75-10 19 50 44 30 15 3,3 040 045 35,32 541
R/L 005.0407-20 5 075-10 19 50 44 35 20 33 040 045 35,32 542 35,32 542
R/L 006.0510-22 6 10-125 23 60 53 37 22 34 055055 3532 544 35,32 544
R/L 006.0510-15 6 1,0-125 23 60 53 30 15 34 055055 35,32 543 35,32 543
P [} [ [} [ ]
M o [ J [ ] [ J
K [ J [ J [ ) [ J
N (] [ ) [} [ ]
S o O [ [ J
H O O [ J [ J

— V, Stranica 59

UltraMini — Rezni umetak za tokarenje unutarnjin navoja (puni profil)

60°
/ MF || S A TIAIN TIAIN

OAL 2
LDRED z
&)
a
r |
S —
g 3
o
@
Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno
73207 .. 73206..
1SO oznaka DCONMS: TP WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT  PDX Ccw EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 104.0205-15 5 050 1,5 4 3,5 30 15 24 027 035 0,06 41,94 800 41,94 800
R/L 105.0205-15 5 050 19 5 44 30 15 33 027 035 0,06 40,00 802 40,00 802
R/L 105.0407-15 5 075 19 5 44 30 15 33 040 045 0,09 40,00 804 40,00 804
R/L 106.0510-15 6 1,00 23 6 53 30 15 34 054 055 012 40,00 806 40,00 806
P [ ] [ ]
M [ J [}
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S [} [}
H [ ] [ ]

— V, Stranica 59
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WNT \ Performance Minijaturni tokarski alati
UltraMini

UltraMini — Rezni umetak za tokarenje unutarnjih navoja (djelomicni profil)

55°
/ G XA, TiN TiN

OAL %) -
55° = ;
o LDRED 3
/ o [&]
! [=]
XA
-

Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno
73105.. 73104 ..
1SO oznaka DCONMS s TPI WF  DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT  PDX EUR EUR
mm 1 mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 005.5548-15 5 48-24 19 48 44 30 15 33 040 045 38,50 552 38,50 552
R/L 006.5548-15 6 48-24 23 60 53 30 15 34 040 045 38,50 562 38,50 562
R/L 006.5524-15 6 24-16 23 60 53 30 15 34 081 075 38,50 563 38,50 563
R/L 007.5524-15 7 24-16 27 70 63 30 15 38 081 075 38,50 572 38,50 572
P [} [}
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S (@] (@]
H (@] (@]

— V, Stranica 59
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WNT \ Performance

Minijaturni tokarski alati

UltraMini
UltraMini — Rezni umetak za aksijalno urezivanje
? TiAIN TiAIN
%]
@ LDRED i % N
i 4
mi Y LA %)
8 2
o
2
Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno
73053.. 73052..
1SO oznaka DCONMSw» a DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 010.1006-10 6 52 6 53 26 11 15 49 10 39,19 561 39,19 561
R/L 010.1506-10 6 52 6 53 26 11 20 49 15 39,19 563 39,19 563
R/L 010.1008-10 7 59 8 63 26 1 15 56 10 40,14 571 40,14 571
R/L 010.1008-20 7 59 8 63 3 20 15 56 10 4291 671 4291 671
R/L 010.1008-30 7 59 8 63 45 30 15 56 10 4511 11 4511 1M
R/L 010.1508-10 7 59 8 63 26 1 25 56 15 40,14 573 40,14 573
R/L 010.1508-20 7 59 8 63 3 20 25 56 15 4291 673 4291 673
R/L 010.1508-30 7 59 8 63 45 30 25 56 15 4511 113 4511 713
R/L 010.2008-10 7 59 8 63 26 11 30 56 20 40,14 575 40,14 575
R/L 010.2008-20 7 59 8 63 3 20 30 56 20 4291 675 4291 675
R/L 010.2008-30 7 59 8 63 45 30 30 56 20 4511 7175 4511 7175
R/L 010.2508-10 7 59 8 63 26 11 35 56 25 4014 577 40,14 = 577
R/L 010.2508-20 7 59 8 63 3 20 35 56 25 4291 671 4291 671
R/L 010.2508-30 7 59 8 63 45 30 35 56 25 a511 177 4511 117
R/L 010.3008-10 7 59 8 63 26 11 35 56 30 40,14 579 40,14 579
R/L 010.3008-20 7 59 8 63 35 20 35 56 30 4291 679 4291 679
R/L 010.3008-30 7 59 8 63 45 30 35 56 30 4511 719 4511 7719
P ) )
M ) )
K ) )
N ) )
S ) )
H ) )
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WNT \ Performance

Minijaturni tokarski alati

UltraMini
UltraMini — Rezni umetak za aksijalno urezivanje
A S radijusom kuta
TiAIN TiAIN
OAL % .
LDRED zZ
4——‘ 8 ’5.
& __ PDPT |
of P NUFEE——EE m
2
& 3
Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno

73253.. T73252..

1SO oznaka DCONMSr e a  DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW  RE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

R/L 510M1008-10 5 43 5 6,3 26 11 2 4,0 1,0 0,05 46,35 510 46,35 510
R/L 510M1008-20 5 43 5 6,3 35 20 2 4,0 1,0 0,05 48,97 610 48,97 610
R/L 510M1508-10 5 43 5 6,3 26 11 3 4,0 1,5 0,05 46,35 515 46,35 515
R/L 510M1508-20 5 43 5 6,3 35 20 3 4,0 1,5 0,05 48,97 615 48,97 615
R/L 510M2008-10 5 43 5 6,3 26 11 4 40 20 0,05 46,35 520 46,35 520
R/L 510M2008-20 5 43 5 6,3 35 20 4 40 20 0,05 48,97 620 48,97 620
R/L 010M1008-10 7 5,9 8 6,3 26 11 2 5,6 1,0 0,10 47,46 800 47,46 800
R/L 010M1008-20 7 5,9 8 6,3 35 20 2 5,6 1,0 0,10 50,08 810 50,08 810
R/L 010M1008-30 7 5,9 8 6,3 45 30 2 5,6 1,0 0,10 52,42 820 52,42 820
R/L 010M1508-10 7 5,9 8 6,3 26 11 3 5,6 1,5 0,10 4746 802 47,46 802
R/L 010M1508-20 7 5,9 8 6,3 35 20 3 5,6 1,5 0,10 50,08 812 50,08 812
R/L 010M1508-30 7 59 8 6,3 45 30 3 5,6 1,5 0,10 52,42 822 52,42 822
R/L 010M2008-10 7 5,9 8 6,3 26 11 4 56 20 010 4746 804 47,46 804
R/L 010M2008-20 7 5,9 8 6,3 35 20 4 56 20 010 50,08 814 50,08 814
R/L 010M2008-30 7 5,9 8 6,3 45 30 4 56 20 010 52,42 824 5242 824
R/L 010M2508-10 7 5,9 8 6,3 26 11 5 56 25 010 47,46 806 47,46 806
R/L 010M2508-20 7 5,9 8 6,3 35 20 5 56 25 010 50,08 816 50,08 816
R/L 010M2508-30 7 59 8 6,3 45 30 5 56 25 010 52,42 826 52,42 826
R/L 010M3008-10 7 5,9 8 6,3 26 11 6 56 30 010 4746 808 47,46 808
R/L 010M3008-20 7 5,9 8 6,3 35 20 6 56 3,0 010 50,08 818 50,08 818
R/L 010M3008-30 7 5,9 8 6,3 45 30 6 56 3,0 010 52,42 828 52,42 828
P ° °
M ° °
K ° °
N ° °
S ° °
H ° °
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WNT \ Performance

Minijaturni tokarski alati

UltraMini
UltraMini — Rezni umetak za aksijalno urezivanje (puni radijus)
TiAIN TiAIN
2]
LDRED - % s
4
B popT
—E2T
= - E— B
3 3
&5
o
Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno
73059.. 73058..
1SO oznaka DCONMSs a DAXN s  OAL LDRED PDPT BDRED CW  CRE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
RIL 610.1005-10 6 52 6 53 26 1 2 49 10 050 4717 071 4717 071
RIL 610.1005-20 6 52 6 53 35 20 2 49 10 0,50 49,96 171 49,96 171
R/L 610.1608-10 6 52 6 53 26 1 3 49 16 080 47,17 073 47,17 073
RIL 610.1608-20 6 52 6 53 35 20 3 49 16 080 49,96 173 49,96 173
R/L 610.2010-10 6 52 6 53 26 1" 4 49 20 1,00 47,17 075 47,17 075
R/L 610.2010-20 6 52 6 53 35 20 4 49 20 1,00 49,96 175 49,96 175
RIL 610.2512-10 6 52 6 53 26 1" 5 49 25 1,25 4747 077 4717 077
RIL 610.2512-20 6 52 6 53 35 20 5 49 25 1,25 49,96 177 49,96 177
R/L 610.3015-10 6 52 6 53 26 1 6 49 30 1,50 47,17 079 4717 079
R/L 610.3015-20 6 52 6 53 35 20 6 49 30 1,50 49,96 179 49,96 179
R/L 010.1005-10 7 59 8 63 26 1" 2 56 1,0 0,50 46,24 571 46,24 571
R/L 010.1005-20 7 59 8 63 35 20 2 56 1,0 0,50 48,83 671 48,83 671
R/L 010.1608-10 7 59 8 63 26 1" 3 56 16 080 46,24 573 46,24 573
R/L 010.1608-20 7 59 8 63 35 20 3 56 16 080 48,83 673 48,83 673
R/L 010.2010-10 7 59 8 63 26 1" 4 56 20 1,00 46,24 575 46,24 575
R/L 010.2010-20 7 59 8 63 35 20 4 56 20 1,00 48,83 675 48,83 675
RIL 010.2512-10 7 59 8 63 26 1" 5 56 25 125 46,24 577 46,24 577
RIL 010.2512-20 7 59 8 63 35 20 5 56 25 125 48,83 677 48,83 677
R/L 010.3015-10 7 59 8 63 26 1" 6 56 30 1,50 46,24 579 46,24 579
R/L 010.3015-20 7 59 8 63 35 20 6 56 3,0 150 48,83 679 48,83 679
P ° °
M ° °
K ° °
N ° °
S ° °
H ° °

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Minijaturni tokarski alati

UltraMini
UltraMini — Rezni umetak za aksijalno urezivanje utora preko Cepa
TiAIN TiAIN
OAL (é)
8 3
‘e
i
— -
i
m
s
a
m
Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno
73061.. 73060 ...
1SO oznaka DCONMS;s a  DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 620.1006-20 6 5,2 6 53 35 20 2 49 1,0 4883 561 4883 561
RI/L 620.1506-20 6 5,2 6 5 35 20 3 49 1,5 48,83 563 48,83 563
R/L 620.2006-20 6 52 6 53 35 20 4 49 20 48,83 565 48,83 565
R/L 620.2506-20 6 5,2 6 5,3 35 20 5) 49 25 48,83 567 48,83 567
R/L 620.3006-20 6 5,2 6 53 35 20 6 49 30 48,83 569 48,83 569
P [} [}
M ° °
K ° °
N ° °
S ° °
H ° °
— V, Stranica 59
UltraMini — Rezni umetak za aksijalno urezivanje utora preko Cepa
A S radijusom kuta
TiAIN TiAIN
OAL 2
LDRED P N
8 d/
v
,‘t_&‘
Lijevo Desno
73261.. 73260..
1S0 oznaka DCONMSws a  DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 620M1006-20 6 52 6 53 35 20 2 49 1,0 50,64 800 50,64 800
R/L 620M1506-20 6 52 6 53 35 20 3 49 1,5 50,64 802 50,64 802
R/L 620M2006-20 6 52 6 53 35 20 4 49 20 50,64 804 50,64 804
R/L 620M2506-20 6 52 6 53 35 20 5 49 25 50,64 806 50,64 806
R/L 620M3006-20 6 52 6 53 35 20 6 49 30 50,64 808 50,64 808
P [ J [}
M ° °
K ° °
N ° °
S ° °
H ° °

— V, Stranica 59
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WNT \ Performance

Minijaturni tokarski alati

UltraMini
UltraMini — Rezni umetak za aksijalno urezivanje
A Do 70 bara
A Dvostruki rashladni kanal
? TIiAIN TiAIN
@ OAL 2 I
LDRED 5
8
Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno

73263.. 73262..

1SO oznaka DCONMS,s a DAXN s  OAL LDRED PDPT CW EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

R/L 012.0200-10 8 500 12 73 30 10 10 20 65,11 700 65,11 700
RIL 012.0200-15 8 500 12 73 35 15 15 20 65,96 702 65,96 702
RIL 012.0250-10 8 525 12 73 30 10 10 25 65,11 704 65,11 704
RIL 012.0250-20 8 525 12 73 40 20 20 25 66,77 706 66,77 706
R/L 016.0300-10 8 550 16 73 30 10 10 3,0 66,35 800 66,35 800
R/L 016.0300-20 8 550 16 73 40 20 20 3,0 68,14 802 68,14 802
R/L 020.0300-25 8 550 20 73 45 25 25 3,0 69,00 804 69,00 804
R/L 020.0300-30 8 550 20 73 50 30 30 30 69,00 806 69,00 806
RIL 020.0300-35 8 550 20 73 55 35 35 30 70,77 ~ 808 70,77 808
RIL 020.0300-40 8 550 20 73 60 40 40 3,0 70,77 810 70,77 810
R/L 016.0400-10 8 600 16 73 30 10 10 40 66,35 812 66,35 812
R/L 016.0400-20 8 6,00 16 73 40 20 20 40 68,14 814 68,14 814
RIL 020.0400-25 8 6,00 20 73 45 25 25 40 69,00 816 69,00 816
RIL 020.0400-30 8 6,00 20 73 50 30 30 40 69,00 818 69,00 818
RIL 020.0400-35 8 600 20 73 55 35 35 40 70,77 820 70,77 820
RIL 020.0400-40 8 6,00 20 73 60 40 40 40 70,77 822 70,77 822
RIL 020.0500.20 8 650 20 73 40 20 20 50 66,35 824 66,35 824
RIL 020.0500.25 8 650 20 73 45 25 25 50 67,33 826 67,33 826
RIL 020.0500.30 8 650 20 73 50 30 30 50 67,33 828 67,33 828
RIL 020.0500.35 8 650 20 73 55 35 35 50 69,00 830 69,00 830
RIL 020.0500.40 8 650 20 73 60 40 40 50 69,00 832 69,00 832
P [ ] [ )
M ° °
K ° °
N [ ] [ )
S ° °
H ° °
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WNT \ Performance

Minijaturni tokarski alati

UltraMini
UltraMini — Rezni umetak za aksijalno urezivanje
; TiAIN TiAIN
@ OAL )
s
S
LDRED § Q‘A;
al
7
—
S TFer—————— ——- |
5 PDPT
Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno
73057.. 73056..
1SO oznaka DCONMS,s a DAXN s  OAL LDRED PDPT CW EUR EUR
mm mm mm  mm  mm  mm  mm  mm Y5 Y5
RIL 015.2515-20 7 59 15 63 35 20 20 25 53,92 572 53,92 572
R/L 015.3015-20 7 59 15 63 35 20 20 3,0 53,92 574 53,92 574
R/L 015.3015-30 7 59 15 63 45 30 30 30 59,19 674 59,19 674
P [ ] [ ]
M ° °
K ° °
N [ ] [ ]
S ° o
H o o
— V, Stranica 59
UltraMini — Rezni umetak za aksijalno urezivanje
A S radijusom kuta
TIAIN TIAIN
2] = =
s
P4
o)
(&)
o
Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno
73257.. 73256..
1SO oznaka DCONMSis a DAXN s  OAL LDRED PDPT CW EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L 015M2515-20 7 59 8 63 3 20 20 25 55,46 800 55,46 800
R/L 015M3015-20 7 59 8 63 3 20 20 30 55,46 802 55,46 802
R/L 015M3015-30 7 59 8 6,3 45 30 30 3,0 60,71 = 804 60,71 = 804
P ° °
M ° °
K ° o
N ° °
S ° o
H o o
— V, Stranica 59
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UltraMini

UltraMini — Komplet: Urezivanje, istokarivanje i skoSivanje; desno

A Opsezni asortiman odgovaraju¢eg desnog alata

A K10F - TiN

Ubadanije (E)

Alat Oznaka

R 004.0100-16
R 005.0150-20
R 005.0200-20
R 006.0150-22
R 006.0200-22

Rezni umetak
Rezni umetak
Rezni umetak
Rezni umetak
Rezni umetak

Rezni umetak R 050.3-16
Rezni umetak R 050.4-16
Rezni umetak R 050.5-20
Rezni umetak R 050.6-22
Rezni umetak R 060.5-20

Drzaci 645.0016-D

Drzaci 676.0016-D

Stezni kljué 110.645

UltraMini — Komplet: Istokarivanje

//

A

Istokarivanje (A)

Artikl br.

73 002 541
73 002 552
73002 553
73 002 562
73002 563
73004 530
73 004 540
73004 550
73004 560
73 006 550
73080 164
73080 166
70950 175

A Opsezni asortiman odgovaraju¢eg desnog alata

A K10F - TiN

J

Alat Oznaka
Rezni umetak R 050.3-16
Rezni umetak R 050.4-16
Rezni umetak R 050.5-20
Rezni umetak R 050.6-22

Drzaci 645.0016-D
Drzaci 676.0016-D
Stezni klju¢ 110.645

Artikl br.

73004 530
73004 540
73004 550
73004 560
73080 164
73080 166
70950 175

UltraMini — Komplet: Drzac¢

Alat Oznaka
Drzaci 645.0016-D
Drzadi 676.0016-D

Stezni kljué 110.645

cuttingtools.ceratizit.com

Artikl br.

73 080 164
73 080 166
70950 175

SkoSivanje (F)
@ provrta Dubina busenja Dubina ubadanja
mm mm mm
4 16 0,8
) 20 1,0
5 20 1,0
6 22 1,8
6 22 1,8
3 16
4 16
5 20
6 22
5 20
@ provrta Dubina busenja Komad(a)
mm mm
3 16 1
4 16 1
5 20 1
6 22 1
1
1
1
Zarezni umetak @ Komad(a)
mm
3/4/5 1
6/7 1

Sirina ubadanja

mm
1,0
1,5
2,0
1,5
2,0

Komad(a)

-, A A A a a a a a a a a

Slika

MrX>>TX>rMmMmMmmMmmm

73 085...

EUR
Y5

587,59

999

73085 ...

EUR
Y5

376,24

994

73 085...

EUR
Y5

229,24

990

1229
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WNT \ Performance

UltraMini

UltraMini — Komplet: Aksijalno urezivanje

A Opsezni asortiman odgovaraju¢eg desnog alata
A K10F -TiN

i @ provrta
Alat Oznaka Artikl br.
mm
Rezni umetak R 010.1008-10 73 050 571 8
Rezni umetak R 010.1508-10 73050 573 8
Rezni umetak R 010.2008-10 73 050 575 8
Rezni umetak R 010.2508-20 73050 677 8
Rezni umetak R 010.3008-20 73050 679 8
Drzaci 676.0016-D 73080 166
Stezni klju¢ 110.645 70 950 175

12]30

Dubina busenja

Dubina ubadanja

mm
1,5
2,5
3,0
35
3,5

Sirina ubadanja

mm
1,0
1,5
2,0
2,5
3,0

Komad(a)

_ A A A A

73085 ...
EUR

Y5
29302 996
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WNT \ Performance

UltraMini

UltraMini — Standardni stezni drza¢ za rezne umetke

A Dvostrani

A Obrada provrta od @ 0,5 mm

Opseg isporuke:

Stezni drza€ s imbus kljuCem

Oznaka

645.0012-D
645.0016-D
645.001905-D
645.0020-D
645.0022-D
645.00254-D

676.0016-D
676.001905-D
676.0020-D
676.0022-D
676.00254-D

687.0016-D
687.0020-D

Rezervni dijelovi
za artikl br.
73080 163
73080 164
73080 170
73 080 165
73080 171
73080 172
73 080 166
73080 173
73 080 167
73080 174
73 080 175
73080 168
73 080 169

"\ DCONWS,

mm

4
4
4
4
4
4

o oo

~

cuttingtools.ceratizit.com

mm

o1 o1 O Oy O O

~~~ N~

o oo

DCONWS; DCONWS, DCONMS

mm
12,00
16,00
19,05
20,00
22,00
25,40

16,00
19,05
20,00
22,00
25,40

16,00
20,00

L_’ DCONMS

mm
10,3
14,0
17,2
18,0
20,0
234

14,0
17,2
18,0
20,0
234

14,0
18,0

SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5

L-kljug

70950 ...

EUR
2A/28
3,06
3,06
3,06
3,06
3,06
3,06
3,06
3,06
3,06
3,06
3,06
3,06
3,06

175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175

M5x4
M5x6
M5x6
M5x8
M5x8
M5x8
M5x6
M5x6
M5x8
M5x8
M5x8
M6x6
M6x6

73 080 ...

EUR
Y5

108,92
114,32
128,39
123,15
133,99
142,94

114,32
128,39
123,15
133,99
142,94

139,12
148,07

163
164
170
165
17
172

166
173
167
174
175

168
169

Stezni vijak

73082...

EUR
Y5
3,56
3,56
3,56
4,67
4,67
4,67
3,56
3,56
4,67
4,67
4,67
4,67
4,67

013
001
001
008
008
008
001
001
008
008
008
014
014

12]31
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UltraMini — Brzoizmjenjivi stezni drza€ za rezne umetke

Opseg isporuke:
Stezni drza¢, preturna matica i stezni klin

7

£
DCONMS

Y DCONWS
i

AL

|

i

f

|

|

i

it

1
e
L

i

15}
[!’!Z@* e
73089 ...
Oznaka DCONWS DCONMSg  OAL LB g EUR
mm mm mm mm mm Y5

UM600H.0012.4 4 12,00 115 90 64 278,12 124
UM600H.0016.4 4 16,00 115 90 64 252,38 164
UM600H.001905.4 4 19,05 115 90 64 270,37 194
UM600H.0020.4 4 20,00 115 90 64 266,43 204
UM600H.0022.4 4 22,00 115 90 64 271,56 224
UM600H.0025.4 4 25,00 115 90 64 276,93 254
UM600H.00254.4 4 25,40 115 90 64 282,05 264
UM600H.0028.4 4 28,00 115 90 64 282,05 284
UM600H.0012.5 5 12,00 115 90 64 278,12 125
UM600H.0016.5 5 16,00 115 90 64 252,38 165
UM600H.001905.5 5 19,05 115 90 64 270,37 195
UM600H.0020.5 5 20,00 115 90 64 266,43 205
UM600H.0022.5 5 22,00 115 90 64 271,56 225
UM600H.0025.5 5 25,00 115 90 64 276,93 255
UM600H.00254.5 5 25,40 115 90 64 282,05 265
UM600H.0028.5 5 28,00 115 90 64 282,05 285
UM600H.0012.6 6 12,00 115 90 64 278,12 126
UM600H.0016.6 6 16,00 115 90 64 252,38 166
UM600H.001905.6 6 19,05 115 90 64 270,37 196
UM600H.0020.6 6 20,00 115 90 64 266,43 206
UM600H.0022.6 6 22,00 115 90 64 271,56 226
UM600H.0025.6 6 25,00 115 90 64 276,93 256
UM600H.00254.6 6 25,40 115 90 64 282,05 266
UM600H.0028.6 6 28,00 115 90 64 282,05 286
UM600H.0012.7 7 12,00 115 90 64 278,12 127
UM600H.0016.7 7 16,00 115 90 64 252,38 167
UM600H.001905.7 7 19,05 115 90 64 270,37 197
UM600H.0020.7 7 20,00 115 90 64 266,43 207
UM600H.0022.7 7 22,00 115 90 64 271,56 227
UM600H.0025.7 7 25,00 115 90 64 276,93 257
UM600H.00254.7 7 25,40 115 90 64 282,05 267
UM600H.0028.7 7 28,00 115 90 64 282,05 287

¢}
@ Izbjegavajte potezne rezove. Kod primjene unutarnjeg dovoda rashladnog sredstva pazite na odgovarajuéu silu stezanja. Pritezanje moguce s kljucem.

Preturna matica Stezni klin
UMB600H UM600H

73950.. 73950..

Rezervni dijelovi EUR EUR
DCONWS Y5 Y5
4 M4 62,20 104 40,04 1M
) M5 62,20 105 40,04 1M1
6 M6 62,20 106 40,04 1M
7 M7 62,20 107 40,04 1M1
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UltraMini

UltraMini — Stezni drzaC za rezne umetke

A Jednostrano

Opseg isporuke:
Stezni drzac s imbus klju¢em

o OAL ®
4 (]
8 o
a 0 | ©
- e kbt T
T
o]
a
I
Oznaka DCONWS HDD DCONMS  OAL lg H
mm mm mm mm mm mm
640.0012-D 4 16 12 75 53 10,2
650.0012-D 5 16 12 75 53 10,2
660.0012-D 6 16 12 75 53 10,2
670.0012-D 7 16 12 75 53 10,2
680.0012-D 8 16 12 75 53 10,2

Rezervni dijelovi
DCONWS

0 ~NOo O~

cuttingtools.ceratizit.com

SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5

L-kljug

70950 ...

EUR
2A/28
3,06
3,06
3,06
3,06
3,06

175
175
175
175
175

M5x0,5x6
M5x0,5x6
M5x0,5x6
M5x0,5x6
M5x0,5x6

73081 ...

EUR
Y5
151,88
151,88
151,88
151,88
151,88

264
265
266
267
268

AR
{

Stezni vijak

73082...

EUR
Y5
3,63
3,63
3,63
3,63
3,63

010
010
010
010
010

1233
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UltraMini — Stezni drzaC za rezne umetke

Opseg isporuke:
Stezni drzac s imbus klju¢em

|
it ,,55,a————,ﬁ\.j
ul mEEESE-F]
Z
HDW 8
a
e
S OAL
Lijevo Desno
73083.. 73084..
1SO oznaka DCONWS  OAL LH B HDW H OAH CNT EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
R/L.IK.UHCM.12124 4 90 17 12 20 12 18 M5 193,13 124 193,13 124
R/L.IK.UHCM.1212.5 5 90 17 12 20 12 18 M5 193,13 125 193,13 125
R/L .IK.UHCM.1212.6 6 90 17 12 20 12 21 M5 193,13 126 193,13 126
R/L.IK.UHCM.1212.7 7 90 17 12 20 12 21 M5 193,13 127 193,13 127

o)
@ Odgovarajuce spojeve za rashladnu tekuéinu mozete pronaci u naSem katalogu alata (Sliding head machines) Alati za automate.

T-stezni klju¢ Stezni vijak

80397 ... 73082...
Rezervni dijelovi EUR EUR
DCONWS Y7 Y5
4 SW5 520 050 UM 12 33,09 011
) SW5 520 050 UM 12 33,09 01
6 SW5 520 050 UM 16 33,09 012
7 SW5 520 050 UM16 33,09 012

UltraMini — Stezni drzaC za rezne umetke

Opseg isporuke:
Stezni drza€ s imbus kljuCem

»
=
z
[o]
o
2
=
73 086 ...
Oznaka DCONWS  OAL lo B H OAH EUR
mm mm mm mm mm mm Y5
UM.1010.4 4 100 75 10 10 20 193,13 104
UM.1010.5 5 100 75 10 10 20 193,13 105
UM.1212.4 4 100 75 12 12 22 193,13 124
UM.1212.5 5 100 75 12 12 22 193,13 125
UM.1212.6 6 100 75 12 12 22 193,13 126
T-stezni klju¢ Stezni vijak
80397 ... 73082...
Rezervni dijelovi EUR EUR
DCONWS Y7 Y5
4 SW5 520 050 UM 12 33,09 011
o) SW5 520 050 UM12 33,09 0N
6 SW5 520 050 UM 16 33,09 012
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WNT \ Performance Minijaturni tokarski alati
MiniCut

MiniCut — Rezna ploCica za istokarivanje i kopiranje

CWX500 CWX500

‘o

Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno
73324 .. 73322..
Veli¢ina 1SO oznaka DMIN cw w1 PDY S1 RE PDPT  PSIR RA EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm ° ° Y5 Y5
8,00.R/L .3,30.18° 7,8 3,3 35 465 60 020 06 18 8 2193 033 2193 033
8,00.R/L .3,50.18° 7,8 35 35 465 60 005 06 18 8 25,66 035 25,66 035
8,00.R/L .3,50.20° 7,8 3,5 35 465 60 020 06 20 20 24,83 135 24,83 135
- 9,00.R/L .3,60.18° 9,0 3,6 36 55 62 020 08 18 8 22,36 136 22,36 136
9,00.R/L .3,60.20° 9,0 3,6 36 550 62 020 08 20 20 2525 236 2525 236
9,80.R/L .3,90.18° 9,8 39 42 550 80 0,20 1,0 18 8 21,93 139 21,93 139
11,00. R/L .3,90.18° 11,0 39 42 6,70 80 0,20 1,0 18 8 21,38 339 21,38 339
11,00. R/L .4,20.20° 11,0 4,2 42 6,70 80 0,20 1,0 20 20 2525 342 2525 342
14,00. R/L .5,00.18° 13,8 5,0 51 8,70 90 0,20 1,5 18 8 21,38 550 21,38 550
14,00. R/L .5,30.20° 14,0 53 53 870 90 0,20 1,5 20 20 25,25 553 25,25 553
6™ 15,50. R/L .5,00.18° 155 5,0 54 970 1,0 0,20 1,5 18 8 23,31 750 23,31 750
P [ °
M ) )
K [ ) )
N [ )
S [ °
H ° °

— V, Stranica 59

MiniCut — Rezna ploCica za kopirno tokarenje

A Slomadem strugotina

CWX500 CWX500

Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno
73388.. 73386..
Veli¢ina 1SO oznaka DMIN ~ CW w1 PDY S1 RE PDPT  PSIR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm ° Y5 Y5
[7708™ 8,00.R/L .3,40.10° 8 34 35 465 6,0 0,2 0,5 10 25,25 13400 25,25 13400
09" 9,00. R/L .3,50.10° 9 3,5 36 550 62 0,2 0,5 10 2525 136 2525 136
[ 11,00. R .4,10.10° " 41 42 670 80 0,2 0,5 10 25,25 14100 25,25 14100
P ) °
M ) °
K ) °
N [ [ )
S ) °
H ° °

— V, Stranica 59
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WNT \ Performance Minijaturni tokarski alati
MiniCut

MiniCut — CBN rezna plocica za kopirno tokarenje — tokarenje u tvrdo
A 56 do 65 HRC

Lijevo Desno
Slike pokazuju desnu izvedbu CBN CBN
73368 .. 73366..
Veli¢ina 1SO oznaka DMIN CcwW W1 PDY S1 RE PDPT PSIR RA EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm ° ° Y5 Y5
[l08 ] 800.RIL.33018° 78 33 35 465 6 02 039 18 8 102,81 033 102,81 033
4 11,00.R/L .3,9018° 110 39 42 670 8 02 055 18 8 107,59 139 107,59 139
[ 14,00.R/L 5,00.18° 138 50 53 870 9 02 069 18 8 113,95 550 113,95 550
6™ 16,00.R/L 5,0018° 155 50 54 970 1 02 077 18 8 118,86 750 118,86 750
P
M
K
N
S (@] O
H [} [}

— V, Stranica 59
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WNT \ Performance Minijaturni tokarski alati
MiniCut

MiniCut — Rezna ploCica za istokarivanje

A CDX = appax

CWX500 CWX500

(o

Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno
73316.. 73314..

Veli¢ina 1SO oznaka DMIN CW 4005 PDPT W1 PDY Sl RE CDX EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
8,00.R/IL 15010 8 15 10 33 48 60 02 02 21,80 015 21,80 015
8,00.R/L.20010 8 20 10 33 48 60 02 02 21,24 020 21,24 020
9,00.R/IL 1,5020 9 15 20 36 55 62 02 02 2443 115 2443 115
900.RIL 15030 10 15 30 36 65 62 02 02 2443 121 2443 121
9,00.R/L 20020 9 20 20 36 55 62 02 072 21,67 120 21,67 120
900.R/L.20030 10 20 30 36 65 62 02 02 21,67 122 2167 122
-11,00.R/L.1,50.2,3 1 15 23 42 67 80 02 02 2331 315 2331 315
11,00.R/L .2,00.2,3 11 20 23 42 67 80 02 02 2193 320 2193 320
14,00.R/L 15040 14 15 40 53 90 90 02 072 21,38 515 21,38 515
14,00.R/IL 15055 16 15 55 52 105 90 02 02 2746 516 2746 516
14,00.R/L 15065 17 15 65 52 115 90 02 02 2746 517 2746 517
14,00.R/L.20040 14 20 40 53 90 90 02 02 2193 520 2193 520
14,00.R/L 20055 16 20 55 52 105 90 02 02 2746 521 27,46 521
14,00.R/L 20065 17 20 65 52 15 90 02 02 2746 522 2746 522
14,00.R/L 25055 16 25 55 52 105 90 02 02 27,46 525 2746 525
14,00.R/L 25065 17 25 65 52 15 90 02 02 2746 526 2746 526
14,00.R/L 30055 16 30 55 52 105 90 02 02 2746 530 2746 530
14,00.R/L 30065 17 30 65 52 M5 90 02 02 2746 531 2746 531
6™ 16,00.R/L 20043 16 20 43 54 102 10 02 02 23,87 720 23,87 720
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [} [}
N [ ] [ ]
S [ ] [ ]
H [} [}

— V, Stranica 59
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WNT \ Performance Minijaturni tokarski alati
MiniCut

MiniCut — Rezna ploCica za natrazno tokarenje
A CDX = appay

CWX500 CWX500

PDY

Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno
73332.. 73330..
Veligina ISO oznaka DMIN  PDPT W1 PDX PDY St RE CDX EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
08 8,00.R/L.30°1,3 78 1,3 3,50 10 465 6,0 0,2 0,6 2539 013 25,39 013
9,00.R/L.30°1,7 9,0 1,7 3,55 12 550 62 0,2 0,8 24,83 17 24,83 17
9,00.R/L.30°2,3 10,0 23 355 12 650 6.2 0,2 0,8 24,83 123 2483 123
[T 11,00.R/L.30°2,3 11,0 23 430 16 670 80 0,2 1,0 24,55 323 2455 323
449 14,00.R/L.30°35 138 35 540 24 870 90 02 15 2539 535 2539 535
P [} [ )
M ) )
K [} [}
N ) )
S ) )
H ) )

— V, Stranica 59

MiniCut — Rezna ploCica za istokarivanje i skoSivanje

A CDX = appax

CWX500 CWX500

Lijevo Desno
73336.. 73334..
Veli¢ina 1SO oznaka DMIN PDPT W1 PDX PDY S1 CRE CDX EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
08 8,00.R/L.45°1,4 8 14 3,50 1,8 48 6,0 0,2 0,6 20,97 010 20,97 010
09" 9,00.R/L .45°1,3 9 1,3 3,55 1,8 55 6,2 0,2 0,8 2124 110 2124 110
A 11,00.RIL 45°1,5 1 1,5 4,30 2,2 6,7 8,0 0,2 1,0 20,97 310 20,97 310
1470 14,00. R/L .45°1,5 14 1,5 5,40 2,8 9,0 9,0 0,2 1,2 22,62 510 22,62 510
P [ ] [ ]
M [ [
K [ ] [ ]
N [ [ )
S [ ] [ ]
H [ ] [ ]

— V, Stranica 59
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WNT \ Performance Minijaturni tokarski alati
MiniCut

MiniCut — Rezna ploCica za predurezivanje i skoSivanje

CWX500 CWX500

Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno
73340.. 73338..
Veli¢ina 1SO oznaka DMIN cw PDPT W1 PDY S1 BN EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
[108 8,00.R/L.10045° 8 1 10 33 48 60 02 2153 100 21,53 100
09" 9,00.R/L 1,0045° 9 1 15 36 55 62 02 2193 215 2193 215
[ 11,00.R/L 1,0045° 11 1 1,5 42 67 80 0.2 2153 315 21,53 315
470 14.00.R/L 1,0045° 14 1 15 53 90 90 0.2 21,53 515 21,53 515
67 16,00.R/L 1,00.45° 16 1 1,5 54 102 11,0 0.2 21,53 115 21,53 115
P [ ] [ ]
M [} [}
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S [} [}
H [ ] [ ]

— V, Stranica 59
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WNT \ Performance Minijaturni tokarski alati
MiniCut

MiniCut — Rezna ploCica za ubodno tokarenje

CWX500 CWX500

Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno
73312... 73310..
Veligina 1SO oznaka DMIN CW  PDPT Wi st S2H1s PDY st EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
8,00. R/L.0,73.1,0 8 0,73 1, 3,3 0,6 0,7 48 6,0 19,59 073 19,59 073
8,00. R/L.0,83.1,0 8 0,83 1,0 &8 0,7 0,8 48 6,0 19,59 083 19,59 083
8,00. R/L.0,93.1,0 8 0,93 1,0 3,3 0,8 0,9 48 6,0 19,59 093 19,59 093
8,00. R/L 1,00.1,0 8 1,00 1,0 & &) 48 6,0 19,59 110 19,59 110
8,00.R/L .1,20.1,0 8 1,20 1,0 3,3 1,0 11 48 6,0 19,59 112 19,59 112
8,00. R/L 1,40.1,0 8 1,40 1,0 3,3 1,2 1,3 48 6,0 19,59 114 19,59 114
8,00.R/L 1,50.1,0 8 1,50 1,0 3,3 48 6,0 19,59 115 19,59 115
8,00.R/L 1,70.1,0 8 1,70 1,0 3,3 1,5 1,6 48 6,0 19,59 117 19,59 117
8,00.R/L .2,00.1,0 8 2,00 1,0 3,3 48 6,0 19,59 120 19,59 120
9,00.R/L.0,73.1,2 9 0,73 1,2 3,6 0,6 0,7 55 6,2 19,85 173 19,85 173
9,00.R/L.0,83.1,3 9 0,83 1,3 3,6 0,7 0,8 55 6,2 19,85 183 19,85 183
9,00.R/L.0,931,5 9 0,93 1,5 3,6 0,8 0,9 55 6,2 19,85 193 19,85 193
9,00.R/L 1,00.1,8 9 1,00 1,8 3,6 543 6,2 19,85 210 19,85 210
9,00.R/L .1,20.1,8 9 1,20 1,8 3,6 1,0 11 55 6,2 19,85 212 19,85 212
9,00.R/L 1,40.1,8 9 1,40 1,8 3,6 1,2 1,3 5% 6,2 19,85 214 19,85 214
9,00.R/L .1,50.1,8 9 1,50 1,8 3,6 55 6,2 19,85 215 19,85 215
9,00.R/L .1,70.1,8 9 1,70 1,8 3,6 1,5 1,6 55 6,2 19,85 217 19,85 217
9,00. R/L .2,00.1,8 9 2,00 1,8 3,6 55 6,2 19,85 220 19,85 220
9,00.R/L .2,50.1,8 9 2,50 1,8 3,6 55 6,2 19,85 225 19,85 225
9,00.R/L .3,00.1,8 9 3,00 1,8 3,6 55 6,2 19,85 230 19,85 230
11,00. R/L .0,73.1,2 1 0,73 1,2 4,2 0,6 0,7 6,7 8,0 19,59 373 19,59 373
11,00.R/L.0,831,3 1 0,83 1,3 42 0,7 0,8 6,7 8,0 19,59 383 19,59 383
11,00. R .0,93.1,5 11 0,93 1,5 42 0,9 0,9 6,7 8,0 19,59 393
11,00.L.0,93.1,5 1 0,93 1,5 42 0,8 0,9 6,7 8,0 19,59 393
11,00. R/L 1,00.2,3 1 1,00 2,3 4,2 6,7 8,0 19,59 310 19,59 310
11,00.R/L 1,20.23 11 1,20 23 42 1,0 11 6,7 8,0 19,59 312 19,59 312
11,00.R/L 1,40.23 M 140 23 4,2 1,2 1,3 6,7 8,0 19,59 314 19,59 314
11,00.R/L 1,50.2,3 11 1,50 2,3 4,2 6,7 8,0 19,59 315 19,59 315
11,00. R/L 1,70.2,3 1 1,70 2,3 42 1,5 1,6 6,7 8,0 19,59 317 19,59 317
11,00. R/L .2,00.2,3 1 2,00 2,3 4,2 6,7 8,0 19,59 320 19,59 320
11,00. R/L .2,50.2,3 1 2,50 2,3 42 6,7 8,0 19,59 325 19,59 325
11,00. R/L .3,00.2,3 1 3,00 2,3 4,2 6,7 8,0 19,59 330 19,59 330
14,00. R/L .0,73.1,2 14 0,73 1,2 53 0,6 0,7 9,0 9,0 19,59 573 19,59 573
14,00.R/L .0,831,3 14 0,83 1,3 53 0,7 0,8 9,0 9,0 19,59 583 19,59 583
14,00.R/L .0,931,5 14 0,93 1,5 5.8 0,8 0,9 9,0 9,0 19,59 593 19,59 593
14,00.R/L 1,2040 14 1,20 40 53 1,0 11 9,0 9,0 19,59 512 19,59 512
14,00.R/L 1,404,0 14 1,40 40 53 1,2 1,3 9,0 9,0 19,59 514 19,59 514
14,00. R/L 1,50.4,0 14 1,50 40 53 9,0 9,0 19,59 515 19,59 515
14,00. R/L 1,70.4,0 14 1,70 4,0 53 1,5 1,6 9,0 9,0 19,59 517 19,59 517
14,00.R/L .2,0040 14 2,00 4,0 53 9,0 9,0 19,59 520 19,59 520
14,00.R/L .2,50.40 14 2,50 4,0 53 9,0 9,0 19,59 525 19,59 525
14,00.R/L .3,00.40 14 3,00 4,0 53 9,0 9,0 19,59 530 19,59 530
16,00. R/L .0,73.1,2 16 0,73 1,2 54 0,6 0,7 10,2 11,0 23,74 713 23,74 713
16,00. R/L .0,831,3 16 0,83 1,3 54 0,7 0,8 10,2 11,0 23,74 783 23,74 783
16,00.R/L.0,931,5 16 0,93 1,5 54 0,8 0,9 10,2 11,0 23,74 793 23,74 793
16,00. R/L .1,20.4,3 16 1,20 43 54 1,0 11 10,2 11,0 21,53 712 21,53 712
16,00. R/L .1,40.4,3 16 1,40 43 54 1,2 1,3 10,2 11,0 21,53 114 21,53 714
16,00. R/L .1,50.4,3 16 1,50 4,3 54 10,2 11,0 21,53 115 21,53 115
16,00. R/L .1,70.4,3 16 1,70 43 54 1,5 1,6 10,2 11,0 21,53 17 21,53 17
16,00. R/L .2,00.4,3 16 2,00 43 54 10,2 11,0 21,53 720 21,53 720
16,00. R/L .2,50.4,3 16 250 43 54 10,2 11,0 2153 725 2153 725
16,00. R/L .3,00.4,3 16 3,00 43 54 10,2 11,0 21,53 730 21,53 730
16,00. R/L .3,50.4,3 16 350 43 54 10,2 11,0 21,53 735 21,53 735
16,00.R/L .4,004,3 16 400 43 54 10,2 11,0 21,53 740 21,53 740
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S [ ] [ ]
H [ ] [ ]

— V, Stranica 59
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WNT \ Performance Minijaturni tokarski alati
MiniCut

MiniCut — Rezna ploCica za ubodno tokarenje

A Velike dubine ubadanja (Tyes. 5,5 mm)

CWX500 CWX500

B ] e

Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno
73372... 73370..
Veligina IS0 oznaka DMIN  CW.m PDPT Wi PDY St EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
14,00.R/L 1,50.5,5 16 1,5 55 5,2 10,5 9 22,62 115 22,62 7115
14,00.R/L .2,00.55 16 2,0 55 5,2 10,5 9 22,62 720 22,62 7120
14,00.R/L .2,50.5,5 16 2,5 55 52 10,5 9 22,62 125 22,62 125
14,00. R/L .3,00.55 16 3,0 55 5,2 10,5 9 22,62 130 22,62 1730
P ° o
M ° °
K ° °
N ° °
S ° °
H ° °
— V, Stranica 59
MiniCut — Rezna plo€ica za ubodno tokarenje
A Velike dubine ubadanja (Tyzs. 6,5 mm)
CWX500 CWX500

~IE

Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno
73384.. 73382..
Veli¢ina IS0 oznaka DMIN  CWi.m PDPT Wi PDY s1 EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
14,00.R/L 1,50.6,5 17 1,5 6,5 52 15 9 22,62 515 22,62 515
14,00.R/L .2,006,5 17 2,0 6,5 52 15 9 22,62 520 22,62 520
14,00.R/L .2,506,5 17 25 6,5 52 15 9 22,62 525 22,62 525
14,00.R/L .3,006,5 17 3,0 6,5 52 15 9 22,62 530 22,62 530
P [ ) [}
M ° °
K ° o
N [ ) [}
S ) °
H ° °

— V, Stranica 59

cuttingtools.ceratizit.com Prikladni drzaci mogu se naci na — stranica 50-53 12|41



WNT \ Performance Minijaturni tokarski alati
MiniCut

MiniCut — Rezna plo€ica za unutarnje slobodno ubadanje

A CDX = appax

CWX500 CWX500

Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno
73328.. 73326..
Velic¢ina 1SO oznaka DMIN PDPT W1 PDY S1 RE CDX PSIR RA EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm ° ° Y5 Y5
800.RIL.30°10 78 10 35 465 60 02 04 30 3 2552 010 2552 010
800.RIL 47°12 78 12 35 465 60 02 04 47 3 2207 012 2207 012
09" 900.R/L 47°15 90 15 36 550 62 02 05 47 3 2193 115 2193 115
11,00.R/L.30°23 110 23 42 670 80 02 06 30 3 2483 423 2483 423
11,00.RIL 47°23 10 23 42 670 80 02 06 47 3 2153 323 2153 323
1370.R/L 47°30 137 30 53 870 90 02 08 47 3 22,07 530 22,07 530
13,70.R/L.30°40 137 40 53 870 90 02 08 30 3 2552 540 2552 540
16 1580.R/L.30°4,3 158 43 54 1020 110 02 10 30 3 28,01 744 28,01 744
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S [ ] [ ]
H [ ] [ ]

— V, Stranica 59
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WNT \ Performance Minijaturni tokarski alati
MiniCut

MiniCut — Rezna plo€ica za ubodno tokarenje i kopiranje s punim radijusom

CWX500 CWX500

PDY

Lijevo Desno
73320.. 73318..
Velicina IS0 oznaka DMIN  CW  PDPT Wi  PDY St CRE EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5

8,00.R/L.0,80.1,0
8,00.R/L 1,20.1,0
8,00.R/L 1,80.1,0
8,00.R/L .2,00.1,0

0,8 1,0 3,3 4,8 6,0 0,4 23,18 008 23,18 008
1,2 1,0 3.3 48 6,0 0,6 23,18 012 23,18 012
1,8 1,0 3,3 4,8 6,0 0,9 23,18 018 23,18 018
2,0 1,0 3.3 4.8 6,0 1,0 23,57 020 23,57 020

9,00. R/L.0,80.1,6
9,00. R/L 1,20.1,6
9,00. R/L 1,80.1,6
9,00. R/L.2,00.1,6

11,00.R/L.0,80.23 11 0,8 2,3 4,2 6,7 8,0 04 23,87 308 23,87 308
11,00.R/L1,20.23 11 1,2 2,3 4,2 6,7 8,0 0,6 23,87 312 23,87 312
11,00.R/L 1,60.23 11 1,6 2,3 4,2 6,7 8,0 0,8 2443 316 2443 316
11,00.R/L 1,80.2,3 11 1,8 2,3 4,2 6,7 8,0 0,9 23,87 318 23,87 318

I1100R/L20023 " 2,0 2,3 4,2 6,7 8,0 1,0 23,87 320 23,87 320

P

M

K

N

S

H

0,8 1,6 3,6 55 6,2 04 24,43 108 24,43 108
1,2 1,6 3,6 55 6,2 0,6 2443 112 2443 112
1,8 1,6 3,6 5,5 6,2 0,9 2443 118 2443 118
2,0 1,6 3,6 55 6,2 1,0 24,43 120 24,43 120

11,00.R/L.2,40.23 11 2,4 2,3 4,2 6,7 8,0 1,2 2443 324 2443 324
11,00.R/L.3,00.23 11 3,0 2,3 4,2 6,7 8,0 1,5 23,87 330 23,87 330

14,00.R/L.0,80.4,0 14 0,8 4,0 53 9,0 9,0 0,4 25,39 508 25,39 508
14,00.R/L 1,204,0 14 1,2 4,0 53 9,0 9,0 0,6 2497 512 2497 512
14,00.R/L 1,804,0 14 1,8 4,0 53 9,0 9,0 0,9 2497 518 2497 518
14,00.R/L .2,004,0 14 2,0 4,0 53 9,0 9,0 1,0 2497 520 24,97 520
14,00.R/L .2,204,0 14 2,2 4,0 53 9,0 9,0 11 2497 522 24,97 522
14,00.R/L .3,004,0 14 3,0 4,0 53 9,0 9,0 1,5 24,97 530 24,97 530

16,00. R/L 1,60.4,3 16 1,6 43 54 102 10 08 26,08 716 26,08 716
16,00.R/L 1,804,3 16 18 43 54 102 10 09 2566 718 2566 718
16,00. R/L .2,00.43 16 2,0 43 54 102 10 10 26,08 720 26,08 720
16,00.R/L .2,20.43 16 2,2 43 54 102 10 11 25,66 722 25,66 722
16,00.R/L .2,404,3 16 24 43 54 102 M0 12 26,08 724 26,08 724
16,00. R/L.3,004,3 16 3,0 43 54 102 M0 15 25,66 730 25,66 730
16,00.R/L .3,2043 16 312 43 54 102 M0 16 26,08 732 26,08 732
16,00.R/L .4,00.4,3 16 4,0 43 54 102 10 20 25,66 740 25,66 740

— V, Stranica 59
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WNT \ Performance Minijaturni tokarski alati
MiniCut

MiniCut — Rezna plo€ica za tokarenje navoja (djelomi¢ni profil)

ML SA CWX500 CWX500

@ PDY

!

Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno
73344 ... 73342..
Veligina 1SO oznaka DMIN TP CF PDPT WA PDX PDY St EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
8,00. R/L .0,5/0,75.60° 8 05-075 006 043 350 2,7 4.8 6,0 25,66 012 2566 012
8,00. R/L .1,0/1,25.60° 8 10-125 012 0,70 3,50 2,7 48 6,0 25,66 014 25,66 014
8,00.R/L .1,5/1,75.60° 8 15-175 018 095 3,50 2,5 48 6,0 25,66 010 25,66 010
9,00. R/L .0,5/0,75.60° 9 05-075 0,06 027 355 32 55 6,2 26,08 112 26,08 112
9,00. R/L .1,0/1,25.60° 9 10-125 012 054 355 3,0 55 6,2 26,08 114 26,08 114
9,00.R/L .1,5/1,75.60° 9 15-175 018 081 3,55 2,8 55 6,2 26,08 116 26,08 116
9,00. R/L 1,75/2,0.60° 9 1,75-20 0,20 095 3,55 2,6 55 6,2 26,08 118 26,08 118
9,00.R/L .2,0/2,5.60° 9 20-25 025 1,08 3,55 2,5 55 6,2 26,08 120 26,08 120
9,00. R/L .2,5/3,0.60° 9 25-30 031 135 355 2,1 55 6,2 26,08 122 26,08 122
9,00. R/L .3,0/3,5.60° 9 30-35 037 162 355 1,9 55 6,2 26,08 124 26,08 124
11,00.R/L .0,5/0,75.60° 11  0,5-0,75 0,06 0,75 4,30 35 6,7 8,0 25,66 312 25,66 312
11,00.R/L 1,0/1,25.60° 11 1,0-1,25 012 055 4,30 35 6,7 8,0 25,66 314 25,66 314
11,00.R/L 1,5/1,75.60° 11 15-175 018 0,81 4,30 35 6,7 8,0 25,66 316 25,66 316
11,00. R/L .2,0/2,5.60° 1 20-25 025 1,08 4,30 3,0 6,7 8,0 25,66 310 25,66 310
11,00. R/L .2,5/3,0.60° 1 25-30 031 135 430 3,0 6,7 8,0 25,66 320 25,66 320
14,00.R/L 1,0/1,25.60° 14 10-125 012 055 540 47 9,0 9,0 25,66 512 25,66 512
14,00.R/L 1,5/1,75.60° 14 15-175 018 081 540 45 9,0 9,0 25,66 514 25,66 514
14,00.R/L .2,0/25.60° 14 20-25 025 1,08 540 4.2 9,0 9,0 25,66 510 25,66 510
14,00.R/L .2,5/3,0.60° 14 25-30 031 135 540 47 9,0 9,0 25,66 520 25,66 520
16,00. R/L 1,0/1,25.60° 16 1,0-125 012 055 550 47 10,2 11,0 25,66 712 25,66 712
16,00. R/L 1,5/1,75.60° 16 15-175 018 081 550 4,5 10,2 11,0 25,66 714 25,66 714
16,00.R/L .2,0/2,5.60° 16  2,0-25 025 1,08 550 4,2 10,2 11,0 25,66 716 25,66 716
16,00.R/L .2,5/3,0.60° 16  2,5-30 031 1,35 550 4.2 10,2 11,0 25,66 710 25,66 710
P [} [ )
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [} [}
S [ ] [ ]
H [ ] [ ]

— V, Stranica 59
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WNT \ Performance Minijaturni tokarski alati
MiniCut

MiniCut — Rezna ploCica za tokarenje navoja (puni profil)

ML SA CWX500 CWX500

@ PDY

Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno
73348.. 73 346..
Veligina ISO oznaka DMIN TP CF PDPT WA PDX PDY St EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
9,00.R/L.0,5.60° 9 050 006 027 355 325 55 6,2 29,10 405 29,10 = 405
9,00.R/L .1,0.60° 9 100 012 054 355 300 55 6,2 29,10 410 29,10 410
9,00.R/L 1,5.60° 9 150 018 0,81 355 280 55 6,2 29,10 415 29,10 415
9,00. R/L 1,75.60° 9 1,75 0,20 095 355 270 55 6,2 29,10 418 29,10 418
9,00.R/L .2,0.60° 9 200 025 108 355 260 55 6,2 29,10 420 29,10 420
9,00.R/L .2,5.60° 9 250 031 135 355 250 55 6,2 29,10 425 29,10 425
9,00.R/L .3,0.60° 9 300 037 162 355 220 55 6,2 29,10 430 29,10 430
11,00. R/L .1,0.60° 11 100 012 054 430 3,50 6,7 8,0 28,55 314 28,55 314
11,00. R/L 1,5.60° 1 1,50 018 0,81 430 3,50 6,7 8,0 28,55 316 28,55 316
11,00. R/L .2,0.60° 1 200 025 1,08 430 320 6,7 8,0 28,55 310 28,55 310
11,00. R/L .2,5.60° 1 250 031 135 430 3,00 6,7 8,0 28,55 320 28,55 320
11,00. R/L .3,0.60° 11 300 037 162 430 290 6,7 8,0 28,55 330 28,55 330
14,00.R/L.0,5.60° 14 050 006 027 540 3,50 9,0 9,0 29,67 510 29,67 510
14,00. R/L .1,0.60° 14 1,00 012 054 540 3,50 9,0 9,0 26,34 512 26,34 512
14,00. R/L 1,5.60° 14 1,50 018 0,81 540 3,30 9,0 9,0 26,34 514 26,34 514
14,00. R/L .2,0.60° 14 200 025 1,08 540 4,20 9,0 9,0 26,34 610 26,34 610
14,00.R/L .2,5.60° 14 250 031 135 540 470 9,0 9,0 26,34 520 26,34 520
16,00. R/L .1,0.60° 16 100 012 054 550 470 102 11,0 31,87 T12 31,87 T12
16,00. R/L .1,5.60° 16 1,50 018 0,81 550 450 10,2 11,0 31,87 T14 31,87 T14
16,00.R/L .2,0.60° 16 200 025 108 550 420 102 11,0 31,87 716 31,87 716
16,00.R/L .2,5.60° 16 250 031 135 550 420 102 11,0 31,87 710 31,87 710
16,00. R/L .3,0.60° 16 300 037 162 550 400 102 11,0 31,87 720 31,87 720
16,00.R/L .3,5.60° 16 350 043 189 550 380 102 110 31,87 730 31,87 730
16,00. R/L .4,0.60° 16 400 050 216 550 360 10,2 11,0 31,87 740 31,87 740
P [} [ )
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [} [}
S [ ] [ ]
H [ ] [ ]

— V, Stranica 59
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WNT \ Performance Minijaturni tokarski alati
MiniCut

MiniCut — Rezna ploCica za tokarenje navoja (puni profil)

G \AA CWX500 CWX500

(o

Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno
73352.. 73350..
Velicina 1SO oznaka DMIN P TPl PDPT W1 PDX  PDY S1 RE EUR EUR
mm mm 1" mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
11,00. R/L .1,814.55° 11 1,814 14 116 430 3,0 6,7 8 0,24 37,94 306 37,94 306
11,00. R/L 1,337.55° 11 1,337 19 085 430 27 6,7 8 0,18 37,94 304 37,94 304
14,00. R/L 1,814.55° 14 1,814 14 116 535 36 9,0 9 0,24 37,94 506 37,94 506
14,00. R/L 1,337.55° 14 1,337 19 08 535 38 9,0 9 0,18 37,94 504 37,94 504
16,00. R/L .2,309.55° 16 2,309 1 148 550 35 10,2 11 0,31 40,57 708 40,57 708
16,00. R/L .1,814.55° 16 1,814 14 116 550 39 10,2 1 0,24 40,57 706 40,57 706
P ) °
M ) °
K ° °
N ) °
S ) o
H [ [

— V, Stranica 59
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WNT \ Performance Minijaturni tokarski alati
MiniCut

MiniCut — Rezna plo€ica za tokarenje navoja (djelomi¢ni profil)
A Trapezni navoj DIN 103
30°

Tr _/—Q—\ CWX500 CWX500

@ PDY

Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno
73356.. 73354..

Veli¢ina 1SO oznaka DMIN TP CF PDPT W1 PDX PDY S1 EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
9,00.R/L.1,5.30° 9 15 047 090 355 300 55 62 26,89 415 26,89 415
. 9,00.R/L.2,0.30° 9 20 060 125 355 285 55 62 26,89 420 26,89 420
9,00.R/L.3,0.30° 9 30 09 175 355 225 55 62 26,89 430 26,89 430
9,00.R/L 4,030° 10 40 1,33 225 355 225 55 62 26,89 440 26,89 440
.11,00.R/L.1,5.30° 11 15 047 090 430 370 67 80 26,48 315 26,48 315
11,00.R/L .2,0.30° 11 20 060 125 430 350 67 80 26,48 320 26,48 320
11,00. R/IL .3,0.30° 11 30 09 175 430 320 67 80 26,48 330 26,48 330
11,00.R/L 4,0.30° 11 40 133 225 395 260 67 80 25,66 340 25,66 340
.14,00.R/L.2,0.30° 14 20 060 125 530 430 90 90 26,48 520 26,48 520
14,00.R/L .3,030° 14 30 09 175 530 400 90 90 26,48 530 26,48 530
14,00.R/L 4,030° 14 40 133 225 530 360 90 90 26,48 540 26,48 540
14,00.R/L 50.30° 14 50 169 275 530 330 90 90 26,48 550 26,48 550
I16,00.R/L.2,0.30° 16 20 060 125 550 450 97 110 30,23 720 30,23 720
16,00.R/L.3,030° 16 30 096 175 550 430 97 110 30,23 730 30,23 730
16,00.R/L 4,030° 16 40 133 225 550 400 97 110 30,23 740 30,23 740
16,00.R/L.50.30° 16 50 169 275 550 355 97 110 2924 750 2924 750
16,00.R/L 6,0.30° 16 60 192 350 550 330 102 11,0 31,87 760 31,87 760
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S [ ] [ ]
H [ ] [ ]

— v, Stranica 59 1 2
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WNT \ Performance Minijaturni tokarski alati

MiniCut
MiniCut — Rezna ploCica za aksijalno urezivanje
CWX500 CWX500
%)
ES
£
g
Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno
73364.. 73362..
Veligina SO oznaka DAXN. CW  PDPT Wi PDY RE st EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
14,00.R/L 1,015 14 1,0 1,5 8,3 9 9 20,84 510 20,84 510
14,00.R/L 1,5.25 14 1,5 2,5 8,3 9 0,2 9 20,84 515 20,84 515
14,00.R/L 2,030 14 2,0 3,0 83 9 0,2 9 20,84 520 20,84 520
14,00.R/L 2,050 14 2,0 50 10,3 9 0,2 9 23,87 620 23,87 620
14,00.R/IL 2530 14 25 3,0 83 9 0,2 9 20,84 525 20,84 525
14,00.R/L 2550 14 2,5 5,0 10,3 9 0,2 9 23,87 625 23,87 625
14,00.R/L 3,030 14 3,0 3,0 8,3 9 0,2 9 20,84 530 20,84 530
14,00.R/L .3,050 14 3,0 5,0 10,3 9 0,2 9 23,87 630 23,87 630
P ° °
M ° °
K ° °
N o o
S ° °
H ° o

— V, Stranica 59

MiniCut — Rezna plo€ica za aksijalno urezivanje punog radijusa

CWX500 CWX500
5
7/ |
5
&
g
Slike pokazuju desnu izvedbu Lijevo Desno
73376.. 73374..
Veligina 1SO oznaka DAXN CW  PDPT Wi PDY CRE st EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
14,00.R/L.1,01,5 14 1,0 1,5 8,3 9 0,5 9 25,66 510 25,66 510
14,00.R/L.1,6.25 14 1,6 2,5 8,3 9 0,8 9 25,66 516 25,66 516
14,00.R/L.2,0.3,0 14 2,0 3,0 8,3 9 1,0 9 25,66 520 25,66 520
14,00.R/L.2,53,0 14 2,5 3,0 8,3 9 1,2 9 25,66 525 25,66 525
14,00.R/L.3,0.3,0 14 3,0 3,0 8,3 9 1,5 9 25,66 530 25,66 530
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [ [ ]
N [ [ ]
S [ [ ]
H [ ) [ ]

— V, Stranica 59
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WNT \ Performance

Minijaturni tokarski alati

MiniCut
MiniCut — Rezna ploCica za aksijalno urezivanje utora preko ¢epa
CWX500 CWX500
Lijevo Desno
73360.. 73358..
Veli¢ina 1SO oznaka DAXN ~ CW  PDPT Wi PDY RE 1 EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
14/12.R/L 1,015 12 1,0 1,5 8,3 7,0 9 21,53 310 21,53 310
1412.R/IL 1,525 12 1,5 2,5 8,3 75 0,2 9 21,93 315 21,93 315
14112.R/L 2,030 12 2,0 3,0 8,3 8,0 0,2 9 21,93 320 21,93 320
14/12.R/IL 2,050 12 2,0 50 10,3 80 0,2 9 2525 420 2525 420
14/12.R/IL.25.3,0 12 25 3,0 8,3 8,5 0,2 9 21,93 325 21,93 325
14/12.R/IL 2550 12 25 50 103 85 0,2 9 2525 425 2525 425
14/112.R/L.3,0.3,0 12 3,0 3,0 8,3 9,0 0,2 9 21,93 330 21,93 330
14/12.R/IL 3,050 12 3,0 50 103 9,0 0,2 9 2525 430 2525 430
P o )
M ° °
K o °
N o °
S ° °
H ° °
— v, Stranica 59
MiniCut — Komplet
A Siroki asortiman reznih plogica u 9 veligina
A CWX 500
L
Kopirno tokarenje (K) Istokarivanje (A) Ubadanje (E) SkoSivanje (F)
73528 ...
. P o TR @ provrta Sirina Dubina ubadanja ~ Komad(a) Slika EUR
mm mm mm Y5
Ubodna plocica 9,00.R 1,00.1,8 73310210 9 1,00 1,8 1 E
NC plocica za fino tokarenje 9,00.R.2,00.2,0 73314120 9 2,0 +0,05 2,0 1 A
Kopirna plocica 9,00.R.3,60.10° 73 386 136 9 36 1 K
Kopirna plocica 9,00.R.3,60.20° 73 322 236 9 3,6 1 K 239,02 125
Plocica za skoSivanje i istokarivanje  9,00. R .45°.1,3 73334110 9 1,3 1 F
Drzac za tokarenje 9,00/16.N.25.1,0 73 522 125 1
Stezni klju¢ 70950 105 1
cuttingtools.ceratizit.com Prikladni drzaci mogu se naci na — stranica 50-53 12|49
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MiniCut

MiniCut — Celi¢ni stezni drzag
Opseg isporuke:
Drza¢ sa steznim vijkom

Veli¢ina

08

09

1

14

16

o
§ B —— 1 % 7777777 /Lf,, T
o I
- 1
) W=}
LDRED ! 2
IA %
o
OAL o
Oznaka a DCONMS;  OAL ly
mm mm mm mm
8,00/16.N.121,0 7.8 16 80 60
8,00/16.N.2210 7.8 16 90 60
9,00/16.N.141,8 8,6 16 95 60
9,00/16.N.25.1,8 8,6 16 105 60
11,00/16.N.16.2,3 10,7 16 97 60
11,00/16.N.29.2,3 10,7 16 10 60
14,00/16.N.18.4,0 13,8 16 100 60
14,00/16.N.38.4,0 13,8 16 120 60
16,00/16.N.22.4,3 15,7 16 100 60
16,00/16.N.42.4,3 15,7 16 120 60

Rezervni dijelovi

Veli¢ina
08

12]50

LDRED BDRED

mm
12
22

14
25

16
29

18
38

22
42

mm
70
74
74
9,5
1,0
11,0

13,5

H
mm
15,0
15,0

15,0
15,0

14,5
14,5

14,5
14,5

14,5
14,5

T08
T08
T10
T15
T20

-

D-kljug

80950 ...

EUR
Y7
9,57
9,57

11,22

11,39

12,22

110
110
112
113
114

73522 ...

EUR

Y5
102,09 012
117,05 122

103,40 014
118,57 125

102,09 016
117,05 129

117,05 018
117,05 138

102,09 022
117,05 142

A,

Stezni vijak

73082...

EUR
Y5

M2,6 3,85 002
M2,6 3,85 002
M3,5 3,85 003

M5

3,85 004
3,85 005

cuttingtools.ceratizit.com
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Minijaturni tokarski alati

MiniCut

MiniCut — Stezni drza¢ od tvrdog metala — s priguSenjem vibracija

Opseg isporuke:
Drza¢ sa steznim vijkom

Veli¢ina

T

%)

s

3

OAL o
Oznaka a DCONMS;  OAL lg
mm mm mm mm
8,00112.N.21.1,0HM 7,8 12 80 50
8,00/12.N.30.1,0HM 7.8 12 90 54
8,00112.N.421,0HM 7.8 12 100 54
8,00/12.N.50.1,0HM 7,8 12 115 48
9,00112.N.221,0HM 8,6 12 90 60
9,00/12.N.30.2,0HM 8,6 12 98 60
9,00112.N.42.30HM 8,6 12 110 60
9,00/12.N.56.4,0HM 8,6 12 122 56
11,00112.N.29.2,3HM 10,7 12 95 60
11,00/12.N.42.2,3HM 10,7 12 110 56
11,00/12.N.56.2,3HM 10,7 12 120 56
11,00/12.N.64.2,3HM 10,7 12 130 56
14,00/12.N.34.4,0 HM 13,8 12 100 59
14,00/12.N.45.40HM 13,8 12 110 59
14,00/12.N.64.40HM 13,8 12 130 60
14,00/16.N.34.4,0 HM 13,8 16 100 59
14,00/16.N.45.4,0 HM 13,8 16 110 56
14,00/16.N.64.4,0 HM 13,8 16 130 59
14,00/16.N.75.4,0 HM 13,8 16 145 56
16,00/12.N.40.4,3HM 15,7 12 130 60
16,00/12.N.56.4,3HM 15,7 12 130 60
16,00/12.N.80.4,3HM 15,7 12 150 60
16,00/16.N.56.4,3HM 15,7 16 130 60
16,00/16.N.40.4,3HM 15,7 16 130 60
16,00/16.N.80.4,3HM 15,7 16 150 60

Rezervni dijelovi

Veli¢ina

cuttingtools.ceratizit.com

LU
mm
22,60
30,80
42,80
51,60

23,60
30,54
43,60
57,60

26,40
42,50
57,60
65,60

35,00
46,25
65,25
35,60
46,60
65,40
81,60

41,25
57,25
81,06
57,60
41,60
81,60

BDRED
mm

72

74
74
74
74

9,5

11,0
1,0
11,0
1,0
11,0
11,0
11,0

H
mm
11,0
11,0
11,0
11,0

11,0
11,0
11,0
11,0

10,5
10,5
10,5
10,5

10,5
10,5
10,5
14,5
14,5
14,5
14,5

10,5
10,5
10,5
14,5
14,5
14,5

oy O o1t On

Or O O O O O O or O o1 On

o1 o1 O O O O

T08
T08
T10
T15
T20

=

D-kljus

80950 ...

EUR
Y7
9,57
9,57

1,22

11,39

12,22

110
110
112
113
114

M2,6
M2,6
M3,5

M5

73 520 ...

EUR
Y5
167,97
182,40
215,30
244,15

189,06
220,54
248,07
280,87

167,97
182,40
215,30
244,15

204,80
230,91
274,42
240,21
275,62
313,64
336,06

217,92
230,91
274,42
275,62
275,62
313,64

021
030
042
050

222
230
242
256

129
142
156
164

234
245
264
334
345
364
375

440
456
480
556

580

L

Stezni vijak

73082 ...

EUR
Y5
3,85
3,85
3,85
3,85
3,85

002
002
003
004
005

12|51
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MiniCut
MiniCut — HM-Flexo drZzac
Opseg isporuke:
Drza¢ sa steznim vijkom
,: _~a
LU 2
OAL 8
o
[=]
73525 ...
Veli¢ina Oznaka DCONMS  OAL LU a EUR
mm mm mm mm Y5
08 8,0/6.N16/2 6 65 18 8 266,56 818
8,0/6.N40/4 6 103 40 8 303,16 840
1" 11,0/8.N20/2 8 79 20 11 337,37 120 "
11,0/8.N50/4 8 129 50 11 383,26 150 "
1) s unutarnjim hladenjem
D-Kljué Stezni vijak
80950 ... 73082 ...
Rezervni dijelovi EUR EUR
Veli¢ina Y7 Y5
08 T08 9,57 110 M2,6 3,85 002
1" T10 1,22 112 M35 3,85 003
MiniCut — Osnovni drza¢ za HM-Flexo drzac
Opseg isporuke:
Drza€ sa steznim vijkom
o
g = oo ———-— {ZELi;,$ II
: T g
o |4 %
2 IS
OAL =}
73 526 ...
Veligina Oznaka ~ DCONWS DCONMS ~ H OAL le Is EUR
mm mm mm mm mm mm Y5
08 8/16.75 6 16 14 75 55 10 157,00 816
8/20.75 6 20 18 75 70 10 157,00 820
1 11/16.75 8 16 14 75 59 10 157,00 116
11/20.75 8 20 18 75 70 10 157,00 120
L-klju¢ Stezni vijak
70950 ... 73082 ...
Rezervni dijelovi EUR EUR
za artikl br. 2A/28 Y5
73526 816 SW2,5 3,06 175 M5x0,5x6 3,63 010
73 526 820 SW2,5 3,06 175 M5x0,5x6 3,63 010
73526 116 SW2,5 3,06 175 M5x0,5x4 3,63 009
73526 120 SW2,5 3,06 175 M5x0,5x6 3,63 010
12|52 cuttingtools.ceratizit.com
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Minijaturni tokarski alati

MiniCut

MiniCut — Celiéni stezni drzac

A Za aksijalnu obradu

Opseg isporuke:
Drza¢ sa steznim vijkom

Veli¢ina Oznaka

14,0/16.L .25.1,0
14,0/16. R .25.1,0
14,0/16.L .45.1,0
14,0/16. R .45.1,0

Rezervni dijelovi
Velic¢ina
14

cuttingtools.ceratizit.com

(2]

LDRED =

OAL &

o

[a]

a DCONMS OAL  LDRED

mm mm mm mm
13,5 16 90 25
13,5 16 90 25
13,5 16 110 45
13,5 16 10 45

Lijevo
73523 ...
EUR
Y5
140,31

149,37 145

e

D-kljug

80950...
EUR
Y7

T15 11,39 113 M4

Desno

73524 ...

EUR
Y5

140,31 025

149,37 145

s

Stezni vijak

73082...

EUR
Y5
3,85 004

12
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SlotCut — Rezni utorni umetak — DIN 138

A b, = §irina utora

TiAIN TIAIN

OAL

LDRED I l

73601.. 73602..

cwW

& E

HE
M
DCONMS | K |

Oznaka bipssss CW HF RE OAL LDRED DMIN DCONMS H EUR EUR
mm mm mm mm mm  mm mm mm mm Y5 Y5
NPU.0198.01.1 2 198 55 01 38 125 6 7 6,3 53,80 099
NPU.0200.01.1 2 201 55 01 38 125 6 7 6,3 53,80 099
NPU.0298.01.1 3 298 6,2 01 38 125 7 7 6,3 53,860 100
NPU.0300.01.1 3 301 62 01 38 125 7 7 6,3 53,80 100
NPU.0398.01.1 4 398 62 01 40 150 7 7 6,3 51,58 101
NPU.0398.02.2 4 398 6,2 02 50 250 7 7 6,3 67,60 102
NPU.0400.01.1 4 401 6,2 01 40 150 7 7 6,3 51,58 101
NPU.0400.02.1 4 401 6,2 02 40 150 7 7 6,3 51,58 102
NPU.0400.02.2 4 401 6,2 02 50 250 7 7 6,3 67,60 103
NPU.0498.02.2 5 498 58 02 50 250 7 7 6,3 67,60 103
NPU.0500.02.2 5 501 58 02 50 250 8 7 6,3 67,60 104

(¢}
@ Tolerancija JS 9 za 73 601 ..., tolerancija P 9 za 73 602 ...

SlotCut — Stezni drzac¢ za utorne rezne umetke

Opseg isporuke:
Stezni drza€ sa steznim vijkom, bez reznog umetka

BDRED

DCONWS [~

73610 ...
Oznaka DCONWS BDRED DCONMS ¢ DF OAL LS LPR H EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5
NHU.25 7 18 25 33 73 40 33 23 264,05 025
NHU.32 7 20 32 40 73 40 33 30 275,50 032
L-Kijué Stezni vijak
70950 ... 73082 ...
Rezervni dijelovi EUR EUR
DCONMS 2A/28 Y5
25 SW2,5 3,06 175 M5x6 3,56 001
32 SW2,5 3,06 175 Mb5x6 3,56 001

12|54 cuttingtools.ceratizit.com
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SlotCut
SlotCut — Rezni utorni umetak — DIN 138
A b, = Sirina utora
TiAIN TIAIN
OAL ‘
|
B0 ENE
g
- g
&4 8
é‘// LDRED
73607.. 73608..
Oznaka bissepe CW HF RE OAL LDRED DMIN DCONMS: H EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y5 Y5
NP10.398.02.2 4 398 9 02 5 25 10 10 9,2 75,19 101
NP10.398.02.3 4 398 9 02 66 41 10 10 9,2 94,09 102
NP10.400.02.2 4 401 9 02 5 25 10 10 9,2 75,19 101
NP10.400.02.3 4 401 9 02 66 41 10 10 9,2 94,09 102
NP10.498.02.2 5 498 9 02 50 25 10 10 9,2 7519 103
NP10.498.02.3 5 498 9 02 66 41 10 10 9,2 94,09 104
NP10.500.02.2 5 501 9 02 50 25 10 10 9,2 75,19 103
NP10.500.02.3 5 501 9 02 66 41 10 10 9,2 94,09 104

(e}
@ Tolerancija P 9 za 73 607 ..., tolerancija JS 9 za 73 608 ...

SlotCut — Stezni drzac¢ za utorne rezne umetke

Opseg isporuke:

Stezni drza€ sa steznim vijkom, bez reznog umetka

Oznaka

NH10.0025.1
NH10.0032.1

Rezervni dijelovi
DCONMS

25

32

BDRED

DCONWS BDRED DCONMS ¢

mm
10
10

cuttingtools.ceratizit.com

mm
20
20

OAL

mm
25
32

DF
mm
33
40

OAL
mm
73
73

LS
mm
40
40

LPR
mm
33
33

mm
23
30

SW3
SW3

Lkljug

70950 ...

EUR
2A/28
3,06 176 M6x5,5
3,06 176 M6x5,5

73612 ...

EUR

Y5
264,05 025
264,05 032

Navojni zatik

70950 ...
EUR
Y5
422 031
422 031

12|55
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SlotCut — Utorna rezna plocica — DIN 138

A b, = §irina utora

TiAIN TiAIN TIAIN

\
oy |PE

73603.. 73604.. 73605..

Oznaka bipowsscn CW  RE PDY INSL PDPT DMIN W1  Steznidrzac EUR EUR EUR
mm mm  mm mm mm  mm  mm  mm Y5 Y5 Y5

NV15.0398.02 4 398 0,20 6,5 13,0 23 15 3,2 NHV 15 4774 110
NV15.0401.02 4 4,01 0,20 65 13,0 23 15 3.2 NHV 15 47,74 110
NV15.0410.050 4 410 050 6,5 13,0 22 15 3,2 NHV 15 47,74 108
NV15.0498.02 5 498 0,20 65 13,0 28 15 3.2 NHV 15 47,74 1M1
NV15.0501.02 5 501 0,20 6,5 130 28 15 3,2 NHV 15 47,74 1M1
NV15.0510.050 5 510 0,50 6,5 13,0 25 15 3,2 NHV 15 47,74 109
NV15.0598.02 6 598 0,20 6,5 130 33 15 3,2 NHV 15 4774 112
NV15.0601.02 6 6,01 0,20 6,5 130 3,3 15 3,2 NHV 15 47,74 112
NV15.0612.085 6 612 0,85 6,5 13,0 26 15 3,2 NHV 15 47,74 110
NPV.0498.02 5 498 0,20 80 173 27 22 53 NHV 22 47,74 100
NPV.0501.02 5 501 0,20 80 173 2,7 22 53 NHV 22 47,74 100
NPV.0598.02 6 598 0,20 80 173 34 22 53 NHV 22 47,74 101
NPV.0601.02 6 6,01 0,20 80 173 34 22 53 NHV 22 47,74 101
NPV.0612.085 6 6,12 0,85 8,0 173 26 22 53 NHV 22 47,74 101
NPV.0713.085 7 713 085 8,0 173 33 22 53 NHV 22 47,74 102
NPV.0798.02 8 798 0,20 8,0 173 41 22 53 NHV22/30 47,74 102
NPV.0801.02 8 8,01 0,20 8,0 173 41 22 53 NHV22/30 47,74 102
NPV.0813.105 8 813 1,05 8,0 173 34 22 53 NHV22/30 47,74 103
NPV.0998.03 10 9,98 0,30 80 173 42 30 53 NHV 30 47,74 103
NPV.1001.03 10 10,01 0,30 8,0 173 42 30 53 NHV 30 47,74 103
NPV.1013.105 10 10,13 1,05 10,9 20,2 4,2 40 53 NHV 38 47,74 104
NPV.1197.03 12 11,97 0,30 10,9 20,2 57 40 53 NHV 38 47,74 104
NPV.1202.03 12 12,02 0,30 10,9 20,2 57 40 5,3 NHV 38 47,74 104
NPV.1202.05 20 12,02 0,50 10,9 20,2 85 40 5,3 NHV 38 47,74 105
NPV.1215.135 12 1215 1,35 10,9 20,2 51 40 53 NHV 38 4774 105
NPV.1215.175 16 1215 1,75 10,9 20,2 6,6 40 53 NHV 38 4774 106
NPV.1215.225 24 12,15 2,25 10,9 20,2 85 40 53 NHV 38 4774 107
NPV.1397.03 14 13,97 0,30 10,9 201 7,5 45 53 NHV 45 54,08 106
NPV.1402.03 14 14,02 0,30 10,9 201 7,5 45 53 NHV 45 54,08 106
NPV.1597.03 16 15,97 0,30 10,9 201 7,5 45 53 NHV 45 54,08 107
NPV.1602.03 16 16,02 0,30 10,9 201 75 45 53 NHV 45 54,08 107
NPV.1797.05 18 17,97 0,50 10,9 201 9,5 45 53 NHV 45 54,08 108
NPV.1802.05 18 18,02 0,50 10,9 20,1 95 45 53 NHV 45 54,08 108
NPV.1997.05 20 19,97 0,50 10,9 20,1 10,0 45 5,3 NHV 45 54,08 109
NPV.2002.05 20 20,02 0,50 10,9 20,1 10,0 45 53 NHV 45 54,08 109

(e}
@ Tolerancija C 11 za 73 603 ..., tolerancija JS 9 za 73 604 ..., tolerancija P 9 za 73 605 ...
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SlotCut — Stezni drzac za utorne rezne ploCice

Opseg isporuke:
Stezni drzac sa steznim vijkom, bez reznog utorne rezne plocice

o

LPR

h ]
DCONMS
‘ DF

73613 ...
Oznaka DCONMS, DMIN  DF OAL LH LPR H WF EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5
NHV.15.1 25 15 33 75 25 35 23 8,4 226,51 025
NHV.15.2 25 15 33 90 40 50 23 8,4 248,55 125
NHV.15.3 25 15 33 110 60 70 23 8,4 283,25 225
S e
D-Kljué Stezni vijak
80950 ... 73950 ...
Rezervni dijelovi EUR EUR
DCONMS Y7 Y5
25 T15 1,39 113 M4x10 8,29 029

SlotCut — Stezni drZac za utorne rezne ploCice

Opseg isporuke:
Stezni drza€ sa steznim vijkom, bez utorne rezne plocice

i/ OAL

LPR

Lo
DCONMS
| DF

12

73611 ..
Oznaka DCONMSs DMIN  DF OAL LH LPR H WF EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y5
NHV.22 25 22 33 100 50 60 23 12,0 247,25 025
NHV.30 32 30 45 100 50 60 30 16,5 247,25 032
NHV.30 32 30 45 125 75 85 30 16,5 280,63 532
NHV.38 32 38 45 100 50 60 30 22,0 247,25 132
NHV.38 32 38 45 125 75 85 30 22,0 280,63 632
NHV.45 40 45 55 175 105 115 38 24,0 453,24 140
NHV.45 40 45 55 120 50 60 38 24,0 334,75 040
NHV.45 40 45 55 225 155 165 38 24,0 511,05 240
= T
D-klju¢ Stezni vijak
80950 ... 73082 ...
Rezervni dijelovi EUR EUR
DCONMS Y7 Y5
25 T20 12,22 114 M5x13 5,24 007
32 T20 12,22 114 M5x13 5,24 007
40 T20 12,22 114  M5x13 5,24 007
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Minijaturni tokarski alati
Podaci o rezanju

Primjeri materijala za tablice podataka o rezanju

Podgrupa materijala Indeks Sastav / struktura / toplinska obrada
P11 <015%C Zareni
PA.2 Zareni
<0,45%C
Nelegirani &elik PA.3 Pobolj$ani
PA.4 Zareni
<0,75%C
P1.5 Pobolj$ani
P.21 Zareni
P.2.2 Pobolj$ani
P Niskolegirani éelik
P.2.3 Pobolj$ani
P2.4 Pobolj$ani
P.31 Zareni
Visokolegirani celik i
visokolegirani P.3.2 Kaljeni | popusteni
alatni celik
P.3.3 Kaljeni i popusteni
P.4.1 Feritni / martenzitni Zareni
Nehrdajuéi celik
P.4.2 Martenzitni Poboljsani
M.1.1 Austenitni / austenitno-feritni Gaseni
M Nehrdajugi &elik M.2.1 Austenitni Poboljani
M.3.1 Austenitni/ feritni (Duplex)
K.1.1 Perlitni / feritni
Sivi lijev
K.1.2 Perlitni (martenzitni)
K lijevano zeljezo sa K.2.1 Feritno
sferoidalnim grafitom K.2.2 Periitno
K.3.1 Feritno
Temperirani lijev
K.3.2 Perlitno
N.1.1 Ne moze se kalii
Aluminij - kovane legure
N.1.2 Moze se kaliti Otvrdnuti staranjem
N.2.1 <12%Si, ne moze se kaliti
Aluminij - lijevane legure  N.2.2 <12 % Si, moze se kaliti Otvrdnuti staranjem
N N.2.3 > 12% Si, ne moze se kalti
N.3.1 Legure za automate, PB> 1%
Bakari
legure bakra N.3.2 Cuzn, CuSnzn
(bronca, mjed)
N.3.3 CuSn, bezolovni bakar i elektroliticki bakar
Legure magnezija N.4.1 Magnezij i legure magnezija
SA1 Zareni
Na bazi Fe
S.1.2 Otvrdnuti staranjem
Legure otporne 5 .
na toplinu S.21 Zareni
s S.2.2 NabaziNiili Co Otvrdnuti staranjem
S.2.3 Ljevani
S.3.1 Cistititanij
Legure titanija S.3.2 Alfa+betalegure Otvrdnuti staranjem
S.3.3 Betalegure
HAA Kaljeni i popusteni
H.1.2 Kaljeni i popusteni
Kaljeni ¢elik
H HA.3 Kaljeni i popusteni
H1.4 Kaljeni i popusteni
Tvrdi lijev H.21 Ljevani
Kaljeno lijevano zeliezo ~ H.3.1 Kaljeni i popusteni

N T T
420 N/mm?/ 125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? / 300 HB
1300 N/mm? /400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm? /230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm? /100 HB
70 HB
680 N/mm?/200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC

400 HB

Broj
materijala
1.0401
11191
1.1191
11223
11223
1.7131
1.7131
17225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Oznaka
materijala

C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Oznaka
materijala

Broj
materijala

11141 Ck15

1.0718  9SMnPb28
1.0535 C55
1.0535 C55
1.0727 45520
1.6587  17CrNiMo6
1.6587  17CrNiMo6
1.3505  100Cr6
1.3505  100Cr6
14034  X46Cr13
14034 X46Cr13
14034 X46Cr13
1.2316  X36CrMo16
12316 X36CrMo16
14571 X6CrNiMoTi17-12-2
1.4539  X1NiCrMoCu25-20-5
1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
0.6025 GG-25
0.6045  GG-45
0.7060 GGG-60
0.7080  GGG-80
0.8045  GTW-45
0.8170  GTS-70-02
3.3315  AlMg1
3.2315  AlMgSi1
3.2163  G-AISi9Cu3
3.2373  G-AISi9Mg

G-AISi18CuNiMg
2.0410  CuZn44Pb2
24070  CuZn28Sn1As
2.0590  CuZn40Fe
3.5312  MgAl3zZn
14865  G-X40NiCrSi38-18
1.4876  X10NiCrAITi32-20
3.4856  NiCr22Mo9Nb
2.4955  NiFe25Cr20NbTi
1.3401  G-X120Mn12
3.7034  Ti99,7
Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
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Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju

UltraMini UltraMini ~ UltraMini ~ UltraMini ~ UltraMini ~ MiniCut MiniCut

K10F TiN TIAN  DPX57S  TiAIN+  CWX500  CBN UltraMini~ MiniCut
Bez prevlake
Indeks V. U m/min fumm/o
PAA 90 110 10 10 160 o
Istokarivanje i kopiranje 0,02-0,05 0,03-0,10
PA.2 80 100 100 100 140
P13 60 S0 80 80 140 Istokariyanjeikopiranje— 0.02-006 0.03-010
P14 60 80 80 80 110 tokarenje u tvrdo PR d 0
P15 60 60 60 60 100 stokarivanie | kopiran
P24 60 80 80 80 110 ;geﬂgéirr‘f' opranje 0,02-0,08
P.2.2 60 60 60 60 100
P2.3 50 60 60 60 90 Istokarivanje 0,02-0,05 0,01-0,03
P.2.4 50 60 60 60 80
LA 2 50 Bl o & Natrazno tokarenje 0,02-0,04  0,03-0,10
P.3.2 30 50 50 50 70
P.3.3 30 30 30 30 50
P.4A 60 70 70 70 100 Istokarivanje i skoSivanje 0,01-0,03 0,03-0,10
P4.2 50 60 60 60 90
M4 60 80 80 80 80 Predurezivanje i skoSivanje 0,01-0,02 0,01-0,03
M.21 50 60 60 60 70
M.31 40 50 50 50 60 Ubodno tokarenje 0,01-0,02 0,01-0,03
KA1 80 100 100 100 90
KA.2 60 70 70 70 100 Unutarnji slobodni ubod 001-0,03 0,03-0,08
K.241 60 60 60 60 80
K.2.2 50 60 60 60 70 L
Ubodno tokarenje i kopiranje 0,01-0,02 0,01-0,03
K.3.1 80 100 100 100 120
K.3.2 70 80 80 80 100
NA1 100 200 230 230 230 200 Aksijalno urezivanje 0,02-0,05 0,02-0,05
N.1.2 100 180 220 220 220 280
N.2.1 90 160 190 190 190 240
N.2.2 70 140 170 170 170 200
N.2.3 50 80 100 100 100 120
N.3.41 80 140 170 170 170 210
N.3.2 70 120 140 140 140 180
N.3.3 50 100 120 120 120 130
N.44 50 100 120 120 120 100
S.14 30 50 50 50 50
S.1.2 30 30 30 30 30 30
S.21 30 50 50 50 50 50
S.2.2 30 30 30 30 40 30
S.2.3 30 30 30 30 30
S.341 30 50 50 50 50
S.3.2 20 30 30 30 40
S.3.3 20 20 20 30 20
HAA 30 40 40 40 50 40
HA1.2 30 30 30 40 30
HA.3 20 30 30
H1.4
H.21
H.31 20 30 30 30 40 30
011 50 90 110 110 110 150
0.1.2 50 100 120 120 120 150
0.21 90 110 110 110 130
0.2.2 60 80 80 80 100
0.341 50 100 120 120 120 150

(¢}
@ Podaci o rezanju u vrlo velikoj mjeri ovise o vanjskim uvjetima, kao Sto su stabilnost naprezanja alata i izratka, materijal i tip stroja! Navedene vrijednosti
predstavljaju moguce podatke o rezanju koji se mogu prilagoditi prema uvjetima uporabe za priblizno 20 %!
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Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju — 73 000 ... / 73 001 ...

Gruba obrada

» F<2mm @2,5-4 mm @=25mm
ng;g/gg Radijus kuta u mm Radijus kuta u mm Radijus kuta u mm
Indeks 0,05 0,1 0,15 0,05 0,1 0,15 0,2/04 0,05 0,1 0,15 0,2/04
Ve U m/min fumm/o fumm/o fumm/o
P11 110 0,026-0,076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,053-0,51  0,058-0,165  0,062-0,176  0,064-0,184  0,099-0,284  0,108-0,309  0,116-0,33  0,121-0,345
P1.2 100 0,026-0,076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,053-0,151  0,058-0,165  0,062-0,176  0,064-0,184  0,099-0,284  0,108-0,309  0,116-0,33  0,121-0,345
P1.3 80 0,026-0,076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,053-0,151  0,058-0,165  0,062-0,176  0,064-0,184  0,099-0,284  0,108-0,309  0,116-0,33  0,121-0,345
P1.4 80 0,023-0,065 0,025-0,071  0,026-0076  0,046-013  005-0142  0,053-0151  0,055-0,158  0,085-0,244  0,093-0,266  0,099-0,284  0,104-0,297
PA.5 60 0,024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255  0,097-0,278 0,040,297  0,109-0,311
P.2.1 80 0,024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255  0,097-0,278 0,040,297  0,109-0,311
P.2.2 60 0021-006  0,023-0,066  0,025-007  0042-0121  0,046-0132  0,049-0,141  0,052-0,147  0,079-0,227  0,087-0,247  0,092-0,264  0,097-0,276
P.2.3 60 0019-0,054  0,021-0,059  0,022-0,063  0,038-0,109  0,042-0,119  0,044-0127  0,046-0,132  0,071-0,204  0,078-0,222  0,083-0,238  0,087-0,248
P.2.4 60 0018-0,051  0,02-0,056  0021-006  0036-0,103  0,039-0112  0,042-02  0,044-0125 0,067-0,193  0,074-0,21 0,790,224  0,082-0,235
P.31 60 0021-006  0,023-0,066  0,025-0,07  0042-0,121  0,046-0,132  0,049-0,141  0,052-0,147  0,079-0,227  0,087-0,247  0,092-0,264  0,097-0,276
P.3.2 50 002-0,057  0022-0,063 0,023-0,067 ~ 0,04-0,115  0044-0125 00470134  0,049-014  0,075-0,215 0,082-0,235  0,088-0,251  0,092-0,262
P.3.3 30 0,016-0,045 0,017-0,049  0,018-0,053  0,032-0,091  0,035-0,099  0,037-0,106  0,039-0,11 0,06-017 0065085 0,069-0,198  0,072-0,207
P41 70 0,022-0,064  0,024-0,069  0,026-0,074  0,044-0127  0,048-0138  0,052-0,148  0,054-0,155  0,083-0,238  0,091-0,26  0,097-0,277  0,101-0,29
P.4.2 60 0021-006  0,023-0,066  0,025-0,07  0042-0121  0,046-0132  0,049-0141  0,052-0,147  0,079-0,227  0,087-0,247  0,092-0,264  0,097-0,276
M1 80 0,015-0,042  0,016-0,046  0,017-0,049  0,03-0,085  0,032-0,092  0,034-0,099  0,036-0,103  0,056-0,159  0,061-0,173  0,065-0,185  0,068-0,193
M.2.41 60 0,013-0,038  0,014-0,041  0,015-0,044  0,026-0,076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,032-0,092  0,05-0142  0,054-0,155  0,058-0,165  0,06-0,173
M.3.1 50 0,014-0,039  0,015-0,043  0,016-0,046  0,028-0,079  0,03-0,086  0032-0,092  0,033-0,096  0,052-0,147  0,056-0,161 0,060,172  0,063-0,179
KA1 100 0026-0,076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,053-0,151  0,058-0,165  0,062-0,176  0,064-0,184  0,099-0,284  0,108-0,309  0,116-033  0,121-0,345
KA.2 70 0,024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255  0,097-0,278  0,104-0,297  0,109-0,311
K.241 60 0,024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255  0,097-0,278  0,104-0,297  0,109-0,311
K.2.2 60 0,021-0,059  0,022-0,064  0,024-0,069  0,041-0,118  0,045-0,120  0,048-0,137  0,05-0144  0077-0,221  0,084-0,241  0,09-0,257  0,094-0,269
K.341 100 0025-0,073  0,028-0,079  0,03-0,084  0,051-0,145  0,055-0,158  0,059-0,169  0,062-0177  0,095-0,272  0,104-0,297  0,111-0,317  0,116-0,331
K.3.2 80 0,021-006  0,023-0,066  0,025-007  0042-0121  0,046-0132  0,049-0141  0,052-0,147  0,079-0,227  0,087-0,247  0,092-0,264  0,097-0,276
N.141 230 0,032-0,091  0,035-0,099  0,037-0,106  0,064-0,181  0,069-0,198  0,074-0211  0,077-0,221  0119-0,34  013-0,371  0,139-0,396  0,145-0,414
N.1.2 220 0,031-0,089  0,034-0,097  0036-0,104  0,062-0,78  0,068-0,194  0,073-0,208 0,760,217  0,117-0,335  0,128-0,365  0,136-0,389  0,142-0,407
N.2.1 190 003-0,085  0032-0,092 0,034-0,099 0,059-0,169  0,065-0185  0,069-0,197  0,072-0,206 ~ 0111-0,318  0121-0,346  0,120-0,37  0,135-0,386
N.2.2 170 0,029-0,083  0,032-0,091  0,034-0,097 0,058-0166  0,063-0181  0,068-0,194  0,071-0,202  0,109-0,312  0,119-0,34  0127-0,363  0,133-0,38
N.2.3 100 0029-0,082  0,031-0,089  0033-0,095 0,057-0,163  0,062-0178  0067-019  0,07-0199  0,107-0,306  0,117-0,334  0,125-0,356  0,13-0,373
N.341 170 0,03-0,085  0,032-0,092  0,034-0,099  0,059-0,169  0,065-0,185  0,069-0,197  0,072-0,206  0,111-0,318  0,121-0,346  0,129-0,37  0,135-0,386
N.3.2 140 0,028-0,08  0,031-0,087  0,033-0,093  0056-0,16  0,061-0,175  0,065-0,187  0,068-0,195  0,105-0,301  0,115-0,328  0,122-0,35  0,128-0,366
N.3.3 120 0,027-0,077  0,029-0,084 ~ 0,031-0,09  0,054-0154  0,059-0,168  0,063-0,18  0,066-0,188  0,101-0,289  0,11-0,315  0,118-0,337  0,123-0,352
N.4.1 120 0027-0,077  0,029-0,084  0,031-009  0054-0154  0,059-0,168  0,063-018  0,66-0188  0101-0,289 ~ 011-0315  0,118-0,337  0,123-0,352
CR K 50 0024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255  0,097-0,278 0,040,297  0,109-0,311
S.1.2 30 0019-0,053  0,02-0,058  0,022-0,062  0,037-0,106  0,04-0,115  0,043-0,123  0,045-0,129  0,069-0,198  0,076-0,216  0,081-0,231  0,085-0,242
S.24 50 0018-0,051  0,02-0056  0021-006  0036-0,103  0,039-0112  0,042-012  0,044-0125 0,067-0,193  0,074-0,21 0,790,224  0,082-0,235
S.2.2 30 0,014-0,039  0,015-0,043  0016-0,046 0,028-0,079  0,3-0,086  0032-0,092  0,033-0,096  0,052-0,147  0,056-0,161 0,060,172  0,063-0,179
S.2.3 30 0015-0,042  0,016-0,046  0,017-0,049  0,03-0,085  0,032-0,092  0,034-0,099  0,036-0,103  0,056-0,59 0,610,173  0,065-0,185  0,068-0,193
S.31 50 0024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255  0,097-0,278 0,040,297  0,109-0,311
S.3.2 30 0019-0,054  0,021-0,059  0,022-0,063  0,038-0,109  0,042-0,119  0,044-0127  0,046-0,132  0,071-0,204  0,078-0,222  0,083-0,238  0,087-0,248
S.3.3 20 0,013-0,038  0,014-0,041  0015-0,044  0,026-0,076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,032-0,092  0,05-0142  0,054-0155  0,058-0,165  0,06-0,173
HAA 40 0013-0,038  0014-0,041  0,015-0,044  0,026-0076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,032-0,092  0,05-0,142  0,054-0155  0,058-0,165  0,06-0,173
HA.2 30 0011-0,03  0,012-0,033  0,012-0,035  0,021-0,06  0,023-0,066  0025-0,07  0,026-0,074  0,036-002  0039-0,111  0,042-0119  0,043-0,124
HA.3
HA.4
H.241 30 0014-0,041  0,016-0,044  0,017-0,048  0,029-0,082  0,031-0,089  0,033-0,095 0,035-0,099  0,054-0153  0,058-0,167  0,062-0,178  0,065-0,186
H.3.41 30 0013-0,036  0,014-004  0,015-0,042  0,025-0073  0,028-0,079  0,03-0,084  0,031-0,088  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166
0141 110 0,031-0,089  0,034-0,097  0,036-0,104  0,062-0,178  0,068-0,194  0,073-0,208  0,076-0,217  0,117-0,335  0,128-0,365  0,136-0,389  0,142-0,407
0.41.2 120 0028-0,079 ~ 0,03-0,086  0,032-0,092  0,055-0157  0,06-0,171  0,064-0,183  0,067-0,191  0103-0,295  0,112-0,321  0,12-0,343  0,126-0,359
0.21 110 0017-005  0,019-0,054  0,02-0,058  0,035-0,1  0038-009 0041-0,116  0,043-0121  0,065-0187  0,071-0,204  0,076-0,218  0,08-0,228
0.2.2 80 0017-0,048  0,018-0,053  0,02-0,056  0,034-0,097  0,037-0105  0,039-0,113  0,041-0,118  0,064-0,181  0,069-0,198  0,074-0,211  0,077-0,221
0.31 120

(¢}
@ Podaci o rezanju u vrlo velikoj mjeri ovise o vanjskim uvjetima, kao Sto su stabilnost naprezanja alata i izratka, materijal i tip stroja! Navedene vrijednosti
predstavljaju moguce podatke o rezanju koji se mogu prilagoditi prema uvjetima uporabe za priblizno 20 %!
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Podaci o rezanju

Indeks

AN

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P34

P.3.2
P3.3
P.4.4

P.4.2
M1
M.241
M.3.1
KA1

KA1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1

N1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.41
S

S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.341
0.141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

@<2mm

Radijus kuta u mm

0,05

0,007-0,019
0,007-0,019
0,007-0,019
0,006-0,016
0,006-0,017
0,006-0,017
0,005-0,015
0,005-0,014
0,005-0,013
0,005-0,015
0,005-0,014
0,004-0,011
0,006-0,016
0,005-0,015
0,004-0,011
0,003-0,01
0,003-0,01
0,007-0,019
0,006-0,017
0,006-0,017
0,005-0,015
0,006-0,018
0,005-0,015
0,008-0,023
0,008-0,022
0,007-0,021
0,007-0,021
0,007-0,021
0,007-0,021
0,007-0,02
0,007-0,019
0,007-0,019
0,006-0,017
0,005-0,013
0,005-0,013
0,003-0,01
0,004-0,011
0,006-0,017
0,005-0,014
0,003-0,01
0,003-0,01
0,003-0,008

0,004-0,01
0,003-0,009
0,008-0,022
0,007-0,02
0,004-0,013
0,004-0,012

0,1
fummlo
0,008-0,022
0,008-0,022
0,008-0,022
0,007-0,019
0,007-0,02
0,007-0,02
0,006-0,018
0,006-0,016
0,005-0,015
0,006-0,018
0,006-0,017
0,005-0,013
0,007-0,019
0,006-0,018
0,004-0,012
0,004-0,011
0,004-0,012
0,008-0,022
0,007-0,02
0,007-0,02
0,006-0,017
0,007-0,021
0,006-0,018
0,009-0,027
0,009-0,026
0,009-0,025
0,009-0,024
0,008-0,024
0,009-0,025
0,008-0,024
0,008-0,023
0,008-0,023
0,007-0,02
0,005-0,016
0,005-0,015
0,004-0,012
0,004-0,012
0,007-0,02
0,006-0,016
0,004-0,011
0,004-0,011
0,003-0,009

0,004-0,012
0,004-0,011
0,009-0,026
0,008-0,023
0,005-0,015
0,005-0,014
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0,15

0,009-0,025
0,009-0,025
0,009-0,025
0,008-0,022
0,008-0,023
0,008-0,023
0,007-0,02
0,006-0,018
0,006-0,017
0,007-0,02
0,007-0,019
0,005-0,015
0,007-0,021
0,007-0,02
0,005-0,014
0,004-0,013
0,005-0,013
0,009-0,025
0,008-0,023
0,008-0,023
0,007-0,02
0,008-0,024
0,007-0,02
0,011-0,03
0,01-0,03
0,01-0,028
0,01-0,028
0,009-0,027
0,01-0,028
0,009-0,027
0,009-0,026
0,009-0,026
0,008-0,023
0,006-0,018
0,006-0,017
0,005-0,013
0,005-0,014
0,008-0,023
0,006-0,018
0,004-0,013
0,004-0,013
0,004-0,01

0,005-0,014
0,004-0,012
0,01-0,03
0,009-0,026
0,006-0,017
0,006-0,016

0,05

0,017-0,049
0,017-0,049
0,017-0,049
0,015-0,042
0,016-0,044
0,016-0,044
0,014-0,04
0,012-0,036
0,012-0,034
0,014-0,04
0,013-0,038
0,01-0,03
0,015-0,041
0,014-0,04
0,01-0,028
0,009-0,025
0,009-0,026
0,017-0,049
0,016-0,044
0,016-0,044
0,013-0,039
0,017-0,047
0,014-0,04
0,02-0,058
0,02-0,058
0,019-0,055
0,019-0,054
0,019-0,053
0,019-0,055
0,018-0,052
0,018-0,05
0,018-0,05
0,016-0,044
0,012-0,035
0,012-0,034
0,009-0,026
0,01-0,028
0,016-0,044
0,012-0,036
0,009-0,025
0,009-0,025
0,007-0,02

0,009-0,027
0,008-0,024
0,02-0,058
0,018-0,051
0,011-0,033
0,011-0,032

0,1

0,02-0,058
0,02-0,058
0,02-0,058
0,017-0,05
0,018-0,052
0,018-0,052
0,016-0,046
0,015-0,042
0,014-0,039
0,016-0,046
0,015-0,044
0,012-0,035
0,017-0,049
0,016-0,046
0,011-0,032
0,01-0,029
0,011-0,03
0,02-0,058
0,018-0,052
0,018-0,052
0,016-0,045
0,019-0,056
0,016-0,046
0,024-0,068
0,024-0,068
0,023-0,065
0,022-0,064
0,022-0,062
0,023-0,065
0,021-0,061
0,021-0,059
0,021-0,059
0,018-0,052
0,014-0,04
0,014-0,039
0,011-0,03
0,011-0,032
0,018-0,052
0,015-0,042
0,01-0,029
0,01-0,029
0,008-0,023

0,011-0,031
0,01-0,028
0,024-0,068
0,021-0,06
0,013-0,038
0,013-0,037

Fina obrada

@ 2,5-4 mm
Radijus kuta u mm

0,15
fumm/o
0,023-0,065
0,023-0,065
0,023-0,065
0,02-0,056
0,02-0,059
0,02-0,059
0,018-0,052
0,016-0,047
0,015-0,044
0,018-0,052
0,017-0,049
0,014-0,039
0,019-0,055
0,018-0,052
0,013-0,036
0,011-0,033
0,012-0,034
0,023-0,065
0,02-0,059
0,02-0,059
0,018-0,051
0,022-0,062
0,018-0,052
0,027-0,077
0,027-0,077
0,025-0,073
0,025-0,072
0,025-0,07
0,025-0,073
0,024-0,069
0,023-0,066
0,023-0,066
0,02-0,059
0,016-0,046
0,015-0,044
0,012-0,034
0,013-0,036
0,02-0,059
0,016-0,047
0,011-0,033
0,011-0,033
0,009-0,026

0,012-0,035
0,011-0,031
0,027-0,077
0,024-0,068
0,015-0,043
0,015-0,042

0,2

0,025-0,072
0,025-0,072
0,025-0,072
0,022-0,061
0,023-0,064
0,023-0,064
0,02-0,057
0,018-0,051
0,017-0,049
0,02-0,057
0,019-0,054
0,015-0,043
0,021-0,06
0,02-0,057
0,014-0,04
0,013-0,036
0,013-0,037
0,025-0,072
0,023-0,064
0,023-0,064
0,02-0,056
0,024-0,069
0,02-0,057
0,030,084
0,030,084
0,028-0,08
0,028-0,079
0,027-0,077
0,028-0,08
0,027-0,076
0,026-0,073
0,026-0,073
0,023-0,064
0,018-0,05
0,017-0,049
0,013-0,037
0,014-0,04
0,023-0,064
0,018-0,051
0,013-0,036
0,013-0,036
0,01-0,029

0,014-0,039
0,012-0,034
0,03-0,084
0,026-0,074
0,017-0,047
0,016-0,046

04

0,032-0,092
0,032-0,092
0,032-0,092
0,028-0,079
0,029-0,083
0,029-0,083
0,026-0,074
0,023-0,066
0,022-0,063
0,026-0,074
0,025-0,07

0,019-0,055
0,027-0,078
0,026-0,074
0,018-0,052
0,016-0,046
0,017-0,048
0,032-0,092
0,029-0,083
0,029-0,083
0,025-0,072
0,031-0,089
0,026-0,074
0,038-0,109
0,038-0,109
0,036-0,103
0,036-0,102

0,035-0,1

0,036-0,103
0,034-0,098
0,033-0,094
0,033-0,094
0,029-0,083
0,023-0,065
0,022-0,063
0,017-0,048
0,018-0,052
0,029-0,083
0,023-0,066
0,016-0,046
0,016-0,046
0,013-0,037

0,017-0,05
0,016-0,044
0,038-0,109
0,034-0,096
0,021-0,061
0,021-0,059

0,05

0,027-0,076
0,027-0,076
0,027-0,076
0,023-0,065
0,024-0,068
0,024-0,068
0,021-0,061
0,019-0,055
0,018-0,052
0,021-0,061
0,02-0,058
0,016-0,046
0,022-0,064
0,021-0,061
0,015-0,043
0,013-0,038
0,014-0,04
0,027-0,076
0,024-0,068
0,024-0,068
0,021-0,059
0,026-0,073
0,021-0,061
0,027-0,076
0,027-0,076
0,027-0,076
0,027-0,076
0,027-0,076
0,027-0,076
0,027-0,076
0,027-0,076
0,027-0,078
0,024-0,068
0,019-0,053
0,018-0,052
0,014-0,04
0,015-0,043
0,024-0,068
0,019-0,055
0,013-0,038
0,013-0,038
0,011-0,03

0,014-0,041
0,013-0,036
0,027-0,076
0,028-0,079
0,018-0,05
0,017-0,049

@=5mm

Radijus kuta u mm

0,1

0,031-0,089
0,031-0,089
0,031-0,089
0,027-0,077
0,028-0,08
0,028-0,08
0,025-0,071
0,022-0,064
0,021-0,061
0,025-0,071
0,024-0,068
0,019-0,053
0,026-0,075
0,025-0,071
0,017-0,05
0,016-0,045
0,016-0,046
0,031-0,089
0,028-0,08
0,028-0,08
0,024-0,069
0,03-0,085
0,025-0,071
0,031-0,089
0,031-0,089
0,031-0,089
0,031-0,089
0,031-0,089
0,031-0,089
0,031-0,089
0,031-0,089
0,032-0,091
0,028-0,08
0,022-0,062
0,021-0,061
0,016-0,046
0,017-0,05
0,028-0,08
0,022-0,064
0,016-0,045
0,016-0,045
0,012-0,036

0,017-0,048
0,015-0,043
0,031-0,089
0,032-0,093
0,021-0,059
0,02-0,057

0,15
fumm/o
0,035-0,1
0,035-0,1
0,035-0,1
0,03-0,086
0,032-0,09
0,032-0,09
0,028-0,08
0,025-0,072
0,024-0,068
0,028-0,08
0,027-0,076
0,021-0,06
0,029-0,084
0,028-0,08
0,02-0,056
0,018-0,05
0,018-0,052
0,035-0,1
0,032-0,09
0,032-0,09
0,027-0,078
0,034-0,096
0,028-0,08
0,035-0,1
0,035-0,1
0,035-0,1
0,035-0,1
0,035-0,1
0,035-0,1
0,035-0,1
0,035-0,1
0,036-0,102
0,032-0,09
0,025-0,07
0,024-0,068
0,018-0,052
0,02-0,056
0,032-0,09
0,025-0,072
0,018-0,05
0,018-0,05
0,014-0,04

0,019-0,054
0,017-0,048
0,035-0,1
0,036-0,104
0,023-0,066
0,022-0,064

0,2

0,039-0,11
0,039-0,11
0,039-0,11
0,033-0,095
0,035-0,099
0,035-0,099
0,031-0,088
0,028-0,079
0,026-0,075
0,031-0,088
0,029-0,084
0,023-0,066
0,032-0,092
0,031-0,088
0,022-0,062
0,019-0,055
0,02-0,057
0,039-0,11
0,035-0,099
0,035-0,099
0,03-0,086
0,037-0,106
0,031-0,088
0,039-0,11
0,039-0,11
0,039-0,11
0,039-0,11
0,039-0,11
0,039-0,11
0,039-0,11
0,039-0,11
0,039-0,112
0,035-0,099
0,027-0,077
0,026-0,075
0,02-0,057
0,022-0,062
0,035-0,099
0,028-0,079
0,019-0,055
0,019-0,055
0,015-0,044

0,021-0,059
0,018-0,053
0,039-0,11
0,04-0,114
0,025-0,073
0,025-0,07

04

0,05-0,142

0,05-0,142

0,05-0,142
0,043-0,122
0,045-0,128
0,045-0,128
0,04-0,114
0,036-0,102
0,034-0,097
0,04-0,114
0,038-0,108
0,03-0,085

0,042-0,119
0,04-0,114

0,028-0,08
0,025-0,071
0,026-0,074
0,05-0,142
0,045-0,128
0,045-0,128
0,039-0,111

0,048-0,136
0,04-0,114

0,05-0,142

0,05-0,142

0,05-0,142

0,05-0,142

0,05-0,142

0,05-0,142

0,05-0,142

0,05-0,142

0,051-0,145
0,045-0,128
0,035-0,099
0,034-0,097
0,026-0,074
0,028-0,08

0,045-0,128
0,036-0,102
0,025-0,071
0,025-0,071
0,02-0,057

0,027-0,077
0,024-0,068
0,05-0,142
0,052-0,148
0,033-0,094
0,032-0,091

12/61

12


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

Minijaturni tokarski alati
Tehnicke informacije

|zrada utora — preporuke za pravilnu uporabu

SlotCut

Pojedinaéni dijelovi ili male i srednje serije uvijek
moraju imati visokoprecizne utore.

Kako bi se takvi utori mogli napraviti izravno u jednom
procesu na odredenom stroju, potreban je specijalni
sustav alata namijenjen za primjenu u ,prosijecanju

Referentne vrijednosti za izradu utora

utora”,

Sa sustavom SlotCut utori se mogu proizvesti u

uobicajenim tolerancijama.

Pritom su na raspolaganju Cetiri koncepta. Dva se
koncepta temelje na kompletnom rjeSenju tvrdih

0,1 10000

0,09 9000
E 008 8000
> 007 7000 £
g 0,06 6000 E
= 005 5000 E
B 004 4000 =
S 0,3 3000 g
£ om 2000 &
a o0 1000

metala, koji su uspjesni upravo kod manjih promjera.
Kod veéih promjera su idealni koncepti s propisanim

utornim reznim plo¢icama.

Prosijecanje, kao i tokarilice i obradni centri, time
postaju ekonomicni i u kratkom vremenu donose

visokoprecizne rezultate.

00 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400

Vlaéna ¢vrsto¢a u N/mm?

o
@ Podaci uvelike ovise o vanjskim uvjetima i samo

predstavljaju smjernicu koja se, ovisno o stabilnosti

stroja, primjeni i materijalu, moZe korigirati prema gore

ili dolje.

Savjeti za korisnika

A |zbjegavaijte isprekidane rezove.

A Ako je moguce, utor prosijecite s gornje
strane u komponenti tako da strugotine
padaju prema dolje!

A Pobrinite se za slobodan izlaz na kraju
utora.

12]62

A |zvadite alat izvlaenjem iz utora.

A Koristite rashladno mazivo.
Time se produljuje servisni vijek
trajanja i kvaliteta povrsine.

A NamjeStanje alata je obavezno.
Pritom pazite na promjer alata.

cuttingtools.ceratizit.com
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Tehnicke informacije

Prevlake
TiIAIN+ A TiAIN_Viéeslojno prevlaéenj_e _ cwxs00 A Tvrldi metal, prevucen s TiAIN
A Maksimalna temperatura primjene: 1000 °C A Univerzalna vrsta tvrdog metala za gotovo sve
materijale
TiN A Prevlgka TiN-a _ DPX77S A Prevq(:en s TIAIN+X _
A Maksimalna temperatura primjene: 450 °C A Maksimalna temperatura primjene: 900 °C
TiAIN A TiAIN.ViéesIojno prevlar‘:enjg . DPX57S| A Prevul(';en s TiCrN N
A Maksimalna temperatura primjene: 900 °C A Maksimalna temperatura primjene: 900 °C
Vrste navoja
M Metri¢ki navoj prema ISO standardu MF | Metricki ISO fini navoj G Whitworthov navoj

Tr | Metricki ISO trapezni navoj

Navojni bocni kut Hladenje

30° 55° 60°
J'W’\_ \_XX_/ \m #/ s unutarnjim dovodom rashladnog
sredstva

12
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