Teknisyenler icin yeni Urlnler

— Sayfa 15

[ -Mm7

Yeni M7 geometrisi kanal agma ve kesme islemleri icin gelistirilmistir.
Orta ve yUksek ilerleme hizlarinda 6zellikle gelik malzemelerde gok
iyi performans gosterir.

— Sayfa 16

NEw RIVE

Taglanmis M8 geometrisi, paslanmaz celigi islemek icin ilk tercih olmalidir.
Bu geometri ile sadece kanal agma ve kesme olanaklidir.

— Sayfa 57

& -m33

M33 geometrisi, finis isleme igin gok uygun olan mevcut M3 geometrisinin
optimum tamamlayicisidir. Ayrica bu geometri, tok ve uzayabilir malzemelerin
talasl islenmesi icin son derece uygundur.

— Sayfa 48+49
— Sayfa 65+66

[ DirectCooling 6zelligine sahip GX MonoClamp

Yeni nesil GX MonoClamp takim tutucular DirectCooling 6zelligi ile ve DirectCooling
6zelligi olmadan edinilebilir. GX mono tutucunun giincellenmesi daha fazla
kararlilik, performans ve proses emniyeti saglamaktadir.
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Sembol agiklamasi 5
Toolfinder — Sistem igerigi 5 En yiiksek performans igin Ustlin kaliteli trlin.
Toolfinder —takim segimi 69 CERATIZIT Performance grubundaki iistiin kaliteli
Toolfinder — ana tutucu ve diger sistemler 10 urdnler ézel kullanim igin tretilmistir ve Gstin performans
Uriin program 11101 yakalamanizi saglar. Eger sizde iretiminizde Gretim

performansi isteginiz ve gok iyi sonuglar elde etmek
Teknik Bilgiler istiyorsaniz, CERATIZIT Performance grubundaki
Ustiin kaliteli Grtinleri tavsiye ederiz.

Kesme verileri 102-104
Kesme derinlikleri ve ilerlemeler 105-110
TC - Profil derinligi ve kesim sayisi icin referans degerleri 1M1
Dis tornalama Sistem TC ve konvensiyonel arasi kiyaslama 12
Kanal derinligi dizeltmesi (azaltma) 113+114
Sikistirma fonksiyon 115+116
Sikma momenti ModularClamp modul civata 17
DirectCooling'in (Direkt Sogutma) avantajlari 118
Trokoidal tornalama stratejisinin avantajlari 118
Genel referanslar 19

Sorunlar ve asinma nedenleri durumunda alinacak énlemler ~ 120-122

Talas kirict genel bakig 123-126
Ornek kanal agma kodlama 127
Tir tanimi ve genel bakis 128+129

DirectCooling'in (Direkt Sogutma) avantajlari

A daha iyi talas kontrolli

A degistirilebilir kesici ucun daha uzun takim omrii
A daha yiiksek proses emniyeti

A daha yiksek kesme verileri uygulamasi

A daha az aginma

A Universal kullanim

cuttingtools.ceratizit.com/tr/tr/direct-cooling
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Toolfinder

Sembol agiklamasi
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Kesme ve Kanal Agma Takimlari
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Toolfinder
ModularClamp ana tutucu sistemi
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Lamalar igin sikma bloklari
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Diger kanal agma sistemleri
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Sistem SX

Kesici ug SX

A Cok hassas taglanmis geometri

-F2 -F2 -F2 -F2
@ @ @ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
F M R
~ - ~
Olc]x] [ole]z] |o]c]a] [ofo]]
@ i

0,02 mm

_

RE PDPT
N

3| Smm
(@)
RE /

70346.. 70346.. 70346.. 70346..

Tanimlama CW ...002 RE 4005 PDPT tutucu igin
mm mm  mm
SX E2.00 N 0.20 2 02 15 -SX2 822 622
SXE3.00 N 0.30 S 03 20 -SX3 923 523 823 623
SX E4.00 N 0.40 4 04 25 -SX4 824 624
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M (o) o ° )
K ) ) )
N o
S o (¢) )
H
— v, Sayfa 103
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 108
I isleme Dis isleme
25 g <
f: (,/ : g;’ : ’
— 18 — 19+20 — 21-24 — 25+26
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem SX

Kesici ug SX

A (zel gelistirilmis negatif kenar pahli geometri. Sag, sol ve diiz (ndtr) tipleri mevcuttur.

-M1 -M1 -M1 -M1

@ @ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
e —
& \O\HHCHH'Z'HO\

+ 0,10 mm
)
< ‘ ‘
ﬂ

@
EEED T

PS/,q

70342.. 70342.. 70342.. 70342..

Tanimlama IH  CW .0 RE .05 PSIR tutucu igin
mm mm

SXE2.00L6 L 2 02 6° -SX2 612
SXE3.00L 6 L 3 02 6° -SX3 913 613
SXE4.00L6 L 4 03 6° -SX4 614
SXE2.00N0.20 N 2 0,2 -SX2 922 52200 822 622
SX'E3.00 N 0.20 N 3 0,2 -SX3 923 523 823 623
SXE4.00 N 0.30 N 4 0,3 -SX4 924 524 824 624
SX E5.00 N 0.30 N 5 0,3 -SX5 925 52500 825 625
SX E6.00 N 0.40 N 6 0,4 -SX6 926 52600 826 626
SXE2.00R6 R 2 02 6° -SX2 602
SXE3.00R6 R 3 02 6° -SX3 903 603
SXE4.00R 6 R 4 03 6° -SX4 604

P ® ) ) )

M ) ) ) )

K ) ) )

N o
S O O [}

H

— v, Sayfa 103

— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 109

[}
@ Dikkat: R/L versiyonlari kullanilirken ilerleme %20-50 azaltiimalidir!

(e}
@ Daha fazla bilgi igin bkz. sayfa 119

I isleme Dig isleme
’5 i ‘,:
€ L
— 18 — 19+20 — 21-24 — 25426
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlar
Sistem SX

Kesici ug SX

A Kesme, kanal agma ve tornalama igin gok amagl geometri.

-M2 -M2 -M2 -M2
@ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

F M R -
& ©lc[=] [ofe]] [ofc]&] [ofe]<]
+ 0,10 mm
S\c@
RE PDPT
SN
3
(@)
RE /
70343 .. 70343.. 70343.. 70343..
Tanimlama CW. ...005 RE 4005 PDPT tutucu igin
mm mm  mm
SX E2.00 N 0.20 2 02 15 -SX2 922 522 822 622
SX E3.00 N 0.30 3 03 20 -SX3 923 523 823 623
SX E4.00 N 0.40 4 04 25 -SX4 924 524 824 624
SX E5.00 N 0.40 5 04 27 -SX5 925 525 825 625
SX E6.00 N 0.50 6 05 30 -SX6 926 526 826 626
P ) ) ) °
M o (o) ° °
K ) ) )
N o
S (o) (¢) °
H
— v, Sayfa 103
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 108
I isleme Dig isleme
25 F
A A
— 18 — 19+20 — 21-24 — 25+26
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Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem SX
Radyus Kesici ug SX
A Kanal agma ve kopya tornalama igin
A cok iyi talas kontrolu
-M3 -M3
@ @ @ CTCP335 CTP1340

F M R

&

o[>] [ofe]z]

|_
o
a
a
CW
70344.. 70344 ..
Tanimlama CW ..00s CRE PDPT tutucu igin
mm mm mm
SX R3.00 N 1.50 3 15 15 -SX3 531 631
SX R4.00 N 2.00 4 20 20 -SX4 532 632
SX'R5.00 N 2.50 5 25 25 -SX5 533 633
SX'R6.00 N 3.00 6 30 3,0 -SX6 634
P [ ] [ ]
M (¢) )
K ) )
N (o)
S )
H
— v, Sayfa 103
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 109
Ig isleme Dis isleme
— 18 — 19+20 — 21-24 — 25+26
1|14
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Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem SX
Kesici ug SX
A celikte orta ile yiiksek ilerleme hizi araligindaki kanal agma ve kesme islemleri igin
[ NEW |
-M7
@ CTP1340

F M R

&

=
O
RE
70 347
Tanimlama CW ..005 RE .1.005 PDPT  tutucu igin
mm mm  mm
SX E2.00 N 0.20 2 02 15 -SX2 62200
SXE3.00 N 0.20 3 02 20 -SX3 62300
SX E4.00 N 0.30 4 03 25 -SX4 62400
SXE5.00 N 0.30 5 03 27 -SX5 62500
SX E6.00 N 0.40 6 04 30 -SX6 62600
P )
M )
K )
N o
S )
H
— v, Sayfa 103
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 108
Ig isleme Drs isleme

cuttingtools.ceratizit.com
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Kesme ve Kanal Agma Takimlar

Sistem SX
Kesici ug SX
A taslanmis geometri
A paslanmaz celikte kanal agma ve kesme igin ilk tercih
[ NEW |
-M38
CTP1340

F M R

&

Tanimlama CW .05 RE 41005 PDPT tutucu igin

ol

mm mm  mm
SX E2.00 N 0.20 2 02 15 -SX2
SX E3.00 N 0.20 3 02 20 -SX3
SX E4.00 N 0.30 4 03 25 -SX4
SX E5.00 N 0.30 5 03 27 -SX5
SX'E6.00 N 0.40 6 04 30 -SX6
P
M
K
N
S
H
— v, Sayfa 103
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 108
Ig isleme Dis isleme
— 18 — 19+20 — 21-24 — 25+26
1116
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Kesme ve Kanal Agma Takimlar

Sistem SX
Kesici ug SX
A Son derece pozitif kesme geometrisi ve keskin kenarli ug
A Ozellikle aluminyum ve diger yumusak ve uzun talas veren demir disi metaller igin
-27P
H216T

F M

&

R

o[el ]

=
(@]
RE
70 349 ...
Tanimlama CW ..002 RE 41005 PDPT tutucu igin
mm mm  mm
SX E2.00 N 0.20 2 02 20 -SX2 122
SX E3.00 N 0.30 3 03 25 -SX3 123
SX E4.00 N 0.40 4 04 30 -SX4 124
P
M
K °
N o
S e}
H
— v, Sayfa 103
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 109
Ig isleme Dig isleme
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Sistem SX

ModularClamp MSS - Radyal kanal agma modulu SX

A kesme, kanal agma ve finis tornalama igin

Teslimat kapsami:

sadece kanal agma mod(ill

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

sol sag
70897.. 7089 ...
ISO tanimlamasi HF CW WF LF H h, CODX CDX llgili kanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm mm
E20 R/L 20-SX2 20 2 357 22 24 27 60 20 SX.2. 020 020
E20 R/L 20-SX3 20 3 320 22 24 27 60 20 SX.3. 120 120
E25 R/L 20-SX2 25 2 507 22 30 7% 20 SX.2. 025 025
E25 R/L 25-SX3 25 3 470 27 30 7% 25 SX 3. 125 125
E25 R/L 35-SX3 25 3 470 37 30 7% 35 SX 3. 225 225
E25 R/L 25-SX4 25 4 430 27 30 7% 25 SX 4. 325 325
E25 R/L 35-SX4 25 4 430 37 30 75 35 SX 4. 425 425
e
Ejektor-SX
70950 ...
Yedek pargalar
ligili kanal ucu
SX .2.. SX2-3 836
SX .3.. SX2-3 836
SX 4.. SX 4-6 837
— 11-17 — 95+96 — 97

(e}
@ SX montaj anahtarini liitfen ihtiyag halinde ayrica siparis ediniz.

118
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Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem SX

MonoClamp — Radyal kesme lamasi SX-DC — Standart

Teslimat kapsami:

1 conta vidasi dahil olmak Uzere kesici ug

Direct

Cooling

70 884 ...
I1SO tanimlamasi CW H B b, OAL CDX ligilikanalucu RIL/N
mm mm mm mm mm mm
XLCF L 2602-DC-SX2 2 26 24 16 10 25 SX.2. L 712
XLCF R 2602-DC-SX2 2 26 24 16 10 25 SX .2. R 512
XLCF N 2603-DC-SX3 3 26 25 10 35 SX.3. N 613
XLCF N 2604-DC-SX4 4 26 33 10 40 SX 4. N 614
XLCF L 3202-DC-SX2 2 32 24 16 150 26 SX .2. L 702
XLCF R 3202-DC-SX2 2 32 24 16 150 26 SX.2. R 502
XLCF N 3203-DC-SX3 3 32 25 150 50 SX.3. N 603
XLCF N 3204-DC-SX4 4 32 33 150 50 SX 4. N 604
XLCF N 3205-DC-SX5 5 32 43 150 55 SX .5. N 605
XLCF N 3206-DC-SX6 6 32 52 150 60 SX .6. N 606
- 4
D-Anahtar Ejektor-SX Sizdirmazlik
vidasl
80950 ... 70950 ... 70950 ...
Yedek pargalar
ligili kanal ucu
SX .2.. T15- 1P 128 SX2-3 836 M4x3 450
SX .3.. T15-IP 128 SX2-3 836 M4x3 450
SX 4.. T15-1P 128 SX4-6 837 M4x3 450
SX 5. T15-IP 128 SX4-6 837 M4x3 450
SX .6.. T15-1P 128 SX4-6 837 M4x3 450
— 1117 —99 — Boliml 16 — Boliml 16
(e}
@ SX montaj anahtarini liitfen ihtiyag halinde ayrica siparis ediniz.
cuttingtools.ceratizit.com 119
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Sistem SX
MonoClamp — Radyal kesme lamasi SX — Standart
Teslimat kapsami:
sadece kesici ug
OAL /
3‘;\“‘“%“‘”2} 0 I :j !j(
° H\E\m\um\\uﬁ\s
150°
=
o @ X
N T ) (@]
m o
RIL !
70 884 ...
ISO tanimlamasi CW H B b, OAL CDX Illgil kanalucu RI/LIN
mm mm mm mm mm mm

XLCFL2602-SX2 2 26 24 15 10 25 SX .2.. L 212
XLCFR2602-SX2 2 26 24 15 10 25 SX .2.. R 012
XLCFN2603-SX3 3 26 24 10 35 SX .3.. N 13
XCLFN2604-SX4 4 26 3,2 10 40 SX 4., N 114
XLCFL3202-SX2 2 32 24 15 150 25 SX .2.. L 202
XLCFR3202-SX2 2 32 24 15 150 25 SX .2.. R 002
XLCF N 3203-SX3 3 32 24 150 50 SX .3.. N 103
XLCF N 3204-SX4 4 32 3,2 150 50 SX 4.. N 104
XLCF N 3205-SX5 5 32 42 150 55 SX 5. N 105
XLCF N 3206-SX6 6 32 5,2 150 60 SX .6.. N 106

Yedek pargalar
ilgili kanal ucu
SX .2..
SX 3.
SX 4..
SX.5..
SX .6..

SX2-3
SX2-3
SX 4-6
SX 4-6
SX 4-6

=

Ejektor-SX

70950 ...

— 1117 — 100+101 — Boliml 16 — Boliml 16

(e}
@ SX montaj anahtarini liitfen ihtiyag halinde ayrica siparis ediniz.
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Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem SX

MonoClamp — Radyal kesme lamasi SX-DC - gui¢lendirilmis

Teslimat kapsami:
sadece kesici ug

Direct
Cooling
x
a
; gl
+
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.
70 879 ...
I1SO tanimlamasi CW H B b, OAL CODX CDX ligilikanalucu R/L/N
mm mm mm mm mm mm mm
XLCF L 2608-DC-SX3 3 26 25 8 110 66 33 SX 3. L 713
XLCF R 2608-DC-SX3 3 26 25 8 110 66 33 SX 3. R 513
XLCF L 3208-DC-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX 3. L 703
XLCF R 3208-DC-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX 3. R 503
(e e—
Ejektor-SX
70950 ...
Yedek pargalar
ilgili kanal ucu
SX 3. SX 2-3 836
SX 4. SX 4-6 837
— 1117 — 99 — Boliml 16 — Boliml 16
Dogru takim segimi
Sag takim Sol takim
%‘i Standart tiirQ
V% i 7,
\/_ Fr— _\/
i | Kontra tlrl i _|
D Kesici ug
(e}
@ SX montaj anahtarini liitfen ihtiyag halinde ayrica siparis ediniz.
cuttingtools.ceratizit.com 1]21
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CERATIZIT \ Performance

Sistem SX
MonoClamp — Radyal kesme lamasi SX - guglendirilmis
Teslimat kapsami:
sadece kesici ug
OAL
I[ﬂ”
x
5 3
] E L
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.
70 879 ...
I1SO tanimlamasi CW H B b, OAL CODX CDX ligilikanalucu R/L/N
mm mm mm mm mm mm mm
XLCF L 2608-SX3 3 26 25 8 110 44 22 SX.3. L 213 "
XLCF R 2608-SX3 3 26 25 8 110 44 22 SX.3. R 013
XLCF L 3208-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX.3. L 203
XLCF R 3208-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX 3. R 003
XLCF L 3208-SX4 4 32 34 8 10 66 33 SX 4. L 204
XLCF R 3208-SX4 4 32 34 8 10 66 33 SX 4. R 004
1) Cift tarafli kullanilabilir.
e
Ejektor-SX
70950 ...
Yedek pargalar
ligili kanal ucu
SX 3. SX 2-3 836
SX 4. SX 4-6 837

— 1117 — 100+101 — Boliml 16 — Boliml 16

(e}
@ SX montaj anahtarini litfen ihtiyag halinde ayrica siparis ediniz.

1122
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem SX

MonoClamp — Radyal u¢ SX-DC - Kontra guglendirilmis

Teslimat kapsami:
sadece kesici ug

Direct
Cooling
Contra
hd
7 P
a
v (@]
Tt
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.
70 877 ...
ISO tanimlamasi CW H B b, OAL CODX CDX llgili kanal ucu Versiyon R/L/N
mm mm mm mm mm mm mm
XLCFL3208C-DC-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX .3.. Contra L 703
XLCF R3208C-DC-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX .3.. Contra R 503
(e e—
Ejektor-SX
70950 ...
Yedek parcalar
ilgili kanal ucu
SX .3.. SX2-3 836

— 1117 — 99 — Boliml 16 — Boliml 16

Dogru takim segimi

Sag takim Sol takim

%‘i Standart tlir(i

<= ’-

E Kontra tirii

(e}
@ SX montaj anahtarini liitfen ihtiyag halinde ayrica siparis ediniz.

L.
e
%

D Kesici ug

cuttingtools.ceratizit.com 11)23



CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlar

Sistem SX

MonoClamp - Kontra guclendirilmis SX radyal ug

Teslimat kapsami:
sadece kesici ug

ISO tanimlamasi CW H B b; OAL CODX CDX
mm mm mm mm mm mm mm
XLCF L 3208C-SX3 3 32 25 8 110 66 33

XLCF R 3208C-SX3 3 32 25 8 M0 66 33

Yedek pargalar
ligili kanal ucu
SX .3..

CODX

i

.

CDX

Contra
—

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

70 877 ...

203
003

=

Ejektdr-SX

70950 ...

SX2-3 836

— 11-17

— 100+101 — Boliml 16 — Boliiml 16

(e}
@ ) SX montaj anahtarini liitfen ihtiyag halinde ayrica siparis ediniz.

11|24
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CERATIZIT \ Performance

Sistem SX

MonoClamp - Radyal monoblok kater SX-DC

Teslimat kapsami:

kilitleme civatasi ve disli pim dahil olmak {izere mono tutucu

Direct

Cooling

M6

) m
®
o
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.
sol sag
70847 .. 70847 ..
I1SO tanimlamasi H B CW WF OAL LH ls; OAH CDX a ilgili kanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
E12 R/L 0022-1212X-K-DC-SX2 12 12 2 11,20 71 27 28 22 22 5 SX .2.. 21201 21200
E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX2 16 16 2 1520 87 32 33 26 26 4 SX.2. 21601 21600
E16 R/IL 0026-1616X-K-DC-SX3 16 16 3 1475 87 32 33 26 26 4 SX.3. 31601 31600
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX2 20 20 2 1920 102 32 33 31 26 5 SX .2. 22001 22000
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX3 20 20 3 18,75 102 32 33 31 26 5 SX 3. 32001 32000
E20 R/L 0033-2020X-K-DC-SX4 20 20 4 1830 109 39 40 32 33 5 SX 4. 42001 42000
E25R/L 0033-2525X-K-DC-SX2 25 25 2 2420 126 41 42 36 33 5 SX .2.. 22501 22500
E25 R/L 0026-2525X-K-DC-SX3 25 25 3 23,75 117 33 31 26 SX 3. 32501 32500
E25R/L 0033-2525X-K-DC-SX3 25 25 3 2375 126 41 42 36 33 5 SX 3. 32601 32600
E25R/L 0033-2525X-K-DC-SX4 25 25 4 2330 126 41 42 36 33 5 SX 4. 42501 42500
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX4 25 25 4 2330 133 48 49 38 40 6 SX 4. 42601 42600
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX5 25 25 5 22,85 133 48 49 38 40 6 SX.5.. 52501 52500
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX6 25 25 6 2235 133 48 49 38 40 6 SX .6.. 62501 62500
— W @
Ejektor-SX Sogutma sivisi Tesbit vidas!
kapatma civatasi
70950 ... 70950 ... 70950 ...
Yedek pargalar
ligili kanal ucu
SX .2.. SX2-3 836 G1/8" 294 M6x6 86700
SX .3.. SX2-3 836 G1/8" 294 M6x6 86700
SX 4.. SX 4-6 837 G1/8" 294 M6x6 86700
SX 5. SX 4-6 837 G1/8" 294 M6x6 86700
SX .6.. SX 4-6 837 G1/8" 294 M6x6 86700
— 1117 — Boliim 16
(e}
@ SX montaj anahtarini liitfen ihtiyag halinde ayrica siparis ediniz.
cuttingtools.ceratizit.com 11)25
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem SX

MonoClamp - Radyal monoblok kater SX

Teslimat kapsami:
sadece mono tutucu

CDX
T
51 o T
| ]
«© 2 ‘ OAL
[T
o] =2 ﬂ m
TR

Resimlerde sag versiyonlar gériilmektedir.

sol sag

70846.. 70846 ...

I1SO tanimlamasi H B CW WF OAL LH ls OAH CDX a ilgili kanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
E12 R/L 0022-1212K-K-SX2 12 12 2 M20 125 27 28 22 22 5 SX.2.. 21201 21200
E16 R/L 0026-1616K-K-SX2 16 16 2 1520 125 32 33 26 26 4 SX.2.. 21601 21600
E16 R/L 0026-1616K-K-SX3 16 16 3 1475 125 32 33 26 26 4 SX.3.. 31601 31600
E20 R/L 0026-2020K-K-SX2 20 20 2 19,20 125 32 33 31 26 5 SX .2.. 22001 22000
E20 R/L 0026-2020K-K-SX3 20 20 3 1875 125 32 33 31 26 5 SX 3. 32001 32000
E20 R/L 0033-2020K-K-SX4 20 20 4 18,30 125 39 40 32 33 5 SX 4. 42001 42000
E25R/L 0033-2525M-K-SX2 25 25 2 2420 150 41 42 36 33 5 SX .2.. 22501 22500
E25R/L 0033-2525M-K-SX3 25 25 3 2375 150 41 42 36 33 5 SX 3. 32601 32600
E25R/L 0026-2525M-K-SX3 25 25 3 2375 150 33 31 26 SX 3. 32501 32500
E25R/L 0040-2525M-K-SX4 25 25 4 2330 150 48 49 38 40 6 SX 4.. 42601 42600
E25R/L 0033-2525M-K-SX4 25 25 4 2330 150 41 42 37 33 5 SX 4. 42501 42500
E25R/L 0040-2525M-K-SX5 25 25 5 2285 150 48 49 38 40 6 SX 5. 52501 52500
E25R/L 0040-2525M-K-SX6 25 25 6 2235 150 48 49 38 40 6 SX 6.. 62501 62500
P
Ejektor-SX
70950 ...
Yedek pargalar
ligili kanal ucu
SX.2.. SX2-3 836
SX.3.. SX2-3 836
SX 4.. SX 4-6 837
SX .5.. SX 4-6 837
SX .6.. SX 4-6 837

— 117 — Boliim 16

(e}
@ SX montaj anahtarini liitfen ihtiyag halinde ayrica siparis ediniz.

11]26 cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlar
Sistem FX

Kesici ug FX

A Disuk kesme kuvveti ile mikemmel kesme geometrisi
A Diisiik ilerleme degerlerinde bile gok iyi talas kontrolu
A Dislk talas yapisma egilimi

-F1 -F1 -F1
@ @ CTCP325 CTPP345 CTP1340
F M R
= [o[c]=] [o[c]= [ofe]=]

L £ 4

70331... T70331.. 70331..

+0,13 mm

Tanimlama IH CW 41 RE .05 PSIR tutucuigin
mm  mm
FX2.2L5-F1 L 22 015 5° -FX2.2 847 647
FX 3.1 L5-F1 L 31 0,20 5° -FX 341 851 651
FX3.1L8-F1 L 31 0,20 8° -FX 3.1 855
FX2.2N 0.15-F1 N 2,2 0,15 -FX2.2 998 848 648
FX 3.1 N 0.40-F1 N 31 0,40 -FX 341 906 856 656
FX 3.1 N 0.20-F1 N 31 0,20 -FX 341 902 852 652
FX4.1 N 0.20-F1 N 4.1 0,20 -FX 4.1 860 660
FX4.1 N 0.50-F1 N 41 0,50 -FX4.1 864
FX2.2R5-F1 R 2,2 015 5° -FX2.2 849 649
FX 3.1 R 5-F1 R 31 0,20 5° -FX 341 853 653
FX3.1R 8-F1 R 31 0,20 8&° -FX 341 857
P ° ° °
M e} ° °
K ) °
N (¢}
S o o °
H

— v, Sayfa 103
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 110

(e}
@ Dikkat: R/L versiyonlari kullanilirken ilerlemeyi %20-50 azaltin!

I isleme Dis igleme

S 77

— 32 — 33 — 34

cuttingtools.ceratizit.com 127
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlar
Sistem FX

Kesici ug FX

A ince versiyon

-M1 -M1 -M1 -M

@ @ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
F oM R
& o[c]2) [ofe]z] [olc]=] [ofe]%)

e ' ' ' ’
70

70330.. 70330.. 70330.. 70330..

Tanimlama IH CW g4 RE,s PSIR tutucuigin
mm  mm

FX2.2L4-M1 L 2,2 0,1 4° -FX2.2 550 800 600
FX 2.2 N 0.10-M1 N 2,2 0,1 -FX2.2 902 552 802 602
FX2.2R4-M1 R 2,2 0,1 4° -FX 2.2 554 804 604
P ) ) ) )
M o o ) )
K ) ) )
N o
S (¢) o )
H

— v, Sayfa 103
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 110

(e}
@ Dikkat: R/L versiyonlari kullanilirken ilerlemeyi %20-50 azaltin!

I isleme Dig isleme

P 77

— 32 — 33 — 34
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem FX

Kesici ug FX

A genis tirl

-M1 -M1 -M1 -M1
@ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN

F M R - = =~
& \O\\H\v\\\'-'\\v\
* 0 13 mm ==
$ !
n || &[]
M SIMRCS
W cw
R N L
70332.. 70332.. 70332.. 70332..
Tanimlama IH  CW .05 RE ;005 PSIR  tutucu igin
mm  mm
FX3.1L6-M1 L 3.1 015  6° -FX 3.1 900 550 800 600
FX4.1L6-M1 L 41 020  6° -FX 4.1 556 806 606
FX31NO0.15-M1 N 3.1 0,15 -FX 3.1 902 552 802 602
FX41N0.20-M1 N 41 0,20 -FX 4.1 908 558 808 608
FX51N0.25-M1 N 5,1 0,25 -FX 5.1 914 564 814 614
FX6.5N0.30-M1 N 65 030 -FX6.5 920 570 620
FX8.2N0.40-M1 N 82 040 XLCEN 4608 924 574 624
FX9.7N0.40-M1 N 97 040 XLCEN 4609 926 576 626
FX3.1R6-M1 R 31 015  6° -FX 3.1 904 554 804 604
FX4.1R6-M1 R 41 020 6° -FX 4.1 560 810 610
P ° ° ° °
M O O [ J [ J
K ° ° °
N o
S O O [ J
H
— v, Sayfa 103

— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 110

[}
@ Dikkat: R/L versiyonlari kullanilirken ilerlemeyi %20-50 azaltin!

I isleme Dis isleme

S 77

— 32 — 33 — 34

cuttingtools.ceratizit.com 11|29
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem FX

Kesici ug FX
A Son derece pozitif kesme geometrisi ve keskin kenarli ug
A Disuk talas yapisma egilimi

Q@ crter
F oM oR ofe]]
e &

70334 ...
Tanimlama IH CW gy RE..s tutucuicin
mm mm
FX2.2N0.10 N 22 0,10 -FX2.2 650
FX3.1N0.15 N 31 0,15 -FX 3.1 652
FX41NO0.15 N 41 0,15 -FX 41 654
P
M
K °
N o
S ¢}
H
— v, Sayfa 103
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 110
Ig isleme Dig isleme
— 32 — 33 — 34
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlar

Sistem FX
Kesici ug FX
A Genis ilerleme hizi araliginda mikemmel talas kontrolu saglayan ug
A Cok stabil kesme kenari
-R2 -R2 -R2
@ CTCP325 CTPP345 CTP1340
c w R DRAGONSKIN
& & - e
+0,13 mm
70 '
70335.. 70335.. 70335..
Tanimlama IH CW_,; RE..es tutucuigin
mm mm
FX 3.1 N 0.40-R2 N 31 0,4 -FX 31 902 852 652
FX 4.1 N 0.50-R2 N 41 0,5 -FX 441 908 858 658
P ) () )
M o ) )
K ) )
N o
S o o )
H
— v, Sayfa 103
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 110
Ig isleme Dis isleme

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Sistem FX

ModularClamp MSS - Radyal kanal agma modull, FX kisa/uzun

Teslimat kapsami:
sadece kanal agma mod(ill

‘cpx
QOW\\\

e 05
I%] Fpﬂ@@ )

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

ISO tanimlamasi HF CW WF LF H CODX CDX Ilgilikanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm

E20 R/L 20-FX 2.2 23 22 358 22 27 60 20 FX2.2..

E20 R/L 20-FX 3.1 23 31 320 22 27 60 20 FX3.1..

E20 R/L 20-FX 4.1 23 41 280 22 27 60 20 FX4.1 ..

E25 R/L 20-FX 2.2 25 22 508 22 30 75 20 FX2.2..

E25 R/L 25-FX 3.1 25 31 470 27 30 75 25 FX3.1..

E25 R/L 35-FX 3.1 25 31 470 37 30 75 35 FX3.1.

E25 R/L 25-FX 4.1 25 41 430 27 30 75 25 FX4.1 ..

E25 R/L 35-FX 4.1 25 41 430 37 30 75 35 FX441..

E25 R/L 25-FX 5.1 25 51 390 27 30 75 25 FX5.1 ..

E25 R/L 35-FX 5.1 25 51 390 37 30 75 35 FX5.1..

E25 R/L 25-FX 6.5 25 65 330 27 30 75 25 FX6.5..

E25R/L 35-FX 6.5 25 65 330 37 30 75 35 FX6.5..

Yedek parcalar

ilgili kanal ucu

FX22.

FX3.1..

FX41..

FX5.1..

FX6.5..

sol

70 876 ...

020
120
220

025
125
525
225
625
325
725
425
825

sag

70 875 ...

020
120
220

025
125
525
225
625
325
725
425
825

—

Anahtar

70950 ...

375
376
376
376
376

— 27-31 — 95+96 — 97

11|32
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem FX

MonoClamp — Radyal kesme lamasi FX

Teslimat kapsami:
Lama ve anahtar

Cw, .
L
OAL Bl
‘ ‘ 150°
70 832...
ISO tanimlamasi H B OAL CW CDX ligili kanal ucu
mm mm mm mm mm
XLCEN2602J22FX 26 165 110 22 25 FX2.2. 101
XLCFN2603J31FX 26 240 110 31 35 FX3.1.. 102
XLCFN2604J41FX 26 320 110 41 40 FX4.1.. 103
XLCEN 3202 M22FX 32 165 150 22 30 FX2.2. 004
XLCFN3203M31FX 32 240 150 31 50 FX3.1.. 104
XLCFN 3204 M41FX 32 320 150 41 50 FX41.. 105
XLCFN 3205 M51FX 32 4,00 150 51 55 FX5.1.. 106
XLCFN 3206 M65FX 32 520 150 65 55 FX6.5.. 107
XLCEN 4608 S82FX 46 6,80 250 82 80 FX8.2. 108
XLCEN4609S97FX 46 8,00 250 9,7 80 FX9.7.. 109
Anahtar
70950 ...
Yedek pargalar
lgili kanal ucu
FX2.2.. 375
FX3.1.. 376
FX4.1.. 376
FX5.1.. 376
FX6.5.. 376
FX8.2.. 377
FX9.7.. 377

.

— 27-31 — 100+101 — Bé6liim 16 — B6liim 16

cuttingtools.ceratizit.com 11]33
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CERATIZIT \ Performance Sistem FX

MonoClamp - Radyal monoblok Katerler FX

Teslimat kapsami:
ejektor dahil olmak tizere mono tutucu

Lo, [eow
x| SN
LH 11
OAL

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

sol sag

70837.. 70836..

ISO tanimlamasi H B OAL LH OAH CW WF CODX ligili kanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm mm

XLCE R/L 1010 M-FX2.2 10 10 150 194 21 22 918 30 FX2.2.. 101 101

XLCE R/L 1212 F-FX2.2 12 12 80 210 21 22 1118 30 FX2.2.. 102 102

XLCE R/L 1414 M-FX2.2 14 14 150 194 21 22 1318 30 FX2.2.. 104 104

XLCE R/L 1612 H-FX2.2 16 12 100 210 21 22 1118 30 FX2.2.. 105 105

XLCF R/L 1612 H-FX3.1 16 12 100 214 25 31 1080 35 FX3.1.. 106 106

XLCF R/L 2016 K-FX3.1 20 16 125 264 26 31 1480 40 FX3.1.. 107 107

XLCF R/L 2016 K-FX4.1 20 16 125 264 26 41 1440 40 FX4.1 .. 109 109

XLCF R/L 2520 M-FX3.1 25 20 150 352 34 31 1880 50 FX3.1.. 108 108

XLCF R/L 2520 M-FX4.1 25 20 150 352 34 41 1840 50 FX4.1 .. 110 110

Anahtar

70950 ...

Yedek pargalar

ligili kanal ucu

FX2.2.. 375

FX3.1.. 376

FX4.1.. 376

— 27-31 — Boliim 16
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlar
Sistem GX

Kesici ug GX 09/16

A Cevresel olarak taslanmis ug
A Boru ve ince kesitli pargalarin kesilmesi igin uygundur.

F2
@ % @ CTP1340

F M R DRAGONSKIN
& o[e]<]
+ 0,0gm INS 0
60
RE PDPT
—.
E =
O
RE 7
70 360 ...
Tanimlama INSL CW ..002 RE 4005 PDPT tutucu icin
mm  mm mm  mm
GX09-1 E2.00N0.20 9 2,0 0,2 15 GX09-41 600
GX09-1E2.50N0.20 9 2,5 0,2 1,5  GX09-1 602
GX09-2E3.00N0.30 9 3,0 03 20 GX09-2 604
GX16-1E2.00N0.20 16 2,0 02 25 GX1641 650
GX 16-2E3.00N0.30 16 3,0 03 30 GX16-2 652
GX16-3E4.00N0.40 16 4,0 04 35 GX16-3 654
GX16-3E5.00N0.40 16 5,0 04 35 GX16-3 656
P °
M )
K )
N o
S )
H
— v, Sayfa 103
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 105
Ig isleme Dig isleme
— 45+46 — 50+51 — 43+44 — 47-49
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem GX

Kesici ug GX 09/16 — Standart

A ince kesitli paralari kesmek igin de uygundur.

@ % % CTCP325 CTCP335 CTP1340

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

F M R
[olcl<] [ofe]=] [ofe]=]
e & - -
+ 0,02 mm ”VSL
60
q(/% RE 1=m PDPT
; | N
f 31 JiS=
20RRE/
Q
70350.. 70350.. 70350..
Tanimlama INSL CW ..002 RE 41005 PDPT tutucu igin
mm  mm mm  mm

GX09-1E2.00N0.20 9 2,0 0,2 1,5  GX09-1 984 634
GX09-1E2.50N0.20 9 2,5 0,2 1,5  GX09-1 988 638
GX09-2E3.00N0.30 9 3,0 03 20 GX09-2 992 642
GX16-1E2.00N0.20 16 2,0 02 25 GX16-1 900 500 600
GX16-1E2.50N0.20 16 2,5 02 25 GX16-1 904 504 604
GX16-2E3.00N0.30 16 3,0 03 30 GX16-2 908 508 608
GX16-2E3.00N0.50 16 3,0 05 30 GX16-2 910
GX16-2E3.50N0.30 16 35 03 30 GX16-2 912 512 612
GX16-3E4.00N0.40 16 4,0 04 35 GX16-3 916 516 616
GX 16-3E5.00N0.40 16 5,0 04 35 GX16-3 924 524 624
GX 16-4E6.00N 0.50 16 6,0 05 40 GX16-4 928 628
GX 16-4E6.00N0.80 16 6,0 08 40 GX16-4 930

P ) ) )
M o o )
K ) ) )
N o
S (@) [
H

— v, Sayfa 103
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 105
I isleme Dis igleme
— 45+46 — 50+51 — 43+44 — 47-49
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlar
Sistem GX

Kesici ug GX 09/16

A Cok iyi talas kontrolu

-M40 -M40 -M40
@ % @ CTCP325 CTPP345 CTP1340

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

F M R
®) 2 o
+
& @ -
60
& RE PDPT
o
2 %:3 N
2o\RE/
Q
70351.. 70351.. 70351..
Tanimlama INSL CW .05 RE ..00s PDPT tutucu igin
mm  mm mm  mm
GX09-1E2.00N0.20 9 2 02 15 GX09-1 986 886 686
GX09-2E3.00N0.30 9 3 03 20 GX09-2 994 894 694
GX16-1E2.00N0.20 16 2 02 25 GX16-1 902 802 602
GX16-2E3.00N0.30 16 3 03 30 GX16-2 910 810 610
GX16-3E4.00N0.40 16 4 04 35 GX16-3 918 818 618
GX16-3E5.00N0.40 16 5 04 35 GX16-3 926 826 626
GX16-4E6.00N 0.50 16 6 05 40 GX16-4 930 830 630
P ° o °
M ¢} ° °
K ° °
N (e}
S ¢} ¢} °
H
— v, Sayfa 103
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 105
I isleme Dig isleme
— 45+46 — 5051 — 43+44 — 47-49
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlar
Sistem GX

Kesici ug GX 16

A cok iyi talas kontrolu

-M1 -M1 -M1
@ CTCP325 CTPP345 CTP1340

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
F M R

e Oclo [ElE] [l
@,
60

& RE PDPT
o
g %:3 N
%) RE/
Q
70362.. 70362.. 70362..
Tanimlama INSL CW .05 RE ..00s PDPT tutucu igin
mm  mm mm  mm
GX16-1E2.00N0.20 16 2 02 20 GX16-1 800 600
GX16-2E3.00N0.20 16 3 02 25 GX16-2 902 802 602
GX16-3E4.00N0.30 16 4 03 30 GX16-3 904 604
P [ ) [ ) [ )
M ¢) ° °
K ) )
N (¢)
S (¢) (¢) )
H
— v, Sayfa 103
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 106
I isleme Dis isleme
— 45+46 — 51 — 43+44 — 48+49
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlar

Sistem GX
Kesici ug GX 16
A Son derece pozitif kesme geometrisi ve keskin kenarli ug
A Cevresel olarak taglanmig
-27P
H216T

~
~

F M R
e & £0,02mm N,
60
q(/;:) RE PDPT
N
3
vy O
o \RE
Q

70 350 ...

Tanimlama INSL CW 1002 RE 4005 PDPT tutucu icin
mm  mm mm  mm

GX 16-1 E2.00N0.20 16 2 02 25 GX16-1 650
GX 16-2E3.00N0.30 16 3 03 30 GX16-2 658
GX 16-3E4.00N0.40 16 4 04 35 GX16-3 670
GX 16-4 E6.00N0.50 16 6 05 40 GX16-4 678
P
M
K )
N )
S o
H

— v, Sayfa 103

— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 105

Ig isleme Dig isleme

& 7 P

— 45+46

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Sistem GX

Segman kanali i¢in u¢ GX 09/16 — standart

((@ CTP1340 CTP1340
—

[ofe]=] [ofe]]

@ +0,02 mm ”VSL ‘ =

@ RyA

6° |

= 1 ‘ S1

2° R/IL %| CTW_/CW CV\TE} - —
Y 18 "re TRET S S2 H13 (DIN 472)
O3 t R N L

«— S2 H13 (DIN 471)

PDPT

70352.. 70352..

Tanimlama IH INSL S S;  CW..0 RE.qs CDX PDPT tutucu icin
mm mm mm mm mm mm  mm
GX 09-1 S1.00 L L 9 0,80 090 1,00 1,14 R/L 02-GX 09-1 684
GX09-181.20 L L 9 1,00 1,10 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-1 686
GX 09-151.40 L L 9 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 02-GX 09-1 688
GX 09-1S1.70 L L 9 1,50 1,60 1,70 1,82 R/L 02-GX 09-1 690
GX 09-151.95N N 9 175 185 1,95 0,1 2,0 GX 09-1 692
GX 09-1S2.25N N 9 2,00 215 2,25 0,1 2,0 GX 09-1 694
GX 09-2 S2.75N N 9 250 265 275 0,1 2,0 GX 09-2 696
GX09-283.25N N 9 300 315 325 0,1 2,0 GX 09-2 698
GX 09-1 S1.00 R R 9 0,80 0,90 1,00 1,14 R/L 02-GX 09-1 676
GX 09-1S1.20R R 9 1,00 1,10 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-1 678
GX 09-1S1.40R R 9 120 1,30 140 1,53 R/L 02-GX 09-1 680
GX 09-1S1.70R R 9 1,50 1,60 1,70 1,82 R/L 02-GX 09-1 682
GX16-2 S0.60 L L 16 040 050 0,60 0,75 R/L 03-GX 16-2 607
GX16-2 S0.80 L L 16 060 0,70 0,80 0,94 R/L 03-GX 16-2 609
GX16-2S0.90 L L 16 0,70 080 0,90 1,04 R/L 03-GX 16-2 611
GX16-2S1.00 L L 16 0,80 090 1,00 114 R/L 03-GX 16-2 612
GX16-2S1.20 L L 16 1,00 1,10 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-2 614
GX16-2S1.40L L 16 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 03-GX 16-2 616
GX16-2S1.70 L L 16 1,50 1,60 1,70 1,82 R/L 03-GX 16-2 618
GX16-2S1.95L L 16 175 185 195 2,07 R/L 03-GX 16-2 620
GX16-2S2.25L L 16 200 215 225 2,36 R/L 03-GX 16-2 622
GX16-2S2.75N N 16 250 265 275 0,1 3,0 GX 16-2 624
GX16-2S3.25N N 16 300 315 325 0,1 3,0 GX 16-2 626
GX 16-3S4.25N N 16 400 415 4,25 0,2 35 GX 16-3 628
GX 16-2 S0.60 R R 16 040 050 0,60 0,75 R/L 03-GX 16-2 695
GX16-2 S0.80 R R 16 060 0,70 0,80 0,94 R/L 03-GX 16-2 697
GX16-2S0.90R R 16 0,70 080 0,90 1,04 R/L 03-GX 16-2 699
GX16-2 S1.00R R 16 0,80 090 1,00 114 R/L 03-GX 16-2 600
GX16-2S1.20R R 16 1,00 1,10 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-2 602
GX 16-2S1.40R R 16 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 03-GX 16-2 604
GX16-2S1.70R R 16 1,50 1,60 1,70 1,82 R/L 03-GX 16-2 606
GX16-2S1.95R R 16 175 185 195 2,07 R/L 03-GX 16-2 608
GX 16-2 S2.25R R 16 200 215 225 2,36 R/L 03-GX 16-2 610
P [} [}
M ) )
K [} )
N ¢) ¢)
S [} )
H
0 O O

— v, Sayfa 103
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 105

(e}
@ Dikkat - Sadece delik kanal agma islemlerinde kullanilr:

Sag ug¢ — sol modiil veya monoblok delik kateri
Sol ug — sagd modiil veya monoblok delik kateri

g isleme Dis isleme
> 45+46 — 50451 > 43+44 s 47+49
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem GX

Radyus kanal agma ucu GX 09/16

@ % % CTCP325 CTCP325 CTP1340

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

F M R
~
o[<1%) [ofc[Z] [ofa]]
@ @ +0,02 mm INS;
@ .
o
- Il
M
CW CW CwX
O
R N L
70354.. 70354.. 70354..
Tanimlama IH INSL CW..0 CRE PDPT CDX tutucuigin
mm  mm  mm mm mm
GX09-1R1.00N N 9 20 10 10 GX 09-1 992
GX09-1R1.20N N 9 24 12 1.2 GX 09-1 996
GX16-2R0.80L L 16 1,6 0,8 1,78 R/L03-GX 16-2 912
GX16-2R1.00L L 16 2,0 1,0 218 R/L03-GX 16-2 916
GX16-2R1.20L L 16 24 1,2 2,58 RIL03-GX 16-2 920
GX16-2R1.50N N 16 3,0 15 1,5 GX 16-2 924 624
GX16-3R2.00N N 16 40 20 20 GX 16-3 928 628
GX16-3R2.50N N 16 50 25 25 GX 16-3 932 632
GX16-4R3.00N N 16 60 30 30 GX 16-4 936 636
GX16-2R0.80R R 16 1,6 0,8 1,78 R/L03-GX 16-2 900
GX16-2R1.00R R 16 2,0 1,0 218 RI/L03-GX 16-2 904
GX16-2R1.20R R 16 2,4 1,2 2,58 R/L03-GX 16-2 908
P ° ) )
M o o °
K ° ° °
N o
S o o °
H

— v, Sayfa 103
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 105

(e}
@ Dikkat - Sadece delik kanal agma iglemlerinde kullanilir:
Sag u¢ — sol modiil veya monoblok delik kateri
Sol ug — sag modiil veya monoblok delik kateri

Ig isleme Dig isleme
s 45446 5 50451 s 43+44 s 47-49
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CERAT|Z|T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem GX

Radyus kanal agma ucu GX 16

A Son derece pozitif kesme geometrisi ve keskin kenarli ug
A Cevresel olarak taglanmig

-27P
@ % @ H216T
F M R +0,02 mm INs; ..
e & @

70 354 ...
Tanimlama INSL CW .90, CRE PDPT tutucu igin
mm mm mm mm
GX 16-2 R1.50 N 16 3 15 15 GX16-2 674
GX16-3R2.00N 16 4 20 2,0 GX16-3 678
GX16-3R2.50N 16 5 25 25 GX16-3 682
P
M
K o
N o
S e}
H
— v, Sayfa 103
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 106
Ig isleme Dig isleme
— 45+46 — 51 — 43+44 — 48
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CERATIZIT \ Performance

Sistem GX

ModularClamp MSS - Radyal kanal agma modulu GX 09/16

A Segman kanallari £ 2,75 mm
A Radyus kanallar < 1,2 mm igin
A Dis kanal agmaigin

Teslimat kapsami:

sadece kanal agma mod(ill

ffffffff

HF
(@)

L

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

sol sag
70871 .. T70870..
ISO tanimlamasi Cw WF LF HF H CODX CDX ilgili kanal ucu
mm mm mm mm  mm  mm mm
E16 R/L 02-GX 09-1 <195 315 8 16 19,5 48 2 GX 09-1.RIL 116 116
E20 R/L 03-GX 16-2 <2,75 3,40 13 20 24,0 60 3 GX16-2 ..R/L 120 120
E25R/L 03-GX 16-2 <2,75 4,90 13 25 30,0 75 3 GX 16-2 .RIL 125 125
— 35-42 — 95+96 — 97
cuttingtools.ceratizit.com 1143
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CERATIZIT \ Performance Sistem GX

ModularClamp MSS - Radyal kanal agma modulu GX 09/16

A Kanal agma ve tornalama igin

A <525 mm segman kanallari igin

A <2,5mm ye kadar radyus kanallar igin
A Dis kanal agmak igin

Teslimat kapsami:

sadece kanal agma mod(ill

HF
(@)

,,,,,,,,,,,,,,,,

we

2 = -

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

sol sag

70866.. 70865...

ISO tanimlamasi Ccw WF LF HF H CODX CDX ligili kanal ucu
mm mm mm mm  mm  mm mm

E16 R/IL07-GX 091  2,00-2,75 3,15 8 16 195 48 7 GX09-1.N 016 016
E16 R/IL07-GX09-2 2,76-3,75 2,80 8 16 195 48 7 GX09-2.N 116 116
E20R/IL 12-GX16-1  2,00-2,75 3,75 13 20 240 60 12 GX16-1.N 020 020
E20R/L 12-GX16-2  2,76-3,75 3,40 13 20 240 60 12 GX 16-2.N 120 120
E20 R/L 12-GX16-3  3,76-500 2,93 13 20 240 60 12 GX 16-3.N 220 220
E25R/L 12-GX16-1  2,00-2,75 5,25 13 25 300 75 12 GX16-1.N 025 025
E25R/L12-GX 162  2,76-3,75 4,90 13 25 300 75 12 GX 16-2 .N 125 125
E25R/L 12-GX16-3  3,76-500 4,43 13 25 300 75 12 GX 16-3 .N 225 225
E25R/L 12-GX 16-4  5,01-6,50 3,80 13 25 300 75 12 GX16-4 .N 325 325

— 35-42 — 95+96 — 97
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CERATIZIT \ Performance

Sistem GX

ModularClamp MSS - ¢ ¢cap isleme icin GX 09/16 kanal agma moduilti

A Segman kanallari £ 2,75 mm
A Radyus kanallar < 1,2 mm igin

Teslimat kapsami:

sadece kanal agma mod(ill

CDX

E

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

sol sag
70886.. 70885..
ISO tanimlamasi Cw LB WF H CDX DMIN ligili kanal ucu
mm mm mm mm mm mm
M6 R/IL 02-GX 091 <195 38 100 164 2 20 GX09-1.R/L 016 016
120 R/IL 02-GX 09-1 <195 38 120 20,3 2 25 GX09-1.R/L 020 020
I25R/IL02-GX09-1 <195 38 155 249 2 32 GX09-1.R/L 025 025
I32R/L03-GX16-2 <275 59 200 322 3 40 GX16-2 ..R/L 032 032
140 R/IL03-GX 16-2 <275 59 245 396 3 50 GX16-2 ..RIL 040 040
(e}

@) Sag modiil icin — sadece sol ug

Sol modiil i¢in — sadece sag ug

— 35-42 — 98
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CERATIZIT \ Performance Sistem GX

ModularClamp MSS - ¢ ¢cap isleme icin GX 09/16 kanal agma moduilti

A Segman kanallari igin < 5,25 mm
A Radyus kanallari < 2,5 mm igin

Teslimat kapsami:
sadece kanal agma mod(ill

CDX

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

sol sag

70881.. 70880..

ISO tanimlamasi Cw LB WF H CDX DMIN llgili kanal ucu
mm mm mm mm mm mm

116 R/L 04-GX 09-1 2,00-2,75 38 10,0 164 4 20 GX09-1.N 017 017
116 R/L 04-GX 09-2 2,76-3,75 3,8 10,0 164 4 20 GX09-2.N 117 117
120 R/L 05-GX 09-1 2,00-2,75 38 120 203 5 25 GX09-1.N 021 021
120 R/L 05-GX 09-2 2,76-375 38 120 203 5 25 GX09-2.N 121 121
I25R/L 06-GX 09-1 2,00-2,75 38 155 249 6 32 GX 09-1.N 026 026
I25R/L 06-GX 09-2 2,76-3,75 38 155 249 6 32 GX09-2.N 126 126
132 R/L09-GX 16-1 2,00-2,75 59 20,0 322 9 40 GX16-1.N 033 033
132 R/IL09-GX 16-2 2,76-3,75 59 200 322 9 40 GX16-2.N 133 133
132 R/L09-GX 16-3 3,76-5,00 59 20,0 322 9 40 GX16-3.N 233 233
I132R/L 09-GX 16-4 5,01-6,50 59 20,0 322 9 40 GX16-4 .N 333 333
140 R/IL10-GX 16-1 2,00-2,75 59 245 396 10 50 GX16-1..N 041 041
140 R/L 10-GX 16-2 2,76-3,75 59 245 396 10 50 GX 16-2.N 141 141
140 R/L 10-GX 16-3 3,76-500 59 245 396 10 50 GX 16-3 .N 241 241
140 R/L 10-GX 16-4 5,01-6,50 59 245 396 10 50 GX 16-4 .N 341 341

— 35-42 — 98
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CERATIZIT \ Performance

Sistem GX

MonoClamp — Radyal monoblok Katerler GX 09

Teslimat kapsami:
Torx anahtari ve sikma civatasi dahil olmak (izere mono tutucu

CDX
OOO\/\ L\

ot LH

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

ISO tanimlamasi H B Cw
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
E10 R/L 00-1010M-GX09 10 10 2,00-3,50 9,35 12 150 18 30 7 GX09..

(e}
@ Sag veya Sol ug kullanilirken ug yuvasi modifiye

edilmelidir. Aksi halde uglar yerine oturmayabilir.

WF OAH OAL LH CODX CDX llgili kanal ucu

sol sag

70863.. 70862...

010 010

B Wi
D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 70950 ...
_Yedek pargalar
ligili kanal ucu
GX09.. T15 113 M4x11 442
— 35-41 — Boliim 16
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem GX

MonoClamp — Radyal monoblok Katerler GX-DC 16

Teslimat kapsami:
Torx anahtari ve sikma civatasi dahil olmak (izere mono tutucu

Direct
Cooling
T
g T
© lg M6
OAL
CDX G1/8" o
] 5
T8 ) .
21 2 © ‘
of I
LH
Resimlerde sag versiyonlar gériilmektedir. m .m
sol sag
70842.. 70842..
I1SO tanimlamasi H B CW WF OAH OAL LH |5 a CDX Illgilikanalucu
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
E16 R/IL 001352-1616X-S-DC-GX16 16 16 2 1520 21 90 35 36 4 13 GX 16-1 E2.. 21601 21600
E16 R/IL 0013S3-1616X-S-DC-GX16 16 16 3 1485 21 90 35 36 4 13 GX 16-2 E3.. 31601 31600
E16 R/L 001354-1616X-S-DC-GX16 16 16 4 1440 21 90 35 36 4 13 GX 16-3 E4.. 41601 41600
E16 R/IL 001355-1616X-S-DC-GX16 16 16 5 1400 21 90 35 36 4 13 GX 16-3 E5.. 51601 51600
E20 R/L 0013S2-2020X-S-DC-GX16 20 20 2 1920 25 104 35 13 GX 16-1 E2.. 22001 22000
E20 R/L 001383-2020X-S-DC-GX16 20 20 3 1885 25 104 35 13 GX 16-2 E3.. 32001 32000
E20 R/L 0013S4-2020X-S-DC-GX16 20 20 4 1840 25 104 35 13 GX 16-3 E4.. 42001 42000
E20 R/L 001385-2020X-S-DC-GX16 20 20 5 18,00 25 104 35 13 GX 16-3 E5.. 52001 52000
E25 R/L 0013S3-2525X-S-DC-GX16 25 25 3 238 30 M9 35 13 GX 16-2 E3.. 32501 32500
E25 R/L 001354-2525X-S-DC-GX16 25 25 4 2340 30 19 35 13 GX 16-3 E4.. 42501 42500
E25 R/L 0013S5-2525X-S-DC-GX16 25 25 5 2300 30 19 35 13 GX 16-3 E5.. 52501 52500
B "~
D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 70950 ...
Yedek pargalar
ligili kanal ucu
GX 16-1 E2.. T15-1P 128 M5x18 - 151P 865
GX 16-2 E3.. T15- 1P 128 M5x18 - 151P 865
GX 16-3 E4.. T15-1P 128 M5x18 - 151P 865
GX 16-3 E5.. T15- 1P 128 M5x18 - 151P 865

— 35-42 — Boliim 16
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CERATIZIT \ Performance Sistem GX

MonoClamp — Radyal monoblok Katerler GX 16

Teslimat kapsami:
Torx anahtari ve sikma civatasi dahil olmak (izere mono tutucu

=
ST T
© I
OAL
CDX
< m
AR )
©t
LH
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. m .m
sol sag
70843 .. 70843..
I1SO tanimlamasi H B Ccw WF OAH OAL LH s a CDX llgilikanal ucu

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

E12 R/IL 001382-1212K-S-GX16 12 12 2 1,20 17 125 25 26 4 13 GX 16-1 E2.. 21201 21200
E12 R/IL 001383-1212K-S-GX16 12 12 3 1085 17 125 25 26 4 13 GX 16-2 E3.. 31201 31200
E16 R/IL 001352-1616K-S-GX16 16 16 2 1520 21 125 25 26 4 13 GX 16-1 E2.. 21601 21600
E16 R/IL 0013S3-1616K-S-GX16 16 16 3 1485 21 125 25 26 4 13 GX 16-2 E3.. 31601 31600
E16 R/IL 001354-1616K-S-GX16 16 16 4 1440 21 125 25 26 4 13 GX 16-3 E4.. 41601 41600
E16 R/L 0013S5-1616K-S-GX16 16 16 5 1400 21 125 25 26 4 13 GX 16-3 E5.. 51601 51600
E20 R/L 001352-2020K-S-GX16 20 20 2 19,20 25 125 25 13 GX 16-1 E2.. 22001 22000
E20 R/L 0013S3-2020K-S-GX16 20 20 3 1885 25 125 25 13 GX 16-2 E3.. 32001 32000
E20 R/L 0013S4-2020K-S-GX16 20 20 4 18,40 25 125 25 13 GX 16-3 E4.. 42001 42000
E20 R/L 0013S5-2020K-S-GX16 20 20 5 18,00 25 125 25 13 GX 16-3 E5.. 52001 52000
E25R/L 0013S3-2525M-S-GX16 25 25 3 2385 30 150 25 13 GX 16-2 E3.. 32501 32500
E25R/L 001354-2525M-S-GX16 25 25 4 23,40 30 150 25 13 GX 16-3 E4.. 42501 42500
E25 R/L 0013S5-2525M-S-GX16 25 25 5 23,00 30 150 25 13 GX 16-3 E5.. 52501 52500
(e}
@ Sag veya Sol ug kullanilirken ug yuvasi modifiye
edilmelidir. Aksi halde uglar yerine oturmayabilir.
D-Anahtar Sikma vidasi

80950 ... 70950 ...
Yedek pargalar
ligili kanal ucu
GX 16-1 E2.. T15-1P 128 M5x18 - 151P 865
GX 16-2 E3.. T15- 1P 128 M5x18 - 151P 865
GX 16-3 E4.. T15-1P 128 M5x18 - 151P 865
GX 16-3 E5.. T15- 1P 128 M5x18 - 151P 865

— 35-42 — Boliim 16
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem GX

MonoClamp — Radyal monoblok delik katerleri GX 09

Teslimat kapsami:
anahtar ve sikma civatasi dahil olmak (izere delik kateri

(%)
z f %
¢ R
SR Q
x
oW Q H
LDRED
OAL
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.
sol sag
70859.. 70858..
ISO tanimlamasi H DCONMS DMIN CW  CDX WF OAL LDRED llgili kanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm mm
12 R/L 90-2,5D-GX09 15,25 16 16 2,00-375 3 11 150 30 GX09.. 012 012

(e} [}
@ Sag delik kateri igin — sadece sol ug @ Sag veya Sol ug kullanilirken ug yuvasi modifiye

Sol delik kateri igin — sadece sad ug edilmelidir. Aksi halde uglar yerine oturmayabilir.

>

_..m

D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 70950 ...
Yedek pargalar
ligili kanal ucu
GX09.. T15 113 M3,5x12,5 L2y

— 35-41 — Boliim 16
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem GX

MonoClamp — Radyal monoblok delik kanal katerleri GX 16

Teslimat kapsami:
anahtar ve sikma civatasi dahil olmak (izere delik kateri

La

(%)
. / 2
Zfur . . %E z
8,3 Q
x
cwW 9 H
LDRED
OAL
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.
sol sag
70893.. 70892..
ISO tanimlamasi H DCONMS DMIN  CW CDX WF OAL LDRED ilgili kanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm mm
116 R/L 90-2.0D-GX16-1 1525 16 20,5 2,00-275 50 135 150 32 GX 16-1 516 516
116 R/L 90-2.0D-GX16-2 1525 16 205 276-375 50 135 150 32 GX 16-2 616 616
120 R/L 90-2.0D-GX16-2 19,00 20 250 2,76-375 55 155 180 40 GX 16-2 620 620
125R/L 90-2.0D-GX16-2 24,00 25 320 276-375 80 205 200 50 GX 16-2 625 625
125R/L 90-2.0D-GX16-3 24,00 25 320 3,76-500 10,0 22,5 200 50 GX 16-3 725 725
132 R/L 90-2.0D-GX16-2 31,00 32 42,0 2,76-375 11,0 275 250 64 GX 16-2 632 632
132 R/L 90-2.0D-GX16-3 31,00 32 42,0 3,76-500 11,0 275 250 64 GX 16-3 732 732

(e} (e}
@ Sag delik kateri igin — sadece sol ug @ Sag veya Sol ug kullanilirken ug yuvasi modifiye

Sol delik kateri igin — sadece sag ug edilmelidir. Aksi halde uglar yerine oturmayabilir.

D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 70950 ...
Yedek pargalar
ligili kanal ucu
GX 16-1 T15 113 M4x14 403
GX 16-2 T15 113 M4x14 403
GX 16-3 T15 113 M4x14 403

— 35-42 — Boliim 16
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CERATIZIT \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem GX

Kesici ug GX 24

A Cevresel olarak taslanmis ug
A Boru ve ince kesitli pargalarin kesilmesi igin uygundur.

-F2 -F2 -F2
@ % @ @ CTCP325 CTPP345 CTP1340
F M R DRAGONSKIN
e e — ©O[c[Z] [ofc]@] [ofe]]

6o
T
RE PDPT / /
"

o}

RE
70350.. 70350.. 70350..
Tanimlama INSL CW..0 RE .05 PDPT tutucu igin
mm mm mm  mm
GX24-2E3.00N0.30 24 3,0 03 25 GX24-2 962 862 662
GX24-2E3.50N0.30 24 35 03 25 GX24-2 864
GX24-3E4.00N0.40 24 4,0 04 30 GX24-3 966 866 666
GX24-3E5.00N0.40 24 50 04 35 GX24-3 970 870 671
GX24-4E6.00N0.50 24 6,0 05 40 GX24-4 872 672
P [ ) [ ) [ )
M o ° )
K ) )
N o
S (¢) (¢) )
H
— v, Sayfa 103
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 105
Ig isleme Dis isleme
— 63 — 67+68 — 60-62 — 64 — 65+66 — 69
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem GX

Kesici ug GX 24

A (iniversal uygulanabilir
A eksenel delme igin ilk tercih

-E -E -E -E
@ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

F M R —
®) C o )
@ @ +0,15 mm %
6%,
RE PDPT
= B=
O
RE
70350.. 70350.. 70350.. 70350..
Tanimlama INSL CW ..005 RE 4005 PDPT tutucu icin
mm  mm mm  mm
GX24-2E3.00N0.30 24 3 03 25 GX24-2 932 532 832 632
GX24-3E4.00N0.40 24 4 04 30 GX24-3 936 536 836 636
GX24-3E5.00N0.40 24 5 04 30 GX24-3 940 540 840 640
GX24-4E6.00N0.50 24 6 05 35 GX24-4 944 544 844 644
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M o o ) )
K ) ) )
N o
S o o )
H
— v, Sayfa 103
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 105
Ig isleme Dis isleme
— 63 — 67+68 — 60-62 — 64 — 65+66 — 69
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlar
Sistem GX

Kesici ug GX 24

A cok iyi talas kontrolu

-M1 -M1 -M1
@ CTCP325 CTPP345 CTP1340

INSL DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

F M R +015mm [+—— TS = 0
o & & o 8

6o
3 RE
LA N
Yz =52
dR=—=
% \RE/
Q
70363.. 70363.. 70363..
Tanimlama INSL CW ,.005 RE 4005 tutucu igin
mm  mm mm
GX24-1E2.00N0.20 24 2 0,2 GX 24-1 900 800 600
GX24-2E3.00N0.20 24 3 0,2 GX 24-2 902 802 602
GX24-3E4.00N0.30 24 4 0,3 GX 24-3 904 804 604
P [} [} [}
M e) ) )
K ) )
N (¢}
S| (e) le) )
H
— v, Sayfa 103
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 106
Ig isleme Dis isleme
— 63 — 67+68 — 60-63 — 64 — 65+66 — 69
11|54
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlar
Sistem GX

Kesici ug GX 24

A Cok iyi talas kontrolu

M40 M40 -M40
@ % @ @ CTCP325 CTPP345 CTP1340

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
F M R

== @2 [olE [oll

. PDPT
QPR [T N / / /
?:% >

70364.. 70364.. 70364 ..

Tanimlama INSL CW .05 RE 4005 PDPT tutucuigin
mm  mm mm mm
GX24-2E3.00N0.30 24 3 0,3 35 GX 24-2 900 800 600
GX24-3E4.00N0.40 24 4 0,4 4,0 GX 24-3 902 802 602
GX24-3E5.00N0.40 24 5 0,4 4,0 GX 24-3 904 804 604
GX 24-4E6.00N0.50 24 6 0,5 4,0 GX 24-4 906 806 606
P ) ) )
M o ) )
K ) )
N (¢}
S) o le) )
H

— v, Sayfa 103
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 105

Ig isleme Dis isleme
— 63 — 67+68 — 60-63 — 64 — 65-66 — 69
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlar

Sistem GX
Radyus kanal agma ucu GX 24
-M3 -M3
CTCP325 CTCP335
C R
[olc]<] [ofe]<]
e @ +0,18 mm INSL
6° / /
70354 .. 70354..
Tanimlama INSL CW .05 CRE PDPT tutucu igin
mm  mm mm  mm
GX24-2R1.50 N 244 3 1,5 15  GX24-2 952 552
GX24-3R2.00N 244 4 2,0 25 GX24-3 954 554
GX24-3R2.50 N 244 5 2,5 30 GX24-3 956 556
GX24-4R3.00N 244 6 3,0 40 GX24-4 958 558
P [ ) [ )
M e} e}
K ° °
N
S e}
H
— v, Sayfa 103
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 106
Ig isleme Dis isleme
— 63 — 67+68 — 60-63 — 64 — 65+66 — 69
11|56
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem GX
Radyus kanal agma ucu GX 24
A tok ve uzayabilir malzemelerin talasli islenmesi igin uygun
[ NEW |
-M33
CTCP325
@ @ % o

sl FEE
@ @ +0,18 mm INSL
70 365 ...
Tanimlama INSL CW ..90s CRE PDPT tutucu icin
mm mm mm mm
GX24-2R1.50N 244 3 15 15 GX24-2 95200
GX24-3R2.00N 244 4 20 25 GX24-3 95400
GX24-3R2.50N 244 5 25 30 GX24-3 95600
GX24-4R3.00N 244 6 30 40 GX244 95800
P o
M e}
K )
N
S e}
H
— v, Sayfa 103
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 106
Ig isleme Dis isleme

R I

— 63

— 67+68

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT|Z|T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem GX

Kesici ug GX 24

A Son derece pozitif kesme geometrisi ve keskin kenarli ug
A Cevresel olarak taglanmig

Q) @ @ o e

~
~

F M R
70 350 ...
Tanimlama INSL CW ..002 RE 41005 PDPT tutucu icin
mm  mm mm  mm
GX24-2E3.00N0.30 24 3 0,3 25 GX24-2 682
GX24-3E4.00N0.40 24 4 04 30 GX24-3 684
GX24-3E5.00N0.40 24 5 04 35 GX24-3 686
GX24-4E6.00N0.50 24 6 05 40 GX24-4 688
P
M
K )
N )
S o
H
— v, Sayfa 103

— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 105

Ig isleme Dig isleme
— 63 — 67+68 — 60-63 — 64 — 65+66 — 69
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CERAT|Z|T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem GX

Radyus kanal agma ucu GX 24

A Son derece pozitif kesme geometrisi ve keskin kenarli ug
A Cevresel olarak taglanmig

© @ %o o

F oM R o[l ]

@ @ + 0,02 mm INSL
60
PDPT
= .
(@)
CRE
70 353 ...
Tanimlama INSL CW .90, CRE PDPT tutucu igin
mm mm mm mm
GX24-4R3.00N 254 6 3 4 GX 24-4 500
GX24-5R4.00N 254 8 4 5 GX24-5 506
P
M
K o
N o
S (e}
H
— v, Sayfa 103
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 106
Ig isleme Dig isleme

— 63 — 67+68 — 60-63 — 64 — 65+66 — 69
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CERATIZIT \ Performance

Sistem GX

ModularClamp MSS - Radyal kanal agma modulu GX 24

A Derin radyal kesme ve kanal agma igin
A Tornalama igin

Teslimat kapsami:
sadece kanal agma mod(ill

GOD% :;:‘]

HF
O

WF

=== _JI=}
3=

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

ISO tanimlamasi Ccw WF LF HF H CODX CDX

mm mm mm mm mm mm mm

E20 R/IL 21-GX 24-1 2,00-2,75 3,60 22 20 24 60 21
E20 R/L 21-GX 24-2 3 340 22 20 24 60 21
E20 R/L 21-GX 24-3 4/5 2,93 22 20 24 30 21

E25R/L 21-GX24-1 2,00-2,75 5,10 22 25 30 75 21
E25 R/L 21-GX 24-2 3 490 22 25 30 75 21
E25 R/L 21-GX 24-3 4/5 4,43 22 25 30 75 21
E25 R/L 21-GX 24-4 6 380 22 25 30 75 21
E25 R/L 21-GX 24-5 8 295 22 25 30 75 21

ilgili kanal ucu

GX 2441
GX 24-2
GX 24-3

GX 24-1
GX 24-2
GX 24-3
GX 24-4
GX 24-5

sol sag

70868 .. 70867 ...

020 020
120 120
22000 22000
025 025
125 125
225 225
325 325
425 425

11/60
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CERATIZIT \ Performance

Sistem GX

ModularClamp MSS - Aksiyal kanal agma moduli GX 24 kisa

A Eksenel kanal agmak igin

A Alin tornalamak igin
Teslimat kapsami:

sadece kanal agma mod(ill

HF

LF

CDX

:

on
1

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

sol sag

70891.. 70890..

ISO tanimlamasi DAXN DAXX CW  WF LF HF H CDX llgili kanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm mm
E20 R/L 14-GX 24-2A 50 70 3 340 22 20 24 14 GX 24-2 100 100
E20 R/L 14-GX24-2A 70 100 3 340 22 20 24 14 GX 24-2 102 102
E20 R/L 14-GX24-2A 100 150 3 340 22 20 24 14 GX 24-2 104 104
E25R/L 15-GX 24-2A 50 70 3 490 22 25 30 15 GX 24-2 200 200
E25R/L 15-GX24-2A 70 100 3 4,90 22 25 30 15 GX 24-2 202 202
E25R/L 15-GX24-2A 100 150 3 4,90 22 25 30 15 GX 24-2 204 204
E25 R/L 15-GX 24-3A 50 70 4/5 443 22 25 30 15 GX 24-3 206 206
E25R/L15-GX24-3A 70 100 4/5 443 22 25 30 15 GX 24-3 208 208
E25R/L 15-GX24-3A 100 150 4/5 443 22 25 30 15 GX 24-3 210 210
E25R/L 15-GX24-3A 150 300 4/5 443 22 25 30 15 GX 24-3 212 212
E25 R/L 15-GX 24-4 A 50 70 6 3580 22 25 30 15 GX 24-4 214 214
E25R/L15-GX24-4A 70 100 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 216 216
E25R/L 15-GX24-4A 100 150 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 218 218
E25R/L 15-GX24-4A 150 300 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 220 220
b
— 52-59 — 95+96 — 97
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CERATIZIT \ Performance Sistem GX

ModularClamp MSS - Aksiyal kanal agma moduli GX 24 uzun

A Eksenel kanal agmak igin
A Alin tornalamak igin
Teslimat kapsami:

sadece kanal agma mod(ill

I L
T
[T
=
=
(@]
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.
sol sag
70895.. 70894 ..
ISO tanimlamasi DAXN DAXX CW  WF LF HF H CDX ligili kanal ucu
mm mm mm mm mm  mm  mm mm
E25R/L 21-GX 24-3AS 50 70 4/5 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 200 200
E25R/L21-GX24-3AS 70 100 4/5 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 202 202
E25R/L 21-GX24-3AS 100 150 4/5 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 204 204
E25R/L21-GX24-3AS 150 300 4/5 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 206 206
E25R/L 25-GX 24-4 AS 50 70 6 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 210 210
E25R/L 25-GX24-4AS 70 100 6 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 212 212
E25R/L 25-GX24-4AS 100 150 6 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 214 214
E25R/L 25-GX24-4AS 150 300 6 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 216 216

(e}
@) "GX 24 uzun" eksenel modiil versiyonu her iki taraftan da baglanabilir (Kontra versiyon)

—— ——

D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 70950 ...
Yedek parcalar
llgili kanal ucu
GX 24-3 T15 113 M3,5x14 160
GX 24-4 T15 113 M3,5x14 160
— 52-59 — 95+96 — 97
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CERATIZIT \ Performance Sistem GX

ModularClamp MSS - ¢ cap isleme igin GX 24 kanal agma mod(ilti
A Kanal agma ve tornalama

Teslimat kapsami:
sadece kanal agma mod(ill

CDX

i

notr

70 880 ...

ISO tanimlamasi Ccw LB WF H CDX DMIN ilgili kanal ucu
mm mm mm mm mm mm
l40N19-GX24-2 2,76-375 62 335 407 19 60 GX24-2.N 340
140N 19-GX24-3  376-500 62 335 407 19 60 GX24-3.N 440
l40N19-GX24-4 501-650 62 335 407 19 60 GX 24-4 .N 540
— 52-59 — 98
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem GX

MonoClamp — Kesme lamasi GX 24

Teslimat kapsami:
anahtar ve sikma civatasi dahil olmak tizere kesici ug

19y
i
\/H

OAL »150°7

ISO tanimlamasi CW H B b, OAL CDX ligili kanal ucu
mm mm mm mm mm mm

XLCF N 3203-GX24-1S 2 32 105 62 180 21 GX 2441

XLCF N 3203-GX24-2S 3 32 210 62 180 21 GX 24-2

XLCF N 3204-GX24-38 4/5 32 305 62 180 21 GX 24-3

XLCF N 3206-GX24-4S 6 32 420 62 180 21 GX 24-4

Yedek pargalar
ilgili kanal ucu
GX 241
GX 24-2
GX 24-3
GX 24-4

e

D-Anahtar

80950 ...

M3,5x14
M3,5x14
M3,5x14
M3,5x14

70834 ...

102
103
104
106

-“-,-

Sikma vidasi

70950 ...

— 52-59 — 100+101 — Bé6liim 16
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem GX

MonoClamp - Radyal monoblok Katerler GX-DC 24

Teslimat kapsami:

anahtar ve sikma civatasi dahil olmak (izere mono tutucu

Direct

Cooling

OAH

Mé

OAL

CDX G1/8"

G1/8"

WF

%%

LH

Resimlerde sag versiyonlar gériilmektedir. m .m
sol sag
70844 .. 70844 ..
I1SO tanimlamasi H B CW WF OAH OAL LH |5 CDX a ilgili kanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

E16 R/IL 002152-1616X-S-DC-GX24 16 16 2 152 22 94 39 40 21 4 GX 24-1 E2.. 21601 21600

E16 R/IL 0021S3-1616X-S-DC-GX24 16 16 3 148 22 94 39 40 21 4 GX 24-2 E3.. 31601 31600

E20 R/L 0021S2-2020X-S-DC-GX24 20 20 2 192 26 109 40 21 GX 24-1 E2.. 22001 22000

E20 R/L 0021S3-2020X-S-DC-GX24 20 20 3 188 26 109 40 21 GX 24-2 E3.. 32001 32000

E20 R/L 0021S4-2020X-S-DC-GX24 20 20 4 183 26 109 40 21 GX 24-3E4.. 42001 42000

E20 R/L 002185-2020X-S-DC-GX24 20 20 5 180 26 109 40 21 GX 24-3 E5.. 52001 52000

E25 R/L 0021S3-2525X-S-DC-GX24 25 25 3 238 31 124 40 21 GX 24-2 E3.. 32501 32500

E25 R/L 0021S4-2525X-S-DC-GX24 25 25 4 233 3 124 40 21 GX 24-3E4.. 42501 42500

E25 R/L 0021S85-2525X-S-DC-GX24 25 25 5 230 31 124 40 21 GX 24-3 E5.. 52501 52500

E25 R/L 0021S6-2525X-S-DC-GX24 25 25 6 225 31 124 40 21 GX 24-4 E6.. 62501 62500

D-Anahtar Sikma vidasi

80950 ... 70950 ...

Yedek pargalar

ligili kanal ucu

GX 24-1 E2.. T15-1P 128 M5x18 - 151P 865

GX 24-2E3.. T15- 1P 128 M5x18 - 151P 865

GX 24-3 E4.. T15-1P 128 M5x18 - 151P 865

GX 24-3 E5.. T15- 1P 128 M5x18 - 151P 865

GX 24-4 E6.. T15-1P 128 M5x18 - 151P 865

— 52-59 — Boliim 16
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem GX

MonoClamp — Radyal monoblok Katerler GX 24

Teslimat kapsami:

anahtar ve sikma civatasi dahil olmak (izere mono tutucu

T
ST T
«© I
OAL
CDX
< m
S A (C)
©t
LH
Resimlerde sag versiyonlar gériilmektedir.
ISO tanimlamasi H B Ccw WF OAH
mm mm mm mm mm
E16 R/IL 002152-1616K-S-GX24 16 16 2 152 22
E16 R/IL 0021S3-1616K-S-GX24 16 16 3 148 22
E20 R/L 0021S2-2020K-S-GX24 20 20 2 192 26
E20 R/L 0021S3-2020K-S-GX24 20 20 3 18,8 26
E20 R/L 0021S4-2020K-S-GX24 20 20 4 18,3 26
E20 R/L 002185-2020K-S-GX24 20 20 5 18,0 26
E25R/L 0021S3-2525M-S-GX24 25 25 3 238 31
E25 R/L 0021S4-2525M-S-GX24 25 25 4 233 3
E25R/L 0021S5-2525M-S-GX24 25 25 5 230 31
E25 R/L 0021S6-2525M-S-GX24 25 25 6 225 31

Yedek pargalar
ilgili kanal ucu
GX 24-1 E2..
GX 24-2 E3..
GX 24-3 E4..
GX 24-3 E5..
GX 24-4 E6..

LH
mm
39
39

ls

CDX

a

mm mm mm

40
40

21
21

4
4

T15-
T15 -
T15 -
T15-
T15-

T T
sol sag
70845.. 70845..
ilgili kanal ucu
GX 24-1 E2.. 21601 21600
GX24-2E3.. 31601 31600
GX 24-1 E2.. 22001 22000
GX 24-2E3.. 32001 32000
GX24-3E4.. 42001 42000
GX 24-3 E5.. 52001 52000
GX24-2 E3.. 32501 32500
GX24-3E4.. 42501 42500
GX 24-3 E5.. 52501 52500
GX 24-4 E6.. 62501 62500

E— “

D-Anahtar Sikma vidasi

80950 ... 70950 ...

IP 128 M5x18 - 15IP 865
IP 128 M5x18 - 15IP 865
IP 128 M5x18 - 15IP 865
IP 128 M5x18 - 15IP 865
IP 128 M5x18 - 15IP 865

— 52-59 — Boliim 16
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem GX

MonoClamp — Radyal monoblok delik kanal katerleri GX 24

Teslimat kapsami:
anahtar ve sikma civatasi dahil olmak (izere delik kateri

La

=z /= /= 7/ B
=i, fo !
¢l 18
cw || X H 2
5 g
LDRED 3
OAL Q
sol sag
70895.. 7089%..
ISO tanimlamasi H DCONMS DMIN CW  CDX WF OAL LDRED Ilgili kanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm mm
132 R/L 90-2.0D-GX24-2 310 32 42 276-375 11 275 250 64 GX 24-2 132 132
132 R/L 90-2.0D-GX24-3 310 32 42 376-500 11 275 250 64 GX 24-3 232 232
140 R/L 90-2.0D-GX24-3 385 40 53 3,76-500 12 325 300 80 GX 24-3 240 240

— 52-59 — Boliim 16
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem GX

MonoClamp — Radyal monoblok delik kanal katerleri GX 24

Teslimat kapsami:
anahtar ve sikma civatasi dahil olmak (izere delik kateri

La

(%)
= 12
07O 7 5
(&)
&) ; X [ah
v 8 H
CW_ "L DRED
OAL
sol sag
70895... T70894..
ISO tanimlamasi H DCONMS DMIN Cw CDX WF OAL LDRED ligili kanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm mm
132 R/IL 90-2.0D-GX24-4 31,0 32 47 501-6,50 17,5 304 250 64 GX 24-4 332 332
140 R/L 90-2.0D-GX24-4 38,5 40 57 5,01-6,50 175 344 300 80 GX 24-4 340 340
= @l
D-Anahtar Sikma vidas!
80950.. 70950...
.Yedek pargalar
ligili kanal ucu
GX 24-2 114 404
GX 24-3 114 404
GX24-4 114 404

— 52-59 — Boliim 16
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CERATIZIT \ Performance

Sistem GX
MonoClamp - Aksiyal Mono tutucusu GX 24
Teslimat kapsami:
anahtar ve sikma civatasi dahil olmak Gizere mono tutucu
CDX‘
Y w— i
o) II | T
OAL ]
DAXN
L DAXX
£ 6 o PAXX
G
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.
sol sag

ISO tanimlamasi

E25 R/L 0012-2525X-GX24-2
E25 R/L 0016-2525X-GX24-2
E25R/L 0019-2525X-GX24-2
E25 R/L 0019-2525X-GX24-2
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2

E25 R/L 0012-2525X-GX24-3
E25 R/L 0020-2525X-GX24-3
E25 R/L 0020-2525X-GX24-3
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3

E25 R/L 0022-2525X-GX24-4
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4

70904.. 70903..

CW WF DAXN DAXX OAH OAL LH CDX ilgili kanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm mm

3 247 45 50 32 15 45 12 GX 24-2 202 202
3 247 50 60 32 15 45 16 GX 24-2 204 204
3 247 60 75 32 15 45 19 GX 24-2 206 206
3 247 75 100 32 115 45 19 GX 24-2 208 208
3 247 100 130 32 115 45 22 GX 24-2 210 210
3 247 130 180 32 115 45 22 GX 24-2 212 212
3 247 180 300 32 15 45 22 GX 24-2 214 214
445 242 45 50 32 115 45 12 GX 24-3 232 232
445 242 50 60 32 115 45 20 GX 24-3 234 234
445 242 60 75 32 15 45 20 GX 24-3 236 236
445 242 75 100 32 115 45 22 GX 24-3 238 238
445 242 100 150 32 115 45 22 GX 24-3 240 240
445 242 150 300 32 115 45 22 GX 24-3 242 242
6 232 50 70 32 15 45 22 GX 24-4 262 262
6 232 70 100 32 M5 45 25 GX 24-4 264 264
6 232 100 150 32 115 45 25 GX 24-4 266 266
6 232 150 300 32 15 45 25 GX 24-4 268 268

=D “

D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 70950 ...
Yedek pargalar
ligili kanal ucu
GX 24-2 T15-IP 128 M5x18 - 15IP 865
GX 24-3 T15-IP 128 M5x18 - 15IP 865
GX 24-4 T15-IP 128 M5x18 - 15IP 865
— 52-59 — Boliim 16
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlar

Sistem TX

Dalma ve kesme igin TX kesici ug

A Kesme derinligi 5,0 mm
A Kesme genisligi 1,99-2,79 mm

@@

F M R

10%0.035

RE R7

PSIR 7°

IK 13.2%0.06

Resimlerde sag versiyonlar gorilmektedir.

ISO tanimlamasi CW ,os RE  PSIR tutucu igin
mm  mm

CWX500 CWX500

b 4

sol sag

73302.. T73301..

TXR/L0518.001 199 0,1 5° R/L207.../780...1 204 204
TXR/L0521.00.2 2,29 0,1 5° R/L207.../780...2 206 206
TXR/L0526.00.2 279 0, 5° R/L207.../780...2 208 208
P [ [}
M ° °
K ° °
N ° °
S ° o
H ¢} O
— v, Sayfa 104
Kanal derinligi
Dolu malzeme Boru
D <50 mm: et kalinligi B = yak. 5 mm
maks. 10 mm D = 50 mm: et kalinligi B = yak. 4 mm
I isleme Dis isleme
— 78 — 75-77
1170
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlar

Sistem TX

Segman kanallari igin TX kanal ucu

A DIN 471/ 472'ye gore segman kanallari igin

((@ CWX500
F M R
<
o RE ©
=
O 4
é S2 H13 (DIN 472)
—S2 H13 (DIN 471)
notr
73 300
Tanimlama S, CWyes RE RA a.gp tutucuigin
mm mm mm ° mm
TX N 0050.00.1 050 057 005 1 007 RWL.A 204
TX N 0060.00.1 060 067 005 1 007 RWL.A1 206
TX N 0070.00.1 070 077 005 1 008 R/L..1 208
TX N 0080.00.1 080 087 005 1 008 RL.A1 210
TX N 0090.00.1 09 097 005 1 008 RL.A1 212
TXN 0100.00.1 1,00 107 010 1 009 RL..1 214
TXN 0110.00.1 110 124 010 3 015 R/L. 1 216
TXN 0130.00.1 1,30 144 010 3 015 R/WL.1 218
TXN 0160.00.1 160 174 010 3 020 RWL.A1 220
TX N 0185.00.1 185 199 010 3 020 RIL..1 222
TX N 0215.00.2 215 229 010 3 020 RWL..2 224
TXN 0265.00.2 265 279 010 3 020 RIL..2 226
TX N 0315.00.3 315 329 010 3 020 R/IL..3 228
TX N 0415.00.4 415 429 010 3 020 R/WL. 4 230
TX N 0515.00.4 515 529 010 3 020 R/L. 4 232
P )
M °
K °
N °
S °
H O
— v, Sayfa 104

I isleme Dis igleme

— 78

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlar
Sistem TX

Kanal agma i¢in TX tadyus ug

A 0,5-5,0 mm kanal genisligi icin tam radyus

© @ %

F M R

&

CRE
-
O |
notr
73304 ...
Tanimlama CRE CW .05 PDPT tutucu igin
mm mm  mm
TXN 0002.05.1 025 05 020 RIL.A1 212
TXN 0005.10.1 050 10 035 RIL.A1 214
TX N 0006.12.1 060 12 040 RIL.A1 216
TXN 0008.16.1 080 16 055 R/L..1 218
TXN 0010.20.2 1,00 20 070 RIL..2 204
TXN 0012.25.2 125 25 085 R/L..2 220
TXN 0015.30.3 1,50 30 100 RIL..3 206
TXNO0020.40.4 200 40 120 R/IL. A4 208
TXN0025.50.4 250 50 150 R/IL. .4 210
P °
M °
K °
N )
S °
H )

— v, Sayfa 104

I isleme Dis isleme
78 7577
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlar

Sistem TX

Hassas ve kopya tornalama igin TX ug

LalLe

F M R
10%0.035
g RE
5 -
< 7° R7
o 'RE
IK 13.2%0.06 |
notr
73 303 ...
Tanimlama CW.,e RE RA tutucu igin
mm mm °
TXN 0150.02.1 1,5 0,2 3 R/L207../738.../660... 204
TX N 0200.02.1 2,0 0,2 3 R/L207../738.../660... 206
TX N 0200.04.1 2,0 0,4 3 R/L207../738.../660... 208
TX N 0300.06.2 3,0 0,6 3 R/L207../738.../660... 212
TX N 0300.02.2 3,0 0,2 3 R/L207../738.../660... 210
TX N 0300.08.2 3,0 0,8 3 R/L207../738.../660... 214
TX N 0400.08.3 4,0 0,8 3 R/L207../738.../660... 218
TX N 0400.02.3 4,0 0,2 3 R/L207../738.../660... 216
TX N 0400.12.3 4,0 1,2 3 R/IL207.../738.../660 ... 220
P [}
M [}
K )
N [}
S )
H (@)
— v, Sayfa 104
I isleme Dis isleme
— 78 — 75-77
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlar

Sistem TX
Aksiyal kanal agma i¢in TX kanal ucu
A 3,5 mm kesme derinligine kadar
A Kesme genisligi 1,5-5,0 mm
A Kanal-@ dis ¢api D, 220 mm
@ CWX500 CWX500
F M
=
O
D
T
Resimlerde sag versiyonlar gorilmektedir. sol sag

73306.. 73305..

ISO tanimlamasi CW W1 CDX a DAXN RE tutucuigin
mm mm mm mm mm mm
TXRI/L 2015.2.2 1,5 2,7 2 02 2 02 R/L207..2 204 204
TXRIL 3020.2.2 2,0 2,7 3 02 30 02 R/L207..2 206 206
TXRI/L 3030.2.3 3,0 37 3 02 30 02 R/L207..3 208 208
P o °
M ° °
K [ [
N o °
S ° °
H O O
— v, Sayfa 104
I isleme Dig isleme
— 75+76
11|74
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CERATIZIT \ Performance

Sistem TX

MonoClamp — Radyal/aksiyal Kater TX 0°, 6 mm kesme derinligi

A Radyal ve eksenel kanal agma icin
A Kesme genisligi 0,5-6,3 mm
Teslimat kapsami:

sadece kanal agma tutucusu

/N
o 5 -
I,
- OAL
CDX
[a1]

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

sol sag
73501.. 73500..
ISO tanimlamasi H B.o: OAL I, CDX ilgili kanal ucu
mm mm mm mm  mm
R/L 207.1212.1 12 12 100 24 4 TXRINIL .1 12 12
R/L 207.1616.1 16 16 125 22 4 TXRINIL .1 116 116
R/L 207.2020.1 20 20 125 21 4 TXRINIL .1 120 120
R/L 207.2525.1 25 25 150 4 TXRINIL .1 125 125
R/L 207.1212.2 12 12 100 24 6 TXRINIL ...2 212 212
R/L 207.1616.2 16 16 125 22 6 TXRINIL .2 216 216
R/L 207.2020.2 20 20 125 21 6 TXRINIL ...2 220 220
R/L 207.2525.2 25 25 150 6 TXRINIL .2 225 225
R/L 207.1212.3 12 12 100 24 6 TXRINIL .3 312 312
R/L 207.1616.3 16 16 125 22 6 TXRINIL .3 316 316
R/L 207.2020.3 20 20 125 21 6 TXRINIL..3 320 320
R/L 207.2525.3 25 25 150 6 TXRINIL .3 325 325
R 207.3232.3 32 32 170 6 TXRINIL..3 332
R/L 207.1616.4 16 16 125 22 6 TXRINIL .4 416 416
R/L 207.2020.4 20 20 125 21 6 TXRINIL .4 420 420
R/L 207.2525.4 25 25 150 6 TXRINIL .4 425 425
Sag yan Sol yan Anahtar | Sikma vidasi Tahdit pimi
73950.. 73950.. 70950 ... 73950 ... 73950 ...
Yedek pargalar
ligili kanal ucu
TXRINIL .1 020 SW3 176  M6x20 028 @4x18 030
TXRIN/L .1 024 SW3 176  M6x20 028 @4x18 030
TXRINIL ...2 024 SW3 176 M6x20 028 @4x18 030
TXRINIL ...2 020 SW3 176  M6x20 028 @4x18 030
TXR/NIL..3 024 SW3 176  M6x20 028 @4x18 030
TXRINIL..3 020 SW3 176  M6x20 028 @4x18 030
TXRINIL .4 022 SW3 176  M6x20 028 @4x18 030
TXRINIL .4 026 SW3 176  M6x20 028 @4x18 030
— 70-74 — Boliim 16
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11



CERATIZIT \ Performance

Sistem TX

MonoClamp — Radyal Kater TX 0°, 8 mm kesme derinligi

A Radyal kesme ve kanal agma igin
A Kesme genisligi 1,9-6,3 mm

Teslimat kapsami:
sadece kanal agma tutucusu

/—\
(@)

OAL

CDX

E

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

ISO tanimlamasi H B.o:r OAL [, CDX ilgili kanal ucu

mm mm mm mm mm
R/L 780.2020.2 20 20 125 24 8 TXRINIL .2
R/L 780.2525.2 25 25 150 8 TXRINIL .2
R/L 780.2020.3 20 20 125 24 8 TXRINIL .3
R/L 780.2525.3 25 25 150 8 TXRINIL .3
R/L 780.2020.4 20 20 125 24 8 TXRINIL .4
R/L 780.2525.4 25 25 150 8 TXRINIL .4

., f

Sag yan Sol yan Anahtar |
73950.. 73950.. 70950 ...

Yedek pargalar

ilgili kanal ucu

TXRINIL ...2 020 SW3 176 M6x20
TXRINIL ...2 024 SW3 176 M6x20
TXRIN/L...3 020 SW3 176 M6x20
TXRIN/L ...3 024 SW3 176 M6x20
TXRINIL ...4 022 SW3 176 M6x20
TXRINIL .4 026 SW3 176 M6x20

sol sag

73503.. 73502..

120 120
125 125
220 220
225 225
320 320
325 325
Sikma vidasi Tahdit pimi
73950 ... 73950 ...
028 @ 4x18 030
028 @4x18 030
028 @ 4x18 030
028 @4x18 030
028 @ 4x18 030
028 @4x18 030

— 70-74 — Boliim 16
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CERATIZIT \ Performance Sy

MonoClamp — Radyal kater TX 90°, 6 mm kesme derinligi
A Radyal kanal agma igin

A Kesme genisligi 0,5-6,3 mm

Teslimat kapsami:

sadece kanal agma tutucusu

LH

WF
LB

OAL

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

sol sag

73505.. 73504..

ISO tanimlamasi H B.os OAL LH WF,,; CDX ilgili kanal ucu

mm mm mm mm mm mm
R/L 738.2020.1 20 20 150 20 27 4 TXRINIL .1 120 120
R/L 738.2525.1 25 25 150 32 4 TXR/NIL .1 125 125
R/L 738.2020.2 20 20 150 20 27 6 TXRINIL .2 220 220
R/L 738.2525.2 25 25 150 32 6 TXRINL .2 225 225
R/L 738.2020.3 20 20 150 20 27 6 TXRINIL .3 320 320
R/L 738.2525.3 25 25 150 32 6 TXRINIL .3 325 325
R/L 738.2020.4 20 20 150 20 27 6 TXRINIL .4 420 420
R/L 738.2525.4 25 25 150 32 6 TXRINIL .4 425 425

Sag yan Sol yan Anahtar | Sikma vidasi Tahdit pimi

73950.. 73950.. 70950 ... 73950 ... 73950 ...
Yedek pargalar
ilgili kanal ucu
TXRIN/L .1 020 SW3 176 M6x20 028 @4x18 030
TXRIN/L .1 024 SW3 176 M6x20 028 @4x18 030
TXRINIL...2 024 SW3 176 M6x20 028 @ 4x18 030
TXRIN/L ...2 020 SW3 176 M6x20 028 @4x18 030
TXR/NIL ..3 024 SW3 176 M6x20 028 @ 4x18 030
TXRINIL ..3 020 SW3 176 M6x20 028 @4x18 030
TXRINIL ...4 022 SW3 176 M6x20 028 @ 4x18 030
TXRINIL .4 026 SW3 176  M6x20 028 @4x18 030

i

— 70-74 — Boliim 16
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CERATIZIT \ Performance

Sistem TX

MonoClamp - Delik kanal kateri TX

A Radyal igten kanal agma igin
A Kesme genisligi 0,5-6,3 mm

Teslimat kapsami:
sadece delik kateri

CDX

I1SO tanimlamasi

RI/L 660.0025.1
R/L 660.0032.1
RI/L 660.0040.1

RI/L 660.0025.2
R/L 660.0032.2
RI/L 660.0040.2

R/L 660.0025.3
R/L 660.0032.3
R/L 660.0040.3

OAL

DMIN

&

7\ ,,,,,

/L
= \"—1

DCONMS

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

mm
25
32
40

25
32
40

25
32
40

Delik-@in. (M)

CDXmaks, (mm)

Yedek pargalar
ilgili kanal ucu
TXRIN/IL .1
TXRIN/L ...2
TXRIN/L..3

mm
46
46
46

46
46
46

46
46
46

DCONMS ;; DMIN OAL

mm
170
200
250

170
200
250

170
200
250

NN

LH cDX llgili kanal ucu

mm  mm

20 2 TXRIN/L .1

20 2 TXRIN/L .1
2 TXRIN/L .1

20 2 TXRINIL .2
20 2 TXRINIL .2
2 TXRINIL .2

20 2 TXRINIL .3
20 2 TXRINIL..3
2 TXRINIL..3

50 60 80
3 4 4,5
3 4 45
3 4 45
3 4 4,5

sol
73511..
125
132
140
225
232
240
325
332
340
100 ilgili kanal ucu
5 TXRINIL .1
5 TXRINIL .2
5 TXRINIL .3
5 TXRINIL .4
Sikma elemani Anahtar |
73950 ... 70950 ...
011 SW3 176 M6x30
011 SW3 176 M6x30
011 SW3 176 M6x30

sag

73510 ...

125
132
140

225
232
240
325

332
340

Sikma vidasi

73950 ...

009
009
009

{&

— 70-73
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CERATIZIT \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem LX

Kesici ug LX

A Kanal agma genisligi 8 ve 10 mm

A @500 mm ve Uzeri eksenel kanal agma

A @200 mm ve Uzeri igten kanal agma ve tornalama

-M2 -M2 -M2
@ @ CTCP325 CTCP335 CTP1340

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

F M R
~ ~
o N O] [ClZ] [l
+ 0,15 mm IN
60
I
R =]
RE
70337.. 70337.. 70337..
Tanimlama INSL CW 1908 RE 4104 PDPT tutucu igin
mm mm mm mm
LXE 8.00N0.80-M2 19 8 08 5 E32N.-LX 928 578 682
LXE 10.00N0.80-M2 19 10 08 5 E32N.-LX 932 582 678
P ) ) )
M o o )
K [ ) [ ) [
N o
S o )
H
— v, Sayfa 103
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 109
I isleme Dis isleme
— 81 — 81 — 82
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CERATIZIT \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem LX

Kesici radyus ug LX

A Kanal agma genisligi 8 ve 10 mm
A @500 mm ve Uzeri eksenel kanal agma
A @200 mm ve Uzeri igten kanal agma ve tornalama

-M3 -M3 -M3
CTCP325 CTCP335 CTP1340

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

F M R ~ ~
= O] [ofels] [ofel:
+0,155 mm
70337.. 70337.. 70337..
Tanimlama INSL CW p0s CRE PDPT tutucu igin
mm  mm mm  mm
LXR 4.00N-M3 19 8 4 5 E32N.-LX 908 518 618
P o o o
M e} e} °
K [ [ [
N ¢}
S e} °
H
— v, Sayfa 103
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 109
I isleme Dis igleme
— 81 — 81 — 82
11/80
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CERATIZIT \ Performance Sistem LX

ModularClamp MSS - Aksiyal ve radyal kanal agma modull, LX igin

A Kanal agma genisligi 8 ve 10 mm
A @500 mm ve Uzeri eksenel kanal agma
A @200 mm ve Uzeri igten kanal agma ve tornalama

Teslimat kapsami:
sadece kanal agma mod(ill

CDX
=
Tw '
AN .
LF
L
= =
3 == Tel =
nétr
70835 ...
ISO tanimlamasi CW WF LF HF H CDX(1) CDX(2) CDX(3) llgili kanal ucu
mm mm mm mm mm  mm mm mm
E32 N 25-LX 8/10 34 271 32 44 25 19 14 LX.. 032
E32 N 32-LX 8/10 34 371 32 44 32 26 21 LX.. 132
E32 N 45-LX 8/10 34 47 32 44 45 39 34 LX.. 232
Radyal kanal agma Aksiyal kesme D, >500 mm i cap kanal agma D, >200 mm
COX(2) e 4
6 = ) I I =
8 _ - E L : =
oz
— 1
D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 70950 ...
Yedek pargalar
ilgili kanal ucu
LX.. T20 114 M4x18 204
— 79+80 — 95+96 — 95 — 98
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlar

Sistem LX

MonoClamp - Kesme lamasi LX

Teslimat kapsami:
anahtar ve sikma civatasi dahil olmak tizere kesici ug

ISO tanimlamasi  H B OAL CW CDX ligili kanal ucu
mm mm mm mm mm
XLCEN 4608-LX 46 6,8 250 8/10 80 LX..

Yedek parcalar
llgili kanal ucu
LX..

T20

70 833 ...

108

._.._“

D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 70950 ...
114 M4x18 204

— 79+80 — 100+101 — Boliim 16
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlar

Sistem AX
Kanal agma ucu AX
A Cok iyi talas kontrolu
A DAXN minimum kanal ¢api dis ¢ap élglistine baglidir.
-F50
CTP1340
F M R DRAGONSKIN
=
o
20\ RE/
70 327 ...
Tanimlama IH INSL CW..002 RE ..00s CDX DAXN tutucu igin
mm  mm mm mm mm
AX 05 E3.00 N 0.30 N 24 3 0,3 5 10 E.R/L.-AX05 005
AX 10 E3.00 N 0.30 N 34 3 03 10 20 E.R/L.-AX10 010
AX15E3.00 N 0.30 N 44 3 03 15 30 E.R/L.-AX15 015
P °
M )
K )
N o
S )
H
— v, Sayfa 103
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 110
Ig isleme Dis isleme

¥ 77

— 84 — 85 — 86
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem AX

ModularClamp MSS - Aksiyal kanal agma moduli AX
A Eksenel kanal agma ve tornalama igin

Teslimat kapsami:
sadece kanal agma mod(ill

CDX
S—
I | W
I
LF
2 2
o T O

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

sol sag

70827.. 70828..

ISO tanimlamasi HF CW WF LF H DAXN CDX llgilikanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm

E16 R/L 05-AX05 16 3 25 240 205 10 5 AX05 016 016
E20 R/IL05-AX05 20 3 31 280 250 10 5 AX05 020 020
E25R/L 05-AX05 25 3 46 275 30,0 10 5 AX05 025 025
E20 R/L10-AX10 20 3 31 330 250 20 10 AX10 120 120
E25R/L10-AX10 25 3 46 325 30,0 20 10 AX10 125 125
E20 R/IL15-AX15 20 3 31 440 250 30 15 AX15 220 220
E25R/L 15-AX15 25 3 46 435 30,0 30 15 AX15 225 225
- =i
D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 70950 ...
Yedek parcalar
i¢in Uriin kodu
70827 016/70 828 016 T15 113 M3,5x12,5 441
70827 020/ 70 828 020 T15 113 M4x14 403
70 827 025/ 70 828 025 T20 114 M5x18 404
70827 120/70 828 120 T15 113 M4x14 403
70827 125/70 828 125 T20 114 M5x18 404
70827 220/ 70 828 220 T15 113 M4x14 403
70 827 225/ 70 828 225 T20 114 M5x18 404
— 83 — 95+96 — 97
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem AX

MonoClamp — Aksiyal kater AX 0°, 15 mm'ye kadar kanal derinligi

Teslimat kapsami:
anahtar ve sikma civatasi dahil olmak tizere kanal agma tutucusu

CDX
2N
Sz Y T
OAL
Sl /
SEId
LH
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.
sol sag
70823.. 70824..
ISO tanimlamasi H B OAL LH OAH CDX CW WF DAXN Ilgili kanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

E20 R/L 0005-2020-AX05 20 20 140 28 25 5 3 187 10 AX05 02000 02000

E20 R/L 0010-2020-AX10 20 20 140 38 25 10 3 187 20 AX10 12000 12000

E20 R/L 0015-2020-AX15 20 20 140 49 25 15 3 187 30 AX15 22000 22000

E25 R/L 0005-2525-AX05 25 25 160 28 30 5 3 237 10 AX05 02500 02500

E25R/L 0010-2525-AX10 25 25 160 38 30 10 3 237 20 AX10 12500 12500

E25 R/L 0015-2525-AX15 25 25 160 49 30 15 3 237 30 AX15 22500 22500
- =

D-Anahtar Sikma vidasi

80950 ... 70950 ...

Yedek pargalar

i¢in Uriin kodu

70 824 02000/ 70 823 02000 T20 106 M5x18 404

70 824 12000/ 70 823 12000 T20 106 M5x18 404

70 824 22000/ 70 823 22000 T20 106 M5x18 404

70 824 02500/ 70 823 02500 T20 106 M5x18 404

70 824 12500/ 70 823 12500 T20 106 M5x18 404

70 824 22500/ 70 823 22500 T20 106 M5x18 404

— 83 — Boliim 16
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem AX

MonoClamp — Aksiyal kater AX 90°, 15 mm'ye kadar kanal derinligi

Teslimat kapsami:
anahtar ve sikma civatasi dahil olmak tizere kanal agma tutucusu

I F,
< T /!
(@) 1 yi T
LH 7
OAL
x i o
LN /
=20 ® b
i
CW
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.
sol sag
70825.. 70826...
ISO tanimlamasi H B WF OAH OAL LH CDX DAXN CW llgili kanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
E20 R/L 9005-2020-AX 05 20 20 28 25 110 12 5 10 3 AX05 02000 02000
E20 R/L 9010-2020-AX 10 20 20 38 25 110 13 10 20 3 AX10 12000 12000
E20 R/L 9015-2020-AX 15 20 20 49 25 110 13 15 30 3 AX15 22000 22000
E25 R/L 9005-2525-AX 05 25 25 33 30 140 12 5 10 3 AX05 02500 02500
E25 R/L 9010-2525-AX 10 25 25 43 30 110 13 10 20 3 AX10 12500 12500
E25 R/L 9015-2525-AX 15 25 25 49 30 140 13 15 30 3 AX15 22500 22500
- =
D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 70950 ...
Yedek pargalar
i¢in Uriin kodu
7082502000/ 70 826 02000 T15 105 M4x14 403
7082512000/ 70 826 12000 T20 106 M5x18 404
70 82522000/ 70 826 22000 T20 106 M5x18 404
70825 02500 / 70 826 02500 T15 105 M4x14 403
70 82512500/ 70 826 12500 T20 106 M5x18 404
70 82522500/ 70 826 22500 T20 106 M5x18 404

— 83 — Boliim 16
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Kesme ve Kanal Agma Takimlar
Kanal agma takimlari — TC sistemi

TC Dis agma uglari, tam profil — Dis ¢ap icin

‘@

F M R

e &

-27P
CTPP520 CTPP535 H216T
CEENOCENEEE

'96‘ 609

LN =

| | | %

= a

Bl

70357.. 70357.. 70357..
Tanimlama Olgil TP INSL PDPT PDX CRE tutucu igin
mm mm mm mm mm
TC16-1E0.51SO TC16-1.. 050 16 032 105 006 E.R/LTC16-1 010 110 610
TC16-1E0.751SO TC16-1.. 0,75 16 048 105 009 E.R/LTC16-1 012 112 612
TC16-1E1.01SO TC16-1.. 100 16 064 105 012 E.R/LTC16-1 014 114 614
TC16-1E1.25I1SO TC16-1.. 125 16 080 105 015 E.R/LTC16-1 016 116 616
TC16-1E1.51SO TC16-1.. 150 16 095 105 018 E.R/LTC16-1 018 118 618
TC16-2E1.751SO TC16-2.. 1,75 16 110 215 0,22 E.. R/IL/INTC16-2 030 130 630
TC16-2E2.01SO TC16-2.. 200 16 126 215 0,25 E. R/ILINTC16-2 032 132 632
TC16-2E2.51S0 TC16-2.. 250 16 158 215 032 E. R/LINTC16-2 034 134 634
TC16-2E3.01SO TC16-2.. 300 16 189 215 0,38 E. R/LINTC16-2 036 136 636
P [ ] [ ]
M ° °
K ) ) )
N °
S (¢) )
H )
— v, Sayfa 103
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 111

Ig isleme Dis isleme

cuttingtools.ceratizit.com
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Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Kanal agma takimlari — TC sistemi

TC Dis agma uglari, tam profil - I¢ cap icin

o

F M R

e &

-27P
CTPP520 CTPP535 H216T
CEENOCENECE

'96‘ 609
! =
| [ | %
= a
JEIR,
70358.. 70358.. 70358..
Tanimlama Olgii TP INSL PDPT PDX CRE tutucu igin
mm mm  mm mm mm
TC 16-111.01SO TC16-1.. 1,00 16 059 105 006 I32R/LTC16-1 014 114 614
TC16-111.251SsO TC16-1.. 125 16 074 1,05 0,07 [32R/LTC 16-1 016
TC16-111.51S0 TC16-1.. 1,50 16 089 105 0,09 I32R/LTC16-1 018 118 618
TC16-211.751S0 TC16-2.. 175 16 1,02 215 011 I132R/LTC16-2 030
TC16-212.01SO TC16-2.. 200 16 117 215 013 [32R/LTC16-2 032 132 632
TC16-213.01SO TC16-2... 300 16 1,76 215 019 I32R/LTC16-2 036 136 636
P [ ] [ ]
M ° )
K ) ) )
N ()
S (¢) )
H )
— v, Sayfa 103
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 111
Ig isleme Dis isleme
— 94
11/88
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CERATIZIT \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Kanal agma takimlari — TC sistemi

TC Dis agma uglari, kismi profil

-27P
CTPP520 CTPP535 H216T
—
~ ~
o o B Rl (ORI
LA
a elal=
70355.. 70355.. 70355..
Tanimlama Olgii TP INSL PDPT PDX CRE tutucu igin
mm mm mm mm mm
TC 16-1 EI A 60 TC16-1.. 05-15 16 127 1,05 003 E/..R/LTC16-1 010 110 610
TC16-2EIAG60 TC16-2.. 05-30 16 257 215 0,03 E/.R/LINTC16-2 032 132 632
TC16-2EIG60  TC16-2.. 1,75-30 16 249 215 011 E/.R/LINTC16-2 030 130 630
P [ ] [ ]
M ) )
K ) ) )
N )
S (¢) )
H )
— v, Sayfa 103
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 111
Ig isleme Dis isleme
— 94 — 92 — 93
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Kesme ve Kanal Agma Takimlar
Kanal agma takimlari — TC sistemi

TC Dis agma uglari, tam profil
-27P
CTPP520 CTPP535 H216T
F M R " .
o o I CEEREERECE
|
l
b ae BRI
oo
ST T
el O
TPITPI
70359.. 70359.. 70359..
Tanimlama Olgii TPl INSL PDPT PDX CRE tutucu igin
"' mm mm mm mm
TC16-1EI28W  TC16-1.. 28 16 060 1,05 012 E/N.R/LTC16-1 010 110
TC16-1EI20W  TC16-1.. 20 16 084 1,05 017 E/N.R/LTC16-1 016
TC16-1EI19W  TC16-1.. 19 16 088 1,05 017 E/N.R/LTC16-1 018 118 618
TC16-1EI16W  TC16-1.. 16 16 105 1,05 021 E/N.R/LTC16-1 022
TC16-2EI14W  TC16-2.. 14 16 120 215 0,23 E/l.R/LINTC16-2 030 130 630
TC16-2EI12W  TC16-2.. 12 16 140 215 0,27 E/L.R/ILINTC16-2 132
TC16-2EI11W  TC16-2.. M 16 153 215 0,30 E/L.R/LINTC16-2 034 134 634
P [ ] [ ]
M ° )
K ) ) o
N °
S (¢) °
H )
— v, Sayfa 103
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 111
Ig isleme Dis isleme
— 94 — 92 — 93
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlar
Kanal agma takimlari — TC sistemi

TC Dis agma uglari, kismi profil

@ CTPP520 CTPP535

—
~
o o o BCE] (O]
|
l
=1 oe b W
oo
S| Tt | &
e QO
TPITPI
70356 .. 70356...
Tanimlama Olgil TPl INSL PDPT PDX CRE tutucu igin
"' mm mm mm mm
TC 16-1 EI A 55 TC16-1..28-16 16 1,39 1,05 0,12 E/l.R/ILTC 16-1 010 110
TC16-2EIAG55 TC16-2.. 28-8 16 291 215 012 E/.R/LINTC16-2 032 132
TC16-2EIG55 TC16-2.. 14-8 16 278 215 0,23 E/.R/LINTC 16-2 030 130
P [ ] [ ]
M ) )
K ) )
N
S (¢) )
H )
— v, Sayfa 103
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 111
Ig isleme Dis isleme
— 94 — 92 — 93
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CERATIZIT \ Performance

Kanal agma takimlari — TC sistemi

ModularClamp MSS - TC dis agma modiili — Dis ¢ap

Teslimat kapsami:
sadece kanal agma mod(ill

HF
O

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

sol notr sag

70872.. 70872.. 70872..

ISO tanimlamasi TP TPl WF HF LF H CODX CDX ligili kanal ucu
mm 1" mm mm mm mm mm mm
E20R/LTC16-1 05-15 28-16 345 13 20 24 60 8 TC16-1 ... 120 020
E20 N TC 16-2 1,75-3,0 14-8 220 13 20 24 12 TC 16-2 ... 220
E25R/LTC16-1 05-15 28-16 520 13 25 30 75 8 TC16-1 ... 125 025
E25R/ILTC16-2 1,75-3,0 14-8 410 13 25 30 75 10 TC 16-2 ... 325 225
— 87-91 — 95+96 — 97
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Kanal agma takimlari — TC sistemi

MonoClamp — Mono katerleri TC — Dig ¢apa dis agmak igin

Teslimat kapsami:
anahtar ve sikma civatasi dahil olmak (izere mono tutucu

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.
sol sag

70883.. 70882..

ISO tanimlamasi TP TPl H B OAL LH OAH WF CODX llgili kanal ucu
mm 1" mm mm mm mm mm mm mm

E12R/L00-1212TC16 05-328-8 12 12 150 20 145 11 30 TC16-1/2.. 012 012
B Wi
D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 70950 ...

Yedek pargalar

ilgili kanal ucu

TC16-1/2.. T15 113 M4x11 442

— 87-91 — Boliim 16
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Kanal agma takimlari — TC sistemi

MonoClamp — Mono delik kanal katerleri TC - Ig ¢apa dis agmak icin

Teslimat kapsami:
anahtar ve sikma civatasi dahil olmak (izere delik kateri

()
zt 2
==l
o a
x
a H
(@]
LDRED
OAL
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.
sol sag
70857 .. 70856 ...
ISO tanimlamasi WF DCONMS H OAL LDRED CDX DMIN ilgili kanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm
116 R/L 90-2D TC16 14,0 20 18 180 32 4 20 TC16-1/2.. 016 016
120 R/L 90-2D TC16 17,5 25 23 200 40 5 25 TC16-.. 020 020
125 R/L 90-2D TC16 22,0 32 30 250 50 6 32 TC16-.. 025 025
- =¥
D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 70950 ...
Yedek pargalar
icin Uriin kodu
70857016 /70 856 016 T15 113 M4x14 403
70857 020/ 70 856 020 T20 114 M5x18 404
70857 025/ 70 856 025 T25 115 M6x20 405

— 87-91 — Boliim 16
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ModularClamp

ModularClamp MSS - 0° Katerler

Teslimat kapsami:

sikma civatasi dahil olmak (izere ana tutucu

<A

5 5=

«© Iy 1<7A
I |1

35 K

ISO tanimlamasi
E16 R/L 00-1616G

E20 R/L 00-1620G
E20 R/L 00-2020J

E25R/L 00-2525L
E32 R/L 00-3225N

E32 L 00-3232N
E32 R 00-3232Q

B=20

16

|
T

70 850 021
70 851 021

Resimlerde sag versiyonlar gériilmektedir.

H
mm
16

16
20

25
32

32
32

1)  A-Akesitine bakiniz.

B
mm
16

OAW
mm
19,25

24,25
24,25

31,00
31,00

38,00
38,00

OAH

24,0

WF
mm
15,75

20,15
20,15

25,50
25,50

32,50
32,50

Iy
mm
90

90
110

140
160

180

I,
mm
16

ls

mm

16

ilgili modiil

E16RIL ...

E20RI/LIN ...
E20R/LIN ...

E25RIL ...

E32RIL ...
E32RIL ...
E32RIL ...

sol sag
70851.. 70850...
016 016
021 021
020 020
025 025
032 032
13200
13200

(e}
@) Sag kater igin — sadece sag (veya nétr) mod(il

Sol kater icin — sadece sol (veya notr) moddl

- =
D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 70950 ...
Yedek pargalar
igin Uriin kodu
70 851016 /70850 016 T15 113 M3,5x12,5 441
70851021 /70 850 021 T15 113 M4x14 403
70 851 020/ 70 850 020 T15 113 M4x14 403
70 851 025/70 850 025 T20 114 M5x18 404
70 851 032 /70 850 032 T25 115 M6x20 405
Modiil kapsami
— 6+8
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11
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ModularClamp

ModularClamp MSS - 90° Katerler

Teslimat kapsami:
sikma civatasi dahil olmak (izere ana tutucu

z ﬁ
o T i T
LH
OAL
'g )
9, =g

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

sol sag
70855... T70854..
ISO tanimlamasi H B OAH WF OAL LH Ilgili modil
mm mm mm mm mm mm
E20R/L90-2020J 20 20 24 20 110 20 E20R/LIN.. 020 020
E25R/L90-2525L 25 25 30 25 140 28 E25RIL.. 025 025
E32R/L90-3225N 32 25 38 32 160 34 E32RIL.. 032 032
o
ﬂ ) Sag kater igin — sadece sol (veya nétr) mod(l
Sol kater igin — sadece sag (veya nétr) mod(il
- =%
D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 70950 ...
Yedek parcalar
i¢in Uriin kodu
70 855020/ 70 854 020 T15 113 M4dx14 403
70 855 025/ 70 854 025 T20 114 M5x18 404
70 855032 /70 854 032 T25 115 M6x20 405
Moditil kapsami
— 6+8
11]96
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ModularClamp

ModularClamp MSS — HSK-T 0° tutucu

Teslimat kapsami:
sikma civatasi dahil olmak (izere ana tutucu

Resimlerde sag versiyonlar gorilmektedir.

sol sag
74581.. 74580 ..
I1SO tanimlamasi Tutucu LF I, BDRED WF ilgili modiil
mm mm mm mm
HSK T63 E25 R/L 00 HSK-T 63 67 42 53 38,7 E25RIL.. 525 525
0]
@) Sag kater igin — sadece sa§ modil
Sol kater igin — sadece sol modiil
@&
<) - ) =—
Koruyucu tapa Su gikis bashg D-Anahtar Sikma vidas! Sabitleme halkasi
anahtari
70950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950..
Yedek parcalar
i¢in Uriin kodu
74 580 525/ 74 581 525 05600 05500 114 404 05700
Moditil kapsami
— 6+8
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ModularClamp

ModularClamp MSS - Delik kanal katerleri GX/ TC

A icten sogutmali

Tesli

mat kapsami:

sikma civatasi dahil olmak lizere delik kateri

LDRED

“DF

WF

[%)
=
OAL LS |2z
O]
O
&}

L

DRED

OAL

<1,5xD

<2,5xD

DCONMS

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

ISO tanimlamasi

116 R/L 90-1,5D-N
120 R/L 90-1,5D-N
125 R/L 90-1,5 D-N
132 R/L90-1,5D-N
140 R/L 90-1,5 D-N

116 R/L 90-2,5 D-N
120 R/L 90-2,5 D-N
125 R/IL 90-2,5 D-N
132 R/L 90-2,5 D-N
140 R/L 90-2,5 D-N

1) 2 baglama yiizeyli

Yedek pargalar

ilgili

modiil

116 R/IL
120 R/L
125R/L
132 RIL
|40R/LIN

Moditil kapsami

®

DCONMS DF
mm mm
20 25
20 25
25 32
32 40
40 50
20
25
32
40
50

WF
mm
1,0
1,0

2,0
2,5

45
6,0
7,0

15

mm

19,0
24,0
31,0
38,0
48,5

OAL LDRED
mm mm
32 24
37 30
46 38
59 48
72 60
180 40
200 50
250 63
300 80
350 100

LS
mm
50
50
56
60
70

ilgili modil

16 R/IL
120 R/L
125R/L
|32 RIL
[40 R/L/N

16 R/IL
120 R/L
125 RIL
132 RIL
140 R/LIN

T08
T10
T15
T20
T20

oD

D-Anahtar

80950 ...

110
112
113
114
114

sol

70 861 ...

017
021
026
033 "
041

17
121
126
133 1
141

M2,5x10
M3x11
M3,5x12,5
M4,5x17
M5x18

sag

70 860 ...

017
021
026
033 "
041

17
121

133 1
141

«=

Sikma vidasi

70950 ...

¢l

/9

&

— 6+8

> Sag kater igin — sadece sag (veya nétr) modiil
Sol kater icin — sadece sol (veya notr) moddl

8
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Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Kanal agma takimlari — SX sistemi

DC lamalar i¢in baglama blogu

Teslimat kapsami:
Komple sikma blogu, ancak ugsuz

Direct
Cooling
| _
|0 & |z = Fo)
LS
OAL OAW
Tanimlama H HF OAH LS OAL OAW ilgili kesme
mm mm mm mm mm mm lamalari
SBN 2020-26-DC 20 26 430 20 400 82 XLC. 26.
SBN 2020-32-DC 20 32 430 20 400 95 XLC.32.
SBN 2525-32-DC 25 32 485 25 445 95 XLC. 32.
SBN 3232-32-DC 32 32 520 32 510 95 XLC.32.
Yedek pargalar
igin Uriin kodu
70 829 020 G1/8"
70829 120 G1/8"
70 829 025 G1/8"
70 829 032 G1/8"
Yedek pargalar
igin Uriin kodu
70 829 020 SW5
70829 120 SW5
70 829 025 SW5
70 829 032 SW5

cuttingtools.ceratizit.com

Sogutma sivis
kapatma civatasi

70950 ...

294
294
294
294

Anahtar |

70950 ...

265
265
265
265

Cu70
Cu8s
Cuss
Cu8s

19x2,5
19x2,5

>

Sikma gubugu

70950 ...

290
291
291
291

O

0-Ring

70950 ...

293
293

M6x12
M6x12
M6x12
M6x12

23x2,5
23x2,5
23x2,5

70 829 ...

020
120

025

032

“

Tesbit vidas!

70950 ...

861
861
861
861

O

0-Ring

70950 ...

292
292
292

1199

1"
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Lama icin tutucu

GX/LX/FXISX kesme lamalari igin sikistirma blogu

Teslimat kapsami:
Komple sikistirma blogu, ama lamasiz igten sogutma seti harig

T ;‘r“: f
9 @ j o) IT_ i T
(@) ‘
OAW LS
OAL
70 830 ...
Tanimlama H HF OAH LS OAL OAW ilgilikesme
mm mm mm mm mm mm lamalari
SBN 2020-26-K 20 26 39 20 330 90 XLC..26. 020
SBN 2520-32-K 25 32 48 20 36,0 110 XLC.. 32. 025
SBN 3229-32-K 32 32 48 29 445 120 XLC. 32. 032
SBN 3229-46-K 32 46 70 29 520 150 XLC..46.. 132
SBN 4037-46-K 40 46 70 37 60,0 150 XLC..46.. 140
-
— & W
\"l " aad
Anahtar | Sogutma seti Tesbit vidasi
70950.. 70950.. 70950 ...
Yedek pargalar
ilgili kesme lamalari
XLC.. 26.. SW5 265 278 M6x25 269
XLC.. 32.. SW5 265 278 M6x25 269
XLC.. 46.. SW6 266 279 M8x35 282

11]100 cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlar
Lama icin tutucu

GX/LX/FX/SX lamalar i¢in baglama blogu

Teslimat kapsami:
Komple sikistirma blogu, ama lamasiz igten sogutma seti harig

I L
3 @ Stlke T
OAW <L_S>
OAL
70 831 ...
Tanimlama H HF OAH LS OAL OAW ilgilikesme
mm mm mm mm mm mm lamalan
SBN2020-26-KS 20 26 39 20 350 90 XLC. 26. 020
SBN 2520-32-KS 25 32 48 20 380 110 XLC. 32. 025
SBN 3229-32-KS 32 32 48 29 465 120 XLC. 32. 032
e -~
( &z ‘-
[+ 2ad
Anahtar | Sogutma seti Tesbit vidasi
70950.. 70950.. 70950 ...
Yedek pargalar
ilgili kesme lamalari
XLC.. 26.. SW5 265 278 M6x25 269
XLC..32.. SW5 265 278 M6x25 269

cuttingtools.ceratizit.com 11]101
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Kesme ve Kanal Agma Takimlar
Veriler

CERATIZIT \ Performance

Kesme verileri tablolarina iliskin malzeme ornekleri

i A . ekme mukavemeti Malzeme Malzeme
Malzeme alt grubu Dizin Bilesim / yapi /1sil iglem Imm?/HB/HRC  numaras! Malzeme tanimi e Malzeme tanimi
P11 <015%C tavlanmig 420 N/mm?/ 125 HB 1.0401  C15 11141 Ck15
P1.2 tavlanmis 640 N/mm?/ 190 HB 11191 C45E 1.0718  9SMnPb28
<045%C
Alagimsiz gelik PA.3 temperlenmig 840N/mm?/250HB  1.1191  C45E 1.0535 C55
tavlanmig 910 N/mm?/ 270 HB 11223  C60R 10535 C55
<0,75%C
1. temperlenmis 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727 455820
P.21 tavlanmig 610 N/mm?/ 180 HB 1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 temperlenmig 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Diisiik alagimli gelik
2.3 temperlenmis 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 temperlenmig 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 tavlanmig 680 N/mm?/200 HB 14021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Yiiksek alagimli gelik ve sertlestirilmis ve >
yiiksek alagimii takim alii P.3.2 temperlenmis 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
sertlestirilmis ve
P.3.3 s ans 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
P.4.1 ferritik / martensitik tavlanmig 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Paslanmaz gelik
P.4.2 martensitik temperlenmis 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 ostenitik / dstenitik-ferritik su verilmig 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Paslanmaz gelik M.2.1 ostenitik temperlenmis 300 HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
M.3.1 6stenitik / ferritik (dubleks) 780 N/mm?/ 230 HB 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.A.1  perlitik / ferritik 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Gri dokme demir
K.1.2 perlitik (martensitik) 500N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritik 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K Kiiresel grafitli dskme demir
2.2 perlitik 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
K.3.1 ferritik 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temper dokiim
K.3.2 perlitik 780 N/mm?/ 230 HB 0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 sertlestirilemez 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Aliiminyum yogurma alagimi
1.2 sertlestirilebilir sertlestirilmis 340 N/mm?/ 100 HB 31355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSi1
N.2.1 <12%Si, sertlestirilemez 250 N/mm? /75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aliiminyum dokiim alagimlani N.2.2 <12 % Si, sertlestirilebilir sertlestirilmis 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, sertlestirilemez 440 N/mm?/130 HB G-AISi17CudMg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Otomatalagimlari, PB>1% 375 N/mm?/ 110 HB 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
Bakirve bakiralasimlart 3 9 7, cysnzn 300Nimm2/90HB 20331  CuZnis 24070 Cuzn28SntAs
(Bronz, Piring)
N.3.3 CuSn, kursunsuz bakir ve elektrolitik bakir 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnezyum alagimlar N.4.1 Magnezyum ve magnezyum alagimlari 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn
S.141 tavlanmis 680 N/mm? /200 HB 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
FE bazli
S$1.2 sertlestirilmis 950 N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCiTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
Istya dayanikli alagimlar S.241 tavlanmig 840 N/mm?/ 250 HB 2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
s S.2.2 Niveya Co bazli sertlestirilmis 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 dokilmis 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Saftitanyum 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti99,7
Titanyum alagimlan S.3.2 Alfa- + Beta alagimlari sertlestirilmis 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betaalagimlari 1400 N/mm?/410 HB  Ti555.3  Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
sertlestirilmis ve
HA1 temperlenmis 46-55HRC
sertlestirilmis ve
o H.1.2 RS 56-60 HRC
Sertlestirilmis gelik SERERITE S
H 43 temperlenmis =BG
sertlestirilmis ve
H1.4 temperlenmis 66-70HRC
Sert dokiim H.21 dokiimiis 400 HB
Sertlestirilmis dokme demir H.3.1 sertlestirilmis ve 55 HRC

temperlenmis

* gekme mukavemeti

11102
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlar

Veriler

Kesme verileri kanal agma katerleri GX/LX/FX/SX/AX/TC

DRAGONSKIN

CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTPP520 CTPP535  CTPM340 16T ~ H216T

_'_0;} (SX/FXIGX) (TC)
3 )
5 Ve m/min.
P11 220 185 135 235 180 180
PA1.2 195 160 120 205 150 150
P1.3 170 140 105 175 125 125
P1.4 165 130 100 165 120 115
150 120 95 150 105 100
200 165 120 210 160 155
160 130 100 160 115 110
150 120 95 150 105 100
120 90 75 115 75 70
150 130 100 185 120 110
95 90 80 130 90 75
45 50 60 75 60 40
150 130 100 185 120 110
125 110 90 160 105 95
150 130 100 185 120 110
95 90 80 130 90 80
135 115 95 170 110 100
170 135 140 165 150 140 140
150 115 115 150 125 115 115
160 130 180 145 140 150 150
145 105 115 155 120 110 110
210 150 130 190 170 170 170
140 115 110 145 120 140 140
300 400 450
200 400 450
300 450 300
200 450 300
150 500 225
300 425 190
300 400 290
200 275 290
200 225 290
35 40 30 35 40
30 30 30 25 30 30
20 25 20 15 20 30
15 15 15 15 25
15 20 15 15 20
125 85 85 90
50 35 40 55
35 25 30 40
15
15

(¢}
@ Kesme verileri, 6rn. takim ve is pargasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara gok baglidir! Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagh
olarak yakl. %20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlar
Veriler

TX igin kesme verileri

CWX500 ® 1. Tercih
O Uygun
- S
k) &
b © ©
£ v (m/dak) f(mm/dev) m 2
160 0,03-0,10
140 0,03-0,10
110 0,03-0,10
110 0,03-0,10

90 0,03-0,10
110 0,03-0,10

90 0,03-0,10
90 0,03-0,07
80 0,03-0,06

80 0,03-0,07
60 0,03-0,07
50 0,03-0,07
100 0,03-0,06

90 0,03-0,06
110 0,02-0,06
90 0,02-0,06
70 0,02-0,06
140 0,03-0,10
100 0,03-0,10
90 0,03-0,10
80 0,03-0,10

140 0,03-0,10
120 0,03-0,10
330 0,05-0,12
310 0,05-0,12
270 0,05-0,12
230 0,05-0,12
140 0,05-0,12
240 0,05-0,12
200 0,05-0,12
180 0,05-0,12
180 0,05-0,12
60 0,02-0,07
50 0,02-0,08
60 0,02-0,09

® 00 000000 060600000600 0000600 000 000000000 0 0 06 0 0 FLnilsiyn

50 0,02-0,10
40 0,02-0,11
60 0,02-0,12
40 0,02-0,13
30 0,02-0,14
50 0,01-0,07

(¢}
@ Kesme verileri, 6rn. takim ve is pargasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara gok baglidir! Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagh
olarak yakl. %20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!
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CERATIZIT \ Performance

Veriler

GX - kesme verileri ve ilerleme

GX Standart/ GX-E
GX Standart/ GX-E 0,5 1,0
kanal genisligi mm
2 0,10-0,15 0,05-0,15
3 0,10-0,17 0,05-0,17
4 0,10-0,20 0,07-0,20
5 0,10-0,25 0,10-0,25
6 0,15-0,30 0,15-0,30
GX-F2
GX-F2 0,50 0,75
kanal genigligi mm
2 0,03-0,15 0,03-0,15
3 0,04-0,17 0,04-0,17
4 0,05-0,20 0,05-0,20
5 0,07-0,20 0,07-0,20
6 0,10-0,23 0,10-0,23
GX-M40
GX-M40 0,5 1,0
kanal genisligi mm
2 0,10-0,20 0,05-0,20
3 0,10-0,22 0,10-0,22
4 0,10-0,25 0,10-0,25
5 0,10-0,30 0,10-0,30
6 0,10-0,35 0,10-0,35
GX-27P
GX-27P 0,5 1,0
kanal genisligi mm
2 0,05-0,23 0,05-0,23
3 0,05-0,25 0,05-0,25
4 0,10-0,30 0,10-0,30
5 0,10-0,35 0,10-0,35
6 0,10-0,40 0,10-0,40

cuttingtools.ceratizit.com

Kanal agma / kesme

0

Boyuna tornalama

@

Kesme derinligi a, mm

1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 GX Standart/ GX-E
ilerleme mm/dev ilerleme mm/dev
0,05-0,12 0,05-0,10 0,05-0,20
0,05-0,17 0,05-0,15 0,05-0,12 0,10-0,25
0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,17 0,07-0,15 0,10-0,25
0,07-0,25 0,07-0,25 0,07-0,22 0,07-0,20 0,10-0,30
0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,22 0,15-0,35

[e)
@ Eksenel kanal agmada ilerleme 40% azaltilir.

Boyuna tornalama

@

Kesme derinligi a, mm

Kanal agma / kesme

0

1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50 GX-F2
ilerleme mm/dev ilerleme mm/dev
0,03-0,15 0,03-0,10 0,05-0,15
0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12 0,075-0,20
0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15 0,10-0,25
0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,17 0,07-0,15 0,10-0,30
0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,19 0,10-0,15 0,15-0,325

o
@ Eksenel kanal agmada ilerleme 40% azaltilir.

Kanal agma / kesme

@

Boyuna tornalama

@

Kesme derinligi a, mm

1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 GX-M40
ilerleme mm/dev ilerleme mm/dev

0,05-0,17 0,05-0,15 0,05-0,15

0,10-0,21 0,10-0,20 0,10-0,17 0,075-0,20

0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,17 0,10-0,25

0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,27 0,10-0,23 0,10-0,20 0,10-0,30

0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,32 0,10-0,27 0,10-0,23 0,10-0,20 0,15-0,325

)
@ Eksenel kanal agmada ilerleme 40% azaltilir.

Kanal agma / kesme

@

Boyuna tornalama

@

Kesme derinligi a, mm

1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 GX-27P
{lerleme mm/dev /lerleme mm/dev
0,05-0,23 0,05-0,20 0,05-0,20
0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20 0,05-0,25
0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25 0,05-0,30
0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,32 0,10-0,30 0,10-0,35
0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,36 0,10-0,33 0,10-0,30 0,10-0,40
o
@ Eksenel kanal agmada ilerleme 40% azaltilir.
1105
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CERATIZIT \ Performance

Veriler

GX - kesme verileri ve ilerleme

GX-M3 Boyuna tornalama Kanal agma / kesme
Kesme derinligi a, mm
GX-M3 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 GX-M3
Radyus RE mm ilerleme mm/dev ilerleme mm/dev
1,5 0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,30 0,05-0,20
2 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,30 0,10-0,25
2,5 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,40 0,15-0,35 0,10-0,25
3 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40 0,10-0,35
GX- M33 Boyuna tornalama Kanal agma / kesme
Kesme derinligi a, mm
GX-M33 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 GX-M33
Radyus RE mm ilerleme mm/dev ilerleme mm/dev
1,5 0,05-0,25 0,05-0,20 0,05-0,15 0,05-0,15
2 0,05-0,35 0,05-0,30 0,05-0,25 0,05-0,20 0,05-0,20
2,5 0,10-0,45 0,10-0,40 0,10-0,35 0,10-0,30 0,10-0,25 0,05-0,25
3 0,10-0,50 0,10-0,45 0,10-0,40 0,10-0,35 0,10-0,30 0,10-0,25 0,10-0,25
GX-27P [-27PF yari ¢apl Boyuna tornalama Kanal agma / kesme
Kesme derinligi a, mm
GX-27P [-27PF yari ¢api 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 GX-27P [-27PF yari gapi
Radyus RE mm ilerleme mm/dev ilerleme mm/dev
1,5 0,10-0,45 0,05-0,45 0,05-0,40 0,05-0,15
2 0,15-0,50 0,10-0,50 0,10-0,50 0,10-0,40 0,075-0,20
2,5 0,15-0,60 0,10-0,60 0,10-0,60 0,10-0,50 0,10-0,45 0,10-0,25
3 0,25-0,70 0,20-0,70 0,15-0,70 0,15-0,70 0,15-0,65 0,15-0,60 0,15-0,55 0,10-0,30
4 0,25-0,80 0,20-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,75 0,15-0,70 0,15-0,35
GX-M1 GX-Radyus kesme ucu GX-Segman kanali
Kanal agma / kesme Kanal agma / kesme Kanal agma

‘@ ‘@ @

GX-M1 GX-Radyus kesme ucu GX-Koruma halkasi segman
kanal genigligi mm ilerleme mm/dev Radyus RE mm ilerleme mm/dev kanal genisligi mm ilerleme mm/dev
2 0,05-0,15 0,80 0,05-0,10 0,60-1,70 0,02-0,09
3 0,10-0,20 1,00 0,05-0,15 1,95-2,25 0,05-0,10
4 0,10-0,25 1,20 0,05-0,15 2,75-3,25 0,05-0,12

111106
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CERATIZIT \ Performance

Veriler
llerleme verileri ve islem tavsiyeleri Aksiyal kesme
ve alin tornalam GX 24-Aksiyal
Genel ilerleme degerleri
GX
1
_ ,,
Tanimlama - - f  mmidev e l f  mm/dev a,max
mm
GX24-2E 3.00.. 0,05-0,15 0,05-0,20 2,5
GX24-3E4.00 .. 0,05-0,15 0,05-0,25 3,0
GX24-3E5.00.. 0,05-0,15 0,10-0,25 3,0
GX 24-4E 6.00 .. 0,05-0,20 0,10-0,30 3,5

Eksenel kanal agma —
kanal genigletme

Aksiyal kesme

En kiiglk kanal gapI-@
En biyiik kanal ¢api-@

En kiiglk kanal gapi-@
En bilyiik kanal ¢api-@

Sadece modiillerle ve belli gap aralijinda
mumkindr (6rn. 50-70 mm).
mumkandr.

Onemli: Belirtilen gap 8lgiisii daima
kanalin dis él¢tisu icin gegerlidir!

Modiilde belitrilen ¢ap araliginin
ustlinde veya altinda kanal genisletmek

Onemli: Sadece ilk kanal modiiliin cap
araliginda olmalidir. Genisleyen kanalin

derinligi, orijinal kanal derinliginden daha

biylk olmamalidir.

(e}
@) Dikkat: Alin kanal ¢api, modiil igin belirtilen
¢ap degerleri arasinda olmalidir. Aksi

taktirde takim hasar gérebilir.

dogru aksiyal mono tututcu

cuttingtools.ceratizit.com

Eksenel kanal agma
ve alin tornalama

En biyiik kanal ¢api-@

Alin tornalama esnasinda modiilde
belitrilen gap araliginin (istinde veya
altinda kanal genigletmek mimkinddr.

Onemli: Sadece ilk kanal modilin cap
araliginda olmalidir.

yanlis aksiyal mono tutucu

111107
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CERATIZIT \ Performance

Veriler

SX - kesme derinligi ve ilerleme

SX-F2

SX -F2
kanal genisligi mm
2

3
4

SX-M2

SX-M2
kanal genisligi mm

2

o g A W

SX-27P

SX-27P
kanal genisligi mm
2

3
4

111108

Boyuna tornalama

@

Kesme derinligi a, mm
0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50
ilerleme mm/dev
0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10
0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12
0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15

Boyuna tornalama

@

Kesme derinligi a, mm
0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 35 4,0
ilerleme mm/dev
0,05-0,17 0,05-0,13 0,05-0,10
0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,18 0,07-0,15
0,0-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,18
0,12-0,27 0,12-0,27 0,12-0,27 0,12-0,25 0,12-0,22
0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,20

Boyuna tornalama

@

Kesme derinligi a, mm
0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
ilerleme mm/dev
0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,20
0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20
0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25

Kanal agma / kesme

¥

SX-F2
ilerleme mm/dev
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25

Kanal agma / kesme

‘0

SX-M2
ilerleme mm/dev
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,35

Kanal agma / kesme

‘0

SX-27P
ilerleme mm/dev
0,05-0,20
0,05-0,25
0,05-0,30
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CERATIZIT \ Performance

Veriler

SX/LX — Kesme derinligi ve ilerleme

SX-M8

kanal genisligi mm

SX-M1 Kanal agma / kesme SX-M7 Kanal agma / kesme SX-M8
SX-M1 SX-M7
kanal genisligi mm ilerleme mm/dev kanal genisligi mm ilerleme mm/dev
2 0,05-0,15 2 0,10-0,20 2
3 0,10-0,20 3 0,10-0,20 3
4 0,10-0,25 4 0,10-0,20 4
5 0,15-0,30 5 0,15-0,25 5
6 0,15-0,35 6 0,15-0,25 6
SX-M3 Boyuna tornalama
Kesme derinligi a, mm
SX-M3 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 35 4,0
Radyus mm ilerleme mm/dev
1,5 0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,30
2 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,30
2,5 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,40 0,15-0,35
3 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40
LX-MZ Boyuna tornalama
Kesme derinligi a, mm
LX-M2 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 35 4,0
kanal genisligi mm ilerleme mm/dev
8 017-0,45 0117-0,45 017-0,45 017-0,45 017-0,40 0,17-0,37 0,17-0,35
10 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,46 0,20-0,42 0,20-0,38 0,20-0,35
LX—M3 Boyuna tornalama
Kesme derinligi a, mm
LX-M3 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Radyus mm ilerleme mm/dev
4 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,70 0,25-0,60 0,25-0,50

cuttingtools.ceratizit.com

Kanal agma / kesme

0

ilerleme mm/dev
0,05-0,20
0,05-0,20
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15

Kanal agma / kesme

‘0

SX-M3
ilerleme mm/dev
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,35

Kanal agma / kesme

@

LX-M2

11

ilerleme mm/dev

0,20-0,50
0,20-0,50

Kanal agma / kesme

‘0

LX-M3
ilerleme mm/dev

0,15-0,35
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AX/FX — Kesme derinligi ve ilerleme

AX-F50

AX-F50
Boyut
AX 05
AX 10
AX 15

FX-F1

FX-F1

kanal genisligi mm

2,2
31
44

FX-27P

FX-27P

kanal genisligi mm

2,20

3,10
4,10

1110

Alin tornalama

(o

Kesme derinligi a, mm
0,5 1,0 1,5 23
ilerleme mm/dev
0,03-0,10 0,03-0,10
0,03-0,13 0,03-0,13 0,03-0,135
0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15

FX-M1

Kanal agma / kesme

‘0

Aksiyal kesme

(o

1. Ekleme
ilerleme mm/dev ilerleme mm/dev
0,025-0,080 0,025-0,20
0,025-0,065 0,05-0,25
0,025-0,050 0,05-0,30

Kanal agma / kesme

‘0

FX-M1

ilerleme mm/dev
0,025-0,10
0,05-0,15
0,05-0,20

FX-R2

Kanal agma / kesme

‘0

ilerleme mm/dev
0,01-0,10
0,015-0,125
0,05-0,15

kanal genisligi mm

kanal genisligi mm

ilerleme mm/dev

2,20 0,05-0,15
3,10 0,08-0,18
410 0,10-0,20
5,10 0,15-0,28
6,50 0,15-0,33
8,20 0,20-0,40
9,70 0,20-0,40
Kanal agma

‘0

FX-R2

ilerleme mm/dev

3,10 0,10-0,275
4,10 0,156-0,35
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Teknik bilgi
TC — Profil derinligi ve kesim sayisi igin referans degerleri
(e}
@) Verilen veriler gelik isleme igin Rehber veriler
Metric ISO 60° dis dis
hatve mm 0,5 0,75 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 45 5,0
Paso sayisi 4-6 4-7 4-8 5-9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-18 10-18 12-20 12-20 12-20
dis profil derinligi mm 0,32 0,48 0,64 0,8 0,95 1,10 1,26 1,58 1,89 2,21 2,53 2,84 3,16
Metric ISO 60° i¢ dis
hatve mm 0,5 0,75 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 45 5,0
Paso sayisi 4-6 4-7 4-8 5-9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-18 10-18 12-20 12-20 12-20
dis profil derinligi mm 0,30 0,45 0,59 0,74 0,89 1,02 117 1,46 1,76 2,02 2,35 2,64 2,93
Whitworth 55° i¢ ve dis dis
hatve / 28 26 24 20 19 18 16 14 12 1 10 9 8 7 6 5
Paso sayisi 5-8 5-8 5-9 59 6-10 6-10 7-11 8-12 9-14 9-14 10-17 10-18 10-18 12-20 12-20 12-20
dis profil derinligi mm 060 065 o070 084 088 093 105 120 140 153 168 187 21 2,41 2,81 3,37
Kismi profil 60°, i¢ ve dis dis
TC 16-2EI-AG60
Dis
TC 16-1EI-A60 TC 16-2EI-G60 TC 16-3EI-N60
hatve mm 05 075 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5 3,0 1,75 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 45 5,0
Paso sayisi 4-6 4-7 5-9 6-10 711 8-12 9-14 10-15 12-19 8-12 9-14 10-15 12-20 12-20 13-21 14-22 14-22
dis profil derinligi mm 033 052 071 09 109 128 147 184 222 123 142 179 217 245 283 321 3,59
) TC 16-2EI-AG60
io
TC 16-1EI-A60 TC 16-2EI-G60 TC 16-3EI-N60
hatve mm 05 075 1,0 1,25 1,5 1,75 20 2,5 3,0 1,75 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 45 5,0
Paso sayisi 4-6 47 5-9 6-10 711 8-12 9-14 10-15 12-19 8-12 9-14 10-15 12-20 12-20 13-21 14-22 14-22
dis profil derinligi mm 027 044 060 076 092 109 125 157 19 104 120 152 185 207 240 272 3,05
Kismi profil 55°, i¢ ve dis dis
TC 16-2EI-AG55
Dis
TC 16-1EI-A55
hatve / “ 28 26 24 20 19 18 16 14 12 1 10 9 8
Paso sayisi 5-8 5-8 6-9 6-9 7-12 7-12 8-14 9-14 10-16 10-16 11-18 12-20 12-20
dis profil derinligi mm 0,66 0,72 0,79 0,95 1,01 1,07 1,21 1,39 1,63 1,79 1,97 2,20 2,48
i TC 16-2EI-G55 TC 16-3EI-N55
hatve / 14 12 1" 10 9 8 7 6 o)
Paso sayisi 8-12 9-14 10-15 11-18 12-20 12-20 12-20 12-20 14-22
dis profil derinligi mm 1,22 1,46 1,56 1,80 2,03 2,31 2,40 2,89 3,56
cuttingtools.ceratizit.com 111
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Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Teknik bilgi

Dis tornalama Sistem TC ve konvensiyonel arasi kiyaslama

TC

A

A Ucun nétr yapisi her iki yonde de ¢alismayr mimkin
kilmaktadr.

A Kismi profil ve Withworth disler igin her hatveye sadece
bir dis agma ucu; I1SO disler igin (ig-dis) her hatveye
sadece iki dis agma ucu

A Daha disik stok miktari
A +10 ° kesme aglli talas kirici ile lyi talag formu

%

Takim sarkma boyu

Yiiksek ekonomiklik:
A Kisa igleme siresi
A Daha az takim degistirme
A Kiiglk baglama (sarkma) boyu sayesinde yiiksek stabilite
A Malzeme tasarrufu
A Ara ¢apa dis acabilme

A Daha az takim ve ug
A Is pargasina ok iyi erisim. Bu sayede kiigiik caplarda bile kars!
punta kullanmak mimkiinddr.

Sol dis

Sag dis H Sol dis
R = Sag takim i
L = Sol takim

A Kolay kullanim, takimlarda helis agisi diizeltmesi gerektirmez

1112

Klasik

€_ [

A Uglar sag ve sol versiyondur. Bu nedenle
sadece tek yonde kullanilabilir.

A Her hatve i¢in 4 dis agma ucu gereklidir
(sag - sol, i —dis)

Takim sarkma boyu

A Buisleme metodu igin 2 takim gereklidir.

A Uzun baglama boyu nedeniyle malzeme
ziyani ve dislk stabilite

A Zayif erigebilirlik
A Carpma tehlikesi

Sag dis Sol dig

e

A Klasik dis agma takimlarinda helis agisinin diizeltilmesi
gereklidir, bu da ileri diizeyde uygulama bilgisi gerektirir.

A Sadece tek yonde kullanilabilir.
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Teknik bilgi

ModularClamp
X X LX EX MSS-kanal agma modi]lleri belirli .bir is parasi
gapina CODX uyacak sekilde segilmektedir. Is
parcasi gapi kanal modiliniin CODX degerinden
biyikse elde edilebilecek kanal derinligi ,a“ 6lglist
ﬂ. kadar azalir.
Tred.

CDX  maksimum kesme derinligi mm

CODX maksimum malzeme -@
maksimum kesme derinligi mm

a Azaltma verisi mm

T., =CDX-a

Kanal derinligi duzeltmesi (azaltma)

Azami dalma derinliginin (CDX) dalma derinligindeki (mm cinsinden) azalma
Boyut 0,5 1,0 1,5 2,0 25 3,0 815 4,0 4,5 5,0 55 6,0 6,5 7,0 75 8,0
]
E12 35 40 45 60 75 15 >250
E16 5 55 60 70 80‘ 100 130 200 >420
E20 60 65 70 75 85‘ 95 110 130 165 220 >330
E25 75 80 8 9 100| 10 125 140 160 190 240 320 >500
—_ =t - — — — —»
E32 95 100 105 110 120 125 135 145 160 180 200 225 270 320 400 530 >800
Is pargasi ¢api D (mm)
Maksimum i pargasi ¢api (CODX)
Tam dalma derinligi (CDX) in mm
hesaplama ornegi
E25R21-GX24-3
Yikseklik 25 CDX=21mm, @75 mm
D=@100 mm CDX-a=T_,
21-2=19mm
cuttingtools.ceratizit.com 1113
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Teknik bilgi

MonoClamp

SX

CDX

MonoClamp takimlari, kesme genisligi ve saft
boyutuna gére belli bir CODX is pargasi ¢apina
uygundur. s pargasinin gapinin CODX kanal
moduillinden biylk olmasi halinde, erisilebilen

Trea. kanal derinligi ,a“ dlclisui kadar dlser. Bu disustin

a blyUklugu asagidaki tablo kullanilarak belirlenebilir.

CDX  maksimum kesme derinligi mm

CODX maksimum malzeme -@
maksimum kesme derinligi mm

a Azaltma verisi mm

Teq =CDX -2

Kanal derinligi dizeltmesi (azaltma)

Azami dalma derinliginin (CDX) dalma derinligindeki (mm cinsinden) azalma

Saft 0 0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 55 6 6,5 7 75 8
i
E12R/L0022... 44 70 80 95 15 160 225 >450
E16R/L0026... 52 90 105 125 ‘ 155 210 305 >600
E20R/L0026... 52 10 125 140‘ 160 195 240 320 475 >950
E20R/L0033... 66 10 125 140‘ 160 195 240 320 475 >950
E25R/L0026... 52 140 160 190 ‘ 235 310 465 >930
E25R/L0033... 66 155 175 200 230 275 340 450 675 >1350
— = = — —»
E25R/L0040... 80 155 175 200 230 275 340 450 675 >1350

is pargasi gapi D (mm)

hesaplama ornegi

1114

Maksimum is parcas| ¢ap! (CODX)
Tam dalma derinligi (CDX) in mm

E25R0033...

AN

CDX=33 mm, @66 mm

D =@ 200 mm CDX-a=T

red.

33-1,5=31,5mm
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Teknik bilgi

Baglanti islevleri — SX-Sistem

Sistem islevi — Takilmasi ve kesici uglarin ¢ikariimasi.

ic ve dis kanal agmak icin hassas sistem

Anahtar, malzemenin elastik limitini degistirmeyecek tarzda dizayn edilmistir.

Bu ug degistirme sistemi sayesinde malzeme daima elastik sekil degistirme
alani igerisinde kalmakta ve takimin kullanim émri 6nemli élgtide uzamaktadir.

Anahtar ileri hareket ettirilince 2 kanalda sikisir. Montaj anahtarini agagiya dogru hareket ettirince
takim agllir.
Kesme ucu sekildeki pozisyonda kanala yerlestirilir. Anahtar ileri hareket ettirilir. Baglanti kapanip ucu
sikar ve kilitler. 1 1

(e}
@ Ug degistirme sirasinda anahtar gergin durumda kalmalidir!

Baglant sistemi anahtarin iki taraftanda rahatca ulasabilecegi
sekilde tasarlanmigtir.

Boyuna tornalamada kesme lamasinin baglanabilecegi maksimum boy miktari

Lama maks. ¢ikinti (sarkma) miktari

SX2-SX3 25 mm @
SX4-S8X5 30 mm

SX6 35mm
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Teknik bilgi

Sikistirma fonksiyon — ModularClamp-Module

Modul baglanmamis Modul baglanmis

Bosluk

A Eksenel baglama icin modiille destek yulizeyleri A Eksenel baglama

arasinda bogluk vardr. A Sabit ve sadlam baglanti, maksimum stabilite

o || x Aktif ug sikma sistemi
AX Uc baglama moduili kater gévdesine
1,2 ve 3 nrli vidalarla baglanir.
Daha sonra ug, modlin elastik deformasyonu
vasitasi ile 4 nr.l ek vida ile sikilir.
FX SX
Uc baglama moduili kater gévdesine
1,2 ve 3 nrli vidalarla baglanir.
Ug, gegme ile kendiliginden sikilir.
GX TC

Ug baglama modiuili kater gdvdesine
1 ve 2 nrli vidalarla baglanir.
Onemli:1 ve 2 nrli vidalar igin 6n ve
nihai sikma gereklidir.

Daha sonra 3 nr.'li vida ile ug sikilir.
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Teknik bilgi
Sikma momenti ModularClamp modul civata
ModularClamp — ana tutucu
[e]
@ Vidalari numara sirasina gére taktiktan sonra sikiniz!
. Sikma momenti
ModularClamp — ana tutucu Altlik vidasi Tork
Nm in.lbs
E12.. M2,5x10 T08 1,2 10,6
E16.. M3,5x12,5 T15 32 28,3
E20.. M4x14 T15 4,0 354
E25.. M5x18 T20 5,0 443
E32. M6x20 T25 6,0 53,1
ModularClamp - delme kateri
[e]
@ Vidalari numara sirasina gére taktiktan sonra sikiniz!
) Sikma momenti
ModularClamp — delme kateri Altlik vidasi Tork -
Nm in.lbs
116.. M2,5x10 T08 1,2 10,6
120.. M3x11 T10 2,0 17,7
125.. M3,5x12,5 T15 3,2 28,3
132.. M4,5x17 T20 4,0 354
140.. M5x18 T20 5,0 44,3
Uc sikma momenti
Tavsiye edilen sikkma momenti
Kanal sistemleri Althik vidasi Tork ST EER
Nm in.lbs
M3,5 T15 3,2 28,3
GX/AX/LX M4,0 T15/T20 4,0 354
M5,0 T20 5,0 44,3
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Teknik bilgi

DirectCooling'in (Direkt Sogutma) avantaijlari

Kanal agma islemi sirasinda igten sogutucu madde beslemesi, tornalama prosesinizi énemli dlgiide olumlu yonde etkiler.
CERATIZIT kanal agma programimizda, asagidaki kanal agma sistemleri igten sogutucu madde beslemesine sahiptir:

A SX Kanal agma kateri (mono takim)

A GX Kanal agma kateri (mono takim)

DirectCooling'in (Direkt Sogutma) avantajlar

A Daha iyi talas kontroli

A Degistirilebilir kesici ugla daha uzun kullanim 6mrt
A Daha yliksek proses emniyeti

A Daha yliksek kesme verilerinin uygulanmasi

ikili sogutma (talas ve agik yiizey)

Arkadan G1/ 8 ing sogutucu
madde baglantisi

Adaptor vasitasiyla alttan sogutucu
madde aktarimi mimkiin

Yanal sogutucu madde baglantisi G1/8 ing

Trokoidal tornalama stratejisinin avantajlari

A Yumusak giris ve ¢ikis sayesinde daha az aginma ve daha uzun kullanim émri

A daha kiglk yakalama agisi = daha az titresim

A %40'a kadar daha yiksek ilerleme hiz degerleri mimkiin

4 Ostenitik gelikler, 1siya dayanikli gelikler, Inconel ve nikel bazli alagimlarin yani sira
uzun talag Ureten uzayabilen malzemelerde genis uygulama yelpazesi

A Takim tasarrufu

Asagidaki CAM sistemlerinin destegiyle trokoidal tornalama:
A hyperMill - High Performance tornalama

A Esprit CAM - ProfitTurning

A SolidCAM - Tornalama

A EdgeCAM - waveform tornalama

A MasterCAM - Dynamic Turning

Kullanim olanaklari
A Radyal ve eksenel girintiler ve kanallar
A Kaba isleme — kiresel ug ile yiksek ilerlemeli tornalama
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlar
Teknik bilgi

Genel referanslar

Takim ayari

(e}
@) Genel bir kural olarak: Lama ¢ikintisi I, 8 x s'den (kanal genisligi) biiylik
olmamalidir.

Kesme tavsiyesi

@ 5 mm ve Uzeri gaplar igin ilerlemeyi “f* Sorunsuz kesme operasyonu iin sad Halka olusumunu 6nlemek icin sag veya
yaklasik %50 azaltin. Merkezi gegecek veya sol uglar kullaniimalidir. Yanal sol uglar kullanilmalidir. Yanal sapmayi
sekilde kesme yapilmaz (kiriima riski). kuvvetleri/sapmayi en aza indirgemek en aza indirgemek icin ilerleme hizi
icin ilerleme hizi yaklasik %20-%50 yaklasik %20 — %50 azaltiimaldir.
azaltiimalidir.

Kanal agma tavsiyesi

s i
Eksenel yonde hareketle kanal genigletirken ,,a“ genisligi, ,,s“ Egimli ylizeye kanal agarken ilerleme ug kanala tam girene
ug genisliginin en az %70'i kadar olmalidir. kadar %20 — %50 azaltilmalidir.
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Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Teknik bilgi
FX/SX/GX/LX kanal agma igin sorun giderme rehberi
Sorun tipi
Asinma tipi isleme pargasi sorunlari Talas kontrolii
&
% » s
© ® pt
E g = g
= c S < =
®© D p— (1]
= © S = S =y
@ © = S = s
@b =] Q ~ =
2 g8 £ £ o B g g
E % § & _ zZ § £ = &£
S 5 = 3 & 5§ = 8 g B
5 & 2 § g = = § : g
g E 8 a & & 8 & 8 &
* * * * } * Kesme hizi _
* * * * * * ilerleme hizi é
R &
* * * * * * Merkezde ilerleme hizi -F T ¢
-M
* * ~ |~ * v * * Talas kirici formu
o RIL versiyon
* * * * * * * Kése radvus daha biyik g‘
radyusu an
? y 4daha kiiglk < _‘%,
Asinma dayanimi 2
* * * Kesici ug kalitesi A v 2
Stineklik =
’é
* } } Kesme genisligi
o~ o~ -~ | Takim baglama
~ ~ ~ | Is parcasi baglama
~ ~ v Takim sarkma boyu =
é
s [ ~ | ~ Ug yliksekligi
e o o o ®  ©o Sogutma sivisi
yiikseltme, artis * kagin, diislr o ontrol et. optimize ef
Genis tesir Genis tesir 0P
yikseltme, artis kagin, duslr
* Tesiri az * Tesiri az ® il
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Teknik bilgi
TC dis agma icin sorun giderme rehberi
Sorun tipi
Asinma tipi is pargasi Talas kontrolii
= —_
E (3
g€ @ E o Y
s £ S <« &
17 = c > < = IS
s & 2 2 = 2 S
c =S oo} 7} c = = [s}
=, © 1= o S = = = [ =
b = £ © @ =5 © o
S © Qo D O 2 = N £ >
~ o [ N N o o S
x 5 < > S S e S O =
= k=) = o o = ) © [ 7 o
g 8 &8 3 2 8 8 ¥ ] = =
m ¥ o & a ad = o & g &=
* * * * * Kesme hizi
. . a —  Kenardanilerleme
ab ab ab | ab ab ab ab a,b llerleme hareketi o
b —  Yondegisimliilerleme s
I\ * * O O A * * g llerleme hizi k
(kesme derinligi) £
&
v * A ~ | | * * V  Pasosayisi
e o o ince kesme (bosta kesme)
o o o ® Talas kirici formu
. o Asinma dayanimi s
* * * Kesici ug kalitesi o = =
Stineklik 2| &
o E
® o o Tam profil S R
(&
Kismi profil
~ ~ | Takim/Ug stabilitesi
~ ~ | is parcas! stabilitesi _
k]
g
* * + Takim sarkma boyu =
8]
(=]
~ | | ~ | | Ug yiiksekligi
®e & o o o o Sogutma sivisi
likseltme, art kagin, disl
* N s.e mej are * aqlh U§.,ur M ontrol et, optimize et
Genis tesir Genis tesir
yikseltme, artis kagin, dusur
kull
* Tesiri az * Tesiri az ® uian
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Kesme ve Kanal Agma Takimlar

Teknik bilgi

Asinma sebepleri
Bosluk yuzeyinde asinma

Yan yiizey aginmasi, temastan belli
bir stire sonra normal aginma

Kenar dokulmesi

Asiri zorlanma etkisiyle kesici
kenardan karbiir pargalari kopmasi.

Yiksek sicaklikta talas akisi ug kesici
kenar ylizeyinin krater bigiminde
asinmasina sebep olur.

Mekanik stresle birlikte yiksek
calisma 1sisi plastik deformasyona
sebep olabilir.

Talas birikmis kenarlar — yapisma

Kesici kenarda yeterli isi olusmamasi
sebebiyle kesme ve talas akisinda
zorlanma

Plastik deformasyon
Yiksek kesme derinliklerinde olusur.

1122

Neden

A Kesme hizi ok yiksek

A Asinma dayanimi gok distik karbtir
kalite

A Sodutma sivisi yeterli degil

Neden

A Asinma dayanimi fazla ylksek kalite
A Vibrasyonlar

A Fazlailerleme ve talas derinligi

A Talas etkisi

Neden

A Cok yiksek kesme hizi, ilerleme veya
ikisi birden

A Cok diisiik kesme agisi

A Asinmaya daha dayanikli kalite seginiz

A Yanlis sogutma sivisi

Neden

A Cok yiiksek calisma sicakligi kesici
malzemenin sertliginin azalmasina
sebep oluyor

A Uygun olmayan kalite

A yetersiz sogutma

Neden

A Dislik kesme hizi

A Vok diisiik kesme agisi
A Yanlis malzeme

A Eksik sogutma / yaglama

Neden

A Kesici kenarda oksidasyon
A kesici kenarda gok yUksek Isi

COzUm oOnerileri

A Kesme hizini azalt
A Asinmaya dayanikl karbir kalitesi se¢
A Sodutma sivisini artir

COzUm Onerileri

A Daha siinek kalite se¢

A Talas kiricil negatif kenarli geometri
kullan

A Takimi veya parcay! kisa bagla; kenar
eksendemi kontrol et

A Kesici kenar stabil hale getir

Cozm onerileri

A Kesme hizini / veya ilerlemeyi diisur

A Sodutmay! veya basincini artir ve
ilerlemeyi kontrol et

A Krater aginmasina dayanikli daha sert
bir kalite kullan

COzUm oOnerileri

A Kesme hizini duglr
A Degisik bir karbur kalite se¢
A Sogutma yap

CozUm onerileri

A Kesme hizini arttir
A Kesme agisini artir
A TiN-kaplama kullan
A Daha yogun sogutma sivisi kullan

COzUm onerileri

A Farkli kesme derinliklerini dene
A Kesme hizini azalt
A Sogutma sivisin artir
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Kesme ve Kanal Agma Takimlar

Teknik bilgi
Talas kirici / Uygulama notlari
. Darbesiz kesme Degisken kesim Aralikli kesim
Sistem GX - Model f (mm/dev.)
O O 2
-
-F2 CTCP325 CTP1340 CTPP345
A Cok pozitif geometri CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A Taslanmis kesme kenari CTCP325 CTP1340 %
A Disik ilerleme -
A Diistik kesme giicti // 0.05-015
A Paslanmazda ilk tercih CTP1340 CTP1340 CTPP345 ]
CTCP325
-Standart / -E CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
A Pozitif geometri CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A Kiiguk-orta ilerleme CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTP1340 %
A Dislk kesme glict =
A Cok yonlii kullanim // U=l
A Aksiyal kesmede ilk tercih CTP1340 CTP1340 CTPP345 N
CTCP325
-M40 CTCP325 CTP1340 CTPP345
A Saglam geometri CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A Ortailerleme CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 &
A Cok yonlii kullanim “ ~
A lyi talag akimi kontroll // tie-0AL
CTP1340 CTP1340 CTPP345 &
CTCP325
-M1 CTCP325 CTP1340 CTPP345
A Saglam kesme kenari CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345 i
A Orta-yliksek ilerleme CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 2 N
A Aralikl kesme
0,1-0,20
A Alasiml malzeme
A Kesmede ilk tercih : CTP1340 CTP1340 CTPP345 ge
¥ CTCP325

o ocPio cTe0 11

-27P

A Yiksek pozitif geometri

A Cevresel taglanmis

A Keskin kesme kenari

A Polisajli ylizey

A Demir digI metallerde ilk
tercih

H216T
H216T
H216T

H216T
H216T
H216T

0,05-0,25
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Kesme ve Kanal Agma Takimlar

Teknik bilgi
Talas kirici / Uygulama notlari
. Darbesiz kesme Degisken kesim Aralikli kesim
Sistem GX - Model f (mmidev.)
O C ot
-
Standart — Radyus CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
A Pozitif geometri CTP1340 CTP1340 CTP1340
A Taglanmig kesme kenari CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
A Dislk-orta ilerleme -
A Dusilk kesme giicti 0.05-0.20
A Radyus kanal agma / kopya CTP1340 CTP1340
tornalama CTCP325
-M3 - Radyus CTCP325 CTCP325/CTCP335 CTCP335
A Stabil geometri CTCP335 CTCP335
A Orta-yiksek ilerleme CTCP325 CTCP325/CTCP335 CTCP335
A Yiiksek yizey kalite L
A Radyus kanal agma/kopya % B0
tornalama CTCP325
CTCP325
-27P - Radyus
A Yiiksek pozitif geometri
A Ta§|a.nm|“§ H216T H216T H216T
4 Keskinagizh H216T H216T H216T 0,05-0,30
A Polisjli kenar yizeyi
A Demir digi metallerde ilk H216T H216T
tercih
-M33 CTCP325 CTCP325 CTCP325
A Radyal kanal agma ve CTCP325 CTCP325 CTCP325
kopya tornalama CTCP325 CTCP325 CTCP325
A Finis isleme geometrisi -
A Ozellikle tok ve uzayabilir L=t
celik malzemeler igin
A Distik-orta ilerleme hizlari
Kanal agma
Standard CTP1340 CTP1340 CTP1340
A Pozitif geometri CTP1340 CTP1340 CTP1340
A T§‘§I§nr.m§ kesme agzi CTP1340 CTP1340 CTP1340
4 Distikilerleme CTP1340 CTP1340 CTP1340 0,05-0,30
A Kiigiik kdse radyus
CTP1340 CTP1340 CTP1340

A Segman kanal

Sistem AX
-F50

A Pozitif geometri

A Taglanmis kesme kenari
A Diisiik ilerleme

A Kiictik kose radyus

A Segman kenari kesme

1124

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

&

0,025-0,125
7
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Teknik bilgi
Talas kirici / Uygulama notlari
) Darbesiz kesme Degisken kesim Aralikli kesim
Sistem SX - Model f (mmidev.)
O C ot
-

-F2 CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTPP345
A Cok pozitif geometri CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A Taglanmis kesme kenarl CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
A Disik ilerleme -
A Dislk kesme giicl 005-0,15
A Paslanmazda ilk tercih CTP1340 CTP1340 CTPP345

CTCP325
-M1 CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
A Saglam kesme kenari CTP1340 CTP1340 CTPP345
A Orta-ylksek ilerleme CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
A Aralikli kesme 010-0.20
A Alagimli malzeme ’ ’
A Kesmede ilk tercih CTP1340 CTP1340 CTPP345

CTCP325
-M2 CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
A Saglam geometri CTP1340 CTP1340 CTPP345
A Ortailerme CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 e
A Cok yonlii kullanim = / .
A lyi talag akimi kontroll // T

CTP1340 CTP1340 CTPP345 8

CTCP325

H216T H216T H216T &

H216T H216T H216T -0,2
4 0,05-0,25

H216T H216T 8

-M3 - Radyus CTCP335 CTCP335/CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 CTP1340

CTCP335 CTCP335/CTP1340 CTP1340 &
A 0,05-0,20
CTP1340 CTP1340 CTP1340 &

M7 CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340

-27P

A Yiiksek pozitif geometri

A Taslanmis

A Keskin kesme agzi

A Polisajli kenar yiizeyi

A Demir digi metallerde ilk
tercih

A Sadlam geometri

A Orta-ylksek ilerleme

A Yiksek yuzey kalitesi

A Radyus kanal agma / kopya
tornalama

A Kanal agma ve kesme

A Celik malzemeler igin ilk CTP1340 CTP1340 )
tercih &
10-0,2
A Orta ve yiiksek ilerleme CUPEL CTP1340 n Z 010-0,20
hizlari CTP1340 CTP1340 6

A lyi talas kontrolii
A Pozitif geometri

M8 CTP1340 CTP1340

A Kanal agma ve kesme CTP1340 CTP1340

A Taglanmis kesici kenar CTP1340 CTP1340 .

(el e CTP1340 CTP1340 “ / 003-0,15
i CTP1340 CTP1340 g .

malzemeler igin ilk tercih
A Disiik ilerleme hizlari
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Teknik bilgi
Talas kirici / Uygulama notlari
) Darbesiz kesme Degisken kesim Aralikli kesim
Sistem SX - Model f (mmidev.)
O O 2
-
-M2 CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTCP335
A Saglam geometri CTCP335 CTP1340 CTP1340
A Ortailerleme CTCP325 CTCP325 CTCP335 &
A _Cgk yonli kuIIe'l'nlm 0.20-0,50
A lyi talas kontoll
CTP1340 CTP1340 CTP1340 &
CTCP325
-M3 - Radyus CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTCP335
A Saglam geometri CTCP335 CTCP335/CTP1340 CTP1340
A Orta-ylksek ilerleme CTCP325 CTCP325/CTCP335 CTCP335 a
A Yiksek ylzey kalitesi = L
A Radyus kanal agma / kopya // Ll
tornalama CTP1340 CTP1340 CTP1340 &
CTCP325
Sistem FX
-F1 CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTPP345
A Cok pozitif geometri CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A Dislk-orta ilerleme CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
A Disik kesme gict 0.05-015
A |yi talas kontrolli ’ '
A Diisiik talag yapisma eglimi CTP1340 CTP1340 CTPP345
CTCP325
-M1 CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
A Saglam kesme kenari CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A Orta-yliksek ilerleme CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 &
A Aralikli kesme
A Alagiml malzeme W A 0,08-0,20
A Kesmede ilk tercih e CTP1340 CTP1340 CTPP345
i~ CTCP325
-R2 CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTPP345
A Cok saglam kesme agzi CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A Yiksek ilerleme CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
A lyi talas akimi kontrolu 010-0.27
CTP1340 CTP1340 CTPP345
CTCP325
-27P
A Yiiksek pozitif geometri
A Cevrgsel taglanmig H216T H216T H216T &
4 Keskin kesme kenari H216T H216T H216T 0,03-0,13
A Polisjli is -
A Demir digi metallerde ilk g ‘ H216T H216T 2
tercih .
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Teknik bilgi

Kesme ve Kanal Agma Takimlar

CERATIZIT \ Performance
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Teknik bilgi

Kaliteler Hakkinda Agiklama

CTCP325

CTPP345

11128

u&@.’;‘ /

ISO | P25 | M20 | K30 | $25 ece o W

Ozellikler:
Bilesim: %7,0 Co; %8,1 karisik karburler; kalani WC | Tanecik boyu: 1-2 um |
Sertlik: HV3, 1470 | Katman sistemi: CVD TiCN-AI,O; Cok katmanli

Kullanim tavsiyesi:
Yiiksek kesme hizi araligindaki gelik ve dokiim malzemeler igin asinmaya dayanikli ¢dziim.

ISO | P35 | M30 | K35 oo e |

Ozellikler:
Bilesim: %10,5 Co; %1,9 karisik karburler; kalani WC | Tanecik boyu: 1 pum | Sertlik: HV3, 1370 |
Katman sistemi: CVD TiCN-Al,0; Gok katmanli

Kullanim tavsiyesi:
Celik ve dokiim malzemelerin islenmesi igin giivenilir segim.

1SO | P30 | K30 | N30 | $30 | 030 eeece [©

Ozellikler:
Bilesim: %9,0 Co; %0,75 karisik karbiirler; kalani WC | Tanecik boyu: 0,7-1 um | Sertlik: HV;, 1590 |
Katman sistemi: PVD TiAITaN

Kullanim tavsiyesi:
Celik malzemeler, 6stenitik gelik, dokiim malzemeler ve i1siya dayanikli alagimlar igin tiniversal kullanilabilen
yiksek performansli kalite.

ISO | P45 | M40 | S40 oo o |

Ozellikler:
Bilesim: %12,5 Co; %2,0 karisik karbirler; kalani WC | Tanecik boyu: 1-1,5 pum | Sertlik: HV3, 1350 |
Katman sistemi: PVD TiAlTaN

Kullanim tavsiyesi:
Kararsiz kosullarda gelik malzemeler ve 6stenitik gelikler igin glvenilir ¢ozim.

ISO | P20 | M25 | $25 | HO5 oo ool

Ozellikler:
Bilesim: %6,0 Co; kalani WC Tanecik boyu: 1 pm | Sertlik: HV3, 1650 | Katman sistemi: PVD AITiN

Kullanim tavsiyesi:
Yiksek kesme hizlari igin aginmaya dayanikli dis agma kalitesi.

ISO | P35 | M30 | K25 | S30 eee o [

Ozellikler:
Bilesim: %10 Co; %1,2 sair; kalani WC | Tanecik boyu: 0,7 um | Sertlik: HV4, 1600 | Katman sistemi: PVD AITIN

Kullanim tavsiyesi:
Universal kullanim igin tok dis agma kalitesi.

1SO | K15 | N15 | $15] 010 oe o

Ozellikler:
Bilesim: %6,0 Co; kalani WC Tanecik boyu: 1 um | Sertlik: HV;, 1650

Kullanim tavsiyesi:
Aliminyum ve diger demir disi metallerin islenmesi igin kaplanmamis karbiir kalitesi.

SO | P30 | M30 | K35 | N35 | 15 |H05[010 @ @ @ @ @ O [@]

Ozellikler:
Bilesim: %10,0 Co; %0,7 sair; kalani WC | Tanecik boyu: 1 pym | Sertlik: HV3, 1660

Kullanim tavsiyesi:
Tiim malzemeler iin evrensel karbir kalitesi
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Kesme ve Kanal Agma Takimlar

Teknik bilgi

Uygulanabilirlik

ISO- Uygulama aralig:

= =
o 05 15 25 35 45 :& £ a§> = £
Kalitelerin tanimi o S > S = Evo
S 2 = SE 25
01 10 20 30 40 50 = - £ E ©& TN
© =) <) = © o ©
o o (=] (=] ©» © »w £
P M K N S H
Kanal agma
CTCP325 ° o ° o
CTCP335 ° o °
CTCP345 DRAGONSKIN ° ° &
CTP1340 IDRAGONSKIN ° ° () o) °
H216T ° ° o
TC-Dis (vida)
CTPP525 DRAGONSKIN ° ° ° o o
CTPP535 DRAGONSKIN ° ° o °
H216T ° °
01 10 20 30 40 50 ® Anauygulama
05 15 25 35 45 o Ekuygulamalar
aginmaya dayanikli v+ @ v—-  sert
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