Nya produkter for operatoren

— Sida 15

[ -Mm7

Den nya M7-geometrin ar avsedd for spar- och avstickning och ger
goda resultat i framfor allt stal, med medelhdg till hég matning.

— Sida 16

NEw RIVE

Den slipade M8-geometrin bor vara ditt forstaval vid bearbetning av
rostfritt stal. Geometrin kan endast anvandas for spar- och avstickning.

— Sida 57

& -m33

M33-geometrin ar det perfekta komplementet till den befintliga M3-geometrin
och ar val lampad for finbearbetning. Dessutom passar geometrin utmarkt for
bearbetning av sega och duktila material.

— Sida 48+49
— Sida 65+66

&1 GX-MonoClamp med DirectCooling

Den nya generationen av GX-MonoClamp-verktygshallare kan fas bade
med och utan DirectCooling. Uppdateringen av GX-monohallarna
garanterar forbéattrad stabilitet, prestanda och processékerhet.




1 HSS-borr

2 Solida hardmetallborr

Vandskarsborr

Halbearbetning
w

4 Brotschar och forsénkare

B Ursvarvningsverktyg

6 Gangtappar och formtappar

Cirkular- och gangfrasar

Gangbearbetning
~

8 Gangsvarvningsverktyg

9 Vandskarsverktyg svarvning

1 0 Multifunktionsverktyg —
EcoCut och FreeTurn

Svarvbearbetning

11 Sstickverktyg

12 Miniatyrsvarvverktyg

13 HsS-frasar

14 Solida hardmetallfrasar

Frasbearbetning

1 5 Vandskarsverktyg frasning

16 Verktygshallare och tillbehdr

Fastspanningsteknik

17 Uppspanning arbetsstycke

18 Materialexempel
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Innehallsforteckning

Innehallsforteckning
CERATIZIT \ Performance

Symbolférklaring 5
Toolfinder — Systeméversikt 5 Premiumkvalitetsverktyg for hdgsta prestanda.
Toolfinder - Val av verktyg 6-9

Premiumkvalitetsverktygen i produktprogrammet
Toolfinder — grundhallare och ytterligare system 10 CERATIZIT Performance har utvecklats for sarskilda
tillampningar och kannetecknas av enastaende prestanda.

Produktprogram 1101 Om du staller extremt hdga krav pa tillverkningen och bara
Teknisk information njer dig med det basta resultatet rekommenderar

Skirdata 102-104 vi premiumverktygen i detta produktprogram.

Skardjup och matning 105-110

TC - Riktvarde for profildjup och antal passeringar 11

Jamforelse gangsvarvning med system TC och konventionell 112

Minskning av stickdjup 113+114

Fastspanningsfunktion 115+116

Atdragningsmoment ModularClamp Modulskruvar 17

Fordelar med DirectCooling 118

Fordelar med trochoidal svarvning 118

Allmanna rad 19

Atgarder vid problem och orsaker till slitage 120-122

Oversikt spanbrytare 123-126

Kodningsexempel Stickverktyg 127

Sortbeskrivning och dversikt 128+129

Fordelar med DirectCooling

A Battre spankontroll

A Langre livslangd for vandskaret
4 Okad processakerhet

A Anvandning av hogre skardata
A Minskat slitage

A Universell anvandning

cuttingtools.ceratizit.com/se/sv/direct-cooling
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Toolfinder

Symbolforklaring

Instickning

Avstickning

Instickning och
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Invandig génga

Utvandig génga

RGN

Huvudanvandning

Alternativ anvandning

% svarvning Invéndig bearbetning Repeterbarhet
% Kopiersvarvning Lnénc;%r;ntgvandlg Invandig kylning
7 Utvéindig olrect
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CTPP345

Invandig bearbetning

DMIN

(mm)

200

20

F: Finbearbetning
M: Medelbearbetning
R: Grov bearbetning

Jamnt skarforlopp
Varierande skarforlopp

Intermittenta skarforlopp

Spanbrytare
Hardmetallsort

Axiell bearbetning

CDX DAXN CDX
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10 15

2 20 3

Sida
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70-78

115
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Toolfinder
Grundhallare ModularClamp-system

Q.

£

@©

Q

S 1,5xD 2,5xD
= ;,oX )

-8 98 98
=

Spannblock for klingor

- .
- b~ Direct , ~ Dessa artiklar hittar du
P S katalogen for
Cooling / fastspanningsteknik, kapitel 16
/ 0° samt i webbutiken
99 100 101

Yiterligare sticksystem

Q.
S
i)
O Maxi
o Click
c
(@)
=
v /~ Dessa artiklar finns i var Online Shop pa cuttingtools.ceratizit.com
Q.
5
Q_) v VertiClamp-sticksystemet hittar du i webbutiken och
= ‘m/_ — i var langdsvarvningskatalog.
| -
D
>
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CERATIZIT \ Performance SStickverktyg
ystem SX

Skar SX

A Hog precision slipad geometri

-F2 -F2 -F2 -F2
@ @ @ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

F M R — — ~
& ©lc[=] [ofe]] [ofc]&] [ofe]<]
+ 0,02 mm
5.
RE PDPT
SN
3|
(@)
RE /
70346.. 70346.. 70346.. 70346..
Beteckning CW .1.002 RE .1.005 PDPT for hallare EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm 1C/72 1C/72 1CI72 1CI72
SX E2.00 N 0.20 2 02 15 -SX2 22,54 822 22,54 622
SX E3.00 N 0.30 3 03 20 -SX3 2423 923 2423 523 24,23 823 24,23 623
SX E4.00 N 0.40 4 04 25 -SX4 25,63 824 25,63 624
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M (o) o ) )
K ) ) )
N o
S (¢) (o) )
H
— Vv, sida 103
— Anvandningsrekommendationer pa sida 108
Invéandig bearbetning Utvéndig bearbetning
25 g <
— 18 — 19+20 —21-24 — 25+26

cuttingtools.ceratizit.com 1|11
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CERATIZIT \ Performance SStickverktyg
ystem SX

Skar SX

A Avancerad avstickningsgeometri med negativ kantfas, tillganglig som héger, vanster och neutral

-M1 -M1 -M1 -M1

@ @ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
F oM R
& o[c]2) [ofe]z] [olc]=] [ofe]%)

| 1 Rl
% R N L
RE
70342.. 70342.. 70342.. 70342..
Beteckning IH  CW .05 RE ..005 PSIR fér héllare EUR EUR EUR EUR
mm mm 1C/72 1C/72 1C/72 1C/72
SXE2.00L6 L 2 0,2 6° -SX2 15,11 612
SXE3.00L 6 L 3 0,2 6° -SX3 16,09 913 16,09 613
SXE4.00L 6 L 4 0,3 6° -SX4 16,95 614
SXE2.00 N 0.20 N 2 0,2 -SX2 1511 922 15,11 52200 15,11 822 15,11 622
SXE3.00N0.20 N 3 0,2 -SX3 16,09 923 16,09 523 16,09 823 16,09 623
SXE4.00 N 0.30 N 4 0,3 -SX4 16,95 924 16,95 524 16,95 824 16,95 624
SX E5.00 N 0.30 N 5 0,3 -SX5 18,05 925 18,05 52500 18,05 825 18,05 625
SX E6.00 N 0.40 N 6 0,4 -SX6 19,47 926 19,47 52600 19,47 826 19,47 626
SXE2.00R6 R 2 0,2 6° -SX2 15,11 602
SXE3.00R6 R 8 0,2 6° -SX3 16,09 903 16,09 603
SXE4.00R6 R 4 0,3 6° -SX4 16,95 604
P ° ° ° °
M o) o) ° °
K ° ° °
N @)
S O O [}
H
— V, sida 103

— Anvandningsrekommendationer pa sida 109

@)
@ Obs: vid R-/L- utférande maste matningen reduceras med 20-50 %!

(e}
@ Mer information hittar du pa sida 119

Invéndig bearbetning Utvéndig bearbetning
’5 i ‘,:
€ L
— 18 — 19+20 — 21-24 — 25+26

( |12 cuttingtools.ceratizit.com
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ystem SX

Stickskar SX

A Allround geometri for av- och instickning samt langdsvarvning

-M2 -M2 -M2 -M2
@ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

FE M R Draconsay S Draconson [ Diconsi I DracoNsa]
@15 [olels] [l [ofel]
@ + 0,10 mm

RE 7
70343.. 70343.. 70343.. 70343..
Beteckning CW ..005 RE .1.005 PDPT  for hallare EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm 1CI72 1CI72 1CI72 1CI72
SX E2.00 N 0.20 2 02 15 -SX2 15,11 922 15,11 522 15,11 822 15,11 622
SX E3.00 N 0.30 3 03 20 -SX3 16,09 923 16,09 523 16,09 823 16,09 623
SX E4.00 N 0.40 4 04 25 -SX4 16,95 924 16,95 524 16,95 824 16,95 624
SX E5.00 N 0.40 5 04 27 -SX5 18,05 925 18,05 525 18,05 825 18,05 625
SX E6.00 N 0.50 6 05 30 -SX6 19,47 926 19,47 526 19,47 826 19,47 = 626
P ° ° ° )
M ¢} ¢} ° °
K ° o )
N (¢}
S ¢} ¢} )
H
— v, sida 103
— Anvéndningsrekommendationer pa sida 108
Invéndig bearbetning Utvéndig bearbetning
23 F
& 7 o7 P
— 18 — 19+20 —21-24 — 25+26

cuttingtools.ceratizit.com 113
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System SX
Radie-stickskar SX
A For instickning och kopiersvarvning
A Mycket bra spankontroll
-M3 -M3
@ % @ CTCP335 CTP1340

F M R

&

o[>] [ofe]z]

'_
o
a
a
CW
70344.. 70344 ..
Beteckning CW .05 CRE PDPT for hallare EUR EUR
mm mm mm 1C/72 1C/72
SX R3.00 N 1.50 3 15 15 -SX3 17,10 531 17,10 631
SX R4.00 N 2.00 4 20 20 -SX4 18,05 532 18,05 632
SX'R5.00 N 2.50 5 25 25 -SX5 19,06 533 19,06 633
SX'R6.00 N 3.00 6 30 3,0 -SX6 20,73 634
P [ ] [ ]
M o )
K ) )
N ()
S )
H
— Vv, sida 103
— Anvandningsrekommendationer pa sida 109
Invéandig bearbetning Utvéndig bearbetning
— 18 — 19+20 — 21-24 — 25+26
114
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System SX
Skar SX
A Forin- och avstickning vid medelhég till hég matning
[ NEW
-M7
CTP1340
F M R DRAGONSKIN
- ofel=]
=
O
RE
70 347 ...
Beteckning CW .1.005 RE ..005 PDPT for hallare EUR
mm mm  mm 1C/72
SX E2.00 N 0.20 2 02 15 -SX2 15,11 62200
SXE3.00 N 0.20 3 02 20 -SX3 16,09 62300
SX E4.00 N 0.30 4 03 25 -SX4 16,95 62400
SX E5.00 N 0.30 5 03 27 -SX5 18,05 62500
SX E6.00 N 0.40 6 04 30 -SX6 19,47 62600
P ()
M )
K )
N o
S )
H
— Vv, sida 103
— Anvandningsrekommendationer pa sida 108
Invéandig bearbetning Utvéndig bearbetning
— 18 — 19+20 — 21-24 — 25+26
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System SX
Skar SX
A Slipad geometri
A Forstavalet for in- och avstickning av rostfritt stal
[ NEW |
-M38
CTP1340
S —
& ofe]]
+0,02
RE '
=
(@]
RE
70 348 ...
Beteckning CW. ...005 RE 41005 PDPT for hallare EUR
mm mm  mm 1C/72
SX E2.00 N 0.20 2 02 15 -SX2 22,54 62200
SX E3.00 N 0.20 3 02 20 -SX3 24,23 62300
SX E4.00 N 0.30 4 03 25 -SX4 25,63 62400
SX E5.00 N 0.30 5 03 27 -SX5 27,29 62500
SX E6.00 N 0.40 6 04 30 -SX6 29,43 62600
P °
M )
K )
N o
S )
H
— v, sida 103
— Anvandningsrekommendationer pa sida 108
Invéndig bearbetning Utvéndig bearbetning
— 18 — 19+20 —21-24 — 25+26
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System SX
Skar SX
A Stickskar med mycket positiv skdrgeometri och skarp skarkant
A Speciellt anpassad for aluminium och andra mjuka, langspanande icke-jarnmetaller
-27P
H216T

F M R

&

o[el ]

=
(@]
RE
70 349 ...
Beteckning CW ..002 RE 41005 PDPT  for hallare EUR
mm mm  mm 1C/72
SX E2.00 N 0.20 2 02 20 -SX2 17,93 122
SX E3.00 N 0.30 3 03 25 -SX3 19,19 123
SX E4.00 N 0.40 4 04 30 -SX4 20,31 124
P
M
K )
N )
S o
H
— v, sida 103
— Anvéndningsrekommendationer pa sida 109
Invéndig bearbetning Utvéndig bearbetning

cuttingtools.ceratizit.com
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System SX

ModularClamp MSS - Radialstickmodul SX

A Forin- och avstickning samt svarvning

Leveransinnehall:
Endast stickmodul

Bilden visar hdgerutférande

vanster hoger
70897 .. 70896 ...
1SO-beteckning HF CW WF LF H h; CODX CDX for stickskar EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm 2C/T1 2C/T1
E20 R/L 20-SX2 20 2 357 22 24 21 60 20 SX .2.. 105,46 020 105,46 020
E20 R/L 20-SX3 20 3 320 22 24 271 60 20 SX 3. 105,46 120 105,46 120
E25 R/L 20-SX2 25 2 507 22 30 7520 SX .2.. 106,23 025 106,23 025
E25 R/L 25-SX3 25 3 470 27 30 75 25 SX 3. 106,23 125 106,23 125
E25 R/L 35-SX3 25 3 470 37 30 75 35 SX.3.. 107,24 225 107,24 225
E25 R/L 25-SX4 25 4 430 27 30 75 25 SX 4. 106,23 325 106,23 325
E25 R/L 35-SX4 25 4 430 37 30 75 35 SX 4. 107,24 425 107,24 425
o
Utkastare-SX
70950 ...
Reservdelar EUR
for stickskar 2A/28
SX.2.. SX2-3 32,65 836
SX.3.. SX2-3 32,65 836
SX 4. SX 4-6 33,31 837
— 11-17 — 95+96 — 97

o)
@ Monteringsnyckel SX bestélls separat vid behov.

118
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Stickverktyg
System SX

MonoClamp - Radiell klinga SX-DC standard

Leveransinnehall:
Klinga inkl. 1 tatningsskruv

Direct
Cooling
T
70 884 ...
I1SO-beteckning CW H B by OAL CDX  forstickskar  R/L/N EUR
mm mm mm mm mm mm 2A/25
XLCF L 2602-DC-SX2 2 26 24 16 10 25 SX .2 L 185,38 712
XLCF R 2602-DC-SX2 2 26 24 16 10 25 SX .2 R 185,38 512
XLCF N 2603-DC-SX3 3 26 25 10 35 SX.3 N 185,38 613
XLCF N 2604-DC-SX4 4 26 33 10 40 SX .4 N 185,38 614
XLCF L 3202-DC-SX2 2 32 24 16 150 26 SX.2 L 200,88 702
XLCF R 3202-DC-SX2 2 32 24 16 150 26 SX.2 R 200,88 = 502
XLCF N 3203-DC-SX3 3 32 25 150 50 SX.3 N 200,88 603
XLCF N 3204-DC-SX4 4 32 33 150 50 SX .4 N 200,88 604
XLCF N 3205-DC-SX5 5 32 43 150 55 SX .5 N 200,88 605
XLCF N 3206-DC-SX6 6 32 52 150 60 SX .6 N 200,88 606
—— e 4
Skruvmejsel Utkastare-SX Tatningsskruv
80950 ... 70950 ... 70950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR
for stickskar Y7 2A/28 2A/28
SX.2.. T15- 1P 14,60 128 SX2-3 3265 836 M4x3 16,13 ~ 450
SX 3. T15-IP 14,60 128 SX2-3 3265 836 M4x3 16,13 450
SX 4.. T15- 1P 14,60 128 SX4-6 33,31 837 M4x3 16,13 450
SX.5.. T15-IP 14,60 128 SX4-6 33,31 837 M4x3 16,13 450
SX .6.. T15- 1P 14,60 128 SX4-6 33,31 837 M4x3 16,13 = 450
& -
— 1117 —99 — Kapitel 16 — Kapitel 16
(e}
@ Monteringsnyckel SX bestalls separat vid behov.
cuttingtools.ceratizit.com 119

1"



CERATIZIT \ Performance

System SX
MonoClamp - Radiell klinga SX standard
Leveransinnehall:
Endast klinga
OAL /
3‘:\\‘“%“‘”!} 0 I :/ !5(
° H\E\m\um\\uﬁ\s
150
=
o @ X
N T ) (@]
m o
RIL !
70 884 ...
ISO-beteckning CW H B b, OAL CDX  forstickskar ~ R/L/N EUR
mm mm mm mm mm mm 2A/25

XLCFL2602-SX2 2 26 24 15 110 25 SX .2.. L 108,65 212
XLCFR2602-SX2 2 26 24 15 110 25 SX .2.. R 108,65 012
XLCFN2603-SX3 3 26 24 110 35 SX 3. N 108,65 113
XCLF N 2604-SX4 4 26 32 110 40 SX 4.. N 108,65 114
XLCFL3202-SX2 2 32 24 15 150 25 SX .2.. L 113,70 202
XLCFR3202-SX2 2 32 24 15 150 25 SX 2. R 113,70 002
XLCFN3203-SX3 3 32 24 150 50 SX 3. N 113,70 103
XLCF N 3204-SX4 4 32 32 150 50 SX 4.. N 113,70 104
XLCF N 3205-SX5 5 32 42 150 55 SX 5. N 113,70 105
XLCF N 3206-SX6 6 32 572 150 60 SX 6.. N 113,70 106

Reservdelar
for stickskar
SX.2..
SX 3.
SX 4.
SX 5.
SX .6..

SX2-3
SX2-3
SX 4-6
SX 4-6
SX 4-6

e ——

Utkastare-SX

70950 ...

EUR
2A/28
32,65
32,65
33,31
33,31
33,31

— 1117 — 100+101 — Kapitel 16 — Kapitel 16

(e}
@ Monteringsnyckel SX bestalls separat vid behov.

11|20
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Stickverktyg
System SX

MonoClamp - Radiell klinga SX-DC forstarkt

Leveransinnehall:
Endast klinga

Direct
Cooling
x
[a)
; 3,
+
Bilden visar hdgerutférande
70 879 ...
1SO-beteckning CwW H B b; OAL CODX CDX for stickskar ~ R/L/N EUR
mm mm mm mm mm mm mm 2A/25
XLCF L 2608-DC-SX3 3 26 25 8 110 66 33 SX.3. L 185,38 713
XLCF R 2608-DC-SX3 3 26 25 8 110 66 33 SX 3. R 185,38 513
XLCF L 3208-DC-SX3 3 32 25 8 10 66 33 SX.3. L 200,88 703
XLCF R 3208-DC-SX3 3 32 25 8 10 66 33 SX.3. R 200,88 503
E——————
Utkastare-SX
70950 ...
Reservdelar EUR
for stickskar 2A/28
SX 3. SX2-3 32,65 836
SX 4.. SX 4-6 33,31 837
— 11-17 — 99 — Kapitel 16 — Kapitel 16
Ratt verktygsval
Hogerverktyg Vénsterverktyg
%‘i Standardutférande
S, o X,
\/_ Fr— _\/
i | Kontrautférande |
D Vandskar
o)
@ Monteringsnyckel SX bestalls separat vid behov.
cuttingtools.ceratizit.com 1]21
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CERATIZIT \ Performance Stickverktyg
System SX
MonoClamp — Radiell klinga SX forstarkt
Leveransinnehall:
Endast klinga
OAL
\‘ IH”
x
g 3
] E L
Bilden visar hdgerutférande
70 879 ...
1SO-beteckning CwW H B b; OAL CODX CDX for stickskar ~ R/L/N EUR
mm mm mm mm mm mm mm 2A/25
XLCF L 2608-SX3 3 26 25 8 110 44 22 SX .3.. L 166,42 213
XLCF R 2608-SX3 3 26 25 8 110 44 22 SX 3. R 166,42 013 ¥
XLCF L 3208-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX 3. L 156,40 203
XLCF R 3208-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX 3. R 156,40 003
XLCF L 3208-SX4 4 32 34 8 10 66 33 SX 4.. L 156,40 204
XLCF R 3208-SX4 4 32 34 8 10 66 33 SX 4.. R 156,40 004
1) bada sidor anvandbara
=
Utkastare-SX
70950 ...
Reservdelar EUR
for stickskar 2A/28
SX 3. SX2-3 32,65 836
SX 4.. SX4-6 33,31 837

— 1117 — 100+101 — Kapitel 16 — Kapitel 16

(e}
@ Monteringsnyckel SX bestélls separat vid behov.
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CERATIZIT \ Performance SStickverktyg
ystem SX

MonoClamp — Radiell klinga SX-DC forstarkt kontrautforande

Leveransinnehall:
Endast klinga

Direct
Cooling
Contra
;
7 x
[a)
v o
i
Bilden visar hdgerutférande
70 877 ...
1SO-beteckning CW H B b; OAL CODX CDX for stickskar Utférande R/L/IN EUR
mm mm mm mm mm mm mm 2A/25
XLCFL3208C-DC-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX.3.. Contra L 200,88 703
XLCFR3208C-DC-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX 3. Contra R 200,88 503
E—e——
Utkastare-SX
70950 ...
Reservdelar EUR
for stickskar 2A/28
SX 3. SX2-3 32,65 836
— 11-17 — 99 — Kapitel 16 — Kapitel 16
Ratt verktygsval
Hogerverktyg Vénsterverktyg
%‘i Standardutférande

<=

E Kontrautférande  f

o)
@ Monteringsnyckel SX bestélls separat vid behov.

$J

A} l
W

2

D Vandskar
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CERATIZIT \ Performance

Stickverktyg
System SX

MonoClamp — Radiell klinga SX forstarkt kontrautforande
Leveransinnehall:
Endast klinga

CODX

Contra

o

7 x

(@)

(@)

i

Bilden visar hdgerutférande

1SO-beteckning CW H B b; OAL CODX CDX for stickskar Utférande R/L/IN

mm mm mm mm mm mm mm
XLCF L 3208C-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX 3. Contra L
XLCF R 3208C-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX 3. Contra R

Reservdelar
for stickskar
SX.3..

70 877 ...

EUR
2AI25

156,40 203
156,40 003

=

Utkastare-SX

70950 ...

EUR
2A/28
SX2-3 32,65 836

— 117 — 100+101 — Kapitel 16 — Kapitel 16

(e}
@ ) Monteringsnyckel SX bestalls separat vid behov.

11|24
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CERATIZIT \ Performance

Stickverktyg
System SX

MonoClamp — Radial-Monohallare SX-DC

Leveransinnehall:

Monohallare inkl. lasskruv och gangstift

Direct

Cooling

T
M6 >
G
% é ﬂ J m
= 5
G
Bilden visar hogerutforande
vanster hdger
70847 .. 70847 ..
ISO-beteckning H B CW WF OAL LH I OAH CDX a for stickskar EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm 2CIT1 2CIT1

E12 R/L 0022-1212X-K-DC-SX2 12 12 2 1120 71 27 28 22 22 5 SX .2. 179,41 21201 179,41 21200
E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX2 16 16 2 1520 87 32 33 26 26 4 SX.2. 189,55 21601 189,55 21600
E16 R/IL 0026-1616X-K-DC-SX3 16 16 3 1475 87 32 33 26 26 4 SX.3. 189,55 31601 189,55 31600
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX2 20 20 2 1920 102 32 33 31 26 5 SX.2. 214,82 22001 214,82 22000
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX3 20 20 3 18,75 102 32 33 31 26 5 SX 3. 214,82 32001 214,82 32000
E20 R/L 0033-2020X-K-DC-SX4 20 20 4 1830 109 39 40 32 33 5 SX 4. 214,82 42001 214,82 42000
E25R/L 0033-2525X-K-DC-SX2 25 25 2 2420 126 41 42 36 33 5 SX .2.. 231,27 22501 231,27 22500
E25 R/L 0026-2525X-K-DC-SX3 25 25 3 23,75 117 33 3126 SX.3. 231,27 32501 231,27 32500
E25R/L 0033-2525X-K-DC-SX3 25 25 3 2375 126 41 42 36 33 5 SX.3. 231,27 32601 231,27 32600
E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX4 25 25 4 2330 126 41 42 36 33 5 SX 4. 231,27 42501 231,27 42500
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX4 25 25 4 2330 133 48 49 38 40 6 SX 4. 231,27 42601 231,27 42600
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX5 25 25 5 22,85 133 48 49 38 40 6 SX 5. 231,27 52501 231,27 52500
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX6 25 25 6 2235 133 48 49 38 40 6 SX .6.. 231,27 62501 231,27 62500

g i i

Utkastare-SX Plugg for Gangstift

skarvatska

70950 ... 70950 ... 70950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR
for stickskar 2A/28 2A/28 2A/28
SX .2.. SX2-3 32,65 836 G1/8" 4,46 294 M6x6 3,73 86700
SX .3.. SX2-3 3265 836 G1/8" 4,46 294 M6x6 3,73 86700
SX 4.. SX 4-6 33,31 837 G1/8" 4,46 294 M6x6 3,73 86700
SX 5. SX 4-6 33,31 837 G1/8" 4,46 294 M6x6 3,73 86700
SX .6.. SX 4-6 33,31 837 G1/8" 4,46 294 M6x6 3,73 86700

— 11-17  — Kapitel 16
(e}

@ Monteringsnyckel SX bestalls separat vid behov.
cuttingtools.ceratizit.com 11)25
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CERATIZIT \ Performance

Stickverktyg
System SX

MonoClamp — Radial-Monohallare SX

Leveransinnehall:
Endast monohallare

CDX
13
8 I| o T
]
@ s ‘ OAL
SIE 2
=
Bilden visar hogerutforande
vanster hdger
70846.. 70846...
1SO-beteckning H B CW WF OAL LH |5 OAH CDX a for stickskar EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm 2C/T1 2C/T1
E12 R/L 0022-1212K-K-SX2 12 12 2 120 125 27 28 22 22 5 SX .2. 121,24 21201 121,24 21200
E16 R/L 0026-1616K-K-SX2 16 16 2 1520 125 32 33 26 26 4 SX.2. 123,73 21601 123,73 21600
E16 R/L 0026-1616K-K-SX3 16 16 3 1475 125 32 33 26 26 4 SX 3. 123,73 31601 123,73 31600
E20 R/L 0026-2020K-K-SX2 20 20 2 1920 125 32 33 31 26 5 SX.2. 145,32 22001 145,32 22000
E20 R/L 0026-2020K-K-SX3 20 20 3 1875 125 32 33 31 26 5 SX 3. 145,32 32001 145,32 32000
E20 R/L 0033-2020K-K-SX4 20 20 4 18,30 125 39 40 32 33 5 SX 4. 145,32 42001 145,32 42000
E25R/L 0033-2525M-K-SX2 25 25 2 2420 150 41 42 36 33 5 SX.2 154,15 22501 154,15 22500
E25R/L 0033-2525M-K-SX3 25 25 3 2375 150 41 42 36 33 5 SX.3. 154,15 32601 154,15 32600
E25R/L 0026-2525M-K-SX3 25 25 3 2375 150 33 31 26 SX 3. 154,15 32501 154,15 32500
E25R/L 0040-2525M-K-SX4 25 25 4 2330 150 48 49 38 40 6 SX 4. 154,15 42601 154,15 42600
E25R/L 0033-2525M-K-SX4 25 25 4 2330 150 41 42 37 33 5 SX 4. 154,15 42501 154,15 42500
E25R/L 0040-2525M-K-SX5 25 25 5 2285 150 48 49 38 40 6 SX 5. 154,15 52501 154,15 52500
E25R/L 0040-2525M-K-SX6 25 25 6 2235 150 48 49 38 40 6 SX 6. 154,15 62501 154,15 62500
o ——
Utkastare-SX
70950 ...
Reservdelar EUR
for stickskar 2A/28
SX.2.. SX2-3 32,65 836
SX.3.. SX2-3 32,65 836
SX 4.. SX 4-6 33,31 837
SX .5.. SX 4-6 33,31 837
SX .6.. SX 4-6 33,31 837
— 11-17 — Kapitel 16

[e]
@ Monteringsnyckel SX bestalls separat vid behov.

11|26
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CERATIZIT \ Performance SStickverktyg
ystem FX

Stickskar FX

A Mycket lattskarande geometri med laga skarkrafter
A Mycket bra spankontroll dven vid 1&g matning
A Minskad tendens till [dseggsbildning

-F1 -F1 -F1
@ @ CTCP325 CTPP345 CTP1340
F M R
= [o[c]=] [o[c]= [ofe]=]

+ 0,13 mm
70
70331... 70331.. 70331..
Beteckning IH CW g4 RE .05 PSIR for hallare EUR EUR EUR
mm  mm 1A/15 1A/15 1A/15

FX2.2L5-F1 L 22 015 5° -FX2.2 17,23 847 17,23 647
FX3.1L5-F1 L 31 020 5° -FX 3.1 17,23 851 17,23 651
FX3.1L8-F1 L 31 020 8 -FX 3.1 17,23 855
FX2.2N 0.15-F1 N 2,2 0,15 -FX2.2 17,23 998 17,23 848 17,23 648
FX 3.1 N 0.40-F1 N 31 0,40 -FX 341 17,23 906 17,23 856 17,23 656
FX 3.1 N0.20-F1 N 31 0,20 -FX 341 17,23 902 17,23 852 17,23 652
FX4.1 N 0.20-F1 N 4.1 0,20 -FX 4.1 18,49 860 18,49 660
FX 4.1 N 0.50-F1 N 41 0,50 -FX4.1 18,49 864
FX2.2R5-F1 R 2,2 015 5° -FX2.2 17,23 849 17,23 649
FX 3.1 R5-F1 R 31 0,20 5° -FX 341 17,23 853 17,23 653
FX3.1R8-F1 R 31 0,20 8&° -FX 341 17,23 857

P ) ) )

M o ) )

K ) °

N (¢}

S o o )

H

— Vv, sida 103
— Anvandningsrekommendationer pa sida 110

(e}
@ Obs: vid R-/L- utférande maste matningen reduceras med 20-50 %!

Invéndig bearbetning Utvéndig bearbetning
— 32 — 33 — 34
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CERATIZIT \ Performance SStickverktyg
ystem FX

Stickskar FX

A Smalt utférande

-M1 -M1 -M1 -M1

@ @ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

e — DRAGONSKIN
& o<z [ofe]z] [olcs] [o]o]<]

70330.. 70330.. 70330.. 70330..

Beteckning IH CW_; RE..0s PSIR forhallare EUR EUR EUR EUR

mm  mm 1A/15 1A/15 1A/15 1A/15
FX2.2L4-M1 L 2,2 0,1 4° -FX 2.2 17,23 550 17,23 800 17,23 600
FX2.2N 0.10-M1 N 2,2 0,1 -FX 2.2 17,23 902 17,23 552 17,23 802 17,23 602
FX2.2R 4-M1 R 2,2 0,1 4° -FX2.2 17,23 554 17,23 804 17,23 604
P [ [ ) [ ) [ )
M @) @) [ ] [ ]
K [ [ [
N ()
S @) @) [
H

— v, sida 103

— Anvandningsrekommendationer pa sida 110

(e}
@ Obs: vid R-/L- utférande maste matningen reduceras med 20-50 %!

Invéndig bearbetning Utvéndig bearbetning
— 32 — 33 — 34
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CERATIZIT \ Performance SStickverktyg
ystem FX

Stickskar FX

A Brett utforande

-M1 -M1 -M1 -M1
@ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN

F M R - - =
& [olc]<] [ofe [o]c [ o
+ 0 13 mm =S
3 !
n || </
M SRS
W Ccw
R N L
70332.. 70332.. 70332.. 70332..
Beteckning IH CW ..005 RE ;1005 PSIR  for héllare EUR EUR EUR EUR
mm mm 1A/15 1A/15 1A/15 1A/15
FX3.1L6-M1 L 31 0,15 6° -FX 341 17,23 900 17,23 550 17,23 800 17,23 600
FX 4.1 L6-M1 L 41 0,20 6° -FX 44 18,49 556 18,49 806 18,49 606
FX 3.1 N 0.15-M1 N 31 0,15 -FX 341 17,23 902 17,23 552 17,23 802 17,23 602
FX41N0.20-M1 N 41 0,20 -FX 44 18,49 908 18,49 558 18,49 808 18,49 608
FX5.1 N 0.25-M1 N 51 0,25 -FX'5.41 19,75 914 19,75 564 19,75 814 19,75 614
FX6.5N0.30-M1 N 6,5 0,30 -FX6.5 20,31 920 20,31 570 20,31 620
FX8.2N0.40-M1 N 8,2 0,40 XLCEN 4608 23,10 924 23,10 574 23,10 624
FX9.7N0.40-M1 N 9,7 0,40 XLCEN 4609 33,47 926 33,47 576 33,47 626
FX3.1R6-M1 R 31 0,15 6° -FX 34 17,23 904 17,23 554 17,23 804 17,23 604
FX4.1R6-M1 R 41 0,20 6° -FX 441 18,49 560 18,49 810 18,49 610
P ° ° ° °
M @) @) [ [
K ° ° °
N [¢)
S (@) (@) [}
H
— v, sida 103

— Anvandningsrekommendationer pa sida 110

o)
@ Obs: vid R-/L- utférande maste matningen reduceras med 20-50 %!

Invéndig bearbetning Utvéndig bearbetning
— 32 — 33 — 34
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CERATIZIT \ Performance Stickverktyg
System FX

Stickskar FX

A Stickskar med mycket positiv skdrgeometri och skarp skarkant
A Minskad tendens till [dseggsbildning

Q@ crter
F M R ofe]]
e &

70334 ...
Beteckning IH CW s RE..q forhallare EUR
mm mm 1A/90
FX2.2N0.10 N 2,2 0,10 -FX2.2 16,09 650
FX3.1NO0.15 N 31 0,15 -FX 3.1 16,09 652
FX41NO0.15 N 4.1 0,15 -FX4.41 17,23 654
P
M
K °
N )
S (¢)
H
— v, sida 103
— Anvandningsrekommendationer pa sida 110
Invéndig bearbetning Utvéndig bearbetning
— 32 — 33 — 34
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CERATIZIT \ Performance SStickverktyg
ystem FX

Stickskar FX

A Stickskar med utmarkt spanbildning dver ett brett matningsomrade
A Mycket stabil skaregg

-R2 -R2 -R2
@ @ CTCP325 CTPP345 CTP1340

- DRAGONSUN
e & = ek
+0,13 mm
70 l
70335.. 70335.. 70335..
Beteckning IH CW 41 RE.. forhallare EUR EUR EUR
mm mm 1A15 1A15 1A/15
FX 3.1 N 0.40-R2 N 31 04 -FX 3.1 17,23 902 17,23 852 17,23 652
FX4.1 N 0.50-R2 N 41 0,5 -FX 4.1 18,49 908 18,49 858 18,49 658
P [} [} [}
M ¢) ) )
K ) )
N 0)
S 0) 0) )
H
— V, sida 103
— Anvandningsrekommendationer pa sida 110
Invéndig bearbetning Utvéndig bearbetning

— 32 =& — 34
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CERATIZIT \ Performance System FX

ModularClamp MSS - Radialstickmodul FX kort/lang

Leveransinnehall:

Endast stickmodul
cO
T m]
T
=
O
wy
R
Bilden visar hdgerutférande
vanster hoger
70876.. T70875..
1SO-beteckning HF CwWw WF LF H CODX CDX for stickskar EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm 2C/T1 2C/T1
E20 R/L 20-FX 2.2 23 22 358 22 27 60 20 FX2.2. 105,46 020 105,46 020
E20 R/L 20-FX 3.1 23 31 320 22 27 60 20 FX3.1.. 105,46 120 105,46 120
E20 R/L 20-FX 4.1 23 41 280 22 27 60 20 FX4.1.. 105,46 220 105,46 220
E25 R/L 20-FX 2.2 25 22 508 22 30 75 20 FX22. 106,23 025 106,23 025
E25 R/L 25-FX 3.1 25 31 470 27 30 75 25 FX3.1.. 106,23 125 106,23 125
E25R/L 35-FX 3.1 25 31 470 37 30 75 35 FX3.1.. 107,24 525 107,24 525
E25 R/L 25-FX 4.1 25 41 430 27 30 75 25 FX41.. 106,23 225 106,23 225
E25 R/L 35-FX 4.1 25 41 430 37 30 75 35 FX4.1.. 107,24 625 107,24 625
E25 R/L 25-FX 5.1 25 51 390 27 30 75 25 FX5.1.. 106,23 325 106,23 325
E25 R/L 35-FX 5.1 25 51 390 37 30 75 35 FX5.1.. 107,24 725 107,24 725
E25R/L 25-FX 6.5 25 65 330 27 30 75 25 FX6.5.. 106,23 425 106,23 425
E25R/L 35-FX 6.5 25 65 330 37 30 75 35 FX6.5.. 107,24 825 107,24 825
Utkastare
70950 ...
Reservdelar EUR
for stickskar 2A/28
FX2.2. 535 375
FX3.1. 535 376
FX4.1. 535 376
FX5.1.. 535 376
FX6.5.. 535 376

— 27-31 — 95+96 — 97
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CERATIZIT \ Performance SStickverktyg
ystem FX

MonoClamp - Radiell Klinga FX

Leveransinnehall:
Hallare inkl. utkastare

cw_
=] |
OAL Bl
‘ ‘ 150°
70832 ...
I1SO-beteckning H B OAL CW CDX  for stickskar EUR
mm mm mm mm mm 2A/25
XLCEN 2602J22FX 26 165 110 22 25 FX2.2. 99,40 101
XLCFN2603J31FX 26 240 110 31 35 FX3.1. 100,94 102
XLCFN2604J41FX 26 320 110 41 40 FX4.1. 108,92 103
XLCEN 3202M22FX 32 165 150 22 30 FX2.2. 99,40 004
XLCFN3203M31FX 32 240 150 31 50 FX3.1. 100,94 104
XLCFN 3204 M41FX 32 320 150 4,1 50 FX4.1.. 108,92 105
XLCFN 3205M51FX 32 4,00 150 51 55 FX5.1.. 119,45 106
XLCFN 3206 M65FX 32 520 150 6,5 55 FX86.5. 129,34 107
XLCEN 4608 S82FX 46 6,80 250 8,2 80 FX8.2. 308,53 108
XLCEN 4609 S97FX 46 8,00 250 97 80 FX9.7.. 308,53 109
Utkastare
70950 ...
Reservdelar EUR
for stickskar 2A/28
FX2.2.. 535 375
FX3.1.. 535 376
FX4.1.. 535 376
FX5.1.. 535 376
FX6.5.. 535 376
FX8.2.. 6,81 377
FX9.7.. 6,81 377

.

— 27-31 — 100+101 — Kapitel 16 — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance

System FX

MonoClamp — Radiell Monohallare FX

Leveransinnehall:
Monohallare inkl. utkastare

C WE
SOX - _CW
i ‘\O‘t\ e
T N NS
LH <B+
OAL
Bilden visar hogerutforande
vanster hdger
70837.. 70836..
I1SO-beteckning H B OAL LH OAH CW WF CODX  for stickskar EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm 2A/25 2A/25
XLCE R/L 1010 M-FX2.2 10 10 150 194 21 22 918 30 FX2.2.. 121,95 101 121,95 101
XLCE R/L 1212 F-FX2.2 12 12 80 210 21 22 1118 30 FX2.2. 121,95 102 121,95 102
XLCE R/L 1414 M-FX2.2 14 14 150 194 21 22 1318 30 FX2.2. 125,66 104 125,66 104
XLCE R/L 1612 H-FX2.2 16 12 100 210 21 22 1118 30 FX2.2. 127,57 105 127,57 105
XLCF R/L 1612 H-FX3.1 16 12 100 214 25 31 1080 35 FX3.1.. 127,57 106 127,57 106
XLCF R/L 2016 K-FX3.1 20 16 125 264 26 31 1480 40 FX3.1.. 129,34 107 129,34 107
XLCF R/L 2016 K-FX4.1 20 16 125 264 26 41 1440 40 FX441.. 129,34 109 129,34 109
XLCF R/L 2520 M-FX3.1 25 20 150 352 34 31 1880 50 FX3.1.. 132,91 108 132,91 108
XLCF R/L 2520 M-FX4.1 25 20 150 352 34 41 1840 50 FX441 .. 13291 110 132,91 110
Utkastare
70950 ...
Reservdelar EUR
for stickskar 2A/28
FX2.2.. 535 375
FX3.1.. 535 376
FX4.1.. 535 376
— 27-31 — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance Stickverklyg

System GX
Stickskar GX 09/16
A Periferislipat skar
A Aven lampat for avstickning av rér och tunnvaggiga arbetsstycken

-F2
@ % @ CTP1340
DRAGONSKIN

F M R

&

+ 0,02 mm INs [
60
RE PDPT
E =
O
RE 7
70 360 ...
Beteckning INSL CW .02 RE ..00s PDPT for hallare EUR
mm  mm mm  mm 1C/72
GX09-1 E2.00N0.20 9 2,0 0,2 1,5 GX09-1 32,42 600
GX09-1E2.50N0.20 9 2,5 0,2 1,5  GX09-1 32,42 602
GX09-2E3.00N0.30 9 3,0 03 20 GX09-2 32,42 604
GX16-1E2.00N0.20 16 2,0 02 25 GX1641 32,97 650
GX16-2E3.00N0.30 16 3,0 03 30 GX16-2 3297 652
GX16-3E4.00N0.40 16 4,0 04 35 GX16-3 36,10 654
GX16-3E5.00N0.40 16 5,0 04 35 GX16-3 36,10 656
P °
M )
K )
N o
S )
H
— V, sida 103
— Anvandningsrekommendationer pa sida 105
Invéndig bearbetning Utvéndig bearbetning

F Ry

— 45+46 — 50+51
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CERATIZIT \ Performance SStickverktyg
ystem GX

Stickskar GX 09/16 — standard

A Aven lampat for avstickning av tunnvaggiga arbetsstycken

@ % @ CTCP325 CTCP335 CTP1340

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

F M R
= CEENCERNEEE
+ 0,02 mm
o
60
q(/% RE ien PDPT
; | N
f 31 JiS=
20RRE/
Q
70350.. 70350.. 70350..
Beteckning INSL CW .02 RE ..00s PDPT for hallare EUR EUR EUR
mm  mm mm  mm 1C/72 1C/72 1C/72
GX09-1 E2.00N0.20 9 2,0 0,2 1,5 GX09-1 32,42 984 3242 634
GX09-1E2.50N0.20 9 2,5 0,2 1,5 GX09-1 32,42 988 32,42 638
GX09-2E3.00N0.30 9 3,0 0,3 20 GX09-2 32,42 992 3242 642
GX16-1E2.00N0.20 16 2,0 0,2 25 GX16-1 32,97 900 32,97 500 32,97 600
GX16-1E2.50N0.20 16 2,5 0,2 25 GX16-1 3297 904 3297 504 3297 604
GX16-2E3.00N0.30 16 3,0 0,3 30 GX16-2 32,97 908 32,97 508 32,97 608
GX16-2E3.00N0.50 16 3,0 0,5 30 GX16-2 32,97 910
GX16-2E3.50N0.30 16 35 0,3 30 GX16-2 3297 912 3297 512 3297 612
GX16-3E4.00N0.40 16 4,0 0,4 35 GX16-3 36,10 916 36,10 516 36,10 616
GX16-3E5.00N 0.40 16 5,0 04 35 GX16-3 36,10 924 36,10 524 36,10 624
GX 16-4 E6.00N 0.50 16 6,0 05 40 GX16-4 38,10 928 38,10 628
GX16-4 E6.O0N0.80 16 6,0 08 40 GX16-4 38,10 930
P ) ) )
M le) 0 )
K ) ° )
N [e)
S (@) [
H
— V, sida 103
— Anvandningsrekommendationer pa sida 105
Invéndig bearbetning Utvéndig bearbetning
— 45+46 — 50+51 — 43+44 — 47-49
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CERATIZIT \ Performance S?/tslitka\;’?]r%y)g(
Stickskar GX 09/16
A Mycket bra spankontroll
-M40 -M40 -M40
@ @ @ CTCP325 CTPP345 CTP1340
F M R —
olcl2] [olc]a] [ofe]=]
@ @ +0,15 mm //VSL
60
& RE PDPT
r\/~ %
gl N
2o RE /
Q
70351... 70351.. 70351..
Beteckning INSL CW ..q05 RE ...00s PDPT for hallare EUR EUR EUR
mm  mm mm  mm 1C/72 1C/72 1C/72
GX09-1E2.00N0.20 9 2 0,2 1,5  GX09-1 21,18 986 21,18 886 21,18 686
GX09-2E3.00N0.30 9 3 03 20 GX09-2 21,18 994 21,18 894 21,18 694
GX16-1 E2.00N0.20 16 2 02 25 GX16-1 21,45 902 21,45 802 21,45 602
GX16-2E3.00N0.30 16 3 03 30 GX16-2 21,45 910 21,45 810 2145 610
GX16-3E4.00N0.40 16 4 04 35 GX16-3 23,88 918 23,88 818 23,88 618
GX 16-3E5.00N0.40 16 5 04 35 GX16-3 26,31 926 26,31 826 26,31 626
GX 16-4E6.00N0.50 16 6 05 40 GX16-4 28,70 930 28,70 830 28,70 630
P ) ) )
M e) ) )
K ) )
N o
S (¢) o )
H
— v, sida 103
— Anvandningsrekommendationer pa sida 105
Invéndig bearbetning Utvéndig bearbetning
— 45+46 — 50+51 — 43+44 — 47-49

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance SStickverktyg
ystem GX

Stickskar GX 16

A Mycket bra spankontroll

-M1 -M1 -M1
@ CTCP325 CTPP345 CTP1340

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

F M R
o= [elc]=] [ofe]]
@ @ +0,15 mm //VSL
60
& RE PDPT
o
gl N
zpfFE/
Q
70362.. 70362.. 70362..
Beteckning INSL CW .05 RE ..005 PDPT for hallare EUR EUR EUR
mm  mm mm  mm 1CI72 1CI72 1CI72
GX16-1E2.00N0.20 16 2 02 20 GX1641 21,45 800 21,45 600
GX16-2E3.00N0.20 16 3 02 25 GX16-2 21,45 902 21,45 802 21,45 602
GX16-3E4.00N0.30 16 4 03 30 GX16-3 23,88 904 23,88 604
P [ ] [ ] [ ]
M o ° )
K ) °
N o
S (¢) (¢) )
H
— Vv, sida 103
— Anvandningsrekommendationer pa sida 106
Invéandig bearbetning Utvéndig bearbetning
— 45+46 — 51 — 43+44 — 48+49
1138
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CERATIZIT \ Performance Stickverktyg
System GX

Stickskar GX 16

A Stickskar med mycket positiv skdrgeometri och skarp skarkant
A Periferislipad

o @ %

F oM R o[el ]

e & £0,02mm N,
60
q(/% RE ien PDPT
N
1%
v OI
20X RE/
Q
70 350 ...
Beteckning INSL CW +-0,02 RE +-0,05 PDPT for hallare EUR
mm  mm mm  mm 1C/72
GX 16-1 E2.00N0.20 16 2 02 25 GX16-1 25,01 650
GX 16-2E3.00N0.30 16 3 03 30 GX16-2 25,01 658
GX 16-3E4.00N0.40 16 4 04 35 GX16-3 27,29 670
GX 16-4 E6.00N0.50 16 6 05 40 GX16-4 28,70 678
P
M
K )
N )
S o
H
— v, sida 103
— Anvéndningsrekommendationer p4 sida 105
Invéndig bearbetning Utvéndig bearbetning
— 45+46 — 51 — 43+44 — 48+49
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CERATIZIT \ Performance

System GX
Sakringsspar-stickskar GX 09/16 — standard
((@ CTP1340 CTP1340

F M R

@ +0,02 mm ”VSL :
@ -
6° |
= 1 ‘ s1
2° R/IL %| CTW_/CW CV\TE} - —
Y ¥ 8 7re TRET S S2 H13 (DIN 472)
O3 t R N L

«— S2 H13 (DIN 471)

PDPT

I

Beteckning INSL s s; CW.0 RE.qs CDX PDPT for hallare

mm mm mm mm mm mm mm

GX 09-1 81.00 L L 9 080 0,90 1,00 1,14 R/L 02-GX 09-
GX 09-181.20 L L 9 1,00 110 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-
GX 09-181.40 L L 9 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 02-GX 09-
GX 09-1 S1.70 L L 9 1,50 1,60 1,70 1,82 R/L 02-GX 09-
GX 09-181.95N N 9 1,75 1,85 1,95 0,1 2,0 GX 09-1
GX 09-182.25N N 9 200 215 225 0,1 2,0 GX 09-1
GX 09-2 82.75N N 9 250 265 275 0,1 2,0 GX 09-2
GX 09-283.25N N 9 300 315 3,25 0,1 2,0 GX 09-2
GX 09-1 81.00R R 9 080 090 1,00 1,14 R/L 02-GX 09-
GX 09-181.20R R 9 1,00 110 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-
GX 09-1 81.40 R R 9 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 02-GX 09-
GX 09-1 81.70R R 9 1,50 1,60 1,70 1,82 R/L 02-GX 09-
GX 16-2 S0.60 L L 16 040 050 0,60 0,75 R/L 03-GX 16-
GX 16-2 S0.80 L L 16 060 070 0,80 0,94 R/L 03-GX 16-
GX 16-2 S0.90 L L 16 070 080 0,90 1,04 R/L 03-GX 16-.
GX 16-2 S1.00 L L 16 080 09 1,00 1,14 R/L 03-GX 16-.
GX16-2 81.20 L L 16 1,00 110 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-
GX 16-2 S1.40 L L 16 120 130 140 1,53 R/L 03-GX 16-
GX 16-2 S1.70 L L 16 150 160 170 1,82 R/L 03-GX 16-.
GX 16-2 81.95L L 16 175 18 195 2,07 R/L 03-GX 16-
GX 16-2 S2.25L L 16 2,00 215 225 2,36 R/L 03-GX 16-.
GX 16-2 S2.75N N 16 250 265 275 0,1 3,0 GX 16-2
GX 16-2 83.25N N 16 3,00 315 3,25 0,1 3,0 GX 16-2
GX 16-3 S4.25N N 16 400 415 425 0,2 3,5 GX 16-3
GX 16-2 S0.60 R R 16 040 050 0,60 0,75 R/L 03-GX 16-
GX 16-2 S0.80 R R 16 060 070 0,80 0,94 R/L 03-GX 16-.
GX 16-2 S0.90 R R 16 070 080 0,90 1,04 R/L 03-GX 16-.
GX 16-2 $1.00 R R 16 080 09 1,00 114 R/L 03-GX 16-
GX 16-2 81.20 R R 16 100 110 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-
GX 16-2 S1.40R R 16 120 130 140 1,53 R/L 03-GX 16-.
GX 16-2 S1.70R R 16 150 160 170 1,82 R/L 03-GX 16-.
GX 16-2 81.95R R 16 175 18 195 2,07 R/L 03-GX 16-
GX 16-2 S2.25R R 16 200 215 225 2,36 R/L 03-GX 16-.

EFOLILINLN

l\)l\)l\)l\)l\)l\)l\)l\)l\)

e
N~

70 352 ...

EUR
1C/72

32,42 692
32,42 694
32142 696
32,42 698

32,97 624
32,97 626
36,10 628

[ JNORN BN B )

o

70 352 ...

EUR

1C/72
32,42 684
32,42 686
32,42 688
32,42 690

32,97 695
32,97 697
32,97 699
32,97 600
32,97 602
32,97 604
32,97 606
32,97 608
32,97 610

— V, sida 103

— Anvandningsrekommendationer pa sida 105

(e}
@ Obs! - galler endast for invandig bearbetning:

hdgerskar — vanster modul resp. monoverktyg
vansterskar — hdger modul resp. monoverktyg

Invéndig bearbetning Utvéndig bearbetning
— 45+46 — 50+51 — 43+44 — 47+49
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CERATIZIT \ Performance SStickverktyg
ystem GX

Radiestickskar GX 09/16

@ % % CTCP325 CTCP325 CTP1340

F M R DRAGONSKIN
e & +0,02 mm ~—INg; Olc]=] [elc]z] [ofe]Z]
=0

-
o
- gl
M
CW CW CwX
(@]
R N L
70354.. 70354.. 70354..
Beteckning IH INSL CW..q CRE PDPT CDX  forhallare EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm 1CI72 1C/72 1C/72
GX09-1R1.00N N 9 20 10 1,0 GX 09-1 39,09 992
GX09-1R1.20N N 9 24 12 12 GX 09-1 39,09 996
GX16-2R0.80L L 16 16 08 1,78 R/L03-GX 16-2 40,09 912
GX16-2R1.00L L 16 20 10 2,18 R/L03-GX 16-2 40,09 916
GX16-2R1.20L L 16 24 12 2,58 R/L03-GX 16-2 40,09 920
GX16-2R1.50N N 16 30 15 15 GX 16-2 40,09 924 40,09 624
GX16-3R2.00N N 16 40 20 20 GX 16-3 4351 928 4351 628
GX16-3R2.50N N 16 50 25 25 GX 16-3 4351 932 4351 632
GX16-4R3.00N N 16 60 30 30 GX 16-4 4551 936 4551 636
GX16-2R0.80R R 16 16 08 1,78 R/L03-GX 16-2 40,09 900
GX16-2R1.00R R 16 20 10 218 R/L03-GX 16-2 40,09 904
GX16-2R1.20R R 16 24 12 2,58 R/L03-GX 16-2 40,09 908
P ) ) °
M e) e) °
K ) ) )
N o
S (@) (@) [
H
— V, sida 103
— Anvandningsrekommendationer pa sida 105
(e}
@ Obs - géller endast for invéndig bearbetning:
hogerskar — vanster modul resp. monoverktyg
vansterskar — héger modul resp. monoverktyg
Invéandig bearbetning Utvéndig bearbetning
— 45+46 — 50+51 — 43+44 — 47-49
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CERATIZIT \ Performance SStickverktyg
ystem GX

Radiestickskar GX 16

A Stickskar med mycket positiv skdrgeometri och skarp skarkant
A Periferislipad

O @ & cztr

~
~

F M R +0,02mm INs;

e & £

70 354 ...

Beteckning INSL CW .90, CRE PDPT for hallare EUR

mm mm mm mm 1C/72
GX16-2R1.50 N 16 3 15 15 GX16-2 30,12 674
GX16-3R2.00N 16 4 20 20 GX16-3 32,57 678
GX16-3R2.50 N 16 5 25 25 GX16-3 32,57 682
P
M
K )
N )
S @)
H

— v, sida 103

— Anvandningsrekommendationer pa sida 106

Invéndig bearbetning Utvéndig bearbetning
— 45+46 — 51 — 43+44 — 48
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CERATIZIT \ Performance

System GX

ModularClamp MSS - Radialstickmodul GX 09/16

A For stickning av sakringsspar < 2,75 mm

A Forradieinstick < 1,2 mm
A For fristickning av hérn

Leveransinnehall:

Endast stickmodul
CDX
GOO)(/'\\
0]
T E /O /
|LF
W e
=
Bilden visar hégerutforande
I1SO-beteckning CW  WF LF HF H CODX CDX for stickskar
mm mm mm  mm  mm  mm  mm

E16 R/L 02-GX 09-1  <1,95
E20 R/L 03-GX 16-2  <2,75

E25R/L 03-GX 16-2  <2,75

3,15 8 16 195 48 2 GX 09-1.RIL
3,40 13 20 240 60 3 GX 16-2 .RIL

4,90 13 25 300 75 3 GX 16-2 .RIL

vanster

70 871 ...
EUR
2C/71
10546 116
105,46 120

106,23 125

hdger

70 870 ...
EUR
2C/71
10546 116
105,46 120

106,23 125

— 35-42 — 95+96 — 97

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance System GX

ModularClamp MSS - Radialstickmodul GX 09/16

A For instickning och svarvning

A For stickning av sakringsspar < 5,25 mm
A For radieinstick < 2,5 mm

A For fristickning av hérn

Leveransinnehall:

Endast stickmodul
CDX
o
Tz /O /
ILF
w
Bilden visar hogerutforande
vanster hdger
70866.. 70865...
ISO-beteckning Ccw WF LF HF H CODX CDX for stickskar EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm 2CIT1 2CIT1
E16 RIL07-GX 091  2,00-2,75 3,15 8 16 19,5 48 7 GX 09-1 .N 105,46 016 105,46 016
E16 RIL07-GX 09-2 2,76-3,75 2,80 8 16 19,5 48 7 GX09-2.N 105,46 116 105,46 116
E20 R/IL 12-GX 16-1  2,00-2,75 3,75 13 20 24,0 60 12 GX16-1.N 105,46 020 105,46 020
E20 R/IL 12-GX16-2  2,76-3,75 3,40 13 20 24,0 60 12 GX 16-2 .N 105,46 120 105,46 120
E20 R/L 12-GX 16-3  3,76-5,00 2,93 13 20 24,0 60 12 GX 16-3.N 105,46 220 105,46 220
E25R/L 12-GX 16-1  2,00-2,75 5,25 13 25 30,0 75 12 GX16-1.N 106,23 025 106,23 025
E25R/L 12-GX 16-2  2,76-3,75 4,90 13 25 30,0 75 12 GX 16-2 ..N 106,23 125 106,23 125
E25R/L 12-GX 16-3  3,76-5,00 4,43 13 25 30,0 75 12 GX 16-3.N 106,23 225 106,23 225
E25R/L 12-GX 16-4  5,01-6,50 3,80 13 25 30,0 75 12 GX16-4 .N 106,23 325 106,23 325

— 35-42 — 95+96 — 97
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CERATIZIT \ Performance

System GX

ModularClamp MSS - Radiell Stickmodul GX 09/16 invandig bearbetning

A For stickning av sakringsspar < 2,75 mm
A Forradieinstick < 1,2 mm

Leveransinnehall:
Endast stickmodul

1SO-beteckning

116 R/L 02-GX 09-1
120 R/L 02-GX 09-1
125 R/L 02-GX 09-1
132 R/L 03-GX 16-2

140 R/L 03-GX 16-2

CwW
mm
<1,95
<1,95
<1,95
<2,75

<2,75

CDX

E

Bilden visar hdgerutférande

LB WF
mm  mm
38 100
38 120
38 155
59 20,0
59 245

H CDX DMIN
mm mm mm
16,4 2 20
20,3 2 25
24,9 2 32
32,2 3 40

39,6 3 50

for stickskar

GX 09-1.RIL

GX 09-1.RIL

GX 09-1.RIL

GX 16-2 .RIL

GX 16-2 .RIL

vanster

70 886 ...

EUR
2CIT1
105,46
105,46
106,23
107,24

108,15

016

020

025

032

040

hdger

EUR
2CIT1
105,46
105,46
106,23
107,24

108,15

70885 ...

016

020

025

032

040

(e}
@) I hégermodul — anvénd vénsterskar
| véanstermodul — anvénd hogerskar

7

— 35-42

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance System GX

ModularClamp MSS - Radiell stickmodul GX 09/16 invandig bearbetning

A For stickning av sakringsspar < 5,25 mm
A For radieinstick < 2,5 mm

Leveransinnehall:

Endast stickmodul
CDX
T
S,
o!
e
Bilden visar hdgerutférande
vanster hdger
70881.. 70880...
1SO-beteckning Cw LB WF H CDX DMIN for stickskar EUR EUR
mm mm mm mm mm mm 2C/T1 2C/T1
116 R/IL 04-GX 091 2,00-2,75 3,8 100 164 4 20 GX09-1.N 105,46 017 105,46 017
116 R/IL 04-GX 09-2 2,76-3,75 3,8 100 164 4 20 GX09-2.N 105,46 117 105,46 117
120 R/L 05-GX 09-1 2,00-2,75 3,8 120 20,3 5 25 GX09-1.N 105,46 021 105,46 021
120 R/L 05-GX 09-2 2,76-3,75 3,8 120 20,3 5 25 GX09-2.N 105,46 121 105,46 121
125 R/L 06-GX 09-1 2,00-2,75 3,8 155 249 6 32 GX09-1.N 106,23 026 106,23 026
125 R/L 06-GX 09-2 2,76-3,75 3,8 155 249 6 32 GX09-2.N 106,23 126 106,23 126
132 R/IL 09-GX 16-1 2,00-2,75 59 200 322 9 40 GX16-1.N 107,24 033 107,24 033
132R/L 09-GX 16-2 2,76-3,75 59 200 322 9 40 GX16-2 .N 107,24 133 107,24 133
132 R/L 09-GX 16-3 3,76-5,00 59 200 322 9 40 GX 16-3 .N 107,24 233 107,24 233
132 R/L 09-GX 16-4 5,01-6,50 59 200 322 9 40 GX 16-4 .N 107,24 333 107,24 333
140 R/L10-GX 161 2,00-2,75 59 245 396 10 50 GX16-1.N 108,15 041 108,15 041
140 R/L 10-GX 16-2 2,76-3,75 59 245 396 10 50 GX16-2.N 108,15 141 108,15 141
140 R/L 10-GX 16-3 3,76-5,00 59 245 396 10 50 GX16-3 .N 108,15 241 108,15 241
140 R/L 10-GX 16-4 5,01-6,50 59 245 396 10 50 GX 16-4 .N 108,15 341 108,15 341

— 35-42 — 98
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CERATIZIT \ Performance System GX

MonoClamp — Radiell Monohallare GX 09

Leveransinnehall:
Monohallare inkl. torxnyckel och klamskruv

CDX
OOO\/\ L\

oF TN

Bilden visar hogerutforande

vanster hdger
70863.. 70862...
1SO-beteckning H B Cw WF OAH OAL LH CODX CDX  for stickskar EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm 2CIT1 2C/T1
E10 R/L 00-1010M-GX09 10 10 2,00-3,50 935 12 150 18 30 7 GX09.. 151,63 010 151,63 010

(e}
@ Vid anvandning av H-resp. V-skér maste verktygets
framsida bearbetas sa att skéret fristalls.

Skruvmejsel

lasskruv

80950 ... 70950 ...
Reservdelar EUR EUR
for stickskar Y7 2A/28
GX09.. 11,39 113 M4x11 12,95 442
— 35-41 — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance

Stickverktyg
System GX

MonoClamp — Radiell Monohallare GX-DC 16

Leveransinnehall:
Monohallare inkl. torxnyckel och klamskruv

Direct
Cooling
T
g T
© lg M6
OAL
CDX G1/8" o
] 5
L il o
21 2 © ‘
of I
LH
Bilden visar hogerutforande
ISO-beteckning H B CW WF OAH OAL LH s a CDX
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
E16 R/IL 001352-1616X-S-DC-GX16 16 16 2 1520 21 90 35 36 4 13
E16 R/IL 0013S3-1616X-S-DC-GX16 16 16 3 1485 21 90 35 36 4 13
E16 R/L 001354-1616X-S-DC-GX16 16 16 4 1440 21 90 35 36 4 13
E16 R/IL 001355-1616X-S-DC-GX16 16 16 5 1400 21 90 35 36 4 13
E20 R/L 0013S2-2020X-S-DC-GX16 20 20 2 1920 25 104 35 13
E20 R/L 001383-2020X-S-DC-GX16 20 20 3 18,85 25 104 35 13
E20 R/L 0013S4-2020X-S-DC-GX16 20 20 4 1840 25 104 35 13
E20 R/L 001385-2020X-S-DC-GX16 20 20 5 18,00 25 104 35 13
E25 R/L 001383-2525X-S-DC-GX16 25 25 3 2385 30 119 35 13
E25 R/L 001354-2525X-S-DC-GX16 25 25 4 2340 30 19 35 13
E25 R/L 001385-2525X-S-DC-GX16 25 25 5 2300 30 119 35 13

Reservdelar
for stickskar
GX 16-1 E2..
GX 16-2 E3..
GX 16-3 E4..
GX 16-3 E5..

for stickskar

GX 16-1 E2..
GX 16-2 E3..
GX 16-3 E4..
GX 16-3 E5..

GX 16-1 E2..
GX 16-2 E3..
GX 16-3 E4..
GX 16-3 E5..

GX 16-2 E3..
GX 16-3 E4..
GX 16-3 E5..

T15-1P
T15-1P
T15-1P
T15-1P

vanster

70 842 ...

EUR
2CIT1
180,96
180,96
180,96
180,96

208,39
208,39
208,39
208,39

221,62
221,62
221,62

e

Skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7
14,60
14,60
14,60
14,60

128 M5x18 - 151P
128 M5x18 - 151P
128 M5x18 - 151P
128 M5x18 - 151P

21601
31601
41601
51601

22001
32001
42001
52001

32501
42501
52501

hdger

70 842 ...

EUR
2CIT1
180,96 21600
180,96 31600
180,96 41600
180,96 51600

208,39 22000
208,39 32000
208,39 42000
208,39 52000

221,62 32500
221,62 42500
221,62 52500

-,

lasskruv

70950 ...

EUR
2A/28
11,95 865
11,95 865
11,95 865
11,95 865

—35-42  — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance

Stickverktyg
System GX

MonoClamp — Radiell Monohallare GX 16

Leveransinnehall:

Monohallare inkl. torxnyckel och klamskruv

T
ST T
«© I
OAL
CDX
< m
212 /@
©t
LH
Bilden visar hégerutforande m .m
vanster hdger
70843 .. T70843..
1SO-beteckning H B Cw WF OAH OAL LH I a CDX  for stickskar EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm 2CIT1 2CIT1
E12 R/L 0013S2-1212K-S-GX16 12 12 2 1,20 17 125 25 26 4 13 GX 16-1 E2.. 111,88 21201 111,88 21200
E12 R/L 0013S3-1212K-S-GX16 12 12 8 10,85 17 125 25 26 4 13 GX 16-2 E3.. 111,88 31201 111,88 31200
E16 R/L 001352-1616K-S-GX16 16 16 2 1520 21 125 25 26 4 13 GX 16-1 E2.. 119,45 21601 119,45 21600
E16 R/L 0013S3-1616K-S-GX16 16 16 3 1485 21 125 25 26 4 13 GX 16-2 E3.. 119,45 31601 119,45 31600
E16 R/L 001354-1616K-S-GX16 16 16 4 1440 21 125 25 26 4 13 GX 16-3 E4.. 119,45 41601 119,45 41600
E16 R/L 0013S5-1616K-S-GX16 16 16 5 14,00 21 125 25 26 4 13 GX 16-3 E5.. 119,45 51601 119,45 51600
E20 R/L 0013S2-2020K-S-GX16 20 20 2 19,20 25 125 25 13 GX 16-1 E2.. 137,57 22001 137,57 22000
E20 R/L 0013S3-2020K-S-GX16 20 20 3 18,85 25 125 25 13 GX 16-2 E3.. 137,57 32001 137,57 32000
E20 R/L 0013S4-2020K-S-GX16 20 20 4 1840 25 125 25 13 GX 16-3 E4.. 137,57 42001 137,57 42000
E20 R/L 0013S5-2020K-S-GX16 20 20 5 18,00 25 125 25 13 GX 16-3 E5.. 137,57 52001 137,57 52000
E25 R/L 0013S3-2525M-S-GX16 25 25 3 2385 30 150 25 13 GX 16-2 E3.. 146,26 32501 146,26 32500
E25R/L 0013S4-2525M-S-GX16 25 25 4 2340 30 150 25 13 GX 16-3 E4.. 146,26 42501 146,26 42500
E25 R/L 0013S5-2525M-S-GX16 25 25 5 23,00 30 150 25 13 GX 16-3 E5.. 146,26 52501 146,26 52500
0]
@ Vid anvandning av H-resp. V-skér maste verktygets
framsida bearbetas sa att skaret fristalls.
Skruvmejsel lasskruv
80950 ... 70950 ...
Reservdelar EUR EUR
for stickskar Y7 2A/28
GX 16-1 E2.. T15-IP 14,60 128 M5x18 - 15IP 11,95 865
GX 16-2 E3.. T15-IP 14,60 128 M5x18 - 15IP 11,95 865
GX 16-3 E4.. T15-IP 14,60 128 M5x18 - 15IP 11,95 865
GX 16-3 E5.. T15-IP 14,60 128 M5x18 - 15IP 11,95 865
— 35-42 — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance SStickverktyg
ystem GX

MonoClamp - Radiell Mono-svarvbom GX 09

Leveransinnehall:
Svarvbom inkl. nyckel och klamskruv

()
=z f %
= D=k
SR Q
a H
cW 3
LDRED
OAL
Bilden visar hogerutforande
vanster hdger
70859.. 70858..
ISO-beteckning H DCONMS DMIN CW  CDX WF OAL LDRED  for stickskar EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm 2CIT 2CIT
112 R/IL 90-2,5D-GX09 15,25 16 16 2,00-375 3 11 150 30 GX09.. 185,86 012 185,86 012

(e} [}
@ | hégerbom — anvénd vansterskar @ Vid anvandning av H-resp. V-skér maste verktygets

| vansterbom — anvand hdgerskar framsida bearbetas sa att skéret fristalls.

>

*q

Skruvmejsel Lasskruv
80950 ... 70950 ...
Reservdelar EUR EUR
for stickskar Y7 2A/28
GX09 .. T15 1,39 113 M3,5x12,5 1,23 441

— 35-41 — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance SStickverktyg
ystem GX

MonoClamp - Radiell Mono-svarvbom GX 16

Leveransinnehall:
Svarvbom inkl. nyckel och klamskruv

La

()
z f %
5 = D=k
SR Q
a H
cW 3
LDRED
OAL
Bilden visar hogerutforande
vanster hdger
70893.. 70892..
ISO-beteckning H DCONMS DMIN ~ CW CDX WF OAL LDRED  for stickskar EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm 2CIT1 2CIT1
116 R/IL 90-2.0D-GX16-1 15,25 16 205 2,00-275 50 135 150 32 GX 16-1 163,68 516 163,68 516
116 R/IL 90-2.0D-GX16-2 15,25 16 205 2,76-3,75 50 135 150 32 GX 16-2 163,68 616 163,68 616
120 R/L 90-2.0D-GX16-2 19,00 20 250 2,76-3,75 55 155 180 40 GX 16-2 176,79 620 176,79 620
125 R/L 90-2.0D-GX16-2 24,00 25 320 276-375 80 205 200 50 GX 16-2 205,51 625 205,51 625
125 R/L 90-2.0D-GX16-3 24,00 25 32,0 3,76-500 10,0 22,5 200 50 GX 16-3 205,51 725 205,51 725
132 R/L 90-2.0D-GX16-2 31,00 32 42,0 2,76-375 11,0 275 250 64 GX 16-2 238,89 632 238,89 632
132 R/L 90-2.0D-GX16-3 31,00 32 42,0 3,76-500 11,0 275 250 64 GX 16-3 238,89 732 238,89 732

0] o
@ | hégerbom — anvand vansterskar @ Vid anvandning av H-resp. V-skar maste verktygets

| vansterbom — anvand hégerskar framsida bearbetas sa att skaret fristalls.

]
Skruvmejsel Lasskruv
80950 ... 70950 ...
Reservdelar EUR EUR
for stickskar Y7 2A/28
GX 16-1 T15 1,39 113 M4x14 10,75 403
GX 16-2 T15 11,39 113 M4x14 10,75 403
GX 16-3 T15 11,39 13 M4x14 10,75 403

—35-42  — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance SStickverktyg
ystem GX

Stickskar GX 24

A Periferislipat skar
A Aven lampat for avstickning av rér och tunnvéggiga arbetsstycken

-F2 -F2 -F2
@ % @ @ CTCP325 CTPP345 CTP1340
- Drconsa
& +0,02mm INSL @) ] @]

6o
T
RE PDPT / /
"

O
RE
70350.. 70350.. 70350..
Beteckning INSL CW..0; RE..00s PDPT for hallare EUR EUR EUR
mm mm mm  mm 1C/72 1C/72 1C/72

GX24-2E3.00N0.30 24 3,0 03 25 GX24-2 33,98 962 33,98 862 33,98 662
GX24-2E3.50N0.30 24 35 03 25 GX24-2 33,98 864
GX24-3E4.00N0.40 24 4,0 04 30 GX24-3 36,66 966 36,66 866 36,66 666
GX24-3E5.00N0.40 24 50 04 35 GX24-3 40,23 970 40,23 870 40,23 671
GX24-4E6.00N0.50 24 6,0 05 40 GX24-4 4422 872 4422 672

P [ ] [ ] [ ]

M o ° )

K ) )

N o

S (¢) (¢) )

H

— Vv, sida 103
— Anvandningsrekommendationer pa sida 105
Invéandig bearbetning Utvéndig bearbetning
— 63 — 67+68 — 60-62 — 64 — 65+66 — 69
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CERATIZIT \ Performance Stickverktyg
System GX
Stickskar GX 24
A Universellt anvandbar
A Forstavalet for axialstickning
-E -E -E -E
CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
F M R DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
®) C o )
@ @ +0,15 mm %
6%,
RE PDPT
= B=
(@]
RE
70350.. 70350.. 70350.. 70350..
Beteckning INSL CW ..q05 RE ..00s PDPT for hallare EUR EUR EUR EUR
mm  mm mm  mm 1CI72 1CI72 1C/72 1C/72
GX24-2E3.00N0.30 24 3 03 25 GX24-2 22,86 932 22,86 532 22,86 832 22,86 632
GX24-3E4.00N0.40 24 4 04 30 GX24-3 25,01 936 25,01 536 25,01 836 25,01 636
GX24-3E5.00N0.40 24 5 04 30 GX24-3 27,29 940 27,29 540 27,29 840 27,29 640
GX24-4E6.00N0.50 24 6 05 35 GX24-4 30,00 944 30,00 544 30,00 844 30,00 644
P [ ) [ ) [ ) [ )
M o o ) )
K ) ) )
N o
S (¢) (¢) )
H
— Vv, sida 103
— Anvandningsrekommendationer pa sida 105
Invéandig bearbetning Utvéndig bearbetning

&~ P 7 7

— 63

— 67+68

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Stickverktyg
System GX

Stickskar GX 24

A Mycket bra spankontroll

-M1 -M1 -M1
@ CTCP325 CTPP345 CTP1340

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

F oM
e &

60
4 /RE
LA N
==
A==
% \RE /"
Q
70363.. 70363.. 70363..
Beteckning INSL CW ,.q05 RE 4005 for hallare EUR EUR EUR
mm  mm mm 1CI72 1C/72 1C/72
GX24-1E2.00N0.20 24 2 0,2 GX 24-1 22,86 900 22,86 800 22,86 600
GX24-2E3.00N0.20 24 3 0,2 GX 24-2 22,86 902 22,86 802 22,86 602
GX24-3E4.00N0.30 24 4 0,3 GX 24-3 25,01 904 25,01 804 25,01 604
P [ ] [ ] [ ]
M (¢) ) )
K ) )
N o
S o (¢) )
H
— V, sida 103
— Anvandningsrekommendationer pa sida 106
Invéandig bearbetning Utvéndig bearbetning
— 63 — 67+68 — 60-63 — 64 — 65166 — 69
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CERATIZIT \ Performance Stickverktyg
System GX
Stickskar GX 24
A Mycket bra spankontroll
-M40 -M40 -M40
@ % @ @ CTCP325 CTPP345 CTP1340
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

F M R

e &

+ 0,15 mm

@

et CIEIE

c

'

70364.. 70364.. 70364..
Beteckning INSL CW ..005 RE 4005 PDPT for hallare EUR EUR EUR
mm  mm mm mm 1C/72 1C/72 1C/72
GX24-2E3.00N0.30 24 3 0,3 3,5 GX 24-2 22,86 900 22,86 800 22,86 600
GX24-3E4.00N0.40 24 4 0,4 4,0 GX 24-3 25,01 902 25,01 802 25,01 602
GX24-3E5.00N0.40 24 5 0,4 4,0 GX 24-3 27,29 904 27,29 804 27,29 604
GX24-4E6.00N0.50 24 6 0,5 4,0 GX 24-4 30,00 906 30,00 806 30,00 606
P [ ] [ ] [ ]
M o ) )
K ) )
N o
S (¢) (¢) )
H
— Vv, sida 103
— Anvandningsrekommendationer pa sida 105
Invéandig bearbetning Utvéndig bearbetning

' Bl Il

— 63

— 67+68
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CERATIZIT \ Performance SStickverktyg
ystem GX

Radiestickskar GX 24

-M3 -M3
@ @ @ @ CTCP325 CTCP335

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

F M R R
N [©lc[=] [ofe]]
e @ +0,18 mm SL
60
70354.. 70354..
Beteckning INSL CW .05 CRE PDPT forhallare EUR EUR
mm  mm mm mm 1CI72 1C/72

GX24-2R1.50N 244 3 1,5 15  GX24-2 30,41 952 30,41 552
GX 24-3R2.00N 244 4 2,0 25 GX24-3 32,57 954 32,57 554
GX 24-3R2.50N 244 5 25 30 GX24-3 33,98 956 33,98 556
GX 24-4R3.00N 244 6 3,0 40 GX24-4 36,52 958 36,52 558
P [ [ )

M o o

K ) )

N

S (o)

H

— V, sida 103
— Anvandningsrekommendationer pa sida 106
Invéandig bearbetning Utvéndig bearbetning
— 63 — 67+68 — 60-63 — 64 — 65+66 — 69
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CERATIZIT \ Performance SS“CKV““WQ
ystem GX
Radiestickskar GX 24
A | ampligt for bearbetning av sega och duktila material
=T
-M33
CTCP325
Q@ %) o
e—
@ @ +0,18 mm INSL @:D
@
6o /

70 365 ...
Beteckning INSL CW .05 CRE PDPT fér hallare EUR
mm mm mm mm 1CI72
GX24-2R1.50N 244 3 15 15 GX24-2 30,41 95200
GX24-3R2.00N 244 4 20 25 GX24-3 32,57 95400
GX24-3R2.50N 244 5 25 30 GX24-3 33,98 95600
GX24-4R3.00N 244 6 30 40 GX24-4 36,52 95800
P )
M o
K )
N
S o
H
— v, sida 103
— Anvandningsrekommendationer pa sida 106
Invéandig bearbetning Utvéndig bearbetning

Ry D

— 63

— 67+68
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CERATIZIT \ Performance SStickverktyg
ystem GX

Stickskar GX 24

A Stickskar med mycket positiv skdrgeometri och skarp skarkant
A Periferislipad

Q)@@ o czter
F M R EIEIE
e

70 350 ...
Beteckning INSL CW +-0,02 RE +-0,05 PDPT for hallare EUR
mm  mm mm  mm 1C/I72
GX24-2E3.00N0.30 24 3 0,3 25 GX24-2 27,29 682
GX24-3E4.00N0.40 24 4 0,4 30 GX24-3 30,00 684
GX24-3E5.00N0.40 24 5 0,4 35 GX24-3 31,27 686
GX24-4E6.00N0.50 24 6 0,5 40 GX24-4 32,42 688
P
M
K )
N )
S @)
H
— v, sida 103

— Anvéndningsrekommendationer pa sida 105

Invéndig bearbetning Utvéndig bearbetning
— 63 — 67+68 — 60-63 — 64 — 65+66 — 69
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CERATIZIT \ Performance SStickverktyg
ystem GX

Radiestickskar GX 24

A Stickskar med mycket positiv skdrgeometri och skarp skarkant
A Periferislipad

© @) e
F oM R EIRIE
& &

= .
(@)
CRE
70 353 ...
Beteckning INSL CW .00 CRE PDPT for hallare EUR
mm mm mm mm 1C/72
GX24-4R3.00N 254 6 3 4 GX 24-4 40,79 500
GX24-5R4.00N 254 8 4 5 GX 24-5 43,05 506
P
M
K )
N )
S o
H
— v, sida 103
— Anvandningsrekommendationer pa sida 106
Invéndig bearbetning Utvéndig bearbetning
— 63 — 67+68 — 60-63 — 64 — 65+66 — 69
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CERATIZIT \ Performance

System GX

ModularClamp MSS - Radialstickmodul GX 24

A For djup radiell in- och avstickning
A For svarvning

Leveransinnehall:

Endast stickmodul
CDX
GOD% :v:‘]\
o
" |LF
=
ST——F=T I
(@]
Bilden visar hdgerutférande
vanster hdger

70868 ... 70867 ...

1SO-beteckning Ccw WF LF HF H CODX CDX for stickskar EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm 2CIT 2CIT

E20 R/L 21-GX 24-1 2,00-2,75 3,60 22 20 24 60 21 GX 24-1 105,46 020 105,46 020

E20 R/L 21-GX 24-2 3 3,40 22 20 24 60 21 GX 24-2 105,46 120 105,46 120

E20 R/L 21-GX 24-3 4/5 2,93 22 20 24 30 21 GX 24-3 105,46 22000 105,46 22000

E25R/L 21-GX 24-1 2,00-2,75 5,10 22 25 30 75 21 GX 24-1 106,23 025 106,23 025

E25 R/L 21-GX 24-2 3 4,90 22 25 30 75 21 GX 24-2 106,23 125 106,23 125

E25 R/L 21-GX 24-3 4/5 4,43 22 25 30 75 21 GX 24-3 106,23 225 106,23 225

E25 R/L 21-GX 24-4 6 3,80 22 25 30 75 21 GX 24-4 106,23 325 106,23 325

E25 R/L 21-GX 24-5 8 2,95 22 25 30 75 21 GX 24-5 106,23 425 106,23 425

— 52-59 — 95+96 — 97
11/60
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CERATIZIT \ Performance

System GX

ModularClamp MSS - Axialstickmodul GX 24 kort

A For axiell instickning
A For plansvarvning
Leveransinnehall:
Endast stickmodul

HF

LF

CDX

:

o
1

Bilden visar hdgerutférande

vanster hdger

70891.. 70890..

1SO-beteckning DAXN DAXX CW  WF LF HF H CDX for stickskar EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm 2CIT1 2CIT1
E20 R/L 14-GX 24-2A 50 70 3 340 22 20 24 14 GX 24-2 136,98 100 136,98 100
E20 R/L 14-GX24-2A 70 100 3 340 22 20 24 14 GX 24-2 136,98 102 136,98 102
E20 R/L 14-GX24-2A 100 150 3 340 22 20 24 14 GX 24-2 136,98 104 136,98 104
E25R/L 15-GX 24-2A 50 70 3 490 22 25 30 15 GX 24-2 138,17 200 138,17 200
E25R/L 15-GX24-2A 70 100 3 4,90 22 25 30 15 GX 24-2 138,17 202 138,17 202
E25R/L 15-GX24-2A 100 150 3 4,90 22 25 30 15 GX 24-2 138,17 204 138,17 204
E25 R/L 15-GX 24-3A 50 70 4/5 443 22 25 30 15 GX 24-3 138,17 206 138,17 206
E25R/L15-GX24-3A 70 100 4/5 443 22 25 30 15 GX 24-3 138,17 208 138,17 208
E25R/L 15-GX24-3A 100 150 4/5 443 22 25 30 15 GX 24-3 138,17 210 138,17 210
E25R/L 15-GX24-3A 150 300 4/5 443 22 25 30 15 GX 24-3 138,17 212 138,17 212
E25 R/L 15-GX 24-4 A 50 70 6 3580 22 25 30 15 GX 24-4 138,17 214 138,17 214
E25R/L15-GX24-4A 70 100 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 138,17 216 138,17 216
E25R/L 15-GX24-4A 100 150 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 138,17 218 138,17 218
E25R/L 15-GX24-4A 150 300 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 138,17 220 138,17 220
— 52-59 — 95+96 — 97
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CERATIZIT \ Performance System GX

ModularClamp MSS - Axialstickmodul GX 24 lang

A For axiell instickning
A For plansvarvning

Leveransinnehall:

Endast stickmodul
DY o) R
T w = O |
T @) :
LF
[T
= CDX
= ——— m— > R
(@] 7
Bilden visar hdgerutférande
vanster hdger
70895.. T7089%4..
1SO-beteckning DAXN DAXX CW  WF LF HF H CDX for stickskar EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm  mm 2C/T1 2C/T1
E25R/L21-GX 24-3AS 50 70 4/5 453 35 25 30 21 GX 24-3 140,91 200 140,91 200
E25R/IL21-GX24-3AS 70 100 4/5 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 140,91 202 140,91 202
E25R/L21-GX24-3AS 100 150 4/5 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 140,91 204 140,91 204
E25R/L21-GX24-3AS 150 300 4/5 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 140,91 206 140,91 206
E25R/L 25-GX 24-4 AS 50 70 6 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 140,91 210 140,91 210
E25R/L25-GX24-4AS 70 100 6 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 140,91 212 140,91 212
E25R/L25-GX24-4AS 100 150 6 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 140,91 214 140,91 214
E25R/L25-GX24-4AS 150 300 6 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 140,91 216 140,91 216

0]
@ Axialmodul i "GX 24 lang“ utférande kan spannas fran bada sidor (kontraversion). Dvs kan axialmodulerna GX 24 anvandas pa en hdger eller pa en vanster
ModularClamp grundhallare.

] “

Skruvmejsel lasskruv
80950 ... 70950 ...
Reservdelar EUR EUR
for stickskar Y7 2A/28
GX 24-3 T15 1,39 113 M3,5x14 512 160
GX 24-4 T15 11,39 113 M3,5x14 512 160

— 52-59 — 95+96 — 97
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CERATIZIT \ Performance

System GX

ModularClamp MSS - Radiell Stickmodul GX 24 invandig bearbetning

A For instickning och svarvning
Leveransinnehall:

Endast stickmodul
CDX
/@ )
T
TTWE
DMIN
Il:ﬂ::nl
o
o !
1
neutral
70 880 ...
ISO-beteckning Ccw LB WF H CDX DMIN  for stickskar EUR
mm mm mm mm mm mm 2C/T1
140 N 19-GX 24-2 2,76-3,75 6,2 335 407 19 60 GX24-2.N 122,79 340
140 N 19-GX24-3  3,76-500 6,2 335 407 19 60 GX24-3.N 122,79 440
140 N 19-GX24-4  501-6,50 6,2 335 407 19 60 GX24-4 .N 122,79 540
— 52-59 — 98
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CERATIZIT \ Performance

Stickverktyg
System GX

MonoClamp — Radiell Klinga GX 24

Leveransinnehall:
Klinga inkl. nyckel och klamskruv

i

OAL 150°

x

@)

(@]
1SO-beteckning CW H B b, OAL CDX for stickskar

mm mm mm mm mm mm

XLCF N 3203-GX24-1S 2 32 105 62 180 21 GX 2441
XLCF N 3203-GX24-2S 3 32 210 62 180 21 GX 24-2
XLCF N 3204-GX24-38 4/5 32 305 62 180 21 GX 24-3
XLCF N 3206-GX24-4S 6 32 420 62 180 21 GX 24-4

Reservdelar
for stickskar
GX 24-1
GX 24-2
GX 24-3
GX 24-4

e

Skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7
1,39 113
1,39 113
1,39 113
1,39 113

M3,5x14
M3,5x14
M3,5x14
M3,5x14

70834 ...

EUR
2A/25
102,87 102
104,42 103
111,37 104
131,61 106

-“-,-

lasskruv

70950 ...

EUR

2A/28

512 160
512 160
512 160
512 160

— 52-59 — 100+101 — Kapitel 16

11/64

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Stickverktyg
System GX

MonoClamp — Radiell Monohéllare GX-DC 24

Leveransinnehall:

Monohallare inkl. nyckel och klamskruv

Direct
Cooling
z
5 T
© lg M6
OAL
CDX G1/8" o
T 5
< m
21 2 ©
of I
LH

Bilden visar hégerutforande m .m
vanster hdger
70844 ... 70844..
1SO-beteckning H B CW WF OAH OAL LH I CDX a for stickskar EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm 2C/T1 2CIT1

E16 R/L 0021S2-1616X-S-DC-GX24 16 16 2 152 22 94 39 40 2 4 GX 24-1 E2.. 194,55 21601 194,55 21600

E16 R/L 0021S3-1616X-S-DC-GX24 16 16 8 148 22 94 39 40 2 4 GX24-2 E3.. 194,55 31601 194,55 31600

E20 R/L 0021S2-2020X-S-DC-GX24 20 20 2 192 26 109 40 21 GX 24-1 E2.. 224,00 22001 224,00 22000

E20 R/L 0021S3-2020X-S-DC-GX24 20 20 3 188 26 109 40 21 GX24-2 E3.. 224,00 32001 224,00 32000

E20 R/L 0021S4-2020X-S-DC-GX24 20 20 4 18,3 26 109 40 21 GX 24-3 E4.. 224,00 42001 224,00 42000

E20 R/L 0021S5-2020X-S-DC-GX24 20 20 5 18,0 26 109 40 21 GX 24-3 E5.. 224,00 52001 224,00 52000

E25 R/L 0021S3-2525X-S-DC-GX24 25 25 3 238 31 124 40 21 GX24-2 E3.. 239,50 32501 239,50 32500

E25 R/L 0021S4-2525X-S-DC-GX24 25 25 4 233 31 124 40 21 GX 24-3E4.. 239,50 42501 239,50 42500

E25 R/L 0021S5-2525X-S-DC-GX24 25 25 5 230 31 124 40 21 GX 24-3 E5.. 239,50 52501 239,50 52500

E25 R/L 0021S6-2525X-S-DC-GX24 25 25 6 225 31 124 40 21 GX 24-4 E6.. 239,50 62501 239,50 62500

Skruvmejsel lasskruv

80950 ... 70950 ...

Reservdelar EUR EUR

for stickskar Y7 2A/28

GX 24-1 E2.. T15-IP 14,60 128 M5x18 - 15IP 11,95 865

GX 24-2 E3.. T15-IP 14,60 128 M5x18 - 15IP 11,95 865

GX 24-3 E4.. T15- 1P 14,60 128 M5x18 - 15IP 11,95 865

GX 24-3 ES.. T15- 1P 14,60 128 M5x18-15IP 11,95 865

GX 24-4 E6.. T15- 1P 14,60 128 M5x18-15IP 11,95 865

— 52-59 — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance SStickverktyg
ystem GX

MonoClamp — Radiell Monohallare GX 24

Leveransinnehall:
Monohallare inkl. nyckel och klamskruv

T
ST T
© I
OAL
CDX
< m
=12 | J©
OT LH
Bilden visar hégerutforande | NEW | | NEW |
vanster hdger
70845.. 70845..
1SO-beteckning H B Cw WF OAH OAL LH |5 CDX a for stickskar EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm 2CIT1 2CIT1
E16 R/L 0021S2-1616K-S-GX24 16 16 2 152 22 125 39 40 21 4 GX 24-1 E2.. 128,39 21601 128,39 21600
E16 R/L 0021S3-1616K-S-GX24 16 16 3 148 22 125 39 40 21 4 GX24-2 E3.. 128,39 31601 128,39 31600
E20 R/L 0021S2-2020K-S-GX24 20 20 2 192 26 125 40 21 GX 24-1 E2.. 147,82 22001 147,82 22000
E20 R/L 0021S3-2020K-S-GX24 20 20 3 188 26 125 40 21 GX24-2 E3.. 147,82 32001 147,82 32000
E20 R/L 0021S4-2020K-S-GX24 20 20 4 18,3 26 125 40 21 GX 24-3 E4.. 147,82 42001 147,82 42000
E20 R/L 0021S5-2020K-S-GX24 20 20 5 18,0 26 125 40 21 GX 24-3 E5.. 147,82 52001 147,82 52000
E25R/L 0021S3-2525M-S-GX24 25 25 3 238 31 150 40 21 GX24-2 E3.. 158,07 32501 158,07 32500
E25 R/L 0021S4-2525M-S-GX24 25 25 4 233 31 150 40 21 GX 24-3 E4.. 158,07 42501 158,07 42500
E25R/L 0021S5-2525M-S-GX24 25 25 5 230 31 150 40 21 GX 24-3 E5.. 158,07 52501 158,07 52500
E25R/L 0021S6-2525M-S-GX24 25 25 6 225 31 150 40 21 GX 24-4 E6.. 158,07 62501 158,07 62500
Skruvmejsel lasskruv
80950 ... 70950 ...

Reservdelar EUR EUR
for stickskar Y7 2A/28
GX 24-1 E2.. T15- 1P 14,60 128 M5x18 - 15IP 11,95 865
GX 24-2 E3.. T15-IP 14,60 128 M5x18 - 15IP 11,95 865
GX 24-3 E4.. T15-IP 14,60 128 M5x18 - 15IP 11,95 865
GX 24-3 ES.. T15-IP 14,60 128 M5x18 - 15IP 11,95 865
GX 24-4 E6.. T15- 1P 14,60 128 M5x18-15IP 11,95 865

—52-59  — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance

Stickverktyg
System GX

MonoClamp - Radiell Mono-svarvbom GX 24

Leveransinnehall:
Svarvbom inkl. nyckel och klamskruv

La

=z /= /= 7/ B
¢l 18 /< F
cw || X H 2
2 2
LDRED 5]
OAL a
vanster
70895 ...
1SO-beteckning H DCONMS DMIN CwW CDX WF OAL LDRED for stickskar EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm 2C/T1
132 R/L 90-2.0D-GX24-2 31,0 32 42 2,76-375 11 275 250 64 GX 24-2 238,89 132
132 R/L 90-2.0D-GX24-3 31,0 32 42 376-500 11 275 250 64 GX 24-3 238,89 232
140 R/L 90-2.0D-GX24-3 38,5 40 53 3,76-500 12 325 300 80 GX 24-3 296,95 240

hoger

70894 ...
EUR
20171

238,89 132
238,89 232

296,95 240

—52-59  — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance

Stickverktyg
System GX

MonoClamp - Radiell Mono-svarvbom GX 24

Leveransinnehall:
Svarvbom inkl. nyckel och klamskruv

La

DMIN

\
= ==

x
4TS H
O

LDRED

OAL

DCONMS
|

vanster hoger
70895.. 7089%..
1SO-beteckning H DCONMS DMIN Cw CDX WF OAL LDRED for stickskar EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm 2C/T1 2CIT1
132 R/L 90-2.0D-GX24-4 31,0 32 47 501-6,50 175 304 250 64 GX 24-4 238,89 332 238,89 332
140 R/L 90-2.0D-GX24-4 38,5 40 57 5,01-6,50 175 344 300 80 GX 24-4 296,95 340 296,95 340
—= gl
Skruvmejsel Lasskruv
80950... 70950...
Reservdelar EUR EUR
for stickskar Y7 2A/28
GX 24-2 12,22 114 7,16 404
GX 24-3 12,22 114 7,16 404
GX 24-4 12,22 114 7,16 404
— 52-59 — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance

System GX
. 0
MonoClamp — Axiell Monohallare GX 24
Leveransinnehall:
Monohallare inkl. nyckel och klamskruv
CDX
|
Y w— i
o) II | T
OAL ]
DAXN
L DAXX
£ 6 o PAXX
G
Bilden visar hogerutforande
vanster hdger
70904 .. 70903..
I1SO-beteckning H B CW WF DAXN DAXX OAH OAL LH CDX  for stickskar EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm 2CIT1 2CIT1
E25 R/L 0012-2525X-GX24-2 25 25 3 247 45 50 32 115 45 12 GX 24-2 160,94 202 160,94 202
E25R/L 0016-2525X-GX24-2 25 25 3 247 50 60 32 115 45 16 GX 24-2 160,94 204 160,94 204
E25 R/L 0019-2525X-GX24-2 25 25 3 247 60 7% 32 15 45 19 GX 24-2 160,94 206 160,94 206
E25R/L 0019-2525X-GX24-2 25 25 3 247 75 100 32 115 45 19 GX 24-2 160,94 208 160,94 208
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 247 100 130 32 115 45 22 GX 24-2 160,94 210 160,94 210
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 247 130 180 32 115 45 22 GX 24-2 160,94 212 160,94 212
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 247 180 300 32 115 45 22 GX 24-2 160,94 214 160,94 214
E25 R/L 0012-2525X-GX24-3 25 25 445 242 45 50 32 115 45 12 GX 24-3 160,94 232 160,94 232
E25 R/L 0020-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 50 60 32 115 45 20 GX 24-3 160,94 234 160,94 234
E25 R/L 0020-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 60 7% 32 15 45 20 GX 24-3 160,94 236 160,94 236
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 75 100 32 115 45 22 GX 24-3 160,94 238 160,94 238
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 100 150 32 115 45 22 GX 24-3 160,94 240 160,94 240
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 150 300 32 115 45 22 GX 24-3 160,94 242 160,94 242
E25 R/L 0022-2525X-GX24-4 25 25 6 232 50 70 32 115 45 22 GX 24-4 160,94 262 160,94 262
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 232 70 100 32 115 45 25 GX 24-4 160,94 264 160,94 264
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 232 100 150 32 115 45 25 GX 24-4 160,94 266 160,94 266
E25R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 232 150 300 32 115 45 25 GX 24-4 160,94 268 160,94 268
- i
Skruvmejsel lasskruv
80950 ... 70950 ...
Reservdelar EUR EUR
for stickskar Y7 2A/28
GX 24-2 T15-1P 14,60 128 M5x18 - 15IP 11,95 865
GX 24-3 T15- 1P 14,60 128 M5x18 - 15IP 11,95 865
GX 24-4 T15-1P 14,60 128 M5x18 - 15IP 11,95 865
—52-59  — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance Stickverktyg
System TX

Stickskar TX for in- och avstickning
A For stickdjup 5,0 mm
A Stickbredd 1,99-2,79 mm

@ @ CWX500 CWX500

F M R
10%0.035
RE .
=
O
PSR  7?

IK 13.2%0-06
Bilden visar hogerutforande vanster hoger
73302.. 73301..
ISO-beteckning CW ,0s RE  PSIR for hallare EUR EUR
mm  mm Y6 Y6

TXR/L0518.001 1,99 01 5° R/L207../780...1 30,71 204 30,71 204
TXR/L0521.00.2 229 01 5° R/L207../780...2 30,71 206 30,71 206
TXR/L0526.00.2 279 01 5° R/L207../780...2 31,26 208 31,26 208

P [ ] [ ]

M ) °

K ) )

N ) °
S ) )

H () ()

— v, sida 104
Stickdjup
Solitt material Ror
D <50 mm: godstjocklek B = ca 5 mm
max 10 mm D = 50 mm: godstjocklek B = ca 4 mm
Invéndig bearbetning Utvéndig bearbetning
— 78 — 75-77
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CERATIZIT \ Performance SStickverktyg
ystem TX

Stickskar TX for Segerring

A For sakringsspar enligt DIN 471 / 472

((@ CWX500

<
o RE -
O 4
é S2 H13 (DIN 472)
l+—S2 H13 (DIN 471)
neutral
73 300 ...
Beteckning s; CW,s RE RA a.gg forhallare EUR
mm mm mm ° mm Y6
TX N 0050.00.1 050 057 005 1 007 RL..1 20,97 204
TX N 0060.00.1 060 067 005 1 007 R/IL..1 20,97 206
TX N 0070.00.1 070 077 005 1 008 RIL.A1 20,97 208
TX N 0080.00.1 0,80 087 005 1 008 R/IL..1 20,97 210
TX N 0090.00.1 09 097 005 1 008 R/L..1 20,97 212
TX N 0100.00.1 1,00 107 010 1 009 R/L.A1 20,97 214
TX N 0110.00.1 110 124 010 3 015 R/IL..1 20,97 216
TX N 0130.00.1 1,30 144 010 3 015 RIL. A1 20,97 218
TX N 0160.00.1 160 1,74 010 3 020 RWL.A1 20,97 220
TX N 0185.00.1 185 199 010 3 020 R/L.A1 20,97 222
TX N 0215.00.2 215 229 010 3 020 RL 20,97 224
TX N 0265.00.2 265 279 010 3 020 R/L..2 2097 226
TX N 0315.00.3 315 329 010 3 020 R/IL..3 22,06 228
TX N 0415.00.4 415 429 010 3 020 R/L. 4 22,18 230
TX N 0515.00.4 515 529 010 3 020 R/L. .4 22,85 232
B )
M )
K )
N )
S [
H (@)
— V. sida 104
Invéndig bearbetning Utvéndig bearbetning
— 78 — 75-77
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CERATIZIT \ Performance SStickverktyg
ystem TX

Radiestickskar TX for fristickning av horn

A Fullradie, for stickbredd 0,5-5,0 mm

© @ %

F M R

&

CRE
-
O]
neutral
73304 ...
Beteckning CRE CW...q05 PDPT for hallare EUR
mm mm mm Y6
TX N 0002.05.1 025 05 020 R/IL.A1 28,97 212
TX N 0005.10.1 050 10 035 RWL.1 28,97 214
TXN 0006.12.1 060 12 040 R/IL.A1 28,97 216
TXN0008.16.1 080 16 055 R/IL.A1 28,97 218
TX N 0010.20.2 100 20 070 R/IL..2 32,06 204
TXN0012.25.2 125 25 085 R/L..2 33,57 220
TX N 0015.30.3 1,50 30 100 R/WL..3 34,25 206
TX N 0020.40.4 200 40 120 R/L. .4 33,97 208
TX N 0025.50.4 250 50 150 R/L..4 34,50 210
P )
M )
K )
N )
S )
H (@)
— V, sida 104

Invéndig bearbetning Utvéndig bearbetning
78 — 75-77
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CERATIZIT \ Performance Stickverktyg
System TX
Stickskar TX for fin- och kopiersvarvning
LaLe
F M R
10%0.035
T RE
3 -
< 7° R7
o RE
IK 13.2%0.06 |
neutral
73 303 ...
Beteckning CW.es RE RA for hallare EUR
mm mm ° Y6
TX N 0150.02.1 1,5 0,2 3 R/L207../738.../660... 2597 204
TX N 0200.02.1 2,0 0,2 3 R/L207../738.../660... 25,97 206
TX N 0200.04.1 2,0 0,4 3 R/L207../738.../660... 25,97 208
TX N 0300.06.2 3,0 0,6 3 R/L207../738.../660... 27,32 212
TX N 0300.02.2 3,0 0,2 3 R/L207../738.../660... 27,32 210
TX N 0300.08.2 3,0 0,8 3 R/L207../738.../660... 27,32 214
TX N 0400.08.3 4,0 0,8 3 R/L207../738.../660... 27,60 218
TX N 0400.02.3 4,0 0,2 3 R/L207../738.../660... 27,60 216
TX N 0400.12.3 4,0 1,2 3 R/L207../738.../660... 27,60 220
P [}
M [
K )
N ()
S °
H ()
— v, sida 104
Invéndig bearbetning Utvéndig bearbetning
— 78 — 75-77
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CERATIZIT \ Performance Stickverktyg
System TX
Stickskar TX for axiell stickning
A For stickdjup 3,5 mm
A Stickbredd 1,5-5,0 mm
A Utvandig spardiameter D, = 20 mm
@ CWX500 CWX500
F M R
Bilden visar hogerutforande vanster hoger
73306.. 73305..
ISO-beteckning CW W1 CDX a DAXN RE forhallare EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Y6 Y6
TXR/L 2015.2.2 1,5 2,7 2 02 2 02 R/L207..2 30,58 204 30,58 204
TXRIL 3020.2.2 2,0 2,7 3 02 30 02 R/L207..2 30,58 206 30,58 206
TXRI/L 3030.2.3 3,0 37 3 02 30 02 R/L207..3 30,84 208 30,84 208
P o °
M ° °
K ° °
N o °
S ° )
H O O
— V. sida 104
Invéndig bearbetning Utvéndig bearbetning
— 75+76
1|74

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance System T

MonoClamp — Radiell/Axiell Stickhallare TX 0° t o m 6 mm stickdjup

A For radiell och axiell stickning
A Stickbredd 0,5-6,3 mm
Leveransinnehall:

Endast stickhallare

/N
o 5 -
I,
- OAL
CDX
5 ©

Bilden visar hégerutforande

vanster hdger

73501.. 73500..

1SO-beteckning H B.o: OAL I, CDX for stickskar EUR EUR
mm mm mm mm mm Y6 Y6

RI/L 207.1212.1 12 12 100 24 4 TXRIN/L .1 128,63 112 128,63 112
R/L 207.1616.1 16 16 125 22 4 TXRIN/L .1 114,71 116 14,71 116
R/L 207.2020.1 20 20 125 21 4 TXRIN/L .1 88,95 120 88,95 120
R/L 207.2525.1 25 25 150 4 TXRIN/L .1 93,34 125 93,34 125
RI/L 207.1212.2 12 12 100 24 6 TXRINIL ..2 128,63 212 128,63 212
R/L 207.1616.2 16 16 125 22 6 TXRINIL .2 14,71 216 14,71 216
R/L 207.2020.2 20 20 125 21 6 TXRINIL ..2 88,95 220 88,95 220
RI/L 207.2525.2 25 25 150 6 TXRINIL .2 93,34 225 93,34 225
R/L 207.1212.3 12 12 100 24 6 TXRINIL..3 128,63 312 128,63 312
R/L 207.1616.3 16 16 125 22 6 TXRINIL .3 14,71 316 114,71 316
R/L 207.2020.3 20 20 125 21 6 TXRINIL..3 88,95 320 88,95 320
RI/L 207.2525.3 25 25 150 6 TXRINIL .3 93,34 325 93,34 325
R 207.3232.3 32 32 170 6 TXRINIL..3 108,92 332
R/L 207.1616.4 16 16 125 22 6 TXRINIL ...4 14,71 416 14,71 416
R/L 207.2020.4 20 20 125 21 6 TXRINIL ...4 88,95 420 88,95 420
RI/L 207.2525.4 25 25 150 6 TXRINIL ...4 93,34 425 93,34 425

hoger klamp vénster klamp I-nyckel lasskruv Styrstift

73950.. 73950.. 70950 ... 73950 ... 73950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
for stickskar Y6 Y6 2A/28 Y6 Y6
TXRIN/L .1 25,76 020 SW3 3,06 176 M6x20 528 028 @4x18 0,47 030
TXRINIL .1 25,76 024 SW3 3,06 176 M6x20 528 028 @4x18 0,47 030
TXRINIL...2 25,76 024 SW3 3,06 176 M6x20 528 028 @4x18 0,47 030
TXRINIL ...2 25,76 020 SW3 3,06 176 M6x20 528 028 @4x18 0,47 030
TXRINIL...3 25,76 024 SW3 3,06 176 M6x20 528 028 @4x18 0,47 030
TXRINIL .3 25,76 020 SW3 3,06 176 M6x20 528 028 @4x18 0,47 030
TXRINIL ...4 28,59 022 SW3 3,06 176 M6x20 528 028 @4x18 0,47 030
TXRINIL .4 2859 026 SW3 3,06 176 M6x20 528 028 @4x18 0,47 030

L
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CERATIZIT \ Performance System T

MonoClamp — Radiell Stickhallare TX 0° t o m 8 mm stickdjup

A For radiell in- och avstickning
A Stickbredd 1,9-6,3 mm

Leveransinnehall:
Endast stickhallare

/—\
(@)

OAL

CDX

E

Bilden visar hégerutforande

vanster hdger

73503.. 73502..

ISO-beteckning H B.os OAL I, CDX for stickskar EUR EUR
mm mm mm mm mm Y6 Y6

R/L 780.2020.2 20 20 125 24 8 TXRINIL .2 95,13 120 95,13 120
R/L 780.2525.2 25 25 150 8 TXRINIL ...2 99,90 125 99,90 125
R/L 780.2020.3 20 20 125 24 8 TXRINIL .3 95,13 220 95,13 220
R/L 780.2525.3 25 25 150 8 TXRINIL .3 99,90 225 99,90 225
R/L 780.2020.4 20 20 125 24 8 TXRINIL .4 95,13 320 95,13 320
R/L 780.2525.4 25 25 150 8 TXRINIL .4 99,90 325 99,90 325

hoger klamp vénster klamp I-nyckel lasskruv Styrstift

73950.. 73950.. 70950 ... 73950 ... 73950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
for stickskar Y6 Y6 2A/28 Y6 Y6
TXRINIL ...2 25,76 020 SW3 3,06 176 M6x20 528 028 @4x18 0,47 030
TXRINIL ...2 2576 024 SW3 3,06 176 M6x20 528 028 @4x18 0,47 030
TXRIN/L...3 25,76 020 SW3 3,06 176 M6x20 528 028 @4x18 0,47 030
TXRIN/L ...3 25,76 024 SW3 3,06 176 M6x20 528 028 @4x18 0,47 030
TXRINIL ...4 28,59 022 SW3 3,06 176 M6x20 528 028 @4x18 0,47 030
TXRINIL .4 2859 026 SW3 3,06 176 M6x20 528 028 @4x18 0,47 030

1@

—70-74  — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance

System TX

MonoClamp — Radiell Stickhallare TX 90° t o m 6 mm stickdjup

A For radiell stickning

A Stickbredd 0,5-6,3 mm
Leveransinnehall:
Endast stickhallare

LH

WF

OAL

Bilden visar hégerutforande

vanster hdger
73505.. 73504..
1SO-beteckning H B.oi OAL LH WF.,,; CDX for stickskar EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Y6 Y6

R/L 738.2020.1 20 20 150 20 27 4 TXRIN/L .1 110,85 120 110,85 120
R/L 738.2525.1 25 25 150 32 4 TXRIN/L .1 14,71 125 14,71 125
R/L 738.2020.2 20 20 150 20 27 6 TXRINIL .2 110,85 220 110,85 220
R/L 738.2525.2 25 25 150 32 6 TXRINIL...2 14,71 225 14,71 225
R/L 738.2020.3 20 20 150 20 27 6 TXRINIL .3 110,85 320 110,85 320
R/L 738.2525.3 25 25 150 32 6 TXRINIL ...3 114,71 325 114,71 325
R/L 738.2020.4 20 20 150 20 27 6 TXRINIL .4 110,85 420 110,85 420
R/L 738.2525.4 25 25 150 32 6 TXRINIL .4 114,71 425 14,71 425

hoger klamp vénster klamp I-nyckel lasskruv Styrstift

73950.. 73950... 70950 ... 73950 ... 73950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
for stickskar Y6 Y6 2A/28 Y6 Y6
TXRIN/IL .1 25,76 020 SW3 3,06 176 M6x20 528 028 @4x18 0,47 030
TXRINIL .1 2576 024 SW3 3,06 176 M6x20 528 028 @4x18 0,47 030
TXRINIL ...2 2576 024 SW3 3,06 176 M6x20 528 028 @4x18 0,47 030
TXRIN/L ...2 25,76 020 SW3 3,06 176 M6x20 528 028 @4x18 0,47 030
TXRIN/L...3 2576 024 SW3 3,06 176 M6x20 528 028 @4x18 0,47 030
TXRIN/L...3 25,76 020 SW3 3,06 176 M6x20 528 028 @4x18 0,47 030
TXRINL ...4 28,59 022 SW3 3,06 176 M6x20 528 028 @4x18 0,47 030
TXRINL ...4 2859 026 SW3 3,06 176 M6x20 528 028 @4x18 0,47 030

— 70-74 — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance

System TX

MonoClamp - Radiell Svarvbom TX

A For radiell invandig stickning
A Stickbredd 0,5-6,3 mm

Leveransinnehall:

Endast svarvbom
>~ DMIN
S
OAL
é o V4
O{ [ e — N —
]
A DCONMS
Bilden visar hégerutforande
vanster hdger
73511... T73510..
ISO-beteckning DCONMS ; DMIN OAL LH CDX for stickskar EUR EUR
mm mm mm mm mm Y6 Y6
R/L 660.0025.1 25 46 170 20 2 TXR/NIL .1 151,88 125 151,88 125
R/L 660.0032.1 32 46 200 20 2 TXR/NIL .1 186,80 132 186,80 132
R/L 660.0040.1 40 46 250 2 TXR/NIL .1 188,00 140 188,00 140
RIL 660.0025.2 25 46 170 20 2 TXRINIL ...2 151,88 225 151,88 225
RIL 660.0032.2 32 46 200 20 2 TXRINIL .2 186,80 232 186,80 232
RIL 660.0040.2 40 46 250 2 TXRINIL ...2 188,00 240 188,00 240
R/L 660.0025.3 25 46 170 20 2 TXRINIL .3 151,88 325 151,88 325
R/L 660.0032.3 32 46 200 20 2 TXRINIL .3 186,80 332 186,80 332
R/L 660.0040.3 40 46 250 2 TXRINIL .3 188,00 340 188,00 340
Hal-@,,, i mm 46 50 60 80 100 For stickskar
2 3 4 45 5 TXRINIL .1
2 3 4 45 5 TXRINIL .2
CDXpax i mm
2 3 4 45 5 TXRINIL ...3
2 8 4 45 5 TXRINIL .4
57‘ ' f Vi<W
Spénnelement I-nyckel lasskruv
73950 ... 70950 ... 73950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR
for stickskar Y6 2A/28 Y6
TXRIN/L .1 31,80 011 SW3 3,06 176 M6x30 528 009
TXRINIL ...2 31,80 011 SW3 3,06 176 M6x30 528 009
TXRIN/L...3 31,80 011 SW3 3,06 176 M6x30 528 009
— 70-73 — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance SStickverktyg
ystem LX

Stickskar LX

A Stickbredd 8 och 10 mm
A Axiell stickning fran @ 500 mm
A |nvéndig stickning och svarvning fran @200 mm

-M2 -M2 -M2
@ @ CTCP325 CTCP335 CTP1340

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

F M R
= N Bl[E [oll] Ol
+ 0,15 mm IN
60
I
= ,,,,3(,
RE
70337.. 70337.. 70337..
Beteckning INSL CW 908 RE 4104 PDPT  for hallare EUR EUR EUR
mm  mm mm  mm 1A/15 1A/15 1A/15
LXE 8.00N0.80-M2 19 8 08 5 E32N.-LX 23,52 928 23,52 578 23,52 682
LXE 10.00N0.80-M2 19 10 08 5 E32N.-LX 31,35 932 31,35 582 31,35 678
P ) ) )
M o o )
K [ ) [ ) [
N o
S o )
H
— v, sida 103
— Anvandningsrekommendationer pa sida 109
Invéandig bearbetning Utvéndig bearbetning
— 81 — 81 — 82
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CERATIZIT \ Performance SStickverktyg
ystem LX

Radiestickskar LX

A Stickbredd 8 mm
A Axiell stickning fran @ 500 mm
A |nvéndig stickning och svarvning fran @200 mm

-M3 -M3 -M3
@ CTCP325 CTCP335 CTP1340

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

F M R ~ ~
g o Bc[=] [oI=] [l
+ 0,15 mm
70337.. 70337.. 70337..
Beteckning INSL CW p0s CRE PDPT forhallare EUR EUR EUR
mm  mm mm mm 1A/15 1A/15 1A/15
LXR 4.00N-M3 19 8 4 5 E32N.-LX 25,08 908 25,08 518 25,08 618
P ° ) )
M o) o )
K [ ] [ ] [ ]
N o
S (o) )
H
— v, sida 103
— Anvéndningsrekommendationer pa sida 109
Invéndig bearbetning Utvéndig bearbetning
— 81 — 81 — 82
11|80
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CERATIZIT \ Performance

System LX

ModularClamp MSS - Axial- och radialstickmodul LX

A Stickbredd 8 och 10 mm
A Axiell stickning fran @ 500 mm
A |nvéndig stickning och svarvning fran @200 mm

Leveransinnehall:

Endast stickmodul

1SO-beteckning
E32 N 25-LX

E32 N 32-LX
E32 N 45-LX

Radiell stickning

CW

Ccw
mm
8/10
8/10
8/10

CDX
41;?) EO e '
i 4 !
T ﬁ ‘

LF
L
=
T E(Tel =
WF LF HF H CDX(1) CDX(2) CDX(3)
mm mm mm mm mm mm mm
34 27 32 44 25 19 14
34 37 32 44 32 26 21
34 47 32 44 45 39 34

cOX (1)

Axialstickning

for stickskar
LX..

LX..
LX..

D, >500 mm

Invandig stickning

)]

neutral

70835 ...

EUR

2CIT1

117,69 032
117,69 132
117,69 232

i > 200 mm

[@EC]|

CDX (3)

= — 1
Skruvmejsel lasskruv

80950 ... 70950 ...
Reservdelar EUR EUR
for stickskar Y7 2A/28
LX.. T20 12,22 114 M4x18 596 204

— 79+80 — 95+96 — 95 — 98
11|81
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CERATIZIT \ Performance

Stickverktyg
System LX

MonoClamp - Klinga LX

Leveransinnehall:
Klinga inkl. nyckel och klamskruv

1SO-beteckning H B OAL CW CDX  for stickskar
mm mm mm mm mm
XLCEN 4608-LX 46 6,8 250 8/10 80 LX..

Reservdelar
for stickskar
LX..

T20

70 833 ...
EUR

2A125
30853 108

B |
Skruvmejsel lasskruv
80950 ... 70950 ...
EUR EUR

Y7 2A/28
12,22 114 M4x18 596 204

— 79+80 — 100+101  — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance Stickverktyg
System AX

Stickskar AX

A Mycket bra spankontroll
A Med minimal stickdiameter DAXN avses sparets yttre diameter

-F50
@ CTP1340
F M R

e & ofe] )

=
o
20\ RE /
70 327 ...
Beteckning IH INSL CW..002 RE ..00s CDX DAXN for hallare EUR
mm  mm mm mm mm 1C/72
AX05E3.00 N 0.30 N 24 3 0,3 5 10 E.R/L.-AX05 34,40 005
AX 10 E3.00 N 0.30 N 34 3 03 10 20 E.R/L.-AX10 3570 010
AX15E3.00 N 0.30 N 44 3 03 15 30 E.R/L.-AX15 37,53 015
P °
M )
K )
N o
S )
H
— V, sida 103
— Anvandningsrekommendationer pa sida 110
Invéandig bearbetning Utvéndig bearbetning
— 84 — 85 — 86
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CERATIZIT \ Performance

Stickverktyg
System AX

ModularClamp MSS - Axialstickmodul AX

A For axiell stickning och svarvning

Leveransinnehall:

Endast stickmodul
CDX
.
I |w
T
LF DAXN
s
2 =
O
| — =
Bilden visar hdgerutférande
vanster hoger
70827.. 70828 ..
1SO-beteckning HF CW WF LF H DAXN CDX for stickskar EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm 2C/T1 2CIT1
E16 R/L05-AX05 16 3 25 240 20,5 10 5 AX05 115,87 016 115,87 016
E20 R/IL05-AX05 20 3 31 280 250 10 5 AX05 115,87 020 115,87 020
E25R/L05-AX05 25 3 46 275 30,0 10 5 AX05 117,16 025 117,16 025
E20 R/L10-AX10 20 3 31 330 250 20 10 AX10 115,87 120 115,87 120
E25R/L10-AX10 25 3 46 325 30,0 20 10 AX10 117,16 125 117,16 125
E20 R/L15-AX15 20 3 31 440 250 30 15 AX15 115,87 220 115,87 220
E25R/L15-AX15 25 3 46 435 30,0 30 15 AX15 17,16 225 17,16 225
Skruvmejsel Lasskruv
80950 ... 70950 ...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. Y7 2A/28
70827 016/ 70 828 016 T15 11,39 113 M3,5x12,5 11,23 4#1
70827 020/ 70 828 020 T15 11,39 113 M4x14 10,75 403
70827 025/70 828 025 T20 12,22 114 M5x18 7,16 404
70827 120/ 70 828 120 T15 11,39 113 M4x14 10,75 403
70827 125/ 70 828 125 T20 12,22 114 M5x18 7,16 404
70827220/ 70 828 220 T15 11,39 113 M4x14 10,75 403
70827 225/70 828 225 T20 12,22 114 M5x18 7,16 404
— 83 — 95+96 — 97

11|84
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CERATIZIT \

Performance

Stickverktyg
System AX

MonoClamp — Axiell stickhallare AX 0° t o m 15 mm stickdjup

Leveransinnehall:

Stickhallare inkl. nyckel och kldmskruv

CDX
L T
S T Vi T
OAL
EIPY I L
LH

Bilden visar hogerutforande

vanster hdger
70823.. 70824..
1SO-beteckning H B OAL LH OAH CDX CW WF DAXN  for stickskar EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm 2CIT1 2CIT1
E20 R/L 0005-2020-AX05 20 20 140 28 25 5 3 187 10 AX05 162,24 02000 162,24 02000
E20 R/L 0010-2020-AX10 20 20 140 38 25 10 3 187 20 AX10 162,24 12000 162,24 12000
E20 R/L 0015-2020-AX15 20 20 140 49 25 15 3 187 30 AX15 162,24 22000 162,24 22000
E25R/L 0005-2525-AX05 25 25 160 28 30 5 3 237 10 AX05 173,80 02500 173,80 02500
E25R/L 0010-2525-AX10 25 25 160 38 30 10 3 237 20 AX10 173,80 12500 173,80 12500
E25R/L 0015-2525-AX15 25 25 160 49 30 15 3 237 30 AX15 173,80 22500 173,80 22500
= =
Skruvmejsel Lasskruv
80950 ... 70950 ...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. Y7 2A/28
70 824 02000/ 70 823 02000 T20 9,23 106 M5x18 7,16 404
70 824 12000/ 70 823 12000 T20 9,23 106 M5x18 7,16 404
70 824 22000/ 70 823 22000 T20 9,23 106 M5x18 7,16 404
70 824 02500/ 70 823 02500 T20 9,23 106 M5x18 7,16 404
70 824 12500/ 70 823 12500 T20 9,23 106 M5x18 7,16 404
70 824 22500/ 70 823 22500 T20 9,23 106 M5x18 7,16 404
— 83  — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance SStickverktyg
ystem AX

MonoClamp — Axiell stickhallare AX 90° t o m 15 mm stickdjup

Leveransinnehall:
Stickhallare inkl. nyckel och kldmskruv

T
< T /!
O 1 yi T
LH 7
OAL
x Vi )
2| O ® 7
"
CW
Bilden visar hogerutforande
vanster hdger
70825.. 70826..
1SO-beteckning H B WF OAH OAL LH CDX DAXN CW for stickskar EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm 2CIT1 2CIT
E20 R/L 9005-2020-AX 05 20 20 28 25 110 12 5 10 3 AX05 162,24 02000 162,24 02000
E20 R/L 9010-2020-AX 10 20 20 38 25 110 13 10 20 B AX10 162,24 12000 162,24 12000
E20 R/L 9015-2020-AX 15 20 20 49 25 110 13 15 30 3 AX15 162,24 22000 162,24 22000
E25 R/L 9005-2525-AX 05 25 25 33 30 140 12 5 10 3 AX05 173,80 02500 173,80 02500
E25 R/L 9010-2525-AX 10 25 25 43 30 110 13 10 20 8 AX10 173,80 12500 173,80 12500
E25 R/L 9015-2525-AX 15 25 25 49 30 140 13 15 30 3 AX15 173,80 22500 173,80 22500
= =
Skruvmejsel Lasskruv
80950 ... 70950 ...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. Y7 2A/28
70 825 02000/ 70 826 02000 T15 8,65 105 M4x14 10,75 403
70 825 12000/ 70 826 12000 T20 9,23 106 M5x18 7,16 404
7082522000/ 70 826 22000 T20 9,23 106 M5x18 7,16 404
70825 02500/ 70 826 02500 T15 8,65 105 M4x14 10,75 403
70 825 12500/ 70 826 12500 T20 9,23 106 M5x18 7,16 404
70 82522500/ 70 826 22500 T20 9,23 106 M5x18 7,16 404

— 83  — Kapitel 16
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Stickverktyg
CERATIZIT \ Performance Stckverktyg — system T0

Gangskar TC fullprofil — utvandig ganga 60°

-27P
CTPP520 CTPP535 H216T
—

o[<]%] [ofe]] [ofe]]

S ’ '

70357.. 70357.. 70357..

e &

PDPT

Beteckning Storlek TP INSL PDPT PDX CRE for hallare EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm 1C/84 1C/84 1C/84

TC16-1E0.5I1SO TC16-1... 0,50 16 032 105 0,06 E.R/LTC16-1 27,29 010 27,29 110 22,04 610
TC16-1E0.75I1SO TC16-1... 0,75 16 048 1,05 0,09 E.R/LTC16-1 27,29 012 27,29 112 22,04 612
TC16-1E1.01SO TC16-1.. 1,00 16 064 105 012 E.R/LTC16-1 27,29 014 27,29 114 22,04 614
TC16-1E1.251S0 TC 16-1... 1,25 16 080 105 015 E.R/LTC16-1 27,29 016 27,29 116 22,04 616
TC16-1E1.51SO TC16-1.. 1,50 16 095 105 018 E.R/LTC16-1 27,29 018 27,29 118 22,04 618
TC16-2E1.751SO TC 16-2... 175 16 110 215 0,22 E.R/LINTC16-2 27,29 030 27,29 130 22,04 630
TC16-2E2.01SO TC16-2.. 2,00 16 1,26 215 0,25 E.R/L/INTC 16-2 27,29 032 27,29 132 22,04 632
TC16-2E2.51SO TC16-2.. 2,50 16 1,58 215 0,32 E.R/LINTC 16-2 27,29 034 2729 134 22,04 634
TC16-2E3.01SO TC16-2.. 3,00 16 1,89 215 0,38 E.R/L/INTC 16-2 27,29 036 27,29 136 22,04 636

P [} [}

M ) [

K ) ) )

N )
S ¢) )

H @)

— V. sida 103
— Anvandningsrekommendationer pa sida 111
Invéandig bearbetning Utvéndig bearbetning
— 92 — 93
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Stickverktyg
CERATIZIT \ Performance Stickverktyg — system TC

Gangskar TC fullprofil - invandig ganga 60°

-27P
CTPP520 CTPP535 H216T
— DRAGONSKIN
~ ~
o o Blcs] [ofelz] (ol
'96‘ 607
! =
| | | %
== &
Bl
70358.. 70358.. 70358..
Beteckning Storlekk TP INSL PDPT PDX CRE for hallare EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm 1C/84 1C/84 1C/84
TC16-111.01SO TC16-1.. 1,00 16 059 1,05 0,06 I32R/LTC16-1 27,29 014 2729 114 22,04 614
TC16-111.251SO TC16-1.. 1,25 16 0,74 105 0,07 I32R/LTC16-1 27,29 016
TC16-111.51S0O TC16-1.. 1,50 16 089 1,05 0,09 I32R/LTC16-1 27,29 018 27,29 118 22,04 618
TC16-211.751SO TC16-2.. 175 16 1,02 215 011 I32R/LTC 16-2 27,29 030
TC 16-212.01SO TC16-2... 2,00 16 117 215 0413 I32R/LTC 16-2 27,29 032 27,29 132 22,04 632
TC16-213.01SO TC16-2.. 3,00 16 1,76 215 019 [32R/LTC 16-2 27,29 036 27,29 136 22,04 636
P [} [}
M ) )
K ® ® )
N )
S 0) )
H (@)
— V, sida 103

— Anvandningsrekommendationer pa sida 111

Invéandig bearbetning Utvéndig bearbetning
/
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Stickverktyg
CERATIZIT \ Performance Stickverktyg - system TG

Gangskar TC delprofil 60°

-27P
CTPP520 CTPP535 H216T
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
F M R
~ ~
6 o ) olc[=] [ofe]x] [ofe]]
'96‘ 60° [
i = \2 R
; ‘ A3
1= i
TP TP TP.TP:
BlesLd &
70355.. 70355.. 70355..
Beteckning Storlek TP INSL PDPT PDX CRE for hallare EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm 1C/84 1C/84 1C/84
TC16-1 EIA 60 TC16-1.. 05-15 16 127 1,05 003 E/..R/LTC16-1 27,29 010 27,29 110 22,04 610
TC16-2EIAG60 TC16-2.. 05-30 16 257 215 0,03 E/.R/LINTC16-2 27,29 032 2729 132 22,04 632
TC16-2EIG60  TC16-2.. 1,75-30 16 249 215 011 E/.R/LINTC16-2 27,29 030 27,29 130 22,04 630
P [ ] [ ]
M ) )
K ) ) )
N )
S (¢) )
H )
— Vv, sida 103
— Anvandningsrekommendationer pa sida 111
Invéandig bearbetning Utvéndig bearbetning
— 94 — 92 — 93
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Stickverktyg
CERATIZIT \ Performance Stickverktyg - system TG

Gangskar TC fullprofil 55°

-27P
CTPP520 CTPP535 H216T
S —— DRAGONSKIN
~ ~
e @ _ [ele]z] [ofe]z] [o]e]=]
|
! [
P\ W
oo
8 e
e QO
TPITPI
70359.. 70359.. 70359..
Beteckning Storlek TPl INSL PDPT PDX CRE for hallare EUR EUR EUR
1" mm mm mm mm 1C/84 1C/84 1C/84
TC16-1EI28W  TC16-1.. 28 16 060 105 012 E/N.RLTC16-1 27,29 010 27,29 110
TC16-1EI20W  TC16-1.. 20 16 084 105 017 E/N.R/ILTC16-1 27,29 016
TC16-1EI19W TC16-1.. 19 16 088 105 017 E/N.R/ILTC16-1 27,29 018 2729 118 22,04 618
TC16-1EI16 W TC16-1.. 16 16 1,056 1,05 021 E/..R/LTC16-1 2729 022
TC16-2EI14W  TC16-2.. 14 16 120 215 0,23 E/IL.R/L/NTC16-2 27,29 030 27,29 130 22,04 630
TC16-2EI12W  TC16-2.. 12 16 140 215 0,27 E/lL.R/LINTC16-2 27,29 132
TC16-2EI11W  TC16-2.. 11 16 153 215 0,30 E/IL.R/L/NTC16-2 2729 034 2729 134 22,04 634
P [} [}
M ) )
K ) ) )
N )
S 0) )
H @)
— v, sida 103

— Anvandningsrekommendationer pa sida 111

Invéandig bearbetning Utvéndig bearbetning
— 94 — 92 — 93
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Stickverktyg
CERATIZIT \ Performance Stickverktyg - system TG

Gangskar TC delprofil 55°

@ CTPP520 CTPP535

—
I}
o o o BCE] (O]
|
l
b ae BRI
oo
ST T
e QO
TPITPI
70356 .. 70356...
Beteckning Storlek TPl INSL PDPT PDX CRE for hallare EUR EUR
1" mm mm mm mm 1C/84 1C/84
TC 16-1 EI A 55 TC16-1..28-16 16 1,39 1,05 0,12 E/l..R/ILTC 16-1 27,29 010 27,29 110
TC16-2EIAG55 TC16-2.. 28-8 16 291 215 012 E/.R/LINTC16-2 27,29 032 27,29 132
TC16-2EIG55 TC16-2.. 14-8 16 278 215 0,23 E/.R/LINTC 16-2 27,29 030 27,29 130
P [ ] [ ]
M ) )
K ) )
N
S (¢) )
H )
— V, sida 103
— Anvandningsrekommendationer pa sida 111
Invéandig bearbetning Utvéndig bearbetning

— 94 — 92 — 93
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CERATIZIT \ Performance

Stickverktyg — system TC

ModularClamp MSS - Gangmodul TC utvandig gangsvarvning

Leveransinnehall:
Endast stickmodul

1SO-beteckning

E20 R/L TC 16-1
E20 N TC 16-2

E25R/L TC 16-1
E25R/L TC 16-2

HF
O

Bilden visar hdgerutférande

TP TPl WF
mm 1" mm
05-15 28-16 345
1,75-30 14-8 2,20

05-15 28-16 5,20
1,75-3,0 14-8 410

HF LF H CODX CDX for stickskar
mm mm mm mm mm

13 20 24 60 8 TC 16-1 ...
13 20 24 12 TC16-2 ...
13 25 30 75 8 TC 16-1 ...

13 25 30 75 10 TC16-2 ...

vanster

70872...
EUR

2C/82
105,46 120

106,23 125
106,23 = 325

neutral hoger
70872.. T70872..
EUR EUR
2C/82 2C/82
105,46 020
105,46 220
106,23 025
106,23 225

— 87-91
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CERATIZIT \ Performance

Stickverktyg — system TC

MonoClamp — Monohallare TC - Ytterganga

Leveransinnehall:

Monohallare inkl. nyckel och klamskruv

1SO-beteckning

E12 R/L 00-1212 TC16

Reservdelar
for stickskar
TC16-1/2..

Bilden visar hogerutforande

TP TPI
mm /"
05-328-8

H

12

B OAL LH OAH WF CODX
mm mm mm mm mm mm mm

12

150

20

14,5

"

30

for stickskar

TC16-1/2..

T15

vanster

70 883 ...

EUR
2C/83
156,40 012

- el

Skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7
11,39 13 M4x1

hdger

70 882 ...

EUR
2C/83
156,40 012

)

lasskruv

70950 ...
EUR
2AI28
12,95 442

— 87-91
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CERATIZIT \ Performance

Stickverktyg
Stickverktyg — system TC

MonoClamp — Mono-svarvbommar TC - Invandig ganga

Leveransinnehall:

Svarvbom inkl. nyckel och klamskruv

DMIN

1SO-beteckning

===l
=< a
LD§ED i

OAL

Bilden visar hogerutforande

WF DCONMS H OAL LDRED CDX DMIN  for stickskar
mm mm mm mm mm mm mm

116 R/L 90-2D TC16 14,0 20 18 180 32 4 2 TC16-1/2..
120 R/L 90-2D TC16 17,5 25 23 200 40 5 25 TC16-..
125R/L 90-2D TC16 22,0 32 30 250 50 6 32 TC16-..

Reservdelar
for artikel-nr.

70857 016 /70 856 016 T15
70857 020/ 70 856 020 T20
70857 025/70 856 025 T25

vanster hdger

70857 .. 70856 ...

EUR EUR

2C/83 2C/83

170,35 016 170,35 016
187,64 020 187,64 020
212,31 025 212,31 025

]

Skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7
11,39 113
12,22 114
12,55 115

«=

Lasskruv

70950 ...

EUR

2A128
Mdx14 10,75 403
M5x18 716 404
M6x20 530 405

1194

— 87-91

— Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance ModularClamp

ModularClamp MSS - Grundhallare 0°

Leveransinnehall:
Grundhallare inkl. klamskruv

\<A
T i
; BIER™
I
© Iy - A
l, 16 (‘T_I)
I T
B=20
" 70 850 021
1= gg m| 70851021
o 3
Bilden visar hogerutforande
vanster hdger
70851.. 70850...
1SO-beteckning H B OAW OAH WF Iy I s Foér modul EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm 2CIT1 2CIT1
E16 R/L 00-1616G 16 16 1925 195 1575 90 16 E16RIL ... 162,72 016 162,72 016
E20R/L00-1620G 16 20 2425 240 2015 90 20 E20 R/L/N ... 164,15 021 " 164,15 021 "
E20 R/L 00-2020J 20 20 2425 240 2015 110 20 E20 R/LIN ... 164,15 020 164,15 020
E25R/L00-2525L 25 25 31,00 30,0 2550 140 25 E25RIL ... 167,61 025 167,61 025
E32R/L00-3225N 32 25 31,00 380 2550 160 32 E32RIL ... 172,13 032 172,13 032
E32 L 00-3232N 32 32 3800 388 3250 180 32 16 E32RIL.. 175,12 13200
E32 R 00-3232Q 32 32 3800 388 3250 180 32 16 E32RIL.. 175,12 13200

1) sesnittA-A

(e}
@) For hogerhallare — anvand hégermodul (eller neutral)
For vansterhallare — anvand vanstermodul (eller neutral)

Skruvmejsel Lasskruv
80950 ... 70950 ...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. Y7 2A/28
70851016 /70 850 016 T15 1,39 113 M3,5x12,5 1,23 441
70851021 /70 850 021 T15 1,39 113 M4x14 10,75 403
70851020/ 70 850 020 T15 1,39 113 M4x14 10,75 403
70851025/ 70 850 025 T20 12,22 114 M5x18 7,16 404
70851032 /70 850 032 T25 12,55 115 M6x20 530 405
Oversikt Moduler
— 6+8
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CERATIZIT \ Performance

ModularClamp

ModularClamp MSS - Grundhallare 90°

Leveransinnehall:
Grundhallare inkl. klamskruv

z ﬁ
o T i T
LH
OAL
'g )
9, =g

Bilden visar hogerutforande

1SO-beteckning H B OAH WF OAL LH Férmodul
mm mm mm mm mm mm

E20R/L90-2020J 20 20 24 20 110 20 E20R/L/N..

E25R/L90-2525L 25 25 30 25 140 28 E25RIL..

E32R/L90-3225N 32 25 38 32 160 34 E32RIL..

vanster hdger
70855... 70854..
EUR EUR
2CIT1 2CIT1

164,15 020 164,15 020
167,61 025 167,61 025

172,13 032 172,13 032

[}
@ For hogerhallare — anvand vanstermodul (eller neutral)
For vansterhallare — anvand hdgermodul (eller neutral)

Skruvmejsel Lasskruv
80950 ... 70950 ...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. Y7 2A/28
70855020 /70 854 020 T15 11,39 13  M4x14 10,75 403
70855025/ 70 854 025 T20 12,22 114 M5x18 7,16 404
70855032 /70 854 032 T25 12,55 115 M6x20 530 405
Oversikt Moduler
— 6+8
11]96
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CERATIZIT \ Performance ModularClamp

ModularClamp MSS — HSK-T grundhallare 0°

Leveransinnehall:
Grundhallare inkl. klamskruv

Bilden visar hogerutforande

vanster hdger
74581 .. 74580 ..
I1SO-beteckning Infastning LF l, BDRED WF  For modul EUR EUR
mm mm mm mm 2D/80 2D/80
HSK T63 E25 R/L 00 HSK-T 63 67 42 53 38,7 E25RIL... 432,02 525 432,02 525

0]
@) Fér hogerhallare — anvand hogermodul
For vansterhallare — anvand véanstermodul

@ © — em —

Skyddsinsats Munstycke Skruvmejsel Lasskruv Ihalig nyckel med
medbringare
70950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
for artikel-nr. 2A/28 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
74 580 525 / 74 581 525 25,30 05600 36,37 05500 1222 114 7,16 404 56,22 05700
Oversikt Moduler
— 6+8
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ModularClamp

ModularClamp MSS — Svarvbommar GX / TC

A Med inre kylmedelstillforsel
Leveransinnehall:

Svarvbom inkl. klamskruv

LDRED

DF

OAL LS

LDRED

OAL

<1,5xD

<2,5xD

1)

DCONMS

DCONMS|

WF

Bilden visar hogerutforande

ISO-beteckning DCONMS DF

116 R/L 90-1,5D-N
120 R/L 90-1,5D-N
125 R/L 90-1,5 D-N
132 R/L 90-1,5D-N
140 R/L 90-1,5 D-N

116 R/L 90-2,5 D-N
120 R/L 90-2,5 D-N
125 R/IL 90-2,5 D-N
132 R/L 90-2,5 D-N
140 R/L 90-2,5 D-N

med 2 spannytor

Reservdelar
For modul
116 RIL

120 R/L

125 R/L

132 R/L

140 R/L/N

Oversikt Moduler

mm

mm

WF
mm
1,0
1,0

2,0
2,5

45
6,0
7,0

15

mm

19,0
24,0
31,0
38,0
48,5

OAL LDRED LS

32 24 50
37 30 50
46 38 56
59 48 60
72 60 70
180 40
200 50
250 63
300 80
350 100

Fér modul

16 R/IL
120 R/L
125R/L
132 RIL
[40 R/L/N

16 R/IL
120 R/L
125 RIL
132 RIL
140 R/LIN

T08
T10
T15
T20
T20

vanster

70 861 ...

EUR

2CIT1

179,78 017
220,30 021
252,49 026
325,57 033 "
405,92 041

193,72 17
235,69 121
269,66 126
351,68 133 ¥
447,76 141

]

Skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7
9,57

1,22

11,39

12,22

12,22

110 M2,5x10
112 M3x11
113 M3,5x12,5
114 M4,5x17
114 M5x18

hoger

70 860 ...

EUR

2CIT1

179,78 017
220,30 021
252,49 026
325,57 033 "
405,92 041

193,72 17
235,69 121
269,66 126
351,68 133 ¥
447,76 141

«=

Lasskruv

70950 ...

EUR
2A/28
8,87 440
9,20 444
11,23 441
10,21 445
7,16 404

@

&

— 6+8

For hogerhallare — anvand hogermodul (eller neutral)
For vansterhallare — anvand vanstermodul (eller neutral)

1198
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Stickverktyg
Stickverktyg — system SX

Delat spannblock for klinga DC

Leveransinnehall:

Spénnblock komplett, men utan klinga

Direct
Cooling
w T
I e |t = )
LS
OAL OAW
Beteckning H HF OAH LS OAL OAW forKklinga
mm mm mm mm mm mm
SBN 2020-26-DC 20 26 430 20 400 82 XLC.26.
SBN 2020-32-DC 20 32 430 20 400 95 XLC.32.
SBN 2525-32-DC 25 32 485 25 445 95 XLC.32.
SBN 3232-32-DC 32 32 520 32 510 95 XLC.32.
Reservdelar
for artikel-nr.
70 829 020 G1/8"
70 829 120 G1/8"
70 829 025 G1/8"
70 829 032 G1/8"
Reservdelar
for artikel-nr.
70 829 020 SW5
70 829 120 SW5
70 829 025 SW5
70 829 032 SW5

cuttingtools.ceratizit.com

Plugg for
skarvatska

70950 ...

EUR
2A/28
4,46
4,46
4,46
4,46

294
294
294
294

I-nyckel

70950 ...

EUR
2A/28
4,61
4,61
4,61
4,61

265
265
265
265

Cu70
Cu8s
Cuss
Cu8s

19x2,5
19x2,5

>

-

Spannskena

70950 ...

EUR
2A/28
39,66
39,66
39,66
39,66

290
291
291
291

O

0-ring

70950 ...

EUR
2A/28
5,39
5,39

293
293

M6x12
M6x12
M6x12
M6x12

23x2,5
23x2,5
23x2,5

70 829 ...

EUR
2A/25
293,51
293,51

302,69

316,75

020
120

025

032

“

Lasskruv

70950 ...

EUR
2A/28
2,78
2,78
2,78
2,78

861
861
861
861

O

0-ring

70950 ...

EUR
2A/28

5,39
5,39
9,39

292
292
292

1199

1"
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Stickverktyg
Hallare for klingor

Spannblock for klinga GX/LX/FX/SX

Leveransinnehall:
Spénnblock komplett, med utan klinga och utan kylmedelsset

T =
9 I
(@) .
OAW LS|
OAL
Beteckning H HF OAH LS OAL OAW forklinga

mm mm mm mm mm mm

SBN 2020-26-K 20 26 39 20 33,0 90 XLC..26.
SBN 2520-32-K 25 32 48 20 36,0 110 XLC..32.

SBN 3229-32-K 32 32 48 29 445 120 XLC.. 32.
SBN 3229-46-K 32 46 70 29 520 150 XLC..46.

SBN 4037-46-K 40 46 70 37 600 150 XLC. 46.

Reservdelar
for klinga
XLC.. 26..
XLC.. 32..
XLC.. 46..

111100

—

I-nyckel

70950 ...

EUR

2A/28

SW5 4,61
SW5 4,61
SW6 6,48

265
265
266

-
&
O &

Skarvatskeset

70950 ...

EUR
2A/28

52,32 218 M6x25
52,32 278 M6x25
50,96 279 M8x35

70 830 ...
EUR

2A125
201,47

201,47

205,88
340,83

413,78

020

025

032
132

140

“

Lasskruv

70950 ...

EUR
2A/28
2,58
2,58
2,58

269
269
282

cuttingtools.ceratizit.com
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Stickverktyg
Hallare for klingor

Delat spannblock for klinga GX/LX/FX/SX

Leveransinnehall:

Spénnblock komplett, med utan klinga och utan kylmedelsset

< : S
2 C)L 57 18- | =

OAW <L_S>

OAL

Beteckning H HF OAH LS OAL OAW forklinga

mm mm mm mm mm mm
SBN2020-26-KS 20 26 39 20 350 90 XLC.26.
SBN2520-32-KS 25 32 48 20 380 110 XLC.32.
SBN 3229-32-KS 32 32 48 29 465 120 XLC. 32.

Reservdelar
for klinga
XLC.. 26..
XLC.. 32..

cuttingtools.ceratizit.com

SW5
SW5

I-nyckel

70950 ...
EUR
27128
461 265
461 265

o

Skarvatskeset

70950 ...
EUR
2A/28

52,32 278 M6x25
52,32 278 M6x25

70 831 ...
EUR
2A125
24486 020

252,49 025

26191 032

-

Lasskruv

70950 ...
EUR
2A/28

2,58 269
2,58 269

11101
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CERATIZIT \ Performance Stickverktyg
Skardata
Materialundergrupp Index Sammansittning / struktur / virmebehandling N?,{,?ng,'lﬁ'ﬁgﬂ‘ﬂ?,{c Lk LM‘ateIrla!I- e LM‘ateIrla.I-
P14 <015%C glodgat 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 14141 Ck15
PA.2 glodgat 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Olegerat stal PA1.3 hardat 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535  C55
glodgat 910N/mm?/270HB  1.1223  C60R 1.0535 €55
<0,75%C
1. hérdat 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 glédgat 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 hardat 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Laglegerat stal
P.2.3 hardat 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 hardat 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 glédgat 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hoglegerat stal och . . p
héglegerat Verktygsstal P.3.2 hérdat och anlopt 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 hérdat och anlopt 1300 N/mm2/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 ferritiskt/martensitiskt glédgat 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Rostfritt stal
P.4.2 martensitiskt hardat 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitiskt/austenitisk-ferritiskt slackhardat 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rostfritt stal M.2.1 austenitiskt hardat 300 HB 14841  X15CINiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitiskt/ferritiskt (duplex) 780 N/mm?/230HB ~ 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
KA1 perlitiskt/ferritiskt 350 N/mm?/ 180 HB 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Grajarn
K.1.2 peritiskt (martensitiskt) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 06045 GG-45
K.2.1 ferritiskt 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K Segjirn
K.2.2 periitiskt 845N/mm2/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 feritiskt 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Smidesjéarn
K.3.2 periitiskt 780 N/mm?/230HB  0.8165  GTS-65-02 08170  GTS-70-02
N.1.1 e&jhérdbar 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Smidd aluminiumlegering
N.1.2 hérdbar hérdad 340 N/mm?/100HB 34355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12%Si, ejhérdbar 250 N/mm2/75HB  3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Gjuten aluminiumlegering N.2.2 <12 % Si, hérdbar hérdad 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12%Si, ej hérdbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AlISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringar, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380 ~ CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Koppar och
kopparlegeringar N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(brons/massing)
N.3.3 CuSn, blyfri koppar och elektrolytkoppar 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnesiumlegeringar N.4.1 Magnesium och magnesiumlegeringar 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn
SA1 glédgad 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X4ONiCrSi3g-18
Fe-bas
S.1.2 hérdad 950 N/mm?2/280HB  1.4980  X6NiCITiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
VTL;':E:;Z?“ S.21 glédgad 840N/MM?/250HB  2.4631  NCr20TIAI(Nimonc0A)  3.4856  NiCr22ModNb
s S.2.2 Ni-eller Co-bas hardad 1180 N/mm?/350 HB ~ 2.4668  NiCrioNb&Mo3 (inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 gjuten 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 37025  Ti99,8 37034 Ti99,7
Titanlegeringar S.3.2 Alpha- + Beta-legeringar hardad 1050 N/mm2/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Beta-legeringar 1400 N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA hérdat och anlopt 46-55 HRC
HA.2 hérdat och anlopt 56-60 HRC
Hardat stal
H HA.3 hérdat och anlépt 61-65 HRC
H1.4 hérdat och anlopt 66-70 HRC
Hart gjutgods H.21 gjutet 400 HB
Hardat gjutjarn H.31 hérdat och anlépt 55 HRC

11102
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Stickverktyg
Skérdata

Riktvarde skardata for stickskar GX/LX/FX/SX/AX/TC

CTCP325 CTCP335

220
195
170
165
150
200
160
150
120
150
95
45
150
125
150
95
135
170
150
160
145
210
140

35
30
20
15
15

185
160
140
130
120
165
130
120
90
130
90
50
130
110
130
90
115
135
115
130
105
150
115

DRAGONSKIN
CTPP345 CTPP520 CTPP535
vV, i m/min.
135 235 180
120 205 150
105 175 125
100 165 120
95 150 105
120 210 160
100 160 115
95 150 105
75 115 75
100 185 120
80 130 90
60 75 60
100 185 120
90 160 105
100 185 120
80 130 90
95 170 110
140 165
115 150
180 145
115 155
130 190
110 145
40 30
30 30 25
25 20 15
15 15
20 15
125 85
50 35
35 25
15
15

CTP1340

180
150
125
115
100
155
110
100
70
110
75
40
110
95
110
80
100
150
125
140
120
170

H216T
(SXIFXIGX)

140
115
150
110
170

H216T
(TC)

140
115
150
110
170
140
450
450
300
300
225
190
290
290
290

(¢}
@ Skardata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna
vérdena visar mdjliga skardata, som kan korrigeras uppét eller nedat ca £20 %!

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Sgckkyerktyg
ardata

Riktvarde skardata for TX stickskar

@ Forstahandsval

CWX500
O lampliga kylmedier

2| -

. 3 =

Ve (m/min)  f (mm/varv) = =
160 0,03-0,10
140 0,03-0,10
110 0,03-0,10
110 0,03-0,10

90 0,03-0,10
110 0,03-0,10

90 0,03-0,10
90 0,03-0,07
80 0,03-0,06

80 0,03-0,07
60 0,03-0,07
50 0,03-0,07
100 0,03-0,06

90 0,03-0,06
110 0,02-0,06
90 0,02-0,06
70 0,02-0,06
140 0,03-0,10
100 0,03-0,10
90 0,03-0,10
80 0,03-0,10

140 0,03-0,10
120 0,03-0,10
330 0,05-0,12
310 0,05-0,12
270 0,05-0,12
230 0,05-0,12
140 0,05-0,12
240 0,05-0,12
200 0,05-0,12
180 0,05-0,12
180 0,05-0,12
60 0,02-0,07
50 0,02-0,08
60 0,02-0,09

® © 0000000 0600000000 000000 000 000000000 0 0 0 0 0 nulsion

50 0,02-0,10
40 0,02-0,11
60 0,02-0,12
40 0,02-0,13
30 0,02-0,14
50 0,01-0,07

(¢}
@ Skardata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna
vardena visar mdjliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca £20 %!
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ardata

GX — Skardjup och matning

GX Standard / GX-E Langdsvarvning Instickning / avstickning

@ @

Skardjup a, i mm

GX Standard / GX-E 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 GX Standard / GX-E
Stickbredd i mm Matning fi mm/varv Matning f i mm/varv
2 0,10-0,15 0,05-0,15 0,05-0,12 0,05-0,10 0,05-0,20
3 0,10-0,47 0,05-0,17 0,05-0,17 0,05-0,15 0,05-0,12 0,10-0,25
4 0,10-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,17 0,07-0,15 0,10-0,25
5 0,10-0,25 0,10-0,25 0,07-0,25 0,07-0,25 0,07-0,22 0,07-0,20 0,10-0,30
6 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,22 0,15-0,35

o
@ Vid axiell stickning reducera matningen med 40%

GX- F2 Langdsvarvning Instickning / avstickning

@ @

Skérdjup a,i mm

GX-F2 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50 GX-F2
Stickbredd i mm Matning f i mm/varv Matning f i mm/varv
2 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10 0,05-0,15
3 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12 0,075-0,20
4 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15 0,10-0,25
5 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,17 0,07-0,15 0,10-0,30
6 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,19 0,10-0,15 0,15-0,325

o
@ Vid axiell stickning reducera matningen med 40%

GX- M4O Langdsvarvning Instickning / avstickning

@ @

Skérdjup a,i mm

GX-M40 0,5 1,0 1,5 2,0 25 3,0 35 4,0 GX-M40
Stickbredd i mm Matning f i mm/varv Matning f i mm/varv
2 0,10-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15 0,05-0,15
3 0,10-0,22 0,10-0,22 0,10-0,21 0,10-0,20 0,10-0,17 0,075-0,20
4 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,17 0,10-0,25
5 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,27 0,10-0,23 0,10-0,20 0,10-0,30
6 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,32 0,10-0,27 0,10-0,23 0,10-0,20 0,15-0,325
[}
@ Vid axiell stickning reducera matningen med 40%
GX-27P Léngdsvarvning Instickning / avstickning

@ @

Skérdjup a, i mm

GX-27P 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 GX-27P
Stickbredd i mm Matning f i mm/varv Matning f i mm/varv

2 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,20 0,05-0,20

3 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20 0,05-0,25

4 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25 0,05-0,30

5 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,32 0,10-0,30 0,10-0,35

6 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,36 0,10-0,33 0,10-0,30 0,10-0,40

[}
@ Vid axiell stickning reducera matningen med 40%
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Skardata

GX — Skardjup och matning
GX-M3

Langdsvarvning

@

Skérdjup a, i mm

Instickning / avstickning

@

GX-M3 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 GX-M3
Radie RE i mm Matning f i mm/varv Matning f i mm/varv
1,5 0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,30 0,05-0,20
2 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,30 0,10-0,25
2,5 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,40 0,15-0,35 0,10-0,25
3 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40 0,10-0,35
GX- M33 Langdsvarvning Instickning / avstickning
Skérdjup a, i mm
GX-M33 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 GX-M33
Radie RE i mm Matning f i mm/varv Matning fi mm/varv
1,5 0,05-0,25 0,05-0,20 0,05-0,15 0,05-0,15
2 0,05-0,35 0,05-0,30 0,05-0,25 0,05-0,20 0,05-0,20
2,5 0,10-0,45 0,10-0,40 0,10-0,35 0,10-0,30 0,10-0,25 0,05-0,25
3 0,10-0,50 0,10-0,45 0,10-0,40 0,10-0,35 0,10-0,30 0,10-0,25 0,10-0,25
GX-27P/-27PF radie Léngdsvarvning Instickning / avstickning
Skérdjup a, i mm
GX-27P/-27PF radie 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 GX-27P/-27PF radie
Radie RE i mm Matning f i mm/varv Matning f i mm/varv
1,5 0,10-0,45 0,05-0,45 0,05-0,40 0,05-0,15
2 0,15-0,50 0,10-0,50 0,10-0,50 0,10-0,40 0,075-0,20
25 0,15-0,60 0,10-0,60 0,10-0,60 0,10-0,50 0,10-0,45 0,10-0,25
3 0,25-0,70 0,20-0,70 0,15-0,70 0,15-0,70 0,15-0,65 0,15-0,60 0,15-0,55 0,10-0,30
4 0,25-0,80 0,20-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,75 0,15-0,70 0,15-0,35
GX-M1 GX-Radiestickskar GX-Segerringspar
Instickning / avstickning Instickning / avstickning Instickning
GX-M1 GX-Radiestickskar GX-Segerring
Stickbredd i mm Matning f i mm/varv Radie RE i mm Matning f i mm/varv Stickbredd i mm Matning f i mm/varv
2 0,05-0,15 0,80 0,05-0,10 0,60-1,70 0,02-0,09
3 0,10-0,20 1,00 0,05-0,15 1,95-2,25 0,05-0,10
4 0,10-0,25 1,20 0,05-0,15 2,75-3,25 0,05-0,12
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Skardata

Matningsriktvarde och bearbetningstips for axiell stickning och plansvarvning

GX 24-Axial

Matningsriktvarde

GX
1
_ ,,

Beteckning - - f immivarv B l f immivary a?]r:nix
GX 24-2E 3.00 .. 0,05-0,15 0,05-0,20 2,5

GX 24-3E 4.00 .. 0,05-0,15 0,05-0,25 3,0

GX 24-3E5.00 .. 0,05-0,15 0,10-0,25 3,0

GX 24-4E6.00 .. 0,05-0,20 0,10-0,30 35
Axialstickning Axialstickning — sparbreddning Axialstickning och plansvarvning
Endast mdjligt inom det angivna Sparbreddning ar majlig éver och Sparbreddning genom plansvarvning
diameteromradet med axialstickmoduler under det angivna diameteromradet for ar mojlig éver och under det angivna 1 1
och axiella Monohéllare (t ex 50 - 70 mm). axialstickmodul och axiell Monohéllare. diameteromradet fér axialstickmodul och

axiell Monohallare.
Viktigt: Det angivna diameteromradet Viktigt: Diametern for axial instickning Viktigt: Endast det forsta insticket maste
galler alltid for sparets yttre diameter! maste ligga inom den angivna diametern ligga inom den angivna diametern for
for respektive modul. Djupet av modulen.

sparbreddningsinsticket far inte vara storre
an det forsta insticket.

o)

@ Varning: Diametern for axial instickning
maste ligga inom den angivna diametern for
respektive modul. | annat fall kan verktyget
skadas eller rent av forstoras.

Ratt Axiell Monohéllare Felaktig Axiell Monohallare
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Skardata

SX — Skardjup och matning

SX-F2

SX -F2
Stickbredd i mm

2
3
4

SX-M2

SX-M2
Stickbredd i mm
2

o g A W

SX-27P

SX-27P
Stickbredd i mm
2

3
4

111108

Langdsvarvning

@

Skérdjup a, i mm
0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50
Matning f i mm/varv
0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10
0,04-0,17 0,04-017 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12
0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15

Langdsvarvning

@

Skérdjup a, i mm
0,5 1,0 1,5 2,0 25 3,0 3,5 4,0
Matning f i mm/varv

0,05-0,17 0,05-0,13 0,05-0,10

0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,18 0,07-0,15

0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,18

0,12-0,27 0,12-0,27 0,12-0,27 0,12-0,25 0,12-0,22

0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,20

Langdsvarvning

@

Skérdjup a, i mm
0,5 1,0 1,5 2,0 25 3,0 35 4,0
Matning f i mm/varv
0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,20
0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20
0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25

Instickning / avstickning

¥

SX -F2
Matning f i mm/varv
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25

Instickning / avstickning

‘0

SX-M2
Matning f i mm/varv
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,35

Instickning / avstickning

‘0

SX-27P
Matning f i mm/varv
0,05-0,20
0,05-0,25
0,05-0,30
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Skérdata
SX/LX - Skardjup och matning
SX-M'] Instickning / avstickning SX-M7 Instickning / avstickning SX-M8 Instickning / avstickning
SX-M1 SX-M7 SX-M8
Stickbredd i mm Matning f i mm/varv Stickbredd i mm Matning f i mm/varv Stickbredd i mm Matning f i mm/varv

2 0,05-0,15 2 0,10-0,20 2 0,05-0,20

3 0,10-0,20 3 0,10-0,20 3 0,05-0,20

4 0,10-0,25 4 0,10-0,20 4 0,05-0,15

5 0,15-0,30 5 0,15-0,25 5 0,05-0,15

6 0,15-0,35 6 0,15-0,25 6 0,05-0,15
SX-M3 Langdsvarvning Instickning / avstickning

@ ‘0

Skérdjup a, i mm

SX-M3 0,5 1,0 1,5 2,0 25 3,0 3,5 4,0 SX-M3
Radie i mm Matning f i mm/varv Matning f i mm/varv
1,5 0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,30 0,05-0,20
2 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,30 0,10-0,25
25 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,40 0,15-0,35 0,10-0,25
3 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40 0,10-0,35
LX-M2 Langdsvarvning Instickning / avstickning

@ @

Skérdjup a, i mm

LX-M2 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 35 4,0 LX-M2
Stickbredd i mm Matning f i mm/varv Matning f i mm/varv

8 0,17-0,45 0,17-0,45 0,17-0,45 0,17-0,45 0,17-0,40 0,17-0,37 0,17-0,35 0,20-0,50

10 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,46 0,20-0,42 0,20-0,38 0,20-0,35 0,20-0,50
LX- M3 Langdsvarvning Instickning / avstickning

@ 0

Skérdjup a, i mm

LX-M3 0,5 1,0 1,5 2,0 25 3,0 3,5 4,0 LX-M3
Radie i mm Matning f i mm/varv Matning f i mm/varv
4 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,70 0,25-0,60 0,25-0,50 0,15-0,35
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AX/FX - Skardjup och matning

AX- F50 Plansvarvning Axialstickning
Skérdjup a, i mm
AX-F50 0,5 1,0 2,3 1. Ingang
Storlek Matning f i mm/varv Matning fimm/varv  Matning fi mm/varv
AX 05 0,03-0,10 0,03-0,10 0,025-0,080 0,025-0,20
AX10 0,03-0,13 0,03-0,13 0,03-0,135 0,025-0,065 0,05-0,25
AX 15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,025-0,050 0,05-0,30
FX- F'] Instickning / avstickning FX-M'] Instickning / avstickning
FX-F1 FX-M1

Stickbredd i mm

Matning f i mm/varv

Stickbredd i mm Matning f i mm/varv

2,2 0,025-0,10 2,20 0,05-0,15

31 0,05-0,15 3,10 0,08-0,18

41 0,05-0,20 4,0 0,10-0,20

5,10 0,15-0,28

6,50 0,15-0,33

8,20 0,20-0,40

9,70 0,20-0,40

FX-27P Instickning / avstickning FX-R2 Instickning

FX-27P FX-R2

Stickbredd i mm

Matning f i mm/varv

Stickbredd i mm Matning f i mm/varv

2,20 0,01-0,10 3,10 0,10-0,275
3,10 0,015-0,125 4,10 0,156-0,35
4,10 0,05-0,15

1110
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Teknisk information

TC - Riktvarde for profildjup och antal passeringar

(e}
@) Alla visade varden é&r riktvérde for stalbearbetning

Metrisk ISO 60° utvandig ganga

Stigning i mm 0,5 0,75 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 45 5,0
antal passeringar 4-6 4-7 4-8 5-9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-18 10-18 12-20 12-20 12-20
Gangprofilsdjup i mm 0,32 0,48 0,64 0,8 0,95 1,10 1,26 1,58 1,89 2,21 2,53 2,84 3,16
Metrisk ISO 60° invandig ganga
Stigning i mm 0,5 0,75 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5 3,0 35 4,0 45 5,0
antal passeringar 4-6 4-7 4-8 5-9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-18 10-18 12-20 12-20 12-20
Gangprofilsdjup i mm 0,30 0,45 0,59 0,74 0,89 1,02 117 1,46 1,76 2,02 2,35 2,64 2,93
Whitworth 55° ut- och invandig ganga
Stigning (génga per / ) 28 26 24 20 19 18 16 14 12 1" 10 9 8 7 6 5
antal passeringar 5-8 5-8 5-9 59 6-10 6-10 7-11 8-12 9-14 9-14 10-17 10-18 10-18 12-20 12-20 12-20
Gangprofilsdjup i mm 060 065 o070 084 088 093 105 120 140 153 168 187 21 241 281 337
Delprofil 60° ut- och invandig ganga
TC 16-2EI-AG60
Utvandig
TC 16-1EI-A60 TC 16-2EI-G60 TC 16-3EI-N60
Stigning i mm 05 075 10 125 15 175 20 2,5 30 1,75 20 2,5 3,0 315 4,0 45 5,0
antal passeringar 4-6 4-7 5-9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-15 12-19 8-12 9-14 10-15 12-20 12-20 13-21 14-22 14-22
Gangprofilsdjup i mm 033 052 071 09 109 128 147 184 222 123 142 179 217 245 283 321 3,59
TC 16-2EI-AG60
Invandig
TC 16-1EI-A60 TC 16-2EI-G60 TC 16-3EI-N60
Stigning i mm 05 075 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5 3,0 1,75 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0
antal passeringar 4-6 4-7 5-9 6-10 711 8-12 9-14 10-15 12-19 8-12 9-14 10-15 12-20 12-20 13-21 14-22 14-22
Gangprofilsdjup i mm 027 044 060 076 092 109 125 157 19 104 120 152 185 207 240 272 3,05
Delprofil 55° ut- och invandig ganga
TC 16-2EI-AG55
Utvandig
TC 16-1EI-A55
Stigning (ganga per /) 28 26 24 20 19 18 16 14 12 1 10 9 8
antal passeringar 5-8 5-8 6-9 6-9 7-12 7-12 8-14 9-14 10-16 10-16 11-18 12-20 12-20
Gangprofilsdjup i mm 0,66 0,72 0,79 0,95 1,01 1,07 1,21 1,39 1,63 1,79 1,97 2,20 2,48
Invéndig TC 16-2EI-G55 TC 16-3EI-N55
Stigning (génga per /) 14 12 1" 10 9 8 7 6 5
antal passeringar 8-12 9-14 10-15 11-18 12-20 12-20 12-20 12-20 14-22
Gangprofilsdjup i mm 1,22 1,46 1,56 1,80 2,03 2,31 2,40 2,89 3,56
1111
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Teknisk information

Jamforelse gangsvarvning med system TC och konventionell

TC

A

A Neutralt vandskarsutférande mdjliggér anvandning
i bada riktningar

A Endast ett gangskar per stigning for delprofil och
Whitworth-génga; endast tva gangskar (in- och utvandig)
per ISO-gangstigning

A Minskning av lagerforda artiklar

A Bra spanform genom spanbrytare med
spanvinkel + 10°

Hogre effektivitet genom:

A Kortare bearbetningstid

A |nbesparning av verktygsbyte

A Hog stabilitet med kort fastspénning

A Materialbesparning

A Gangsvarvning mellan ansatser méjlig
A Férre verktyg och vandskar

edl
ol

A Mycket god atkomlighet av arbetsstycket, vilket gor att
dubbdockan kan anvandas aven vid mycket sma diametrar

Hogerganga

Hdgerganga

H Vénsterganga

A

R = Hogerverktyg b
L = Vansterverktyg B

A Enkel anvandning, da verktyg utan stigningsvinkelkorrektur
kan anvandas i bada riktningarna

1112

Konventionell

€_ [

A Vandskar i hoger- och vansterutfdrande,
dérigenom endast anvandbar i en riktning

A For varje gangstigning kravs 4 gangskar
(héger — vanster, in- och utvéndig)

A For den har bearbetningen kravs 2 verktyg

A Stort uthang orsakar extra material- och stabilitetsforlust

4]37 3
4 Dalig atkomlighet

A Kollisionsrisk

Hogergénga Vénsterganga

-
© ©

AP AN
A Vid konventionell géngsvarvning maste stigningsvinkeln
beaktas, vilket forutsatter stor fackkannedom

A Endast anvandbar i en svarvriktning
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Teknisk information

ModularClamp
GX SX LX FX
CDX
Tred.

ModularClamp-stickmodul &r konstruerad for en

viss diameter CODX. Om arbetsstyckets diameter

overstiger CODX, sa reduceras det uppnabara
stickdjupet till matt ,a“. Det reducerade mattet

erhalls med féljande tabell.

CDX  maximalt insticksdjup i mm
CODX maximal arbetsstycks-@ vid

fullt stickdjup i mm

a reduceringsvarde i mm
Teq =CDX-a
Minskning av stickdjup
Reducering av maximalt insticksdjup a (mm) (CDX)
Storlek 05 | 1,0 | 15 | 20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65 | 70 | 75 | 80
A
{
E12 35 40 45 60 75 115 >250
E16 5 55 60 70 80‘ 100 130 200 >420
E20 60 65 70 75 85‘ 95 110 130 165 220 >330
E25 75 80 8 90 100| 10 125 140 160 190 240 320 >500
_— 4 - — — — —»
E32 95 100 105 110 120 125 135 145 160 180 200 225 270 320 400 530 >800
Arbetsstycksdiameter D (mm)
Maximal arbetsstycksdiameter (CODX)
vid fullt stickdjup(CDX) i mm
berakningsexempel:
E25R21-GX24-3
Storlek 25 CDX=21 mm, @ 75 mm
D =@ 100 mm CDX-a=T_,
21-2=19mm
1113
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Teknisk information

MonoClamp

SX

MonoClamp-verktygen &r, beroende pa
stickbredd och skaftstorlek, anpassade till en viss
arbetsstycksdiameter CODX. Om arbetsstyckets

L CDX diameter ar storre an stickmodulens CODX,
Trea. reduceras det stickdjup som kan uppnas till mattet
a ,a". Reduceringens omfattning kontrolleras med
e foljande tabell.

CDX  maximalt insticksdjup i mm

CODX maximal arbetsstycks-@ vid
fullt stickdjup i mm

a reduceringsvarde i mm
Teq =CDX-a
Minskning av stickdjup
Reducering av maximalt insticksdjup a (mm) (CDX)
Skaft 0 [ 05 | 1 5] 2 | 25| 38 | 35| 4 |45 | 5 | 55| 6 [65 | 7 |75 | 8
f
E12R/L0022... 4 70 80 95 115 150 225 >450
E16R/L0026... 5290 105 125 | 155 210 305 >600
E20R/L002S... 52 M0 125 140| 160 195 240 320 475 >950
E20R/L0033... 66 110 125 140| 160 195 240 320 475 >950
E25R/L0026... 52 140 160 190 | 235 310 465 >930
E25R/L0033... 66 155 175 200 230 275 340 450 675 >1350
—_— = = — — —»
E25R/L0040... 80 155 175 200 230 275 340 450 675 >1350
Arbetsstycksdiameter D (mm)

berakningsexempel:

1114

Maximal arbetsstycksdiameter (CODX)
vid fullt stickdjup(CDX) i mm

E25R0033...

AN

CDX=33 mm, @66 mm

D =@ 200 mm CDX-a=T

red.

33-1,5=31,5mm
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Teknisk information

Lasfunktion — SX-System

Systemfunktion — in och urtagning av skaret

Precisions system for intern och extern stickning

Nyckeln &r sa konstruerad att materialet aldrig belastas bortom den s k elastiska max punkten

Tack vare vaxelsystemet halls materialet inom det elastiska omradet, vilket dkar livslangden avsevart.

Monteringsverktyget med stift inpassas i dom tva urtagen Monteringsnyckeln dras bakat i pilens riktning for att
Oppna fastet i verktyget.

Skaret positioneras och trycks mot anslaget. Monteringsnyckeln dras framéat i pilen riktning.
Fastet stangs igen och skaret spanns fast.

(e}
@ Vid byte av skar maste nyckeln hallas spand!

Lasningen &r sa konstruerad, att monteringsnyckeln kan
anvandas fran bada sidor pa klingan.

Maximalt utstick for klingan vid langdsvarvning

Klinga max uthang

SX2-SX3 25mm @
SX4-SX5 30 mm

SX6 35mm
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Fastspanningsfunktion — ModularClamp-Modul

Oppen modul Last modul

A Spalt mellan modul och plananliggningsyta 4 Axiell Iasning med plananliggningsyta

f6r axiel lasning. A Glappfri passning ger hdgsta stabilitet

o |l Aktiv lasning av vandskaret

AX Lasskruvarna 1, 2 och 3 spanner fast modulen.
Stickskaret lases fast med hjélp av den elastiska delen
av modulen, som i sin tur spanns av skruv 4.

FX SX
Lasskruvarna 1, 2 och 3 spanner fast modulen.
Sjalviasande fastspanning av stickskaret.

GX TC

Lasskruvarna 1 och 2 spanner fast modulen.
Viktigt: for- och efterdra skruv 1 och 2.
Darefter lases vandskaret med skruv nr 3.
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Atdragningsmoment ModularClamp Modulskruvar

ModularClamp — Grundhallare

[e]
@ Beakta ordningsféljden for till och efterdragning av skruv!

Atdragningsmoment

ModularClamp - Grundhallare Skruv Torx
Nm in.lbs
E12. M2,5x10 T08 1,2 10,6
E16.. M3,5x12,5 T15 32 28,3
E20.. M4x14 T15 4,0 354
E25.. M5x18 T20 5,0 443
E32. M6x20 T25 6,0 53,1

ModularClamp — Svarvbom

[e]
@ Beakta ordningsféljden fér till och efterdragning av skruv!

Atdragningsmoment
ModularClamp — Svarvbom Skruv Torx -

Nm in.lbs
116.. M2,5x10 T08 1,2 10,6
120.. M3x11 T10 2,0 17,7
125.. M3,5x12,5 T15 3,2 28,3
132.. M4,5x17 T20 4,0 354
140.. M5x18 T20 5,0 443

Atdragningsmoment for skarlasning

Rekommenderat atdragningsmoment

Atdragningsmoment

Sticksystem Skruv Torx :
Nm in.lbs
M3,5 T15 3,2 28,3
GX/AX/LX M4,0 T15/T20 4,0 354
M5,0 T20 5,0 44,3
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Teknisk information

Fordelar med DirectCooling

Invandig skarvatsketillforsel vid stickbearbetning har en betydande positiv effekt pa din svarvningsprocess.
Féljande CERATIZIT stickprogram kan erbjuda invandig skarvatsketillfdrsel:

A SX Stickhallare (mono-verktyg)

A GX Stickhallare (mono-verktyg)

Fordelar med DirectCooling

A Bittre spankontroll

A Langre livslangd for vandskar

4 Okad processakerhet

A Anvandningar med hogre skardata

Dubbel kylning
(span- och friyta)

G1/8" skarvétskeanslutning bakifran

Skarvatskedvergang underifran genom
verktygshallaren mojlig

Skarvétskeanslutning pa sidan G1/8"

Fordelar med trochoidal svarvning

A Mindre slitage och langre livslangd tack vare mjuk in- och utgang

A Mindre ingreppsvinkel ger mindre vibrationer

4 Upp till 40 % hdgre matningsvarde

A Brett anvandningsomrade i austenitiska stal, varmebestéandiga stal,
Inconel och legeringar med nickelbas samt Iangspaniga, duktila material

A Minskar antalet verktyg

Trochoidal svarvning med hjalp av féljande CAM-system:
A hyperMill — hégprestandasvarvning

A Esprit CAM - ProfitTurning

4 SolidCAM - Svarvning

A EdgeCAM - Svarvning av vagformer

A MasterCAM - Dynamic Turning

Anvandningsmajligheter
A Radiala och axiala instick och sparfrasning
A Grovbearbetning — Hégmatningssvarvning med rundplatta
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Teknisk information

Allménna rad
Verktygsinstallning

Verktygsuthang

@)
@) Som tumregel galler: uthéng |, bor ej vara stérre @n 8 x s (stickbredden).

Tips for avstickning

Minska matningen f med ca 50 % from Anvand H-resp. V-skar for tappfri Anvand H-resp. V-skar for att férhindra

@ 5 mm. Stick ej forbi centrum (risk for avstickning. Matningen bér minskas med ringbildning. Matningen bdr minskas med

skarbrott). 20 - 50 % for att minimera avvikning i 20 - 50 % for att minimera avvikning i
sidled p g a snedbelastning. sidled p g a snedbelastning.

Tips for instickning

S !
Vid skérbredd mindre an skarets bredd maste bredden ,,a“ Vid instickning i sneda ytor maste matningen minskas med
vara minst 70 % av skarbredden ,,s* ca 20 - 50 %.

cuttingtools.ceratizit.com
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Atgérder vid problem med stickning FX/SX/GX/LX

Problemstallning

Typ av forslitning Problem med arbetsstycket Spanbrytning

For korta spanor (brutna spanor)

=P | < Forlanga spanor (oregelbunda spanor)

S
g
g s _ g2 =2
2 o, £ 3 £ E E =
c = » = o) =
2 § § 3 £ B : £
= <9 s o = G} @ =
* * *  / A Skarhastighet
* v 4 * * * Matning B
*
* * * * * * Matning vid centrum :E T ¢
-M
* * ~ | * * * * Spanbrytare
o R/ L-utférande
s
tka S
* * * & * VoA Hornradie ' >
* * * Sk terial slitstyrka § E
armateria A ceghe  / 2
* b A Stickbredd
~ ~ ~ | Fastspanning verktyg
~ ~ ~ | Fastspanning arbetsstycke 5
~ ~ v Uthéng s
:l_g
~ ~ ~ | ~ Skarhojd <
e o o o ®  ©o Kylvatska
6ka. * undvilk, minska md  |ontrollera, optimera
stort inflytande stort inflytande

oOka undvik, minska .
* o * o @® anvind
litet inflytande litet inflytande
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Atgérder vid géngproblem TC

Problemstallning

Typ av forslitning Arbetsstycke Spanbrytning
2 —
3 = -3
=3 g . <= &
) G L o ®©
= =2 2 S S S
@ =) T 2 e X §
5 8 S E 2 2 3
= £ o o 3} (5} D
(=2 > S o > O =X S
£ T B £ = =1 =
= | 2| = 5 3 & 8§ § E
[ = 7] (=2 3 = 8 & @ L
S & % @ ©- = & ®8 8 g =
@ = < 1 © o = S ] ) &
L > o = (O] o > > = = n
a,b|ab a,b | ab a,b ab|ab a,b
'SR | AR2R2R2R 2K 3
v * A ~ e~ | * * Y
e o o
o ® o o
e o o
[ BN _
[ | o
| | s AN BN |
®e & o o o o

* dka
stort inflytande

* Oka
litet inflytande

cuttingtools.ceratizit.com

undvik, minska
stort inflytande
undvik, minska
litet inflytande

Skarhastighet

a —  radiellinmatning

Inmatning

b —  véxelvis flankmatning

Inmatning (skardjup)

Antal passeringar

Finskar
(kalibreringspassering)

Spanbrytare

slitstyrka
Skarmaterial

seghet
Fullprofil
Delprofil

Verktyg / vandskar stabilitet
Stabilitet arbetsstycke
Uthang

Skarhojd

Kylvatska

[ kontrollera, optimera

@® anvand

Skardata

Val av skartyp

Diverse kriterier

Atgard

11121
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Teknisk information

Forslitningsorsaker

Fasforslitning

Notning pa flanken, normalt slitage
efter en viss ingreppstid

Overdriven mekanisk stress pa
skareggen orsakar att HM-partiklar
bryts loss

Dom heta spanen orsakar kratrar i
skaret pa spanytan

Stor mekanisk pafrestning leder till
hog bearbetningstemperatur, detta
kan leda till plastisk deformation.

Materialpasvetning sker pa

skartemperatur ej transporteras bort

Stralforslitning vid maximalt skardjup

1122

skareggen, nar span till foljd av for lag

Orsaker

A Forhdg skarhastighet
A Sort med for Iag forslitningsresistans
A Otillracklig kylning

Orsaker

A Forhard sort

A Vibrationer

A For hég matning och skardjup
A Spankollision

Orsaker

A Forhog skarhastighet och/eller
matning

A For liten skarvinkel

A Sort med for liten slitstyrka

A Felaktig kylning

Orsaker

A For hog arbetstemperatur, darfor
mjuknar grundmaterialet

A Olémpliga sorter

A Otillracklig kylning

Orsaker

A Forlag skarhastighet

A For liten spanvinkel

A Felaktigt skarmaterial

A Bristande kylning / smorjning

Orsaker

A Oxidation pa skareggen
A for hdg temperatur pa skéreggen

Atgard
A Reducera skérhastigheten

A Vilj en slitstarkare sort
A Forbattra kylmedelstillforseln

Atgard

A Anvénd segare sort

A Anvénd negativ geometri med
spanbrytare

A Reducera utsticket, kontrollera
centreringen

A Stabilicera skaret

Atgard

A Minska skérhastigheten och/eller
matningen

A Kontrollera kylmedelsflddet och/eller
Oka trycket

A Anvand hardare sort

Atgard
A Sank skarhastigheten

A Vi|j slitstarkare HM-sort
A Anvand kylning

Atgard

A Hoj skérhastigheten

A Hoj spanvinkeln

A Anvénd TiN belaggning
A Anvénd fetare emulsion

Atgard
A Anvéndning for olika skérdjup

A Reducera skérhastigheten
A Forbattra kylmedelstillférseln
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Teknisk information

Spanbrytare / anvandningsexempel

Jamnt skarforlopp ~ Varierande skardjup ~ Avbrutet skérférlopp

System GX — Modell fimmivarv
O @, et
-
-F2 CTCP325 CTP1340 CTPP345
A Mycket positiv geometri CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A Periferislipade skar CTCP325 CTP1340 %
A &g matning -
A Mindre skarkrafter // Ll
A Forsta val for rostfria CTP1340 CTP1340 CTPP345 ]
material CTCP325
-Standard / -E CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
A Positiv geometri CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A [ 4g till medelmatning CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTP1340 %
A Mindre skarkrafter
A Universellt anvandbar // D=0
A Forsta val for axiell CTP1340 CTP1340 CTPP345 6
stickning CTCP325
-M40 CTCP325 CTP1340 CTPP345
A Stabil geometri CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A Medelmatning CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 &
A Universellt anvandbar ~
A Bra spankontroll // tie-0AL
CTP1340 CTP1340 CTPP345 6
CTCP325
-M1 CTCP325 CTP1340 CTPP345
A Mycket stabil skaregg CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345 i
A Medel-hdg matning CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 2 J
A For avbrutet skarforlopp 04-020
A For hoghallfasta material v
A Forsta val for avstickning CTP1340 CTP1340 CTPP345 &
CTCP325

H216T H216T H216T &

H216T H216T H216T 0,05-0,25
7

H216T H216T &

-27P

A Mycket positiv geometri

A Periferislipade skar

A Skarp skaregg

A Polerad spanyta

A Forsta val for icke jarn-
metaller
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Spanbrytare / anvandningsexempel

System GX

Standard — Radie

A Positiv geometri

A Periferislipade skéar

A Lag till medelmatning

A Mindre skarkrafter

A Radieinstick/
kopiersvarvning

-M3 - Radie

A Stabil geometri

A Medel-hég matning

A Hog ytkvalitet

A Radieinstick/
kopiersvarvning

-27P — Radie

A Mycket positiv geometri

A Periferislipade skar

A Skarp skaregg

A Polerad spanyta

A Forsta val for icke jarn-
metaller

M33

A Radieinstick och
kopiersvarvning

A Geometri for finbearbetning

A Specialanpassad for sega
och duktila stalmaterial

A Lag-medelhdg matning

A Hog ytkvalitet

Segerringstickning
Standard

A Positiv geometri

A Periferislipade skar
A [ 4g matning

A Sma hornradier

A Segerringsstickning

System AX
-F50

A Positiv geometri

A Periferislipade skar
A &g matning

A Sma hérnradier

A Segerringsstickning

1124

Jamnt skarforlopp ~ Varierande skardjup ~ Avbrutet skarforlopp

O C 2

CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 CTP1340
CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340

CTCP325

CTCP325 CTCP325/CTCP335 CTCP335
CTCP335 CTCP335

CTCP325 CTCP325/CTCP335 CTCP335
CTCP325

CTCP325

H216T H216T H216T
H216T H216T H216T
H216T H216T
ST
CTCP325 CTCP325 CTCP325
CTCP325 CTCP325 CTCP325
CTCP325 CTCP325 CTCP325

CTP1340 CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 CTP1340

CTP1340 CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 CTP1340

&

Modell fimm/varv

0,05-0,20

% 0,07-0,20

0,05-0,30

0,05-0,20

0,05-0,30

0,025-0,125
7
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Spanbrytare / anvandningsexempel

System SX

-F2

A Mycket positiv geometri

A Periferislipade skar

A &g matning

A Mindre skarkrafter

A Forsta val for rostfria
material

-M1

A Mycket stabil skaregg

A Medel-hdg matning

A For avbrutet skarforlopp
A For hoghallfasta material
A Forsta val for avstickning

-M2

A Stabil geometri

A Medelmatning

A Universellt anvandbar
A Bra spankontroll

-27P

A Mycket positiv geometri

A Periferislipade skar

A Skarp skaregg

A Polerad spanyta

A Forsta val for icke jarn-
metaller

-M3 - Radie

A Stabil geometri

A Medel-hdg matning

A Hog ytkvalitet

A Radieinstick /
kopiersvarvning

M7

A |nstickning och avstickning
A Forstavalet for stalmaterial
A Medelhdg-hdg matning

A Bra spankontroll

A Positiv geometri

M8

A |nstickning och avstickning

A Slipad skarkant

A Bra spankontroll

A Forstavalet for rostfria
material

A |49 matning

cuttingtools.ceratizit.com

Jamnt skarforlopp ~ Varierande skardjup ~ Avbrutet skérférlopp
. Modell fi mm/ivarv
O O ()
CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTPP345
CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
0,05-0,15
CTP1340 CTP1340 CTPP345
CTCP325
~cweo cPRe0
CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
CTP1340 CTP1340 CTPP345
CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
0,10-0,20
CTP1340 CTP1340 CTPP345
CTCP325
~co ceeo
CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
CTP1340 CTP1340 CTPP345
CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 e
" % 0,075-0,20

CTP1340 CTP1340 CTPP345 8
CTCP325

H216T
H216T
H216T

CTCP335
CTP1340
CTCP335

CTP1340

H216T H216T &

H216T H216T -0,2
4 0,05-0,25

H216T &

1"

CTCP335/CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340

CTCP335/CTP1340 CTP1340 &
A 0,05-0,20
CTP1340 CTP1340 &

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

CTP1340
CTP1340

CTP1340 R
CTP1340 - Z 0,10-0,20
CTP1340 & '

CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 o
CTP1340 CTP1340 ] /A 0,03-0,15
CTP1340 CTP1340 § '
~ ctea0 cTPBO
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Spanbrytare / anvandningsexempel

System LX

-M2

A Stabil geometri

A Medelmatning

A Universellt anvandbar
A Bra spankontroll

-M3 - Radie

A Stabil geometri

A Medel-hdg matning

A Hog ytkvalitet

A Radieinstick/
kopiersvarvning

System FX

-F1

A Mycket positiv geometri

A [ 4g-medelmatning

A Mindre skarkrafter

A Bra spankontroll

A Mindre tendens till
|6seggsbildning

-M1

A Mycket stabil skaregg
A Medel-hég matning
A For avbrutet skarforlopp

A For hoghallfasta material
A Forsta val for avstickning

-R2

A Mycket stabil skaregg
A Hoga matningar
A Bra spankontroll

-27P

A Mycket positiv geometri

A Periferislipade skar

A Skarp skaregg

A Polerad spanyta

A Forsta val for icke jarn-
metaller

11126

Jamnt skarforlopp

o)

CTCP325
CTCP335
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTCP335
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

H216T
H216T
H216T

Varierande skérdjup ~ Avbrutet skarforlopp

o 2

CTCP335/CTP1340 CTCP335
CTP1340 CTP1340
CTCP325 CTCP335
CTP1340 CTP1340

CTCP335/CTP1340 CTCP335
CTCP335/CTP1340 CTP1340
CTCP325/CTCP335 CTCP335

CTP1340 CTP1340

CTCP325/CTP1340 CTPP345
CTP1340/CTPP345 CTPP345
CTCP325/CTP1340 CTP1340

CTP1340 CTPP345

CTCP335/CTP1340 CTPP345
CTP1340/CTPP345 CTPP345
CTCP325/CTP1340 CTP1340

CTP1340 CTPP345

CTCP325/CTP1340 CTPP345
CTP1340/CTPP345 CTPP345
CTCP325/CTP1340 CTP1340

CTP1340 CTPP345

H216T H216T
H216T H216T
H216T

Modell

22¢

12°

fi mm/varv

0,20-0,50

// 0,15-0,35

0,05-0,15

0,08-0,20

7

0,10-0,27

0,03-0,13
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Teknisk information

Sortbeskrivning

CTCP325

CTP1340

% SR

CTPP345

CWX500

11128

ISO | P25 | M20 | K30 | S25 ece o W
Specifikation:

Sammansattning: Co 7,0 %; blandkarbider 8,1 %; WC resten | Kornstorlek: 1-2 pm |
Hardhet: HVs, 1 470 | Skiktsystem: CVD TiCN-Al,O; (flerskiktsbelaggning)

Anvéndningsrekommendation:
Den slitstarka 16sningen for stalmaterial och gjutlegeringar vid hoga skérhastigheter.

ISO | P35 | M30 | K35 LRSI J .

Specifikation:

Sammansattning: Co 10,5 %; blandkarbider 1,9 %; WC resten | Kornstorlek: 1 um | Hardhet: HVa 1 370 |
Skiktsystem: CVD TiCN-Al,O; (flerskiktsbelaggning)

Anvéndningsrekommendation:
Det tillférlitliga valet for bearbetning av staimaterial och gjutlegeringar.

ISO | P30 | K30 | N30 | S30 | 030 LR 28 JRCN J .

Specifikation:

Sammansattning: Co 9,0 %; blandkarbider 0,75 %; WC resten | Kornstorlek: 0,7-1 um | Hardhet: HV3, 1 590 |
Skiktsystem: PVD TiAlTaN

Anvéndningsrekommendation:
Den universellt anvandbara hdgprestandasorten for stalmaterial, austenitiskt stal, gjutiegeringar och
varmebestandiga legeringar.

ISO | P45 | M40 | S40 oo o .

Specifikation:

Sammansattning: Co 12,5 %; blandkarbider 2,0 %; WC resten | Kornstorlek: 1-1,5 um | Hardhet: HV, 1 350 |
Skiktsystem: PVD TiAlTaN

Anvéndningsrekommendation:
Den tillférlitliga 16sningen for stalmaterial och austenitiska stal vid instabila forhallanden.

ISO | P20 | M25 | $25 | HO5 oo ool
Specifikation:
Sammansattning: Co 6,0 %; WC resten | Kornstorlek: 1 um | Hardhet: HV;, 1 650 | Skiktsystem: PVD AITiN

Anvéndningsrekommendation:
Den slitstarka gangsvarvningssorten for hoga skarhastigheter.

ISO | P35 | M30 | K25 | S30 eee o [

Specifikation:
Sammansattning: Co 10 %; 6vriga 1,2 %; WC resten | Kornstorlek: 0,7 um | Hardhet: HV, 1 600 |
Skiktsystem: PVD AITiN

Anvéndningsrekommendation:
Den sega gangsvarvningssorten for universell anvandning.

ISO |K15|N15|S15| 010 ce o
Specifikation:
Sammansattning: Co 6,0%, resten WC | Kornstorlek: 1 um | Hardhet: HV, 1650

Anvéndningsrekommendation:
Obelagda hardmetallsorter for bearbetning av aluminium och andra icke-jarnmetaller.

ISO | P30 | M30 | K35 |N35| S15|H05| 010 @ © © ® © O.
Specifikation:
Sammansattning: Co 10,0%; 6vriga 0,7 %, WC resten | Kornstorlek: 1 um | Hardhet: HVs, 1660

Anvéndningsrekommendation:
Den universella hardmetallkvaliteten for nastan alla material

cuttingtools.ceratizit.com
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Anvandningsomrade

ISO-Anvéandningsomrade

8 o
05 15 25 35 45 £ 2
© —
Sortbeteckning - . E 38 e
= = ol @ &
01 10 20 30 40 50 = 3 = o £ 1=
5 & o) S 2 T
P M K N S H
Stickning
CTCP325 ° o ° o
CTCP335 ° o °
CTCP345 DRAGONSKIN ° ° o
CTP1340 IDRAGONSKIN ° ° ° o o
H216T ° ° ¢}
TC-géngning
CTPP525 DRAGONSKIN [} [ ] [ (@) O
CTPP535 DRAGONSKIN ° ° ° °
H216T ° °
01 10 20 30 40 50 o Huvudanvandning
05 15 25 35 45 O Alternativ anvéndning

slitstyrka
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