Nye produkter til operataren

— Side 15

[ -Mm7

Den nye M7-geometri er beregnet til ind- og afstikning.
Med medium-hgj tilspaending er den iseer velegnet til stal.

— Side 16

NEw RIVE

Den slebne M8-geometri burde vaere farstevalget til bearbejdning af rustfrit stal.
Kun ind- og afstikning er muligt med denne geometri.

— Side 57

& -m33

M33-geometrien er det optimale supplement til den eksisterende M3-geometri,
som er egnet til sletbearbejdning. Geometrien er derudover ideel til spantagning
af seje og duktile materialer.

— Side 48+49
— Side 65+66

&1 GX MonoClamp med DirectCooling

Den nye generation af GX MonoClamp veerktejsholdere fas med eller uden
DirectCooling. Opdateringen af GX Monoholderen giver en starre stabilitet,
ydeevne og processikkerhed.




1 HSS-bor

2 Hardmetal bor

3 Bor med vendeskaer

Boring og hulbearbejdning

4 Rivaler og forsznkere

B Udborevaerktajer

6 Gevindtappe og -formere

Cirkulzere- og gevindfreesere

Gevindbearbejdning
~

8 Gevinddrejevaerktajer

9 Drejning med vendeskaer

1 0 Multifunktionsveerktgjer —
EcoCut og FreeTurn

Drejning

11 Stikveerktojer

12 Miniaturedrejevaerktejer

13 HSS-frasere

14 Hardmetal fraesere

Fraesning

15 Fraesning med vendeskaer

16 Varktejsholdere og tilbeher

Opspaendingsteknik

17 Emneopspaending

18 Materialeeksempler
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Fordele ved DirectCooling

A Bedre spankontrol

A Leengere standtid af vendeskaeret
A Starre processikkerhed

A Anvendelse af korrekte skeeredata
A Reduceret slitage

A Universel anvendelse
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Toolfinder
Grundholder ModularClamp system

Q.

£

S

&)

z 1,5xD 2,5xD
= ;,oX )

-8 98 98
=

Spaendeblokke til blade

- -
- e . Disse artiler findes
J — kataloge:
» kataloget
Cooling / Opspndingsteknik,
/ O° kapitel 16 og i onlineshoppen
99 100 101

Yderligere stiksystemer

Q.
S
i)
O Maxi
o Click
c
(@)
=
v /~ Disse artikler findes i vores online shop under cuttingtools.ceratizit.com
Q.
5
Q_) v VertiClamp stiksystemet findes i i onlineshoppen og
= ‘m/_ — i vores katalog om langdrejning.
| -
D
>
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CERATIZIT \ Performance g“kmk‘“jer
ystem SX

Stikskaer SX

A Pracisionsslebet geometri

-F2 -F2 -F2 -F2
@ @ @ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

F M R DRAGONSQN
Oz [ofels] [o[:[ [olel]
@ + 0,02 mm

RE /
70346.. 70346.. 70346.. 70346..
Betegnelse CW ...002 RE 41005 PDPT til holder DKK DKK DKK DKK
mm mm mm 1C/I72 1CI72 1C/I72 1C/I72
SX'E2.00 N 0.20 2 02 15 -SX2 168,00 822 168,00 622
SX E3.00 N 0.30 3 03 20 -SX3 181,00 923 181,00 523 181,00 823 181,00 623
SX E4.00 N 0.40 4 04 25 -SX4 192,00 824 192,00 624
P [} [} [} [}
M 0] 0] ) )
K ) ) )
N (@)
S (¢) 0) )
H
— V, side 103
— Anvendelsesmuligheder pa side 108
Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning
Y] 4 p
f: (,/ ) g;’ ] ’
— 18 — 19+20 — 21-24 — 25+26

cuttingtools.ceratizit.com 1|11
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Stikveerktgjer

System SX
Stikskaer SX
A Specialudviklet geometri med negativ kantfas i hgjre, venstre og neutral udfgrelse
-M1 -M1 -M1 -M1
@ @ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
—
[olcl<] [ofe]=] [of[c[a] [ofe]

&

+ 0,10 mm ‘
< x
»n =
5 E } > & ‘ ‘ ‘ ‘
RE CW" Ccw cw
; | (gl Rl
&) R N L
RE
70342.. 70342.. 70342.. 70342..
Betegnelse IH  CW 005 RE ..005 PSIR til holder DKK DKK DKK DKK
mm mm 1C/72 1C/72 1C/72 1C/72
SXE2.00L6 L 2 0,2 6° -SX2 113,00 612
SXE3.00L 6 L 3 0,2 6° -SX3 121,00 913 121,00 613
SXE4.00L 6 4 0,3 6° -SX4 126,00 614
SXE2.00 N 0.20 N 2 0,2 -SX2 113,00 922 113,00 52200 113,00 822 113,00 622
SXE3.00N0.20 N 3 0,2 -SX3 121,00 923 121,00 523 121,00 823 121,00 623
SXE4.00 N 0.30 N 4 0,3 -SX4 126,00 924 126,00 524 126,00 824 126,00 624
SX E5.00 N 0.30 N 5 0,3 -SX5 135,00 925 135,00 52500 135,00 825 135,00 625
SX E6.00 N 0.40 N 6 0,4 -SX6 145,00 926 145,00 52600 145,00 826 145,00 626
SXE2.00R6 R 2 0,2 6° -SX2 113,00 602
SXE3.00R6 R 8 0,2 6° -SX3 121,00 903 121,00 603
SXE4.00R6 R 4 0,3 6° -SX4 126,00 604
P ° ° ° )
M o o ° °
K ° ° °
N o
S O O [}
H
— V. side 103

— Anvendelsesmuligheder pa side 109

@)
@ Bemark: Ved udfgrelse R/L reduceres tilspandingsveerdier med 20-50 %!

(e}
@ Flere informationer findes pa side 119

'

— 26+26

Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning
’5 i i ,:
— 18 — 19+20 — 21-24
112

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance g“kvaerk‘“jer
ystem SX

Stikskaer SX

A Allround geometri til afstikning, indstikning og langdrejning

-M2 -M2 -M2 -M2
@ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

F M R DRAGONSKIN
ol [ofelx] [o]c]d [ofe]:]
@ + 0,10 mm

3
(@)
RE /

70343 .. 70343.. 70343.. 70343..

Betegnelse CW. ...005 RE 41005 PDPT til holder DKK DKK DKK DKK
mm mm  mm 1CI72 1CI72 1CI72 1CI72
SX E2.00 N 0.20 2 02 15 -SX2 113,00 922 113,00 522 113,00 822 113,00 =~ 622
SX E3.00 N 0.30 3 03 20 -SX3 121,00 923 121,00 523 121,00 823 121,00 623
SX E4.00 N 0.40 4 04 25 -SX4 126,00 924 126,00 524 126,00 824 126,00 624
SX E5.00 N 0.40 5 04 27 -SX5 135,00 925 135,00 525 135,00 825 135,00 625
SX E6.00 N 0.50 6 05 30 -SX6 145,00 926 145,00 526 145,00 826 145,00 ~ 626
P ) ° ° o
M ¢} ¢} ° °
K ) o o
N (¢}
S (o) ¢} °
H
— v, side 103
— Anvendelsesmuligheder pa side 108
Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning
25 g
A A
— 18 — 19+20 —21-24 — 25+26

cuttingtools.ceratizit.com 113
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Stikveerktgjer

System SX
Radius-stikskeer SX
A Til indstikning og kopidrejning
A Meget god spankontrol
-M3 -M3
CTCP335 CTP1340
F M R DRAGONSKIN DRAGONSKIN
& o )
'_
o
a
a
CW
70344 ... 70344 ..
Betegnelse CW ..00s CRE PDPT il holder DKK DKK
mm mm mm 1C/72 1C/72
SXR3.00 N 1.50 3 15 1,5 -SX3 127,00 531 127,00 631
SX R4.00 N 2.00 4 20 20 -SX4 135,00 532 135,00 632
SXR5.00 N 2.50 5 25 25 -SX5 143,00 533 143,00 633
SX R6.00 N 3.00 6 30 30 -SX6 156,00 634
P [ [ )
M o )
K ) )
N ()
S )
H
— V, side 103
— Anvendelsesmuligheder pa side 109
Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning
¥l B .J“ﬂ
— 18 — 19+20 —21-24 — 25+26
114
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System SX
Stikskaer SX
A Til ind- og afstikning ved medium til hgje tilspeendinger i stal
T
-M7
@ CTP1340
DRAGONSKIN

F M R

&

~

Y d

=
(@)
RE
70 347 ...
Betegnelse CW. ...005 RE 41005 PDPT til holder DKK
mm mm mm 1C/72
SXE2.00N0.20 2 02 15 -SX2 113,00 62200
SXE3.00 N 0.20 3 02 20 -SX3 120,00 62300
SXE4.00 N 0.30 4 03 25 -SX4 126,00 62400
SX E5.00 N 0.30 5 03 27 -SX5 135,00 62500
SX E6.00 N 0.40 6 04 30 -SX6 145,00 62600
P )
M )
K )
N (e)
S )
H
— V. side 103
— Anvendelsesmuligheder pa side 108
Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning
— 18 — 19+20 — 21-24 — 25+26

cuttingtools.ceratizit.com 115
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System SX
Stikskaer SX
A Slebet geometri
A Forstevalg til ind- og afstikning i rustfrit stal
[ NEW
-M8
@ @ CTP1340
F M R

~

4

e s

=
O
RE
70 348 ...
Betegnelse CW .05 RE ./.00s PDPT il holder DKK
mm mm  mm 1C/72
SX E2.00 N 0.20 2 02 15 -SX2 168,00 62200
SX E3.00 N 0.20 3 02 20 -SX3 181,00 62300
SX E4.00 N 0.30 4 03 25 -SX4 191,00 62400
SX E5.00 N 0.30 5 03 27 -SX5 204,00 62500
SX'E6.00 N 0.40 6 04 3,0 -SX6 220,00 62600
P °
M )
K )
N o
S )
H
— v, side 103
— Anvendelsesmuligheder pa side 108
Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning
— 18 — 19+20 — 21-24 — 25+26
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Stikveerktajer

System SX
Stikskaer SX
A Stikskaer med meget positiv skeergeometri og skarp skaerkant
A Specialist i aluminium og andre blade,- langspanende,- ikke-jernholdige metaller
-27P
H216T

F M R

&

o[el ]

=
(@]
RE
70 349 ...
Betegnelse CW ..002 RE 41005 PDPT il holder DKK
mm mm  mm 1CI72
SX'E2.00 N 0.20 2 02 20 -SX2 134,00 122
SXE3.00 N 0.30 3 03 25 -SX3 143,00 123
SX E4.00 N 0.40 4 04 3,0 -SX4 150,00 124
P
M
K o
N )
S (¢)
H
— v, side 103
— Anvendelsesmuligheder pa side 109
Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning

— 18 — 19+20

cuttingtools.ceratizit.com
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System SX

ModularClamp MSS - Radial-stikmodul SX

A Til indstikning, afstikning og drejning

Leveringsomfang:
Kun stikmodul

lllustrationerne viser hgjreudferelse

venstre hgjre
70897 .. 70896 ...
ISO-betegnelse HF CW WF LF H h; CODX CDX til stikskeer DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm 2C/T1 2C/T1
E20 R/L 20-SX2 20 2 357 22 24 21 60 20 SX .2.. 789,00 020 789,00 020
E20 R/L 20-SX3 20 3 320 22 24 27 60 20 SX 3. 789,00 120 789,00 120
E25 R/L 20-SX2 25 2 507 22 30 7520 SX .2.. 795,00 025 795,00 025
E25 R/L 25-SX3 25 3 470 27 30 75 25 SX 3. 795,00 125 795,00 125
E25 R/L 35-SX3 25 3 470 37 30 75 35 SX.3.. 803,00 225 803,00 225
E25 R/L 25-SX4 25 4 430 27 30 75 25 SX 4.. 795,00 325 795,00 325
E25 R/L 35-SX4 25 4 430 37 30 75 35 SX 4. 803,00 425 803,00 425
o
Montage-
nggle-SX
70950 ...
Reservedele DKK
til stikskaer 2A/28
SX .2.. SX2-3 24400 836
SX.3.. SX2-3 24400 836
SX 4. SX 4-6 249,00 837
— 1117 — 95+96 — 97

o)
@ Bestil montagenggle SX separat, ved behov.

118
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Stikveerktgjer

System SX

MonoClamp - Radial-stikblad SX-DC standard

Leveringsomfang:
Blad inkl. 1 teetningsskrue

Direct
Cooling
T
70884 ...
I1SO-betegnelse CwW H B b; OAL CDX til stikskeer R/L/IN DKK
mm mm mm mm mm mm 2AI25
XLCF L 2602-DC-SX2 2 26 24 16 110 25 SX .2 L 1.387,00 712
XLCF R 2602-DC-SX2 2 26 24 16 110 25 SX .2 R 1.387,00 512
XLCF N 2603-DC-SX3 3 26 25 10 35 SX.3 N 1.387,00 613
XLCF N 2604-DC-SX4 4 26 33 10 40 SX 4 N 1.387,00 614
XLCF L 3202-DC-SX2 2 32 24 16 150 26 SX .2 L 1.502,00 702
XLCF R 3202-DC-SX2 2 32 24 16 150 26 SX .2 R 1.502,00 502
XLCF N 3203-DC-SX3 3 32 25 150 50 SX.3 N 1.502,00 603
XLCF N 3204-DC-SX4 4 32 33 150 50 SX 4 N 1.502,00 604
XLCF N 3205-DC-SX5 5 32 43 150 55 SX .5 N 1.502,00 605
XLCF N 3206-DC-SX6 6 32 52 150 60 SX .6 N 1.502,00 606
—— = 4
Torx nagle Montage- Teetningsskrue
nggle-SX
80950 ... 70950 ... 70950 ...
Reservedele DKK DKK DKK
til stikskaer Y7 2A/28 2A/28
SX.2.. T15- 1P 110,00 128 SX2-3 24400 836 M4x3 121,00 450
SX 3. T15-IP 110,00 128 SX2-3 24400 836 M4x3 121,00 450
SX 4. T15-IP 110,00 128 SX4-6 249,00 837 M4x3 121,00 450
SX .5.. T15- IP 110,00 128 SX4-6 249,00 837 M4x3 121,00 450
SX .6.. T15- 1P 110,00 128 SX4-6 249,00 837 M4x3 121,00 450
& -
— 117 —99 — Kapitel 16 — Kapitel 16
0]
@ Bestil montagenggle SX separat, ved behov.
cuttingtools.ceratizit.com 119

1"



CERATIZIT \ Performance

System SX
MonoClamp - Radial-stikblad SX standard
Leveringsomfang:
Kun blad
OAL /
J:\\‘\\wﬂwu] 0 I :/ !5(
° H\E\m\um\\uﬁ\s
150
=
o @ X
N T ) (@]
m o
RIL '
70 884 ...
ISO-betegnelse CW H B b, OAL CDX til stikskeer R/LIN DKK
mm mm mm mm mm mm 2A/25

XLCFL2602-SX2 2 26 24 15 10 25 SX.2.. L 814,00 212
XLCFR2602-SX2 2 26 24 15 110 25 SX .2.. R 814,00 012
XLCFN2603-SX3 3 26 24 110 35 SX 3. N 814,00 113
XCLFN2604-SX4 4 26 3.2 110 40 SX 4.. N 814,00 114
XLCFL3202-SX2 2 32 24 15 150 25 SX .2.. L 850,00 202
XLCFR3202-SX2 2 32 24 15 150 25 SX 2. R 850,00 002
XLCFN3203-SX3 3 32 24 150 50 SX 3. N 850,00 103
XLCF N 3204-SX4 4 32 32 150 50 SX 4.. N 850,00 104
XLCF N 3205-SX5 5 32 42 150 55 SX 5. N 850,00 105
XLCF N 3206-SX6 6 32 572 150 60 SX 6.. N 850,00 106

Reservedele
til stikskaer
SX .2..

SX 3.

SX 4.

SX 5.

SX .6..

SX2-3
SX2-3
SX 4-6
SX 4-6
SX 4-6

e ——

Montage-
nggle-SX

70950 ...

DKK
2A/28
244,00
244,00
249,00
249,00
249,00

— 1117 — 100+101 — Kapitel 16 — Kapitel 16

(e}
@ Bestil montagenggle SX separat, ved behov.

11|20
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Stikveerktgjer

System SX

MonoClamp - Radial-stikblad SX-DC forsteerket

Leveringsomfang:

Kun blad
Direct
Cooling
=
a
; 3,
+
lllustrationerne viser hgjreudferelse
70879 ...
1SO-betegnelse CwW H B b; OAL CODX CDX til stikskeer R/LIN DKK
mm mm mm mm mm mm mm 2A/25
XLCF L 2608-DC-SX3 3 26 25 8 10 66 33 SX .3.. L 1.387,00 713
XLCF R 2608-DC-SX3 3 26 25 8 10 66 33 SX .3.. R 1.387,00 513
XLCF L 3208-DC-SX3 3 32 25 8 10 66 33 SX .3.. L 1.502,00 703
XLCF R 3208-DC-SX3 3 32 25 8 10 66 33 SX .3.. R 1.502,00 503
E——————
Montage-
nggle-SX
70950 ...
Reservedele DKK
til stikskaer 2A/28
SX .3.. SX2-3 244,00 836
SX 4.. SX4-6 249,00 837
— 11-17 — 99 — Kapitel 16 — Kapitel 16
Korrekt veerktgjsvalg
Hojre veerktgj Venstre veerktgj
Standardudfarelse
S, o X,
\/_ Fr— _\/
i | Kontraudferelse |
D Vendeskaer
o)
@ Bestil montagenggle SX separat, ved behov.
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CERATIZIT \ Performance

Stikveerktajer

System SX
MonoClamp - Radial-stikblad SX forsteerket
Leveringsomfang:
Kun blad
OAL
IHH
x
g 3
] E L
lllustrationerne viser hgjreudferelse
70 879 ...
1SO-betegnelse CwW H B b; OAL CODX CDX til stikskeer R/LIN DKK
mm mm mm mm mm mm mm 2A/25
XLCF L 2608-SX3 3 26 25 8 110 44 22 SX 3. L 1.24500 213 "
XLCF R 2608-SX3 3 26 25 8 10 44 22 SX .3.. R 1.245,00 013 "
XLCF L 3208-SX3 3 32 25 8 10 66 33 SX .3.. L 1.169,00 203
XLCF R 3208-SX3 3 32 25 8 10 66 33 SX.3.. R 1.169,00 003
XLCF L 3208-SX4 4 32 34 8 110 66 33 SX 4.. L 1.169,00 204
XLCF R 3208-SX4 4 32 34 8 110 66 33 SX 4.. R 1.169,00 ~ 004

1) begge sider

Reservedele
til stikskaer

SX 3.
SX 4.

=

Montage-
nggle-SX

70950 ...

DKK
2A/28

244,00 836
249,00 837

— 1117 — 100+101 — Kapitel 16 — Kapitel 16

(e}
@ Bestil montagenagle SX separat, ved behov.
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CERATIZIT \ Performance

Stikveerktgjer

System SX

MonoClamp - Radial-stikblad SX-DC forsteerket Contra

Leveringsomfang:
Kun blad

Direct

Cooling

Contra

%

lllustrationerne viser hgjreudferelse

70 877 ...
I1SO-betegnelse CW H B b; OAL CODX CDX til stikskeer Udfgrelse R/L/IN DKK
mm mm mm mm mm mm mm 2A/25
XLCFL3208C-DC-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX .3.. Contra L 1.502,00 703
XLCF R3208C-DC-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX .3.. Contra R 1.502,00 503
E—————
Montage-
nggle-SX
70950 ...
Reservedele DKK
til stikskaer 2A/28
SX 3. SX2-3 244,00 836
— 11-17 — 99 — Kapitel 16 — Kapitel 16
Korrekt veerktgjsvalg
Hojre veerktgj Venstre veerktgj
Standardudfarelse
&J_ B _§J
i | Kontraudferelse |
D Vendeskaer
o)
@ Bestil montagenggle SX separat, ved behov.
cuttingtools.ceratizit.com 11)23
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CERATIZIT \ Performance

Stikveerktgjer

System SX

MonoClamp - Radial-stikblad SX forstaerket Contra

Leveringsomfang:

Kun blad
CODX
Contra
o
7 x
(@)
(@)
i
lllustrationerne viser hgjreudferelse
1SO-betegnelse CW H B b; OAL CODX CDX til stikskeer
mm mm mm mm mm mm mm
XLCF L 3208C-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX 3.
XLCF R 3208C-SX3 3 32 25 8 10 66 33 SX .3..

Reservedele
til stikskaer
SX.3..

Udfarelse R/L/N

Contra
Contra

L
R

70 877 ...

DKK

2AI25
1.169,00 = 203
1.169,00 003

=

Montage-
nggle-SX

70950 ...

DKK
2A/28
SX2-3 244,00 =~ 836

— 117 — 100+101  — Kapitel 16 — Kapitel 16

)
@ ) Bestil montagenggle SX separat, ved behov.
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CERATIZIT \ Performance gﬂkvaerktojer
ystem SX

MonoClamp - Radial-monoholder SX-DC

Leveringsomfang:
Monoholder inkl. Iaseskrue og gevindstift

Direct
Cooling
T
M6 >
G
% é ﬂ J m
,Hmj_r, 5
o
lllustrationerne viser hgjreudfarelse
venstre hgjre
70847 .. 70847..
I1SO-betegnelse H B CW WF OAL LH ls; OAH CDX a il stikskeer DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm 2C/T1 2C/T1
E12 R/L 0022-1212X-K-DC-SX2 12 12 2 120 1 271 28 22 22 5 SX .2.. 1.342,00 21201  1.342,00 21200
E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX2 16 16 2 1520 87 32 33 26 26 4 SX .2.. 1.418,00 21601  1.418,00 21600
E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX3 16 16 3 1475 87 32 33 26 26 4 SX.3.. 1.418,00 31601  1.418,00 31600
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX2 20 20 2 19,20 102 32 33 31 26 5 SX .2.. 1.606,00 22001  1.606,00 22000
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX3 20 20 3 1875 102 32 33 31 26 5 SX.3.. 1.606,00 32001  1.606,00 32000
E20 R/L 0033-2020X-K-DC-SX4 20 20 4 1830 109 39 40 32 33 5 SX 4.. 1.606,00 42001  1.606,00 42000
E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX2 25 25 2 2420 126 41 42 36 33 5 SX .2.. 1.730,00 22501  1.730,00 22500
E25 R/L 0026-2525X-K-DC-SX3 25 25 3 2375 117 33 31 26 SX.3.. 1.730,00 32501  1.730,00 32500
E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX3 25 25 3 2375 126 41 42 36 33 5 SX.3.. 1.730,00 32601  1.730,00 32600
E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX4 25 25 4 2330 126 41 42 36 33 5 SX 4.. 1.730,00 42501  1.730,00 42500
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX4 25 25 4 2330 133 48 49 38 40 6 SX 4.. 1.730,00 42601  1.730,00 42600
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX5 25 25 5 2285 133 48 49 38 40 6 SX .5.. 1.730,00 52501  1.730,00 52500
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX6 25 25 6 2235 133 48 49 38 40 6 SX .6.. 1.730,00 62501  1.730,00 62500
— it g
Montage- Koleprop Spaendeskrue
nggle-SX
70 950 ... 70950 ... 70950 ...
Reservedele DKK DKK DKK
til stikskaer 2A/28 2A/28 2A/28
SX.2.. SX2-3 24400 836 G1/8" 33,00 294 M6x6 27,00 86700
SX.3.. SX2-3 24400 836 G1/8" 33,00 294 M6x6 27,00 86700
SX 4.. SX4-6 249,00 837 G1/8" 33,00 294 M6x6 27,00 86700
SX .5.. SX4-6 249,00 837 G1/8" 33,00 294 M6x6 27,00 86700
SX .6.. SX4-6 249,00 837 G1/8" 33,00 294 M6x6 27,00 86700

— 1117 — Kapitel 16

o)
@ Bestil montagenggle SX separat, ved behov.
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CERATIZIT \ Performance

Stikveerktgjer

System SX

MonoClamp - Radial-monoholder SX

Leveringsomfang:
Kun Monoholder

CDX
13
ST T
| ]
@ : ‘ OAL
SIE 2
=
lllustrationerne viser hgjreudfarelse
venstre hgjre
70846.. 70846...
I1SO-betegnelse H B CW WF OAL LH |5 OAH CDX a til stikskeer DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm 2CIT1 2CIT1
E12 R/L 0022-1212K-K-SX2 12 12 2 120 125 27 28 22 22 5 SX.2. 908,00 21201 908,00 21200
E16 R/L 0026-1616K-K-SX2 16 16 2 1520 125 32 33 26 26 4 SX.2. 925,00 21601 925,00 21600
E16 R/L 0026-1616K-K-SX3 16 16 3 1475 125 32 33 26 26 4 SX.3. 925,00 31601 925,00 31600
E20 R/L 0026-2020K-K-SX2 20 20 2 19,20 125 32 33 31 26 5 SX .2 1.087,00 22001  1.087,00 22000
E20 R/L 0026-2020K-K-SX3 20 20 3 1875 125 32 33 31 26 5 SX.3. 1.087,00 32001  1.087,00 32000
E20 R/L 0033-2020K-K-SX4 20 20 4 18,30 125 39 40 32 33 5 SX 4. 1.087,00 42001  1.087,00 42000
E25R/L 0033-2525M-K-SX2 25 25 2 2420 150 41 42 36 33 5 SX .2 1.153,00 22501  1.153,00 22500
E25R/L 0033-2525M-K-SX3 25 25 3 2375 150 41 42 36 33 5 SX.3. 1.153,00 32601  1.153,00 32600
E25R/L 0026-2525M-K-SX3 25 25 3 2375 150 33 31 26 SX.3. 1.153,00 32501  1.153,00 32500
E25 R/L 0040-2525M-K-SX4 25 25 4 2330 150 48 49 38 40 6 SX 4. 1.153,00 42601  1.153,00 42600
E25R/L 0033-2525M-K-SX4 25 25 4 2330 150 41 42 37 33 5 SX 4. 1.153,00 42501  1.153,00 42500
E25R/L 0040-2525M-K-SX5 25 25 5 2285 150 48 49 38 40 6 SX 5. 1.153,00 52501  1.153,00 52500
E25 R/L 0040-2525M-K-SX6 25 25 6 2235 150 48 49 38 40 6 SX .6. 1.153,00 62501  1.153,00 62500
(o —c—
Montage-
nggle-SX
70950 ...
Reservedele DKK
til stikskaer 2A/28
SX.2.. SX2-3 244,00 836
SX.3.. SX2-3 244,00 836
SX 4.. SX 4-6 249,00 837
SX .5.. SX 4-6 249,00 837
SX .6.. SX 4-6 249,00 837
— 11-17 — Kapitel 16

[e]
@ Bestil montagenagle SX separat, ved behov.
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CERATIZIT \ Performance é“kvaerk‘“jer
ystem FX

Stikskaer FX

A | etskeerende geometri med lave skeerekrafter
A Meget god spankontrol ogsa ved lav tilspaending
A Reduceret Igsaegsdannelse

-F1 -F1 -F1
@ @ CTCP325 CTPP345 CTP1340
F M R
= [o[c]=] [o[c]= [ofe]=]

70
70331... 70331.. 70331..
Betegnelse IH CW g4 RE .05 PSIR til holder DKK DKK DKK
mm  mm 1A/15 1A/15 1A/15

FX2.2L5-F1 L 22 015 5° -FX2.2 128,00 847 128,00 647
FX 3.1 L5-F1 L 31 0,20 5° -FX 341 128,00 851 128,00 651
FX3.1L8-F1 L 31 0,20 8&° -FX 3.1 128,00 855
FX2.2N 0.15-F1 N 2,2 0,15 -FX2.2 128,00 998 128,00 848 128,00 648
FX 3.1 N 0.40-F1 N 31 0,40 -FX 341 128,00 906 128,00 856 128,00 656
FX 3.1 N0.20-F1 N 31 0,20 -FX 341 128,00 902 128,00 852 128,00 652
FX4.1 N 0.20-F1 N 4.1 0,20 -FX 4.1 138,00 860 138,00 660
FX 4.1 N 0.50-F1 N 41 0,50 -FX4.1 138,00 864
FX2.2R5-F1 R 2,2 015 5° -FX2.2 128,00 849 128,00 649
FX 3.1 R5-F1 R 31 0,20 5° -FX 341 128,00 853 128,00 653
FX3.1R8-F1 R 31 0,20 8&° -FX 341 128,00 857

P ) ) )

M o ) )

K ) °

N (¢}

S o o °

H

— V, side 103
— Anvendelsesmuligheder pa side 110

(e}
@ Bemaerk: Ved udfarelse R/L reduceres tilspaendingsveerdier med 20-50 %!

Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning
— 32 — 33 — 34
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CERATIZIT \ Performance é“kvaerk‘“jer
ystem FX

Stikskaer FX

A Smal udfarelse

-M1 -M1 -M1 -M

@ @ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
F oM R
& o[c]2) [ofe]z] [olc]=] [ofe]%)

e ' ' ' ’
70
70 330 ... 70 330 ... 70 330... 70 330...
Betegnelse IH CW 41 RE .05 PSIR til holder DKK DKK DKK DKK
mm mm 1A/15 1A/15 1A/15 1A/15
FX2.2L4-M1 L 2,2 0,1 4° -FX2.2 128,00 550 128,00 800 128,00 600
FX2.2N 0.10-M1 N 2,2 0,1 -FX2.2 128,00 902 128,00 552 128,00 802 128,00 602
FX2.2R 4-M1 R 2,2 0,1 4° -FX2.2 128,00 554 128,00 804 128,00 604
P [ ] [ ] [ ] [ )
M O O [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ )
N (@)
S O O [ ]
H
— V, side 103

— Anvendelsesmuligheder pa side 110

(e}
@ Bemaerk: Ved udferelse R/L reduceres tilspaendingsveerdier med 20-50 %!

Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning
— 32 — 33 — 34

11|28 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance g“kvaerk‘“jer
ystem FX

Stikskaer FX

A Bred udfarelse

-M1 -M1 -M1 -M1
@ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN

F M R ~ = ~
& [©lc<] [ofe]2] [ofc]a \ \v \
+ 0 13 mm ==
3 !
n || </
M e &
W Ccw
R N L
70332.. 70332.. 70332.. 70332..
Betegnelse IH CW .05 RE 005 PSIR til holder DKK DKK DKK DKK
mm mm 1A/15 1A/15 1A/15 1A/15
FX3.1L6-M1 L 31 0,15 6° -FX 341 128,00 900 128,00 550 128,00 800 128,00 600
FX4.1L6-M1 L 41 0,20 6° -FX 44 138,00 556 138,00 806 138,00 606
FX 3.1 N 0.15-M1 N 31 0,15 -FX 341 128,00 902 128,00 552 128,00 802 128,00 602
FX41N0.20-M1 N 41 0,20 -FX 44 138,00 908 138,00 558 138,00 808 138,00 608
FX5.1 N 0.25-M1 N 51 0,25 -FX'5.41 147,00 914 147,00 564 147,00 814 147,00 614
FX6.5N0.30-M1 N 6,5 0,30 -FX6.5 150,00 920 150,00 570 150,00 620
FX8.2N0.40-M1 N 8,2 0,40 XLCEN 4608 172,00 924 172,00 574 172,00 624
FX9.7N0.40-M1 N 9,7 0,40 XLCEN 4609 250,00 926 250,00 576 250,00 626
FX3.1R6-M1 R 31 0,15 6° -FX 34 128,00 904 128,00 554 128,00 804 128,00 604
FX4.1R6-M1 R 41 0,20 6° -FX 441 138,00 560 138,00 810 138,00 610
P ° ° ° °
M @) @) [ [
K ° ° °
N [¢)
S (@) (@) [
H
— v, side 103

— Anvendelsesmuligheder pa side 110

o)
@ Bemark: Ved udfgrelse R/L reduceres tilspaendingsvaerdier med 20-50 %!

Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning
— 32 — 33 — 34
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CERATIZIT \ Performance Stikveerktgjer
System FX

Stikskaer FX

A Stikskaer med meget positiv skeergeometri og skarp skaerkant
A Reduceret Igsaegsdannelse

Q@ crter
F M R ofe]]
e &

70334 ...
Betegnelse IH CW ;s RE..s tilholder DKK
mm mm 1A/90
FX2.2N0.10 N 2,2 0,10 -FX2.2 121,00 650
FX3.1NO0.15 N 3,1 0,15 -FX 3.1 121,00 652
FX41NO0.15 N 41 0,15 -FX 4.1 128,00 654
P
M
K )
N )
S (e)
H
— v, side 103
— Anvendelsesmuligheder pa side 110
Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning
— 32 — 33 — 34
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CERATIZIT \ Performance g“kmk‘“jer
ystem FX

Stikskaer FX

A Stikskeer med fremragende spankontrol over et bredt tilspaendingsomrade
A Meget stabil skeerkant

-R2 -R2 -R2
@ @ CTCP325 CTPP345 CTP1340

F M R DRAGONSKIN DRAGONSKIN
8 & = B
+0,13 mm
K\ &
70335.. 70335.. 70335..
Betegnelse IH CW,; RE..qes tilholder DKK DKK DKK
mm mm 1A/15 1A/15 1A/15
FX 3.1 N 0.40-R2 N 31 0,4 -FX 31 128,00 902 128,00 852 128,00 652
FX 4.1 N 0.50-R2 N 41 0,5 -FX 441 138,00 908 138,00 858 138,00 658
P [ [ ) [ )
M o ) )
K ) )
N o
S o o )
H
— V, side 103
— Anvendelsesmuligheder pa side 110
Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning
— 32 — 33 — 34
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CERATIZIT \ Performance System FX

ModularClamp MSS - Radial-stikmodul FX kort/lang

Leveringsomfang:
Kun stikmodul

H
HF_
|

W

O
w Y
stE

lllustrationerne viser hgjreudferelse

venstre hgjre

70876.. T70875..

ISO-betegnelse HF CW WF LF H CODX CDX til stikskeer DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm 2C/T1 2C/T1
E20 R/L 20-FX 2.2 23 22 358 22 27 60 20 FX2.2. 789,00 020 789,00 020
E20 R/L 20-FX 3.1 23 31 320 22 27 60 20 FX3.1.. 789,00 120 789,00 120
E20 R/L 20-FX 4.1 23 41 280 22 27 60 20 FX4.1.. 789,00 220 789,00 220
E25R/L 20-FX 2.2 25 22 508 22 30 75 20 FX22. 795,00 025 795,00 025
E25 R/L 25-FX 3.1 25 31 470 27 30 75 25 FX3.1.. 795,00 125 795,00 125
E25R/L 35-FX 3.1 25 31 470 37 30 75 35 FX3.1.. 803,00 525 803,00 525
E25R/L 25-FX 4.1 25 41 430 27 30 75 25 FX41.. 795,00 225 795,00 225
E25 R/L 35-FX 4.1 25 41 430 37 30 75 35 FX41.. 803,00 625 803,00 625
E25 R/L 25-FX 5.1 25 51 390 27 30 75 25 FX5.1.. 795,00 325 795,00 325
E25 R/L 35-FX 5.1 25 51 390 37 30 75 35 FX5.1.. 803,00 725 803,00 725
E25R/L 25-FX 6.5 25 65 330 27 30 75 25 FX6.5.. 795,00 425 795,00 425
E25R/L 35-FX 6.5 25 65 330 37 30 75 35 FX6.5.. 803,00 825 803,00 825
Ejektor
70950 ...

Reservedele DKK
til stikskaer 2A/28
FX2.2. 41,00 375
FX3.1. 41,00 376
FX4.1. 41,00 376
FX5.1.. 41,00 376
FX6.5.. 41,00 376

— 27-31 — 95+96 — 97
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CERATIZIT \ Performance

Stikveerktgjer

System FX

MonoClamp - Radial-stikblad FX

Leveringsomfang:
Stikblad inkl. ejektor

cw_
=] |
OAL Bl
‘ ‘ 150°
70832 ...
ISO-betegnelse H B OAL CW CDX til stikskaer DKK
mm mm mm mm mm 2A/25
XLCEN2602J22FX 26 165 110 22 25 FX2.2. 744,00 101
XLCFN2603J31FX 26 240 110 31 35 FX3.1. 754,00 102
XLCFN2604J41FX 26 320 110 41 40 FX4.1. 815,00 103
XLCEN 3202M22FX 32 165 150 22 30 FX2.2. 744,00 004
XLCFN3203M31FX 32 240 150 31 50 FX3.1. 754,00 104
XLCFN 3204 M41FX 32 320 150 4,1 50 FX4.1.. 815,00 105
XLCFN 3205M51FX 32 4,00 150 51 55 FX5.1.. 893,00 106
XLCFN 3206 M65FX 32 520 150 6,5 55 FX86.5. 967,00 107
XLCEN 4608 S82FX 46 6,80 250 8,2 80 FX8.2. 2.308,00 108
XLCEN 4609 S97FX 46 8,00 250 97 80 FX9.7.. 2.308,00 109
Ejektor
70950 ...
Reservedele DKK
til stikskaer 2A/28
FX2.2.. 41,00 375
FX3.1.. 41,00 376
FX4.1.. 41,00 376
FX5.1.. 41,00 376
FX6.5.. 41,00 376
FX8.2.. 52,00 377
FX9.7.. 52,00 3717
— 27-31 — 100+101 — Kapitel 16 — Kapitel 16
1133
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CERATIZIT \ Performance System FX

MonoClamp - Radial-monoholder FX

Leveringsomfang:
Monoholder inkl. ejektor

WF

Lo, [eow
x| SN
LH 11
OAL

lllustrationerne viser hgjreudferelse

venstre hgjre

70837.. 70836..

I1SO-betegnelse H B OAL LH OAH CW WF CODX til stikskeer DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm 2A/25 2A/25
XLCE R/L 1010 M-FX2.2 10 10 150 194 21 22 918 30 FX22. 912,00 101 912,00 101
XLCE R/L 1212 F-FX2.2 12 12 80 210 21 22 1118 30 FX2.2. 912,00 102 912,00 102
XLCE R/L 1414 M-FX2.2 14 14 150 194 21 22 1318 30 FX2.2. 940,00 104 940,00 104
XLCE R/L 1612 H-FX2.2 16 12 100 210 21 22 1118 30 FX2.2. 954,00 105 954,00 105
XLCF R/L 1612 H-FX3.1 16 12 100 214 25 31 10,80 35 FX3.1. 954,00 106 954,00 106
XLCF R/L 2016 K-FX3.1 20 16 125 264 26 31 14,80 40 FX3.1.. 967,00 107 967,00 107
XLCF R/L 2016 K-FX4.1 20 16 125 264 26 41 14,40 40 FX4.1.. 967,00 109 967,00 109
XLCF R/L 2520 M-FX3.1 25 20 150 352 34 31 18,80 50 FX3.1. 994,00 108 994,00 108
XLCF R/L 2520 M-FX4.1 25 20 150 352 34 41 1840 50 FX4.1.. 994,00 110 994,00 110
Ejektor
70950 ...

Reservedele DKK
til stikskaer 2A/28
FX2.2. 41,00 375
FX3.1. 41,00 376
FX4.1. 41,00 376

— 27-31 — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance

Stikveerktgjer

System GX
Stikskaer GX 09/16
A Periferislebet skaer
A QOgsa egnet til afstikning af rer og tyndveeggede emner
-F2
@ % @ CTP1340
DRAGONSKIN

F M R

&

+ 0,0gm INS 0
60
RE PDPT
—.
2 D=
(@]
RE 7
70 360 ...
Betegnelse INSL CW .02 RE 4005 PDPT il holder DKK
mm  mm mm  mm 1C/72
GX09-1E2.00N0.20 9 2,0 0,2 1,5  GX09-1 242,00 600
GX09-1E2.50N0.20 9 2,5 0,2 1,5  GX09-1 242,00 602
GX09-2E3.00N0.30 9 3,0 03 20 GX09-2 242,00 604
GX16-1E2.00N0.20 16 2,0 02 25 GX16-1 246,00 650
GX16-2E3.00N0.30 16 3,0 03 30 GX16-2 246,00 652
GX16-3E4.00N0.40 16 4,0 04 35 GX16-3 269,00 654
GX16-3E5.00N0.40 16 5,0 04 35 GX16-3 269,00 656
P )
M )
K )
N (¢)
S )
H
— V, side 103
— Anvendelsesmuligheder pa side 105
Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning

F R

— 45+46 — 50+51
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CERATIZIT \ Performance Ss‘“kvaem”jer
ystem GX

Stikskaer GX 09/16 — standard

A Ogsa egnet til afstikning af tyndvaeggede emner

@ % @ CTCP325 CTCP335 CTP1340

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

F M R
A ~
5 OE [CBlE] (Ol
+ 0,02 mm
o
60
q(/% RE ien PDPT
; | N
f 31 JiS=
20RRE/
Q
70350.. 70350.. 70350..
Betegnelse INSL CW .00 RE 4005 PDPT til holder DKK DKK DKK
mm  mm mm  mm 1C/72 1C/72 1C/72
GX09-1 E2.00N0.20 9 2,0 0,2 1,5 GX09-1 242,00 984 242,00 634
GX09-1E2.50N0.20 9 2,5 0,2 1,5 GX09-1 242,00 988 242,00 638
GX09-2E3.00N0.30 9 3,0 03 20 GX09-2 242,00 992 242,00 642
GX16-1E2.00N0.20 16 2,0 02 25 GX16-1 246,00 900 246,00 500 246,00 600
GX 16-1E2.50N0.20 16 2,5 02 25 GX16-1 246,00 904 246,00 504 246,00 604
GX16-2E3.00N0.30 16 3,0 03 30 GX16-2 246,00 908 246,00 508 246,00 608
GX16-2E3.00N0.50 16 3,0 05 30 GX16-2 246,00 910
GX16-2E3.50N0.30 16 35 03 30 GX16-2 246,00 912 246,00 512 246,00 612
GX16-3E4.00N0.40 16 4,0 04 35 GX16-3 269,00 916 269,00 516 269,00 616
GX16-3E5.00N 0.40 16 5,0 04 35 GX16-3 269,00 924 269,00 524 269,00 624
GX 16-4 E6.00N 0.50 16 6,0 05 40 GX16-4 284,00 928 284,00 628
GX16-4 E6.O0N0.80 16 6,0 08 40 GX16-4 284,00 930
P ) ) )
M le) 0 )
K ) ° )
N [e)
S (@) [
H
— v, side 103
— Anvendelsesmuligheder pa side 105
Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning
— 45+46 — 50+51 — 43+44 — 47-49
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CERATIZIT \ Performance

Stikveerktgjer

System GX
Stikskaer GX 09/16
A Meget god spankontrol
-M40 -M40 -M40
@ @ @ CTCP325 CTPP345 CTP1340
F M R
olcl2] [olc]a] [ofe]=]

e &

+ 0,15 mm //VSL

R
gl N
%) RE/
Q
70351.. 70351.. 70351..
Betegnelse INSL CW .05 RE 1005 PDPT til holder DKK DKK DKK
mm  mm mm  mm 1CI72 1CI72 1CI72
GX09-1E2.00N0.20 9 2 02 15 GX09-1 159,00 986 159,00 886 159,00 686
GX09-2E3.00N0.30 9 3 03 20 GX09-2 159,00 994 159,00 894 159,00 694
GX 16-1E2.00N0.20 16 2 02 25 GX16-1 161,00 902 161,00 802 161,00 602
GX16-2E3.00N0.30 16 3 03 30 GX16-2 161,00 910 161,00 810 161,00 610
GX16-3E4.00N0.40 16 4 04 35 GX16-3 179,00 918 179,00 818 179,00 618
GX 16-3E5.00N0.40 16 5 04 35 GX16-3 197,00 926 197,00 826 197,00 626
GX 16-4 E6.00N 0.50 16 6 05 40 GX16-4 214,00 930 214,00 830 214,00 630
P ) ) )
M o ° °
K ) )
N o
S (o) (o) )
H
— v, side 103
— Anvendelsesmuligheder pa side 105
Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning
— 45+46 — 50+51 — 43+44 — 47-49
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CERATIZIT \ Performance SS““VM“”J'”
ystem GX

Stikskaer GX 16

A Meget god spankontrol

-M1 -M1 -M1
@ CTCP325 CTPP345 CTP1340

e — DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN
~
e oo B[] B[ Ol
R s
@7
& RE PDPT
o
2l N
O\QrRE/
Q
70362.. 70362.. 70362..
Betegnelse INSL CW .05 RE 1005 PDPT til holder DKK DKK DKK
mm  mm mm  mm 1C/72 1C/72 1C/72
GX16-1E2.00N0.20 16 2 0,2 20 GX16-1 161,00 800 161,00 600
GX16-2E3.00N0.20 16 3 0,2 25 GX16-2 161,00 902 161,00 802 161,00 602
GX16-3E4.00N0.30 16 4 0,3 30 GX16-3 179,00 904 179,00 604
P [} [} [}
M e} ° °
K ) °
N (¢}
S o o °
H
— V, side 103

— Anvendelsesmuligheder pa side 106

Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning
— 45+46 — 51 — 43+44 — 48+49
1138
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CERATIZIT \ Performance Stikvaerktojer
System GX

Stikskaer GX 16

A Stikskaer med meget positiv skeergeometri og skarp skaerkant
A Periferislebet

-27P
@ @ @ H216T
F oM R EIRIE
@ @ + 0,02 mm

/NSL

& RE -n POPT
O

N
3
y O
o \RE
Q

70 350 ...

Betegnelse INSL CW ..002 RE 41005 PDPT il holder DKK
mm  mm mm  mm 1C/72
GX16-1E2.00N0.20 16 2 02 25 GX16-1 187,00 650
GX16-2E3.00N0.30 16 3 03 30 GX16-2 187,00 658
GX16-3E4.00N0.40 16 4 04 35 GX16-3 204,00 670
GX 16-4 E6.0O0N 0.50 16 6 05 40 GX16-4 214,00 678
P
M
K o
N )
S (¢)
H
— v, side 103
— Anvendelsesmuligheder pa side 105
Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning
— 45+46 — 51 — 43+44 — 48+49
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CERATIZIT \ Performance System GX

Lasering — stikskeer GX 09/16 — standard

((@ CTP1340 CTP1340
—

ofel=]  [ofe]]

@ +0,02 mm INs; ‘

& )

6° |

- 11:11 ‘ s1
2° R/IL X| TW_/cwW CV\TE} - _
Y + 8 "TRe TRET G S2 H13 (DIN 472)
o t R N L

«— S2 H13 (DIN 471)

PDPT

70352.. 70352..

Betegnelse IH INSL s S;  CW..0 RE.qs CDX PDPT til holder DKK DKK
mm mm mm mm mm mm  mm 1C/72 1C/72
GX 09-1S1.00 L L 9 0,80 090 1,00 1,14 R/L 02-GX 09-1 242,00 684
GX09-181.20 L L 9 1,00 1,10 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-1 242,00 686
GX09-151.40 L L 9 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 02-GX 09-1 242,00 688
GX 09-1S1.70 L L 9 1,50 1,60 1,70 1,82 R/L 02-GX 09-1 242,00 690
GX 09-151.95N N 9 175 185 1,95 0,1 2,0 GX 09-1 242,00 692
GX09-1S2.25N N 9 2,00 215 2,25 0,1 2,0 GX 09-1 242,00 694
GX09-2 S2.75N N 9 250 265 275 0,1 2,0 GX 09-2 24200 696
GX09-283.25N N 9 300 315 325 0,1 2,0 GX 09-2 242,00 698
GX 09-1 S1.00 R R 9 0,80 0,90 1,00 1,14 R/L 02-GX 09-1 242,00 676
GX 09-1S1.20R R 9 1,00 1,10 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-1 242,00 678
GX 09-1S1.40R R 9 120 1,30 140 1,53 R/L 02-GX 09-1 242,00 680
GX 09-1S1.70R R 9 1,50 1,60 1,70 1,82 R/L 02-GX 09-1 24200 682
GX16-2 S0.60 L L 16 040 050 0,60 0,75 R/L 03-GX 16-2 246,00 607
GX16-2S0.80 L L 16 060 0,70 0,80 0,94 R/L 03-GX 16-2 246,00 609
GX16-2S0.90 L L 16 0,70 080 0,90 1,04 R/L 03-GX 16-2 246,00 611
GX16-2S1.00 L L 16 0,80 0,90 1,00 114 R/L 03-GX 16-2 246,00 612
GX16-2S1.20 L L 16 1,00 1,10 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-2 246,00 614
GX16-2S1.40 L L 16 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 03-GX 16-2 246,00 616
GX16-2S1.70 L L 16 1,50 1,60 1,70 1,82 R/L 03-GX 16-2 246,00 618
GX16-2S1.95L L 16 175 185 195 2,07 R/L 03-GX 16-2 246,00 620
GX16-2S2.25L L 16 200 215 225 2,36 R/L 03-GX 16-2 246,00 622
GX16-2S2.75N N 16 250 265 275 0,1 3,0 GX 16-2 246,00 624
GX16-2S3.25N N 16 300 315 325 0,1 3,0 GX 16-2 246,00 626
GX16-3S4.25N N 16 400 415 425 0,2 35 GX 16-3 269,00 628
GX 16-2 S0.60 R R 16 040 050 0,60 0,75 R/L 03-GX 16-2 246,00 695
GX16-2 S0.80 R R 16 060 0,70 0,80 0,94 R/L 03-GX 16-2 246,00 697
GX16-2S0.90R R 16 0,70 080 0,90 1,04 R/L 03-GX 16-2 246,00 699
GX16-2 S1.00R R 16 0,80 0,90 1,00 114 R/L 03-GX 16-2 246,00 600
GX16-2 S1.20R R 16 1,00 1,10 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-2 246,00 602
GX16-2 S1.40R R 16 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 03-GX 16-2 246,00 604
GX16-2S1.70R R 16 1,50 1,60 1,70 1,82 R/L 03-GX 16-2 246,00 606
GX16-2S1.95R R 16 175 185 195 2,07 R/L 03-GX 16-2 246,00 608
GX 16-2 S2.25R R 16 200 215 225 2,36 R/L 03-GX 16-2 246,00 610
P [} [}
M ) )
K [} )
N ¢) ¢)
S [} )
H
0 O O
— V, side 103

— Anvendelsesmuligheder pa side 105

(e}
@ Bemark - glder kun indvendig bearbejdning:

Hgjre stikskeer — venstre modul eller monoborestang
Venstre stikskeer — hgjre modul eller monoborestang

Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning
— 45+46 — 50+51 — 43+44 — 47+49
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CERATIZIT \ Performance SS”"V@WJ“
ystem GX

Radius-stikskeer GX 09/16

@ % % CTCP325 CTCP325 CTP1340

F M R
e @& +0,02 mm ~—INg; ©olclz] o]z [ofe]]
@

-
o
- “l
M
CW Cw CWE
(@)
R N L
70354.. T70354.. 70354..
Betegnelse IH INSL CW..0 CRE PDPT CDX til holder DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm 1C/72 1C/72 1C/72
GX09-1R1.00N N 9 2,0 1,0 1,0 GX 09-1 292,00 992
GX09-1R1.20N N 9 2,4 12 1,2 GX09-1 292,00 996
GX16-2R0.80 L L 16 1,6 0,8 1,78 R/L03-GX 16-2 300,00 912
GX16-2R1.00 L L 16 2,0 1,0 218 R/L03-GX 16-2 300,00 916
GX16-2R1.20 L L 16 24 1,2 2,58 R/L03-GX16-2 300,00 920
GX16-2R1.50N N 16 3,0 15 15 GX 16-2 300,00 924 300,00 624
GX16-3R2.00N N 16 40 20 20 GX 16-3 326,00 928 326,00 628
GX16-3R2.50N N 16 5,0 25 25 GX 16-3 326,00 932 326,00 632
GX16-4R3.00N N 16 6,0 30 30 GX 16-4 341,00 936 341,00 636
GX16-2R0.80R R 16 1,6 0,8 1,78 R/L03-GX 16-2 300,00 900
GX16-2R1.00R R 16 2,0 1,0 218 R/L03-GX 16-2 300,00 904
GX16-2R1.20R R 16 2,4 1,2 2,58 R/L03-GX 16-2 300,00 908
P [} ) )
M e} ) )
K ) ) )
N 0)
S (e} O [}
H
— v, side 103
— Anvendelsesmuligheder pa side 105
(@)
@ Bemark - gaelder kun indvendig bearbejdning:
Hgjre stikskeer — venstre modul eller monoborestang
Venstre stikskeer — hgjre modul eller monoborestang
Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning
— 45+46 — 50+51 — 43+44 — 47-49
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CERATIZIT \ Performance SSﬁkvwrkt@Jer
ystem GX

Radius-stikskser GX 16

A Stikskeer med meget positiv skeergeometri og skarp skeerkant
A Periferislebet

O @ & cztr

~
~

F M R +0,02mm INs;

e & £

70 354 ...
Betegnelse INSL CW .90, CRE PDPT til holder DKK
mm mm mm mm 1C/72
GX16-2R1.50 N 16 3 15 15 GX16-2 226,00 674
GX16-3R2.00N 16 4 20 20 GX16-3 243,00 678
GX16-3R2.50 N 16 5 25 25 GX16-3 243,00 682
P
M
K )
N )
S @)
H
— v, side 103

— Anvendelsesmuligheder pa side 106

Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning
— 45+46 — 51 — 43+44 — 48
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CERATIZIT \ Performance

System GX

ModularClamp MSS - Radial-stikmodul GX 09/16

A Tilindstik af laseringsspor < 2,75 mm
A Til radiusindstik til < 1,2 mm

A Til fristikning af hjgrne
Leveringsomfang:

Kun stikmodul

ffffffff

HF
(@)

lllustrationerne viser hgjreudferelse

ISO-betegnelse Cw WF LF HF H
mm mm mm mm mm

E16 R/L 02-GX 091 <195 315 8 16 19,5

E20 R/L 03-GX 16-2 <2,75 3,40 13 20 24,0

E25R/L 03-GX 16-2 <2,75 4,90 13 25 30,0

CODX CDX til stikskeer
mm mm
48 2 GX09-1.R/L
60 3 GX16-2 .R/L

75 3 GX 16-2 .RIL

venstre

70 871 ...
DKK
2C/71
789,00 116
789,00 120

795,00 125

hgjre

70 870 ...

DKK
2CIT1
789,00 116

789,00 120

795,00 125

— 35-42 — 95+96 — 97
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CERATIZIT \ Performance System GX

ModularClamp MSS - Radial-stikmodul GX 09/16

A Til indstikning og drejning

A Tilindstik af Iaseringsspor < 5,25 mm
A Til radiusindstik op til <2,5 mm

A Til fristikning af hjerne

Leveringsomfang:
Kun stikmodul

HF
(@)

,,,,,,,,,,,,,,,,

we

2 = -

lllustrationerne viser hgjreudferelse

venstre hgjre
70866.. 70865...
ISO-betegnelse Ccw WF LF HF H CODX CDX til stikskaer DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm 2CIT1 2CIT1
E16 RIL07-GX 091  2,00-2,75 3,15 8 16 19,5 48 7 GX 09-1 .N 789,00 016 789,00 016
E16 RIL07-GX 09-2 2,76-3,75 2,80 8 16 19,5 48 7 GX09-2.N 789,00 116 789,00 116
E20 R/IL 12-GX 16-1  2,00-2,75 3,75 13 20 24,0 60 12 GX16-1.N 789,00 020 789,00 020
E20 R/IL 12-GX16-2  2,76-3,75 3,40 13 20 24,0 60 12 GX 16-2 .N 789,00 120 789,00 120
E20 R/L 12-GX 16-3  3,76-5,00 2,93 13 20 24,0 60 12 GX 16-3.N 789,00 220 789,00 220
E25R/L 12-GX 16-1  2,00-2,75 5,25 13 25 30,0 75 12 GX16-1.N 795,00 025 795,00 025
E25R/L 12-GX 16-2  2,76-3,75 4,90 13 25 30,0 75 12 GX 16-2 ..N 795,00 125 795,00 125
E25R/L 12-GX 16-3  3,76-5,00 4,43 13 25 30,0 75 12 GX 16-3.N 795,00 225 795,00 225
E25R/L 12-GX 16-4  5,01-6,50 3,80 13 25 30,0 75 12 GX16-4 .N 795,00 325 795,00 325

— 35-42 — 95+96 — 97
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CERATIZIT \ Performance

System GX

ModularClamp MSS - Radial-stikmodul GX 09/16 indvendig bearbejdning

A Tilindstik af laseringsspor < 2,75 mm
A Til radiusindstik til < 1,2 mm

Leveringsomfang:

Kun stikmodul

ISO-betegnelse

116 R/L 02-GX 09-1
120 R/L 02-GX 09-1
125 R/L 02-GX 09-1
132 R/L 03-GX 16-2

140 R/L 03-GX 16-2

CDX

E

lllustrationerne viser hgjreudferelse

CwW
mm
<1,95
<1,95
<1,95
<2,75

<2,75

LB WF
mm  mm
38 100
38 120
38 155
59 20,0
59 245

16,4
20,3
24,9
32,2

39,6

CDX DMIN

mm mm
2 20
2 25
2 R
3 40
3 50

til stikskeer

GX 09-1.RIL

GX 09-1.RIL

GX 09-1.RIL

GX 16-2 .RIL

GX 16-2 .RIL

venstre

70 886 ...

DKK
2CIT1
789,00

789,00
795,00
803,00

809,00

016

020

025

032

040

hgjre

DKK
2CIT1
789,00

789,00
795,00
803,00

809,00

70885 ...

016

020

025

032

040

0]
@) I hgjre modul — indseet venstre stikskeer
| venstre modul — indszet hgjre stikskaer

7

— 35-42
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CERATIZIT \ Performance System GX

ModularClamp MSS - Radial-stikmodul GX 09/16 indvendig bearbejdning

A Tilindstik af laseringsspor < 5,25 mm
A Til radiusindstik til < 2,5 mm

Leveringsomfang:
Kun stikmodul

CDX

E

lllustrationerne viser hgjreudferelse

venstre hgjre
70881.. 70880...
ISO-betegnelse Cw LB WF H CDX DMIN til stikskeer DKK DKK
mm mm mm mm mm mm 2C/T1 2C/T1
116 R/IL 04-GX 091 2,00-2,75 3,8 100 164 4 20 GX09-1.N 789,00 017 789,00 017
116 R/IL 04-GX 09-2 2,76-3,75 3,8 100 164 4 20 GX09-2.N 789,00 117 789,00 117
120 R/L 05-GX 09-1 2,00-2,75 3,8 120 20,3 5 25 GX09-1.N 789,00 021 789,00 021
120 R/L 05-GX 09-2 2,76-3,75 3,8 120 20,3 5 25 GX09-2.N 789,00 121 789,00 121
125 R/L 06-GX 09-1 2,00-2,75 3,8 155 249 6 32 GX09-1.N 795,00 026 795,00 026
125 R/L 06-GX 09-2 2,76-3,75 3,8 155 249 6 32 GX09-2.N 795,00 126 795,00 126
132 R/IL 09-GX 16-1 2,00-2,75 59 200 322 9 40 GX16-1.N 803,00 033 803,00 033
132R/L 09-GX 16-2 2,76-3,75 59 200 322 9 40 GX16-2 .N 803,00 133 803,00 133
132 R/L 09-GX 16-3 3,76-5,00 59 200 322 9 40 GX 16-3 .N 803,00 233 803,00 233
132 R/L 09-GX 16-4 5,01-6,50 59 200 322 9 40 GX 16-4 .N 803,00 333 803,00 333
140 R/L10-GX 161 2,00-2,75 59 245 396 10 50 GX16-1.N 809,00 041 809,00 041
140 R/L 10-GX 16-2 2,76-3,75 59 245 396 10 50 GX16-2.N 809,00 141 809,00 141
140 R/L 10-GX 16-3 3,76-5,00 59 245 396 10 50 GX16-3 .N 809,00 241 809,00 241
140 R/L 10-GX 16-4 5,01-6,50 59 245 396 10 50 GX 16-4 .N 809,00 341 809,00 341

— 35-42 — 98
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CERATIZIT \ Performance

System GX

MonoClamp - Radial-monoholder GX 09

Leveringsomfang:
Monohalter inkl. Torx-nggle og klemskrue

CDX
OOO\/\ L\

oF TN

lllustrationerne viser hgjreudferelse

ISO-betegnelse H B CW WF OAH OAL LH CODX CDX til stikskeer
mm  mm mm mm mm mm mm mm mm
E10 R/L 00-1010M-GX09 10 10 2,00-350 935 12 150 18 30 7 GX09..

(e}
@ Ved anvendelse af R- eller L-skaer skal veerktgjet

efterbearbejdes pa den forreste endeflade for at
sikre en fri skeering.

venstre

70 863 ...
DKK
20/T1
113300 010

hgjre

70 862 ...
DKK
2C/T1
133,00 010

B Wi
Torx nggle Klemskrue
80950 ... 70950 ...
Reservedele DKK DKK
til stikskaer Y7 2A/28
GX09 .. T15 87,00 13 M4x11 97,00 442
— 35-41 — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance

Stikveerktajer

System GX

MonoClamp - Radial-monoholder GX-DC 16

Leveringsomfang:

Monohalter inkl. Torx-nggle og klemskrue

Direct
Cooling
z
5 T
© Iy M6
OAL
CDX G1/8" o
T 5
[T
21 2 ©
©t
LH

lllustrationerne viser hgjreudfarelse

I1SO-betegnelse

E16 R/L 0013S2-1616X-S-DC-GX16
E16 R/L 0013S3-1616X-S-DC-GX16
E16 R/L 001354-1616X-S-DC-GX16
E16 R/L 0013S5-1616X-S-DC-GX16

E20 R/L 001352-2020X-S-DC-GX16
E20 R/L 0013S3-2020X-S-DC-GX16
E20 R/L 0013S4-2020X-S-DC-GX16
E20 R/L 0013S5-2020X-S-DC-GX16

E25 R/L 0013S3-2525X-S-DC-GX16
E25 R/L 0013S4-2525X-S-DC-GX16
E25 R/L 0013S5-2525X-S-DC-GX16

Reservedele
til stikskaer

GX 16-1 E2..
GX 16-2 E3..
GX 16-3 E4..
GX 16-3 ES..

CW WF OAH
mm mm mm
2 1520 21
3 1485 21
4 1440 21
5 14,00 21
2 1920 25
3 1885 25
4 1840 25
5 18,00 25
3 2385 30
4 23,40 30
5 2300 30

104
104
104
104

19
19
19

s a CDX
mm mm mm
36 4 13
36 4 13
36 4 13
36 4 13
13
13
13
13
13
13
13

til stikskeer

GX 16-1 E2..
GX 16-2 E3..
GX 16-3 E4..
GX 16-3 E5..

GX 16-1 E2..
GX 16-2 E3..
GX 16-3 E4..
GX 16-3 E5..

GX 16-2 E3..
GX 16-3 E4..
GX 16-3 E5..

T15-1P
T15-1P
T15-1P
T15-1P

venstre

70 842 ...

DKK

2CIT1
1.354,00 21601
1.354,00 31601
1.354,00 41601
1.354,00 51601

1.559,00 22001
1.559,00 32001
1.559,00 42001
1.559,00 52001

1.659,00 32501
1.659,00 42501
1.659,00 52501

e

Torx nggle

80950 ...

DKK
Y7
110,00
110,00
110,00
110,00

128
128
128
128

M5x18 - 151P
M5x18 - 151P
M5x18 - 151P
M5x18 - 151P

hgjre

70 842 ...

DKK
2CIT1

1.354,00 21600

1.354,00

31600

1.354,00 41600

1.354,00

51600

1.559,00 22000

1.559,00

32000

1.559,00 42000

1.559,00

1.659,00

52000

32500

1.659,00 42500

1.659,00

52500

-,

Klemskrue

70950 ...

DKK
2A/28
90,00
90,00
90,00
90,00

865
865
865
865

—35-42  — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance

Stikveerktajer

System GX

MonoClamp - Radial-monoholder GX 16

Leveringsomfang:

Monohalter inkl. Torx-nggle og klemskrue

T
ST T
«© I
OAL
CDX
< m
S A (C)
©t
LH
lllustrationerne viser hajreudferelse m .m
venstre hgjre
70843.. 70843..
ISO-betegnelse H B CwW WF OAH OAL LH I a CDX til stikskaer DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm 2CIT1 2CIT1
E12 R/IL 001382-1212K-S-GX16 12 12 2 1,20 17 125 25 26 4 13 GX 16-1 E2.. 838,00 21201 838,00 21200
E12 R/IL 001383-1212K-S-GX16 12 12 3 1085 17 125 25 26 4 13 GX 16-2 E3.. 838,00 31201 838,00 31200
E16 R/IL 001352-1616K-S-GX16 16 16 2 1520 21 125 25 26 4 13 GX 16-1 E2.. 893,00 21601 893,00 21600
E16 R/L 0013S3-1616K-S-GX16 16 16 3 1485 21 125 25 26 4 13 GX 16-2 E3.. 893,00 31601 893,00 31600
E16 R/IL 001354-1616K-S-GX16 16 16 4 1440 21 125 25 26 4 13 GX 16-3 E4.. 893,00 41601 893,00 41600
E16 R/L 0013S5-1616K-S-GX16 16 16 5 1400 21 125 25 26 4 13 GX 16-3 E5.. 893,00 51601 893,00 51600
E20 R/L 001382-2020K-S-GX16 20 20 2 19,20 25 125 25 13 GX 16-1 E2.. 1.029,00 22001  1.029,00 22000
E20 R/L 0013S3-2020K-S-GX16 20 20 3 1885 25 125 25 13 GX 16-2 E3.. 1.029,00 32001  1.029,00 32000
E20 R/L 0013S4-2020K-S-GX16 20 20 4 18,40 25 125 25 13 GX 16-3 E4.. 1.029,00 42001  1.029,00 42000
E20 R/L 0013S5-2020K-S-GX16 20 20 5 18,00 25 125 25 13 GX 16-3 E5.. 1.029,00 52001  1.029,00 52000
E25 R/L 0013S3-2525M-S-GX16 25 25 8 2385 30 150 25 13 GX 16-2 E3.. 1.095,00 32501  1.095,00 32500
E25R/L 001354-2525M-S-GX16 25 25 4 23,40 30 150 25 13 GX 16-3 E4.. 1.095,00 42501  1.095,00 42500
E25 R/L 0013S5-2525M-S-GX16 25 25 5 23,00 30 150 25 13 GX 16-3 E5.. 1.095,00 52501  1.095,00 52500
(e}
@ Ved anvendelse af R- eller L-skaer skal vaerktgjet
efterbearbejdes pa den forreste endeflade for at
sikre en fri skeering.
Torx nggle Klemskrue
80950 ... 70950 ...
Reservedele DKK DKK
til stikskaer Y7 2A/28
GX 16-1 E2.. T15-1P 110,00 128 M5x18 - 15IP 90,00 865
GX 16-2 E3.. T15- 1P 110,00 128 M5x18 - 15IP 90,00 865
GX 16-3 E4.. T15-1P 110,00 128 M5x18 - 15IP 90,00 865
GX 16-3 E5.. T15- 1P 110,00 128 M5x18 - 15IP 90,00 865
— 35-42 — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance

Stikveerktgjer

System GX

MonoClamp - Radial-mono-borestang GX 09

Leveringsomfang:
Borestang inkl. nggle og klemskrue

()
=z f %
= D=k
SR Q
a H
cW 3
LDRED
OAL
lllustrationerne viser hgjreudferelse
venstre hgjre
70859.. 70858..
ISO-betegnelse H DCONMS DMIN CW  CDX WF OAL LDRED til stikskeer DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm 2CIT1 2CIT
112 R/IL 90-2,5D-GX09 15,25 16 16 2,00-375 3 11 150 30 GX09.. 1.390,00 012 1.390,00 012

(e} [}
@ | hgjre borestang — indseet venstre stikskaer @ Ved anvendelse af R- eller L-skeer skal veerktgjet

| venstre borestang — indsaet hajre stikskaer efterbearbejdes pa endefladen for at sikre en fri

skeering.
- =
Torx nggle Klemskrue
80950 ... 70950 ...
Reservedele DKK DKK
til stikskaer Y7 2A/28
GX09 .. T15 87,00 13 M3,5x12,5 83,00 441

— 35-41 — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance

Stikveerktgjer

System GX

MonoClamp - Radial-mono-borestang GX 16

Leveringsomfang:
Borestang inkl. nggle og klemskrue

La

i e
s ;I
= X
cwW 9 H
LDRED
OAL

lllustrationerne viser hgjreudfarelse

I1SO-betegnelse
mm

116 R/L 90-2.0D-GX16-1 15,25

116 R/L 90-2.0D-GX16-2 15,25

120 R/L 90-2.0D-GX16-2 19,00

125 R/L 90-2.0D-GX16-2 24,00
125 R/L 90-2.0D-GX16-3 24,00

132 R/L 90-2.0D-GX16-2 31,00
132 R/L 90-2.0D-GX16-3 31,00

mm
16
16

20

25
25

32
32

H DCONMS DMIN

mm
20,5
20,5

25,0

32,0
32,0

42,0
42,0

CwW
mm
2,00-2,75
2,76 -3,75

2,76 -3,75

2,76 -3,75
3,76 -5,00

2,76-3,75
3,76-5,00

CDX
mm
5,0
5.0

5,5

8,0
10,0

1,0
1,0

DCONMS

WF
mm
13,5
13,5

15,5

20,5
22,5

27,5
27,5

(e}
@ | hgjre borestang — indsaet venstre stikskeer

| venstre borestang — indseet hgjre stikskaer

©

OAL LDRED
mm mm
150 32
150 32
180 40
200 50
200 50
250 64
250 64

til stikskeer

GX 16-1
GX 16-2

GX 16-2

GX 16-2
GX 16-3

GX 16-2
GX 16-3

venstre

70893 ...

DKK
2CIT1
1.224,00
1.224,00

1.322,00

1.537,00
1.537,00

1.786,00
1.786,00

Ved anvendelse af R- eller L-skaer skal veerktgjet

efterbearbejdes pa endefladen for at sikre en fri

skeering.

516
616

620

625
725

632
732

hgjre

70 892 ...

DKK
2CIT1
1.224,00
1.224,00

1.322,00

1.537,00
1.537,00

1.786,00
1.786,00

516
616

620

625
725

632
732

- g
Torx nagle Klemskrue
80950 ... 70950 ...
Reservedele DKK DKK
til stikskaer Y7 2A/28
GX 16-1 T15 87,00 113 M4x14 79,00 403
GX 16-2 T15 87,00 113 M4x14 79,00 403
GX 16-3 T15 87,00 113 M4x14 79,00 403
— 35-42 — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance Stikverkiajer
System GX
Stikskeer GX 24
A Periferislebet skaer
A QOgsa egnet til afstikning af rer og tyndveeggede emner
-F2 -F2 -F2
@ % @ @ CTCP325 CTPP345 CTP1340
e —— DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

&

+ 0,02 mm INSL

O

.

c

e

RE
70350.. 70350.. 70350..
Betegnelse INSL CW..002 RE..00s PDPT til holder DKK DKK DKK
mm mm mm  mm 1C/72 1C/72 1C/72
GX24-2E3.00N0.30 24 3,0 03 25 GX24-2 254,00 962 254,00 862 254,00 662
GX24-2E3.50N0.30 24 Bl 03 25 GX24-2 254,00 864
GX24-3E4.00N0.40 24 4,0 04 30 GX24-3 275,00 966 275,00 866 275,00 666
GX24-3E5.00N0.40 24 5,0 04 35 GX24-3 301,00 970 301,00 870 301,00 671
GX24-4E6.00N0.50 24 6,0 05 40 GX24-4 330,00 872 330,00 672
P [ ] [ ] [ ]
M o ° )
K ) )
N o
S (¢) (¢) )
H
— V, side 103
— Anvendelsesmuligheder pa side 105
Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning
— 63 — 67+68 — 60-62 — 64 — 65+66 — 69
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CERATIZIT \ Performance

Stikveerktgjer

System GX
Stikskaer GX 24
A Universel anvendelse
A Forstevalg til aksialstikning
-E -E -E -E
@ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

F M R

e &

o

DRAGONSKIN
~
v

.

DRAGONSKIN
~
N>

0,15 mm %
6%,
RE PDPT
= F
O
RE

70350.. 70350.. 70350.. 70350..

Betegnelse INSL CW .05 RE 4005 PDPT il holder DKK DKK DKK DKK
mm  mm mm  mm 1CI72 1CI72 1C/72 1C/72
GX24-2E3.00N0.30 24 3 03 25 GX24-2 170,00 932 170,00 532 170,00 832 170,00 632
GX24-3E4.00N0.40 24 4 04 30 GX24-3 187,00 936 187,00 536 187,00 836 187,00 636
GX24-3E5.00N0.40 24 5 04 30 GX24-3 204,00 940 204,00 540 204,00 840 204,00 640
GX24-4E6.00N0.50 24 6 05 35 GX24-4 225,00 944 225,00 544 225,00 844 225,00 644
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M o o ) )
K ) ) )
N o
S (¢) (¢) )
H
— V, side 103
— Anvendelsesmuligheder pa side 105

Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning

&~ P 7 7

— 63

— 67+68

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance g“kmkmjer
ystem GX

Stikskaer GX 24

A Meget god spankontrol

-M1 -M1 -M1
@ CTCP325 CTPP345 CTP1340

F M R INSL DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
+ 0,15 mm \ =
8 @ & © o
60
3 RE
LA N
B ==
Oy 5
20 \RE /"
Q
70363.. 70363.. 70363..
Betegnelse INSL CW .05 RE 4005 il holder DKK DKK DKK
mm  mm mm 1C/72 1C/72 1C/72
GX24-1E2.00N0.20 24 2 0,2 GX 24-1 170,00 900 170,00 ~ 800 170,00 = 600
GX24-2E3.00N0.20 24 3 0,2 GX 24-2 170,00 902 170,00 802 170,00 602
GX24-3E4.00N0.30 24 4 0,3 GX 24-3 187,00 904 187,00 804 187,00 604
P [} [} [}
M ¢) [ )
K ) )
N ¢)
S 0) ¢) )
H
— V, side 103
— Anvendelsesmuligheder pa side 106
Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning
— 63 — 67+68 — 60-63 — 64 — 65+66 — 69
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CERATIZIT \ Performance SS“kV"ﬁrkmjer
ystem GX

Stikskaer GX 24

A Meget god spankontrol

-M40 -M40 -M40
@ % @ @ CTCP325 CTPP345 CTP1340
21 L e OIFl5] [OF[E [oel]

T 227

70364.. 70364.. 70364 ..

o}

25

=
)
m

W
i

Betegnelse INSL CW ..005 RE 4005 PDPT til holder DKK DKK DKK
mm  mm mm mm 1C/72 1C/72 1C/72
GX24-2E3.00N0.30 24 3 0,3 3,5 GX 24-2 170,00 900 170,00 800 170,00 600
GX24-3E4.00N0.40 24 4 0,4 4,0 GX 24-3 187,00 902 187,00 802 187,00 602
GX24-3E5.00N0.40 24 5 0,4 4,0 GX 24-3 204,00 904 204,00 804 204,00 604
GX24-4E6.00N0.50 24 6 0,5 4,0 GX 24-4 225,00 906 225,00 806 225,00 606
P [} [} [}
M ¢) ) )
K ) ®
N (@)
S 0) ¢) )
H
— V, side 103

— Anvendelsesmuligheder pa side 105

Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning
— 63 — 67+68 — 60-63 — 64 — 65-66 — 69
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CERATIZIT \ Performance

Stikveerktgjer

System GX
Radius-stikskeer GX 24
-M3 -M3
CTCP325 CTCP335
© v R
~
, [©lc[=] [ofe]]
e @ +0,18 mm NSL
k / /
70354.. 70354..
Betegnelse INSL CW ..00s CRE PDPT til holder DKK DKK
mm  mm mm mm 1CI72 1C/72
GX24-2R1.50N 244 3 1,5 15  GX24-2 228,00 952 228,00 552
GX 24-3R2.00N 244 4 2,0 25 GX24-3 243,00 954 243,00 554
GX 24-3R2.50N 244 5 25 30 GX24-3 254,00 956 254,00 556
GX 24-4R3.00N 244 6 3,0 40 GX24-4 273,00 958 273,00 558
P [ [ )
M o o
K ) )
N
S (o)
H
— V, side 103
— Anvendelsesmuligheder pa side 106
Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning

' Al

— 63

11|56
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CERATIZIT \ Performance

Stikveerktgjer

System GX
Radius-stikskeer GX 24
A Egnet til spantagning af seje og duktile materialer
[ NEW |
-M33
CTCP325
—
@ @ +0,18 mm INSL
60 '
70 365 ...
Betegnelse INSL CW ..90s CRE PDPT til holder DKK
mm mm mm mm 1CI72
GX24-2R1.50N 244 3 15 156 GX24-2 228,00 95200
GX24-3R2.00N 244 4 20 25 GX24-3 243,00 95400
GX24-3R2.50N 244 5 25 30 GX24-3 255,00 95600
GX24-4R3.00N 244 6 30 40 GX24-4 273,00 95800
P )
M o
K )
N
S o
H
— v, side 103
— Anvendelsesmuligheder pa side 106
Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning

&~ P 7 7

— 63

— 67+68
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CERATIZIT \ Performance gtikvaerkwjer
ystem GX

Stikskaer GX 24

A Stikskaer med meget positiv skeergeometri og skarp skaerkant
A Periferislebet

© @ %o i

~
~

F M R
70 350 ...
Betegnelse INSL CW ..002 RE 41005 PDPT il holder DKK
mm  mm mm  mm 1C/72
GX24-2E3.00N0.30 24 3 0,3 25 GX24-2 204,00 682
GX24-3E4.00N0.40 24 4 0,4 30 GX24-3 225,00 684
GX24-3E5.00N0.40 24 5 0,4 35 GX24-3 234,00 686
GX24-4E6.00N0.50 24 6 05 40 GX24-4 242,00 688
P
M
K )
N )
S @)
H
— v, side 103

— Anvendelsesmuligheder pa side 105

Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning
— 63 — 67+68 — 60-63 — 64 — 65+66 — 69
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CERATIZIT \ Performance SSﬁkvarkaer
ystem GX

Radius-stikskaer GX 24

A Stikskaer med meget positiv skeergeometri og skarp skaerkant
A Periferislebet

© @ %o o

F oM R o[l ]

@ @ + 0,02 mm INSL
60
PDPT
= .
(@)
CRE
70 353 ...
Betegnelse INSL CW .00, CRE PDPT til holder DKK
mm mm mm mm 1CI72

GX24-4R3.00N 254 6 3 4 GX 24-4 305,00 500
GX24-5R4.00N 254 8 4 5 GX 24-5 322,00 506
P

M

K °
N )
S (e)
H

— v, side 103
— Anvendelsesmuligheder pa side 106
Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning
— 63 — 67+68 — 60-63 — 64 — 65+66 — 69
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CERATIZIT \ Performance

System GX

ModularClamp MSS - Radial-stikmodul GX 24

A Til dybe radiale ind- og afstikninger
A Til drejning

Leveringsomfang:

Kun stikmodul

CDX
GOD% :v:‘]\
o
" |LF
=
ST——F=T I
(@]
lllustrationerne viser hgjreudferelse
venstre hgjre
70868 .. 70867 ..
ISO-betegnelse Ccw WF LF HF H CODX CDX til stikskaer DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm 2CIT 2CIT
E20 R/L 21-GX 24-1 2,00-2,75 3,60 22 20 24 60 21 GX 24-1 789,00 020 789,00 020
E20 R/L 21-GX 24-2 3 3,40 22 20 24 60 21 GX 24-2 789,00 120 789,00 120
E20 R/L 21-GX 24-3 4/5 2,93 22 20 24 30 21 GX 24-3 789,00 22000 789,00 22000
E25R/L 21-GX 24-1 2,00-2,75 5,10 22 25 30 75 21 GX 24-1 795,00 025 795,00 025
E25 R/L 21-GX 24-2 3 4,90 22 25 30 75 21 GX 24-2 795,00 125 795,00 125
E25 R/L 21-GX 24-3 4/5 4,43 22 25 30 75 21 GX 24-3 795,00 225 795,00 225
E25 R/L 21-GX 24-4 6 3,80 22 25 30 75 21 GX 24-4 795,00 325 795,00 325
E25 R/L 21-GX 24-5 8 2,95 22 25 30 75 21 GX 24-5 795,00 425 795,00 425
— 52-59 — 95+96 — 97
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CERATIZIT \ Performance

System GX

ModularClamp MSS - Aksial-stikmodul GX 24 kort

A Til aksial indstikning
A Til plandrejning
Leveringsomfang:
Kun stikmodul

HF

WF

LF

CDX

CW

Nl

lllustrationerne viser hgjreudferelse

venstre hgjre

70891.. 70890..

1SO-betegnelse DAXN DAXX CW  WF LF HF H CDX til stikskeer DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm 2CIT1 2CIT
E20 R/L 14-GX 24-2A 50 70 3 340 22 20 24 14 GX 24-2 1.024,00 100 1.024,00 100
E20 R/L 14-GX24-2A 70 100 3 340 22 20 24 14 GX 24-2 1.024,00 102 1.024,00 102
E20 R/L 14-GX24-2A 100 150 3 340 22 20 24 14 GX 24-2 1.024,00 104 1.024,00 104
E25R/L 15-GX 24-2A 50 70 3 490 22 25 30 15 GX 24-2 1.033,00 200 1.033,00 200
E25R/L 15-GX24-2A 70 100 3 4,90 22 25 30 15 GX 24-2 1.033,00 202 1.033,00 202
E25R/L 15-GX24-2A 100 150 3 4,90 22 25 30 15 GX 24-2 1.033,00 204 1.033,00 204
E25 R/L 15-GX 24-3A 50 70 4/5 443 22 25 30 15 GX 24-3 1.033,00 206 1.033,00 206
E25R/L15-GX24-3A 70 100 4/5 443 22 25 30 15 GX 24-3 1.033,00 208 1.033,00 208
E25R/L 15-GX24-3A 100 150 4/5 443 22 25 30 15 GX 24-3 1.033,00 210 1.033,00 210
E25R/L 15-GX24-3A 150 300 4/5 443 22 25 30 15 GX 24-3 1.033,00 212 1.033,00 212
E25 R/L 15-GX 24-4 A 50 70 6 3580 22 25 30 15 GX 24-4 1.033,00 214 1.033,00 214
E25R/L15-GX24-4A 70 100 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 1.033,00 216 1.033,00 216
E25R/L 15-GX24-4A 100 150 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 1.033,00 218 1.033,00 218
E25R/L 15-GX 24-4A 150 300 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 1.033,00 220 1.033,00 220
— 52-59 — 95+96 — 97
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CERATIZIT \ Performance System GX

ModularClamp MSS - Aksial-stikmodul GX 24 lang

A Til aksial indstikning
A Til plandrejning
Leveringsomfang:
Kun stikmodul

SOy

I w e O \

T @) :

LF
[T
= CDX
= ——— m— > R
(@] 7
lllustrationerne viser hgjreudferelse
venstre hgjre
70895... T70894..
ISO-betegnelse DAXN DAXX CW  WF LF HF H CDX til stikskeer DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm  mm 2CIT1 2CIT1

E25R/L21-GX24-3AS 50 70 4/5 453 35 25 30 21 GX 24-3 1.054,00 200 1.054,00 200
E25R/IL21-GX24-3AS 70 100 4/5 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 1.054,00 202 1.054,00 202
E25R/L21-GX24-3AS 100 150 4/5 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 1.054,00 204 1.054,00 204
E25R/L21-GX24-3AS 150 300 4/5 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 1.054,00 206 1.054,00 206
E25R/L 25-GX 24-4 AS 50 70 6 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 1.054,00 210 1.054,00 210
E25R/L25-GX24-4AS 70 100 6 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 1.054,00 212 1.054,00 212
E25R/L25-GX24-4AS 100 150 6 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 1.054,00 214 1.054,00 214
E25R/L25-GX24-4AS 150 300 6 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 1.054,00 216 1.054,00 216

(e}
@) Aksialmodulet i udferslen "GX 24 lang" kan spaendes i begge sider (kontraversion). Det vil sige aksialmodulet GX 24 lang kan anvendes bade i en hgjre og en
venstre ModularClamp standardholder.

] “

Torx nagle Klemskrue
80950 ... 70950 ...
Reservedele DKK DKK
til stikskaer Y7 2A/28
GX 24-3 T15 87,00 13 M3,5x14 38,00 160
GX 24-4 T15 87,00 113 M3,5x14 38,00 160

— 52-59 — 95+96 — 97
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CERATIZIT \ Performance System GX

ModularClamp MSS - Radial-stikmodul GX 24 indvendig bearbejdning
Cosrngonteng
Kun stikmodul

CDX

i

neutral
70 880 ...
ISO-betegnelse Ccw LB WF H CDX DMIN til stikskeer DKK
mm mm mm mm mm mm 2C/T1
140 N 19-GX 24-2 2,76-3,75 6,2 335 407 19 60 GX24-2.N 918,00 340
140 N 19-GX 24-3 3,76-500 6,2 335 407 19 60 GX24-3.N 918,00 440
140N 19-GX24-4 501-6550 6,2 335 40,7 19 60 GX24-4 N 918,00 540

— 52-59 — 98
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CERATIZIT \ Performance

Stikveerktgjer

System GX

MonoClamp - Radial-stikblad GX 24

Leveringsomfang:
Blad inkl. nggle og klemskrue

19y
i
\/H

OAL »150°7

1SO-betegnelse CW H B b, OAL CDX til stikskeer
mm mm mm mm mm mm

XLCF N 3203-GX24-1S 2 32 105 62 180 21 GX 2441

XLCF N 3203-GX24-2S 3 32 210 62 180 21 GX 24-2

XLCF N 3204-GX24-38 4/5 32 305 62 180 21 GX 24-3

XLCF N 3206-GX24-4S 6 32 420 62 180 21 GX 24-4

Reservedele
til stikskaer
GX 241

GX 24-2

GX 24-3

GX 24-4

e

Torx nagle

80950 ...

DKK
Y7
87,00 113
87,00 113
87,00 113
87,00 113

M3,5x14
M3,5x14
M3,5x14
M3,5x14

70834 ...

DKK
2A/25
770,00 102
781,00 103
832,00 104
985,00 106

-“-,-

Klemskrue

70950 ...

DKK
2A/28
38,00 160
38,00 160
38,00 160
38,00 160

— 52-59 — 100+101 — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance

Stikveerktajer

System GX

MonoClamp - Radial-monoholder GX-DC 24

Leveringsomfang:
Monoholder inkl. nggle og klemskrue

Direct
Cooling
z
5 T
© lg M6
OAL
CDX G1/8" o
T 5
< m
21 2 ©
of I
LH

lllustrationerne viser hgjreudferelse m .m
venstre hgjre
70844 .. 70844 ..
ISO-betegnelse H B CW WF OAH OAL LH s CDX a til stikskaer DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm 2CIT1 2CIT1
E16 R/IL 002152-1616X-S-DC-GX24 16 16 2 152 22 94 39 40 21 4 GX 24-1 E2.. 1.456,00 21601  1.456,00 21600
E16 R/IL 0021S3-1616X-S-DC-GX24 16 16 3 148 22 94 39 40 21 4 GX24-2 E3.. 1.456,00 31601  1.456,00 31600
E20 R/L 0021S2-2020X-S-DC-GX24 20 20 2 192 26 109 40 21 GX 24-1 E2.. 1.674,00 22001  1.674,00 22000
E20 R/L 0021S3-2020X-S-DC-GX24 20 20 3 188 26 109 40 21 GX 24-2E3.. 1.674,00 32001  1.674,00 32000
E20 R/L 0021S4-2020X-S-DC-GX24 20 20 4 183 26 109 40 21 GX24-3E4.. 1.674,00 42001 1.674,00 42000
E20 R/L 0021S5-2020X-S-DC-GX24 20 20 5 180 26 109 40 21 GX 24-3 ES.. 1.674,00 52001  1.674,00 52000
E25 R/L 0021S3-2525X-S-DC-GX24 25 25 3 238 31 124 40 21 GX24-2E3.. 1.792,00 32501  1.792,00 32500
E25 R/L 002154-2525X-S-DC-GX24 25 25 4 233 31 124 40 21 GX24-3E4.. 1.792,00 42501 1.792,00 42500
E25 R/L 0021S5-2525X-S-DC-GX24 25 25 5 230 31 124 40 21 GX 24-3 ES.. 1.792,00 52501  1.792,00 52500
E25 R/L 0021S6-2525X-S-DC-GX24 25 25 6 225 31 124 40 21 GX 24-4 EG.. 1.792,00 62501  1.792,00 62500
Torx nggle Klemskrue
80950 ... 70950 ...
Reservedele DKK DKK
til stikskaer Y7 2A/28
GX 24-1 E2.. T15-IP 110,00 128 M5x18 - 15IP 90,00 865
GX 24-2 E3.. T15-IP 110,00 128 M5x18-15IP 90,00 865
GX 24-3 E4.. T15-IP 110,00 128 M5x18-15IP 90,00 865
GX 24-3 E5.. T15-IP 110,00 128 M5x18-15IP 90,00 865
GX 24-4 EG.. T15-IP 110,00 128 M5x18-15IP 90,00 = 865
— 52-59 — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance

Stikveerktajer

System GX

MonoClamp - Radial-monoholder GX 24

Leveringsomfang:
Monoholder inkl. nggle og klemskrue

I,
g T T

© I

OAL
CDX

< )
=12 | J©
OT LH

lllustrationerne viser hgjreudfarelse

I1SO-betegnelse H B CwW WF OAH OAL

mm  mm mm mm mm mm
E16 R/L 002152-1616K-S-GX24 16 16 2 152 22 125
E16 R/L 0021S3-1616K-S-GX24 16 16 3 148 22 125
E20 R/L 0021S2-2020K-S-GX24 20 20 2 192 26 125
E20 R/L 0021S3-2020K-S-GX24 20 20 3 188 26 125
E20 R/L 0021S4-2020K-S-GX24 20 20 4 183 26 125
E20 R/L 0021S5-2020K-S-GX24 20 20 5 18,0 26 125
E25R/L 0021S3-2525M-S-GX24 25 25 3 238 31 150
E25R/L 0021S4-2525M-S-GX24 25 25 4 233 31 150
E25R/L 0021S5-2525M-S-GX24 25 25 5 23,0 31 150
E25 R/L 0021S6-2525M-S-GX24 25 25 6 225 31 150

Reservedele
til stikskaer

GX 24-1 E2..
GX 24-2 E3..
GX 24-3 E4..
GX 24-3 ES..
GX 24-4 E6..

LH
mm
39
39

Is

CDX

a

mm mm mm

40
40

21
21

4
4

T15 -
T15 -
T15 -
T15-
T15-

til stikskeer

GX 24-1 E2..
GX24-2E3..

GX 24-1 E2..
GX24-2E3..
GX24-3E4..
GX 24-3 E5..

GX24-2E3..
GX24-3E4..

GX 24-3 E5..
GX 24-4 E6..

venstre
70 845 ...
DKK
2CIT1
961,00 21601
961,00 31601
1.106,00 22001
1.106,00 32001
1.106,00 42001
1.106,00 52001
1.183,00 32501
1.183,00 42501
1.183,00 52501
1.183,00 62501
- e
Torx nggle
80950 ...
DKK
Y7
110,00 128 M5x18 - 15IP
110,00 128 M5x18 - 151P
110,00 128 M5x18 - 15IP
110,00 128 M5x18 - 15IP
110,00 128 M5x18 - 15IP

[ NEW
hgjre
70 845 ...

DKK
2CIT1
961,00 21600

961,00

31600

1.106,00 22000
1.106,00 32000
1.106,00 42000
1.106,00 52000

1.183,00 32500
1.183,00 42500
1.183,00 52500
1.183,00 62500

-

Klemskrue

70950 ...

DKK
2A/28
90,00
90,00
90,00
90,00
90,00

865
865
865
865
865

—52-59  — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance

Stikveerktgjer

System GX

MonoClamp — Radial-mono-borestang GX 24

Leveringsomfang:
Borestang inkl. nggle og klemskrue

La

=z /= /= 7/ B
25l 184 /< F
cw || X H 2
2 2
LDRED 5]
OAL a
venstre hgjre
70895.. 70894 ..
1SO-betegnelse H DCONMS DMIN  CW CDX WF OAL LDRED til stikskaer DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm 2CIT 2CITM
132 R/L 90-2.0D-GX24-2 31,0 32 42 276-375 11 275 250 64 GX 24-2 1.786,00 132 1.786,00 132
132 R/L 90-2.0D-GX24-3 31,0 32 42 376-500 11 275 250 64 GX 24-3 1.786,00 232 1.786,00 232
140 R/L 90-2.0D-GX24-3 38,5 40 53 3,76-500 12 325 300 80 GX 24-3 2.220,00 240  2.220,00 240
—52-59  — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance

Stikveerktgjer

System GX

MonoClamp — Radial-mono-borestang GX 24

Leveringsomfang:
Borestang inkl. nggle og klemskrue

La

2]

N =

z| T == ) 2

=S |w 15)

&) ; X [ah

s "
cw LDRED
OAL

ISO-betegnelse H DCONMS DMIN CW  CDX WF OAL LDRED
mm mm mm mm mm mm mm mm

132 R/L 90-2.0D-GX24-4 31,0 32 47 501-650 175 304 250 64

140 R/L 90-2.0D-GX24-4 38,5 40 57 501-6,50 175 344 300 80

Reservedele
til stikskaer
GX 24-2

GX 24-3

GX 24-4

venstre

70895 ...

til stikskeer DKK
2CI71
GX 24-4 1.786,00 332

GX 24-4 2.220,00 340

- e

Torx nagle

80950 ...

DKK
Y7

92,00 114
92,00 114
92,00 114

hgjre

70894 ...

DKK
2CIM
1.786,00 332

2.220,00 340

«=

Klemskrue

70950 ...

DKK
2A/28

54,00 404
54,00 404
54,00 = 404

— 52-59 — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance

System GX
MonoClamp - Aksial-monoholder GX 24
Leveringsomfang:
Monoholder inkl. nggle og klemskrue
CDX
|
Y w— i
o) II | T
OAL ]
DAXN
L DAXX
s, 6 o] [PAXX]
G
lllustrationerne viser hgjreudferelse
venstre hgjre
70904 .. 70903..
ISO-betegnelse H B CW WF DAXN DAXX OAH OAL LH CDX til stikskaer DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm 2CIT1 2CIT1
E25 R/L 0012-2525X-GX24-2 25 25 3 247 45 50 32 115 45 12 GX 24-2 1.203,00 202 1.203,00 202
E25R/L 0016-2525X-GX24-2 25 25 3 247 50 60 32 115 45 16 GX 24-2 1.203,00 204 1.203,00 204
E25 R/L 0019-2525X-GX24-2 25 25 3 247 60 7% 32 15 45 19 GX 24-2 1.203,00 206 1.203,00 206
E25 R/L 0019-2525X-GX24-2 25 25 3 247 75 100 32 115 45 19 GX 24-2 1.203,00 208 1.203,00 208
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 247 100 130 32 115 45 22 GX 24-2 1.203,00 210 1.203,00 210
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 247 130 180 32 115 45 22 GX 24-2 1.203,00 212 1.203,00 212
E25R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 247 180 300 32 115 45 22 GX 24-2 1.203,00 214 1.203,00 214
E25R/L 0012-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 45 50 32 15 45 12 GX 24-3 1.203,00 232 1.203,00 232
E25R/L 0020-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 50 60 32 115 45 20 GX 24-3 1.203,00 234 1.203,00 234
E25 R/L 0020-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 60 7% 32 15 45 20 GX 24-3 1.203,00 236 1.203,00 236
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 75 100 32 115 45 22 GX 24-3 1.203,00 238 1.203,00 238
E25R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 100 150 32 115 45 22 GX 24-3 1.203,00 240 1.203,00 240
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 150 300 32 115 45 22 GX 24-3 1.203,00 242 1.203,00 242
E25 R/L 0022-2525X-GX24-4 25 25 6 232 50 70 32 15 45 22 GX 24-4 1.203,00 262 1.203,00 262
E25R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 232 70 100 32 115 45 25 GX 24-4 1.203,00 264 1.203,00 264
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 232 100 150 32 115 45 25 GX 24-4 1.203,00 266 1.203,00 266
E25R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 232 150 300 32 115 45 25 GX 24-4 1.203,00 268 1.203,00 268
- i
Torx nagle Klemskrue
80950 ... 70950 ...
Reservedele DKK DKK
til stikskaer Y7 2A/28
GX 24-2 T15-1P 110,00 128 M5x18 - 15IP 90,00 865
GX 24-3 T15- 1P 110,00 128 M5x18 - 15IP 90,00 865
GX 24-4 T15-1P 110,00 128 M5x18 - 15IP 90,00 865
—52-59  — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance

Stikveerktgjer

System TX

Stikskeer TX til ind- og afstikning

A Stikdybde 5,0 mm
A Stikbredde 1,99-2,79 mm

@@

F M R

CWX500

CWX500

10%0.035
RE R7
=
O
PSIR 7°
IK 13.2%0-06
lllustrationerne viser hgjreudfarelse venstre hajre
73302.. 73301..
ISO-betegnelse CW ,0; RE  PSIR til holder DKK DKK
mm  mm Y6 Y6
TXR/L0518.001 1,99 01 5° R/L207../780...1 231,00 204 231,00 204
TXR/L0521.00.2 229 01 5° R/L207../780...2 231,00 206 231,00 206
TXR/L0526.00.2 279 01 5° R/L207../780...2 234,00 208 234,00 208
P [ ] [ ]
M ) °
K ) )
N ) °
S ) )
H () ()
— v, side 104
Stikdybde
Solidt materiale Rar
D <50 mm: Veegtykkelse B = ca. 5 mm
Maks. 10 mm D =50 mm: Vaegtykkelse B = ca. 4 mm
Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning
— 78 — 75-77
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CERATIZIT \ Performance é“kvaerk‘“jer
ystem TX

Stikskaer TX til laseringsspor

A Til laseringsspor iht. DIN 471 / 472

((@ CWX500

<
o RE -
°1 T
© _
é S2 H13 (DIN 472)
l+—S2 H13 (DIN 471)
IK 13.2%0.06
neutral
73 300 ...
Betegnelse s, CW,s RE RA a.gqp tilholder DKK
mm mm mm ° mm Y6
TX N 0050.00.1 050 057 005 1 007 R/L..1 158,00 204
TX N 0060.00.1 060 067 005 1 007 R/IL..1 158,00 206
TX N 0070.00.1 070 077 005 1 008 RIL.A1 158,00 208
TX N 0080.00.1 0,80 087 005 1 008 R/IL..1 158,00 210
TX N 0090.00.1 09 097 005 1 008 R/L..1 158,00 212
TX N 0100.00.1 1,00 107 010 1 009 R/L.A1 158,00 214
TX N 0110.00.1 110 124 010 3 015 R/IL. A1 158,00 216
TX N 0130.00.1 1,30 144 010 3 015 RIL.1 158,00 218
TX N 0160.00.1 160 174 010 3 020 RI/L..1 158,00 220
TX N 0185.00.1 185 199 010 3 020 R/L.A1 158,00 222
TXN 0215.00.2 215 229 010 3 020 RIL 158,00 224
TX N 0265.00.2 265 279 010 3 020 R/L..2 158,00 226
TX N 0315.00.3 315 329 010 3 020 R/IL..3 165,00 228
TXN 0415.00.4 415 429 010 3 020 RI/L. .4 166,00 230
TX N 0515.00.4 515 529 010 3 020 R/L. A4 170,00 232
B )
M )
K )
N )
S [
H (@)
— V. side 104
Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning
— 78 — 75-77
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CERATIZIT \ Performance g“kvae“k“”jer
ystem TX

Radius-stikskaer TX til fridrejning / undercut

A Helradius, til stikbredde pa 0,5-5,0 mm

© @ %

F M R

&

CRE
-
O]
neutral
73304 ...
Betegnelse CRE CW .05 PDPT il holder DKK
mm mm mm Y6
TX N 0002.05.1 025 05 020 R/L.A1 216,00 212
TX N 0005.10.1 05 10 035 R/L..1 216,00 214
TXN 0006.12.1 060 12 040 R/L.A1 216,00 216
TX N 0008.16.1 08 16 055 R/IL..1 216,00 218
TX N 0010.20.2 1,00 20 070 RI/L..2 239,00 204
TX N 0012.25.2 125 25 085 R/L..2 251,00 220
TX N 0015.30.3 150 30 100 R/L..3 257,00 206
TX N 0020.40.4 200 40 120 RIL. A4 254,00 208
TX N 0025.50.4 250 50 150 R/L. A4 258,00 210
P )
M )
K )
N )
S )
H (@)
— V, side 104

Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning
78 — 75-77
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CERATIZIT \ Performance

Stikveerktgjer

System TX
Stikskeer TX til slet- og kopidrejning
LaLe
F M R
10%0.035
T RE
3| an
< R7
T 'RE
IK 13.2%0.06 |
neutral
73303 ...
Betegnelse CW.,e RE RA il holder DKK
mm mm ° Y6
TXN 0150.02.1 1,5 0,2 3 R/L207../738../660... 194,00 204
TXN 0200.02.1 20 0,2 3 R/L207../738../660... 194,00 206
TX N 0200.04.1 2,0 0,4 3 R/L207../738../660... 194,00 208
TX N 0300.06.2 30 0,6 3 R/L207.../738../660... 204,00 212
TX N 0300.02.2 30 0,2 3 R/L207../738../660... 204,00 210
TX N 0300.08.2 30 08 3 R/L207.../738../660... 204,00 214
TX N 0400.08.3 4,0 08 3 R/L207../738../660... 206,00 218
TX N 0400.02.3 4,0 0,2 3 R/L207../738../660... 206,00 216
TX N 0400.12.3 4,0 1,2 3 R/L207.../738../660... 206,00 = 220
P °
M °
K °
N °
S °
H O
— v, side 104
Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning
— 78 — 75-77
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CERATIZIT \ Performance

Stikveerktgjer

System TX
Stikskeer TX til aksialstikning
A Stikdybde 3,5 mm
A Stikbredde 1,5-5,0 mm
A Spor-@ udvendig D, = 20 mm
@ CWX500 CWX500
F M R
lllustrationerne viser hgjreudfarelse venstre hajre
73306.. 73305..
ISO-betegnelse CW W1 CDX a DAXN RE tilholder DKK DKK
mm mm mm mm mm mm Y6 Y6
TXRIL 2015.2.2 1,5 2,7 2 02 2 0,2 R/L207..2 229,00 204 229,00 204
TXRIL 3020.2.2 2,0 2,7 3 02 30 02 R/L207..2 229,00 206 229,00 206
TXRI/L 3030.2.3 3,0 37 3 02 30 02 R/L207..3 232,00 208 232,00 208
P ) °
M ) °
K ° ()
N ) °
S ) °
H ) [©)
— V, side 104
Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning
— 7576
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CERATIZIT \ Performance

System TX

MonoClamp - Radial/aksial-stikholder TX 0° op til 6 mm stikdybde

A Til radial og aksial stikning
A Stikbredde 0,5-6,3 mm

Leveringsomfang:

Kun stikholder
_/
o 5 -
I,
OAL
CDX
L
lllustrationerne viser hgjreudfarelse
venstre hgjre
73501.. 73500..
I1SO-betegnelse H B..os OAL I, CDX til stikskaer DKK DKK
mm mm mm mm mm Y6 Y6
RI/L 20712121 12 12 100 24 4 TXRIN/L .1 962,00 112 962,00 112
R/L 207.1616.1 16 16 125 22 4 TXRIN/L .1 859,00 116 859,00 116
R/L 207.2020.1 20 20 125 21 4 TXRIN/L .1 665,00 120 665,00 120
R/L 207.2525.1 25 25 150 4 TXRIN/L .1 699,00 125 699,00 125
RIL 207.1212.2 12 12 100 24 6 TXRINIL ...2 962,00 212 962,00 212
R/L 207.1616.2 16 16 125 22 6 TXRINIL .2 859,00 216 859,00 216
R/L 207.2020.2 20 20 125 21 6 TXRINIL ...2 665,00 220 665,00 220
R/L 207.2525.2 25 25 150 6 TXRINIL .2 699,00 225 699,00 225
R/L 207.1212.3 12 12 100 24 6 TXRINIL .3 962,00 312 962,00 312
R/L 207.1616.3 16 16 125 22 6 TXRINIL .3 859,00 316 859,00 316
RIL 207.2020.3 20 20 125 21 6 TXR/NIL .3 665,00 320 665,00 320
RIL 207.2525.3 25 25 150 6 TXRINIL .3 699,00 325 699,00 325
R 207.3232.3 32 32 170 6 TXR/NIL .3 815,00 332
RI/L 207.1616.4 16 16 125 22 6 TXRINIL .4 859,00 416 859,00 416
RIL 207.2020.4 20 20 125 21 6 TXRINIL .4 665,00 420 665,00 420
RIL 207.2525.4 25 25 150 6 TXRINIL .4 699,00 425 699,00 425
Hojre klamp Venstre klamp Spandenagle Klemskrue Styrestift

73950.. 73950.. 70950 ... 73950 ... 73950 ...
Reservedele DKK DKK DKK DKK DKK
til stikskaer Y6 Y6 2A/I28 Y6 Y6
TXRINIL .1 193,00 020 SW3 23,00 176 M6x20 40,00 028 @4x18 3,00 030
TXRINIL .1 193,00 024 SW3 23,00 176 M6x20 40,00 028 @4x18 3,00 030
TXRINIL ..2 193,00 024 SW3 23,00 176 M6x20 40,00 028 @4x18 3,00 030
TXRINIL ...2 193,00 020 SW3 23,00 176 M6x20 40,00 028 @4x18 3,00 030
TXRINIL ..3 193,00 024 SW3 23,00 176 M6x20 40,00 028 @4x18 3,00 030
TXRINIL .3 193,00 020 SW3 23,00 176 M6x20 40,00 028 @4x18 3,00 030
TXRINIL .4 213,00 022 SW3 23,00 176 M6x20 40,00 028 @4x18 3,00 030
TXRINIL .4 213,00 026 SW3 23,00 176 M6x20 40,00 028 @4x18 3,00 030

— 70-74 — Kapitel 16

cuttingtools.ceratizit.com 1|75

11



CERATIZIT \ Performance System TX

MonoClamp - Radial-stikholder TX 0° op til 8 mm stikdybde

A Til radial ind- og afstikning
A Stikbredde 1,9-6,3 mm

Leveringsomfang:

Kun stikholder
/\
o 5 T
|2
OAL
CDX
5 o
lllustrationerne viser hgjreudfarelse
venstre hgjre
73503.. 73502..
ISO-betegnelse H B.os OAL I, CDX til stikskeer DKK DKK
mm mm mm mm mm Y6 Y6
R/L 780.2020.2 20 20 125 24 8 TXRINIL ...2 712,00 120 712,00 120
RIL 780.2525.2 25 25 150 8 TXRINIL ..2 748,00 125 748,00 125
R/L 780.2020.3 20 20 125 24 8 TXRINIL .3 712,00 220 712,00 220
R/L 780.2525.3 25 25 150 8 TXRINIL..3 748,00 225 748,00 225
R/L 780.2020.4 20 20 125 24 8 TXRINIL .4 712,00 320 712,00 320
RI/L 780.2525.4 25 25 150 8 TXRINIL .4 748,00 325 748,00 325
Hajre klamp Venstre klamp Spandenagle Klemskrue Styrestift
73950.. 73950.. 70950 ... 73950 ... 73950 ...
Reservedele DKK DKK DKK DKK DKK
til stikskaer Y6 Y6 2A/28 Y6 Y6
TXRINIL .2 193,00 020 SW3 23,00 176 M6x20 40,00 028 @4x18 3,00 030
TXRINIL ...2 193,00 024 SW3 23,00 176 M6x20 40,00 028 @4x18 3,00 030
TXRIN/L...3 193,00 020 SW3 23,00 176 M6x20 40,00 028 @4x18 3,00 030
TXRIN/L ...3 193,00 024 SW3 23,00 176 M6x20 40,00 028 @4x18 3,00 030
TXRINL ...4 213,00 022 SW3 23,00 176 M6x20 40,00 028 @4x18 3,00 030
TXRINIL .4 213,00 026 SW3 23,00 176 M6x20 40,00 028 @4x18 3,00 030

1@
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CERATIZIT \ Performance

System TX

MonoClamp - Radial-stikholder TX 90° op til 6 mm stikdybde

A Til radial indstikning

A Stikbredde 0,5-6,3 mm
Leveringsomfang:

Kun stikholder

LH

WF

OAL

lllustrationerne viser hgjreudfarelse

venstre hgjre
73505.. 73504..
I1SO-betegnelse H B.oi OAL LH WF.,,; CDX til stikskeer DKK DKK
mm mm mm mm mm mm Y6 Y6

R/L 738.2020.1 20 20 150 20 27 4 TXRIN/L .1 829,00 120 829,00 120
R/L 738.2525.1 25 25 150 32 4 TXRIN/L .1 859,00 125 859,00 125
R/L 738.2020.2 20 20 150 20 27 6 TXRINIL .2 829,00 220 829,00 220
R/L 738.2525.2 25 25 150 32 6 TXRINIL...2 859,00 225 859,00 225
R/L 738.2020.3 20 20 150 20 27 6 TXRINIL .3 829,00 320 829,00 320
R/L 738.2525.3 25 25 150 32 6 TXRINIL .3 859,00 325 859,00 325
R/L 738.2020.4 20 20 150 20 27 6 TXRINIL .4 829,00 420 829,00 420
R/L 738.2525.4 25 25 150 32 6 TXRINIL ...4 859,00 425 859,00 425

Hajre klamp Venstre klamp Spaendenagle Klemskrue Styrestift

73950.. 73950.. 70950 ... 73950 ... 73950 ...
Reservedele DKK DKK DKK DKK DKK
til stikskaer Y6 Y6 2A/28 Y6 Y6
TXRIN/L .1 193,00 020 SW3 23,00 176 M6x20 40,00 028 @4x18 3,00 030
TXRINIL .1 193,00 024 SW3 23,00 176 M6x20 40,00 028 @4x18 3,00 030
TXRIN/L...2 193,00 024 SW3 23,00 176 M6x20 40,00 028 @4x18 3,00 030
TXRIN/L ...2 193,00 020 SW3 23,00 176 M6x20 40,00 028 @4x18 3,00 030
TXRIN/L...3 193,00 024 SW3 23,00 176 M6x20 40,00 028 @4x18 3,00 030
TXRIN/L...3 193,00 020 SW3 23,00 176 M6x20 40,00 028 @4x18 3,00 030
TXRINL ...4 213,00 022 SW3 23,00 176 M6x20 40,00 028 @ 4x18 3,00 030
TXRINL ...4 213,00 026 SW3 23,00 176 M6x20 40,00 028 @4x18 3,00 030

— 70-74 — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance

System TX

MonoClamp - Radial-borestang TX

A Til radial indvendig indstikning

A Stikbredde 0,5-6,3 mm

Leveringsomfang:
Kun borestang

OAL

DMIN

&

CDX

- 7\ ,,,,,

/L
= \"—1

DCONMS

lllustrationerne viser hgjreudfarelse

ISO-betegnelse  DCONMS ; DMIN OAL

mm
R/L 660.0025.1 25
R/L 660.0032.1 32
R/L 660.0040.1 40
R/L 660.0025.2 25
R/L 660.0032.2 32
R/L 660.0040.2 40
R/L 660.0025.3 25
R/L 660.0032.3 32
R/L 660.0040.3 40
Hul-@,, i mm
CDX ks, | Mm

Reservedele
til stikskaer
TXRIN/L .1
TXRINIL ...2
TXRIN/L...3

mm
46
46
46

46
46
46

46
46
46

mm
170
200
250

170
200
250

170
200
250

NN

LH CDX til stikskeer

mm mm

20 2 TXRINIL ...
20 2 TXRINIL ...
2 TXRINIL ...

20 2 TXRINIL ...
20 2 TXRINIL ...
2 TXRINIL ...

20 2 TXRINIL ...
20 2 TXRINIL ...
2 TXRINIL ...

45
45
45
4,5

W W W w
B S

100

(S BN IS, BNE, |

Til stikskaer

TXRIN/L .1
TXRINIL .2
TXRINIL .3
TXRINIL .4

=

Spaendeelement

73950 ...

DKK
Y6
238,00 011 SW3
238,00 011 SW3
238,00 011 SW3

venstre

73511..
DKK
Y6
1.135,00 125
1.397,00 132
1.407,00 140
1.135,00 225
1.397,00 232
1.407,00 240
1.135,00 325
1.397,00 332
1.407,00 340

Spandenagle

70950 ...

DKK

2A/28

23,00 176 M6x30

23,00 176 M6x30

23,00 176 M6x30

hgjre

73510

DKK
Y6
1.135,00
1.397,00
1.407,00

1.135,00
1.397,00
1.407,00

1.135,00
1.397,00
1.407,00

125
132
140

225
232
240

325
332
340

Klems|

krue

73950 ...

DKK
Y6
40,00
40,00
40,00

009
009
009

—70-73  — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance g”kvaerk“”jer
ystem LX

Stikskaer LX

A Stikbredde 8 og 10 mm
A Aksialstik fra @ 500 mm
A Indvendig indstikning og drejning fra @ 200 mm

-M2 -M2 -M2
@ @ CTCP325 CTCP335 CTP1340

F M R
~ ~
g o N CRENCERNEEE
+ 0,15 mm IN
60
Il
IR
RE
70337.. T70337.. 70337..
Betegnelse INSL CW 1008 RE 404 PDPT til holder DKK DKK DKK
mm  mm mm  mm 1A15 1A15 1A15
LXE 8.00N0.80-M2 19 8 0,8 5 E32N.-LX 176,00 928 176,00 578 176,00 682
LXE 10.00N0.80-M2 19 10 0,8 5 E32N.-LX 235,00 932 235,00 582 235,00 678
P ) ) )
M o [0) )
K [} [} [}
N (0)
S (e) )
H
— v, side 103
— Anvendelsesmuligheder pa side 109
Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning
— 81 — 81 — 82
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CERATIZIT \ Performance g“kmrk‘“jer
ystem LX

Radius-stikskeer LX

A Stikbredde 8 mm
A Aksialstik fra @ 500 mm
A Indvendig indstikning og drejning fra @ 200 mm

-M3 -M3 -M3
@ CTCP325 CTCP335 CTP1340

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

F M R ~ ~
g o Bc[=] [oI=] [l
+ 0,15 mm
70337.. T70337.. T70337..
Betegnelse INSL CW p0s CRE PDPT til holder DKK DKK DKK
mm  mm mm mm 1A15 1A15 1A15
LXR 4.00N-M3 19 8 4 5 E32N.-LX 187,00 908 187,00 518 187,00 618
P ° o °
M (¢) ¢) )
K [ [ [
N (¢)
S (¢) )
H
— v, side 103
— Anvendelsesmuligheder pa side 109
Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning
— 81 — 81 — 82
11|80
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CERATIZIT \ Performance

System LX

ModularClamp MSS - Aksial- og radial-stikmodul LX

A Stikbredde 8 og 10 mm
A Aksialstik fra @ 500 mm
A Indvendig indstikning og drejning fra @ 200 mm

Leveringsomfang:

Kun stikmodul

ISO-betegnelse
E32 N 25-LX

E32 N 32-LX
E32 N 45-LX

Radial stikning

CW

Ccw
mm
8/10
8/10
8/10

CDX
%
R 4 !
N .

LF
w
=
I ETel =

WF LF HF H CDX(1) CDX(2) CDX(3) il stikskeer
mm mm mm mm  mm mm mm
34 21 32 44 25 19 14 LX..
34 37 32 44 32 26 21 LX..
34 41 32 44 45 39 34 LX..
Aksial stikning D, >500 mm
CDX(2) ——

cOX (1)

Indvendig stikning

)]

neutral

70835 ...

DKK
2CIT1
879,00 032
879,00 132
879,00 232

D, >200 mm

[@EC]|

CDX (3)

' — 11
Torx nagle Klemskrue
80950 ... 70950 ...
Reservedele DKK DKK
til stikskaer Y7 2A/28
LX.. T20 92,00 114 M4x18 44,00 204
— 79+80 — 95+96 — 95 — 98
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CERATIZIT \ Performance

Stikveerktgjer

System LX

MonoClamp — Stikblad LX

Leveringsomfang:
Blad inkl. nggle og klemskrue

1SO-betegnelse H B OAL CW CDX til stikskaer
mm mm mm mm mm
XLCEN 4608-LX 46 6,8 250 8/10 80 LX..

Reservedele
til stikskaer
LX..

T20

70 833 ...
DKK
2A125
2.308,00 108

B |
Torx nggle Klemskrue
80950 ... 70950 ...

DKK DKK
Y7 2A/28
92,00 114 M4x18 44,00 204

— 79+80 — 100+101  — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance

Stikveerktajer

System AX
Stikskaer AX
A Meget god spankontrol
A DAXN mindste spordiameter henviser til den udvendige diameter
-F50
CTP1340
DRAGONSKIN

F M R

e &

=
(&)
20\ RE /
70 327 ...
Betegnelse IH INSL CW..002 RE ..00s CDX DAXN til holder DKK
mm  mm mm mm mm 1C/72
AX 05 E3.00 N 0.30 N 24 3 0,3 5 10 E.R/L..-AX05 258,00 005
AX 10 E3.00 N 0.30 N 34 3 0,3 10 20 E.R/L.-AX10 267,00 010
AX15E3.00 N 0.30 N 44 3 0,3 15 30 E.R/L.-AX15 280,00 015
B )
M )
K )
N (¢)
S )
H
— V, side 103
— Anvendelsesmuligheder pa side 110
Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning

¥ 77
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CERATIZIT \ Performance

Stikveerktgjer

System AX

ModularClamp MSS - Aksial-stikmodul AX

A Til aksial- stikning og drejning

Leveringsomfang:
Kun stikmodul

CDX
L ‘
I |w
T
LF DAXN
s
2 =
O
j— Ol =
lllustrationerne viser hgjreudferelse
venstre hgjre
70827.. 70828 ..
I1SO-betegnelse HF CW WF LF H DAXN CDX til stikskeer DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm 2C/T1 2CIT1
E16 R/L05-AX05 16 3 25 240 20,5 10 5 AX05 866,00 016 866,00 016
E20 R/IL05-AX05 20 3 31 280 250 10 5 AX05 866,00 020 866,00 020
E25R/L05-AX05 25 3 46 275 30,0 10 5 AX05 876,00 025 876,00 025
E20 R/L10-AX10 20 3 31 330 250 20 10 AX10 866,00 120 866,00 120
E25R/L10-AX10 25 3 46 325 30,0 20 10 AX10 876,00 125 876,00 125
E20 R/IL15-AX15 20 3 31 440 250 30 15 AX15 866,00 220 866,00 220
E25R/L15-AX15 25 3 46 435 30,0 30 15 AX15 876,00 225 876,00 225
Torx nagle Klemskrue
80950 ... 70950 ...
Reservedele DKK DKK
Til artikelnr. Y7 2A/28
70827 016/ 70 828 016 T15 87,00 13 M3,5x12,5 83,00 441
70827 020/ 70 828 020 T15 87,00 113 M4x14 79,00 403
70827 025/70 828 025 T20 92,00 114 M5x18 54,00 404
70827 120/ 70 828 120 T15 87,00 113 M4x14 79,00 403
70827 125/ 70 828 125 T20 92,00 114 M5x18 54,00 404
70827220/ 70 828 220 T15 87,00 113 M4x14 79,00 403
70827 225/70 828 225 T20 92,00 114 M5x18 54,00 404
— 83 — 95+96 — 97
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CERATIZIT \ Performance

Stikveerktgjer

System AX

MonoClamp - Aksial-stikholder AX 0° op til 15 mm stikdybde

Leveringsomfang:

Stikholder inkl. nagle og klemskrue

CDX
L T
S T Vi T
OAL
EIPY I L

lllustrationerne viser hgjreudferelse

LH

venstre hgjre
70823.. 70824..
I1SO-betegnelse H B OAL LH OAH CDX CW WF DAXN til stikskaer DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm mm 2CIT1 2CIT1
E20 R/L 0005-2020-AX05 20 20 140 28 25 5 3 187 10 AX05 1.214,00 02000 1.214,00 02000
E20 R/L 0010-2020-AX10 20 20 140 38 25 10 3 187 20 AX10 1.214,00 12000 1.214,00 12000
E20 R/L 0015-2020-AX15 20 20 140 49 25 15 3 187 30 AX15 1.214,00 22000 1.214,00 22000
E25R/L 0005-2525-AX05 25 25 160 28 30 5 3 237 10 AX05 1.300,00 02500  1.300,00 02500
E25R/L 0010-2525-AX10 25 25 160 38 30 10 3 237 20 AX10 1.300,00 12500  1.300,00 12500
E25R/L 0015-2525-AX15 25 25 160 49 30 15 3 237 30 AX15 1.300,00 22500  1.300,00 22500
= =
Torx nggle Klemskrue
80950 ... 70950 ...
Reservedele DKK DKK
Til artikelnr. Y7 2A/28
70 824 02000/ 70 823 02000 T20 69,00 106 M5x18 54,00 404
70 824 12000/ 70 823 12000 T20 69,00 106 M5x18 54,00 404
70 824 22000/ 70 823 22000 T20 69,00 106 M5x18 54,00 404
70 824 02500/ 70 823 02500 T20 69,00 106 M5x18 54,00 404
70 824 12500/ 70 823 12500 T20 69,00 106 M5x18 54,00 404
70 824 22500/ 70 823 22500 T20 69,00 106 M5x18 54,00 404
— 83  — Kapitel 16
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CERATIZIT \ Performance é”kvaerk‘@jer
ystem AX

MonoClamp - Aksial-stikholder AX 90° op til 15 mm stikdybde

Leveringsomfang:
Stikholder inkl. nagle og klemskrue

T
< T /!
O 1 yi T
LH o/
OAL
x Vi )
2| O ® B
"
CW
lllustrationerne viser hgjreudferelse
venstre hgjre
70825.. 70826..
I1SO-betegnelse H B WF OAH OAL LH CDX DAXN CW til stikskaer DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm mm 2CI71 2CIT1
E20 R/L 9005-2020-AX 05 20 20 28 25 110 12 5 10 3 AX05 1.214,00 02000 1.214,00 02000
E20 R/L 9010-2020-AX 10 20 20 38 25 110 13 10 20 B AX10 1.214,00 12000 1.214,00 12000
E20 R/L 9015-2020-AX 15 20 20 49 25 110 13 15 30 3 AX15 1.214,00 22000 1.214,00 22000
E25 R/L 9005-2525-AX 05 25 25 33 30 140 12 5 10 3 AX05 1.300,00 02500  1.300,00 02500
E25 R/L 9010-2525-AX 10 25 25 43 30 110 13 10 20 8 AX10 1.300,00 12500  1.300,00 12500
E25 R/L 9015-2525-AX 15 25 25 49 30 140 13 15 30 3 AX15 1.300,00 22500  1.300,00 22500
= =
Torx nggle Klemskrue
80950 ... 70950 ...
Reservedele DKK DKK
Til artikelnr. Y7 2A/28
70 825 02000/ 70 826 02000 T15 65,00 105 M4x14 79,00 403
70 825 12000/ 70 826 12000 T20 69,00 106 M5x18 54,00 404
7082522000/ 70 826 22000 T20 69,00 106 M5x18 54,00 404
70825 02500/ 70 826 02500 T15 65,00 105 M4x14 79,00 403
70 825 12500/ 70 826 12500 T20 69,00 106 M5x18 54,00 404
70 82522500/ 70 826 22500 T20 69,00 106 M5x18 54,00 404

— 83  — Kapitel 16
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Stikveerktgjer
CERATIZIT \ Performance Stkveerktajer - system TC

Gevindskeer TC fuldprofil — udvendigt gevind 60°

-27P
CTPP520 CTPP535 H216T
—
~ ~
o o BCE] [OFlE (O]
'96‘ 607
! =
| [ | %
gt Y
Bl
70357.. 70357.. 70357..
Betegnelse Sterrelse TP INSL PDPT PDX CRE til holder DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm 1C/84 1C/84 1C/84
TC16-1E0.51SO TC16-1.. 0,50 16 032 105 006 E.R/LTC16-1 204,00 010 204,00 110 165,00 610
TC16-1E0.751S0 TC16-1... 0,75 16 048 1,05 009 E.R/LTC16-1 204,00 012 204,00 112 165,00 612
TC16-1E1.01SO TC16-1.. 1,00 16 064 105 012 E.R/LTC16-1 204,00 014 204,00 114 165,00 614
TC16-1E1.251SO TC 16-1... 1,25 16 080 105 0415 E.R/LTC16-1 204,00 016 204,00 116 165,00 616
TC16-1E1.51SO TC16-1.. 1,50 16 095 105 018 E.R/LTC16-1 204,00 018 204,00 118 165,00 618
TC16-2E1.751S0 TC16-2.. 175 16 110 215 0,22 E.R/LINTC16-2 204,00 030 204,00 130 165,00 630
TC16-2E2.01SO TC16-2.. 2,00 16 126 215 0,25 E.R/LINTC16-2 204,00 032 204,00 132 165,00 632
TC16-2E2.51SO TC16-2.. 2,50 16 158 215 0,32 E.R/LINTC16-2 204,00 034 204,00 134 165,00 634
TC16-2E3.01SO TC16-2.. 3,00 16 1,89 215 0,38 E.R/LINTC16-2 204,00 036 204,00 136 165,00 636
P [} [}
M ) [
K ) ) )
N )
S ¢) )
H @)
— V. side 103
— Anvendelsesmuligheder pa side 111
Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning
— 92 — 93

cuttingtools.ceratizit.com 11)87

1"



Stikveerktgjer
CERATIZIT \ Performance Stkvaerkigjer — system TG

Gevindskeer TC fuldprofil — indvendigt gevind 60°

-27P
CTPP520 CTPP535 H216T
F M R — —
o o BCE] [OFlE (O]
'96‘ 609
! =
| [ | %
= a
R IR,
70358.. 70358.. 70358..
Betegnelse Sterrelse TP INSL PDPT PDX CRE til holder DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm 1C/84 1C/84 1C/84
TC16-111.01SO TC16-1.. 1,00 16 059 105 006 I32R/LTC16-1 204,00 014 204,00 114 165,00 614
TC16-111.251SO0 TC16-1.. 125 16 074 105 0,07 [32R/LTC 16-1 204,00 016
TC16-111.51S0 TC16-1.. 150 16 089 1,05 0,09 I32R/LTC16-1 204,00 018 204,00 118 165,00 618
TC16-211.751Ss0 TC16-2.. 175 16 1,02 215 011 [32R/LTC 16-2 204,00 030
TC16-212.01SO TC16-2.. 200 16 117 215 013 [32R/LTC 16-2 204,00 032 204,00 132 165,00 632
TC16-213.01SO 7C16-2.. 300 16 176 215 019 I32R/LTC 16-2 204,00 036 204,00 136 165,00 636
P [ ] [ ]
M ° )
K ) ) )
N ()
S (¢) )
H )
— v, side 103
— Anvendelsesmuligheder pa side 111
Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning
/
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Stikveerktgjer
CERATIZIT \ Performance Stkveerktajer - system T

Gevindskeer TC delprofil 60°

-27P
CTPP520 CTPP535 H216T
—
+0,02 mm ~ ~
8 & ) olc[=] [ofe]x] [ofe]]
'96‘ 60° [
i = \2 R
; ‘ A3
1= i
TP TP TP.TP:
BlesLd &
70355.. 70355.. 70355..
Betegnelse Storrelse TP INSL PDPT PDX CRE til holder DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm 1C/84 1C/84 1C/84
TC 16-1 EI A 60 TC16-1.. 05-15 16 127 1,05 003 E/..R/LTC16-1 204,00 010 204,00 110 165,00 610
TC16-2EIAG60 TC16-2.. 05-30 16 257 215 0,03 E/.R/LINTC16-2 204,00 032 204,00 132 165,00 632
TC16-2EIG60  TC16-2.. 1,75-30 16 249 215 011 E/.R/LINTC16-2 204,00 030 204,00 130 165,00 630
P [ ] [ ]
M ) )
K ) ) )
N )
S (¢) )
H )
— V, side 103
— Anvendelsesmuligheder pa side 111
Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning
— 94 — 92 — 93
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Stikveerktgjer
CERATIZIT \ Performance Stkveerktajer - system T

Gevindskeer TC fuldprofil 55°

-27P
CTPP520 CTPP535 H216T
m—

= Ol [ofels] (Ol

: =t ae b4 W
oo
8 e
e QO
TPITPI
70359.. 70359.. 70359..
Betegnelse Sterrelse TPl INSL PDPT PDX CRE til holder DKK DKK DKK
1" mm mm mm mm 1C/84 1C/84 1C/84
TC16-1EI28W  TC16-1.. 28 16 060 105 012 E/N.RLTC16-1 204,00 010 204,00 110
TC16-1EI20W  TC16-1.. 20 16 084 105 017 E/N.R/ILTC16-1 204,00 016
TC16-1EI19W TC16-1.. 19 16 088 105 017 E/N.R/ILTC16-1 204,00 018 204,00 118 165,00 618
TC16-1EI16 W TC16-1.. 16 16 1,056 1,05 021 E/..R/LTC16-1 204,00 022
TC16-2EI14W  TC16-2.. 14 16 120 215 0,23 E/IL.R/L/NTC16-2 204,00 030 204,00 130 165,00 630
TC16-2EI12W  TC16-2.. 12 16 140 215 0,27 E/lL.R/LINTC16-2 204,00 132
TC16-2EI11W  TC16-2.. 11 16 153 215 0,30 E/IL.R/L/NTC16-2 204,00 034 204,00 134 165,00 634
P [} [}
M ) )
K ) ) )
N )
S 0) )
H @)
— v, side 103

— Anvendelsesmuligheder pa side 111

Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning
094 — 92 — 93
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Stikveerktgjer
CERATIZIT \ Performance Stkveerktajer - system T

Gevindskeer TC delprofil 55°

@ CTPP520 CTPP535

—
I}
e & . [elc[=] [ofe]]
|
! [
b ae BRI
oo
8 e
el O
TPITPI
70356 .. 70356...
Betegnelse Sterrelse TPl INSL PDPT PDX CRE il holder DKK DKK
1" mm mm mm mm 1C/84 1C/84
TC 16-1 EI A 55 TC16-1..28-16 16 1,39 1,05 0,12 E/l..R/ILTC 16-1 204,00 010 204,00 110
TC16-2EIAG55 TC16-2.. 28-8 16 291 215 012 E/.R/LINTC16-2 204,00 032 204,00 132
TC16-2EIG55 TC16-2.. 14-8 16 278 215 0,23 E/.R/LINTC 16-2 204,00 030 204,00 130
P [ ] [ ]
M ) )
K ) )
N
S (¢) )
H )
— V, side 103
— Anvendelsesmuligheder pa side 111
Indvendig bearbejdning Udvendig bearbejdning
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CERATIZIT \ Performance

Stikveerktgjer — system TC

ModularClamp MSS - Gevindmodul TC udvendigt gevind

Leveringsomfang:
Kun stikmodul

HF
O

lllustrationerne viser hgjreudferelse

ISO-betegnelse TP TPI  WF HF LF H CODX CDX til stikskeer
mm 1" mm mm mm mm mm mm

E20R/LTC16-1 05-15 28-16 3,45 13 20 24 60 8 TC 16-1 ...

E20 N TC 16-2 1,75-30 14-8 2,20 13 20 24 12 TC 16-2 ...

E25R/LTC16-1 05-15 28-16 5,20 13 25 30 75 8 TC 16-1 ...

E25R/ILTC16-2 175-30 14-8 410 13 25 30 75 10 TC16-2 ...

venstre

70872...
DKK

2C/82
789,00 120

795,00 125
795,00 325

neutral hejre
70872.. 70872..
DKK DKK
2C/82 2C/82
789,00 020
789,00 220
795,00 025
795,00 225

— 87-91 — 95+96 — 97

1192
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Stikveerktgjer — system TC

MonoClamp — Monoholder TC — udvendigt gevind

Leveringsomfang:

Monoholder inkl. nggle og klemskrue

I1SO-betegnelse

E12 R/L 00-1212 TC16

Reservedele
til stikskaer
TC16-1/2..

lllustrationerne viser hgjreudferelse

TP TPI
mm /"
05-328-8

H

12

B OAL LH OAH WF CODX
mm mm mm mm mm mm mm

12

150

20

14,5

"

30

til stikskeer

TC16-1/2..

T15

venstre

70 883 ...

DKK
2C/83
1.169,00 = 012

- el

Torx nagle

80950 ...

DKK
Y7
87,00 113 M4x11

hgjre

70 882 ...

DKK
2C/83

1.169,00 = 012

)

Klemskrue

70950 ...

DKK
2A/28
97,00 442

— 87-91
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Stikveerktgjer

Stikveerktgjer — system TC

MonoClamp — Mono-borestang TC - indvendigt gevind

Leveringsomfang:

Borestang inkl. nggle og klemskrue

DMIN
WE

I1SO-betegnelse

116 R/L 90-2D TC16
120 R/L 90-2D TC16
125R/L 90-2D TC16

Reservedele
Til artikelnr.
70857 016/ 70 856 016
70857 020/ 70 856 020
70 857 025/ 70 856 025

[42]
== S=IF
9 g
) H 2
(@]
LDRED
OAL

lllustrationerne viser hgjreudferelse

WF DCONMS H OAL LDRED CDX DMIN il stikskeer
mm mm mm mm mm mm mm

14,0 20 18 180 32 4 2 TC16-1/2..
17,5 25 23 200 40 5 25 TC16-..

22,0 32 30 250 50 6 32 TC16-..

T15
T20
T25

venstre hgjre
70857 .. 70856 ...
DKK DKK
2C/83 2C/83
1.274,00 016 1.274,00 016
1.403,00 020 1.403,00 020
1.589,00 025 1.589,00 025

]

Torx nggle

80950 ...

DKK
Y7
87,00 113
92,00 114
94,00 115

«=

Klemskrue

70950 ...

DKK

2A128
M4x14 79,00 403
M5x18 54,00 404
M6x20 40,00 ~ 405

— 87-91

1194
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ModularClamp MSS - Grundholder 0°

Leveringsomfang:
Grundholder inkl. klemskrue

\<A
T i
; BIER™
I
«© Iy - A
!, 16 (‘T_I)
I T
B=20
" 70 850 021
1= gg m| 70851021
le) 3
lllustrationerne viser hgjreudfarelse
venstre hgjre
70851.. 70850...
I1SO-betegnelse H B OAW OAH WF Iy I, s Til modul DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm 2CIT1 2CIT1
E16 R/L 00-1616G 16 16 1925 195 1575 90 16 E16RIL ... 1.218,00 016 1.218,00 016
E20 R/L 00-1620G 16 20 2425 240 2015 90 20 E20 R/LIN ... 1.228,00 021 " 122800 021 "
E20 R/L 00-2020) 20 20 24,25 240 2015 110 20 E20 R/LIN ... 1.228,00 020 1.228,00 020
E25R/L 00-2525L 25 25 3100 300 2550 140 25 E25RIL ... 1.254,00 025 1.254,00 025
E32R/L00-3225N 32 25 3100 380 2550 160 32 E32RIL ... 1.288,00 032 1.288,00 032
E32 L 00-3232N 32 32 3800 388 3250 180 32 16 E32RIL.. 1.310,00 13200
E32 R 00-3232Q 32 32 3800 388 3250 180 32 16 E32RIL.. 1.310,00 13200
1) SesnitA-A

(e}
@) Til hgjre holder — anvend hgjre (eller neutralt) modul
Til venstre holder — anvend venstre (eller neutralt) modul

Torx nggle Klemskrue
80950 ... 70950 ...
Reservedele DKK DKK
Til artikelnr. Y7 2A/28
70851016 /70850 016 T15 87,00 113 M3,5x12,5 83,00 441
70851021 /70 850 021 T15 87,00 113 M4x14 79,00 403
70851020/ 70 850 020 T15 87,00 113 M4x14 79,00 403
70851025/ 70 850 025 T20 92,00 114 M5x18 54,00 404
70851032 /70 850 032 T25 94,00 115 M6x20 40,00 405
Oversigt moduler
— 6+8
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ModularClamp

ModularClamp MSS - Grundholder 90°

Leveringsomfang:
Grundholder inkl. klemskrue

z ﬁ
o T i T
LH
OAL
'g )
9, =g

lllustrationerne viser hgjreudferelse

I1SO-betegnelse H B OAH WF OAL LH Tilmodul
mm mm mm mm mm mm

E20R/L90-2020J 20 20 24 20 110 20 E20R/LIN..

E25R/L90-2525L 25 25 30 25 140 28 E25RIL..

E32R/L90-3225N 32 25 38 32 160 34 E32RIL..

venstre hgjre
70855... 70854..
DKK DKK
2CIT1 2CIT1

1.228,00 = 020 1.228,00 020
1.254,00 025 1.254,00 025

1.288,00 032 1.288,00 = 032

o
@) Til hgjre holder — anvend venstre (eller neutralt) modul
Til venstre holder — anvend hgjre (eller neutralt) modul

Torx nagle Klemskrue
80950 ... 70950 ...
Reservedele DKK DKK
Til artikelnr. Y7 2A/28
70 855020/ 70 854 020 T15 87,00 13 M4x14 79,00 403
70 855 025/ 70 854 025 T20 92,00 114 M5x18 54,00 404
70 855032 /70 854 032 T25 9400 115 M6x20 40,00 = 405
Oversigt moduler
— 6+8
11]96
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ModularClamp

ModularClamp MSS — HSK-T grundholder 0°

Leveringsomfang:
Grundholder inkl. klemskrue

lllustrationerne viser hgjreudfarelse

venstre hgjre
74581.. 74580 ..
I1SO-betegnelse Holder LF I, BDRED WF  Tilmodul DKK DKK
mm mm mm mm 2D/80 2D/80
HSK T63 E25 R/L 00 HSK-T 63 67 42 53 38,7 E25RIL.. 3.231,00 525 3.231,00 525
0]
@) Til hgjre holder — anvend hgjre modul
Til venstre holder — anvend venstre modul
{ SN\
<) - ) =—
Beskyttelsesprop Dyse Torx nagle Klemskrue Hulnggle til
holdering
70950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950..
Reservedele DKK DKK DKK DKK DKK
Til artikelnr. 2A/28 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
74 580 525/ 74 581 525 190,00 05600 272,00 05500 92,00 114 54,00 404 421,00 05700
Oversigt moduler
— 6+8
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ModularClamp MSS - Borestang GX/TC

A Med indvendig kelevaesketilfarsel

Leveringsomfang:
Borestang inkl. klemskrue

w
a
i %)
LDRED Q
OAL LS |Z
O
o
=)
LDRED 2
OAL z
O
&)
a
lllustrationerne viser hgjreudfarelse
venstre hgjre
70861.. 70860 ...
ISO-betegnelse DCONMS DF WF H OAL LDRED LS  Til modul DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm 2CIT 2CIT
116 R/L 90-1,5D-N 20 25 10 32 24 50 I16R/L 1.344,00 017 1.344,00 017
2 | [20R/L90-1,5D-N 20 25 10 37 30 50 I20R/L 1.647,00 021 1.647,00 021
2 125R/L90-1,5D-N 25 32 15 46 38 56 125R/L 1.887,00 026 1.887,00 026
Vi 132 R/L90-1,5D-N 32 40 2,0 59 48 60 I32R/L 2.436,00 033 " 2.436,00 033 "
140 R/L 90-1,5 D-N 40 50 25 72 60 70 140R/LIN 3.036,00 041 3.036,00 041
116 R/L 90-2,5 D-N 20 45 19,0 180 40 16 R/IL 1.450,00 117 1.450,00 117
2| [20R/L90-2,5D-N 25 6,0 240 200 50 120 R/IL 1.763,00 121 1.763,00 121
o 125R/L90-2,5D-N 32 70 310 250 63 125R/L 2.017,00 126  2.017,00 126
Vi | 132 R/L 90-2,5D-N 40 95 380 300 80 132R/L 2.631,00 133 " 2631,00 133 "
140 R/L 90-2,5D-N 50 11,5 48,5 350 100 140 R/LIN 3.348,00 141 3.348,00 141

1) Med 2 spaendeflader

Torx nggle Klemskrue
80950 ... 70950 ...
Reservedele DKK DKK
Til modul Y7 2A/28
116 R/L T08 71,00 110 M2,5x10 67,00 440
120 R/L T10 83,00 112 M3x11 69,00 444
125R/L T15 87,00 113 M3,5x12,5 83,00 441
132RIL T20 92,00 114 M4,5x17 76,00 445
140 R/LIN T20 92,00 114 M5x18 54,00 404
Oversigt moduler
— 6+8

(e}
@ Til hgjre holder — anvend hgjre (eller neutralt) modul
Til venstre holder — anvend venstre (eller neutralt) modul
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Stikveerktgjer
Stikveerktajer — system SX

Delt spaendeblok til DC-stikblade

Leveringsomfang:

Spaendeblok komplet, dog uden stikblad

Direct

Cooling

Betegnelse

SBN 2020-26-DC
SBN 2020-32-DC

SBN 2525-32-DC

SBN 3232-32-DC

Reservedele
Til artikelnr.
70 829 020
70 829 120
70 829 025
70 829 032

Reservedele
Til artikelnr.
70 829 020
70 829 120
70 829 025
70 829 032

cuttingtools.ceratizit.com

HF

Hﬁ I
@ |T = o
s (D)
OAL OAW
H HF OAH LS OAL OAW Til skeer
mm mm mm mm mm mm
20 26 430 20 400 82 XLC.26.
20 32 430 20 400 95 XLC.32.
25 32 485 25 445 95 XLC.32.
32 32 50 32 51,0 95 XLC.32.
G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/8"
SW5
SW5
SW5
SW5

Koleprop

70950 ...

DKK
2A/28
33,00
33,00
33,00
33,00

;

294
294
294
294

Spaendenagle

70950 ...

DKK
2A/28
34,00
34,00
34,00
34,00

265
265
265
265

Cu70
Cuss
Cuss
Cu8s

19x2,5
19x2,5

>

-

Klemraekke

70950 ...

DKK
2A/28
298,00
298,00
298,00
298,00

290
291
291
291

O

0-ring

70950 ...

DKK
2A/28
41,00
41,00

293
293

M6x12
M6x12
M6x12
M6x12

23x2,5
23x2,5
23x2,5

70 829 ...

DKK
2A/25
2.195,00
2.195,00

2.263,00

2.369,00

020
120

025

032

“

Fastspaen-
dings-bolt

70950 ...

DKK
2A/28
21,00
21,00
21,00
21,00

861
861
861
861

O

0-ring

70950 ...

DKK
2A/28

41,00
41,00
41,00

292
292
292

1199

1"
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Stikveerktgjer

Holdere til

skeer

Spaendeblok til stikblad GX/LX/FX/SX

Leveringsomfang:
Spaendeblok komplet, dog uden stikblad og uden kelesaet

T b
9 @ j o) If_ i T
(@) ‘
OAW LS|
OAL
Betegnelse H HF OAH LS OAL OAW  Til skeer

mm mm mm mm mm mm
SBN 2020-26-K 20 26 39 20 33,0 90 XLC..26.

SBN 2520-32-K 25 32 48 20 36,0 110 XLC..32.

SBN 3229-32-K 32 32 48 29 445 120 XLC.. 32.
SBN 3229-46-K 32 46 70 29 520 150 XLC..46.

SBN 4037-46-K 40 46 70 37 600 150 XLC. 46.

Reservedele

Til skeer

XLC.. 26.. SW5
XLC.. 32.. SW5
XLC.. 46.. SW6
11100

—

Speendenggle

70950 ...

DKK
2A/28

34,00 265
34,00 265
48,00 = 266

-
&
O &

70 830 ...
DKK

2A125

1.506,00

1.506,00

1.540,00
2.550,00

3.095,00

020

025

032
132

140

“

Kolesaet Fastspaen-

dings-bolt

70950 ... 70950 ...
DKK DKK
2A/28 2A/28

391,00 278 M6x25 20,00 269

391,00 278 M6x25 20,00 269

381,00 279 M8x35 20,00 282

cuttingtools.ceratizit.com
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Stikveerktgjer
Holdere til skeer

Delt spaendeblok til stikblad GX/LX/FX/SX

Leveringsomfang:
Spaendeblok komplet, dog uden stikblad og uden kelesaet

T
3 @ STl ke i T
OAW <L_S>
OAL
Betegnelse H HF OAH LS OAL OAW  Til skeer

mm mm mm mm mm mm
SBN 2020-26-KS 20 26 39 20 350 90 XLC. 26.
SBN 2520-32-KS 25 32 48 20 380 110 XLC. 32.

SBN 3229-32-KS 32 32 48 29 465 120 XLC. 32.

Reservedele
Til skeer
XLC.. 26..
XLC.. 32..

cuttingtools.ceratizit.com

SW5
SW5

Speendenggle

70950 ...
DKK
27128

34,00 265
34,00 265

=

Koleseet

70950 ...
DKK
2A128

391,00 278 M6x25
391,00 278 M6x25

70 831 ...
DKK

2A125

183100 020

1.887,00 = 025

1.959,00 =~ 032

-

Fastspaen-
dings-bolt

70950 ...

DKK
2A/28
20,00 269
20,00 269

11101
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Stikveerktgjer

Skeeredata
Materialeundergruppe  Indeks S ing / struktur / varmebehandling N,mmzs*tﬂlkg IHRC Rl LM?terla!e- LERiEl LM::xterlaI.e-
P11 <015%C Udgladet 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 11141 Ck15
PA.2 Udgladet 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Ulegeret stal P1.3 Sejheerdet 840N/mm?/250HB 14191  C45E 1.0535 C55
PA.4 Udgladet 910N/mm?/270HB  1.1223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
PA.5 Sejheerdet 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 Udgladet 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 Sejheerdet 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Lavtlegeret stal
P.2.3 Sejheerdet 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 Sejheerdet 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 Udgladet 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hojtlegeret stal og )
hojtlegeret vaerktojsstal P.3.2 Heerdet og anlabet 1100 N/mm? /300 HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 Heerdet og anlabet 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 Ferritisk / martensitisk Udgladet 680 N/mm?/ 200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Rustfrit stal
P.4.2 Martensitisk Sejheerdet 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 Austenitisk / austenitisk-ferritisk Underkalet 610 N/mm?/ 180 HB 14301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rustfrit stal M.2.1 Austenitisk Sejhaerdet 300 HB 14841 X15CrNiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 Austenitisk/ ferritisk (Duplex) 780 N/mm?/230HB ~ 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
KA1 Perlittisk / ferritisk 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 06025 GG-25
Grat stebejern
K.1.2 Perlittisk (martensitisk) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 06045 GG-45
K.2.1 Ferritisk 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K  Stobejern med kuglegrafit
K.2.2 Perlittisk 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 Ferritisk 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Aduceret stebejern
K.3.2 Perlittisk 780 N/mm?/230HB ~ 0.8165  GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 Ikke heerdbar 60 HB 3.0255  AI99,5 3.3315  AlMg1
Aluminium - smedelegering
N.1.2 Herdbar Heerdet 340 N/mm?/100HB 34355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSit
N.2.1 <12 % Si, ikke hzerdbar 250 N/mm?/75HB  3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium - stebelegering N.2.2 <12 % Si, haerdbar Heerdet 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, ikke heerdbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringer, PB > 1% 375N/mm2/110HB  2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZnd4Pb2
Kobber og
kobberlegeringer N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300 N/mm?/90 HB 2.0331  Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(bronze / messing)
N.3.3 CuSn, blyfri kobber og elektrolytkobber 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnesiumlegeringer N.4.1 Magnesium og magnesium-legeringer 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAl3zZn
SA1 Udgledet 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X40NiCrSi3g-18
Fe-basis
S.1.2 Heerdet 950 N/mm?/280 HB ~ 1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X1ONICrAITi32-20
Va’ﬂ;ﬁfﬁgz:ﬁge S.21 Udgladet 840N/MM?/250HB  2.4631  NCr20TIAI(Nimonc80A)  3.4856  NiCr22ModNb
s S.2.2 Ni-eller Co basis Heerdet 1180 N/mm? /350 HB ~ 2.4668  NiCri9NbSMo3 (inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 Stobt 1080 N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 37025  Ti99,8 37034 Ti99,7
Titanlegeringer S.3.2 Alpha- + Beta legeringer Heerdet 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Beta legeringer 1400 N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA Haerdet og anlgbet 46-55 HRC
HA.2 Heerdet og anlabet 56-60 HRC
Haerdet stal
H HA.3 Heerdet og anlgbet 61-65 HRC
H1.4 Heerdet og anlabet 66-70 HRC
Hardt stebegods H.21 Stabt 400 HB
Haerdet stobejern H.31 Heerdet og anlgbet 55 HRC

* Brudstyrke

11102
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Skeeredata

Vejledende skaeredata for stikskaer GX/LX/FX/SX/AX/TC

DRAGONSKIN

H216T H216T

CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTPP520 CTPP535  CTP1340 (SXIFXIGX) (TC)

vV, i m/min.
220 185 135 235 180 180
195 160 120 205 150 150
170 140 105 175 125 125
165 130 100 165 120 115
150 120 95 150 105 100
200 165 120 210 160 155
160 130 100 160 115 110
150 120 95 150 105 100
120 90 75 115 75 70
150 130 100 185 120 110
95 90 80 130 90 75
45 50 60 75 60 40
150 130 100 185 120 110
125 110 90 160 105 95
150 130 100 185 120 110
95 90 80 130 90 80
135 115 95 170 110 100
170 135 140 165 150 140 140
150 115 115 150 125 115 115
160 130 180 145 140 150 150
145 105 115 155 120 110 110
210 150 130 190 170 170 170
140 115 110 145 120 140 140
300 400 450
200 400 450
300 450 300
200 450 300
150 500 225
300 425 190
300 400 290
200 275 290
200 225 290
35 40 30 35 40
30 30 30 25 30 30
20 25 20 15 20 30
15 15 15 15 25
15 20 15 15 20
125 85 85 90
50 35 40 55
35 25 30 40
15
15

(¢}
@) Skaeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype! De angivne veerdier udger
vejledende skaeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!
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Skaeredata

Vejledende skeeredata for stikskaer TX

® 1.valg

CWX500
O Egnet

= | =

Ve (m/min)  f(mm/O) = =
160 0,03-0,10
140 0,03-0,10
110 0,03-0,10
110 0,03-0,10

90 0,03-0,10
110 0,03-0,10

90 0,03-0,10
90 0,03-0,07
80 0,03-0,06

80 0,03-0,07
60 0,03-0,07
50 0,03-0,07
100 0,03-0,06

90 0,03-0,06
110 0,02-0,06
90 0,02-0,06
70 0,02-0,06
140 0,03-0,10
100 0,03-0,10
90 0,03-0,10
80 0,03-0,10

140 0,03-0,10
120 0,03-0,10
330 0,05-0,12
310 0,05-0,12
270 0,05-0,12
230 0,05-0,12
140 0,05-0,12
240 0,05-0,12
200 0,05-0,12
180 0,05-0,12
180 0,05-0,12
60 0,02-0,07
50 0,02-0,08
60 0,02-0,09

® © 0000000 0600000000 000000 000 000000000 0 0 0 0 0 nulsion

50 0,02-0,10
40 0,02-0,11
60 0,02-0,12
40 0,02-0,13
30 0,02-0,14
50 0,01-0,07

(¢}
@ Skaeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype! De angivne veerdier udger
vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!

11|104 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtoos.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Skaeredata

GX - spandybder og tilspaendinger

GX standard/GX-E

GX standard/GX-E
Stikbredde i mm
2

3
4
5
6
GX-F2

GX-F2
Stikbredde i mm
2

3
4
5
6
GX-M40

GX-M40
Stikbredde i mm
2

3
4
5
6
GX-27P

GX-27P
Stikbredde i mm
2

3
4
5
6

cuttingtools.ceratizit.com

0,5

0,10-0,15
0,10-0,17
0,10-0,20
0,10-0,25
0,15-0,30

0,50

0,03-0,15
0,04-0,17
0,05-0,20
0,07-0,20
0,10-0,23

0,5

0,10-0,20
0,10-0,22
0,10-0,25
0,10-0,30
0,10-0,35

0,5

0,05-0,23
0,05-0,25
0,10-0,30
0,10-0,35
0,10-0,40

1,0

0,05-0,15
0,05-0,17
0,07-0,20
0,10-0,25
0,15-0,30

0,75

0,03-0,15
0,04-0,17
0,05-0,20
0,07-0,20
0,10-0,23

1,0

0,05-0,20
0,10-0,22
0,10-0,25
0,10-0,30
0,10-0,35

1,0

0,05-0,23
0,05-0,25
0,10-0,30
0,10-0,35
0,10-0,40

Langdrejning Indstikning/afstikning

@ @

Spandybde a, mm
1,5 2,0 2,5 3,0 35 GX standard/GX-E
Tilspaending mm/O Tilspaending mm/O
0,05-0,12 0,05-0,10 0,05-0,20
0,05-0,17 0,05-0,15 0,05-0,12 0,10-0,25
0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,17 0,07-0,15 0,10-0,25
0,07-0,25 0,07-0,25 0,07-0,22 0,07-0,20 0,10-0,30
0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,22 0,15-0,35
@ Ved aksial stikning reduceres tilspaendingen med 40 %.
Langdrejning Indstikning/afstikning
Spandybde a, mm
1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50 GX-F2
Tilspeending mm/O Tilspaending mm/O
0,03-0,15 0,03-0,10 0,05-0,15
0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12 0,075-0,20
0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15 0,10-0,25
0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,17 0,07-0,15 0,10-0,30
0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,19 0,10-0,15 0,15-0,325
@ Ved aksial stikning reduceres tilspaendingen med 40 %.
Langdrejning Indstikning/afstikning
Spandybde a, mm
1,5 2,0 25 3,0 35 4,0 GX-M40
Tilspending mm/O Tilspaending mm/O
0,05-0,17 0,05-0,15 0,05-0,15
0,10-0,21 0,10-0,20 0,10-0,17 0,075-0,20
0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,17 0,10-0,25
0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,27 0,10-0,23 0,10-0,20 0,10-0,30
0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,32 0,10-0,27 0,10-0,23 0,10-0,20 0,15-0,325
@ Ved aksial stikning reduceres tilspaendingen med 40 %.
Langdrejning Indstikning/afstikning
Spandybde a, mm
1,5 2,0 25 3,0 35 4,0 GX-27P
Tilspaending mm/O Tilspending mm/O
0,05-0,23 0,05-0,20 0,05-0,20
0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20 0,05-0,25
0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25 0,05-0,30
0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,32 0,10-0,30 0,10-0,35
0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,36 0,10-0,33 0,10-0,30 0,10-0,40

[}
@ Ved aksial stikning reduceres tilspaendingen med 40 %.

111105
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Skeeredata
0 ) .
GX — spandybder og tilspeendinger
GX-M3 Langdrejning Indstikning/afstikning
Spandybde a, mm
GX-M3 0,5 1,0 1,5 2,0 25 3,0 35 4,0 GX-M3
Radius RE i mm Tilspaending mm/O Tilspaending mm/O
1,5 0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,30 0,05-0,20
2 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,30 0,10-0,25
25 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,40 0,15-0,35 0,10-0,25
3 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40 0,10-0,35
GX-M33 Langdrejning Indstikning/afstikning
Spandybde a, mm
GX-M33 0,5 1,0 1,5 2,0 25 3,0 35 4,0 GX-M33
Radius RE i mm Tilspaending mm/O Tilspaending mm/O
1,5 0,05-0,25 0,05-0,20 0,05-0,15 0,05-0,15
2 0,05-0,35 0,05-0,30 0,05-0,25 0,05-0,20 0,05-0,20
25 0,10-0,45 0,10-0,40 0,10-0,35 0,10-0,30 0,10-0,25 0,05-0,25
3 0,10-0,50 0,10-0,45 0,10-0,40 0,10-0,35 0,10-0,30 0,10-0,25 0,10-0,25
GX-27P [-27PF radius Langdrejning Indstikning/afstikning
Spandybde a, mm
GX-27P /-27PF radius 0,5 1,0 1,5 2,0 25 3,0 35 4,0 GX-27P /-27PF radius
Radius RE i mm Tilspaending mm/O Tilspaending mm/O
1,5 0,10-0,45 0,05-0,45 0,05-0,40 0,05-0,15
2 0,15-0,50 0,10-0,50 0,10-0,50 0,10-0,40 0,075-0,20
25 0,15-0,60 0,10-0,60 0,10-0,60 0,10-0,50 0,10-0,45 0,10-0,25
3 0,25-0,70 0,20-0,70 0,15-0,70 0,15-0,70 0,15-0,65 0,15-0,60 0,15-0,55 0,10-0,30
4 0,25-0,80 0,20-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,75 0,15-0,70 0,15-0,35
GX-M1 GX-radiusstikskeer GX-laseringsspor
Indstikning/afstikning Indstikning/afstikning Indstikning
GX-M1 GX-radiusstikskaer GX-laseringsspor
Stikbredde i mm Tilspeending mm/O Radius RE i mm Tilspeending mm/O Stikbredde i mm Tilspending mm/O
2 0,05-0,15 0,80 0,05-0,10 0,60-1,70 0,02-0,09
3 0,10-0,20 1,00 0,05-0,15 1,95-2,25 0,05-0,10
4 0,10-0,25 1,20 0,05-0,15 2,75-3,25 0,05-0,12

111106
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Skaeredata

Standardveerdier for tilspaending og bearbejdningstips til aksial stikning og plandrejning

GX 24-aksial
Tilspaendingsdata

GX
_ ,,
[ [amax
Betegnelse - - f immlo B l f immlo a,max

mm
GX24-2E 3.00 .. 0,05-0,15 0,05-0,20 2,5
GX24-3E 4.00 .. 0,05-0,15 0,05-0,25 3,0
GX 24-3E5.00 .. 0,05-0,15 0,10-0,25 3,0
GX 24-4E6.00 .. 0,05-0,20 0,10-0,30 35

Aksial stikning

Mindste indstiknings-@
Sterste indstiknings-@

Er kun muligt med aksialstikmodul og

aksialmonoholder inden for det fastlagte

diameteromrade (fx 50-70 mm).

Vigtigt: Det oplyste diameteromrade

geelder altid for den udvendige diameter pa

sporet!

Aksial stikning — sporudvidelse

Mindste indstiknings-@
Sterste indstiknings-@

Udvidelse af stikspor er muligt over og

under det angivne diameteromrade

for det respektive aksialstikmodul eller
aksialmonoholder.

Vigtigt: Kun det farste indstik skal ligge
inden for det angivne diameteromrade for

Aksial stikning og plandrejning

Mindste indstiknings-

Stiksporudvidelse ved plandrejning
er muligt over og under det angivne
diameteromrade for aksialstikmodul
monoholdere

aksialstikmodulet og aksialmonoholderen. ~ modulet.

Dybden pa sporudvidelseindstikket ma

ikke veere sterre end det farste indstik.

(e}

@ Bemark: Diameteren pa aksialindstikning
skal ligge inden for det angivne
diameteromrade for det respektive
aksialstikmodul eller aksialmonoholder. |
modsat fald kan det fare til beskadigelse
eller gdeleeggelse af veerktgjet.

cuttingtools.ceratizit.com

Korrekt aksialmonoholder

Forkert aksialmonoholder

09

Vigtigt: Kun det farste indstik skal ligge
inden for det angivne diameteromrade for

111107
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Skeeredata
SX - spandybder og tilspaendinger
SX- FZ Langdrejning Indstikning/afstikning
Spandybde a, mm
SX-F2 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50 SX-F2

Stikbredde i mm

2
3
4

SX-M2

SX-M2
Stikbredde i mm
2

o g A W

SX-27P

SX-27P
Stikbredde i mm
2

3
4

111108

Tilspending mm/O

0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10
0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12
0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15

Langdrejning

@

Spandybde a, mm
0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0

Tilspaending mm/O

0,05-0,17 0,05-0,13 0,05-0,10

0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,18 0,07-0,15

0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,18

0,12-0,27 0,12-0,27 0,12-0,27 0,12-0,25 0,12-0,22

0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,20

Langdrejning

@

Spandybde a, mm
0,5 1,0 1,5 2,0 25 3,0 35 4,0
Tilspending mm/O
0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,20
0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20
0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25

Tilspending mm/O
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25

Indstikning/afstikning

‘0

SX-M2
Tilspaending mm/O
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,35

Indstikning/afstikning

‘0

SX-27P
Tilspeending mm/O
0,05-0,20
0,05-0,25
0,05-0,30
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Skeeredata
SX/LX — spandybder og tilspeendinger
SX-M'] Indstikning/afstikning SX-M7 Indstikning/afstikning SX-M8 Indstikning/afstikning
SX-M1 SX-M7 SX-M8

Stikbredde i mm
2

3
4
5
6
SX-M3

SX-M3
Radius i mm
1,5
2
25
3

LX-M2

LX-M2
Stikbredde i mm

8
10

LX-M3

LX-M3
Radius i mm

4

cuttingtools.ceratizit.com

Tilspeending mm/O Stikbredde i mm Tilspending mm/O

0,05-0,15 2 0,10-0,20
0,10-0,20 3 0,10-0,20
0,10-0,25 4 0,10-0,20
0,15-0,30 5 0,15-0,25
0,15-0,35 6 0,15-0,25
Langdrejning
Spandybde a, mm
0,5 1,0 1,5 2,0 25 3,0 3,5 4,0

Tilspending mm/O
0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,30
0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,30
0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,40 0,15-0,35
0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40

Langdrejning

@

Spandybde a, mm
0,5 1,0 1,5 2,0 25 3,0 3,5 4,0

Tilspeending mm/O
017-045 0,117-045 0,17-045 0,17-045 0,17-0,40 0,17-0,37 0,17-0,35

0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,46 0,20-0,42 0,20-0,38 0,20-0,35

Langdrejning

@

Spandybde a, mm
0,5 1,0 1,5 2,0 25 3,0 3,5 4,0
Tilspending mm/O

0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,70 0,25-0,60 0,25-0,50

Stikbredde i mm

Tilspaending mm/O
2 0,05-0,20
0,05-0,20
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15

o g A W

Indstikning/afstikning

‘0

SX-M3
Tilspaending mm/O
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,35

Indstikning/afstikning

@

LX-M2
Tilspeending mm/O

0,20-0,50
0,20-0,50

Indstikning/afstikning

‘0

LX-M3
Tilspending mm/O
0,15-0,35

111109
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Skaeredata

AX/FX - spandybder og tilspaendinger

AX- F50 Plandrejning Aksial stikning
Spandybde a, mm
AX-F50 0,5 1,0 1,5 23 1. Indstik
Sterrelse Tilspending mm/O Tilspeending mm/O  Tilspending mm/O

AX 05 0,03-0,10 0,03-0,10 0,025-0,080 0,025-0,20

AX 10 0,03-0,13 0,03-0,13 0,03-0,135 0,025-0,065 0,05-0,25

AX 15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,025-0,050 0,05-0,30
FX-F1 Indstikning/afstikning FX-M1 Indstikning/afstikning

FX-F1 FX-M1

Stikbredde i mm
2,2
31
41

FX-27P

FX-27P

Stikbredde i mm

2,20
3,10
4,10

1110

Tilspending mm/O
0,025-0,10
0,05-0,15
0,05-0,20

Indstikning/afstikning

‘0

Tilspending mm/O
0,01-0,10
0,015-0,125
0,05-0,15

Stikbredde i mm

2,20
3,10
4,10
5,10
6,50
8,20
9,70

FX-R2

FX-R2

Stikbredde i mm

3,10
4,0

Tilspeending mm/O
0,05-0,15
0,08-0,18
0,10-0,20
0,15-0,28
0,15-0,33
0,20-0,40
0,20-0,40

Indstikning

‘0

Tilspeending mm/O

0,10-0,275
0,156-0,35
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Tekniske informationer

TC - referenceveerdier for profildybde og antal overlgb

(e}
@) Alle anferte veerdier er referenceveerdier for stalbearbejdning

Metrisk ISO 60° udvendigt gevind

Stigning i mm 0,5 0,75 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 45 5,0
Antal/overlgb 4-6 4-7 4-8 5-9 6-10 -1 8-12 9-14 10-18 10-18 12-20 12-20 12-20
Gevindprofildybde i mm 0,32 0,48 0,64 0,8 0,95 1,10 1,26 1,58 1,89 2,21 2,53 2,84 3,16
Metrisk ISO 60° indvendigt gevind
Stigning i mm 0,5 0,75 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5 3,0 35 4,0 45 5,0
Antal/overlgb 4-6 4-7 4-8 5-9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-18 10-18 12-20 12-20 12-20
Gevindprofildybde i mm 0,30 0,45 0,59 0,74 0,89 1,02 117 1,46 1,76 2,02 2,35 2,64 2,93
Whitworth 55° udvendigt og indvendigt gevind
TPI 28 26 24 20 19 18 16 14 12 1 10 9 8 7 6 5
Antal/overlgb 5-8 5-8 5-9 59 6-10 6-10 7-11 8-12 9-14 9-14 10-17 10-18 10-18 12-20 12-20 12-20
Gevindprofildypdeimm 0,60 065 070 084 088 093 105 120 140 153 168 1,87 21 2,41 2,81 3,37
Delprofil 60° udvendigt og indvendigt gevind
TC 16-2EI-AG60
Udvendig
TC 16-1EI-A60 TC 16-2EI-G60 TC 16-3EI-N60
Stigning i mm 05 075 10 125 15 1,75 2,0 2,5 3,0 1,75 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 45 5,0
Antal/overlgb 4-6 4-71 5-9 6-10 7-11 812 9-14 10-15 12-19 8-12 9-14 10-15 12-20 12-20 13-21 14-22 14-22
Gevindprofildypdeimm 0,33 0,52 0,71 090 109 128 147 1,84 222 123 142 179 217 245 283 321 3,59
TC 16-2EI-AG60
Indvendig
TC 16-1EI-A60 TC 16-2EI-G60 TC 16-3EI-N60
Stigning i mm 05 0,75 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5 3,0 1,75 2,0 2,5 3,0 315 4,0 45 50
Antal/overlgb 4-6 4-71 5-9 6-10 711 812 9-14 10-15 12-19 8-12 9-14 10-15 12-20 12-20 13-21 14-22 14-22
Gevindprofildypdeimm 0,27 044 060 076 092 109 125 157 190 1,04 120 152 185 207 240 272 3,05
Delprofil 55° udvendigt og indvendigt gevind
TC 16-2EI-AG55
Udvendig
TC 16-1EI-A55
TPI 28 26 24 20 19 18 16 14 12 1 10 9 8
Antal/overlgb 5-8 5-8 6-9 6-9 7-12 7-12 8-14 9-14 10-16 10-16 11-18 12-20 12-20
Gevindprofildybde i mm 0,66 0,72 0,79 0,95 1,01 1,07 1,21 1,39 1,63 1,79 1,97 2,20 2,48
Indvendig TC 16-2EI-G55 TC 16-3EI-N55
TPI 14 12 1 10 9 8 7 6 5)
Antal/overlgb 8-12 9-14 10-15 11-18 12-20 12-20 12-20 12-20 14-22
Gevindprofildybde i mm 1,22 1,46 1,56 1,80 2,03 2,31 2,40 2,89 3,56
cuttingtools.ceratizit.com 111
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Tekniske informationer

Sammenligning af gevinddrejning med system TC og konventionel

TC

A

A Neutral udferelse af vendeskeeret ger det muligt
at bearbejde i begge retninger

A Kun et gevindskeer pr. stigning til delprofil-
og Whitworth-gevind; kun to gevindskaer
(indvendig - udvendig) pr. stigning for ISO-gevind
A Feerre artikler pa lager
A God spankontrol pga. spanbryder med spanvinkel + 10°

Bedre gkonomi pa grund af:

A Kortere bearbejdningstider

A Fzerre veerktgjsskift

A Hgj stabilitet med lille udheeng

A Materialebesparende

A Gevinddrejning mellem skuldrene mulig
A Feerre veerktgjer og vendeskaer

edl
ol

A Rigtig god tilgang til emnet, hvilket gar brugen af pinoldok
muligt ogsa ved sma gevinddiametere

Hgjre gevind

Hajre gevind

H Venstregevind
R = Hajre veerkigj (.
L = Venstre veerktgj

A Let at bruge, da veerktgjerne kan bearbejde i begge retninger
uden at korrigere haeldningsvinklen

1112

Konventionel

€_ [

A Hgijre og venstre udfgrelse af vendeskaeret, som kun
kan anvendes i én retning

A Til hver gevindstigning er 4 gevindskeer ngdvendige
(hgjre - venstre, indvendig - udvendig)

A 2 veerktgjer er ngdvendige til denne bearbejdning

A Stort udhaeng indebeerer starre materialeforbrug og
forringet stabilitet

J]ji 3
A Darlig tilgzengelighed

A Kollisionsfare

Haijre gevind Venstregevind

-
© ©

A B
A Ved konventionel gevinddrejning bar man vaere opmaerksom
pa korrektion af haeldningsvinklen

A Bearbejdning kun i én retning

cuttingtools.ceratizit.com
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Tekniske informationer

ModularClamp
X X LX EX ModularCIamp-§tikmoduIer er fremstillet tilen
bestemt emnediameter CODX. Hvis emnets er
starre end CODX pa stikmodulet, reduceres den
opnaelige stikdybde med malet "a". Udmalingen af
_CooX reduktionen sker ved hjeelp af falgende tabel.
Tred.

CDX  Maksimal indstiksdybde i mm

CODX Maksimal emne-@ ved
fuld stikdybde i mm

a Reduktion i mm
Teq =CDX-a
Stikdybde reduktion
Stikdybde reduktion a (mm) af den maksimale indstiksdybde (CDX)
Storrelse 05 | 1,0 | 15 | 20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65 | 70 | 75 | 80
A
{
E12 35 40 45 60 75 115 >250
E16 5 55 60 70 80‘ 100 130 200 >420
E20 60 65 70 75 85‘ 95 110 130 165 220 >330
E25 75 80 8 90 100| 10 125 140 160 190 240 320 >500
_— 4 - — — — —»
E32 95 100 105 110 120 125 135 145 160 180 200 225 270 320 400 530 >800
Emnediameter D (mm)
Maksimal emnediameter (CODX)
ved fuld stikdybde (CDX) i mm
Beregningseksempel:
E25R21-GX24-3
Starrelse 25 CDX=21mm, @75 mm
D =@ 100 mm CDX-a=T_,
21-2=19mm
1113
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Tekniske informationer

MonoClamp

SX

CDX
Tred.

MonoClamp-veerktgijer er, afhaengig af

stikbredde og skaftstarrelse, tilpasset en bestemt
emnediameter CODX. Hvis emnets diameter er
starre end CODX pa stikmodulet, reduceres den
opnaelige stikdybde med malet "a". Udmalingen af
reduktionen sker ved hjeelp af falgende tabel.

CDX  Maksimal indstiksdybde i mm

CODX Maksimal emne-@ ved
fuld stikdybde i mm

a Reduktion i mm
Teq =CDX-a
Stikdybde reduktion
Stikdybde reduktion a (mm) af den maksimale indstiksdybde (CDX)
Skaft 0 [ 05 | 1 15 2 | 25| 38 | 35| 4 | 45| 5 | 55| 6 [65| 7 |75 | 8
f
E12R/L0022... 44 70 80 95 115 150 225 >450
E16R/L0026... 5290 105 125 | 155 210 305 >600
E20R/L002S... 52 10 125 140| 160 195 240 320 475 >950
E20R/L0033... 66 110 125 140| 160 195 240 320 475 >950
E25R/L0026... 52 140 160 190 | 235 310 465 >930
E25R/L0033... 66 155 175 200 230 275 340 450 675 >1350
—_— = = — — —»
E25R/L0040... 80 155 175 200 230 275 340 450 675 >1350
Emnediameter D (mm)

Beregningseksempel:

1114

Maksimal emnediameter (CODX)
ved fuld stikdybde (CDX) i mm

E25R0033...

AN

CDX=33 mm, @66 mm

D =@ 200 mm

CDX-a=T

red.

33-1,5=31,5mm
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Tekniske informationer

Speendefunktion — SX-system

Systemfunktion — isaetning og fiernelse af skeerene

Preecist system til at isaette og fjerne skeerene.

Naglen er konstrueret saledes, at den ikke belaster materialet ud over det
sakaldte "dadpunkt".

Takket veere dette udskiftningssystem ligger materialet altid inden for det elastiske
omrade og sikrer dermed en betydelig lzengere levetid.

XLCFN 3203-8X3

St monteringsneglen med stifter ind i de to huller foran. Ved at beveege monteringsngglen i pilens retning
abnes skeerlejet i vaerktojet.

Stikskeeret lzegges ind og positioneres ved at Bevaeg monteringsngglen fremad. Skeerlejet lukker
trykke det mod anslaget. sig igen, og stikskeeret spaendes fast. 1 1

(e}
@ Ved udskiftning af vendeskeeret skal ngglen altid holdes under spaending!

Fastspeendingen er udformet, s& monteringsnaglen, afhaengig af
tilgeengelighed, kan stikkes ind i stikbladet fra begge sider.

Maksimalt stikblad udhaeng ved langdrejning

Blad Maks. udhzeng

SX2-5X3 25mm %
SX4-SX5 30 mm

SX6 35mm
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Tekniske informationer

Spaendemetode — ModularClamp-modul

Modul ikke spaendt Modul spaendt
Mellemrum
® ©) !
©
Mellemrum
A Mellemrum mellem modul og anleegsflade A Aksial fastspeending med anlaegsflade

til aksial fastspaonding A Korrekt anleeg giver en meget hgj stabilitet

o || x Aktiv fastspaending af vendeskaeret

AX Klemskruerne 1, 2 og 3 bruges til at
fastspaende modulet.
Stikskeeret fastspeendes med den elastiske
del af modulet via den ekstra 4. skrue.

FX SX
Klemskruerne 1, 2 og 3 bruges til at
fastspaende modulet.
Stikskeeret er selvlasende.

GX TC

Klemskruerne 1 og 2 bruges til at
fastspaende modulet.

Vigtigt: Skrue 1 og 2 for- og
efterspaendes.

Farst derefter falger fastspaendingen af
stikskeeret med skrue 3.
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Tekniske informationer

Fastspaendingsmoment ModularClamp modulskruer
ModularClamp - standardholder

[e]
@ Spaend skruerne til det rigtige moment i denne raekkefalge.

Fastspaendingsmoment

ModularClamp - standardholder Skrue Torx
Nm in.lbs
E12.. M2,5x10 T08 1,2 10,6
E16.. M3,5x12,5 T15 32 28,3
E20.. M4x14 T15 40 354
E25.. M5x18 T20 5,0 443
E32. M6x20 T25 6,0 53,1

ModularClamp - borestang

[e]
@ Spaend skruerne til det rigtige moment i denne raekkefalge.

Fastspaendingsmoment

ModularClamp — borestang Skrue Torx Nim inlbs

116.. M2,5x10 T08 1,2 10,6

120.. M3x11 T10 2,0 17,7

125. M3,5x12,5 T15 32 28,3

132. M4,5x17 T20 40 35,4

140.. M5x18 T20 50 443
Fastspaendingsmoment for skeerets fastgarelse

Anbefalede fastspaendingsmomenter

Stiksystemer Skrue Torx :;StSpaendmgsmor?s.Tés

M35 T15 3,2 28,3

GX/AX/LX M4,0 T15/T20 4,0 354

M50 T20 50 443
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Tekniske informationer

Fordele ved DirectCooling

Intern tilfarsel af keleveesketilfersel ved stikoperationer har en betydelig, positiv pavirkning af processen.
| vores CERATIZIT stikprogram har fglgende stiksystemer intern kalevaesketilfersel:

A SX stikholder (monoveerktg;j)

A GX stikholder (monoveerktgj)

Fordele ved DirectCooling
A Bedre spankontrol

A Leengere standtider pa vendeskaeret
A Stgrre processikkerhed

A Anvendelse af hgjere skaeredata

Dobbelt kaling

G1/8" keletilslutning bagfra

Kolevaeskeoverfarsel nedefra gennem
veerktgjsholderen muligt

Koletilslutning G1/8" pa siden

Fordele ved dynamisk drejning

A Mindre slid og leengere standtider pga. skansom ind- og udgang

A Mindre indgrebsvinkel = mindre vibration

A Mulighed for op til 40% hgjere tilspaendingsveerdier

A Bredt anvendelsesomrade inden for austenitisk stal, varmebestandig stél,
Inconel- og nikkelbaserede legeringer samt langspanende duktile materialer

A Besparelse pa veerktejer

Falgende CAM-systemer understgtter Dynamisk drejning:
A hyperMill - High Performance-drejning

A Esprit CAM - ProfitTurning

4 SolidCAM - drejning

A EdgeCAM - waveform-drejning

A MasterCAM - Dynamic Turning

Anvendelsesmuligheder
A Radial og aksial indstik og sporbearbejdning
A Skrubbebearbejdning — drejning med hgj tilspeending med rundskaer
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Tekniske informationer

Generelle tips
Veerktgjsindstilling

Veerktgjsudhaeng

@)
@) Som tommelfingerregel geelder: Udhaeng |, ber ikke vaere stgrre end 8 x s
(stikbredde).

Tips til afstikning

Fra @ 5 mm reducer tilspaending f med Anvend R- og L-skeer for tapfri afstikning. For at forhindre ringdannelse
ca. 50%. Afstik ikke til centrum (risiko for Reducer tilspaending med ca. 20-50 % anvendes hhv. R- og L-skeer. Reducer
skeerbrud). for at minimere afbgjning. tilspaending med ca. 20-50 % for at

minimere afbgjning.

Tips til indstikning

S !
Ved indstik aksial forskydning skal bredden a Ved indstikninger pa skra flader skal tilspaendingen reduceres
veere mindst 70 % af stikbredden s. med ca. 20-50 % til skeeret er i fuldt indgreb.
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Tekniske informationer

Problemlgsningsguide ved stikning FX/SX/GX/LX

Type af problem
Slidtype Emne Spankontrol
T =
c (]
(0 [
Q. °(0
[72) o
[ w
ko) @
2 9
8 i)
£ 5
S £
= o =
S =3 £
53 © ® > [} Y
(2]
© s S = = =
R c 2 £ &5 § &£ 2
o (22 = % = < c & ) )
g ¥ 2 Z £ ¥ &8 &8 & £
© e © 8
73 S s o = (5] ) 3 )
* * *  / A |y Skeerehastighed
s
3
* * * * * * * Tilspaending 8
:
. . -R
* * * * * * Tilspaending ved centrum hFﬂT ¢
* * ~ | * * * * Spanbryder
o R/L-udfarelse =
%
. . Starre é
* * * * * * } Hjgrneradius A g
Mindre = g,
. Slidstyrke 2 =
* * * Skeeremateriale A v = B
Sejhed =
=
* b A Stikbredde
~ ~ ~ |~ Opspaending af vaerktgj
~ ~ ~ |~ Opspaending af emne 5
o
=
~ ~ v Udhzeng ©
o
2
(]
~ ~ ~ | ~ Centerhgjde o
e o o o ®  ©o Skeerevaeske
4] Undga, red
9 L * n gaa r.e u.cer s  Kontroller, optimer
Stor pavirkning Stor pavirkning
a Undga, reducer
* g 9 v @® Anvend
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Lille pavirkning

Lille pavirkning
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Tekniske informationer

Problemlgsningsguide ved TC gevind

Type af problem

Slidtype Emne
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Stor pavirkning

a9
* Lille pavirkning *

cuttingtools.ceratizit.com

Spankontrol

S @
g=} =
w =
o .
o L
= =
(= [y
w w
— —
8 8
> >
= =
c c
B (G
o o
[7p] w
a,b

< >
< 1

- -

Undga, reducer
Stor pavirkning
Undga, reducer
Lille pavirkning

Spanform (uregelmaessig span)

o
o

Skaerehastighed

Tilspeending

El=
b-

Tilspaending (spandybde)

Antal overlgb

Sletoverlgb
(kalibreringsoverlgb)

Spanbryder
Skeeremateriale
Fuldprofil

Delprofil

Stabilitet veerktgj/
vendeskaer

Stabilitet emne
Udhaeng
Centerhgjde

Skaerevaeske

s

Over flankerne

Skiftevis over flankerne

Slidstyrke

Sejhed

Kontroller, optimer

Anvend

Valg af vendeskar Skaredata

Generelle kriterier

Afhjelpning
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Tekniske informationer

Arsager il slitage

Fasslid

Fasslid, normalt slid efter en given
indgrebstid

Ved en for hgj mekanisk belastning
af skeerekanten kan der udslippes
hardmetalpartikler.

Den afgaende varme span forarsager
erosion af skeeret pa spanfladen.

En stor mekanisk belastning giver
haje bearbejdningstemperaturer, som
kan fere til plastisk deformation.

Materialepakleebninger opstar

pa skeerkanten, hvis spanen ikke
transporteres korrekt veek, pa grund
af for lav skeaeretemperatur.

Straleslitage ved maksimal
spandybde

1122

Arsag

A For hgj skeerehastighed

A Hardmetalkvalitet med for lav
slidstyrke

A |kke tilstreekkeligskaerevaeske
kolesmgremiddel

Arsag

A For slidfast kvalitet

A Vibrationer

A For hgj tilspaending eller spandybde
A Spanhamring

Arsag

A For hgj skaerehastighed, tilspaending
eller begge dele

A For lille spanvinkel

A Kvalitet med for darlig slidstyrke

A Forkert tilfart keling

Arsag

A For hgj driftstemperatur, hvilket
blgdger grundmaterialet

A Uegnet kvalitet

A Utilstraekkelig tilfersel af kaling

Arsag

A For lav skeerehastighed

A For lille spanvinkel

A Forkert skaeremateriale

A Manglende kgling/smgring

Arsag

A Oxidering pa skeerkanten
A For hgj temperatur ved skeerkanten

Afhjeelpning

A Sznk skeerehastigheden

A Valg en mere slidfast type af
hardmetal

A Forbedr tilfgrslen af skeerevaeske

Afhjeelpning

A Anvend sejere kvalitet

A Anvend en negativ skaergeometri med
spanbryder

A Reducer udheng; kontroller
centerhgjden

A Stabilisering af skaerkanten

Afhjeelpning

A Seznk skeerehastighed ogleller
tilspaending

A g meengden af skaerevaeske og/eller
tryk, kontroller tilfarslen

A Anvend en hardere kvalitet

Afhjeelpning
A Seank skeerehastigheden
A Veelg en mere slidfast type af

hardmetal
A Tilfer keling

Afhjeelpning

A (g skeerehastigheden

A (g spanvinklen

A Anvend TiN-belaegning

A Anvend en federe emulsion

Afhjeelpning

A Anvend forskellige spandybder
A Nedset skaerehastigheden
A (g tilferslen af skaerevaeske
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Tekniske informationer

Spanbryder/anvendelsestips

System GX

-F2

A Meget positiv geometri

A Slebet skeerkant

A |av tilspaending

A | ave skaerekreefter

A Forstevalget til rustfrie
materialer

Kontinuerlig span

O

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

Varierende span

o

CTP1340
CTP1340/CTPP345
CTP1340

CTP1340

Afbrudt span
— Type fmm/O
()

-
CTPP345
CTPP345

b
/ 0,05-0,15
/

CTPP345 &

-standard / -E CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
A Positiv geometri CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A Lav-medium tilspaending CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTP1340 %
A |ave skaerekraefter
A Universel anvendelse // 0,05-07
A Forstevalget fl aksial CTP1340 CTP1340 CTPP345 &
stikning CTCP325
-M40 CTCP325 CTP1340 CTPP345
A Stabil geometri CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A Medium tilspaending CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 &
A Universel anvendelse ~
A God spankontrol // 0,075-0,20
CTP1340 CTP1340 CTPP345 82
CTCP325
-M1 CTCP325 CTP1340 CTPP345
A Meget stabil skesrekant CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345 .
A Medium-hgj tilspeending CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 2 J
A Til afbrudt span 0,1-0,20
A Til materialer af hgj styrke Y
A Forstevalget til afstikning 1 CTP1340 CTP1340 CTPP345 &
¥ CTCP325

o ocPio cTe0 11

-27P

A Meget positiv geometri

A Periferisk slebet

A Skarp skeerkant

A Poleret spanflade

A Fgrstevalget til ikke-
jernholdige materialer

H216T
H216T
H216T

H216T
H216T
H216T

0,05-0,25

cuttingtools.ceratizit.com
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Tekniske informationer

Spanbryder/anvendelsestips

System GX

Standard - radius

A Positiv geometri

A Slebet skeerkant

A | av-medium tilspaending

A | ave skeerekraefter

A Radiusindstikning/
kopidrejning

-M3 - radius

A Stabil geometri

A Medium-hg;j tilspeending

A Hgj overfladekvalitet

A Radiusindstikning/
kopidrejning

-27P - radius

A Hgj positiv geometri

A Periferislebet

A Skarp skeerkant

A Poleret spanflade

A Forstevalget til ikke-
jernholdige materialer

M33

A Radialstikning og
kopidrejning

A Geometri til sletbearbejdning

A Specielt til seje og duktile
stalmaterialer

A Lille-medium tilspaending

A Hgj overfladekvalitet

Laseringindstik
Standard

A Positiv geometri

A Slebet skeerkant

A |av tilspeending

A Lille hjgrneradius

A |aseringsspor indstik

System AX
-F50

A Positiv geometri
A Slebet skeerkant
A Lav tilspaending
A |ave skeerekraefter
A Til aksial stikning

1124

Kontinuerlig span Varierende span Afbrudt span
L g
O C ot

-

CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340

CTP1340 CTP1340 CTP1340

CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340

CTP1340 CTP1340

CTCP325

CTCP325 CTCP325/CTCP335 CTCP335

CTCP335 CTCP335

CTCP325 CTCP325/CTCP335 CTCP335

CTCP325

CTCP325

H216T H216T H216T
H216T H216T H216T
H216T H216T
ST
CTCP325 CTCP325 CTCP325
CTCP325 CTCP325 CTCP325
CTCP325 CTCP325 CTCP325

CTP1340 CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 CTP1340

CTP1340 CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 CTP1340

&

f mm/O

Type

0,05-0,20

% 0,07-0,20

0,05-0,30

0,05-0,20

0,05-0,30

0,025-0,125
7
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Tekniske informationer

Spanbryder/anvendelsestips

System SX

-F2

A Meget positiv geometri

A Slebet skeerkant

A |av tilspaending

A | ave skeerkraefter

A Forstevalget il rustfrie
materialer

-M1

A Meget stabil skeerkant

A Medium-hgj tilspeending
A Til afbrudt span

A Til materialer af hgj styrke
A Forstevalget til afstikning

-M2

A Stabil geometri

A Medium tilspaending
A Universel anvendelse
A God spankontrol

-27P

A Hgj positiv geometri

A Periferisk slebet

A Skarp skeerkant

A Poleret spanflade

A Fgrstevalget til ikke-
jernholdige materialer

-M3 - radius

A Stabil geometri

A Medium-hgj tilspeending

A Hgj overfladekvalitet

A Radiusindstikning/
kopidrejning

M7

A Indstikning og afstikning

A Forstevalg til stalmaterialer
A Medium-hgj tilspaending

A God spankontrol

A Positiv geometri

M8

A Indstikning og afstikning

A Slebet skeer

A God spankontrol

A Forstevalg til rustfrie
materialer

A Lille tilspeending

cuttingtools.ceratizit.com

Kontinuerlig span

o)

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

H216T
H216T
H216T

CTCP335
CTP1340
CTCP335

CTP1340

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

Varierende span

o

CTCP325/CTP1340
CTP1340/CTPP345
CTCP325/CTP1340

CTP1340

CTCP335/CTP1340
CTP1340
CTCP325/CTP1340

CTP1340

CTCP335/CTP1340
CTP1340
CTCP325/CTP1340

CTP1340

H216T
H216T
H216T

CTCP335/CTP1340
CTP1340
CTCP335/CTP1340

CTP1340

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

Afbrudt span

—
()
-
CTPP345

CTPP345
CTP1340

CTPP345

CTPP345
CTPP345
CTP1340

CTPP345

CTPP345
CTPP345
CTP1340

CTPP345

CTP1340
CTP1340
CTP1340

CTP1340

Type fmm/O

0,05-0,15

0,10-0,20

R 7

&
0.2
7/ 005025
6o
ﬁW 0,05-0,20
%
6o
= 010-0,20
. %

:’060 /A

0,075-0,20

1"

0,03-0,15
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Tekniske informationer

Spanbryder/anvendelsestips

Kontinuerlig span Varierende span Afbrudt span
System LX . Type fmm/0
O C 2
-
-M2 CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTCP335
A Stabil geometri CTCP335 CTP1340 CTP1340
A Medium tilspeending CTCP325 CTCP325 CTCP335 &
A Universel anvendelse 0.20-0.50
A God spankontrol Z ' ’
CTP1340 CTP1340 CTP1340 R
CTCP325
-M3 - radius CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTCP335
A Stabil geometri CTCP335 CTCP335/CTP1340 CTP1340
A Medium-hgj tilspzending CTCP325 CTCP325/CTCP335 CTCP335 .
A Hgj overfladekvalitet = ~
A Radiusindstikning/ // Uil
kopidrejning CTP1340 CTP1340 CTP1340 g
CTCP325
System FX
-F1 CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTPP345
A Meget positiv geometri CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A |av-medium tilspaending CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
A |ave skeerkreefter 0.05-015
A God spankontrol ’ '
A Mindre tendens til CTP1340 CTP1340 CTPP345
lzseegdannelse CTCP325
-M1 CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
A Meget stabil skaerkant CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A Medium-hgj tilspeending CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
A Til afbrudt span -
A Til materialer af hgj styrke W B0
A Forstevalget til afstikning 155 CTP1340 CTP1340 CTPP345
i~ CTCP325
-R2 CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTPP345
A Meget stabil skerkant CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A Hgij tilspaending CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
A God spankontrol 010-0,27
CTP1340 CTP1340 CTPP345
CTCP325
-27P
A Hgj positiv geometri
A Periferislebet H216T H216T H216T i
4 Skarp skeerkant H216T H216T H216T 0,03-0,13
A Poleret spanflade -
A Forstevalget til ikke- .4 H216T H216T X

jernholdige materialer .
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Stikveerktgjer
Tekniske informationer

Kvaliteter

CTCP325

CTP1340

% SR

CTPP345

CWX500

11128

ISO | P25 | M20 | K30 | S25 ece o W

Specifikation:

Sammensaetning: Co 7,0%; karbid blanding 8,1%; wolframkarbid-balance | Kornstr.: 1-2 um |
Hardhed: HVs, 1470 | Lagsystem: CVD TiCN-Al,0; multi-lag

Anvendelsesanbefaling:
Den slidsteerke lasning til stal- og stebejernsmaterialer indenfor omradet med hgje skaerehastigheder.

ISO | P35 | M30 | K35 LRSI J |

Specifikation:

Sammensatning: Co 10,5%; karbid blanding 1,9%; wolframkarbid-balance | Kornstr.: 1 ym |
Hardhed: HV;, 1370 | Lagsystem: CVD TiCN-Al,O, multi-lag

Anvendelsesanbefaling:
Det palidelige valg til bearbejdning af stal- og stebejernsmaterialer.

ISO | P30 | K30 | N30 | S30 | O30 eeece [©

Specifikation:

Sammensatning: Co 9,0%; karbid blanding 0,75%; wolframkarbid-balance | Kornstr.: 0,7-1 um |
Hardhed: HVy, 1590 | Lagsystem: PVD TiAITaN

Anvendelsesanbefaling:
Universel anvendelig High Performance kvalitet til stalmaterialer, austenitisk stél, stebejernsmaterialer og
varmebestandige legeringer.

ISO | P45 | M40 | S40 oo o .

Specifikation:

Sammensaetning: Co 12,5%; karbid blanding 2,0%; wolframkarbid-balance | Kornstr.: 11,5 um |
Hardhed: HVy, 1350 | Lagsystem: PVD TiAITaN

Anvendelsesanbefaling:
Den palidelige lgsning til stalmaterialer og austenitisk stal under ustabile forhold.

ISO | P20 | M25 | $25 | HO5 oo ool

Specifikation:

Sammensaetning: Co 6,0%; wolframkarbid-balance | Kornstr.: 1 um | Hardhed: HVj, 1650 |
Lagsystem: PVD AITIiN

Anvendelsesanbefaling:
De slidsteerke gevinddrejekvaliteter til hoje skeerehastigheder.

ISO | P35 | M30 | K25 | S30 eee o [

Specifikation:

Sammensaetning: Co 10%; andre 1,2%; wolframkarbid-balance | Kornstr.: 0,7 um | Hardhed: HV3, 1600 |
Lagsystem: PVD AITIiN

Anvendelsesanbefaling:
De seje gevinddrejekvaliteter til universel anvendelse.

ISO |K15|N15|S15| 010 ce o
Specifikation:
Sammensaetning: Co 6,0%; wolframkarbid-balance | Kornstr.: 1 ym | Hardhed: HV3, 1650

Anvendelsesanbefaling:
Den ubelagte hardmetalkvalitet til bearbejdning af aluminium og andre ikke-jernholdige metaller.

ISO | P30 | M30 | K35 |N35| S15|H05| 010 @ © © ® © O.
Specifikation:
Sammensaetning: Co 10,0%; andre 0,7 %, wolframkarbid-balance | Kornstr.: 1 ym | Hardhed: HV;, 1660

Anvendelsesanbefaling:
Den universelle hardmetalkvalitet til naesten alle materialer.
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Tekniske informationer

Anvendelighed

ISO-anvendelsesomrade
S 5
05 15 25 35 45 k] 2
= i o
Kvalitetsbetegnelse c =] 4 ®
E ¥ T © 3
01 10 20 30 40 50 = B < g £ 2
5 & & =g & &
P M K N s H o
Stikning
CTCP325 ° o ° o
CTCP335 ° o °
CTCP345 DRAGONSKIN ° ° &
CTP1340 IDRAGONSKIN ) ) ) o °
H216T ° ° o
TC-gevind
CTPP525 DRAGONSKIN ° ° ° o o
CTPP535 DRAGONSKIN ° ° ° °
H216T ° °
01 10 20 30 40 50 ® Hovedanvendelse
05 15 25 35 45 O  Sekundeer anvendelse
Mere slidsteerk v + @ 2| v~ Sejere
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