Nové produkty pro tfiskové obrabéni

— Strana 15
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Nova geometrie M7 je urena pro zapichovani a upichovani. Se stfednimi
az vysokymi posuvy se uplatriuje predevsim pfi obrabéni oceli.

— Strana 16

NEw RIVE

Broudena geometrie M8 by méla byt prvni volbou pro obrabéni nerezavéjici oceli.
Pomoci této geometrie Ize provadét vyluéné zapichovani a upichovani.

— Strana 57
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Geometrie M33 je optimalnim dopInénim stavajici geometrie M3, ktera je velmi
vhodna pro dokon&ovaci obrabéni. Geometrie je navic optimalni pro obrabéni
houZevnatych a tvarnych materiald.

— Strana 48+49
— Strana 65+66

[ Drzak GX MonoClamp se systémem DirectCooling

Nova generace nastrojového drzaku GX MonoClamp je k dispozici s i bez
systému DirectCooling. Optimalizaci monolitniho drzaku GX se dosahlo
vy88Si stability, vykonu i procesni bezpeénosti.
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CERATIZIT \ Performance
Kvalitni prémiové nastroje pro maximalini vykon.

Kvalitni prémiové nastroje z produktové Fady

CERATIZIT Performance se koncipovaly pro specialni pfipady
pouziti a vyznaduji se zvlast vysokym vykonem. Pokud v ramci

vlastni vyroby kladete vysoké naroky na procesni vykon
a chcete dosahnout optimalnich vysledk, pak Vam
doporudujeme prémiové nastroje z této produktové Fady.

cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/direct-cooling
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Néstroje na zapichovani a upichovani
CERATIZIT \ Performance oy
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Néstroje na zapichovani a upichovani
CERATIZIT \ Performance oy
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Toolfinder
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Toolfinder
Zakladni drzaky — systém ModularClamp
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém SX

Zapichovaci destiCka SX

A velmi pfesna, brousena geometrie

-F2 -F2 -F2 -F2
@ @ @ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

e — DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
©o[c[2] [ofe]] [olcl= [ofe]s
@ + 0,02 mm

RE /
70346.. 70346.. 70346.. 70346 ...
Oznaceni CW ...002 RE 41005 PDPT  Pro drzak Ké Ké Ké Ké
mm mm  mm 1CI72 1CI72 1CI72 1C/72
SX'E2.00 N 0.20 2 02 15 -SX2 578 822 578 622
SX E3.00 N 0.30 3 03 20 -SX3 620 923 620 523 620 823 620 623
SX E4.00 N 0.40 4 04 25 -SX4 657 824 657 624
P [ ) [ ) [ ) [ )
M e) e) ) )
K ) ) )
N o
S (¢) (e) )
H
— v, strana 103
— Doporu¢ené pouziti na strané 108
Vhitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
Y] & :
F 7 o7 P
— 18 — 19+20 — 21-24 — 25+26
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém SX

Zapichovaci destiCka SX

A propracovana geometrie upichovani s negativni fazetkou na fezné hrané v provedeni pravém, 1évém a neutralnim

-M1 -M1 -M1 -M1

@ @ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
F oM R
& o[c]2) [ofe]z] [olc]=] [ofe]%)

| 1 il
% R N L
RE
70342.. 70342.. 70342.. 70342..
Oznaceni IH  CW..o05 RE ..005 PSIR  Pro drzak Ké Ké Ké Ké
mm mm 1CI72 1CI72 1CI72 1CI72

SXE2.00L 6 L 2 02 6° -SX2 386 612
SXE3.00L 6 L 3 02 6° -SX3 413 913 413 613
SXE4.00L 6 L 4 03 6° -SX4 434 614
SX E2.00 N 0.20 N 2 0,2 -SX2 386 922 386 52200 386 822 386 622
SXE3.00N0.20 N 3 0,2 -SX3 413 923 413 523 413 823 413 623
SX E4.00 N 0.30 N 4 0,3 -SX4 434 924 434 524 434 824 434 624
SX E5.00 N 0.30 N 5 0,3 -SX5 462 925 462 52500 462 825 462 625
SX E6.00 N 0.40 N 6 0,4 -SX6 498 926 498 52600 498 826 498 626
SXE2.00R 6 R 2 02 6° -SX2 386 602
SXE3.00R 6 R 3 02 6° -SX3 413 903 413 603
SXE4.00R 6 R 4 03 6° -SX4 434 604

P ) ) o o

M o e) ° °

K ° o o

N (e}
S o o [

H

— v, strana 103
— Doporu¢ené pouziti na strané 109

@)
@ Pozor: v pfipadé pravé/levé zapichovaci desticky snizte posuv 0 20-50 %!

0]
@ Dalsi informace naleznete na strané 119

Vnitini obrabéni Vnéjsi obrabéni
’5 i ‘,:
€ L
— 18 — 19+20 — 21-24 — 25+26
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Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém SX
Zapichovaci destiCka SX
A univerzalni geometrie pro upichovani, zapichovani a podéiné soustruzeni
-M2 -M2 -M2 -M2
@ % @ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
c R
[olc]<] [ofe [o[c]&] [ofe]<]

@ + 0,10 mm

"D
R ||

5
E PDPT
RN
3|
O
RE /
70343.. T70343.. 70343.. 70343..
Oznaceni CW. ...005 RE 41005 PDPT  Pro drzak Ké Ké Ké Ké
mm mm  mm 1CI72 1CI72 1CI72 1C/72
SX'E2.00 N 0.20 2 02 15 -SX2 386 922 386 522 386 822 386 622
SX E3.00 N 0.30 3 03 20 -SX3 413 923 413 523 413 823 413 623
SX E4.00 N 0.40 4 04 25 -SX4 434 924 434 524 434 824 434 624
SX E5.00 N 0.40 5 04 27 -SX5 462 925 462 525 462 825 462 625
SX'E6.00 N 0.50 6 05 30 -SX6 498 926 498 526 498 826 498 626
P ) ) ) )
M e) o ) )
K ) ) )
N [e)
S (¢) o )
H
— v, strana 103
— Doporucené pouziti na strané 108
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
L1 F
& 7 o7 P
— 18 — 19+20 — 21-24 — 25+26
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Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém SX
Réadiusova zapichovaci desti¢ka SX
A pro zapichovani a kopirovaci soustruzeni
A velmi dobra kontrola tfisky
AL
CTCP335 CTP1340

F M R

&

Oznaceni

SXR3.00 N 1.50
SX R4.00 N 2.00
SXR5.00 N 2.50
SX'R6.00 N 3.00

I WZXZ T

|_
o
(=)
o
CwW
70 344 ...
CW ..00s CRE PDPT Pro drzak Ké
mm mm mm 1C/72
3 15 15 -SX3 438 531
4 20 20 -SX4 462 532
5 25 25 -SX5 489 533
6 30 30 -SX6
[}
¢)
)

70 344 ...

Ké
1CI72
438 631
462 632
489 633
531 634

Vnitfni obrabéni

— v, strana 103

— Doporucené pouziti na strané 109

Vnéjsi obrabéni

114

7 o P
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Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém SX
Zapichovaci desticky SX
A pro zapichovani a upichovani do oceli pfi stfednich az vysokych rychlostech posuvu
T
-M7
@ @ CTP1340
DRAGONSKIN

F M R

&

a)
~

Y d

=
(@)
RE
70 347 ...
Oznaceni CW .1005 RE .00 PDPT  Pro drzak Ké
mm mm mm 1C/72
SX E2.00 N 0.20 2 02 15 -SX2 386 62200
SXE3.00 N 0.20 3 02 20 -SX3 413 62300
SX E4.00 N 0.30 4 03 25 -SX4 434 62400
SX'E5.00 N 0.30 5 03 27 -SX5 462 62500
SX'E6.00 N 0.40 6 04 30 -SX6 498 62600
P )
M )
K )
N (¢)
S )
H
— v, strana 103
— Doporucené pouziti na strané 108
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni

— 18 — 19+20 — 21-24
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém SX
Zapichovaci desticky SX
A brousena geometrie
A prvni volba pro zapichovani a upichovani nerezavéjici oceli
[ NEW |
-M38
@ @ CTP1340

F M R

&

e
~/

4

=
(@)
RE
70 348 ...
Oznaceni CW .05 RE 41005 PDPT  Pro drzak Ké
mm mm mm 1C/72
SXE2.00N0.20 2 02 15 -SX2 578 62200
SXE3.00 N 0.20 3 02 20 -SX3 620 62300
SXE4.00 N 0.30 4 03 25 -SX4 657 62400
SX E5.00 N 0.30 5 03 27 -SX5 698 62500
SX E6.00 N 0.40 6 04 30 -SX6 753 62600
P )
M )
K )
N ¢)
S )
H
— v, strana 103
— Doporucené pouziti na strané 108
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni

— 18 — 19+20 — 21-24 — 25426
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Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém SX
Zapichovaci destiCka SX
A zapichovaci desticka s vysoce pozitivni geometrii bfitu a s ostrou hranou bfitu
A specialni sorta na hlinik a jiné mékké, houzevnaté nezelezné kovy
-27P
H216T

F M R

&

o[el ]

=
(@]
RE
70 349 ...
Oznaceni CW 1002 RE 4005 PDPT  Pro drzak Ké
mm mm  mm 1C/72
SX E2.00 N 0.20 2 02 20 -SX2 460 122
SX E3.00 N 0.30 3 03 25 -SX3 492 123
SX E4.00 N 0.40 4 04 30 -SX4 520 124
P
M
K )
N )
S o
H
— v, strana 103
— Doporu¢ené pouziti na strané 109
Vnitini obrabéni Vnéj$i obrabéni

— 18 — 19+20
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CERATIZIT \ Performance Systém SX

ModularClamp MSS - Radialni zapichovaci modul SX
A na zapichovani, upichovani a soustruzeni

Rozsah dodavky:
Pouze zapichovaci modul.

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

levy pravy
70897.. 7089 ...
Oznaceni ISO HF CW WF LF H h; CODX CDX Pro zapichovaci Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm desticky 2CIT 2CIT
E20 R/L 20-SX2 20 2 357 22 24 27 60 20 SX .2.. 2700 020 2700 020
E20 R/L 20-SX3 20 3 320 22 24 27 60 20 SX 3. 2700 120 2700 120
E25 R/L 20-SX2 25 2 507 22 30 7% 20 SX.2.. 2720 025 2720 025
E25 R/L 25-SX3 25 3 470 27 30 7% 25 SX .3.. 2720 125 2720 125
E25 R/L 35-SX3 25 3 470 37 30 75 35 SX 3. 2746 225 2746 225
E25 R/L 25-SX4 25 4 430 27 30 7% 25 SX 4.. 2720 325 2720 325
E25 R/L 35-SX4 25 4 430 37 30 75 35 SX 4.. 2746 425 2746 425
e
Kii¢ SX
70950 ...
Nahradni dily Ké
Pro zapichovaci desticky 2A/28
SX .2.. SX2-3 837 836
SX .3.. SX2-3 837 836
SX 4.. SX 4-6 852 837
— 11-17 — 95+96 — 97

o)
@ Montazni kli¢ SX si prosim v pfipadé potfeby objednejte samostatné.
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém SX

MonoClamp — Radiélni planzeta SX-DC standard

Rozsah dodavky:
PlanZeta v¢. 1 tésniciho $roubu.

Direct
Cooling
T
70 884 ...
Oznaceni ISO CwW H B b; OAL CDX Prozapichovaci R/L/N Ké
mm mm mm mm mm mm desticky 2A/25
XLCF L 2602-DC-SX2 2 26 24 16 10 25 SX .2.. L 4746 712
XLCF R 2602-DC-SX2 2 26 24 16 10 25 SX .2.. R 4746 512
XLCF N 2603-DC-SX3 3 26 25 10 35 SX .3.. N 4746 613
XLCF N 2604-DC-SX4 4 26 33 10 40 SX 4.. N 4746 614
XLCF L 3202-DC-SX2 2 32 24 16 150 26 SX .2.. L 5143 702
XLCF R 3202-DC-SX2 2 32 24 16 150 26 SX .2.. R 5143 502
XLCF N 3203-DC-SX3 3 32 25 150 50 SX .3.. N 5143 603
XLCF N 3204-DC-SX4 4 32 33 150 50 SX 4.. N 5143 604
XLCF N 3205-DC-SX5 5 32 43 150 55 SX 5., N 5143 605
XLCF N 3206-DC-SX6 6 32 52 150 60 SX 6.. N 5143 606
—— 4
Kiig D K& SX Tésnici roub
80950 ... 70950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké
Pro zapichovaci desti¢ky Y7 2A/28 2A/28
SX .2.. T15- 1P 374 128 SX2-3 837 836 M4x3 413 450
SX .3.. T15-IP 374 128 SX2-3 837 836 M4x3 413 450
SX 4.. T15-1P 374 128 SX4-6 852 837 M4x3 413 450
SX 5. T15-IP 374 128 SX4-6 852 837 M4x3 413 450
SX .6.. T15-1P 374 128 SX4-6 852 837 M4x3 413 450
L L
— 1117 —99  — kapitola 16 — kapitola 16

0]
@ Montazni kli¢ SX si prosim v pfipadé potfeby objednejte samostatné.
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CERATIZIT \ Performance

Systém SX
MonoClamp - Radialni planzeta SX standard
Rozsah dodavky:
Pouze planzeta.
OAL /,
J;H\W\w\w!] 0 I :/ !jf
° H\E\m\um\\uﬁ\s
150%
=
&} @ X
N T ) (@]
m oy
RIL !
70 884 ...
Oznaceni ISO Cw H B b, OAL CDX Pro zapichovaci R/L/N Ké
mm mm mm mm mm mm desticky 2A/25
XLCFL2602-SX2 2 26 24 15 110 25 SX .2. L 2781 212
XLCFR2602-SX2 2 26 24 15 110 25 SX .2.. R 2781 012
XLCFN2603-SX3 3 26 24 10 35 SX 3. N 2781 113
XCLF N 2604-SX4 4 26 3.2 110 40 SX 4. N 2781 114
XLCFL3202-SX2 2 32 24 15 150 25 SX .2.. L 2911 202
XLCFR3202-8X2 2 32 24 15 150 25 SX .2.. R 2911 002
XLCF N 3203-SX3 3 32 24 150 50 SX 3. N 2911 103
XLCF N 3204-SX4 4 32 3.2 150 50 SX 4. N 2911 104
XLCF N 3205-SX5 5 32 472 150 55 SX 5. N 2911 105
XLCF N 3206-SX6 6 32 52 150 60 SX 6. N 2911 106
I e—
Klic SX
70950 ...
Nahradni dily Ké
Pro zapichovaci desticky 2A/28
SX .2. SX2-3 837 836
SX .3.. SX2-3 837 836
SX 4. SX 4-6 852 837
SX 5. SX 4-6 852 837
SX .6.. SX 4-6 852 837

— 1117 — 100+101 — kapitola 16 — kapitola 16

@)
@ Montazni kli¢ SX si prosim v pfipadé potfeby objednejte samostatné.
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém SX

MonoClamp - Radialni planZeta SX-DC zesilena

Rozsah dodavky:
Pouze planzeta.

Direct
Cooling
x
a
; gl
+
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
70 879 ...
Oznaceni ISO CwW H B b, OAL CODX CDX Pro zapichovaci R/L/N Ké
mm mm mm mm mm mm mm desticky 2A/25
XLCF L 2608-DC-SX3 3 26 25 8 110 66 33 SX 3. 4746 713
XLCF R 2608-DC-SX3 3 26 25 8 110 66 33 SX 3. 4746 513
XLCF L 3208-DC-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX 3. 5143 703
XLCF R 3208-DC-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX 3. 5143 503
(e e—
Klic SX
70950 ...
Nahradni dily Ké
Pro zapichovaci desticky 2A/28
SX 3. SX 2-3 837 836
SX 4. SX 4-6 852 837
— 11-17 —99  — kapitola 16 — kapitola 16
Spravny vybér nastroje
Pravy nastroj Levy nastroj
Standardni
i provedeni _I
G| < >
Y i N
\/_ Fr— _\/
i | Provedeni i |
Contra |
D Vyménitelna bfitova desticka
(e}
@ Montazni kli¢ SX si prosim v pfipadé potfeby objednejte samostatné.
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CERATIZIT \ Performance

Systém SX
MonoClamp - Radialni planzeta SX zesilena
Rozsah dodavky:
Pouze planzeta.
OAL
\‘ IH”
=
5 G
] E L
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
70 879 ...
Oznaceni ISO CwW H B b, OAL CODX CDX Pro zapichovaci R/L/N Ké
mm mm mm mm mm mm mm desticky 2A/25
XLCF L 2608-SX3 3 26 25 8 M0 44 22 SX .3.. L 4260 213"
XLCF R 2608-SX3 3 26 25 8 10 44 22 SX .3.. R 4260 013 "
XLCF L 3208-SX3 3 32 25 8 10 66 33 SX.3. L 4003 203
XLCF R 3208-SX3 3 32 25 8 10 66 33 SX .3.. R 4003 003
XLCF L 3208-SX4 4 32 34 8 110 66 33 SX 4.. L 4003 204
XLCF R 3208-SX4 4 32 34 8 110 66 33 SX 4. R 4003 004
1) moZnost oboustranného pouZiti
=
Kii¢ SX
70950 ...
Nahradni dily Ké
Pro zapichovaci desticky 2A/28
SX .3.. SX 2-3 837 836
SX 4.. SX 4-6 852 8371

— 1117 — 100+101 — kapitola 16 — kapitola 16

(e}
@ Montazni kli€ SX si prosim v pfipadé potfeby objednejte samostatné.

1122
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém SX

MonoClamp — Radiélni planzeta SX-DC zesilena Contra

Rozsah dodavky:
Pouze planzeta.
Direct
Cooling
Contra
—
7 P
a
v (@]
Tt
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
70 877 ...
Oznaceni ISO CW H B b; OAL CODX CDX Prozapichovaci Provedeni R/L/N Ké
mm mm mm mm mm mm mm desticky 2A/25
XLCF L 3208C-DC-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX 3. Contra L 5143 703
XLCFR 3208C-DC-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX 3. Contra R 5143 503
E—————
Klic SX
70950 ...
Nahradni dily Ké
Pro zapichovaci desticky 2A/28
SX .3.. SX2-3 837 836
— 11-17 —99  — kapitola 16 — kapitola 16
Spravny vybér nastroje
Pravy nastroj Levy nastroj
Standardni
i provedeni _I
&J_ B _§J
i | Provedeni i |
Contra |
D Vyménitelna bfitova desticka
(e}
@ Montazni kli¢ SX si prosim v pfipadé potfeby objednejte samostatné.
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1"



CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém SX

MonoClamp — Radiélni planzeta SX zesilena Contra
Rozsah dodavky:
Pouze planzeta.

CODX

Contra
—

i

RSN a=

CDX

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

70 877 ...
Oznaceni ISO CW H B b; OAL CODX CDX Prozapichovaci Provedeni R/L/N Ké
mm mm mm mm mm mm mm desticky 2A/25
XLCF L 3208C-SX3 3 32 25 8 10 66 33 SX .3.. Contra L 4003 203
XLCF R 3208C-SX3 3 32 25 8 10 66 33 SX .3.. Contra R 4003 003
=
Kii¢ SX
70950 ...
Nahradni dily Ké
Pro zapichovaci desticky 2A/28
SX .3.. SX2-3 837 836

— 11-17 — 100+101 — kapitola 16 — kapitola 16

)
@ ) Montazni kli¢ SX si prosim v pfipadé potfeby objednejte samostatné.

11|24
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém SX

MonoClamp - Radialni monolitni drzak SX-DC

Rozsah dodavky:
Monolitni drzak v¢. uzaviraciho $roubu a stavéciho $roubu.

Direct
Cooling
G
% é ﬂ J m
= 5
o
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
70847 .. 70847 ..
Oznaceni ISO H B CW WF OAL LH ls; OAH CDX a Pro zapichovaci Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm desticky 2CIT1 2CIT1

E12 R/L 0022-1212X-K-DC-SX2 12 12 2 1120 71 27 28 22 22 5 SX .2.. 4593 21201 4593 21200
E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX2 16 16 2 1520 87 32 33 26 26 4 SX .2. 4852 21601 4852 21600
E16 R/IL 0026-1616X-K-DC-SX3 16 16 3 1475 87 32 33 26 26 4 SX .3.. 4852 31601 4852 31600
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX2 20 20 2 1920 102 32 33 31 26 5 SX .2.. 5500 22001 5500 22000
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX3 20 20 3 18,75 102 32 33 31 26 5 SX .3.. 5500 32001 5500 32000
E20 R/L 0033-2020X-K-DC-SX4 20 20 4 1830 109 39 40 32 33 5 SX 4.. 5500 42001 5500 42000
E25R/L 0033-2525X-K-DC-SX2 25 25 2 2420 126 41 42 36 33 5 SX .2.. 5920 22501 5920 22500
E25R/L 0026-2525X-K-DC-SX3 25 25 3 23,75 117 33 31 26 SX 3. 5920 32501 5920 32500
E25R/L 0033-2525X-K-DC-SX3 25 25 3 2375 126 41 42 36 33 5 SX 3. 5920 32601 5920 32600
E25R/L 0033-2525X-K-DC-SX4 25 25 4 2330 126 41 42 36 33 5 SX 4.. 5920 42501 5920 42500
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX4 25 25 4 2330 133 48 49 38 40 6 SX 4.. 5920 42601 5920 42600
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX5 25 25 5 2285 133 48 49 38 40 6 SX.5.. 5920 52501 5920 52500
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX6 25 25 6 2235 133 48 49 38 40 6 SX .6.. 5920 62501 5920 62500

—— - A

Kli¢ SX Uzaviraci §roub Stavéci Sroub

70950 ... 70950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké
Pro zapichovaci desticky 2A/28 2A/28 2A/28
SX .2.. SX2-3 837 836 G1/8" 114 294 M6x6 96 86700
SX .3.. SX2-3 837 836 G1/8" 114 294 M6x6 96 86700
SX 4.. SX 4-6 852 837 G1/8" 114 294 M6x6 96 86700
SX 5. SX 4-6 852 837 G1/8" 14 294 M6x6 96 86700
SX .6.. SX 4-6 852 837 G1/8" 114 294 M6x6 96 86700

— 11-17  — Kapitola 16

o)
@ Montazni kli¢ SX si prosim v pfipadé potfeby objednejte samostatné.
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém SX

MonoClamp - Radialni monolitni drzak SX

Rozsah dodavky:
Pouze monolitni drzak.

CDX

OAH
H
o
H

© s ‘ OAL

SIE 2
=
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
70846.. 70846 ..
Oznageni ISO H B CW WF OAL LH |5 OAH CDX a  Prozapichovaci Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm desticky 2CIT1 2CIT1
E12 R/L 0022-1212K-K-SX2 12 12 2 120 125 27 28 22 22 5 SX .2.. 3104 21201 3104 21200
E16 R/L 0026-1616K-K-SX2 16 16 2 1520 125 32 33 26 26 4 SX 2. 3168 21601 3168 21600
E16 R/L 0026-1616K-K-SX3 16 16 3 1475 125 32 33 26 26 4 SX 3. 3168 31601 3168 31600
E20 R/L 0026-2020K-K-SX2 20 20 2 1920 125 32 33 31 26 5 SX .2. 3720 22001 3720 22000
E20 R/L 0026-2020K-K-SX3 20 20 3 1875 125 32 33 31 26 5 SX 3. 3720 32001 3720 32000
E20 R/L 0033-2020K-K-SX4 20 20 4 1830 125 39 40 32 33 5 SX 4.. 3720 42001 3720 42000
E25R/L 0033-2525M-K-SX2 25 25 2 2420 150 41 42 36 33 5 SX .2. 3946 22501 3946 22500
E25R/L 0033-2525M-K-SX3 25 25 3 2375 150 41 42 36 33 5 SX 3. 3946 32601 3946 32600
E25 R/L 0026-2525M-K-SX3 25 25 3 2375 150 33 31 26 SX 3. 3946 32501 3946 32500
E25 R/L 0040-2525M-K-SX4 25 25 4 2330 150 48 49 38 40 6 SX 4.. 3946 42601 3946 42600
E25R/L 0033-2525M-K-SX4 25 25 4 2330 150 41 42 37 33 5 SX 4.. 3946 42501 3946 42500
E25 R/L 0040-2525M-K-SX5 25 25 5 2285 150 48 49 38 40 6 SX 5. 3946 52501 3946 52500
E25 R/L 0040-2525M-K-SX6 25 25 6 2235 150 48 49 38 40 6 SX .6.. 3946 62501 3946 62500
(o e—
Kii¢ SX
70950 ...
Nahradni dily Ké
Pro zapichovaci desticky 2A/28
SX .2. SX2-3 837 836
SX 3. SX2-3 837 836
SX 4.. SX 4-6 852 837
SX 5. SX 4-6 852 837
SX .6.. SX 4-6 852 837

— 11-17  — Kapitola 16

(e}
@ Montazni kli¢ SX si prosim v pfipadé potfeby objednejte samostatné.
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém FX

Zapichovaci desticka FX

A velice pfizniva fezna geometrie s nizkym fFeznym odporem
A velmi dobra kontrola tfisky i pfi malém posuvu
A minimalni tvorba narlstku

-F1 -F1 -F1
@ @ CTCP325 CTPP345 CTP1340
F M R = ~

s ©[c|2] [o]c]&] [ofe]=]

+ 0,13 mm ' '
70
70331... 70331.. 70331..
Oznaéeni IH CW o4 RE .05 PSIR  Pro drzak Ké Ké Ké
mm  mm 1A/15 1A/15 1A/15

FX2.2L5-F1 L 22 015 5° -FX2.2 441 847 441 647
FX3.1L5-F1 L 31 020 5° -FX 3.1 441 851 441 651
FX3.1L8-F1 L 31 020 8 -FX 3.1 441 855
FX2.2N 0.15-F1 N 2,2 0,15 -FX2.2 441 998 441 848 441 648
FX 3.1 N 0.40-F1 N 31 0,40 -FX 341 441 906 441 856 441 656
FX 3.1 N0.20-F1 N 31 0,20 -FX 341 441 902 441 852 441 652
FX4.1 N 0.20-F1 N 41 0,20 -FX 4.1 473 860 473 660
FX 4.1 N 0.50-F1 N 41 0,50 -FX4.1 473 864
FX2.2R5-F1 R 2,2 015 5° -FX2.2 441 849 441 649
FX 3.1 R5-F1 R 31 0,20 5° -FX 341 441 853 441 653
FX3.1R8-F1 R 31 0,20 8&° -FX 341 441 857

P ) ) )

M o ) )

K ) °

N (¢}

S o o )

H

— v, strana 103
— Doporucené pouziti na strané 110

0]
@ Pozor: v pfipadé pravé/levé zapichovaci desticky snizte posuv 0 20-50 %!

Vhitini obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 32 — 33 — 34
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém FX

Zapichovaci desticka FX

A (1zké provedeni

-M1 -M1 -M1 -M

@ @ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
F oM R
& ©[c]2] [ofe]Z] [ofc]@ [ofe]]

ko ' ' ' ’
70

70330.. 70330.. 70330.. 70330..

Oznaceni IH CW 4 RE,s PSIR Prodrzak Ké Ké Ké Ké
mm  mm 1A/15 1A/15 1A/15 1A/15

FX2.2L4-M1 L 2,2 0,1 4° -FX2.2 441 550 441 800 441 600
FX2.2N0.10-M1 N 2,2 0,1 -FX 2.2 441 902 441 552 441 802 441 602
FX2.2R4-M1 R 2,2 0,1 4° -FX 2.2 441 554 441 804 441 604
P ) ) ) )
M o o ) )
K ) ) )
N o
S (e) o )
H

— v, strana 103
— Doporucené pouziti na strané 110

(e}
@ Pozor: v pfipadé pravé/levé zapichovaci desticky snizte posuv 0 20-50 %!

Vhitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 32 — 33 — 34
11|28
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém FX

Zapichovaci desticka FX

A Siroké provedeni

-M1 -M1 -M1 -M1
@ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN

F M R ~ - -
& \O\\\Hv\\\'-'\\v\
* 0 13 mm ==
$ !
n || &[]
M e &
W cw
R N L
70332.. 70332.. 70332.. 70332..
Oznaceni IH  CW .05 RE 005 PSIR  Prodrzak Ké Ké Ké Ké
mm  mm 1A/15 1A/15 1A/15 1A/15
FX3.1L6-M1 L 3.1 015  6° -FX 3.1 441 900 441 550 441 800 441 600
FX4.1L6-M1 L 41 020  6° -FX 4.1 473 556 473 806 473 606
FX31NO0.15-M1 N 3.1 0,15 -FX 3.1 441 902 441 582 441 802 441 602
FX41N0.20-M1 N 41 0,20 -FX 4.1 473 908 473 558 473 808 473 608
FX51N0.25-M1 N 5,1 0,25 -FX 5.1 506 914 506 564 506 814 506 614
FX6.5N0.30-M1 N 65 030 -FX6.5 520 920 520 570 520 620
FX8.2N0.40-M1 N 82 040 XLCEN 4608 592 924 592 574 592 624
FX9.7N0.40-M1 N 97 040 XLCEN 4609 856 926 856 576 856 626
FX3.1R6-M1 R 31 015  6° -FX 3.1 441 904 441 554 441 804 441 604
FX4.1R6-M1 R 41 020 6° -FX 4.1 473 560 473 810 473 610
P ° ° ° °
M O O [ J [ J
K ° ° °
N o
S O O [ J
H

— v, strana 103
— Doporucené pouziti na strané 110

o)
@ Pozor: v pfipadé pravé/levé zapichovaci desticky snizte posuv 0 20-50 %!

Vhitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 32 — 33 — 34
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém FX

Zapichovaci desticka FX

A zapichovaci desticka s vysoce pozitivni geometrii bfitl a ostrou feznou hranou
A niz8i mira tvorby nardstkl

Q@ crter
F M R ofe]]
e &

70334 ...
Oznaceni IH CW .y RE..qs Prodrzak Ké
mm mm 1A/90
FX2.2N0.10 N 2,2 0,10 -FX2.2 413 650
FX31ANO0.15 N 31 0,15 -FX 3.1 413 652
FX41ANO0.15 N 4,1 0,15 -FX4.1 441 654
P
M
K )
N )
S 0
H
— V. strana 103
— Doporu¢ené pouziti na strané 110
Vhitfni obrébéni Vnéjsi obrabéni
— 32 — 33 — 34
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém FX

Zapichovaci desticka FX

A zapichovaci desticka s vynikajici tvorbou tfisky v Siroké oblasti posuvu
A velmi stabilni fezna hrana

-R2 -R2 -R2
@ @ CTCP325 CTPP345 CTP1340

F M R DRAGONSKIN DRAGONSKIN
8 @ = el
+0,13 mm
70
70335.. 70335.. 70335..
Oznaceni IH CW,; RE.qps Prodrzak Ké Ké Ké
mm mm 1A/15 1A/15 1A/15
FX 3.1 N 0.40-R2 N 31 0,4 -FX 31 441902 441 852 441 652
FX 4.1 N 0.50-R2 N 41 0,5 -FX 441 473 908 473 858 473 658
P [ ) [ ) [
M o ) )
K ) )
N o
S o o )
H
— v, strana 103
— Doporucené pouziti na strané 110
Vhitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni

— 32 =& — 34
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CERATIZIT \ Performance Systém FX

ModularClamp MSS - Radialni zapichovaci modul FX kratky/dlouhy

Rozsah dodavky:
Pouze zapichovaci modul.

‘cpx
QOW\\\

e 05
I%] Fpﬂ@@ )

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

levy pravy
70876... 70875...
Oznaceni ISO HF CW WF LF H CODX CDX Prozapichovaci Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm desticky 2CIT 2CIT1
E20 R/L 20-FX 2.2 23 22 358 22 27 60 20 FX2.2.. 2700 020 2700 020
E20 R/L 20-FX 3.1 23 31 320 22 27 60 20 FX3.1.. 2700 120 2700 120
E20 R/L 20-FX 4.1 23 41 280 22 27 60 20 FX4.1 .. 2700 220 2700 220
E25R/L 20-FX 2.2 25 22 508 22 30 75 20 FX2.2.. 2720 025 2720 025
E25 R/L 25-FX 3.1 25 31 470 27 30 75 25 FX3.1.. 2720 125 2720 125
E25 R/L 35-FX 3.1 25 31 470 37 30 75 35 FX3.1.. 2746 525 2746 525
E25 R/L 25-FX 4.1 25 41 430 27 30 75 25 FX4.1 .. 2720 225 2720 225
E25 R/L 35-FX 4.1 25 41 430 37 30 75 35 FX4.1.. 2746 625 2746 625
E25 R/L 25-FX 5.1 25 51 390 27 30 75 25 FX5.1.. 2720 325 2720 325
E25 R/L 35-FX 5.1 25 51 390 37 30 75 35 FX5.1.. 2746 725 2746 725
E25 R/L 25-FX 6.5 25 65 330 27 30 75 25 FX6.5.. 2720 425 2720 425
E25 R/L 35-FX 6.5 25 65 330 37 30 75 35 FX6.5.. 2746 825 2746 825
Vyhazovaé
70950 ...
Nahradni dily Ké
Pro zapichovaci desticky 2A/28
FX2.2.. 137 375
FX3.1.. 137 376
FX4.1.. 137 376
FX5.1.. 137 376
FX6.5.. 137 376

— 27-31 — 95+96 — 97
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CERATIZIT \ Performance

Néstroje na zapichovani a upichovani

Systém FX

MonoClamp — Radiélni planzeta FX

Rozsah dodavky:
Drzék vé. vyhazovace.

Ccw

-

=]

Dl

150°

70 832...
Oznaceni ISO H B OAL CW CDX Prozapichovaci Ké
mm mm mm mm mm desticky 2A/25
XLCEN2602J22FX 26 165 110 22 25 FX22. 2544 101
XLCFN2603J31FX 26 240 110 31 35 FX3.1.. 2585 102
XLCFN2604J41FX 26 320 110 41 40 FX4.1. 2789 103
XLCEN 3202 M22FX 32 165 150 22 30 FX22. 2544 004
XLCFN3203M31FX 32 240 150 31 50 FX3.1.. 2585 104
XLCFN 3204 M41FX 32 320 150 41 50 FX4.1. 2789 105
XLCFN 3205 M51FX 32 4,00 150 51 55 FX5.1.. 3058 106
XLCFN 3206 M65FX 32 520 150 65 55 FX6.5.. 3312 107
XLCEN 4608 S82FX 46 6,80 250 82 80 FX8.2. 7898 108
XLCEN4609S97FX 46 8,00 250 9,7 80 FX9.7 .. 7898 109
Vyhazovac
70950 ...
Nahradni dily Ké
Pro zapichovaci desticky 2A/28
FX2.2.. 137 375
FX3.1.. 137 376
FX4.1.. 137 376
FX5.1.. 137 376
FX6.5.. 137 376
FX8.2.. 173 317
FX9.7.. 173 317
— 27-31 — 1004101 — Kapitola16 ~ — Kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance

Systém FX

MonoClamp - Radialni monolitni drzak FX

Rozsah dodavky:
Monolitni drzak vé. vyhazovace.

C WE
SOX ~TL.CW
- ‘\O‘t\ B e
T N NS
LH <B+
OAL
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
70837.. 70836..
Oznaceni ISO H B OAL LH OAH CW WF CODX Pro zapichovaci Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm desticky 2A/25 2A/25
XLCE R/L 1010 M-FX2.2 10 10 150 194 21 22 918 30 FX2.2.. 3123 101 3123 101
XLCE R/L 1212 F-FX2.2 12 12 80 210 21 22 1118 30 FX2.2.. 3123 102 3123 102
XLCE R/L 1414 M-FX2.2 14 14 150 194 21 22 1318 30 FX2.2.. 3217 104 3217 104
XLCE R/L 1612 H-FX2.2 16 12 100 210 21 22 1118 30 FX2.2.. 3265 105 3265 105
XLCF R/L 1612 H-FX3.1 16 12 100 214 25 31 1080 35 FX3.1.. 3265 106 3265 106
XLCF R/L 2016 K-FX3.1 20 16 125 264 26 31 1480 40 FX3.1.. 3312 107 3312 107
XLCF R/L 2016 K-FX4.1 20 16 125 264 26 41 1440 40 FX4.1 .. 3312 109 3312 109
XLCF R/L 2520 M-FX3.1 25 20 150 352 34 31 1880 50 FX3.1.. 3403 108 3403 108
XLCF R/L 2520 M-FX4.1 25 20 150 352 34 41 1840 50 FX4.1 .. 3403 110 3403 110
Vyhazovat
70950 ...
Nahradni dily Ké
Pro zapichovaci desticky 2A/28
FX2.2.. 137 375
FX3.1.. 137 376
FX4.1.. 137 376
— 27-31  — Kapitola 16
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém GX

Zapichovaci desticka GX 09/16

A obvodoveé brousena britova desticka
A vhodné také pro upichovani dutych téles a tenkosténnych obrobku

Q -F2
@ @ CTP1340

F M R DRAGONSKIN
& ofe] ]
+ 0,02 mm INS 0
60
RE PDPT
2 D=
(©]
RE 7
70 360 ...
Oznaceni INSL CW .02 RE ..00s PDPT Pro drzak Ké
mm  mm mm  mm 1C/72
GX09-1E2.00N0.20 9 2,0 0,2 15  GX09-1 830 600
GX09-1E2.50N0.20 9 2,5 0,2 15  GX09-1 830 602
GX09-2E3.00N0.30 9 3,0 0,3 20 GX09-2 830 604
GX16-1E2.00N0.20 16 2,0 0,2 25 GX16-1 844 650
GX16-2E3.00N0.30 16 3,0 0,3 30 GX16-2 844 652
GX16-3E4.00N0.40 16 4,0 04 35 GX16-3 923 654
GX16-3E5.00N0.40 16 5,0 04 35 GX16-3 923 656
P )
M )
K )
N (¢)
S )
H
— v, strana 103
— Doporucené pouziti na strané 105
Vnitini obrabéni Vnéjsi obrabéni
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém GX

Zapichovaci desticka GX 09/16 — standard

A vhodné i pro upichovani tenkosténnych obrobku

@ % % CTCP325 CTCP335 CTP1340

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

F M R
o) ~
5 OE [CBlE] (Ol
+ 0,02 mm % ”VSL
60
({/% RE ien PDPT
; | N
f 51 s
2o\RE/
Q
70350.. 70350.. 70350..
Oznaceni INSL CW +-0,02 RE +-0,05 PDPT Pro drzak Ké K¢ K¢
mm  mm mm  mm 1C/72 1C/72 1C/72

GX09-1E2.00N0.20 9 2,0 0,2 1,5 GX 0941 830 984 830 634
GX09-1E2.50N0.20 9 2,5 0,2 1,5 GX 0941 830 988 830 638
GX09-2E3.00N0.30 9 3,0 0,3 2,0 GX09-2 830 992 830 642
GX16-1E2.00N0.20 16 2,0 0,2 25 GX16-1 844 900 844 500 844 600
GX16-1E2.50N0.20 16 2,5 0,2 25 GX16-1 844 904 844 504 844 604
GX16-2E3.00N0.30 16 3,0 0,3 30 GX16-2 844 908 844 508 844 608
GX16-2E3.00N0.50 16 3,0 0,5 30 GX16-2 844 910
GX16-2E3.50N0.30 16 3,5 0,3 30 GX16-2 844 912 844 512 844 612
GX16-3E4.00N0.40 16 40 0,4 35 GX16-3 923 916 923 516 923 616
GX16-3E5.00N0.40 16 5,0 0,4 35 GX16-3 923 924 923 524 923 624
GX16-4 E6.00N 0.50 16 6,0 0,5 40 GX16-4 976 928 976 628
GX16-4E6.00N0.80 16 6,0 0,8 40 GX16-4 976 930

P ) ) ®
M le) ) )
K ) ) )
N @)
S (@) [}
H

— v, strana 103
— Doporucené pouziti na strané 105
Vhitini obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 45+46 — 50+51 — 43+44 — 47-49
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Nastroje na zapichovani a upichovani
CERATIZIT \ Performance Systém GX

Zapichovaci desticka GX 09/16

A velmi dobra kontrola tfisky

-M40 -M40 -M40
@ % @ CTCP325 CTPP345 CTP1340

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

F M R —
[©lc]x] [o]c]a] |ofe]Z]
@ @ +0,15 mm //VSL
60
& RE PDPT
r\/~ %
gl N
%0 RE/
Q
70351.. T70351.. 70351..
Oznaceni INSL CW .05 RE 4005 PDPT Pro drzak Ké Ké Ké
mm  mm mm  mm 1C/72 1C/72 1C/72
GX09-1E2.00N0.20 9 2 0,2 15  GX09-1 542 986 542 886 542 686
GX09-2E3.00N0.30 9 3 0,3 20 GX09-2 542 994 542 894 542 694
GX16-1E2.00N0.20 16 2 0,2 25 GX16-1 549 902 549 802 549 602
GX16-2E3.00N0.30 16 3 0,3 30 GX16-2 549 910 549 810 549 610
GX16-3E4.00N0.40 16 4 04 35 GX16-3 612 918 612 818 612 618
GX16-3E5.00N 0.40 16 5 04 35 GX16-3 674 926 674 826 674 626
GX 16-4 E6.00N 0.50 16 6 05 40 GX16-4 735 930 735 830 735 630
P ) ) )
M e) ° °
K ° )
N [¢)
S (¢) o o
H
— V. strana 103
— Doporucené pouziti na strané 105
Vnitini obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 45+46 — 50+51 — 43+44 — 47-49
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém GX

Zapichovaci desticka GX 16

A velmi dobra kontrola tfisky

-M1 -M1 -M1
@ CTCP325 CTPP345 CTP1340

c w R DRAGONSKIN
~
= o o @]z EEE ol
+0, /VSL
60
& RE PDPT
r‘/~ %
gl N
zpfFE/
Q
70362.. 70362.. 70362..
Oznaceni INSL CW .05 RE 4005 PDPT Pro drzak Ké Ké Ké
mm  mm mm  mm 1C/72 1C/72 1C/72
GX16-1E2.00N0.20 16 2 0,2 20 GX16-1 549 800 549 600
GX16-2E3.00N0.20 16 3 0,2 25 GX16-2 549 902 549 802 549 602
GX16-3E4.00N0.30 16 4 0,3 30 GX16-3 612 904 612 604
P [} [} [}
M 0] [ )
K ) )
N (@)
S 0) 0) )
H

— v, strana 103
— Doporucené pouziti na strané 106

Vhitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 45+46 — 51 — 43+44 — 48+49
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém GX
Zapichovaci destiCka GX 16
A zapichovaci desticka s vysoce pozitivni geometrii bfitu a s ostrou hranou bfitu
A brousena po obvodu
-27P
@ % @ Ho16T

F M R

e &

+ 0,02 mm //VSL
60
q(/% RE 1=m PDPT
= 22— N
v oI ’
%o\RE/
Q
Oznaceni INSL CW .00 RE 005 PDPT  Pro drzak
mm  mm mm  mm
GX16-1E2.00N0.20 16 2 02 25 GX16-1
GX16-2E3.00N0.30 16 3 03 30 GX16-2
GX16-3E4.00N0.40 16 4 04 35 GX16-3
GX 16-4 E6.00N 0.50 16 6 05 40 GX16-4

T »mwW=ZX=Z10

~
~

70 350 ...

Ké
1CI72
640 650
640 658
698 670
735 678

Vnitfni obrabéni

Vnéj$i obrabéni

— v, strana 103

— Doporucené pouziti na strané 105
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CERATIZIT \ Performance Systém GX

Zapichovaci desti¢ka pro pojistné krouzky GX 09/16 — standard

((@ CTP1340 CTP1340
—

[ofe]=] [ofe]]

@ +0,02 mm ”VSL ‘ =

@ RyA

6° |

= 1 ‘ S1

2° R/IL %| CTW_/CW CV\TE} - —
Y 18 "re TRET S S2 H13 (DIN 472)
O3 t R N L

«— S2 H13 (DIN 471)

PDPT

70352.. 70352..

Oznaceni IH INSL s S;  CW..0 RE.qs CDX PDPT Pro drzak Ké Ké
mm mm mm mm mm mm  mm 1C/72 1C/72
GX 09-1S1.00 L L 9 0,80 090 1,00 1,14 R/L 02-GX 09-1 830 684
GX09-181.20 L L 9 1,00 1,10 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-1 830 686
GX09-151.40 L L 9 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 02-GX 09-1 830 688
GX 09-1S1.70 L L 9 1,50 1,60 1,70 1,82 R/L 02-GX 09-1 830 690
GX 09-151.95N N 9 175 185 1,95 0,1 2,0 GX 09-1 830 692
GX 09-1S2.25N N 9 200 215 2,25 0,1 2,0 GX 09-1 830 694
GX 09-2 S2.75N N 9 250 265 275 0,1 2,0 GX 09-2 830 696
GX09-283.25N N 9 300 315 325 0,1 2,0 GX 09-2 830 698
GX 09-1 S1.00 R R 9 0,80 0,90 1,00 1,14 R/L 02-GX 09-1 830 676
GX 09-1S1.20R R 9 1,00 1,10 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-1 830 678
GX 09-1S1.40R R 9 120 1,30 140 1,53 R/L 02-GX 09-1 830 680
GX 09-1S1.70R R 9 1,50 1,60 1,70 1,82 R/L 02-GX 09-1 830 682
GX16-2 S0.60 L L 16 040 050 0,60 0,75 R/L 03-GX 16-2 844 607
GX16-2S0.80 L L 16 060 0,70 0,80 0,94 R/L 03-GX 16-2 844 609
GX16-2S0.90 L L 16 0,70 080 0,90 1,04 R/L 03-GX 16-2 844 611
GX16-2S1.00 L L 16 0,80 0,90 1,00 114 R/L 03-GX 16-2 844 612
GX16-2S1.20 L L 16 1,00 1,10 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-2 844 614
GX16-2S1.40L L 16 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 03-GX 16-2 844 616
GX16-2S1.70 L L 16 1,50 1,60 1,70 1,82 R/L 03-GX 16-2 844 618
GX16-2S1.95L L 16 175 185 195 2,07 R/L 03-GX 16-2 844 620
GX16-2S2.25L L 16 200 215 225 2,36 R/L 03-GX 16-2 844 622
GX16-2S2.75N N 16 250 265 275 0,1 3,0 GX 16-2 844 624
GX16-2S3.25N N 16 300 315 325 0,1 3,0 GX 16-2 844 626
GX 16-3S4.25N N 16 400 415 4,25 0,2 3,5 GX 16-3 923 628
GX 16-2 S0.60 R R 16 040 050 0,60 0,75 R/L 03-GX 16-2 844 695
GX16-2 S0.80 R R 16 060 0,70 0,80 0,94 R/L 03-GX 16-2 844 697
GX16-2S0.90R R 16 0,70 080 0,90 1,04 R/L 03-GX 16-2 844 699
GX16-2 S1.00R R 16 0,80 0,90 1,00 114 R/L 03-GX 16-2 844 600
GX16-2 S1.20R R 16 1,00 1,10 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-2 844 602
GX 16-2S1.40R R 16 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 03-GX 16-2 844 604
GX16-2S1.70R R 16 1,50 1,60 1,70 1,82 R/L 03-GX 16-2 844 606
GX16-2S1.95R R 16 175 185 195 2,07 R/L 03-GX 16-2 844 608
GX 16-2 S2.25R R 16 200 215 225 2,36 R/L 03-GX 16-2 844 610
P [} [}
M ) )
K [} )
N ¢) ¢)
S [} )
H
0 O O

— v, strana 103
— Doporucené pouziti na strané 105
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@ Pozor - plati pouze pro vnitini obrabéni:

Pravéa zapichovaci desticka — levy modul popf. monolitni vnitfni drzak
Levéa zapichovaci desticka — pravy modul popf. monolitni vnitfni drzak

Vhitini obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 45+46 — 50+51 — 43+44 — 47+49
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém GX

Réadiusove zapichovaci desticka GX 09/16

@ % % CTCP325 CTCP325 CTP1340

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
F M R

@ @ + 0,02 mm /NSL ‘O‘ ‘ ‘ ‘O‘ ’ ‘ ‘ ‘C’ ‘
@

-
o
- “l
M
CW Cw CWE
(@)
R N L

70354.. T70354.. 70354..

Oznaceni IH INSL CW...;; CRE PDPT CDX Pro drzak Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm 1C/72 1C/72 1C/72

GX09-1R1.00N N 9 2,0 1,0 1,0 GX 09-1 1001 992
GX09-1R1.20N N 9 2,4 12 1,2 GX 091 1001 996
GX16-2R0.80 L L 16 1,6 0,8 1,78 R/L03-GX 16-2 1027 912
GX16-2R1.00 L L 16 2,0 1,0 218 R/L03-GX 16-2 1027 916
GX16-2R1.20 L L 16 24 1,2 2,58 R/L03-GX16-2 1027 920
GX16-2R1.50N N 16 3,0 15 15 GX 16-2 1027 924 1027 624
GX16-3R2.00N N 16 40 20 20 GX 16-3 1113 928 1113 628
GX16-3R2.50N N 16 5,0 25 25 GX 16-3 1113 932 1113 632
GX16-4R3.00N N 16 6,0 30 30 GX 16-4 1165 936 1165 636
GX16-2R0.80R R 16 1,6 0,8 1,78 R/L03-GX 16-2 1027 900
GX16-2R1.00R R 16 2,0 1,0 218 R/L03-GX 16-2 1027 904
GX16-2R1.20R R 16 2,4 1,2 2,58 R/L03-GX 16-2 1027 908
P ) ) )
M ) ) )
K ) ) )
N 0)
S (¢) (e) )
H

— V, strana 103
— Doporucené pouziti na strané 105

(@)
@ Pozor - plati pouze pro vnitini obrabéni:
Pravéa zapichovaci desticka — levy modul popf. monolitni vnitfni drzak
Levéa zapichovaci destitka — pravy modul popf. monolitni vnitfni drzak

Vhitini obrabéni Vnéj$i obrabéni
— 45+46 — 50+51 — 43+44 — 47-49
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém GX
Zapichovaci destiCka GX 16
A zapichovaci desticka s vysoce pozitivni geometrii bfitl a ostrou feznou hranou
A brousena po obvodu
-27P
@ % @ H216T

F M R +0,02mm INs;

e & £

~
~

70354 ...
Oznaceni INSL CW .00 CRE PDPT Pro drzak Ké
mm mm mm mm 1C/I72
GX 16-2R1.50 N 16 3 15 15 GX16-2 771 674
GX16-3R2.00N 16 4 20 20 GX16-3 833 678
GX16-3R2.50N 16 5 25 25 GX16-3 833 682
P
M
K o
N )
S (¢)
H
— v, strana 103
— Doporucené pouziti na strané 106
Vnitini obrabéni Vnéj$i obrabéni
— 45+46 — 51 — 43+44 — 48
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX

ModularClamp MSS - Radialni zapichovaci modul GX 09/16

A na zapichy pro pojistné krouzky < 2,75 mm
A naradiusové zapichy s CRE < 1,2 mm

A na odleh€ovaci rohové zapichy

Rozsah dodavky:

Pouze zapichovaci modul.

GOD* L

ffffffff

L /
T /O

L
%gﬁ—_‘:ﬂ:ﬂz

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

Oznaceni ISO Cw WF LF HF H CODX CDX Prozapichovaci
mm mm mm mm mm mm mm desticky

E16 R/L 02-GX 09-1 <1,95 315 8 16 195 48 2 GX09-1.RIL

E20 R/L 03-GX 16-2 <275 3,40 13 20 240 60 3 GX 16-2 .RIL

E25R/L 03-GX 16-2 <2,75 4,90 13 25 30,0 75 3 GX 16-2 .RIL

levy

70 871 ...
Ké

2C/71
2700 116

2700 120

2720 125

pravy

70 870 ...
K¢

2C/71
2700 116

2700 120

2720 125

— 35-42 — 95+96 — 97
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CERATIZIT \ Performance Systém GX

ModularClamp MSS - Radialni zapichovaci modul GX 09/16

A na zapichovani a soustruzeni

A na zapichy pro pojistné krouzky < 5,25 mm
A naradiusové zapichy s CRE 2,5 mm

A na odleh€ovaci rohové zapichy

Rozsah dodavky:

Pouze zapichovaci modul.

GOD% [\

L /
I /O

,,,,,,,,,,,,,,,,

L
ggﬂ

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

levy pravy

70866.. 70865...

Oznaceni ISO Ccw WF LF HF H CODX CDX Prozapichovaci Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm desticky 2CIT1 2CIT1

E16 RIL07-GX 091  2,00-2,75 3,15 8 16 195 48 7 GX 09-1 .N 2700 016 2700 016
E16 RIL07-GX 09-2 2,76-3,75 2,80 8 16 195 48 7 GX09-2.N 2700 116 2700 116
E20 R/IL 12-GX 16-1  2,00-2,75 3,75 13 20 240 60 12 GX16-1.N 2700 020 2700 020
E20 R/IL 12-GX16-2  2,76-3,75 3,40 13 20 240 60 12 GX 16-2.N 2700 120 2700 120
E20 R/L 12-GX 16-3  3,76-5,00 2,93 13 20 240 60 12 GX 16-3.N 2700 220 2700 220
E25R/L 12-GX 16-1  2,00-2,75 5,25 13 25 300 75 12 GX 16-1.N 2720 025 2720 025
E25R/L12-GX 162  2,76-3,75 4,90 13 25 300 75 12 GX 16-2 .N 2720 125 2720 125
E25R/L 12-GX 16-3  3,76-5,00 4,43 13 25 300 75 12 GX 16-3.N 2720 225 2720 225
E25R/L 12-GX 16-4  5,01-6,50 3,80 13 25 300 75 12 GX 16-4 .N 2720 325 2720 325

— 35-42 — 95+96 — 97
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX

ModularClamp MSS - Radialni zapichovaci modul GX 09/16 pro vnitini obrabéni

A na zapichy pro pojistné krouzky < 2,75 mm
A naradiusové zapichy s CRE < 1,2 mm

Rozsah dodavky:

Pouze zapichovaci modul.

CDX

E

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

levy pravy
70886.. 70885...
Oznaceni ISO Cw LB WF H CDX DMIN  Pro zapichovaci Ké Ké
mm mm mm mm mm mm desticky 2CIT1 2CIT1
M6 R/IL 02-GX 091 <195 38 100 164 2 20 GX 091 .R/L 2700 016 2700 016
120 R/IL02-GX 091 <195 38 120 203 2 25 GX09-1.R/L 2700 020 2700 020
I25R/IL02-GX09-1 <195 38 155 249 2 32 GX09-1.R/L 2720 025 2720 025
I32R/L03-GX16-2 <275 59 200 322 3 40 GX16-2 ..R/L 2746 032 2746 032
140 R/IL03-GX 16-2 <275 59 245 396 3 50 GX16-2 ..RIL 2769 040 2769 040
(e}

@) Do pravého modulu — pouzijte levou zapichovaci desti¢ku

Do levého modulu — pouzijte pravou zapichovaci desticku

— 35-42 — 98
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CERATIZIT \ Performance Systém GX

ModularClamp MSS - Radialni zapichovaci modul GX 09/16 pro vnitini obrabéni
A na zapichy pro pojistné krouzky < 5,25 mm
A na radiusové zapichy s CRE 2,5 mm

Rozsah dodavky:
Pouze zapichovaci modul.

CDX

E

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

levy pravy

70881.. 70880...

Oznaceni ISO Cw LB WF H CDX DMIN Pro zapichovaci Ké Ké
mm mm mm mm mm mm desticky 2CIT1 2CIT1

116 R/L 04-GX 09-1 2,00-2,75 38 10,0 164 4 20 GX 09-1.N 2700 017 2700 017
116 R/L 04-GX 09-2 2,76-3,75 3,8 10,0 164 4 20 GX09-2.N 2700 117 2700 117
120 R/L 05-GX 09-1 2,00-2,75 38 120 203 5 25 GX09-1.N 2700 021 2700 021
120 R/L 05-GX 09-2 2,76-375 38 120 203 5 25 GX09-2.N 2700 121 2700 121
I25R/L 06-GX 09-1 2,00-2,75 38 155 249 6 32 GX09-1.N 2720 026 2720 026
I25R/L 06-GX 09-2 2,76-3,75 38 155 249 6 32 GX09-2.N 2720 126 2720 126
132 R/L09-GX 16-1 2,00-2,75 59 20,0 322 9 40 GX16-1..N 2746 033 2746 033
132 R/IL09-GX 16-2 2,76-3,75 59 200 322 9 40 GX16-2.N 2746 133 2746 133
132 R/L09-GX 16-3 3,76-5,00 59 20,0 322 9 40 GX16-3.N 2746 233 2746 233
I132R/L 09-GX 16-4 5,01-6,50 59 20,0 322 9 40 GX16-4 .N 2746 333 2746 333
140 R/L 10-GX 16-1 2,00-2,75 59 245 396 10 50 GX16-1..N 2769 041 2769 041
140 R/L 10-GX 16-2 2,76-3,75 59 245 396 10 50 GX 16-2.N 2769 141 2769 141
140 R/L 10-GX 16-3 3,76-500 59 245 396 10 50 GX 16-3 .N 2769 241 2769 241
140 R/L 10-GX 16-4 5,01-6,50 59 245 396 10 50 GX 16-4 .N 2769 3 2769 341

— 35-42 — 98
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX

MonoClamp - Radialni monolitni drzak GX 09

Rozsah dodavky:
Monolitni drzak vé. upinaciho kli¢e a upinaciho $roubu.

CDX
OOO\/\ L\

ot LH

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

Oznaceni ISO H B Cw WF OAH OAL LH CODX CDX Pro zapichovaci
mm mm mm mm mm mm mm mm mm desticky
E10 R/L 00-1010M-GX09 10 10 2,00-3550 9,35 12 150 18 30 7 GX09..

(e}
@ Pfi pouziti pravych €i levych desticek se musi nastroj

na Celni ploSe dodatecné upravit, aby se zamezilo
kolizi drzaku s materialem.

levy

70 863 ...
Ké
2C/T1
3881

pravy

70 862 ...
Ké

2C/T1
3881 010

B Wi
Kli¢ D Upinaci $roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Pro zapichovaci desticky Y7 2A/28
GX09.. T15 291 13 Mdéxn 332 442
— 35-41  — Kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém GX

MonoClamp - Radialni monolitni drzak GX-DC 16

Rozsah dodavky:
Monolitni drzak vé. upinaciho kli¢e a upinaciho $roubu.

Direct
Cooling
T
3 T
© lg M6
OAL
CDX G1/8" o
] 5
L il o
21 2 © ‘
of I
LH
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
Oznaceni ISO H B CW WF OAH OAL LH s a CDX

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

E16 R/L 001352-1616X-S-DC-GX16 16 16 2 1520 21 90 35 36 4 13
E16 R/L 0013S3-1616X-S-DC-GX16 16 16 3 1485 21 90 35 36 4 13
E16 R/IL 001354-1616X-S-DC-GX16 16 16 4 1440 21 90 35 36 4 13
E16 R/L 0013S5-1616X-S-DC-GX16 16 16 5 1400 21 9 35 36 4 13
E20 R/L 001352-2020X-S-DC-GX16 20 20 2 1920 25 104 35 13
E20 R/L 0013S3-2020X-S-DC-GX16 20 20 3 1885 25 104 35 13
E20 R/L 0013S4-2020X-S-DC-GX16 20 20 4 1840 25 104 35 13
E20 R/L 0013S5-2020X-S-DC-GX16 20 20 5 1800 25 104 35 13
E25R/L 001353-2525X-8-DC-GX16 25 25 3 2385 30 19 35 13
E25 R/L 0013S4-2525X-S-DC-GX16 25 25 4 2340 30 119 35 13
E25R/L 001355-2525X-8-DC-GX16 25 25 5 2300 30 19 35 13

Nahradni dily

Pro zapichovaci desticky
GX 16-1 E2..

GX 16-2 E3..

GX 16-3 E4..

GX 16-3 E5..

Pro zapichovaci
desticky
GX 16-1 E2..
GX 16-2 E3..
GX 16-3 E4..
GX 16-3 E5..

GX 16-1 E2..
GX 16-2 E3..
GX 16-3 E4..
GX 16-3 E5..

GX 16-2 E3..
GX 16-3 E4..
GX 16-3 E5..

T15-1P
T15-1P
T15-1P
T15-1P

levy

70 842 ...

Ké

2CIT1

Kli¢ D

Y7
374
374
374
374

80950 ...

128
128
128
128

4632 21601
4632 31601
4632 41601
4632 51601

5335 22001
5335 32001
5335 42001
5335 52001

5673 32501
5673 42501
5673 52501

M5x18 - 151P
M5x18 - 151P
M5x18 - 151P
M5x18 - 151P

pravy

70 842 ...

Ké
2CIT1
4632
4632
4632
4632

5335
5335
5335
5335

5673
5673
5673

21600
31600
41600
51600

22000
32000
42000
52000

32500
42500
52500

-,

Upinaci §roub

709
Ke
2A128
305
305
305
305

50 ...

865
865
865
865

— 35-42  — Kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém GX

MonoClamp - Radialni monolitni drzak GX 16

Rozsah dodavky:

Monolitni drzak vé. upinaciho kli¢e a upinaciho $roubu.

T
ST T
«© I
OAL
CDX
< m
S A (C)
©t
LH
Obrazky zobrazuji pravé provedeni m .m
levy pravy
70843.. 70843..
Oznaceni ISO H B cw WF OAH OAL LH I a CDX Pro zapichovaci Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm desticky 2CIT1 2CIT1
E12 R/IL 001382-1212K-S-GX16 12 12 2 1,20 17 125 25 26 4 13 GX 16-1 E2.. 2865 21201 2865 21200
E12 R/IL 001383-1212K-S-GX16 12 12 3 1085 17 125 25 26 4 13 GX 16-2 E3.. 2865 31201 2865 31200
E16 R/IL 001352-1616K-S-GX16 16 16 2 1520 21 125 25 26 4 13 GX 16-1 E2.. 3058 21601 3058 21600
E16 R/L 0013S3-1616K-S-GX16 16 16 3 1485 21 125 25 26 4 13 GX 16-2 E3.. 3058 31601 3058 31600
E16 R/IL 001354-1616K-S-GX16 16 16 4 1440 21 125 25 26 4 13 GX 16-3 E4.. 3058 41601 3058 41600
E16 R/L 0013S5-1616K-S-GX16 16 16 5 1400 21 125 25 26 4 13 GX 16-3 E5.. 3058 51601 3058 51600
E20 R/L 001352-2020K-S-GX16 20 20 2 19,20 25 125 25 13 GX 16-1 E2.. 3522 22001 3522 22000
E20 R/L 0013S3-2020K-S-GX16 20 20 3 1885 25 125 25 13 GX 16-2 E3.. 3522 32001 3522 32000
E20 R/L 0013S4-2020K-S-GX16 20 20 4 18,40 25 125 25 13 GX 16-3 E4.. 3522 42001 3522 42000
E20 R/L 001385-2020K-S-GX16 20 20 5 18,00 25 125 25 13 GX 16-3 E5.. 3522 52001 3522 52000
E25 R/L 001383-2525M-S-GX16 25 25 3 2385 30 150 25 13 GX 16-2 E3.. 3744 32501 3744 32500
E25 R/L 001354-2525M-S-GX16 25 25 4 23,40 30 150 25 13 GX 16-3 E4.. 3744 42501 3744 42500
E25 R/L 001385-2525M-S-GX16 25 25 5 23,00 30 150 25 13 GX 16-3 E5.. 3744 52501 3744 52500
(e}
@ Pfi pouziti pravych €i levych desticek se musi nastroj
na ¢elni ploe dodatecné upravit, aby se zamezilo
kolizi drzaku s materialem.
B -
Kli¢ D Upinaci $roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Pro zapichovaci desticky Y7 2A/28
GX 16-1 E2.. T15-1P 374 128 M5x18 - 151P 305 865
GX 16-2 E3.. T15- 1P 374 128 M5x18 - 151P 305 865
GX 16-3 E4.. T15-1P 374 128 M5x18 - 151P 305 865
GX 16-3 E5.. T15- 1P 374 128 M5x18 - 151P 305 865
— 35-42  — Kapitola 16
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém GX

MonoClamp - Radialni monolitni vnitfni drzak GX 09

Rozsah dodavky:
Vyvrtavaci ty¢ vé. kli¢e a upinaciho Sroubu.

()
z f %
= D=k
SR Q
a H
cW 3
LDRED
OAL
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
70859.. 70858..
Oznaceni ISO H DCONMS DMIN CW  CDX WF OAL LDRED Pro zapichovaci Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm desticky 2CIT1 2CIT
112 R/IL 90-2,5D-GX09 15,25 16 16 2,00-375 3 11 150 30 GX09.. 4758 012 4758 012

@) )
@ Do pravého vnitfniho drzaku — pouzite levou zapichovaci desticku @ PFi pouziti pravych €i levych desticek se musi nastroj
Do levého vnitfniho drzaku — pouZijte pravou zapichovaci desticku na Celni ploSe dodatecné upravit, aby by se zamezilo
kolizi drzaku s materialem.

>

_..m

Kli¢D Upinaci §roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Pro zapichovaci desticky Y7 2A/28
GX09.. T15 291 13 M3,5x12,5 288 441

— 35-41  — Kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém GX

MonoClamp - Radialni monolitni vnitfni drzak GX 16

Rozsah dodavky:
Vyvrtavaci ty¢ vé. klice a upinaciho Sroubu.

La

516
616

620

625
725

632

(%)
. / 2
Zfur . . %E z
8,3 Q
x
cwW 9 H
LDRED
OAL
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy
70 893 ...
Oznaceni ISO H DCONMS DMIN  CW CDX WF OAL LDRED Pro zapichovaci Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm desticky 2CIT1
116 R/L 90-2.0D-GX16-1 1525 16 205 2,00-275 50 135 150 32 GX 16-1 4190
116 R/L 90-2.0D-GX16-2 1525 16 205 276-375 50 135 150 32 GX 16-2 4190
120 R/L 90-2.0D-GX16-2 19,00 20 250 2,76-375 55 155 180 40 GX 16-2 4 526
125R/L 90-2.0D-GX16-2 24,00 25 320 276-375 80 205 200 50 GX 16-2 5262
125R/L 90-2.0D-GX16-3 24,00 25 320 3,76-500 10,0 22,5 200 50 GX 16-3 5262
132 R/L 90-2.0D-GX16-2 31,00 32 42,0 2,76-375 11,0 275 250 64 GX 16-2 6 116
132 R/L 90-2.0D-GX16-3 31,00 32 42,0 3,76-500 11,0 275 250 64 GX 16-3 6 116

0] o
@ Do pravého vnitfniho drzaku — pouZijte levou zapichovaci desticku @ PFi pouziti pravych ¢i levych desticek se musi nastroj
Do levého vnitfniho drzaku — pouzijte pravou zapichovaci desticku na ¢elni ploSe dodatecné upravit, aby by se zamezilo
kolizi drzaku s materialem.

732

pravy
70 892 ...

Ké
2C/T1

4190

4190

4526

5262
5262

6116
6116

516
616

620

625
725

632
732

R
Kli¢ D Upinaci $roub

80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Pro zapichovaci desticky Y7 2A/28
GX 16-1 T15 291 13 M4éx14 276 403
GX 16-2 T15 291 13 M4éx14 276 403
GX 16-3 T15 291 13 M4éx14 276 403

— 35-42 — Kapitola 16
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém GX

Zapichovaci destiCka GX 24

A desticka brousena po obvodu
A vhodné i pro upichovani dutych téles a tenkosténnych materiald

-F2 -F2 -F2
@ % @ @ CTCP325 CTPP345 CTP1340
F M R DRAGONSKIN
e e — ©O[c[Z] [ofc]@] [ofe]]

6o
T
RE PDPT / /
7

o}

RE
70350.. 70350.. 70350..
Oznaceni INSL CW..002 RE..00s PDPT Pro drzék Ké Ké Ké
mm mm mm  mm 1C/72 1C/72 1C/72
GX24-2E3.00N0.30 24 3,0 03 25 GX24-2 870 962 870 862 870 662
GX24-2E3.50N0.30 24 BI5 03 25 GX24-2 870 864
GX24-3E4.00N0.40 24 4,0 04 30 GX24-3 939 966 939 866 939 666
GX24-3E5.00N0.40 24 5,0 04 35 GX24-3 1030 970 1030 870 1030 671
GX24-4E6.00N0.50 24 6,0 05 40 GX24-4 1132 872 1132 672
P [ ) [ ) [ )
M ¢) ) )
K ) )
N o
S (¢) (¢) )
H
— v, strana 103
— Doporucené pouziti na strané 105
Vhitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 63 — 67+68 — 60-62 — 64 — 65+66 — 69
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém GX

Zapichovaci destiCka GX 24

A univerzalni pouziti
A prvni volba pro axialni zapichovani

-E -E -E -E
@ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

- R
Ny Oclz] [OBlE) [olc@ [ofl]

NSL

S P 4

o}

2| =
(@)
RE
70350.. 70350.. 70350.. 70350..
Oznaceni INSL CW ..005 RE ..00s PDPT Pro drzak Ké Ké Ké Ké
mm  mm mm  mm 1C/72 1C/72 1C/72 1C/72

GX24-2E3.00N0.30 24 3 0,3 25 GX24-2 585 932 585 532 585 832 585 632
GX24-3E4.00N0.40 24 4 0,4 30 GX24-3 640 936 640 536 640 836 640 636
GX24-3E5.00N0.40 24 5 0,4 30 GX24-3 698 940 698 540 698 840 698 640
GX24-4E6.00N0.50 24 6 0,5 35 GX24-4 769 944 769 544 769 844 769 644

P [} [} [} [}

M ¢) ¢) ) )

K ° ) )

N (e)

S (0) ¢) )

H

— v, strana 103
— Doporucené pouZziti na strané 105
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 63 — 67+68 — 60-62 — 64 — 65+66 — 69
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CERATIZIT \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém GX

Zapichovaci destiCka GX 24

A velmi dobra kontrola tfisky

-M1 -M1 -M1
@ CTCP325 CTPP345 CTP1340

INSL DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

F M R +015mm [+—— TS = 0
e @ o 5 (ool

60
4 /RE
LA N
[ =
A==
% \RE /"
Q

70363.. 70363.. 70363..

Oznaceni INSL CW .05 RE 4005 Prodrzék Ké Ké Ké
mm  mm mm 1C/72 1C/72 1C/72
GX24-1E2.00N0.20 24 2 0,2 GX 24-1 585 900 585 800 585 600
GX24-2E3.00N0.20 24 3 0,2 GX 24-2 585 902 585 802 585 602
GX24-3E4.00N0.30 24 4 0,3 GX 24-3 640 904 640 804 640 604
P [ ] [ ] [ ]
M o ) )
K ) )
N o
S (¢) (¢) )
H
— v, strana 103
— Doporucené pouziti na strané 106
Vhitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 63 — 67+68 — 60-63 — 64 — 65166 — 69
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém GX

Zapichovaci destiCka GX 24

A velmi dobra kontrola tfisky

-M40 -M40 -M40
@ % @ @ CTCP325 CTPP345 CTP1340
21 L e OIFl5] [OF[E [oel]

60
m“/ N\, N

70364.. 70364.. 70364 ..

o}

Oznaceni INSL CW .05 RE 1005 PDPT  Pro drzék Ké Ké Ké
mm  mm mm mm 1C/72 1C/72 1C/72
GX24-2E3.00N0.30 24 3 0,3 35 GX 24-2 585 900 585 800 585 600
GX24-3E4.00N0.40 24 4 04 4,0 GX 24-3 640 902 640 802 640 602
GX24-3E5.00N0.40 24 5 04 4,0 GX 24-3 698 904 698 804 698 604
GX24-4E6.00N0.50 24 6 0,5 4,0 GX 24-4 769 906 769 806 769 606
P [} [} [}
M ¢) ) )
K ) ®
N (@)
S (¢) (e) )
H

— v, strana 103
— Doporucené pouZziti na strané 105

Vhitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 63 — 67+68 — 60-63 — 64 — 65-66 — 69
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém GX

Radiusova zapichovaci desti¢ka GX 24

-M3 -M3
@ @ @ @ CTCP325 CTCP335

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN

F M R =
N [olc]<] [ofe]<]
e & +0,18 mm SL
i / /
70354.. T70354..
Oznaceni INSL CW .05 CRE PDPT Prodrzak Ké Ké
mm  mm mm mm 1C/72 1C/72
GX24-2R1.50N 244 3 1,5 15 GX24-2 778 952 778 552
GX 24-3R2.00N 244 4 2,0 25 GX24-3 833 954 833 554
GX 24-3R2.50 N 244 5 2,5 30 GX24-3 870 956 870 556
GX 24-4R3.00 N 244 6 3,0 40 GX24-4 935 958 935 558
P [ ) [ )
M (e) e)
K ) )
N
S (¢)
H
— v, strana 103
— Doporucené pouziti na strané 106
Vhitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 63 — 67+68 — 60-63 — 64 — 65+66 — 69
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém GX
Réadiusove zapichovaci desticky GX 24
A vhodné pro obrabéni houzevnatych a tvarnych materialt
[ NEW
-M33
CTCP325
—
@ @ +0,18 mm INSL
60 '
70 365 ...
Oznaceni INSL CW ..00s CRE PDPT Pro drzak Ké
mm mm mm mm 1C/72
GX24-2R1.50N 244 3 15 15 GX24-2 778 95200
GX24-3R2.00N 244 4 20 25 GX24-3 833 95400
GX24-3R2.50N 244 5 25 30 GX24-3 870 95600
GX24-4R3.00N 244 6 30 40 GX24-4 935 95800
P )
M le)
K )
N
S [e)
H

Vhnitini obrabéni

Vnéjsi obrabéni

— v, strana 103
— Doporucené pouziti na strané 106

Ry e

— 63

— 67+68

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT|Z|T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém GX

Zapichovaci destiCka GX 24

A zapichovaci desticka s vysoce pozitivni geometrii bfitu a s ostrou hranou bfitu
A brousena po obvodu

Q)@@ o czter
F M R EIEIE
e

70 350 ...
Oznaceni INSL CW .00, RE 4005 PDPT Pro drzak Ké
mm  mm mm  mm 1C/72

GX24-2E3.00N0.30 24 3 0,3 25 GX24-2 698 682
GX24-3E4.00N0.40 24 4 0,4 30 GX24-3 769 684
GX24-3E5.00N0.40 24 5 0,4 35 GX24-3 800 686
GX24-4E6.00N0.50 24 6 0,5 40 GX24-4 830 688
P

M

K )
N )
S @)
H

— v, strana 103
— Doporucené pouziti na strané 105

Vnitini obrabéni Vnéj$i obrabéni
— 63 — 67+68 — 60-63 — 64 — 65+66 — 69
11|58
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém GX
Radiusova zapichovaci desti¢ka GX 24
A zapichovaci desticka s vysoce pozitivni geometrii bfitu a s ostrou hranou bfitu
A brousena po obvodu
-27PF
il dlLdl®)

F M R

@ @ + 0,02 mm INSL

60
PDPT
= ,
(@)
CRE
70 353 ...
Oznaceni INSL CW .00, CRE PDPT Prodrzak Ké
mm mm mm mm 1C/72
GX 24-4R3.00N 254 6 3 4  GX24-4 1044 500
GX24-5R4.00N 254 8 4 5 GX 24-5 1102 506
P
M
K )
N )
S @)
H
— V, strana 103
— Doporu¢ené pouziti na strané 106
Vhnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni

— 63 — 67+68 — 60-63 — 64
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX

ModularClamp MSS - Radialni zapichovaci modul GX 24

A hluboké radialni zapichovani a upichovani

A soustruzeni

Rozsah dodavky:
Pouze zapichovaci modul.

CDX
GOD% :v:‘]\
o
" |LF
=
ST——F=T I
O
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
70868 .. 70867 ...
Oznaceni ISO Ccw WF LF HF H CODX CDX Prozapichovaci Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm desticky 2CIT1 2CIT1
E20 R/IL 21-GX 24-1 2,00-2,75 3,60 22 20 24 60 21 GX 24-1 2700 020 2700 020
E20 R/L 21-GX 24-2 3 340 22 20 24 60 21 GX 24-2 2700 120 2700 120
E20 R/L 21-GX 24-3 4/5 293 22 20 24 30 21 GX 24-3 2700 22000 2700 22000
E25R/L 21-GX 24-1 2,00-2,75 5,10 22 25 30 75 21 GX 24-1 2720 025 2720 025
E25 R/L 21-GX 24-2 3 490 22 25 30 75 21 GX 24-2 2720 125 2720 125
E25 R/L 21-GX 24-3 4/5 443 22 25 30 75 21 GX 24-3 2720 225 2720 225
E25 R/L 21-GX 24-4 6 380 22 25 30 75 21 GX 24-4 2720 325 2720 325
E25 R/L 21-GX 24-5 8 295 22 25 30 75 21 GX 24-5 2720 425 2720 425
— 52-59 — 95+96 — 97

11/60

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Systém GX

ModularClamp MSS - Axialni zapichovaci modul GX 24 kratky

A na axialni zapichovani
A na Celni soustruzeni

Rozsah dodavky:

Pouze zapichovaci modul.

HF

WF

LF

CDX

CW

Nl

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

levy pravy

70891.. 70890..

Oznaceni ISO DAXN DAXX CW  WF LF HF H CDX Pro zapichovaci Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm desticky 2CIT1 2CIT1
E20 R/L 14-GX 24-2A 50 70 3 340 22 20 24 14 GX 24-2 3506 100 3506 100
E20 R/L 14-GX24-2A 70 100 3 340 22 20 24 14 GX 24-2 3506 102 3506 102
E20 R/L 14-GX24-2A 100 150 3 340 22 20 24 14 GX 24-2 3506 104 3506 104
E25R/L 15-GX 24-2A 50 70 3 490 22 25 30 15 GX 24-2 3537 200 3537 200
E25R/L 15-GX24-2A 70 100 3 4,90 22 25 30 15 GX 24-2 3537 202 3537 202
E25R/L 15-GX24-2A 100 150 3 4,90 22 25 30 15 GX 24-2 3537 204 3537 204
E25 R/L 15-GX 24-3A 50 70 4/5 443 22 25 30 15 GX 24-3 3537 206 3537 206
E25R/L15-GX24-3A 70 100 4/5 443 22 25 30 15 GX 24-3 3537 208 3537 208
E25R/L 15-GX24-3A 100 150 4/5 443 22 25 30 15 GX 24-3 3537 210 3537 210
E25R/L 15-GX24-3A 150 300 4/5 443 22 25 30 15 GX 24-3 3537 212 3537 212
E25R/L 15-GX 24-4A 50 70 6 3580 22 25 30 15 GX 24-4 3537 214 3537 214
E25R/L15-GX24-4A 70 100 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 3537 216 3537 216
E25R/L 15-GX24-4A 100 150 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 3537 218 3537 218
E25R/L 15-GX 24-4A 150 300 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 3537 220 3537 220
— 52-59 — 95+96 — 97
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX

ModularClamp MSS - Axialni zapichovaci modul GX 24 dlouhé

A na axialni zapichovani
A na Celni soustruzeni
Rozsah dodavky:

Pouze zapichovaci modul.

IY) -
T w - (@)
T Q
LF
[T
= CDX
= ——— m— > R
) 7
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
Oznaceni ISO DAXN DAXX CW WF
mm mm mm mm
E25R/L21-GX24-3AS 50 70 4/5 4,53
E25R/L21-GX24-3AS 70 100 4/5 4,53
E25R/L21-GX24-3AS 100 150 4/5 4,53
E25R/L21-GX24-3AS 150 300 4/5 4,53
E25R/L 25-GX24-4AS 50 70 6 3,90
E25R/L 25-GX24-4AS 70 100 6 3,90
E25R/L 25-GX24-4AS 100 150 6 3,90
E25R/L 25-GX24-4AS 150 300 6 3,90

levy
70895 ...
CDX  Pro zapichovaci Ké
mm desticky 2CIT
21 GX 24-3 3607 200
21 GX 24-3 3607 202
21 GX 24-3 3607 204
21 GX 24-3 3607 206
25 GX 24-4 3607 210
25 GX 24-4 3607 212
25 GX 24-4 3607 214
25 GX 24-4 3607 216

pravy

70 894 ...
Ké

2C/71

3607 200
3607 202
3607 204
3607 206

3607 210
3607 212
3607 214
3607 216

(e}
@) Axialni moduly v provedeni ,GX 24 dlouhé" Ize upinat z obou stran (kontrapozice). To znameng, ze Ize axialni moduly GX 24 dlouhé pouzivat jak na pravém, tak i
na levém zékladnim drzéku Modular Clamp.

= o
Kli¢ D Upinaci $roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Pro zapichovaci desticky Y7 2A/28
GX 24-3 T15 291 113 M3,5x14 132 160
GX 24-4 T15 291 113 M3,5x14 132 160
— 52-59 — 95+96 — 97
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CERATIZIT \ Performance Systém GX

ModularClamp MSS - Radialni zapichovaci modul GX 24 pro vnitfni obrabéni
A na zapichovani a soustruzeni

Rozsah dodavky:
Pouze zapichovaci modul.

CDX

i

neutraini
70 880 ...
Oznaceni ISO Ccw LB WF H CDX DMIN Prozapichovaci Ké
mm mm mm mm mm mm desticky 2CIT
l40N19-GX24-2 2,76-375 62 335 407 19 60 GX24-2.N 3144 340
140 N 19-GX24-3  3,76-500 6,2 335 407 19 60 GX24-3.N 3144 440
l40N19-GX24-4 501-650 62 335 407 19 60 GX 24-4 .N 3144 540

— 52-59 — 98
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém GX

MonoClamp — Radiélni planzeta GX 24

Rozsah dodavky:

PlanZeta v¢. kli¢e a upinaciho Sroubu.

19y

OAL

Oznaceni ISO

XLCF N 3203-GX24-1S
XLCF N 3203-GX24-2S
XLCF N 3204-GX24-3S
XLCF N 3206-GX24-4S

CW H B

mm mm mm
2 32 1,05
2,10
4/5 32 3,05
6 32 420

w
W
N

mm
6,2
6,2
6,2
6,2

150

x

)

o
OAL CDX Pro zapichovaci
mm mm desticky
180 21 GX 24-1
180 21 GX 24-2
180 21 GX 24-3
180 21 GX 24-4

70834 ...

Ké

2A/25
2633 102
2674 103
2850 104
3369 106

.__..“

Kli¢ D Upinaci 8roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Pro zapichovaci desticky Y7 2A/28
GX 2441 T15 291 113 M3,5x14 132 160
GX 24-2 T15 291 113 M3,5x14 132 160
GX 24-3 T15 291 113 M3,5x14 132 160
GX 24-4 T15 291 113 M3,5x14 132 160
— 52-59 — 100+101  — Kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém GX

MonoClamp - Radialni monolitni drzak GX-DC 24

Rozsah dodavky:
Monolitni drzak v¢. klice a upinaciho Sroubu.
Direct
Cooling
T
3 T
© ls M6
OAL
CDX G1/8" o
] 5
5 m
21 2 ©
of I
LH
Obrazky zobrazuji pravé provedeni m .m
levy pravy
70844 .. 70844 ..
Oznaceni ISO H B CW WF OAH OAL LH |5 CDX a Pro zapichovaci Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm desticky 2CIT1 2CIT1
E16 R/IL 002152-1616X-S-DC-GX24 16 16 2 152 22 94 39 40 21 4 GX 24-1 E2.. 4981 21601 4981 21600
E16 R/IL 0021S3-1616X-S-DC-GX24 16 16 3 148 22 94 39 40 21 4 GX 24-2 E3.. 4981 31601 4981 31600
E20 R/L 0021S2-2020X-S-DC-GX24 20 20 2 192 26 109 40 21 GX 24-1 E2.. 5735 22001 5735 22000
E20 R/L 0021S3-2020X-S-DC-GX24 20 20 3 188 26 109 40 21 GX 24-2 E3.. 5735 32001 5735 32000
E20 R/L 0021S4-2020X-S-DC-GX24 20 20 4 183 26 109 40 21 GX 24-3E4.. 5735 42001 5735 42000
E20 R/L 002185-2020X-S-DC-GX24 20 20 5 180 26 109 40 21 GX 24-3 E5.. 5735 52001 5735 52000
E25 R/L 0021S3-2525X-S-DC-GX24 25 25 3 238 31 124 40 21 GX 24-2 E3.. 6131 32501 6131 32500
E25 R/L 0021S4-2525X-S-DC-GX24 25 25 4 233 3 124 40 21 GX 24-3E4.. 6131 42501 6131 42500
E25 R/L 0021S85-2525X-S-DC-GX24 25 25 5 230 31 124 40 21 GX 24-3 E5.. 6131 52501 6131 52500
E25 R/L 0021S6-2525X-S-DC-GX24 25 25 6 225 31 124 40 21 GX 24-4 E6.. 6131 62501 6131 62500
- - |
Kli¢ D Upinaci $roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Pro zapichovaci desticky Y7 2A/28
GX 24-1 E2.. T15-1P 374 128 M5x18 - 151P 305 865
GX 24-2E3.. T15- 1P 374 128 M5x18 - 151P 305 865
GX 24-3 E4.. T15-1P 374 128 M5x18 - 15IP 305 865
GX 24-3 E5.. T15- 1P 374 128 M5x18 - 151P 305 865
GX 24-4 E6.. T15-1P 374 128 M5x18 - 151P 305 865
— 52-59  — Kapitola 16
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém GX

MonoClamp - Radialni monolitni drzak GX 24

Rozsah dodavky:
Monolitni drzak v¢. klice a upinaciho Sroubu.

T
ST T
© I
OAL
CDX
< m
S A (C)
©t
LH
Obrazky zobrazuji pravé provedeni m
levy
70 845 ...
Oznaceni ISO H B CW WF OAH OAL LH I|s CDX a Pro zapichovaci Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm desticky 2CIT1
E16 R/IL 002152-1616K-S-GX24 16 16 2 152 22 125 39 40 21 4 GX 24-1 E2.. 3287 21601
E16 R/IL 0021S3-1616K-S-GX24 16 16 3 148 22 125 39 40 21 4 GX 24-2 E3.. 3287 31601
E20 R/L 0021S2-2020K-S-GX24 20 20 2 192 26 125 40 21 GX 24-1 E2.. 3785 22001
E20 R/L 0021S3-2020K-S-GX24 20 20 3 188 26 125 40 21 GX 24-2 E3.. 3785 32001
E20 R/L 0021S4-2020K-S-GX24 20 20 4 183 26 125 40 21 GX 24-3 E4.. 3785 42001
E20 R/L 0021S5-2020K-S-GX24 20 20 5 18,0 26 125 40 21 GX 24-3 E5.. 3785 52001
E25 R/L 0021S3-2525M-S-GX24 25 25 3 238 31 150 40 21 GX24-2E3.. 4046 32501
E25 R/L 0021S4-2525M-S-GX24 25 25 4 233 31 150 40 21 GX 24-3E4.. 4046 42501
E25 R/L 002185-2525M-S-GX24 25 25 5 23,0 31 150 40 21 GX 24-3 E5.. 4046 52501
E25 R/L 0021S6-2525M-S-GX24 25 25 6 225 31 150 40 21 GX 24-4 E6.. 4046 62501
- e
Kiic D
80950 ...

Nahradni dily Ké
Pro zapichovaci desticky Y7
GX 24-1 E2.. T15-1P 374 128 M5x18 - 151P
GX 24-2 E3.. T15-IP 374 128 M5x18 - 15IP
GX 24-3 E4.. T15-1P 374 128 M5x18 - 151P
GX 24-3 E5.. T15- 1P 374 128 M5x18 - 15IP
GX 24-4 E6.. T15-1P 374 128 M5x18 - 15IP

pravy

70 845 ...
K&
2C/T1

3287 21600
3287 31600

3785 22000
3785 32000
3785 42000
3785 52000

4046 32500
4046 42500
4046 52500
4046 62500

-

Upinaci §roub

70950 ...
Ké

2A128

305 865
305 865
305 865
305 865
305 865

— 52-59  — Kapitola 16
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém GX

MonoClamp - Radialni monolitni vnitfni drzak GX 24

Rozsah dodavky:
Vyvrtavaci ty¢ vé. kli¢e a upinaciho Sroubu.

La

=z /= /= 7/ B
2.5l 18 /< F
cw || X H 2
2 2
LDRED 5]
OAL a
levy pravy
70895.. 7089%4..
Oznaceni ISO H DCONMS DMIN  CW CDX WF OAL LDRED Pro zapichovaci Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm desticky 2CIT1 2CIT
132 R/L 90-2.0D-GX24-2 31,0 32 42 276-375 11 275 250 64 GX 24-2 6116 132 6116 132
132 R/L 90-2.0D-GX24-3 31,0 32 42 376-500 11 275 250 64 GX 24-3 6116 232 6116 232
140 R/L 90-2.0D-GX24-3 38,5 40 53 3,76-500 12 325 300 80 GX 24-3 7601 240 7601 240

— 52-59  — Kapitola 16
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém GX

MonoClamp - Radialni monolitni vnitfni drzak GX 24

Rozsah dodavky:
Vyvrtavaci ty¢ vé. kli¢e a upinaciho Sroubu.

La

()
=
Z| i~ === P e —— -
ST 9 L 3
&) ; X [ah
hy 8 H
CW,_ " bRED
OAL
levy pravy
70895.. 7089%4..
Oznaceni ISO H DCONMS DMIN  CW CDX WF OAL LDRED Pro zapichovaci Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm desticky 2CIT1 2CIT1
132 R/L 90-2.0D-GX24-4 31,0 32 47 501-6,50 175 304 250 64 GX 24-4 6116 332 6116 332
140 R/L 90-2.0D-GX24-4 38,5 40 57 5,01-6,50 175 344 300 80 GX 24-4 7601 340 7601 340
- el
Kli¢ D Upinaci $roub
80950.. 70950...
Nahradni dily Ké Ké
Pro zapichovaci desticky Y7 2A/28
GX 24-2 313 114 183 404
GX 24-3 313 114 183 404
GX 24-4 313 114 183 404

— 52-59  — Kapitola 16

11|68 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Systém GX
MonoClamp — Axialni monolitni drzak GX 24
Rozsah dodavky:
Monolitni drzak v¢. klice a upinaciho Sroubu.
CDX
|
Y — ;
o) II | T
OAL ]
DAXN
w DAXX
£ 6 o PAXX
G
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
70904 .. 70903..
Oznaceni ISO H B CW WF DAXN DAXX OAH OAL LH CDX Prozapichovaci Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm desticky 2CIT1 2CIT1
E25R/L 0012-2525X-GX24-2 25 25 3 247 45 50 32 115 45 12 GX24-2 4120 202 4120 202
E25R/L 0016-2525X-GX24-2 25 25 3 247 50 60 32 115 45 16 GX 24-2 4120 204 4120 204
E25R/L 0019-2525X-GX24-2 25 25 3 247 60 75 32 115 45 19 GX 24-2 4120 206 4120 206
E25R/L 0019-2525X-GX24-2 25 25 3 247 75 100 32 115 45 19 GX 24-2 4120 208 4120 208
E25R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 247 100 130 32 115 45 22 GX 24-2 4120 210 4120 210
E25R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 247 130 180 32 115 45 22 GX 24-2 4120 212 4120 212
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 247 180 300 32 115 45 22 GX 24-2 4120 214 4120 214
E25 R/L 0012-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 45 50 32 115 45 12 GX 24-3 4120 232 4120 232
E25 R/L 0020-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 50 60 32 115 45 20 GX 24-3 4120 234 4120 234
E25 R/L 0020-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 60 75 32 115 45 20 GX 24-3 4120 236 4120 236
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 75 100 32 115 45 22 GX 24-3 4120 238 4120 238
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 100 150 32 115 45 22 GX 24-3 4120 240 4120 240
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 150 300 32 115 45 22 GX 24-3 4120 242 4120 242
E25 R/L 0022-2525X-GX24-4 25 25 6 232 50 70 32 115 45 22 GX 24-4 4120 262 4120 262
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 232 70 100 32 115 45 25 GX 24-4 4120 264 4120 264
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 232 100 150 32 115 45 25 GX 24-4 4120 266 4120 266
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 232 150 300 32 115 45 25 GX 24-4 4120 268 4120 268
- i
Kli¢ D Upinaci Sroub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Pro zapichovaci desticky Y7 2A/28
GX 24-2 T15-1P 374 128 M5x18 - 15IP 305 865
GX 24-3 T15- 1P 374 128 M5x18 - 15IP 305 865
GX 24-4 T15-1P 374 128 M5x18 - 15IP 305 865
— 52-59  — Kapitola 16
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém TX

Zapichovaci destiCka TX pro upichovani a zapichovani
A hloubka zapichu 5,0 mm
A $itka zapichu 1,99-2,79 mm

@ @ CWX500 CWX500

F M R

10%0.035
RE R7
=
O
PSIR 7°
IK 13.2£0-06 |
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73302.. 73301..
Oznaceni ISO CW,es RE PSR Pro drzak Ké Ké
mm mm Y6 Y6
TXR/L0518.001 1,99 01 5° R/L207../780...1 786 204 786 204
TXR/L0521.00.2 229 01 5° R/L207../780...2 786 206 786 206
TXR/L0526.00.2 279 01 5° R/L207../780...2 800 208 800 208
P [ ] [ ]
M ) °
K ) )
N ) °
S ) )
H () ()
— v, strana 104
Hloubka zapichu
Plny material Trubka

D <50 mm: tloustka stény B = cca 5 mm

max. 10 mm D = 50 mm: tloustka stény B = cca 4 mm
Vhitini obrabéni Vnéj$i obrabéni
78 — 75-77
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém TX

Zapichovaci desti¢ka TX pro pojistné krouzky

A pro drazky pro pojistné krouzky dle DIN 471 /472

((@ CWX500

<
o RE -
O 4
é S2 H13 (DIN 472)
l+— S2 H13 (DIN 471)
neutralni
73 300 ...
Oznaceni s, CW_,s RE RA a.,p Prodrzak Ké
mm mm mm ° mm Y6
TX N 0050.00.1 050 057 005 1 007 R/L..1 537 204
TX N 0060.00.1 060 067 005 1 007 R/IL..1 537 206
TX N 0070.00.1 070 077 005 1 008 RIL.A1 537 208
TX N 0080.00.1 0,80 087 005 1 008 R/IL..1 537 210
TX N 0090.00.1 09 097 005 1 008 R/L..1 537 212
TX N 0100.00.1 1,00 107 010 1 009 R/L.A1 537 214
TX N 0110.00.1 110 124 010 3 015 R/IL..1 537 216
TX N 0130.00.1 1,30 144 010 3 015 RIL. A1 537 218
TX N 0160.00.1 160 1,74 010 3 020 RWL.A1 537 220
TX N 0185.00.1 185 199 010 3 020 R/L.A1 537 222
TX N 0215.00.2 215 229 010 3 020 RIL 537 224
TX N 0265.00.2 265 279 010 3 020 R/L..2 537 226
TX N 0315.00.3 315 329 010 3 020 R/IL..3 564 228
TXN 0415.00.4 415 429 010 3 020 RI/L. .4 568 230
TX N 0515.00.4 515 529 010 3 020 R/L. .4 585 232
B )
M )
K )
N )
S [
H (@)
— v, strana 104
Vhitini obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 78 — 75-77
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém TX

Radiusova zapichovaci destiCka TX pro odlehcovaci zapichy

A piny rédius, pro Sifky zapichu od 0,5-5,0 mm

© @ %

F M R

&

CRE
-
O]
neutralni
73304 ...
Oznaceni CRE CW .05 PDPT  Pro drZak Ké
mm mm mm Y6
TX N 0002.05.1 025 05 020 R/L.A1 742 212
TX N 0005.10.1 05 10 035 R/L..1 742 214
TXN 0006.12.1 060 12 040 R/L.A1 742 216
TX N 0008.16.1 08 16 055 R/IL..1 742 218
TX N 0010.20.2 1,00 20 070 RI/L..2 821 204
TX N 0012.25.2 125 25 085 R/L..2 860 220
TX N 0015.30.3 150 30 100 R/L..3 876 206
TX N 0020.40.4 200 40 120 RIL. A4 870 208
TX N 0025.50.4 250 50 150 R/L. A4 884 210
P )
M )
K )
N )
S )
H (@)
— v, strana 104
Vhitini obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 78 — 75-77
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém TX
Zapichovaci destiCka TX pro jemné soustruzeni a kopirovani
& &
F M R
10+0.035
g RE
5 -
< 7° R7
© RE
IK 13.2%0.06 |
neutralni
73 303 ...
Oznaceni CW.,e RE RA Pro drzak Ké
mm mm ° Y6
TXN 0150.02.1 15 02 3 RIL207../738../660... 664 204
TX N 0200.02.1 20 02 3 R/L207../738../660... 664 206
TX N 0200.04.1 20 04 3 R/IL207../738../660... 664 208
TX N 0300.06.2 30 06 3 R/L207../738../660... 699 212
TX N 0300.02.2 30 02 3 R/L207../738../660... 699 210
TX N 0300.08.2 30 08 3 R/L207../738.../660... 699 214
TX N 0400.08.3 40 08 3 R/L207../738.../660... 707 218
TX N 0400.02.3 40 02 3 R/L207../738.../660... 707 216
TXN 0400.12.3 40 1,2 3 RIL207../738.../660... 707 220
P °
M °
K )
N °
S )
H (@)
— v, strana 104
Vhitini obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 78 — 75-77
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém TX

Zapichovaci destiCka TX pro axialni zapichovani
A do hloubky zapichu 3,5 mm

A $itka zapichu 1,5-5,0 mm

A @ drazky, vnéjsi Dy,= 20 mm

@ CWX500 CWX500

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
73306.. 73305..
Oznaceni ISO CW W1 CDX a DAXN RE Prodrzak Ke Ké
mm mm mm mm mm mm Y6 Y6
TXRIL 2015.2.2 1,5 2,7 2 02 2 02 R/L207..2 783 204 783 204
TXRIL 3020.2.2 2,0 2,7 3 02 30 02 R/L207..2 783 206 783 206
TXRI/L 3030.2.3 3,0 37 3 02 30 02 R/L207..3 791 208 791 208
P ) °
M ) °
K [ [
N ) °
S ) °
H O O
— v, strana 104
Vnitini obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 7576
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CERATIZIT \ Performance

Systém TX

MonoClamp - Radialni/axialni zapichovaci drzak TX 0° do hloubky zapichu 6 mm

A pro radialni a axialni zapichovani

A $ifka zapichu 0,5-6,3 mm

Rozsah dodavky:
Pouze drzak upichovacich noZzu.

/N
o 5 -
I,
- OAL
CDX
[a1]

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

levy pravy
73501.. 73500..
Oznaéeni ISO H B..os OAL I, CDX  Pro zapichovaci Ké Ké
mm mm mm mm  mm desticky Y6 Y6

RIL 20712121 12 12 100 24 4 TXRIN/L .1 3293 112 3293 112
R/L 207.1616.1 16 16 125 22 4 TXRINIL .1 2937 116 2937 116
R/L 207.2020.1 20 20 125 21 4 TXRINIL .1 2277 120 2277 120
R/L 207.2525.1 25 25 150 4 TXRIN/L .1 2390 125 2390 125
RIL 207.1212.2 12 12 100 24 6 TXRINIL ...2 3293 212 3293 212
R/L 207.1616.2 16 16 125 22 6 TXRINIL ...2 2937 216 2937 216
R/L 207.2020.2 20 20 125 21 6 TXRINIL ...2 2277 220 2277 220
R/L 207.2525.2 25 25 150 6 TXRINIL .2 2390 225 2390 225
R/L 207.1212.3 12 12 100 24 6 TXRINIL .3 3293 312 3293 312
R/L 207.1616.3 16 16 125 22 6 TXRINIL .3 2937 316 2937 316
R/L 207.2020.3 20 20 125 21 6 TXRINIL..3 2277 320 2277 320
RIL 207.2525.3 25 25 150 6 TXRINIL .3 2390 325 2390 325
R 207.3232.3 32 32 170 6 TXRINIL..3 2789 332
R/L 207.1616.4 16 16 125 22 6 TXRINIL .4 2937 416 2937 416
R/L 207.2020.4 20 20 125 21 6 TXRINIL .4 2277 420 2277 420
R/L 207.2525.4 25 25 150 6 TXRINIL .4 2390 425 2390 425

Prava upinka Leva upinka Imbus kli¢ Upinaci $roub Vodici kolik

73950.. 73950.. 70950 ... 73950 ... 73950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké Ké
Pro zapichovaci desticky Y6 Y6 2A/28 Y6 Y6
TXRINIL .1 659 020 SW3 78 176 M6x20 136 028 @4x18 13030
TXRIN/L .1 659 024 SW3 78 176 M6x20 136 028 @4x18 13030
TXRINIL ...2 659 024 SW3 78 176 M6x20 136 028 @4x18 13030
TXRINIL ...2 659 020 SW3 78 176 M6x20 136 028 @4x18 13030
TXRINIL .3 659 024 SW3 78 176 M6x20 136 028 @4x18 13030
TXRINIL .3 659 020 SW3 78 176 M6x20 136 028 @4x18 13030
TXRINIL .4 731 022 SW3 78 176 M6x20 136 028 @4x18 13030
TXRINIL .4 731 026 SW3 78 176 M6x20 136 028 @4x18 13030

— 70-74  — Kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance Syatém TX

MonoClamp - Radialni zapichovaci drzak TX 0° do hloubky zapichu 8 mm
A pro radialni zapichovani a upichovani
A Sirka zapichu 1,9-6,3 mm

Rozsah dodavky:
Pouze drzak upichovacich nozu.

/—\
(@)

OAL

CDX

E

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

levy pravy
73503.. 73502..
Oznaceni ISO H B.oi OAL I, CDX Prozapichovaci Ké Ké
mm mm mm mm mm desticky Y6 Y6
R/L 780.2020.2 20 20 125 24 8 TXRINIL .2 2435 120 2435 120
R/L 780.2525.2 25 25 150 8 TXRINIL ...2 2557 125 2557 125
R/L 780.2020.3 20 20 125 24 8 TXRINIL .3 2435 220 2435 220
R/L 780.2525.3 25 25 150 8 TXRINIL .3 2557 225 2557 225
R/L 780.2020.4 20 20 125 24 8 TXRINIL .4 2435 320 2435 320
R/L 780.2525.4 25 25 150 8 TXRINIL .4 2557 325 2557 325

Prava upinka Leva upinka Imbus kli¢ Upinaci §roub Vodici kolik

73950.. 73950.. 70950 ... 73950 ... 73950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké Ké
Pro zapichovaci desticky Y6 Y6 2A/28 Y6 Y6
TXRINIL ..2 659 020 SW3 78 176 M6x20 136 028 @4x18 13030
TXRINIL ..2 659 024 SW3 78 176 M6x20 136 028 @4x18 13030
TXR/NIL ..3 659 020 SW3 78 176 M6x20 136 028 @ 4x18 13030
TXRINIL ..3 659 024 SW3 78 176 M6x20 136 028 @4x18 13030
TXRINIL .4 731 022 SW3 78 176 M6x20 136 028 @ 4x18 13030
TXRINIL .4 731 026 SW3 78 176 M6x20 136 028 @4x18 13030

i

— 70-74  — Kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance

Systém TX

MonoClamp - Radialni zapichovaci drzak TX 90° do hloubky zapichu 6 mm

A pro radialni zapichovani

A Sirka zapichu 0,5-

Rozsah dodavky:

Pouze drzak upichovacich noZzu.

WF

6,3 mm

LH

OAL

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

levy pravy
73505.. 73504 ..
Oznaceni ISO H B.oi OAL LH WF,,; CDX  Prozapichovaci Ké Ké
mm mm mm mm mm mm desticky Y6 Y6
R/L 738.2020.1 20 20 150 20 27 4 TXRIN/L .1 2838 120 2838 120
R/L 738.2525.1 25 25 150 32 4 TXRIN/L .1 2937 125 2937 125
R/L 738.2020.2 20 20 150 20 27 6 TXRINIL ...2 2838 220 2838 220
R/L 738.2525.2 25 25 150 32 6 TXRINIL...2 2937 225 2937 225
R/L 738.2020.3 20 20 150 20 27 6 TXRINIL .3 2838 320 2838 320
R/L 738.2525.3 25 25 150 32 6 TXRINIL .3 2937 325 2937 325
R/L 738.2020.4 20 20 150 20 27 6 TXRINIL .4 2838 420 2838 420
RIL 738.2525.4 25 25 150 32 6 TXRINIL .4 2937 425 2937 425
R _daa f i =
Prava upinka Leva upinka Imbus kli¢ Upinaci $roub Vodici kolik
73950.. 73950.. 70950 ... 73950 ... 73950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké Ké
Pro zapichovaci desticky Y6 Y6 2A/I28 Y6 Y6
TXRIN/L .1 659 020 SW3 78 176 M6x20 136 028 @ 4x18 13030
TXRIN/L .1 659 024 SW3 78 176 M6x20 136 028 @4x18 13030
TXRINIL ...2 659 024 SW3 78 176 M6x20 136 028 @4x18 13 030
TXRINIL ...2 659 020 SW3 78 176 M6x20 136 028 @4x18 13030
TXRINIL .3 659 024 SW3 78 176 M6x20 136 028 @ 4x18 13030
TXRINIL ..3 659 020 SW3 78 176 M6x20 136 028 @4x18 13030
TXRINIL .4 731 022 SW3 78 176 M6x20 136 028 @4x18 13030
TXRINIL .4 731 026 SW3 78 176 M6x20 136 028 @4x18 13030
— 70-74  — Kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance

Systém TX

MonoClamp - Radialni vnitfni drzak TX
A pro radialni vnitfni zapichovani

A Sirka zapichu 0,5-6,3 mm

Rozsah dodavky:

Pouze vyvrtavaci ty¢.

. DMIN
f ,,,,, % -
OAL
S 7/
O i —— A\
]
i DCONMS

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

Oznaceni ISO DCONMS ;; DMIN OAL LH CDX Pro zapichovaci

mm mm mm mm mm desticky
R/L 660.0025.1 25 46 170 20 2 TXRIN/L .1
R/L 660.0032.1 32 46 200 20 2 TXRIN/L .1
R/L 660.0040.1 40 46 250 2 TXRIN/L .1
R/L 660.0025.2 25 46 170 20 2 TXRINIL .2
R/L 660.0032.2 32 46 200 20 2 TXRINIL .2
R/L 660.0040.2 40 46 250 2 TXRINIL .2
R/L 660.0025.3 25 46 170 20 2 TXRINIL .3
R/L 660.0032.3 32 46 200 20 2 TXRINIL .3
R/L 660.0040.3 40 46 250 2 TXRINIL .3
@ dirymi vmm 46 50 60 80 100 Pro zapichovaci desticky
2 3 4 4,5 5 TXRIN/L .1
2 3 4 4,5 5 TXRINIL ...2
CDXpay. VMM
2 3 4 45 5 TXRINIL .3
2 3 4 45 5 TXRINIL .4
Upinaci prvek
73950 ...
Nahradni dily Ké
Pro zapichovaci desticky Y6
TXRIN/L .1 815 011 SW3
TXRINIL ...2 815 011 SW3
TXRINIL .3 815 011 SW3

levy

73511 ...
Ké
Y6
3883 125
4782 132
4813140

3888 225
4782 232
4813 240

3888 325
4782 332
4813 340

Imbus kli¢

70950 ...

Ké

2A128

78 176 M6x30
78 176 M6x30
78 176 M6x30

pravy

73510 ...

Ké
Y6
3888 125
4782 132
4813 140

3888 225
4782 232
4813 240

3888 325
4782 332
4813 340

Upinaci §roub

73950 ...
Ke
Y6
136 009
136 009
136 009

&

— 70-73  — Kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém LX

Zapichovaci desti¢ka LX

A $ifka zapichu 8 a 10 mm
A axialni zapichovani od @ 500 mm
A vnitfni zapichovani a soustruzeni od @ 200 mm

-M2 -M2 -M2
@ @ CTCP325 CTCP335 CTP1340

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

F M R
g o N CRENCERNEEE
+ 0,15 mm IN
60
I
R =]
RE
70337.. 70337.. 70337..
Oznaceni INSL CW 1008 RE 4101 PDPT  Pro drzak Ké Ké Ké
mm  mm mm  mm 1A/15 1A/15 1A/15
LXE 8.00N0.80-M2 19 8 08 5 E32N.-LX 603 928 603 578 603 682
LXE 10.00N0.80-M2 19 10 08 5 E32N.-LX 803 932 803 582 803 678
P ) ) )
M o) o )
K [ ] [ ] [ ]
N o
S (o) )
H
— v, strana 103
— Doporucené pouziti na strané 109
Vhitini obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 81 — 81 — 82
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CERATIZIT \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém LX

Radiusova zapichovaci desticka LX

A $ifka zapichu 8 mm
A axialni zapichovani od @ 500 mm
A vnitfni zapichovani a soustruzeni od @ 200 mm

-M3 -M3 -M3
@ CTCP325 CTCP335 CTP1340

F oM R Divorsay
e @ INSL ©olc]z |o]e]x] |[o]e]]
+ 0,15 mm

70337.. 70337.. T70337..

Oznaceni INSL CW p0s CRE PDPT Prodrzak Ké Ké Ké
mm  mm mm mm 1A/15 1A/15 1A/15
LXR 4.00N-M3 19 8 4 5 E32N.-LX 641 908 641 518 641 618
P [} [} )
M e} e} )
K ) ) )
N (0)
S (e} )
H

— v, strana 103
— Doporucené pouziti na strané 109

Vnitini obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 81 — 81 — 82
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CERATIZIT \ Performance Systém LX

ModularClamp MSS - Axialni a radialni zapichovaci modul LX

A $ifka zapichu 8 mma 10 mm
A axialni zapichovani od @ 500 mm
A vnitfni zapichovani a soustruzeni od @ 200 mm

Rozsah dodavky:
Pouze zapichovaci modul.

CDX
= | Ol
Tw '
LF
L
= =
3 == Tel =
neutralni
70835 ...
Oznaceni ISO CW WF LF HF H CDX (1) CDX(2) CDX(3) Pro zapichovaci Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm desticky 2CIT1
E32 N 25-LX 8/10 34 27 32 44 25 19 14 LX.. 3013 032
E32 N 32-LX 8/10 34 37 32 44 32 26 21 LX.. 3013 132
E32 N 45-LX 8/10 34 47 32 44 45 39 34 LX.. 3013 232
Radialni zapichovani Axialni zapichovani D,,>500mm  Vnitfni zapichovani D, >200 mm
COX(2) e 4
o = ) B I Ll E —+
8 _ - E I 1 =
Vo
am |
Kli¢ D Upinaci 8roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Pro zapichovaci desticky Y7 2A/28
LX.. T20 313 114 M4x18 154 204
— 79+80 — 95+96 —95 — 98
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém LX

MonoClamp - Planzeta LX

Rozsah dodavky:
PlanZeta v¢. kli¢e a upinaciho Sroubu.

70 833 ...
Oznaceni ISO H B OAL CW CDX Prozapichovaci Ké
mm mm mm mm mm desticky 2A/25
XLCEN 4608-LX 46 6,8 250 8/10 80 LX.. 7898 108

._.._“

Kli¢ D Upinaci $roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Pro zapichovaci desticky Y7 2A/28
LX.. T20 313 114 M4x18 154 204

— 79+80 — 100+101  — Kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém AX
Zapichovaci desticka AX
A velmi dobra kontrola tfisky
A DAXN odpovida velkému priméru zapichu
-F50
@ CTP1340
DRAGONSKIN

F M R

e &

@
'/ RE DAXN
%
O\K)TE/
70 327 ...
Oznaceni IH INSL CW..002 RE ..00s CDX DAXN Pro drzak Ké
mm  mm mm mm mm 1C/72
AX 05 E3.00 N 0.30 N 24 3 0,3 5 10 E.R/L..-AX05 881 005
AX 10 E3.00 N 0.30 N 34 3 0,3 10 20 E.R/L.-AX10 914 010
AX15E3.00 N 0.30 N 44 3 0,3 15 30 E.R/L.-AX15 961 015
B )
M )
K )
N (¢)
S )
H
— v, strana 103
— Doporucené pouziti na strané 110
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
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CERAT'Z'T \ Performance Néstroje na zapichovani a upichovani
Systém AX

ModularClamp MSS - Axialni zapichovaci modul AX
A pro axialni zapichovani a soustruzeni

Rozsah dodavky:
Pouze zapichovaci modul.

CDX
L ‘
IT|w
T
LF DAXN
L
22
(@)
— Ok T
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
70827.. 70828 ..
Oznaceni ISO HF CW WF LF H DAXN CDX Pro zapichovaci Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm desticky 2CITM 2CITM
E16 R/IL05-AX05 16 3 25 240 205 10 5 AX05 2966 016 2966 016
E20 R/L 05-AX05 20 3 31 280 250 10 5 AX05 2966 020 2966 020
E25R/L 05-AX05 25 3 46 275 300 10 5 AX05 3000 025 3000 025
E20 R/L10-AX10 20 3 31 330 250 20 10 AX10 2966 120 2966 120
E25R/L10-AX10 25 3 46 325 300 20 10 AX10 3000 125 3000 125
E20R/L15-AX15 20 3 31 440 250 30 15 AX15 2966 220 2966 220
E25R/IL15-AX15 25 3 46 435 300 30 15 AX15 3000 225 3000 225
Kli¢D Upinaci §roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
pro artikl ¢. Y7 2A/28
70827016 /70 828 016 T15 291 113 M3,5x12,5 288 441
70827 020/ 70 828 020 T15 291 13 M4éx14 276 403
70827 025/ 70 828 025 T20 313 114 M5x18 183 404
70827120/ 70 828 120 T15 291 13 M4éx14 276 403
70827 125/70 828 125 T20 313 114 M5x18 183 404
70827 220/ 70 828 220 T15 291 13 M4éx14 276 403
70827 225/70 828 225 T20 313 114 M5x18 183 404
— 83 — 95+96 — 97
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém AX

MonoClamp - Drzak pro axialni zapichovani AX 0° s hloubkou zapichu do 15 mm

Rozsah dodavky:

Drzak upichovacich nozl vé. klice a upinaciho $roubu.

CDX
I T
ST Y T
OAL
Sl /
SEId
LH
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
70823.. 70824..
Oznaceni ISO H B OAL LH OAH CDX CW WF DAXN Pro zapichovaci Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm desticky 2CIT1 2CIT1

E20 R/L 0005-2020-AX05 20 20 140 28 25 5 3 187 10 AX05 4154 02000 4154 02000

E20 R/L 0010-2020-AX10 20 20 140 38 25 10 3 187 20 AX10 4154 12000 4154 12000

E20 R/L 0015-2020-AX15 20 20 140 49 25 15 3 187 30 AX15 4154 22000 4154 22000

E25 R/L 0005-2525-AX05 25 25 160 28 30 5 3 237 10 AX05 4449 02500 4449 02500

E25R/L 0010-2525-AX10 25 25 160 38 30 10 3 237 20 AX10 4449 12500 4449 12500

E25 R/L 0015-2525-AX15 25 25 160 49 30 15 3 237 30 AX15 4449 22500 4449 22500
- =

Kli¢D Upinaci §roub

80950 ... 70950 ...

Nahradni dily Ké Ké

pro artikl ¢. Y7 2A/28

70 824 02000/ 70 823 02000 T20 236 106 M5x18 183 404

70 824 12000/ 70 823 12000 T20 236 106 M5x18 183 404

70 824 22000/ 70 823 22000 T20 236 106 M5x18 183 404

70 824 02500/ 70 823 02500 T20 236 106 M5x18 183 404

70 824 12500/ 70 823 12500 T20 236 106 M5x18 183 404

70 824 22500/ 70 823 22500 T20 236 106 M5x18 183 404

— 83  — Kapitola 16
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém AX

MonoClamp - Drzak pro axialni zapichovani AX 90° s hloubkou zapichu do 15 mm

Rozsah dodavky:
Drzak upichovacich nozl vé. klice a upinaciho $roubu.

T
< T /!
(@) 1 yi T
LH 7
OAL
x i o
=20 ® b
"
CW
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
70825.. 70826...
Oznaceni ISO H B WF OAH OAL LH CDX DAXN CW Prozapichovaci Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm desticky 2CIT1 2CIT1
E20 R/L 9005-2020-AX 05 20 20 28 25 110 12 5 10 3 AX05 4154 02000 4154 02000
E20 R/L 9010-2020-AX 10 20 20 38 25 110 13 10 20 3 AX10 4154 12000 4154 12000
E20 R/L 9015-2020-AX 15 20 20 49 25 110 13 15 30 3 AX15 4154 22000 4154 22000
E25 R/L 9005-2525-AX 05 25 25 33 30 140 12 5 10 3 AX05 4449 02500 4449 02500
E25 R/L 9010-2525-AX 10 25 25 43 30 110 13 10 20 3 AX10 4449 12500 4449 12500
E25 R/L 9015-2525-AX 15 25 25 49 30 140 13 15 30 3 AX15 4449 22500 4449 22500
- =¥
Kli¢D Upinaci §roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
pro artikl ¢. Y7 2A/28
7082502000/ 70 826 02000 T15 221 105 M4x14 276 403
70 825 12000/ 70 826 12000 T20 236 106 M5x18 183 404
70 82522000/ 70 826 22000 T20 236 106 M5x18 183 404
70825 02500 / 70 826 02500 T15 221 105 M4x14 276 403
70 825 12500/ 70 826 12500 T20 236 106 M5x18 183 404
70 825 22500/ 70 826 22500 T20 236 106 M5x18 183 404

— 83  — Kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani
Néstroje na zapichovani a upichovani — Systém TC

Zavitofezna desticka TC plny profil — vnéjSi zavit 60°

-27P
CTPP520 CTPP535 H216T
S
~ ~
o o Blcs] [ofelz] (ol

'96‘ 607

LN =

| [ | %

== &

TRIR

70357.. 70357.. 70357..
Oznaceni Velikost TP INSL PDPT PDX CRE Pro drzak Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm 1C/84 1C/84 1C/84
TC16-1E0.51SO TC16-1.. 050 16 0,32 1,05 0,06 E.R/LTC16-1 698 010 698 110 564 610
TC16-1E0.751SO TC 16-1... 0,75 16 048 1,05 009 E.R/LTC16-1 698 012 698 112 564 612
TC16-1E1.01SO TC16-1.. 1,00 16 064 105 012 E.R/LTC16-1 698 014 698 114 564 614
TC16-1E1.251SO TC16-1.. 125 16 0,80 1,05 015 E.R/LTC16-1 698 016 698 116 564 616
TC16-1E1.51SO TC16-1.. 150 16 0,95 1,05 018 E.R/LTC16-1 698 018 698 118 564 618
TC16-2E1.751S0 TC 16-2... 1,75 16 110 215 0,22 E..R/LINTC16-2 698 030 698 130 564 630
TC16-2E2.01SO TC16-2.. 2,00 16 1,26 215 0,25 E..R/LINTC 16-2 698 032 698 132 564 632
TC16-2E2.51SO TC16-2.. 2,50 16 1,58 215 0,32 E..R/LINTC16-2 698 034 698 134 564 634
TC16-2E3.01SO TC16-2.. 3,00 16 1,89 215 0,38 E..R/L/INTC 16-2 698 036 698 136 564 636
P [} [}
M ) [
K ) ) )
N )
S ¢) )
H @)
— V. strana 103
— Doporucené pouZiti na strané 111

Vnitini obrabéni Vnéjsi obrabéni
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Néstroje na zapichovani a upichovani — Systém TC

Zavitofezna desticka TC plny profil — vnitini zavit 60°

-27P
CTPP520 CTPP535 H216T
F M R — —
o o Blcs] [ofelz] (ol
'96‘ 609
FoNm=
| | | %
=i &
TRIR
70358.. 70358.. 70358..
Oznaceni Velikost TP INSL PDPT PDX CRE Pro drzak Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm 1C/84 1C/84 1C/84
TC 16-111.01SO TC16-1.. 1,00 16 059 105 006 I32R/LTC16-1 698 014 698 114 564 614
TC16-111.251SsO TC16-1.. 125 16 074 1,05 0,07 [32R/LTC 16-1 698 016
TC16-111.51S0 TC16-1.. 1,50 16 089 105 0,09 I32R/LTC16-1 698 018 698 118 564 618
TC16-211.751S0 TC16-2.. 175 16 1,02 215 011 I132R/LTC16-2 698 030
TC16-212.01SO TC16-2.. 200 16 117 215 013 [32R/LTC16-2 698 032 698 132 564 632
TC16-213.01SO TC16-2... 300 16 1,76 215 019 I32R/LTC16-2 698 036 698 136 564 636
P [ ) [ )
M ° )
K ) ) )
N ()
S (¢) )
H )
— v, strana 103
— Doporucené pouZiti na strané 111
Vhitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
/
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Néstroje na zapichovani a upichovani — Systém TC

Zavitofezna destiCka TC Eastecny profil 60°

-27P
CTPP520 CTPP535 H216T
S ——
+0,02 mm ~ ~
o o \ ) BCE] [OFlE (O]
'96‘ 60° [
i = \2 R
; ‘ A3
1= i
TP TP TP.TP:
‘TP TP | o
70355... 70355.. 70355..
Oznaceni Velikost TP INSL PDPT PDX CRE Pro drzak Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm 1C/84 1C/84 1C/84
TC16-1 EIA 60 TC16-1.. 05-15 16 127 1,05 003 E/l..R/LTC16-1 698 010 698 110 564 610
TC16-2EIAG60 TC16-2.. 05-30 16 257 215 0,03 E/.R/LINTC16-2 698 032 698 132 564 632
TC 16-2 EI G 60 TC16-2.. 1,75-30 16 249 215 011 E/N.R/LINTC16-2 698 030 698 130 564 630
P [ ) [ )
M ) )
K ) ) )
N )
S (¢) )
H )
— v, strana 103
— Doporucené pouZziti na strané 111
Vhitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Néstroje na zapichovani a upichovani — Systém TC

Zavitofezna destiCka TC plny profil 55°

-27P
CTPP520 CTPP535 H216T
m—

o[<]%] [ofe]] [ofe]]

5% e 8
e QO
TPITPI
70359.. 70359.. 70359..
Oznaceni Velikost TPl INSL PDPT PDX CRE Pro drzak Ké Ké Ké
1" mm mm mm mm 1C/84 1C/84 1C/84
TC16-1EI28 W TC16-1.. 28 16 060 105 012 E/N.R/ILTC16-1 698 010 698 110
TC16-1EI20W TC16-1.. 20 16 084 105 0417 E/N.R/LTC16-1 698 016
TC16-1EI19W TC16-1.. 19 16 088 105 017 E/N.R/LTC16-1 698 018 698 118 564 618
TC16-1EI 16 W TC16-1.. 16 16 1,05 105 0,21 E/l.R/LTC 16-1 698 022
TC16-2EI14W  TC16-2.. 14 16 1,20 215 0,23 E/.R/ILINTC16-2 698 030 698 130 564 630
TC16-2EI12W  TC16-2.. 12 16 140 215 0,27 E/.R/ILINTC 16-2 698 132
TC16-2EI11W TC16-2... M1 16 1,53 215 0,30 E/..R/ILINTC16-2 698 034 698 134 564 634
P [} [}
M ) )
K [} ) )
N )
S 0) )
H @)

— v, strana 103
— Doporucené pouZiti na strané 111

Vhitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Néstroje na zapichovani a upichovani — Systém TC

Zavitofezné desticky TC CasteCny profil 55°

@ CTPP520 CTPP535

[O[c]2] [ofe]Z]
£

+0,02 mm

_ g
% |55 .
i s £ DRI
i | o | ORI
LI 8™ s 1 5
TPITPL et O
D TPITPI
70356 .. 70356...
Oznaceni Velikost TPl INSL PDPT PDX CRE Pro drzak Ké Ké
1" mm mm mm mm 1C/84 1C/84
TC 16-1 EI A 55 TC16-1..28-16 16 1,39 1,05 0,12 E/l.R/ILTC 16-1 698 010 698 110
TC16-2EIAG55 TC16-2.. 28-8 16 291 215 012 E/.R/LINTC16-2 698 032 698 132
TC16-2EIG55 TC16-2.. 14-8 16 278 215 0,23 E/.R/LINTC 16-2 698 030 698 130
P [ ] [ ]
M ) )
K ) )
N
S (¢) )
H )
— v, strana 103
— Doporucené pouZziti na strané 111
Vhitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani — Systém TC

ModularClamp MSS - Zavitovy modul TC pro vnéjSi zavit

Rozsah dodavky:
Pouze zapichovaci modul.

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

HF
O

levy neutralni pravy

70872.. 70872.. 70872..

Oznaceni ISO TP TPl WF  HF LF H CODX CDX Prozapichovaci Ké Ké Ké
mm 1" mm mm mm mm mm mm desticky 2C/82 2C/82 2C/82
E20R/LTC16-1 05-15 28-16 345 13 20 24 60 8 TC 16-1 ... 2700 120 2700 020
E20 N TC 16-2 1,75-3,0 14-8 220 13 20 24 12 TC 16-2 ... 2700 220
E25R/LTC16-1 05-15 28-16 520 13 25 30 75 8 TC16-1 ... 2720 125 2720 025
E25R/ILTC16-2 1,75-3,0 14-8 410 13 25 30 75 10 TC 16-2 ... 2720 325 2720 225
— 87-91 — 95+96 — 97
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani — Systém TC

MonoClamp — Monolitni nastroj TC — fezani vnéjSich zavitl
Rozsah dodavky:
Monolitni drzak v¢. klice a upinaciho Sroubu.

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

levy pravy
70883.. 70882..
Oznageni ISO TP TPl H B OAL LH OAH WF CODX Pro zapichovaci Ké Ké
mm 1" mm mm mm mm mm mm mm desticky 2C/83 2C/83
E12R/L00-1212TC16 05-328-8 12 12 150 20 145 11 30 TC16-1/2.. 4003 012 4003 012

Kli¢ D Upinaci Sroub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Pro zapichovaci desticky Y7 2A/28
TC16-1/2.. T15 291 113 M4x11 332 442

—87-91 — Kapitola 16
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Nastroje na zapichovani a upichovani — Systém TC

MonoClamp — Vnitfni drzak TC — Fezani vnitfnich zavitd
Rozsah dodavky:
Vyvrtavaci ty¢ vé. kli¢e a upinaciho Sroubu.

()
z f %
e D=k
SR Q
x
a H
(@]
LDRED
OAL
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
70857 .. 70856 ...
Oznaceni ISO WF DCONMS H OAL LDRED CDX DMIN Pro zapichovaci Ke Ke
mm mm mm mm mm mm mm desticky 2C/83 2C/83
116 R/L 90-2D TC16 14,0 20 18 180 32 4 20 TC16-1/2.. 4361 016 4361 016
120 R/L 90-2D TC16 17,5 25 23 200 40 5 25 TC16-.. 4804 020 4804 020
125 R/L 90-2D TC16 22,0 32 30 250 50 6 32 TC16-.. 5435 025 5435 025
- =¥
Kli¢D Upinaci §roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
pro artikl €. Y7 2A/28
70857016 /70 856 016 T15 291 113 M4x14 276 403
70857 020/ 70 856 020 T20 313 114 M5x18 183 404
70857 025/ 70 856 025 T25 322 115 M6x20 136 405

— 87-91  — Kapitola 16
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ModularClamp

ModularClamp MSS - Zakladni drzak 0°

Rozsah dodavky:

Zakladni drzak vé. upinaciho Sroubu.

<A
I \
o) | gg I A-A
I
«© Iy - A
[ e
16|
I T
B=20
" 70 850 021
1= gg m| 70851021
le) 3
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
70851.. 70850...
Oznaceni ISO H B OAW OAH WF Iy I, I, Pro moduly Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm 2CIT1 2CIT1
E16 R/IL00-1616G 16 16 19,25 195 1575 90 16 E16RIL ... 4166 016 4166 016
E20 R/L 00-1620G 16 20 24,25 240 2015 90 20 E20 R/LIN ... 4203 021" 4203 021"
E20 R/L 00-2020) 20 20 24,25 240 2015 110 20 E20 R/LIN ... 4203 020 4203 020
E25R/L 00-2525L 25 25 3100 300 2550 140 25 E25RIL ... 4291 025 4291 025
E32R/L00-3225N 32 25 3100 380 2550 160 32 E32RIL ... 4406 032 4406 032
E32 L 00-3232N 32 32 3800 388 3250 180 32 16 E32RIL.. 4483 13200
E32 R 00-3232Q 32 32 3800 388 3250 180 32 16 E32RIL.. 4483 13200
1) vizfezA-A
(e}
@) Pro pravy drzak — pouzijte pravy (nebo neutralni) modul
Pro levy drzak — pouzijte levy (nebo neutralni) modul
- =
Kli¢ D Upinaci $roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
pro artikl €. Y7 2A/28
70851016 /70 850 016 T15 291 113 M3,5x12,5 288 441
70851021 /70 850 021 T15 291 113 M4éx14 276 403
70 851 020/ 70 850 020 T15 291 113 Mdéx14 276 403
70 851 025/70 850 025 T20 313 114 M5x18 183 404
70 851 032 /70 850 032 T25 322 115 M6x20 136 405
Prehled moduli
— 6+8
cuttingtools.ceratizit.com 11|95

11



CERATIZIT \ Performance

ModularClamp

ModularClamp MSS - Zakladni drzak 90°

Rozsah dodavky:
Zakladni drzak vé. upinaciho Sroubu.

z[ T
S| T | T
LH
OAL

< @
%, g

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

Oznaceni ISO H B OAH WF OAL LH Promoduly

mm mm mm mm mm mm

E20R/L90-2020J 20 20 24 20 110 20 E20R/LIN..
E25R/L90-2525L 25 25 30 25 140 28 E25RIL..

E32R/L90-3225N 32 25 38 32 160 34 E32RIL..

levy pravy
70855... 70854..
Ké Ké
2CIT1 2CIT1
4203 020 4203 020
4291 025 4291 025
4406 032 4406 032

[}
@ Pro pravy drzak — pouZijte levy (nebo neutralni) modul
Pro levy drzak — pouzijte pravy (nebo neutraini) modul

Kli¢ D Upinaci $roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
pro artikl ¢. Y7 2A/28
70855020 /70 854 020 T15 291 113 M4éx14 276 403
70855025/ 70 854 025 T20 313 114 M5x18 183 404
70855032 /70 854 032 T25 322 115 M6x20 136 405
Prehled moduld
— 6+8
11196
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ModularClamp

ModularClamp MSS - Zakladni drzak HSK-T 0°

Rozsah dodavky:
Zakladni drzak vé. upinaciho Sroubu.

Obrazky zobrazuiji pravé provedeni

levy pravy

74581 .. 74580 ..

Oznaceni ISO Upina¢ LF l, BDRED WF Promoduly Ké Ké
mm mm mm mm 2D/80 2D/80
HSK T63 E25 R/L 00 HSK-T 63 67 42 53 38,7 E25RIL.. 11059 525 11059 525
e}
@) Pro pravy drzak — pouZijte pravy modul
Pro levy drzak — pouZzijte levy modul
@&,
<) - ) =—

Zaslepka Tryska Kli¢ D Upinaci $roub Duty kli¢ s ozuby
70950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950..
Nahradni dily Ké Ke Ké Ké Ké
pro artikl ¢. 2A/I28 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
74580 525 / 74 581 525 648 05600 931 05500 313 114 183 404 1439 05700
Prehled moduld
— 6+8
cuttingtools.ceratizit.com 11|97
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ModularClamp

ModularClamp MSS - Vnitfni drzak GX / TC

A s vnitfnim chlazenim
Rozsah dodavky:

Vyvrtavaci ty¢ vé. upinaciho Sroubu.

w
=B
=)
i %)
LDRED Q
OAL LS |Z
o
o
=)
LDRED 2
OAL z
o
&)
[a)
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
70861.. 70860 ...
OznaceniISO DCONMS DF WF H OAL LDRED LS Promoduly Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm 2CIT 2CIT
116 R/L 90-1,5 D-N 20 25 1,0 32 24 50 |16 R/IL 4603 017 4603 017
2 | [20R/L90-1,5D-N 20 25 10 37 30 50 120R/L 5640 021 5640 021
2 125R/L90-1,5D-N 25 32 15 46 38 56  125R/L 6464 026 6464 026
Vi 32R/L90-1,5D-N 32 40 2,0 59 48 60 I32RIL 8335 033" 8335 033"
140 R/L 90-1,5 D-N 40 50 25 72 60 70 140R/LIN 10391 041 10391 041
116 R/L 90-2,5 D-N 20 45 190 180 40 |16 RIL 4960 117 4960 117
2| [20R/L90-2,5D-N 25 6,0 24,0 200 50 120 R/IL 6034 121 6034 121
o 125R/L90-2,5D-N 32 70 31,0 250 63 125 R/L 6903 126 6903 126
vi 132 R/L 90-2,5D-N 40 95 38,0 300 80 132 R/L 9003 133 " 9003 133 "
140 R/L90-2,5D-N 50 11,5 485 350 100 140 R/L/N 11463 141 11463 141
1) se 2 upinacimi plochami
- =
Kli¢ D Upinaci $roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Pro moduly Y7 2A/28
116 R/IL T08 245 110 M2,5x10 227 440
120 R/L T10 287 112 M3x11 236 444
125 R/L T15 291 113 M3,5x12,5 288 441
132R/L T20 313 114 M4,5x17 261 445
140 R/L/N T20 313 114 M5x18 183 404
Prehled moduli
— 6+8

(e}
@ Pro pravy drzak — pouzijte pravy (nebo neutralni) modul

Pro levy drzak — pouZijte levy (nebo neutralni) modul

1198
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Nastroje na zapichovani a upichovani
Nastroje na zapichovani a upichovani — Systém SX

Déleny upinaci blok pro planzety DC

Rozsah dodavky

Kompletni upinaci blok, bez planZety.

Direct

Cooling

Oznaceni

SBN 2020-26-DC
SBN 2020-32-DC

SBN 2525-32-DC

SBN 3232-32-DC

Nahradni dily
pro artikl €.
70 829 020
70829 120

70 829 025
70829 032

Nahradni dily
pro artikl €.
70 829 020

70 829 120

70 829 025
70829 032

cuttingtools.ceratizit.com

HF

Hﬁ =
@ |T = o
LS -
OAL OAW
H HF OAH LS OAL OAW Pro planzety
mm mm mm mm mm mm
20 26 430 20 400 82 XLC.26.
20 32 430 20 400 95 XLC.32.
25 32 485 25 445 95 XLC.32.
32 32 50 32 51,0 95 XLC.32.
G 1/8"
G 1/8"
G1/8"
G 1/8"
SW5
SW5
SW5
SW5

Uzaviraci $roub

70950 ...

Ké
2A/28
114
114
114
114

294
294
294
294

Imbus kli¢

70950 ...

Ké
2A/28
17
17
17
17

265
265
265
265

Cu70
Cu8s
Cuss
Cu8s

19x2,5
19x2,5

>

-

Svéraci lista

70950 ...

Ké
2A/28
1015
1015
1015
1015

290
291
291
291

O

O-krouzek

70950 ...

Ké
2A/28

138

138

293
293

M6x12
M6x12
M6x12
M6x12

23x2,5
23x2,5
23x2,5

70 829 ...

Ké
2A/25

7514

7514

7749

8109

020
120

025

032

“

Utahovaci $roub

70950 ...

861
861
861
861

O

0O-krouzek

70950 ...

Ké
2A/28

138
138
138

292
292
292

1199
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Nastroje na zapichovani a upichovani

Drzéky na planZety

Upinaci blok pro planzety GX/LX/FX/SX

Rozsah dodavky:
Kompletni upinaci blok, bez planZety a bez sady chlazeni.

jl
OAH
H
LN
HF

(@)
OAW LS|
OAL
Oznaceni H HF OAH LS OAL OAW Pro planzety

mm mm mm mm mm mm
SBN 2020-26-K 20 26 39 20 33,0 90 XLC..26.

SBN 2520-32-K 25 32 48 20 36,0 110 XLC..32.

SBN 3229-32-K 32 32 48 29 445 120 XLC..32.
SBN 3229-46-K 32 46 70 29 520 150 XLC..46.

SBN 4037-46-K 40 46 70 37 600 150 XLC. 46.

Imbus kli¢
70950 ...
Nahradni dily Ké
Pro planzety 2A/28
XLC.. 26.. SW5 17 265
XLC..32.. SW5 17 265
XLC.. 46.. SW6 166 = 266

111100

-
&
O &

Sada pro pfivod
chladiciho média

70950 ...
Ké
2A128
1340 278
1340 278
1306 279

70 830 ...
Ké

2A125
5157 020

5157 025

5270 032
8725 132

10594 140

“

Utahovaci $roub

70950 ...

Ke

2A/28
M6x25 66 269
M6x25 66 269
M8x35 66 282

cuttingtools.ceratizit.com
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Nastroje na zapichovani a upichovani
Drzéky na planZety

Déleny upinaci blok pro planzety GX/LX/FX/SX

Rozsah dodavky:

Kompletni upinaci blok, bez planZety a bez sady chlazeni.

I T w
P & 8 I ’@f’ nx
OAW <L_S>
OAL
Oznaceni H HF OAH LS OAL OAW Pro planzety
mm mm mm mm mm mm

SBN2020-26-KS 20 26 39 20 350 90 XLC.26.
SBN2520-32-KS 25 32 48 20 380 110 XLC.32.
SBN 3229-32-KS 32 32 48 29 465 120 XLC. 32.

Nahradni dily
Pro planzety
XLC.. 26..
XLC.. 32..

cuttingtools.ceratizit.com

SW5
SW5

70 831 ...
Ké
2A/25
6268 020
6464 025
6704 032
= -
( &z ‘-
[+ 2ad
Imbus kli¢ Sada pro pfivod Utahovaci $roub
chladiciho média
70950.. 70950.. 70950 ...
Ké Ké Ké
2A/28 2A/28 2A/28
17 265 1340 278 M6x25 66 269
17 265 1340 278 M6x25 66 269
1101
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Nastroje na zapichovani a upichovani
Rezné parametry

Priklady materiall k tabulkam feznych parametru

Materialova podskupina Index Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani
P11 <015%C zihana
P1.2 7ihana
<0,45%C
Nelegovana ocel PA.3 zudlechténa
zihana
<0,75%C
PA.5 zuslechténd
P.21 #ihana
P.2.2 zuslechténa
P Nizkolegovana ocel
P.2.3 zuslechténa
P.2.4 zuslechténa
P.31 zihana
Vysocelegovana ocel
avysocelegovana P.3.2 zudlechténa
nastrojova ocel
P.3.3 zuslechténa
P.4.1 feriticka / martenziticka Zihana
Nerezavéjici ocel
P.4.2 martenziticka zulechténa
M.1.1 austeniticka / austeniticko-feriticka Zzihana
M Nerezavéjici ocel M.2.1 austeniticka zuslechténa
M.3.1 austeniticka / feriticka (Duplex)
. K.1.1 perliticka / feriticka
Seda litina
K.1.2 perliticka (martenziticka)
K.2.1 feriticka
K Tvarna litina
K.2.2 perliticka
K.3.1 feriticka
Temperovana litina
K.3.2 perliticka
N.1.1 nevytvrditelng
Hlinik - tvarna slitina
N.1.2 vytvrditelna vytvrzena
N.2.1 <12% Si, nezakalitelna
Hlinik - slévarenska slitina N.2.2 <12 % Si, zakalitelna vytvrzena
N N.2.3 > 12%Si, nezakalitelna
N.3.1 automatové slitiny, PB > 1%
Méd a
slitiny médi N.3.2 Cuzn, CuSnZn
(bronz / mosaz)
N.3.3 CuSn, bezolovnata méd a elektrolyticka méd'
Slitiny hoféiku N.4.1 hofcik a slitiny hoféiku
S.4141 zihana
zaklad Fe
S$1.2 vytvrzena
Zéaruvzdorné S
slitiny S.21 e
s S.2.2 zéklad Ninebo Co vytvrzena
S.2.3 lita
S.3.1 cisty titan
Slitiny titanu S.3.2 alfa + betaslitiny vytvrzena
S.3.3 betasliting
HAA kalena a popusténa
H.1.2 kalena a poputéna
Kalena ocel
H HA.3 kalené a popusténa
H1.4 kalena a popusténa
Tvrzena litina H.21 lita
Kalena litina H.31 kalen4 a popusténa

Nlmmﬁs‘fI‘-IoBs} HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/ 90 HB
340 N/mm?/100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC

400 HB

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev Cislo Nazev

materialu materialu materiélu
C15 11141 Ck15
C45E 1.0718  9SMnPb28
C45E 1.0535 C55
C60R 1.0535 C55
C60R 1.0727 45820
16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
42CrMo4 1.3505 100Cr6
42CrMo4 1.3505 100Cr6
X20Cr13 14034  X46Cr13
X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-10 0.6025 GG-25
GG-30 0.6045 GG-45
GGG-40 0.7060 GGG-60
GGG-70 0.7080 GGG-80
GTW-35-04 0.8045 GTW-45
GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
Al99,5 3.3315  AlMg1
AlCuMg2 3.2315  AIMgSit
G-AISi12 32163  G-AISi9Cu3
G-AlSi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Cuzn15 24070  CuZn28Sn1As
E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
MgAI6Zn 3.5312  MgAI3zZn
X12NiCrSi 36-16 14865  G-X40NiCrSi38-18
X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955 ~ NiFe25Cr20NbTi
CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
Ti99,8 3.7034  Ti99,7
TiAIBV4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr ~ R56410  Ti-10V-2Fe-3Al

11102
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro zapichovaci desticky GX/LX/FX/SX/AX/TC

DRAGONSKIN

H216T H216T

CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTPP520 CTPP535  CTP1340 (SXIFXIGX) (TC)

Vv, V. m/min.
220 185 135 235 180 180
195 160 120 205 150 150
170 140 105 175 125 125
165 130 100 165 120 115
150 120 95 150 105 100
200 165 120 210 160 155
160 130 100 160 115 110
150 120 95 150 105 100
120 90 75 115 75 70
150 130 100 185 120 110
95 90 80 130 90 75
45 50 60 75 60 40
150 130 100 185 120 110
125 110 90 160 105 95
150 130 100 185 120 110
95 90 80 130 90 80
135 115 95 170 110 100
170 135 140 165 150 140 140
150 115 115 150 125 115 115
160 130 180 145 140 150 150
145 105 115 155 120 110 110
210 150 130 190 170 170 170
140 115 110 145 120 140 140
300 400 450
200 400 450
300 450 300
200 450 300
150 500 225
300 425 190
300 400 290
200 275 290
200 225 290
35 40 30 35 40
30 30 30 25 30 30
20 25 20 15 20 30
15 15 15 15 25
15 20 15 15 20
125 85 85 90
50 35 40 55
35 25 30 40
15
15

° -
ﬂ Rezné parametry znaéné zavisi na vnéjSich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje! Uvadéné parametry predstavuji
mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkéch pfizptsobit o cca £20% !

@)
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CERAT'Z'T \ Performance Néstroje na zapichovani a upichovani
Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro zapichovaci desticky TX

CWX500 ® 1. volba
O vhodna
2
g B
el .
5|
% =
Ve (m/min)  f (mml/ot) [= =
160 0,03-0,10
140 0,03-0,10
110 0,03-0,10
110 0,03-0,10

90 0,03-0,10
110 0,03-0,10

90 0,03-0,10
90 0,03-0,07
80 0,03-0,06

80 0,03-0,07
60 0,03-0,07
50 0,03-0,07
100 0,03-0,06

90 0,03-0,06
110 0,02-0,06
90 0,02-0,06
70 0,02-0,06
140 0,03-0,10
100 0,03-0,10
90 0,03-0,10
80 0,03-0,10

140 0,03-0,10
120 0,03-0,10
330 0,05-0,12
310 0,05-0,12
270 0,05-0,12
230 0,05-0,12
140 0,05-0,12
240 0,05-0,12
200 0,05-0,12
180 0,05-0,12
180 0,05-0,12
60 0,02-0,07
50 0,02-0,08
60 0,02-0,09

® © 0000000 0600000000 000000 000 000000000 0 0 0 0 0 Mulze

50 0,02-0,10
40 0,02-0,11
60 0,02-0,12
40 0,02-0,13
30 0,02-0,14
50 0,01-0,07

] v
@ Rezné parametry znaéné zavisi na vnéjSich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje! Uvadéné parametry predstavuji
mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkéch pfizptsobit o cca £20% !
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CERATIZIT \ Performance

Rezné parametry

GX - hloubka fezu a posuvy

GX Standard / GX-E Podélné soustruzeni Zapichovani / upichovani

@ @

Rezné hloubka a, v mm

GX Standard / GX-E 0,5 1,0 1,5 2,0 25 3,0 3,5 GX Standard / GX-E
Sitka zapichu v mm Posuv f v mm/ot. Posuv f v mm/ot.

2 0,10-0,15 0,05-0,15 0,05-0,12 0,05-0,10 0,05-0,20

3 0,10-0,47 0,05-0,17 0,05-0,17 0,05-0,15 0,05-0,12 0,10-0,25

4 0,10-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,17 0,07-0,15 0,10-0,25

5 0,10-0,25 0,10-0,25 0,07-0,25 0,07-0,25 0,07-0,22 0,07-0,20 0,10-0,30

6 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,22 0,15-0,35

[e)
@ V pfipadé axialniho zapichovani snizte posuv 0 40%.

GX- F2 Podélné soustruzeni Zapichovani / upichovani

@ @

Rezna hloubka a, v mm

GX-F2 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50 GX-F2
Sitka zapichu v mm Posuv f v mm/ot. Posuv f v mm/ot.
2 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10 0,05-0,15
3 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12 0,075-0,20
4 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15 0,10-0,25
5 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,17 0,07-0,15 0,10-0,30
6 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,19 0,10-0,15 0,15-0,325
o
@ V pfipadé axialniho zapichovani snizte posuv 0 40%.
GX- M4O PodéIné soustruzeni Zapichovani / upichovani

@ @

Rezna hloubka a, v mm

GX-M40 0,5 1,0 1,5 2,0 25 3,0 35 4,0 GX-M40
Sitka zapichu v mm Posuv f v mm/ot. Posuv f v mm/ot.

2 0,10-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15 0,05-0,15

3 0,10-0,22 0,10-0,22 0,10-0,21 0,10-0,20 0,10-0,17 0,075-0,20

4 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,17 0,10-0,25

5 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,27 0,10-0,23 0,10-0,20 0,10-0,30

6 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,32 0,10-0,27 0,10-0,23 0,10-0,20 0,15-0,325

[}
@ V/ pfipadé axialniho zapichovani snizte posuv 0 40%.

GX-27P Podélné soustruzeni Zapichovéni / upichovani

@ @

Rezna hloubka a, v mm

GX-27P 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 GX-27P
Sitka zapichu v mm Posuv f v mm/ot. Posuv f v mm/ot.

2 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,20 0,05-0,20

3 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20 0,05-0,25

4 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25 0,05-0,30

5 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,32 0,10-0,30 0,10-0,35

6 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,36 0,10-0,33 0,10-0,30 0,10-0,40

[}
@ V pfipadé axialniho zapichovani snizte posuv 0 40%.
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Rezné parametry

GX - hloubka fezu a posuvy

GX-M3 PodéIné soustruZeni Zzg:sgg&:g: /
Rezné hloubka a, v mm
GX-M3 0,5 1,0 1,5 2,0 25 3,0 35 4,0 GX-M3
Radius RE v mm Posuv f v mm/ot. Posuv f v mm/ot.
1,5 0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,30 0,05-0,20
2 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,30 0,10-0,25
25 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,40 0,15-0,35 0,10-0,25
3 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40 0,10-0,35
GX- M33 Podélné soustruzeni ng:g:g::g: /
Rezna hloubka a, v mm
GX-M33 0,5 1,0 1,5 2,0 25 3,0 35 4,0 GX-M33
Radius RE v mm Posuv f v mm/ot. Posuv f v mm/ot.
1,5 0,05-0,25 0,05-0,20 0,05-0,15 0,05-0,15
2 0,05-0,35 0,05-0,30 0,05-0,25 0,05-0,20 0,05-0,20
25 0,10-0,45 0,10-0,40 0,10-0,35 0,10-0,30 0,10-0,25 0,05-0,25
3 0,10-0,50 0,10-0,45 0,10-0,40 0,10-0,35 0,10-0,30 0,10-0,25 0,10-0,25
GX-27P /-27PF Radius Podélné soustruzeni ZSE?EESX?Q?’
Rezna hloubka a, v mm
GX-27P /-27PF Radius 0,5 1,0 1,5 2,0 25 3,0 35 4,0 GX-27P [-27PF Radius
Radius RE v mm Posuv f v mm/ot. Posuv f v mm/ot.
1,5 0,10-0,45 0,05-0,45 0,05-0,40 0,05-0,15
2 0,15-0,50 0,10-0,50 0,10-0,50 0,10-0,40 0,075-0,20
25 0,15-0,60 0,10-0,60 0,10-0,60 0,10-0,50 0,10-0,45 0,10-0,25
3 0,25-0,70 0,20-0,70 0,15-0,70 0,15-0,70 0,15-0,65 0,15-0,60 0,15-0,55 0,10-0,30
4 0,25-0,80 0,20-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,75 0,15-0,70 0,15-0,35
GX-M1 Radiusova zapichovaci Desticky pro pojistné
desticka GX krouzky GX
Zapichovani / upichovani Zapichovani / upichovani Zapichovani
GX-M1 Radiusova zap:)lzovaci desticka Pojistny krouzek GX
Sifka zapichu v mm Posuv f v mm/ot. Radius RE v mm Posuv f v mm/ot. Sitka zapichu v mm Posuv f v mm/ot.
2 0,05-0,15 0,80 0,05-0,10 0,60-1,70 0,02-0,09
3 0,10-0,20 1,00 0,05-0,15 1,95-2,25 0,05-0,10
4 0,10-0,25 1,20 0,05-0,15 2,75-3,25 0,05-0,12
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Rezné parametry

Doporucené hodnoty posuvu a pokyny pro obrabéni pfi axialnim zapichovani a Celnim

soustruzeni GX 24 - Axial
Doporucené hodnoty posuvu

GX
e ==
] a max
Oznaceni - - f  vmmiot. A l f  vmmlot. a,max

mm
GX24-2 E 3.00 .. 0,05-0,15 0,05-0,20 2,5
GX24-3E 4.00 .. 0,05-0,15 0,05-0,25 3,0
GX24-3E5.00.. 0,05-0,15 0,10-0,25 3,0
GX 24-4E6.00 .. 0,05-0,20 0,10-0,30 35

Axialni zapichovani

Nejmensi @ zapichu
Maximalni @ zapichu:

Lze jej provadét pouze s modulem pro
axialni zapichovani a drzakem pro axialni
zapichovani v rdmci stanoveného rozsahu
priméru (napf. 50 - 70 mm).

Dulezité: Uvadény rozsah primérd vzdy
plati pro vnéj$i prdmér drazky!

(e}
@ Pozor: Primér Celnich zapicht se musi
nachazet v rozsahu primér( uvedeného
na modulu pro axialni zapichovani a
na monolitickém drzaku pro axialni
zapichovani. V opaéném pfipadé mize dojit
k poSkozeni ¢i ke zni€eni nastroje.

cuttingtools.ceratizit.com

Axialni zapichovani —
rozSifovani drazky

Nejmensi @ zapichu:
Maximalni @ zapichu

RozSifovani drazky |ze provadét nad a pod
rozsahem prdméru uvedeného na modulu
pro axialni zapichovani a monolitickém
drzaku pro axialni zapichovani.

Dalezité: Pouze prvni zapich se

musi nachazet v uvedeném rozsahu
prdméru modulu pro axialni zapichovani

a monolitického drzaku pro axialni
zapichovani. Hloubka zapich( pro roz§ifeni
drazky nesmi byt vétsi nez prvni zapich.

Spravny monolitni drzak pro axialni
zapichovani

Axialni zapichovani
a Celni soustruzeni

Nejmensi @ zapichu;

RozSifovani drazek prostfednictvim
Celniho soustruzeni Ize provadét nad a pod
rozsahem prdméru uvedeného na modulu
pro axialni zapichovani a monolitickém
drzaku pro axialni zapichovani.

Dulezité: Pouze prvni zapich se musi
nachazet v uvedeném rozsahu priiméru
modulu.

Nespravny monolitni drzak pro axialni
zapichovani

111107
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Rezné parametry

SX - hloubka fezu a posuvy

SX-F2

SX -F2
Sitka zapichu v mm

2
3
4

SX-M2

SX-M2
Sitka zapichu v mm

2

o o A W

SX-27P

SX-27P
Sitka zapichu v mm
2

3
4

111108

Podélné soustruzeni

@

Rezn4 hloubka a, v mm
0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50
Posuv f v mm/ot.
0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10
0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12
0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15

Podélné soustruzeni

@

Rezné hloubka a, v mm
0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0

Posuv f v mm/ot.

0,05-0,17 0,05-0,13 0,05-0,10

0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,18 0,07-0,15

0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,18

0,12-0,27 0,12-0,27 0,12-0,27 0,12-0,25 0,12-0,22

0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,20

Podélné soustruzeni

@

Rezn4 hloubka a, v mm
0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Posuv f v mm/ot.
0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,20
0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20
0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25

Zapichovani / upichovani

¥

SX -F2
Posuv f v mm/ot.
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25

Zapichovani / upichovani

‘0

SX-M2
Posuv f v mm/ot.
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,35

Zapichovani / upichovani

‘0

SX-27P
Posuv f v mm/ot.
0,05-0,20
0,05-0,25
0,05-0,30
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Rezné parametry

SX/LX - hloubka fezu a posuvy

SX- M 1 Zapichovani / upichovani SX- M7 Zapichovani / upichovani SX- M8 Zapichovani / upichovani
SX-M1 SX-M7 SX-M8
Sitka zapichu v mm Posuv f v mm/ot. Sitka zapichu v mm Posuv f v mm/ot. Sitka zapichu v mm Posuv f v mm/ot.
2 0,05-0,15 2 0,10-0,20 2 0,05-0,20
3 0,10-0,20 3 0,10-0,20 3 0,05-0,20
4 0,10-0,25 4 0,10-0,20 4 0,05-0,15
5 0,15-0,30 5 0,15-0,25 5 0,05-0,15
6 0,15-0,35 6 0,15-0,25 6 0,05-0,15
SX-M3 PodéIné soustruzeni Zapichovani / upichovani
Rezna hloubka a, v mm
SX-M3 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 SX-M3
Radius v mm Posuv f v mm/ot. Posuv f v mm/ot.
1,5 0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,30 0,05-0,20
2 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,30 0,10-0,25
2,5 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,40 0,15-0,35 0,10-0,25
3 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40 0,10-0,35
LX-M2 PodéIné soustruzeni Zapichovani / upichovani
Rezna hloubka a, v mm
LX-M2 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 LX-M2

Sitka zapichu v mm

8
10

LX-M3

LX-M3
Radius v mm

4

cuttingtools.ceratizit.com

Posuv f v mm/ot.

0,17-0,45 0,17-0,45 0117-0,45 017-0,45 017-0,40 0,17-0,37 0,17-0,35

0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,46 0,20-0,42 0,20-0,38 0,20-0,35

Podélné soustruzeni

@

Rezna hloubka a, v mm
0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Posuv f v mm/ot.

0,25-0,80 0,25-0,80

0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,70 0,25-0,60 0,25-0,50

Posuv f v mm/ot.

0,20-0,50
0,20-0,50

Zapichovani / upichovani

‘0

LX-M3
Posuv f v mm/ot.

0,15-0,35

111109
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Rezné parametry

AX/FX - hloubka fezu a posuvy

AX- F50 Celni soustruzeni Axiélni zapichovani
Rezna hloubka a, v mm
AX-F50 0,5 1,0 1,5 23 1. zapich
Velikost Posuv f v mm/ot. Posuv f v mm/ot. Posuv f v mm/ot.
AX 05 0,03-0,10 0,03-0,10 0,025-0,080 0,025-0,20
AX 10 0,03-0,13 0,03-0,13 0,03-0,135 0,025-0,065 0,05-0,25
AX 15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,025-0,050 0,05-0,30
FX-F1 Zapichovani / upichovani FX-M1 Zapichovani / upichovani
FX-F1 FX-M1
Sitka zapichu v mm Posuv f v mm/ot. Sitka zapichu v mm Posuv f v mm/ot.
2,2 0,025-0,10 2,20 0,05-0,15
31 0,05-0,15 3,10 0,08-0,18
41 0,05-0,20 4,10 0,10-0,20
5,10 0,15-0,28
6,50 0,15-0,33
8,20 0,20-0,40
9,70 0,20-0,40
FX-27P Zapichovani / upichovani FX-R2 Zapichovani
FX-27P FX-R2
Sitka zapichu v mm Posuv f v mm/ot. Sitka zapichu v mm Posuv f v mm/ot.
2,20 0,01-0,10 3,10 0,10-0,275
3,10 0,015-0,125 4,10 0,15-0,35
4,10 0,05-0,15

1110
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Technické informace

TC - orienta¢ni hodnoty pro hloubku profilu a pocet fez(

(e}
@) VeSkeré uvedené ukazatele jsol

u orientaéni hodnoty pro obrabéni oceli

Metricky vnéjsi zavit IS
Stoupani v mm 0,5
Pocet fezli (prachodu) 4-6

Hloubka profilu zavituv mm 0,32

060°

0,75 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5

4-7 4-8 5-9 6-10 -1 8-12 9-14

0,48 0,64 0,8 0,95 1,10 1,26 1,58

Metricky vnitfni zavit ISO 60°

Stoupani v mm 0,5
Pocet fezti (prachodu) 4-6

Hloubka profilu zavituvmm 0,30

Vngjsi a vnitfni zavit W
Stoupani (zavit / “) 28
Pocet fezli (prachodu) 5-8

Hloubka profilu z&vitu v mm 0,60

0,75 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5

4-7 4-8 5-9 6-10 -1 8-12 9-14

0,45 0,59 0,74 0,89 1,02 117 1,46

hitworth 55°

26 24 20 19 18 16 14 12 1"

5-8 59 59 6-10 6-10 7-11 8-12 9-14

065 070 084 088

VngjSi a vnitfni zavit — Castecny profil 60°

Vngjsi

Stoupani v mm 0,5
Pocet fezli (prichodd)  4-6

Hloubka profilu z&vitu vmm 0,33

Vnitfni

Stoupani v mm 0,5
Pocet fezli (prichodd)  4-6

Hloubka profilu zavitu v mm 0,27

TC 16-2EI-AG60
TC 16-1EI-AG0
075 10 125 15 175 20 25 30 175

9-14
093 105 120 140 153

TC 16-2EI-G60

3,0 3,5 4,0 45 5,0

10-18  10-18  12-20 12-20  12-20

1,89 2,21 2,53 2,84 3,16

3,0 35 4,0 4,5 5,0

10-18  10-18  12-20  12-20  12-20

1,76 2,02 2,35 2,64 2,93

10 9 8 7 6 5

10-17 10-18 10-18 12-20 12-20 12-20

168 187 211 241 281 337

TC 16-3EI-N60
25 30 35 40 45 50

4-7 59 6-10 711 8-12 9-14 10-15 1219 8-12 9-14 10-15 12-20 12-20 13-21 14-22 14-22
052 07 09 109 128 147 184 222 123 179 217 245 283 321 3,59
TC 16-2EI-AG60
TC 16-1EI-A60 TC 16-2EI-G60 TC 16-3EI-N60

075 10 125 15 175 20 2,5 30 175

4-7 59 6-10 711 8-12 9-14 10-15 1219 8-12

044 060 076 092 109 125 157 190 104

VnéjSi a vnitfni zavit — astecCny profil 55°

Vngjsi

Stoupani (zavit / ) 28

Pocet fezli (prachodu) 5-8

Hloubka profilu zavituvmm 0,66
Vnitfni
Stoupani (zavit / ) 14
Pocet Fezli (prachodu) 8-12
Hloubka profilu zavitu v mm 1,22

cuttingtools.ceratizit.com

TC 16-2EI-AG55
TC 16-1EI-A55
26 24 20 19 18 16 14

5-8 6-9 6-9 7-12 7-12 8-14 9-14

0,72 0,79 0,95 1,01 1,07 1,21 1,39
TC 16-2EI-G55
12 " 10 9
9-14 10-15 11-18 12-20
1,46 1,56 1,80 2,03

9-14

12-20

2,5 3,0 3,5 4,0 45 5,0

10-15 12-20 12-20 13-21 14-22 14-22
1,52 185 207 240 272 3,05
12 11 10 9 8
10-16 10-16 11-18 12-20 12-20
1,63 1,79 1,97 2,20 2,48
TC 16-3EI-N55
7 6 5
12-20 12-20 14-22
2,40 2,89 3,56
1111
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Technické informace

Srovnani soustruzeni zaviti pomoci systému TC s konvenénim soustruzenim

TC

- —

A neutralni provedeni bfitové desticky umoZiuje pouZiti
v obou smérech

A pouze jedna bfitova desticka na stoupani pro zavit s ¢asteCnym
profilem a zavit Whitworth; pouze dvé bfitové deseticky
(vnitfni — vnéj§i) na stoupani pro zavit ISO

A sniZeni skladovych poloZek
A dobré tvarovéni tfisky diky utvafedis
Uhlem tfisky + 10°

VyloZeni

Vyssi hospodarnost diky:

A krat3im obrabécim ¢asim

A Uspofe asu - nastroj se nemusi vyménovat
A vysoké stabilité pfi kratkém upnuti

A Uspora materialu

A moznost soustruzeni zavitl mezi osazenim
A méné nastroju a vyménitelnych desticek

edl
ol

A velmi dobry pfistup k obrobku, tudiz Ize i v pfipadé malého
primeéru zavitu pouzivat konika

Levy zavit ,? Pravy zavit

Pravy zavit H Levy zavit
R = Pravy nastroj i
L = Levy nastroj B

A snadna aplikace, protoze Ize v obou smérech pouZivat nastroje
bez korekce Uhlu stoupani

1112

Konvenéni

€_ [

A pravé a levé provedeni vyménitelné desticky, proto ji Ize pouZit
pouze v jednom sméru

A pro kazdé stoupani zavitu musi byt k dispozici 4 bfitové
desti¢ky (prava — leva, vnitfni — vnéjsi)

VylozZeni

A pro toto obrabéni musi byt k dispozici 2 nastroje

A dodate¢né ztraty materialu a stability kvli velkému vylozeni

N,

J]ji R
A $patna pfistupnost

A nebezpeti kolize

Pravy zavit Levy z&vit

-
© ©

A B
——  —
A v pfipadé konvenéniho soustruzeni zavit( se musi zohlednit

korekce uhlu stoupani, k éemuz jsou potfebné znacné
zkuSenosti

A moznost pouziti pouze v jednom sméru otaceni
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https://cuttingtoos.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Technické informace

ModularClamp

GX SX LX FX

CDX
Tred.

SniZeni hloubky zapichu

Zapichovaci moduly ModularClamp jsou v zavislosti
na své konstrukéni velikosti uréené pro urcity
pramér obrobku CODX. Je-li primér obrobku

vétsi nez CODX zapichovaciho modulu, pak se
dosazitelna hloubka zapichu snizi o rozmér ,a“
Miru sniZeni hloubky zapichu Ize stanovit na
zakladé nésledujici tabulky.

CDX  maximalni hloubka z&pichu v mm

CODX maximalni @ obrobku pfi
plné hloubce zapichu v mm

a hodnota snizeni hloubky v mm

T., =CDX-a

Snizeni hloubky zépichu a (mm) pro maximalni hloubku zapichu (CDX)
Konstrukéni velikost 0,5 1,0 1,5 2,0 25 3,0 815 4,0 4,5 5,0 55 6,0 6,5 7,0 75 8,0
]
E12 35 40 45 60 75 115 >250
E16 5 55 60 70 80‘ 100 130 200 >420
E20 60 65 70 75 85‘ 95 110 130 165 220 >330
E25 75 80 8 90 100\ 10 125 140 160 190 240 320 >500
— T i — i — i l——
E32 95 100 105 110 120 125 135 145 160 180 200 225 270 320 400 530 >800
Prlimér obrobku D (mm)

Maximalni primér obrobku (CODX)
v pfipadé pIné hloubky zapichu (CDX) v mm

Priklad vypoCtu:

cuttingtools.ceratizit.com

E25R21-GX24-3

/N

Konstrukéni velikost 25

CDX=21mm, @ 75 mm

D=@100 mm

CDX-a=T_,
21-2=19mm
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Technické informace

MonoClamp

SX

SniZeni hloubky zapichu

CDX
Tred.

Nastroje MonoClamp jsou v zavislosti na Sifce
zapichu a velikosti stopky dimenzované pro urcity
pramér obrobku CODX. Je-li primér obrobku
vétsi nez CODX zapichovaciho modulu, pak se
dosazitelna hloubka zapichu sniZi o hodnotu ,a“.
Snizeni hloubky vyplyva z nasledujici tabulky.

CDX  maximalni hloubka zapichu v mm
CODX maximalni @ obrobku pfi
pIné hloubce zapichu v mm

a hodnota snizeni hloubky v mm

Teq =CDX -2

Snizeni hloubky zapichu a (mm) pro maximalni hloubku zépichu (CDX)

Stopka 0 | 05 1 5 2 | 25| 3 | 35| 4 | 45| 5 |55 | 6 |65 | 7 75 8
t
E12R/L0022... 44 70 80 95 15 150 225 >450
E16R/L0026... 52 90 105 125 ‘ 155 210 305 >600
E20R/L0026... 52 110 125 140‘ 160 195 240 320 475 >950
E20R/L0033... 66 110 125 140\ 160 195 240 320 475 >950
E25R/L0026... 52 140 160 190 ‘ 235 310 465 >930
E25R/L0033... 66 155 175 200 230 275 340 450 675 >1350
—_— = = - — —»
E25R/L0040... 80 155 175 200 230 275 340 450 675 >1350
Primér obrobku D (mm)
Maximalni primér obrobku (CODX)
v pfipadé pIné hloubky zapichu (CDX) v mm
Pfiklad vypoCtu:

1114

E25R0033...

AN

CDX=33 mm, @66 mm

D =@ 200 mm

CDX-a=T

red.

33-1,5=31,5mm
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Technické informace

Postup upnuti SX-Systému

Zakladani a vytahovani britovych desticek

PFesny systém pro zakladani a vytahovani bfitovych desticek.

Kli¢ byl koncipovany tak, aby nezat&Zoval material nad takzvany "mrtvy bod".

Diky tomuto vyménnému systému z(stava material neustale v elastickém stavu a podstatné se tak prodluZuje zivotnost.

Montazni kli¢ nasadte do 2 otvor(i (drzadlo smérem dopfedu). Otocenim montaznim klic¢em ve sméru Sipky se v nastroji
otevre I0zko desticky.

VloZte zapichovaci desti¢ku a upravte jeji polohu Montaznim klic¢em otocte dopfedu. Luzko desticky se opét
zatla¢enim proti dorazu. uzavie a zapichovaci desticka se upne. 1 1

(e}
@ Pfi vyméné vyménitelnych desticek méjte kli¢ neustale napnuty!

Upnuti je koncipovano tak, Ze Ize montaZni kli¢ zasunout do
planzety z obou stran v zavislosti na pfistupnosti k planZetg.

Maximalni pfesah planzety pfi podélném soustruzeni

Planzeta max. vylozeni

SX2-5X3 25mm @
SX4-SX5 30 mm

SX6 35mm
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CERAT'Z'T \ Performance Néstroje na zapichovani a upichovani
Technické informace

Upinaci funkce — moduly ModularClamp

Povoleny modul Upnuty modul

Mezera

A mezera mezi modulem a Celnim dorazem A axialni upnuti s ¢elnim dorazem

pro axilni upnut A spoj nevykazuje zadnou vulli, tudiz je zaru€ena maximalni stabilita

o |l Aktivni upnuti vymenitelné desticky

AX Upinaci 8rouby 1, 2 a 3 slouzi pro upnuti modulu.
Zapichovaci destiCka se upina prostfednictvim
elastické ¢asti modulu pfes dodateény Sroub 4.

FX SX
Upinaci 8rouby 1, 2 a 3 slouzi pro upnuti modulu.
Samosvorné upnuti zapichovaci desticky.

GX TC

Upinaci Srouby 1 a 2 slouzi pro upnuti modulu.
Dalezité: Vytvorte predpéti Sroubu 1 a2

a dotahnéte je.

Teprve poté dojde k sevieni zapichovaci destiky
pomoci Sroubu 3.

1116 cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Technické informace

Utahovaci momenty Sroubd modult ModularClamp

ModularClamp — zakladni drzak

[e]
@ Dodrzuijte spravné pofadi pro pfedbézné a finalni utahovaci $roubd!

Utahovaci moment

ModularClamp — zakladni drzak Sroub Torx
Nm in.lbs
E12.. M2,5x10 T08 1,2 10,6
E16.. M3,5x12,5 T15 32 28,3
E20.. M4x14 T15 4,0 354
E25.. M5x18 T20 5,0 443
E32. M6x20 T25 6,0 53,1

ModularClamp — vnitfni drzak

[e]
@ Dodrzujte spravné pofadi pro pfedbézné a finaini utahovaci $roubd!

Utahovaci moment

ModularClamp — vnitini drzak Sroub Torx :
Nm in.lbs
116.. M2,5x10 T08 12 10,6
120.. M3x11 T10 2,0 177
125.. M3,5x12,5 T15 32 283
132.. M4 5x17 720 40 354
140.. M5x18 720 5,0 443

Utahovaci moment pro upnuti desticky

Doporucené utahovaci momenty

Utahovaci moment

Systémy zapichovani Sroub Torx Nm .
M3,5 T15 3,2 28,3

GX/AX/LX M4,0 T15/T20 4,0 354
M5,0 T20 5,0 443
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CERAT'Z'T \ Performance Néstroje na zapichovani a upichovani
Technické informace

Vyhody systému DirectCooling

Interni pfivadéni chladiciho média pfi upichovani smérodatnym zplsobem pozitivné ovliviiuje proces soustruzeni.

V ramci naSeho produktového programu pro zapichovani a upichovani CERATIZIT disponuiji nasledujici upichovaci systémy vnitfnim
pfivadénim chladiciho média:

A SX drzak upichovacich planzet (monolitni nastroj)

A GX drzak upichovacich planzet (monolitni nastroj)

Vyhody systému DirectCooling
A |epsi kontrola trisky

A del3i zivotnost vyménitelné bfitové desticky
A vy388§i procesni spolehlivost

A vyuzivani vyssich feznych parametru

Dvojité chlazeni (z vrchu na ¢elo,
ze spodu na hibet)

Pripojka chladiciho média G1/8"
zezadu

Chladici médium Ize pfivadét zespodu pfes
nastrojovy drzak

Bocni pfipojka chladiciho média G1/8*

Vlyhody trochoidniho soustruzeni

A niZ8i opotfebeni a delSi Zivotnost diky mékkému zajizdéni a vyjizdéni
A |ze dosahnout az 0 40 % vysSiho posuvu
A Siroka oblast pouziti: na austenitické oceli, Zaruvzdorné oceli,
Inconel a slitiny na bazi niklu i na houZevnaté materiély s dlouhou tfiskou
A (ispora nastrojl

Trochoidni soustruzeni s podporou nasledujicich CAM systém:
A systém soustruzeni hyperMill - High Performance

A Esprit CAM - ProfitTurning

A soustruzeni SolidCAM

4 soustruzeni EdgeCAM — waveform

A MasterCAM - Dynamic Turning

Moznosti pouziti
A radiélni a axialni zapichy a drazky
A hrubovani - vysokovykonné soustruZeni pomoci kruhovych desticek
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Technické informace

Obecné pokyny

Sefizeni nastroje

Vlylozeni nastroje

(e}
@) Jako zékladni pravidlo plati: vylozeni |, by nemélo byt vétSinez 8 x s
(8ifka zapichu).

Pokyny pro upichovani

Pocinaje @ 5 mm snizte posuv "f" 0 Za ucelem upichovani bez hrot( Abyste zabranili vytvafeni prstenc(,

cca 50 %. Nezapichujte pres stfed pouzivejte pravé popf. levé desticky. Pro pouzivejte pravé popr. levé desticky.

(nebezpeci vylomeni). shizeni bo¢niho odporu snizte posuv Kvdli boénimu odporu snizte posuv "f"
cca 020 % -50 %. cca 020 % - 50 %.

Pokyny pro zapichovani

s !
V pfipadé bo¢né presazeného zapichovani by méla Sifka ,,a“ PFi zapichovani na Sikmych plochach se musi posuv snizit cca
¢init minimalné 70 % Sifky zapichu ,,s*. 020 % — 50 % az do z&béru celé Sifky vyménitelné desticky.
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Technickeé informace

Opatfeni pfi problémech se zapichovanim FX/SX/GX/LX

Druh problému

Typ opotiebeni Problémy s obrobkem Tvorba trisky

Tvorba vystupkd a otfepl
Triska priliz kratka (drobiva triska)

Viylomeni bfitu
<@ Opotfebeni na hibetu
Viyduta plocha

=P Naristky na bfitu

Rezna rychlost

* Posuv

Posuv - stfedova oblast

* * Utvareg trisky

=P < Triska pfiliz dlouha (smotana tfiska)

-» <« \brace
=

Rezné parametry

-

=N

oy

l < <« <@ Plasticka deformace

< < <= -» Kvalitapovrchu

Pravé / levé provedeni

|
-« 0 - =«

=
S
2
©
2
2
oo vetsi s 5
* * * * * } Rohovy radius A 2 3
mensi g o
. 5 otéruodolnsi E =
* * * Rezny matenal Ahouievnatéjéi* ; g
3 e
o -
S > €
* A |4 Sifka zapichu S
&
~ ~ ~ | Upnuti nastroje
~ ~ ~ |~ Upnuti obrobku =
@
2
F=d F=d v Vylozeni 2
2
3
~ ~ ~ | ~ Vyska britu =
e o o o ®  ©o Chladici mazivo
zvysit, zvetsit * zamezit, zmensit o (ontrolovat. optimalizovat
ontrolovat, optimalizova
velkj viiv velky viiv P
zvysit, zvetsit zamezit, zmensSit ..
ouzit
* maly vliv * maly vliv ®
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Technické informace

Opatfeni pfi problémech se soustruzenim zaviti TC

Druh problému

Typ opotiebeni
=
=
=>
~(O
N
Q
E
D
= Sy
=
@ & S
= © = o
= =2 S = =
© = S S >
- 2 ‘© © Q
5 5 ° = 2
o 3 £ = o
(] [&) 3 @©
= £ = 2 )
5] © 173 = =
<3 = < @S =
(@) > o = =
a,b|ab a,b ab

- | >
- <=
<=
<

A e
YA

~ | |

* zvysit, zvetsit
velky vliv

* zvysit, zvetsit
maly vliv
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Obrobek
S
o
2
>
8
@
2
;3’
s 5
g £ &
'SR
a,b ab
VIV v
~}~
® O
o o
o O
| o
| o
vy
~ | |

Tvorba tfisky

©
> &
= = e
N ©
N -—
o £ O
2 8§ &
o =
R = >
£ &8 =
[77) [72) B
) ) =
= = ©
o o =
Rezné rychlost
a,b a,b Pfisuv

Pocet prlchodu

> <
< >
el |

Dokondovaci rez
(Fez naprazdno)

®  Utvafeg tfisky
Rezny materiél
Plny profil

Castegny profil

Stabilita obrobku /

a-— pres boky

b-

stidavé pfes boky

PFisuv (hloubka fezu)

otéruodolng;si

houzevnatéjsi

vyménitelna bfitova desticka

Stabilita obrobku

Vylozeni

Vyska biitu

Chladici mazivo

zamezit, zmensit
velky vliv
zamezit, zmen§it
maly vliv

mad  |ontrolovat, optimalizovat

@ pouzit

Rezné parametry

telné britové

ér vymeéni
desticky

Vyb

Rizna kritéria

Reseni, napravna opatreni
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Nastroje na zapichovani a upichovani
Technické informace

PFiCiny opotrebeni

Opotfebeni na hibetu

Otér na podbrusu, normalni
opotfebeni po urcité dobé pouzivani

Kvdli prilisnému mechanickému
namahani fezné hrany se mohou
vylamovat TK elementy.

Odvadéna rozpalena tfiska zapficini
vymilani bfitové desticky na plose
cela.

V disledku vysokého mechanického
namahani se pfi obrabéni vytvari
vysoka teplota, coz mlze vést ke
vzniku plastickych deformaci.

Narustky na fezné hrané vznikaji
tehdy, pokud se v disledku pfilis
nizké fezné teploty nespravné
odvadgji trisky.

Zazeni na maximum hloubky fezu

1122

Pricina
A piili§ vysoka fezna rychlost
A TK sorta s pfili§ nizkou otéruodolnosti

A nedostate¢né mnozstvi chladiciho
média

Pficina

A sorta pfili§ odolna proti otéru

A vibrace

A pili§ velky posuv popf. fezna hloubka
A prerudeni tfisky

PfiCina
A prili§ vysoka fezna rychlost, posuv
¢i oboji
A pfili§ maly thel cela
A sorta s pfili§ malou otéruodolnosti
A nespravné privadéné chladici médium

Pricina

A pfili§ vysoka pracovni teplota, proto
mékne zakladni material

A nevhodné sorta

A nedostate¢né pfivadéni chladiciho
média

Pricina

A piili§ mala fezna rychlost
A piili§ maly ahel ¢ela

A nespravny fezny material
A chybéjici chlazeni / mazani

Pricina
A oxidace na fezné hrané
A pfili§ vysoka teplota na hrané

Reseni
A snizte feznou rychlost

A zvolte otéruodolnéjsi TK sortu
A ZlepSete privadéni chladiciho média

Reseni

A pouzijte houzevnatéjsi sortu

A pouzijte negativni geometrii bfitu s
utvarecem ffisky

A snizte vylozeni; zkontrolujte vySku
stfedu

A stabilizace fezné hrany

Reseni

A snizte feznou rychlost a/nebo posuv

A zvyste mnozstvi chladiciho média
alnebo tlak, zkontrolujte pfivod
chladiciho média

A pouzijte sortu odolné;jSi proti vymilani

Reseni
A snizte feznou rychlost
A zvolte otéruodolnou TK sortu

A zvyste mnozstvi a/nebo tlak chladiciho
média

Reseni

A zvy3eni fezné rychlosti

A zvétSeni Uhlu Cela

A pouziti povlaku TiN

A pouzivani mastnéjSich emulzi

Reseni

A pouzivani rGznych feznych hloubek
A snizeni fezné rychlosti

A ZzlepSeni privadéni chladiciho média
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Nastroje na zapichovani a upichovani
Technické informace

Utvéarec tfisky / instrukce pro pouZziti

Systém GX

-F2

A vysoce pozitivni geometrie

A brousena fezna hrana

A malé posuvy

A nizké fezné sily

A prvni volba na nerezavéjici
materialy

-Standard / -E

A pozitivni geometrie

A malé - stfedné velké
posuvy

A nizké fezné sily

A univerzalni pouZiti

A prvni volba pro axialni
zapichovani

-M40

A stabilni geometrie
A stfedné velké posuvy
A univerzalni pouziti
A dobra kontrola tisky

-M1

A velmi stabilni fezna hrana

A stfedni - vysoké posuvy

A pro pferuSované fezy

A pro materialy s vys$Si
pevnosti

A prvni volba pro upichovani

-27P

A vysoce pozitivni geometrie

A s obvodovym brousenim

A ostré fezng hrana

A |esténa plocha Cela

A prvni volba na nezelezné
kovy

cuttingtools.ceratizit.com

Hladky fez

O

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

H216T
H216T
H216T

Proménlivy fez PferuSovany fez
-
C 2
-
CTP1340 CTPP345
CTP1340/CTPP345 CTPP345
CTP1340
CTP1340 CTPP345

CTCP335/CTP1340 CTPP345
CTP1340/CTPP345 CTPP345
CTCP335/CTP1340 CTP1340

CTP1340 CTPP345

CTP1340 CTPP345
CTP1340/CTPP345 CTPP345
CTCP325/CTP1340 CTP1340

CTP1340 CTPP345

CTP1340 CTPP345
CTP1340/CTPP345 CTPP345
CTCP325/CTP1340 CTP1340

CTP1340 CTPP345

H216T H216T
H216T H216T
H216T

Detail
utvafeCe

21°

N

24°

25°

&

fv mmjot.

0,05-0,15

0,05-0,17

0,075-0,20

0,1-0,20

0,05-0,25

11123
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Nastroje na zapichovani a upichovani
Technické informace

Utvarec tfisky / instrukce pro pouZiti

Hladky rez
Systém GX o
Standard - radius CTCP325
A pozitivni geometrie CTP1340
A brouSena fezna hrana CTCP325
A malé - stfedni posuvy
A nizké fezné sily
A radiusové zapichy/ CTP1340
kopirovaci soustruzeni CTCP325

Radius -M3 CTCP325
A stabilni geometrie CTCP335
A stfedni - velké posuvy CTCP325
A vysoka kvalita povrchu
A radiusové zapichy/
kopirovaci soustruzeni CTCP325
CTCP325

Radius -27P

A vysoce pozitivni geometrie

A s obvodovym brouSenim H216T
A ostra fezna hrana H216T
A |esténa plocha Cela

H216T

A prvni volba na nezelezné
kovy

Proménlivy fez

C

CTCP325/CTP1340
CTP1340
CTCP325/CTP1340

CTP1340

CTCP335

CTCP325/CTCP335

H216T
H216T
H216T

PreruSovany fez

CTCP325/CTCP335

DEEd fv mm/ot
- utvafece ’
()
-—
CTP1340
CTP1340
CTP1340
0,05-0,20
CTCP335
CTCP335
7-0,2
// 0,07-0,20
6‘0
H216T
H216T 0,05-0,30

CTCP325
CTCP325
CTCP325

M33 CTCP325
A radiusové zapichy & CTCP325
kopirovani CTCP325

A geometrie pro dokon&ovani

A specialné na houzevnaté a
tvarné oceli

A malé - stfedné velké posuvy

A vysoka kvalita povrchu

Zapichy pro pojistné krouzky

Standard CTP1340
A pozitivni geometrie CTP1340
A brousena fezna hrana CTP1340
A malé posuvy CTP1340
A malé rohové radiusy

CTP1340

A Zzapichy pro pojistné

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

CTCP325
CTCP325
CTCP325

24°

// 0,05-0,20

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

0,05-0,30

krouzky
Systém AX
-F50 CTP1340
A pozitivni geometrie CTP1340
A brousena fezna hrana CTP1340
A malé posuvy CTP1340
A malé rohové radiusy
A zépichy pro pojistné CTP1340
krouzky
111124

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

&

0,025-0,125
7
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Nastroje na zapichovani a upichovani
Technické informace

Utvéarec tfisky / instrukce pro pouZziti

Systém SX

-F2

A vysoce pozitivni geometrie

A brousena fezna hrana

A malé posuvy

A nizké fezné sily

A prvni volba na nerezavéjici
materialy

-M1

A velmi stabilni fezné hrana

A stfedni - vysoké posuvy

A pro preruSované fezy

A pro materialy s vysSSi
pevnosti

A prvni volba pro upichovani

-M2

A stabilni geometrie
A stfedné velké posuvy
A univerzalni pouziti
A dobra kontrola tfisky

-27P

A vysoce pozitivni geometrie

A s obvodovym brousenim

A ostra fezna hrana

A |esténa plocha Cela

A prvni volba na nezelezné
kovy

Radius -M3

A stabilni geometrie

A stfedni - velké posuvy

A vysoka kvalita povrchu

A radiusové zapichy/
kopirovaci soustruzeni

M7

A zapichovani a upichovani

A prvni volba pro obrabéni
oceli

A stfedni az vysoké posuvy

A dobra kontrola tfisky

A pozitivni geometrie

M8

A zapichovani a upichovani

A brousena fezna hrana

A dobra kontrola tfisky

A prvni volba pro obrabéni
nerezavéjici oceli

A malé posuvy

cuttingtools.ceratizit.com

Hladky fez

o)

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

H216T
H216T
H216T

CTCP335
CTP1340
CTCP335

CTP1340

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

Proménlivy fez

o

CTCP325/CTP1340
CTP1340/CTPP345
CTCP325/CTP1340

CTP1340

CTCP335/CTP1340
CTP1340
CTCP325/CTP1340

CTP1340

CTCP335/CTP1340
CTP1340
CTCP325/CTP1340

CTP1340

H216T
H216T
H216T

CTCP335/CTP1340
CTP1340
CTCP335/CTP1340

CTP1340

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

PferuSovany fez

—
()
-
CTPP345

CTPP345
CTP1340

CTPP345

CTPP345
CTPP345
CTP1340

CTPP345

CTPP345
CTPP345
CTP1340

CTPP345

CTP1340
CTP1340
CTP1340

CTP1340

Detail fv mm/ot.
utvafece
0,05-0,15
0,10-0,20
" / 0,075-0,20
7

&
0.2
7/ 005025
6o
ﬁW 0,05-0,20
%
6o
= 010-0,20
. %

1"

0,03-0,15

N
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Utvarec tfisky / instrukce pro pouZiti

Hladky fez Proménlivy fez PferuSovany fez

. Detail
SyStem LX O O (‘"’ utvarece fv mmio.
-
-M2 CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTCP335
A stabilni geometrie CTCP335 CTP1340 CTP1340
A stiedné velké posuvy CTCP325 CTCP325 CTCP335 &
A univerzalni pouziti 0.20-0.50
A dobra kontrola tFisky 78 T
CTP1340 CTP1340 CTP1340 R
CTCP325
Radius -M3 CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTCP335
A stabilnf geometrie CTCP335 CTCP335/CTP1340 CTP1340
A stfedni - velké posuvy CTCP325 CTCP325/CTCP335 CTCP335 a
A vysoka kvalita povrchu = L
A radiusové zapichy/ // 015-0.35
Kopirovaci soustruzeni CTP1340 CTP1340 CTP1340 R
CTCP325
Systém FX
-F1 CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTPP345
A velmi pozitivni geometrie CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A malé - stiedné velké CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
posuvy 0,05-0,15
A nizké fezné sily ' '
A dobra kontrola tfisky CTP1340 CTP1340 CTPP345
A minimalni tvorba nardstki CTCP325
-M1 CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
A velmi stabilni fezna hrana CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A stiedni - vysoké posuvy CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
A pro pferuSované fezy J 0.08-0.20
A pro materialy s vy3si W ' ’
pevnosti e CTP1340 CTP1340 CTPP345
A prvni volba pro upichovani I CTCP325
-R2 CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTPP345
A velmi stabilni fezna hrana CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A velké posuvy CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
A dobra kontrola tfisky 010-0,27
CTP1340 CTP1340 CTPP345
CTCP325
-27P
A vysoce pozitivni geometrie
A s obvodovym brouSenim H216T H216T H216T &
N H216T H216T H216T 0,03-0,13
A |esténa plocha Cela S
A prvni volba na neZelezné o H216T H216T 2

kovy .
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Popis sort

CTCP325

Lo i/\._

CTCP335

% SR

CTPP345

CWX500

11128

[ T “L@., 9
a0 S

ISO | P25 | M20 | K30 | $25 ece o W

Specifikace:
Slozeni: Co 7,0%; smésné karbidy 8,1%; zbytek WC | velikost zrna: 1-2 ym |
tvrdost: HVy, 1470 | povlakovaci systém: multivrstvy povlak CVD TiCN-Al,O5

Doporuceni pro pouziti:
Otéruodolné feSeni pro obrabéni oceli a litiny s vysokymi feznymi rychlostmi.

ISO | P35 | M30 | K35 LRSI J .

Specifikace:

Slozeni: Co 10,5%; smésné karbidy 1,9%; zbytek WC | velikost zrna: 1 um | tvrdost: HV;, 1370 |
povlakovaci systém: multivrstvy povlak CVD TiCN-Al,O5

Doporuceni pro pouziti:
Spolehliva volba pro obrabéni oceli a litiny.

1SO | P30 | K30 | N30 | $30 | 030 eeece [©

Specifikace:
Slozeni: Co 9,0%; smésné karbidy 0,75%; zbytek WC | velikost zrna: 0,7-1 um | tvrdost: HV3, 1590 |
povlakovaci systém: PVD TiAlTaN

Doporuceni pro pouziti:
Univerzalné pouzitelna vysoce vykonna sorta pro obrabéni oceli, austenitické oceli, litiny a
zaruvzdornych slitin.

ISO | P45 | M40 | S40 oo o |

Specifikace:
Slozeni: Co 12,5%; smésné karbidy 2,0%; zbytek WC | velikost zrna: 1-1,5 pm | tvrdost: HV;, 1350 |
povlakovaci systém: PVD TiAlTaN

Doporuceni pro pouziti:
Spolehlivé fedeni pro obrabéni oceli a austenitické oceli v pfipadé stabilnich podminek obrabéni.

ISO | P20 | M25 | $25 | HO5 oo ool

Specifikace:
Slozeni: Co 6,0%; zbytek WC | velikost zrna: 1 pm | tvrdost: HV;, 1650 | povlakovaci systém: PVD AITIN

Doporuéeni pro pouziti:
Otéruodolna sorta pro soustruzeni zavitl uréend pro vysoké fezné rychlosti.

ISO | P35 | M30 | K25 | S30 eee o [

Specifikace:
SloZeni: Co 10%; jiné 1,2%; zbytek WC | velikost zrna: 0,7 pm | tvrdost: HV;, 1600 |
povlakovaci systém: PVD AITiN

Doporuéeni pro pouziti:
HouZevnata sorta pro soustruzeni zavitt uréena pro univerzalni pouziti.

1SO | K15 | N15 | $15] 010 oe o

Specifikace:
Slozeni: Co 6,0%; zbytek WC | velikost zrna: 1 um | tvrdost: HV;, 1650

Doporuéeni pro pouziti:
TK sorta bez povlaku pro obrabéni hliniku a jinych nezeleznych kovd.

ISO | P30 | M30 | K35 |N35| S15|H05| 010 @ © © ® © O.
Specifikace:
Slozeni: Co 10,0%; jiné 0,7 %, zbytek WC | velikost zrna: 1 pum | tvrdost: HV, 1660

Doporuceni pro pouziti:
Univerzalni tfida téméf pro viechny materialy

cuttingtools.ceratizit.com
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Aplikacni oblast

Aplikacni oblast ISO

©
> =
05 15 25 35 45 T 8 =
Yo = © = Q
Oznaceni TK sorty ‘© < S 3
S o S g
01 10 | 20 | 30 | 4 | 50 g o £ 3 - )
o = 5 = N N
P M K N S H
Upichovani
CTCP325 ° o ° o
CTCP335 ° o °
CTCP345 DRAGONSKIN ° ° o
CTP1340 IDRAGONSKIN ° ° () o) °
H216T [ [ (¢)
TC zavit
CTPP525 DRAGONSKIN ° ° ° o o
CTPP535 DRAGONSKIN ° ° o °
H216T [ )
01 10 20 30 40 50 o Hlavni pouziti
05 15 25 35 45 O Vedlejsi pouziti
Otéruodongjsi v+ [O] V- Houzevnat&jsi
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