Nowe produkty

EEM Rozszerzenie oferty REAMAX TS / Monomax

.--‘ =¥

A rozszerzenie oferty REAMAX TS i Monomax o wersje Monomax w dwdch dtugosciach

(3xD i 5xD) oraz wariant gtowicy rozwiertaka REAMAX TS
A 7 ostrzami z weglika spiekanego z powtokq — idealne do obrobki przerywanej DBG-P ASG 3000
A specjalnie do obrébki otworéw przelotowych w Zeliwie i stalach

Rozszerzenie oferty REAMAX TS — strona 10
Rozszerzenie oferty Monomax, krétkie — strona 22
Rozszerzenie oferty Monomax, dtugie — strona 25

IEEM Rozwiertaki do maszyn, podobne do DIN 8093-A / -B

——

¥ T —

A bardzo nieréwnomierna podziatka
A uniwersalny rozwiertak VHM bez chtodzenia wewnetrznego

— strona 48

[0 Poglebiacz stozkowy 90° z podziatka EU, DIN 335-C

&

A wszystkie wymiary z trzema ostrzami i nieréwng podziatka, umozliwiajg spokojna prace,
doktadne i wolne od karbowania pogtebianie z najlepsza powierzchnig

A powtoka TiN i specjalna powtoka HPC-TiN

A mozliwos$¢ zastosowania w prawie wszystkich materiatach o wysokiej trwatosci

A mocno zredukowane sity osiowe i odSrodkowe

A do wkretdw z tbem stozkowym DIN ISO 7721 i DIN 7991

Wariant VHM — strona 63
Wariant HSS — strona 65

[0 Pogtebiacz na ptytki wymienne do zagtebien cylindrycznych

—uF

A uniwersalne zastosowanie i maksymalna trwato$¢ narzedzia osiggalna dzieki zastosowaniu
sprawdzonych ptytek wymiennych WOEX (gatunek: BK8425 / K10; tamacz wiéra -01)

A do wykonywania zagtebien zgodnie z DIN 974

A 7z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa

— strona 57+58
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Wiercenie w petnym materiale i obrobka otworow

Toczenie Gwintowanie

Frezowanie

Technika mocowania

Wiertta HSS

Wiertta VHM

Wiertta z ptytkami wymiennymi

Rozwiertaki i pogtebiacze

Narzedzia wytaczarskie

Gwintowniki i narzedzia do
wygniatania gwintow

Frezy cyrkulacyjne do gwintéw

Ptytki do toczenia gwintow

Narzedzia tokarskie

Narzedzia wielofunkcyjne —
EcoCut i FreeTurn

Narzedzia do toczenia
poprzecznego

Narzedzia tokarskie
Mini + MiniCut

Frezy HSS

Frezy VHM

Frezy na ptytki wymienne

Uchwyty narzedziowe i
wyposazenie

Mocowanie detalu

Przyktady materiatow




KOM ET Rozwiertaki i pogtebiacze

Wprowadzenie
Spis tresci
Objanienie symboli 4 KOMET \ Performance
Wariant VHM 5 Markowe narzedzia klasy Premium, gwarantujace najwyzsza
Toolfinder — Rozwiertaki 6+7 wydajnos¢.
Spis zawarto$ci — pogtebiacze 8

Linia narzedzi KOMET Performance obejmuje markowe
Program produktow — rozwiertaki narzedzia klasy Premium, odznaczajace sie wyjatkowa,
wydajnoscia, co czyni je narzedziami do zadan specjalnych.

Rozwiertaki wysokowydajne VHM 9-42 - ’ eReldil Her
o Jezeli w procesie produkcji najwazniejsze sq wydajno$é
Rozwiertaki VHM 43-48 i wynik, polecamy wybrac wiasnie produkty Klasy
Rozwiertaki HSS 49-56 Premium z tej linii narzedzi.
Program produktéw — pogtebiacze 57-68
Informacje techniczne
Parametry skrawania 69-95 KOMET \ Standard
Instrukcja montazu i obstugi REAMAXTS %6+97 NajwyZzszej jakosci narzedzia dla standardowych zastosowan.
Problemy / Potencjalne przyczyny / Rozwigzania 98
Rodzaje form zuzycia narzedzia 99 Narzgdma z I|.n|| prqduktow KOM!ET Stapdard $3 Najwyzsze]
. . o . . jakosci, wydajne i niezawodne. Cieszg sie wielkim zaufaniem
Geometria krawedzi skrawajacej i jakosc powieszchni 100 naszych klientow. Narzedzia z tej linii produktow stanowig w
Klasy tolerancj 101 wielu standardowych zastosowaniach pierwszy wybor i
warantujg optymalne wyniki.
Tolerancja i powtoki 102 g la.opy y
Przeglad tamaczy wi6row i rodzajow powtok 103

Objasnienie symboli

Wersja z doprowadzaniem chtodziwa

Centralne chtodzenie > Boczne chtodzenie
wewnetrzne M‘ wewnetrzne

Typ chwytu
g Gtadki chwyt » . ’
. cylindryczny Stozek Morse’a

L& J| Chwytcylindryczny z boczng powierzchnig mocujaca ,Weldon®
Zastosowania
@ Przelotowy @ Nieprzelotowy
Otwor przelotowy z Otwor nieprzelotowy z
@ otworem poprzecznym/ @ otworem poprzecznym/
obrébka przerywana obrébka przerywana
ZEFP = llos¢ zgbdw
® = Zastosowanie podstawowe
O = Zastosowanie dodatkowe

4|4 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET

Pomoc przy wyborze

Wariant VHM

Posuw wysoki

Posuw niski

Predko$¢ skrawania niska v

o

Do |
== )
=108
= =~
|

e ROZwiertaki VHM

Predko$¢ skrawania wysoka

Rozwiertaki wysokowydajne VHM

A obrobka bardzo ekonomiczna dzieki zastosowaniu wysokich
parametréw predko$ci skrawania i posuwu
A odpowiedni do duzych i $rednich serii

A wyrazny wzrost zywotnosci przy zwigkszonych parametrach predkosci

=

posuwu w poréwnaniu z HSS

A odpowiedni do duzych, $rednich i matych serii

e Rozwiertaki HSS
———1

Przeglad rozwiertakow wysokowydajnych VHM

@ H7
1 3 5 7 9 11 13 15 17 19 21 23 25 27 29 31
Fullmax
Monomax
MultiChange
REAMAX
REAMAX TS
mono
s Fullmax e
w
(]
s
M
= Monomax &5 C
()

cuttingtools.ceratizit.com

33 35 37 39 4

A uniwersalne, w przystepnej cenie rozwiertaki do produkcji jednostkowych
A odpowiednie do produkcji jednostkowe;j

43 45 47 49 51 53 55 57 59 61 65

modutowe

)
E«¢ )  REAMAX

MultiChange

b T e

45
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KOMET

Toolfinder

Toolfinder — Rozwiertaki

A maksymalnie elastyczny i ekonomiczny system gtowic wymiennych

A wszystkie powszechnie stosowane materiaty

A regulacja w zakresie um

REAMAXTS
-E A dostepny uchwyt w wersji 3xD i 5xD
= A dostepny uchwyt DAH Zero w wers;ji 3xD i 5xD
A system gtowic wymiennych, zoptymalizowany do stosowania przy minimalnym
— smarowaniu (MMS)

A wysoka doktadno$¢ podczas wymiany gwarantowana dzieki stozkowi z czotowg
= REAMAX powierzchnig styku
T
i ‘ - ) A dostepny uchwyt w wersji 3xD i 5xD
=
©
S, A elastyczny system szybkiej wymiany narzedzia do rozwiercania, pogtebiania i
= frezowania
o
= - o A wysoka doktadno$¢ podczas wymiany gwarantowana dzieki stozkowi z czotowq
o . .
§ MultiChange powierzchnig styku
:E __) A stabilny uchwyt z VHM i stali, dostepne w wersji krotkiej i diugiej
8
=
S
(2 = - -

A rozwiertak Monomax dtugos¢ 3xD i 5xD
Monomax A mozliwo$¢ naostrzenia uchwytu i jego ponowne zastosowanie
A wszystkie powszechnie stosowane materiaty

" ]
—_— ) A Rozwiertak o wysokiej predkosci w wersji krotkiej i diugiej
A Rozwiertaki do obrdbki stali, stali nierdzewnych i kwasoodpornych, materiatow
Fullmax lanych, aluminium i materiatéw utwardzonych do 63 HRC

A bardzo nieréwnomierna podziatka
A jednolity trzonek ~DIN 6535 HA

A uniwersalne rozwiertaki VHM bez chtodzenia wewnetrznego
A bardzo nieréwna podziatka
A jednolity trzonek ~DIN 6535 HA

A Rozwiertaki VHM bez chtodzenia wewnetrznego nadajace sie do obrobki
materiatéw utwardzanych
A jednolity trzonek ~DIN 6535 HA

Rozwiertaki VHM
(@]

= = =
o o

— A uniwersalne rozwiertaki VHM bez chtodzenia wewnetrznego
A bardzo nieréwna podziatka

L s A rozwiertaki maszynowe HSS-E NC do centréw obrobczych
A jednolity trzonek DIN 1835 A

A rozwiertaki maszynowe HSS-E

AR - —

100 ' —— A rozwiertaki HSS-E do automatéw DIN 8089

mmm
s

Rozwiertaki HSS

e A rozwiertaki maszynowe HSS-E DIN 208

A ze stozkiem Morse'a

= =X B A rozwiertaki reczne HSS z chwytem cylindrycznym DIN 206

416
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KOMET

Toolfinder
£ o
§ g I é o
> 2 5 o2 £ :
o < c o 2 §ls o 2
£ i 3 s 3::iE B @
‘= @ = = B = 5 85
s 2 3 3 T s -
- 5 o 5 3 233238 2 =
2 N & =
@DC 2 a = S P M KN S H O S g
H7
18,00-65,00 @ @ v ceeoe o 911
1/100
v 12+13
H7
12,50-40,00 @ @ v ®e e e o0 14415
1/100
v 16
H7
8,00-30,20 @ @ 7 ceee 17-19
1/100
— Technologia
- mocowania, Rozdziat 16
Wyposazenie
H7
krotkie wykonanie 5,60-25,89 7 o0 o0 o0 fo) 20-23
1/100
H7
Wykonanie dtugie 5,60-25,89 7 oo oo o) 24-26
1/100
4,00-16,00 H7
krotkie wykonanie \/ ® ®®@ OO O 27-32
2,96-20,05 1/100
4,00-16,00 H7
Wykonanie dtugie \/ ® o0 0 O 00 33-42
2,96-20,05 1/100
2,00-30,00 H7
@ ®e Oe®e e 0O @ 43-45
0,59-12,05 1/100
0,98-12,05 H7 @ @ 000 ° 46+47
2,00-12,00 H7 @ @ e Oe 48
1,50-20,00 H7
@ e oo ®  49+50
0,95-12,00 1/100
1,00-20,00 H7
@ eceeo o 51-53
0,95-12,00 1/100
4,00-20,00 H7
@ ® Oe e O ° 54+55
3,76-12,00 1/100
16,00-50,00 H7 @ e0e0ee0 @ 56
3,00-30,00 H7 @ eceeO0 @ 56
4|7

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET Rozwiertaki i pogtebiacze
Wykaz
Przeglad pogtebiaczy
£ o
E j=)
= z z °
= o @ = o
o = o 2 5 o °
2 2 g § 8 3 T o
= 238 . Sl E - -
g g g 5% =sffFild 5 &
:_ = W X o » O N = » = s =
= & @DC sIG P M K N S H g )
Pogtebiacz ptaski z ptytkami wymiennymi
— E ﬂ 10-48 18° ®©eoeeee I 57+58
Pogtebiacz z ptytkami wymiennymi 60°/ 90°
g [ .
® 0000 59-61
- 19,0-37,0 90°
Pogtebiacz ptaski HSS
ENg=. . 6,0-20,0 18° ®© o @®®o0 I 62
Pogtebiacz stozkowy VHM
HPC- .
¢ — n Pl im0 wr soesoo
o —
= y 12,5-25,0 60° ® O @@ OO0 64
L ———————
\ﬁ — 10,4-31,0 90° ® O ®® ®® OO 64
Pogtebiacz stozkowy HSS
%‘ 1 n TiN 4,3-31,0 90° ®@oeeo0o0
@:\ n 4,3-31,0 90° ® 0@ 0O 66
e )
GJ__" n TiN 5,0-31,0 9° ®oeeo0o0 66
.: n TIAIN 50-31,0 90 ®0ee®o0o0 66
.:|= TIAIN 63-310 90 ©0®000oO0 66
Qz 6,3-31,0 90° O 0O @O0 66
Qj= 6,3-25,0 60° ®o e eo 67
g:- n 30,0-80,0 0 eoceeo 67
Q= 6,3-25,0 120 ® 0 ® ®o0 68
Pogtebiacz do zatepiania krawedzi
€ 6,3-28,0 0 e®o0eeo 68
4 TN 63-28,0 %° ®@oeeo 68

4/8
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KOMET \ Performance Rozwiertaki i pogtebiacze
System gtowic wymiennych

REAMAX TS — Pomoc przy wyborze

@18 - 65 mm
Nr artykutu 40597 ... 40544 ... 40577 ... 40521 ... 40526 ... 40539 ... 40585 ... 40571 ... 40580 ...
KOMET nr 75J.93 75J.93 75J.65 75J.65 75J.17 75H.93 75H.65 75H.65 75H.17
Geometria krawedzi skrawajacej ASG4000  ASG3000  ASG3000  ASG0106  ASGO706 ~ ASG3000  ASG3000  ASG0106  ASG0706
Kat nacigcia 25° 45° 45° 45° 45°/8° 45° 45° 45° 45°/8°
Gatunek / Powtoka DST DST DBG-P DBG-P DBC DST DBG-P DBG-P DBC
Dostepne z magazynu v v v v v v v v
Rodzaj otworu Przelotowy Nieprzelotowy

@

&) PF

o |

Podgrupa materiatow @
=
=
P11 [ ® [ ° )
P1.2 [} [} [} [} [
Stal niestopowa P1.3 [} [} [} o [}
P1.4 [} [} [} [} [
PA.5 [} [} [} [ [ J
P.21 [ [ [ ) )
P.2.2 [ ] [ ] [} [} [
P stal niskostopowa
P.2.3 [} [} [ ] [ [ J
P.2.4 [} [} [ J [} [
P.31 [} [}
Stal wysokostopowa
i wysokostopowa stal P.3.2 () °
narzedziowa
P.3.3 [} [}
P.441 ° [}
Stal nierdzewna
P.4.2 [} [}
M.1.1 [ ) °
M  stal nierdzewna M.241 ° °
M.31 [} °
. K141 ° )
Zeliwo szare
KA1.2 ° o
. K.21 ® ® ° ° o
K  Zeliwo sferoidalne
K.2.2 [ ® ° ° )
. K.31 [ ° ) )
Zeliwo ciagliwe
K.3.2 [ [ ° ° )
Stopy aluminium do obrébki N.1.1 L4 °
plastycznej NA.2 S °
N.241 ° )
Stopy aluminium [ ] [ J
N ° °
O o
Miedz i stopy miedzi
(braz, mosiadz) o o
Stopy magnezu [ ] [ J

@ = Podstawowy zakres zastosowania
O = Dodatkowy zakres zastosowania

©

cuttingtools.ceratizit.com 4
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KOMET \ Performance

System gtowic wymiennych

REAMAX TS - Gtowice wymienne rozwiertaka

A do tolerancji IT 6 absolutnie pewny proces, juz od pierwszego otworu
A gwarantowana najwyzsza doktadno$¢ podczas wymiany

A wysoce precyzyjnie szlifowany dla najwyzszej jakosci

A regulowany dla najmniejszych tolerancji otworu

A zlacze umozliwia wymiang glowicy w obrabiarce
A wycofanie narzedzia z otworu nastepuje poprzez 3- lub 4-krotny posuw
A KLG = wielkos¢ ztacza

>
m

DST

DBG-P

DBC

DBG-P

3

DST

S

75J.93 75J.65 75417 75J.65 75J.93
PLGANG 25° PLGANG 45° PLGANG45/8°  PLGANG45° PLGANG 45°
ASG4000 ASG0106 ASG0706 ASG3000 ASG3000
CERMET HM HM HM CERMET
Otwor przelotowy Otwdr przelotowy Otwor przelotowy Otwor przelotowy Otwor przelotowy
40597 .. 40521.. 40526.. 40577.. 40544..
DC ., L LPR ZEFP KLG EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm U3/4E U3/4E U3/4E U3/4E U3/4E
18,00 6 20 6 1 408,77 18000 408,77 18000 408,77 18000 408,77 18000 408,77 18000
18,01 - 19,99 6 20 6 1 481,62 xxxxV 48162 xxxx? 48162 xxxx" 481,62 xxxx? 48162 xxxx"
20,00 6 20 6 2 419,27 20000 419,27 20000 419,27 20000 419,27 20000 419,27 20000
20,01 - 21,99 6 20 6 2 564,82 xxxxV 56482 xxxx? 56482 xxxx" 564,82 xxxx? 56482 xxxx"
22,00 6 20 6 3 427,02 22000 427,02 22000 427,02 22000 427,02 22000 427,02 22000
22,01-2399 6 20 6 3 587,59 xxxxV 587,59 xxxx? 587,59 xxxx" 587,59 xxxx" 587,59 xxxx?
, 6 20 6 3 440,01 24000 440,01 24000 440,01 24000 440,01 24000 587,59 24000"
24,01-2499 6 20 6 3 587,59 xxxx? 587,59 xxxx" 587,59 xxxx? 587,59 xxxx" 587,59 xxxx "
25,00 6 20 6 3 440,01 25000 440,01 25000 440,01 25000 440,01 25000 440,01 25000
25,01-2599 6 20 6 3 587,59 xxxxV 587,59 xxxx? 587,59 xxxx" 587,59 xxxx" 587,59 xxxx?
26,00 6 20 6 3 456,94 26000 456,94 26000 587,59 26000" 456,94 26000 456,94 26000
26,01-26,99 6 20 6 3 587,59 xxxx? 587,59 xxxx? 587,59 xxxx" 587,59 xxxx" 587,59 xxxx
27,00-2799 6 25 6 4 611,79 xxxx? 611,79 xxxx? 611,79 xxxx” 611,79 xxxx? 611,79 xxxx!
28,00 6 25 6 4 456,94 28000 456,94 28000 456,94 28000 456,94 28000 456,94 28000
28,01-29,99 6 25 6 4 611,79 xxxx? 611,79 xxxx? 611,79 xxxx” 611,79 xxxx? 611,79 xxxx !
30,00 6 25 6 4 477,81 30000 477,81 30000 477,81 30000 477,81 30000 477,81 30000
30,01-31,79 6 25 6 4 611,79 xxxx? 611,79 xxxx? 611,79 xxxx” 611,79 xxxx? 611,79 xxxx?
31,80 - 31,99 6 25 8 4 639,68 xxxx" 63968 xxxx? 63968 xxxx" 63968 xxxx? 63968 xxxx"
32,00 6 25 8 4 494,74 32000 494,74 32000 494,74 32000 494,74 32000 494,74 32000
32,01-3499 6 25 8 4 639,68 xxxx? 63968 xxxx" 63968 xxxx? 63968 xxxx" 639,68 xxxx"
35,00 6 25 8 5 518,09 35000 518,09 35000 518,09 35000 518,09 35000 518,09 35000
3501-39,99 6 25 8 5 699,78 xxxx? 699,78 xxxx? 699,78 xxxx" 699,78 xxxx" 699,78 xxxx "
40,00 6 25 8 5 548,01 40000 548,01 40000 548,01 40000 548,01 40000 548,01 40000
40,01-4199 6 25 8 5 699,78 xxxx? 699,78 xxxx" 699,78 xxxx? 699,78 xxxx" 699,78 xxxx !
42,00 6 30 8 6 548,01 42000 548,01 42000 760,10 42000" 548,01 42000 548,01 42000
42,01-49,99 6 30 8 6 760,10 xxxx " 760,10 xxxx " 760,10 xxxx" 760,10 xxxx? 760,10 xxxx"
50,00 6 30 8 6 561,01 50000 561,01 50000 561,01 50000 561,01 50000 561,01 50000
50,01 - 51,99 6 30 8 6 760,10 xxxx " 760,10 xxxx® 760,10 xxxx” 760,10 xxxx" 760,10 xxxx "
52,00-53,99 8 35 10 7 842,95 xxxx? 84295 xxxx" 84295 xxxx? 84295 xxxx" 84295 xxxx"
54,00 8 35 10 7 631,35 540007 631,35 54000" 842,95 54000" 842,95 54000" 631,35 54000"
54,01 - 65,00 8 35 10 7 84295 xxxxV 84295 xxxx? 84295 xxxx" 84295 xxxx? 84295 xxxx"
P ) ) ) )
M ®
K ) ) )
N ) le)
S
H
0 le)

1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy na zapytanie / Minimalna ilo§¢ zaméwienia 2 sztuki — V, strona 70-72

(e}
@ Przy zamawianiu xxxx prosimy o podanie zadanej @ w tolerancji H7 (np. @ 24,12 H7 — nr artykutu 40 597 2412)!
Na zapytanie mozliwa jest dostawa we wszystkich innych $rednicach i zakresach tolerancji (np. 18,5 + %% lub 18 N7).
Wszystkie gtowice sg dostepne réwniez w wariancie gtowicy statej (nieregulowanej). (na zapytanie dostgpne réwniez)

e}
@ Instrukcje montazu znajda Panstwo na — strona 96+97

(e}
@ Wiecej informacji na temat geometrii naciecia znajda Panstwo na — stronie 100.

4110 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

System gtowic wymiennych

REAMAX TS - Gtowice wymienne rozwiertaka

A do tolerancji IT 6 absolutnie pewny proces, juz od pierwszego otworu
A gwarantowana najwyzsza doktadno$¢ podczas wymiany

A wysoce precyzyjnie szlifowany dla najwyzszej jakosci

A regulowany dla najmniejszych tolerancji otworu

mm
18,00
18,01-19,99

20,00
20,01 - 21,99

22,00
22,01-23,99

24,01-24,99
25,00

25,01-25,99
26,00

26,01 - 26,99

27,00 - 27,99
28,00
28,01-29,99
30,00
30,01-31,79
31,80 - 31,99
32,00
32,01- 34,99

35,00
35,01-39,99
40,00
40,01 - 41,99

42,00
42,01 - 49,99
50,00
50,01 - 51,99

52,00 - 53,99
54,00
54,01 - 65,00

OITW=ZX=ZT

mm

6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8

LPR ZEFP KLG

mm
20
20

20
20

20
20
20
20
20
20
20
20

25
25
25
25
25
25
25
25

25
25
25
25

30
30
30
30

35
35
35

0o Co Co Co o Co o o [ocNe o No e NorNeorNop) [e>NerNerNorNerNorNerNop) o o (o> N>}

_ a
ocoo

—_

NN

WWWWWWWwWwwWw

B I S e

~N -~~~ [e2Ne>Ner>Nep) [$ NS NS Ny}

A zlacze umozliwia wymiang glowicy w obrabiarce
A wycofanie narzedzia z otworu nastepuje poprzez 3- lub 4-krotny posuw
A KLG = wielkos¢ ztacza

DST

DBG-P

DBC

DBG-P

AN R

75H.93
PLGANG 45°
ASG3000
CERMET
Otwdr nieprzelotowy

40 539 ...

EUR
U3/4E

408,77 18000
481,62 xxxx "

419,27 20000
564,82 xxxx

427,02 22000
587,59 xxxx !
440,01 24000
587,59 xxxx !
440,01 25000
587,59 xxxx !
456,94 26000
587,59 xxxx !

611,79 xxxx "
456,94 28000
611,79 xxxx "
477,81 30000
611,79 xxxx !
639,68 xxxx "
494,74 32000
639,68 xxxx

518,09 35000
699,78 xxxx
548,01 40000
699,78 xxxx

548,01 42000
760,10 xxxx "
561,01 50000
760,10 xxxx "

842,95 xxxx !
631,35 54000"
842,95 xxxx "

[
(@)

75H.65
PLGANG 45°
ASG0106
HM
Otwdr nieprzelotowy

40 571 ...

EUR
U3/4E

408,77 18000
481,62 xxxx "

419,27 20000
564,82 xxxx 1

427,02 22000
587,59 xxxx !
440,01 24000
587,59 xxxx "
440,01 25000
587,59 xxxx !
456,94 26000
587,59 xxxx !

611,79 xxxx !
456,94 28000
611,79 xxxx "
477,81 30000
611,79 xxxx !
639,68 xxxx
494,74 32000
639,68 xxxx "

518,09 35000
699,78 xxxx !
548,01 40000
699,78 xxxx

548,01 42000
760,10 xxxx "
561,01 50000
760,10 xxxx "

842,95 xxxx !
631,35 540007
842,95 xxxx

1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy na zapytanie / Minimalna ilo§¢ zaméwienia 2 sztuki

75H.17
PLGANG 45/8°
ASG0706
HM
Otwdr nieprzelotowy

40 580 ...

EUR
U3/4E

481,62 18000
481,62 xxxx "

564,82 20000"
564,82 xxxx 1

587,59 22000"
587,59 xxxx !
587,59 24000"
587,59 xxxx !
587,59 25000"
587,59 xxxx !
587,59 26000"
587,59 xxxx !

611,79 xxxx !
611,79 280007
611,79 xxxx !
611,79 30000"
611,79 xxxx !
639,68 xxxx "
639,68 32000"
639,68 xxxx "

699,78 35000"
699,78 xxxx !
699,78 40000"
699,78 xxxx !

760,10 42000"
760,10 xxxx !
760,10 50000"
760,10 xxxx "

842,95 xxxx !
842,95 54000"
842,95 xxxx

75H.65
PLGANG 45°
ASG3000
HM
Otwdr nieprzelotowy

40 585 ...

EUR
U3/4E

481,62 18000
481,62 xxxx "

564,82 20000
564,82 xxxx 1

587,59 22000
587,59 xxxx !
587,59 24000
587,59 xxxx !
587,59 25000
587,59 xxxx !
587,59 26000
587,59 xxxx !

611,79 xxxx !
611,79 28000
611,79 xxxx "
611,79 30000
611,79 xxxx !
639,68 xxxx "
639,68 32000
639,68 xxxx "

699,78 35000
699,78 xxxx !
699,78 40000
699,78 xxxx !

760,10 42000
760,10 xxxx
760,10 50000
760,10 xxxx "

842,95 xxxx !

842,95 54000"
842,95 xxxx 1

— V, strona 70-72

(e}
@ Przy zamawianiu xxxx prosimy o podanie zadanej @ w tolerancji H7 (np. @ 24,12 H7 — nr artykutu 40 539 2412)!
Na zapytanie mozliwa jest dostawa we wszystkich innych $rednicach i zakresach tolerancji (np. 18,5 + %% lub 18 N7).
Wszystkie gtowice sg dostepne réwniez w wariancie gtowicy statej (nieregulowanej). (na zapytanie dostgpne réwniez)

e}
@ Instrukcje montazu znajda Panstwo na — strona 96+97

(e}
@ Wiecej informacji na temat geometrii naciecia znajda Panstwo na — stronie 100.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

System gtowic wymiennych

REAMAX TS - Uchwyt

A KLG = wielko$¢ stozka

Zakres dostawy:
uchwyt kompletny ze sworzniem zaciggajacym, ale bez gtowicy wymienne;j

DCONMS
| i
1‘: 1‘3
KLG | U ‘
o e - 3 ]
- ] e e
DC vl \

|
| | 1]
\ a S \
® &) o \
Vi3 =)
= S
- v
ViE
?
L+ <3xD <5xD
40501... 40503 ...
DC KOMETnr KLG OAL |, LPR L DCONMS  moment dociggowy EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm U3/4E U3/4E
18,00-19,99 75A.40.13010 1 130 20 80 6 20 1,5 429,52 02099
18,00-19,99 75A.40.15010 1 190 20 140 6 20 1,5 44549 02099
20,00-21,99 75A.40.13020 2 130 20 80 6 20 2,5 44549 02299
20,00-21,99 75A.40.15020 2 190 20 140 6 20 2,5 464,68 02299
22,00-26,99 75A.4013030 3 130 20 80 6 20 4 456,58 02799
22,00-26,99 75A.40.15030 3 210 20 160 6 20 4 490,19 02799
27,00 - 34,99 75A.40.13040 4 176 25 120 6 25 5 474,22 03599
27,00 - 34,99 75A.40.15040 4 236 25 180 6 25 5 504,39 03599
35,00-41,99 75A.4013050 5 176 25 120 6 25 6 541,22 04299
35,00-41,99 75A.40.15050 5 256 25 200 6 25 6 571,03 04299
42,00-51,99 75A.40.13060 6 180 30 120 6 32 10 558,74 05299
42,00-51,99 75A.40.15060 6 280 30 220 6 32 10 589,51 05299
52,00- 65,00 75A.40.13070 7 180 30 120 8 32 13 576,38 06599
52,00 - 65,00 75A.40.15070 7 280 30 220 8 32 13 608,09 06599
o
@ Nie mocowa¢ w oprawki termokurczliwie!
i —= i
Klucz mocujacy Klucz -D Sworzen
-T zaciagajacy
REAMAX TS
80 397 ... 80950... 40900..
Czesci zamienne EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 U3/4E
18,00 - 19,99 T08 - IP 7,72 039 11,52 00100
20,00-21,99 SW2,5 4,83 025 11,52 00200
22,00 - 26,99 SW3 4,73 030 11,52 00300
27,00 - 34,99 SW3 473 030 11,52 00400
35,00 - 41,99 SW3 4,73 030 15,98 00500
42,00 - 51,99 SW4 4,80 040 15,98 00500
52,00 - 65,00 SW5 5,20 050 15,98 00700

(e}
@ Instrukcje montazu znajda Pafstwo na — strona 96+97
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KOMET \ Performance

System gtowic wymiennych

REAMAX TS - Uchwyt

A KLG = wielkos¢ stozka

A regulacja w obrebie obrabiarki

A mozliwo$¢ regulacji uchwytu DAH Zero w celu korekty btedu ruchu obrotowego

A uchwyt DAH Zero jest naprezony wstepnie i ustawiony na ruch obrotowy < 0,005 mm

Zakres dostawy:
uchwyt kompletny ze sworzniem zaciggajacym, ale bez gtowicy wymienne;j

DAH DAH
Zero Zero
DCONMS
i i
it il
] |
= B
| © |
; o) ;
x
KLG % ol & "
r T - 3 | &
- ! V
DG % 3 ]
i =1 —
Lo —t <3xD <5xD
40504 ... 40506 ...
DC KOMETnr KLG OAL I, LPR L DCONMS  momentdociggowy EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm U3/4E U3/4E
18,00-19,99 75A.41.13010 1 145 20 80 6 20 1,5 576,38 02099
18,00-19,99 75A.4115010 1 205 20 140 6 20 1,5 612,99 02099
20,00-21,99 75A.4113020 2 145 20 80 6 20 2,5 582,71 02299
20,00-21,99 75A.4115020 2 205 20 140 6 20 2,5 632,06 02299
22,00-26,99 75A.4113030 3 145 20 80 6 20 4 597,02 02799
22,00-26,99 75A.41.15030 3 225 20 160 6 20 4 649,82 02799
27,00-34,99 75A4113040 4 176 25 120 6 25 5 627,41 03599
27,00-34,99 75A.4115040 4 236 25 180 6 25 5 649,82 03599
35,00-41,99 75A.4113050 5 176 25 120 6 25 6 762,96 04299
35,00-41,99 75A.4115050 5 256 25 200 6 25 6 777,50 04299
[}
@ Nie mocowa¢ w oprawki termokurczliwie!
0 = mpl
Klucz mocujacy Klucz -D Sworzen
-T zaciagajacy
REAMAX TS
80397 ... 80950.. 40900...
Czesci zamienne EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 U3/4E
18,00 - 19,99 T08 - IP 7,72 039 11,52 00100
20,00 - 21,99 SW2,5 4,88 025 11,52 00200
22,00 - 26,99 SW3 4,73 030 11,52 00300
27,00 - 34,99 SW3 4,73 030 11,52 00400
35,00 - 41,99 SW3 4,73 030 15,98 00500

(e}
@ Instrukcje montazu znajda Panstwo na — strona 96+97
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KOMET \ Performance Rozwiertaki i pogtebiacze
System gtowic wymiennych

REAMAX - Pomoc przy wyborze

@12,5-40 mm
Nr artykutu 40536 ... 40525 ... 40560 ... 40551 ... 40570 ... 40505 ...
KOMET nr 640.93 640.93 640.65 640.65 640.27 640.71
Geometria krawgdzi skrawajacej ASG4000 ASG3000 ASG3000 ASG0106 ASG0706 ASG3000
Kat nacigcia 25° 45° 45° 45° 45°/8° 45°
Gatunek / Powtoka DST DST DBG-P DBG-P DBC TiN
Dostepne z magazynu v v v v v
Rodzaj otworu Przelotowy Otwér przelotowy + otwor Slepy

Podgrupa materiatow

*| P *| ||| F

Indeks

PAA [ [ ] [ ) (@)
P1.2 ° ° ° (¢)
Stal niestopowa PA.3 [ ) ® [ o
P1.4 [ [ [ O
PA.5 ° ° ° (¢)
P.21 ® ° () (¢)
P.2.2 ° ) ) (¢)
P stalniskostopowa
P.2.3 ° ° ) (e)
P.2.4 [ [ (@)
Stal wysokostopowa sl e
i wysokostopowa stal P.3.2 L4
narzedziowa P3.3 °
P.441 L4
Stal nierdzewna
P.4.2 L4
M.1.1 °
M  Sstal nierdzewna M.21 L
M.31 [}
. K11 [} (0]
Zeliwo szare
KA1.2 [ @)
, K.21 o ) )
K  Zeliwo sferoidalne
K.2.2 (o) ) )
. K.3.1 ) )
Zeliwo ciagliwe
K.3.2 () ° °
Stopy aluminium do obrébki N1 O
plastycznej N.A.2 ()
N.21 [
Aluminium - stopy N.2.2 )
odlewnicze e
N N.2.3
N.341 o) )
Miedz i stopy miedzi N.3.2 1) )

(braz, mosiadz)

Stopy magnezu

Stal hartowana

Zeliwo utwardzone

Utwardzone zeliwo
sferoidalne

I I T T I T ZZ Z =
W N R bW
GG O TR ORI

@ = Podstawowy zakres zastosowania
O = Dodatkowy zakres zastosowania

4|14 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Rozwiertaki i pogtebiacze
System gtowic wymiennych

REAMAX - Gtowice wymienne rozwiertaka

A do tolerancji IT 7 absolutnie pewny proces, juz od pierwszego otworu
A gwarantowana najwyzsza doktadno$¢ podczas wymiany

A najwyzsza doktadno$¢ ruchu obrotowego dzigki precyzyjnemu zaszlifowaniu

stozka ustalajacego
A Niewymagane zadne nastawienie @

A dostosowany do stosowania przy minimalnym smarowaniu
A wycofanie narzgdzia z otworu nastepuje poprzez 3- lub 4-krotny posuw

A KLG = wielko$¢ ztacza

DBG-P

DBC

DST

DBG-P

>
ﬂ DST
N
640.93
PLGANG 25°
ASG4000
CERMET
Otwor przelotowy
40 536 ...
DC L ZEFP KLG EUR
mm mm U3/4E
12,50-14,99 9 6 1 335,22 xxxx !
15,00 9 6 277,29 15000"
15,01-1599 9 6 335,22 xxxx !
16,00 9 6 2 318,89 160
16,01-17,99 9 6 2 382,54 xxxx "
18,00 9 6 2 322,82 180
18,01-19,99 9 6 2 382,54 xxxx !
20,00 9 6 2 329,38 200
20,01-21,99 9 6 2 382,54 xxxx "
22,00 9 8 3 337,25 220
22,01-2399 9 8 3 413,30 xxxx "
24,00 9 8 3 348,81 24000"
24,01-2499 9 8 3 413,30 xxxx "
25,00 9 8 3 363,23 250
25,01-2599 9 8 3 413,30 xxxx "
26,00-27,99 9 8 4 473,63 xxxx "
28,00 9 8 4 376,24 280
28,01-29,99 9 8 4 473,63 xxxx !
30,00 9 8 4 394,47 300
30,01-32,00 9 8 4 473,63 xxxx !
32,01-39,99 9 8 5 537,05 xxxx "
40,00 9 8 5 417,84 400
P )
M
K )
N
S
H

640.65
PLGANG 45°
ASG0106
HM
Otwor przelotowy
i nieprzelotowy

40 551 ...

EUR
U3/4E
335,22
277,29
335,22

xxxx !
15000
xxxx !

318,89
382,54
322,82
382,54
329,38
382,54

16000
xxxx !
18000
xxxx !
20000
xxxx ")

22000
xxxx )
24000
xxxx "
25000
xxxx )

337,25
413,30
348,81
413,30
363,23
413,30

xxxx )
28000
xxxx )
30000
xxxx )

473,63
376,24
473,63
394,47
473,63

xxxx )
40000

537,05
417,84

640.27
PLGANG 45/8°
ASG0706
HM
Otwor przelotowy
i nieprzelotowy

40 570 ...

EUR
US/4E
335,22
277,29
335,22

xxxx !
15000
xxxx !

318,89
382,54
322,82
382,54
329,38
382,54

16000
xxxx !
18000"
xxxx !
20000"
xxxx )

22000"
xxxx )
24000"
xxxx )
25000"
xxxx ")

337,25
413,30
348,81
413,30
363,23
413,30

xxxx )
28000"
xxxx )
30000"
xxxx )

473,63
376,24
473,63
394,47
473,63

xxxx )
40000"

537,05
417,84

SE~

640.93
PLGANG 45°
ASG3000
CERMET
Otwor przelotowy
i nieprzelotowy

40 525 ...

EUR
US3/AE
335,22
277,29
335,22

xxxx !
15000
Xxxx !

318,89
382,54
322,82
382,54
329,38
382,54

160
xxxx "
180
xxxx !
200
xxxx !

220
xxxx !
24000"
xxxx !

250
xxxx !

337,25
413,30
348,81
413,30
363,23
413,30

xxxx !
280
xxxx !
300
xxxx !

473,63
376,24
473,63
394,47
473,63

xxxx !
400

537,05
417,84

[ ]
(@)

640.65
PLGANG 45°
ASG3000
HM
Otwor przelotowy
i nieprzelotowy

40 560 ...

EUR
U3/4E
335,22
277,29
335,22

xxxx !
15000
xxxx !

318,89
382,54
322,82
382,54
329,38
382,54

16000
xxxx !
18000
xxxx !
20000
xxxx

22000
xxxx !
24000
xxxx !
25000
xxxx "

337,25
413,30
348,81
413,30
363,23
413,30

xxxx !
28000
xxxx !
30000
xxxx !

473,63
376,24
473,63
394,47
473,63

xxxx !
40000

537,05
417,84

TiN

640.71
PLGANG 45°
ASG3000
HM
Otwor przelotowy
i nieprzelotowy

40 505 ...

EUR
U3/4E
335,22
277,29
335,22

xxxx !
150
xxxx !

318,89
382,54
322,82
382,54
329,38
382,54

160
xxxx !
180
xxxx !
200
xxxx !

220
xxxx !
240
xxxx !
250
xxxx

337,25
413,30
348,81
413,30
363,23
413,30

xxxx !
280
xxxx !
300
xxxx !

473,63
376,24
473,63
394,47
473,63

xxxx "
400

537,05
417,84

1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy na zapytanie / Minimalna ilo§¢ zaméwienia 2 sztuki

— v, strona 73-75

(e}
@) Przy zamawianiu xxxx prosimy o podawanie zadanej @ w tolerancji H7 (np. 15,12 H7 - nr artykutu 40 525 1512)!
Na zapytanie mozliwa jest réwniez dostawa we wszystkich innych $rednicach i zakresach tolerancji (np. 18,5 + *2%% ub 18 N7)!

¢}
@ Szczegdtowe instrukcje obstugi sa dostepne do pobrania w sklepie internetowym.

(e}
@ Wigcej informaciji na temat geometrii nacigcia znajdg Panstwo na — stronie 100.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

System gtowic wymiennych

REAMAX - Uchwyt

A KLG = wielko$¢ stozka

Zakres dostawy:
uchwyt kompletny, ale bez gtowicy wymiennej

DCONMS
[~ _—
—m— A
i
i
i
-
! <
‘ _ o
! 2
| o o
; vi| = o
) L 3
2 o A 4
Bist 3 L
=== =3
LT <3xD <5xD
40590.. 40591..
DC KOMETnr KLG OAL LPR L DCONMS  moment dociggowy EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm U3/4E U3/4E
12,50- 15,99 640.01.001 1 107 59 9 16 4-5 42463 016 "
12,50- 15,99 640.81.001 1 137 89 9 16 4-5 42463 016 "
16,00-21,99 640.01.002 2 19 69 9 20 6-7 44371 022
16,00-21,99 640.81.002 2 169 119 9 20 6-7 44371 022
22,00-25,99 640.01.003 3 140 84 9 25 10-12 472,44 026
22,00-25,99 640.81.003 3 196 140 9 25 10-12 472,44 026
26,00- 32,00 640.01.005 4 160 104 9 25 18-20 48841 032
26,00- 32,00 640.81.005 4 226 170 9 25 18-20 488,41 032
32,01-40,00 640.01.006 5 199 139 9 32 26-28 558,74~ 040
32,01-40,00 640.81.006 ® 270 210 9 32 26-28 558,74 040

1)  Uchwyt ten moze by¢ réwniez uzywany do gtowic rozwiercajacych do otworéw przelotowych od @ 12 mm, ktdre s dostgpne na zamowienie.

0]
@ Nie mocowac w oprawki termokurczliwie!

nakretka nakretka kotwa pierscien osadczy
rozciggana 5xD rozciggana 3xD rozprezny
40950.. 40950.. 40950.. 40950..
Czesci zamienne EUR EUR EUR EUR
DC DCONMS U3/4E U3/4E U3/4E U3/4E
12,50 - 15,99 16 57,84 101 146,87 001 1,27 301
12,50 - 15,99 16 59,19 107 146,87 001 1,27 301
16,00 - 21,99 20 59,19 108 146,87 002 1,27 302
16,00 - 21,99 20 57,84 102 146,87 002 1,27 302
22,00 - 25,99 25 67,68 103 153,19 003 1,27 303
22,00 - 25,99 25 69,71 109 153,19 003 1,27 303
26,00 - 32,00 25 77,89 104 161,30 004 1,27 303
26,00 - 32,00 25 80,23 110 161,30 004 1,27 303
32,01-40,00 32 90,75 112 174,16~ 005 1,27 304
32,01-40,00 32 88,11 106 174,16 005 1,27 304
kotwa pierscien osadczy rozprezny nakretka rozciggana
i e =

]
@ Szczegdtowe instrukcje obstugi sg dostepne do pobrania w sklepie internetowym.

416 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtoos.ceratizit.com

KOMET \ Performance

Rozwiertaki i pogtebiacze
System gtowic wymiennych

MultiChange — Przeglad programu

Niezwykle stabilny system gtowic wymiennych ,MultiChange" umozliwia nadzwyczaj szybka wymiang narzedzia. Dzieki wysokiej
stabilnosci konstrukcji i bardzo wysokiej doktadnosci ruchu obrotowego system ten jest rowniez najbardziej stabilnym i doktadnym
systemem gtowic wymiennych sposréd wszystkich dostepnych na rynku. Odpowiednig gtowice wymienng dla prawie kazdego rodzaju

zastosowania znajda Panstwo w kolejnych rozdziatach.

— Rozdziat 2, Wiertta VHM
Nawiertak VHM-NC

238,10, 12, 16, 20 mm

NOF 2 w W i_.m«ﬂ

SIG 142°

SIG 90° SIG 120°

— Rozdziat 4, Rozwiertaki i pogtebiacze

Gtowice wymienne rozwiertaka

-u, W) Przelotowy
E Nieprzelotowy

— Rozdziat 14, Frezy VHM

@8,00-230,20 mm

@ 12,20 - 30,20 mm

Frezy katowe VHM

?EBF,; (:)5,+142, 16, 20 mm/ E-_“.“ '-—-“ﬂ

Typ PCR-UNI Typ PCR-ALU

o i

Frezy torusowe VHM
@8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 3+4

Typ W
Frezy VHM do obrébki zgrubno-wykanczajacej \
8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4+6 E—m‘
Typ NF
Frezy VHM do obrébki wykanczajacej e ,
8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6 ﬁ_—“i'
Typ N
Frezy promieniowe VHM 3
@10, 12,16, 20 mm / ZEFP 4 G—im
Typ N

Frezy VHM do zastosowania przy wysokich

posuwach .
@8, 10, 12, 16,20 mm / ZEFP 6 im‘

TypN
Frez VHM do zaokraglania krawedzi !
8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6 i“fl
Typ N
Frezy VHM do zatepiania ostrych krawedzi ,
@10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4+6 G—m'
Typ N

NOF / ZEFP = Liczba ostrzy

cuttingtools.ceratizit.com

Strona 2[105

Strona 4[18 +4[19

Strona 14[197 — 14/201

e il

TypN

& i

TypN

S i

TypN

— Technologia mocowania, Rozdziat 16
Wyposazenie

Strona 16]253 — 16/255

bardzo krétki / OAL 60 — 90 mm

S ) °9

stozkowy 87° / stal

cylindryczny* / stal

krotki / OAL 85 - 120 mm

¢ Ep

stozkowy 87° / stal

) ' =

stozkowy 87° / VHM

cylindryczny* / stal

cylindryczny* / VHM

Srednia / OAL 110 - 150 mm

-

[ %
stozkowy 87° / VHM

¢ =

cylindryczny* / VHM

dtugi / OAL 150 — 200 mm

stozkowy 87° / VHM

— )

cylindryczny* / stal

0

cylindryczny* / VHM

bardzo dtugi / OAL 200 — 250 mm

) I

cylindryczny* / stal

cylindryczny* / VHM

* nadaje sie do frezowania po spetnieniu warunkéw

an7
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KOMET \ Performance

System gtowic wymiennych

MultiChange - Gtowice wymienne rozwiertaka

A do tolerancji IT 7 absolutnie pewny proces, juz od pierwszego otworu

A glowice wymienne rozwiertakdw do obrobki przy duzych predko$ciach skrawania
A nieréwny podziat zebow dla najwyzszej doktadnosci ruchu obrotowego

A gwarantowana wysoka doktadno$¢ podczas wymiany

A SZID = wielko$¢ ztacza

>
CWC10 TiAIN K10
ﬂ
lewoskretny lewoskretny  z rowkami prostymi
PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 45°
CERMET HM VHM
Otwor przelotowy Otwor przelotowy Otwor przelotowy
40210.. 40220.. 40240...
DC; SZD L LPR ZEFP DRVS TQX EUR EUR EUR
mm mm mm mm  Nm u3 u3 u3
8,00 06 8 18 4 6 50 213,98 080 213,98 080 193,13 080 "
8,01-9,70 06 8 18 4 6 5,0 233,18 xxxx? 233,18 xxxx?¥ 211,01 xxxx?
9,71-9,99 06 8 18 6 8 5,0 263,47 xxxxV 26347 xxxx? 23735 xxxx?
10,00 06 8 18 6 8 5,0 244,26 100 244,26 100 217,92 100 "
10,01-10,70 06 8 18 6 8 5,0 26347 xxxxV 26347 xxxx? 23735 xxxx'
10,71-11,99 08 8 20 6 8 12,5 263,47 xxxxV 26347 xxxx? 237,35 xxxx'
12,00 08 8 20 6 8 12,5 24426 120 24426 120 217,92 120 "
12,01-12,70 08 8 20 6 8 12,5 263,47 xxxxV 26347 xxxx? 237,35 xxxx"
12,71-13,99 10 8 22 6 10 15,0 28158 xxxx? 28158 xxxx? 25262 xxxx"
14,00 10 8 22 6 10 15,0 257,96 140 257,96 140 233,18 140 "
14,01-1599 10 8 22 6 10 15,0 28158 xxxx? 28158 xxxx? 25262 xxxx "
4 10 8 22 6 10 15,0 257,96 160 257,96 160 233,18 160 "
16,01-16,20 10 8 22 6 10 15,0 281,58 xxxx? 28158 xxxx? 25262 xxxx?
16,21-17,20 10 8 22 6 13 15,0 281,58 xxxx? 281,58 xxxx? 252,62 xxxx?
17,21-17,99 12 12 26 6 13 20,0 29386 xxxx 29386 xxxx? 26347 xxxx!
18,00 12 12 26 6 13 20,0 271,80 180 271,80 180 24426 180 "
18,01-19,20 12 12 26 6 13 20,0 293,86 xxxx? 29386 xxxx? 26347 xxxx?
19,21-19,99 12 12 26 6 16 20,0 293,86 xxxx? 293,86 xxxx? 26347 xxxx?
20,00 12 12 26 6 16 20,0 271,80 200 271,80 200 24426 200 "
20,01-20,20 12 12 26 6 16 20,0 293,86 xxxx? 29386 xxxx? 26347 xxxx?
20,21-21,20 12 12 26 6 16 20,0 307,68 xxxx" 30768 xxxx2 27597 xxxx"
21,21-21,99 16 12 26 6 16 25,0 307,68 xxxx" 307,68 xxxx? 27597 xxxx?"
22,00 16 12 26 6 16 25,0 284,20 220 284,20 220 25262 220 "
22,01-23,99 16 12 26 6 16 25,0 307,68 xxxx" 307,68 xxxx? 27597 xxxx
, 16 12 26 6 16 25,0 284,20 240 284,20 240 252,62 240 "
24,01-24,20 16 12 26 6 16 25,0 307,68 xxxx" 307,68 xxxx? 27597 xxxx
24,21-24,99 16 12 26 6 19 250 32962 xxxx 32962 xxxx? 29529 xxxx"
25,00 16 12 26 6 19 250 300,65 250 300,65 250 27323 250 "
25,01-2599 16 12 26 6 19 250 32962 xxxx 32962 xxxx? 29529 xxxx"
I 16 12 26 6 19 250 300,65 260 300,65 260 273,23 260 "
26,01-26,20 16 12 26 6 19 250 32962 xxxx 32962 xxxx? 29529 xxxx"
26,21-27,99 16 12 26 6 21 250 329,62 xxxx" 32962 xxxx? 29529 xxxx!
, 16 12 26 6 21 250 300,65 280 300,65 280 27323 280 "
28,01-28,20 16 12 26 6 21 250 329,62 xxxx " 32962 xxxx? 29529 xxxx!
28,21-29,20 16 12 26 6 24 250 362,88 xxxx" 36288 xxxx2 32831 xxxx"
29,21-29,99 16 12 26 8 24 250 362,88 xxxx 362,88 xxxx? 328,31 xxxx?"
30,00 16 12 26 8 24 250 333,91 300 333,91 300 300,65 300 "
30,01-30,20 16 12 26 8 24 250 362,88 xxxx " 362,88 xxxx? 328,31 xxxx!
[ ] [ ]
[ ]
[ ]
[ ]

p
M
K
N
S
H
0

1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy 14 dni roboczych / Minimalna ilo$¢ zamdwienia 2 sztuki
2) Nie znajduje si¢ na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy 23 dni roboczych / Minimalna ilo§¢ zaméwienia 2 sztuki

— v, strona 76

(e}
@ Przy zamawianiu xxxx prosimy o podawanie zadanej @ w tolerancji H7 (np. 10,89 H7 — nr artykutu 40 210 1089)!

Na zapytanie mozliwa jest rowniez dostawa we wszystkich innych $rednicach i zakresach tolerancji (np. 18,5 + %% ub 11 N7).

(e}
@ Uchwyty i wyposazenie znajdg Parnstwo w rozdziale — Technologia mocowania, rozdziale 16.

418
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KOMET \ Performance

System gtowic wymiennych

MultiChange - Gtowice wymienne rozwiertaka, do otwordw nieprzelotowych

A do tolerancji IT 7 absolutnie pewny proces, juz od pierwszego otworu

A glowice wymienne rozwiertakdw do obrobki przy duzych predko$ciach skrawania
A nieréwny podziat zebow dla najwyzszej doktadnosci ruchu obrotowego

A gwarantowana wysoka doktadno$¢ podczas wymiany

A SZID = wielko$¢ ztacza

CWC10 TiAIN K10
SzZID , I I
[
DRVS j _
[
[
© £
?\’Ov\ 4 -
z rowkami prostymi z rowkami prostymi  z rowkami prostymi
DC PLGANG 60° PLGANG 60° PLGANG 60°
CERMET HM VHM
Otwdr nieprzelotowy Otwér nieprzelotowy Otwor nieprzelotowy
40211.. 40221.. 40241..
DC; SZD L LPR ZEFP DRVS TQX EUR EUR EUR
mm mm mm mm  Nm u3 u3 u3
12,20-12,70 06 8 20 6 6 5,0 26347 xxxx " 26347 xxxx? 237,35 xxxx'
12,71-13,99 06 8 22 6 6 5,0 281,58 xxxx? 281,58 xxxx?¥ 252,62 xxxx?
14,00 06 8 22 6 6 5,0 257,96 140 257,96 140 233,18 140 "
14,01-14,20 06 8 22 6 6 5,0 281,58 xxxx? 281,58 xxxx? 252,62 xxxx?
14,21-15,99 08 8 22 6 8 125 281,58 xxxxV 27323 xxxx? 25262 xxxx?
16,00 08 8 22 6 8 125 257,96 160 257,96 160 233,18 160 "
16,01-16,20 08 8 22 6 8 125 281,58 xxxx? 28158 xxxx? 25262 xxxx?
16,21-17,20 10 8 22 6 10 15,0 293,86 xxxx? 29386 xxxx? 26347 xxxx
17,21-17,99 10 12 26 6 10 15,0 293,86 xxxx? 29386 xxxx? 26347 xxxx?
18,00 10 12 26 6 10 15,0 271,80 180 271,80 180 24426 180 "
18,01-19,99 10 12 26 6 10 15,0 293,86 xxxx? 29386 xxxx? 26347 xxxx?
20,00 10 12 26 6 10 15,0 271,80 200 271,80 200 24426 200 "
20,01-20,20 10 12 26 6 10 15,0 293,86 xxxx? 29386 xxxx? 26347 xxxx?
20,21-21,99 12 12 26 6 13 20,0 307,68 xxxx" 307,68 xxxx? 27597 xxxx"
22,00 12 12 26 6 13 20,0 284,20 220 284,20 220 25262 220 "
22,01-23,99 12 12 26 6 13 20,0 307,68 xxxx" 307,68 xxxx? 27597 xxxx "
24,00 12 12 26 6 13 20,0 284,20 240 284,20 240 252,62 240 "
24,01-24,20 12 12 26 6 13 20,0 307,68 xxxx" 307,68 xxxx? 27597 xxxx"
24,21-24,99 16 12 26 6 16 25,0 329,62 xxxx " 32962 xxxx? 29529 xxxx"
25,00 16 12 26 6 16 25,0 300,65 250 300,65 250 273,23 250 "
25,01-25,99 16 12 26 6 16 25,0 32962 xxxx" 32962 xxxx2 29529 xxxx"
26,00 16 12 26 6 16 25,0 300,65 260 300,65 260 273,23 260 "
26,01-2799 16 12 26 6 16 25,0 329,62 xxxx" 32962 xxxx2 29529 xxxx"
28,00 16 12 26 6 16 250 300,65 280 300,65 280 27323 280 "
28,01-28,20 16 12 26 6 16 25,0 32962 xxxx" 32962 xxxx2 29529 xxxx"
28,21-29,20 16 12 26 6 16 250 362,88 xxxx" 362,88 xxxx? 328,31 xxxx'
29,21-29,99 16 12 26 8 16 25,0 362,88 xxxx " 35191 xxxx2 32831 xxxx"
30,00 16 12 26 8 16 25,0 333,91 300 333,91 300 300,65 300 "
30,01-30,20 16 12 26 8 16 25,0 362,88 xxxx 36288 xxxx2 32831 xxxx"
P ) )
M )
K )
N )
S
H
0

1)  Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy 14 dni roboczych / Minimalna ilo$¢ zamdwienia 2 sztuki — v, strona 76
2) Nie znajduje si¢ na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy 23 dni roboczych / Minimalna ilo$¢ zamdwienia 2 sztuki

(e}
@ Przy zamawianiu xxxx prosimy o podawanie zadanej @ w tolerancji H7 (np. 12,89 H7 — nr artykutu 40 211 1289)!
Na zapytanie mozliwa jest rowniez dostawa we wszystkich innych érednicach i zakresach tolerancji (np. 18,5 + %% |ub 15 N7).

(¢}
@ Uchwyty i wyposazenie znajda Panistwo w rozdziale — Technologia mocowania, rozdziale 16.
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Rozwiertaki i pogtebiacze
KOMET \ Performance Rozwiertaki do wysokich predkosci skrawania

Monomax — Pomoc przy wyborze
@ 5,60 - 25,89 mm

Nr artykutu (3xD) 40635... 40625... 40656 ... 40652 ... 40648... 40605... 40657 ... 40644 .. 40640 ...
Nr artykutu (5xD) 40636... 40626 ... 40666 ... 40653 ... 40649... 40606 ... 40665... 40645... 40641 ...
KOMET nr (3xD) 56J.93 56J.93 56J.65 56J.65 56J.17 56J.71 56H.65 56H.65 56H.17
KOMET nr (5xD) 56R.93 56R.93 56R.65 56R.65 56RA7 56R.71 56Q.65 56Q.65 56Q.17
Geometria krawedzi skrawajacej ASG4000  ASG3000  ASG3000  ASG0106  ASG0706  ASG3000 ASG3000  ASG0106  ASG0706
Kat nacigcia 25° 45° 45° 45° 45°/8° 45° 45° 45° 45°/8°
Gatunek / Powtoka DST DST DBG-P DBG-P DBC TIN DBG-P DBG-P DBC
Dostepne z magazynu v v v v v~

Rodzaj otworu Przelotowy Nieprzelotowy

Podgrupa materiatow

o | &) #

2
3
=
P11 [} [} [} (@) [ )
PA.2 [} [} [ ] O [ J
Stal niestopowa P1.3 [ [ ) o [ ]
P1.4 [} [} [} @) [
PA.5 [} [} [ ] O [ J
P.21 ® ® ® (¢) °
P.2.2 [ ) [ (¢) )
P stal niskostopowa
P.2.3 [} [} [ O [ J
P.2.4 [ J [} (@) [
P.31 [} )
Stal wysokostopowa
i wysokostopowa stal P.3.2 (] [ )
narzedziowa
P.3.3 [ )
P.41 ® )
Stal nierdzewna
P.4.2 ® )
M.1.1 [ ) °
M  Stal nierdzewna M.241 ° )
M.31 [} )
. K11 ® @) )
Zeliwo szare
KA1.2 ° (¢) )
. K.21 (o) [ ° )
K  Zeliwo sferoidalne
K.2.2 (o) [ ° )
. K.31 (o) ® ° °
Zeliwo ciagliwe
K.3.2 o [} [ ] [
Stopy aluminium do obrébki N1 L4 L4
plastycznej NA.2 ° °
[ ) [}
Aluminium - stopy
odlewnicze ® )
N ° °
O [ J
Miedz i stopy miedzi
(braz, mosiadz) o [ )
[

N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.4.1
o1t
o2
o021
022
031

Stopy magnezu

@ = Podstawowy zakres zastosowania
O = Dodatkowy zakres zastosowania

4|20 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Rozwiertaki do wysokich predkosci skrawania

Monomax — Rozwiertaki wysokowydajne, krotkie

A wykonany w najmniejszej tolerancji

A kompensacja zuzycia w polu tolerancji

A wycofanie narzedzia z otworu nastepuje ruchem szybkim
A do tolerancji IT 5 absolutnie pewny proces, juz od pierwszego otworu

OAL DCONMS s ZEFP

>
/)
DCONMS
-
—5 13
e 2
£ © @ E
Sl 3
L -}
! bc
DC L LU LPR
mm mm mm mm mm
5,60-599 95 35 40 85
6,00 95 35 40 85
6,01-799 95 35 40 85
8,00 95 35 40 85
8,01-889 95 35 40 85
8,90-989 95 45 50 95
990-9,99 95 45 50 95
10,00 95 45 50 95
10,01-11,99 95 45 50 95
12,00 95 45 50 95
12,01-13,99 95 45 50 95
14,00 95 45 50 95
14,01-1499 95 45 50 95
15,00 95 45 50 95
15,01-15,89 95 45 50 95
15,90-15,99 95 45 50 100
16,00 95 45 50 100
16,01-1799 95 45 50 100
18,00 95 45 50 100
18,01-18,89 95 45 50 100
18,90-19,99 95 55 60 120
20,00 95 55 60 120
20,01-25,89 9,5 55 60 120
p
M
K
N
S
H
0

mm
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
16
16
16
16
16
20
20
20

[e>Ne)Ne>Ne>NeorNe>NerNorNerNe)NorNerNe)NorNe>Nep> Nepiep i Sl Sl S SN

DST DST
| |
I (|
56J.93 56J.93
T R
<3xD <3xD
PLGANG 45° PLGANG 25°
ASG3000 ASG4000
CERMET CERMET
Otwor przelotowy Otwor przelotowy
40625.. 40635...
EUR EUR
U3/4E U3/4E
462,18 xxxxV 46218 xxxx !
380,16 060 380,16 060
462,18 xxxx V462,18 xxxx "
394,47 080 394,47 080
462,18 xxxx V462,18 xxxx "
532,28 xxxxV 532,28 xxxx"
532,28 xxxx " 53228 xxxx
427,02 100 427,02 100
532,28 xxxx " 53228 xxxx
440,01 120 440,01 120
532,28 xxxx " 53228 xxxx"
471,25 140 471,25 140
532,28 xxxx " 53228 xxxx"
482,92 150 482,92 150
532,28 xxxx " 53228 xxxx"
654,11 xxxx? 654,11 xxxx "
494,74 160 49474 160
654,11 xxxx? 654,11 xxxx !
528,47 180 528,47 180
654,11 xxxx? 654,11 xxxx "
794,06 xxxx " 794,06 xxxx?
570,19 200 570,19 200
794,06 xxxx " 794,06 xxxx
[} [}
) le)
o

1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy na zapytanie / Minimalna ilo§¢ zaméwienia 2 sztuki

TiN

I

56J.71
t=—9
<3xD
PLGANG 45°
ASG3000

HM

Otwor przelotowy

40 605 ...

EUR
U3/4E
462,18
380,16
462,18
394,47
462,18
532,28
532,28
427,02
532,28
440,01
532,28
471,25
532,28
482,92
532,28
654,11
494,74
654,11
528,47
654,11
794,06
570,19
794,06

xxxx !
060
xxxx !
080
xxxx "
xxxx !
xxxx !
100
xxxx "
120
xxxx !
140
xxxx !
150
xxxx !
xxxx !
160
xxxx !
180
xxxx !
xxxx !
200
xxxx !

— v, strona 77-80

(e}
@ Nie mocowa¢ w oprawki termokurczliwie!

(e}
@ Przy zamawianiu xxxx prosimy o podawanie zadanej @ w tolerancji H7 (np. 15,89 H7 — nr artykutu 40 635 1589)!
Na zapytanie mozliwa jest rowniez dostawa we wszystkich innych érednicach i zakresach tolerancji (np. 18,5 + %% |ub 18 N7).

0]
@ Szczegdtowa instrukcje regulacji mozna pobraé¢ w sklepie internetowym obok artykutu.

(e}
@ Wiecej informaciji na temat geometrii nacigcia znajdg Panstwo na — stronie 100.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Rozwiertaki do wysokich predkosci skrawania

Monomax — Rozwiertaki wysokowydajne, krotkie

A wykonany w najmniejszej tolerancji

A kompensacja zuzycia w polu tolerancji

A wycofanie narzedzia z otworu nastepuje ruchem szybkim
A do tolerancji IT 5 absolutnie pewny proces, juz od pierwszego otworu

OAL DCONMS s ZEFP

>
ﬂ
DCONMS
HH
$
$
¢
i
]
\ 2
| (o]
I a
€ [ &
€ vi| oo
Sled 57
X 4
! DC
DC ., L LU LPR
mm mm mm mm mm
560-599 95 35 40 85
6,00 9,5 35 40 85
6,01-7,99 9,5 35 40 85
8,00 95 35 40 85
8,01-8,89 9,5 35 40 85
8,90-989 95 45 50 95
9,90-9,99 9,5 45 50 95
10,00 95 45 50 95
10,01-11,99 95 45 50 95
12,00 95 45 50 95
12,01-13,99 95 45 50 95
14,00 9,5 45 50 95
14,01-14,99 95 45 50 95
15,00 9,5 45 50 95
15,01-15,89 95 45 50 95
15,90-15,99 9,5 45 50 100
16,00 95 45 50 100
16,01-17,99 95 45 50 100
18,00 9,5 45 50 100
18,01-18,89 95 45 50 100
18,90-19,99 9,5 55 60 120
20,00 95 55 60 120
20,01-25,89 9,5 55 60 120
P
M
K
N
S
H
(0]

mm
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
16
16
16
16
16
20
20
20

[e>Ne)Ner>Ne>NerNerNerNerNeorNerNeorNerNe)NorNe >N Nopiop il Sl Sl SIS SR SN

DBG-P DBC
I £
56J.65 56J.17
i
<3xD <3xD
PLGANG 45° PLGANG 45/8°
ASG0106 ASG0706
HM HM
Otwor przelotowy Otwor przelotowy
40652.. 40648 ...
EUR EUR
U3/4E U3/4E
462,18 xxxx V46218 xxxx "
380,16 06000 462,18 06000"
462,18 xxxx " 462,18 xxxx "
394,47 08000 462,18 08000"
462,18 xxxx " 462,18 xxxx "
532,28 xxxx " 532,28 xxxx
532,28 xxxx " 53228 xxxx
427,02 10000 532,28 10000"
532,28 xxxx " 53228 xxxx
440,01 12000 532,28 12000"
532,28 xxxx " 53228 xxxx
471,25 14000 532,28 14000"
532,28 xxxx " 53228 xxxx"
482,92 15000 532,28 15000"
532,28 xxxx " 53228 xxxx"
654,11 xxxx? 654,11 xxxx "
494,74 16000 654,11 16000"
654,11 xxxx" 654,11 xxxx !
528,47 18000 654,11 18000"
654,11 xxxx? 654,11 xxxx !
794,06 xxxx " 794,06 xxxx?
570,19 20000 794,06 20000"
794,06 xxxx " 794,06 xxxx
)
)
°
(@)

1)  Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy na zapytanie / Minimalna ilo§¢ zaméwienia 2 sztuki

DBG-P

56J.65
<3xD
PLGANG 45°
ASG3000
HM
Otwor przelotowy

40 656 ...

EUR

U3/4E

462,18  xxxx !
380,16 06000
462,18 xxxx "
394,47 08000
462,18 xxxx !
532,28 xxxx !
532,28 xxxx !
427,02 10000
532,28 xxxx "
440,01 12000
532,28 xxxx "
471,25 14000
532,28 xxxx "
482,92 15000
532,28 xxxx 1
654,11 xxxx !
494,74 16000
654,11 xxxx !
528,47 18000
654,11 xxxx !
794,06 xxxx
570,19 20000
794,06 xxxx

— v, strona 77-80

(e}
@ Nie mocowa¢ w oprawki termokurczliwie!

(e}
@ Przy zamawianiu xxxx prosimy o podawanie zadanej @ w tolerancji H7 (np. 15,89 H7 — nr artykutu 40 652 1589)!
Na zapytanie mozliwa jest rowniez dostawa we wszystkich innych $rednicach i zakresach tolerancji (np. 18,5 + %% Jub 18 N7).

¢}
@ Szczegdtowa instrukcje regulacji mozna pobraé¢ w sklepie internetowym obok artykutu.

(e}
@ Wigcej informacji na temat geometrii nacigcia znajdg Panstwo na — stronie 100.

4122

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Rozwiertaki do wysokich predkosci skrawania

Monomax — Rozwiertaki wysokowydajne, krotkie
A wykonany w najmniejszej tolerancji

A kompensacja zuzycia w polu tolerancji

A wycofanie narzedzia z otworu nastepuje ruchem szybkim

A do tolerancji IT 5 absolutnie pewny proces, juz od pierwszego otworu

DBG-P DBC DBG-P
= = =
DCONMS k
.}
—= 135
c Q - 56H.65 56H.17 56H.65
El «© ik = 1
Sl 3 <3xD <3xD <3xD
z - PLGANG 45° PLGANG45/8°  PLGANG 45°
T DC ASG0106 ASG0706 ASG3000
HM HM HM
Otwdr nieprzelotowy Otwér nieprzelotowy Otwor nieprzelotowy
40644 .. 40640.. 40657...
DC ., L LU LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm U3/4E U3/4E U3/4E
560-599 95 35 40 85 12 4 46218 xxxx " 46218 xxxx" 46218 xxxx "
6,00 95 35 40 85 12 4 462,18 06000" 462,18 06000" 462,18 06000"
6,01-7,99 9,5 35 40 85 12 4 462,18 xxxx 1 462,18 xxxx " 462,18 xxxx
8,00 9,5 35 40 85 12 4 462,18 08000" 462,18 08000" 462,18 08000"
8,01-889 95 35 40 85 12 4 462,18 xxxx? 46218 xxxxV 462,18 xxxx "
8,90-989 95 45 50 95 12 6 532,28 xxxx " 53228 xxxx" 532,28 xxxx?"
9,90-999 95 45 50 95 12 6 532,28 xxxx " 53228 xxxx" 532,28 xxxx"
10,00 9,5 45 50 95 12 6 532,28 10000" 532,28 10000" 532,28 10000"
10,01-11,99 95 45 50 95 12 6 532,28 xxxx " 53228 xxxx? 532,28 xxxx"
12,00 9,5 45 50 95 12 6 532,28 12000" 532,28 12000" 532,28 12000
12,01-13,99 9,5 45 50 95 12 6 532,28 xxxx " 53228 xxxx" 532,28 xxxx"
14,00 9,5 45 50 95 12 6 532,28 14000" 532,28 14000" 532,28 14000
14,01-14,99 95 45 50 95 12 6 532,28 xxxx " 53228 xxxx" 53228 xxxx"
15,00 9,5 45 50 95 12 6 532,28 15000" 53228 15000" 532,28 15000"
15,01-15,89 9,5 45 50 95 12 6 532,28 xxxx " 53228 xxxx" 53228 xxxx"
15,90-15,99 9,5 45 50 100 16 6 654,11 xxxx? 654,11 xxxx" 654,11 xxxx "
16,00 9,5 45 50 100 16 6 654,11 16000" 654,11 16000" 654,11 16000"
16,01-1799 95 45 50 100 16 6 654,11 xxxx? 654,11 xxxx" 654,11 xxxx "
18,00 9,5 45 50 100 16 6 654,11 18000" 654,11 18000" 654,11 18000"
18,01-18,89 9,5 45 50 100 16 6 654,11 xxxxV 654,11 xxxx? 654,11 xxxx"
18,90-19,99 9,5 55 60 120 20 6 794,06 xxxx" 79406 xxxx" 794,06 xxxx"
20,00 9,5 55 60 120 20 6 794,06 20000" 794,06 20000" 794,06 20000"
20,01-2589 9,5 55 60 120 20 6 794,06 xxxx " 794,06 xxxx" 794,06 xxxx"

OITW®nw=ZX=ZT
[}

1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy na zapytanie / Minimalna ilo§¢ zaméwienia 2 sztuki

(e}
@ Nie mocowa¢ w oprawki termokurczliwie!

(e}
@ Przy zamawianiu xxxx prosimy o podawanie zadanej @ w tolerancji H7 (np. 15,89 H7 — nr artykutu 40 644 1589)!
Na zapytanie mozliwa jest rowniez dostawa we wszystkich innych érednicach i zakresach tolerancji (np. 18,5 + %% |ub 18 N7).

— v, strona 77-80

0]
@ Szczegdtowa instrukcje regulacji mozna pobraé¢ w sklepie internetowym obok artykutu.

(e}
@ Wiecej informaciji na temat geometrii nacigcia znajdg Panstwo na — stronie 100.

cuttingtools.ceratizit.com 4)23



KOMET \ Performance

Rozwiertaki do wysokich predko$ci skrawania

Monomax — Rozwiertaki wysokowydajne, diugie

A wykonany w najmniejszej tolerancji
A kompensacja zuzycia w polu tolerancji

A wycofanie narzedzia z otworu nastepuje ruchem szybkim
A do tolerancji IT 5 absolutnie pewny proces, juz od pierwszego otworu

>
m

0,1 mm

f

10,00
10,01 - 11,99
12,00
12,01- 13,99
14,00
14,01 - 14,99
15,00
15,01 - 15,89
15,90 - 15,99
16,00
16,01 - 17,99
18,00
18,01 - 18,89
18,90 - 19,99
20,00
20,01 - 25,89

OITW®nw=ZX=ZT

L

mm
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5

DCONMS

LU: < 5xD
LPR

OAL

mm
80
80
80
80
80

10
110
110
110
110
10
110
10
110
125
125
125
125
125
135
135
135

LPR
mm
85
85
85
85
85
85
115
115
115
115
115
115
115
115
115
130
130
130
130
130
140
140
140

OAL DCONMS s ZEFP

mm
130
130
130
130
130
130
160
160
160
160
160
160
160
160
160
180
180
180
180
180
200
200
200

mm
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
16
16
16
16
16
20
20
20

[e>Ne)Ne>NerNeorNe>NerNeorNerNe ) NorNerNe)NorNe>Ne > Nepiop i Sl Sl S S SN

DST

DST

Ll

)
56R.93
=9
<5xD

PLGANG 45°
ASG3000
CERMET

Otwor przelotowy

40 626 ...

EUR

U3/4E

462,18 xxxx "
380,16 060
462,18 xxxx !
394,47 080
462,18 xxxx !
532,28 xxxx "
590,81 xxxx "
427,02 100
590,81 xxxx "
440,01 120
590,81 xxxx "
471,25 140
590,81 xxxx "
482,92 150
590,81 xxxx
654,11 xxxx !
494,74 160
654,11 xxxx "
528,47 180
654,11 xxxx "
794,06 xxxx !
570,19 200
794,06 xxxx "

[
(@)

1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy na zapytanie / Minimalna ilo§¢ zaméwienia 2 sztuki

TiN

]

i
56R.93 56R.71
=
<5xD <5xD

PLGANG 25° PLGANG 45°
ASG4000 ASG3000
CERMET HM
Otwor przelotowy Otwor przelotowy
40636.. 40606 ...
EUR EUR
U3/4E U3/4E
462,18 xxxx 46218 xxxx "
380,16 060 380,16 060
462,18 xxxx " 462,18 xxxx "
394,47 080 394,47 080
462,18 xxxx 462,18 xxxx "
532,28 xxxx " 532,28 xxxx"
590,81 xxxx " 590,81 xxxx
427,02 100 427,02 100
590,81 xxxx” 590,81 xxxx "
440,01 120 440,01 120
590,81 xxxx " 590,81 xxxx "
471,25 140 471,25 140
590,81 xxxx® 590,81 xxxx"
482,92 150 482,92 150
590,81 xxxx® 590,81 xxxx"
654,11 xxxx " 654,11 xxxx !
49474 160 49474 160
654,11 xxxx? 654,11 xxxx !
528,47 180 528,47 180
654,11 xxxx" 654,11 xxxx
794,06 xxxx " 794,06 xxxx
570,19 200 570,19 200
794,06 xxxx " 794,06 xxxx
[} O
le) le)
)

— v, strona 77-80

(e}
@ Nie mocowa¢ w oprawki termokurczliwie!

(e}
@ Przy zamawianiu xxxx prosimy o podawanie zadanej @ w tolerancji H7 (np. 15,89 H7 — nr artykutu 40 636 1589)!
Na zapytanie mozliwa jest rowniez dostawa we wszystkich innych érednicach i zakresach tolerancji (np. 18,5 + %% |ub 18 N7).

0]
@ Szczegdtowa instrukcje regulacji mozna pobraé¢ w sklepie internetowym obok artykutu.

(e}
@ Wiecej informaciji na temat geometrii nacigcia znajdg Panstwo na — stronie 100.

4124

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Rozwiertaki do wysokich predko$ci skrawania

Monomax — Rozwiertaki wysokowydajne, diugie
A wykonany w najmniejszej tolerancji

A kompensacja zuzycia w polu tolerancji

A wycofanie narzedzia z otworu nastepuje ruchem szybkim

A do tolerancji IT 5 absolutnie pewny proces, juz od pierwszego otworu

>
ﬂ

0,1 mm

f

DC .,
mm
5,60-5,99
6,00
6,01-7,99
8,00
8,01-8,89
8,90-9,89
9,90-9,99
10,00
10,01 - 11,99
12,00
12,01-13,99
14,00
14,01 - 14,99
15,00
15,01 - 15,89
15,90 - 15,99
16,00
16,01 - 17,99
18,00
18,01 - 18,89
18,90 - 19,99
20,00
20,01 - 25,89

OTw=x=71

L

mm
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
9,5

1)  Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy na zapytanie / Minimalna ilo§¢ zaméwienia 2 sztuki

DBG-P DBC
DCONMS
M "
i
]
]
0
-
AR i i
i o 56R.65 56R.17
5 - T =1
= <5xD <5xD
PLGANG 45° PLGANG 45/8°
ASG0106 ASG0706
HM HM
Otwor przelotowy Otwor przelotowy
40653.. 40649...
LU LPR OAL DCONMS . ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm U3/4E U3/4E
80 85 130 12 4 462,18 xxxx V46218 xxxx "
80 85 130 12 4 380,16 06000 462,18 06000
80 85 130 12 4 462,18 xxxx V462,18 xxxx "
80 85 130 12 4 394,47 08000 462,18 08000
80 85 130 12 4 462,18 xxxx V462,18 xxxx "
80 8 130 12 6 532,28 xxxx " 53228 xxxx "
10 115 160 12 6 590,81 xxxx " 590,81 xxxx
10 115 160 12 6 427,02 10000 590,81 10000"
10 115 160 12 6 590,81 xxxx” 590,81 xxxx
10 115 160 12 6 440,01 12000 590,81 12000"
10 115 160 12 6 590,81 xxxx” 590,81 xxxx
10 115 160 12 6 471,25 14000 590,81 14000"
110 115 160 12 6 590,81 xxxx " 590,81 xxxx "
10 115 160 12 6 482,92 15000 590,81 15000"
110 115 160 12 6 590,81 xxxx" 590,81 xxxx"
125 130 180 16 6 654,11 xxxx " 654,11 xxxx "
125 130 180 16 6 494,74 16000 654,11 16000
125 130 180 16 6 654,11 xxxx? 654,11 xxxx !
125 130 180 16 6 528,47 18000 654,11 18000
125 130 180 16 6 654,11 xxxx? 654,11 xxxx
135 140 200 20 6 794,06 xxxx " 794,06 xxxx
135 140 200 20 6 570,19 20000 794,06 20000"
135 140 200 20 6 794,06 xxxx " 794,06 xxxx
[ ]
[ ]
[ ]
(@)

DBG-P

56R.65
t—1
<5xD
PLGANG 45°
ASG3000
HM
Otwor przelotowy

40 666 ...

EUR

U3/4E

462,18
380,16
462,18
394,47
462,18
532,28
590,81
427,02
590,81
440,01
590,81
471,25
590,81
482,92
590,81
654,11
494,74
654,11
528,47
654,11
794,06
570,19
794,06

xxxx !
06000
xxxx !
08000
xxxx
xxxx !
xxxx !
10000
xxxx "
12000
xxxx "
14000
xxxx !
15000
xxxx !
xxxx "
16000
xxxx "
18000
xxxx !
xxxx !
20000
xxxx !

— v, strona 77-80

(e}
@ Nie mocowa¢ w oprawki termokurczliwie!

(e}
@ Przy zamawianiu xxxx prosimy o podawanie zadanej @ w tolerancji H7 (np. 15,89 H7 — nr artykutu 40 653 1589)!
Na zapytanie mozliwa jest rowniez dostawa we wszystkich innych $rednicach i zakresach tolerancji (np. 18,5 + %% |ub 18 N7).

¢}
@ Szczegdtowa instrukcje regulacji mozna pobraé¢ w sklepie internetowym obok artykutu.

(e}
@ Wigcej informacji na temat geometrii nacigcia znajdg Panstwo na — stronie 100.

cuttingtools.ceratizit.com

4125



KOMET \ Performance

Rozwiertaki do wysokich predko$ci skrawania

Monomax — Rozwiertaki wysokowydajne, diugie
A wykonany w najmniejszej tolerancji

A kompensacja zuzycia w polu tolerancji

A wycofanie narzedzia z otworu nastepuje ruchem szybkim

A do tolerancji IT 5 absolutnie pewny proces, juz od pierwszego otworu

DBG-P DBC DBG-P
DCONMS
] i i
k
]
]
-
BE i i
E la o 56Q.65 56Q.17 56Q.65
£ M ) — ="
< - <5xD <5xD <5xD
- PLGANG 45° PLGANG45/8°  PLGANG 45°
ASG0106 ASG0706 ASG3000
HM HM HM
Otwdr nieprzelotowy Otwér nieprzelotowy Otwor nieprzelotowy
40645.. 40641.. 40665...
DC L LU LPR OAL DCONMS ., ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm U3/4E U3/4E U3/4E
560-599 95 80 85 130 12 4 462,18 xxxx P 46218 xxxx " 46218 xxxx !
6,00 95 80 85 130 12 4 462,18 06000" 462,18 06000" 462,18 06000"
6,01-799 95 80 85 130 12 4 462,18 xxxx V46218 xxxx " 46218 xxxx
8,00 95 80 85 130 12 4 462,18 08000" 462,18 08000" 462,18 08000"
8,01-889 95 80 85 130 12 4 462,18 xxxx " 462,18 xxxx " 462,18 xxxx
8,90-989 95 80 85 130 12 6 532,28 xxxxV 53228 xxxx" 532,28 xxxx?"
9,90-999 95 110 115 160 12 6 590,81 xxxx” 590,81 xxxx? 590,81 xxxx"
10,00 95 10 115 160 12 6 590,81 10000" 590,81 10000" 590,81 10000
10,01-11,99 95 110 115 160 12 6 590,81 xxxx " 590,81 xxxx? 590,81 xxxx"
12,00 95 10 115 160 12 6 590,81 12000" 590,81 12000" 590,81 12000
12,01-13,99 95 110 115 160 12 6 590,81 xxxx " 590,81 xxxx" 590,81 xxxx"
14,00 95 10 115 160 12 6 590,81 14000" 590,81 14000" 590,81 14000
14,01-14,99 95 110 115 160 12 6 590,81 xxxx " 590,81 xxxx” 590,81 xxxx"
15,00 95 10 115 160 12 6 590,81 15000" 590,81 15000" 590,81 15000
15,01-1589 95 110 115 160 12 6 590,81 xxxx 590,81 xxxx" 59081 xxxx"
15,90-1599 95 125 130 180 16 6 654,11 xxxx? 65411 xxxx" 654,11 xxxx
16,00 95 125 130 180 16 6 654,11 16000" 654,11 16000" 654,11 16000"
16,01-1799 95 125 130 180 16 6 654,11 xxxx " 65411 xxxx® 654,11 xxxx
18,00 95 125 130 180 16 6 654,11 18000" 654,11 18000" 654,11 18000"
18,01-18,89 95 125 130 180 16 6 654,11 xxxxV 654,11 xxxx? 654,11 xxxx"
18,90-19,99 95 135 140 200 20 6 794,06 xxxx " 794,06 xxxx? 794,06 xxxx"
20,00 95 135 140 200 20 6 794,06 20000" 794,06 20000" 794,06 20000
20,01-2589 95 135 140 200 20 6 794,06 xxxx " 794,06 xxxx? 794,06 xxxx"
P [} [}
M )
K )
N )
S
H
0 )

1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy na zapytanie / Minimalna ilo§¢ zaméwienia 2 sztuki

— v, strona 77-80

(e}
@ Nie mocowa¢ w oprawki termokurczliwie!

(e}
@ Przy zamawianiu xxxx prosimy o podawanie zadanej @ w tolerancji H7 (np. 15,89 H7 — nr artykutu 40 645 1589)!

Na zapytanie mozliwa jest rowniez dostawa we wszystkich innych érednicach i zakresach tolerancji (np. 18,5 + %% |ub 18 N7).

0]
@ Szczegdtowa instrukcje regulacji mozna pobraé¢ w sklepie internetowym obok artykutu.

(e}
@ Wiecej informaciji na temat geometrii nacigcia znajdg Panstwo na — stronie 100.

4126

cuttingtools.ceratizit.com



Rozwiertaki i pogtebiacze
KOMET \ Performance Rozwiertaki wysokowydajne VHM

Fullmax — Rozwiertaki do wysokowydajnych obrabiarek, krotkie

A bardzo nieréwnomierna podziatka
A zaprojektowane do obrdbki z duzymi predkosciami
A specjalne geometrie i powtoki

>
/ DBG-U
DCONME
|
§
$
*
I o
‘ <
(o]
O o 51P.57
o Sk ==
| lewoskretny
PLGANG 30°
DC ASG2210
VHM
Otwor przelotowy
40 483 ...
DCy L LU LPR OAL DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm U4/4R
4 12 24 28 50 4 4 133,15 04000
5 12 31 36 64 6 4 135,19 05000
6 12 31 36 64 6 4 138,17 06000
7 16 31 36 70 8 6 144,26 07000
8 16 31 36 70 8 6 144,26 08000
9 16 35 40 80 10 6 203,73 09000
10 16 35 40 80 10 6 203,73 10000
1" 20 40 45 90 12 6 270,37 11000
12 20 40 45 90 12 6 270,37 12000
16 20 40 45 93 16 8 400,91 16000
P °
M )
K )
N o
S o
H [¢)

— v, strona 83

(e}
@ Wiecej informaciji na temat geometrii naciecia znajda Panstwo na — stronie 100.

cuttingtools.ceratizit.com 4|27



KOMET \ Performance

Rozwiertaki wysokowydajne VHM

Fullmax — Rozwiertaki do wysokowydajnych obrabiarek, krotkie

A bardzo nieréwnomierna podziatka A tolerancja: @ 2,96 - 6,03 mm = +0,004 mm
A zaprojektowane do obrdbki z duzymi predkosciami A tolerancja: @ 6,04 — 20,05 mm = +0,005 mm
A specjalne geometrie i powtoki
3 DBG-U
n
DCONMS
i
I
i 4
<
] © 51P57
0?,$0 ‘ o =I
N 2 & lewoskretny
o PLGANG 30°
ASG2210
DC VHM
- Otwor przelotowy
40 489 ...
DC .o0as000s L LU LPR OAL DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm U4/4R
2,96-396 12 24 28 50 4 4 166,53 xxxxx")
3,97 12 24 28 50 4 4 141,14 03970
3,98 12 24 28 50 4 4 141,14 03980
3,99 12 24 28 50 4 4 141,14 03990
4,00 12 24 28 50 4 4 141,14 04000
4,01 12 24 28 50 4 4 141,14 04010
4,02 12 24 28 50 4 4 141,14 04020
4,03 12 24 28 50 4 4 141,14 04030
404-405 12 24 28 50 4 4 166,53 xxxxx"
4,06-496 12 3 36 64 6 4 166,53 xxxxx"
4,97 12 31 36 64 6 4 144,26 04970
4,98 12 31 36 64 6 4 144,26 04980
4,99 12 31 36 64 6 4 144,26 04990
5,00 12 3 36 64 6 4 144,26 05000
5,01 12 3 36 64 6 4 144,26 05010
5,02 12 31 36 64 6 4 144,26 05020
5,03 12 31 36 64 6 4 144,26 05030
5,04-596 12 3 36 64 6 4 166,53 xxxxx"
5,97 12 3 36 64 6 4 145,32 05970
5,98 12 3 36 64 6 4 145,32 05980
5,99 12 31 36 64 6 4 145,32 05990
6,00 12 31 36 64 6 4 145,32 06000
6,01 12 31 36 64 6 4 145,32 06010
6,02 12 3 36 64 6 4 145,32 06020
6,03 12 3 36 64 6 4 145,32 06030
6,04-6,05 12 31 36 64 6 4 171,55 xxxxx"
6,06-796 16 3 36 70 8 6 177,87 xxxxx"
797 16 3 36 70 8 6 152,35 07970
7,98 16 31 36 70 8 6 152,35 07980
7,99 16 3 36 70 8 6 152,35 07990
8,00 16 3 36 70 8 6 152,35 08000
8,01 16 31 36 70 8 6 152,35 08010
8,02 16 31 36 70 8 6 152,35 08020
8,03 16 3 36 70 8 6 152,35 08030
8,04-8,05 16 3 36 70 8 6 177,87 xxxxx"
P )
M °
K °
N [e)
S o
H [0)
0
1)  Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy na zapytanie — v, strona 83

o
@ Dzieki temu narzedziu jest mozliwe wykonanie wszystkich wymiaréw tolerowanych. Wymiary mozna znalez¢ w tabeli na — str. 101.
Przy zamawianiu artykutu xxxxx prosimy o podanie zadanej $rednicy (np. @ 8,82 mm — nr artykutu 40 489 08820)!

o
@ Wiecej informaciji na temat geometrii naciecia znajdg Panstwo na — stronie 100.

4)28 Ciag dalszy na nastepnej stronie cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Rozwiertaki wysokowydajne VHM

Fullmax — Rozwiertaki do wysokowydajnych obrabiarek, krotkie

A bardzo nieréwnomierna podziatka
A zaprojektowane do obrébki z duzymi predko$ciami
A specjalne geometrie i powtoki

DC +0,004/+0,005
mm
8,06 - 9,96
9,97
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03
10,04 - 10,05
10,06 - 11,96
11,97
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03
12,04 - 12,05
12,06 - 14,05
14,06 - 15,96
15,97 - 16,05
16,06 - 18,05
18,06 - 20,05

OITw=ZX=ZT

>
/
DCONMS
Bl
§
i
i
i 4
P
= o
»0‘*\& ‘ &
Q 3 4
|
ocl |
L LU LPR
mm mm mm mm
16 35 40 80
16 35 40 80
16 35 40 80
16 35 40 80
16 35 40 80
16 35 40 80
16 35 40 80
16 35 40 80
16 35 40 80
20 40 45 90
20 40 45 90
20 40 45 90
20 40 45 90
20 40 45 90
20 40 45 90
20 40 45 90
20 40 45 90
20 40 45 90
20 40 45 90
20 40 45 93
20 40 45 93
20 47 52 100
20 45 50 102

OAL DCONMS s ZEFP

mm

OO OO oD

A tolerancja: @ 2,96 - 6,03 mm = +0,004 mm
A tolerancja: @ 6,04 — 20,05 mm = +0,005 mm

1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy na zapytanie

DBG-U

51P.57
t=——1
lewoskretny
PLGANG 30°
ASG2210
VHM
Otwor przelotowy

40 489 ...

EUR

U4/4R

220,77 xxxxx"
216,96 09970
216,96 09980
216,96 09990
216,96 10000
216,96 10010
216,96 10020
216,96 10030
220,77 xxxxx"
332,96 xxxxx"
288,49 11970
288,49 11980
288,49 11990
288,49 12000
288,49 12010
288,49 12020
288,49 12030
332,96 xxxxx"
388,38 xxxxx"
442,76 xxxxx"
499,97 xxxxx"
532,51 xxxxx"
565,42 xxxxx"

OO0OOCee

— v, strona 83

(e}
@ Dzigki temu narzedziu jest mozliwe wykonanie wszystkich wymiarow tolerowanych. Wymiary mozna znalez¢ w tabeli na — str. 101.

Przy zamawianiu artykutu xxxxx prosimy o podanie zadanej $rednicy (np. @ 8,82 mm — nr artykutu 40 489 08820)!

(e}
@ Wigcej informaciji na temat geometrii naciecia znajdg Panstwo na — stronie 100.

cuttingtools.ceratizit.com

4129



Rozwiertaki i pogtebiacze
KOMET \ Performance Rozwiertaki wysokowydajne VHM

Fullmax — Rozwiertaki do wysokowydajnych obrabiarek, krotkie

A bardzo nieréwnomierna podziatka
A zaprojektowane do obrdbki z duzymi predkosciami
A specjalne geometrie i powtoki

DBG-U
DCONME
!
I
i
'
1 |
<
(@]
W o« 51M.57
N 5 & =
4 z rowkami prostymi
PLGANG 60°
bc| | ASG2110
VHM
Otwdr nieprzelotowy
40 481 ...
DCy L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm U4/4R
4 12 24 28 50 4 4 110,96 04000
5 12 31 36 64 6 4 113,02 05000
6 12 31 36 64 6 4 118,07 06000
7 16 31 36 70 8 6 124,10 07000
8 16 31 36 70 8 6 124,10 08000
9 16 35 40 80 10 6 177,50 09000
10 16 35 40 80 10 6 177,50 10000
1" 20 40 45 90 12 6 236,04 11000
12 20 40 45 9 12 6 236,04 12000
16 20 40 45 93 16 8 358,84 16000
P (]
M [
K ()
N o
S o
H [®)

— v, strona 83

(e}
@ Wiecej informaciji na temat geometrii naciecia znajda Panstwo na — stronie 100.

4|30 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Rozwiertaki wysokowydajne VHM

Fullmax — Rozwiertaki do wysokowydajnych obrabiarek, krotkie

A bardzo nieréwnomierna podziatka
A zaprojektowane do obrébki z duzymi predko$ciami
A specjalne geometrie i powtoki

DC +0,004/+0,005
mm
2,96 -3,96
3,97
3,98
3,99
4,00
4,01
4,02
4,03
4,04-4,05
4,06-4,96
4,97
4,98
4,99
5,00
5,01
5,02
5,03
5,04 - 5,96
5,97
5,98
5,99
6,00
6,01
6,02
6,03
6,04 - 6,05
6,06 - 7,96
7,97
7,98
7,99
8,00
8,01
8,02
8,03
8,04 - 8,05

OITWnWwW=Z2XZT

DCONMS

LPR

OAL

L LU LPR
mm mm mm
12 24 28
12 24 28
12 24 28
12 24 28
12 24 28
12 24 28
12 24 28
12 24 28
12 24 28
12 31 36
12 K 36
12 K 36
12 3 36
12 31 36
12 31 36
12 3 36
12 3 36
12 3 36
12 31 36
12 31 36
12 K 36
12 K 36
12 3 36
12 31 36
12 31 36
12 3 36
16 3 36
16 3 36
16 31 36
16 31 36
16 3 36
16 3 36
16 3 36
16 31 36
16 31 36

OAL DCONMS s ZEFP

mm

[oclie e TNo e R Mo leo e le> Moo Ne>le) Moo ie>erNerle>ierNe>R o> M enRlop R SN R S SR SR S S

[o2le> >N >l R e> Mo e R e R A e it e e e i i i S e S e A e e i S

A tolerancja: @ 2,96 - 6,03 mm = +0,004 mm
A tolerancja: @ 6,04 — 20,05 mm = +0,005 mm

1)  Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy na zapytanie

DBG-U

51M.57
t=——1
z rowkami prostymi
PLGANG 60°
ASG2110
VHM
Otwor nieprzelotowy

40 488 ...

EUR

U4/4R

138,64 xxxxx"
119,01 03970
119,01 03980
119,01 03990
119,01 04000
119,01 04010
119,01 04020
119,01 04030
138,64 xxxxx"
142,59 xxxxx"
122,06 04970
122,06 04980
122,06 04990
122,06 05000
122,06 05010
122,06 05020
122,06 05030
142,59 xxxxx"
124,10 05970
124,10 05980
124,10 05990
124,10 06000
124,10 06010
124,10 06020
124,10 06030
143,88 xxxxx"
153,91 xxxxx"
130,18 07970
130,18 07980
130,18 07990
130,18 08000
130,18 08010
130,18 08020
130,18 08030
153,91 xxxxx"

Oo0O0ee

— v, strona 83

o
@ Dzieki temu narzedziu jest mozliwe wykonanie wszystkich wymiaréw tolerowanych. Wymiary mozna znalez¢ w tabeli na — str. 101.

Przy zamawianiu artykutu xxxxx prosimy o podanie zadanej $rednicy (np. @ 8,82 mm — nr artykutu 40 488 08820)!

o
@ Wiecej informaciji na temat geometrii naciecia znajdg Panstwo na — stronie 100.

cuttingtools.ceratizit.com

Ciag dalszy na nastepnej stronie

4131



KOMET \ Performance

Rozwiertaki wysokowydajne VHM

Fullmax — Rozwiertaki do wysokowydajnych obrabiarek, krotkie

A bardzo nieréwnomierna podziatka
A zaprojektowane do obrébki z duzymi predko$ciami
A specjalne geometrie i powtoki

DC +0,004/+0,005
mm
8,06 - 9,96
9,97
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03
10,04 - 10,05
10,06 - 11,96
11,97
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03
12,04 - 12,05
12,06 - 14,05
14,06 - 15,96
15,97 - 16,05
16,06 - 18,05
18,06 - 20,05

OITw=ZX=ZT

DCONMS

LPR

OAL

L LU LPR
mm mm mm
16 35 40
16 35 40
16 35 40
16 35 40
16 35 40
16 35 40
16 35 40
16 35 40
16 35 40
20 40 45
20 40 45
20 40 45
20 40 45
20 40 45
20 40 45
20 40 45
20 40 45
20 40 45
20 40 45
20 40 45
20 40 45
20 47 52
20 45 50

OAL DCONMS s ZEFP

mm

mm

OO OO oD

A tolerancja: @ 2,96 - 6,03 mm = +0,004 mm
A tolerancja: @ 6,04 — 20,05 mm = +0,005 mm

1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy na zapytanie

DBG-U

51M.57
t=——1
z rowkami prostymi
PLGANG 60°
ASG2110
VHM
Otwor nieprzelotowy

40 488 ...

EUR

U4/4R

195,51 xxxxx"
189,67 09970
189,67 09980
189,67 09990
189,67 10000
189,67 10010
189,67 10020
189,67 10030
195,51 xxxxx"
296,36 xxxxx"
253,20 11970
253,20 11980
253,20 11990
253,20 12000
253,20 12010
253,20 12020
253,20 12030
296,36 xxxxx"
344,40 xxxxx"
398,52 xxxxx"
449,91 xxxxx"
477,20 xxxxx"
517,03 xxxxx"

Oo0O0Cee

— v, strona 83

(e}
@ Dzigki temu narzedziu jest mozliwe wykonanie wszystkich wymiarow tolerowanych. Wymiary mozna znalez¢ w tabeli na — str. 101.

Przy zamawianiu artykutu xxxxx prosimy o podanie zadanej $rednicy (np. @ 8,82 mm — nr artykutu 40 488 08820)!

(e}
@ Wigcej informaciji na temat geometrii naciecia znajdg Panstwo na — stronie 100.

432

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Rozwiertaki i pogtebiacze
Rozwiertaki wysokowydajne VHM

Fullmax — Rozwiertaki do wysokowydajnych obrabiarek, dtugie

A bardzo nieréwnomierna podziatka
A zaprojektowane do obrdbki z duzymi predkosciami
A specjalne geometrie i powtoki

2 VA ALU
ﬂ

DBG-U DBQ DBC-N
DCONMS
i
H
H
i
ERlE
&
PSO 2 =
oL 52P.57 525.44 52N.17
-
bC lewoskretny lewoskretny  z rowkami prostymi
PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2270
VHM VHM VHM
Otwér przelotowy Otwor przelotowy Otwér przelotowy
40484 .. 40401.. 40471..
DCy L LU LPR OAL DCONMS . ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm U4/4R U4/4R U4/4R
4 12 28 32 60 4 4 171,90 04000 188,71 04000 188,71 04000"
5 12 35 40 76 6 4 174,52 05000 191,45 05000 191,45 05000"
6 12 35 40 76 6 4 178,35 06000 195,27 06000 195,27 06000"
7 16 60 65 101 8 6 186,09 07000 204,45 07000 204,45 07000"
8 16 60 65 101 8 6 186,09 08000 204,45 08000 204,45 08000"
9 16 63 68 108 10 6 262,98 09000 290,28 09000 290,28 09000"
10 16 63 68 108 10 6 262,98 10000 290,28 10000 290,28 10000"
11 20 80 85 130 12 6 348,81 11000 382,78 11000 382,78 11000"
12 20 80 85 130 12 6 348,81 12000 382,78 12000 382,78 12000"
16 20 97 102 150 16 6 458,24 16000 503,78 16000 503,78 16000"
P ) )
M ) )
K )
N (@) [}
S e)
H )

1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy na zapytanie / Minimalna ilo$¢ zaméwienia 2 sztuki

— V, strona 81+82

¢}
@ Wiecej informacji na temat geometrii naciecia znajda Panstwo na — stronie 100.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Rozwiertaki wysokowydajne VHM

Fullmax — Rozwiertaki do wysokowydajnych obrabiarek, dtugie

A bardzo nierbwnomierna podziatka A tolerancja: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A zaprojektowane do obrdbki z duzymi predkosciami A tolerancja: @ 5,97 — 20,05 mm = +0,005 mm
A specjalne geometrie i powtoki

2 VA ALU
m
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
g
&
- 52P.57 52S.44 52J.65 52N.17 52G.55
lewoskretny lewoskretny  z rowkami prostymi z rowkami prostymi  z rowkami prostymi
PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
VHM VHM VHM VHM VHM
Otwor przelotowy Otwor przelotowy Otwor przelotowy Otwor przelotowy Otwar przelotowy
40486 .. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..
DC .ooas000s L LU LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
296-396 12 28 32 60 4 4 214,82 xxxxx? 219,82 xxxxx? 219,82 xxxxx? 219,82 xxxxx"
2,96-3,96 12 28 32 60 4 6 219,82 xxxxx"
3,97 12 28 32 60 4 4 182,27 03970 200,52 03970" 219,82 03970" 219,82 03970"
3,97 12 28 32 60 4 6 219,82 03970"
3,98 12 28 32 60 4 4 182,27 03980 200,52 03980" 219,82 03980" 219,82 03980"
3,98 12 28 32 60 4 6 219,82 03980"
3,99 12 28 32 60 4 4 182,27 03990 200,52 03990" 219,82 03990" 219,82 03990"
3,99 12 28 32 60 4 6 219,82 03990"
4,00 12 28 32 60 4 4 182,27 04000 200,52 04000" 219,82 04000" 219,82 04000"
4,00 12 28 32 60 4 6 219,82 04000"
4,01 12 28 32 60 4 4 182,27 04010 200,52 04010" 219,82 04010" 219,82 04010"
4,01 12 28 32 60 4 6 219,82 04010"
4,02 12 28 32 60 4 4 182,27 04020 200,52 04020" 219,82 04020" 219,82 04020"
4,02 12 28 32 60 4 6 219,82 04020"
4,03 12 28 32 60 4 4 182,27 04030 200,52 04030" 219,82 04030" 219,82 04040"
4,03 12 28 32 60 4 6 219,82 04030"
4,04-405 12 28 32 60 4 4 214,82 xxxxx? 219,82 xxxxx" 219,82 xxxxx? 219,82 xxxxx"
4,04-405 12 28 32 60 4 6 219,82 xxxxx"
406-496 12 35 40 76 6 4 218,04 xxxxx? 227,81 xxxxx 227,81 xxxxx! 227,81 xxxxx"
4,06-496 12 35 40 76 6 6 227,81 xxxxx"
4,97 12 35 40 76 6 4 186,09 04970 204,45 04970" 227,81 04970" 227,81 04970"
4,97 12 35 40 76 6 6 227,81 04970"
4,98 12 35 40 76 6 4 186,09 04980 204,45 04980" 227,81 04980" 227,81 04980"
4,98 12 35 40 76 6 6 227,81 04980"
4,99 12 35 40 76 6 4 186,09 04990 204,45 04990" 227,81 04990 227,81 04990"
4,99 12 35 40 76 6 6 227,81 04990"
5,00 12 35 40 76 6 4 186,09 05000 204,45 05000" 227,81 050007 227,81 05000"
5,00 12 35 40 76 6 6 227,81 05000"
5,01 12 35 40 76 6 4 186,09 05010 204,45 05010" 227,81 05010" 227,81 05010"
5,01 12 85 40 76 6 6 227,81 05010"
5,02 12 35 40 76 6 4 186,09 05020 204,45 05020" 227,81 05020" 227,81 050207
5,02 12 85 40 76 6 6 227,81 05020"
P [ J [ J
M [ J [ J
K [ J [ J
N O [ J
S (¢)
H () [ J
0 o
1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy na zapytanie / Minimalna ilo$¢ zaméwienia 2 sztuki — V, strona 81+82

)
2) Nie znajduje si¢ na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy na zapytanie

o
@ Dzieki temu narzedziu jest mozliwe wykonanie wszystkich wymiaréw tolerowanych. Wymiary mozna znalez¢ w tabeli na — str. 101.
Przy zamawianiu artykutu xxxxx prosimy o podanie zadanej $rednicy (np. @ 8,82 mm — nr artykutu 40 486 08820)!

o
@ Wiecej informacji na temat geometrii naciecia znajdg Paristwo na — stronie 100.

4|34 Ciag dalszy na nastepnej stronie cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Rozwiertaki wysokowydajne VHM

Fullmax — Rozwiertaki do wysokowydajnych obrabiarek, dtugie

A bardzo nieréwnomierna podziatka
A zaprojektowane do obrdbki z duzymi predkosciami
A specjalne geometrie i powtoki

>
ﬂh

DC .0,0041+0,005
mm
5,03
5,03

5,04 - 5,96
5,04 - 5,96
5,97
5,97
5,98
5,98
5,99
5,99
6,00
6,00
6,01
6,01
6,02
6,02
6,03
6,03
6,04 - 6,05
6,04 - 6,05
6,06 - 7,96
6,06 - 7,96
7,97
7,97
7,98
7,98
7,99
7,99
8,00
8,00
8,01
8,01

p
M
K
N
S
H
0

2

DCONMS
it

-~

OAL

LPR

L LU LPR
mm mm mm
12 35 40
12 35 40
12 35 40
1235 40
12 35 40
12 35 40
12 35 40
12 35 40
12 35 40
12 35 40
12 35 40
12 35 40
12 35 40
12 35 40
12 35 40
12 35 40
12 35 40
1235 40
12 35 40
1235 40
16 60 65
16 60 65
16 60 65
16 60 65
16 60 65
16 60 65
16 60 65
16 60 65
16 60 65
16 60 65
16 60 65
16 60 65

OAL DCONMS s ZEFP

mm
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76

101

101

101

101

101

101

101

101

101

101

101

101

mm

OO0 O O

OO OO wo oo OPRPROPROORROPRROPR~O D™

A tolerancja: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tolerancja: @ 5,97 — 20,05 mm = +0,005 mm

“-

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
52P.57 52S.44 52J.65 52N.17 52G.55
lewoskretny lewoskretny  z rowkami prostymi  z rowkami prostymi z rowkami prostymi
PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
VHM VHM VHM VHM VHM
Otwor przelotowy Otwor przelotowy Otwor przelotowy Otwor przelotowy Otwor przelotowy
40486.. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..
EUR EUR EUR EUR EUR
U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
186,09 05030 204,45 05030 227,81 05030" 227,81 05030"
227,81 05030"
218,04 xxxxx? 227,81 xxxxx" 227,81 xxxxx" 227,81 xxxxx"
227,81 xxxxx"
187,53 05970 207,07 059707 227,81 05970" 227,81 05970"
227,81 05970"
187,53 05980 207,07 059807 227,81 05980" 227,81 05980"
227,81 05980
187,53 05990 207,07 05990" 227,81 05990" 227,81 05990"
227,81 05990
187,53 06000 207,07 06000 227,81 06000" 227,81 06000"
227,81 06000
187,53 06010 207,07 06010 227,81 06010" 227,81 06010"
227,81 060107
187,53 06020 207,07 06020 227,81 06020" 227,81 06020"
227,81 06020
187,53 06030 207,07 06030 227,81 06030" 227,81 06030"
227,81 06030
221,26 xxxxx? 227,81 xxxxx" 22781 xxxxx" 227,81 xxxxx"
227,81 xxxxx"
229,60 xxxxx? 234,37 xxxxx" 234,37 xxxxx" 234,37 xxxxx"
234,37 xxxxx"
196,57 07970 216,01 07970 234,37 07970" 234,37 07970"
234,37 07970
196,57 07980 216,01 07980" 234,37 07980" 234,37 07980"
234,37 07980
196,57 07990 216,01 07990" 234,37 07990" 234,37 07990"
234,37 079907
196,57 08000 216,01 08000 234,37 08000" 234,37 08000"
234,37 080007
196,57 08010 216,01 08010 234,37 08010" 234,37 08010"
234,37 08010
[ ] [ ]
) )
[ ] [ ]
(@] [ ]
O
O [ ]
(@)

1)  Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy na zapytanie / Minimalna ilo$¢ zaméwienia 2 sztuki
) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy na zapytanie

— v, strona 81+82

o
@ Dzieki temu narzedziu jest mozliwe wykonanie wszystkich wymiaréw tolerowanych. Wymiary mozna znalez¢ w tabeli na — str. 101.
Przy zamawianiu artykutu xxxxx prosimy o podanie zadanej $rednicy (np. @ 8,82 mm — nr artykutu 40 486 08820)!

o
@ Wiecej informacji na temat geometrii naciecia znajdg Paristwo na — stronie 100.

cuttingtools.ceratizit.com

Ciag dalszy na nastepnej stronie
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KOMET \ Performance

Rozwiertaki wysokowydajne VHM

Fullmax — Rozwiertaki do wysokowydajnych obrabiarek, dtugie

A bardzo nieréwnomierna podziatka
A zaprojektowane do obrdbki z duzymi predkosciami
A specjalne geometrie i powtoki

>
ﬂh

DC .0,0041+0,005
mm
8,02
8,02
8,03
8,03

8,04 - 8,05
8,04-8,05
8,06 - 9,96
8,06 - 9,96
9,97
9,97
9,98
9,98
9,99
9,99
10,00
10,00
10,01
10,01
10,02
10,02
10,03
10,03

10,04 - 10,05

10,04 - 10,05

10,06 - 11,96

10,06 - 11,96
11,97
11,97
11,98
11,98
11,99
11,99

OTw=ZX=Z T

N =
==

L

mm
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
20
20
20
20
20
20
20
20

DCONMS
it

-~

mm
60
60
60
60
60

63
63
63
63

63
63
63
63
63

63
63
63
63

63
63
80
80

80
80
80
80
80

OAL

LPR

LPR
mm
65
65
65
65
65
65
68
68
68
68

68
68
68
68
68

68
68
68
68

68
68
85
85
85
85
85
85
85
85

OAL DCONMS s ZEFP

mm
101
101
101
101
101
101
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
130
130
130
130
130
130
130
130

OO0 000000 00 0O 0o 0o oo oo o

A tolerancja: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tolerancja: @ 5,97 — 20,05 mm = +0,005 mm

“-

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
52P.57 52S.44 52J.65 52N.17 52G.55
lewoskretny lewoskretny  z rowkami prostymi  z rowkami prostymi z rowkami prostymi
PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
VHM VHM VHM VHM VHM
Otwor przelotowy Otwor przelotowy Otwor przelotowy Otwor przelotowy Otwor przelotowy
40486.. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..
EUR EUR EUR EUR EUR
U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
196,57 08020 216,01 08020" 234,37 08020" 234,37 08020"
234,37 08020
196,57 08030 216,01 08030" 234,37 08030" 234,37 08030"
234,37 08030
229,60 xxxxx? 234,37 xxxxx 234,37 xxxxx" 234,37 xxxxx!
234,37 xxxxx"
284,92 xxxxx? 330,45 xxxxx 330,45 xxxxx" 330,45 xxxxx"
330,45 xxxxx"
279,91 09970 308,53 09970" 330,45 09970" 330,45 09970"
330,45 09970"
279,91 09980 308,53 09980" 330,45 09980" 330,45 09980"
330,45 09980"
279,91 09990 308,53 09990" 330,45 09990" 330,45 09990"
330,45 09990"
279,91 10000 308,53 10000" 330,45 10000" 330,45 10000"
330,45 10000"
279,91 10010 308,53 10010 330,45 10010" 330,45 10010"
330,45 10010"
279,91 10020 308,53 10020" 330,45 10020" 330,45 10020"
330,45 10020"
279,91 10030 308,53 10030" 330,45 10030" 330,45 10030"
330,45 10030"
284,92 xxxxx? 330,45 xxxxx" 330,45 xxxxx” 330,45 xxxxx"
330,45 xxxxx"
429,64 xxxxx? 44264 xxxxx! 442,64 xxxxxV 44264 xxxxx"
442,64 xxxxx!
372,30 11970 410,09 11970" 442,64 11970 442,64 11970"
442,64 11970
372,30 11980 410,09 11980" 442,64 11980 44264 11980"
442,64 119807
372,30 11990 410,09 11990" 442,64 11990 44264 11990"
442,64 119907
) )
) )
) )
o )
o
¢) °
o

Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy na zapytanie / Minimalna ilo$¢ zaméwienia 2 sztuki
Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy na zapytanie

— v, strona 81+82

o
@ Dzieki temu narzedziu jest mozliwe wykonanie wszystkich wymiaréw tolerowanych. Wymiary mozna znalez¢ w tabeli na — str. 101.
Przy zamawianiu artykutu xxxxx prosimy o podanie zadanej $rednicy (np. @ 8,82 mm — nr artykutu 40 486 08820)!

o
@ Wiecej informacji na temat geometrii naciecia znajdg Paristwo na — stronie 100.

4136

Ciag dalszy na nastepnej stronie

cuttingtools.ceratizit.com



Rozwiertaki i pogtebiacze
KOMET \ Performance Rozwiertaki wysokowydajne VHM

Fullmax — Rozwiertaki do wysokowydajnych obrabiarek, dtugie

A bardzo nieréwnomierna podziatka A tolerancja: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A zaprojektowane do obrébki z duzymi predko$ciami A tolerancja: @ 5,97 — 20,05 mm = +0,005 mm
A specjalne geometrie i powtoki

2 VA ALU
ﬂ
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
- 1 -
3
o
s 3%
MY - 52P.57 52S.44 52J.65 52N.17 52G.55
A
- lewoskretny lewoskretny  z rowkami prostymi z rowkami prostymi  z rowkami prostymi
Dc PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
VHM VHM VHM VHM VHM
Otwor przelotowy Otwor przelotowy Otwor przelotowy Otwor przelotowy Otwor przelotowy
40486 .. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..
DC .ooas000s L LU LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
12,00 20 80 8 130 12 6 372,30 12000 410,09 12000" 442,64 120000 442,64 120007
12,00 20 80 8 130 12 8 442,64 12000"
12,01 20 80 8 130 12 6 372,30 12010 410,09 12010" 442,64 120100 442,64 120107
12,01 20 80 8 130 12 8 442,64 12010"
12,02 20 80 8 130 12 6 372,30 12020 410,09 12020" 442,64 12020" 442,64 12020"
12,02 20 80 8 130 12 8 442,64 12020"
12,03 20 80 8 130 12 6 372,30 12030 410,09 12030" 442,64 12030" 442,64 12030"
12,03 20 80 8 130 12 8 442,64 12030"
12,04-12,05 20 80 85 130 12 6 429,64 xxxxx? 44264 xxxxx" 442,64 xxxxx! 442,64 xxxxx"
12,04-12,05 20 80 85 130 12 8 442,64 xxxxx"
12,06-1405 20 80 8 130 14 6 501,16 xxxxx? 51595 xxxxx" 515,95 xxxxx? 51595 xxxxx"
12,06-14,05 20 80 85 130 14 8 515,95 xxxxx"
14,06-16,05 20 97 102 150 16 6 571,26 xxxxx? 585,80 xxxxx" 585,80 xxxxx! 585,80 xxxxx"
14,06-16,05 20 97 102 150 16 8 585,80 xxxxx"
16,06 - 18,05 20 97 102 150 18 6 608,58 xxxxx? 636,35 xxxxx" 636,35 xxxxx” 636,35 xxxxx"
16,06-18,05 20 97 102 150 18 8 636,35 xxxxx?
18,06-20,05 20 105 110 160 20 6 646,13 xxxxx? 670,44 xxxxx" 670,44 xxxxx? 670,44 xxxxx"
18,06-20,05 20 105 110 160 20 8 670,44 xxxxx"
P ° )
M ) )
K ) )
N o) )
S o
H ) [
oo
1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy na zapytanie / Minimalna ilo$¢ zaméwienia 2 sztuki — V, strona 81+82

2) Nie znajduje si¢ na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy na zapytanie

o
@ Dzieki temu narzedziu jest mozliwe wykonanie wszystkich wymiaréw tolerowanych. Wymiary mozna znalez¢ w tabeli na — str. 101.
Przy zamawianiu artykutu xxxxx prosimy o podanie zadanej $rednicy (np. @ 8,82 mm — nr artykutu 40 486 08820)!

o
@ Wiecej informacji na temat geometrii naciecia znajdg Panstwo na — stronie 100.

cuttingtools.ceratizit.com 4|37



KOMET \ Performance

Rozwiertaki i pogtebiacze
Rozwiertaki wysokowydajne VHM

Fullmax — Rozwiertaki do wysokowydajnych obrabiarek, dtugie

A bardzo nieréwnomierna podziatka

A zaprojektowane do obrdbki z duzymi predkosciami

A specjalne geometrie i powtoki

DC 4

ITw=ZzXxX=T

DCONMS
i
|
i
i
|
=
(]
o
o5
-
DC
LU LPR
mm mm mm
28 32 60
35 40 76
35 40 76
60 65 101
60 65 101
63 68 108
63 68 108
80 85 130
80 85 130
97 102 150

OAL DCONMS ;s ZEFP

[o>2Ne> Mo >R o> RN o> RN e >Rl ep I S S S Y

“

DBG-U DBQ DBC-N
52M.57 52T.45 52Q.17
z rowkami prostymi z rowkami prostymi z rowkami prostymi
PLGANG 60° PLGANG 45° PLGANG 60°
ASG2110 ASG2131 ASG2170
VHM VHM VHM
Otwor nieprzelotowy Otwor nieprzelotowy Otwor nieprzelotowy
40485.. 40402.. 40472..
EUR EUR EUR
U4/4R U4/4R U4/4R
143,17 04000 157,48 04000 157,48 04000"
145,79 05000 161,53 05000 161,53 05000"
152,35 06000 167,97 06000 167,97 06000"
160,10 07000 175,72 07000 175,72 07000"
160,10 08000 175,72 08000 175,72 08000"
229,13 09000 252,62 09000 252,62 09000"
229,13 10000 252,62 10000 252,62 10000"
304,71 11000 334,63 11000 334,63 11000"
304,71 12000 334,63 12000 334,63 12000"
410,09 16000 451,82 16000 451,82 16000"
) )
) )
)
(@) [}
e)
)

1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy na zapytanie / Minimalna ilo$¢ zaméwienia 2 sztuki

— V, strona 81+82

¢}
@ Wiecej informacji na temat geometrii naciecia znajda Panstwo na — stronie 100.

4138

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Rozwiertaki wysokowydajne VHM

Fullmax — Rozwiertaki do wysokowydajnych obrabiarek, dtugie

A bardzo nierbwnomierna podziatka A tolerancja: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A zaprojektowane do obrdbki z duzymi predkosciami A tolerancja: @ 5,97 — 20,05 mm = +0,005 mm
A specjalne geometrie i powtoki

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
g
&
- 52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17 52H.55
z rowkami prostymi z rowkami prostymi  z rowkami prostymi z rowkami prostymi  z rowkami prostymi
PLGANG 60° PLGANG 45° PLGANG 30° PLGANG 60° PLGANG 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
VHM VHM VHM VHM VHM
Otwor nieprzelotowy Otwér nieprzelotowy Otwor nieprzelotowy Otwor nieprzelotowy Otwér nieprzelotowy
40487.. 40404.. 40478.. 40474.. 40476...
DC .ooas000s L LU LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
296-396 12 28 32 60 4 4 179,06 xxxxx? 185,50 xxxxx" 185,50 xxxxx” 185,50 xxxxx"
2,96-3,96 12 28 32 60 4 6 185,50 xxxxx"
3,97 12 28 32 60 4 4 153,54 03970 169,28 03970" 185,50 039707 185,50 03970"
3,97 12 28 32 60 4 6 185,50 03970
3,98 12 28 32 60 4 4 153,54 03980 169,28 03980" 185,50 03980" 185,50 03980"
3,98 12 28 32 60 4 6 185,50 03980
3,99 12 28 32 60 4 4 153,54 03990 169,28 03990" 185,50 03990" 185,50 03990"
3,99 12 28 32 60 4 6 185,50 03990
4,00 12 28 32 60 4 4 153,54 04000 169,28 04000 185,50 04000" 185,50 04000"
4,00 12 28 32 60 4 6 185,50 04000
4,01 12 28 32 60 4 4 153,54 04010 169,28 04010 185,50 04010 185,50 04010"
4,01 12 28 32 60 4 6 185,50 04010"
4,02 12 28 32 60 4 4 153,54 04020 169,28 04020 185,50 04020" 185,50 04020"
4,02 12 28 32 60 4 6 185,50 04020
4,03 12 28 32 60 4 4 153,54 04030 169,28 04030 185,50 04030" 185,50 04030"
4,03 12 28 32 60 4 6 185,50 04030
4,04-4,05 12 28 32 60 4 4 179,06 xxxxx? 185,50 xxxxx? 185,50 xxxxx” 18550 xxxxx"
4,04-405 12 28 32 60 4 6 185,50 xxxxx"
406-496 12 35 40 76 6 4 184,06 xxxxx? 190,49 xxxxx" 190,49 xxxxx? 190,49 xxxxx"
4,06-496 12 35 40 76 6 6 190,49 xxxxx"
4,97 12 35 40 76 6 4 157,48 04970 171,90 04970 190,49 04970 190,49 04970"
4,97 12 35 40 76 6 6 190,49 04970
4,98 12 35 40 76 6 4 157,48 04980 171,90 04980 190,49 04980" 190,49 04980"
4,98 12 35 40 76 6 6 190,49 04980
4,99 12 35 40 76 6 4 157,48 04990 171,90 04990 190,49 04990" 190,49 04990"
4,99 12 35 40 76 6 6 190,49 04990"
5,00 12 35 40 76 6 4 157,48 05000 171,90 05000 190,49 05000 190,49 05000
5,00 12 35 40 76 6 6 190,49 05000
5,01 12 35 40 76 6 4 157,48 05010 171,90 05010 190,49 05010 190,49 05010"
5,01 12 85 40 76 6 6 190,49 05010
5,02 12 35 40 76 6 4 157,48 05020 171,90 05020 190,49 05020 190,49 05020
5,02 12 85 40 76 6 6 190,49 05020
P [ J [ J
M [ J [ J
K [ J [ J
N O [ J
S (¢)
H () [ J
0 o
1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy na zapytanie / Minimalna ilo$¢ zaméwienia 2 sztuki — V, strona 81+82

)
2) Nie znajduje si¢ na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy na zapytanie

o
@ Dzieki temu narzedziu jest mozliwe wykonanie wszystkich wymiaréw tolerowanych. Wymiary mozna znalez¢ w tabeli na — str. 101.
Przy zamawianiu artykutu xxxxx prosimy o podanie zadanej $rednicy (np. @ 8,82 mm — nr artykutu 40 487 08820)!

o
@ Wiecej informacji na temat geometrii naciecia znajdg Paristwo na — stronie 100.

cuttingtools.ceratizit.com Ciag dalszy na nastgpnej stronie 4]39



KOMET \ Performance

Rozwiertaki wysokowydajne VHM

Fullmax — Rozwiertaki do wysokowydajnych obrabiarek, dtugie

A bardzo nieréwnomierna podziatka
A zaprojektowane do obrdbki z duzymi predkosciami
A specjalne geometrie i powtoki

DC .0,0041+0,005
mm
5,03
5,03

5,04 - 5,96
5,04 - 5,96
5,97
5,97
5,98
5,98
5,99
5,99
6,00
6,00
6,01
6,01
6,02
6,02
6,03
6,03
6,04 - 6,05
6,04 - 6,05
6,06 - 7,96
6,06 - 7,96
7,97
7,97
7,98
7,98
7,99
7,99
8,00
8,00
8,01
8,01

p
M
K
N
S
H
0

2

L
mm
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

DCONMS
it

-~

mm
35
85
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35

35
35
35
60

60
60
60
60

60
60
60
60
60

OAL

LPR

LPR
mm
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65

OAL DCONMS s ZEFP

mm
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76

101

101

101

101

101

101

101

101

101

101

101

101

mm

OO0 O O

OO OO wo oo OPRPROPROORROPRROPR~O D™

A tolerancja: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm

A tolerancja: @ 5,97 — 20,05 mm = +0,005 mm

ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17 52H.55
z rowkami prostymi z rowkami prostymi  z rowkami prostymi  z rowkami prostymi  z rowkami prostymi
PLGANG 60° PLGANG 45° PLGANG 30° PLGANG 60° PLGANG 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
VHM VHM VHM VHM VHM
Otwor nieprzelotowy Otwér nieprzelotowy Otwor nieprzelotowy Otwor nieprzelotowy Otwér nieprzelotowy
40487 .. 40404.. 40478.. 40474.. 40476 ...
EUR EUR EUR EUR EUR
U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
157,48 05030 171,90 05030 190,49 05030" 190,49 05030"
190,49 05030"
184,06 xxxxx? 190,49 xxxxx? 190,49 xxxxx” 190,49 xxxxx"
190,49 xxxxx"
160,10 05970 175,72 05970 190,49 05970" 190,49 05970"
190,49 059707
160,10 05980 175,72 05980" 190,49 05980" 190,49 05980"
190,49 05980"
160,10 05990 175,72 05990" 190,49 05990" 190,49 05990"
190,49 05990"
160,10 06000 175,72 06000 190,49 06000" 190,49 06000"
190,49 06000"
160,10 06010 175,72 06010 190,49 06010" 190,49 06010"
190,49 06010"
160,10 06020 175,72 06020 190,49 06020" 190,49 06020"
190,49 06020"
160,10 06030 175,72 06030 190,49 06030" 190,49 06030"
190,49 06030"
185,50 xxxxx? 190,49 xxxxx" 190,49 xxxxx? 190,49 xxxxx"
190,49 xxxxx"
198,49 xxxxx? 205,04 xxxxx" 205,04 xxxxx" 205,04 xxxxx"
205,04 xxxxx"
167,97 07970 184,90 07970 205,04 07970" 205,04 07970"
205,04 07970
167,97 07980 184,90 07980" 205,04 07980" 205,04 07980"
205,04 07980
167,97 07990 184,90 07990" 205,04 07990" 205,04 07990"
205,04 07990"
167,97 08000 184,90 08000 205,04 08000" 205,04 08000"
205,04 080007
167,97 08010 184,90 08010 205,04 08010" 205,04 08010"
205,04 08010
[ ] [ ]
) )
[ ] [ ]
(@] [ ]
(@]
O [ ]
(@]

1)  Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy na zapytanie / Minimalna ilo$¢ zaméwienia 2 sztuki
) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy na zapytanie

— v, strona 81+82

o
@ Dzieki temu narzedziu jest mozliwe wykonanie wszystkich wymiaréw tolerowanych. Wymiary mozna znalez¢ w tabeli na — str. 101.
Przy zamawianiu artykutu xxxxx prosimy o podanie zadanej $rednicy (np. @ 8,82 mm — nr artykutu 40 487 08820)!

o
@ Wiecej informacji na temat geometrii naciecia znajdg Paristwo na — stronie 100.

4140

Ciag dalszy na nastepnej stronie

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Rozwiertaki wysokowydajne VHM

Fullmax — Rozwiertaki do wysokowydajnych obrabiarek, dtugie

A bardzo nieréwnomierna podziatka
A zaprojektowane do obrdbki z duzymi predkosciami
A specjalne geometrie i powtoki

DC .0,0041+0,005
mm
8,02
8,02
8,03
8,03

8,04 - 8,05
8,04-8,05
8,06 - 9,96
8,06 - 9,96
9,97
9,97
9,98
9,98
9,99
9,99
10,00
10,00
10,01
10,01
10,02
10,02
10,03
10,03

10,04 - 10,05

10,04 - 10,05

10,06 - 11,96

10,06 - 11,96
11,97
11,97
11,98
11,98
11,99
11,99

OTw=ZX=Z T

N =
==

DCONMS
it

-~

OAL

LPR

L LU LPR
mm mm mm
16 60 65
16 60 65
16 60 65
16 60 65
16 60 65
16 60 65
16 63 68
16 63 68
16 63 68
16 63 68
16 63 68
16 63 68
16 63 68
16 63 68
16 63 68
16 63 68
16 63 68
16 63 68
16 63 68
16 63 68
16 63 68
16 63 68
16 63 68
16 63 68
20 80 85
20 80 85
20 80 8
20 80 85
20 80 8
20 80 85
20 80 8
20 80 8

OAL DCONMS s ZEFP

mm
101
101
101
101
101
101
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
130
130
130
130
130
130
130
130

OO0 000000 00 0O 0o 0o oo oo o

A tolerancja: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm

A tolerancja: @ 5,97 — 20,05 mm = +0,005 mm

ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17 52H.55
z rowkami prostymi z rowkami prostymi  z rowkami prostymi  z rowkami prostymi  z rowkami prostymi
PLGANG 60° PLGANG 45° PLGANG 30° PLGANG 60° PLGANG 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
VHM VHM VHM VHM VHM
Otwor nieprzelotowy Otwér nieprzelotowy Otwor nieprzelotowy Otwor nieprzelotowy Otwér nieprzelotowy
40487 .. 40404.. 40478.. 40474.. 40476 ...
EUR EUR EUR EUR EUR
U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
167,97 08020 184,90 08020 205,04 08020" 205,04 08020"
205,04 08020
167,97 08030 184,90 08030 205,04 08030" 205,04 08030"
205,04 08030
198,49 xxxxx? 205,04 xxxxx" 205,04 xxxxx" 205,04 xxxxx"
205,04 xxxxx"
252,38 xxxxx? 296,12 xxxxx' 296,12 xxxxx" 296,12 xxxxx"
296,12 xxxxx"
244,74 09970 269,54 099707 296,12 09970" 296,12 09970"
296,12 09970
244,74 09980 269,54 099807 296,12 09980" 296,12 09980"
296,12 099807
24474 09990 269,54 099907 296,12 09990" 296,12 09990"
296,12 099907
244,74 10000 269,54 10000 296,12 10000" 296,12 10000"
296,12 10000
244,74 10010 269,54 10010" 296,12 10010" 296,12 10010"
296,12 10010
244,74 10020 269,54 100207 296,12 10020" 296,12 10020"
296,12 10020
244,74 10030 269,54 100307 296,12 10030" 296,12 10030"
296,12 10030
252,38 xxxxx? 296,12 xxxxx" 296,12 xxxxx" 296,12 xxxxx"
296,12 xxxxx"
382,54 xxxxx? 403,54 xxxxx" 403,54 xxxxx" 403,54 xxxxx"
403,54 xxxxx!
326,75 11970 359,31 11970" 403,54 11970" 403,54 11970"
403,54 119707
326,75 11980 359,31 11980" 403,54 11980 403,54 11980"
403,54 119807
326,75 11990 359,31 119907 403,54 11990 403,54 11990"
403,54 119907
) )
) )
) )
o )
o
¢) °
o

Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy na zapytanie / Minimalna ilo$¢ zaméwienia 2 sztuki
Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy na zapytanie

— v, strona 81+82

o
@ Dzieki temu narzedziu jest mozliwe wykonanie wszystkich wymiaréw tolerowanych. Wymiary mozna znalez¢ w tabeli na — str. 101.
Przy zamawianiu artykutu xxxxx prosimy o podanie zadanej $rednicy (np. @ 8,82 mm — nr artykutu 40 487 08820)!

o
@ Wiecej informacji na temat geometrii naciecia znajdg Paristwo na — stronie 100.

cuttingtools.ceratizit.com

Ciag dalszy na nastepnej stronie
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Rozwiertaki i pogtebiacze
KOMET \ Performance Rozwiertaki wysokowydajne VHM

Fullmax — Rozwiertaki do wysokowydajnych obrabiarek, dtugie

A bardzo nieréwnomierna podziatka A tolerancja: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A zaprojektowane do obrébki z duzymi predko$ciami A tolerancja: @ 5,97 — 20,05 mm = +0,005 mm
A specjalne geometrie i powtoki

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
- 1 -
8 i
o
s 3%
MY - 52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17 52H.55
A
- z rowkami prostymi z rowkami prostymi  z rowkami prostymi  z rowkami prostymi  z rowkami prostymi
Dc PLGANG 60° PLGANG 45° PLGANG 30° PLGANG 60° PLGANG 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
VHM VHM VHM VHM VHM
Otwor nieprzelotowy Otwér nieprzelotowy Otwor nieprzelotowy Otwor nieprzelotowy Otwér nieprzelotowy
40487.. 40404.. 40478.. 40474.. 40476...
DC .ooas000s L LU LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
12,00 20 80 8 130 12 6 326,75 12000 359,31 12000 403,54 12000" 403,54 12000"
12,00 20 80 8 130 12 8 403,54 12000"
12,01 20 80 8 130 12 6 326,75 12010 359,31 12010 403,54 12010" 403,54 12010"
12,01 20 80 8 130 12 8 403,54 120107
12,02 20 80 8 130 12 6 326,75 12020 359,31 12020 403,54 12020" 403,54 12020"
12,02 20 80 8 130 12 8 403,54 12020"
12,03 20 80 8 130 12 6 326,75 12030 359,31 12030 403,54 12030" 403,54 12030"
12,03 20 80 8 130 12 8 403,54 12030"
12,04-12,05 20 80 85 130 12 6 382,54 xxxxx? 403,54 xxxxx 403,54 xxxxx? 403,54 xxxxx"
12,04-12,05 20 80 85 130 12 8 403,54 xxxxx"
12,06 - 14,05 20 80 85 130 14 6 44443 xxxxx? 463,85 xxxxx" 463,85 xxxxx! 463,85 xxxxx"
12,06-14,05 20 80 85 130 14 8 463,85 xxxxx"
14,06-16,05 20 97 102 150 16 6 514,16 xxxxx? 53549 xxxxx" 53549 xxxxx! 53549 xxxxx"
14,06-16,05 20 97 102 150 16 8 535,49 xxxxx"
16,06 -18,05 20 97 102 150 18 6 545,28 xxxxx? 566,26 xxxxx" 566,26 xxxxx" 566,26 xxxxx"
16,06-18,05 20 97 102 150 18 8 566,26 xxxxx"
18,06-20,05 20 105 110 160 20 6 590,81 xxxxx? 608,58 xxxxx? 608,58 xxxxx” 608,58 xxxxx"
18,06-20,05 20 105 110 160 20 8 608,58 xxxxx"
P ° )
M ) )
K ) )
N o) )
S o
H ) [
oo
1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy na zapytanie / Minimalna ilo$¢ zaméwienia 2 sztuki — V, strona 81+82

2) Nie znajduje si¢ na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone / Czas dostawy na zapytanie

o
@ Dzieki temu narzedziu jest mozliwe wykonanie wszystkich wymiaréw tolerowanych. Wymiary mozna znalez¢ w tabeli na — str. 101.
Przy zamawianiu artykutu xxxxx prosimy o podanie zadanej $rednicy (np. @ 8,82 mm — nr artykutu 40 487 08820)!

o
@ Wiecej informacji na temat geometrii naciecia znajdg Panstwo na — stronie 100.

4|42 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Rozwiertaki VHM

Rozwiertaki VHM do centr obrobczych
NC, DIN 8093-2B

A bardzo nieréwna podziatka

A @ 2-3,5 mm z wierzchotkami centrujacymi
A @413 z nakietkiem

A od @22 mm, podobny do DIN 8093-2B

A PLGANG=<@3,75=30°/>@ 3,75=45°

NC
DCONMS.
[ | B by
i ¢) — —
i =2 =2 =2
i \"4 Vi A
u b
. | A
i ) \ \
. | ‘ |
BNcl e 3 n\\
: lewoskretny
g VHM
Otwor przelotowy
40 420 ...
DCy, L LU OAL DCONMS,.; ZEFP EUR
mm mm mm mm mm U4
2,0 12 185 50 3 4 54,23 020
2,5 16 290 60 3 4 54,23 025
3,0 17 330 65 4 6 56,43 030
3,2 18 330 65 4 6 56,43 032
3,5 18 430 75 4 6 56,43 035
4,0 19 430 75 4 6 67,60 040
45 21 390 80 6 6 67,60 045
50 23 520 93 6 6 75,88 050
55 26 530 93 6 6 75,88 055
60 26 530 93 6 6 81,66 060
65 28 610 101 6 6 81,66 065
7,0 31 68,0 109 8 6 90,51 070
7,5 31 68,0 109 8 6 90,51 075
80 33 770 117 8 6 105,54 080
85 33 770 117 8 6 105,54 085
90 36 800 125 10 6 115,07 090
95 36 800 125 10 6 115,07 = 095
10,0 38 880 133 10 6 123,02 100
10,5 38 830 133 10 6 123,02 105
110 41 970 142 10 6 158,67 110
12,0 44 1000 151 12 6 158,67 120
13,0 44 1000 151 12 6 155,93 130
14,0 47 106,0 160 16 6 155,93 140 "
150 50 108,0 162 16 6 164,39 150 "
16,0 52 116,0 170 16 6 172,50 160 "
170 52 1210 175 18 6 17525 170 "
18,0 52 1280 182 18 6 176,55 180 "
19,0 52 1330 189 20 6 185,01 190 "
20,0 52 1390 195 20 6 185,01 200 "
220 25 1050 160 20 6 185,01 220 "
240 25 1250 180 20 8 226,26 240 "
250 25 1250 180 20 8 22626 250 "
26,0 25 1250 180 20 8 252,62 260 "
280 25 1190 180 25 8 266,32 280 "
30,0 25 139,0 200 25 8 27597 300 "
P )
M
K o)
N )
S
H
0 )

— v, strona 84
1) ostrza z weglika spiekanego

cuttingtools.ceratizit.com

Rozwiertaki VHM do centr obrobczych
NC, DIN 8093-2B

A bardzo nieréwna podziatka

A @ 2-3,5 mm z wierzchotkami centrujgcymi
A @ 4-13 z nakietkiem

A od @ 22 mm, podobny do DIN 8093-2B

A PLGANG=<@3,75=30°/>@ 3,75 =45°

NC TIAIN
DCONMS.
| S =
| s s s
i v Vi A
-
—
1 2
i o
Al 3
\ - —
: lewoskretny
o VHM
Otwor przelotowy
40 421 ...
DCy L LU OAL DCONMS . ZEFP EUR
mm mm mm mm mm U4
20 12 185 50 3 4 65,28 020
25 16 290 60 3 4 65,28 025
30 17 330 65 4 6 68,14 ~ 030
32 18 330 65 4 6 68,14 032
35 18 430 75 4 6 68,14 = 035
40 19 430 75 4 6 81,54 040
45 21 390 80 6 6 81,54 045
50 23 520 93 6 6 91,34 050
55 26 530 93 6 6 91,34 055
60 26 530 93 6 6 98,51 060
65 28 610 101 6 6 98,51 065
70 31 680 109 8 6 109,26 070
75 31 680 109 8 6 109,26 ~ 075
80 33 770 117 8 6 127,08 080
85 33 770 117 8 6 127,08 085
90 36 800 125 10 6 139,36 090
95 36 800 125 10 6 139,36 095
10,0 38 830 133 10 6 149,13 100
10,5 38 8380 133 10 6 149,13 = 105
10 4 970 142 10 6 191,81 110
12,0 44 1000 151 12 6 191,81 120
13,0 44 1000 151 12 6 189,06 130
14,0 47 1060 160 16 6 189,06 140
150 50 1080 162 16 6 200,17 150 "
16,0 52 116,0 170 16 6 205,51 160 "
17,0 52 1210 175 18 6 211,01 170 "
18,0 52 1280 182 18 6 212,44 180 "
19,0 52 1330 189 20 6 222,20 190 "
200 52 1390 195 20 6 224,83 200 "
P )
M o)
K °
N
S (o)
H ()
(¢}

— v, strona 84

1) ostrza z weglika spiekanego

4/43



KOMET \ Performance

Rozwiertaki VHM

Rozwiertaki do centr obrébczych NC, DIN 8093-2B

A 70,6-0,94 mm podobny do DIN 8093-B

A $rednica rosnaca co 0,01 mm

A bardzo nieréwna podziatka

A PLGANG<@3,75=30°/>@ 3,75=45°

NC
100

DC 0,004
mm
0,59 - 0,64
0,65 - 0,74
0,75-0,84
0,85-0,95
0,96
0,97
0,98
0,99
1,00
1,01
1,02

2,04-2,12
2,13-2,36
2,37-2,47
2,48
2,49
2,50
2,51
2,52
2,53
2,54 -2,65
2,66-2,80
2,81-2,96
2,97
2,98
2,99
3,00
3,01
3,02
3,03
3,04-3,35
3,36-3,75
3,76 - 3,96
3,97
3,98
3,99
4,00
4,01
4,02
4,03
4,04-4,25
4,26 - 4,75

4144

LU

OAL

L
mm

Ny BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN SN EN O OEN - EN - N
COOOOOOOWOPENNNNNN N AT NNNONNNONNONNNN O OPOOIIIIDIDRDHI TG

N
=

LU
mm
7,5
75
8,0
8,0
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
18,0
18,0
18,5
18,5
18,5
18,5
18,5
18,5
18,5
18,5
18,5
18,5
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
33,0
33,0
33,0
33,0
33,0
33,0
33,0
33,0
33,0
33,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
39,0

OAL DCONMS ¢ ZEFP

mm
45
45
45
45
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
60
60
60
60
60
60
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
80

3
3

O PEArPARAAERAREAERAPREAEERPPREPERERPREPRERPRERPEPREREPRPPPLLCLDLWLWWLWWWLWWWWWWWWWLWWWLWWWWWWWWWWWWWWWWW

oo REARAEREREEREREEREEREREEPREREPREREPRPPRPOLOLQLWLQMWLWWLWLWWLWWLWWLWERERDRED

A (0,95-3,75 z wierzchotkami centrujgcymi
A (3,76-12,05 z nakietkiem

<0095
<0375

>@0375

E=——1
lewoskretny
VHM
Otwér przelotowy

40 430 ...

EUR
U4
96,03
96,03
96,03
96,03
86,23
86,23
86,23
86,23
86,23
86,23
86,23
86,23
86,23
86,23
86,23
86,23
86,23
86,23
97,54
97,54
97,54
97,54
97,54
97,54
97,54
97,54
97,54
75,05
75,05
75,05
75,05
75,05
75,05
75,05
75,05
75,05
64,42
64,42
64,42
64,42
56,43
64,42
64,42
64,42
75,88
75,88
75,88
75,88
75,88
75,88
67,60
75,88
75,88
75,88
75,88
86,23

Xxxxx"
XXxxx")
XXxxx"
Xxxxx"
00960"
00970"
009802
00990?
01000%
010102
010202
010302
XXXXX?
XXXXX?)
XXXXX?
XXXXX?)
XXXXX?
XXXXX?)
XXXXX?
01980
01990
02000
02010
02020
02030
XXXXX?
XXXXX?
XXXXX?
02480
02490
02500
02510
02520
02530
XXXXX?
XXXXX?
XXXXX?)
02970
02980
02990
03000
03010
03020
03030
XXXXX?
XXXXX?)
XXXXX?
03970
03980
03990
04000
04010
04020
04030
XXXXX?)
XXXXX?

Dc +0,004
mm
4,76 - 4,96
4,97
4,98
4,99
5,00
5,01
5,02
5,03
5,04 - 5,30
5,31 - 5,96
5,97
5,98
5,99
6,00
6,01
6,02
6,03
6,04- 6,70
6,71-7,50
7,51-7,96
7,97
7,98
7,99
8,00
8,01
8,02
8,03
8,04
8,05 - 8,50
8,51-9,04
9,05- 9,50
9,51-9,96
9,97
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03
10,04
10,05
10,06 - 10,60
10,61 - 11,80
11,81 - 11,96
11,97
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03
12,04
12,05

OTw=x=7T

L
mm
23
23
23
23
23
23
23
23
23
26
26
26
26
26
26
26
26
28
31
33
33
33
33
33
33
33
33
33
33
36
36
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
4
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44

LU
mm
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
61,0
68,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
770
80,0
80,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
97,0

100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0

OAL DCONMS ;s ZEFP

mm
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
101
109
"7
"7
"7
"7
17
17
"7
17
17
"7
125
125
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
142
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151

G G G QG G Qi G G G G 3
NI T NN N N = = o R o e e e T eI R e e e e e e e e e e e e e R e R e

[e>Ne>NerNerNerNerNerNerNerNerNerNerNerNerNerNerNeorNe>NerNeorNerNeorNerNerNerNerNeorNer oo NeorNeo NN o> NN NeorNeorNeorNeorNeorNeo >N Neo > NeorNeor NN o Neo o> Nor o> o)

40 430 ...

EUR

U4

86,23 XXXxx?
86,23 04970
86,23 04980
86,23 04990
75,88 05000
86,23 05010
86,23 05020
86,23 05030
86,23 xxxxx?
93,96 xxxxx?
93,28 05970
93,28 05980
93,28 05990
81,66 06000
93,96 06010
93,96 06020
93,96 06030
112,84 xxxxx?
112,84 xxxxx?
112,84 xxxxx?
112,84 07970
112,84 07980
112,84 07990
105,54 08000
112,84 08010
112,84 08020
112,84 08030
112,84 08040
132,09 xxxxx?
132,09 xxxxx?
132,09 xxxxx?
132,09 xxxxx2
132,09 09970
132,09 09980
132,09 09990
123,02 10000
132,09 10010
132,09 10020
132,09 10030
132,09 10040
132,09 10050
158,67 xxxxx?
158,67 xxxxx?
158,67 xxxxx?
158,67 11970
158,67 11980
158,67 11990
150,32 12000
158,67 12010
158,67 12020
158,67 12030
158,67 12040
158,67 12050

[ )
O
[ )

— v, strona 84

1) Nie znajduje si¢ na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone /
Czas dostawy 14 dni roboczych / Minimalna ilo$¢ zaméwienia 3 sztuki
2) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone /
Czas dostawy 10 dni roboczych

o
@ Dzigki temu narzedziu mozliwe jest wykonanie wszystkich wymiaréw
tolerowanych.

Wymiary mozna znalez¢ w tabeli na str. 101.

Przy zamawianiu artykutu xxxxx prosimy o podanie zadanej $rednicy

(np. @ 8,05 mm — nr artykutu 40 430 08050)!

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Rozwiertaki VHM

Rozwiertaki do centr obrébczych NC, DIN 8093-2B

A $rednica rosnaca co 0,01 mm
A bardzo nieréwna podziatka
A PLGANG<@3,75=30°/>@ 3,75=45°

NC :
100 TiAIN
DCONMS.
|
: [Te] [Te) w
o ||~ =
| (=] [5r] o
H TyYL R
! 2
i o
v»GN\\G ‘ 3
N b
e R
lewoskretny
VHM
Otwér przelotowy
40431 ...
DC 0,004 L LU OAL DCONMS . ZEFP EUR
mm mm mm mm mm U4
1,00 6 175 50 3 3 104,16 01000
1,01 6 175 50 3 3 104,16 01010
1,02 6 175 50 3 3 104,16 01020
1,03 6 175 50 3 3 104,16 01030
1,04-106 6 175 50 3 3 104,16 xxxxx"
1,07-118 9 175 50 3 3 104,16 xxxxx"
119-132 9 175 50 3 3 104,16 xxxxx"
1,33-1,50 9 18,0 50 3 3 104,16 xxxxx"
1,51-1,70 10 18,0 50 3 3 104,16 xxxxx"
1,71-1,90 11 185 50 3 4 104,16 xxxxx"
1,91-197 12 185 50 3 4 117,82 xxxxx"
1,98 12 185 50 3 4 117,82 01980
1,99 12 185 50 3 4 117,82 01990
2,00 12 185 50 3 4 102,79 02000
2,01 12 185 50 3 4 117,82 02010
2,02 12 185 50 3 4 117,82 02020
2,03 12 185 50 3 4 117,82 02030
2,04-212 12 185 50 3 4 117,82 xxxxx"
213-2,36 12 18,5 50 3 4 117,82 xxxxx"
2,37-2,47 16 290 60 3 4 90,65 xxxxx"
2,48 16 29,0 60 3 4 90,65 02480
2,49 16 290 60 3 4 90,65 02490
2,50 16 29,0 60 3 4 90,65 02500
2,51 16 290 60 3 4 90,65 02510
2,52 16 29,0 60 3 4 90,65 02520
2,53 16 290 60 3 4 90,65 02530
2,54-265 16 29,0 60 3 4 90,65 xxxxx"
2,66-2,80 17 33,0 65 4 6 90,65 xxxxx"
2,81-2,96 17 33,0 65 4 6 77,94 xxxxx"
2,97 17 330 65 4 6 77,94 02970
2,98 17 330 65 4 6 77,94 02980
2,99 17 330 65 4 6 77,94 02990
3,00 17 330 65 4 6 68,14 03000
3,01 17 330 65 4 6 77,94 03010
3,02 17 330 65 4 6 77,94 03020
3,03 17 330 65 4 6 77,94 03030
3,04-335 18 330 65 4 6 91,34 xxxxx"
3,36-3,75 18 430 75 4 6 91,34 xxxxx"
3,76-3,96 19 430 75 4 6 91,34 xxxxx"
3,97 19 430 75 4 6 91,34 03970
3,98 19 430 75 4 6 91,34 03980
3,99 19 430 75 4 6 91,34 03990
4,00 19 430 75 4 6 81,54 04000
4,01 19 430 75 4 6 91,34 04010
4,02 19 430 75 4 6 91,34 04020
4,03 19 430 75 4 6 91,34 04030
4,04-4,25 19 430 75 4 6 91,34 xxxxx"
4,26-475 21 39,0 80 6 6 100,43 xxxxx"
476-496 23 520 93 6 6 100,43 xxxxx"
4,97 23 52,0 93 6 6 100,43 04970
4,98 23 52,0 93 6 6 100,43 04980

cuttingtools.ceratizit.com

DC o004
mm
4,99
5,00
5,01
5,02
5,03

5,04-5,30
5,31-5,96
5,97
5,98
5,99
6,00
6,01
6,02
6,03
6,04 - 6,70
6,71-7,50
7,51-17,96
7,97
7,98
7,99
8,00
8,01
8,02
8,03
8,04
8,05-8,50
8,51-9,04
9,05-9,50
9,51-9,96
9,97
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03
10,04
10,05
10,06 - 10,60
10,61 - 11,80
11,81 - 11,96
11,97
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03
12,04
12,05

OTw=x=71T

A 70,6-0,94 mm podobny do DIN 8093-B
A (0,95-3,75 z wierzchotkami centrujgcymi
A (3,76-12,05 z nakietkiem

mm
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
61,0
68,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
770
77,0
770
80,0
80,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
97,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0

OAL DCONMS ;s ZEFP

mm

mm

0O OO0 POMODAOIEIDDIIDHIHIIHOHO OO OO

(o> o> e >Ne > eI e>Ne e > Moo e le> e ie > Moo ie e lerier e lerierier el ler e Moo e le e >ier el ierNerlerie>ier e Moo le eI e >l er Mo i e )

40 431 ...

EUR
U4
100,43
91,34
100,43
100,43
100,43
100,43
109,26
109,26
109,26
109,26
98,51
109,26
109,26
109,26
136,14
136,14
136,14
136,14
136,14
136,14
127,08
136,14
136,14
136,14
136,14
158,67
158,67
158,67
158,67
158,67
158,67
158,67
149,13
158,67
158,67
158,67
158,67
158,67
191,81
191,81
191,81
191,81
191,81
191,81
180,73
191,81
191,81
191,81
191,81
191,81

04990
05000
05010
05020
05030
Xxxxx"
Xxxxx"
05970
05980
05990
06000
06010
06020
06030
Xxxxx"
Xxxxx")
Xxxxx"
07970
07980
07990
08000
08010
08020
08030
08040
Xxxxx")
Xxxxx")
Xxxxx")
Xxxxx")
09970
09980
09990
10000
10010
10020
10030
10040
10050
Xxxxx"
Xxxxx"
Xxxxx"
11970
11980
11990
12000
12010
12020
12030
12040
12050

[ )
@)
[ ]

O
O

— V, strona 84

1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone /
Czas dostawy 15 dni roboczych

o
@ Dzigki temu narzedziu mozliwe jest wykonanie wszystkich wymiaréw
tolerowanych.

Wymiary mozna znalez¢ w tabeli na str. 101.

Przy zamawianiu artykutu xxxxx prosimy o podanie zadanej $rednicy

(np. @ 8,05 mm — nr artykutu 40 431 08050)!

4145



KOMET \ Performance

Rozwiertaki VHM

Rozwiertaki NC do maszyn, podobne do DIN 8093-A

NC100
H

DCONMS

PLGANG

OAL
LU

DC

DCy, L LU
mm mm mm
0,98
0,99

»
-
(=]

=9
o
w

O W WOWo oo
—_
(=2}

DCONMS
=10/12

@1@)DCONMS
-6/8

DCONMS
=4

OAL DCONMS ;s PLGL

mm mm

(S
o
B T i T s T . i S S e S S S e S S N N T et e i e T e i i I N S S S S S S S S S S i A

mm
0,12
0,12

<@ 4,05

TIAISIN

<@8,05

z rowkami prostymi

Otwor przelotowy

> 08,05

PLGANG 45°
SIG 120°
VHM

i nieprzelotowy

40435 ...

EUR

U4/4R

72,41
72,41
72,41
72,41
72,41
72,41
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03
79,03

00980
00990
01000
01010
01020
01030
01480
01490
01500
01510
01520
01600
01700
01800
01900
01970
01980
01990
02000
02010
02020
02030
02050
02100
02200
02300
02400
02500
02600
02700
02800
02900
02970
02980
02990
03000
03010
03020
03030
03050
03100
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
03970
03980

DC
mm

3,99
4,00
4,01

4,02
4,03
4,05
4,10

4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
4,97
4,98
4,99
5,00
5,01

5,02
5,03
5,05
5,10

5,20
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,80
5,90
5,97
5,98
5,99
6,00

OITwnw=X=ZT1T

L LU OAL DCONMS; PLGL

mm mm mm

mm

(o>l o> o> o>l o>l e >l o>l o>l o>l o> o> o> e >l o> o> o> o>l o>l o> o>l o> Rl o> Mo >l o> o> o> Mo Mo > o> Mo Mo I S A SN S 0

mm
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50

40 435 ...

EUR

U4/4R

79,03 03990
79,03 04000
79,03 04010
79,03 04020
79,03 04030
97,52 04050
97,52 04100
97,52 04200
97,52 04300
97,52 04400
97,52 04500
97,52 04600
97,52 04700
97,52 04800
97,52 04900
97,52 04970
97,52 04980
97,52 04990
97,52 05000
97,52 05010
97,52 05020
97,52 05030
97,52 05050
97,52 05100
97,52 05200
97,52 05300
97,52 05400
97,52 05500
97,52 05600
97,52 05700
97,52 05800
97,52 05900
97,52 05970
97,52 05980
97,52 05990
97,52 06000

(@)
O
O

— v, strona 85

@

Dzigki temu narzedziu mozliwe jest wykonanie wszystkich wymiarow

tolerowanych.

Wymiary mozna znalez¢ w tabeli na str. 101.
Wymiary posrednie dostepne na zapytanie.

Ciag dalszy na nastepnej stronie

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Rozwiertaki VHM

Rozwiertaki NC do maszyn, podobne do DIN 8093-A

DCONMS PLGANG
M o DCONMS
| & =10/12
|
I

= i

S . @yocorys

-
X
N
K DCONMS
DC X =4

DCy; L LU OAL DCONMS s PLGL

mm mm mm mm mm

6,01 26 51 93 6

6,02 26 51 93 6

6,03 26 51 93 6

6,05 26 59 101 8

6,0 26 59 101 8

6,20 26 59 101 8

6,30 26 59 101 8

6,40 26 59 101 8

6,50 26 59 101 8

6,60 26 59 101 8

6,70 26 59 101 8

6,80 31 67 109 8

6,85 31 67 109 8

6,90 31 67 109 8

700 31 67 109 8

710 31 67 109 8

7,20 31 67 109 8

7,30 31 67 109 8

740 31 67 109 8

750 31 67 109 8

7,60 31 67 109 8

7,710 33 75 117 8

780 33 75 117 8

790 33 75 117 8

797 33 75 117 8

798 33 75 117 8

799 33 75 117 8

8,00 33 75 17 8

8,01 33 75 117 8

8,02 33 75 17 8

8,03 33 75 117 8

805 33 71 17 10

810 33 71 117 10

820 33 71 17 10

830 33 71 17 10

840 33 71 17 10

850 33 71 17 10

860 33 71 17 10

870 36 79 125 10

880 36 79 125 10

890 36 79 125 10

9,00 36 79 125 10

910 36 79 125 10

9,20 36 79 125 10

9,30 36 79 125 10

940 36 79 125 10

9,50 36 79 125 10

9,60 36 79 125 10

9,70 38 87 133 10

9,80 38 87 133 10

9,90 38 87 133 10

cuttingtools.ceratizit.com

mm
0,5
0,5

<@ 4,05

TIAISIN

s§ 3
co «©
Q Q
vi A

z rowkami prostymi

PLGANG 45°
SIG 120°
VHM

Otwor przelotowy

i nieprzelotowy

40435 ...

EUR
U4/4R
97,52
97,52
97,52
121,71
121,71
121,71
121,71
121,71
121,71
121,71
121,71
121,71
121,71
121,71
121,71
121,71
121,71
121,71
121,71
121,71
121,71
121,71
121,71
121,71
121,71
121,71
121,71
121,71
121,71
121,71
121,71
149,02
149,02
149,02
149,02
149,02
149,02
149,02
149,02
149,02
149,02
149,02
149,02
149,02
149,02
149,02
149,02
149,02
149,02
149,02
149,02

06010
06020
06030
06050
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06850
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07500
07600
07700
07800
07900
07970
07980
07990
08000
08010
08020
08030
08050
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900

DC 4
mm
9,97
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03
10,04
10,05
117
11,97
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03
12,04
12,05

OITI»wW=Z2X=ZT

L LU OAL DCONMS; PLGL

mm mm mm
41 87 133
41 87 133
41 87 133
41 87 133
41 87 133
41 87 133
41 87 133
41 87 133
41 87 133
44 99 150
44 99 150
44 99 150
44 99 150
44 99 150
44 99 150
44 99 150
44 99 150
44 99 150
44 99 150

mm

mm
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8

40 435 ...

EUR

U4/4R

149,02 09970
149,02 09980
149,02 09990
149,02 10000
149,02 10010
149,02 10020
149,02 10030
149,02 10040
149,02 10050
195,15 11170
195,15 11970
195,15 11980
195,15 11990
195,15 12000
195,15 12010
195,15 12020
195,15 12030
195,15 12040
195,15 12050

(@)
@)
(@)
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@

Dzigki temu narzedziu mozliwe jest wykonanie wszystkich wymiaréw

tolerowanych.

Wymiary mozna znalez¢ w tabeli na str. 101.
Wymiary posrednie dostepne na zapytanie.
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KOMET \ Standard

Rozwiertaki VHM

Rozwiertaki maszynowe, podobne do DIN 8093-A / -B

A bardzo nieréwnomierna podziatka

o\

[ NEW [ NEW
DCONMS
|
|
|
|
| 2 \
I ¢}
@PN\O : 3 I
| 1 = =3
[ lewoskretny z rowkami prostymi
DC PLGANG 45° PLGANG 45°
o VHM VHM
Otwor przelotowy  Otwor nieprzelotowy
40415... 40405..
LU OAL DCONMS.; ZEFP EUR EUR
mm mm mm U4/4R U4/4R
31 49 2,0 4 28,14 02000 28,14 02000
31 49 2,0 4 33,64 02100 33,64 02100
35 53 2,2 4 33,64 02200 33,64 02200
35 53 2,2 4 33,64 02300 33,64 02300
34 57 2,5 4 33,64 02400 33,64 02400
34 57 2,5 4 30,23 02500 30,23 02500
34 57 2,5 4 36,15 02600 36,15 02600
36 61 3,0 4 36,15 02700 36,15 02700
36 61 3,0 4 36,15 02800 36,15 02800
36 61 3,0 4 36,15 02900 36,15 02900
36 61 3,0 4 32,57 03000 32,57 03000
36 61 3,0 4 39,04 03100 39,04 03100
40 70 35 4 39,04 03200 39,04 03200
40 70 35 4 39,04 03300 39,04 03300
40 70 3,5 4 39,04 03400 39,04 03400
40 70 3,5 4 37,11 03500 37,11 03500
40 70 35 4 44,57 03600 44,57 03600
40 70 35 4 44,57 03700 44,57 03700
43 75 4,0 4 44,57 03800 44,57 03800
43 75 4,0 4 44,57 03900 44,57 03900
43 75 4,0 4 39,88 04000 39,88 04000
43 75 4,0 4 48,02 04100 48,02 04100
43 75 4,0 4 48,02 04200 48,02 04200
42 75 4,5 4 48,02 04300 48,02 04300
42 75 45 4 48,02 04400 48,02 04400
42 75 4,5 4 43,47 04500 43,47 04500
42 75 45 4 52,14 04600 52,14 04600
42 75 4,5 4 52,14 04700 52,14 04700
52 86 5,0 6 52,14 04800 52,14 04800
52 86 5,0 6 52,14 04900 52,14 04900
52 86 5,0 6 48,97 05000 48,97 05000
52 86 5,0 6 56,43 05100 56,43 05100
52 86 5,0 6 56,43 05200 56,43 05200
52 86 5,0 6 56,43 05300 56,43 05300
57 93 5,6 6 56,43 05400 56,43 05400
57 93 5,6 6 51,86 05500 51,86 05500
57 93 5,6 6 59,73 05600 59,73 05600
57 93 5,6 6 59,73 05700 59,73 05700
57 93 5,6 6 59,73 05800 59,73 05800
57 93 5,6 6 59,73 05900 59,73 05900
57 93 5,6 6 62,08 06000 62,08 06000
57 93 5,6 6 71,46 06100 71,46 06100
57 93 5,6 6 71,46 06200 71,46 06200
63 101 6,3 6 71,46 06300 71,46 06300
63 101 6,3 6 71,46 06400 71,46 06400
63 101 6,3 6 69,54 06500 69,54 06500
63 101 6,3 6 80,14 06600 80,14 06600
63 101 6,3 6 80,14 06700 80,14 06700
69 109 71 6 80,14 06800 80,14 06800
69 109 71 6 80,14 06900 80,14 06900
69 109 71 6 77,80 07000 77,80 07000
69 109 71 6 89,39 07100 89,39 07100

mm
7,2
73
74
75
7,6
77
78
7,9
8,0
8,1

8,2
8,3
8,4
8,5
8,6

40 415 ...

OAL DCONMS; ZEFP EUR

mm
109
109
109
109
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
142
142
142
142
142
142
142
142
142

mm
Al
Al
Al
71
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0

(o>l o> le>Ner o> Mo >l ier el >ler e le>leriler e oo el ie e ieriererlerierier e le>ieriNerMerieriNer e Moo e o) ierNer el ier el Rer e

U4/4R

89,39 07200
89,39 07300
89,39 07400
84,16 07500
96,84 07600
96,84 07700
96,84 07800
96,84 07900
89,39 08000
98,51 08100
98,51 08200
98,51 08300
98,51 08400
97,12 08500
106,65 08600
106,65 08700
106,65 08800
106,65 08900
104,02 09000
114,38 09100
114,38 09200
114,38 09300
114,38 09400
111,47 09500
122,67 09600
122,67 09700
122,67 09800
122,67 09900
120,04 10000
132,20 10100
132,20 10200
132,20 10300
132,20 10400
125,66 10500
137,93 10600
137,93 10700
137,93 10800
137,93 10900
135,90 11000
150,32 11100
150,32 11200
150,32 11300
150,32 11400
144,97 11500
158,67 11600
158,67 11700
158,67 11800
158,67 11900
155,93 12000

O
[

40 405 ...

EUR

U4/4R

89,39 07200
89,39 07300
89,39 07400
84,16 07500
96,84 07600
96,84 07700
96,84 07800
96,84 07900
89,39 08000
98,51 08100
98,51 08200
98,51 08300
98,51 08400
97,12 08500
106,65 08600
106,65 08700
106,65 08800
106,65 08900
104,02 09000
114,38 09100
114,38 09200
114,38 09300
114,38 09400
111,47 09500
122,67 09600
122,67 09700
122,67 09800
122,67 09900
120,04 10000
132,20 10100
132,20 10200
132,20 10300
132,20 10400
125,66 10500
137,93 10600
137,93 10700
137,93 10800
137,93 10900
135,90 11000
150,32 11100
150,32 11200
150,32 11300
150,32 11400
144,97 11500
158,67 11600
158,67 11700
158,67 11800
158,67 11900
155,93 12000

(@)
[ ]
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KOMET \ Performance

Rozwiertaki HSS

Rozwiertaki maszynowe do centr obrobczych NC, DIN 212-3-B

A najwyzsza doktadno$¢ ruchu obrotowego
A PLGANG<@3,75=30°/>@3,75=45°

DCONMS

LG‘NAG

N

OAL

oc

DCy; L LU
mm mm mm
1,5 8 155
1,6 9 16,0
1,7 9 16,0
1,8 10 190
19 10 190
20 1210
21 1 210
22 12 220
23 12 220
24 14 260
25 14 260
26 14 260
2,7 15 300
28 15 300
29 15 300
30 15 300
31 16 34,0
32 16 340
33 16 340
34 18 390
35 18 390
36 18 390
37 18 390
38 19 440
39 19 440
40 19 440
4.1 19 440
42 19 440
43 21 480
44 21 480
45 21 480
46 21 480
47 21 480
48 23 540
49 23 540
50 23 540
5,1 23 540
52 23 540
53 23 540
54 26 530
55 26 530
56 26 530
57 26 530
58 26 530
59 26 530
60 26 530
6,1 28 610
62 28 610
63 28 610
64 28 610
65 28 610
66 28 610

cuttingtools.ceratizit.c

OAL DCONMS ;s ZEFP

101

om

mm

DO OO OO OB BRERRERBRERRERBRERRERREDRERRERRNOOWOWWWWWWWNNNNDNDNDN

(o>} e>le)> Mo >N > Mo >N > Mo )Mo Mo )Mo Mo > Mo > Mo > Mo >N e>le>INe > Mo > Mo > Mo > Mo >l e> e >l e >l o>l e >IN o> i o> o>l o> N o>l o>l o>l o >R o> R o> I o >l o > I o > I A S S S S S S SO GO V)

<P3,75

>P3,75

lewoskretny

HSS-E

Otwor przelotowy

40 110 ...

EUR

U2

12,69
14,19
14,19
14,19
14,19
12,33
14,83
14,83
14,83
14,83
12,33
15,61
15,61
15,61
15,61
11,28
14,83
14,83
14,83
14,83
13,26
16,52
16,52
16,52
11,98
12,33
15,50
15,50
15,50
15,50
13,26
16,66
16,66
16,66
16,66
12,69
16,66
16,66
16,66
16,66
15,50
16,66
16,66
16,66
16,66
13,66
16,66
16,66
16,66
16,66
16,14
16,66

20,0

OITW»WwW=Z2X=<ZT1T

LU

61,0

77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
89,0
89,0
89,0
89,0
89,0
98,0
106,0
106,0
110,0
12,0
120,0
125,0
132,0
136,0
142,0

OAL DCONMS ¢ ZEFP

mm
101
109
109
109
109

mm

0O Co CO Co CO OO OO OO O CO OO CO CO Co CO o O &

[oclieciie e o Mo e e erlerier el e lerieriNer e ie>ie e e e iNe el >le e le>ie> e e e >ler e Me>le>ier e e ie e M)

40 110 ...

EUR
u2

16,66
16,66
16,66
16,14
18,86
18,86
18,86
18,86
18,60
19,77
19,77
19,77
19,77
16,66
22,89
22,89
22,89
22,89
21,20
21,45
21,45
21,45
2145
19,38
22,25
22,25
22,25
22,25
21,61
22,63
22,63
22,63
22,63
19,77
21,71
28,89
32,15
33,31
34,09
35,40
42,28
43,46
50,49
48,55
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KOMET \ Performance

Rozwiertaki HSS

Rozwiertaki do centr obrébczych NC, DIN 212-3-B

A $rednica rosngca 0 0,01 mm

A tolerancja: @ 1,00 - @ 5,50 mm = +0,004 mm
A tolerancja: @ 5,51 - @ 12,00 mm = +0,005 mm
A PLGANG=@3,75=30°/>@ 3,75 = 45°

NC
100

GN\G |

N

DC
mm
0,95- 0,99
1,00
1,01
1,02
1,03 - 1,06
1,07-1,18
1,19-1,32
1,33-1,41
1,42 - 1,49
1,50
1,51
1,52
1,53-1,70
1,71-1,90
1,91-1,96
1,97
1,98
1,99
2,00
2,01
2,02
2,03-2,12
213-2,36
2,37-2,47
2,48
2,49
2,50
2,51
2,52
2,53-2,65
2,66 - 2,96
2,07
2,98
2,99
3,00
3,01
3,02
3,03
3,04-3,35
3,36-3,75
3,76 - 3,96
3,97
3,98
3,99
4,00
4,01
4,02
4,03-4,25
4,26-4,75
4,76 - 4,96

4150

DC

=03,75
>(03,75

OAL

LU
—

L
mm
55
5,5
55
5,5
55
6,5
75
8,0
8,0
8,0
9,0
9,0
9,0
10,0
1,0
11,0
1,0
1,0
11,0
1,0
1,0
1,0
12,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
16,0
18,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
21,0

23,0

==
lewoskretny
HSS-E
Otwor przelotowy
40 115 ...

LU OAL DCONMS . ZEFP EUR

mm  mm mm U2
125 34 1 3 19,52 xxxxx"
125 34 1 3 18,60 01000
125 34 1 3 18,60 01010
125 34 1 3 18,60 01020
125 34 1 3 19,52 xxxxx"
130 36 1 8 19,52 xxxxx"
14,0 38 2 3 19,52 xxxxx"
15,5 40 2 3 19,52 xxxxx"
15,5 40 2 3 19,52 xxxxx"
15,5 40 2 3 16,14 01500
16,0 43 2 3 16,14 01510
16,0 43 2 3 16,14 01520
16,0 43 2 3 19,52 xxxxx"
19,0 46 2 4 19,52 xxxxx"
210 49 2 4 19,52 xxxxx"
21,0 49 2 4 16,14 01970
210 49 2 4 16,14 01980
210 49 2 4 16,14 01990
210 49 2 4 14,32 02000
210 49 2 4 14,32 02010
21,0 49 2 4 14,32 02020
210 49 2 4 19,52 xxxxx"
220 53 3 4 19,52 xxxxx"
26,0 57 3 4 19,52 xxxxx"
26,0 57 3 4 16,39 02480
26,0 57 3 4 16,39 02490
26,0 57 3 4 13,92 02500
26,0 57 3 4 13,92 02510
26,0 57 3 4 13,92 02520
26,0 57 3 4 19,52 xxxxx"
30,0 61 3 6 19,52 xxxxx"
300 61 3 6 16,79 02970
300 61 3 6 16,79 02980
300 61 3 6 16,79 02990
300 61 3 6 12,46 03000
300 61 3 6 12,46 03010
300 61 3 6 12,46 03020
300 61 3 6 19,52 03030"
340 65 4 6 19,52 xxxxx"
390 70 4 6 19,52 xxxxx"
440 75 4 6 19,52 xxxxx"
440 75 4 6 13,66 03970
440 75 4 6 13,66 03980
440 75 4 6 13,66 03990
440 75 4 6 13,66 04000
440 75 4 6 13,66 04010
440 75 4 6 13,66 04020
440 75 4 6 19,52 xxxxx"
480 80 5 6 19,52 xxxxx"
54,0 86 5 6 19,52 xxxxx"

DC
mm
4,97
4,98
4,99
5,00
5,01
5,02
5,03 - 5,30
5,31-5,60
5,61 - 5,96
5,97
5,98
5,99
6,00
6,01
6,02
6,03
6,04 - 6,70
6,71-7,20
7.21-7,50
7,51-7,96
7,97
7,98
7,99
8,00
8,01
8,02
8,03 - 8,20
8,21-8,50
8,51- 8,99
9,00
9,01
9,02
9,03-9,20
9,21-9,50
9,51-9,96
9,97
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03 - 10,20
10,21 - 10,60
10,61 - 11,20
11,21 - 11,80
11,81 - 11,96
11,97
11,98
11,99
12,00

OITIW»mWwW=Z2X=ZT

mm
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
28,0
31,0
31,0
33,0
33,0
33,0
33,0
33,0
33,0
33,0
33,0
33,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
38,0
38,0
38,0
38,0
38,0
38,0
38,0
38,0
38,0
4,0
41,0
44,0
44,0
44,0
44,0
44,0

LU
mm
54,0
54,0
54,0
54,0
54,0
54,0
54,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
61,0
69,0
69,0
77,0
77,0
770
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
89,0
89,0
89,0
89,0
89,0
89,0
89,0
89,0
89,0
98,0
98,0

106,0
106,0
106,0
106,0
106,0

40 115 ...
OAL DCONMS ¢ ZEFP EUR
mm mm u2
86 5 6 14,83 04970
86 5 6 14,83 04980
86 5 6 14,83 04990
86 5) 6 14,83 05000
86 5 6 14,83 05010
86 5 6 14,83 05020
86 5 6 19,52 xxxxx"
93 6 6 19,52 xxxxx"
93 6 6 19,52 xxxxx"
93 6 6 16,39 05970
93 6 6 16,39 05980
93 6 6 16,39 05990
93 6 6 16,39 06000
93 6 6 16,39 06010
93 6 6 16,39 06020
93 6 6 19,52 06030"
101 6 6 19,52 xxxxx"
109 8 6 19,52 xxxxx"
109 8 6 19,52 xxxxx"
17 8 6 26,03 xxxxx"
17 8 6 17,58 07970
17 8 6 17,58 07980
17 8 6 17,58 07990
17 8 6 17,58 08000
17 8 6 17,58 08010
117 8 6 17,58 08020
17 8 6 26,03 xxxxx"
17 8 6 26,03 xxxxx"
125 10 6 26,03 xxxxx"
125 10 6 22,39 09000
125 10 6 22,39 09010
125 10 6 22,39 09020
125 10 6 26,03 xxxxx"
125 10 6 26,03 xxxxx"
133 10 6 38,78 xxxxx"
133 10 6 22,39 09970
133 10 6 22,39 09980
133 10 6 22,39 09990
133 10 6 22,39 10000
133 10 6 22,39 10010
133 10 6 22,39 10020
133 10 6 38,78 xxxxx"
133 10 6 38,78 xxxxx"
142 10 6 38,78 xxxxx"
142 10 6 38,78 xxxxx"
151 10 6 38,78 xxxxx"
151 10 6 32,15 11970
151 10 6 32,15 11980
151 10 6 32,15 11990
151 10 6 32,15 12000
)
)
)
)
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1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone /
Czas dostawy 10 dni roboczych / Minimalna ilo$¢ zamdwienia 5 sztuki

@ Dzigki takiej koncepcji narzedzia mozna wykonaé wszystkie wymiary
tolerowane.

Wymiary tolerowane znajdg Pafistwo w tabeli na — stronie 101.

Dla xxxxx prosz¢ w zaméwieniu poda¢ zadang $rednice

(np. @ 8,03 mm — nr artykutu 40 115 08030)!
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KOMET \ Standard

Rozwiertaki i pogtebiacze

Rozwiertaki HSS

Rozwiertaki maszynowe, DIN 212-B

LU

OAL

DCy L LU OAL DCONMS ZEFP

10 55 13 34
15 80 16 40
20 10 22 49
25 140 26 57
30 150 29 61
35 180 38 70
40 190 46 75
45 210 51 80
50 230 57 86
55 260 5 93
60 260 5 93
65 280 64 101
70 310 72 109
75 310 72 109
80 330 8 117
85 330 80 117
90 360 84 125
95 360 84 125
10,0 380 92 133
1,0 41,0 101 142
12,0 440 110 151
13,0 440 110 151
14,0 470 114 160
150 500 116 162
16,0 520 124 170
17,0 540 129 175
18,0 560 136 182
19,0 580 140 189
20,0 60,0 146 195

T »WwW=Z2X=Z10

mm
1,0
15
2,0
2,5
3,0
35
4,0
45
5,0
5,6
5,6
6,3
71
71
8,0
8,0
9,0
9,0
10,0
10,0
10,0
10,0
12,5
12,5
12,5
14,0
14,0
16,0
16,0

O OPOPOPODPDODADDDDDDDDDDDDDIDDDDDDHIDDHIIIODO DD WW

<0375

>03,75

t—1
lewoskretny
PLGANG 45°

HSS-E

Otwor przelotowy

40 150 ...

EUR
U2

22,11
18,35
17,95
17,95
16,00
18,74
17,95
18,74
18,35
22,11
19,13
23,29
23,29
26,03
24,07
30,32
21,11
30,97
28,23
39,81
41,62
46,32
47,89
49,57
51,14
60,51
62,07
72,74
69,35

010

— V, strona 88

@)
@ Wszystkie inne $rednice, klasy tolerancji i naciecia s rowniez dostepne na zamdwienie.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Standard Rozwiertaki HSS

Rozwiertaki maszynowe, DIN 212-B
A S$rednica rosnaca co 0,01 mm

A tolerancja: @ 0,95 - 5,50 mm = +0,004 mm

A tolerancja: @ 5,51 — 12,05 mm = +0,005 mm

40 140 ...
DC L LU OAL DCONMS  ZEFP EUR
mm mm mm mm mm U2
DCONMS 398 190 46 75 40 6 19,38 03980
T 3,09 190 46 75 40 6 19,38 03990
; 400 190 46 75 40 6 19,38 04000
i ol © 401 190 46 75 40 6 19,38 04010
| ol IS 402 190 46 75 40 6 19,38 04020
i =g = 403 190 46 75 40 6 19,38 04030
| , 404 190 46 75 40 6 19,38 04040
1 z | 405 190 46 75 40 6 19,38 04050
© \ 406 190 46 75 40 6 19,38 04060
a3 ‘ 407 190 46 75 40 6 19,38 04070
. ! | 408 190 46 75 40 6 19,38 04080
“ 400-420 190 46 75 40 6 19,38 xxxxx"
% — 4,21-425190 46 75 40 6 24,07 xoxxxx
Be, lewoskretn 4,26-4,75 21,0 51 80 45 6 24,07 xxxxx"
PLGANg 4g0 476-4,95 230 57 86 50 6 21,45 oo
496 230 57 8 50 6 21,45 049607
HSS-E 497 230 57 8 50 6 21.45 04970
Otwor przelotowy 498 230 57 8 50 6 2145 04980
499 230 57 8 50 6 21,45 04990
40140 ... 500 230 57 8 50 6 21,45 05000
DC L LU OAL DCONMS , ZEFP EUR 501 23,0 57 86 5,0 6 21,45 05010
mm  mm mm mm mm U2 502 23,0 57 86 5,0 6 21,45 05020
0,95-1,06 55 13 34 1,0 25,12 xxxxx" 503 23,0 57 86 5,0 6 21,45 05030
1,07-118 65 14 36 11 25,12 xxxxx" 504 230 57 86 50 6 21,45 05040
119-132 75 15 38 12 25,12 xxxxx 505 230 57 8 50 6 21,45 05050
1,33-1,41 80 16 40 14 25,12 xxxxx" 506 230 57 86 50 6 21,45 05060
142-147 80 16 40 15 23,18 xxxxx 507 230 57 8 50 6 21,45 05070
148 80 16 40 15 23,18 01480  508-520 230 57 86 50 6 21,45 xx00x)
149 80 16 40 15 23,18 01490  521-530 230 57 86 50 6 23,42 xxx)
1,50 80 16 40 15 23,18 01500  531-594 26,0 56 93 56 6 23,42 x0xx)
1,51-1,70 90 18 43 16 22,00 xxxxx 595 260 56 93 56 6 23,42 059501
1,71-1,90 100 20 46 18 22,00 xxxxx? 596 260 56 93 56 6 23,42 05960
1,91-197 1,0 22 49 20 22,00 xxxxx 597 260 56 93 56 6 23,42 05970
1,98 110 22 49 20 22,00 01980 598 260 56 93 56 6 23.42 05980
1,99 110 22 49 20 22,00 01990 599 260 56 93 56 6 23.42 05990
200 110 22 49 20 20,16 02000
201 1,0 22 49 20 20,16 02010 P °
202 10 22 49 20 20,16 02020 M ©
203 110 22 49 20 20,16 02030 K °
204 110 22 49 20 2016 02040 N °
205 110 22 49 20 20,16 02050 S o
2,06-2,09 11,0 22 49 2,0 20,16 xxxxx" H
210-212 1,0 22 49 20 2342 xoox" [0 °
213-2,36 120 24 53 22 23,42 000"
2,37-249 140 26 57 25 2342 Y000 — V. strona 83

1991 00! 1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone /

2iafind [0 oy i 5 Czas dostawy 16 dni roboczych

2,60-2,65 140 26 57 2,5 2447 xxxxx"
2,66-2,80 150 30 61 2,8 2447 xxxxx"
2,81-2,94 150 29 61 3,0 2447 xxxxx"

o
295 150 29 61 3,0 24,47 02950" @ Dzigki temu narzedziu mozna wykona¢ wszystkie wymiary tolerowane.

296 150 29 61 3,0 24,47 02960 Wymiary mozna znalez¢ w tabeli na str. 101.

2971 150 29 61 3,0 24,47 02970 Dla xxxxx prosz¢ w zaméwieniu poda¢ zadang $rednice
298 150 29 61 3,0 24,47 02980 (np. @ 10,06 mm —> nr artykutu 40 140 10060)!

299 150 29 61 3,0 24,47 02990

3,00 150 29 61 3,0 24,47 03000

3,00 16,0 33 65 3.2 18,35 03010

3,02 16,0 33 65 3,2 18,35 03020 o o P P
ﬂ Wszystkie inne $rednice, klasy tolerancji i nacigcia sg réwniez dostepne

DO R R DRARDLDPERDDDEREDRDRDERERWWOWWWWWWW

303 160 33 65 32 18,35 03030 e inn
304 160 33 65 32 18,35 03040 na zamowienie.
305 160 33 65 32 18,35 03050
306 160 33 65 32 18,35 03060
307 160 33 65 32 18,35 03070

3,08-3,09 160 33 65 32 18,35 00"

310-3,35 160 33 65 32 23,18 xo00x"

3,36-3,49 180 38 70 35 23,18 00"

3,50-3,59 180 38 70 35 19,91 00"

3,60-3,75 180 38 70 35 25,63 000"

3,76-3,81 190 46 75 40 25,63 00"

3,82-3,04 190 46 75 40 19,38 xoooxx"

395 190 46 75 40 19,38 03950"
396 190 46 75 40 19,38 03960"
397 190 46 75 40 19,38 03970

4152 Ciag dalszy na nastepnej stronie cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard

Rozwiertaki HSS

Rozwiertaki maszynowe, DIN 212-B

A S$rednica rosnaca co 0,01 mm

A tolerancja: @ 0,95 - 5,50 mm = +0,004 mm

A tolerancja: @ 5,51 — 12,05 mm = +0,005 mm

OAL

5
)
LU

DC L LU OAL DCONMS ;s ZEFP

mm mm mm mm
6,00 26 56 93
6,01 28 64 101
6,02 28 64 101
6,03 28 64 101
6,04 28 64 101
6,05 28 64 101
6,06-611 28 64 101
6,12-6,34 28 64 101
6,35 28 64 101
6,36-6,70 28 64 101
6,71-6,94 31 72 109
6,95 3172 109
6,96 3172 109
6,97 3172 109
6,98 3172 109
6,99 3172 109
7,00 3172 109
7,01 3172 109
7,02 3172 109
7,03 3172 109
704-750 31 72 109
751-794 33 80 117
7,95 33 80 117
7,96 33 80 117
7,97 33 80 117
798 33 80 117
7,99 33 80 117
8,00 33 80 117
8,01 33 80 117
8,02 33 80 117
8,03 33 80 117
8,04 33 80 117
8,05 33 80 117
8,06-8,20 33 80 117
8,21-8,50 33 80 117
8,51-8,63 36 84 125
8,64-895 36 84 125
8,96 36 84 125
8,97 36 84 125
8,98 36 84 125
8,99 36 84 125
9,00 36 84 125
9,01 36 84 125
9,02 36 84 125
9,03-9,50 36 84 125
9,51-9,63 38 92 133
9,64-995 38 92 133
9,96 38 92 133
9,97 38 92 133
9,98 38 92 133

cuttingtools.ceratizit.com

mm
5,6
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
10,0
10,0

(o>l o>l >N erNe>Merier e e lerier e rlerierler e ierNer e ierierlerleorierier Mol oo le>ieriNer Mo ieorie> e oo e leo>leriNerle>ie>ier e o> Nor e o)

<0375

>03,75

|

|
lewoskretny
PLGANG 45°
HSS-E
Otwor przelotowy

40 140 ...

EUR
U2
2342
25,63
25,63
25,63
25,63
25,63
25,63
25,63
25,63
25,63
25,63
25,63
25,63
25,63
25,63
25,63
25,63
25,63
25,63
25,63
25,63
25,63
25,63
25,63
25,63
25,63
25,63
25,63
25,63
25,63
25,63
25,63
25,63
25,63
32,27
32,27
32,27
32,27
32,27
32,27
32,27
32,27
32,27
32,27
32,27
32,27
32,27
32,27
32,27
32,27

06000
06010
06020
06030
06040
06050
XXXxx")
XXXxx")
06350
XXxxx")
XXxxx")
06950"
06960"
06970"
06980"
06990"
07000"
07010"
07020"
07030"
Xxxxx"
Xxxxx"
07950"
07960"
07970
07980
07990
08000
08010
08020
08030
08040
08050
Xxxxx"
Xxxxx"
XXXxx"
Xxxxx"
08960"
08970"
08980"
08990"
09000"
09010"
09020"
XXxXxx")
XXXxx")
XXxxx")
09960"
09970
09980

DC
mm
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03
10,04
10,05
10,06 - 10,09
10,10
10,11 - 10,19
10,20
10,21 - 10,60
10,61 - 11,20
11,21 - 11,80
11,81 - 11,95
11,96
11,97
11,98
11,99
12,00
12,01 - 12,05

OITI»wW=Z2X=ZT1T

LU OAL DCONMS y ZEFP

mm

mm
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
142
142
151
151
151
151
151
151
151

mm
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0

(o2l o>l e> e > e >l oo o) ile> e e le>ier e o) le>ier e o) o]

40 140 ...

EUR

u2

32,27 09990
32,27 10000
32,27 10010
32,27 10020
32,27 10030
32,27 10040
32,27 10050
32,27 xxxxx"
32,27 10100
32,27 xxxxx"
32,27 10200
40,47 xxxxx"
40,47 xxxxx"
46,20 xxxxx"
46,20 xxxxx"
46,20 11960"
46,20 11970
46,20 11980
46,20 11990
46,20 12000
46,20 xxxxx"

C® eO

— v, strona 88

1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone /

Czas dostawy 16 dni roboczych

o
@ Dzigki temu narzedziu mozna wykona¢ wszystkie wymiary tolerowane.

Wymiary mozna znalez¢ w tabeli na str. 101.

Dla xxxxx prosze w zaméwieniu poda¢ zadang $rednice

(np. @ 10,06 mm — nr artykutu 40 140 10060)!

o
@ Wszystkie inne $rednice, klasy tolerancji i nacigcia s réwniez dostgpne
na zaméwienie.
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Rozwiertaki i pogtebiacze
KOMET \ standard Rozwiertaki HSS

Rozwiertaki do automatdw tokarskich, DIN 8089-B

DCONMS

OAL

4 |

DC
—
lewoskretny
PLGANG 45°
HSS-E
Otwor przelotowy
40 145 ...
DCy;, L OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm U2
4 20 56 3,55 6 17,30 040
5 22 63 4,00 6 19,13 050
6 22 63 5,00 6 19,13~ 060
8 25 7 6,30 6 22,77 080
10 25 7 8,00 6 27,71 100
12 28 80 10,00 6 40,59 120
14 32 90 12,50 8 46,32 140
16 32 90 12,50 8 50,49 160
18 36 100 16,00 8 61,41 180
20 36 100 16,00 8 67,02 200
P °
M o
K °
N °
S (o)
H

— V, strona 88

@)
@ ) Wszystkie inne $rednice, klasy tolerancji i naciecia sg rowniez dostepne na zamowienie.
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KOMET \ Standard

Rozwiertaki HSS

Rozwiertaki do automatdw tokarskich, DIN 8089-B

A $rednica rosngca co 0,01 mm

A tolerancja: @ 3,76 - 5,50 mm = +0,004 mm
A tolerancja: @ 5,51 - 12,00 mm = +0,005 mm

AR
100

DCONMS

DC L OAL DCONMS s ZEFP

mm mm mm
3,76-381 20 56

3,82-3,94 20 56
3,95 20 56
3,96 20 56
3,97 20 56
3,98 20 56
3,99 20 56
4,00 20 56
4,01 20 56
4,02 20 56

476-4,94 22 63

4,95 22 63
4,96 22 63
4,97 22 63
4,98 22 63
4,99 22 63
5,00 22 63
5,01 22 63
5,02 22 63
5,03 22 63
5,04 22 63
5,05 22 63

506-520 22 63
521-530 22 63
531-570 22 63

571-594 22 63
5,95 22 63
5,96 22 63
5,97 22 63
5,98 22 63
5,99 22 63
6,00 22 63
6,01 22 63
6,02 22 63

612-6,70 22 63
6,71-6,94 25 T1
6,95 25 7
6,96 25 71
6,97 25 71
6,98 25 M
6,99 25 7
7,00 25 7
7,01 25 71
7,02 25 71
703-725 25 71
7,26-794 25 T1
7,95 25 7
7,96 25 71

cuttingtools.ceratizit.com

mm
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30

(o2l e >l ler e e> el er e el erie>ler e >ier oo oo e ierier el ierie> el rier el o>l le e oo o> ierie)Nerler oo erier> e rRep el

=1
lewoskretny
PLGANG 45°
HSS-E
Otwor przelotowy

40 139 ...

EUR
U2
26,55
19,38
19,38
19,38
19,38
19,38
19,38
19,38
19,38
19,38
19,38
23,42
23,42
20,54
20,54
20,54
20,54
20,54
20,54
20,54
20,54
20,54
20,54
20,54
20,54
20,54
23,42
2342
2342
2342
23,42
2342
2342
2342
23,42
2342
23,42
2342
25,12
25,12
25,12
25,12
25,12
25,12
25,12
25,12
25,12
25,12
25,12
25,12
25,12
25,12

XXxxx")
Xxxxx"
03950"
03960"
03970"
03980"
03990"
04000"
04010"
04020"
Xxxxx"
Xxxxx"
Xxxxx"
XXXxx")
04950"
04960"
04970"
04980"
04990"
05000"
05010"
05020"
05030"
05040"
05050"
Xxxxx"
Xxxxx"
XXXxx"
XXxxx")
05950"
05960"
05970"
05980"
05990"
06000"
06010"
06020"
Xxxxx"
XXXxx")
XXxxx")
06950"
06960"
06970"
06980"
06990"
07000"
07010"
07020"
XXxxx")
Xxxxx"
07950"
07960"

DC L OAL DCONMS ;s ZEFP

mm mm mm
797 25 7
7,98 25 7
7,99 25 71
8,00 25 71
8,01 25 71
8,02 25 7
8,03 25 7
8,04 25 7

8,05-820 25 T1
8,21-850 25 T1
851-894 25 T

8,95 25 7
8,96 25 71
8,97 25 71
8,98 25 71
8,99 25 7
9,00 25 7
9,01 25 71
9,02 25 71

9,03-925 25 T
9,26-994 25 T

9,95 25 7
9,96 25 71
9,97 25 71
9,98 25 71
9,99 25 7
10,00 25 71
10,01 25 71
10,02 25 71

10,03-10,20 25 ™1
10,21-10,60 25 71
10,61-11,20 28 80
11,21-11,25 28 80
11,26-11,94 28 80

11,95 28 80
11,96 28 80
11,97 28 80
11,98 28 80
11,99 28 80
12,00 28 80

OITI»mWmW=ZX=ZT1T

mm
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00

10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00

[e2 Mol e>le>lerie) e oo le el e el oo Nerie) e ler oo e >ler e oo e ler o> ierier e oo ier o> iep)

40 139 ...

EUR
U2
25,12
2512
2512
2512
2512
2512
2512
2512
2512
31,74
31,74
31,74
31,74
31,74
31,74
31,74
31,74
31,74
31,74
31,74
31,74
31,74
31,74
31,74
31,74
31,74
31,74
31,74
31,74
31,74
40,47
40,47
47,10
47,10
47,10
47,10
47,10
47,10
47,10
47,10

07970"
07980"
07990"
08000"
08010"
08020"
08030"
08040"
Xxxxx")
Xxxxx")
Xxxxx")
08950"
08960"
08970"
08980"
08990"
09000"
09010"
09020"
XXxxx")
Xxxxx")
09950"
09960"
09970"
09980"
09990"
10000"
10010"
10020"
Xxxxx")
Xxxxx"
Xxxxx"
Xxxxx"
Xxxxx")
11950"
11960"
11970"
11980"
11990"
12000"

O e eO

— V, strona 88

1) Nie znajduje sie na magazynie, zwrot lub wymiana wykluczone /

Czas dostawy 16 dni roboczych

o
@ Dzigki temu narzedziu mozna wykona¢ wszystkie wymiary tolerowane.

Wymiary mozna znalez¢ w tabeli na str. 101.

Dla xxxxx prosz¢ w zaméwieniu poda¢ zadang $rednice

(np. @ 10,06 mm — nr artykutu 40 139 10060)!

o
@ Wszystkie inne $rednice, klasy tolerancji i nacigcia sa réwniez dostepne

na zaméwienie.
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KOMET \ Standard Rozwiertaki HSS

Rozwiertaki maszynowe HSS-E DIN 208, ksztalt B Rozwiertaki reczne, DIN 206-B

A faza wykonana w promieniu w celu poprawienia jakosci otworu A PLGANG =@ 3,5=30° > 3,5=45°30°

B
EQONMS
i
i
i
|
H
{ 2
| © |
| L
V\QN\\G . “
o
<“ - lewoskretny
oe i lewoskretny HSS
PLGANG 45° Otwor przelotowy
HSS-E
Otwér przelotowy 40100 ...
DC.,, L OAL DRVS DCONMS ZEFP EUR
40 160 mm mm mm mm mm U2
DC,;, L LU OAL MK ZEFP EUR 30 31 62 224 30 6 24,97 030
mm mm mm mm U2 32 33 66 250 3,2 6 30,97 032
16 5 127 210 2 8 59,34 160 35 35 7 28 35 6 29,40 ~ 035
17 54 132 214 2 8 6376 170 S0 CCH BicH T U 21.35 I
45 4 81 355 45 6 2589 045
18 56 137 219 2 8 66,11 180
50 44 87 400 50 6 24,97 050
S e G e e 69,35 190 55 47 93 450 55 6 2680 055
20 60 147 228 2 8 69,35 s 60 47 93 45 60 6 2420 060
21 62 151 282 2 8 78,87 210 70 54 107 560 70 6 26,15 070
22 64 156 237 2 8 7887 220 80 58 115 630 80 6 2746 080
23 66 160 241 2 8 90,69 230 90 62 124 710 90 6 30,97 090
24 68 167 268 3 8 93,03 240 10,0 66 133 8,00 10,0 6 30,97 100
25 68 167 268 3 8 95,77 250 10 71 142 900 110 6 34,22 10
2 70 172 273 3 8 102,54 260 12,0 76 152 10,00 12,0 6 36,96 120
140 81 163 11,20 140 8 59,34 140
28 71 177 277 3 10 11373 280
150 81 163 1120 150 8 62,86 150
2 73 181 281 3 10 127,08 -~ 290 16,0 87 175 1250 160 8 6507 160
3 73 181 281 3 10 117,51 300 170 87 175 1400 170 8 68,84 170
2 77 190 317 4 10 154,97 320 18,0 93 188 14,00 18,0 8 76,25 180
34 78 194 321 4 10 171,78 340 190 93 188 1400 190 8 82,24 190
3 78 195 321 4 10 171,78 350 20,0 100 201 16,00 200 8 80,80 200
36 79 200 325 4 10 188,71 360 22,0 107 215 18,00 220 8 93,03 220
38 81 204 329 4 10 20551 380 240 115 231 2000 240 8 111,50 240
40 81 204 329 4 10 206.95 400 250 115 231 20,00 25,0 8 110,22 250
’ 260 115 231 2000 260 8 17,51 260
e L bl o g L 226,39 28,0 124 247 2240 280 10 150,92 280
44 83 215 336 4 12 269,31 40 30,0 124 247 2240 300 10 15748 300
50 86 224 344 4 12 338,32 500 ' : ’ :
5 o P °
M 5 M o
K - K °
\ o N °
S o
S o
¥ H
0 = ° °

— V, strona 88

(e}
@ Wszystkie inne $rednice, klasy tolerancji i naciecia sg rowniez dostepne na zamowienie.
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KOMET \ Performance

Pogtebiacz z ptytkami wymiennymi

Pogtebiacz z ptytkami wymiennymi 180°

Zakres dostawy:
pogtebiacz wraz ze Srubami mocujacymi

>
ﬂ

DCONMS

Lprio |

DC

DC PHD ZEFP ZNF DCONMS LU

mm  mm mm mm
10 53 1 1 16 10
1 64 1 1 16 1
15 84 1 1 16 15
18 104 1 1 16 18
20 130 1 1 25 20
24 150 2 2 25 24
26 170 2 2 25 26
30 190 2 2 25 30
33 210 2 2 25 33
36 210 2 2 25 36
40 250 2 2 25 40
48 280 2 2 32 48

1) bez wewnetrznego doprowadzania chtodziwa

Czesci zamienne
DC

10-11

15-26

30

33-48

cuttingtools.ceratizit.com

Ptytka wymienna

WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 05T304
WOEX 05T304
WOEX 057304
WOEX 05T304
WOEX 05T304
WOEX 06T304
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 100504

T06 - IP
T08- 1P
T10-1P
T15-1P

E— ]

Klucz -D

80950 ...

EUR
Y7
12,75 123
12,53 125
14,20 127
14,60 128

)
SIG 180°

30198 ...

EUR
U1/4D
180,02
180,02
180,02
186,89
205,51
291,11
291,11
297,56
298,85
303,87
311,62
339,63

01000 "
01100 "
01500
01800
02000
02400
02600
03000
03300
03600
04000
04800

-

Sruba zaciskowa

10 950 ...

EUR

W?7/6B
M2,0x4,3-06IP 2,90 10000
M2,5x7,2 - 08IP 2,90 10500
M3,5x7,3 - 10IP 2,90 10600
M4,5x9 - 15IP 2,58 12700

4|57
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KOMET \ Performance Rozwiertaki i pogtebiacze
Pogtebiacz z ptytkami wymiennymi

WOEX

Oznaczenie L IC S D1
mm mm mm mm
WOEX 0302.. 32 5 2,30 2,30
WOEX 05T3.. 53 8 3,80 2,85
WOEX 06T3.. 6,6 10 3,80 4,05
WOEX 0804.. 79 12 4,80 4,90
WOEX 1005.. 9,9 15 5,30 4,90

WOEX

-01 -01
K10 BK8425
WOEX WOEX
10821.. 10821..
1sO RE EUR EUR
mm 1AI3# 1A/3#
030204 0,4 10,53 35301 14,20 30301
05T304 04 11,58 35501 15,50 30501
06T304 0,4 12,88 35601 17,32 30601
080404 04 17,45 35801 21,86 30801
100504 04 23,71 36001 29,82 31001
B °
M °
K [
N ° o
S ® [
H O
— v, strona 89
4|58
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KOMET \ Performance Rozwiertaki i pogtebiacze
Pogtebiacz z ptytkami wymiennymi

Pogtebiacz z ptytkami wymiennymi 90°

Zakres dostawy:
pogtebiacz wraz ze Srubami mocujacymi

DCONMS

®
Fo )
SIG90°
30 196 ...
DCX DCN PHD ZEFP ZNF DCONMS OAL Ptytka EUR
mm mm mm mm mm  wymienna U1/4D
19 7 9,5 2 2 16 100 TOHX 090204 273,36 19000
23 1 120 2 2 16 100 TOHX 090204 277,17 23000
26 1 120 1 2 16 100 TOHX 090204 279,67 26000
30 12 130 2 2 20 100 TOHX 140305 292,55 30000
34 16 17,0 2 2 20 100 TOHX 140305 297,56 34000
37 19 200 2 2 20 100 TOHX 140305 297,56 37000

i =

Sruba TORX® Klucz -D
62 950 ... 80950 ...
Czes$ci zamienne EUR EUR
DCX W7/6B Y7
19 - 26 M2,6x6,2 - 08IP 2,90 09900 TO8-IP 12,53 125
30-37 M3,5x7,3 - 10IP 2,90 12600 T10-IP 14,20 127

cuttingtools.ceratizit.com 4|59
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KOMET \ Performance Rozwiertaki i pogtebiacze
Pogtebiacz z ptytkami wymiennymi

Pogtebiacz z ptytkami wymiennymi 60°

Zakres dostawy:
pogtebiacz wraz ze Srubami mocujacymi

DCONMS

\®
£
SIG60°
30 197 ...
DCX DCN PHD ZEFP ZNF DCONMS OAL Ptytka EUR
mm mm mm mm mm  wymienna U1/4D
16,5 81 85 1 1 16 100 TOHX 090204 277,17 16500
200 116 120 2 2 16 100 TOHX 090204 279,67 20000
220 136 140 2 2 16 100 TOHX 090204 292,55 22000
235 151 155 2 2 16 100 TOHX 090204 297,56 23500
255 171 175 2 2 16 100 TOHX 090204 297,56 25500

[ .

Sruba TORX® Klucz -D
62 950 ... 80950 ...
Czesci zamienne EUR EUR
DCX W7/6B Y7
16,5 - 22 M2,6x5,2 - 08IP 2,90 12000 TO8 - IP 12,53 125
23,5-255 M2,6x6,2 - 08IP 2,90 09900 TO8-IP 12,53 125

460 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Rozwiertaki i pogtebiacze
Pogtebiacz z ptytkami wymiennymi

TOHX

Oznaczenie L IC S D1
mm mm mm mm
TOHX 0902.. 9,12 5,6 2,50 2,8
TOHX 1403.. 13,62 8,2 3,00 38
-G06 -u8r7 -G12
BK8425 BK8425 BK8425
[©[c[=] [elc]x] @]
N
F F F
TOHX TOHX TOHX
62602.. 62604.. 62603..
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1A/3# 1A/3# 1AI3#
090204EN 0,4 26,81 31400 27,59 31400
140305EN 0,5 30,99 33000
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62 604 ...
EUR
1A/3#
2371 51400
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TOHX
62 603 ...

EUR
1A/3#

22,66 51600
26,43 52800
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Rozwiertaki i pogtebiacze
KOMET \ standard Poglebiacz plaski HSS

Pogtebiacz ptaski,DIN 373

A ze statym pilotem prowadzacym
A 7 3 krawedziami tnacymi, z rowkami prawoskretnymi do pogtebiania wg DIN 74.
A do otworéw do $rub z them okragtym i gniazdem sze$ciokatnym wg DIN 74, 912, 6912, 7984 i $rub z tbem walcowym wg DIN 84

DCONMS
i
i
i
1 o
H 3
'/“\1 "/N
- -
L|4.// L|4.//
/i /i
DC_1 drobny Sredni
DC_2 = =] E=-=]
SIG180° SIG180°
HSS HSS
30190... 30191..
Gwint DC_2 ,, DCONMS; OAL DC_1 EUR EUR
mm mm mm  mm U1 U1
M3 6 5,0 71 3,2 16,52 030 "
M3 6 5,0 71 34 16,52 030 "
M4 8 5,0 71 43 13,41 040 "
M4 8 5,0 71 45 13,41 040 "
M5 10 8,0 80 53 14,70 050 "
M5 10 8,0 80 o15) 14,70 050 "
M6 1 8,0 80 6,4 15,73 060 "
M6 1 8,0 80 6,6 15,73 060 "
M8 15 12,5 100 84 25,12 080 "
M8 15 12,5 100 9,0 25,12 080 "
M10 18 12,5 100 10,5 29,66 100 "
M10 18 12,5 100 11,0 2966 100 "
M12 20 12,5 100 13,0 32,67 120
M12 20 12,5 100 135 32,67 120
P ) )
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1)  Wystepuje w zestawie — V, strona 94

Pogtebiacz ptaski, DIN 373 — zestaw

Zakres dostawy:
Pogtebiacz ptaski M3; M4; M5; M6; M8; M10 w kasecie

30190.. 30191..
EUR EUR

ut ut
12804 999 12804 999
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Rozwiertaki i pogtebiacze
KOMET \ Performance Pogtebiacz stozkowy - VHM

Pogtebiacz stozkowy 90° z podziatka EU, DIN 335-C

A wszystkie wymiary z trzema ostrzami i nieréwng podziatkg, umozliwiaja spokojng prace, doktadne i wolne od karbowania pogtebianie z najlepsza powierzchnig
A specjalna powtoka HPC-TIiN

A mozliwo$¢ zastosowania w prawie wszystkich materiatach o wysokiej trwatosci

A mocno zredukowane sity osiowe i od$rodkowe

A do wkretow z tbem stozkowym DIN 7991

HPC-
TiN

\ 4

—
SIG90°
VHM
30 117 ...
DC_2, DC_1 DCONMS., OAL DIN 7991 EUR
mm mm mm mm U1
63 15 5 45 M3 116,29 06300
83 20 6 50 M4 124,94 08300
104 25 6 50 M5 130,42 10400 "
124 28 8 56 M6 136,85 12400
16,5 3.2 10 60 M8 167,50 16500 "
205 35 10 60 M10 192,41 20500
250 38 10 67 M12 221,85 25000 "
31,0 472 12 7 M16 262,98 31000
=] [ ]
M e}
K °
N °
S o
H o
1)  Wystepuje w zestawie — V. strona 91
. . o H
Pogtebiacz stozkowy 90° z podziatkg EU, DIN 335-C — komplet
Zakres dostawy:
Pogtebiacz stozkowy @ 10,4 / 16,5/ 25,0 w kasecie
HPC-
TiN
30 117 ...
EUR
U1

564,11 99900
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KOMET \ Standard

Rozwiertaki i pogtebiacze

Pogtebiacz stozkowy — VHM

Pogtebiacz stozkowy 60°,
norma zaktadowa-C

A 7 3 krawedziami tnacymi do pogtebiania i gratowania w stalach o wysokiej
wytrzymatosci, zeliwie szarym, stopach aluminium z zawarto$cig krzemu i
stalach nierdzewnych

\

=1
SIG60°
VHM
30 160 ...
DC_2,, DC_1 DCONMS, OAL EUR
mm mm mm mm U1
12,5 3,2 8 56 216,72 125
16,0 4,0 10 63 302,20 160
20,0 5,0 10 67 347,74 200
25,0 6,3 10 7 384,94 250
B )
M o)
K ®
N )
S ¢)
H ¢)
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Pogtebiacz stozkowy 90°,
norma zaktadowa-C

A 7 3 krawedziami tnacymi do pogtebiania i gratowania w stalach o wysokiej
wytrzymatosci, zeliwie szarym, stopach aluminium z zawarto$cig krzemu i
stalach nierdzewnych

\}

t=——1
SIG90°
VHM
30115...
DC_2,, DC_1 DCONMS,, OAL DINISO DIN EUR
mm mm mm mm 7721 7991 U1
104 25 8 46 M5 161,53 100
124 28 8 56 M6 172,50 124
150 32 10 60 M8 180,73 150
16,5 32 10 60 M8 212,44 165
205 35 10 63 M10 226,26 205
250 38 10 67 M12 255,11 250
31,0 42 12 7 M16 362,88 310
P )
M )
K )
N )
S f¢)
H )
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Rozwiertaki i pogtebiacze
KOMET \ Performance Pogtebiacz stozkowy — HSS

Pogtebiacz stozkowy 90° z podziatkg EU, DIN 335-C

A wszystkie wymiary z trzema ostrzami i nieréwng podziatkg, umozliwiaja spokojng prace, doktadne i wolne od karbowania pogtebianie z najlepsza powierzchnig
A mozliwo$¢ zastosowania w prawie wszystkich materiatach przy wysokiej trwatosci

A mocno zredukowane sity osiowe i od$rodkowe

A do wkretow z tbem stozkowym DIN ISO 7721 i DIN 7991

TiN

Nz

=9
SIG90°
HSS
30141 ...
DC_2,, DC_1 DCONMS; OAL DINISO DIN 7991 EUR
mm mm mm mm 7721 U1
43 1,3 4 40 M2 18,44 04300
6,0 1,5 5 45 M3 18,68 06000
6,3 1,5 5 45 M3 18,68 06300
8,0 2,0 6 50 M4 21,60 08000
8,3 2,0 6 50 M4 21,60 08300
10,0 25 6 50 M5 23,85 10000
104 25 6 50 M5 25,80 104007
115 28 8 56 M6 26,49 11500
124 28 8 56 M6 28,36 12400
150 3.2 10 60 M8 32,81 15000
16,5 3,2 10 60 M8 34,63 165007
19,0 35 10 63 M10 42,68 19000
205 35 10 63 M10 44,39 20500
230 38 10 67 M12 56,63 23000
250 38 10 67 M12 57,99 250007
31,0 42 12 7 M16 72,18 31000
P )
M o
K )
N )
S o
H o
1) Wystepuje w zestawie — V, strona 91
. . o .
Pogtebiacz stozkowy 90° z podziatkg EU, DIN 335-C — komplet
Zakres dostawy:
Pogtebiacz stozkowy @ 10,4 / 16,5/ 25,0 w kasecie
=T
TiN
30141 ...
EUR
U1

122,91 99900
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Rozwiertaki i pogtebiacze
KOMET \ standard Pogtebiacz stozkowy — HSS

Pogtebiacz stozkowy 90°, DIN 335-C

A 73 ostrzami do pogtebiania bez zadzioréw i gratowania we wszystkich materiatach. Szczegdlnie przydatne do $rub DIN wg DIN ISO 7721 oraz 7991, poniewaz $rednice pogtebiaczy
odpowiadajg $rednicom thow $rub.

A W wersji TIN mozliwe zastosowanie wysokich parametrow skrawania, bardzo duza zywotno$¢ narzedzia oraz bardzo dobre wiasciwosci $lizgowe co zapobiega przywieraniu materiatu.

A W wersji TIAIN wystepuje znaczne zwigkszenie wydajnosci w stosunku do TiN. Szczegolnie przydatny do obrébki wszystkich materiatéw o wiaciwo$ciach $ciernych (odlewy, AlSi) iflub
w wysokich temperaturach.

VA AL

TiN TIAIN TIAIN

‘. | 12|

t=——1 t=——1 e e —
SIG90° SIG90° SIG90° SIG90° SIG90°
HSS HSS HSS HSS HSS
30100.. 30110.. 30130.. 30132.. 30102..
DC_2, DC_1 DCONMS OAL DINISO DIN 7991 EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm 7721 U1 U1 U1 U1 U1
4,3 1,3 4 40 M2 8,56 043
5,0 1,5 4 40 M2,5 8,87 050 17,63 050 23,75 050
6,0 1,5 5 45 M3 9,00 060
63 15 5 45 M3 9,00 063 " 1763 063 " 2387 063 19,24 063 12,99 063
7,0 1,8 6 50 M3,5 9,51 070
80 20 6 50 M4 9,84 080 20,43 080 25,08 080
83 20 6 50 M4 10,19 083 " 2043 083 " 2520 083 22,70 083 13,92 083
94 22 6 50 11,16 094
10,0 25 6 50 M5 11,86~ 100 22,16~ 100 26,94 100
104 25 6 50 M5 12,37 104 % 2442 104 Y 2721 104 2520 104 15,89 104
1,5 28 8 56 M6 12,85 115
124 28 8 56 M6 1314 124 " 2679 124 " 3487 124 21,72 124 16,52 124
134 29 8 56 14,19 134
15,0 3.2 10 60 M8 15,61 150 30,63 150 4417 150 35,14 150 19,13 150
16,5 3.2 10 60 M8 16,92 165 " 3250 165 " 46,16 165 37,28 165 20,16~ 165
190 35 10 63 M10 21,20 190
205 35 10 63 M10 2211 205 W 4578 205 " 5956 205 4417 205 28,12 205
230 38 10 67 M12 27,57 230
250 38 10 67 M12 29,40 250 62,75 250 8541 250 57,84 250 37,47 250
31,0 472 12 71 M16 4491 310 80,92 310 116,60 310 86,09 310
31,0 472 12 67 M16 59,99 310
P ) ) ) [e) )
M ) o o ° o
K ) ) ) [¢) [e)
N ) ) ) [¢) )
S ) () o o [e)
H ) ) ()
1)  Wystepuje w zestawie — v, strona 92+93

Pogtebiacz stozkowy 90°, DIN 335- C- zestaw

Zakres dostawy:
Pogtebiacz stozkowy @ 6,3; 8,3; 10,4; 12,4; 16,5; 20,5 w kasecie

TiN

30100.. 30110..
EUR EUR
Ut ut
87,96 999 17119 999
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KOMET \ Standard

Rozwiertaki i pogtebiacze

Pogtebiacz stozkowy — HSS

Pogtebiacz stozkowy 60°, DIN 334-C

A 7 3 ostrzami do pogtebiania i gratowania we wszystkich materiatach

DC_2,, DC_1 DCONMS 4

mm
6,3
8,0
10,0
12,5
16,0
20,0
25,0

T Ww=ZXxX=ZT

mm

mm

OAL

9,87 063 "
10,04 080 "
12,66 100 "
1299 125 "
16,39 160 "
22,89 200 "

OeeO0 e

1) Wystepuje w zestawie

— v, strona 94

Pogtebiacz stozkowy 60°, DIN 334-C - zestaw

Zakres dostawy:
Pogtebiacz stozkowy @ 6,3; 8,0; 10,0; 12,5; 16,0; 20,0 w kasecie

cuttingtools.ceratizit.com

30 150 ...

EUR
U1

96,04 999

Pogtebiacz stozkowy 90°, DIN 335-D

A Narzedzie o 3 ostrzach do pogtebiania bez zadzioréw i gratowania we
wszystkich materiatach. Szczegélnie przydatne do $rub DIN wg DIN ISO 7721 i
7991, poniewaz $rednice pogtebiaczy odpowiadajg $rednicom théw $rub.

DC_2, DC_1
mm mm
30 4,2
3 4,2
34 45
37 4,8
40 10,0
50 14,0
63 16,0
80 220
[
M
K
N
S
H

OAL

mm
12
12
118
118
140
150

190

=
=

A owowbdDNDODNDODN

0

|
N

SIG90°
HSS

30105 ...

EUR
U1

55,30 300
59,34 310
59,34 340
67,67 370
81,99 400
98,24 500
156,17 630
253,80 800
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KOMET \ Standard

Rozwiertaki i pogtebiacze

Pogtebiacz stozkowy — HSS

Pogtebiacz stozkowy 120°,
norma zaktadowa-C

A 7 3 ostrzami do pogtebiania i gratowania we wszystkich materiatach

DC_2,, DC_1 DCONMS i,

mm
6,3

8,3

10,4
12,4
16,5
20,5
25,0

T WwW=ZXxX=ZT

mm
1,5
2,0
2,5
2,8
3,2
35
3.8

mm
5
6
6
8
10
10
10

|
SIG 120°
HSS

30170 ...

EUR

U1

12,28 063
12,28 083
13,66 104
14,58 124
21,20 165
29,15 205
35,66 250

4168

— v, strona 94

Pogtebiacz do zatepiania krawedzi 90°,

norma zaktadowa-A

A ze skosnym otworem do pogtebiania bez zadzioréw i karbéw oraz gratowania
w materiatach migkkich i dajacych dtugie wiéry jak np. aluminium, tworzywa

sztuczne itp.

DCONMS

DC_2 PHD DCONMS. OAL

mm mm mm
63 1-4 6,3
100 2-5 6,0
140 5-10 8,0
21,0 10-15 10,0
28,0 15-20 12,0

P

I »mw=zX==

1) zastosowanie obustronne

mm

TiN

t=——1 t=——1
SIG 90° SIG90°
HSS-E HSS-E
30120..  30121..
EUR EUR
Ut Ut
2054 040 9 3236 040 9
1265 050 1937 050
1561 101 2586 101
26,80 150 37,68 150
54,13 200 76,82 200
[ ] [ ]
@) @)
[ J [ J
[ ] [ ]
O (@)
(@)

— v, strona 95
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KOMET

Rozwiertaki i pogtebiacze

Parametry skrawania
Przyktady materiatow dla tabeli parametrow
A2 . A Wytrzymatos¢ Numer Oznaczenie Numer Oznaczenie
Podgrupa materiatow Indeks Sktad / Struktura / Obrébka termiczna Nimm?]HB/HRC  materiatu o T e
P11 <015%C wyZzarzona 420 N/mm?/ 125 HB 1.0401 C15 11141 Ck15
P1.2 wyzarzona 640 N/mm?/ 190 HB 11191 C45E 1.0718  9SMnPb28
<045%C
Stal niestopowa PA.3 ulepszona cieplnie 840 N/mm?/250HB 14191  C45E 1.0535 €55
P1.4 wyzarzona 910 N/mm?/270 HB 11223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
PA.5 ulepszona cieplnie 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727  45S20
P.21 wyZzarzona 610 N/mm?/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 ulepszona cieplnie 930 N/mm?/ 275 HB 1.7131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
P Stal niskostopowa
P.2.3 ulepszona cieplnie 1010 N/mm2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 ulepszona cieplnie 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 wyzarzona 680 N/mm? /200 HB 14021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Stal wysokostopowa
i wysokostopowa P.3.2 hartowana i odpuszczana 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
stal narzedziowa
P.3.3 hartowana i odpuszczana 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
P.4.1 ferrytyczna / martenzytyczna wyzarzona 680 N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Stal nierdzewna
P.4.2 martenzytyczna ulepszona cieplnie 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenityczna / austenityczno-ferrytyczna hartowana 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Stal nierdzewna M.2.1 austenityczna ulepszona cieplnie 300 HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenityczna/ferrytyczna (Duplex) 780N/mm2/230HB  1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CNiMoCuWN25-7-4
. K.1.1 perlityczne / ferrytyczne 350 N/mm?/ 180 HB 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Zeliwo szare
K.1.2 perlityczne (martenzytyczne) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 0.6045 GG-45
5 K.2.1 ferrytyczne 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K Zeliwo sferoidalne
K.2.2 perlityczne 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
. K.3.1 ferrytyczne 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Zeliwo ciagliwe
K.3.2 perlityczne 780N/mm2/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
A e N.1.1 nieutwardzalny wydzieleniowo 60 HB 3.0255 AI99,5 3.3315  AlMg1
przerobki plastycznej N 4 9 yyardzalny wydzieleniowo utwardzony 340N/mm?/100HB 31355  AICuMg2 3.2315  AlMgSit
N.2.1 <12 % Si, nieutwardzalny wydzieleniowo 250 N/mm? /75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium - stop odlewniczy N.2.2 <12 % Si, utwardzalny wydzieleniowo utwardzony 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 > 12 % Si, nieutwardzalny wydzieleniowo 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Stopy automatowy, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Miedz i
stopy miedzi N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(repl/ies ) CuSn, miedz bezotowiowa i
b ai
N.3.3 rieds elekirolityczna 340N/mm?/100HB ~ 2.0060  E-Cu57 2.0590  CuZndOFe
Stopy magnezu N.4.1 Magnezi stopy magnezu 70 HB 3.5612  MgAI6Zn 35312 MgAI3Zn
S.141 wyzarzone 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X40NiCrSi38-18
na bazie Fe
S.1.2 utwardzone 950 N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCiTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
Stopy zaroodporne S.241 wyzarzone 840 N/mm?/ 250 HB 2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
s S.2.2 nabazie Nilub Co utwardzone 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 odlewane 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Cazystytytan 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti99,7
Stopy tytanu S.3.2 Stopya+p utwardzone 1050 N/mm?/ 320 HB 3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Stopyp 1400 N/mm?/410 HB  Ti555.3  Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA1 hartowana i odpuszczana 46-55 HRC
hartowana i odpuszczana 56-60 HRC
Stal hartowana
H hartowana i odpuszczana 61-65 HRC
hartowana i odpuszczana 66-70 HRC
Zeliwo utwardzone odlewane 400 HB
Ut zeliwo sferoidall hartowane i odpuszczane 55HRC

HA.2
HA.3
H1.4
H.241
H.31
o1
o012
o021
022
o034

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Rozwiertaki i pogtebiacze

Parametry skrawania
Orientacyjne warto$ci parametrow skrawania dla REAMAX TS
40577 ...,40 585 ... 40521 ..., 40571 ...
75J.65, 75H.65 - ASG3000 / HM-DBG-P 75J.65, 75H.65 - ASG0106 / HM-DBG-P
@-znamionowaw mm » 18-21,999 22-31,799 31,8-51,999 52-65 @-znamionowaw mm » 18-21,999 22-31,799 31,8-51,999  52-65

Naddatek @ » 0,20-0,30 0,20-0,30 0,30-0,40 0,30-0,50 Naddatek @ » 0,20-0,30 0,20-0,30 0,30-0,40 0,30-0,50

llo$¢ zgbow » 6 6 8 10 llo$¢ zebow » 6 6 8 10
[
E 3xD 5xD 3xD 5xD
£ V. (m/min) f (mmlobr) V. (m/min) f (mm/obr)

P11 150 (130-200) 120 (100-160
P1.2 150 (130-200) 120 (100-160
P1.3 150 (130-200) 120 (100-160

( ) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
( ) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
( ( ) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
PA.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
PA.5 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P21 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80

( ( )

( ( )

( ( )

—_—_=as = =

P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80

P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160
P.2.4 150 (130-200) 120 (100-160

P.3.1 0(25-50)  30(25-40) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
P.3.2 0(25-50) 30 (25-40) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
P.3.3 0(25-50) 30 (25-40) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
P.4.1 5(35-60) 40(35-50) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
P.4.2 45(35-60) 40 (35-50) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
Mm.14 5(35-60) 40 (30-50) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
M.241 5(35-60) 40 (30-50) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
( (25-40)

0 (25-50) 0 (25-40) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
KA1 150 (130-220) 120 (100-150
K1.2 150 (130-220) 120 (100150,

( 0,90-130 1,20-170 1,60-2,30 2,30-340
(
K.21 175 (150-300) 150 (130-180
(
(
(

0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80

K.2.2 120 (100-180) 120 (100150

===

(
K.3.1 120 (100-180) 120 (100-150
K.3.2 120 (100-180) 120 (100-150

e}
@ Dane dotyczace ciecia zalezg w duzym stopniu od warunkéw zewnetrznych, materiatu i typu maszyny. Podane wartos$ci sq warto$ciami mozliwymi, ktére muszg
by¢ zwigkszone lub zmniejszone w zaleznosci od warunkéw obrébki.
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KOMET \ Performance Rozwiertaki i pogtebiacze

Parametry skrawania
Orientacyjne warto$ci parametrow skrawania dla REAMAX TS
40526 ..., 40 580 ... 40539 ...
75J.17, 75H.17 - ASG0706 / HM-DBC 75H.93 - ASG3000/ DST
@-znamionowaw mm » 18-21,999 22-31,799 31,8-51,999 52-65 @-znamionowaw mm » 18-21,999 22-31,799 31,8-51,999  52-65

Naddatek @ » 0,20-0,30 0,20-0,30 0,30-0,40 0,30-0,50 Naddatek @ » 0,20-0,30 0,20-0,30 0,30-0,40 0,30-0,50

llos¢é zebow » 6 6 8 10 llo$¢ zebow » 6 6 8 10
3 30 5D 3D 5xD
£ V. (m/min) f (mmlobr) V. (m/min) f (mm/obr)
P11 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P1.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P1.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P1.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
PA.5 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.21 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.31
P.3.2
P.3.3
P.41
P.4.2
M4
M.241
M.31
K141
K.1.2
K.21 175 (150-300) 150 (130-180) 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40

K.2.2 120 (100-150) 100 (80-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
K.341 120 (100-180) 120 (100-150) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
K.3.2 120 (100-180) 120 (100-150) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80

N1 150 (130-300) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,20-3,40
N.1.2 150 (130-300) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,20-3,40
N.24 200 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,20-3,40
N.2.2 200 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,20-3,40
N.2.3 200 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,20-3,40

N.341 150 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,10-3,10
N.3.2 150 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,10-3,10
N.3.3

N.41 150 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,20-3,40

f> Dane dotyczace ciecia zalezg w duzym stopniu od warunkéw zewnetrznych, materiatu i typu maszyny. Podane wartos$ci sq warto$ciami mozliwymi, ktére muszg
by¢ zwigkszone lub zmniejszone w zaleznosci od warunkéw obrébki.

(=0
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KOMET \ Performance Rozwiertaki i pogtebiacze

Parametry skrawania
Orientacyjne warto$ci parametrow skrawania dla REAMAX TS
40544 ... 40597 ...
75J.93 - ASG3000/ DST 75J.93 - ASG4000/ DST
@-znamionowaw mm » 18-21,999 22-31,799 31,8-51,999 52-65 @-znamionowaw mm » 18-21,999 22-31,799 31,8-51,999  52-65

Naddatek @ » 0,20-0,30 0,20-0,30 0,30-0,40 0,30-0,50 Naddatek @ » 0,20-0,30 0,20-0,30 0,30-0,40 0,30-0,50

llos¢é zebow » 6 6 8 10 llo$¢ zebow » 6 6 8 10
[
E 3xD 5xD 3xD 5xD
£ V. (m/min) f (mmlobr) V. (m/min) f (mm/obr)

P11 150 (130-200) 120 (100-160
P1.2 150 (130-200) 120 (100160

0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160
0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100160
P1.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
PA.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40

( ( ) ( ) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-340
( ( ) ( )
( ( ) ( )
( ( ) ( )

PA.5 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 240-3,40
( ( ) ( )
( ( ) ( )
( ( ) ( )
( ( ) ( )

1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40

P.21 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
P.2.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40

RN I NN
RN ARG NN

K.21 175 (150-300
K.2.2 120 (100-150
K.3.1 120 (100-180
K.3.2 120 (100-180

150 (130-180) 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40 225 (200-300)180 (160-240) 1,20-1,60 1,50-2,00 2,00-2,70 2,90-4,10
100 (80-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 120 (100-150) 100 (80-120) 1,20-1,60 1,50-2,00 2,00-2,70 2,90-4,10
20 (100-150) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80

20 (100-150) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 120 (100-180) 120 (100-150) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40

1
1

N.3.1 150 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,10-3,10
N.3.2 150 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,10-3,10

e}
@ Dane dotyczace ciecia zalezg w duzym stopniu od warunkéw zewnetrznych, materiatu i typu maszyny. Podane wartos$ci sq warto$ciami mozliwymi, ktére muszg
by¢ zwigkszone lub zmniejszone w zaleznosci od warunkéw obrébki.
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KOMET \ Performance

Rozwiertaki i pogtebiacze
Parametry skrawania

Orientacyjne warto$ci parametréw skrawania dla REAMAX

40 560 ...
640.65 - ASG3000 / HM-DBG-P
12-21,999  22-32,000
0,10-0,30  0,20-0,40

lo$¢ zgbow » 6 8

[
> 3xD 5xD
T
£ V. (m/min)

@-znamionowa w mm »
Naddatek @ »

f (mmlobr)
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00

120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160

150 (130-200) ( )
( )
( )
( )
120 (100-160)
( )
( )
( )
( )

( 0,90-1,20
P12 150 (130-200

(

(

0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20

150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200)
150 (130-200)
150 (130-200)
150 (130-200)

)
)
)
)

120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160

K11 200
K12 200
K214 225
K22 120
K31 150
K32 120

180-250)
180-250)
200-300)
100-150)
130-250)
100-150)

160 (140-200)
160 (140-200)
180 (160-240)
100 (80-120)
120 (100-200)
100 (80-120)

1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20

1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60

—_— o~ —

—_ o~ —

32,001-40
0,20-0,40
8

1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00

1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60

40551 ...
640.65 - ASG0106 / HM-DBG-P
12-21,999  22-32,000  32,001-40
0,10-0,30  0,20-0,40  0,20-0,40
llo$¢ zgbow » 6 8 8
3xD 5xD
V. (m/min)

@-znamionowa w mm »
Naddatek @ »

f (mmlobr)

150 (130-200)
30 (25-50)
30 (25-50)
30 (25-50)
45 (35-60)
45 (35-60)
45 (35-60)
30 (25-50)
30 (25-50)

120 (100-160)
30 (25-40)
30 (25-40)
30 (25-40)
40 (35-50)
40 (35-50)
40 (35-50)
30 (25-40)
30 (25-40)

0,90-1,20
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90

1,50-2,00
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60

1,50-2,00
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60

40 (35-60)
40 (35-60)
30 (25-50)

40 (35-60)
40 (35-60)
30 (25-50)

0,40-0,80
0,40-0,80
0,40-0,80

0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00

0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00

40 (35-60)
40 (35-60)

40 (35-60)
40 (35-60)

0,40-0,80
0,40-0,80

0,60-1,00
0,60-1,00

0,60-1,00
0,60-1,00

(=0

f> Dane dotyczace ciecia zalezg w duzym stopniu od warunkéw zewnetrznych, materiatu i typu maszyny. Podane wartos$ci sq warto$ciami mozliwymi, ktére muszg
by¢ zwigkszone lub zmniejszone w zaleznosci od warunkéw obrébki.
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KOMET \ Performance Rozwiertaki i pogtebiacze

Parametry skrawania
Orientacyjne warto$ci parametréw skrawania dla REAMAX
40505 ... 40 570 ...
640.71 — ASG3000 / HM-TIiN 640.27 - ASG0706 / HM-DBC
@-znamionowawmm »  12-21,999  22-32,000  32,001-40 @-znamionowaw mm »  12-21,999  22-32,000  32,001-40
Naddatek @ »  0,10-0,30 0,20-0,40  0,20-0,40 Naddatek @ »  0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
lloé zebow » 6 8 8 lloé zebow » 6 8 8
3 3D 5D 3D 5xD
£ V. (m/min) f (mmlobr) V. (m/min) f (mm/obr)
P11 100 (80-140) 80 (60-120) 0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
P1.2 100 (80-140) 80 (60-120) 0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00
P1.3 100 (80-140) 80 (60-120) 0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00
PA1.4 100 (80-140) 80 (60-120) 0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
PA.5 100 (80-140) 80(60-120)  0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00
P.21 100 (80-140) 80 (60-120) 0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
P.2.2 100 (80-140) 80 (60-120) 0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00
P.2.3 100 (80-140) 80 (60-120) 0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
P.2.4 100 (80-140) 80 (60-120) 0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
P.31
P.3.2
P.3.3
P.41
P.4.2
M4
M.21
M.31

KA 80 (60-130) 80 (60-120) 1,00-1,40  1,80-2,40 1,80-2,40
K1.2 80 (60-130) 80 (60-120) 1,00-1,40  1,80-2,40 1,80-2,40

N1 150 (130-300
NA.2 200 (180-300
N.241 200 (180-300
N.2.2 200 (180-300

150 (130-200)  1,00-1,40  1,70-2,40  1,70-2,40
150 (130-200)  1,00-1,40  1,70-2,40  1,70-2,40
150 (130-200)  1,00-1,40  1,70-2,40  1,70-2,40

)
)
)
) 150(130-200)  1,00-140  170-240  170-240

N.31  120(100-200) 120 (100-150)  1,00-1,40  1,70-2,40  1,70-2,40
N.3.2  120(100-200) 120 (100-150)  1,00-1,40  1,70-2,40  1,70-2,40
N.3.3 80 (60-150) 80 (60-120) 0,80-1,20  1,40-2,00 1,40-2,00

e}
@) Dane dotyczace ciecia zalezg w duzym stopniu od warunkéw zewnetrznych, materiatu i typu maszyny. Podane wartos$ci sq warto$ciami mozliwymi, ktére muszg
by¢ zwigkszone lub zmniejszone w zaleznosci od warunkéw obrébki.
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KOMET \ Performance Rozwiertaki i pogtebiacze

Parametry skrawania
Orientacyjne warto$ci parametréw skrawania dla REAMAX
40525 ... 40536 ...
640.93 - ASG3000 / DST 640.93 - ASG4000 / DST
@-znamionowawmm »  12-21,999  22-32,000  32,001-40 @-znamionowaw mm »  12-21,999  22-32,000  32,001-40
Naddatek@» 010-0,30  0,20-040  0,20-0,40 Naddatek@» 010-030  0,20-040  0,20-0,40
lloé zebow » 6 8 8 lloé zebow » 6 8 8
3 3D 5D 3D 5xD
£ V. (m/min) f (mmlobr) V. (m/min) f (mm/obr)
P14 150 (130-200) 120 (100-160)  0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160)  1,10-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
P1.2 150 (130-200) 120 (100-160)  0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160)  1,10-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
P1.3 150 (130-200) 120 (100-160)  0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160)  1,10-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
P14 150 (130-200) 120 (100-160)  0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160)  1,10-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
P1.5 150 (130-200) 120 (100-160)  0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160)  1,10-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
P21  150(130-200) 120 (100-160)  0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160)  1,10-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160)  0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160)  1,10-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160)  0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160)  1,10-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
P.2.4
P.31
P.3.2
P.3.3
P.41
P.4.2
M4
M.21
M.31
K141
K.1.2
K.21 175 (150-300) 150 (130-180)  1,00-1,40  1,80-2,40 1,80-2,40  175(150-300) 150 (130-180)  1,20-1,60  1,50-2,00  2,00-2,70
K.2.2 150 (130-250) 120 (100-160)  1,00-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40  120(100-180) 120 (100-150)  1,20-1,60  1,50-2,00  2,00-2,70
K.31 150 (130-250) 120 (100-160)  1,00-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
K.3.2 120 (100-180) 120 (100-150)  0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00 120 (100-180) 120 (100-150)  1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30
N4
N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3

N.34 150 (130-300) 150 (130-200)  1,00-140  1,70-240  1,70-2,40
N.3.2 150 (130-300) 150 (130-200)  1,00-1,40  1,70-2,40  1,70-2,40

e}
@) Dane dotyczace ciecia zalezg w duzym stopniu od warunkéw zewnetrznych, materiatu i typu maszyny. Podane wartos$ci sq warto$ciami mozliwymi, ktére muszg
by¢ zwigkszone lub zmniejszone w zaleznosci od warunkéw obrébki.
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KOMET \ Performance Rozwiertaki i pogtebiacze
Parametry skrawania

Parametry skrawania dla gtowic wymiennych do rozwiertakow MultiChange

40210 ..., 40 211 ... 40 220 ..., 40 221 ... 40 240 ..., 40 241 ...
CWC10 TiAIN K10
@-znamionowa w mm»  8,0-12,59 12,6-29,99 30,0-32,00 @-znamionowaw mm» 8,0-12,59 12,6-29,99 30,0-32,00 @-znamionowaw mm» 8,0-12,59 12,6-29,99 30,0-32,00
Naddatek @ 0,15-0,3 0,2-04  0,2-0,4 Naddatek @» 0,15-0,3 0,15-0,3 0,15-0,3 Naddatek @ 0,15-0,5 0,15-0,5 0,15-0,5
llosé zgbow» 4 /6 6 8 llosé zebow»  4/6 6 8 llos¢ zebow» 4 /6 6 8

£

£ V. (m/min) f (mmlobr) V. (m/min) f (mmlobr) V. (m/min) f (mm/obr)

P11 140 0,6 0,8 1,0

P1.2 140 0,6 0,8 1,0

P1.3 90 0,6 0,8 1,0

P1.4 90 0,6 0,8 1,0

P1.5 90 0,6 0,8 1,0
P.21 140 0,6 0,8 1,0
P.2.2 140 0,6 0,8 1,0
P.2.3 90 0,6 0,8 1,0
P.2.4 90 0,6 0,8 1,0
P.31 120 0,6 0,8 1,0
P.3.2 90 0,6 0,8 1,0
P.3.3 90 0,6 0,8 1,0
P41 40 0,3 0,4 0,5
P.4.2 40 0,3 0,4 0,5
M.1.1 40 0,3 0,4 0,5
M.21 40 0,3 0,4 0,5
M.3.1 30 0,3 0,4 0,5
KA1
K1.2
K.241 120 0,7 1,2 1,6
K.2.2 90 0,7 1,2 1,6
K.3.1 90 0,7 1,2 1,6
K.3.2 90 0,7 1,2 1,6
N.11 30 0,4 0,5 0,6
N1.2 30 0,4 0,5 0,6
N.241 30 0,4 0,5 0,6
N.2.2 30 0,4 0,5 0,6
N.2.3 30 0,4 0,5 0,6
N.31 30 0,4 0,5 0,6
N.3.2 30 0,4 0,5 0,6
N.3.3 30 0,4 0,5 0,6

e}
@) Parametry skrawania sg zdecydowanie zalezne od warunkéw zewnetrznych, na przyktad stabilno$ci mocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiatu i typu

obrabiarki! Podane warto$ci prezentuja potencjalne parametry skrawania, ktére nalezy skorygowac o ok. 20% w zalezno$ci od warunkéw zastosowania narzedzia!
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KOMET \ Performance Rozwiertaki i pogtebiacze

Parametry skrawania
Orientacyjne warto$ci parametrow skrawania dla Monomax
40656 ..., 40 666 ..., 40 657 ..., 40 665 ... 40652 ..., 40653 ...
56J.65, 56R.65, 56H.65, 56Q.65 - ASG3000 / HM-DBG-P 56J.65, 56R.65 - ASG0106 / HM-DBG-P
@-znamionowaw mm » 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899 @-znamionowaw mm » 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899
Naddatek @» 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30  0,20-0,40 Naddatek @» 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30  0,20-0,40
llo¢ zebow » 4 6 6 6 lloé zebow » 4 6 6 6
[
E 3xD 5xD 3xD 5xD
£ V. (m/min) f (mmlobr) V. (m/min) f (mm/obr)

P11 150 (130-200) 120 (100-160
P1.2 150 (130-200) 120 (100-160
PA.3 150 (130-200) 120 (100-160
P1.4 150 (130-200) 120 (100-160

( ( 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
( (
( (
( (
PA.5 150 (130-200) 120 (100-160
( (
( (
( (
60 60 (

0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30

P21 150 (130-200) 120 (100-160
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160

RN IR — SN R N N

P.2.4 50-100) 50-100) 0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70 0,60-0,90 60 (50-100) 60 (50-100) 0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70 0,60-0,90
P31 0(35-60) 40 (35-60) 0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70 0,60-0,90
P.3.2 0(35-60) 40 (35-60) 0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70 0,60-0,90
P3.3 30 (25-50) 30 (25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P.4.1 5(35-60) 40 (35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P.4.2 5(35-60) 40 (35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M.141 30 (25-50) 30 (25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M.21 30 (25-50) 30 (25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M.31 30 (25-50) 30 (25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00

KA1 150 (130-220) 120 (100-150) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K1.2 150 (130-220) 120 (100-150) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.21 175 (150-300) 150 (130-180) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.2.2 120 (100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30

K.3.14 150 (130-250) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.3.2 120 (100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30

f> Dane dotyczace ciecia zalezg w duzym stopniu od warunkéw zewnetrznych, materiatu i typu maszyny. Podane wartos$ci sq warto$ciami mozliwymi, ktére muszg
by¢ zwigkszone lub zmniejszone w zaleznosci od warunkéw obrébki.
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KOMET \ Performance Rozwiertaki i pogtebiacze

Parametry skrawania
Orientacyjne warto$ci parametrow skrawania dla Monomax
40644 ...,40645 ... 40605 ..., 40 606 ...
56H.65, 56Q.65 - ASG0106 / HM-DBG-P 56J.71, 56R.71 — ASG3000 / HM-TiN
@-znamionowaw mm » 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899 @-znamionowaw mm » 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899
Naddatek@» 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30  0,20-0,40 Naddatek@» 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30  0,20-0,40
llo¢ zebow » 4 6 6 6 lloé zebow » 4 6 6 6
3 30 5D 30 5D
£ V. (m/min) f (mmlobr) V. (m/min) f (mm/obr)
P14 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P1.2 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P1.3 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P1.4 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
PA.5 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.21 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.2 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.3 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.4 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P31  30(25-50) 30 (25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P3.2  30(25-50) 30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P.3.3  30(25-50) 30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P41  45(35-60) 40 (35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P4.2  45(35-60) 40(35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
MA1  45(35-60) 40 (35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M.21  45(35-60) 40 (35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M.34 30 (25-50) 30 (25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
K141 80 (60-130) 80 (60-120) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.1.2 80 (60-130) 80 (60-120) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.2.1
K.2.2
K.31
K.3.2
N.141
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.41 120 (-200) 120 (-200) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
N.3.2 120 (-200) 120 (-200) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
N.3.3 80 (-150) 80 (-120) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50

e}
@ Dane dotyczace ciecia zalezg w duzym stopniu od warunkéw zewnetrznych, materiatu i typu maszyny. Podane wartos$ci sq warto$ciami mozliwymi, ktére muszg

by¢ zwigkszone lub zmniejszone w zaleznosci od warunkéw obrébki.
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KOMET \ Performance Rozwiertaki i pogtebiacze

Parametry skrawania
Orientacyjne warto$ci parametrow skrawania dla Monomax
40625 ..., 40 626 ... 40635...,40636 ...
56J.93, 56R.93 — ASG3000 / DST 56J.93, 56R.93 — ASG4000 / DST
@-znamionowaw mm » 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899 @-znamionowaw mm » 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899
Naddatek@» 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30  0,20-0,40 Naddatek@» 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30  0,20-0,40
llo¢ zebow » 4 6 6 6 lloé zebow » 4 6 6 6
3 30 5D 30 5xD
£ V. (m/min) f (mmlobr) V. (m/min) f (mm/obr)
P11 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30 150 (130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
P1.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30 150 (130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
P1.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30 150 (130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
P1.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30 150 (130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
PA.5 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30 150 (130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
P.21 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30 150 (130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30 150 (130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30 150 (130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
P.2.4
P.31
P.3.2
P.3.3
P.41
P.4.2
M.1.1
M.21
M.3.1
K141
Ka.2

K.214 175 (150-300) 150 (130-180) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50 175 (150-300) 150 (130-180) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,10-1,50
K.2.2 120 (100-150) 100 (80-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30 120 (100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
K.3.1 150 (130-250) 120 (100-200) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50 120 (100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
K.3.2 120 (100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30 120 (100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30

N.3.1 150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
N.3.2 150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50

f> Dane dotyczace ciecia zalezg w duzym stopniu od warunkéw zewnetrznych, materiatu i typu maszyny. Podane wartos$ci sq warto$ciami mozliwymi, ktére muszg
by¢ zwigkszone lub zmniejszone w zaleznosci od warunkéw obrébki.
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KOMET \ Performance Rozwiertaki i pogtebiacze
Parametry skrawania

Orientacyjne warto$ci parametrow skrawania dla Monomax

40648 ...,40 649 ... 40640 ...,40 641 ...
56J.17, 56R.17 - ASG0706 / DBC 56H.17, 56Q.17 - ASG0706 / DBC
@-znamionowaw mm » 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899 @-znamionowaw mm » 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899
Naddatek @ » 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30  0,20-0,40 Naddatek @ » 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30  0,20-0,40
llo¢ zebow » 4 6 6 6 lloé zebow » 4 6 6 6
3 30 5xD 30 5D
£ V. (m/min) f (mmlobr) V. (m/min) f (mm/obr)

N1 150 (130-300
N.1.2 150 (130-300

150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50 150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50

)
) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50 150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50

( (
( (
N.21 200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50 200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
N.2.2 200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50 200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
N.2.3 200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50 200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50

e}
@) Dane dotyczace ciecia zalezg w duzym stopniu od warunkéw zewnetrznych, materiatu i typu maszyny. Podane wartos$ci sq warto$ciami mozliwymi, ktére muszg
by¢ zwigkszone lub zmniejszone w zaleznosci od warunkéw obrébki.
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla Fullmax, dtugiego

Nominalne-@ (mm) »

llo$¢ zebow »

i)

S

= V. (m/min)
P11 180 (160-250)
P1.2 180 (160-250)
P1.3 180 (160-250)
P1.4 180 (160-250)
PA.5 180 (160-250)
P.21 180 (160-250)
P.2.2 180 (160-250)
P.2.3 180 (160-250)
P.2.4 80 (70-120)
P.31 20 (15-40)
P.3.2 20 (15-40)
P3.3 20 (15-40)
P.41 20 (15-40)
P.4.2 20 (15-40)
M.1.41 20 (15-40)
M.21 20 (15-40)
M.341 15 (10-30)
KA1 120 (100-180)
K.1.2 120 (100-180)
K.21 200 (180-250)
K.2.2 120 (100-150)
K.341 200 (180-250)
K.3.2 120 (100-150)
N.141
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1 150 (130-250)
N.3.2 100 (80-150)
N.3.3
N.4.1
SA41
$.1.2
5.2 40 (30-60)
S.2.2 40 (30-60)
S.2.3
S.31 30 (25-60)
S.3.2 30 (25-60)
S.3.3
HA4 40 (35-60)
H.1.2 40 (35-60)
HA.3 30 (25-50)
H1.4
H.2.1 40 (35-60)
H.31 40 (35-60)
0.141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

@297 -

4

f (mmlobr)
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,40-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,50-0,60
0,60-0,80
0,50-0,60

0,50-0,80
0,40-0,60

0,30-0,40
0,30-0,40

0,30-0,40
0,30-0,40

0,50-0,60
0,50-0,60
0,50-0,70

0,50-0,60
0,50-0,60

4,05

Naddatek @

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

40484 ...,40485 ...,40 486 ..., 40 487 ...

@4,06-6,05

4

f (mm/obr)
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,40-0,60
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,50-0,70
0,70-0,90
0,50-0,70

0,70-0,90
0,60-0,80

0,40-0,50
0,40-0,50

0,40-0,50
0,40-0,50

0,60-0,90
0,60-0,90
0,70-1,00

0,60-0,90
0,60-0,90

Naddatek @

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

Typ UNI

@6,06-7,55

6

f (mmlobr)
1,30-1,60
1,30-1,60
1,30-1,60
1,30-1,60
1,30-1,60
1,30-1,60
1,30-1,60
1,30-1,60
0,90-1,10
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
1,30-1,60
1,30-1,60
1,30-1,60
1,00-1,30
1,30-1,60
1,00-1,30

1,30-1,40
1,00-1,30

0,70-0,90
0,70-0,90

0,70-0,90
0,70-0,90

1,10-1,60
1,10-1,60
1,20-1,70

1,10-1,60
1,10-1,60

Naddatek @

=212
NN
= | =

0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

0,20
0,20

0,20
0,20

0,20
0,20

0,20
0,20
0,20

0,20
0,20

@1756-12,05

6

f (mmlobr)
1,40-1,80
1,40-1,80
1,40-1,80
1,40-1,80
1,40-1,80
1,40-1,80
1,40-1,80
1,40-1,80
1,00-1,20
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
1,30-1,60
1,30-1,60
1,30-1,60
1,00-1,30
1,30-1,60
1,00-1,30

1,40-1,70
1,20-1,40

0,80-1,10
0,80-1,10

0,80-1,10
0,80-1,10

1,20-1,60
1,20-1,60
1,30-1,70

1,20-1,60
1,20-1,60

Naddatek @

0,20
0,20

0,20
0,20

0,20
0,20

0,20
0,20
0,20

0,20
0,20

@ 12,06 - 16,05

6

f (mmlobr)
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,00-1,30
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
1,60-2,00
1,60-2,00
1,60-2,00
1,30-1,60
1,60-2,00
1,30-1,60

1,60-1,90
1,30-1,60

0,90-1,10
0,90-1,10

0,90-1,10
0,90-1,10

1,20-1,80
1,20-1,80
1,30-2,00

1,20-1,80
1,20-1,80

Naddatek @

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,20-0,30
0,20-0,30

0,20-0,30
0,20-0,30

0,20-0,30
0,20-0,30

0,20
0,20
0,20

0,20-0,30
0,20-0,30

16,06 - 20,05

6

f (mmlobr)
1,80-2,20
1,80-2,20
1,80-2,20
1,80-2,20
1,80-2,20
1,80-2,20
1,80-2,20
1,80-2,20
1,30-1,50
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
1,90-2,20
1,90-2,20
1,90-2,20
1,50-1,80
1,90-2,20
1,50-1,80

1,90-2,20
1,60-1,80

1,10-1,30
1,10-1,30

1,10-1,30
1,10-1,30

1,20-1,80
1,20-1,80
1,30-2,00

1,20-1,80
1,20-1,80

Naddatek @

=22
w w
= | &

0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

0,30
0,30

0,30
0,30

0,30
0,30

0,20
0,20
0,20

0,30
0,30

e}
@ Dane dotyczace ciecia zaleza w duzym stopniu od warunkdw zewngtrznych, materiatu i typu maszyny. Podane warto$ci sg warto$ciami mozliwymi, ktére muszg

by¢ zwigkszone lub zmniejszone w zaleznosci od warunkéw obrébki.
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla Fullmax, dtugiego

40477 ..., 40478 ...
Typ K

Nominalne-@ (mm)» @ 2,97 — 4,05 @ 4,06-6,05 @6,06-7,55 @756-12,05  @12,06-16,05  @16,06-20,05
" Naddatek @ > 0,10-0,20 0,10-0,20 0,20 0,20 0,20-0,30 0,30
= llos¢ zebow » 6 6 8 8 8 8
2 v, (m/min) f (mmiobr)
KA. 200 (180-250) 0,80-1,00 0,90-1,20 1,50-1,90 1,50-1,90 1,80-2,30 2,20-2,60
KA.2 200 (180-250) 0,80-1,00 0,90-1,20 1,50-1,90 1,50-1,90 1,80-2,30 2,20-2,60
K.2.1 225 (200-300) 0,80-1,00 0,90-1,20 1,50-1,90 1,50-1,90 1,80-2,30 2,20-2,60
K.2.2 120 (100-150) 0,60-0,90 0,70-1,00 1,20-1,60 1,20-1,60 1,50-1,90 1,80-2,20
K.3. 225 (200-300) 0,80-1,00 0,90-1,20 1,50-1,90 1,50-1,90 1,80-2,30 2,20-2,60
K.3.2 120 (100-150) 0,60-0,90 0,70-1,00 1,20-1,60 1,20-1,60 1,50-1,90 1,80-2,20
40 401 ..., 40 402 ..., 40 403 ..., 40 404 ...
Typ VA
Nominalne-@ (mm)» @ 2,97 — 4,05 @ 4,06-6,05 @6,06-7,55 @756-12,05  @12,06-16,05  ©16,06-20,05
" Naddatek @ b 0,10-0,20 0,10-0,20 0,20 0,20 0,20-0,30 0,30
= llos¢ zgbow » 4 4 6 6 6 6
2 V¢ (m/min) f (mmlobr)
P.3.1 20 (15-40) 0,32-0,50 0,32-0,50 0,48-0,60 0,48-0,60 0,60-0,72 0,60-0,72
P.3.2 20 (15-40) 0,32-0,50 0,32-0,50 0,48-0,60 0,48-0,60 0,60-0,72 0,60-0,72
P.3.3 20 (15-40) 0,32-0,50 0,32-0,50 0,48-0,60 0,48-0,60 0,60-0,72 0,60-0,72
P.4.1 20 (15-40) 0,32-0,50 0,32-0,50 0,48-0,60 0,48-0,60 0,60-0,72 0,60-0,72
P.4.2 20 (15-40) 0,32-0,50 0,32-0,50 0,48-0,60 0,48-0,60 0,60-0,72 0,60-0,72
M1 20 (15-40) 0,32-0,50 0,32-0,50 0,48-0,60 0,48-0,60 0,60-0,72 0,60-0,72
M.2.1 15 (10-30) 0,32-0,50 0,32-0,50 0,48-0,60 0,48-0,60 0,60-0,72 0,60-0,72
M.3.1 15 (10-30) 0,32-0,50 0,32-0,50 0,48-0,60 0,48-0,60 0,60-0,72 0,60-0,72
40471...,40 472 ...,40 473 ..., 40 474 ...
ALU Typ ALU
Nominalne-@ (mm)» @ 2,97 — 4,05 @ 4,06 - 6,05 @6,06-7,55 @756-1205  @12,06-16,05 @ 16,06 20,05
" Naddatek @ > 0,10-0,20 0,10-0,20 0,20 0,20 0,20-0,30 0,30
o llogé zgbow » 4 4 6 6 6 6
2 v, (m/min) f (mm/obr)
N.14 200 (180-300) 0,50-0,60 0,60-0,90 1,10-1,60 1,20-1,60 1,20-1,80 1,20-1,80
N.1.2 200 (180-300) 0,50-0,60 0,60-0,90 1,10-1,60 1,20-1,60 1,20-1,80 1,20-1,80
N.2.1 200 (180-250) 0,50-0,70 0,70-1,00 1,20-1,70 1,30-1,70 1,30-2,00 1,30-2,00
N.2.2 200 (180-300) 0,50-0,70 0,70-1,00 1,20-1,70 1,30-1,70 1,30-2,00 1,30-2,00
N.2.3 200 (180-250) 0,50-0,70 0,70-1,00 1,20-1,70 1,30-1,70 1,30-2,00 1,30-2,00
0.3.1 250 (220-270) 0,50-0,70 0,70-1,00 1,20-1,70 1,30-1,70 1,30-2,00 1,30-2,00
* 40 475 ..., 40 476 ...
n % TypH
Nominalne-@ (mm)» @ 2,97 — 4,05 @ 4,06 -6,05 @6,06-7,55 @756-1205  @12,06-16,05 @ 16,06 20,05
" Naddatek @ > 0,10-0,20 0,10-0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
= llogé zgbow » 4 4 6 6 6 6
= v, (m/min) f (mmlobr)
H14 40 (35-60) 0,20-0,30 0,20-0,30 0,40-0,60 0,50-0,60 0,50-0,70 0,60-0,80
HA.2 30 (25-50) 0,20-0,30 0,20-0,30 0,40-0,60 0,50-0,60 0,50-0,70 0,60-0,80
HA.3 30 (25-50) 0,20-0,30 0,20-0,30 0,40-0,60 0,50-0,60 0,50-0,70 0,60-0,80
HA.4 30 (25-50) 0,20-0,30 0,20-0,30 0,40-0,60 0,50-0,60 0,50-0,70 0,60-0,80
H.2.1 40 (35-60) 0,20-0,30 0,20-0,30 0,40-0,60 0,50-0,60 0,50-0,70 0,60-0,80
H.3.4 40 (35-60) 0,20-0,30 0,20-0,30 0,40-0,60 0,50-0,60 0,50-0,70 0,60-0,80

* Zalecana obrébka na mokro

e}
@ Dane dotyczace ciecia zaleza w duzym stopniu od warunkdw zewngtrznych, materiatu i typu maszyny. Podane warto$ci sg warto$ciami mozliwymi, ktére muszg
by¢ zwigkszone lub zmniejszone w zaleznosci od warunkéw obrébki.
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla Fullmax, krétkiego

Nominalne-@ (mm) »

llo$¢ zebow »

£

]

= V. (m/min)
P11 200 (180-250)
P1.2 200 (180-250)
P1.3 200 (180-250)
P1.4 200 (180-250)
PA.5 200 (180-250)
P.21 200 (180-250)
P.2.2 200 (180-250)
P.2.3 200 (180-250)
P.2.4 65 (55-110)
P.31 40 (30-80)
P.3.2 40 (30-80)
P.3.3 40 (30-80)
P.4.1 45 (40-65)
P.4.2 45 (40-65)
M.1.1 40 (35-60)
M.21 40 (35-60)
M.341 40 (35-60)
KA1 200 (180-250)
K.1.2 200 (180-250)
K.21 225 (200-300)
K.2.2 120 (100-150)
K.341 225 (200-300)
K.3.2 120 (100-150)
N.141
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1 150 (120-250)
N.3.2 100 (80-150)
N.3.3
N.4.1
SA1
$.1.2
5.2 40 (30-60)
S.2.2 40 (30-60)
S.2.3
S.31 30 (25-60)
S.3.2 30 (25-60)
S.3.3
HA4 40 (35-60)
H.1.2 30 (25-50)
HA.3 30 (25-50)
H1.4
H.2.1 40 (35-60)
H.31 40 (35-60)
0.141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

@297 -

4

f (mmlobr)
0,65-0,80
0,65-0,80
0,65-0,80
0,65-0,80
0,65-0,80
0,65-0,80
0,65-0,80
0,65-0,80
0,45-0,50
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,45-0,50
0,45-0,50
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,80-1,00
0,80-1,00
0,80-1,00
0,60-0,90
0,80-1,00
0,60-0,90

0,50-0,80
0,40-0,60

0,30-0,40
0,30-0,40

0,30-0,40
0,30-0,40

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,50-0,60
0,50-0,60

4,05

Naddatek @

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

40481...,40483 ...,40 488 ..., 40 489 ...

24,06 -

4

f (mm/obr)
0,75-0,90
0,75-0,90
0,75-0,90
0,75-0,90
0,75-0,90
0,75-0,90
0,75-0,90
0,75-0,90
0,45-0,60
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,45-0,60
0,45-0,60
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,70-1,00
0,90-1,20
0,70-1,00

0,70-0,90
0,60-0,80

0,40-0,50
0,40-0,50

0,40-0,50
0,40-0,50

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,60-0,90
0,60-0,90

6,05

Naddatek @

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

Typ UNI

@6,06-7,55

6

f (mmlobr)
1,40-1,60
1,40-1,60
1,40-1,60
1,40-1,60
1,40-1,60
1,40-1,60
1,40-1,60
1,40-1,60
1,00-1,10
1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,10
1,00-1,10
1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,30
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,20-1,60
1,50-1,90
1,20-1,60

1,30-1,40
1,00-1,30

0,70-0,90
0,70-0,90

0,70-0,90
0,70-0,90

0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

1,10-1,60
1,10-1,60

Naddatek @

=212
NN
= | =

0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

0,20
0,20

0,20
0,20

0,20
0,20

0,20
0,20
0,20

0,20
0,20

@1756-12,05

6

f (mmlobr)
1,65-1,80
1,65-1,80
1,65-1,80
1,65-1,80
1,65-1,80
1,65-1,80
1,65-1,80
1,65-1,80
1,20-1,30
1,10-1,40
1,10-1,40
1,10-1,40
1,20-1,30
1,20-1,30
1,10-1,40
1,10-1,40
1,10-1,40
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,20-1,60
1,50-1,90
1,20-1,60

1,40-1,70
1,20-1,40

0,80-1,10
0,80-1,10

0,80-1,10
0,80-1,10

0,50-0,60
0,50-0,60
0,50-0,60

1,20-1,60
1,20-1,60

Naddatek @

0,20
0,20

0,20
0,20

0,20
0,20

0,20
0,20
0,20

0,20
0,20

212,06 -

6

f (mmlobr)
1,65-1,90
1,65-1,90
1,65-1,90
1,65-1,90
1,65-1,90
1,65-1,90
1,65-1,90
1,65-1,90
1,20-1,40
1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,40
1,20-1,40
1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50
1,80-2,30
1,80-2,30
1,80-2,30
1,50-1,90
1,80-2,30
1,50-1,90

1,60-1,90
1,30-1,60

0,90-1,10
0,90-1,10

0,90-1,10
0,90-1,10

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

1,20-1,80
1,20-1,80

15,97

Naddatek @

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,20-0,30
0,20-0,30

0,20-0,30
0,20-0,30

0,20-0,30
0,20-0,30

0,20
0,20
0,20

0,20-0,30
0,20-0,30

@ 15,98 - 20,05

6

f (mmlobr)
2,56-3,00
2,56-3,00
2,56-3,00
2,56-3,00
2,56-3,00
2,56-3,00
2,56-3,00
2,56-3,00
1,90-2,10
1,90-2,25
1,90-2,25
1,90-2,25
1,90-2,10
1,90-2,10
1,90-2,25
1,90-2,25
1,90-2,25
2,50-2,90
2,50-2,90
2,50-2,90
2,00-2,40
2,00-2,40
2,00-2,40

2,50-2,90
2,10-2,40

1,10-1,30
1,10-1,30

1,10-1,30
1,10-1,30

0,80-1,00
0,80-1,00
0,80-1,00

1,20-1,80
1,20-1,80

Naddatek @

=22
w w
= | &

0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

0,30
0,30

0,30
0,30

0,30
0,30

0,20
0,20
0,20

0,30
0,30

e}
@ Dane dotyczace ciecia zaleza w duzym stopniu od warunkdw zewngtrznych, materiatu i typu maszyny. Podane warto$ci sg warto$ciami mozliwymi, ktére muszg

by¢ zwigkszone lub zmniejszone w zaleznosci od warunkéw obrébki.
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametréw skrawania dla rozwiertakéw VHM

40420 ..., 40421..., 40430..., 40431 ...
@5,01-8 28,01-10 @10,01-12 @1201-15 @1501-20 @20,01-25 @ 25,01-30

IN
[
=
©
=~
Q
2
©
(3}
o

ol ™ = 2 2 L L F . F . F e .
S £ 3 £ 3 £ 3 £ 3 £ 3 £ 3 £ 3 £ 3 £ 3
£ V. (m/min) - = - = - = - = - = - = - =2 - = - =
P14 20 30 010 of 010 on 045 o 020 02 020 020 025 020 030 03 030 03 030 03
P12 20 30 010 ot 010 on 045 o5 020 02 020 02 025 020 030 03 030 03 030 030
P1.3 12 15 010 ow 010 ot 045 o015 020 020 020 020 025 020 030 03 030 03 030 030
P1.4 12 15 010 o 010 o1 045 o1 020 020 020 020 025 020 030 03 030 03 030 030
P1.5 12 15 010 0w 010 ot 045 o1 020 020 020 020 025 02 030 03 030 03 030 030
P.24 15 25 010 oM 010 of 015 o5 020 020 020 02 025 02 030 03 030 03 030 030
P22 12 15 010 o 010 o1 045 o1 020 020 020 020 025 020 030 03 030 03 030 030
P23 12 15 010 o 010 o 045 o1 020 020 020 020 025 020 030 03 030 03 030 030
P24 12 15 010 o 010 oM 015 o1 020 02 020 020 025 020 030 03 030 03 030 030
P.34 15 25 010 oM 010 of 015 o5 020 020 020 02 025 02 030 03 030 03 030 030
P.3.2 12 15 010 o 010 o1 045 o1 020 020 020 020 025 020 030 03 030 03 030 030
P.3.3 12 15 010 om0 010 o120 015 015 020 o020 020 o020 025 02 030 03 030 030 030 030
P4
P4.2
M.1.1 15 008 o008 010 omw 015 oM 015 ol 020 020 025 020 025 02 025 02
M.21 15 0,08 o008 010 o010 015 o010 015 o1 020 02 025 o020 025 02 025 02
M.3.4 10 008 008 010 o1 045 oM 015 of0 020 020 025 020 025 02 025 02
K14 18 30 010 ot 010 ow 020 o 030 02 030 02 030 020 040 03 040 030 040 030
K12 18 30 010 of 010 o 020 o 030 02 030 020 030 020 040 03 040 03 040 030
K.241 15 25 010 ot 010 of0 020 o015 030 o020 030 o020 030 02 040 03 040 030 040 030
K22 10 20 01 of 010 of 020 o5 030 020 030 02 030 02 040 03 040 030 040 030
K.34 15 25 010 of 010 of 020 ok 030 02 030 020 030 020 040 03 040 03 040 030
K32 10 20 010 of 010 of 020 o5 030 020 030 02 030 02 040 03 040 030 040 030
N1 40 015 oM 015 of0 020 o015 025 020 025 02 030 02 040 03 040 030 040 030
N.1.2 40 015 ot 015 of0 020 o015 025 o020 025 020 030 02 040 o030 040 030 040 030
N.241 25 015 ot 015 of0 020 o015 025 o020 025 020 030 02 040 o030 040 030 040 030
N.2.2 25 015 ot 015 of0 020 o015 025 o020 025 020 030 02 040 o030 040 030 040 030
N.2.3
N34 30 015 oM 015 ol 020 o5 025 020 025 02 030 02 040 03 040 030 040 030
N32 30 015 oM 015 ol 020 o5 025 020 025 02 030 02 040 03 040 030 040 030
N33 30 015 oM 015 of0 020 o015 025 020 025 02 030 02 040 03 040 030 040 030
N.4.41
.14 10 006 005 010 of 042 of 042 om0 018 G5 020 o2 020 o2 020 02
§.1.2 10 006 005 010 of 042 of 042 om0 018 4B 020 o2 02 o2 02 o2
s.24 10 006 005 010 of 042 of 042 oi 018 4B 020 02 020 o2 020 o2
5.2.2 10 006 005 040 of 042 of 042 om0 018 4B 020 02 02 o2 020 o2
5.2.3 10 006 005 010 of 042 of 042 om0 018 4B 020 o2 02 o2 02 o2
§.34 10 006 005 010 of 042 of 042 om0 018 4B 020 o2 020 o2 020 o2
§.3.2 10 006 005 010 of 042 of 042 om0 018 4B 020 02 02 o2 020 o2
$.3.3 10 006 005 010 oM 012 om0 042 om0 018 G55 020 02 020 02 020 o2
HA4 8 005 005 008 005 00 oM 010 ol 013 o 015 o1 015 015 015 015
HA.2 8 005 005 008 005 010 oM 010 of0 013 o0 015 o015 015 015 015 015
H.1.3
HA1.4
H.21 8 005 005 008 005 00 oM 010 of 013 o0 015 o015 015 015 015 015
H.34
0.1 40 015 oM 015 of 020 o5 025 020 025 02 030 02 040 03 040 03 040 030
01.2 40 015 o1 015 ot 0,20 o045 025 02 025 02 030 o020 040 o030 040 030 040 030
0.24
0.2.2
0.34

e}
@ Parametry skrawania s zdecydowanie zalezne od warunkdw zewnetrznych, na przyktad stabilno$ci mocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
obrabiarki! Podane warto$ci prezentujg potencjalne parametry skrawania, ktore nalezy skorygowac o ok. £20% w zalezno$ci od warunkéw zastosowania narzedzia!
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KOMET \ Performance Rozwiertaki i pogtebiacze
Parametry skrawania

Orientacyjne warto$ci parametrow skrawania dla rozwiertakow VHM, typ H

n %/35* 40435 ...
30,98 -3,99 @4,00-8,00 8,01 - 16,00 @ 16,01 - 20,00

i’

S

= V. (m/min) f (mml/obr) Naddatek @ f (mm/obr) Naddatek @ f (mml/obr) Naddatek @ f (mm/obr) Naddatek @
AN 16 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
P1.2 13 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
PA1.3 12 0,075 0,20 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
P1.4 12 0,075 0,20 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
PA.5 19 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.21 15 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.2 14 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.3 13 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.4 12 0,075 0,20 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
P.31
P.3.2 1 0,063 0,20 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
P.3.3 1" 0,063 0,20 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
P.4.1 1 0,063 0,20 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
P.4.2 8 0,05 0,20 0,10 0,20 0,113 0,30 0,125 0,30
M1
M.21 9 0,063 0,10 0,125 0,10 0,15 0,20 0,175 0,20
M.3.1 9 0,063 0,10 0,125 0,10 0,15 0,20 0,175 0,20
KA1 17 0,125 0,20 0,25 0,20 0,325 0,30 0,40 0,30
KA.2 14 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.241 17 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.2.2 14 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
K.3.1 17 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.3.2 14 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
N.141
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.41
N.3.2
N.3.3
N.41
S4141
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
$.33
HA1 8 0,075 0,10 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
HA.2 7 0,063 0,10 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
HA.3 5 0,05 0,10 0,10 0,20 0,113 0,30 0,125 0,30
HA.4
H.21
H.341

* Preferowana obrébka na mokro / mozliwa obrébka na sucho

e}
@) Parametry skrawania sg zdecydowanie zalezne od warunkéw zewnetrznych, na przyktad stabilno$ci mocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
obrabiarki! Podane warto$ci prezentuja potencjalne parametry skrawania, ktére nalezy skorygowac o ok. 20% w zalezno$ci od warunkéw zastosowania narzedzia!
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KOMET \ Standard Rozwiertaki i pogtebiacze

Parametry skrawania
Orientacyjne warto$ci parametréw skrawania dla rozwiertakow VHM
40405 ..., 40415 ...
<@4,80 @4,81-8,00 28,01-12,00
bez powtoki

L

]

= V. (m/min) f (mm/obr) Naddatek @ f (mm/obr) Naddatek @ f (mm/obr) Naddatek @
P11 15 (10-20) 01 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P1.2 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P1.3 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 010,15 0,175-0,2 01-0,2
P1.4 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 01-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P1.5 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 041-0,15 0,175-0,2 01-0,2
P.241 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 01-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.2.2 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 01-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.2.3 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 010,15 0,175-0,2 041-0,2
P.2.4 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.31 15 (10-20) 01 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 01-0,2
P.3.2 15 (10-20) 01 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.3.3
P.4.1
P4.2
M.14
M.2.1
M.3.1
K11 15 (10-15) 0,1 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
K.1.2 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 01-0,2
K.21 15 (10-15) 0,1 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
K.2.2 10 (5-15) 0,1 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 01-0,2
K.31 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,2 01-0,15 0,25-0,3 01-0,2
K.3.2 10 (5-15) 01 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
N.1.1 30 (20-40) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 01-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.1.2 30 (20-40) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 01-0,2
N.21 15 (10-20) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.2.2 15 (10-20) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.2.3
N.3.41 20 (15-25) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 01-0,2
N.3.2 20 (15-25) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 01-0,2
N.3.3 20 (15-25) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 01-0,2

e}
@) Dane dotyczace ciecia zalezg w duzym stopniu od warunkéw zewnetrznych, materiatu i typu maszyny. Podane wartos$ci sq warto$ciami mozliwymi, ktére muszg

by¢ zwigkszone lub zmniejszone w zaleznosci od warunkéw obrébki.
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KOMET \ Performance Rozwiertaki i pogtebiacze
Parametry skrawania

Parametry skrawania dla rozwiertakow HSS-E

40110...,40 115 ...
@ znamionowa w mm » <@5 2501-8 ©801-12 ©12,01-15 @1501-20 @20,01-25 @25,01-30 @30,01-40 @40,01-50

P Naddatek@> 0,10 0415 0,20 0,20 030 030 0,30 0,30 0,30
D
2 v, (m/min)  (mmiobr)

P4 12 0410 015 020 025 030 030 0,30 040 040
P12 12 0410 015 020 025 0,30 030 0,30 040 0,40
P13 10 040 045 020 025 0,30 030 0,30 040 040
P14 10 0410 045 0,20 025 0,30 030 0,30 040 040
P15 10 040 045 0,20 025 0,30 030 0,30 040 040
P24 12 040 045 0,20 025 0,30 030 0,30 040 0,40
P22 12 040 045 0,20 025 0,30 030 0,30 040 0,40
P23 10 0410 045 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P2.4 10 0410 015 0,20 025 030 030 030 0,40 0,40
P31 12 0410 015 0,20 025 030 030 030 0,40 0,40
P3.2 10 0410 015 0,20 025 030 030 030 0,40 0,40
P3.3 10 0410 015 0,20 025 030 030 030 0,40 0,40
P41

P42

M.11

M.21

M.31

K14 12 045 020 025 030 035 035 035 0,40 0,40
K42 12 045 020 025 030 035 035 035 0,40 0,40
K.24 10 045 020 025 030 035 035 035 0,40 0,40
K.2.2 10 045 020 025 030 035 035 035 0,40 0,40
K34 10 0415 020 025 030 035 035 035 0,40 0,40
K3.2 10 0415 0,20 025 030 035 035 035 040 040
N1 15 0415 0,20 0,20 025 030 0,30 030 040 040
NA.2 15 045 0,20 0,20 025 030 0,30 030 0,40 0,40
N.21

N.2.2

N.2.3

N34 20 0415 0,20 020 025 030 0,30 030 0,40 0,40
N.3.2 20 0,15 0,20 020 025 030 0,30 030 0,40 0,40
N.3.3 20 0,15 0,20 020 025 030 0,30 030 0,40 0,40

e}
@ Parametry skrawania sg zdecydowanie zalezne od warunkéw zewnetrznych, na przyktad stabilno$ci mocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiatu i typu

obrabiarki! Podane warto$ci prezentuja potencjalne parametry skrawania, ktére nalezy skorygowac o ok. 20% w zalezno$ci od warunkéw zastosowania narzedzia!
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KOMET \

Parametry skrawania

Parametry skrawania dla rozwiertakow HSS-E

40139 ...,40 140 ..., 40 145 ..., 40 150 ..., 40 160 ...

<@5 25,01-8 @ 8,01-12 @12,01-15 215,01-20 @20,01-25 @2501-30 @30,01-40 @40,01-50
., £ 5 3 3 3 3 3 8z %5 : 5 :z 5 235 3 58 ¢
g £ £ 8 £ § £ § E 3§ E 3 £ 3t § g § ot @

P14 15 010 o10-015 0,20 ot5-020 0,25 o020 030 025 035 o3 040 o3 040 035 040 o040 050 050
P1.2 12 0,10 o010-015 0,20 015-020 0,25 0,20 0,30 0,25 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
PA.3 10 0,10 o010-015 0,20 015-020 0,25 0,20 0,30 0,25 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P1.4 10 0,08 o010-015 0,5 015-020 0,20 020 0,25 0,25 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
PA.5 8 0,08 o010-015 0,5 015-020 0,20 020 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.21 10 0,10 o010-015 0,20 015-020 0,25 0,20 0,25 0,25 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.2.2 8 0,08 o10-015 0,5 015-020 0,20 020 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.2.3 8 0,08 o010-015 0,5 015-020 0,20 020 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.2.4 8 0,08 o10-015 0,5 015-020 0,20 020 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.31 8 0,08 010-015 012 015-020 0,20 020 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50
P.3.2 6 0,08 010-015 0,12 015-020 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50
P.3.3 6 0,08 010-015 0,12 015-020 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50
P.41 6 0,08 010-015 0,12 015-020 0,20 0,20 0,20 025 025 025 0,30 030 0,30 035 0,35 040 0,40 050
P.4.2 6 0,08 010-015 0,2 015-020 0,20 020 0,20 0,25 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50
M. 6 008 ot 012 o155 020 o020 020 o020 025 025 030 o025 030 03 035 o030 040 035
M.21 4 0,08 010 0,12 0,15 0,20 020 020 020 0,25 025 0,30 025 0,30 030 0,35 030 0,40 0,35
M.3.1 4 008 ot 012 ot5 020 o020 020 o020 025 025 030 o025 030 o030 035 o030 040 035
KA1 14 0,10 os0-015 016 020 024 o2 028 02 035 o3 035 03 035 035 040 o040 050 040
KA1.2 12 0,10 ot0-015 016 020 024 o2 028 o025 035 03 035 03 035 035 040 040 050 o040
K.241 12 0,10 o010-015 0,16 015-020 0,20 0,20 025 025 0,35 030 035 035 0,35 035 040 040 0,50 0,40
K.2.2 10 0,0 o010-015 0,16 015-020 0,20 0,20 025 025 0,30 030 0,30 035 0,35 035 040 040 0,40 0,40
K.3.1 12 0,10 ot0-015 016 020 024 o2 028 o025 035 03 035 03 035 035 040 040 050 o040
K.3.2 10 0,10 o10-015 0,16 015-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,40 0,40
N1 20 010 ot 020 o2 025 o2 030 o2 040 o3 040 035 050 o4 060 045 080 050
N.1.2 20 0,10 0,15 0,20 020 025 020 0,30 025 040 030 040 035 0,50 040 0,60 045 0,80 0,50
N.241 18 0,10 0,15 0,20 020 0,25 020 0,30 025 040 030 040 035 0,50 040 0,60 045 0,80 0,50
N.2.2 18 0,10 0,15 0,20 020 0,25 020 0,30 025 040 030 040 035 0,50 040 0,50 045 0,80 0,50
N.2.3

N.3.1 18 010 ot 018 o030 020 o3 025 o3 030 o3 030 o4 030 o4 040 o050 040 050
N.3.2 15 010 ot 018 o030 020 o3 025 o3 030 o3 030 o4 030 o4 040 o050 040 050
N.3.3 15 010 o1 018 o030 020 o3 025 o3 030 o3 030 o4 030 o040 040 o050 040 050
N.4.1 18 010 o1 018 o030 020 o3 025 o3 030 o3 030 o4 030 o4 040 o050 040 050
AN
$.1.2
S.21 4 008 ot 012 ot5 016 o020 020 o020 025 02 030 o025 030 o030 035 035 040 035
S.2.2 4 008 ot 012 ot5 016 02 020 o020 025 02 030 o025 030 o030 035 035 040 035
$.2.3
S.31 6 008 ot 012 ot5 016 o020 020 o020 025 o020 030 o025 030 o030 035 035 040 035
$.3.2 4 008 ot 010 of5 0125 o020 020 o020 025 o020 030 o025 030 o3 035 035 040 035
S.3.3
HA4
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.341
0.1.1 15 015 o1 020 o2 025 o020 025 02 030 o3 030 o3 035 03 040 o040 040 050
0.1.2 12 012 o1 016 020 020 o2 020 o025 025 03 025 o3 030 03 030 o040 035 050
0.21
0.2.2
0.31

e}
@ Parametry skrawania s zdecydowanie zalezne od warunkdw zewnetrznych, na przyktad stabilno$ci mocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
obrabiarki! Podane warto$ci prezentujg potencjalne parametry skrawania, ktore nalezy skorygowac o ok. £20% w zalezno$ci od warunkéw zastosowania narzedzia!
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla pogtebiaczy z ptytkami wymiennymi

Indeks

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31

P.3.2
P3.3
P.4.1

P.4.2
M1
M.21
M.3.1
KA1

K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1

N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.41
$.4141

$.1.2
S.21

S.2.2
S.2.3
S.31

$.3.2
$.3.3
HAA

HA.2
HA.3
H1.4
H.241
H.3.1
0.1

0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

30196...,30 197 ...

Ptytki wymienne

BK8425

200
200
200
180
180
160
160
160
160
140
140
140
120
120
160
140
100
180
160
140
140
120
120

60
50
60
50
30
100
80
50
100
80
50

100
80

V. (m/min)

K10

250
250
250
250
250
230
230
230
230
20
20
20
20
20
60
30
30

100
100

100
100

Srednica
narzedzia

@ 16,5-37

f (mmlobr)
0,12-0,16
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,17-0,27
0,20-0,30
0,20-0,30
0,15-0,20
0,10-0,16
0,10-0,15
0,08-0,13
0,06-0,12
0,10-0,16
0,06-0,12
0,10-0,15
0,10-0,15
0,07-0,13
0,40
0,32
0,30
0,18
0,20
0,18
0,20
0,20
0,30
0,30
0,25
0,30
0,32
0,22
0,30
0,12
0,10
0,12
0,10
0,06
0,22
0,20
0,12
0,10
0,08
0,05

0,10
0,08
0,10
0,10

0,03
0,08

Ptytki wymienne

BK8425

260
260
270
240
230
270
260
180
150
160
130
120
180
130
150
150
130
160
120
160
100
120
100
400
400
250
250
230
200
220
330
200

100
80
50

100
80

V. (m/min)

K10

250
250
250
250
250
230
230
230
230
20
20
20
20
20
60
30
30

100
100

100
100

30198 ...

@ 10-15

0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,04-0,08
0,06-0,12
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,15
0,15
0,15
0,12
0,10
0,10
0,05
0,05
0,06
0,06
0,10
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,05
0,05
0,05
0,05

0,05
0,05

Srednica narzedzia

@ 15-20 @20-30
f (mmlobr)
0,12-0,20 0,15-0,25
0,12-0,20 0,15-0,25
0,12-0,20 0,25-0,40
0,12-0,20 0,25-0,40
0,15 0,20-0,30
0,12-0,20 0,25-0,40
0,15 0,20-0,30
0,15 0,20-0,30
0,15 0,20-0,30
0,15 0,20-0,30
0,15 0,20-0,30
0,15 0,20-0,30
0,15 0,16
0,15 0,16
0,15 0,16
0,15 0,16
0,15 0,16
0,30 0,40
0,30 0,40
0,25 0,30
0,20 0,25
0,18 0,25
0,18 0,25
0,12 0,15
0,12 0,15
0,16 0,20
0,16 0,20
0,20 0,25
0,10 0,12
0,10 0,12
0,10 0,12
0,10 0,12
0,10 0,12
0,10 0,12
0,10 0,12
0,10 0,12
0,10 0,12
0,10 0,12
0,10 0,12
0,10 0,12
0,10 0,15
0,10 0,15
0,10 0,15
0,10 0,15
0,10 0,15
0,12 0,15
0,12 0,15
0,12 0,15
0,12 0,15

@ 30-48

0,20-0,30
0,20-0,30
0,25-0,40
0,25-0,40
0,20-0,35
0,25-0,40
0,20-0,35
0,20-0,35
0,20-0,35
0,20-0,35
0,20-0,35
0,20-0,35
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,60
0,60
0,35
0,35
0,30
0,30
0,20
0,20
0,25
0,25
0,30
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,20
0,20
0,20

0,20
0,20
0,20
0,20

0,20
0,20

@

Parametry skrawania s zdecydowanie zalezne od warunkdw zewnetrznych, na przyktad stabilno$ci mocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
obrabiarki! Podane warto$ci prezentujg potencjalne parametry skrawania, ktore nalezy skorygowac o ok. £20% w zalezno$ci od warunkéw zastosowania narzedzia!
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KOMET \ Standard Rozwiertaki i pogtebiacze

Parametry skrawania
Parametry skrawania dla pogtebiaczy weglikowych
30115... 30160 ...
VHM 90° VHM 60°
@8,0- @124-  @16,5- @205-  @250- @ 12,4- @165-  @20,5-

P 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0 16,5 20,5 25,0

]

2 V. (m/min) f (mmlobr) V. (m/min) f (mmlobr)
P11 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 40 0,12 0,14 0,18
PA.2 40 0,10 0,12 0,14 018 0,22 40 0,12 0,14 018
PA.3 30 0,08 0,10 0,10 0,14 018 30 0,10 0,10 014
P1.4 30 0,08 0,10 0,12 0,14 018 30 0,10 0,12 014
PA.5 18 0,05 0,06 0,08 0,10 012 18 0,06 0,08 0,10
P.21 30 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,10 0,12 0,14
P.2.2 20 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 20 0,06 0,08 0,10
P.2.3 18 0,05 0,06 0,08 0,10 012 18 0,06 0,08 0,10
P.2.4 18 0,05 0,06 0,08 0,10 012 18 0,06 0,08 0,10
P.3.1 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.3.2 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.3.3 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.4.1
P.4.2
M.1.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 012 15 0,07 0,08 0,09
M.2.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,07 0,08 0,09
M.3.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,07 0,08 0,09
KA1 24 0,12 014 018 0,20 0,25 24 0,14 018 0,20
K1.2 24 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 24 0,14 0,18 0,20
K.2.1 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
K.2.2 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
K.31 24 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 24 0,14 0,18 0,20
K.3.2 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
N.14 58 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 58 0,14 0,18 0,22
N.1.2 58 0,12 014 018 0,22 0,26 58 0,14 018 0,22
N.2.1 45 0,12 014 018 0,22 0,26 45 0,14 018 0,22
N.2.2 45 0,12 014 018 0,22 0,26 45 0,14 018 0,22
N.2.3 50 0,14 018 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.3.1 50 0,14 018 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.3.2 50 0,14 018 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.3.3 50 0,14 018 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.41 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
S 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
$41.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
.21 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.2.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
$.2.3 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
$.341 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
8.3.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
$.3.3 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
H.141 8 0,06 0,08 0,08 0,10 0,12 8 0,08 0,08 0,10

obrabiarkil Podane wartoci prezentujg potencjalne parametry skrawania, ktére nalezy skorygowac o ok. £20% w zalezno$ci od warunkéw zastosowania narzedzia!

e}
@ Parametry skrawania sg zdecydowanie zalezne od warunkéw zewnetrznych, na przyktad stabilno$ci mocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Parametry skrawania dla pogtebiaczy stozkowych z nierdwng podziatkg

30 117 ... 30141 ...
HPC-TiN / VHM TiN/HSS
- J43- @80- @124- ©@165- @205- @250- - J43- @80- @124- ©@165- @205- @250-

) 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0

]

= V. (m/min) f (mmlobr) V. (m/min) f (mmlobr)
P11 58 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 38 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.2 58 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 38 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.3 50 0,06 0,08 0,10 0,10 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,10 0,14 0,18
P1.4 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P1.5 50 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 30 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.21 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 50 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.3 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.31 50 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 30 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.2 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.4.41 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
P.4.2 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M4 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.21 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.3.1 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
K141 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.1.2 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.241 45 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 45 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.341 35 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.2 35 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
N.141 80 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 48 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 80 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 48 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.241 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 60 0,10 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,10 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.1 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.4.1
CA A 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.1.2 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.21 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.2.2 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.2.3 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.31 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.3.2 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.3.3 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
HAA 12 0,05 0,06 0,07 0,07 0,08 6 0,05 0,06 0,07 0,07 0,08
HA.2 8 0,05 0,06 0,07 0,07 0,08
HA.3
H1.4
H.21 12 0,05 0,06 0,07 0,07 0,08
H.3.1
0.141 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 38 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.1.2 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 38 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.21 25 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
0.2.2 25 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
0.31 25 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25

e}
@ Parametry skrawania s zdecydowanie zalezne od warunkdw zewnetrznych, na przyktad stabilno$ci mocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
obrabiarki! Podane warto$ci prezentujg potencjalne parametry skrawania, ktore nalezy skorygowac o ok. £20% w zalezno$ci od warunkéw zastosowania narzedzia!
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KOMET \

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametréw skrawania dla pogtebiaczy stozkowych HSS

30100... 30102...
TypN Typ AL
- @ 4,3- @8,0- @124- @16,5- @20,5- @25,0- @43~ @8,0- @124- B16,5- @20,5- @25,0-

) 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0

]

= V. (m/min) f (mmlobr) V. (m/min) f (mmlobr)
P11 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.2 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.3 25 0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25 0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.4 25 0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25 0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.5 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.21 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.31 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.4.41
P.4.2
M4 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.21 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.3.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
K141 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 020 025 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.1.2 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.241 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.341 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 020 025 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
N.141 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 022 0,26 39 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 022 0,26 39 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.241 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 022 0,26 28 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 022 0,26 28 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 022 0,26 28 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.3.1 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 39 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 024 0,30 39 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 39 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.441 60 0,10-0,13 0,16 0,20 0,23 026 0,30 66 0,10-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30
S.141 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.1.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.21 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.31 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.1
0.141 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 024 0,30 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.1.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 024 0,30 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.21 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 024 0,30 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.2.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 024 0,30 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.31

e}
@ Parametry skrawania s zdecydowanie zalezne od warunkdw zewnetrznych, na przyktad stabilno$ci mocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
obrabiarki! Podane warto$ci prezentujg potencjalne parametry skrawania, ktore nalezy skorygowac o ok. £20% w zalezno$ci od warunkéw zastosowania narzedzia!
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KOMET \

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametréw skrawania dla pogtebiaczy stozkowych HSS

30110...., 30 130 ...
Typ N=TiN/ TiAIN

Indeks

P1.2
P13
P1.4
P1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31
P.3.2
P3.3
P41
P.4.2
M.
M.21
M.3.1
KA1
K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.4.1
CA N
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.341
0.141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

Ve (m/min)
35
35
29
29
14
29
12
12
12
12
12
12

OO © © © © © © © ©

40
40
40
40

24,3
8,0

0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,04
0,04-0,06
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04

0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,13
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05

0,04-0,05
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12

@8,0-
12,4

0,10
0,10
0,04-0,06
0,04-0,06
0,05
0,08
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,06
0,06
0,06
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,14
0,14
0,14
0,16
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,06
0,14
0,14
0,14
0,14

@12,4- ©16,5- @20,5- @25,0-

16,5

f (mmlobr)

0,12
0,12
0,08
0,08
0,06
0,10
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,07
0,07
0,07
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,18
0,18
0,18
0,20
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,07
0,18
0,18
0,18
0,18

20,5

0,14
0,14
0,10
0,10
0,08
0,12
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,20
0,20
0,20
0,23
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,20
0,20
0,20
0,20

25,0

0,18
0,18
0,12
0,12
0,10
0,14
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,09
0,09
0,09
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,24
0,24
0,24
0,26
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,10

0,10
0,24
0,24
0,24
0,24

31,0

0,22
0,22
0,14
0,14
0,12
0,18
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,12
0,12
0,12
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,26
0,26
0,26
0,26
0,26
0,30
0,30
0,30
0,30
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,12
0,30
0,30
0,30
0,30

V. (m/min)
85
35
29
29

O © © © © © © ©O© ©

40
40
40
40

@4,3-
8,0

0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,04
0,04-0,06
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04

0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,13
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05

0,04-0,05
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12

30132...
Typ VA - TiAIN
@8,0-
12,4 16,5
f (mmlobr)
0,10 0,12
0,10 0,12
0,04-0,06 0,08
0,04-0,06 0,08
0,05 0,06
0,08 0,10
0,05 0,06
0,05 0,06
0,05 0,06
0,05 0,06
0,05 0,06
0,05 0,06
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,16 0,20
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18

@12,4- ©16,5- @20,5- @25,0-

20,5

0,14
0,14
0,10
0,10
0,08
0,12
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,20
0,20
0,20
0,23
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,20
0,20
0,20
0,20

25,0

0,18
0,18
0,12
0,12
0,10
0,14
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,09
0,09
0,09
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,24
0,24
0,24
0,26
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,10

0,10
0,24
0,24
0,24
0,24

31,0

0,22
0,22
0,14
0,14
0,12
0,18
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,12
0,12
0,12
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,26
0,26
0,26
0,26
0,26
0,30
0,30
0,30
0,30
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,12
0,30
0,30
0,30
0,30

@

Parametry skrawania s zdecydowanie zalezne od warunkdw zewnetrznych, na przyktad stabilno$ci mocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
obrabiarki! Podane warto$ci prezentujg potencjalne parametry skrawania, ktore nalezy skorygowac o ok. £20% w zalezno$ci od warunkéw zastosowania narzedzia!
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KOMET \

Parametry skrawania

Orientacyjne warto$ci parametrow skrawania dla pogtebiaczy stozkowych i pogtebiaczy ptaskich HSS

30105 ..., 30 150 ..., 30 170 .... 30190...,30191 ...
HSS -60°/90°/120° HSS
@ 4,3- @8,0- @124- B16,5- @20,5- @250- @31,0- @ 55,0- DC_2 DC_2 DC_2

) 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0 55,0 80,0 76,3 @10,0 @14,0

]

= V. (m/min) f (mmlobr) V. (m/min) f (mmlobr)
P11 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 022 0,22-026 0,26-0,36 30 0,07 0,10 0,12
P1.2 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 022 0,22-0,26 0,26-0,36 30 0,07 0,10 0,12
P1.3 25 0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 014  0,14-0,22 0,22-0,28 25 0,05 0,07 0,09
P1.4 25 0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 014  0,14-0,22 0,22-0,28 25 0,05 0,07 0,09
P1.5 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,14  0,14-0,18 12 0,04 0,05 0,07
P.21 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 018  0,18-0,24  0,24-0,30 25 0,05 0,07 0,09
P.2.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 012  012-016  0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.2.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 012  012-016  0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.2.4 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 012  012-016  0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.3.1 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 012  012-016  0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.3.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 012  012-016  0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.3.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 012  012-016  0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.4.41
P.4.2
M4 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012  012-016  0,16-0,18 8 0,04 0,06 0,07
M.21 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012  012-016  0,16-0,18 8 0,04 0,06 0,07
M.31 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012  012-0,16  0,16-0,18 8 0,04 0,06 0,07
K141 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25-0,27 0,27-0,36 12 0,08 0,13 0,16
K.1.2 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 025 0,25-0,27 0,27-0,36 12 0,08 0,13 0,16
K.241 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 025 0,25-0,27 0,27-0,36 10 0,08 0,13 0,16
K.2.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 025 0,25-0,27 0,27-0,36 10 0,08 0,13 0,16
K.341 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 025 0,25-0,27 0,27-0,36 12 0,08 0,13 0,16
K.3.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 025 0,25-0,27 0,27-0,36 10 0,08 0,13 0,16
N.141 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26  0,26-0,34 0,34-0,40 35 0,09 0,13 0,16
N.1.2 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 026  0,26-0,34 0,34-0,40 35 0,09 0,13 0,16
N.241 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 026  0,26-0,34 0,34-0,40 25 0,09 0,13 0,16
N.2.2 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 026  0,26-0,34 0,34-0,40 25 0,09 0,13 0,16
N.2.3 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 026  0,26-0,34 0,34-0,40 25 0,09 0,13 0,16
N.3.1 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30-0,42 0,42-0,46 35 0,11 0,16 0,18
N.3.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30-0,42 0,42-0,46 35 on 0,16 0,18
N.3.3 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30-0,42 0,42-0,46 35 0,11 0,16 0,18
N.41 60 0,10-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30 030-042 0,42-0,46 60 0,12 0,18 0,21
S.141 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.1.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.21 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.2.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.2.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.31 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.3.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.3.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.1
0.141 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30 0,30 35 0,11 0,16 0,18
0.1.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30 0,30 35 0,11 0,16 0,18
0.21 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30 0,30 35 0,11 0,16 0,18
0.2.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30 0,30 35 0,11 0,16 0,18
0.31

e}
@ Parametry skrawania s zdecydowanie zalezne od warunkdw zewnetrznych, na przyktad stabilno$ci mocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
obrabiarki! Podane warto$ci prezentujg potencjalne parametry skrawania, ktore nalezy skorygowac o ok. £20% w zalezno$ci od warunkéw zastosowania narzedzia!
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KOMET \ Standard Rozwiertaki i pogtebiacze
Parametry skrawania

Orientacyjne warto$ci parametréw skrawania dla pogtebiaczy do usuwania zadzioréw HSS-E

30120...,30121...

HSS-E -90°
" TiN bez powtoki 76,3 10,0 @ 14,0 @21,0 2280
-
]
= Ve (m/min) f (mmlobr)
P14 35 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P1.2 35 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P1.3 29 25 0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12
P1.4 29 25 0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12
P1.5 14 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.21 29 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P.2.2 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.2.3 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.2.4 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P31 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.3.2 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.3.3 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P44
P4.2
M.1.1 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
M.21 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
M.3.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
KA1 9 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
K1.2 9 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
K.241 9 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
K.2.2 14 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
K.31 14 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
K.3.2 12 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
N.141 40 35 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22
N.1.2 40 35 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22
N.241 29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22
N.2.2 29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22
N.2.3 29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22
N.3.1 40 35 0,1-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24
N.3.2 40 35 0,1-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24
N.3.3 40 35 0,1-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24
N.441 69 60 0,1-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26
S.141 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
S.41.2 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
S.21 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
S.2.2 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
S.2.3 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
S.341 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
S.3.2 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
S.3.3 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
HA41 4 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10
HA.2
HA.3
H.1.4
H.241
H.31 4 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10
ot a3
o1z 4 3B
o214 3B
022 4 B
ot

Parametry skrawania sg zdecydowanie zalezne od warunkéw zewnetrznych, na przyktad stabilno$ci mocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
obrabiarkil Podane wartoci prezentujg potencjalne parametry skrawania, ktére nalezy skorygowac o ok. £20% w zalezno$ci od warunkéw zastosowania narzedzia!
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KOMET \ Performance

Informacje techniczne

REAMAX TS - Instrukcja montazu

@ 18,000 -
31,799 mm

4|96

ZEFP 6

~60-

@ 31,800 -
51,999 mm
ZEFP 8

@52,000 -
65,000 mm
ZEFP 10

Oczysci¢ uchwyt stozkowy/kotnierz przylgowy — musi by¢ wolny od tluszczu.
Wkreci¢ sworzen zaciggajacy (5) do gtowicy rozwiertaka i dokreci¢ kluczem
widetkowym (6).

Otworzy¢ szczeki mocujace (2) kluczem (3), ale nie catkowicie, nastepnie
zatozy¢ gtowice rozwiertaka (1).

Zamkna¢ szczeki mocujace (2) kluczem Zakres Moment
(3), przestrzegaé zalecanego momentu 0 dociagaiacy (TQ)
K R 18,000 - 19,999 1,5Nm
dOCIQQancegO' 20,000 - 21,999 2,5Nm
Podczas montowania gtowicy rozwiertaka 22000-26,99 aNm
(1) jest ona wciskana w jej pozycje poprzez 27,000 - 34,999 -
zamkniecie szczek mocujacych (2). 35,000 41,999 6 Nm

42,000 - 51,999 10 Nm
52,000 - 65,000 13Nm

Podczas zdejmowania gtowicy rozwiertaka (1) jest ona wypychana przez
szczeki mocujace (2) z jej pozycji, przez co mozna jq tatwo zdjg¢ z uchwytu:
otworzy¢ szczeki mocujace (2) kluczem (3), ale nie catkowicie, nastepnie zdjaé
gtowice rozwiertaka (1).

Regulacja w celu kompensaciji zuzycia:
Najmniejsze tolerancje otworu do IT4 mozna osiggna¢ poprzez regulacje
kluczem imbusowym (4).

ZEFP = Liczba efektywnych ostrzy

na obwodzie ZEFP 6 ZEFP 8 ZEFP 10
Podziatka ~60° ~45° ~36°
Obrét klucza imbusowego 0 ~...°, ~15° ~0,006 mm ~15° ~0,003 mm ~18° ~0,005 mm
powoduje regulacjg o ~ ... mm na 0 (‘;"12@ 0 (‘;vo? o (\:/1?
Sredni ~ane ~0,012mm ~an° ~0,006 mm -~ age ~0,010 mm
$Srednicy 30 " 30 00 36 oo
~ 4E° ~0,018 mm o~ AF° ~0,009 mm
45 wo 45 wo
~60° ~0,024 mm
60 wJ

Uwaga: Ze wzgledéw technicznych wszystkie gtowice wymienne rozwiertakow REAMAX TS i rozwiertaki Monomax maja
nieréwna podziatke ostrzy. Z tego powodu wyzej wymienione wartosci katéw sg wartosciami przyblizonymi, majacymi na celu
jedynie utatwienie obstugi.

W przypadku przekroczenia zadanej $rednicy nie wystarczy cofnigcie $ruby regulacyjnej! W takim przypadku nalezy catkowicie
zdemontowac rozwiertak/gtowice rozwiertaka i ponownie ustawic.

Ta regulacja jest przeznaczona tylko do kompensaciji zuzycia, dlatego w normalnych warunkach nie nalezy przekracza¢
podczas regulacji 0,015 mm na $rednicy!

Podane powyzej wartosci regulacji sa warto$ciami orientacyjnymi, opartymi na doswiadczeniu i wynikach badan.
Moga one jednak nieznacznie réznic sie w p gdlnych przypadkach
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REAMAX TS - Instrukcja obstugi

Regulacja uchwytu DAH Zero

Zaleca sie zastosowanie narzedzia do regulacji osiowej maks. 20 um.

1. Odkreci¢ wszystkie $ruby regulacyjne i dociggna¢ je momentem 1 Nm (nowe narzedzia sg dostarczane w takim stanie).

2. Ustawi¢ czujnik zegarowy ze wskaznikiem w pm.

3. Poprzez przekrecenie narzedzia ustali¢ na czujniku zegarowym miejsce najwigkszego btedu ruchu obrotowego.

4. Odpowiednig $rube regulacyjng dokreci¢ kluczem imbusowym (1) do momentu skorygowania potowy btedu ruchu obrotowego.

Czynnos¢ te powtdrzy¢ az do uzyskania btedu bicia ok. 5 um.

5. Znajdujaca sie po drogiej stronie $rube regulacyjng (2) dokreci¢ z wymaganym momentem naprezenia.

6. Dokreci¢ wszystkie 4 Sruby regulacyjne, az ruch obrotowy bedzie < 2 um.

Nalezy pamietaé, ze:
A ruch obrotowy nalezy sprawdzi¢ i ewentualnie ponownie

wyregulowaé wedtug krokéw 1 do 6 w przypadku wymiany
uchwytu, zmiany rodzaju zastosowania, po kazdej regulacji
w celu kompensacji zuzycia i przed kazdym nowym
uruchomieniem;

A $ruby regulacyjne musza by¢ zawsze dociggniete podczas

uzycia narzedzia momentem min. 1 Nm;

A maksymalny moment regulacji wynosi 4,5 Nm.

Uwaga:

A Dwie pomiarowe krawedzie skrawajgce sg oznaczone
kropka na gtowicy rozwiertaka. Podczas pomiaréw
mechanicznych prosze uzywac tylko tej pary krawedzi
skrawajacych. W przypadku pomiaru innych par krawgdzi
skrawajacych wystapig btedy pomiarowe.

4 Srednice nalezy zmierzyé z przodu przy krawedzi
skrawajacej na bazie stozkowato$ci (patrz rysunek)

A Podczas pomiaru krawedzie skrawajgce nie moga ulec
uszkodzeniu!

cuttingtools.ceratizit.com
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Problemy / Potencjalne przyczyny / Rozwigzania

Za duzy otwor
A biad ruchu obrotowego rozwiertaka we wrzecionie — zastosowaé system kompensacyjny DAH i skorygowaé ruch
obrotowy

NA N/ A niedoktadna réwnolegto$¢, rozwiertak wtérnie nacina z tytu — skorygowaé rownolegto$¢ i zastosowa¢ uchwyt
DAL DXL waniwy ps

A narost — zmniejszy¢ predko$¢ skrawania v, dla materiatu skrawajacego z weglika spiekanego bez powtoki, dla
DST i materiatu skrawajacego z powtoka zwigkszy¢ predko$¢ skrawania v_lub zwigkszy¢ udziat oleju w chtodziwie
A za duzy rozwiertak — zleci¢ przerobienie rozwiertaka

Za maty otwor
A zuzyty rozwiertak — rozwiertak wyregulowa¢, wymieni¢ lub zleci¢ jego naprawe

<

v
P A za maly naddatek na obrobke rozwiercaniem — zwiekszy¢ naddatek

'%'IIIMI A za duze sity gkrawania — zmniejszyé posuw |LlJb wyb.ra(’:. !nnq geor.n’e.trie naciecia

A za maty rozwiertak — rozwiertak wyregulowac¢, wymieni¢ lub zleci¢ jego naprawe

| Otwor stozkowy, nadwymiar przy wyjsciu
/ } \ A biad réwnolegtosci — skorygowac réwnolegtosc¢ i zastosowac uchwyt wahliwy DPS
\
|
/
|
\
\

A rdznica miedzy wrzeciennikiem a gtowicg rewolwerowg — skorygowaé gtowice rewolwerowg i zastosowaé
uchwyt wahliwy DPS

Otwor stozkowy, nadwymiar przy wejsciu
/ A biad réwnolegto$ci, krawedzie skrawajace poczatkowo dociskajg — skorygowaé réwnolegtoscé i zastosowac

uchwyt wahliwy DPS

Brak kotowosci otworu
A za duzy btad ruchu obrotowego rozwiertaka — skorygowac ruch obrotowy systemem kompensacyjnym DAH

{ A btad réwnolegtosci — skorygowaé btad réwnolegtosci i zastosowa¢ uchwyt wahliwy DPS
F A niesymetryczne nacinanie z powodu uko$nej powierzchni wejscia — pogtebi¢ otwor
3 o g A zbyt mocne zamocowanie przedmiotéw obrabianych — prawidtowe zamocowanie przedmiotéw obrabianych
i A btedna obrobka wstepna — zoptymalizowa¢ obrobke wstepng
A za duzy posuw — zmniejszy¢ posuw
Otwér ma karby
! A predko$¢ skrawania v, za wysoka — zmniejszy¢ predko$¢ skrawania
3$ g A za duza proporcja miedzy L i D — zmniejszy¢ predkos¢ wejsciowa, wykona¢ wiercenie pilotowe otworu lub
= wybra¢ inng geometrie naciecia
Niedostateczna jako$¢ powierzchni
A narost — zmniejszy¢ predkos¢ skrawania v, dla materiatu skrawajacego HM bez powtoki, dla DST i materiatu
skrawajacego z powtokg zwiekszy¢ predko$¢ skrawania ve lub zwigkszyé udziat oleju w chtodziwie
| A zuzyte krawedzie skrawajace — zleci¢ naprawe krawedzi skrawajacych lub wymienic¢ narzedzie
e A btad ruchu obrotowego rozwiertaka — skorygowac ruch obrotowy systemem kompensacyjnym DAH
31 g A brak chtodzenia lub niedostateczne chtodzenie, wiéry sg blokowane — zastosowaé wewnetrzne doprowadzenie
- chtodziwa i zwigkszyc¢ cisnienie chtodziwa

A nieodpowiednie chtodziwo — zwigkszy¢ udziat oleju w chtodziwie
A btedne warto$ci parametréw skrawania — zastosowac warto$ci zalecane w katalogu

Rowki w otworze «Slady posuwu»
= A uszkodzone krawedzie skrawajgce (wyszczerbienia) — rozwiertak wymieni¢ lub zleci¢ jego naprawe

= A narosty — zmniejszy¢ predko$¢ skrawania v, dla materiatu skrawajacego HM bez powtoki, dia DST i materiatu
skrawajacego z powtokg zwiekszy¢ predko$¢ skrawania ve lub zwigkszyé udziat oleju w chtodziwie

il

Rowki w otworze «$lady wycofania narzedzia»
A za dalekie wysuniecie krawedziami skrawajacymi z otworu — maksymalne wysuniecie z otworu na dtugo$¢
= naciecia + 2 mm

1

= A materiat odbija — wycofanie narzedzia nie nastepuje ruchem szybkim, lecz ze zwigkszong (2-3-krotnie)
predkoscig posuwu
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Rodzaje form zuzycia narzedzia

Zuzycie powierzchni przytozenia
Zmniejszy¢ predkos$¢ skrawania i wybraé bardziej odporny na zuzycie materiat skrawajacy lub powtoke.

Wyszczerbienie krawedzi skrawajacej

Zmniejszy¢ posuw i naddatek na obrébke rozwiercaniem. Dla otworéw wykonywanych w obrébce
przerywanej zastosowac weglik spiekany z powtokg zamiast DST.

Zuzycie ztobkowe
Zmniejszy¢ predko$¢ skrawania i zastosowaé pozytywng geometrie skrawania.

Wykruszanie si¢ narzedzia
Zwiekszy¢ predkos¢ skrawania i zastosowac wigkszy kat natarcia.

Zuzycie karba
Zmniejszy¢ predkos$¢ skrawania i wybraé bardziej odporny na zuzycie materiat skrawajacy lub powtoke.

Peknigcie zmeczeniowe
Zmniejszy¢ posuw, zwiekszy¢ stabilno$¢ rozwiertaka.

Tworzenie sie narostu

Zastosowaé pozytywng geometrie skrawania. Zwiekszy¢ udziat oleju w chtodziwie. Zmniejszy¢ predkos¢
skrawania v, dla materiatu skrawajacego z weglika spiekanego bez powtoki, dla DST i materiatu
skrawajacego z powtokg zwigkszy¢ predko$¢ skrawania vc.

Pekniecia poprzeczne
Zastosowa¢ odpowiednig ilo$¢ chtodziwa i chfodzenie wewngtrzne, zmniejszy¢ predkos¢ skrawania.
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Najpopularniejsze geometrie w przypadku lini performance

Standardowe geometrie Standardowe geometrie
Geometria Geometria
krawedzi Typ narzedzia Przeptyw wioréw Kat naciecia krawedzi Typ narzedzia Przeptyw widrow Kat naciecia
skrawajacej skrawajacej
Przelotowy Przelotowy
ASG4000 proste - ASG2210  spirala lewoskretna — é&

Otwor przelotowy-otwér slepy

ASG2231  spirala lewoskretna B —— é&
ASG3000 proste -— M
— ASG2270 proste —

ASG0706 proste —> Nieprzelotowy

ASG0106 proste - ASG2110 proste -

Geometrie specjalne A proste e

krawedzi  Typnarzedzia  Przeplywwiorow  Kat naciecia gttt proste >

skrawajacej Uwagi 2 2 2
Jace) e Otwor przelotowy-otwor $lepy

2.

ASG0703 roste Krawedz prowadzaca
P e 0,2 x 45° ASG2350 proste B

Krawedz prowadzaca o S ~wemmemm 0 e
ASG0704 proste zwiekszonej doktadnosci ASG2360 proste >
pozycjonowania | 0,05x45°

Geometria B i ,,,,,,,

. P I e}
ASG09B proste Lim{grélg mc:]ra - @ Liczne inne geometrie krawedzi skrawajacych, specjalnie do Twoich
zastosowan, sg dostepne na zaméwienie. Po prostu skontaktuj sig z

I — _ naszymi technikami lub skorzystaj z formularza ,Zapytanie o narzedzia
ASG1402 proste tamanie widra - potstandardowe — Rozwiertaki VHM” na naszej stronie internetowej w

>@32mm obszarze pobierania.
ASG02 proste > @
ASG03 proste > 8 BL

ASG05 Lewoskretne % & g

Osiagane jakosci powierzchni

Chropowato$¢ »  N11 N10 N9 N8 N7 N6 N5 N4 N3 N2 N1
Srednia chropowato$é R, » 25 12,5 6,3 3,2 1,6 0,8 0,4 0,2 0,1 0,05 0,025
Srednia chropowato$é R, » 100 63 40 25 16 10 6,3 4 2,5 1,6 1 0,63 0,25
P 1.0-4.2 [ —————
M 11-341 E—
©
2 11+21+31 E—
s K
5 12+422+3.2 P—
o
£ 11-23 »
g N
=4 =09, »
& 31-33
11-33 e
11-1.3 [ e

osiggalny B Osiggany warunkowy
Te informacije sg oparte na dodwiadczeniu i moga sie rézni¢ w zaleznosci od warunkéw panujgcych podczas obrobki.
(wszystkie inne warto$ci jakoSci powierzchni na zapytanie)
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Klasy tolerancji

Najczestszg stosowang tolerancja jest tolerancja H7, dlatego najwigcej rozwiertakéw jest wykonanych pod tolerancje H7.
Dla rozwiertakéw 1/100, dostepnych wzrastajac 0 0,01 mm, mozliwe sg takze inne wymiary.

Np. rozwiertak 1/100 ze $rednicg 8,02 mm moze by¢ zastosowany dla 8,0 F7.

Inne mozliwe wymiary w tabeli.

Pole tolerancji

A9
A1
B8
B9
B10
B11
C8
C9
C10
Cc1
D7
D8
D9
D10
D11
E7
E8
E9
F7
F8
F9
F10
G7
H7
H8
H9
H10
H11
H12
H13
J6
J7
J8
JS7
JS8
Js9
K8
Mé
M7
M8
N6
N7
N8
N9
N10
N11
P6
P7
P8
R6
R7
S6
S7
ué
u7
X7
X8
X9
7
Z8
29
210
ZA7
ZA8
ZB8
ZB9

1,0

1,31

1,17
1,18

1,07
1,09
1,10

1,05
1,06

1,02
1,03
1,01
1,01
1,02

1,01
1,03
1,04
1,07
11

1,00

1,00
1,00
0,99

0,99

0,99
0,99
0,98
0,98
0,98
0,99
0,99
0,99

0,98

0,97
0,97
0,97
0,97

0,96
0,96

0,95
0,95

cuttingtools.ceratizit.com

2,0

2,31

217
2,18

2,07
2,09
2,10

2,05
2,06

2,02
2,03
2,01
2,01
2,02

2,01
2,03
2,04
2,07
211

2,00

2,00
2,00
1,99

1,99

1,99
1,99
1,98
1,98
1,98
1,99
1,99
1,99

1,98

1,97
1,97
1,97
1,97

1,96
1,96

1,95
1,95

3,0

3,31

317
3,18

3,07
3,09
3,10

3,05
3,06

3,02
3,03
3,01
3,01
3,02

3,01
3,03
3,04
3,07
311

3,00

3,00
3,00
2,99

2,99

2,99
2,99
2,98
2,98
2,98
2,99
2,99
2,99

2,98

2,97
2,97
2,97
2,97

2,96
2,96

2,95
2,95

4,0
4,29
4,32
415
4,16
417
419
4,08
4,09
4,10
412

4,04
4,05
4,06
4,08

4,03
4,04

4,02
4,03
4,04
4,01

4,01
4,02
4,03
4,05
4,08
414
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00

3,99
3,99
3,99
3,99
3,99
3,98
3,98

3,98

3,98
3,98
3,98

3,97
3,97

3,96
3,96
3,96
3,95
3,95
3,95

3,94
3,94

5,0
5,29
5,32
5,15
5,16
517
5,19
5,08
5,09
5,10
512

5,04
5,05
5,06
5,08

5,03
5,04

5,02
5,03
5,04
5,01

5,01
5,02
5,03
5,05
5,08
514
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00

4,99
4,99
4,99
4,99
4,99
4,94
4,94

4,98

4,98
4,98
4,98

4,97
4,97

4,96
4,96
4,96
4,95
4,95
4,95

4,94
4,94

@ znamionowa w mm

6,0
6,29
6,32
6,15
6,16
6,17
6,19
6,08
6,09
6,10
6,12

6,04
6,05
6,06
6,08

6,03
6,04

6,02
6,03
6,04
6,01

6,01
6,02
6,03
6,05
6,08
6,14
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00

5,99
5,99
5,99
5,99
5,99
5,98
5,98

5,98

5,98
5,98
5,98

5,97
5,97

5,96
5,96
5,96
5,95
5,95
5,95

5,94
5,94

7,0
7,30
7,35
7,16
7
719
7,22
7,09
710
712
715

7,05
7,06
7,08
710
7,03
7,04
7,05
7,02
7,02
7,03
7,05
7,01

7,01
7,02
7,04
7,06
710
718
7,00
7,00
7,00
7,00
7,00
7,00
6,99
6,99
6,99
6,99

6,99
6,99
6,99
6,98
6,98

6,98

6,98
6,98

6,97
6,97
6,97

6,96
6,95
6,96
6,95

6,94
6,94
6,94

6,92

8,0
8,30
8,35
8,16
8,17
8,19
8,22
8,09
8,10
8,12
8,15

8,05
8,06
8,08
8,10
8,03
8,04
8,05
8,02
8,02
8,03
8,05
8,01

8,01
8,02
8,04
8,06
8,10
8,18
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
7,99
7,99
7,99
7,99

7,99
7,99
7,99
7,98
7,98

7,98

7,98
7,98

797
797
7,97

7,96
7,95
7,96
7,95

7,94
7,94
7,94

7,92

9,0
9,30
9,35
9,16
9,17
9,19
9,22
9,09
9,10
9,12
9,15

9,05
9,06
9,08
9,10
9,03
9,04
9,05
9,02
9,02
9,03
9,05
9,01

9,01
9,02
9,04
9,06
9,10
9,18
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
8,99
8,99
8,99
8,99

8,99
8,99
8,99
8,98
8,98

8,98

8,98
8,98

8,97
8,97
8,97

8,96
8,95
8,96
8,95

8,94
8,94
8,94

8,92

10,0
10,30
10,35
10,16
10,17
10,19
10,22
10,09
10,10
10,12
10,15

10,05
10,06
10,08
10,10
10,03
10,04
10,05
10,02
10,02
10,03
10,05
10,01
10,01
10,01
10,02
10,04
10,06
10,10
10,18
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
9,99
9,99
9,99
9,99

9,99
9,99
9,99
9,98
9,98

9,98

9,98
9,98

9,97
9,97
9,97

9,96
9,95
9,96
9,95

9,94
9,94
9,94

9,92

11,0
11,32
1,37

1,18
11,20
1,23
1,11
11,12
1,14
11,18
11,06
11,06
11,08
11,10
113
11,04
11,05
11,06
11,02
11,03
11,04
11,07

11,01
11,02
11,03
11,05
11,08
1,13
1,22
11,00
11,00
11,00
11,00
11,00
11,01
10,99
10,99
10,99
10,99

10,99
10,98
10,98
10,98
10,97
10,98
10,98
10,97

10,97

10,97
10,97

10,95

10,95
10,94

10,93
10,93

10,90
10,90

12,0
12,32
12,37

12,18
12,20
12,23
121
12,12
12,14
12,18
12,06
12,06
12,08
12,10
12,13
12,04
12,05
12,06
12,02
12,03
12,04
12,07

12,01
12,02
12,03
12,05
12,08
1213
12,22
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,01
11,99
11,99
11,99
11,99

11,99
11,98
11,98
11,98
1,97
11,98
11,98
1,97

1,97

1,97
1,97

11,95

11,95
11,94

11,93
11,93

11,90
11,90
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Tolerancja wykonawcza rozwiertakow

T = Zakres tolerancji otworu
D = Tolerancja wykonawcza rozwiertaka

maks. @ otworu

maks. @ rozwiertaka

T
2D %2 D
D

T

min. @ rozwiertaka

»BT

%2 D| %D

% D|%2D
D

% T

min. @ otworu

Tolerancja wykonawcza rozwiertakow
regulowanych

Srednica regulowanego rozwiertaka jest
szlifowana do $rodka tolerancji otworu

T (REAMAX TS / Monomax). Regulacja
rozwiertaka umozliwia kompensacje zuzycia
(w zakresie tolerancji).

Powtoki — Rozwiertaki i pogtebiacze

HPC
TiN

TiN

TiAIN

TIAISIN

DBC

4102

nanostrukturalna powtoka wielowarstwowa TiN
warstwa wierzchnia o zoptymalizowanym tarciu
umozliwia niezawodng obrébke na sucho
wyjatkowa odpornos¢ na utlenianie i wytrzymatos$¢
termiczna

maksymalna temperatura zastosowania: 900 °C

powtoka TiN
maksymalna temperatura zastosowania: 450 °C

powtoka TiAIN Multilayer
maksymalna temperatura zastosowania: 900 °C

powtoka TiAISIN Multilayer

Maksymalna temperatura zastosowania: 800 °C
Specjalnie do obrdbki stali hartowanych: Wysoka
twardo$¢ i odpornos¢ termiczna przy niskim
przewodnictwie cieplnym.

powtoka weglowa diamentopodobna
specjalna do obrobki metali niezelaznych
maksymalna temperatura zastosowania: 400 °C

Tolerancja wykonawcza rozwiertakow statych

Tolerancja wykonawcza D rozwiertakéw statych wynosi
dwie trzecie (REAMAX) lub trzy czwarte (Fullmax)
toleranciji otworu T.

DBG-U

DBG-P

DBC-N

DBQ

DBF-A

A powtoka wielowarstwowa AITiN

A specjalnie zaprojektowany do uniwersalnych
zastosowan w szerokim zakresie materiatow, jak
réwniez dla materiatow utwardzanych do 62 HRC

A do duzych predkosci cigcia i zastosowania z MQL

A maksymalna temperatura aplikacji: 1000 °C

A powtoka TiAIN Multilayer

A szczegolnie do uniwersalnego zastosowania w
réznych materiatach przy duzych predko$ciach ciecia

A odpowiedni do aplikacji MMS

A maksymalna temperatura aplikacji: 1000 °C

A powtoka diamento-podobna, wielowarstwowa
powtoka weglowa

A szczegolnie twarda i gtadka powtoka i dlatego nadaje
sie do obrobki metali niezelaznych

A maksymalna temperatura aplikacji: 500 °C

A powtoka wielowarstwowa AICIN
A szczegolnie nadaje si¢ do obrdbki stal nierdzewna
i tytanu
A niskie prawdopodobieristwo tworzenia sie narostow
A maksymalna temperatura aplikacji: > 1000 °C

A powtoka AICrN Multilayer

A opracowany specjalnie do obrobki materiatow
hartowanych < 62 HRC

A maksymalna temperatura aplikacji: > 1100 °C
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Informacje techniczne

Rodzaje powtok — Rozwiertaki

DST

CWC10

A Cermet, bez powtoki

A [SO|P15|M10 | K10

A gatunek Cermet bez powtoki, do obrébki precyzyjnej
stali nierdzewnej i hartowanej

A szczegolnie odporny na zuzycie w wyniku wysokiej
wytrzymatosci termicznej

A Cermet, bez powtoki

A [SO|P15|M10 | K10

A gatunek Cermet bez powtoki, do obrobki precyzyjnej
stali nierdzewnej i hartowanej

A szczegoinie odporny na zuzycie w wyniku wysokiej
wytrzymatosci termicznej

Rodzaje powtok — pogtebiacz wraz

BK8425

A weglik spiekany, z powtoka TiAIN/TiN

A [SO|P25|M25 | K25

A gatunek o uniwersalnym zastosowaniu z
podwyzszong odporno$cig na zuzycie dzieki
innowacyjnej powtoce PVD w wersji Multilayer

t amacze widra

-01

-Us77

A kat natarcia 12°

A struktura do wszechstronnych zastosowan,
sfazowana, zaokraglona

A dzieki pozytywnej geometrii skrawania bardzo duza
tatwos¢ skrawania

A nadaje sie réwniez do stabszych obrabiarek i stabych
przedmiotéw obrabianych

A dobrze kontrolowane formowanie widra rowniez w
materiatach mniej odpornych

A kat natarcia 6°

A szlifowane po obwodzie

A trzykrotnie przeszlifowany tamacz wiéra z drugim
katem przytozenia dla swobodnego przejscia przy
matych $rednicach narzedzia

K10

K10

-G06

-G12

A weglik spiekany, bez powtoki

A [SO|K10

A gatunek weglika spiekanego bez powtoki, do obrdobki
zeliwa szarego lub metali niezelaznych, w zaleznosci
od geometrii ostrza

A weglik spiekany, bez powtoki

A |SO|K10

A gatunek weglika spiekanego bez powtoki, do obrobki
zeliwa szarego lub metali niezelaznych, w zaleznosci
od geometrii ostrza

A kat natarcia 6°
A dla materiatow P /M /K
A wysoka stabilno$¢ dzigki duzemu katowi ostrza

A kat natarcia 12°

A dla materiatow P/N /S

A dzigki pozytywnej geometrii skrawania bardzo duza
tatwo$¢ skrawania

A nadaje sie réwniez do stabszych obrabiarek i stabych
przedmiotéw obrabianych

A dobrze kontrolowane formowanie wiéra rowniez w
materiatach mniej odpornych

e}
@ Uchwyty narzedziowe, ktére doskonale nadaja sie do rozwiercania (np. uchwyty kompensacyjne DAH) znajdg Parstwo w
— katalogu techniki mocowan, rozdziat 16
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