Nové produkty pro tfiskové obrabéni

E&EM Rozsifeni REAMAX TS / Monomax

.--‘ =¥

A rozsifeni programu vystruznik(i fady REAMAX TS a Monomax o provedeni Monomax
ve dvou délkach (3xD a 5xD) a jedné varianté vystruzovaci hlavy REAMAX TS

A s povlakovanymi TK bfity - idealni feSeni pro preruseni fezu: DBG-P ASG 3000

A specialni provedeni pro obrabéni prichozi diry litinovych a ocelovych obrobku

Rozsifeni REAMAX TS — Strana 10
Rozsifeni Monomax kratky — Strana 22
Roz3ifeni Monomax dlouhy — Strana 25

BT Strojni vystruzniky, dle DIN 8093-A / -B

——

¥ T —

A extrémné nestejné déleni
A univerzalni TK vystruznik bez vnitfniho chlazeni

— Strana 48

EE1 KuZelovy zahlubnik 90° s délenim EU, DIN 335-C

&

A veskeré velikosti se 3 brity a extrémné nestejnym délenim, tudiz velmi tichy chod,
moznost extrémné kruhového zahloubeni bez chvéni s optimalnim povrchem

A povlak TiN a specialni povlak HPC-TiN

A pro dosazeni velmi dlouhé Zivotnosti pfi obrabéni témér vSech druhl materiall

A podstatné nizsi axialni i radialni sily

A pro Srouby se zapustnou hlavou DIN ISO 7721 a DIN 7991

TK varianta — Strana 63
HSS varianta — Strana 65

B Zahlubnik s vyménitelnymi destickami pro valcové zahloubeni

—uF

A univerzalni pouZiti a maximaini Zivotnost diky pouzivani osvéd¢enych vyménitelnych
bfitovych desticek WOEX (sorta: BK8425 / K10; utvare¢ tfisky -01)

A pro zahlubovéni dle DIN 974

A sinternim pfivadénim chladiciho média

— Strana 57+58




HSS vrtaky

TK vrtaky

Vrtéky s vymeénitelnymi
destiCkami

Vystruzniky a zahlubniky

Nastroje na vyvrtavani

Zavitniky

Cirkularni frézovani a
frézovani zavitl

Zavitovani

Soustruzeni zavitu

Soustruznické noze
s vymeénitelnymi desticCkami

Multifunkéni néstroje —
EcoCut a FreeTurn

Soustruzeni

Nastroje na zapichovani
a upichovani

UltraMini obrabéni + MiniCut

HSS frézy

TK frézy

Frézovani

Frézy s vymeénitelnymi destiCkami

Nastrojové drzaky a pfisluSenstvi

Technologie upinani

Upinani obrobku

Priklady materialli
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TK vystruzniky 43-48
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Rezné parametry 69-95
Navod k montazi a k obsluze REAMAX TS 96+97
Problémy / mozné pficiny / feSeni 98
Varianty opotfebeni 99
Geometrie bfitu a dosazitelné drsnosti povrchu 100
Toleranéni tfidy, které Ize pokryt pomoci vystruznikd 1/100 101
Viyrobni tolerance a povlaky 102
Prehled utvarecl tfisky a desticek 103

Vysvétleni symbold

Provedeni vodici plochy

*f Stfedové vnitini chlazeni

>
Boc¢ni vnitfni chlazeni
"

Stopka

L= —-]| Hiadka valcova stopka Morse kuzel
E-8O-J| Valcova stopka s boéni upinaci plogkou ,Weldon®
Pouziti

@ Prlichozi dira
Prlichozi dira s pfi¢nym
otvorem/preruseni fezu

ZEFP = Pocet zubl

@ Slepa dira

® = Hlavni pouziti

O
1

= Vedlejsi pouziti

44

Slepa dira s pficnym
otvorem/pferuseni fezu

KOMET \ Performance

Kvalitni prémiové nastroje pro maximalini vykon.

Kvalitni prémiové nastroje z produktové Fady

KOMET Performance se koncipovaly pro specialni pfipady
pouZiti a vyznacuiji se zvIast vysokym vykonem. Pokud v ramci
vlastni vyroby kladete vysoké néroky na procesni vykon

a chcete dosahnout optimalnich vysledk(, pak Vam
doporudujeme prémiové nastroje z této produktové Fady.

KOMET \ Standard

Kvalitni nastroje pro standardni pouZiti.

Kvalitni nastroje z produktové fady KOMET Standard jsou
vysoce kvalitni, vykonné a spolehlivé a tési se velké dlvéfe
naSich zakaznik( pUsobicich po celém svété. Nastroje z této
produktové fady jsou u celé fady standardnich aplikaci prvni
volbou a garantuji Vam optimalni pracovni vysledky.

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET

Pomiicka pro vybér vhodného nastroje

Pomucka pro vybér vhodného nastroje — Vystruzniky

Nizka fezna rychlost v

o

Vysoka fezna rychlost

TK vysokorychlostni vystruzniky

A Maximalné efektivni obrabéni diky velmi vysokym feznym
rychlostem a posuvim.
A Vhodné pro velké a stfedné velké série.

A Podstatné zvySeni Zivotnosti pfi dosazeni vysSich feznych rychlosti ve

A Vhodné pro velké, stfedni série i pro malosériovou vyrobu.

. Do |
2
=3
= Ev )
=
Eao N )
—-’fA_t—:
I
N srovnani s HSS.
3
é e HSS vystruzniky
>
=
o ——0 ; A v .
2 A Vhodné pro obrabéni jednotlivych kusu.

Prehled TK vysokorychlostnich vystruzniku

1 3 5 7 9 11 13 15 17 19 21
Fullmax
Monomax
MultiChange
REAMAX
REAMAX TS
monolitni
z
é Fullmax e
=z
)
= Monomax &asy =
=
©
f ==

cuttingtools.ceratizit.com

23 25 27 29 31

@ H7

33 35 37 39 4

A Univerzalni vystruznik za pfiznivou cenu pro flexibilni zakazkovou vyrobu.

43 45 47 49 51 53 55 57 59 61 65

modularni

A
Eemy )

MultiChange

REAMAX

b T e

45
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KOMET

Toolfinder

Toolfinder — Vystruzniky

A Vysoce flexibilni a ekonomicky vyménitelny systém

A V3echny bézné materialy

A Moznost nastaveni s pfesnosti na um

REAMAXTS
-ﬁ A DrZaky jsou v provedeni 3xD a 5xD
= A Drzéaky DAH-Zero s moznosti vystfedéni jsou dostupné v 3xD a 5xD
— A Systém s vyménnou hlavou, optimalizovany pro pouziti s mazanim minimalnim
ﬁ mnozstvim maziva (MQL)

A Ulozeni kuzel/Celo garantuje maximalni pfesnost vymény
- REAMAX
=
,§ ‘ - ) A DrZaky jsou v provedeni 3xD a 5xD
S
®
=
‘= - " A Flexibilni rychlovyménny systém pro vystruzovani, zahlubovani a frézovani
"g' A Ulozeni kuzel/Celo garantuje vysokou presnost vymény
-§ MultiChange
s __) A Stabilni TK a ocelové drzaky jsou k dispozici v kratkém, dlouhém a extra
= ! dlouhém provedeni
ES
S
= _— = @ M
= |

A Stavitelné monolitické vystruzniky v kratkém a dlouhém provedeni
Monomax A Zakladni téleso s moznosti ostfeni a opétovného osazeni
A V3echny bézné materialy

= =
— ] A Vysokorychlostni vystruznik v kratkém a dlouhém provedeni
A Vystruzniky pro obrabéni oceli, nerezavéjicich a kyselinovzdornych oceli, litiny,
Fullmax hliniku a kalenych materialti do 63 HRC

A Extrémné nerovnomérna rozte¢ zubu
A Jednotna stopka ~DIN 6535 HA

A Univerzalni TK vystruznik bez vnitfniho chlazeni
A Extrémné nerovnomérna rozte¢ zubl
A Jednotna stopka ~DIN 6535 HA

A TK vystruznik bez vnitfniho chlazeni vhodny pro obrabéni kalenych materialt
A Jednotna stopka ~DIN 6535 HA

TK vystruzniky
(2]

— A Univerzalni TK vystruznik bez vnitfniho chlazeni
A Extrémné nerovnomérna rozte¢ zubl

A HSS-E NC strojni vystruznik
A Jednotna stopka DIN 1835 A

AR

100 A HSS-E automatovy vystruznik DIN 8089

-
=

HSS vystruzniky

= = =
o o

=

===~ A HSS-E strojni vystruznik
r— — e

s

A HSS-E strojni vystruznik DIN 208
A Se stopkou s Morse kuzelem

— = | M8 A HSS ruéni vystruznik s valcovou stopkou DIN 206

416 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET

Toolfinder
£ p o
> 8 _ £ o
2 & 2 = ° e
S > K= B % % % ° e
S L o 3 8 = € g|E o »
5 = S © = T § 2R ~ ~
£ = k| S § 5 8 g8 3 58 [ .
& E 5 2 £ §2528:zB o i
© = K] =
@DC & a 72 S P M KN S H O S g
H7
18,00-65,00 @ @ v ceeoe o 911
1/100
v 12+13
H7
12,50-40,00 @ @ v ®e e e o0 14415
1/100
v 16
H7
8,00-30,20 @ @ 7 ceee 17-19
1/100
— Katalog — Technologie
- upinani, kapitola 16
Prislusenstvi
H7
kratké provedeni 5,60-25,89 \/ oo o0 o0 o 20-23
1/100
H7
dlouhé provedeni 5,60-25,89 7 e0o o0 o0 o 24-26
1/100
4,00-16,00 H7
kratké provedeni \/ ® ®®@ OO O 27-32
2,96-20,05 1/100
4,00-16,00 H7
dlouhé provedeni v @0 00000 334
2,96-20,05 1/100
2,00-30,00 H7
@ ®e Oe®e e 0O @ 43-45
0,59-12,05 1/100
0,98-12,05 H7 @ @ 000 ° 46+47
2,00-12,00 H7 @ @ e Oe 48
1,50-20,00 H7
@ e oo ®  49+50
0,95-12,00 1/100
1,00-20,00 H7
@ eceeo o 51-53
0,95-12,00 1/100
4,00-20,00 H7
@ ® Oe e O ° 54+55
3,76-12,00 1/100
16,00-50,00 H7 @ eceeo o 56
3,00-30,00 H7 @ eceeO0 @ 56
4|7
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KOMET Vystruzniky a zahlubniky
Pfehled
A4 r r 0
Prehled zahlubniku
£ .
S = £ -
=} [y S o ©
S = > = e ;
= o 3 el & o -
S = 8 = Bl o 1%}
) 5 8 T 582 - -
2 . E 2 gigi:ci m 5
:_ % o D O =z 5 =2 N X s s
= & @DC sIG P M K N S H g )
Valcové zahlubniky s vymeénitelnymi destiCkami
Zahlubnik 60° /90° s vyménitelnymi destickami
s B .
e 00 00 59-61
- 19,0-37,0 90°
HSS valcove zahlubniky
TgF 6,0-20,0 180° ® 0000 I 62
TK kuzelove zahlubniky
HPC- .
g n ¢ 63310 % eoeesoofe
P —
= 12,5-25,0 60° ® O ® @ OO 64
L ————
S — 10,4-31,0 90° ® O ® @ OO 64
‘j e
HSS kuzelové zahlubniky
%‘ i n TiN 4,3-31,0 90° @0 @000 65
g:\ n 4,3-31,0 90° @ O e @O 66
[———
GJ__' n TiN 5,0-31,0 90° @0 eee0o0 66
.: n TIAIN 5,0-31,0 0° @0 e ®o0o0 66
.:|= TIAIN 63-310 90° ©0®00O0oO0 66
F 6,3-31,0 90° O 00 @O 66
@2 6,3-25,0 60° 0@ 60O 67
q=—- n 30,0-80,0 0 eoceeo 67
Q= 6,3-25,0 120 ® 0 ® ®o0 68
Odjehlovaci zahlubniky
—F— 6,3-28,0 90° @O0 e eo 68
4 TN 63-28,0 % ®oeeo0o 68

4/8
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KOMET \ Performance . Vystruzniky a zahlubniky
Systém s vyménnou hlavou

REAMAX TS — Pom(icka pro vybér vhodného nastroje

@18 — 65 mm
Artikl €. 40597 ... 40544 ... 40577 ... 40521 ... 40526 ... 40539 ... 40585 ... 40571 ... 40580 ...
KOMET oznaceni 75J.93 75J.93 75J.65 75J.65 75J.17 75H.93 75H.65 75H.65 75H.17
Geometrie bfitu ASG4000  ASG3000  ASG3000  ASG0106  ASGO706 ~ ASG3000  ASG3000  ASG0106  ASG0706
Uhel bfitu 25° 45° 45° 45° 45°/8° 45° 45° 45° 45°/8°
Sorta / povlak DST DST DBG-P DBG-P DBC DST DBG-P DBG-P DBC
Produkty skladem v v v v v v v v
Pouziti Prlichozi dira Slepéa dira
Materialova podskupina >< @ @ @ @ @ @
S
<
P11 [ ® [ ° )
P1.2 [} [} [} [} [
Nelegovana ocel P1.3 ° ° ° o [}
P1.4 [} [} [} [} [
PA.5 [} [} [} [} [
P.21 [ [ [ ) )
P.2.2 [ ] [ ] [ [} [
P Nizcelegovana ocel
P.2.3 [} [} [} [} [
P.2.4 [} [} [ J [} [
P.31 [} [}
Vysocelegovana ocel a
vysocelegovana nastrojova  P.3.2 [ ] [}
ocel
P.3.3 [} [}
P.441 ° [}
Nerezavéjici ocel
P.4.2 [} [}
M.1.1 [ ) °
M  Nerezavsjici ocel M.21 L4 O
M.31 [} °
K141 ° )
Seda litina
KA1.2 ° o
K.21 ® ® ° ° o
K  Tvamalitina
K.2.2 [ ® ° ° )
K.31 [ ° ) )
Temperovana litina
K.3.2 [ [ ° ° )
N1 ° )
Tvarné slitiny hliniku
N.1.2 ° )
N.241 ° )
Hlinik - slévarenské slitiny [ ] [ J
N ° °
O o
Méd' a slitiny médi
(bronz, mosaz) o o
Slitiny horéiku [ ] [ J

@ = Hlavni oblast pouziti
O = Oblast vedlejsiho pouziti

©
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KOMET \ Performance

Systém s vyménnou hlavou

REAMAX TS - Vystruznik s vyménnou hlavou

A absolutni procesni spolehlivost do toleranéni tfidy IT 6, jiz od 1. diry
A garance maximalni pfesnosti vymény

A vysoce precizni vybrouseni pro dosazeni maximalni kvality

A moznost nastaveni pro minimalni toleranci diry

>
m

DC v L LPR ZEFP KLG
mm mm  mm
18,00 6 20 6 1
18,01-19,99 6 20 6 1
20,00 6 20 6 2
20,01-21,99 6 20 6 2
22,00 6 20 6 3
22,01-2399 6 20 6 3
, 6 20 6 3
24,01-2499 6 20 6 3
25,00 6 20 6 3
25,01-2599 6 20 6 3
26,00 6 20 6 3
26,01-26,99 6 20 6 3
27,00-2799 6 25 6 4
28,00 6 25 6 4
28,01-29,99 6 25 6 4
30,00 6 25 6 4
30,01-31,79 6 25 6 4
31,80-31,99 6 25 8 4
32,00 6 25 8 4
32,01-3499 6 25 8 4
35,00 6 25 8 5
3501-39,99 6 25 8 5
40,00 6 25 8 5
40,01-41,99 6 25 8 5
42,00 6 30 8 6
42,01-4999 6 30 8 6
50,00 6 30 8 6
50,01-51,99 6 30 8 6
52,00-53,99 8 35 10 7
54,00 8 35 10 7
54,01-6500 8 35 10 7
p
M
K
N
S
H
0

A rozhrani umozriuje vyménu hlavy ve stroji
A vyjeti z otvoru s 3 az 4ndsobnym posuvem
A KLG = velikost spojky

DST DBG-P DBC DBG-P
75J.93 75J.65 75417 75J.65

PLGANG 25° PLGANG 45° PLGANG45/8°  PLGANG45°

ASG4000 ASG0106 ASG0706 ASG3000

CERMET TK TK TK
Priichozi dira Prichozi dira Prichozi dira Prichozi dira
40597.. 40521.. 40526.. 40577..

Ké Ké Ké Ké
U3/4E U3/4E U3/4E U3/4E
10 464 18000 10 464 18000 10 464 18000 10 465 18000
12328 xxxx" 12328 xxxx? 12328 xxxx" 12329 xxxx "
10734 20000 10734 20000 10 734 20000 10733 20000
14460 xxxx" 14460 xxxx? 14460 xxxx" 14460 xxxx "
10932 22000 10 932 22000 10932 22000 10932 22000
15043 xxxx 15043 xxxx? 15043 xxxx” 15043 xxxx?
11264 24000 11264 24000 11264 24000 11264 24000
15043 xxxx " 15043 xxxx? 15043 xxxx" 15043 xxxx "
11264 25000 11 264 25000 11 264 25000 11264 25000
15043 xxxx? 15043 xxxx? 15043 xxxx” 15043 xxxx?
11698 26000 11698 26000 15043 26000 11698 26000
15043 xxxx " 15043 xxxx? 15043 xxxx" 15043 xxxx "
15662 xxxx? 15662 xxxx? 15662 xxxx" 15662 xxxx?
11698 28000 11698 28000 11698 28000 11698 28000
15662 xxxx? 15662 xxxx? 15662 xxxx” 15662 xxxx?
12 232 30000 12232 30000 12232 30000 12 232 30000
15662 xxxx? 15662 xxxx? 15662 xxxx" 15662 xxxx?
16377 xxxx" 16377 xxxx? 16377 xxxx" 16376 xxxx "
12665 32000 12665 32000 12665 32000 12665 32000
16377 xxxx 16377 xxxx? 16377 xxxx" 16376 xxxx?
13263 35000 13263 35000 13263 35000 13263 35000
17914 xxxx " 17914 xxxx? 17914 xxxx" 17914 xxxx "
14029 40000 14029 40000 14029 40000 14 029 40000
17914 xxxx? 17914 xxxx? 17914 xxxx" 17914 xxxx
14029 42000 14029 42000 19459 42000" 14 029 42000
19459 xxxx 19459 xxxx? 19459 xxxx” 19459 xxxx
14 362 50000 14 362 50000 14 362 50000 14 362 50000
19459 xxxx " 19459 xxxx? 19459 xxxx" 19459 xxxx "
21579 xxxxM 21579 xxxx" 21579 xxxx? 21579 xxxx"
16 163 54000" 16 163 54000" 21579 54000" 21579 54000"
21579 xxxx® 21579 xxxx? 21579 xxxx? 21579 xxxx!

) ) )
)
) )
)
O

1)  Zbozi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ihtita na vyzadani / minimaini objednavka — 2 ks

75J.93
PLGANG 45°
ASG3000
CERMET
Prichozi dira

40 544 ...

Ké
U3/4E

10 464
12 328

10734
14 460

10 932
15 043
15 043
15043
11264
15 043
11698
15043

15 662
11698
15 662
12 232
15 662
16 377
12 665
16 377

13 263
17914
14 029
17914

14 029
19 459
14 362
19 459

21579
16 163
21579

18000
xxxx !

20000
xxxx !

22000
xxxx
24000
xxxx "
25000
xxxx !
26000
xxxx !

xxxx !
28000
xxxx !
30000
xxxx !
xxxx !
32000
xxxx "

35000
xxxx "
40000
xxxx !

42000
xxxx !
50000
xxxx !

xxxx !
54000"
xxxx !

[ ]
O

— V, strana 70-72

o
@ Pro xxxx uvadéjte prosim v objednavce pozadovany @ v H7 (napf. @ 24,12 H7 — artikl €. 40 597 2412)!
Veskeré dalsi priméry a tolerancni tiidy jsou rovnéz mozné (napf. 18,5 * %92 nebo 18 N7)!
VSechny hlavy Ize vyrobit i jako pevné (bez moznosti nastaveni) — nabidneme na pozadani.

)
@ Navod k montazi naleznete na — Strana 96+97

(e}
@ Dal$i informace o geometriich nabéhu (ASG) naleznete na — strané 100.

410
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KOMET \ Performance

Systém s vyménnou hlavou

REAMAX TS - Vystruznik s vyménnou hlavou

A absolutni procesni spolehlivost do toleranéni tfidy IT 6, jiz od 1. diry A rozhrani umozriuje vyménu hlavy ve stroji
A garance maximalni pfesnosti vymény A vyjeti z otvoru s 3 az 4ndsobnym posuvem
A vysoce precizni vybrouSeni pro dosazeni maximalni kvality A KLG = velikost spojky

A moznost nastaveni pro minimalni toleranci diry

DST DBG-P DBC DBG-P
KLG j
Y i ‘ ‘ ‘ )
75H.93 75H.65 75H.17 75H.65
PLGANG 45° PLGANG 45° PLGANG45/8°  PLGANG45°
ASG3000 ASG0106 ASG0706 ASG3000
CERMET TK TK TK
Slepa dira Slepa dira Slepa dira Slepa dira
40539.. 40571.. 40580.. 40585..
DC ., L LPR ZEFP KLG Ké Ké Ké Ké
mm mm mm U3/4E U3/4E U3/4E U3/4E
18,00 6 20 6 1 10 464 18000 10 464 18000 12328 18000" 12328 18000
18,01 - 19,99 6 20 6 1 12328 xxxxV 12328 xxxx" 12328 xxxx" 12328 xxxx"
20,00 6 20 6 2 10 734 20000 10 734 20000 14 460 20000" 14 460 20000
20,01-21,99 6 20 6 2 14460 xxxx " 14460 xxxx? 14460 xxxx" 14460 xxxx "
22,00 6 20 6 3 10 932 22000 10 932 22000 15043 220007 15043 22000
22,01-2399 6 20 6 3 15043 xxxx? 15043 xxxx? 15043 xxxx" 15043 xxxx?
, 6 20 6 3 11264 24000 11264 24000 15043 240007 15043 24000
24,01-2499 6 20 6 3 15043 xxxx 15043 xxxx" 15043 xxxx" 15043 xxxx "
25,00 6 20 6 3 11264 25000 11264 25000 15043 250007 15043 25000
25,01-2599 6 20 6 3 15043 xxxx? 15043 xxxx? 15043 xxxx" 15043 xxxx?
26,00 6 20 6 3 11698 26000 11698 26000 15043 26000" 15043 26000
26,01-26,99 6 20 6 3 15043 xxxx? 15043 xxxx? 15043 xxxx” 15043 xxxx
27,00-2799 6 25 6 4 15662 xxxx? 15662 xxxx? 15662 xxxx" 15662 xxxx?
28,00 6 25 6 4 11698 28000 11698 28000 15662 28000" 15662 28000
28,01-29,99 6 25 6 4 15662 xxxx? 15662 xxxx? 15662 xxxx” 15662 xxxx
30,00 6 25 6 4 12232 30000 12232 30000 15662 30000" 15662 30000
30,01-31,79 6 25 6 4 15662 xxxx" 15662 xxxx? 15662 xxxx" 15662 xxxx
31,80- 31,99 6 25 8 4 16377 xxxx" 16377 xxxx? 16377 xxxx" 16377 xxxx "
32,00 6 25 8 4 12665 32000 12665 32000 16 377 32000" 16 377 32000
32,01-3499 6 25 8 4 16377 xxxx " 16377 xxxx? 16377 xxxx" 16377 xxxx "
35,00 6 25 8 5 13263 35000 13263 35000 17914 35000" 17 914 35000
3501-39,99 6 25 8 5 17914 xxxx? 17914 xxxx? 17914 xxxx” 17914 xxxx "
40,00 6 25 8 5 14029 40000 14029 40000 17914 40000" 17 914 40000
40,01-4199 6 25 8 5 17914 xxxx" 17914 xxxx? 17914 xxxx" 17914 xxxx !
42,00 6 30 8 6 14029 42000 14029 42000 19459 42000" 19459 42000
42,01-49,99 6 30 8 6 19459 xxxx " 19459 xxxx? 19459 xxxx" 19459 xxxx "
50,00 6 30 8 6 14 362 50000 14 362 50000 19459 500007 19459 50000
50,01 - 51,99 6 30 8 6 19459 xxxx 19459 xxxx" 19459 xxxx? 19459 xxxx "
52,00-53,99 8 35 10 7 21579 xxxx 21579 xxxx? 21579 xxxx® 21579 xxxx"
54,00 8 35 10 7 16 163 540007 16 163 54000" 21579 54000" 21579 54000"
54,01-6500 8 35 10 7 21579 xxxx 21579 xxxx? 21579 xxxx? 21579 xxxx!
P [ ] [ ] [ ]
M °
K [ ] [ ]
N (@] [ ]
S
H
0 )
1)  Zbozi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ihlta na vyzadani / minimaini objednavka — 2 ks — V, strana 70-72

o
@ Pro xxxx uvadéjte prosim v objednavce pozadovany @ v H7 (napf. @ 24,12 H7 — artikl €. 40 539 2412)!
Veskeré dalsi priméry a tolerancni tiidy jsou rovnéz mozné (napf. 18,5 * %92 nebo 18 N7)!
VSechny hlavy Ize vyrobit i jako pevné (bez moznosti nastaveni) — nabidneme na pozadani.

)
@ Navod k montazi naleznete na — Strana 96+97

(e}
@ Dal$i informace o geometriich nabéhu (ASG) naleznete na — strané 100.
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KOMET \ Performance

Systém s vyménnou hlavou

REAMAX TS - Drzaky

A KLG = velikost spojky

Rozsah dodavky:
Drzék véetné upinacih éepli bez vyménné hlavy

DCONMS
it i
| !
‘ i
KLG |0 {
o 3 i
- ] e e

|
| -
| (=) 6
) &|
vi| 4 a
5 )
- v
2
il
L+ <3xD <5xD
40501.. 40503..
DC KOMET KLG OAL |, LPR L DCONMS Utahovaci moment Ké Ké
mm oznaceni mm mm mm mm mm Nm U3/4E U3/4E
18,00-19,99 75A.40.13010 1 130 20 80 6 20 1,5 10996 02099
18,00-19,99 75A.40.15010 1 190 20 140 6 20 1,5 11405 02099
20,00-21,99 75A.40.13020 2 130 20 80 6 20 2,5 11405 02299
20,00-21,99 75A.40.15020 2 190 20 140 6 20 2,5 11896 02299
22,00-26,99 75A.4013030 3 130 20 80 6 20 4 11688 02799
22,00-26,99 75A.40.15030 3 210 20 160 6 20 4 12 549 02799
27,00 - 34,99 75A.40.13040 4 176 25 120 6 25 5 12139 03599
27,00 - 34,99 75A.40.15040 4 236 25 180 6 25 5 12912 03599
35,00-41,99 75A.4013050 5 176 25 120 6 25 6 13 855 04299
35,00-41,99 75A.40.15050 5 256 25 200 6 25 6 14619 04299
42,00-51,99 75A.40.13060 6 180 30 120 6 32 10 14305 05299
42,00-51,99 75A.40.15060 6 280 30 220 6 32 10 15091 05299
52,00- 65,00 75A.40.13070 7 180 30 120 8 32 13 14756 06599
52,00 - 65,00 75A.40.15070 7 280 30 220 8 32 13 15567 06599
o
@ Nastroj nelze pouzit pro tepelné upinani!
’ -
Upinaci kli¢ T Kli¢ D Upinaci ¢ep
Reamax TS
80 397 ... 80950... 40900..
Nahradni dily Ké Ké Ké
DC Y7 Y7 U3/4E
18,00 - 19,99 T08 - IP 198 039 295 00100
20,00-21,99 SW2,5 124 025 295 00200
22,00 - 26,99 SW3 121 030 295 00300
27,00 - 34,99 SW3 121 030 295 00400
35,00 - 41,99 SW3 121 030 408 00500
42,00 - 51,99 SW4 123 040 408 00500
52,00 - 65,00 SW5 134 050 408 00700

o)
@ Navod k montazi naleznete na — Strana 96+97
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KOMET \ Performance

Systém s vyménnou hlavou

REAMAX TS - Drzaky

A KLG = velikost spojky

A nastaveni ve stroji

A drzak DAH-Zero s moznosti vystiedéni pro korekci chyby obvodové hazivosti
A drzak DAH-Zero je z vyroby nastaveny na obvodovou hazivost < 0,005 mm

Rozsah dodavky:
Drzék véetné upinacih éepli bez vyménné hlavy

DAH DAH
Zero Zero
DCONMS
=t FF
| |
it il
] |
= 2 B
i o i
! o !
x
KLG % ol & "
r T - 3 | s
= 1 v
DG % 2 :
i =9 E=——1
Lot <3xD <5xD
40504 .. 40506...
DC KOMET KLG OAL I, LPR L DCONMS Utahovaci moment Ké Ké
mm oznaceni mm mm mm mm mm Nm U3/4E U3/4E
18,00- 19,99 75A.41.13010 1 145 20 80 6 20 1,5 14 756 02099
18,00-19,99 75A.41.15010 1 205 20 140 6 20 1,5 15693 02099
20,00-21,99 75A.41.13020 2 145 20 80 6 20 2,5 14917 02299
20,00-21,99 75A.41.15020 2 205 20 140 6 20 2,5 16 180 02299
22,00-26,99 75A.41.13030 3 145 20 80 6 20 4 15283 02799
22,00-26,99 75A.41.15030 3 225 20 160 6 20 4 16636 02799
27,00 - 34,99 75A.4113040 4 176 25 120 6 25 5 16 062 03599
27,00- 34,99 75A.4115040 4 236 25 180 6 25 5 16636 03599
35,00-41,99 75A.41.13050 5 176 25 120 6 25 6 19531 04299
35,00-41,99 75A.4115050 5 256 25 200 6 25 6 19905 04299
o
@ Nastroj nelze pouzit pro tepelné upinani!
0 —= wp
Upinaci kli¢ T Kli¢ D Upinaci ¢ep
Reamax TS
80 397 ... 80950... 40900..
Nahradni dily Ké Ké Ké
DC Y7 Y7 U3/4E
18,00 - 19,99 T08 - IP 198 039 295 00100
20,00- 21,99 SW2,5 124 025 295 00200
22,00 - 26,99 SW3 121 030 295 00300
27,00 - 34,99 SW3 121030 295 00400
35,00 - 41,99 SW3 121 030 408 00500

@)
@ Navod k montazi naleznete na — Strana 96+97
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KOMET \ Performance . Vystruzniky a zahlubniky
Systém s vyménnou hlavou

REAMAX - Pom(cka pro vybér vhodného nastroje

@12,5-40 mm
Artikl ¢. 40536 ... 40525 ... 40560 ... 40551 ... 40570 ... 40505 ...
KOMET oznaceni 640.93 640.93 640.65 640.65 640.27 640.71
Geometrie bfitu ASG4000 ASG3000 ASG3000 ASG0106 ASG0706 ASG3000
Uhel bitu 25° 45° 45° 45° 45°/8° 45°
Sorta / povlak DST DST DBG-P DBG-P DBC TiN
Produkty skladem v v v v v
Pouziti Prlichozi dira Prlichozi + slepa dira

Materidlova podskupina

*| P *| ||| F

L)

>
3
=
PAA [ [ ] [ ) (@)
PA.2 [} [} () (¢}
Nelegovana ocel P1.3 [} [} [} O
P1.4 [ [ [ O
PA.5 [} [} () (¢}
P.21 [} [} [ ) (¢}
P.2.2 [} () [} (e}
P Nizcelegovana ocel
P.2.3 () [} [} (¢}
P.2.4 [ [ (@)
Vysocelegovana ocel a sl ®
vysocelegovana nastrojova P.3.2 [ ]
ocel P33 o
P.441 [ J
Nerezavéjici ocel
P.4.2 [ J
M1 o
M  Nerezavsjici ocel M.21 L
M.3.1 °
. KA1 [} ¢}
Seda litina
KA.2 [} (e}
K.21 O [} [}
K Tvamalitina
K.2.2 O () [}
K.31 () [}
Temperovana litina
K.3.2 (¢} [ ) [}
VU N.14 L
Tvarné slitiny hliniku
N.1.2 [}
N.21 [}
Slitiny hliniku a litiny N.2.2 ()
N N.2.3
N.31 (¢} [}
Méd a slitiny médi
(bronz, mosaz) N.3.2 () )
[ ]

Slitiny hof&iku

Zakalena ocel

Tvrzena litina

Kalena litina

ITTTITxT = Z:
o =D X R

@ = Hlavni oblast pouziti
O = Oblast vedlejsiho pouziti
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KOMET \ Performance  Vystruzniky a zhlubniky
Systém s vyménnou hlavou

REAMAX - Vystruznik s vyménnou hlavou

A absolutni procesni spolehlivost do toleranéni tfidy IT 7, jiz od 1. diry A vyjeti z otvoru s 3 az 4nasobnym posuvem
A garance maximalni pfesnosti vymény A KLG = velikost spojky

A optimalni pfesnost obvodové hazivosti diky pfesnému uloZeni kuzel/Celo

A neni nutné sefizovani @

A optimalizace pro pouziti chlazeni s minimalnim mnozstvim maziva (MMS)

>

n DST DBG-P DBC DST DBG-P TiN

i~
640.93 640.65 640.27 640.93 640.65 640.71
PLGANG 25° PLGANG 45° PLGANG45/8°  PLGANG45° PLGANG 45° PLGANG 45°
ASG4000 ASG0106 ASG0706 ASG3000 ASG3000 ASG3000
CERMET TK TK CERMET TK TK
o - Prichozi + slepd  Prlchozi + slepa  Prichozi + slepa  Prichozi + slepd  Prlichozi + slepa
Prdchozi dira . . . . .
dira dira dira dira dira
40536.. 40551.. 40570.. 40525.. 40560.. 40505...
DC L ZEFP KLG Ké Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm U3/4E U3/4E U3/4E U3/4E U3/4E U3/4E
12,50-14,99 9 6 1 8582 xxxx ! 8582 xxxx ! 8582 xxxx 8582 xxxx " 8582 xxxx " 8582 xxxx "
15,00 9 6 7099 15000" 7099 15000 7099 15000 7099 15000" 7099 15000 7099 150
15,01-15,99 9 6 8582 xxxx " 8582 xxxx " 8582 xxxx " 8582 xxxx " 8582 xxxx " 8582 xxxx "
16,00 9 6 2 8164 160 8164 16000 8164 16000 8164 160 8164 16000 8164 160
16,01 - 17,99 9 6 2 9794 xxxx " 9794 xxxx" 9794 xxxx " 9794 xxxx " 9794 xxxx " 9794 xxxx "
18,00 9 6 2 8265 180 8265 18000 8265 18000 8265 180 8265 18000 8265 180
18,01-19,99 9 6 2 9794 xxxx " 9794 xxxx" 9794 xxxx " 9794 xxxx" 9794 xxxx " 9794 xxxx "
20,00 9 6 2 8433 200 8433 20000 8433 20000" 8433 200 8433 20000 8433 200
20,01-21,99 9 6 2 979 xxxx 979 xxxx " 9794 xxxx 9794 xxxx " 9794 xxxx " 9794 xxxx "
22,00 9 8 3 8634 220 8634 22000 8634 22000 8634 220 8634 22000 8634 220
22,01-23,99 9 8 3 10580 xxxx " 10580 xxxx® 10580 xxxx" 10580 xxxx? 10580 xxxx" 10580 xxxx?
24,00 9 8 3 8930 24000" 8930 24000 8930 24000 8930 24000" 8930 24000 8930 240
24,01-2499 9 8 3 10580 xxxx® 10580 xxxx? 10580 xxxx® 10580 xxxx? 10580 xxxx” 10580 xxxx?
25,00 9 8 3 9299 250 9299 25000 9299 25000 9299 250 9299 25000 9299 250
25,01-2599 9 8 3 10580 xxxx” 10580 xxxx® 10580 xxxx" 10580 xxxx? 10580 xxxx" 10580 xxxx
26,00-2799 9 8 4 12125 xxxx 12125 xxxx? 12125 xxxx? 12125 xxxx? 12125 xxxx" 12125 xxxx?
28,00 9 8 4 9632 280 9632 28000 9632 28000 9632 280 9632 28000 9632 280
28,01-29,99 9 8 4 12125 xxxx P 12125 xxxx? 12125 xxxx? 12125 xxxx? 12125 xxxx” 12125 xxxx?
30,00 9 8 4 10098 300 10 098 30000 10098 300007 10098 300 10 098 30000 10098 300
30,01-32,00 9 8 4 12125 xxxx " 12125 xxxx® 12125 xxxx" 12125 xxxx? 12125 xxxx" 12125 xxxx
32,01-39,99 9 8 5 13749 xxxx " 13749 xxxx P 13749 xxxx" 13749 xxxx? 13749 xxxx" 13749 xxxx "
40,00 9 8 5 10697 400 10 697 40000 10697 40000" 10697 400 10 697 40000 10697 400
P ) ) ) ) )
M )
K o ) ) )
N ) [e) )
S
H )
oo
1)  Zbozi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ihlta na vyzadani / minimaini objednavka — 2 ks — V, strana 73-75

@)
@ Pro xxxx uvadéjte prosim v objednavce pozadovany @ v H7 (napf. @ 15,12 H7 — artikl &. 40 525 1512)!
Veskeré dal$i priméry a tolerancni tfidy jsou rovnéz mozné (napf. 18,5 *%%% nebo 18 N7)!

0]
@ Navod k obsluze je k dispozici ke stazeni v Online e-shopu

o)
@ Dalsi informace o geometriich nabéhu (ASG) naleznete na — strané 100.
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KOMET \ Performance

Systém s vyménnou hlavou

REAMAX - Drzaky

A KLG = velikost spojky

Rozsah dodavky:
Kompletni drzak, bez vyménné hlavy

DCONMS
[~ _—
—m— A
i
i
i
-
! <
‘ _ o
] 2 l
| o o
; vi| = o
| = <
3 B
o 3 hd
3
Tt <3xD <5xD
40590.. 4059
DC KOMET KLG OAL LPR L DCONMS Utahovaci moment Ké Ké
mm oznaceni mm mm mm mm Nm U3/4E U3/4E
12,50- 15,99 640.01.001 1 107 59 9 16 4-5 10870 016 "
12,50-15,99 640.81.001 1 137 89 9 16 4-5 10870 016 "
16,00-21,99 640.01.002 2 19 69 9 20 6-7 11359 022
16,00-21,99 640.81.002 2 169 119 9 20 6-7 11359 022
22,00-25,99 640.01.003 3 140 84 9 25 10-12 12094 026
22,00-25,99 640.81.003 3 196 140 9 25 10-12 12094 026
26,00- 32,00 640.01.005 4 160 104 9 25 18-20 12503 032
26,00- 32,00 640.81.005 4 226 170 9 25 18-20 12503 032
32,01-40,00 640.01.006 5 199 139 9 32 26-28 14305 040
32,01-40,00 640.81.006 ® 270 210 9 32 26-28 14305 040

1) Tento drzak Ize take pouZit pro hlavicky do priichozich otvor(i od pr. 12 mm, které Vam vyrobime na vyzadani.

0]
@ Néstroj nelze pouZit pro tepelné upinani!

Tazna matice 5xD  Tazna matice 3xD Upinaci $roub Pojistny krouzek

40950.. 40950.. 40950.. 40950...

Nahradni dily Ké Ké Ké Ké

DC DCONMS U3/4E U3/4E U3/4E U3/4E

12,50 - 15,99 16 1481 101 3760 001 32 301
12,50 - 15,99 16 1515 107 3760 001 32301
16,00 - 21,99 20 1515 108 3760 002 32 302
16,00 - 21,99 20 1481 102 3760 002 32302
22,00 - 25,99 25 1733 103 3922 003 32 303
22,00-25,99 25 1784 109 3922 003 32 303
26,00 - 32,00 25 1994 104 4130 004 32 303
26,00 - 32,00 25 2053 110 4130 004 32 303
32,01-40,00 32 2323 112 4459 005 32 304
32,01-40,00 32 2255 106 4459 005 32 304

Upinaci Sroub Pojistny krouzek Tazné matice

]
@ Navod k obsluze je k dispozici ke stazeni v Online e-shopu
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KOMET \ Performance  Vystruzniky a zahlubniky
Systém s vyménnou hlavou

MultiChange — Prehled programu

Viysoce stabilni systém vyménnych hlav ,MultiChange" umoZiiuje extrémné rychlou vyménu nastroje. Se svoji vysoce stabilni konstrukci
a vyte€nou pfesnosti obvodové hazivosti je tento systém vyménnych hlav pravdépodobné nejstabilnéjsi a nejpfesnéjsi systém na trhu.
Téméf pro kazdou aplikaci je k dispozici odpovidajici vyménna hlava viz nasledujici kapitoly.

Vymeénitelné hlavy Zakladni drzak

— Kapitola 2, TK vrtaky Strana 2|105 — Katalog — Technologie upinani,
kapitola 16 PrisluSenstvi

TS el Strana 16]253 — 16255
@8, 10, 12, 16,20 mm w w w
NOF 2 I ) I o
SIG 90° SIG 120° SIG 142° Extra kratky / OAL 60 - 90 mm
U, > 2 'y
— Kapitola 4, Vystruzniky a zahlubniky Strana 4[18 +4[19 Kénicky 87 Ocel Valcowy*  Ocel

Vystruznik s vyménnou hlavou

08,00 - 30,20 mm -- Prichozi dira Kratky / OAL 85— 120 mm

3 ] o9
©12,20-30,20 mm F Slepa dira Konicky 87° / Ocel Valcovy* / Ocel
——- ' =

— Kapitola 14, TK frézy Strana 14[197 - 14|201 Konicky 87° / TK Valcovy* / TK
TK rohova fréza
28,10, 12, 16,20 mm / X B A
2EFP 34 SR O R Stredni / OAL 110 - 150 mm
Typ PCR-UNI Typ PCR-ALU TypN .-—-—--“*“’_.‘
TK toroidni fréza 5 Koénicky 87° / TK
@8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 3+4 ﬁhlm :——ml .___#
Typ W TypN o
Valcovy* / TK
TK hrubovaci/dokon¢ovaci fréza _
@8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4+6 E_—m'
Typ NF Dlouhy / OAL 150 - 200 mm
TK dokoncovaci fréza ﬁ_m ¢ ‘
i
4] 8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6 Kénick)’l 87° /| TK
TypN ._d.m_. - )

TK radiusova fréza ) Valcovy* / Ocel
@10, 12,16, 20 mm / ZEFP 4 c_—im

TN 0 =

Valcovy* / TK
TK fréza s velkym posuvem .
8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6 im'

TN Extra dlouhy / OAL 200 - 250 mm

TK ¢tvrtkruhova fréza . T“‘““-
@38, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6 tm' ‘

TN Valcovy* / Ocel

TK odhrotovac \ rm
@10, 12, 16, 20 mm | ZEFP 4+6 G— fil Efﬁl Valcoy* / TK

Typ N TypN

NOF / ZEFP = Pocet feznych hran * pro frézovani je pouze podmineéné vhodny
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KOMET \ Performance

Systém s vyménnou hlavou

MultiChange — Vystruznik s vyménnou hlavou na prlichozi diry

A absolutni procesni spolehlivost do toleranéni tfidy IT 7 - jiz od 1. diry

A vysokorychlostni vystruznik

A nerovnomérna rozte¢ zubli pro vysoce presnou kruhovitost struzeného otvoru
A garance vysoké pfesnosti vymény

A SZID = velikost spojky

>
m

mm
8,00
8,01-9,70
9,71-9,99
10,00
10,01 -10,70
10,71 - 11,99
12,00
12,01 -12,70
12,71 - 13,99
14,00
14,01 - 15,99

16,01 - 16,20
16,21 - 17,20
17,21 - 17,99
18,00
18,01 - 19,20
19,21 - 19,99
20,00
20,01 - 20,20
20,21 - 21,20
21.21-21,99
22,00
22,01 - 23,99

24,01 - 24,20
24,21 - 24,99
25,00
25,01 - 25,99

26,01 - 26,20
26,21 - 27,99
28,00
28,01 - 28,20
28,21 - 29,20
29,21-29,99

30,00
30,01 - 30,20

p
M
K
N
S
H
0

1)  Zbozi neni skladem, vraceni ¢ vyména neni mozna / dodaci Ihiita: 12 pracovnich dnti / minimaini objednévka - 2 ks
2) Zbozi neni skladem, vraceni €i vyména neni mozna / dodaci Ihdta: 23 pracovnich dnli / minimaini objednévka — 2 ks

SZID

06

LPR ZEFP DRVS TQX

3
3
=
=l

oo

00 0O CO 0O CO OO OO CO CO OO CO CO OO CO
Co oo UUPREEO

[o-No Yo NeorNeorNeorNorNor o NorNorNor Ko NorNorNorNeo) NorNorNorNor NorNorNorNor NorNeor e ) NorNorNorNeorNorNeop o e IR AR N
IS e N S S S S N S S S S S S S S S S S S S N el il e

cwc1o

TiAIN

K10

Leva Sroubovice
PLGANG 30°

CERMET
Prichozi dira

40 210 ...

Ke

U3

5478
5970
6745
6253
6745
6745
6 253
6745
7208
6 604
7208
6 604
7208
7208
7522
6 958
7522
7522
6 958
7522
7877
7877
7276
7877
7276
7877
8 438
7696
8 438
7696
8 438
8438
7696
8438
9289
9289
8548
9289

080
xxxx !
xxxx !

100
xxxx !
xxxx !

120
xxxx !
xxxx !

140
xxxx !

160
xxxx !
xxxx !
xxxx !

180
xxxx !
xxxx !

200
xxxx !
xxxx !
xxxx !

220
xxxx !

240
xxxx !
xxxx !

250
xxxx 7

260
xxxx !
xxxx !

280
xxxx !
xxxx !
xxxx !

300
xxxx !

Ké

U3

5478
5970
6745
6253
6745
6745
6 253
6745
7208
6 604
7208
6 604
7208
7208
7522
6 958
7522
7522
6 958
7522
7877
7877
7276
7877
7276
7877
8 438
7696
8 438
7696
8 438
8438
7696
8438
9289
9289
8548
9289

Leva Sroubovice

PLGANG 30°
TK

Prichozi dira

40 220 ...

080
XXXX 2
XXxx 2

100
XXxx 2
XXxx 2

120
XXXX 2
XXXX 2

140
XXXX 2

160
XXXX 2
XXXX 2
XXXX 2

180
XXxx 2
XXxx 2
200
XXxx 2
XXXx 2
XXXx 2

220
XXXX 2

240
XXXX 2
XXXX 2

250
XXXX 2

260
XXXX 2
XXxx 2
280
XXxx 2
XXXx 2
XXXx 2

300
XXXX 2

PFimé brity

PLGANG 45°

TK

Prichozi dira

40 240 ...

Ké

U3

4943 080 "
5402 xxxx
6075 xxxx "
5579 100 "
6075 xxxx "
6075 xxxx !
5579 120
6075 xxxx "
6467 xxxx !
5970 140 "
6467 xxxx !
5970 160 "
6467 xxxx !
6467 xxxx
6745 xxxx
6253 180 "
6745 xxxx "
6745 xxxx !
6253 200 "
6745 xxxx !
7066 xxxx "
7066 xxxx !
6467 220 "
7066 xxxx
6467 240 "
7066 xxxx
7560 xxxx !
6995 250 "
7560 xxxx !
6995 260 "
7560  xxxx !
7560 xxxx "
6995 280 "
7560 xxxx "
8405 xxxx "
8405 xxxx !
7696 300 "
8405 xxxx !

— v, strana 76

(e}
@ Pro xxxx uvadéjte prosim v objednavce pozadovany @ v H7 (napf. @ 10,89 H7 — artikl €. 40 210 1089)!
Veskeré dalsi priméry a tolerancni tfidy jsou rovnéz mozné (napf. 8,5 *°9% nebo 11 N7)!

(e}
@ Drzaky a pfisluSenstvi naleznete v — Katalog - Technologie upinani, kapitole 16

418
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KOMET \ Performance

Systém s vyménnou hlavou

MultiChange — Vystruznik s vyménnou hlavou na slepé diry

A absolutni procesni spolehlivost do toleranéni tfidy IT 7 - jiz od 1. diry

A vysokorychlostni vystruznik

A nerovnomérna rozte¢ zubli pro vysoce presnou kruhovitost struzeného otvoru
A garance vysoké pfesnosti vymény

A SZID = velikost spojky

CWC10 TiAIN K10
SZID 1 ’ l
[
DRVS | .
[
[
© £
?\’O?\ 4 -
Primé bfity Pfimé brity PFimé brity
DC PLGANG 60° PLGANG 60° PLGANG 60°
CERMET TK TK
Slepa dira Slepa dira Slepa dira
40211.. 40221.. 40241..
DC; SZID L LPR ZEFP DRVS TQX Ké Ké Ké
mm mm mm mm  Nm u3 u3 u3
12,20-12,70 06 8 20 6 6 5,0 6745 xxxx 6745 xxxx 2 6075 xxxx
12,71-13,99 06 8 22 6 6 5,0 7208 xxxx 7208 xxxx 2 6467 xxxx
14,00 06 8 22 6 6 5,0 6604 140 6604 140 5970 140 "
14,01-14,20 06 8 22 6 6 5,0 7208 xxxx 7208 xxxx 2 6467 xxxx
14,21-15,99 08 8 22 6 8 12,5 7208 xxxx 6995 xxxx 2 6467 xxxx
16,00 08 8 22 6 8 12,5 6604 160 6604 160 5970 160 "
16,01-16,20 08 8 22 6 8 12,5 7208 xxxx 7208 xxxx 2 6467 xxxx !
16,21-17,20 10 8 22 6 10 15,0 7522 xxxx " 7522 xxxx 2 6745 xxxx
17,21-17,99 10 12 26 6 10 15,0 7522 xxxx " 7522 xxxx 2 6745 xxxx "
18,00 10 12 26 6 10 15,0 6958 180 6958 180 6253 180 "
18,01-19,99 10 12 26 6 10 15,0 7522 xxxx " 7522 xxxx 2 6745 xxxx "
20,00 10 12 26 6 10 15,0 6958 200 6958 200 6253 200 "
20,01-20,20 10 12 26 6 10 15,0 7522 xxxx " 7522 xxxx 2 6745 xxxx "
20,21-21,99 12 12 26 6 13 20,0 7877 xxxx " 7877 xxxx? 7066 xxxx "
22,00 12 12 26 6 13 20,0 7276 220 7276 220 6467 220 "
22,01-23,99 12 12 26 6 13 20,0 7877 xxxx " 7877 xxxx 2 7066 xxxx
24,00 12 12 26 6 13 20,0 7276 240 7276 240 6467 240 "
24,01-24,20 12 12 26 6 13 20,0 7877 xxxx " 7877 xxxx 2 7066 xxxx
24,21-24,99 16 12 26 6 16 25,0 8438 xxxx " 8438 xxxx? 7560 xxxx "
25,00 16 12 26 6 16 25,0 7696 250 7696 250 6995 250 "
25,01-2599 16 12 26 6 16 25,0 8438 xxxx " 8438 xxxx? 7560 xxxx "
26,00 16 12 26 6 16 25,0 7696 260 7696 260 6995 260 "
26,01-27,99 16 12 26 6 16 25,0 8438 xxxx " 8438 xxxx? 7560 xxxx
28,00 16 12 26 6 16 25,0 7696 280 7696 280 6995 280 "
28,01-28,20 16 12 26 6 16 25,0 8438 xxxx " 8438 xxxx? 7560 xxxx
28,21-29,20 16 12 26 6 16 25,0 9289 xxxx " 9289 xxxx? 8405 xxxx
29,21-29,99 16 12 26 8 16 25,0 9289 xxxx " 9009 xxxx? 8405 xxxx
30,00 16 12 26 8 16 25,0 8548 300 8548 300 7696 300 "
30,01-30,20 16 12 26 8 16 25,0 9289 xxxx" 9289 xxxx?2 8405 xxxx "
P [ ] [ ]
M )
K )
N )
S
H
(]
Zbozi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ihita: 12 pracovnich dnd / miniméini objednavka — 2 ks — V, strana 76

1)
2)  Zbozi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznéa / dodaci Ihita: 23 pracovnich dnti / minimaini objednavka - 2 ks

0]
@) Pro xxxx uvadéjte prosim v objednavce pozadovany @ v H7 (napf. @ 12,89 H7 — artikl €. 40 211 1289)!
Veskeré dal$i priméry a tolerancni tfidy jsou rovnéz mozné (napf. 18,5 *%%% nebo 15 N7)!

(¢}
@ Drzaky a pfisluSenstvi naleznete v — Katalog — Technologie upinani, kapitole 16
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KOMET \ Performance

VystruZniky a z&hlubniky
Vlysokorychlostni vystruzniky

Monomax — Pomuicka pro vybér vhodného nastroje

Artikl &. (3xD)

Artikl &. (5xD)

KOMET oznaceni (3xD)
KOMET oznaceni (5xD)
Geometrie britu

Uhel bitu

Sorta / povlak

Produkty skladem

PouZiti

Materialova podskupina

Index

P11

P1.2

Nelegovana ocel PA.3
P1.4

P1.5

P.21

P.2.2

P.2.3

P.2.4

Vysocelegované ocel a P31
;‘y:::)celegované nastrojova P.3.2
P.3.3

P.441

P.4.2

M4

M  Nerezavsjici ocel M.21
M.31

KA1

K1.2

K.241

K.2.2

K.3.1

K.3.2

N.141

N.1.2

P Nizcelegovana ocel

Nerezavéjici ocel

Seda litina

K Tvamalitina

Temperovana litina

Tvarné slitiny hliniku

Slitiny hliniku a litiny

Méd' a slitiny médi
(bronz, mosaz)

Slitiny hoféiku

zzzzzzz
oo oW bR
- W N =, DN -

O O O O

-

40635... 40625...
40636... 40626...
56J.93 56J.93
56R.93 56R.93
ASG4000  ASG3000
25° 45°
DST DST
v v

o O

@ 5,60 — 25,89 mm
40652 ...
40653 ...

40 656 ...
40666 ...

56J.65
56R.65

ASG3000

45°
DBG-P
v

56J.65

56R.65
ASG0106

45°
DBG-P

v

Priichozi dira

40648 ...
40649 ...
56J.17
56R.17
ASG0706
45°/8°
DBC

-

*

40605 ...
40606 ...
56J.71
56R.71
ASG3000

45°
TIN
v

O O O O O 0O O O O

o

40657 ...
40665 ...
56H.65
56Q.65
ASG3000
45°
DBG-P

40644 ...
40645 ...
56H.65
56Q.65
ASG0106
45°
DBG-P

Slepa dira

40640 ...
40641 ...
56H.17
56Q.17
ASG0706
45°/8°
DBC

&) #

@ = Hlavni oblast pouziti
O = Oblast vedlejSiho pouziti

4120

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtoos.ceratizit.com

KOMET \ Performance

Vlysokorychlostni vystruzniky

Monomax — Vysokorychlostni vystruznik, kratky

A stavitelny primér v ramci toleranéniho pole

A kompenzace opotfebeni v ramci tolerance

A vyjeti z otvoru max. 3 az 4 nasobnym posuvem

A absolutni procesni spolehlivost do toleranéni tfidy IT 5, jiz od 1. diry

OAL DCONMS s ZEFP

>
/)
DCONMS
-
—5 13
e 2
£ © @ E
Sl 3
L -}
! bc
DC L LU LPR
mm mm mm mm mm
5,60-599 95 35 40 85
6,00 95 35 40 85
6,01-799 95 35 40 85
8,00 95 35 40 85
8,01-889 95 35 40 85
8,90-989 95 45 50 95
990-9,99 95 45 50 95
10,00 95 45 50 95
10,01-11,99 95 45 50 95
12,00 95 45 50 95
12,01-13,99 95 45 50 95
14,00 95 45 50 95
14,01-1499 95 45 50 95
15,00 95 45 50 95
15,01-1589 95 45 50 95
15,90-15,99 95 45 50 100
16,00 95 45 50 100
16,01-1799 95 45 50 100
18,00 95 45 50 100
18,01-18,89 95 45 50 100
18,90-19,99 95 55 60 120
20,00 95 55 60 120
20,01-25,89 9,5 55 60 120
p
M
K
N
S
H
0

1)  ZbozZi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ihita na vyzadani / minimalni objednavka - 2 ks

mm
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
16
16
16
16
16
20
20
20

[e>Ne)Ne>Ne>NeorNe>NerNorNerNe NorNeorNe)NorNe>Ne> Nepiop i Sl Sl S S SN

DST DST
| |
I (|
56J.93 56J.93
=1 =
<3xD <3xD
PLGANG 45° PLGANG 25°
ASG3000 ASG4000
CERMET CERMET
Prichozi dira Prichozi dira
40625.. 40635...
Ké Ké
U3/4E U3/4E
11832 xxxx” 11832 xxxx "
9733 060 9733 060
11832 xxxx ¥ 11832 xxxx
10098 080 10098 080
11832 xxxx” 11832 xxxx
13627 xxxxV 13627 xxxx
13627 xxxx 13627 xxxx "
10932 100 10932 100
13627 xxxx 13627 xxxx "
11264 120 11264 120
13627 xxxx " 13627 xxxx "
12064 140 12064 140
13627 xxxx" 13627 xxxx "
12363 150 12363 150
13627 xxxx" 13627 xxxx "
16745 xxxx? 16745 xxxx!
12665 160 12665 160
16745 xxxx 16745 xxxx!
13530 180 13530 180
16745 xxxxV 16745 xxxx
20328 xxxx? 20328 xxxx "
14597 200 14597 200
20328 xxxx? 20328 xxxx "
[} [}
) le)
o

TiN

I

56J.71
t=—9
<3xD
PLGANG 45°
ASG3000

TK

Prdchozi dira

40 605 ...

Ké
U3/4E

11832

9733
11832
10 098
11832
13 627
13 627
10 932
13 627
11264
13 627
12 064
13 627
12 363
13 627
16 745
12 665
16 745
13 5630
16 745
20328
14 597
20328

xxxx !
060
xxxx !
080
xxxx
xxxx !
xxxx "
100
xxxx !
120
xxxx "
140
xxxx !
150
xxxx !
xxxx "
160
xxxx "
180
xxxx !
xxxx !
200
xxxx !

— v, strana 77-80

(e}
@ Néstroj nelze pouzit pro tepelné upinani!

(e}
@ Pro xxxx uvadéjte prosim v objednavce pozadovany @ v H7 (napf. @ 15,89 H7 — artikl €. 40 635 1589)!
Veskeré dalsi priméry a toleran¢ni tfidy jsou rovnéz mozné (napf. 18,5 *%%2 nebo 18 N7)!

0]
@ Detailni navod pro sefizovani je k dispozici ke stazeni v online e-shopu pfimo u konkrétniho artiklu.

@)
@ Dalsi informace o geometriich nabéhu (ASG) naleznete na — strané 100.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Vlysokorychlostni vystruzniky

Monomax — Vysokorychlostni vystruznik, kratky

A stavitelny primér v ramci toleranéniho pole

A kompenzace opotfebeni v ramci tolerance

A vyjeti z otvoru max. 3 az 4 nasobnym posuvem

A absolutni procesni spolehlivost do toleranéni tfidy IT 5, jiz od 1. diry

[ NEW_|
>
/N DBG-P DBC DBG-P
¥ ¥ ¥
DCONMS
HH
$
¢
¢
i
| 2
71 |O
c : =} . 56J.65 56J.17 56J.65
El K ==
S X 3 <3xD <3xD <3xD
h - PLGANG 45° PLGANG45/8°  PLGANG 45°
! DC ASG0106 ASG0706 ASG3000
TK TK TK
Prichozi dira Prichozi dira Prichozi dira
40652.. 40648.. 40656...
DC; L LU LPR OAL DCONMS . ZEFP Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm U3/4E U3/4E U3/4E
560-599 95 35 40 85 12 4 11832 xxxx? 11832 xxxx? 11832 xxxx?
6,00 95 35 40 85 12 4 9733 06000 11 832 06000" 9732 06000
6,01-799 95 35 40 85 12 4 11832 xxxxV 11832 xxxx® 11832 xxxx!
8,00 95 35 40 85 12 4 10 098 08000 11832 08000" 10098 08000
8,01-889 95 35 40 85 12 4 11832 xxxx® 11832 xxxx® 11832 xxxx"
8,90-989 95 45 50 95 12 6 13627 xxxx? 13627 xxxx? 13626 xxxx"
9,90-9,99 95 45 50 95 12 6 13627 xxxx? 13627 xxxx? 13626 xxxx"
10,00 95 45 50 95 12 6 10932 10000 13627 10000" 10 932 10000
10,01-11,99 95 45 50 95 12 6 13627 xxxx? 13627 xxxx? 13626 xxxx"
12,00 95 45 50 95 12 6 11264 12000 13627 12000" 11264 12000
12,01-13,99 95 45 50 95 12 6 13627 xxxx 13627 xxxx? 13626 xxxx "
14,00 95 45 50 95 12 6 12 064 14000 13627 14000" 12 064 14000
14,01-14,99 9,5 45 50 95 12 6 13627 xxxxV 13627 xxxx? 13626 xxxx"
15,00 95 45 50 95 12 6 12363 15000 13627 150007 12 362 15000
15,01-15,89 9,5 45 50 95 12 6 13627 xxxx 13627 xxxx" 13626 xxxx
15,90-1599 95 45 50 100 16 6 16745 xxxx? 16745 xxxx? 16746 xxxx"
16,00 95 45 50 100 16 6 12 665 16000 16 745 160007 12 665 16000
16,01-1799 95 45 50 100 16 6 16745 xxxx? 16745 xxxx? 16746 xxxx"
18,00 95 45 50 100 16 6 13530 18000 16 745 18000" 13 528 18000
18,01-18,89 95 45 50 100 16 6 16745 xxxx? 16745 xxxx? 16746 xxxx "
18,90-19,99 95 55 60 120 20 6 20328 xxxx? 20328 xxxx" 20328 xxxx?
20,00 95 55 60 120 20 6 14 597 20000 20328 20000 14 597 20000
20,01-2589 95 55 60 120 20 6 20328 xxxx? 20328 xxxx" 20328 xxxx?

P [ [ ]
M °
K [
N ()
S
H
0 o
1)  ZboZi neni skladem, vraceni & vyména neni mozna / dodaci Ihita na vyZadani / minimaini objednavka — 2 ks — V, strana 77-80

(e}
@ Néstroj nelze pouzit pro tepelné upinani!

(e}
@ Pro xxxx uvadéjte prosim v objednavce pozadovany @ v H7 (napf. @ 15,89 H7 — artikl €. 40 652 1589)!
Veskeré dal$i priméry a tolerancni tfidy jsou rovnéz mozné (napf. 18,5 *%%% nebo 18 N7)!

0]
@ Detailni névod pro sefizovani je k dispozici ke staZeni v online e-shopu pfimo u konkrétniho artiklu.

o)
@ Dalsi informace o geometriich nabéhu (ASG) naleznete na — strané 100.

4)22 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Vlysokorychlostni vystruzniky

Monomax — Vysokorychlostni vystruznik, kratky

A stavitelny primér v ramci toleranéniho pole

A kompenzace opotfebeni v ramci tolerance

A vyjeti z otvoru max. 3 az 4 nasobnym posuvem

A absolutni procesni spolehlivost do toleranéni tfidy IT 5, jiz od 1. diry

DCONMS

-
—5 13
e 2
£ © @ E
Sl 3
L -}
! bc
DC L LU LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm
5,60-599 95 35 40 85 12 4
6,00 95 35 40 85 12 4
6,01-799 95 35 40 85 12 4
8,00 95 35 40 85 12 4
8,01-889 95 35 40 85 12 4
8,90-989 95 45 50 95 12 6
990-9,99 95 45 50 95 12 6
10,00 95 45 50 95 12 6
10,01-11,99 95 45 50 95 12 6
12,00 95 45 50 95 12 6
12,01-13,99 95 45 50 95 12 6
14,00 95 45 50 95 12 6
14,01-14,99 95 45 50 95 12 6
15,00 95 45 50 95 12 6
15,01-15,89 95 45 50 95 12 6
15,90-15,99 95 45 50 100 16 6
16,00 95 45 50 100 16 6
16,01-1799 95 45 50 100 16 6
18,00 95 45 50 100 16 6
18,01-18,89 95 45 50 100 16 6
18,90-19,99 95 55 60 120 20 6
20,00 95 55 60 120 20 6
20,01-25,89 9,5 55 60 120 20 6

OITW»nw=ZX=ZT

1)  ZbozZi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ihita na vyzadani / minimalni objednavka - 2 ks

DBG-P

56H.65
t=—9
<3xD
PLGANG 45°
ASG3000
TK
Slepa dira

40 657 ...

Ké

DBG-P DBC
! E
56H.65 56H.17
—
<3xD <3xD
PLGANG 45° PLGANG 45/8°
ASG0106 ASG0706
TK TK
Slepa dira Slepa dira
40644 ... 40640...
Ké Ké
U3/4E U3/4E
11832 xxxx? 11832 xxxx!
11832 06000" 11832 06000"
11832 xxxx ¥ 11832 xxxx
11832 08000" 11832 08000"
11832 xxxx” 11832 xxxx
13627 xxxxV 13627 xxxx
13627 xxxx 13627 xxxx "
13627 10000 13627 10000"
13627 xxxx 13627 xxxx "
13627 12000" 13627 12000"
13627 xxxx" 13627 xxxx "
13627 14000 13627 14000"
13627 xxxx" 13627 xxxx "
13627 15000" 13627 15000"
13627 xxxx" 13627 xxxx "
16745 xxxx? 16745 xxxx?
16 745 16000" 16 745 160007
16745 xxxxV 16745 xxxx "
16 745 18000" 16 745 18000"
16745 xxxxV 16745 xxxx
20328 xxxx? 20328 xxxx "
20328 20000" 20328 20000
20328 xxxx? 20328 xxxx "
[}
)
)
(@)

U3/4E

11832
11832
11832
11 832
11832
13 627
13 627
13 627
13 627
13 627
13 627
13 627
13 627
13 627
13 627
16 745
16 745
16 745
16 745
16 745
20328
20328
20328

xxxx !
06000"
xxxx !
08000"
xxxx
xxxx !
xxxx "
10000"
xxxx "
12000"
xxxx "
14000"
xxxx !
15000"
xxxx !
xxxx "
16000"
xxxx !
18000"
xxxx !
xxxx !
20000"
xxxx !

— v, strana 77-80

(e}
@ Néstroj nelze pouzit pro tepelné upinani!

Pro xxxx uvadéjte prosim v objednavce pozadovany @ v H7 (napf. @ 15,89 H7 — artikl €. 40 644 1589)!
Veskeré dalsi priméry a toleran¢ni tfidy jsou rovnéz mozné (napf. 18,5 *%%2 nebo 18 N7)!

d

0]
@ Detailni navod pro sefizovani je k dispozici ke stazeni v online e-shopu pfimo u konkrétniho artiklu.

@)
@ Dalsi informace o geometriich nabéhu (ASG) naleznete na — strané 100.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Vlysokorychlostni vystruzniky

Monomax — Vysokorychlostni vystruznik, dlouhy

A stavitelny primér v ramci toleranéniho pole

A kompenzace opotfebeni v ramci tolerance

A vyjeti z otvoru 3 az 4 nasobnym posuvem

A absolutni procesni spolehlivost do toleranéni tfidy IT 5, jiz od 1. diry

DST

15,01-1589 95 110 115 160 12
15,90-1599 95 125 130 180 16

15125 xxxx "
16745 xxxx "

16,00 95 125 130 180 16 12665 160
16,01-1799 95 125 130 180 16 16 745 xxxx ¥
18,00 95 125 130 180 16 13530 180

18,01-18,89 95 125 130 180 16
18,90-19,99 95 135 140 200 20

16745 xxxx !
20328 xxxx

>
DST
m
DCONMS L_,
i
]
]
i
. [
g I
o
E Lé o 56R.93
£ NE =
f - <5xD
e PLGANG 45°
ASG3000
CERMET
Prichozi dira
40 626 ...
DC ., L LU LPR OAL DCONMS ZEFP Ké
mm mm mm mm mm mm U3/4E
5,60-599 95 80 85 130 12 4 11832 xxxx !
6,00 9,5 80 8 130 12 4 9733 060
6,01-799 95 80 85 130 12 4 11832 xxxx
8,00 9,5 80 8 130 12 4 10098 080
8,01-889 95 80 85 130 12 4 11832 xxxx
890-989 95 80 8 130 12 6 13627 xxxx
990-999 95 110 115 160 12 6 15125 xxxx "
10,00 95 10 115 160 12 6 10932 100
10,01-11,99 95 110 115 160 12 6 15125 xxxx "
12,00 95 10 115 160 12 6 11264 120
12,01-13,99 95 110 115 160 12 6 15125 xxxx
14,00 95 10 115 160 12 6 12064 140
14,01-14,99 95 110 115 160 12 6 15125 xxxx
15,00 95 10 115 160 12 6 12363 150
6
6
6
6
6
6
6
20,00 95 135 140 200 20 6 14597 200
20,01-2589 95 135 140 200 20 6 20328 xxxx
[}
)
0)

OITW®nw=ZX=ZT

1)  ZbozZi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ihita na vyzadani / minimalni objednavka - 2 ks

i
56R.93
<5xD
PLGANG 25°
ASG4000
CERMET
Prichozi dira

40 636 ...

Ké
U3/4E
11832
9733
11832
10 098
11832
13 627
15125
10 932
15125
11264
15125
12 064
15125
12 363
15125
16 745
12 665
16 745
13 530
16 745
20 328
14 597
20 328

xxxx !
060
xxxx !
080
xxxx !
xxxx !
xxxx !
100
xxxx !
120
xxxx !
140
xxxx !
150
xxxx !
xxxx !
160
xxxx !
180
xxxx !
xxxx !
200
xxxx !

o

TiN

]

]

56R.71
t=—9
<5xD
PLGANG 45°
ASG3000

TK

Prichozi dira

40 606 ...

Ké
U3/4E
11832
9733
11832
10 098
11832
13 627
15125
10 932
15125
11 264
15125
12 064
15125
12 363
15125
16 745
12 665
16 745
13 530
16 745
20328
14 597
20328

xxxx !
060
xxxx !
080
xxxx "
xxxx !
xxxx !
100
xxxx "
120
xxxx !
140
xxxx !
150
xxxx !
xxxx !
160
xxxx !
180
xxxx !
xxxx !
200
xxxx !

— v, strana 77-80

(e}
@ Néstroj nelze pouzit pro tepelné upinani!

(e}
@ Pro xxxx uvadéjte prosim v objednavce pozadovany @ v H7 (napf. @ 15,89 H7 — artikl €. 40 636 1589)!
Veskeré dalsi priméry a toleran¢ni tfidy jsou rovnéz mozné (napf. 18,5 *%%2 nebo 18 N7)!

0]
@ Detailni navod pro sefizovani je k dispozici ke stazeni v online e-shopu pfimo u konkrétniho artiklu.

@)
@ Dalsi informace o geometriich nabéhu (ASG) naleznete na — strané 100.

4124
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KOMET \ Performance

Vlysokorychlostni vystruzniky

Monomax — Vysokorychlostni vystruznik, dlouhy

A stavitelny primér v ramci toleranéniho pole

A kompenzace opotfebeni v ramci tolerance

A vyjeti z otvoru 3 az 4 nasobnym posuvem

A absolutni procesni spolehlivost do toleranéni tfidy IT 5, jiz od 1. diry

>
DBG-P DBC DBG-P
"
DCONMS
i i
i
i
]
|
-
BE i i
g i o 56R.65 56R.17 56R.65
- 5 - T =1 T
‘i’ = <5xD <5xD <5xD
e PLGANG 45° PLGANG 45/8°  PLGANG45°
ASG0106 ASG0706 ASG3000
TK TK TK
Prichozi dira Prichozi dira Prichozi dira
40653.. 40649.. 40666...
DC ., L LU LPR OAL DCONMS . ZEFP Ké K¢ Ké
mm mm mm mm mm mm U3/4E U3/4E U3/4E

560-599 95 80 85 130 12
6,00 95 80 85 130 12
6,01-799 95 80 85 130 12
8,00 95 80 85 130 12
8,01-889 95 80 85 130 12
8,90-989 95 80 85 130 12
9,90-999 95 10 115 160 12
10,00 95 110 115 160 12
10,01-11,99 95 110 115 160 12
12,00 95 110 115 160 12
12,01-13,99 95 110 115 160 12
14,00 95 110 115 160 12
14,01-1499 95 110 115 160 12
15,00 95 110 115 160 12
15,01-1589 95 110 115 160 12
15,90-1599 95 125 130 180 16
16,00 95 125 130 180 16
16,01-17,99 95 126 130 180 16
18,00 95 125 130 180 16
18,01-18,89 95 125 130 180 16
18,90-19,99 95 135 140 200 20
20,00 95 135 140 200 20
20,01-25,89 95 135 140 200 20

11832 xxxx? 11832 xxxx? 11832 xxxx?
9733 06000 11 832 06000" 9732 06000
11832 xxxx P 11832 xxxx” 11832 xxxx"
10098 08000 11832 08000" 10098 08000
11832 xxxx® 11832 xxxx? 11832 xxxx!
13627 xxxxV 13627 xxxx? 13626 xxxx!
15125 xxxx? 15125 xxxx? 15125 xxxx"
10932 10000 15125 10000" 10932 10000
15125 xxxx? 15125 xxxx? 15125 xxxx "
11264 12000 15125 12000" 11264 12000
15125 xxxx ¥ 15125 xxxx? 15125 xxxx "
12 064 14000 15125 14000" 12064 14000
15125 xxxx? 15125 xxxx? 15125 xxxx!
12 363 15000 15125 15000" 12 362 15000
15125 xxxx? 15125 xxxx? 15125 xxxx"
16745 xxxx? 16745 xxxx? 16746 xxxx"
12 665 16000 16 745 16000" 12 665 16000
16745 xxxx? 16745 xxxx? 16746 xxxx"
13530 18000 16 745 18000" 13 528 18000
16745 xxxxV 16745 xxxx? 16746 xxxx!
20328 xxxx? 20328 xxxx" 20328 xxxx?
14597 20000 20328 20000" 14597 20000
20328 xxxx? 20328 xxxx" 20328 xxxx?

[e>Ne)Ne>Ne>NerNerNerNerNeorNerNeorNer>Ne)NorNe >N Nopiop il Sl Sl SN SR SN

P [ ] [ ]
M °
K ()
N ()
S
H
0 o
1)  ZboZi neni skladem, vraceni & vyména neni mozna / dodaci Ihita na vyZadani / minimaini objednavka — 2 ks — V, strana 77-80

(e}
@ Néstroj nelze pouzit pro tepelné upinani!

(e}
@ Pro xxxx uvadéjte prosim v objednavce pozadovany @ v H7 (napf. @ 15,89 H7 — artikl €. 40 653 1589)!
Veskeré dal$i priméry a tolerancni tfidy jsou rovnéz mozné (napf. 18,5 *%%% nebo 18 N7)!

0]
@ Detailni névod pro sefizovani je k dispozici ke staZeni v online e-shopu pfimo u konkrétniho artiklu.

o)
@ Dalsi informace o geometriich nabéhu (ASG) naleznete na — strané 100.
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KOMET \ Performance

Vlysokorychlostni vystruzniky

Monomax — Vysokorychlostni vystruznik, dlouhy

A stavitelny primér v ramci toleranéniho pole

A kompenzace opotfebeni v ramci tolerance

A vyjeti z otvoru 3 az 4 nasobnym posuvem

A absolutni procesni spolehlivost do toleranéni tfidy IT 5, jiz od 1. diry

DBG-P DBC DBG-P
DCONMS
M I
i
]
]
i
-
BE i i
E ‘é o 56Q.65 56Q.17 56Q.65
- 5 - T R T
f - <5xD <5xD <5xD
e PLGANG 45° PLGANG 45/8°  PLGANG45°
ASG0106 ASG0706 ASG3000
TK TK TK
Slepa dira Slepa dira Slepa dira
40645.. 40641.. 40665...
DC ., L LU LPR OAL DCONMS ZEFP Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm U3/4E U3/4E U3/4E
560-599 95 80 85 130 12 11832 xxxx? 11832 xxxx" 11832 xxxx"
6,00 95 80 8 130 12 11832 06000" 11832 06000" 11832 06000"
6,01-799 95 80 85 130 12 11832 xxxx® 11832 xxxx® 11832 xxxx"
8,00 95 80 85 130 12 11832 08000" 11832 08000" 11832 08000
8,01-889 95 80 85 130 12 11832 xxxx” 11832 xxxx® 11832 xxxx!
8,90-989 95 80 85 130 12 13627 xxxxV 13627 xxxx? 13627 xxxx'
990-999 95 110 115 160 12 15125 xxxx? 15125 xxxx? 15125 xxxx "

10,00 95 110 115 160 12
10,01-11,99 95 110 115 160 12
12,00 95 110 115 160 12
12,01-13,99 95 110 115 160 12
14,00 95 110 115 160 12
14,01-1499 95 110 115 160 12
15,00 95 110 115 160 12
15,01-1589 95 110 115 160 12
15,90-1599 95 125 130 180 16
16,00 95 125 130 180 16
16,01-1799 95 125 130 180 16
18,00 95 125 130 180 16
18,01-18,89 95 125 130 180 16
18,90-19,99 95 135 140 200 20
20,00 95 135 140 200 20
20,01-25,89 95 135 140 200 20

15125 100007 15125 10000" 15125 10000
15125 xxxx ¥ 15125 xxxx? 15125 xxxx "
15125 12000" 15125 120007 15125 12000
15125 xxxx? 15125 xxxx? 15125 xxxx!
15125 14000" 15125 140007 15125 14000
15125 xxxx? 15125 xxxx? 15125 xxxx"
15125 150007 15125 150007 15125 150007
15125 xxxx? 15125 xxxx? 15125 xxxx"
16745 xxxx? 16745 xxxx? 16745 xxxx "
16 745 16000" 16 745 16000" 16 745 16000"
16745 xxxxV 16745 xxxx? 16745 xxxx"
16 745 18000" 16 745 18000" 16 745 18000"
16745 xxxxV 16745 xxxx? 16745 xxxx?
20328 xxxx? 20328 xxxx" 20328 xxxx?
20328 20000" 20328 20000" 20 328 20000"
20328 xxxx? 20328 xxxx " 20328 xxxx?

[e>Ne)Ne>Ne>NeorNe>NerNorNerNe ) NorNer>Ne)NorNe>Ne> Nepiep i Sl Sl SIS S SN

P [ [ )
M )
K °
N )
S
H
0 o
1)  Zbozi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ihlta na vyzadani / minimalni objednavka — 2 ks — V, strana 77-80

(e}
@ Néstroj nelze pouzit pro tepelné upinani!

(e}
@ Pro xxxx uvadéjte prosim v objednavce pozadovany @ v H7 (napf. @ 15,89 H7 — artikl €. 40 645 1589)!
Veskeré dalsi priméry a toleran¢ni tfidy jsou rovnéz mozné (napf. 18,5 *%%2 nebo 18 N7)!

0]
@ Detailni navod pro sefizovani je k dispozici ke stazeni v online e-shopu pfimo u konkrétniho artiklu.

@)
@ Dalsi informace o geometriich nabéhu (ASG) naleznete na — strané 100.

4)26 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance Vystruzniky a zahlubniky
TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax — Vysoce vykonné strojni vystruzniky, kratké
A extrémné nerovnomérna rozte¢ zubu

A dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni

A specialni geometrie a povlak pro univerzalni pouziti

>
/ DBG-U
DCONME
!
i
§
!
I |
‘ <
(@]
O o 51P.57
o Sk ==
. Levé Sroubovice
PLGANG 30°
DC ASG2210
TK
Prichozi dira
40 483 ...
DCy, L LU LPR OAL DCONMS, ZEFP Ké
mm mm mm mm mm mm U4/4R
4 12 24 28 50 4 4 3409 04000
5 12 31 36 64 6 4 3461 05000
6 12 31 36 64 6 4 3537 06000
7 16 31 36 70 8 6 3693 07000
8 16 31 36 70 8 6 3693 08000
9 16 35 40 80 10 6 5216 09000
10 16 35 40 80 10 6 5216 10000
1 20 40 45 90 12 6 6921 11000
12 20 40 45 90 12 6 6921 12000
16 20 40 45 93 16 8 10 264 16000
B )
M )
K )
N )
S le)
H @)

— V. strana 83

(e}
@ Dal$i informace o geometriich nabéhu (ASG) naleznete na — strané 100.

cuttingtools.ceratizit.com 4|27



KOMET \ Performance

TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax — Vysoce vykonné strojni vystruzniky, kratké

A extrémné nerovnomérna rozte¢ zubl A tolerance: @ 2,96 - 6,03 mm = +0,004 mm
A dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni A tolerance: @ 6,04 - 20,05 mm = +0,005 mm
A specialni geometrie a povlak pro univerzalni pouziti

>
,m

DCONMS

H
]
i
:il
it
ih
i
i
|

OAL

)

4

LU
LPR

DC

DC .o00am000s L LU LPR OAL DCONMS s ZEFP

mm mm mm mm mm mm
2,96-3,96 12 24 28 50 4 4
3,97 12 24 28 50 4 4
3,98 12 24 28 50 4 4
3,99 12 24 28 50 4 4
4,00 12 24 28 50 4 4
4,01 12 24 28 50 4 4
4,02 12 24 28 50 4 4
4,03 12 24 28 50 4 4
4,04-405 12 24 28 50 4 4
4,06-496 12 31 36 64 6 4
4,97 12 K 36 64 6 4
4,98 12 K 36 64 6 4
4,99 12 3 36 64 6 4
5,00 12 31 36 64 6 4
5,01 12 31 36 64 6 4
5,02 12 3 36 64 6 4
5,03 12 3 36 64 6 4
504-596 12 3 36 64 6 4
5,97 12 31 36 64 6 4
5,98 12 31 36 64 6 4
5,99 12 K 36 64 6 4
6,00 12 K 36 64 6 4
6,01 12 3 36 64 6 4
6,02 12 31 36 64 6 4
6,03 12 31 36 64 6 4
6,04-6,05 12 3 36 64 6 4
6,06-796 16 3 36 70 8 6
797 16 3 36 70 8 6
7,98 16 31 36 70 8 6
7,99 16 31 36 70 8 6
8,00 16 3 36 70 8 6
8,01 16 3 36 70 8 6
8,02 16 3 36 70 8 6
8,03 16 31 36 70 8 6
8 6

8,04-8,05 16 31 36 70

OITWnWwW=Z2XZT

1)  Zbozi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ihita na vyzadani

DBG-U

51P.57
—
Leva Sroubovice
PLGANG 30°
ASG2210
TK
Prichozi dira

40 489 ...

Ké
U4/4R
4 264
3614
3614
3614
3614
3614
3614
3614
4 264
4264
3693
3693
3693
3693
3693
3693
3693
4 264
3720
3720
3720
3720
3720
3720
3720
4392
4553
3900
3900
3900
3900
3900
3900
3900
4553

Xxxxx")
03970
03980
03990
04000
04010
04020
04030
Xxxxx"
Xxxxx")
04970
04980
04990
05000
05010
05020
05030
Xxxxx"
05970
05980
05990
06000
06010
06020
06030
Xxxxx")
Xxxxx"
07970
07980
07990
08000
08010
08020
08030
Xxxxx")

Oo0O0ee

— V, strana 83

o
@ Prostfednictvim tohoto konceptu nastrojl Ize pokryt nes¢etné tolerované rozméry. Tolerované rozméry, které Ize pokryt, uvadime v tabulce na — strané 101.

Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte pozadovany @ (napf. @ 8,82 mm — artikl &. 40 489 08820)!

(e}
@ Dalsi informace o geometriich nabéhu (ASG) naleznete na — strané 100.

4|28 Pokracovani na dal$i strané
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KOMET \ Performance

TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax — Vysoce vykonné strojni vystruzniky, kratké

A extrémné nerovnomeérna rozte¢ zubl

A dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni
A specialni geometrie a povlak pro univerzalni pouziti

DC +0,004/+0,005
mm
8,06 - 9,96
9,97
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03
10,04 - 10,05
10,06 - 11,96
11,97
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03
12,04 - 12,05
12,06 - 14,05
14,06 - 15,96
15,97 - 16,05
16,06 - 18,05
18,06 - 20,05

OITw=ZX=ZT

1)  ZboZi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci lhiita na vyzadani

>
/
DCONMS
Bl
§
i
i
i
i 4
P
= o
»0‘*\& ‘ &
Q 3 4
|
ocl |
L LU LPR
mm mm mm mm
16 35 40 80
16 35 40 80
16 35 40 80
16 35 40 80
16 35 40 80
16 35 40 80
16 35 40 80
16 35 40 80
16 35 40 80
20 40 45 90
20 40 45 90
20 40 45 90
20 40 45 90
20 40 45 90
20 40 45 90
20 40 45 90
20 40 45 90
20 40 45 90
20 40 45 90
20 40 45 93
20 40 45 93
20 47 52 100
20 45 50 102

OAL DCONMS s ZEFP

mm

OO OO oD

A tolerance: @ 2,96 - 6,03 mm = +0,004 mm
A tolerance: @ 6,04 - 20,05 mm = +0,005 mm

DBG-U

51P.57
—
Leva Sroubovice
PLGANG 30°
ASG2210
TK
Prichozi dira

40 489 ...

Ké
U4/4R
5651
5554
5554
5554
5554
5554
5554
5554
5651
8524
7385
7385
7385
7385
7385
7385
7385
8524
9942
11335
12798
13633
14 475

XXxxx")
09970
09980
09990
10000
10010
10020
10030
Xxxxx"
XXxxx")
11970
11980
11990
12000
12010
12020
12030
Xxxxx"
Xxxxx"
Xxxxx")
Xxxxx")
Xxxxx"
xxxxx"

Oo0O0Cee

— V. strana 83

@)
@ Prostfednictvim tohoto konceptu nastrojli Ize pokryt nescetné tolerované rozméry. Tolerované rozméry, které Ize pokryt, uvadime v tabulce na — strané 101.
Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte pozadovany @ (napf. @ 8,82 mm — artikl &. 40 489 08820)!

@)
@ Dalsi informace o geometriich nabéhu (ASG) naleznete na — strané 100.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahlubniky
TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax — Vysoce vykonné strojni vystruzniky, kratké
A extrémné nerovnomérna rozte¢ zubu

A dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni

A specialni geometrie a povlak pro univerzalni pouziti

DBG-U
DCONME
!
I
i
¥
I ]
<
(@)
W o« 51M.57
N 5 & =
_| Primé brity
PLGANG 60°
DC L ASG2110
TK
Slepa dira
40 481 ...
DCy, L LU LPR OAL DCONMS, ZEFP Ké
mm mm mm mm mm mm U4/4R
4 12 24 28 50 4 4 2841 04000
5 12 31 36 64 6 4 2893 05000
6 12 31 36 64 6 4 3023 06000
7 16 31 36 70 8 6 3177 07000
8 16 31 36 70 8 6 3177 08000
9 16 35 40 80 10 6 4544 09000
10 16 35 40 80 10 6 4544 10000
1 20 40 45 90 12 6 6042 11000
12 20 40 45 90 12 6 6042 12000
16 20 40 45 93 16 8 9186 16000
B )
M )
K )
N )
S le)
H @)

— V. strana 83

(e}
@ Dal$i informace o geometriich nabéhu (ASG) naleznete na — strané 100.

4|30 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax — Vysoce vykonné strojni vystruzniky, kratké

A extrémné nerovnomérna rozte¢ zubl A tolerance: @ 2,96 - 6,03 mm = +0,004 mm
A dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni A tolerance: @ 6,04 - 20,05 mm = +0,005 mm
A specialni geometrie a povlak pro univerzalni pouziti
DBG-U
DCONMS
-
<
© 51M.57
o E=-=]
o PFimé brity
PLGANG 60°
ASG2110
TK
Slepa dira
40 488 ...
DC .o0as000s L LU LPR OAL DCONMS ZEFP K¢
mm mm mm mm mm mm U4/4R
296-3,96 12 24 28 50 4 4 3549 xxxxx"
3,97 12 24 28 50 4 4 3047 03970
3,98 12 24 28 50 4 4 3047 03980
3,99 12 24 28 50 4 4 3047 03990
4,00 12 24 28 50 4 4 3047 04000
4,01 12 24 28 50 4 4 3047 04010
4,02 12 24 28 50 4 4 3047 04020
4,03 12 24 28 50 4 4 3047 04030
4,04-405 12 24 28 50 4 4 3549 xxxxx"
406-496 12 31 36 64 6 4 3650 xxxxx"
4,97 12 31 36 64 6 4 3125 04970
4,98 12 31 36 64 6 4 3125 04980
4,99 12 31 36 64 6 4 3125 04990
5,00 12 31 36 64 6 4 3125 05000
5,01 12 31 36 64 6 4 3125 05010
5,02 12 31 36 64 6 4 3125 05020
5,03 12 31 36 64 6 4 3125 05030
5,04-596 12 31 36 64 6 4 3650 xxxxx"
5,97 12 31 36 64 6 4 3177 05970
5,98 12 31 36 64 6 4 3177 05980
5,99 12 31 36 64 6 4 3177 05990
6,00 12 31 36 64 6 4 3177 06000
6,01 12 31 36 64 6 4 3177 06010
6,02 12 31 36 64 6 4 3177 06020
6,03 12 31 36 64 6 4 3177 06030
6,04-6,05 12 31 36 64 6 4 3684 xxxxx"
6,06 - 7,96 16 31 36 70 8 6 3941 xxxxx"
797 16 31 36 70 8 6 3332 07970
7,98 16 31 36 70 8 6 3332 07980
7,99 16 31 36 70 8 6 3332 07990
8,00 16 31 36 70 8 6 3332 08000
8,01 16 31 36 70 8 6 3332 08010
8,02 16 31 36 70 8 6 3332 08020
8,03 16 31 36 70 8 6 3332 08030
8,04 - 8,05 16 31 36 70 8 6 3941 xxxxx"
P )
M [}
K ®
N [0)
S (@)
H (@)
0
1)  ZboZi neni skladem, vraceni ¢ vyména neni mozna / dodaci lhiita na vyzadani — V, strana 83

o
@ Prostfednictvim tohoto konceptu nastrojl Ize pokryt nes¢etné tolerované rozméry. Tolerované rozméry, které Ize pokryt, uvadime v tabulce na — strané 101.
Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte pozadovany @ (napf. @ 8,82 mm — artikl &. 40 488 08820)!

(e}
@ Dalsi informace o geometriich nabéhu (ASG) naleznete na — strané 100.

cuttingtools.ceratizit.com Pokragovani na dalsi strané 4|31



KOMET \ Performance

TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax — Vysoce vykonné strojni vystruzniky, kratké

A extrémné nerovnomeérna rozte¢ zubl

A dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni

A specialni geometrie a povlak pro univerzalni pouziti

DC +0,004/+0,005
mm
8,06 - 9,96
9,97
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03
10,04 - 10,05
10,06 - 11,96
11,97
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03
12,04 - 12,05
12,06 - 14,05
14,06 - 15,96
15,97 - 16,05
16,06 - 18,05
18,06 - 20,05

OITw=ZX=ZT

1)  ZboZi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci lhiita na vyzadani

DCONMS

LPR

OAL

L LU LPR
mm mm mm
16 35 40
16 35 40
16 35 40
16 35 40
16 35 40
16 35 40
16 35 40
16 35 40
16 35 40
20 40 45
20 40 45
20 40 45
20 40 45
20 40 45
20 40 45
20 40 45
20 40 45
20 40 45
20 40 45
20 40 45
20 40 45
20 47 52
20 45 50

OAL DCONMS s ZEFP

mm

mm

OO OO oD

A tolerance: @ 2,96 - 6,03 mm = +0,004 mm
A tolerance: @ 6,04 - 20,05 mm = +0,005 mm

DBG-U

51M.57
t=——1
PFimé brity
PLGANG 60°

ASG2
TK

110

Slepa dira

40 488 ...

Ké
U4/4R
5005
4 856
4 856
4 856
4 856
4 856
4 856
4 856
5005
7587
6483
6483
6483
6 483
6483
6483
6483
7587
8817
10 203
11518
12216
13235

XXxxx")
09970
09980
09990
10000
10010
10020
10030
Xxxxx"
XXxxx")
11970
11980
11990
12000
12010
12020
12030
Xxxxx"
Xxxxx"
Xxxxx")
Xxxxx")
Xxxxx"
xxxxx"

Oo0O0Cee

— V. strana 83

@)
@ Prostfednictvim tohoto konceptu nastrojli Ize pokryt nescetné tolerované rozméry. Tolerované rozméry, které Ize pokryt, uvadime v tabulce na — strané 101.
Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte pozadovany @ (napf. @ 8,82 mm — artikl &. 40 488 08820)!

@)
@ Dalsi informace o geometriich nabéhu (ASG) naleznete na — strané 100.
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Vystruzniky a zahlubniky
TK vysokorychlostni vystruzniky

KOMET \ Performance

Fullmax — Vysoce vykonné strojni vystruzniky, dlouhé

A extrémné nerovnomérna rozte¢ zubu
A dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni
A specialni geometrie a povlaky

= VA ALU
L
"
DBG-U DBQ DBC-N
DCONMS
f
|
i
i
i
=
(]
o
PSO 3 5
L 52P57 52544 52NA7
- =1 =1 .
be Leva Sroubovice  Leva Sroubovice PFimé brity
PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2270
TK TK TK
Priichozi dira Priichozi dira Prichozi dira
40484 .. 40401.. 40471 ..
DCy, L LU LPR OAL DCONMS . ZEFP Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm U4/4R U4/4R U4/4R
4 12 28 32 60 4 4 4401 04000 4831 04000 4831 04000"
5 12 35 40 76 6 4 4 468 05000 4900 05000 4900 05000"
6 12 35 40 76 6 4 4565 06000 4999 06000 4999 06000"
7 16 60 65 101 8 6 4764 07000 5234 07000 5234 070007
8 16 60 65 101 8 6 4764 08000 5234 08000 5234 08000
9 16 63 68 108 10 6 6732 09000 7431 09000 7431 090007
10 16 63 68 108 10 6 6732 10000 7431 10000 7431 10000"
1 20 80 8 130 12 6 8930 11000 9800 11000 9800 11000
12 20 80 85 130 12 6 8930 12000 9800 12000 9800 12000"
16 20 97 102 150 16 6 11731 16000 12897 16000 12897 16000"
P ) )
M ° °
K [}
N o )
S o
H o

— V, strana 81+82

1) ZboZi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ihita na vyzadani / minimalni objednavka - 2 ks

¢}
@ Dal$i informace o geometriich nabéhu (ASG) naleznete na — strané 100.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax — Vysoce vykonné strojni vystruzniky, dlouhé

A extrémné nerovnomérna rozte¢ zubu A tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni A tolerance: @ 5,97 — 20,05 mm = +0,005 mm
A specialni geometrie a povlaky

A VA ALU
m
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
g
&
- 52P.57 52S.44 52J.65 52N.17 52G.55
=1 =
Leva Sroubovice  Leva Sroubovice PFimé bfity PFimé bfity PFimé brity
PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
TK TK TK TK TK
Priichozi dira Priichozi dira Prichozi dira Prichozi dira Prichozi dira
40486.. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..
DC .o0as000s L LU LPR OAL DCONMS . ZEFP Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
2,96 - 3,96 12 28 32 60 4 4 5500 xxxxx? 5627 xxxxx 5627 xxxxx" 5627 xxxxx"
2,96 - 3,96 12 28 32 60 4 6 5627 xxxxx"
3,97 12 28 32 60 4 4 4665 03970 5133 03970 5627 03970" 5627 03970"
3,97 12 28 32 60 4 6 5627 03970"
3,98 12 28 32 60 4 4 4665 03980 5133 03980" 5627 03980" 5627 03980"
3,98 12 28 32 60 4 6 5627 03980"
3,99 12 28 32 60 4 4 4665 03990 5133 03990" 5627 03990" 5627 03990"
3,99 12 28 32 60 4 6 5627 03990"
4,00 12 28 32 60 4 4 4665 04000 5133 04000 5627 04000" 5627 04000"
4,00 12 28 32 60 4 6 5627 04000"
4,01 12 28 32 60 4 4 4665 04010 5133 04010 5627 04010" 5627 04010"
4,01 12 28 32 60 4 6 5627 04010"
4,02 12 28 32 60 4 4 4665 04020 5133 04020 5627 04020" 5627 04020"
4,02 12 28 32 60 4 6 5627 04020"
4,03 12 28 32 60 4 4 4665 04030 5133 04030" 5627 04030" 5627 04040"
4,03 12 28 32 60 4 6 5627 04030"
4,04-4,05 12 28 32 60 4 4 5500 xxxxx? 5627 xxxxx" 5627 xxxxx" 5627 xxxxx"
4,04 - 4,05 12 28 32 60 4 6 5627 xxxxx"
4,06 - 4,96 12 35 40 76 6 4 5581 Xxxxx? 5831 xxxxx 5831 xxxxx" 5831 xxxxx"
4,06 - 4,96 12 35 40 76 6 6 5831 xxxxx"
4,97 12 35 40 76 6 4 4764 04970 5234 04970 5831 04970" 5831 04970"
4,97 12 35 40 76 6 6 5831 04970"
4,98 12 35 40 76 6 4 4764 04980 5234 04980 5831 04980" 5831 04980"
4,98 12 35 40 76 6 6 5831 04980"
4,99 12 35 40 76 6 4 4764 04990 5234 04990 5831 04990" 5831 04990"
4,99 12 35 40 76 6 6 5831 04990"
5,00 12 35 40 76 6 4 4764 05000 5234 05000 5831 05000" 5831 05000"
5,00 12 35 40 76 6 6 5831 05000"
5,01 12 35 40 76 6 4 4764 05010 5234 050107 5831 05010" 5831 05010"
5,01 12 35 40 76 6 6 5831 05010"
5,02 12 35 40 76 6 4 4764 05020 5234 05020 5831 05020" 5831 05020"
5,02 12 35 40 76 6 6 5831 05020"
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N (@] [ ]
S )
H O [ ]
0 o
1)  Zbozi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ihita na vyzadani / minimalni objednavka — 2 ks — V, strana 81+82

2) Zbozi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci lhita na vyzadani

o
@ Prostfednictvim tohoto konceptu néstrojl Ize pokryt nescetné tolerované rozméry. Tolerované rozméry, které Ize pokryt, uvadime v tabulce na — strané 101.
Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte pozadovany @ (napf. @ 8,82 mm — artikl &. 40 486 08820)!

o
@ Dalsi informace o geometriich nabéhu (ASG) naleznete na — strané 100.

4|34 PokraCovani na dalsi strané cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax — Vlysoce vykonné strojni vystruzniky, dlouhé

A extrémné nerovnomeérna rozte¢ zubl

A dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni

A specialni geometrie a povlaky

>
ﬂh

DC .0,0041+0,005
mm
5,03
5,03

5,04 - 5,96
5,04 - 5,96
5,97
5,97
5,98
5,98
5,99
5,99
6,00
6,00
6,01
6,01
6,02
6,02
6,03
6,03
6,04 - 6,05
6,04 - 6,05
6,06 - 7,96
6,06 - 7,96
7,97
7,97
7,98
7,98
7,99
7,99
8,00
8,00
8,01
8,01

OTw=ZX=Z T

DCONMS
it

-~

OAL

LPR

L LU LPR
mm mm mm
12 35 40
12 35 40
12 35 40
1235 40
12 35 40
12 35 40
12 35 40
12 35 40
12 35 40
12 35 40
12 35 40
12 35 40
12 35 40
12 35 40
12 35 40
12 35 40
12 35 40
1235 40
12 35 40
1235 40
16 60 65
16 60 65
16 60 65
16 60 65
16 60 65
16 60 65
16 60 65
16 60 65
16 60 65
16 60 65
16 60 65
16 60 65

OAL DCONMS s ZEFP
mm

mm
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76

101

101

101

101

101

101

101

101

101

101

101

101

(oo o No o o o o o oo oo Noro oo NN N> lor o oo oo No o> oo o )

OO OO OoOwo oo OO PR~O D

A tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm

A tolerance: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

“-

ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N
52P.57 52S.44 52J.65 52N.17
=
Leva Sroubovice  Leva Sroubovice PFimé bfity PFimé bfity
PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270
TK TK TK TK
Priichozi dira Priichozi dira Prichozi dira Prichozi dira
40486.. 40403.. 40477.. 40473..
Ké Ké Ké Ké
U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
4764 05030 5234 05030" 5831 05030"
5831 05030"
5581 xxxxx? 5831 xxxxx" 5831 xxxxx"
5831 xxxxx"
4800 05970 5300 05970 5831 05970"
5831 05970"
4800 05980 5300 05980" 5831 05980"
5831 05980"
4800 05990 5300 05990 5831 05990"
5831 05990"
4800 06000 5300 06000 5831 06000"
5831 06000"
4800 06010 5300 06010" 5831 06010"
5831 06010"
4800 06020 5300 06020" 5831 06020"
5831 06020"
4800 06030 5300 06030" 5831 06030"
5831 06030"
5665 xxxxx? 5831 xxxxx" 5831 xxxxx
5831 xxxxx"
5878 xxxxx? 5999 xxxxx" 5999 xxxxx"
5999 xxxxx"
5032 07970 5530 07970 5999 07970"
5999 07970"
5032 07980 5530 07980" 5999 07980"
5999 07980"
5032 07990 5530 07990 5999 07990"
5999 07990"
5032 08000 5530 08000 5999 08000"
5999 08000"
5032 08010 5530 08010" 5999 08010"
5999 08010"
) )
) )
) )
o )
o
¢)
)

1)  ZboZi neni skladem, vraceni & vyména neni mozna / dodaci Ihita na vyZadani / minimaini objednavka — 2 ks
2) Zbozineni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci lhita na vyzadani

DBF-A

52G.55
T
Primé brity
PLGANG 30°
ASG2360
TK
Prichozi dira

40 475 ...
Ké

U4/4R
5831 05030"
5831 xxxxx"
5831 05970
5831 05980"
5831 05990
5831 06000
5831 06010"
5831 06020"
5831 06030"
5831 xxxxx"
5999 xxxxx"
5999 07970"
5999 07980"
5999 07990"
5999 08000"
5999 08010"

— v, strana 81+82

o
Q Prostfednictvim tohoto konceptu néstrojl Ize pokryt nescetné tolerované rozméry. Tolerované rozméry, které Ize pokryt, uvadime v tabulce na — strané 101.
Pro xxxxx prosim v objednévce uvedte pozadovany @ (napf. @ 8,82 mm — artikl ¢. 40 486 08820)!

o
@ Dalsi informace o geometriich nabéhu (ASG) naleznete na — strané 100.

cuttingtools.ceratizit.com

Pokra¢ovani na dalSi strané

4135



KOMET \ Performance

TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax — Vlysoce vykonné strojni vystruzniky, dlouhé

A extrémné nerovnomérna rozte¢ zubu A tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni A tolerance: @ 5,97 — 20,05 mm = +0,005 mm
A specialni geometrie a povlaky

A VA ALU
"
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
g
i
- 52P.57 52S.44 52J.65 52N.17 52G.55
= =1 =
Leva Sroubovice  Leva Sroubovice PFimé bfity PFimé bfity PFimé brity
PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
TK TK TK TK TK
Priichozi dira Priichozi dira Prichozi dira Prichozi dira Prichozi dira
40486.. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..
DC .o00am0005 L LU LPR OAL DCONMS . ZEFP Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
8,02 16 60 65 101 8 6 5032 08020 5530 08020 5999 08020" 5999 08020"
8,02 16 60 65 101 8 8 5999 08020"
8,03 16 60 65 101 8 6 5032 08030 5530 08030" 5999 08030" 5999 08030"
8,03 16 60 65 101 8 8 5999 08030"
8,04 - 8,05 16 60 65 101 8 6 5878 xxxxx? 5999 xxxxx" 5999 xxxxx" 5999 xxxxx"
8,04-805 16 60 65 101 8 8 5999 xxxxx
8,06 - 9,96 16 63 68 108 10 6 7294 xxxxx? 8460 xxxxx" 8460 xxxxx" 8460 xxxxx"
8,06-996 16 63 68 108 10 8 8460 xxxxx
9,97 16 63 68 108 10 6 7166 09970 7898 09970 8460 09970" 8460 09970"
9,97 16 63 68 108 10 8 8460 09970"
9,98 16 63 68 108 10 6 7166 09980 7898 09980" 8460 09980" 8460 09980"
9,98 16 63 68 108 10 8 8460 09980"
9,99 16 63 68 108 10 6 7166 09990 7898 09990" 8460 09990" 8460 09990"
9,99 16 63 68 108 10 8 8460 09990"
10,00 16 63 68 108 10 6 7166 10000 7898 10000 8460 10000" 8460 10000"
10,00 16 63 68 108 10 8 8460 10000"
10,01 16 63 68 108 10 6 7166 10010 7898 10010" 8460 10010" 8460 10010"
10,01 16 63 68 108 10 8 8460 10010"
10,02 16 63 68 108 10 6 7166 10020 7898 10020 8460 10020" 8460 10020"
10,02 16 63 68 108 10 8 8460 10020"
10,03 16 63 68 108 10 6 7166 10030 7898 10030 8460 10030" 8460 10030"
10,03 16 63 68 108 10 8 8460 10030"
10,04-10,05 16 63 68 108 10 6 7294 Xxxxx? 8460 xxxxx" 8460 xxxxx" 8460 xxxxx"
10,04-10,05 16 63 68 108 10 8 8460 xxxxx!
10,06-11,96 20 80 8 130 12 6 10999 xxxxx? 11337 xxxxx" 11331 xxxxx? 11331 xxxxx"
10,06-11,96 20 80 85 130 12 8 11331 xxxxx"
11,97 20 80 85 130 12 6 9531 11970 10499 11970 11331 119707 11331 119707
11,97 20 80 85 130 12 8 11331 119707
11,98 20 80 85 130 12 6 9531 11980 10499 11980" 11331 11980" 11331 119807
11,98 20 80 85 130 12 8 11331 119807
11,99 20 80 85 130 12 6 9531 11990 10499 119907 11331 11990" 11331 119907
11,99 20 80 85 130 12 8 11331 119907

P [ ] [}

M ° °

K [ [ ]

N @) [}

S o)

H ©) o

0 (o)
1) Zbozi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ihita na vyzadani / minimalni objednavka — 2 ks — V, strana 81+82
2) Zbozineni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci lhita na vyzadani

o
Q Prostfednictvim tohoto konceptu néstrojl Ize pokryt nescetné tolerované rozméry. Tolerované rozméry, které Ize pokryt, uvadime v tabulce na — strané 101.
Pro xxxxx prosim v objednévce uvedte pozadovany @ (napf. @ 8,82 mm — artikl ¢. 40 486 08820)!

o
@ Dalsi informace o geometriich nabéhu (ASG) naleznete na — strané 100.

4|36 PokraCovani na dalsi strané cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlubniky
TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax — Vlysoce vykonné strojni vystruzniky, dlouhé

A extrémné nerovnomeérna rozte¢ zubl

A dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni

A specialni geometrie a povlaky

A tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm

A tolerance: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

A VA ALU
ﬂ
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
1} -
8
o
=
M - 52P.57 52S.44 52J.65 52N.17 52G.55
ki =1 =
- Leva Sroubovice  Leva Sroubovice PFimé bfity PFimé bfity PFimé brity
e PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
TK TK TK TK TK
Priichozi dira Priichozi dira Prichozi dira Prichozi dira Prichozi dira
40486.. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..
DC .o00am0005 L LU LPR OAL DCONMS . ZEFP Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
12,00 20 80 85 130 12 6 9531 12000 10499 12000 11331 12000" 11331 12000
12,00 20 80 85 130 12 8 11331 12000
12,01 20 80 85 130 12 6 9531 12010 10499 12010 11331 12010" 11331 12010"
12,01 20 80 85 130 12 8 11331 12010
12,02 20 80 85 130 12 6 9531 12020 10499 12020 11331 12020" 11331 12020"
12,02 20 80 85 130 12 8 11331 12020
12,03 20 80 85 130 12 6 9531 12030 10499 12030 11331 120307 11331 12030"
12,03 20 80 85 130 12 8 11331 120307
12,04-12,05 20 80 8 130 12 6 10999 xxxxx? 11331 xxxxx" 11331 xxxxx” 11331 xxxxx"
12,04-12,05 20 80 85 130 12 8 11331 xxxxx"
12,06-14,05 20 80 8 130 14 6 12830 xxxxx? 13209 xxxxx" 13209 xxxxx” 13209 xxxxx"
12,06 - 14,05 20 80 85 130 14 8 13209 xxxxx?
14,06 - 16,05 20 97 102 150 16 6 14624 xxxxx? 14996 xxxxx" 14996 xxxxx? 14996 xxxxx"
14,06 - 16,05 20 97 102 150 16 8 14996 xxxxx?
16,06 - 18,05 20 97 102 150 18 6 15580 xxxxx? 16290 xxxxx" 16290 xxxxx” 16290 xxxxx"
16,06 - 18,05 20 97 102 150 18 8 16290 xxxxx"
18,06 - 20,05 20 105 110 160 20 6 16 541 xxxxx? 17 163 xxxxx" 17 163 xxxxx? 17 163 xxxxx"
18,06-20,05 20 105 110 160 20 8 17 163 xxxxx"
P ) )
M ) )
K ) )
N o )
S o
H ¢) °

1) Zbozi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ihita na vyzadani / minimalni objednavka - 2 ks
2) Zbozi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci lhita na vyzadani

— V. strana 81+82

o
Q Prostfednictvim tohoto konceptu néstrojl Ize pokryt nescetné tolerované rozméry. Tolerované rozméry, které Ize pokryt, uvadime v tabulce na — strané 101.
Pro xxxxx prosim v objednévce uvedte pozadovany @ (napf. @ 8,82 mm — artikl €. 40 486 08820)!

o
@ Dalsi informace o geometriich nabéhu (ASG) naleznete na — strané 100.

4137
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlubniky
TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax — Vysoce vykonné strojni vystruzniky, dlouhé

A extrémné nerovnomérna rozte¢ zubu
A dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni
A specialni geometrie a povlaky

DCONMS
i
|
i
i
i
I _
<
o
o
$@ 2 =
oD
M
4
DC

DCy L LU LPR OAL DCONMS ZEFP

mm  mm mm mm mm mm
4 12 28 32 60 4
5 12 35 40 76 6
6 12 35 40 76 6
7 16 60 65 101 8
8 16 60 65 101 8
9 16 63 68 108 10

ITw=ZzXxX=T

[o>2Ne> Mo >R o> RN o> RN e >Rl ep I S S S Y

VA ALU
DBG-U DBQ DBC-N
52M.57 52T.45 52Q.17
= — —
Primé brity Primé brity Pimé brity
PLGANG 60° PLGANG 45° PLGANG 60°
ASG2110 ASG2131 ASG2170
TK TK TK
Slepa dira Slepa dira Slepa dira
40485.. 40402.. 40472..
Ké Ké Ké
U4/4R U4/4R U4/4R

3665 04000 4032 04000 4032 040001
3732 05000 4135 05000 4135 050001
3900 06000 4300 06000 4300 060001
4098 07000 4499 07000 4499 070001
4098 08000 4499 08000 4499 08000"
5867 09000 6467 09000 6467 09000"
5867 10000 6467 10000 6467 10000"
7800 11000 8565 11000 8565 11000"
7800 12000 8 565 12000 8565 12000"
10499 16000 11566 16000 11566 16000"

OO0OO0Ceee
[}

1) ZboZi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ihita na vyzadani / minimalni objednavka - 2 ks

— V, strana 81+82

¢}
@ Dal$i informace o geometriich nabéhu (ASG) naleznete na — strané 100.

4138
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KOMET \ Performance

TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax — Vysoce vykonné strojni vystruzniky, dlouhé

A extrémné nerovnomeérna rozte¢ zubl

A dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni

A specialni geometrie a povlaky

DC .0,0041+0,005
mm
2,96 - 3,96
2,96 - 3,96
3,97
3,97
3,98
3,98
3,99
3,99
4,00
4,00
4,01
4,01
4,02
4,02
4,03
4,03
4,04-4,05
4,04-4,05
4,06-4,96
4,06-4,96
4,97
4,97
4,98
4,98
4,99
4,99
5,00
5,00
5,01
5,01
5,02
5,02

OTw=ZX=Z T

DCONMS
it

-~

OAL

LPR

L LU LPR
mm mm mm
12 28 32
12 28 32
12 28 32
12 28 32
12 28 32
12 28 32
12 28 32
12 28 32
12 28 32
12 28 32
12 28 32
12 28 32
12 28 32
12 28 32
12 28 32
12 28 32
12 28 32
12 28 32
12 35 40
12 35 40
12 35 40
12 35 40
12 35 40
12 35 40
12 35 40
12 35 40
12 35 40
12 35 40
12 35 40
12 35 40
12 35 40
12 35 40

OAL DCONMS s ZEFP

mm
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76

mm

[e2Ne>Ne>NerNe NerNerNerNerNe N e oo Ne RN SR - - S e e i e e

oo~ N

A tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm

A tolerance: @ 5,97 — 20,05 mm = +0,005 mm

“

-

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N
52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17
Primé bfity Pfimé brity Primé brity Primé brity
PLGANG 60° PLGANG 45° PLGANG 30° PLGANG 60°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170
TK TK TK TK
Slepa dira Slepa dira Slepa dira Slepa dira
40487.. 40404.. 40478.. 40474..
Ké Ké Ké Ké
U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
4584 xxxxx? 4749 xxxxx! 4749 xxxxx!
4749 xxxxx!
3931 03970 4333 03970" 4749 03970"
4749 03970"
3931 03980 4333 03980" 4749 03980"
4749 03980"
3931 03990 4333 03990" 4749 03990"
4749 039907
3931 04000 4333 04000" 4749 04000"
4749 04000"
3931 04010 4333 04010" 4749 04010"
4749 04010"
3931 04020 4333 040207 4749 040207
4749 04020"
3931 04030 4333 040307 4749 04030"
4749 04030"
4584 xxxxx? 4749 xxxxx" 4749 xxxxx"
4749 xxxxx!
4712 xxxxx? 4876 xxxxx" 4876 xxxxx!
4876 xxxxx"
4032 04970 4401 04970" 4876 04970"
4 876 049707
4032 04980 4401 04980" 4876 04980"
4 876 04980"
4032 04990 4401 04990" 4876 04990"
4876 04990"
4032 05000 4401 050007 4876 05000"
4876 05000"
4032 05010 4401 050107 4876 050107
4876 05010"
4032 05020 4401 050207 4876 05020"
4876 05020"
) )
) )
) )
o )
o
¢)
)

1)  Zbozi neni skladem, vraceni & vyména neni mozna / dodaci Ihdta na vyzadani / minimaini objednéavka — 2 ks
2) Zbozi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci lhita na vyzadani

DBF-A

52H.55
t=—9
Primé brity
PLGANG 30°
ASG2360
TK
Slepa dira

40 476 ...

Ké
U4/4R
4749
4749
4749
4749
4749
4749
4749
4749
4749
4876
4876
4876
4876
4 876
4 876
4876

xxxxx?
03970"
03980"
03990"
04000"
04010"
04020"
04030"
xxxxx?
XXXxx")
04970"
04980"
04990"
05000"
05010"
05020"

— v, strana 81+82

o
@ Prostfednictvim tohoto konceptu néstrojl Ize pokryt nescetné tolerované rozméry. Tolerované rozméry, které Ize pokryt, uvadime v tabulce na — strané 101.
Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte pozadovany @ (napf. @ 8,82 mm — artikl &. 40 487 08820)!

o
@ Dalsi informace o geometriich nabéhu (ASG) naleznete na — strané 100.

cuttingtools.ceratizit.com

Pokra¢ovani na dalSi strané

4139



KOMET \ Performance

TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax — Vlysoce vykonné strojni vystruzniky, dlouhé

A extrémné nerovnomérna rozte¢ zubu
A dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni

A tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tolerance: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

A specialni geometrie a povlaky

“

-

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
g
i
- 52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17 52H.55
=1 | T
Primé bfity Pfimé brity Primé brity Primé brity Primé brity
PLGANG 60° PLGANG 45° PLGANG 30° PLGANG 60° PLGANG 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
TK TK TK TK TK
Slepa dira Slepa dira Slepa dira Slepa dira Slepa dira
40487.. 40404.. 40478.. 40474.. 40476...
DC .o00am0005 L LU LPR OAL DCONMS . ZEFP Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
5,03 12 35 40 76 6 4 4032 05030 4401 05030" 4876 05030" 4876 05030"
5,03 12 35 40 76 6 6 4876 05030"
5,04 - 5,96 12 35 40 76 6 4 4712 xxxxx2 4876 xxxxx" 4876 xxxxx" 4876 xxxxx"
5,04 - 5,96 12 35 40 76 6 6 4876 xxxxx"
5,97 12 35 40 76 6 4 4098 05970 4499 05970" 4876 05970" 4876 05970"
5,97 12 35 40 76 6 6 4876 05970"
5,98 12 35 40 76 6 4 4098 05980 4499 05980" 4876 05980" 4876 05980"
5,98 12 35 40 76 6 6 4876 05980"
5,99 12 35 40 76 6 4 4098 05990 4499 05990" 4876 05990" 4876 05990"
5,99 12 35 40 76 6 6 4876 05990"
6,00 12 35 40 76 6 4 4098 06000 4499 06000" 4876 06000" 4876 06000"
6,00 12 35 40 76 6 6 4876 06000"
6,01 12 35 40 76 6 4 4098 06010 4499 06010" 4876 06010" 4876 06010"
6,01 12 35 40 76 6 6 4876 06010"
6,02 12 35 40 76 6 4 4098 06020 4499 06020 4876 06020" 4876 06020"
6,02 12 35 40 76 6 6 4876 06020"
6,03 12 35 40 76 6 4 4098 06030 4499 06030" 4876 06030" 4876 06030"
6,03 12 35 40 76 6 6 4876 06030"
6,04 - 6,05 12 35 40 76 6 4 4749 xxxxx? 4876 xxxxx" 4876 xxxxx" 4876 xxxxx"
6,04-6,05 12 35 40 76 6 6 4876 xxxxx"
6,06 - 7,96 16 60 65 101 8 6 5082 xxxxx? 5248 xxxxx" 5248 xxxxx" 5248 xxxxx"
6,06-7,96 16 60 65 101 8 8 5248 xxxxx!
7,97 16 60 65 101 8 6 4300 07970 4733 07970" 5248 07970" 5248 07970"
797 16 60 65 101 8 8 5248 07970
7,98 16 60 65 101 8 6 4300 07980 4733 07980" 5248 07980" 5248 07980"
7,98 16 60 65 101 8 8 5248 07980
7,99 16 60 65 101 8 6 4300 07990 4733 07990" 5248 07990" 5248 07990"
7,99 16 60 65 101 8 8 5248 07990"
8,00 16 60 65 101 8 6 4300 08000 4733 08000" 5248 08000" 5248 08000
8,00 16 60 65 101 8 8 5248 08000"
8,01 16 60 65 101 8 6 4300 08010 4733 080107 5248 08010" 5248 08010"
8,01 16 60 65 101 8 8 5248 08010"
P ) )
M ) ®
K ) )
N o )
S o
H ¢) °
0 )

1)  ZboZi neni skladem, vraceni & vyména neni mozna / dodaci Ihita na vyZadani / minimaini objednavka — 2 ks
2) Zbozineni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci lhita na vyzadani

— v, strana 81+82

@

Pro xxxxx prosim v objednévce uvedte pozadovany @ (napf. @ 8,82 mm — artikl ¢. 40 487 08820)!

Prostfednictvim tohoto konceptu néstrojl Ize pokryt nescetné tolerované rozméry. Tolerované rozméry, které Ize pokryt, uvadime v tabulce na — strané 101.

o
@ Dalsi informace o geometriich nabéhu (ASG) naleznete na — strané 100.

4140
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KOMET \ Performance

TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax — Vlysoce vykonné strojni vystruzniky, dlouhé

A extrémné nerovnomérna rozte¢ zubu
A dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni
A specialni geometrie a povlaky

A tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tolerance: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

-

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N
DCONMS
5
o
5
52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17
t=— t=——
PFimé brity Pfimé bfity Pfimé brity Pfimé brity
PLGANG 60° PLGANG 45° PLGANG 30° PLGANG 60°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170
TK TK TK TK
Slepa dira Slepa dira Slepa dira Slepa dira
40487.. 40404.. 40478.. 40474..
DC .o0as000s L LU LPR OAL DCONMS ZEFP Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
8,02 16 60 65 101 8 6 4300 08020 4733 08020 5248 08020
8,02 16 60 65 101 8 8 5248 08020
8,03 16 60 65 101 8 6 4300 08030 4733 08030" 5248 08030"
8,03 16 60 65 101 8 8 5248 08030
8,04 -8,05 16 60 65 101 8 6 5082 xxxxx? 5248 xxxxx" 5248 xxxxx"
8,04-8,05 16 60 65 101 8 8 5248 xxxxx"
8,06 - 9,96 16 63 68 108 10 6 6461 xxxxx? 7582 xxxxx" 7582 xxxxx"
8,06-9,96 16 63 68 108 10 8 7582 xxxxx"
9,97 16 63 68 108 10 6 6266 09970 6901 09970 7582 09970
9,97 16 63 68 108 10 8 7582 09970
9,98 16 63 68 108 10 6 6266 09980 6901 09980 7582 09980
9,98 16 63 68 108 10 8 7582 09980"
9,99 16 63 68 108 10 6 6266 09990 6901 09990 7582 09990
9,99 16 63 68 108 10 8 7582 09990"
10,00 16 63 68 108 10 6 6266 10000 6901 10000 7582 10000
10,00 16 63 68 108 10 8 7582 10000
10,01 16 63 68 108 10 6 6266 10010 6901 10010Y 7582 10010"
10,01 16 63 68 108 10 8 7582 10010
10,02 16 63 68 108 10 6 6266 10020 6901 10020" 7582 10020"
10,02 16 63 68 108 10 8 7582 10020
10,03 16 63 68 108 10 6 6266 10030 6901 10030 7582 10030
10,03 16 63 68 108 10 8 7582 10030
10,04-10,05 16 63 68 108 10 6 6461 xxxxx? 7582 xxxxx" 7582 xxxxx"
10,04-10,05 16 63 68 108 10 8 7582 xxxxx"
10,06-11,96 20 80 8 130 12 6 9794 xxxxx? 10330 xxxxx" 10 330 xxxxx"
10,06-11,96 20 80 85 130 12 8 10330 xxxxx"
11,97 20 80 85 130 12 6 8365 11970 9198 11970 10330 11970"
11,97 20 80 85 130 12 8 10330 11970"
11,98 20 80 85 130 12 6 8365 11980 9198 119807 10330 11980"
11,98 20 80 85 130 12 8 10330 11980"
11,99 20 80 85 130 12 6 8365 11990 9198 119907 10330 11990"
11,99 20 80 85 130 12 8 10330 119907
P [ J [}
M [ °
K [ J [ J
N @) [}
S o)
H )
0 (o)
1)  ZboZi neni skladem, vraceni & vyména neni mozna / dodaci Ihita na vyZadani / minimaini objednavka — 2 ks
2) Zbozineni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci lhita na vyzadani

DBF-A

52H.55
t=—9
Primé brity
PLGANG 30°
ASG2360
TK
Slepa dira

40 476 ...

Ké
U4/4R
5248
5248
5248
7582
7582
7582
7582
7582
7582
7582
7582
7582
10 330
10 330
10 330
10 330

08020"
08030"
Xxxxx")
XXXXX")
09970"
09980"
09990"
10000"
10010"
10020"
10030"
XXXXX")
XXXxx")
11970"
11980"
11990

— v, strana 81+82

@

Pro xxxxx prosim v objednévce uvedte pozadovany @ (napf. @ 8,82 mm — artikl ¢. 40 487 08820)!

Prostfednictvim tohoto konceptu néstrojl Ize pokryt nescetné tolerované rozméry. Tolerované rozméry, které Ize pokryt, uvadime v tabulce na — strané 101.

o
@ Dalsi informace o geometriich nabéhu (ASG) naleznete na — strané 100.

cuttingtools.ceratizit.com

Pokra¢ovani na dalSi strané
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KOMET \ Performance Vstruzniky a zahlubniky
TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax — Vlysoce vykonné strojni vystruzniky, dlouhé

A extrémné nerovnomérna rozte¢ zubl A tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni A tolerance: @ 5,97 — 20,05 mm = +0,005 mm
A specialni geometrie a povlaky
“ -
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
- 1 -
3
o
SH 2= 52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17 52H.55
P : : : : :
A ——
- Pimé brity Primé brity Primé brity Primé brity Primé brity
Dc PLGANG 60° PLGANG 45° PLGANG 30° PLGANG 60° PLGANG 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
TK TK TK TK TK
Slepa dira Slepa dira Slepa dira Slepa dira Slepa dira
40487.. 40404.. 40478.. 40474.. 40476...
DC .o0as000s L LU LPR OAL DCONMS; ZEFP Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
12,00 20 80 85 130 12 6 8365 12000 9198 12000 10330 12000 10330 12000
12,00 20 80 85 130 12 8 10330 12000
12,01 20 80 85 130 12 6 8365 12010 9198 12010 10330 12010" 10330 12010"
12,01 20 80 85 130 12 8 10330 12010
12,02 20 80 85 130 12 6 8365 12020 9198 12020" 10330 12020" 10330 12020"
12,02 20 80 85 130 12 8 10330 12020
12,03 20 80 85 130 12 6 8365 12030 9198 12030" 10330 12030" 10330 12030"
12,03 20 80 85 130 12 8 10330 12030
12,04-12,05 20 80 8 130 12 6 9794 xxxxx2 10330 xxxxx" 10330 xxxxx” 10330 xxxxx"
12,04-12,05 20 80 85 130 12 8 10330 xxxxx"
12,06-1405 20 80 85 130 14 6 11377 xxxxx® 11875 xxxxx" 11875 xxxxx 11875 xxxxx")
12,06 - 14,05 20 80 85 130 14 8 11875 xxxxx"
14,06 - 16,05 20 97 102 150 16 6 13163 xxxxx? 13709 xxxxx" 13709 xxxxx” 13709 xxxxx"
14,06 - 16,05 20 97 102 150 16 8 13709 xxxxx"
16,06 - 18,05 20 97 102 150 18 6 13959 xxxxx? 14497 xxxxx" 14 497 xxxxx 14497 xxxxx"
16,06 - 18,05 20 97 102 150 18 8 14 497 xxxxx"
18,06-20,05 20 105 110 160 20 6 15125 xxxxx? 15580 xxxxx" 15580 xxxxx" 15580 xxxxx"
18,06-20,05 20 105 110 160 20 8 15580 xxxxx"
P ) )
M ) )
K ) °
N o) )
S e)
H ) °
oo
1) Zbozi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ihita na vyzadani / minimalni objednavka - 2 ks — V, strana 81+82

2) Zbozi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci lhita na vyzadani

o
Q Prostfednictvim tohoto konceptu néstrojl Ize pokryt nescetné tolerované rozméry. Tolerované rozméry, které Ize pokryt, uvadime v tabulce na — strané 101.
Pro xxxxx prosim v objednévce uvedte pozadovany @ (napf. @ 8,82 mm — artikl ¢. 40 487 08820)!

o
@ Dalsi informace o geometriich nabéhu (ASG) naleznete na — strané 100.
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KOMET \ Performance

TK vystruzniky
NC strojni vystruznik, NC strojni vystruznik,
A extrémné nerovnomérna rozte¢ zubd A extrémné nerovnomérna rozte¢ zubl
A @ 2-3,5mm s oboustrannymi stfedicimi hroty A @2-3,5mm s oboustrannymi stfedicimi hroty
A @ 4-13 mm se stfedicimi dalky A @ 4-13 mm se stfedicimi dllky
A od @22 mm, DIN 8093-2B A od @22 mm, DIN 8093-2B
A PLGANG <@3,75=30° /> 03,75 = 45° A PLGANG <@3,75=30° />0 3,75 = 45°
NC NC TiAIN
DCONi Bq%i
') o o 2 < QU
| N~ e oy | M~ < ~
i o3 = — i ) - -
=2 =2 =2 = = =2
: \"4 Vi A : v Vi A
| - | -
1 ) x .\ | | S
aotll 2 | o
“q —_— | —_—
oo : Leva $roubovice oo : Leva $roubovice
TK — TK
Prlichozi dira Prichozi dira
40 420 ... 40421 ...
DCy L LU OAL DCONMS . ZEFP Ké DCy L LU OAL DCONMS . ZEFP Ké
mm mm mm mm mm U4 mm mm mm mm mm U4
2,0 12 18,5 50 3 4 1388 020 2,0 12 185 50 3 4 1671 020
25 16 290 60 3 4 1388 025 25 16 290 60 3 4 1671 025
gg 1{7; ggg gg i g ] iﬁ ggg 30 17 330 65 4 6 1745 030
BoREE L - S 1 f
4,0 19 430 75 4 6 1730 040 ! '
45 21 390 80 6 6 1730 045 4,0 19 430 75 4 6 2087 040
5:5 2 5310 93 6 6 1943 055 5,0 23 520 93 6 6 2338 050
6,0 26 530 93 6 6 2091 060 55 26 530 93 6 6 2338 055
6,5 28 61,0 101 6 6 2091 065 6,0 26 530 93 6 6 2522 060
7,0 31 68,0 109 8 6 2318 070 65 28 610 101 6 6 2522 065
75 31 680 109 8 6 2318 075 7,0 31 68,0 109 8 6 2797 070
80 33 770 117 8 6 2702 080 75 31 680 109 8 6 2797 075
85 33 7m0 117 8 6 2702 lEs 80 33 770 117 8 6 3252 080
9,0 36 80,0 125 10 6 2945 090
8,5 33 770 117 8 6 3252 085
95 36 800 125 10 6 2945 g 90 36 800 125 10 6 3567 000
10,0 38 880 133 10 6 3149 100 . .
105 38 830 133 10 6 3149 105 55 36 800 125 10 6 3567 WS
10 41 970 142 10 6 4063 110 100 38 880 133 10 6 3818 100
12,0 44 1000 151 12 6 4063 120 10,5 38 830 133 10 6 3818 105
13,0 44 1000 151 12 6 3992 130 110 41 97,0 142 10 6 4910 110
14,0 47 1060 160 16 6 3992 140 " 12,0 44 100,0 151 12 6 4910 120
150 50 108,0 162 16 6 4209 150 " 13,0 44 1000 151 12 6 4840 130
160 52 1160 170 16 6 4416160 Y 140 47 1060 160 16 6 4840 140 O
170 52 1210 175 18 6 4486 170
180 52 1280 182 18 6 4519 180 9 15,0 50 108,0 162 16 6 5124 150 ::
190 52 1330 189 20 6 4736 q9p v 16052 160 470166 > 202 Bl
’ ! 1 170 52 1210 175 18 6 5402 170
200 52 1390 195 20 6 4736 200 Y
220 25 1050 160 20 6 479 220 v 180 52 1280 182 18 6 5435 180 9
240 25 1250 180 20 8 5700 240 0 190 52 1330 189 20 6 5689 190 "
250 25 1250 180 20 8 5792 250 » 200 52 1390 195 20 6 5756 200 "
26,0 25 1250 180 20 8 6467 260
280 25 1190 180 25 8 6817 280 " P L
30,0 25 139,0 200 25 8 7066 300 " M o
K [}
P ) N
M s o
K © H o
N . o
S
H — v, strana 84
0 ° 1) Naletované tvrdokovové bfity

— V, strana 84
1) Naletované tvrdokovové bfity
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KOMET \ Performance

TK vystruzniky
NC strojni vystruznik, DIN 8093-2B
A odstupriovani pramért po 0,01 mm A 30,6-0,94 mm, DIN 8093-B
A extrémné nerovnomérna rozte¢ zubu A (0,95-3,75 mm s oboustrannymi stfedicimi hroty
A PLGANG=<@3,75=30°/>@3,75=45° A (3,76-12,05 mm se stedicimi dalky
NC 40 430 ...
100 DC.os L LU OAL DCONMS , ZEFP Ké
mm mm mm mm mm U4
DCONMS 476-496 23 520 93 6 6 2207 xxxxx?
T 4,97 23 52,0 93 6 6 2207 04970
; 4,98 23 52,0 93 6 6 2207 04980
} 4,99 23 52,0 93 6 6 2207 04990
i gl e 2 5,00 23 52,0 93 6 6 1943 05000
\ = B 2 5,01 23 52,0 93 6 6 2207 05010
| ]
i v'iow A 5,02 23 52,0 93 6 6 2207 05020
i 4 5,03 23 52,0 93 6 6 2207 05030
i 3 5,04-530 23 520 93 6 6 2207 xxxxx2
NG | { 531-596 26 530 93 6 6 2405 xxxxx?
AL 3 5,97 26 53,0 93 6 6 2388 05970
5,98 26 53,0 93 6 6 2388 05980
“ - 5,99 26 53,0 93 6 6 ggg? ggggg
i ] 6,00 26 53,0 93 6 6
oC BE==3 601 26 530 93 6 6 2405 06010
Leva Sroubovice 6,02 26 530 93 6 6 2405 06020
TK 6,03 26 53,0 93 6 6 2405 06030
Prichozi dira 6,04-6,70 28 610 101 6 6 2889 xxxxx?
6,71-750 31 68,0 109 8 6 2889 xxxxx?
40 430 ... 751-796 33 770 117 8 6 2889 xxxxx?
- 7,97 33 770 117 8 6 2889 07970
DC.oams L LU OAL DCONMS s ZEFP Ke 798 33 770 117 8 6 2889 07980
mm mm mm mm mm U4 7,99 33 770 117 8 6 2889 07990
0,59-064 5 75 45 3 4 2458 xxxxx" 8,00 33 770 117 8 6 2702 08000
0,65-074 5 75 45 3 4 2458 xxxxx" 8,01 33 770 117 8 6 2889 08010
0,75-0,84 6 80 45 3 4 2458 xxxxx" 8,02 33 770 117 8 6 2889 08020
0,85-095 6 80 45 3 4 2458 xxxxx" 8,03 33 770 117 8 6 2889 08030
0,96 6 175 50 3 3 2207 00960" 8,04 33 770 117 8 6 2889 08040
0,97 6 175 50 3 3 2207 00970" 8,05-8,50 33 770 117 8 6 3382 xxxxx?
0,98 6 175 50 3 3 2207 009802 8,51-9,04 36 80,0 125 10 6 3382 xxxxx?
0,99 6 175 50 3 3 2207 00990% 9,05-9,50 36 80,0 125 10 6 3382 xxxxx?
1,00 6 175 50 3 3 2207 010002 9,51-9,96 38 88,0 133 10 6 3382 xxxxx?
1,01 6 175 50 3 3 2207 010102 9,97 38 88,0 133 10 6 3382 09970
1,02 6 175 50 3 3 2207 010202 9,98 38 88,0 133 10 6 3382 09980
1,03 6 175 50 3 3 2207 010302 9,99 38 88,0 133 10 6 3382 09990
1,04-106 6 175 50 3 3 2207 xxxxx? 10,00 38 88,0 133 10 6 3149 10000
1,07-118 9 175 50 3 3 2207 xxxxx? 10,01 38 88,0 133 10 6 3382 10010
119-132 9 175 50 3 3 2207 xxxxx? 10,02 38 88,0 133 10 6 3382 10020
1,33-150 9 18,0 50 3 3 2207 xxxxx? 10,03 38 88,0 133 10 6 3382 10030
1,51-1,70 10 18,0 50 3 3 2207 xxxxx? 10,04 38 88,0 133 10 6 3382 10040
1,71-190 11 185 50 3 4 2207 xxxxx? 10,05 38 88,0 133 10 6 3382 10050
1,91-1,97 12 185 50 3 4 2497 xxxxx?  10,06-10,60 38 88,0 133 10 6 4063 xxxxx?
1,98 12 185 50 3 4 2497 01980 10,61-11,80 41 970 142 10 6 4063 xxxxx?
1,99 12 185 50 3 4 2497 01990 11,81-11,96 44 100,0 151 12 6 4063 xxxxx?
2,00 12 18,5 50 3 4 2497 02000 11,97 44 100,0 151 12 6 4063 11970
2,01 12 185 50 3 4 2497 02010 11,98 44 100,0 151 12 6 4063 11980
2,02 12 18,5 50 3 4 2497 02020 11,99 44 100,0 151 12 6 4063 11990
2,03 12 18,5 50 3 4 2497 02030 12,00 44 100,0 151 12 6 3848 12000
2,04-212 12 185 50 3 4 2497 xxxxx? 12,01 44 100,0 151 12 6 4063 12010
213-2,36 12 185 50 3 4 2497 xxxxx? 12,02 44 100,0 151 12 6 4063 12020
2,37-247 16 29,0 60 3 4 1922 xxxxx? 12,03 44 100,0 151 12 6 4063 12030
2,48 16 29,0 60 3 4 1922 02480 12,04 44 100,0 151 12 6 4063 12040
2,49 16 290 60 3 4 1922 02490 12,05 44 100,0 151 12 6 4063 12050
2,50 16 29,0 60 3 4 1922 02500
2,51 16 290 60 3 4 1922 02510 P L
2,52 16 29,0 60 3 4 1922 02520 M
2,53 16 290 60 3 4 1922 02530 K le)
2,54-265 16 29,0 60 3 4 1922 xxxxx? N °
2,66-2,80 17 33,0 65 4 6 1922 xxxxx? s
2,81-2,96 17 33,0 65 4 6 1649 xxxxx?
2,97 17 330 65 4 6 1649 02970 H
2,98 17 330 65 4 6 1649 02980 0 °
2,99 17 330 65 4 6 1649 02990
300 17 330 65 4 6 1440 03000 o o = Vestrana 84
301 17 330 65 4 6 1649 03010 ) ZboZi neni skladem, vraceni ¢i _vymena neni mozna /
’ ' dodaci Ihata: 12 pracovnich dnl / Minimalni objednévané mnozstvi — 3 ks
3,02 17 330 65 4 6 1649 03020
3,03 17 330 65 4 6 1649 03030 2) Zbozineni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna /
3,04-335 18 33,0 65 4 6 1943 xxxxx?  dodacilhdta: 10 pracovnich dnli
3,36-3,75 18 43,0 75 4 6 1943 xxxxx2
3,76-3,96 19 430 75 4 6 1943 xxxxx?
3,97 19 430 75 4 6 1943 03970 5
3,98 19 430 75 4 6 1943 03980 @ Prostfednictvim tohoto konceptu nastrojl Ize pokryt nescetné tolerované
3,99 19 430 75 4 6 1943 03990 rozméry.
4,00 19430 75 4 6 1730 04000 Hodnoty toleranci k danym rozmérim naleznete na — strané 101.
4,01 19430 75 4 6 1943 04010 Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte pozadovany @
4,02 19 430 75 4 6 1943 04020 ; D |
403 19 430 75 4 6 1943 04030 (napf. @ 8,05 mm — artikl €. 40 430 08050)!
404-425 19 430 75 4 6 1943 xxxxx2
4,26-4,75 21 39,0 80 6 6 2207 xxxxx?
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KOMET \ Performance

TK vystruzniky
NC strojni vystruznik, DIN 8093-2B
A odstupriovani pramért po 0,01 mm A 30,6-0,94 mm, DIN 8093-B
A extrémné nerovnomérna rozte¢ zubu A (0,95-3,75 mm s oboustrannymi stfedicimi hroty
A PLGANG=<@3,75=30°/>@3,75=45° A (3,76-12,05 mm se stedicimi dalky
NC _ 40431 ..
TiAIN
100 DC.os L LU OAL DCONMS , ZEFP Ké
mm mm mm mm mm U4
DCONMS 4,99 23 52,0 93 6 6 2570 04990
T 5,00 23 52,0 93 6 6 2338 05000
i 5,01 23 52,0 93 6 6 2570 05010
i w“ - - 5,02 23 52,0 93 6 6 2570 05020
: p= Y| o 5,03 23 52,0 93 6 6 2570 05030
L ‘3 = f 504-530 23 520 93 6 6 2570 xxxxx"
{7 . 531-596 26 530 93 6 6 2797 xxxxx"
i b 5,97 26 53,0 93 6 6 2797 05970
G ‘ 5,98 26 53,0 93 6 6 2797 05980
N 2 5,99 26 53,0 93 6 6 2797 05990
6,00 26 53,0 93 6 6 2522 06000
\‘ - 6,01 26 53,0 93 6 6 2797 06010
i g ) 6,02 26 53,0 93 6 6 2797 06020
B¢ Levvice 6,03 26 530 93 6 6 2797 06030
TK 6,04-6,70 28 61,0 101 6 6 3485 xxxxx"
. L 6,71-750 31 68,0 109 8 6 3485 xxxxx"
Priichozi dira 751-796 33 770 117 8 6 3485 0000
7,97 33 770 17 8 6 3485 07970
40 431 7,98 33 770 17 8 6 3485 07980
DC.os L LU OAL DCONMSs ZEFP Ke 7,99 33 770 17 8 6 3485 07990
mm mm mm  mm mm U4 8,00 33 770 17 8 6 3252 08000
1,00 6 175 50 3 3 2666 01000 8,01 33 770 17 8 6 3485 08010
1,01 6 175 50 3 3 2666 01010" 8,02 33 770 17 8 6 3485 08020
1,02 6 175 50 3 3 2666 01020" 8,03 33 770 17 8 6 3485 08030
1,03 6 175 50 3 3 2666 01030" 8,04 33 770 17 8 6 3485 08040
1,04-106 6 175 50 3 3 2666 xxxxx”  805-850 33 770 117 8 6 4063 xxxxx"
1,07-118 9 175 50 3 3 2666 xxxxx 8,51-9,04 36 80,0 125 10 6 4063 xxxxx?
119-132 9 175 50 3 3 2666 xxxxx 9,05-9,50 36 80,0 125 10 6 4063 xxxxx?
1,33-1,50 9 18,0 50 3 3 2666 xxxxx") 9,51-9,96 38 88,0 133 10 6 4063 xxxxx"
1,51-1,70 10 18,0 50 3 3 2666 xxxxx" 9,97 38 88,0 133 10 6 4063 09970
1,71-1,90 11 185 50 3 4 2666 xxxxx" 9,98 38 88,0 133 10 6 4063 09980
1,91-197 12 185 50 3 4 3016 xxxxx" 9,99 38 88,0 133 10 6 4063 09990
1,98 12 18,5 50 3 4 3016 01980 10,00 38 88,0 133 10 6 3818 10000
1,99 12 18,5 50 3 4 3016 01990 10,01 38 88,0 133 10 6 4063 10010
2,00 12185 50 3 4 2632 02000 10,02 38 880 133 10 6 4063 10020
2,01 12 185 50 3 4 3016 02010 10,03 38 880 133 10 6 4063 10030
2,02 12 185 50 3 4 3016 02020 10,04 38 880 133 10 6 4063 10040
2,03 12185 50 3 4 3016 02030 10,05 38 880 133 10 6 4063 10050
2,04-212 12 185 50 3 4 3016 xxxxx”  10,06-10,60 38 88,0 133 10 6 4910 xxxxx"
213-2,36 12 185 50 3 4 3016 xxxxx”  10,61-11,80 41 970 142 10 6 4910 xxxxx)
2,37-2,41 16 290 60 3 4 2321 xxxxx" 11,81-11,96 44 100,0 151 12 6 4910 xxxxx?
2,48 16 29,0 60 3 4 2321 02480 11,97 44 100,0 151 12 6 4910 11970
2,49 16 290 60 3 4 2321 02490 11,98 44 100,0 151 12 6 4910 11980
2,50 16 29,0 60 3 4 2321 02500 11,99 44 100,0 151 12 6 4910 11990
2,51 16 290 60 3 4 2321 02510 12,00 44 100,0 151 12 6 4627 12000
2,52 16 290 60 3 4 2321 02520 12,01 44 100,0 151 12 6 4910 12010
2,53 16 29,0 60 3 4 2321 02530 12,02 44 100,0 151 12 6 4910 12020
2,54-2,65 16 290 60 3 4 2321 xxxxx") 12,03 44 100,0 151 12 6 4910 12030
2,66-2,80 17 33,0 65 4 6 2321 xxxxx" 12,04 44 100,0 151 12 6 4910 12040
2,81-296 17 33,0 65 4 6 1995 xxxxx 12,05 44 100,0 151 12 6 4910 12050
2,97 17 33,0 65 4 6 1995 02970
2,98 17 33,0 65 4 6 1995 02980 P ®
2,99 17 33,0 65 4 6 1995 02990 M o
3,00 17 33,0 65 4 6 1745 03000 K [ J
3,01 17 33,0 65 4 6 1995 03010 N
3,02 17 33,0 65 4 6 1995 03020 S O
3,03 17 33,0 65 4 6 1995 03030 H O
3,04-3,35 18 330 65 4 6 2338 xxxxx" 0
3,36-3,75 18 430 75 4 6 2338 xxxxx"
376-396 19 430 75 4 6 2338 0000 L o — Ve strana 84
3,97 19 430 75 4 6 2338 03970 1) ZP’JOZQI neni skladem,’vraceenl ¢i vyména neni mozna /
3,98 19 430 75 4 6 2338 03980 dodaci Ihdta: 15 pracovnich dnl
3,99 19 430 75 4 6 2338 03990
4,00 19 430 75 4 6 2087 04000
4,01 19 430 75 4 6 2338 04010 @ Prostfednictvim tohoto konceptu nastrojl Ize pokryt nescetné tolerované
402 19 430 75 4 6 2338 04020 rozméry.
4,03 19430 75 4 6 2338 040301 Hodnoty toleranci k danym rozmérim naleznete na — strané 101.
:'gg:’gg ;? ggg Zg g g gggg ’;x:;; Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte pozadovany @
y = f M P )
476-49 23 50 93 6 6 2570 %000 (napt. @ 8,05 mm — artikl €. 40 431 08050)!
4,97 23 520 93 6 6 2570 04970
4,98 23 520 93 6 6 2570 04980
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KOMET \ Performance

TK vystruzniky
NC strojni vystruzniky, dle DIN 8093-A
NC100 TIAISIN 40 435 s
H DCy L LU OAL DCONMS, PLGL Ké
mm mm mm mm mm mm U4/4R
399 21 43 77 4 0,40 2024 03990
DCONMS PLGANG 400 21 43 77 4 040 2024 04000
401 21 43 77 4 0,40 2024 04010
3 DCONMS gl o 9 402 21 43 77 4 0,40 2024 04020
| & =10/12 g0 S 403 21 43 77 4 0,40 2024 04030
! 21 = S 405 21 40 82 6 0,40 2497 04050
. ! 410 21 40 82 6 0,40 2497 04100
2 \ @Dcows 420 21 40 82 6 0,40 2497 04200
= “6/8 430 23 40 82 6 0,40 2497 04300
= ‘ 440 23 40 82 6 0,40 2497 04400
- X 450 23 40 82 6 0,40 2497 04500
I CONMS 460 23 40 82 6 0,40 2497 04600
DC [ | \X 4 — 470 23 40 82 6 0,40 2497 04700
— PFimé biity 480 26 51 93 6 0,50 2497 04800
PLGANG 45° 490 26 51 93 6 0,50 2497 04900
SI1G 120° 497 26 51 93 6 0,50 2497 04970
498 26 51 93 6 0,50 2497 04980
Prucho;Kmlepé 499 26 51 93 6 0,50 2497 04990
, 500 26 51 93 6 0,50 2497 05000
dira 501 26 51 93 6 0,50 2497 05010
502 26 51 93 6 0,50 2497 05020
40,435 503 26 51 93 6 0,50 2497 05030
e e e s B Ke 505 26 51 93 6 050 2497 05050
gty i ) ) A e U4/aR 510 26 51 93 6 0,50 2497 05100
09 6 16 50 4 0,12 1855 00980 520 26 51 93 6 0,50 2497 05200
099 6 16 50 4 0,12 185500990 530 26 51 93 6 0,50 2497 05300
100 6 16 50 4 0,12 185301000 549 26 51 93 6 0,50 2497 05400
1016 16 50 4 0,12 185501010 550 26 51 93 6 0,50 2497 05500
102 6 16 50 4 0,12 185301020 560 26 51 93 6 0,50 2497 05600
103 6 16 50 4 0,12 185501030 579 26 51 93 6 0,50 2497 05700
148 9 16 50 4 0,12 2024 01480 580 26 51 93 6 0,50 2497 05800
149 9 16 50 4 0,12 2024 01490 590 26 51 93 6 0,50 2497 05900
150 9 16 50 4 0,12 2024 01500 597 26 51 93 6 0,50 2497 05970
15 9 16 50 4 0,12 2024 01510 598 26 51 93 6 0,50 2497 05980
1,52 9 16 50 4 0,12 2024 01520 599 26 51 93 6 0,50 2497 05990
1,60 10 16 50 4 0,12 2024 01600 6,00 26 51 93 6 0,50 2497 06000
1,70 10 16 50 4 0,12 2024 01700
1,80 11 16 50 4 0,12 2024 01800 P o
1,90 11 16 50 4 0,12 2024 01900 M o
197 12 16 50 4 0,30 2024 01970 K o
198 12 16 50 4 0,30 2024 01980 N
199 12 16 50 4 0,30 2024 01990 s
200 12 16 50 4 0,30 2024 02000 °
201 12 16 50 4 0,30 2024 02010 g
202 12 16 50 4 0,30 2024 02020
203 12 16 50 4 0,30 2024 02030 — V. strana 85
205 12 16 50 4 0,30 2024 02050
210 12 16 50 4 0,30 2024 02100
220 13 16 50 4 0,30 202402200 @ Prostfednictvim tohoto konceptu nastrojl Ize pokryt nescetné tolerované
230 13 16 50 4 0,30 2024 02300 rozméry.
g’gg 12 gg gg 3 828 gggj ggggg Hodnoty toleranci k danym rozmériim naleznete na — strané 101.
260 16 26 60 4 030 2024 02600 Mezirozméry na vyzadan'.
270 17 30 64 4 0,30 2024 02700
280 17 30 64 4 0,30 2024 02800
290 17 30 64 4 0,30 2024 02900
2,97 17 30 64 4 0,30 2024 02970
298 17 30 64 4 0,30 2024 02980
299 17 30 64 4 0,30 2024 02990
300 17 30 64 4 0,30 2024 03000
301 17 30 64 4 0,30 2024 03010
302 17 30 64 4 0,30 2024 03020
303 17 30 64 4 0,30 2024 03030
305 18 34 68 4 0,30 2024 03050
310 18 34 68 4 0,30 2024 03100
320 18 34 68 4 0,30 2024 03200
330 18 34 68 4 0,30 2024 03300
340 20 40 T4 4 0,30 2024 03400
350 20 40 74 4 0,30 2024 03500
360 20 40 74 4 0,30 2024 03600
370 20 40 74 4 0,30 2024 03700
380 21 43 77 4 0,40 2024 03800
390 21 43 77 4 0,40 2024 03900
397 21 43 77 4 0,40 2024 03970
398 21 43 77 4 0,40 2024 03980
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KOMET \ Performance

TK vystruzniky
NC strojni vystruzniky, dle DIN 8093-A
- 40 435...
UL DC. L LU OAL DCONMS,s PLGL Ké
mm mm mm mm mm mm U4/4R
9,97 41 87 133 10 07 3814 09970
DCONMS PLGANG 998 41 87 133 10 07 3814 09980
. 999 41 87 133 10 07 3814 09990
1) DCONMS gl g s 10,00 41 87 133 10 07 3814 10000
I g =10/12 <t < < 10,01 41 87 133 10 07 3814 10010
! 21 = S 10,02 41 87 133 10 038 3814 10020
B ! 10,03 41 87 133 10 08 3814 10030
g | @DCONMS 10,04 41 87 133 10 08 3814 10040
) Z6/8 10,05 41 87 133 10 08 3814 10050
- ‘ M7 44 99 150 12 08 4996 11170
- X 1,97 44 99 150 12 08 499 11970
I DCONMS 11,98 44 99 150 12 08 4996 11980
DG X -4 — 11,99 44 99 150 12 08 4996 11990
—* PFime biiy 12,00 44 99 150 12 08 4996 12000
PLGANG 45° 12,01 44 99 150 12 08 4996 12010
516 120° 12,02 44 99 150 12 08 4996 12020
12,03 44 99 150 12 08 4996 12030
tho;*<+sleé 12,04 44 99 150 12 0,8 4996 12040
Nia P 12,05 44 99 150 12 08 4996 12050
40435.. | °
DCy, L LU OAL DCONMS s PLGL Ké K o
mm mm mm mm mm mm U4/4R N
6,01 26 51 93 6 05 2497 06010 S
6,02 26 51 93 6 05 2497 06020 H °
6,03 26 51 93 6 05 2497 06030 )
6,05 26 59 101 8 05 3116 06050
610 26 59 101 8 0,5 3116 06100 — Vo strana 85
6,20 26 59 101 8 05 3116 06200
6,30 26 59 101 8 05 3116 06300
6,40 26 59 101 8 05 3116 06400 @ Prostfednictvim tohoto konceptu nastrojl Ize pokryt nescetné tolerované
6,50 26 59 101 8 05 3116 06500 rozméy.
g’gg gg gg 181 g gg g“g ggggg Hodnoty toleranci k danym rozmérim naleznete na — strané 101.
680 31 67 109 8 06 3116 06800 Mezirozmery na vyzadan.
6,85 31 67 109 8 06 3116 06850
6,90 31 67 109 8 06 3116 06900
700 31 67 109 8 06 3116 07000
710 31 67 109 8 06 3116 07100
720 31 67 109 8 06 3116 07200
730 31 67 109 8 06 3116 07300
740 31 67 109 8 06 3116 07400
750 31 67 109 8 06 3116 07500
760 31 67 109 8 06 3116 07600
770 33 75 117 8 06 3116 07700
780 33 75 117 8 06 3116 07800
790 33 75 117 8 06 3116 07900
797 33 75 117 8 06 3116 07970
798 33 75 117 8 06 3116 07980
799 33 75 117 8 06 3116 07990
8,00 33 75 117 8 06 3116 08000
801 33 75 117 8 07 3116 08010
8,02 33 75 117 8 07 3116 08020
8,03 33 75 117 8 07 3116 08030
8,05 33 71 117 10 07 3814 08050
810 33 71 117 10 07 3814 08100
8,20 33 71 117 10 07 3814 08200
8,30 33 71 117 10 07 3814 08300
840 33 71 117 10 07 3814 08400
8,50 33 71 117 10 07 3814 08500
8,60 33 71 117 10 07 3814 08600
870 36 79 125 10 07 3814 08700
8,80 36 79 125 10 07 3814 08800
890 36 79 125 10 07 3814 08900
9,00 36 79 125 10 07 3814 09000
910 36 79 125 10 07 3814 09100
920 36 79 125 10 07 3814 09200
9,30 36 79 125 10 07 3814 09300
940 36 79 125 10 07 3814 09400
950 36 79 125 10 07 3814 09500
960 36 79 125 10 07 3814 09600
970 38 87 133 10 07 3814 09700
9,80 38 87 133 10 07 3814 09800
9,90 38 87 133 10 07 3814 09900
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KOMET \ Standard

TK vystruzniky
Strojni vystruznik, dle DIN 8093-A/-B
A extrémné nerovnomérna rozte¢ zubl
L NEW L NEW 40415.. 40405...
DCy; L LU OAL DCONMS. ZEFP K¢ Ké
mm mm mm mm mm U4/4R U4/4R

2288 07200 2288 07200
2288 07300 2288 07300
2288 07400 2288 07400
2155 07500 2155 07500
2478 07600 2478 07600
2478 07700 2478 07700
2478 07800 2478 07800
2478 07900 2478 07900
2288 08000 2288 08000
2522 08100 2522 08100

72 31 69 109 71
73 31 69 109 71
DCONMS 74 31 69 109 Al
75 31 69 109 71
i 76 33 75 17 8,0
{ .77 33 75 M7 8,0
i 78 33 75 17 8,0
|

i

i

79 33 75 17 8,0
80 33 75 17 8,0
81 33 75 17 8,0

OAL

wolll 3 82 33 75 17 8,0 2522 08200 2522 08200
Al L 83 33 75 17 8,0 2522 08300 2522 08300

|- | | 84 33 75 117 8,0 2522 08400 2522 08400

[ Leva Sroubovice PFimé bfity 85 33 75 17 8,0 2487 08500 2487 08500

bC PLGANG 45° PLGANG 45° 86 36 81 125 9,0 2730 08600 2730 08600

o TK TK 87 36 81 125 9,0 2730 08700 2730 08700

Priichozi dira Slepa dira 88 36 81 125 9,0 2730 08800 2730 08800

89 36 81 125 9,0 2730 08900 2730 08900

40415.. 40405... 90 36 8 125 90 2663 09000 2663 09000

. . 91 36 81 125 9,0 2928 09100 2928 09100

B O ) B e R e 92 36 81 125 90 2928 09200 2928 09200

93 36 81 125 9,0 2928 09300 2928 09300

20 11 31 49 2,0 720 02000 720 02000

94 36 81 125 9,0 2928 09400 2928 09400
21 11 31 49 2,0 862 02100 862 02100

95 36 81 125 9,0 2854 09500 2854 09500
22 12 35 53 2,2 862 02200 862 02200

96 38 87 133 10,0 3140 09600 3140 09600
23 12 35 53 2,2 862 02300 862 02300

97 38 87 133 10,0 3140 09700 3140 09700
24 14 34 57 2,5 862 02400 862 02400

98 38 87 133 10,0 3140 09800 3140 09800
25 14 34 57 2,5 774 02500 774 02500

99 38 87 133 10,0 3140 09900 3140 09900
26 14 34 57 2,5 925 02600 925 02600

10,0 38 87 133 10,0 3073 10000 3073 10000
2,7 15 36 61 3,0 925 02700 925 02700

101 38 87 133 10,0 3384 10100 3384 10100
28 15 36 61 3,0 925 02800 925 02800

10,2 38 87 133 10,0 3384 10200 3384 10200
i R e 30 o2 R o 10,3 38 87 133 10,0 3384 10300 3384 10300
30 15 36 61 3,0 833 03000 833 03000 ’ ’

10,4 38 87 133 10,0
10,5 38 87 133 10,0
10,6 38 87 133 10,0
10,7 41 96 142 10,0
10,8 41 96 142 10,0
109 41 96 142 10,0
1,0 41 96 142 10,0
11 4 96 142 10,0
1,2 41 96 142 10,0
1,3 41 96 142 10,0
14 41 96 142 10,0
1,5 4 96 142 10,0
16 41 96 142 10,0
M7 4 96 142 10,0
1,8 41 96 142 10,0
11,9 44 100 151 10,0
12,0 44 100 151 10,0

3384 10400 3384 10400
3217 10500 3217 10500
3531 10600 3531 10600
3531 10700 3531 10700
3531 10800 3531 10800
3531 10900 3531 10900
3480 11000 3480 11000
3848 11100 3848 11100
3848 11200 3848 11200
3848 11300 3848 11300
3848 11400 3848 11400
3711 11500 3711 11500
4063 11600 4063 11600
4063 11700 4063 11700
4063 11800 4063 11800
4063 11900 4063 11900
3992 12000 3992 12000

1000 03100 1000 03100
1000 03200 1000 03200
1000 03300 1000 03300
1000 03400 1000 03400
950 03500 950 03500
1141 03600 1141 03600
1141 03700 1141 03700
114103800 1141 03800
114103900 1141 03900
1020 04000 1020 04000
1229 04100 1229 04100
1229 04200 1229 04200
1229 04300 1229 04300
1229 04400 1229 04400
1112 04500 1112 04500
1335 04600 1335 04600
1335 04700 1335 04700
1335 04800 1335 04800  [p

1335 04900 1335 04900
1254 05000 1254 05000 g o 5
1444 05100 1444 05100 o o

S

H

0

(o>l o> le>Ner o> Mo >l ier el >ler e le>leriler e oo el ie e ieriererlerierier e le>ieriNerMerieriNer e Moo e o) ierNer el ier el Rer e

1444 05200 1444 05200
1444 05300 1444 05300
1444 05400 1444 05400
1327 05500 1327 05500
1530 05600 1530 05600 — V, strana 86
1530 05700 1530 05700
1530 05800 1530 05800
1530 05900 1530 05900
1590 06000 1590 06000
1829 06100 1829 06100
1829 06200 1829 06200
1829 06300 1829 06300
1829 06400 1829 06400
1780 06500 1780 06500
2051 06600 2051 06600
2051 06700 2051 06700
2051 06800 2051 06800
2051 06900 2051 06900
1992 07000 1992 07000
2288 07100 2288 07100

ES
3
N
=
S
o
~
o
S
o
[Nl < N I i I e i NI I < I IR R < I Mo R e NI IS PR = I R = I o R ST N O U N T N Y N O SO NG N SO N SO O N SO O N SO O O O NI
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KOMET \ Performance

HSS vystruzniky
NC strojni vystruznik, DIN 212-3-B
A maximalni pfesnost obvodové hazivosti
A PLGANG < @375=30°/> @375 = 45°
NC 40 110 ...
DCw L LU OAL DCONMS , ZEFP Ké
mm mm mm mm mm U2
DCoNys. 67 28 610 101 6 6 426 067
68 31 690 109 8 6 426 068
69 31 690 109 8 6 4% 069
N 70 31 690 109 8 6 414070
il Y 71 31 690 109 8 6 483 071
) wl R 72 31 690 109 8 6 483 072
g 73 31 690 109 8 6 483 073
welll | 74 31 690 109 8 6 483 074
% 7~ \\ 75 31 690 109 8 6 475 075
MJ \1 76 33 770 117 8 6 507 076
77 33 770 117 8 6 507 077
ool | 78 33 770 117 8 6 507 078
I 79 33 770 117 8 6 507 079
Leva $roubovice 8,0 33 77,0 17 8 6 426 080
HSS-E 81 33 770 117 8 6 585 081
Priichozi dira 8,2 33 770 17 8 6 586 082
83 33 770 117 8 6 585 083
40 110 ... 84 33 770 17 8 6 586 084
DC,, L LU OAL DCONMS,; ZEFP Ké 22 gg 2178 Eé 180 g gj; ggg
LT U A I T Uz o 87 36 810 125 10 6 549 087
1'2 : 128 ut 2 : ggg 012 88 36 810 125 10 6 549 088
O : 3 oy 89 36 810 125 10 6 549 089
T T B 2 : 22 01; 90 36 810 125 10 6 49 090
S : ) oy 91 36 810 125 10 6 569 091
' ' 92 36 810 125 10 6 569 002
20 1t 210 49 2 4 315020 93 36 810 125 10 6 560 093
22,12 1; g;o 49 2 j 380 og; 94 36 810 125 10 6 50 094
2z 22’8 gg g ) 2’28 323 95 36 810 125 10 6 553 095
S EE T . . ol 96 38 890 133 10 6 580 096
o a 3 ) e 97 38 890 133 10 6 580 097
; , 98 38 890 133 10 6 580 098
2‘7‘ ]g ggg gz g g 388 gi‘; 99 38 890 133 10 6 580 099
' , 100 38 890 133 10 6 507 100
ig 1‘2 ggg 21 g g 388 gig M0 41 980 142 10 6 709 10
; , 120 44 1060 151 10 6 739 120
30 15 300 6 3 6 289 030 130 44 1060 151 10 6 824 130
g; }g gjg gg j g ggg gg; 140 47 1100 160 14 8 852 140
S e e g ) 0 vy 150 50 1120 162 14 8 873 150
B i Ry . : jod 16,0 52 1200 170 14 8 907 160
S I e ) 0 ol 170 54 1250 175 14 8 1083 170
, ’ 180 56 1320 182 14 8 1112 180
36 18 390 70 4 6 423 036 190 58 1360 189 16 8 1292 190
37 18 3930 70 4 6 423 05T 200 60 1420 195 16 8 1243 200
38 19 440 75 4 6 423 038
39 19 440 75 4 6 306 039 P °
40 19 440 75 4 6 315 040 M
41 19 440 75 4 6 397 041 K °
42 19 440 75 4 6 397 042 N s
43 21 480 80 5 6 397 043 S
44 21 480 80 5 6 397 044 N
45 21 480 80 5 6 330 045 o o
46 21 480 80 5 6 426 046
47 21 480 80 5 6 426 047 —>V, strana 87
48 23 540 86 5 6 426 048
49 23 540 86 5 6 426 049
50 23 540 86 5 6 325 050
51 23 540 86 5 6 426 051
52 23 540 86 5 6 426 052
53 23 540 86 5 6 426 053
54 26 530 93 6 6 426 054
55 26 530 93 6 6 397 055
56 26 530 93 6 6 426 056
57 26 530 93 6 6 426 057
58 26 530 93 6 6 426 058
59 26 530 93 6 6 426 059
60 26 530 93 6 6 350 060
61 28 610 101 6 6 426 061
62 28 610 101 6 6 4% 062
63 28 610 101 6 6 426 063
64 28 610 101 6 6 4% 064
65 28 610 101 6 6 414 065
66 28 610 101 6 6 426 066
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KOMET \ Performance

HSS vystruzniky
NC strojni vystruznik, DIN 212-3-B
A odstupriovani pramért po 0,01 mm
A tolerance: @ 1,00 - @ 5,50 mm = +0,004 mm
A tolerance: @ 5,51 - @ 12,00 mm = +0,005 mm
A PLGANG=<@3,75=30°/>@3,75=45°
NC 40 115 ...
100 DC L LU OAL DCONMS, ZEFP Ké
mm mm mm mm mm u2
DCONMS ; 4,97 230 540 86 5 6 380 04970
T 4,98 230 540 86 5 6 380 04980
; 4,99 230 540 86 5 6 380 04990
} o o 5,00 230 540 86 5 6 380 05000
i ~ ~ 5,01 230 540 86 5 6 380 05010
| =N = 5,02 230 540 86 5 6 380 05020
Jr Vi A 503-530 230 540 86 5 6 500 xxxxx?
i 4 ‘ 531-560 26,0 530 93 6 6 500 xxxxx"
i 3 | 561-596 26,0 530 93 6 6 500 xxxxx"
N A \ 5,97 26,0 530 93 6 6 419 05970
L 3 | 5,98 26,0 530 93 6 6 419 05980
| 5,99 26,0 530 93 6 6 419 05990
“ - 6,00 26,0 530 93 6 6 j]g 82823
; ] 6,01 26,0 53,0 93 6 6
bC E—— 6,02 260 530 93 6 6 419 06020
Leva Sroubovice 6,03 26,0 530 93 6 6 500 06030"
HSS-E 6,04-6,70 280 61,0 101 6 6 500 xxxxx"
Prichozi dira 6,71-720 310 69,0 109 8 6 500 xxxxx"
7,21-750 310 69,0 109 8 6 500 xxxxx
40 115 ... 751-796 330 770 117 8 6 666 xxxxx"
- 797 330 770 17 8 6 450 07970
DC L LU OAL DCONMS ZEFP Ke 7,98 330 770 117 8 6 450 07980
mm mm mm mm mm U2 7,99 330 770 17 8 6 450 07990
0,95-099 55 125 34 1 3 500 xxxxx? 8,00 330 770 17 8 6 450 08000
1,00 55 125 34 1 3 475 01000 8,01 330 770 17 8 6 450 08010
1,01 55 125 34 1 3 475 01010 8,02 330 770 17 8 6 450 08020
1,02 55 125 34 1 3 475 01020 8,03-8,20 330 770 117 8 6 666 xxxxx"
1,03-1,06 55 125 34 1 3 500 xxxxx" 8,21-8,50 330 770 117 8 6 666 xxxxx?
1,07-118 65 130 36 1 8 500 xxxxx" 8,51-899 360 810 125 10 6 666 xxxxx"
119-132 75 140 38 2 3 500 xxxxx" 9,00 36,0 810 125 10 6 573 09000
1,33-1,41 80 155 40 2 3 500 xxxxx" 9,01 36,0 810 125 10 6 573 09010
1,42-1,49 80 155 40 2 3 500 xxxxx" 9,02 36,0 810 125 10 6 573 09020
1,50 80 155 40 2 3 414 01500 9,03-920 36,0 81,0 125 10 6 666 xxxxx?
1,51 90 160 43 2 3 414 01510 9,21-9,50 360 810 125 10 6 666 xxxxx"
1,52 90 16,0 43 2 3 414 01520 9,51-9,96 38,0 890 133 10 6 993 xxxxx"
1,53-1,70 90 16,0 43 2 3 500 xxxxx" 9,97 380 890 133 10 6 573 09970
1,71-190 10,0 190 46 2 4 500 xxxxx" 9,98 380 89,0 133 10 6 573 09980
1,91-196 110 210 49 2 4 500 xxxxx" 9,99 380 890 133 10 6 573 09990
1,97 10 210 49 2 4 414 01970 10,00 380 89,0 133 10 6 573 10000
1,98 10 210 49 2 4 414 01980 10,01 380 890 133 10 6 573 10010
1,99 10 210 49 2 4 414 01990 10,02 380 89,0 133 10 6 573 10020
2,00 10 210 49 2 4 367 02000 10,03-10,20 38,0 89,0 133 10 6 993 xxxxx"
2,01 1,0 210 49 2 4 367 02010 10,21-10,60 380 89,0 133 10 6 993 xxxxx"
2,02 10 210 49 2 4 367 02020 10,61-11,20 410 98,0 142 10 6 993 xxxxx"
2,03-212 110 210 49 2 4 500 xxxxx" 11,21-11,80 410 980 142 10 6 993 xxxxx"
213-2,36 120 22,0 53 3 4 500 xxxxx" 11,81-11,96 44,0 106,0 151 10 6 993 xxxxx"
2,37-247 140 260 57 3 4 500 xxxxx" 11,97 44,0 106,0 151 10 6 824 11970
2,48 14,0 26,0 57 3 4 419 02480 11,98 44,0 106,0 151 10 6 824 11980
2,49 14,0 26,0 57 3 4 419 02490 11,99 44,0 106,0 151 10 6 824 11990
2,50 14,0 26,0 57 3 4 357 02500 12,00 44,0 106,0 151 10 6 824 12000
2,51 14,0 26,0 57 3 4 357 02510
2,52 14,0 26,0 57 3 4 357 02520 P °
2,53-2,65 14,0 260 57 3 4 500 xxxxx" M
2,66-2,96 150 30,0 61 3 6 500 xxxxx" K °
2,97 150 30,0 61 3 6 429 02970 N °
2,98 150 300 61 3 6 429 02980 S
2,99 150 30,0 61 3 6 429 02990 H
3,00 150 30,0 61 3 6 320 03000
3,01 150 30,0 61 3 6 320 03010 0 L
3,02 150 300 61 3 6 320 03020 v, strana 87
1 c
3 Oi’og 35 128 ggg 215 2 g 288 030301; 1)  Zbozi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna /
e ’ ’ XXXXX dodaci Ihata: 10 pracovnich dnti / minimalni objednavka - 5 ks
3,36-375 180 390 70 4 6 500 xxxxx?  © -1op )
3,76-396 190 440 75 4 6 500 xxxxx?
3,97 19,0 440 75 4 6 350 03970
o
g:gg 188 328 ;g 3 g 328 ggggg @ Prostfednictvim tohoto konceptu nastrojl Ize pokryt nescetné tolerované
4,00 190 440 75 4 6 350 04000 rozmery.
4,01 190 440 75 4 6 350 04010 Hodnoty toleranci k danym rozmériim naleznete na — strané 101.
4,02 190 440 75 4 6 350 04020 Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte pozadovany @
4,03-425 190 440 75 4 6 500 0000 (napf. @ 8,03 mm — artikl &. 40 115 08030)!
426-475 210 480 80 5 6 500 xxxxx"
476-496 230 540 86 5 6 500 xxxxx
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KOMET \ Standard

VystruZniky a z&hlubniky

HSS vystruzniky
Strojni vystruznik, DIN 212-B
DCONMS
jn )
(2] o
S 1S)
Vi A
3
?% W 2 A
DC
t=——1
Leva Sroubovice
PLGANG 45°
HSS-E
Prichozi dira
40 150 ...
DCy, L LU OAL DCONMS ,, ZEFP Ké
mm mm mm mm mm u2
10 55 13 34 1,0 3 567 010
1,5 80 16 40 1,5 3 470 015
20 110 22 49 2,0 4 460 020
25 140 26 57 2,5 4 460 025
30 150 29 61 3,0 6 410 030
35 180 38 70 35 6 480 035
40 190 46 75 4,0 6 460 040
45 210 51 80 4,5 6 480 045
50 230 57 86 5,0 6 470 050
55 260 56 93 5,6 6 567 055
6,0 260 56 93 5,6 6 490 060
6,5 280 64 101 6,3 6 596 065
70 310 72 109 71 6 596 070
75 310 72 109 71 6 666 075
80 330 80 117 8,0 6 616 080
85 330 80 117 8,0 6 776 085
90 360 84 125 9,0 6 709 090
95 360 84 125 9,0 6 793 095
10,0 380 92 133 10,0 6 722100
1,0 410 101 142 10,0 6 1019 110
12,0 440 10 151 10,0 6 1063 120
13,0 440 110 151 10,0 6 1186 130
14,0 470 114 160 12,5 8 1225 140
150 50,0 116 162 12,5 8 1269 150
16,0 52,0 124 170 12,5 8 1310 160
17,0 540 129 175 14,0 8 1549 170
18,0 56,0 136 182 14,0 8 1590 180
19,0 58,0 140 189 16,0 8 1862 190
20,0 60,0 146 195 16,0 8 1775 200
P °
M e}
K )
N °
S le)
H

— V, strana 88

(e}
@ Veskeré dalsi priméry, toleranéni tfidy a nabéhy jsou rovnéz k dispozici na vyzadani.
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KOMET \ Standard

HSS vystruzniky
Strojni vystruznik, DIN 212-B
A odstuprovani pramért po 0,01 mm
A tolerance: @ 0,95 - 5,50 mm = +0,004 mm
A tolerance: @ 5,51 — 12,05 mm = +0,005 mm
40 140 ...
DC L LU OAL DCONMS , ZEFP Ké
mm mm mm mm mm U2
DCONMS 3,98 19,0 46 75 4,0 6 496 03980
T 3,99 19,0 46 75 4,0 6 496 03990
i 4,00 19,0 46 75 4,0 6 496 04000
i 10 0 4,01 19,0 46 75 4,0 6 496 04010
: o5 o5 4,02 19,0 46 75 4,0 6 496 04020
g =q 5 403 190 46 75 40 6 496 04030
{ . 4,04 19,0 46 75 4,0 6 496 04040
i 3 I 4,05 19,0 46 75 4,0 6 496 04050
WG ‘ 4,06 19,0 46 75 4,0 6 496 04060
a3 407 190 46 75 40 6 496 04070
. ’ y 408 190 46 75 4,0 6 496 04080
“ 4,09-4,20 19,0 46 75 40 6 496 xxxxx"
* g ) 4,21-4,25 19,0 46 75 4,0 6 616 xxxxx"
Be, Levvice 4,26-4,75 21,0 51 80 45 6 616 xxxxx"
PLGANG 45° 4,76-4,95 230 57 86 5,0 6 549 xxxxx"
496 230 57 86 5,0 6 549 04960"
HSS-E 497 230 57 8 50 6 549 04970
Prichozi dira 498 230 57 8 50 6 549 04980
499 230 57 86 5,0 6 549 04990
40 140 ... 500 23,0 57 86 5,0 6 549 05000
DC L LU OAL DCONMS i, ZEFP Ké 501 23,0 57 86 5,0 6 549 05010
mm  mm mm mm mm U2 502 23,0 57 86 5,0 6 549 05020
0,95-1,06 55 13 34 1,0 642 xxxxx" 503 230 57 86 5,0 6 549 05030
1,07-118 6,5 14 36 11 642 xxxxx" 504 23,0 57 86 5,0 6 549 05040
119-1,32 75 15 38 1,2 642 xxxxx" 505 23,0 57 86 5,0 6 549 05050
1,33-1,41 80 16 40 14 642 xxxxx" 506 23,0 57 86 5,0 6 549 05060
1,42-1,47 80 16 40 1,5 593 xxxxx" 507 230 57 86 5,0 6 549 05070
1,48 80 16 40 1,5 593 01480 5,08-5,20 23,0 57 86 5,0 6 549 xxxxx"
1,49 80 16 40 1,5 593 01490 5,21-5,30 23,0 57 86 5,0 6 598 xxxxx"
1,50 80 16 40 1,5 593 01500 5,31-5,94 26,0 56 93 5,6 6 598 xxxxx"
1,51-1,70 90 18 43 1,6 563 xxxxx" 595 26,0 56 93 5,6 6 598 05950"
1,71-1,90 10,0 20 46 1,8 563 xxxxx" 596 26,0 56 93 5,6 6 598 05960"
1,91-1,97 11,0 22 49 2,0 563 xxxxx" 597 26,0 56 93 5,6 6 598 05970
1,98 11,0 22 49 2,0 563 01980 598 26,0 56 93 5,6 6 598 05980
1,99 11,0 22 49 2,0 563 01990 599 26,0 56 93 5,6 6 598 05990
2,00 11,0 22 49 2,0 516 02000
2,01 11,0 22 49 2,0 516 02010 P °
2,02 11,0 22 49 2,0 516 02020 M o
2,03 11,0 22 49 2,0 516 02030 K o
2,04 11,0 22 49 2,0 516 02040 N L]
2,05 110 22 49 2,0 516 02050 S O
2,06-2,09 11,0 22 49 2,0 516 xxxxx" H
210-212 11,0 22 49 2,0 598 xxxxx" 0 °
213-2,36 120 24 53 2,2 598 xxxxx" v, strana 88
1 c
g:gzg’,gg 118 gg g; gg ggg ;:;::1: 1) Zbozi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna /

dodaci Ihata: 16 pracovnich dnl

DO R R DRARDLDPERDDDEREDRDRDERERWWOWWWWWWW

2,60-2,65 14,0 26 57 2,5 627 xxxxx"
2,66-2,80 150 30 61 2,8 627 xxxxx"
2,81-2,94 150 29 61 3,0 627 xxxxx" 5
g,gg 128 gg 21 gg gg; ggggg:; @ Prostednictvim tohoto konceptu nastrojii Ize pokryt neséetné tolerované
) ; : rozmary.
2,97 15,0 29 61 30 627 02970 Hodnoty toleranci k danym rozmériim naleznete na — strané 101.
2,98 150 29 61 3,0 627 02980 Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte pozadovany @
ggg 128 gg g} gg gg; ggggg (napf. @ 10,06 mm — artikl ¢. 40 140 10060)!
3,01 16,0 33 65 3,2 470 03010
ggg 128 gg gg gg i;g ggggg @ Veskere dalsi priméry, tolerancni tidy a nabéhy jsou rovnéz k dispozi
304 160 33 65 32 470 03040 na vyzadani.
3,05 16,0 33 65 3,2 470 03050
3,06 16,0 33 65 3,2 470 03060
3,07 16,0 33 65 3,2 470 03070
3,08-3,09 16,0 33 65 3,2 470 xxxxx"
3,10-3,35 16,0 33 65 3,2 593 xxxxx"
3,36-3,49 18,0 38 70 3,5 593 xxxxx"
3,50-3,59 18,0 38 70 815 509 xxxxx"
3,60-3,75 18,0 38 70 3,5 657 xxxxx"
3,76-3,81 190 46 75 4,0 657 xxxxx"
3,82-3,94 190 46 75 4,0 496 xxxxx"
3,95 19,0 46 75 4,0 496 03950"
396 190 46 75 4,0 496 03960"
397 190 46 75 4,0 496 03970
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KOMET \ Standard

HSS vystruzniky
Strojni vystruznik, DIN 212-B
A odstuprovani pramért po 0,01 mm
A tolerance: @ 0,95 - 5,50 mm = +0,004 mm
A tolerance: @ 5,51 — 12,05 mm = +0,005 mm
40 140 ...
DC L LU OAL DCONMS ., ZEFP Ké
mm mm mm mm mm u2
DCONMS 9,99 38 92 133 10,0 6 826 09990
T 10,00 38 92 133 10,0 6 826 10000
] 10,01 38 92 133 10,0 6 826 10010
i 10 0 10,02 38 92 133 10,0 6 826 10020
} o5 o5 10,03 38 92 133 10,0 6 826 10030
Li = = 10,04 38 92 133 10,0 6 826 10040
{ . 10,05 38 92 133 10,0 6 826 10050
i g ‘l 10,06-10,09 38 92 133 10,0 6 826 xxxxx"
e ‘ 10,10 38 92 133 10,0 6 826 10100
oo™ 2 ‘ ‘ 10,11-10,19 38 92 133 10,0 6 826 xxxxx"
. y 10,20 38 92 133 10,0 6 826 10200
“ 10,21-10,60 38 92 133 10,0 6 1037 xxxxx"
i — 10,61-11,20 41 101 142 10,0 6 1037 xxxxx"
2l Leva Sroubovice  1h21-11,80 41 101 142 10,0 6 1183 xxxxx?
PLGANG 45° 11,81-11,95 44 110 151 10,0 6 1183 xxxxx"
HSS-E 11,96 44 110 151 10,0 6 1183 11960"
. = 11,97 44 110 151 10,0 6 1183 11970
Prichozi dira 11,98 44 110 151 100 6 1183 11980
11,99 44 110 151 10,0 6 1183 11990
40140 ... 12,00 44 110 151 10,0 6 1183 12000
DC L LU OAL DCONMS 4 ZEFP Ké 12,01-12,05 44 110 151 10,0 6 1183 xxxxx"
mm mm mm mm mm u2
6,00 26 56 93 56 6 598 06000 P L
6,01 28 64 101 6,3 6 657 06010 M O
6,02 28 64 101 6,3 6 657 06020 K L4
6,03 28 64 101 6,3 6 657 06030 N L]
6,04 28 64 101 6,3 6 657 06040 S [e)
6,05 28 64 101 6,3 6 657 06050 H
6,06-6,11 28 64 101 6,3 6 657 xxxxx" 0 )
612-6,34 28 64 101 6,3 6 657 xxxxx"
635 28 64 101 63 6 657 06350 . o = Vestrana 88
6,36-6,70 28 64 101 R 6 Tl 5ol 1) ZIE)OZJ nen|skladem,lvraceplcwymenanenl mozna/
671-694 31 72 109 71 6 657 30000 dodaci Ihdta: 16 pracovnich dnl
6,95 31 72 109 71 6 657 06950"
6,96 31 72 109 71 6 657 06960" -
g:g; 21 ;g 183 ;1 g gg; ggg;g:: @ Prostfednictvim tohoto konceptu nastrojti Ize pokryt nesgetné tolerované
) ) rozmery.
6,99 3172 109 4 6 657 06990" Hodnoty toleranci k danym rozmériim naleznete na — strané 101.
7,00 3172 109 7 6 657 07000" Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte pozadovany @
;g; 31 ;é 182 ;1 g gg; g;g;gz (napf. @ 10,06 mm —> artikl &. 40 140 10060)!
7,03 31 72 109 71 6 657 07030"
1
.7,:2?.7[:;2 3113 ;g 11(1)? gz) g gg; ;;;:;1: @ Veékevrfé dlalléi praméry, toleran¢ni tfidy a nabéhy jsou rovnéz k dispozici
795 33 80 117 80 6 657 07950" na vyzadani.
7,96 33 80 117 8,0 6 657 07960"
7,97 33 80 117 8,0 6 657 07970
7,98 33 80 117 8,0 6 657 07980
7,99 33 80 117 8,0 6 657 07990
8,00 33 80 117 8,0 6 657 08000
8,01 33 80 117 8,0 6 657 08010
8,02 33 80 117 8,0 6 657 08020
8,03 33 80 117 8,0 6 657 08030
8,04 33 80 117 8,0 6 657 08040
8,05 33 80 117 8,0 6 657 08050
8,06-8,20 33 80 117 8,0 6 657 xxxxx"
8,21-8,50 33 80 117 8,0 6 826 xxxxx"
8,51-8,63 36 84 125 9,0 6 826 xxxxx"
8,64-8,95 36 84 125 9,0 6 826 xxxxx"
8,96 36 84 125 9,0 6 826 08960"
8,97 36 84 125 9,0 6 826 08970"
8,98 36 84 125 9,0 6 826 08980"
8,99 36 84 125 9,0 6 826 08990"
9,00 36 84 125 9,0 6 826 09000"
9,01 36 84 125 9,0 6 826 09010"
9,02 36 84 125 9,0 6 826 09020"
9,03-950 36 84 125 9,0 6 826 xxxxx"
9,51-9,63 38 92 133 10,0 6 826 xxxxx"
9,64-995 38 92 133 10,0 6 826 xxxxx"
9,96 38 92 133 10,0 6 826 09960"
9,97 38 92 133 10,0 6 826 09970
9,98 38 92 133 10,0 6 826 09980
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KOMET \ Standard Vystruzniky a zahlubniky
HSS vystruzniky

Automatovy vystruznik, DIN 8089-B

DCONMS

OAL

J |

DC
R
Leva Sroubovice
PLGANG 45°
HSS-E
Prichozi dira
40 145 ...
DCy; L OAL DCONMS ZEFP Ké
mm mm mm mm u2
4 20 56 3,55 6 444 040
5 22 63 4,00 6 490 050
6 22 63 5,00 6 490 060
8 25 7 6,30 6 583 080
10 25 7 8,00 6 709 100
12 28 80 10,00 6 1039 120
14 32 90 12,50 8 1186 140
16 32 90 12,50 8 1292 160
18 36 100 16,00 8 1572 180
20 36 100 16,00 8 1716 200
P )
M le)
K )
N )
S o)
H

— V, strana 88

(e}
@ ) Veskeré dal$i priméry, toleranéni tfidy a nabéhy jsou rovnéz k dispozici na vyzadani.
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KOMET \ Standard

HSS vystruzniky
Automatovy vystruznik, DIN 8089-B
A odstupriovani pramért po 0,01 mm
A tolerance: @ 3,76 - 5,50 mm = +0,004 mm
A tolerance: @ 5,51 - 12,00 mm = +0,005 mm
AR 40139 ...
100 DC L OAL DCONMS s ZEFP Ké
mm mm mm mm u2
DCONMS 797 25 71 630 6 642 07970
— 7,98 25 M 6,30 6 642 07980"
7,99 25 M 6,30 6 642 07990"
8,00 25 M 6,30 6 642 08000"
8,01 25 M 6,30 6 642 08010"
8,02 25 T 6,30 6 642 08020"
8,03 25 M 6,30 6 642 08030"
; 8,04 25 M 6,30 6 642 08040"
8,05-820 25 71 6,30 6 642 xxxxx"
| 8,21-850 25 71 6,30 6 814 xxxxx"
851-894 25 T 8,00 6 814 xxxxx"
‘ 8,95 25 M 8,00 6 814 08950"
. \ 8,96 25 M 8,00 6 814 08960"
— 897 25 7T 800 6 814 08970"
Levéa Sroubovice 8,98 25 T 8,00 6 814 08980"
PLGANG 45° 8,99 25 M 8,00 6 814 08990"
HSS-E 9,00 25 M 8,00 6 814 09000"
Prichozi dira 901 25 7 800 6 814 09010
9,02 25 M 8,00 6 814 09020"
40139 ... 9,03-9,25 25 71 8,00 6 814 xxxxx"
. 9,26-994 25 71 8,00 6 814 xxxxx"
I i 995 25 71 800 6 814 099501
0]
3,76-3,81 20 56 3,55 6 680 xxxxx" 3,96 25 8,00 6 s 099601)
9,97 25 M 8,00 6 814 09970
3,82-394 20 56 3,55 6 496 xxxxx? 1)
9,98 25 M 8,00 6 814 09980
3,95 20 56 3,55 6 496 03950" 1)
9,99 25 M 8,00 6 814 09990
3,96 20 56 3,55 6 496 03960" 1
10,00 25 M 8,00 6 814 10000
3,97 20 56 3,55 6 496 03970" 1)
10,01 25 M 8,00 6 814 10010
3,98 20 56 3,55 6 496 03980" 1
10,02 25 M 8,00 6 814 10020
3,99 20 56 3,55 6 496 03990" 1)
10,03-10,20 25 71 8,00 6 814 Xxxxx
4,007 1207 1561 3,55 T 16 495 04000 4951 1060 25 71 800 6 1037 Yooxxx”
4,01 20 56 3,55 6 496 04010" ’ I ; 1)
10,61-11,20 28 80 10,00 6 1037 XXXXX
4,02 20 56 3,55 6 496 04020" 1)
11,21-11,25 28 80 10,00 6 1206 XXXXX
4,03-420 20 56 3,55 6 496 xxxxx? 1
11,26-11,94 28 80 10,00 6 1206 XxxXXXX
421-425 20 56 3,55 6 598 xxxxx" 1)
11,95 28 80 10,00 6 1206 11950
4,26-4,75 22 63 4,00 6 598 xxxxx" 1)
11,96 28 80 10,00 6 1206 11960
476-494 22 63 4,00 6 526 xxxxx" 1
11,97 28 80 10,00 6 1206 11970
4,95 22 63 4,00 6 526 04950" 1
11,98 28 80 10,00 6 1206 11980
4,96 22 63 4,00 6 526 04960" 1)
11,99 28 80 10,00 6 1206 11990
497 22 63 400 6 526 049708 1200 28 8 1000 6 1206 120001
4,98 22 63 4,00 6 526 04980" ’ ’
4,99 22 63 4,00 6 526 04990" P [}
5,00 22 63 4,00 6 526 05000" M )
5,01 22 63 4,00 6 526 05010" K °
5,02 22 63 4,00 6 526 05020" N °
5,03 22 63 4,00 6 526 05030" S o
5,04 22 63 4,00 6 526 05040" H
5,05 22 63 4,00 6 526 05050" 0
5,06-520 22 63 4,00 6 526 xxxxx" O
521-530 22 63 4,00 6 598 xxxxx" — V, strana 88
531-570 22 63 5,00 6 598 xxxxx” 1) Zbozi neni skladem, vraceni & vyména neni mozna /
571-594 22 63 5,00 6 598 xxxxx"  dodaci Ihuta: 16 pracovnich dni
5,95 22 63 5,00 6 598 05950"
5,96 22 63 5,00 6 598 05960"
5,97 22 63 5,00 6 598 05970" 5
5,98 22 63 5,00 6 598 05980" @ Prostfednictvim tohoto konceptu nastrojl Ize pokryt nescetné tolerované
5,99 22 63 5,00 6 598 05990" rozméry.
6,00 22 63 5,00 6 598 06000" Hodnoty toleranci k danym rozmérim naleznete na — strané 101.
6,01 22 63 5,00 6 598 06010 Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte pozadovany @
602 22 63 500 6 598 06020" (napF. @ 10,06 mm — artikl &. 40 139 10060)!
6,03-6,11 22 63 5,00 6 598 xxxxx"
6,12-6,70 22 63 5,00 6 642 xxxxx"
1) o
6’7; 9;5;,94 gg n ggg g o @ Veskeré dalsi praméry, tolerancni tfidy a nabshy jsou rovna2 k dispozici
69 25 71 630 6 642 06960" na vyzadani
6,97 25 M 6,30 6 642 06970"
6,98 25 T 6,30 6 642 06980"
6,99 25 T 6,30 6 642 06990"
7,00 25 T 6,30 6 642 07000"
7,01 25 M 6,30 6 642 07010"
7,02 25 M 6,30 6 642 07020"
703-725 25 71 6,30 6 642 xxxxx"
726-794 25 71 6,30 6 642 xxxxx"
7,95 25 M 6,30 6 642 07950"
7,96 25 M 6,30 6 642 07960"
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KOMET \ Standard

HSS vystruzniky
Strojni vystruznik HSS-E dle DIN 208 Rucni vystruznik, DIN 206-B
A kruhova fazetka na valcové ¢asti bfitu zahlazuje otvor a vede vystruznik A PLGANG =@ 3,5=30° > 3,5=45°30°
[H

DCONMS

OAL

‘ I
v\«C’N\\G\ . N
<M\, - Leva $roubovice
oe i Leva Sroubovice HSS
PLGANG 45° Prlchozi dira
HSS-E
Prdchozi dira 40 100
DC.,, L OAL DRVS DCONMS ZEFP Ké
40 160 mm mm mm mm mm U2
DC,;, L LU OAL MK ZEFP Ké 30 31 62 224 30 6 639 030
mm mm mm mm u2 32 33 66 250 3,2 6 793 032
6 52 127 210 2 8 1520 160 35 3% T 280 35 6 753 035
17 54 132 214 2 8 1632 170 40 38 76 315 40 6 546~ 040
18 56 137 219 2 8 1692 180 45 41 &1 355 45 6 662 IS
50 44 87 400 50 6 639 050
19 58 142 223 2 8 1775 190 55 47 93 450 55 6 636 085
20 60 147 228 2 8 1775 200 60 47 93 450 6,0 6 619 060
21 62 151 232 2 8 2019 210 70 54 107 560 70 6 669 070
22 64 156 237 2 8 2019 220 80 58 115 630 80 6 703 080
23 66 160 2 2 8 2322 230 90 62 124 710 90 6 793 090
24 68 167 268 3 8 2382 240 10,0 66 133 800 100 6 793 100
25 68 167 268 3 8 2452 250 1,0 71 142 9,00 11,0 6 876 110
2 70 172 273 3 8 2625 260 12,0 76 152 10,00 12,0 6 946 120
130 76 152 1000 130 6 139 130
gg ;] 1;; g; g ]8 ggg g;g 140 81 163 11,20 140 8 1520 140
150 81 163 11,20 150 8 1609 150
2 73 181 281 3 10 5252290 16,0 87 175 1250 160 8 1666 160
3 73 181 281 3 10 3009 300 170 87 175 1400 170 8 1762 170
2 77 190 317 4 10 3967 320 18,0 93 188 14,00 18,0 8 1952 180
34 78 194 321 4 10 4397 340 190 93 188 1400 190 8 2106 190
3 78 195 321 4 10 4397 350 200 100 201 1600 200 8 2069 200
3 79 200 325 4 10 4831 360 220 107 215 1800 220 8 2382 220
38 81 204 329 4 10 5262 380 240 115 231 20,00 24,0 8 2854 240
40 81 204 329 4 10 5298 400 250 115 231 20,00 25,0 8 2822 250
260 115 231 2000 260 8 3009 260
e LA i e L 5796 280 124 247 2240 280 10 3863 280
44 83 215 336 4 12 6894 Il 30,0 124 247 2240 300 10 4032 300
50 86 224 344 4 12 8660 500 ' : ’
5 P °
¢ M o
M o K [ )
. sm S
¢ s o
S o
¥ H
0 = ° °

— V, strana 88

(e}
@ Veskeré dal$i priméry, tolerancni tfidy a nabéhy jsou rovnéz k dispozici na vyzadani.
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KOMET \ Performance

Zahlubnik s vyménitelnymi destickami

Zahlubnik 180° s vymeénitelnymi destiCkami

Rozsah dodavky:

Zahlubnik véetné upinacich Sroubku. Desti¢ky prosim objednavejte samostatné.

>
ﬂ

DCONMS

Lprio |

DC

DC PHD ZEFP ZNF DCONMS LU

mm  mm mm mm
10 53 1 1 16 10
1 64 1 1 16 1"
15 84 1 1 16 15
18 104 1 1 16 18
20 130 1 1 25 20
24 150 2 2 25 24
26 170 2 2 25 26
30 190 2 2 25 30
33 210 2 2 25 33
36 210 2 2 25 36
40 250 2 2 25 40
48 280 2 2 32 48

1) bez vnitfniho pfivadéni chladiciho média

Nahradni dily
DC

10-11

15-26

30

33-48

cuttingtools.ceratizit.com

Vlyménitelna
desticka
WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 05T304
WOEX 05T304
WOEX 05T304
WOEX 05T304
WOEX 05T304
WOEX 06T304
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 100504

T06-IP
T08- 1P
T10-1P
T15-1P

Kli¢ D

80950 ...

Ké
Y7
326
322
363
374

M2,0x4,3 - 06IP
M2,5x7,2 - 08IP
M3,5x7,3 - 10IP
M4,5x9 - 15IP

)
SIG 180°

30198 ...

Ke
U1/4D
4608
4608
4608
4784
5262
7452
7452
7618
7650
7779
7977
8695

01000 "
01100 "
01500
01800
02000
02400
02600
03000
03300
03600
04000
04800

-

Upinaci 8roub

10 950 ...
Ke
W7/6B

75 10000
75 10500
75 10600
66 12700

4|57
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KOMET \ Performance o Vystruzniky a zahiubniky
Zahlubnik s vyménitelnymi destickami

WOEX

Oznaceni L IC S D1
mm mm mm mm
WOEX 0302.. 32 5 2,30 2,30
WOEX 05T3.. 53 8 3,80 2,85
WOEX 06T3.. 6,6 10 3,80 4,05
WOEX 0804.. 79 12 4,80 4,90
WOEX 1005.. 9,9 15 5,30 4,90

WOEX

-01 -01
K10 BK8425
WOEX WOEX
10821.. 10821..
1SO RE Ké Ké
mm 1A/3# 1A/3#
030204 04 269 35301 363 30301
05T304 0,4 298 35501 397 30501
06T304 0,4 329 35601 444 30601
080404 0,4 447 35801 560 30801
100504 04 607 36001 763 31001
P )
M )
K )
N [} o
S [} )
H (@)
— V. strana 89
458
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlubniky
Zahlubnik s vyménitelnymi destickami

Zahlubnik 90° s vymeénitelnymi destiCkami

Rozsah dodavky:

Zahlubnik véetné upinacich Sroubku. Desti¢ky prosim objednavejte samostatné.

DCONMS

DCX DCN PHD ZEFP ZNF DCONMS OAL

mm mm mm

19 7 9,5 2
23 1" 120 2
26 1 120 1
30 12 130 2
34 16 170 2
37 19 200 2

Nahradni dily

DCX

19-26

30-37

cuttingtools.ceratizit.com

NN NN DN

mm
100
100
100
100
100
100

Vyménitelna
desticka
TOHX 090204
TOHX 090204
TOHX 090204
TOHX 140305
TOHX 140305
TOHX 140305

N

Sroub TORX®

62950 ...
Ke
W7/6B
M2,6x6,2 - 08IP 75 09900 T08-IP
M3,5x7,3 - 10IP 75 12600 T10-IP

)
SIG90°

Ké

U1/4D

6999
7095
7160
7489
7618
7618

30196 ...

19000
23000
26000
30000
34000
37000

Kli¢ D

80950 ...

Ké
Y7

322 125
363 1271

4159
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Vystruzniky a zahlubniky
KOMET \ Performance Zahlubnik s vyménitelnymi destickami

Zahlubnik 60° s vyménitelnymi destiCkami

Rozsah dodavky:
Zahlubnik véetné upinacich Sroubku. Desti¢ky prosim objednavejte samostatné.

DCONMS

\®
o}
SIG60°
30197 ...
DCX DCN PHD ZEFP ZNF DCONMS OAL Vyménitelna Ké
mm mm mm mm mm desticka U1/4D
16,5 81 85 1 1 16 100 TOHX 090204 7095 16500
200 116 120 2 2 16 100 TOHX 090204 7160 20000
220 136 140 2 2 16 100 TOHX 090204 7489 22000
235 151 155 2 2 16 100 TOHX 090204 7618 23500
255 171 175 2 2 16 100 TOHX 090204 7618 25500

[ B

Sroub TORX® Klig D

62 950 ... 80950 ...
Nahradni dily Ké Ké
DCX W7/6B Y7
16,5 - 22 M2,6x5,2 - 08IP 75 12000 TO8 - IP 322 125
23,5-255 M2,6x6,2 - 08IP 75 09900 TO8 - IP 322 125

460 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

VystruZniky a z&hlubniky
Zahlubnik s vyménitelnymi destickami

TOHX

Oznaceni

TOHX 0902..
TOHX 1403..

TOHX

L IC
mm mm
9,12 5,6

13,62 82

mm
2,50
3,00

D1

mm
2,8
38

-G06 -us77 -G12
BK8425 BK8425 BK8425
ol°]2] o[c]~] [o]c]%]
N
F F F
TOHX TOHX TOHX
62602.. 62604.. 62603..
1SO RE Ké Ké Ké
mm 1A/3# 1A/3# 1AI3#
090204EN 04 686 31400 706 31400
140305EN 05 794 33000
P [ [ °
M ° ° °
K ° ° o
N o o e}
S (] [ ] [ ]
H ¢} O O
— V, strana 89
-UsT7 -G12
K10 K10
SIS CINIE
F F
TOHX TOHX
62604.. 62603..
1SO RE Ké Ké
mm 1A/3# 1AI3#
090204EN 0,4 607 51400
090204FN 0,4 581 51600
140305FN 0,5 677 52800
P
M
K
N [ ] [ ]
S ° °
H

cuttingtools.ceratizit.com
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Vystruzniky a zahlubniky
KOMET \ standard HSS vlcové zahlubniky

Valcovy zahlubnik, DIN 373

A s pevnym vodicim ¢epem
A se 3 brity, pravotoCivé ostfi pro zahlubovani dle DIN 74
A pro zahlubovani $roubd s vnitfnim Sestihranem dle DIN 912, DIN 6912, DIN 7984 a $roub s valcovou hlavou DIN 84

DCONMS
i
i
i
1 o
H 3
- -
L|4.// L|4.//
/i /i
DC_1 Jemny Stredni
DC_2 = =] E=-=]
SIG180° SIG180°
HSS HSS
30190... 30191..
Zavit DC_2 ,, DCONMS; OAL DC_1 Ké Ké
mm mm mm  mm U1 U1
M3 6 5,0 71 3,2 423 030 "
M3 6 5,0 71 34 423 030 "
M4 8 5,0 71 43 344 040 "
M4 8 5,0 71 45 344 040 "
M5 10 8,0 80 53 377 050 "
M5 10 8,0 80 o15) 377 050 "
M6 1 8,0 80 6,4 403 060 "
M6 1 8,0 80 6,6 403 060 "
M8 15 12,5 100 84 642 080 "
M8 15 12,5 100 9,0 642 080 "
M10 18 12,5 100 10,5 759 100 "
M10 18 12,5 100 11,0 759 100 "
M12 20 12,5 100 13,0 837 120
M12 20 12,5 100 135 837 120
P ) )
M [} [}
K ) )
N ) )
S O O
H

1) Zahrnuto v sadé — V, strana 94

Valcové zahlubniky, DIN 373 — sada

Rozsah dodavky:
Valcové zahlubniky M3; M4; M5; M6; M8; M10 v kazeté

30190.. 30191..
K& K&
ut Ut
3278 999 3278 999
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VystruZniky a z&hlubniky
KOMET \ Performance TK kuzelové zahlubniky

Kuzelovy zahlubnik 90° s délenim EU, DIN 335-C

A veSkeré velikosti se 3 bfity a extrémné nerovnomérnou rozteci zubl = velmi tichy chod + moznost extrémné kruhového zahloubeni bez chvéni s optimalnim povrchem
A specialni povlak HPC-TiN
A pro dosazeni velmi dlouhé Zivotnosti pfi obrabéni témér vSech druhi materialli

A pro Srouby se zapustnou hlavou DIN 7991

HPC-
TiN

\ 4

t=—9
SIG90°
TK
30 117 ...
DC_2,, DC_1 DCONMS, OAL DIN 7991 Ké
mm mm mm mm U1
6,3 1,5 5 45 M3 2978 06300
83 20 6 50 M4 3198 08300
104 25 6 50 M5 3339 104007
124 28 8 56 M6 3504 12400
16,5 3.2 10 60 M8 4288 165007
205 35 10 60 M10 4926 20500
250 38 10 67 M12 5680 250007
31,0 472 12 7 M16 6732 31000
P °
M o
K )
N °
S o
H )
1) Zahrnuto v sadé — V, strana 91
v r 14 r o v r
Kuzelovy zahlubnik 90° s délenim EU, DIN 335-C - sada
Rozsah dodavky:
Kuzelové zahlubniky @ 10,4 / 16,5/ 25,0 v kazeté
HPC-
TiN
30 117 ...
Ké
U1

14 441 99900

cuttingtools.ceratizit.com 4|63



KOMET \ Standard

VystruZniky a z&hlubniky
TK kuZelové zahlubniky

Kuzelovy zahlubnik 60°,
dilenska norma C

A se 3 brity pro zahlubovani a odjehlovani vysokopevnostni oceli, Sedé litiny, slitin
hliniku s obsahem kfemiku a nerezaveéjicich oceli

\

=1
SIG60°
TK
30160 ...
DC_2,, DC_1 DCONMS, OAL Ké
mm mm mm mm U1
12,5 3,2 8 56 5548 125
16,0 4,0 10 63 7737 160
20,0 5,0 10 67 8903 200
25,0 6,3 10 7 9855 250
B )
M o)
K ®
N )
S ¢)
H ¢)

— V, strana 90

4164

Kuzelovy zahlubnik 90°,
dilenska norma C

A se 3 brity pro zahlubovani a odjehlovani vysokopevnostni oceli, Sedé litiny, slitin
hliniku s obsahem kfemiku a nerezavéjicich oceli

W

t=——1
SIG90°
TK
30115...
DC_2,, DC_1 DCONMS,, OAL DINISO DIN K¢
mm mm mm mm 7721 7991 U1
104 25 8 46 M5 4135 100
124 28 8 56 M6 4416 124
150 32 10 60 M8 4627 150
16,5 32 10 60 M8 5438 165
205 35 10 63 M10 5792 205
250 38 10 67 M12 6531 250
31,0 42 12 7 M16 9289 310
P )
M )
K )
N )
S f¢)
H )

— v, strana 90
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VystruZzniky a z&hlubniky
KOMET \ Performance HSS kuzelové zahlubniky

Kuzelovy zahlubnik 90° s délenim EU, DIN 335-C

A vesSkeré velikosti se 3 bfity a extrémné nerovnomérnou rozteci zubd, tudiz velmi tichy chod, extrémné kruhové zahloubeni bez chvéni s optimalnim povrchem
A pro dosazeni velmi dlouhé Zivotnosti pfi obrabéni témér vSech druhi materiall

A pro Srouby se zapustnou hlavou DIN ISO 7721 a DIN 7991

TiN

Nz

=9
SIG90°
HSS
30141 ...
DC_2,, DC_1 DCONMS,, OAL DINISO DIN 7991 Ké
mm mm mm mm 7721 U1
43 1,3 4 40 M2 472 04300
6,0 1,5 5 45 M3 478 06000
6,3 1,5 5 45 M3 478 06300
8,0 2,0 6 50 M4 553 08000
8,3 2,0 6 50 M4 553 08300
100 25 6 50 M5 610 10000
104 25 6 50 M5 660 104007
15 28 8 56 M6 679 11500
124 28 8 56 M6 726 12400
150 32 10 60 M8 840 15000
16,5 32 10 60 M8 887 165007
19,0 35 10 63 M10 1091 19000
205 35 10 63 M10 1136 20500
230 38 10 67 M12 1450 23000
250 38 10 67 M12 1484 25000"
31,0 42 12 7 M16 1848 31000
P )
M o
K )
N )
S o
H o
1) Zahrnuto v sadé — V. strana 91
v 4 14 4 o v ’
Kuzelovy zahlubnik 90° s délenim EU, DIN 335-C - sada
Rozsah dodavky:
KuZelové zahlubniky @ 10,4 / 16,5/ 25,0 v kazeté
=T
TiN
30141 ...
Ké
U1
3147 99900
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Vystruzniky a zahlubniky
KOMET \ standard HSS kuzelové zahlubniky

Kuzelovy zahlubnik 90°, DIN 335-C

A se 3 brity na odjehlovani a zahlubovani bez chvéni, odjehlovani a zahlubovani témér vech druh materialli. Zvlast vhodny na $rouby DIN dle DIN ISO 7721 a 7991,
protoze priméry zahlubniki odpovidaji konkrétnim hlavam $roubd.

A v provedeni TiN Ize dosahovat vysokych Feznych hodnot, velmi dlouhé Zivotnosti a velmi dobrych kluznych vlastnosti zabrafujicich nalepovani materialu.

A v provedeni TiAIN se dostavuje zietelné lepsi vykon oproti provedeni TiN. Zvlasté vhodné na obrabéni abrazivnich materiald (litina, AlSi) a/nebo pfi vysokém tepelném
zatizeni.

VA AL

TiN TIAIN TIAIN

15

TOO® T

R t=——1 i t=—1
SIG90° SIG90° SIG90° SIG90° SIG90°
HSS HSS HSS HSS HSS
30100.. 30110.. 30130.. 30132.. 30102..
DC_2,, DC_1 DCONMS OAL DINISO DIN 7991 Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm 7721 U1 U1 U1 U1 U1
4,3 1,3 4 40 M2 219 043
5,0 1,5 4 40 M2,5 227 050 451 050 608 050
6,0 1,5 5 45 M3 231 060
6,3 1,5 5 45 M3 231 063 451 063 610 063 493 063 333 063
7,0 1,8 6 50 M3,5 243 070
8,0 2,0 6 50 M4 253 080 523 080 641 080
8,3 2,0 6 50 M4 261 083 523 083 " 645 083 581 083 357 083
9,4 2,2 6 50 285 094
100 25 6 50 M5 304 100 568 100 690 100
104 25 6 50 M5 316 104 626 104 697 104 645 104 406 104
115 28 8 56 M6 328 115
124 28 8 56 M6 336 124 " 685 124 893 124 709 124 423 124
134 29 8 56 362 134
150 3.2 10 60 M8 400 150 784 150 1131 150 899 150 490 150
16,5 3.2 10 60 M8 433 165 1 831 165 " 1181 165 954 165 516 165
19,0 35 10 63 M10 542 190
20,5 35 10 63 M10 567 205 " 1172 205 " 1525 205 1131 205 720 205
230 38 10 67 M12 706 230
250 38 10 67 M12 753 250 1606 250 2187 250 1481 250 960 250
310 472 12 7 M16 1150 310 2072 310 2984 310 2205 310
31,0 472 12 67 M16 1536 310
P ) ) ) [0) e}
M ) 0] 0] [ (@)
K ) ) ) [0) [¢)
N ) ) ) 0) )
S ¢) (¢) 0) (¢) (@)
H ) @) (@)
1) Zahrnuto v sadé — v, strana 92+93

Kuzelovy zahlubnik 90°, DIN 335-C - sada

Rozsah dodavky:
Kuzelové zahlubniky @ 6,3; 8,3; 10,4; 12,4; 16,5; 20,0 v kazeté

TiN

30100.. 30110..
K¢ K¢
Ut Ut
2252 999 4332 999
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KOMET \ Standard

Vystruzniky a zahlubniky
HSS kuzelové zahlubniky

Kuzelovy zahlubnik 60°, DIN 334-C

A se 3 brity na zahlubovani a odjehlovani, a to téméf na veskeré materialy

e
SIG60°
HSS
30150
DC_2,, DC_1 DCONMS;, OAL Ké
mm mm mm mm U1
6,3 1,6 5 45 253 063 "
8,0 2,0 6 50 257 080 "
10,0 2,5 6 52 324100 "
12,5 3,2 8 56 333 125 "
16,0 4,0 10 63 419 160 "
20,0 5,0 10 67 586 200 "
25,0 6,3 10 4l 786 250
P )
M o)
K )
N ®
S o)
H

1) Zahrnuto v sadé — V, strana 94

Kuzelovy zahlubnik 60°, DIN 334-C — sada

Rozsah dodavky:
KuZelové zahlubniky @ 6,3; 8,0; 10,0; 12,5; 16,0; 20,0 v kazeté

30 150 ...
K¢

ut

2460 999

cuttingtools.ceratizit.com

Kuzelovy zahlubnik 90°, DIN 335-D

A se 3 brity na odjehlovani a zahlubovani bez chvéni, odjehlovani a zahlubovani
témér vSech druht materialt. Zviast vhodny na Srouby DIN dle DIN ISO 7721 a
7991, protoze priméry zahlubnikd odpovidaji konkrétnim hlavam $roubd.

0

|
N

SIG90°
HSS
30105 ...

DC 2, DC 1 OAL MK Ké

mm mm mm U1

30 42 112 2 1415 300

31 42 112 2 1520 310

34 45 118 2 1520 340

37 48 118 2 1733 370

40 10,0 140 3 2098 400

50 14,0 150 B 2514 500

63 16,0 180 4 3998 630

80 22,0 190 4 6497 800
P °
M [0)
K )
N )
S [0)
H

— v, strana 94
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KOMET \ Standard

VystruZniky a z&hlubniky

HSS kuzelové zahlubniky

KuZelovy zahlubnik 120°,

dilenska norma C

A se 3 biity na zahlubovani a odjehlovani, a to téméf na veskeré materialy

DC_2,, DC_1 DCONMS i,

mm
6,3

8,3

10,4
12,4
16,5
20,5
25,0

T WwW=ZXxX=ZT

— V. strana 94

4168

mm
1,5
2,0
2,5
2,8
3,2
35
3.8

mm
5
6
6
8
10
10
10

s

|
SIG 120°
HSS

30170 ...
K¢

Ut
314 063
314 083
350 104
373 124
542 165
747 205
914 250

Odjehlovaci zahlubnik 90°,
dilenska norma A

A se zkosenym otvorem na zahlubovani a odjehlovani bez otfepl a chvéni,
vhodny na mékké, houzevnaté materialy jako je hlinik, plasty atd.

DC_2 PHD DCONMS. OAL

mm
6,3

10,0
14,0
21,0
28,0

P

I »mw=zX==

mm
1-4
2-5
5-10
10-15
15-20

mm
6,3
6,0
8,0
10,0
12,0

mm
45
45
48
65
85

1) Moznost oboustranného pouziti

TiN
t=——1 t=——1
SIG 90° SIG90°
HSS-E HSS-E

30120..  30121..
K¢ K¢
ut Ut
56 040 9 823 040 1
324 050 49 050
400 101 662 101
686 150 965 150
1385 200 1967 200
[ ] [ ]
@) @)
[ J [ J
[ ] [ ]
O (@)
(@)

— V, strana 95
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KOMET

Vystruzniky a zahlubniky
Rezné parametry

Priklady materiall k tabulkam feznych parametru

P

Materialova podskupina

Nelegovana ocel

Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

Nerezavéjici ocel

Seda litina

Tvarna litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarna slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd a
slitiny médi
(bronz / mosaz)

Slitiny horciku

Zéaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Kalena ocel

Tvrzena litina

Kalena litina

Index

P11
P1.2
P1.3

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<015%C

<045%C

<0,75%C

feriticka / martenziticka
martenziticka

austeniticka / austeniticko-feriticka
austeniticka

austeniticka / feriticka (Duplex)
perliticka / feriticka

perliticka (martenziticka)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nevytvrditelna

vytvrditelna

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelna

> 12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB > 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnata méd a elektrolyticka méd

hoi¢ik a slitiny hof¢iku

zaklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

zihana
zihana
zuslechténa
zihana
zu8lechténa
zihana
zu$lechténa
zudlechténa
zuslechténa
Zzihana
zudlechténa
zuSlechténa
zihana
zuslechténa
zihana

zulechténa

vytvrzena

vytvrzena

zihana
vytvrzena
zihana
vytvrzend

lita

vytvrzena

kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
lita

kalena a popusténa

Nlmmﬁs‘fI‘-IoBs} HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/ 90 HB
340 N/mm?/100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC

400 HB

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materialu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materialu

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Nézev

materiélu
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Vystguzniky a zahlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro REAMAX TS

40577 ...,40 585 ... 40521 ..., 40571 ...
75J.65, 75H.65 — ASG3000 / HM-DBG-P 75J.65, 75H.65 — ASG0106 / HM-DBG-P
Jmen.@vmm» 18-21,999 22-31,799 31,8-51,999  52-65 Jmen.@vmm» 18-21,999 22-31,799 31,8-51,999  52-65
Pridavek na struzeni @ » 0,20-0,30 0,20-0,30 0,30-0,40 0,30-0,50 Pridavek na struzeni @ » 0,20-0,30 0,20-0,30 0,30-0,40 0,30-0,50
Pocet zubll » 6 6 8 10 Pocet zubdl » 6 6 8 10
§ 3xD 5xD 3xD 5xD
£ V. (m/min) f (mmlot) V. (m/min) f (mml/ot)

P11 150 (130-200) 120 (100-160
P1.2 150 (130-200) 120 (100-160
P1.3 150 (130-200) 120 (100-160

( ) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
( ) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
( ( ) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
PA.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
PA.5 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P21 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80

( ( )

( ( )

( ( )

—_—_=as = =

P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80

P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160
P.2.4 150 (130-200) 120 (100-160

P.3.1 0 (25-50) 0(25-40) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
P.3.2 0 (25-50) 0(25-40) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
P.3.3 0 (25-50) 0(25-40) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
P.4.1 5(35-60) 40(35-50) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
P.4.2 45(35-60) 40 (35-50) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
Mm.14 5 (35-60) 0(30-50) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
M.241 5 (35-60) 0(30-50) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
M.31 0 (25-50) 0(25-40) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30

KA1 150 (130-220) 120 (100-150
K1.2 150 (130-220) 120 (100150,

( 0,90-130 1,20-170 1,60-2,30 2,30-340
(
K.21 175 (150-300) 150 (130-180
(
(
(

0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80

K.2.2 120 (100-180) 120 (100150

===

(
K.3.1 120 (100-180) 120 (100-150
K.3.2 120 (100-180) 120 (100-150

upravit v rozsahu uvedeném v zavorkach dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.

o v
@ Rezné parametry velmi zavisi na vnéjSich podminkéch, obrabéném materialu a na stroji. Uvedené hodnoty pouZijte jako po¢atecni parametry, které je mozno
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro REAMAX TS

40526 ...,40 580 ...
75J.17, 75H.17 - ASG0706 / HM-DBC
Jmen.@vmm» 18-21,999 22-31,799 31,8-51,999 52-65
Pridavek na struzeni @ » 0,20-0,30 0,20-0,30 0,30-0,40 0,30-0,50
Potet zub(i » 6 6 8 10
3xD 5xD

V. (m/min) f (mmlot)

150 (130-300) 150 (130-200
150 (130-300) 150 (130-200

( ) 150 ( ) 0,90-1,30
( ) 150 ( )
200 (180-300) 150 (130-200)
( ) 150 ( )
( ) 150 ( )

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

1,10-1,70
1,10-1,70
1,10-1,70
1,10-1,70
1,10-1,70

1,50-2,30
1,50-2,30
1,50-2,30
1,50-2,30
1,50-2,30

2,20-3,40
2,20-3,40
2,20-3,40
2,20-3,40
2,20-3,40

200 (180-300) 150 (130-200
200 (180-300) 150 (130-200

150 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30

1,10-1,70 1,50-2,30 2,20-3,40

40539 ...
75H.93 - ASG3000/DST

Jmen.@vmm» 18-21,999 22-31,799 31,8-51,999
Pfidavek na struzeni@ » 0,20-0,30 0,20-0,30 0,30-0,40

Pocet zubli » 6
3xD 5xD
V. (m/min)
150 (130-200) 120 (100-160
150 (130-200) 120 (100160
150 (130-200) 120 (100-160
150 (130-200) 120 (100-160

( ) 0,80-110
( )
( )
( )

150 (130-200) 120 (100-160)
( )
( )
( )
( )

0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10

150 (130-200) 120 (100-160
150 (130-200) 120 (100-160
150 (130-200) 120 (100-160
150 (130-200) 120 (100-160

_ ==
—_ o~~~ —~ —

175
120
120
120

—

150-300) 150 (130-180) 0,90-1,30
100-150) 100 (80-120) 0,80-1,10
100-180) 120 (100-150) 0,80-1,10
100-180) 120 (100-150) 0,80-1,10

—_ o~ —

150 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30
150 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30

6

52-65
0,30-0,50
8 10

f (mmlot)

1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40

1,20-1,70
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40

1,10-1,70
1,10-1,70

1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90

1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80

1,60-2,30
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90

2,30-3,40
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80

1,50-2,30
1,50-2,30

2,10-3,10
2,10-3,10

Rezné parametry velmi zavisi na vnéj$ich podminkéch, obrab&ném materialu a na stroji. Uvedené hodnoty pouZilte jako po¢ateéni parametry, které je mozno
upravit v rozsahu uvedeném v zavorkach dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance Vystguzniky a zahlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro REAMAX TS

40544 ... 40597 ...
75J.93 - ASG3000 / DST 75J.93 - ASG4000/ DST
Jmen.@vmm» 18-21,999 22-31,799 31,8-51,999  52-65 Jmen.@vmm» 18-21,999 22-31,799 31,8-51,999  52-65
Pridavek na struzeni @ » 0,20-0,30 0,20-0,30 0,30-0,40 0,30-0,50 Pridavek na struzeni @ » 0,20-0,30 0,20-0,30 0,30-0,40 0,30-0,50
Podet zubli » 6 6 8 10 Podet zubl » 6 6 8 10
5 3xD 5xD 3xD 5xD
£ V. (m/min) f (mmlot) V. (m/min) f (mml/ot)

P11 150 (130-200) 120 (100-160
P1.2 150 (130-200) 120 (100160

0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160
0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100160
P1.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
PA.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40

( ( ) ( ) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-340
( ( ) ( )
( ( ) ( )
( ( ) ( )

PA.5 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 240-3,40
( ( ) ( )
( ( ) ( )
( ( ) ( )
( ( ) ( )

1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40

P.21 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
P.2.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40

RN I NN
RN ARG NN

K.21 175 (150-300
K.2.2 120 (100-150
K.3.1 120 (100-180
K.3.2 120 (100-180

150 (130-180) 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40 225 (200-300)180 (160-240) 1,20-1,60 1,50-2,00 2,00-2,70 2,90-4,10
100 (80-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 120 (100-150) 100 (80-120) 1,20-1,60 1,50-2,00 2,00-2,70 2,90-4,10
20 (100-150) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80

20 (100-150) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 120 (100-180) 120 (100-150) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40

1
1

N.3.1 150 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,10-3,10
N.3.2 150 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,10-3,10

upravit v rozsahu uvedeném v zavorkach dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.

o v
@ Rezné parametry velmi zavisi na vnéjSich podminkéch, obrabéném materialu a na stroji. Uvedené hodnoty pouZijte jako po¢atecni parametry, které je mozno
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KOMET \ Performance Vystguzniky a zahlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro REAMAX

40 560 ... 40551 ...
640.65 - ASG3000 / HM-DBG-P 640.65 - ASG0106 / HM-DBG-P
Jmen.@vmm» 12-21,999  22-32,000  32,001-40 Jmen.@vmm» 12-21,999  22-32,000  32,001-40
Pridavek na struzeni@»  0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40 Pridavek na struzeni@»  0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
Pocet zubu » 6 8 8 Pocet zubu » 6 8 8
§ 3xD 5xD 3xD 5xD
£ V. (m/min) f (mmlot) V. (m/min) f (mm/ot)

P11 150 (130-200) 120 (100-160

( 0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
P1.2 150 (130-200) 120 (100-160

(

(

( )

( ) 090-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00

P1.3  150(130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00

P14 150 (130-200) 120 (100-160)  0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00

PA5 150 (130-200) 120 (100-160)  0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00

P21 150 (130-200) 120 (100-160)  0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00

P2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00

P2.3  150(130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00  1,50-2,00

P.2.4  150(130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00

P31 30 (25-50) 30 (25-40) 0,70-0,90  1,20-1,60  1,20-1,60
30 (25-50) 30 (25-40) 0,70-0,90  1,20-1,60  1,20-1,60
30 (25-50) 30 (25-40) 0,70-0,90  1,20-1,60  1,20-1,60

P41 45 (35-60) 40 (35-50) 0,70-0,90  1,20-1,60  1,20-1,60
45 (35-60) 40 (35-50) 0,70-0,90  1,20-1,60  1,20-1,60

M1 45 (35-60) 40 (35-50) 0,70-0,90  1,20-1,60  1,20-1,60

M.21 30 (25-50) 30 (25-40) 0,70-0,90  1,20-1,60  1,20-1,60

M.3.1 30 (25-50) 30 (25-40) 0,70-0,90  1,20-1,60  1,20-1,60

K44 200 (180-250) 160 (140-200)  1,00-1,40  1,30-1,90  1,30-1,90

K1.2 200 (180-250) 160 (140-200)  1,00-1,40  1,30-1,90  1,30-1,90

K.24  225(200-300) 180 (160-240)  1,00-1,40  1,30-1,90  1,30-1,90

K.2.2  120(100-150) ~ 100 (80-120)  0,90-1,20  1,20-1,60  1,20-1,60

K.34 150 (130-250) 120 (100-200) 0,90-1,20  1,20-1,60  1,20-1,60

K.3.2  120(100-150)  100(80-120)  0,90-1,20  1,20-1,60  1,20-1,60

—_— o~ —

—_ o~ —

HA4 40 (35-60) 40 (35-60) 0,40-0,80  0,60-1,00  0,60-1,00
HA.2 40 (35-60) 40 (35-60) 0,40-0,80  0,60-1,00  0,60-1,00
HA.3 30 (25-50) 30 (25-50) 0,40-0,80  0,60-1,00  0,60-1,00

H.21 40 (35-60) 40 (35-60) 0,40-0,80  0,60-1,00  0,60-1,00
H.3.41 40 (35-60) 40 (35-60) 0,40-0,80  0,60-1,00  0,60-1,00

o v
@ Rezné parametry velmi zavisi na vnéjSich podminkéch, obrabéném materialu a na stroji. Uvedené hodnoty pouZijte jako po¢atecni parametry, které je mozno
upravit v rozsahu uvedeném v zavorkach dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro REAMAX

40505 ...
640.71 - ASG3000 / HM-TIiN
12-21,999  22-32,000

Jmen. @vmm »

32,001-40

Pridavek na struzeni @ »

P1.5
P21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31
P.3.2
P3.3
P41
P.4.2
M1
M.21
M.3.1
KA
K1.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N1
NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.41
S441
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
$.3.2
$.3.3
HA4
HA.2
HA3
HA.4
H.241
H.341

3xD

Pocet zubt »

5xD

V. (m/min)

100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)

80 (60-130)
80 (60-130)

120 (100-200)
120 (100-200)
80 (60-150)

80 (60-120)
80 (60-120)
80 (60-120)
80 (60-120)
80 (60-120)
80 (60-120)
80 (60-120)
80 (60-120)
80 (60-120)

80 (60-120)
80 (60-120)

120 (100-150)
120 (100-150)

80 (60-120)

0,10-0,30
6

0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20

1,00-1,40
1,00-1,40

1,00-1,40
1,00-1,40
0,80-1,20

0,20-0,40
8

f (mmlot)
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00

1,80-2,40
1,80-2,40

1,70-2,40
1,70-2,40
1,40-2,00

0,20-0,40
8

1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00

1,80-2,40
1,80-2,40

1,70-2,40
1,70-2,40
1,40-2,00

40 570 ...

640.27 - ASG0706 / HM-DBC
Jmen.@vmm»  12-21,999  22-32,000  32,001-40
Pidavek na struzeni @»  0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40

Poget zubt » 6 8 8
3xD 5xD
V. (m/min) f (mmlot)

150 (130-300) 150 (130-200) 1,00-1,40  1,70-2,40  1,70-2,40
200 (180-300) 150 (130-200) 1,00-1,40  1,70-2,40  1,70-2,40
200 (180-300) 150 (130-200) 1,00-1,40  1,70-2,40  1,70-2,40
200 (180-300) 150 (130-200) 1,00-1,40  1,70-2,40  1,70-2,40

o

o

ﬂ) Rezné parametry velmi zavisi na vngjsich podminkach, obrab&ném materialu a na stroji. Uvedené hodnoty pouZijte jako pogateéni parametry, které je mozno
upravit v rozsahu uvedeném v zavorkach dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.
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KOMET \ Performance Vystguzniky a zahlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro REAMAX

40525 ... 40536 ...
640.93 - ASG3000 / DST 640.93 - ASG4000 / DST
Jmen.@vmm» 12-21,999  22-32,000  32,001-40 Jmen.@vmm» 12-21,999  22-32,000  32,001-40
Pridavek na struzeni@»  0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40 Pridavek na struzeni@»  0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
Pocet zubu » 6 8 8 Pocet zubu » 6 8 8
§ 3xD 5xD 3xD 5xD
£ V. (m/min) f (mmlot) V. (m/min) f (mm/ot)

P11 150(130-200) 120 (100-160)  0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160)  1,10-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
P12 150(130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) ~ 1,10-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
P13  150(130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) ~ 1,10-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
P14 150 (130-200) 120 (100-160)  0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) ~ 1,10-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
P15 150 (130-200) 120 (100-160)  0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160)  1,10-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
P21  150(130-200) 120 (100-160)  0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160)  1,10-1,40  1,80-2,40 1,80-2,40
P2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160)  1,10-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40

( ( ) ) )

P23 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00  1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160; 1,10-1,40  1,80-2,40 1,80-2,40

— = === =

K21 175
K22 150
K31 150
K3.2 120

—

150-300) 150 (130-180
130-250) 120 (100-160
130-250) 120 (100-160
100-180) 120 (100-150

1,00-1,40 1,80-240 1,80-240  175(150-300) 150 (130-180)  1,20-1,60  1,50-2,00  2,00-2,70
1,00-1,40 1,80-240 1,80-240 120 (100-180) 120 (100-150)  1,20-1,60  1,50-2,00  2,00-2,70
1,00-1,40  1,80-240 1,80-2,40

0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 120 (100-180) 120 (100-150)  1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30

AAA
_— = =

N.34 150 (130-300) 150 (130-200)  1,00-140  1,70-240  1,70-2,40
N.3.2 150 (130-300) 150 (130-200)  1,00-1,40  1,70-2,40  1,70-2,40

o v
ﬂ) Rezné parametry velmi zavisi na vnéjSich podminkéch, obrabéném materialu a na stroji. Uvedené hodnoty pouZijte jako po¢atecni parametry, které je mozno
upravit v rozsahu uvedeném v zavorkach dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.

o
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KOMET \ Performance Vystguzniky a zahlubniky
Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro vystruzniky s vyménnou hlavou MultiChange

40210 ..., 40 211 ... 40 220 ..., 40 221 ... 40 240 ..., 40 241 ...
CWC10 TiAIN K10
Jmen.@vmmp» 8,0-12,59 12,6-29,99 30,0-32,00 Jmen. @vmmp 8,0-12,59 12,6-29,99 30,0-32,00 Jmen.@vmmp» 8,0-12,59 12,6-29,99 30,0-32,00
Pfidavek na struzeni@» 0,15-0,3  0,2-0,4  0,2-0,4 Pridaveknastruzeni@» 0,15-0,3 0,15-0,3 0,15-0,3 Pfidavek nastruzeni@» 0,15-0,5 0,15-0,5 0,15-0,5

Pocetzubi» 4 /6 6 8 Potetzubi»  4/6 6 8 Pocetzubi» 4 /6 6 8
3
2 V. (m/min) f (mmlot) V. (m/min) f (mmlot) V. (m/min) f (mm/ot)
P11 140 0,6 0,8 1,0
P1.2 140 0,6 0,8 1,0
P1.3 90 0,6 0,8 1,0
P1.4 90 0,6 0,8 1,0
P1.5 90 0,6 0,8 1,0
P.241 140 0,6 0,8 1,0
P.2.2 140 0,6 0,8 1,0
P.2.3 90 0,6 0,8 1,0
P.2.4 90 0,6 0,8 1,0
P.31 120 0,6 0,8 1,0
P.3.2 90 0,6 0,8 1,0
P.3.3 90 0,6 0,8 1,0
P.4.1 40 0,3 0,4 0,5
P4.2 40 0,3 0,4 0,5
M1 40 0,3 0,4 0,5
M.241 40 0,3 0,4 0,5
M.3.1 30 0,3 0,4 0,5
KA1
K1.2
K.241 120 0,7 1,2 1,6
K.2.2 90 0,7 1,2 1,6
K.31 90 0,7 1,2 1,6
K.3.2 90 0,7 1,2 1,6
N1 30 0,4 0,5 0,6
N.1.2 30 0,4 0,5 0,6
N.241 30 0,4 0,5 0,6
N.2.2 30 0,4 0,5 0,6
N.2.3 30 0,4 0,5 0,6
N.31 30 0,4 0,5 0,6
N.3.2 30 0,4 0,5 0,6
N.3.3 30 0,4 0,5 0,6

o v
@) Rezné parametry znaéné zavisi na vnéjSich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje! Uvadéné parametry predstavuji

mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkach pfizplsobit o cca £20% !
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KOMET \ Performance Vystguzniky a zahlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro Monomax

40656 ..., 40 666 ..., 40 657 ..., 40 665 ... 40652 ..., 40 653 ...
56J.65, 56R.65, 56H.65, 56Q.65 - ASG3000 / HM-DBG-P 56J.65, 56R.65 - ASG0106 / HM-DBG-P
Jmen.@vmm» 56-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899 Jmen.@vmm» 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899
Pfidavek na struzeni @ » 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30  0,20-0,40 Pfidavek na struzeni @ » 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30  0,20-0,40
Pocet zubll » 4 6 6 6 Pocet zubdl » 4 6 6 6
5 3xD 5xD 3xD 5xD
£ V. (m/min) f (mmlot) V. (m/min) f (mml/ot)

P11 150 (130-200) 120 (100-160
P1.2 150 (130-200) 120 (100-160
PA.3 150 (130-200) 120 (100-160
P1.4 150 (130-200) 120 (100-160

( ( 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
( (
( (
( (
PA.5 150 (130-200) 120 (100-160
( (
( (
( (
60 60 (

0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30

P21 150 (130-200) 120 (100-160
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160

RN IR — SN R N N

P.2.4 50-100) 50-100) 0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70 0,60-0,90 60 (50-100) 60 (50-100) 0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70 0,60-0,90
P31 0(35-60) 40 (35-60) 0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70 0,60-0,90
P.3.2 0(35-60) 40 (35-60) 0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70 0,60-0,90
P3.3 30 (25-50) 30 (25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P.4.1 5(35-60) 40 (35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P.4.2 5(35-60) 40 (35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M.141 30 (25-50) 30 (25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M.21 30 (25-50) 30 (25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M.31 30 (25-50) 30 (25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00

KA1 150 (130-220) 120 (100-150) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K1.2 150 (130-220) 120 (100-150) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.21 175 (150-300) 150 (130-180) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.2.2 120 (100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30

K.3.14 150 (130-250) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.3.2 120 (100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30

o v
@ Rezné parametry velmi zavisi na vnéjSich podminkéch, obrabéném materialu a na stroji. Uvedené hodnoty pouZijte jako po¢atecni parametry, které je mozno
upravit v rozsahu uvedeném v zavorkach dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.
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KOMET \ Performance Vystguzniky a zahlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro Monomax

40644 ...,40645 ... 40605 ..., 40 606 ...
56H.65, 56Q.65 - ASG0106 / HM-DBG-P 56J.71, 56R.71 - ASG3000 / HM-TIiN
Jmen.@vmm» 56-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899 Jmen.@vmm» 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899
Pfidavek na struzeni @ » 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30  0,20-0,40 Pfidavek na struzeni @ » 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30  0,20-0,40
Pocet zubll » 4 6 6 6 Pocet zubdl » 4 6 6 6

§ 3xD 5xD 3xD 5xD
£ V. (m/min) f (mmlot) V. (m/min) f (mml/ot)
P11 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P1.2 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P1.3 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P1.4 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P1.5 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.241 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.2 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.3 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.4 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P31  30(25-50) 30 (25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P3.2  30(25-50) 30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P3.3  30(25-50) 30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P41  45(35-60) 40(35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P4.2  45(35-60) 40(35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M11  45(35-60) 40 (35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M.21  45(35-60) 40(35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M.31  30(25-50) 30 (25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
KA1 80 (60-130) 80 (60-120) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,10-1,50
K1.2 80 (60-130) 80 (60-120) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,10-1,50
K.241
K.2.2
K.31
K.3.2
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31 120 (-200) 120 (-200) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
N.3.2 120 (-200) 120 (-200) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
N.3.3 80 (-150) 80 (-120) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50

o v
ﬂ) Rezné parametry velmi zavisi na vnéjSich podminkéch, obrabéném materialu a na stroji. Uvedené hodnoty pouZijte jako po¢atecni parametry, které je mozno
upravit v rozsahu uvedeném v zavorkach dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.

d
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KOMET \ Performance Vystguzniky a zahlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro Monomax

40625 ..., 40 626 ... 40635...,40636 ...
56J.93, 56R.93 - ASG3000/ DST 56J.93, 56R.93 - ASG4000 / DST
Jmen.@vmm» 56-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899 Jmen.@vmm» 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899
Pfidavek na struzeni @ » 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30  0,20-0,40 Pfidavek na struzeni @ » 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30  0,20-0,40
Pocet zubll » 4 6 6 6 Pocet zubdl » 4 6 6 6
5 3xD 5xD 3xD 5xD
£ V. (m/min) f (mmlot) V. (m/min) f (mml/ot)

P11 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30 150 (130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
P1.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30 150 (130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
P1.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30 150 (130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
P1.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30 150 (130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
P4.5 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30 150 (130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
P.21 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30 150 (130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30 150 (130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30 150 (130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
P.2.4
P31
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.14
M.2.1
M.3.1
KA1
K1.2

K.214 175 (150-300) 150 (130-180) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50 175 (150-300) 150 (130-180) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,10-1,50
K.2.2 120 (100-150) 100 (80-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30 120 (100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
K.3.1 150 (130-250) 120 (100-200) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50 120 (100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
K.3.2 120 (100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30 120 (100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30

N.3.1 150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
N.3.2 150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50

o v
@ Rezné parametry velmi zavisi na vnéjSich podminkéch, obrabéném materialu a na stroji. Uvedené hodnoty pouZijte jako po¢atecni parametry, které je mozno
upravit v rozsahu uvedeném v zavorkach dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro Monomax

40648 ..., 40649 ...
56J.17, 56R.17 — ASG0706 / DBC

Jmen.@vmm» 56-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899

Pridavek na struzeni @ » 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30
Podet zubi » 4 6 6
> 3xD 5xD
<]

V. (m/min) f (mmlot)

N.1.1 150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20

N.1.2 150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20

N.21 200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20

N.2.2 200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20
( ) 150

N.2.3 200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20

o

0,20-0,40
6

0,80-1,50
0,80-1,50
0,80-1,50
0,80-1,50
0,80-1,50

150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20
150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20
200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20
200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20
200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20

40640 ...,40 641 ...
56H.17, 56Q.17 - ASG0706 / DBC
Jmen.@vmm» 56-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899
Pridavek na struzeni @ » 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30  0,20-0,40
Poget zubii » 4 6 6 6
3xD 5xD

V. (m/min) f (mmlot)

0,80-1,50
0,80-1,50
0,80-1,50
0,80-1,50
0,80-1,50

o

ﬂ) Rezné parametry velmi zavisi na vngjsich podminkach, obrab&ném materialu a na stroji. Uvedené hodnoty pouZijte jako pogateéni parametry, které je mozno
upravit v rozsahu uvedeném v zavorkach dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro Fullmax, dlouhé

Rozsah @ (mm) »

Pocet zubli »

:

= V. (m/min)
P11 180 (160-250)
P1.2 180 (160-250)
P1.3 180 (160-250)
P1.4 180 (160-250)
P1.5 180 (160-250)
P.241 180 (160-250)
P.2.2 180 (160-250)
P.2.3 180 (160-250)
P.2.4 80 (70-120)
P.3.1 20 (15-40)
P.3.2 20 (15-40)
P.3.3 20 (15-40)
P41 20 (15-40)
P.4.2 20 (15-40)
M.14 20 (15-40)
M.21 20 (15-40)
M.3.1 15 (10-30)
K141 120 (100-180)
K1.2 120 (100-180)
K.241 200 (180-250)
K.2.2 120 (100-150)
K.3.1 200 (180-250)
K.3.2 120 (100-150)
N.11
N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.1 150 (130-250)
N.3.2 100 (80-150)
N.3.3
N.4.1
S.141
§.1.2
S.21 40 (30-60)
S.2.2 40 (30-60)
S.2.3
S.31 30 (25-60)
$.3.2 30 (25-60)
$.3.3
HAA 40 (35-60)
H1.2 40 (35-60)
HA.3 30 (25-50)
H1.4
H.241 40 (35-60)
H.341 40 (35-60)
0.1.1
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

@297 -

4

f (mmlot)
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,40-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,50-0,60
0,60-0,80
0,50-0,60

0,50-0,80
0,40-0,60

0,30-0,40
0,30-0,40

0,30-0,40
0,30-0,40

0,50-0,60
0,50-0,60
0,50-0,70

0,50-0,60
0,50-0,60

4,05

Pfidavek na
struzeni @

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

40484 ...,40485 ...,40 486 ..., 40 487 ...

@4,06-6,05

4

f (mmlot)
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,40-0,60
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,50-0,70
0,70-0,90
0,50-0,70

0,70-0,90
0,60-0,80

0,40-0,50
0,40-0,50

0,40-0,50
0,40-0,50

0,60-0,90
0,60-0,90
0,70-1,00

0,60-0,90
0,60-0,90

Pfidavek na
struzeni @

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

Typ UNI

@6,06-7,55

6

f (mmlot)
1,30-1,60
1,30-1,60
1,30-1,60
1,30-1,60
1,30-1,60
1,30-1,60
1,30-1,60
1,30-1,60
0,90-1,10
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
1,30-1,60
1,30-1,60
1,30-1,60
1,00-1,30
1,30-1,60
1,00-1,30

1,30-1,40
1,00-1,30

0,70-0,90
0,70-0,90

0,70-0,90
0,70-0,90

1,10-1,60
1,10-1,60
1,20-1,70

1,10-1,60
1,10-1,60

Pfidavek na
struzeni @

=212
NN
= | =

0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

0,20
0,20

0,20
0,20

0,20
0,20

0,20
0,20
0,20

0,20
0,20

@1756-12,05

6

f (mm/ot)
1,40-1,80
1,40-1,80
1,40-1,80
1,40-1,80
1,40-1,80
1,40-1,80
1,40-1,80
1,40-1,80
1,00-1,20
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
1,30-1,60
1,30-1,60
1,30-1,60
1,00-1,30
1,30-1,60
1,00-1,30

1,40-1,70
1,20-1,40

0,80-1,10
0,80-1,10

0,80-1,10
0,80-1,10

1,20-1,60
1,20-1,60
1,30-1,70

1,20-1,60
1,20-1,60

Pridavek na
struzeni @

=212
SN
= | =

0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

0,20
0,20

0,20
0,20

0,20
0,20

0,20
0,20
0,20

0,20
0,20

@ 12,06 - 16,05

6

f (mmlot)
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,00-1,30
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
1,60-2,00
1,60-2,00
1,60-2,00
1,30-1,60
1,60-2,00
1,30-1,60

1,60-1,90
1,30-1,60

0,90-1,10
0,90-1,10

0,90-1,10
0,90-1,10

1,20-1,80
1,20-1,80
1,30-2,00

1,20-1,80
1,20-1,80

Pridavek na
struzeni @

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,20-0,30
0,20-0,30

0,20-0,30
0,20-0,30

0,20-0,30
0,20-0,30

0,20
0,20
0,20

0,20-0,30
0,20-0,30

16,06 - 20,05

6

f (mmlot)
1,80-2,20
1,80-2,20
1,80-2,20
1,80-2,20
1,80-2,20
1,80-2,20
1,80-2,20
1,80-2,20
1,30-1,50
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
1,90-2,20
1,90-2,20
1,90-2,20
1,50-1,80
1,90-2,20
1,50-1,80

1,90-2,20
1,60-1,80

1,10-1,30
1,10-1,30

1,10-1,30
1,10-1,30

1,20-1,80
1,20-1,80
1,30-2,00

1,20-1,80
1,20-1,80

Pridavek na
struzeni @

=22
w w
= | &

0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

0,30
0,30

0,30
0,30

0,30
0,30

0,20
0,20
0,20

0,30
0,30

o v
@ Rezné parametry velmi zavisi na vnéjSich podminkach, obrabéném materialu a na stroji. Uvedené hodnoty pouzijte jako pocatecni parametry, které je mozno
upravit v rozsahu uvedeném v zavorkach dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro Fullmax, dlouhé

Index

P3.2
P.3.3
P.441
P.4.2
M1
M.241
M.3.1

Index

HA4
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.3.1

Rozsah @ (mm) »
Pfidavek na struzeni @ »
Pocet zubli »
Ve (m/min)
200 (180-250)
200 (180-250)
225 (200-300)
120 (100-150)
225 (200-300)
120 (100-150)

Rozsah @ (mm) »
Pfidavek na struzeni @ »
Poget zubli »

V¢ (m/min)

20 (15-40)
20 (15-40)
20 (15-40)
20 (15-40)
20 (15-40)
20 (15-40)
15 (10-30)
15 (10-30)

ALU

Rozsah @ (mm) »
Pfidavek na struzeni @ »
Pocet zubli »
V. (m/min)

200 (180-300)
200 (180-300)
200 (180-250)
200 (180-300)
200 (180-250)
250 (220-270)

o5

Pfidavek na struzeni @ »

Rozsah @ (mm) »

Poget zubli »
V. (m/min)
40 (35-60)
30 (25-50)
30 (25-50)
30 (25-50)
40 (35-60)
40 (35-60)

* Doporu€ujeme obrabéni za mokra

@2,97-4,05
0,10-0,20
6

0,80-1,00
0,80-1,00
0,80-1,00
0,60-0,90
0,80-1,00
0,60-0,90

@2,97-4,05
0,10-0,20
4

0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50

@2,97 -4,05
0,10-0,20
4

0,50-0,60
0,50-0,60
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

@2,97-4,05
0,10-0,20
4

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

@4,06-6,05
0,10-0,20
6

0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,70-1,00
0,90-1,20
0,70-1,00

40477 ...,40 478 ...

Typ K
@6,06 7,55 @17,56 - 12,05
0,20 0,20
8 8
f (mmlot)

1,50-1,90 1,50-1,90
1,50-1,90 1,50-1,90
1,50-1,90 1,50-1,90
1,20-1,60 1,20-1,60
1,50-1,90 1,50-1,90
1,20-1,60 1,20-1,60

40401 ...,40402 ...,40 403 ..., 40 404 ...

@ 4,06 - 6,05
0,10-0,20
4

0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50

Typ VA
@6,06-7,55 @756 -12,05
0,20 0,20
6 6
f (mmlot)
0,48-0,60 0,48-0,60
0,48-0,60 0,48-0,60
0,48-0,60 0,48-0,60
0,48-0,60 0,48-0,60
0,48-0,60 0,48-0,60
0,48-0,60 0,48-0,60
0,48-0,60 0,48-0,60
0,48-0,60 0,48-0,60

40471...,40472...,40473 ..., 40 474 ...

@4,06-6,05
0,10-0,20
4

0,60-0,90
0,60-0,90
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

@4,06-6,05
0,10-0,20
4

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

Typ ALU
@6,06-7,55 @756 -12,05
0,20 0,20
6 6
f (mml/ot)
1,10-1,60 1,20-1,60
1,10-1,60 1,20-1,60
1,20-1,70 1,30-1,70
1,20-1,70 1,30-1,70
1,20-1,70 1,30-1,70
1,20-1,70 1,30-1,70
40 475 ..., 40 476 ...
TypH
26,06-7,55 @756 -12,05
0,20 0,20
6 6
f (mmlot)

0,40-0,60 0,50-0,60
0,40-0,60 0,50-0,60
0,40-0,60 0,50-0,60
0,40-0,60 0,50-0,60
0,40-0,60 0,50-0,60
0,40-0,60 0,50-0,60

12,06 - 16,05
0,20-0,30
8

1,80-2,30
1,80-2,30
1,80-2,30
1,50-1,90
1,80-2,30
1,50-1,90

12,06 - 16,05
0,20-0,30
6

0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72

12,06 - 16,05
0,20-0,30
6

1,20-1,80
1,20-1,80
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00

12,06 - 16,05
0,20
6

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

@ 16,06 - 20,05
0,30
8

2,20-2,60
2,20-2,60
2,20-2,60
1,80-2,20
2,20-2,60
1,80-2,20

@ 16,06 — 20,05
0,30
6

0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72

@ 16,06 - 20,05
0,30
6

1,20-1,80
1,20-1,80
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00

@ 16,06 - 20,05
0,20
6

0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80

@

Rezné parametry velmi zavisi na vngjsich podminkach, obrab&ném materialu a na stroji. Uvedené hodnoty pouZijte jako pogateéni parametry, které je mozno
upravit v rozsahu uvedeném v zavorkach dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro Fullmax, kratké

Rozsah @ (mm) »

Pocet zubli »

3
= V. (m/min)
P14 200 (180-250)
P1.2 200 (180-250)
P1.3 200 (180-250)
P1.4 200 (180-250)
P1.5 200 (180-250)
P.21 200 (180-250)
P.2.2 200 (180-250)
P.2.3 200 (180-250)
P.2.4 65 (55-110)
P.31 40 (30-80)
P.3.2 40 (30-80)
P.3.3 40 (30-80)
P41 45 (40-65)
P.4.2 45 (40-65)
M.AA 40 (35-60)

M.21 40 (35-60)
M.3.1 40 (35-60)
KA1 200 (180-250)
KA.2 200 (180-250)
K.241 225 (200-300)
K.2.2 120 (100-150)
K.31 225 (200-300)
K.3.2 120 (100-150)
N.141

NA.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.341 150 (120-250)
N.3.2 100 (80-150)
N.3.3

N.4.1

SA1

S.1.2

S.24 40 (30-60)
S.2.2 40 (30-60)
S.2.3

S.31 30 (25-60)
$.3.2 30 (25-60)
$.33

HAA 40 (35-60)
HA.2 30 (25-50)
HA.3 30 (25-50)
HA.4

H.21 40 (35-60)
H.341 40 (35-60)
0141

0.1.2

0.21

0.2.2

0.31

@297 -

4

f (mmlot)
0,65-0,80
0,65-0,80
0,65-0,80
0,65-0,80
0,65-0,80
0,65-0,80
0,65-0,80
0,65-0,80
0,45-0,50
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,45-0,50
0,45-0,50
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,80-1,00
0,80-1,00
0,80-1,00
0,60-0,90
0,80-1,00
0,60-0,90

0,50-0,80
0,40-0,60

0,30-0,40
0,30-0,40

0,30-0,40
0,30-0,40

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,50-0,60
0,50-0,60

4,05

Pfidavek na
struzeni @

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

40481...,40483 ...,40 488 ..., 40 489 ...

24,06 -

4

f (mmlot)
0,75-0,90
0,75-0,90
0,75-0,90
0,75-0,90
0,75-0,90
0,75-0,90
0,75-0,90
0,75-0,90
0,45-0,60
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,45-0,60
0,45-0,60
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,70-1,00
0,90-1,20
0,70-1,00

0,70-0,90
0,60-0,80

0,40-0,50
0,40-0,50

0,40-0,50
0,40-0,50

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,60-0,90
0,60-0,90

6,05

Pfidavek na
struzeni @

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

Typ UNI

@6,06-7,55

6

f (mmlot)
1,40-1,60
1,40-1,60
1,40-1,60
1,40-1,60
1,40-1,60
1,40-1,60
1,40-1,60
1,40-1,60
1,00-1,10
1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,10
1,00-1,10
1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,30
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,20-1,60
1,50-1,90
1,20-1,60

1,30-1,40
1,00-1,30

0,70-0,90
0,70-0,90

0,70-0,90
0,70-0,90

0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

1,10-1,60
1,10-1,60

Pfidavek na
struzeni @

=212
NN
= | =

0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

0,20
0,20

0,20
0,20

0,20
0,20

0,20
0,20
0,20

0,20
0,20

@1756-12,05

6

f (mm/ot)
1,65-1,80
1,65-1,80
1,65-1,80
1,65-1,80
1,65-1,80
1,65-1,80
1,65-1,80
1,65-1,80
1,20-1,30
1,10-1,40
1,10-1,40
1,10-1,40
1,20-1,30
1,20-1,30
1,10-1,40
1,10-1,40
1,10-1,40
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,20-1,60
1,50-1,90
1,20-1,60

1,40-1,70
1,20-1,40

0,80-1,10
0,80-1,10

0,80-1,10
0,80-1,10

0,50-0,60
0,50-0,60
0,50-0,60

1,20-1,60
1,20-1,60

Pridavek na
struzeni @

=212
SN
= | =

0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

0,20
0,20

0,20
0,20

0,20
0,20

0,20
0,20
0,20

0,20
0,20

212,06 -

6

f (mmlot)
1,65-1,90
1,65-1,90
1,65-1,90
1,65-1,90
1,65-1,90
1,65-1,90
1,65-1,90
1,65-1,90
1,20-1,40
1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,40
1,20-1,40
1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50
1,80-2,30
1,80-2,30
1,80-2,30
1,50-1,90
1,80-2,30
1,50-1,90

1,60-1,90
1,30-1,60

0,90-1,10
0,90-1,10

0,90-1,10
0,90-1,10

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

1,20-1,80
1,20-1,80

15,97

Pridavek na
struzeni @

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,20-0,30
0,20-0,30

0,20-0,30
0,20-0,30

0,20-0,30
0,20-0,30

0,20
0,20
0,20

0,20-0,30
0,20-0,30

@ 15,98 - 20,05

6

f (mmlot)
2,56-3,00
2,56-3,00
2,56-3,00
2,56-3,00
2,56-3,00
2,56-3,00
2,56-3,00
2,56-3,00
1,90-2,10
1,90-2,25
1,90-2,25
1,90-2,25
1,90-2,10
1,90-2,10
1,90-2,25
1,90-2,25
1,90-2,25
2,50-2,90
2,50-2,90
2,50-2,90
2,00-2,40
2,00-2,40
2,00-2,40

2,50-2,90
2,10-2,40

1,10-1,30
1,10-1,30

1,10-1,30
1,10-1,30

0,80-1,00
0,80-1,00
0,80-1,00

1,20-1,80
1,20-1,80

Pridavek na
struzeni @

=22
w w
= | &

0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

0,30
0,30

0,30
0,30

0,30
0,30

0,20
0,20
0,20

0,30
0,30

o v
@ Rezné parametry velmi zavisi na vnéjSich podminkach, obrabéném materialu a na stroji. Uvedené hodnoty pouzijte jako pocatecni parametry, které je mozno
upravit v rozsahu uvedeném v zavorkach dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro TK vystruzniky

40420 ..., 40421..., 40430..., 40431 ...
<@0,9%4 20,95-5 @5,01-8 28,01-10 @10,01-12 @1201-15 @1501-20 @20,01-25 @ 25,01-30

po?/(leazku el —| . | . — | . | . | . . | . | . | .
& St 8 s ® tfts B8 ts B ts B8 £s & s B ts. B cw
= V. (m/min) - &8 & &8 « &8 «w &8 &« &% « &8 « &8 &« &8 « &%
P4 20 30 010 o1 010 ot 015 o045 0,20 02 0,20 02 025 02 030 03 030 03 030 030
P1.2 20 30 010 o 01 ow 015 of5 020 020 020 02 025 02 030 03 030 03 030 030
P1.3 12 15 010 on 010 om0 045 o155 020 02 020 o020 025 020 030 03 030 03 030 030
P14 12 15 010 on 010 om0 015 o155 020 02 020 o020 025 020 030 03 030 03 030 030
P15 12 15 010 on 010 om0 015 o5 020 02 020 o020 025 020 030 03 030 03 030 030
P.2.1 15 25 010 oM 010 o 015 o015 020 02 020 020 025 02 030 03 030 03 030 03
P.2.2 12 15 010 on 010 om0 045 o155 020 02 020 02 025 020 030 0% 030 03 030 030
P.2.3 12 15 010 on 010 om0 045 o155 020 02 020 02 025 020 030 0% 030 03 030 030
P.2.4 12 15 010 on 010 om0 045 o155 020 020 020 02 025 020 030 03 030 03 030 030
P.34 15 25 010 oM 010 o 015 ot 020 02 020 020 025 02 030 03 030 03 030 03
P.3.2 12 15 010 o 010 om0 015 o155 020 02 020 o020 025 020 030 0% 030 03 030 030
P.3.3 12 15 010 on 010 om0 045 o155 020 020 020 02 025 020 030 0% 030 03 030 030
P41
P4.2
M.1.1 15 008 o008 010 om0 015 on 045 of 020 020 025 02 025 020 025 02
M.2.1 15 008 o008 010 of 015 ow 045 ol 020 020 025 02 025 020 025 02
M.3.4 10 008 o008 010 o 015 o 045 ol 020 020 025 02 025 020 025 02
K11 18 30 010 o 01 ow 020 o5 030 020 030 02 030 02 040 03 040 03 040 030
K1.2 18 30 010 o 01 ow 02 of5 030 020 030 02 030 02 040 03 040 03 040 030
K.2.4 15 25 010 of 040 0w 020 o155 030 02 030 02 030 02 040 030 040 030 040 030
K.2.2 10 20 010 om0 010 of 020 ot 030 o020 030 020 030 02 040 03 040 030 040 030
K.3.1 15 25 010 ot 010 ow 020 of5 030 020 030 02 030 02 040 03 040 03 040 030
K.3.2 10 20 010 oM 010 o 020 ok 030 o2 030 020 030 02 040 03 040 030 040 030
N.1.1 40 015 of 015 o 020 of5 025 020 025 02 030 02 040 03 040 03 040 030
N12 40 045 o1 015 ot 020 o1 025 020 025 02 030 020 040 03 040 030 040 030
N.2.1 25 045 o 015 ot 020 o1 025 020 025 02 030 020 040 03 040 030 040 030
N22 25 045 o 015 ot 020 ot 025 020 025 02 030 020 040 03 040 030 040 030
N.2.3
N.3.1 30 045 o 015 ot 020 ot 025 020 025 02 030 020 040 03 040 030 040 030
N32 30 045 o 015 ot 020 o1 025 020 025 02 030 020 040 03 040 030 040 030
N33 30 015 on 015 o 020 oi5 025 020 025 02 030 02 040 03 040 030 040 030
N.4.1
.14 10 006 005 010 of 042 of 042 om0 018 G5 020 o2 020 o2 020 02
5.1.2 10 006 005 010 of 042 of 042 om0 018 4B 020 o2 02 o2 02 o2
s.21 10 006 005 010 of 042 of 042 oi 018 4B 020 02 020 o2 020 o2
5.2.2 10 006 005 040 of 042 of 042 om0 018 4B 020 02 02 o2 020 o2
5.2.3 10 006 005 010 of 042 of 042 om0 018 4B 020 o2 02 o2 02 o2
5.3 10 006 005 010 of 042 of 042 om0 018 4B 020 o2 020 o2 020 o2
5.3.2 10 006 005 010 of 042 of 042 om0 018 4B 020 02 02 o2 020 o2
$.3.3 10 006 005 010 oM 012 om0 042 om0 018 G55 020 02 020 02 020 o2
HA1 8 005 005 008 o085 010 on 010 oM 013 o 045 ot 015 015 015 015
HA.2 8 005 005 008 005 010 ow 010 of 013 on 015 o015 045 oi5 015 015
HA.3
H.A1.4
H.2.1 8 005 005 008 005 010 ow 010 oM 013 on 015 o015 015 o015 015 015
H.3.41
0.1.1 40 045 o 015 ot 020 ot 025 020 025 02 030 020 040 03 040 030 040 030
01.2 40 015 o1 015 ot 0,20 o045 025 02 025 02 030 o020 040 o030 040 030 040 030
0.21
0.2.2
031

o v
@ Rezné parametry zna¢né zavisi na vnéjSich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje! Uvadéné parametry predstavuiji
mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkach pfizplsobit o cca £20% !
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KOMET \ Performance Vystguzniky a zahlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro TK vystruzniky — typ H

n %/35* 40435 ...
30,98 -3,99 @4,00-8,00 8,01 - 16,00 @ 16,01 - 20,00
E Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na
= V. (m/min) f (mml/ot) struzeni @ f (mm/ot) struzeni @ f (mm/ot) struzeni @ f (mm/ot) struzeni @

AN 16 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
P1.2 13 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
PA1.3 12 0,075 0,20 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
P1.4 12 0,075 0,20 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
PA.5 19 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.21 15 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.2 14 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.3 13 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.4 12 0,075 0,20 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
P.31

P.3.2 1 0,063 0,20 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
P.3.3 1" 0,063 0,20 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
P.4.1 1 0,063 0,20 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
P.4.2 8 0,05 0,20 0,10 0,20 0,113 0,30 0,125 0,30
M1

M.21 9 0,063 0,10 0,125 0,10 0,15 0,20 0,175 0,20
M.3.1 9 0,063 0,10 0,125 0,10 0,15 0,20 0,175 0,20
KA1 17 0,125 0,20 0,25 0,20 0,325 0,30 0,40 0,30
KA.2 14 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.21 17 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.2.2 14 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
K.3.1 17 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.3.2 14 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
N.141

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.3.41

N.3.2

N.3.3

N.41

S4141

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

$.33

HA1 8 0,075 0,10 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
H.A.2 7 0,063 010 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
HA.3 5 0,05 0,10 0,10 0,20 0,113 0,30 0,125 0,30

* Upfednostnéte obrabéni za mokra / Ize vyuzit i obrabéni za sucha

o v
@) Rezné parametry znaéné zavisi na vnéjSich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje! Uvadéné parametry predstavuji
mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkach pfizplsobit o cca £20% !
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KOMET \ Standard Vystguzniky a zahlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro TK vystruzniky

40405 ..., 40415 ...

<0480 @4,81-8,00 28,01-12,00
Bez povlaku
:
= V. (m/min) f (mm/ot) Pridavek na struzeni @ f (mm/ot) Pridavek na struzeni @ f (mm/ot) Pridavek na struzeni @

P11 15 (10-20) 01 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P1.2 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P1.3 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 010,15 0,175-0,2 01-0,2
P1.4 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 01-0,15 0,175-0,2 01-0,2
P1.5 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 041-0,15 0,175-0,2 01-0,2
P.241 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 01-0,15 0,175-0,2 01-0,2
P.2.2 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 01-0,15 0,175-0,2 01-0,2
P.2.3 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 010,15 0,175-0,2 041-0,2
P.2.4 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 01-0,15 0,175-0,2 01-0,2
P.31 15 (10-20) 01 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 01-0,2
P.3.2 15 (10-20) 01 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.3.3

P.4.1

P4.2

M.14

M.2.1

M.3.1

K11 15 (10-15) 0,1 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
K.1.2 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 01-0,2
K.21 15 (10-15) 0,1 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
K.2.2 10 (5-15) 01 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 01-0,2
K.31 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,2 01-0,15 0,25-0,3 01-0,2
K.3.2 10 (5-15) 01 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
N.1.1 30 (20-40) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 01-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.1.2 30 (20-40) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 01-0,2
N.21 15 (10-20) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.2.2 15 (10-20) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.2.3

N.3.41 20 (15-25) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 01-0,2
N.3.2 20 (15-25) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 01-0,2
N.3.3 20 (15-25) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 01-0,2

o v
@) Rezné parametry velmi zavisi na vnéjSich podminkéch, obrabéném materialu a na stroji. Uvedené hodnoty pouZijte jako po¢atecni parametry, které je mozno

upravit v rozsahu uvedeném v zavorkach dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.
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KOMET \ Performance Vystguzniky a zahlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro HSS-E vystruzniky

40110...,40 115 ...
Jmenovity @ vmm » <@g5 2501-8 ©801-12 ©@12,01-15 ©@1501-20 ©@20,01-25 @2501-30 @30,01-40 @40,01-50

< Pridavek na struzeni @ » 0,10 0,15 0,20 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30

D

2 v, (m/min) f (mmlot)
P11 12 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P1.2 12 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P1.3 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P1.4 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P1.5 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.241 12 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.2.2 12 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.2.3 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.2.4 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.31 12 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.3.2 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.3.3 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P41
P.4.2
M.14
M.21
M.3.1
KA1 12 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
K1.2 12 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
K.241 10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
K.2.2 10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
K.341 10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
K.3.2 10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
N1 15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
N.1.2 15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1 20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
N.3.2 20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
N.3.3 20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40

o v
ﬂ Rezné parametry znaéné zavisi na vnéjSich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje! Uvadéné parametry predstavuji
mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkach pfizplsobit o cca £20% !
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KOMET \

Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro HSS-E vystruzniky

40139 ...,40 140 ..., 40 145 ..., 40 150 ..., 40 160 ...

<@5 @5,01-8 2 8,01-12 @ 12,01-15 @ 15,01-20 @ 20,01-25 @ 25,01-30 @ 30,01-40 @ 40,01-50

T % ¥ fs ¥ (s ¥ (s ¥ s BT s B s ¥ s ¥ e

E c 5 & £5 & E&8 & E8 < Eg < EE < Ef <= B <©= £3
P11 0110 0,10-0,15 0,20 0,15-0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
PA.2 0,10 0,10-0,15 0,20 0,15-0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P1.3 010 010-015 0,20 015-020 025 020 030 025 035 030 040 03 040 035 040 040 050 050
P1.4 0,08 010-015 015 015020 0,20 020 025 025 030 03 040 030 040 035 040 040 050 050
PA.5 0,08 0,10-0,15 0,15 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
) 2. 0,10-0,15 0,20 0,15-0,20 0,25 0,20 0,25 0,25 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.2.2 0,08 010-015 015 015020 0,20 020 025 025 030 03 030 030 040 035 040 040 050 050
P.2.3 0,08 0,10-0,15 0,15 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.2.4 0,08 0,10-0,15 0,15 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50

(=}
w
a
o
w
(3,
=18
S
o
o
S
o

0,08 010-015 012 015-020 0,20 020 0,20 025 0,25 030 0,30 030 0,30 0,50
0,08 010-015 012 015020 0,20 020 0,20 025 0,25 025 030 030 0,30 03 035 040 040 050
0,08 010-015 012 015-020 0,20 020 0,20 025 0,25 025 0,30 030 030 03 035 040 040 050
0,08 010-015 012 015-020 0,20 020 0,20 025 0,25 025 0,30 030 0,30 03 035 040 040 050
0,08 010-015 012 015-020 0,20 020 0,20 025 0,25 025 0,30 030 030 035 035 040 040 050
0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 020 0,20 o020 0,25 025 0,30 025 0,30 030 0,35 030 0,40 0,35
008 o010 012 o015 020 020 020 020 025 025 030 025 030 030 035 030 040 035
008 o010 012 o015 020 020 020 020 025 025 030 025 030 030 035 030 040 035
010 o010-015 016 020 024 02 028 025 035 030 035 03 035 035 040 040 0,50 040
0,10 010015 0,16 020 024 02 028 025 035 03 035 03 035 035 040 o040 050 040
010-015 0,16 015-020 020 020 025 025 0,35 030 0,35 035 035 03 040 040 050 040
010-015 0,16 015-020 020 020 025 025 0,30 030 0,30 035 035 03 040 040 040 040
010-015 0116 020 024 020 028 025 035 03 035 03 035 03 040 040 050 040
010-015 0,16 015-020 0,20 020 025 02 030 03 030 035 035 035 040 040 040 040
045 020 02 025 02 030 02 040 030 040 035 050 040 060 045 0,80 050

o
N
BX

SE PO OO O O ©®®®®E 3 ®3 DS a V(nmin)
(=)
=
o

Z XXX X
= W w DN
O SO -
N =2 o
o o Do N
o O O o o
SR R e
o O O o o

NA1.2 20 010 o1 020 o2 025 o2 030 o2 040 o3 040 035 050 o4 060 045 080 050
N.21 18 010 o1 020 o2 025 o2 030 o2 040 o3 040 035 050 o4 060 045 080 050
N.2.2 18 010 o1 020 o2 025 o2 030 o2 040 o3 040 035 050 o4 050 045 080 050
N.2.3

N.3.1 18 010 ot 018 o030 020 o3 025 o3 030 o3 030 o4 030 o4 040 o050 040 050
N.3.2 15 010 ot 018 o030 020 o3 025 o3 030 o3 030 o4 030 o4 040 o050 040 050
N.3.3 15 010 o1 018 o030 020 o3 025 o3 030 o3 030 o4 030 o040 040 o050 040 050
N.4.1 18 010 o1 018 o030 020 o3 025 o3 030 o3 030 o4 030 o4 040 o050 040 050

S.21 4 008 ot 012 ot5 016 o020 020 o020 025 02 030 o025 030 o030 035 035 040 035

S.2.2 4 008 ot 012 ot5 016 02 020 o020 025 02 030 o025 030 o030 035 035 040 035

S.31 6 008 ot 012 ot5 016 o020 020 o020 025 o020 030 o025 030 o030 035 035 040 035
$.3.2 4 008 ot 010 of5 0125 o020 020 o020 025 o020 030 o025 030 o3 035 035 040 035

0.11 15 015 o015 020 o2 025 o2 025 o025 030 03 030 03 035 03 040 040 040 050
01.2 12 012 o155 016 02 020 02 020 o025 025 03 025 03 030 035 030 040 0,35 050

o v
@ Rezné parametry zna¢né zavisi na vnéjSich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje! Uvadéné parametry predstavuiji
mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkach pfizplsobit o cca £20% !
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro zahlubniky s vymeénitelnymi destickami

30196...,30 197 ...

Vyménitelné britové desticky

% BK8425
2 V¢ (m/min)

P11 200
P1.2 200
P1.3 200
P1.4 180
P1.5 180
P.21 160
P.2.2 160
P.2.3 160
P.2.4 160
P.31 140
P.3.2 140
P.3.3 140
P44 120
P.4.2 120
M1 160
M.2.1 140
M.3.1 100
K141 180
KA.2 160
K.241 140
K.2.2 140
K.341 120
K.3.2 120
N1

N.1.2

N.241

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.41

S.141 60
$.1.2 50
S.21 60
S.2.2 50
S.2.3 30
S.31 100
S.3.2 80
S.3.3 50
HA1 100
HA.2 80
HA.3 50
H1.4

H.241 100
H.3.1 80
0.1

0.41.2

0.21

0.2.2

0.31

K10

250
250
250
250
250
230
230
230
230
20
20
20
20
20
60
30
30

100
100

100
100

Prlimér nastroje

@ 16,5-37

f (mmlot)
0,12-0,16
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,17-0,27
0,20-0,30
0,20-0,30
0,15-0,20
0,10-0,16
0,10-0,15
0,08-0,13
0,06-0,12
0,10-0,16
0,06-0,12
0,10-0,15
0,10-0,15
0,07-0,13
0,40
0,32
0,30
0,18
0,20
0,18
0,20
0,20
0,30
0,30
0,25
0,30
0,32
0,22
0,30
0,12
0,10
0,12
0,10
0,06
0,22
0,20
0,12
0,10
0,08
0,05

0,10
0,08
0,10
0,10

0,03
0,08

Vyménitelné britové desticky

BK8425

260
260
270
240
230
270
260
180
150
160
130
120
180
130
150
150
130
160
120
160
100
120
100
400
400
250
250
230
200
220
330
200

100
80
50

100
80

V. (m/min)

K10

250
250
250
250
250
230
230
230
230
20
20
20
20
20
60
30
30

100
100

100
100

30198 ...

@ 10-15

0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,06-0,12
0,04-0,08
0,06-0,12
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,15
0,15
0,15
0,12
0,10
0,10
0,05
0,05
0,06
0,06
0,10
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,05
0,05
0,05
0,05

0,05
0,05

Prlimér nastroje
@ 15-20 @20-30
f (mmlot)
0,12-0,20 0,15-0,25
0,12-0,20 0,15-0,25
0,12-0,20 0,25-0,40
0,12-0,20 0,25-0,40
0,15 0,20-0,30
0,12-0,20 0,25-0,40
0,15 0,20-0,30
0,15 0,20-0,30
0,15 0,20-0,30
0,15 0,20-0,30
0,15 0,20-0,30
0,15 0,20-0,30
0,15 0,16
0,15 0,16
0,15 0,16
0,15 0,16
0,15 0,16
0,30 0,40
0,30 0,40
0,25 0,30
0,20 0,25
0,18 0,25
0,18 0,25
0,12 0,15
0,12 0,15
0,16 0,20
0,16 0,20
0,20 0,25
0,10 0,12
0,10 0,12
0,10 0,12
0,10 0,12
0,10 0,12
0,10 0,12
0,10 0,12
0,10 0,12
0,10 0,12
0,10 0,12
0,10 0,12
0,10 0,12
0,10 0,15
0,10 0,15
0,10 0,15
0,10 0,15
0,10 0,15
0,12 0,15
0,12 0,15
0,12 0,15
0,12 0,15

@ 30-48

0,20-0,30
0,20-0,30
0,25-0,40
0,25-0,40
0,20-0,35
0,25-0,40
0,20-0,35
0,20-0,35
0,20-0,35
0,20-0,35
0,20-0,35
0,20-0,35
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,60
0,60
0,35
0,35
0,30
0,30
0,20
0,20
0,25
0,25
0,30
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,20
0,20
0,20

0,20
0,20
0,20
0,20

0,20
0,20

o v
@ Rezné parametry zna¢né zavisi na vnéjSich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje! Uvadéné parametry predstavuiji
mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkach pfizplsobit o cca £20% !
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KOMET \ Standard Vystguzniky a zahlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro TK kuzelové zahlubniky

30115... 30160 ...
TK 90° TK 60°
@8,0- 12,4- @ 16,5— @20,5- @ 25,0- @ 12,4- 16,5 20,5

9 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0 16,5 20,5 25,0

D

2 V. (m/min) f (mmlot) V. (m/min) f (mmlot)
P14 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 40 0,12 0,14 0,18
P1.2 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 40 0,12 0,14 0,18
P1.3 30 0,08 0,10 0,10 0,14 0,18 30 0,10 0,10 0,14
P1.4 30 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,10 0,12 0,14
P1.5 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.21 30 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,10 0,12 0,14
P.2.2 20 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 20 0,06 0,08 0,10
P.2.3 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.2.4 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.3.1 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.3.2 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P3.3 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.4.1
P.4.2
M.1.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,07 0,08 0,09
M.2.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,07 0,08 0,09
M.3.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,07 0,08 0,09
KA1 24 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 24 0,14 0,18 0,20
K1.2 24 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 24 0,14 0,18 0,20
K.241 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
K.2.2 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
K.3.1 24 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 24 0,14 0,18 0,20
K.3.2 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
N.11 58 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 58 0,14 0,18 0,22
N.1.2 58 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 58 0,14 0,18 0,22
N.21 45 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 45 0,14 0,18 0,22
N.2.2 45 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 45 0,14 0,18 0,22
N.2.3 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.31 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.3.2 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.3.3 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.4.1 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
S.14 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.1.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.24 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.2.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.2.3 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.31 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
$.3.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
$.3.3 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
HAA 8 0,06 0,08 0,08 0,10 0,12 8 0,08 0,08 0,10

mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkach pfizplsobit o cca £20% !
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@ Rezné parametry znaéné zavisi na vnéjSich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje! Uvadéné parametry predstavuji
490

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtoos.ceratizit.com

KOMET \ Performance

Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro kuzelové zahlubniky s nestejnym délenim

3
= Ve (m/min)

P11 58
P1.2 58
P1.3 50
P1.4 50
P1.5 50
P.21 50
P.2.2 50
P.2.3 40
P.2.4 40
P.31 50
P.3.2 40
P.3.3 40
P.4.41 30
P.4.2 30
M.1.1 30
M.21 30
M.3.1 25
K141 50
K.1.2 50
K.24 45
K.2.2 45
K.341 35
K.3.2 35
N.141 80
N.1.2 80
N.21 60
N.2.2 60
N.2.3 60
N.3.1 68
N.3.2 68
N.3.3 68
N.4.1

CA A 15
S.1.2 15
S.21 15
S.2.2 15
S.2.3 15
S.31 15
S.3.2 15
S.3.3 15
HAA 12
HA.2 8
HA.3

H1.4

H.21 12
H.3.1

0.141 68
0.1.2 68
0.21 25
0.2.2 25
0.31 25

8,0

- Q 4’3_

0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,04
0,04
0,06
0,04
0,04
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,12
0,12
0,12

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,05

0,12
0,12
0,10
0,10
0,10

30 117 ...

HPC-TIN/TK

080- @124- @165~
12,4 16,5 20,5

f (mmlot)

0,10 0,12 0,14
0,10 0,12 0,14
0,08 0,10 0,10
0,08 0,10 0,12
0,05 0,06 0,08
0,08 0,10 0,12
0,05 0,06 0,08
0,05 0,06 0,08
0,05 0,06 0,08
0,05 0,06 0,08
0,05 0,06 0,08
0,05 0,06 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,14 0,18 0,20
0,14 0,18 0,20
0,14 0,18 0,20
0,14 0,18 0,20
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,08
0,06 0,07 0,07
0,06 0,07 0,07
0,06 0,07 0,07
0,14 0,18 0,20
0,14 0,18 0,20
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18
0,12 0,14 0,18

@20,5-
25,0

0,18
0,18
0,14
0,14
0,10
0,14
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,22
0,22
0,22
0,22
0,24
0,24
0,24
0,24

0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,08
0,08

0,08

0,24
0,24
0,20
0,20
0,20

@ 25,0-
31,0

0,22
0,22
0,18
0,18
0,12
0,18
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,26
0,26
0,26
0,26
0,30
0,30
0,30
0,30

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,30
0,30
0,25
0,25
0,25

V. (m/min)
38
38
30
30
30
30
12
12
12
30
12
12
15
15
15
15

20
20
20
20
20
20
48
48
40
40
40
40
40
40

38
38

@4,3-
8,0

0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,04
0,04
0,06
0,04
0,04
0,05
0,05
0,05
0,05

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,12
0,12
0,12

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,12
0,12

@8,0-
12,4

0,10
0,10
0,08
0,08
0,05
0,08
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,06
0,06
0,06
0,06

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,14
0,14
0,14
0,14

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,14
0,14

30141...
TiN/HSS
@124~ @16,5-
16,5 20,5
f (mmlot)
0,12 0,14
0,12 0,14
0,10 0,10
0,10 0,12
0,06 0,08
0,10 0,12
0,06 0,08
0,06 0,08
0,06 0,08
0,06 0,08
0,06 0,08
0,06 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,18 0,20
0,18 0,20
0,18 0,20
0,18 0,20
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,08
0,07 0,07
0,18 0,20
0,18 0,20

@20,5-
25,0

0,18
0,18
0,14
0,14
0,10
0,14
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,09
0,09
0,09
0,09

0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,22
0,22
0,22
0,22
0,24
0,24
0,24
0,24

0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,08

0,24
0,24

@ 25,0-
31,0

0,22
0,22
0,18
0,18
0,12
0,18
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,26
0,26
0,26
0,26
0,30
0,30
0,30
0,30

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,30
0,30

o v
@ Rezné parametry zna¢né zavisi na vnéjSich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje! Uvadéné parametry predstavuiji

mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkach pfizplsobit o cca £20% !
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KOMET \

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro HSS kuzelové zahlubniky

30100... 30102...
TypN Typ AL
- @ 4,3- @8,0- @124- @16,5- @20,5- @25,0- @43~ @8,0- @124- B16,5- @20,5- @25,0-

< 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0

D

= V. (m/min) f (mmlot) V. (m/min) f (mmlot)
P11 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.2 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.3 25 0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25 0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.4 25 0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25 0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.5 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.21 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.31 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.4.41
P.4.2
M4 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.21 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.3.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
K141 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 020 025 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.1.2 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.241 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.341 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 020 025 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
N.141 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 022 0,26 39 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 022 0,26 39 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.241 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 022 0,26 28 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 022 0,26 28 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 022 0,26 28 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.3.1 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 39 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 024 0,30 39 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 39 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.441 60 0,10-0,13 0,16 0,20 0,23 026 0,30 66 0,10-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30
S.141 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.1.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.21 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.31 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.1
0.141 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 024 0,30 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.1.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 024 0,30 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.21 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 024 0,30 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.2.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 024 0,30 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.31

o v
@ Rezné parametry zna¢né zavisi na vnéjSich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje! Uvadéné parametry predstavuiji
mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkach pfizplsobit o cca £20% !
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro HSS kuzelové zahlubniky

30110...., 30 130 ...
Typ N=TiN/ TiAIN

3
= Ve (m/min)

P11 35
P1.2 35
P1.3 29
P1.4 29
P1.5 14
P.21 29
P.2.2 12
P.2.3 12
P.2.4 12
P.31 12
P.3.2 12
P.3.3 12
P.4.41

P.4.2

M.1.1 9
M.21 9
M.3.1 9
K141 9
K.1.2 9
K.21 9
K.2.2 14
K.341 14
K.3.2 12
N.141 40
N.1.2 40
N.24 29
N.2.2 29
N.2.3 29
N.3.1 40
N.3.2 40
N.3.3 40
N.41 69
S.141 9
S.1.2 9
S.21 9
S.2.2 9
S.2.3 9
S.31 9
S.3.2 9
S.3.3 9
HAA 5
H.A.2

HA.3

H1.4

H.21

H.3.1 5
0.11 40
0.1.2 40
0.21 40
0.2.2 40
0.31

24,3
8,0

0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,04
0,04-0,06
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04

0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,13
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05

0,04-0,05
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12

@8,0-
12,4

0,10
0,10
0,04-0,06
0,04-0,06
0,05
0,08
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,06
0,06
0,06
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,14
0,14
0,14
0,16
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,06
0,14
0,14
0,14
0,14

@12,4- ©16,5- @20,5- @25,0-

16,5

f (mmlot)
0,12
0,12
0,08
0,08
0,06
0,10
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,07
0,07
0,07
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,18
0,18
0,18
0,20
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,07
0,18
0,18
0,18
0,18

20,5

0,14
0,14
0,10
0,10
0,08
0,12
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,20
0,20
0,20
0,23
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,20
0,20
0,20
0,20

25,0

0,18
0,18
0,12
0,12
0,10
0,14
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,09
0,09
0,09
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,24
0,24
0,24
0,26
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,10

0,10
0,24
0,24
0,24
0,24

31,0

0,22
0,22
0,14
0,14
0,12
0,18
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,12
0,12
0,12
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,26
0,26
0,26
0,26
0,26
0,30
0,30
0,30
0,30
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,12
0,30
0,30
0,30
0,30

V. (m/min)
85
35
29
29

O © © © © © © ©O© ©

40
40
40
40

@4,3-
8,0

0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,04
0,04-0,06
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04

0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,13
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05

0,04-0,05
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12

30132...
Typ VA - TiAIN
@8,0-
12,4 16,5
f (mmlot)
0,10 0,12
0,10 0,12
0,04-0,06 0,08
0,04-0,06 0,08
0,05 0,06
0,08 0,10
0,05 0,06
0,05 0,06
0,05 0,06
0,05 0,06
0,05 0,06
0,05 0,06
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,16 0,20
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18

20,5

0,14
0,14
0,10
0,10
0,08
0,12
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,20
0,20
0,20
0,23
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,20
0,20
0,20
0,20

25,0

0,18
0,18
0,12
0,12
0,10
0,14
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,09
0,09
0,09
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,24
0,24
0,24
0,26
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,10

0,10
0,24
0,24
0,24
0,24

@12,4- ©16,5- @20,5- @25,0-

31,0

0,22
0,22
0,14
0,14
0,12
0,18
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,12
0,12
0,12
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,26
0,26
0,26
0,26
0,26
0,30
0,30
0,30
0,30
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,12
0,30
0,30
0,30
0,30

o v
@ Rezné parametry zna¢né zavisi na vnéjSich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje! Uvadéné parametry predstavuiji

mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkach pfizplsobit o cca £20% !
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Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro HSS kuzelové a valcové zahlubniky

30105 ..., 30 150 ..., 30 170 .... 30190...,30191 ...
HSS -60°/90°/120° HSS
@ 4,3- @8,0- @124- B16,5- @20,5- @250- @31,0- @ 55,0- DC_2 DC_2 DC_2

< 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0 55,0 80,0 76,3 @10,0 @14,0

D

= V. (m/min) f (mmlot) V. (m/min) f (mmlot)
P11 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 022 0,22-026 0,26-0,36 30 0,07 0,10 0,12
P1.2 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 022 0,22-0,26 0,26-0,36 30 0,07 0,10 0,12
P1.3 25 0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 014  0,14-0,22 0,22-0,28 25 0,05 0,07 0,09
P1.4 25 0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 014  0,14-0,22 0,22-0,28 25 0,05 0,07 0,09
P1.5 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,14  0,14-0,18 12 0,04 0,05 0,07
P.21 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 018  0,18-0,24  0,24-0,30 25 0,05 0,07 0,09
P.2.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 012  012-016  0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.2.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 012  012-016  0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.2.4 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 012  012-016  0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.3.1 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 012  012-016  0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.3.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 012  012-016  0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.3.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 012  012-016  0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.4.41
P.4.2
M4 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012  012-016  0,16-0,18 8 0,04 0,06 0,07
M.21 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012  012-016  0,16-0,18 8 0,04 0,06 0,07
M.31 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012  012-0,16  0,16-0,18 8 0,04 0,06 0,07
K141 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25-0,27 0,27-0,36 12 0,08 0,13 0,16
K.1.2 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 025 0,25-0,27 0,27-0,36 12 0,08 0,13 0,16
K.241 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 025 0,25-0,27 0,27-0,36 10 0,08 0,13 0,16
K.2.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 025 0,25-0,27 0,27-0,36 10 0,08 0,13 0,16
K.341 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 025 0,25-0,27 0,27-0,36 12 0,08 0,13 0,16
K.3.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 025 0,25-0,27 0,27-0,36 10 0,08 0,13 0,16
N.141 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26  0,26-0,34 0,34-0,40 35 0,09 0,13 0,16
N.1.2 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 026  0,26-0,34 0,34-0,40 35 0,09 0,13 0,16
N.241 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 026  0,26-0,34 0,34-0,40 25 0,09 0,13 0,16
N.2.2 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 026  0,26-0,34 0,34-0,40 25 0,09 0,13 0,16
N.2.3 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 026  0,26-0,34 0,34-0,40 25 0,09 0,13 0,16
N.3.1 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30-0,42 0,42-0,46 35 0,11 0,16 0,18
N.3.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30-0,42 0,42-0,46 35 on 0,16 0,18
N.3.3 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30-0,42 0,42-0,46 35 0,11 0,16 0,18
N.41 60 0,10-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30 030-042 0,42-0,46 60 0,12 0,18 0,21
S.141 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.1.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.21 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.2.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.2.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.31 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.3.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.3.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.1
0.141 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30 0,30 35 0,11 0,16 0,18
0.1.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30 0,30 35 0,11 0,16 0,18
0.21 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30 0,30 35 0,11 0,16 0,18
0.2.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30 0,30 35 0,11 0,16 0,18
0.31

o v
@ Rezné parametry zna¢né zavisi na vnéjSich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje! Uvadéné parametry predstavuiji
mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkach pfizplsobit o cca £20% !
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KOMET \ Standard Vystguzniky a zahlubniky
Rezné parametry

Orientaéni fezné parametry pro HSS-E odhrotovaci zahlubniky

30120...,30121...

HSS-E -90°
TiN Bez povlaku 76,3 10,0 @ 14,0 @21,0 2280
V. (m/min) f (mmlot)
35 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
35 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
29 25 0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12
29 25 0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12
14 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
29 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
9 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
9 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
9 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
14 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
14 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
12 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
40 35 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22
40 35 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22
29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22
29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22
29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22
40 35 0,1-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24
40 35 0,1-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24
40 35 0,1-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24
69 60 0,1-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26
9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
4 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10
4 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10
-
e s
e s
e s
I

o v
ﬂ Rezné parametry znaéné zavisi na vnéjSich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje! Uvadéné parametry predstavuji
mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkach pfizplsobit o cca £20% !
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Technické informace

REAMAX TS — Navod k montazi

@ 18,000 -
31,799 mm

4|96

ZEFP 6

~60-

@ 31,800 -
51,999 mm
ZEFP 8

@52,000 -
65,000 mm
ZEFP 10

Vycistéte a odmastéte vSechny dosedaci plochy.
Upinaci ¢ep (5) zasroubujte do vystruzovaci hlavy a pevné jej dotahnéte
pomoci klice (6).

Pomoci kli¢e (3) povolte upinaci Celisti (2), ovSem zcela je nepovolujte a viozte
vystruzovaci hlavu (1).

Pomoci klice (3) uzaviete upinaci Celisti (2), (4] Utahovaci moment

pficemz dodrzujte doporu¢eny utahovaci " Oggz_sj'; 000 1(;?”1

moment' 20,000 - 21,999 2,5Nm

Po nasazeni vystruzovaci hlavy (1) se 22000-26,99 aNm

uzavienim upinacich Celisti (2) tato hlava 27,000 - 34,999 -

zatahne do své finaini polohy. 35,000 41,999 6 Nm
42,000 - 51,999 10 Nm
52,000 - 65,000 13Nm

PFi demontazi vystruzovaci hlavy (1) ji z pfislusné pozice vytlaci upinaci Celisti
(2) a poté ji Ize snadno sejmout z drzaku:

pomoci kliée (3) otevfete upinaci Celisti (2), ovsem zcela je nepovolujte, a
vyjméte vystruZovaci hlavu (1).

Dodatecné nastaveni pro kompenzaci opotiebeni;
Nejmensi tolerance diry do 1T4 Ize doséhnout dodatenym nastavenim pomoci
imbusového kli¢e (4).

ZEFP = pocet aktivnich bfitd, po

iyl ZEFP 6 ZEFP 8 ZEFP 10
Déleni ~60° ~45° ~36°
Pii otoceni klige s vnitfnim ~15° ~0,006 mm ~15° ~0,003 mm ~1g° ~0,005 mm
Sestihranem o ~ ...° se pramér 0 (;’1‘25 o (‘)/Og o (‘)’10
o~ _ape ~0,012mm _ape ~0,006 mm - ago ~0,010 mm
upravio~...mm 30 Ve 30 Vo 36 Vo
~ 4E° ~0,018 mm o~ AF° ~0,009 mm
45 Vo 45 Vo
~a0° ~0,024 mm
60 Vo

Pozor: Veskeré vystruzovaci hlavy REAMAX TS a vystruzniky Monomax disponuii, z technickych diivodu, nestejnym

délenim biitd. Z tohoto divodu se v pfipadé vySe uvedenych hodnot Ghli jedna o pfiblizné parametry slouzici pro usnadnéni
manipulace.

V pfipadé presoustruzeni pozadovaného priméru nepostaci otoCit sefizovaci roub nazpét! V tomto pfipadé se musi
vystruzovaci hlava/vystruznik kompletné povolit a opét znovu nastavit.

Toto dodatecné nastaveni je uréeno pouze pro kompenzaci opotiebeni, proto by se v normalnim pfipadé neméla pfi
dodatecném nastaveni prekrocit hodnota 0,015 mm v priméru!

Hodnoty pro dodate¢né nast: i uvedené vyse predstavuji orientaéni hodnoty, které se zakladaji na zkuSenostech a
vysledcich testu. Ty se ovsem mohou pfipad od pfipadu mirné lisit.
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REAMAX TS — Navod k obsluze

Vystredéni drzaku DAH Zero

Drzak je vhodny pro korekci radialni hazivosti do 20um.

1. Povolte v3echny stavéci Srouby a dotahnéte je na utahovaci moment 1 Nm (nové nastroje se dodavaji jiz s timto nastavenim).

2. Uchylkomér s ukazatelem v ym umistéte na brouseny pramér — viz obrazek.

3. Ota&&enim néstroje zjistéte pomoci uchylkoméru misto nejvétsi chyby obvodové hazivosti.

4. Pomoci imbusového kli¢e otagejte prislusnym stavécim Sroubem po sméru otaceni hodinovych rugicek (1), az odstranite polovinu
chyby obvodové hazivosti. Nasledné Sroub dale pfitahnéte a snizte tak vychylku o dalSich cca Sum.

5. Protilehly stavéci Sroub (2) patficné povolte pro odstranéni vzniklého predpéti.

6. PouZijte vSechny 4 stavéci Srouby pro dosaZeni obvodové hazivosti < 2 um.

Lo
00 80
i

), 100 30
N

Dilezité:
A Obvodova hazivost se musi zkontrolovat a event. znovu

opravit v pfipadé vymény upinaCe, zmény pouZiti, po
kaZdé upravé kompenzace opotfebeni a pfed kazdym
novym uvedenim do provozu - na zakladé krok{i 1 az 6 pro
nastaveni

A Stavéci Srouby musi byt pfi obrabéni neustale utazeny na

min. 1 Nm

A Max. utahovaci moment ¢ini 4,5 Nm

Dulezité:

A Oba méfici bfity jsou oznaCeny teCkou na vystruZovaci
hlavé. Pfi provadéni mechanického méfeni prosim
pouzivejte vylucné tento par bfitl. V pfipadé ostatnich
par( britl je tfeba pocitat s chybami méfeni.

A Zmérte primér vepfedu na bfitu (na zakladé konicity, viz
obrézek)

A Béhem méfeni prosim zabrante i poSkozeni bfitd!

cuttingtools.ceratizit.com
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Problémy / mozné pfiCiny / feSeni

Dira je pfili$ velka
A Chyba obvodové hézivosti vystruzniku ve vietenu — pouZijte vyrovnavaci systém DAH a opravte obvodovou hazivost
A Nepiesna souosost, vystruznik feZe vzadu — opravte souosost nebo pouZijte vyrovnavaci drzak DPS
'M'III' A NarGstky — snizte feznou rychlost v, v pfipadé nepoviakovaného TK fezného materialu, v pfipadé DST a
/N povlakovaného fezného materialu ji zvySte nebo zvyste podil oleje v chladicim médiu

A Vystruznik je pfili§ velky — vystruznik nechte znovu preostfit

v
' N
L XE
Dira je pfilis mala
A Opotiebeny vystruznik — provedte nové nastaveni vystruzniku, vyménte jej nebo nechejte opravit
P A P¥ili§ maly pfidavek na vystruzovani — zvétSete pfidavek na vystruzovani
'%'III'}{‘I A Iv?(’aznévsilly j.souwplfvilié vglké — snii}e posuv nebo zvgltg jinoy geometriivrjébféhu (ASG) . .
A Vystruznik je pfilis maly — provedte nové nastaveni vystruzniku, vymeénte jej nebo nechejte opravit

| Kdnicka dira, konické zuzeni
/ } \ A Nepresna souosost — upravte souosost a preostfit DPS plovouci drzak
\
\
f
|
\

A Rozdil mezi vietenikem a revolverem — upravte revolver a viozte DPS plovouci drzak

Kdnicka dira, konické rozsireni
\ / a Spatna souosost, bity zpo¢atku tlati — opravte souosost a pouzijte plovouci drzak DPS

Dira je ovalna
A Pfili§ velka chyba obvodové hazivosti vystruzniku — opravte obvodovou hazivost pomoci vyrovnavaciho

{ systému DAH
F A Chyba souososti — opravte chybu souososti a pouzijte plovouci drzak DPS
3 o g A Asymetricky nabéh kv(li Sikmé nafezavané ploSe — zahlubte diru
i A Deformace obrobkd upnutim — spravné upnuti obrobkd
4 Spatné predbézné obrobeni — optimalizujte pfedb&zné obrabéni
A P¥ili§ velky posuv — snizte posuv
Dira vykazuje stopy po chvéni nastroje
! A P¥ili§ vysoka fezné rychlost v, — snizte feznou rychlost
3% g A P¥ili§ velky pomér L vzhledem k D — sniZte vstupni rychlost, vytvoite pilotni diru nebo zvolte jinou geometrii
= nabéhu (ASG)
Nizka kvalita povrchu
A Nar(stky — snizte Feznou rychlost v, v pfipadé TK fezného materialu bez povlaku, v pfipadé DST a
povlakovaného fezného materialu ji zvyste nebo zvyste podil oleje v chladicim médiu
| A Brity jsou opotfebené — bfity nechejte opravit nebo vyméte nastroj
e 4 Chyba obvodové hazivosti vystruzniku — opravte obvodovou hazivost pomoci vyrovnavaciho systému DAH
3; g A Z&dné nebo nedostate¢né chlazeni, zasekavaji se tfisky — pouZivejte vnitini pfivadéni chladiciho média a
— zvyste tlak chladiciho média

A Nevhodné chladici médium — zvyste podil oleje v chladicim médiu
A Nespravné fezné parametry — pouzivejte parametry doporuéené v katalogu

Ryhy v dife «stopy po posuvu»

A Bfity jsou poSkozené (vylomeni) — vystruznik vymérite nebo jej nechejte opravit

A NarGstky — snizte feznou rychlost v, v pfipadé TK Fezného materialu bez povlaku, v pfipadé DST a
povlakovaného Fezného materialu ji zvyste nebo zvyste podil oleje v chladicim médiu

[

Ryhy v dife «stopy po vyjizdéni z diry»

A S brity se vyjelo pfili§ daleko z diry — z diry vyjizdéjte maximalné o vzdalenost délka nabéhu + 2 mm

A Material se odpruzi nazpét — vyjizdéni se neprovadi v rychloposuvu, nybrz se zvySenou (2-3nasobnou)
rychlosti posuvu

[T
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Varianty opotrebeni

Opotiebeni na hibetu

Vylamovani bfitu

Snizte posuv a pfidavek na vystruzovani. V pfipadé pferuSovaného fezu pouZivejte povlakovany tvrdokov
namisto DST.

Vymilani
Snizte feznou rychlost a pouZijte pozitivni geometrii britd.

Vydrolovani
Zvyste feznou rychlost a pouzivejte vétsi uhel Cela.

Vlylamovani

Unavovy lom
Snizte posuv, zvyste stabilitu vystruzniku.

Tvorba narustku

Pouzivejte pozitivni geometrii bfit(l, zvyste podil oleje v chladicim médiu, sniZte feznou rychlost v, u
nepovlakovaného TK fezného materialu, v pfipadé DST a povlakovaného fezného materialu ji zvyste.

Hrebenové trhliny
PouZivejte dostate¢né mnoZstvi chladiciho média a dostatecné vnitini chlazeni, sniZte feznou rychlost.
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Geometrie bfitd u vystruznik( fady KOMET Performance

Standardni geometrie Standardni geometrie
Gezf"i‘f:’ie Provedeni bfita  Odchod tisky Uhel bitu Gez;‘i‘t":’ie Provedeni bfita  Odchod tfisky Uhel bitu
Prlichozi dira Priichozi dira
ASG4000 Pfimé biity — ASG2210 Leva spirdla — 3&

Prichozi/slepa dira

ASG2231  Levaspirdla «— & g
ASG3000 PFime bity . ﬁ ,,,,,,, —
—— ASG2270 Pfimé bfity -— & &

ASGO706 PFimé bity — )&

Slepa dira

ASG0106 Prime brity > ASG2110 Piimé brity —_— >

Specialni geometrie PREIEZE ALY — M

Geometrie Provedeni bfitii Odchod tﬁsky Uhel bfitu ASG2170 PFimé bnty —e

bfitu Poznamka
R —— Prlchozilslepa dira
S
ASGO7! Pimé bi finacele /4 [ L
SG0703 fimé brity Ostii na Cele T ASG2350 Piimé biity é&
_— Ostfi na Cele, pro vyssi S _— . g
ASG0704 PFimé brity poziéni presnost ASG2360 PFimé brity —> S
_|_0,05x45°
e Tvorbatfisky  (asegess y e ” — R .
ASG09B PFimé brity <@32mm ﬂ Mnoho dal$ich geometrii ostfi (dle Vasi aplikace) je mozné vyrobit na
zakazku. Jednodus$e kontaktujte svého technika nebo pouZijte formulaF
N —— _ ,Poptavka semistandardnich nastroji TK vystruzniky" na nasich strankach
ASG1402 Pimé biity T;"g b:?ztfr;]’s:]y - v sekci ,Servis — Ke stazeni*.
ASG02 PFimé bity - YN
ASGO3 PFimé biity «—> 3

ASG05 Leva spirala % & g

Dosazitelna drsnost povrchu

Tfida drsnosti » ~ N11 N10 N9 N8 N7 N6 N5 N4 N3 N2 N1
Stredni aritmeticka uchylka profiu R, » 25 12,5 6,3 3,2 1,6 0,8 04 0,2 0,1 0,05 0,025
Priimérna vyska nerovnosti profilu R, » 100 63 40 25 16 10 6,3 4 2,5 1,6 1 063 025
P 1.0-4.2 [ —————
M 11-31 [ ——————
©
=] 11+21+31 | —— ey
2 K
@ 1.2+22+32 e
<
= 11-23 ——
g N
© 31-33 ————— e
=
11-1.3 [ e

Dosazitelng ~ mmmss=——o Podminéné dosazitelna
Tyto Udaje jsou zalozeny na praktickych zkuSenostech a mohou se v riiznych pfipadech lisit dle konkrétnich podminek.
(vSechny dal$i hodnoty drsnosti povrchu na poptavku.)
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Tolerancni tfidy, které Ize pokryt pomoci vystruzniku 1/100

Nejéastéji pouzivanym toleranénim rozsahem je H7, proto je vétsina vystruznik( vyrabéna pro toleranéni rozmér H7.
Pomoci vystruznikd 1/100, které nabizime po 0,01 mm, Ize ovSem pokryvat riizné jiné toleraéni rozsahy.

Tak Ize napf. vystruznik 1/100 s primérem 8,02 mm pouZit pro toleranci 8,0 F7.

Dalsi pfipadné toleranéni rozsahy uvadime v tabulce.

Tfida tolerance Jmenovity @ v mm

1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0
A9 4,29 5,29 6,29 7,30 8,30
A1 1,31 2,31 3,31 4,32 5,32 6,32 7,35 8,35
B8 415 5,15 6,15 7,16 8,16
B9 4,16 5,16 6,16 17 817
B10 117 217 317 417 517 6,17 719 8,19
B11 1,18 2,18 3,18 419 5,19 6,19 7,22 8,22
C8 4,08 5,08 6,08 7,09 8,09
C9 1,07 2,07 3,07 4,09 5,09 6,09 710 8,10
C10 1,09 2,09 3,09 4,10 5,10 6,10 712 8,12
Cc1 1,10 2,10 3,10 412 512 6,12 715 8,15
D7
D8 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05
D9 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06
D10 1,05 2,05 3,05 4,06 5,06 6,06 7,08 8,08
D11 1,06 2,06 3,06 4,08 5,08 6,08 710 8,10
E7 7,03 8,03
E8 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04
E9 1,03 2,03 3,03 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05
F7 1,01 2,01 3,01 7,02 8,02
F8 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02
F9 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,03 8,03
F10 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05
G7 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01
H7
H8 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01
H9 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02
H10 1,03 2,03 3,03 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04
H11 1,04 2,04 3,04 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06
H12 1,07 2,07 3,07 4,08 5,08 6,08 7,10 8,10
H13 11 211 311 414 514 6,14 718 8,18
J6 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00
J7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00
J8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00
JS7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00
JS8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00
Js9 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00
K8 0,99 1,99 2,99 6,99 7,99
Mé 6,99 7,99
M7 6,99 7,99
M8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99
N6 3,99 4,99 5,99
N7 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99
N8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99
N9 0,98 1,98 2,98 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99
N10 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 5,98 6,98 7,98
N11 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 5,98 6,98 7,98
P6 0,99 1,99 2,99
P7 0,99 1,99 2,99 6,98 7,98
P8 0,99 1,99 2,99 3,98 4,98 5,98
R6 6,98 7,98
R7 3,98 4,98 5,98 6,98 7,98
S6 3,98 4,98 5,98
S7 0,98 1,98 2,98 3,98 4,98 5,98 6,97 797
ué 6,97 797
u7 3,97 4,97 5,97 6,97 7,97
X7 3,97 4,97 5,97
X8 0,97 1,97 2,97 6,96 7,96
X9 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95
7 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,96 7,96
Z8 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95
29 3,95 4,95 5,95
210 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 5,95 6,94 7,94
ZA7 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 5,95 6,94 7,94
ZA8 6,94 7,94
ZB8 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 5,94
ZB9 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 5,94 6,92 7,92
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9,0
9,30
9,35
9,16
9,17
9,19
9,22
9,09
9,10
9,12
9,15

9,05
9,06
9,08
9,10
9,03
9,04
9,05
9,02
9,02
9,03
9,05
9,01

9,01
9,02
9,04
9,06
9,10
9,18
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
8,99
8,99
8,99
8,99

8,99
8,99
8,99
8,98
8,98

8,98

8,98
8,98

8,97
8,97
8,97

8,96
8,95
8,96
8,95

8,94
8,94
8,94

8,92

10,0
10,30
10,35
10,16
10,17
10,19
10,22
10,09
10,10
10,12
10,15

10,05
10,06
10,08
10,10
10,03
10,04
10,05
10,02
10,02
10,03
10,05
10,01
10,01
10,01
10,02
10,04
10,06
10,10
10,18
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
9,99
9,99
9,99
9,99

9,99
9,99
9,99
9,98
9,98

9,98

9,98
9,98

9,97
9,97
9,97

9,96
9,95
9,96
9,95

9,94
9,94
9,94

9,92

11,0
11,32
1,37

1,18
11,20
1,23
1,11
11,12
1,14
11,18
11,06
11,06
11,08
11,10
113
11,04
11,05
11,06
11,02
11,03
11,04
11,07

11,01
11,02
11,03
11,05
11,08
1,13
1,22
11,00
11,00
11,00
11,00
11,00
11,01
10,99
10,99
10,99
10,99

10,99
10,98
10,98
10,98
10,97
10,98
10,98
10,97

10,97

10,97
10,97

10,95

10,95
10,94

10,93
10,93

10,90
10,90

12,0
12,32
12,37

12,18
12,20
12,23
121
12,12
12,14
12,18
12,06
12,06
12,08
12,10
12,13
12,04
12,05
12,06
12,02
12,03
12,04
12,07

12,01
12,02
12,03
12,05
12,08
1213
12,22
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,01
11,99
11,99
11,99
11,99

11,99
11,98
11,98
11,98
1,97
11,98
11,98
1,97

1,97

1,97
1,97

11,95

11,95
11,94

11,93
11,93

11,90
11,90
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Viyrobni tolerance vystruznikd

T = Toleran¢ni pole otvoru
D = Vyrobni tolerance vystruzniku

max. primér otvoru

max. primér vystruzniku

T
2D %2 D
D

T

min. pramér vystruzniku

»BT

%2 D| %D

% D|%2D
D

% T

min. pramér otvoru

Priimér nastavitelného vystruzniku je vybrousen
na stfed tolerance otvoru T (REAMAX TS

/ Monomax). Diky tomu, Ze je vystruznik
nastavitelny, je mozno kompenzovat opotfebeni.

Povlaky — Vystruzniky a zahlubniky

HPC
TiN

TiN

TiAIN

TIAISIN

DBC

4102

A multivrstvy povlak TiN s nanostrukturou

A nejsvrchnéjsi vrstva (,toplayer*) s optimalni odolnosti
proti otéru umoZzriuje procesné bezpecné obrabéni
tvrdych materialt za sucha

A extrémni odolnost proti oxidaci a Zaruvzdornost

A maximalni provozni teplota: 900 °C

A povlak TiN

A vysoka otéruodolnost, dobré kluzné vlastnosti,
vhodné pro univerzalni pouZiti

A maximalni pracovni teplota: 450 °C

A multivrstvy povlak TiAIN
A maximalni pracovni teplota: 900 °C

A TIAISiN- multivrstvy povlak

A maximalni teplota pfi obrabéni: 800 °C

A specialné na obrabéni kalenych oceli: vysoka tvrdost
a zaruvzdornost a nizké hodnoty tepelné vodivosti.

A uhlikovy povlak podobny diamantu
A specialné na obrabéni nezeleznych kovli
A maximalni pracovni teplota: 400 °C

Vlyrobni tolerance nastavitelnych vystruznikd

Vyrobni tolerance pevnych vystruznikd

Viyrobni tolerance D pevnych vystruznikt se pohybuje mezi
dvéma tfetinami (REAMAX), popF. tfemi €tvrtinami (Fullmax)
tolerance otvoru T.

DBG-U

DBG-P

DBC-N

DBQ

DBF-A

A
A

A

A

multivrstvy povlak AITIN

pro univerzalni pouziti v riiznych materidlech véetné
kalenych oceli do 62 HRC

pro vysoké fezné rychlosti, vhodny i pro chlazeni
MMS

maximalni pracovni teplota: 1000 °C

multivrstvy povlak AITIN

univerzalné pouzitelny v riznych materidlech za
vysokych feznych rychlosti

vhodny pro chlazeni MMS

maximalni pracovni teplota: 1000 °C

multivrstvy poviak DLC na bazi C (DLC = diamond
like carbon)

velmi tvrdy a velmi hladky povrch, proto je vhodny k
obrabéni nezeleznych kovli

maximalni pracovni teplota: 500 °C

multivrstvy povlak AICrNg

velmi vhodny pro obrabéni nerezi a titanu
nizky sklon k tvorbé nardstku

maximalni pracovni teplota: > 1000 °C

multivrsvy povlak AICIN

vyvynuty specialné pro obrabéni zakalenych
materiall < 62 HRC

maximalni pracovni teplota: > 1100 °C
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KOMET \ Performance

Technické informace

Popis sort — Vystruzniky

DST

CWC10

Popis sort — zahlubnik s vyménitelnymi destiCkami

BK8425

A cermet, bez povlaku

A [SO|P15|M10 | K10

A cermetova sorta bez povlaku pro dokoncovaci
obrabéni nerezavéjici a kalené oceli

A vysoce otéruodolna diky vysoké Zaruvzdornosti

A cermet, bez povlaku

A |SO|P15|M10 | K10

A cermetova sorta bez povlaku pro dokoncovaci
obrabéni nerezavéjicich a kalenych oceli

A mimofadné otéruodoln diky vysoké Zaruvzdornosti

A tvrdokov, povlak TiAIN/TIN
A [SO|P25| M25| K25

A sorta pro univerzalni pouziti s vy$si otéruodolnosti

diky inovativnimu povlaku PVD v multivrstvém
provedeni

UtvarecCe tfisky

-01

-Us77

A (hel ¢ela 12°
A univerzalni geometrie, srazeni hrany, zaobleni
A vysoky fezny vykon diky pozitivni geometrii bfitu

A vhodny i pro stroje s niz§im vykonem a nestabilni

obrobky

A dobie kontrolovatelna tvorba tfisky i u materialt s

niz8i pevnosti

A (hel ¢ela 6°

A brouseny po obvodu

A tfikrat vybrouSeny utvafec tfisky s druhym uhlem
podbrouseni pro zajisténi vile v pfipadé malych
primérd nastroje

K10

K10

-G06

-G12

A tvrdokov, bez poviaku

A [SO|K10

A TK sorta bez povlaku pro obrabéni Sedé litiny nebo
nezeleznych kovu, v zavislosti na geometrii bfitu

A tvrdokov, bez poviaku

A [SO|K10

A TK sorta bez povlaku pro obrabéni Sedé litiny nebo
nezeleznych kovd, v zavislosti na geometrii britu

A (hel Cela 6°
A pro materidly P/ M /K
A vysoka stabilita diky masivnimu ahlu bfitu

A (hel ¢ela 12°

A pro materialy P/N/S

A 2zv|ast vysoky fezny vykon diky pozitivni geometrii
bfitu

A 2zv|ast vhodny i pro stroje s niz§im vykonem a
nestabilni obrobky

A dobre kontrolovatelna tvorba tfisky i u material( s
niz$i pevnosti

e}
@ Nastrojove drzaky, které predstavuji optimalni volbu pro vystruzovani (jako vyrovnavaci drzaky DAH) viz — katalog ,,Svéraky a upinaci systémy*“, kapitola 16
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