Nya produkter for operatoren

B Finuppborrningshuvud hiflex micro

A Fortsattningen pa hi.flex-systemets framgangssaga: En stabil milstolpe
for precision, flexibilitet och anvandarvénlighet far en valfortjant "lillebror”.
Med sitt ursvarvningsomrade pa @ 0,5 mm till 60 mm tacks ett mycket stort
spektrum in av den spindelbearbetning som ska utforas.

— Sida 19-21

DA Svarvbomsadapter UltraMini/EcoCut

A Den nyutvecklade svarvbomshallaren kan anvéndas i alla huvuden
med spanndiameter 12 mm eller 16 mm, exempelvis bada storlekarna
av hi.flex-fininstaliningshuvudena (och BluFlex 2). Anvandningen av
svarvbommarna UltraMini och EcoCut &r sarskilt klok, eftersom

adaptern passar aven svarvbommar med invandig skarvatsketillforsel.

DCONMS 12 — Sida 20
DCONMS 16 — Sida 14

B2 MicroKom — Precisionsspindel set

A Nyhet: MicroKom-fininstallningshuvudena ~ BluFlex 2 — Sida 12
BluFlex 2, hi.flex och hi.flex micro séljs hi.flex — Sida 13
&ven som sats hi.flex micro — Sida 19

B Gréanssnittsadapter

A Obegransat urval av verktyg: Med de nya granssnittsadaptrarna passar
ABS-verktyg i STM-grundhallare och STM-verktyg i ABS-grundhallare
med precision och tillfrlitlighet.




1 HSS-borr

2 Solida hardmetallborr

§ 3 Vandskarsborr
4 Brotschar och forsénkare
B Ursvarvningsverktyg
6 Gangtappar och formtappar
%: [ Cirkular- och gangfrasar
5

8 Gangsvarvningsverktyg

9 Vandskarsverktyg svarvning

1 0 Multifunktionsverktyg —
EcoCut och FreeTurn

Svarvbearbetning

11 Stickverktyg

12 Miniatyrsvarvverktyg

13 HsS-frasar

14 Solida hardmetallfrasar

Frasbearbetning

1 5 Vandskarsverktyg frasning

16 Verktygshallare och tillbehdr

Fastspanningsteknik

1 7 Uppspanning arbetsstycke

18 Materialexempel
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Ursvarvningsverktyg
Innehallsforteckning

Innehallsforteckning
Symbolférklaring 4
Toolfinder 5-10
Innehallsoversikt tilloehor 1
Produktprogram 12-63
Skardata 64-71
Teknisk information
Finborrningsverktyg 72473
Upprymningsverktyg 74
Vandskar 75
Borrteknisk information 76
Problem/madjliga orsaker/lésningar 77
Forslitningstyper 78
Spanbrytare 79
Sorter/belaggningar 80+81

Symbolforklaring

F Finbearbetning
M Medelbearbetning
R Grov bearbetning

Jamnt skarforlopp

Varierande skérforlopp
Intermittenta skarférlopp
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Premiumkvalitetsverktyg for hogsta prestanda.

Premiumkvalitetsverktygen i produktprogrammet

KOMET Performance har utvecklats for sarskilda tillampningar
och kénnetecknas av enastaende prestanda. Om du staller
extremt hga krav pa tillverkningen och bara néjer dig med

det bésta resultatet rekommenderar vi premiumverktygen

i detta produktprogram.

KOMET ABS - Modulért kopplingssystem
for roterande och fasta verktyg

108 Modulart SpinTools-granssnitt

3-8y Systemoberoende ER 32-granssnitt

Kylning genom centrum
Utférande Form AD

hi.flex / hi.flex micro

A fininstaliningshuvudena kannetecknas av hdg precision,
absolut tillférlitlighet och enorm flexibilitet
A finns som analog- och digitalvarianter
(hi.flex: analog + digital, hi.flex micro: analog)
A omfattande tillbehér finns for hogsta flexibilitet
(hi.flex: diameter 0,5-365 mm,
hi.flex micro: diameter 0,5-60 mm)
A mojlighet till hdgre varvtal tack vare
rotationssymmetrisk konstruktion
(hi.flex: 17 500 varv/min, hi.flex micro: 30 000 varv/min)
A tandad instalining méjliggér stor precision
A med invandig skarvatsketillforsel
A universellt ABS-granssnitt

cuttingtools.ceratizit.com
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Ursvarvningsverktyg

Toolfinder
s
=
[}
o . o
= System + antal upprymnings- eller = S =
2 Diameterintervall per system i mm finborrhuvuden som técker in ] E § x %
. 2 a=l °
£ diameteromradet S & = &8 2 o
2 - 822298 § %
g cwowo8888888 . 8§ 5 £ 8 2 5 58 % 3B
om D - - A N DO~ — N » < O © ~ 0O < < »w w = o i} n

Fin bearbetning

grov och finfrasning

Grovbearbetning

BluFlex 2
1 Finjusteringshuvud

hi.flex
1 Finjusteringshuvud

hi.flex micro
1 Finjusteringshuvud

MO03 Speed
9 Finjusteringshuvuden

15 Finjusteringshuvuden FF

2 Micro-svarvhuvuden

3 Finborrhuvud

1 Multi-Head — Ursvarvnings —

Finborrhuvud

1 Enskérigt ursvarvningshuvud

6 Enskariga finborrningshuvuden

1 Enskérigt finborrningshuvud

1 Konsolverktyg med fotplatta

1 Konsolverktyg med styrning

TwinKom
8 Dubbelskar

5 Tvaskariga grovbearbetningshuvud

%7 /~ Den hér artikeln finns i var Online Shop pa cuttingtools.ceratizit.com

cuttingtools.ceratizit.com
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Ursvarvningsverktyg
Toolfinder

Oversikt — finborrn

ingssystem

BluFlex 2 / hi.flex

@0,5-365mm

BluFlex 2

analog/digital
12 13
®
@0,5-8mm N h -]
UltraMini +
EcoCut Adapter
— kapitel 14
10 +12
Svarvbom Adapter
o56-24mm | 15 7
£ ]
E  g56-11mm EE— | SO ‘
© ’ vibrationsdampad
~
| 17
=)
g 213-26 mm SN ' Upprymningssvarvbom
17
Svarvbom av stél
14
o6-2mn’ S
Svarvbom ABS32
_ 18
o79-z9nm G 1
@ 25- 44 mm J Vandskarshallare Fintandad kropp
15 15
@44 -63 mm
[)
£ Vandskéarshallare Skérvatskeplugg
o 15 16
< ©263-93mm -
£ B
Q
Vandskarshallare Skarvatskeplugg
15 16
ﬂ90-365mmJ — -
e Brygga
16
Toppbrygga for
utvandig bearbetning
16
@5-70 mm
56

@0,5-25mm

@ 25 - 60 mm

20
p138-198mm UMMM 1

20
19,825 mm - =

21 21
@ 25- 44,8 mm J -_—,,
)

@44,8-60 mm J _—
L)

hi.flex micro

@0,5-60 mm

19
©)
@0,5-8mm —— |
UltraMini +
EcoCut Adapter
— kapitel 20
10 +12
Svarvbom
20
28-13,8mm B——""
Svarvbom

Svarvbom

Vandskarshallare  Fintandad kropp

Vandskarshallare  Skarvatskeplugg
21 21
-

V

TO.X
58+59

WOHX * * Anvandning for
57 stalsvarvbom @ 6 - 8 mm

cuttingtools.ceratizit.com
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Ursvarvningsverktyg
Toolfinder

obligatoriskt ==————
Valfritt = = ===

SpinTools

Finborr- och svarvhuvud Multi-Head

@3-531mm

@ 29,75 - 320 mm

@ 3-320 mm

30

@3-12mm
———

Svarvstal
35

@5,8-13,2mm

E=__ﬁ_

Upprymningssvarvbom
36

©8,75-40,1 mm
9 - s —

Reduceringshylsa

36

High-Speed-svarvhuvud + svarvskaft

37

@9,75-53,1 mm

MAS

Svarvbom
av stal
35

@ 29,75 - 88,1 mm

e

Forlangning for
svarvbom
36

-

Vandskars- Svarvbom,
hallare installbar
35 35
@86 - 320 mm

Motvikt

31

Brygga

8l

31

cuttingtools.ceratizit.com

Vandskarshallare

@3-531mm

@ 29,75 - 88,1 mm

MAS

Enskérigt finborrningshuvud

@ 3-881mm

analog/digital
32+33

@3-12mm
———

Svarvstal
35

Reduceringshylsa
95,8-13,2mm 36

E=__E_

Upprymningssvarvbom
36

@8,75-40,1 mm
@ -wE————— —

High-Speed-svarvhuvud + svarvskaft
37

@9,75-53,1 mm

Forlangning for
svarvbom
36

Svarvbom av stal
35

@ 29,75 - 88,1 mm

I—F—-

Véndskars- Svarvbom,
hallare installbar
35 35

20,3-19,1 mm

Micro-ursvarningshuvud

@0,3-191 mm

analog/digital
26

®
@0,3-71 mm

= e
Solid HM
svarvverktyg Adapter

27 27

@5,2-81mm
S

Solid HM svarvverktyg
27

26,9-19,1 mm
" e

—

HM
svarvskar Hallare
27 27

5|7
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Ursvarvningsverktyg
Toolfinder

Oversikt — finborringsverktyg

M03 Speed

@ 24,8 - 206 mm

ABS

Finjusteringshuvud
22

@24,8-39mm

Vandskarshallare
23

Finjusteringshuvud

@38-103 mm
Vandskarshallare
=
Utbytbar brygga Finjusteringshuvud
23 22
| —
@ 38 - 206 mm S g -‘.\
ot =1 B .
L3 R
Vandskéarshallare
L
TO.X
58+59
5/8

Finborrningshuvud FF

@29,5-199 mm

Finjusteringshuvud
24

Finsvarvinsats
25

cuttingtools.ceratizit.com
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Toolfinder
gari—
Enskarigt finborrningshuvud Finborrningshuvud
23,9 - 154, mm @ 14,7 - 241 mm

Finsvarvhuvud med ett ’ ) .
skar, analogt/digitalt High-Speed-svarvskaft Finborrningshuvud ?égh-Speed-svarvskaﬂ
39 28

L m Vandskérshéllare 90° utokad

39 Vandskérshallare 90° Skaftforlangning

28 29
- ﬁ Vandskrshallare 90°
‘ 39

I Vandskarshallare 95°
39

Reverseringsadapter for

------- gq’ baklanges bearbetning
; 40
@ 86 - 402 mm
STM
Enskarigt
Vandskarshallare finborrningshuvud
43 42

CC.. WC..
63 62

cuttingtools.ceratizit.com 59
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Urs

varvningsverktyg
Toolfinder

Oversikt — upprymnings- och konsolverktyg

Dubbelskar

@24-215mm

Vandskarshallare 90°
radiellt justerbar
45

Vandskéarshallare 80°
radiellt justerbar
45

Insatshallare,
radiellt + axiellt justerbar
46

Vandskarsinsats 90°
46

Stomme
kort/lang
44

4
1
n

Tvaskérig grovupprymmare

@23,5-87,5mm

Vandskarshallarpar
standard, 90°
48

Vandskarshallarpar
standard, 70°
48

47

Vandskarshallarpar
Synchro, 90°

obligatoriskt ===
Valfritt = = ===

STM

Finborrhuvud

5/10

49
Vandskarsinsats 80°
46
WO.. CC../CN..
60+61 63
SpinTools
Konsolverktyg v /
@ 150 - 2205 mm
@ 150 - 655 mm
Grovsvarvblock o
90° (CC..) Grundplatta )
62412 ... 62402
Grovsvarvblock ]
90° (CN..) - MBI;S
62413 ...
Grundhallare
@ 650 — 2205 mm 62392 ...
Grovsvarvblock Forlangningskonsol
70° (CN..) ' _
62414 ... LN
Finsvarvblock : 1
analogt/digitalt = .
62410.../62409 ... | H glzoefgg
@ MAS

Véndskarshallare
90°/95° P Motvikt Slid | Bas
62318 .../62320 ... 62427 ... 62406 ... | h 62405 ...

.

cuttingtools.ceratizit.com
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Ursvarvningsverktyg
innehallsoversikt

Oversikt grundhallare och tillbehdr

System

pE=n==

IS0 7388-1

SK

SK-FC

=

IS0 7388-2

MAS-BT  MAS-BT-FC

TN O,

1ISO 12164 1SO 26623-1
HSK-A HSK-E PSC

Grundhallare

— katalogen for fastspanningsteknik, kapitel 16, Verktygshallare och tillbehér

16142

16144

16185

16106

16137 16]166

-
- g

50

51

52

Tillbehor
— katalogen for fastspanningsteknik, kapitel 16, Verktygshallare och tillbehér
16]183
Forlangning
55
— katalogen for fastspanningsteknik, kapitel 16, Verktygshallare och tillbehdr
16]187
Reducering
53
ABS — STM (5 ﬁ 56
Grénssnittsadapter
STM — ABS (\;a 56

@ Fler tillbehdr erbjuds pa forfragan, bland annat balansringar, axialstickningshallare (UltraMini) och svarvvandskarshallare (0,4 mm tillbakadragning)

for SpinTools-system.

cuttingtools.ceratizit.com
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Finbearbetning

MicroKom — BluFlex 2 - finjusteringshuvud

A med den kostnadsfria appen (Android/iOS) kan en vanlig smart telefon anvandas som display (62 840 16097)
A f6r MicroKom-svarvbommar med @ 16 eller med ABS 32, MicroKom-bryggor eller fintandade kroppar

A med invandig skarvatsketillforsel

A | .SCX = monteringsdjup for svarvbom

Leveransinnehall:

inkl. batteri
ABS
a] LPR
N
@ LSCX »
n| & =
2 ¢ - z
= (]
— —= x
HESYIEN = o
[a) PR N w—
Q F @
|

Dpin = Dmax  KOMET-nr  Infastning  DCONWS SZID DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR WT
mm mm mm mm mm mm mm kg

0,5-365 MO0430100 ABS50 16 ABS32 28 65 71 38 -02-23 145

0,5-365 M0430000 ABS50 16 ABS32 28 65 71 38 -02-23 145

AN
811
Lasskruv Lasskruv Lasskruv

62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR
for artikel-nr. XX W7/6B W7/6B
62 820 16097 M8x1x12/SW4 11,73 13989 MB8x1x20/SW4 1,93 13700 M5x14/SW4 2,80 18600
62 840 16097 M8x1x12/SW4 11,73 13989 M8x1x20/SW4 1,93 13700 M5x14/SW4 2,80 18600

)
198

)
e

utan Bluetooth med Bluetooth

62820.. 62840..

EUR EUR
W4/6A W4/6A
2.710,87 16097

2.710,87 16097

o #

Spannhylsa Lock till
batterifack

62950... 62950...

EUR EUR
W7/6B W?7/6B
8,06 18500 10,75 18400
8,06 18500 10,75 18400

(e}
@ Detaljerad instruktion ar tillgénglig fér nedladdning i webbutiken bredvid produkten.

e}
@ Passande ABS-hallare finns i — katalogen for fastspanningsteknik, Kapitel 16 Verktygshallare och tilloehor.

(e}
@ En detaljerad systemoverblick kan du finna pa — Sidan 6.

MicroKom — Finuppborrning set BluFlex 2

Leveransinnehall:

A 1 plastvdska A 1 fintandad kropp
A 1 precisionsfinborrhuvud - 62861063000 25- @63 mm
A 5 svarvbommar A 1 skérvatskeplugg
- 6285000600 & 6 mm - 6286209300 @ 16x35 mm
- 6285001000 @ 10 mm A 10 vandskar
- 6285001400 @ 14 mm — 2 styck 62 600 00102 - WOHX02T001EL-G12 BK8440
- 6285001800 @ 18 mm - 4 styck 62 601 90206 — TOGX06T102EN-14 BK60
- 6285002200 @22 mm — 4 styck 62 601 70409 - TOGX090204EN-14 BK60
A 2 skarhallare A 5 cylinderskruvar
- 6286304400 @ 25-@ 44 mm - 62950 00000 M5x16 mm
- 62863 12500 @ 44 — @ 63 mm (- @ 125 mm) A 5 skruvmejsel
A 1brygga - 5IP, 6P, 8IP, SW3, SW4

- 62860 12500 @ 90 - @ 125 mm

Dmin = Dmax
mm
6-125

512

utan Bluetooth med Bluetooth

62820.. 62840..
EUR EUR

W4/6A W4/6A

413382 99997  4.133,32 99997

cuttingtools.ceratizit.com
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Finbearbetning

MicroKom - hi.flex — Finjusterbart huvud

A f6r MicroKom-svarvbommar med @ 16 mm eller ABS 32, MicroKom-bryggor samt verktygsstomme

A med invandig skarvatsketillforsel
A | SCX = svarvbommens genomgangsdjup
A hiflex digital: bestall Digital-Stick separat

LPR

LSCX

in.

| ADJRGR

2D
L\i/ﬁ\ DCONWS / SZID

DCONMS

Analog Digital
62800.. 62800..
Duin = Dmax  KOMET-nr  Infastning DCONWS SZID DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR  WT EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4/6A W4/6A
0,5-365 MO0501000 ABS50 16  ABS32 28 60 67 397 -025-5 1,23 1.364,98 16097
0,5-365 MO0410040 ABS50 16  ABS32 28 60 67 397 -025-5 1,23 1.637,96 16197
e
] ‘|“H I
Lasskruv Lasskruv Lasskruv
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR
for artikel-nr. W7/6B XX W7/6B
62 800 16097 M8x8 - SW4 1,93 14700 M8x1x12/SW4 11,73 13989 M8x1x20/SW4 1,93 13700
62 800 16197 M8x8 - SW4 1,93 14700 M8x1x12/SW4 11,73 13989 M8x1x20/SW4 1,93 13700
(e}
@ Detaljerad instruktion &r tillgénglig fér nedladdning i webbutiken bredvid produkten.
(e}
@ Passande ABS-hallare finns i — katalogen for fastspanningsteknik, Kapitel 16 Verktygshallare och tillbehor.
(¢}
@ En detaljerad systemoverblick kan du finna pa — Sidan 6.
(e}
@ SpinTools - Digital-Stick finns pa — sidan 14.
MicroKom — Finuppborrning set hi.flex
Leveransinnehall: IIE';I

A 1 plastvéska
A 1 precisionsfinborrhuvud
A 5 svarvbommar
- 6285000600 & 6 mm
62 850 01000 @ 10 mm
62 850 01400 @ 14 mm
62 850 01800 & 18 mm
62 850 02200 @ 22 mm
A 2 skdrhallare
- 62863044000 25- 3 44 mm
- 62863 12500 @ 44 — @ 63 mm (- @ 125 mm)
A 1brygga
- 62860 12500 @90 - @ 125 mm

Dmin = Dmax
mm
6-125

cuttingtools.ceratizit.com

A 1 fintandad kropp
- 6286106300 @ 25- @ 63 mm
A 1 skérvatskeplugg
- 6286209300 @ 16x35 mm
A 10 vandskar
- 2 styck 62 600 00102 - WOHX02T001EL-G12 BK8440
- 4 styck 62 601 90206 — TOGX06T102EN-14 BK60
- 4 styck 62 601 70409 - TOGX090204EN-14 BK60
A 5 cylinderskruvar
- 62950 00000 M5x16 mm
A 5 skruvmejsel
- 5IP, 61P, 8IP, SW3, SW4

Analog Digital
62800... 62800...
EUR EUR
WA4/6A WA4/6A

2.922,12 99997 3.167,46 99897

513
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Finbearbetning

MicroKom — Svarvbomsadapter MicroKom - Svarvbom av stal
UltraMini/EcoCut for hi.flex, BluFlex 2
A for hi.flex och BluFlex 2 A Med inre kylmedelstillforsel

A 4 spannytor (i intervall om 90°) pa @ DCONMS
A med invandig skarvatsketillforsel

LsC
&
= | N a 2
ol @ ;
2 @ e
= =
8 LFSF %
o OAL g
62 850 ...
[ NEW | DCN  KOMET-nr OAL LDRED DCONMS Vandskar ~ EUR
mm mm  mm mm W4/6A
62 851 ... 6  B0520100 717 21,0 16 WO.02T0 146,87 00600
DCONWS KOMET-nr OAL BD LFSF LSC DCONMS EUR SR 5 e i 01 M R
mm (R () I I /4G4 10 B0520140 818 340 16 Tg..ogoz 145,44 01000
4 M0590950 39 22 14 18 16 14544 16499 12 B0520160 882 420 16  T0.0902 158,19 01200
14  B0520180 944 500 16  TO.0902 156,40 01400
5 M0590960 39 22 14 18 16 145,44 16599
18 B0520220 1000 600 16  TO.0902 166,06 01800
8 M0590970 39 22 14 18 16 14544 S 22 B0520260 1080 685 16  TO.1403 190,02 02200
7 M0590980 39 25 14 18 16 14544 16799 068, . ,
8 M0590990 39 25 14 18 16 145,44 16899
m Skarskruv
Lasskruv
62 950 ...
70950 ... Reservdelar EUR
Véandskar W7/6B
Reservdel EUR
eservdelar WO.. 0270 2,90 11800
DCONWS 2AI28
,  TO.06T! 3,33 12800
4-5 375 861 10 0902 2,90 12000
6-8 373 123 10,1403 2,90 12600

(e}
@ Passande UltraMini- / EcoCut-verktyg hittar du i — kapitel 10 och 12. @ Passande vandskar finner ni pa — Sida 57-59.

SpinTools - Digitalminne

A passande alla SpinTools digitala finborrningshuvuden saval
som for hi.flex Digital

A reviderad programvara for annu exaktare installning

Leveransinnehall:
inkl. AAA batteri

62 309 ...
EUR
w4

301,97 00100

¢}
@ Detaljerad instruktion ar tillganglig fér nedladdning i webbutiken bredvid
produkten.

5|14 cuttingtools.ceratizit.com
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Finbearbetning

MicroKom — Fintandad kropp for hi.flex, BluFlex 2

A Med inre kylmedelstillforsel

Leveransinnehall:
utan vandskarshallare

_DF,
i
Ii
|
|
k

DCONMS

Dpin = Dmax  KOMET-nr  DCONMS OAL LPR DF  Bild
mm mm mm mm mm
25-63  MO0590100 16 89,12 5212 19
25-63  M0590110 16 128,39 91,93 24 2

N

Reservdelar
DCONMS
16

MicroKom — VVandskarshallare for hi.flex, BluFlex 2

DCN DCX KOMET-nr HF Véndskér  Bild
mm  mm mm
25 44 M0520101 13,5 TO..06T1
44 63 M0520151 13,5 TO..0902

@ >

Reservdelar
Véndskar
TO.. 06T1
TO.. 0902

M5x16

62 861 ...
EUR
W4/6A
172,38 06300
172,38 16300

O

Lasskruv Fjaderbricka
62 950 ... 62 950 ...
EUR EUR
W7/6B W7/6B

1,08 00000 10x5,2x0,3 1,93 19100

®
62 863 ...
EUR
W4/6A

169,17 04400
172,38 12500

Skarskruv

62950 ...

EUR

W7/6B
M2x4,9/1P6 3,33 09700
M2,6x6,2-08IP 2,90 09900

(e}
@ Passande véandskar finner ni p4 — Sida 58+59.

cuttingtools.ceratizit.com
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Finbearbetning

MicroKom - Brygga

for hi.flex, BluFlex 2
=y )
IE B i —
a ‘“ — é
e ©
o 4
JL A P HSUP
62 860 ...
Diin=Dmax  KOMET-nr  BDX HSUP  WT EUR
mm mm mm kg W4/6A
90-125  M05 80101 85 14,89 0,147 237,95 12500
120-155 M0580200 115 16,89 0,107 286,11 15500
150-185 MO0580300 145 18,89 0,152 324,37 18500
180-215 MO0580400 175 21,89 0,229 360,13 21500
210-245 M0580500 205 25,00 0,309 500,58 24500
240-275 M0580510 235 25,00 0,349 542,77 27500
270-305 MO0580520 265 25,00 0,394 561,85 30500
300-335 MO0580530 295 25,00 0,435 604,04 33500
330-365 MO0580540 325 25,00 0,478 651,26 36500

we) O

Lasskruv Fjaderbricka

62950... 62950...
Reservdelar EUR EUR
BDX W7/6B W7/6B
85-325 1,08 00000 1,93 19100

MicroKom — Skarvatskeplugg
for hiflex, BluFlex 2

A for fokuserad omlankning av invandig kylning till skaret vid anvandning av
bryggor eller vandskarshallare med diameter fran 63 mm

[72)
=
HF it —————"1 o) -
g i
s
62 862 ...
DCONMS  KOMET-nr EUR
mm W4/6A
16 MO05 90501 22,98 09300

516

MicroKom - Toppbrygga
for utvandig bearbetning

A for hi.flex och BluFlex 2

LF

Vs
!

?E (OF |
< 3 ]
: :
eF T
(Te9
62 866 ...
Duin=Dmax  KOMET-nr  LF Infastning WT  Véndskar  EUR
mm mm kg W4/6A
5-70 M0590300 58 ABS32 0,377 TO.X0902.. 485,32 07000

Lasskruv Skarskruv

62950... 62950...
Reservdelar EUR EUR
Véandskar W7/6B W7/6B
T0O.X0902.. 1,08 26800 2,90 12000

o
@ Passande vandskar finner ni p4 — Sida 58+59.

o
@ Detaljerad instruktion ar tillgénglig fér nedladdning i webbutiken bredvid
produkten.

cuttingtools.ceratizit.com
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Finbearbetning

MicroKom — adapter

A f0r 62 852 ...,62 853 ..., 62 856 ... (behdvs till svarvbommar)

of ® '
= m w a | [
§ L - o @ ] Jﬁ:r o
L U (N i
8 LPR
a
DCONWS KOMET-nr DF BD LPR LB Bild
mm mm mm mm mm
6 M0590200 31 16 1
8 M0590210 31 16 1
10 M0590220 46 31 25 15 2
12 M0590230 46 31 25 15 2
16 M0590240 46 31 30 20 2

62 851 ...

EUR

W4/6A

131,49 00600
131,49 00800
164,75 01000
164,75 01200
164,75 01600

wns ({l

Lasskruv

Lasskruv

62950.. 62950...
Reservdelar EUR EUR
DCONWS W7/6B W7/6B
6-8 1,93 44800
10-12 1,08 00000 1,93 44800
16 1,08 00000 1,93 14700

(e}
@ Detaljerad instruktion ar tillganglig fér nedladdning i webbutiken bredvid

produkten.

MicroKom - HM-svarvbom

A for finborrningshuvud 62 854 ...
A kan bara anvandas med adapter 62 851 ...
A med invandig skarvatsketillforsel

7l
sl
HEl

(2]

2

o

g
Duin=Dmax  KOMET-nr  OAL BDRED LDRED DCONMS

mm mm mm mm mm

13-17 G1012060 120 12 75 12
17 -22 G1012070 140 16 100 16
22-26 G1012080 140 16 100 16

Reservdelar
DCONMS

12
16

cuttingtools.ceratizit.com

62 853 ...

EUR
W4/6A

390,77 01300
471,25 01700
471,25 02200

o

Fastskruv

62950 ...

EUR
W7/6B

5,47 19700
5,47 19800

MicroKom — Svarvbom,
vibrationsdampad

A kan bara anvandas med adapter 62 851 ...
A med invandig skarvatsketillforsel

Z|w
8EJF
Ly 2
OAL g
8
DCN KOMET-nr WF LU OAL DCONMS  Vandskar
mm mm mm mm  mm
56 B0030280 2,80 22 65 6 WOHX 02T0..
6,9 B0030290 3,45 36 80 6 WOHX 02T0..
9,0 B0000680 4,45 48 90 8 TO.X06T1..
11,0 B0000690 545 60 95 10 TO.X 06T1..

1) Hardmetallutforande

62 852 ...

EUR
WA4/6A

192,76 10600
192,76 00600"
330,81 00800"
350,01 01000"

Skarskruv

62 950 ...

Reservdelar EUR
Véndskar W7/6B
WOHX 02T0.. 2,90 11800
TO.X06T1.. 3,33 09700

)
@ Passande vandskar finner ni pa — Sida 57-59.
MicroKom — Svarvhuvud
A for svarvbom 62 853 ...

I
.OE
A A
62 854 ...
Dpin=Dmax  KOMET-nr~ WF  BDRED  Vandskar EUR
mm mm mm W4/6A

13-15  G1012621 6,45 12 T0.X0902.. 182,63 01300

15-17  G1012841 745 12 T0.X 0902.. 186,44 01500

17-19 G1012711 8,45 16 T0.X 0902.. 197,89 01700

19-22  G1012861 9,45 16 T0.X0902.. 204,33 01900

22-26  G1012731 10,95 16 TO.X 0902.. 204,33 02200

Skarskruv

62 950 ...
Reservdelar EUR
Vandskar W7/6B
TO.X 0902.. 2,90 12000
o
@ Passande vandskar finner ni p4 — Sida 58+59.
517
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Finbearbetning

MicroKom - Svarvbom

A kan bara anvandas med adapter 62 851 ...
A med invandig skarvatsketillforsel

DCN KOMET-nr OAL LPR LU DCONMS

5,6 B00 37010
6,5 B00 37020
8,0 B00 15510
8,0 B00 15610
10,0 B00 15620
11,0 B00 15710
12,0 B00 15530
12,0 B00 15630
14,0 B0O 15640
16,0 B00 15650
18,0 BOO 15661
19,0 BO00 15751
20,0 B0O 15671
22,0 B00 15681
24,0 B00 15691

Reservdelar
DCN
56-6,5
8-10

1-24

mm

DCONMS

Véndskar

WOHX 02T0..
WOHX 02T0..
TO.X 06T1..
TO.X 06T1..
TO.X 06T1..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..

62 856 ...

EUR
W4/6A
185,14
178,82
175,01
177,50
178,82
182,63
185,14
185,14
187,76
197,89
205,51
205,51
206,95
223,52
224,72

05600
06500
08000
00800
01000
01100
11200
01200
01400
01600
01800
01900
02000
02200
02400

Skarskruv

62950 ...

EUR

W7/6B

2,90 11800
3,33 12800
2,90 12000

(e}
@ Passande véandskar finner ni p4 — Sida 57-59.

518

MicroKom - Svarvbom

A Med inre kylmedelstillforsel

KOMET-nr

B00 25610
B00 25700
B00 25620
B00 25710
B00 25630
B00 25640
B00 25650
B00 25661
B00 25671
B00 25681
B00 25691

Reservdelar
Véandskar
TO.X 06T1..
TO.X 0902..

WF
mm
3,95
4,45
4,95
545
5,95
6,95
7,95
8,95
9,95
10,95
11,95

Vandskar

TO.X 06T1..
TO.X06T1..
TO.X 06T1..
TO.X0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..

62 857 ...

EUR

W4/6A

302,69 07989
305,30 21989
305,30 08989
314,12 23989
312,81 09989
315,43 10989
324,37 11989
333,19 13989
338,45 15989
346,07 17989
352,39 19989

Skarskruv

62 950 ...

EUR

W7/6B
3,33 12800
2,90 12000

o
@ Passande vandskar finner ni pa — Sida 58+59.
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Finbearbetning

MicroKom - hi.flex micro — finuppborrningshuvud

A f6r MicroKom-svarvbommar och tandade stommar med DCONMS = 12 mm
A med invandig skarvatsketillforsel

A | SCX = genomgangsdjup for svarvbom

A max. varvtal 30 000 varv/min

A Svarvbomsadapter UltraMini/EcoCut for diametrar fran 0,5 mm

LSCX

0| c @
=
x = (@)
g =) o)
OE E O < [ D
88 S BT b
o, srr-Hi9a = | o
e Y2 I @
Y
2
Analog
62 800 ...
Duin = Dmax  KOMET-nr  Infastning DCONWS DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR ~ WT EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4/6A
0,5-60 MO0503000 ABS 32 12 16 36 44 26 -025-25 03 1.138,59 06089
Fjaderbricka Gangstift
62 950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. W7/6B W7/6B
62 800 06089 @5,5x1,0 6,04 53700 M5x8 DIN913 1,08 53500
(e}
@ Detaljerad instruktion ar tillganglig for nedladdning i webbutiken bredvid produkten.
(e}
@ Passande ABS-hallare finns i — katalogen for fastspanningsteknik, Kapitel 16 Verktygshallare och tillbehor.
¢}
@ En detaljerad systemoverblick kan du finna pa — Sidan 6.
MicroKom — Finuppborrning set hi.flex micro
Leveransinnehall: [ NEW |
A 1 plastviska A 1 skérvatskeplugg
A 1 precisionsfinborrhuvud - 6286201200 @ 12x24 mm
A 1 skdrhallare A 10 vandskar
- 62863 14400 @ 25 - @ 44 mm - 5styck 62 601 90206 - TOGX06T102EN-14 BK6O
A 3 svarvbommar - 5styck 62 601 70409 — TOGX090204EN-14 BK60
- 6284500800 @ 8 mm A 1 cylinderskruvarn
- 6284501400 @ 14 mm - 6295053600 M5x16 mm
- 6284502000 @20 mm A 1 skruvmejsel
A 2 adapter - SW25

- 6285112499 @ 4 mm
- 6285112699 @6 mm
A 1 fintandad kropp
- 6286104400 @ 25 - @ 44 mm

62 800 ...
Dmin = Dmax EUR
mm WA4/6A
8-60 2.019,11 99989
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MicroKom — Svarvbomsadapter UltraMini/EcoCut

A for hi.flex micro

A 4 spannytor (i intervall om 90°

) pa @ DCONMS

A med invandig skarvatsketillforsel

DCONWS KOMET-nr  OAL
mm mm
MO0590900 39
M0590910 39
M0590920 39
MO0590930 39
MO0590940 39

0o ~NoO O

Reservdelar
DCONWS
4-5

6-8

DCONWS

OAL

BD LFSF LSC DCONMS

DCONMS

BD

[ NEW
62 851 ...

EUR

W4/6A

145,44 12499
145,44 12599
145,44 12699
145,44 12799
145,44 12899

Lasskruv

70950 ...

EUR

2A/28
M5x10 1SO 4026 3,73 867
M8x1x8 - SW4 3,73 123

(e}
@ Passande UltraMini- / EcoCut-verktyg hittar du i — kapitel 10 och 12.

MicroKom — Svarvbom for hi.flex micro

A Med inre kylmedelstillforsel

DCN

DCN KOMET-nr OAL LDRED DCONMS  Vandskar

mm mm
8 B0580080 58,88
14 B0580140 70,00
20  B0580200 85,00

Reservdelar
Véndskar
TO.X 06T1..
T0O.X0902..

5|20

mm mm

28,0 12 TO.X06T1..
39,5 12 T0O.X 0902..
54,4 12 T0O.X 0902..

DCONMS

[ NEW
62 845 ...

EUR

W4/6A

99,60 00800
99,60 01400
99,60 02000

Skarskruv

62 950 ...

EUR
W7/6B

M2x3,8/IP6 3,33 12800
M2,6x5,2-08IP 2,90 12000
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MicroKom — Tandad stomme for hi.flex micro

A Med inre kylmedelstillforsel

Leveransinnehall:
utan vandskéarshallare

Dpin = Dmax  KOMET-nr - DCONMS OAL LPR DF
mm mm mm mm mm
25-44  M0590120 12 76,39 51,39 19

Reservdelar
DCONMS
12

MicroKom — VVandskarshallare
for hi.flex micro

DCN DCX KOMET-nr HF  Vandskar
mm mm mm
25 44 MO0520110 14,48 TO..0902

Reservdelar
Véndskar
TO.. 0902

________ [T
P ——— D
nl—
=
zZ
(@]
[&]
o
[ NEW |
62 861 ...
EUR
W4/6A
68,91 04400
Lasskruv Fjaderbricka
62 950 ... 62 950 ...
EUR EUR
W7/6B W7/6B
M5x16 2,75 53600 10x5,2x0,3 1,93 19100

MicroKom — Skarvatskeplugg
for hi.flex micro

A For riktad omledning av den invandiga kylningen till skaret vid anvandning av
vandskéarshallare dver diametern 45 mm

@ 2 i
s
= F
9 E3
[ NEW | a -
62 863 ... [ NEW |
EUR
WA4/BA 62 862 ...
15319 14400  pCONMS  KOMET-nr EUR
mm W4/6A
12 M05 90700 10,31 01200

Skarskruv

62950 ...

EUR
W?7/6B
2,90 09900

(e}
@ Passande vandskar finner ni p4 — Sida 58+59.

cuttingtools.ceratizit.com
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MicroKom — M03Speed - Finborrningshuvud

Leveransinnehall:

Finborrningshuvud med spénnskruv
Vandskéarshallare och vandskar bestalls separat

(%)
ABS @ 2 @
x 3 p
©
5 8 " ]
é ‘,; I E{:: 77? I I‘wrrrrrrh'rrrrrrrrr
o > = 5 Ly
LPR |
62 815 ...
Duin=Dmax  KOMET-nr  Infastning DCONMS DF LPR  Bild  passande vandskérshallare ~ WT EUR
mm mm mm  mm kg W4/6A
24,8-33,0 M0300115  ABS25 13 25 50 1 62 864 03300 0,15 1.946,73 03390
29-39 M0300515  ABS 25 13 25 50 1 62 864 03900 0,17 1.989,64 03990
38-50 MO0301025  ABS 32 16 32 60 2 62 864 05000 0,35 2.087,40 05089"
49-63 M0301535  ABS40 20 40 70 2 62 864 08000 0,63 2.350,85 06388"
62-80 MO0302045  ABS50 28 50 75 2 62 864 08000 112 2.504,64 08097"
79-103 MO0302555  ABS 63 34 63 80 2 62 864 10300 1,91 2.752,60 10396"
38-63 M0320170  ABS 32 16 32 81 3 0,35 2.075,48 063892
62-103 M0320140  ABS 50 28 50 103 3 1,30 2.075,48 10397%
100-206 MO0320090 ABS63 34 63 106 3 1,91 2.075,48 206962

1) med dynamisk balansering
2) med dynamisk balansering / Kan endast anvandas med utbytbar brygga (art.nr 62 865 ...)

iy L i

Skarskruv Lasskruv Gangstift

62 950 ... 62 950 ... 10 950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR
for artikel-nr. W7/6B W7/6B W7/6B
62 815 03390 M4x0,5 1,93 15600
62 815 03990 M4x0,5 1,93 15600
62 815 05089 M3,5x7,3 - 10IP 2,90 12600 M4x0,5 1,93 15600
62 81506388 M3,5x7,3 - 10IP 2,90 12600 M5x0,5 1,93 15700
62 815 08097 M3,5x7,3 - 10IP 2,90 12600 M5x0,5 1,93 15700
62 815 10396 M5x9,4/IP6 2,90 45400 M6x8 - SW3 1,08 11300
62 81506389 M8x10 8,56 37400
62 81510397 M8x10 8,56 37400
62 815 20696 M5x9,4/IP6 2,90 45400 M8x10 8,56 37400

e}
@ TORX®-skruvarna 62 950 12600/62 950 45400 anvands for att satta fast vandskarshallaren pa finborrningshuvudet.

(e}
@ Detaljerad instruktion ar tillgénglig for nedladdning i webbutiken bredvid produkten.

0]
@ Passande ABS-hallare finns i — katalogen for fastspanningsteknik, Kapitel 16 Verktygshallare och tillbehor.

(e}
@ En detaljerad systemoverblick kan du finna p4 — Sidan 8.
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MicroKom — M03Speed — Vandskarshallare

Leveransinnehall:

utan vandskar
inkl. monteringsskruvar

©
D

62 864 ...
for finjusteringshuvud for finjusteringshuvud (med utbytesbrygga) KOMET-nr  Vandskar Bild EUR
W4/6A
62815 03390 M03 10011 TO.. 06T1 A 173,57 03300
6281503990 M03 10021  TO.. 06T1 A 173,57 03900
62 815 05089 62 815 06389 (62 865 05100/ 62 865 06300) M03 10033  TO..06T1 B 143,06 05000
62 81506388/ 62 815 08097 62 815 10397 (62 865 08300 / 62 865 10300) M03 10043  TO.. 0902 B 143,06 08000
62 815 10396 MO03 10063  TO.. 0902 B 152,00 10300
62 81520696 (62 865 13000 / 62 865 16800 / 62 865 20600)  M03 10070  TO.. 0902 (] 152,00 20600
Skarskruv
62 950 ...
Reservdelar EUR
Vandskar W7/6B
TO.. 06T1 M2x4,9/IP6 3,33 09700
TO.. 0902 M2,6x5,2-08IP 2,90 12000
e}
@ Passande vandskar finner ni p4 — Sida 58+59.
MicroKom — M03Speed — Utbytbar brygga
Leveransinnehall:
utan vandskarshallare
m | 1] M
e —i— =B
P B L i
) T -
call i | ot
L2 Gl EN
L T =
-
62 865 ...
Dinin = Dinax KOMET-nr Bild WT for finjusteringshuvud passande vandskarshallare EUR
mm kg W4/6A
38-51 MO03 20180 1 0,06 62 815 06389 62 864 05000 710,03 05100
50- 63 MO03 20190 1 0,08 62 81506389 62 864 05000 730,53 06300
62-83 MO03 20150 2 0,20 62 815 10397 62 864 08000 761,05 08300
82-103 M03 20160 2 0,24 62 815 10397 62 864 08000 763,67 10300
100- 130 M03 20100 3 0,39 62 815 20696 62 864 20600 836,39 13000
128 - 168 M03 20110 3 0,49 62 815 20696 62 864 20600 958,93 16800
166 - 206 MO03 20120 3 0,59 62 815 20696 62 864 20600 1.105,81 20600
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MicroKom — Fiborrningsshuvud FF

Leveransinnehall:

huvud med spannskruv
utan finsvarvsinsats

DCONWS

ABS

D min

D max

LPR

Dpin = Dmax  KOMET-nr Inféstning  DCONWS DCONMS DF  LPR
mm mm mm mm  mm
29,5-36 B3011010  ABS 25 10 13 25 50
355-42  B3011020  ABS25 10 13 25 50
39-45 B3012010  ABS 32 12 16 32 60
44-50 B3012020  ABS 32 12 16 32 60
47-57 B3013010  ABS 40 16 20 40 60
56 - 66 B3013020  ABS 40 16 20 40 60
58-71 B30 14010  ABS 50 20 28 50 70
70-83 B30 14020  ABS 50 20 28 50 70
79-94 B30 15010  ABS 63 25 34 63 70
93-108  B3015020  ABS 63 25 34 63 70
100-121  B3016010  ABS 80 32 46 80 90
120-141  B3016020  ABS 80 32 46 80 90
138-159  B3017010  ABS 100 32 56 100 90
158-179  B3017020 ABS 100 32 56 100 90
178-199  B3017030  ABS 100 32 56 100 90

Reservdelar
for artikel-nr.
62 810 03690
62 810 04290
62 810 04589
62 810 05089
62 810 05788
62 810 06688
62 810 07197
62 810 08397
62 810 09496
62 810 10896
62 810 12192
62 810 14192
62 810 15991
62 810 17991
62 810 19991

WT
kg
0,17
0,18
0,35
0,35
0,52
0,52
0,97
1,06
1,58
1,61
3,33
3,37
6,56
6,80
6,61

DCONMS

DF

M6x6/SW3
M6x6/SW3
M8x8 - SW4
M8x10 - SW4
M10x10/SW5
M10x10/SW5
M12x12/SW6
M12x12/SW6
M16x16/SW8
M16x16/SW8
M20x20 - SW10
M20x20 - SW10
M20x30/SW10
M20x20 - SW10
M20x20 - SW10

62 810 ...

EUR
W4/6A
302,69
302,69
315,43
315,43
334,63
334,63
370,39
370,39
429,04
429,04
513,33
513,33
593,79
593,79
593,79

03690
04290
04589
05089
05788
06688
07197
08397
09496
10896
12192
14192
15991
17991
19991

Lasskruv

629
EUR

50 ...

W7/6B

1,08
1,08
1,93
1,93
1,93
1,93
1,08
1,08
1,08
1,08
2,14
2,14
2,46
2,14
2,14

44700
44700
14700
44800
44900
44900
45000
45000
45100
45100
45200
45200
45300
45200
45200

(e}
@ Passande ABS-hallare finns i — katalogen for fastspanningsteknik, Kapitel 16 Verktygshallare och tillbehor.

(e}
@ En detaljerad systemoverblick kan du finna pa — Sidan 8.

5|24
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MicroKom — Finborrningspatron FF

Leveransinnehall:

Finsvarvsinsats med fastskruv
Bestall vandskar separat

4] ) #n
 DCONMS
\
3 ]
o
. i
el
. lWF
62 855 ...
For DCONMS  KOMET-nr LF WF BDX OAL Vandskéar EUR
mm mm mm mm mm W4/6A
628100369 /62 810 04290 10 M30 20011 11,0 7,5 14 28,5 TO.. 06T1 380,52 03000
62 810 04589 / 62 810 05089 12 M3020021 125 9,0 16 37,5 TO.. 06T1 424,04 03900
62810 05788 / 62 810 06688 16 M3020031 16,0 11,0 20 45,0 TO.. 0902 464,93 04700
62810 07197 / 62 810 08397 20 M3020041 18,0 145 25 56,0 TO.. 0902 537,53 05800
62 810 09496 / 62 810 10896 25 M30 20051 21,6 16,0 32 775 TO.. 1403 584,85 07900
62810 12192/ 62 810 14192 32 M3020061 255 19,0 40 97,0 TO.. 1403 688,33 10000
62810 15991 /62 810 17991/ 62 810 19991 32 M30 20071 25,5 19,0 40 131,0 TO.. 1403 739,47 13800
"™ —
Skarskruv Torxnyckel
62 950 ... 80950 ...
Reservdelar EUR EUR
DCONMS W7/6B Y7
10 M2x3,8/1P6 3,33 12800
12 M2x3,8/1P6 3,33 12800
16 M2,6x5,2 - 08IP 2,90 12000 TO8 - IP 7,25 060
20 M2,6x6,2 - 08IP 2,90 09900 TO8 - IP 7,25 060
25 M3,5x7,3 - 10IP 2,90 12600 T10- IP 7,80 062
32 M3,5x7,3 - 10IP 2,90 12600 T10- IP 7,80 062
0]
@ Passande vandskar finner ni pa — Sida 58+59.
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Ursvarvningsverktyg
Finbearbetning

SpinTools — Micro- ursvarvningshuvud

A max. varvtal 30.000 varv/min

o
| x
E:; — * m
%)
3 = =
& LPR LS )
g g
Digital Analog
62386.. 62382..
Duin-Dmax  BDX DCONWS DCONMS LPR LS ADJRGR WT EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4
0,3-71 25 4 10 25 25 0-17 0,10 1.454,38 025 1.218,34 025
0,3-191 32 7 16 32 40 0-275 025 1.505,64 032  1.263,64 032
Lasskruv ST Klamskruv ST
62 950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. W7 W7
62 382 025/ 62 386 025 M5x4 148 214 M4x8 1,26 228
62 382032 /62 386 032 M6x5 148 215 Méx10 1,26 229
@)
@ En detaljerad systemoverblick kan du finna pa — Sidan 7.
SpinTools - Digitalminne
A passande alla SpinTools digitala finborrningshuvuden saval som for hi.flex Digital
A reviderad programvara for annu exaktare installning
Leveransinnehall:
inkl. AAA batteri
62 309 ...
EUR
W4

301,97 00100

(e}
@ Detaljerad instruktion &r tillgénglig fér nedladdning i webbutiken bredvid produkten.
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Ursvarvningsverktyg
Finbearbetning

SpinTools - Solid HM svarvverktyg

Dinin = Dmax DCONMS LDRED RE

mm
0,3-0,7
0,6-11
1,0-2,3
2,2-33
32-43
3,9-71
52-6,3
6,2-73
6,9-8,1

Tw=zXx=7T

mm

ESS

N~N~NABSDS DD

mm
1,2
2,5
4,0
6,0
10,2
15,2
20,3
20,3
254

mm

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,20

a
mm
0,25
0,55
0,95
2,00
3,00
3,70
5,00
6,00
6,70

BDRED

mm
0,15
0,46
0,65
1,55
2,55
3,45
4,25
5,25
6,25

WF
mm
0,15
0,30
0,50
1,10
1,60
1,95
2,60
3,10
3,45

T max.

mm
0,03
0,05
0,10
0,20
0,20
0,30
0,50
0,50
0,50

TiN

/]

62 383 ...

EUR
W4
56,96 003
56,96 006
57,38 010
48,56 022
49,66 032
53,25 039
74,35 052
74,35 062
67,33 069

SpinTools — Adapter

DCONWS

DCONMS DCONWS OAL

mm
7

mm
4

mm
30

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

— V, sida 66

62 335 ...
EUR
W4
83,36 407

SpinTools — Solid HM-skar

Duin-Dmax RE PDY

mm mm  mm
69-81 02 345
79-91 02 395
8,9-101 02 445
99-121 02 495
11,9-141 02 595
13,9-191 0,2 6,95

T W»W=ZXZ 0

TiN

62 384 ...

EUR
W4
26,89 069
26,89 079
26,89 089
28,55 099
28,55 119
28,55 139

ceeeo

SpinTools — Hallare for HM-skar

A med invandig skarvatsketillforsel
A passande skar, bestall, nr. 62 384 ... finner ni i tabellen ovan

DCONWS

DCONMS

DCONMS LDRED DCONWS OAL

mm mm mm
7 30 4,8
7 35 7.0

Reservdelar
for artikel-nr.

62 385 330
62 385 350

mm

56
61

[
Skarskruv

62 950 ...

EUR
W7

7,04 007
7,04 094

— V. sida 66

62 385 ...

EUR
W4

239,50 330
253,80 © 350

]

Skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7

12,55 124
13,81 126
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Ursvarvningsverktyg
Finbearbetning

SpinTools - Finborrningshuvud

A Med inre kylmedelstillforsel

Leveransinnehall:
Finborrningshuvud utan svarvbom, utan vandskarshallare

%)
2 2
N Z
@ o}
T &)
= a
62 304 ...
BD Dyin-Dmex THSZMS DCONMS LPR DRVS WT EUR
mm mm mm mm  mm kg W4
14 147-171 M6 14 39,8 12 0,05 1.029,28 017
16 16,7-20,1 M10 16 39,8 14 0,07 1.029,28 020
19 197-241 M10 18 39,8 16 0,09 1.029,28 = 024
> )
g - i
Skarskruv Skruvmejsel Lasskruv ST
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR
for artikel-nr. W7 Y7 W7
62 304 017 M2,5x6 3,96 022 TO7 9,57 109 M3x2 249 017
62 304 020 M2,5x6 3,96 022 TO7 9,57 109 M3x2,5 249 018
62 304 024 M2,5x6 3,96 022 TO7 9,57 109 M3x4 2,49 019
o)
@ Information om anvandbar langd finner ni pa — Sida 73.
0]
@ En detaljerad systemdverblick kan du finna p4 — Sidan 9.
" - [ 0 [o)
SpinTools — Vandskarshallare, 90
Leveransinnehall:
utan vandskar
62 317 ...
Vandskar EUR
W4
WC.. 0201.. 179,53 024
-~
i —=
Skarskruv Skruvmejsel
62 950 ... 80950 ...
Reservdelar EUR EUR
Véndskar W7 Y7
WC.. 0201.. M2x3,7 3,96 021 TO6 10,35 108

(e}
@ Passande vandskar finner ni pa — Sida 62.

5|28
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KOMET \ Performance Ursvarvningsverktyg
Finbearbetning

SpinTools — High-Speed HM svarvbom

A med géngad inskruvningsbult av hogkvalitativt stal

A med invandig kylmedeltillférsel

A skaftinspanningslangd 35 mm

A svarvbommar med DCONMS @ 18 mm &r avsedda for fastspanning med spannhylse- eller hydraulchuck

Leveransinnehall:
svarvbom utan finborrningshuvud

<
N E Foozcoozzzozzonzoroc- peosssssssssssasss
I
. OAL 2
Z
(@)
(&)
a
62 353 .. 62353..
DCONMS OAL THSzZWS EUR EUR
mm mm W4 W4
14 10 M6 46564 014
16 120 M10 521,32 016
18 100 M10 551,95 018
18 140 M10 760,21 118
18 180 M10 983,02 218

(e}
@ Information om anvéndbar langd finner ni pa — Sida 73.

SpinTools — Skaftférlangningar (hardat stal)

A Med inre kylmedelstillforsel

THSZWS
"
==

2w
LPR N| =
0 =z
Lo
Hl o
[a]
62 349 ...
DCONMS LPR THSZWS THSZMS DRVS EUR
mm mm mm W4
16 32 M10 M10 14 81,99 732
16 64 M10 M10 14 92,78 764

cuttingtools.ceratizit.com 5|29



KOMET \ Performance Ursvarvningsverktyg
Finbearbetning

SpinTools — Multi-Head — Ursvarvnings- och finborrningshuvud

A for svarvbommar @ 16 mm och bryggor
A med invandig kylmedeltillférsel
A | SCX = svarvbommens monteringsdjup

Leveransinnehall:
utan svarvbom, brygga och vandskarshallare

BDX

DCONMS Box JL 0
Ii ]

[C8
oy g Wil 3
k ¢ %g - F "
ADURGRL_.| | . ADJRGR ADJRGR| | ADJRGR] |
DCONWS TTT® DCONWS| | DCONWS DCONWS
oD |
oD,
STM Modular HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40 STM Modular HSK-A SK MAS-BT
62372.. 62373.. 62373.. 62373..
Duin = Dmax  Inféstning  DCONMS BDX  LPR LB LSCX ADJRGR WT EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4 W4 W4
3-320 STM36 36 63 71,6 116 0-27 1,69 1.454,38 653
3-320 SK 40 63 M6 725 816 0-27 190 1.778,64 153
3-320 BT 40 63 96 690 816 0-27 220 1.778,64 453
3-320 HSK-AG3 63 96 706 730 0-27 190 1.778,64 653
Lasskruv Medbringarskruv Medbringare Lasskruv MH Flansskruv
62950.. 62950.. 62950.. 62950.. 62950...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
Dunin = Dimax W7 W7 W7 W7 W7
3-320 126 227 1,48 167 48,66 040 2,22 226 3,61 225

(e}
@ Passande grundhallare finns pa — sidan 50.

(e}
@ En detaljerad systemoverblick kan du finna pa — Sidan 7.

SpinTools — Multi-Head — Ursvarnings- och Finborrningshuvud Set
A [ampliga for @ 3 - @ 320 mm

Leveransinnehall:

A 1vaska A 1brygga

A 1 Multi-Head-ursvarvnings- och - 62376 164 @ 86 — @ 164 mm
finborrningshuvud (enligt val) A 1 Torx-nyckel - T7

A 4 ursvarvningsbommar A 1 6-kantnyckel - storlek 5

- 623450150 9,75- @ 15,1 mm

- 62345020 @ 14,75-@ 20,1 mm

- 62345024 @ 19,75-@ 25,1 mm

- 62345029 @ 24,75- @ 30,1 mm
A 2 ursvarvningsbommar, instéllbara

- 62375048 @29,75- @ 48,1 mm

- 62375088 @47,75-0 88,1 mm
A inkl. vandskarshallare

- 62377048 CC.. 0602

- 62377088 CC.. 0602

STM Modular HSK-A SK MAS-BT
62374.. 62379.. 62379.. 62379..
Dnin = Drax  Inféstning EUR EUR EUR EUR
mm w4 W4 W4 W4
9,75-164 HSK-A63 2.800,28 996
975-164 BT 40 2.800,28 993
9,75-164  SK40 2.800,28 990
975-164 STM 36 251418 999
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Finbearbetning

SpinTools -
Brygga for Multi-Head

A instéllbar @
A med invandig kylmedeltillforsel

Leveransinnehall:

utan vandskarshallare
inkl. monteringsskruvar

OAL

T
120 " glo0 | | CF
I
oo (—
2D )

HSUP

OAH

g Dmax.
62 376 ...
Dmin-Dmax  OAL  HSUP  OAH EUR
mm mm mm mm W4
86-164 80 15 29 337,01 164
162-320 158 15 29 504,86 320

SpinTools — Motvikt

Leveransinnehall:
inkl. monteringsskruvar

T
<
5 "
OAL
62 378 ...
For OAL OAH EUR
mm mm W4
62376.. 38 12 95,77 320
62 950 226

(M6x16)

cuttingtools.ceratizit.com

\

62 950 225
(M5x16)

SpinTools -
Vandskarshallare for svarvbommar /
brygga Multi-Head

Leveransinnehall:

utan vandskar
inkl. fastskruvar

() L) LLLL LU L L
30 20 10 0 - ‘,
LF m
62 377 ...
For LF HF Vandskar EUR
mm mm W4
62 375 048 28,2 12 CC.. 0602 24593 048
62375088/62376.. 46,0 14 CC.. 0602 270,73 088
62375088/62376... 46,0 14 CC..09T3 282,30 089
-
oy -~ w—j
Skarskruv Skruvmejsel Flansskruv
62950... 80950.. 62950...
Reservdelar EUR EUR EUR
for artikel-nr. W7 Y7 W7
62 377 048 /62 377 088 3,96 022 9,57 109 3,61 225
62 377 089 480 023 11,39 113 3,61 225

o
@ Passande véandskar finner ni p4 — Sida 63.

62950 040
(16x26,5x8)

62 950 167

62 950 227
(M10x20)

531



KOMET \ Performance Ursvarvningsverktyg
Finbearbetning

SpinTools — Enskarigt ursvarvningshuvud — modulart system
A | SCX = svarvbommens genomgangsdjup

A med invandig skarvatsketillforsel

A Digitalvariant: Bestall DigitalStick separat

BDX BDX DF DF
DF DF BDX BDX
@j x E§E] x [9 M Q‘
8« x L & N 3 B
25 3 g @ -l g G ClE ‘ § -
ADJRGR ADJRGR ADJRGR ADJRGR ﬂ_
DCONWS pconws || DCONWS pconws| |
Digital
ER 32 €j genomgaende genomgaende Digital genomgaende ER 32 ej genomgaende  genomgaende genomgaende
STM Modular STM Modular STM Modular
62332.. 62332.. 62332.. 62326..
Duin - Dmax  Infastning BDX DF DCONWS LPR LSCX ADJRGR WT EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm  mm mm kg W4 W4 W4 W4
3,0-88,1 ER 32 55 495 16 60 865 0-27 043 1.161,72 732
3,0-881 STM28 55 50,0 16 60 620 0-27 098 1.167,21 553
3,0-881 STM36 55 63,0 16 60 1010 0-27 126 1.167,21 653
3,0-881 STM36 55 63,0 16 60 1060 0-27 043 1.254,10 036
Lasskruv Medbringarskruv Medbringare Lasskruv ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR
for artikel-nr. W7 W7 W7 W7
62 332732 M10x16 1,48 047 M10x8 1,48 046
62 332 553 M10x16 1,48 047 M5x10 148 166 12x20x6 38,39 039 M10x8 1,48 046
62 332 653 M10x16 1,48 047 M6x12 1,48 167 16x26,5x8 48,66 040 M10x8 1,48 046
62 326 036 M10x16 1,48 047 M6x12 148 167 16x26,5x8 48,66 040 M10x8 1,48 046

(e}
@ Passande grundhallare finns pa — sidan 50.

(e}
@ En detaljerad systemoverblick kan du finna pa — Sidan 7.

SpinTools - Digitalminne
A passande alla SpinTools digitala finborrningshuvuden saval som for hi.flex Digital
A reviderad programvara for annu exaktare installning

Leveransinnehall:
inkl. AAA batteri

62 309 ...
EUR
W4

301,97 00100

(e}
@ Detaljerad instruktion ar tillgénglig for nedladdning i webbutiken bredvid produkten.
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Ursvarvningsverktyg
Finbearbetning

SpinTools — Svarvhuvud med ett skar — monoblock analogt

A | SCX = svarvbommens monteringsdjup
A med invandig kylmedeltillférsel

BDX

&;

LPR

BDX

Il

x
i 9 fg 5 8, é ("
ADJRGRL- 17+~ 2 ADJRGR ADJRGR
DCONWS ‘\ - DCONWS DCONWS
DD,
ZDmax
HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40 HSK-A SK MAS-BT
62333.. 62333.. 62333..
Dpin = Dmax  Inféstning BDX DCONWS LPR LB LSCX ADJRGR WT EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4 W4
3,0-881 HSK-A63 55 16 95 69 70 0-27 1,66 1.481,81 653
3,0-88,1 SK 40 55 16 90 70 80 0-27 1,83 1.481,81 153
3,0-88,1 BT 40 55 16 90 63 80 0-27 1,90 1.481,81 453
Lasskruv Lasskruv ST
62 950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR
Dmm' Dmn W7 W7
3,0-88,1 148 047 M10x8 1,48 046
SpinTools — Svarvhuvud med ett skar — monoblock digitalt
A LSCX = svarvbommens genomgangsdjup
A med invandig skarvatsketillférsel
A Bestall DigitalStick separat
BDX BDX BDX
L:;: = /*i\ /[__\\
= T [ T ]
o« [ :
5 ) Mi 5 ‘ ‘ | | ‘x
- é ‘j} 4 ; ) | é = 3 3 “
ADJRGR--1r}
o ol
Digital Digital Digital
HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40 HSK-A SK MAS-BT
62363.. 62363.. 62363..
Dpin = Dmax  Inféstning  BDX DCONWS LPR LB LSCX ADJRGR WT EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4 W4
3,0-881 HSK-A63 55 16 95 70 70 0-27 1,66 1.792,95 688
3,0-88,1 SK 40 55 16 90 71 80 0-27 1,83 1.792,95 188
3,0-88,1 BT 40 55 16 90 59 80 0-27 1,90 1.792,95 488
Lasskruv Lasskruv ST
62 950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR
Dmm' Dmu W7 W7
3,0-88,1 1,48 047 M10x8 1,48 046
@)
@ En detaljerad systemoverblick kan du finna pa — Sidan 7.
533
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Ursvarvningsverktyg
Finbearbetning

SpinTools — Enskarigt ursvarvningshuvud Set 1

A |amplig for @ 3 - 2 88,1 mm

A Leveransinnehall @9,75-@ 30,1 resp. @ 9,75 - @ 40,1 mm

A med inre kylmedelstillforsel

Leveransinnehall:

A 1véska
A 1 enskarigt ursvarvningshuvud (enligt val)
A 4 svarvbommar (SK40- och MAS-BT-set)
- 623450150 9,75- @ 15,1 mm
- 62345020 @ 14,75-@ 20,1 mm
- 62345024 @ 19,75 - @ 25,1 mm
- 62345029 @24,75- @ 30,1 mm
A 8 svarvbommar (modulart set)
- 623450150 9,75- @ 15,1 mm
- 623450190 13,75-@ 19,1 mm

Dpin = Dmax  Infastning
mm

9,75 - 30,1 SK 40

9,75- 30,1 BT 40

9,75-401 STM 36

62 345023 @ 17,75 - @ 23,1 mm
62 345027 @21,75-@ 27,1 mm
62 345030 @ 24,75 - @ 30,1 mm
62 345033 @ 27,75-@ 33,1 mm
62 345037 @ 31,75-0 37,1 mm
- 62345040 @ 34,75-2 40,1 mm
A 1 6-kant-nyckel - storlek 5
A 1 Torx-nyckel - T7

SpinTools — Enskarigt ursvarvningshuvud Set 2

A |amplig for @ 3 - @ 88,1 mm
A |everansinnehall @ 9,75 - @ 88,1 mm
A med invandig kylmedeltillforsel

Leveransinnehall:
A 1viska
A 1 enskaérigt ursvarvningshuvud (enligt val)
A 4 svarvbommar
- 623450150 9,75-3 151 mm
- 62345020 @ 14,75-@ 20,1 mm
- 62345024 @ 19,75-@ 251 mm
- 62345029 @ 24,75 -3 30,1 mm
A 2 svarvbommar, instéllbara
- 62375048 @29,75- @ 48,1 mm
- 62375088 @ 47,75 - @ 88,1 mm

Dpin = Dmax ~ Inféstning
mm

9,75-881 HSK-A63

9,75- 88,1 BT 40

9,75- 88,1 SK 40

9,75- 88,1 STM 36

STM Modular
62 334 ...
EUR
W4
2.405,69 = 999
A inkl. vandskarshallare
- 62377048 CC.. 0602
- 62377088 CC.. 0602
A 1 Torx-nyckel - T7
A 1 6-kantnyckel - storlek 5
STM Modular HSK-A
62334.. 62345..
EUR EUR
W4 W4
2.929,04 997
2.608,34 997

SpinTools — Enskarigt ursvarvningshuvud ER32 Set

A |amplig for @ 3,0 - 88,1 mm
A Leveransinnehall @ 9,75 - 30,1 mm
A med invandig skarvatsketillforsel

Leveransinnehall:

A 1vaska
A 1 svarvhuvud med ett skar (62332732)
A 4 svarvbommar
- 623450153 9,75-15,1 mm
- 62345020 @ 14,75-20,1 mm
- 62345024 @ 19,75-25,1 mm
- 62345029 @ 24,75-30,1 mm
A 1 Torx-nyckel T7
A 1 sexkantsnyckel storlek 5

Dyin = Dmax ~ Inféstning
mm
9,75 - 30,1 ER 32

5134

62345.. 62345..
EUR EUR
W4 W4
189785 990
189785 993

SK MAS-BT

62345.. 62345..
EUR EUR
w4 w4
292904 999
2.929,04 998

62 332 ...

EUR
W4
1.546,18 | 999

cuttingtools.ceratizit.com
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Finbearbetning

SpinTools -
Svarvbom med hardmetallskar

}

LDRED

Dyin - Duax LDRED DCONMS

mm
3,0-8,0
4,0-9,0
5,0-10,0
6,0-11,0
7,0-12,0

OTw=ZX=Z T

SpinTools — Svarvbom av stal

mm
20
23
25
25
31

mm
10
10
10
10
10

A Med inre kylmedelstillforsel

OAL

DCONMS

Dmin - Dmax
mm
9,75-15,1
11,75 - 171
13,75- 19,1
14,75 - 20,1
15,75-21,1
17,75- 231
19,75 - 25,1
19,75 - 25,1
21,75 - 271
24,75- 30,1
24,75 - 30,1
27,75-33/1
31,75-371
34,75 - 40,1
38,75-44,1
42,75 - 48,1
47,75- 53,1

OAL
mm
75
80
85
90
95
100
105
105
110
115
115
15
115
115
115
115
115

LDRED DCONMS 45

mm mm
30 16
37 16
43 16
51 16
57 16
67 16
72 16
72 16
77 16
82 16
82 16
82 16
82 16
82 16
82 16
82 16
82 16

DCONMS

Véndskar

.. 0602
.. 0602
.. 0602
.. 0602
.. 0602
.. 0602
.. 0602
. 09T3
.. 0973
.. 0602
.. 0973
.. 09T3
.. 0973
.. 09T3
.. 09T3
.. 09T3
.. 0973

EUR
W4
157,48
157,48
157,48
157,48
157,48

— V. sida 66

0=)

ra

62 346 ...

Za

EUR
W4

208,14
208,14
208,14
208,14
208,14
208,14
239,50
239,50
239,50
239,50
239,50
251,18
251,18
251,18
268,11
282,30
314,96

62 345 ...

015
017
019
020
021
023
024
025
027
029
030
033
037
040
044
048
053

(e}
@ Passande vandskar finner ni p4 — Sida 63.

cuttingtools.ceratizit.com

SpinTools -

Svarvbom, installbar

A Med inre kylmedelstillforsel

Leveransinnehall:
utan vandskérshallare

OAL

LTA

Dumin-Dmax  OAL  BDX
mm mm mm

29,75-48,1 103 25

47,75-88,1 101 44

777777 x
=} 12
2 |
g
2
LTA  DCONMS
mm mm
85 16
85 16

SpinTools — Vandskarshallare for
svarvbommar / brygga Multi-Head

Leveransinnehall:

utan vandskar
inkl. fastskruvar

Fér LF

mm

62 375048 28,2
62375088/62376... 46,0
62375088/62376... 46,0

HF Véndskar
mm

12 CC.. 0602
14 CC.. 0602
14 CC..09T3

4]

62 375 ...

EUR
W4
139,24 048
161,53 088

62 377 ...

EUR

W4
245,93 048
270,73 088
282,30 089

g~ -

Skarskruv Skruvmejsel Flansskruv

62950... 80950.. 62950..
Reservdelar EUR EUR EUR
for artikel-nr. W7 Y7 W7
62 377 048 3,96 022 9,57 109 3,61 225
62 377 088 3,96 022 9,57 109 3,61 225
62 377 089 480 023 1139 113 3,61 225

@)
@ Passande vandskar finner ni pa — Sida 63.
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Finbearbetning
SpinTools - SpinTools -
o [ . .
Svarvbommar med hardmetallskaft Svarvbom - forlangning
A med invandig kylmedeltilférsel A Med inre kylmedelstillforsel
A | TA = max utstickslangd
g S
o 8l ]
= g g | 2
a 7@" ''''''''' 5( '''''''''' 3 LPR g
LTA g g oAL 8
P
OAL 8
° L
62 337 ...
62 341 ... DCONWS DCONMS BD  OAL LPR EUR
Dpin = Dmax DCONMS s OAL  LTA  Vandskar EUR mm mm mm mm mm W4
mm mm mm  mm W4 10 16 16 128 203,13 128
5,8-11,2 5 80 45  WC..0201.. 310,43 011 16 16 24 148 44 231,74 148
7,8-13,2 6 100 60  WC..0201.. 310,43 013
Lasskruv
Skarskruv Skruvmejsel
62 950 ...
62950... 80950.. i ierar CUR
Reservdelar EUR EUR for artikel-nr. W7
Vandskar W7 Y7 62 337 128 513 048
WC.. 0201.. 396 021 10,35 108 62337 148 596 049

0]
@ Passande vandskar finner ni pa — Sida 62.

SpinTools — Reduceringshylsa

A for ursvarvningsstal /-skaft och svarvbommar

o >
-3 A | ———
z —_— L
oL
O
[a] N
OAL >
Z
(@]
(&)
e}
62 335...
DCONMS DCONWS OAL EUR
mm mm mm W4
16 4 37 95,77 104
16 5 37 95,77 105
16 6 37 95,77 106
16 8 37 95,77 108
16 9 37 95,77 109
16 10 37 9577 110
16 1 37 9577 1M1
16 12 37 95,77 112
16 13 37 95,77 113
16 14 37 95,77 114
536
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KOMET \ Performance

Finbearbetning

SpinTools -

High-Speed finborrningshuvud

A for 6versvarvningshallare och High-Speed HM-svarvbom

A med invandig kylmedeltillforsel

A D . = vid anvandning av finborrningshuvud med fininstélining 0 - 2,7 mm

Leveransinnehall:
finborrningshuvud utan svarvbom, utan vandskar

DRVS

THSZMS ’
DCONMS

Dpin=Dmax  LPR THSZMS DCONMS s  Véndskar

mm mm mm
8,75-141 18 M5 8 CC..
9,75-151 18 M5 9 CC..
10,75-16,1 23 M6 10 CC..
1,75-171 23 M6 1" CC..
12,75-181 23 M6 12 CC..
13,75-191 23 M6 13 CC..
14,75-201 23 M6 14 CC..
15,75-211 23 M6 14 CC..
16,75-22,1 27 M10 16 CC..
17,75-231 27 M10 16 CC..
19,75-251 27 M10 16 CC..
21,75-271 27 M10 16 CC..
24,75-30,1 27 M10 16 CC..
27,75-331 27 M10 16 CC..
31,75-3711 27 M10 16 CC..
34,75-401 27 M10 16 CC..

Reservdelar
Véndskar
CC.. 0602

0602
0602
0602
0602
0602
0602
0602
0602
0602
0602
0602
0602
0602
0602
0602
0602

62 361 ...

EUR
W4

144,37
144,37
144,37
144,37
144,37
144,37
144,37
144,37
144,37
144,37
144,37
147,11
147,11
147,11
157,48
170,48

014
015
016
017
018
019
020
021
022
023
025
027
030
033
037
040

wy —

Skarskruv

62 950 ...
EUR

w7

396 022

Skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7
9,57

109

0]
@ Passande vandskar finner ni pa — Sida 63.

cuttingtools.ceratizit.com

SpinTools -
High-Speed HM svarvbom

A med gangad inskruvningsbult av hogkvalitativt stal
A med invandig kylmedeltiliférsel
A skaftinspanningslangd 35 mm

Leveransinnehall:
svarvbom utan finborrningshuvud

n
E,
> | e S
I
a OAL 2
=z
e}
O
a
62 353 ...
DCONMS OAL THSZWS EUR
mm mm W4
8 73 M5 306,37 008
9 80 M5 321,04 009
10 82 M6 343,58 010
1 89 M6 360,85 011
12 96 M6 376,82 012
13 103 M6 386,00 013
14 10 M6 465,64 014
16 120 M10 521,32 016

o
@ Information om anvandbar langd finner ni p4 — Sida 73.

5|37



KOMET \ Performance

Finbearbetning

SpinTools — Enskarigt finborrningshuvud

A med invandig skarvatsketillforsel
A Digitalvariant: Bestall DigitalStick separat

Leveransinnehall:
utan vandskarshallare och vandskar

STM
@ ><-
£ g
L”E") >< D ><
' i =) ) Lo
s I 2
S 2 5
DCONWS  §
O
LPR a
Analog Digital
62303.. 62308..
Dinin = Dimax Diin - Drmax utokat Infastning DCONMS BDX DF LPR DCONWS WT Bild EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4
23,9-311 29,9-371 STM 11 1" 225 20 40 1" 0,08 1 762,48 031 899,21 031
30,9 - 40,1 37,9 - 4711 STM 14 14 29,0 25 45 13 0,15 1 762,48 040 899,21 040
39,9-511 47,9-59/1 STM 18 18 37,0 32 65 17 0,38 1 788,58 051 919,96 051
50,9 - 67,1 64,9 - 811 STM 22 22 47,0 40 72 22 0,70 1 825,06 067 953,81 067
66,9 - 87,1 84,9 -1051 STM 28 28 59,0 50 82 30 1,32 2 888,72 087  1.008/41 087
86,9-116,1 104,9-134,1(124,9-154,1)  STM 36 36 72,0 63 105 30 3,15 2 1.043,58 116  1.142,52 116

(¢}
@ For optimal stabilitet vid finborrning bdr huvudanvéndningsomradet foredras framfor det utdkade.

e
R (1

Medbringarskruv Medbringare Monteringsskruv Lasskruv ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR
for artikel-nr. W7 W7 W7 W7
62 303 031/62 308 031 M2x2,5 0,85 162 5x8,5x3 25,78 035 MA4x6 7,94 287 M4x3 148 213
62 303 040 /62 308 040 M2,5x6 0,85 163 6x10,3x4 26,80 036 M5x8 7,94 288 Mb5x4 148 214
62 303 051/62 308 051 M3x8 1,16 164 8x15x5 28,75 037 M6x10 7,94 289 M6x5 1,48 215
62 303 067 /62 308 067 M4x10 1,16 165 10x18,1x6 32,67 038 M8x12 7,94 290 M8x6 1,48 216
62 303 087 /62 308 087 M5x10 1,48 166 12x20x6 38,39 039 M10x16 7,94 291 M10x10 148 217
62303 116 /62 308 116 M6x12 1,48 167 16x26,5x8 48,66 040 M10x16 7,94 291 M10x18 1,48 218

(e}
@ Passande grundhallare finns pa — sidan 50.

(e}
@ En detaljerad systemoverblick kan du finna pa — Sidan 9.

SpinTools - Digitalminne
A passande alla SpinTools digitala finborrningshuvuden saval som for hi.flex Digital
A reviderad programvara for annu exaktare installning

Leveransinnehall:
inkl. AAA batteri

62 309 ...
EUR
W4

301,97 00100

(e}
@ Detaljerad instruktion ar tillgénglig for nedladdning i webbutiken bredvid produkten.

5[38 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Ursvarvningsverktyg
Finbearbetning

SpinTools - vandskarshallare,90° och 95°

A 6r enskariga finborrningshuvuden bestall nr 62 303 ..., 62 308 ...

Leveransinnehall:
inkl. torx-skruv for vandskér, utan monteringsskruvar for hallare

DCONMS
DCONMS
DCONMS

ole Ty
T

90° 90° utdkad 95°
90° 90° utékad 95°
62318.. 62318.. 62320...
DCONMS  Vandskar EUR EUR EUR
mm W4 W4 W4
1 CC.. 0602 157,48 031 190,02 037 175,72 031
13 CC.. 0602 175,72 040 208,14 047 191,34 040
17 CC.. 0602 191,34 051 229,00 059 210,88 051
22 CC.. 0602 208,14 067 248,55 081 218,63 067
30 CC.. 0602 227,70 087 268,11 105
30 CC..09T3 227,70 116 268,11 134 248,55 087
30 CC..09T3 313,64 154
>
'S —r=
Skarskruv Skruvmejsel
62 950 ... 80950 ...
Reservdelar EUR EUR
Vandskar W7 Y7
CC.. 0602 M2,5x6 3,96 022 TO7 9,57 109
CC..09T3 M4x9 480 023 T15 1,39 113
[e]
@/ Passande vandskar finner ni pa — Sida 63.
SpinTools - High-Speed HM svarvbom
A Skaftforlangning for finborrningshuvuden med en skéregg art. nr 62 303 ..., 62 308 ...
A med invandig skarvatsketillforsel
OAL
3 LB
a
'é%.' ez essssasnnnnnaany
9]
s
P4
o}
o
[a]
62 354 ...
Duin=Dmax DCONWS DCONMS OAL LB WT EUR
mm mm mm mm  mm kg W4
23,9-311 1 20 250 210 0,81 1.571,21 020
30,9 - 40,1 14 25 306 261 1,54 2.148,19 025
39,9- 511 18 32 380 315 3,03 3.361,77 032
539
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KOMET \ Performance

Finbearbetning

SpinTools - Reverserlngsadapter for baklanges bearbetning

A for vandskarshallare bestall, nr. 62 318 .../ 62 320 ..

Leveransinnehall:
adapter inkl. monteringsskruvar

/r .
T
g I } ‘ )
[=] | I \C/ i
I e
o o i d
\\1 H | ]
Q i m\ N L= I
= ( y )
= J ~ 4
DCONMS LF —
62 321 ...
LSC DCONMS LF Dinin = Dinax EUR
mm mm mm mm W4
6,5 1 13,0 37-44 24474 044
8,0 1 13,0 40-47 24474 051
6,5 13 12,6 44 -53 24474 053
10,0 13 12,6 51-60 24474 060
6,5 17 31,3 53-64 24474 064
10,0 17 31,3 60-71 244774 071
6,5 22 31,2 68 -80 253,80 080
12,0 22 31,2 75-91 253,80 091
10,0 30 290 87-107 262,74 107
0]
@ Obs moturs spindelriktning vid anvandning
Monteringsskruv
62 950 ...
Reservdelar EUR
for artikel-nr. W7
62 321044 M4x12 8,25 278
62 321 051 M4x13 8,44 279
62 321 053 M5x14 8,25 280
62 321 060 M5x16 844 281
62 321 064 M6x15 8,25 282
62 321071 M6x20 844 283
62 321 080 M8x20 8,25 284
62 321 091 M8x25 8,44 285
62 321107 M10x30 9,57 286

540 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Finbearbetning

Minsta diameter (@ D1) vid ingang for baklanges bearbetning

@ BDX
@ D1

[m)]

Q
Minsta diameter (@ D1) fér ingangshal

+
@01 = @ BDX+@D .1
2

*Sakerhetsavstand
Exempel
Enskarigt finborrningshuvud
62 303 031 (@ BDX = 22,5 mm)
Reverseringsadapter valt

62 321 044 (@ Dyyin — D Dyray = 37 — 44 mm) @D =37mm

Vandskarshallare
62 318 031

@22,5mm + @ 37 mm

@D1= +1mm = 30,75 mm

2

cuttingtools.ceratizit.com

Minsta forskjutning (E) for ingang

E

_ 9D-0D1

2

_ @37 mm-@30,75mm
2

+0,5*

+0,5mm = 3,625 mm

5141
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KOMET \ Performance

Ursvarvningsverktyg
Finbearbetning

SpinTools — Enskarigt finborrningshuvud

A med invandig kylmedeltillfrsel
A extremt stabil koppling mellan vandskérshallare och finborrningshuvud

Leveransinnehall:
finborrningshuvud utan vandskarshallare, tryckplatta och stod

STM

BDX

DF

DCONMS
Duin=Dmax  Inféstning  DCONMS  BDX DF LPR ADJRGR WT
mm mm mm mm mm mm kg
86 - 402 STM 36 36 72 63 120 +£1,25 294
Lasskruv
62 950 ...

Reservdelar EUR
for artikel-nr. W7
62 305 302 M8x45 447 292 M6x12

Medbringarskruv

62950 ...
EUR
w7
148 167

16x26,5x8

=

Medbringare

62950 ...

EUR

w7

4866 040 M8x60

STM Modular

62 305 ...

EUR
W4
2.309,14 302

Lasskruv ST

62950 ...
EUR
w7
844 011

e}
@ Passande grundhallare finns pa — sidan 50.

(e}
@ En detaljerad systemoverblick kan du finna p4 — Sidan 9.

SpinTools — Ursvarvningsset

A |ampligt for @ 86 — @ 402 mm
A leveransinnehall @ 86 - @ 302 mm
A med invandig kylmedelstillforsel

Leveransinnehall:
A 1Viaska
A 1 Enskarigt-finborrningshuvud
- 62305302
A 3 vindskarshallare
- 62438138 @ 86— 138 mm
- 62438220 @ 136 — @220 mm
- 62438302 @ 188 - @ 302 mm
A 2 Tryckplattor och 2 Stod
- 62950 149
- 62950150
- 62950 152
- 62950153
A 1 Insexnyckel - SW5
A 1 Torxnyckel - T15

Dpin = Dmax  Infastning
mm
86 - 302 STM 36
5[42

STM Modular

62 439 ...
EUR
W4
3.167,46 999

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Ursvarvningsverktyg

Finbearbetning

SpinTools - Vandskarshallare

A for enskarigt finbearbetningshuvud
A stallvinkel 90°

Leveransinnehall:
inkl. tryckplatta och stéd

Dpin=Dmax ~ Vandskar
mm
86-138 CC..09T3
136-220 CC..09T3
188-302 CC..09T3
242-402 CC..09T3

Reservdelar
for artikel-nr.
62438 138
62 438 220
62 438 302
62 438 402

M4x9
M4x9
M4x9
M4x9

[N

Skarskruv

62950 ...

EUR
W7
4,80
4,80
4,80
4,80

T15
T15
T15
T15

e

Skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7
11,39 113
1,39 113
11,39 113
1,39 113

)
)

C

Tryckplatta

62 950 ...

EUR
W7
87,58
98,90
98,90
98,90

152
153
153
153

62438 ...

EUR

W4
500,93 138
597,26 220
749,47 302
841,99 402

Stod

62950 ...

EUR
W7
64,94 149
73,26 150
73,26 150
73,26 150

o)
@ Passande vandskar finner ni pa — Sida 63.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Grov-/Finbearbetning

TwinKom - Grundkropp

Leveransinnehall:

Spénnplatta inkl. justerings- och fastskruvar
Verktygshallare (+vandskarshallare) och vandskar bestéalls separat

Dmin = Dmax
mm
24-32
24-32
30-41
30-41
39-53
39-53
51-71
51-7
64-91
64-91
83-124
83-124
109 - 167
109 - 167
139-215
139-215

Reservdelar
Dmin - Dmax
24 - 32
30-41
39-53
51-71

64 -91
83-124

109 - 167
139-215

Reservdelar
Dmin = Dmax
24-32
30-41
39-53
51-71

64 -91
83-124

109 - 167
139-215

KOMET-nr

G01 70552
G0171072
G01 70562
G01 71132
G0171022
G01 71622
G01 71522
G0172122
G01 72022
G01 72622
G01 72522
G01 73122
G01 73032
G01 73042
G01 73562
G01 73572

DCONMS

DF

Infastning

ABS 25
ABS 32
ABS 25
ABS 32
ABS 32
ABS 40
ABS 40
ABS 50
ABS 50
ABS 63
ABS 63
ABS 80
ABS 80
ABS 80
ABS 100
ABS 100

e

DF

240
1) Diameterintervallet géller bara tillsammans med grundverktygshallare TwinKom (radiellt + axiellt justerbar) och tillhdrande vandskarsinsats!

LPR

LB
mm
6,0
70
75
8,0
10,0
13,0

16,5

WT
kg
0,11
0,21
0,12
0,30
0,29
0,68
0,44
1,24
0,82
2,25
1,35
3,80
3,10
6,20
6,47
13,25

DCONMS

lang

62 870 ...

EUR
W4/6A

466,23 13289

466,23 14189

602,74 15388
627,88 17197
724,45 19196
742,32 12592
1.054,19 16892"
1.167,56 21691

Instéliningsskruv

10 950 ...

EUR
W7/6B

M2,5X5.8W1,3 0,81 16500
M2,5X5.SW1,3 0,81 16500

M4x8 - SW2 1,08 11100
M4x10 - SW2 1,08 11200
M6X12 SW3 1,08 16100
M6X20 SW3 1,08 16200
M8X20.SW4 1,97 16600

M10X20 DIN 913 3,30 17500

Cylinderskruv

TwinKom

62 950 ...

EUR

W7/6B
M3X16 0,77 46000
M4X20 1,08 45500
M5X25 1,08 45600
M6X30 1,08 45700
M8X35 1,08 45800
M8X45 1,17 45900
M10X50 1,97 46100
M12x60 1,97 47600

Spannplatta
TwinKom

62 950 ...

EUR
W7/6B
73,32
82,64
81,59
85,72
98,12
100,18
126,01
142,59

M5x16

46900
47000
47100
47200
47300
47400
47500
47700

M2x4,5 - T06
M2,5x5,3 - TO8
M2,5x7 - T08
M3,5x9,4 - T10
M4,5x11,5 - T15
M5x12 - SW2,5

M6x20 Sw5

Lasskruv

62 950 ...

EUR
W7/6B

1,08 00000

kort

62 870 ...

EUR
W4/6A
450,38

450,38
589,14
602,74
651,97
653,17
944,98

94,23

03290
04190
05389
07188
09197
12496
16792"
21591

s

Fastskruvar

109
EUR

50 ...

W?7/6B

3,12
2,90
2,90
2,90
2,90
1,08

1,03

15800
15900
16000
16300
13500
11000

17600

p—

Instaliningsstift

629
EUR

50...

W7/6B

9,82
9,82
9,82
9,82
9,82
9,82
9,82
11,05

46200
46300
46400
46500
46600
46700
46800
47800

(e}
@ Detaljerad instruktion &r tillgénglig fér nedladdning i webbutiken bredvid produkten.

e}
@ En detaljerad systemoverblick kan du finna pa — Sidan 10.
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KOMET \ Performance

Grov-/Finbearbetning

TwinKom - Vandskarshallare 90°

A radiellt justerbar
A pris per styck

Leveransinnehall:

inklusive spannskruv
Vandskar bestalls separat

D min — D max

Dmin = Dmax
mm
24-32
30-41
39-53
51-T
64-91
83-124

Reservdelar
Dmin - Dmax
24 -32
30-41
39-53
51-71

64 -91
83-124

KOMET-nr

G03 70330
G03 70141
G03 70230
G03 70240
G03 70250
G03 70260

Véndskar

WO.X 0403..
WO.X 05T3..
WO.X 05T3..
WO.X 06T3..
WO.X 0804..
WO.X 1005..

62 871 ...

EUR

W4/6A

182,63 03200
182,63 04100
177,50 05300
186,44 07100
197,89 09100
214,46 12400

TwinKom - Vandskarshallare 80°

A radiellt justerbar
A pris per styck

Leveransinnehall:

inklusive spannskruv
Vandskar bestélls separat

|:)min = Dmax
mm
24-32
30-41
39-53
51-T
64 -91
83-124

D min — D max

KOMET-nr

G03 80310
G03 80021
G03 80090
G03 80100
G03 80110
G03 80120

Véndskar

WO.X 0403..
WO.X 05T3..
WO.X 05T3..
WO.X 06T3..
WO.X 0804..
WO.X 1005..

M2,2x5,5 - 061P
M2,5x7,2 - 08IP
M2,5x7,2 - 08IP
M3,5x7,3 - 10IP
M4,5x9 - 15I1P
M4,5x9 - 15IP

62 875 ...

EUR

W4/6A

182,63 03200
182,63 04100
177,50 05300
186,44 07100
197,89 09100
214,46 12400

[

Skarskruv

10 950 ...

EUR

W?7/6B

2,90 10700
2,90 10500
2,90 10500
2,90 10600
2,58 12700
2,58 12700

o)
@ Passande vandskar och anvandningsrekommendationer finns p4 — sidan 60+61.

(e}
@ Passande ABS-hallare finns i — katalogen for fastspanningsteknik, Kapitel 16 Verktygshallare och tillbehor.

Fastskruv

behdvs bara for grundklamhallare,
stéllbar radiellt och axiellt

Véndskarsinsats

Lasskruv

cuttingtools.ceratizit.com

Installningsskruv
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KOMET \ Performance

Grov-/Finbearbetning

TwinKom - Verktygshallare, radiellt och axiellt justerbar

A Pris per styck

Leveransinnehall:
Véndskérsinsats och vandskar bestalls separat

D min — D max

62 872 ...

Duin = Dmax ~ KOMET-nr EUR

mm W4/6A
24-32 G03 70011 197,89 03200
30-41 G03 70021 197,89 04100
39-53 G03 70031 209,45 05300
51-71 G03 70041 215,89 07100
64-91 G03 70061 257,96 09100
83-124 G03 70071 316,63 12400
109 - 167 G03 70081 334,63 16700
139-215 G03 70091 472,44 21500

TwinKom - Vandskarsinsats, 90°

A axiellt justerbar
A pris per styck

Leveransinnehall:

inklusive spannskruv
Véndskar bestalls separat

TwinKom - Vandskarsinsats, 80°

A axiellt justerbar
A Pris per styck

Leveransinnehall:

inklusive spannskruv
Vandskar bestalls separat

3 =
5 ! 5 !
£ Y 5 i
| i 1 —r—
S ik £ [
a T b s . T
%) S i ) S i
& | 7 ®
62 873 ... 62 874 ...
Dyo-Dro  KOMET-nr  Véndskér EUR Dyn-Dpo  KOMET-nr  Véndskér EUR
mm 2B/6# mm 2B/6#
24-32  D5460510 WO.X 0302.. 125,90 03200 24-32  D5460610 WO.X0302.. 125,90 03200
30-41  D5460520 WO.X 0403. 143,06 04100 30-41  D5460620 WO.X 0403. 143,06 04100
39-53  D5460030 WO.X05T3.. 153,19 05300 39-53  D5460130 WO.X 05T3.. 153,19 05300
51-71  D5460040 WO.X 06T3. 166,06 07100 51-71  D5460140 WO.X 06T3.. 166,06 07100
64-91  D5460050 WO.X 0804.. 171,19 09100 64-91  D5460150 WO.X 0804.. 171,19 09100
83-167  D5460060 WO.X 1005.. 188,95 12400 83-167  D5460160 WO.X 1005.. 188,95 16700
139-215  D5460070 WO.X 1206.. 213,26 21500 139-215 D54 60170 WO.X 1206.. 213,26 21500

[

Skarskruv

10 950 ...

Reservdelar EUR

Dmin - Dmax W7/GB

24 -32 M2,0x4,3 - 06IP 2,90 10000
30-41 M2,2x5,5 - 06IP 2,90 10700
39-53 M2,5x6,3 - 08IP 2,90 10800
51-7 M3,5x6,6 - 10IP 2,90 16400
64 - 91 M4,5x9 - 15IP 2,58 12700
83 - 167 M4,5x9 - 15IP 2,58 12700
139-215 M5,5x11 - 20IP 2,58 17400
5|46 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance Ursvarvningsverktyg
Grovbearbetning

SpinTools — Tvaskarigt grovbearbetningshuvud

A Med inre kylmedelstillforsel

Leveransinnehall:
Upprymmare inkl. medbringare, monteringsskruvar, fjdderringar, medbringarskruv och stoppstift

STM
B o) @4 |55
g 2
z
LPR ts | 8
a]
Dpin-Dmax  Infastning  DCONMS BDX  DF LPR LS WT
mm mm mm mm mm mm kg
23,5-30,5 STM 11 1 20 20 40 13 0,05 330,57 030
29,5-40/1 STM 14 14 25 25 45 16 0,09 355,25 040
39,5-50,5 STM 18 18 32 32 65 20 0,25 383,86 050
49,5 - 66,5 STM 22 22 42 40 72 24 0,38 433,33 066
65,5 - 87,5 STM 28 28 55 50 82 30 0,59 507,48 087
. | O =
Monteringsskruv Fjaderring Stoppstift
62 950 ... 62950.. 62950...
Reservdelar EUR EUR EUR
for artikel-nr. W7 W7 W7
62 295 030 M4x8 2,81 298 @43/73 0,85 311 8,25 231
62 295 040 M5x12 281 293 ©5,3/9,3 0,85 312 8,25 231
62 295 050 M6x16 2,81 294 (36.4/10,2 0,85 313 8,25 231
62 295 066 M8x20 281 295 @8,4/14,0 0,85 314 8,75 234
62 295 087 M10x25 3,14 296 @10,5/17,0 0,85 315 8,75 234
Medbringarskruv Medbringare
62 950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. W7 W7
62295030 M2x2,5 0,85 162 5x8,5x3 25,78 035
62 295 040 M2,5x6 0,85 163 6x10,3x4 26,80 036
62 295 050 M3x8 1,16 164 8x15x5 28,75 037
62 295 066 M4x10 1,16 165 10x18,1x6 32,67 038
62 295 087 M5x10 1,48 166 12x20x6 38,39 039

(e}
@ Passande grundhallare finns pa — sidan 50.

(¢}
@ En detaljerad systemoverblick kan du finna pa — Sidan 10.
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KOMET \ Performance

Grovbearbetning

SpinTools — Vandskarshallarpar SpinTools — Vandskarshallarpar
standard, 90° standard, 70°

Leveransinnehall: Leveransinnehall:

instaliningsskruvar, stoppstift, skarskruvar instaliningsskruvar, stoppstift, skarskruvar

T
==

62 296 ... 62 299 ...
Duin = Dmax ~ V&ndskar EUR Duin=Dmax ~ Vandskar EUR
mm W4 mm W4
23,5-30,5 CC..0602 383,86 030 23,5-30,5 CC..0602 383,86 030
29,5-40,1 CC.. 0602 396,85 040 29,5-401 CC.. 0602 396,85 040
39,5-50,5 CC..09T3 42546 050 39,5-50,5 CC..09T3 42546 050
49,5-66,5 CC..09T3 486,62 066 49,5-66,5 CC..09T3 486,62 066
65,5-87,5 CN.. 1204 632,42 088 65,5-87,5 CN..1204 632,42 088
65,5-87,5 CC.. 1204 607,73 087 65,5-87,5 CC.. 1204 607,73 087
-
iy —- f—
Skarskruv Skruvmejsel Instaliningsskruv
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR
Duin = Dimax Vandskar W7 Y7 W7
23,5-30,5 CC.. 0602 M2,5x6 3,96 022 TO7 9,57 109 M4x0,5x7 6,286 238
29,5-40/1 CC.. 0602 M2,5x6 3,96 022 TO7 9,57 109 M4x0,5x9,5 6,42 239
39,5-50,5 CC..09T3 M4x9 480 023 T15 11,39 113 M4x0,5x13 6,79 240
49,5 - 66,5 CC..09T3 M4x9 480 023 T15 11,39 113 Méx14 148 24
65,5-87,5 CC.. 1204 M5x10 531 232 T20 12,22 114 M6x20 148 242
m me J B8 S—
Rorstift Havarms- Havarm HM-underlaggs- Instaliningsskruv
skruv platta-C
62950.. 62950.. 62950.. 62950.. 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
Dmin = Dimax Véndskar W7 W7 W7 W7 W7
65,5-87,5 CN.. 1204 1,98 096 7,10 136 19,91 125 17,83 117  M6x20 1,48 242

0]
@ Passande vandskar finner ni pa — Sida 63.
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KOMET \ Performance

Ursvarvningsverktyg
Grovbearbetning

SpinTools — Vandskarshallarpar
Synchro, 90°

Leveransinnehall:
skarskruvar, synkronspindel

62 297 ...
Duin = Dmax ~ V&ndskar EUR
mm W4
23,5-30,5 CC..0602 437,27 030
29,5-40,1 CC.. 0602 458,13 040
39,5-50,5 CC..09T3 489,24 050
49,5-66,5 CC..09T3 555,64 066
65,5-87,5 CC..1204 724,80 087
- 4
('Y -2 -
Skarskruv Synkronspindel Skruvmejsel
62 950 ... 62 950 ... 80950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR
for artikel-nr. W7 W7 Y7
62 297 030 M2,5x6 3,96 022 M4x0,5x18 48,15 207 TO7 9,57 109
62 297 040 M2,5x6 3,96 022 M4x0,5x23 48,93 208 TO7 9,57 109
62 297 050 M4x9 4,80 023 M4x0,5x30 49,31 209 T15 1,39 113
62 297 066 M4x9 4,80 023 M6x40 50,75 210 T15 1,39 113
62 297 087 M5x10 531 232 M6x52 52,32 211 T20 12,22 114
0]
@ Passande vandskar finner ni pa — Sida 63.
Z Tvaskarig grovupprymmare
Medbringare
Medbringarskruv
Stoppstift
Véndskarshéallare
Linsskruv
Fiaderring Instéliningsskruv
Torx-skruv %
Véndskar
Standardutférande
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KOMET \ Performance Tillbehor Modulart system

SpinTools — Grundhallare ISO 7388-1 (DIN 69871)

STM
@
p:
o
&’T/\ 9 3 ; i
\ DCONWS : = =
BTED DCONWS it || o
B0 'l
DCONWS
BTED)
BD_1
BD_2
SK
62 107 ...
Infastning  Bild SZID DCONWS BTED BD BD_1 BD_2 LPR LB LB1 WT EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm kg W4
SK 40 1 STMM 1 20 32 40 20,9 0,91 34226 1M1 1
SK 40 1 STM14 14 25 32 40 20,9 0,93 342,26 114 Y
SK40 2 STM18 18 32 40 20,9 0,89 342,26 118
. SK40 2 STM22 22 40 50 30,9 1,02 342,26 122
E SK 40 2 STM28 28 50 50 30,9 1,11 342,26 128
SK40 2 STM36 36 63 60 40,9 1,27 316,15 136
SK 50 2 STM28 28 50 50 30,9 2,92 404,72 428
SK'50 2 STM36 36 63 63 43,9 3,27 404,72 436
SK 40 3 STMMN 1 20 23 32 80 60,9 409 1,04 38386 211 "
SK 40 3 STM14 14 25 28 32 80 60,9 409 1,07 383,86 214 "
SK 40 2 STM18 18 32 80 60,9 113 383,86 218
2 SK40 2 STM22 22 40 100 80,9 1,47 383,86 222
= SK40 2 STM28 28 50 100 809 1,84 383,86 228
SK 40 2 STM36 36 63 120  100,9 2,68 383,86 236
SK 50 2 STM36 36 63 120 1009 4,60 458,13 536

1) Observera! BD/BD_1 &r stérre &n BTED, vilket medfdr att borrdjupet eventuellt begrénsas!

O i

0-ring Lasskruv ST

62 950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR
DCONWS W7 W7
1 9x1,5 1,98 254 M4x0,5x6 9,08 026
14 12x1,5 1,98 255 M5x0,5x7,5 9,26 027
18 16x1,5 1,98 256 M6x0,75x9,5 9,90 028
22 19x2 1,98 257 MB8x0,75x12 11,08 029
28 25x2 1,98 258 M10x1x14,2 12,70 030
36 33x2 1,98 259 M12x1x18 16,27 031

¢}
@ Passande atdragningsskruvar finns i — katalogen for fastspanningsteknik, kapitel 16, Verktygshallare och tillbehor.

(e}
@ ABS-grundhallare finns i — katalogen for fastspanningsteknik, kapitel 16, Verktygshallare och tillbehor.
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KOMET \ Performance

Tillbehér Modulart system

SpinTools — Grundhallare ISO 7388-2 (JIS B 6339 / MAS-BT)

A form B tillganglig mot forfragan

STM

LB

= o
DCONWS = =
BTED DCONWS o ]
BD B0 | / g <
L DCONWS
BTED||
BD_1 \
BD_2 ‘
MAS-BT
62112 ...
Infastning  Bild SZID DCONWS BTED BD BD_1 BD_2 LPR LB LB.1 WT EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm kg W4
BT 30 2 STM28 28 50 55 0,64 350,13 328
BT 40 1 STMMN 1 20 32 50 23 1,09 34226 1M1 "
BT 40 1 STM14 14 25 32 50 23 1,08 34226 114 "
- BT 40 2 STM18 18 32 50 23 1,06 342,26 118
E BT 40 2 S8TM22 22 40 50 23 1,10 342,26 122
BT 40 2 STM28 28 50 50 23 1,14 342,26 128
BT 40 2 STM36 36 63 60 33 1,38 316,15 136
BT 50 2 STM28 28 50 63 25 3,75 404,72 428
BT 50 2 STM36 36 63 63 25 3,78 404,72 436
BT 40 3 STM11 11 20 23 32 90 63 43 1,20 38386 211 "
BT 40 3 STM14 14 25 28 32 90 63 43 1,24 383,86 214 "
BT 40 2 STM18 18 32 90 63 1,30 383,86 218
2 BT40 2 STM22 22 40 100 73 1,57 383,86 222
= BT 40 2 STM28 28 50 100 73 1,87 383,86 228
BT 40 2 STM36 36 63 120 93 2,78 383,86 236
BT 50 2 STM36 36 63 120 82 518 458,13 536
1) Observera! BD/BD_1 ar storre an BTED, vilket medfér att borrdjupet eventuellt begrénsas!
0-ring Lasskruv ST
62 950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR
DCONWS W7 W7
11 9x1,5 1,98 254 M4x0,5x6 9,08 026
14 12x1,5 1,98 255 M5x0,5x7,5 9,26 027
18 16x1,5 1,98 256 M6x0,75x9,5 9,90 028
22 19x2 1,98 257 MB8x0,75x12 11,08 029
28 25x2 1,98 258 M10x1x14,2 12,70 030
36 33x2 1,98 259 M12x1x18 16,27 031
)
@ Passande atdragningsskruvar finns i — katalogen for fastspanningsteknik, kapitel 16, Verktygshallare och tillbehor.
o
@ ABS-grundhallare finns i — katalogen for fastspanningsteknik, kapitel 16, Verktygshallare och tillbehor.
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KOMET \ Performance Tillbehor Modulart system

SpinTools — Grundhallare HSK-A ISO 12164-1 (DIN 69893-1)

STM

o
5
] g
Y 1L ] oconws | p—— ’ y
BTED
o | .80 |
L [ loconws
BTED)
BD_1
BD_2
HSK-A
62122 ...
Infastning  Bild SZID DCONWS BTED BD BD_1 BD_2 LPR LB LB.1 WT EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm kg W4
HSK-A 63 1 STMMN 1 20 32 50 24 0,77 40472 1M1 Y
HSK-A 63 1 STM14 14 25 32 50 24 0,76 40472 114 Y
HSK-A 63 2 STM18 18 32 50 24 0,74 404,72 118
.| HSK-A63 2 STM22 22 40 50 24 0,79 404,72 122
E HSK-A 63 2 STM28 28 50 55 24 0,91 404,72 128
HSK-A 63 2 STM36 36 63 65 34 1,10 367,06 136
HSK-A100 2 STM28 28 50 63 34 2,32 469,81 428
HSK-A100 2 STM36 36 63 70 34 2,61 469,81 436
HSK-A 63 3 STMMN 1 20 23 32 90 64 44 0,87 44371 211
HSK-A 63 3 STM14 14 25 28 32 90 64 44 0,93 44371 214
2 HSK-A63 2 STM18 18 32 90 64 0,98 44371 218
= HSK-A63 2 STM22 22 40 100 74 1,26 44371 222
HSK-A 63 2 STM28 28 50 100 74 1,58 443,71 228
HSK-A 63 2 STM36 36 63 120 94 241 469,81 236

1) Observera! BD/BD_1 &r stérre &n BTED, vilket medfdr att borrdjupet eventuellt begrénsas!

O i

O-ring Lasskruv ST

62 950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR
DCONWS W7 W7
1 9x1,5 1,98 254 M4x0,5x6 9,08 026
14 12x1,5 1,98 255 M5x0,5x7,5 9,26 027
18 16x1,5 1,98 256 M6x0,75x9,5 9,90 028
22 19x2 1,98 257 M8x0,75x12 11,08 029
28 25x2 1,98 258 M10x1x14,2 12,70 030
36 33x2 1,98 259 M12x1x18 16,27 031

(e}
@ ABS-grundhallare finns i — katalogen for fastspanningsteknik, kapitel 16, Verktygshallare och tillbehor.
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KOMET \ Performance

Tillbehér Modulart system

SpinTools — Reducering

A Med inre kylmedelstillforsel

STM
of <t fer o Tu 9
|L|_J (/)] - hicocoocoocon iﬁ:’;ﬂ:'i;i ()
o % - )
Zlo 3 2
8o LB o
LPR 8
62 357 ...
Infastning  LPR SZID DCONMS DCONWS DF BTED BD LB WT EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4
STM 14 30 STM 11 14 11 25 20 23 15 0,04 188,71 1M1
STM 18 30 STM 11 18 11 32 20 23 17 0,14 188,71 211
STM 18 30 STM 14 18 14 32 25 28 17 0,16 188,71 214
STM 22 30 STM 11 22 1 40 20 23 15 0,21 193,84 311
STM 22 30 STM 14 22 14 40 25 28 15 0,22 193,84 314
STM 22 30 STM 18 22 18 40 32 37 15 0,25 193,84 318
STM 28 40 STM 11 28 1 50 20 23 20 0,44 203,13 411
STM 28 40 STM 14 28 14 50 25 28 20 0,49 203,13 414
STM 28 40 STM 18 28 18 50 32 37 20 0,45 203,13 418
STM 28 40 STM 22 28 22 50 40 46 20 0,55 203,13 = 422
STM 36 40 STM 11 36 1 63 20 22 16 0,82 217,33 511
STM 36 70 STM 11 36 1 63 20 23 42 0,90 23413 811
STM 36 95 STM 11 36 11 63 20 23 7 0,98 253,80 611
STM 36 115 STM 11 36 11 63 20 23 87 1,02 279,78 911
STM 36 135 STM 11 36 11 63 20 23 111 1,08 304,46 711
STM 36 40 STM 14 36 14 63 25 27 16 0,84 217,33 514
STM 36 80 STM 14 36 14 63 25 28 52 1,00 24713 814
STM 36 120 STM 14 36 14 63 25 28 96 1,16 278,49 614
STM 36 145 STM 14 36 14 63 25 28 17 1,27 304,46 914
STM 36 170 STM 14 36 14 63 25 28 146 1,38 330,57 114
STM 36 40 STM 18 36 18 63 32 37 16 0,85 217,33 518
STM 36 100 STM 18 36 18 63 32 38 74 1,24 262,74 818
STM 36 150 STM 18 36 18 63 32 38 126 1,66 291,48 918
STM 36 207 STM 18 36 18 63 32 38 183 2,07 383,86 618
STM 36 40 STM 22 36 22 63 40 46 16 0,89 217,33 522
STM 36 120 STM 22 36 22 63 40 48 95 1,76 285,04 822
STM 36 183 STM 22 36 22 63 40 48 159 2,52 355,25 622
STM 36 263 STM 22 36 22 63 40 48 239 344 507,48 722
STM 36 40 STM 28 36 28 63 50 58 21 1,03 217,33 528
STM 36 140 STM 28 36 28 63 50 60 17 270 298,03 828
STM 36 233 STM 28 36 28 63 50 60 209 441 482,81 628
STM 36 333 STM 28 36 28 63 50 60 309 6,25 661,15 728
o)
@ ABS-reduceringar finns i — katalogen for fastspanningsteknik, kapitel 16, Verktygshallare och tillbehor.
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KOMET \ Performance Tillbehr Modulért system

Reducering — Reservdelar

O ) = i

O-ring Medbringarskruv Medbringare Lasskruv ST

62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR
for artikel-nr. W7 W7 W7 W7
62 357 111 9x1,5 1,98 254 M2,5x6 0,85 163 6x10,3x4 26,80 036 M4x0,5x6 9,08 026
62 357 211 9x1,5 198 254 M3x8 1,16 164 8x15x5 28,75 037 M4x0,5x6 9,08 026
62 357 214 12x1,5 198 255 M3x8 1,16 164 8x15x5 28,75 037 M5x0,5x7,5 9,26 027
62 357 311 9x1,5 1,98 254 M4x10 1,16 165 10x18,1x6 32,67 038 M4x0,5x6 9,08 026
62 357 314 12x1,5 1,98 255 M4x10 1,16 165 10x18,1x6 32,67 038 M5x0,5x7,5 9,26 027
62 357 318 16x1,5 1,98 256 M4x10 1,16 165 10x18,1x6 32,67 038 M6x0,75x9,5 9,90 028
62 357 411 9x1,5 1,98 254 M5x10 148 166 12x20x6 38,39 039 M4x0,5x6 9,08 026
62 357 414 12x1,5 1,98 255 M5x10 148 166 12x20x6 38,39 039 M5x0,5x7,5 9,26 027
62 357 418 16x1,5 1,98 256 M5x10 1,48 166 12x20x6 38,39 039 M6x0,75x9,5 9,90 028
62 357 422 19x2 1,98 257 M5x10 148 166 12x20x6 38,39 039 MB8x0,75x12 11,08 029
62 357 511 9x1,5 198 254 M6x12 148 167 16x26,5x8 48,66 040 M4x0,5x6 9,08 026
62 357 811 9x1,5 1,98 254 M6x12 148 167 16x26,5x8 48,66 040 M4x0,5x6 9,08 026
62 357 611 9x1,5 1,98 254 M6x12 148 167 16x26,5x8 48,66 040 M4x0,5x6 9,08 026
62 357 911 9x1,5 198 254 M6x12 148 167 16x26,5x8 48,66 040 M4x0,5x6 9,08 026
62 357 711 9x1,5 198 254 M6x12 1,48 167 16x26,5x8 48,66 040 M4x0,5x6 9,08 026
62 357 514 12x1,5 1,98 255 M6x12 148 167 16x26,5x8 48,66 040 M5x0,5x7,5 9,26 027
62 357 814 12x1,5 1,98 255 M6x12 148 167 16x26,5x8 48,66 040 M5x0,5x7,5 9,26 027
62 357 614 12x1,5 1,98 255 M6x12 148 167 16x26,5x8 48,66 040 M5x0,5x7,5 9,26 027
62 357 914 12x1,5 1,98 255 M6x12 148 167 16x26,5x8 48,66 040 M5x0,5x7,5 9,26 027
62 357 714 12x1,5 1,98 255 M6x12 148 167 16x26,5x8 48,66 040 M5x0,5x7,5 9,26 027
62 357 518 16x1,5 198 256 M6x12 1,48 167 16x26,5x8 48,66 040 M6x0,75x9,5 9,90 028
62 357 818 16x1,5 1,98 256 M6x12 148 167 16x26,5x8 48,66 040 M6x0,75x9,5 9,90 028
62 357 918 16x1,5 198 256 M6x12 148 167 16x26,5x8 48,66 040 M6x0,75x9,5 9,90 028
62 357 618 16x1,5 1,98 256 M6x12 148 167 16x26,5x8 48,66 040 M6x0,75x9,5 9,90 028
62 357 522 19x2 1,98 257 M6x12 148 167 16x26,5x8 48,66 040 M8x0,75x12 11,08 029
62 357 822 19x2 1,98 257 M6x12 148 167 16x26,5x8 48,66 040 M8x0,75x12 11,08 029
62 357 622 19x2 1,98 257 M6x12 1,48 167 16x26,5x8 48,66 040 M8x0,75x12 11,08 029
62 357 722 19x2 1,98 257 M6x12 148 167 16x26,5x8 48,66 040 M8x0,75x12 11,08 029
62 357 528 25x2 198 258 M6x12 1,48 167 16x26,5x8 48,66 040 M10x1x14,2 12,70 030
62 357 828 25x2 1,98 258 M6x12 148 167 16x26,5x8 48,66 040 M10x1x14,2 12,70 030
62 357 628 25x2 1,98 258 M6x12 148 167 16x26,5x8 48,66 040 M10x1x14,2 12,70 030
62 357 728 25x2 198 258 M6x12 148 167 16x26,5x8 48,66 040 M10x1x14,2 12,70 030
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KOMET \ Performance

Tillbehér Modulart system

SpinTools - Forlangningar

A Med inre kylmedelstillforsel

STM -
(72 JRR— -
sof (O o Tu
Z N I ottt | i || a)
Sy |
T - (2]
e =
LPR 5
o
[a)
62 351 ...
Infastning  LPR SZID DCONWS DF DCONMS WT EUR
mm mm mm mm kg W4
STM 11 25 STM 11 11 20 11 0,06 178,35 111
STM 11 35 STMMN 1 20 1 0,09 178,35 211
STM 14 30 STM14 14 25 14 oM 178,35 114
STM 14 45 STM 14 14 25 14 0,17 178,35 214
STM 18 40 STM18 18 32 18 0,23 190,02 118
STM 18 60 STM18 18 32 18 0,35 190,02 218
STM 22 50 STM22 22 40 22 0,45 203,13 122
STM 22 80 STM22 22 40 22 0,73 203,13 222
STM 28 50 STM28 28 50 28 0,71 203,13 128
STM 28 75 STM28 28 50 28 1,07 217,33 228
STM 28 100 STM28 28 50 28 1,44 229,00 328
STM 36 60 STM36 36 63 36 1,33 217,33 136
STM 36 90 STM 36 36 63 36 2,02 240,69 236
STM 36 120 STM 36 36 63 36 2,72 268,11 336
O-ring Medbringarskruv Medbringare Lasskruv ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR
DCONWS W7 W7 W7 W7
1" 9x1,5 1,98 254 M2x2,5 0,85 162 5x8,5x3 25,78 035 M4x0,5x6 9,08 026
14 12x1,5 1,98 255 M2,5x6 0,85 163 6x10,3x4 26,80 036 M5x0,5x7,5 9,26 027
18 16x1,5 1,98 256 M3x8 1,16 164 8x15x5 28,75 037 M6x0,75x9,5 9,90 028
22 19x2 1,98 257 M4x10 1,16 165 10x18,1x6 32,67 038 MB8x0,75x12 11,08 029
28 25x2 1,98 258 M5x10 1,48 166 12x20x6 38,39 039 M10x1x14,2 12,70 030
36 33x2 1,98 259 M6x12 1,48 167 16x26,5x8 48,66 040 M12x1x18 16,27 031
o)
@ ABS-forlangningar finns | — katalogen for fastspanningsteknik, kapitel 16, Verktygshallare och tillbehor.
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KOMET \ Performance

Ursvarvningsverktyg

Tillbehér Modulart system

SpinTools — Adapter ABS/STM

A med hjalp av den har adaptern kan ABS-upprymnings- och precisionssystem
placeras palitligt och exakt i STM-grundhéllare
A med invandig skarvatsketillforsel

STM

g
o '
=&
gb i
%)
e =
4
(o]
o
[a]
62 359 ...
Inféstning LPR SZID DCONWS DF DCONMS EUR
mm mm mm mm W4/6A
STM 14 35 ABS25 13 25 14 270,98 02519
STM 18 40 ABS 32 16 32 18 272,75 03218
STM 22 45 ABS 40 20 40 22 312,22 04017
STM 28 50 ABS50 28 50 28 338,80 05016
STM 36 60 ABS63 34 63 36 368,01 06315
Lasskruv Medbringare
62950... 62950...
Reservdelar EUR EUR
DCONWS XX W7
13 26,80 036
16 11,73 13989 28,75 037
20 32,67 038
28 38,39 039
34 48,66 040

556

MicroKom — Adapter STM/ABS

A med hjalp av den har adaptern kan STM-upprymnings- och precisionssystem
placeras palitligt och exakt i ABS-grundhallare
A med invandig skarvatsketillforsel

(7 JR G ‘
=a o R w
ZN| [ootEEmEdE | S
8 o | ol T
A < %)
° -
LPR o)
o
=}
62 359 ...
Infastning LPR SZID DCONWS DF DCONMS EUR
mm mm mm mm W4/6A
ABS 25 30 STM14 14 25 13 270,98 02590
ABS 32 40 STM18 18 32 16 272,75 03289
ABS 40 40 STM22 22 40 20 312,22 04088
ABS 50 50 STM28 28 50 28 338,80 05097
ABS 63 60 STM36 36 63 34 368,01 06396
Lasskruv ST
62 950 ...
Reservdelar EUR
DCONWS W7
14 9,26 027
18 9,90 028
22 11,08 029
28 12,70 030
36 16,27 031
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KOMET \ Performance Ursvarvningsverktyg
Positiva vandskar

WOHX

Beteckning L S D1 IC o an
mm mm mm mm Eﬂ ®
WOHX 02T0.. 2,6 1,20 2 4 0B
< N\ RE
84°

WOHRX

-G12 -G12 -G12
BK2710 BK8440 K10
[3] \0\ [8]
WOHX WOHX WOHX
62600.. 62600.. 62600 ...
1SO KOMET-nr RE EUR EUR EUR
mm 1A/3# 1A/3# 1A/3#
02T001EL W00 04120.018440 0,1 31,24 00102
02T001EL W00 04120.012710 0,1 31,24 10102
02T001FL W00 04120.0121 0,1 25,67 20102
P ) )
M ) °
K ) )
N )
S ) )
H )
— V, sida 65
Materialaru Grundsatsrekommendation
gripp Sort Spanbrytare
B! BK8440 -G12
M BK8440 -G12
K BK2710 -G12
N K10 -G12
S K10 -G12
H1.1 BK8440 -G12

Grundsatsrekommendationer som presenteras har baseras pa empiriska varden och ska bara anvéandas for att du lattare ska hitta ratt vandskar for ditt anvandningsfall.

@ ) Fler vandskarshallare finns i var onlinebutik pa cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Ursvarvningsverktyg

Positiva vandskar
TOGX
Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
TOGX 06TH.. 6,64 1,80 2.2 4,0
TOGX 0902.. 9,12 2,50 28 56
TOGX 1403.. 13,62 3,00 38 8,2
TOGX
-14 -14 -14 12 12
CK3230 BK60 BK8430 BK7710 K10
olcl2] [ofz[2] [o]c][] [elc]=] [o[c]]
VvV ¥V
F F F F F F
CERMET CERMET
TOGX TOGX TOGX TOGX TOGX TOGX
62607.. 62606.. 62601.. 62601.. 62601.. 62601...
1S0 KOMET-nr RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/3# 1A/3# 1A/34# 1A/34# 1A/3# 1A/3#
06T102EN W57 04140.0260 02 24,17 90206
06T102EN W57 04140.028430 0,2 24,08 30201
06T102EN W57 04140.023230 0,2 24,08 10201
06T102EN W57 04180.0432 04 24,08 20401
06T102FN W57 04120.027710 0,2 31,51 70201
06T102FN W57 04120.0223 0,2 24,17 50206
090202EN W57 14140.028430 0,2 26,43 33801
090204EN W57 14140.0460 04 26,48 70409
090204EN W57 14140.043230 04 26,43 11401
090204EN W57 14180.0432 04 26,43 21401
090204FN W57 14120.047710 04 34,25 70401
090204FN W57 14120.0423 04 26,48 50409
140302EN W57 26140.028430 0,2 37,36 34401
140304EN W57 26140.0460 04 37,40 70414
140304EN W57 26140.043230 04 37,36 12601
140304EN W57 26180.0432 04 37,36 22601
140304FN W57 26120.047710 04 52,73 71401
140304FN W57 26120.0423 04 42,89 50414
P ° ° ° o)
M ° ° ° o)
K ° o)
N ° °
S ° o °
H ° o)
o e e

— V, sida 65
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KOMET \ Performance

Ursvarvningsverktyg

Positiva vandskar

TOGX/TOEX / TOHX

Beteckning

TO.X 06T1..
T0.X0902..
TO.X 1403..
TOHX 06T1..
TOHX 0902..
TOHX 1403..

L
mm
6,64
9,12

13,62
6,50
9,12
13,62

S
mm
1,80
2,50
3,00
1,80
2,50
3,00

TOGX/TOEX / TOHX

I1SO

06T102FN
06T102TN
06T103EL
06T103EL
06T103EL
06T103EL
090204EL
090204EL
090204EL
090204EL
090204FN
090204TN
140304EL
140304EL
140304EL
140304EL
140304FN
140304TN

T w=ZzXxX=T

KOMET-nr

W30 04990.025510
W30 04990.0240
W30 04120.038425
W30 04060.037615
W30 04060.036110
W30 04060.032710
W30 14120.048425
W30 14060.047615
W30 14060.046110
W30 14060.042710
W30 14990.045510
W30 14990.0440
W30 26120.048425
W30 26060.047615
W30 26060.046110
W30 26060.042710
W30 26990.045510
W30 26990.0440

RE
mm
0,2
0,2
0,3
0,3
0,3
0,3
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
04

D1 IC LE
mm mm mm
2,2 4,0 18
2,8 5,6 2,7
3,8 8,2 2,7
2,2 4,0 1,0
2,8 56 2,5
3,8 8,2 4,5
-G12 -G06 -G06 -G06
CBN40 CTDPU20 BK8425 BK2710 BK6110 BK7615
o] Bfe]s) [olc]2] [o[c]<] [elc[x] [o]]]
- - N\ \¢
F F F F F F
DIAMOND
TOGX TOEX TOHX TOHX TOHX TOHX
62601.. 62605.. 62603.. 62602.. 62602.. 62602..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Y0 Y0 1A/3# 1A/3# 1AI3# 1AI3#
78,61 00201
77,47 60206
23,71 30200
29,43 80606
26,48 40606
24,96 10606
26,81 31800
32,05 80409
29,43 40409
28,23 10409
87,43 01401
85,96 60409
30,22 32600
35,79 82600
32,70 40414
31,77 12600
93,02 02601
93,02 62600
[ [ J [ J
[ J [ J [ J
o o [ J [ J
[ ) o
[ J [ J
[ J o [ J

Materialgrupp

p
M
K
N

$11-82.3
S3.1-83.3

H

Sort
BK60
BK2710
BK7615
BK7710
BK2710
BK7710
CBN40

Grundsatsrekommendation

Spanbrytare

14

-G06
-G06

— V, sida 65

Grundsatsrekommendationer som presenteras har baseras pa empiriska vérden och ska bara anvéandas for att du lattare ska hitta ratt vandskar for ditt anvandningsfall.

@ Fler vandskarshallare finns i var onlinebutik pa cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Ursvarvningsverktyg
Positiva vandskar

WOEX / WOGX

Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
WO.X 0302.. 3,2 2,30 2,30 5,00
WO.X 0403.. 41 318 2,55 6,35
WO.X 05T3.. 53 3,80 2,85 8,00
WO.X 06T3.. 6,6 3,80 4,05 10,00
WO.X 0804.. 79 4,80 4,90 12,00
WOEX 1005.. 9,9 5,30 4,90 15,00
WOEX 1206.. 11,6 6,00 6,00 17,60

WOEX

-01 -01 -01 -1
BK8425 BK7935 BK7615 BK77
WOEX WOEX WOEX WOEX
10821.. 10821.. 10821.. 10821..
IS0 KOMET-nr RE EUR EUR EUR EUR
mm 1AI3# 1AI3# 1A/3# 1A/3#
030204 W29 10010.047935 0.4 15,00 50301
030204 W29 10110.0477 0,4 14,77 80311
030204 W29 10010.047615 0.4 23,71 05301
030204 W29 10010.048425 0.4 14,20 30301
040304 W29 18010.047935 0.4 15,92 50401
040304 W29 18110.0477 0,4 15,54 80411
040304 W29 18010.047615 0,4 23,82 05401
040304 W29 18010.048425 0,4 15,09 30401
05T304 W29 24010.047935 0,4 16,13 50501
05T304 W29 24110.0477 0,4 15,69 80511
05T304 W29 24010.047615 0,4 24,86 05501
05T304 W29 24010.048425 0,4 15,50 30501
06T304 W29 34010.047935 0,4 18,33 50601
06T304 W29 34110.0477 0,4 17,58 80611
06T304 W29 34010.047615 0,4 26,69 05601
06T304 W29 34010.048425 0,4 17,32 30601
080404 W29 42010.047935 0,4 23,10 50801
080404 W29 42110.0477 0,4 22,52 80811
080404 W29 42010.047615 0,4 32,54 05801
080404 W29 42010.048425 0,4 21,86 30801
100504 W29 50010.047935 0,4 31,45 51001
100504 W29 50110.0477 0,4 31,11 81011
100504 W29 50010.047615 0,4 36,33 06001
100504 W29 50010.048425 0,4 29,82 31001
120608 W29 58010.087935 0,8 36,59 53201
120608 W29 58010.087615 08 44,79 08201
120608 W29 58010.088425 0,8 34,62 31201
B (] o
M ° °
K ° ° °
N o ¢}
S ° ° [
H ¢} ¢}
oo
— v, sida 65
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KOMET \ Performance Ursvarvningsverktyg
Positiva vandskar

WOEX / WOGX

T
-01 -02 -15 -11
BK6115 BK6440 BK8430 BK7710
Y ¥ Y
WOEX WOEX WOGX WOEX
10821.. 10821.. 10821.. 10821..
1S0 KOMET-nr RE EUR EUR EUR EUR
mm 1A/3# 1A/34# 1A/3# 1A/3#
030204 W29 10150.048430 0,4 25,78 00315
030204 W29 10110.047710 0,4 15,50 90311
030204 W29 10010.046115 0,4 20,55 40301
040304 W29 18150.048430 0,4 26,81 00415
040304 W29 18110.047710 0,4 16,40 90411
040304 W29 18010.046115 0,4 20,71 40401
05T304 W29 24020.046440 0,4 20,71 25502
05T304 W29 24110.047710 0,4 16,54 90511
05T304 W29 24150.048430 0,4 27,22 00515
05T304 W29 24010.046115 0,4 21,11 40501
06T304 W29 34020.046440 0,4 22,90 25602
06T304 W29 34110.047710 0,4 18,61 90611
06T304 W29 34150.048430 0,4 31,11 00615
06T304 W29 34010.046115 0,4 22,12 40601
080404 W29 42020.046440 0,4 28,52 25802
080404 W29 42110.047710 0,4 23,71 90811
080404 W29 42150.048430 0,4 35,28 00815
080404 W29 42010.046115 0,4 27,33 40801
100504 W29 50020.046440 0,4 32,15 26002
100504 W29 50110.047710 0,4 32,54 91011
100504 W29 50010.046115 0,4 32,28 41001
120608 W29 58020.086440 0,8 39,57 21202
120608 W29 58010.086115 0,8 40,48 41201
P ° ) o
M ° ° ¢)
K ° o
N )
S ° o
H o) ) )
oo
— V, sida 65
Grundsatsrekommendation Maximala ingreppsbredder
Materialgrupp SR Materialgrupp WOo.X WOX WOX WOX WOX WOX WOX

0302 0403 05T3 0673 0804 1005 1206
a, max.

P BK8425 /-01 P 1,5 2,5 4,5 6,0 75 9,0 9,0
M BK7935/-01 M 1,0 1,5 85 4,0 6,0 9,0 9,0
K BK7615/-01 K 1,5 3,0 5,0 6,0 75 9,0 9,0
N BK7710/-11 N 2,0 3,0 5,0 6,0 75 9,0 9,0
S$1.1-S2.3 BK7935/-01 S 1,0 1,5 815 4,0 6,0 9,0 9,0
$31-533 BKT710/-1 0w 15 35 40 75 s s0
o mmum

Grundsatsrekommendationer som presenteras har baseras pa empiriska vérden och ska bara anvéandas for att du lattare ska hitta ratt vandskar for ditt anvandningsfall.

@ Fler vandskarshallare finns i var onlinebutik pa cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Ursvarvningsverktyg
Positiva vandskar

WCMT / WCGT

Beteckning L S D1 IC .
mm mm mm mm
WCGT 0201.. 2,71 1,59 2,1 3,97
WCMT 0201.. 2,1 1,59 2,1 3,97 8
o4
L&

WCMT / WCGT

-SF30
CWC06
[of <[]
F
CERMET
WCMT WCGT WCGT
70294.. 70295.. 70295..
1SO RE EUR EUR EUR
mm X2 X2 X2
020102 0,2 14,47 850 74,01 850 33,01 500
020104 0,4 74,01 852
P [ ] [} [}
M ) ) )
K ) ® o
N [ J [} [}
S )
H )
— V, sida 66

(e}
@ Fler vandskar finns i — kapitel 9, Vandskarssvarvverktyg
eller i onlinebutiken pa cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Ursvarvningsverktyg
Positiva vandskar

CCGT

Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm

CCGT 06.. 6,4 2,38 2,8 6,35

CCGT 09.. 97 3,97 44 9,52

CCGT

-SF20 -SF15 -SF14
CWN10 CWC06 CWC10
[©[c]=] [olc]z] [@lc]<]
F F F
CERMET CERMET
CCGT CCGT CCGT
70296.. 70296.. 70300..
1SO RE EUR EUR EUR
mm X2 X2 X2
060202L 0,2 49,92 300 32,06 850 16,09 903
060204L 0,4 49,92 302 32,06 852 16,09 905
09T302L 0,2 54,00 304 34,89 854 20,83 9N
09T304L 0,4 54,00 306 34,89 856 20,83 913
P [} [} )
M ® e} )
K ) ) )
N ® )
S )
H ®
— V, sida 66

(e}
@) Fler vandskar finns i — kapitel 9, Vandskérssvarvverktyg
eller i onlinebutiken pa cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Ursvarvningsverktyg

Skardata
Materialundergrupp Index Sammansittning / struktur / virmebehandling N?,{,?ng,'lﬁ'ﬁgﬂ‘ﬂ?,{c Lk LM‘ateIrla!I- e LM‘ateIrla.I-
P14 <015%C glédgat 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 14141 Ck15
PA.2 glodgat 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Olegerat stal PA1.3 hardat 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535  C55
glodgat 910N/mm?/270 HB  1.1223  C60R 1.0535 €55
<0,75%C
1. hérdat 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 glédgat 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 hardat 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Laglegerat stal
P.2.3 hardat 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 hardat 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 glédgat 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hoglegerat stal och . . p
hoglegerat Verktygsstal P.3.2 hérdat och anlopt 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 hérdat och anlopt 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 ferritiskt/martensitiskt glédgat 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Rostfritt stal
P.4.2 martensitiskt hardat 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitiskt/austenitisk-ferritiskt slackhardat 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rostfritt stal M.2.1 austenitiskt hardat 300 HB 14841  X15CINiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitiskt/ferritiskt (duplex) 780 N/mm?/230HB ~ 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
KA1 perlitiskt/ferritiskt 350 N/mm?/ 180 HB 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Grajarn
K.1.2 peritiskt (martensitiskt) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 06045 GG-45
K.2.1 ferritiskt 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K Segjirn
K.2.2 periitiskt 845N/mm2/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 feritiskt 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Smidesjéarn
K.3.2 periitiskt 780 N/mm?/230HB  0.8165  GTS-65-02 08170  GTS-70-02
N.1.1 e&jhérdbar 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Smidd aluminiumlegering
N.1.2 hérdbar hérdad 340 N/mm?/100HB 34355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12%Si, ejhérdbar 250 N/mm2/75HB  3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Gjuten aluminiumlegering N.2.2 <12 % Si, hérdbar hérdad 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12%Si, ej hérdbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AlISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringar, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380 ~ CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Koppar och
kopparlegeringar N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(brons/massing)
N.3.3 CuSn, blyfri koppar och elektrolytkoppar 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnesiumlegeringar N.4.1 Magnesium och magnesiumlegeringar 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn
SA1 glédgad 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X4ONiCrSi3g-18
Fe-bas
S.1.2 hérdad 950 N/mm?2/280HB  1.4980  X6NiCITiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
VTL;':E:;Z?“ S.21 glédgad 840N/MM?/250HB  2.4631  NCr20TIAI(Nimonc0A)  3.4856  NiCr22ModNb
s S.2.2 Ni-eller Co-bas hardad 1180 N/mm?/350 HB ~ 2.4668  NiCrioNb&Mo3 (inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 gjuten 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 37025  Ti99,8 37034 Ti99,7
Titanlegeringar S.3.2 Alpha- + Beta-legeringar hardad 1050 N/mm?2/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Beta-legeringar 1400 N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA hérdat och anlopt 46-55 HRC
HA.2 hérdat och anlopt 56-60 HRC
Hardat stal
H HA.3 hérdat och anlépt 61-65 HRC
H1.4 hérdat och anlopt 66-70 HRC
Hart gjutgods H.21 gjutet 400 HB
Hardat gjutjarn H.31 hérdat och anlépt 55 HRC
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KOMET \ Performance

Skardata
Nominella skardata for vandskar — MicroKom-verktyg
Véndskar for ...
MicroKom TwinKom
62800 ...,62810 ..., 62815 ..., 62 820 ..., 62 840 ... 62870...
KI0O BK BK BK BK BK BK BK BK CBN CTDPU CK CK BK BK BK BK BK BK BK BK
3 2710 60 6110 7615 7710 8425 8430 8440 40 20 3230 32 6115 6440 7615 77 7710 7935 8425 8430
2 V. (m/min) V. (m/min)
P11 230 270 300 260 200 170 350 350 300 240 250 260 200
PA.2 230 270 300 260 200 170 350 350 300 240 220 260 200
P1.3 230 270 300 270 200 170 350 350 270 220 270 270 200
P.1.4 210 250 300 240 180 150 320 320 250 220 240 240 180
P1.5 210 250 300 230 180 150 320 320 270 220 200 230 180
P.2.1 180 210 270 270 160 140 280 280 270 200 270 270 160
P.2.2 180 210 270 260 160 140 280 280 260 200 260 260 160
P.2.3 180 210 270 180 160 140 280 280 240 200 160 180 160
P.2.4 180 210 270 150 160 140 280 280 190 200 130 150 160
P.3.1 160 190 250 160 140 120 250 250 200 180 140 160 140
P.3.2 160 190 250 130 140 120 250 250 160 160 110 130 140
P.3.3 160 190 250 120 140 120 250 250 140 160 100 120 140
P.4.1 140 160 220 180 120 100 210 210 220 140 160 180 120
P.4.2 140 160 220 130 120 100 210 210 160 140 110 130 120
M.1.1 180 280 220 150 160 140 280 280 220 200 160 150 160
M.2.1 160 250 220 150 140 120 250 250 220 180 160 150 140
M.3.1 120 180 200 130 100 90 180 180 200 160 150 130 100
K141 210 210 290 290 160 180 150 240 290 150 160 180
K1.2 180 180 290 290 120 160 140 140 290 10 120 160
K.21 160 160 270 270 160 140 120 160 270 150 160 140
K.2.2 160 160 250 250 100 140 120 100 250 90 100 140
K.34 140 140 220 220 120 120 100 120 220 110 120 120
K.3.2 140 140 220 220 100 120 100 100 220 90 100 120
N1 250 600 400 500 600 400 400
N12 250 500 400 500 500 400 400
N.21 250 400 250 500 400 250 250
N.2.2 250 300 250 500 300 250 250
N.2.3 250 250 230 500 250 230 230
N34 230 400 200 450 400 200 200
N.3.2 230 300 220 450 300 220 220
N.3.3 230 300 330 450 300 330 330
N41 230 300 200 450 300 200 200
S11 20 60 60 60 60 5 60 50 60 60
$12 20 50 60 50 50 40 60 40 50 50
S$21 20 60 60 60 60 50 60 50 60 60
22 20 50 60 50 50 40 60 40 50 50
§23 20 30 60 30 30 30 60 30 30 30
831 60 100 80 100 100 70 8 70 100 100
$32 30 80 80 80 80 60 80 60 80 80
833 30 50 80 50 50 40 80 40 50 50
HA1 100 80 100 100 90 160 100 40 80 100 100
HA.2 80 40 80 80 70 185 80 30 40 80 80
HA.3 50 40 50 50 40 215 50 20 40 50 50
H.1.4 40 240 40
H.21 100 80 100 100 90 100 40 80 100 100
H.3.1 80 80 80 80 70 80 30 80 80 80
044 100 100 500 100 100
041.2 100 100 500 100 100
0.241 500
0.2.2 100 100 300 100 100
031 100 100 300 100 100

o
@ Skardata beror till mycket stor del pa forutséttningar sasom fastspanningsstabiliteten for verktyg och arbetsstycke, material och maskintyp. Angivna varden visar
mojlig skardata som maste korrigeras uppat eller nedat beroende pa applikationsforutséttningar. Dessa v.-varden baseras enbart pa vlken typ av vandskar som

anvands. Las foljande sidor for skardata géllande verktygssystemet.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Skardata
Riktvarden for skardata for vandskar — SpinTools-verktyg
Vandskar for ... Svarvstal Sk"arlnsa"ts
Vandskar
62 303 ...,62 304 ..., 62 305 ..., 62 308 ..., 62 326 ..., 62 383 ...,
2o 62 332...,62 333 ...,62 363 ...,62 372 ...,62 373 ... P o 62384 ...
CTCP125 CTCP115 CTCP135 CTC2135 H10T HM VHM
% (HCXM25) (HCX1115) (HCR1135) (CWN2135) (Cwkis) ~ CWN1O CWP25 CWC06  CWC10 Obelagt TiN
2 V¢ (m/min) V. (m/min) V. (m/min) V. (m/min)
PAA 295 370 210 360 185 185 250 175 175 190
PA.2 250 315 175 360 185 185 250 140 175 200
PA.3 210 270 145 360 185 185 250 140 175 170
P1.4 200 250 135 375 185 185 250 140 175 170
P1.5 180 230 120 375 185 185 250 140 175 160
P.241 260 325 180 385 185 185 250 140 175 180
P.2.2 195 250 130 385 185 185 250 175 175 150
P.2.3 180 230 120 385 185 185 250 140 175 160
P.2.4 130 170 85 385 185 185 250 140 175 160
P.31 170 200 150 310 185 185 250 175 175 120
P.3.2 105 140 95 310 135 135 165 140 65 100
P3.3 40 85 35 310 135 135 165 140 65 100
P.41 170 200 155 320 125 125 120 120 100 80
P.4.2 135 170 125 320 125 125 120 120 100 80
M.141 155 300 120 120 120 120 100 80
M.21 95 310 100 100 100 110 70 80
M.341 135 325 120 120 120 120 100 80
KA1 170 255 140 160 160 160 225 135 200
KA.2 160 235 115 160 160 160 225 135 150
K.21 180 270 150 160 160 160 125 135 120
K.2.2 160 205 110 140 140 140 125 115 110
K.31 200 250 170 140 140 140 125 115 180
K.3.2 160 210 140 140 140 140 125 115 150
N.141 1400 400 400 400 250 300
N.1.2 1100 400 400 400 250 240
N.21 950 400 400 400 250 240
N.2.2 950 400 400 400 250 240
N.2.3 500 400 400 400 250 240
N.341 425 400 400 400 250 290
N.3.2 400 400 400 400 250 290
N.3.3 275 400 400 400 250 290
N.4.1 225 220
SA1 30 55 60
$.1.2 25 55 40
S.21 15 55 30
S.2.2 10 55 30
S.2.3 10 55 30
S.341 105 55 30
S.3.2 25 55 25
S.3.3 55 25
HA14 125 10
HA.2 100 80
HA.3 80 70
H.1.4
H.21 170 70
H.3.4 125 70
0.141 130 240
0.1.2 240
0.21 105 180
0.2.2 180
0.341 180

@

Skardata beror till mycket stor del pa forutséttningar sasom fastspanningsstabiliteten for verktyg och arbetsstycke, material och maskintyp. Angivna varden visar
mojlig skardata som maste korrigeras uppat eller nedat beroende pa applikationsforutséttningar. Dessa v.-varden baseras enbart pa vlken typ av vandskar som
anvands. Las foljande sidor for skardata géllande verktygssystemet.
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KOMET \ Performance

Skardata

Riktvarden for skardata for fininstallningshuvuden — Microkom

62820 ..., 62 840 ..., 62 800 ...

BluFlex 2, hiflex

Finbearbetning med skérdjup a,= 0,1 - 0,2 mm

20,5-5,6

P11 0,02-0,05
P1.2 0,02-0,05
P13 0,02-0,05
P1.4 0,02-0,05
P1.5 0,02-0,05
P.24 0,02-0,05
P.2.2 0,02-0,05
P.2.3 0,02-0,05
P.2.4 0,02-0,05
P.3.1 0,02-0,05
P.3.2 0,02-0,05
P3.3 0,02-0,05
P.441 0,02-0,05
P.4.2 0,02-0,05
M1 0,02-0,05
M.21 0,02-0,05
M.3.1 0,02-0,05
K14 0,02-0,05
K1.2 0,02-0,05
K.21 0,02-0,05
K.2.2 0,02-0,05
K.3.1 0,02-0,05
K.3.2 0,02-0,05
N1 0,02-0,05
NA.2 0,02-0,05
N.21 0,02-0,05
N.2.2 0,02-0,05
N.2.3 0,02-0,05
N.3.1 0,02-0,05
N.3.2 0,02-0,05
N.3.3 0,02-0,05
N.4.1 0,02-0,05
S.11 0,02-0,08
$.1.2 0,02-0,08
S.21 0,02-0,08
S.2.2 0,02-0,08
$.2.3 0,02-0,08
S.31 0,02-0,08
S.3.2 0,02-0,08
S.3.3 0,02-0,08
HAA 0,02-0,05
HA.2 0,02-0,05
HA.3 0,02-0,05

H.241 0,02-0,05
H.31 0,02-0,05
0141 0,02-0,05
0.1.2 0,02-0,05

0.2.2 0,02-0,05
0.31 0,02-0,05

256-8 28-12
f (mmlvarv)
0,03-0,04 0,05-0,07
0,03-0,04 0,05-0,07
0,03-0,04 0,04-0,06
0,03-0,04 0,04-0,06
0,03-0,04 0,05-0,07
0,03-0,04 0,04-0,06
0,03-0,04 0,04-0,06
0,02-0,03 0,04-0,06
0,02-0,03 0,03-0,04
0,02-0,03 0,04-0,06
0,02-0,03 0,03-0,04
0,02-0,03 0,03-0,04
0,02-0,03 0,04-0,05
0,02-0,03 0,03-0,04
0,01-0,015 0,04-0,05
0,01-0,015 0,03-0,04
0,01-0,015 0,03-0,04
0,04-0,05 0,06-0,08
0,04-0,05 0,06-0,08
0,03-0,04 0,06-0,08
0,02-0,03 0,05-0,07
0,03-0,04 0,06-0,08
0,02-0,03 0,05-0,07
0,01-0,02 0,04-0,06
0,01-0,02 0,04-0,06
0,04-0,05 0,06-0,08
0,04-0,05 0,06-0,08
0,04-0,05 0,06-0,08
0,01-0,02 0,03-0,04
0,01-0,02 0,03-0,04
0,04-0,05 0,06-0,08
0,01-0,02 0,03-0,04
0,01-0,015 0,03-0,04
0,01-0,015 0,02-0,03
0,01-0,015 0,03-0,04
0,01-0,015 0,02-0,03
0,01-0,015 0,06-0,08
0,01-0,015 0,03-0,04
0,01-0,015 0,03-0,04
0,01-0,015 0,01-0,02
0,04-0,05
0,04-0,05
0,02-0,03
0,04-0,05
0,04-0,05
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08

@12 -365

0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,11-0,15
0,11-0,15
0,11-0,15
0,08-0,12
0,11-0,15
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,06-0,08
0,06-0,08
0,11-0,15
0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,06-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04

0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08

0,07-0,10
0,07-0,10

62 800 06089
hi.flex micro

Finbearbetning med skérdjup a,= 0,1 - 0,2 mm

@05-8

0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05

0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05

0,02-0,05
0,02-0,05

28-12

f (mm/varv)
0,05-0,07
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,04
0,04-0,06
0,03-0,04
0,03-0,04
0,04-0,05
0,03-0,04
0,04-0,05
0,03-0,04
0,03-0,04
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,05-0,07
0,06-0,08
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,02-0,03
0,03-0,04
0,02-0,03
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,01-0,02
0,04-0,05
0,04-0,05
0,02-0,03

0,04-0,05
0,04-0,05
0,06-0,08
0,06-0,08

0,06-0,08
0,06-0,08

@12-60

0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,11-0,15
0,11-0,15
0,11-0,15
0,08-0,12
0,11-0,15
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,06-0,08
0,06-0,08
0,11-0,15
0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,06-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04

0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08

0,07-0,10
0,07-0,10

® Forstahandsval
O lampliga kylmedier

® ®© 06 06 06 0 006 006 06 0 0 0 0 060 OODODOODO @00 © 06 0 0 0 0 0 0 0 0 0 ®©# @0 @ nmulsion

® € ®8d OO OO O0OOO0OO0OO0O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0 e e e 606 OOOOOOOO0OO0OO0OO0OO0OO0O OO0 O O Tryckluft

MMS

0]

@ Skardata beror till mycket stor del pa forutséttningar sasom fastspanningsstabiliteten for verktyg och arbetsstycke, material och maskintyp. De angivna vardena
representerar vagledande skardata som kan justeras inom intervallet enligt anvéndningsforhallandena! Det ar viktigt att observera v,-vérdena for den typ som
anvands (sidan 65+66), systemets maximala varvtal och minskningen av dessa maximala varvtal beroende pa vilken typ av dverhangslangd som anvands.

Du hittar dessa pa sidorna 72+74.
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KOMET \ Performance

Skérdata
Riktvarden for skardata for fininstallningshuvuden — Microkom
62815... 62810 ... ® Forstahandsval
MO03 Speed Finborrningshuvud FF O lampliga kylmedier
Finbearbetning med skérdjup a,= 0,1 - 0,2 mm Finbearbetning med skérdjup a,= 0,1 - 0,2 mm
o @ 24,8-63 @63 - 206 @29,5-50 D47 -83 @79-199 § 5
3 2 2 g
= f (mmivarv) f (mmlvarv) i = =
P11 0,06-0,08 0,07-0,10 0,06-0,08 0,07-0,10 0,11-0,15 [ ¢} ¢}
P1.2 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 ) ) o
P1.3 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,14-0,20 o ¢} ¢}
P1.4 0,05-0,07 0,07-0,10 0,05-0,07 0,07-0,10 0,13-0,18 ° ¢} ¢}
P1.5 0,06-0,09 0,09-0,13 0,06-0,09 0,09-0,13 0,13-0,18 ° ¢} ¢}
P.21 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,14-0,20 [ ¢} ¢}
P.2.2 0,05-0,07 0,07-0,10 0,05-0,07 0,07-0,10 0,13-0,18 [ ¢} ¢}
P.2.3 0,06-0,08 0,07-0,10 0,06-0,08 0,07-0,10 0,14-0,20 ) ) o
P.2.4 0,04-0,06 0,06-0,08 0,04-0,06 0,06-0,08 0,07-0,10 ° ¢} ¢}
P.3.1 0,04-0,06 0,07-0,10 0,04-0,06 0,07-0,10 0,11-0,15 ° ¢} ¢}
P.3.2 0,03-0,04 0,06-0,08 0,03-0,04 0,06-0,08 0,08-0,12 ° ¢} ¢}
P.3.3 0,03-0,04 0,05-0,07 0,03-0,04 0,05-0,07 0,07-0,10 [ ¢} ¢}
P.4.1 0,04-0,06 0,07-0,10 0,04-0,06 0,07-0,10 0,11-0,15 ° ) o
P.4.2 0,03-0,04 0,06-0,08 0,03-0,04 0,06-0,08 0,08-0,12 [ ¢} ¢}
M1 0,04-0,06 0,07-0,10 0,04-0,06 0,07-0,10 0,11-0,15 ° ¢} ¢}
M.21 0,04-0,06 0,07-0,10 0,04-0,06 0,07-0,10 0,11-0,15 ° ¢} ¢}
M.3.1 0,04-0,05 0,06-0,09 0,04-0,05 0,06-0,09 0,08-0,12 ° ¢} e}
K141 0,11-0,15 0,14-0,20 0,11-0,15 0,14-0,20 0,21-0,30 o o ¢}
KA.2 0,11-0,15 0,14-0,20 0,11-0,15 0,14-0,20 0,21-0,30 o ) ¢}
K.24 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,18-0,25 o ) o
K.2.2 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,14-0,20 ¢} ° ¢}
K.3.1 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,18-0,25 ¢} o ¢}
K.3.2 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,14-0,20 o ) o
N.141 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,11-0,15 ) ) o
N.1.2 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,11-0,15 ) o o
N.21 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 ) o o
N.2.2 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 ° ¢} ¢}
N.2.3 0,06-0,09 0,08-0,12 0,06-0,09 0,08-0,12 0,13-0,18 ° ¢} ¢}
N.3.1 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 ° ¢} ¢}
N.3.2 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,15-0,22 [ ¢} ¢}
N.3.3 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 ) (o) o
N.4.1 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 ° ¢} ¢}
S4141 0,04-0,06 0,06-0,08 0,04-0,06 0,06-0,08 0,07-0,10 ° ¢} ¢}
S.1.2 0,03-0,04 0,04-0,06 0,03-0,04 0,04-0,06 0,06-0,08 ° (¢} e}
S.21 0,04-0,06 0,06-0,08 0,04-0,06 0,06-0,08 0,07-0,10 ° ¢} ¢}
S.2.2 0,03-0,04 0,04-0,06 0,03-0,04 0,04-0,06 0,06-0,08 ° ¢} ¢}
S.2.3 0,03-0,04 0,04-0,06 0,03-0,04 0,04-0,06 0,04-0,06 [ ¢} ¢}
S.31 0,04-0,06 0,06-0,08 0,04-0,06 0,06-0,08 0,08-0,11 ° ¢} o
S.3.2 0,04-0,06 0,06-0,08 0,04-0,06 0,06-0,08 0,07-0,10 [ ¢} ¢}
$.3.3 0,03-0,04 0,04-0,06 0,03-0,04 0,04-0,06 0,07-0,10 [ o) o
HAA 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,07-0,10 o ¢}
HA.2 0,04-0,06 0,04-0,06 0,04-0,06 0,04-0,06 0,06-0,08 ° ¢}
HA.3 0,03-0,04 0,03-0,04 0,03-0,04 0,03-0,04 0,03-0,04 ([ ¢}
H1.4
H.241 0,04-0,05 0,04-0,06 0,04-0,05 0,04-0,06 0,07-0,10 [ ¢}
H.3.1 0,04-0,05 0,04-0,06 0,04-0,05 0,04-0,06 0,06-0,08 o ¢}
0.141 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 o [ ¢}
0.1.2 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 o o ¢}
0.21
0.2.2 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 °
0.31 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 o

0]

@ Skardata beror till mycket stor del pa forutséttningar sasom fastspanningsstabiliteten for verktyg och arbetsstycke, material och maskintyp. De angivna vardena
representerar vagledande skardata som kan justeras inom intervallet enligt anvéndningsforhallandena! Det ar viktigt att observera v,-vérdena for den typ som
anvands (sidan 65+66), systemets maximala varvtal och minskningen av dessa maximala varvtal beroende pa vilken typ av dverhangslangd som anvands.

Du hittar dessa pa sidorna 72+74.
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KOMET \ Performance

Skérdata
Riktvarden for skardata for finsvarvningshuvuden — SpinTools
62 303 ..., 62305 @ Forstahandsval 62 382..., 62372..., 62326...,62332..., 62 304 ® Forstahandsval
62308 ... " 0 lampliga kylmedier 62386 ... 62373... 62333...,62363... " 0 lampliga kylmedier
Enskarigt finborrningshuvud Al e 2B iy Finborrningshuvud

ursvarningshuvudsvarvhuvud Multi-Head - ursvarvningshuvud

a,=01-04 g = 2,=0,1-0,2 a,=01-04 a,=01-04 a,=01-04 IS =
> @23,9-1161  @86-402 = = () 0,3-19,1 @ 2-320 @ 3-88 @ 14,7-241 = x %)
o e > = IS > =
= f (mmlvarv) i = = f (mmivarv) w = =
P11 0,03-0,12 0,03-0,12 () o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ¢} ¢}
P1.2 0,03-0,12 0,03-0,12 ) o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) ) )
P1.3 0,03-0,12 0,03-0,12 [ () 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ° ¢} ¢}
P1.4 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ° ¢} ¢}
P1.5 0,03-0,12 0,03-0,12 () ) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ¢} ¢}
P.21 0,03-0,12 0,03-0,12 ® ) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ¢} ¢}
P.2.2 0,03-0,12 0,03-0,12 ) o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ¢} ¢}
P.2.3 0,03-0,12 0,03-0,12 ) (¢) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) ) ¢}
P.2.4 0,03-0,12 0,03-0,12 () o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ° ¢} ¢}
P.3.1 0,03-0,12 0,03-0,12 () () 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ¢} ¢}
P.3.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ° ¢} ¢}
P.3.3 0,03-0,12 0,03-0,12 () ) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ¢} ¢}
P.4.1 0,03-0,12 0,03-0,12 ° o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ¢} o
P.4.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ¢} ¢}
M1 0,03-0,12 0,03-0,12 ° ) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ° ¢} ¢}
M.21 0,03-0,12 0,03-0,12 ° () 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ° ¢} ¢}
M.3.1 0,03-0,12 0,03-0,12 ) (o) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) ¢) o)
K141 0,03-0,12 0,03-0,12 o ) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ¢} ° ¢}
KA.2 0,03-0,12 0,03-0,12 o ) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 o o ¢}
K.24 0,03-0,12 0,03-0,12 o ) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 o ° ¢}
K.2.2 0,03-0,12 0,03-0,12 o ) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ¢} ° ¢}
K.3.1 0,03-0,12 0,03-0,12 () ° 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (¢} o ¢}
K.3.2 0,03-0,12 0,03-0,12 o ) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 o ) o
N.11 0,03-0,12 0,03-0,12 ) o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ¢} ¢}
N.1.2 0,03-0,12 0,03-0,12 ° (¢) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ¢} ¢}
N.21 0,03-0,12 0,03-0,12 ) o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ¢} ¢}
N.2.2 0,03-0,12 0,03-0,12 ) (o) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) (¢) o)
N.2.3 0,03-0,12 0,03-0,12 ° o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ¢} ¢}
N.3.1 0,03-0,12 0,03-0,12 () () 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ° ¢} ¢}
N.3.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [ o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ¢} ¢}
N.3.3 0,03-0,12 0,03-0,12 ) (¢) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) (o) o
N.4.1 0,03-0,12 0,03-0,12 [ () 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ° ¢} ¢}
S4141 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ° ¢} ¢}
S.1.2 0,03-0,12 0,03-0,12 ) (o) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 o ¢} ¢}
S.21 0,03-0,12 0,03-0,12 ° () 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ° ¢} ¢}
S.2.2 0,03-0,12 0,03-0,12 ° ) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ° ¢} ¢}
S.2.3 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ° ¢} ¢}
S.31 0,03-0,12 0,03-0,12 ° o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) o o
S.3.2 0,03-0,12 0,03-0,12 ° (o) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) () o
$.3.3 0,03-0,12 0,03-0,12 ° o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) o) o
HAA 0,03-0,12 0,03-0,12 o ) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 o o ¢}
HA.2 0,03-0,12 0,03-0,12 o ° 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 o ([ ¢}
HA.3 0,03-0,12 0,03-0,12 o () 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 o o ¢}
H1.4
H.21 0,03-0,12 0,03-0,12 o ) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ¢} o ¢}
H.3.1 0,03-0,12 0,03-0,12 o () 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 o [ ¢}
0.141 0,03-0,12 0,03-0,12 o ® 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 o [ ¢}
0.1.2 0,03-0,12 0,03-0,12 o ° 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 o ° ¢}
0.21 0,03-0,12 0,03-0,12 o ° 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) °
0.2.2 0,03-0,12 0,03-0,12 ® 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 °
0.31 0,03-0,12 0,03-0,12 ° 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 °

0]

@ Skardata beror till mycket stor del pa forutséttningar sasom fastspanningsstabiliteten for verktyg och arbetsstycke, material och maskintyp. De angivna vardena
representerar vagledande skérdata som kan justeras inom intervallet (dvs med + 20%) enligt anvandningsforhallandena! Det &r viktigt att observera v -vardena
for den typ som anvands (sidan 65+66), systemets maximala varvtal och minskningen av dessa maximala varvtal beroende pa vilken typ av dverhangslangd som
anvands. Du hittar dessa pa sidorna 72+74.
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KOMET \ Performance

Skardata

Riktvarden for skardata for grovsvarvningshuvuden — TwinKom

@ 24-32

0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,11-0,15
0,11-0,15
0,11-0,15
0,08-0,12
0,08-0,12
0,10-0,14
0,10-0,14
0,08-0,12
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,15-0,22
0,14-0,20
0,14-0,20
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,08-0,12
0,07-0,10
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10

0,11-0,16
0,11-0,16

0,06-0,08
0,06-0,08

@ 30-41

0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,11-0,15
0,11-0,15
0,13-0,18
0,13-0,18
0,10-0,14
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,20-0,28
0,17-0,24
0,17-0,24
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,08-0,12
0,07-0,10
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10

0,11-0,16
0,11-0,16

0,06-0,08
0,06-0,08

@ 39-53

0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,14-0,20
0,14-0,20
0,17-0,24
0,17-0,24
0,14-0,20
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,21-0,30
0,20-0,28
0,20-0,28
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,08-0,12
0,07-0,10
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10

0,11-0,16
0,11-0,16

0,07-0,10
0,07-0,10

62870 ...
Dubbelskar

Skardjup a, = 1-9 mm

@ 51-71

f (mm/varv)
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,22-0,32
0,22-0,32
0,22-0,32
0,18-0,25
0,18-0,25
0,17-0,24
0,28-0,40
0,14-0,20
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,32-0,45
0,25-0,35
0,25-0,35
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,10-0,14
0,08-0,11
0,10-0,14
0,08-0,11
0,08-0,11
0,10-0,14
0,10-0,14
0,08-0,11

0,14-0,20
0,14-0,20

0,07-0,10
0,07-0,10

@ 64-91

0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,27-0,38
0,27-0,38
0,27-0,38
0,20-0,28
0,20-0,28
0,21-0,30
0,21-0,30
0,18-0,25
0,39-0,55
0,39-0,55
0,39-0,55
0,32-0,45
0,28-0,40
0,28-0,40
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,13-0,18
0,10-0,14
0,13-0,18
0,13-0,18
0,10-0,14
0,13-0,18
0,13-0,18
0,13-0,18

0,14-0,20
0,14-0,20

0,08-0,12
0,09-0,12

@ 83-124

0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,29-0,42
0,29-0,42
0,29-0,42
0,25-0,35
0,25-0,35
0,28-0,40
0,28-0,40
0,21-0,30
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,35-0,50
0,32-0,45
0,32-0,45
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,14-0,20
0,11-0,16
0,14-0,20
0,11-0,16
0,11-0,16
0,14-0,20
0,14-0,20
0,11-0,16

0,14-0,20
0,14-0,20

0,08-0,12
0,08-0,12

@ 109-215

0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,29-0,42
0,29-0,42
0,29-0,42
0,25-0,35
0,25-0,35
0,32-0,45
0,32-0,45
0,25-0,35
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,35-0,50
0,32-0,45
0,32-0,45
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,14-0,20
0,11-0,16
0,14-0,20
0,11-0,16
0,11-0,16
0,14-0,20
0,14-0,20
0,11-0,16

0,14-0,20
0,14-0,20

0,10-0,14
0,10-0,14

® Forstahandsval
O lampliga kylmedier

®© © 06 06 06 0 00 0 06 0 0 0 0 0 00 OOODOODO @00 00 0 0 0 0 0 0 0 0 © 0@ @ @ nulsion
OO0 0000000000000 0OO0 e e e 606 OOO OOOOOOOOOO O O O O Tryckluft
OO0 OO0 O0OO0OO0OO0 O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0ODO0ODbO0OO0O0ODO0ODOO0OO0O OO0 OoOO0OO0OO0OOoOO0OOoOO0OOoOOoOOoOOoOOoO O MMS

@) [ ] ©)
(@) [ @)
[

[ ]

@

Skardata beror till mycket stor del pa forutséttningar sasom fastspanningsstabiliteten for verktyg och arbetsstycke, material och maskintyp. De angivna vardena
representerar vagledande skardata som kan justeras inom intervallet enligt anvéndningsforhallandena! Det ar viktigt att observera v,-vérdena for den typ som
anvands (sidan 65+66), systemets maximala varvtal och minskningen av dessa maximala varvtal beroende pa vilken typ av dverhangslangd som anvands.

Du hittar dessa pa sidorna 72+74.
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KOMET \ Performance Ursvarvningsverktyg

Skardata
Riktvarden for skardata for grovsvarvningshuvuden — SpinTools
62295 ... ® Forstahandsval
Tvaskarig grovupprymmare O lampliga kylmedier

Skardjup a, = 2,5-7 mm

% @ 23,5-40,5 @ 40,5-66,5 @ 66,5-87,5 é g .
o E 3 =
£ f (mmlvarv) w = =
P11 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
P1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
P1.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 o ¢}
P1.4 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ° ¢}
P1.5 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
P.21 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
P.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
P.2.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
P.2.4 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
P.31 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ° )
P.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ° ¢}
P.3.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
P.441 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
P.4.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
M1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ° ¢}
M.21 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ° ¢}
M.31 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
KA1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 o °
K1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 o o
K.241 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 o °
K.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 o °
K.3.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 o )
K.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ¢} °
N.11 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
NA.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
N.21 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ()
N.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
N.2.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
N.3.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ° ¢}
N.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
N.3.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
N.4.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ° ¢}
S4141 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ° ¢}
S.1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 o ¢}
S.24 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ° ¢}
S.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ° ¢}
S.2.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ° ¢}
S.31 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) o
S.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) ()
S.3.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
HAA 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 o o
HA.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 o ([
HA.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 o o
HA.4
H.21 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ¢} °
H.3.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 o [
o e
o e
o
e
e

[e]

@ Skardata beror till mycket stor del pa forutséttningar sasom fastspanningsstabiliteten for verktyg och arbetsstycke, material och maskintyp. De angivna vérdena
representerar vagledande skardata som kan justeras inom intervallet enligt anvéndningsforhallandena! Det ar viktigt att observera v,-vérdena for den typ som
anvands (sidan 65+66), systemets maximala varvtal och minskningen av dessa maximala varvtal beroende pa vilken typ av dverhangslangd som anvands.

Du hittar dessa pa sidorna 72+74.
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KOMET \ Performance

Teknisk information

Finborrningsverktyg
Maximala varvtal
System/verktyg
Diameterintervall
@ (mm)
iy T
f\ " \ 62 820 ..., 62 840 ...
i ) N
‘M" BluFlex 2 S
\ &= %
62800 ...
b:' o 0,5-365
" 62 800 06089
ﬂ—" hi.flex micro 0,5-60
62386 ..., 62 382 ...
% Micro- 0,3-19,1
- ursvarningshuvud
24-39
38-50
49-63
_‘3{' = 62815... 62-80
TR, MO03 Speed =
- p 79-103
100- 130
128-168
166-206
29,5-42
39-50
47-66
62810 .. 58-83
- - Finborrningshuvud FF 79- 108
100-141
138-179
178-199
62372...,62373 ... 88164
Svarv- och
finborrhuvud MultiHead
med brygga
164-320
62 305... 86-138
g e Finsvarvhuvud 136-220
’-HM med ett skar med
véandskarshallare 188-302
242-402

Skalans upplosning

Stor skala med 0,002 mm installning

572

Maximalt varvtal
med skjutreglaget
i mitten

Nmax i 1/min

20.000

17.500

30.000

30.000

40.000
31.000
24.000
18.500
15.000
11.500
10.000
8.000
25.000
18.000
12.000
9.000
6.000
4.000
3.500
3.000

900

250

1.150
720
520
400

System/verktyg
Centrumforskjutning

xL

q Diameterintervall

X<0,5mm X>0,5mm

r - Maximalt varvtal

(0] (mm) Niax i 1/mm
62372...,62 373 ...
Svarv- och finborrhuvud 3-20 16.000 6.000
MultiHead med svarvbom
62326..,62332.., A= 12:000 4.000
62 333 ...,62 363 ...
Svarvhuvud med ett skar
R 2T 48-88 8.000 2.000

System/verktyg
— ' . ) obalanserat balanserat
Diameterintervall
b 4 Maximalt varvtal
- g (mm) nmax I 1/min

24-31 9.000 12.000
62308 .., 62303 ... 31-40 7:500 e
Finsvarvhuvud med ett skar 40-51 5.250 8.000
med vandskarshallare

51-67 4.000 6.500

67-87 3.000 5.000

87-116 2.500 4.000

116-153 1.750 3.000

Val av maximalt varvtal
beroende pa utkragning

Nmax
100%

+++

<3,5xD

++
* <4,5xD

Nmax

60% > 4,5xD

Sa fungerar det:

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Ursvarvningsverktyg
Teknisk information

Finborrningsverktyg

Maximal utkragning LTA vid 35 mm skaftspanndjup

_- _.

| CLTA |35 mm |

Hdghastighetssvarvbom

62361 ...
014 015 016 017 018 019 020 021 022 023

56
63
70
77
84
91

LTA (mm)

98 98

12 112

Val av skarradie
beroende pa utkragning

+H+

++

Finborrningshuvud

62304...
025 027 030 033 037 040 017 020

115
12 112 12 112 112 112 125

Val av skarradie
beror pa skérdjupet a,

A
0,30

0,25
0,20 x
015 %y
0,10 *

0,05
0,02

Skardjup a, (mm)

024

105
145
185

=

Ursvarvningsskaft
62353 ...

008
009
010
011
012
013
014
016
018
118
218

v

Nosradiens paverkan pa skarkrafter vid invandig bearbetning

Skarkrafter

Fres = \/Faz + sz = \/Fcz + Ff2 + sz

Tangentiell skarkraft (Fc)

A pressar verktyget ner fran den vertikala centrumlinjen
A paverkas av skérdjup och spantjocklek

A reducerar slappningsvinkeln

Passiv skarkraft(Fp)
A pressar verktyget bort fran den horisontala centrumlinjen
A Okar risken for vibrationer och orsakar mattinstabilitet

Matningskraft (Ff)
A Verkar i verktygets bearbetningsriktning

Aktiva skarkrafter (Fa)
A beraknade fran F, och F;

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Teknisk information

Upprymningsverktyg
Maximala varvtal
: . Maximalt
System/verktyg Diameterintervall varvtal
(0] (mm) Nmax i 1/min
62870 . 24-31 12.000
Tt 31-40 10.000
. 40-51 8.000
51-68 6.500
62 295 ... 67-87 5.000
mm Tvaskarig 87-116 4.000
grovupprymmare 116-153 3.000
153-215 2.200

TwinKom-anvandningsmojligheter
i forgjutna/forbearbetade borrhal

@

Axiell instéllningsmojlighet krévs
I
i

Grovbearbetning med
"akta” dubbelskar

=

i

Grovbearbetning med
stort ingrepp

Grovbearbetning med
stor forskjutning

5

) ) ey

Grovbearbetning/ I ,:Q‘ e
semifinish - - B
)
Matningsrekommendation for ytkvalitet
Prof||d]t{pomrade R motsvarar R,  Rahetsbeteckning  1SO 1302
Rzium th
63-100 R,63 12,5-25 N1 &
40-63 R,40 63-125 N10 -
31,5-40 R315 49-63
Ng 63
25-315 R,25 40-49 4
16-25 R,16 25-4,0
i N8 w
10-16 R,10 16-25
63-10 R.6.3 10-16 N7 17
4-63 R4 08-10 NG W
254 /R25 04-08 N5 Wy
1625 /R,16 02-04 N4 %%/
1-16 R,1 0,1-0,2 N3 ol

*Forsok att inte lata matningsvardena som anvands dverstiga hornradien (RE).

Val av maximalt varvtal

beroende pé utkragning

Nmax

100%

+++

++

Nmax

60%

Berakning av skardelning

Exempel:

D2 (slutlig @) = 100 mm,
D1 (brutto @) = 80 mm,
S (forskjutning) = 3 mm

D2

a,max
40 % av det totala skardjupet a, max

60 % av det totala skardjupet a, max

Berakningsformel
D=Dz—[(@)+81xo,8

D=100—[(M)+3]XO,8=89,6mm

Hérnradien RE i mm och matningen f i mm/varv

RE=01 RE=02 RE=04 RE=08 RE=12 RE=16 RE=24
022 032 045 063 078 0,9 1
018  025* 036 051 062 072 088
016*  022* 032 045 055 063 078
014+ 02 0,28 04 049 057 0,69
01" 046 023 032 039 045 055
0,09 013 018 025 031 036 044
0,07 01 0,14 0,2 02 028 035
006 008 011 0,16 0,2 0,23 028
004 006 009 013 015 018 022
004 005 007 01 0,12 0,14 0,18
003 004 006 008 01 011 0,14

@ Matningsvardena som visas omfattar riktvarden baserade pa helt och hallet teoretiska berakningar enligt formeln ovan. | praktiken kan de avvika.
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Vandskar

Val av spanvinkel

Rekommendationer for anvéndning av vandskar
med slipade spanbrytare

rundad skarp
_M
0° K
j N
H
P
M
j N K
P
M
<12°
j%
S
% <20°
S

Nummernyckel
for MicroKom-vandskar

(e}
@ Spanbrytarbeskrivning — sidan 79

cuttingtools.ceratizit.com

fasad
W 2 9 2 4 0 1 0.0 4 8 4 2 5
T} 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
2-3 Typlform
K 00 W. O 84° Vanligt utférande, slipad runtom
29 W. N/ 84 Forstarktutforande
H 30 T. v 60° Slipad runtom, slappningsvinkel 8°
57 T. v 60° Slipad runtom, slappningsvinkel 11°
80 S.. |:| 90° Sintrad runtom
4-5 JNJ O storlekic
04 40mm 18 g:§5mmmm 28 89mm 42 120mm
10 ‘5‘222 20 ;mr': 32 g:gzmr:;m 46 132mm
12 55mm 24 8,0mm 34 10,0 mm 50 150mm
14 56mm 26 82mm 38 }?fr;“n’:‘ 58 176 mm
6-7 Topografi
Kod slipad
06 vansterskérande, 6°
12 vansterskarande, 12°
34  Geometri for hog matning, fasad och rundad
Kod sintrad
01  Dubbelspar, avfasad och rundad skarkant
02  Brytargeometri, avfasad och rundad skérkant
03  Kalottgeometri, rundad skarkant
11 20° spanformningsbrytare, rundad skarkant
12 Aluminium-/finbearbetningsgeometri
13 Vaggeometri, rundad skarkant
14  Finishingtopografi
15  Semifinishingtopografi
18  Finishingtopografi med Wiper-hérn
32  med gradminimering, runtomslipad
33 med gradminimering, sintrad runtom
9-10 J \/ [_] Hornradie 11-14 Sort
01 RO, 04 RO04
@ Rz worop ek
03 RO03 08 RO8
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Borrtekniska anvisningar — Twinkom

1.

10.

11.

12.

576

Waea

)

w0 W

®

W

Za\
L=

W

Upprymning genomgangsborrhal
A mdjligt utan problem

Upprymning grundhalsborrning

A mgjligt utan problem

Borrning genom korsande hal
A Sank vid behov matningen upp till 50 %

A se upp for fastklamning av span langs verktygets ytterkant

A anvand sega vandskarshallarsorter
A anvand en stabil hornradie

Anborrning av ojamna ytor (gjutgodsytor)

A Matningen méaste sénkas med upp till 40 % vid anborrning

A anvand sega vandskarshallarsorter
A anvénd en stabil hérnradie

Anborrning av skarv (smidd, svetsad eller gjuten)

A minska matningen
A anvand verktyg med hdgst 3xD

Borrning vid en kant

A Sank matningen till 50 %
A anvand sega vandskarshallarsorter
A anvand en stabil hornradie

Anborrning av valvda ytor

A mojligt utan problem
A sank matningen vid behov

Borrning av sneda ytor

A sank matningen med upp ill 50 % fran skaravbrottet
A anvand sega vandskarshallarsorter
A anvénd en stabil hérnradie

Borrning av spetsiga konturer
A sank matningen med upp till 40 % vid skaravbrottet

Paketborrning

A Anvénd héllare med 80°-vinkel
A kraver god fastspanning av arbetsstycke
A max. spalt=1mm

Stor borrhalsforskjutning

A mojligt utan problem
A axiell-radiell skérdelning, se figur: Skérdelning

Stallbar diameter
A mojligt utan problem
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Problem, mojliga orsaker och ldsningar — upprymning och finborrning

1. Ingen spanbrytning

A Skardjup a, for 1agt for skartopografin
som anvands

A Skérdjup a, for stort for skartopografin
som anvands

A For lag matning per tand
A For hogt varvtal

A Skaren har olika axiell 1angd

2. Spanstockning

A ogynnsam spanform

A Fastspanning av arbetsstycke

A Skarvatsketryck eller -mangd for lag

3. Koniskt borrhal
4. Dalig ytkvalitet

A For hg matning
A For lag skarhastighet

A For liten skarradie

A For liten spanvinkel hos vandskarshallaren
A | dsegg

A ogynnsam spanform

5. Vibrationer
A Verktygskonstruktion — stort L:D-férhallande

A Forhdg matning

A For hog skarhastighet

A For stort spandjup
A For trubbig skargeometri

A For stor skarradie

cuttingtools.ceratizit.com

— Oka skérdjupet a, vid behov
— anvand en skartopografi for sma till mattliga skardjup

— minska skérdjupet a,
— axiell-radiell skérférdelning
— anvand en skartopografi for storre skardjup

— Oka matningen/tand

— sank varvtalet

— atgérda axialférskjutningen: Anvand en hallare med axiell Iangdutjdmning

— Oka matningen

— anvand en skartopografi med spanbrytare
— axiell-radiell skarfordelning

— se atgarder: 1. ingen spanbrytning

— s0rj for tillrackligt med spanavledningsplats bakom komponenten vid genomgéende borrning

— forbattra skarvatskans tryck/mangd

— se atgarder: 1. ingen spanbrytning

— minska matningen
— Oka skérhastigheten

—s anvand vandskarshallare med stor skarradie
— anvand vandskar med Wiper-geometri

— anvand vandskarshallare med positiv skargeometri

— anvand vandskarshallare med positiv skargeometri
— anvand vandskar med brett spanbrytarspar

— se atgarder: 1. ingen spanbrytning
— se atgarder: 2. Spanblockering

— kontrollera verktygskonstruktionen vid behov

— undvik att anvanda samma svarvbomsdiameter genomgaende

— utforma stegformade verktygskonstruktioner och verktyg sa stabilt som mojligt
— kontrollera den axiell-radiella skarinstéliningen

— anvand eventuellt vibrationsoptimerad svarvbom

— anvand HMD-dampningselement vid behov

— minska matningen

— sank skarhastigheten,
se figur: Anpassa skarhastigheten till utkragningen

— minska spandjupet
— axiell-radiell skérférdelning

— anvand vandskarshallare med positiv skargeometri
— anvand vandskar med brett spanbrytarspar

— anvand vandskéar med mindre skarradie,
se grafik: Anpassa skérradien till utkragningen och ingreppsbredden
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Forslitningstyper

Fasforslitning

Forslitning pa sidan: normalt slitage
efter en viss ingreppstid.

Urflisning

HM-partiklar kan lossna pa grund av

pa skarkanten.

Gropforslitning

Nar det heta spanet traffar skaret
bildas gropforslitning i vandskéaret
vid spanytan.

Hbg bearbetningstemperatur kan
tillsammans med hdga mekaniska
pafrestningar leda till plastisk
deformation.

Loseggsbildning

Loseggsbildning pa grund av for lag
skartemperatur.

Skarbrott

Om vandskaret 6verbelastas kan
skaret ga av.

mycket hoga mekaniska pafrestningar

Orsaker

A For hog skarhastighet
A Hardmetallsort med for lag slitstyrka
A matningen ej anpassad

Orsaker

A Sort med for hdg slitstyrka

A Vibrationer i verktyg eller arbetsstycke
A For hog matning eller for stort skardjup
A | seggsbildning

A |ntermittent skarférlopp

A Spanstockning

Orsaker

A for hdg skarhastighet, for hog matning
A for liten spanvinkel

A Sort med for lag slitstyrka

A felaktigt tillford kylning

Orsaker

A For hog arbetstemperatur som
forsvagar grundmaterialet

A Skador pa belaggningen

A Sort med for 1ag slitstyrka

A Felaktig skarvatsketillforsel

Orsaker

A Forlag skérhastighet

A For liten spanvinkel

A Felaktigt skarmaterial

A Bristfallig skarvatsketillforsel/smorjning

Orsaker

A Overbelastning av skarmaterial
(kraftigt hoga varden)

A Bristfallig stabilitet

A For liten eggvinkel

A Ingen anpassning till stérningskonturer

A Intermittent skarférlopp

Atgard

A Sank skarhastigheten

A Vilj en slitstark HM-sort

A Justera matningen pa lampligt
sétt i forhallande till skarhastigheten
och skérdjupet

Atgérd

A Anvand en segare sort

A Forbattra stabiliteten
(verktyg, arbetsstycke)

A Undvika l6seggar

Atgard

A Minska skarhastigheten och/
eller matningen

A Vilj en slitstarkare HM-sort

A (ka skarvatskemangden och/eller
trycket, kontrollera tillférseln

A Anvand en sort som tal
gropforslitning béttre

Atgard

A Sank skarhastigheten

A vilj en slitstarkare och
varmestabilare HM-sort

A Sorj for kylning eller
kontrollera tillférseln

Atgard

A Hoj skérhastigheten

A Oka spanvinkeln

A Anvand TiN-belaggning

A Sorj for kylning/dka
emulsionens oljehalt

Atgard

A Vilj ett segare skérmaterial
A Anvand skyddsfas

A (Oka skarkantsavrundningen
A Anvénd stabilare geometri
A Kontroll av skérdata

A Kontroll av stérningskonturer
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Spanbrytare

-SF14

-SF15

-SF16

-SF30

A Spanvinkel 14°

A Specialutvecklad spanbrytare med enastaende
spankontroll for en méngd anvandningsomraden, fran
fin till medelgrov bearbetning

A Spanvinkel 15°

A Balanserad geometri: Hog stabilitet med hég
skarkantsskarpa

A Mycket god spankontroll med minimal lutning vid
l6seggsbildning

A Extra god spanbrytning vid liten och mattlig matning

A Forstahandsvalet vid bearbetning av kolstal,
stallegeringar och rostfritt stal

A Spanvinkel 15°

A Balanserad geometri: H3g stabilitet och mycket hog
skarkantsskarpa

A Stor spanbrytare som ger god spankontroll vid laga
matningar

A Frstahandsrekommendation for bearbetning av
kolstal samt legerade och rostfria stal

A Spanvinkel 20°

A Mycket hog skarformaga tack vare kraftigt positiv
spanvinkel

A Mycket god spankontroll med minimal lutning vid
|6seggsbildning

A Perfekta skarprestanda med kraftigt positiv
spanvinkel, sarskilt vid sma spandjup och matningar

A Forstahandsvalet vid bearbetning av rostfritt stal,
stallegeringar, kolstal och icke-jarnmetaller

A Spanvinkel 15°

A Balanserad geometri: Hg stabilitet och mycket hog
skarkantsskarpa

A Spanbrytargeometri: Mycket god spanbrytning vid
laga och medelhdga matningar

A Forstahandsrekommendation for bearbetning av
kolstal samt legerade och rostfria stal

Spanvinkel 12°

Fasad och avrundad allroundtopografi

Mycket I&ttsk&rande med positiv skargeometri
Passar &ven for klenare maskiner och instabila
arbetsstycken

A Léttkontrollerad spanbildning aven i mindre harda
material

> > > >

A Spanvinkel 0°

A Grovbearbetningstopografi, extremt stabil (stor
kilvinkel)

A God spanbildning vid svarkontrollerade span

A Bara lamplig i vissa fall vid skardjup under 1,5 mm

cuttingtools.ceratizit.com

-G06

-G12

A Spanvinkel 20°

A starkt positiva spanbrytare med minimal rundning
A f6r anvandning med svag skérning

A Huvudsaklig anvandning i aluminium

A Spanvinkel 30°

A Periferislipat vandskar med pressad spanbrytare

A Hogt positiv och skarp skérkant som [dper hela
vagen runt, extremt lattsk&rande

A Periferislipade faser garanterad en kontrollerad
spanbildning och basta ytkvalitet med laga
skarkrafter

A Spanvinkel 14°

A Periferislipad, sintrad topografi

A Kontrollerad spanbildning vid fin och mycket fin
bearbetning

A Spanvinkel 15°

A Spanbrytare for semifinishing, periferislipad, sintrad

A Kontrollerad spanformning vid fin och mycket fin
bearbetning

A Spanvinkel 14°

A Periferislipad och sintrad topografi

A Kontrollerad spanformning vid fin och mycket fin
bearbetning

A Positiv Wiper geometri for hogsta krav pa ytkvalitet

A Spanvinkel 6°
A For PIM/K-material
A Hog stabilitet tack vare kraftig eggvinkel

A Spanvinkel 12°

A For PIN/S-material

A Extra lattskarande tack vare positiv skdrgeometri

A Passar sarskilt for klenare maskiner och instabila
arbetsstycken

A | attkontrollerad spanbildning aven i mindre harda
material
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Sorter

K10

BK2710

BK60

BK6110

BK6115

BK6440

5|80

A Hardmetall, obelagd

A |SO|K10

A Obelagd hardmetallsort for bearbetning av grajarn och
icke-jarnmetaller, beroende pa skargeometri

A Hardmetall, TIAIN-belagd

A [SO|P10|M10| K10

A Mycket slitstark hardmetallsort for bearbetning av
rostfritt stal, konstruktions- och verktygsstal samt
gjutgodsmaterial

A Hardmetall, TiC-TiCN-TiN-belagd

A [SO|P25|M10

A Multilayer-belaggning for lang livslangd &ven vid hogre
skarhastigheter

A Belaggning av hardmetall, TICN-TiN-Al,O;

A [SO|P10| K10

A Slitstark hardmetallsort for bearbetning av gjutjarns- och
stalmaterial

A Hardmetall med beldggning av TiCN-TiN-Al,O3

A |SO| P20 | K20 | H20

A Hogklassig ytbehandlad belaggning for bearbetning av
gjutiarnsmaterial med normala till stabila forhallanden och
hdga skarhastigheter

A Hardmetall belagd med CVD-TiCN-Al,O,-TiN

A |SO|M25| K35

A Mycket seg normalkornig sort, god slitstyrka i stal och
rostfria material &ven vid ogynnsamma skarforhallanden/
intermittent bearbetning

BK7615

BK77

BK7710

BK7935

BK8425

BK8430

BK8440

A Hardmetall, TICN-AI,O;-belagd

A [SO| K15

A Hogproduktivt skdrmaterial med extrem eggstabilitet for
vat- och torrbearbetning av alla gjutjarnsmaterial

Hardmetall, TiN-belagd

ISO|$10 |H10| O10

Den slitstarka hardmetallsorten for bearbetning av
aluminiumlegeringar, superlegeringar och plast vid
medelhdga skarhastigheter

> > >

A Hardmetall, TiB,-belagd

ISO|N10|S10| 010

A Slitstark sort med optimala skiktegenskaper for att
forhindra |6seggsbildning vid bearbetning av aluminium
och titanlegering

>

A Hardmetall, AITiN-belagd

ISO | P35| M30 | K30 | N30 | $30 | O30

A Hard hardmetallsort for bearbetning av rostfritt och
syrabesténdigt stal samt speciallegeringar

>

A Hardmetall, TIAIN/TiN-belagd

ISO | P25 | M25 | K25

A Universellt anvandbar sort med hogre slitstyrka tack vare
innovativ PVD-belaggning i Multilayer-utférande

>

Hardmetall, belagd med TiAIN/TiN

ISO | P25 | M25

Slitstark finkornssort

Extrem eggstabilitet och maximal slitstyrka vid medelhdga
och hdga varvtal

> > > >

A Hardmetall, TICN/TiN-belagd

ISO | P35 | M10

A Mycket seg hardmetallsort for mattliga skarhastigheter
och vid intermittent bearbetning

>
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Sorter

CBN40 A Kubisk bornitrid, obelagd

A [SO|H05

A Obelagt skdrmaterial av kubisk bornitrid fér bearbetning
av hérdat stal med over 45 HRC, varmebestandiga
legeringar med nickel- eller koboltbas

CK32 A Cermet, obelagd

A [SO|P10 | M15| K05 |N15

A Forfinbearbetning

A | agt slitage och hdgre skarhastighet medfor langre
verktygslivslangd och hdg ytkvalitet

A Skérmaterial for hog produktivitet i det Gvre
skarhastighetsintervallet

CK3230 A Cermet, obelagd

A |SO| P20 | M20 | K10 | N20

A Ytterst segt och hdg slitagebestandighet som passar att
anvandas aven i intermittenta skarforlopp

CTDPU20 A Polykristallint diamantsort med blandade korn, utan
belaggning

A [SO|N15
A Extremt hog slitstyrka, aven vid Si-halter > 12 % och en
hdg andel abrasiv forstarkning

A Anvands for plaster, fiberarmerade kompositer (glas- eller

kolfiberarmering)

Belaggningar

TiN A TiN-belaggning
A maximal anvandningstemperatur: 450 °C
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CWC06

CWC10

CWN10

CWP25

A Cermet, TiC/TiN-belagd

A [SO|P10|M10 | K10 | N10

A Belagd cermetsort for finborrningsarbeten med hdg
skarhastighet och jamnt skardjup

A Cermet, utan belédggning

A [SO|P15|M10 | K10

A Obelagd Cermet-sort for fin spanbearbetning av rostfritt
och hardat stal

A Extra hog slitstyrka tack vare hdg varmetalighet

A Hardmetall, TiN-belagd

A SO |K10

A Hardmetallsort for bearbetning av stal, rostfritt stal och
icke-jarnmetaller

A Hardmetall, obelagd

A [SO|P25|M25| K25 | N25| S25

A Obelagd hardmetallsort for finborrningsarbeten med stora
borrdjup och liten bearbetningsman
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