Nowe produkty

[ Gtlowica wytaczarska precyzyjna hi.flex micro

A Kontynuacja historii sukcesu systemu hi.flex: absolutny kamier milowy pod
wzgledem precyzji, elastycznosci i tatwosci obstugi otrzymuje ,mfodszego
brata”. Dzigki zakresowi wytaczania od @ 0,5 mm — 60 mm, pokrywa on
bardzo szerokie spektrum wszystkich rodzajow obrébki wrzecionowe.

— strona 19-21

DA Adapter wytaczadta UltraMini / EcoCut

A Nowy adapter wytaczadta moze by¢ stosowany we wszystkich gtowicach,
ktdre majq $rednice mocowania 12 mm lub 16 mm, na przyktad w obu
rozmiarach gtowic wytaczarskich precyzyjnych hi.flex (i BluFlex 2).
Szczegdlnie przydatne wydaje sie tutaj zastosowanie wytaczadet
UltraMini i EcoCut, poniewaz adapter nadaje sie réwniez do

wytaczadet z wewnetrznym doprowadzeniem chfodziwa.

DCONMS 12 — strona 20
DCONMS 16 — strona 14

I MicroKom - Glowica wytaczarska precyzyjna (zestaw)

A Nowos¢: Glowice wytaczarskie BluFlex 2 — strona 12
precyzyjne Microkom BluFlex 2, hi.flex i hi.flex — strona 13
hi.flex micro dostepne réwniez w zestawie  hi.flex micro — strona 19

L3 Adapter chwytow

A Nieograniczony wybor narzedzi: Dzigki nowym adapterom ABS narzedzia
mozna niezawodnie i precyzyjnie zamocowa¢ w oprawkach bazowych
STM, a narzedzia STM w oprawkach bazowych ABS.

— strona 56




Wiercenie w petnym materiale i obrobka otworow

Wiertta HSS

Wiertta VHM

Wiertta z ptytkami wymiennymi

Rozwiertaki i pogtebiacze

Narzedzia wytaczarskie

Gwintowanie

Gwintowniki i narzedzia do
wygniatania gwintow

Frezy cyrkulacyjne do gwintow

Ptytki do toczenia gwintow

Toczenie

Narzedzia tokarskie

10

Narzedzia wielofunkcyjne —
EcoCut i FreeTurn

1

Narzedzia do toczenia
poprzecznego

12

Narzedzia tokarskie
Mini + MiniCut

Frezowanie

13

Frezy HSS

14

Frezy VHM

15

Frezy na ptytki wymienne

Technika mocowania

16

Uchwyty narzedziowe i
wyposazenie

17

Mocowanie detalu

18

Przyktady materiatow
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Narzedzia wytaczarskie
Wprowadzenie

Spis tresci
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Toolfinder 5-10
Wykaz akcesoriow 11
Program produktéw 12-63
Parametry skrawania 64-71
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tamacze wiora 79
Gatunki / Powtoki 80+81

Objasnienie symboli

F Obrobka doktadna
M Obrobka $rednia
R Obrobka zgrubna

Obrobka ciagta

Zmienna gteboko$¢ skrawania
Obrobka przerywana

514
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Markowe narzedzia klasy Premium, gwarantujace najwyzszq
wydajnosc¢.

Linia narzedzi KOMET Performance obejmuje markowe
narzedzia klasy Premium, odznaczajace sie wyjatkowg
wydajnosciag, co czyni je narzedziami do zadan specjalnych.
Jezeli w procesie produkcji najwazniejsze sq wydajno$é

i wynik, polecamy wybra¢ wtasnie produkty klasy

Premium z tej linii narzedzi.

KOMET ABS - modutowy system mocowania ABS
dla narzedzi obrotowych i statych

L1018 modutowe ztacze SpinTools

S8y niezalezne od systemu ztacze ER 32

Centralne doprowadzenie chtodziwa (ksztatt AD)

hi.flex / hi.flex micro

A gtowice wytaczarskie precyzyjne charakteryzuja sie wysokg
precyzjg, absolutng niezawodnoscig i ogromng elastycznoscia
A dostepny w wersji analogowej i cyfrowej
(hi.flex: analogowy + cyfrowy, hi.flex micro: analogowy)
A bogate wyposazenie dodatkowe zapewnia maksymalng
elastycznos¢ (hi.flex: zakres $rednic 0,5 — 365 mm,
hi.flex micro: zakres $rednic 0,5 — 60 mm)
A wieksze predkosci osiggane dzigki symetrycznie
wywazonej konstrukgji
(hi.flex: 17.500 obr./min, hi.flex micro: 30.000 obr./min)
A bardzo czuta regulacja umozliwia precyzyjne co
do y ustawienie
A z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa
A uniwersalne ztacze ABS

cuttingtools.ceratizit.com
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Narzedzia wytaczarskie

Toolfinder
=
3 -
System + liczba gtowic do r 2 % § §
q oA i i i =2 [s)
Zakresy $rednic w zaleznosci od systemu w mm razwiercania lub precyzyjnych o 2 € 2 . 28 &
- gtowic wiertarskich, w celu o £ 8 8 2 8 &% =
= pokrycia zakresu $rednic = 9 E E & § 0B 2 ©
:g o o o o o o o S ‘E = 9 E g:) < gEJ w E
o W 2LRILEB2LLESIB3 S S £ 2 b o= 5 9% &

BluFlex 2
1 Gtowica wytaczarska precyzyjna

<\

hi.flex v

1 Gtowica wytaczarska precyzyjna

hi.flex micro
1 Gtowica wytaczarska precyzyjna

MO03 Speed
9 Glowice wytaczarskie precyzyjne

15 Glowice wytaczarskie precyzyjne FF

2 Glowice wytaczarskie Micro v’

3 Precyzyjne gtowice wiertarskie

1 Multi-Head - precyzyjna gtowica do
wytaczania i wiercenia

1 Glowica wytaczarska z jednym v’
ostrzem

6 Gtowica wytaczarska z jednym v
ostrzem

1 Gtowica wytaczarska do obrébki
wykonczeniowej z jednym ostrzem

1 Narzedzie konsolowe z podstawg v~

wykanczajaca

Obrobka wykanczajaca

Obrobka zgrubnai

1 Narzedzie konsolowe z suwakiem v

TwinKom
8 Narzedzie dwuostrzowe

Zgrubna

5 Glowice do wytaczania zgrubnego
z dwoma ostrzami

%7 /~ Ten artykut znajda Pafistwo w naszym sklepie internetowym pod adresem cuttingtools.ceratizit.com

cuttingtools.ceratizit.com
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62402 ...

62405 ...

44

47
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Narzedzia wytaczarskie
Toolfinder

Zestawienie — Systemy wiercenia precyzyjnego

BluFlex 2 / hi.flex

@0,5-365mm

BluFlex 2

analogowy / cyfrowy
12 13
®
@0,5-8mm N h -]
UltraMini +
EcoCut Adaptery
— Rozdziat 14
10 +12
Wytaczadto Adaptery
o56-24mm | s 7
E ‘ N
E g56-11mm EE— | VVtaczado,
& ’ zoptymalizowane w zakresie drgan
| 17
0
=
e 213-26mm SENNNNENNNNNNN ' \Vytaczadio
17
Wytaczadta stalowe
14
po-22mn’ S
Wytaczadto ABS32
_ 18
o79-z9nm G 1
Oprawka do ptytek
@ 25- 44 mm J wymiennych Korpus z uzebieniem
15 15
@44 -63 mm J
£ . Oprawka do ptytek Wktadka
£ wymiennych aluminiowa
o 15 16
< ©263-93mm S p—
£ B
e Oprawka do plytek Wiiadka
wymiennych aluminiowa
15 16
ﬂ90-365mmJ — - ————
e Mostek
16
Mostek nasadzany do obrébki
zewnetrznej
16
@5-70 mm
56

@0,5-25mm

@ 25 - 60 mm

hi.flex micro

@0,5-60 mm

20,5-8mm

@8-13,8mm

20
p138-198mm UMMM 1

20
19,825 mm - =

21 21
@ 25- 44,8 mm J -_—,,
)

@44,8-60 mm J _—
L)

V

TO.X
58+59

19
®
o —  —
UltraMini +
EcoCut Adaptery
— Rozdziat 20
10 +12
Wytaczadto
G 20
Wytaczadto

Wytaczadto

Oprawka do ptytek
wymiennych

Korpus z
uzebieniem

Oprawka do ptytek ~ Wktadka

wymiennych aluminiowa
21 21
-

WOHX * * Zastosowane do wytaczadta
57 stalowego @ 6 -8 mm

cuttingtools.ceratizit.com
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Narzedzia wytaczarskie
Toolfinder

konieczne =
opcjonalnig == ===

SpinTools

Gtowica do wytaczania i wykonywania

@3-531mm

@ 29,75 - 320 mm

doktadnych otworéw Multi-Head

@ 3-320 mm

MAS

30

@3-12mm

—_—
Stalowe narzedzie do
wytaczania

35

@5,8-13,2mm
|

Wytaczadto
36

©8,75-40,1 mm

Tulejka
redukcyjna
36

=

9 - s —

Gtowica do wytaczania + chwyt do
wytaczania z duzymi predkosciami

37

@9,75-53,1 mm

= —

Wytaczadta
stalowe
35

@ 29,75 - 88,1 mm

Przedtuzenie
narzedzia do
wytaczania
36

I——

Oprawka
do ptytek
wymiennych
35 35

@86 - 320 mm

31

Mostek
31

Oprawka do
31

cuttingtools.ceratizit.com

Wytaczadto,
przestawne

Przeciwciezar

ptytek wymiennych

Glowica wytaczarska do obrobki

wykonczeniowej z jednym ostrzem

@3-531mm

@ 29,75 - 88,1 mm

MAS

@ 3-881mm

analogowy / cyfrowy
32+33
@3-12mm
S —
Stalowe narzedzie do
wytaczania
86
Tulejka
redukcyjna
95,8-13,2mm 36
B | E —
Wytaczadto
36
@8,75-40,1 mm
@ -w —

Gtowica do wytaczania + chwyt do
wytaczania z duzymi predkosciami
37

99,75-53,1 mm
Wytaczadta “ I E ‘
stalowe Przediuzenie
35 narzedzia do
wytaczania
36

@29,75- 88,1 mm

Oprawka

do ptytek Wytaczadto,
wymiennych przestawne
35 35

20,3-19,1 mm

Gtlowica wytaczarska Micro

@0,3-191 mm

analogowy / cyfrowy
26
®

@0,3-71mm
= e
N6z tokarski VHM Adaptery
27 27
@5,2-81mm
N=————
N6z tokarski VHM
27
26,9-19,1 mm
" e
Plytka
VHM N6z tokarski
27 27

5|7
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Toolfinder

Zestawienie — Wiertta precyzyjne

M03 Speed Glowica wytaczarska precyzyjna FF
@ 24,8 - 206 mm @ 29,5-199 mm
Gtowica wytaczarska precyzyjna Gtowica wytaczarska precyzyjna
22 24
@ 24,8 -39 mm
Oprawka do ptytek wymiennych
23
Wktadka precyzyjna wytaczadta
25
Gtowica wytaczarska precyzyjna
22
@38-103 mm
Oprawka do ptytek wymiennych
=
Gtowica wytaczarska
Mostek wymienny precyzyjna
23 22
. === *—J
@ 38 - 206 mm . — % -.\
. ={ E .
L3 R
Oprawka do ptytek wymiennych
=l
TO.X
58+59
58

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance Narzedzia wytaczarskie
Toolfinder

konieczne =
opcjonalnig == ===

SpinTools

Glowica wytaczarska do obrobki

wykonczeniowej z jednym ostrzem Rlecrgyinlolenisaniash

@23,9-154,1 mm @14,7-241 mm
STM
Gtowica wytaczarska do ) i ) o
obrobki wykoriczeniowej z Chwyt do wytaczania z duzymi Precyzyjna glowica  Chwyt do wytaczania z duzymi
jednym ostrzem / cyfrowa predkosciami wiertarska predkosciami
38 39 28 29

‘ B

S f—
fiby T

Oprawka do ptytek 90°, rozszerzona
39 Oprawka do plytek 90° Przedtuzenie chwytu
28 29
Oprawka do ptytek 90°
39
- Oprawka do plytek 95°
39

Adapter nawrotny do wytaczania

....... qu wstecznego

40

@86 -402 mm

Gtowica wytaczarska do STM
Oprawka do ptytek obrébki wykoriczeniowej z
wymiennych jednym ostrzem
43 42

CC.. WC..
63 62

cuttingtools.ceratizit.com 59



Narzedzia wytaczarskie
Toolfinder

KOMET \ Performance

konieczne

Zestawienie — narzedzia do rozwiercania i narzedzia konsolowe cpcorai -~~~

Narzedzie dwuostrzowe Gtlowica do wytaczania zgrubnego z dwoma ostrzami
@24 -215 mm @23,5-87,5mm
i . Podwajne
Oprawka za0|s.kowa 90°, oprawki do ptytek STM
regulowana osiowo - wymiennych,
45 standardowe, 90°
48
Oprawka zaciskowa 80°,
regulowana osiowo
45 - Podwojne
oprawki do ptytek
wymiennych,
Oprawka mocujaca standardowe, 70°
podstawowa, regulowana Korpus podstawowy 48
promieniowo i 0siowo ] krotki/dtugi
G 44 Gtowica wytaczarska
o 47
Wkiadka plytki @ Podwdjns
wymiennej 90° oprawki do ptytek
46 . wymiennych
Synchro, 90°
Wktadka ptytki 49
wymiennej 80° -

46

@

WO.. CC../CN..
60+61 63

SpinTools

Narzedzia konsolowe

@ 150 — 2205 mm

510

Segment do
wytaczania zgrubnego
90° (CC..)

62412 ...

Segment do
wytaczania zgrubnego
90° (CN..)

62413 ...

Segment do
wytaczania zgrubnego
70° (CN..)

62414 ...

Segment do wytaczania
wykonczeniowego
analogowy / cyfrowy
62410 .../ 62 409 ...

Oprawka do ptytek
wymiennych
90°/95°

62318 .../62 320 ...

@150 — 655 mm
Ptyta
podstawowa )
62402 ...
Uchwyt

Przeciwciezar
62427 ...

62406 ...

‘!ll.
u - @60 mm
DIN 6357
- BT
n

MAS
BT

podstawowy
@ 650 — 2205 mm 62392 ...

Konsola przedtuzajaca

Baza
62405 ...

cuttingtools.ceratizit.com
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Narzedzia wytaczarskie

Wykaz

Uchwyty podstawowe i wyposazenie — zestawienie

| /

IS O

- S =
ISO 7388-1 ISO 7388-2 1SO 12164 1SO 26623-1
System SK SK-FC MAS-BT MAS-BT-FC ~ HSK-A HSK-E PSC
1 ﬁ — katalog techniki mocowan, rozdziat 16 Uchwyty narzedziowe i wyposazenie

m 16142 16]44 16/85 16]106 16]137 16]166
Uchwyt podstawowy

* STM 50 51 52

Wyposazenie

Przedtuzenie

— katalog techniki mocowan, rozdziat 16 Uchwyty narzedziowe i wyposazenie

16]183

95

— katalog techniki mocowan, rozdziat 16 Uchwyty narzedziowe i wyposazenie

16]187
Redukcja
53
ABS — STM 56
Adapter chwytow
STM — ABS 56

@ Dodatkowe wyposazenie dostepne na zyczenie, np. pierécienie wywazajace, oprawki nacinajace osiowe (UltraMini) i uchwyty ptytki wymiennej do rozwiercania

(z przesunigciem 0,4 mm) dla systeméw SpinTools.

cuttingtools.ceratizit.com
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Obrdbka wykarczajaca
MicroKom — BluFlex 2 — gtowica wytaczarska precyzyjna
A dzieki bezptatnej aplikacji (Android/iOS) rozszerzone wskazania mozna przenie$¢ na standardowy smartfon (62 840 16097).
A do wytaczadet MicroKom o @ 16 lub z ABS 32, mostkami MicroKom oraz korpusem z uzebieniem
A 7z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa
A | SCX = gteboko$¢ przej$cia wytaczadta
Zakres dostawy:
bateria w zestawie
S LPR
® LSCX ® -
o s
ER 2 e
488 a
OEJ_? << g ')
gs Q r:;}};, % ?‘ 7
i ﬂ ' 2
bez Bluetooth z Bluetooth
62820.. 62840...
Duin = Dmax  KOMET nr Uchwyt DCONWS SZID DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR ~ WT EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4/6A W4/6A
0,5-365 MO0430100 ABS50 16  ABS32 28 65 11 38 -02-23 145 2.710,87 16097
0,5-365 MO0430000 ABS50 16  ABS32 28 65 71 38 -02-23 145 2.710,87 16097
$ruba mocujaca Sruba zaciskowa Sruba zaciskowa Oprawka Pokrywa schowka
zaciskowa na baterie
62 950 ... 62 950 ... 62950.. 62950.. 62950...
Czesci zamienne EUR EUR EUR EUR EUR
Dla nr artykutu XX W7/6B W7/6B W7/6B W?7/6B
62 820 16097 M8x1x12/SW4 11,73 13989 M8x1x20/SW4 1,93 13700 M5x14/SW4 2,80 18600 8,06 18500 10,75 18400
62 840 16097 M8x1x12/SW4 11,73 13989 MB8x1x20/SW4 1,93 13700 M5x14/SW4 2,80 18600 8,06 18500 10,75 18400
(e}
@ Szczegotowe instrukcje obstugi s dostepne do pobrania w sklepie internetowym.
e}
@ Odpowiednie uchwyty ABS znajda Pafistwo w — Technologia mocowania, rozdziale 16, Uchwyty narzedziowe i wyposazenie.
(e}
@ Szczegdty dotyczace systemu mozesz znalez¢ na — Strona 6.
MicroKom — Glowica wytaczarska precyzyjna BluFlex 2 (zestaw)
Zakres dostawy: [ NEW |
A 1 walizka A 1 korpus z uzebieniem
A 1 glowica wytaczarska precyzyjna - 6286106300 @25-@ 63 mm
A 5 wytaczadet A 1 wkiadka aluminiowa
- 6285000600 @ 6 mm - 62862 09300 @ 16x35 mm
- 6285001000 @ 10 mm A 10 ptytek wymiennych
- 6285001400 @ 14 mm - 2 sztuki 62 600 00102 - WOHX02T001EL-G12 BK8440
- 6285001800 @ 18 mm — 4 sztuki 62 601 90206 —- TOGX06T102EN-14 BK60
- 6285002200 @ 22 mm - 4 sztuki 62 601 70409 — TOGX090204EN-14 BK60
A 2 uchwyty ptytki A 53$rub cylindrycznych
- 62863044002 25-@ 44 mm - 62950 00000 M5x16 mm
- 62863 12500 @ 44 — @ 63 mm (- @ 125 mm) A 5 wkretakow
A 1 mostek - 5IP, 61P, 8IP, SW3, SW4
- 6286012500 @90 - @ 125 mm
bez Bluetooth z Bluetooth
62820.. 62840...
Diin = Dimax EUR EUR
mm WA4/6A W4/6A
6-125 4.133,82 99997  4.133,82 99997

5|12 cuttingtools.ceratizit.com
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Obrdbka wykarczajaca

MicroKom - hi.flex — gtowica wytaczarska precyzyjna

A do wytaczadet MicroKom o @ 16 mm lub z ABS 32, mostkami MicroKom oraz korpusem z uzebieniem
A 7z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa
A | SCX = gteboko$¢ przejécia wytaczadta

A hi.flex cyfrowy: Cyfrowy pendrive prosze zamawia¢ osobno

in.

}.,/1TDCONWS / SZID

2D

Duin = Dmax ~ KOMET nr Uchwyt
mm

0,5-365 M0501000 ABS50

0,5-365 MO0410040 ABS50

62 800 16097
62 800 16197

LPR

LSCX

| ADJRGR

DCONMS

DCONWS SzID DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR

mm
16
16

ABS 32
ABS 32

mm mm mm mm mm
28 60 67 397 -0,25-5
28 60 67 397 -0,25-5

Analogowe Cyfrowe
62800.. 62800..
EUR EUR
W4/6A W4/6A

1.364,98 16097

1.637,96 16197

)
] ‘|“H I

$ruba mocujaca $ruba mocujaca Sruba zaciskowa
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Czesci zamienne EUR EUR EUR
Dla nr artykutu W7/6B XX W7/6B
M8x8 - SW4 1,93 14700 M8x1x12/SW4 11,73 13989 M8x1x20/SW4 1,93 13700
M8x8 - SW4 1,93 14700 M8x1x12/SW4 11,73 13989 M8x1x20/SW4 1,93 13700
(e}
@ Szczegotowe instrukcje obstugi s dostepne do pobrania w sklepie internetowym.
(e}
@ Odpowiednie uchwyty ABS znajda Pafistwo w — Technologia mocowania, rozdziale 16, Uchwyty narzedziowe i wyposazenie.
(¢}
@ Szczegdty dotyczace systemu mozesz znalez¢ na — Strona 6.
(e}
@ SpinTools — Cyfrowy pendrive znajdg Paristwo na — stronie 14.
MicroKom — Glowica wytaczarska precyzyjna hiflex (zestaw)
Zakres dostawy: IIE';I

A 1 walizka
A 1 gtowica wytaczarska precyzyjna
A 5 wytaczadet
- 6285000600 @ 6 mm
62 850 01000 @ 10 mm
62 850 01400 @ 14 mm
62 850 01800 & 18 mm
62 850 02200 @ 22 mm
A 2 uchwyty ptytki
- 62863044000 25- 3 44 mm

- 62863 12500 @ 44 - @ 63 mm (- @ 125 mm)

A 1 mostek
- 6286012500 @ 90 — @ 125 mm

Dmin = Dmax
mm
6-125

cuttingtools.ceratizit.com

A 1 korpus z uzgbieniem

- 6286106300 @ 25-@ 63 mm
A 1 wktadka aluminiowa

- 6286209300 @ 16x35 mm
A 10 ptytek wymiennych

- 2 sztuki 62 600 00102 - WOHX02T001EL-G12 BK8440
- 4 sztuki 62 601 90206 - TOGX06T102EN-14 BK60
- 4 sztuki 62 601 70409 — TOGX090204EN-14 BK60

A 5 $rub cylindrycznych

- 62950 00000 M5x16 mm
A 5 wkretakow

- 5IP, 61P, 8IP, SW3, SW4

Analogowe Cyfrowe
62800.. 62800..
EUR EUR
W4/6A W4/6A

2.922,12 99997

3.167,46 99897

513
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Obrdbka wykarczajaca

MicroKom — Adapter wytaczadta MicroKom — Wytaczadta stalowe
UltraMini / EcoCut do hi.flex, BluFlex 2
A do hi.flex i BluFlex 2 A z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa

A 4 powierzchnie mocowania (przesuniete 0 90°) na @ DCONMS
A 7z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa

LsC
[
Nt e— 5 W
ot @ 3
2 @ =
= =
8 LFSF %
e OAL 8
62 850 ...
[ NEW | DCN KOMETnr OAL LDRED DCONMS Piytka  EUR
mm mm  mm mm wymienna  \W4/6A
62 851 ... 6  B0520100 717 210 16  WO.02TO 146,37 00600
DCONWS KOMETnr OAL BD LFSF LSC DCONMS EUR SR 5 e i 01 M R
mm (R (Y I N /64 10  B0520140 818 340 16  TO.0902 14544 01000
4 MO5Q0950 30 22 14 18 16 14544 16499 12 B0520160 882 420 16  TO.0902 158,19 01200
14 B0520180 944 500 16  TO.0902 15640 01400
5 M0O590960 39 22 14 18 16 14544 16599
18 B0520220 1000 60,0 16  TO.0902 166,06 01800
s MOS90970 89 22 t4 18 16 14544 MR 22 B0520260 1080 685 16  TO.1403 190,02 02200
7 MO590980 39 25 14 18 16 14544 16799 0 bs, . ,
8 MO590990 39 25 14 18 16 14544 16899
‘ﬁwl“.'
W Sruba TORX®
Sruba zaciskowa
62 950 ...
70950 ... Czesci zamienne EUR
Czesci zamienne EUR Plytka wymienna W7/6B
DCONWS A28 WO.. 0270 2,90 11800
,  T0.06T1 3,33 12800
4-5 373 86T 100902 2,90 12000
6-8 373123 10.1403 2,90 12600
o . . " - . 5}
@ Odpowiednie narzgdzia UltraMini / EcoCut znajdag Panstwo w @ Odpowiednie plytki wymienne znajduja sie na — stronie 57-59.
— rozdziale 10 i 12.

SpinTools — Przenosny wskaznik cyfrowy

A Pasuje do wszystkich gtowic typu SpinTools oraz do hi.flex Digital
A Zmienione oprogramowanie dla jeszcze bardziej precyzyjnej regulacii

Zakres dostawy:
bateria AAA w zestawie

62 309 ...
EUR
w4

301,97 00100

¢}
@ Szczegotowe instrukcje obstugi sq dostepne do pobrania w sklepie
internetowym.

5|14 cuttingtools.ceratizit.com
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Obrdbka wykarczajaca

MicroKom — Korpus z uzebieniem do hi.flex, BluFlex 2

A 7z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa

Zakres dostawy:
bez oprawki na ptytki wymienne

s
H ©)
£ “J‘ : [a) oot — - — EET | =)
ay. .~ . 1
[}
® S
z
(@]
o
[a}
62 861 ...
Duin=Dmax  KOMETnr DCONMS OAL LPR DF  Rys. EUR
mm mm mm mm mm W4/6A
25-63  MO0590100 16 89,12 5212 19 1 172,38 06300
25-63  M0590110 16 128,39 91,93 24 2 172,38 16300
Sruba cylin- Sprezyna
dryczna talerzowa
62 950 ... 62 950 ...
CzesSci zamienne EUR EUR
DCONMS W7/6B W7/6B
16 M5x16 1,08 00000 10x5,2x0,3 1,93 19100
MicroKom — Oprawka do ptytek do hi.flex, BluFlex 2
®
62 863 ...
DCN DCX KOMETnr HF Ptytka Rys. EUR
mm  mm mm  wymienna W4/6A
25 44 M0520101 13,5 TO..06T1 A 169,17 04400
44 63 M0520151 13,5 TO.. 0902 B 172,38 12500

Sruba TORX®
62 950 ...
Czesci zamienne EUR
Ptytka wymienna W7/6B
TO..06T1 M2x4,9/1P6 3,33 09700
T0O..0902 M2,6x6,2-08IP 2,90 09900

(e}
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajdujg sie na — stronie 58+59.

cuttingtools.ceratizit.com 5|15
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Obrdbka wykarczajaca

MicroKom — Mostek
do hi flex, BluFlex 2

Y )
IE i | i i
a ‘“ — é
ok D
- 4
LA HSUP
62 860 ...
Duin-Dmax  KOMETnr  BDX HSUP  WT EUR
mm mm mm kg W4/6A
90-125  MO05 80101 85 14,89 0,147 237,95 12500
120-155 M0580200 115 16,89 0,107 286,11 15500
150-185 MO0580300 145 18,89 0,152 324,37 18500
180-215 M0580400 175 21,89 0,229 360,13 21500
210-245 M0580500 205 25,00 0,309 500,58 24500
240-275 MO0580510 235 25,00 0,349 542,77 27500
270-305 M0580520 265 25,00 0,394 561,85 30500
300-335 M0580530 295 25,00 0,435 604,04 33500
330-365 M0580540 325 25,00 0,478 651,26 36500

we) O

Sruba cylin- Sprezyna

dryczna talerzowa
62950... 62950...
Czesci zamienne EUR EUR
BDX W?7/6B W?7/6B
85 - 325 1,08 00000 1,93 19100

MicroKom — Wktadka aluminiowa
do hi flex, BluFlex 2

A do ukierunkowanego przekierowania chtodzenia wewnetrznego na krawedz
skrawajaca w przypadku stosowania mostkéw lub uchwytéw ptytek o $rednicy
63 mm lub wiekszej

[72)
=
HF it —————"1 o) -
g i
s
62 862 ...
DCONMS  KOMET nr EUR
mm W4/6A
16 M05 90501 22,98 09300

516

MicroKom — Mostek nasadzany
do obrobki zewnetrznej

A do hi.flex i BluFlex 2

LF

Vs
!

3 OF
< (O i
s :
oF T
(T3
62 866 ...
Duin=Dmax  KOMETnr LF  Uchwyt WT  Plytka EUR
mm mm kg wymienna W4/6A
5-70 M0590300 58 ABS32 0,377 TO.X0902.. 485,32 07000

Sruba cylin- Sruba TORX®
dryczna
62950.. 62950...
Czesci zamienne EUR EUR
Plytka wymienna W7/6B W7/6B
T0O.X 0902.. 1,08 26800 2,90 12000

o
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajdujg sie na — stronie 58+59.

o
@ Szczegotowe instrukcje obstugi s dostepne do pobrania w sklepie
internetowym.

cuttingtools.ceratizit.com
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Obrdbka wykarczajaca

MicroKom — Adapter

A do 62852 ..., 62853 ..., 62 856 ... (niezbedny do zastosowania wytaczadta)

@ | @ F
= m w [=) | [ o
§ L o o ; Jﬁ:r a
T S| X
8 LPR
[=]
62 851 ...
DCONWS KOMETnr DF BD LPR LB Rys. EUR
mm mm mm mm mm W4/6A
6 M0590200 31 16 1 131,49 00600
8 M0590210 31 16 1 131,49 00800
10 M0590220 46 31 25 15 2 164,75 01000
12 M0590230 46 31 25 15 2 164,75 01200
16 M0590240 46 31 30 20 2 164,75 01600

wns ({l

Sruba cylin- $ruba mocujaca
dryczna
62950.. 62950...
Czesci zamienne EUR EUR
DCONWS W7/6B W7/6B
6-8 1,93 44800
10-12 1,08 00000 1,93 44800
16 1,08 00000 1,93 14700

(e}
@ Szczegotowe instrukcje obstugi s dostepne do pobrania w sklepie
internetowym.

MicroKom — Uchwyt do wytaczania HM

A do glowicy wytaczarskiej 62 854 ...
A mozliwo$¢ zastosowania tylko z adapterem 62 851 ...
A 7z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa

78
£l ¢
HEE
(2]
2
o]
g
62 853 ...
Dpin-Dmax  KOMET nr - OAL BDRED LDRED DCONMS EUR
mm mm mm mm mm W4/6A
13-17 G1012060 120 12 75 12 390,77 01300
17-22 G1012070 140 16 100 16 471,25 01700
22-26 G1012080 140 16 100 16 471,25 02200

o

Sruba mocujaca

MicroKom — Wytaczadto,
zoptymalizowane w zakresie drgan

A mozliwo$¢ zastosowania tylko z adapterem 62 851 ...
A z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa

Z| w
8EJF
Ly 2
OAL g
8
62 852 ...
DCN KOMETnr WF LU OAL DCONMS Ptytka wy- EUR
mm mm mm mm  mm mienna W4/6A
56 B0030280 2,80 22 65 6 WOHX 02T70.. 192,76 10600
6,9 B0030290 3,45 36 80 6 WOHX 02T0.. 192,76 00600"
9,0 B0000680 4,45 48 90 8 TO.X06T1.. 330,81 00800"
11,0 B0000690 545 60 95 10 TO.X06T1.. 350,01 01000

1) Wykonanie z weglika

Sruba TORX®
62 950 ...
Czes$ci zamienne EUR
Plytka wymienna W7/6B
WOHX 02T0.. 2,90 11800
TO.X 06T1.. 3,33 09700

(e}
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajdujg sie na — stronie 57-59.

MicroKom — Glowica wytaczarska

A do chwytu do wytaczania 62 853 ...

|
.OE
AA
62 854 ...
Duin=Dmax  KOMETnr ~ WF  BDRED Ptytka EUR
mm mm mm wymienna W4/6A
13-15  G1012621 6,45 12 T0.X 0902.. 182,63 01300
15-17  G1012841 745 12 T0.X0902.. 186,44 01500
17-19  G1012711 8,45 16 T0.X 0902.. 197,89 01700
19-22  G1012861 9,45 16 T0.X 0902.. 204,33 01900
22-26  G1012731 10,95 16 TO.X 0902.. 204,33 02200

62 950 ...
Czesci zamienne EUR
DCONMS W7/6B
12 547 19700
16 5,47 19800

cuttingtools.ceratizit.com

Sruba TORX®
62 950 ...
Czesci zamienne EUR
Plytka wymienna W7/6B
TO.X 0902.. 2,90 12000

o
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajdujg sie na — stronie 58+59.
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Obrdbka wykarczajaca

MicroKom — Wytaczadto

A mozliwo$¢ zastosowania tylko z adapterem 62 851 ...
A 7z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa

DCONMS

62 856 ...
DCN KOMET nr OAL LPR LU DCONMS WF Ptytka EUR
mm mm mm mm mm mm  wymienna  \W4/6A

5,6 B0037010 48 26 20 8
6,5 B0037020 52 30 24 8

2,75 WOHX 02T0..
3,20 WOHX 02T0..

185,14 05600
178,82 06500

8,0 B0015510 57 35 28 8 3,95 TO.X06T1.. 17501 08000
8,0 B0015610 75 35 28 16 3,95 TO.X06T1.. 177,50 00800
10,0 B00 15620 80 40 33 16 4,95 TO.X06T1.. 178,82 01000
11,0 B00 15710 85 45 38 16 545 T0.X0902.. 182,63 01100
12,0 B00 15530 67 45 39 8 595 TO.X0902.. 18514 11200
12,0 B00 15630 85 45 38 16 595 TO0.X0902.. 185,14 01200
14,0 B00 15640 90 50 43 16 6,95 TO.X0902.. 187,76 01400
16,0 B00 15650 95 55 49 16 795 TO.X0902. 197,89 01600
18,0 B00 15661 100 60 54 16 8,95 TO.X0902.. 20551 01800
19,0 BO00 15751 105 65 59 16 9,45 TO.X0902.. 20551 01900
20,0 B00 15671 105 65 59 16 9,95 TO.X0902.. 206,95 02000

10,95 TO.X 0902..
11,95 TO.X 0902.

22,0 B00 15681 105 65 59 16
24,0 B00 15691 105 65 60 16

223,52 02200
224,72 02400

Sruba TORX®
62 950 ...
Czesci zamienne EUR
DCN W7/6B
56-6,5 2,90 11800
8-10 3,33 12800
1-24 2,90 12000

(e}
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajduja sie na — stronie 57-59.

518

MicroKom — Wytaczadto

A z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa

T

62 857 ...
DCN KOMETnr WF DF LU LPR Plytka EUR
mm mm mm mm mm wymienna W4/6A
8 B0025610 3,95 32 26 42 TO.X06T1. 302,69 07989
9 B0025700 445 32 32 48 TO.X06T1. 30530 21989
10 B0025620 4,95 32 32 48 TO.X06T1. 30530 08989
1 B0025710 545 32 41 57 TO.X0902. 314,12 23989
12 B0025630 595 32 41 57 TO.X0902. 312,81 09989
14 B0025640 6,95 32 49 64 TO.X0902. 31543 10989
16 B0025650 795 32 57 72 TO.X0902. 324,37 11989
18 B0025661 8,95 32 57 72 TO.X0902. 333,19 13989
20 B0025671 9,95 32 67 82 TO.X0902. 33845 15989
22 B0025681 10,95 32 68 82 TO.X0902. 346,07 17989
24 B0025691 11,95 32 68 82 TO.X0902. 352,39 19989

Sruba TORX®

62 950 ...
Czesci zamienne EUR
Plytka wymienna W7/6B
TO.X 06T1.. 3,33 12800
T0.X 0902.. 2,90 12000

o
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajdujg sie na — stronie 58+59.

cuttingtools.ceratizit.com
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Obrdbka wykarczajaca

MicroKom - hi.flex micro — glowica wytaczarska precyzyjna

A do wytaczadet MicroKorn i korpusu z uzebieniem z DCONMS = 12 mm

A 7z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa
A | SCX = gteboko$¢ przej$cia wytaczadta

A maks. liczba obrotéw 30 000 obr./min przy $rodkowym ustawieniu suwaka
A Adapter wytaczadta UltraMini / EcoCut do $rednic od 0,5 mm

DCONWS

;

m U)
K LSCX =

< o)

< ; 8
i:,’ ,’j,v,,,j:t"i@ _ ":,j' 1 é
;?* - j, ~Z__ N m

Nt

b
L

Analogowe
62 800 ...
Drin = Dmax  KOMET nr Uchwyt DCONWS DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR  WT EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4/6A
0,5-60 MO0503000 ABS 32 12 16 36 44 26 -025-25 03 1.138,59 06089
Sprezyna Wkret bez tha
talerzowa
62 950 ... 62 950 ...
Czesci zamienne EUR EUR
Dla nr artykutu W7/6B W7/6B
62 800 06089 @5,5x1,0 6,04 53700 M5x8 DIN913 1,08 53500
(e}
@ Szczegotowe instrukcje obstugi s dostepne do pobrania w sklepie internetowym.
(e}
@ Odpowiednie uchwyty ABS znajda Pafistwo w — Technologia mocowania, rozdziale 16, Uchwyty narzedziowe i wyposazenie.
¢}
@ Szczegdty dotyczace systemu mozesz znalez¢ na — Strona 6.
MicroKom — Glowica wytaczarska precyzyjna hi.flex micro (zestaw)
Zakres dostawy: [ NEW |

A 1 walizka
A 1 gtowica wytaczarska precyzyjna
A 1 uchwyty ptytki

- 62863 14400 @ 25 - @ 44 mm
A 3 wytaczadet

- 62845008002 8 mm

- 6284501400 @ 14 mm

- 6284502000 @ 20 mm
A 2 adaptery

- 6285112499 @ 4 mm

- 6285112699 @6 mm
A 1 korpus z uzgbieniem

- 6286104400 @ 25 - @ 44 mm

Dmin = Dmax
mm
8-60

cuttingtools.ceratizit.com

A 1 wktadkaaluminiowa
- 62862 01200 @ 12x24 mm
A 10 ptytek wymiennych
- 5 sztuki 62 601 90206 —- TOGX06T102EN-14 BK60
- 5sztuki 62 601 70409 — TOGX090204EN-14 BK60
A 1 $rub cylindrycznych'
- 6295053600 M5x16 mm
A 1 wkretakow
- SW2,5

62 800 ...
EUR

W4/6A

201911 99989

5/19
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Obrdbka wykarczajaca

MicroKom — Adapter wytaczadta UltraMini / EcoCut

A do hi.flex micro

A 4 powierzchnie mocowania (przesuniete 0 90°) na @ DCONMS
A 7z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa

DCONWS

OAL

DCONWS KOMETnr OAL BD LFSF LSC DCONMS

mm

o ~NoO O

Czesci zamienne
DCONWS

4-5

6-8

M0590900 39 22 14 18
M0590910 39 22 14 18
M0590920 39 22 14 18
M0590930 39 256 14 18
M0590940 39 256 14 18

DCONMS

BD

[ NEW
62 851 ...

EUR

WA4/6A

145,44 12499
145,44 12599
145,44 12699
145,44 12799
145,44 12899

Sruba zaciskowa

70950 ...

EUR

2A/28
M5x101SO 4026 3,73 867
M8x1x8 - SW4 3,73 123

(e}
@ Odpowiednie narzgdzia UltraMini / EcoCut znajdg Panstwo w — rozdziale 10 i 12.

MicroKom — Wytaczadto do hi.flex micro

A 7z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa

DCN  KOMET nr
mm
8 B05 80080
14 B0580140
20  B0580200

Czesci zamienne
Ptytka wymienna
TO.X 06T1..

T0.X 0902..

5|20

DCN

OAL LDRED DCONMS

mm  mm mm
58,88 28,0 12
70,00 39,5 12
85,00 54,4 12

Ptytka
wymienna
TO.X06T1..
TO.X 0902..
TO.X 0902..

DCONMS

[ NEW
62 845 ...

EUR

W4/6A

99,60 00800
99,60 01400
99,60 02000

Sruba TORX®

62 950 ...

EUR
W7/6B

3,33 12800
2,90 12000

M2x3,8/IP6
M2,6x5,2 - 08IP

cuttingtools.ceratizit.com
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Obrdbka wykarczajaca

MicroKom — Korpus z uzebieniem do hi.flex

A 7z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa

Zakres dostawy:
bez oprawki na ptytki wymienne

micro

DCONMS

Dpin=Dmax  KOMETnr  DCONMS OAL LPR DF
mm mm mm mm mm
25-44  MO0590120 12 76,39 51,39 19

CzesSci zamienne
DCONMS
12

MicroKom — Uchwyt ptytki wymiennej
do hi.flex micro

[T
[m]
62 861 ...
EUR
W4/6A
68,91 04400
Sruba cylin- Sprezyna
dryczna talerzowa
62 950 ... 62 950 ...
EUR EUR
W7/6B W7/6B
M5x16 2,75 53600 10x5,2x0,3 1,93 19100

MicroKom — Wktadka aluminiowa
do hi.flex micro

A do ukierunkowanego przekierowania chtodzenia wewnetrznego na krawedz
skrawajaca w przypadku stosowania uchwytow ptytek o $rednicy 45 mm lub wiekszej.

@ 2 :
=
= i
o] B
e | 3 =
a
62 863 ... [ NEW |
DCN DCX KOMETnr HF Ptytka EUR
mm mm mm  wymienna W4/6A 62 862 ...
25 44 M0520110 14,48 TO..0902 153,19 14400 DCONMS  KOMET nr EUR
mm W4/6A
P 12 MO05 90700 10,31 01200
™
Sruba TORX®
62 950 ...
Czesci zamienne EUR
Plytka wymienna W7/6B
TO.. 0902 2,90 09900
(e}
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajduja sie na — stronie 58+59.
5[21
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Obrdbka wykarczajaca

MicroKom — M03Speed — gtowica wytaczarska precyzyjna

Zakres dostawy:

Gtowica wytaczarska precyzyjna ze $rubg zaciskowg
Uchwyt ptytki wymiennej i ptytke wymienna nalezy zamawia¢ osobno

Dmin = Dmax
mm
24,8-33,0
29-39

38-50
49 - 63
62 - 80
79-103

38-63
62-103
100 - 206

Dmin - Dmax

KOMET nr

M03 00115
M03 00515

MO03 01025
M03 01535
M03 02045
M03 02555

MO03 20170
MO03 20140
M03 20090

®

(2]
® g
P
Q
O
(=]
LPR
Uchwyt DCONMS DF LPR
mm mm mm
ABS 25 13 25 50
ABS 25 13 25 50
ABS 32 16 32 60
ABS 40 20 40 70
ABS 50 28 50 75
ABS 63 34 63 80
ABS 32 16 32 81
ABS 50 28 50 103
ABS 63 34 63 106

1)z dynamicznym wywazeniem
2) zdynamicznym wywazeniem / mozliwo$¢ stosowania tylko z mostkiem wymiennym (art. nr 62 865 ...)

Czesci zamienne
Dla nr artykutu
62 815 03390
62 81503990
62 81505089
62 81506388
62 815 08097
62 815 10396
62 815 06389
62 81510397
62 815 20696

Rys.  odpowiednie uchwyty ptytek ~ WT

N

DN N

www

M3,5x7,3 - 10IP
M3,5x7,3 - 10IP
M3,5x7,3 - 10IP
M5x9,4/IP6

M5x9,4/IP6

62 864 03300
62 864 03900

62 864 05000
62 864 08000
62 864 08000
62 864 10300

Sruba TORX®

62 950 ...

EUR
W7/6B

2,90 12600
2,90 12600
2,90 12600
2,90 45400

2,90 45400

kg
015
017

0,35
0,63
1,12
1,91

0,35
1,30
1,91

M8x10
M8x10
M8x10

$ruba mocujaca

62 950 ...

EUR
W7/6B

8,56 37400
8,56 37400
8,56 37400

M4x0,5
M4x0,5
M4x0,5
M5x0,5
M5x0,5
M6x8 - SW3

62 815 ...

EUR
W4/6A

1.946,73 03390
1.989,64 03990

2.087,40 05089"
2.350,85 06388"
2.504,64 08097
2.752,60 10396"

2.075,48 063892
2.075,48 10397%
2.075,48 206967

Wkret bez tha

10 950 ...

EUR

W?7/6B

1,93 15600
1,93 15600
1,93 15600
1,93 15700
1,93 15700
1,08 11300

e}
@ Wkrety TORX® 62 950 12600 / 62 950 45400 przeznaczone sg do mocowania uchwytu ptytki do gtowicy wytaczarskiej precyzyjne;.

(e}
@ Szczegdtowe instrukcje obstugi sg dostepne do pobrania w sklepie internetowym.

0]
@ Odpowiednie uchwyty ABS znajdg Panstwo w — Technologia mocowania, rozdziale 16, Uchwyty narzedziowe i wyposazenie.

)
@ Szczegoty dotyczace systemu mozesz znalezé na — Strona 8.

5122
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Obrdbka wykarczajaca

MicroKom — M03Speed — Uchwyt ptytki wymienne]
Zakres dostawy:

bez ptytek wymiennych
$ruby mocujace w zestawie

©
D

62 864 ...
do glowicy wytaczarskiej  do gtowicy wytaczarskiej precyzyjnej (z mostkiem wymiennym)  KOMET nr Ptytka Rys. EUR
precyzyjnej wymienna W4/6A
62815 03390 MO03 10011 TO..06T1 A 173,57 03300
6281503990 M03 10021  TO.. 06T1 A 173,57 03900
62815 05089 62 815 06389 (62 865 05100 / 62 865 06300) MO03 10033  TO.. 06T1 B 143,06 05000
6281506388 / 62 815 08097 62 815 10397 (62 865 08300 / 62 865 10300) MO03 10043  TO.. 0902 B 143,06 08000
6281510396 MO03 10063  TO.. 0902 B 152,00 10300
62 81520696 (62 865 13000 / 62 865 16800 / 62 865 20600)  M03 10070  TO.. 0902 C 152,00 20600
Sruba TORX®
62 950 ...
Czesci zamienne EUR
Ptytka wymienna W7/6B
TO..06T1 M2x4,9/1P6 3,33 09700
T0O..0902 M2,6x5,2-08IP 2,90 12000
e}
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajdujg sie na — stronie 58+59.
MicroKom — M03Speed — Mostek wymienny
Zakres dostawy:
bez oprawki na ptytki wymienne
SO | i 11 oY
Bl (i [[TE .
W i 1 i 11 -
L i | % |
L T =
-
62 865 ...
Dumin-Dmax ~ KOMETnr  Rys. WT do gtowicy wytaczarskiej odpowiednie uchwyty ptytek EUR
mm kg precyzyjnej W4/6A
38-51 MO03 20180 1 0,06 62 815 06389 62 864 05000 710,03 05100
50-63 M03 20190 1 0,08 62 815 06389 62 864 05000 730,53 06300
62-83 MO03 20150 2 0,20 62 815 10397 62 864 08000 761,05 08300
82-103 MO03 20160 2 0,24 62 815 10397 62 864 08000 763,67 10300
100- 130 MO03 20100 3 0,39 62 815 20696 62 864 20600 836,39 13000
128 - 168 MO03 20110 3 0,49 62 815 20696 62 864 20600 958,93 16800
166 - 206 MO03 20120 3 0,59 62 815 20696 62 864 20600 1.105,81 20600
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Obrdbka wykarczajaca

MicroKom — Glowica wytaczarska precyzyjna FF

Zakres dostawy:

Gtowica ze $rubg zaciskowg

Bez wktadki precyzyjnej wytaczadta

Diin = Dmax ~ KOMET nr
mm

29,5-36 B30 11010
355-42 B30 11020
39-45 B30 12010
44-50 B30 12020
47-57 B30 13010
56 - 66 B30 13020
58-71 B30 14010
70-83 B30 14020
79-94 B30 15010
93-108 B30 15020

100 - 121 B30 16010
120-141 B30 16020
138-159 B30 17010
158-179 B30 17020
178-199 B30 17030

Czesci zamienne
Dla nr artykutu
62 810 03690
62 810 04290
62 810 04589
62 810 05089
62 810 05788
62 810 06688
62810 07197
62 810 08397
62 810 09496
62 810 10896
62 810 12192
62 810 14192
62 810 15991
62 810 17991
62 810 19991

Uchwyt

ABS 25
ABS 25
ABS 32
ABS 32
ABS 40
ABS 40
ABS 50
ABS 50
ABS 63
ABS 63
ABS 80
ABS 80
ABS 100
ABS 100
ABS 100

DCONWS DCONMS

mm
10
10
12
12
16
16
20
20
25
25
32
32
32
32
32

D max

mm
13
13
16
16
20
20
28
28
34
34
46
46
56
56
56

D min

DCONWS

mm
25
25
32
32
40
40
50
50
63
63

80
100
100
100

LPR

LPR
mm
50
50
60
60

60
70
70
70
70

90
90
90
90

WT
kg
0,17
0,18
0,35
0,35
0,52
0,52
0,97
1,06
1,58
1,61
3,33
3,37
6,56
6,80
6,61

DCONMS

DF

M6x6/SW3
M6x6/SW3
M8x8 - SW4
M8x10 - SW4
M10x10/SW5
M10x10/SW5
M12x12/SW6
M12x12/SW6
M16x16/SW8
M16x16/SW8
M20x20 - SW10
M20x20 - SW10
M20x30/SW10
M20x20 - SW10
M20x20 - SW10

62 810 ...

EUR
W4/6A
302,69
302,69
315,43
315,43
334,63
334,63
370,39
370,39
429,04
429,04
513,33
513,33
593,79
593,79
593,79

03690
04290
04589
05089
05788
06688
07197
08397
09496
10896
12192
14192
15991
17991
19991

$ruba mocujaca

629
EUR

50 ...

W7/6B

1,08
1,08
1,93
1,93
1,93
1,93
1,08
1,08
1,08
1,08
2,14
2,14
2,46
2,14
2,14

44700
44700
14700
44800
44900
44900
45000
45000
45100
45100
45200
45200
45300
45200
45200

@)
@ Odpowiednie uchwyty ABS znajda Pafistwo w — Technologia mocowania, rozdziale 16, Uchwyty narzedziowe i wyposazenie.

(e}
@ Szczegoty dotyczace systemu mozesz znalez¢é na — Strona 8.
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Obrdbka wykarczajaca

MicroKom — Wkiadka precyzyjna wytaczadta FF

Zakres dostawy:

Wkiadka precyzyjna wytaczadta ze Srubg mocujacq
Ptytke wymienna nalezy zamawiac osobno

BDX_,

AE‘AE

Kt

[V
s
. lWF
62 855 ...
do DCONMS  KOMET nr LF WF  BDX  OAL Ptytka wy- EUR
mm mm mm mm mm mienna W4/6A
62810 0369 /62 810 04290 10 M30 20011 11,0 75 14 28,5 TO.. 06T1 380,52 03000
62 810 04589 / 62 810 05089 12 M3020021 12,5 9,0 16 375 TO.. 06T1 424,04 03900
62810 05788 / 62 810 06688 16 M3020031 16,0 11,0 20 45,0 TO.. 0902 464,93 04700
62810 07197 / 62 810 08397 20 M3020041 18,0 14,5 25 56,0 TO.. 0902 537,53 05800
62 810 09496 / 62 810 10896 25 M30 20051 21,6 16,0 32 775 TO.. 1403 584,85 07900
62810 12192/ 62 810 14192 32 M3020061 255 19,0 40 97,0 TO.. 1403 688,33 10000
62810 15991/62 810 17991/ 62 810 19991 32 M30 20071 25,5 19,0 40 131,0 TO.. 1403 739,47 13800
™ —4
Sruba TORX® Whkretak
62 950 ... 80950 ...
Czesci zamienne EUR EUR
DCONMS W7/6B Y7
10 M2x3,8/IP6 3,33 12800
12 M2x3,8/1P6 3,33 12800
16 M2,6x5,2 - 08IP 2,90 12000 TO8-IP 7,25 060
20 M2,6x6,2 - 08IP 2,90 09900 TO8-IP 7,25 060
25 M3,5x7,3 - 10IP 2,90 12600 T10- IP 7,80 062
32 M3,5x7,3 - 10IP 2,90 12600 T10- IP 7,80 062
0]
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajduja sie na — stronie 58+59.
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Narzedzia wytaczarskie
Obrdbka wykarczajaca

SpinTools — Gtowica wytaczarska Micro

A maks. il. obrotéw 30 000 obr./min

o
5| X
E:; — * m
%)
3 = =
& LPR LS )
] 8
Cyfrowe Analogowe
62386.. 62382..
Duin-Dmax  BDX DCONWS DCONMS LPR LS ADJRGR WT EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4
0,3-71 25 4 10 25 25 0-1,7 010 145438 025  1.218,34 025
03-191 32 7 16 32 40 0-2,75 0,25 1.505,64 032  1.263,64 032
$ruba zaciskowa $ruba zaciskowa
ST ST
62 950 ... 62 950 ...
Czesci zamienne EUR EUR
Dla nr artykutu W7 W7
62 382 025/ 62 386 025 M5x4 148 214 M4x8 1,26 228
62 382032 /62 386 032 M6x5 148 215 Méx10 1,26 229
(e}
@ Szczegdty dotyczace systemu mozesz znalez¢ na — Strona 7.
SpinTools - Przenosny wskaznik cyfrowy
A Pasuje do wszystkich gtowic typu SpinTools oraz do hi.flex Digital
A Zmienione oprogramowanie dla jeszcze bardziej precyzyjnej regulacii
Zakres dostawy:
bateria AAA w zestawie
62 309 ...
EUR
W4

301,97 00100

)
@ Szczegotowe instrukcje obstugi s dostepne do pobrania w sklepie internetowym.

526
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Narzedzia wytaczarskie
Obrdbka wykarczajaca

SpinTools — Noze tokarskie VHM

Dinin = Dmax DCONMS LDRED RE

mm
0,3-0,7
0,6-11
1,0-2,3
2,2-33
32-43
3,9-71
52-6,3
6,2-73
6,9-8,1

Tw=zXx=7T

mm

ESS

N~N~NABSDS DD

mm
1,2
2,5
4,0
6,0
10,2
15,2
20,3
20,3
254

mm

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,20

a
mm
0,25
0,55
0,95
2,00
3,00
3,70
5,00
6,00
6,70

BDRED

mm
0,15
0,46
0,65
1,55
2,55
3,45
4,25
5,25
6,25

WF
mm
0,15
0,30
0,50
1,10
1,60
1,95
2,60
3,10
3,45

T max.

mm
0,03
0,05
0,10
0,20
0,20
0,30
0,50
0,50
0,50

TiN

/]

62 383 ...

EUR
W4
56,96 003
56,96 006
57,38 010
48,56 022
49,66 032
53,25 039
74,35 052
74,35 062
67,33 069

SpinTools — Adapter

DCONWS

DCONMS DCONWS OAL

mm
7

mm
4

mm
30

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

— V, strona 66

62 335 ...
EUR
W4
83,36 407

SpinTools - Plytki VHM

Duin-Dmax RE PDY

mm mm  mm
69-81 02 345
79-91 02 395
8,9-101 02 445
99-121 02 495
11,9-141 02 595
13,9-191 0,2 6,95

T W»W=ZXZ 0

TiN

62 384 ...

EUR
W4
26,89 069
26,89 079
26,89 089
28,55 099
28,55 119
28,55 139

ceeeo

— v, strona 66

SpinTools — Uchwyt do ptytek VHM

A 7z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa

A odpowiednie ptytki o nr artykutu 62 384 znajduja sie w powyzszej tabeli

DCONWS

DCONMS LDRED DCONWS OAL

mm mm mm
7 30 4,8
7 35 7.0

Czesci zamienne
Dla nr artykutu

62 385 330
62 385 350

mm

56
61

DCONMS

62 385 ...
EUR
W4
239,50 330
253,80 350
>
"y ——
Sruba TORX® Kluez -D
62950.. 80950...
EUR EUR
W7 Y7
7,04 007 1255 124

7,04 094 1381 126
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Narzedzia wytaczarskie
Obrdbka wykarczajaca

SpinTools — Precyzyjna gtowica wytaczarska

A 7z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa

Zakres dostawy:
gtowica precyzyjna bez trzpienia wytaczarskiego i uchwytu na ptytki wymienne

DRVS

max.

£ ﬁiﬁ};ﬁ' **ﬂ@’

[%)
LPR s 2
) zZ
-z 8
= a
62 304 ...
BD  Duin-Dnax THSZMS DCONMS LPR DRVS  WT EUR
mm mm mm mm mm kg W4
14 147-171 M6 14 39,8 12 0,05 1.029,28 017
16 16,7-20,1 M10 16 39,8 14 0,07 1.029,28 020
19 197-241  M10 18 39,8 16 0,09 1.029,28 = 024
-~
'Y — il
Sruba TORX® Kluez -D $ruba zaciskowa
ST
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
Czesci zamienne EUR EUR EUR
Dla nr artykutu W7 Y7 W7
62 304 017 M2,5x6 396 022 T07 9,57 109 M3x2 2,49 017
62 304 020 M2,5x6 396 022 TO7 9,57 109 M3x2,5 2,49 018
62 304 024 M2,5x6 396 022 TO7 9,57 109 M3x4 2,49 019
[}
@ Informacje dotyczace powierzchni uzytkowej znajda Pafistwo na — str. 73.
(e}
@ Szczegoty dotyczace systemu mozesz znalez¢é na — Strona 9.
. : o
SpinTools — Oprawki do ptytek, 90
Zakres dostawy:
bez ptytki wymiennej
62 317 ...
Ptytka EUR
wymienna W4
WC.. 0201.. 179,53 024
-~
i —=
Sruba TORX® Klucz -D
62 950 ... 80950 ...
Czesci zamienne EUR EUR
Ptytka wymienna W7 Y7
WC.. 0201.. M2x3,7 3,96 021 TO06 10,35 108

[e]
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajduja sie na — stronie 62.
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KOMET \ Performance Narzedzia wytaczarskie
Obrdbka wykarczajaca

SpinTools — Chwyty HM do wytaczania z duzymi predkosciami

A z wkreconym, wysokogatunkowym, stalowym kotkiem gwintowanym

A 7 chtodzeniem wewnetrznym

A diugo$¢ montazowa chwytu 35 mm

A chwyty do wytaczania o DCONMS @ 18 mm przewidziano do mocowania w uchwytach z tulejq zaciskowg lub hydraulicznych

Zakres dostawy:
uchwyt do wytaczania, bez gtowicy wytaczarskiej

<
N E Foozcoozzzozzonzoroc- peosssssssssssasss
I
. OAL 2
Z
(@)
(&)
a
62 353 .. 62353..
DCONMS OAL THSzZWS EUR EUR
mm mm W4 W4
14 10 M6 46564 014
16 120 M10 521,32 016
18 100 M10 551,95 018
18 140 M10 760,21 118
18 180 M10 983,02 218

(e}
@ Informacje dotyczace powierzchni uzytkowej znajdg Panstwo na — str. 73.

SpinTools - Przedtuzenia chwytu (stal ulepszana)

A 7z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa

THSZWS
"
==

2w
LPR N| =
0 =z
Lo
Hl o
[a]
62 349 ...
DCONMS LPR THSZWS THSZMS DRVS EUR
mm mm mm W4
16 32 M10 M10 14 81,99 732
16 64 M10 M10 14 92,78 764
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Obrdbka wykarczajaca

SpinTools — Gtowica do wytaczania i wykonywania doktadnych otworéw Multi-Head

A do wytaczadet @ 16 mm i mostkow

A 7z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa

A | SCX = gteboko$¢ przej$cia wytaczadta

Zakres dostawy:

bez wytaczadta mostka i oprawki na ptytki wymienne

BDX

DCONMS Box JL 0
i !
@
i o [
La ’
ADURGRL_.| | . ADJRGR ADJRGR| | ADJRGR] |
DCONWS % DCONws| | DCONWS DCONWS
oD, & |
@D,
STM modutowe HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40 STM modutowe HSK-A SK MAS-BT
62372.. 62373.. 62373.. 62373..
Dpin-Dmax  Uchwyt DCONMS BDX LPR LB  LSCX ADJRGR WT EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4 W4 W4
3-320 STM36 36 63 71,6 M6 0-27 1,69 1.454,38 653
3-320 SK 40 63 M6 725 816 0-27 190 1.778,64 153
3-320 BT 40 63 916 690 816 0-27 220 1.778,64 453
3-320 HSK-A63 63 %6 706 730 0-27 190 1.778,64 653
B e ™ ap -
$ruba mocujaca Sruby do Zabierak $ruba zaciskowa $ruba
zabieraka MH
62950.. 62950.. 62950.. 62950.. 62950...
Czesci zamienne EUR EUR EUR EUR EUR
Dunin = Dimax W7 W7 W7 W7 W7
3-320 1,26 227 148 167 48,66 040 2,22 226 3,61 225
(e}
@ Odpowiednie uchwyty podstawowe znajdg Pafistwo od — strony 50.
(e}
@ Szczegdty dotyczace systemu mozesz znalez¢ na — Strona 7.
SpinTools - Multi-Head — gtowica do wytaczania i wiercenia precyzyjnego zestaw
A nadaje sie do @ 3 - @ 320 mm
Zakres dostawy:
A 1 kaseta A 1 mostek
A 1 glowica do wytaczania i wykonywania - 62376 164 @ 86 — @ 164 mm
doktadnych otworéw (do wyboru) A 1klucz Torx-T7
A 4 narzedzia wytaczarskie A 1 klucz do $rub z gniazdem szesciokatnym
- 62345015@9,75-@ 15,1 mm -SW5
- 623450200 14,75- @ 20,1 mm
- 62345024 @19,75-@ 25,1 mm
- 623450290 24,75-@ 30,1 mm
A 2 narzedzia wytaczarskie, nastawne
- 62375048 @ 29,75 - @ 48,1 mm
- 62375088 @ 47,75 - @ 88,1 mm
A wraz z oprawka na ptytki wymienne
- 62377048 CC.. 0602
- 62377088 CC.. 0602
STM modutowe HSK-A SK MAS-BT
62374.. 62379.. 62379.. 62379..
Duin = Dmax ~ Uchwyt EUR EUR EUR EUR
mm W4 W4 W4 W4
9,75-164 HSK-A63 2.800,28 996
9,75-164 BT 40 2.800,28 993
9,75-164  SK40 2.800,28 990
9,75-164 STM 36 2514,18 999
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Obrdbka wykarczajaca

SpinTools -
Mostek do Multi-Head

A O przestawne
A 7z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa

Zakres dostawy:
bez oprawki na ptytki wymienne
tacznie ze $rubami mocujacymi

OAL

HSUP

@120

.
L0
OAH

g Dmmv —
g Dmax.
62 376 ...
Dmin-Dmax  OAL  HSUP  OAH EUR
mm mm mm mm W4
86-164 80 15 29 337,01 164
162-320 158 15 29 504,86 320

SpinTools — Przeciwciezar

Zakres dostawy:
tacznie ze $rubami mocujacymi

I g
<
5 "
OAL
62 378 ...
do OAL OAH EUR
mm mm W4
62376... 38 12 95,77 320
62 950 226

(M6x16)

cuttingtools.ceratizit.com

\

62 950 225
(M5x16)

SpinTools -

Oprawka na ptytki wymienne do
wytaczadta / mostka

Zakres dostawy:
bez ptytek wymiennych

$ruby mocujace w zestawie

0TI
30 20 10 0
LF

do LF HF
mm  mm
62 375 048 28,2 12
62375088/62376... 46,0 14
62375088/62376... 46,0 14

Ptytka wy-
mienna
CC.. 0602
CC.. 0602
CC..09T3

62 377 ...

EUR

W4
24593 048
270,73 088
282,30 089

gy = —
Sruba TORX® Klucz -D $ruba
62950.. 80950.. 62950...
Czesci zamienne EUR EUR EUR
Dla nr artykutu W7 Y7 W7
62 377 048 /62 377 088 3,96 022 9,57 109 3,61 225
62 377 089 480 023 11,39 113 3,61 225
o
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajdujg sie na — stronie 63.
62 950 040
(16x26,5x8)
62 950 167
(M6x12)
62 950 227
(M10x20)
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Narzedzia wytaczarskie
Obrdbka wykarczajaca

SpinTools — Gtowica do wytaczania z jednym ostrzem — system modutowy

A | SCX = gteboko$¢ przej$cia wytaczadta
A 7z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa
A Wariant cyfrowy: Cyfrowy pendrive prosze zamawia¢ osobno

DF

DF DF BDX BDX
g Uil il ‘
x il 3 T 5 i
Sk 5 : 2 ! a . L2
LA ;R IER
ADJRGR — ADJRGR ADJRGR ADJRGR U_
DCONWS pconws || DCONWS pconws| |
bez pierscienia z pierscieniem  Cyfrowe z pier$cieniem bez pierscienia  z pierscieniem  Cyfrowe z pierscie-
ER 32 oporowego oporowym oporowym ER 32 oporowego oporowym niem oporowym
STM modutowe ~ STM modutowe ~ STM modutowe
62332.. 62332.. 62332.. 62326..
Duin=Dmax  Uchwyt  BDX DF DCONWS LPR LSCX ADJRGR WT EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm  mm mm kg W4 W4 W4 W4
3,0-881 ER32 55 49,5 16 60 865 0-27 043 1.161,72 732
3,0-881 STM28 55 50,0 16 60 620 0-27 098 1.167,21 553
3,0-881 STM36 55 63,0 16 60 1010 0-27 126 1.167,21 653
3,0-881 STM36 55 63,0 16 60 1060 0-27 043 1.254,10 036
$ruba mocujaca Sruby do Zabierak $ruba zaciskowa
zabieraka ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Czesci zamienne EUR EUR EUR EUR
Dla nr artykutu W7 W7 W7 W7
62 332732 M10x16 1,48 047 M10x8 1,48 046
62 332 553 M10x16 1,48 047 M5x10 148 166 12x20x6 38,39 039 M10x8 1,48 046
62 332 653 M10x16 1,48 047 M6x12 1,48 167 16x26,5x8 48,66 040 M10x8 1,48 046
62 326 036 M10x16 1,48 047 M6x12 148 167 16x26,5x8 48,66 040 M10x8 1,48 046
(e}
@ Odpowiednie uchwyty podstawowe znajdg Pafistwo od — strony 50.
(e}
@ Szczegoty dotyczace systemu mozesz znalezé na — Strona 7.
SpinTools — Przenosny wskaznik cyfrowy
A Pasuje do wszystkich gtowic typu SpinTools oraz do hi.flex Digital
A Zmienione oprogramowanie dla jeszcze bardziej precyzyjnej regulacii
Zakres dostawy:
bateria AAA w zestawie
62 309 ...
EUR
W4

301,97 00100

(e}
@ Szczegdtowe instrukcje obstugi sa dostepne do pobrania w sklepie internetowym.
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Narzedzia wytaczarskie

KOMET \ Performance ) lacze
Obrdbka wykarczajaca

SpinTools - 1-ostrzowa gtowica do wytaczania — Monoblock analogowa

A | SCX = gteboko$¢ przej$cia wytaczadta
A 7z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa

BDX BDX BDX
o= / \ [ \
C (
T < g T !
lE @ 2 g [ | 5 (
ADJRGRL- 17+~ 2 ADJRGR ADJRGR
DCONWS ‘\ = DCONWS DCONWS
DD,
ZDmax
HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40 HSK-A SK MAS-BT
62333.. 62333.. 62333..
Duin=Dmax  Uchwyt ~ BDX DCONWS LPR LB LSCX ADJRGR WT EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm  mm mm kg W4 W4 W4
3,0-881 HSK-AG3 55 16 95 69 70 0-27 1,66 1.481,81 653
3,0-881  SK40 55 16 90 70 80 0-27 183 1.481,81 153
3,0-88,1 BT 40 55 16 90 63 80 0-27 190 1.481,81 453
$ruba mocujaca $ruba zaciskowa
62 950 ... 62 950 ...
Czesci zamienne EUR EUR
Dmin - Dmax W7 W7
3,0-881 M10x16 1,48 047 M10x8 1,48 046
SpinTools - 1-ostrzowa gtowica do wytaczania — Monoblock cyfrowa
A | SCX = gteboko$¢ przejécia wytaczadta
A z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa
A Cyfrowy pendrive prosze zamawia¢ osobno
BDX BDX BDX
g [ T ]
o« [ : i g
3 g R . g Ty
- é /':i.% 4 ; ) | é = 3 3 k
ADJRGR--1r} 2
= et
Cyfrowe Cyfrowe Cyfrowe
HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40 HSK-A SK MAS-BT
62363.. 62363.. 62363..
Duin=Dmax  Uchwyt ~ BDX DCONWS LPR LB LSCX ADJRGR WT EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4 W4
3,0-881 HSK-AG63 55 16 95 70 70 0-27 1,66 1.792,95 688
3,0-881  SK40 55 16 90 7 80 0-27 183 1.792,95 188
3,0-88,1 BT 40 55 16 90 59 80 0-27 1,90 1.792,95 488
$ruba mocujaca $ruba zaciskowa
62 950 ... 62 950 ...
Czesci zamienne EUR EUR
Dmin - Dmax W7 W7
3,0-881 M10x16 1,48 047 M10x8 1,48 046

(e}
@ Szczegdty dotyczace systemu mozesz znalez¢ na — Strona 7.

5|33
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Obrdbka wykarczajaca

SpinTools — 1-ostrzowa gtowica do wytaczania Monoblock zestaw 1

A nadaje siedo @3- 88,1 mm
A zakres dostawy @ 9,75-@ 30,1 lub @ 9,75 - @ 40,1 mm
A 7 chtodzeniem wewnetrznym

Zakres dostawy:

A 1kaseta - 623450190 13,75-@ 19,1 mm
A 1 gtowica do wytaczania z jednym ostrzem - 62345023 @ 17,75- @ 23,1 mm
(wedtug wyboru) - 62345027 @21,75-@ 27,1 mm
A 4 narzedzia wytaczarskie (SK40- i MAS-BT-zestaw) - 62345030 @ 24,75-@ 30,1 mm
- 623450150 9,75- @ 15,1 mm - 62345033 327,75-@ 33,1 mm
- 62345020 @ 14,75-@ 20,1 mm - 62345037 @31,75-2 37,1 mm
- 62345024 @ 19,75-@ 25,1 mm - 62345040 @ 34,75-@ 40,1 mm
- 62345029 @24,75- @ 30,1 mm A 1 klucz do Srub z gniazdem szesciokatnym
A 8 narzedzi wytaczarskich (zestaw modutowy) A 1klucz Torx- T7
- 623450150 9,75- @ 15,1 mm 1
STM modutowe SK MAS-BT
62334.. 62345.. 62345..
Dmin = Dmax UChWyt EUR EUR EUR
mm W4 W4 W4
9,75 - 30,1 SK'40 1.897,85 990
9,75 - 30,1 BT 40 1.897,85 993
9,75-401 STM 36 2.405,69 = 999

SpinTools — 1-ostrzowa gtowica do wytaczania Monoblock zestaw 2

A nadaje sig do @3- 88,1 mm
A zakres dostawy @ 9,75 - @ 88,1 mm
A 7 chtodzeniem wewnetrznym

Zakres dostawy:

A 1 kaseta A wraz z oprawkg na ptytki wymienne
A 1 Glowica wytaczarska jednoostrzowa (do wyboru) - 62377048 CC.. 0602
A 4 narzedzia wytaczarskie - 62377088 CC.. 0602
- 62345015@9,75-@ 15,1 mm A 1 klucz Torx- T7
- 623450200 14,75-@ 20,1 mm A 1 klucz do $rub z gniazdem szesciokatnym- SW 5

- 62345024 @ 19,75-@ 25,1 mm
- 623450290 24,75 -3 30,1 mm
A 2 narzedzia wytaczarskie, nastawne
- 62375048 @29,75-@ 48,1 mm
- 62375088 @ 47,75-@ 88,1 mm

STM modutowe HSK-A SK MAS-BT

62334.. 62345.. 62345.. 62345..
Drin-Dax  Uchwyt EUR EUR EUR EUR
mm w4 w4 w4 w4
975-881 HSK-A63 292004 997
975-881  BT40 292904 999
975-881  SK40 2.929,04 998
975-881  STM36 260834 997

SpinTools — Gtowica do wytaczania z jednym ostrzem ER32 zestaw

A nadaje si¢ do @ 3,0 - & 88,1 mm
A zakres dostawy @ 9,75 - @ 30,1 mm
A 7z wewngtrznym doprowadzeniem chtodziwa

Zakres dostawy:

A 1 kaseta

A 1 jednoostrzowa gtowica wytaczarska
(62332732)

A 4 narzedzia wytaczarskie
- 623450153 9,75-@ 15,1 mm
- 62345020 @ 14,75-@ 20,1 mm
- 623450242 19,75-@ 251 mm
- 62345029 @ 24,75- @ 30,1 mm

A 1 klucz Torx-T7

A 1 klucz 6-katny SW5

62 332 ...
Dimin = Dimax Uchwyt EUR
mm W4
9,75 - 30,1 ER 32 1.546,18 = 999
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Obrdbka wykarczajaca

SpinTools - Narzedzie do wytaczania
z ostrzem z weglika spiekanego

}

Dyin - Duax LDRED DCONMS

mm
3,0-8,0
4,0-9,0
5,0-10,0
6,0-11,0
7,0-12,0

OTw=ZX=Z T

LDRED

mm
20
23
25
25
31

mm
10
10
10
10
10

DCONMS

ra

62 346 ...

EUR

W4

157,48 008
157,48 009
157,48 010
157,48 011
157,48 012

— V, strona 66

SpinTools — Wytaczadta stalowe

A 7z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa

OAL

Dmin - Dmax
mm
9,75-15,1
11,75 - 171
13,75- 19,1
14,75 - 20,1
15,75-21,1
17,75- 231
19,75 - 25,1
19,75 - 25,1
21,75 - 271
24,75- 30,1
24,75 - 30,1
27,75-33/1
31,75-371
34,75 - 40,1
38,75-44,1
42,75 - 48,1
47,75- 53,1

OAL
mm
75
80
85
90
95
100
105
105
110
115
115
15
115
115
115
115
115

DCONMS

LDRED DCONMS 45

mm
30
37
43
51
57
67
72
72
77
82
82
82
82
82
82
82
82

mm
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

8

/\
‘el
62 345 ...

Ptytka EUR

wymienna W4
CC.. 0602 208,14 015
CC.. 0602 208,14 017
CC.. 0602 208,14 019
CC.. 0602 208,14 020
CC.. 0602 208,14 021
CC.. 0602 208,14 023
CC.. 0602 239,50 024
CC.. 0973 239,50 025
CC.. 0973 239,50 027
CC.. 0602 239,50 029
CC.. 0973 239,50 030
CC..09T3 251,18 033
CC.. 0973 251,18 037
CC..09T3 251,18 040
CC.. 0973 268,11 044
CC.. 0973 282,30 048
CC..09T3 314,96 053

(e}
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajdujg sie na — stronie 63.

cuttingtools.ceratizit.com

SpinTools -

Wytaczadto, przestawne

A z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa

Zakres dostawy:

bez oprawki na ptytki wymienne

OAL

LTA

Dmin - Dmax OAL

mm mm
29,75-48,1 103
47,75-88,1 101

BDX
mm
25
44

777777 x
=} 12
2 |
g
2
LTA  DCONMS
mm mm
85 16
85 16

62 375 ...

EUR
W4
139,24 048
161,53 088

SpinTools — Oprawka na ptytki wymienne
do wytaczadta / mostka

Zakres dostawy:

bez ptytek wymiennych

$ruby mocujace w zestawie

do

62 375 048

62375 088/62 376 ...
62375 088/62 376 ...

Czesci zamienne
Dla nr artykutu
62 377 048

62 377 088

62 377 089

LF
mm
28,2
46,0
46,0

HF

Ptytka wy-

mm mienna

12
14
14

CC.. 0602
CC.. 0602
CC..09T3

Sruba TORX®

62 950 ...

EUR

W7

3,96 022
3,96 022
4,80 023

e

Klucz -D

80950 ...

EUR
Y7
9,57 109
9,57 109
11,39 113

62 377 ...

EUR

W4
245,93 048
270,73 088
282,30 089

o [

62950 ...

EUR
W7
361 225
361 225
361 225

(e}
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajdujg sie na — stronie 63.
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Obrdbka wykarczajaca

SpinTools — Wytaczadta z chwytem
z weglika spiekanego

A 7z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa
A L TA = maks. dtugo$¢ niepodparta

g S
o S
< S g | 2
& 7@" ''''''''' {( '''''''''' 3 LPR g
LTA g g oAL 8
P
OAL 8
o
L
62 341 ... DCONWS DCONMS BD  OAL
Dpin = Dmax DCONMS s OAL  LTA Ptytka EUR mm mm mm mm
mm mm mm mm  wymienna W4 10 16 16 128
58-11,2 5 80 45  WC.. 0201.. 310,43 011 16 16 24 148
7,8-13,2 6 100 60 WC..0201.. 310,43 013
g —~
Sruba TORX® Klucz -D
62950.. 80950..  (iciiiamionne
Czesci zamienne EUR EUR Dla nr artykutu
Ptytka wymienna W7 Y7 62 337 128
WC.. 0201.. 396 021 1035 108 62337148

¢}
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajduja sie na — stronie 62.

SpinTools - Tulejki redukcyjne

A Do nozy wytaczarskich i wytaczadet

0
-3 A | ———
z —_— L
oL
O
[a] N
OAL >
Z
(@]
(&)
e}
62 335...
DCONMS DCONWS OAL EUR
mm mm mm W4
16 4 37 95,77 104
16 5 37 95,77 105
16 6 37 95,77 106
16 8 37 95,77 108
16 9 37 95,77 109
16 10 37 9577 110
16 1 37 9577 1M1
16 12 37 95,77 112
16 13 37 95,77 113
16 14 37 95,77 114
536

SpinTools — Przedtuzenia narzedzi
do wytaczania

A z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa

62 337 ...
LPR EUR
mm W4
203,13 128
44 231,74 148

$ruba mocujaca

62950 ...
EUR
w7
513 048
596 049

cuttingtools.ceratizit.com
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Obrdbka wykarczajaca

SpinTools - Gtowice wytaczarskie do
duzych predkosci

A do oprawek do przetaczania i chwytow HM do duzych predkosci

A 7z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa
A D . =przestawienie od 0 - 2,7 mm

Zakres dostawy:

gtowica wytaczarska bez uchwytu do wytaczania, bez oprawki do ptytek

DRVS

THSZMS ’
DCONMS

Dmin=Dmax  LPR THSZMS DCONMS (¢

mm mm
8,75-141 18 M5
9,75-151 18 M5
10,75-16,1 23 M6
1,75-171 23 M6
12,75-181 23 M6
13,75-191 23 M6
14,75-201 23 M6
15,75-211 23 M6
16,75-22,1 27 M10
17,75-231 27 M10
19,75-251 27 M10
21,75-271 27 M10
24,75-30,1 27 M10
27,75-331 27 M10
31,75-3711 27 M10
34,75-401 27 M10

Czesci zamienne
Plytka wymienna
CC.. 0602

62 361 ...
Ptytka wy- EUR
mienna W4

CC.. 0602 144,37 014
CC.. 0602 144,37 015
CC.. 0602 144,37 016
CC.. 0602 144,37 017
CC.. 0602 144,37 018
CC.. 0602 144,37 019
CC.. 0602 144,37 020
CC.. 0602 144,37 021
CC.. 0602 144,37 022
CC.. 0602 144,37 023
CC.. 0602 144,37 025
CC.. 0602 14711 027
CC.. 0602 147,11 030
CC.. 0602 147,11 033
CC.. 0602 157,48 037
CC.. 0602 170,48 040

Sruba TORX® Klucz -D

62950... 80950...

EUR EUR

W7 Y7

3,96 022 9,57 109

(e}
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajduja sie na — stronie 63.

cuttingtools.ceratizit.com

SpinTools — Chwyty HM do wytaczania
z duzymi predkosciami

A z wkreconym, wysokogatunkowym, stalowym kotkiem gwintowanym

A 7 chlodzeniem wewnetrznym
A dlugos¢ montazowa chwytu 35 mm

Zakres dostawy:

uchwyt do wytaczania, bez gtowicy wytaczarskiej

%)
< 000000
0|
=
OAL
DCONMS OAL THSZWS
mm mm
8 73 M5
9 80 M5
10 82 M6
1 89 M6
12 96 M6
13 103 M6
14 110 M6
16 120 M10

DCONMS

£

62 353 ...

EUR
W4

306,37
321,04
343,58
360,85
376,82
386,00
465,64
521,32

008
009
010
011
012
013
014
016

o
@ Informacje dotyczace powierzchni uzytkowej znajdg Panstwo na — str. 73.
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Obrdbka wykarczajaca

SpinTools - Gtowice do wytaczania wykanczajacego z jednym ostrzem

A 7z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa
A Wariant cyfrowy: Cyfrowy pendrive prosze zamawia¢ osobno

Zakres dostawy:
bez oprawki i ptytek wymiennych

STM
é I é “al “al
[a] L”‘Eu‘ N Y a Y
. P Sa) -t T
o e (58 3
E| TT— 0 o v E 4 4
Oy (10 = 5 ( (
DCONWS  § { ‘ {
8] - -
LPR a ® ®
Analogowe Cyfrowe
62303.. 62308..
Dimin = Dmax Din - Dmax POSZErzOny Uchwyt DCONMS BDX DF LPR DCONWS WT  Rys. EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4
23,9-311 29,9-371 STM 11 1 225 20 40 1" 0,08 1 762,48 031 899,21 031
30,9 - 40,1 37,9 - 4711 STM 14 14 29,0 25 45 13 0,15 1 762,48 040 899,21 040
39,9-511 47,9-59/1 STM 18 18 37,0 32 65 17 0,38 1 788,58 051 919,96 051
50,9 - 67,1 64,9 - 811 STM 22 22 47,0 40 72 22 0,70 1 825,06 067 953,81 067
66,9 - 87,1 84,9 -1051 STM 28 28 59,0 50 82 30 1,32 2 888,72 087  1.008/41 087
86,9-116,1 104,9-134,1(124,9-154,1)  STM 36 36 72,0 63 105 30 3,15 2 1.043,58 116  1.142,52 116

(¢}
@ Dla zachowania optymalnej stabilno$ci pomiedzy minimalng i maksymalng $rednicg gtowicy nalezy wzig¢ parametry dla poszerzonego zakresu obrébki.

A
A |

Sruby do Zabierak $ruba $ruba zaciskowa
zabieraka ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Czesci zamienne EUR EUR EUR EUR
Dla nr artykutu W7 W7 W7 W7
62 303 031/62 308 031 M2x2,5 0,85 162 5x8,5x3 25,78 035 M4x6 7,94 287 M4x3 148 213
62 303 040 /62 308 040 M2,5x6 0,85 163 6x10,3x4 26,80 036 M5x8 7,94 288 Mb5x4 148 214
62 303 051/62 308 051 M3x8 1,16 164 8x15x5 28,75 037 M6x10 7,94 289 M6x5 148 215
62 303 067 /62 308 067 M4x10 1,16 165 10x18,1x6 32,67 038 M8x12 7,94 290 M8x6 1,48 216
62 303 087 /62 308 087 M5x10 1,48 166 12x20x6 38,39 039 M10x16 7,94 291 M10x10 148 217
62 303 116 /62 308 116 M6x12 1,48 167 16x26,5x8 48,66 040 M10x16 7,94 291 M10x18 1,48 218

)
@ Odpowiednie uchwyty podstawowe znajdg Pafistwo od — strony 50.

(e}
@ Szczegoty dotyczace systemu mozesz znalez¢é na — Strona 9.

SpinTools — Przenosny wskaznik cyfrowy

A Pasuje do wszystkich gtowic typu SpinTools oraz do hi.flex Digital
A Zmienione oprogramowanie dla jeszcze bardziej precyzyjnej regulacii

Zakres dostawy:
bateria AAA w zestawie

62 309 ...
EUR
W4

301,97 00100

(e}
@ Szczegdtowe instrukcje obstugi sa dostepne do pobrania w sklepie internetowym.
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Narzedzia wytaczarskie
Obrdbka wykarczajaca

SpinTools — Oprawki do ptytek wymiennych, 90° i 95°

A do glowicy wytaczarskiej do obrébki wykanczajacej z jednym ostrzem nr artykutu 62 303 ..., 62 308 ...

Zakres dostawy:
wraz z $rubg zaciskowa Torx do ptytki wymiennej, bez Sruby mocujacej do uchwytu

2} 2} ‘
z H
90° poszerzony
90° 95°
62318.. 62318.. 62320..
DCONMS  Plytka EUR EUR EUR
mm wymienna W4 W4 W4
1 CC.. 0602 157,48 031 190,02 037 175,72 031
13 CC.. 0602 175,72 040 208,14 047 191,34 040
17 CC.. 0602 191,34 051 229,00 059 210,88 051
22 CC.. 0602 208,14 067 248,55 081 218,63 067
30 CC.. 0602 227,70 087 268,11 105
30 CC..09T3 227,70 116 268,11 134 248,55 087
30 CC..09T3 313,64 154
el
[ —-
Sruba TORX® Klucz -D
62 950 ... 80950 ...
Czesci zamienne EUR EUR
Ptytka wymienna W7 Y7
CC.. 0602 M2,5x6 396 022 TO7 9,57 109
CC..09T3 M4x9 4,80 023 T15 11,39 113
¢}
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajduja sie na — stronie 63.
SpinTools — Chwyty HM do wytaczania z duzymi predkoSciami
A Przedtuzenie chwytu do jednoostrzowych gtowic do wytaczania i obrébki wykafczajacej, nr art. 62 303 ..., 62 308 ...
A 7z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa
OAL
3 LB
S
é R
[}
s
=z
o}
o
[a]
62 354 ...
Duin-Dmax DCONWS DCONMS  OAL LB WT EUR
mm mm mm mm mm kg W4
23,9-311 1" 20 250 210 0,81 1.571,21 020
30,9 - 40,1 14 25 306 261 1,54 2.148,19 025
39,9-51,1 18 32 380 315 3,03 3.361,77 032

cuttingtools.ceratizit.com
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Obrdbka wykarczajaca

SpinTools — Adapter nawrotny do wytaczania wstecznego

A do oprawek do ptytek wymiennych, nrart.. 62 318 .../ 62 320 ..

Zakres dostawy:
Adapter ze Srubami mocujgcymi

—t= -
T
g i 1 )
S e e
oou et
ql -3
- ==
== | - s
DCONMS LF =
62 321 ...
LSC DCONMS LF  Duin- Drax EUR
mm mm mm mm W4
6,5 1 13,0 37-44 24474 044
8,0 " 13,0 40 - 47 244,74 051
6,5 13 12,6 44 - 53 244,74 053
10,0 13 12,6 51-60 244,74 060
6,5 17 31,3 53-64 244,74 064
10,0 17 31,3 60-71 24474 071
6,5 22 31,2 68 - 80 253,80 080
12,0 22 31,2 75-91 253,80 091
10,0 30 290  87-107 262,74 107

(e}
@ Podczas stosowania nalezy uwzglednic kierunek obrotu narzedzia w lewo

$ruba

62 950 ...
Czesci zamienne EUR
Dla nr artykutu wr
62 321 044 M4x12 8,25 278
62 321 051 M4x13 8,44 279
62 321 053 M5x14 8,25 280
62 321 060 M5x16 844 281
62 321 064 M6x15 8,25 282
62 321071 M6x20 844 283
62 321 080 M8x20 8,25 284
62 321 091 M8x25 8,44 285
62 321107 M10x30 9,57 286
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Obrdbka wykarczajaca

Minimalna srednica (& D1) przy wejsciu dla wytaczania wstecznego

x
2 5
o w o
9 SIS
Minimalna $rednica (@ D1) otworu wstepnego Minimalne przesuniecie (E) dla wejscia glowicy
+ -
@01 = ﬂBD); 1ZfD+1,k E= QDZQD1 0,5

*odstep bezpieczenstwa

Przykfad

Gtlowica wytaczarska do obrobki wykonczeniowej z jednym ostrzem
62 303 031 (@ BDX = 22,5 mm)

Adapter nawrotny wybrano

62 321 044 (D Dyjn — D Dy = 37 — 44 mm) @D=37mm
Oprawka do ptytek wymiennych

62 318 031

22,5mm + @ 37 37 mm - @ 30,75
gpi= 2225mm+@ITmm 30,75 mm g 237 mm -2 30,75 mm

2 2

+0,5mm = 3,625 mm

cuttingtools.ceratizit.com 5|41
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Narzedzia wytaczarskie

Obrdbka wykarczajaca

SpinTools - Gtowice do wytaczania wykanczajacego z jednym ostrzem

A Z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa

A Bardzo stabilne potaczenie pomigdzy oprawka na ptytki wymienne a glowica wytaczarskg

Zakres dostawy:

gtowica wytaczarska, bez oprawki na ptytki, ptyty dociskowej i podtrzymki

STM

DCONMS

Dyin=Dmax ~ Uchwyt  DCONMS BDX  DF LPR ADJRGR WT
mm mm mm mm mm mm kg
86 - 402 STM 36 36 72 63 120 £125 2%
Sruba
cylindryczna
62 950 ...
CzesSci zamienne EUR
Dla nr artykutu W7
62 305 302 M8x45 447 292 M6x12

Sruby do
zabieraka

62 950 ...

EUR
W7
1,48 167 16x26,5x8

STM modutowe
62 305 ...
EUR
W4
2.309,14 302
L
| i
Zabierak $ruba zaciskowa
ST
62 950 ... 62 950 ...
EUR EUR
W7 W7
48,66 040 M8x60 844 011

e}
@ Odpowiednie uchwyty podstawowe znajdg Panstwo od — strony 50.

o)
@ Szczegoty dotyczace systemu mozesz znalezé na — Strona 9.

SpinTools — Zestaw do wytaczania

A nadaje si¢ do @ 86 - @ 402 mm
A zakres dostawy @ 86 — @ 302 mm
A 7 chtodzeniem wewnetrznym

Zakres dostawy:

A 1 kaseta

A 11-ostrzowa gtowica do wytaczania i
obroébki wykanczajacej
- 62305302

A 3 oprawki do ptytek wymiennych
- 62438138 @86 - & 138 mm
- 62438220 @ 136 - @220 mm
- 62438302 @188 - @ 302 mm

A 2 ptytki dociskowe i 2 podtrzymki
- 62950 149

62 950 150

62 950 152

62 950 153

A 1 klucz 6-katny SW5
A 1klucz torx T15

Duin = Dmax ~ Uchwyt
mm
86 - 302 STM 36

5142

STM modutowe

62 439 ...

EUR
W4
3.167,46 999

cuttingtools.ceratizit.com
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Obrdbka wykarczajaca

SpinTools — Oprawka do ptytek wymiennych
A Do gtowicy wytaczarskiej z jednym ostrzem do obrébki wykanczajacej
A Kat ustawienia 90°

Zakres dostawy:
wraz z ptytkg dociskowa i podtrzymka

=
62438 ...
Diin = Dimax Ptytka EUR
mm wymienna W4
86-138 CC..09T3 500,93 138
136-220 CC..09T3 597,26 220
188-302 CC..09T3 749,47 302
242-402 CC..09T3 841,99 402
> | AT,
™ -0 @
Sruba TORX® Klucz -D Ptyta dociskowa Podtrzymka
62 950 ... 80950... 62950.. 62950..
Czesci zamienne EUR EUR EUR EUR
Dla nr artykutu W7 Y7 W7 W7
62 438 138 M4x9 480 023 T15 11,39 113 87,58 152 64,94 149
62 438 220 M4x9 480 023 T15 11,39 113 98,90 153 73,26 150
62 438 302 M4x9 480 023 T15 1,39 113 98,90 153 73,26 150
62 438 402 M4x9 480 023 T15 11,39 113 98,90 153 73,26 150

(e}
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajduja sie na — stronie 63.
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Obrébka zgrubno-wykarnczajaca

TwinKom - Korpus podstawowy

Zakres dostawy:

Ptyta mocujaca wraz ze $rubami nastawczymi i mocujacymi

Oprawki mocujace (+wktadke ptytki wymiennej) i ptytki wymienne nalezy zamawia¢ osobno

Drin = Dmax  KOMET nr
mm
24-32 G01 70552
24-32 G0171072
30-41 G01 70562
30-41 G01 71132
39-53 G01 71022
39-53 G01 71622
51-71 G01 71522
51-71 G0172122
64-91 G01 72022
64-91 G01 72622
83-124  G0172522
83-124  G0173122
109-167  G01 73032
109-167  GO173042
139-215  GO01 73562
139-215  GO0173572

Czesci zamienne
Dmin - Dmax

24-32

30-41

39-53

51-71

64 - 91

83-124

109 - 167
139-215

Czesci zamienne
Dmin = Dmax

24-32

30-41

39-53

51-71

64 -91

83-124

109 - 167
139-215

DCONMS

Uchwyt

ABS 25
ABS 32
ABS 25
ABS 32
ABS 32
ABS 40
ABS 40
ABS 50
ABS 50
ABS 63
ABS 63
ABS 80
ABS 80
ABS 80
ABS 100
ABS 100

e

DF

240
1)  Zakres $rednic dostepny tylko z oprawka mocujaca podstawowa TwinKom (regulowang promieniowo + osiowo) i odpowiednig wktadka ptytki!

LPR

LB
mm
6,0

70
75
8,0
10,0
130
16,5

WT
kg
0,11
0,21
0,12
0,30
0,29
0,68
0,44
1,24
0,82
2,25
1,35
3,80
3,10
6,20
6,47
13,25

DCONMS

dhugi

62 870 ...

EUR
W4/6A

466,23 13289
14189
15388
17197
19196
12592
16892

21691

466,23
602,74
627,88
724,45
742,32
1.054,19
1.167,56

Sruba regulacyjna

10 950 ...
EUR
W7/6B
M2,5X5.8W1,3 0,81 16500
M2,5X5.SW1,3 0,81 16500
M4x8 - SW2 1,08 11100
M4x10 - SW2 1,08 11200
M6X12 SW3 1,08 16100
M6X20 SW3 1,08 16200
M8X20.SW4 1,97 16600
M10X20 DIN 913 3,30 17500

Sruba
cylindryczna

TwinKom

62 950 ...

EUR

W7/6B
M3X16 0,77 46000
M4X20 1,08 45500
M5X25 1,08 45600
M6X30 1,08 45700
M8X35 1,08 45800
M8X45 1,17 45900
M10X50 1,97 46100
M12x60 1,97 47600

Ptyta mocujaca
TwinKom

62 950 ...

EUR
W7/6B
73,32
82,64
81,59
85,72
98,12
100,18
126,01
142,59

M5x16

46900
47000
47100
47200
47300
47400
47500
47700

M2x4,5 - T06
M2,5x5,3 - TO8
M2,5x7 - T08
M3,5x9,4 - T10
M4,5x11,5 - T15
M5x12 - SW2,5

M6x20 Sw5

Sruba cylin-
dryczna

62 950 ...

EUR
W7/6B

1,08 00000

krotki

62 870 ...

EUR
W4/6A
450,38

03290
04190
05389
07188
09197
12496
16792"

21591

450,38
589,14
602,74
651,97
653,17
944,98

94,23

s

Sruba mocujaca

10 950 ...

EUR
W7/6B
3,12
2,90
2,90
2,90
2,90
1,08

15800
15900
16000
16300
13500
11000

1,03 17600

p—

Trzpien
regulacyjny

62950 ...

EUR
W7/6B
9,82
9,82
9,82
9,82
9,82
9,82
9,82
11,05

46200
46300
46400
46500
46600
46700
46800
47800

@)
@ Szczegotowe instrukcje obstugi sa dostepne do pobrania w sklepie internetowym.

e}
@ Szczegoty dotyczace systemu mozesz znalezé na — Strona 10.
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Obrébka zgrubno-wykarnczajaca

TwinKom — Oprawka mocujgca 90°

A regulowana promieniowo

A Cena za sztuke

Zakres dostawy:
Wraz ze $rubg mocujaca,

Ptytki wymienne nalezy zamawia¢ osobno

Dmin = Dmax
mm
24-32
30-41
39-53
51-T
64-91
83-124

D min — D max

KOMET nr

G03 70330
G03 70141
G03 70230
G03 70240
G03 70250
G03 70260

Ptytka
wymienna

WO.X 0403..
WO.X 05T3..
WO.X 05T3..
WO.X 06T3..
WO.X 0804..
WO.X 1005..

62 871 ...

EUR

W4/6A

182,63 03200
182,63 04100
177,50 05300
186,44 07100
197,89 09100
214,46 12400

TwinKom - Oprawka mocujaca 80°

A regulowana promieniowo

A Cena za sztuke

Zakres dostawy:
Wraz ze $rubg mocujaca,

Ptytki wymienne nalezy zamawia¢ osobno

|:)min = Dmax
mm
24-32
30-41
39-53
51-T
64 -91
83-124

D min — D max

KOMET nr

G03 80310
G03 80021
G03 80090
G03 80100
G03 80110
G03 80120

Ptytka
wymienna

WO.X 0403..
WO.X 05T3..
WO.X 05T3..
WO.X 06T3..
WO.X 0804..
WO.X 1005..

62 875 ...

EUR

W4/6A

182,63 03200
182,63 04100
177,50 05300
186,44 07100
197,89 09100
214,46 12400

[

Sruba zaciskowa
10 950 ...
Czesci zamienne EUR
Dmin - Dmax W7/6B
24-32 M2,2x5,5-06IP 2,90 10700
30-41 M2,5x7,2 - 08IP 2,90 10500
39-53 M2,5x7,2 - 08IP 2,90 10500
51-71 M3,5x7,3 - 10IP 2,90 10600
64 -91 M4,5x9 - 15IP 2,58 12700
83-124 M4,5x9 - 15IP 2,58 12700
[}
@ Odpowiednie ptytki wymienne i zalecenia dotyczace zastosowania znajdg Panstwo na — stronie 60+61.
(e}
@ Odpowiednie uchwyty ABS znajda Pafistwo w — Technologia mocowania, rozdziale 16, Uchwyty narzedziowe i wyposazenie.
Sruba mocujaca Sruba regulacyjna
jest niezbedna tylko dla oprawki mocujacej
podstawowej, regulowanej promieniowo i osiowo
Wktadka ptytki wymiennej
Oprawka mocujaca podstawowa,

$ruba mocujaca regulowana promieniowo i 0siowo

Trzpien regulacyjny

do regulacji osiowe;j

Sruba z tbem walcowym
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Obrébka zgrubno-wykarnczajaca

TwinKom — Oprawka mocujgca podstawowa, regulowana promieniowo i 0Siowo

A Cena za sztuke

Zakres dostawy:

Wkiadke ptytki wymiennej i ptytke wymienng nalezy zamawia¢ osobno

Dmin = Dmax KOMET nr

mm

24-32 G03 70011
30-41 G03 70021
39-53 G03 70031
51-71 G03 70041
64-91 G03 70061
83-124 G03 70071
109 - 167 G03 70081
139-215 G03 70091

TwinKom -

Wktadka ptytki wymiennej, 90°

A regulowana osiowo

A Cena za sztuke

Zakres dostawy:

Wraz ze $rubg mocujgca,

Ptytki wymienne nalezy zamawia¢ osobno

D min — D max

Dyin = Dax ~ KOMET nr

mm

24-32 D54 60510
30-41 D54 60520
39-53 D54 60030
51-71 D54 60040
64-91 D54 60050
83-167 D54 60060
139-215 D54 60070

Czes$ci zamienne
Dmin - Dmax

24-32

30-41

39-53

51-71

64 -91

83 - 167

139-215

5146

Ptytka
wymienna

WO0.X0302..
WO.X 0403..
WO.X 05T3..
WO.X 06T3..
WO.X 0804..
WO.X 1005..
WO.X 1206..

D min — D max

62 873 ...

EUR

2B/6#

125,90 03200
143,06 04100
153,19 05300
166,06 07100
171,19 09100
188,95 12400
213,26 21500

62 872 ...

EUR

W4/6A

197,89 03200
197,89 04100
209,45 05300
215,89 07100
257,96 09100
316,63 12400
334,63 16700
472,44 21500

TwinKom —
Wktadka ptytki wymiennej, 80°

A regulowana osiowo
A Cena za sztuke

Zakres dostawy:

Wraz ze $rubg mocujaca,
Ptytki wymienne nalezy zamawia¢ osobno

B3
=8
5 1 &
: -3
[a] [
| —r—
£ [
s ~ i
S 2 l
/®
62 874 ...
Dyin = Dnax ~ KOMET nr Plytka EUR
mm wymienna 2B/6#

24-32 D54 60610 WO.X 0302..
30-41 D54 60620 WO.X 0403..
39-53 D54 60130 WO.X05T3..
51-71 D54 60140 WO.X06T3..
64-91 D54 60150 WO.X 0804..
83-167 D54 60160 WO.X 1005..
139-215 D54 60170  WO.X 1206..

125,90 03200
143,06 04100
153,19 05300
166,06 07100
171,19 09100
188,95 16700
213,26 21500

[

Sruba zaciskowa

10 950 ...

EUR

W7/6B
M2,0x4,3-061P 2,90 10000
M2,2x5,5-06IP 2,90 10700

M2,5x6,3-08IP 2,90 10800
M3,5x6,6 - 10IP 2,90 16400
M4,5x9 - 15IP 2,58 12700
M4,5x9 - 15IP 2,58 12700
M5,5x11 - 201P 2,58 17400
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KOMET \ Performance Narzedzia wytaczarskie
Obrébka zgrubna

SpinTools - Gtowica do wytaczania zgrubnego z 2 krawedziami skrawajgcymi

A 7z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa

Zakres dostawy:
Gtowica wytaczarska z zabierakiem, $rubami mocujgcymi, podktadkami sprezystymi, $rubg zabieraka i kotkiem oporowym

STM
g
B 0 Hﬂ‘h = OR 3
g 2
4
LPR ts | 8
[a]
Diin = Dimax Uchwyt DCONMS BDX  DF LPR LS WT
mm mm mm mm  mm mm kg
23,5-30,5 STM 11 1" 20 20 40 13 0,05 330,57 030
29,5-40,1 STM 14 14 25 25 45 16 0,09 355,25 040
39,5-50,5 STM 18 18 32 32 65 20 0,25 383,86 050
49,5-66,5 STM22 22 42 40 72 24 0,38 433,33 066
65,5- 87,5 STM 28 28 55 50 82 30 0,59 507,48 087
. | O =
$ruba Podktadka Kotek oporowy
sprezysta
62 950 ... 62950.. 62950...
Czesci zamienne EUR EUR EUR
Dla nr artykutu W7 W7 W7
62 295 030 M4x8 2,81 298 @43/73 0,85 311 825 231
62 295 040 M5x12 281 293 @5,3/9,3 0,85 312 825 231
62 295 050 M6x16 2,81 294 (26.4/110,2 0,85 313 825 231
62 295 066 M8x20 2,81 295 @8,4/14,0 085 314 8,75 234
62 295 087 M10x25 3,14 296 @10,5/17,0 0,85 315 8,75 234
Sruby do Zabierak
zabieraka
62 950 ... 62 950 ...
Czesci zamienne EUR EUR
Dla nr artykutu W7 W7
62295 030 M2x2,5 0,85 162 5x8,5x3 25,78 035
62 295 040 M2,5x6 0,85 163 6x10,3x4 26,80 036
62 295 050 M3x8 1,16 164 8x15x5 28,75 037
62 295 066 M4x10 1,16 165 10x18,1x6 32,67 038
62 295 087 M5x10 1,48 166 12x20x6 38,39 039

(e}
@ Odpowiednie uchwyty podstawowe znajdg Pafistwo od — strony 50.

(¢}
@ Szczegdty dotyczace systemu mozesz znalez¢ na — Strona 10.
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Obrébka zgrubna

SpinTools — Podwdjne oprawki do ptytek
wymiennych, standardowe, 90°

Zakres dostawy:
$ruby nastawcze, kotek oporowy, $ruby mocujace do ptytek

o
62 296 ...
Dinin = Dinax Ptytka EUR
mm wymienna W4
23,5-30,5 CC..0602 383,86 030
29,5-401 CC..0602 396,85 040
39,5-50,5 CC..09T3 425,46 050
49,5-66,5 CC..09T3 486,62 066
65,5-87,5 CN..1204 632,42 088
65,5-87,5 CC..1204 607,73 087
Czesci zamienne
Dimin = Dmax Ptytka wymienna
23,5-30,5 CC.. 0602 M2,5x6
29,5-40/1 CC.. 0602 M2,5x6
39,5-50,5 CC..09T3 M4x9
49,5 - 66,5 CC..09T3 M4x9
65,5- 87,5 CC.. 1204 M5x10
Wktadka
sprezynujaca
62 950 ...
Czesci zamienne EUR
Duin = Dinax Ptytka wymienna W7
65,5-87,5 CN.. 1204 1,98 096

SpinTools — Podwdjne oprawki do ptytek
wymiennych, standardowe, 70°

Zakres dostawy:
$ruby nastawcze, kotek oporowy, $ruby mocujace do ptytek

iy
i
i

62 299 ...
Din = Dimax Ptytka EUR
mm wymienna W4
23,5-30,5 CC..0602 383,86 030
29,5-401 CC.. 0602 396,85 040
39,5-50,5 CC..09T3 42546 050
49,5-66,5 CC..09T3 486,62 066
65,5-87,5 CN..1204 632,42 088
65,5-87,5 CC.. 1204 607,73 087
-
W = EEE—
Sruba TORX® Klucz -D $ruba nastawcza
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
EUR EUR EUR
W7 Y7 W7
3,96 022 TO7 9,57 109 M4x0,5x7 6,286 238
3,96 022 TO7 9,57 109 M4x0,5x9,5 6,42 239
480 023 T15 11,39 113 M4x0,5x13 6,79 240
480 023 T15 11,39 113 Méx14 148 24
531 232 T20 12,22 114 M6x20 148 242
we J 8 —
Sruba Dzwignia Podktadka HM-C $ruba nastawcza
kolanowa
62950.. 62950.. 62950.. 62 950 ...
EUR EUR EUR EUR
W7 W7 W7 W7
7,10 136 19,91 125 17,83 117  M6x20 1,48 242

(e}
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajduja sie na — stronie 63.
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KOMET \ Performance Obrébka zgrubna

SpinTools — Podwdjne oprawki do ptytek wymiennych,
Synchro, 90°

Zakres dostawy:
$ruby mocujace do plytek, trzpien synchronizujacy

(2 ﬂ

62 297 ...
Dinin = Dimax Ptytka EUR
mm wymienna W4
23,5-30,5 CC..0602 437,27 030
29,5-401 CC..0602 458,13 040
39,5-50,5 CC..09T3 489,24 050
49,5-66,5 CC..09T3 555,64 066
65,5-87,5 CC..1204 724,80 087
o 4
™ -e- -
Sruba TORX® Wrzeciono Klucz -D
sztywne
62 950 ... 62 950 ... 80950 ...
Czesci zamienne EUR EUR EUR
Dla nr artykutu W7 W7 Y7
62 297 030 M2,5x6 3,96 022 M4x0,5x18 48,15 207 TO7 9,57 109
62 297 040 M2,5x6 3,96 022 M4x0,5x23 48,93 208 TO7 9,57 109
62 297 050 M4x9 480 023 M4x0,5x30 4931 209 T15 1,39 113
62 297 066 M4x9 4,80 023 M6x40 50,75 210 T15 1,39 113
62 297 087 M5x10 531 232 M6x52 52,32 211 T20 12,22 114

e}
@ Odpowiednie ptytki wymienne znajduja sie na — stronie 63.

Gtowica do wytaczania zgrubnego

2 < z dwoma ostrzami

zabierak

$ruba zabierakowa

Kotek oporowy Oprawka do ptytek
wymiennych
$ruba
Podktadka sprezysta

Sruba nastawcza

$ruba Torx

Plytka

Wersja Standard
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System modutowy, akcesoria

SpinTools — Uchwyty podstawowe I1SO 7388-1 (DIN 69871)

STM
@
p:
o
&’T/\ 9 3 ; i
\ DCONWS : = =
BTED DCONWS it || o
B0 'l
DCONWS
BTED)
BD_1
BD_2
SK
62 107 ...
Uchwyt Rys. SzZID DCONWS BTED BD BD.1 BD_2 LPR LB LB1 WT EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm kg W4
SK 40 1 STMM 1 20 32 40 20,9 0,91 34226 1M1 1
SK 40 1 STM14 14 25 32 40 20,9 0,93 342,26 114 Y
SK40 2 STM18 18 32 40 20,9 0,89 342,26 118
| SK40 2 STM22 22 40 50 30,9 1,02 342,26 122
B SK40 2 STM28 28 50 50 30,9 1,11 342,26 128
= SK40 2 STM36 36 63 60 40,9 1,27 316,15 136
SK 50 2 STM28 28 50 50 30,9 2,92 404,72 428
SK'50 2 STM36 36 63 63 43,9 3,27 404,72 436
SK 40 3 STMMN 1 20 23 32 80 60,9 409 1,04 38386 211 "
SK 40 3 STM14 14 25 28 32 80 60,9 409 1,07 383,86 214 "
SK 40 2 STM18 18 32 80 60,9 113 383,86 218
D SK40 2 STM22 22 40 100 80,9 1,47 383,86 222
S  SK40 2 STM28 28 50 100 809 1,84 383,86 228
SK 40 2 STM36 36 63 120  100,9 2,68 383,86 236
SK 50 2 STM36 36 63 120 1009 4,60 458,13 536

1) Uwaga! BD/BD_1 jest wigksza niz BTED, dlatego mozliwa ograniczona gteboko$¢ wytyczania!

O B

pierécien uszczel- $ruba zaciskowa
niajacy (O-Ring) ST
62 950 ... 62 950 ...

Czesci zamienne EUR EUR
DCONWS W7 W7
1" 9x1,5 1,98 254 M4x0,5x6 9,08 026
14 12x1,5 1,98 255 M5x0,5x7,5 9,26 027
18 16x1,5 1,98 256 M6x0,75x9,5 9,90 028
22 19x2 1,98 257 M8x0,75x12 11,08 029
28 25x2 1,98 258 M10x1x14,2 12,70 - 030
36 33x2 1,98 259 M12x1x18 16,27 031

¢}
@ Odpowiednie sworznie zaciggajace znajda Panstwo w — katalogu techniki mocowan, rozdziat 16 Uchwyty narzedziowe i wyposazenie

(e}
@ Uchwyty ABS znajda Panstwo w — katalogu techniki mocowan, rozdziat 16 Uchwyty narzedziowe i wyposazenie
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KOMET \ Performance

System modutowy, akcesoria

SpinTools — Uchwyty podstawowe I1SO 7388-2 (JIS B 6339 / MAS-BT)

A ksztalt B na specjalne zaméwienie

STM

LB

= o
L DCONWS a5
BTED DCONWS q 0
BD B0 | / g <
DCONWS
BTED||
BD_1 \
BD_2 ‘
MAS-BT
62112 ...
Uchwyt Rys. SzID DCONWS BTED BD BD.1 BD_2 LPR LB LB1 WT EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm kg W4
BT 30 2 STM28 28 50 55 0,64 350,13 328
BT 40 1 STMMN 1 20 32 50 23 1,09 34226 1M1 "
BT 40 1 STM14 14 25 32 50 23 1,08 34226 114 "
= BT 40 2 STM18 18 32 50 23 1,06 342,26 118
B BT 40 2 S8TM22 22 40 50 23 1,10 342,26 122
= BT 40 2 STM28 28 50 50 23 1,14 342,26 128
BT 40 2 STM36 36 63 60 33 1,38 316,15 136
BT 50 2 STM28 28 50 63 25 3,75 404,72 428
BT 50 2 STM36 36 63 63 25 3,78 404,72 436
BT 40 3 STM11 11 20 23 32 90 63 43 1,20 38386 211 "
BT 40 3 STM14 14 25 28 32 90 63 43 1,24 383,86 214 "
BT 40 2 STM18 18 32 90 63 1,30 383,86 218
'ga BT 40 2 STM22 22 40 100 73 1,57 383,86 222
ES] BT 40 2 STM28 28 50 100 73 1,87 383,86 228
BT 40 2 STM36 36 63 120 93 2,78 383,86 236
BT 50 2 STM36 36 63 120 82 518 458,13 536
1) Uwaga! BD/BD_1 jest wigksza niz BTED, dlatego mozliwa ograniczona gteboko$¢ wytyczania!
pierécien uszczel- $ruba zaciskowa
niajacy (O-Ring) ST
62 950 ... 62 950 ...
Czesci zamienne EUR EUR
DCONWS W7 W7
11 9x1,5 1,98 254 M4x0,5x6 9,08 026
14 12x1,5 1,98 255 M5x0,5x7,5 9,26 027
18 16x1,5 1,98 256 M6x0,75x9,5 9,90 028
22 19x2 1,98 257 MB8x0,75x12 11,08 029
28 25x2 1,98 258 M10x1x14,2 12,70 030
36 33x2 1,98 259 M12x1x18 16,27 031
)
@ Odpowiednie sworznie zaciagajace znajda Panstwo w — katalogu techniki mocowan, rozdziat 16 Uchwyty narzedziowe i wyposazenie
o
@ Uchwyty ABS znajda Panstwo w — katalogu techniki mocowan, rozdziat 16 Uchwyty narzedziowe i wyposazenie
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System modutowy, akcesoria

SpinTools — Uchwyty podstawowe HSK-A ISO 12164-1 (DIN 69893-1)

STM

o
5
] g
Y 1L ] oconws | p—— ’ y
BTED |
BD . e | i
L [ loconws
BTED)
BD_1
BD_2
HSK-A
62122 ...
Uchwyt Rys. SzZID DCONWS BTED BD BD.1 BD_2 LPR LB LB.1 WT EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm kg W4
HSK-A 63 1 STMMN 1 20 32 50 24 0,77 40472 1M1 Y
HSK-A 63 1 STM14 14 25 32 50 24 0,76 40472 114 Y
HSK-A 63 2 STM18 18 32 50 24 0,74 404,72 118
.z | HSK-A63 2 STM22 22 40 50 24 0,79 404,72 122
6| HSK-A63 2 STM28 28 50 55 24 0,91 404,72 128
= HSK-A63 2 STM36 36 63 65 34 1,10 367,06 136
HSK-A100 2 STM28 28 50 63 34 2,32 469,81 428
HSK-A100 2 STM36 36 63 70 34 2,61 469,81 436
HSK-A 63 3 STMMN 1 20 23 32 90 64 44 0,87 44371 211
HSK-A 63 3 STM14 14 25 28 32 90 64 44 0,93 44371 214
' HSK-A63 2 STM18 18 32 90 64 0,98 44371 218
S HSK-A63 2 STM22 22 40 100 74 1,26 44371 222
HSK-A 63 2 STM28 28 50 100 74 1,58 443771 228
HSK-A 63 2 STM36 36 63 120 94 241 469,81 236

1) Uwaga! BD/BD_1 jest wigksza niz BTED, dlatego mozliwa ograniczona gteboko$¢ wytyczania!

O i

pierécien uszczel- $ruba zaciskowa
niajacy (O-Ring) ST
62 950 ... 62 950 ...

Czesci zamienne EUR EUR
DCONWS W7 W7
1 9x1,5 1,98 254 M4x0,5x6 9,08 026
14 12x1,5 1,98 255 M5x0,5x7,5 9,26 027
18 16x1,5 1,98 256 M6x0,75x9,5 9,90 028
22 19x2 1,98 257 M8x0,75x12 11,08 029
28 25x2 1,98 258 M10x1x14,2 12,70 030
36 33x2 1,98 259 M12x1x18 16,27 031

(e}
@ Uchwyty ABS znajda Panstwo w — katalogu techniki mocowan, rozdziat 16 Uchwyty narzedziowe i wyposazenie
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System modutowy, akcesoria

SpinTools — Redukcje

A 7z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa

STM
I Cr—| | [N 9
=l 2 eI EEt S ]| e &)
@ % )
e a g
8o LB o
LPR 8
62 357 ...
Uchwyt LPR SZID DCONMS DCONWS DF BTED BD LB WT EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4
STM 14 30 STM 11 14 11 25 20 23 15 0,04 188,71 1M1
STM 18 30 STM 11 18 11 32 20 23 17 0,14 188,71 211
STM 18 30 STM 14 18 14 32 25 28 17 0,16 188,71 214
STM 22 30 STM 11 22 1 40 20 23 15 0,21 193,84 311
STM 22 30 STM 14 22 14 40 25 28 15 0,22 193,84 314
STM 22 30 STM 18 22 18 40 32 37 15 0,25 193,84 318
STM 28 40 STM 11 28 11 50 20 23 20 0,44 203,13 411
STM 28 40 STM 14 28 14 50 25 28 20 0,49 203,13 414
STM 28 40 STM 18 28 18 50 32 37 20 0,45 203,13 418
STM 28 40 STM 22 28 22 50 40 46 20 0,55 203,13 = 422
STM 36 40 STM 11 36 1 63 20 22 16 0,82 217,33 511
STM 36 70 STM 11 36 1 63 20 23 42 0,90 23413 811
STM 36 95 STM 11 36 11 63 20 23 71 0,98 253,80 611
STM 36 115 STM 11 36 11 63 20 23 87 1,02 279,78 911
STM 36 135 STM 11 36 11 63 20 23 111 1,08 304,46 711
STM 36 40 STM 14 36 14 63 25 27 16 0,84 217,33 514
STM 36 80 STM 14 36 14 63 25 28 52 1,00 24713 814
STM 36 120 STM 14 36 14 63 25 28 96 1,16 278,49 614
STM 36 145 STM 14 36 14 63 25 28 17 1,27 304,46 914
STM 36 170 STM 14 36 14 63 25 28 146 1,38 330,57 114
STM 36 40 STM 18 36 18 63 32 37 16 0,85 217,33 518
STM 36 100 STM 18 36 18 63 32 38 74 1,24 262,74 818
STM 36 150 STM 18 36 18 63 32 38 126 1,66 291,48 918
STM 36 207 STM 18 36 18 63 32 38 183 2,07 383,86 618
STM 36 40 STM 22 36 22 63 40 46 16 0,89 217,33 522
STM 36 120 STM 22 36 22 63 40 48 95 1,76 285,04 822
STM 36 183 STM 22 36 22 63 40 48 159 2,52 355,25 622
STM 36 263 STM 22 36 22 63 40 48 239 344 507,48 722
STM 36 40 STM 28 36 28 63 50 58 21 1,03 217,33 528
STM 36 140 STM 28 36 28 63 50 60 17 270 298,03 828
STM 36 233 STM 28 36 28 63 50 60 209 441 482,81 628
STM 36 333 STM 28 36 28 63 50 60 309 6,25 661,15 728
o)
@ Redukcje z chwytem ABS znajdg Parstwo w — katalogu techniki mocowan, rozdziat 16 Uchwyty narzedziowe i wyposazenie
cuttingtools.ceratizit.com 5|53


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

System modutowy, akcesoria

Redukcja, czesci zamienne

Czesci zamienne
Dla nr artykutu
62 357 111
62 357 211
62 357 214
62 357 311
62 357 314
62 357 318
62 357 411
62 357 414
62 357 418
62 357 422
62 357 511
62 357 811
62 357 611
62 357 911
62 357 711
62 357 514
62 357 814
62 357 614
62 357 914
62 357 714
62 357 518
62 357 818
62 357 918
62 357 618
62 357 522
62 357 822
62 357 622
62 357 722
62 357 528
62 357 828
62 357 628
62 357 728

5|54

9x1,5
9x1,5
12x1,5
9x1,5
12x1,5
16x1,5
9x1,5
12x1,5
16x1,5
19x2
9x1,5
9x1,5
9x1,5
9x1,5
9x1,5
12x1,5
12x1,5
12x1,5
12x1,5
12x1,5
16x1,5
16x1,5
16x1,5
16x1,5
19x2
19x2
19x2
19x2
25x2
25x2
25x2
25x2

O

pierscien uszczel-

niajacy (O-Ring)

62 950 ...

EUR
W7
1,98 254
1,98 254
1,98 255
1,98 254
1,98 2585
1,98 256
1,98 254
1,98 2585
1,98 256
1,98 257
1,98 254
1,98 254
1,98 254
1,98 254
1,98 254
1,98 255
1,98 2585
1,98 255
1,98 285
1,98 2585
1,98 256
1,98 256
1,98 256
1,98 256
1,98 287
1,98 257
1,98 257
1,98 257
1,98 258
1,98 258
1,98 258
1,98 258

M2,5x6
M3x8
M3x8
M4x10
M4x10
M4x10
M5x10
M5x10
M5x10
M5x10
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12

.

Sruby do
zabieraka

62950 ...

EUR

W7

0,85 163
1,16 164
1,16 164
1,16 165
1,16 165
1,16 165
1,48 166
148 166
1,48 166
1,48 166
148 167
148 167
1,48 167
148 167
148 167
148 167
148 167
148 167
1,48 167
148 167
148 167
148 167
148 167
148 167
1,48 167
148 167
148 167
148 167
148 167
148 167
1,48 167
148 167

6x10,3x4
8x15x5
8x15x5
10x18,1x6
10x18,1x6
10x18,1x6
12x20x6
12x20x6
12x20x6
12x20x6
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8

H

Zabierak

62950 ...

EUR
W7
26,80
28,75
28,75
32,67
32,67
32,67
38,39
38,39
38,39
38,39
48,66
48,66
48,66
48,66
48,66
48,66
48,66
48,66
48,66
48,66
48,66
48,66
48,66
48,66
48,66
48,66
48,66
48,66
48,66
48,66
48,66
48,66

036
037
037
038
038
038
039
039
039
039
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040

M4x0,5x6
M4x0,5x6
M5x0,5x7,5
M4x0,5x6
M5x0,5x7,5
M6x0,75x9,5
M4x0,5x6
M5x0,5x7,5
M6x0,75x9,5
M8x0,75x12
M4x0,5x6
M4x0,5x6
M4x0,5x6
M4x0,5x6
M4x0,5x6
M5x0,5x7,5
M5x0,5x7,5
M5x0,5x7,5
M5x0,5x7,5
M5x0,5x7,5
M6x0,75x9,5
M6x0,75x9,5
M6x0,75x9,5
M6x0,75x9,5
M8x0,75x12
M8x0,75x12
M8x0,75x12
M8x0,75x12
M10x1x14,2
M10x1x14,2
M10x1x14,2
M10x1x14,2

$ruba zaciskowa
ST

62950 ...

EUR
W7
9,08 026
9,08 026
9,26 027
9,08 026
9,26 027
9,90 028
9,08 026
9,26 027
9,90 028
11,08 029
9,08 026
9,08 026
9,08 026
9,08 026
9,08 026
9,26 027
9,26 027
9,26 027
9,26 027
9,26 027
9,90 028
9,90 028
9,90 028
9,90 028
11,08 029
11,08 029
11,08 029
11,08 029
12,70 030
12,70 030
12,70 - 030
12,70 030
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System modutowy, akcesoria

SpinTools - Przedtuzki

A 7z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa

STM N
(72 JRR— -
sof (O o Tu
Z N I ottt | i || a)
Sy |
T - 2]
a ol
LPR 5
o
e}
62 351 ...
Uchwyt LPR SZID DCONWS DF DCONMS WT EUR
mm mm mm mm kg W4
STM 11 25 STM 11 11 20 11 0,06 178,35 111
STM 11 35 STM 11 11 20 11 0,09 178,35 211
STM 14 30 STM 14 14 25 14 oM 178,35 114
STM 14 45 STM 14 14 25 14 0,17 178,35 214
STM 18 40 STM 18 18 32 18 0,23 190,02 118
STM 18 60 STM18 18 32 18 0,35 190,02 218
STM 22 50 STM 22 22 40 22 0,45 203,13 122
STM 22 80 STM 22 22 40 22 0,73 203,13 222
STM 28 50 STM 28 28 50 28 0,71 203,13 128
STM 28 75 STM 28 28 50 28 1,07 217,33 228
STM 28 100 STM28 28 50 28 1,44 229,00 328
STM 36 60 STM 36 36 63 36 1,33 217,33 136
STM 36 90 STM 36 36 63 36 2,02 240,69 236
STM 36 120 STM 36 36 63 36 2,72 268,11 336
pierscien uszczel- Sruby do Zabierak $ruba zaciskowa
niajacy (O-Ring) zabieraka ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Czesci zamienne EUR EUR EUR EUR
DCONWS W7 W7 W7 W7
11 9x1,5 198 254 M2x2,5 0,85 162 5x8,5x3 25,78 035 M4x0,5x6 9,08 026
14 12x1,5 1,98 255 M2,5x6 0,85 163 6x10,3x4 26,80 036 M5x0,5x7,5 9,26 027
18 16x1,5 1,98 256 M3x8 1,16 164 8x15x5 28,75 037 M6x0,75x9,5 9,90 028
22 19x2 1,98 257 M4x10 1,16 165 10x18,1x6 32,67 038 MB8x0,75x12 11,08 029
28 25x2 1,98 258 M5x10 1,48 166 12x20x6 38,39 039 M10x1x14,2 12,70 030
36 33x2 1,98 259 M6x12 1,48 167 16x26,5x8 48,66 040 M12x1x18 16,27 031
o)
@ Przedtuzki z chwytem ABS znajda Panstwo w — katalogu techniki mocowan, rozdziat 16 Uchwyty narzedziowe i wyposazenie
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System modutowy, akcesoria

SpinTools — Adapter STM / ABS MicroKom — Adapter ABS / STM

A za pomocay tego adaptera systemy rozwiercania i precyzyjnego wytaczania ABS A za pomoca tego adaptera systemy rozwiercania i precyzyjnego wytaczania
mozna niezawodnie i precyzyjnie zamocowa¢ w uchwytach STM STM mozna niezawodnie i precyzyjnie zamocowa¢ w uchwytach ABS

A 7z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa A z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa

% o [ |
% )] w % @] 7§7 3 ‘:*:-n%:‘b- L
54 ° goy L IET L °
%) T %)
i} - ) -
o) LPR o)
O o
[a] =}
62 359 ... 62 359 ...
Uchwyt LPR SZID DCONWS DF DCONMS EUR Uchwyt LPR SzZID DCONWS DF DCONMS EUR
mm mm mm mm W4/6A mm mm mm mm W4/6A
STM 14 35 ABS25 13 25 14 270,98 02519 ABS 25 30 STM14 14 25 13 270,98 02590
STM 18 40 ABS 32 16 32 18 272,75 03218 ABS 32 40 STM18 18 32 16 272,75 03289
STM 22 45 ABS 40 20 40 22 312,22 04017 ABS 40 40 STM22 22 40 20 312,22 04088
STM 28 50 ABS50 28 50 28 338,80 05016 ABS 50 50 STM28 28 50 28 338,80 05097
STM 36 60 ABS63 34 63 36 368,01 06315 ABS 63 60 STM36 36 63 34 368,01 06396
$ruba mocujaca Zabierak $ruba zaciskowa
ST
62950... 62950... 62 950 ...
Czesci zamienne EUR EUR Czesci zamienne EUR
DCONWS XX W7 DCONWS W7
13 26,80 036 14 9,26 027
16 11,73 13989 28,75 037 18 9,90 028
20 32,67 038 22 11,08 029
28 38,39 039 28 12,70 030
34 48,66 040 36 16,27 031
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KOMET \ Performance Narzgdzia wytaczarskie
Pozytywne ptytki wymienne

WOHX

Oznaczenie L S D1 IC o an
mm mm mm mm Eﬂ ®
WOHX 02T0.. 2,6 1,20 2 4
QE
< N\ RE
84°

WOHRX

-G12 -G12 -G12
BK2710 BK8440 K10
o \O\ [s]
WOHX WOHX WOHX
62600.. 62600.. 62600 ..
150 KOMET nr RE EUR EUR EUR
mm 1A/3# 1A/3# 1A/3#
02T001EL W00 04120018440 0,1 31,24 00102
02T001EL W0004120012710 01 31,24 10102
02T001FL W00 04120.0121 01 25,67 20102
P ° °
M ° °
K ° °
N °
S ° °
H [

— V, strona 65

. Podstawowe zalecenie
Grupa materiatowa ) .
Rodzaj tamacz wioréw
P BK8440 -G12
M BK8440 -G12
K BK2710 -G12
N K10 -G12
S K10 -G12
H1.1 BK8440 -G12

Przedstawione tu podstawowe zalecenie bazuje na warto$ciach empirycznych i ma jedynie utatwic¢ znalezienie wtasciwej ptytki wymiennej do danego rodzaju
zastosowania.

@ ) Inne ptytki wymienne znajda Paristwo w naszym sklepie internetowym pod adresem cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Narzedzia wytaczarskie
Pozytywne ptytki wymienne

TOGX

Oznaczenie L S D1 IC

mm mm mm mm
TOGX 06T1.. 6,64 1,80 2,2 4,0
TOGX 0902.. 9,12 2,50 2,8 56
TOGX 1403.. 13,62 3,00 38 8,2

TOGX

14 14 14 A2 A2
CK3230 BK60 BK8430 BK7710 K10
ol elc]] [ofc]x] [ofc]x] [o]]]
VvV ¥V
F F F F F F
CERMET CERMET
TOGX TOGX TOGX TOGX TOGX TOGX
62607.. 62606.. 62601.. 62601.. 62601.. 62601...
1SO KOMET nr RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3#
06T102EN W57 04140.0260 0,2 24,17 90206
06T102EN W57 04140.028430 0,2 24,08 30201
06T102EN W57 04140.023230 0,2 24,08 10201
06T102EN W57 04180.0432 0,4 24,08 20401
06T102FN W57 04120.027710 0,2 31,51 70201
06T102FN W57 04120.0223 0,2 24,17 50206
090202EN W57 14140.028430 0,2 26,43 33801
090204EN W57 14140.0460 0,4 26,48 70409
090204EN W57 14140.043230 0,4 26,43 11401
090204EN W57 14180.0432 0,4 26,43 21401
090204FN W57 14120.047710 0,4 34,25 70401
090204FN W57 14120.0423 0,4 26,48 50409
140302EN W57 26140.028430 0,2 37,36 34401
140304EN W57 26140.0460 0,4 37,40 70414
140304EN W57 26140.043230 0,4 37,36 12601
140304EN W57 26180.0432 0,4 37,36 22601
140304FN W57 26120.047710 0,4 52,73 71401
140304FN W57 26120.0423 0,4 42,89 50414
P [ ] [ ] [ ] (@)
M [ ] [ ] [ ] (@]
K [ ] O
N [ ) [ ]
S [ ] O [ ]
H o (@]
o e

— V, strona 65
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Narzedzia wytaczarskie
Pozytywne ptytki wymienne

TOGX/TOEX / TOHX

Oznaczenie L S D1 IC LE

mm mm mm mm mm
TO.X 06T1.. 6,64 1,80 2,2 4,0 1,8
T0.X 0902.. 9,12 2,50 2,8 56 2,7
TO.X 1403.. 13,62 3,00 38 8,2 2,7
TOHX 06T1.. 6,50 1,80 2,2 4,0 1,0
TOHX 0902.. 9,12 2,50 2,8 56 2,5
TOHX 1403.. 13,62 3,00 38 8,2 45

TOGX/TOEX / TOHX

-G12 -G06 -G06 -G06
CBN40 CTDPU20 BK8425 BK2710 BK6110 BK7615
o] Bfe]s) [olc]2] [o[c]<] [elc[x] [o]]]
- ) \ ¢ \ ¢
F F F F F F
DIAMOND
TOGX TOEX TOHX TOHX TOHX TOHX
62601.. 62605.. 62603.. 62602.. 62602.. 62602..
1SO KOMET nr RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm Y0 Y0 1A/3# 1A/3# 1AI3# 1AI3#
06T102FN W30 04990.025510 0,2 78,61 00201
06T102TN W30 04990.0240 0,2 77,47 60206
06T103EL W30 04120.038425 0,3 23,71 30200
06T103EL W30 04060.037615 0,3 29,43 80606
06T103EL W30 04060.036110 0,3 26,48 40606
06T103EL W30 04060.032710 0,3 24,96 10606
090204EL W30 14120.048425 0,4 26,81 31800
090204EL W30 14060.047615 0,4 32,05 80409
090204EL W30 14060.046110 0,4 29,43 40409
090204EL W30 14060.042710 0,4 28,23 10409
090204FN W30 14990.045510 0,4 87,43 01401
090204TN W30 14990.0440 04 85,96 60409
140304EL W30 26120.048425 0,4 30,22 32600
140304EL W30 26060.047615 0,4 35,79 82600
140304EL W30 26060.046110 0,4 32,70 40414
140304EL W30 26060.042710 0,4 31,77 12600
140304FN W30 26990.045510 0,4 93,02 02601
140304TN W30 26990.0440 04 93,02 62600
P [ [ J [ J
M [ J [ J [ J
K o o [ J [ J
N [ ) o
S [ J [ J
H [ J o [ J

— V, strona 65

] Podstawowe zalecenie
Grupa materiatowa ) "
Rodzaj tamacz wiorow

P BK60 -14

M BK2710 -G06

K BK7615 -G06

N BK7710 -12
$11-82.3 BK2710 -G06
$3.1-S3.3 BK7710 -12

H CBN40

Przedstawione tu podstawowe zalecenie bazuje na warto$ciach empirycznych i ma jedynie utatwic¢ znalezienie wtasciwej ptytki wymiennej do danego rodzaju
zastosowania.

@ Inne ptytki wymienne znajda Paristwo w naszym sklepie internetowym pod adresem cuttingtools.ceratizit.com

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Narzedzia wytaczarskie
Pozytywne ptytki wymienne

WOEX / WOGX

Oznaczenie L S D1 IC
mm mm mm mm
WO0.X 0302.. 32 2,30 2,30 5,00
WO.X 0403.. 41 3,18 2,55 6,35
WO.X 05T3.. 53 3,80 2,85 8,00
WO.X 06T3.. 6,6 3,80 4,05 10,00
WO.X 0804.. 79 4,80 4,90 12,00
WOEX 1005.. 9,9 5,30 4,90 15,00
WOEX 1206.. 11,6 6,00 6,00 17,60

WOEX

-01 -01 -01 -1
BK8425 BK7935 BK7615 BK77
WOEX WOEX WOEX WOEX
10821.. 10821.. 10821.. 10821..
IS0 KOMET nr RE EUR EUR EUR EUR
mm 1AI3# 1AI3# 1A/3# 1A/3#
030204 W29 10010.047935 0.4 15,00 50301
030204 W29 10110.0477 0,4 14,77 80311
030204 W29 10010.047615 0.4 23,71 05301
030204 W29 10010.048425 0.4 14,20 30301
040304 W29 18010.047935 0.4 15,92 50401
040304 W29 18110.0477 0,4 15,54 80411
040304 W29 18010.047615 0,4 23,82 05401
040304 W29 18010.048425 0,4 15,09 30401
05T304 W29 24010.047935 0,4 16,13 50501
05T304 W29 24110.0477 0,4 15,69 80511
05T304 W29 24010.047615 0,4 24,86 05501
05T304 W29 24010.048425 0,4 15,50 30501
06T304 W29 34010.047935 0,4 18,33 50601
06T304 W29 34110.0477 0,4 17,58 80611
06T304 W29 34010.047615 0,4 26,69 05601
06T304 W29 34010.048425 0,4 17,32 30601
080404 W29 42010.047935 0,4 23,10 50801
080404 W29 42110.0477 0,4 22,52 80811
080404 W29 42010.047615 0,4 32,54 05801
080404 W29 42010.048425 0,4 21,86 30801
100504 W29 50010.047935 0,4 31,45 51001
100504 W29 50110.0477 0,4 31,11 81011
100504 W29 50010.047615 0,4 36,33 06001
100504 W29 50010.048425 0,4 29,82 31001
120608 W29 58010.087935 0,8 36,59 53201
120608 W29 58010.087615 08 44,79 08201
120608 W29 58010.088425 0,8 34,62 31201
B (] o
M ° °
K ° ° °
N o ¢}
S ° ° [
H ¢} ¢}
oo
— V, strona 65
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KOMET \ Performance

Narzedzia wytaczarskie
Pozytywne ptytki wymienne

WOEX / WOGX

1SO

030204
030204
030204
040304
040304
040304
05T304
05T304
05T304
05T304
067304
067304
067304
067304
080404
080404
080404
080404
100504
100504
100504
120608
120608

T wW=ZX=T

KOMET nr

W29 10150.048430
W29 10110.047710
W29 10010.046115
W29 18150.048430
W29 18110.047710
W29 18010.046115
W29 24020.046440
W29 24110.047710
W29 24150.048430
W29 24010.046115
W29 34020.046440
W29 34110.047710
W29 34150.048430
W29 34010.046115
W29 42020.046440
W29 42110.047710
W29 42150.048430
W29 42010.046115
W29 50020.046440
W29 50110.047710
W29 50010.046115
W29 58020.086440
W29 58010.086115

Grupa materiatowa

X = T

N

$1.1-82.3
S3.1-83.3

RE
mm
0,4
0.4
0.4
0,4
0.4
0.4
0.4
0.4
04
0,4
0.4
04
04
0.4
0.4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
08
0,8

Podstawowe zalecenie

Gatunek / tamacz wiéra

BK8425/-01
BK7935/-01
BK7615/-01
BK7710/-11
BK7935/-01
BK7710/-11

Grupa materiatowa

»w Z XU

[ _NEW ]
-01 -02 -15 -1
BK6115 BK6440 BK8430 BK7710
CR-AY,
WOEX WOEX WOGX WOEX
10821.. 10821.. 10821.. 10821..
EUR EUR EUR EUR
1AI3# 1AI3# 1A/3# 1A/3#
25,78 00315
15,50 90311
20,55 40301
26,81 00415
16,40 90411
20,71 40401
20,71 25502
16,54 90511
27,22 00515
21,11 40501
22,90 25602
18,61 90611
31,11 00615
22,12 40601
28,52 25802
23,71 90811
35,28 00815
27,33 40801
32,15 26002
32,54 91011
32,28 41001
39,57 21202
40,48 41201
[ ] [ ] o
[ ] [ ] O
[ ] (©]
[ ]
[ ] O
©] [ J [©]

WO.X
0302

1,5
1,0
1,5
2,0
1,0

Maksymalne parametry skrawania

— V, strona 65

Wo.X WO.X WOX WO.X WOX WO.X

0403  05T3
25 45
1,5 35
3,0 5,0
3,0 5,0

0673 0804
a, max.
6,0 75
4,0 6,0
6,0 75
6,0 75

1005 1206
9,0 9,0
9,0 9,0
9,0 9,0
9,0 9,0

15 35 40 60 90 90
15 35 40 75 90 90

Przedstawione tu podstawowe zalecenie bazuje na warto$ciach empirycznych i ma jedynie utatwic¢ znalezienie wtasciwej ptytki wymiennej do danego rodzaju

zastosowania.

@ Inne ptytki wymienne znajda Paristwo w naszym sklepie internetowym pod adresem cuttingtools.ceratizit.com

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Narzedzia wytaczarskie
Pozytywne ptytki wymienne

WCMT / WCGT

Oznaczenie L S D1 IC 80
mm mm mm mm
WCGT 0201.. 2,1 1,59 2,1 3,97
WCMT 0201.. 2,1 1,59 21 3,97 &
o
RS
-SF30 -SF20 -SF16
CWC06 CWN10 CWP25
A
©o[c[2] B[] [ofe]]
F
CERMET
WCMT WCGT WCGT
70294.. 70295.. 70295..
1SO RE EUR EUR EUR
mm X2 X2 X2
020102 0,2 14,47 850 74,01 850 33,01 500
020104 04 74,01 852
P [} [} [ J
M (©] [ ] [ ]
K [ ] [ ] o
N (] (] [ J
S °
H (]
— V. strona 66

(e}
@) Inne ptytki wymienne znajda Pafistwo w — rozdziale 9 — Narzedzia tokarskie z ptytkami wymiennymi
lub w naszym sklepie internetowym pod adresem cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Narzedzia wytaczarskie
Pozytywne ptytki wymienne

CCGT

Oznaczenie L S D1 IC
mm mm mm mm

CCGT 06.. 6,4 2,38 2,8 6,35

CCGT 09.. 97 3,97 44 9,52

CCGT

-SF20 -SF15 -SF14
CWN10 CWC06 CWC10
©o[c[%] B[4 [olc]7]

F F F
CERMET CERMET
CCGT CCGT CCGT
70296.. 70296.. 70300..
1SO RE EUR EUR EUR
mm X2 X2 X2
060202L 0,2 49,92 300 32,06 850 16,09 903
060204L 04 49,92 302 32,06 852 16,09 905
09T302L 0,2 54,00 304 34,89 854 20,83 91
09T304L 0,4 54,00 306 34,89 856 20,83 913
P [ [ J [}
M [ J O [ J
K o [ J [ J
N [ J [ J
S °
H °

— v, strona 66

(e}
@) Inne ptytki wymienne znajda Pafistwo w — rozdziale 9 - Narzedzia tokarskie z ptytkami wymiennymi
lub w naszym sklepie internetowym pod adresem cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Narzedzia wytaczarskie

Parametry skrawania
Przyktady materiatow dla tabeli parametrow
A2 . A Wytrzymatos¢ Numer Oznaczenie Numer Oznaczenie
Podgrupa materiatow Indeks Sktad / Struktura / Obrébka termiczna Nimm?]HB/HRC  materiatu o T e
P11 <015%C wyZzarzona 420 N/mm?/ 125 HB 1.0401 C15 11141 Ck15
P1.2 wyzarzona 640 N/mm?/ 190 HB 11191 C45E 1.0718  9SMnPb28
<045%C
Stal niestopowa PA.3 ulepszona cieplnie 840 N/mm?/250HB 14191  C45E 1.0535 €55
P1.4 wyzarzona 910 N/mm?/270 HB 11223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
PA.5 ulepszona cieplnie 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727  45S20
P.21 wyZzarzona 610 N/mm?/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 ulepszona cieplnie 930 N/mm?/ 275 HB 1.7131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
P Stal niskostopowa
P.2.3 ulepszona cieplnie 1010 N/mm2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 ulepszona cieplnie 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 wyzarzona 680 N/mm? /200 HB 14021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Stal wysokostopowa
i wysokostopowa P.3.2 hartowana i odpuszczana 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
stal narzedziowa
P.3.3 hartowana i odpuszczana 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
P.4.1 ferrytyczna / martenzytyczna wyzarzona 680 N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Stal nierdzewna
P.4.2 martenzytyczna ulepszona cieplnie 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenityczna / austenityczno-ferrytyczna hartowana 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Stal nierdzewna M.2.1 austenityczna ulepszona cieplnie 300 HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenityczna/ferrytyczna (Duplex) 780N/mm2/230HB  1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CNiMoCuWN25-7-4
. K.1.1 perlityczne / ferrytyczne 350 N/mm?/ 180 HB 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Zeliwo szare
K.1.2 perlityczne (martenzytyczne) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 0.6045 GG-45
5 K.2.1 ferrytyczne 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K Zeliwo sferoidalne
K.2.2 perlityczne 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
. K.3.1 ferrytyczne 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Zeliwo ciagliwe
K.3.2 perlityczne 780N/mm2/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
A e N.1.1 nieutwardzalny wydzieleniowo 60 HB 3.0255 AI99,5 3.3315  AlMg1
przerobki plastycznej N 4 9 yyardzalny wydzieleniowo utwardzony 340N/mm?/100HB 31355  AICuMg2 3.2315  AlMgSit
N.2.1 <12 % Si, nieutwardzalny wydzieleniowo 250 N/mm? /75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium - stop odlewniczy N.2.2 <12 % Si, utwardzalny wydzieleniowo utwardzony 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 > 12 % Si, nieutwardzalny wydzieleniowo 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Stopy automatowy, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Miedz i
stopy miedzi N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(repl/ies ) CuSn, miedz bezotowiowa i
b ai
N.3.3 rieds elekirolityczna 340N/mm?/100HB ~ 2.0060  E-Cu57 2.0590  CuZndOFe
Stopy magnezu N.4.1 Magnezi stopy magnezu 70 HB 3.5612  MgAI6Zn 35312 MgAI3Zn
S.141 wyzarzone 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X40NiCrSi38-18
na bazie Fe
S.1.2 utwardzone 950 N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCiTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
Stopy zaroodporne S.241 wyzarzone 840 N/mm?/ 250 HB 2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
s S.2.2 nabazie Nilub Co utwardzone 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 odlewane 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Cazystytytan 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti99,7
Stopy tytanu S.3.2 Stopya+p utwardzone 1050 N/mm?/ 320 HB 3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Stopyp 1400 N/mm?/410 HB  Ti555.3  Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA1 hartowana i odpuszczana 46-55 HRC
hartowana i odpuszczana 56-60 HRC
Stal hartowana
H hartowana i odpuszczana 61-65 HRC
hartowana i odpuszczana 66-70 HRC
Zeliwo utwardzone odlewane 400 HB
Ut zeliwo sferoidall hartowane i odpuszczane 55HRC

HA.2
HA.3
H1.4
H.241
H.31
o1
o012
o021
022
o034

5/64

* wytrzymatos¢ na
rozciaganie
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla ptytek wymiennych — narzedzia MicroKom

Indeks

P11
P1.2
P13
P1.4
P1.5
P.241
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P44
P.4.2
M1
M.21
M.3.1
KA1
K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.4141
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.1
0141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

K10

250
250
250
250
250
230
230
230
230
20
20
20
20
20
60
30
30

100
100

100
100

BK
2710

230
230
230
210
210
180
180
180
180
160
160
160
140
140
180
160
120
210
180
160
160
140
140

60
50
60
50
30
100
80
50

BK
60

270
270
270
250
250
210
210
210
210
190
190
190
160
160
280
250
180
210
180
160
160
140
140

62800 ...,62 810 ..., 62 815 ..., 62 820 ..., 62 840 ...

BK

300
300
300
300
300
270
270
270
270
250
250
250
220
220
220
220
200
290
290
270
250
220
220

100
80
50

100
80

BK

290
290
270
250
220
220

BK

600
500
400
300
250
400
300
300
300
60
60
60
60
60
80
80
80
80
40
40
40
80
80
100
100

100
100

MicroKom

BK BK
V. (m/min)

260 200
260 200
270 200
240 180
230 180
270 160
260 160
180 160
150 160
160 140
130 140
120 140
180 120
130 120
150 160
150 140
130 100
160 180
120 160
160 140
100 140
120 120
100 120
400

400

250

250

230

200

220

330

200

60 60
50 50
60 60
50 50
30 30
100 100
80 80
50 50
100 100
80 80
50 50
100 100
80 80

BK CBN CTDPU
6110 7615 7710 8425 8430 8440

170
170
170
150
150
140
140
140
140
120
120
120
100
100
140
120
90

150
140
120
120
100
100

90
70
40

90
70

Ptytki wymienne do ...

40

160
185
215
240

20

500
500
500
500
500
450
450
450
450

500
500
500
300
300

CK
3230

350
350
350
320
320
280
280
280
280
250
250
250
210
210
280
250
180

CK
32

350
350
350
320
320
280
280
280
280
250
250
250
210
210
280
250
180

BK
6115

300
300
270
250
270
270
260
240
190
200
160
140
220
160
220
220
200
240
140
160
100
120
100

100
80
50

100
80

BK

6440 7615

240
240
220
220
220
200
200
200
200
180
160
160
140
140
200
180
160

BK

290
290
270
250
220
220

TwinKom
62870...

BK BK BK

77 7710 7935
V. (m/min)

250

220

270

240

200

270

260

160

130

140

110

100

160

110

160

160

150

150

110

150

90

110

90

600 400

500 400

400 250

300 250

250 230

400 200

300 220

300 330

300 200

50 60 50

40 60 40

50 60 50

40 60 40

30 60 30

7 8 70

60 80 60

40 80 40
40 80
30 40
20 40
40
40 80
30 80
100 100
100 100
100 100
100 100

BK
8425

260
260
270
240
230
270
260
180
150
160
130
120
180
130
150
150
130
160
120
160
100
120
100
400
400
250
250
230
200
220
330
200
60
50
60
50
30
100
80
50
100
80
50

100
80

BK
8430

200
200
200
180
180
160
160
160
160
140
140
140
120
120
160
140
100
180
160
140
140
120
120

60
50
60
50
30
100
80
50
100
80
50

100
80

@

Dane dotyczace parametréw skrawania zaleza w znacznym stopniu od warunkow zewnetrznych, np. od stabilno$ci zamocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
maszyny! Podane warto$ci s mozliwymi parametrami skrawania, ktére nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ w zaleznosci od warunkow zastosowania! Podane warto$ci sg warto$ciami
orientacyjnymi, ktére mogq zosta¢ zmienione o ok. £ 20 % w zalezno$ci od warunkéw zastosowania. Nalezy koniecznie przestrzega¢ wartosci v, dia stosowanego typu (strona 65+66),
maksymalnych predkoéci obrotowych oraz redukcji tych maksymalnych predko$ci obrotowych w zalezno$ci od typu stosowanej dtugo$ci wysiegu. Znajdujq sig one na stronach 72+74.
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla ptytek wymiennych — narzedzia SpinTools

Indeks

P11
P1.2
P13
P1.4
P1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31
P.3.2
P.3.3
P.4.4
P.4.2
M1
M.21
M.3.1
KA1
K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
CA N
$.41.2
S.21
S.2.2
S.23
S.31
$.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.31
0.11
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

CTCP125 CTCP115 CTCP135 CTC2135
(HCX1125) (HCX1115) (HCR1135) (CWN2135) (CWK15)

295
250
210
200
180
260
195
180
130
170
105
40
170
135

170
160
180
160
200
160

370
315
270
250
230
325
250
230
170
200
140
85
200
170

255
235
270
205
250
210

62295 ...

V¢ (m/min)
210
175
145
135
120
180
130
120
85
150
95
35
155
125
155
95
135

360
360
360
375
375
385
385
385
385
310
310
310
320
320
300
310
325

30
25
15
10
10
105
25

Ptytki wymienne do ...

H10T

140
115
150
110
170
140
1400
1100
950
950
500
425
400
275
225

130

105

62303 ...,62 304 ..., 62 305 ..., 62 308 ..., 62 326 ...,
62332...,62333...,62 363 ...,62 372 ..., 62 373 ...

CWN10

185
185
185
185
185
185
185
185
185
185
135
135
125
125
120
100
120
160
160
160
140
140
140
400
400
400
400
400
400
400
400

55
55
55
55
55
55
55
55
125
100
80

170
125

CWP25 CWC06
V. (m/min)
185 250
185 250
185 250
185 250
185 250
185 250
185 250
185 250
185 250
185 250
135 165
135 165
125 120
125 120
120 120
100 100
120 120
160 160
160 160
160 160
140 140
140 140
140 140
400 400
400 400
400 400
400 400
400 400
400 400
400 400
400 400

CWC10

175
140
140
140
140
140
175
140
140
175
140
140
120
120
120
10
120
225
225
125
125
125
125

Stalowe narzedzie ~ NOz tokarski
do wytaczania  Plytka wymienna
62383...,
62346 ... 62384 .
HM VHM
bez powtoki TiN
V. (m/min) V. (m/min)
175 190
175 200
175 170
175 170
175 160
175 180
175 150
175 160
175 160
175 120
65 100
65 100
100 80
100 80
100 80
70 80
100 80
135 200
135 150
135 120
115 110
115 180
115 150
250 300
250 240
250 240
250 240
250 240
250 290
250 290
250 290
220
60
40
30
30
30
30
25
25
10
80
70
70
70
240
240
180
180
180

@

Dane dotyczace parametréw skrawania zaleza w znacznym stopniu od warunkow zewnetrznych, np. od stabilno$ci zamocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
maszyny! Podane warto$ci s mozliwymi parametrami skrawania, ktére nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ w zaleznosci od warunkow zastosowania! Podane warto$ci sg warto$ciami
orientacyjnymi, ktére mogq zosta¢ zmienione o ok. £ 20 % w zalezno$ci od warunkéw zastosowania. Nalezy koniecznie przestrzega¢ wartosci v, dia stosowanego typu (strona 65+66),
maksymalnych predkoéci obrotowych oraz redukcji tych maksymalnych predko$ci obrotowych w zalezno$ci od typu stosowanej dtugo$ci wysiegu. Znajdujq sig one na stronach 72+74.

5|66
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla gtowic wytaczarskich precyzyjnych — Microkom

Indeks

P11

P1.2
P13
P1.4
P1.5
P.24

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P3.3
P.441

P.4.2
M1
M.21
M.3.1
K14
K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
NA.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11

$.1.2
S.21
S.2.2
$.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.31
0141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

20,5-5,6

0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05

0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05

0,02-0,05
0,02-0,05

62820 ..., 62 840 ..., 62 800 ...

BluFlex 2, hiflex

Obrébka precyzyjna z gteboko$cig skrawania

2,=0,1-0,2mm
256-8 28-12
f (mmlobr)

0,03-0,04 0,05-0,07
0,03-0,04 0,05-0,07
0,03-0,04 0,04-0,06
0,03-0,04 0,04-0,06
0,03-0,04 0,05-0,07
0,03-0,04 0,04-0,06
0,03-0,04 0,04-0,06
0,02-0,03 0,04-0,06
0,02-0,03 0,03-0,04
0,02-0,03 0,04-0,06
0,02-0,03 0,03-0,04
0,02-0,03 0,03-0,04
0,02-0,03 0,04-0,05
0,02-0,03 0,03-0,04
0,01-0,015 0,04-0,05
0,01-0,015 0,03-0,04
0,01-0,015 0,03-0,04
0,04-0,05 0,06-0,08
0,04-0,05 0,06-0,08
0,03-0,04 0,06-0,08
0,02-0,03 0,05-0,07
0,03-0,04 0,06-0,08
0,02-0,03 0,05-0,07
0,01-0,02 0,04-0,06
0,01-0,02 0,04-0,06
0,04-0,05 0,06-0,08
0,04-0,05 0,06-0,08
0,04-0,05 0,06-0,08
0,01-0,02 0,03-0,04
0,01-0,02 0,03-0,04
0,04-0,05 0,06-0,08
0,01-0,02 0,03-0,04
0,01-0,015 0,03-0,04
0,01-0,015 0,02-0,03
0,01-0,015 0,03-0,04
0,01-0,015 0,02-0,03
0,01-0,015 0,06-0,08
0,01-0,015 0,03-0,04
0,01-0,015 0,03-0,04
0,01-0,015 0,01-0,02

0,04-0,05

0,04-0,05

0,02-0,03

0,04-0,05

0,04-0,05

0,06-0,08

0,06-0,08

0,06-0,08

0,06-0,08

@12 -365

0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,11-0,15
0,11-0,15
0,11-0,15
0,08-0,12
0,11-0,15
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,06-0,08
0,06-0,08
0,11-0,15
0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,06-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04

0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08

0,07-0,10
0,07-0,10

62 800 06089
hi.flex micro

Obrébka precyzyjna z gteboko$cig skrawania

@05-8

0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05

0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05

0,02-0,05
0,02-0,05

3,=0,1-0,2mm

28-12

f (mmlobr)
0,05-0,07
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,04
0,04-0,06
0,03-0,04
0,03-0,04
0,04-0,05
0,03-0,04
0,04-0,05
0,03-0,04
0,03-0,04
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,05-0,07
0,06-0,08
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,02-0,03
0,03-0,04
0,02-0,03
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,01-0,02
0,04-0,05
0,04-0,05
0,02-0,03

0,04-0,05
0,04-0,05
0,06-0,08
0,06-0,08

0,06-0,08
0,06-0,08

@12-60

0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,11-0,15
0,11-0,15
0,11-0,15
0,08-0,12
0,11-0,15
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,06-0,08
0,06-0,08
0,11-0,15
0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,06-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04

0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08

0,07-0,10
0,07-0,10

® 1. Wybor
O odpowiedni

® © 0606006 00 00 0 0 0 0 0 00 OO OODODO @@ 0 00 00 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 nulsja

powietrze

© 00 0000000000000 00O00®® ®© e ®8 000 000000O0O0O0O0O0 OO0 o Sprezne

MMS

@

Parametry skrawania w duzym stopniu zalezg od warunkow zewnetrznych m.in. stabilno§¢ mocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiat i typ

maszyny! Podane wartosci reprezentuja orientacyjne parametry skrawania, ktére mozna dostosowac w zakresie w zalezno$ci od warunkéw uzytkowania! Nalezy

bezwzglednie przestrzega¢ wartosci v, zastosowanego typu (strona 65+66), maksymalnych predkosci systemu i redukcji tych maksymalnych predkosci w

zalezno$ci od dtugosci wysiegu zastosowanego typu. Mozna je znalez¢ na stronach 72+74.
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla gtowic wytaczarskich precyzyjnych — Microkom

62815... 62810... ® 1. Wybor
MO3 Speed Gtowica wytaczarska precyzyjna FF O odpowiedni
Obrobka precyzyjna z gtebokoscia skrawania Obrobka precyzyjna z gtebokoscia skrawania
3,=0,1-0,2mm 3,=0,1-0,2mm

] @ 24,8-63 @63 - 206 @29,5-50 D47 -83 @79-199 e % g

3 e £3 2

= f (mm/obr) f (mm/obr) b wa =
P11 0,06-0,08 0,07-0,10 0,06-0,08 0,07-0,10 0,11-0,15 [ ¢} ¢}
P1.2 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 ) ) o
P1.3 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,14-0,20 o ¢} ¢}
P1.4 0,05-0,07 0,07-0,10 0,05-0,07 0,07-0,10 0,13-0,18 ° ¢} ¢}
P1.5 0,06-0,09 0,09-0,13 0,06-0,09 0,09-0,13 0,13-0,18 ° ¢} ¢}
P.21 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,14-0,20 [ ¢} ¢}
P.2.2 0,05-0,07 0,07-0,10 0,05-0,07 0,07-0,10 0,13-0,18 [ ¢} ¢}
P.2.3 0,06-0,08 0,07-0,10 0,06-0,08 0,07-0,10 0,14-0,20 [ ¢} o
P.2.4 0,04-0,06 0,06-0,08 0,04-0,06 0,06-0,08 0,07-0,10 ° ¢} ¢}
P.3.1 0,04-0,06 0,07-0,10 0,04-0,06 0,07-0,10 0,11-0,15 ° ¢} ¢}
P.3.2 0,03-0,04 0,06-0,08 0,03-0,04 0,06-0,08 0,08-0,12 ° ¢} ¢}
P.3.3 0,03-0,04 0,05-0,07 0,03-0,04 0,05-0,07 0,07-0,10 [ ¢} ¢}
P.4.1 0,04-0,06 0,07-0,10 0,04-0,06 0,07-0,10 0,11-0,15 [ ¢} ¢}
P.4.2 0,03-0,04 0,06-0,08 0,03-0,04 0,06-0,08 0,08-0,12 [ ¢} ¢}
M1 0,04-0,06 0,07-0,10 0,04-0,06 0,07-0,10 0,11-0,15 ° ¢} ¢}
M.21 0,04-0,06 0,07-0,10 0,04-0,06 0,07-0,10 0,11-0,15 ° ¢} ¢}
M.3.1 0,04-0,05 0,06-0,09 0,04-0,05 0,06-0,09 0,08-0,12 ° ¢} e}
K141 0,11-0,15 0,14-0,20 0,11-0,15 0,14-0,20 0,21-0,30 o o ¢}
KA.2 0,11-0,15 0,14-0,20 0,11-0,15 0,14-0,20 0,21-0,30 o o ¢}
K.24 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,18-0,25 o ° ¢}
K.2.2 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,14-0,20 ¢} ° ¢}
K.3.1 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,18-0,25 ¢} o ¢}
K.3.2 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,14-0,20 o ) o
N.141 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,11-0,15 [ ¢} ¢}
N.1.2 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,11-0,15 [ ¢} ¢}
N.21 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 ) o o
N.2.2 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 ° ¢} ¢}
N.2.3 0,06-0,09 0,08-0,12 0,06-0,09 0,08-0,12 0,13-0,18 ° ¢} ¢}
N.3.1 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 ° ¢} ¢}
N.3.2 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,15-0,22 [ ¢} ¢}
N.3.3 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 ) (o) o
N.4.1 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 ° ¢} ¢}
S4141 0,04-0,06 0,06-0,08 0,04-0,06 0,06-0,08 0,07-0,10 ° ¢} ¢}
S.1.2 0,03-0,04 0,04-0,06 0,03-0,04 0,04-0,06 0,06-0,08 ° (¢} e}
S.21 0,04-0,06 0,06-0,08 0,04-0,06 0,06-0,08 0,07-0,10 ° ¢} ¢}
S.2.2 0,03-0,04 0,04-0,06 0,03-0,04 0,04-0,06 0,06-0,08 ° ¢} ¢}
S.2.3 0,03-0,04 0,04-0,06 0,03-0,04 0,04-0,06 0,04-0,06 [ ¢} ¢}
S.31 0,04-0,06 0,06-0,08 0,04-0,06 0,06-0,08 0,08-0,11 ° ¢} ¢}
S.3.2 0,04-0,06 0,06-0,08 0,04-0,06 0,06-0,08 0,07-0,10 [ ¢} ¢}
$.3.3 0,03-0,04 0,04-0,06 0,03-0,04 0,04-0,06 0,07-0,10 [ ¢} ¢}
HAA 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,07-0,10 o ¢}
HA.2 0,04-0,06 0,04-0,06 0,04-0,06 0,04-0,06 0,06-0,08 ° ¢}
HA.3 0,03-0,04 0,03-0,04 0,03-0,04 0,03-0,04 0,03-0,04 ([ ¢}
H1.4
H.241 0,04-0,05 0,04-0,06 0,04-0,05 0,04-0,06 0,07-0,10 [ ¢}
H.3.1 0,04-0,05 0,04-0,06 0,04-0,05 0,04-0,06 0,06-0,08 o ¢}
0.141 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 o [ ¢}
0.1.2 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 o o ¢}
0.21
0.2.2 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 °
0.31 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 o

0]

@ Parametry skrawania w duzym stopniu zalezg od warunkow zewnetrznych m.in. stabilno§¢ mocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiat i typ
maszyny! Podane wartosci reprezentuja orientacyjne parametry skrawania, ktére mozna dostosowac w zakresie w zalezno$ci od warunkéw uzytkowania! Nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ wartosci v, zastosowanego typu (strona 65+66), maksymalnych predkosci systemu i redukcji tych maksymalnych predkosci w
zalezno$ci od dtugosci wysiegu zastosowanego typu. Mozna je znalez¢ na stronach 72+74.
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla gtowic do wytaczania i obrobki wykanczajacej — SpinTools

62303..,  cyapc @ 1.Wyblr 62382..., 62372.., 62326..,62332.., ., @1.Wybor
62308 ... O odpowiedni 62386 ... 62373.. 62333..,62363... O odpowiedni
G}om{ica wlytaclzar.ska do obrébki Glowica . ﬁmng;:’g%g:m Gtoyvica wytaczarska Erecy;yjna
wykoriczeniowej z jednym ostrzem wytaczarska Micro otworow MuliHead 2 jednym ostrzem  gtowica wiertarska

" a,=01-04 o “g’ E 2,=0,1-0,2 a,=01-04 a,=01-04 a,=01-04 o % f‘g’

> @23,9-116,1 @ 86-402 s B 2 @ 20,3-1911 @2-320 @ 3-88 @ 14,7-241 s B £ o

Z f (mmlobr) & 38 2 f (mmlobr) 5| =4 =
P11 0,03-0,12 0,03-0,12 () o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) o) o)
P1.2 0,03-0,12 0,03-0,12 ) o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) ) )
P1.3 0,03-0,12 0,03-0,12 [ () 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) o) o
P1.4 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) o) o)
P1.5 0,03-0,12 0,03-0,12 () ) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) ) o)
P.21 0,03-0,12 0,03-0,12 ® ) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ° ) o)
P.2.2 0,03-0,12 0,03-0,12 ) o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) ) o
P.2.3 0,03-0,12 0,03-0,12 ) (¢) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) ) o
P.2.4 0,03-0,12 0,03-0,12 () o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) o) o)
P.3.1 0,03-0,12 0,03-0,12 () () 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) o) o)
P.3.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) ) o)
P.3.3 0,03-0,12 0,03-0,12 () ) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ° ) o
P.4.1 0,03-0,12 0,03-0,12 ° o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) ) o
P.4.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) o) o)
M1 0,03-0,12 0,03-0,12 ° ) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ° ) o
M.21 0,03-0,12 0,03-0,12 ° () 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) o) o
M.3.1 0,03-0,12 0,03-0,12 ) (o) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) ¢) o
K141 0,03-0,12 0,03-0,12 o ) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (¢) ) o)
KA.2 0,03-0,12 0,03-0,12 o ) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (¢) ° o
K.24 0,03-0,12 0,03-0,12 o ) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (¢) ° o
K.2.2 0,03-0,12 0,03-0,12 o ) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (¢) ) o)
K.3.1 0,03-0,12 0,03-0,12 () ° 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (¢) ) o)
K.3.2 0,03-0,12 0,03-0,12 o ) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 o ) o
N.11 0,03-0,12 0,03-0,12 ) o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) o o
N.1.2 0,03-0,12 0,03-0,12 ° (¢) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) o o)
N.21 0,03-0,12 0,03-0,12 ) o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) o o
N.2.2 0,03-0,12 0,03-0,12 ) (o) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) (¢) o)
N.2.3 0,03-0,12 0,03-0,12 ° o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) o) o)
N.3.1 0,03-0,12 0,03-0,12 () () 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) o) o)
N.3.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [ o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) o) o)
N.3.3 0,03-0,12 0,03-0,12 ) (¢) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) (o) o
N.4.1 0,03-0,12 0,03-0,12 [ () 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) o) o)
S4141 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) o) o)
S.1.2 0,03-0,12 0,03-0,12 ) (o) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) ¢) o
S.21 0,03-0,12 0,03-0,12 ° () 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) o) o)
S.2.2 0,03-0,12 0,03-0,12 ° ) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) o) o)
S.2.3 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) o o)
S.341 0,03-0,12 0,03-0,12 ° o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) o o
S.3.2 0,03-0,12 0,03-0,12 ° (o) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) () o
S.3.3 0,03-0,12 0,03-0,12 ) o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) o) o
HAA 0,03-0,12 0,03-0,12 o ) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 o ° o
HA.2 0,03-0,12 0,03-0,12 o ° 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (o) ° o)
HA.3 0,03-0,12 0,03-0,12 o () 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (o) ) o)
H1.4
H.21 0,03-0,12 0,03-0,12 o ) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (¢) ° o
H.3.1 0,03-0,12 0,03-0,12 o () 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (o) ) o)
0.141 0,03-0,12 0,03-0,12 o ® 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 o) ° )
0.1.2 0,03-0,12 0,03-0,12 o ° 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (o) ) ¢)
0.21 0,03-0,12 0,03-0,12 o ° 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ) °
0.2.2 0,03-0,12 0,03-0,12 ® 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 °
0.31 0,03-0,12 0,03-0,12 ° 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 °

0]

@ Dane dotyczace parametréw skrawania zaleza w znacznym stopniu od warunkéw zewnetrznych, np. od stabilnoéci zamocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
maszyny! Podane warto$ci sa mozliwymi parametrami skrawania, ktore nalezy zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ w zalezno$ci od warunkéw zastosowania! Podane warto$ci sa warto$ciami
orientacyjnymi, ktdre moga zosta¢ zmienione o ok. % 20 % w zaleznosci od warunkéw zastosowania. Nalezy koniecznie przestrzega¢ wartosci v, dla stosowanego typu (strona 65+66),
maksymalnych predkosci obrotowych oraz redukcji tych maksymalnych predkoéci obrotowych w zaleznoéci od typu stosowanej dtugo$ci wysiggu. Znajdujq sie one na stronach 72+74.
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KOMET \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania dla gtowic do wytaczania i obrébki zgrubnej — TwinKom

Indeks

P11
P1.2
P13
P1.4
P1.5
P.24
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.441
P.4.2
M1
M.21
M.3.1
K14
K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
NA.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11
$.1.2
S.21
S.2.2
$.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.341
0141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

@ 24-32

0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,11-0,15
0,11-0,15
0,11-0,15
0,08-0,12
0,08-0,12
0,10-0,14
0,10-0,14
0,08-0,12
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,15-0,22
0,14-0,20
0,14-0,20
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,08-0,12
0,07-0,10
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10

0,11-0,16
0,11-0,16

0,06-0,08
0,06-0,08

@ 30-41

0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,11-0,15
0,11-0,15
0,13-0,18
0,13-0,18
0,10-0,14
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,20-0,28
0,17-0,24
0,17-0,24
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,08-0,12
0,07-0,10
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10

0,11-0,16
0,11-0,16

0,06-0,08
0,06-0,08

62870 ...
Narzedzie dwuostrzowe

Gteboko$¢ skrawania a, =1 -9 mm

@ 39-53

0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,14-0,20
0,14-0,20
0,17-0,24
0,17-0,24
0,14-0,20
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,21-0,30
0,20-0,28
0,20-0,28
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,08-0,12
0,07-0,10
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10

0,11-0,16
0,11-0,16

0,07-0,10
0,07-0,10

@ 51-71

f (mmlobr)
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,22-0,32
0,22-0,32
0,22-0,32
0,18-0,25
0,18-0,25
0,17-0,24
0,28-0,40
0,14-0,20
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,32-0,45
0,25-0,35
0,25-0,35
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,10-0,14

0,08-0,11

0,10-0,14

0,08-0,11

0,08-0,11

0,10-0,14

0,10-0,14

0,08-0,11

0,14-0,20
0,14-0,20

0,07-0,10
0,07-0,10

@ 64-91

0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,27-0,38
0,27-0,38
0,27-0,38
0,20-0,28
0,20-0,28
0,21-0,30
0,21-0,30
0,18-0,25
0,39-0,55
0,39-0,55
0,39-0,55
0,32-0,45
0,28-0,40
0,28-0,40
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,13-0,18
0,10-0,14
0,13-0,18
0,13-0,18
0,10-0,14
0,13-0,18
0,13-0,18
0,13-0,18

0,14-0,20
0,14-0,20

0,08-0,12
0,09-0,12

@ 83-124

0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,29-0,42
0,29-0,42
0,29-0,42
0,25-0,35
0,25-0,35
0,28-0,40
0,28-0,40
0,21-0,30
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,35-0,50
0,32-0,45
0,32-0,45
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,14-0,20
0,11-0,16
0,14-0,20
0,11-0,16
0,11-0,16
0,14-0,20
0,14-0,20
0,11-0,16

0,14-0,20
0,14-0,20

0,08-0,12
0,08-0,12

@ 109-215

0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,29-0,42
0,29-0,42
0,29-0,42
0,25-0,35
0,25-0,35
0,32-0,45
0,32-0,45
0,25-0,35
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,35-0,50
0,32-0,45
0,32-0,45
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,14-0,20
0,11-0,16
0,14-0,20
0,11-0,16
0,11-0,16
0,14-0,20
0,14-0,20
0,11-0,16

0,14-0,20
0,14-0,20

0,10-0,14
0,10-0,14

® 1. Wybor
O odpowiedni

powietrze

© 0 00060600 000000000 000000 ©0©0 0000000 00 0 0 0 0 0 [nulsia
Sprezone
OO0 000000 O0O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0 ee e e ee OO0 0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOoOO0OO0OO0O0 0

OO0 OO0 O0OO0OO0OO0 O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0ODO0ObO0OO0O0ODO0ODO0OO0O0O OO0 OoOO0OO0OO0OOoOO0OOoOO0OOoOOoOOoOOoOOoO O MMS

@) [ ] ©)
(@) [ @)
[

[ ]

@

Parametry skrawania w duzym stopniu zalezg od warunkow zewnetrznych m.in. stabilno§¢ mocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiat i typ
maszyny! Podane wartosci reprezentuja orientacyjne parametry skrawania, ktére mozna dostosowac w zakresie w zalezno$ci od warunkéw uzytkowania! Nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ wartosci v, zastosowanego typu (strona 65+66), maksymalnych predkosci systemu i redukcji tych maksymalnych predkosci w
zalezno$ci od dtugosci wysiegu zastosowanego typu. Mozna je znalez¢ na stronach 72+74.
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KOMET \ Performance Narzedzia wytaczarskie
Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametréw skrawania dla gtowic do wytaczania i obrobki zgrubnej — SpinTools

62295 ... ® 1. Wybor
Gtowica do wytaczania zgrubnego z dwoma ostrzami O odpowiedni

Gteboko$¢ skrawania a, = 2,5 -7 mm

@ @ 23,5-40,5 @ 40,5-66,5 @ 66,5-87,5 By % g
3 2 23 Z
= f (mmlobr) mw wa =
P14 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
P1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
P1.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 o ¢}
P1.4 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ° ¢}
P1.5 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
P.241 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
P.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
P.2.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
P.2.4 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
P31 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ° )
P.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ° ¢}
P.3.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
P.4.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
P4.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
M.14 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ° ¢}
M.2.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ° ¢}
M.341 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
KA1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 o °
K1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 o o
K.241 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 o °
K.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 o °
K.3.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 (¢} o
K.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ¢} °
N.11 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
N.1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
N.21 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
N.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
N.2.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
N.341 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ° ¢}
N.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
N.3.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
N.441 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ° ¢}
S.14 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ° ¢}
S.1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 o ¢}
S.21 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ° ¢}
S.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ° ¢}
S.2.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ° ¢}
S.31 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ° ¢}
S.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ° ¢}
$.3.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
HAA 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 o o
HA.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 o ([
HA.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 o o
H.1.4
H.21 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ¢} o
H.31 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 o [
o e
o e
o
e
e

@ Parametry skrawania w duzym stopniu zalezg od warunkow zewnetrznych m.in. stabilno§¢ mocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiat i typ

maszyny! Podane wartosci reprezentuja orientacyjne parametry skrawania, ktére mozna dostosowac w zakresie w zalezno$ci od warunkdw uzytkowania! Nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ wartosci v, zastosowanego typu (strona 65+66), maksymalnych predkosci systemu i redukcji tych maksymalnych predkosci w
zaleznosci od dtugosci wysiegu zastosowanego typu. Mozna je znalez¢ na stronach 72+74.
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KOMET \ Performance

Informacje techniczne

Wiertta precyzyjne
Maksymalne liczby obrotow
System / Narzedzie
Zakres l.Me:)ksyr;aItn a
wytaczania Iczba obrolow
przy $rodkowym
ustawieniu suwaka
@ (mm) Nnax W 1inin
iy T
f\ " i 62820 ..., 62 840 ...
{ ) _
‘(!— ® BluFlex 2 0,5-365 20.000
\ o=
ol gfﬂigo 0,5-365 17.500
)  S280006089 0,5-60 30.000
hi.flex micro
62386 ..., 62 382 ...
% Gtowica wytaczarska 0,3-19,1 30.000
s Micro
24-39 40.000
38-50 31.000
49-63 24.000
_‘3{- -= 62815... 62-80 18.500
L MO03 Speed 79-103 15.000
100- 130 11.500
128-168 10.000
166-206 8.000
29,5-42 25.000
39-50 18.000
47-66 12.000
Fi' 62810.. 58-83 9.000
- - Gtowica wytaczarska 79— 108 6.000
precyzyjna FF
100-141 4.000
138-179 3.500
178-199 3.000
62372...,62373...
Multi-Head - gtowica Sl UL
do wytaczania i
wiercenia precyzyjnego
z mostkiem 164-320 250
62305 .. 86-138 1.150
g e Gtowica wytaczarska 136-220 720
f“M do obrobki
wykonczeniowej 188-302 520
z uchwytem ptytki
wymiennej 242-402 400

Doktadnosci skali

Duze skale z mozliwo$cig nastawienia 0,002 mm

572

System / Narzedzie
Przestawienie w osi
Zakres
- wytaczania ~ X<05mm  X>05mm

Xt
I w—

Maksymalna liczba obrotow

@ (mm) Ninax W 1o
62372...,62373...
Multi-Head - gtowica do 3-20 16.000 6.000
wytaczania i wiercenia
precyzyjnego z wytaczadtem
62326...,62332..., el e by
62333 ..., 62 363 ...
Gtowica wytaczarska
z jednym ostrzem z 48-88 8.000 2000
wytaczadtem
System / Narzedzie
— : Zakres niewywazona  wywazona
’ wytaczania : ;
b - a Maksymalna liczba obrotow
- g (mm) nmaxw 1/min
24-31 9.000 12.000
62308 ..., 62 303 .. 31-40 7500 10000
Gtowica wytaczarska do 40-51 5.250 8.000
obrébki wykoriczeniowej z
uchwytem ptytki wymiennej 51-67 4.000 6.500
67-87 3.000 5.000
87-116 2.500 4.000
116-153 1.750 3.000

Wybor maksymalnej liczby obrotow
w zaleznosci od dtugosci wysiegu

n
100% <2,5xD
+++

<3,5xD

++
* <4,5xD

Nmax

60% > 4,5xD

Tak to funkcjonuje:

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Narzedzia wytaczarskie
Informacje techniczne

Wiertta precyzyjne

Maksymalna dtugos¢ wysiegu LTA przy gtebokosci mocowania trzpienia 35 mm

| CLTA |35 mm |

Szybkoobrotowa gtowica wytaczarska

62 361 ...
014 015 016 017 018 019 020 021 022 023 025 027
56
63
70
77

E 84
:(Ef 91
& 98 98

12 112 12 112

Wybor promienia skrawania
w zaleznosci od dtugos$ci wysiegu

+H+

++

030

112

033

12

037

112

040

112

==

Precyzyjna gtowica

wiertarska

62304 ...
017 020

115
125

024

105
145
185

=

Uchwyt do wytaczania
62353 ...

008
009
010
011
012
013
014
016
018
118
218

Wybor promienia skrawania
w zaleznoéci od gteboko$ci skrawania a,

4
030

0,25
0,20
0,15
0,10
0,05
0,02

Gtebokos¢ skrawania a, (mm

A

v

Wptyw sit skrawania promienia krawedzi skrawajacej na obrobke wewnetrzng

Sita wynikowa

Fres = \/Faz + sz = \/Fcz + Ff2 + sz

Styczna sita tnaca (Fc)

A odpycha narzedzie w dét od pionowej osi centralne;

A jest uzalezniona od gteboko$ci skrawania i grubo$ci wiéra
A zmniejsza kat przytozenia

Bierna sita tnaca (Fp)
A odsuwa narzedzie od poziomej osi centralnej
A zwieksza ryzyko wibracji i powoduje niedoktadnos$ci wymiarowe

Sita posuwu (Ff)
A dziata w kierunku obrébki narzedzia

Aktywna sita skrawania (Fa)
A okreslona przez F, i F;

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Informacje techniczne

Narzedzia do rozwiercania

Maksymalne liczby obrotow

System / Narzedzie Zakres.
wytaczania

@ (mm)

62870 ... o)

h TwinKom 31-40

' 40-51

51-68

62295 ... 67-87

mm Gtowica do wytaczania 87-116
zgrubnego z dwoma 116-153
ostrzami 153215

Mozliwosci zastosowania TwinKom
w otworach wstepnie odlewanych / wstepnie nawierconych

Obrdbka zgrubna jako
.prawdziwe” narzedzie
dwuostrzowe

I

Maksymalna
liczba obrotow

Nmax W 1/mir'l

12.000
10.000
8.000
6.500
5.000
4.000
3.000
2.200

@

i

Wymagana mozliwos¢ regulacji osiowej

Obrobka zgrubna z
duzym naddatkiem

Obrobka przy duzym
przesunieciu osiowym

Obrdbka zgrubna /
Obrobka
pétwykanczajaca

z
i

5

5

) ) ey

Wybor maksymalnej liczby obrotow

w zaleznosci od dtugosci wysiegu

Nmax
100%
+++

++

+

Nmax
60%

Wyliczenie rozktadu skrawania

Przyktad:

D2 (@ gotowa) = 100 mm,
D1 (@ surowa) = 80 mm,
S (przesuniecie) = 3 mm

D2

40% catkowitej gteboko$ci skrawania a, max

-—

a_max

P

, Max

60% catkowitej gtebokosci skrawania a

-——

Wzoér obliczeniowy
D2 - D1

D=D2- (24521 )+ 5]x08

D=100-uﬂm§§9)+3]xas=8aemm

Orientacyjne wartosci posuwu dla okreslonej jakosci powierzchni

Zakresy wysokosci
chropowatosci R; R,
wm
63-100 R,63
40-63 R,40
31,5-40 R,315
25-31,5 R,25
16-25 R, 16
10-16 R,10
6,3-10 R,6.3
4-6,3 R4
2,5-4 /R,25
1,6-2,5 R, 1.6
1-1,6 R, 1

odpowiada R,

12,5-25
6,3-12,5
4,9-6,3
4,0-4,9
2,5-4,0
1,6-2,5
1,0-1,6
0,8-1,0
0,4-0,8
0,2-0,4
0,1-0,2

N11
N10

N9

N8

N7
N6
N5
N4
N3

Klasa

-~ ISO 1302
chropowatos$ci

ZVS/
%
6@/
¥
@
o
o
(@/

—

—
—

min. 1x f,

Promien naroza RE w mm i posuw f w mm/obr.

RE = 0,1
022¢ 032"
018 0,25
016* 0,22
014+ 02
011 016
0,09 013
0,07 01
006 008
004 0086
004 005
003 004

*Prosze unika¢ sytuacji, w ktdrej zastosowane warto$ci posuwu przekraczajg promien naroza (RE).

0,45*
0,36
0,32
0,28
0,23
0,18
0,14
0,11

0,09
0,07
0,06

0,63
0,51
0,45
0,4
0,32
0,25
0,2
0,16
0,13
0,1

0,08

0,78
0,62
0,55
0,49
0,39
0,31
0,25
0,2
0,15
0,12
0,1

0,9
0,72
0,63
0,57
0,45
0,36
0,28
0,23
0,18
0,14
0,11

RE=0,2 RE=04 RE=08 RE=12 RE=16 RE=24

14
0,88
078
0,69
0,55
044
035
0,28
0,22
018
014

@ Podane warto$ci posuwu sg warto$ciami orientacyjnymi, opartymi na czysto teoretycznych obliczeniach wedtug powyzszego wzoru.
W praktyce mogaq sie one jednak rézni¢.
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Ptytki wymienne

Wybor kata natarcia

Zalecenia dotyczace stosowania ptytek wymiennych ze
szlifowanymi tamaczami wiéra

zaokraglone Pozytywne sfazowane

(wykanczajaca)

0° K
j N
H
P
M
j N :
P
M
<12°
j%
S
% <20°
S

W T

(e}
@ Opis tamaczy wiéra — stronie 79

cuttingtools.ceratizit.com

Kod numeryczny
dla ptytek wymiennych MicroKom

W 2 9 2 4 0 1 0 0 4 8 4 2 5
2 3 4 &5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
2-3 TyplKsztatt
00 W.. O 84° wersja regularna, obwéd szlifowany
29 W. O 84° wersja wzmocniona
30 T. v 60° obwod szlifowany, kat przytozenia 8°
57 T. v 60° obwod szlifowany, kat przytozenia 11°
80 S.. |:| 90° obwad spiekany
4-5 T wielkose/Ic
04 40mm 18 O2MM 28 89mm 42 120mm
6,35 mm
10 ‘5‘3 A ;mr': 32 g:gzmr:;m 46 132mm
12 55mm 24 8,0mm 34 10,0 mm 50 150mm
14 56mm 26 82mm 38 }?fr;“n’:‘ 58 176 mm

6-7 Struktura
kod dla ptytek szlifowanych

06 lewotnaca, 6°
12 lewotnaca, 12°

34  Geometria wysokich posuwéw, sfazowane i zaokraglone
kod dla ptytek spiekanych

01  podwojny rowek, krawedz skrawajaca ze $cinem i zaokraglona

02  geometria stopniowa, krawedz skrawajaca ze $cinem i zaokraglona

03  geometria ptaskiej sfery, krawedz skrawajaca zaokraglona

11 tamacz widra 20°, krawedz skrawajaca zaokraglona

12 geometria do aluminium / geometria dla obrébki wykanczajacej
13 geometria watka, krawedz skrawajaca zaokraglona

14 struktura do obrébki wykanczajacej

15  struktura do obrébki potwykanczajacej

18  struktura do obrobki wykanczajacej z geometrig Wiper

32  zminimalizowane zadziory, obwdd szlifowany

33 zminimalizowane zadziory, obwod spiekany

9-10 O v [:] Promien naroza

11— 14 Rodzaj

01 RO,(1 04 RO04

Opis gatunku
e 06 ROS6 — strona 80+81.
03 RO03 08 RO0,8

575
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Informacje techniczne

Wskazowki z zakresu techniki wiercenia — TwinKom

Rozwiercanie otworu przelotowego
A mozliwe bez probleméw

Rozwiercanie otworu nieprzelotowego
A mozliwe bez probleméw

Wiercenie otworu poprzecznego

A posuw zredukowac nawet 0 50%

A uwazac¢ na klinowanie sie wiéréw na obwodzie narzedzia
A stosowac ciagliwy gatunek ptytek wymiennych

A stosowac stabilny promien naroza

299

Nawiercanie na nierownych powierzchniach (powierzchniach odlewanych)

A posuw nalezy zmniejszy¢ nawet 0 40%
A stosowac ciggliwy gatunek ptytek wymiennych
A stosowac stabilny promieni naroza

)

Nawiercanie spoiny (kutej / spawu / zalewki)

A zredukowaé posuw
A stosowac narzedzia maksymalnie 3xD

Nawiercanie krawedzi

A zredukowa¢ posuw do 50%
A stosowac ciggliwy gatunek ptytek wymiennych
A stosowac stabilny promieni naroza

%%

Nawiercanie powierzchni barytkowatych

A mozliwe bez probleméw
A ew. zredukowac posuw

Nawiercanie powierzchni sko$nych

A od obrébki przerywanej zmniejszy¢ posuw nawet 0 50%
A stosowac ciggliwy gatunek ptytek wymiennych
A stosowac stabilny promieri naroza

®

Nawiercanie szpiczastych konturéw
A w obszarze obrébki przerywanej zmniejszy¢ posuw nawet 0 40%

10. Wiercenie pakietowe

A stosowac uchwyty z ustawieniem 80°
A wymagane dobre mocowanie detalu
A maks. wymiar szczeliny = 1 mm

W

1. Duze przesuniecie otworu

A moZzliwe bez probleméw
A osiowo-promieniowy rozktad skrawania, patrz grafika: Rozktad skrawania

Za\
L=

12. Mozliwo$¢ regulaciji Srednicy

A mozliwe bez probleméw

W

5|76 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtoos.ceratizit.com

KOMET \ Performance

Informacje techniczne

Brak tamania wiéra

A 7a mata gtebokos$¢ skrawania a, dla

zastosowanej struktury krawedzi skrawajacej

A gteboko$¢ skrawania a, za duza dla

zastosowanej struktury krawedzi skrawajacej

A posuw na zab za maty
A liczba obrotéw za wysoka

A krawedzie skrawajace osiowo nie na tej
samej dtugosci

Zakleszczanie sie widrow

A niekorzystny ksztatt wiora

A Systemy mocujace

A zaniskie cisnienie chodziwa / za mata
ilo$¢ chtodziwa

Otwor stozkowy

Zta jako$¢ powierzchni

A posuw za wysoki
A za mata predko$¢ skrawania

A promien skrawania za maty

A za maly kat natarcia ptytki wymiennej
A narosty na ostrzu

A niekorzystny ksztatt wiora

Wibracje

A budowa narzedzia — duzy stosunek L/D

A posuw za wysoki

A predko$¢ skrawania za duza

A glebokos¢ skrawania za duza

A geometria krawedzi skrawajacej za tepa

A za duzy promien skrawania

cuttingtools.ceratizit.com

Problemy / Potencjalne przyczyny / Rozwigzania — Rozwiercanie i wiercenie precyzyjne

— ew. zwiekszy¢ gtebokos¢ skrawania a,
— zastosowac strukture krawedzi skrawajacej do matych do $rednich gtebokosci skrawania

— zredukowac gteboko$¢ skrawania a,
— osiowo-promieniowy rozktad skrawania
— zastosowac strukture krawedzi skrawajacej dla wiekszych gtebokosci skrawania

— zwiekszy¢ posuw na zab

— zredukowac liczbe obrotéw

— zlikwidowa¢ przesunigcie osiowe stosowa¢ uchwyt z osiowa kompensacja dtugosci

— zwigkszy¢ posuw

— stosowac strukture krawedzi skrawajacej z tamaczem wiéra
— 0siowo-promieniowy rozktad skrawania

— patrz dziatania: 1. Brak tamania wiéra

— podczas wiercenia otworéw przelotowych nalezy zapewni¢ wystarczajaca
ilo$¢ wolnego miejsca na widry

— polepszy¢ ci$nienie chtodziwa / ilo$¢ chtodziwa

— patrz dziatania: 1. Brak tamania wiéra

— zredukowa¢ posuw
— zwigkszy¢ predko$¢ skrawania

— zastosowac ptytke wymienng z wigkszym promieniem skrawania
— zastosowac ptytke wymienng z geometrig Wiper

— zastosowac ptytke wymienna z pozytywna geometrig skrawania

— zastosowac ptytke wymienng z pozytywng geometrig skrawania
— zastosowac ptytke wymienng z szerszym rowkiem tamacza wiéra

— patrz dziatania: 1. Brak famania wiéra
— patrz dziatania: 2. Zaklinowanie wiorow

— ew. sprawdzi¢ budowe narzedzia

— w miare mozliwosci nalezy unikac¢ ciggtego stosowania tej samej Srednicy wytaczadta

— W miare mozliwosci stopniowa budowa narzedzia, narzedzie zaprojektowac mozliwie stabilnie
— sprawdzi¢ osiowo-promieniowe ustawienie krawedzi skrawajacych

— ew. zastosowac wytaczadto z optymalizacjg drgan

— ew. zastosowac element amortyzujacy HMD

— zredukowac posuw

— zredukowac predko$¢ skrawania,
patrz grafika: Wybér predko$ci skrawania w zalezno$ci od dtugosci wysiegu

— zmniejszy¢ gtebokos$¢ skrawania
— osiowo-promieniowy rozktad skrawania

— zastosowac ptytke wymienng z pozytywng geometrig skrawania
— zastosowac ptytke wymienng z szerszym rowkiem tamacza wiéra

— zastosowac ptytke wymienng z mniejszym promieniem skrawania,
patrz grafika: Wybor promienia skrawania w zaleznosci od dtugo$ci wysiegu
i w zaleznosci od gtebokosci skrawania
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Informacje techniczne

Rodzaje zuzycia

Zuzycie powierzchni przytozenia

Scieranie na powierzchni przytozenia:
normalne zuzycie po pewnym czasie
skrawania.

Wykruszanie sie narzedzia

Z powodu nadmiernego obcigzenia
mechanicznego krawedzi skrawajacej
nie dochodzi do wytamywania sie
czasteczek weglika spiekanego.

Zuzycie ztobkowe

Sptywajacy goracy wior powoduje
powstanie ztobka na powierzchni
natarcia ptytki.

Wysoka temperatura skrawania
przy jednoczesnym obcigzeniu
mechanicznym moze prowadzi¢ do
deformacii plastycznej.

Tworzenie sie narostu

Na krawedzi skrawajacej wystepuje
natapianie materiatu, gdy wiér nie
sptywa prawidtowo z powodu zbyt
niskiej temperatury skrawania.

Pekniecie ptytki

W przypadku przecigzenia ptytki
skrawajacej moze dojs¢ do jej
ztamania.

Przyczyna

A za wysoka predko$¢ skrawania

A gatunek weglika spiekanego z za
matg odpornoscig na zuzycie

A niedopasowany posuw

Przyczyna

A gatunek zbyt odporny na zuzycie

A wibracje na narzedziu i przedmiocie
obrabianym

A za wysoki posuw lub za duza
gtebokos¢ skrawania

A narosty na ostrzu

A obrobka przerywana

A uderzenie wiora

Przyczyna

A za wysoka predko$¢ skrawania,
za duzy posuw

A za maty kat natarcia

A gatunek z za matg odpornoscia
na zuzycie

A blednie doprowadzone chtodzenie

Przyczyna
A za wysoka temperatura robocza, stad
rozmigkczenie materiatu bazowego
A uszkodzenie powtoki
A gatunek z za matg odporno$cig
na zuzycie
A blednie doprowadzone chtodzenie

Przyczyna

A za mata predko$¢ skrawania

A za maly kat natarcia

A nieodpowiedni materiat skrawajacy

A niedostateczne chtodzenie/
smarowanie

Przyczyna

A przecigzenie materiatu skrawajacego
(mocno zawyzone wartosci)

A brak stabilnosci

A za maty kat ostrza

A nie uwzgledniono btednych konturéw

A obrdbka przerywana

Rozwigzanie

A obnizy¢ predkos¢ skrawania

A wybra¢ gatunek weglika spiekanego
bardziej odporny na zuzycie

A posuw ustawi¢ w prawidtowej proporcji
do predkosci i gtebokosci skrawania

Rozwigzanie

A zastosowac bardziej ciggliwy gatunek

A poprawi¢ stabilno$¢ (narzedzia,
przedmiotu obrabianego)

A unika¢ narostéw na ostrzu

Rozwigzanie

A zmniejszy¢ predko$¢ skrawania
i/lub posuw

A wybra¢ gatunek weglika spiekanego
bardziej odporny na zuzycie

A zwiekszy¢ ilos¢ chiodziwa i/lub
ci$nienie, sprawdzi¢ doprowadzenie

A zastosowac gatunek bardzie odporny
na zuzycie ztobkowe

Rozwigzanie

A obnizy¢ predko$¢ skrawania

A wybrac gatunek weglika spiekanego
bardziej odporny na zuzycie i
stabilniejszy termicznie

A przewidzie¢ chtodzenie / kontrolowac
doprowadzenie chtodziwa

Rozwigzanie

A zwigkszy¢ predko$¢ skrawania

A zwiekszy¢ kat natarcia

A zastosowac powtoke TiN

A przewidzie¢ chtodzenie, zwigkszy¢
zawarto$¢ oleju w emulsji

Rozwigzanie

A zastosowac bardziej ciggliwy
materiat skrawajacy

A zastosowac fazke ochronng

A zwigkszy¢ zaokraglenie krawedzi
skrawajacej

A zastosowac bardziej stabilng geometrie

A sprawdzi¢ parametry skrawania

A sprawdzi¢ btedne kontury
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t amacze widra

-SF14 A kat natarcia 14° 11 A kat natarcia 20°
A specjalnie zaprojektowany tamacz wiéra z godng, A Dbardzo pozytywny, minimalnie zaokraglony tamacz
uwagi kontrolg wiéra do roéznych zastosowan, od wiora
precyzyjnej obrébki wykanczajacej do obrobki A do miekkich cig¢
Sredniej A gldwne zastosowanie w obrébce aluminium
.SF15 kat natarcia 15°
wywazona geometria: wysoka stabilno$¢ przy bardzo
ostrej krawedzi skrawania
bardzo dobra kontrola wi6ra i bardzo mata sktonno$¢
do tworzenia narostéw na ostrzu A Kat natarcia 30°
bardzo dobre tamanie widra przy niskich i $rednich -12 A plytka wymienna szlifowana po obwodzie z
posuwach . ' prasowanym[???] tamaczem widra
pierwszy wybgr do obrdbki stali weglowej, stali A bardzo pozytywna, ostra krawedz skrawajaca po
stopowych i nierdzewnych obwodzie, dzigki temu duza tatwo$¢ skrawania
A szlifowane po obwodzie powierzchnie przytozenia
zapewniaja kontrolowane formowanie wiéra i
najlepsza jako$¢ powierzchni obrabianej przy niskich
-SF16 kat natarcia 15° sitach skrawania
wywazona geometria: wysoka stabilno$¢ przy bardzo
ostrej krawedzi skrawania
duza komora wiéréw, dzieki temu dobra kontrola A Kat natarcia 14°
wiéra przy msl’ﬂch posqwa_ch . e -14 A szlifowany po obwodzie, spiekana struktura
pierwszy wybor do obrobki stali weglowej, stali A kontrolowane formowanie wiéra w obrébce
stopowych i nierdzewnych precyzyinej i wykariczajacej
kat natarcia 20° A Kat natarcia 15°
bardzo duza fatwo$¢ skrawania dzigki bardzo -15 A Iaqmacz wiora do obrobki potwykanczajacej;
pozytywnemu katowi naftgrmg . szlifowany po obwodzie, spiekany
bardzo dobra kontrola wiéra i bardzo mata sktonno$é A KONtrOlOWaNe FOTIO e e
do tworzenia narostéw na ostrzu . o
recyzyjnej i wykanczajace
Perfekcyjna wydajnos¢ skrawania dzigki bardzo Precyay e acs)
pozytywnemu katowi natarcia, szczegdlnie podczas
obrébki z niewielkimi gteboko$ciami skrawania i
niewielkimi posuwami .
pierwszy wybor do obrdbki stali szlachetnej, stopow 18 A ka natarcia 14 N
stali, stali weglowej oraz metali niezelaznych A szlifowany po obwodzie, spiekana struktura
A kontrolowane formowanie widra w obrébce
precyzyjnej i wykanczajacej
A pozytywna geometria krawedzi dogtadzajacej dla
kat natarcia 15° najwyzszych wymagan wobec jakosci powierzchni
-SF30 N - . Iy
wywazona geometria: wysoka stabilno$¢ przy bardzo obrabianej
ostrej krawedzi skrawania
geometria famacza widra: bardzo dobre tamanie
widra przy niskich i $rednich posuwach . -
pierwszy wybor do obrébki stali weglowej, stali -G06 : chlaa{ nma;t?erﬁzéiw PIM/K
t hinierd h
SlopoHyChiTEE S A wysoka stabilno$¢ dzieki duzemu katowi ostrza
kat natarcia 12° A P
01 struktura do wszechstronnych zastosowan, -G12 a Icilaz;t Ef:?erﬁ;;j PIN/S
sfe}zoyvana, zaokr.qglona - ) . A dzieki pozytywnej geometrii skrawania bardzo duza
dzieki pozytywnej geometrii skrawania bardzo duza At
tatwos¢ skrawania I ) "
A
nadaje sie rowniez do stabszych obrabiarek i stabych ;?Zd ea (Jj;is:jérx/g?rzzbi(;?];iibszych obrablare Sk
przedmiotow/obrableiiyg - A dobrze kontrolowane formowanie widra réwniez w
dobrze kontrolowane formowanie widra rowniez w materiatach mniej odpornych
materiatach mniej odpornych g y
-02 A kat natarcia 0°
A struktura do obrdbki zgrubnej, ekstremalnie stabilny
(duzy kat ostrza)

A dobre formowanie wiéréw trudnych do kontrolowania
A nadaje sie jedynie warunkowo do obrobki z matymi
gtebokosciami skrawania < 1,5 mm
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Gatunki

K10

BK2710

BK60

BK6110

BK6115

BK6440

5|80

A weglik spiekany, bez powtoki

A [SO| K10

A gatunek weglika spiekanego bez powtoki, do obrébki
zeliwa szarego lub metali niezelaznych, w zaleznosci od
geometrii ostrza

A weglik spiekany, z powtokg TiAIN

A [SO|P10|M10| K10

A gatunek weglika spiekanego niezwykle odporny
na zuzycie, do obrébki stali nierdzewnych, stali
konstrukcyjnej i narzedziowej oraz materiatéw zeliwnych

A weglik spiekany, z powtoka TiC-TiCN-TiN

A [SO|P25|M10

A powloka wielowarstwowa o wysokiej trwatosci, rowniez w
gbrnym zakresie predko$ci skrawania

A weglik spiekany, z powtokg TiCN-TiN-Al,O,

A SO | P10 | K10

A weglik spiekany, odporny na zuzycie, do obrdbki
materiatow z zeliwa i stali

A Weglik spiekany, z powtokg TiCN--TiN-Al,O,

A [SO|P20 | K20 | H20

A wysokiej jakosci powtoka poprawiajaca jakos¢
powierzchni do obrébki materiatéw z zeliwa w normalnych
i stabilnych warunkach oraz przy wysokich predko$ciach
skrawania

A weglik spiekany, z powtoka CVD-TiCN-Al,05-TiN

A |SO|M25| K35

A ekstremalnie ciggliwy gatunek ziarna normalnego; dobra
odporno$¢ na zuzycie w stali i materiatach nierdzewnych,
nawet w niekorzystnych warunkach skrawania / obrébce
przerywanej

BK7615

BK77

BK7710

BK7935

BK8425

BK8430

BK8440

A weglik spiekany, z powtokg TiCN-Al,O;

A [SO| K15

A materiat skrawajacy o wysokiej wydajnosci z ekstremalng
stabilno$cig krawedzi, do obrobki na mokro i sucho
wszystkich materiatéw zeliwnych

Weglik spiekany, powtoka TiN

ISO|$10 |H10| O10

Gatunek weglika spiekanego odporny na zuzycie do
obrdbki stopéw aluminium, superstopow i tworzyw
sztucznych przy $rednich predkosciach skrawania

> > >

A Weglik spiekany, powtoka TiB,

ISO|N10|S10| 010

A Odporny na zuzycie gatunek o optymalnych
wtasciwosciach warstwowych, zapobiegajacy tworzeniu
sie narostow na ostrzu, do obrébki aluminium i stopow
tytanu

>

A Weglik spiekany, z powtokg AITIN

ISO | P35 | M30 | K30 | N30 | 30| 030

A gatunek ciggliwy weglika spiekanego, do obrébki stali
nierdzewnych i kwasoodpornych oraz stopéw specjalnych

>

A weglik spiekany, z powtoka TiAIN/TiN

ISO | P25 | M25 | K25

A gatunek o uniwersalnym zastosowaniu z podwyzszong
odpornoscig na zuzycie dzieki innowacyjnej powtoce PVD
w wersji Multilayer

>

weglik spiekany, z powtoka TiAIN/TiN

ISO | P25 | M25

gatunek o najdrobniejszym ziarnie, odporny na zuzycie
ekstremalna stabilno$¢ krawedzi i najwyzsza odporno$é
na zuzycie w $rednim i gérnym zakresie predkosci
obrotowych

> > > >

A weglik spiekany, z powtoka TiICN/TIN

A [SO|P35|M10

A bardzo ciggliwy gatunek weglika spiekanego do $rednich
predkosci skrawania i obrébki przerywanej
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Gatunki

CBN40

CK32

CK3230

CTDPU20

A szedcienny azotek boru, bez powtoki

A [SO|H05

A materiat skrawajacy bez powtoki, z szeSciennego azotku
boru, do obrébki stali hartowanych powyzej 45 HRC,
stopow zaroodpornych na bazie niklu i kobaltu

Cermet, bez powtoki

ISO | P10 | M15 | KO5 | N15

do toczenia precyzyjnego i wykarnczajacego

niskie zuzycie i wyzsza predko$¢ skrawania przektadajg
sie na wiekszg trwato$¢ narzedzia i wysoka jako$¢
powierzchni

A materiat skrawajacy o wysokiej wydajno$ci w gérnym
zakresie predko$ci skrawania

> > > >

A Cermet, bez powtoki

A |SO|P20|M20 | K10 | N20

A maksymalna ciggliwo$¢ przy dobrej odpornosci na
zuzycie, gatunek odpowiedni do stosowania réwniez w
obrébce przerywanej

A polikrystaliczny diamentowy materiat skrawajacy o
mieszanym ziarnie, bez powtoki

A [SO|N15

A bardzo dobra odpornos$¢ na zuzycie, nawet przy
zawarto$ci Si > 12 % i wysokiej zawartosci dodatkow
abrazyjnych

A zastosowanie w obrébce tworzyw sztucznych, tworzyw
wzmocnionych wiéknem szklanym (GFK) lub weglowym
(CFK)

Powtoki

TiN

A powtoka TiN
A maksymalna temperatura zastosowania: 450 °C

cuttingtools.ceratizit.com

CWC06

CWC10

CWN10

CWP25

A Cermet, z powtoka TiC/TiN

A [SO|P10|M10 | K10 | N10

A gatunek Cermetu z powtoka do precyzyjnego wiercenia
przy duzych predko$ciach skrawania i rownomiernej
obrébce

Cermet, bez powtoki

ISO | P15 | M10 | K10

gatunek Cermet bez powtoki, do obrdbki precyzyjnej stali
nierdzewnej i hartowanej

A szczegolnie odporny na zuzycie w wyniku wysokiej
wytrzymatosci termicznej

> > >

A weglik spiekany, z powtokg TiN

ISO | K10

A gatunek weglika spiekanego do obrobeki stali i stali
nierdzewnej oraz metali niezelaznych

>

A weglik spiekany, bez powtoki

ISO | P25 | M25 | K25 | N25 | S25

gatunek weglika spiekanego bez powtoki, do
precyzyjnego wiercenia duzych gtebokosci przy
niewielkich naddatkach obrébkowych???
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