Nye produkter til operatgren

B Finjusteringshoved hi.flex micro

A Fortseettelsen af hi.flex-systemets succeshistorie: Den absolutte milepzel
med hensyn til preecision, fleksibilitet og brugervenlighed har faet en
velfortjent "lillebror". Med et spindelomrade fra @ 0,5 mm — 60 mm
daekker den et meget stort spektrum af al fremtidig spindelbearbejdning.

— Side 19-21

I Borestangsadapter UltraMini / EcoCut

A Den nye borestangsadapter passer til alle hoveder med spaendediameter
pa 12 eller 16 mm, fx begge sterrelser af hi.flex-finjusteringshoveder
(og BluFlex 2). Iszer er adapteren velegnet til indvendig kelevaesketilfarsel
s& UltraMini- og EcoCut-boresteenger giver her rigtig god mening.

DCONMS 12 — Side 20
DCONMS 16 — Side 14

[E1 MicroKom - Finboresaet

A Nyhed: MicroKom-finjusteringshovederne  BluFlex 2 — Side 12
BluFlex 2, hi.flex og hi.flex micro fas ogsa ~ hi.flex — Side 13
som saet hi.flex micro — Side 19

[ Interface-adapter

A Ubegreenset veerktgjsvalg: Med de nye interfaceadaptere kan hhv.
ABS-vaerktgjer holdes palideligt og preecist i STM-grundholdere og
STM-veerktgjer i ABS-grundholdere.



1 HSS-bor

2 Hardmetal bor

% 3 Bor med vendeskaer
5 .
4 Rivaler og forsznkere
B Udboreveerktajer
6 Gevindtappe og -formere
§ [ Cirkulzere- og gevindfraesere
£

8 Gevinddrejevaerktajer

O Drejning med vendeskeer

1 0 Multifunktionsveerktgjer —
EcoCut og FreeTurn

Drejning

11 Stikveerktojer

12 Miniaturedrejevaerktejer

13 HSS-frasere

14 Hardmetal fraesere

Fraesning

15 Fraesning med vendeskaer

16 Verktojsholdere og tilbehar

Opspaendingsteknik

17 Emneopspanding

18 Materialeeksempler
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Udboreveerktgjer

Indledning

Indholdsfortegnelse
Symbolforklaring 4
Toolfinder 5-10
Indholdsoversigt tilbehgr 1
Produktprogram 12-63
Skeeredata 64-71
Tekniske informationer
Finboreveerktojer 72473
Udboreveerktgjer 74
Vendeskaer 75
Tips til boreteknologi 76
Problemer/mulige arsager/lgsninger 77
Arsager til slitage 78
Spanbrydere 79
Kvaliteter / beleegninger 80+81

Symbolforklaring

F Fin bearbejdning
M Medium bearbejdning
R Grov bearbejdning

Kontinuerlig span

Variabel span
Afbrudt span
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Farsteklasses kvalitetsveerktgj.

Serien KOMET Performance er veerktgj af hgjeste kvalitet
kendetegnet ved en fremragende ydeevne og effektivitet.
Hvis du vil saette de hgjeste standarder og opna de bedste
resultater i din produktion, anbefaler vi vaerktgjsserien
KOMET Performance.

KOMET ABS - Modular koblingssystem til roterende og
stillestaende veerktgjer

531/ Modular SpinTools interface

|3 r&yA Systemuafheengig ER 32 interface

Central keleveesketilfarsel (form AD)

hi.flex / hi.flex micro

A Finjusteringshovederne er kendetegnet ved deres hgje
preecision, absolutte palidelighed og enorme fleksibilitet,
A Fas som analog- og digitaludgave
(hi.flex: analog + digital, hi.flex micro: analog)
A Omfattende tilbehgr giver maksimal fleksibilitet
(hiflex: diameteromrade 0,5 — 365 mm,
(hi.flex micro: diameteromrade 0,5 — 60 mm
A Hgjere omdrejningstal kan opnas takket veere konstruktionens
afbalancerede symmetri
(hi.flex: 17.500 o/min., hi.flex micro: 30.000 o/min.)
4 Den fintfglende justering muligger p-preecis tilspaending
A Med indvendig kelevaeskeforsyning
A Universal ABS-interface

cuttingtools.ceratizit.com
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Udboreveerktajer

Toolfinder
Toolfinder
> _ . ' System + antal af udbore- eller 7 = & §
= Diameteromrade pr. system i mm finborehoveder til daekning af = ‘:; -§ o § -
S diameteromradet | =lE2l8|cl8]5= &
2 o & e o
B S EQ8Zx 5 522 s
[aa] D~ -~ A AN O~ N O F O © N O < < »w w = Oao X n
BluFlex 2 v
_ 1 Finjusteringshoved 4 4 > @65 A
hi.flex v
_ ! Finjusteringshoved ke o0 ¥ "
hi.flex micro v
_ 1 Finjusteringshoved v v >@36 v
MO03 Speed
- 9 Finjusteringshoveder v v v e
- 15 Finjusteringshoveder FF v v v 24
= - 2 Mikro-udborehoveder 7 |7 26
- 3 Finborehoveder v v 28
_ 1 Mu'ti-Head d Udbore- og / / / / / 30
finborehoved >0 63
- 1 1-skeers udborehoved N7 I NA A ‘0/55 v' 32433
>
- 6 1-skaers udborehoveder til v v v’ v 38
sletbearbejdning
- 1 1-skeers udborehoved til v v v v 4
sletbearbejdning
(=]
g 62402 ...
T 1 Konsolvaerktej med fodplade N7 7 g/‘
©
28
@
w
o 62 405 ...
& . 1 Konsolvaerktej med skyder v v v v
E =
7]
TwinKom
- 8 Dobbeltskaer v v v e
e}
2
=
n
. 5 2-skaers udborehoveder il 7 N F 47
skrubbearbejdning
%7 /~ Disse artikler findes i vores online shop under cuttingtools.ceratizit.com
5/5

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Udboreveerktajer
Toolfinder

Oversigt — finudboresystemer

BluFlex 2 / hi.flex hi.flex micro

20,5-365mm @0,5-60 mm

BluFlex 2

analog / digital
12 13 19

20,5-8mm o h _— 20,5-8mm o —
UltraMini + UltraMini +
EcoCut Adapter EcoCut Adapter
— Kapitel 14 — Kapitel 20
10 +12 10 +12
Udborestang Adapter
25,6 -24mm _ I 18 17 Udborestang
20
e | 28-13,8mm B——""
E pse-11mm T— | Udborestan, £
© ’ vibrationsdaempet £
N 17 0
1 ~
0 1
g 913-26 mm SENIN ' Udborestang 2 Udborestang
17 Q 20
p138-198mm UMMM 1
Stal-udborestang
14
o6-22mn’ S
Udborestang ABS32 Udborestang
_ 18 20
079-239mm | 1 ms,s-zsmm- A
@ 25-44 mm J Vendeskaersholder  Holder med fortandning
19 ' Holder med
F‘ Vendeskaersholder  fortandning
@ 44-63 mm 21 21
p @ 25-448mm J S=
E ®
£ Vendeskaersholder Blindprop E
v 15 16 2
< ©263-93mm - i
& - &
Q S Vendeskeersholder  Blindprop
Vendeskeersholder Blindprop 21 21
15 & @ 44,8 -60 mm J S ——
@90 - 365 mm — - D
e Bro
16
Bro til udvendig bearbejdning ;
16 o
@5-70 mm >
TO.X WOHX * * Anvendes til stal-
58+59 57 udboretang @ 6 — 8 mm

5|6 cuttingtools.ceratizit.com
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Udboreveerktajer
Toolfinder

Obligatorisk =
Valgfri == ===

SpinTools

Multi-Head-udbore- og finborehoved

@3-531mm

@ 29,75 - 320 mm

@ 3-320 mm

MAS

30
®
@3-12mm
——
Udborestal
35
Indsatspatron
©25,8-13,2mm 36

E=__ﬁ_

Udborestang
36

©8,75-40,1 mm
9 - s —

High-Speed udborehoved +

udboreskaft
37

@9,75-53,1 mm

Stal-udbore-
stang
85

@ 29,75 - 88,1 mm

——

Udborestal
forleenger
36

-

Vendeskaers- Udborestang,
holder justerbar
85 35
@ 86— 320 mm
Modvaegt
il
Bro
31
Vendeskaersholder
31

cuttingtools.ceratizit.com

@3-531mm

@ 29,75 - 88,1 mm

MAS

1-skaers udborehoved
til sletbearbejdning

@ 3-881mm

analog / digital
32+33

@3-12mm
———

Udborestal
35

Indsatspatron
95,8-13,2mm 36

E=__E_

Udborestang
36

@8,75-40,1 mm
@ -wE————— —

High-Speed udborehoved +
udboreskaft

37

@9,75-53,1 mm

Stal-udbore-

stang

& Udborestal
forlenger
36

@ 29,75 - 88,1 mm

I—F—-

Vendeskaers- Udborestang,
holder justerbar
35 35

20,3-19,1 mm

Mikro-udborehoved

@0,3-191 mm

analog / digital
26

®
@0,3-71 mm

s!—_—

HM-skeerindsats Adapter
27 27

@5,2-81mm
S

HM-skeerindsats
27

26,9-19,1 mm
" e

—

HM-skeer Holder
27 27

5|7
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Udboreveerktajer
Toolfinder

Oversigt — finboreveerktgjer

M03 Speed

@ 24,8 - 206 mm

ABS

Finjusteringshoved
22

@24,8-39mm

Vendeskeersholder
23

Finjusteringshoved

@38-103 mm
Vendeskaersholder
=
Vekselbro Finjusteringshoved
23 22
| —
@ 38-206 mm b g -‘.\
ot =1 B .
L3 R
Vendeskeersholder
=
TO.X
58+59
5/8

Finjusteringshoved FF

@29,5-199 mm

Finjusteringshoved
24

Finboreindsats
25

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance Udborevasrktajer

Toolfinder
o
1-skaers udborehoved til sletbearbejdning Finborehoved
23,9 - 154, mm @ 14,7 - 241 mm

1-skeers udborehoved

til sletbearbejdning ) )

analog / digital High-Speed udboreskaft Finborehoved High-Speed udboreskaft
38 39 28 29

— m Vendeskaersholder 90° udvidet

39 Vendeskaersholder 90° Skaftforleenger

28 29
— m Vendeskeersholder 90°
‘ 39

L Vendeskeersholder 95°
39

....... &P Adapter til bagdrejning
40

@86 -402 mm

STM
1-skeers udborehoved til
Vendeskaersholder sletbearbejdning
43 42

CC.. WC..
63 62

cuttingtools.ceratizit.com 59



Udboreveerktajer
Toolfinder

KOMET \ Performance

Obligatorisk

Oversigt — udbore- og konsolveerktgjer —

510

Dobbeltskeer 2-skars skrubudborehoved
@24 -215 mm @23,5-87,5mm
Vendeskaersholder 90° Vendeskaers- STM
radial justerbar holderpar
45 standard 90°
48
Vendeskaersholder 80°
radial justerbar
45 B
Vendeskaers-
holderpar o
standard 70°
Indsatsholder, Grundkrop 48
radial + aksial justerbar | kort/lang
46 44 Udborehoved
@ 47
. o Vendeskaers-
VS-indsats 90
46 . holderpar
Syncro 90°
49
VS-indsats 80°
I D |
i -
WO.. CC../CN..
60+61 63
SpinTools
Konsolvarktoj v,
@150 - 2205 mm
Udboreblok til @150 - 655 mm
skrubbearbejdning
90° (CC..) Fodplade *
62412 ... 62402 .
Udboreblok til “
sk:ubbearbejdmng MAS
90° (CN..) . BT
62413 ...
Grundholder
Udboreblok til @650 - 2205 mm 62392 ...
skrubbearbejdning Forleengerkonsol
70° (CN..) i .
62414 . 5 2
Udboreblok ti !
sletbearbejdning :
analog / digital .
62410 .../62 409 . | —H §|§°£§"7
@ MAS
Vendeskaersholder v
90°/95° P Modvaegt Skyder [ [ h Fod
62318 .../62 320 ... 62427 ... 62406 ... | 62405 ...
|-

cuttingtools.ceratizit.com
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Udboreveerktajer
Indholdsoversigt

Indholdsoversigt
S N O,
ISO 7388-1 ISO 7388-2 1SO 12164 1SO 26623-1
System SK SK-FC MAS-BT = MAS-BT-FC  HSK-A HSK-E PSC
1 ﬁ — Katalog Opspaendingsteknik, kapitel 16 Vaerktgjsholdere og tilbehar
! 16142 16]44 16/85 16]106 16]137 16]166
Grundholder
* STM 50 51 52
Tilbehar
— Katalog Opspaendingsteknik, kapitel 16 Veerktgjsholdere og tilbehar
16]183
Forleenger
55
— Katalog Opspaendingsteknik, kapitel 16 Veerktgjsholdere og tilbehar
16]187
Reducering
53
ABS — STM (g ﬁ 56
Interface-adapter
STM — ABS (\;5 56

@ Ekstra tilbeher fas pa forespargsel, fx afbalanceringsringe, aksialstikholder (UltraMini) og skeerholder (0,4 mm nulstilling) til SpinTools-systemer.

cuttingtools.ceratizit.com
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Sletbearbejdning
MicroKom — BluFlex 2 - finjusteringshoved
A Ved hjeelp af gratis app (Android/iOS) kan en almindelig smartphone anvendes som display (62 840 16097)
A Til MicroKom udboresteenger @ 16 eller med ABS 32, MicroKom-broer, samt holder med fortandning
A Med indvendig kglevaesketilfarsel
A | SCX = Udborestangens monteringsdybde
Leveringsomfang:
Inkl. batteri
ABS
S LPR
® LSCX ® -
o s
ER 2 e
482 a
OEJ_? << g Q
g ) FE*T;’ 8 » _J
i ﬂ P
Uden Bluetooth ~ Med Bluetooth
62820.. 62840...
Diin. = Drmaks.  KOMET-nr. Holder DCONWS SzZID DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR WT DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm kg W4/6A W4/6A
0,5-365 MO0430100 ABS50 16  ABS32 28 65 71 38 -02-23 145 20.278,00 16097
0,5-365 MO0430000 ABS50 16  ABS32 28 65 T 38 -02-23 145 20.278,00 16097
o) s ) !
98 i 98 1
Spaendeskrue Klemskrue Klemskrue Klembgsning Lag til batterirum
62 950 ... 62 950 ... 62950.. 62950.. 62950...
Reservedele DKK DKK DKK DKK DKK
Til artikelnr. XX W7/6B W7/6B W7/6B W7/6B
62 820 16097 M8x1x12/SW4 89,00 13989 M8x1x20/SW4 14,00 13700 M5x14/SW4 22,00 18600 61,00 18500 79,00 18400
62 840 16097 M8x1x12/SW4 89,00 13989 M8x1x20/SW4 14,00 13700 M5x14/SW4 22,00 18600 61,00 18500 79,00 18400
(e}
@ En detaljeret betjeningsmanual kan downloades i onlineshoppen ved at sgge pa artikelnummeret.
e}
@ ABS-holdere, der passer til, findes i — Kataloget — Opspandingsteknik, kapitel 16, Vaerktajsholdere og tilbeher.
(e}
@ Detaljeret systemoversigt findes pa — side 6.
MicroKom — Finboresaet BluFlex 2
Leveringsomfang: m

A 1 kunststofkuffert
A 1 finjusteringshoved
A 5 borestaenger
62 850 00600 @ 6 mm
- 6285001000 @ 10 mm
62 850 01400 @ 14 mm
62 850 01800 & 18 mm
- 6285002200 @ 22 mm
A 2 skarholdere
- 62863044002 25-@ 44 mm
- 62863 12500 @ 44 - @ 63 mm (- @ 125 mm)
A 1bro
- 6286012500 @90 - @ 125 mm

Dmin. = Dmaks.
mm
6-125

512

A 1 kervfortandet krop
- 6286106300 @25-@ 63 mm
A 1 mellemstykke
- 6286209300 @ 16x35 mm
A 10 vendeskar
- 2stk. 62600 00102 - WOHX02T001EL-G12 BK8440
— 4 stk. 62 601 90206 — TOGX06T102EN-14 BK60
- 4 stk. 62 601 70409 — TOGX090204EN-14 BK60
A 5 cylinderskruer
- 62950 00000 M5x16 mm
A 5 skruetrekkere
- 5IP, 6IP, 8IP, SW3, SW4

Uden Bluetooth

62 820 ...
DKK
Wa4/6A

30.921,00 99997 30.921,00 99997

Med Bluetooth

62 840 ...

DKK
W4/6A

cuttingtools.ceratizit.com
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Sletbearbejdning

MicroKom - hi.flex — finjusteringshoved

A Til MicroKom boresteenger med @ 16 mm eller ABS 32, MicroKom broer samt keervtanddele

A Med indvendig kglevaeskeforsyning

A | SCX = borestangens gennemlgbsdybde
A hiflex digital: Digital stik bestilles separat

in.

L\i/ﬁ\ DCONWS / SZID

mi

2D

LPR

LSCX

| ADJRGR

DCONMS

T
BDX

Analog Digital
62800.. 62800..
Diin. = Drmaks.  KOMET-nr. Holder DCONWS SzZID DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR  WT DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm kg W4/6A W4/6A
0,5-365 M0501000 ABS50 16  ABS32 28 60 67 397 -025-5 1,23 10.210,00 16097
0,5-365 MO0410040 ABS50 16  ABS32 28 60 67 397 -025-5 1,23 12.253,00 16197
e
x”‘lw““wu‘
Spaendeskrue Spaendeskrue Klemskrue
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Reservedele DKK DKK DKK
Til artikelnr. W7/6B XX W7/6B
62 800 16097 M8x8 - SW4 14,00 14700 M8x1x12/SW4 89,00 13989 M8x1x20/SW4 14,00 13700
62 800 16197 M8x8 - SW4 14,00 14700 M8x1x12/SW4 89,00 13989 M8x1x20/SW4 14,00 13700
(e}
@ En detaljeret betjeningsmanual kan downloades i onlineshoppen ved at sgge pa artikelnummeret.
(e}
@ ABS-holdere, der passer til, findes i — Kataloget — Opspandingsteknik, kapitel 16, Vaerktgjsholdere og tilbeher.
(¢}
@ Detaljeret systemoversigt findes pa — side 6.
(e}
@ SpinTools - Digital stik findes pa — side 14.
MicroKom — Finboreseet hi.flex
Leveringsomfang: IIE';I

A 1 kunststofkuffert
A 1 finjusteringshoved
A 5borestanger
- 6285000600 @ 6 mm
62 850 01000 @ 10 mm
62 850 01400 @ 14 mm
62 850 01800 & 18 mm
62 850 02200 @ 22 mm
A 2 skarholdere
- 62863044000 25- 3 44 mm

- 62863 12500 @ 44 - @ 63 mm (- @ 125 mm)

A 1bro
- 6286012500 @90 - @ 125 mm

I:)min. = Dmaks.
mm
6-125

cuttingtools.ceratizit.com

A 1 kervfortandet krop

- 6286106300 & 25-@ 63 mm
A 1 mellemstykke

- 6286209300 & 16x35 mm
A 10 vendeskar

- 2stk. 62600 00102 - WOHX02TO01EL-G12 BK8440
- 4 stk. 62 601 90206 - TOGX06T102EN-14 BK60
- 4 stk. 62 601 70409 - TOGX090204EN-14 BK60

A 5 cylinderskruer

- 6295000000 M5x16 mm
A 5 skruetrekkere

- 5IP, 6IP, 8IP, SW3, SW4

Analog Digital
62800... 62800...
DKK DKK
WA4/6A WA4/6A

21.858,00 99997

23.693,00 99897

513
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Sletbearbejdning
MicroKom - MicroKom -
] L] [ . u
Adapter UltraMini / EcoCut Staludborestang til hi.flex, BluFlex 2
A Til hi.flex og BluFlex 2 A Med indvendig kelevaesketilfarsel
A 4 spaendeflader (forskudt med 90°) ved @ DCONMS
A Med indvendig keleveesketilforsel
LsC
8y
1= o — a 2
ot @ W
2 @ =
= =
8 LFSF %
e OAL 8
62 850 ...
[ NEW | DCN KOMET-nr. OAL LDRED DCONMS Vendeskaer —DKK
mm mm mm mm W4/6A
62 851 ... 6  B0520100 717 210 16  WO..02TO 1.099,00 00600
DCONWS KOMET-n. OAL BD LFSF LSC DCONMS DKK SR 5 e i 0
o om mm mm mm mm | WABA 10  B0520140 818 34,0 16 Tg..ogoz 1.088,00 01000
4 MO590950 39 22 14 18 16 1.088,00 16499 12 B0520160 88,2 420 16 TO.0902 1.184,00 01200
14 B0520180 944 50,0 16 TO..0902 1.169,00 01400
5 M0590960 39 22 14 18 16 1.088,00 16599
18 B0520220 100,0 60,0 16 TO.0902 1.242,00 01800
s MOS 90870 39 22 14 18 16 1.088,00 HEEAA 22 B0520260 1080 685 16 TO.1403 1.421,00 02200
7 M0590980 39 25 14 18 16 1.088,00 16799 ' ; - 4ely
8 M0590990 39 25 14 18 16 1.088,00 16899
m TORX®-skrue
Klemskrue
62950 ...
70950 ... Reservedele DKK
Vendesker W7/6B
R del DKK
eservedele WO.. 02T0 22,00 11800
DCONWS 2A/28
;  TO.06T1 25,00 12800
4-5 21,00 867 100902 22,00 12000
6-8 21,00 123 10,1403 22,00 12600

(e}
@ UltraMini / EcoCut veerktgjer, der passer til, findes i — Kapitel 10 og 12 @ Vendeskaer, der passer til, findes pa — side 57-59.

SpinTools - Digitalt stik

A Kan bruges til alle SpinTools digitale udborehoveder samt il hi.flex Digital

Leveringsomfang:
Inkl. batteri AAA

62 309 ...
DKK
w4

225900 00100

¢}
@ En detaljeret betjeningsmanual kan downloades i onlineshoppen ved at
sgge pa artikelnummeret.

5|14 cuttingtools.ceratizit.com
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Sletbearbejdning
MicroKom — Holder med fortandning til hi.flex, BluFlex 2
A Med indvendig kglevaesketilfarsel
Leveringsomfang:
Uden vendeskaersholder
s
H @
E |~ o 22153 | 5
ay. .~ . R
[%)
® =
z
(o]
(&)
a
62 861 ...
Dy - Duats, KOMET-nr.  DCONMS OAL LPR DF  Fig. DKK
mm mm mm mm mm W4/6A
25-63  M0590100 16 89,12 5212 19 1 1.290,00 06300
25-63  MO0590110 16 128,39 91,93 24 2 1.290,00 16300

Reservedele
DCONMS
16

O

Tallerkenfijeder

Cylinderskrue

MicroKom — Vendeskaersholder til hi.flex, BluFlex 2

DCN DCX KOMET-nr. HF Vendeskeer Fig.
mm  mm mm
25 44 M0520101 13,5 TO..06T1 A
44 63 M0520151 13,5 TO.. 0902 B

62 950 ... 62 950 ...
DKK DKK
W7/6B W7/6B
M5x16 8,00 00000 10x5,2x0,3 14,00 19100
®
62 863 ...
DKK
W4/6A

1.265,00 04400
1.290,00 12500

TORX®-skrue

62 950 ...
Reservedele DKK
Vendeskar W7/6B
TO..06T1 M2x4,9/IP6 25,00 09700
T0O..0902 M2,6x6,2 - 08IP 22,00 09900
(e}

@ Vendeskeer, der passer til, findes pa — side 58+59.

515
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Sletbearbejdning

MicroKom -
Bro til hi.flex, BluFlex 2
AQ
ff: = @
é;, A HSUP
62 860 ...
Duin. = Dmakss. KOMET-nr.  BDX HSUP WT DKK
mm mm mm kg W4/6A

90-125  MO05 80101 85 14,89 0,147 1.780,00 12500
120-155 M0580200 115 16,89 0,107 2.140,00 15500
150-185 M0580300 145 18,89 0,152 2.425,00 18500
180-215 MO0580400 175 21,89 0,229 2.694,00 21500
210-245 MO0580500 205 25,00 0,309 3.744,00 24500
240-275 M0580510 235 25,00 0,349 4.060,00 27500
270-305 MO0580520 265 25,00 0,394 4.202,00 30500
300-335 MO0580530 295 25,00 0,435 4.518,00 33500
330-365 MO580540 325 25,00 0,478 4.871,00 36500
Cylinderskrue Tallerkenfijeder
62950... 62950...
Reservedele DKK DKK
BDX W7/6B W7/6B
85 - 325

MicroKom - Blindprop il hi.flex, BluFlex 2

A Til malrettet omdirigering af den indvendige keling til skeeret ved brug af broer
eller vendeskeersholdere fra @ 63 mm

CONMS

D
1) -

62 862 ...
DCONMS KOMET-nr. DKK
mm W4/6A

16 M05 90501 171,00 09300

516

MicroKom —
Bro til udvendig bearbejdning

A Til hi.flex og BluFlex 2

LF

BEAS

3 OF
< (O i
s :
eF T
(T-3
62 866 ...
Duin. = Dmaks.  KOMET-nr.  LF~ Holder WT Vendeskaer DKK
mm mm kg W4/6A

5-70 M0590300 58 ABS32 0,377 TO.X0902.. 3.630,00 07000
|
Cylinderskrue TORX®-skrue
62950.. 62950...
Reservedele DKK DKK
Vendesker W7/6B W7/6B
TO.X 0902.. 8,00 26800 22,00 12000

o
@ Vendeskeer, der passer til, findes pa — side 58+59.

o
8,00 [G0U00 14,00 HSM00 @ En detaljeret betjeningsmanual kan downloades i onlineshoppen ved at

sgge pa artikelnummeret.
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Sletbearbejdning
MicroKom — Adapter MicroKom — Udborestang,
A il 62 852 ..., 62 853 ..., 62 856 ... (ngdvendig til udborestaenger) H :
vibrationsdaempet
A Kan kun bruges med adapter 62 851 ...
S ‘ A Med indvendig kelevaesketilfarsel
0] ®
= nglu [=) | [ o
§ J—‘ L — o o _ Jﬂ;ér (=)
PR, 2| LBl 8l g
8 LPR DJ_}F
o L ow ] 2
OAL g
3
62 851 ... |
DCONWS KOMET-n. DF BD LPR LB Fig. DKK
mm mm mm mm mm W4/6A 62 852
6 M0590200 31 16 1 984,00 00600
mm mm mm mm mm
10 M0590220 46 31 25 15 2 1-252,00 01000 56 B0030280 2,80 22 65 6  WOHX02T0.. 1.442,00 10600
12 M0590230 46 31 25 15 2 1.23200 01200 6,9 B0030290 345 36 80 6  WOHXO02TO. 144200 00600"
16 M0590240 46 31 30 20 2 1.232,00 01600 90 B0000680 4,45 48 90 8 TO.X 06T1.. 2.475,00 00800"
11,0 B0000690 545 60 95 10 TO.X 06T1.. 2.618,00 01000"

Reservedele
DCONWS
6-8

10-12

16

wns ({l

Cylinderskrue

62 950 ...

DKK
W7/6B

1) Hardmetal udferelse

Spandeskrue

(e}
@ En detaljeret betjeningsmanual kan downloades i onlineshoppen ved at

soge pa artikelnummeret.

MicroKom — HM-udborestang

A Til udborehoved 62 854 ...

A Kan kun bruges med adapter 62 851 ...

A Med indvendig kelevaesketilfarsel

Dmin — Dmax

“BER’E D

DCONMS

Duin. “ Dmaks.  KOMET-nr.  OAL BDRED LDRED DCONMS
mm mm mm
13-17  G1012060 120 12
17-22  G1012070 140 16
22-26 G1012080 140 16

Reservedele
DCONMS

12
16

cuttingtools.ceratizit.com

62 950 ... TORXe-skrue
DKK
W7/6B 62 950 ...
14,00 44800
800 00000 1400 44800 Reservedele DKK
800 00000 1400 14700 Vendesker W7/6B
' * WOHX 02T0.. 22,00 11800
TO.X 06TH.. 25,00 09700
[e]
@ Vendeskeer, der passer til, findes pa — side 57-59.
MicroKom — Udborehoved
A Til udborestang 62 853 ...
I
.OE
@\
= 62 854 ...
Din. = Dmaks,.  KOMET-nr. WF  BDRED Vendeskeer DKK
62 853 mm mm mm W4/6A
DKK 13-15  G1012621 6,45 12 TO.X0902.  1.366,00 01300
o m WA/BA 15-17  G1012841 745 12 TOX0902.  1.39400 01500
75 12
100 16
100 16

17-19  G1012711 8,45 16 T0.X0902..

2.923,00 01300 ¥
: 19-22  G1012861 9,45 16 T0.X0902..
3.925,00 01700 22-26  G1012731 10,95 16 TO.X 0902..

3.525,00 02200

o

1.480,00 01700
1.528,00 01900
1.528,00 02200

Fastspaendings- TORX®-skrue
bolt

62 950 ... 62 950 ...
DKK Reservedele DKK
W?7/6B Vendeskar W?7/6B

41,00 19800

o
@ Vendeskeer, der passer til, findes pa — side 58+59.
5|17
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Sletbearbejdning
MicroKom — Udborestang MicroKom — Udborestang
A Kan kun bruges med adapter 62 851 ... A Med indvendig kelevaesketilfarsel
A Med indvendig kelevaesketilfarsel
T T
=z
8{ Hmml> H T
o L ®
e LPR %
OAL g
62 856 ... 62 857 ...
DCN KOMET-nr. OAL LPR LU DCONMS WF Vendeskeer DKK DCN KOMET-nr. WF DF LU LPR Vendeskaer DKK
mm mm mmmm mm  mm WA4/6A mm mm  mm mm mm WA4/6A
56 B0037010 48 26 20 8 2,75 WOHX 02T0.. 1.386,00 05600 8 B0025610 3,95 32 26 42 TOXO06T1. 2.26300 07989
6,5 B0037020 52 30 24 8 3,20 WOHX 02T0.. 1.337,00 06500 9 B0025700 445 32 32 48 TO.XO06TA.. 2.284:00 21989
8,0 B0015510 57 35 28 8 3,95 TO.X06T1.. 1.309,00 08000 10 B0025620 495 32 32 48 TOXO06TI. 228400 08989
8,0 B0015610 75 35 28 16 3,95 TO.X06T1.. 1.327,00 00800 1 B0025710 545 32 41 57 TO.X0902. 2.350,00 23989
10,0 B00 15620 80 40 33 16 4,95 TO.X06T1.. 1.337,00 01000 12 B0025630 595 32 41 57 TO.X0902. 2.341,00 09989
11,0 B00 15710 85 45 38 16 5,45 TO0.X0902.. 1.366,00 01100 14 B0025640 695 32 49 64 TO.X0902. 2.359,00 10989
12,0 B00 15530 67 45 39 8 5,95 TO.X0902.. 1.386,00 11200 16 B0025650 7,95 32 57 72 TO.X0902. 2.42500 11989
12,0 B00 15630 85 45 38 16 5,95 TO.X0902.. 1.386,00 01200 18 B0025661 8,95 32 57 72 TO.X0902. 249200 13989
14,0 B00 15640 90 50 43 16 6,95 TO.X0902.. 1.404,00 01400 20 B0O025671 995 32 67 82 TO.X0902. 253200 15989
16,0 B00 15650 95 55 49 16 795 TO.X0902.. 1.480,00 01600 22 B0025681 10,95 32 68 82 TO.X0902. 258300 17989
18,0 B00 15661 100 60 54 16 8,95 TO0.X0902.. 1.537,00 01800 24 B0025691 11,95 32 68 82 TO.X0902. 2.63500 19989
19,0 B00 15751 105 65 59 16 9,45 TO0.X0902.. 1.537,00 01900 '
20,0 BO00 15671 105 65 59 16 9,95 TO.X0902.. 1.548,00 02000
22,0 B00 15681 105 65 59 16 10,95 T0O.X0902.. 1.672,00 02200 -
24,0 B00 15691 105 65 60 16 11,95 TO.X0902.. 1.680,00 02400 W
TORX®-skrue
62 950 ...
TORXskrve Reservedele DKK
Vendeskar W7/6B
62 950 ... TO.X06T1.. 25,00 12800
Reservedele DKK TO.X 0902.. 22,00 12000
DCN W7/6B 5
56-6,5 22,00 11800 @ Vendeskzer, der passer til, findes pa — side 58+59.
8-10 25,00 12800
11-24 22,00 12000

(e}
@ Vendeskeer, der passer til, findes pa — side 57-59.
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Sletbearbejdning

MicroKom - hi.flex micro — finjusteringshoved

A Til MicroKom borestaenger og keervfortandede kroppe med DCONMS = 12 mm
A Med indvendig kelevaesketilfarsel

A | SCX = borestangens monteringsdybde

A Maks. omdrejningstal 30.000 o/min. ved midterpositioneret skyder

A Adapter UltraMini / EcoCut til diametre fra 0,5 mm

25 LSCX 2
Z|l %
= o)
ol £ Q< : a
82 ST e
o, srr-Hi9a = | o
e o /e —y @
Y
2
Diin. = Dmaks.  KOMET-nr. Holder DCONWS DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR ~ WT
mm mm mm mm mm mm mm kg
0,5-60 MO0503000 ABS32 12 16 36 44 26 -025-25 03
Tallerkenfieder
62 950 ...
Reservedele DKK
Til artikelnr. W7/6B
62 800 06089 @5,5x1,0 45,00 53700 M5x8 DIN913

Analog

62 800 ...
DKK

W4/6A

8.516,00 06089

Spaendeskrue

62950 ...
DKK

W7/6B
8,00 53500

o)
@ En detaljeret betjeningsmanual kan downloades i onlineshoppen ved at sgge pa artikelnummeret.

(e}
@ ABS-holdere, der passer til, findes i — Kataloget - Opspandingsteknik, kapitel 16, Vaerktgjsholdere og tilbeheor.

¢}
@ Detaljeret systemoversigt findes pa — side 6.

MicroKom — Finboresaet hi.flex micro

Leveringsomfang:

A 1 kunststofkuffert
A 1 finjusteringshoved
A 1 skarholdere
- 62863 14400 @ 25 - @ 44 mm
A 3 borestaenger

A 1 mellemstykke
- 6286201200 @ 12x24 mm

A 10 vendeskar
- 5stk. 62601 90206 - TOGX06T102EN-14 BK60
- 5stk. 62601 70409 — TOGX090204EN-14 BK60

- 6284500800 @ 8 mm A 1 cylinderskruer
- 6284501400 @ 14 mm - 6295053600 M5x16 mm
- 6284502000 @20 mm A 1 skruetraekker

A 2 adaptere - SW25

- 6285112499 @ 4 mm
- 6285112699 @6 mm
A 1 karvfortandet krop
- 6286104400 @ 25 - @ 44 mm

Dmin. - Dmaks.
mm
8-60

cuttingtools.ceratizit.com

62 800 ...
DKK
W4/6A
15.103,00 99989
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Sletbearbejdning
MicroKom — Adapter UltraMini / EcoCut
A Til hi.flex micro
A 4 spandeflader (forskudt med 90°) ved @ DCONMS
A Med indvendig kglevaesketilfarsel
LSC
telb——g o
- m
2 [@)
= =
O | |LFSF z
S 8
e OAL a
62 851 ...
DCONWS KOMET-nr. OAL BD LFSF LSC DCONMS DKK
mm mm mm mm mm mm W4/6A
4 M0590900 39 22 14 18 12 1.088,00 12499
5 M0590910 39 22 14 18 12 1.088,00 12599
6 M0590920 39 22 14 18 12 1.088,00 12699
7 M0590930 39 25 14 18 12 1.088,00 12799
8 M0590940 39 25 14 18 12 1.088,00 12899

Reservedele
DCONWS
4-5

6-8

Klemskrue

70950 ...

DKK

2A/28
M5x10 ISO 4026 27,00 867
M8x1x8 - SW4 27,00 123

(e}
@ UltraMini / EcoCut veerktgjer, der passer til, findes i — Kapitel 10 og 12

MicroKom — Borestang til hi.flex micro

A Med indvendig keleveesketilforsel

DCN KOMET-nr. OAL LDRED DCONMS Vendeskeer

mm mm
8 B0580080 58,88
14 B0580140 70,00
20  B0580200 85,00

Reservedele
Vendesker
TO.X 06T1..
TO.X0902..

5|20

DCN

mm mm

28,0 12 TO.X06T1..
39,5 12 TO.X 0902..
54,4 12 T0O.X 0902..

DCONMS

[ NEW
62 845 ...

DKK
W4/6A
746,00 00800
746,00 01400
746,00 02000

TORX®-skrue

62 950 ...

DKK
W7/6B

M2x3,8/IP6 25,00 12800
M2,6x5,2-08IP 22,00 12000

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Sletbearbejdning

MicroKom - kaervfortandet krop til hi.flex micro

A Med indvendig kglevaesketilfarsel

Leveringsomfang:
Uden vendeskarsholder

DCONMS

Duin. » Dmas,.  KOMET-nr.  DCONMS OAL LPR DF
mm mm mm mm mm
25-44  M0590120 12 76,39 51,39 19

Reservedele
DCONMS
12

MicroKom —
Vendeskaersholder til hi.flex micro

L
o
[ NEW |
62 861 ...
DKK
W4/6A
515,00 04400
Cylinderskrue Tallerkenfijeder
62 950 ... 62 950 ...
DKK DKK
W7/6B W7/6B
M5x16 21,00 53600 10x5,2x0,3 14,00 19100
MicroKom —

Blindprop til hi.flex micro

A Til malrettet omdirigering af den indvendige keling til skeeret ved brug af holdere
fra @45 mm

@ 2 :
>
= i
e} E 3
e | 3 =
[a}
62 863 ... [ NEW |
DCN DCX KOMET-nr. HF Vendeskeer DKK
mm mm mm WA4/6A 62 862
25 44 M0520110 14,48 TO.. 0902 1.146,00 14400 DCONMS  KOMET-nr. DKK
mm W4/6A
P 12 M05 90700 77,00 01200
(™
TORX®-skrue
62950 ...
Reservedele DKK
Vendesker W7/6B
TO.. 0902 22,00 09900
o)
@ Vendeskeer, der passer til, findes pad — side 58+59.
5[21
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Sletbearbejdning

MicroKom — M03Speed - finjusteringshoved

Leveringsomfang:
A Finjusteringshoved med klemskrue

A Bestil vendeskeersholder og vendeskeer separat

ABS

Dmin. = Dmaks.
mm
24,8-33,0
29-39

38-50
49 - 63
62 - 80
79-103

38-63
62-103
100 - 206

Dmin - Dmax

KOMET-nr.

M03 00115
M03 00515

MO03 01025
M03 01535
M03 02045
M03 02555

MO03 20170
MO03 20140
M03 20090

®

(2]
® g
P
Q
O
(=]
LPR
Holder DCONMS DF LPR
mm mm mm
ABS 25 13 25 50
ABS 25 13 25 50
ABS 32 16 32 60
ABS 40 20 40 70
ABS 50 28 50 75
ABS 63 34 63 80
ABS 32 16 32 81
ABS 50 28 50 103
ABS 63 34 63 106

1) med dynamisk afbalancering
2) med dynamisk afbalancering / Kan kun bruges med skiftebro (art.nr. 62 865 ...)

Reservedele

Til artikelnr.

62 815 03390
62 81503990
62 81505089
62 81506388
62 815 08097
62 815 10396
62 815 06389
62 81510397
62 815 20696

Fi

N

DN N

wWww

M3,5x7,3 - 10IP
M3,5x7,3 - 10IP
M3,5x7,3 - 10IP
M5x9,4/IP6

M5x9,4/IP6

62 864 03300
62 864 03900

62 864 05000
62 864 08000
62 864 08000
62 864 10300

TORX®-skrue

62 950 ...

DKK
W7/6B

22,00 12600
22,00 12600
22,00 12600
22,00 45400

22,00 45400

g. tilhgrende vendeskaersholder ~ WT

kg
015
017

0,35
0,63
1,12
1,91

0,35
1,30
1,91

M8x10
M8x10
M8x10

Spandeskrue

62 950 ...

DKK
W?7/6B

65,00 37400
65,00 37400
65,00 37400

M4x0,5
M4x0,5
M4x0,5
M5x0,5
M5x0,5
M6x8 - SW3

62 815 ...

DKK
W4/6A

14.563,00
14.882,00

16.612,00
17.584,00
18.734,00
20.589,00

15.525,00
15.525,00
15.525,00

03390
03990

05089
06388"
08097"
10396"

063892
103972
206962

Spaendeskrue

10 950 ...

DKK

W?7/6B

14,00
14,00
14,00
14,00
14,00

8,00

15600
15600
15600
15700
15700
11300

e}
@ TORX®-skruer 62 950 12600 / 62 950 45400 er beregnet til fastgerelse af vendeskeersholder pa finjusteringshoved

(e}
@ En detaljeret betjeningsmanual kan downloades i onlineshoppen ved at sege pa artikelnummeret.

0]
@ ABS-holdere, der passer til, findes i — Kataloget — Opspandingsteknik, kapitel 16, Vaerktejsholdere og tilbeher.

(e}
@ Detaljeret systemoversigt findes pa — side 8.
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MicroKom — M03Speed - Vendeskeersholder

Leveringsomfang:

A Uden vendeskeer
A Inkl. fastspaendingsbolte

g T g
Bl B
° © D
62 864 ...
til finjusteringshoved til finjusteringshoved (med vekselbro) KOMET-nr.  Vendeskeer  Fig. DKK
W4/6A
62815 03390 MO03 10011 TO..06T1 A 1.298,00 03300
6281503990 M03 10021  TO.. 06T1 A 1.298,00 03900
62815 05089 62 815 06389 (62 865 05100 / 62 865 06300) MO03 10033  TO.. 06T1 B 1.071,00 05000
6281506388 / 62 815 08097 62 815 10397 (62 865 08300 / 62 865 10300) MO03 10043  TO.. 0902 B 1.071,00 08000
6281510396 MO03 10063  TO.. 0902 B 1.136,00 10300
62 815 20696 (62 865 13000 / 62 865 16800 / 62 865 20600)  M03 10070  TO.. 0902 c 1.136,00 20600
TORX®-skrue
62 950 ...
Reservedele DKK
Vendeskar W7/6B
T0O..06T1 M2x4,9/1P6 25,00 09700
T0O..0902 M2,6x5,2 - 08IP 22,00 12000
e}
@ Vendeskeer, der passer til, findes pa — side 58+59.
MicroKom — M03Speed — Vekselbro
Leveringsomfang:
Uden vendeskaersholder
m Al 1 B
== —i—B i
i p I :
Bl 0l .
8, i L o
2 Gl BN
L T =
-
62 865 ...
Diin. = Dinaks. ~ KOMET-nr. Fig. WT til finjusteringshoved tilhgrende vendeskaersholder DKK
mm kg W4/6A
38-51 MO03 20180 1 0,06 62 815 06389 62 864 05000 5.311,00 05100
50- 63 MO03 20190 1 0,08 62 815 06389 62 864 05000 5.464,00 06300
62-83 MO03 20150 2 0,20 62 815 10397 62 864 08000 5.692,00 08300
82-103 MO03 20160 2 0,24 62 815 10397 62 864 08000 5.713,00 10300
100- 130 MO03 20100 3 0,39 62 815 20696 62 864 20600 6.256,00 13000
128 - 168 MO03 20110 3 0,49 62 815 20696 62 864 20600 7.173,00 16800
166 - 206 MO03 20120 3 0,59 62 815 20696 62 864 20600 8.271,00 20600

cuttingtools.ceratizit.com

5|23



KOMET \ Performance

Sletbearbejdning
MicroKom - Finjusteringshoved FF
Leveringsomfang:
Hoved med speendeskrue
Uden finboreindsats
DCONWS
ABS
c [T
JE @ T e
£ ° "
5 %
iegn 8
LPR e
62 810 ...
Duin. = Drmaks.  KOMET-nr. Holder ~DCONWS DCONMS DF LPR WT DKK
mm mm mm mm mm kg W4/6A
295-36 B3011010  ABS25 10 13 25 50 017 2.263,00 03690
355-42 B3011020 ABS25 10 13 25 50 0,18 2.263,00 04290
39-45 B3012010  ABS 32 12 16 32 60 035 2.359,00 04589
44-50 B3012020  ABS 32 12 16 32 60 035 2.359,00 05089
47-57 B30 13010  ABS 40 16 20 40 60 052 2.505,00 05788
56 - 66 B3013020  ABS 40 16 20 40 60 052 2.505,00 06688
58-71 B30 14010  ABS 50 20 28 50 70 097 2.770,00 07197
70-83 B30 14020  ABS 50 20 28 50 70 1,05 2.770,00 08397
79-94 B30 15010  ABS 63 25 34 63 70 1,58 3.209,00 09496
93-108  B3015020 ABS63 25 34 63 70 1,61 3.209,00 10896
100-121  B3016010  ABS 80 32 46 80 90 333 3.840,00 12192
120-141  B3016020 ABS 80 32 46 80 90 337 3.840,00 14192
138-159  B3017010  ABS 100 32 56 100 90 6,56 4.441,00 15991
158-179  B3017020 ABS 100 32 56 100 90 6,80 4.441,00 17991
178-199  B3017030 ABS 100 32 56 100 90 6,61 4.441,00 19991
Spaendeskrue
62 950 ...
Reservedele DKK
Til artikelnr. W7/6B
62 810 03690 M6x6/SW3 8,00 44700
62 810 04290 M6x6/SW3 8,00 44700
62 810 04589 M8x8 - SW4 14,00 14700
62 810 05089 M8x10 - SW4 14,00 44800
62 810 05788 M10x10/SW5 14,00 44900
62 810 06688 M10x10/SW5 14,00 44900
62 810 07197 M12x12/SW6 8,00 45000
62 810 08397 M12x12/SW6 8,00 45000
62 810 09496 M16x16/SW8 8,00 45100
62 810 10896 M16x16/SW8 8,00 45100
62 810 12192 M20x20 - SW10 15,00 45200
62 810 14192 M20x20 - SW10 15,00 45200
62 810 15991 M20x30/SW10 19,00 45300
62 810 17991 M20x20 - SW10 15,00 45200
62 810 19991 M20x20 - SW10 15,00 45200

@)
@ ABS-holdere, der passer til, findes i — Kataloget — Opspandingsteknik, kapitel 16, Vaerktgjsholdere og tilbeher.

(e}
@ Detaljeret systemoversigt findes pa — side 8.

5|24
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MicroKom - Finboreindsats FF
Leveringsomfang:
Finboreindsats med fastspaendingsbolt
Vendeskeer bestilles separat
3 ,
o ,'t.‘h‘lllllH
 DCONMS
\
3 L]
o
. i
el
. lWF
62 855 ...
til DCONMS  KOMET-nr. LF WF  BDX OAL  Vendeskeer DKK
mm mm mm mm mm W4/6A
628100369 /62 810 04290 10 M30 20011 11,0 75 14 28,5 TO.. 06T1 2.847,00 03000
62 810 04589 / 62 810 05089 12 M3020021 125 9,0 16 375 TO.. 06T1 3.172,00 03900
62810 05788 / 62 810 06688 16 M3020031 16,0 11,0 20 45,0 TO.. 0902 3.477,00 04700
62810 07197 / 62 810 08397 20 M3020041 18,0 145 25 56,0 TO.. 0902 4.021,00 05800
62 810 09496 / 62 810 10896 25 M30 20051 21,6 16,0 32 775 TO.. 1403 4.374,00 07900
62810 12192/ 62 810 14192 32 M3020061 255 19,0 40 97,0 TO.. 1403 5.149,00 10000
62810 15991 /62 810 17991/ 62 810 19991 32 M30 20071 25,5 19,0 40 131,0 TO.. 1403 5.531,00 13800
g —
TORX®-skrue Spzndenggle
62 950 ... 80950 ...
Reservedele DKK DKK
DCONMS W7/6B Y7
10 M2x3,8/1P6 25,00 12800
12 M2x3,8/1P6 25,00 12800
16 M2,6x5,2 - 08IP 22,00 12000 TO8-IP 54,00 060
20 M2,6x6,2 - 08IP 22,00 09900 TO8-IP 54,00 060
25 M3,5x7,3-10IP 22,00 12600 T10- IP 58,00 062
32 M3,5x7,3- 10IP 22,00 12600 T10- IP 58,00 062
0]
@ Vendeskaer, der passer til, findes pa — side 58+59.
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Udboreveerktgjer

Sletbearbejdning

SpinTools — Mikro-udborehoved

A Maks. omdrejningstal 30.000 o/min.

o
5| X
E:; — * m
3 2 2
& LPR LS )
] 8
Digital Analog
62386.. 62382..
Duin. = Dmaks.  BDX  DCONWS DCONMS  LPR LS ADJRGR WT DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4
0,3-71 25 4 10 25 25 0-1,7 010 10.879,00 025  9.114,00 025
03-191 32 7 16 32 40 0-2,75 0,25 11.262,00 032  9.453,00 032
Klemskrue ST Laseskrue
62 950 ... 62 950 ...
Reservedele DKK DKK
Til artikelnr. W7 W7
62 382 025/ 62 386 025 M5x4 10,00 214 M4x8 9,00 228
62 382 032/ 62 386 032 M6x5 10,00 215 M6x10 9,00 229
(e}
@ Detaljeret systemoversigt findes pa — side 7.
SpinTools - Digitalt stik
A Kan bruges til alle SpinTools digitale udborehoveder samt til hi.flex Digital
Leveringsomfang:
Inkl. batteri AAA
62 309 ...
DKK
W4

2.259,00 00100

)
@ En detaljeret betjeningsmanual kan downloades i onlineshoppen ved at sgge pa artikelnummeret.
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KOMET \ Performance

Udboreveerktgjer

Sletbearbejdning
SpinTools — HM-skeerindsats SpinTools — HM-skaer
TiN TiN
{ .
A
62 383 ... 62 384 ...
Duin. = Dnats, DCONMS LDRED RE ~ a BDRED WF T,. DKK Dyin -Dpae. RE PDY ST W1 T, DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm W4 mm mm mm mm mm mm W4
0,3-0,7 4 1,2 0,25 015 015 0,03 42500 003 ?’33’} 8% ggg 22 gg 1 %8%88 ggg
0,6-1/1 4 2,5 0,55 0,46 0,30 0,05 42500 006 8,’9-16,1 0:2 4:45 4:8 3:5 1 202:00 089
1,0-2,3 4 40 005 095 065 050 010 429,00 010 99-121 02 495 70 39 1 21300 099
2,2-33 4 6,0 005 200 155 110 020 363,00 022 1,9-141 02 595 70 39 1 213,00 119
3,2-43 4 10,2 0,05 3,00 255 160 020 372,00 032 13,9-191 02 69 70 39 1 213,00 139
39-71 4 152 0,05 370 345 1,95 0,30 399,00 039 P -
52-6,3 7 20,3 0,05 500 425 260 050 557,00 052 M °
6,2-7,3 7 20,3 0,05 6,00 525 310 050 557,00 062 K °
6,9-81 7 254 020 670 6,25 345 050 503,00 069 N =
P ° S °
M ° H o
K . o e
N ° — v, side 66
S [}
H e}

SpinTools — Adapter

DCONWS

DCONMS DCONWS OAL

mm
7

mm
4

mm
30

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

— V, side 66

62 335 ...
DKK
W4

660,00 407

SpinTools — Holder til HM-skaer

A Med indvendig kelevaesketilfarsel
A Tilhgrende skeer, bestillingsnr. 62 384 ... findes i den ovenstaende tabel

330

(%]
=
b4
3
el 3
Z
Q
o
[a}
62 385 ...
DCONMS LDRED DCONWS OAL DKK
mm mm mm mm W4
7 30 48 56 1.792,00
7 35 70 61 1.898,00

Reservedele
Til artikelnr.

62 385 330
62 385 350

350

g ———

TORX®-skrue Torx nggle

62950... 80950...

DKK DKK

W7 Y7

53,00 007 9400 124

53,00 094 103,00 126
5[27



KOMET \ Performance Udborevasrktajer

Sletbearbejdning
SpinTools — Finborehoved
A Med indvendig kglevaesketilfarsel
Leveringsomfang:
Finborehoved uden udborestang, uden vendeskaersholder
% DRVS
£
O TS
J B
S WS
LPR 2 2
N Z
@ o}
T &)
= a
62 304 ...
BD Dy - Dnass THSZMS DCONMS LPR  DRVS ~ WT DKK
mm mm mm mm  mm kg W4
14 147-171 M6 14 39,8 12 0,05 7.699,00 017
16 16,7-20,1 M10 16 39,8 14 0,07 7.699,00 020
19 197-241 M10 18 39,8 16 0,09 7.699,00 024
> |
g —— i
TORX®-skrue Torx nggle Klemskrue ST
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
Reservedele DKK DKK DKK
Til artikelnr. W7 Y7 W7
62 304 017 M2,5x6 30,00 022 TO7 71,00 109 M3x2 20,00 017
62 304 020 M2,5x6 30,00 022 TO7 71,00 109 M3x2,5 20,00 018
62 304 024 M2,5x6 30,00 022 TO7 71,00 109 M3x4 20,00 019
o)
@ Information om nytteleengde findes pa side — side 73.
0]
@ Detaljeret systemoversigt findes pa — side 9.
. o
SpinTools — Vendeskaersholder, 90
Leveringsomfang:
Uden vendeskaer
62 317 ...
Vendesker DKK
W4
WC.. 0201.. 1.342,00 024
e
i —+=
TORX®-skrue Torx nagle
62 950 ... 80950 ...
Reservedele DKK DKK
Vendeskar W7 Y7
WC.. 0201.. M2x3,7 30,00 021 TO6 77,00 ~ 108

(e}
@ Vendeskeer, der passer til, findes pa — side 62.
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KOMET \ Performance

Udboreveerktgjer

Sletbearbejdning
SpinTools — High-Speed-HM-udborestang
A Med gevindbolt i hejkvalitets stal
A Med indvendig kglevaesketilfarsel
A Skaft indspaendingsleengde 35 mm
A Udborestaenger med DCONMS @ 18 mm er konstrueret til spaendetangs- eller hydrauliske holdere
Leveringsomfang:
Udborestang uden hoved
2
N E Formorocomozoco oo pesssessssssescssend
: 2
OAL s
=z
o)
(G
a
62353.. 62353..
DCONMS OAL THSZWS DKK DKK
mm mm W4 W4
14 110 M6 3.483,00 014
16 120 M10 3.899,00 016
18 100 M10 4.128,00 018
18 140 M10 5.687,00 118
18 180 M10 7.353,00 218
(e}
@ Information om nytteleengde findes pa side — side 73.
L] 0
SpinTools - Skaftforlaenger (haerdet stal)
A Med indvendig kelevaesketilforsel
DRVS
%)
= ‘% l
N gecagiiageageay ' 1 [N/
%)
. =
LPR N =
(2
e l®)
!
a
62 349 ...
DCONMS LPR THSZWS THSZMS DRVS DKK
mm mm mm W4
16 32 M10 M10 14 613,00 732
16 64 M10 M10 14 693,00 764
cuttingtools.ceratizit.com 5|29



KOMET \ Performance

Udboreveerktgjer

Sletbearbejdning
SpinTools — Multi-Head-udbore- og finborehoved
A Til udborestenger @ 16 mm og broer
A Med indvendig kelevaesketilfarsel
A | SCX= Udborestangens monteringsdybde
Leveringsomfang:
Uden udborestang, bro og vendeskaersholder
BDX
DCONMS Box JL 0
i !
@
i o [
k 6= i : ’
It =
ADURGRL_.| | . ADJRGR ADJRGR| | ADJRGR] |
DCONWS % DCONws| | DCONWS DCONWS
oD, & |
@D,
STM Modular HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40 STM Modular HSK-A SK MAS-BT
62372.. 62373.. 62373.. 62373..
Dyin. - Dmaks.  Holder  DCONMS BDX LPR LB  LSCX ADJRGR WT DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4 W4 W4
3-320 STM36 36 63 71,6 M6 0-27 1,69 10.879,00 653
3-320 SK 40 63 M6 725 816 0-27 190 13.304,00 153
3-320 BT 40 63 96 690 816 0-27 220 13.304,00 ~ 453
3-320 HSK-A63 63 %6 706 730 0-27 190 13.304,00 653
Spandeskrue Medbringerskrue Medbringer Klemskrue MH Bundskrue
62950.. 62950.. 62950.. 62950.. 62950...
Reservedele DKK DKK DKK DKK DKK
Dunin. = Dimas. W7 W7 W7 W7 W7
3-320 9,00 227 10,00 167 363,00 040 16,00 226 27,00 225

(e}
@ Grundholder, der passer til, findes pa — side 50.

(e}
@ Detaljeret systemoversigt findes pa — side 7.

SpinTools — Multi-Head-udbore- og finborehoved, saet

A Egnet fra @ 3-320 mm

Leveringsomfang:

A 1 kuffert A 1bro
A 1 Multi-Head-udbore- og finborehoved - 62376 164 @ 86 — @ 164 mm
(efter valg) A 1 Torx-nggle - T7

A 4 udborestanger
- 623450150 9,75- @ 15,1 mm
- 62345020 @ 14,75-@ 20,1 mm
- 62345024 @ 19,75-@ 25,1 mm
- 62345029 @ 24,75- @ 30,1 mm
A 2 udborestanger, justerbare
- 62375048 @29,75- @ 48,1 mm
- 62375088 @47,75-0 88,1 mm
A Inkl. vendeskarsholder
- 62377048 CC.. 0602
- 62377088 CC.. 0602

A 1 6-kant nggle - SW5

STM Modular
62 374 ...
Diin. = Dmaks.~ Holder DKK
mm W4
9,75-164 HSK-A63
9,75-164 BT 40
9,75-164 SK40
9,75-164 STM 36 18.805,00 999
5/30

HSK-A

62 379 ...
DKK
W4

20.947,00 996

SK

62 379 ...

DKK
W4

20.947,00 990

MAS-BT

62 379 ...

DKK
W4

20.947,00 993

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Sletbearbejdning

SpinTools -

Bro til

Multi-Head

A Justerbar @

A Med indvendig keleveesketilforsel

Leveringsomfang:

Uden vendeskeersholder
Inkl. fastspaendingsbolte

OAL

120 slon |

HSUP

Dmin. = Dmaks.
mm
86-164
162 - 320

OAH

OAL HSUP OAH
mm mm  mm
80 15 29

158 15 29

SpinTools — Modvaegt

Leveringsomfang:
Inkl. fastspaendingsbolt

T
<
]

OAL
til OAL OAH
mm mm
62376.. 38 12

cuttingtools.ceratizit.com

62 376 ...

DKK
W4

2.521,00 164
3.777,00 320

62 378 ...

DKK
W4

716,00 320

62 950 226
(M6x16)

62 950 225
(M5x16)

SpinTools -

Vendeskaersholder til

udboreborestang/bro Multi-Head

Leveringsomfang:

Uden vendeskaer
Inkl. fastspaendingsbolte

0TI
30 20 10 0
LF

til LF HF
mm  mm
62 375 048 28,2 12
62375088/62376... 46,0 14
62375088/62376... 46,0 14

62 377 ...
Vendeskeer DKK

W4
CC.. 0602 1.839,00 048
CC.. 0602 2.025,00 088
CC..09T3 2.111,00 089

iy =

TORX®-skrue Torx nagle Bundskrue
62950.. 80950.. 62950...
Reservedele DKK DKK DKK
Til artikelnr. W7 Y7 W7
62 377 048 /62 377 088 30,00 022 71,00 109 27,00 225
62 377 089 36,00 023 87,00 113 27,00 225
o
@ Vendeskeer, der passer til, findes pa — side 63.
62 950 040
(16x26,5x8)
62 950 167
(M6x12)
62 950 227
(M10x20)
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KOMET \ Performance Udboreveerktajer
Sletbearbejdning

SpinTools — 1-skeaers udborehoved — Modular system

A | SCX = borestangens gennemlgbsdybde
A Med indvendig kelevaesketilfarsel
A Digital variant: Digital stik bestilles separat

BDX BDX DF DF
DF DF BDX BDX
A Uil E
Bl e x L é T § ir %
g g & | -lg G g ‘ § -
ADJRGR ADJRGR ADJRGR ADJRGR U_
DCONWS pconws || DCONWS pconws| |
ER 32 Uden bund Med bund Digital med bund ER 32 Uden bund Med bund Digital med bund
STM Modular STM Modular STM Modular
62332.. 62332.. 62332.. 62326..
Din. - Dmaks,.  Holder ~ BDX DF DCONWS LPR LSCX ADJRGR WT DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm  mm mm kg W4 W4 W4 W4
3,0-88,1 ER 32 55 495 16 60 865 0-27 043 8.690,00 732
3,0-881 STM28 55 50,0 16 60 620 0-27 098 8.730,00 553
3,0-881 STM36 55 63,0 16 60 1010 0-27 126 8.730,00 653
3,0-881 STM36 55 63,0 16 60 1060 0-27 043 9.380,00 036
Spaendeskrue Medbringerskrue Medbringer Klemskrue ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Reservedele DKK DKK DKK DKK
Til artikelnr. W7 W7 W7 W7
62 332732 M10x16 10,00 047 M10x8 10,00 046
62 332 553 M10x16 10,00 047 M5x10 10,00 166 12x20x6 287,00 039 M10x8 10,00 046
62 332 653 M10x16 10,00 047 M6x12 10,00 167 16x26,5x8 363,00 040 M10x8 10,00 046
62 326 036 M10x16 10,00 047 M6x12 10,00 167 16x26,5x8 363,00 040 M10x8 10,00 046

(e}

@ Grundholder, der passer til, findes pa — side 50.
(e}

@ Detaljeret systemoversigt findes pa — side 7.

SpinTools - Digitalt stik

A Kan bruges til alle SpinTools digitale udborehoveder samt til hi.flex Digital

Leveringsomfang:
Inkl. batteri AAA

62 309 ...
DKK
W4

2.259,00 00100

(e}
@ En detaljeret betjeningsmanual kan downloades i onlineshoppen ved at sege pa artikelnummeret.
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Udboreveerktgjer

KOMET \ Performance Sletbearbejdning

SpinTools - 1-skaers udborehoved — Monoblock Analog

A | SCX= Udborestangens monteringsdybde
A Med indvendig kelevaesketilfarsel

BDX BDX BDX
s / \ [ \
C T ]
& x T ) ! ’
lE @ 2 g [ | 5 (
ADJRGRL- 17+~ 2 ADJRGR ADJRGR
DCONWS ‘\ - DCONWS DCONWS
@D, F*
2 Dmax
HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40 HSK-A SK MAS-BT
62333.. 62333.. 62333..
Drin, = Dmats, ~ Holder BDX DCONWS LPR LB LSCX ADJRGR WT DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4 W4
3,0-881 HSK-A63 55 16 95 69 70 0-27 166 11.084,00 653
3,0-831 SK40 55 16 90 70 80 0-27 183 11.084,00 153

11.084,00 | 453

3,0-831 BT40 55 16 90 63 80 0-27 190

Spandeskrue Klemskrue ST
62 950 ... 62 950 ...
Reservedele DKK DKK
Dmin. - Dmaks. W7 W7
3,0-88/1 M10x16 10,00 047 M10x8 10,00 ~ 046

SpinTools — 1-skaers udborehoved — Monoblock Digital

A LSCX = borestangens gennemlgbsdybde
A Med indvendig keleveesketilfarsel
A Digital stik bestilles separat

BDX BDX BDX

g;

E — 1
5 R ‘ ‘ i
3 é /':i‘.% § ; ) | é § o 3 § k
ADJRGR--1r} 2
P gl et
Digital Digital Digital
HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40 HSK-A SK MAS-BT
62363.. 62363.. 62363..
Diin, = Dmaks. ~ Holder BDX DCONWS LPR LB LSCX ADJRGR WT DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4 W4
3,0-881 HSK-AG63 55 16 95 70 70 0-27 1,66 13.412,00 688

3,0-881 SK40 55 16 90 7 80 0-27 1,83 13.412,00 188

3,0-881 BT40 55 16 90 59 80 0-27 19 13.412,00 488

Spandeskrue Klemskrue ST

62 950 ... 62 950 ...
Reservedele DKK DKK
Dmin. - Dmaks. W7 W7
3,0-88,1 M10x16 10,00 047 M10x8 10,00 ~ 046

(e}
@ Detaljeret systemoversigt findes pa — side 7.
533
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KOMET \ Performance

Udboreveerktgjer

Sletbearbejdning

SpinTools — 1-skaers udborehoved saet 1

A Egnetfra@3-881mm
A |everingsomfang @ 9,75 - 30,1 hhv. @ 9,75 - 40,1 mm
A Med indvendig kglevaesketilfarsel

Leveringsomfang:
A 1 kuffert
A 11-skars udborehoved (afhangigt af valg)
A 4 udborestaenger (SK40- og MAS-BT-sat)
- 623450150 9,75- @ 15,1 mm
- 62345020 @ 14,75-@ 20,1 mm
- 62345024 @ 19,75-@ 25,1 mm
- 62345029 @24,75- @ 30,1 mm
A 8 udborestaenger (Modular-szt)
- 623450150 9,75- @ 15,1 mm
- 623450190 13,75-@ 19,1 mm

Duin. = Dmaks. ~ Holder
mm

9,75- 30,1 SK 40

9,75- 30,1 BT 40

9,75-401 STM 36

62 345023 @ 17,75 - @ 23,1 mm
62 345027 @21,75-@ 27,1 mm
62 345030 @ 24,75 - @ 30,1 mm
62 345033 @ 27,75-@ 33,1 mm
62 345037 @ 31,75-0 37,1 mm
- 62345040 @ 34,75-2 40,1 mm
A 1 6-kant nggle - SW5
A 1 Torx-nggle - T7

STM Modular
62334.. 62345.. 62345..
DKK DKK DKK

W4 W4 W4

14.196,00 990

14.196,00 993
17.995,00 © 999

SpinTools — 1-skaers udborehoved seet 2

A Egnetfra@3-88,1 mm
A Leveringsomfang @ 9,75 - 88,1 mm
A Med indvendig kelevaesketilforsel

Leveringsomfang:
A 1 kuffert
A 11-skars udborehoved (afha@ngigt af valg)
A 4 udborestanger
- 623450150 9,75- @ 15,1 mm
- 62345020 @ 14,75- @ 20,1 mm

A Inkl. vendeskarsholder
- 62377048 CC.. 0602
- 62377088 CC.. 0602

A 1 Torx-nggle - T7

A 1 6-kant nggle - SW5

- 62345024 @19,75- @ 25,1 mm

- 62345029 @ 24,75- @ 30,1 mm
A 2 udborestanger, justerbare

- 62375048 @29,75- @ 48,1 mm

- 62375088 @47,75-@ 88,1 mm

STM Modular HSK-A SK MAS-BT

62334.. 62345.. 62345.. 62345..
Drin. - Dpats. Holder DKK DKK DKK DKK
mm W4 W4 W4 W4

9,75-881 HSK-AG3
9,75- 88,1 BT 40
9,75- 88,1 SK 40
9,75-88,1 STM 36

21.908,00 997
21.908,00 999

21.908,00 998

19.510,00 = 997

SpinTools - 1-skaers udborehoved ER32 saet

A Egnetfra@3,0-88,1 mm
A |everingsomfang @ 9,75 - 30,1 mm
A Med indvendig kelevaesketilforsel

Leveringsomfang:

A 1 kuffert
A 1 1-skars udborehoved (62 332 732)
A 4 udborestenger
- 623450150 9,75- 3 15,1 mm
- 6234502002 14,75-@ 20,1 mm
- 62345024 @19,75-@ 25,1 mm
- 623450290 24,75 -3 30,1 mm
A 1 Torx-nggle - T7
A 1 6-kant negle - SW5

62 332 ...
Drmin. = Dimaks. Holder DKK
5.3 W4

9,75 - 30,1 ER 32 11.566,00 | 999

5134
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KOMET \ Performance Sletbearbejdning

SpinTools - SpinTools -
Udborestal med hardmetalskaer Udborestang, justerbar
A Med indvendig kelevaesketilfarsel

Leveringsomfang:
Uden vendeskarsholder

ol g 11 OAL
g,
g s o é
LDRED o ‘ 2
1 s—
. 8
LTA 2 g
ra
62 375 ...
62346.. o, -D.. OAL BDX LTA DCONMS DKK
Diin. = Dmaks. LDRED DCONMS ¢ DKK mm mm mm mm mm W4
mm mm mm W4 29,75-481 103 25 85 16 1.042,00 048
30-80 20 10 1.178,00 008 47,75-88,1 101 44 85 16 1.208,00 088
40-90 23 10 1.178,00 009
50-10,0 25 10 1.178,00 010
6,0-11,0 25 10 1.178,00 011
70-120 3 10 1.178,00 012

e SpinTools — Vendeskaersholder til
> udboreborestang/bro Multi-Head

Leveringsomfang:

Uden vendeskaer
Inkl. fastspaendingsbolte

OTw=ZX=Z T

— v, side 66

SpinTools - Staludborestang

A Med indvendig kelevaesketilforsel

62 377 ...
til LF HF Vendeskeer DKK
mm mm W4
2 62 375 048 28,2 12 CC.. 0602 1.839,00 048
5 A 62375088/62376... 46,0 14 CC.. 0602 2.025,00 088
OAL Q 62375088/62376... 46,0 14 CC..09T3 2.111,00 089
/\
0] P
| —e
62345 ... [, —
Diin. = Dmaks.  OAL  LDRED DCONMS s Vendeskeer DKK TORX®-skrue Torx nagle Bundskrue
mm mm mm mm W4
975-151 75 30 16 CC.. 0602 1557,00 015
1,75-171 80 37 16 CC.. 0602 1.557.00 017 62950.. 80950.. 62950..
1375-191 85 43 16 CC.0602 155700 019  Reservedele DKK DKK DKK
14,75- 20,1 90 51 16 CC.. 0602 1.557,00 020 Til artikelnr. W7 Y7 W7
15,75-21,1 95 57 16 CC.. 0602 1.557,00 021 :
19,75-251 105 72 16 CC.. 0602 1.792,00 024 62377088 30,00 022 71,00 109 27,00 225
19,75-251 105 72 16 CC..09T3 1.792,00 025 62 377 089 36,00 023 87,00 113 27,00 225
21,75- 2741 110 7 16 CC..09T3 1.792,00 027
24,75 - 30,1 115 82 16 CC.. 0602 1.792,00 029 o)
24,75-301 115 82 16 CC..09T3 1.792,00 ~ 030 @ Vendeskeer, der passer til, findes pa — side 63.
27,75- 331 115 82 16 CC..09T3 1.879,00 033
31,75- 371 115 82 16 CC..09T3 1.879,00 037
34,75-40,1 115 82 16 CC.. 0973 1.879,00 040
38,75- 44,1 115 82 16 CC..09T3 2.005,00 044
42,75 - 48,1 115 82 16 CC..09T3 2.111,00 048
47,75-53/1 115 82 16 CC.. 0973 2.355,00 053

o)
@ Vendeskeer, der passer til, findes pad — side 63.
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KOMET \ Performance

Sletbearbejdning
SpinTools - SpinTools -
o 0
Udborestang med hardmetalskaft Udborestal forlaenger
A Med indvendig keleveesketilforsel A Med indvendig kelevaesketilfarsel
A LTA = maks. veerktgjsudhaeng
g e
o 8l ]
£ g 2 g
57@&" ''''''''' ﬁ( '''''''''' 3 LPR g
LTA g g oAL 8
pzd
OAL 8
° L]
62 337 ...
62341 ... DCONWS DCONMS BD  OAL DKK
Din. = Dmaks, DCONMS s OAL  LTA  Vendeskeer DKK mm mm mm mm W4
mm mm mm mm W4 10 16 16 128 1.521,00 128
5,8-11,2 5 80 45  WC.. 0201.. 232200 011 16 16 24 148 1.734,00 148
7,8-13,2 6 100 60  WC.. 0201.. 2.322,00 013
g — L
Spaendeskrue
TORX®-skrue Torx nagle
62 950 ...
62950.. 80950.. o .cdere DKK
Reservedele DKK DKK Til artikelnr. W7
Vendeskar W7 Y7 62 337 128 38,00 048
WC.. 0201.. 30,00 021 77,00 108 62 337 148 44,00 049
0]
@ Vendeskeer, der passer til, findes pa — side 62.
SpinTools - Indsatspatron
A Til udborestal/-skafter og udborestaenger
%)
= R | —
=z e —_—e L
ol W
(&
=} %)
OAL >
zZ
(e}
(&
a
62 335 ...
DCONMS DCONWS OAL DKK
mm mm mm W4
16 4 37 716,00 104
16 5 37 716,00 105
16 6 37 716,00 106
16 8 37 716,00 108
16 9 37 716,00 109
16 10 37 716,00 110
16 1 37 716,00 111
16 12 37 716,00 112
16 13 37 716,00 113
16 14 37 716,00 114
5(36
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KOMET \ Performance

Sletbearbejdning
SpinTools - SpinTools -
High-Speed-udborehoved High-Speed-HM-udborestang
A Til overdrejeholder og High-Speed-HM-udborestang A Med gevindbolt i hgjkvalitets stal
A Med indvendig keleveesketilforsel A Med indvendig kelevaesketilfarsel
A D .. = ved brug af finudborehoved med finjustering 0 - 2,7 mm A Skaft indspeendingsleengde 35 mm
Leveringsomfang:
Leveringsomfang: Udborestang uden hoved
Udborehoved uden udborestang, uden vendeskaer
DRVS ®
% 3
& ‘ 2, o
£ = T : . OAL 2
o ® | ] %
%) UE') )
LPR § 2 a
£ g g
62 361 ... 62 353 ...
Dyin. - Das. LPR THSZMS DCONMS 5 Vendeskeer DKK DCONMS  OAL THSZWS DKK
mm mm mm W4 mm mm w4
875-141 18 M5 8 CC.. 0602 1.080,00 014 8 M 2.290,00 008
975-151 18 M5 9 CC.. 0602 1.080,00 015 9 80 M5 2:400,00 009
10,75-161 23 M6 10 CC.. 0602 1.080,00 016 10 82 M6 2.569,00 - 010
1,75-171 23 M6 11 CC.. 0602 1.080,00 017 1 89 M6 2699,00 011
12,75-181 23 M6 12 CC.. 0602 1.080,00 018 12 % M6 2.819,00 | 012
13,75-191 23 M6 13 CC.. 0602 1.080,00 019 13 103 M6 2.888,00 013
1475-201 23 M6 14 CC.. 0602 1.080,00 020 14 10 M6 3.483,00 014
1575-211 23 M6 14 CC.. 0602 1.080,00 021 16 120 M10 3.899,00 016
16,75-221 27 M10 16 CC.. 0602 1.080,00 022
17,75-231 27 M10 16 CC.. 0602 1.080,00 023 o - X T -
19,75-251 27 M10 16 CC.. 0602 1.080,00 025 @ Information om nytteleengde findes pa side — side 73.
21,75-271 27 M10 16 CC.. 0602 1.100,00 027
24,75-301 27 M10 16 CC.. 0602 1.100,00 030
27,75-331 27 M10 16 CC.. 0602 1.100,00 033
3M,75-371 27 M10 16 CC.. 0602 1.178,00 037
34,75-401 27 M10 16 CC.. 0602 1.275,00 040
"y -
TORX®-skrue Torx nagle
62950.. 80950...
Reservedele DKK DKK
Vendeskar W7 Y7
CC.. 0602 30,00 022 71,00 109

0]
@ Vendeskaer, der passer til, findes pa — side 63.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Udboreveerktgjer

Sletbearbejdning

SpinTools — 1-skeers finudborehoved

A Med indvendig kelevaeskeforsyning
A Digital variant: Digital stik bestilles separat

Leveringsomfang:
Uden vendeskeerholder og vendeskaer

STM
. @ )
§ e £
“"E“) 2. x o x
| g B i) w
¢ &= o= : @
g ol e £
DCONWS  §
O
LPR a|
Din - Dpats. Do - Dpais Udlvidiet Holder ~DCONMS BDX DF LPR DCONWS WT  Fig.
mm mm mm mm mm mm mm kg
23,9-31,1 29.9-371 STM 11 M 25 20 40 M 008 1
30,9 - 40,1 37,9- 47/ STM 14 14 200 25 45 13 015 1
39,9- 51,1 479-59,1 STM 18 18 370 32 65 17 038 1
50,9 - 67,1 64,9-81,1 STM 22 2 470 40 72 2 0710 1
66,9 - 87,1 84,9-105,1 STM 28 28 590 50 82 3 132 2
86,9-116,1 104,9-1341(124,9-1541)  STM36 3 720 63 105 30 315 2

Analog Digital
62303.. 62308..
DKK DKK
W4 W4

5.703,00 031  6.72500 031
5.703,00 040  6.72500 040
5.898,00 051  6.881,00 051
6.172,00 067  7.13500 067
6.647,00 087  7.542,00 087
7.806,00 116  8.547,00 116

0]
@ For optimal stabilitet ved finboring ber det primeere anvendelseomrade foretraekkes frem for det udvidede.

g -

Medbringerskrue Medbringer

62 950 ... 62 950 ...
Reservedele DKK DKK
Til artikelnr. W7 W7
62 303 031/62 308 031 M2x2,5 500 162 5x8,5x3 193,00 035 M4x6
62 303 040 /62 308 040 M2,5x6 500 163 6x10,3x4 201,00 036 M5x8
62 303 051/62 308 051 M3x8 8,00 164 8x15x5 214,00 037 M6x10
62 303 067 / 62 308 067 M4x10 8,00 165 10x18,1x6 24400 038 M8x12
62 303 087 /62 308 087 M5x10 10,00 166 12x20x6 287,00 039 M10x16
62303 116 /62 308 116 M6x12 10,00 167 16x26,5x8 363,00 040 M10x16

e
B (L

Skrue Klemskrue ST
62 950 ... 62 950 ...
DKK DKK
W7 W7
60,00 287 M4x3 10,00 213
60,00 288 M5x4 10,00 214
60,00 289 M6x5 10,00 215
60,00 290 M8x6 10,00 216
60,00 291 M10x10 10,00 217
60,00 291 M10x18 10,00 218

)
@ Grundholder, der passer til, findes pa — side 50.

(e}
@ Detaljeret systemoversigt findes pa — side 9.

SpinTools - Digitalt stik

A Kan bruges til alle SpinTools digitale udborehoveder samt til hi.flex Digital

Leveringsomfang:
Inkl. batteri AAA

62 309 ...
DKK
W4

2.259,00 00100

(e}
@ En detaljeret betjeningsmanual kan downloades i onlineshoppen ved at sege pa artikelnummeret.

538
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KOMET \ Performance Udboreveerktajer
Sletbearbejdning

SpinTools - VVendeskaersholder, 90° og 95°

A Til 1-skeers finudborehoved bestill.nr. 62 303 ..., 62 308 ...

Leveringsomfang:
Inkl. Torx-skrue til vendeskeer, uden fastspaendingsbolt til holder

DCONMS
DCONMS
DCONMS

olnTy
N7

90° 90° udvidet 95°

90° 90° udvidet 95°
62318.. 62318.. 62320...
DCONMS Vendeskeer DKK DKK DKK
mm W4 W4 W4
1 CC.. 0602 1.178,00 031 1.421,00 037  1.31500 031
13 CC.. 0602 131500 040  1.557,00 047  1.432,00 040
17 CC.. 0602 1.432,00 051 1.713,00 059  1.577,00 051
22 CC.. 0602 1.557,00 067  1.860,00 081 1.636,00 067
30 CC.. 0602 1.703,00 087  2.00500 105
30 CC..09T3 1.703,00 116  2.00500 134  1.860,00 087
30 CC..09T3 2.346,00 154
>
'S —r=
TORX®-skrue Torx nagle
62 950 ... 80950 ...
Reservedele DKK DKK
Vendeskar W7 Y7
CC.. 0602 M2,5x6 30,00 022 TO7 71,00 109
CC..09T3 M4x9 36,00 023 T15 87,00 113
[e]
@/ Vendeskeer, der passer til, findes pa — side 63.
SpinTools - High-Speed-HM-udborestang
A Skaftforlaenger til 1-skeers finudborehoved art.nr. 62 303 ..., 62 308 ...
A Med indvendig kelevaesketilfarsel
OAL
% LB
a
'é%.' ez essssasnnnnnaany
9]
s
P4
o}
o
[a]
62 354 ...
Duin. = Dmaks. DCONWS DCONMS  OAL LB WT DKK
mm mm mm mm  mm kg W4
23,9-311 1 20 250 210 0,81 11.753,00 ~ 020
30,9 - 40,1 14 25 306 261 1,54 16.069,00 025
39,9- 511 18 32 380 315 3,03 25.146,00 032
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KOMET \ Performance Sletbearbejdning

SpinTools — Adapter til bagdrejning

A Til vendeskeersholder bestill.nr. 62 318 .../ 62 320 ...

Leveringsomfang:
Adapter inkl. fastspaendingsbolt

. )
(1 1 i
g o } ‘ I\
o \ ISR
3 e .
o LD | d
i ok .
3 — :_.77‘\ = l\ )
— S |
L i - y
DCONMS LF -3
62 321 ...
LSC DCONMS LF  Dyin - Diaks. DKK
mm mm mm mm W4
6,5 1 130 37-44 1831,00 044
8,0 11 13,0 40 -47 1.831,00 051
65 13 126  44-53 1.831,00 053
10,0 13 12,6 51-60 1.831,00 060
6,5 17 31,3 53-64 1.831,00 064
10,0 17 31,3 60-71 1.831,00 071
6,5 22 31,2 68 - 80 1.898,00 080
12,0 22 31,2 75-91 1.898,00 091
10,0 30 29,0 87-107 1.967,00 107

0]
@ Veer opmaerksom pa venstre spindelrotation ved brug

i

Skrue

62 950 ...
Reservedele DKK
Til artikelnr. W7
62 321 044 M4x12 63,00 278
62 321 051 M4x13 64,00 279
62 321 053 M5x14 63,00 280
62 321 060 M5x16 64,00 281
62 321 064 M6x15 63,00 282
62 321071 M6x20 64,00 283
62 321 080 M8x20 63,00 284
62 321 091 M8x25 64,00 285
62 321107 M10x30 71,00 286
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KOMET \ Performance

Sletbearbejdning

Mindste diameter (& D1) ved indkgring til bagdrejning

@ BDX
@ D1

[m]

Q
Mindstediameter (& D1) pa indgangshul

+
@01 = @BDX+@D .1
2
*Sikkerhedsafstand
Eksempel
1-skeers udborehoved til sletbearbejdning
62 303 031 (@ BDX = 22,5 mm)
Vendeadapter valgt
62 321 044 (@ Dyyiy — D Dy = 37 — 44 mm) @D=37mm
Vendeskaersholder
62 318 031
+
op1= 2225 mmz 37MM 1 mm = 30,75 mm

cuttingtools.ceratizit.com

Mindsteforskydning (E) ved indkersel

E

_ 9D-0D1

2

_ @37 mm-@30,75mm
2

+0,5*

+0,5mm = 3,625 mm
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KOMET \ Performance Udborevaerktajer
Sletbearbejdning

SpinTools — 1-skaers finudborehoved

A Med indvendig kglevaesketilfarsel
A Ekstrem stabil forbindelse mellem vendeskaersholder og udborehoved

Leveringsomfang:
Udborehoved uden vendeskeersholder, trykplade og afstivere

STM
BDX
DF
DCONMS
STM Modular
62 305 ...
Diin. = Dmaks. ~~ Holder DCONMS BDX  DF LPR ADJRGR WT DKK
mm mm mm mm mm mm kg W4
86 - 402 STM 36 36 72 63 120 +£1,25 294 17.273,00 302
Cylinderskrue Medbringerskrue Medbringer Klemskrue ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Reservedele DKK DKK DKK DKK
Til artikelnr. W7 W7 W7 W7
62 305 302 M8x45 33,00 292 M6x12 10,00 167 16x26,5x8 363,00 040 M8x60 64,00 011

0]
@ Grundholder, der passer til, findes pa — side 50.

o)
@ Detaljeret systemoversigt findes pa — side 9.

SpinTools — Udboreseet

A Egnet fra @ 86 — 402 mm
A Leveringsomfang @ 86 — 302 mm
A Med indvendig kelevaesketilfarsel

Leveringsomfang:
A 1 kuffert
A 11-skars finudborehoved
- 62305302
A 3 vendeskarsholdere
- 624381383 86-@ 138 mm
- 62438220 @ 136 — @220 mm
- 62438302 @ 188 - @ 302 mm
A 2 spandeplader og 2 supports
- 62950 149
- 62950 150
- 62950 152
- 62950153
A 1 6-kant nggle - SW5
A 1 Torx-nggle - T15

STM Modular

62 439 ...
Diin. = Dmaks. ~ Holder DKK
= W4

86 - 302 STM 36 75500 B
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KOMET \ Performance

Udboreveerktgjer

Sletbearbejdning
SpinTools - Vendeskaersholder
A Til 1-skeers finudborehoved
A Abningsvinkel 90°
Leveringsomfang:
Inkl. trykskeer og afstivere
—
62438 ...
Duin. = Dmaks. ~ VEndeskeer DKK
mm W4
86-138 CC.. 0973 3.746,00 138
136-220 CC..09T3 4.467,00 220
188-302 CC..09T3 5.607,00 302
242-402 CC..09T3 6.298,00 402
('Y —= 5 €
TORX®-skrue Torx nggle Spandeplade Support
62 950 ... 80950.. 62950.. 62950...
Reservedele DKK DKK DKK DKK
Til artikelnr. W7 Y7 W7 W7
62438 138 M4x9 36,00 023 T15 87,00 13 654,00 152 48500 149
62 438 220 M4x9 36,00 023 T15 87,00 13 741,00 153 548,00 150
62 438 302 M4x9 36,00 023 T15 87,00 13 741,00 153 548,00 150
62 438 402 M4x9 36,00 023 T15 87,00 113 741,00 153 548,00 150

o)
@ Vendeskeer, der passer til, findes pa — side 63.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Skrub-/Sletbearbejdning

TwinKom - Grundkrop

Leveringsomfang:

Spaendeplade inkl. justerings- og fastspaendingsbolte

Bestil holder (vendeskaerseindsats) og vendeskaer separat

Dunin. = Drmaks.  KOMET-nr.
mm
24-32 G01 70552
24-32 G01 71072
30-41 G01 70562
30-41 G01 71132
39-53 G01 71022
39-53 G01 71622
51-71 G01 71522
51-71 G0172122
64-91 G01 72022
64-91 G01 72622
83-124  G0172522
83-124  G0173122
109-167  G01 73032
109-167  GO173042
139-215  GO01 73562
139-215  GO0173572

Reservedele
Dmin. - Dmaks.
24 - 32
30-41
39-53
51-71

64 -91
83-124

109 - 167
139-215

Reservedele
Dmin. = Dmaks.
24-32
30-41
39-53
51-71

64 -91
83-124

109 - 167
139-215

DCONMS  DF
mm mm
13 25
16 32
13 25
16 32
16 32
20 40
20 40
28 50
28 50
34 63
34 63
46 80
46 80
46 80
56 100
56 100

Holder

ABS 25
ABS 32
ABS 25
ABS 32
ABS 32
ABS 40
ABS 40
ABS 50
ABS 50
ABS 63
ABS 63
ABS 80
ABS 80
ABS 80
ABS 100
ABS 100

240
1) Diameteromrade kan kun opnas med TwinKom grundholder (radial + aksial justerbar) og tilhgrende vendeskeersindsats!

LPR

LB
mm
6,0

70
75
8,0
10,0
130
16,5

DCONMS

WT
kg
0,11
0,21
0,12
0,30
0,29
0,68
0,44
1,24
0,82
2,25
1,35
3,80
3,10
6,20
6,47
13,25

lang

62 870 ...

DKK
W4/6A

Kort

62 870 ...

DKK
W4/6A

3.369,00 03290

3.486,00 13289

3.369,00 04190

3.486,00 14189

4.406,00 05389

4.508,00 15388
4.697,00 17197
5.420,00 19196
5.553,00 12592
7.887,00 16892"
8.733,00 21691"

Justeringsskrue

10 950 ...

DKK
W7/6B
M2,5X5.8W1,3 5,00 16500

M2,5X5.SW1,3 5,00 16500
M4x8 - SW2 8,00 11100
M4x10 - SW2 8,00 11200
M6X12 SW3 8,00 16100
M6X20 SW3 8,00 16200

M8X20.SW4 14,00 16600
M10X20 DIN 913 25,00 17500

Cylinderskrue

TwinKom

62 950 ...

DKK

W7/6B
M3X16 5,00 46000
M4X20 8,00 45500
M5X25 8,00 45600
M6X30 8,00 45700
M8X35 8,00 45800
M8X45 8,00 45900
M10X50 14,00 46100
M12x60 14,00 47600

Spaendeplade
TwinKom

62 950 ...

DKK
W7/6B
548,00
617,00
610,00
641,00
735,00
750,00
943,00
1.066,00

M5x16

46900
47000
47100
47200
47300
47400
47500
47700

4.508,00 07188
4.876,00 09197
4.885,00 12496
7.069,00 16792"
7.436,00 21591"

M2x4,5 - T06
M2,5x5,3 - TO8
M2,5x7 - T08
M3,5x9,4 - T10
M4,5x11,5 - T15
M5x12 - SW2,5

M6x20 Sw5

Cylinderskrue

62 950 ...

DKK
W7/6B

8,00 00000

s

Klemskrue

10 950 ...

DKK
W?7/6B
24,00 15800
22,00 15900
22,00 16000
22,00 16300
22,00 13500
8,00 11000

8,00 17600

p—

Justeringsstift

62950 ...

DKK

W7/6B

74,00 46200
74,00 46300
74,00 46400
74,00 46500
74,00 46600
74,00 46700
74,00 46800
81,00 47800

@)
@ En detaljeret betjeningsmanual kan downloades i onlineshoppen ved at sgge pa artikelnummeret.

e}
@ Detaljeret systemoversigt findes pa — side 10.
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Skrub-/Sletbearbejdning

TwinKom - Vendeskaersholdere 90°

A Radial justerbar

A Pris pr. stk.

Leveringsomfang:
Inkl. speendskrue

D min — D max

I:)min. = Dmaks.
mm
24-32
30-41
39-53
51-T
64-91
83-124

Reservedele
Dmin. - Dmaks.
24 -32
30-41
39-53
51-71

64 -91
83-124

KOMET-nr.

G03 70330
G03 70141
G03 70230
G03 70240
G03 70250
G03 70260

Vendeskeer

WO.X 0403..
WO.X 05T3..
WO.X 05T3..
WO.X 06T3..
WO.X 0804..
WO.X 1005..

62 871 ...

DKK

W4/6A
1.366,00 03200
1.366,00 04100
1.327,00 05300
1.394,00 07100
1.480,00 09100
1.604,00 12400

TwinKom - Vendeskaersholdere 80°

A Radial justerbar

A Pris pr. stk.

Leveringsomfang:
Inkl. spendskrue

D min — D max

Dmin. = Dmaks.
mm
24-32
30-41
39-53
51-T
64 -91
83-124

KOMET-nr.

G03 80310
G03 80021
G03 80090
G03 80100
G03 80110
G03 80120

Vendeskeer

WO.X 0403..
WO.X 05T3..
WO.X 05T3..
WO.X 06T3..
WO.X 0804..
WO.X 1005..

62 875 ...

DKK
W4/6A

1.366,00 03200
1.366,00 04100
1.327,00 05300
1.394,00 07100
1.480,00 09100
1.604,00 12400

[

Klemskrue

M2,2x5,5 - 061P
M2,5x7,2 - 08IP
M2,5x7,2 - 08IP
M3,5x7,3 - 10IP
M4,5x9 - 15I1P
M4,5x9 - 15IP

10 950 ...

DKK
W?7/6B
22,00
22,00
22,00
22,00
20,00
20,00

10700
10500
10500
10600
12700
12700

[}
@ Vendeskaer, der passer til og brugsanvisninger, findes pa — side 60+61.

(e}
@ Passende ABS-holdere findes i — Kataloget — Opspandingsteknik, kapitel 16, Varktejsholdere og tilbehar.

Fastspaendingsbolt

er kun ngdvendig til grundholder, radial +
aksial justerbar

Skeerleje

Klemskrue

cuttingtools.ceratizit.com

Justeringsskrue

Opspeendings-
plade
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KOMET \ Performance Skrub-/Sletbearbejdning

TwinKom — Indsatsholdere, radial + aksial justerbar

A Pris pr. stk.

Leveringsomfang:
Bestil vendeskaerseindsats og vendeskeer separat

D min — D max

62 872 ...
Diin. = Dmaks,.  KOMET-nr. DKK
mm W4/6A
24-32 G03 70011 1.480,00 03200
30-41 G03 70021 1.480,00 04100
39-53 G03 70031 1.567,00 05300
51-71 G03 70041 1.615,00 07100
64-91 G03 70061 1.930,00 09100
83-124 G03 70071 2.369,00 12400
109-167  G03 70081 2.505,00 16700
139-215  G03 70091 3.533,00 21500
. : o . : o
TwinKom - Vendeskeersindsats, 90 TwinKom - Vendeskeersindsats, 80
A Aksial justerbar A Aksial justerbar
A Pris pr. stk. A Pris pr. stk.
Leveringsomfang: Leveringsomfang:
Inkl. spaendskrue Inkl. spendskrue
3 =S
=8 =5
< K . 1 &
5 i 5 3
< i £ i
- s
o S | N H
| el )
62 873 ... 62 874 ...
Diin. = Dinats. ~ KOMET-nr. Vendeskeer DKK Dyin =Dt KOMET-nr.  Vendeskeer DKK
mm 2B/6# mm 2B/6#
24-32 D54 60510 WO.X 0302.. 942,00 03200 24-32 D54 60610 WO.X 0302.. 942,00 03200
30-41 D54 60520 WO.X 0403.. 1.071,00 04100 30-41 D54 60620 WO.X 0403.. 1.071,00 04100
39-53 D54 60030 WO.X 05T3.. 1.146,00 05300 39-53 D54 60130 WO.X 05T3.. 1.146,00 05300
51-71 D54 60040 WO.X 06T3.. 1.242,00 07100 51-71 D54 60140 WO.X 06T3.. 1.242,00 07100
64-91 D54 60050 WO.X 0804.. 1.280,00 09100 64-91 D54 60150 WO.X 0804.. 1.280,00 09100
83-167 D54 60060 WO.X 1005.. 1.414,00 12400 83-167 D54 60160 WO.X 1005.. 1.414,00 16700
139-215 D54 60070 WO.X 1206.. 1.595,00 21500 139-215 D54 60170 WO.X 1206.. 1.595,00 21500
Klemskrue
10 950 ...
Reservedele DKK
Dmin. - Dmaks. W7/6B
24-32 M2,0x4,3-06IP 22,00 10000
30-41 M2,2x5,5-06IP 22,00 10700
39-53 M2,5x6,3 - 08IP 22,00 10800
51-71 M3,5x6,6 - 10IP 22,00 16400
64 -91 M4,5x9 - 15IP 20,00 12700
83-167 M4,5x9 - 15IP 20,00 12700
139-215 M5,5x11-201P 20,00 17400
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Udboreveerktajer
KOMET \ Performance Skrubbearbejdning

SpinTools - 2-skaers skrubudborehoved

A Med indvendig kglevaesketilfarsel

Leveringsomfang:
Udborehoved inkl. medbringer, fastspaendingsbolte, fjederringe, medbringerskrue og anslagsstift

STM
é!
B o) @4 |55
g 2
b4
LPR ts | 8
o
62 295 ...
Dmin. = Drnats. Holder ~ DCONMS BDX DF LPR LS WT DKK
mm mm mm mm mm mm kg W4
23,5-30,5 STM 11 1 20 20 40 13 0,05 2.473,00 030
29,5-401 STM 14 14 25 25 45 16 0,09 2.657,00 040
39,5-50,5 STM 18 18 32 32 65 20 0,25 2.871,00 050
49,5- 66,5 STM 22 22 42 40 72 24 0,38 3.241,00 066
65,5- 87,5 STM 28 28 55 50 82 30 0,59 3.795,00 087
) O =
Skrue Fjederring Anslagsstift
62 950 ... 62950.. 62950...
Reservedele DKK DKK DKK
Til artikelnr. W7 W7 W7
62295030 M4x8 22,00 298 @43/73 500 311 63,00 231
62 295 040 M5x12 22,00 293 @5,3/9,3 500 312 63,00 231
62 295 050 M6x16 22,00 294 @6.4/10,2 500 313 63,00 231
62 295 066 M8x20 22,00 295 @8,4/14,0 500 314 66,00 234
62 295 087 M10x25 24,00 296 @10,5/117,0 500 315 66,00 234
Medbringerskrue Medbringer
62 950 ... 62 950 ...
Reservedele DKK DKK
Til artikelnr. W7 W7
62295030 M2x2,5 500 162 5x8,5x3 193,00 035
62 295 040 M2,5x6 500 163 6x10,3x4 201,00 036
62 295 050 M3x8 8,00 164 8x15x5 214,00 037
62 295 066 M4x10 8,00 165 10x18,1x6 24400 038
62 295 087 M5x10 10,00 166 12x20x6 287,00 039

(e}
@ Grundholder, der passer til, findes pa — side 50.

(¢}
@ Detaljeret systemoversigt findes pa — side 10.
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KOMET \ Performance

Skrubbearbejdning
SpinTools — Vendeskeersholderpar SpinTools — Vendeskeersholderpar
standard, 90° standard, 70°
Leveringsomfang: Leveringsomfang:
Justerskruer, anslagsstift, vendeskaers-klemskruer Justerskruer, anslagsstift, vendeskaers-klemskruer

E N =

T
o
=ish

62 296 ... 62 299 ...
Din. = Dmaks.  Vendeskeer DKK Diin. = Dmaks.  Vendeskeer DKK
mm W4 mm W4
23,5-30,5 CC..0602 2.871,00 030 23,5-30,5 CC..0602 2.871,00 030
29,5-40,1 CC.. 0602 2.968,00 040 29,5-401 CC.. 0602 2.968,00 040
39,5-50,5 CC..09T3 3.182,00 050 39,5-50,5 CC..09T3 3.182,00 050
49,5-66,5 CC..09T3 3.640,00 066 49,5-66,5 CC..09T3 3.640,00 066
65,5-87,5 CN.. 1204 4.730,00 088 65,5-87,5 CN..1204 4.730,00 088
65,5-87,5 CC.. 1204 4.545,00 087 65,5-87,5 CC.. 1204 4.545,00 087
-
W e EEE—
TORX®-skrue Torx nggle Justerskrue
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
Reservedele DKK DKK DKK
Dmin. = Dmaks. ~ Vendeskeer W7 Y7 W7
23,5-30,5 CC.. 0602 M2,5x6 30,00 022 TO7 71,00 109 M4x0,5x7 46,00 238
29,5-40/1 CC.. 0602 M2,5x6 30,00 022 TO7 71,00 109 M4x0,5x9,5 47,00 239
39,5-50,5 CC..09T3 M4x9 36,00 023 T15 87,00 113 M4x0,5x13 52,00 240
49,5 - 66,5 CC..09T3 M4x9 36,00 023 T15 87,00 113 Méx14 10,00 241
65,5-87,5 CC.. 1204 M5x10 40,00 232 T20 92,00 114 M6x20 10,00 242
mn wme J O s
Rorstift Spandeskrue Spaendearm HM-underlag C Justerskrue
62950.. 62950.. 62950.. 62950.. 62 950 ...
Reservedele DKK DKK DKK DKK DKK
Din. - Dimaks. ~ Vendeskeer W7 W7 W7 W7 W7
65,5-87,5 CN.. 1204 14,00 096 5400 136 148,00 125 13400 117 M6x20 10,00 242

0]
@ Vendeskeer, der passer til, findes pa — side 63.
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Udboreveerktgjer
KOMET \ Performance Skrubbearbejdning

SpinTools — Vendeskeersholderpar
synkro, 90°

Leveringsomfang:
Vendeskaers-klemskruer, synkronspindel

|
-
1

,.3,4( -
1

62 297 ...
Diin. = Drmaks.  Vendeskeer DKK
mm W4
23,5-30,5 CC..0602 3.271,00 030
29,5-401 CC..0602 3.428,00 040
39,5-50,5 CC..09T3 3.660,00 050
49,5-66,5 CC..09T3 4.156,00 066
65,5-87,5 CC..1204 542200 087
- 4
[N -2~ —e=
TORX®-skrue Synkronspindel Torx nagle
62 950 ... 62 950 ... 80950 ...
Reservedele DKK DKK DKK
Til artikelnr. W7 W7 Y7
62 297 030 M2,5x6 30,00 022 M4x0,5x18 360,00 207 TO7 71,00 109
62 297 040 M2,5x6 30,00 022 M4x0,5x23 367,00 208 TO7 71,00 109
62 297 050 M4x9 36,00 023 M4x0,5x30 369,00 209 T15 87,00 113
62 297 066 M4x9 36,00 023 M6x40 379,00 210 T15 87,00 113
62 297 087 M5x10 40,00 232 M6x52 391,00 211 T20 92,00 114

0]
@ Vendeskeer, der passer til, findes pa — side 63.

2-skeers skrubudborehoved

Medbringer

Medbringerskrue

Anslagsstift
Vendeskaersholder
Skrue
Fiederring

Justerskrue

Torx-skrue

Vendeskeer

Standardudfarelse
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KOMET \ Performance

Tilbehgr Modular system

SpinTools — Grundholder DIN 69871

STM
@
p:
o
bl g = : «
A DCONWS : HEIE
BTED DCONWS i o
BD ol L
DCONWS
BTED)
BD_t
BD_2
SK
62107 ...
Holder Fig. SZID DCONWS BTED BD BD_1 BD_2 LPR LB LB1 WT DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm kg W4
SK 40 1 STMM 1 20 32 40 20,9 0,91 256100 1M1
SK 40 1 STM14 14 25 32 40 20,9 0,93 2.561,00 114 "
SK40 2 STM18 18 32 40 20,9 0,89 2.561,00 118
= SK 40 2 STM22 22 40 50 30,9 1,02 2.561,00 122
& SK 40 2 STM28 28 50 50 30,9 11 2.561,00 128
SK40 2 STM36 36 63 60 40,9 1,27 2.365,00 136
SK 50 2 STM28 28 50 50 30,9 2,92 3.027,00 428
SK'50 2 STM36 36 63 63 43,9 3,27 3.027,00 436
SK 40 3 STMMN 1 20 23 32 80 60,9 409 1,04 287100 211"
SK 40 3 STM14 14 25 28 32 80 60,9 409 1,07 2.871,00 214 Y
SK 40 2 STM18 18 32 80 60,9 113 2.871,00 218
2 SK40 2 STM22 22 40 100 80,9 1,47 2.871,00 222
= SK40 2 STM28 28 50 100 809 1,84 2.871,00 228
SK 40 2 STM36 36 63 120  100,9 2,68 2.871,00 236
SK 50 2 STM36 36 63 120 1009 4,60 3.428,00 536
1) OBS!BD/BD_1 er sterre end BTED, derfor evt. begreenset udboredybde!
O-ring Klemskrue ST
62 950 ... 62 950 ...
Reservedele DKK DKK
DCONWS W7 W7
1" 9x1,5 14,00 254 M4x0,5x6 68,00 026
14 12x1,5 14,00 255 M5x0,5x7,5 69,00 027
18 16x1,5 14,00 256 M6x0,75x9,5 74,00 028
22 19x2 14,00 257 M8x0,75x12 81,00 029
28 25x2 14,00 258 M10x1x14,2 96,00 030
36 33x2 14,00 259 M12x1x18 122,00 031

¢}
@ Tilspaendingsbolte, der passer til, findes i — Katalog Opspandingsteknik, kapitel 16 Vaerktgjsholdere og tilbeher.

(e}
@ ABS-grundholdere findes i — Katalog Opspandingsteknik, kapitel 16 Vaerktajsholdere og tilbeher.
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KOMET \ Performance

Tilbehgr Modular system

SpinTools — Grundholder JIS B 6339 (MAS-BT)

A Form B fas pa forespargsel

STM
o : : 9 «
\ DCONWS © a5
BTED DCONWS q
BD B0 | oL g <
L DCONWS
BTED||
BD_1 \
BD_2 ‘
MAS-BT
62 112 ...
Holder Fig. SZID DCONWS BTED BD BD_1 BD_2 LPR LB LB1 WT DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm kg W4
BT 30 2 STM28 28 50 55 0,64 2.619,00 328
BT 40 1 STMM 1 20 32 50 23 1,09 2.561,00 111 "
BT 40 1 STM14 14 25 32 50 23 1,08 2561,00 114 Y
- BT 40 2 STM18 18 32 50 23 1,06 2.561,00 118
E BT 40 2 STM22 22 40 50 23 1,10 2.561,00 122
BT 40 2 STM28 28 50 50 23 1,14 2.561,00 128
BT 40 2 STM36 36 63 60 33 1,38 2.365,00 136
BT 50 2 STM28 28 50 63 25 3,75 3.027,00 428
BT 50 2 STM36 36 63 63 25 3,78 3.027,00 436
BT 40 3 STM11 1 20 23 32 90 63 43 1,20 287100 2119
BT 40 3 STM14 14 25 28 32 90 63 43 1,24 287100 214 Y
BT 40 2 STM18 18 32 90 63 1,30 2.871,00 218
2 BT40 2 STM22 22 40 100 73 1,57 2.871,00 222
= BT 40 2 STM28 28 50 100 73 1,87 2.871,00 228
BT 40 2 STM36 36 63 120 93 2,78 2.871,00 236
BT 50 2 STM36 36 63 120 82 518 3.428,00 536

1) OBS!BD/BD_1 er starre end BTED, derfor evt. begraeenset udboredybde!

O CHl

O-ring Klemskrue ST
62 950 ... 62 950 ...
Reservedele DKK DKK
DCONWS W7 W7
11 9x1,5 14,00 254 M4x0,5x6 68,00 026
14 12x1,5 14,00 255 M5x0,5x7,5 69,00 027
18 16x1,5 14,00 256 M6x0,75x9,5 74,00 028
22 19x2 14,00 257 M8x0,75x12 81,00 029
28 25x2 14,00 258 M10x1x14,2 96,00 030
36 33x2 14,00 259 M12x1x18 122,00 031

)
@ Tilspaendingsbolte, der passer til, findes | — Katalog Opspandingsteknik, kapitel 16 Varktgjsholdere og tilbeher.

(e}
@ ABS-grundholdere findes i — Katalog Opspandingsteknik, kapitel 16 Vaerktajsholdere og tilbeher.

cuttingtools.ceratizit.com 5|51


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

Tilbehgr Modular system

SpinTools — Grundholder HSK-A ISO 12164-1 (DIN 69893-1)

STM

Kort

i : : o
‘, i %
= L1
ef |0 ] ~ © 3
Y 1L ] oconws | p——
BTED |
o .8 |
|| lloconws
BTED)
BD_1
BD._2
Holder Fig. SZID DCONWS BTED BD BD.1 BD_2 LPR
mm mm mm  mm  mm  mm
HSK-A 63 1 STM 11 11 20 32 50
HSK-A 63 1 STM14 14 25 32 50
HSK-A 63 2 STM18 18 32 50
HSK-A 63 2 STM22 22 40 50
HSK-A 63 2 STM28 28 50 55
HSK-A 63 2 STM36 36 63 65
HSK-A 100 2 STM28 28 50 63
HSK-A 100 2 STM36 36 63 70
HSK-A 63 3 STM11 1 20 23 32 90
HSK-A 63 3 STM14 14 25 28 32 90
HSK-A 63 2 STM18 18 32 90
HSK-A 63 2 STM22 22 40 100
HSK-A 63 2 STM28 28 50 100
HSK-A 63 2 STM36 36 63 120

1) OBS!BD/BD_1 er starre end BTED, derfor evt. begreenset udboredybde!

Reservedele
DCONWS

1"

LB
mm
24
24
24
24
24
34

34
34

64
64
64
74
74
94

LB1  WT
mm kg

0,77

0,76

0,74

0,79

0,91

1,10

2,32

2,61

44 0,87

44 0,93

0,98

1,26

1,58

2,41
9x1,5

12x1,5
16x1,5

19x2
25x2
33x2

O-ring

62 950 ...

DKK
W7
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00

254
255
256
257
258
259

HSK-A
62122 ...

DKK
W4
3.027,00
3.027,00
3.027,00
3.027,00
3.027,00
2.746,00

3.514,00
3.514,00

3.318,00
3.318,00
3.318,00
3.318,00
3.318,00
3.514,00

M
14
118
122
128
136

428
436

2110
214 "
218
222
228
236

Klemskrue ST

62 950 ...

DKK

W7
M4x0,5x6 68,00 026
M5x0,5x7,5 69,00 027
M6x0,75x9,5 74,00 028
M8x0,75x12 81,00 029
M10x1x14,2 96,00 030
M12x1x18 122,00 031

(e}
@ ABS-grundholdere findes i — Katalog Opspandingsteknik, kapitel 16 Varktgjsholdere og tilbeheor.
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KOMET \ Performance

Tilbehgr Modular system

SpinTools — Reducering

A Med indvendig kglevaesketilfarsel

STM
ar < . 7_11 . @7 w '
|L|_J (/)] r jﬁ,;i;i;i;i iﬁ:’;ﬂi'i;i ()
o % :
gla a g
815 LB g
LPR 8
62 357 ...
Holder LPR SZID DCONMS DCONWS DF BTED BD LB WT DKK
mm mm mm mm mm mm mm kg W4
STM 14 30 STM 11 14 11 25 20 23 15 0,04 1.411,00 1M
STM 18 30 STM 11 18 11 32 20 23 17 0,14 141100 211
STM 18 30 STM 14 18 14 32 25 28 17 0,16 1.411,00 214
STM 22 30 STM 11 22 1 40 20 23 15 0,21 1.450,00 311
STM 22 30 STM 14 22 14 40 25 28 15 0,22 1.450,00 314
STM 22 30 STM 18 22 18 40 32 37 15 0,25 1.450,00 318
STM 28 40 STM 11 28 11 50 20 23 20 0,44 1.521,00 411
STM 28 40 STM 14 28 14 50 25 28 20 0,49 1.521,00 414
STM 28 40 STM 18 28 18 50 32 37 20 0,45 1.521,00 418
STM 28 40 STM 22 28 22 50 40 46 20 0,55 1.521,00 422
STM 36 40 STM 11 36 1 63 20 22 16 0,82 1.626,00 511
STM 36 70 STM 11 36 11 63 20 23 42 0,90 1.750,00 811
STM 36 95 STM 11 36 11 63 20 23 7 0,98 1.898,00 611
STM 36 115 STM 11 36 1 63 20 23 87 1,02 2.093,00 911
STM 36 135 STM 11 36 11 63 20 23 111 1,08 2.277,00 M1
STM 36 40 STM 14 36 14 63 25 27 16 0,84 1.626,00 514
STM 36 80 STM 14 36 14 63 25 28 52 1,00 1.849,00 814
STM 36 120 STM 14 36 14 63 25 28 96 1,16 2.083,00 614
STM 36 145 STM 14 36 14 63 25 28 17 1,27 2.277,00 914
STM 36 170 STM 14 36 14 63 25 28 146 1,38 2.473,00 714
STM 36 40 STM 18 36 18 63 32 37 16 0,85 1.626,00 518
STM 36 100 STM 18 36 18 63 32 38 74 1,24 1.967,00 818
STM 36 150 STM 18 36 18 63 32 38 126 1,66 2.181,00 918
STM 36 207 STM 18 36 18 63 32 38 183 2,07 2.871,00 618
STM 36 40 STM 22 36 22 63 40 46 16 0,89 1.626,00 522
STM 36 120 STM 22 36 22 63 40 48 95 1,76 2.132,00 822
STM 36 183 STM 22 36 22 63 40 48 159 2,52 2.657,00 622
STM 36 263 STM 22 36 22 63 40 48 239 344 3.795,00 722
STM 36 40 STM 28 36 28 63 50 58 21 1,03 1.626,00 528
STM 36 140 STM 28 36 28 63 50 60 17 270 2.229,00 828
STM 36 233 STM 28 36 28 63 50 60 209 441 3.611,00 628
STM 36 333 STM 28 36 28 63 50 60 309 6,25 494400 728
o)
@ ABS-reduktioner findes i — Katalog Opspandingsteknik, kapitel 16 Varktgjsholdere og tilbeher.
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KOMET \ Performance

Tilbehgr Modular system

Reservedele — reducering

O ) = i

O-ring Medbringerskrue Medbringer Klemskrue ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Reservedele DKK DKK DKK DKK
Til artikelnr. W7 W7 W7 W7
62 357 111 9x1,5 14,00 254 M2,5x6 500 163 6x10,3x4 201,00 036 M4x0,5x6 68,00 026
62 357 211 9x1,5 14,00 254 M3x8 8,00 164 8x15x5 214,00 037 M4x0,5x6 68,00 026
62 357 214 12x1,5 14,00 255 M3x8 8,00 164 8x15x5 214,00 037 M5x0,5x7,5 69,00 027
62 357 311 9x1,5 14,00 254 M4x10 8,00 165 10x18,1x6 244,00 038 M4x0,5x6 68,00 026
62 357 314 12x1,5 14,00 255 M4x10 8,00 165 10x18,1x6 244,00 038 M5x0,5x7,5 69,00 027
62 357 318 16x1,5 14,00 256 M4x10 8,00 165 10x18,1x6 244,00 038 M6x0,75x9,5 74,00 028
62 357 411 9x1,5 14,00 254 M5x10 10,00 166 12x20x6 287,00 039 M4x0,5x6 68,00 026
62 357 414 12x1,5 14,00 255 M5x10 10,00 166 12x20x6 287,00 039 M5x0,5x7,5 69,00 027
62 357 418 16x1,5 14,00 256 M5x10 10,00 166 12x20x6 287,00 039 M6x0,75x9,5 74,00 028
62 357 422 19x2 14,00 257 M5x10 10,00 166 12x20x6 287,00 039 M8x0,75x12 81,00 029
62 357 511 9x1,5 14,00 254 M6x12 10,00 167 16x26,5x8 363,00 040 M4x0,5x6 68,00 026
62 357 811 9x1,5 14,00 254 M6x12 10,00 167 16x26,5x8 363,00 040 M4x0,5x6 68,00 026
62 357 611 9x1,5 14,00 254 M6x12 10,00 167 16x26,5x8 363,00 040 M4x0,5x6 68,00 026
62 357 911 9x1,5 14,00 254 M6x12 10,00 167 16x26,5x8 363,00 040 M4x0,5x6 68,00 026
62 357 711 9x1,5 14,00 254 M6x12 10,00 167 16x26,5x8 363,00 040 M4x0,5x6 68,00 026
62 357 514 12x1,5 14,00 255 M6x12 10,00 167 16x26,5x8 363,00 040 M5x0,5x7,5 69,00 027
62 357 814 12x1,5 14,00 255 M6x12 10,00 167 16x26,5x8 363,00 040 M5x0,5x7,5 69,00 027
62 357 614 12x1,5 14,00 255 M6x12 10,00 167 16x26,5x8 363,00 040 M5x0,5x7,5 69,00 027
62 357 914 12x1,5 14,00 255 M6x12 10,00 167 16x26,5x8 363,00 040 M5x0,5x7,5 69,00 027
62 357 714 12x1,5 14,00 255 M6x12 10,00 167 16x26,5x8 363,00 040 M5x0,5x7,5 69,00 027
62 357 518 16x1,5 14,00 256 M6x12 10,00 167 16x26,5x8 363,00 040 M6x0,75x9,5 74,00 028
62 357 818 16x1,5 14,00 256 M6x12 10,00 167 16x26,5x8 363,00 040 M6x0,75x9,5 74,00 028
62 357 918 16x1,5 14,00 256 M6x12 10,00 167 16x26,5x8 363,00 040 M6x0,75x9,5 74,00 028
62 357 618 16x1,5 14,00 256 M6x12 10,00 167 16x26,5x8 363,00 040 M6x0,75x9,5 74,00 028
62 357 522 19x2 14,00 257 M6x12 10,00 167 16x26,5x8 363,00 040 M8x0,75x12 81,00 029
62 357 822 19x2 14,00 257 M6x12 10,00 167 16x26,5x8 363,00 040 MB8x0,75x12 81,00 029
62 357 622 19x2 14,00 257 M6x12 10,00 167 16x26,5x8 363,00 040 M8x0,75x12 81,00 029
62 357 722 19x2 14,00 257 M6x12 10,00 167 16x26,5x8 363,00 040 M8x0,75x12 81,00 029
62 357 528 25x2 14,00 258 M6x12 10,00 167 16x26,5x8 363,00 040 M10x1x14,2 96,00 030
62 357 828 25x2 14,00 258 M6x12 10,00 167 16x26,5x8 363,00 040 M10x1x14,2 96,00 030
62 357 628 25x2 14,00 258 M6x12 10,00 167 16x26,5x8 363,00 040 M10x1x14,2 96,00 030
62 357 728 25x2 14,00 258 M6x12 10,00 167 16x26,5x8 363,00 040 M10x1x14,2 96,00 030
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KOMET \ Performance

Tilbehgr Modular system

SpinTools — Forlzenger

A Med indvendig kglevaesketilfarsel

STM -
[ J— -
sof |[OT_ ol fu
Z N I ottt | i || a)
8 O, |1
. - 7
o ol
LPR 5
(&)
[a)
62 351 ...
Holder LPR SZID DCONWS DF DCONMS WT DKK
mm mm mm mm kg W4
STM 11 25 STM 11 11 20 1 0,06 1.334,00 111
STM 11 35 STMMN 1 20 1 0,09 1.334,00 211
STM 14 30 STM14 14 25 14 0,11 1.334,00 114
STM 14 45 STM 14 14 25 14 0,17 1.334,00 214
STM 18 40 STM18 18 32 18 0,23 1.421,00 118
STM 18 60 STM18 18 32 18 0,35 1.421,00 218
STM 22 50 STM22 22 40 22 0,45 1.521,00 122
STM 22 80 STM22 22 40 22 0,73 1.521,00 222
STM 28 50 STM28 28 50 28 0,7 1.521,00 128
STM 28 75 STM28 28 50 28 1,07 1.626,00 228
STM 28 100 STM28 28 50 28 1,44 1.713,00 328
STM 36 60 STM36 36 63 36 1,33 1.626,00 136
STM 36 90 STM 36 36 63 36 2,02 1.801,00 236
STM 36 120 STM 36 36 63 36 2,72 2.005,00 336
O-ring Medbringerskrue Medbringer Klemskrue ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Reservedele DKK DKK DKK DKK
DCONWS W7 W7 W7 W7
1" 9x1,5 14,00 254 M2x2,5 500 162 5x8,5x3 193,00 035 M4x0,5x6 68,00 026
14 12x1,5 14,00 255 M2,5x6 500 163 6x10,3x4 201,00 036 M5x0,5x7,5 69,00 027
18 16x1,5 14,00 256 M3x8 8,00 164 8x15x5 214,00 037 M6x0,75x9,5 74,00 028
22 19x2 14,00 257 M4x10 8,00 165 10x18,1x6 244,00 038 M8x0,75x12 81,00 029
28 25x2 14,00 258 M5x10 10,00 166 12x20x6 287,00 039 M10x1x14,2 96,00 030
36 33x2 14,00 259 M6x12 10,00 167 16x26,5x8 363,00 040 M12x1x18 122,00 031
o)
@ ABS-forlengere findes i — Katalog Opspandingsteknik, kapitel 16 Verktejsholdere og tilbehgr.
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KOMET \ Performance

Udboreveerktgjer
Tilbehgr Modular system

SpinTools — Adapter ABS/STM

A Ved hjeelp af denne adapter kan ABS-udbore- og finboresystemer
palideligt og preecist tilfgjes til STM-holdere

A Med indvendig kglevaesketilfarsel

STM

DCONWS /
SZID

Holder

STM 14
STM 18
STM 22
STM 28
STM 36

Reservedele
DCONWS

556

LPR

ABS 25
ABS 32
ABS 40
ABS 50
ABS 63

DCONMS

DF

62 359 ...
SZID DCONWS DF DCONMS  DKK

mm W4/6A

14 2.027,00 02519
18 2.040,00 03218
22 2.335,00 04017
28 2.534,00 05016
36 2.753,00 06315

» =

Speendeskrue Medbringer

62950.. 62950...

DKK DKK

XX W7
201,00 036

89,00 13989 214,00 037
244,00 038
287,00 039
363,00 040

MicroKom — Adapter STM/ABS

A Ved hjeelp af denne adapter kan STM-udbore- og finboresystemer

palideligt og preecist tilfgjes til ABS-grundholdere
A Med indvendig keleveesketilfarsel

DCONMS

DF

62 359 ...

SzZID DCONWS DF DCONMS DKK

[7: N :
= o sl
&5, [ e
a ;
LPR
Holder LPR
mm
ABS 25 30 STM14
ABS 32 40 STM18
ABS 40 40 STM22
ABS 50 50 STM28
ABS 63 60 STM36

Reservedele
DCONWS

mm W4/6A

13 2.027,00 02590
16 2.040,00 03289
20 2.335,00 04088
28 2.534,00 05097
34 2.753,00 06396

Klemskrue ST

62 950 ...

DKK

W7

69,00 027

74,00 028

81,00 029

96,00 030
122,00 031
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KOMET \ Performance  Udborevaerktojer
Positive vendeskaer

WOHX

Betegnelse L S D1 IC o an
mm mm mm mm Eﬂ ®
WOHX 02T0.. 2,6 1,20 2 4
QJE
< N\ RE
84°

WOHRX

-G12 -G12 -G12
BK2710 BK8440 K10
[s] \O\ [8]
WOHX WOHX WOHX
62600.. 62600.. 62600..
1SO KOMET-nr. RE DKK DKK DKK
mm 1AI3# 1A/3# 1A/34#
02T001EL W00 04120.018440 0,1 234,00 00102
02T001EL W00 04120.012710 0,1 234,00 10102
02T001FL W00 04120.0121 01 192,00 20102
P [} [ ]
M ° °
K ° °
N °
S ° °
H °
— V, side 65
Materialedrunpe Vejledende veerdier
gripp Kvalitet Spanbryder
P BK8440 -G12
M BK8440 -G12
K BK2710 -G12
N K10 -G12
S K10 -G12
H1.1 BK8440 -G12

De vejledende veerdier er erfaringsbaserede anbefalinger og tjener kun til at gare det nemt at finde det korrekte vendeskeer til din anvendelse.

@ ) Flere vendeskeer findes i vores onlineshop under cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance  Udborevaerktojer
Positive vendeskaer

TOGX

Betegnelse L S D1 IC

mm mm mm mm
TOGX 06T1.. 6,64 1,80 2,2 4,0
TOGX 0902.. 9,12 2,50 2,8 56
TOGX 1403.. 13,62 3,00 38 8,2

TOGX

-18 -14 -14 -14 -12 -12
CK32 CK3230 BK60 BK8430 BK7710 K10
o[c]2] [ofc[2] [olc]2] [elz]=] [o[<]x] [o]2]]
VvV ¥V
F F F F F F
CERMET CERMET
TOGX TOGX TOGX TOGX TOGX TOGX
62607.. 62606.. 62601.. 62601.. 62601.. 62601...
1SO KOMET-nr. RE DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3#
06T102EN W57 04140.0260 0,2 181,00 90206
06T102EN W57 04140.028430 0,2 180,00 30201
06T102EN W57 04140.023230 0,2 180,00 10201
06T102EN W57 04180.0432 0,4 180,00 20401
06T102FN W57 04120.027710 0,2 236,00 70201
06T102FN W57 04120.0223 0,2 181,00 50206
090202EN W57 14140.028430 0,2 198,00 33801
090204EN W57 14140.0460 0,4 198,00 70409
090204EN W57 14140.043230 0,4 198,00 11401
090204EN W57 14180.0432 0,4 198,00 21401
090204FN W57 14120.047710 0,4 257,00 70401
090204FN W57 14120.0423 0,4 198,00 50409
140302EN W57 26140.028430 0,2 279,00 34401
140304EN W57 26140.0460 0,4 280,00 70414
140304EN W57 26140.043230 0,4 279,00 12601
140304EN W57 26180.0432 0,4 279,00 22601
140304FN W57 26120.047710 0,4 395,00 71401
140304FN W57 26120.0423 0,4 321,00 50414
P [ ] [ ] [ ) (@)
M [ ] [ ] [ ] O
K [ ] (@]
N [ ] [ ]
S [ ] O [ ]
H [ ] (@]
o e e

— V, side 65
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KOMET \ Performance

Udboreveerktgjer

Positive vendeskaer

TOGX/TOEX / TOHX

Betegnelse L S D1 IC LE
mm mm mm mm mm
TO.X 06T1.. 6,64 1,80 2,2 4,0 18
T0.X 0902.. 9,12 2,50 2,8 56 2,7
TO.X 1403.. 13,62 3,00 3,8 8,2 2,7
TOHX 06T1.. 6,50 1,80 22 4,0 1,0
TOHX 0902.. 9,12 2,50 2,8 56 25
TOHX 1403.. 13,62 3,00 38 8,2 45
TOGX/TOEX/TOHX
-G12 -G06 -G06 -G06
CBN40 CTDPU20 BK8425 BK2710 BK6110 BK7615
o] Bfe]s) [olc]2] [o[c]<] [elc[x] [o]]]
- -~
F F F F F F
DIAMOND
TOGX TOEX TOHX TOHX TOHX TOHX
62601.. 62605.. 62603.. 62602.. 62602.. 62602..
1SO KOMET-nr. RE DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm Y0 Y0 1A/3# 1A/3# 1AI3# 1AI3#
06T102FN W30 04990.025510 0,2 587,00 00201
06T102TN W30 04990.0240 0,2 580,00 60206
06T103EL W30 04120.038425 0,3 178,00 30200
06T103EL W30 04060.037615 0,3 220,00 80606
06T103EL W30 04060.036110 0,3 198,00 40606
06T103EL W30 04060.032710 0,3 187,00 10606
090204EL W30 14120.048425 0,4 201,00 31800
090204EL W30 14060.047615 04 239,00 80409
090204EL W30 14060.046110 0,4 220,00 40409
090204EL W30 14060.042710 0,4 211,00 10409
090204FN W30 14990.045510 0,4 654,00 01401
090204TN W30 14990.0440 0,4 642,00 60409
140304EL W30 26120.048425 0,4 227,00 32600
140304EL W30 26060.047615 0,4 268,00 82600
140304EL W30 26060.046110 0,4 24400 40414
140304EL W30 26060.042710 0,4 237,00 12600
140304FN W30 26990.045510 0,4 696,00 02601
140304TN W30 26990.0440 0,4 696,00 62600
P [ [ J [ J
M [ J [ J [ J
K o o [ J [ J
N [ ) O
S [ J [ J
H [ J o [ J

— V, side 65

Vejledende veerdier

Materialegruppe Kvalitet Spanbryder
P BK60 -14
M BK2710 -G06
K BK7615 -G06
N BK7710 -12
$11-52.3 BK2710 -G06
S3.1-S83.3 BK7710 -12
H CBN40

De vejledende vaerdier er erfaringsbaserede anbefalinger og tjener kun til at gere det nemt at finde det korrekte vendeskeer til din anvendelse.

@ Flere vendeskeer findes i vores onlineshop under cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Udboreveerktgjer

Positive vendeskaer

WOEX / WOGX

Betegnelse

WO0.X 0302..
WO.X 0403..
WO.X 05T3..
WO.X 06T3..
WO.X 0804..
WOEX 1005..
WOEX 1206..

WOEX

1SO

030204
030204
030204
030204
040304
040304
040304
040304
05T304
05T304
05T304
05T304
06T304
06T304
06T304
06T304
080404
080404
080404
080404
100504
100504
100504
100504
120608
120608
120608

T »mwW=ZX=Z 10

L
mm
3,2
41
53
6,6
79
9,9
11,6

KOMET-nr.

W29 10010.047935
W29 10110.0477
W29 10010.047615
W29 10010.048425
W29 18010.047935
W29 18110.0477
W29 18010.047615
W29 18010.048425
W29 24010.047935
W29 24110.0477
W29 24010.047615
W29 24010.048425
W29 34010.047935
W29 34110.0477
W29 34010.047615
W29 34010.048425
W29 42010.047935
W29 42110.0477
W29 42010.047615
W29 42010.048425
W29 50010.047935
W29 50110.0477
W29 50010.047615
W29 50010.048425
W29 58010.087935
W29 58010.087615
W29 58010.088425

mm
2,30
318
3,80
3,80
4,80
5,30
6,00

RE
mm
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,8
08
0,8

D1
mm
2,30
2,55
2,85
4,05
4,90
4,90
6,00

mm
5,00
6,35
8,00
10,00
12,00
15,00
17,60

-01 -01 -01 -1
BK8425 BK7935 BK7615 BK77
WOEX WOEX WOEX WOEX

10821.. 10821.. 10821.. 10821..
DKK DKK DKK DKK
1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3#

107,00 30301

113,00 30401

115,00 30501

131,00 30601

164,00 30801

224,00 31001

259,00 31201

CeoOeee

112,00 50301

120,00 50401

121,00 50501

137,00 50601

172,00 50801

235,00 51001

275,00 53201

[ JNORN BN B J

178,00 05301

178,00 05401

186,00 05501

199,00 05601

243,00 05801

272,00 06001

335,00 08201

111,00 80311

115,00 80411

116,00 80511

132,00 80611

168,00 80811

233,00 81011

[
©)

5/60

— v, side 65

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Udboreveerktajer

Positive vendeskaer

WOEX / WOGX

-01 -02 15 -11
BK6115 BK6440 BK8430 BK7710
WOEX WOEX WOGX WOEX
10821.. 10821.. 10821.. 10821..
IS0 KOMET-nr. RE DKK DKK DKK DKK
- 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3#
030204 W29 10150.048430 0,4 193,00 00315
030204 W29 10110.047710 0,4 115,00 90311
030204 W29 10010.046115 0,4 155,00 40301
040304 W29 18150.048430 0,4 201,00 00415
040304 W29 18110.047710 0,4 123,00 90411
040304 W29 18010.046115 0,4 156,00 40401
05T304 W29 24020.046440 0,4 156,00 25502
05T304 W29 24110.047710 0,4 124,00 90511
05T304 W29 24150.048430 0,4 204,00 00515
05T304 W29 24010.046115 0,4 158,00 40501
06T304 W29 34020.046440 0,4 171,00 25602
06T304 W29 34110.047710 0,4 139,00 90611
06T304 W29 34150.048430 0,4 233,00 00615
06T304 W29 34010.046115 0,4 166,00 40601
080404 W29 42020.046440 0,4 213,00 25802
080404 W29 42110.047710 0,4 178,00 90811
080404 W29 42150.048430 0,4 264,00 00815
080404 W29 42010.046115 0,4 205,00 40801
100504 W29 50020.046440 0,4 240,00 26002
100504 W29 50110.047710 0,4 243,00 91011
100504 W29 50010.046115 0,4 242,00 41001
120608 W29 58020.086440 0,8 296,00 21202
120608 W29 58010.086115 0,8 303,00 41201
P [ ) [ ] O
M [ ] [ ] O
K [ ) O
N °
S [ ] O
H O [ ] O
— V. side 65
Vejledende veerdier Maksimal justeringsveerdi
. o . WOX WOX WOX WOX WOX WOX WOX
LB RETES Kvalitet / spanbryder Materialegruope 030) 0403  05T3  06T3 0804 1005 1206
a, max.
P BK8425 / -01 P 15 25 45 60 75 90 90
M BK7935 / -01 M 10 15 35 40 60 90 90
K BK7615 /-01 K 15 30 50 60 75 90 90
N BK7710 /-1 N 20 30 50 60 75 90 90
$11-523 BK7935 / -01 s 10 15 35 40 60 90 90
$31-833 BK7710/-11 0 10 15 35 40 75 90 90

De vejledende veerdier er erfaringsbaserede anbefalinger og tjener kun til at gere det nemt at finde det korrekte vendeskeer til din anvendelse.

@ Flere vendeskeer findes i vores onlineshop under cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance  Udborevaerktojer
Positive vendeskaer

WCMT / WCGT

Betegnelse L S D1 IC .
mm mm mm mm
WCGT 0201.. 2,71 1,59 2,1 3,97
WCMT 0201.. 2,1 1,59 2,1 3,97 8
o4
L&

WCMT / WCGT

-SF30
CWC06
[of <[] |
F
CERMET
WCMT WCGT WCGT
70294.. 70295.. 70295..
1SO RE DKK DKK DKK
mm X2 X2 X2
020102 0,2 109,00 850 553,00 850 246,00 500
020104 0,4 553,00 852
P [ ] [} [}
M ) ) )
K ) ® o
N [ J [} [}
S )
H )
— v, side 66

(e}
@) Flere vendeskeer findes i — Kapitel 9, drejevaerktgjer med vendeskar
eller i vores onlineshop under cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Udborevasrktajer

Positive vendeskeer
Betegnelse L S D1 IC
mm mm mm mm
CCGT 06.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CCGT 09.. 9,7 3,97 44 9,52
-SF20 -SF15 -SF14
CWN10 CWC06 CWC10
o]z [of<]=] [o]c]]
F F F
CERMET CERMET
CCGT CCGT CCGT
70296.. 70296.. 70300..
1SO RE DKK DKK DKK
mm X2 X2 X2
060202L 0,2 373,00 300 239,00 850 121,00 903
060204L 0,4 373,00 302 239,00 852 121,00 905
09T302L 0,2 404,00 304 261,00 854 157,00 91
09T304L 0,4 404,00 306 261,00 856 157,00 913
P ) ) )
M ) ) )
K ) ) )
N ) )
S )
H ®
— V. side 66

(e}
@) Flere vendeskeer findes i — Kapitel 9, drejevaerktejer med vendeskaer
eller i vores onlineshop under cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Udborevaerktajer
Skeeredata
Materialeundergruppe  Indeks S ing / struktur / varmebehandling N,mmzs*tﬂlkg IHRC Rl LM?terla!e- LERiEl LM::xterlaI.e-
P11 <015%C Udgladet 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 11141 Ck15
PA.2 Udgladet 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Ulegeret stal P1.3 Sejheerdet 840N/mm?/250HB 14191  C45E 1.0535 C55
PA.4 Udgladet 910N/mm?/270HB  1.1223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
PA.5 Sejheerdet 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 Udgladet 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 Sejheerdet 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Lavtlegeret stal
P.2.3 Sejheerdet 1010 N/mm?2/300HB  1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 Sejheerdet 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 Udgladet 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hojtlegeret stal og )
hojtlegeret vaerktojsstal P.3.2 Heerdet og anlabet 1100 N/mm? /300 HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 Heerdet og anlabet 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 Ferritisk / martensitisk Udgladet 680 N/mm?/ 200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Rustfrit stal
P.4.2 Martensitisk Sejheerdet 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 Austenitisk / austenitisk-ferritisk Underkalet 610 N/mm?/ 180 HB 14301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rustfrit stal M.2.1 Austenitisk Sejhaerdet 300 HB 14841 X15CrNiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 Austenitisk/ ferritisk (Duplex) 780 N/mm?/230HB ~ 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.A.1  Perlittisk / ferritisk 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 06025 GG-25
Grat stgbejern
K.1.2 Perlittisk (martensitisk) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 06045 GG-45
K.2.1 Ferritisk 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K  Stobejern med kuglegrafit
K.2.2 Perlittisk 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 Ferritisk 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Aduceret stebejern
K.3.2 Perlittisk 780 N/mm?/230HB ~ 0.8165  GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 Ikke hardbar 60 HB 3.0255  AI99,5 3.3315  AlMg1
Aluminium - smedelegering
N.1.2 Herdbar Heerdet 340 N/mm?/100HB 34355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSit
N.2.1 <12 % Si, ikke hzerdbar 250 N/mm?/75HB  3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium - stebelegering N.2.2 <12 % Si, haerdbar Heerdet 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, ikke heerdbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringer, PB> 1% 375N/mm2/110HB  2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZnd4Pb2
Kobber og
kobberlegeringer N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300 N/mm?/90 HB 2.0331  Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(bronze / messing)
N.3.3 CuSn, blyfri kobber og elektrolytkobber 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnesiumlegeringer N.4.1 Magnesium og magnesium-legeringer 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAl3zZn
SA1 Udgledet 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X40NiCrSi3g-18
Fe-basis
S.1.2 Heerdet 950 N/mm?/280 HB ~ 1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X1ONICrAITi32-20
Va’ﬂ;ﬁfﬁgz:ﬁge S.21 Udgladet 840N/MM?/250HB  2.4631  NCr20TIAI(Nimonc80A)  3.4856  NiCr22ModNb
s S.2.2 Ni-eller Co basis Heerdet 1180 N/mm? /350 HB ~ 2.4668  NiCrioNbSMo3 (inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 Stobt 1080 N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/imm? 37025  Ti99,8 37034 Ti997
Titanlegeringer S.3.2 Alpha- + Beta legeringer Heerdet 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Beta legeringer 1400 N/mm?/410HB  Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA Haerdet og anlgbet 46-55 HRC
HA.2 Heerdet og anlabet 56-60 HRC
Haerdet stal
H HA.3 Heerdet og anlgbet 61-65 HRC
H1.4 Heerdet og anlabet 66-70 HRC
Hardt stebegods H.21 Stabt 400 HB
Haerdet stobejern H.31 Heerdet og anlgbet 55 HRC

* Brudstyrke
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KOMET \ Performance

Skeeredata
Vejledende skeeredata til vendeskaer — MicroKom-veerktgj
Vendeskeer til ...
MicroKom TwinKom
62800 ..., 62 810 ..., 62 815 ..., 62 820 ..., 62 840 ... 62 870 ...
, KO BK BK BK BK BK BK BK BK CBN CTDPU CK CK BK BK BK BK BK BK BK BK
= 2710 60 6110 7615 7710 8425 8430 8440 40 20 3230 32 6115 6440 7615 77 7710 7935 8425 8430
2 V. (m/min) V. (m/min)
P11 230 270 300 260 200 170 350 350 300 240 250 260 200
P1.2 230 270 300 260 200 170 350 350 300 240 220 260 200
PA.3 230 270 300 270 200 170 350 350 270 220 270 270 200
P1.4 210 250 300 240 180 150 320 320 250 220 240 240 180
P1.5 210 250 300 230 180 150 320 320 270 220 200 230 180
P.21 180 210 270 270 160 140 280 280 270 200 270 270 160
P.2.2 180 210 270 260 160 140 280 280 260 200 260 260 160
P.2.3 180 210 270 180 160 140 280 280 240 200 160 180 160
P.2.4 180 210 270 150 160 140 280 280 190 200 130 150 160
P.31 160 190 250 160 140 120 250 250 200 180 140 160 140
P.3.2 160 190 250 130 140 120 250 250 160 160 110 130 140
P3.3 160 190 250 120 140 120 250 250 140 160 100 120 140
P41 140 160 220 180 120 100 210 210 220 140 160 180 120
P.4.2 140 160 220 130 120 100 210 210 160 140 10 130 120
M.14 180 280 220 150 160 140 280 280 220 200 160 150 160
M.21 160 250 220 150 140 120 250 250 220 180 160 150 140
M.341 120 180 200 130 100 90 180 180 200 160 150 130 100
KA1 210 210 290 290 160 180 150 240 290 150 160 180
K.1.2 180 180 290 290 120 160 140 140 290 110 120 160
K.21 160 160 270 270 160 140 120 160 270 150 160 140
K.2.2 160 160 250 250 100 140 120 100 250 90 100 140
K.31 140 140 220 220 120 120 100 120 220 110 120 120
K.3.2 140 140 220 220 100 120 100 100 220 90 100 120
N11 250 600 400 500 600 400 400
N1.2 250 500 400 500 500 400 400
N.21 250 400 250 500 400 250 250
N.2.2 250 300 250 500 300 250 250
N.2.3 250 250 230 500 250 230 230
N.31 230 400 200 450 400 200 200
N.3.2 230 300 220 450 300 220 220
N.3.3 230 300 330 450 300 330 330
N.41 230 300 200 450 300 200 200
sS4 20 60 60 60 60 50 60 50 60 60
S.1.2 20 50 60 50 50 40 60 40 50 50
S.24 20 60 60 60 60 50 60 50 60 60
S.2.2 20 50 60 50 50 40 60 40 50 50
$23 20 30 60 30 30 30 60 3 30 30
S.31 60 100 80 100 100 70 8 70 100 100
S.3.2 30 80 80 80 80 60 80 60 80 80
§33 30 50 80 50 50 40 80 40 50 50
HA4 100 80 100 100 90 160 100 40 80 100 100
HA.2 80 40 80 80 70 185 80 30 40 80 80
H1.3 50 40 50 50 40 215 50 20 40 50 50
H1.4 40 240 40
H.21 100 80 100 100 90 100 40 80 100 100
H.341 80 80 80 80 70 80 30 80 80 80
011 100 100 500 100 100
0.1.2 100 100 500 100 100
0.21 500
0.2.2 100 100 300 100 100
0.31 100 100 300 100 100

@

De angivne veerdier er vejl. skeeredata, som kan justeres med £20 % afhaengigt af anvendelsen! Det er vigtigt at overholde v;-veerdierne for den anvendte kvalitet

(side 65+66). VVeerktejets maksimale omdrejningstal skal tilpasses alt efter det anvendte veerktejsudhaeng. Oplysninger findes pa side 72+74.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Skeeredata
Skeeredata, standardveerdier til vendeskaer — SpinTools-veerktgjer
Vendeskeer til ... Udborestal Skasrindsats
Skeer
62303...,62304...,62305...,62 308 ..., 62326 ..., 62383...,
i 62332...,62333...,62363...,62372...,62373 ... L Ui 62384...
CTCP125 CTCP115 CTCP135 CTC2135  H10T HM HM
£ (HCX1125) (HCX1115) (HCR1135) (CWN2135) (CWK15) LY Gl CLCts Biioly Ubelagt TiN
2 V¢ (m/min) V. (m/min) V. (m/min) V. (m/min)
P11 295 370 210 360 185 185 250 175 175 190
P1.2 250 315 175 360 185 185 250 140 175 200
P1.3 210 270 145 360 185 185 250 140 175 170
P1.4 200 250 135 375 185 185 250 140 175 170
PA.5 180 230 120 375 185 185 250 140 175 160
P.21 260 325 180 385 185 185 250 140 175 180
P.2.2 195 250 130 385 185 185 250 175 175 150
P.2.3 180 230 120 385 185 185 250 140 175 160
P.2.4 130 170 85 385 185 185 250 140 175 160
P.31 170 200 150 310 185 185 250 175 175 120
P.3.2 105 140 95 310 135 135 165 140 65 100
P.3.3 40 85 35 310 135 135 165 140 65 100
P.4.1 170 200 155 320 125 125 120 120 100 80
P.4.2 135 170 125 320 125 125 120 120 100 80
M.1.1 155 300 120 120 120 120 100 80
M.2.1 95 310 100 100 100 110 70 80
M.3.1 135 325 120 120 120 120 100 80
KA. 170 255 140 160 160 160 225 135 200
K.1.2 160 235 115 160 160 160 225 135 150
K.2.1 180 270 150 160 160 160 125 135 120
K.2.2 160 205 110 140 140 140 125 115 110
K.3.4 200 250 170 140 140 140 125 115 180
K.3.2 160 210 140 140 140 140 125 115 150
N1 1400 400 400 400 250 300
N.1.2 1100 400 400 400 250 240
N.2.1 950 400 400 400 250 240
N.2.2 950 400 400 400 250 240
N.2.3 500 400 400 400 250 240
N.3.1 425 400 400 400 250 290
N.3.2 400 400 400 400 250 290
N.3.3 275 400 400 400 250 290
N.4.1 225 220
S 30 55 60
$1.2 25 55 40
.21 15 55 30
8.2.2 10 55 30
$.2.3 10 55 30
$.3.1 105 55 30
$.3.2 25 55 25
$.3.3 55 25
HAA 125 110
HA1.2 100 80
HA.3 80 70
HA.4
H.2.1 170 70
H.3.4 125 70
0.1.1 130 240
0.1.2 240
0.241 105 180
0.2.2 180
0.31 180

@

De angivne veerdier er vejl. skeeredata, som kan justeres med £20 % afhaengigt af anvendelsen! Det er vigtigt at overholde v;-veerdierne for den anvendte kvalitet
(side 65+66). VVeerktejets maksimale omdrejningstal skal tilpasses alt efter det anvendte veerktejsudhaeng. Oplysninger findes pa side 72+74.

5|66
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KOMET \ Performance

Skaeredata

Skeeredata, standardvaerdier til finjusteringshoveder — Microkom

62820 ..., 62 840 ..., 62 800 ...

Indeks

P11

P1.2
P13
P1.4
P1.5
P.24

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P3.3
P.441

P.4.2
M1
M.21
M.3.1
K14
K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
NA.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11

$.1.2
S.21
S.2.2
$.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.31
0141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

BluFlex 2, hiflex

Finbearbejdning med spandybde a,= 0,1 - 0,2 mm

20,5-5,6

0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05

0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05

0,02-0,05
0,02-0,05

256-8 28-12
f (mm/O)
0,03-0,04 0,05-0,07
0,03-0,04 0,05-0,07
0,03-0,04 0,04-0,06
0,03-0,04 0,04-0,06
0,03-0,04 0,05-0,07
0,03-0,04 0,04-0,06
0,03-0,04 0,04-0,06
0,02-0,03 0,04-0,06
0,02-0,03 0,03-0,04
0,02-0,03 0,04-0,06
0,02-0,03 0,03-0,04
0,02-0,03 0,03-0,04
0,02-0,03 0,04-0,05
0,02-0,03 0,03-0,04
0,01-0,015 0,04-0,05
0,01-0,015 0,03-0,04
0,01-0,015 0,03-0,04
0,04-0,05 0,06-0,08
0,04-0,05 0,06-0,08
0,03-0,04 0,06-0,08
0,02-0,03 0,05-0,07
0,03-0,04 0,06-0,08
0,02-0,03 0,05-0,07
0,01-0,02 0,04-0,06
0,01-0,02 0,04-0,06
0,04-0,05 0,06-0,08
0,04-0,05 0,06-0,08
0,04-0,05 0,06-0,08
0,01-0,02 0,03-0,04
0,01-0,02 0,03-0,04
0,04-0,05 0,06-0,08
0,01-0,02 0,03-0,04
0,01-0,015 0,03-0,04
0,01-0,015 0,02-0,03
0,01-0,015 0,03-0,04
0,01-0,015 0,02-0,03
0,01-0,015 0,06-0,08
0,01-0,015 0,03-0,04
0,01-0,015 0,03-0,04
0,01-0,015 0,01-0,02
0,04-0,05
0,04-0,05
0,02-0,03
0,04-0,05
0,04-0,05
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08

@12 -365

0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,11-0,15
0,11-0,15
0,11-0,15
0,08-0,12
0,11-0,15
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,06-0,08
0,06-0,08
0,11-0,15
0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,06-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04

0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08

0,07-0,10
0,07-0,10

Finbearbejdning med spandybde a,= 0,1 - 0,2 mm

@05-8

0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05

0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05

0,02-0,05
0,02-0,05

62 800 06089
hi.flex micro

28-12

f (mm/O)
0,05-0,07
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,04
0,04-0,06
0,03-0,04
0,03-0,04
0,04-0,05
0,03-0,04
0,04-0,05
0,03-0,04
0,03-0,04
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,05-0,07
0,06-0,08
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,02-0,03
0,03-0,04
0,02-0,03
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,01-0,02
0,04-0,05
0,04-0,05
0,02-0,03

0,04-0,05
0,04-0,05
0,06-0,08
0,06-0,08

0,06-0,08
0,06-0,08

@12-60

0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,11-0,15
0,11-0,15
0,11-0,15
0,08-0,12
0,11-0,15
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,06-0,08
0,06-0,08
0,11-0,15
0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,06-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04

0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08

0,07-0,10
0,07-0,10
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@ Skaeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype! De angivne veerdier udger
vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold! Det er vigtigt at overholde v,-veerdierne for den anvendte kvalitet (side 65+66), systemets

maksimale omdrejningstal og reduktionen af disse afheegigt af den anvendte udhaengsleengde. Disse findes pa side 72+74.
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KOMET \ Performance

Skeeredata
Skeeredata, standardvaerdier til finjusteringshoveder — Microkom
62815... 62810... ® 1. valg
MO03 Speed Finjusteringshoved FF O Egnet
Finbearbejdning med spandybde a,= 0,1 - 0,2 mm Finbearbejdning med spandybde a,= 0,1 - 0,2 mm

@ @24,8-63 @63 -206 @29,5-50 @47 -83 @79-199 § =

3 2 = g

= f (mm/O) f (mm/O) i = =
P14 0,06-0,08 0,07-0,10 0,06-0,08 0,07-0,10 0,11-0,15 [ ¢} ¢}
P1.2 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 ° (¢} ¢}
P1.3 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,14-0,20 o ¢} ¢}
P1.4 0,05-0,07 0,07-0,10 0,05-0,07 0,07-0,10 0,13-0,18 ° ¢} ¢}
P1.5 0,06-0,09 0,09-0,13 0,06-0,09 0,09-0,13 0,13-0,18 ° ¢} ¢}
P.241 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,14-0,20 [ ¢} ¢}
P.2.2 0,05-0,07 0,07-0,10 0,05-0,07 0,07-0,10 0,13-0,18 [ ¢} ¢}
P.2.3 0,06-0,08 0,07-0,10 0,06-0,08 0,07-0,10 0,14-0,20 ° o ¢}
P.2.4 0,04-0,06 0,06-0,08 0,04-0,06 0,06-0,08 0,07-0,10 ° ¢} ¢}
P.3.1 0,04-0,06 0,07-0,10 0,04-0,06 0,07-0,10 0,11-0,15 ° ¢} ¢}
P.3.2 0,03-0,04 0,06-0,08 0,03-0,04 0,06-0,08 0,08-0,12 ° ¢} ¢}
P.3.3 0,03-0,04 0,05-0,07 0,03-0,04 0,05-0,07 0,07-0,10 [ ¢} ¢}
P.4.1 0,04-0,06 0,07-0,10 0,04-0,06 0,07-0,10 0,11-0,15 [ ¢} ¢}
P.4.2 0,03-0,04 0,06-0,08 0,03-0,04 0,06-0,08 0,08-0,12 [ ¢} ¢}
M.14 0,04-0,06 0,07-0,10 0,04-0,06 0,07-0,10 0,11-0,15 ° ¢} ¢}
M.2.1 0,04-0,06 0,07-0,10 0,04-0,06 0,07-0,10 0,11-0,15 ° ¢} ¢}
M.3.1 0,04-0,05 0,06-0,09 0,04-0,05 0,06-0,09 0,08-0,12 ° ¢} e}
K141 0,11-0,15 0,14-0,20 0,11-0,15 0,14-0,20 0,21-0,30 o o ¢}
KA.2 0,11-0,15 0,14-0,20 0,11-0,15 0,14-0,20 0,21-0,30 o o ¢}
K.241 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,18-0,25 o ° ¢}
K.2.2 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,14-0,20 ¢} ° ¢}
K.31 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,18-0,25 ¢} o ¢}
K.3.2 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,14-0,20 o ° ¢}
N.141 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,11-0,15 [ ¢} ¢}
N.1.2 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,11-0,15 [ ¢} ¢}
N.241 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 ° ¢} ¢}
N.2.2 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 ° ¢} ¢}
N.2.3 0,06-0,09 0,08-0,12 0,06-0,09 0,08-0,12 0,13-0,18 ° ¢} ¢}
N.341 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 ° ¢} ¢}
N.3.2 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,15-0,22 [ ¢} ¢}
N.3.3 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 o ¢} ¢}
N.4.1 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 ° ¢} ¢}
S.14 0,04-0,06 0,06-0,08 0,04-0,06 0,06-0,08 0,07-0,10 ° ¢} ¢}
S.1.2 0,03-0,04 0,04-0,06 0,03-0,04 0,04-0,06 0,06-0,08 ° (¢} e}
S.24 0,04-0,06 0,06-0,08 0,04-0,06 0,06-0,08 0,07-0,10 ° ¢} ¢}
S.2.2 0,03-0,04 0,04-0,06 0,03-0,04 0,04-0,06 0,06-0,08 ° ¢} ¢}
S.2.3 0,03-0,04 0,04-0,06 0,03-0,04 0,04-0,06 0,04-0,06 [ ¢} ¢}
S.31 0,04-0,06 0,06-0,08 0,04-0,06 0,06-0,08 0,08-0,11 ° ¢} ¢}
S.3.2 0,04-0,06 0,06-0,08 0,04-0,06 0,06-0,08 0,07-0,10 [ ¢} ¢}
$.3.3 0,03-0,04 0,04-0,06 0,03-0,04 0,04-0,06 0,07-0,10 [ ¢} ¢}
HAA 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,07-0,10 o ¢}
HA.2 0,04-0,06 0,04-0,06 0,04-0,06 0,04-0,06 0,06-0,08 ° ¢}
HA.3 0,03-0,04 0,03-0,04 0,03-0,04 0,03-0,04 0,03-0,04 ([ ¢}
H1.4
H.241 0,04-0,05 0,04-0,06 0,04-0,05 0,04-0,06 0,07-0,10 [ ¢}
H.31 0,04-0,05 0,04-0,06 0,04-0,05 0,04-0,06 0,06-0,08 o ¢}
0.1 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 o [ ¢}
0.1.2 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 o o ¢}
0.21
0.2.2 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 °
0.341 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 o

0]
@ Skaeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype! De angivne veerdier udger
vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold! Det er vigtigt at overholde v,-veerdierne for den anvendte kvalitet (side 65+66), systemets
maksimale omdrejningstal og reduktionen af disse afheegigt af den anvendte udhaengsleengde. Disse findes pa side 72+74.
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KOMET \ Performance

Skaeredata

Skeeredata, standardvaerdier til finudborehoveder — SpinTools

Indeks

P11

P1.2
P13
P1.4
P1.5
P.24

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P3.3
P.441

P.4.2
M1
M.21
M.3.1
K14
K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
NA.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11

$.1.2
S.21
S.2.2
$.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.31
0141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

62303 ...,
62308 ...

62305 ...

1-skeers udborehoved til
sletbearbejdning

a,=01-04
@23,9-1161  @86-402
f (mm/O)
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
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62382...,
62386 ...

Mikro-
udborehoved
3,=01-02

@0,3-19,1

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

62372.., 62326...,62332...,
62373.. 62333..,62363...
Multi-Head-udbore- 1-skeers
og finborehoved udborehoved
a,=01-04 a,=01-04
@ 2-320 @ 3-88
f (mm/O)

0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12
0,03-0,12 0,03-0,12

62304 ...

Finborehoved

a,=01-04
@ 14,7-241

0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10

0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
0,03-0,10
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@ Skaeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype! De angivne veerdier udger
vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold! Det er vigtigt at overholde v,-veerdierne for den anvendte kvalitet (side 65+66), systemets

maksimale omdrejningstal og reduktionen af disse afheegigt af den anvendte udhaengsleengde. Disse findes pa side 72+74.
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KOMET \ Performance

Skaeredata

Skeeredata for udborehoveder til skrubbearbejdning — TwinKom

Indeks

P11
P1.2
P13
P1.4
P1.5
P.24
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.441
P.4.2
M1
M.21
M.3.1
K14
K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
NA.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11
$.1.2
S.21
S.2.2
$.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.341
0141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

@ 24-32

0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,11-0,15
0,11-0,15
0,11-0,15
0,08-0,12
0,08-0,12
0,10-0,14
0,10-0,14
0,08-0,12
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,15-0,22
0,14-0,20
0,14-0,20
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,08-0,12
0,07-0,10
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10

0,11-0,16
0,11-0,16

0,06-0,08
0,06-0,08

@ 30-41

0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,11-0,15
0,11-0,15
0,13-0,18
0,13-0,18
0,10-0,14
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,20-0,28
0,17-0,24
0,17-0,24
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,08-0,12
0,07-0,10
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10

0,11-0,16
0,11-0,16

0,06-0,08
0,06-0,08

@ 39-53

0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,14-0,20
0,14-0,20
0,17-0,24
0,17-0,24
0,14-0,20
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,21-0,30
0,20-0,28
0,20-0,28
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,08-0,12
0,07-0,10
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10

0,11-0,16
0,11-0,16

0,07-0,10
0,07-0,10

62870 ...
Dobbeltskeaer

Spandybde a,=1-9mm

@ 51-71

f (mm/O)
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,22-0,32
0,22-0,32
0,22-0,32
0,18-0,25
0,18-0,25
0,17-0,24
0,28-0,40
0,14-0,20
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,32-0,45
0,25-0,35
0,25-0,35
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,10-0,14
0,08-0,11
0,10-0,14
0,08-0,11
0,08-0,11
0,10-0,14
0,10-0,14
0,08-0,11

0,14-0,20
0,14-0,20

0,07-0,10
0,07-0,10

@ 64-91

0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,27-0,38
0,27-0,38
0,27-0,38
0,20-0,28
0,20-0,28
0,21-0,30
0,21-0,30
0,18-0,25
0,39-0,55
0,39-0,55
0,39-0,55
0,32-0,45
0,28-0,40
0,28-0,40
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,13-0,18
0,10-0,14
0,13-0,18
0,13-0,18
0,10-0,14
0,13-0,18
0,13-0,18
0,13-0,18

0,14-0,20
0,14-0,20

0,08-0,12
0,09-0,12

@ 83-124

0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,29-0,42
0,29-0,42
0,29-0,42
0,25-0,35
0,25-0,35
0,28-0,40
0,28-0,40
0,21-0,30
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,35-0,50
0,32-0,45
0,32-0,45
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,14-0,20
0,11-0,16
0,14-0,20
0,11-0,16
0,11-0,16
0,14-0,20
0,14-0,20
0,11-0,16

0,14-0,20
0,14-0,20

0,08-0,12
0,08-0,12

@ 109-215

0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,29-0,42
0,29-0,42
0,29-0,42
0,25-0,35
0,25-0,35
0,32-0,45
0,32-0,45
0,25-0,35
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,35-0,50
0,32-0,45
0,32-0,45
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,14-0,20
0,11-0,16
0,14-0,20
0,11-0,16
0,11-0,16
0,14-0,20
0,14-0,20
0,11-0,16

0,14-0,20
0,14-0,20

0,10-0,14
0,10-0,14
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@ Skaeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype! De angivne veerdier udger
vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold! Det er vigtigt at overholde v,-veerdierne for den anvendte kvalitet (side 65+66), systemets
maksimale omdrejningstal og reduktionen af disse afheegigt af den anvendte udhaengsleengde. Disse findes pa side 72+74.
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KOMET \ Performance Udborevasrktajer
Skeeredata

Skeeredata for udborehoveder til skrubbearbejdning — SpinTools

62295 ... ® 1.valg
2-skeers skrubudborehoved O Egnet

Spandybde a,=2,5-7 mm

@ @ 23,5-40,5 @ 40,5-66,5 @ 66,5-87,5 § =
3 2 = g
£ f (mm/O) i = =
P14 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
P1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) )
P1.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) )
P1.4 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) o
P1.5 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) o
P.241 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) (o)
P.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) ()
P.2.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) )
P.2.4 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) )
P31 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ¢}
P.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) o
P.3.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) o)
P.4.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) o
P4.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) o)
M.14 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) o)
M.2.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) o)
M.3.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) )
KA1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 o )
K1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 (¢) )
K.241 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 (¢) )
K.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 (o) )
K.31 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 (¢} o
K.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 o )
N.141 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) )
N.1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) o
N.21 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) ()
N.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) )
N.2.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) )
N.341 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) o
N.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) o)
N.3.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) (o)
N.441 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) ¢)
S.14 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) o
S.1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) )
S.21 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) o
S.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) o
S.2.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) o)
S.31 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) o
S.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) ()
$.3.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) o)
HAA 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 o )
HA.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 o )
HA.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 (e) )
H.1.4
H.241 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 (¢) °
H.31 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 o )
o e
o e
|
e
e

[e]
@ Skaeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype! De angivne veerdier udger
vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold! Det er vigtigt at overholde v,-veerdierne for den anvendte kvalitet (side 65+66), systemets
maksimale omdrejningstal og reduktionen af disse afheegigt af den anvendte udhaengsleengde. Disse findes pa side 72+74.
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KOMET \ Performance

Tekniske informationer

Finborevaerktgjer

Maksimalt omdrejningstal

e

System / vaerktej

62 820 ..., 62 840 ...
BluFlex 2

62800 ...
hi.flex

62 800 06089
hi.flex micro

62 386 ..., 62 382 ...
Mikro-udborehoved

62815...
MO03 Speed

62810 ...
Finjusteringshoved FF

62372...,62373 ...
Multi-Head-udbore- og
finborehoved med bro

62 305 ...
Ty 1-skeers
’-‘M finudborehoved med
: vendeskaersholder
Skalangjagtighed

Diameter
interval

@ (mm)

0,5-365

0,5-365

0,5-60

0,3-19,11

24-39
38-50
49-63
62-80
79-103
100- 130
128-168
166-206
29,5-42
39-50
47-66
58-83
79-108
100-141
138-179
178-199

88-164

164-320

86-138
136-220
188-302

242-402

Stor skala med 0,002 mm indstilling

572

Maksimalt
omdrejningstal
med skyder i
midterstilling
Ninaks. | 1/min‘

20.000

17.500

30.000

30.000

40.000
31.000
24.000
18.500
15.000
11.500
10.000
8.000
25.000
18.000
12.000
9.000
6.000
4.000
3.500
3.000

900

250

1.150
720
520
400

System / veerktgj
. Akseforskydning
Diameter
XL =5 interval X<05mm  X>0,5mm
r - Maks. omdrejningstal
(0] (mm) Nmaks. i 1/mm.
62372...,62373 ...
Multi-Head-udbore- og 3-20 16.000 6.000
finborehoved med borestang
62326...,62332..., 2 Lt Ay
62333..., 62363 ...
1-skeers udborehoved med
SN 48-88 8.000 2.000
System / veerktgj
— ) ikke
' Qlameter afbalanceret afbalanceret
8 interval =
b 4 Maks. omdrejningstal
g (mm) nmaks. I 1/min.
24-31 9.000 12.000
62308 ..., 62 303 .. 31-40 1500 10000
1-skeers finudborehoved med 40-51 5.250 8.000
vendeskaersholder
51-67 4.000 6.500
67- 87 3.000 5.000
87-116 2.500 4.000
116-153 1.750 3.000

Valg af maksimalt omdrejningstal
afhaengig af udhaengsleengde

n
100% <2,5xD
+++

<3,5xD

++
* <4,5xD

Nmax

60% > 4,5xD

Sadan virker det:
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KOMET \ Performance

Udboreveerktajer

Tekniske informationer

Finboreveerktgjer

Maksimal udhaengslaengde LTA ved 35 mm skaft spaeendedybde

| CLTA |35 mm |

High Speed finudborehoved

62 361 ...
014 015 016 017 018 019 020 021 022 023 025 027 030
56
63
70
77

E 84
:(Ef 91
& 98 98

12 112 12 112 112

Valg af naeseradius
afheengig af udhaengsleengde

+H+

++

033

12

037

112

040

112

Finborehoved

62304 ...
017 020 024

115
125
105
145
185

Valg af naeseradius
afheengig af spandybde a,

/
0,30

02
0,20
015
0,10
0,05
0,02

Spandybde a, (mm

A

008
009
010
011
012
013
014
016
018
118
218

v

Pavirkning af naeseradiusens skeerekreefter ved indvendig bearbejdning

Resulterende kraft

Fres = \/Faz + sz = \/Fcz + Ff2 + sz

Tangentiel spankraft (Fc)

A Presser veerktgjet ned fra den vertikale midterakse
A Pavirkes af spandybde og spantykkelse

A Reducerer frigangsvinklen

Passiv spankraft (Fp)
A Presser vaerktgjet veek fra den horisontale midterakse
A @ger risikoen for vibrationer og forarsager dimensionelle ungjagtigheder

Tilspandingskraft (Ff)
A Virker i veerktgjest bearbejdningsretning

Aktiv spankraft (Fa)
A Bestemt af F, og F;

cuttingtools.ceratizit.com
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Udborestang
62353 ...
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KOMET \ Performance

Tekniske informationer

Udboreveerktgjer
Maksimalt omdrejningstal
System / veerktgj Qlameter M?k.s'
interval omdrejningstal
(0] (mm) Nmaks. i 1/min‘
62870 .. 24-31 12.000
Tl 31-40 10.000
: 40-51 8.000
51-68 6.500
62 295 ... 67-87 5.000
: 2-skeers 87-116 4.000
skrubudborehoved 116-153 3.000
153-215 2.200

Anvendelsesmuligheder TwinKom
i forstabte / forborede boringer

Skrubbearbejdning som
"aegte" 2-skeers

I

@

Aksial justeringsmulighed pakravet

i

Skrubbearbejdning med

stor opmaling

) ) ey

Skrubbearbejdning med ! :ﬁ
stor forsastning 7 -
I =
Skrubbearbejdning / | il
Semi-Finish - ‘ - o
)

Tilspaendingsveerdier for overfladekvalitet

Ruhedsomrade

R.ijm R, SvarertilR,  Ruhedsnggletal
63-100 R,63 12,5-25 N11
40-63 R,40 6,3-12,5 N10
31,5-40 R,31.5 49-63
N9
25-31,5 R,25 4,0-49
16-25 R, 16 2,5-4,0
N8
10-16 R,10 1,6-2,5
6,3-10 R,6.3 1,0-16 N7
4-6,3 R4 0,8-1,0 N6
2,5-4 7 Ri25 0,4-0,8 N5
1,6-2,5 R, 1.6 0,2-0,4 N4
1-16 R, 1 0,1-0,2 N3

*Undga, at den anvendte tilspaendingsveerdi overstiger hjgrneradius (RE).

1SO 1302

ZVS/
%
6@/
¥
@
o
o
(@/

Valg af maksimalt omdrejningstal

afhaengig af udhaengsleengde
Nmax
100%
+++

++

+
Nmax
60%

Beregning spanopdeling

Eksempel:

D2 (feerdig-@) = 100 mm,
D1 (ra-@) = 80 mm,

S (forskydning) =3 mm

» maks.

60% af den samlede spandybde a

40% af den samlede spandybde a, maks.

w
ol a8
:2)5)
EQ.
NT % %
min. 1x f,

Beregningsformel
D=Dz—[(@)+81xo,8

D=100—[(M)+3]XO,8=89,6mm

Hjgrneradius RE i mm og tilspaending f i mm/o.

RE=01 RE=02 RE=04 RE=08 RE=12 RE=16 RE=24
022 032 045 063 078 0,9 1
018  025* 036 051 062 072 088
016*  022* 032 045 055 063 078
014+ 02 0,28 04 049 057 0,69
01" 046 023 032 039 045 055
0,09 013 018 025 031 036 044
0,07 01 0,14 0,2 02 028 035
006 008 011 0,16 0,2 0,23 028
004 006 009 013 015 018 022
004 005 007 01 0,12 0,14 0,18
003 004 006 008 01 011 0,14

[}
@ Den viste tilspaendingsveerdi viser en standardveerdi, som er baseret pa rent teoretiske beregninger efter ovennaevnte formel. Disse kan dog afvige i praksis.
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Vendeskaer

Valg af spanvinkel
Anbefalinger til anvendelse af vendeskaer med slebet spanbryder

Afrundet

e

Skarp Faset

Tj

W 2 9 2 4 0 1 0

2-3

00

29
H 30

57

X = v I

80

04
10
<12° 12

14

« 1 N

6-7

Nummernggle
til MicroKom vendeskeer

0 4 8 4 2 5

3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

Type / form

W... O 84° Udfarelse reguleer, periferi slebet
W... O 84° Udfarelse forstaerket

T.. v 60° Periferi slebet, frivinkel 8°

Periferi slebet, frivinkel 11°

<

S... |:| 90° Periferi sintret
O v Sterrelse / IC
40mm 18 o2mm 28 89mm 42 120mm
6,35 mm
4,8 mm 7,0 mm 9,52 mm
5,0 mm A 7,1 mm - 9,8 mm A
5,5mm 24 8,0mm 34 10,0 mm 50 15,0 mm
56mm 26 8,2mm 38 109MM 58 476 mm
11,1 mm
Topografi

Kode slebet

06

<20°
12

<

S 34

Venstreskeerende, 6°
Venstreskeerende, 12°

High Feed geometri, faset og afrundet

Kode sintret

01

02

(e}
@ Spanbryderbeskrivelse — side 79

03
1
12
13
14
15
18
32

33

9-10 O V[:] Hjgrneradius

01
02

03

cuttingtools.ceratizit.com

Dobbeltnot, skeer affaset og afrundet
Tringeometri, skeer affaset og afrundet
Kalotgeometri, skeer afrundet

20° Spanformtrin, skeer afrundet
Alu-/ sletgeometri

Bolgegeometri, skeer afrundet
Finishing-topografi
Semi-finishing-topografi
Finishing-topografi med wiperskeer
Gratminimeret, periferi slebet

Gratminimeret, periferi sintret

11-14 Kvalitet

RO, 04 RO04

Kvalitetsheskrivelse
R0.2 06 RO.5 — Side 80+81.
R0,3 08 RO0,8

575
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Tekniske informationer

Tips til boreteknologi — TwinKom

1. Udboring af gennemgaende hul

A Muligt uden problemer

Udboring af bundhul

A Muligt uden problemer

Gennemboring af et tvaergaende hul

A Reducer evt. tilspaendingen med op til 50 %
A Pas pa spanklemning pa veerktejets periferi
A Anvend sej vendeskaerskvalitet

A Anvend stabil hjgrneradius

299

)

A Anvend sej vendeskaerskvalitet
A Anvend stabil hjgrneradius

A Reducer tilspending
A Anvend maks. 3xD veerktgjer

Forboring i en kant

A Reducér tilspeendingen til 50 %
A Anvend sej vendeskeerskvalitet
A Anvend stabil hjgrneradius

%%

Forboring i konvekse overflader

A Muligt uden problemer
A Evt. reducer tilspaending

Forboring i skra overflader

®

A Anvend sej vendeskaerskvalitet
A Anvend stabil hjgrneradius

Forboring i spids kontur

10. Pakkeboring

A Anvend holder med 80°-stilling
A Kreever god emneopspaending
A Maks. spaltemal =1 mm

W

1. Stor hulforskydelse

A Muligt uden problemer

Za\
L=

12. Justerbar diameter

A Muligt uden problemer

W

576

Forboring i ujeevne overflader (stabte overflader)
A Tilspaending skal ved forboring reduceres med op til 40 %

Forboring i sgem (smedet / svejset / stabt sgm)

A Reducer tilspeendingen fra afbrudt span med op til 50 %

A Reducer tilspaendingen med op til 40 % i spanbryderomradet

A Aksial-radial spanopdeling, se grafik: Spanopdeling
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Ingen spanbrud

A Spandybde a, for lille il anvendte
skeerkant topografi

A Spandybde a, for stor til anvendte
skaerkant topografi

A For lav tilspaending pr. tand
A Omdrejningstal for hgjt

A Aksial skeering ikke pa samme leengde

Spanpakning

A Ugunstig spanform

A Emneopspaending

A Skeerevaesketryk / -maengde for lille

Konisk hul
Darlig overfladekvalitet

A Tilspaending for hgj
A For lav skeerehastighed

A Naseradius for lille

A Spanvinkel pa vendeskeer for lille
A | gszegsdannelse

A Ugunstig spanform

Vibrationer
A Verktejsopstilling — stort L / D-forhold

A Tilspaending for hgj

A Skeerehastighed for hgj

A Spandybde for stor
A Skaergeometri for stump

A Skeereradius for stor

cuttingtools.ceratizit.com

Problemer / mulige arsager / lgsninger — ud- og finboring

— @g evt. spandybde a,
— Anvend skeerkant topografi til sma og medium spandybder

— Reducér spandybde a,

— Aksial-radial spanopdeling

— Anvend skeer topografi til sterre spandybder
— @g tilspaending pr. tand

— Reducér omdrejningstal

— Fjern aksial forskydning: Anvend holder med aksial lengdeudligning

— @ tilspaending

— Anvend skeer topografi med spanbryder
— Aksial-radial spanopdeling

— Se forholdsregler: 1. ingen spanbrud

— Veer opmaeerksom pa tilstreekkelig plads til spanevakuering bag emnet ved gennemgaende boringer

— Skeerevaesketryk / -dgmaengde

— Se forholdsregler: 1. Ingen spanbrud

— Reducér tilspeending
— (@9 skeerehastigheden

— Anvend skeer med sterre neeseradius
— Anvend skeer med wiper-geometri

— Anvend skeer med positiv skaergeometri

— Anvend skeer med positiv skaergeometri
— Anvend skeer med bredere spanbrydernot

— Se forholdsregler: 1. Ingen spanbrud
— Se forholdsregler: 2. Spanpakning

— Kontroller evt. veerktgjsopstilling

— Undga om muligt gennemgaende ens borestang-@

— Leeg veerktejet sé stabilt op som muligt, om muligt trinformet veerktejsopbygning
— Kontrollér aksial-radial skeerjustering

— Anvend evt. vibrationsoptimeret borestang

— Anvend evt. HMD-daempningselement

— Reducér tilspaending

— Reducér skaerehastighed,
se grafik: Valg af skeaerehastighed afhaengig af udhaengsleengde

— Reducér spandybde
— Aksial-radial spanopdeling

— Anvend skeer med positiv skeergeometri
— Anvend skeer med bredere spanbrydernot

— Anvend skeer med mindre naeseradius,
se grafik: Valg af naeseradius er afhaengig af udhaengsleengde og tilspeendingsdybde
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Arsager il slitage

Fasslid

Slid pa frigangsflade: normalt slid
efter en given indgrebstid.

Udflisning

Gennem overdreven mekanisk
belastning af skeeret nedbrydes
HM-partikler.

Kraterslitage

Den afgaende varme span forarsager
erosion af skeeret mod spanfladen.

Plastisk deformation

Hej bearbejdningstemperatur ved
samtidig mekanisk belastning kan
fare il plastisk deformation.

Lgsaegsdannelse

Materialevedheeftninger opstar
pa skeeret, hvis spanen ikke
transporteres korrekt vaek, pa
grund af for lav skeeretemperatur.

Skaerbrud

Overbelastning af skeeret kan
fore til skeerbrud.

Arsag

A For hgj skeerehastighed

A Hardmetalkvalitet med for lav
slidstyrke

A Ujusteret tilspaending

Arsag

A For slidfast kvalitet

A Vibrationer pa veerktej eller emne
A For hej tilspaending eller spandybde
A |pszgdannelse

A Afbrudt span

A Spanhamring

Arsag

A For hgj skaerehastighed, for hgj
tilspaending

A For lille spanvinkel

A Kvalitet med for lav slidstyrke

A Ukorrekt tilfgrsel af keling

Arsag

A For hgj arbejdstemperatur, derfor
bladgering af grundmaterialet

A Beskadigelse af belaegning

A Kvaliteter med for lav slidstyrke

A Ukorrekt tilfersel af kaling

Arsag

A For lav skeerehastighed

A For lille spanvinkel

A Forkert skeeremateriale

A Manglende kgling/smering

Arsag

A Overbelastning af skeerematerialet
(kraftigt forhgjede veerdier)

A Stabilitetsmangel

A For lille kilevinkel

A Forstyrrende konturer er ikke taget i
betragtning

A Afbrudt span

Afhjeelpning

A Saxnk skeerehastigheden

A Velg en slidfast hardmetalkvalitet

A Sprg for tilspaending i det rigtige
forhold til skeerehastighed og
spandybde

Afhjeelpning

A Anvend sejere kvalitet

A Forbedr stabiliteten (veerktej, emne)
A Undga lgseegsdannelse

Afhjeelpning

A Nedsat skeerehastighed og/eller
tilspaending

A Vezlg mere slidfast hardmetalkvalitet

A (g kelevaeskemaengde ogleller tryk,
kontroller tilfarsel

A Anvend hardere kvalitet

Afhjeelpning

A Sank skeerehastigheden

A Vzlg mere slidsteerk, termisk stabil,
HM-kvalitet

A Sgrg for keling / kontrollér tilfersel

Afhjeelpning

A (g skeerehastigheden

A (g spanvinklen

A Anvend TiN-beleegning

A Sgrg for keling / g emulsionens
olieindhold

Afhjeelpning

A Anvend sejere skaeremateriale
A Anvend beskyttelsesfas

A (g skeerafrunding

A Anvend mere stabil geometri
A Tjek skeeredata

A Tiek forstyrrende konturer
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Spanbrydere

-SF14

-SF15

-SF16

-SF30

A Spanvinkel 14°

A Specielt udviklet spanbryder med
bemaerkelsesvaerdig spankontrol til en raekke
forskellige anvendelser, fra finsletbearbejdning il
medium bearbejdning

A Spanvinkel 15°

A Afbalanceret geometri: Hgj stabilitet ved hgj
skeerskarphed

A Meget god spankontrol med minimal tendens til
losaegsdannelse

A Serlig god spanbrydning ved sma og mellemstore
tilspaendinger

A Forstevalg til bearbejdning af C-stal, legeret og
rustfrit stal

A Spanvinkel 15°

A Afbalanceret geometri: Hgj stabilitet ved hgj
skeerskarphed

A Stort spanrum sikrer hgj spankontrol ved lave
tilspaendinger

A Anbefales til bearbejdning af C-stal, legeret og
rustfrit stal

A Spanvinkel 20°

A Serlig let spantagning takket veere den meget
positive spanvinkel

A Meget god spankontrol med minimal tendens til
loseegsdannelse

A Perfekt spanydelse takket veere den meget
positive spanvinkel, iseer ved lave spandybder og
tilspaendinger

A Forstevalg til bearbejdning af rustfrit stal,
stallegeringer, kulstofstal og ikke jernholdige metaller

A Spanvinkel 15°

A Afbalanceret geometri: Hgj stabilitet ved hgj
skeerskarphed

A Spanbrydergeometri: God spanbrydning ved lav og
medium tilspaending

A Forstevalg til bearbejdning af C-stal, legeret og
rustfrit stal

Spanvinkel 12°

Allroundtopografi, affaset, afrundet

Let spantagende gennem positiv skeergeometri
Ogsa egnet til mindre kraftfulde maskiner og ustabile
emner

A Kontrollerbar spandannelse ogsa i mindre faste
materialer

A Spanvinkel 0°

A Topografisk skrubbearbejdning, ekstrem stabil (steerk
kilevinkel)

A God spandannelse ved svaert kontrollerbare spaner

A Kun delvist egnet til sma spandybder < 1,5 mm

cuttingtools.ceratizit.com

-G06

-G12

A Spanvinkel 20°

A Meget positiv, minimalt afrundet spanbryder
A Til blgdtskeerende brug

A Hovedanvendelse i aluminium

A Spanvinkel 30°

A Slebet vendeskaer med sintret spanbryder

A Meget positive, skarpe skeer hele vejen rundt, derfor
ekstrem let spantagende

A Periferislebet fas sikrer en kontrolleret spandannelse
og bedste overfladekvalitet ved lave skaerekraefter

A Spanvinkel 14°

A Periferislebet, sintret topografi

A Kontrolleret spandannelse ved fin- og ultrafin
bearbejdning

A Spanvinkel 15°

A Semi-finishing spanbryder, periferislebet, sintret

A Kontrolleret spandannelse ved fin og ultrafin
bearbejdning

A Spanvinkel 14°

A Periferislebet med sintret topografi

A Kontrolleret spandannelse ved fin og ultrafin
bearbejdning

A Positiv wiper-geometri til maksimale krav hvad angar
overfladekvalitet

A Spanvinkel 6°
A TilP/M/K materialer
A Hgj stabilitet gennem steerk kilevinkel

A Spanvinkel 12°

A TilP/N/S materialer

A Let spantagende gennem positiv skeergeometri

A |szer egnet til mindre kraftfulde maskiner og ustabile
emner

A Kontrollerbar spandannelse ogsa i mindre faste
materialer

5|79


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

Tekniske informationer

Kvaliteter
K10 A Hardmetal, ubelagt
A [SO| K10
A Hardmetalkvalitet ubelagt til bearbejdning af stabejern

BK2710

BK60

BK6110

BK6115

BK6440

5|80

eller ikke-jernholdige metaller, afhaengig af skaergeometri

Hardmetal, TIAIN-belagt

ISO| P10 | M10 | K10

Ekstrem slidsteerk hardmetalkvalitet til bearbejdning af
rustfrit stal, konstruktion- og veerktgjsstal samt stebte
materialer.

Hardmetal, TiC-TiCN-TiN-belagt

ISO | P25 | M10

Multilayer-belaegning til hgje standtider ogsa i gverste
skaerehastighedsomrade

Hardmetal, TICN-TiN-Al,0;-belagt

ISO | P10 | K10

Slidfaste hardmetalkvaliteter til bearbejdning af
stgbejerns- og stalmaterialer

Hardmetal, TICN-TiN-Al,0;-belagt

ISO | P20 | K20 | H20

Farsteklasses, overfladebehandlet belaegning til
bearbejdning af stebejernsmaterialer under normale
stabile forhold og hgje skeerehastigheder

Hardmetal, CVD-TiCN-Al,O5-TiN-belagt

ISO | M25 | K35

Meget sej kvalitet; god slidstyrke i stal- og rustfri
materialer, ogsa under ugunstige skeerebetingelser/
afbrudt span

BK7615

BK77

BK7710

BK7935

BK8425

BK8430

BK8440

A Hardmetal, TICN-AI,O,-belagt

A [SO| K15

A Hgjproduktiv skeeremateriale kvalitet med ekstrem
skeerstabilitet til vad- og terbearbejdning af alle
stgbejernsmaterialer

Hardmetal, TiN-belagt

ISO|$10 |H10| O10

Den slidsteerke hardmetalkvalitet til bearbejdning af
aluminiumslegeringer, superlegeringer og kunststoffer ved
medium skeerehastigheder

> > >

A Hardmetal, TiB,-belagt

ISO|N10|S10| 010

A Den slidsteerke kvalitet med optimale
beleegningsegenskaber, til forhindring af lgseegsdannelse,
til bearbejdning af aluminium og titanlegeringer

>

A Hardmetal, AITiN-belagt

ISO | P35 | M30 | K30 | N30 | 30| 030

A Den seje hardmetalkvalitet til bearbejdning af rustfrie og
syrebestandige staltyper samt speciallegeringer

>

A Hardmetal, TIAIN/TiN-belagt

ISO | P25 | M25 | K25

A Universal kvalitet med @get slidstyrke gennem innovativ
multilayer PVD-belzegning

>

Hardmetal, TIAIN/TiN-belagt

ISO | P25 | M25

Slidsteerk finkornet kvalitet

Ekstrem kantstabilitet og hgj slidstyrke i midterste og
gverste hastighedsomrade

> > > >

A Hardmetal, TICN/TiN-belagt

ISO | P35 | M10

A Meget sej hardmetalkvalitet til medium skeerehastigheder
og afbrudt span

>
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Kvaliteter
CBN40 A Kubisk bornitrid, ubelagt
A [SO|H05

CK32

CK3230

CTDPU20

A Ubelagt skeeremateriale af kubisk bornitrid til
bearbejdning af haerdet stal med over 45 HRC,
varmebestandige legeringer av nikkel eller kobolt

A Cermet, ubelagt

A [SO|P10 | M15| K05 |N15

A Tilfin- og sletdrejning

A Mindre slid og hgjere skeerehastigheder giver en laengere
standtid og en hgj overfladekvalitet

A Skeeremateriale til hgj produktivitet i det gverste
skeerehastighedsomrade

A Cermet, ubelagt

A |SO| P20 | M20 | K10 | N20

A Ekstrem sej kvalitet med god slidstyrke ogsa velegnet til
brug i afbrudt span

A Polykrystallinsk diamantkvalitet med blandede korn,
ubelagt

A [SO|N15

A Ekstremt god slidstyrke, ogsa ved Si-indhold > 12 % og
hgje andele af abrasive fyldstoffer

A Anvendes i kunststoffer, fiberkompositter (GFK, CFK)

Belaegninger
TiN A TiN-beleegning
A Maks. anvendelsestemperatur 450 °C
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CWC06

CWC10

CWN10

CWP25

A Cermet, TiC/TiN-belagt

A [SO|P10|M10 | K10 | N10

A Belagt Cermet-kvalitet til finboring med hgj
skeerehastighed og jeevnt skeereforlgb

A Cermet, ubelagt

A [SO|P15|M10 | K10

A Ubelagt Cermet-kvalitet til sletbearbejdning af rustfrit og
heerdet stal

A Serligt slidsteerk gennem hgj varmebestandighed

A Hardmetal, TiN-beleegning

A [SO [ K10

A Hardmetalkvalitet til bearbejdning af stal, rustfrit stal og
ikke-jernholdige metaller

A Hardmetal, ubelagt

A [SO|P25|M25| K25 | N25| S25

A Ubelagt hardmetalkvalitet til finboring med store huldybder
og sméa opmalinger - tillaeg
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