Nové produkty pro tfiskové obrabéni

LA Hlava pro jemné vyvrtavani hiflex micro

A Pokracovani uspésného pfibéhu systému hi.flex: Absolutni milnik
v oblasti preciznosti, flexibility a uZivatelského komfortu ziskava svého
naprosto zaslouzeného ,malého bratra“. Diky svému rozsahu vyvrtavani
od @ 0,5 mm - 60 mm pokryva velmi Siroké spektrum vyvrtavacich operaci.

— Strana 19-21

B Adaptér pro vyvrtavaci tyce UltraMini/EcoCut

A Noveé koncipovany adaptér pro vyvrtavaci tyce Ize pouZivat ve veSkerych
hlavéch, které maji upinaci primér 12 mm nebo 16 mm. Napfiklad obé
velikosti hlav pro jemné vyvrtavani hi.flex (a BluFlex 2). Mimoradny smysl

zde dava zejména pouziti vyvrtavacich ty¢i UltraMini a EcoCut, jelikoz je
adaptér vhodny i pro vyvrtavaci ty€e s vnitfnim pfivadénim chladiciho média.

DCONMS 12 — Strana 20
DCONMS 16 — Strana 14

I MicroKom - Sada pro dokon¢ovaci vyvrtavani

A Aktudlni novinka: Hlavy pro jemné BluFlex 2 — Strana 12
vyvrtavani MicroKom BluFlex 2, hi.flex a hi.flex — Strana 13
hi.flex micro v nabidce i jako sada. hi.flex micro — Strana 19

[ Adaptéry pro rozhrani — ABS/STM

A Neomezeny vybér nastroji: Pomoci novych adaptéri Ize nastroje s
rozhranim ABS spolehlivé a precizné upinat v zakladnich drzécich
STM a nastroje s rozhranim STM v zakladnich drzacich ABS.

— Strana 56
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Nastroje na vyvrtavani
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Kvalitni prémiové nastroje pro maximalini vykon.

Kvalitni prémiové nastroje z produktové Fady

KOMET Performance se koncipovaly pro specialni pfipady
pouZiti a vyznacuiji se zvIast vysokym vykonem. Pokud v ramci
vlastni vyroby kladete vysoké néroky na procesni vykon

a chcete dosahnout optimalnich vysledku, pak Vam
doporuéujeme prémiové nastroje z této produktové Fady.

KOMET ABS - Modularni spojovaci systém pro rotaéni a
stacionarni nastroje
Modularni rozhrani SpinTools
2

Rozhrani ER 32 v zavislosti na systému
Privadéni chladiciho média stfedem (provedni AD)

hi.flex / hi.flex micro

A hlavy pro jemné vyvrtavani se vyznaduji svoji
vysokou preciznosti, absolutni spolehlivosti i svoji
mimofadnou flexibilitou
A v nabidce jako analogova i digitalni varianta
(hi.flex: analogova + digitalni, hi.flex micro: analogova)
A Siroka nabidka pfisluSenstvi = maximalni flexibilita
(hiflex: rozsah primér( 0,5 — 365 mm,
hi.flex micro: rozsah prdmérd 0,5 — 60 mm)
A vySSich otacek Ize dosahnout diky symetricky vyvazené
konstrukei (hi.flex: 17.500 ot./min., hi.flex micro: 30.000 ot./min.)
A velmi jemné nastaveni umozriuje dosazeni pfisuvu s
pfesnosti na
A s vnitfnim pfivadénim chladiciho média
A univerzalni rozhrani ABS

cuttingtools.ceratizit.com
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Nastroje na vyvrtavani

Toolfinder
. . - ~
Systém + roeg vyvrtavamchvhlav' g = &
Rozsah praméri na systém v mm nebo vyvrtavacich hlav pro pfesné o = % | T 2
E vyvrtavani pr? p?k[ytl rozsahu = g % g E 5 E
= o pramérd s 853 3 5 &8 £ = &
5 28888888 . g 5 = 8885 2 § &
o W 2L LEIBE2LSLI I N o < = = = = a (%)) »

Hrubovani a dokoncovani

Hrubovani

Dokoncovani

BluFlex 2
1 Hlava pro jemné vyvrtavani

hi.flex
1 Hlava pro jemné vyvrtavani

hi.flex micro
1 Hlava pro jemné vyvrtavani

MO03 Speed
9 Hlav pro jemné vyvrtavani

15 Hlav pro jemné vyvrtavani FF

2 Vlyvrtavaci mikrohlavy

3 Vlyvrtavaci hlavy pro presné
vyvrtavani

1 Vyvrtavaci a dokoncovaci hlava
Multi-Head

1 Jednobifita vyvrtavaci hlava

6 Dokoncovacich jednobritych
vyvrtavacich hlav

1 Jednobfita dokoncovaci vyvrtavaci

hlava

1 Konzolovy nastroj se zakladovou
deskou

1 Konzolovy nastroj s posuvnou ¢asti

TwinKom
8 Dvoubritych vyvrtavacich hlav

5 Dvoubfitych hrubovacich
vyvrtavacich hlav

%7 /~ Tento produkt naleznete v naSem online shopu na cuttingtools.ceratizit.com

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtévani
Toolfinder

Piehled systémU pro jemné vyvrtavani

BluFlex 2 / hi.flex hi.flex micro

20,5-365mm @0,5-60 mm

BluFlex 2

analogova / digitalni
12 13 19

® ®

20,5-8mm —— h _— 20,5-8mm —— —
UltraMini + UltraMini +
EcoCut Adaptéry EcoCut Adaptéry
— kapitola 14 — kapitola 20
10 +12 10+ 12
Vnitfni ntz Adaptéry
5,6 - 24 mm - I 18 17 Vnitfni nz
20
e | 28-13,8mm B——""
E  g56-11mm W | VyVidvaci tycs £
© ’ optimalizaci vibraci £
b 17 0
1 ~
0 1
g g13-26 mm SN | \/)vrtavaci ty 2 Vnitfni naz
17 Q 20
p138-198mm UMMM 1
Ocelova vyvrtavaci ty¢
14
06-22mm* S
Vyvrtavaci ty¢ ABS32 Vnitfni ntz
_ 18 20
079-239mm | 1 ms,s-zsmm- A
Drzak vyménitelnych
& 25 - 44 mm J biitovych desticek  Ty& s jemnym drézkovanim
1 1
> > Drzak vyménitelnych Ty¢ s jemnym
F’ bfitovych destiCek  drazkovanim
044-63mm 2 ’!
p @ 25-448mm J S=
£ Drzak vyménitelnych D
£ bfitovych desticek Zatka =
ey 15 16 =
o
< ©263-93mm - ]
& D § Drzék vyménitelnych
Q Drzak vyménitelnjch bfitovych destiek  Zatka
bfitovych desticek Zatka 21 21
15 16 @ 44,8 - 60 mm J T Ee———
@90 - 365 mm —_— > ———] e
e Mustek
16
Vyménny mustek
pro vnéjsi obrabéni ;
16 (o
@5-70 mm »

TO.X WOHX * * pouziti pro ocelovou
58+59 57 vyvrtavaci ty¢ o @6 -8 mm

5|6 cuttingtools.ceratizit.com
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Néstroje na vyvrtavani
Toolfinder

nutné —
volitelnég == ===

SpinTools

@3-531mm

@ 29,75 - 320 mm

Vyvrtavaci a dokon

¢ovaci hlava

Multi Head
@ 3-320 mm

MAS

30

@3-12mm
———

Vyvrtavaci ty¢
35

@5,8-13,2mm
[ e —

Vyvrtavaci ty¢
36

©8,75-40,1 mm

Redukéni
pouzdro
36

-

9 - s —

Vlysokorychlostni vyvrtavaci hlava +

vyvrtavaci stopka
37

@9,75-53,1 mm

Ocelova
vyvrtavaci ty¢
86

@ 29,75 - 88,1 mm

——

Prodlouzeni
vyvrtavaci tyce
36

| =

Vyvrtavaci tyc,

Drzak
vyménitelnych
bfitovych destiCek nast
35 35
@86 -320 mm
Protizavazi
31
Mustek
31

31

cuttingtools.ceratizit.com

avitelna

Drzak vyménitelnych bfitovjch desticek

@3-531mm

@ 29,75 - 88,1 mm

MAS

Jednobfita dokoncovaci
vyvrtavaci hlava

@ 3-881mm

analogova / digitalni
32+33
®

@3-12mm
e —
Vyvrtavaci tyé
86

Redukéni

pouzdro
95,8-13,2mm 36

E=__E_

Vyvrtavaci ty¢

36

@8,75-40,1 mm
209 - w— —

Vysokorychlostni vyvrtavaci hlava +
vyvrtavaci stopka

37
@9,75-53,1 mm
Ocelova ’ E: ’
vyvrtavaci ty¢
35 Prodlouzeni
vyvrtavaci tyce
36

@ 29,75 - 88,1 mm

I—F—-

Drzak

vyménitelnych Vyvrtavaci ty¢,
britovych desticek nastavitelna
35 35

20,3-19,1 mm

Vyvrtavaci mikrohlava

@0,3-191 mm

analogova / digitalni
26
®

@0,3-71mm
e
TK n0z Adaptéry
27 27
@5,2-81mm
S
TK ntiz
27
@6,9-19,1 mm
" e
TK bfitova
desticka Drzak
27 27

5|7
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Néstroje na vyvrtavani
Toolfinder

Piehled nastroju pro jemné vyvrtavani

M03 Speed Hlava FF pro jemné vyvrtavani
@ 24,8 -206 mm

@29,5-199 mm

Hlava pro jemné vyvrtavani

22

Hlava pro jemné vyvrtavani
24

@24,8-39mm

Drzak vyménitelnych bfitovych desticek
23

Vlozka pro jemné vyvrtavani
25

Hlava pro jemné vyvrtavani
22

@38-103 mm

— Drzak vyménitelnych bfitovych desticek
23

Vyménny mustek Hlava pro jemné vyvrtavani
23 22

@ 38-206 mm

.]

]
I

M

.

- Drzak vyménitelnych bfitovych desti¢ek
23

TO.X
58+59

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavani

Toolfinder
nutné =————
volitelnég = = ===
SpinTools
Jednobfita dokoncovaci vyvrtavaci hlava Vyvrtavaci hlava pro presné vyvrtavani
23,9 - 154, mm @14,7-24,1 mm
Dokoncovaci jednobfita o
vyvrtavaci hlava - Vysokorychlostni Vyvrtavaci hlava pro N
analogova / digitalni vyvrtavaci stopka presné vyvrtavani Vysokorychlostni vyvrtavaci stopka
38 39 28 29

S f—
fiby T

Drzak vyménitelnych bfitovych & N

desticek 90°, rozsifeny Drzak vyménitelnych

39 britovych desticek 90° Prodlouzeni stopky
28 29

Drzak vyménitelnych bfitovych

desticek 90°

39

DrZzak vyménitelnych britovych

" destidek 95°
; 39
Remmmee gq’ Reverzni adaptér pro zpétné vyvrtavani

40
@ 86 - 402 mm
STM

Drzak vyménitelnych  Jednobfita dokonCovaci

bfitovych desticek vyvrtavaci hlava

43 42

CC.. WC..
63 62

cuttingtools.ceratizit.com 59
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Néstroje na vyvrtavani
Toolfinder

Prehled nastroju k vyvrtavani a konzolovych nastroju

Dvoubfita vyvrtavaci hlava

@24-215mm

Upinaci drzak 90°
s radialnim nastavenim
45

Upinaci drzak 80°
s radialnim nastavenim
45

Zakladni upinaci drzak,
s radialnim a axialnim
nastavenim

46

Kazeta VBD 90°
46

Kazeta VBD 80°
46

Z&kladni téleso
kratké/dlouhé
44

4
1
n

@

WO..
60+61

nutné
volitelng == ===

Dvoubfita hrubovaci vyvrtavaci hlava

@23,5-87,5mm

Drzak vyménitelnych
bfitovych desti¢ek
Standard 90°, par
48

Drzak vyménitelnych
bfitovych desticek
Standard 70°, par
48

Drzak vyménitelnych
bfitovych desti¢ek
Syncro 90°, par

49

STM

Vyvrtavaci hlava
47

CC../CN..
63

510

Hrubovaci
vyvrtavaci blok
90° (CC..)
62412 ...

Hrubovaci
vyvrtavaci blok
90° (CN..)
62413 ...

Hrubovaci
vyvrtavaci blok
70° (CN..)
62414 ...

Dokoncovaci
vyvrtavaci blok —
analogovy / digitalni
62410 .../ 62 409 ...

Drzak vyménitelnych
bfitovych desticek
90°/95°

62318 .../62 320 ...

SpinTools

Konzolovy nastroj

@ 150 — 2205 mm

@150 - 655 mm
Z&kladova

deska .
62402 ...

@650 — 2205 mm
Prodluzovaci konzola

Protizavazi
62 427 ...

o

Soupatko Zaklad

62406 ...

p

b

i

=
5 (=

w
—

Zakladni upina¢
62392 ...

:

cuttingtools.ceratizit.com

~ ©260mm
DIN 6357

MAS

62405 ...


https://cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/products/62412009.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/products/62413.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/products/62414019.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/products/62410000.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/products/62409000.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/products/62318_HOLDER.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/products/62320.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/products/62427655.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/products/62406.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/products/62405.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/products/62392_HSK.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/products/62392_SK.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/products/62392_BT.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/products/62402.html
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Néstroje na vyvrtavani

Prehled

Piehled zakladnich upinacl a pfisluSenstvi

Systém

O

Zakladni upinad

- P =
ISO 7388-1 ISO 7388-2 1SO 12164 1SO 26623-1
SK SK-FC MAS-BT MAS-BT-FC ~ HSK-A HSK-E PSC
] ﬁ — katalog Svéraky a upinaci systémy, kapitola 16, Nastrojové drzaky a pfisluSenstvi
m 16142 16]44 16/85 16]106 16]137 16]166
* STM 50 51 52

PrisluSenstvi
— katalog Svéraky a upinaci systémy, kapitola 16, Nastrojové drzaky a pfisluSenstvi
16]183
Prodlouzeni
— katalog Svéraky a upinaci systémy, kapitola 16, Nastrojové drzaky a pfisluSenstvi
16]187
Redukce
53
ABS — STM 56
Adaptéry pro
rozhrani
STM — ABS 56

@ Dodate¢né pfislusenstvi na vyzadani, napfiklad vyvazovaci krouzky, axialni drzaky upichovacich noz( (UltraMini) a drzaky vyménitelnych bfitovych desticek pro

vyvrtavaci tyée (odsazeni o 0,4 mm) pro systémy SpinTool.

cuttingtools.ceratizit.com
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Dokonc&ovaci obrabéni

MicroKom — BluFlex 2 — Hlava pro jemné vyvrtavani

A pomoci bezplatné aplikace (Android/iOS) Ize do béZného chytrého telefonu prenaset rozsifenou indikaci (62 840 16097)
A pro vyvrtavaci ty¢e MicroKom s @ 16 nebo s ABS 32, mUstky MicroKom i hfidele s jemnym drazkovanim

A s vnitfnim pfivadénim chladiciho média

A | .SCX = Hloubka vybrani pro vyvrtavaci ty¢

Rozsah dodavky:

VE. baterie

’% LPR
@ LSCX » -
o« s
ER 2 @
| gl3 8
OEJ_? << g Q
£ Fg . ] /
== 2 .,
| B =
Bez Bluetooth S Bluetooth
62820... 62840 ...
Duin=Dmax ~ KOMET Upinaé DCONWS SzZID DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR  WT Ke Ké
mm oznaceni mm mm mm mm mm mm kg W4/6A W4/6A
0,5-365 MO0430100 ABS50 16 ABS 32 28 65 71 38 -0,2-23 145 69 398 16097
0,5-365 MO0430000 ABS50 16 ABS 32 28 65 T 38 -0,2-23 1,45 69 398 16097
Upinaci $roub Upinaci Sroub Upinaci Sroub Upinaci pouzdro Kryt na baterie
62 950 ... 62 950 ... 62950.. 62950.. 62950...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké Ké
pro artikl ¢. XX W7/6B W7/6B W7/6B W7/6B
62 820 16097 M8x1x12/SW4 301 13989 M8x1x20/SW4 49 13700 M5x14/SW4 71 18600 206 18500 276 18400
62 840 16097 M8x1x12/SW4 301 13989 M8x1x20/SW4 49 13700 M5x14/SW4 71 18600 206 18500 276 18400

(e}
@ Néavod k obsluze je k dispozici ke stazeni v Online e-shopu

e}
@ Vhodné upinace pro ABS stopku naleznete v — Katalog - Technologie upinani, Kapitola 16, Nastrojové drzaky a prisluSenstvi.

(e}
@ Podrobny pfehled systému najdete na — strané 6.

MicroKom — Sada pro dokonCovaci vyvrtavani BluFlex 2

Rozsah dodavky: [ NEW |
A 1 plastovy kuffik A 1 hfidel s jemnym drazkovanim
A 1 hlava pro jemné vyvrtavani - 6286106300 @25-@ 63 mm
A 5vyvrtavacich tyci A 1vlozka
- 6285000600 & 6 mm - 6286209300 @ 16x35 mm
- 6285001000 @ 10 mm A 10 vymeénitelnych bfitovych desticek
- 6285001400 @ 14 mm - 2ks 6260000102 - WOHX02T001EL-G12 BK8440
- 6285001800 @ 18 mm - 4 ks 6260190206 - TOGX06T102EN-14 BK60
- 6285002200 @22 mm - 4ks 6260170409 — TOGX090204EN-14 BK60
A 2 drzaku desticky A 5 3roubu s valcovou hlavou
- 6286304400 @ 25-@ 44 mm - 62950 00000 M5x16 mm
- 62863 12500 @ 44 — @ 63 mm (- @ 125 mm) A 5 3Sroubovak
A 1 mistek - 5IP, 6P, 8IP, SW3, SW4

- 62860 12500 @ 90 - @ 125 mm

Bez Bluetooth S Bluetooth

62820.. 62840..

Dmin = Dmax Ké Ké
mm W4/6A W4/6A
6-125 105825 99997 105825 99997

5|12 cuttingtools.ceratizit.com
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Dokonc&ovaci obrabéni

MicroKom - hi.flex — Hlava pro jemné vyvrtavani

A pro vyvrtavaci ty¢e MicroKom s @ 16 mm nebo ABS 32, mustky MicroKom, i hiidele s jemnym drazkovanim

A s vnitfnim pfivadénim chladiciho média
A | SCX = prlichozi hloubka vyvrtavaci ty¢e
A hi.flex digitalni: Digitalni flash disk si prosim objednejte samostatné

in.

L\i/ﬁ\ DCONWS / SZID

mi

2D

Duin = Dmax ~ KOMET
mm oznaceni

0,5-365 MO0501000

0,5-365 MO04 10040

Upina¢

ABS 50
ABS 50

Nahradni dily
pro artikl €.
62 800 16097
62 800 16197

LPR

LSCX

| ADJRGR

DCONMS

DCONWS SzID DCONMS BDX LPR

mm
16
16

ABS 32
ABS 32

mm mm mm mm mm
28 60 67 397 -0,25-5
28 60 67 397 -0,25-5

Upinaci Sroub

62 950 ...
Ké
W7/6B
M8x8 - SW4
M8x8 - SW4

LSCX  ADJRGR

WT
kg
1,23
123

49 14700 M8x1x12/SW4
49 14700 M8x1x12/SW4

Analogova Digitalni
62800.. 62800..
Ké Ké
W4/6A W4/6A

34 944 16097
41933 16197

)
] ‘|“H I

Upinaci §roub Upinaci Sroub
62 950 ... 62 950 ...
Ké Ké

XX W7/6B

301 13989 M8x1x20/SW4 49 13700
301 13989 M8x1x20/SW4 49 13700

(e}
@ Néavod k obsluze je k dispozici ke stazeni v Online e-shopu

(e}
@ Vhodné upinace pro ABS stopku naleznete v — Katalog - Technologie upinani, Kapitola 16, Nastrojové drzaky a prislusenstvi.

(¢}
@ Podrobny pfehled systému najdete na — strané 6.

o)
@ SpinTools - Digitalni flash disk naleznete na — strané 14.

MicroKom — Sada pro dokoncovaci vyvrtavani hi.flex

Rozsah dodavky:

A 1 plastovy kuffik
A 1 hlava pro jemné vyvrtavani
A 5vyvrtavacich tyci
- 6285000600 @ 6 mm
62 850 01000 @ 10 mm
62 850 01400 @ 14 mm
62 850 01800 @ 18 mm
62 850 02200 @ 22 mm
A 2 drzaku desticky
- 62863044002 25-@ 44 mm

- 62863 12500 @ 44 - @ 63 mm (- @ 125 mm)

A 1 mistek
- 6286012500 @90 - @ 125 mm

Dmin = Dmax
mm
6-125

cuttingtools.ceratizit.com

A 1 hridel s jemnym drazkovanim
- 6286106300 @ 25-@ 63 mm
A 1vlozka
- 62862 09300 @ 16x35 mm

A 10 vymeénitelnych britovych desticek

- 2ks 62600 00102 - WOHX02T001EL-G12 BK8440

- 4ks 6260190206 - TOGX06T102EN-14 BK60
- 4 ks 6260170409 —- TOGX090204EN-14 BK60

A 5 $roubu s valcovou hlavou
- 6295000000 M5x16 mm
A 5 Sroubovak
- 5IP, 6IP, 8IP, SW3, SW4

Analogova Digitalni
62800... 62800...
Ké Ké
WA4/6A WA4/6A

74807 99997 81087 99897

513
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Dokonc&ovaci obrabéni

MicroKom — Adaptér pro vyvrtavaci ty¢e ~ MicroKom — Ocelova vyvrtavaci ty¢
UltraMini / EcoCut pro hi.flex, BluFlex 2

A pro hi.flex a BluFlex 2 A s vnitfnim chlazenim
A 4 upinaci plochy (pfesazené 0 90°) na @ DCONMS
A s vnitfnim pfivadénim chladiciho média

LSC
[
B S r— o W
o a g
g @ s
= =
8 LFSF %
o OAL g
62 850 ...
[ NEW | DCN  KOMET  OAL LDRED DCONMS Vyménitelhd K&
mm oznaceni mm  mm mm desticka  W4/6A
62 851 ... 6  B0520100 717 21,0 16 WO.02T0 3760 00600
DCONWS KOMET OAL BD LFSF LSC DCONMS K& 8 B0520120 774 28,0 16 TO..06T1 3885 00800
mm oznadeni  mm mm mm mm  mm _ W4/6A 10 B0520140 81,8 34,0 16 TO..0902 3723 01000
12 B0520160 88,2 42,0 16 TO..0902 4049 01200
g mggggggg gg gg 12 12 12 g;gg mgg 14 B0520180 944 50,0 16 TO..0902 4003 01400
6 M0590970 39 22 14 18 16 3793 16699 18 B0520220 100,0 60,0 16 TO..0902 4251 01800
7 M0590980 39 25 14 18 16 5793 16799 22 B0520260 108,0 68,5 16 TO.. 1403 4864 02200
8 M0590990 39 25 14 18 16 3723 16899
W Sroub TORX®
Upinaci Sroub
62 950 ...
70950 ... Nahradni dily Ké
Nahradni dily Ke o el e a0
DCONWS 2A/28 ;  T0.06Tt 86 12800
4-5 9% 867 10 0902 75 12000
6-8 9% 123 T10. 1403 75 12600
[e]
@ Vhodné nastroje UltraMini / EcoCut naleznete v — kapitole 10 a 12. @ Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 57-59.

SpinTools - Digitalni flash disk
A moznost pouziti pro veskeré digitalni hlavy SpinTools i pro hi.flex Digital
A prepracovany software pro jesté presnéjsi nastaveni

Rozsah dodavky:
VE. baterie AAA

62 309 ...
Ké
w4
7731 00100

¢}
@ Navod k obsluze je k dispozici ke stazeni v Online e-shopu
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KOMET \ Performance

Dokonc&ovaci obrabéni

MicroKom — TyC s jemnym drazkovanim pro hi.flex, BluFlex 2

A s vnitfnim chlazenim

Rozsah dodavky:
Bez drzaku vyménitelnych bfitovych desti¢ek

5
H )
sl LL[ T —
E |~ a e | 5
[ 1
[%)
® S
zZ
(o]
O
a
62 861 ...
Dmin-Dmax ~ KOMET ~ DCONMS OAL LPR DF  Obr. Ké
mm oznaceni mm mm mm mm W4/6A
25-63 M05 90100 16 89,12 5212 19 1 4413 06300
25-63 M05 90110 16 128,39 91,93 24 2 4413 16300
O
- |
Sroub s valcovou Talitova pruzina
hlavou
62 950 ... 62 950 ...
Néhradni dily Ké Ké
DCONMS W7/6B W7/6B
16 M5x16 27 00000 10x5,2x0,3 49 19100
MicroKom — Drzak vymeénitelnych destiCek pro hi.flex, BluFlex 2
®
62 863 ...
DCN DCX KOMET HF Vyménitelnda  Obr. Ké
mm mm oznaceni mm  desticka W4/6A
25 44 M0520101 13,5 TO..06T1 A 4331 04400
44 63 M0520151 13,5 TO..0902 B 4413 12500
Sroub TORX®
62 950 ...
Nahradni dily Ké
Vyménitelng desticka W7/6B
TO.. 06T1 M2x4,9/IP6 86 09700
TO.. 0902 M2,6x6,2 - 08IP 75 09900

(e}
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 58+59.
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KOMET \ Performance

Dokonc&ovaci obrabéni

MicroKom — MUstek

pro hi.flex, BluFlex 2
M )
: i | i i
o TR X
i a
==
i IE
“, Lﬁ
LA HSUP
62 860 ...
Duin=Dmax ~ KOMET BDX HSUP WT Ké
mm oznaceni mm mm kg W4/6A
90-125 MO0580101 85 14,89 0,147 6092 12500
120-155 M0580200 115 16,89 0,107 7325 15500
150-185 M0580300 145 18,89 0,152 8303 18500
180-215 M0580400 175 21,89 0,229 9219 21500
210-245 M0580500 205 25,00 0,309 12815 24500
240-275 MO0580510 235 25,00 0,349 13895 27500
270-305 M0580520 265 25,00 0,394 14 384 30500
300-335 M0580530 295 25,00 0,435 15463 33500
330-365 M0580540 325 25,00 0,478 16672 36500
Sroub s valcovou  Talifova pruzina
hlavou
62950... 62950...
Nahradni dily Ké Ké
BDX W?7/6B W?7/6B
85 - 325

MicroKom - Zatka pro hi.flex, BluFlex 2
A pro cilené usmérfiovani vnitfniho chlazeni na bfit v pfipadé pouzivani mustkd
nebo drzakd vyménitelnych desti¢ek od priméru 63 mm

[72)
=
HF it —————"1 o) -
g i
s
62 862 ...
DCONMS KOMET Ké
mm oznaceni W4/6A
16 M05 90501 589 09300

516

MicroKom - Vyménny mustek
pro vnéjSi obrabéni
A pro hi.flex a BluFlex 2

LF

BEAS

3 OF
L 1~
; :
eF T
(T3
62 866 ...
Duin=Dmax ~ KOMET LF  Upina¢ WT Vyménitelna K¢
mm oznaeni mm kg  desticka = W4/6A
5-70 M0590300 58 ABS32 0,377 TO.X0902.. 12425 07000
‘ P
Sroub s valcovou  Sroub TORX®
hlavou
62950... 62950...
Nahradni dily Ké Ké
Vyménitelna desticka W7/6B W7/6B
TO.X 0902.. 27 26800 75 12000

o
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 58+59.

o
27 100000 49 Ha1ee @ Navod k obsluze je k dispozici ke stazeni v Online e-shopu

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Dokonc&ovaci obrabéni

MicroKom — Adaptér

A pro 62852 ...,62 853 ..., 62 856 ... (nutny pro pouziti vyvrtavaci tyce)
A Srouby 62 950 00000 nejsou soucasti dodavky

® o ® F
= m w a | [
§ J—‘ L — o o _ Jﬂ;ér a
LR, sl Ll
8 LPR
a
62 851 ...
DCONWS  KOMET DF BD LPR LB  Obr Ké
mm oznaeni mm mm mm mm W4/6A
6 M0590200 31 16 1 3366 00600
8 M0590210 31 16 1 3366 00800
10 M0590220 46 31 25 15 2 4217 01000
12 M0590230 46 31 25 15 2 4217 01200
16 M0590240 46 31 30 20 2 4217 01600
Sroub s valcovou Upinaci $roub
hlavou
62950... 62950...
Nahradni dily Ké Ké
DCONWS W7/6B W7/6B
6-8 49 44800
10-12 27 00000 49 44800
16 27 00000 49 14700

(e}
@ Navod k obsluze je k dispozici ke stazeni v Online e-shopu

MicroKom — TK vyvrtavaci stopka

A pro vyvrtavaci hlavu 62 854 ...
A moznost pouziti pouze s adaptérem 62 851 ...
A s vnitfnim pfivadénim chladiciho média

78
sl
HEN
(2]
2
o]
g
62 853 ...
Duin=-Dmax  KOMET ~ OAL BDRED LDRED DCONMS Ké
mm oznaceni mm  mm mm mm W4/6A
13-17 G1012060 120 12 75 12 10 004 01300
17-22 G1012070 140 16 100 16 12064 01700
22 -26 G10 12080 140 16 100 16 12 064 02200
Upinaci $roub
62 950 ...
Nahradni dily Ké
DCONMS W7/6B
12 141 19700
16 141 19800

cuttingtools.ceratizit.com

MicroKom — Vyvrtavaci tyC
s optimalizaci vibraci

A moznost pouziti pouze s adaptérem 62 851 ...
A s vnitfnim pfivadénim chladiciho média

g ﬂ
Low ] 2
OAL g
a
62 852 ...
DCN KOMET  WF LU OAL DCONMS Vyménitelna Ké
mm oznaceni mm mm mm  mm desticka W4/6A
56 B0030280 2,80 22 65 6 WOHX 02T0.. 4 934 10600
6,9 B0030290 3,45 36 80 6 WOHX 02T0.. 4934 00600"
9,0 B0000680 4,45 48 90 8 TO.X 06T1.. 8469 00800"
11,0  B00 00690 545 60 95 10 TO.X 06T1.. 8960 01000"
1) Provedeni z tvrdokovu.
\m‘ ‘
Sroub TORX®
62 950 ...
Nahradni dily Ké
Vyménitelna desticka W7/6B
WOHX 02T0.. 75 11800
TO.X06T1.. 86 09700

(e}
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 57-59.

MicroKom — Vyvrtavaci hlava

A pro vyvrtavaci stopku 62 853 ...

|
.OE
AN
62 854 ...
Drin=Dmax ~ KOMET WF  BDRED Vyménitelna Ke
mm oznaceni mm mm desticka W4/6A
13-15  G1012621 6,45 12 T0.X 0902.. 4675 01300
15-17  G1012841 745 12 T0.X 0902.. 4773 01500
17-19 G1012711 8,45 16 T0.X 0902.. 5066 01700
19-22  G1012861 9,45 16 T0.X0902.. 5231 01900
22-26  G1012731 10,95 16 TO.X 0902.. 5231 02200
Sroub TORX®
62 950 ...
Nahradni dily Ké
Vyménitelna desticka W7/6B
TO.X 0902.. 75 12000
o
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 58+59.
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Dokonc&ovaci obrabéni

MicroKom — Vyvrtavaci tyC MicroKom - Vyvrtavaci tyC
A moznost pouziti pouze s adaptérem 62 851 ... A s vnitfnim chlazenim
A s vnitfnim pfivadénim chladiciho média

| & -
l

=z
BB —
& LU 2
° LPR %
OAL 8
62 856 ... 62 857 ...
DCN KOMET OAL LPR LU DCONMS WF Vyménitelna K¢ DCN KOMET WF DF LU LPR Vyménitelna Ké
mm oznateni mm mm mm  mm mm  desticka  W4/6A mm oznaceni mm mm mm mm desticka W4/6A
56 B0037010 48 26 20 8 2,75 WOHX 02T0.. 4740 05600 8 B0025610 3,95 32 26 42 TO.X06T1.. 7749 07989
6,5 B0037020 52 30 24 8 3,20 WOHX 02T0.. 4578 06500 9 B0025700 4,45 32 32 48 TO.X06T1.. 7817 21989
8,0 B0015510 57 35 28 8 3,95 TO.X06T1. 4481 08000 10 B0025620 4,95 32 32 48 TO.XO06T1. 7817 08989
8,0 B0015610 75 35 28 16 3,95 TO.X06T1.. 4544 00800 1 B0025710 545 32 41 57 TO.X0902.. 8042 23989
10,0 B00 15620 80 40 33 16 495 TO.X06T1. 4578 01000 12 B0025630 595 32 41 57 TO.X0902. 8008 09989
11,0 B00 15710 85 45 38 16 545 TO.X0902.. 4675 01100 14 B0025640 6,95 32 49 64 TO.X0902.. 8076 10989
12,0 B00 15530 67 45 39 8 595 TO.X0902.. 4740 11200 16 B0025650 7,95 32 57 72 TO.X0902. 8303 11989
12,0 B00 15630 85 45 38 16 595 TO.X0902.. 4740 01200 18 B0025661 8,95 32 57 72 TO.X0902. 8530 13989
14,0 B00 15640 90 50 43 16 6,95 TO.X0902.. 4806 01400 20 B0025671 9,95 32 67 82 TO.X0902. 8664 15989
16,0 B00 15650 95 55 49 16 795 TO.X0902. 5066 01600 22 B0025681 10,95 32 68 82 TO.X0902.. 8860 17989
18,0 B0O 15661 100 60 54 16 8,95 TO.X0902.. 5262 01800 24 B0025691 11,95 32 68 82 TO.X0902.. 9021 19989

19,0 BO00 15751 105 65 59 16 9,45 TO.X0902. 5262 01900
20,0 B00 15671 105 65 59 16 9,95 TO.X0902. 5298 02000

22,0 B00 15681 105 65 59 16 16,95 TO.X0902.. 5722 02200 -
24,0 B00 15691 105 65 60 16 11,95 TO.X0902.. 5754 02400 W
Sroub TORX®
™
) 62 950 ...
SO TORY " Nahradni dily Ké
Vyménitelna desticka W7/6B
62950..  TO.XO06TI. 86 12800
TO.X 0902.. 75 12000
Nahradni dily Ké 0.X090
DCN W7/6B 5
56-6,5 75 11800 @ Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 58+59.
8-10 86 12800
11-24 75 12000

(e}
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 57-59.
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Dokonc&ovaci obrabéni

MicroKom - hi.flex micro — Hlava

pro jemné vyvrtavani

A pro vyvrtavaci ty¢e MicroKom a hfidele s jemnym drazkovanim s DCONMS = 12 mm

A s vnitfnim pfivadénim chladiciho média
A | SCX = prlichozi hloubka vyvrtavaci ty¢e

A max. otacky 30.000 ot./min. v pfipadé stfedové polohy Soupatka
A adaptér pro vyvrtavaci ty¢e UltraMini / EcoCut pro primér od 0,5 mm

.

@ Dmax
DCONWS
11| ADJRGR

gD
/

LPR

LSCX g

Z

(@]

; g
N - i'mg =<
S=1 G — ==Y aQ
? ; j, = | m

E

Analogova
62 800 ...
Drin=Dmax ~ KOMET Upinaé DCONWS DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR WT Ké
mm oznaceni mm mm mm mm  mm mm kg W4/6A
0,5-60 M0503000 ABS 32 12 16 36 44 26 -025-25 03 29 148 06089
Talifova pruzina Stavéci Sroub
62 950 ... 62 950 ...
Nahradni dily Ké Ké
pro artikl ¢. W7/6B W7/6B
62 800 06089 @5,5x1,0 155 53700 M5x8 DIN913 27 53500
(e}
@ Néavod k obsluze je k dispozici ke stazeni v Online e-shopu
(e}
@ Vhodné upinace pro ABS stopku naleznete v — Katalog - Technologie upinani, Kapitola 16, Nastrojové drzaky a pfislusenstvi.
¢}
@ Podrobny pfehled systému najdete na — strané 6.
MicroKom — Sada pro dokonCovaci vyvrtavani hi.flex micro
Rozsah dodavky: [ NEW |

A 1 plastovy kuffik
A 1 hlava pro jemné vyvrtavani
A 1 drzaku desticky
- 62863 14400 @ 25 - @ 44 mm
A 3 vyvrtavacich tyci
- 6284500800 8 mm
- 6284501400 @ 14 mm
- 6284502000 @ 20 mm
A 2 adaptéry
- 6285112499 @4 mm
- 6285112699 @ 6 mm
A 1 hfidel s jemnym drazkovanim
- 6286104400 @25 - @ 44 mm

Dmin = Dmax
mm
8-60

cuttingtools.ceratizit.com

A 1vlozka
- 6286201200 & 12x24 mm
A 10 vymeénitelnych biitovych desticek
- 5ks 6260190206 — TOGX06T102EN-14 BK60
- 5ks 6260170409 — TOGX090204EN-14 BK60
A 1 Sroubu s valcovou hlavou
- 6295053600 M5x16 mm
A 1 Sroubovak
- SW2,5

62 800 ...
Ké

W4/6A

51689 99989

5/19
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Dokonc&ovaci obrabéni

MicroKom — Adaptér pro vyvrtavaci tyCe UltraMini / EcoCut

A pro hi.flex micro
A 4 upinaci plochy (pfesazené 0 90°) na @ DCONMS
A s vnitfnim pfivadénim chladiciho média

LSC
telb——g o
= m
2 %)
= s
Q LFSF Z
3 3
= OAL a
62 851 ...
DCONWS KOMET OAL BD LFSF LSC DCONMS Ké
mm oznaéeni mm mm mm mm mm W4/6A
4 M0590900 39 22 14 18 12 3723 12499
5 M0590910 39 22 14 18 12 3723 12599
6 M0590920 39 22 14 18 12 3723 12699
7 M0590930 39 25 14 18 12 3723 12799
8 M0590940 39 25 14 18 12 3723 12899
Upinaci Sroub
70 950 ...
Nahradni dily Ké
DCONWS 2A/28
4-5 M5x10 1SO 4026 96 867
6-8 M8x1x8 - SW4 96 123
o)
@ Vhodné nastroje UltraMini / EcoCut naleznete v — kapitole 10 a 12.
MicroKom — Vyvrtavaci ty¢ pro hi.flex micro
A s vnitfnim chlazenim
q
O
[a}
%)
=
Z
(o]
o
=}
®
62 845 ...
DCN KOMET OAL LDRED DCONMS Vyménitelna Ké
mm oznaceni mm mm mm desticka W4/6A
8 B0580080 58,88 28,0 12 TO.X06T1.. 2550 00800
14 B0580140 70,00 39,5 12 T0O.X 0902.. 2550 01400
20 B0580200 85,00 544 12 T0O.X0902.. 2550 02000
Sroub TORX®
62 950 ...
Nahradni dily Ké
Vyménitelna desticka W7/6B
TO.X 06T1.. M2x3,8/1P6 86 12800
TO.X 0902.. M2,6x5,2 - 08IP 75 12000
5|20 cuttingtools.ceratizit.com
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Dokonc&ovaci obrabéni

MicroKom - Hfidel s jemnym drazkovanim pro hi.flex micro

A s vnitfnim chlazenim

Rozsah dodavky:
Bez drzaku vyménitelnych bfitovych desticek

Duin=Dmax  KOMET  DCONMS OAL LPR DF
mm oznaceni mm mm mm mm
25-44  MO0590120 12 76,39 51,39 19

Nahradni dily
DCONMS
12

MicroKom — Drzak vyménitelné brfi
desticky pro hi.flex micro

tové

|
DF

DCONMS

Sroub s vélcovou
hlavou

62950 ...
Ké
W7/6B
M5x16 70 53600 10x5,2x0,3

MicroKom - Vlozka
pro hi.flex micro

[ NEW
62 861 ...

Ké
W4/6A
1764 04400

O

Talifova pruzina

62950 ...
Ké
W7/6B
49 19100

A pro cilené usmérfiovani vnitfniho chlazeni na bfit v pfipadé pouzivani drzaku

vyménitelnych desti¢ek od priméru 45 mm

® 2 "
>
= i
o E 3
_New 3 -
=}
62 863 ... [ NEW |
DCN DCX KOMET HF  Vyménitelna Ké
mm mm oznateni mm  desticka W4/6A 62 862 ...
25 44 M0520110 14,48 TO.. 0902 3922 14400 DCONMS KOMET Ké
mm oznaceni W4/6A
P 12 MO05 90700 264 01200
™
Sroub TORX®
62 950 ...
Nahradni dily Ké
Vyménitelna desticka W7/6B
TO.. 0902 75 09900
(e}
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 58+59.
cuttingtools.ceratizit.com 5|21
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Dokonc&ovaci obrabéni

MicroKom — M03Speed — Hlava pro jemné vyvrtavani

Rozsah dodavky:

Hlava pro jemné vyvrtavani s upinacim Sroubem

Drz&k vyménitelné desticky a vyménitelnou desti¢ku prosim objednavejte samostatné

Dmin = Dmax
mm
24,8-33,0
29-39

38-50
49 - 63
62 - 80
79-103

38-63
62-103
100 - 206

Dmin - Dmax

KOMET
oznaceni
MO03 00115
MO03 00515

MO03 01025
M03 01535
M03 02045
M03 02555

MO03 20170
MO03 20140
M03 20090

®

(2]
® g
P
Q
O
(=]
LPR
Upinat DCONMS DF LPR
mm mm mm
ABS 25 13 25 50
ABS 25 13 25 50
ABS 32 16 32 60
ABS 40 20 40 70
ABS 50 28 50 75
ABS 63 34 63 80
ABS 32 16 32 81
ABS 50 28 50 103
ABS 63 34 63 106

1) s dynamickou kompenzaci nevyvazenosti
2) s dynamickou kompenzaci nevyvazenosti / moznost pouziti pouze s vyménnym mistkem (art. €. 62 865 ...)

Nahradni dily

pro artikl €.

62 815 03390
62 81503990
62 81505089
62 81506388
62 815 08097
62 815 10396
62 815 06389
62 81510397
62 815 20696

Obr.  Vhodné drzaky vyménitelnych ~ WT
britovych desti¢ek

N

DN N

www

M3,5x7,3 - 10IP
M3,5x7,3 - 10IP
M3,5x7,3 - 10IP
M5x9,4/IP6

M5x9,4/IP6

62 864 03300
62 864 03900

62 864 05000
62 864 08000
62 864 08000
62 864 10300

Sroub TORX®

62950 ...
Ké
W7/6B

75 12600
75 12600
75 12600
75 45400

75 45400

kg
015
017

0,35
0,63
1,12
1,91

0,35
1,30
1,91

M8x10
M8x10
M8x10

Upinaci §roub

62950 ...
Ké
W7/6B

219 37400
219 37400
219 37400

M4x0,5
M4x0,5
M4x0,5
M5x0,5
M5x0,5
M6x8 - SW3

W4/6A

49 836 03390
50 935 03990

53437 05089"
60 181 06388"
64 119 08097"
70466 10396"

53 132 063892
53132 103972
53132 206962

Stavéci Sroub

10 950 ...
Ké

W7/6B
49 15600
49 15600
49 15600
49 15700
49 15700
27 11300

] e
@ Srouby TORX® 62 950 12600 / 62 950 45400 jsou urceny pro upnuti drzaku vyménitelnych desticek do hlavy pro jemné vyvrtavani.

@)
@ Navod k obsluze je k dispozici ke stazeni v Online e-shopu

0]
@ Vhodné upinace pro ABS stopku naleznete v — Katalog - Technologie upinani, Kapitola 16, Nastrojové drzaky a prislusenstvi.

)
@ Podrobny pfehled systému najdete na — strané 8.

5122
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Dokonc&ovaci obrabéni

MicroKom — M03Speed — Drzak vyménitelné desticky

Rozsah dodavky:
Bez vyménitelné desticky
V&. upinacich $roubl

! P
‘ }X{ “ = . Qg
;;. - 1
® ©
Pro hlavu pro jemné Pro hlavu pro jemné vyvrtavani (s vyménnym mustkem) KOMET  Vyménitelna
vyvrtavani oznaceni desticka
6281503390 MO03 10011 TO.. 06T1
6281503990 M03 10021  TO.. 06T1
62815 05089 62 815 06389 (62 865 05100/ 62 865 06300) MO03 10033  TO.. 06T1
6281506388 / 62 815 08097 62 815 10397 (62 865 08300 / 62 865 10300) MO03 10043  TO.. 0902
6281510396 M03 10063  TO.. 0902
62 815 20696 (62 865 13000/ 62 865 16800 / 62 865 20600)  M03 10070  TO.. 0902

Nahradni dily
Vyméniteln desticka
TO..06T1
TO.. 0902

Obr.

OWwWwW> >

62 864 ...
K¢

W4/6A
4444 03300
4444 03900
3663 05000
3663 08000
3891 10300
3891 20600

Sroub TORX®

62950 ...
Ke
W7/6B

M2x4,9/1P6 86 09700
M2,6x5,2 - 08IP 75 12000

e}
@ Vhodné vyménitelné destic¢ky naleznete na — strané 58+59.

MicroKom — M03Speed — Vyménny mustek

Rozsah dodavky:
Bez drzaku vyménitelnych bfitovych desticek

Agu

®
™
T

=R =g

Dnin = Dmax KOMET Obr. WT  Pro hlavu pro jemné vyvrtavani ~ Vhodné drzéky vyménitelnych

mm oznaceni kg bfitovych desticek
38-51 MO03 20180 1 0,06 62 815 06389 62 864 05000
50-63 M03 20190 1 0,08 62 815 06389 62 864 05000
62-83 MO03 20150 2 0,20 62 815 10397 62 864 08000
82-103 MO03 20160 2 0,24 62 815 10397 62 864 08000

100- 130 MO03 20100 3 0,39 62 815 20696 62 864 20600
128-168 MO03 20110 3 0,49 62 815 20696 62 864 20600
166 - 206 MO03 20120 3 0,59 62 815 20696 62 864 20600

cuttingtools.ceratizit.com

62 865 ...
Ké

W4/6A

18 176 05100
18702 06300
19483 08300
19550 10300
21412 13000
24 548 16800
28309 20600
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Dokonc&ovaci obrabéni

MicroKom — Hlava pro jemné vyvrtavani FF

Rozsah dodavky:
Hlava s upinacim Sroubem

bez vlozky pro jemné vyvrtavani

Din=Dmax ~ KOMET

mm oznaceni
29,5-36 B30 11010
355-42 B30 11020
39-45 B30 12010
44.-50 B30 12020
47-57 B30 13010
56 - 66 B30 13020
58-71 B30 14010
70-83 B30 14020
79-94 B30 15010
93-108 B30 15020
100-121 B30 16010
120-141 B30 16020
- B30 17010
B30 17020
B30 17030

Nahradni dily
pro artikl ¢.
62 810 03690
62 810 04290
62 810 04589
62 810 05089
62 810 05788
62 810 06688
62 810 07197
62 810 08397
62 810 09496
62 810 10896
62 810 12192
62 810 14192
62 810 15991
62 810 17991
62 810 19991

Upina¢

ABS 25
ABS 25
ABS 32
ABS 32
ABS 40
ABS 40
ABS 50
ABS 50
ABS 63
ABS 63
ABS 80
ABS 80
ABS 100
ABS 100
ABS 100

D max

D min

DCONWS

DCONWS DCONMS  DF

mm
10
10
12
12
16
16
20
20
25
25
32
32
32
32
32

mm
13
13
16
16
20
20
28
28
34
34
46
46
56
56
56

mm
25
25
32
32
40
40
50
50
63
63
80
80

100

100

100

LPR

LPR
mm
50
50
60
60

60
70
70
70
70

90
90
90
90

WT
kg
0,17
0,18
0,35
0,35
0,52
0,52
0,97
1,06
1,58
1,61
3,33
3,37
6,56
6,80
6,61

DCONMS

DF

M6x6/SW3
M6x6/SW3
M8x8 - SW4
M8x10 - SW4
M10x10/SW5
M10x10/SW5
M12x12/SW6
M12x12/SW6
M16x16/SW8
M16x16/SW8
M20x20 - SW10
M20x20 - SW10
M20x30/SW10
M20x20 - SW10
M20x20 - SW10

62 810 ...

Ke
W4/6A
7749
7749
8076
8076
8 565
8 565
9481
9481
10 983
10 983
13141
13141
15202
15202
15202

03690
04290
04589
05089
05788
06688
07197
08397
09496
10896
12192
14192
15991
17991
19991

Upinaci Sroub

629
Ké

50 ...

W7/6B

27
27

44700
44700
14700
44800
44900
44900
45000
45000
45100
45100
45200
45200
45300
45200
45200

@)
@ Vhodné upinace pro ABS stopku naleznete v — Katalog - Technologie upinani, Kapitola 16, Nastrojové drzaky a prislusenstvi.

(e}
@ Podrobny pfehled systému najdete na — strané 8.
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Dokonc&ovaci obrabéni

MicroKom — VloZka pro jemné vyvrtavani FF

Rozsah dodavky:
Vlozka pro jemné vyvrtavani s upinacim Sroubem
Vyménitelnou desti¢ku prosim objednavejte samostatné

4] ) #n
~ DCONMS
i
|
o
5 ;
JI —
. lWF
62 855 ...
Pro DCONMS  KOMET LF WF  BDX OAL Vymeénitelna Ké
mm oznaceni mm mm mm mm desticka W4/6A
62810 0369 /62 810 04290 10 M30 20011 11,0 75 14 28,5 TO.. 06T1 9740 03000
62 810 04589 / 62 810 05089 12 M3020021 12,5 9,0 16 375 TO.. 06T1 10 856 03900
62810 05788 / 62 810 06688 16 M3020031 16,0 11,0 20 45,0 TO.. 0902 11901 04700
62810 07197 / 62 810 08397 20 M3020041 18,0 14,5 25 56,0 TO.. 0902 13760 05800
62810 09496 / 62 810 10896 25 M3020051 216 16,0 32 775 TO.. 1403 14972 07900
62810 12192/ 62 810 14192 32 M3020061 255 19,0 40 97,0 TO.. 1403 17 622 10000
62810 15991/62 810 17991/ 62 810 19991 32 M30 20071 25,5 19,0 40 131,0 TO.. 1403 18930 13800
g —
Sroub TORX® Kli¢
62 950 ... 80950 ...
Nahradni dily Ké Ké
DCONMS W7/6B Y7
10 M2x3,8/IP6 86 12800
12 M2x3,8/IP6 86 12800
16 M2,6x5,2 - 08IP 75 12000 TO8 - IP 186 060
20 M2,6x6,2 - 08IP 75 09900 TO8-IP 186 060
25 M3,5x7,3 - 10IP 75 12600 T10- IP 199 062
32 M3,5x7,3 - 10IP 75 12600 T10- IP 199 062
0]
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 58+59.
cuttingtools.ceratizit.com 5|25



Nastroje na vyvrtavani

KOMET \ Performance stroje na vyvrtavani
Dokonc&ovaci obrabéni

SpinTools - Vyvrtavaci mikrohlava

A max. otacky 30.000 ot./min.

o
| x
E:; — * m
3 2 2
& LPR LS )
] 8
Digitalni Analogova
62386.. 62382..
Duin-Dmax  BDX DCONWS DCONMS LPR LS ADJRGR WT Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4
0,3-71 25 4 10 25 25 0-17 010 37232 025 31190 025
0,3-191 32 7 16 32 40 0-275 025 38545 032 32349 032
Upinaci $roub ST Zajistovaci Sroub
62 950 ... 62 950 ...
Nahradni dily Ké Ké
pro artikl €. W7 W7
62 382 025/ 62 386 025 M5x4 38 214 M4x8 32 228
62 382 032/ 62 386 032 M6x5 38 215 M6x10 32 229
(e}
@ Podrobny pfehled systému najdete na — strané 7.
SpinTools - Digitalni flash disk
A moznost pouziti pro veskeré digitalni hlavy SpinTools i pro hi.flex Digital
A pfepracovany software pro jesté pfesnéjsi nastaveni
Rozsah dodavky:
V¢. baterie AAA
62 309 ...
Ké
W4
7731 00100

(e}
@ Néavod k obsluze je k dispozici ke stazeni v Online e-shopu
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Nastroje na vyvrtavani
Dokonc&ovaci obrabéni

SpinTools — TK noze

Dinin = Dmax DCONMS LDRED RE

mm
0,3-0,7
0,6-11
1,0-2,3
2,2-33
32-43
3,9-71
52-6,3
6,2-73
6,9-8,1

Tw=zXx=7T

mm

E~S

N~N~NABSDS DD

mm
1,2
2,5
4,0
6,0
10,2
15,2
20,3
20,3
254

mm

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,20

a
mm
0,25
0,55
0,95
2,00
3,00
3,70
5,00
6,00
6,70

BDRED

mm
0,15
0,46
0,65
1,55
2,55
3,45
4,25
5,25
6,25

WF
mm
0,15
0,30
0,50
1,10
1,60
1,95
2,60
3,10
3,45

T max.

mm
0,03
0,05
0,10
0,20
0,20
0,30
0,50
0,50
0,50

TiN

/]

62 383 ...
Ké

W4

1458 003
1458 006
1468 010
1243 022
1271 032
1363 039
1903 052
1903 062
1724069

SpinTools — Adaptér

DCONWS

DCONMS DCONWS OAL

mm
7

mm
4

mm
30

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

— V, strana 66

62 335 ...
Ké
w4
2262 407

SpinTools - TK bfitové destiCky

Dmin-Dmax RE PDY ST W1

mm mm mm mm mm
69-81 02 345 48 35
79-91 02 395 48 35
89-101 02 445 48 35
99-121 02 495 70 39
119-141 02 595 70 39
13,9-191 02 695 70 39
P
M
K
N
s
H

TiN

62 384 ...
K¢

w4

663 069
683 079
665 089
731099
731 19
731 139

ceeeo

SpinTools — Upinaci drzak

pro TK bfitovou destiCku

A s vnitfnim pfivadénim chladiciho média
A vhodné fezné desticky obj. €. 62 384 ... naleznete v tabulce nahofe

DCONWS

DCONMS LDRED DCONWS OAL
mm mm mm mm
7 30 4,8 56
7 35 7.0 61

Nahradni dily
pro artikl ¢.

62 385 330
62 385 350

DCONMS

[
Sroub TORX®

62950 ...
Ké
w7

180 007
180 094

— V. strana 66

62 385 ...
K&
w4

6131 330
6497 350

Kli¢ D

80950...
Ké
Y7

322 124
354 126
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Nastroje na vyvrtavani
Dokonc&ovaci obrabéni

SpinTools — Vyvrtavaci hlavy pro pfesné vyvrtavani

A s vnitfnim chlazenim

Rozsah dodavky:

Vyvrtavaci hlava pro pfesné vyvrtavani bez vyvrtavaci stopky, bez drzaku britovych desti¢ek

DRVS

max.

£ ﬁiﬁ};ﬁ' **ﬂ@’

E{ ,,,,,,,,,

a N
e LPR
BD  Duin-Dnax THSZMS DCONMS LPR DRVS  WT
mm mm mm mm mm kg
14 147-171 M6 14 39,8 12 0,05
16 16,7-201  M10 16 39,8 14 0,07
19 197-241  M10 18 39,8 16 0,09
Nahradni dily
pro artikl ¢.
62 304 017 M2,5x6
62 304 020 M2,5x6
62 304 024 M2,5x6

THSZMS

Sroub TORX®

62950 ...
Ké
w7

101 022 TO7
101 022 TO7
101 022 TO7

DCONMS

62 304 ...
Ké
W4
26 350 017
26 350 020
26 350 024
—r- i
Kli¢D Upinaci §roub ST
80950 ... 62 950 ...
Ké Ké
Y7 W7
245 109 M3x2 64 017
245 109 M3x2,5 64 018
245 109 M3x4 64019

o)
@ Informace o uzite¢né délce naleznete na — strané 73.

(e}
@ Podrobny pfehled systému najdete na — strané 9.

SpinTools - Drzak vymeénitelnych bfitovych desticek, 90°

Rozsah dodavky:
Bez bfitové desticky

Vymeénitelna
desticka
WC.. 0201..

Nahradni dily
Vyméniteln desticka

WC.. 0201..

M2x3,7

I

4596 024
-~

[ -
Sroub TORX® Kli¢D
62 950 ... 80950 ...
Ké Ké

W7 Y7

101 021 TO6 265 108

[e]
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 62.

5|28
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Nastroje na vyvrtavani
Dokonc&ovaci obrabéni

SpinTools — Vysokorychlostni tvrdokovove vyvrtavaci tyCe

A s nasroubovanym zavitovym ¢epem z vysoce kvalitni oceli
A s vnitfnim pfivadénim chladiciho média
A upinaci délka stopky 35 mm

A vyvrtavaci stopky s DCONMS @ 18 mm jsou koncipované pro upinani v klestinovych nebo hydraulickych upinacich

Rozsah dodavky:
Vyvrtavaci ty¢ bez vyvrtavaci hlavy

THSZWS
]
HH

DCONMS

62353.. 62353..

DCONMS OAL THSZWS Ké K¢
mm mm W4 W4
14 110 M6 11920 014
16 120 M10 13346 016
18 100 M10 14130 018
18 140 M10 19462 118
18 180 M10 25166 218
)
@ Informace o uziteéné délce naleznete na — strané 73.
SpinTools — Prodlouzeni ze zuSlechténé oceli
A s vnitfnim chlazenim
DRVS
(%]
= ‘% l
N e | Errrrrre I AVA R
0
. =%
LPR N| =
0 =z
Lo
Hl o
[a)
62 349 ...
DCONMS LPR THSZWS THSZMS DRVS Ké
mm mm mm W4
16 32 M10 M10 14 2098 732
16 64 M10 M10 14 2375 164

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavani
Dokonc&ovaci obrabéni

SpinTools - Vyvrtavaci a dokoncovaci hlava Multi-Head

A pro vyvrtavaci ty¢e @ 16 mm a mUstky

A s vnitfnim pfivadénim chladiciho média

A | SCX = prlichozi hloubka vyvrtavaci ty¢e

Rozsah dodavky:

Bez vyvrtavaci ty¢e, mlstku a drzaku vyménitelnych bfitovych desticek

BDX

DCONMS Box JL 0
li |
&
i o [
k ¢ i "
ADURGRL_.| | ADJRGR ADJRGR| | ADJRGR] |
DCONWS DCONWS|_| DCONWS DCONWS
oD |
oD,
Modularni STM HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40 Modularni STM HSK-A SK MAS-BT
62372.. 62373.. 62373.. 62373..
Dumin=Dmax  Upinaé  DCONMS BDX LPR LB LSCX ADJRGR WT Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4 W4 W4
3-320 STM36 36 63 71,6 116 0-27 1,69 37232 653
3-320 SK 40 63 916 725 816 0-27 190 45533 153
3-320 BT 40 63 916 690 816 0-27 220 45533 453
3-320 HSK-AG3 63 966 706 730 0-27 190 45533 653
Upinaci $roub Sroub unagece Unagec Upinaci $roub MH Sroub s
nakruzkem
62950.. 62950.. 62950.. 62950.. 62950...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké Ké
Dinin = Dimax W7 W7 W7 W7 W7
3-320 32 221 38 167 1246 040 56 226 92 225

(e}
@ Vhodné zakladni drzéky viz od — strany 50.

(e}
@ Podrobny pfehled systému najdete na — strané 7.

SpinTools — Vyvrtavaci a dokonCovaci hlava Multi-Head (sada)
A Vhodna pro @ 3 - @ 320 mm

Rozsah dodavky:

A 1 kuffik A 1 mustek

A 1 vyvrtavaci a dokoncovaci hlava Multi-Head - 62376 164 @ 86 — @ 164 mm
(podle vybéru) A 1kli¢ Torx-T7

A 4 vyvrtavaci tyce A 1 imbusovy kli¢ - SW5

- 623450150 9,75- @ 15,1 mm
- 62345020 @ 14,75-@ 20,1 mm
- 62345024 @ 19,75-@ 25,1 mm
- 62345029 @ 24,75- @ 30,1 mm
A 2 vyvrtavaci tyce, nastavitelné
- 62375048 @29,75- @ 48,1 mm
- 62375088 @47,75-0 88,1 mm
A V¢. drzaku vyménitelnych britovych desticek
- 62377048 CC.. 0602
- 62377088 CC.. 0602

Modulami STM HSK-A SK MAS-BT
62374.. 62379.. 62379.. 62379..
Drin-Drex  Upinac Ke Ké K¢ Ké
mm W4 W4 W4 W4
9,75-164 HSK-A63 71687 996
975-164 BT 40 71687 993
9,75-164  SK40 71687 990
975-164 STM 36 64363 999
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KOMET \ Performance stroje na vyvrtavani
Dokonc&ovaci obrabéni

SpinTools — MUstek SpinTools — Drzak vymeénitelnych

pro Multi-Head bfitovych desticek pro vyvrtavaci tyce /
A nastavitelnj @ o .

A giiﬁrni;ngﬁvodem chladici kapaliny mustek Multi-Head

Rozsah dodavky: Rozsah dodavky:

Bez drzaku bfitovych desticek Bez vyménitelné desticky

V¢. upeviiovacich $roubl V. upinacich Sroubd

OAL

oz i | 0TI
i 30 20 10 0

i 1\ i =y
,,,,,,,,,,,, I =
@D ‘

HSUP

OAH

g Dmax.
62 376 ... 62 377 ...
Duin=Dmax  OAL  HSUP  OAH Ké Pro LF HF  Vyménitelna Ké
mm mm mm mm W4 mm  mm desticka W4
86-164 80 15 29 8627 164 62 375 048 28,2 12 CC.. 0602 6296 048
162-320 158 15 29 12925 320 62375088/62376.. 46,0 14 CC.. 0602 6931 088
62375088/62376... 46,0 14 CC..09T3 7226 089
SpinTools - ProtizavaZi W ] -
Rozsah dodavky: )
. . o x o Sroub TORX® Klig D Sroub
V&. upeviiovacich $roubl o © nakrskem
62950.. 80950.. 62950...
Nahradni dily Ké Ké Ké
pro artikl ¢. W7 Y7 W7
,,,,,,,,,,,,, — ] 62 377 048 /62 377 088 101 022 245 109 92 225
z - 62 377 089 123 023 291 13 92 225
o
OAL [
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 63.
62 378 ...
Pro OAL OAH Ké
mm mm W4
62376.. 38 12 2452 320
62 950 226 62 950 040

(M6x16) (16x26,5%8)

62 950 167

62 950 227
(M10x20)

<
Q) 62 950 225
) (M5xT6)

531
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavani
Dokonc&ovaci obrabéni

SpinTools — Jednobrita vyvrtavaci hlava — modularni systém

A | SCX = prlichozi hloubka vyvrtavaci ty¢e
A s vnitfnim pfivadénim chladiciho média
A digitalni varianta: Digitalni flash disk si prosim objednejte samostatné

BDX BDX DF DF
DF DF BDX BDX
@j x E§E] x [9 [ Q‘
8« x L & N 3 B
% 3 g é Tl E G ol g ‘ @j ;
ADJRGR ADJRGR ADJRGR ADJRGR U.
DCONWS pconws || DCONWS pconws| |
Digitalni s
ER 32 Bez pfiruby S pfirubou Digitalni s pfirubou ER 32 Bez pfiruby S pfirubou pfirubou
Modularni STM ~ Modulérni STM ~ Modularni STM
62332.. 62332.. 62332.. 62326..
Dmin-Dmax  Upinaé  BDX DF DCONWS LPR LSCX ADJRGR WT Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm  mm mm kg W4 W4 W4 W4
3,0-88,1 ER 32 55 495 16 60 865 0-27 043 29739 732
3,0-881 STM28 55 50,0 16 60 620 0-27 098 29880 553
3,0-881 STM36 55 63,0 16 60 1010 0-27 126 29880 653
3,0-881 STM36 55 63,0 16 60 1060 0-27 043 32106 036
Upinaci $roub Sroub unasece Unase¢ Upinaci §roub ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké
pro artikl ¢. W7 W7 W7 W7
62 332732 M10x16 38 047 M10x8 38 046
62 332 553 M10x16 38 047 M5x10 38 166 12x20x6 983 039 M10x8 38 046
62 332 653 M10x16 38 047 M6x12 38 167 16x26,5x8 1246 040 M10x8 38 046
62 326 036 M10x16 38 047 M6x12 38 167 16x26,5x8 1246 040 M10x8 38 046

(e}
@ Vhodné zakladni drzéky viz od — strany 50.

(e}
@ Podrobny pfehled systému najdete na — strané 7.

SpinTools - Digitalni flash disk

A moznost pouziti pro veskeré digitalni hlavy SpinTools i pro hi.flex Digital
A prepracovany software pro jesté presnéjsi nastaveni

Rozsah dodavky:

VE. baterie AAA

62 309 ...
K¢
W4
7731 00100

0]
@ Navod k obsluze je k dispozici ke stazeni v Online e-shopu
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Nastroje na vyvrtavani

KOMET \ Performance stroje na vyvrtavani
Dokonc&ovaci obrabéni

SpinTools - Jednobfitd monolitni vyvrtavaci hlava — analogova

A | SCX = prlichozi hloubka vyvrtavaci ty¢e
A s vnitfnim pfivadénim chladiciho média

BDX BDX BDX
o= / \ [ \
C i ]
T x g T ! :
5 q é 7 - 5 8 o | 3 ¢
ADJRGRL- 17+~ 2 ADJRGR ADJRGR
DCONWS ‘\ = DCONWS DCONWS
DD,
2 Dmax
HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40 HSK-A SK MAS-BT
62333.. 62333.. 62333..
Drin = Dmax ~ Upinaé BDX DCONWS LPR LB LSCX ADJRGR WT Ke Ke Ké
mm mm mm mm mm  mm mm kg W4 W4 W4
3,0-881 HSK-AG3 55 16 95 69 70 0-27 1,66 37935 653
3,0-881  SK40 55 16 90 70 80 0-27 183 37935 153
3,0-88,1 BT 40 55 16 90 63 80 0-27 190 37935 453
Upinaci $roub Upinaci §roub ST
62 950 ... 62 950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Dmin - Dmax W7 W7
3,0-881 M10x16 38 047 M10x8 38 046
SpinTools — Jednobfita monolitni vyvrtavaci hlava - digitalni
A | SCX = prlichozi hloubka vyvrtavaci ty¢e
A s vnitfnim pfivadénim chladiciho média
A digitalni flash disk si prosim objednejte samostatné
BDX BDX BDX
p
o« ! ! ‘ (
Q x I : ]
3 é /':i‘% § ; ) il é § o 3 § k
ADJRGR--1r} 2
P gl et
Digitalni Digitalni Digitalni
HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40 HSK-A SK MAS-BT
62363.. 62363.. 62363..
Duin = Dmax ~ Upinaé BDX DCONWS LPR LB LSCX ADJRGR WT Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4 W4
3,0-881 HSK-A63 55 16 95 70 70 0-27 1,66 45900 688
3,0-881  SK40 55 16 90 4l 80 0-27 183 45900 188
3,0-88,1 BT 40 55 16 90 59 80 0-27 1,90 45900 488
Upinaci $roub Upinaci §roub ST
62 950 ... 62 950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Dimin = Dmax W7 W7
3,0-881 M10x16 38 047 M10x8 38 046

(e}
@ Podrobny pfehled systému najdete na — strané 7.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Nstroje na vyvrtavani
Dokonc&ovaci obrabéni

SpinTools — Jednobrita vyvrtavaci hlava (sada 1)
A vhodna pro @ 3-@ 88,1 mm
A rozsah dodavky @ 9,75 - @ 30,1 popf. @ 9,75 - @ 40,1 mm
A s vnitfnim pfivadénim chladiciho média
Rozsah dodavky:
A 1 kuffik
A 1 jednobrita vyvrtavaci hlava (dle vybéru)
A 4 vyvrtavaci tyce (sada SK40 a sada MAS-BT)
- 623450153 9,75- 3 151 mm
- 62345020 @ 14,75-@ 20,1 mm

62 345023 @ 17,75 - @ 23,1 mm
62 345027 @ 21,75 - @ 27,1 mm
62 345030 @ 24,75 - @ 30,1 mm
62345033 @27,75-@ 33,1 mm
62 345037 @ 31,75-@ 37,1 mm

- 62345024 @ 19,75-@ 25,1 mm - 62345040 @ 34,75-2 40,1 mm
- 62345029 @24,75- @ 30,1 mm A 1imbusovy kli¢ - SW5
A 8 vyvrtavacich ty¢i (modularni sada) A 1kli¢ Torx-T7

- 623450150 9,75-@ 151 mm
- 62345019 @ 13,75-@ 19,1 mm

Modularni STM

62334.. 62345.. 62345..

Dmin = Dmax ~ Upinac Ké Ké Ké

mm W4 W4 W4
9,75-301  SK40 48585 990
9,75-301  BT40 48585 993
9,75-401 STM36 61586 999

SpinTools - Jednobrita vyvrtavaci hlava (sada 2)
A vhodna pro @ 3-@ 88,1 mm

A rozsah dodavky @ 9,75 - @ 88,1 mm

A s vnitfnim pfivadénim chladiciho média

Rozsah dodavky:
A 1 kuffik A v¢. drzaku vyménitelnych bfitovych desticek
A 1 jednobrita vyvrtavaci hlava (podle vybéru) - 62377048 CC.. 0602
A 4 vyvrtavaci tyce - 62377088 CC.. 0602
- 623450150 9,75- @ 15,1 mm A 1kli¢ Torx-T7
- 62345020 @ 14,75- @ 20,1 mm A 1imbusovy kli¢ - SW5

- 62345024 @ 19,75-@ 25,1 mm

- 623450290 24,75 -3 30,1 mm
A 2 vyvrtavaci tyce, nastavitelné

- 62375048 @29,75-@ 48,1 mm

- 62375088 @ 47,75-@ 88,1 mm

Moduléarni STM HSK-A SK MAS-BT

62334.. 62345.. 62345.. 62345..
Drin-Daax  Upinat Ké Ké K¢ Ké
mm w4 w4 w4 w4
975-881 HSK-A63 74984 997
975-881  BT40 74984 999
975-881  SK40 74984 998
975-881  STM36 66774 997

SpinTools - Jednobrita vyvrtavaci hlava ER32 (sada)

A vhodna pro @3,0- @ 88,1 mm
A obsah dodavky @ 9,75 - @ 30,1 mm
A s vnitfnim pfivadénim chladiciho média
Rozsah dodavky:
A 1 kuffik
A 1 jednobrita vyvrtavaci hlava (62332732)
A 4 vyvrtavaci tyce
- 62345015@9,75-@ 15,1 mm
- 62345020 @ 14,75-@ 20,1 mm
- 62345024 @19,75- @ 25,1 mm
- 62345029 @ 24,75-@ 30,1 mm
A 1 upinaci kli¢ - T7
A 1 imbusovy kli¢ - SW5

62 332 ...
Duin = Dimax Upinac Ké
mm W4
9,75-30,1 ER 32 39582 999
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Dokonc&ovaci obrabéni

SpinTools - SpinTools -
Viyvrtavaci tyC s bfitem z tvrdokovu Vlyvrtavaci tyC nastavitelna
A s vnitfnim chlazenim

Rozsah dodavky:
Bez drzaku vyménitelnych bfitovych desticek

o e | on.
o
§ s o é
LDRED 8 , 1 2 |
Q
! LTA g
ra
62 375 ...
62 346 ... Dun-Dn OAL BDX LTA DCONMS Ke
Dyin - Diax LDRED DCONMS 1 Ke mm mm  mm  mm mm W4
mm mm mm W4 29,75-481 103 25 85 16 3565 048
30-80 20 10 4032 008 47,75-881 101 44 85 16 4135 088
40-90 23 10 4032 009
50-10,0 25 10 4032 010
60-11,0 25 10 4032 011 . CNrYs x o .
70.120 3 0 oo o OpinTools — Drzak vymenitelnych

e bfitovych desticek pro vyvrtavaci tyCe /
o mistek Multi-Head

Rozsah dodavky:
Bez vyménitelné desticky
V. upinacich $roubl

OTw=ZX=Z T

— V, strana 66

SpinTools — Ocelova vyvrtavaci ty¢

A s vnitfnim chlazenim

62 377 ...
Pro LF HF  Vyménitelna Ké
mm mm desticka W4
2 62 375 048 282 12 CC..0602 6296 048
z | 62375088/62376.. 460 14  CC.0602 6931 088
OAL 9 62375088/62376.. 460 14  CC.09T3 7226 089
/\
O] P
oy ——— =
62345 ... [, —
Dpin-Dmsx ~ OAL LDRED DCONMS 45 Vyménitelna Ké $roub TORX® Kiig D $roub s nakruz-
mm mm mm mm destic¢ka W4 kem
975-151 75 30 16 CC.. 0602 5329 015
1,75-171 80 37 16 CC.. 0602 5329 017 62950.. 80950.. 62950..
13,75-191 85 43 16 CC.. 0602 5329 019 . o . . <
1475-201 90 51 16 CC.. 0602 5329 020 :f:;arg::gny vac7 5? vac7
1575-211 95 57 16 CC.. 0602 5329 021 :
1775-231 100 67 16 CC.. 0602 5329 023 62377048 101022 245 109 92 225
19,75-251 105 72 16 CC.. 0602 6131 024 62377088 101022 245 109 92 225
19,75-2541 105 72 16 CC..09T3 6131 025 62 377 089 123 023 291 13 92 225
2,75-271 110 77 16 CC..09T3 6131 027
2475-301 115 82 16 CC.. 0602 6131 029 S
2475-301 115 82 16 CC..09T3 6131 030 @Vhodnévyménitelnédestiékynaleznete na — strané 63.
2775-331 115 82 16 CC.. 0973 6431 033
31,75-371 115 82 16 CC..09T3 6431 037
34,75-401 115 82 16 CC..09T3 6431 040
38,75-441 115 82 16 CC..09T3 6864 044
4275-481 115 82 16 CC..09T3 7226 048
4775-531 115 82 16 CC.. 0973 8063 053

(e}
@ Vhodné vyménitelné desti¢ky naleznete na — strané 63.
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Dokonc&ovaci obrabéni

SpinTools - SpinTools -
r r v v r 14 r r "0
Vlyvrtavaci tyCe se stopkou z tvrdokovu Prodlouzeni vyvrtavacich nastroju
A s vnitfnim pfivadénim chladiciho média A s vnitfnim chlazenim
A LTA = max. délka vylozeni
g —
Q S
5 g g | 2
& 7@" ''''''''' {( '''''''''' 3 LPR g
LTA g g on 8
P
OAL 8
° L
62 337 ...
62 341 ... DCONWS DCONMS BD  OAL LPR Ké
Dpin = Dmax DCONMS s OAL  LTA  Vyménitelna Ké mm mm mm mm mm W4
mm mm mm  mm desticka W4 10 16 16 128 5200 128
58-11,2 5 80 45  WC.. 0201.. 7946 011 16 16 24 148 44 5932 148
7,8-13,2 6 100 60 WC..0201.. 7946 013
Upinaci $roub
Sroub TORX® Klig D
62 950 ...
62950.. 80950. .. ‘e
Nahradni dily Ké Ké pro artikl &. W7
Vyménitelna desticka W7 Y7 62 337 128 132 048
WC.. 0201.. 101 021 265 108 62337148 154 049

¢}
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 62.

SpinTools — Redukéni pouzdra pro
vyvrtavaci tyCe

A pro vyvrtavaci nastroje a vyvrtavaci tyce

0
-3 A | ———
z —_— L
oL
O
[a] N
OAL >
Z
(@]
(&)
e}
62 335...
DCONMS DCONWS OAL Ké
mm mm mm W4
16 4 37 2452 104
16 5 37 2452 105
16 6 37 2452 106
16 8 37 2452 108
16 9 37 2452 109
16 10 37 2452 110
16 1 37 2452 1M1
16 12 37 2452 112
16 13 37 2452 113
16 14 37 2452 114
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Dokonc&ovaci obrabéni

SpinTools — Vysokorychlostni
vyvrtavaci hlavy

A pro okruzovaci drzak a vysokorychlostni vyvrtavaci stopku z tvrdokovu
A s vnitfnim pfivadénim chladiciho média
A d,., = pfipouZiti vyvrtavaci hlavy s jemnym nastavenim 0 - 2,7 mm

Rozsah dodavky:
Vyvrtavaci hlava bez vyvrtavaci stopky, bez vyménitelnych bfitovych desticek
DRVS
£
a |
s, (@ - ]
0l
LPR gl 2
£ g
62 361 ...
Dpin = Dmax  LPR THSZMS DCONMS ;s Vyménitelna Ké
mm mm mm desticka W4
8,75-141 18 M5 8 CC.. 0602 3696 014
9,75-151 18 M5 9 CC.. 0602 3696 015
10,75-16,1 23 M6 10 CC.. 0602 3696 016
11,75-171 23 M6 1" CC.. 0602 3696 017
12,75-181 23 M6 12 CC.. 0602 3696 018
13,75-191 23 M6 13 CC.. 0602 3696 019
14,75-201 23 M6 14 CC.. 0602 3696 020
15,75-211 23 M6 14 CC.. 0602 3696 021
16,75-221 27 M10 16 CC.. 0602 3696 022
17,715-231 27 M10 16 CC.. 0602 3696 023
19,75-251 27 M10 16 CC.. 0602 3696 025
21,75-271 27 M10 16 CC.. 0602 3766 027
24,75-301 27 M10 16 CC.. 0602 3766 030
27,75-331 27 M10 16 CC.. 0602 3766 033
31,75-371 27 M10 16 CC.. 0602 4032 037
34,75-401 27 M10 16 CC.. 0602 4365 040
g -~
Sroub TORX® Kiig D
62950... 80950...
Nahradni dily Ké Ké
Vyménitelnd desticka W7 Y7
CC.. 0602 101 245 109

(e}
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 63.

cuttingtools.ceratizit.com

SpinTools — Vysokorychlostni tvrdokovove
vyvrtavaci tyCe

A s naSroubovanym zavitovym ¢epem z vysoce kvalitni oceli

A s vnitfnim pfivadénim chladiciho média
A ypinaci délka stopky 35 mm

Rozsah dodavky:

Vyvrtavaci ty¢ bez vyvrtavaci hlavy

%)
< 000000
0|
=
OAL
DCONMS OAL THSZWS
mm mm
8 73 M5
9 80 M5
10 82 M6
1 89 M6
12 96 M6
13 103 M6
14 110 M6
16 120 M10

DCONMS

62 353 ...

Ké
W4
7 844
8219
8795
9237
9 646
9881
11920
13 346

008
009
010
011
012
013
014
016

[0
@ Informace o uZite¢né délce naleznete na — strané 73.
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Dokonc&ovaci obrabéni

SpinTools — DokonCovaci jednobfité vyvrtavaci hlavy
A s vnitfnim pfivadénim chladiciho média

A digitalni varianta: Digitalni flash disk si prosim objednejte samostatné

Rozsah dodavky:

Bez drzaku bfitovych desticek a bez bfitovych desticek

STM
NG ><-
§ T ¥ £
===l N x a x
) i -} i) w
s I 3
Sl £
DCONWS  §
O
LPR a
Analogova Digitalni
62303.. 62308..
Dinin = Dimax Diin - Dimax rozsifeny Upina¢ DCONMS BDX DF LPR DCONWS WT  Obr. Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4
23,9-311 29,9-371 STM 11 1" 225 20 40 1 0,08 1 19519 031 23020 031
30,9 - 40,1 37,9 - 4711 STM 14 14 29,0 25 45 13 0,15 1 19519 040 23020 040
39,9-511 47,9-59/1 STM 18 18 37,0 32 65 17 0,38 1 20188 051 23551 051
50,9 - 67,1 64,9-811 STM 22 22 47,0 40 72 22 0,70 1 21122 067 24417 067
66,9 - 87,1 84,9 -1051 STM 28 28 59,0 50 82 30 1,32 2 22752 087 25815 087
86,9-116,1 104,9-134,1(124,9-154,1)  STM 36 36 72,0 63 105 30 3,15 2 26717 116 29249 116

(¢}
@ Pro zajisténi optimaini stability se musi upfednostnit hlavni rozsahy vyvrtavani pfed rozsifenymi rozsahy vyvrtavani.

A
o

Sroub unadece Unaget Sroub s ¢ogk. Upinaci $roub ST
hlavou

62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké
pro artikl ¢. W7 W7 W7 W7
62 303 031/62 308 031 M2x2,5 22 162 5x8,5x3 660 035 M4x6 203 287 M4x3 38 213
62 303 040 /62 308 040 M2,5x6 22 163 6x10,3x4 686 036 M5x8 203 288 Mb5x4 38 214
62 303 051/ 62 308 051 M3x8 30 164 8x15x5 736 037 M6x10 203 289 M6x5 38 215
62 303 067 / 62 308 067 M4x10 30 165 10x18,1x6 837 038 MB8x12 203 290 M8x6 38 216
62 303 087 /62 308 087 M5x10 38 166 12x20x6 983 039 M10x16 203 291 M10x10 38 217
62303 116 /62 308 116 M6x12 38 167 16x26,5x8 1246 040 M10x16 203 291 M10x18 38 218

(e}
@ Vhodné zakladni drzéky viz od — strany 50.

(e}
@ Podrobny pfehled systému najdete na — strané 9.

SpinTools - Digitalni flash disk
A moznost pouziti pro veskeré digitalni hlavy SpinTools i pro hi.flex Digital
A prepracovany software pro jesté presnéjsi nastaveni

Rozsah dodavky:
V¢. baterie AAA

62 309 ...
K¢
W4
7731 00100

0]
@ Navod k obsluze je k dispozici ke stazeni v Online e-shopu
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Nastroje na vyvrtavani
Dokonc&ovaci obrabéni

SpinTools - Drzaky vyménitelnych destiek, 90° a 95°

A pro jednobfité dokon&ovaci vyvrtavaci hlavy obj. €. 62 303 ..., 62 308 ...

Rozsah dodavky:
V. upinaciho Sroubu Torx pro bfitovou desti¢ku, bez upinaciho Sroubu pro drzak

DCONMS

DCONMS

DCONMS

"

90° rozsifeny 95°
90° 90°, roz8ifeny 95°
62318.. 62318.. 62320..
DCONMS Vyménitelna Ke Ké Ké
mm desticka W4 W4 W4
1 CC.. 0602 4032 031 4864 037 4499 031
13 CC.. 0602 4499 040 5329 047 4898 040
17 CC.. 0602 4898 051 5862 059 5399 051
22 CC.. 0602 5329 067 6363 081 5597 067
30 CC.. 0602 5829 087 6864 105
30 CC..09T3 5829 116 6864 134 6363 087
30 CC..09T3 8030 154
> |
'S —r=
Sroub TORX® Klig D
62 950 ... 80950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Vyménitelna desticka W7 Y7
CC.. 0602 M2,5x6 101 022 T07 245 109
CC..09T3 M4x9 123 023 T15 291 13
[e]
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 63.
SpinTools - Vyvrtavaci tyCe se stopkou z tvrdokovu
A prodlouzeni stopky pro jednobfité dokoncovaci vyvrtavaci hlavy €. art. 62 303 ..., 62 308 ...
A s vnitfnim pfivadénim chladiciho média
OAL
H LB
S
'é%.' R
9]
s
P4
o]
o
[a]
62 354 ...
Duin - Dmax DCONWS DCONMS OAL LB WT Ké
mm mm mm mm mm kg W4
23,9-311 1 20 250 210 0,81 40223 020
30,9 - 40,1 14 25 306 261 1,54 54994 025
39,9-5111 18 32 380 315 3,03 86061 032
cuttingtools.ceratizit.com 5|39
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Dokonc&ovaci obrabéni

SpinTools — Reverzni adapter pro zpétné vyvrtavani

A pro drzaky bfitovych desti¢ek obj. &. 62 318 .../ 62 320 ..

Rozsah dodavky:
Adaptér v¢. upinaciho Sroubu
—t= -
T
g N } ‘ )
a | I \C/ i
AN
o o i d
\\l\ H ! ]
Q (- L I
A =N -3
== | - s
DCONMS LF —
62 321 ..
LSC DCONMS LF  Duin- Drax Ké
mm mm mm mm W4
6,5 " 13,0 37-44 6266 044
8,0 " 13,0 40 - 47 6266 051
6,5 13 12,6 44 - 53 6266 053
10,0 13 12,6 51-60 6266 060
6,5 17 31,3 53 - 64 6266 064
10,0 17 31,3 60-71 6266 071
6,5 22 31,2 68-80 6497 080
12,0 22 31,2 75-91 6497 091
10,0 30 290  87-107 6726 107
(e}
@ PFi praci dbejte na levotoCivé otaceni vietena
Sroub s Gok.
hlavou
62 950 ...
Nahradni dily Ké
pro artikl €. W7
62 321 044 M4x12 211 278
62 321 051 M4x13 216 279
62 321 053 M5x14 211 280
62 321 060 M5x16 216 281
62 321 064 M6x15 211 282
62 321071 M6x20 216 283
62 321 080 M8x20 211 284
62 321091 M8x25 216 285
62 321 107 M10x30 245 286
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Dokonc&ovaci obrabéni

Minimalni pramér (@ D1) pfi zajizdéni pro zpétné vyvrtavani

x
B &
O w _
9 SIS
Minimalni primér (@ D1) vstupniho otvoru Minimalni pfesazeni (E) pro zajizdéni
+ -
@01 = lZfBD); lZfD+1* E= QDZQD1 0,5

*bezpecna vzdalenost

Priklad

Jednobrita dokon¢ovaci vyvrtavaci hlava

62 303 031 (@ BDX = 22,5 mm)

Reverzni adaptér zvoleno

62 321 044 (D Dyjn — D Dy = 37 — 44 mm) @D=37mm
Drzak vyménitelnych bfitovych desticek

62 318 031

22,5mm + @ 37 37 mm - @ 30,75
gpi= 2225mm+@ITmm 30,75 mm g 237 mm -2 30,75 mm

2 2

+0,5mm = 3,625 mm
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Nastroje na vyvrtavani
Dokonc&ovaci obrabéni

SpinTools — DokonCovaci jednobfita vyvrtavaci hlava
A s vnitfnim pfivadénim chladiciho média
A extrémné stabilni spojeni mezi drzakem bfitovych desticek a vyvrtavaci hlavou

Rozsah dodavky:
Vyvrtavaci hlava bez drzaku bfitovych desticek, pfitlacné desticky a vyztuze

STM

DCONMS

Dmin=Dmax ~ Upinaé  DCONMS BDX DF  LPR ADJRGR WT

mm mm mm mm mm mm kg
86 - 402 STM 36 36 72 63 120 £1,25 294
Sroub s valcovou Sroub unasece
hlavou
62 950 ... 62 950 ...
Nahradni dily Ké Ké
pro artikl ¢. W7 W7
62 305 302 M8x45 114 292 M6x12 38 167 16x26,5x8

Modulérni STM

62 305 ...
Ké
W4
59 114~ 302
L
3 |
Unase¢ Upinaci roub ST
62 950 ... 62 950 ...
Ké Ké
W7 W7
1246 040 M8x60 216 01

e}
@ Vhodné z&kladni drzéky viz od — strany 50.

o)
@ Podrobny pfehled systému najdete na — strané 9.

SpinTools - Vyvrtavaci sada

A vhodna pro @ 86 — @ 402 mm
A rozsah dodavky @ 86 — @ 302 mm
A s vnitfnim pfivadénim chladiciho média
Rozsah dodavky:
A 1 kuffik
A 1 jednobrita dokoncovaci vyvrtavaci hlava
- 62305302
A 3 drzaky vymeénitelnych desticek
- 62438138 @ 86— 138 mm
- 62438220 @136 - @220 mm
- 62438302 @188 - @ 302 mm
A 2 pritlaéné desticky a 2 vyztuze
- 62950 149
- 62950150
- 62950 152
- 62950153
A 1 imbusovy kli¢ - SW5
A 1Kli¢ Torx - T15

Dpin=Dmax ~ Upinad
mm
86 - 302 STM 36

5142

Modularni STM

62 439 ...
Ke
W4

81087 999
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavani
Dokonc&ovaci obrabéni

SpinTools — Drzak vyménitelnych bfitovych desti¢ek
A pro jednobfité dokon€ovaci vyvrtavaci hlavy
A (hel nastaveni 90°

Rozsah dodavky:
VE. pfitlaéné desticky a vyztuze

62 438 ...
Duin = Dmax ~ Vyménitelnd Ké
mm desticka W4
86 - 138 CC..09T3 12825 138
136-220 CC..09T3 15290 220
188-302 CC..09T3 19186 302
242-402 CC..09T3 21555 402
> | AT,
™ -0 @
Sroub TORX® KIi¢ D Pfitlacna desticka Vjztuz
62 950 ... 80950.. 62950.. 62950...
Nahradni dily K¢ Ké Ké Ké
pro artikl €. W7 Y7 W7 W7
62438138 M4x9 123 023 T15 291 113 2241 152 1662 149
62 438 220 M4x9 123 023 T15 291 113 2532 153 1875 150
62 438 302 M4x9 123 023 T15 291 113 2532 153 1875 150
62 438 402 M4x9 123 023 T15 291 113 2532 153 1875 150

(e}
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 63.
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Hrubovani/dokon&ovani

TwinKom - Zakladni téleso

Rozsah dodavky:

Zakladni téleso, upinaci deska v¢. stavécich a upinacich $roubl
Upinaci drzak (+vlozka pro vyménitelné desticky) a vyménitelné desticky objednavejte samostatné

Dpin=Dmax ~ KOMET
mm oznaceni
24-32 G01 70552
24-32 G01 71072
30-41 G01 70562
30-41 G01 71132
39-53 G0171022
39-53 G0171622
51-71 G01 71522
51-71 G01 72122
64-91 G01 72022
64-91 G01 72622
83-124  G0172522
83-124  G0173122
109-167  G0173032
109-167  G0173042
139-215  G0173562
139-215  G0173572

Nahradni dily
Dmin - Dmax
24-32

30-41

39-53

51-71

64 -91
83-124

109 - 167
139-215

Nahradni dily
Dmin - Dmax

24 -32

30-41

39-53

51-7

64 -91
83-124

109 - 167
139-215

DCONMS  DF
mm mm
13 25
16 32
13 25
16 32
16 32
20 40
20 40
28 50
28 50
34 63
34 63
46 80
46 80
46 80
56 100
56 100

Upina¢

ABS 25
ABS 32
ABS 25
ABS 32
ABS 32
ABS 40
ABS 40
ABS 50
ABS 50
ABS 63
ABS 63
ABS 80
ABS 80
ABS 80
ABS 100
ABS 100

240
1) rozsahu priiméri Ize dosahnout pouze pomoci zakladniho upinaciho drzaku TwinKom (s radialnim a axialnim nastavenim) a pfislu$né kazety VBD!

LPR

LB
mm
6,0

70
75
8,0
10,0
130
16,5

DCONMS

WT
kg
0,11
0,21
0,12
0,30
0,29
0,68
0,44
1,24
0,82
2,25
1,35
3,80
3,10
6,20
6,47
13,25

M2,5X5.8W1,3
M2,5X5.SW1,3
M4x8 - SW2
M4x10 - SW2
M6X12 SW3
M6X20 SW3
M8X20.SW4
M10X20 DIN 913

M3X16
M4X20
M5X25
M6X30
M8X35
M8X45
M10X50
M12x60

Dlouhé

62 870 ...

Ké

W4/6A

1
1

15429
16 074
18 546
19003
26 987
29 890

Stavéci Sroub Upinaci desticka

TwinKom
10950... 62950...
Ké Ké
W7/6B W7/6B
21 16500 1878 46900
21 16500 2116 47000
27 11100 2089 47100
27 11200 2 194 47200
27 16100 2512 47300
27 16200 2565 47400
51 16600 3226 47500
85 17500 3650 47700
Sroub s valcovou
hlavou TwinKom
62 950 ...
Ké
W7/6B
20 46000
27 45500
27 45600
27 45700
27 45800
30 45900
51 46100 M5x16
51 47600

1936
1936

13289
14189
15388
17197
19196
12592
16892"
21691

M2x4,5 - T06
M2,5x5,3 - TO8
M2,5x7 - T08
M3,5x9,4 - T10
M4,5x11,5 - T15
M5x12 - SW2,5

M6x20 Sw5

Sroub s valcovou
hlavou

62950 ...
Ke
W7/6B

27 00000

Kratké

62 870 ...
Ké
W4/6A
11529

11529

03290
04190
05389
07188
09197
12496
16792"
453 21591"

15082
15 429
16 691
16 720
24191

s

Upinaci Sroub

10 950 ...
Ké
W7/6B
79
75
75
75
75
27

15800
15900
16000
16300
13500
11000

26 17600

Stavéci kolik

62950 ...
Ke
W7/6B
251
251
251
251
251
251
251
283

46200
46300
46400
46500
46600
46700
46800
47800

(e}
@ Néavod k obsluze je k dispozici ke stazeni v Online e-shopu

e}
@ Podrobny pfehled systému najdete na — strané 10.
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Hrubovani/dokon&ovani

TwinKom - Upinaci drzak 90° TwinKom - Upinaci drzak 80°
A sradialnim nastavenim A sradialnim nastavenim

A cena zakus A cena zakus

Rozsah dodavky: Rozsah dodavky:

V¢&etné upinaciho Sroubu V€etné upinaciho Sroubu

Vyménitelné desticky objednavejte samostatné Vyménitelné desticky objednavejte samostatné

D min — D max
D min — D max

62 871 ... 62 875 ...
Diin = Dimax KOMET  Vyménitelna Ké Dimin = Dimax KOMET  Vyménitelna Ké
mm oznaceni desticka W4/6A mm oznaceni desticka W4/6A
24 -32 G03 70330 WO.X 0403.. 4675 03200 24 -32 G03 80310 WO.X 0403.. 4675 03200
30-41 G0370141 WO.X05T3.. 4675 04100 30-41 G03 80021 WO.X05T3.. 4675 04100
39-53 G0370230 WO.X05T3.. 4544 05300 39-53 G03 80090 WO.X05T3.. 4544 05300
51-71 G03 70240 WO.X06T3.. 4773 07100 51-71 G03 80100 WO.X06T3.. 4773 07100
64-91 G03 70250 WO.X0804.. 5066 09100 64-91 G03 80110 WO.X 0804.. 5066 09100
83-124 G03 70260 WO.X 1005.. 5491 12400 83-124 G03 80120 WO.X 1005.. 5491 12400
Upinaci Sroub
10 950 ...
Nahradni dily Ké
Dmin = Dimax W7/6B
24 -32 M2,2x5,5 - 061P 75 10700
30-41 M2,5x7,2 - 08IP 75 10500
39-53 M2,5x7,2 - 08IP 75 10500
51-71 M3,5x7,3 - 10IP 75 10600
64 -91 M4,5x9 - 15IP 66 12700
83-124 M4,5x9 - 15IP 66 12700

[}
@ Vhodné vyménitelné bfitové desti¢ky a doporuceni pro jejich pouzivani naleznete na — strané 60+61.

@)
@ Vhodné upinace pro ABS stopku naleznete v — Katalog - Technologie upinani, Kapitola 16, Nastrojové drzaky a pfislusenstvi.

Upinaci Sroub upinaci desticky Stavéci Sroub

nutny pouze pro zakladni upinaci drzaky, s
moznosti radialniho a axialniho nastaveni

Vlozka pro vyménitelnou desticku /@

Upinaci Sroub

Zakladni upinaci drzak, s moznosti
radialniho a axialniho nastaveni

Kolik pro axialni nastaveni

cuttingtools.ceratizit.com
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Hrubovani/dokon&ovani

TwinKom - Zakladni upinaci drzak, s radialnim a axialnim nastavenim

A cena za kus

Rozsah dodavky:
Vlozku pro vyménitelnou desticku a vyménitelné desticky objednavejte samostatné

D min — D max

62 872 ...
Dimin = Dimax KOMET Ké
mm oznaceni W4/6A
24-32 G03 70011 5066 03200
30-41 G03 70021 5066 04100
39-53 G03 70031 5362 05300
51-71 G03 70041 5526 07100
64-91 G03 70061 6604 09100
83-124 G03 70071 8105 12400
109-167  G03 70081 8565 16700
139-215  G03 70091 12094 21500
TwinKom - Vlozka pro vymeénitelnou TwinKom - Vlozka pro vymeénitelnou
' ¥ o ' ¥ o
destiCku, 90 desticku, 80
A s axialnim nastavenim A s axialnim nastavenim
A cena za kus A cena zakus
Rozsah dodavky: Rozsah dodavky:
V¢etné upinaciho $roubu V¢etné upinaciho $roubu
Vyménitelné desticky objednavejte samostatné Vyménitelné desticky objednavejte samostatné
7 3 =S
=8 =k
< i « P
£ i~ g ;7 d
o S [a] [
| — | ———
£ L £ IR
- s
%) S i S i
| I N
62 873 ... 62 874 ...
Diin = D KOMET  Vyménitelna Ké Dyin = Dinax KOMET  Vyménitelna Ké
mm oznaceni desticka 2B/6# mm oznadeni desticka 2B/6#
24-32 D54 60510 WO.X 0302.. 3223 03200 24-32 D54 60610 WO.X 0302.. 3223 03200
30-41 D54 60520 WO.X 0403.. 3663 04100 30-41 D54 60620 WO.X 0403.. 3663 04100
39-53 D54 60030 WO.X 05T3.. 3922 05300 39-53 D54 60130 WO.X 05T3.. 3922 05300
51-71 D54 60040 WO.X 06T3.. 4251 07100 51-71 D54 60140 WO.X 06T3.. 4251 07100
64-91 D54 60050 WO.X 0804.. 4382 09100 64-91 D54 60150 WO.X 0804.. 4382 09100
83-167 D54 60060 WO.X 1005.. 4838 12400 83-167 D54 60160 WO.X 1005.. 4838 16700
139-215 D54 60070 WO.X 1206.. 5459 21500 139-215 D54 60170  WO.X 1206.. 5459 21500
Upinaci Sroub
10 950 ...
Nahradni dily Ké
Dmin - Dmax W7/GB
24-32 M2,0x4,3 - 06IP 75 10000
30-41 M2,2x5,5 - 061P 75 10700
39-53 M2,5x6,3 - 08IP 75 10800
51-71 M3,5x6,6 - 10IP 75 16400
64 - 91 M4,5x9 - 15IP 66 12700
83-167 M4,5x9 - 15IP 66 12700
139-215 M5,5x11 - 20IP 66 17400

5|46 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavani

Hrubovani

SpinTools — Hrubovaci vyvrtavaci hlavy se 2 bfity

A s vnitfnim chlazenim

Rozsah dodavky:
Vyvrtavaci hlava v¢. unasece, upinacich Sroubu, pérovek, $roubu unasece a stavéciho koliku

STM
g Hﬂ‘h () Wl x
: . - — &l a
s
b4
LPR ts | 8
o
Duin = Dinax Upinaé DCONMS BDX  DF LPR LS WT
mm mm mm mm mm mm kg
23,5-30,5 STM 11 11 20 20 40 13 0,05 8462 030
29,5-40/1 STM 14 14 25 25 45 16 0,09 9095 040
39,5-50,5 STM 18 18 32 32 65 20 0,25 9827 050
49,5- 66,5 STM 22 22 42 40 72 24 0,38 11093 066
65,5- 87,5 STM 28 28 55 50 82 30 0,59 12992 087
) O =
Sroub s gock. Pérova podlozka Dorazovy kolik
hlavou
62 950 ... 62950.. 62950...
Nahradni dily Ké Ké Ké
pro artikl €. W7 W7 W7
62295030 M4x8 71 298 @4,3/73 22 M 211 231
62 295 040 M5x12 71 293 @5,3/9,3 22 312 211 231
62 295 050 M6x16 71 294 36.4/10,2 22 313 211 231
62 295 066 M8x20 71 295 @8,4/14,0 22 314 225 234
62 295 087 M10x25 80 296 @10,5/17,0 22 315 225 234
Sroub unasece Unasged
62 950 ... 62 950 ...
Nahradni dily Ké Ké
pro artikl ¢. W7 W7
62 295030 M2x2,5 22 162 5x8,5x3 660 035
62 295 040 M2,5x6 22 163 6x10,3x4 686 036
62 295 050 M3x8 30 164 8x15x5 736 037
62 295 066 M4x10 30 165 10x18,1x6 837 038
62 295 087 M5x10 38 166 12x20x6 983 039
0]
@ Vhodné zakladni drzéky viz od — strany 50.
0]
(ﬂ/ Podrobny pfehled systému najdete na — strané 10.
5(47
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Hrubovani

SpinTools — Par drzak( vyménitelnych SpinTools — Par drzak( vyménitelnych

bfit. destiCek Standard, 90° bfit. destiCek Standard, 70°
Rozsah dodavky: Rozsah dodavky:
Sefizovaci Srouby, dorazovy ¢ep, upinaci Srouby desticek Sefizovaci Srouby, dorazovy €ep, upinaci Srouby destiCek

RV =)

€
b
r/]”' d
=

62 296 ... 62 299 ...
Duin = Dmax  Vymeénitelna Ké Diin = Dimax ~ Vymeénitelna Ké
mm desticka W4 mm desticka W4
23,5-30,5 CC..0602 9827 030 23,5-30,5 CC..0602 9827 030
29,5-40,1 CC.. 0602 10159 040 29,5-401 CC.. 0602 10159 040
39,5-50,5 CC..09T3 10891 050 39,5-50,5 CC..09T3 10891 050
49,5-66,5 CC..09T3 12458 066 49,5-66,5 CC..09T3 12458 066
65,5-87,5 CN.. 1204 16190 088 65,5-87,5 CN..1204 16190 088
65,5-87,5 CC.. 1204 15559 087 65,5-87,5 CC.. 1204 15559 087
W ) I
Sroub TORX® Kli¢ D Zajistovaci Sroub
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké
Dinin = Dimax Vyménitelna desticka W7 Y7 W7
23,5-30,5 CC.. 0602 M2,5x6 101 022 TO7 245 109 M4x0,5x7 161 238
29,5-40/1 CC.. 0602 M2,5x6 101 022 TO7 245 109 M4x0,5x9,5 165 239
39,5-50,5 CC..09T3 M4x9 123 023 T15 291 113 M4x0,5x13 173 240
49,5 - 66,5 CC..09T3 M4x9 123 023 T15 291 113 Me6x14 38 241
65,5-87,5 CC.. 1204 M5x10 136 232 T20 313 114 M6x20 38 242
B ome J 8 e
Pruzny jistici kolik Sroub upinaci Upinaci paka TK podlozka C Zajistovaci Sroub
paky
62950.. 62950.. 62950.. 62950.. 62 950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké Ké
Dmin = Dimax Vyméniteln4 desticka W7 W7 W7 W7 W7
65,5-87,5 CN.. 1204 51 096 182 136 509 125 456 117  M6x20 38 242

(e}
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 63.
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Hrubovani
L] r v I [ v Ll r
SpinTools — Par drzaku vyménitelnych
v L4 o
bfit. destiek Synchro, 90
Rozsah dodavky:
Upinaci Srouby desti¢ek, synchronni vieteno
T ‘ /ﬂ
- 3 + -
‘
62 297 ...
Duin = Dmax ~ Vymeénitelna Ké
mm desticka w4
23,5-30,5 CC..0602 11194 030
29,5-40,1 CC..0602 11728 040
39,5-50,5 CC..09T3 12525 050
49,5-66,5 CC..09T3 14225 066
65,5-87,5 CC..1204 18555 087
Sroub TORX® Synchronni Kli¢ D
vieteno
62 950 ... 62 950 ... 80950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké
pro artikl ¢. W7 W7 Y7
62 297 030 M2,5x6 101 022 M4x0,5x18 1232 207 TO7 245109
62 297 040 M2,5x6 101 022 M4x0,5x23 1252 208 TO7 245 109
62 297 050 M4x9 123 023 M4x0,5x30 1263 209 T15 291 113
62 297 066 M4x9 123 023 M6x40 1299 210 T15 291 113
62 297 087 M5x10 136 232 M6x52 1340 211 T20 313 114

e}
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 63.

Dvoubfita hrubovaci vyvrtavaci hlava

Unased

Sroub unaseée

Drzak vyménitelnych
britovych desticek

Dorazovy kolik

Sroub s Gockovitou hlavou

Pérova podlozka

Sefizovaci Sroub

Sroub Torx

Vyménitelné desticky

Standardni provedeni
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Prislusenstvi pro modulovy systém

SpinTools — Zakladni upina¢ I1SO 7388-1 (DIN 69871)

STM
@
p:
o
bl g = : «
A DCONWS : HEIE
BTED) DCONWS i =
BD {Q‘ 1
DCONWS
BTED)
BD_1
BD_2
SK
62 107 ...
Upinaé Obr. SZID DCONWS BTED BD BD.1 BD_2 LPR LB LB.1 WT Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm kg W4
SK 40 1 STMM 1 20 32 40 20,9 0,91 8762 1M1 "
SK 40 1 STM14 14 25 32 40 20,9 0,93 8762 114 "
SK 40 2 STM18 18 32 40 20,9 0,89 8762 118
s SK40 2 STM22 22 40 50 30,9 1,02 8762 122
®  SK40 2 STM28 28 50 50 30,9 1.1 8762 128
< SK40 2 STM36 36 63 60 40,9 1,27 8093 136
SK 50 2 STM28 28 50 50 30,9 2,92 10361 428
SK 50 2 STM36 36 63 63 43,9 3,27 10361 436
SK 40 3 STMMN 1 20 23 32 80 60,9 409 1,04 9827 211"
SK 40 3 STM14 14 25 28 32 80 60,9 409 1,07 9827 214
- SK 40 2 STM18 18 32 80 60,9 113 9827 218
S SK40 2 STM22 22 40 100 80,9 1,47 9827 222
3° SK 40 2 STM28 28 50 100 809 1,84 9827 228
SK 40 2 STM36 36 63 120  100,9 2,68 9827 236
SK 50 2 STM36 36 63 120 1009 4,60 11728 536

1) Pozor! BD/BD_1 je vétSi nez BTED, z toho eventuainé plyne omezena hloubka vyvrtavani!

O B

O-krouzek Upinaci roub ST
62 950 ... 62 950 ...

Nahradni dily Ké Ké
DCONWS W7 W7
1 9x1,5 51 254 M4x0,5x6 233 026
14 12x1,5 51 255 M5x0,5x7,5 237 027
18 16x1,5 51 256 M6x0,75x9,5 254 028
22 19x2 51 257 MB8x0,75x12 283 029
28 25x2 51 258 M10x1x14,2 325 030
36 33x2 51 259 M12x1x18 417 031

¢}
@ Vhodné upinaci ¢epy naleznete v — katalogu Svéraky a upinaci systémy, kapitola 16, Nastrojové drzaky a prisluSenstvi.

@)
@ Zakladni upinace pro ABS stopku naleznete v — katalogu Svéraky a upinaci systémy, kapitola 16, Nastrojové drzaky a prisluSenstvi.
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Prislusenstvi pro modulovy systém

SpinTools — Zakladni upina¢ ISO 7388-2 (JIS B 6339 / MAS-BT)

A typ s variantou chlazeni B je mozny na objednavku

STM
o : : 9 «
\ DCONWS O s o
BTED DCONWS o ]
BD B0 | oL H <
L DCONWS
BTED||
BD_1 \
BD_2 ‘
MAS-BT
62 112 ...
Upinaé Obr. SZID DCONWS BTED BD BD.1 BD_2 LPR LB LB_1 WT Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm kg W4
BT 30 2 STM28 28 50 55 0,64 8963 328
BT 40 1 STMM 1 20 32 50 23 1,09 8762 1M1 "
BT 40 1 STM14 14 25 32 50 23 1,08 8762 114"
S BT 40 2 STM18 18 32 50 23 1,06 8762 118
" BT 40 2 STM22 22 40 50 23 1,10 8762 122
= BT 40 2 STM28 28 50 50 23 1,14 8762 128
BT 40 2 STM36 36 63 60 33 1,38 8093 136
BT 50 2 STM28 28 50 63 25 3,75 10361 428
BT 50 2 STM36 36 63 63 25 3,78 10361 436
BT 40 3 STM11 1 20 23 32 90 63 43 1,20 9827 211"
BT 40 3 STM14 14 25 28 32 90 63 43 1,24 9827 214 "
- BT 40 2 STM18 18 32 90 63 1,30 9827 218
= BT 40 2 STM22 22 40 100 73 1,57 9827 222
E° BT 40 2 STM28 28 50 100 73 1,87 9827 228
BT 40 2 STM36 36 63 120 93 2,78 9827 236
BT 50 2 STM36 36 63 120 82 518 11728 536

1) Pozor! BD/BD_1 je vétSi nez BTED, z toho eventudlné plyne omezena hloubka vyvrtavani!

O il

0O-krouzek Upinaci §roub ST
62 950 ... 62 950 ...

Nahradni dily Ké Ké
DCONWS W7 W7
1 9x1,5 51 254 M4x0,5x6 233 026
14 12x1,5 51 255 M5x0,5x7,5 237 027
18 16x1,5 51 256 M6x0,75x9,5 254 028
22 19x2 51 257 MB8x0,75x12 283 029
28 25x2 51 258 M10x1x14,2 325 030
36 33x2 51 259 M12x1x18 417 031

)
@ Vhodné upinaci Eepy naleznete v — katalogu Svéraky a upinaci systémy, kapitola 16, Nastrojové drzaky a prisluSenstvi.

(e}
@ Zakladni upinace pro ABS stopku naleznete v — katalogu Svéraky a upinaci systémy, kapitola 16, Nastrojové drzéky a prisluSenstvi.
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Prislusenstvi pro modulovy systém

SpinTools — Zakladni upina¢ HSK-A ISO 12164-1 (DIN 69893-1)

STM

o
5
] g
Y 1L ] oconws | p—— ’ y
BTED |
o .80 |
L [ loconws
BTED)
BD_1
BD_2
HSK-A
62122 ...
Upinac Obr. SZID DCONWS BTED BD BD_1 BD_2 LPR LB LB.1 WT Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm kg W4
HSK-A 63 1 STMMN 1 20 32 50 24 0,77 10361 11"
HSK-A 63 1 STM14 14 25 32 50 24 0,76 10361 114 "
HSK-A 63 2 STM18 18 32 50 24 0,74 10361 118
s HSK-A63 2 STM22 22 40 50 24 0,79 10361 122
‘® HSK-A63 2 STM28 28 50 55 24 0,91 10361 128
< HSK-A63 2 STM36 36 63 65 34 1,10 9397 136
HSK-A100 2 STM28 28 50 63 34 2,32 12027 428
HSK-A100 2 STM36 36 63 70 34 2,61 12027 436
HSK-A 63 3 STMMN 1 20 23 32 90 64 44 0,87 11359 211
- HSK-A 63 3 STM14 14 25 28 32 90 64 44 0,93 11359 214
S HSK-AG3 2 STM18 18 32 90 64 0,98 11359 218
E° HSK-A 63 2 STM22 22 40 100 74 1,26 11359 222
HSK-A 63 2 STM28 28 50 100 74 1,58 11359 228
HSK-A 63 2 STM36 36 63 120 94 241 12027 236

1) Pozor! BD/BD_1 je vétsi nez BTED, z toho eventualné plyne omezena hloubka vyvrtavani!

O i

O-krouzek Upinaci $roub ST
62 950 ... 62 950 ...

Nahradni dily Ké Ké
DCONWS W7 W7
1 9x1,5 51 254 M4x0,5x6 233 026
14 12x1,5 51 255 M5x0,5x7,5 237 027
18 16x1,5 51 256 M6x0,75x9,5 254 028
22 19x2 51 257 MB8x0,75x12 283 029
28 25x2 51 258 M10x1x14,2 325 030
36 33x2 51 259 M12x1x18 417 031

(e}
@ Zakladni upinace pro ABS stopku naleznete v — katalogu Svéraky a upinaci systémy, kapitola 16, Nastrojové drzaky a pfisluSenstvi.
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Prislusenstvi pro modulovy systém

SpinTools — Redukce

A s vnitfnim chlazenim

STM
of <oy IS Tu ¢
|L|_J (/)] - hicocoocoocon iﬁ:’;?:i'i;i ()
o % - )
gla a g
215 LB g
LPR 8
62 357 ...
Upinaé LPR SZID DCONMS DCONWS DF BTED BD LB WT Ké
mm mm mm mm mm mm mm kg W4
STM 14 30 STM 11 14 11 25 20 23 15 0,04 4831 1M
STM 18 30 STM 11 18 11 32 20 23 17 0,14 4831 211
STM 18 30 STM 14 18 14 32 25 28 17 0,16 4831 214
STM 22 30 STM 11 22 1 40 20 23 15 0,21 4962 311
STM 22 30 STM 14 22 14 40 25 28 15 0,22 4962 314
STM 22 30 STM 18 22 18 40 32 37 15 0,25 4962 318
STM 28 40 STM 11 28 1 50 20 23 20 0,44 5200 411
STM 28 40 STM 14 28 14 50 25 28 20 0,49 5200 414
STM 28 40 STM 18 28 18 50 32 37 20 0,45 5200 418
STM 28 40 STM 22 28 22 50 40 46 20 0,55 5200 422
STM 36 40 STM 11 36 1 63 20 22 16 0,82 5564 511
STM 36 70 STM 11 36 1 63 20 23 42 0,90 5994 811
STM 36 95 STM 11 36 11 63 20 23 71 0,98 6497 61
STM 36 115 STM 11 36 11 63 20 23 87 1,02 7163 M
STM 36 135 STM 11 36 11 63 20 23 111 1,08 779 1M
STM 36 40 STM 14 36 14 63 25 27 16 0,84 5564 514
STM 36 80 STM 14 36 14 63 25 28 52 1,00 6327 814
STM 36 120 STM 14 36 14 63 25 28 96 1,16 7129 614
STM 36 145 STM 14 36 14 63 25 28 17 1,27 7795 914
STM 36 170 STM 14 36 14 63 25 28 146 1,38 8462 T14
STM 36 40 STM 18 36 18 63 32 37 16 0,85 5564 518
STM 36 100 STM 18 36 18 63 32 38 74 1,24 6726 818
STM 36 150 STM 18 36 18 63 32 38 126 1,66 7461 918
STM 36 207 STM 18 36 18 63 32 38 183 2,07 9827 618
STM 36 40 STM 22 36 22 63 40 46 16 0,89 5564 522
STM 36 120 STM 22 36 22 63 40 48 95 1,76 729 822
STM 36 183 STM 22 36 22 63 40 48 159 2,52 9095 622
STM 36 263 STM 22 36 22 63 40 48 239 344 12992 722
STM 36 40 STM 28 36 28 63 50 58 21 1,03 5564 528
STM 36 140 STM 28 36 28 63 50 60 17 270 7630 828
STM 36 233 STM 28 36 28 63 50 60 209 441 12360 628
STM 36 333 STM 28 36 28 63 50 60 309 6,25 16926 728
o)
@ Redukce pro ABS stopku naleznete v — katalogu Svéraky a upinaci systémy, kapitola 16, Nastrojové drzaky a pfisluSenstvi.
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Prislusenstvi pro modulovy systém

Nahradni dily
O-krouzek Sroub unasece Unase¢ Upinaci roub ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Néhradni dily Ké Ké Ké Ké
pro artikl ¢. W7 W7 W7 W7
62 357 111 9x1,5 51 254 M2,5x6 22 163 6x10,3x4 686 036 M4x0,5x6 233 026
62 357 211 9x1,5 51 254 M3x8 30 164 8x15x5 736 037 M4x0,5x6 233 026
62 357 214 12x1,5 51 255 M3x8 30 164 8x15x5 736 037 M5x0,5x7,5 237 027
62 357 311 9x1,5 51 254 M4x10 30 165 10x18,1x6 837 038 M4x0,5x6 233 026
62 357 314 12x1,5 51 255 M4x10 30 165 10x18,1x6 837 038 M5x0,5x7,5 237 027
62 357 318 16x1,5 51 256 M4x10 30 165 10x18,1x6 837 038 M6x0,75x9,5 254 028
62 357 411 9x1,5 51 254 Mbx10 38 166 12x20x6 983 039 M4x0,5x6 233 026
62 357 414 12x1,5 51 255 M5x10 38 166 12x20x6 983 039 M5x0,5x7,5 237 027
62 357 418 16x1,5 51 256 M5x10 38 166 12x20x6 983 039 M6x0,75x9,5 254 028
62 357 422 19x2 51 257 Mbx10 38 166 12x20x6 983 039 MB8x0,75x12 283 029
62 357 511 9x1,5 51 254 M6x12 38 167 16x26,5x8 1246 040 M4x0,5x6 233 026
62 357 811 9x1,5 51 254 M6x12 38 167 16x26,5x8 1246 040 M4x0,5x6 233 026
62 357 611 9x1,5 51 254 M6x12 38 167 16x26,5x8 1246 040 M4x0,5x6 233 026
62 357 911 9x1,5 51 254 M6x12 38 167 16x26,5x8 1246 040 M4x0,5x6 233 026
62 357 711 9x1,5 51 254 M6x12 38 167 16x26,5x8 1246 040 M4x0,5x6 233 026
62 357 514 12x1,5 51 255 M6x12 38 167 16x26,5x8 1246 040 M5x0,5x7,5 237 027
62 357 814 12x1,5 51 255 M6x12 38 167 16x26,5x8 1246 040 M5x0,5x7,5 237 027
62 357 614 12x1,5 51 255 M6x12 38 167 16x26,5x8 1246 040 M5x0,5x7,5 237 027
62 357 914 12x1,5 51 255 M6x12 38 167 16x26,5x8 1246 040 M5x0,5x7,5 237 027
62 357 714 12x1,5 51 255 M6x12 38 167 16x26,5x8 1246 040 M5x0,5x7,5 237 027
62 357 518 16x1,5 51 256 M6x12 38 167 16x26,5x8 1246 040 M6x0,75x9,5 254 028
62 357 818 16x1,5 51 256 M6x12 38 167 16x26,5x8 1246 040 M6x0,75x9,5 254 028
62 357 918 16x1,5 51 256 M6x12 38 167 16x26,5x8 1246 040 M6x0,75x9,5 254 028
62 357 618 16x1,5 51 256 M6x12 38 167 16x26,5x8 1246 040 M6x0,75x9,5 254 028
62 357 522 19x2 51 257 M6x12 38 167 16x26,5x8 1246 040 M8x0,75x12 283 029
62 357 822 19x2 51 257 M6x12 38 167 16x26,5x8 1246 040 M8x0,75x12 283 029
62 357 622 19x2 51 257 M6x12 38 167 16x26,5x8 1246 040 M8x0,75x12 283 029
62 357 722 19x2 51 257 M6x12 38 167 16x26,5x8 1246 040 M8x0,75x12 283 029
62 357 528 25x2 51 258 M6x12 38 167 16x26,5x8 1246 040 M10x1x14,2 325 030
62 357 828 25x2 51 258 M6x12 38 167 16x26,5x8 1246 040 M10x1x14,2 325 030
62 357 628 25x2 51 258 M6x12 38 167 16x26,5x8 1246 040 M10x1x14,2 325 030
62 357 728 25x2 51 258 M6x12 38 167 16x26,5x8 1246 040 M10x1x14,2 325 030
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KOMET \ Performance

PFisluSenstvi pro modulovy systém

SpinTools - ProdlouzZeni

A s vnitfnim chlazenim

STM -
[ S S G
sof |[OT_ ol fu
Z N I ottt | i || a)
8% [ 1
== %)
[a} ; R
LPR o)
o
e}
Upinac LPR SZID DCONWS DF DCONMS WT
mm mm mm mm kg
STM 11 25 STM 11 11 20 11 0,06 4565 1M
STM 11 35 STM 11 11 20 11 0,09 4565 211
STM 14 30 STM 14 14 25 14 oM 4565 114
STM 14 45 STM 14 14 25 14 0,17 4565 214
STM 18 40 STM 18 18 32 18 0,23 4864 118
STM 18 60 STM18 18 32 18 0,35 4864 218
STM 22 50 STM 22 22 40 22 0,45 5200 122
STM 22 80 STM 22 22 40 22 0,73 5200 222
STM 28 50 STM 28 28 50 28 0,71 5200 128
STM 28 75 STM 28 28 50 28 1,07 5564 228
STM 28 100 STM28 28 50 28 1,44 5862 328
STM 36 60 STM 36 36 63 36 1,33 5564 136
STM 36 90 STM 36 36 63 36 2,02 6162 236
STM 36 120 STM 36 36 63 36 2,72 6864 336
O-krouzek Sroub unasece Unase¢ Upinaci roub ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Nahradni dily Ké K¢ K¢ Ké
DCONWS W7 W7 W7 W7
11 9x1,5 51 254 M2x2,5 22 162 5x8,5x3 660 035 M4x0,5x6 233 026
14 12x1,5 51 255 M2,5x6 22 163 6x10,3x4 686 036 M5x0,5x7,5 237 027
18 16x1,5 51 256 M3x8 30 164 8x15x5 736 037 M6x0,75x9,5 254 028
22 19x2 51 257 M4x10 30 165 10x18,1x6 837 038 MB8x0,75x12 283 029
28 25x2 51 258 M5x10 38 166 12x20x6 983 039 M10x1x14,2 325 030
36 33x2 51 259 M6x12 38 167 16x26,5x8 1246 040 M12x1x18 417 031
o)
@ Prodlouzeni pro ABS stopku naleznete v — katalogu Svéraky a upinaci systémy, kapitola 16, Nastrojové drzaky a pfisluSenstvi.
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KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavani

PFisluSenstvi pro modulovy systém

SpinTools — Adaptér ABS/STM

A pomoci tohoto adaptéru Ize do zakladnich upinact STM spolehlivé a precizné
upinat vyvrtavaci a jemné vyvrtavaci systémy ABS.

A s vnitfnim pfivadénim chladiciho média

STM

DCONWS /
SZID

Upinaé

STM 14
STM 18
STM 22
STM 28
STM 36

Nahradni dily

DCONWS

556

LPR

DCONMS

DF

SZID DCONWS DF DCONMS

ABS 25
ABS 32
ABS 40
ABS 50
ABS 63

62 359 ...
Ké
mm W4/6A
14 6937 02519
18 6982 03218
22 7992 04017
28 8673 05016
36 9421 06315
Upinaci $roub Unase¢
62950.. 62950...
Ké Ké
XX W7
686 036
301 13989 736 037
837 038
983 039
1246 040

MicroKom — Adaptér STM/ABS

A pomoci tohoto adaptéru Ize do zakladnich upinact ABS spolehlivé a precizné
upinat vyvrtavaci a jemné vyvrtavaci systémy STM.
A s vnitfnim pfivadénim chladiciho média

g Q [ o 0T w
Z N = a
g% LU L
s F g
LPR 5
(&
a
Upinaé LPR SzZID DCONWS DF
mm mm mm
ABS 25 30 STM14 14 25
ABS 32 40 STM18 18 32
ABS 40 40 STM22 22 40
ABS 50 50 STM28 28 50
ABS 63 60 STM36 36 63
Nahradni dily
DCONWS
14
18
22
28
36

62 359 ...
DCONMS Ké

mm W4/6A

13 6937 02590
16 6982 03289
20 7992 04088
28 8673 05097
34 9421 06396

Upinaci §roub ST

62950 ...
Ke

w7

237 027
254028
283 029
325 030
417 031
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KOMET \ Performance .. Nastroje na vyvrtavani
Pozitivni vyménitelné desticky

WOHX

Oznaceni L S D1 IC o an
mm mm mm mm Eﬂ ®
WOHX 02T0.. 2,6 1,20 2 4
QE
< N\ RE
84°

WOHRX

-G12 -G12 -G12
BK2710 BK8440 K10
[3] \O\ [8]
WOHX WOHX WOHX
62600.. 62600.. 62600 ...
1SO KOMET oznadeni RE Ké Ké Ké
mm 1A/3# 1A/3# 1A/3#
02TO001EL W00 04120.018440 01 799 00102
02T001EL W00 04120.012710 01 799 10102
02T001FL W00 04120.0121 01 658 20102
P [ ] [}
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N )
S [ ] [ ]
H ®

— v, strana 65

Materialova skupina S
Sorta Utvarec trisky
P BK8440 -G12
M BK8440 -G12
K BK2710 -G12
N K10 -G12
S K10 -G12
H1.1 BK8440 -G12

Zde uvadéna obecna doporuceni se opiraji 0 ziskané zkuSenosti a slouzi pouze pro snadné vyhledani spravné vyménitelné desticky pro Vase individualni pouziti.

@ ) DalSi vyménitelné bfitové desticky naleznete v naSem online e-shopu viz cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance .. Nastroje na vyvrtavani
Pozitivni vyménitelné desticky

TOGX

Oznaceni L S D1 IC

mm mm mm mm
TOGX 06T1.. 6,64 1,80 2,2 4,0
TOGX 0902.. 9,12 2,50 2,8 56
TOGX 1403.. 13,62 3,00 38 8,2

TOGX

14 14 14 A2 A2
CK3230 BK60 BK8430 BK7710 K10
o] eIz [elc]=] [e]z[=] [of]]
VvV ¥V
F F F F F F
CERMET CERMET
TOGX TOGX TOGX TOGX TOGX TOGX
62607.. 62606.. 62601.. 62601.. 62601.. 62601...
1SO KOMET oznaceni RE Ké Ké Ké Ké Ké Ké
mm 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/34# 1A/3#
06T102EN W57 04140.0260 0,2 618 90206
06T102EN W57 04140.028430 0,2 616 30201
06T102EN W57 04140.023230 0,2 616 10201
06T102EN W57 04180.0432 0,4 616 20401
06T102FN W57 04120.027710 0,2 806 70201
06T102FN W57 04120.0223 0,2 618 50206
090202EN W57 14140.028430 0,2 677 33801
090204EN W57 14140.0460 0,4 679 70409
090204EN W57 14140.043230 0,4 677 11401
090204EN W57 14180.0432 0,4 677 21401
090204FN W57 14120.047710 0,4 876 70401
090204FN W57 14120.0423 0,4 679 50409
140302EN W57 26140.028430 0,2 956 34401
140304EN W57 26140.0460 0,4 957 70414
140304EN W57 26140.043230 0,4 956 12601
140304EN W57 26180.0432 0,4 956 22601
140304FN W57 26120.047710 0,4 1349 71401
140304FN W57 26120.0423 0,4 1098 50414
P [ ] [ ] [ ) (@]
M [ ] [ ] [ ] O
K [ ] (@]
N [ ] [ ]
S [ ] O [ ]
H [ ] (@]
o e e

— V, strana 65
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Néstroje na vyvrtavani
Pozitivni vyménitelné desticky

TOGX/TOEX / TOHX

Oznaceni L S D1 IC LE
mm mm mm mm mm
TO.X06T1.. 6,64 1,80 2,2 4,0 1,8
T0.X 0902.. 9,12 2,50 2,8 5,6 2,7
TO.X 1403.. 13,62 3,00 3,8 8,2 2,7
TOHX 06T1.. 6,50 1,80 2,2 4,0 1,0
TOHX 0902.. 9,12 2,50 2,8 5,6 2,5
TOHX 1403.. 13,62 3,00 3,8 8,2 45
TOGX/ TOEX / TOHX
-G12 -G06 -G06 -G06
CBN40 CTDPU20 BK8425 BK2710 BK6110 BK7615
o[c]2] [ [©lc]2] [elc]=] [o[<]x] [o]2]]
\® / -~ N\ ¢ \, ¢
F F F F F F
DIAMOND
TOGX TOEX TOHX TOHX TOHX TOHX
62601.. 62605.. 62603.. 62602.. 62602.. 62602...
1SO KOMET oznageni RE Ké Ké Ké Ké Ké Ké
mm Y0 Y0 1A/3# 1A/3# 1A/34# 1A/3#
06T102FN W30 04990.025510 0,2 2013 00201
06T102TN W30 04990.0240 0,2 1983 60206
06T103EL W30 04120.038425 0,3 607 30200
06T103EL W30 04060.037615 0,3 753 80606
06T103EL W30 04060.036110 0,3 679 40606
06T103EL W30 04060.032710 0,3 639 10606
090204EL W30 14120.048425 0,4 686 31800
090204EL W30 14060.047615 0,4 820 80409
090204EL W30 14060.046110 0,4 753 40409
090204EL W30 14060.042710 0,4 722 10409
090204FN W30 14990.045510 0,4 2238 01401
090204TN W30 14990.0440 0,4 2201 60409
140304EL W30 26120.048425 0,4 773 32600
140304EL W30 26060.047615 0,4 917 82600
140304EL W30 26060.046110 0,4 838 40414
140304EL W30 26060.042710 0,4 814 12600
140304FN W30 26990.045510 0,4 2380 02601
140304TN W30 26990.0440 0,4 2380 62600
P [ ] [ ] [ ]
M [ [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N [ ] o
S [ [ ]
H [ ] O [ ]

— V, strana 65

Materialova skupina QORI eI
Sorta Utvareg tfisky

P BK60 -14

M BK2710 -G06

K BK7615 -G06

N BK7710 -12
$11-82.3 BK2710 -G06
$3.1-83.3 BK7710 -12

H CBN40

Zde uvadéna obecna doporuceni se opiraji 0 ziskané zkuenosti a slouzi pouze pro snadné vyhledani spravné vyménitelné desticky pro Vase individualni pouziti.

@ DalSi vyménitelné bfitové desticky naleznete v naSem online e-shopu viz cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance .. Nastroje navyvrtavani
Pozitivni vyménitelné desticky

WOEX / WOGX

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm
WO0.X 0302.. 32 2,30 2,30 5,00
WO.X 0403.. 41 3,18 2,55 6,35
WO.X 05T3.. 53 3,80 2,85 8,00
WO.X 06T3.. 6,6 3,80 4,05 10,00
WO.X 0804.. 79 4,80 4,90 12,00
WOEX 1005.. 9,9 5,30 4,90 15,00
WOEX 1206.. 11,6 6,00 6,00 17,60

WOEX

-01 -01 -01 -11
BK8425 BK7935 BK7615 BK77
WOEX WOEX WOEX WOEX
10821.. 10821.. 10821.. 10821..
1SO KOMET oznaceni RE Ké Ké Ké Ké
mm 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3#
030204 W29 10010.047935 0,4 383 50301
030204 W29 10110.0477 0,4 378 80311
030204 W29 10010.047615 0,4 607 05301
030204 W29 10010.048425 0,4 363 30301
040304 W29 18010.047935 0,4 407 50401
040304 W29 18110.0477 0,4 397 80411
040304 W29 18010.047615 0,4 609 05401
040304 W29 18010.048425 0,4 385 30401
05T304 W29 24010.047935 0,4 413 50501
05T304 W29 24110.0477 0,4 402 80511
05T304 W29 24010.047615 0,4 636 05501
05T304 W29 24010.048425 0,4 397 30501
06T304 W29 34010.047935 0,4 469 50601
06T304 W29 34110.0477 0,4 450 80611
06T304 W29 34010.047615 0,4 683 05601
06T304 W29 34010.048425 0,4 444 30601
080404 W29 42010.047935 0,4 592 50801
080404 W29 42110.0477 0,4 576 80811
080404 W29 42010.047615 0,4 832 05801
080404 W29 42010.048425 0,4 560 30801
100504 W29 50010.047935 0,4 805 51001
100504 W29 50110.0477 0,4 796 81011
100504 W29 50010.047615 0,4 930 06001
100504 W29 50010.048425 0,4 763 31001
120608 W29 58010.087935 0,8 937 53201
120608 W29 58010.087615 0,8 1146 08201
120608 W29 58010.088425 0,8 887 31201
P [ ] [ ]
M [ [ ]
K [ ] [ ] [ ]
N O O
S [ [ ] [ ]
H O O
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Néstroje na vyvrtavani
Pozitivni vyménitelné desticky

WOEX / WOGX

1SO

030204
030204
030204
040304
040304
040304
05T304
05T304
05T304
05T304
067304
067304
067304
067304
080404
080404
080404
080404
100504
100504
100504
120608
120608

T Ww=ZXxX=ZT

KOMET oznaceni

W29 10150.048430
W29 10110.047710
W29 10010.046115
W29 18150.048430
W29 18110.047710
W29 18010.046115
W29 24020.046440
W29 24110.047710
W29 24150.048430
W29 24010.046115
W29 34020.046440
W29 34110.047710
W29 34150.048430
W29 34010.046115
W29 42020.046440
W29 42110.047710
W29 42150.048430
W29 42010.046115
W29 50020.046440
W29 50110.047710
W29 50010.046115
W29 58020.086440
W29 58010.086115

Materialova skupina

X = T

N

$1.1-82.3
S3.1-83.3

RE
mm
0,4
0.4
0.4
0,4
0.4
0.4
0.4
0.4
04
0,4
0.4
04
04
0.4
0.4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
08
0,8

Obecné doporuceni

Sorta / utvare trisky

BK8425/-01
BK7935/-01
BK7615/-01
BK7710/-11
BK7935/-01
BK7710/-11

Materialova skupina

»w Z XU

ETH
-01 -02 -15 -11
BK6115 BK6440 BK8430 BK7710
WOEX WOEX WOGX WOEX
10821.. 10821.. 10821.. 10821..
Ké Ké Ké Ké
1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3#
660 00315
397 90311
526 40301
686 00415
421 90411
530 40401
530 25502
424 90511
697 00515
540 40501
586 25602
477 90611
796 00615
567 40601
730 25802
607 90811
903 00815
699 40801
824 26002
832 91011
827 41001
1013 21202
1037 41201
) ) o
° ° ¢)
) (e)
)
) o
o ) )
— V, strana 65
Maximalni pfisuv
WOo.X WOX WOX WOX WOX WOX WOX
0302 0403 05T3 0673 0804 1005 1206
a, max.
1,5 2,5 45 6,0 75 9,0 9,0
1,0 1,5 315 4,0 6,0 9,0 9,0
1,5 3,0 5,0 6,0 75 9,0 9,0
2,0 3,0 5,0 6,0 75 9,0 9,0
1,0

15 35 40 60 90 90
15 35 40 75 90 90

Zde uvadéna obecna doporuceni se opiraji o ziskané zkuSenosti a slouzi pouze pro snadné vyhledani spravné vyménitelné desti¢ky pro Vase individualni pouziti.

@ Dal$i vyménitelné bfitové desticky naleznete v naSem online e-shopu viz cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance .. Nastroje navyvrtavani
Pozitivni vyménitelné desticky

WCMT / WCGT

Oznaceni L S D1 IC 5
mm mm mm mm
WCGT 0201.. 2,71 1,59 21 3,97
WCMT 0201.. 2,71 1,59 211 3,97 E;
L&

WCMT / WCGT

-SF30
CWCo06
[of <[] |
F
CERMET
WCMT WCGT WCGT
70294 .. 70295.. 70295..
1SO RE Ké Ké Ké
mm X2 X2 X2
020102 0,2 371 850 1895 850 845 500
020104 0,4 1895 852
P [ ] [} [}
M (e} ® )
K ® ® )
N [ J [} [}
S )
H )
— V. strana 66

(e}
@) Dal3i vyménitelné bfitové desticky naleznete v — kapitole 9, Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami
nebo v naSem online e-shopu viz cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance .. Nastroje navyvrtavani
Pozitivni vyménitelné desticky

CCGT

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm

CCGT 06.. 6,4 2,38 2,8 6,35

CCGT 09.. 97 3,97 44 9,52

CCGT

-SF20 -SF15 -SF14
CWN10 CWC06 CWC10
[olc]=] [ofc]2] [olc]=]
i.\ S
F F F
CERMET CERMET
CCGT CCGT CCGT
70296.. 70296.. 70300..
1SO RE Ké Ké Ké
mm X2 X2 X2
060202L 0,2 1278 300 821 850 413 903
060204L 04 1278 302 821 852 413 905
09T302L 0,2 1382 304 894 854 534 9N
09T304L 0,4 1382 306 894 856 534 913
P [ [ J [}
M [ J O [ J
K o [ J [ J
N [ J [ J
S °
H °

— V, strana 66

(e}
@) Dal3i vyménitelné bfitové desticky naleznete v — kapitole 9, Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami
nebo v naSem online e-shopu viz cuttingtools.ceratizit.com
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Nastroje na vyvrtavani
Rezné parametry

Priklady materiall k tabulkam feznych parametru

P

Materialova podskupina

Nelegovana ocel

Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

Nerezavéjici ocel

Seda litina

Tvarna litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarna slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd a
slitiny médi
(bronz / mosaz)

Slitiny horciku

Zéaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Kalena ocel

Tvrzena litina

Kalena litina

Index

P11
P1.2
P1.3

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<015%C

<045%C

<0,75%C

feriticka / martenziticka
martenziticka

austeniticka / austeniticko-feriticka
austeniticka

austeniticka / feriticka (Duplex)
perliticka / feriticka

perliticka (martenziticka)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nevytvrditelna

vytvrditelna

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelna

> 12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB > 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnata méd a elektrolyticka méd

hoi¢ik a slitiny hof¢iku

zaklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

zihana
zihana
zuslechténa
zihana
zu8lechténa
zihana
zu$lechténa
zudlechténa
zuslechténa
Zzihana
zudlechténa
zuSlechténa
zihana
zuslechténa
zihana

zulechténa

vytvrzena

vytvrzena

zihana
vytvrzena
zihana
vytvrzend

lita

vytvrzena

kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
lita

kalena a popusténa

Nlmmﬁs‘fI‘-IoBs} HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/ 90 HB
340 N/mm?/100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC

400 HB

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materialu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materialu

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Nézev

materiélu
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

5/64

* pevnost v tahu

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro vymeénitelné bfitové desticky — nastroje MicroKom

K10

N1 250
N1.2 250
N.21 250
N.2.2 250
N.23 250
N34 230
N.3.2 230
N.3.3 230
N.41 230
S.4141 20
S1.2 20
S.21 20
S22 20
S.23 20
S.31 60
$32 30
§33 30

011 100
01.2 100

0.22 100
0.31 100

BK
2710

230
230
230
210
210
180
180
180
180
160
160
160
140
140
180
160
120
210
180
160
160
140
140

60
50
60
50
30
100
80
50

BK
60

270
270
270
250
250
210
210
210
210
190
190
190
160
160
280
250
180
210
180
160
160
140
140

62800 ...,62 810 ..., 62 815 ..., 62 820 ..., 62 840 ...

BK

300
300
300
300
300
270
270
270
270
250
250
250
220
220
220
220
200
290
290
270
250
220
220

100
80
50

100
80

BK

290
290
270
250
220
220

BK

600
500
400
300
250
400
300
300
300
60
60
60
60
60
80
80
80
80
40
40
40
80
80
100
100

100
100

MicroKom

BK BK
V. (m/min)

260 200
260 200
270 200
240 180
230 180
270 160
260 160
180 160
150 160
160 140
130 140
120 140
180 120
130 120
150 160
150 140
130 100
160 180
120 160
160 140
100 140
120 120
100 120
400

400

250

250

230

200

220

330

200

60 60
50 50
60 60
50 50
30 30
100 100
80 80
50 50
100 100
80 80
50 50
100 100
80 80

Vyménitelné bfitové desticky pro ...

BK CBN CTDPU
6110 7615 7710 8425 8430 8440

170
170
170
150
150
140
140
140
140
120
120
120
100
100
140
120
90

150
140
120
120
100
100

90
70
40

90
70

40

160
185
215
240

20

500
500
500
500
500
450
450
450
450

500
500
500
300
300

CK
3230

350
350
350
320
320
280
280
280
280
250
250
250
210
210
280
250
180

CK
32

350
350
350
320
320
280
280
280
280
250
250
250
210
210
280
250
180

BK
6115

300
300
270
250
270
270
260
240
190
200
160
140
220
160
220
220
200
240
140
160
100
120
100

100
80
50

100
80

BK

6440 7615

240
240
220
220
220
200
200
200
200
180
160
160
140
140
200
180
160

BK

290
290
270
250
220
220

TwinKom
62870...
BK BK BK
77 7710 7935
V. (m/min)
250
220
270
240
200
270
260
160
130
140
110
100
160
110
160
160
150
150
110
150
90
110
90
600 400
500 400
400 250
300 250
250 230
400 200
300 220
300 330
300 200
50 60 50
40 60 40
50 60 50
40 60 40
30 60 30
7 8 70
60 80 60
40 80 40
40 80
30 40
20 40
40
40 80
30 80
100 100
100 100
100 100
100 100

BK
8425

260
260
270
240
230
270
260
180
150
160
130
120
180
130
150
150
130
160
120
160
100
120
100
400
400
250
250
230
200
220
330
200
60

50

60

50

30

100
80

50

100
80

50

100
80

BK
8430

200
200
200
180
180
160
160
160
160
140
140
140
120
120
160
140
100
180
160
140
140
120
120

60
50
60
50
30
100
80
50
100
80
50

100
80

o v
<ﬁ>Rampmmﬁwbwzmﬁéﬁ%@mv%ﬁmpwmmmmJ%Memwﬁmmmummm%mmammwmmﬁ%dﬂwﬁ@dUw%%hMmWﬁw

vhodné fezna data, které je nutno podle podminek pouZiti zvysit nebo snizit! Uvedené hodnoty pfedstavuji doporucena fezna data, které Ize upravit o cca.
+ 20% podle podminek pouziti a sou¢asné je bezpodmine&né nutné neprekro€it dovolené maximalni otacky podle pouZitého typu vyvrtavaci hlavy — strana 72.
Maximalni feznou rychlost a pfipadné sniZeni této rychlosti i v zavislosti na pouzité délce vyloZeni je najdete na — strané 73+74.
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro vymeénitelné bfitové destiCky — nastroje SpinTools

x
)
©
=

P11
P1.2
P13
P1.4
P1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31
P.3.2
P.3.3
P.4.4
P.4.2
M1
M.21
M.3.1
KA1
K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
CA N
$.41.2
S.21
S.2.2
S.23
S.31
$.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.31
0.11
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

CTCP125 CTCP115 CTCP135 CTC2135
(HCX1125) (HCX1115) (HCR1135) (CWN2135) (CWK15)

295
250
210
200
180
260
195
180
130
170
105
40
170
135

170
160
180
160
200
160

370
315
270
250
230
325
250
230
170
200
140
85
200
170

255
235
270
205
250
210

62295 ...

V. (m/min)
210
175
145
135
120
180
130
120
85
150
95
35
155
125
155
95
135

Vyménitelné britové desticky pro ...

360
360
360
375
375
385
385
385
385
310
310
310
320
320
300
310
325

30
25
15
10
10
105
25

H10T

140
115
150
110
170
140
1400
1100
950
950
500
425
400
275
225

130

105

62303 ...,62 304 ..., 62 305 ..., 62 308 ..., 62 326 ...,
62332...,62333...,62 363 ...,62 372 ..., 62 373 ...

CWN10

185
185
185
185
185
185
185
185
185
185
135
135
125
125
120
100
120
160
160
160
140
140
140
400
400
400
400
400
400
400
400

55
55
55
55
55
55
55
55
125
100
80

170
125

CWP25 CWC06
V. (m/min)
185 250
185 250
185 250
185 250
185 250
185 250
185 250
185 250
185 250
185 250
135 165
135 165
125 120
125 120
120 120
100 100
120 120
160 160
160 160
160 160
140 140
140 140
140 140
400 400
400 400
400 400
400 400
400 400
400 400
400 400
400 400

CWC10

175
140
140
140
140
140
175
140
140
175
140
140
120
120
120
10
120
225
225
125
125
125
125

Vyvrtavaci ty¢ ) T nﬂz,
Bfitova desticka

62383 ...,

62 346 ... 62384 ..
TK TK
Bez povlaku TiN

V. (m/min) V. (m/min)
175 190
175 200
175 170
175 170
175 160
175 180
175 150
175 160
175 160
175 120
65 100
65 100
100 80
100 80
100 80
70 80
100 80
135 200
135 150
135 120
115 110
115 180
115 150
250 300
250 240
250 240
250 240
250 240
250 290
250 290
250 290
220
60
40
30
30
30
30
25
25
10
80
70
70
70
240
240
180
180
180

@

Rezné parametry jsou zna&né zavislé na vnaj$ich podminkéch, jako je napt. stabilita upnuti néstroje a obrobku, material a typ stroje! Uvedené hodnoty jsou
vhodné fezna data, které je nutno podle podminek pouZiti zvysit nebo snizit! Uvedené hodnoty pfedstavuji doporucena fezna data, které Ize upravit o cca.

+ 20% podle podminek pouziti a sou¢asné je bezpodmine&né nutné neprekro€it dovolené maximalni otacky podle pouZitého typu vyvrtavaci hlavy — strana 72.
Maximalni feznou rychlost a pfipadné sniZeni této rychlosti i v zavislosti na pouzité délce vyloZeni je najdete na — strané 73+74.
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro hlavy pro jemné vyvrtavani — Microkom

62820 ..., 62 840 ..., 62 800 ...

BluFlex 2, hiflex

Dokoncovaci obrabéni s hloubkou fezu a,= 0,1 -0,2 mm

20,5-5,6

P11 0,02-0,05
P1.2 0,02-0,05
P13 0,02-0,05
P1.4 0,02-0,05
P1.5 0,02-0,05
P.24 0,02-0,05
P.2.2 0,02-0,05
P.2.3 0,02-0,05
P.2.4 0,02-0,05
P.3.1 0,02-0,05
P.3.2 0,02-0,05
P3.3 0,02-0,05
P.441 0,02-0,05
P.4.2 0,02-0,05
M1 0,02-0,05
M.21 0,02-0,05
M.3.1 0,02-0,05
K14 0,02-0,05
K1.2 0,02-0,05
K.21 0,02-0,05
K.2.2 0,02-0,05
K.3.1 0,02-0,05
K.3.2 0,02-0,05
N1 0,02-0,05
NA.2 0,02-0,05
N.21 0,02-0,05
N.2.2 0,02-0,05
N.2.3 0,02-0,05
N.3.1 0,02-0,05
N.3.2 0,02-0,05
N.3.3 0,02-0,05
N.4.1 0,02-0,05
S.11 0,02-0,08
$.1.2 0,02-0,08
S.21 0,02-0,08
S.2.2 0,02-0,08
$.2.3 0,02-0,08
S.31 0,02-0,08
S.3.2 0,02-0,08
S.3.3 0,02-0,08
HAA 0,02-0,05
HA.2 0,02-0,05
HA.3 0,02-0,05

H.241 0,02-0,05
H.31 0,02-0,05
0141 0,02-0,05
0.1.2 0,02-0,05

0.2.2 0,02-0,05
0.31 0,02-0,05

256-8 28-12
f (mmlot)
0,03-0,04 0,05-0,07
0,03-0,04 0,05-0,07
0,03-0,04 0,04-0,06
0,03-0,04 0,04-0,06
0,03-0,04 0,05-0,07
0,03-0,04 0,04-0,06
0,03-0,04 0,04-0,06
0,02-0,03 0,04-0,06
0,02-0,03 0,03-0,04
0,02-0,03 0,04-0,06
0,02-0,03 0,03-0,04
0,02-0,03 0,03-0,04
0,02-0,03 0,04-0,05
0,02-0,03 0,03-0,04
0,01-0,015 0,04-0,05
0,01-0,015 0,03-0,04
0,01-0,015 0,03-0,04
0,04-0,05 0,06-0,08
0,04-0,05 0,06-0,08
0,03-0,04 0,06-0,08
0,02-0,03 0,05-0,07
0,03-0,04 0,06-0,08
0,02-0,03 0,05-0,07
0,01-0,02 0,04-0,06
0,01-0,02 0,04-0,06
0,04-0,05 0,06-0,08
0,04-0,05 0,06-0,08
0,04-0,05 0,06-0,08
0,01-0,02 0,03-0,04
0,01-0,02 0,03-0,04
0,04-0,05 0,06-0,08
0,01-0,02 0,03-0,04
0,01-0,015 0,03-0,04
0,01-0,015 0,02-0,03
0,01-0,015 0,03-0,04
0,01-0,015 0,02-0,03
0,01-0,015 0,06-0,08
0,01-0,015 0,03-0,04
0,01-0,015 0,03-0,04
0,01-0,015 0,01-0,02
0,04-0,05
0,04-0,05
0,02-0,03
0,04-0,05
0,04-0,05
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08

@12 -365

0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,11-0,15
0,11-0,15
0,11-0,15
0,08-0,12
0,11-0,15
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,06-0,08
0,06-0,08
0,11-0,15
0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,06-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04

0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08

0,07-0,10
0,07-0,10

62 800 06089
hi.flex micro

Dokoncovaci obrabéni s hloubkou fezu a,= 0,1 - 0,2

@05-8

0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05

0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05

0,02-0,05
0,02-0,05

28-12

f (mmlot)
0,05-0,07
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,04
0,04-0,06
0,03-0,04
0,03-0,04
0,04-0,05
0,03-0,04
0,04-0,05
0,03-0,04
0,03-0,04
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,05-0,07
0,06-0,08
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,02-0,03
0,03-0,04
0,02-0,03
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,01-0,02
0,04-0,05
0,04-0,05
0,02-0,03

0,04-0,05
0,04-0,05
0,06-0,08
0,06-0,08

0,06-0,08
0,06-0,08

@12-60

0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,11-0,15
0,11-0,15
0,11-0,15
0,08-0,12
0,11-0,15
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,06-0,08
0,06-0,08
0,11-0,15
0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,06-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04

0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08

0,07-0,10
0,07-0,10

mm

® 1.volba
O vhodna

® ®© 06 06 06 0 006 006 0 0 0 0 06 0600 OODODOOO @00 © 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 nulze

® ® @86 OO OO O OO0 OO0OO0OO0OO0ODOODODO @0 0 06 @86 OO O OOOOOOOOOOO O O O Tlakvzduch

Min. mn. maziva

o v
@ Rezné parametry jsou znacné zavislé na vnéjsich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti néstroje a obrobku, material a typ stroje! Uvedené hodnoty jsou
vhodna fezna data, které je nutno podle podminek pouZiti zvysit nebo snizit! Uvedené hodnoty pfedstavuji doporu¢end fezna data, které Ize upravit o cca.

*20% podle podminek pouziti a sou¢asné je bezpodmineéné nutné nepfekrocit dovolené maximalni otdéky podle pouzitého typu vyvrtavaci hlavy — strana 72.
Maximalni feznou rychlost a pfipadné snizeni této rychlosti i v zavislosti na pouzité délce vylozeni je najdete na — strané 73+74.
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Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro hlavy pro jemné vyvrtavani — Microkom

62815...

MO03 Speed
Dokonc¢ovaci obrabéni s hloubkou fezu
3,=0,1-0,2mm
@24,8-63 @63 -206
f (mmlot)
0,06-0,08 0,07-0,10
0,07-0,10 0,11-0,15
0,06-0,08 0,08-0,12
0,05-0,07 0,07-0,10
0,06-0,09 0,09-0,13
0,06-0,08 0,08-0,12
0,05-0,07 0,07-0,10
0,06-0,08 0,07-0,10
0,04-0,06 0,06-0,08
0,04-0,06 0,07-0,10
0,03-0,04 0,06-0,08
0,03-0,04 0,05-0,07
0,04-0,06 0,07-0,10
0,03-0,04 0,06-0,08
0,04-0,06 0,07-0,10
0,04-0,06 0,07-0,10
0,04-0,05 0,06-0,09
0,11-0,15 0,14-0,20
0,11-0,15 0,14-0,20
0,07-0,10 0,11-0,15
0,06-0,08 0,08-0,12
0,07-0,10 0,11-0,15
0,06-0,08 0,08-0,12
0,06-0,08 0,08-0,12
0,06-0,08 0,08-0,12
0,07-0,10 0,11-0,15
0,07-0,10 0,11-0,15
0,06-0,09 0,08-0,12
0,07-0,10 0,11-0,15
0,07-0,10 0,11-0,15
0,07-0,10 0,11-0,15
0,07-0,10 0,11-0,15
0,04-0,06 0,06-0,08
0,03-0,04 0,04-0,06
0,04-0,06 0,06-0,08
0,03-0,04 0,04-0,06
0,03-0,04 0,04-0,06
0,04-0,06 0,06-0,08
0,04-0,06 0,06-0,08
0,03-0,04 0,04-0,06
0,06-0,08 0,06-0,08
0,04-0,06 0,04-0,06
0,03-0,04 0,03-0,04
0,04-0,05 0,04-0,06
0,04-0,05 0,04-0,06
0,06-0,08 0,06-0,08
0,06-0,08 0,06-0,08
0,06-0,08 0,06-0,08
0,06-0,08 0,06-0,08

@29,5-50

0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,05-0,07
0,06-0,09
0,06-0,08
0,05-0,07
0,06-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,04
0,03-0,04
0,04-0,06
0,03-0,04
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,05
0,11-0,15
0,11-0,15
0,07-0,10
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,07-0,10
0,07-0,10
0,06-0,09
0,07-0,10
0,07-0,10
0,07-0,10
0,07-0,10
0,04-0,06
0,03-0,04
0,04-0,06
0,03-0,04
0,03-0,04
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,04
0,06-0,08
0,04-0,06
0,03-0,04

0,04-0,05
0,04-0,05
0,06-0,08
0,06-0,08

0,06-0,08
0,06-0,08

62 810 ...
Hlava FF pro jemné vyvrtavani
Dokoné&ovaci obrabéni s hloubkou fezu
3,=0,1-0,2mm

@47 -83

f (mmlot)
0,07-0,10
0,11-0,15
0,08-0,12
0,07-0,10
0,09-0,13
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,05-0,07
0,07-0,10
0,06-0,08
0,07-0,10
0,07-0,10
0,06-0,09
0,14-0,20
0,14-0,20
0,11-0,15
0,08-0,12
0,11-0,15
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,11-0,15
0,11-0,15
0,08-0,12
0,11-0,15
0,11-0,15
0,11-0,15
0,11-0,15
0,06-0,08
0,04-0,06
0,06-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,06-0,08
0,04-0,06
0,03-0,04

0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,08
0,06-0,08

0,06-0,08
0,06-0,08

@79-199

0,11-0,15
0,14-0,20
0,14-0,20
0,13-0,18
0,13-0,18
0,14-0,20
0,13-0,18
0,14-0,20
0,07-0,10
0,11-0,15
0,08-0,12
0,07-0,10
0,11-0,15
0,08-0,12
0,11-0,15
0,11-0,15
0,08-0,12
0,21-0,30
0,21-0,30
0,18-0,25
0,14-0,20
0,18-0,25
0,14-0,20
0,11-0,15
0,11-0,15
0,14-0,20
0,14-0,20
0,13-0,18
0,14-0,20
0,15-0,22
0,14-0,20
0,14-0,20
0,07-0,10
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,04-0,06
0,08-0,11
0,07-0,10
0,07-0,10
0,07-0,10
0,06-0,08
0,03-0,04

0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08

0,06-0,08
0,06-0,08

® 1.volba
O vhodna

® ®© 06 06 06 0 006 006 0 0 0 0 06 0600 OODODOOO @00 © 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 nulze
® ® @86 OO OO O OO0 OO0OO0OO0OO0ODOODODO @0 0 06 @86 OO O OOOOOOOOOOO O O O Tlakvzduch
O OO O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0OO0O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0O OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0ODO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOoOOoO O O O Minmnmazva

® o o o
O o O O

@

Rezné parametry jsou zna&né zavislé na vnéj$ich podminkéch, jako je nap. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje! Uvedené hodnoty jsou
vhodna fezna data, které je nutno podle podminek pouZiti zvysit nebo snizit! Uvedené hodnoty pfedstavuji doporu¢end fezna data, které Ize upravit o cca.
*20% podle podminek pouziti a sou¢asné je bezpodmineéné nutné nepfekrocit dovolené maximalni otdéky podle pouzitého typu vyvrtavaci hlavy — strana 72.

Maximalni feznou rychlost a pfipadné snizeni této rychlosti i v zavislosti na pouzité délce vylozeni je najdete na — strané 73+74.
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro dokonCovaci vyvrtavaci hlavy — SpinTools

62303 ...,
62308 ...

62305 ...

Jednobfita dokoncovaci
vyvrtavaci hlava

a,=01-04

5 @23,9-1161  @86-402

= f (mmlot)
P14 0,03-0,12 0,03-0,12
P1.2 0,03-0,12 0,03-0,12
P1.3 0,03-0,12 0,03-0,12
P1.4 0,03-0,12 0,03-0,12
P1.5 0,03-0,12 0,03-0,12
P.241 0,03-0,12 0,03-0,12
P.2.2 0,03-0,12 0,03-0,12
P.2.3 0,03-0,12 0,03-0,12
P.2.4 0,03-0,12 0,03-0,12
P.3.1 0,03-0,12 0,03-0,12
P.3.2 0,03-0,12 0,03-0,12
P.3.3 0,03-0,12 0,03-0,12
P.4.1 0,03-0,12 0,03-0,12
P.4.2 0,03-0,12 0,03-0,12
M.14 0,03-0,12 0,03-0,12
M.2.1 0,03-0,12 0,03-0,12
M.3.1 0,03-0,12 0,03-0,12
K141 0,03-0,12 0,03-0,12
KA.2 0,03-0,12 0,03-0,12
K.24 0,03-0,12 0,03-0,12
K.2.2 0,03-0,12 0,03-0,12
K.31 0,03-0,12 0,03-0,12
K.3.2 0,03-0,12 0,03-0,12
N.11 0,03-0,12 0,03-0,12
N.1.2 0,03-0,12 0,03-0,12
N.21 0,03-0,12 0,03-0,12
N.2.2 0,03-0,12 0,03-0,12
N.2.3 0,03-0,12 0,03-0,12
N.341 0,03-0,12 0,03-0,12
N.3.2 0,03-0,12 0,03-0,12
N.3.3 0,03-0,12 0,03-0,12
N.4.1 0,03-0,12 0,03-0,12
S.14 0,03-0,12 0,03-0,12
S.1.2 0,03-0,12 0,03-0,12
S.24 0,03-0,12 0,03-0,12
S.2.2 0,03-0,12 0,03-0,12
S.2.3 0,03-0,12 0,03-0,12
S.31 0,03-0,12 0,03-0,12
S.3.2 0,03-0,12 0,03-0,12
$.3.3 0,03-0,12 0,03-0,12
HAA 0,03-0,12 0,03-0,12
HA.2 0,03-0,12 0,03-0,12
HA.3 0,03-0,12 0,03-0,12
H1.4
H.21 0,03-0,12 0,03-0,12
H.31 0,03-0,12 0,03-0,12
0.1 0,03-0,12 0,03-0,12
0.1.2 0,03-0,12 0,03-0,12
0.21 0,03-0,12 0,03-0,12
0.2.2 0,03-0,12 0,03-0,12
0.341 0,03-0,12 0,03-0,12

® 1.volba
O vhodna

O OO © ®© ©6 6 06 6 060 0 0 0 0 0 0 0 0 0 OOOOOO @00 © 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 @ @ Lnulze

O 0 O O O

® € @ OO OO O O0OOOO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0C @0 e 06 686 OOO OODOOOOOOOO O O O O Tlak vzduch

Min. mn. maziva

62382...,
62 386 ...
Vyvrtavaci
mikrohlava
3,=01-02
20,3-1911

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

62372.., 62326...,62332...,
62373.. 62333..,62363... el
Vyvrtavaci a dokoncovaciJednobfita vyvrtavaci Vyvrtavaci hlava pro
hlava Multi Head hlava presné vyvrtavani
a,=01-04 a,=01-04 a,=01-04
@ 2-320 @ 3-88 @ 14,7-241
f (mmlot)

0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10
0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10

® 1.volba
O vhodna

O OO © © ©6 6 06 06 00 0 0 0 0 0 0 0 0 0 OOOODOO ©@ 00 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 @ @ Lnulze

O 0 O O O

® @8 OO OO O0OO0OO0OOO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0C @0 e 0 0606 OOOOODOOOOOOOO O O O O Tlak vzduch

O 00O O0OO0OOO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOOO0OOOOOOO0OOOOOOOoOOoOOOoOOoOOoOOoO O O O Minmnmaziva

O o O O

o v
@ Rezné parametry jsou znacné zavislé na vnéjsich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti néstroje a obrobku, material a typ stroje! Uvedené hodnoty jsou
vhodna fezna data, které je nutno podle podminek pouZiti zvysit nebo snizit! Uvedené hodnoty pfedstavuji doporu¢end fezna data, které Ize upravit o cca.

*20% podle podminek pouziti a sou¢asné je bezpodmineéné nutné nepfekrocit dovolené maximalni otdéky podle pouzitého typu vyvrtavaci hlavy — strana 72.
Maximalni feznou rychlost a pfipadné snizeni této rychlosti i v zavislosti na pouzité délce vylozeni je najdete na — strané 73+74.
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro hrubovaci vyvrtavaci hlavy — Twinkom

@ 24-32

0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,11-0,15
0,11-0,15
0,11-0,15
0,08-0,12
0,08-0,12
0,10-0,14
0,10-0,14
0,08-0,12
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,15-0,22
0,14-0,20
0,14-0,20
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,08-0,12
0,07-0,10
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10

0,11-0,16
0,11-0,16

0,06-0,08
0,06-0,08

@ 30-41

0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,11-0,15
0,11-0,15
0,13-0,18
0,13-0,18
0,10-0,14
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,20-0,28
0,17-0,24
0,17-0,24
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,08-0,12
0,07-0,10
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10

0,11-0,16
0,11-0,16

0,06-0,08
0,06-0,08

62870...

Dvoubfitych vyvrtavacich hlav

@ 39-53

0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,14-0,20
0,14-0,20
0,17-0,24
0,17-0,24
0,14-0,20
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,21-0,30
0,20-0,28
0,20-0,28
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,08-0,12
0,07-0,10
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10

0,11-0,16
0,11-0,16

0,07-0,10
0,07-0,10

Hloubka fezu a, = 1 -9 mm

@ 51-71

f (mmlot)
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,22-0,32
0,22-0,32
0,22-0,32
0,18-0,25
0,18-0,25
0,17-0,24
0,28-0,40
0,14-0,20
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,32-0,45
0,25-0,35
0,25-0,35
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,10-0,14
0,08-0,11
0,10-0,14
0,08-0,11
0,08-0,11
0,10-0,14
0,10-0,14
0,08-0,11

0,14-0,20
0,14-0,20

0,07-0,10
0,07-0,10

@ 64-91

0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,27-0,38
0,27-0,38
0,27-0,38
0,20-0,28
0,20-0,28
0,21-0,30
0,21-0,30
0,18-0,25
0,39-0,55
0,39-0,55
0,39-0,55
0,32-0,45
0,28-0,40
0,28-0,40
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,13-0,18
0,10-0,14
0,13-0,18
0,13-0,18
0,10-0,14
0,13-0,18
0,13-0,18
0,13-0,18

0,14-0,20
0,14-0,20

0,08-0,12
0,09-0,12

@ 83-124

0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,29-0,42
0,29-0,42
0,29-0,42
0,25-0,35
0,25-0,35
0,28-0,40
0,28-0,40
0,21-0,30
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,35-0,50
0,32-0,45
0,32-0,45
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,14-0,20
0,11-0,16
0,14-0,20
0,11-0,16
0,11-0,16
0,14-0,20
0,14-0,20
0,11-0,16

0,14-0,20
0,14-0,20

0,08-0,12
0,08-0,12

@ 109-215

0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,29-0,42
0,29-0,42
0,29-0,42
0,25-0,35
0,25-0,35
0,32-0,45
0,32-0,45
0,25-0,35
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,35-0,50
0,32-0,45
0,32-0,45
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,14-0,20
0,11-0,16
0,14-0,20
0,11-0,16
0,11-0,16
0,14-0,20
0,14-0,20
0,11-0,16

0,14-0,20
0,14-0,20

0,10-0,14
0,10-0,14

® 1. volba
O vhodna

OO O OO O0OO0OO0O O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0ODO0ODCO0O @0 e 0 0686 OOO OOOOOOOO O O O O O O Tlakvzduch
OO0 O0OO0OO0OO0OO0O0 O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0ODO0OO0OO0O0O OO0 O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOoOOoO O O O O Min mnmaziva

® © 06 06 06 0 00 0 0 0 0 0 0 0 00 OOODOODO @00 00 0 0 0 0 0 0 0 0 0 @ @ @ nulze

@) [ ] ©)
(@) [ @)
[

[ ]

@

Rezné parametry jsou zna&né zavislé na vnéj$ich podminkéch, jako je nap. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje! Uvedené hodnoty jsou
vhodna fezna data, které je nutno podle podminek pouZiti zvysit nebo snizit! Uvedené hodnoty pfedstavuji doporu¢end fezna data, které Ize upravit o cca.
*20% podle podminek pouziti a sou¢asné je bezpodmineéné nutné nepfekrocit dovolené maximalni otdéky podle pouzitého typu vyvrtavaci hlavy — strana 72.
Maximalni feznou rychlost a pfipadné snizeni této rychlosti i v zavislosti na pouzité délce vylozeni je najdete na — strané 73+74.
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KOMET \ Performance Ngstroje na vyvrtavani
Rezné parametry

Orientaéni fezné parametry pro hrubovaci vyvrtavaci hlavy — SpinTools

62295 ... ® 1.volba
Dvoubrita hrubovaci vyvrtavaci hlava O vhodna

Hloubka fezu a, =2,5-7 mm

2
N
< ©23,5-40,5 0 40,5-66,5 0 66,5-875 g 5
2 f (mmlot) E | 2| =
P11 03-04 04-05 05-07 e o
P1.2 03-04 04-05 05-07 e o
P13 03-04 04-05 05-07 e o
P14 03-04 04-05 05-07 e o
P15 03-04 04-05 05-07 e o
P21 03-04 04-05 05-07 e o
P2.2 03-04 04-05 05-07 e o
P2.3 03-04 04-05 05-07 e o
P24 03-04 04-05 05-07 e o
P31 03-04 04-05 0,5-07 e o©
P3.2 03-04 04-05 05-07 e o
P3.3 03-04 04-05 05-07 e o
P4 03-04 04-05 05-07 e o
P4.2 03-04 04-05 05-07 e o
M1 03-04 04-05 05-07 e o
M.21 03-04 04-05 05-07 e o
M.31 03-04 04-05 05-07 e o
K4 03-04 04-05 05-07 o e
K42 03-04 04-05 05-07 o e
K.21 03-04 04-05 05-07 o e
K.2.2 03-04 04-05 05-07 o e
K.31 03-04 04-05 05-07 o e
K.3.2 03-04 04-05 05-07 o e
NAA 03-04 04-05 05-07 e o
NA.2 03-04 04-05 05-07 e o
N.21 03-04 04-05 05-07 e o
N.2.2 03-04 04-05 05-07 e o
N.2.3 03-04 04-05 05-07 e o
N.31 03-04 04-05 05-07 e o
N.3.2 03-04 04-05 05-07 e o
N.3.3 03-04 04-05 05-07 e o
N.41 03-04 04-05 05-07 e o
S 03-04 04-05 05-07 e o
§1.2 03-04 04-05 05-07 e o
$.21 03-04 04-05 05-07 e o
5.2.2 03-04 04-05 05-07 e o
5.2.3 03-04 04-05 05-07 e o
5.3 03-04 04-05 05-07 e o
532 03-04 04-05 05-07 e o
533 03-04 04-05 05-07 e o
HAA 03-04 04-05 05-07 o e
HA.2 03-04 04-05 05-07 o e
HA3 03-04 04-05 05-07 o e
HA4
H.21 03-04 04-05 05-07 o e
H.31 03-04 04-05 05-07 o e
o e
o e
ENN
e
e

[e]
@ Rezné parametry jsou znacné zavislé na vnéjsich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje! Uvedené hodnoty jsou
vhodna fezna data, které je nutno podle podminek pouZiti zvysit nebo snizit! Uvedené hodnoty pfedstavuji doporu¢end fezna data, které Ize upravit o cca.
*20% podle podminek pouZiti a souc¢asné je bezpodminecné nutné neprekrocit dovolené maximalni otacky podle pouzitého typu vyvrtavaci hlavy — strana 72.
Maximalni feznou rychlost a pfipadné snizeni této rychlosti i v zavislosti na pouzité délce vylozeni je najdete na — strané 73+74.
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Nastroje pro pfesné vyvrtavani

Maximalni rychlost

Systém / nastroj
Rozsah Maximalni otacky
vyvrtavani  ve stiedové poloze
Soupatka
[} (mm) Nimax V 1/mm
iy T
f\ " | 62820 ..., 62 840 ...
i X ) _
‘(l— ®' BluFlex 2 0,5-365 20.000
\ o=
62800 ...
ol hiflex 0,5-365 17.500
)  S280006089 0,5-60 30.000
hi.flex micro
62 386 ..., 62 382 ...
% Vyvrtavaci mikrohlava ~ 0,3-19,1 30.000
24-39 40.000
38-50 31.000
49-63 24.000
_‘3{- -= 62815... 62-80 18.500
L MO03 Speed 79-103 15.000
100- 130 11.500
128-168 10.000
166-206 8.000
29,5-42 25.000
39-50 18.000
47-66 12.000
Fi' 62810.. 58-83 9.000
- e Hlava FF pro jemné 79- 108 6.000
vyvrtavani
100-141 4.000
138-179 3.500
178-199 3.000
62 37? ...,162 373.. 88164 900
Vyvrtavaci a
dokon€ovaci hlava
Multi Head s mistkem
164-320 250
62305 .. 86-138 1.150
¢ TrEm— Jednobrita 136-220 720
’-HM dokonéovaci vyvrtavaci
hlava s drzéakem 188-302 520
vyménitelnych
bitovych desticek 242-402 400

Presnost stupnice

Velké stupnice s moznosti nastaveni 0,002 mm

572

Systém / nastroj
Vyoseni
Rozsah
X L - vyvrtavani X<05mm  X>05mm

t - Maximalni otagky

@ (mm) Nivax V 1o
62372...,62373 ...
Vyvrtavaci a dokon&ovaci 3-20 16.000 6.000
hlava Multi Head s vyvrtavaci
tyci
62326...,62332..., 2 Lt Ay
62 333 ..., 62 363 ...
Jednobrita vyvrtavaci hlava s
T 57 48-88 8.000 2.000

Systém / nastroj
— : Rozsah Nevyvazena  Vyvazena
g vyvrtavani TITYY"
b < 4 Maximalni otacky
- g (mm) nmax v 1/min

24-31 9.000 12.000
62308 ..., 62 303 .. 31-40 1500 10000
Jednobfita dokon&ovaci 40-51 5.250 8.000
vyvrtavaci hlava s drzakem
vyménitelnych bfitovych 51-67 4.000 6.500
desticek

67- 87 3.000 5.000

87-116 2.500 4.000

116-153 1.750 3.000

Volba maximélnich otacek
v zavislosti na délce vyloZeni

Nmax
100%

+++

<3,5xD

++
* <4,5xD

Nmax

60% > 4,5xD

Funkeni princip:

cuttingtools.ceratizit.com
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Nastroje pro pfesné vyvrtavani

Maximalni délka vyloZeni LTA v pfipadé upinaci hloubky stopky 35 mm

P LTA

LSS mm ‘

Vlysokorychlostni vyvrtavaci hlava

62 361 ...
014 015 016 017 018 019 020 021 022 023 025
56
63
70
77
E 84
:(Ef 91
& 98 98
12 112 112

Volba radiusu bfitd
v zavislosti na délce vylozeni

+H+

++

027

112

030

112

033

12

037

112

040

112

_- _.

Vlyvrtavaci hlava pro

presné vyvrtavani
62304...
017 020 024
115
125

105
145
185

Volba rédiusu bfitu
v zavislosti na hloubce fezu a,

Rezna hloubka a, (mm)

/
0,30

0,25
0,20
0,15
0,10
0,05
0,02

A

Vyvrtavaci stopka
62353 ...

008
009
010
011
012
013
014
016
018
118
218

Vliv feznych sil na rohovy radius na bfitu pfi vnitfnim obrabéni

Vysledna sila

Fres = \/Faz + sz = \/Fcz + Ff2 + sz

Tangencialni fezna sila (Fc)

A tlaci nastroj doll od svislé stfedové osy
A je ovlivnéna hloubkou fezu a Sifkou tfisky
A méni geometrii hibetu a Cela

Pasivni fezna sila (Fp)
A odtladi nastroj od vodorovné stfedové osy
A zvySuje riziko vibraci a zplsobuje rozmérové nepiesnosti

Sila posuvu (Ff)
A plsobi ve sméru obrabéni nastroje

Vysledna sila (Fa)
A urCenaF, aF;

cuttingtools.ceratizit.com
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Vlyvrtavaci nastroje

Maximalni rychlost

Systém / nastroj

2
¥

62 870 ...
TwinKom

62295 ...

Dvoubrita hrubovaci
vyvrtavaci hlava

MoZznosti pouziti TwinKom
v predlitych / pfedobrobenych otvorech

Hrubovani jako

"opravdovy" 2bfity

nastroj

Rozsah
vyvrtavani
@ (mm)
24-31
31-40
40-51
51-68
67-87
87-116
116-153
153-215

I

Maximalni

otacky

Nmax V 1/mir'l

12.000
10.000
8.000
6.500
5.000
4.000
3.000
2.200

@

Je pozadovano axialni sefizeni

Hrubovani s velkym

pridavkem

Hrubovani s proménlivou

hloubkou fezu

Hrubovani /

polodokon¢ovani

i

) ) ey

i
1 _
e

Volba maximalnich otacek

v zavislosti na délce vylozeni

Nmax

100%

+++

++

Nmax

60%

Vlypodet rozlozeni sil plsobicich pfi obrabéni

Priklad:

D2 (obrobeny @) = 100 mm,
D1 (neobrobeny @) = 80 mm,
S (pfesazeni) = 3 mm

fezu a, max

fezu a, max

60% celkové hloubky

-——

—
—

a,max
40% celkové hloubky

min. 1x f,

Vzoreéek pro vypocet

D=Dz—KE@§£ﬁ)+S]xus

D=100-uﬂm§§9)+3]xas=8aemm

Doporucené hodnoty posuvu pro uvedenou kvalitu povrchu

Oblast hloubky
drsnosti Rz v um

63-100
40-63
31,5-40
25-31,5
16-25
10-16
6,310
4-63
25-4
16-25
116

th

R, 63

th

1SO 1302

Odpovida R, Charakterlgtlka
drsnosti

12,5-25 N1
6,3-12,5 N10
4,9-6,3

N9
4,0-49
2,5-4,0

N8
1,6-2,5
1,0-1,6 N7
0,8-1,0 N6
0,4-0,8 N5
0,2-0,4 N4
0,1-0,2 N3

ZVS/
%
i/
¥
@
o
2
o
(@/

Zaobleni hrany RE v mm a posuv f v mm/ot.

RE=01 RE=02 RE=04 RE=08 RE=12 RE=16 RE=24
0,22* 0,32* 0,45 0,63 0,78 0,9 1,1
0,18* 0,25 0,36 0,51 0,62 0,72 0,88
0,16* 0,22* 0,32 0,45 0,55 0,63 0,78
0,14* 0,2* 0,28 04 0,49 0,57 0,69
0,11 0,16 0,23 0,32 0,39 0,45 0,55
0,09 0,13 0,18 0,25 0,31 0,36 0,44
0,07 0,1 0,14 0,2 0,25 0,28 0,35
0,06 0,08 0,11 0,16 0,2 0,23 0,28
0,04 0,06 0,09 0,13 0,15 0,18 0,22
0,04 0,05 0,07 0,1 0,12 0,14 0,18
0,03 0,04 0,06 0,08 0,1 0,11 0,14

* Vyvarujte se prosim toho, aby aplikované hodnoty posuvu byly vy$$i nez zaobleni hrany (RE).

@ Zobrazené hodnoty posuvu pfedstavuji orientaéni hodnoty, které se zakladaji na isté teoretickych vypoctech dle vySe uvedeného vzorecku.
V praxi se ovéem mohou liit.

5|74
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Vyménitelné britové desticky

Pouziti vyménitelnych desticek podle thlu ¢ela a hrany bfitu
Doporuéeni pro pouzivani vyménitelnych desti¢ek s brousenymi
utvaredi tfisky

zkoseni

[

zaobleni ostra

N

0 K K
j N
H H
P
M
j N :
P
M
<12°
j%
S
%520"
S

(e}
@ Popis utvaredu tfisky — strané 79

cuttingtools.ceratizit.com

Ciselny kli&

pro vyménitelné bfitové desticky Microkom

W 2 9 2 4 0 1 0.0 4 8 4 2 5

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

2-3 Typltvar
00 W.. O 84° Provedeni standardni, brouSena po obvodu
29 W. O 84° Zesilené provedeni
30 T. v 60° Brousené po obvodu, hel hibetu 8°
57 T. v 60° Brou$ena po obvodu, thel hibetu 11°

80 S.. |:| 90° Nebrousena po obvodu

4-5 JXJ O velikost/Ic

04 40mm 18 O2MM 28 89mm 42 120mm
6,35 mm

4,8 mm 7,0 mm 9,52 mm
10 5 i 20 71 mm 32 ) 46  13,2mm
12 55mm 24 8,0mm 34 10,0 mm 50 150mm
14 56mm 26 82mm 38 109MM g8 476mm

11,1 mm
6-7 Geometrie fezné hrany
Pro brousené VBD
06 Levorezna, 6°
12 Levorezna, 12°
34  Vysokovykonna geometrie, s fazetkou a zaoblena
Pro nebrouSené VBD
01  Dvojité drazky, srazena a zaoblena fezna hrana
02  Stuprovita geometrie, srazena a zaoblena fezna hrana
03  Geometrie kaloty, zaoblena fezna hrana
11 20° utvared tfisky, zaoblena fezna hrana
12 Geometrie pro obrabéni hliniku/dokonéovaci obrabéni
13 ZvInéna geometrie, zaoblena fezna hrana
14  Geometrie pro dokoncovaci obrabéni
15  Geometrie pro stfedni obrabéni
18  Geometrie pro dokonCovaci obrabéni s ronem Wiper
32 Minimalizace vzniku otfepd, brousené po obvodu
33 Minimalizace vzniku otfep, slinovana po obvodu
9-10 J \/ [_] Rohovy radius 11-14 Sorta
01 RO, 04 RO04
Popis sort

w2 06 RO.5 — strana 80+81.
03 RO03 08 RO8

575
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Informace o technologii vrtani — Twinkom

1. Navrtavani pruchozich dér

A zcela bez problémd

Navrtavani slepych dér
A zcela bez problémd

Provrtavani pficné diry

A posuv snizte event. az 0 50 %

A eliminujte vzpfiéeni tfisek na obvodu nastroje

A pouzivejte houzevnatou sortu vyménitelné bfitové desticky
A pouzivejte stabilni rohovy radius

299

Navrtavani na nerovnych plochach (litinové plochy)

A posuv se musi pfi navrtavani snizit az 0 40 %
A pouZivejte houZevnatou sortu vyménitelné bfitové desticky
A pouZivejte stabilni rohovy radius

)

Navrtavani na spoji (kovany spoj / svar / ev na odlitku)

A zmenS$ete posuv
A pouZzivejte max. néstroje 3xD

Navrtavani hrany

A snizte posuv na 50 %
A pouzivejte houzevnatou sortu vyménitelné bfitové desticky
A pouzivejte stabilni rohovy radius

%%

Navrtavani na vydutych plochach

A zcela bez problémd
A event. snizte posuv

Navrtavani Sikmych ploch

4 pocinaje pferuSenim fezu snizte posuv az 0 50 %
A pouZivejte houZevnatou sortu vyménitelné bfitové desticky
A pouZivejte stabilni rohovy radius

®

Vrtani ostrych hran
A v oblasti pferudeni fezu snizte posuv az 0 40%

10. Vrtani svazku

A pouzivejte drzaky pod Uhlem 80°
A nutné je dobré upnuti obrobku
A max. velikost mezery =1 mm

W

1. Velké presazeni otvorl

4 zcela bez problémd
A axialné-radialni rozlozeni sil plsobicich pfi obrabéni, viz grafika: rozloZeni sil pusobicich pfi obrabéni

Za\
L=

12. Nastavitelny prameér

4 zcela bez problémd

W
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vrwve

Bez lamani tfisky

A hloubka fezu a, je s ohledem na pouZivanou
geometrii bfitli pFili§ mala

A hloubka fezu a, je s ohledem na pouZivanou
geometrii britd prili§ velka

A pfili§ maly posuv/zub
A prili§ vysoké otacky

A v axialnim sméru nemaji bfity stejnou délku

Hromadéni tfisek

A nepfiznivy tvar tfisky

A upinani obrobkl
A pfili§ maly tlak / mnozstvi chladiciho média

Konicky otvor

Spatny povrch

A prilis velky posuv
A pfili§ nizka Fezna rychlost

A pfili§ maly radius bfitu

A (hel ¢ela vyménitelné desticky je pfili§ maly
A naristek

A nepfiznivy tvar tfisky

Vibrace

A konstrukce nastroje — velky pomér délky
k priméru

A pfili§ velky posuv

A pfili§ vysoka rychlost fezu
A pfili§ velka fezna hloubka
A pfili$ tupd geometrie bfitu

A pfilis velky radius bfitu

cuttingtools.ceratizit.com

Problémy / mozné pfiCiny / feSeni — navrtavani a presné vyvrtavani

— event. zvétSete hloubku fezu a,
— pouzijte geometrii bfitu pro malé az stfedné velké hloubky fezu

— snizte hloubku fezu a,

— axialné-radialni rozlozeni sil plisobicich pfi obrabéni
— pouzijte geometrii bfitu pro vétsi hloubky fezu

— zvySte posuv/zub

— snizte otacky

— odstrante axialni pfesazeni; pouZijte drzak s axialni kompenzaci délky

— zvySte posuv

— pouzijte geometrii bfitd s lamacem tfisek

— axialné-radialni rozloZeni sil plisobicich pfi obrabéni
— viz opatfeni: 1. bez lamani tfisky

— u prichozich dér dbejte na dostatecny prostor pro odvadéni tfisek za obrobkem

— optimalizujte tlak / mnozstvi chladiciho média

— viz opatfeni: 1. bez lamani tfisky

— zmen3ete posuv
— zvySte Feznou rychlost

— pouZijte vyménitelnou destiCku s vétsim radiusem bfitu
— pouZijte vyménitelnou desti¢ku s geometrii Wiper

— pouzijte vyménitelnou desticku s pozitivni geometrii bfitu

— pouZijte vyménitelnou desti¢ku s pozitivni geometrii bfitu
— pouZijte vyménitelnou desticku s SirSi draZzkou s lamacem tfisek

— viz opatfeni: 1. bez lamani tfisky
— Viz opatfeni: 2. vzpfi¢ené tfisky

— event. zkontrolujte konstrukci nastroje

— je-li to moZné, pak se neustéle snazte vyvarovat stejného @ vrtaci tyce

— je-li to moZné, pak zvolte stupfiovitou konstrukci néstroje, néstroj dimenzujte co nejstabilngji
— zkontrolujte axialné-radialni nastaveni bfitu

— evil. pouZijte vrtaci ty¢ s optimalizovanymi vibracemi

— event. pouzijte tlumic vibraci HMD

— zmenSete posuv

— snizte Feznou rychlost,
viz grafika: volba fezné rychlosti v zvislosti na délce vylozeni

— snizte Feznou hloubku
— axialné-radialni rozlozeni sil plisobicich pfi obrabéni

— pouzijte vyménitelnou desti¢ku s pozitivni geometrii bfitu
— pouzijte vyménitelnou desticku s SirSi drazkou s lamacem tfisek

— pouzijte vyménitelnou desti¢ku s menim radiusem bfitu,
viz grafika: volba radiusu bfitu v zavislosti na délce vyloZeni a v zavislosti na hloubce fezu
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Druhy opotfebeni

Opotfebeni na hibetu

Otér na boku: normalini opotrebeni
po uréité dobé obrabéni.

Viydrolovani

namahani fezné hrany se mohou
vylamovat ¢astice tvrdokovu.

Odvadéna rozpalena tfiska

zapficifiuje vymilani bfitové
desticky na plo3e Cela.

Plasticka deformace

Vysoka teplota obrabéni mlize
vést pfi soutasném mechanickém

Tvorba narustku

K tvorbé narlstkd dochazi tehdy,
kdyZ se v dusledku pfili§ nizké
teploty pfi obrabéni nezajisti
optimalni odvadéni tfisky.

Ulomeni bfitu

V pfipadé pfetizeni bfitové desticky
muze dojit ke jejimu zlomeni.

V dUsledku zvy$eného mechanického

namahani k plastickym deformacim.

PfiCina

A prili§ vysoka fezna rychlost

A TK sorta s pfili§ nizkou otéruodolnosti
A nepfizplsobeny posuv

Pficina

A pfili§ otéruodolna sorta

A vibrace nastroje nebo obrobku

A pfili§ velky posuv, popf. fezna hloubka
A naristek

A pferusovany fez

A preruseni trisky

Pricina
A pFili§ vysoka Fezna rychlost,
pfilis velky posuv
A prili$ maly ahel Cela
A sorta s pfili§ nizkou otéruodolnosti
A nespravné privadéné chladici médium

Pricina

A pfili§ vysoka pracovni teplota,
proto dochazi k méknuti
zakladniho materialu

A poskozeni povlaku

A sorta s nizkou otéruodolnosti

A nespravné pfivadéné chlazeni

Pri¢ina

A pFili§ nizka fezna rychlost
A prili§ maly ahel ¢ela

A nespravny fezny material
A chybéjici chlazeni/mazani

Pficina

A pretizeni fezného materialu (znacné
nadpriimérné hodnoty)

A nizka stabilita

A pfili§ maly ahel britu

A nezohlednily se kolizni kontury

A preruSovany fez

Reseni

A snizte feznou rychlost

A zvolte otéruodolnéjsi TK sortu

A posuv spravné pfizplisobte fezné
rychlosti a fezné hloubce

ReSeni

A pouzijte houzevnatgjsi sortu

A optimalizujte stabilitu (nastroj, obrobek)
A zabratite tvorbé narlstku

ResSeni

A snizte feznou rychlost a/nebo posuv

A zvolte otéruodolngjsi TK sortu

A zvyste objem chladiciho média a/nebo
tlak, zkontrolujte pfivod

A pouzijte sortu odolnéjSi proti vymilani

Reseni

A snizte feznou rychlost

A zvolte otéruodolng;si, tepelné
stabilngjsi TK sortu

A aplikujte chlazeni / zkontrolujte pfivod
chladiciho média

Reseni

A zvyste feznou rychlost

A 7zvétSete Uhel Cela

A pouzijte povlak TiN

A aplikujte chlazeni/ zvyste obsah oleje
vemulzi

Reseni

A pouzijte fazetku pro ochranu fezné
hrany

A zvétSete zaobleni Fezné hrany

A Zkontrolujte fezné parametry
A Zkontrolujte kolizni kontury

cuttingtools.ceratizit.com
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UtvarecCe tfisky

-SF14

-SF15

-SF16

-SF30

A
A

A
A

A

A

> > > >

A
A

A

A

Uhel gela 14°

Specialné vyvinuté utvarece tfisky s pozoruhodnou
kontrolou tfisky pro riznorodé pouziti, od pfesného
dokon&ovani az po stfedni hrubovani

Uhel &ela 15°

Vlyvazena geometrie: Vysoka stabilita a soucasné
velmi ostra fezna hrana

Velmi dobré kontrola tfisky a nizké riziko tvorby
nardstku

Mimoradné dobré lamani tfisky v pfipadé malych a
stfedné velkych posuvli

Prvni volba pro obrabéni uhlikové oceli, legovanych a
nerezavéjicich oceli

Uhel &ela 15°

Vlyvazena geometrie: vysoka stabilita a sou¢asné
velmi ostra fezna hrana

Velka drazka pro odvadéni tfisek, tudiz vysoka
kontrola tfisky pfi malych posuvech

Prvni volba pro obrabéni uhlikovych oceli,
legovanych a nerezavéjicich oceli

Uhel gela 20°

Mimoradny fezny vykon diky vysoce pozitivnimu
Uhlu Cela

Velmi dobré kontrola tfisky a nizké riziko tvorby
narastka

Perfektni fezny vykon diky vysoce pozitivnimu uhlu
¢ela, zejména v pfipadé malych feznych hloubek a
posuvl

Prvni volba pro obrabéni nerezavéjici oceli,
ocelovych slitin, uhlikové oceli i nezeleznych kov

Uhel ¢ela 15°

VyvaZena geometrie: vysoka stabilita a sou¢asné
velmi ostré fezna hrana

Geometrie lamace tfisek: velmi dobré lamani tfisky s
malymi a stfedné velkymi posuvy

Prvni volba pro obrabéni uhlikovych oceli,
legovanych a nerezavéjicich oceli

Uhel gela 12°

Univerzalni geometrie, srazeni hrany, zaobleni
Vysoky fezny vykon diky pozitivni geometrii bfitu
Vhodny i pro stroje s niz8im vykonem a nestabilni
obrobky

Dobre kontrolovatelna tvorba tfisky i u materiald s
nizsi pevnosti

Uhel &ela 0°

Geometrie pro hrubovani, extrémné stabilni (velky
Uhel britu)

Dobré utvareni tfisky u obtizné kontrolovatelnych
trisek

Pro malé fezné hloubky < 1,5 mm vhodny pouze
podminéné

cuttingtools.ceratizit.com

-G06

-G12

A Uhel gela 20°

A Vysoce pozitivni, minimalné zaobleny utvarec tfisky
A Pro mékky fez

A Hlavni pouZiti - obrabéni hliniku

A Uhel gela 30°

A Vyménitelng bfitova desticka brousené po obvodu s
lisovanym utvafecem tfisky

A \ysoce pozitivni, ostra fezna hrana po obvodu, tudiz
velmi vysoky fezny vykon

A Boky broudené po obvodu garantuji kontrolované
utvareni tfisky a optimalni kvalitu povrchu v pfipadé
nizkych feznych sil

A Uhel gela 14°

A Slinovana geometrie brousena po obvodu

A Kontrolované utvareni tfisky pfi pfesném a
nejpfesnéjSim obrabéni

A Uhel ¢ela 15°

A Utvareg tfisky pro stfedni obrabéni; brouseny po
obvodu, slinovany

A Kontrolované utvareni tfisky pfi pfesném a
nejpresnéjSim obrabéni

A Uhel gela 14°

A VrouSeny po obvodu a slinovana geometrie

A Kontrolované utvareni tfisky pfi pfesném a
nejpfesnéjSim obrabéni

A Pozitivni geometrie hladiciho bfitu pro zajisténi
maximalni kvality povrchu

A Uhel ¢ela 6°
A Pro materidly P/M/K
A \/ysoka stabilita diky masivnimu uhlu bfitu

A Uhel ¢ela 12°

A Pro materidly P/N /S

A 7vIast vysoky fezny vykon diky pozitivni geometrii
bfitu

A 7vIast vhodny i pro stroje s niz8im vykonem a
nestabilni obrobky

A Dobre kontrolovatelna tvorba tfisky i u materialt s
niz8i pevnosti
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Sorty

K10

BK2710

BK60

BK6110

BK6115

BK6440

5|80

A Tvrdokov, bez povlaku

A [SO| K10

A TK sorta bez povlaku pro obrabéni $edé litiny nebo
nezeleznych kovd, v zavislosti na geometrii bfitu

A Tvrdokov, poviak TiAIN

A [SO|P10|M10| K10

A Vysoce otéruodolna TK sorta pro obrabéni nerezavéjicich
oceli, konstrukEnich a néstrojovych oceli i litiny

A Tvrdokov, povlak TiC-TiCN-TiN

A [SO|P25|M10

A Vicevrstvy povlak pro dosazeni del$i Zivotnosti i pfi
vysokych feznych rychlostech

A Tvrdokov, povlak TiCN-TiN-Al,O,
A [SO|P10| K10
A Otéruodolna TK sorta pro obrabéni ocelové litiny a oceli

A Tvrdokov, povlak TICN-TIiN-Al,O;,

A |SO| P20 | K20 | H20

A Vysoce kvalitni, povrchové zu$lechtény povlak pro
obrabéni ocelové litiny pfi normélnich az stabilnich
podminkach a vysokych feznych rychlostech

A Tvrdokov, povlak CVD-TiCN-Al,05-TiN

A |SO|M25| K35

A Mimoradné houzevnata sorta s normalnim zrnem;
dobra otéruodolnost pfi obrabéni oceli a nerezavéjicich
materiald, a to i za nepfiznivych feznych podminek /
preruseni fezu

BK7615

BK77

BK7710

BK7935

BK8425

BK8430

BK8440

A Tvrdokov, povlak TiCN-Al,O;,

A [SO| K15

A Vysoce produktivni fezna sorta s extrémné stabilni
hranou pro obrabéni veskeré ocelové litiny za mokra i za
sucha

A Tvrdokov, s poviakem TiN

A [SO|S10|H10|O10

A Otéruodolna TK sorta pro obrabéni hlinikovych slitin,
superslitin a plastt se stfednimi feznymi rychlostmi

A Tvrdokov, s povlakem TiB,

A |ISO|N10|S10| 010

A Otéruodolna sorta s optimalnimi vlastnostmi vrstvy pro
zabranéni tvorby nardstkd, pro obrabéni hliniku a slitin
titanu

A Tvrdokov, s povlakem AITiN

A [SO|P35|M30 | K30|N30|S30|030

A Houzevnata TK sorta pro obrabéni nerezavéjicich a
kyselinovzdornych oceli a specialnich slitin

A Tvrdokov, povlak TiAIN/TiN

A |SO|P25| M25 | K25

A Sorta pro univerzalni pouziti s vySSi otéruodolnosti diky
inovativnimu povlaku PVD v multivrstvém provedeni

A Tvrdokov, povlak TiAIN/TiN

A [SO|P25|M25

A Otéruodolna velmi jemnozrnna sorta

A Extrémni stabilita jadra a maximalni otéruodolnost pfi
stiednich a vysokych feznych rychlostech

A Tvrdokov, povlak TiICN/TiN

A [SO|P35|M10

A Velmi houzevnatna TK sorta pro stfedni fezné rychlosti a
preruSovany fez

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtoos.ceratizit.com

KOMET \ Performance
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Sorty

CBN40

CK32

CK3230

CTDPU20

A Kubicky nitrid béru, bez povlaku

A [SO|H05

A Rezny material bez povlaku z kubického nitridu béru
pro obrabéni kalenych oceli s tvrdosti nad 45 HRC,
zaruvzdornych slitin niklu nebo kobaltu

A Cermet, bez poviaku

A [SO|P10 | M15| K05 |N15

A Pro pfesné a dokonCovaci soustruzeni

A Diky nizkému opotfebeni a vy3si fezné rychlosti se zajisti
delSi zivotnost a vysoka kvalita povrchu

A Rezny material pro vysokou produktivitu pfi vysokych
feznych rychlostech

A Cermet, bez povlaku

A |SO| P20 | M20 | K10 | N20

A Mimorfadné houzevnaty material s dobrou otéruodolnosti
vhodny i pro pferuSovany fez

A Polykrystalicky diamant jako fezny material se smiSenym
zrnem, bez povlaku

A |SO|N15

A Mimoradné dobréa otéruodolnost, i v pfipadé obsahu
Si > 12 % a vysokého podilu abrazivnich piniv

A Pouziti na plasty, kompozitni materialy (GFK, CFK)

Povlaky

TiN

A Povlak TiN
A Maximalni pracovni teplota: 450 °C

cuttingtools.ceratizit.com

CWC06

CWC10

CWN10

CWP25

A Cermet, povlak TiC/TiN

A [SO|P10|M10 | K10 | N10

A Cermetova sorta s povlakem pro jemné vrtani s vysokymi
feznymi rychlostmi a rovnomérnym fezem

A Cermet, bez poviaku

A [SO|P15|M10 | K10

A Cermetova sorta bez povlaku pro dokon&ovaci obrabéni
nerezavéjicich a kalenych oceli

A Mimofadné otéruodolna diky vysoké Zaruvzdornosti

A Tvrdokov, povlak TiN

A [SO|K10

A TK sorta pro obrabéni oceli, nerezavéjicich oceli a
nezeleznych kovi

A Tvrdokov, bez povlaku

A [SO|P25|M25| K25 | N25| S25

A TK sorta bez povlaku pro jemné vrtani hlubokych dér s
malymi pfidavky
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