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Obdelava izvrtin

Svedri HSS

Svedri VHM

Svedri z obracalnimi plos€icami

Povrtala in grezila

Izstruzevalna orodja

Obdelava navojev

Navojni svedri in
oblikovalci navojev

Kolutni in navojni rezkariji

StruZenje navojev

Obdelava s struzenjem

StruZna orodja

10

Ve€namenska orodja
EcoCut in FreeTurn

1

Zarezovalna orodja

12

Miniaturna orodja za struZenje

Obdelava z rezkanjem

13

Rezkarji HSS

14

Rezkarji VHM

15

Rezkalne glave z
obracalnimi ploS¢icami

Vpenjalne tehnike

16

Vpenjala za orodja in pribor

17

Vpenjanje obdelovancev

18

Primeri materialov



WNT \ Performance

Rezkarji HSS
Uvod

Kazalo

Razlaga simbolov

4 WNT \ Performance

Toolfinder

Pregled vsebine

Program izdelkov

5 Orodja premium kakovosti za najvecjo zmogljivost.
6+7
Y Orodja premium kakovosti iz linije izdelkov WNT Performance

Tehniéni podatki
Rezalni podatki
Formule za izraCun rezalnih podatkov
Opis tipov
Razlike med vrstami rezkarjev

Prevleka

Razlaga simbolov

Drzalo

Tip stebla

Dimenzije: zelo kratko/kratko/srednje dolgo/dolgo/
zelo dolgo

7
7
/
t

Prirezani rob

J Ostro

J Kotni posneti rob (CHW = Sirina posnetega roba v mm)

\__J | Pohiradi

13/4

so bila zasnovana zavposebna podroéja uporabe in jih odlikuje
iziemna zmogljivost. Ce imate pri proizvodnji visoke zahteve
3940 glede zmogljivosti in Zelite doseci kar najboljSe rezultate,

vam priporo¢amo premium izdelke iz te linije.
40

41
41
41

Uporaba

@ Primer obdelave

/B

IN

Rdece puscice oznaCujejo mozne smeri podajanja

A=30° | Rezilna geometrija
v’=12o As = kot vzvoja
¢ Ys = cepilni kot

ZEFP = Stevilo zob

Glavni naéin uporabe

O
1]

Pomozna uporaba

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Rezkarji HSS

Toolfinder
Toolfinder
MehkejSe Material za obdelavo Bolj trdo
- >

Gladilna obdelava

3 i’:t.-‘_ 849 —ﬁ 10-17 —}-—u_r—. 28
—ead— = .
—h=¢=| 24425
=
_a y
Groba in fina obdelava

13

Groba obdelava
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Rezkarji HSS

Pregled vsebine

Pregled rezkarjev HSS

WNT \ Performance
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WNT \ Performance Rezkarji HSS
Pregled vsebine

Pregled rezkarjev HSS
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WNT \ Performance  RezkarjiHSS
Rezkarji za fino obdelavo

Rezkar za utore HSS-E Co 8

v [EEENE
@ @ +DCONMS
&
®

OAL
—

Jul

/F
I
L

DIN 844
t6

50144 ...
DC.; APMX DN LH g LPR OAL DCONMS . ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm U6
2,0 7 7 13 15 51 6 2 26,15 020
2,5 8 8 14 16 52 6 2 26,15 025
3,0 8 8 14 16 52 6 2 26,15 030
4,0 1 1 17 19 69 6 2 26,15 040
5,0 13 13 19 21 57 6 2 26,15 050
6,0 13 13 19 21 57 6 2 26,15 060
6,5 16 6,0 22 24 26 66 10 2 35,25 065
8,0 19 75 25 27 29 69 10 2 35,25 080
10,0 22 9,5 30 30 32 72 10 2 3525 100
12,0 26 11,5 36 36 38 83 12 2 46,59 120
14,0 26 11,5 36 36 38 83 12 2 51,79 140
16,0 32 15,0 42 42 44 92 16 2 62,59 160
18,0 32 15,0 42 42 44 92 16 2 77,02 180
20,0 38 19,0 52 52 54 104 20 2 92,91 200
P
M
K
N )
S
H

— v, /f, Stran 33-35
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WNT \ Performance

Rezkarji HSS
Rezkarji za fino obdelavo

Stebelni rezkar HSS-E Co 8

A =40°
B

o

Z
.o
s

DCy, APMX DN LH
mm mm mm mm

2 7 7
3 8 8
3 12 12
4 1" 1"
4 19 19
5 13 13
5 24 24
6 13 5,5 19
6 24 55 30
7 16 6,5 22
7 30 6,5 36
8 19 75 25
8 38 75 44
9 19 8,5 26

9 38 8,5 45
10 22 9,5 30
10 45 9,5 53
12 26 15 36
12 53 11,5 63
14 26 15 36
14 53 1,5 63
16 32 150 42
16 63 150 73
18 32 150 42
18 63 150 73
20 38 190 52
20 7% 190 89
22 38 190 52
22 7% 190 89
24 90 23,0 106
25 45 240 63
25 90 240 108
28 90 240 108
30 90 240 108
32 106 310 123

Tw=ZzXxX=T

DCONMS

OAL
—~
=

e
.%ZQE
iy

7
/
J

DIN 69844
50120 ...
g LPR OAL DCONMS . ZEFP EUR
mm mm mm mm us
13 15 51 6 3 4529 020
14 16 52 6 3 43,46 030
18 20 56 6 3
17 19 55 6 3 36,71 040
25 27 63 6 3
19 21 57 6 3 36,71 050
30 32 68 6 3
19 21 57 6 3 38,91 060
30 32 68 6 3
24 26 66 10 3 51,41 070
38 40 80 10 3
27 29 69 10 3 4593 080
46 48 88 10 3
27 29 69 10 3 59,61 090
46 48 88 10 3
30 32 72 10 3 52,57 100
53 55 95 10 3
36 38 83 12 8 61,81 120
63 65 110 12 3
36 38 83 12 8 78,21 140
63 65 110 12 3
42 44 92 16 8 73,38 160
73 75 123 16 3
42 44 92 16 3 121,59 180
73 75 123 16 3
52 54 104 20 3 119,19 200
89 91 141 20 3
52 54 104 20 3 172,98 220
89 91 141 20 3
108 110 166 25 3
45 65 121 25 4 190,02 250
108 110 166 25 4
108 110 166 25 4
108 110 166 25 4
123 126 186 32 4
)

50121 ...

EUR
us
49,57
50,86
50,86
48,27
72,48
58,04
80,94
65,45
72,48
84,59
89,39

149,73

143,17

214,58
274,54

260,36
294,09
370,87
382,67

030

040

050

060

070

080

090

100

120

140

160

180

200

220
240

250
280
300
320

— Vv, /f, Stran 33-35
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WNT \ Performance

Rezkarji za fino obdelavo

Rezkar za utore HSS-E Co 8

n CZ?S 4 N o Ti00 Pro Ti100 Pro
@ @ .. DCONMS | '- | |
P ‘

-
<
o
N
| o | R
DN o &
|« —_
i
o
DC 5= DIN 327 DIN 327 Tovamiski standard ~ Tovarni$ki standard
o) o
50100.. 54025.. 50122.. 54020..
DC DCTol. APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm us us U8 U8
1,0 h10 2,5 2,5 9 " 47 6 2 38,25 010 " 4372 010 "
1,5 h10 3,0 3,0 9 11 47 6 2 3577 015" 4372 015 "
1,8 h10 4,0 4,0 10 12 48 6 2 17,58 018 44,63 018
2,0 e8 4,0 4,0 10 12 48 6 2 20,96 020 36,83 020
2,5 e8 5,0 50 1" 13 49 6 2 20,96 025 36,83 025
3,0 e8 5,0 50 1" 13 49 6 2 19,13 030 36,83 030
3,0 e8 8,0 8,0 18 20 56 6 2 30,71 030 54,26 030
3,5 h10 6,0 6,0 12 14 50 6 2 20,82 035 38,52 035
4,0 e8 7,0 70 13 15 51 6 2 19,13 040 32,39 040
4,0 e8 11,0 11,0 25 27 63 6 2 32,92 040 54,26 040
4,5 h10 7,0 70 13 15 51 6 2 23,82 045 38,52 045
5,0 e8 8,0 8,0 14 16 52 6 2 19,13 050 36,83 050
5,0 e8 13,0 130 30 32 68 6 2 31,90 050 54,26 050
5,5 h10 8,0 8,0 14 16 52 6 2 23,82 055 38,52 055
6,0 e8 80 550 14,0 14 16 52 6 2 19,13 060 36,83 060
6,0 e8 130 550 300 30 32 68 6 2 34,86 060 52,57 060
6,5 h10 10,0 6,00 16,0 18 20 60 10 2 26,28 065 4540 065
7,0 e8 10,0 6,50 16,0 18 20 60 10 2 27,98 070 43,72 070
7,0 e8 16,0 6,35 360 38 40 80 10 2 43,85 070 68,20 070
75 h10 100 700 16,0 18 20 60 10 2 29,81 075 4540 075
8,0 e8 10 750 17,0 19 21 61 10 2 25,36 080 43,72 080
8,0 e8 190 735 440 46 48 88 10 2 38,12 080 67,41 080
8,5 h10 11,0 8,00 18,0 19 21 61 10 2 29,81 085 56,87 085
9,0 h10 11,0 8,50 18,0 19 21 61 10 2 29,15 090 56,10 090
9,0 h10 190 8,35 450 46 48 88 10 2 49,98 090 78,73 090
9,5 h10 11,0 9,00 18,0 19 21 61 10 2 36,56 095 56,87 095
10,0 €8 130 950 21,0 21 23 63 10 2 27,85 100 49,07 100
10,0 e8 220 935 530 53 55 95 10 2 41,37 100 70,01 100
10,5 h10 130 10,00 210 23 25 70 12 2 52,32 105 66,48 105
1,0 h10 130 10,50 21,0 23 25 70 12 2 4529 110 60,51 110
1,0 h10 220 10,50 530 55 57 102 12 2 57,78 110 83,93 110
1,5 h0 130 11,00 210 23 25 70 12 2 52,05 115 67,41 115
12,0 e8 16,0 11,50 26,0 26 28 73 12 2 38,00 120 60,51 120
120 e8 260 1150 63,0 63 65 110 12 2 47,63 120 79,76 120
130 h10 160 11,50 260 26 28 73 12 2 52,05 130 89,27 130
14,0 €8 16,0 11,50 26,0 26 28 73 12 2 49,57 140 82,24 140
140 e8 260 11,50 630 63 65 110 12 2 60,38 140 110,22 140
150 h10 16,0 11,50 26,0 26 28 73 12 2 60,38 150 89,27 150
150 h10 26,0 11,50 630 63 65 110 12 2 74,30 150 124,34 150
16,0 €8 19,0 1500 290 29 31 79 16 2 55,30 160 89,27 160
16,0 e8 320 1500 730 73 75 123 16 2 72,09 160 120,88 160
P [} [} [} [ )
M le) ) le) )
K ) ) ) )
N e) [e) 0 )
S @) le) [e) le)
H
0 O o (@) (@)
1) Tovarniski standard — V,/f, Stran 33-35

13]10 Nadaljevanje na nasledniji strani cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Rezkarji HSS
Rezkarji za fino obdelavo

Rezkar za utore HSS-E Co 8

A =30°
m:’ -

DCONMS

Z
.o
s

OAL

DC DCTol. APMX DN LH s LPR
mm mm mm mm mm mm mm
170 h10 190 1500 290 29 31 79
180 e8 190 1500 290 29 31 79
180 e8 320 1500 730 73 75 123
19,0 h10 190 1500 290 29 31 79
200 e8 220 1900 360 36 38 88
200 e8 380 1900 890 89 9 141
220 e8 220 19,00 36,0 36 38 88
240 e8 260 2300 420 44 46 102
250 e8 260 2400 440 44 46 102
260 h10 260 2400 440 44 46 102

T WwW=ZXxX=ZT

mm

OAL DCONMS s ZEFP

NP NDDNDDND

-q*.

 —

A

K
7
i

7
/
U

il

DIN 327

:

50 100 ...

EUR
us
71,18
75,73

91,87
85,76

104,88
136,61
129,57
157,48

170
180

190
200

220
240
250

OO @O

Ti100 Pro Ti100 Pro
y
1
/)
[ ]
=)
— ——
DIN 327 Tovarni$ki standard  TovarniSki standard
L) e
54025.. 50122.. 54020...
EUR EUR EUR
U8 U8 U8
127,80 170
113,85 180
94,59 180 162,72 180
141,87 190
122,43 200
95,00 200 166,53 200
174,52 220
212,08 240
210,88 250
273,36 260
) ) )
) le) )
) ) )
[e) o )
le) le) )

1) Tovarniski standard

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Rezkarji HSS

Rezkarji za fino obdelavo

Rezkar za enkratno uporabo HSS-E Co 8

A Drzalo, podobno DIN 1835 B

A=30°
y=12°

/R

< I

DC.; APMX LPR

mm mm mm
1,00 2 8

15 3 8

150 4 10
180 3 8

200 4 9

200 7 12
230 4 9

250 5 10
250 8 13
280 5 10
300 5 10
300 8 13
330 6 11

350 6 11

350 10 15
380 7 12
400 7 12
400 11 16
430 7 12
450 7 12
450 11 16
48 8 13
500 8 13
500 13 18
53 8 13
550 8 13
550 13 18
575 8 13
600 8 13
600 13 18
650 10 14
650 16 20
700 10 14
700 16 20
750 10 14
750 16 20
800 11 15
800 19 23
850 11 16
850 19 24
900 11 16
900 19 24
950 11 16
950 19 24

OAL DCONMS s ZEFP

S
3
3
S

w
(o]
[ocNecloclocNo o o No oo orReor o o orNor o> e rNorNor orNorNor o er o o e N orNororNer o o Neor o Nor e o)

WWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWLWWWWWWWWWWWwWWWwWwWwWwWwWwww

1) Toleranca drzala -0,025/-0,0323

1312

APMX

P~
==

7
r

i
i

Ti100 Pro

.‘,\
=

=
=

INSS

M.
i
i

/
U
7t
|
U
1
|
U

Wy
i
dutl

TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ TovarniSki standard

50092.. 54014..
EUR EUR
U6 us

13,92 010 27,57 010
1392 015 27,57 015
13,92 018 27,57 018
13,92 020 27,57 020
13,92 023 27,57 023
13,92 025 27,57 025
13,92 028 27,57 028
13,92 030 27,57 030
13,92 033 27,57 033
13,92 035 27,57 035
13,92 038 27,57 038
13,92 040 27,57 040
13,92 043 27,57 043
13,92 045 27,57 045
13,92 048 27,57 048
13,92 050 27,57 050
13,92 053 27,57 053
13,92 055 27,57 085
13,92 057 27,57 087
13,92 060 27,57 060
16,14 065 37,61 065
16,14 070 37,61 070
16,14 075 37,61 075
16,14 080 37,61 080
20,96 085 42,95 085
20,96 090 42,95 090
20,96 095 42,95 095
20,96 100 42,95 100

[ ] [ ]

@) [

[ [ )

@) @)

@) O

50093 ...

EUR
U6

16,27 015 "
16,27 020 "
16,27 025 M
16,27 030 "
16,27 035 "
16,27 040 "
16,27 045 Y
16,27 050 "
16,27 055 "

16,27 060 "
19,26 065 "
19,26 070 "
19,26 075 "
19,26 080 "
24,07 085
24,07 090 "
24,07 095 "
24,07 100 "

OO @eO

Ti100 Pro

O
i
dutl

Tovarni$ki standard

°

54042 ...

EUR
us

30,84 015 "
30,84 020
30,84 025
30,84 030
30,84 035
30,84 040
30,84 045
30,84 050
30,84 055

30,84 060
4112 065
4112 070
4112 075
41,12 080
46,06 085
46,06 090
46,06 095
46,06 100

OO0 eee

— Vv, /f, Stran 33-35
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WNT \ Performance

Rezkarji za fino obdelavo

Stebelni rezkar HSS-E Co 8

A <@ DC 6 mm, 3 rezila za sredi§¢no rezanje

A =30°
CEE

<@DC6,0mm >@DC 6,0 mm DCONMS

N
Y

/|
/)

N
<

o

\ Ul
\ Ul

& sl

DC DCTol. APMX DN LH ls LPR  OAL DCONMS; ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
1,8 h10 4 4 10 12 48 6
2,0 e8 4 4 10 12 48 6
2,5 e8 5 5 " 13 49 6
3,0 e8 5 5 " 13 49 6
3,0 e8 8 8 14 16 52 6
35 h10 6 6 12 14 50 6
35 h10 10 10 16 18 54 6
4,0 e8 7 7 13 15 51 6
4,0 e8 1 1" 17 19 55 6
45 h10 7 7 13 15 51 6
45 h10 1" 1" 17 19 55 6
5,0 e8 8 8 14 16 52 6
5,0 es 13 13 19 21 57 6
55 h10 8 8 14 16 52 6
55 h10 13 13 19 21 57 6
6,0 e8 8 515 14 14 16 52 6
6,0 e8 13 55 19 19 21 57 6
6,5 h10 10 6,0 16 18 20 60 10
6,5 h10 16 6,0 22 24 26 66 10
7,0 e8 10 6,5 16 18 20 60 10
70 e8 16 6,5 22 24 26 66 10
75 h10 10 7,0 16 18 20 60 10
75 h10 16 7,0 22 24 26 66 10
8,0 e8 1" 75 17 19 21 61 10
8,0 e8 19 75 25 27 29 69 10
85 h10 1" 8,0 18 19 21 61 10
85 h10 19 8,0 26 27 29 69 10
9,0 h10 1" 8,5 18 19 21 61 10
9,0 h10 19 8,5 26 27 29 69 10
95 h10 1" 9,0 18 19 21 61 10
95 h10 19 9,0 26 27 29 69 10
10,0 e8 13 9,5 21 21 23 63 10
10,0 e8 22 9,5 30 30 32 72 10
10,5 h10 13 100 21 23 25 70 12
1,0 h10 13 105 21 23 25 70 12
1,0 h10 22 105 30 32 34 79 12
1,5 h10 13 10 21 23 25 70 12
1,5 h10 22 1,0 30 32 34 79 12
12,0 e8 16 15 26 26 28 73 12
12,0 e8 26 1,5 36 36 38 83 12

p

M

K

N

S

H

0

cuttingtools.ceratizit.com
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Nadaljevanje na nasledniji strani

Ti100 Pro

i

U

DIN 327
Eum

EUR
us
45,40
37,61
37,61
37,61
41,12
37,61
41,12
37,61
41,12
37,61
56,87
56,10
56,87
52,57
57,78
56,10
59,47
55,19

68,20
63,89

68,20

63,10

54021 ...

018
020

030

040

045

050

055

060

065

070

075

080

085

090

095

100

105
110

115

120

OO0 e e @

(@)

Ti100 Pro

-

n
il

DIN 844 K

54 016 ...

EUR
us

34,22
34,22
34,22
34,22
34,22
34,22
34,22
49,07
49,07
49,07
49,07
49,07
49,07
75,34

49,07

50,63
86,67

59,47

030

035

040

045

050

055

060

065

070

075

080

085

090

095

100

110

115

120

OO0 e e @

o

— v /f, Stran 33-35
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WNT \ Performance _ RezkarjiHSS
Rezkarji za fino obdelavo

Stebelni rezkar HSS-E Co 8

A <@ DC 6 mm, 3 rezila za sredi§¢no rezanje

A=30°
n v:=12° Ti100 Pro Ti100 Pro

<@DC6,0mm >@DC 6,0 mm DCONMS

N
Y

/|
/)

OAL

W
\ Ul
L

\ Ul

=
=== 1
DIN 327 DIN 844 K
54021.. 54016...
DC DCTol. APMX DN LH ls LPR OAL DCONMS ., ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm us us
13,0 h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 92,78 130
13,0 h10 26 11,5 36 36 38 83 12 3 73,38 130
14,0 e8 16 11,5 26 26 28 73 12 3 87,58 140
14,0 e8 26 11,5 36 36 38 83 12 3 77,82 140
150 h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 92,78 150
150 h10 26 11,5 36 36 38 83 12 B 17,11 150
155 h10 32 15,0 42 42 44 92 16 3 140,55 155
16,0 e8 19 15,0 29 29 31 79 16 3 96,31 160
16,0 e8 32 15,0 42 42 44 92 16 3 77,82 160
17,0  h10 19 15,0 29 29 31 79 16 3 136,61 170
170  h10 32 15,0 42 42 44 92 16 3 103,32 170
18,0 e8 19 15,0 29 29 31 79 16 8 124,34 180
18,0 e8 32 15,0 42 42 44 92 16 3 113,85 180
19,0 h10 19 15,0 29 29 31 79 16 8 150,92 190
19,0 h10 32 15,0 42 42 44 92 16 3 113,85 190
19,5 h10 38 19,0 52 52 54 104 20 8 188,71 195
20,0 e8 22 19,0 36 36 38 88 20 3 131,38 200
20,0 e8 38 19,0 52 52 54 104 20 8 126,01 200
22,0 e8 38 19,0 52 52 54 104 20 3 143,17 220
P ) )
M ° °
K ) )
N ) o
S ) o
H

— V,/f, Stran 33-35
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WNT \ Performance  RezkarjiHSS
Rezkarji za fino obdelavo

Stebelni rezkar HSS-E Co 8

A=40°
n y.=16° %K o Ti100 Pro Ti00 Pro
@ @ DCONMS

o

OAL
=

7,
i
iy
aialalals
T,
m
Wi
i
I
h
noian
iy

Tovarni$ki standard DIN 844 DIN 844
9 £ e
54017.. 50124.. 54011 ..
DC DCTol. APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS ., ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm us us U8
4 k10 11 1 17 19 55 6 4 4474 040 63,76 040
5 k10 13 13 19 21 57 6 4 4474 050 69,10 050
6 e8 8 55 14 14 16 52 6 4 35,02 060
6 k10 13 55 19 19 21 57 6 4 4474 060 69,10 060
8 e8 11 75 17 19 21 61 10 4 43,72 080
8 k10 19 75 25 27 29 69 10 4 49,44 080 84,33 080
10 e8 13 9,5 21 21 23 63 10 4 46,47 100
10 k10 22 9,5 30 30 32 72 10 4 60,75 100 84,33 100
12 e8 16 11,5 26 26 28 73 12 4 56,10 120
12 k10 26 11,5 36 36 38 83 12 4 67,67 120 106,04 120
14 e8 16 11,5 26 26 28 73 12 4 78,73 140
14 k10 26 11,5 36 36 38 83 12 4 79,50 140 140,55 140
15 k10 26 11,5 36 36 38 83 12 4 102,79 150
16 e8 19 15,0 29 29 31 79 16 4 80,55 160
16 k10 32 15,0 42 42 44 92 16 4 90,56 160 153,54 160
20 e8 22 19,0 36 36 38 88 20 4 113,85 200
20 k10 38 19,0 52 52 54 104 20 4 132,68 200 219,95 200
P @) (0) (e}
M [} [} [}
K (0) (0) [¢)
N ) ) )
S [} [} [}
H

— V,/f, Stran 33-35
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WNT \ Performance

Rezkarji za fino obdelavo

Stebelni rezkar HSS-E Co 8

A > @ 28,0 mm, prosto v sredi$¢u

A=30° R
n Ys=12° J
Ti100 Pro Ti100 Pro

<@DC 28,0 mm >@DC 28,0 mm DCONMS

%a ——

? @

L U

- ) //
5 |
&I NN i J7/A
o
DN_# o5
HE
Ao ]
pc (A=
DIN 69844 DIN 69844
E6) £
50110.. 54018..
DC ., APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS . ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm us U8
2,0 7 7 13 15 51 6 4 26,03 020 4295 020
2,5 8 8 14 16 52 6 4 2746 025 4112 025
3,0 8 8 14 16 52 6 4 26,03 030 40,21 030
3,0 12 12 18 20 56 6 4 36,31 030 51,66 030
4,0 1 1 17 19 55 6 4 23,69 040 38,52 040
4,0 19 19 25 27 63 6 4 35,66 040 51,66 040
5,0 13 13 19 21 57 6 4 23,69 050 38,52 050
5,0 24 24 30 32 68 6 4 35,66 050 51,66 050
6,0 13 55 19 19 21 57 6 4 22,00 060 39,29 060
6,0 24 55 30 30 32 68 6 4 32,27 060 50,63 060
6,0 56 55 62 62 64 100 6 4 56,21 060
7,0 16 6,5 22 24 26 66 10 4 30,84 070 53,49 070
8,0 19 75 25 27 29 69 10 4 27,07 080 51,66 080
8,0 38 75 44 46 48 88 10 4 45,80 080 59,47 080
8,0 70 75 73 73 75 115 10 4 63,50 080
9,0 19 8,5 26 27 29 69 10 4 33,06 090 58,69 090
10,0 22 9,5 30 30 32 72 10 4 31,36 100 54,26 100
10,0 45 9,5 53 53 55 95 10 4 48,27 100 63,89 100
10,0 75 9,5 79 79 81 121 10 4 76,53 100
11,0 22 10,5 30 32 34 79 12 4 4540 110 66,48 110
120 26 11,5 36 36 38 83 12 4 43,46 120 63,10 120
12,0 53 11,5 63 63 65 110 12 4 52,17 120 75,34 120
12,0 85 85 85 85 130 12 4 82,65 120
130 26 11,5 36 36 38 83 12 4 65,58 130 92,78 130
14,0 26 11,5 36 36 38 83 12 4 58,29 140 78,73 140
14,0 53 11,5 63 63 65 110 12 4 66,89 140 99,69 140
14,0 85 85 85 85 130 12 4 104,88 140
150 26 11,5 36 36 38 83 12 4 66,23 150 94,47 150
150 53 11,5 63 63 65 110 12 4 86,80 150 11543 150
16,0 32 150 42 42 44 92 16 4 60,38 160 92,78 160
16,0 63 150 73 73 75 123 16 4 7430 160 111,91 160
16,0 90 150 95 95 97 145 16 4 99,69 160
18,0 32 150 42 42 44 92 16 4 84,96 180 127,80 180
18,0 63 150 73 73 75 123 16 4 91,99 180 158,79 180
18,0 100 150 110 110 112 160 16 5 183,59 180
200 38 190 52 52 54 104 20 4 89,14 200 134,12 200
20,0 75 190 89 89 91 141 20 4 106,57 200 166,53 200
200 110 190 128 128 130 180 20 5 171,78 200
P ) ) ) ) )
M (e} ) [0) ) [0)
K [} ) ) ) )
N (0) ¢) (0) ¢) (¢)
S (¢} ¢) 0) ¢) 0)
H
0 O O O O O

— V,/f, Stran 33-35
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WNT \ Performance

Rezkarji HSS
Rezkarji za fino obdelavo

Stebelni rezkar HSS-E Co 8

A > @ 28,0 mm, prosto v sredi$¢u

<@DC 28,0 mm

A=30°
y=12°

]

>@DC 28,0 mm

%

e

@

#

L U

$

DC, APMX DN

mm
22,0
22,0
22,0
25,0
25,0
25,0
28,0
28,0
28,0
30,0
30,0
32,0
32,0
32,0
32,0
40,0
40,0
40,0
50,0

T w=ZXxX=T

mm
38
75
110
45
90
125

mm
19,0
19,0
19,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
31,0
31,0
31,0
31,0
38,0
38,0
31,0
48,0

OAL DCONMS s ZEFP

mm
104
141
180
121
166
200
121
166
205
121
166
133
133
186
230
155
217
260
252

DCONMS

i

|

\

|

i |

: <

| (@]
;&\\‘ N\

i o
D 5

e

o
DC A<

mm

OO OILUOLO1Lo 10160 O O1 O OOl

Ti100 Pro

Ti100 Pro

-

// 7 @/
f { \a
V/ \f } | Y
|
V) \ i/ ( i
o ‘{/ ¢
\7) \ V
M M
= ==
= =
===r ===
SIS SIS NSNS .|
DIN 69844 DIN 69844 DIN 844 DIN 844 Tovarniski standard
o e o o o
50110.. 54018.. 50111.. 54019.. 50104...
EUR EUR EUR EUR EUR
us us us us U6
123,73 220 178,35 220
149,73 220 269,31 220
242,01 220
143,17 250 196,57 250
20313 250 286,35 250
242,01 250
163,91 280 242,01 280
24069 280 374,79 280
339,63 280
229,00 300 287,53 300
26547 300 446,33 300
273,36 320
222,56 320
25249 320 434,64 320
415,10 320
333,08 400 490,67 400
477,67 400 64410 400
690,95 400
92520 500 1.030,70 500
° ° ° ° °
o ° o ° o
° ° ° ° °
o o o o o
o o o o o

— v,/f, Stran 33-35

cuttingtools.ceratizit.com

1317

13



WNT \ Performance Rezkarji HSS
Groborezno-gladilni rezkarji

Groborezno-gladilni rezkar HSS-E Co 5

A=30°
“ v:=12° % N Ti100 Pro Ti100 Pro
@ @ DCONMS

OAL

Jul

M.
i

UU

,.
i

Lot

7
/
J
7
/
J

DIN 69844 DIN 844
54028.. 54029...
DC ., APMX DN LH g LPR OAL DCONMS . ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm us us
6 13 55 19 19 21 57 6 4 59,47 060
6 24 55 30 30 32 68 6 4 84,96 060
7 16 6,5 22 24 26 66 10 4 81,34 070
8 19 75 25 27 29 69 10 4 76,90 080
8 38 75 44 46 48 88 10 4 99,69 080
9 19 8,5 26 27 29 69 10 4 87,58 090
10 22 9,5 30 30 32 72 10 4 80,55 100
10 45 9,5 53 53 55 95 10 4 106,70 100
1 22 10,5 30 32 32 79 12 4 96,31 110
1 45 10,5 53 55 57 102 12 4 141,87 110
12 26 11,5 36 36 38 83 12 4 89,27 120
12 53 11,5 63 63 65 110 12 4 119,08 120
13 26 11,5 36 36 38 83 12 4 115,43 130
14 26 11,5 36 36 38 83 12 4 111,91 140
16 32 15,0 42 42 44 92 16 4 122,43 160
16 63 15,0 73 73 75 123 16 4 161,53 160
18 32 15,0 42 42 44 92 16 4 166,53 180
20 38 19,0 52 52 54 104 20 4 170,48 200
20 75 19,0 89 89 91 141 20 4 229,00 200
22 38 19,0 52 52 54 104 20 4 223,87 220
22 75 19,0 89 89 91 141 20 4 340,94 220
25 45 24,0 63 63 65 121 25 4 243,44 250
25 90 240 108 108 110 166 25 4 374,79 250
P [} )
M e} [0)
K ) )
N (¢} (e}
S (e} f0)
H

— Vv, /f, Stran 33-35
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WNT \ Performance Rezkarji HSS
Groborezno-gladilni rezkarji

Groborezno-gladilni rezkar iz PM - Sintranega jekla
333 %lf o Ti00 Pro
<=

==
DIN 844
54034 ...
DC., APMX LPR OAL DCONMS,, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm us
6 13 21 57 6 4 68,20 060
8 19 29 69 10 4 92,78 080
10 22 32 72 10 4 99,69 100
12 26 38 83 12 4 108,39 120
16 32 44 92 16 4 161,53 160
20 38 54 104 20 4 206,95 200
P °
M (@)
K )
N (e}
S (@)
H

oo
— v, /f, Stran 33-35
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WNT \ Performance Rezkarji HSS
Groborezni rezkarji

Groborezni rezkar HSS-E Co 8

A=30°
“ y=14° % N ) Ti100 Pro Ti100 Pro

@ @ DCONMS %

OAL

i
U

7.
i
i
Juld

DIN 69844 DIN 844
54 026.. 54027..
DC., APMX DN LH ls LPR OAL DCONMS ., CHW ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm us us
6 13 55 19 19 21 57 6 0,5 3 59,47 060
6 24 55 30 30 32 68 6 0,5 B 84,96 060
8 19 75 25 27 29 69 10 0,7 3 76,90 080
8 38 75 44 46 48 88 10 0,7 3 99,69 080
10 22 9,5 30 30 32 72 10 0,7 3 80,55 100
10 45 9,5 53 53 55 95 10 0,7 3 106,70 100
12 26 11,5 36 36 38 83 12 0,7 3 89,27 120
12 53 11,5 63 63 65 110 12 0,7 B 119,08 120
14 26 11,5 36 36 38 83 12 0,9 3 11,91 140
14 53 11,5 63 63 65 110 12 0,9 3 143,17 140
16 32 150 42 42 44 92 16 0,9 3 122,43 160
16 63 150 73 73 75 123 16 0,9 8 161,53 160
18 32 150 42 42 44 92 16 0,9 3 166,53 180
18 63 150 73 73 75 123 16 0,9 8 216,13 180
20 38 190 52 52 54 104 20 0,9 3 170,48 200
20 75 190 89 89 91 141 20 0,9 8 229,00 200
25 45 240 63 63 65 121 25 0,9 3 243,44 250
25 90 240 108 108 110 166 25 0,9 g 374,79 250
B ) )
M le) le)
K ) )
N [e) )
S ¢) o
H

— v, /f, Stran 33-35
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WNT \ Performance

Rezkarji HSS

Groborezni rezkarji

Fini groborezni rezkar iz PM — Sintranega jekla

A=30°
- [EEe

W

DC,, APMX DN
mm mm mm

6 8 55
6 13 55
8 1" 75
8 19 75
8 28 75
10 13 9,5
10 22 9,5
10 34 9,5
12 16 1,5
12 26 11,5
12 40 1,5
14 16 1,5
14 26 1,5
14 40 11,5
16 19 150
16 32 150
16 48 15,0
18 19 150
18 32 150
18 48 15,0
20 22 19,0
20 38 190
20 56 19,0
22 22 19,0
22 38 190
22 56 19,0
25 26 240
25 45 240
25 68 240
32 32 310
32 53 310

P

M

K

N

S

H

DCONMS

OAL

OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm
0,35
0,35
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,90
0,90

oA, ERARAMLEEDMDDDERARDDDEDRADDDEDREDMDDERADNS

Ti100 Pro Ti100 Pro
=
—_— —
Tovarni$ki standard DIN 844
9
54031.. 54032..
EUR EUR
U8 U8

77,82 060
59,47 060

87,58 080
83,93 080

87,58 100
92,78 100

103,32 120
105,01 120

132,68 140
117,11 140

145,79 160
145,79 160

174,52 180
178,35 180

196,57 200
204,33 200

262,74 220
285,04 220

309,71 250
279,78 250

413,78 320
44752 320
) )
) °
) )
le) [e)
o le)

Ti100 Pro

0
it
ﬁ%igi

Tovarni$ki standard

°

54 033 ...

EUR

us

114,51 080

122,79 100

143,17 120

187,40 140

214,58 160

26547 180

269,31 200

374,79 220

420,34 250

OO0 eee

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Groborezni rezkarji

Fini groborezni rezkar HSS-E Co 8

A > 28,0 mm, prosto v sredi$¢u

A=30°
ﬂ vs=1o° J Ti100 Pro Ti100 Pro Ti100 Pro

<@DC28,0mm >@DC28,0mm HM

Z

s de P

N

{
{
{

—
- <
o
! o
DN a5
=
<1 T
HE =
CHW Tovamidkistandard ~ DIN 69844 DIN 844
54022.. 54023.. 54024..
DC,, APMX DN LH |, LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm us us us
4 1 " 17 19 55 6 03 3 5778 040
5 13 13 19 20 57 6 035 3 5778 050
6 8 55 14 14 16 52 6 035 4 62,07 060
6 13 55 19 19 21 57 6 035 4 49,84 060
6 24 55 30 30 32 68 6 035 4 94,47 060
8 M 75 17 19 21 61 10 045 4 76,90 080
8 19 75 25 27 29 69 10 045 4 55,19 080
8 38 75 44 46 48 88 10 045 4 111,91 080
10 13 95 20 21 23 63 10 045 4 68,20 100
10 22 95 30 30 32 7 10 045 4 5047 100
10 45 95 53 53 55 95 10 045 4 117,11 100
12 16 15 2 26 28 73 12 060 4 83,93 120
2 2% 15 36 36 38 83 12 060 4 70,01 120
2 53 115 63 63 65 110 12 060 4 131,38 120
4 16 M5 26 26 28 73 12 060 4 106,70 140
14 26 15 36 36 38 83 12 060 4 7873 140
14 53 115 63 63 65 110 12 060 4 150,92 140
16 19 150 29 29 31 79 16 070 4 11,91 160
16 32 150 42 42 44 @ 16 070 4 90,96 160
16 63 150 73 73 75 123 16 070 4 17691 160
18 19 150 29 29 31 79 16 070 4 14579 180
18 32 150 42 42 44 @ 16 070 4 11191 180
18 63 150 73 73 75 123 16 070 4 216,13 180
20 22 190 36 36 38 88 20 070 4 150,92 200
20 38 190 52 52 54 104 20 070 4 132,68 200
20 75 190 89 89 91 141 20 070 4 251,18 200
22 38 190 52 52 54 114 20 070 4 167,07 220
22 75 190 89 89 91 141 20 070 4 34358 220
25 45 240 63 63 65 121 25 070 4 180,84 250
25 90 240 108 108 110 166 25 070 4 402,11 250
28 45 240 63 63 65 121 25 09 5 27454 280
28 90 240 108 108 110 166 25 09 5 506,29 280
30 45 240 63 63 65 121 25 09 5 235,56 300
30 90 240 108 108 110 166 25 09 5 551,83 300
32 53 310 70 70 73 133 32 09 6 281,10 320
32 106 310 123 123 126 186 32 09 6 562,08 320
P [ ) [ ) [ )
M ® ® °
K ) ] )
N (@) (@) (@)
S (@) (@] O
H
0 O (@) (@)

— v, /f, Stran 33-35
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WNT \ Performance

Radiusni rezkarji

Radiusni rezkar HSS-E Co 8

[
$

=0||Y)

=10° N

@

DC., APMX DN LH

mm

©OooooO~N~Nooooa b, PRWWN

OITWwWwW=Z2X=ZT

mm

mm  mm
4
&
8
7
11
8
13
5,50 14
5,50 30
6,50 16
6,35 36
7,50 17
7,35 44
8,50 18
8,35 45
9,50 21
9,35 53
10,50 21
10,50 53
11,50 26
11,50 63
11,50 26
11,50 26
11,50 63
11,50 26
11,50 63
15,50 29
15,00 73
15,50 29
15,00 73
19,00 36
19,00 36
23,00 42
23,00 106
2400 44
24,00 108
2400 44
24,00 44
2400 44
24,00 108

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

DN

DC
DiS% buiy

APMX

LH

LPR

OAL

OAL DCONMS ¢ ZEFP

mm

DO

NN MNPNNP MNP MNPDMNRNP MNP MNDMNDMNDNDDNDND

Ti100 Pro

h ¢
=)
NS -] INSSS=m-]

r
/

TovarniSki standard  Tovarniski standard ~ Tovarniski standard

°
°
i

50 320 ...

EUR
U8
43,21
40,74
40,74
40,74
40,74
55,03
44,63
51,66
51,41
59,72
57,65

66,36
67,41

78,59

81,72
101,88
108,39
139,24
141,87
141,87
206,95

195,27
225,19

020
030

090

100

110

120

130
140

150
160
180
201
220
240

250

54 041 ...

EUR
us
56,10
55,19
55,19
55,19
55,19
80,55
75,34
84,96

78,73

89,27

127,80
17,11

140,55
140,55
167,97
166,53

264,29

020
030

120

130
140

150

160

180

201

240

OO0 eo e

50 321 ...

EUR
us
60,51
60,51
60,51
63,89
71,84
65,18
76,25
81,59
88,10

83,02

96,43
125,29
125,53

158,79

235,56

22114

320,09

o

30

040

050

060

070

080

090

100

110

120

140

150

160

180

240

250

300

OO0 eo e

O

— Vv, /f, Stran 33-35
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WNT \ Performance

Rezkarji HSS
Oblikovni rezkariji

Rezkar za T-utore HSS-E Co 5, kriZzno ozobljen

A 73 utore skladno z DIN 650

A=10°
y=11°

/B

(2

DC 411 APMX 11 DN g
mm

mm
11,0
12,5
16,0
18,0
19,0
21,0
22,0
25,0
28,0
32,0
36,0
40,0
45,0
50,0
60,0

T wW=ZXxX=T

mm
4

© o o O

LPR
mm
13,5
17,0
22,0
25,0
26,0
29,0
30,0
34,0
37,0
42,0
47,0
52,0
57,0
64,0
79,0

DN

DCONMS

LPR

DC

APMX

OAL DCONMS ¢ ZEFP

mm
53,5
57,0
62,0
70,0
71,0
74,0
75,0
82,0
85,0
90,0
103,0
108,0
13,0
124,0
139,0

mm

0O 0O 0O CO O OY OY OO OO O O

OAL

DIN 851 A
Za3
50 240 ...

EUR
U6
99,69
96,43

106,57

11,77

135,31

139,24

143,17

167,97

201,70

221,70

342,26

385,18

428,21

471,12

629,79

110
125
160
180
190 Y
210
220 "
250
280 "
320
360 "
400
450 "
500
600

Oo0oeo e

1) Tovarniski standard

13|24
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WNT \ Performance Rezkarji HSS

Oblikovni rezkarji

Rezkar za utore HSS-E Co 5, krizno ozobljen

A Za utore skladno z DIN 6888
A CDX = apmax.

]
Z

A=10°
y=10°

/B

DC ., APMX

mm
10,5
10,5
10,5
13,5
13,5
13,5
16,5
16,5
16,5
19,5
19,5
19,5
22,5
22,5
22,5
25,5
25,5
28,5
28,5
32,5
32,5
38,5
45,5

T w=ZXx=T

mm

LPR

DCONMS

OAL

DIN 850
o)
50 234 ...
OAL DCONMS . CDX ZEFP EUR
mm mm mm U6
50 6 3,25 6 75,87 100
50 6 315 6 75,87 101
50 6 315 6 75,87 102
56 10 4,45 6 75,87 130 "
56 10 4,45 6 75,87 132
56 10 4,45 6 75,87 133
56 10 5,95 6 82,65 161
56 10 5,95 6 82,65 162
56 10 5,75 6 82,65 163
63 10 6,95 8 91,08 190 "
63 10 6,95 8 91,08 191
63 10 6,75 8 91,08 192
63 10 8,25 8 108,13 220 Y
63 10 8,25 8 108,13 221
63 10 8,00 8 108,13 222
63 10 9,00 10 108,13 250 "
63 10 9,00 10 108,13 251
63 10 10,00 10 158,79 281
63 10 10,00 10 158,79 283
7 12 12,00 10 161,53 321
7 12 12,00 10 161,53 322
7 12 13,35 10 239,50 381 "
7 12 16,85 12 291,48 450
[ )
(@)
)
(@)
(¢)

1) Tovarniski standard

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Rezkarji HSS
Oblikovni rezkariji

Rezkar za T-utore HSS-E Co 5

A Za utore skladno z DIN 650

(2

DC sy  APMX DN py,

mm

I WZ=ZXZ T

A=20°
y=11°

/B

mm  mm
9 10
10 10
1" 12
12 13
14 15
16 17
18 19
20 21

LPR

DCONMS

LPR

A\

DN

DC

APMX

OAL DCONMS s ZEFP

mm

mm

O OO OO

OAL

il

DIN 851 A
Za3
50 241 ...

EUR
U6

161,53
178,35
192,52
210,88
26547
324,01
418,91
438,45

210
220 "
250
280 "
320
360 "
400
450 "

OO0 eo0 e

— v,/f, Stran 36

1) Tovarniski standard
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WNT \ Performance

Rezkarji HSS

Oblikovni rezkariji

Cetrtkrozni profilni rezkar HSS-E Co 5, konkavni

A=0°
y,=0°

/B

5%

PRFRAD ,; DCX

mm mm
1,0 8

1,5 9

2,0 10
2,5 1"

3,0 12
4,0 14
5,0 16
6,0 20
8,0 24
9,0 26
10,0 28
12,0 34
15,0 46
16,0 48

T »W=Z2XZ10

o
(@]

N _. 3
SO PPPPPIPDP DD > T

DCONMS
I
|
T
!
-
| 3
N
P N 7
o« ‘ i
ar
o
pcx |PRFRAD
DIN 6518
e
50 248 ...
OAL DCONMS ,; ZEFP EUR
mm mm U6
60 10 4 5844 010
60 10 4 71,45 015
60 10 4 66,23 020
60 10 4 74,57 025
60 12 4 67,79 030
60 12 4 87,70 040
60 12 4 91,08 050
67 16 4 118,79 060
71 16 4 158,79 080
85 25 4 167,97 090
85 25 4 193,84 100
90 25 4 29541 120
100 25 6 405,92 150
100 25 6 477,67 160
[}
O
[ ]
O
O

— V,/f, Stran 36
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WNT \ Performance

Rezkarji HSS
Oblikovni rezkariji

Kotni rezkar HSS-E Co 5

HS

DCQNMS DCQNMS
L
® | |
I 0
P é (e} ] é (@]
SNV h
7 o % \
pc | |
DIN 1833 DIN 1833
50246.. 50245...
a® DC APMX LPR OAL DCONMS,, CHW ZEFP Slika EUR EUR
mm mm mm mm mm mm [ U6
16 4,0 15 60 12 0,3 10 A 87,70 016
16 4,0 15 60 12 10 B 99,69 016
20 5,0 18 63 12 0,3 10 A 127,32 020
20 5,0 18 63 12 10 B 134,12 020
25 6,3 22 67 12 0,3 10 A 154,97 025
25 6,3 22 67 12 10 B 154,97 025
16 6,3 15 60 12 0,3 10 A 99,69 116
16 6,3 15 60 12 10 B 99,69 116
20 8,0 18 63 12 0,3 10 A 127,32 120
20 8,0 18 63 12 10 B 127,32 120
25 10,0 22 67 12 0,3 10 A 137,93 125
25 10,0 22 67 12 10 B 154,97 125
16 7,0 15 60 12 0,3 10 A 9969 216 "
20 9,0 18 63 12 0,3 10 A 127,32 220 "
25 11,0 19 67 16 0,3 10 A 154,97 225 "
P ) )
M O O
K ) )
N le) o
S O O
H
1) Tovarnigki standard —s v, /f, Stran 37
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WNT \ Performance

Rezkarji HSS

Oblikovni rezkariji

Nasadni dvokotni rezkar HSS

A S sojemalnim utorom skladno z DIN 138

A=0°
y,=0°
@ PNA
s
" P 4
s |
ik »
| OAH|
DIN 847
50 360 ...
PNA DC OAH DCONMS ZEFP EUR
° mm mm mm U6
50 8 16 22 161,53 045
63 10 22 24 201,70 145
80 12 27 26 320,09 245
100 18 32 28 477,67 345
50 10 16 18 161,53 060
63 14 22 20 201,70 160
80 18 27 22 370,87 260
100 25 32 24 594,63 360
50 14 16 16 188,71 090
63 20 22 18 240,69 190
80 22 27 20 394,36 290
100 32 32 24 657,22 390
50 14 16 16 21458 120
63 20 22 16 31234 121 0
P °
M o
K )
N o
S o
H
1) Tovarniski standard — v, /f, Stran 37

cuttingtools.ceratizit.com

Nasadni ¢elni kotni rezkar HSS

A S sojemalnim utorom skladno z DIN 138

]
=

A=0°
¥=2°

W

DIN 842 A
50 362 ...
KAPR DC OAH DCONMS CHW ZEFP EUR
° mm mm mm mm ué

40 10 10 0,3 14 186,09 045

50 13 13 0,3 16 255,00 145

63 18 16 0,3 18 321,52 245

80 22 22 0,3 20 454,08 345

100 28 27 0,3 22 689,75 445

s 50 16 13 03 16 255,00 150

40 13 10 0,3 14 163,91 060

50 16 13 0,3 16 201,70 160

63 20 16 0,3 18 277,29 260

80 25 22 0,3 20 454,08 360

100 32 27 0,3 22 689,75 460

125 40 32 0,3 28 1.136,09 560

P °

M o

K )

N )

S o
H

— v /f, Stran 37
1329



WNT \ Performance Rezkarji HSS
Kolutni rezkarji

Kolutni rezkar HSS-E Co 5 Ozki kolutni rezkar HSS-E Co 5
A Fino krizno ozobljen A Fino krizno ozobljen
A S sojemalnim utorom skladno z DIN 138 A S sojemalnim utorom skladno z DIN 138

n :
15° L
13
vl |1

_8°
A=120
V= g

DC

DCONMS

OAH

DIN 885 A DIN 1834 A
50 349 ... 50 340 ...
DC ;s OAH,; DCONMS ,;; ZEFP EUR DC j1s OAH iy DCONMS ; ZEFP EUR
mm mm mm U6 mm mm mm (8¢
50 4 16 16 14842 100 63 1,6 22 28 128,04 200
50 5 16 16 148,42 102 63 2,0 22 28 110,35 202
50 6 16 16 158,79 104 63 2,5 22 28 112,69 204
50 8 16 16 167,97 106 63 3,0 22 28 115,55 206
50 10 16 16 184,78 108 80 1,6 27 32 132,68 300
63 4 22 18 162,72 200 80 2,0 27 32 129,57 302
63 5 22 18 172,98 202 80 2,5 27 32 131,38 304
63 6 22 18 166,53 204 80 3,0 27 32 13531 306
63 8 22 18 187,40 206 80 4,0 27 32 14579 310
63 10 22 18 209,58 208 100 1,6 32 36 161,53 400
63 12 22 18 236,87 210 100 2,0 32 36 159,99 402
63 14 22 18 266,79 212 100 25 32 36 159,99 404
80 5 27 20 218,63 300 100 3,0 32 36 162,72 406
80 6 27 20 225,19 302 100 4,0 32 36 172,98 410
80 8 27 20 235,56 304 100 50 32 36 190,02 414
80 10 27 18 239,50 306 125 1,6 32 40 209,58 500
80 12 27 18 270,73 308 125 2,0 32 40 201,70 502
80 14 27 18 31364 310 125 2,5 32 40 208,14 504
80 16 27 18 339,63 312 125 3,0 32 40 212,08 506
80 18 27 18 392,93 314 125 4,0 32 40 22519 510
80 20 27 18 392,93 316 125 50 32 40 240,69 514
100 6 32 22 316,15 400 125 6,0 32 40 266,79 516
100 8 32 22 313,64 402 160 2,0 40 48 333,08 600
100 10 32 20 338,32 404 160 2,5 40 48 321,52 602
100 12 32 20 364,32 406 160 3,0 40 48 326,64 604
100 14 32 20 405,92 408 160 4,0 40 48 348,69 606
100 16 32 20 430,71 410 160 5,0 40 48 367,06 608
100 18 32 20 502,25 412 160 6,0 40 48 396,85 610
100 20 32 20 506,29 414 160 8,0 40 36 450,27 612
100 25 32 20 627,30 418
125 8 32 24 417,71 500 P O
125 10 32 22 447,52 502 M
125 12 32 22 484,12 504 K e
125 14 32 22 543,85 506 N L4
125 16 32 22 564,82 508 S L4
125 18 32 22 651,85 510 H
125 20 32 22 66246 512 [CHE-—
125 25 32 22 793,83 516
160 10 40 26 666,27 600 — Voff, Stran 38
160 12 40 26 726,01 602
160 14 40 26 780,84 604
160 16 40 26 840,56 606
160 18 40 26 923,89 608
160 20 40 26 925,20 610
160 25 40 26 1.151,58 614
160 32 40 26 144723 618
P °
M [e)
K )
N °
S o
H

— v,/f, Stran 38
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WNT \ Performance . Rezkarji HSS
Celno-valjCni rezkarji

v

Celno-valjéni rezkar HSS-E Co 5 Celjno-valjéni groborezni rezkar
A S sojemalnim utorom skladno z DIN 138 HSS'E CO 5
n A =25° % A S sojemalnim utorom skladno z DIN 138
y=10° a A Odstopanje pri proizvodniji je v pozitivnem obmocju tolerance js14

- i

@ oo

OAH

DCONMS
DIN 1880 DEONMS
50 250 ...
DC., OAH DCONMS ZEFP EUR DIN 1880
mm mm mm us
40 32 16 8 206,95 040 50 260 ...
50 36 22 8 270,73 050 DC;. OAH DCONMS ZEFP EUR
63 40 27 8 372,18 063 mm  mm mm us
80 45 27 10 562,08 080 40 32 16 7 210,88 =~ 040
50 36 22 8 278,49 050
P L4 63 40 27 8 374,79 063
M ° 80 45 27 10 525,84 080
K L p °
N L4 M °
S ) K °
H N °
S ¢}
— v, /f, Stran 39+40 H
. — V,/f, Stran 39+40
Celno-valjCni rezkar HSS-E Co 5
A § sojemalnim utorom skladno z DIN 138 v oo v ,
|7 Celjno-valjcni fini groborezni rezkar
5= . Ti100
n y=10° Pro HSS-E Co 8
A S sojemalnim utorom skladno z DIN 138
@ e A Qdstopanje pri proizvodnii je v pozitivnem obmogju tolerance js14
| P
- A=25° o Ti100
z v=10° Pro
DCONMS @ DC
DIN 1880
54 035 ...
DC.y OAH DCONMS ZEFP EUR DCONMS 1 3
mm mm mm us
40 32 16 8 29541 040
88 F B
4 7 480,06
80 45 27 10 717,05 080 54 037 ...
P C DC; OAH DCONMS ZEFP EUR
M o mm mm mm ug
40 32 16 7 29541 040
K = 50 36 22 8 369,55 050
N o 63 40 27 8 571,26 063
S o 80 45 27 10 838,06 080
H P °
ey .
— v /f, Stran 39+40 K °
N °
S e}
H

o e
— Vv, /f, Stran 39+40
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WNT \ Performance

Rezkarji HSS
Rezalni podatki

Primeri materialov k preglednicam z rezalnimi podatki

Podskupina materialov

Nelegirano jeklo

P Nizko legirano jeklo

Visoko legirano jeklo
in visoko legirano
orodno jeklo

Nerjavno jeklo

M Nerjavno jeklo
Siva litina
K Lito Zelezo s

krogliénim grafitom

Temprana litina

Kovana aluminijeva zlitina

Aluminijeva livarska zlitina

Baker in
bakrove zlitine
(bron/medenina)

Magnezijeve zlitine

Visoko toplotno
odporne zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

Lito Zelezo

Kaljeno lito zelezo

Kazalo

P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31
P.3.2
P3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.41
M.21
M.31
K141
K1.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N.1.41
NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.441
$44
$1.2
S.21
S.2.2

Q Konlot hdel
uktur P

<015%C Zarjeno
Zarjeno
<045%C
Pobolj§ano
Zarjeno
<0,75%C
Pobolj$ano
Zarjeno
Poboljsano
Pobolj$ano
Pobolj$ano
Zarjeno
Kaljeno in popusc¢ano
Kaljeno in popuséano
Feritno / martenzitno 2arjeno
Martenzitno Pobolj$ano
Avstenitno / avstenitno-feritno Hitro hlajeno
Avstenitno Pobolj§ano
Avstenitno / feritno (Duplex)
Perlitna / feritna
Perlitna (martenzitna)
Feritno
Perlitno
Feritna
Perlitno
Neutrdljiva
Utrdljiva Utrjeno s staranjem
<12 % Si, nekaljiva
<12 % Si, kaljiva Utrjeno s staranjem
> 12 % Si, nekaljiva
Zlitine za obdelavo na avtomatih, Pb > 1 %
CuZn, CuSnZn
CuSn, baker brez vsebnosti svinca
in elektrolitski baker
Magnezij in magnezijeve zlitine
Zarjeno
Osnova Fe
Utrjeno s staranjem
Zarjeno
Osnova Niali Co Utrjeno s staranjem
Ulito

Cisti titan

Alfa + beta zlitine Utrjeno s staranjem

Beta zlitine
Kaljeno in popus€ano
Kaljeno in popus¢ano
Kaljeno in popuscano
Kaljeno in popus¢ano
Ulito

Kaljeno in popus¢ano

Nlmr.\l:lr’d*InHOletHRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

Stevilka
materiala

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Oznaka

materiala
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Stevilka
materiala

Oznaka
materiala

11141 Ck15

1.0718  9SMnPb28
1.0535 C55
1.0535 C55
1.0727 45520
1.6587  17CrNiMo6
1.6587  17CrNiMo6
1.3505  100Cr6
1.3505  100Cr6
14034  X46Cr13
14034 X46Cr13
14034 X46Cr13
1.2316  X36CrMo16
12316 X36CrMo16
14571 X6CrNiMoTi17-12-2
1.4539  X1NiCrMoCu25-20-5
1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
0.6025 GG-25
0.6045  GG-45
0.7060 GGG-60
0.7080  GGG-80
0.8045  GTW-45
0.8170  GTS-70-02
3.3315  AlMg1
3.2315  AlMgSi1
3.2163  G-AISi9Cu3
3.2373  G-AISi9Mg

G-AISi18CuNiMg
2.0410  CuZn44Pb2
24070  CuZn28Sn1As
2.0590  CuZn40Fe
3.5312  MgAl3zZn
14865  G-X40NiCrSi38-18
1.4876  X10NiCrAITi32-20
3.4856  NiCr22Mo9Nb
2.4955  NiFe25Cr20NbTi
1.3401  G-X120Mn12
3.7034  Ti99,7
Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

R56410  Ti-10V-2Fe-3Al

13132

* Natezna trdnost

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtoos.ceratizit.com

WNT \ Performance Rezkarji HSS
Rezalni podatki

Referen¢ne vrednosti za rezalne hitrosti — rezkar za podolgovate luknje,
stebelni in radiusni rezkar

Brezprevieke  Ti100 Pro THooPro  © -2

O Primerno

PraSnato jeklo o

S

S =

Kf f, V. (m/min) i = =

1,2 20 45 50 o
1,2 20 40 45 o
1,0 10 20 25 .
09 ! 15 20 .
5l 5 10 15 °
1.9 150 240 260 °
19 100 130 150 °
18 100 140 >
17 60 0 .
11 100 130 °
1,2 30 60 80 o
1,2 30 60 80 .

18 20 140 160 °
1,0 10 15 25 .
11 10 15 2% s

i Za rezkanje utorov v polno je treba rezalno hitrost, ki je navedena v tej preglednici (v;), zmanjsati za pribl. 15-20 %!

d

Kf f, = korekcijski faktor za podajanje na zob.
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WNT \ Performance Rezalni podatki

Podajanje na zob za stebelne rezkarje HSS
Referencne vrednosti (v mm) za podajanja na zob (f,)

Gladilna obdelava Groba obdelava
Kotno rezkanje Rezkanje utorov v polno
@ DCl @ DCl @DC @DCi
3 o | - |
ap:1,5xDC k ap:1,5xDC ap:1,5xDC 3 ap:DC
a,=0,1xDC a,=0,25xDC a,=0,2-0,3mm a,=0,25xDC a =0,6xDC a,=DC

f,vmm f,vmm f,vmm f,vmm f,vmm f,vmm
@DC g 2 2 2 g )
mm 3 5 3 5 3 s 3 & 3 5 3 s
g i s = s = 2 5 s E s 8
8 ? 8 5 8 5 8 ? 8 ? 8 3
m o om o om o m o m o o o
2 0,008 0,009 0,008 0,009 0,008 0,009
3 0,011 0,012 0,009 0,010 0,010 0,012
4 0,017 0,018 0,013 0,014 0,014 0,015 0,015 0,016 0,013 0,014 0,011 0,012
5 0,024 0,026 0,014 0,015 0,018 0,020 0,019 0,021 0,016 0,018 0,014 0,016
6 0,032 0,035 0,015 0,017 0,022 0,024 0,024 0,027 0,020 0,022 0,018 0,019
8 0,047 0,051 0,020 0,022 0,029 0,032 0,032 0,036 0,027 0,030 0,024 0,026
10 0,065 0,072 0,026 0,028 0,037 0,041 0,042 0,047 0,035 0,039 0,031 0,034
12 0,084 0,091 0,031 0,034 0,044 0,049 0,051 0,057 0,043 0,047 0,037 0,041
14 0,100 0,106 0,037 0,041 0,054 0,059 0,063 0,069 0,053 0,058 0,045 0,050
16 0,111 0,121 0,042 0,046 0,061 0,067 0,072 0,079 0,060 0,066 0,052 0,057
18 0,126 0,136 0,048 0,053 0,070 0,077 0,084 0,093 0,071 0,078 0,061 0,067
20 0,141 0,151 0,052 0,057 0,076 0,083 0,092 0,101 0,077 0,084 0,066 0,073
22 0,160 0,166 0,059 0,065 0,085 0,094 0,104 0,114 0,087 0,096 0,075 0,082
25 04170 0,188 0,065 0,072 0,095 0,104 0,117 0129 0,098 0,108 0,084 0,093
28 0,196 0,210 0,075 0,083 0,109 0,120 0136 0,150 0,114 0,125 0,098 0,108
32 0,212 0,240 0,086 0,094 0,124 0137 0,157 0173 0,131 0,145 0,113 0125
36 0,224 0,240 0,099 0,109 0,144 0,159 04170 0,194 0,142 0,162 0126 0,140
40 0,240 0,240 0,108 0,119 0,157 0173 0,184 0,202 0,154 0,169 0132 0,146
45 0,240 0,240 0,108 0,119 0,157 0173 0,200 0,220 0,170 0,180 0,140 0,160
50 0,240 0,240 0,108 0,119 0,157 0173 0,200 0,220 0,170 0,180 0,140 0,160

@ Napotek:
Pri neprevlecenih rezkarjih ima istosmerno rezkanje praviloma prednost pred rezkanjem v nasprotni smeri.
Pri prevleCenih rezkarjih je za dosego optimalnega izkoristka potrebno istosmerno rezkanje.

Q Korekcija podajanja:
Pomnozite vrednost f, iz zgornje preglednice z ustreznim korekcijskim faktorjem Kf f, iz preglednice na — Stran 33.

V splo$nem velja:
f, (Rezkanje) = f, x Kf f,
f, (Vrtanje) = f, (Rezkanje) + Stevilo zobov
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WNT \ Performance

Rezkarji HSS
Rezalni podatki

Podajanje na zob pri rezkanju utorov moznikov z rezkarji za utore HSS
Referencne vrednosti (v mm) za podajanja na zob (f,)

Rezkanje v polni meri (v enem rezu)

Rezkanje z zmanjSano mero (rezkanje po delih)

Krozno potapljanje

® @
: ; |
© [
a,=1xDC a,=1xDC * +
Grobi rez Fini rez
f,vmm f,vmm
@DC 2 2 L 2 Q2
mm 3 s E < 2 < 2 < ° =
) 3 8 3 5] 3 5] 3 3 3
@ a @ a @ o I o @ fon
2 0,005 0,006 0,005 0,006 0,008 0,009 0,003 0,003 0,002 0,002
3 0,009 0,010 0,009 0,010 0,015 0,016 0,004 0,005 0,003 0,003
4 0,012 0,013 0,012 0,013 0,022 0,024 0,006 0,007 0,004 0,004
5 0,016 0,017 0,016 0,017 0,030 0,033 0,008 0,009 0,005 0,006
6 0,020 0,022 0,020 0,022 0,039 0,043 0,010 0,011 0,007 0,007
8 0,026 0,029 0,026 0,029 0,055 0,061 0,013 0,014 0,009 0,010
10 0,034 0,037 0,034 0,037 0,075 0,082 0,017 0,019 0,011 0,012
12 0,040 0,044 0,040 0,044 0,093 0,101 0,020 0,022 0,013 0,015
14 0,049 0,054 0,049 0,054 0,117 0,118 0,024 0,027 0,016 0,018
16 0,056 0,062 0,056 0,062 0,135 0,135 0,028 0,031 0,019 0,021
18 0,065 0,072 0,065 0,072 0,151 0,151 0,033 0,036 0,022 0,024
20 0,071 0,078 0,071 0,078 0,167 0,167 0,035 0,039 0,024 0,026
22 0,080 0,088 0,080 0,088 0,184 0,184 0,040 0,044 0,027 0,029
25 0,089 0,098 0,089 0,098 0,208 0,208 0,044 0,049 0,030 0,033
28 0,103 0,113 0,103 0,113 0,233 0,233 0,051 0,056 0,034 0,037
32 0,118 0,130 0,118 0,130 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
36 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
40 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
45 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
50 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
(e}
@ Napotek:
Pri neprevlecenih rezkarjih ima istosmerno rezkanje praviloma prednost pred rezkanjem v nasprotni smeri.
Pri prevleCenih rezkarjih je za dosego optimalnega izkoristka potrebno istosmerno rezkanje.
(e}
@ Korekcija podajanja:
Pomnozite vrednost f, iz zgornje preglednice z ustreznim korekcijskim faktorjem Kf f, iz preglednice na — Stran 33.
V splo$nem velja:
f, (Rezkanje) = f, x Kf f,
f, (Vrtanje) = f, (Rezkanje) + Stevilo zobov
cuttingtools.ceratizit.com 13/35
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WNT \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov — oblikovni rezkarji

Kazalo

P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.441
P.4.2
M.
M.21
M.3.1
KA1
KA1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
NA1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.4141
$.41.2
S.21
S.2.2
S.23
S.31
$.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.31
0141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

N 8 8 8 v, (mmin)

22
22
28
20
20

10
10

28

22
20
15
15
100
100
80
60

25
25
25
70

20

65
80

50241.

Premer DC (mm) =

21-25 28-36 40-45

0,07
0,07
0,07
0,06
0,06
0,06
0,07
0,06
0,06

0,06
0,06
0,06

0,07

0,07
0,07
0,07
0,07
0,1

0,1

0,09
0,09

0,08
0,08
0,08
0,1

0,06

0,12
0,12

f (mm)

0,1
0,1
0,1
0,08
0,08
0,08
0,1
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08

0,1

0,1
0,1
0,1
0,1
0,12
0,12
0,11
0,11

0,1
01
01
0,12

0,08

0,15
0,15

012
012
012
0,1
0,1
01
012
0,1
0,1

0,1
0,1
01

0,12

0,12
012
012
012
015
0,15
013
013

0,12
0,12
0,12
0,15

0,1

0,18
0,18

11-16

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,01
0,01
0,01

0,015

0,015
0,015
0,015
0,015
0,02
0,02
0,015
0,015

0,015
0,015
0,015
0,018

0,012

50 240 ..

Premer DC (mm) =

18-22 25-32 36-45

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,025
0,025
0,025

0,03

0,03
0,03
0,03
0,03
0,045
0,045
0,04
0,04

0,04
0,04
0,04
0,04

0,025

f (mm)
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,025
0,025
0,025

0,025

0,025
0,025
0,025
0,025
0,045
0,045
0,035
0,035

0,035
0,035
0,035
0,03

0,025

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,025
0,025
0,025

0,04

0,04
0,04
0,04
0,04
0,045
0,045
0,04
0,04

0,03
0,03
0,03
0,035

0,025

50-60

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,03
0,03
0,03

0,035

0,035
0,035
0,035
0,035
0,055
0,055
0,045
0,045

0,035

0,045

0,035

0,06 0,055 0,055 0,07
0,06 0,055 0,055 0,07

N 8 8 8 v, (mmin)

22
22
28
20
20

10
10

24

22
20
15
15
90
90
80
60

25
25
25
70

20

65
80

50234 ...

Premer DC (mm) =

10-17

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

0,02
0,02
0,02

0,025

0,025
0,025
0,025
0,025
0,03
0,03
0,03
0,03

0,02
0,02
0,02
0,03

0,015

0,04
0,04

19-26 28-33 33-46

f (mm)

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,025
0,025
0,025

0,03

0,03
0,03
0,03
0,03
0,04
0,04
0,035
0,035

0,035
0,035
0,035
0,035

0,025

0,05
0,05

0,04
0,04
0,04

0,035

0,035

0,035
0,04

0,035

0,035

0,03
0,03
0,03

0,04
0,04
0,04
0,04
0,06
0,06
0,045
0,045

0,045
0,045

0,045
0,05

0,035

0,07

0,05
0,05
0,05
0,045
0,045
0,045
0,05
0,045
0,045

0,04
0,04
0,04

0,05

0,05
0,05
0,05
0,05
0,07
0,07
0,055
0,055

0,055
0,055

0,055
0,06

0,045

0,09

50248 ...

Premer DCX (mm) =

8-11

0,03
0,03
0,03
0,025
0,025
0,025
0,03
0,025
0,025

0,02
0,02
0,02

0,03

0,03
0,03
0,03
0,03
0,035
0,035
0,03
0,03

0,03
0,03

0,03
0,025

0,02

0,045

0,07 0,09 0,045

12-24  26-34 46-48

f (mm)

0,06
0,06
0,06

0,055

0,055

0,055
0,06

0,055

0,055

0,045
0,045
0,045

0,06

0,06
0,06
0,06
0,06
0,07
0,07
0,06
0,06

0,06
0,06
0,06
0,06

0,05

0,1
0,1

0,1
0,1
0,1
0,08
0,08
0,08
0,1
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08

0,1

0,1
0,1
0,1
0,1
0,14
0,14
0,12
0,12

0,12
0,12
0,12
0,1

0,07

0,18
0,18

012
0412
012
01
01
01
0412
01
01

0,09
0,09
0,09

0,12

0,12
012
012
012
015
0,15
0,12
0,12

0,12
0,12
0,12
0,12

0,09

0,18
0,18

® 1. izbira
O Primerno

Stisnjeni zrak

MMS

® © 06 0 0 0 0 0 0 Enulzia

@

Rezalni podatki so mo€no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja in vpetje obdelovanca, material in tip stroja.
Navedeni podatki predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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WNT \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov — oblikovni rezkarji

Kazalo

P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.441
P.4.2
M.
M.241
M.341
KA1
K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
NA1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.4141
$.41.2
S.21
S.2.2
S.23
S.31
$.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.31
0141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

N 8 8 8 v, (m/min)

22
22
28
20
20

10
10

24

22
20
15
15
90
90
80
60

25
25
25
70

20

65
80

50245 .../50 246 ...

Premer DC (mm) =

16
2.=3,2

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

0,007
0,007
0,007

0,01

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

0,01
0,01
0,01
0,01

0,008

20
a.=4
f (mm)
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,01
0,01
0,01

0,012

0,012
0,012
0,012
0,012
0,015
0,015
0,015
0,015

0,015
0,015
0,015

0,015 0,0175

0,01

25

2.=5

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,012
0,012
0,012

0,015

0,015
0,015
0,015
0,015
0,02
0,02
0,02
0,02

0,02

0,02
0,02

0,015

0,018 0,02 0,025
0,018 0,02 0,025

S 8 8 R v, (m/min)

20
20
22
20
20

10
10

19
12
15
12
16
13

70
60
60

20
20
20
45

20

60
65

50 360 ...

Premer DC (mm) =

50

2.=5

0,01
0,01
0,01
0,008
0,01
0,01
0,008
0,01
0,01

0,008
0,008
0,008

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008

0,012
0,012
0,012

0,01
0,01
0,01
0,01

0,008

63

2.=6,3

80

2,=8

f (mm)

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

0,01
0,01
0,01

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

0,015
0,015
0,015

0,012
0,012
0,012
0,012

0,01

0,015
0,015
0,015
0,012
0,015
0,015
0,012
0,015
0,015

0,012
0,012
0,012

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012

0,02
0,02
0,02

0,015
0,015
0,015
0,015

0,012

100
a.=10

0,02
0,02
0,02
0,018
0,02
0,02
0,018
0,02
0,02

0,018
0,018
0,018

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,024
0,024
0,024

0,018
0,018
0,018
0,018

0,016

® 1. izbira

50 362 ... .
O Primerno

Premer DC (mm) =

40-50 63 80 100

Stisnjeni zrak

f (mm)
0,005 0,008 0,01 0,012
0,005 0,008 0,01 0,012
0,005 0,008 0,01 0,012
0,005 0,008 0,01 0,012
0,005 0,008 0,01 0,012
0,005 0,008 0,01 0,012
0,005 0,008 0,01 0,012
0,005 0,008 0,01 0,012
0,005 0,008 0,01 0,012

® © 06 0 0 06 0 0 0 Enulzia

0,005 0,008 0,01 0,012 [}
0,005 0,008 0,01 0,012
0,005 0,008 0,01 0,012 [}

0,005 0,008 0,01 0,012
0,005 0,008 0,01 0,012
0,005 0,008 0,01 0,012
0,005 0,008 0,01 0,012
0,005 0,008 0,01 0,012
0,005 0,008 0,01 0,012

0,008 0,012 0,014 0,018
0,008 0,012 0,014 0,018
0,008 0,012 0,014 0,018

0,005 0,008 0,01 0,012
0,005 0,008 0,01 0,012
0,005 0,008 0,01 0,012
0,005 0,008 0,01 0,01

0,005 0,007 0,009 0,012 [}

0,015 0,02 0,025 003 0008 0012 0,018 0,022 [}
0,015 0,02 0,025 003 0008 0012 0,018 0,022 [}

MMS

&)

Rezalni podatki so mo€no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja in vpetje obdelovanca, material in tip stroja.
Navedeni podatki predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatko

Kazalo

P14
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.241
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31
P.3.2
P3.3
P41
P.4.2
M1
M.21
M.3.1
KA1
K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
NA1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.14
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.341
$.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.341
0.141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

1338

o S8 8 v (mmin)

80
30
30
90

30
20

50

0,025-0,030
0,025-0,030
0,025-0,035
0,020-0,025
0,020-0,025
0,020-0,025
0,020-0,025
0,015-0,020
0,015-0,020
0,020-0,025
0,015-0,020
0,015-0,020
0,020-0,025
0,020-0,030
0,015-0,020
0,015-0,020
0,020-0,025
0,020-0,025
0,020-0,025
0,020-0,025
0,020-0,025
0,020-0,025
0,020-0,025
0,030-0,037
0,030-0,037
0,025-0,030
0,025-0,030

0,020-0,025
0,025-0,030
0,025-0,035
0,025-0,030

0,020-0,025
0,020-0,025

63

0,030-0,035
0,030-0,035
0,030-0,040
0,025-0,030
0,025-0,030
0,025-0,030
0,025-0,030
0,020-0,025
0,020-0,025
0,025-0,030
0,020-0,025
0,020-0,025
0,025-0,030
0,025-0,035
0,020-0,025
0,020-0,025
0,025-0,030
0,025-0,030
0,025-0,030
0,025-0,030
0,025-0,030
0,025-0,030
0,025-0,030
0,037-0,045
0,037-0,045
0,030-0,035
0,030-0,035

0,025-0,030
0,030-0,035
0,030-0,040
0,030-0,035

0,025-0,030
0,025-0,030

50 340 ... /50 349 ...

Premer DC (mm) =

80

100

f (mm)

0,035-0,040
0,035-0,040
0,035-0,045
0,030-0,035
0,030-0,035
0,030-0,035
0,030-0,035
0,025-0,030
0,025-0,030
0,030-0,035
0,025-0,030
0,025-0,030
0,030-0,035
0,030-0,040
0,025-0,030
0,025-0,030
0,030-0,035
0,030-0,035
0,030-0,035
0,030-0,035
0,030-0,035
0,030-0,035
0,030-0,035
0,045-0,050
0,045-0,050
0,035-0,040
0,035-0,040

0,030-0,035
0,035-0,040
0,035-0,045
0,035-0,040

0,030-0,035
0,030-0,035

0,040-0,045
0,040-0,045
0,040-0,050
0,035-0,040
0,035-0,040
0,035-0,040
0,035-0,040
0,030-0,035
0,030-0,035
0,035-0,040
0,030-0,035
0,030-0,035
0,035-0,040
0,035-0,045
0,030-0,035
0,030-0,035
0,035-0,040
0,035-0,040
0,035-0,040
0,035-0,040
0,035-0,040
0,035-0,040
0,035-0,040
0,050-0,060
0,050-0,060
0,040-0,045
0,040-0,045

0,035-0,040
0,040-0,045
0,040-0,050
0,040-0,045

0,035-0,040
0,035-0,040

v — kolutni rezkarji

125 160

0,047-0,055 0,050-0,060
0,047-0,055 0,050-0,060
0,047-0,060 0,050-0,065
0,040-0,045 0,045-0,050
0,040-0,045 0,045-0,050
0,040-0,045 0,045-0,050
0,040-0,045 0,045-0,050
0,035-0,040 0,040-0,045
0,035-0,040 0,040-0,045
0,040-0,045 0,045-0,050
0,035-0,040 0,040-0,045
0,035-0,040 0,040-0,045
0,040-0,045 0,045-0,050
0,040-0,050 0,045-0,100
0,035-0,040 0,040-0,045
0,035-0,040 0,040-0,045
0,040-0,045 0,045-0,050
0,040-0,045 0,045-0,050
0,040-0,045 0,045-0,050
0,040-0,045 0,045-0,050
0,040-0,045 0,045-0,050
0,040-0,045 0,045-0,050
0,040-0,045 0,045-0,050
0,060-0,067 0,067-0,075
0,060-0,067 0,067-0,075
0,047-0,055 0,050-0,060
0,047-0,055 0,050-0,060

0,040-0,045 0,045-0,050
0,047-0,055 0,050-0,060
0,047-0,060 0,050-0,065
0,047-0,055 0,050-0,060

0,040-0,045 0,045-0,050
0,040-0,045 0,045-0,050

0,040-0,050 0,050-0,060 0,060-0,070 0,070-0,080 0,080-0,090 0,090-0,100
0,040-0,050 0,050-0,060 0,060-0,070 0,070-0,080 0,080-0,090 0,090-0,100

® 1. |zbira
O Primern

® © 0606 006 006 00 000 00 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 Mmulzija

(o]

Stisnjeni zrak

MMS

@

Korekcijski faktor
podajanja (Kf f,) za kolutni
rezkar glede na globino
rezkanja (a).

a, Kf f,
0,05xDC 14
0,1xDC 1,0
0,15xDC 0,8
0,2xDC 0,7

0,25xDC 0,6

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Rezkarji HSS
Rezalni podatki

Referenc¢ne vrednosti rezalne hitrosti — ¢elno-valj¢ni rezkar;ji

50250.../ 54035.../ ® 1. |zbira
50 260 ... 54 037 ... O Primerno
Brez previeke Ti100 Pro o
S
Kf f, V. (m/min) V. (m/min) L 73 =
1,2 25 45 (]
1,2 20 40 °
1,2 20 40 (]
1,0 15 30 (]
1,0 15 30 (]
1,2 20 40 (]
1,0 20 40 °
0,8 10 20 ()
0,8 10 20 (]
1,0 15 30 (]
0,8 10 20 (]
0,8 10 20 ()
1,0 10 15 ()
1,0 10 15 [
1,0 10 15 [
0,9 7 15 °
1,0 5 10 °
1,0 20 30 °
1,0 18 30 (]
1,0 18 30 °
1,0 15 25 °
1,0 18 30 ()
1,0 18 30 °
1,5 150
1,5 100
1,3 80
1,3 40
11 80 110 °
1,2 30 60 °
1,2 30 60 ()
1,3 90 120 °
1,0 10 15 °
11 10 15 °
0,8 10 ()

cuttingtools.ceratizit.com 13139
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WNT \ Performance Rezkarji HSS
Tehni¢ni podatki

Podajanje na zob za ¢elno-valjéne rezkarje HSS
Referencne vrednosti (v mm) za podajanja na zob (f,)

0,2xDC

L=

D
a

a =0,05xDC

a,=0,75x DC a,=0,75xDC
f,vmm f,ymm
@ DC mm Brez previeke Ti100 Pro Brez previeke Ti100 Pro
40 0,049 0,054 0,064 0,070
50 0,055 0,060 0,071 0,078
63 0,061 0,067 0,079 0,087
80 0,065 0,071 0,084 0,092

@ Korekcija podajanja:

Pomnozite vrednost f, iz zgornje preglednice z ustreznim korekcijskim faktorjem Kf f, iz preglednice na — Stran 39.

V splo$nem velja:
f, (Rezkanje) = f, x Kff,
f, (Vrtanje) = f, (Rezkanje) + Stevilo zobov

Formule za izraCun rezalnih podatkov

Oznaka Kratica Enota Formula
5 v, x 1000
Stevilo vrtljajev n min”! n=— m—
DCxT
DCxmxn
Rezalna hitrost v, m/min V.= ——
1000
vV,
Podajanje na zob f, mm f= -t f=hx \/ bc
ZEFP xn a,
Podajanje na obrat f mm f=f xZEFP
Hitrost podajanja v mm/min v.= f,xZEFP xn
o \a
Srednja debelina odrezkov h mm h = fx g
I m z DC
ZEFP = Stevilo zob
a, = Sirina rezkanja (pri kolutnih rezkarjih globina rezkanja)
DC = Premer rezil
13|40
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Tehni¢ni podatki

Opis tipov

n Za visoko odporne jeklene in kaljene materiale
Za visoko odporne jeklene in kaljene materiale —
s ploskim profilom v obliki diamanta

Za visoko odporne jeklene in kaljene materiale —
z okroglim profilom v obliki diamanta

Razlike med vrstami rezkarjev

Oznaka Tip Oblika lomilca ostruzkov
Groborezno-gladilni  NF Lomilec ostruzkov s ploskim
rezkarji HE profilom

Groborezni rezkarji  NR Lomilec ostruZkov z okroglim

rofilom
HR P

Prevleka

A \Vecslojna prevleka Ti
Ti100 A HVj,5=3500
Pro A Koeficient trenja (jeklo) = 0,7
A Najvi§ja delovna temperatura: 900 °C

cuttingtools.ceratizit.com

Za strojno obdelavo jekla in litin ter nerjavnega jekla

Za jekla z visoko natezno trdnostjo in poboljSane materiale —
s ploskim profilom v obliki diamanta

Za jekla z visoko natezno trdnostjo in poboljSane materiale —
z okroglim profilom v obliki diamanta

Za mehke materiale in nezelezne kovine (aluminij, baker,
medenina)

Opis uporabe Oblika odrezka

A Visok volumen odrezovanja v ¢asovni
enoti, tudi pri manj zmogljivih strojih

A Kakovost povrsine je ve¢inoma zadostna -

A Manj8a rezalna sila kot pri rezkarjih z (
gladkimi robovi

A Gladilna obdelava se lahko izpusti

A Proizvaja zelo majhne in kratke ostruZzke

A Brez teZav pri nestabilnih razmerah

A Visok volumen odrezovanja v ¢asovni
enoti, tudi pri manj zmogljivih strojih

A Zelo primerno za rezkanje utorov v polno

A Potrebna dodatna gladilna obdelava

A Mogoce je dosedi visoko stopnjo
podajanja

13141
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