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CBpe,unosaHe B NNbTEH Matepuan 1 pa3cTbpraaHe Ha 0TBOPKU

Ebp3opesHo cBpeano

N3usno TBbpAOCHIABHO
CBPEAno

CBpeuno CbC CMEHAEMU
NNacTnuHU

Painbepw 1 3eHkepy

PascTbpreaLyy UHCTPYMEHTY

O6paboTka Ha pe3ba

Pe3boBu meTumum 1
(hopmMOoBaLLY METYNLM

LinpkynsipHa n pe3bosa ¢pesa

WHCTpymeHTH 3a cTpyroBaHe
Ha pe3ba

O6paboTka 4pes cTpyroaHe

WNHCTpYMeHTY 3a cTpyroBaHe
CbC CMEHSIEMU MACTUHM

10

MynTUgyHKLUMOHANHN
WHCTpyMeHTU — EcoCut n FreeTurn

1

WHCTpyMeHTH 3a npopsiaBaHe

12

MWHU MHCTPYMEHTU 3a
CTpyroBaHe

O6paboTka 4pe3 hpesoBaHe

13

Bbp3opesHa (pesa

14

M3usano TBbpaocnnasHu pesm

15

WHCTpymeHTM 3a (hpesoBaHe
CbC CMEHSieMU NNacTUHK

3aTﬂI’aLLl,a TeXHUKa

16

[bpxaun 3a NHCTPYMEHTM
akcecoapu

17

3aTaraHe Ha foetannu

18

Mpumepwu 3a maTepuani



WNT \ Performance

Bbp3opesHa ¢pesa
BbBeneHue

CbabpxaHue
ObsicHeHuWe Ha cumBonUTE 4
Toolfinder 5
Mpernea Ha CbabpKaHMETO 6+7
lMpogykToBaTa rama 8-31
TexHuyecka nHpopmaLms
[aHHn 3a psisaHe 32-40
dopmynu 3a n3yncnsBaHe Ha AaHHNUTE 3a ps3aHe 40
OnucaHue Ha TMna 41
Pasnukn mexay Bugosete pesn 41
Mokputne 41

O0sAcHeHMe Ha cumBonuTe

M3nmbnHeHne Ha onawkata

seo| O6LWa AbMkUHA: MHOTo kbea / kbea / cpefHa / gbnra /
MHOro Abnra

J Octpa

) | brosa cacka (CHW = wupwHa Ha cbackarta B Mm)

U MbneH paguyc

13)4

WNT \ Performance

Bncokoka4yecTBEHM MHCTPYMEHTY 3@ Haln-BUCOKa
NPOU3BOAUTENHOCT.

BucokokayecTBeHUTE MHCTPYMEHTM OT NPOAYKTOBATA MUHUSA
WNT Performance ca npoekTupaHu 3a cnewyuanHi npuioxeHns
11 Ce OTNINYABAT C U3KIHOYUTENHA NPOU3BOAUTENHOCT. AKO
“MaTe Hai-BUCOKM U3NCKBAHUS KbM MPOU3BOAUTENHOCTTA B
MPOK3BOACTBOTO CU W UCKATe fa NOCTUTHETE Han-[obpute
pesynTaty, npenopbyBame MbPBOKNACHUTE MHCTPYMEHTU OT
Ta3n NPOAYKTOBA NINHUS.

[punoxeHve

@

/B

IN

A=30°
y=12°

ZEFP
°

o

Mpumep Ha obpaboTka

l-IepBeHme CTpEenKu onnuceaT Bb3MOXHUTE NOCOKK Ha
noaasaHe

Pexela reometpus
As = BrbN Ha cnupanata
Ys = NPeAeH brbn

= Bpoit 366m

OcHOBHO npunoxeHue

= [lombAHUTENHO NPUNOXeHNe

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Bbpaopeaa peaa

Toolfinder
Toolfinder
no-meka MaTepuarn, KoiTo Le ce 0bpaboTea no-TeBbpaa
< _

UncToBa obpaboTka

——

N \v 8+9 10-17 — }-—u_v—| 28

23 30

24425

27

]
—ls
ey
S
— | o8
o

o

]

I

31

[pyba n unctoa obpaboTka

18 19

’ 13

26

- —
[pyba obpaboTka
. -
S— QQ‘\ Y 31
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Bbp3opesHa ¢pesa

I'Ipernep, Ha CbAbpXaHNEeTOo

[pernen 6bp3opesHa gpesa

WNT \ Performance

souewliojiad \ INM © o

10+11
12

13+14
15

16+17
18
19
20
21
22
23

onwmdousag | |
anLmdsou 9 D

L]
]

]

=

[

=

o
T T
W [
W M
D

eHeWoLd egoxedu = p\d
‘dueH ‘wendaLep

T T T ju ju T T ju &
R 1 T [ T
'l f f f 4 4 l 4

ofutred Hauqy U

SS-E|[ ][ ]
SS-E|[ ][ ]
ss-E|[ ]
SS-E|[ ][ ]
SS-E|[ ][ ]
ss-E|[ ]
SS-E|[ ]
ss-E[[ ][ ]

SS-E
SS-E

ofutted souiq

n
exoed esolriq, J J J J
g

edLop

BHEWOLD BHALIBNEE T
MHLOONBONOONG o m o) m o) m o) m o) m o) m o) m
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HAIAR ) ) ) ° ° °
BHEWOLO BNBRTXAdoH = o o o) ) ) o
BHENOL) o ) ) ) ) ) ®
WW 8 dq.Lewen(] m

ngae yodg

ZEFP

®pe3a 3a okoHYaTENHA 06paboTka

LHOWALOHM UM]

®pe3a 3a rpyba v okoH4aTenHa obpabotka

sS—el - -

i [ - -

®pesa 3a rpyba obpabotka

A

Al

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Bbpaopesna dpesa
I'Iperne/:l Ha CbAbpXaHNEeTOo

[pernen 6bp3opesHa gpesa

2 S
= 3 E s ol g T e S
= © S ©
= § I% § ‘E%S g % § Q_S E ’SS:}' §
= © [ o © o © c © S O -
[} = = © 3 2 S s S o o kS < © ®© | ¥ C -
=S =3 g =z g = 5 e 2 2 5 2 I8l g ©
| % | T 5AfggggclAlAale]l g sg|°° =
ES I = - s | &
o) W | & | 5= g
& | zeFP | @DC P M K N S H = g kg HU Z
[MpounHa, oucKkoBa, YenHo-UUnuHapuYHa dpesa
= ® O ® 0O .
H’ 6-10 11-60 HSS-E 24
- 10,5- ® O @€ O O .
F | “ 612 oo HSs-E| [ ] 25
[ ® O @ O O .
=) I 6-8  21-45 HSS-E 26
Sy e | =
» ® O @ 0O .
4-6 6-16 HSS-E 27
e B -
® O @ O O .
— 16-25 -
NP w— A -] O o
® O @ O O
{(/}@ n 14-28 40-125 . HSS-E| [ ] 29
® O e 00
@Q n 16-48 50-160 & Hss-E|  [] 30
e <D ® e 0 00
= \5 6“ 7-10  40-80 O Hss-E|[][] 31
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WNT \ Performance Bbpaopesna dpeaa
®pe3sa 3a okoH4aTenHa obpabotka

®pesa 3a wnoHkos kaHan HSS-E Co 8

v [EEENE
@ @ +DCONMS
&
®

OAL
—

Jul

/F
I
L

DIN 844
t6
50144 ...
DC.; APMX DN LH g LPR OAL DCONMS . ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm U6
2.0 7 7 13 15 51 6 2 26.15 020
2.5 8 8 14 16 52 6 2 26.15 025
3.0 8 8 14 16 52 6 2 26.15 030
4.0 1 1 17 19 69 6 2 26.15 040
5.0 13 13 19 21 57 6 2 26.15 050
6.0 13 13 19 21 57 6 2 26.15 060
6.5 16 6.0 22 24 26 66 10 2 35.25 065
8.0 19 75 25 27 29 69 10 2 35.25 080
10.0 22 9.5 30 30 32 72 10 2 35.25 100
12.0 26 11.5 36 36 38 83 12 2 46.59 120
14.0 26 11.5 36 36 38 83 12 2 51.79 140
16.0 32 15.0 42 42 44 92 16 2 62.59 160
18.0 32 15.0 42 42 44 92 16 2 77.02 180
20.0 38 19.0 52 52 54 104 20 2 92.91 200
P
M
K
N )
S
H

— v,/f, cTpanuya 33-35
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WNT \ Performance

Bbp3opesHa ¢pesa
®pe3sa 3a okoH4aTenHa obpaboTka

OnawukoBa dpesa HSS-E Co 8

A || Y)

y.=24° IN

o

CRIRY -
@

DCy, APMX DN LH
mm mm mm mm

2 7 7
3 8 8
3 12 12
4 1" 1"
4 19 19
5 13 13
5 24 24
6 13 5.5 19
6 24 5.5 30
7 16 6.5 22
7 30 6.5 36
8 19 75 25
8 38 75 44
9 19 8.5 26

Tw=ZzXxX=T

DCONMS

OAL

OAL DCONMS s ZEFP

mm

SOOI

APPRAE PP P OOVDLWLWLWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWwwWwwwwww

7
i

1%255
!!AAi

DIN 69844
50 120 ...

EUR
us
45.29
43.46
36.71
36.71
38.91
51.41
45.93
59.61
52.57
61.81
78.21
73.38

121.59

119.19

172.98

190.02

020
030

040

050

080

090

100

120

140

160

180

200

220

250

50121 ...

EUR

us

49.57

50.86

50.86

48.27

72.48

58.04

80.94

65.45

72.48

84.59

89.39

149.73

143.17

214.58
274.54

260.36
294.09
370.87
382.67

030

040

050

060

070

080

090

100

120

140

160

180

200

220
240

250
280
300
320

— v./f, cTpaHuua 33-35

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

®pe3sa 3a okoH4aTenHa obpaboTka

®pesa 3a wnoHkos kaHan HSS-E Co 8

A=30°
n v=10° % N Ti100 Pro Ti100 Pro
@ @ DCONMS ‘

-
<
(@)
N
| o | R
DN o &
|« —_
E
o
DC 5= DIN 327 DIN 327 ®abpudeH cTangapt  dabpudeH cTaHgapt
Fer Fer
50100.. 54025.. 50122.. 54020..
DC  ponyckha APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS . ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm ARMETRR mm mm mm o mm o mm mm mm U8 U8 us us
1.0 h10 25 2.5 9 1 47 6 2 3825 010 " 4372 010 "
1.5 h10 3.0 3.0 9 11 47 6 2 3577 015 " 4372 015"
1.8 h10 4.0 4.0 10 12 48 6 2 17.58 018 4463 018
2.0 e8 4.0 4.0 10 12 48 6 2 20.96 020 36.83 020
2.5 e8 5.0 5.0 11 13 49 6 2 20.96 025 36.83 025
3.0 e8 5.0 5.0 1 13 49 6 2 19.13 030 36.83 030
3.0 e8 8.0 8.0 18 20 56 6 2 30.71 030 54.26 030
3.5 h10 6.0 6.0 12 14 50 6 2 20.82 035 38.52 035
4.0 e8 7.0 7.0 13 15 51 6 2 19.13 040 32.39 040
4.0 e8 11.0 11.0 25 27 63 6 2 32.92 040 54.26 040
4.5 h10 7.0 7.0 13 15 51 6 2 23.82 045 38.52 045
5.0 e8 8.0 8.0 14 16 52 6 2 19.13 050 36.83 050
5.0 e8 13.0 13.0 30 32 68 6 2 31.90 050 54.26 050
5.5 h10 8.0 8.0 14 16 52 6 2 23.82 055 38.52 055
6.0 e8 8.0 550 14.0 14 16 52 6 2 19.13 060 36.83 060
6.0 e8 13.0 550 300 30 32 68 6 2 34.86 060 52.57 060
6.5 h10 100 6.00 16.0 18 20 60 10 2 26.28 065 45.40 065
7.0 e8 100 6.50 16.0 18 20 60 10 2 27.98 070 43.72 070
7.0 e8 16.0 6.35 36.0 38 40 80 10 2 43.85 070 68.20 070
7.5 h10 100 700 16.0 18 20 60 10 2 29.81 075 4540 075
8.0 e8 11.0 750 170 19 21 61 10 2 25.36 080 43.72 080
8.0 e8 190 735 440 46 48 88 10 2 38.12 080 67.41 080
8.5 h10 11.0 8.00 18.0 19 21 61 10 2 29.81 085 56.87 085
9.0 h10 11.0 850 18.0 19 21 61 10 2 29.15 090 56.10 090
9.0 h10 19.0 835 450 46 48 88 10 2 49.98 090 78.73 090
9.5 h10 11.0 9.00 18.0 19 21 61 10 2 36.56 095 56.87 095
10.0 e8 13.0 950 21.0 21 23 63 10 2 27.85 100 49.07 100
10.0 e8 220 935 530 53 55 95 10 2 41.37 100 70.01 100
10.5 h10 13.0 10.00 21.0 23 25 70 12 2 52.32 105 66.48 105
1.0 h0 130 1050 210 23 25 70 12 2 4529 110 60.51 110
1.0 h0 220 1050 53.0 55 57 102 12 2 57.78 110 83.93 110
115 h10 13.0 1100 21.0 23 25 70 12 2 52.05 115 67.41 115
12.0 e8 16.0 11.50 26.0 26 28 73 12 2 38.00 120 60.51 120
120 e8 260 1150 630 63 65 110 12 2 4763 120 79.76 120
13.0 h10 16.0 11.50 26.0 26 28 73 12 2 52.05 130 89.27 130
14.0 e8 16.0 11.50 26.0 26 28 73 12 2 49.57 140 82.24 140
140 e8 260 1150 630 63 65 110 12 2 60.38 140 110.22 140
15.0 h10 16.0 11.50 26.0 26 28 73 12 2 60.38 150 89.27 150
15.0 h10  26.0 11.50 63.0 63 65 110 12 2 74.30 150 124.34 150
16.0 e8 19.0 15.00 29.0 29 31l 79 16 2 55.30 160 89.27 160
16.0 e8 320 15.00 73.0 73 75 123 16 2 72.09 160 120.88 160
P ) ) ) )
M o ) le) )
K ) ) ° °
N o o le) le)
S o le) o le)
H
0 O o (@) (@)
1) ®abpuyeH craHgapt — V,/f, cTpaHuua 33-35
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WNT \ Performance

Bbp3opesHa ¢pesa

®pe3sa 3a okoH4aTenHa obpaboTka

®pesa 3a wnoHkos kaHan HSS-E Co 8

/B

™

o

©
e
®

DC nonyckha APMX DN

mm [vamerbpa

17.0
18.0
18.0
19.0
20.0
20.0
22,0
24.0
25.0
26.0

T WwW=ZXxX=ZT

h10
e8
e8
h10
e8
e8
e8
e8
e8
h10

mm
19.0
19.0
32.0
19.0
220
38.0
220
26.0
26.0
26.0

mm
15.00
15.00
15.00
15.00
19.00
19.00
19.00
23.00
24.00
24.00

LH
mm
29.0
29.0
73.0
29.0
36.0
89.0
36.0
42.0
44.0
44.0

DCONMS

OAL

OAL DCONMS s ZEFP

mm
79
79
123
79
88
141
88
102
102
102

mm

NP DNDDND

-g+

[ 3

S

U

A
U

7,
0,
zggh
Uil

DIN 327

:

50 100 ...

EUR
us
71.18
75.73

91.87
85.76

104.88
136.61
129.57
157.48

170
180

190
200

220
240
250

OO @O

Ti100 Pro Ti100 Pro
y
]
/!
L 2
= =)
——0 ——r
DIN 327 OabpuyeH cTaHgapt  ®abpuyeH cTanpapt
S
54025.. 50122.. 54020...
EUR EUR EUR
us us U8
127.80 170
113.85 180
9459 180 162.72 180
141.87 190
122.43 200
95.00 200 166.53 200
174.52 220
212.08 240
210.88 250
273.36 260
) ) o
) le) )
) ) °
(e) [e) o
(e) fe) )

1) ®abpuyeH craHgapt

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Bbp3opeaa (pesa
®pe3sa 3a okoH4aTenHa obpaboTka

EnHonocoyHa ¢pesa HSS-E Co 8

A Onawka kakTo npu DIN 1835 B

A=30°
n y=12° 4 N Ti100 Pro Ti100 Pro

@
@

I8

Z
So .

=N \
\
2| U A
£
: / Y
| A A
\ Al
. -
\ <
& x
- S
o =< =<
<C S S
GabpuyeH ctangapt  ®abpuueH cTaHpapt  GabpuyeH crangapt  dabpuueH cTaHpapT
) o) 3 ==
50092.. 54014.. 50093.. 54042..
DC, APMX LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm U6 us U6 uUs
1.00 2 8 34 6 3 13.92 010 27.57 010
1.50 3 8 34 6 3 1392 015 27.57 015
1.50 4 10 35 6 3 16.27 015 " 30.84 015 "
1.80 3 8 34 6 3 13.92 018 2757 018
2.00 4 9 35 6 3 13.92 020 27.57 020
2.00 7 12 38 6 B 16.27 020 " 30.84 020
2.30 4 9 35 6 3 13.92 023 27.57 023
2.50 o 10 36 6 3 13.92 025 27.57 025
2.50 8 13 39 6 3 16.27 025 " 30.84 025
2.80 5 10 36 6 3 13.92 028 27.57 028
3.00 5 10 36 6 3 13.92 030 27.57 030
3.00 8 13 39 6 3 16.27 030 " 30.84 030
3.30 6 11 37 6 3 13.92 033 27.57 033
3.50 6 1 37 6 3 13.92 035 27.57 035
3.50 10 15 41 6 3 16.27 035 " 30.84 035
3.80 7 12 38 6 3 13.92 038 27.57 038
4.00 7 12 38 6 3 13.92 040 27.57 040
4.00 1" 16 42 6 8 16.27 040 " 30.84 040
4.30 7 12 38 6 3 13.92 043 27.57 043
4.50 7 12 38 6 3 13.92 045 27.57 045
4.50 1 16 42 6 3 16.27 045 " 30.84 045
4.80 8 13 39 6 3 13.92 048 27.57 048
5.00 8 13 39 6 3 13.92 050 27.57 050
5.00 13 18 44 6 3 16.27 050 " 30.84 050
5.30 8 13 39 6 3 13.92 053 27.57 053
5.50 8 13 39 6 3 13.92 055 27.57 055
5.50 13 18 44 6 3 16.27 055 " 30.84 055
5.75 8 13 39 6 8 13.92 057 27.57 057
6.00 8 13 39 6 3 13.92 060 27.57 060
6.00 13 18 44 6 3 16.27 060 " 30.84 060
6.50 10 14 42 8 3 16.14 065 37.61 065
6.50 16 20 48 8 3 19.26 065 " 4112 065
7.00 10 14 42 8 3 16.14 070 37.61 070
7.00 16 20 48 8 3 19.26 070 " 4112 070
7.50 10 14 42 8 3 16.14 075 37.61 075
7.50 16 20 48 8 8 19.26 075 " 4112 075
8.00 1" 15 43 8 3 16.14 080 37.61 080
8.00 19 23 51 8 3 19.26 080 " 4112 080
8.50 1" 16 48 10 3 20.96 085 42,95 085
8.50 19 24 56 10 3 24.07 085 " 46.06 085
9.00 " 16 48 10 3 20.96 090 42,95 090
9.00 19 24 56 10 3 24.07 090 " 46.06 090
9.50 1" 16 48 10 3 20.96 095 42.95 095
9.50 19 24 56 10 3 24.07 095 " 46.06 095
10.00 13 18 50 10 3 20.96 100 42.95 100
10.00 22 27 59 10 8 24.07 100 " 46.06 100
P ) ° ° )
M (e) ) [e) )
K ) ) ) °
N (¢) (¢) o )
S (¢) (¢) [e) [e)
H

1) TonepaHc Ha onalukata -0,025 /-0,0323 — v,/f, cTpanuua 33-35
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WNT \ Performance

®pe3sa 3a okoH4aTenHa obpaboTka

Onawkoa pe3a HSS-E Co 8

A <@ DC 6 mm, 3 pexelLy 3b6a KbM LiEHTBpa

A =30°
CEE

<@DC6,0mm >@DC 6,0 mm DCONMS

N
Y

/|
/)

N
<

o

\ Ul
\ Ul

& sl

DC nonyekva APMX DN LH ls LPR  OAL DCONMS; ZEFP

mm AT mm o mm mm mm mm mm mm
1.8 h10 4 4 10 12 48 6
2.0 e8 4 4 10 12 48 6
2.5 e8 5 5 1 13 49 6
3.0 e8 5 5 11 13 49 6
3.0 e8 8 8 14 16 52 6
3.5 h10 6 6 12 14 50 6
3.5 h10 10 10 16 18 54 6
4.0 e8 7 7 13 15 51 6
4.0 e8 1 1 17 19 55 6
45 h10 7 7 13 15 51 6
45 h10 1 1 17 19 55 6
5.0 e8 8 8 14 16 52 6
5.0 e8 13 13 19 21 57 6
55 h10 8 8 14 16 52 6
5.5 h10 13 13 19 21 57 6
6.0 e8 8 5.5 14 14 16 52 6
6.0 e8 13 5.5 19 19 21 57 6
6.5 h10 10 6.0 16 18 20 60 10
6.5 h10 16 6.0 22 24 26 66 10
7.0 e8 10 6.5 16 18 20 60 10
7.0 e8 16 6.5 22 24 26 66 10
75 h10 10 7.0 16 18 20 60 10
7.5 h10 16 7.0 22 24 26 66 10
8.0 e8 11 75 17 19 21 61 10
8.0 e8 19 75 25 27 29 69 10
8.5 h10 11 8.0 18 19 21 61 10
85 h10 19 8.0 26 27 29 69 10
9.0 h10 1 8.5 18 19 21 61 10
9.0 h10 19 8.5 26 27 29 69 10
9.5 h10 11 9.0 18 19 21 61 10
9.5 h10 19 9.0 26 27 29 69 10
10.0 e8 13 9.5 21 21 23 63 10
10.0 e8 22 9.5 30 30 32 72 10
10.5 h10 13 10.0 21 23 25 70 12
11.0 h10 13 10.5 21 23 25 70 12
11.0 h10 22 10.5 30 32 34 79 12
11.5 h10 13 11.0 21 23 25 70 12
1.5 h10 22 11.0 30 32 34 79 12
12.0 e8 16 11.5 26 26 28 73 12
12.0 e8 26 11.5 36 36 38 83 12

P

M

K

N

S

H

0

cuttingtools.ceratizit.com
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Mpoabnxasa Ha cneaBalyara cTpaHuLa

Ti100 Pro

i

U

DIN 327
Eum

EUR
us
45.40
37.61
37.61
37.61
41.12
37.61
41.12
37.61
41.12
37.61
56.87
56.10
56.87
52.57
57.78
56.10
59.47
55.19

68.20
63.89

68.20

63.10

54021 ...

018
020

030

040

045

050

055

060

065

070

075

080

085

090

095

100

105
110

115

120

OO0 e e @

o

Ti100 Pro

-

n
il

DIN 844 K

54 016 ...

EUR
us

34.22

34.22

34.22

34.22

34.22

34.22

34.22

49.07

49.07

49.07

49.07

49.07

49.07

75.34

49.07

50.63

86.67

59.47

030

035

040

045

050

055

060

065

070

075

080

085

090

095

100

110

115

120

OO0 e e @

o

— v./f, cTpanuua 33-35
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WNT \ Performance Bbpaopesna dpeaa
®pe3sa 3a okoH4aTenHa obpaboTka

OnawukoBa dpesa HSS-E Co 8

A <@ DC 6 mm, 3 pexelLy 3b6a KbM LiEHTBPa

A=30°
n v:=12° Ti100 Pro Ti100 Pro

<@DC6,0mm >@DC 6,0 mm DCONMS

N
Y

/|
/)

OAL

W
\ Ul
L

\ Ul

==
=== 1
DIN 327 DIN 844 K

54021.. 54016...
DC  nonyckia APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS . ZEFP EUR EUR
mm AR¥ETHR Mmoo mm o mm o mm o mm mm mm us us
13.0 h10 16 11.5 26 26 28 73 12 3 92.78 130
13.0 h10 26 11.5 36 36 38 83 12 3 73.38 130
14.0 e8 16 11.5 26 26 28 73 12 3 87.58 140
14.0 e8 26 11.5 36 36 38 83 12 3 77.82 140
15.0 h10 16 11.5 26 26 28 73 12 3 92.78 150
15.0 h10 26 11.5 36 36 38 83 12 3 1711 150
15.5 h10 32 15.0 42 42 44 92 16 3 140.55 155
16.0 e8 19 15.0 29 29 31 79 16 3 96.31 160
16.0 e8 32 15.0 42 42 44 92 16 3 77.82 160
17.0  h10 19 15.0 29 29 31 79 16 3 136.61 170
17.0  h10 32 15.0 42 42 44 92 16 3 103.32 170
18.0 e8 19 15.0 29 29 31 79 16 3 124.34 180
18.0 e8 32 15.0 42 42 44 92 16 3 113.85 180
19.0 h10 19 15.0 29 29 31 79 16 3 150.92 190
19.0 h10 32 15.0 42 42 44 92 16 3 113.85 190
19.5 h10 38 19.0 52 52 54 104 20 3 188.71 195
20.0 e8 22 19.0 36 36 38 88 20 3 131.38 200
20.0 e8 38 19.0 52 52 54 104 20 3 126.01 200
22.0 e8 38 19.0 52 52 54 104 20 3 14317 220
P ° °
M ° °
K ° °
N ) o
S ) o
H

— v,/f, cTpanuua 33-35
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WNT \ Performance

Bbp3opesHa ¢pesa

®pe3sa 3a okoH4aTenHa obpaboTka

OnawukoBa dpesa HSS-E Co 8

/B

™

]

DC  nonyckha APMX DN

mm [vamerbpa
4 k10
5 k10
6 e8
6 k10
8 e8
8 k10
10 e8
10 k10
12 e8
12 k10
14 e8
14 k10
15 k10
16 e8
16 k10
20 e8
20 k10
P
M
K
N
S
H

mm  mm
1

13

8 5.5
13 9.5
1" 75
19 75
13 9.5
22 9.5
16 1.5
26 1.5
16 1.5
26 1.5
26 1.5
19  15.0
32 150
22 19.0
38 19.0

DCONMS

OAL

OAL DCONMS; ZEFP

mm

B Rl e T Sl e I o S

Ti100 Pro
'\j/
— —
®abpuyeH cTaHzapT DIN 844
S
54017 ... 50124 ...
EUR EUR
us us

44.74 040
44.74 050

35.02 060
44.74 060

43.72 080
49.44 080

46.47 100
60.75 100

56.10 120
67.67 120

78.73 140
79.50 140
102.79 150

80.55 160
90.56 160

113.85 200
132.68 200
[e) [e)
) )
[e) [e)
) )
) )

Ti100 Pro

M.
.%ZQE
iy

7
z
J

=
=

oo
S
S

°

54 011 ...

EUR
us
63.76
69.10
69.10
84.33
84.33

106.04

140.55

1563.54

219.95

040
050

060
080
100
120

140

160

200

® e O eoO

— V,/f, cTpanuua 33-35
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WNT \ Performance

®pe3sa 3a okoH4aTenHa obpaboTka

Onawkoa pe3a HSS-E Co 8

A >@DC 28,0 mm B LeHTBbpa cBOBOAEH

A=30° R
n Ys=12° J
Ti100 Pro Ti100 Pro

<@DC 28,0 mm >@DC 28,0 mm DCONMS

%a ——

? @

L U

- ) //
5 |
&I NN i J7/A
o
DN_# o5
HE
Ao ]
pc (A=
DIN 69844 DIN 69844
E6) £
50110.. 54018..
DC ., APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS . ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm us U8
2.0 7 7 13 15 51 6 4 26.03 020 42,95 020
2.5 8 8 14 16 52 6 4 2746 025 4112 025
3.0 8 8 14 16 52 6 4 26.03 030 40.21 030
3.0 12 12 18 20 56 6 4 36.31 030 51.66 030
4.0 1 1 17 19 55 6 4 23.69 040 38.52 040
4.0 19 19 25 27 63 6 4 35.66 040 51.66 040
5.0 13 13 19 21 57 6 4 23.69 050 38.52 050
5.0 24 24 30 32 68 6 4 35.66 050 51.66 050
6.0 13 5.5 19 19 21 57 6 4 22.00 060 39.29 060
6.0 24 5.5 30 30 32 68 6 4 32.27 060 50.63 060
6.0 56 5.5 62 62 64 100 6 4 56.21 060
7.0 16 6.5 22 24 26 66 10 4 30.84 070 5349 070
8.0 19 75 25 27 29 69 10 4 27.07 080 51.66 080
8.0 38 75 44 46 48 88 10 4 45.80 080 59.47 080
8.0 70 75 73 73 75 115 10 4 63.50 080
9.0 19 8.5 26 27 29 69 10 4 33.06 090 58.69 090
100 22 9.5 30 30 32 72 10 4 31.36 100 54.26 100
100 45 9.5 53 53 55 95 10 4 48.27 100 63.89 100
10.0 75 9.5 79 79 81 121 10 4 76.53 100
11.0 22 105 30 32 34 79 12 4 4540 110 66.48 110
120 26 11.5 36 36 38 83 12 4 43.46 120 63.10 120
120 53 11.5 63 63 65 110 12 4 5217 120 75.34 120
120 85 85 85 85 130 12 4 82.65 120
130 26 11.5 36 36 38 83 12 4 65.58 130 92.78 130
140 26 11.5 36 36 38 83 12 4 58.29 140 78.73 140
140 53 11.5 63 63 65 110 12 4 66.89 140 99.69 140
140 85 85 85 85 130 12 4 104.88 140
150 26 11.5 36 36 38 83 12 4 66.23 150 94.47 150
15.0 53 11.5 63 63 65 110 12 4 86.80 150 11543 150
16.0 32 15.0 42 42 44 92 16 4 60.38 160 92.78 160
16.0 63 150 73 73 75 123 16 4 7430 160  111.91 160
16.0 90 150 95 95 97 145 16 4 99.69 160
180 32 15.0 42 42 44 92 16 4 8496 180 127.80 180
18.0 63 15.0 73 73 75 123 16 4 9199 180 158.79 180
18.0 100 150 110 110 112 160 16 5 183.59 180
200 38 190 52 52 54 104 20 4 89.14 200 134.12 200
20.0 75 190 89 89 91 141 20 4 106.57 200 166.53 200
200 110 19.0 128 128 130 180 20 5 171.78 200
P ) ) ) ) )
M (e} ) [0) ) [0)
K [} ) ) ) )
N (0) ¢) (0) ¢) (¢)
S (¢} ¢) 0) ¢) 0)
H
0 O O O O O

— v./f, cTpanuua 33-35
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WNT \ Performance

Bbp3opesHa ¢pesa
®pe3sa 3a okoH4aTenHa obpaboTka

OnawukoBa dpesa HSS-E Co 8

A >@DC 28,0 mm B LeHTBbpa cBOBOAEH

<@DC 28,0 mm

A=30°
y=12°

]

>@DC 28,0 mm

%

e

@

#

L U

$

DC, APMX DN

mm
22.0
22.0
22.0
25.0
25.0
25.0
28.0
28.0
28.0
30.0
30.0
32.0
32.0
32.0
32.0
40.0
40.0
40.0
50.0

T w=ZXxX=T

mm
38
75
110
45
90
125

mm
19.0
19.0
19.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
31.0
31.0
31.0
31.0
38.0
38.0
31.0
48.0

OAL DCONMS s ZEFP

mm
104
141
180
121
166
200
121
166
205
121
166
133
133
186
230
155
217
260
252

DCONMS

i

|

\

|

i |

: <

| (@]
;&\\‘ N\

i o
D 5

e

o
DC A<

mm

WO OILUOLO1Lo 10160 O1O1 O OOl

Ti100 Pro

Ti100 Pro

o=

i |
// y | ./)
J ]
1/ r1’/} ‘ i
\'// ‘ {/ \@
A,/ \1 /
7 ‘ \t)
M M
= =
=
BESSSr) BN ESSSST )
DIN 69844 DIN 69844 DIN 844 DIN 844 habpuyeH cTaraapt
= s N = v N = s B i =
50110... 54018.. 50111.. 54019.. 50104 ...
EUR EUR EUR EUR EUR
us us us us u6
12373 220 178.35 220
149.73 220  269.31 220
242.01 220
14317 250  196.57 250
203.13 250 286.35 250
242.01 250
16391 280 242.01 280
24069 280 37479 280
339.63 280
229.00 300 287.53 300
26547 300 446.33 300
273.36 320
222.56 320
25249 320 43464 320
41510 320
333.08 400 490.67 400
47767 400  644.10 400
690.95 400
92520 500 1030.70 ~ 500
° ) ° ° °
¢} ° ¢} ° ¢}
o ° ° ° o
(o} e} o e} (e}
¢} ¢} ¢} ¢} ¢}

— V,/f, cTpanuua 33-35

cuttingtools.ceratizit.com

1317

13



WNT \ Performance Bbpaopesna dpeaa
®pesa 3a rpyba 1 okoH4aTenHa obpaboTka

®pe3sa 3a rpyba 1 okoHyaTenHa obpabotka HSS-E Co 5

A=30°
“ v:=12° % N Ti100 Pro Ti100 Pro
@ @ DCONMS

OAL

Jul

M.
i

UU

,.
i

Lot

7
/
J
7
/
J

DIN 69844 DIN 844
54028.. 54029...
DC ., APMX DN LH g LPR OAL DCONMS . ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm us us
6 13 55 19 19 21 57 6 4 59.47 060
6 24 5.5 30 30 32 68 6 4 84.96 060
7 16 6.5 22 24 26 66 10 4 81.34 070
8 19 75 25 27 29 69 10 4 76.90 080
8 38 75 44 46 48 88 10 4 99.69 080
9 19 8.5 26 27 29 69 10 4 87.58 090
10 22 9.5 30 30 32 72 10 4 80.55 100
10 45 9.5 53 53 55 95 10 4 106.70 100
1 22 10.5 30 32 32 79 12 4 96.31 110
1 45 10.5 53 55 57 102 12 4 141.87 110
12 26 11.5 36 36 38 83 12 4 89.27 120
12 53 11.5 63 63 65 110 12 4 119.08 120
13 26 11.5 36 36 38 83 12 4 115.43 130
14 26 11.5 36 36 38 83 12 4 111.91 140
16 32 15.0 42 42 44 92 16 4 122.43 160
16 63 15.0 73 73 75 123 16 4 161.53 160
18 32 15.0 42 42 44 92 16 4 166.53 180
20 38 19.0 52 52 54 104 20 4 170.48 200
20 75 19.0 89 89 91 141 20 4 229.00 200
22 38 19.0 52 52 54 104 20 4 223.87 220
22 75 19.0 89 89 91 141 20 4 340.94 220
25 45 24.0 63 63 65 121 25 4 243.44 250
25 90 240 108 108 110 166 25 4 374.79 250
P [} )
M e} [0)
K ) )
N (¢} (e}
S (e} f0)
H

— v /f, cTpanuua 33-35
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WNT \ Performance Bbpaopesna dpeaa
®pesa 3a rpyba v okoH4aTenHa obpaboTka

¢pe3a 3d rpy6a N OKOHYaTEJTHa o6pa60T|<a OT NpaxoBa CTOMaHa
A=30°
y=10° % N o Ti100 Pro
<™ DCONMS
i
¢ ® *

==
DIN 844
54034 ...
DC., APMX LPR OAL DCONMS,, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm us
6 13 21 57 6 4 68.20 060
8 19 29 69 10 4 92.78 080
10 22 32 72 10 4 99.69 100
12 26 38 83 12 4 108.39 120
16 32 44 92 16 4 161.53 160
20 38 54 104 20 4 206.95 200
P °
M (@)
K )
N (e}
S (@)
H

oo
— V./f, cTpanuua 33-35
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WNT \ Performance Bbp3opesHa (pesa
tpe3sa 3a rpyba obpaboTka

®pe3sa 3a rpyba obpabotka HSS-E Co 8

A=30°
“ y=14° % N ) Ti100 Pro Ti100 Pro

@ @ DCONMS @

OAL

i
U

7.
i
i
Juld

DIN 69844 DIN 844
54 026.. 54027..
DC., APMX DN LH ls LPR OAL DCONMS ., CHW ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm us us
6 13 55 19 19 21 57 6 0.5 3 59.47 060
6 24 5.5 30 30 32 68 6 0.5 B 84.96 060
8 19 75 25 27 29 69 10 0.7 3 76.90 080
8 38 75 44 46 48 88 10 0.7 3 99.69 080
10 22 95 30 30 32 72 10 0.7 3 80.55 100
10 45 95 53 53 55 95 10 0.7 3 106.70 100
12 26 11.5 36 36 38 83 12 0.7 3 89.27 120
12 53 1.5 63 63 65 110 12 0.7 B 119.08 120
14 26 11.5 36 36 38 83 12 0.9 3 1191 140
14 53 1.5 63 63 65 110 12 0.9 3 14317 140
16 32 15.0 42 42 44 92 16 0.9 3 122.43 160
16 63 150 73 73 75 123 16 0.9 8 161.53 160
18 32 15.0 42 42 44 92 16 0.9 3 166.53 180
18 63 150 73 73 75 123 16 0.9 8 216.13 180
20 38 190 52 52 54 104 20 0.9 3 170.48 200
20 75 19.0 89 89 91 141 20 0.9 8 229.00 200
25 45 240 63 63 65 121 25 0.9 3 243.44 250
25 90 240 108 108 110 166 25 0.9 g 374.79 250
B ) )
M le) le)
K ) )
N [e) )
S ¢) o
H

— V./f, cTpanuua 33-35
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WNT \ Performance

Bbp3opesHa ¢pesa

tpe3sa 3a rpyba obpaboTka

<Dpe3a Nnony4mcToBa OT NpaxoBa CTOMaHa

A=30°
- [EEe

W

DC,, APMX DN LH
mm mm mm mm

6 8 55 14
6 13 5.5 19
8 1" 75 17
8 19 7.5 25

Tw=ZXxX=T

DCONMS

OAL

OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm
0.35
0.35
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.60
0.60
0.60
0.60
0.60
0.60
0.70
0.70
0.70
0.70
0.70
0.70
0.70
0.70
0.70
0.70
0.70
0.70
0.70
0.70
0.70
0.90
0.90

oA, DERADMDERADRAEEDRMDDDERARDDDEDRADDEDRDDDERDNS

Ti100 Pro Ti100 Pro
=
®abpuyeH cTaHgapt DIN 844
69
54031.. 54032..
EUR EUR
us us

77.82 060
59.47 060

87.58 080
83.93 080

87.58 100
92.78 100

103.32 120
105.01 120

132.68 140
1711 140

145.79 160
145.79 160

174.52 180
178.35 180

196.57 200
204.33 200

262.74 220
285.04 220

309.71 250
279.78 250

413.78 320
44752 320
) )
° °
) )
fe) fe)
o o

Ti100 Pro

0
it
ﬁ%igi

®abpuyeH cTaHzapT

°

54 033 ...

EUR

us

114.51 080

122.79 100

14317 120

187.40 140

214.58 160

26547 180

269.31 200

374.79 220

420.34 250

OO0 eee

— v /f, cTpanuua 33-35
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WNT \ Performance
tpe3sa 3a rpyba obpaboTka

®pe3sa nonyuncrosa HSS-E Co 8

A >@DC 28,0 mm B LeHTBbpa cBOBOAEH

A=30°
ﬂ vs=1o° J Ti100 Pro Ti100 Pro Ti100 Pro

<@DC28,0mm >@DC28,0mm HM

Z

s de P

N

{
{
{

-
- <
(e}
! o
DN o 5
=
<1 L
HE =
CHW Oabpnsencrangapr  DIN 69844 DIN 844
54022.. 54023.. 54024..
DC,, APMX DN LH I LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm us us U8
4 1" 1 17 19 55 6 0.35 3 57.78 040
5 13 13 19 21 57 6 0.35 3 57.78 050
6 8 55 14 14 16 52 6 0.35 4 62.07 060
6 13 55 19 19 21 57 6 0.35 4 49.84 060
6 24 55 30 30 32 68 6 0.35 4 94.47 060
8 1" 75 17 19 21 61 10 0.45 4 76.90 080
8 19 75 25 27 29 69 10 0.45 4 55.19 080
8 38 75 44 46 48 88 10 0.45 4 111.91 080
10 13 95 210 21 23 63 10 0.45 4 68.20 100
10 22 95 30 30 32 72 10 0.45 4 59.47 100
10 45 95 53 53 55 95 10 0.45 4 117.11 100
12 16 M5 26 26 28 73 12 0.60 4 83.93 120
12 26 115 36 36 38 83 12 0.60 4 70.01 120
12 53 115 63 63 65 110 12 0.60 4 131.38 120
14 16 115 26 26 28 73 12 0.60 4 106.70 140
14 26 115 36 36 38 83 12 0.60 4 78.73 140
14 53 115 63 63 65 110 12 0.60 4 150.92 140
16 19 150 29 29 31 79 16 0.70 4 11.91 160
16 32 150 42 42 44 92 16 0.70 4 90.96 160
16 63 150 73 73 75 123 16 0.70 4 176.91 160
18 19 150 29 29 31 79 16 0.70 4 145.79 180
18 32 15.0 42 42 44 92 16 0.70 4 111.91 180
18 63 150 73 73 75 123 16 0.70 4 216.13 180
20 22 190 36 36 38 88 20 0.70 4 150.92 200
20 38 190 52 52 54 104 20 0.70 4 132.68 200
20 75 190 89 89 91 14 20 0.70 4 251.18 200
22 38 190 52 52 54 114 20 0.70 4 167.97 220
22 75 190 89 89 91 14 20 0.70 4 34358 220
25 45 240 63 63 65 121 25 0.70 4 180.84 250
25 90 240 108 108 110 166 25 0.70 4 40211 250
28 45 240 63 63 65 121 25 0.90 5 274.54 280
28 90 240 108 108 110 166 25 0.90 5 506.29 280
30 45 240 63 63 65 121 25 0.90 5 235.56 300
30 90 240 108 108 110 166 25 0.90 5 551.83 300
32 53 310 70 70 73 133 32 0.90 6 281.10 320
32 106 31.0 123 123 126 186 32 0.90 6 562.08 320
P ° ° °
M ° ) )
K ° ° )
N o o o
S o o o
H
0 o o o

— v,/f, cTpaHuua 33-35
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WNT \ Performance

PaguycHa chpesa

PagwnycHa onatukosa ¢pesa HSS-E Co 8

[
$

DC., APMX DN

mm

©OooooO~N~Nooooa b, PRWWN

OITWwWwW=Z2X=ZT

A =30°
v=10° % Ny o
DCONMS
|
w \
AY RN 4
<<
\ o
|
i o
DN %
BE
o [ <
be I
LH I, LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
4 4 10 12 48 6
5 5 11 13 49 6
8 8 18 20 56 6
7 7 13 15 51 6
11 M 25 27 63 6
8 8 14 16 52 6
13 13 30 32 68 6
8 55 14 14 16 52 6
13 550 30 30 32 68 6
10 650 16 18 20 60 10
16 635 36 38 40 80 10
M 750 17 19 21 61 10
19 735 44 46 48 88 10
M 85 18 19 21 61 10
19 835 45 46 48 88 10
13 950 21 21 23 63 10
2 935 53 53 55 95 10
13 1050 21 23 25 70 12
22 1050 53 55 57 102 12
6 150 26 26 28 73 12
26 1150 63 63 65 110 12
6 150 26 26 28 73 12
6 150 26 26 28 73 12
2% 150 63 63 65 110 12
6 150 26 26 28 73 12
2% 150 63 63 65 110 12
19 1550 29 29 31 79 16
32 1500 73 73 75 123 16
19 1550 29 29 31 79 16
32 1500 73 73 75 123 16
22 1900 36 36 38 88 20
22 1900 36 36 38 88 20
26 2300 42 44 46 102 25
45 2300 106 108 110 166 25
26 2400 44 44 46 102 25
45 2400 108 108 110 166 25
26 2400 44 44 46 102 25
26 2400 44 44 46 102 25
26 2400 44 44 46 102 25
45 2400 108 108 110 166 25

cuttingtools.ceratizit.com
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Ti100 Pro

h ¢
-
®abpuyeH craHpapt  ®abpuyen cTarpapt  Pabpuden cTaHgapt
a7 ) Eam
50320.. 54041.. 50321..
EUR EUR EUR
us us us
4321 020 56.10 020
40.74 030 55.19 030
60.51 030
40.74 040 55.19 040
60.51 040
40.74 050 55.19 050
60.51 050
40.74 060 55.19 060
63.89 060
55.03 070 80.55 070
71.84 070
4463 080 75.34 080
65.18 080
51.66 090 84.96 090
76.25 090
51.41 100 78.73 100
81.59 100
59.72 110
88.10 110
57.65 120 89.27 120
83.02 120
66.36 130 127.80 130
67.41 140 1711 140
96.43 140
78.59 150 140.55 150
12529 150
81.72 160 140.55 160
125.53 160
101.88 180 167.97 180
158.79 180
108.39 201 166.53 201
139.24 220
141.87 240 264.29 240
235.56 240
141.87 250
221.14 250
206.95 260
195.27 280
22519 300
320.09 300
) ) ()
o o [e)
) ) °
o o o
o o (o)
o o o

— v./f, cTpanuua 33-35
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WNT \ Performance

Bbp3opesHa ¢pesa

MpodhunHa cpesa
®pe3sa 3a T-0bpaseH kaHan HSS-E Co 5, ¢ kpbcTOCaHM 3H0M
A 3a kananu no DIN 650
A=100 || )
y=1° -
@ DCONMS
ﬁ
I
|
| 4
I <
Ay ©
I
I x
| DN ‘ = [/
x 2
-
DC
DIN 851 A
-1
50 240 ...
DC . APMX s DNy, LPR OAL DCONMS s ZEFP EUR
mm  mm mm mm  mm mm U6
10 4 4 135 535 10 6 99.69 110
1256 6 5 170 510 10 6 9643 125
60 8 7 220 620 10 6 106.57 160
180 8 8 250 700 12 6 1177 180
190 9 8 260 710 12 6 13531 190
20 9 10 200 740 12 6 13924 210
20 10 10 300 750 12 6 14317 220
250 M 12 340 820 16 8 167.97 250
280 12 13 370 8.0 16 8 20170 280 9
20 14 15 420 90 16 8 22770 320
60 16 17 470 1030 25 8 34226 360
400 18 19 520 1080 25 10 38518 400
450 20 21 570 1130 25 10 42821 450 9
50 22 25 640 1240 32 10 47112 500
600 28 30 790 1390 32 10 62979 600
P .
M o
K o
N o
s o
H

1) ®abpuyeH craHgapt

13124

— V,/f, cTpanuya 36
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WNT \ Performance Bbpaopeata (peaa

MpodhunHa cpesa
[MpopesHu ppesn HSS-E Co 5, ¢ kpbeTOCaHM 3H0M
A 3a kaHanv no DIN 6888
A CDX =8y
A=10°
n VS=10° % o
@ DCONMS
|
|
= 1
<<
o
DIN 850
-1
50 234 ...
DC., APMX., LPR OAL DCONMS, CDX ZEFP EUR
mm mm mm  mm mm mm ué
05 20 14 50 6 325 6 75.87 100
105 25 14 50 6 315 6 75.87 101
105 30 14 50 6 315 6 75.87 102
135 20 16 56 10 445 6 75.87 130 "
135 30 16 56 10 445 6 75.87 132
135 40 16 56 10 445 6 75.87 133
165 30 16 56 10 595 6 8265 161
165 40 16 56 10 595 6 8265 162
165 50 16 56 10 575 6 8265 163
195 30 23 63 10 6.95 8 91.08 190 "
195 40 23 63 10 695 8 91.08 191
195 50 23 63 10 675 8 91.08 192
225 40 23 63 10 825 8 108.13 220 W
225 50 23 63 10 825 8 108.13 221
225 60 23 63 10 800 8 108.13 222
255 50 23 63 10 900 10 108.13 250 "
255 60 23 63 10 900 10 108.13 251
285 60 23 63 10 10.00 10 158.79 281
285 80 23 63 10 10.00 10 158.79 283
25 60 26 T 12 1200 10 16153 321 ¥
25 80 26 T 12 1200 10 161.53 322
85 80 26 T 12 13.35 10 239.50 381 "
455 100 26 71 12 16.85 12 291.48 = 450
P °
M o
K °
N o
S o
H

1) ®abpuyeH ctaHgapt

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Bbp3opesHa ¢pesa

MpodhunHa cpesa
®pe3sa 3a T-obpaseH kaHan HSS-E Co 5
A 33 kaHanw no DIN 650
A=20°
v5=11° %4’
@ DCONMS
i
<
3 4
i <<
B\
| o=
E DN i E
Q. : <
: DC DIN 851 A
to
50 241 ...
DC. APMX DN,, LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm (8§
21 9 10 29 74 12 6 16153 210
2 10 10 30 75 12 6 17835 220 M
25 11 12 34 8 16 6 19252 250
28 12 13 37 8 16 6 210.88 280 "
32 14 15 42 9 16 6 265.47 320
3% 16 17 47 103 25 6 324.01 360 "
40 18 19 52 108 25 8 41891 400
45 20 21 57 113 25 8 43845 450 "
P °
M o
K °
N o
S o
H

— v/f, cTpanuua 36

1) ®abpuyeH ctaHgapt
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WNT \ Performance

Bbp3opesHa ¢pesa

MpodunHa hpesa
®pesa npodunHa HSS-E Co 5, BanbbHAT YETBBPT KPbr
\oe ||Y)
v =0° o
@ DCONMS
i
!
T
!
-
i <
! [e)
. | N
i '3~
o ‘ A
o
-
DC
box | PRFRAD
DIN 6518
Lol
50 248 ...
PRFRAD,; DCX DC LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm U6
1.0 8 6 20 60 10 4 5844 010
1.5 9 6 20 60 10 4 7145 015
200 10 6 20 60 10 4 6623 020
25 11 6 20 60 10 4 7457 025
3.0 2 6 15 60 12 4 6779 030
4.0 4 6 15 60 12 4 8770 040
50 16 6 15 60 12 4 91.08 050
60 20 8 19 67 16 4 118.79 060
80 24 8 23 7 16 4 158.79 080
90 26 8 29 8 25 4 167.97 090
100 28 8 29 8 25 4 193.84 100
120 34 10 3% 9% 25 4 2541 120
150 46 16 44 100 25 6 40592 150
160 48 16 44 100 25 6 47767 160
P .
M o
K o
N o
S S
H

— v,/f, cTpanuya 36
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WNT \ Performance

Bbp3opesHa ¢pesa

MpodhunHa chpesa

brnoea pesa HSS-E Co 5

~HE

DCQNMS DCQI:IMS
L
® | |
0 2 0
P é o A é (@]
PP N h
< <
a ! a af\ !
- T -
DC N% pc| |
Z
DIN 1833 DIN 1833
50246.. 50245...
a® DC APMX LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP owur. EUR EUR
mm mm mm mm mm mm [ U6
16 4.0 15 60 12 0.3 10 A 87.70 016
16 4.0 15 60 12 10 B 99.69 016
20 5.0 18 63 12 0.3 10 A 127.32 020
20 5.0 18 63 12 10 B 13412 020
25 6.3 22 67 12 0.3 10 A 154.97 025
25 6.3 22 67 12 10 B 154.97 025
16 6.3 15 60 12 0.3 10 A 9969 116
16 6.3 15 60 12 10 B 99.69 116
20 8.0 18 63 12 0.3 10 A 127.32 120
20 8.0 18 63 12 10 B 127.32 120
25 10.0 22 67 12 0.3 10 A 137.93 125
25 10.0 22 67 12 10 B 154.97 125
16 7.0 15 60 12 0.3 10 A 9969 216 "
20 9.0 18 63 12 0.3 10 A 12732 220 "
25 11.0 19 67 16 0.3 10 A 154.97 225 "
P ) °
M O O
K ) ®
N [0) (e}
S O O
H

1) ®abpuyeH ctaHgapT

— v,/f, cTpannya 37
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WNT \ Performance Bbpaopeaa peaa
MpodhunHa chpesa

[eybrnosa (npuamatnyHa) ppesa HSS [lopHukoBa dhpesa YenHo-LUunuHapuyHa HSS

A ¢ Bogey kanan no DIN 138 A ¢ Bogewy kanan no DIN 138

A =0° A =0°
E EE

7 @
e
i > 4
= : |
N Yy
|oar]
DIN 847 DIN 842 A
50 360 ... 50 362 ...
PNA  DC OAH DCONMS ZEFP EUR KAPR DC OAH DCONMS CHW ZEFP EUR
° mm mm mm ué ° mm mm mm mm U6
50 8 16 22 161.53 045 40 10 10 0.3 14 186.09 045
63 10 22 24 201.70 145 50 13 13 0.3 16 255.00 145
80 12 27 26 320.09 245 63 18 16 0.3 18 32152 245
100 18 32 28 47767 345 80 22 22 0.3 20 454,08 345
100 28 27 0.3 22 689.75 445
50 10 16 18 161.53 060
63 14 22 20 201.70 160 s 50 16 13 03 16 255.00 150
80 18 27 22 370.87 260
100 25 32 24 594.63 360 40 13 10 0.3 14 163.91 060
50 16 13 0.3 16 201.70 160
50 14 16 16 188.71 090 63 20 16 0.3 18 277.29 260
63 20 22 18 240.69 190 80 25 22 0.3 20 454.08 360
80 22 27 20 394.36 290 100 32 27 0.3 22 689.75 460
100 32 32 24 657.22 390 125 40 32 0.3 28 1136.09 560
50 14 16 16 21458 120 " P e
63 20 22 16 31234 121 " M ©
K °
P [ ] N @)
M ¢} S o
K ) H
N o
EI © — V,/f, cTpannua 37
1) ®abpuyeH cTaHgapT — v/f, cTpanuua 37
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WNT \ Performance Bbp3opeaHa (pesa
[uckoBa thpesa

[uckosa ¢pesa HSS-E Co 5 Manka guckosa pesa HSS-E Co 5
A ckpbCTOCaHM 36K 3a huHa obpaboTka A ckpbCcTOCaHM 36K 3a huHa obpaboTka
A ¢ Bogey kanan no DIN 138 A cBogey kanan no DIN 138

12
n As-1 5° L
13
vl |1

_8°
A=120
V= g

DC
DCONMS

OAH

DIN 885 A DIN 1834 A
50 349 ... 50 340 ...
DC ;s OAH,; DCONMS ,;; ZEFP EUR DC j1s OAH iy DCONMS ; ZEFP EUR
mm mm mm U6 mm mm mm (8¢
50 4 16 16 14842 100 63 1.6 22 28 128.04 200
50 5 16 16 148.42 102 63 2.0 22 28 110.35 202
50 6 16 16 158.79 104 63 25 22 28 112.69 204
50 8 16 16 167.97 106 63 3.0 22 28 115.55 206
50 10 16 16 184.78 108 80 1.6 27 32 132.68 300
63 4 22 18 162.72 200 80 2.0 27 32 129.57 302
63 5 22 18 172.98 202 80 2.5 27 32 131.38 304
63 6 22 18 166.53 204 80 3.0 27 32 135.31 306
63 8 22 18 187.40 206 80 4.0 27 32 14579 310
63 10 22 18 209.58 208 100 1.6 32 36 161.53 400
63 12 22 18 236.87 210 100 2.0 32 36 159.99 402
63 14 22 18 266.79 212 100 2.5 32 36 159.99 404
80 5 27 20 218.63 300 100 3.0 32 36 162.72 406
80 6 27 20 22519 302 100 4.0 32 36 172.98 410
80 8 27 20 235.56 304 100 5.0 32 36 190.02 414
80 10 27 18 239.50 306 125 1.6 32 40 209.58 500
80 12 27 18 270.73 308 125 2.0 32 40 201.70 502
80 14 27 18 31364 310 125 2.5 32 40 208.14 504
80 16 27 18 339.63 312 125 3.0 32 40 212.08 506
80 18 27 18 39293 314 125 4.0 32 40 22519 510
80 20 27 18 39293 316 125 5.0 32 40 240.69 514
100 6 32 22 316.15 400 125 6.0 32 40 266.79 516
100 8 32 22 313.64 402 160 2.0 40 48 333.08 600
100 10 32 20 338.32 404 160 2.5 40 48 32152 602
100 12 32 20 364.32 406 160 3.0 40 48 326.64 604
100 14 32 20 405.92 408 160 4.0 40 48 348.69 606
100 16 32 20 430.71 410 160 5.0 40 48 367.06 608
100 18 32 20 502.25 412 160 6.0 40 48 396.85 610
100 20 32 20 506.29 414 160 8.0 40 36 450.27 612
100 25 32 20 627.30 418
125 8 32 24 417.71 500 P O
125 10 32 22 447.52 502 M
125 12 32 22 484.12 504 K e
125 14 32 22 543.85 506 N L4
125 16 32 22 564.82 508 S L4
125 18 32 22 651.85 510 H
125 20 32 22 66246 512 [CHEE-—
125 25 32 22 793.83 516
160 10 40 26 666.27 600 — Vot cTpakuya 38
160 12 40 26 726.01 602
160 14 40 26 780.84 604
160 16 40 26 840.56 606
160 18 40 26 923.89 608
160 20 40 26 92520 610
160 25 40 26 1151.58 614
160 32 40 26 1447.23 618
P °
M [e)
K )
N °
S o
H

— v,/f, cTpanuua 38
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WNT \ Performance Bbpaopesna dpeaa
¢pe3a YenHo-unnnHopmn4Ha

®pe3sa yenHo-uunuuapuyHa HSS-E Co 5 dpesa yenHo-umnuHapuyHa 3a rpyba
A ¢ Bopely kaHan no DIN 138 06p860TKa HSS'E CO 5

A =25° % A cBogely kaHan no DIN 138
y=10° - A [lonyck Ha 06paboTka B NONOXMTENHUS AUana3oH Ha Jonycka js14
r=25° || Y)
@ 8 Al

OAH

DCONMS
DIN 1880 DEONMS
50 250 ...
DC., OAH DCONMS ZEFP EUR DIN 1880
mm mm mm U8
40 32 16 8 206.95 040 50 260 ...
50 36 22 8 270.73 050 DC;. OAH DCONMS ZEFP EUR
63 40 27 8 37218 063 mm mm mm U8
80 45 27 10 562.08 080 40 32 16 7 210.88 040
50 36 22 8 278.49 050
P o 63 40 27 8 374.79 063
M ° 80 45 27 10 525.84 080
K L4 p °
N L4 M °
S ) K °
H N °
S o
— v /f,cTpanmya 39+40  H
— v /f, cTpanuua 39+40
®pesa venHo-uunuHapunyHa HSS-E Co 5
A ¢ Bogely kaHan no DIN 138
v [ dpesa YenHo-LMNMHAPUYHA NOYMCTOBA
= . Ti100
n y=10° Pro HSS-E Co 8

A cBogely kaHan no DIN 138
A [lonyck Ha 06paboTka B NONOXMTENHUS AnMana3oH Ha Jonycka js14

\25 | ) Tit00
v=10° Pro
DCONMS @

DC
DCONMS
mm mm mm U8 1 3
40 32 16

OAH

DIN 1880
54 035 ...
DC« OAH DCONMS ZEFP EUR
8 29541 040
50 3 22 8 37873 050 DIN 1880
63 40 27 8 480.06 063
80 45 o7 10 71705 080 54 037 ...
5 o DC,. OAH DCONMS ZEFP EUR
M o mm mm mm us
0 32 16 7 29541 040
K ° 50 36 22 8 369.55 050
N ° 63 40 27 8 57126 063
S o 80 45 27 10 838.06 080
H P °
e o
— v /f,cTpanmuya 39+40 K °
N )
S )
H

— v,/f, cTpanuua 39+40
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WNT \ Performance

Bbp3opesHa ¢pesa
[laHHu 3a psizaHe

Mpumepu 3a MaTepuanu 3a Tabnuuute ¢ AaHHM 3a psA3aHe

Moarpyna matepuann Index
P11
P1.2
Henerupana cTomaHa P1.3
P.21
P.2.2
P Huckonerupana cromana
P.2.3
P.2.4
BucokonerupaHa ctomana u P.3.1
BUCOKONErupaHa P.3.2
WHCTpYMeHTanHa cToMana  p g 3
P.441
Hepbxpaema cTomana
P.4.2
M.1.1
M Hepbxpaema ctomana M.21
M.3.1
KA1
CuB YyryH
K.1.2
K.241
K YyryH c HoaynapeH rpacgut
K.2.2
K.31
KoBbK uyryH
K.3.2
KoBaHa anymunueBa N4
nerupaxa cnnas NA.2
N.21
Otnsita anymunueBa
nerupaxa cnnas N.2.2
N N.2.3
Mean N.3.4
MeAHW cnnasu N.3.2
(6poH3/mecuHr) N.3.3
MarHe3aunesu cnnasm N.41
sS4
S.1.2
TonnoycToitumemn
nerupaxv cnnaeu S.2.4
S.2.2
S
S.2.3
S.31
TuTaHoBY cnnasm S.3.2
S$.3.3
HA4
3akaneHa cTomaHa
H

HA.2
HA.3
H1.4
H.241
H.31
o1
o012
o021
022
o034

TebpA YyryH

3aKaneH 4yrys

CncraB / MukpocTpykTypa / TepmuyHa o6paboTka

<015%C

<045%C

<0,75%C

(hepuTHa/MapTeEH3UTHa
MapTeH3uTHa

ayCTeHNTHa/ ayCTEHNTHO-(hepuTHa
ayCTeHUTHa

aycTeHUTHa/pepuTHa (aynnekcHa)
nepnuTHal/thepuTHa

nepnuTHa (MapTeH3nTHa)

teputer

nepnuTeH

teputeH

nepnuTeH

He ce 3akansea

3aKansBa ce

<12 % Si, He ce 3akansea

<12 % Si, 3akansBa ce

> 12 % Si, He ce 3akanssa
AsTomaTHa nerupana, PB > 1%
CuZn, CuSnZn

CuSn, 6e3onoBHa Mea 1 €NeKTPONUTHA Mef,

MarHe3uit 1 MarHesnesm cnnasu

Ha ocHosarta Ha FE

Ha ocHosara Ha Ninnm Co

Yuer TutaH

Anca + 6eTa cnnasm

Beta cnnasu

Yctoiunsoct Marepuan Marepuan: Marepuan
N/mm**/HB/HRC  nomep 0603HaveHme HoMmep
oTrpsTa 420 N/mm?/ 125 HB 1,0401  C15 1,141
oTrpsTa 640 N/mm?/ 190 HB 11191 C45E 1,0718
nogo6peHa 840 N/mm?/ 250 HB 11191 C45E 1,0535
oTrpsTa 910 N/mm?/ 270 HB 11223  C60R 1,0535
nogoGpeHa 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1,0727
otrpsata 610 N/mm?/ 180 HB 1,7131 16MnCr5 1,6587
nogobpeta 930 N/mm?/ 275 HB 1,7131 16MnCr5 1,6587
nopo6peHa 1010 N/mm?/300HB ~ 1,7225  42CrMo4 1,3505
nogo6peHa 1200 N/mm?/ 375 HB 1,7225  42CrMo4 1,3505
oTrpsTa 680 N/mm? /200 HB 1,4021  X20Cr13 1,4034
sakanena 100N/mm?/300HB ~ 1,2343  X38CrMoV5-1 14034
HopamanuaupaHa
sakarena 1300 Nimm2/400HB ~ 1,2343  X38CrMoV5-1 14034
HopamanuaupaHa
oTrpata 680 N/mm?/200 HB 14016 X6Cr17 1,2316
nogo6peHa 1010 N/mm?/300HB ~ 1,4112  X90CrMoV18 1,2316
3akane 610 N/mm?/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 1,4571
nopobpena 300 HB 1,4841  X15CrNiSi25-21 1,4539
780 N/mm?/ 230 HB 1,4462  X2CrNiMoN22-5-3 1,4501
350 N/mm?/180HB  0,6010  GG-10 0,6025
500N/mm?/260HB  0,6030 GG-30 0,6045
540 N/mm?/ 160 HB 0,7040 GGG-40 0,7060
845N/mm?/250HB  0,7070  GGG-70 0,7080
440N/mm?/130HB  0,8035 GTW-35-04 0,8045
780 N/mm?/ 230 HB 0,8165 GTS-65-02 0,8170
60 HB 3,0255  Al99,5 3,3315
3akaneHa 340 N/mm?/ 100 HB 31355  AlCuMg2 3,2315
250 N/mm?/ 75 HB 3,2581  G-AlSi12 3,2163
3akaneHa 300 N/mm?/90 HB 3,2134  G-AISi5CulMg 3,2373
440 N/mm?/130 HB G-AISi17CudMg
375 N/mm?/ 110 HB 2,0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2,0410
300 N/mm?/90 HB 2,0331  Cuzn15 2,4070
340N/mm?/100HB  2,0060 E-Cu57 2,0590
70 HB 3,5612  MgAl6Zn 3,5312
oTrpaTa 680 N/mm? /200 HB 1,4864  X12NiCrSi 36-16 1,4865
3akaneHa 950 N/mm?2/280HB  1,4980  X6NiCiTiMoVB25-15-2  1,4876
oTrpata 840 N/mm?/ 250 HB 2,4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A)  3,4856
3akaneHa 1180 N/mm?/350HB  2,4668  NiCrfINb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2,4955
otnaTa 1080 N/mm?/320 HB ~ 2,4765  CoCr20W15Ni 1,3401
400 N/mm? 37025  Ti99,8 3,7034
3akaneHa 1050 N/mm?/ 320 HB 3,7165  TiAl6V4 Ti-6246
1400 N/mm?/410HB  Ti555.3  Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr  R56410
BakaneHa u 46-55 HRC
HopManu3mupaHa
BakaneHa n 56-60 HRC
HOpmManusupaHa
BakaneHa u 61-65 HRC
HopManu3upaHa
3akaneHa u 66-70 HRC
HopManu3upaHa
oTtnata 400 HB
BakaneHa n 55 HRC
HopManu3upaHa

Marepuan:

060o3Hauenne
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

13132

* AKOCT Ha ONBH
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WNT \ Performance Bbpaopesna dpesa
[aHHu 3a psasaHe

BofelLm CTOMHOCTM Ha CKOPOCTTa Ha psidaHe —
NpOOMBHM, OMALLKOBM W paaunyCHU thpesn

® 1. 1360p

6e3 nokputue Ti100 Pro Ti100 Pro
O npefHasHaveH

©

[paxoBa cTomaHa §

o =

o = E3 g

3 g g &

5 z 2§ &

= Kf f, Ve (M/MuH) i o= =
1,2 20 45 50 ()
1,2 20 45 50 [
1,2 20 45 50 )
1,0 15 30 35 )
1,0 15 30 85 [
1,2 20 40 45 ()
1,0 15 40 45 ()
0,8 15 30 35 °
0,8 15 30 85 [
1,0 15 30 85 ()
0,8 12 25 30 ()
0,8 10 20 25 )
1,0 10 20 25 [
1,0 10 20 25 )
1,0 10 20 25 °
0,9 7 15 20 °
1,0 5 10 15 °
1,0 18 35 40 )
1,0 18 25 30 °
1,0 15 30 35 )
1,0 15 30 35 )
1,0 15 35 40 [
0,8 12 25 30 °
1,9 150 240 260 ()
1,9 100 130 150 ()
1,8 100 140 [
1,7 60 80 (]
11 100 130 ()
1,2 30 60 80 [
1,2 30 60 80 (]

1,8 90 140 160 °

1,0 10 15 25 °
11 10 15 25 [

[e]
ﬂ 3a thpe3oBaHe Ha kaHanu HamaneTe CKOPOCTTa Ha pA3aHe NocoYeHa B Taan Tabnuua (v;) ¢ okono 15-20%!

Kf f, = KopekumoHeH koeduLmMeHT 3a nogaBaHeTo Ha 3b6

cuttingtools.ceratizit.com 13|33
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WNT \ Performance

[laHHu 3a psizaHe

[opaBaHe Ha 3b6 3a 6bp3opesHu pesu
Bogewwu cToMHOCTM (B MM) 3a nogaBaHeTo Ha 316 (f)

YucroBa obpaboTka lpy6a obpaboTka

MoapsiaBaHe ®dpe3osaHe Ha kaHamnu

ﬂz DOl ar) DOl @DC @0C

N | ) - Wa_t
|2l a,=15xDC | fa,=15x0C a,=15xDC 3 a,=DC

e

a,=0,1xDC a,=0,25xDC a,=0,2-0,3mm a,=0,25xDC a =0,6xDC a,=DC
f, B MM f, B MM f, B MM f, B MM f, B MM f, B MM
g DC 2 2 2 g 2 2
& s & s 8 o 8 o & s 8 o
2 0,008 0,009 0,008 0,009 0,008 0,009
3 0,011 0,012 0,009 0,010 0,010 0,012

4 0,017 0,018 0,013 0,014 0,014 0,015 0,015 0,016 0,013 0,014 0,011 0,012
5 0,024 0,026 0,014 0,015 0,018 0,020 0,019 0,021 0,016 0,018 0,014 0,016
6 0,032 0,035 0,015 0,017 0,022 0,024 0,024 0,027 0,020 0,022 0,018 0,019
8 0,047 0,051 0,020 0,022 0,029 0,032 0,032 0,036 0,027 0,030 0,024 0,026
10 0,065 0,072 0,026 0,028 0,037 0,041 0,042 0,047 0,035 0,039 0,031 0,034
12 0,084 0,091 0,031 0,034 0,044 0,049 0,051 0,057 0,043 0,047 0,037 0,041
14 0,100 0,106 0,037 0,041 0,054 0,059 0,063 0,069 0,053 0,058 0,045 0,050
16 0,111 0,121 0,042 0,046 0,061 0,067 0,072 0,079 0,060 0,066 0,052 0,057
18 0,126 0,136 0,048 0,053 0,070 0,077 0,084 0,093 0,07 0,078 0,061 0,067
20 0,141 0,151 0,052 0,057 0,076 0,083 0,092 0,101 0,077 0,084 0,066 0,073
22 0,160 0,166 0,059 0,065 0,085 0,094 0,104 0,114 0,087 0,096 0,075 0,082
25 0,170 0,188 0,065 0,072 0,095 0,104 0,117 0,129 0,098 0,108 0,084 0,093
28 0,196 0,210 0,075 0,083 0,109 0,120 0,136 0,150 0,114 0,125 0,098 0,108
32 0,212 0,240 0,086 0,094 0,124 0,137 0,157 0,173 0,131 0,145 0,113 0,125
36 0,224 0,240 0,099 0,109 0,144 0,159 0,170 0,194 0,142 0,162 0,126 0,140
40 0,240 0,240 0,108 0,119 0,157 0,173 0,184 0,202 0,154 0,169 0,132 0,146
45 0,240 0,240 0,108 0,119 0,157 0,173 0,200 0,220 0,170 0,180 0,140 0,160
50 0,240 0,240 0,108 0,119 0,157 0,173 0,200 0,220 0,170 0,180 0,140 0,160

O 3abenexka:
3a (hpean 6e3 nokpuTMe NONBLTHOTO hpe3oBaHe 0GMKHOBEHO € 3a MPeANoYUTaHe Npes HacpeLHOTO (pe3oBaHe.
[Mpy dpesu ¢ nokpuTMe NOMBLTHOTO (hpe3oBaHe € HeobX0AMMO, 3a [ja Ce JOCTUTHAT ONTUMAaIHU Pe3ynTaTy.

Q Kopekuusi Ha nogaBaHeTo:
Mons, yMHoXeTe CToiHOCTTa f, OT TabnmuaTa no-rope no CboTBETHUS KOpeKUMoHeH KoeduumeHT Kf f, o1 Tabnuuara Ha — cTpaHuua 33.

006wo Baxu:
f, (bpe3osane) = f, x Kf f,
f, (npobusane) = f, (hpe3osaHe) + Bpoi 3b6m

13|34 cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Bbp3opesHa ¢pesa
[laHHu 3a psizaHe

MonasaHe Ha 30 Npy (hpe3oBaHe Ha LINOHKOBM KaHanu ¢ Gbp3opesHu thpeai 3a npobusaHe

Bogewwu cToMHOCTM (B MM) 3a nogaBaHeTo Ha 316 (f)

®pesoBaHe B MbneH pa3mep (Ha eanH Npexog)

®pesa nog pasmep (hpe3oBaHe B pamka)

®pe3oBaHe Ha 0TBOpK

rzx Dc% ﬂz Dc% @ @
; : |
© [
a,=1xDC a,=1xDC * +
lpy6o psisaHe OkoHyYaTenHo psisaHe
f, B MM f, B MM
ﬁ Dc 3] o 3] (3] [}
£ 2 £ 2 £ o = 2 £ 2
mm g £ s £ s £ s = s =
o (=% o o o [=% o o o o
- 3 o 3 o 3 - 3 b 3
8 S 8 o 8 S 8 o 8 o
2 0,005 0,006 0,005 0,006 0,008 0,009 0,003 0,003 0,002 0,002
3 0,009 0,010 0,009 0,010 0,015 0,016 0,004 0,005 0,003 0,003
4 0,012 0,013 0,012 0,013 0,022 0,024 0,006 0,007 0,004 0,004
5 0,016 0,017 0,016 0,017 0,030 0,033 0,008 0,009 0,005 0,006
6 0,020 0,022 0,020 0,022 0,039 0,043 0,010 0,011 0,007 0,007
8 0,026 0,029 0,026 0,029 0,055 0,061 0,013 0,014 0,009 0,010
10 0,034 0,037 0,034 0,037 0,075 0,082 0,017 0,019 0,011 0,012
12 0,040 0,044 0,040 0,044 0,093 0,101 0,020 0,022 0,013 0,015
14 0,049 0,054 0,049 0,054 0,117 0,118 0,024 0,027 0,016 0,018
16 0,056 0,062 0,056 0,062 0,135 0,135 0,028 0,031 0,019 0,021
18 0,065 0,072 0,065 0,072 0,151 0,151 0,033 0,036 0,022 0,024
20 0,071 0,078 0,071 0,078 0,167 0,167 0,035 0,039 0,024 0,026
22 0,080 0,088 0,080 0,088 0,184 0,184 0,040 0,044 0,027 0,029
25 0,089 0,098 0,089 0,098 0,208 0,208 0,044 0,049 0,030 0,033
28 0,103 0,113 0,103 0,113 0,233 0,233 0,051 0,056 0,034 0,037
32 0,118 0,130 0,118 0,130 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
36 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
40 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
45 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
50 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
@)
@ 3abenexka:
3a hpesn 6e3 nokpuTME NOMBTHOTO (hpe3oBaHe OBMKHOBEHO € 3a NpeanoYnTaHe Npes HaCPeLHOTO hpe3oBaHe.
[Mpu chpesu ¢ NoKpUTME NOMBTHOTO (hpe3oBaHe e Heobxoanmo, 3a Aa ce JOCTUrHAT ONTUMaNHM pe3ynTaTu.
o)
@ Kopekuus Ha nogaBaHeTo:
Mons, ymHoxeTe cTolHocTTa f, 0T Tabnuuata no-rope no CboTBETHNUS KOpeKUMoHeH koeduumeHT Kf f, oT Tabnuuara Ha — cTpanuua 33.
006wo Baxu:
f, (bpe3osane) = f, x Kf f,
f, (npobusane) = f, (hpe3osaHe) + Bpoi 3b6m
cuttingtools.ceratizit.com 13/35
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WNT \ Performance

[laHHW 3a psizaHe

Bogelm cTonHoCTY 3a pasaHe - npodunHa dpesa

WHpeke

P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.441
P.4.2
M.
M.21
M.3.1
KA1
KA1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
NA1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.4141
$.41.2
S.21
S.2.2
S.23
S.31
$.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.31
0141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

N8 8 8 v (mmun)

22
22
28
20
20

10
10

28

22
20
15
15
100
100
80
60

25
25
25
70

20

65
80

50241 ...

@ DC (mm) =

21-25 28-36 40-45

0,07
0,07
0,07
0,06
0,06
0,06
0,07
0,06
0,06

0,06
0,06
0,06

0,07

0,07
0,07
0,07
0,07
0,1

0,1

0,09
0,09

0,08
0,08
0,08
0,1

0,06

0,12
0,12

f (Mm)
0,1
0,1
0,1
0,08

0,08
0,08
0,1
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08

0,1

0,1
0,1
0,1
0,1
0,12
0,12
0,11
0,11

0,1
01
01
0,12

0,08

0,15
0,15

012
012
012
0,1
0,1
01
012
0,1
0,1

0,1
0,1
01

0,12

0,12
012
012
012
015
0,15
013
013

0,12
0,12
0,12
0,15

0,1

0,18
0,18

11-16

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,01
0,01
0,01

0,015

0,015
0,015
0,015
0,015
0,02
0,02
0,015
0,015

0,015
0,015
0,015
0,018

0,012

50 240 ...

@ DC (mm) =

18-22 25-32 36-45

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,025
0,025
0,025

0,03

0,03
0,03
0,03
0,03
0,045
0,045
0,04
0,04

0,04
0,04
0,04
0,04

0,025

f (Mm)
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,025
0,025
0,025

0,025

0,025
0,025
0,025
0,025
0,045
0,045
0,035
0,035

0,035
0,035
0,035
0,03

0,025

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,025
0,025
0,025

0,04

0,04
0,04
0,04
0,04
0,045
0,045
0,04
0,04

0,03
0,03
0,03
0,035

0,025

50-60

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,03
0,03
0,03

0,035

0,035
0,035
0,035
0,035
0,055
0,055
0,045
0,045

0,035

0,045

0,035

0,06 0,055 0,055 0,07
0,06 0,055 0,055 0,07

N8 8 8 v (mmun)

22
22
28
20
20

10
10

24

22
20
15
15
90
90
80
60

25
25
25
70

20

65
80

10-17

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

0,02
0,02
0,02

0,025

0,025
0,025
0,025
0,025
0,03
0,03
0,03
0,03

0,02
0,02
0,02
0,03

0,015

0,04
0,04

50234 ...

@ DC (mm) =

19-26

28-33

f (Mm)

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,025
0,025
0,025

0,03

0,03
0,03
0,03
0,03
0,04
0,04
0,035
0,035

0,035
0,035
0,035
0,035

0,025

0,05
0,05

0,04
0,04
0,04
0,035
0,035
0,035
0,04
0,035
0,035

0,03
0,03
0,03

0,04
0,04
0,04
0,04
0,06
0,06
0,045
0,045

0,045
0,045

0,045
0,05

0,035

0,07

33-46

0,05
0,05
0,05
0,045
0,045
0,045
0,05
0,045
0,045

0,04
0,04
0,04

0,05

0,05
0,05
0,05
0,05
0,07
0,07
0,055
0,055

0,055
0,055
0,055
0,06

0,045

8-

0,03
0,03
0,03
0,025
0,025
0,025
0,03
0,025
0,025

0,02
0,02
0,02

0,03

0,03
0,03
0,03
0,03
0,035
0,035
0,03
0,03

0,03
0,03
0,03
0,025

0,02

0,09 0,045
0,07 0,09 0,045

50248 ...

@ DCX (mMm) =

12-24  26-34 46-48

f (mm)

0,06
0,06
0,06
0,055
0,055
0,055
0,06
0,055
0,055

0,045
0,045
0,045

0,06

0,06
0,06
0,06
0,06
0,07
0,07
0,06
0,06

0,06
0,06
0,06
0,06

0,05

0,1
0,1

0,1
0,1
0,1
0,08
0,08
0,08
0,1
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08

0,1

0,1
0,1
0,1
0,1
0,14
0,14
0,12
0,12

0,12
0,12
0,12
0,1

0,07

0,18
0,18

012
0412
012
01
01
01
0412
01
01

0,09
0,09
0,09

0,12

0,12
012
012
012
015
0,15
0,12
0,12

0,12
0,12
0,12
0,12

0,09

0,18
0,18

® 1. U36op
O npefAHa3HayeH

MWH. K-BO CMaska

Bw3gyx nog
Hansrave

® © 06 0 0 06 0 0 O Fuyncys

(e}
@ MapameTpuTe Ha pexuMa Ha ps3aHe 3aBUCHT U3KMIOYUTENHO OT BBHLIHUTE yCnoBua, Kato Hanp. CTabUNHOCT Ha 3aTAraHeTo Ha MHCTPYMEHTa 1 U3aenuneto, Matepuana v tuna Ha
MaluuHatal MocoyeHnTe CTOMHOCTY NPeACTaBNABAT Bb3MOXHYM NapamMeTpy 3a pA3aHe, KOUTo B 3aBUCUMOCT OT paGOTHMTe ycnosua Tpﬂ6Ba [a ce kopurupar Harope unu Ha,uony!
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WNT \ Performance

[laHHW 3a psizaHe

Bogelm cTonHoCTY 3a pasaHe - npodunHa dpesa

WHpeke

P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.441
P.4.2
M.
M.241
M.341
KA1
K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
NA1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.4141
$.41.2
S.21
S.2.2
S.23
S.31
$.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.31
0141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

N8 8 8 v (mMmun)

22
22
28
20
20

10
10

24

22
20
15
15
90
90
80
60

25
25
25
70

20

65
80

50245 .../50 246 ...

@ DC (mm) =

16
2.=3,2

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

0,007
0,007
0,007

0,01

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

0,01
0,01
0,01
0,01

0,008

20
a.=4
f (Mm)
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,01
0,01
0,01

0,012

0,012
0,012
0,012
0,012
0,015
0,015
0,015
0,015

0,015
0,015
0,015

0,015 0,0175

0,01

25

2.=5

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,012
0,012
0,012

0,015

0,015
0,015
0,015
0,015
0,02
0,02
0,02
0,02

0,02

0,02
0,02

0,015

0,018 0,02 0,025
0,018 0,02 0,025

S 8 8B R v, (m/Mmun)

20
20
22
20
20

10
10

19
12
15
12
16
13

70
60
60

20
20
20
45

20

60
65

50 360 ...

@ DC (mm) =

50 63

2.=5 a.=6,3

80

2,=8

f (Mm)

0,01 0,01
0,01 0,01
0,01 0,01
0,008 0,01
0,01 0,01
0,01 0,01
0,008 0,01
0,01 0,01
0,01 0,01

0,008 0,01
0,008 0,01
0,008 0,01

0,008 0,01
0,008 0,01
0,008 0,01
0,008 0,01
0,008 0,01
0,008 0,01

0,012 0,015
0,012 0,015
0,012 0,015

0,01 0,012
0,01 0,012
0,01 0,012
0,01 0,012

0,008 0,01

0,015
0,015
0,015
0,012
0,015
0,015
0,012
0,015
0,015

0,012
0,012
0,012

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012

0,02
0,02
0,02

0,015
0,015
0,015
0,015

0,012

100
a.=10

0,02
0,02
0,02
0,018
0,02
0,02
0,018
0,02
0,02

0,018
0,018
0,018

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,024
0,024
0,024

0,018
0,018
0,018
0,018

0,016

40-50

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005

0,005
0,005
0,005

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005

0,008
0,008
0,008

0,005
0,005
0,005
0,005

0,005

50 362...

@ DC (mm) =

63

80

f (Mm)

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008

0,008
0,008
0,008

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008

0,012
0,012
0,012

0,008
0,008
0,008
0,008

0,007

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

0,01
0,01
0,01

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

0,014
0,014
0,014

0,01
0,01
0,01
0,01

0,009

100

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012

0,012
0,012
0,012

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012

0,018
0,018
0,018

0,012
0,012
0,012
0,01

0,012

0,015 0,02 0,025 003 0008 0012 0,018 0,022
0,015 0,02 0,025 003 0008 0012 0,018 0,022

® 1. U36op
O npeAHa3HayeH

® © 06 0 06 06 0 0 0 Fuyncys

Bw3gyx nog
HangraxHe

MWH. K-BO CMas3ka

&)

MapameTpuTe Ha pexuMa Ha ps3aHe 3aBUCAT U3KMIOUNTENHO OT BBHIIHUTE yCnoBua, KaTo Hanp. CTabUNHOCT Ha 3aTsraHeTo Ha WHCTPYMEHTa U U3JenneTo, matepuana v Tuna Ha
MaluuHatal MocoyeHnTe CTOMHOCTI NPEeACTaBNABAT Bb3MOXHYM NapaMeTpy 3a ps3aHe, KOUTo B 3aBUCUMOCT OT paﬁOTHMTe ycnosua TpﬂﬁBa [la ce Kopurupart Harope 1nu Hanony!
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WNT \ Performance

[laHHW 3a psizaHe

BoaeLu CTOMHOCTY 3a psidaHe - ANCKoBK dhpesn

WHpeke

P14
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.241
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31
P.3.2
P3.3
P41
P.4.2
M1
M.21
M.3.1
KA1
K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
NA1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.14
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.341
$.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.341
0.141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

1338

o S 8 8 v, (M/muH)

80
30
30
90

30
20

50

0,025-0,030
0,025-0,030
0,025-0,035
0,020-0,025
0,020-0,025
0,020-0,025
0,020-0,025
0,015-0,020
0,015-0,020
0,020-0,025
0,015-0,020
0,015-0,020
0,020-0,025
0,020-0,030
0,015-0,020
0,015-0,020
0,020-0,025
0,020-0,025
0,020-0,025
0,020-0,025
0,020-0,025
0,020-0,025
0,020-0,025
0,030-0,037
0,030-0,037
0,025-0,030
0,025-0,030

0,020-0,025
0,025-0,030
0,025-0,035
0,025-0,030

0,020-0,025
0,020-0,025

63

0,030-0,035
0,030-0,035
0,030-0,040
0,025-0,030
0,025-0,030
0,025-0,030
0,025-0,030
0,020-0,025
0,020-0,025
0,025-0,030
0,020-0,025
0,020-0,025
0,025-0,030
0,025-0,035
0,020-0,025
0,020-0,025
0,025-0,030
0,025-0,030
0,025-0,030
0,025-0,030
0,025-0,030
0,025-0,030
0,025-0,030
0,037-0,045
0,037-0,045
0,030-0,035
0,030-0,035

0,025-0,030
0,030-0,035
0,030-0,040
0,030-0,035

0,025-0,030
0,025-0,030

50 340 .../ 50 349 ...
@ DC (mm) =

80 100

f (Mm)
0,035-0,040 0,040-0,045
0,035-0,040 0,040-0,045
0,035-0,045 0,040-0,050
0,030-0,035 0,035-0,040
0,030-0,035 0,035-0,040
0,030-0,035 0,035-0,040
0,030-0,035 0,035-0,040
0,025-0,030 0,030-0,035
0,025-0,030 0,030-0,035
0,030-0,035 0,035-0,040
0,025-0,030 0,030-0,035
0,025-0,030 0,030-0,035
0,030-0,035 0,035-0,040
0,030-0,040 0,035-0,045
0,025-0,030 0,030-0,035
0,025-0,030 0,030-0,035
0,030-0,035 0,035-0,040
0,030-0,035 0,035-0,040
0,030-0,035 0,035-0,040
0,030-0,035 0,035-0,040
0,030-0,035 0,035-0,040
0,030-0,035 0,035-0,040
0,030-0,035 0,035-0,040
0,045-0,050 0,050-0,060
0,045-0,050 0,050-0,060
0,035-0,040 0,040-0,045
0,035-0,040 0,040-0,045

0,030-0,035
0,035-0,040
0,035-0,045
0,035-0,040

0,035-0,040
0,040-0,045
0,040-0,050
0,040-0,045

0,030-0,035
0,030-0,035

0,035-0,040
0,035-0,040

125 160

0,047-0,055 0,050-0,060
0,047-0,055 0,050-0,060
0,047-0,060 0,050-0,065
0,040-0,045 0,045-0,050
0,040-0,045 0,045-0,050
0,040-0,045 0,045-0,050
0,040-0,045 0,045-0,050
0,035-0,040 0,040-0,045
0,035-0,040 0,040-0,045
0,040-0,045 0,045-0,050
0,035-0,040 0,040-0,045
0,035-0,040 0,040-0,045
0,040-0,045 0,045-0,050
0,040-0,050 0,045-0,100
0,035-0,040 0,040-0,045
0,035-0,040 0,040-0,045
0,040-0,045 0,045-0,050
0,040-0,045 0,045-0,050
0,040-0,045 0,045-0,050
0,040-0,045 0,045-0,050
0,040-0,045 0,045-0,050
0,040-0,045 0,045-0,050
0,040-0,045 0,045-0,050
0,060-0,067 0,067-0,075
0,060-0,067 0,067-0,075
0,047-0,055 0,050-0,060
0,047-0,055 0,050-0,060

0,040-0,045 0,045-0,050
0,047-0,055 0,050-0,060
0,047-0,060 0,050-0,065
0,047-0,055 0,050-0,060

0,040-0,045 0,045-0,050
0,040-0,045 0,045-0,050

0,040-0,050 0,050-0,060 0,060-0,070 0,070-0,080 0,080-0,090 0,090-0,100
0,040-0,050 0,050-0,060 0,060-0,070 0,070-0,080 0,080-0,090 0,090-0,100

® 1. /13bop

O npegHasHayeH

® © 0606 006 006 0606 000 00 0 0 0 06 0 0 0 0 0 0 0 O FLwyncus

Bw3gyx nog
Hangraxve

MUH. K-BO CMaska

@

KopekumoHeH
KoeuLMeHT Ha
nopasaHeto (Kff,) 3a
AMCKOBY (pesn no
OTHOLLEHME Ha AbNBoYMHa
Ha Bpsi3BaHe (a.)

a, Kf f,
0,05xDC 14
0,1xDC 1,0
0,15xDC 0,8
0,2xDC 0,7

0,25xDC 0,6
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WNT \ Performance Bbpaopesna dpesa
[aHHu 3a psasaHe

BogeLLy CTOMHOCTM Ha CKOPOCTTa Ha psidaHe - YenHO-LMNUHAPUYHa dpe3a

50250 .../ 54035.../ ® 1. /136op
50 260 ... 54 037 ... O npegHasHayeH
6e3 nokputune Ti100 Pro %
g 3
g <& 8
Kf f, Ve (MIMUH) Ve (M/MUH) i af =
1,2 25 45 [}
1,2 20 40 [}
1,2 20 40 [}
1,0 15 30 [}
1,0 15 30 [}
1,2 20 40 [}
1,0 20 40 °
0,8 10 20 [}
0,8 10 20 [}
1,0 15 30 [}
0,8 10 20 °
0,8 10 20 [}
1,0 10 15 [}
1,0 10 15 [}
1,0 10 15 °
0,9 7 15 [}
1,0 5 10 o
1,0 20 30 [}
1,0 18 30 [}
1,0 18 30 [}
1,0 15 25 [}
1,0 18 30 °
1,0 18 30 [}
1,5 150
1,5 100
1,3 80
1,3 40
1,1 80 110 ([ ]
1,2 30 60 [}
1,2 30 60 [}
1,3 90 120 [
1,0 10 15 o
11 10 15 [}
0,8 10 [}
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WNT \ Performance Bbp3opeaHa (pesa
TexHnyecka nHcdopmaums

[NogaBaHe Ha 316 3a YeNHO-LUUIHAPUYHN pesu
Bogewwu cToMHOCTM (B MM) 3a nogaBaHeTo Ha 316 (f)

p /

0,2xDC

ap:

D

a =0,05xDC

a,=0,75xDG a,=0,75xDC
f, B MM f,B MM
@ DC mm 0e3 nokputne Ti100 Pro 6e3 nokputie Ti100 Pro
40 0,049 0,054 0,064 0,070
50 0,055 0,060 0,071 0,078
63 0,061 0,067 0,079 0,087
80 0,065 0,071 0,084 0,092

@ KOPeKLIMSl Ha nogaBaHeTo:

Monsi, yMHoXeTe cToitHoCTTa f, oT TabnuuaTa no-rope no ChOTBETHUSI KOPeKLMOHeH koeduumeHT Kf f, oT Tabnuuara Ha — cTpaHuua 39.

06wo Baxu:
f, (bpe3oBaHe) = f, x Kf f,
f, (npobusane) = f, (hpe3oBaHe) + 6poit 36K

(DOpMyJ'IVI 3a N34ncCnsgaBaHe Ha AaHHUTE 3a PA3aHe

0603HayeHne ChbKpaleHue UL TITE:] ®opmyna
v, x 1000
O6opoT n min-' n= ———
DCxT
DCxmxn
CkopocT Ha psisaHe v, M/MUH V.= ——
1000
vV,
MopasaHe Ha 316 f, mm f= — f="h x \/ boc
ZEFP xn a,
MopaBaHe Ha 06opoT f mm f=f xZEFP
CkopocT Ha noaasaHe v MM/MUH v.= f,xZEFP xn
CpenHa aeBenuHa Ha cTpyxKara h mm h = fx \/ %
¥ [ m z DC
ZEFP = Bpoit 361
a, = Uwpuna Ha Bpsi3BaHe Ha (pe3ata (Npu AnckosM tpesn AbNBOUMHE Ha BPSi3BaHE)
DC = [uameTbp Ha pexeLyns pbo
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TexHnyecka nHcdopmaums

OnuncaHue Ha TMna

3@ BUCOKOSIKOCTHU CTOMaHEHN MaTepuanu 1 3akaneHu
maTtepuanm

3a BUCOKOSIKOCTHW CTOMaHEHM MaTepnani 1 3akaneHu
MaTepuani - ¢ Kpbrbn Npotun Ha HasbGBaHEeTo

3a BUCOKOSIKOCTHI CTOMaHEH! MaTepuanii v 3akaneHu
Matepuany - ¢ Kpbrbn Npocun Ha HasbbBaHeTo

Pasnukn mexay BuaoBeTe dpesn

0603Ha4yeHue Tun

®pe3sa 3a rpyba NF
11 OKOHYaTesHa
obpaboTka

®pesa 3a rpyba NR
obpaboTka

CTpyxKouynauy ¢ nnocbk

npoqgun
e PP

®opma Ha cTpyxKovynay

CTpyxKoUynay ¢ Kpbrbi

npocun
HR Pod

[Mokputue

Ti100
Pro

A MHorocnoiHo nokputue ot Ti

A HVj,5=3500

A KoeduumeHT Ha TpueHe (cpelly cTomana) = 0,7

A makcumanHa Temnepatypa Ha npunoxenue: 900°C

cuttingtools.ceratizit.com

HepbXAaemn CToMaHu

(anymuHuit, Mes, MECUHT)

OnucaHue Ha NPUNOXEHNETO

A Bucoka cKkopoCT Ha OTHeMaHe Ha
MeTana, 4opu 1 Npu No-Manko
NPOU3BOAUTENHM MaLLUHM

A KayeCTBOTO Ha NOBBLPXHUHATA € Hail-
YecTo 4OCTaTbYHO

A TTo-HUCKM CUMNK Ha pA3aHe B CpaBHeHMe
C (pe3uTe 3a rmajKo pasaHe

A Yuctosa 06paboTka Moxe fia oTnagHe

A [lony4aBar ce MHOTO Mafkit ¥ KbCH CTPYXKN

A Pelaare Ha npobnemu npu HectabunHu ycnosus

A ByICoKa CKOPOCT Ha OTHeMaHe Ha MeTana, 0p
MPU NO-Manko NPOU3BOANTENHM MalLIUHY

A VI3KMKOUTENHO NOAXOASLL 33 LANOCTHO
(hpe3oBaHe Ha kaHanu

A Heobxoavma e fombnHuTenHa yuctosa obpabotka

A Bb3MOXHY Ca BICOKV NOJABaHMS!

3a o6pa60n<a Ha CTOMaHa 1 neapcku maTepuanu, Kakto u Ha

3a 06p860TKa Ha CTOMaHa 1 neapcku maTepuanu, Kakto u Ha
HepbXAaeMu CTOMaHM - C MNOCHK Npodun Ha HasbbBaHeTo

3a o6pa60TKa Ha CTOMaHa 1 neapcku maTepuanu, Kakto u Ha
HepbXAaeMn CTOMaHN - C KpbIbil I'IpO(bVIJ'I Ha Ha3bbBaHETO

3a MeKu matepuanu v LBETHXU MeTanu

®opma Ha cTpyxKaTa
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