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2 VHM svrdla

3 Svrdia s okretnim plocicama

Obrada provrta

4 Razvrtadi i upustaci

B Aati za istokarivanje

6 Navojna svrdla i alati za
oblikovanje navoja

7 Cirkularna glodala i
glodala za navoje

Obrada navoja
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11 Ubodni alati

12 Minijaturni tokarski alati

13 HSS glodala

14 VHM glodala

Obrada glodanjem

1 5 Alati za glodanje s
okretnim plocicama

16 Prihvati alata i pribor

Naprezanje alata

17 Stezanje obratka

18 Primjeri materijala




WNT \ Performance HSS svrdla

Uvod
Sadrzaj
Objasnjenje simbola 4 WNT \ Performance
Toolfinder S Alati vrhunske kvalitete za vrhunske radne efekte.
Pregled sadrzaja 6-8
i . Alati vrhunske kvalitete iz linije proizvoda WNT Performance
Proizvodni program 9-42

koncipirani su za specijalne primjene i odlikuju se izvanrednim
Tehnicke informacije radnim karakteristikama. Ako u svojoj proizvodnji postavite
najviSe zahtjeve u smislu radnog ucinka te oCekujete najbolje

Podaci o rezanju 43-52 X Y . e
moguce rezultate, preporuéamo vrhunske alate iz ove linije
Referentne vrijednosti posmaka 53 proizvoda.
Prevlake i rezni materijali 54
ObjaSnjenje simbola
Drzak lzvedba
Glatki cilindriéni drzak
Unutarnje hladenje
g Cilindriéni drzak s kosom steznom povrsinom
»Whistle Notch Samocentrirajuéi
Morseov konus = Glavna primjena
= Sporedna primjena

— - Cilindriéni drzak s boénom pogonskom povrsinom
O Weldon
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WNT \ Performance 158 svrdla
Toolfinder
Toolfinder
= M~
2 Es 2 = = = = =
T EE Opis z = = 3 3 3
g 5&
&£ 3xD 5xD 10xD > 10xD
A Univerzalno visokouginkovito svrdlo
D@ | "S5 | A Standardni drzak DIN 1835 A 9 15
A Samocentrirajuci
Hss-E-PM| A Otpornost na habanje zbog HSS-E-PM i TiN prevlake 10-14 16-21
TiN - A Univerzalno visokouginkovito svrdio
A Kao tip VX
HSSE | A Bez standardnog drska DIN 1835 A 10-14  16-21  24-26
A Dostupno u kompletu
A Stabilno spiralno svrdlo
"j:ps A Prikladno i za rugne busilice 10-14 16-21
A Dostupno u kompletu
Hss-E | A Zavisokolegirane Celike i specijalne legure .
vap. (Hastelloy, Inconel, Nimonic) 10-14
WT Hss-E | A Kao tip WT HSS-E isp. 10-14
TN | A Veca otpornost na tro$enje zahvaljujuci prevlaci
2
S
§ A Specijalni profil utora s velikim prostorom strugotine
= HFSSmtE A Povecana zastita od tro$enja nitriranjem sko$enja na 16-21 24-26
S uglovima rezanja i zljebovima vodilice
=
O
A Kao WTL HSS-E, ali s ve¢om v, i otporno$¢u na
TL H%‘EE habanje zbog prevlake 16-21
A Prikladno za ¢elik i lijevano zeljezo
TL Hss-E | A specijalni profil utora s velikim prostorom strugotine 27 28 28
TIAIN | A visoka otpornost na troenje zahvaljuju¢i previaci TIAIN
A Specijalni profil utora s velikim prostorom strugotine
TL Esn?t A Povecana zastita od troenja nitriranjem sko$enja na 27 28 28
uglovima rezanja i zljebovima vodilice
N . . . o .
WTL Hss Kao WTL HSS, ali s ve¢om v, i otporno$éu na habanje 24-26
TiN zbog prevlake
M A Siroki 2Ijeb_ovil za strugotine za materijale s dugackom strugotinom 10-14
A Samocentrirajuéi
A Prikladno za primjenu s busnim ¢ahurama
NC T":ilfl A Vrlo dobro odvodenje strugotina s pomoc¢u unutarnjeg hladenja 23
A Vecom v, i otporno$¢u na habanje zbog presviake
3
o= A Struénjak za materijale otporne na hrdanje i kiseline
ks HSS-E . g = =
£38 A Specijalna geometrija 1014 16-21
=
s n HSS | A Struénjak za neZeljezne metale 16-21
£
=
2
=
i A Zanezeljezne metale do 500 N/mm?
2 HsS _
= A Zaduboka busenja 24-26
cuttingtools.ceratizit.com 115



WNT \ Performance oS syde
Pregled sadrzaja

Pregled HSS svrdla
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3xD bez unutarnjeg hladenja

[
[
[
(@)
(@)

HSS-E o
TiN 118 2-20

HSS-E-
PM 130° 1-14
TiN

[}
[ )
O
O
O

10-14

B Spreviakom
O Bez prevlake
WNT \ Performance

[ ]
[ ]
[ ]
(@)
O

o

I”

HSS-E | 4qge 1-14

™ m 1014

HSS R @) ® O
T B o o 2 . 0w
ce eo0 I
S s ) W | Hsse| 1300  1-12 O 10-14
I
e eoco0ofd
N O TR ——— HSS-E | 130° 1-20 === O 10-14
I
HSS.E . eeecooll
e 0
HSSE . eeeceoc|l
o=~ TR = .o
9xD bez unutarnjeg hladenja
® @0 OO
e e ' HNEl mee 220 o % m 15
e s e ' e e o *0° ol % 16-21
N T o g .
TiN =3 u
® ® 0 OO
= ' m HSSE 1180 09-14 o] % m 1621
HsS . _ B © o
n S mee 0220 m 162
ce oo B
S e ' vA IEE I IRE A O 16-21
J
e H
- = ) Hss | 130°  0,20-20 y O 16-21
-=
§ . § ESE s eceeocofd
o T TN | TSSE| 4300 116 m 1621
_ _ ® O®OO0O0
e _— ! wiL Rl T o m 1621
10xD bez unutarnjeg hladenja
1 HSSE . eeeco [0
e m SEL e 14 )
. HSS-E . eceeocold
] O | TSSE| 300 12 m 2%2%
, HSS o gl ¢° o
= wiL [ R O . W 2426
e H
SRR ' 'R | Hss | 130° 1-14 = O 24-26
I
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WNT \ Performance

HSS svrdla
Pregled sadrzaja

Pregled HSS svrdla

= (0]
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o £ T N o< < 3 o
= E O E S 3 8| =
= = = © LN S > 5 N
S £ B S ==58¢2 -
2 5 = o S252£8 mol E
£ & |se| bc  PMKNSH S
10xD s unutarnjim hladenjem
N s . 0coeo o
P S S SO n man | 1300 3 n 23
Preko 10xD bez unutarnjeg hladenja
— wit R T R fel 27
S S Sl Yo -nit. ° —
o -
B e o & e B 28
B o ] -nit. ° _
Seria2 == u
wit R R o] 28
e e e e e e — F-nit. ° -
Serias ' u
wit IR Y B o 27
Serja e =1 =
wit BRI R o] 28
Serja 2 - = -
wit BRI R R el 28
TiAIN ° -
Selrija3 Eo=-=]) u
Mikrosvrdia
eceeo B
HSS-E- °
n | 180 015145 o 29
Kompleti spiralnih svrdla
HsS o B © |
n oy | 18 o n 2
HSSE . eeeco B
m SSEL 118 1-10 n 2
NC zabusivaci
® O @O
< (Y | Hss | 90°  3-20 O 33-35
J - |
HSS R ® O @O
_ NC-A TiN 90 3-20 | 33+34
® O @O0
S [N | Hss | 120°  3-20 O 33+34
I - |
HSS o Qo ©
L = \Z8 | TV 120 3-20 n 33+34
Centriraju¢a svrdla
eceoc B
HSS 5-6, - obli -
———— TN 18 05-63 DIN 333 - oblik A/B/R 0O 35-37
® O @O
B —— ﬂ S| 18 05-63 O DIN333-obikA 36
eceoc B
S HSSE| 118°  05-63 DIN 333 - oblik A o 3%
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WNT \ Performance oS syde
Pregled sadrzaja

Pregled HSS svrdla
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Stupnjevita svrdla

H B B EEEBE 'O Nemetalni materijali
B Spreviakom
O Bez prevlake
WNT \ Performance

. . ®@0eo0 o
=== ] vap. 118 2,5-10,2 Kut upustanja 90 = 39
—_ @0 eo0
- ﬂ HSS 118°  2,5-10,2 Kut upustanja 90° o 39
- . ®0 @O0 o
B S S U v | 118° 32-105 Kutupustanja90° 39
b ®@0eo0
K i ————— o _ & H o
~ % HSS 118 3,2-10,5 Kut upustanja 90 o 39
iEE . @0 @O0 o
esSsSssE wp, | 118 3,411 Kutupustanja 180° 40
®e0eo0
T R ——— HSS 118° 3,4-11 Kut upustanja 180° 0o 40
®@0eo0
-l ﬂ v | M8 33-175 Kut upustanja 60° i 42

Spiralna svrdla s Morseovim konusom

3xD
HSSE . eeecooll
ey pum | 130°  13-30 — m 29
5xD
o eo B
L= = = s ° - =
— o | MEe 10-55 — m 30
7 HSSE . eceeocold
e ] wiL [ I — m 30
10xD
o eo B
LA HSS ° -
- n S oM 10-50 n 31
HSSE . eceeoofd
| - DUl |08 1300 10-25 n 31
Preko 10xD
wr AR 32
SN TS e e T— — -nit/vap. ° -
sglrij‘f? u
WTL e 130 10-30 o el . 32
TS TS s s — — F-nit/vap. ° -
Sglrij‘fg u
Upustaci
e0 @00
ES - n | 120° 12-30 . 3 ostrice n 38
Stupnjevita svrdla
Hss &L © .
=) EN - ° - e °
o 118 6,6-17,5 — Kut upustanja 180 [ 41
118 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

3xD bez unutarnjeg hladenja

Visokoucinkovito spiralno svrdlo sli¢no kao DIN 1897, jako kratko

A Standardni drzak DIN 1835 A

A Specijalni Silici
A Vrlo dobro centriranje
A BruSenje na 4 povrSine

A Vrhunske radne karakteristike

<3xD

hid

DCONMS

LS

OAL

LCF

SIG

DC.s OAL LCF DCONMS .

2,00 44 12
210 44 12
2,20 45 13
2,30 45 13
2,40 46 14
2,50 46 14
2,60 46 14
2,70 48 16
2,80 48 16
2,90 48 16
3,00 48 16
310 50 18
3,20 50 18
3,30 50 18
3,40 52 20
3,50 52 20
3,60 52 20
3,70 52 20
38 54 22
390 54 22
400 54 22
410 66 22
420 66 22
430 68 24
4,40 68 24
4,50 68 24
4,60 68 24
470 68 24
480 70 26
490 70 26
500 70 26
510 70 26
520 70 26
530 70 26
540 72 28
550 72 28
555 T2 28
560 72 28
570 72 28
580 72 28
59 72 28
6,00 72 28
610 75 31
6,20 75 31
6,30 75 31
6,40 75 31
6,50 75 31
6,60 75 31
6,70 75 31
6,80 78 34
6,90 78 34
700 78 34
710 78 34

cuttingtools.ceratizit.com
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LS

VX

TiN

—
SIG 118°
HSS-E

10 122 ...

EUR
T2
11,06
12,18
13,26
13,26
13,92
11,98
13,92
14,58
14,58
14,58
13,26
13,26
13,26
13,41
13,41
12,76
13,79
14,43
14,05
14,43
11,78
11,78
12,30
13,00
14,58
11,90
15,61
15,73
15,73
15,73
13,26
15,73
16,00
16,39
17,83
14,05
17,83
17,83
17,83
17,83
17,83
14,70
22,89
22,89
21,85
23,55
17,44
28,23
28,23
30,32
30,71
23,18
34,09

LCF DCONMS ¢

3
3

©o Co OO0 Co Co Co Co o Co o

LS

10 122 ...

EUR
T2

33,97
33,97
34,09
34,09
24,47
34,22
38,12
38,12
38,12
2512
41,89
41,89
41,89
41,89
28,36
43,72
43,72
43,72
43,72
31,24
53,74
53,74
53,74
53,74
53,74
37,47
40,47
40,47
40,47
40,47
35,90
52,95
54,91
51,66
57,26
55,03
51,66
51,28
53,74
61,41
64,41
80,94
61,93
45,68
83,67
64,80
143,17
67,92
69,61
102,79
102,79
131,38
123,87
135,31
129,71
201,70
201,70
201,70
201,70
201,70
201,70
201,70
178,35

— v, Stranica 44
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HSS svrdla
WNT \ Performance 3xD bez unutarnjeg hladenja

Spiralno svrdlo DIN 1897, jako kratko

TiN TiN vap. vap. TiN
}
' f
SIG 130° SIG 118° SIG 118° SIG 130° SIG 130° SIG 130° SIG 130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC s DC OAL LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm  inch mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
0,40 19 2, 493 004 8,27 00400"
0,50 20 3,0 3,70 005 " 6,12 00500"
0,55 21 35 14,32 00550"
0,60 21 35 453 006 " 7,28 00600"
0,65 22 40 7,93 00650"
0,70 23 45 422 007 Y 6,68 00700"
0,75 23 45 6,95 00750"
0,80 24 50 3,25 008 " 5,81 00800"
0,85 24 50 6,56 00850"
0,90 25 55 3,25 009 " 5,81 00900"
0,95 25 55 6,56 00950"
1,00 26 6,0 9,70 010 2 583 010 2 1,79 010 " 2,46 010 3,76 010 4,13 01000 572 010
1,05 26 6,0 5,56 01050"
1,10 28 70 970 011 2 583 011 2 1,90 011" 246 011 411 M 3,95 01100" 597 011
1,15 28 7,0 4,42 01150
1,20 30 8,0 994 012 2 598 012 2 1,90 012 2,25 012 4,07 012 3,83 01200" 558 012
1,25 30 8,0 4,42 012501
1,30 30 8,0 1049 013 2 6,28 013 2 1,90 013 " 2,25 013 39 013 3,95 01300" 597 013
1,35 32 9,0 442 01350"
1,40 32 9,0 959 014 2 574 014 2 1,90 014 " 225 014 39 014 3,95 01400" 597 014
1,45 32 9,0 4,42 014501
1,50 32 9,0 9,06 015 2 542 015 2 148 015" 2,25 015 362 015 3,67 01500" 558 015
1,55 34 10,0 5,74 01550"
1,60 34 10,0 948 016 2 568 016 2 1,73 016 " 2,75 016 3,93 016 3,56 01600" 540 016
1,65 34 10,0 4,73 016501
1,70 34 10,0 959 017 2 574 017 2 1,73 017 2,75 017 3,86 017 3,52 01700" 533 017
1,75 36 11,0 4,37 01750
1,80 36 11,0 948 018 2 568 018 2 1,84 018 " 2,75 018 3,86 018 3,59 01800" 547 018
1,83 36 11,0 6,45 01830"
1,85 36 11,0 4,08 01850"
1,90 36 11,0 948 019 2 568 019 2 1,73 019 " 2,75 019 3,83 019 3,59 01900" 547 019
1,95 38 12,0 6,38 01950"
2,00 38 12,0 7,93 020 2 475 020 2 114 020 " 2,75 020 327 020 3,15 02000" 4,64 020
2,05 38 12,0 5,74 02050"
210 38 12,0 9,70 021 2 583 021 2 166 021 " 2,75 021 362 021 349 02100" 523 021
2,15 40 13,0 5,40 02150"
2,20 40 13,0 9,70 022 2 583 022 2 1,66 022 " 2,75 022 3,67 022 4,06 022007 572 022
2,25 40 13,0 4,37 02250
2,30 40 13,0 8,17 023 2 493 023 2 1,73 023 " 2,75 023 3,81 023 3,76 02300" 572 023
2,35 40 13,0 6,12 02350"
2,38  3/32 43 14,0 898 238 2 537 238 2
2,40 43 14,0 9,77 024 2 589 024 2 1,73 024 2,75 024 3,86 024 3,91 02400 591 024
2,45 43 14,0 4,64 02450
2,50 43 14,0 852 0252 517 025 2 1,31 025 2,75 025 3,62 025 3,34 02500 507 025
2,55 43 14,0 6,12 02550
2,60 43 14,0 10,08 026 2 6,08 026 2 1,79 026 2,75 026 3,86 026 3,91 02600 591 026
2,65 43 14,0 6,12 02650
2,70 46 16,0 10,72 027 2 6,46 027 2 1,79 027 2,75 027 393 027 4,08 02700 6,27 027
P [ [ J O O [} [} [ )
M ) ) ) )
K ) ) ) ) ) )
N (e} o o [} (e} O O
S o o e) o [e) )
H @) ) @) @)

1) neobradeno — v, Stranica 44+45
2) samocentrirajuci

110 Nastavak na sljedecoj stranici cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

HSS svrdla
3xD bez unutarnjeg hladenja

Spiralno svrdlo DIN 1897, jako kratko

<3xD

1) neobradeno

DC
inch

7164

1/8

9/64

5/32

11/64

3/16

2) samocentrirajuci

cuttingtools.ceratizit.com

TiN

SIG 130°
HSS-E-PM

10 113 ...

EUR
T2

10,41
9,94

10,58
8,98
9,59

9,48
9,06

9,06
10,49

9,06
10,24
12,01
10,41
11,06
12,54

11,29
10,24

1,72
10,24
11,67

15,73
12,54

11,67
1,72
13,14

13,14
13,26

278 2
028 2

029 2
030 2
031 2

37 2
032 2

033 2
034 2
035 2
357 2
036 2
037 2
038 2
039 2

397 2
040 2

041 2
042 2
043 2

437 2
044 2

045 2
046 2
047 2

476 2
048 2

OO0 e

TiN vap.
SIG 118° SIG 118°
HSS-E HSS

10107 ... 10105...
EUR EUR
T2 T2
6,25 278 2
598 028 2 1,79 028
6,33 029 2 1,79 029
537 030 2 1,31 030
574 031 2 1,79 031
568 317 2
542 032 % 1,66 032
542 033 % 1,73 033
6,28 034 % 2,20 034
542 035 2 1,48 035
6,16 357 2
7,22 036 2 2,20 036
6,25 037 2 2,20 037
6,65 038 2 2,20 038
7,54 039 2 2,20 039
6,76 397 2
6,16 040 2 1,57 040
7,06 041 2 1,90 041
6,16 042 2 1,84 042
7,02 043 2 2,96 043
9,43 437 %
7,54 044 % 2,96 044
7,02 045 2 1,90 045
7,06 046 2 3,00 046
7,85 047 2 3,00 047
7,85 476 2
7,99 048 2 3,00 048
[ ] @)
°
) )
(@) (@)
o)

i

i

SIG 130°
HSS-E

10 130 ...

EUR
T2

2,75
2,75
2,75
2,75

2,75
2,75
2,75
2,75
3,15
3,15
3,15

4,68
4,68
4,68
4,68

4,92
4,92
4,92

5,08

028
029
030
031

032
033
034
035
036
037
038

040
041
042
043

045
046
047

048

S

SIG 130°
HSS-E

10 106 ...

EUR
T2

4.1
4,27
3,86
4,45

3,81
411
4,69
4,57
4,69
4,69
4,97
4,97

4,93
5,01
4,57
5,16

5,16
5,16
5,36
5,72

5,98

028
029
030
031

032
033
034
035
036
037
038
039

040
041
042
043

044
045
046
047

048

OO0 O e

Nastavak na sljedecoj stranici

WT

SIG 130°
HSS-E

10 109 ...

EUR
T2
6,12

4,08
6,08
4,08
4,37
3,59
4,50
4,08
6,56

3,91
453
4,22
6,08
4,18
4,53
4,13
4,64

4,22
4,50
473
4,37
7,28
4,47
7,37

4,42
519
4,59
7,31
4,50
7,96
477
7,99

4,96
8,22
4,73
7,99
9,25
7,15
542
7,15

5,69
6,56

02750

02800
02850
02900
02950
03000
03050
03100
03150

03200
03250
03300
03350
03400
03450
03500
03550

03600
03700
03750
03800
03850
03900
03950

04000
04050
04100
04150
04200
04250
04300
04350

04400
04450
04500
04550
04600
04650
04700
04750

04800
04850

O0OCee

WT

SIG 130°
HSS-E

10 110 ...

EUR
T2

6,27
6,27
5,35
6,15

5,81
6,27
6,27
5,69
6,27
6,76
6,42
6,76

5,81
6,42
6,42
7,13

7,31
6,06
7,96

8,09
8,09

8,06

028
029
030
031

032
033
034
035
036
037
038
039

040
041
042
043

044
045
046

465
047

048

ceoC e e e

— V, Stranica 44+45
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HSS svrdla
WNT \ Performance 3xD bez unutarnjeg hladenja

Spiralno svrdlo DIN 1897, jako kratko

TiN TiN vap. vap. TiN
}
' f
SIG 130° SIG 118° SIG 118° SIG 130° SIG 130° SIG 130° SIG 130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC s DC OAL LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm  inch mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
4,90 62 26,0 13,41 049 2 8,07 049 2 3,00 049 5,08 049 6,25 049 6,24 04900 8,06 049
4,95 62 26,0 9,34 04950
5,00 62 26,0 11,29 050 2 6,76 050 2 2,02 050 5,08 050 5,53 050 5,07 05000 6,56 050
5,05 62 26,0 11,03 05050
510 62 26,0 1242 051 2 7,48 051 2 3,05 051 508 051
516 13/64 62 26,0 14,83 516 2 8,89 516 2
5,20 62 26,0 1341 052 2 8,07 052 2 3,05 052 578 052 6,49 052 8,09 05200 844 052
5,25 62 26,0 9,57 05250
5,30 62 26,0 15,23 053 2 9,17 053 2 3,05 053 578 053 6,68 053 8,90 05300 8,59 053
5,40 66 28,0 14,83 054 2 8,94 054 2 349 054
5,50 66 28,0 12,73 055 2 7,63 055 2 2,65 055 5,78 055 6,91 055 6,45 05500 7,06 055
5,55 66 28,0 17,44 05550 9,18 555
5,56  7/32 66 28,0 13,92 556 2 8,36 556 2
5,60 66 28,0 15,23 056 2 9,17 056 2 3,49 056 581 056 7,36 056 10,66 05600 9,18 056
5,70 66 28,0 16,27 057 2 9,76 057 2 3,49 057 581 057 7,42 057 10,86 05700 9,18 057
5,75 66 28,0 12,80 05750
5,80 66 28,0 15,61 058 2 9,40 058 2 3,49 058 581 058 7,53 058 11,03 05800 9,18 058
5,85 66 28,0 18,60 05850
5,90 66 28,0 17,17 059 2 10,30 059 2 3,49 059 581 059 7,61 059 11,55 05900 9,45 059
595 15/64 66 28,0 26,03 595 2 15,73 595 2 11,72 05950
6,00 66 28,0 13,79 060 2 821 060 2 2,65 060 6,26 060 6,73 060 6,45 06000 7,41 060
6,05 70 31,0 18,60 06050
6,10 70 31,0 16,14 061 2 9,67 061 2 3,76 061
6,20 70 31,0 16,14 062 ? 9,67 062 2 3,76 062
6,30 70 31,0 18,48 063 2 11,05 063 2 3,76 063
6,35 114 70 31,0 16,92 635 2 10,18 635 2
6,40 70 31,0 17,05 064 2 10,27 064 2 3,90 064 12,52 064
6,50 70 31,0 16,14 065 2 9,67 065 2 3,14 065 7,14 065 8,06 065 7,53 06500 9,27 065
6,55 70 31,0 19,13 06550
6,60 70 31,0 17,69 066 2 10,67 066 2 3,90 066 7,14 066
6,65 70 31,0 20,16 06650
6,70 70 31,0 19,52 067 2 11,70 067 2 427 067 7,14 067
6,75 74 34,0 24,07 675 2 14,32 675 2
6,80 74 34,0 19,67 068 2 11,77 068 2 493 068 7,39 068 10,11 068 15,35 06800 13,54 068
6,90 74 34,0 19,38 069 2 11,58 069 2 531 069 7,39 069
7,00 74 34,0 17,95 070 2 10,80 070 2 3,84 070 7,39 070 8,76 070 8,59 07000 11,10 070
710 74 34,0 21,73 071 2 13,14 071 2 548 071
714 9/32 74 34,0 28,89 714 2 17,30 714 2
7,20 74 34,0 22,39 072 2 1354 072 2 558 072 7,86 072 12,80 072 16,52 07200 14,98 072
7,25 74 34,0 19,67 07250
7,30 74 34,0 24,07 073 2 1443 073 2 573 073
7,40 74 34,0 22,52 074 2 13,66 074 2 6,15 074 14,83 074 16,92 07400 15,09 074
7,50 74 34,0 18,74 075 2 11,27 075 2 427 075 7,86 075 9,61 075 9,97 07500 1,61 075
7,60 79 37,0 29,29 076 2 17,58 076 2 6,862 076 13,92 076 17,69 07600 16,79 076
7,70 79 37,0 3162 077 2 19,01 077 2 6,82 077 8,28 077 14,32 077 18,48 07700 16,79 077
7,75 79 37,0 22,89 07750
7,80 79 37,0 24,20 078 2 1458 078 2 6,862 078 14,32 078 18,86 07800 16,92 078
790 79 37,0 33,83 079 2 20,31 079 2 6,91 079 8,28 079 13,66 079 19,26 07900 16,92 079
P [ [ J O O [} [} [ )
M ) ) ) )
K ) ) ) ) ) )
N (e} o o [} (e} O O
S o o e) o [e) )
H @) ) @) @)

1) neobradeno — v, Stranica 44+45
2) samocentrirajuci
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WNT \ Performance

HSS svrdla
3xD bez unutarnjeg hladenja

Spiralno svrdlo DIN 1897, jako kratko

<3xD

DC,; DC OAL
mm  inch mm

794 516 79
8,00 79
8,05 79
8,10 79
8,15 79
8,20 79
8,30 79
8,40 79
8,50 79
8,55 84
8,60 84
8,70 84
873 1132 84
8,80 84
8,90 84
9,00 84
9,10 84
9,20 84
9,30 84
9,40 84
9,50 84
9,60 89
9,65 89
9,70 89
9,75 89
9,80 89
9,90 89
10,00 89
10,10 89
10,20 89
10,30 89
10,40 89
10,50 89
10,60 95
10,70 95
10,80 95
10,90 95
11,00 95
11,10 95
1M1 716 95
11,20 95
11,30 95
11,40 95
11,50 95
11,60 95
11,70 95
11,75 95
11,80 95
)
M
K
N
S
H

1) neobradeno
2) samocentrirajuci

cuttingtools.ceratizit.com

TiN

SIG 130°
HSS-E-PM

10 113 ...

EUR
T2

23,18
22,39

28,64
29,81
31,24

29,93
26,03

41,12
32,67

26,43

29,93
29,29

34,86
28,75
36,43

34,62

38,39
45,15

44,25

794 2
080 2

081 2
082 2
083 2

084 2
085 2

873 2
088 2

090 2

093 2
095 2

098 2
100 2
102 2

105 2

10 2
112

115 2

OO0 e

TiN vap.
SIG 118° SIG 118°
HSS-E HSS

10107 ... 10105...
EUR EUR
T2 T2
13,92 794 2
13,54 080 2 4,38 080
17,17 081 2 7,43 081
17,83 082 2 7,95 082
18,74 083 2 8,07 083
18,08 084 2 8,27 084
15,73 085 2 6,28 085
17,58 086 2 8,27 086
20,16 087 2 8,45 087
2472 873 2
19,52 088 2 8,53 088
24,97 089 2 8,88 089
16,00 090 2 5,73 090
21,09 091 2 9,95 091
21,20 092 2 10,76 092
18,08 093 2 11,22 093
24,60 094 2 11,41 094
17,58 095 2 9,57 095
25,78 096 2 12,03 096
2497 097 2 12,22 097
21,09 098 2 12,88 098
26,67 099 2 12,88 099
17,30 100 2 6,91 100
25,78 101 2 14,05 101
22,00 102 2 12,22 102
2395 103 2 14,98 103
27,98 104 2 15,89 104
20,96 105 2 12,88 105
19,13 106
19,67 107
20,16 108
20,16 109
22,89 110 2 12,88 110
20,16 111
27,20 111 2
2120 112
2161 113
2161 114
26,80 115 2 13,54 115
21,61 116
2161 17
22,25 118
[ ] @)
°
) )
(@) (@)
o)

B

i

SIG 130°
HSS-E

10 130 ...

EUR
T2

8,94

9,89
9,89

9,89
9,89

11,34

11,96
11,96

12,12

13,26
13,79
13,79

14,83

15,35

17,58
19,01

080

084
085

086
087

090

092
093

095

098
100
102

105

110

115
117

/
/

SIG 130°
HSS-E

10 106

EUR
T2

9,83

16,52
11,95

19,52
11,68
21,85
15,09
15,09
14,32
22,77
22,77
23,18
23,95
12,80

22,77

19,01

22,52

29,29

36,43

080

084
085

088
090
092
094
095
096
097
098
099
100

102

105

110

115

118

OO0 O e

Nastavak na sljedecoj stranici

WT

SIG1

30°

HSS-E
10 109 ...

EUR
T2

9,34
30,84

30,84

23,29
11,24
35,25

26,15
11,96

28,23
29,66
30,05
13,01
30,06
34,22
30,43
34,22
30,84
31,24
15,35

23,95
38,63

26,67
45,93

28,23

54,26
57,38
57,78
31,74

57,78
62,86
57,78

08000
08050

08150

08400
08500
08550

08800
09000

09200
09300
09400
09500
09600
09650
09700
09750
09800
09900
10000

10200
10300

10500
10700

11000

11200
11300
11400
11500

11700
11750
11800

O0OCee

WT

SIG 130°
HSS-E

10 110 ...

EUR
T2

12,06

17,05
17,30
14,43
17,69
17,83
14,58
23,18
23,18
23,18
19,13
24,07
24,07
25,78
25,78
17,83

24,97

23,82

53,49
23,82

25,24

30,05

080

082
084
085
087
088
090
092
094
095
096
097
098
099
100

102

105

108
110

115

118

ceoC e e e

— V, Stranica 44+45
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HSS svrdla
WNT \ Performance 3xD bez unutarnjeg hladenja

Spiralno svrdlo DIN 1897, jako kratko

TiN TiN vap. vap. TiN
¢
' "
SIG 130° SIG 118° SIG 118° SIG 130° SIG 130° SIG 130° SIG 130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC, DC OAL LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm inch mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
11,90 102 51,0 22,52 119
12,00 102 51,0 4333 120 2 26,15 120 2 16,52 120 19,13 120 2929 120 37,47 12000 29,29 120
12,10 102 51,0 23,04 121
12,20 102 51,0 23,04 122
12,30 102 51,0 73,38 123 2 4361 123 2 2329 123 36,43 123 44,37 12300 4474 123
12,40 102 51,0 2329 124
12,50 102 51,0 4749 125 2 28,50 125 2 1717 125 29,81 125 38,25 12500 30,05 125
12,60 102 51,0 23,82 126
12,70 102 51,0 60,64 127 2 36,17 127 2 22,77 121 39,29 12700
12,80 102 51,0 24,72 128 44,63 128 58,29 12800 56,74 128
12,90 102 51,0 25,78 129
13,00 102 51,0 47,49 130 2 28,50 130 2 17,44 130 32,92 130 40,59 13000 30,84 130
13,20 102 51,0 26,67 132
13,30 107 54,0 27,07 133
13,50 107 54,0 50,49 135 2 3043 1352 20,16 135 41,12 135 43,85 13500 33,58 135
13,80 107 54,0 27,85 138 53,10 138
14,00 107 54,0 62,98 140 2 38,00 140 2 20,54 140 38,25 140 43,85 14000 34,86 140
14,50 1M 56,0 22,77 145 48,41 145 55,03 14500 35,52 145
14,75 1M1 56,0 35,13 147
15,00 1M1 56,0 22,52 150 4491 150 52,57 15000 36,71 150
15,25 115 58,0 3891 152
15,50 115 58,0 2447 155 68,44 155 67,02 15500 48,00 155
15,75 115 58,0 50,22 157
16,00 15 58,0 24,72 160 54,13 160 54,79 16000 47,36 160
16,50 119 60,0 29,55 165 55,56 165 88,62 16500 71,06 165
17,00 19 60,0 30,05 170 56,10 170 76,53 17000 68,58 170
17,50 123 62,0 31,24 175 57,52 175 89,39 17500 65,58 175
17,75 123 62,0 79,64 177
18,00 123 62,0 31,49 180 57,90 180 83,93 18000 74,95 180
18,50 127 64,0 34,75 185 106,85 18500 84,71 185
19,00 127 64,0 36,56 190 59,99 190 89,39 19000 82,65 190
19,50 131 66,0 3891 195 104,35 19500 92,78 195
20,00 131 66,0 38,91 200 63,10 200 91,34 20000 88,48 200
20,50 136 68,0 145,79 20500
21,00 136 68,0 140,55 21000
21,50 141 70,0 149,73 21500
22,00 141 70,0 150,92 22000
23,00 146 72,0 167,97 23000
24,00 151 75,0 178,35 24000
25,00 151 75,0 204,33 25000
P o ° o) o ° ° °
M ° ° ° °
K ° ° ° ° ° °
N o) o) o ° o o o
S o) o) o o o °
H o) o) o ¢
o oo o 0o 0o
1) neobradeno — v, Stranica 44+45

2) samocentrirajuci

1|14 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD bez unutarnjeg hladenja

Visokoucinkovito spiralno svrdlo, sukladno DIN 338, kratko

A Sa standardnim drskom DIN 1835 A

A Specijalni Siljci

A BruSenje na 4 povrSine

A Vrhunske radne karakteristike
A Vrlo dobro centriranje

<5xD

hid

DCONMS

LS

OAL

LCF

SIG

DC:s OAL LCF DCONMS LS

mm mm mm mm
200 56 24 3
210 56 24 3
2,20 59 27 3
230 59 27 3
240 62 30 3
250 62 30 3
260 62 30 3
2,70 65 33 3
280 65 33 3
290 65 33 3
3,00 65 33 3
310 68 36 4
320 68 36 4
3,30 68 36 4
340 71 39 4
350 71 39 4
360 71 39 4
370 71 39 4
380 75 43 4
390 75 43 4
400 75 43 4
410 87 43 6
420 87 43 6
430 91 47 6
440 91 47 6
450 91 47 6
460 91 47 6
465 91 47 6
470 91 47 6
480 96 52 6
490 96 52 6
500 96 52 6
510 96 52 6
520 96 52 6
530 96 52 6
540 101 57 6
550 101 57 6
555 101 57 6
560 101 57 6
570 101 &7 6
580 101 57 6
590 101 57 6
6,00 101 57 6
6,10 107 63 8
6,20 107 63 8
6,30 107 63 8
6,40 107 63 8
6,50 107 63 8
6,60 107 63 8
6,70 107 63 8
6,80 113 69 8
6,90 113 69 8
7,00 113 69 8
710 113 69 8
7,20 113 69 8
730 113 69 8

cuttingtools.ceratizit.com

VX

TiN

—
SIG 118°
HSS-E

10 124 ...

EUR
T2
13,54
15,89
15,89
15,89

€O (O (O (O (O (O ¢O O O
ot wh 2o

oo oooCoo

LCF DCONMS; LS

mm mm mm
69 8 36
69 8 36
75 8 36
75 8 36
75 8 36
75 8 36
75 8 36
75 8 36
75 10 40
75 10 40
75 10 40
75 10 40
75 10 40
81 10 40
81 10 40
81 10 40
81 10 40
81 10 40
81 10 40
81 10 40
81 10 40
81 10 40
81 10 40
87 10 40
87 10 40

87 12 45
87 12 45
87 12 45
87 12 45
94 12 45

94 12 45
94 12 45
94 12 45
94 12 45
94 12 45

— v, Stranica 46
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WNT \ Performance

5xD bez unutarnjeg hladenja

Spiralno svrdlo DIN 338, kratko

TiN TiN vap. F.-nit TiN

LCF

STl

DC
SIG
SIG 130° SIG 118° SIG 118° SIG 130° SIG 130° SIG 130° SIG 130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E

10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168.. 10170...
DC,, DC OAL LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm inch mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
0,20 19 2,5 5,56 00200" 9,57 00200
0,25 19 3,0 5,33 00250" 14,32 00250
0,30 19 3,0 3,95 00300" 7,41 00300
0,35 19 4,0 3,80 00350" 6,87 00350
0,40 20 5,0 3,21 00400" 5,71 00400
0,45 20 5,0 3,26 00450" 5,98 00450
0,50 22 6,0 2,73 00500" 4,18 00500
0,55 24 7,0 4,10 00550" 7,30 00550
0,60 24 7,0 2,61 00600" 4,50 00600
0,65 26 8,0 3,80 00650" 7,30 00650
0,70 28 9,0 2,35 00700" 4,11 00700
0,75 28 9,0 2,83 00750 4,24 00750
0,80 30 10,0 2,25 00800" 3,58 00800
0,85 30 10,0 2,61 00850" 4,14 00850
0,90 32 11,0 3,67 009 2 2,13 00900" 3,43 00900
0,95 32 11,0 2,61 00950 4,14 00950
1,00 34 12,0 7,70 010 2 3,67 010 2 2,09 01000" 439 010 3,55 01000 371 010 8,17 010
1,05 34 12,0 2,29 01050" 4,05 01050
1,10 36 14,0 8,32 011 2 402 0112 2,02 01100" 449 011 3,33 01100 411 011" 9,14 011
1,15 36 14,0 2,35 01150" 3,76 01150
1,20 38 16,0 817 012 2 393 012 2 2,09 01200" 497 012 3,33 01200 411 012 " 9,14 012
1,25 38 16,0 4,02 125 2 2,29 01250" 3,67 01250
1,30 38 16,0 8,32 013 2 402 013 2 1,94 013007 473 013 3,33 01300 405 013 8,89 013
1,35 40 18,0 2,19 01350 3,76 01350
1,40 40 18,0 841 014 2 404 014 2 1,91 01400 447 014 3,33 01400 411 014 " 9,14 014
1,45 40 18,0 3,80 145 % 2,02 01450" 3,71 01450 7,91 901
1,50 40 18,0 7,93 015 2 3,80 015 2 1,71 01500 411 015 3,33 01500 369 0151 8,08 015
1,55 43 20,0 380 1552 1,91 01550 3,71 01550 7,96 902
1,60 43 20,0 7,93 016 2 3,80 016 2 1,67 01600 447 016 2,96 01600 3,71 016 " 8,17 016
1,65 43 20,0 4,08 165 2 1,91 01650 3,71 01650 14,05 903
1,70 43 20,0 8,52 017 2 408 017 2 1,67 017007 461 017 3,10 01700 371 017 1 8,17 017
1,75 46 22,0 1,91 01750" 3,58 01750
1,80 46 22,0 841 018 2 404 018 2 1,47 01800" 447 018 3,05 01800 371 018 " 8,17 018
1,85 46 22,0 1,78 01850" 3,58 01850 9,68 904
1,90 46 22,0 841 019 2 404 019 2 1,52 01900 461 019 3,05 01900 371 019 1 8,17 019
1,95 49 24,0 1,78 01950 3,43 01950
2,00 49 24,0 8,17 020 2 3,93 020 1,25 02000 3,74 020 2,46 02000 3,34 020 " 7,30 020
2,05 49 24,0 1,71 02050 3,23 02050 10,50 905
210 49 24,0 8,52 021 2 408 021 2 1,47 021007 491 021 2,83 02100 366 021 1 7,96 021
2,15 08 27,0 1,78 02150" 3,23 02150
2,20 53 27,0 898 022 2 427 022 2 1,52 02200 491 022 2,83 02200 366 022 " 7,96 022
2,25 53 27,0 1,78 02250 3,15 02250
2,30 53 27,0 8,70 023 2 417 023 2 1,52 02300 491 023 2,83 02300 3,66 023 1 7,96 023
2,35 08 27,0 2,49 02350" 3,84 02350
2,38  3/32 57 30,0 8,70 238 2 417 238 2
2,40 57 30,0 8,17 024 % 393 024 % 1,61 02400 493 024 2,96 02400 3,66 024 7,96 024
P ° ° ¢) (¢) ° o
M ) ) [0) [0)
K ° ) ) ® )
N o) ¢) ¢) ) ) ° [e)
S o) o) (e) [0) [0)
H ©) ) )
0 (o) [0) (¢) o (e}
1) neobradeno — V, Stranica 46+47

2) samocentrirajuci
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WNT \ Performance

5xD bez unutarnjeg hladenja

Spiralno svrdlo DIN 338, kratko

<5xD
|
|
|
|
|
3
4
DC
SIG
DC,; DC OAL
mm  inch mm
2,45 57
2,50 57
2,55 57
2,60 57
2,65 57
2,70 61
2,75 61
2,78 7/64 61
2,80 61
2,85 61
2,90 61
2,95 61
3,00 61
3,05 65
3,10 65
3,15 65
3,17 1/8 65
3,20 65
3,25 65
3,30 65
3,35 65
3,40 70
3,45 70
3,50 70
3,55 70
3,57 9/64 70
3,60 70
3,65 70
3,70 70
3,75 70
3,80 75
3,85 75
3,90 75
3,95 75
3,97 5/32 75
4,00 75
4,05 75
4,10 75
415 75
4,20 75
4,25 75
4,30 80
4,35 80
437 11/64 80
4,40 80
4,45 80
p
M
K
N
S
H
0

1) neobradeno
2) samocentrirajuci

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
30,0
30,0
30,0
30,0
30,0
33,0
33,0
33,0
33,0
33,0
33,0
33,0
33,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
39,0
39,0
39,0
39,0
39,0
39,0
39,0
39,0
39,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0

TiN

SIG 130°
HSS-E-PM

10 173 ...

EUR
T2

832 0252
8,70 026 2
9,22 027 2

11,23 278 2
9,06 028 2

9,22 029 2
8,83 030 2
9,77 031 2

970 37 2
959 032 2

9,77 033 2
10,49 034 2
10,58 035 2

10,58 357 2
10,72 036 2

10,72 037 2
11,29 038 2
11,54 039 2

11,72 397
11,06 040 2

1129 041 2
11,29 042 2
12,08 043 2

12,20 437 2
12,08 044 2

Q000 e

TiN vap.
SIG 118° SIG 118°
HSS-E HSS
10171... 10152..
EUR EUR
T2 T2
2,49 02450
4,02 025 % 1,61 02500
4,17 255 % 2,53 02550
417 026 ? 1,67 02600
2,73 02650
441 027 2 1,67 02700
2,13 02750
537 278 2
4,30 028 2 1,67 02800
2,53 02850
441 029 2 1,67 02900
2,13 02950
422 030 2 1,39 03000
1,94 03050
468 0312 1,76 03100
1,94 03150
466 317 2
447 032 % 1,78 03200
468 3252 2,02 03250
453 033 2 1,78 03300
2,13 03350
502 034 % 1,78 03400
2,19 03450
508 035 2 1,61 03500
2,29 03550
5,08 357 2
515 036 2 1,91 03600
2,29 03650
515 037 2 2,02 03700
2,35 03750
539 038 2 2,09 03800
2,49 03850
549 039 2 2,19 03900
2,61 03950
563 397 2
530 040 2 1,67 04000
2,73 04050
539 041 2 2,29 04100
2,73 04150
539 042 2 2,02 04200
578 425 % 2,83 04250
578 043 2 2,35 04300
3,61 04350
584 437 2
578 044 2 2,35 04400
3,61 04450
° ¢)
)
) )
¢) ¢)
o)
[0) (¢)

n

SIG 130°
HSS-E

10 175 ...

EUR
T2

3,95
5,03
5,03

517
517
3,95
5,22

4,47
4,49
5,49
4,39

5,71
5,73
5,83
6,08

4,79

6,08

6,14

6,25

025
026
027

028
029
030
031

032
033
034
035

036
037
038
039

040
041
042
043

044

SIG 130°
HSS

10 161 ...

EUR
T2
3,93
2,50
4,53
3,05
4,53
3,13
4,40

3,43
5,33
3,43
4,53
2,76
3,84
3,43
3,84

3,10
3,84
313
3,93
3,47
4,14
3,21
4,14

3,47
3,95
3,55
4,33
3,84
4,36
3,84
4,40

3,26
5,71
3,84
5,71
3,43
5,56
4,74
6,84

474

02450
02500
02550
02600
02650
02700
02750

02800
02850
02900
02950
03000
03050
03100
03150

03200
03250
03300
03350
03400
03450
03500
03550

03600
03650
03700
03750
03800
03850
03900
03950

04000
04050
04100
04150
04200
04250
04300
04350

04400

Nastavak na sljedecoj stranici

F.-nit

STl

SIG 130°
HSS-E

10 168

EUR
T2

3,37
3,66
3,86

4,05
4,05
3,58
3,86

41

4,70
3,86

4,50
473
5,01
5,33

424
5,30
496
549

549

025
026
027

028
029
030
031

032
033
034
035

036
037
038
039

040
041
042
043

o
B
>~

O0OCeeOo e

WTL

TiN

SIG 130°
HSS-E

10 170

EUR
T2

748
7,96
8,71

9,14
9,28
10,32
8,71

10,17
10,32
11,16
11,58

9,48
11,58
10,99
12,21

12,21

— v, Stranica

025
026
027

028
029
030
031

032
033
034
035

036
037
038
039

040
041
042
043

O0OO0OO @O0 e

46+47

117



WNT \ Performance

5xD bez unutarnjeg hladenja

Spiralno svrdlo DIN 338, kratko

TiN TiN vap. F.-nit TiN

LCF

STl

DC
SIG
SIG 130° SIG 118° SIG 118° SIG 130° SIG 130° SIG 130° SIG 130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E

10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168.. 10170...
DC,, DC OAL LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm inch mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
4,50 80 47,0 11,72 045 2 563 045 2 2,13 04500 6,10 045 4,14 04500 5,08 045 10,99 045
4,55 80 47,0 3,61 04550 8,31 04550
4,60 80 47,0 12,42 046 2 596 046 2 2,35 04600 6,49 046 4,74 04600 5,78 046 13,00 046
4,65 80 47,0 596 465 2 3,61 04650 8,31 04650
4,70 80 47,0 15,09 047 2 7,22 047 2 2,49 04700 6,57 047 4,74 04700 578 047 13,00 047
4,75 80 47,0 3,61 04750 6,65 04750
476  3/16 86 52,0 12,73 476 2 6,08 476 2
4,80 86 52,0 12,73 048 2 6,08 048 2 2,49 04800 6,63 048 4,74 04800 578 048 13,00 048
4,85 86 52,0 3,29 04850 8,31 04850
4,90 86 52,0 12,90 049 2 6,17 049 2 2,61 04900 6,87 049 4,74 04900 6,03 049 13,26 049
4,95 86 52,0 6,02 495 2 4,05 04950 8,31 04950
5,00 86 52,0 13,01 050 2 6,24 050 2 2,09 05000 583 050 4,50 05000 536 050 11,78 050
5,05 86 52,0 6,24 505 2 4,18 05050 10,01 05050
510 86 52,0 13,01 051 2 6,24 051 % 2,73 05100 6,87 051 5,00 05100 6,03 051
515 86 52,0 4,38 05150
516 13/64 86 52,0 14,19 516 2 6,81 516 2
5,20 86 52,0 13,41 052 2 6,41 052 2 2,73 05200 6,93 052 5,16 05200 6,24 052 14,05 052
5,25 86 52,0 4,18 05250 7,96 05250
5,30 86 52,0 14,19 053 2 6,81 053 2 2,73 05300 7,08 053 5,16 05300
5,35 93 57,0 4,97 05350
5,40 93 57,0 17,44 054 2 8,30 054 2 3,01 05400 5,50 05400
5,45 93 57,0 5,16 05450 6,84 05450
5,50 93 57,0 15,09 055 2 7,15 055 2 2,90 05500 8,29 055 5,04 05500 6,24 055 13,92 055
5,55 93 57,0 8,42 555 2 5,16 05550 6,84 05550
556  7/32 93 57,0 17,69 556 2 8,42 556 2
5,60 93 57,0 16,00 056 2 7,63 056 2 3,10 05600 7,93 056 6,08 05600 6,85 056 15,50 056
5,65 93 57,0 5,33 05650 9,43 05650
5,70 93 57,0 15,73 057 2 7,55 057 2 3,13 05700 7,93 057 6,08 05700 6,85 057 15,50 057
5,75 93 57,0 7,55 575 2 5,33 05750 9,27 05750
5,80 93 57,0 15,73 058 2 7,55 058 2 3,21 05800 7,93 058 6,08 05800 6,92 058 15,61 058
5,85 93 57,0 5,33 05850 11,13 05850
5,90 93 57,0 16,79 059 2 8,04 059 2 3,26 05900 7,93 059 6,08 05900 7,46 059 16,79 059
595 15/64 93 57,0 20,54 595 2 9,84 595 2 3,29 05950 6,08 05950
6,00 93 57,0 15,23 060 2 7,27 060 2,90 06000 7,60 060 5,98 06000 6,90 060 16,52 060
6,05 101 63,0 5,79 06050 13,01 06050
6,10 101 63,0 17,17 061 2 8,20 061 2 3,55 06100 6,08 06100
6,15 101 63,0 5,79 06150 10,01 06150
6,20 101 63,0 16,92 062 2 8,08 062 2 3,55 06200 8,87 062 6,08 06200 17,44 062
6,25 101 63,0 5,79 06250 10,41 06250
6,30 101 63,0 18,74 063 2 8,95 063 2 3,61 06300 6,43 06300
6,35 1/4 101 63,0 19,77 635 2 9,45 635 2 3,84 06350 6,17 06350
6,40 101 63,0 19,77 064 2 9,48 064 2 3,80 06400 6,43 06400
6,45 101 63,0 6,57 06450
6,50 101 63,0 18,35 065 ? 8,74 065 2 3,61 06500 8,71 065 6,15 06500 7,54 065 16,92 065
6,55 101 63,0 6,87 06550 14,05 06550
6,60 101 63,0 20,04 066 2 9,59 066 2 3,95 06600 7,38 06600
P ° ° ¢) (¢) ° o
M ) ) [0) [0)
K ° ) ) ® )
N o) ¢) ¢) ) ) ° [e)
S o) o) (e) [0) [0)
H ©) ) )
0 (o) [0) (¢) o (e}
1) neobradeno — V, Stranica 46+47

2) samocentrirajuci
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WNT \ Performance

HSS svrdla
5xD bez unutarnjeg hladenja

Spiralno svrdlo DIN 338, kratko

<5xD

DC h8 DC
mm  inch
6,65
6,70
6,75
6,80
6,85
6,90
6,95
7,00
7,05
710
714 9/32
715
7,20
7,25
7,30
7,35
7,40
745
7,50
7,55
7,60
7,65
7,70
7,75
7,80
7,85
7,90
794  5/16
7,95
8,00
8,05
8,10
8,15
8,20
8,25
8,30
8,35
8,40
8,45
8,50
8,55
8,60
8,65

873  11/32
8,75

Tw=zXxX=T

OAL
mm
101

101

109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
17
17
17
17
17
17
"7
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
125
125
125
125
125
125

LCF
mm
63,0
63,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0

TiN

SIG 130°
HSS-E-PM

10 173 ...

EUR
T2

20,04
27,07
20,54
20,96
20,54

23,69
35,40

23,55
24,47
23,95
21,73
26,43
30,05
25,78

30,84
21,1

24,60
26,80
26,43
29,40
29,55
25,24

27,33

067 2
675 2
068 2
069 2
070 2

071 2
714 2

072 2
073 2
074 2
075 2
076 2
077 2
078 2

079 2
794 2

080 2
081 2
082 2
083 2
084 2
085 2

873 2

OO0 e

TiN vap.
SIG 118° SIG 118°
HSS-E HSS
10171... 10152..
EUR EUR
T2 T2
6,97 06650
9,56 067 2 4,10 06700
12,92 675 2 4,79 06750
9,84 068 2 4,74 06800
7,83 06850
10,00 069 2 4,74 06900
7,94 06950
9,84 070 2 4,38 07000
8,48 07050
1,31 071 2 4,79 07100
16,92 714 2
8,08 07150
11,28 072 2 4,97 07200
7,83 07250
11,70 073 2 4,97 07300
8,48 07350
11,45 074 2 5,20 07400
10,42 745 2 8,31 07450
10,42 075 2 4,74 07500
9,68 07550
12,65 076 2 5,44 07600
9,68 07650
14,43 077 2 5,44 07700
8,84 07750
12,33 078 2 5,56 07800
9,68 07850
14,70 079 2 5,63 07900
13,26 794 2
10,13 07950
11,76 080 2 4,74 08000
10,32 08050
12,85 081 2 5,79 08100
10,49 08150
12,65 082 2 5,98 08200
7,29 08250
14,05 083 2 6,49 08300
11,08 08350
14,05 084 2 6,49 08400
11,69 08450
12,10 085 2 6,15 08500
13,66 08550
21,20 086 2 7,04 08600
13,66 08650
21,20 087 2 7,04 08700
13,01 873 2
12,19 08750
° ¢)
)
) )
¢) ¢)
o)

VA

SIG 130°
HSS-E

10 175 ...

EUR
T2

10,50
10,50
9,07

12,41

12,41

9,87
14,98
14,98
14,98
14,98

12,12

16,79
11,86
17,58

068
069
070

072

074
075
076
077
078
079

080

084
085
086

n

SIG 130°
HSS

10 161 ...

EUR
T2
13,54

743
7,96
7,96
14,05
7,96
14,05
7,06
11,35
9,79

9,79
16,66
9,79

9,79
8,10
10,76

10,76
18,86
10,76

12,45

9,06
23,82
12,90
23,82
13,54
19,62
14,19

14,19
22,63
10,41
23,29
14,19

15,89
22,63

06650
06700
06750
06800
06850
06900
06950
07000
07050
07100

07200
07250
07300

07400
07500
07600

07700
07750
07800

07900

08000
08050
08100
08150
08200
08250
08300

08400
08450
08500
08550
08600

08700
08750

F.-nit

SIG 130°
HSS-E

10 168

EUR
T2

9,28

8,25

12,79

12,79

9,48
14,05
14,05
14,05
14,05

10,72

16,79
12,21

068

070

072

074
075
076
077
078
079

080

084
085

OO0CeeO e

WTL

TiN

SIG 130°
HSS-E

10 170

EUR
T2

19,91

18,24

28,12

28,12
21,20
30,97
30,97
30,97
30,97

23,95

36,43
26,93
40,34

068

070

072

074
075
076
077
078
079

080

084
085
086

o0 @O0 e

1) neobradeno

2) samocentrirajuci

cuttingtools.ceratizit.com

Nastavak na sljedecoj stranici
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HSS svrdla
WNT \ Performance 5xD bez unutarnjeg hladenja

Spiralno svrdlo DIN 338, kratko

TiN TiN vap. F.-nit TiN

SIG 130° SIG 118° SIG 118° SIG 130° SIG 130° SIG 130° SIG 130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168.. 10170...
DC,; DC OAL LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm inch mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
8,80 125 81,0 29,55 088 2 14,05 088 2 7,29 08800 19,13 088 15,89 08800 18,74 088 40,98 088
8,90 125 81,0 19,67 089 2 7,61 08900 16,00 08900
8,95 125 81,0 14,19 08950
9,00 125 81,0 27,85 090 2 13,26 090 2 6,71 09000 15,50 090 11,35 09000 14,32 090 31,36 090
9,05 125 81,0 14,19 09050
9,10 125 81,0 21,85 091 2 7,61 09100 17,58 09100
9,15 125 81,0 14,19 09150
9,20 125 81,0 21,85 092 2 7,61 09200 22,52 092 17,58 09200 21,73 092 47,63 092
9,25 125 81,0 10,13 09250 27,20 09250
9,30 125 81,0 32,01 093 2 15,35 093 2 7,74 09300 23,18 093 17,58 09300 21,73 093 46,98 093
9,35 125 81,0 13,92 935 2 15,09 09350
9,40 125 81,0 22,39 094 2 7,74 09400 24,86 094 17,58 09400 21,73 094 46,98 094
9,45 125 81,0 15,09 09450
9,50 125 81,0 29,29 095 2 13,92 095 2 7,65 09500 18,24 095 13,26 09500 15,50 095 33,45 095
9,55 133 870 17,17 09550
9,60 133 870 16,66 096 2 8,48 09600 26,15 096 19,91 09600 22,63 096 50,09 096
9,65 133 870 17,17 09650
9,70 133 87,0 24,07 097 2 8,48 09700 26,15 097 20,43 09700 24,72 097 53,49 097
9,75 133 870 11,08 09750
9,80 133 870 34,86 098 2 16,66 098 2 9,45 09800 26,15 098 20,43 09800 24,72 098 53,49 098
9,85 133 87,0 18,60 09850
9,90 133 87,0 19,77 099 2 9,45 09900 26,15 099 20,96 09900 24,72 099 53,49 099
9,95 133 870 18,60 09950
10,00 133 870 33,06 100 2 15,73 100 2 8,08 10000 17,44 100 14,05 10000 17,44 100 38,52 100
10,05 133 870 24,97 10050 35,52 10050
10,10 133 87,0 22,52 101 2 10,13 10100 21,20 10100
10,15 133 870 24,97 10150
10,20 133 870 38,12 102 2 18,24 102 2 10,32 10200 24,86 102 21,20 10200 23,95 102 52,05 102
10,25 133 870 13,92 10250 23,82 10250
10,30 133 87,0 19,67 103 2 12,46 10300 39,03 103 21,20 10300 32,01 103 69,49 103
10,35 133 870 24,97 10350
10,40 133 870 24,32 104 2 12,46 10400 21,20 10400
10,45 133 87,0 24,97 10450
10,50 133 87,0 38,39 105 2 18,35 105 2 10,49 10500 25,78 105 17,30 10500 22,00 105 48,41 105
10,55 133 870 19,01 955 2 17,58 10550
10,60 133 870 13,14 10600 21,20 10600
10,70 142 94,0 15,09 10700 5141 107 24,07 10700 33,83 107
10,75 142 94,0 16,79 10750 27,98 10750
10,80 142 94,0 14,70 10800 25,12 10800
10,90 142 94,0 15,89 10900 25,12 10900
11,00 142 94,0 39,69 110 2 19,01 110 2 12,19 11000 27,98 110 20,43 11000 26,93 110 57,90 110
11,10 142 94,0 15,89 11100 25,12 11100
1111 716 142 940 4971 1M1 2 2382 111 2
11,20 142 94,0 21,09 112 2 15,09 11200 54,38 112 32,15 11200 4425 112 98,51 112
11,30 142 94,0 21,09 113 2 5479 113 4425 113
11,40 142 94,0 21,09 114 2 16,39 11400 5479 114 35,52 11400 4425 114
P ° o (e) (e) ) °
M ) ) o le)
K ° ) ) ) )
N o) ¢) e) ) ) ) o
S o) o) (e) [e) fe)
H ©) ) )
o o o o oo o
1) neobradeno — v, Stranica 46+47

2) samocentrirajuci
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WNT \ Performance

HSS svrdla
5xD bez unutarnjeg hladenja

Spiralno svrdlo DIN 338, kratko

<5xD

DC,; DC
mm  inch
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,15
12,20
12,25
12,30
12,50
12,70
12,80
13,00
13,10
13,20
13,30
13,50
13,80
14,00
14,50
14,80
15,00
15,25
15,50
15,80
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00

ITw=zXxX= T

OAL
mm
142
142
142
142
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
160
160
160
160
169
169
169
178
178
178
178
184
184
191
191
198
198
205
205

LCF
mm
94,0
94,0
94,0
94,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
108,0
108,0
108,0
108,0
14,0
14,0
14,0
1200
1200
1200
120,0
1250
1250
130,0
130,0
135,0
135,0
140,0
140,0

TiN

SIG 130°
HSS-E-PM

10 173 ...

EUR
T2
43,97

47,10

84,45
48,93
64,01

52,05

92,53
62,98

115 2

120 2

123 2
125 2
127 2

130 2

135 2
140 2

OO0 O e

TiN vap.
SIG 118° SIG 118°
HSS-E HSS
10171... 10152..
EUR EUR
T2 T2
21,09 1152 13,14 11500
2252 116 2 16,39 11600
16,79 11700
17,05 11800
18,60 11900
2252 120 2 14,70 12000
2342 121 2
19,67 12200
22,00 12250
40,34 123 2
2342 9252 16,66 12500
30,59 127 2 18,48 12700
22,25 12800
2486 130 2 18,24 13000
4425 131 2
23,82 13200
4425 133 2
4425 1352 21,09 13500
30,32 13800
3020 140 2 23,29 14000
24,97 14500
27,20 15000
50,49 15250
29,55 15500
48,66 15800
31,74 16000
36,31 16500
38,39 17000
41,89 17500
44,63 18000
48,66 18500
52,57 19000
55,56 19500
60,91 20000
° ¢}
°
° °
¢} ¢}
e}

[l

SIG 130°
HSS-E

10 175 ...

EUR
T2

35,90
62,72
62,72
62,72
62,72
40,47

115
116
17
118
119
120

1

SIG 130°
HSS

10 161 ...

EUR
T2
22,89
35,52
35,52
35,52
35,52
24,86

42,28

24,86
24,07
44,50
29,55

54,38
36,56
68,44
35,25
46,59
41,52
58,69
55,56
92,91
94,22
187,40
102,03
116,20

144,37

11500
11600
11700
11800
11900
12000

12200

12500
12700
12800
13000

13200
13500
13800
14000
14500
15000
15500
16000
16500
17000
17500
18000
19000

20000

SIG 130°
HSS-E

10 168

EUR
T2
31,36
44,25
44,25
46,98

33,45

41,37

70,13
41,37

54,53
62,07
49,07
59,61
90,31
61,29

89,39
75,07

115

17
118

120

125

128
130

135
138
140
145
148
150

155
160

O0CeeO0e

WTL

TiN

SIG 130°
HSS-E

10 170

EUR
T2
69,22

98,51
103,19

73,14

91,22

153,54
90,31

119,19
136,61
105,78
129,95
134,12
193,84

166,53

115

17
118

120

125

128
130

135
138
140
145
150
155

160

o0 eoC e

1) neobradeno

2) samocentrirajuci

cuttingtools.ceratizit.com

— V, Stranica 46+47
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WNT \ Performance

HSS svrdla
5xD bez unutarnjeg hladenja

Kompleti spiralnih svrdla DIN 338, kratki

A U metalnoj kazeti
A Uspon po 0,1 mm

<5xD

DC 1
mm
1,0-59
6,0-10,0

I W =ZX=ZT0

vap. TiN

Komplet svrdla ~ Komplet svrdla

TipN Tip UNITiN
HSS HSS-E
10158... 10158...
EUR EUR
T2 T2

110,22 050 327,95 054
242,01 100 516,55 = 104

O [ ]
®
[} (]
O O
O

— V, Stranica 46

)
@ Komplet tip N isp. obuhvaca spiralna svrdla broj artikla 10 152 ...
Komplet tip UNI TiN obuhvaca spiralna svrdla broj artikla 10 171 ...

1122
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HSS svrdla
WNT \ Performance 10xD s unutarnjim hladenjem

Spiralno svrdlo s kanalom za hladenje,
tvornicki standard, dugacko

< 10:0
*’ TIAIN

SIG130°
HSS
10 224 ...
DC,s OAL LCF EUR
mm mm mm T2
3,0 100 66 145,79 030
3,3 106 69 165,23 033
3,5 112 73 162,72 035
3,8 119 78 199,09 038
4,0 119 78 165,23 040
4,2 119 78 167,97 042
4,5 126 82 166,53 045
48 132 87 196,57 048
5,0 132 87 167,97 050
55 139 91 172,98 055
58 139 91 199,09 058
6,0 139 91 178,35 060
6,5 148 97 191,34 065
6,8 156 102 192,52 068
7,0 156 102 192,52 070
75 156 102 199,09 075
78 165 109 213,40 078
8,0 165 109 203,13 080
8,5 165 109 213,40 085
8,8 175 115 218,63 088
9,0 175 115 218,63 090
9,5 175 115 22519 095
9,8 184 121 230,32 098
10,0 184 121 22519 100
10,2 184 121 230,32 102
10,5 184 121 231,74 105
10,8 195 128 238,18 108
11,0 195 128 231,74 110
11,5 195 128 236,87 115
11,8 205 134 275,74 118
12,0 205 134 242,01 120
12,8 205 134 290,16 128
13,0 205 134 253,80 130
B )
M )
K )
N )
S
H

— V. Stranica 48
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HSS svrdla
WNT \ Performance 10xD bez unutarnjeg hladenja

Spiralno svrdlo DIN 340, dugacko

<100 - o

TiN F.-nit TiN

|
;/

/

SIG 118° SIG130° SIG130° SIG130°
HSS-E HSS-E HSS HSS
10270.. 10225.. 10210.. 10200...
DC,; OAL LCF EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2 T2
1,0 56 33 6,57 010 948 010 " 16,00 010 6,85 010
11 60 37 741 0N 1,78 011" 17,05 011 746 011
1,2 65 41 822 012 1,16 012 6,99 012
1,3 65 4 8,09 013 10,99 013 1
1,4 70 45 7,99 014 10,50 014 " 6,16 014
1,5 70 45 6,91 015 9,14 015 " 13,14 015 6,18 015
1,6 76 50 8,22 016 10,17 016 " 12,79 016 569 016
1,7 76 50 8,94 017 990 017 "
1,8 80 53 8,59 018 9,90 018 " 558 018
1,9 80 53 9,18 019 928 019 " 12,22 019 556 019
2,0 85 56 6,82 020 7,06 020 " 11,68 020 4,56 020
21 85 56 7,86 021 871 021 " 1341 021 547 021
2,2 90 59 7,99 022 8,89 022 "
2,3 90 59 7,86 023 8,89 023 " 13,79 023 558 023
2,4 95 62 7,29 024 9,14 024 14,19 024 558 024
2,5 95 62 6,91 025 7,51 025 12,22 025 496 025
2,6 95 62 7,99 026 9,14 026 14,19 026 558 026
2,7 100 66 8,48 027 9,28 027 14,32 027 558 027
2,8 100 66 8,09 028 9,28 028 14,32 028 558 028
29 100 66 8,48 029 9,28 029 14,58 029 558 029
3,0 100 66 7,51 030 7,91 030 12,39 030 518 030
31 106 69 8,94 031 9,48 031
3,2 106 69 8,36 032 9,28 032
33 106 69 8,84 033 10,17 033 15,61 033 6,24 033
3,4 112 73 9,18 034 9,68 034
3,5 112 73 8,94 035 9,28 035 14,19 035 585 035
3,6 112 73 9,30 036 9,90 036 17,83 036 7,15 036
3,7 112 73 9,07 037 9,90 037 17,05 037 7,37 037
3,8 19 78 8,71 038 10,17 038 17,05 038 7,46 038
39 19 78 9,78 039 10,32 039 17,30 039 7,59 039
4,0 119 78 9,54 040 9,90 040 15,35 040 6,38 040
41 119 78 9,66 041 10,50 041
4,2 119 78 9,30 042 10,99 042 17,05 042 6,82 042
4,3 126 82 10,35 043 11,16 043 19,38 043 8,71 043
44 126 82 9,18 044 11,39 044
4,5 126 82 9,78 045 11,78 045 17,58 045 7,84 045
4,6 126 82 9,41 046 11,58 046 20,31 046 8,89 046
4,7 126 82 10,83 047 12,21 047 20,31 047 9,14 047
4,8 132 87 10,60 048 13,00 048 20,31 048 9,28 048
49 132 87 10,75 049 13,54 049 21,09 049 9,48 049
5,0 132 87 10,83 050 11,78 050 18,60 050 7,48 050
51 132 87 12,05 051 13,92 051
P [} [} (¢}
M [} e}
K [} [} [}
N (¢} [} (¢} [}
S (¢} (¢}
H O

1) neobradeno — V. Stranica 48+49
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WNT \ Performance

HSS

svrdla

10xD bez unutarnjeg hladenja

Spiralno svrdlo DIN 340, dugacko

<10xD

DC s

5,2
5,3
5,4
5,5
5,6
5,7
5,8
5,9
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71

73
74
75
7,6
77
78
7.9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
91
9,2
9,3

Tw=zXx=T

1) neobradeno

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm
132
132
139
139
139
139
139
139
139
148
148
148
148
148
148
148
156
156
156
156
156
156
156
156
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
175
175
175
175
175
175
175
175

WTL

TiN

F.-nit

TiN

SIG 118°
HSS-E

EUR
T2
11,80
13,00
14,19
11,32
14,83
16,52
14,32
16,00
13,66
16,27
14,43
16,27
14,70
14,05
16,39
16,79
17,83
18,60
16,92
16,39
18,60
19,38
20,16
20,43
22,00
20,96
22,89
2211
18,74
20,54
22,52
23,95
25,63
22,00
22,00
22,11
22,52
22,77
23,04
23,04
23,04
23,04

10 270 ...

052

|
;/

/

SIG 130°
HSS-E

EUR
T2
14,32
14,58
14,70
14,05
15,50
15,61
15,89
16,00
14,58
16,92
17,05
17,30
18,08
16,52
18,48
18,86
19,91
21,20
18,24
21,73
22,39
22,63
23,95
21,73

26,15
26,67
26,93
20,31
28,12
28,50
29,15
29,93
2512
30,71
30,97
32,01
32,92
24,72
33,83
35,90
36,71

10 225 ...

052
053

055
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075

077

Nastavak na sljedecoj stranici

SIG 130°

HSS
10 210

EUR
T2
22,89
23,18

22,25
26,55
27,20
27,46
L)%
22,89
31,49

2512

38,52
29,55
40,98
41,64
35,90
42,82
44,25

44,63
33,97

48,00
44,63

50,75

41,24

052
053

055
056
057
058
059
060
063

065

068
070
072
074
075
076
078

079
080

084
085

088

090

WTW

SIG 130°

HSS
10 200

EUR
T2
10,17
10,32

9,68
11,39
11,58
12,21
12,66

9,90

14,98

11,16

16,92
13,66
17,69
18,24
16,52
18,86
19,13
19,38

19,91
15,09

21,73
19,91
22,63
18,74

26,93
28,12

— V. Stranica

052
053

055
056
057
058

059
060

063

065

068
070
072
074
075
076
077
078

079
080

084
085
088
090

092
093

48+49
1|25



HSS svrdla
WNT \ Performance 10xD bez unutarnjeg hladenja

Spiralno svrdlo DIN 340, dugacko

<10xD WTL WTW

TiN F.-nit TiN
/ (,
/ f*
! |
SIG 118° SIG130° SIG130° SIG130°
HSS-E HSS-E HSS HSS
10270.. 10225.. 10210.. 10200...
DC,s OAL LCF EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2 T2
9,4 175 115 23,04 094 37,09 094 29,55 094
9,5 175 115 23,04 095 32,67 095 62,32 095 28,12 095
9,6 184 121 24,47 096 34,86 096
9,7 184 121 25,63 097 4540 097 80,80 097
9,8 184 121 27,46 098 45,40 098 84,84 098 36,71 098
9,9 184 121 29,81 099 45,40 099 90,84 099
10,0 184 121 32,27 100 37,09 100 49,98 100 21,73 100
10,1 184 121 3540 101
10,2 184 121 37,61 102 47,89 102 89,39 102 40,34 102
10,3 184 121 40,74 103 63,24 103
10,4 184 121 40,74 104
10,5 184 121 41,24 105 50,86 105 90,84 105 41,64 105
10,8 195 128 57,26 108
11,0 195 128 49,07 110 56,21 110 7444 110 33,83 110
11,5 195 128 49,57 115 68,70 115 124,34 115 55,30 115
11,6 195 128 7444 116
11,8 195 128 75,87 118 66,63 118
12,0 205 134 50,09 120 69,22 120 92,39 120 4255 120
12,2 205 134 78,08 122
12,3 205 134 66,63 123
12,5 205 134 5491 125 94,47 125 43,85 125
13,0 205 134 59,72 130 99,29 130 47,63 130
13,5 214 140 60,75 135
14,0 214 140 63,24 140 171,78 140 79,25 140
P [} [} O
M () (e}
K [} [} [}
N O [} O [}
S (¢} (¢}
H O

1) neobradeno — v, Stranica 48+49
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WNT \ Performance

Preko 10xD, serija 1

Spiralno svrdlo DIN 1869, jako dugacko, serija 1

A do promjera DC 2,30 mm u neobradenom stanju

>10xD

DC

DC 1s
mm
2,0
2,1
2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9
3,0
3,1
3,2
33
3,4
35
3,6
37
3,8
3,9
4,0
4,1
4,2
43
44
45
4,6
47
48
4,9
5,0
5,1
5,2
53
5,4
55
5,6
5,7
58
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8

cuttingtools.ceratizit.com

|

|

|

|

|

1 5

{| &

‘ |

Sy

SIG
OAL LCF
mm mm
125 85
125 85
135 90
135 90
140 95
140 95
140 95
150 100
150 100
150 100
150 100
155 105
155 105
155 105
165 115
165 115
165 115
165 115
175 120
175 120
175 120
175 120
175 120
185 125
185 125
185 125
185 125
185 125
195 135
195 135
195 135
195 135
195 135
195 135
205 140
205 140
205 140
205 140
205 140
205 140
205 140
215 150
215 150
215 150
215 150
215 150
215 150
215 150
225 155

TIAIN

F.-nit

SIG 130°
HSS-E

10 236 ...

EUR
T2

23,77

37,84

27,05

26,51

39,02

29,78

22,22

31,47

33,35

35,86

33,77

03000

03300

03500

04000

04200

04500

05000

05500

06000

06500

06800

e T

SIG 130°

HSS
10 235

EUR
T2
10,50
13,00
13,00
13,00
13,66
10,50
13,66
14,32
14,32
14,32
11,96
14,98
14,98
14,98
15,09
11,96
15,09
16,79
16,79
16,79
12,21
16,79
17,05
18,48
18,48
13,26
18,48
19,01
19,38
20,31
14,05
21,20
21,73
21,73
21,73
15,50
21,73
22,00
22,39
22,39
15,50
23,95
23,55
25,12
26,15
21,20
26,15
27,11
27,33

020
021
022
023
024
025
026
027
028
029
030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
047
048
049
050
051
052
053
054
055
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068

DC 1
mm
6,9
7,0
71
73
74
75
77
78
7.9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
9,0
9,2
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,2
10,5
11,0
1,5
12,0
12,5
13,0

OITI»wW=Z2X=ZT

1) neobradeno

OAL
mm
225
225
225
225
225
225
240
240
240
240
240
240
240
240
240
250
250
250
250
250
250
250
265
265
265
265
265
265
265
280
280
295
295
295

LCF
mm
155
155
155
155
155
155
165
165
165
165
165
165
165
165
165
175
175
175
175
175
175
175
185
185
185
185
185
185
185
195
195
205
205
205

10 236 ...

EUR
T2

30,85 07000

34,44 07500

34,09 08000

43,88 08500

48,98 09000

49,30 09500

55,57 10000
81,46 10200

10 235 ...

EUR
T2
28,50
22,00
32,01
32,01
32,01
24,72
34,22
35,90
36,71
27,33
42,16
42,16
42,16
44,25
35,25
45,15
47,63
49,31
37,61
55,95
59,99
43,46
61,67
61,67
62,47
62,47
38,91

69,22
51,79
63,63
59,06
72,48
71,84

069

071
073
074
075
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
090
092
094
095
096
097
098
099
100

105
110
115
120
125
130

O

— V, Stranica 50

1127



HSS svrdla
WNT \ Performance Preko 10xD, serija 2.i 3

Spiralno svrdlo DIN 1869, jako dugaCko,  Spiralno svrdlo DIN 1869, jako dugacko,
serija 2 serija 3

A do promjera DC 2,00 mm u neobradenom stanju

TIAIN F.-nit TIAIN F.-nit

>10xD

1 1
/
{ /
7
t 1
/ /
g
¢ 1
¢ !
7 !
SIG 130° SIG 130° SIG 130° SIG 130°
HSS-E HSS HSS-E HSS
10246... 10245... 10256... 10255...
DC,; OAL LCF EUR EUR DC,; OAL LCF EUR EUR
mm mm mm T2 T2 mm mm mm T2 T2
2,0 160 110 2120 020 " 2,5 225 150 27,33 025
2,5 180 120 21,20 025 3,0 240 160 27,33 030
3,0 190 130 32,03 03000 16,39 030 3,5 265 180 22,00 035
3,5 210 145 37,56 03500 16,52 035 4,0 280 190 43,74 04000 22,00 040
4,0 220 150 33,66 04000 17,44 040 4,5 295 200 26,67 045
4,5 235 160 37,23 04500 18,48 045 5,0 315 210 49,51 05000 26,67 050
5,0 245 170 35,83 05000 18,48 050 5,5 330 225 28,50 055
5,5 260 180 44,32 05500 22,63 055 6,0 330 225 57,03 06000 30,32 060
6,0 260 180 46,01 06000 22,39 060 6,5 350 235 32,67 065
6,5 275 190 44,03 06500 25,36 065 7,0 370 250 41,64 070
7,0 290 200 46,06 07000 28,12 070 75 370 250 47,89 075
75 290 200 49,55 07500 32,92 075 8,0 390 265 67,69 08000 49,07 080
8,0 305 210 54,75 08000 32,67 080 8,5 390 265 62,07 085
8,5 305 210 53,78 08500 51,41 085 9,0 410 280 66,63 090
9,0 320 220 59,60 09000 50,09 090 9,5 410 280 78,73 095
9,5 320 220 62,06 09500 58,29 095 10,0 430 295 92,91 10000 78,08 100
10,0 340 235 70,77 10000 52,82 100 10,5 430 295 85,11 105
10,2 340 235 79,77 10200 11,0 455 310 90,31 110
10,5 340 235 76,64 105 11,5 455 310 100,06 115
11,0 365 250 74,82 110 12,0 480 330 106,70 120
11,5 365 250 88,48 115 12,5 480 330 100,06 125
12,0 375 260 102,66 12000 85,87 120 13,0 480 330 101,11 130
12,5 375 260 85,87 125
13,0 375 260 87,84 130 K’A i L
P [ ) ) K ° °
M N ) °
K ° ° S
N [ ) ) H
$ o o o
H
o o o v Stanica 5045
1) neobradeno — v, Stranica 50+51
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WNT \ Performance

Mikrosvrdla + 3xD spiralna svrdla s Morseovim konusom

Mikrosvrdio DIN 1899

A Brusenje na 4 povrSine
A S ojacanim dr§kom

Opseg isporuke:
Paket od 5 komada (@ 0,15 mm u paketu 10 komada)
Cijena po komadu

DCONMS
|
|
|
|
(-
| <
i O
g
<
sIG
SIG 118°
HSS-E-PM
10 103 ...
DC 400s OAL LCF DCONMS ;5 EUR
mm mm mm mm T2
015 25 08 1,0 7,65 00150
020 25 15 1,0 6,14 00200
025 25 19 1,0 4,18 00250
030 25 19 1,0 4,86 00300
035 25 24 1,0 4,33 00350
040 25 30 1,0 4,33 00400
045 25 30 1,0 4,40 00450
050 25 34 1,0 4,33 00500
055 25 39 1,0 4,40 00550
060 25 39 1,0 4,38 00600
065 25 472 1,0 4,33 00650
0,70 25 48 1,0 4,03 00700
075 25 48 1,0 4,08 00750
080 25 53 1,5 4,49 00800
085 25 53 1,5 4,56 00850
09 25 6,0 1,5 4,56 00900
095 25 6,0 1,5 4,59 00950
1,00 25 638 1,5 4,59 01000
1,05 25 6,8 1,5 4,56 01050
110 25 76 1,5 4,70 01100
115 25 76 1,5 4,70 01150
1,20 25 85 1,5 4,59 01200
1,25 25 85 1,5 4,56 01250
1,30 25 85 1,5 4,73 01300
1,35 25 95 1,5 4,70 01350
1,40 25 95 1,5 4,59 01400
145 25 95 1,5 4,56 01450
P )
M (¢}
K ®
N ()
S (e}
H
0 (¢}

— v, Stranica 52

cuttingtools.ceratizit.com

<3xD
|
Homik
g
g
DC
~ 7
SiG

DC,; OAL LCF
mm mm mm
13,0 147 66
13,5 168 70
14,0 168 70
14,5 172 74
15,0 172 74
15,5 176 78
16,0 176 78
16,5 179 81
17,0 179 81
17,5 183 85
18,0 183 85
18,5 186 88
19,0 186 88
19,5 212 91
20,0 212 91
21,0 216 95
22,0 219 98
23,0 222 101
24,0 225 104
25,0 225 104
26,0 256 107
27,0 259 110
28,0 259 110
30,0 263 114

P

M

K

N

S

H

0

=
=

A BB BB PPOOLOLWWWWNNPNNPDMNPNDMNPNDNPDMNPDMNNDMNPDMNPDNDND -

vap.

SIG 130°
HSS-E

10 285 ...

EUR
T2
49,71
63,39
63,10
67,54
65,73
98,64
63,39

100,19
66,63

105,01
70,66

105,78
77,30

125,29
89,93

101,11

105,78

112,96

115,69

120,53

169,17

178,35

182,27

199,09

Spiralno svrdlo u skladu s tvornickim standardom, kratko

— V, Stranica 45
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WNT \ Performance

5xD spiralna svrdla s Morseovim konusom

Spiralno svrdlo DIN 345
<50 10265... 10280 ...
=X Wik DC,, OAL LCF MK EUR EUR
mm mm mm T2 T2
275 253 155 2 63,63 227
vap. 2300 253 155 2 6091 230 14055 230 2
2350 276 155 3 60,51 235
2375 281 160 3 83,14 237
l l 2400 281 160 3 63,39 240 152,24 240 2
2450 281 160 3 65,84 245
) 2475 281 160 3 9150 247
2500 281 160 3 6988 250 156,17 250 2
| 2550 286 165 3 7260 255
! 2575 286 165 3 94,72 | 257
i| MK 2600 286 165 3 8029 260 180,84 260 2
y 26,50 286 165 3 7742 265
z 2675 291 170 3 122,31 267
2700 291 170 3 8020 270 208,14 270 2
" / 2750 291 170 3 82,65 275
S 2775 291 170 3 17,77 277
2800 291 170 3 8848 280
. / 2850 296 175 3 108,27 285
2875 296 175 3 122,31 287
~— ‘ ,, 2900 296 175 3 96,04 290
sic 2050 296 175 3 9811 205
SIG 118° SIG 130° 2975 296 175 3 12529 297
HSS HSS-E 3000 296 175 3 96,04 300
30,50 301 180 3 116,36 305
10265... 10280... 31,00 301 180 3 11347 310
3150 301 180 3 128,99 315
annqﬂ ?n/::' 'r'ncn': L ETUQR ETUZR 3200 334 185 4 119,33 320
10,00 168 87 1 19,38 100 4593 100 " §§§g §§j 132 3 ngj §§§
10,20 168 87 1 2252 102 4763 1020 330 334 185 4 14187 | 335
10,50 168 87 1 2031 105 4763 (105 3400 339 190 4 14973 34D
10,80 175 94 1 2667 108 5217 108"  3/s0 339 190 4 16797 B8
1,00 175 94 1 2120 110 4984 [ 100 300 339 190 4 15224 350
1,20 175 94 1 2836 12 : ’
1,50 175 94 1 2395 115 6051 115 0 gggg 322 13?, 3 1;22; ggﬁ
1,80 175 94 1 3032 18 : ’
12,00 182 101 1 2185 120 5217 120 0 3‘,‘33 gﬁ 132 3 ]2323 3‘,‘3
12,20 182 101 1 30,97 122 5713 1229 37s0 344 195 4 20313 | 375
12:808 I 25 NS08 N 31,24 I8 3850 349 200 4 227,70 385
13,00 182 101 1 2355 130 5869 130"  39'0 349 200 4 210'88 | 390
13,200 182 101 A 32,15 ISE 3950 349 200 4 26429 395
13,50 189 108 1 26,93 gg 6949 1359 4o 349 200 4 21863 | 400
13,80 189 108 1 33,83 ' :
e o SO B o e Mmoo s 205 o
1425 212 14 2 3761 142 9369 1429 4200 350 210 4 26931 | 430
1475 212 14 2 40,34 147 ’ :
1500 212 114 2 2771 150 7534 150 9 3233 322 512 j §8§;; 228
1525 218 120 2 37.09 152 %15 1829 4700 384 o215 4 30664 | 470
1550 218 120 2 20,93 155 7129 1859 400 380 220 4 33451 | 480
1575 218 120 2 3383 157 8004 1579 4900 369 220 4 35013 | 490
16,00 218 120 2 2993 160 7808 160" 500 389 220 4 36169 | 500
16,25 223 125 2 4568 162 ’ ’
1650 223 125 2 3239 165 80,04 165 2 2233 j}ﬁ §§§ g jgggg g;g
1675 223 125 2 37.09 167 ’ :
1700 223 125 2 3345 170 7534 170 2 gigg ﬂ; §§3 g gg;‘ig gig
1725 228 130 2 4189 172 8836 17122 o0 417 230 5 51655 | BE)
1750 228 130 2 3409 175 8302 175 2 : ’
1775 228 130 2 4228 177 9004 1772 [P o °
1800 228 130 2 36,17 180 8537 1802 o
18,25 233 135 2 4346 182 K ° °
1850 233 135 2 3891 185 8302 1853 s o
1875 233 135 2 4568 187 A °
19,00 233 135 2 38,63 190 88,36 190 2
19,25 238 140 2 4855 192 H S
1950 238 140 2 44,74 195 0 o o
1975 238 140 2 50,75 197 R
2000 238 140 2 4124 200 9500 2002 1) snitriranim skoSenjima — V, Stranica 47
20,25 243 145 2 55,56 202 2) obradeno isparavanjem
20,50 243 145 2 4372 205
2075 243 145 2 56,10 207
21,00 243 145 2 4659 210 11256 210 2
2,25 248 150 2 57,78 212
21,50 248 150 2 5322 215
275 248 150 2 6051 217
2200 248 150 2 5192 220 121,00 220 2
2,25 248 150 2 62,07 222
2250 253 155 2 56,10 225 14842 2252

1130 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

10xD spiralna svrdla s Morseovim konusom

Spiralno svrdlo DIN 341, dugacko

<10xD

MK

OAL

LCF

DC

SIG

DC,; OAL LCF
mm mm mm
10,00 197 116
10,20 197 116
10,50 197 116
10,80 206 125
11,00 206 125
11,20 206 125
11,50 206 125
11,80 206 125
12,00 215 134
12,20 215 134
12,50 215 134
12,80 215 134
13,00 215 134
13,20 215 134
13,50 223 142
13,80 223 142
14,00 223 142
14,25 245 147
14,50 245 147
14,75 245 147
15,00 245 147
15,25 251 153
15,50 251 153
15,76 251 153
16,00 251 153
16,25 257 159
16,50 257 159
16,76 257 159
17,00 257 159
17,50 263 165
17,75 263 165
18,00 263 165
18,50 269 1M
19,00 269 17
19,50 275 177
20,00 275 177
20,50 282 184
21,00 282 184
21,50 289 191
22,00 289 191
22,50 296 198
23,00 296 198
23,50 319 198
24,00 327 206
2450 327 206
2500 327 206
2550 335 214
26,00 335 214

cuttingtools.ceratizit.com

=
=

WWWWWWNMNMNMNMNNMNONDMNOPMNPMNPDMNPMNPMNPPMNPPMPPMNPPMNPPMNPPMNPPMNPDMNPMNDMNDMNNDMNNDN S A A s

vap.

SIG 118°

HSS

10 295 ...

EUR
T2
25,78
28,64
26,15
33,45
26,93
35,90
26,93
36,31
26,93
35,90
27,20
38,91
27,20
38,91
30,32
49,84
30,71
47,89
38,91
47,89
38,52
47,89
37,47
48,41
40,34
54,38
42,28
52,17
41,89
47,89
58,95
47,63
53,22
52,32
60,51
57,38
72,20
65,58
78,08
71,57
79,50
74,44
90,69
91,50
98,24
92,14

110,47

105,65

WTL

SIG130°
HSS-E

10 297

EUR
T2
47,63
45,29
51,28

50,22
45,68
51,52
45,68
51,52
44,91
52,32
45,29
54,38

56,87
51,28
62,59
60,91
64,41
63,39
65,58
65,98

74,69
71,57

78,08
71,57
88,36
87,84
94,22
92,91
111,00

123,15

156,17

162,72

100 "
102 "
105 "

10 Y
12
15 Y
18 Y
120 "
122 9
125 9
128 "
130 "

135 "
138 "
140 Y
145 Y
150 "
155 Y
160 "
165 2

170 2
175 2

180 2
185 2
190 2
195 2
200 2
205 2
210 2

220 2

240

250 2

DC 15
mm
26,50
27,00
27,50
28,00
29,00
29,50
30,00
30,50
31,00
31,50
32,00
33,00
33,50
34,00
35,00
36,00
37,00
37,50
38,00
39,00
40,00
42,00
43,00
44,00
45,00
50,00

OITI»wW=Z2X=ZT

1) s nitriranim sko$enjima
2) obradeno isparavanjem

OAL
mm
335
343
343
343
351

351

351

360
360
360
397
397
397
406
406
416
416
416
426
426
426
436
447
447
447
470

LCF
mm
214
222
222
222
230
230
230
239
239
239
248
248
248
257
257
267
267
267
277
277
277
287
298
298
298
321

=
=

A PEA PP PP EREPEREREREREREREREREDRDOOLOLLDLWLWLWWWW

10 295 ...

EUR
T2

113,34 265
113,34 270
140,55 = 275
126,13 280
145,79 290
165,23 295
145,79 300
184,78 305
175,72 310
195,27 315
188,71 320
188,71 330
219,95 335
232,94 340
226,39 350
261,55 360
29541 370
317,46 375
282,30 380
301,97 390
317,46 400
359,19 420
385,18 430
385,18 440
402,11 450
528,35 500

10 297 ...

EUR
T2

OO0OOCeeOe

— V, Stranica 49
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WNT \ Performance

Preko 10xD, serija 1 i serija 2

Spiralno svrdlo DIN 1870, jako dugacko,  Spiralno svrdio DIN 1870, jako dugacko,

serija 1 serija 2
>10xD WTL >10xD WTL
1 1
| | | |
H ok H ok 7
| | / | | /
7 3§ ! T 3 /
/ &
w w /
O] O]
| / | /
‘ {
DC / DC 1
N~ N~
siG siG
SIG130° SIG130°
HSS HSS
10 305 ... 10 315 ...
DC,; OAL LCF MK EUR DC,; OAL LCF MK EUR
mm mm mm T2 mm mm mm T2
10,0 285 185 1 48,66 100 " 10,0 360 235 1 69,88 100 "
10,5 285 185 1 59,20 105 " 10,5 360 235 1 87,84 105"
11,0 300 195 1 56,87 110 " 11,0 375 250 1 80,04 110 "
11,5 300 195 1 59,72 115 " 11,5 375 250 1 8537 115 "
12,0 310 205 1 63,39 120 " 12,0 395 260 1 97,34 120 "
12,5 310 205 1 65,33 125 " 13,0 395 260 1 102,03 130 "
13,0 310 205 1 65,98 130 " 13,5 410 275 1 108,79 135 "
13,5 325 220 1 76,11 135 " 14,0 410 275 1 108,79 140 "
14,0 325 220 1 74,04 140 " 14,5 425 275 2 109,70 145 "
14,5 340 220 2 76,64 145" 15,0 425 275 2 110,47 150 "
15,0 340 220 2 80,68 150 " 15,5 445 295 2 115,03 155 "
15,5 355 230 2 88,36 155 " 16,0 445 295 2 113,34 160 "
16,0 355 230 2 84,71 160 " 16,5 445 295 2 129,34 165 2
16,5 355 230 2 85,37 165 2 17,0 445 295 2 121,71 170 2
17,0 355 230 2 86,80 170 2 17,5 465 310 2 131,38 175 2
17,5 370 245 2 91,50 175 2 18,0 465 310 2 136,61 180 2
18,0 370 245 2 94,22 180 2 18,5 465 310 2 147,11 185 2
18,5 370 245 2 104,35 185 2 19,0 465 310 2 149,73 190 2
19,0 370 245 2 106,57 190 2 19,5 490 325 2 170,48 195 2
19,5 385 260 2 115,03 195 2 20,0 490 325 2 169,17 200 2
20,0 385 260 2 121,71 200 2 21,0 490 325 2 180,84 210 2
21,0 385 260 2 140,55 210 2 22,0 515 345 2 217,33 220 2
22,0 405 270 2 14711 220 2 23,0 515 345 2 219,95 230 2
23,0 405 270 2 172,98 230 2 24,0 555 365 3 24593 240 2
24,0 440 290 3 192,52 240 2 25,0 555 365 3 248,55 250 2
25,0 440 290 3 195,27 250 2 26,0 555 365 3 291,48 260 2
26,0 440 290 3 212,08 260 2 28,0 580 385 3 338,32 280 2
28,0 460 305 3 24593 280 2 30,0 580 385 3 391,72 300 2
30,0 460 305 3 282,30 300 2
P °
P [} M
M K ®
K [ ] N [ J
N [} S
S H
H 0 (¢}
. - 1) s nitriranim sko$enjima — v, Stranica 51
1) s nitriranim skoenjima — vV, Stranica 51  2) obradeno isparavanjem

2) obradeno isparavanjem
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WNT \ Performance HSS svrdla
NC centralna svrdla

NC-A

TiN TiN

NC zabusivac u skladu s tvorni¢kim standardom

A Uvijeni utori

OAL

; ;

SIG120° SIG120° SIG90° SIG90°
HSS HSS HSS HSS
10510... 10512.. 10520.. 10522..
DC,s OAL LCF EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2 T2
3 46 12,0 841 030 12,20 030 841 030 12,20 030
4 55 12,0 8,53 040 12,47 040 8,53 040 12,47 040
5 62 14,0 8,93 050 12,99 050 8,93 050 12,99 050
6 66 16,0 9,15 060 13,14 060 9,15 060 13,14 060
8 79 210 15,35 080 22,25 080 15,35 080 22,25 080
10 89 250 17,05 100 24,60 100 17,05 100 24,60 100
12 102 30,0 24,72 120 36,05 120 24,72 120 36,05 120
16 115 375 32,39 160 47,10 160 32,39 160 47,10 160
20 131 450 52,17 = 200 75,73 200 52,17 200 75,73 200

OAL

siG 61 L6 e
SIG120° SIG90° SIG90°
HSS HSS HSS
10513... 10521.. 10523..
DC,s OAL LCF EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2
6 66 7,0 13,14 060 9,41 060 13,14 060
8 79 9,0 18,74 080 13,26 080 18,74 080
10 89 15 20,70 100 14,83 100 20,70 100
12 102 14,0 29,40 120 20,54 120 29,40 120
16 115 18,0 38,39 160 26,93 160 38,39 160
20 131 23,0 55,95 200 38,39 200 55,95 200
P 15-35 25-55 15-35 25-55
M 10 20 10 20
K 20-35 30-55 20-35 30-55
N 50-70 65-85 50-70 65-85
S
H

(e}
@ ) Prikladno samo za pocetno busenje!
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HSS svrdla

NC centralna svrdla

NC zabusivac u skladu s tvorni¢kim standardom, dug

A S steznom povrsinom sliénom DIN 1835

OAL

[2J N [=)V/ O
o\ 1OATS
LCF

DC, OAL LCF
mm mm mm

I »w=zXx= T

93 7,0
17 90
133 115
151 14,0
178 18,0
205 230

NC-A

TiN

Fr)
SIG 120°
HSS

10 532 ...
EUR

T2

16,39 060
2589 080
28,36 100
33,58 120
52,05 160
7326 200

25-55
20
30-55
65-85

NC-A

FEr)
SIG90°
HSS

10 526 ...

EUR

T2

11,54
17,95
19,77
23,55
36,05
49,98

060
080
100
120
160
200

15-35
10
20-35
50-70

NC-A

TiN

FEr)
SIG90°
HSS

10 528 ...
EUR

T2

16,39 060
2589 080
28,36 100
33,58 120
52,05 160
73,26 200

25-55
20
30-55
65-85

d

1134

) Prikladno samo za pocetno buSenje!
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HSS svrdla

NC centralna svrdla i centriraju¢a svrdla

NC zabusivac u skladu s tvornickim

standardom, dug

A Uvijeni utori
i
i
|
i
i
|
| o
| <
i O
18
! |
DC
SIG
DCw, OAL LCF
mm mm mm
6,35 105 17
8,00 118 21
952 132 25
12,70 159 30
15,87 186 37
P
M
K
N
S
H

)

SIG90°

HSS

10 525 ...

EUR
T2
14,19
26,03
26,43
37,47
32,67

025
030
040
050
060

15-35
10
20-35
50-70

[e]
@ Prikladno samo za pocetno busenje!

cuttingtools.ceratizit.com

601 | |

DCONMS |

DC

OAL

DC DCONMS s DCINTF y,

mm
1,00
1,25
1,60
2,00
2,50
3,15
4,00
5,00

T »wW=Z2X=Z10

SIG

mm
4,0
5,0
6,3
8,0
10,0
1,2
14,0
18,0

mm
2,12
2,65
3,35
4,25
5,30
6,70
8,50
10,60

OAL
mm
35,5
40,0
45,0
50,0
56,0
62,0
69,0
77,0

Centrirajuce svrdlo DIN 333, oblik B

A Sa zastitnim upustanjem 120°

Desno
SIG 118°
HSS

10 480 ...

EUR
T2
8,62
9,76
9,00
9,76
11,90
17,30
22,25
28,50

100
125
160
200
250
315
400
500

15-35

10

20-35
50-70

1135
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‘ HSS svrdla
Centrirajuca svrdla

Centrirajue svrdlo DIN 333, oblik A

pc| G|t
DCONMS

SIG

DC s DCONMS; OAL |,

mm mm mm mm mm
0,50 3,15 250 08
0,80 3,15 250 11
1,00 3,15 315 13
1,25 3,15 315 16
1,60 4,00 355 20
1,60 3,25 4,00 355 20
2,00 5,00 400 25
2,00 420 5,00 40,0 25
2,50 6,30 450 31
2,50 535 6,30 450 31
3,15 8,00 50,0 3,9
315 6,95 8,00 50,0 3,9
4,00 10,00 56,0 50
400 840 10,00 56,0 50
5,00 1250 63,0 63
5,00 10,95 1250 630 63
6,30 16,00 710 80
6,30 14,00 1600 710 80
P

M

K

N

S

H

HH

TiN

|

S

Desno Desno Lijevo Desno
SIG 118° SIG 118° SIG 118° SIG 118°
HSS HSS HSS HSS-E
10415... 10425.. 10435.. 10445..
EUR EUR EUR EUR
T2 T2 T2 T2
6,34 050 2 14,98 050 2 8,62 050 2
6,09 080 2 14,43 080 2 8,48 080 2
5,53 100 13,26 100 7,65 100
6,34 125 15,09 125 9,00 125
5,08 160 12,12 160 7,91 160
6,862 160 "
541 200 12,90 200 8,86 200
6,97 200 "
6,28 250 14,98 250 9,57 250
8,08 250 "
8,08 315 19,01 315 12,12 315
10,62 315 "
12,68 400 29,81 400 16,27 400
15,50 400 "
18,24 500 42,68 500 25,24 500
22,63 500 "
27,07 630 63,50 630 37,21 630
38,00 630 "
15-35 25-55 15-35 15-35
10 20 10 10
20-35 30-55 20-35 20-35
50-70 65-85 50-70 50-70

1) s povrSinom
2) Moze se koristiti samo s jedne strane

1136
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. HSS svrdla
Centrirajuca svrdla

Centrirajue svrdlo DIN 333, oblik R

RCSK

DC

OAL

DCONMS

SIG

DC DCONMS ., OAL

mm
0,50
0,80
1,00
1,25
1,60
2,00
2,50
3,15
4,00
5,00
6,30

P

I »wzZzXxX=Z=Z

mm
3,15
3,15
3,15
3,15
4,00
5,00
6,30
8,00
10,00
12,50
16,00

mm
25,0
25,0
31,5
31,5
35,5
40,0
45,0
50,0
56,0
63,0
71,0

RCSK

mm
2,00
2,50
2,90
3,15
4,00
5,00
6,30
8,00
10,00
12,50
16,00

ZB

Desno
SIG 118°

HSS

10 455 ...

EUR
T2
6,34
6,09
545
6,20
5,08
5,41
6,28
8,08
11,76
17,83
27,07

050 "
080 "
100
125
160
200
250
315
400
500
630

15-35

20-35
50-70

Lijevo
SIG 118°

HSS

10 475 ...

EUR
T2

12,12
9,45
11,34
9,22
9,45
9,76
13,54
19,67
28,75

080 "
100
125
160
200
250
315
400
500

15-35

20-35
50-70

1) Moze se koristiti samo s jedne strane

cuttingtools.ceratizit.com
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Upustaci

Upustac (spiralni upustac)

o n

vap.
PHD
RE
/ g
/ &
oo [
SIG 120°
HSS
10 228 ...
DC,; OAL LCF PHD MK EUR

mm mm mm mm T2

1200 182 101 84 1 3631 120
1275 182 101 91 1 4450 127
1300 182 101 91 1 3981 130
1375 189 108 98 1 4491 187
1400 189 108 98 1 4047 140
1475 212 114 105 2 50,49 147
1500 212 14 105 2 4491 150
1575 218 120 112 2 52,32 157
1600 218 120 112 2 46,84 160
1675 223 125 19 2 5583 167
1700 223 125 19 2 4957 170
1775 228 130 126 2 57,6 177
1800 228 130 126 2 50,49 180
1870 233 135 133 2 57,65 187
19,00 233 135 133 2 56,87 190
1970 238 140 140 2 57,65 197
2000 238 140 140 2 56,87 200
2070 243 145 146 2 67,27 207
200 243 145 146 2 6648 210
270 248 150 153 2 68,04 217
2200 248 150 153 2 67,02 220
2270 253 155 160 2 7507 227
2300 253 155 160 2 7417 230
2370 281 160 166 3 7832 237
2400 281 160 166 3 76,64 240
2470 281 160 173 3 8328 247
2500 281 160 173 3 81,84 250
2570 286 165 180 3 87,18 257
2600 286 165 180 3 86,02 260
2670 201 170 186 3 101,77 267
2700 291 170 186 3 99,82 270
2770 291 170 193 3 102,67 277
2800 291 170 193 3 100,97 280
2870 206 175 200 3 11242 287
2000 296 175 200 3 111,39 290
2970 296 175 205 3 11698 297
3000 206 175 205 3 11543 300
P 1535
M 10
K 20-35
N 50-80
s 14-28
H

0
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Stupnjevita svrdla

Visefazno stupnjevito svrdlo, DIN 8378

A Kut upustanja 90°

A Zanavojne jezgrene provrte prema DIN 336, tablica 1 sa slobodnim
upustanjima od 90°, kao i prolazne provrte prema DIN EN 20273 - srednja

A Posmak mora biti izabran na osnovi manjeg promjera DC

%
N
DIN 8378
vap.
DCONMS
|
|
i
i
‘ g
90 L<_,5
SDL_1
Dcfi
siG SIG 118°
HSS
10 365 ...
Zanavoj DC, DCONMS, OAL SDL 1 LCF EUR
mm mm mm mm mm T2
M3 2,5 3,4 70 8,8 39 21,73 030
M4 3,3 45 80 M4 47 23,29 040
M5 4,2 55 93 136 57 23,95 050
M6 5,0 6,6 101 16,5 63 27,33 060
M8 6,8 9,0 125 210 81 30,71 080
M10 8,5 11,0 142 255 94 39,29 100
M12 10,2 13,5 160 30,0 108 50,49 120
A Za prolazne provrte prema DIN EN 20273 - fina
A Upustenje od 90° za glavu vijka
A Posmak mora biti izabran na osnovi manjeg promjera DC
)
)
DIN 8374
DCONMS | |
T
|
|
i
i
g
90 L9L
SDL_1
DCf i
siG SIG118°
HSS
10 355 ...
Zanavoj DC,, DCONMS, OAL SDL 1 LCF EUR
mm mm mm mm mm T2
M3 3,2 6,0 93 9 57 2497 030
M4 43 8,0 17 " 75 29,66 040
M5 53 10,0 133 13 87 36,43 050
M6 6,4 11,5 142 15 94 41,64 060
M8 8,4 15,0 169 19 14 68,70 080
M10 10,5 19,0 198 23 135 106,04 100
p 15-35
M 10
K 20-35
N 50-80
S
H
0

cuttingtools.ceratizit.com

Stupnjevito svrdlo, ukupna duljina prema
DIN 1897

A Kut upustanja 90°

A Zanavojne jezgrene provrte prema DIN 336, tablica 1 sa slobodnim
upustanjima od 90°, kao i prolazne provrte prema DIN EN 20273 - srednja

A Posmak mora biti izabran na osnovi manjeg promjera DC

DCONMS, |

sia SIG 118°

HSS
10 320 ...
Zanavoj DC, DCONMS, OAL SDL 1 LCF EUR
mm mm mm mm mm T2
M3 2,5 3,4 52 8,8 20 13,92 030
M4 33 4,5 58 114 24 14,05 040
M5 42 55 66 136 28 15,09 050
M6 5,0 6,6 70 16,5 31 16,27 060
M8 6,8 9,0 84 21,0 40 18,74 080
M10 8,5 11,0 95 255 47 24,20 100
M12 10,2 13,5 107 30,0 54 31,08 120

A Za prolazne provrte prema DIN EN 20273 - fina
A Upustenje od 90° za glavu vijka
A Posmak mora biti izabran na osnovi manjeg promjera DC

DIN 8374

DCONMS

OAL

LCF

90° | (jl
S "

siG SIG 118°
HSS
10 330 ...
Zanavoj DC, DCONMS, OAL SDL 1 LCF EUR
mm mm mm mm mm T2
M3 3,2 6,0 66 9 28 16,27 030
M4 4,3 8,0 79 1 37 18,08 040
M5 53 10,0 89 13 43 22,77 050
M6 6,4 11,5 95 15 47 25,24 060
M8 8,4 15,0 111 19 56 29,66 080
M10 10,5 19,0 127 23 64 43,85 100
P 15-35
M 10
K 20-35
N 50-80
S
H
(0]
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WNT \ Performance ~ HSSsvrdia
Stupnjevita svrdla

Visefazno stupnjevito svrdlo, Stupnjevito svrdlo, tvornicki standard,
A Kut upustanja 180° A Kut upustanja 180°
A Za prolazne provrte prema DIN EN 20273 — srednja A Za prolazne provrte prema DIN EN 20273 — srednja
A Za upustene glave vijka DIN 974-1 — serija 1 A Za upustene glave vijka DIN 974-1 — serija 1
A Posmak mora biti izabran na osnovi manjeg promjera DC A Posmak mora biti izabran na osnovi manjeg promjera DC
ZIRZ ZIRZ
DIN 8376 DIN 8376
vap.
DCONMS, DCONMS,
g g

LCF

/ e 1802
180° ~
SDL_1 J SDL_t I i
S < ,

siG SIG 118° siG SIG 118°
HSS HSS
10 375 ... 10 340 ...
Zanavoj DC., DCONMS., OAL SDL 1 LCF EUR Zanavoj DC., DCONMS. OAL SDL 1 LCF EUR
mm mm mm mm mm T2 mm mm mm mm mm T2
M3 34 6 93 9 57 2497 030 " M3 34 6 66 9 28 15,50 030 "
M4 45 8 "7 1 75 29,66 040 M4 45 8 79 11 37 17,58 040
M5 55 10 133 13 87 3540 050 M5 55 10 89 13 43 21,73 050
Mé 6,6 1 142 15 94 40,74 060 M6 6,6 1 95 15 47 24,97 060
M8 9,0 15 169 19 114 51,41 080 M8 9,0 15 111 19 56 32,01 080
M10 11,0 18 191 23 130 106,96 100 M10 11,0 18 123 23 62 47,76 100
P 1535 P 15-35
M 10 M 10
K 20-35 K 20-35
N 50-80 N 50-80
S S
H H

1) DCONMS ne prema DIN 974-1 1) DCONMS ne prema DIN 974-1
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HSS svrdla
Stupnjevita svrdla

Visefazno stupnjevito svrdlo,

DIN 8377

A Kut upustanja 180°

A Za prolazne provrte prema DIN EN 20273 — srednja

A Za upustene glave vijka DIN 974-1 — serija 1

A Posmak mora biti izabran na osnovi manjeg promjera DC

et
DIN 8377

DC_1
DC_2{\>
SIG
Zanavoj DC_1, DC_2 OAL
mm mm mm
Mé 6,6 11 175
M8 9,0 15 212
M10 10 18 228
M12 135 20 238
M14 155 24 281
M16 175 26 286
P
M
K
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
94
114
130
140
160
165

MK

WWNNN =

vap.

SIG 118°
HSS

10 405 ...

EUR
T2
51,41 060
67,54 080
90,31 100
109,44 120
140,55 140
166,53 160

1|41
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HSS svrdla
Stupnjevita svrdla

Stupnjevito svrdlo za centriranje, tvornicki standard

A S steznom povrSinom

A Kut upustanja 60°

A Specijalno svrdlo za izradu navojnih jezgrenih provrta s centriranjem, kut upustanja 60°, prema DIN 332, list 2, oblik D.

A Zasilienost =2 @ 3,3 mm
A Posmak mora biti izabran na osnovi manjeg promjera DC

DCONMS

OAL

SIG

Za navoj

I 0w =ZXZ 0

1142

DC_14 DCONMS; DC_2

mm
3,3
4,2
5,0
6,8
8,5
10,2
14,0
17,5

mm
8,0
10,0
12,5
14,0
16,0
20,0
25,0
31,5

mm
43
53
6,4
8,4
10,5
13,0
17,0
21,0

S
mm
6,75
8,45

10,45
12,50
14,85
18,45
23,40
29,35

OAL SDL_1

mm
11,0
13,0
16,0
19,5
23,0
28,0
33,0
38,0

LCF SDL_2
mm  mm
23 1,60
271 215
33 290
41 3,50
47 4,70
59 6,50
67 8,30
77 10,35

vap.

SIG 118°
HSS

10 350 ...

EUR
T2
59,99 040
65,84 050
72,09~ 060
68,33 080
78,32 100
103,06 120
144,37 160
192,52 200

15-35

20-35
50-80

cuttingtools.ceratizit.com
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HSS svrdla
Podaci o rezanju

Primjeri materijala za tablice podataka o rezanju

Podgrupa materijala

Nelegirani celik

P Niskolegirani éelik

Visokolegirani celik i
visokolegirani
alatni celik

Nehrdajuéi celik

M Nehrdajuci &elik
Sivi lijev
K lijevano Zeljezo sa

sferoidalnim grafitom

Temperirani lijev

Aluminij - kovane legure

Aluminij - lijevane legure

Bakari
legure bakra
(bronca, mjed)

Legure magnezija

Legure otporne
na toplinu

Legure titanija

Kaljeni ¢elik

Tvrdi lijev

Kaljeno lijevano zeljezo

Indeks

P11

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31

P.3.2
P3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.41
M.21
M.31
K141

K1.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N.1.41

NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.441
$44

$1.2
S.21
S.2.2

Sastav / struktura / toplinska obrada

<015%C Zareni

Zareni
<045%C
Pobolj$ani
Zareni
<0,75%C
Pobolj$ani
Zareni
Pobolj$ani
Pobolj$ani
Pobolj$ani
Zareni
Kaljeni i popusteni

Kaljeni i popusteni

Feritni / martenzitni Zareni
Martenzitni Pobolj$ani
Austenitni / austenitno-feritni Gaseni
Austenitni Pobolj$ani

Austenitni / feritni (Duplex)
Perlitni / feritni

Perlitni (martenzitni)
Feritno

Perlitno

Feritno

Perlitno

Ne moze se kaliti

Moze se kaliti Otvrdnuti staranjem
<12 % Si, ne moZe se kaliti
<12 % Si, moze se kaliti Otvrdnuti staranjem
> 12 % Si, ne moZe se kaliti

Legure za automate, PB > 1 %

CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovni bakar i elektroliticki bakar

Magnezij i legure magnezija

Zareni

Na bazi Fe
Otvrdnuti staranjem
Zareni

Na bazi Niili Co Otvrdnuti staranjem
Ljevani

Cisti titanij

Alfa + beta legure Otvrdnuti staranjem
Beta legure
Kaljeni i popusteni
Kaljeni i popusteni
Kaljeni i popusteni
Kaljeni i popusteni
Ljevani

Kaljeni i popusteni

N T T
420 N/mm?/ 125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? / 300 HB
1300 N/mm? /400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm? /230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm? /100 HB
70 HB
680 N/mm?/200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC

400 HB

Broj
materijala
1.0401
11191
1.1191
11223
11223
1.7131
1.7131
17225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Oznaka
materijala

C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Oznaka
materijala

Broj
materijala

11141 Ck15

1.0718  9SMnPb28
1.0535 C55
1.0535 C55
1.0727 45520
1.6587  17CrNiMo6
1.6587  17CrNiMo6
1.3505  100Cr6
1.3505  100Cr6
14034  X46Cr13
14034 X46Cr13
14034 X46Cr13
1.2316  X36CrMo16
12316 X36CrMo16
14571 X6CrNiMoTi17-12-2
1.4539  X1NiCrMoCu25-20-5
1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
0.6025 GG-25
0.6045  GG-45
0.7060 GGG-60
0.7080  GGG-80
0.8045  GTW-45
0.8170  GTS-70-02
3.3315  AlMg1
3.2315  AlMgSi1
3.2163  G-AISi9Cu3
3.2373  G-AISi9Mg

G-AISi18CuNiMg
2.0410  CuZn44Pb2
24070  CuZn28Sn1As
2.0590  CuZn40Fe
3.5312  MgAl3zZn
14865  G-X40NiCrSi38-18
1.4876  X10NiCrAITi32-20
3.4856  NiCr22Mo9Nb
2.4955  NiFe25Cr20NbTi
1.3401  G-X120Mn12
3.7034  Ti99,7
Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

R56410  Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance _HSS svrdla
Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju — dubina busenja 3xD

10122 ... 10113... 10 107 ... 10105 ... 10 130 ...
P Tip VX-TiN Tip UNI-PM-TIiN Tip UNI-TiN TipN Tip VA
é v, m/min F V. m/min F v, m/min F v, m/min F V. m/min F
P11 46 6 44 6 46 6 28 6 38 5
P1.2 39 5 37 5 39 5 24 5 32 4
P1.3 35 5 33 5 35 5 21 5 29 4
P1.4 32 5 31 5 32 5 20 5 27 4
P1.5 28 5 26 5 28 5 17 5
P.21 35 5 32 6 35 5 17 4 25 5
P.2.2 24 4 23 5 24 4 12 3 18 4
P.2.3 21 4 19 5 21 4 10 3
P.2.4 19 3 18 4 19 3 9 2
P.31 17 4 21 4 17 4 13 4
P.3.2 13 3 16 3 13 3
P.3.3 12 3 15 3 12 3
P.4.1 18 4 14 3 18 4 15 3
P.4.2 17 3 14 2 17 3 14 2
M.A.A 15 4 15 4 13 3
M.21 12 3 12 3 1 2
M.31 10 3 10 3 9 2
KA1 4 6 46 6 4 6 30 6
KA1.2 33 6 37 6 33 6 24 6
K.241 35 6 39 6 35 6 26 6
K.2.2 27 5 30 5 27 5 20 5
K.3.1 35 6 39 6 35 6 26 6
K.3.2 27 5 30 5 27 5 20 5
N1 80 7
N.1.2 80 7
N.21 75 6 69 6 75 6 50 6 65 6
N.2.2 60 5 585 5 60 5 40 5 52 5
N.2.3 52 5 48 5 52 5 35 5 46 5
N.3.41 69 5 64 5 69 5 60 5 60 5
N.3.2 41 4 39 4 41 4 36 4 36 4
N.3.3 55 4 52 4 55 4 48 4 48 4
N.41 70 5 60 5 70 5 45 5 6 5
S.141 2 8 1
S1.2 1 6 1
S.21 2 7 1
S.2.2
S.2.3
S.31 9 2 9 2 10 2
S$.3.2 6 1 6 1 7 1
$.3.3 6 2
HAA 6 1
HA.2
HA.3
HA1.4
H.21 10 3
H.31
o4 % 4 0B 4 9 4 0 5
o012 9 4l 4N s
o2t 29 4 B4l 4N 5
022 » 4 B4 ® 4N 5
] . f ' | ! | [/ ] | |

e}
Q’:[:) Podaci o rezanju u vrlo velikoj mjeri ovise o vanjskim uvjetima, kao $to su stabilnost naprezanja alata i izratka, materijal i tip stroja!
Navedene vrijednosti predstavljaju moguce podatke o rezanju, koji se moraju korigirati prema uvjetima primjene prema gore ili prema dolje!
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WNT \ Performance _HSS svrdla
Podaci o rezanju

10 106 ... 10 109... 10110 ... 10 285....
P Tip WNX Tip WT Tip WT-TiN Tip WT-MK
é v, m/min F V. m/min F v, m/min F v, m/min F
P11 38 6 38 6 44 6 38 6
P1.2 32 5 32 5 37 5 32 5
P1.3 29 5 29 5 33 5 29 5
P1.4 27 5 27 5 31 5 27 5
P1.5 23 5 23 5 26 5 23 5
P.21 28 6 25 5 29 5 25 5
P.2.2 20 5 18 4 20 4 18 4
P.2.3 17 5 15 4 17 4 15 4
P.2.4 15 4 14 3 16 3 14 3
P.31 18 4 16 4 18 4 16 4
P.3.2 14 3 12 3 14 3 12 3
P.3.3 13 3 12 3 14 3 12 3
P.4.41 13 3 14 3 17 3 14 3
P.4.2 12 2 14 2 16 2 14 2
MAA 12 3 14 3 12 3
M.241 10 2 12 2 10 2
M.31 8 2 10 2 8 2
KA1 40 6 35 6 40 6 35 6
KA1.2 32 6 28 6 32 6 28 6
K.241 34 6 30 6 34 6 30 6
K.2.2 26 5 23 5 26 5 23 5
K.31 34 6 30 6 34 6 30 6
K.3.2 26 5 23 5 26 5 23 5
N1
NA.2
N.21 60 6
N.2.2 48 5
N.2.3 42 5
N.341 56 5 62 5 7 5 62
N.3.2 34 4 37 4 43 4 37
N.3.3 45 4
N.44 55 5
CRN| 2 1 9 1 8 1
S1.2 1 1 7 1 6 1
S.21 2 1 8 1 7 1
S.2.2 5 1
S.2.3 6 1
S.31 10 2 12 2 10 2
S$.3.2 7 1 7 1 7 1
S.3.3 6 2 7 2 6 2
HAA 5 1 4 1 1 4 1
HA.2
HA.3
H1.4
H.24 9 3 8 3 9 3 8 3
H.31
NG [NNZ0NN N [ S —— e —
1O:0:23 [S FS N [N U E ——
Fo24 [ a0 A e e
1022 [ a0 AT [ e e
|l . J '/ J ' I/ [ |

o [}

@) Kod busenja Zilavih materijala s tendencijom zaglavljivanja strugotina, kod dubine bus$enja = 4xD sklonite Q’:]:) v, = Brzina rezanja u m/min
strugotine, brzina rezanja vc treba se smanijiti kako slijedi: kod dubine buSenja > 4xD za 10 %, F = Faktor za odabir posmaka
kod dubine busenja > 6xD za 15-20 %. Referentne vrijednosti posmaka
Nadalje se preporucuje hladenje emulzijom. pogledajte na — Stranica 53
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WNT \ Performance _HSS svrdla
Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju — dubina busenja 5xD

10124 ... 10173... 10171 ... 10152 ... 10175 ...
P Tip VX-TiN Tip UNI-PM-TIiN Tip UNI-TiN TipN Tip VA
é v, m/min F V. m/min F v, m/min F v, m/min F V. m/min F
P11 46 6 44 6 46 6 28 6 38 5
P1.2 39 5 37 5 39 5 24 5 32 4
P1.3 35 5 33 5 35 5 21 5 29 4
P1.4 32 5 31 5 32 5 20 5 27 4
P1.5 28 5 26 5 28 5 17 5
P.21 35 5 32 6 35 5 17 4 25 5
P.2.2 24 4 23 5 24 4 12 3 18 4
P.2.3 21 4 19 5 21 4 10 3
P.2.4 19 3 18 4 19 3 9 2
P.31 17 4 21 4 17 4 13 4
P.3.2 13 3 16 3 13 3
P.3.3 12 3 15 3 12 3
P.4.1 18 4 14 3 18 4 15 3
P.4.2 17 3 14 2 17 3 14 2
M4 15 4 15 4 13 3
M.24 14 4 14 4 12 3
M.31 10 3 10 3 9 2
K11 4 6 46 6 4 6 30 6
KA1.2 33 6 37 6 33 6 24 6
K.241 35 6 39 6 35 6 26 6
K.2.2 27 5 30 5 27 5 20 5
K.3.1 35 6 39 6 35 6 26 6
K.3.2 27 5 30 5 27 5 20 5
N1 80 7
N.1.2 80 7
N.21 75 6 69 6 75 6 50 6 65 6
N.2.2 60 5 585 5 60 5 40 5 52 5
N.2.3 52 5 48 5 52 5 35 5 46 5
N.3.41 69 5 64 5 69 5 60 5 60 5
N.3.2 41 4 39 4 41 4 36 4 36 4
N.3.3 55 4 52 4 55 4 48 4 48 4
N.41 75 6 65 6 70 6 45 6 60 6
S.141 2 8 1
S1.2 1 6 1
S.21 2 7 1
S.2.2
S.2.3
S.31 9 2 9 2 10 2
S$.3.2 6 1 6 1 7 1
S.3.3 6 1
HAA 6 1
HA.2
HA.3
HA.4
H.21 10 3
H.31
o4 2 4 0B 4 9 4 20 5
o129 4l 4N s
o2t 29 4 B4l 4N 5
022 » 4 B4 ® 4N 5
] . f ' | ! ] [/ ] | |

e}
Q’:[:) Podaci o rezanju u vrlo velikoj mjeri ovise o vanjskim uvjetima, kao $to su stabilnost naprezanja alata i izratka, materijal i tip stroja!
Navedene vrijednosti predstavljaju moguce podatke o rezanju, koji se moraju korigirati prema uvjetima primjene prema gore ili prema dolje!
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WNT \ Performance _HSS svrdla
Podaci o rezanju

10 161 ... 10 168 ... 10 170 ... 10 265... 10280 ...
P TipW Tip WTL Tip WTL-TIN Tip N-MK Tip WTL-MK
é v, m/min F V. m/min F v, m/min F v, m/min F V. m/min F
P11 32 6 37 6 28 6 32 6
P1.2 27 5 31 5 24 5 27 5
P1.3 24 5 28 5 21 5 24 5
P1.4 23 5 26 5 20 5 23 5
P1.5 19 5 22 5 17 5 19 5
P.21 20 5 22 5 17 4 20 5
P.2.2 14 4 16 4 12 3 14 4
P.2.3 12 4 13 4 10 3 12 4
P.2.4 1" 3 12 3 9 2 1" 3
P.31 15 4 17 4 13 4 15 4
P.3.2 1" 3 13 3 1" 3
P.3.3 10 3 12 3 10 3
P.4.41 10 3 12 3 10 3
P.4.2 10 2 11 2 10 2
MAA 3 1" 3 9 3
M.24 2 8 2
M.31
KA1 35 6 40 6 30 6 35 6
KA1.2 28 6 32 6 24 6 28 6
K.241 29 6 34 6 26 6 29 6
K.2.2 22 5 26 5 20 5 22 5
K.31 29 6 34 6 26 6 29 6
K.3.2 22 5 26 5 20 5 22 5
N1 70 7 69 7 69 7
N.1.2 70 7 69 7 69 7
N.21 60 6 58 6 66 6 50 6 58 6
N.2.2 46 5 53 5 40 5 46 5
N.2.3 40 5 46 5 35 5 40 5
N.341 69 5 79 5 60 5 69 5
N.3.2 4 4 48 4 36 4 4 4
N.3.3 56 55 4 63 4 48 4 55 4
N.44 60 6 6 60 6 45 6 50 6
CRN| 7 2 8 2 7 2
S1.2 6 1 6 1 6 1
S.21 6 2 7 2 6 2
S.2.2 3 1 4 1 3 1
S.2.3 4 1 5 1 4 1
S.31 6 2 7 2 6 2
S$.3.2 4 1 4 1 4 1
S.3.3
HAA1 5 1 5 1 5 1
HA.2
HA.3
H1.4
H.24 9 3 1 3 9 3
H.31
o4 B 4 6 4 20 5 B 4
o2 ® 4 % 4 N 5 B 4
02 ® 4 % 4 N 5 B 4
02 ® 4 % 4 N 5 B 4
] ] '/ J '/ J ' | | |

o [}

@) Kod busenja Zilavih materijala s tendencijom zaglavljivanja strugotina, kod dubine bus$enja = 4xD sklonite Q’:]:) v, = Brzina rezanja u m/min
strugotine, brzina rezanja vc treba se smanijiti kako slijedi: kod dubine buSenja > 4xD za 10 %, F = Faktor za odabir posmaka
kod dubine busenja > 6xD za 15-20 %. Referentne vrijednosti posmaka
Nadalje se preporucuje hladenje emulzijom. pogledajte na — Stranica 53
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WNT \ Performance _HSS svrdla
Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju — dubina busenja 10xD

10224 ... 10 270 ... 10225 ... 10 210 ...
P Tip NC-TiALN Tip UNI-TiN Tip WTL Tip WTL-TIN
é v, m/min F v, m/min F v, m/min F v, m/min F
P11 41 7 4 6 29 6 29 6
P1.2 34 6 35 5 25 5 25 5
P1.3 30 6 3 5 22 5 22 5
P1.4 28 6 29 5 20 5 20 5
P1.5 24 6 25 5 17 5 17 5
P.21 25 5 3 5 18 5 18 5
P.2.2 17 4 22 4 12 4 12 4
P.2.3 15 4 19 4 1 4 1 4
P.2.4 14 3 17 3 10 3 10 3
P.31 19 5 16 4 13 4 13 4
P.3.2 12 3 10 3 10 3
P.3.3 10 2 8 3 8 3
P.4.1 13 4 16 4 9 3
P.4.2 12 3 15 3 9 2
M4 12 4 13 4 8 3
M.21 8 3 8 3 2 2
M.31 9 3
KA1 43 7 37 6 31 6 31 6
KA1.2 35 7 30 6 25 6 25 6
K.241 37 7 32 6 26 6 26 6
K.2.2 28 6 24 5 20 5 20 5
K.31 37 7 32 6 26 6 26 6
K.3.2 28 6 24 5 20 5 20 5
N1 62 7
N.1.2 62 7
N.21 72 7 67 6 52 6 52 6
N.2.2 58 6 54 5 41 5 41 5
N.2.3 51 6 47 5 36 5 36 5
N.3.41 87 6 62 5 62 5 62 5
N.3.2 52 5 37 4 37 4 37 4
N.3.3 70 5 50 4 50 4 50 4
N.41 50 6 50 6 50 6 50 5
S.141 6 2
S1.2 5 1
S.21 5 2
S.2.2 3 1
S.2.3 4 1
S.31 8 2 5 2
$.3.2 5 1 3 1
S.3.3
HAA 4 1
HA.2
HA.3
H1.4
H.241 8 3
H.31
o 6 226 4 A 4 A 4
o2 » 6 0w 4 A 4 A4
o2 » 6 0w 4 A 4 A4
o2 » 6 0w 4 A 4 A 4
] I | ' | ' |

e}
QT_[;) Podaci o rezanju u vrlo velikoj mjeri ovise o vanjskim uvjetima, kao $to su stabilnost naprezanja alata i izratka, materijal i tip stroja!
Navedene vrijednosti predstavljaju moguce podatke o rezanju, koji se moraju korigirati prema uvjetima primjene prema gore ili prema dolje!
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WNT \ Performance HSS svrdla
Podaci o rezanju

10 200 ... 10295 ... 10297 ...
P Tip WTW Tip N-MK Tip WTL-MK
ﬁ v, m/min F v, m/min F v, m/min F
- 2 - T S
P2 a5 % 5
P35 25
P4’ 55
PS5 w5
L A R R A
P22 3 2 4
P23 9 3w 4
P24 8 2 w0 3
L R S R
P2 e
L R R R
L T R
Pe2 s 2
M4 8 3
M.21 2 2
M.31
K11 27 6 3 6
K1.2 22 6 25 6
K.241 23 6 26 6
K.2.2 18 5 20 5
K.3.1 23 6 26 6
K.3.2 18 5 20 5
N1 72 7 62 7
NA.2 72 7 62 7
N.21 45 6 52 6
N.2.2 36 5 4 5
N.2.3 32 5 36 5
N.341 54 5 62 5
N.3.2 32 4 37 4
N.3.3 43 4 50 4
N.44 60 6 50 6
CRN| 6 2
S.1.2 5 1
S.24 5 2
S.2.2 3 1
S.2.3 4 1
S.31 5 2
S$.3.2 3 1
S.3.3
HAA 4 1
HA.2
HA.3
HA1.4
H.24 8 3
H.341
I T
I T
I T
I T
I ]

o [}

@) Kod busenja Zilavih materijala s tendencijom zaglavljivanja strugotina, kod dubine bus$enja = 4xD sklonite @) v, = Brzina rezanja u m/min
strugotine, brzina rezanja vc treba se smanijiti kako slijedi: kod dubine buSenja > 4xD za 10 %, F = Faktor za odabir posmaka
kod dubine buSenja > 6xD za 15-20 %. Referentne vrijednosti posmaka
Nadalje se preporucuje hladenje emulzijom. pogledajte na — Stranica 53
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WNT \ Performance _HSS svrdla
Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju — dubina busenja preko 10xD

10235... 10 245 ... 10 255.... 10236 ...

P Tip WTL-R1 Tip WTL-R2 Tip WTL-R3 Tip WTL-TIAIN-R1

é v, m/min F V. m/min F V. m/min F v, m/min F
P11 21 5 21 5 21 5 24 5
P1.2 18 4 18 4 18 4 21 4
P1.3 16 4 16 4 16 4 18 4
P1.4 15 4 15 4 15 4 17 4
P1.5 13 4 13 4 13 4 14 4
P.21 13 4 13 4 13 4 15 4
P.2.2 9 3 3 9 3 10 3
P.2.3 8 3 3 8 3 9 3
P.2.4 7 2 2 7 2 2
P.31 10 3 10 3 10 3 1" 3
P.3.2 7 2 7 2 7 2 8 2
P.3.3 6 2 6 2 6 2 7 2
P.4.1
P.4.2
M4
M.24
M.31
KA1 23 5 23 5 23 5 26 5
KA1.2 18 5 18 5 18 5 21 5
K.241 19 5 19 5 19 5 22 5
K.2.2 15 4 15 4 15 4 17 4
K.31 19 5 19 5 19 5 22 5
K.3.2 15 4 15 4 15 4 17 4
N1 45 6 45 6 45 6 52 6
N.1.2 45 6 45 6 45 6 52 6
N.21 38 5 38 5 38 5 43 5
N.2.2 30 4 30 4 30 4 35 4
N.2.3 26 4 26 4 26 4 30 4
N.3.41 45 4 45 4 45 4 52 4
N.3.2 27 3 27 3 27 3 3 3
N.3.3 36 3 36 3 36 3 4 3
N.41 55 5 55 5 55 5 60 6
S.141
S1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S$.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.31

e}
QT_[;) Podaci o rezanju u vrlo velikoj mjeri ovise o vanjskim uvjetima, kao $to su stabilnost naprezanja alata i izratka, materijal i tip stroja!
Navedene vrijednosti predstavljaju moguce podatke o rezanju, koji se moraju korigirati prema uvjetima primjene prema gore ili prema dolje!
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WNT \ Performance _HSS svrdla
Podaci o rezanju

10 246 ... 10 256 ... 10 305... 10 315...

P Tip WTL-TIiAIN-R2 Tip WTL-TiAIN-R3 Tip WTL-MK-R1 Tip WTL-MK-R2

é v, m/min F V. m/min F V. m/min F v, m/min F
P11 24 5 24 5 21 5 21 5
P1.2 21 4 21 4 18 4 18 4
P1.3 18 4 18 4 16 4 16 4
P1.4 17 4 17 4 15 4 15 4
P1.5 14 4 14 4 13 4 13 4
P.21 15 4 15 4 13 4 13 4
P.2.2 10 3 10 3 9 3 3
P.2.3 9 3 9 3 8 3 3
P.2.4 8 2 2 7 2 2
P.31 1 3 1" 3 10 3 10 3
P.3.2 8 2 8 2 7 2 7 2
P.3.3 7 2 7 2 6 2 6 2
P.4.41
P.4.2
MAA
M.24
M.31
KA1 26 5 26 5 23 5 23 5
KA1.2 21 5 21 5 18 5 18 5
K.241 22 5 22 5 19 5 19 5
K.2.2 17 4 17 4 15 4 15 4
K.31 22 5 22 5 19 5 19 5
K.3.2 17 4 17 4 15 4 15 4
N1 52 6 52 6 45 6 45 6
N.1.2 52 6 52 6 45 6 45 6
N.21 43 5 43 5 38 5 38 5
N.2.2 35 4 35 4 30 4 30 4
N.2.3 30 4 30 4 26 4 26 4
N.341 52 4 52 4 45 4 45 4
N.3.2 3 3 31 3 27 3 27 3
N.3.3 41 3 4 3 36 3 36 3
N.44 60 6 60 6 55 5 55 5
CRN|
S1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S$.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.24
H.31

o [}

@) Kod busenja Zilavih materijala s tendencijom zaglavljivanja strugotina, kod dubine bus$enja = 4xD sklonite Q’:]:) v, = Brzina rezanja u m/min
strugotine, brzina rezanja vc treba se smanijiti kako slijedi: kod dubine buSenja > 4xD za 10 %, F = Faktor za odabir posmaka
kod dubine busenja > 6xD za 15-20 %. Referentne vrijednosti posmaka
Nadalje se preporucuje hladenje emulzijom. pogledajte na — Stranica 53
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Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju — mikrosvrdlo

10103 ...

P 20,15 @0,20-0,25 @0,30-0,35 @ 0,40-0,55 @ 0,60-0,75 @ 0,80-0,95 @ 1,00-1,45

]

= V. m/min f (mmlo)
P14 33 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
P1.2 28 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
P1.3 25 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
P1.4 23 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
P1.5 20 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
P.241 20 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
P.2.2 14 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
P.2.3 12 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
P.2.4 1" 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
P.31 15 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
P.3.2 1" 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
P.3.3 10 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
P.4.41 1" 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
P.4.2 10 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
M4 9 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
M.21 8 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
M.3.1
KA1 35 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
KA.2 28 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
K.241 30 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
K.2.2 23 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
K.3.1 30 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
K.3.2 23 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
N.1.1 70 0,012 0,014 0,019 0,024 0,034 0,038 0,060
N.1.2 70 0,012 0,014 0,019 0,024 0,034 0,038 0,060
N.21 59 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
N.2.2 47 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
N.2.3 41 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
N.341 70 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
N.3.2 42 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
N.3.3 56 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
N.4.1 42 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
S.14 7 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
$.1.2 6 0,002 0,003 0,004 0,005 0,007 0,010 0,020
S.24 6 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
S.2.2 4 0,002 0,003 0,004 0,005 0,007 0,010 0,020
S.2.3 4 0,002 0,003 0,004 0,005 0,007 0,010 0,020
S.31 6 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
$.3.2 4 0,002 0,003 0,004 0,005 0,007 0,010 0,020

[e]
@ Podaci o rezanju u vrlo velikoj mjeri ovise o vanjskim uvjetima, kao $to su stabilnost naprezanja alata i izratka, materijal i tip strojal
Navedene vrijednosti predstavljaju moguce podatke o rezanju, koji se moraju korigirati prema uvjetima primjene prema gore ili prema dolje!
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Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti posmaka za HSS spiralna svrdla

Promjer svrdla u mm

Faktor F 0,5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 26 30
Posmak f u mm/o
1 0004 0006 002 003 004 004 005 006 008 008 009 01 012 015 018 019
2 0006 0008 002 003 005 005 005 008 01 0,1 0,1 012 012 02 0.2 0.2
3 0007 0012 003 005 006 0069 008 01 012 013 013 016 016 025 025 025
4 0008 0014 004 006 008 009 0t 014 016 016 016 02 0,2 03 03 03
5 001 0016 006 008 01 012 013 016 02 02 022 025 025 04 04 04
6 0012 0018 006 01 012 014 016 02 025 025 025 03 0,3 0,5 0,5 05
7 0014 002 008 013 016 018 02 025 035 035 035 04 04 06 06 06
8 0016 0023 01 016 02 02 025 035 04 04 04 04 05 0,6 07 038
9 0019 0025 013 017 02 023 032 04 04 05 05 05 06 08 0.9 09
(e}
@ Svi navedeni podaci su referentne vrijednosti i predstavljaju prosje¢ne vrijednosti.
Broj okretaja za HSS spiralna svrdla
Promjer svrdla u mm
vommin 20 25 315 40 50 63 80 100 125 160 200 250 315 400 500 63,0 80,0
Broj okretaja u o/min
80 12,500 10.000 8.000 6.300 5000 4.000 3.200 2500 2000 1.600 1250 1000 800 630 500 400 320
63 10.000 8.000 6.300 5000 4.000 3.200 2500 2000 1.600 1250 1.000 800 630 500 400 320 250
50 8000 6.300 5000 4000 3200 2500 2000 1.600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200
40 6.300 5.000 4.000 3.200 2500 2000 1600 1.250 1.000 800 630 500 400 320 250 200 160
32 5000 4.000 3200 2500 2000 1.600 1250 1.000 800 630 500 400 320 250 200 160 125
25 4000 3200 2500 2.000 1.600 1.250 1.000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100
20 3200 2500 2000 1.600 1.250 1.000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80
16 2500 2000 1.600 1.250 1.000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63
12 2000 1.600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50
10 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40
8 1250 1.000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32
6 1.000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25
5 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20
4 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16
3 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16 12
UCestalost odvodenja strugotina kod dubokog busenja: DG DC
A Rezna oStrica alata mora biti dovoljno ohladena,
$to se postize uklanjanjem strugotine iz provrta.
A Ugestalost uklanjanja strugotine ovisi o materijalu koji se obraduje,
dubini buSenja i vrsti koristenog svrdla.
A primjenom svrdla s ravnim profilom utora (tip WTL) zna¢ajno se pobolj$ava prijevoz
strugotine, §to znadi da se moze smanijiti broj procesa uklanjanja strugotine.
A Kod bu$enja u tvrdim materijalima s tendencijom zaglavljivanja,
dubina busenja = 4xD i brzina rezanja v, trebale bi se smanjiti kako slijedi:
kod dubine buSenja > 4xD za 10 %, kod dubine busenja > 6xD za 15-20 %.
Nadalje, preporu¢a se hladenje emulzijom.
A BuSenje usmijerivaca ili rupe za centriranje preporuca se za duboke
rupe i za poboljSanje to€nosti pozicioniranja.
A za iznimno duboke provrte |.I| kod vodorgvnog busenja preporuéa se Tio UNI Tio WTL
svrdlo s kanalom za hladenje s unutarnjim dovodom rashladnog sredstva. TipN
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Tehnicke informacije

Prevlake
TiN A Prevlaka TiN-a A Obradeno vaporizacijom
: A Maksimalna temperatura primjene: 450 °C bap; A Vaporizacija (naparivanje) sprjecava nastanak
hladnog zavarivanja na alatu te povecava tvrdo
¢u povrsine, a time i otpornost na troSenje.
TIAIN A TiAIN Viseslojno previacenje Fonit A PVD prevlaka koja se bazira na titanijevom
' A Maksimalna temperatura primjene: 900 °C 2l karbonitridu, posebno pogodna za obradu
Celika.
A Primjenjivo do oko 450 °C
Rezni materijali
HSS A konvencionalni brzorezni ¢elik HSS-E- A brzorezni Celik s kobaltom, proizveden s
A univerzalno upotrebljiv rezni materijal PM metalurgijom praha
A Rezni materijal vrlo guste i homogene strukture
A visoka tvrdoca, otpornost na visoke temperature
i otpornost na habanje
HSS-E A brzorezni ¢elik s kobaltom
SS- A Rezni materijal s pove¢anom tvrdocom i

¢vrstocom u vru¢om kao i otporno$cu na
habanje

A prikladan za visoke temperature rezanja i
materijale koji se teSko obraduju
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