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WNT \ Performance

Premium-Qualitdtswerkzeuge flir hochste Performance.

Die Premium-Qualitatswerkzeuge aus der Produktlinie
WNT Performance wurden fiir spezielle Anwendungen
konzipiert und zeichnen sich durch ihre herausragende
Leistungsfahigkeit aus. Wenn Sie in Ihrer Fertigung hichste
Anspriiche an die Performance stellen und allerbeste
Ergebnisse erzielen wollen, dann empfehlen wir Ihnen

die Premiumwerkzeuge aus dieser Produktlinie.

Ausfuhrung

? Innenkiihlung
% selbstzentrierend

Hauptanwendung

Nebenanwendung

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Perf

ormance

HSS-Bohrer

Toolfinder
Toolfinder
= > -
g B8 2 & & 3 3 3
g =G Beschreibung z = = 5 ko K
5 58
= @ m 3xD 5xD 10xD > 10xD
A universeller Hochleistungsbohrer
(D@8 | "S5E | A Einheitsschaft DIN 1835A 9 15
A selbstzentrierend
Hss-E-PM| A VerschleiBbestandigkeit durch HSS-E-PM und TiN-Beschichtung 10-14 16-21
TiN- | A universeller Hochleistungsbohrer
A wie Typ VX
HSSE | A ohne Einheitsschaft DIN 1835 A 10-14  16-21  24-26
A im Set erhéltlich
A stabiler Spiralbohrer
"j:ps A auch fiir Handbohrmaschinen geeignet 10-14  16-21
A im Set erhaltlich
Hss-E | A fir hochlegierte Stahle und Sonderlegierungen
WT 10-14
vap. (Hastelloy, Inconel, Nimonic)
WT Hss-E | A wie Typ WT HSS-E vap. 10-14
TiN-| A hohere VerschleiBbestandigkeit durch Beschichtung
k:
% A spezielles Nutprofil mit groen Spanrdumen
=) HFSSmtE A durch Fasennitrierung erhohter VerschleiBschutz an 16-21 24-26
E' Schneidecken und Fiihrungsfasen
&
A wie WTL HSS-E, jedoch héhere v, und
[N | "SE | VerschleiRbestandigkeit durch Beschichtung 16-21
A geeignet fir Stahl und Guss
TL Hss-E | A spezielles Nutprofil mit groBen Spanrdumen 27 28 28
TIAIN | A hohere VerschleiRbestandigkeit durch TiAIN-Beschichtung
A spezielles Nutprofil mit groBen Spanrdumen
TL Esn?t A durch Fasennitrierung erhohter VerschleiBschutz an 27 28 28
Schneidecken und Fiihrungsfasen
Hss | A wie WTL HSS, jedoch hohere v, und
LA TiN VerschleiBbestandigkeit durch Beschichtung 24-26
M A weite Spannuten fur langspanende Werkstoffe 10-14
A selbstzentrierend
A fiir die Verwendung mit Bohrbuchsen geeignet
NC T":ilfl A sehr gute Spanausbringung durch Innenkiihlung 23
A hohere v, und Verschleibestandigkeit durch Beschichtung
2 A Spezialist fir rost- und saurebestandige Materialien
3 HSSE | 4 spezielle Geometrie 1014 16-21
o n HSs | A Spezialist fiir NE-Metalle 16-21
=
[
=
4
A fiir NE-Metalle bis 500 N/mm?
. RS 1 4 firtiefe Bohrungen 24-26
cuttingtools.ceratizit.com 115



WNT \ Performance HSS-Bohrer
Inhaltsiibersicht

Ubersicht HSS-Bohrer
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[53
= %) SIG DC PMKNSH

3xD ohne Innenkihlung

[
[
[
(@)
(@)

HSS-E o
TiN 118 2-20

HSS-E-
PM 130° 1-14
TiN

[ ]
o
o
O

10-14

[ ]
[ ]
[ ]
(@)
O

HSS-E °
TN 118

—
|

—

S

B beschichtet
O unbeschichtet
WNT \ Performance

o

I”

m 1014

s . o eo
T B o o 2 . 0w
ce eo0 I
s ————— W |HssE| 1300 1-12 O 10-14
I
e eoco0ofd
N O TR ——— HSS-E | 130° 1-20 === O 10-14
I
HSS.E . eeecooll
e 0
HSSE . eeeceoc|l
o=~ TR = .o
9xD ohne Innenkuhlung
HSSE . eeeco [0
s g e ' SSEl Mg 220 - 15
e s e ' e e o *0° ol % 16-21
P - - i
TN u
HSS.E . eeeco B
—me m W M 0su w16
Hss o o o
e n wp | 118 02-20 m 162
ce oo B
= = = | VA HSS-E | 130° 1-12 — o 16-21
J
e [
- = ) Hss | 130°  0,20-20 y O 16-21
-=
§ . § ESE s eceeocofd
S ) wiL [l T S m 1621
PR HSS.E . ececoofd
o ' wit RS m 162
10xD ohne Innenkuhlung
1 HSSE . eeeco [0
s = = ™ m S mge 14 m %2
. HSS-E . eceeocold
S wiL LS S} m %%
, HSS o gl ¢° o
e v e wit ISR R m %42
e [
SRR ' 'R | Hss | 130° 1-14 = O 24-26
I
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WNT \ Performance HSS-Bohrer
Inhaltsiibersicht

Ubersicht HSS-Bohrer

2 S
= = - c
2 = 5 £| E
o = E 3 922 ES ? 3 ®
2 5 | 8 £ 53388 25 o
=3 3 N [ = E £ = E = ~
g '6 = a S8oU38S
= j= « horiu==T hH E O E
= » | SIG DC PMKNSH s
10xD mit Innenkuhlung
N s . 00 eo o
B S n oS 1130 3-13 = u 23
uber 10xD ohne Innenkihlung
— T | F | 130 2-13 e ] 27
SRS e TS _nit. o _
Reihe 1 E=—] u
P o o, B e B 28
B o ] -nit. ° _
Rehe 2 fo=-=]) u
wiL BN 2,5-1 e & 2
e e e e e e — F-nit. ° -
rahey| o0 258 n ;
wit IR Y B o 27
Reihe 1 Y E=—] u
Tl | Tan | 1300 312 - ele &l 28
Reihe 2 - u
T | Tan | 130 4-10 | eie el 28
TIAIN ° —
Reihe 3 Eo=-=]) u
Kleinstbohrer
eceeo B
HSS-E- °
n o | 118° 0,15-145 0 29
Spiralbohrer-Satze
HsS o © @0 .
n o | 118 1-10 = m 22
HSSE . eeeco B
m SEL 18 1-10 m 22
NC-Anbohrer
® O e O
- NC-A HSS 90° 3-20 O 33-35
J - 1
HSS R ® O 0 O
S NC-A [IRSvIN I 3-20 m 33+34
® O @O
D [ | HSs | 120° 3-20 0o 33+34
I - |
oy | 1SS | 1200 2 - ©
S C- iy 0 3-20 m 33+34
Zentrierbohrer
eceoc B
———— Hss | 118°  0,5-6,3 DIN 333 - Form A/BIR 0O 35-37
® O @ O
B —— ﬂ S| 18 05-63 O DIN333-FomA m 36
eceoc B
S HSSE| 118°  05-63 DIN 333 - Form A o 36
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WNT \ Performance HSS-Bohrer
Inhalts(ibersicht

Ubersicht HSS-Bohrer

g o
£ £ | =
£ = 55 F
s g | £ 2 8 ES g8 o
= 2 g 5 233 S8 &S| o
s £ &) & =8F2:: °
£ £ |2 & Blusis ol E
2 & | sie DC PMKNSH S
Stufenbohrer
ec e |
HsS o ) .
s B c o osw Sekinel%0 @ 39
o @000 |
S HSS 118° 2,5-10,2 ) Senkwinkel 90° O 39
-=
eceoc B
HsS o ) .
~==x B | e s Sinclar @ %
s —— 118 3,2-10,5 - © S . Senkwinkel 90 39
= LS ° 2-10, enkwinkel 90°
m
eceo B
HSS o , i
s Bl 5| e oo Serlnkel 500 @ 40
. @000 | . .
I —— HSS 118 3,4-11 Senkwinkel 180 0o 40
® O 0O
== ﬂ | 1180 33175 ] Senkwinkel 60° 42

Spiralbohrer mit Morsekegel

3xD
HSSE . eeecooll
ey Jo | 130°  13-30 m 29
oxD
c eo B
== = e ° -
p— o | 18" 10-55 n 30
7 HSSE . eceeocold
— - LN SRR 1300 1027 n 30
10xD
o eo B
N S . HSS ° -
o n o | 18°  10-50 n 31
HSSE . eceeocold
S o LN | 1300 10-25 n 31
uber 10xD
e e 0w © °° B 32
NSNS w—— — -nit/vap. ° -
Reihe 1 u
W e 1300 1030 o o ° fel 32
SN N w—— — F-nit/vap. ° -
Reihe 2 u
Aufbohrer
® O ® OO
ES - n | 120° 12-30 . 3 Schneiden n 38
Stufenbohrer
® O 0O
e~ ﬂ W | 118°  66-175 . Senkwinkel 180° | #1
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WNT \ Performance

3xD ohne Innenkihlung

Hochleistungs-Spiralbohrer ahnlich DIN 1897, extra kurz

A Einheitsschaft DIN 1835
A Spezialausspitzung

A

A sehr gutes Zentrierverhalten

A 4-Flachenanschliff
A hochste Performance

<3xD

hid

DCONMS

LS

OAL

LCF

SIG

DC.s OAL LCF DCONMS .

2,00 44 12
210 44 12
2,20 45 13
2,30 45 13
2,40 46 14
2,50 46 14
2,60 46 14
2,70 48 16
2,80 48 16
2,90 48 16
3,00 48 16
310 50 18
3,20 50 18
3,30 50 18
3,40 52 20
3,50 52 20
3,60 52 20
3,70 52 20
38 54 22
390 54 22
400 54 22
410 66 22
420 66 22
430 68 24
4,40 68 24
4,50 68 24
4,60 68 24
470 68 24
480 70 26
490 70 26
500 70 26
510 70 26
520 70 26
530 70 26
540 72 28
550 72 28
555 T2 28
560 72 28
570 72 28
580 72 28
59 72 28
6,00 72 28
610 75 31
6,20 75 31
6,30 75 31
6,40 75 31
6,50 75 31
6,60 75 31
6,70 75 31
6,80 78 34
6,90 78 34
700 78 34
710 78 34

cuttingtools.ceratizit.com
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LS

VX

TiN

—
SIG 118°
HSS-E

10 122 ...

EUR
T2
11,06
12,18
13,26
13,26
13,92
11,98
13,92
14,58
14,58
14,58
13,26
13,26
13,26
13,41
13,41
12,76
13,79
14,43
14,05
14,43
11,78
11,78
12,30
13,00
14,58
11,90
15,61
15,73
15,73
15,73
13,26
15,73
16,00
16,39
17,83
14,05
17,83
17,83
17,83
17,83
17,83
14,70
22,89
22,89
21,85
23,55
17,44
28,23
28,23
30,32
30,71
23,18
34,09

DCONMS 1

3
3

©o Co OO0 Co Co Co Co o Co o

LS

10 122 ...

EUR
T2

33,97
33,97
34,09
34,09
24,47
34,22
38,12
38,12
38,12
2512
41,89
41,89
41,89
41,89
28,36
43,72
43,72
43,72
43,72
31,24
53,74
53,74
53,74
53,74
53,74
37,47
40,47
40,47
40,47
40,47
35,90
52,95
54,91
51,66
57,26
55,03
51,66
51,28
53,74
61,41
64,41
80,94
61,93
45,68
83,67
64,80
143,17
67,92
69,61
102,79
102,79
131,38
123,87
135,31
129,71
201,70
201,70
201,70
201,70
201,70
201,70
201,70
178,35

— V. Seite 44
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HSS-Bohrer
WNT \ Performance 3xD ohne Innenkiihlung

Spiralbohrer DIN 1897, extra kurz

TiN TiN vap. vap. TiN
}
' f
SIG 130° SIG 118° SIG 118° SIG 130° SIG 130° SIG 130° SIG 130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC s DC OAL LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm  inch mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
0,40 19 2, 493 004 8,27 00400"
0,50 20 3,0 3,70 005 " 6,12 00500"
0,55 21 35 14,32 00550"
0,60 21 35 453 006 " 7,28 00600"
0,65 22 40 7,93 00650"
0,70 23 45 422 007 Y 6,68 00700"
0,75 23 45 6,95 00750"
0,80 24 50 3,25 008 " 5,81 00800"
0,85 24 50 6,56 00850"
0,90 25 55 3,25 009 " 5,81 00900"
0,95 25 55 6,56 00950"
1,00 26 6,0 9,70 010 2 583 010 2 1,79 010 " 2,46 010 3,76 010 4,13 01000 572 010
1,05 26 6,0 5,56 01050"
1,10 28 70 970 011 2 583 011 2 1,90 011" 246 011 411 M 3,95 01100" 597 011
1,15 28 7,0 4,42 01150
1,20 30 8,0 994 012 2 598 012 2 1,90 012 2,25 012 4,07 012 3,83 01200" 558 012
1,25 30 8,0 4,42 012501
1,30 30 8,0 1049 013 2 6,28 013 2 1,90 013 " 2,25 013 39 013 3,95 01300" 597 013
1,35 32 9,0 442 01350"
1,40 32 9,0 959 014 2 574 014 2 1,90 014 " 225 014 39 014 3,95 01400" 597 014
1,45 32 9,0 4,42 014501
1,50 32 9,0 9,06 015 2 542 015 2 148 015" 2,25 015 362 015 3,67 01500" 558 015
1,55 34 10,0 5,74 01550"
1,60 34 10,0 948 016 2 568 016 2 1,73 016 " 2,75 016 3,93 016 3,56 01600" 540 016
1,65 34 10,0 4,73 016501
1,70 34 10,0 959 017 2 574 017 2 1,73 017 2,75 017 3,86 017 3,52 01700" 533 017
1,75 36 11,0 4,37 01750
1,80 36 11,0 948 018 2 568 018 2 1,84 018 " 2,75 018 3,86 018 3,59 01800" 547 018
1,83 36 11,0 6,45 01830"
1,85 36 11,0 4,08 01850"
1,90 36 11,0 948 019 2 568 019 2 1,73 019 " 2,75 019 3,83 019 3,59 01900" 547 019
1,95 38 12,0 6,38 01950"
2,00 38 12,0 7,93 020 2 475 020 2 114 020 " 2,75 020 327 020 3,15 02000" 4,64 020
2,05 38 12,0 5,74 02050"
210 38 12,0 9,70 021 2 583 021 2 166 021 " 2,75 021 362 021 349 02100" 523 021
2,15 40 13,0 5,40 02150"
2,20 40 13,0 9,70 022 2 583 022 2 1,66 022 " 2,75 022 3,67 022 4,06 022007 572 022
2,25 40 13,0 4,37 02250
2,30 40 13,0 8,17 023 2 493 023 2 1,73 023 " 2,75 023 3,81 023 3,76 02300" 572 023
2,35 40 13,0 6,12 02350"
2,38  3/32 43 14,0 898 238 2 537 238 2
2,40 43 14,0 9,77 024 2 589 024 2 1,73 024 2,75 024 3,86 024 3,91 02400 591 024
2,45 43 14,0 4,64 02450
2,50 43 14,0 852 0252 517 025 2 1,31 025 2,75 025 3,62 025 3,34 02500 507 025
2,55 43 14,0 6,12 02550
2,60 43 14,0 10,08 026 2 6,08 026 2 1,79 026 2,75 026 3,86 026 3,91 02600 591 026
2,65 43 14,0 6,12 02650
2,70 46 16,0 10,72 027 2 6,46 027 2 1,79 027 2,75 027 393 027 4,08 02700 6,27 027
P [ [ J O O [} [} [ )
M ) ) ) )
K ) ) ) ) ) )
N (e} o o [} (e} O O
S o o e) o [e) )
H @) ) @) @)

1) blank — V, Seite 44+45
2) selbstzentrierend

110 Fortsetzung nachste Seite cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

HSS-Bohrer
3xD ohne Innenkihlung

Spiralbohrer DIN 1897, extra kurz

<3xD

1) blank

DC
inch

7164

1/8

9/64

5/32

11/64

3/16

2) selbstzentrierend

cuttingtools.ceratizit.com

TiN

SIG 130°
HSS-E-PM

10 113 ...

EUR
T2

10,41
9,94

10,58
8,98
9,59

9,48
9,06

9,06
10,49

9,06
10,24
12,01
10,41
11,06
12,54

11,29
10,24

1,72
10,24
11,67

15,73
12,54

11,67
1,72
13,14

13,14
13,26

278 2
028 2

029 2
030 2
031 2

37 2
032 2

033 2
034 2
035 2
357 2
036 2
037 2
038 2
039 2

397 2
040 2

041 2
042 2
043 2

437 2
044 2

045 2
046 2
047 2

476 2
048 2

OO0 e

TiN vap.
SIG 118° SIG 118°
HSS-E HSS

10107 ... 10105...
EUR EUR
T2 T2
6,25 278 2
598 028 2 1,79 028
6,33 029 2 1,79 029
537 030 2 1,31 030
574 031 2 1,79 031
568 317 2
542 032 % 1,66 032
542 033 % 1,73 033
6,28 034 % 2,20 034
542 035 2 1,48 035
6,16 357 2
7,22 036 2 2,20 036
6,25 037 2 2,20 037
6,65 038 2 2,20 038
7,54 039 2 2,20 039
6,76 397 2
6,16 040 2 1,57 040
7,06 041 2 1,90 041
6,16 042 2 1,84 042
7,02 043 2 2,96 043
9,43 437 %
7,54 044 % 2,96 044
7,02 045 2 1,90 045
7,06 046 2 3,00 046
7,85 047 2 3,00 047
7,85 476 2
7,99 048 2 3,00 048
[ ] @)
°
) )
(@) (@)
o)

i

SIG

iy

130°

HSS-E
10 130 ...

EUR
T2

2,75
2,75
2,75
2,75

2,75
2,75
2,75
2,75
3,15
3,15
3,15

4,68
4,68
4,68
4,68

4,92
4,92
4,92

5,08

028
029
030
031

032
033
034
035
036
037
038

040
041
042
043

045
046
047

048

WNX

S

SIG 130°
HSS-E

10 106 ...

EUR
T2

4.1
4,27
3,86
4,45

3,81
411
4,69
4,57
4,69
4,69
4,97
4,97

4,93
5,01
4,57
5,16

5,16
5,16
5,36
5,72

5,98

028
029
030
031

032
033
034
035
036
037
038
039

040
041
042
043

044
045
046
047

048

OO0 O e

Fortsetzung nachste Seite

WT

SIG 130°
HSS-E

10 109 ...

EUR
T2
6,12

4,08
6,08
4,08
4,37
3,59
4,50
4,08
6,56

3,91
453
4,22
6,08
4,18
4,53
4,13
4,64

4,22
4,50
473
4,37
7,28
4,47
7,37

4,42
519
4,59
7,31
4,50
7,96
477
7,99

4,96
8,22
4,73
7,99
9,25
7,15
542
7,15

5,69
6,56

02750

02800
02850
02900
02950
03000
03050
03100
03150

03200
03250
03300
03350
03400
03450
03500
03550

03600
03700
03750
03800
03850
03900
03950

04000
04050
04100
04150
04200
04250
04300
04350

04400
04450
04500
04550
04600
04650
04700
04750

04800
04850

O0OCee

WT

SIG 130°
HSS-E

10 110 ...

EUR
T2

6,27
6,27
5,35
6,15

5,81
6,27
6,27
5,69
6,27
6,76
6,42
6,76

5,81
6,42
6,42
7,13

7,31
6,06
7,96

8,09
8,09

8,06

028
029
030
031

032
033
034
035
036
037
038
039

040
041
042
043

044
045
046

465
047

048

ceoC e e e

— V. Seite 44+45
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HSS-Bohrer
WNT \ Performance 3xD ohne Innenkiihlung

Spiralbohrer DIN 1897, extra kurz

<3xD VA WNX WT WT

TiN TiN vap. vap. TiN

}
' f
SIG 130° SIG 118° SIG 118° SIG 130° SIG 130° SIG 130° SIG 130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC s DC OAL LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm  inch mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
4,90 62 26,0 13,41 049 2 8,07 049 2 3,00 049 5,08 049 6,25 049 6,24 04900 8,06 049
4,95 62 26,0 9,34 04950
5,00 62 26,0 11,29 050 2 6,76 050 2 2,02 050 5,08 050 5,53 050 5,07 05000 6,56 050
5,05 62 26,0 11,03 05050
510 62 26,0 12,42 051 2 748 051 2 3,05 051 508 051
516 13/64 62 26,0 14,83 516 2 8,89 516 2
5,20 62 26,0 1341 052 2 8,07 052 2 3,05 052 578 052 6,49 052 8,09 05200 8,44 052
5,25 62 26,0 9,57 05250
5,30 62 26,0 15,23 053 2 9,17 053 2 3,05 053 578 053 6,68 053 8,90 05300 8,59 053
5,40 66 28,0 14,83 054 2 8,94 054 2 349 054
5,50 66 28,0 12,73 055 2 7,63 055 2 2,65 055 5,78 055 6,91 055 6,45 05500 7,06 055
5,55 66 28,0 17,44 05550 9,18 555
5,56  7/32 66 28,0 13,92 556 2 8,36 556 2
5,60 66 28,0 15,23 056 2 9,17 056 2 3,49 056 581 056 7,36 056 10,66 05600 9,18 056
5,70 66 28,0 16,27 057 2 9,76 057 2 3,49 057 581 057 7,42 057 10,86 05700 9,18 057
5,75 66 28,0 12,80 05750
5,80 66 28,0 15,61 058 2 9,40 058 2 3,49 058 581 058 7,53 058 11,03 05800 9,18 058
5,85 66 28,0 18,60 05850
5,90 66 28,0 17,17 059 2 10,30 059 2 3,49 059 581 059 7,61 059 11,55 05900 9,45 059
595 15/64 66 28,0 26,03 595 2 15,73 595 2 11,72 05950
6,00 66 28,0 13,79 060 2 821 060 2 2,65 060 6,26 060 6,73 060 6,45 06000 7,41 060
6,05 70 31,0 18,60 06050
6,10 70 31,0 16,14 061 2 9,67 061 2 3,76 061
6,20 70 31,0 16,14 062 ? 9,67 062 2 3,76 062
6,30 70 31,0 18,48 063 2 11,05 063 2 3,76 063
6,35 114 70 31,0 16,92 635 2 10,18 635 2
6,40 70 31,0 17,05 064 2 10,27 064 2 3,90 064 12,52 064
6,50 70 31,0 16,14 065 2 9,67 065 2 3,14 065 7,14 065 8,06 065 7,53 06500 9,27 065
6,55 70 31,0 19,13 06550
6,60 70 31,0 17,69 066 2 10,67 066 2 3,90 066 7,14 066
6,65 70 31,0 20,16 06650
6,70 70 31,0 19,52 067 2 11,70 067 2 4,27 067 7,14 067
6,75 74 34,0 24,07 675 2 14,32 675 2
6,80 74 34,0 19,67 068 2 11,77 068 2 493 068 7,39 068 10,11 068 15,35 06800 13,54 068
6,90 74 34,0 19,38 069 2 11,58 069 2 531 069 7,39 069
7,00 74 34,0 17,95 070 2 10,80 070 2 3,84 070 7,39 070 8,76 070 8,59 07000 11,10 070
710 74 34,0 21,73 071 2 13,14 071 2 548 071
714 9/32 74 34,0 28,89 714 2 17,30 714 2
7,20 74 34,0 22,39 072 2 1354 072 2 558 072 7,86 072 12,80 072 16,52 07200 14,98 072
7,25 74 34,0 19,67 07250
7,30 74 34,0 24,07 073 2 1443 073 2 573 073
7,40 74 34,0 22,52 074 2 13,66 074 2 6,15 074 14,83 074 16,92 07400 15,09 074
7,50 74 34,0 18,74 075 2 11,27 075 2 427 075 7,86 075 9,61 075 9,97 07500 1,61 075
7,60 79 37,0 29,29 076 2 17,58 076 2 6,862 076 13,92 076 17,69 07600 16,79 076
7,70 79 37,0 3162 077 2 19,01 077 2 6,82 077 8,28 077 14,32 077 18,48 07700 16,79 077
7,75 79 37,0 22,89 07750
7,80 79 37,0 24,20 078 2 14,58 078 2 6,82 078 14,32 078 18,86 07800 16,92 078
7,90 79 37,0 33,83 079 2 20,31 079 2 6,91 079 8,28 079 13,66 079 19,26 07900 16,92 079
P [ [ J O O [} [} [ )
M ) ) ) )
K ) ) ) ) ) )
N (e} o o [} (e} O O
S o) ) e) o [e) )
H @) ) @) @)

1) blank — V, Seite 44+45
2) selbstzentrierend
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WNT \ Performance

HSS-Bohrer
3xD ohne Innenkihlung

Spiralbohrer DIN 1897, extra kurz

<3xD

DC,; DC OAL
mm  inch mm

794 516 79
8,00 79
8,05 79
8,10 79
8,15 79
8,20 79
8,30 79
8,40 79
8,50 79
8,55 84
8,60 84
8,70 84
873 1132 84
8,80 84
8,90 84
9,00 84
9,10 84
9,20 84
9,30 84
9,40 84
9,50 84
9,60 89
9,65 89
9,70 89
9,75 89
9,80 89
9,90 89
10,00 89
10,10 89
10,20 89
10,30 89
10,40 89
10,50 89
10,60 95
10,70 95
10,80 95
10,90 95
11,00 95
11,10 95
1M1 716 95
11,20 95
11,30 95
11,40 95
11,50 95
11,60 95
11,70 95
11,75 95
11,80 95
)
M
K
N
S
H

1) blank
2) selbstzentrierend

cuttingtools.ceratizit.com

TiN

SIG 130°
HSS-E-PM

10 113 ...

EUR
T2

23,18
22,39

28,64
29,81
31,24

29,93
26,03

41,12
32,67

26,43

29,93
29,29

34,86
28,75
36,43

34,62

38,39
45,15

44,25

794 2
080 2

081 2
082 2
083 2

084 2
085 2

873 2
088 2

090 2

093 2
095 2

098 2
100 2
102 2

105 2

10 2
112

115 2

OO0 e

TiN vap.
SIG 118° SIG 118°
HSS-E HSS

10107 ... 10105...
EUR EUR
T2 T2
13,92 794 2
13,54 080 2 4,38 080
17,17 081 2 7,43 081
17,83 082 2 7,95 082
18,74 083 2 8,07 083
18,08 084 2 8,27 084
15,73 085 2 6,28 085
17,58 086 2 8,27 086
20,16 087 2 8,45 087
2472 873 2
19,52 088 2 8,53 088
24,97 089 2 8,88 089
16,00 090 2 5,73 090
21,09 091 2 9,95 091
21,20 092 2 10,76 092
18,08 093 2 11,22 093
24,60 094 2 11,41 094
17,58 095 2 9,57 095
25,78 096 2 12,03 096
2497 097 2 12,22 097
21,09 098 2 12,88 098
26,67 099 2 12,88 099
17,30 100 2 6,91 100
25,78 101 2 14,05 101
22,00 102 2 12,22 102
2395 103 2 14,98 103
27,98 104 2 15,89 104
20,96 105 2 12,88 105
19,13 106
19,67 107
20,16 108
20,16 109
22,89 110 2 12,88 110
20,16 111
27,20 111 2
2120 112
2161 113
2161 114
26,80 115 2 13,54 115
21,61 116
2161 17
22,25 118
[ ] @)
°
) )
(@) (@)
o)

B

SIG

i

130°

HSS-E
10 130 ...

EUR
T2

8,94

9,89
9,89

9,89
9,89

11,34

11,96
11,96

12,12

13,26
13,79
13,79

14,83

15,35

17,58
19,01

080

084
085

086
087

090

092
093

095

098
100
102

105

110

115
117

/
/

SIG 130°
HSS-E

10 106

EUR
T2

9,83

16,52
11,95

19,52
11,68
21,85
15,09
15,09
14,32
22,77
22,77
23,18
23,95
12,80

22,77

19,01

22,52

29,29

36,43

080

084
085

088
090
092
094
095
096
097
098
099
100

102

105

110

115

118

OO0 O e

Fortsetzung nachste Seite

WT

SIG1

30°

HSS-E
10 109 ...

EUR
T2

9,34
30,84

30,84

23,29
11,24
35,25

26,15
11,96

28,23
29,66
30,05
13,01
30,06
34,22
30,43
34,22
30,84
31,24
15,35

23,95
38,63

26,67
45,93

28,23

54,26
57,38
57,78
31,74

57,78
62,86
57,78

08000
08050

08150

08400
08500
08550

08800
09000

09200
09300
09400
09500
09600
09650
09700
09750
09800
09900
10000

10200
10300

10500
10700

11000

11200
11300
11400
11500

11700
11750
11800

O0OCee

WT

SIG 130°
HSS-E

10 110 ...

EUR
T2

12,06

17,05
17,30
14,43
17,69
17,83
14,58
23,18
23,18
23,18
19,13
24,07
24,07
25,78
25,78
17,83

24,97

23,82

53,49
23,82

25,24

30,05

080

082
084
085
087
088
090
092
094
095
096
097
098
099
100

102

105

108
110

115

118

ceoC e e e

— V, Seite 44+45

113



HSS-Bohrer
WNT \ Performance 3xD ohne Innenkiihlung

Spiralbohrer DIN 1897, extra kurz

TiN TiN vap. vap. TiN
¢
' /
SIG 130° SIG 118° SIG 118° SIG 130° SIG 130° SIG 130° SIG 130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
1013.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC, DC OAL LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm inch mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
11,90 102 51,0 22,52 119
12,00 102 51,0 4333 120 2 26,15 120 2 16,52 120 19,13 120 29,29 120 37,47 12000 29,29 120
12,10 102 51,0 23,04 121
12,20 102 51,0 23,04 122
12,30 102 51,0 73,38 123 2 43,61 123 2 23,29 123 36,43 123 44,37 12300 4474 123
12,40 102 51,0 23,29 124
12,50 102 51,0 4749 125 2 28,50 125 2 17,17 125 29,81 125 38,25 12500 30,05 125
12,60 102 51,0 23,82 126
12,70 102 51,0 60,64 127 2 36,17 127 2 22,77 1271 39,29 12700
12,80 102 51,0 24,72 128 4463 128 58,29 12800 56,74 128
12,90 102 51,0 25,78 129
13,00 102 51,0 47,49 130 2 28,50 130 2 17,44 130 32,92 130 40,59 13000 30,84 130
13,20 102 51,0 26,67 132
13,30 107 54,0 27,07 133
13,50 107 54,0 50,49 135 2 3043 1352 20,16 135 41,12 135 43,85 13500 33,58 135
13,80 107 54,0 27,85 138 53,10 138
14,00 107 54,0 62,98 140 2 38,00 140 2 20,54 140 38,25 140 43,85 14000 34,86 140
14,50 1M1 56,0 22,77 145 48,41 145 55,03 14500 3552 145
14,75 111 56,0 3513 147
15,00 1M1 56,0 22,52 150 4491 150 52,57 15000 36,71 150
15,25 15 58,0 38,91 152
15,50 15 58,0 24,47 155 68,44 155 67,02 15500 48,00 155
15,75 15 58,0 50,22 157
16,00 15 58,0 24,72 160 5413 160 54,79 16000 47,36 160
16,50 19 60,0 29,55 165 55,56 165 88,62 16500 71,06 165
17,00 19 60,0 30,05 170 56,10 170 76,53 17000 68,58 170
17,50 123 62,0 31,24 175 57,52 1715 89,39 17500 65,58 175
17,75 123 62,0 79,64 177
18,00 123 62,0 31,49 180 57,90 180 83,93 18000 74,95 180
18,50 127 64,0 34,75 185 106,85 18500 84,71 185
19,00 127 64,0 36,56 190 59,99 190 89,39 19000 82,65 190
19,50 131 66,0 38,91 195 104,35 19500 92,78 195
20,00 131 66,0 38,91 200 63,10 200 91,34 20000 88,48 200
20,50 136 68,0 145,79 20500
21,00 136 68,0 140,55 21000
21,50 141 70,0 149,73 21500
22,00 141 70,0 150,92 22000
23,00 146 72,0 167,97 23000
24,00 151 75,0 178,35 24000
25,00 151 75,0 204,33 25000
P ) ) (e) [e) ) ) )
M ) ) ) °
K ° ) ) ) ) )
N o) e) e) ) e) le) le)
S o) o e) o le) )
H @) ) @) @)
o o °o 0o 0o
1) blank — v, Seite 44+45

2) selbstzentrierend
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WNT \ Performance

5xD ohne Innenkihlung

Hochleistungs-Spiralbohrer, ahnlich DIN 338, kurz

A mit Einheitsschaft DIN 1835 A
A Spezialausspitzung

A 4-Flachenanschliff

A hochste Performance

A sehr gutes Zentrierverhalten

<5xD

hid

DCONMS

LS

OAL

LCF

SIG

DC:s OAL LCF DCONMS LS

mm mm mm mm
200 56 24 3
210 56 24 3
2,20 59 27 3
230 59 27 3
240 62 30 3
250 62 30 3
260 62 30 3
2,70 65 33 3
280 65 33 3
290 65 33 3
3,00 65 33 3
310 68 36 4
320 68 36 4
3,30 68 36 4
340 71 39 4
350 71 39 4
360 71 39 4
370 71 39 4
380 75 43 4
390 75 43 4
400 75 43 4
410 87 43 6
420 87 43 6
430 91 47 6
440 91 47 6
450 91 47 6
460 91 47 6
465 91 47 6
470 91 47 6
480 96 52 6
490 96 52 6
500 96 52 6
510 96 52 6
520 96 52 6
530 96 52 6
540 101 57 6
550 101 57 6
555 101 57 6
560 101 57 6
570 101 &7 6
580 101 57 6
590 101 57 6
6,00 101 57 6
6,10 107 63 8
6,20 107 63 8
6,30 107 63 8
6,40 107 63 8
6,50 107 63 8
6,60 107 63 8
6,70 107 63 8
6,80 113 69 8
6,90 113 69 8
7,00 113 69 8
710 113 69 8
7,20 113 69 8
730 113 69 8

cuttingtools.ceratizit.com

VX

TiN

—
SIG 118°
HSS-E

10 124 ...

EUR
T2
13,54
15,89
15,89
15,89

€O (O (O (O (O (O ¢O O O
ot wh 2o

oo oooCoo

LCF DCONMS; LS

mm mm mm
69 8 36
69 8 36
75 8 36
75 8 36
75 8 36
75 8 36
75 8 36
75 8 36
75 10 40
75 10 40
75 10 40
75 10 40
75 10 40
81 10 40
81 10 40
81 10 40
81 10 40
81 10 40
81 10 40
81 10 40
81 10 40
81 10 40
81 10 40
87 10 40
87 10 40

87 12 45
87 12 45
87 12 45
87 12 45
94 12 45

94 12 45
94 12 45
94 12 45
94 12 45
94 12 45

— v, Seite 46
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WNT \ Performance

5xD ohne Innenkihlung

Spiralbohrer DIN 338, kurz
-~ H o HoE
TiN TiN vap. F.-nit TiN

é
O
§ /
. /
SIG / /
SIG130° SIG 118° SIG 118° SIG130° SIG130° SIG130° SIG130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
10173.. 101711.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168.. 10170...
DC s DC OAL LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm  inch mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
0,20 19 2,5 5,56 00200" 9,57 00200
0,25 19 3,0 5,33 00250" 14,32 00250
0,30 19 3,0 3,95 00300" 7,41 00300
0,35 19 4,0 3,80 00350" 6,87 00350
0,40 20 5,0 3,21 00400" 5,71 00400
0,45 20 5,0 3,26 00450" 5,98 00450
0,50 22 6,0 2,73 00500" 4,18 00500
0,55 24 7,0 4,10 00550" 7,30 00550
0,60 24 7,0 2,61 00600" 4,50 00600
0,65 26 8,0 3,80 00650" 7,30 00650
0,70 28 9,0 2,35 00700" 4,11 00700
0,75 28 9,0 2,83 00750 4,24 00750
0,80 30 10,0 2,25 00800" 3,58 00800
0,85 30 10,0 2,61 00850" 4,14 00850
0,90 32 11,0 3,67 009 2 2,13 00900" 3,43 00900
0,95 32 11,0 2,61 00950 4,14 00950
1,00 34 12,0 7,70 010 2 3,67 010 2 2,09 01000" 439 010 3,55 01000 371 010 8,17 010
1,05 34 12,0 2,29 01050" 4,05 01050
1,10 36 14,0 832 0112 402 0112 2,02 01100" 449 011 3,33 01100 411 011 " 9,14 01
1,15 36 14,0 2,35 011507 3,76 01150
1,20 38 16,0 817 012 2 393 012 2 2,09 01200" 497 012 3,33 01200 411 012 " 9,14 012
1,25 38 16,0 4,02 125 2 2,29 01250" 3,67 01250
1,30 38 16,0 832 013 2 402 013 2 1,94 01300 473 013 3,33 01300 405 013 " 8,89 013
1,35 40 18,0 2,19 01350 3,76 01350
1,40 40 18,0 841 014 2 404 014 2 1,91 01400 447 014 3,33 01400 411 014 " 9,14 014
1,45 40 18,0 380 1452 2,02 01450" 3,71 01450 7,91 901
1,50 40 18,0 793 015 2 3,80 0152 1,71 01500 411 015 3,33 01500 369 015" 8,08 015
1,55 43 20,0 3,80 155 2 1,91 01550 3,71 01550 7,96 902
1,60 43 20,0 7,93 016 2 3,80 016 2 1,67 01600 447 016 2,96 01600 3,71 016 " 8,17 016
1,65 43 20,0 4,08 165 2 1,91 01650 3,71 01650 14,05 903
1,70 43 20,0 852 017 2 4,08 017 2 1,67 01700 461 017 3,10 01700 371 017 " 8,17 017
1,75 46 22,0 1,91 01750 3,58 01750
1,80 46 22,0 841 018 2 404 018 2 1,47 01800" 447 018 3,05 01800 371 018 " 8,17 018
1,85 46 22,0 1,78 01850" 3,58 01850 9,68 904
1,90 46 22,0 841 019 2 4,04 019 2 1,52 01900 461 019 3,05 01900 371 019 " 8,17 019
1,95 49 24,0 1,78 01950 3,43 01950
2,00 49 24,0 8,17 020 2 3,93 020 1,25 02000 3,74 020 2,46 02000 3,34 020 " 7,30 020
2,05 49 24,0 1,71 02050 3,23 02050 10,50 905
2,10 49 24,0 852 021 2 4,08 021 2 1,47 02100 491 021 2,83 02100 3,66 021 " 7,96 021
2,15 53 27,0 1,78 02150 3,23 02150
2,20 53 27,0 898 022 2 427 022 2 1,52 02200 491 022 2,83 02200 366 022 " 7,96 022
2,25 53 27,0 1,78 02250 3,15 02250
2,30 53 27,0 8,70 023 2 417 023 2 1,52 02300 491 023 2,83 02300 3,66 023 " 7,96 023
2,35 53 27,0 2,49 02350" 3,84 02350
2,38 3/32 57 30,0 8,70 238 2 417 238 2
2,40 57 30,0 8,17 024 2 393 024 % 1,61 02400 493 024 2,96 02400 3,66 024 7,96 024
P ) ) ) 0) ) )
M ) ) [0) [0)
K ) ) ) ® )
N ¢) ) ) ) ) ) (@)
S ¢) ) 0) [0) [0)
H ) (@) (@)
0 (e} (e} ) o (e}
1) blank — v, Seite 46+47

2) selbstzentrierend
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WNT \ Performance

5xD ohne Innenkihlung

Spiralbohrer DIN 338, kurz

<5xD
|
|
|
|
|
3
4
DC
SIG
DC,; DC OAL
mm inch mm
2,45 57
2,50 57
2,55 57
2,60 57
2,65 57
2,70 61
2,75 61
2,78  7/64 61
2,80 61
2,85 61
2,90 61
2,95 61
3,00 61
3,05 65
3,10 65
3,15 65
317 1/8 65
3,20 65
3,25 65
3,30 65
3,35 65
3,40 70
3,45 70
3,50 70
3,55 70
3,57 9/64 70
3,60 70
3,65 70
3,70 70
3,75 70
3,80 75
3,85 75
3,90 75
3,95 75
3,97 5/32 75
4,00 75
4,05 75
410 75
415 75
4,20 75
4,25 75
4,30 80
4,35 80
437 11/64 80
4,40 80
4,45 80
p
M
K
N
S
H
0
1) blank

2) selbstzentrierend

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
30,0
30,0
30,0
30,0
30,0
33,0
33,0
33,0
33,0
33,0
33,0
33,0
33,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
39,0
39,0
39,0
39,0
39,0
39,0
39,0
39,0
39,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0

TiN

SIG 130°
HSS-E-PM

10 173 ...

EUR
T2

832 0252
8,70 026 2
9,22 027 2

11,23 278 2
9,06 028 2

9,22 029 2
8,83 030 2
9,77 031 2

970 37 2
959 032 2

9,77 033 2
10,49 034 2
10,58 035 2

10,58 357 2
10,72 036 2

10,72 037 2
11,29 038 2
11,54 039 2

11,72 397
11,06 040 2

1129 041 2
11,29 042 2
12,08 043 2

12,20 437 2
12,08 044 2

Q000 e

TiN vap.
SIG 118° SIG 118°
HSS-E HSS
10171... 10152..
EUR EUR
T2 T2
2,49 02450
4,02 025 % 1,61 02500
4,17 255 % 2,53 02550
417 026 ? 1,67 02600
2,73 02650
441 027 2 1,67 02700
2,13 02750
537 278 2
4,30 028 2 1,67 02800
2,53 02850
441 029 2 1,67 02900
2,13 02950
422 030 2 1,39 03000
1,94 03050
468 0312 1,76 03100
1,94 03150
466 317 2
447 032 % 1,78 03200
468 3252 2,02 03250
453 033 2 1,78 03300
2,13 03350
502 034 % 1,78 03400
2,19 03450
508 035 2 1,61 03500
2,29 03550
5,08 357 2
515 036 2 1,91 03600
2,29 03650
515 037 2 2,02 03700
2,35 03750
539 038 2 2,09 03800
2,49 03850
549 039 2 2,19 03900
2,61 03950
563 397 2
530 040 2 1,67 04000
2,73 04050
539 041 2 2,29 04100
2,73 04150
539 042 2 2,02 04200
578 425 % 2,83 04250
578 043 2 2,35 04300
3,61 04350
584 437 2
578 044 2 2,35 04400
3,61 04450
° ¢)
)
) )
¢) ¢)
o)
[0) (¢)

SIG 130°
HSS-E

10 175 ...

EUR
T2

3,95
5,03
5,03

517
517
3,95
5,22

4,47
4,49
5,49
4,39

5,71
5,73
5,83
6,08

4,79

6,08

6,14

6,25

025
026
027

028
029
030
031

032
033
034
035

036
037
038
039

040
041
042
043

044

SIG 130°
HSS

10 161 ...

EUR
T2
3,93
2,50
4,53
3,05
4,53
3,13
4,40

3,43
5,33
3,43
4,53
2,76
3,84
3,43
3,84

3,10
3,84
313
3,93
3,47
4,14
3,21
4,14

3,47
3,95
3,55
4,33
3,84
4,36
3,84
4,40

3,26
5,71
3,84
5,71
3,43
5,56
4,74
6,84

474

02450
02500
02550
02600
02650
02700
02750

02800
02850
02900
02950
03000
03050
03100
03150

03200
03250
03300
03350
03400
03450
03500
03550

03600
03650
03700
03750
03800
03850
03900
03950

04000
04050
04100
04150
04200
04250
04300
04350

04400

Fortsetzung nachste Seite

F.-nit

/

SIG 130°
HSS-E

10 168

EUR
T2

3,37
3,66
3,86

4,05
4,05
3,58
3,86

41

4,70
3,86

4,50
473
5,01
5,33

424
5,30
496
549

549

025
026
027

028
029
030
031

032
033
034
035

036
037
038
039

040
041
042
043

o
B
>~

O0OCeeOo e

WTL

TiN

SIG 130°
HSS-E

10 170

EUR
T2

748
7,96
8,71

9,14
9,28
10,32
8,71

10,17
10,32
11,16
11,58

9,48
11,58
10,99
12,21

12,21

— v, Seite

025
026
027

028
029
030
031

032
033
034
035

036
037
038
039

040
041
042
043

O0OO0OO @O0 e

46+47

117



WNT \ Performance

5xD ohne Innenkihlung

Spiralbohrer DIN 338, kurz

TiN TiN vap. F.-nit TiN

é
O
§ /
. /
SIG / /
SIG130° SIG 118° SIG 118° SIG130° SIG130° SIG130° SIG130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
10173.. 101711.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168.. 10170...
DC s DC OAL LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm  inch mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
4,50 80 47,0 11,72 045 2 563 045 2 2,13 04500 6,10 045 4,14 04500 5,08 045 10,99 045
4,55 80 47,0 3,61 04550 8,31 04550
4,60 80 47,0 12,42 046 2 596 046 2 2,35 04600 6,49 046 4,74 04600 578 046 13,00 046
4,65 80 47,0 596 465 2 3,61 04650 8,31 04650
4,70 80 47,0 15,09 047 2 7,22 047 2 2,49 04700 6,57 047 4,74 04700 578 047 13,00 047
4,75 80 47,0 3,61 04750 6,65 04750
476  3/16 86 52,0 12,73 476 2 6,08 476 2
4,80 86 52,0 12,73 048 2 6,08 048 2 2,49 04800 6,63 048 4,74 04800 578 048 13,00 048
4,85 86 52,0 3,29 04850 8,31 04850
4,90 86 52,0 12,90 049 2 6,17 049 2 2,61 04900 6,87 049 4,74 04900 6,03 049 13,26 049
4,95 86 52,0 6,02 495 2 4,05 04950 8,31 04950
5,00 86 52,0 13,01 050 2 6,24 050 2 2,09 05000 583 050 4,50 05000 536 050 11,78 050
5,05 86 52,0 6,24 505 2 4,18 05050 10,01 05050
510 86 52,0 13,01 051 2 6,24 051 2 2,73 05100 6,87 051 5,00 05100 6,03 051
515 86 52,0 4,38 05150
516 13/64 86 52,0 14,19 516 2 6,81 516 2
5,20 86 52,0 13,41 052 2 6,41 052 2 2,73 05200 6,93 052 5,16 05200 6,24 052 14,05 052
5,25 86 52,0 4,18 05250 7,96 05250
5,30 86 52,0 14,19 053 2 6,81 053 2 2,73 05300 7,08 053 5,16 05300
5,35 93 57,0 4,97 05350
5,40 93 57,0 17,44 054 2 8,30 054 2 3,01 05400 5,50 05400
5,45 93 57,0 5,16 05450 6,84 05450
5,50 93 57,0 15,09 055 2 7,15 055 2 2,90 05500 8,29 055 5,04 05500 6,24 055 13,92 055
5,55 93 57,0 8,42 555 2 5,16 05550 6,84 05550
556  7/32 93 57,0 17,69 556 2 8,42 556 2
5,60 93 57,0 16,00 056 2 7,63 056 2 3,10 05600 7,93 056 6,08 05600 6,85 056 15,50 056
5,65 93 57,0 5,33 05650 9,43 05650
5,70 93 57,0 15,73 057 2 7,55 057 2 3,13 05700 7,93 057 6,08 05700 6,85 057 15,50 057
5,75 93 57,0 7,55 575 2 5,33 05750 9,27 05750
5,80 93 57,0 15,73 058 2 7,55 058 2 3,21 05800 7,93 058 6,08 05800 6,92 058 15,61 058
5,85 93 57,0 5,33 05850 11,13 05850
5,90 93 57,0 16,79 059 2 8,04 059 2 3,26 05900 7,93 059 6,08 05900 7,46 059 16,79 059
595 15/64 93 57,0 20,54 595 2 9,84 595 2 3,29 05950 6,08 05950
6,00 93 57,0 15,23 060 2 7,27 060 2 2,90 06000 7,60 060 5,98 06000 6,90 060 16,52 060
6,05 101 63,0 5,79 06050 13,01 06050
6,10 101 63,0 1717 061 2 8,20 061 2 3,55 06100 6,08 06100
6,15 101 63,0 5,79 06150 10,01 06150
6,20 101 63,0 16,92 062 2 8,08 062 2 3,55 06200 8,87 062 6,08 06200 17,44 062
6,25 101 63,0 5,79 06250 10,41 06250
6,30 101 63,0 18,74 063 2 8,95 063 2 3,61 06300 6,43 06300
6,35 1/4 101 63,0 19,77 635 2 9,45 635 2 3,84 06350 6,17 06350
6,40 101 63,0 19,77 064 2 9,48 064 2 3,80 06400 6,43 06400
6,45 101 63,0 6,57 06450
6,50 101 63,0 18,35 065 ? 8,74 065 2 3,61 06500 8,71 065 6,15 06500 7,54 065 16,92 065
6,55 101 63,0 6,87 06550 14,05 06550
6,60 101 63,0 20,04 066 2 9,59 066 2 3,95 06600 7,38 06600
P ) ) ) 0) ) )
M ) ) [0) [0)
K ) ) ) ® )
N ¢) ) ) ) ) ) (@)
S ¢) ) 0) [0) [0)
H ) (@) (@)
0 (e} (e} ) o (e}
1) blank — v, Seite 46+47

2) selbstzentrierend
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WNT \ Performance

HSS-Bohrer
5xD ohne Innenkihlung

Spiralbohrer DIN 338, kurz

<5xD

DC s
mm
6,65
6,70
6,75
6,80
6,85
6,90
6,95
7,00
7,05
710
714
715
7,20
7,25
7,30
7,35
7,40
7,45
7,50
7,55
7,60
7,65
7,70
7,75
7,80
7,85
7,90
7,94
7,95
8,00
8,05
8,10
8,15
8,20
8,25
8,30
8,35
8,40
8,45
8,50
8,55
8,60
8,65

8,73
8,75

Tw=zXxX=T

DC
inch

9/32

5/16

11132

OAL
mm
101

101

109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
17
17
17
17
17
17
"7
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
125
125
125
125
125
125

LCF
mm
63,0
63,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0

TiN

SIG 130°
HSS-E-PM

10 173 ...

EUR
T2

20,04
27,07
20,54
20,96
20,54

23,69
35,40

23,55
24,47
23,95
21,73
26,43
30,05
25,78

30,84
21,1

24,60
26,80
26,43
29,40
29,55
25,24

27,33

067 2
675 2
068 2
069 2
070 2

071 2
714 2

072 2
073 2
074 2
075 2
076 2
077 2
078 2

079 2
794 2

080 2
081 2
082 2
083 2
084 2
085 2

873 2

OO0 e

TiN vap.
SIG 118° SIG 118°
HSS-E HSS
10171... 10152..
EUR EUR
T2 T2
6,97 06650
9,56 067 2 4,10 06700
12,92 675 2 4,79 06750
9,84 068 2 4,74 06800
7,83 06850
10,00 069 2 4,74 06900
7,94 06950
9,84 070 2 4,38 07000
8,48 07050
1,31 071 2 4,79 07100
16,92 714 2
8,08 07150
11,28 072 2 4,97 07200
7,83 07250
11,70 073 2 4,97 07300
8,48 07350
11,45 074 2 5,20 07400
10,42 745 2 8,31 07450
10,42 075 2 4,74 07500
9,68 07550
12,65 076 2 5,44 07600
9,68 07650
14,43 077 2 5,44 07700
8,84 07750
12,33 078 2 5,56 07800
9,68 07850
14,70 079 2 5,63 07900
13,26 794 2
10,13 07950
11,76 080 2 4,74 08000
10,32 08050
12,85 081 2 5,79 08100
10,49 08150
12,65 082 2 5,98 08200
7,29 08250
14,05 083 2 6,49 08300
11,08 08350
14,05 084 2 6,49 08400
11,69 08450
12,10 085 2 6,15 08500
13,66 08550
21,20 086 2 7,04 08600
13,66 08650
21,20 087 2 7,04 08700
13,01 873 2
12,19 08750
° ¢)
)
) )
¢) ¢)
o)

SIG 130°
HSS-E

10 175 ...

EUR
T2

10,50
10,50
9,07

12,41

12,41

9,87
14,98
14,98
14,98
14,98

12,12

16,79
11,86
17,58

068
069
070

072

074
075
076
077
078
079

080

084
085
086

SIG 130°
HSS

10 161 ...

EUR
T2
13,54

743
7,96
7,96
14,05
7,96
14,05
7,06
11,35
9,79

9,79
16,66
9,79

9,79
8,10
10,76

10,76
18,86
10,76

12,45

9,06
23,82
12,90
23,82
13,54
19,62
14,19

14,19
22,63
10,41
23,29
14,19

15,89
22,63

06650
06700
06750
06800
06850
06900
06950
07000
07050
07100

07200
07250
07300

07400
07500
07600

07700
07750
07800

07900

08000
08050
08100
08150
08200
08250
08300

08400
08450
08500
08550
08600

08700
08750

SIG 130°
HSS-E

10 168

EUR
T2

9,28

8,25

12,79

12,79

9,48
14,05
14,05
14,05
14,05

10,72

16,79
12,21

068

070

072

074
075
076
077
078
079

080

084
085

OO0CeeO e

WTL

TiN

SIG 130°
HSS-E

10 170

EUR
T2

19,91

18,24

28,12

28,12
21,20
30,97
30,97
30,97
30,97

23,95

36,43
26,93
40,34

068

070

072

074
075
076
077
078
079

080

084
085
086

o0 @O0 e

1) blank

2) selbstzentrierend

cuttingtools.ceratizit.com

Fortsetzung nachste Seite

— V, Seite

46+47
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HSS-Bohrer
WNT \ Performance 5xD ohne Innenkiihlung

Spiralbohrer DIN 338, kurz
TiN TiN vap. F.-nit TiN
'} '} / \
'} '} //
SIG130° SIG 118° SIG 118° SIG130° SIG130° SIG130° SIG130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
10173.. 101711.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168.. 10170...
DC s DC OAL LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm  inch mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
8,80 125 81,0 29,55 088 2 14,05 088 2 7,29 08800 19,13 088 15,89 08800 18,74 088 40,98 088
8,90 125 81,0 19,67 089 2 7,61 08900 16,00 08900
8,95 125 81,0 14,19 08950
9,00 125 81,0 27,85 090 2 13,26 090 2 6,71 09000 15,50 090 11,35 09000 14,32 090 31,36 090
9,05 125 81,0 14,19 09050
9,10 125 81,0 21,85 091 2 7,61 09100 17,58 09100
9,15 125 81,0 14,19 09150
9,20 125 81,0 21,85 092 2 7,61 09200 22,52 092 17,58 09200 21,73 092 47,63 092
9,25 125 81,0 10,13 09250 27,20 09250
9,30 125 81,0 32,01 093 2 15,35 093 2 7,74 09300 23,18 093 17,58 09300 21,73 093 46,98 093
9,35 125 81,0 1392 935 2 15,09 09350
9,40 125 81,0 22,39 094 2 7,74 09400 24,86 094 17,58 09400 21,73 094 46,98 094
9,45 125 81,0 15,09 09450
9,50 125 81,0 29,29 095 2 13,92 095 2 7,65 09500 18,24 095 13,26 09500 15,50 095 33,45 095
9,55 133 87,0 17,17 09550
9,60 133 87,0 16,66 096 2 8,48 09600 26,15 096 19,91 09600 22,63 096 50,09 096
9,65 133 870 17,17 09650
9,70 133 87,0 24,07 097 2 8,48 09700 26,15 097 20,43 09700 24,72 097 53,49 097
9,75 133 87,0 11,08 09750
9,80 133 87,0 34,86 098 2 16,66 098 2 9,45 09800 26,15 098 20,43 09800 24,72 098 53,49 098
9,85 133 870 18,60 09850
9,90 133 87,0 19,77 099 2 9,45 09900 26,15 099 20,96 09900 24,72 099 53,49 099
9,95 133 87,0 18,60 09950
10,00 133 87,0 33,06 100 2 15,73 100 2 8,08 10000 17,44 100 14,05 10000 17,44 100 38,52 100
10,05 133 870 24,97 10050 35,52 10050
10,10 133 87,0 22,52 101 2 10,13 10100 21,20 10100
10,15 133 87,0 24,97 10150
10,20 133 87,0 38,12 102 2 18,24 102 2 10,32 10200 24,86 102 21,20 10200 23,95 102 52,05 102
10,25 133 870 13,92 10250 23,82 10250
10,30 133 87,0 19,67 103 2 12,46 10300 39,03 103 21,20 10300 32,01 103 69,49 103
10,35 133 87,0 24,97 10350
10,40 133 87,0 24,32 104 2 12,46 10400 21,20 10400
10,45 133 870 24,97 10450
10,50 133 87,0 38,39 105 2 18,35 105 2 10,49 10500 25,78 105 17,30 10500 22,00 105 48,41 105
10,55 133 87,0 19,01 955 2 17,58 10550
10,60 133 87,0 13,14 10600 21,20 10600
10,70 142 94,0 15,09 10700 5141 107 24,07 10700 33,83 107
10,75 142 94,0 16,79 10750 27,98 10750
10,80 142 94,0 14,70 10800 25,12 10800
10,90 142 94,0 15,89 10900 25,12 10900
11,00 142 94,0 39,69 110 2 19,01 110 2 12,19 11000 27,98 110 20,43 11000 26,93 110 57,90 110
11,10 142 94,0 15,89 11100 25,12 11100
111 716 142 94,0 4971 1M1 2 2382 1112
11,20 142 94,0 21,09 112 2 15,09 11200 54,38 112 32,15 11200 4425 112 98,51 112
11,30 142 94,0 21,09 113 2 5479 113 4425 113
11,40 142 94,0 21,09 114 2 16,39 11400 54,79 114 35,52 11400 4425 114
P ) ) o) e) ) )
M ) ) le) le)
K ) ) ) ) )
N o) o o ) ) ) le)
S o o o le) fe)
H ¢) @) [¢)
o o o . 0°o oo o
1)  blank — V, Seite 46+47

2) selbstzentrierend
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WNT \ Performance

HSS-Bohrer
5xD ohne Innenkihlung

Spiralbohrer DIN 338, kurz

<5xD

mm
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,15
12,20
12,25
12,30
12,50
12,70
12,80
13,00
13,10
13,20
13,30
13,50
13,80
14,00
14,50
14,80
15,00
15,25
15,50
15,80
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00

ITw=zXxX= T

1) blank

DC
inch

OAL
mm
142
142
142
142
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
160
160
160
160
169
169
169
178
178
178
178
184
184
191
191
198
198
205
205

2) selbstzentrierend

LCF
mm
94,0
94,0
94,0
94,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
108,0
108,0
108,0
108,0
14,0
14,0
14,0
1200
1200
1200
120,0
1250
1250
130,0
130,0
135,0
135,0
140,0
140,0

cuttingtools.ceratizit.com

TiN

SIG 130°
HSS-E-PM

10 173 ...

EUR
T2
43,97

47,10

84,45
48,93
64,01

52,05

92,53
62,98

115 2

120 2

123 2
125 2
127 2

130 2

135 2
140 2

OO0 O e

TiN vap.
SIG 118° SIG 118°
HSS-E HSS
10171... 10152..
EUR EUR
T2 T2
21,09 1152 13,14 11500
2252 116 2 16,39 11600
16,79 11700
17,05 11800
18,60 11900
2252 120 2 14,70 12000
2342 121 2
19,67 12200
22,00 12250
40,34 123 2
2342 9252 16,66 12500
30,59 127 2 18,48 12700
22,25 12800
2486 130 2 18,24 13000
4425 131 2
23,82 13200
4425 133 2
4425 1352 21,09 13500
30,32 13800
3020 140 2 23,29 14000
24,97 14500
27,20 15000
50,49 15250
29,55 15500
48,66 15800
31,74 16000
36,31 16500
38,39 17000
41,89 17500
44,63 18000
48,66 18500
52,57 19000
55,56 19500
60,91 20000
° ¢}
°
° °
¢} ¢}
e}

[l

SIG 130°
HSS-E

10 175 ...

EUR
T2

35,90
62,72
62,72
62,72
62,72
40,47

115
116
17
118
119
120

1

SIG 130°
HSS

10 161 ...

EUR
T2
22,89
35,52
35,52
35,52
35,52
24,86

42,28

24,86
24,07
44,50
29,55

54,38
36,56
68,44
35,25
46,59
41,52
58,69
55,56
92,91
94,22
187,40
102,03
116,20

144,37

11500
11600
11700
11800
11900
12000

12200

12500
12700
12800
13000

13200
13500
13800
14000
14500
15000
15500
16000
16500
17000
17500
18000
19000

20000

SIG 130°
HSS-E

10 168

EUR
T2
31,36
44,25
44,25
46,98

33,45

41,37

70,13
41,37

54,53
62,07
49,07
59,61
90,31
61,29

89,39
75,07

115

17
118

120

125

128
130

135
138
140
145
148
150

155
160

O0CeeO0e

WTL

TiN

SIG 130°
HSS-E

10 170

EUR
T2
69,22

98,51
103,19

73,14

91,22

153,54
90,31

119,19
136,61
105,78
129,95
134,12
193,84

166,53

115

17
118

120

125

128
130

135
138
140
145
150
155

160

o0 eoC e

— V, Seite 46+47
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WNT \ Performance

HSS-Bohrer
5xD ohne Innenkihlung

Spiralbohrer-Satze DIN 338, kurz

A in Metallkassette
A jeweils um 0,1 mm steigend

<5xD

DC 1
mm
1,0-59
6,0-10,0

I W =ZX=ZT0

vap. TiN

Bohrersatz Bohrersatz
TypN Typ UNITIN
HSS HSS-E

10158.. 10158 ...
EUR EUR
T2 T2

110,22 050 327,95 054
242,01 100 516,55 = 104

O [ ]
®
[} (]
O O
O

— V, Seite 46

)
@) Satz Typ N vap. beinhaltet die Spiralbohrer der Artikel-Nr. 10 152 ...
Satz Typ UNI TiN beinhaltet die Spiralbohrer der Artikel-Nr. 10 171 ...

1122
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HSS-Bohrer
WNT \ Performance 10xD mit Innenkiihlung

Spiralbohrer mit Kuhlkanal,
Werksnorm, lang

< 10:0
# TIAIN

SIG130°
HSS
10 224 ...
DC,s OAL LCF EUR
mm mm mm T2
3,0 100 66 145,79 030
3,3 106 69 165,23 033
3,5 112 73 162,72 035
3,8 119 78 199,09 038
4,0 119 78 165,23 040
4,2 119 78 167,97 042
4,5 126 82 166,53 045
48 132 87 196,57 048
5,0 132 87 167,97 050
55 139 91 172,98 055
58 139 91 199,09 058
6,0 139 91 178,35 060
6,5 148 97 191,34 065
6,8 156 102 192,52 068
7,0 156 102 192,52 070
75 156 102 199,09 075
78 165 109 213,40 078
8,0 165 109 203,13 080
8,5 165 109 213,40 085
8,8 175 115 218,63 088
9,0 175 115 218,63 090
9,5 175 115 22519 095
9,8 184 121 230,32 098
10,0 184 121 22519 100
10,2 184 121 230,32 102
10,5 184 121 231,74 105
10,8 195 128 238,18 108
11,0 195 128 231,74 110
11,5 195 128 236,87 115
11,8 205 134 275,74 118
12,0 205 134 242,01 120
12,8 205 134 290,16 128
13,0 205 134 253,80 130
B )
M )
K )
N )
S
H

— v, Seite 48
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HSS-Bohrer
WNT \ Performance 10xD ohne Innenkiihlung

Spiralbohrer DIN 340, lang

<10xD WTL WTL WTW

TiN F.-nit TiN

SIG 118° SIG130° SIG130° SIG130°
HSS-E HSS-E HSS HSS
10270.. 10225.. 10210.. 10200...
DC,; OAL LCF EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2 T2
1,0 56 33 6,57 010 948 010 " 16,00 010 6,85 010
11 60 37 741 0N 1,78 011" 17,05 011 746 011
1,2 65 41 822 012 1,16 012 6,99 012
1,3 65 4 8,09 013 10,99 013 1
1,4 70 45 7,99 014 10,50 014 " 6,16 014
1,5 70 45 6,91 015 9,14 015 " 13,14 015 6,18 015
1,6 76 50 8,22 016 10,17 016 " 12,79 016 569 016
1,7 76 50 8,94 017 990 017 "
1,8 80 53 8,59 018 9,90 018 " 558 018
1,9 80 53 9,18 019 928 019 " 12,22 019 556 019
2,0 85 56 6,82 020 7,06 020 " 11,68 020 4,56 020
21 85 56 7,86 021 871 021 " 1341 021 547 021
2,2 90 59 7,99 022 8,89 022 "
2,3 90 59 7,86 023 8,89 023 " 13,79 023 558 023
2,4 95 62 7,29 024 9,14 024 14,19 024 558 024
2,5 95 62 6,91 025 7,51 025 12,22 025 496 025
2,6 95 62 7,99 026 9,14 026 14,19 026 558 026
2,7 100 66 8,48 027 9,28 027 14,32 027 558 027
2,8 100 66 8,09 028 9,28 028 14,32 028 558 028
29 100 66 8,48 029 9,28 029 14,58 029 558 029
3,0 100 66 7,51 030 7,91 030 12,39 030 518 030
31 106 69 8,94 031 9,48 031
3,2 106 69 8,36 032 9,28 032
33 106 69 8,84 033 10,17 033 15,61 033 6,24 033
3,4 112 73 9,18 034 9,68 034
3,5 112 73 8,94 035 9,28 035 14,19 035 585 035
3,6 112 73 9,30 036 9,90 036 17,83 036 7,15 036
3,7 112 73 9,07 037 9,90 037 17,05 037 7,37 037
3,8 19 78 8,71 038 10,17 038 17,05 038 7,46 038
39 19 78 9,78 039 10,32 039 17,30 039 7,59 039
4,0 119 78 9,54 040 9,90 040 15,35 040 6,38 040
41 119 78 9,66 041 10,50 041
4,2 119 78 9,30 042 10,99 042 17,05 042 6,82 042
4,3 126 82 10,35 043 11,16 043 19,38 043 8,71 043
44 126 82 9,18 044 11,39 044
4,5 126 82 9,78 045 11,78 045 17,58 045 7,84 045
4,6 126 82 9,41 046 11,58 046 20,31 046 8,89 046
4,7 126 82 10,83 047 12,21 047 20,31 047 9,14 047
4,8 132 87 10,60 048 13,00 048 20,31 048 9,28 048
49 132 87 10,75 049 13,54 049 21,09 049 9,48 049
5,0 132 87 10,83 050 11,78 050 18,60 050 7,48 050
51 132 87 12,05 051 13,92 051
P [} [} (¢}
M [} e}
K [} [} [}
N (¢} [} (¢} [}
S (¢} (¢}
H O

o oo 0o o
1) blank — v, Seite 48+49
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WNT \ Performance

HSS-Bohrer
10xD ohne Innenkiihlung

Spiralbohrer DIN 340, lang

<10xD

DC s

5,2
5,3
5,4
5,5
5,6
5,7
5,8
5,9
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71

73
74
75
76
7
78
79
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
9,3

Tw=zXx=T

1) blank

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm
132
132
139
139
139
139
139
139
139
148
148
148
148
148
148
148
156
156
156
156
156
156
156
156
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
175
175
175
175
175
175
175
175

WTL

WTL

TiN

TiN

SIG 118°
HSS-E

EUR
T2
11,80
13,00
14,19
11,32
14,83
16,52
14,32
16,00
13,66
16,27
14,43
16,27
14,70
14,05
16,39
16,79
17,83
18,60
16,92
16,39
18,60
19,38
20,16
20,43
22,00
20,96
22,89
2211
18,74
20,54
22,52
23,95
25,63
22,00
22,00
22,11
22,52
22,77
23,04
23,04
23,04
23,04

10 270 ...

052

SIG 130°
HSS-E

EUR
T2
14,32
14,58
14,70
14,05
15,50
15,61
15,89
16,00
14,58
16,92
17,05
17,30
18,08
16,52
18,48
18,86
19,91
21,20
18,24
21,73
22,39
22,63
23,95
21,73

26,15
26,67
26,93
20,31
28,12
28,50
29,15
29,93
2512
30,71
30,97
32,01
32,92
24,72
33,83
35,90
36,71

10 225 ...

052
053

055
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075

077

Fortsetzung nachste Seite

SIG 130°

HSS

EUR
T2
22,89
23,18

22,25
26,55
27,20
27,46
L)%
22,89
31,49

2512

38,52
29,55
40,98
41,64
35,90
42,82
44,25

44,63
33,97

48,00
44,63

50,75

41,24

10 210 ...

052
053

055
056
057
058
059
060
063

065

068
070
072
074
075
076
078

079
080

084
085

088

090

WTW

SIG 130°

HSS
10 200

EUR
T2
10,17
10,32

9,68
11,39
11,58
12,21
12,66

9,90

14,98

11,16

16,92
13,66
17,69
18,24
16,52
18,86
19,13
19,38

19,91
15,09

21,73
19,91
22,63
18,74

26,93
28,12

— v, Seite

052
053

055
056
057
058

059
060

063

065

068
070
072
074
075
076
077
078

079
080

084
085
088
090

092
093

48+49
1|25



HSS-Bohrer
WNT \ Performance 10xD ohne Innenkiihlung

Spiralbohrer DIN 340, lang

<10xD WTL WTL WTW

TiN F.-nit TiN

f
|
[/
SIG 118° SIG130° SIG130° SIG130°
HSS-E HSS-E HSS HSS
10270.. 10225.. 10210.. 10200...
DC,s OAL LCF EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2 T2
9,4 175 115 23,04 094 37,09 094 29,55 094
9,5 175 115 23,04 095 32,67 095 62,32 095 28,12 095
9,6 184 121 24,47 096 34,86 096
9,7 184 121 25,63 097 4540 097 80,80 097
9,8 184 121 27,46 098 45,40 098 84,84 098 36,71 098
9,9 184 121 29,81 099 45,40 099 90,84 099
10,0 184 121 32,27 100 37,09 100 49,98 100 21,73 100
10,1 184 121 3540 101
10,2 184 121 37,61 102 47,89 102 89,39 102 40,34 102
10,3 184 121 40,74 103 63,24 103
10,4 184 121 40,74 104
10,5 184 121 41,24 105 50,86 105 90,84 105 41,64 105
10,8 195 128 57,26 108
11,0 195 128 49,07 110 56,21 110 7444 110 33,83 110
11,5 195 128 49,57 115 68,70 115 124,34 115 55,30 115
11,6 195 128 7444 116
11,8 195 128 75,87 118 66,63 118
12,0 205 134 50,09 120 69,22 120 92,39 120 4255 120
12,2 205 134 78,08 122
12,3 205 134 66,63 123
12,5 205 134 5491 125 94,47 125 43,85 125
13,0 205 134 59,72 130 99,29 130 47,63 130
13,5 214 140 60,75 135
14,0 214 140 63,24 140 171,78 140 79,25 140
P [} [} O
M () (e}
K [} [} [}
N O [} O [}
S (¢} (¢}
H O

1) blank — v, Seite 48+49
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WNT \ Performance

uber 10xD, Reihe 1

Spiralbohrer DIN 1869, extra lang, Reihe 1

A bis Durchmesser DC 2,30 mm in Ausfiihrung blank

>10xD

DC

DC 1s
mm
2,0
2,1
2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9
3,0
3,1
3,2
33
3,4
35
3,6
37
3,8
3,9
4,0
4,1
4,2
43
44
45
4,6
47
4,8
4,9
5,0
51
5,2
53
5,4
55
5,6
57
58
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8

cuttingtools.ceratizit.com

|

|

|

|

|

i 5

{| &

‘ |

Sy

SIG
OAL LCF
mm mm
125 85
125 85
135 90
135 90
140 95
140 95
140 95
150 100
150 100
150 100
150 100
155 105
155 105
155 105
165 115
165 115
165 115
165 115
175 120
175 120
175 120
175 120
175 120
185 125
185 125
185 125
185 125
185 125
195 135
195 135
195 135
195 135
195 135
195 135
205 140
205 140
205 140
205 140
205 140
205 140
205 140
215 150
215 150
215 150
215 150
215 150
215 150
215 150
225 155

TIAIN

F.-nit

SIG 130°
HSS-E

10 236 ...

EUR
T2

23,77

37,84

27,05

26,51

39,02

29,78

22,22

31,47

33,35

35,86

33,77

03000

03300

03500

04000

04200

04500

05000

05500

06000

06500

06800

e T

SIG 130°

HSS
10 235

EUR
T2
10,50
13,00
13,00
13,00
13,66
10,50
13,66
14,32
14,32
14,32
11,96
14,98
14,98
14,98
15,09
11,96
15,09
16,79
16,79
16,79
12,21
16,79
17,05
18,48
18,48
13,26
18,48
19,01
19,38
20,31
14,05
21,20
21,73
21,73
21,73
15,50
21,73
22,00
22,39
22,39
15,50
23,95
23,55
25,12
26,15
21,20
26,15
27,11
27,33

020
021
022
023
024
025
026
027
028
029
030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
047
048
049
050
051
052
053
054
055
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068

DC 15
mm
6,9
7,0
71
7,3
74
75
1,7
78
79
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
9,0
9,2
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,2
10,5
11,0
11,5
12,0
12,5
13,0

OITI»wW=Z2X=ZT

1) blank

OAL
mm
225
225
225
225
225
225
240
240
240
240
240
240
240
240
240
250
250
250
250
250
250
250
265
265
265
265
265
265
265
280
280
295
295
295

LCF
mm
155
155
155
155
155
155
165
165
165
165
165
165
165
165
165
175
175
175
175
175
175
175
185
185
185
185
185
185
185
195
195
205
205
205

10 236 ...

EUR
T2

30,85 07000

34,44 07500

34,09 08000

43,88 08500

48,98 09000

49,30 09500

55,57 10000
81,46 10200

T2

28,50
22,00
32,01
32,01
32,01
24,72
34,22
35,90
36,71
27,33
42,16
42,16
42,16
44,25
35,25
45,15
47,63
49,31
37,61
55,95
59,99
43,46
61,67
61,67
62,47
62,47
38,91

69,22
51,79
63,63
59,06
72,48
71,84

10 235 ...

EUR

069

071
073
074
075
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
090
092
094
095
096
097
098
099
100

105
110
115
120
125
130

O

— v, Seite 50
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HSS-Bohrer
WNT \ Performance iiber 10xD, Reihe 2 und 3

Spiralbohrer DIN 1869, extra lang, Spiralbohrer DIN 1869, extra lang,
Reihe 2 Reihe 3

A bis Durchmesser DC 2,00 mm in Ausfiihrung blank

TIAIN F.-nit TIAIN F.-nit

>10xD WTL

7 v
/
/ |
7
1 /
/ /
/
! 1
¢ !
7 /
SIG 130° SIG 130° SIG 130° SIG 130°
HSS-E HSS HSS-E HSS
10246.. 10245.. 10256 ... 10255...
DC.; OAL LCF EUR EUR DC.; OAL LCF EUR EUR
mm mm mm T2 T2 mm mm mm T2 T2
20 160 110 2120 020" 25 225 150 2733 025
25 180 120 2120 025 30 240 160 27,33 030
30 190 130 32,03 03000 16,39 030 35 265 180 22,00 035
35 210 145 37,56 03500 16,52 035 40 280 190 43,74 04000 22,00 040
40 220 150 33,66 04000 1744 040 45 295 200 26,67 045
45 235 160 37,23 04500 1848 045 50 315 210 49,51 05000 26,67 050
50 245 170 35,83 05000 18,48 050 55 330 225 28,50 055
55 260 180 44,32 05500 2263 055 60 330 225 57,03 06000 30,32 060
60 260 180 46,01 06000 22,39 060 65 350 235 32,67 065
65 275 190 44,03 06500 2536 065 70 370 250 4164 070
70 290 200 46,06 07000 28,12 070 75 370 250 4789 075
75 290 200 4955 07500 32,92 075 80 390 265 67,69 08000 49,07 080
80 305 210 54,75 08000 32,67 080 85 390 265 62,07 085
85 305 210 53,78 08500 5141 085 90 410 280 66,63 090
90 320 220 59,60 09000 50,09 090 95 410 280 78,73 095
95 320 220 62,06 09500 58,29 095 10,0 430 295 92,91 10000 78,08 100
10,0 340 235 70,77 10000 52,82 100 105 430 295 85,11 105
10,2 340 235 79,77 10200 1,0 455 310 90,31 110
105 340 235 76,64 105 15 455 310 100,06 115
1,0 365 250 74,82 110 12,0 480 330 106,70 120
15 365 250 88,48 115 12,5 480 330 100,06 125
12,0 375 260 102,66 12000 85,87 120 130 480 330 101,11 130
12,5 375 260 85,87 125
130 375 260 87,84 130 K’A L °
P ) () K ° °
M N ° °
K ° ° S
N [ ) ) H
s o o o
H
o o o — v, Sete 50+5
1) blank —> v, Seite 50+51
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WNT \ Performance

Kleinstbohrer + 3xD Spiralbohrer mit Morsekegel

Kleinstbohrer DIN 1899

A 4-Flachenschliff
A mit verstarktem Schaft

Lieferumfang:

Verpackungseinheit 5 Stiick (& 0,15 mm Verpackungseinheit 10 Stiick)

Preis pro Stiick
DCONMS
|
|
|
i
|
| 3
| <
i O
L
O
|
S
siG

DC ;004 OAL LCF DCONMS 45

mm mm mm
015 25 08
020 25 15
025 25 19
030 25 19
035 25 24
040 25 3,0
045 25 3,0
0,50 25 34
055 25 39
060 25 39
065 25 472
070 25 48
075 25 48
080 25 53
085 25 53
09 25 6,0
095 25 6,0
1,00 25 68
105 25 68
110 25 76
115 25 76
1,20 25 85
1,25 25 85
1,30 25 85
1,35 25 95
1,40 25 95
1,45 25 95

P

M

K

N

S

H

(0]

mm
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5

cuttingtools.ceratizit.com

SIG 118°
HSS-E-PM

10 103 ...

EUR
T2
7,65
6,14
4,18
4,86
4,33
4,33
4,40
4,33
4,40
4,38
4,33
4,03
4,08
4,49
4,56
4,56
4,59
4,59
4,56
4,70
4,70
4,59
4,56
4,73
4,70
4,59
4,56

— V, Seite 52

00150
00200
00250
00300
00350
00400
00450
00500
00550
00600
00650
00700
00750
00800
00850
00900
00950
01000
01050
01100
01150
01200
01250
01300
01350
01400
01450

C®eO

O

Spiralbohrer Werksnorm, kurz

<3xD
|
Homik
g
g
DC
~ 7
SiG

DC,; OAL LCF
mm mm mm
13,0 147 66
13,5 168 70
14,0 168 70
14,5 172 74
15,0 172 74
15,5 176 78
16,0 176 78
16,5 179 81
17,0 179 81
17,5 183 85
18,0 183 85
18,5 186 88
19,0 186 88
19,5 212 91
20,0 212 91
21,0 216 95
22,0 219 98
23,0 222 101
24,0 225 104
25,0 225 104
26,0 256 107
27,0 259 110
28,0 259 110
30,0 263 114

P

M

K

N

S

H

0

=
=

A BB BB PPOOLOLWWWWNNPNNPDMNPNDMNPNDNPDMNPDMNNDMNPDMNPDNDND -

vap.

SIG 130°
HSS-E

10 285 ...

EUR
T2
49,71
63,39
63,10
67,54
65,73
98,64
63,39

100,19
66,63

105,01
70,66

105,78
77,30

125,29
89,93

101,11

105,78

112,96

115,69

120,53

169,17

178,35

182,27

199,09

— v, Seite 45
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WNT \ Performance 5xD Spiralbohrer mit Morsekegel

Spiralbohrer DIN 345
<500 10265... 10280 ...
=X Wik DC,, OAL LCF MK EUR EUR
mm mm mm T2 T2
275 253 155 2 6363 227
vap. 2300 253 155 2 6091 230 14055 230 2
2350 276 155 3 60,51 235
2375 281 160 3 83,14 237
l l 2400 281 160 3 63,39 240 152,24 240 2
2450 281 160 3 65,84 245
) 2475 281 160 3 9150 247
2500 281 160 3 69,83 250 156,17 250 2
| 2550 286 165 3 7260 255
! 2575 286 165 3 94,72 | 257
i| MK 26,00 286 165 3 8029 260 180,84 260 2
. 26,50 286 165 3 7742 265
3 2675 291 170 3 122,31 267
2700 291 170 3 8029 270 20814 270 2
" / 2750 291 170 3 82,65 275
S 2775 291 170 3 17,77 277
2800 291 170 3 8848 280
. / 2850 296 175 3 108,27 285
2875 296 175 3 122,31 287
— ‘ ,, 2000 296 175 3 96,04 290
sic 2050 296 175 3 9811 205
SIG 118° SIG 130° 2975 296 175 3 12529 297
HSS HSS-E 3000 296 175 3 96,04 300
305 301 180 3 116,36 305
10265... 10280... 31,00 301 180 3 11347 310
3150 301 180 3 128,99 315
annqﬂ ?n/::' 'r'ncn': MK ETUQR ETUZR 3200 334 185 4 119,33 320
10,00 168 87 1 19,38 100 4593 100 " §§§g §§j 132 j ]3;83 §§§
10,20 168 87 1 2252 102 4763 1020 330 334 185 4 14187 | 335
10,50 168 87 1 2031 105 4763 (105 3400 339 190 4 14973 34D
10,80 175 94 1 2667 108 5217 108"  3/s0 339 190 4 16797 B8
1,00 175 94 1 2120 110 4984 [ 100 300 339 190 4 15224 350
1,20 175 94 1 2836 12 : ’
1,50 175 94 1 2395 115 6051 115 0 gggg 322 13?, 3 1;22; ggﬁ
1,80 175 94 1 3032 18 : ’
12,00 182 101 1 2185 120 5217 120 9 3‘7‘33 gﬁ }32 3 ]Sggj 3‘,‘3
1220 182 101 1 3097 122 5713 1229 37s0 344 195 4 20313 | 375
12:808 I 25 NS08 N 31,24 I8 3850 349 200 4 227,70 385
13,00 182 101 1 2355 130 5869 (130 39%0 349 200 4 210'88 | 390
13,200 182 101 A 32,15 ISE 3950 349 200 4 26429 395
1350 189 108 1 26,93 gg 6949 1359 4o 349 200 4 21863 | 400
13,80 189 108 1 33,83 ' ’
N SO B o e Mmoo s 205 o
1425 212 14 2 3761 142 9369 1420 400 30 210 4 26931 | 430
1475 212 14 2 4034 147 : '
1500 212 114 2 2771 150 7534 150 9 2288 222 512 j §8§;; 228
1525 218 120 2 37.09 152 %15 1829 4700 384 o215 4 30664 | 470
1550 218 120 2 2993 155 7129 1859 400 380 220 4 33451 | 480
1575 218 120 2 3383 157 8004 15T 400 380 200 4 35013 | 490
16,00 218 120 2 2993 160 7808 160" 500 389 220 4 36169 | 500
16,25 223 125 2 4568 162 ’ ’
1650 223 125 2 3239 165 80,04 165 2 g;gg j}ﬁ §§§ g jgggg g;g
1675 223 125 2 37.09 167 : '
1700 223 125 2 3345 170 7534 170 2 gigg ﬂ; §§3 g ‘5‘8‘7‘23 gig
17,25 228 130 2 4189 172 8836 1122  sio0 417 230 8 51655 | BE)
1750 228 130 2 3409 175 8302 175 2 : ’
1775 228 130 2 4228 177 9004 1772 [P o °
18,00 228 130 2 36,17 180 8537 1802 o
18,25 233 135 2 4346 182 K ° °
1850 233 135 2 3891 185 8302 1853 s o
1875 233 135 2 4568 187 s :
19,00 233 135 2 3863 190 8836 190 2
19,25 238 140 2 4855 192 H S
1950 238 140 2 44,74 195 0 o o
1975 238 140 2 50,75 197 N
2000 238 140 2 4124 200 9500 2002 1) fasennitriert — V, Seite 47
20,25 243 145 2 5556 202 2) vaporisiert
20,50 243 145 2 4372 205
20,75 243 145 2 56,10 207
21,00 243 145 2 4659 210 11256 210 2
21,25 248 150 2 5778 212
21,50 248 150 2 5322 215
275 248 150 2 6051 217
2200 248 150 2 5192 220 12100 220 2
2,25 248 150 2 62,07 222
2250 253 155 2 56,10 225 14842 2252

1130 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

10xD Spiralbohrer mit Morsekegel

Spiralbohrer DIN 341, lang

<10xD

MK

OAL

LCF

DC

SIG

DC,; OAL LCF
mm mm mm
10,00 197 116
10,20 197 116
10,50 197 116
10,80 206 125
11,00 206 125
11,20 206 125
11,50 206 125
11,80 206 125
12,00 215 134
12,20 215 134
12,50 215 134
12,80 215 134
13,00 215 134
13,20 215 134
13,50 223 142
13,80 223 142
14,00 223 142
14,25 245 147
14,50 245 147
14,75 245 147
15,00 245 147
15,25 251 153
15,50 251 153
15,76 251 153
16,00 251 153
16,25 257 159
16,50 257 159
16,76 257 159
17,00 257 159
17,50 263 165
17,75 263 165
18,00 263 165
18,50 269 1M
19,00 269 17
19,50 275 177
20,00 275 177
20,50 282 184
21,00 282 184
21,50 289 191
22,00 289 191
22,50 296 198
23,00 296 198
23,50 319 198
24,00 327 206
2450 327 206
2500 327 206
2550 335 214
26,00 335 214

cuttingtools.ceratizit.com

=
=

WWWWWWNMNMNMNMNNMNONDMNOPMNPMNPDMNPMNPMNPPMNPPMPPMNPPMNPPMNPPMNPPMNPDMNPMNDMNDMNNDMNNDN S A A s

WTL
vap.
1 1
SIG 118° SIG 130°
HSS HSS-E
10295.. 10297..
EUR EUR
T2 T2
2578 100 47,63 100 "
28,64 102 4529 102 "
26,15 105 5128 105 "
33,45 108
2693 110 5022 110 "
3590 112 4568 112 0
2693 115 5152 115 1
36,31 118 4568 118
26,93 120 5152 120 "
3590 122 4491 122 0
2720 125 5232 125 1
3891 128 4529 128
2720 130 5438 130 "
3891 132
30,32 135 56,87 135 "
49,84 138 5128 138 "
30,71 140 6259 140 "
4789 142
3891 145 60,91 145 1
4789 147
38,52 150 64,41 150 "
47,89 152
37,47 155 63,39 155 "
4841 157
40,34 160 6558 160 "
5438 162
42,28 165 6598 165 2
5217 167
4189 170 7469 170 2
4789 175 7157 175 2
58,95 177
4763 180 78,08 180 2
5322 185 7157 185 2
5232 190 88,36 190 2
60,51 195 87,84 195 2
57,38 200 9422 200 2
72,20 205 92,91 205 2
6558 210 111,00 210 2
78,08 215
7157 220 12315 220 2
7950 225
7444 230
90,69 235
9150 240 156,17 240 2
98,24 245
92,14 250 162,72 250 2
110,47 = 255
105,65 260

DC 15
mm
26,50
27,00
27,50
28,00
29,00
29,50
30,00
30,50
31,00
31,50
32,00
33,00
33,50
34,00
35,00
36,00
37,00
37,50
38,00
39,00
40,00
42,00
43,00
44,00
45,00
50,00

OITI»wW=Z2X=ZT

1) fasennitriert

OAL
mm
335
343
343
343
351

351

351

360
360
360
397
397
397
406
406
416
416
416
426
426
426
436
447
447
447
470

2) vaporisiert

LCF
mm
214
222
222
222
230
230
230
239
239
239
248
248
248
257
257
267
267
267
277
277
277
287
298
298
298
321

=
=

A PEA PP PP EREPEREREREREREREREREDRDOOLOLLDLWLWLWWWW

10 295 ...

EUR
T2

113,34 265
113,34 270
140,55 = 275
126,13 280
145,79 290
165,23 295
145,79 300
184,78 305
175,72 310
195,27 315
188,71 320
188,71 330
219,95 335
232,94 340
226,39 350
261,55 360
29541 370
317,46 375
282,30 380
301,97 390
317,46 400
359,19 420
385,18 430
385,18 440
402,11 450
528,35 500

10 297 ...

EUR
T2

OO0OOCeeOe

— v, Seite 49
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WNT \ Performance iber 10xD, Reihe 1 und Reihe 2

Spiralbohrer DIN 1870, extra lang, Spiralbohrer DIN 1870, extra lang,
Reihe 1 Reihe 2
>10xD WTL >10xD WTL
1 1
| | | |
H wk H wk 7
| | / | | /
7 3§ ! T 3 /
7 /
i i /
O O
| / | /
‘ {
DC / DC 1
N~ N~
siG siG
SIG130° SIG130°
HSS HSS
10 305 ... 10 315 ...
DC,; OAL LCF MK EUR DC,; OAL LCF MK EUR
mm mm mm T2 mm mm mm T2
10,0 285 185 1 48,66 100 " 10,0 360 235 1 69,88 100 "
10,5 285 185 1 59,20 105 " 10,5 360 235 1 87,84 105 "
11,0 300 195 1 56,87 110 " 11,0 375 250 1 80,04 110 "
11,5 300 195 1 59,72 115 " 11,5 375 250 1 8537 115 "
12,0 310 205 1 63,39 120 " 12,0 395 260 1 97,34 120 "
12,5 310 205 1 65,33 125 " 13,0 395 260 1 102,03 130 ¥
13,0 310 205 1 65,98 130 " 13,5 410 275 1 108,79 135 "
13,5 325 220 1 76,11 135 " 14,0 410 275 1 108,79 140 Y
14,0 325 220 1 74,04 140 " 14,5 425 275 2 109,70 145
14,5 340 220 2 76,64 145" 15,0 425 275 2 110,47 150 "
15,0 340 220 2 80,68 150 " 15,5 445 295 2 115,03 155 "
15,5 355 230 2 88,36 155 " 16,0 445 295 2 113,34 160 "
16,0 355 230 2 84,71 160 " 16,5 445 295 2 129,34 165 2
16,5 355 230 2 85,37 165 2 17,0 445 295 2 121,71 170 2
17,0 355 230 2 86,80 170 2 17,5 465 310 2 131,38 175 2
17,5 370 245 2 91,50 175 2 18,0 465 310 2 136,61 180 2
18,0 370 245 2 94,22 180 2 18,5 465 310 2 147,11 185 2
18,5 370 245 2 104,35 185 2 19,0 465 310 2 149,73 190 2
19,0 370 245 2 106,57 190 2 19,5 490 325 2 170,48 195 2
19,5 385 260 2 115,03 195 2 20,0 490 325 2 169,17 200 2
20,0 385 260 2 121,71 200 2 21,0 490 325 2 180,84 210 2
21,0 385 260 2 140,55 210 2 22,0 515 345 2 217,33 220 2
22,0 405 270 2 14711 220 2 23,0 515 345 2 219,95 230 2
23,0 405 270 2 172,98 230 2 24,0 555 365 3 24593 240 2
24,0 440 290 3 192,52 240 2 25,0 555 365 3 248,55 250 2
250 440 290 3 195,27 250 2 26,0 555 365 3 291,48 260 ?
26,0 440 290 3 212,08 260 2 280 580 385 3 338,32 280 2
280 460 305 3 24593 280 2 30,0 580 385 3 391,72 300 2
30,0 460 305 3 282,30 300 2
P °
P [} M
M K °
K [ J N [ J
N [} S
S H
H 0 (¢}
. - 1) fasennitriert — v, Seite 51
1) fasennitriert — v, Seite 51 2) vaporisiert

2) vaporisiert
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WNT \ Performance HSS-Bohrer

NC-Anbohrer

NC-Anbohrer Werksnorm
A gedrallte Nuten

NC-A

TiN TiN
g
SIG 120° SIG 120° SIG90° SIG90°
HSS HSS HSS HSS
10 510 ... 10 512 ... 10520.. 10522..

DC,; OAL LCF EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2 T2
3 46 12,0 841 030 12,20 030 841 030 12,20 030
4 55 12,0 8,53 040 12,47 040 8,53 040 12,47 040
5 62 14,0 8,93 050 12,99 050 8,93 050 12,99 050
6 66 16,0 9,15 060 13,14 060 9,15 060 13,14 060
8 79 210 15,35 080 22,25 080 15,35 080 22,25 080
10 89 25,0 17,05 100 24,60 100 17,05 100 24,60 100
12 102 30,0 2472 120 36,05 120 2472 120 36,05 120
16 115 375 32,39 160 4710 160 32,39 160 4710 160
20 131 450 52,17 = 200 75,73 200 52,17 200 75,73 200

OAL

siG 61 L6 e
SIG120° SIG90° SIG90°
HSS HSS HSS
10513... 10521.. 10523..
DC,s OAL LCF EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2
6 66 7,0 13,14 060 9,41 060 13,14 060
8 79 9,0 18,74 080 13,26 080 18,74 080
10 89 115 20,70 100 14,83 100 20,70 100
12 102 14,0 29,40 120 20,54 120 29,40 120
16 115 18,0 38,39 160 26,93 160 38,39 160
20 131 23,0 55,95 200 38,39 200 55,95 200
P 15-35 25-55 15-35 25-55
M 10 20 10 20
K 20-35 30-55 20-35 30-55
N 50-70 65-85 50-70 65-85
S
H

(e}
@ ) Nur zum Anbohren geeignet!
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HSS-Boh
WNT \ Performance NC-Anbo%rrg;
NC-Anbohrer Werksnorm, lang
A mit Spannflache &hnlich DIN 1835 B
NC-A NC-A NC-A
TiN TiN

DC,; OAL
mm mm
6 93
8 17
10 133
12 151
16 178
20 205
[
M
K
N
S
H

LCF
mm
7,0
9,0
1,5
14,0
18,0
23,0

OAL

Fr)
SIG 120°
HSS

10 532 ...
EUR

T2

16,39 060
2589 080
28,36 100
33,58 120
52,05 160
7326 200

25-55
20
30-55
65-85

FEr)
SIG90°
HSS

10 526 ...

EUR

T2

11,54
17,95
19,77
23,55
36,05
49,98

060
080
100
120
160
200

15-35
10
20-35
50-70

FEr)
SIG90°
HSS

10 528 ...
EUR

T2

16,39 060
2589 080
28,36 100
33,58 120
52,05 160
73,26 200

25-55
20
30-55
65-85

i

(\\

1134

) Nur zum Anbohren geeignet!
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WNT \ Performance

HSS-Bohrer

NC-Anbohrer und Zentrierbohrer

NC-Anbohrer Werksnorm,
lang

A gedrallte Nuten

DC 1
mm
6,35
8,00
9,52
12,70
15,87

I ;m=zZzXxX=Z

2
Ol
NS
! |
DC
SIG
OAL LCF
mm  mm
105 17
18 2
132 25
159 30
186 37

)

SIG90°

HSS
10 525

EUR
T2
14,19
26,03
26,43
37,47
32,67

025
030
040
050
060

15-35
10
20-35
50-70

i

(’“\

) Nur zum Anbohren geeignet!

cuttingtools.ceratizit.com

60°

DC

OAL

DCONMS

DC DCONMS s DCINTF y,

mm
1,00
1,25
1,60
2,00
2,50
3,15
4,00
5,00

ITw=ZXxX=ZT

SIG

mm
4,0
5,0
6,3
8,0
10,0
1,2
14,0
18,0

mm
2,12
2,65
3,35
4,25
5,30
6,70
8,50
10,60

Zentrierbohrer DIN 333, Form B

A mit Schutzsenkung 120°

OAL
mm
35,5
40,0
45,0
50,0
56,0
62,0
69,0
77,0

rechts
SIG 118°
HSS

10 480 ...

EUR
T2
8,62
9,76
9,00
9,76
11,90
17,30
22,25
28,50

100
125
160
200
250
315
400
500

15-35

10

20-35
50-70

1135
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WNT \ Performance

HSS-Bohrer
Zentrierbohrer

Zentrierbohrer DIN 333, Form A

pc| G|t
DCONMS

SIG

DC s DCONMS; OAL |,

mm mm mm mm mm
0,50 3,15 250 08
0,80 3,15 250 11
1,00 3,15 315 13
1,25 3,15 315 16
1,60 4,00 355 20
1,60 3,25 4,00 355 20
2,00 5,00 400 25
2,00 420 5,00 40,0 25
2,50 6,30 450 31
2,50 535 6,30 450 31
3,15 8,00 50,0 3,9
315 6,95 8,00 50,0 3,9
4,00 10,00 56,0 50
400 840 10,00 56,0 50
5,00 1250 63,0 63
5,00 10,95 1250 630 63
6,30 16,00 710 80
6,30 14,00 1600 710 80
P

M

K

N

S

H

HH

TiN
rechts rechts links rechts
SIG 118° SIG 118° SIG 118° SIG 118°
HSS HSS HSS HSS-E
10415 ... 10425.. 10435.. 10445..
EUR EUR EUR EUR
T2 T2 T2 T2

6,34 050 2 14,98 050 2 8,62 050 2
6,09 080 2 14,43 080 2 8,48 080 2

553 100 13,26 100 7,65 100
6,34 125 15,09 125 9,00 125
5,08 160 12,12 160 791 160
6,82 160 "
541 200 12,90 200 8,86 200
6,97 200 "
6,28 250 14,98 =~ 250 9,57 250
8,08 250 "
8,08 315 19,01 315 12,12 315
10,62 315 "
12,68 400 29,81 400 16,27 400
15,50 400 "
18,24 500 42,68 500 25,24 500
22,63 500 "
27,07 630 63,50 630 37,21 630
38,00 630 "
15-35 25-55 15-35 15-35
10 20 10 10
20-35 30-55 20-35 20-35
50-70 65-85 50-70 50-70

1) mitFlache
2) nureinseitig verwendbar

1136
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WNT \ Performance

HSS-Bohrer

Zentrierbohrer
Zentrierbohrer DIN 333, Form R
ZB
RCSK
-
<<
(o]
DC
DCONMS
sic rechts links
SIG 118° SIG 118°
HSS HSS
10455... 10475...
DC DCONMS, OAL RCSK EUR EUR
mm mm mm mm T2 T2
0,50 3,15 25,0 2,00 6,34 050 "
0,80 315 250 2,50 6,09 080" 1212 080 "
1,00 3,15 31,5 2,90 545 100 9,45 100
1,25 315 315 315 6,20 125 11,34 125
1,60 4,00 355 4,00 508 160 9,22 160
2,00 5,00 40,0 5,00 541 200 9,45 200
2,50 6,30 450 6,30 6,28 250 9,76 250
315 8,00 50,0 8,00 8,08 315 13,54 315
400 1000 56,0 10,00 11,76 400 19,67 400
500 1250 63,0 12,50 17,83 500 28,75 500
630 1600 71,0 16,00 27,07 630
P 15-35 15-35
M 10 10
K 20-35 20-35
N 50-70 50-70
S
H

1) nur einseitig verwendbar

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Aufbohrer

Aufbohrer (Spiralsenker)

A 3 Schneiden

4

DC,

mm
12,00
12,75
13,00
13,75
14,00
14,75
15,00
15,75
16,00
16,75
17,00
17,75
18,00
18,70
19,00
19,70
20,00
20,70
21,00
21,70
22,00
22,70
23,00
23,70
24,00
24,70
25,00
25,70
26,00
26,70
27,00
27,70
28,00
28,70
29,00
29,70
30,00

OITWnW=ZX=ZT

1138

3
g
OAL LCF
mm  mm
182 101
182 101
182 101
189 108
189 108
212 114
212 114
218 120
218 120
223 125
223 125
228 130
228 130
233 135
233 135
238 140
238 140
243 145
243 145
248 150
248 150
253 155
253 155
281 160
281 160
281 160
281 160
286 165
286 165
291 170
291 170
291 170
291 170
296 175
296 175
296 175
296 175

=
=

WWWWWWWWWWWWWWRNRNMNPNRNPRMNRPPMNPNRPPNOPMNPDNPOPMNPDNPOPMNNDMODNNMNON A2

vap.

SIG 120°
HSS

10 228 ...

EUR
T2
36,31
44,50
39,81
44,91
40,47
50,49
44,91
52,32
46,84
55,83
49,57
57,26
50,49
57,65
56,87
57,65
56,87
67,27
66,48
68,04
67,02
75,07
7417
78,32
76,64
83,28
81,84
87,18
86,02

101,77
99,82

102,67

100,97

112,42

111,39

116,98

115,43

120
127
130
137
140
147
150
157
160
167
170
177
180
187
190
197
200
207
210
217
220
227

237
240
247
250
257
260
267
270
277

287
290
297
300

15-35
10
20-35
50-80
14-28
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WNT \ Performance

Stufenbohrer

Mehrfasen-Stufenbohrer, DIN 8378

A Senkwinkel 90°

A fiir Gewindekernbohrungen nach DIN 336, Tabelle 1 mit Freisenkungen 90°
sowie fir Durchgangsbohrungen nach DIN EN 20273 - mittel

A der Vorschub ist anhand des kleinen @ DC zu wéhlen

ZmY
N
DIN 8378
vap.
DCONMS
|
|
i
i
‘ g
90 L<_,5
SDL_1
Dcf[i
siG SIG 118°
HSS
10 365 ...
fiir DC.,, DCONMS, OAL SDL_1 LCF EUR
Gewinde mm mm mm mm mm T2
M3 2,5 3,4 70 8,8 39 21,73 030
M4 B8 4,5 80 14 47 2329 040
M5 42 55 93 136 57 23,95 050
M6 5,0 6,6 101 16,5 63 27,33 060
M8 6,8 9,0 125 210 81 30,71 080
M10 8,5 11,0 142 255 94 39,29 100
M12 10,2 13,5 160 30,0 108 50,49 120
A fir Durchgangsbohrungen nach DIN EN 20273 - fein
A mit Schraubenkopfsenkungen 90°
A der Vorschub ist anhand des kleinen @ DC zu wahlen
v
7
DIN 8374
DCONMS | |
T
|
|
i
i
3
90 L9L
SDL_1
DCf i
sié SIG 118°
HSS
10 355 ...
fiir DC.,, DCONMS, OAL SDL_1 LCF EUR
Gewinde mm mm mm mm mm T2
M3 3,2 6,0 93 9 57 24,97 030
M4 43 8,0 17 1 75 29,66 040
M5 53 10,0 133 13 87 36,43 050
M6 6,4 11,5 142 15 94 41,64 060
M8 8,4 15,0 169 19 114 68,70 080
M10 10,5 19,0 198 23 135 106,04 100
) 15-35
M 10
K 20-35
N 50-80
S
H
0

cuttingtools.ceratizit.com

Stufenbohrer, Gesamtlange
nach DIN 1897

A Senkwinkel 90°

A fiir Gewindekernbohrungen nach DIN 336, Tabelle 1 mit Freisenkungen 90°
sowie fiir Durchgangsbohrungen nach DIN EN 20273 — mittel

A der Vorschub ist anhand des kleinen @ DC zu wahlen

DCONMS, |

sia SIG 118°

HSS
10 320 ...
fiir DC.s DCONMS,; OAL SDL_1 LCF EUR
Gewinde mm mm mm mm mm T2
M3 2,5 3,4 52 8,8 20 13,92 030
M4 33 4,5 58 114 24 14,05 040
M5 42 55 66 136 28 15,09 050
M6 5,0 6,6 70 165 3 16,27 060
M8 6,8 9,0 84 21,0 40 18,74 080
M10 8,5 11,0 95 255 47 24,20 100
M12 10,2 13,5 107 30,0 54 31,08 120

A fiir Durchgangsbohrungen nach DIN EN 20273 - fein
A mit Schraubenkopfsenkungen 90°
A der Vorschub ist anhand des kleinen @ DC zu wahlen

DIN 8374

DCONMS

OAL

LCF

90° | (jl
S "

siG SIG 118°
HSS
10 330 ...
fiir DC.; DCONMS, OAL SDL_1 LCF EUR
Gewinde mm mm mm mm mm T2
M3 3,2 6,0 66 9 28 16,27 030
M4 43 8,0 79 1 37 18,08 040
M5 53 10,0 89 13 43 22,77 050
M6 6,4 11,5 95 15 47 25,24 060
M8 8,4 15,0 111 19 56 29,66 080
M10 10,5 19,0 127 28 64 43,85 100
P 15-35
M 10
K 20-35
N 50-80
S
H
(0]
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WNT \ Performance

HSS-Bohrer
Stufenbohrer

Mehrfasen-Stufenbohrer,

DIN 8376

A Senkwinkel 180°

A fiir Durchgangsbohrungen nach DIN EN 20273 — mittel
A fiir Schraubenkopfsenkungen nach DIN 974-1 - Reihe 1
A der Vorschub ist anhand des kleinen @ DC zu wahlen

et
DIN 8376

DCONMS,

OAL

fiir
Gewinde

I w=z=Xx=T

DC.; DCONMS; OAL SDL_1

mm
34
45
55
6,6
9,0
1,0

mm

mm
93
"7
133
142
169
191

mm

SIG118°
HSS

10 375 ...

EUR
T2
24,97
29,66
35,40
40,74
51,41

106,96

030
040
050
060
080
100

15-35
10
20-35
50-80

Stufenbohrer, Werksnorm,

DIN 1897

A Senkwinkel 180°

A fiir Durchgangsbohrungen nach DIN EN 20273 — mittel
A firr Schraubenkopfsenkungen nach DIN 974-1 - Reihe 1
A der Vorschub ist anhand des kleinen @ DC zu wahlen

et
DIN 8376

DCONMS,

1802
soL1] P

LCF

OAL

DC

SIG

fiir DC.; DCONMS; OAL SDL_1

Gewinde mm

M3 34
M4 45
M5 55
M6 6,6
M8 9,0
M10 1,0

I w=z=Xx=T

mm

mm

mm

|

SIG 118°
HSS

10 340 ...

EUR
T2
15,50
17,58
21,73
24,97
32,01
47,76

030 "
040
050
060
080
100

15-35

20-35
50-80

1) DCONMS nicht nach DIN 974-1

1) DCONMS nicht nach DIN 974-1

1|40
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WNT \ Performance HSS-Bohrer
Stufenbohrer

Mehrfasen-Stufenbohrer,
DIN 8377

A Senkwinkel 180°

A fiir Durchgangsbohrungen nach DIN EN 20273 — mittel
A fiir Schraubenkopfsenkungen nach DIN 974-1 - Reihe 1
A der Vorschub ist anhand des kleinen @ DC zu wahlen

et
DIN 8377

vap.

DC_1
L i

SIG SIG 118°
HSS
10 405 ...
fiir DC 1, DC_2 OAL SDL_1 LCF MK EUR
Gewinde mm mm mm mm mm T2
M6 6,6 1 175 15 94 1 51,41 060
M8 9,0 15 212 19 114 2 67,54 080
M10 11,0 18 228 23 130 2 90,31 100
M12 135 20 238 27 140 2 109,44 120
M14 155 24 281 31 160 3 140,55 140
M16 17,5 26 286 35 165 8 166,53 160
P 15-35
M 10
K 20-35
N 50-80
S
H
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WNT \ Performance

HSS-Bohrer
Stufenbohrer

Stufenbohrer fir Zentrierungen, Werksnorm

A mit Flache

A Senkwinkel 60°
A Spezialbohrer zum Herstellen von Gewindekernbohrungen mit Zentrierung, Senkwinkel 60°, nach DIN 332, Blatt 2, Form D

A Ausspitzung = @ 3,3 mm

A der Vorschub ist anhand des kleinen @ DC zu wahlen

DCONMS

OAL

fiir Gewinde DC_1.; DCONMS; DC_2

I 0w =ZXZ 0

1142

SIG

mm
3,3
4,2
5,0
6,8
8,5
10,2
14,0
17,5

mm
8,0

10,0
12,5
14,0
16,0
20,0
25,0
31,5

mm
43
53
6,4
8,4
10,5
13,0
17,0
21,0

S
mm
6,75
8,45

10,45
12,50
14,85
18,45
23,40
29,35

OAL SDL_1

mm
11,0
13,0
16,0
19,5
23,0
28,0
33,0
38,0

LCF SDL_2
mm  mm
23 1,60
271 215
33 290
41 3,50
47 4,70
59 6,50
67 8,30
77 10,35

vap.

SIG 118°
HSS

10 350 ...

EUR
T2
59,99 040
65,84 050
72,09~ 060
68,33 080
78,32 100
103,06 120
144,37 160
192,52 200

15-35

20-35
50-80
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WNT \ Performance e nohrer
Schnittdaten
Werkstoffuntergruppe Index Zusammensetzung / Gefiige | Warmebehandlung Nlmr':ﬁf;i ISBeI“HRc Hekstot LWer.kftoff- ket LWer.k?toff-
P11 <015%C gegliiht 420 N/mm?/ 125 HB 1.0401  C15 11141 Ck15
P1.2 gegliiht 640 N/mm?/ 190 HB 11191 C45E 1.0718  9SMnPb28
<045%C
Unlegierter Stahl P1.3 vergiitet 840 N/mm?/ 250 HB 11191 C45E 1.0535  C55
gegliht 910 N/mm?/ 270 HB 11223  C60R 10535 C55
<0,75%C
vergitet 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727 455820
P.21 geglilht 610N/mm?/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 vergltet 930 N/mm?/ 275 HB 1.7131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Niedriglegierter Stahl
P.2.3 vergiitet 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 vergiitet 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.3.1 geglilht 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hochlegierter Stahl und
hochlegierter P.3.2 gehartet und angelassen 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
Werkzeugstahl
P.3.3 gehartet und angelassen 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
P.4.1 ferritisch / martensitisch gegliiht 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Nichtrostender Stahl
P.4.2 martensitisch vergiitet 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitisch / austenitisch-ferritisch abgeschreckt 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Nichtrostender Stahl M.2.1 austenitisch vergiitet 300 HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitisch / ferritisch (Duplex) 780 N/mm?/ 230 HB 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 perlitisch / ferritisch 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Grauguss
K.1.2 perlitisch (martensitisch) 500N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritisch 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K  Gusseisen mit Kugelgraphit
K.2.2 perlitisch 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
K.3.1 ferritisch 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temperguss
K.3.2 perlitisch 780 N/mm?/ 230 HB 0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 nicht aushartbar 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Aluminium-Knetlegierung
N.1.2 aushértbar ausgehartet 340N/mm?/100HB 31355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSit
N.2.1 <12 % Si, nicht aushértbar 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium-Gusslegierung N.2.2 <12 % Si, aushértbar ausgehartet 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, nicht aushartbar 440 N/mm?/130 HB G-AISi17CudMg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatenlegierungen, PB > 1% 375 N/mm?/ 110 HB 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
Kupfer und
Kupferlegierungen N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(Bronze / Messing)
N.3.3 CuSn, bleifreies Kupfer und Elektrolytkupfer 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnesiumlegierungen N.4.1 Magnesium und Magnesiumlegierungen 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn
S.4141 gegliiht 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X4ONICrSi38-18
Fe-Basis
S$1.2 ausgehartet 950 N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCiTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
VTR S.241 gegliiht 840N/mm?/250HB 24631  NiCr20TAl (Nmonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
Legierungen
s S.2.2 Ni- oder Co-Basis ausgehartet 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 gegossen 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Reintitan 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti99,7
Titanlegierungen S.3.2 Alpha- + Beta-Legierungen ausgehartet 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Beta-Legierungen 1400 N/mm? /410 HB ~ Ti555.3  Ti-5A1-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
H.AA gehartet und angelassen 46-55 HRC
gehartet und angelassen 56-60 HRC
Gehirteter Stahl
H gehértet und angelassen 61-65 HRC
gehartet und angelassen 66-70 HRC
Hartguss gegossen 400 HB
Gehirtetes Gusseisen gehértet und angelassen 55 HRC

HA.2
HA.3
H1.4
H.241
H.31
o1
o012
o021
022
o034
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HSS-Bohrer
WNT \ Performance Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte — Bohrtiefe 3xD

10122 ... 10113... 10 107 ... 10105 ... 10 130 ...
. Typ VX-TiN Typ UNI-PM-TiN Typ UNI-TiN TypN Typ VA
é v, m/min F V. m/min F v, m/min F v, m/min F V. m/min F
P11 46 6 44 6 46 6 28 6 38 5
P1.2 39 5 37 5 39 5 24 5 32 4
P1.3 35 5 33 5 35 5 21 5 29 4
P1.4 32 5 31 5 32 5 20 5 27 4
P1.5 28 5 26 5 28 5 17 5
P.21 35 5 32 6 35 5 17 4 25 5
P.2.2 24 4 23 5 24 4 12 3 18 4
P.2.3 21 4 19 5 21 4 10 3
P.2.4 19 3 18 4 19 3 9 2
P.31 17 4 21 4 17 4 13 4
P.3.2 13 3 16 3 13 3
P.3.3 12 3 15 3 12 3
P.4.1 18 4 14 3 18 4 15 3
P.4.2 17 3 14 2 17 3 14 2
M.A.A 15 4 15 4 13 3
M.21 12 3 12 3 1 2
M.31 10 3 10 3 9 2
KA1 4 6 46 6 4 6 30 6
KA1.2 33 6 37 6 33 6 24 6
K.241 35 6 39 6 35 6 26 6
K.2.2 27 5 30 5 27 5 20 5
K.3.1 35 6 39 6 35 6 26 6
K.3.2 27 5 30 5 27 5 20 5
N1 80 7
N.1.2 80 7
N.21 75 6 69 6 75 6 50 6 65 6
N.2.2 60 5 585 5 60 5 40 5 52 5
N.2.3 52 5 48 5 52 5 35 5 46 5
N.3.41 69 5 64 5 69 5 60 5 60 5
N.3.2 41 4 39 4 41 4 36 4 36 4
N.3.3 55 4 52 4 55 4 48 4 48 4
N.41 70 5 60 5 70 5 45 5 6 5
S.141 2 8 1
S1.2 1 6 1
S.21 2 7 1
S.2.2
S.2.3
S.31 9 2 9 2 10 2
S$.3.2 6 1 6 1 7 1
$.3.3 6 2
HAA 6 1
HA.2
HA.3
HA1.4
H.21 10 3
H.31
o4 % 4 0B 4 9 4 0 5
o012 9 4l 4N s
o2t 29 4 B4l 4N 5
022 » 4 B4 ® 4N 5
] . f ' | ! | [/ ] | |

e}
Q’:[:) Die Schnittdaten sind sehr stark von den dueren Bedingungen, wie z.B. Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp abhangig!
Die angegebenen Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden miissen!
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HSS-Bohrer
WNT \ Performance Schnittdaten

10 106 ... 10 109... 10110 ... 10 285....
9 Typ WNX Typ WT Typ WT-TiN Typ WT-MK
é v, m/min F V. m/min F v, m/min F v, m/min F
P11 38 6 38 6 44 6 38 6
P1.2 32 5 32 5 37 5 32 5
P1.3 29 5 29 5 33 5 29 5
P1.4 27 5 27 5 31 5 27 5
P1.5 23 5 23 5 26 5 23 5
P.21 28 6 25 5 29 5 25 5
P.2.2 20 5 18 4 20 4 18 4
P.2.3 17 5 15 4 17 4 15 4
P.2.4 15 4 14 3 16 3 14 3
P.31 18 4 16 4 18 4 16 4
P.3.2 14 3 12 3 14 3 12 3
P.3.3 13 3 12 3 14 3 12 3
P.4.41 13 3 14 3 17 3 14 3
P.4.2 12 2 14 2 16 2 14 2
MAA 12 3 14 3 12 3
M.241 10 2 12 2 10 2
M.31 8 2 10 2 8 2
KA1 40 6 35 6 40 6 35 6
KA1.2 32 6 28 6 32 6 28 6
K.241 34 6 30 6 34 6 30 6
K.2.2 26 5 23 5 26 5 23 5
K.31 34 6 30 6 34 6 30 6
K.3.2 26 5 23 5 26 5 23 5
N1
NA.2
N.21 60 6
N.2.2 48 5
N.2.3 42 5
N.341 56 5 62 5 7 5 62
N.3.2 34 4 37 4 43 4 37
N.3.3 45 4
N.44 55 5
CRN| 2 1 9 1 8 1
S1.2 1 1 7 1 6 1
S.21 2 1 8 1 7 1
S.2.2 5 1
S.2.3 6 1
S.31 10 2 12 2 10 2
S$.3.2 7 1 7 1 7 1
S.3.3 6 2 7 2 6 2
HAA 5 1 4 1 1 4 1
HA.2
HA.3
H1.4
H.24 9 3 8 3 9 3 8 3
H.31
NG [NNZ0NN N [ S —— e —
1O:0:23 [S FS N [N U E ——
Fo24 [ a0 A e e
1022 [ a0 AT [ e e
|l . J '/ J ' I/ [ |

o [}
@) Beim Bohren in zahe und zum Klemmen neigende Werkstoffe sollte bei Bohrtiefen = 4xD entspant und Q’:]:) v, = Schnittgeschwindigkeit in m/min.
die Schnittgeschwindigkeit v, wie folgt reduziert werden: bei Bohrtiefen > 4xD um 10 %, F = Faktor fiir die Vorschubauswahl
bei Bohrtiefen > 6xD um 15-20 %. Vorschubrichtwerte siehe — Seite 53
Des Weiteren ist es empfehlenswert, mit Emulsion zu kiihlen.
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HSS-Bohrer
WNT \ Performance Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte — Bohrtiefe 5xD

10124 ... 10173... 10171 ... 10152 ... 10175 ...
. Typ VX-TiN Typ UNI-PM-TiN Typ UNI-TiN TypN Typ VA
é v, m/min F V. m/min F v, m/min F v, m/min F V. m/min F
P11 46 6 44 6 46 6 28 6 38 5
P1.2 39 5 37 5 39 5 24 5 32 4
P1.3 35 5 33 5 35 5 21 5 29 4
P1.4 32 5 31 5 32 5 20 5 27 4
P1.5 28 5 26 5 28 5 17 5
P.21 35 5 32 6 35 5 17 4 25 5
P.2.2 24 4 23 5 24 4 12 3 18 4
P.2.3 21 4 19 5 21 4 10 3
P.2.4 19 3 18 4 19 3 9 2
P.31 17 4 21 4 17 4 13 4
P.3.2 13 3 16 3 13 3
P.3.3 12 3 15 3 12 3
P.4.1 18 4 14 3 18 4 15 3
P.4.2 17 3 14 2 17 3 14 2
M4 15 4 15 4 13 3
M.24 14 4 14 4 12 3
M.31 10 3 10 3 9 2
K11 4 6 46 6 4 6 30 6
KA1.2 33 6 37 6 33 6 24 6
K.241 35 6 39 6 35 6 26 6
K.2.2 27 5 30 5 27 5 20 5
K.3.1 35 6 39 6 35 6 26 6
K.3.2 27 5 30 5 27 5 20 5
N1 80 7
N.1.2 80 7
N.21 75 6 69 6 75 6 50 6 65 6
N.2.2 60 5 585 5 60 5 40 5 52 5
N.2.3 52 5 48 5 52 5 35 5 46 5
N.3.41 69 5 64 5 69 5 60 5 60 5
N.3.2 41 4 39 4 41 4 36 4 36 4
N.3.3 55 4 52 4 55 4 48 4 48 4
N.41 75 6 65 6 70 6 45 6 60 6
S.141 2 8 1
S1.2 1 6 1
S.21 2 7 1
S.2.2
S.2.3
S.31 9 2 9 2 10 2
S$.3.2 6 1 6 1 7 1
S.3.3 6 1
HAA 6 1
HA.2
HA.3
HA.4
H.21 10 3
H.31
o4 2 4 0B 4 9 4 20 5
o129 4l 4N s
o2t 29 4 B4l 4N 5
022 » 4 B4 ® 4N 5
] . f ' | ! ] [/ ] | |

e}
Q’:[:) Die Schnittdaten sind sehr stark von den dueren Bedingungen, wie z.B. Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp abhangig!
Die angegebenen Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden miissen!

1|46 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance HSS-Bohrer

Schnittdaten
10161 ... 10168 ... 10170... 10 265... 10280 ...
9 Typ W Typ WTL Typ WTL-TiN Typ N-MK Typ WTL-MK
é v, m/min F V. m/min F v, m/min F v, m/min F V. m/min F
P11 32 6 37 6 28 6 32 6
P1.2 27 5 31 5 24 5 27 5
P1.3 24 5 28 5 21 5 24 5
P1.4 23 5 26 5 20 5 23 5
P1.5 19 5 22 5 17 5 19 5
P.21 20 5 22 5 17 4 20 5
P.2.2 14 4 16 4 12 3 14 4
P.2.3 12 4 13 4 10 3 12 4
P.2.4 1" 3 12 3 9 2 1" 3
P.31 15 4 17 4 13 4 15 4
P.3.2 1" 3 13 3 1" 3
P.3.3 10 3 12 3 10 3
P.4.41 10 3 12 3 10 3
P.4.2 10 2 1 2 10 2
MAA 3 1" 3 9 3
M.24 2 8 2
M.31
KA1 35 6 40 6 30 6 35 6
KA.2 28 6 32 6 24 6 28 6
K.21 29 6 34 6 26 6 29 6
K.2.2 22 5 26 5 20 5 22 5
K.3.1 29 6 34 6 26 6 29 6
K.3.2 22 5 26 5 20 5 22 5
N1 70 7 69 7 69 7
NA.2 70 7 69 7 69 7
N.21 60 6 58 6 66 6 50 6 58 6
N.2.2 46 5 53 5 40 5 46 5
N.2.3 40 5 46 5 35 5 40 5
N.31 69 5 79 5 60 5 69 5
N.3.2 4 4 48 4 36 4 4 4
N.3.3 56 55 4 63 4 48 4 55 4
N.44 60 6 6 60 6 45 6 50 6
CRN| 7 2 8 2 7 2
S1.2 6 1 6 1 6 1
S.21 6 2 7 2 6 2
S.2.2 3 1 4 1 3 1
S.2.3 4 1 5 1 4 1
S.31 6 2 7 2 6 2
S$.3.2 4 1 4 1 4 1
S.3.3
HAA1 5 1 5 1 5 1
HA.2
HA.3
H1.4
H.24 9 3 1 3 9 3
H.31
o4 B 4 6 4 20 5 B 4
o2 ® 4 % 4 N 5 B 4
02 ® 4 % 4 N 5 B 4
02 ® 4 % 4 N 5 B 4
] ] '/ J '/ J ' | | |

o [}
@) Beim Bohren in zahe und zum Klemmen neigende Werkstoffe sollte bei Bohrtiefen = 4xD entspant und Q’:]:) v, = Schnittgeschwindigkeit in m/min.
die Schnittgeschwindigkeit v, wie folgt reduziert werden: bei Bohrtiefen > 4xD um 10 %, F = Faktor fiir die Vorschubauswahl
bei Bohrtiefen > 6xD um 15-20 %. Vorschubrichtwerte siehe — Seite 53
Des Weiteren ist es empfehlenswert, mit Emulsion zu kiihlen.
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HSS-Bohrer
WNT \ Performance Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte — Bohrtiefe 10xD

10224 ... 10 270 ... 10225 ... 10 210 ...
. Typ NC-TIALN Typ UNI-TiN Typ WTL Typ WTL-TiN
é v, m/min F v, m/min F v, m/min F v, m/min F
P11 41 7 4 6 29 6 29 6
P1.2 34 6 35 5 25 5 25 5
P1.3 30 6 3 5 22 5 22 5
P1.4 28 6 29 5 20 5 20 5
P1.5 24 6 25 5 17 5 17 5
P.21 25 5 3 5 18 5 18 5
P.2.2 17 4 22 4 12 4 12 4
P.2.3 15 4 19 4 1 4 1 4
P.2.4 14 3 17 3 10 3 10 3
P.31 19 5 16 4 13 4 13 4
P.3.2 12 3 10 3 10 3
P.3.3 10 2 8 3 8 3
P.4.1 13 4 16 4 9 3
P.4.2 12 3 15 3 9 2
M4 12 4 13 4 8 3
M.21 8 3 8 3 2 2
M.31 9 3
KA1 43 7 37 6 31 6 31 6
KA1.2 35 7 30 6 25 6 25 6
K.241 37 7 32 6 26 6 26 6
K.2.2 28 6 24 5 20 5 20 5
K.31 37 7 32 6 26 6 26 6
K.3.2 28 6 24 5 20 5 20 5
N1 62 7
N.1.2 62 7
N.21 72 7 67 6 52 6 52 6
N.2.2 58 6 54 5 41 5 41 5
N.2.3 51 6 47 5 36 5 36 5
N.3.41 87 6 62 5 62 5 62 5
N.3.2 52 5 37 4 37 4 37 4
N.3.3 70 5 50 4 50 4 50 4
N.41 50 6 50 6 50 6 50 5
S.141 6 2
S1.2 5 1
S.21 5 2
S.2.2 3 1
S.2.3 4 1
S.31 8 2 5 2
$.3.2 5 1 3 1
S.3.3
HAA 4 1
HA.2
HA.3
H1.4
H.241 8 3
H.31
o 6 226 4 A 4 A 4
o2 » 6 0w 4 A 4 A4
o2 » 6 0w 4 A 4 A4
o2 » 6 0w 4 A 4 A 4
] I | ' | ' |

e}
QT_[;) Die Schnittdaten sind sehr stark von den dueren Bedingungen, wie z.B. Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp abhangig!
Die angegebenen Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden miissen!
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HSS-Bohrer
WNT \ Performance Schnittdaten

10 200 ... 10295 ... 10297 ...
9 Typ WTW Typ N-MK Typ WTL-MK
ﬁ v, m/min F v, m/min F v, m/min F
- 2 - T S
P2 a5 % 5
P35 25
P4’ 55
PS5 w5
L A R R A
P22 3 2 4
P23 9 3w 4
P24 8 2 w0 3
L R S R
P2 e
L R R R
L T R
Pe2 s 2
M4 8 3
M.21 2 2
M.31
K11 27 6 3 6
K1.2 22 6 25 6
K.241 23 6 26 6
K.2.2 18 5 20 5
K.3.1 23 6 26 6
K.3.2 18 5 20 5
N1 72 7 62 7
NA.2 72 7 62 7
N.21 45 6 52 6
N.2.2 36 5 4 5
N.2.3 32 5 36 5
N.341 54 5 62 5
N.3.2 32 4 37 4
N.3.3 43 4 50 4
N.44 60 6 50 6
CRN| 6 2
S.1.2 5 1
S.24 5 2
S.2.2 3 1
S.2.3 4 1
S.31 5 2
S$.3.2 3 1
S.3.3
HAA 4 1
HA.2
HA.3
HA1.4
H.24 8 3
H.341
I T
I T
I T
I T
I ]
@

[}
Beim Bohren in zahe und zum Klemmen neigende Werkstoffe sollte bei Bohrtiefen = 4xD entspant und @) v, = Schnittgeschwindigkeit in m/min.
die Schnittgeschwindigkeit v, wie folgt reduziert werden: bei Bohrtiefen > 4xD um 10 %, F = Faktor fiir die Vorschubauswahl
bei Bohrtiefen > 6xD um 15-20 %. Vorschubrichtwerte siehe — Seite 53
Des Weiteren ist es empfehlenswert, mit Emulsion zu kiihlen.
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HSS-Bohrer
WNT \ Performance Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte — Bohrtiefe tuber 10xD

10235... 10 245 ... 10 255.... 10236 ...

. Typ WTL-R1 Typ WTL-R2 Typ WTL-R3 Typ WTL-TIiAIN-R1

é v, m/min F V. m/min F v, m/min F v, m/min F
P11 21 5 21 5 21 5 24 5
P1.2 18 4 18 4 18 4 21 4
P1.3 16 4 16 4 16 4 18 4
P1.4 15 4 15 4 15 4 17 4
P1.5 13 4 13 4 13 4 14 4
P.21 13 4 13 4 13 4 15 4
P.2.2 9 3 3 9 3 10 3
P.2.3 8 3 3 8 3 9 3
P.2.4 7 2 2 7 2 2
P.31 10 3 10 3 10 3 1" 3
P.3.2 7 2 7 2 7 2 8 2
P.3.3 6 2 6 2 6 2 7 2
P.4.1
P.4.2
M4
M.24
M.31
KA1 23 5 23 5 23 5 26 5
KA1.2 18 5 18 5 18 5 21 5
K.241 19 5 19 5 19 5 22 5
K.2.2 15 4 15 4 15 4 17 4
K.31 19 5 19 5 19 5 22 5
K.3.2 15 4 15 4 15 4 17 4
N1 45 6 45 6 45 6 52 6
N.1.2 45 6 45 6 45 6 52 6
N.21 38 5 38 5 38 5 43 5
N.2.2 30 4 30 4 30 4 35 4
N.2.3 26 4 26 4 26 4 30 4
N.3.41 45 4 45 4 45 4 52 4
N.3.2 27 3 27 3 27 3 3 3
N.3.3 36 3 36 3 36 3 4 3
N.41 55 5 55 5 55 5 60 6
S.141
S1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S$.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.31

e}
QT_[;) Die Schnittdaten sind sehr stark von den dueren Bedingungen, wie z.B. Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp abhangig!
Die angegebenen Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden miissen!
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WNT \ Performance

HSS-Bohrer
Schnittdaten

Index

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31
P.3.2
P3.3
P41
P4.2
M1
M.21
M.31
K141
K1.2
K.241
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.41
$.44
$1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
$.3.2
$.3.3
HA4
HA.2
HA3
H1.4
H.241
H.341

10 246 ...
Typ WTL-TIAIN-R2

v, m/min

24
21
18
17
14
15
10
9
8
1
8
7

F

N D W N wWww s> PP PO

(o> RENGURINGL RS S R S, B o> B e > BT S S ) B S IS, IS |

10 256 ...

Typ WTL-TIAIN-R3

V. m/min

24
21
18
17
14
15
10
9

1

F

N D W N W w s DB B o

oD W W s B B OO Moo~ oot

10305 ...
Typ WTL-MK-R1

V. m/min

21
18
16
15
13
13
9
8
7
10
7
6

23
18
19
15
19
15
45
45
38
30
26
45
27
36
55

M

NN W WWw S BRSSO

GOl W W A A B OO A~ o oo ;g

10315....
Typ WTL-MK-R2

m

v, m/min

21
18
16
15
13
13

10

N D W N W w s DB P o

'S
ro
[, BINSC R ORI T N (= T <> N S, B 'S, S G |

o
@) Beim Bohren in zahe und zum Klemmen neigende Werkstoffe sollte bei Bohrtiefen = 4xD entspant und
die Schnittgeschwindigkeit v, wie folgt reduziert werden: bei Bohrtiefen > 4xD um 10 %,
bei Bohrtiefen > 6xD um 15-20 %.
Des Weiteren ist es empfehlenswert, mit Emulsion zu kiihlen.

d

) v, = Schnittgeschwindigkeit in m/min.
F = Faktor fir die Vorschubauswahl
Vorschubrichtwerte sieche — Seite 53
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HSS-Bohrer
WNT \ Performance Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte — Kleinstbohrer

10103 ...

. 20,15 @0,20-0,25 @0,30-0,35 @ 0,40-0,55 @ 0,60-0,75 @ 0,80-0,95 @ 1,00-1,45

D

= V. m/min f (mm/U)
P14 33 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
P1.2 28 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
P1.3 25 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
P1.4 23 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
P1.5 20 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
P.241 20 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
P.2.2 14 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
P.2.3 12 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
P.2.4 1" 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
P.31 15 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
P.3.2 1" 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
P.3.3 10 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
P.4.41 1" 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
P.4.2 10 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
M4 9 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
M.21 8 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
M.3.1
KA1 35 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
KA.2 28 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
K.241 30 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
K.2.2 23 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
K.3.1 30 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
K.3.2 23 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
N.1.1 70 0,012 0,014 0,019 0,024 0,034 0,038 0,060
N.1.2 70 0,012 0,014 0,019 0,024 0,034 0,038 0,060
N.21 59 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
N.2.2 47 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
N.2.3 41 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
N.341 70 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
N.3.2 42 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
N.3.3 56 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
N.4.1 42 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
S.14 7 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
$.1.2 6 0,002 0,003 0,004 0,005 0,007 0,010 0,020
S.24 6 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
S.2.2 4 0,002 0,003 0,004 0,005 0,007 0,010 0,020
S.2.3 4 0,002 0,003 0,004 0,005 0,007 0,010 0,020
S.31 6 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
$.3.2 4 0,002 0,003 0,004 0,005 0,007 0,010 0,020

[e]
@ Die Schnittdaten sind sehr stark von den duReren Bedingungen, wie z.B. Stabilitét der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp abhangig!
Die angegebenen Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden miissen!
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Schnittdaten
Vorschub-Richtwerte fur HSS-Spiralbohrer
Bohrerdurchmesser in mm
Faktor F 0,5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 26 30

Vorschub f in mm/U

0,004 0,006 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,08 0,08 0,09 0,1 0,12 0,15 0,18 0,19
0,006 0,008 0,02 0,03 0,05 0,05 0,05 0,08 0,1 0,1 0,1 0,12 0,12 0,2 0,2 0,2
0,007 0012 0,03 0,05 006 0069 0,08 0,1 0,12 0,13 0,13 0,16 0,16 0,25 0,25 0,25
0,008 0,014 0,04 0,06 0,08 0,09 0,1 0,14 0,16 0,16 0,16 0,2 0,2 0,3 0,3 0,3
001 0016 0,06 0,08 0,1 0,12 0,13 0,16 0,2 0,2 0,22 0,25 0,25 04 0,4 0,4
0,012 0,018 0,06 0,1 0,12 0,14 0,16 0,2 025 025 0,25 0,3 0,3 0,5 0,5 0,5
0,014 0,02 0,08 0,13 0,16 0,18 0,2 0,25 0,35 0,35 035 0,4 0,4 0,6 0,6 0,6
0,016 0,023 0,1 0,16 0,2 0,2 0,25 0,35 0,4 0,4 0,4 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8
0,019 0,025 013 0,17 0,2 0,23 0,32 0,4 0,4 0,5 0,5 0,5 0,6 0,8 0,9 0,9

© 00 N O g A W DN -

(e}
@ Alle aufgefiihrten Daten sind Richtwerte und stellen Mittelwerte dar.

Drehzahl flr HSS-Spiralbohrer

Bohrerdurchmesser in mm
v, m/min 2,0 2,5 3,15 4,0 5,0 6,3 8,0 10,0 125 160 200 250 31,5 400 500 630 80,0
Drehzahl in U/min

80 12.500 10.000 8.000 6.300 5.000 4.000 3.200 2500 2.000 1.600 1.250 1.000 800 630 500 400 320
63 10.000 8.000 6.300 5.000 4.000 3.200 2500 2.000 1.600 1.250 1.000 800 630 500 400 320 250
50 8.000 6.300 5.000 4.000 3.200 2500 2.000 1.600 1.250 1.000 800 630 500 400 320 250 200
40 6.300 5.000 4.000 3.200 2500 2.000 1.600 1.250 1.000 800 630 500 400 320 250 200 160
32 5000 4.000 3.200 2500 2000 1600 1.250 1.000 800 630 500 400 320 250 200 160 125
25 4000 3.200 2500 2000 1.600 1.250 1.000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100
20 3.200 2500 2.000 1.600 1.250 1.000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80
16 2500 2.000 1.600 1.250 1.000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63
12 2,000 1.600 1.250 1.000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50
10 1600 1.250 1.000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40
8 1.250 1.000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32
6 1.000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25
5 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20
4 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16
3 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16 12

Ausspanhaufigkeit beim Tiefbohren: DC DC

A Werkzeugschneide muss ausreichend gekihlt werden, dies wird durch
Entspanen der Bohrung erreicht

A Entspanhaufigkeit ist abhéngig von zu bearbeitendem Werkstoff,
der Bohrtiefe und vom verwendeten Bohrertyp

A Durch die Verwendung eines Bohrers mit Flachnutprofil (Typ WTL) wird der
Spantransport erheblich verbessert, die Anzahl der Entspanvorgange kann
dadurch reduziert werden

A Beim Bohren in zahe und zum Klemmen neigende Werkstoffe sollte bei Bohrtiefen
= 4xD entspant und die Schnittgeschwindigkeit v, wie folgt reduziert werden:
bei Bohrtiefen > 4xD um 10 %, bei Bohrtiefen > 6xD um 15-20 %.
Des Weiteren ist es empfehlenswert, mit Emulsion zu kiihlen

A Bei tiefen Bohrungen und zur Verbesserung der Positionsgenauigkeit wird
das Einbringen einer Pilot- bzw. Zentrierbohrung empfohlen

A Fir extrem tiefe Bohrungen oder beim Horizontalbohren sind Kihlkanalbohrer

L .. \ Typ UNI Typ WTL
mit innerer Klihimittelzufuhr zu empfehlen

TypN
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Technische Informationen

Beschichtungen
TiN A TiN-Beschichtung
: A maximale Anwendungstemperatur: 450 °C
TIAIN A TiAIN-Multilayer-Beschichtung
: A maximale Anwendungstemperatur: 900 °C

Schneidstoffe

A konventioneller Schnellarbeitsstahl

HSS A universell einsetzbarer Schneidstoff

A kobaltlegierter Schnellarbeitsstahl

A Schneidstoff mit erhdhter Warmharte und
-festigkeit sowie Verschleilbestandigkeit

A geeignet fir hohe Schnitttemperaturen und
schwer zerspanbare Werkstoffe

HSS-E

1|54

vap.

F.-nit

HSS-E-

A vaporisiert

A das Vaporisieren (Dampfanlassen) verhindert,
dass sich am Werkzeug Kaltverschweiungen
bilden und erhéht die Oberflachenharte und
somit den VerschleiBwiderstand

A besonders fir die Stahlbearbeitung geeignete
Titancarbonnitrid basierende PVD-Beschichtung
A einsetzbar bis ca. 450 °C

A kobaltlegierter Schnellarbeitsstahl,
pulvermetallurgisch hergestellt

A Schneidstoff mit sehr dichtem und
homogenem Gefiige

A hohe Harte, Warmfestigkeit und
Verschleilbestandigkeit
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