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WNT \ Performance Menetesztergald szerszamok
Bevezetés

Tartalomjegyzék
A jel6lések magyarazata 5 WNT \ Performance
Toolfinder 4+5 Prémium minéségii szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.
Termékkinalat 6-42
" . A WNT Performance termékcsaladbol szarmazé, prémium
Alatetlapkak 43 mindségli szerszamok egyedi alkalmazasokhoz lettek
MUszaki informéaciok kifejlesztve és kimagaslo teljesitményt nydjtanak.
Forgacsolasi adatok 44445 Ha_a gyartasa ’rendklvul_ nag}/ tgljesnmenyt |ge'nyel e:s, a Ie’heFo
legjobb eredményt akarja elérni, akkor e termékcsalad prémium
Menetesztergalési eljaras 46 szerszamait ajanljuk Onnek.
menetemelkedési szog 47
A jelolések magyarazata 48+49
Problémamegoldas 50
Min8ségleiras és profilmagyarazat 51
Toolfinder
TC menetrendszer (kiilsé menet)
M BSW
Teljes profil Teljes profil
Részprofil Részprofil

— 11. fejezet — Leszurd- és beszirészerszamok

TC menetrendszer (belsé menet)

M BSW
Teljes profil Teljes profil
Részprofil Részprofil

— 11. fejezet - Leszurd- és beszlrészerszamok

MiniCut

M G Tr
Teljes profil
Részprofil Részprofil Részprofil

— 12. fejezet — Mini esztergaszerszamok

UltraMini

M MF G Tr
Teljes profil Teljes profil
Részprofil Részprofil Részprofil Részprofil

— 12. fejezet — Mini esztergaszerszamok

VertiClamp

— hosszesztergalasi katalogus

08|4 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Menetesztergald szerszdmok
Bevezetés

A jelolések magyarazata

Profilszog
30°
J_W—\_ Profilszdg: 30° (trapézmenet)
30°
J-Ul Profilsz6g: 30° (zsinérmenet)
55°
Profilsz6g: 55°
60°
\XR_/ Profilsz6g: 60°
80°
Profilszdg: 80° (pancélcsémenet)
TP/TPI = Menetemelkedés
NT = Fogak szdma

= F6 alkalmazas

= Masodlagos alkalmazas

cuttingtools.ceratizit.com

Menet

MF

BSW

UN

UNC

UNF

Metrikus 1ISO szabvanymenet DIN 13

Metrikus ISO finommenet DIN 13

Brit Whitworth menet BS 84

Amerikai egységes menet BS 1580
(ASME B 1.1)

Amerikai egységes menet (durva)
BS 1580 (ASME B 1.1)

Amerikai egységes menet (finom)
BS 1580 (ASME B 1.1)

Szabvanyos kiilsé6 menetesztergélas

UNEF

NPT

Tr

Rd

Pg

Amerikai egységes menet (extra finom)
BS 1580 (ASME B 1.1)

Amerikai csémenet ANSI/ ASME B 1.20.3

Trapézmenet DIN 103

Zsinormenet DIN 405

Pancélcsémenet DIN 40430

Teljes profil

M BSW || UN || UNC || UNF ||UNEF | NPT Tr Rd Pg

6+7  11+12  15+16 15+16 15+16 15416 19 21 24 26
Részprofil Tobbfogu

60° 55°

M

28 30 10 Hozzaill6 tartok — oldal: 32+33
Szabvanyos belsé menetesztergalas
Teljes profil

M BSW || UN || UNC || UNF ||UNEF | NPT Tr Rd Pg

8+9  13+14 17+18 17+18 17+18 17+18 20 22 25 27
Részprofil

60° 55°

29 31 Hozzaill§ tartok — oldal: 34-36

Mini 06 Mini 08
Teljes profil Teljes profil
M BSW M
37 37 39
Részprofil Részprofil
AAIAAY | WAAIARAS
38 38 39+40 40+41

— 9. fejezet - Valtolapkas esztergaszerszamok

Szabvanyos belsé menetesztergalas uj, cserélhetd fejl rendszeriinkkel

Hozzaill6 tartok — oldal: 42

[}
@ ) Informéaci6 a kiilonb6zé menetprofilokrél — 51. oldal

08[5



WNT \ Performance Menetesztergal6 szerszamok

Teljes profil
Jobbos kllsdé menetesztergald lapka
A teljes profil
A CCN7525 minéség univerzalis alkalmazasra, szinterezett forgacstérdvel
60°
M MF CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
" \
INSL
ER ER ER ER ER
7220.. 71220.. 71220.. 71220.. 71220..
Megnevezés TP INSL PDX PDY EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3 X3 Y1 X3
11 ER 0,35 0,35 1 0,8 0,4 22,59 204
11ER0,4 0,40 11 0,7 0,4 22,59 206
11 ER 0,45 0,45 11 0,7 0,4 22,59 208
11ER0,5 0,50 11 0,6 0,6 22,59 209
11ER0,6 0,60 11 0,6 0,6 22,59 210
11ERO0,7 0,70 1 0,6 0,6 2259 211
11 ER 0,75 0,75 11 0,6 0,6 22,59 212
11ER0,8 0,80 11 0,6 0,6 22,59 213
11ER1,0 1,00 11 0,7 0,7 21,11 214
11 ER 1,25 1,25 1 0,8 0,9 21,11 216
11ER1,5 1,50 11 0,8 1,0 21,11 218
11 ER 1,75 1,75 1 0,8 1.1 21,11 220
16 ER 0,35 0,35 16 0,8 0,4 22,59 234 2747 734 14,75 634
16 ER 0,4 0,40 16 0,7 0,4 22,59 236 2747 736 14,75 636
16 ER 0,45 0,45 16 0,7 0,4 22,59 238 14,75 638
16 ER 0,5 0,50 16 0,6 0,6 22,59 240 18,96 140 20,83 740 14,75 640 20,83 940
16 ER 0,7 0,70 16 0,6 0,6 22,59 241 20,30 141 22,06 741 14,75 641
16 ER 0,75 0,75 16 0,6 0,6 22,59 242 18,96 142 20,83 742 14,75 642 20,83 942
16 ER 0,8 0,80 16 0,6 0,6 22,59 243 18,96 143 20,83 743 14,75 643 20,83 943
16 ER 1,0 1,00 16 0,7 0,7 21,11 244 18,28 144 20,30 744 13,31 644 20,30 944
16 ER 1,25 1,25 16 0,8 0,9 21,11 246 18,28 146 20,30 746 13,31 646 20,30 946
16 ER1,5 1,50 16 0,8 1,0 21,11 248 18,28 148 20,30 748 13,31 648 20,30 948
16 ER 1,75 1,75 16 0,9 1,2 21,11 250 18,28 150 20,30 750 13,31 650
16 ER 2,0 2,00 16 1,0 1,3 21,11 252 18,28 152 20,30 752 13,31 652 20,30 952
16 ER 2,5 2,50 16 11 1,5 21,11 254 18,28 154 20,30 754 13,31 654 20,30 954
16 ER 3,0 3,00 16 1,2 1,6 21,11 256 18,28 156 20,30 756 13,31 656 20,30 = 956
22ER 3,5 3,50 22 1,6 2,3 31,66 270 28,42 170 31,26 770
22ER4,0 4,00 22 1,6 2,3 31,66 272 29,90 172 32,34 772
22ER4,5 4,50 22 1,7 2,4 31,66 274 32,06 174 34,89 774
22ER5,0 5,00 22 1,7 2,5 31,66 276 32,06 176 34,89 T76
22ER5,5 5,50 22 1,7 2,6 32,06 178
22ER5,5 5,50 22 1,9 2,7 31,66 278
22EN5,5 5,50 22 2,3 11,0 3991 282"
22ER6,0 6,00 22 1,9 2,7 32,06 180 34,89 780
22ER6,0 6,00 22 2,0 2,9 31,66 280
22EN 6,0 6,00 22 2,6 11,0 3991 284
P [ ] [ O [}
M ° ¢) ° o °
K ° [ (e) ) )
N [ ) O [
S (o) (e) [e) °
H (0] ) ()
oo
1) Semleges kivitel (N) — jobbos és balos menet készitéséhez is hasznalhatd. (U) jeléléssel ellatott semleges tartd szikséges. — v, oldal: 45

08|6 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Menetesztergald szerszamok

Teljes profil
Balos kills6 menetesztergalo lapka
A teljes profil
60°
M MF || XA, CCN20 CWN1525

INSL

EL EL
mM222.. T71222..
Megnevezés TP INSL PDX PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
11 EL 0,35 0,35 11 0,8 0,4 22,59 204
11ELO0,4 0,40 11 0,7 0,4 22,59 206
11 EL 0,45 0,45 11 0,7 0,4 22,59 208
11ELO,5 0,50 11 0,6 0,6 22,59 209
11EL0,6 0,60 11 0,6 0,6 22,59 210
11ELO0,7 0,70 11 0,6 0,6 2259 211
11 EL 0,75 0,75 11 0,6 0,6 22,59 212
11EL0,8 0,80 11 0,6 0,6 22,59 213
11EL1,0 1,00 11 0,7 0,7 2111 214
11 EL1,25 1,25 11 0,8 0,9 2111 216
11EL1,5 1,50 11 0,8 1,0 2111 218
11 EL1,75 1,75 11 0,8 11 21,11 220
16 EL 0,35 0,35 16 0,8 0,4 22,59 234
16 EL 0,4 0,40 16 0,7 0,4 22,59 236
16 EL 0,45 0,45 16 0,7 0,4 22,59 238
16 EL 0,5 0,50 16 0,6 0,6 22,59 240
16 EL 0,7 0,70 16 0,6 0,6 22,59 241
16 EL 0,75 0,75 16 0,6 0,6 22,59 242
16 EL 0,8 0,80 16 0,6 0,6 22,59 243
16 EL1,0 1,00 16 0,7 0,7 21,11 244 19,48 144
16 EL 1,25 1,25 16 0,8 0,9 21,11 246 20,71 146
16 EL1,5 1,50 16 0,8 1,0 21,11 248 19,48 148
16 EL 1,75 1,75 16 0,9 1,2 21,11 250
16 EL 2,0 2,00 16 1,0 1,3 2111 252 20,71 152
16 EL 2,5 2,50 16 11 1,5 21,11 254
16 EL 3,0 3,00 16 1,2 1,6 21,11 256 24,08 156
22EL3,5 3,50 22 1,6 2,3 31,66 270
22EL4,0 4,00 22 1,6 2,3 31,66 272
22EL45 4,50 22 1,7 24 31,66 274
22EL5,0 5,00 22 1,7 25 31,66 276
22EL5,5 5,50 22 1,9 2,7 31,66 278
22EL6,0 6,00 22 2,0 29 31,66 280
P ) )
M ) @)
K ) )
N )
S (0]
H (@)
oo
— v, oldal: 45
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WNT \ Performance

Teljes profil
Jobbos belsé menetesztergald lapka
A teljes profil
A CCN7525 minBség univerzalis alkalmazasra, szinterezett forgacstorével
60°
M MF ﬂ/ CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
] : 7 . ‘/ \ n
.;, .;,, ‘- B ~ Y
e
IR IR IR IR IR
7224.. 71224.. 71224.. 71224.. T71224..
Megnevezés TP INSL PDX PDY EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3 X3 Y1 X3

111R 0,35 0,35 " 0,8 0,3 22,59 204
111R 0,4 0,40 1 0,8 0,4 22,59 206
111R 0,45 0,45 1 0,8 0,4 22,59 208
111R0,5 0,50 1 0,6 0,6 22,59 210
111R0,7 0,70 11 0,6 0,6 2259 211
111R 0,75 0,75 11 0,6 0,6 22,59 212 2491 912
111R0,8 0,80 11 0,6 0,6 22,59 213 28,14 713
111R1,0 1,00 1 0,6 0,6 20,30 914
111R1,0 1,00 11 0,6 0,7 2111 214 18,28 114 20,30 714
111R 1,25 1,25 1 0,8 0,9 2111 216
111R1,5 1,50 1 0,8 0,9 20,30 918
11IR1,5 1,50 11 0,8 1,0 2111 218 18,28 118 20,30 718
111R1,75 1,75 11 0,9 11 21,11 220
111R 2,0 2,00 11 0,8 0,9 18,28 122 20,30 722
111R 2,0 2,00 11 0,9 11 21,11 222
111R2,5 2,50 1 0,8 1,2 20,71 124 22,59 724
11IR2,5 2,50 11 0,9 11 21,11 224
16 IR 0,35 0,35 16 0,8 04 22,59 234 14,75 634
16 1R 0,4 0,40 16 0,7 0,4 22,59 236 14,75 636
16 IR 0,45 0,45 16 0,7 0,4 22,59 238 14,75 638
16 1R 0,5 0,50 16 0,6 0,6 22,59 240 14,75 640
16 1R 0,7 0,70 16 0,6 0,6 22,59 241 14,75 641
16 IR 0,75 0,75 16 0,6 0,6 22,59 242 22,85 142 2491 742 14,75 642
161R 0,8 0,80 16 0,6 0,6 22,59 243 14,75 643
161R 1,0 1,00 16 0,6 0,7 18,28 144 20,30 744 20,30 944
161R 1,0 1,00 16 0,7 0,7 21,11 244 13,31 644
16 IR 1,25 1,25 16 0,8 0,9 21,11 246 21,24 746 13,31 646 21,24 946
161R 1,5 1,50 16 0,8 1,0 21,11 248 18,28 148 20,30 748 13,31 648 20,30 948
16 IR 1,75 1,75 16 0,9 1,2 21,11 250 2491 1750 13,31 650
161R 2,0 2,00 16 1,0 1,3 21,11 252 18,28 152 20,30 752 13,31 652 20,30 952
16 IR 2,5 2,50 16 11 1,5 21,11 254 18,28 154 20,30 754 13,31 654 20,30 954
161R 3,0 3,00 16 11 1,5 21,11 256 18,28 156 20,30 756 13,31 656 20,30 956
22IR3,5 3,50 22 1,6 2,3 31,66 270 29,90 170 32,34 710
221R 4,0 4,00 22 1,6 2,3 31,66 272 2990 172 32,34 772
221R4,5 4,50 22 1,6 2,4 32,06 174 34,89 T74
221R4,5 4,50 22 1,7 2,4 31,66 274
221R 5,0 5,00 22 1,6 2,3 32,06 176
22IR 5,0 5,00 22 1,7 2,5 31,66 276
221R5,5 5,50 22 1,6 2,3 32,48 178
22IR5,5 5,50 22 1,9 2,7 31,66 278
22IN5,5 5,50 22 2,3 11,0 3991 282"
221R 6,0 6,00 22 1,6 2,4 32,06 180
221R 6,0 6,00 22 2,0 2,9 31,66 280
22IN6,0 6,00 22 2,6 11,0 3991 284
P ° ) (@) )
M [ e} [} e) [
K ° [ (¢) [ ) [ )
N ) @) )
S o) (¢} (@) [
H ¢) (@) (0]
0 (@)
1) Semleges kivitel (N) — jobbos és balos menet készitéséhez is hasznalhaté. (U) jeldléssel ellatott semleges tartd szikséges. — v, oldal: 45
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WNT \ Performance

Menetesztergal6 szerszamok

Teljes profil
Balos belsé menetesztergald lapka
A teljes profil
60°
M || MF CCN20 CWN1525
5
INSL
IL IL
71226.. 71226..
Megnevezés TP INSL PDX PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3

111L 0,35 035 1 08 03 22,59 204
11L0,4 040 1 08 04 22,59 206
111L 0,45 045 1 08 04 22,59 208
11L0,5 050 1 06 06 2259 210
11L0,7 070 11 06 06 2259 211
111L 0,75 0,75 11 0,6 0,6 22,59 212
111L0,8 0,80 11 0,6 0,6 2259 213
111L1,0 1,00 11 0,6 0,7 21,11 214
111L 1,25 1,25 11 0,8 0,9 21,11 216
111L1,5 1,50 11 0,8 1,0 21,11 218
111L 1,75 1,75 11 0,9 11 21,11 220
111L 2,0 2,00 11 0,9 11 21,11 222
111L 2,5 2,50 11 0,9 11 21,11 224
16 IL 0,35 0,35 16 0,8 0,4 22,59 234
16 1L 0,4 0,40 16 0,7 0,4 22,59 236
16 IL 0,45 0,45 16 0,7 0,4 22,59 238
16 IL 0,5 0,50 16 0,6 0,6 22,59 240
16 1L 0,7 0,70 16 0,6 0,6 2259 24
16 IL 0,75 0,75 16 0,6 0,6 22,59 242
161L 0,8 0,80 16 0,6 0,6 22,59 243
161L 1,0 1,00 16 0,6 0,7 24,08 144
161L1,0 100 16 07 07 2111 244
161L 1,25 125 16 08 09 2111 246
161L1,5 150 16 08 10 2111 248 2301 148
161L 1,75 175 16 09 12 2111 250
161L 2,0 200 16 10 13 2111 252 20,71 152
161L 2,5 250 16 1,1 15 2111 254
161IL 3,0 3,00 16 1,2 1,6 21,11 256
221L 3,5 350 22 16 23 39,65 270
221L4,0 400 22 16 23 39,65 272
221L4,5 450 22 17 24 39,65 274
221L5,0 500 22 17 25 39,65 276
221L5,5 550 22 19 27 39,65 278
221L 6,0 600 22 20 29 39,65 280
P [ ] ([ ]
M [ ] O
K [ ] [ ]
N °
S e}
H (e}

cuttingtools.ceratizit.com

— v, oldal: 45
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WNT \ Performance

Menetesztergal6 szerszamok

Tébbfogu
Jobbos kiils6 menetesztergalo lapka
A t6bbfogu lapka
60°
M HCN2525
ER
7221..
Megnevezés TP INSL PDX PDY NT EUR
mm mm mm mm X3
16 ER 1,0 3M 1,0 16 1,7 2,5 3 44,25 700
16 ER 1,52M 1,5 16 15 23 2 42,50 702
P o
M [
K (¢}
N o
S o
H ¢}
— v, oldal: 45
08]10
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WNT \ Performance Menetesztergal6 szerszamok

Teljes profil
Jobbos kllsdé menetesztergald lapka
A teljes profil
A CCN7525 minéség univerzalis alkalmazasra, szinterezett forgacstérdvel
55°
BSW \X7\/ CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
4
a
INSL
ER ER ER ER ER
71228.. 71228.. 71228.. 71228.. 71228..
Megnevezés TPl INSL PDX PDY EUR EUR EUR EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3 X3 Y1 X3
11ER72 72,0 11 0,7 0,4 26,64 202
11 ER 60 60,0 11 0,7 0,4 26,64 204
11 ER 56 56,0 11 0,7 0,4 26,64 206
11 ER 48 48,0 11 0,6 0,6 26,64 208
11 ER 40 40,0 11 0,6 0,6 26,64 210
11 ER 36 36,0 1 0,6 0,6 26,64 212
11 ER 32 32,0 11 0,6 0,6 26,64 214
11 ER 28 28,0 11 0,6 0,7 2449 216
11 ER 26 26,0 11 0,7 0,8 2449 218
11 ER 24 24,0 1 0,7 0,8 2449 220
11 ER 22 22,0 11 0,8 0,9 2449 222
11 ER 20 20,0 11 0,8 0,9 24,49 224
11ER19 19,0 11 0,8 1,0 24,49 226
11ER18 18,0 1 0,8 1,0 2449 228
11 ER 16 16,0 11 0,9 11 24,49 230
11 ER 14 14,0 1 0,9 1.1 24,49 232
16 ER 40 40,0 16 0,6 0,6 26,64 240 17,32 640
16 ER 36 36,0 16 0,6 0,6 26,64 242 17,32 642
16 ER 32 32,0 16 0,6 0,6 26,64 244 17,32 644
16 ER 28 28,0 16 0,6 0,7 24,49 246 23,53 146 25,70 746 15,96 646
16 ER 26 26,0 16 0,7 0,7 28,68 748
16 ER 26 26,0 16 0,7 0,8 24,49 248 15,96 648
16 ER 24 24,0 16 0,7 0,8 24,49 250 15,96 650
16 ER 22 22,0 16 0,8 0,9 24,49 252 15,96 652
16 ER 20 20,0 16 0,8 0,9 24,49 254 28,68 754 15,96 654
16 ER19 19,0 16 0,8 1,0 24,49 256 21,11 156 23,28 756 15,96 656 23,28 956
16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 24,49 258 15,96 658
16 ER 16 16,0 16 0,9 1.1 24,49 260 26,11 160 28,00 760 15,96 660
16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 24,49 262 21,11 162 23,28 762 15,96 662 23,28 962
16 ER 12 12,0 16 11 14 2449 264 26,11 164 28,00 764 15,96 664
16 ER 11 11,0 16 11 1,5 2449 266 21,11 166 23,28 166 15,96 666 23,28 966
16 ER 10 10,0 16 11 1,5 2449 268 15,96 668
16 ER9 9,0 16 1,2 1,7 24,49 270 15,96 670
16ER 8 8,0 16 1,2 1,5 2449 272 15,96 672
22ER7 70 22 1,6 2,3 37,87 280
22ER6 6,0 22 1,6 2,3 37,87 282
22ERS 5,0 22 1,7 24 37,87 284
22EN45 45 22 2,3 11,0 40,72 290 "
22EN4 4,0 22 1,8 11,0 40,72 292 "
P ) ) [e) )
M ° (¢) ) (e) °
K [ ) (¢) ) )
N ) (¢) )
S o) o o °
H 0) ) (0]
oo
1) Semleges kivitel (N) — jobbos és balos menet készitéséhez is hasznalhaté. (U) jeldléssel ellatott semleges tarté szilkséges. — v, oldal: 45
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WNT \ Performance Menetesztergald szerszamok
Teljes profil

Balos kills6 menetesztergalo lapka

A teljes profil

55°
BSW ﬂ/ CCN20

INSL

EL
71229 ...
Megnevezés TPl INSL PDX PDY EUR
1" mm mm mm X3

11ELT72 72 11 0,7 0,4 30,58 202
11 EL 60 60 11 0,7 0,4 30,58 204
11 EL 56 56 11 0,7 0,4 30,58 206
11 EL 48 48 11 0,6 0,6 30,58 208
11 EL 40 40 11 0,6 0,6 30,58 210
11 EL 36 36 11 0,6 0,6 30,58 212
11 EL 32 32 11 0,6 0,6 30,58 214
11 EL 28 28 11 0,6 0,7 28,68 216
11 EL 26 26 11 0,7 0,8 28,68 218
11EL 24 24 11 0,7 0,8 28,68 220
11 EL 22 22 11 0,8 0,9 28,68 222
11 EL 20 20 11 0,8 0,9 28,68 224
11EL19 19 11 0,8 1,0 28,68 226
11 EL18 18 11 0,8 1,0 28,68 228
11 EL 16 16 11 0,9 11 28,68 230
11 EL 14 14 11 0,9 1.1 2449 232
16 EL 40 40 16 0,6 0,6 30,58 240
16 EL 36 36 16 0,6 0,6 30,58 242
16 EL 32 32 16 0,6 0,6 30,58 244
16 EL 28 28 16 0,6 0,7 28,68 246
16 EL 26 26 16 0,7 0,8 28,68 248
16 EL 24 24 16 0,7 0,8 28,68 250
16 EL 22 22 16 0,8 0,9 28,68 252
16 EL 20 20 16 0,8 0,9 28,68 254
16 EL 19 19 16 0,8 1,0 28,68 256
16 EL 18 18 16 0,8 1,0 28,68 258
16 EL 16 16 16 0,9 11 28,68 260
16 EL 14 14 16 1,0 1,2 2449 262
16 EL 12 12 16 11 1,4 28,68 264
16 EL 11 1 16 11 1,5 24,49 266
16 EL 10 10 16 11 1,5 32,74 268
16 EL9 9 16 1,2 1,7 32,74 270
16 EL 8 8 16 1,2 1,5 32,74 272
22EL7 7 22 1,6 2,3 44,37 280
22EL6 6 22 16 2,3 44,37 282
22ELS5 5 22 1,7 24 4533 284
P )
M [
K )
N

S (@)
H (@)
0O

— v, oldal: 45
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WNT \ Performance

Menetesztergal6 szerszamok

Teljes profil
Jobbos belsé menetesztergald lapka
A teljes profil
A CCN7525 minéség univerzalis alkalmazasra, szinterezett forgacstérdvel
55°
BSW \XX/ CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
IR IR IR IR
71230.. 71230.. 71230.. 71230..
Megnevezés TPl INSL PDX PDY EUR EUR EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3 X3 X3
111R 48 48 1 0,6 0,6 26,64 206
111R 40 40 1 0,6 0,6 26,64 208
111R 36 36 1 0,6 0,6 26,64 210
11 IR 32 32 1 0,6 0,6 26,64 212
111R 28 28 1 0,6 0,7 2449 214
11 1R 26 26 1 0,7 0,8 2449 216
111R 24 24 1 0,7 0,8 24,49 218
111R 22 22 1 0,8 0,9 24,49 220
111R 20 20 1 0,8 0,9 2449 222
111R19 19 1 0,8 1,0 2449 224 2248 124 2463 724
111R19 19 1 0,8 0,9 2463 924
11IR18 18 1 0,8 1,0 24,49 226
111R 16 16 11 0,9 1,1 24,49 228
11 IR 14 14 1 09 1,1 24,49 230 22,48 130 24,63 730
111R 14 14 11 0,8 0,9 24,63 930
16 IR 40 40 16 0,6 0,6 26,64 240
16 IR 36 36 16 0,6 0,6 26,64 242
16 IR 32 32 16 0,6 0,6 26,64 244
16 1R 28 28 16 0,6 0,7 2449 246
16 IR 26 26 16 0,7 08 24,49 248
16 IR 24 24 16 0,7 08 24,49 250
16 IR 22 22 16 0,8 0,9 24,49 252
16 IR 20 20 16 08 0,9 2449 254
16 1R 19 19 16 08 1,0 24,49 256
16IR 18 18 16 0,8 1,0 24,49 258
16 IR 16 16 16 0,9 1,1 24,49 260 28,68 760
16 IR 14 14 16 1,0 1,2 24,49 262 21,11 162 23,28 762 2328 962
16 IR 12 12 16 11 14 2449 264
16 IR 11 11 16 1,1 15 2449 266 21,11 166 23,28 766 23,28 966
16 IR 10 10 16 11 1,5 24,49 268
16IR9 9 16 1,2 1,7 24,49 270
16IR 8 8 16 1,2 1,5 24,49 272
22IR7 7 22 1,6 2,3 38,30 280
22IR6 6 22 1,6 2,3 38,30 282
22IR5 5 22 1,7 2,4 38,30 284
B ° ° 0 o
M ° ¢} ° °
K ° ° ¢ °
N ° ¢}
S o) ¢ °
H ¢ ¢ ¢
o e
— v, oldal: 45
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WNT \ Performance Menetesztergald szerszamok
Teljes profil

Balos belsé menetesztergald lapka

A teljes profil

55°
BSW \W\/ CCN20

PDY

INSL

IL
7231 ..
Megnevezés TPl INSL PDX PDY EUR
1" mm mm mm X3

111L 48 48 11 0,6 0,6 30,58 206
111L 40 40 11 0,6 0,6 30,58 208
111L 36 36 11 0,6 0,6 28,68 210
111L 32 32 11 0,6 0,6 28,68 212
111L 28 28 11 0,6 0,7 28,68 214
111L 26 26 11 0,7 0,8 28,68 216
111L 24 24 11 0,7 0,8 28,68 218
111L 22 22 11 0,8 0,9 28,68 220
111L 20 20 11 0,8 0,9 28,68 222
111L19 19 11 0,8 1,0 28,68 224
111L 18 18 11 0,8 1,0 28,68 226
111L 16 16 11 0,9 11 28,68 228
111L 14 14 11 0,9 11 24,49 230
16 1L 40 40 16 0,6 0,6 30,58 240
16 1L 36 36 16 0,6 0,6 30,58 242
16 IL 32 32 16 0,6 0,6 30,58 244
16 1L 28 28 16 0,6 0,7 28,68 246
16 1L 26 26 16 0,7 0,8 28,68 248
16 1L 24 24 16 0,7 0,8 28,68 250
16 1L 22 22 16 0,8 0,9 28,68 252
16 1L 20 20 16 0,8 0,9 28,68 254
161L 19 19 16 0,8 1,0 28,68 256
16 1L 18 18 16 0,8 1,0 28,68 258
16 1L 16 16 16 0,9 11 28,68 260
16 1L 14 14 16 1,0 1,2 2449 262
16 1L 12 12 16 11 14 28,68 264
16 IL 11 1 16 11 1,5 2449 266
161L 10 10 16 11 1,5 32,74 268
161L9 9 16 1,2 17 32,74 270
161L 8 8 16 1,2 1,5 32,74 272
221L7 7 22 1,6 2,3 44,37 280
221L6 6 22 1,6 2,3 44,37 282
221L5 5 22 1,7 24 44,37 284
P )
M )
K )
N

S o
H ()
G

— v, oldal: 45
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WNT \ Performance

Teljes profil
Jobbos kllsdé menetesztergald lapka
A teljes profil
A CCN7525 minBség univerzalis alkalmazasra, szinterezett forgacstorével
60°
UN UNC || UNF | UNEF \XX/ CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
q 4 v\< w.‘A
e 6 o (o
a
INSL
ER ER ER ER
71264.. 71264.. 71264.. 71264..
Megnevezés TPl INSL PDX PDY EUR EUR EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3 X3 X3
11ER72 72,0 1" 0,8 0,4 26,79 202
11 ER 64 64,0 1 0,8 0,4 26,79 204
11 ER 56 56,0 1 0,7 0,4 26,79 206
11ER 48 48,0 1 0,6 0,6 26,79 208
11 ER 44 44,0 11 0,6 0,6 26,79 210
11 ER 40 40,0 11 0,6 0,6 26,79 212
11 ER 36 36,0 11 0,6 0,6 26,79 214
11 ER 32 32,0 11 0,6 0,6 26,79 216
11 ER 28 28,0 11 0,6 0,7 2449 218
11 ER 27 27,0 1 0,7 0,8 2449 220
11ER 24 24,0 11 0,7 0,8 2449 222
11 ER 20 20,0 11 0,8 0,9 2449 224
11 ER 18 18,0 11 0,8 1,0 2449 226
11 ER 16 16,0 1 0,9 11 2449 228
11 ER 14 14,0 11 0,9 11 2449 230
16 ER 72 72,0 16 0,8 0,4 26,64 232
16 ER 64 64,0 16 0,8 04 26,64 234
16 ER 56 56,0 16 0,7 0,4 26,64 236
16 ER 48 48,0 16 0,6 0,6 26,64 238
16 ER 44 44,0 16 0,6 0,6 26,64 240
16 ER 40 40,0 16 0,6 0,6 26,64 242
16 ER 36 36,0 16 0,6 0,6 26,64 244
16 ER 32 32,0 16 0,6 0,6 26,64 246 30,17 746
16 ER 28 28,0 16 0,6 0,7 2449 248 28,00 748
16 ER 27 27,0 16 0,7 0,8 24,49 250
16 ER 24 24,0 16 0,7 0,8 2449 252 23,53 152 25,70 752
16 ER 20 20,0 16 0,8 0,9 2449 254 22,48 154 24,63 754 24,63 954
16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 24,49 256 23,53 156 25,70 756
16 ER 16 16,0 16 0,9 1.1 24,49 258 22,48 158 2463 758 24,63 958
16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 24,49 260 23,53 160 25,70 760
16 ER13 13,0 16 1,0 1,3 2449 262
16 ER 12 12,0 16 11 1,4 2449 264 23,53 164 25,70 764
16 ER 11,5 11,5 16 11 1,5 24,49 266
16 ER 11 11,0 16 11 1,5 24,49 268 26,79 168
16 ER 10 10,0 16 11 1,5 24,49 270
16 ER9 9,0 16 1,2 1,7 24,49 272
16 ER 8 8,0 16 1,2 1,6 2449 274
16 ER 8 8,0 16 11 11 28,68 974
16 ER 8 8,0 16 11 1,5 26,79 174
22ER7 7,0 22 1,6 2,3 38,30 276
22ERG6 6,0 22 1,6 2,3 38,30 278
22ERS 50 22 1,7 2,5 38,30 280
22EN4,5 45 22 2,0 11,0 40,72 282 "
22EN4 4,0 22 2,0 11,0 40,72 284 "
P [ J [ J O [}
M [ (@) [ [
K [ J [ J O [ J
N [} O
S (0] (@) [
H O O O
0 (@)
1) Semleges kivitel (N) — jobbos és balos menet készitéséhez is hasznalhaté. (U) jeldléssel ellatott semleges tartd szikséges. — v, oldal: 45
cuttingtools.ceratizit.com 08|15



WNT \ Performance Menetesztergald szerszamok

Teljes profil
Balos kills6 menetesztergalo lapka
A teljes profil
60°
UN || UNC || UNF || UNEF CCN20
INSL
EL
71 266 ...
Megnevezés TPl INSL PDX PDY EUR
1" mm mm mm X3

11 EL72 720 11 08 04 3137 202
11 EL 64 640 11 08 04 3137 204
11 EL 56 560 11 07 04 31,37 206
11 EL 48 480 1 06 06 31,37 208
11EL 44 40 1M 06 06 3137 210
11 EL 40 400 1 06 06 3137 212
11 EL 36 360 1 06 06 3137 214
11 EL 32 320 11 06 06 3137 216
11 EL 28 280 11 06 07 3137 218
11 EL 27 210 M 07 08 3137 220
11 EL 24 240 11 07 08 3137 222
11EL 20 200 11 08 09 3137 224
11EL18 180 M 08 10 3137 226
11EL16 160 1 09 11 3137 228
11 EL 14 140 1 09 11 3137 230
16 EL 72 720 16 08 04 30,58 232
16 EL 64 640 16 08 04 30,58 234
16 EL 56 560 16 07 04 30,58 236
16 EL 48 480 16 06 06 30,58 238
16 EL 44 440 16 06 06 30,58 240
16 EL 40 400 16 06 06 30,58 242
16 EL 36 360 16 06 06 30,58 244
16 EL 32 320 16 06 06 30,58 246
16 EL 28 280 16 06 07 28,68 248
16 EL 27 270 16 07 08 28,68 250
16 EL 24 240 16 07 08 28,68 252
16 EL 20 200 16 08 09 28,68 254
16 EL 18 180 16 08 10 28,68 256
16 EL 16 160 16 09 11 28,68 258
16 EL 14 140 16 10 1.2 28,68 260
16 EL 13 130 16 1,0 13 28,68 262
16 EL 12 120 16 1,1 14 2449 264
16 EL 11,5 15 16 1 1,5 32,74 266
16 EL 11 10 16 1,1 15 32,74 268
16 EL 10 100 16 1,1 15 32,74 270
16 EL9 9,0 16 12 17 32,74 272
16 EL 8 8,0 16 12 16 32,74 274
22EL7 70 22 16 23 4437 276
22EL6 60 22 16 23 4437 278
22EL5 50 22 17 25 4437 280
P °
M °
K °
N
S le)
H o

08|16

— v, oldal: 45
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WNT \ Performance Menetesztergal6 szerszamok

Teljes profil
Jobbos belsé menetesztergald lapka
A teljes profil
60°
UN || UNC || UNF || UNEF || < Z ) CCN20 HCN2525

INSL

IR IR
71268 .. 71268 ..
Megnevezés TPl INSL PDX PDY EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3
11IR72 72,0 11 0,8 0,3 26,79 202
11IR 64 64,0 11 0,8 0,4 26,79 204
11 IR 56 56,0 11 0,7 0,4 26,79 = 206
11IR 48 48,0 11 0,6 0,6 26,79 208
11IR 44 44,0 11 0,6 0,6 26,79 210
111IR 40 40,0 11 0,6 0,6 26,79 212
11IR 36 36,0 11 0,6 0,6 26,79 214
11IR 32 32,0 1 0,6 0,6 26,79 216
11IR 28 28,0 11 0,6 0,7 2449 218
11IR27 27,0 1 0,7 0,8 2449 220
11IR24 24,0 1 0,7 0,8 2449 222
111R 20 20,0 1 0,8 0,9 2449 224
11IR18 18,0 1 0,8 1,0 24,49 226
11IR 16 16,0 1 0,9 1.1 2449 228
11IR 14 14,0 1 1,0 11 24,49 230
16 IR 72 72,0 16 0,8 0,3 26,64 232
16 IR 64 64,0 16 0,8 04 26,64 234
16 IR 56 56,0 16 0,7 04 26,64 236
16 IR 48 48,0 16 0,6 0,6 26,64 238
16 IR 44 440 16 0,6 0,6 26,64 240
16 IR 40 40,0 16 0,6 0,6 26,64 242
16 IR 36 36,0 16 0,6 0,6 26,64 244
16 IR 32 32,0 16 0,6 0,6 26,64 246
16 IR 28 28,0 16 0,6 0,7 24,49 248
16 IR 27 27,0 16 0,7 0,8 24,49 250
16 IR 24 24,0 16 0,7 0,8 24,49 252
16 1R 20 20,0 16 0,8 0,9 24,49 254
161R 18 18,0 16 0,8 1,0 24,49 256
16 IR 16 16,0 16 0,9 11 24,49 258
16 IR 14 14,0 16 1,0 1,2 24,49 260 28,68 760
161R 13 13,0 16 1,0 1,3 24,49 262
16 IR 12 12,0 16 11 14 24,49 264 25,70 764
16 IR 11,5 11,5 16 11 1,5 24,49 266
16 IR 11 11,0 16 11 1,5 24,49 268
16 1R 10 10,0 16 11 1,5 24,49 2710
161R9 9,0 16 1,2 1,7 2449 272
161R 8 8,0 16 1,2 1,6 2449 274
161R 8 8,0 16 11 1,5 28,68 774
22IR7 7,0 22 1,6 2,3 38,30 276 41,13 776
22IR6 6,0 22 1,6 2,3 38,30 278
22IR5 5,0 22 1,7 25 38,30 280
22IN4,5 45 22 2,0 11,0 40,72 282 "
22IN4 4,0 22 2,0 11,0 40,72 284 "
P [} o
M [} [}
K [ J O
N [e)
S O O
H O O
e |
1)  Semleges kivitel (N) — jobbos és balos menet készitéséhez is hasznalhaté. (U) jeldléssel ellatott semleges tartd szikséges. — v, oldal: 45
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WNT \ Performance Menetesztergald szerszamok

Teljes profil
Balos belsé menetesztergald lapka
A teljes profil
60°
UN || UNC || UNF || UNEF || < Z ) CCN20

PDY

INSL

IL
71270 ...
Megnevezés TPl INSL PDX PDY EUR
1" mm mm mm X3

111L72 72,0 1 0,8 0,3 31,37 202
111L 64 64,0 1" 0,8 0,4 31,37 204
111L 56 56,0 1" 0,7 0,4 31,37 206
111L 48 48,0 1 0,6 0,6 31,37 208
111L 44 44,0 1 0,6 0,6 31,37 210
111L 40 40,0 1" 0,6 0,6 31,37 212
111L 36 36,0 1 0,6 0,6 31,37 214
111L 32 32,0 1" 0,6 0,6 31,37 216
111L28 28,0 1 0,6 0,7 31,37 218
111L27 27,0 1" 0,7 0,8 31,37 220
111L 24 24,0 1 0,7 0,8 31,37 222
111L20 20,0 1" 0,8 0,9 31,37 224
111L18 18,0 1" 0,8 1,0 31,37 226
111L16 16,0 1" 0,9 11 31,37 228
111L14 14,0 1 0,9 11 31,37 230
16 1L 72 72,0 16 0,8 0,3 31,37 232
16 IL 64 64,0 16 0,8 0,4 31,37 234
16 IL 56 56,0 16 0,7 0,4 31,37 236
16 IL 48 48,0 16 0,6 0,6 31,37 238
16 1L 44 44,0 16 0,6 0,6 31,37 240
16 IL 40 40,0 16 0,6 0,6 31,37 242
16 IL 36 36,0 16 0,6 0,6 31,37 244
16 IL 32 32,0 16 0,6 0,6 31,37 246
16 IL 28 28,0 16 0,6 0,7 31,37 248
16 IL 27 27,0 16 0,7 0,8 31,37 250
16 1L 24 24,0 16 0,7 0,8 31,37 252
16IL 20 20,0 16 0,8 0,9 31,37 254
16 1L 18 18,0 16 0,8 1,0 31,37 256
16 IL 16 16,0 16 0,9 11 31,37 258
16 IL 14 14,0 16 1,0 1,2 31,37 260
16 1L 13 13,0 16 1,0 1,3 31,37 262
16 IL 12 12,0 16 11 14 31,37 264
16 IL 11,5 1,5 16 11 1,5 31,37 266
16 1L 11 1,0 16 11 1,5 31,37 268
16 1L 10 10,0 16 11 1,5 31,37 270
161L9 9,0 16 1,2 17 31,37 272
161L 8 8,0 16 1,2 1,6 31,37 274
221L7 7,0 22 1,6 2,3 31,37 276
221L 6 6,0 22 1,6 2,3 31,37 278
22IL5 5,0 22 1,7 25 31,37 280
P °
M )
K °
N

S o
H ()
O

— v, oldal: 45
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WNT \ Performance

Menetesztergal6 szerszamok

Teljes profil
Jobbos kiils6 menetesztergalo lapka
A teljes profil
60°
NPT CCN20 CWN1525 HCN2525
INSL
ER ER ER
71256.. T71256.. 71256..
Megnevezés TPl INSL PDX PDY EUR EUR EUR
1" mm mm  mm X3 X3 X3
16 ER 27 270 16 07 08 2747 240
16 ER 18 180 16 08 10 2747 242 31,00 742
16 ER 14 140 16 09 1.2 2147 244 2611 144 2842 744
16 ER 11,5 1,5 16 11 1,5 2747 246 28,28 146 31,00 746
16 ER 8 80 18 13 18 2747 248
P ° ° o
M ° o )
K ) ° o
N ° o
S o o
H o o
— v, oldal: 45
Balos kilsé menetesztergalo lapka
A teljes profil
60°
NPT CCN20
INSL
EL
71258 ...
Megnevezés TPl INSL PDX PDY EUR
1" mm mm  mm X3
16 EL 27 270 16 0,7 0,8 31,94 240
16 EL18 18,0 16 0,8 1,0 31,94 242
16 EL 14 14,0 16 0,9 1,2 31,94 244
16 EL 11,5 1,5 16 11 1,5 31,94 246
16 EL8 8,0 16 1,3 1,8 31,94 248
B °
M )
K °
N
S o
H o
O
— v, oldal: 45

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Menetesztergald szerszamok

Teljes profil
Jobbos belsé menetesztergald lapka
A teljes profil
A CCN7525 minéség univerzalis alkalmazasra, szinterezett forgacstérdvel
60°
NPT |\ A, CCN20 CON7525
INSL
IR IR
71260.. 71260..
Megnevezés TPl INSL PDX PDY EUR EUR
1" mm mm  mm X3 X3
111R 27 27,0 11 0,7 0,8 2747 210
111R 18 180 11 08 1,0 2747 212
111R 14 14,0 1 0,9 11 27147 214
16 IR 27 270 16 07 08 27,47 240
16 IR 18 180 16 08 1,0 2747 242
16 IR 14 14,0 16 0,9 1,2 2147 244 32,74 944
16 IR 11,5 11,5 16 11 1,5 2747 246 33,15 946
161R 8 8,0 16 1,3 1,8 2747 248
P o °
M ° °
K ° °
N
S ¢ °
H ¢ ¢}
— v, oldal: 45

Balos bels6 menetesztergalo lapka

A teljes profil

60°
NPT |\ X A, CCN20

PDY

INSL

IL
71 262
Megnevezés TPl INSL PDX PDY EUR
1" mm mm mm X3

111L 27 27,0 11 0,7 0,8 3194 210
111L18 18,0 11 0,8 1,0 31,94 212
111L 14 14,0 11 0,9 11 3194 214
16 IL 27 27,0 16 0,7 0,8 3194 240
16 1L 18 18,0 16 0,8 1,0 31,94 242
16 IL 14 14,0 16 0,9 1,2 3194 244
16 1L 11,5 11,5 16 11 1,5 3194 246
161L 8 8,0 16 1,3 1,8 31,94 248
P )
M )
K °
N

S [0)
H (@)
0

— v, oldal: 45

08]20
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WNT \ Performance Menetesztergald szerszamok
Teljes profil

Jobbos kiils6 menetesztergalo lapka

A teljes profil
A trapézmenet DIN 103

30°

Tr J'W’k CCN20 CWN1525

ER ER
71232.. 71232..
Megnevezés TP INSL PDX PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
16 ER 1,5 1,5 16 1,0 11 29,64 240
16 ER 2,0 2,0 16 11 1,3 29,64 242
16 ER 2,0 2,0 16 1,0 1,3 27,88 142
16 ER 3,0 3,0 16 1,3 1,5 29,64 244 26,52 144
22ER 4,0 4,0 22 1,8 1,9 37,87 170
22ER4,0 4,0 22 1,7 1,9 40,87 270
22ER5,0 5,0 22 2,0 2,4 41,68 172
22ER5,0 5,0 22 2,1 2,5 4261 272
22ER6,0 6,0 22 2,3 2,7 4437 274 "
22ENG6,0 6,0 22 2,0 11,0 44,37 276 2
22ENT,0 70 22 2,3 11,0 46,14 278
P ) )
M ) [0)
K ) ®
N )
S (¢)
H (@)

1) specialis tartét vagy 6nalléan médositott szabvanyos tartot igényel — v, oldal: 45
2) Semleges kivitel (N) — jobbos és balos menet készitéséhez is hasznalhato. (U) jel6léssel ellatott semleges tarté sziikséges.
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WNT \ Performance Menetesztergald szerszamok
Teljes profil

Balos kills6 menetesztergalo lapka

A teljes profil
A trapézmenet DIN 103

30°

Tr J@'& CCN20

EL
71234 ..
Megnevezés TP INSL PDX PDY EUR
mm  mm mm mm X3

16 EL1,5 1,5 16 1,0 11 34,37 240
16 EL 2,0 2,0 16 11 1,3 34,37 242
16 EL 3,0 3,0 16 1,3 1,5 34,37 244
22ELA40 4,0 22 1,7 1,9 47,89 270
22ELS5,0 5,0 22 2,1 25 50,06 272
22EL6,0 6,0 22 2,3 2,7 52,09 274 "

P °

M °

K °

N

S (e}

H O
1) specidlis tartot vagy 6nalléan modositott szabvanyos tartot igényel — v, oldal: 45

Jobbos belsé menetesztergald lapka

A teljes profil
A trapézmenet DIN 103

30°

Tr J—@—\ CCN20 CWN1525

IR IR
71236.. 71236..
Megnevezés TP INSL PDX PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
11IR1,5 1,5 11 0815 0,9 29,35 210
161R 1,5 1,5 16 1,000 11 29,35 240
16 1R 2,0 2,0 16 1,100 1,3 29,35 242
16IR 3,0 3,0 16 1,300 15 29,35 244 30,32 144
221R 4,0 4,0 22 1800 19 39,91 170
221R 4,0 4,0 22 1,700 1,9 40,87 270
22IR5,0 5,0 22 2,000 24 41,39 172
221R 5,0 5,0 22 2100 25 42,61 272
221R 6,0 6,0 22 2,300 27 4437 274 "
22IN6,0 6,0 22 2,000 11,0 4437 276 ?
22INT,0 7,0 22 2,300 11,0 46,14 278 2
P ) )
M ° )
K ) °
N )
S [e)
H [©)
0 © B
1) specialis tartét vagy 6nalléan médositott szabvanyos tartot igényel — v, oldal: 45

2) Semleges kivitel (N) - jobbos és balos menet készitéséhez is hasznalhato. (U) jeldléssel ellatott semleges tartd sziikséges.
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WNT \ Performance Menetesztergald szerszamok
Teljes profil

Balos belsé menetesztergald lapka

A teljes profil

30°

Tr J@'& CCN20

INSL

IL
71238 ...
Megnevezés TP INSL PDX PDY EUR
mm mm mm mm X3

111L1,5 1,5 1 0,8 0,9 34,37 210
161L 1,5 1,5 16 1,0 11 34,37 240
16 1L 2,0 2,0 16 11 1,3 34,37 242
16 1L 3,0 3,0 16 1,3 1,5 34,37 244
221L 4,0 4,0 22 1,7 1,9 47,89 270
221L 5,0 5,0 22 21 2,5 47,89 272
221L 6,0 6,0 22 2,3 2,7 50,06 274 "
P [

M °

K )

N

S [e)

H )
L
1) Specidlis tartot vagy dnalléan modositott szabvanyos tartét igényel — V oldal: 45

cuttingtools.ceratizit.com 08|23



WNT \ Performance Menetesztergal6 szerszamok
Teljes profil

Jobbos kiils6 menetesztergalo lapka

A teljes profil
A zsinérmenet DIN 405

30°

Rd M CCN20

INSL

ER

71248 ...

Megnevezés TPl INSL PDX PDY EUR

1" mm mm mm X3

16 ER10 10 16 11 1,2 29,35 240

16ER 8 8 16 1,4 1,3 29,35 242

16 ER 6 6 16 1,5 1,7 29,35 246

22ER6 6 22 1,5 1,7 41,00 270

22ER4 4 22 2,2 2,3 44,37 272

P )

M )

K ®

N

S (@)

H (e}

— v, oldal: 45

Balos killsé menetesztergalo lapka

A teljes profil
A zsinérmenet DIN 405

30°

Rd f{}\ CCN20

INSL

EL

71250 ...

Megnevezés TPl INSL PDX PDY EUR

1" mm mm mm X3

16 EL10 10 16 11 1,2 34,25 240

16 EL 8 8 16 14 1,3 3425 242

16 EL 6 6 16 1,5 1,7 34,25 246

22EL6 6 22 1,5 1,7 48,03 270

22EL4 4 22 22 23 52,09 272

P °

M °

K °

N

S o

H o

— v, oldal: 45

08]24

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Menetesztergal6 szerszamok
Teljes profil

Jobbos belsé menetesztergald lapka

A teljes profil
A zsinérmenet DIN 405

30°

Rd M CCN20

INSL

IR
71252 ...
Megnevezés TPl INSL PDX PDY EUR
1" mm mm mm X3

16 IR 10 10 16 11 1,2 29,35 240
161R 8 8 16 1,4 1,4 29,35 242
16IR6 6 16 14 15 29,35 246
22IR6 6 22 1,5 1,7 41,00 270
22IR4 4 22 2,2 2,3 44,37 272
P )
M )
K ®
N

S (@)
H (e}

— v, oldal: 45

Balos belsé menetesztergald lapka

A teljes profil
A zsinérmenet DIN 405

30°

Rd f{}\ CCN20

INSL

IL
71254 ...
Megnevezés TPl INSL PDX PDY EUR
1" mm mm mm X3

161L10 10 16 11 1,2 2747 240
161L 8 8 16 14 14 2747 242
161L 6 6 16 1,4 1,5 2747 246
221L6 6 22 1,5 1,7 38,55 270
221L4 4 22 22 23 41,55 272
P °
M °
K °
N

S o
H o

— v, oldal: 45
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Menetesztergald szerszdmok

Teljes profil
Jobbos kiils6 menetesztergalo lapka
A teljes profil
A pancélcsémenet DIN 40430
80°
Pg CCN20
INSL
ER
71 240 ...
Megnevezés TPl INSL PDX PDY EUR
1" mm mm  mm X3
16 ER 20 20 16 0,8 0,8 29,35 240
16 ER 18 18 16 0,8 0,9 29,35 242
16 ER 16 16 16 0,8 1,0 29,35 244
P °
M [
K °
N
S o
H ¢}
— v, oldal: 45
Balos kilsé menetesztergalo lapka
A teljes profil
A pancélcsémenet DIN 40430
80°
Pg CCN20
INSL
EL
71242 ...
Megnevezés TPl INSL PDX PDY EUR
1" mm mm  mm X3
16 EL 20 20 16 0,8 0,8 32,34 240
16 EL 18 18 16 0,8 0,9 32,34 242
16 EL 16 16 16 0,8 1,0 32,34 244
P °
M [ )
K °
N
S o
H ¢}
— v, oldal: 45
08/26
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Menetesztergal6 szerszamok

Teljes profil
Jobbos belsé menetesztergald lapka
A teljes profil
A pancélcsémenet DIN 40430
80°
Pg CCN20
g
INSL
IR
71244 ...
Megnevezés TPl INSL PDX PDY EUR
1" mm mm  mm X3
111R18 18 1 0,8 0,9 29,35 238
16IR 18 18 16 0,8 0,9 29,35 242
16 IR 16 16 16 0,8 1,0 29,35 244
P °
M [
K °
N
S e}
H ¢}
— v, oldal: 45
Balos bels6 menetesztergalo lapka
A teljes profil
A pancélcsémenet DIN 40430
80°
Pg CCN20
INSL
IL
71246 ...
Megnevezés TPl INSL PDX PDY EUR
1" mm mm  mm X3
111L18 18 1 0,8 0,9 32,34 238
161L 18 18 16 0,8 0,9 32,34 242
16 IL 16 16 16 0,8 1,0 32,34 244
P °
M [ )
K °
N
S e}
H ¢}
— v, oldal: 45

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Menetesztergald szerszamok

Részprofil

Jobbos kiils6 menetesztergalo lapka

A részprofil

A CCN7525 mindség univerzalis alkalmazasra, szinterezett forgacstorével

60°
LS A CCN20 CWN1525 HCN2525 CCNT7525
Sy \
f PDX
INSL
ER ER ER ER
71206.. 71206.. 71206.. 71206..
Megnevezés TP INSL PDX PDY EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3 X3 X3

16 ER A60 05-15 16 0,8 0,9 22,74 240 20,30 140 22,48 740 22,48 940
16 ER AG60 05-3 16 1,2 1,7 23,42 244 19,48 144 21,50 744 21,50 944
16 ER G60 1,75-3 16 1,2 1,7 23,42 242 22,06 142 23,96 742 23,96 942
22 EN U60 55-8 22 09 10 36,52 212 Y

22 ERN60 35-5 22 17 2,5 36,52 270 37,47 170

P ° ) o )
M ° o ) °
K ° ) fe) °
N ) le)

S O O [}
H ¢} () o
1)  Semleges kivitel (N) — jobbos és balos menet készitéséhez is hasznalhaté. (U) jeldléssel ellatott semleges tartd szikséges. — v, oldal: 45

Balos killsé menetesztergalo lapka

A részprofil

60°

LS A CCN20

INSL

EL
71208 ...
Megnevezés TP INSL PDX PDY EUR
mm mm mm mm X3
16 EL A60 05-15 16 0,8 0,9 2491 240
16 EL AG60 05-3 16 1,2 1,7 26,26 244
16 EL G60 1,75-3 16 1,2 1,7 26,26 242
22 EL N60 35-5 22 1,7 2,5 4261 270
P °
M )
K °
N
S f0)
H (@)
0
— v, oldal: 45
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WNT \ Performance Menetesztergald szerszamok

Részprofil

Jobbos belsé menetesztergald lapka

A részprofil

A CCN7525 minéség univerzalis alkalmazasra, szinterezett forgacstérdvel

60°
LS A CCN20 CWN1525 HCN2525 CCNT7525
) v B
' PDX f
INSL
IR IR IR R
71210.. 7210.. 71210.. 71210..
Megnevezés TP INSL PDX PDY EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3 X3 X3

11 IR A60 05-15 M 0,8 0,9 22,74 210 20,71 110

16 IR A60 05-15 16 0,8 0,9 22,74 240 25,05 140

16 IR AG60 05-3 16 1,2 1,7 2342 244 20,71 144 22,74 744 22,74 944
16 IR G60 175-3 16 1,2 1,7 23,42 242 22,06 142

22N U60 55-8 22 09 110 36,52 272 "

22 IR N60 35-5 22 1,7 25 36,52 270 35,32 170

P ° o o °
M ° e} ° °
K ° o (¢} °
N o o

S O O [}
H ¢} O o
1)  Semleges kivitel (N) — jobbos és balos menet készitéséhez is hasznalhaté. (U) jeldléssel ellatott semleges tartd szikséges. — v, oldal: 45

Balos bels6é menetesztergald lapka

A részprofil

60°

LSA CCN20

INSL

IL
212..
Megnevezés TP INSL PDX PDY EUR
mm mm mm mm X3
11 1L A60 05-15 1 0,8 0,9 2491 210
16 IL A60 05-15 16 0,8 0,9 2491 240
16 IL AG60 05-3 16 1,2 1,7 26,26 244
16 IL G60 1,75-3 16 1,2 1,7 26,26 242
22 IL N60 35-5 22 1,7 2,5 42,61 270
P )
M )
K °
N
S [0)
H (@)
0
— v, oldal: 45
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WNT \ Performance Menetesztergald szerszamok

Részprofil

Jobbos kiils6 menetesztergalo lapka

A részprofil

A CCN7525 minéség univerzalis alkalmazasra, szinterezett forgacstérdvel

55°
LS A CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
f PDX
INSL
ER ER ER ER
71200.. 71200.. 71200.. 71200..
Megnevezés TPI INSL PDX PDY EUR EUR EUR EUR
1" mm  mm mm X3 X3 X3 X3

16 ER A55 48-16 16 0,8 0,9 23,80 240 24,36 140 25,97 740 25,97 940
16 ER AG55 48-8 16 1,2 1,7 2544 244 22,06 144 23,96 744 23,96 944
16 ER G55 14-8 16 1,2 1,7 2544 242 24,36 142 26,37 742 26,37 942
22 ERN55 7-5 22 1,7 2,5 39,65 270 39,91 170 4341 770

22 EN U55 45-325 22 09 110 39,65 272 1

P ° o o °
M ° e} ° °
K ° o (e} °
N o o

S o O [}
H ¢} O o
1)  Semleges kivitel (N) — jobbos és balos menet készitéséhez is hasznalhaté. (U) jeldléssel ellatott semleges tartd szikséges. — v, oldal: 45

Balos killsé menetesztergalo lapka

A részprofil

55°

LS A CCN20

INSL

EL
71202 ...
Megnevezés TPI INSL PDX PDY EUR
1" mm mm mm X3
16 EL A55 48-16 16 0,8 0,9 27,32 240
16 EL AG55 48-8 16 1,2 1,7 29,64 244
16 EL G55 14-8 16 1,2 1,7 29,64 242
22 EL N55 7-5 22 1,7 2,5 46,28 270
P °
M )
K °
N
S f0)
H (@)
0
— v, oldal: 45
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WNT \ Performance Menetesztergald szerszamok

Részprofil

Jobbos belsé menetesztergald lapka

A részprofil

A CCN7525 minéség univerzalis alkalmazasra, szinterezett forgacstérdvel

55°
LS A CCN20 CWN1525 CCN7525
) v B
' PDX T
INSL
IR IR IR
71204.. 71204.. 71204..
Megnevezés TPI INSL PDX PDY EUR EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3 X3

11 IR A55 48-16 1 0,8 0,9 23,80 210

16 IR A55 48-16 16 0,8 0,9 23,80 240

16 IR AG55 48-8 16 1,2 1,7 2544 244

16 IR G55 14-8 16 1,2 1,7 2544 242 24,36 142 26,37 942
22 IN U55 45-325 22 09 10 39,65 2712 Y

22 IRN55 7-5 22 17 2,5 39,65 270

P ) ° )
M ° ) )
K ) ) °
N )

S (@) [}
H ) o
1)  Semleges kivitel (N) — jobbos és balos menet készitéséhez is hasznalhaté. (U) jeldléssel ellatott semleges tartd szikséges. — v, oldal: 45

Balos bels6é menetesztergald lapka

A részprofil

55°

LSA CCN20

INSL

IL
71203 ...
Megnevezés TPI INSL PDX PDY EUR
1" mm mm mm X3
11 IL A55 48-16 1 0,8 0,9 27,32 210
16 IL A55 48-16 16 0,8 0,9 27,32 240
16 IL AG55 48-8 16 1,2 1,7 29,64 244
16 IL G55 14-8 16 1,2 1,7 29,64 242
22 IL N55 7-5 22 1,7 2,5 46,28 270
P )
M )
K °
N
S [0)
H (@)
0
— v, oldal: 45
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Tarto
Szabvanyos tartd kilsé menethez
A tartd B = 1,5°-0s menetemelkedési széggel
%%ﬁ S
£ s
LH
LF
Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos

71281.. 71280..

ISO jelolés HF WF LF LH  Valtolapka Meghlzasi nyomaték EUR EUR
mm mm mm mm Nm Y2 Y2

SER/L 08 08 H11 8 1" 100 16 1. 1,3 82,01 908 2 82,01 908 2
SER/L 1010 H11 10 12 100 18 1. 1,3 87,43 910 2 87,43 910 2
SERI/L1212 K11 12 12 125 20 1. 1,3 91,94 912 2 91,94 912 2
SERI/L1212F16 12 16 80 22 16 .. 35 95,78 012 95,78 012
SER/L 16 16 H16 16 16 100 25 16 .. 35 117,94 016 117,94 016
SER/L 20 20 K16 20 20 125 30 16 .. 35 117,94 020 117,94 020
SER/L2525M16 25 25 150 30 16 .. 35 135,19 025 135,19 025
SERI/L 32 32 P16 32 32 170 30 16.. 35 148,07 032 148,07 032
SER/L2525M22 25 25 150 32 22.. 10 148,07 125 148,07 125
SE R 3232 P22 32 32 170 34 22.. 10 154,62 132
SE R 32 32 P22U 32 21 170 32 22N 10 154,62 232 "

1) semleges kiviteld, (N) jelolési valtdlapkakhoz
2) alatétlapka nélkul

O oL = @ ~-m

Alététlapka Alététlapka Alatétlapka- D kules Szoritdcsavar
tobbfogu csavar

71950 ... 71950... 71950... 80950.. 71950...

Pétalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR

Cikkszam Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
71280908 /71 281 908 T08 9,57 110 1,34 230
71280910/71 281910 T08 9,57 110 1,34 230
71280912/71 281912 T08 9,57 110 1,34 230
71280 012 ER16/IL 16 15,61 101 ER16/IL 16 11,58 121 1,34 234 T10 11,22 112 1,34 231
71281012 EL16/IR 16 15,61 108 EL16/ IR16 10,54 129 1,34 234 T10 1,22 112 1,34 231
71280016 ER16/IL 16 15,61 101 ER16/IL 16 11,58 121 1,34 234 T10 11,22 112 134 231
71281016 EL16/IR 16 15,61 108 EL16/ IR16 10,54 129 1,34 234 T10 1,22 112 1,34 231
71280 020 ER16/IL 16 15,61 101 ER16/IL 16 11,58 121 1,34 234 T10 11,22 112 1,34 231
71281020 EL16/IR 16 15,61 108 EL16/ IR16 10,54 129 1,34 234 T10 1,22 112 1,34 231
71280 025 ER16/IL 16 15,61 101 ER16/IL 16 11,58 121 1,34 234 T10 11,22 112 1,34 231
71281025 EL16/IR 16 15,61 108 EL16/ IR16 10,54 129 1,34 234 T10 11,22 112 1,34 231
71280 032 ER16/IL 16 15,61 101 ER16/IL 16 11,58 121 1,34 234 T10 11,22 112 134 231
71281032 EL16/IR 16 15,61 108 EL16/ IR16 10,54 129 1,34 234 T10 1,22 112 1,34 231
71280 125 ER22/ IL22 16,79 137 2,03 235 T20 12,22 114 2,03 232
71281125 EL22/ IR22 16,79 145 2,03 235 T20 12,22 114 2,03 232
71280132 ER22/ IL22 16,79 137 2,03 235 T20 12,22 114 2,03 232
71280 232 ER22U/IL22U 16,79 153 2,03 235 T20 12,22 114 2,03 232

(e}
@ Alatétlapkak a menetemelkedési szog korrekciojahoz — 43. oldal
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WNT \ Performance

Tarto

Tarto kuls6 menethez

A tartd B = 1,5°-0s menetemelkedési széggel

WF

Az 4brak a jobbos kivitelt mutatjak

LPR

0]
|

balos jobbos
84191.. 84190..
ISO jelolés Befogo LPR ~ WF  Valtélapka Meghuzasi nyomaték EUR EUR
mm  mm Nm Y8 Y8

PSC40 SE R/L 27050-16.1K PSC 40 50 27 16 .. 35 29351 412 29351 412
PSC40 SE R/L 27050-22.[K  PSC 40 50 27 22.. 10 29351 422 293,51 422
PSC50 SE R/L 35060-16.1K PSC 50 60 85 16 .. 315 324,49 512 324,49 512
PSC50 SE R/L 35060-22.IK  PSC 50 60 35 22.. 10 324,49 522 324,49 522
PSC63 SE R/L 45065-16.IK  PSC 63 65 45 16 .. 35 372,06 612 372,06 612
PSC63 SE R/L 45065-22.IK  PSC 63 65 45 22.. 10 372,06 622 372,06 622
PSC80 SE R/L 55080-22.IK  PSC 80 80 98 22.. 10 392,69 822 392,69 822

O O = - =

Alatétlapka Alatétlapka Alatétlapka- D kulcs Szoritdcsavar
tobbfogu csavar

71950 ... 71950... 71950... 80950.. 71950...
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR
Cikkszam Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
84 190 412 ER16/IL 16 15,61 101 ER16/IL 16 11,58 121 1,34 234 T10 1,22 112 1,34 231
84 191 412 EL16/IR 16 15,61 108 EL16/ IR 16 10,54 129 1,34 234 T10 1,22 112 1,34 231
84 190 422 ER22/ IL22 16,79 137 2,03 235 T20 12,22 114 2,03 232
84 191 422 EL22/ IR22 16,79 145 2,03 235 T20 12,22 114 2,03 232
84 190 512 ER16/IL 16 1561 101 ER16/IL 16 11,58 121 1,34 234 T10 1,22 112 1,34 231
84 191 512 EL16/IR 16 15,61 108 EL16/ IR 16 10,54 129 1,34 234 T10 1,22 112 1,34 231
84 190 522 ER22/ IL22 16,79 137 2,03 235 T20 12,22 114 2,03 232
84 191 522 EL22/ IR22 16,79 145 2,03 235 T20 1222 114 2,03 232
84190 612 ER16/IL 16 1561 101 ER16/IL 16 11,58 121 1,34 234 T10 1,22 112 1,34 231
84 191612 EL16/IR 16 15,61 108 EL16/ IR 16 10,54 129 1,34 234 T10 1,22 112 1,34 231
84 190 622 ER22/ IL22 16,79 137 2,03 235 T20 12,22 114 2,03 232
84 191 622 EL22/ IR22 16,79 145 2,03 235 T20 1222 114 2,03 232
84 190 822 ER22/ 1L22 16,79 137 2,03 235 T20 12,22 114 2,03 232
84 191 822 EL22/ IR22 16,79 145 2,03 235 T20 1222 114 2,03 232

(¢}

@ Alatétlapkak a menetemelkedési szdg korrekciéjahoz — 43. oldal
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Tartd
Szabvanyos tartd belsé menethez
A tartd B = 1,5°-0s menetemelkedési széggel
)
L
o
4 @
Z
Siw 5 e —
oy = e
A %)
LDRED 2
LF 8
a
Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
71283.. 71282..
ISO jelolés H LF LDRED DCONMS BDRED WF DMIN Valtdlapka Meghtzasi nyomaték EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Nm Y2 Y2
SIR 0010 H11 9,0 100 25 10 9,5 74 12 1. 1,3 135,19 011 "
SIR/L 0010 K11 14,0 125 25 16 10,0 74 12 1. 1,3 103,24 010 " 103,24 010
SIR 0013 L1 14,0 140 32 16 120 89 15 1. 1,3 110,59 013 "
SIR/L 0013 M16 14,0 150 32 16 13,0 10,2 16 16 .. 35 112,52 015" 11252 015 "
SIR/L 0016 P16 180 170 40 20 150 11,7 19 16.. 35 112,52 016 " 112,52 016 "
SIR/L 0020 P16 180 170 40 20 195 137 24 16 .. 35 132,68 020 132,68 020
SIR 0025 R16 226 200 40 25 245 162 29 16.. 35 160,94 026
SIR/L 0032 S16 28,8 250 50 32 315 197 36 16 .. 35 173,93 032 173,93 032
SIR 0040 T16 36,0 300 50 40 395 237 44 16 .. 35 257,49 040
SIR 0020 P22 180 170 40 20 195 156 24 22.. 10 12541 120
SIR/L 0025 R22 226 200 40 25 245 18,1 29 22.. 10 160,94 126 160,94 126
SIR 0032 S22 288 250 50 32 315 216 38 22.. 10 178,93 132
SIR 0040 T22 36,0 300 60 40 395 256 46 22.. 10 264,05 140
SIR 0032 S22U 28,8 250 60 32 315 244 38 22N 10 150,68 133 2

1) alatétiapka nélkil
2) semleges kivitel(i, (N) jel6lés( valtélapkakhoz

O o= - wm

Alététlapka Alatétlapka Alatétlapka- D kules Szoritdcsavar
tobbfogu csavar

71950 ... 71950... 71950... 80950.. 71950...

Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR

Cikkszam Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
71282011 T08 9,57 110 1,34 230
71282010/71 283010 T08 9,57 110 1,34 230
71282013 T08 9,57 110 1,34 230
71282 015/71 283 015 T10 11,22 112 2,02 236
71282016/71283 016 T10 1,22 112 2,02 236
71282 020 EL16/IR 16 15,61 108 EL16/ IR16 10,54 129 1,34 234 T10 11,22 112 1,34 231
71283 020 ER16/IL 16 15,61 101 ER16/IL 16 11,58 121 1,34 234 T10 1,22 112 1,34 231
71282 026 EL16/IR 16 15,61 108 EL16/ IR16 10,54 129 1,34 234 T10 11,22 112 1,34 231
71282 032 EL16/IR 16 15,61 108 EL16/ IR16 10,54 129 1,34 234 T10 1,22 112 1,34 231
71283 032 ER16/IL 16 15,61 101 ER16/IL 16 11,58 121 1,34 234 T10 11,22 112 1,34 231
71282 040 EL16/IR 16 15,61 108 EL16/ IR16 10,54 129 1,34 234 T10 1,22 112 1,34 231
71282 120 1,34 234 T20 12,22 114 2,03 237
71282 126 EL22/ IR22 16,79 145 2,03 235 T20 12,22 114 2,03 232
71283 126 ER22/ IL22 16,79 137 2,03 235 T20 12,22 114 2,03 232
71282132 EL22/ IR22 16,79 145 2,03 235 T20 12,22 114 2,03 232
71282 140 EL22/ IR 22 16,79 145 2,03 235 T20 12,22 114 2,03 232
71282133 AL22U/IR22U 16,79 161 2,03 235 T20 12,22 114 2,03 232

(e}
@ Alatétlapkak a menetemelkedési szég korrekciojahoz — 43. oldal
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WNT \ Performance

Tartd
Szabvanyos tartd belsd menethez, belsé hiit6folyadék-ellatassal
A tartd B = 1,5°-0s menetemelkedési széggel
]
L
o
A 4 8
Z1 | |l N F———
SHm R ae——
A %)
LDRED 2
LF 8
a
Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
71283.. 71282..
ISO jelolés H LF LDRED DCONMS BDRED WF DMIN Valtélapka Meghizési nyomaték EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Nm Y2 Y2
SIR 0010 M11CB 9,0 150 25 10 9,5 74 12 1. 1,3 430,47 510 2
SIR 0012 P11CB 1,0 170 30 12 15 84 15 1. 1,3 458,01 512 @
SIR/L0010K1MIB 140 125 25 16 10,0 74 12 1. 1,3 123,73 310 123,73 310
SIR/L0013 M16B 140 150 32 16 13,0 10,2 16 16 .. 35 135,19 315 135,19 315
SIR 0016 P16B 18,0 170 40 20 16,0 11,7 19 16 .. 35 135,19 316
SIR 0020 P16B 18,0 170 40 20 195 137 24 16 .. 35 158,32 320 "
SIR/L0032S16B 28,8 250 50 32 315 197 36 16 .. 35 19575 332 " 19575 332 "
1) alatétlapkaval
2) keményfém kivitel
Alététlapka Alatétlapka Alatétlapka- D kulcs Szoritdcsavar
tobbfogt csavar
71950 ... 71950... 71950... 80950.. 71950...
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR
Cikkszam Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
71282 510 T08 9,57 110 1,34 230
71282512 T08 9,57 110 1,34 230
71282310/71283 310 T08 9,57 110 1,34 230
71282 315/71 283 315 T10 1,22 112 2,02 236
71282 316 T10 1,22 112 2,02 236
71282 320 EL16/IR 16 1561 108 EL16/ IR 16 10,54 129 1,34 234 T10 1,22 112 1,34 231
71282332 EL16/IR 16 1561 108 EL16/ IR16 10,54 129 1,34 234 T10 11,22 112 1,34 231
71283 332 ER16/IL 16 1561 101 ER16/IL16 11,58 121 1,34 234 T10 11,22 112 1,34 231

o)
@ Alatétlapkak a menetemelkedési szég korrekcidjahoz — 43. oldal

Ismeri mar uj, cserélhetd fejli rendszeriinket?

Kivancsi ra? Tovabbi informacié és kapcsolodo termékek — 9. fejezet (Valtdlapkas esztergaszerszamok)

cuttingtools.ceratizit.com

Hasznélja szabvanyos menetesztergalo lapkainkat a cserélheté fejl rendszerrel!
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Tarto

Tartd bels6 menethez

A tartd B = 1,5°-0s menetemelkedési széggel

ISO jelolés Befogd
PSC40 SI R/L 12060-16.1K PSC 40
PSC40 SI R/L 14060-16.1K PSC 40
PSC40 SI R/L 17070-16.1K PSC 40
PSC40 SI R/L 22090-16.1K PSC 40
PSC40 SI R/L 27080-16.1K PSC 40
PSC40 SI R/L 15065-22.1K PSC 40
PSC40 SI R/L 19070-22.1K PSC 40
PSC40 SIR/L 22090-22.1K PSC 40
PSC40 SI R/L 27080-22.1K PSC 40
PSC50 SI R/L 12060-16.1K PSC 50
PSC50 SI R/L 14060-16.1K PSC 50
PSC50 SI R/L 17070-16.1K PSC 50
PSC50 SI R/L 22090-16.1K PSC 50
PSC50 SI R/L 27105-16.1K PSC 50
PSC50 SI R/L 15065-22.1K PSC 50
PSC50 SI R/L 19070-22.1K PSC 50
PSC50 SI R/L 22090-22.1K PSC 50
PSC50 SI R/L 27105-22.1K PSC 50
PSC63 SI R/L 14070-16.1K PSC 63
PSC63 SI R/L 17075-16.1K PSC 63
PSC63 SI R/L 22090-16.1K PSC 63
PSC63 SI R/L 27105-16.1K PSC 63
PSC63 SI R/L 19075-22.1K PSC 63
PSC63 SI R/L 22090-22.1K PSC 63
PSC63 SI R/L 27105-22.1K PSC 63
Pétalkatrészek

Valtélapka  Kivitel

16 .. jobbos EL16/IR 16
16 .. balos ER16/IL 16
22.. balos

22.. jobbos

LPR LH
mm mm
60 37
60 38
70 48
90 69
80 60
65 42
70 48
90 69
80 60
60 35
60 36
70 47
90 68
105 84
65 41
70 47
90 68
105 84
70 42
75 48
90 64
105 80
75 48
90 64
105 80
Alététlapka
tobbfogu
71950 ...
EUR
Y2
15,61 108
15,61 101

N

2

Ui
-

LPR

Az 4brak a jobbos kivitelt mutatjak

DMIN  Valtélapka Meghtzasi nyomaték
mm Nm
20 16 3,5
25 16 8B
32 16 3,5
40 16 &
50 16 3,5
25 22.. 10
32 22 . 10
40 22.. 10
50 22. 10
20 16 3,5
25 16 3,5
32 16 3,5
40 16 3,5
50 16 3,5
25 22.. 10
32 22.. 10
40 22.. 10
50 22.. 10
25 16 35
32 16 3,5
40 16 35
50 16 35
32 22. 10
40 22.. 10
50 22. 10
Alatétlapka Alatétlapka-
csavar
71950... 71950...
EUR EUR
Y2 Y2
EL16/ IR16 10,54 129 1,34 234
ER16/IL 16 11,58 121 1,34 234
ER22/ IL22 16,79 137 2,03 235
EL22/ IR22 16,79 145 2,03 235

T10
T10
T20
T20

balos

84197 ...

EUR
Y8
410,68
410,68
410,68
410,68
410,68

410,68
410,68
410,68
410,68

457,17
457,17
457,17
457,17
457,17

457,17
457,17
457,17
457,17

525,36
525,36
525,36
525,36

525,36
525,36
525,36

D kules

80950 ...

EUR
Y7
11,22
11,22
12,22
12,22

112
112
114
114

jobbos

84 196 ...

EUR
Y8
410,68
410,68
410,68
410,68
410,68

410,68
410,68
410,68
410,68

457,17
457,17
457,17
457,17
457,17

457,17
457,17
457,17
457,17

525,36
525,36
525,36
525,36

525,36
525,36
525,36

[

Szoritécsavar

71950 ...

EUR
Y2
1,34
1,34
2,03
2,03

231
231
232
232

@)
@ Alatétlapkak a menetemelkedési szég korrekciojahoz — 43. oldal

Kivancsi ra? Tovabbi informacié és kapcsolodo termékek — 9. fejezet (Valtdlapkas esztergaszerszamok)

08/36

Ismeri mar Uj, cserélhetd fejli rendszeriinket?

Hasznélja szabvanyos menetesztergalo lapkainkat a cserélheté fejl rendszerrel!
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WNT \ Performance

Menetesztergald szerszamok

Mini 06/08
Jobbos belsd menetesztergald lapka — 06-0s mini méret
A telies profil
A menetkészités 6 mm atmeérotol
60°
ML A, CCN1525 CCN2520
INSL
IR IR
M2m.. T71224..
Megnevezés TP PDX PDY INSL EUR EUR
mm mm mm  mm X3 X3
06IR0,5 050 09 0,5 6 28,00 110 30,17 35700
06 IR 0,75 075 08 0,5 6 28,00 112 30,17 36100
06IR1,0 1,00 0,7 0,6 6 28,00 114 30,17 36500
06 IR 1,25 1,25 06 0,6 6 28,00 116 30,17 36700
P ° o
M ° °
K ° o
N o
S o
H o
— V. oldal: 45
Jobbos belsé menetesztergalo lapka — 06-0s mini méret
A teljes profil
A menetkeszités 6 mm atmeérétol
55°
BSW CCN1525 CCN2520
INSL
IR IR
71230.. 71230..
Megnevezés TPl PDX PDY INSL EUR EUR
1" mm mm  mm X3 X3
06 IR 26 26 0,7 0,6 6 28,00 13500 30,17 33500
06 IR 22 22 0,6 0,6 6 28,00 13100 30,17 33100
06 IR 20 20 0,6 0,7 6 28,00 12900 30,17 32900
06IR18 18 0,6 0,7 6 28,00 12500 30,17 32500
P ° )
M ° )
K ° o
N o
S °
H ]
— v, oldal: 45
cuttingtools.ceratizit.com 0837



Menetesztergal6 szerszamok
WNT \ Performance Mini 06/08

Jobbos belsé menetesztergalo lapka — 06-0s mini méret

A részprofil
A menetkészités 6 mm atmérétol

60°

LS A CCN1525 CCN2520

IR R
M214.. T1272..
Megnevezés TP INSL PDX PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
06 IR A60 05-1,25 6 0,6 0,6 28,00 210 30,17 /30000
P [ ] O
M ° °
K o o
N (e}
S °
H o
— v, oldal: 45
Jobbos belsd menetesztergald lapka — 06-0s mini méret
A részprofil
A menetkészités 6 mm atmérétél
55°
CCN1525 CCN2520
R ¢
!
INSL —
IR R
M272.. T1T272..
Megnevezés TPI INSL PDX PDY EUR EUR
1" mm  mm mm X3 X3
06 IR A55 48-20 6 0,5 0,6 28,00 10100 30,17 30100
P [ ] ()
M ° °
K o o
N o
S °
H o
— v, oldal: 45
0838
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Menetesztergald szerszamok
WNT \ Performance Mini 06/08

Jobbos belsé menetesztergalo lapka — 08-as mini meéret

A teljes profil
A menetkészités 8 mm atmérétol

60°

ML A, CCN1525 CCN2520

INSL

IR IR

7224.. T71224..

Megnevezés TP PDX PDY INSL EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
081R 0,5 0,50 0,6 0,5 8 30,17 14300 30,17 34300
08IR 0,75 075 06 05 8 30,17 13700 30,17 33700
081R1,0 1,00 0,6 0,6 8 30,17 13300 30,17 33300
081R 1,25 1,25 0,6 0,7 8 30,17 13100 30,17 33100
081R1,5 1,50 0,6 0,7 8 30,17 12900 30,17 32900
08 1R 1,75 1,75 0,6 0,8 8 30,17 12700 30,17 32700
08IN 2,0 2,00 09 4,0 8 30,17 12500 30,17 32500
P ° o
M ° o
K ° o
N o
S °
H (¢}
1) semleges kivitel (N) — v, oldal: 45
Semleges belsé menetesztergald lapka — 08-as mini méret
A részprofil
A menetkészités 8 mm atmérotdl
60°
CCN1525 CCN2520

PDY

PDX

‘ INSL

IN IN
M273.. T71273..

Megnevezés TP INSL PDX PDY EUR EUR

mm mm mm mm X3 X3
08 IN M60 1,75-20 8 0,8 4 30,17 10800 30,17 30800
P ) (e}
M [} [}
K ) (e}
N [0)
S [ )
H (e}

— v, oldal: 45

cuttingtools.ceratizit.com 08/39



Menetesztergal6 szerszamok
WNT \ Performance e

Jobbos belsé menetesztergalo lapka — 08-as mini meéret

A részprofil
A menetkészités 8 mm atmérétol

60°

LS A CCN1525 CCN2520

IR IR
M272.. T1272..
Megnevezés TP PDX PDY INSL EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
08 IR A60 05-125 0,6 0,6 8 30,17 10600
08 IR A60 05-15 06 0,7 8 30,17 30600
P o o
M ° °
K o o
N (@)
S °
H o
— v, oldal: 45
Semleges bels6é menetesztergalo lapka — 08-as mini méret
A részprofil
A menetkészités 8 mm atmérotdl
55°
CCN1525 CCN2520
IN IN
7M273.. T1273..
Megnevezés TPI INSL PDX PDY EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3
08 IN M55 14-1 8 0,9 4 30,17 10900 30,17 30900
P ° o
M ° °
K o o
N (@)
S °
H o
— v, oldal: 45
08/40
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Menetesztergal6 szerszamok
WNT \ Performance Mini 06/08

Jobbos belsé menetesztergalo lapka — 08-as mini meéret

A részprofil
A menetkészités 8 mm atmérétol

55°

LS A CCN1525 CCN2520

IR IR
Ma2r2.. T17272..
Megnevezés TPI INSL PDX PDY EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3
08 IR A55 48 -16 8 0,6 0,7 30,17 10700 30,17 30700
P [ ) O
M [} [}
K o )
N le)
S )
H )
— v, oldal: 45

cuttingtools.ceratizit.com
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Tartok

Jobbos tartd belsé menethez — 06-0s mini méret

(%)
i/ o %
=z | o)
g 5 8
[a1]
A\ [ @
LDRED|
LF
ISO jelolés LF LDRED DCONMS BDRED DMIN Valtélapka Meghtzasi nyomaték
mm mm mm mm mm Nm
SIR 0005 HO6 100 12 12 5,1 6 06 .. 0,6
SIR 0005 H06 C 100 26 6 51 6 06 .. 0,6

1)  témdr keményfém szér, belsd hiitéssel

Pétalkatrészek
Cikkszam
71282 00500
71282 10500

Jobbos tartd belsd menethez — 08-as mini méret

%)
#/ o) %
Z ] o)
3 5 2
o
AN [ @
LDRED|
LF
ISO jelolés LF LDRED DCONMS BDRED DMIN Valtdlapka Meghizasi nyomaték
mm mm mm mm mm Nm
SIR 0007 K08 125 18 16 6,6 78 08.. 0,6
SIR 0008 KOBU 125 21 16 73 9,0 08.N 0,6
SIR 0007 KOSCB 125 31 8 6,6 78 08.. 0,6

1) semleges kiviteld, (N) jel6lésii valtolapkakhoz
2) tomor keményfém szar, bels hiitéssel

Pétalkatrészek
Cikkszam
71282 00700
71282 00800
71282 10700

08}42

T06
T06

T06

T06

D

D kules

80950 ...

EUR
Y7
10,35 108
10,35 108

=

D kules

80950 ...

EUR

Y7

10,35 108
10,35 108
10,35 108

jobbos
71282 ...

EUR

Y2
137,81 00500
257,25 10500"

-

Szoritécsavar

71950 ...

EUR
Y2
2,51 23800
2,51 23800

jobbos

71282 ...

EUR
Y2
137,81 00700
154,62 00800"
322,94 107002

[

Szoritécsavar

71950 ...

EUR
Y2
2,65 23900
2,65 23900
2,65 23900

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Menetesztergal6 szerszamok
Alatétlapkak

Alatétlapkak szabvanyos menetkészitd lapkakhoz

A A sziikséges a () korrekcids szog a(z) — 47. oldalon talélhaté képlet segitségével szamithatd.
A A megfeleld korrekciés lapkéakat az alabbi tablazatban talalja.

L 00006000

AE 16 Al'16 AE 22 Al22 AE 22U AI22U AE 16 M AL16M
ER16/IL16 EL16/IR16 ER22/IL22 EL22/IR22 ER22/IL22 EL22/IR22 ER16/IL16 EL16/IR16
Menetemel- |~ .o 11950.. 71950.. 71950.. 71950.. 71950.. 71950.. 71950.. 71950...
:::;s[; sz6g a EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Y2 Y2 Y2 Y2 Y2 Y2 Y2 Y2
+4,5° +3° 1325 118 1325 126 2126 134 2126 142 2126 1507 2126 1589
+3,5° +2° 1325 119 1325 121 2126 135 2126 143 2126 151" 2126 1599
+2,5° 10 1325 120 1325 128 2126 136 2126 144 2126 1520 2126 160"
+1,5° 0° 1158 121 1054 129 1679 137 16,79 145 1679 1530 1679 1619 1561 101 1561 108
+0,5° -1 1325 122 1325 130 2126 138 2126 146 2126 1540 2126 1629
0° -1,5° 1325 123 1325 131 2126 139 2126 147
.0,5° .20 1325 124 1325 132 2126 140 2126 148 2126 156" 2126 164"
-1,5° .3 1325 125 1325 133 2126 141 2126 149 2126 157% 2126 165"

1) semleges kivitel az (U) jeldlési tartohoz

Hatszogek és effektiv menetemelkedési szog

A dontési szog a menetemelkedési szégnek megfeleléen azonos homlokszdget és hatszdget biztosit a menet két oldalan.

Helytelen

A, <0g a,. =0z

a = oldalhatszog
A = menetemelkedési szdg
B = az effektiv dontési szog megfeleld alatétlapka hasznalataval érhetd el
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Menetesztergald szerszdmok
Forgacsolasi adatok

Anyagpeldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport

Otvozetlen acél

P Kis 6tvozétartalmi acél

Nagy otvozatartalmu acél
és nagy 6tvozétartalmu
szerszamacél

Rozsdamentes acél

M Rozsdamentes acél

Sziirkedntvény

K  Gombgrafitos ontéttvas

Temperontvény

Alakithaté aluminiumétvozet

Otvozott aluminiuméntvény

Réz és
rézotvozetek
(bronz, sargaréz)

Magnéziumotvozetek

Héallo
otvozetek

Titanotvozetek

Edzett acél

Keményontvény

Edzett ontéttvas

Mu(::lté-
szém
P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.41
P.4.2
M1
M.21
M.341
K141
K.A1.2
K.21
K.2.2
K.341
K.3.2
N1
NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.41
N.3.2
N.3.3
N.441
$44
$1.2
S.24
S.2.2

|/ szerkezet | hok

8
<0,15% C

<0,45% C

<0,75% C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites

ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)

perlites / ferrites
perlites (martenzites)
ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhet

< 12% Si, nem edzhetd
< 12% Si, edzhetd

> 12% Si, nem edzhetd

Gtvozetek automatahoz, Pb > 1%

CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumétvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan
alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hiitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsa

Nimme* | HB /HRC  Anyagszam

420 N/mm?/ 125 HB
640 N/mm?/ 190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Anyag- )

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

08}44

* szakitoszilardsag
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WNT \ Performance Menetesztergalo szerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

E CCN1525 CCN2520 CWN1525 HCN2525 CCN7525 CCN20 CWK20

_g Mini Mini

8 .

= V. (m/min)
P11 80 120 120 120 120 120
P1.2 80 120 120 120 120 120
P1.3 80 120 120 120 120 120
P1.4 80 80 80 90 80 80
P1.5 70 80 80 90 80 80
P.21 50 80 80 90 80 80
P.2.2 50 80 80 90 80 80
P.2.3 50 80 80 90 80 80
P.2.4 50 80 80 90 80 80
P.31 50 50 60 70 50 50
P.3.2 50 50 60 70 50 50
P.3.3 50 50 60 70 50 50
P.4.1 50 50 60 70 50 50
P.4.2 50 50 60 70 50 50
M.1.1 40 90 60 110 90 60 40
M.21 40 90 60 110 90 60 40
M.3.1 40 90 60 110 90 60 40
KA1 60 120 90 140 120 120 80
K1.2 60 120 90 140 120 120 80
K.241 60 100 80 120 100 100 70
K.2.2 60 100 80 120 100 100 70
K.3.1 50 100 80 110 100 100 70
K.3.2 50 100 80 110 100 100 70
N1 500 600 700 150
N.1.2 300 600 700 150
N.241 120 250 280 120
N.2.2 120 250 280 120
N.2.3 120 250 280 120
N.3.1 110 150 190 100
N.3.2 150 150 190 100
N.3.3 150 150 190 100
N.41 300 300 220 150
S14 25 20 25 20 20
§.1.2 25 20 25 20 20
S.24 25 20 25 20 20
S.2.2 25 20 25 20 20
S.2.3 25 20 25 20 20
S.31 35 30 35 30 30
$.3.2 35 30 35 30 30
$.3.3 35 30 35 30 30
HAA 35 30 35 30
HA.2 35 30 35 30
HA.3 35 30 35 30
HA1.4 35 30 35 30
H.241 25 20 25 20
H.3.1

25 20 25 20

(¢}
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm- és a munkadarab-befogas stabilitasatél, az anyagtdl és a géptipustl.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell.
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Menetesztergal6 szerszamok
Mszaki informéaciok

Menetesztergalasi eljaras

Kulsé jobbos menet

-—)

]

Belsd jobbos menet

Menetfogasvételi modszerek

Radialis fogasvétel

A 1,5 mm-nél kisebb
menetemelkedések esetén

4 rovid forgacsot ad6 anyagok esetén

A edzett anyagok megmunkalasakor

A egyszer(i és gyors fogasveételi
modszer

Kuls6 balos menet

<=

Bels6 balos menet

Fogasvétel a menetél mentén

137
h

A 1,5 mm-nél nagyobb
menetemelkedések esetén

A radialis fogasvétel esetén tul nagy a
tényleges forgacsol6él hossza, ami
rezgéshez vezethet

A TRAPEZ és ACME menet esetében
a forgacsok tavozasa szempontjabol
hatranyos a haromiranyu fogas

Fogasok szama és fogasmelység

Szabvanyos menetlapkak

Menetemelkedés mm 0,50
(TPITPI) menet/coll

Fogasok szama 4-6
Fogasok szama (CCN7525) 3-4
Fogasok szama Mini lapkak 6-9

Tobbéld lapkak

Szabvany Lapka Lapkaméret
IC L mm
ISO kiilsé M 3/8" 16
1SO kiilsé M 3/8" 16
08|46

24 20 16 14 12 10

Menetemelkedés ~ Fogak szama Megnevezés
(TP) (NT)
1,0 mm 3 3ER1.01SO 3M
1,5 mm 2 3ER 1.51S0 2M

szama

o
@/) A 2-es, 4-es, 6-0s és 8-as megmunkalashoz

negativ alatétlapkara van sziikség! Negativ
alatétlapkak — 43. oldal

Kétoldali fogasvetel

Y

A nagyobb menetemelkedések esetén

A hosszu forgacsot ado anyagok
esetén

A egyenletesen kopnak a
forgacsoloélek

A bonyolultabb programozas
szikséges

075 100 125 150 175 200 250 3,00 350 400 450 500 550 6,00 8,00

6 5.5 5 4.5 4 3

4-7 4-8 5-9 6-10 712 712 8-14 9-16 10-18 11-18 11-19 12-20 12-20 12-20 15-24
3-4 3-5 4-6 56 6-8 6-8 8-10
6-11 6-12 8-14 9-15 11-18 11-18

Fogasok Fogasmélység fogasonként
1 2 3
0,38 0,25
0,42 0,30 0,20
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Menetesztergal6 szerszamok
Mszaki informéaciok

Menetemelkedési sz0g

Fontos informaciok a szabvanyos alatétlapkakhoz

A a menetemelkedési szoget minden esetben
szamitassal vagy a lenti diagram segitségével
kell megallapitani

A a menetkészitd szerszamtarto 1,5°-ban dontott

lapkafészekkel és szdgkorrekcio nélkiili alatétiapkaval

rendelkezik, igy a szerszamtarté menetemelkedési

szbge (B) is 1,5°

1. mddszer: szamitas

A menetemelkedési sz6g megfeleld korrekcidja
nélkil eléfordulhat, hogy

A torzul a profil
A felll” a valtélapka, vagyis tul kicsi hatszdge lesz
A jelentdsen csokken a véltblapka éltartama

Szamitasi példa
A menetemelkedési szog () Trapézmenet M24 x 1,5 killsé menet
szamitésa: esetén: Elétolas a tokmany iranyaba
30xTP DMIN (menetatmérd): M24 = 24 mm
_ 20xTP Y TP (menetemelkedés): 1,5 mm
B= omin e
) ' DMIN Szerszamtartok 20 x 1,5 mm
20 = allandd B= 2%
B = menetemelkedési szog (°) mm
TP = menetemelkedés (mm) Szabvé Iatétlank = °
DMIN = menetatmérd (mm) zabvanyos alateliapka B=1,25
2. modszer: diagram
A diagramon flggéleges vonalat hizunk a menetatmérétél felfelé, amig nem
metszi a kivant menetemelkedés vonalat. Az igy megkapott szines terlet
szélén lathatd a megfeleld tényezd.
i o _— o
Menetemelkedés TP B -_— 4,5 B -_— 3,5 Menetemelkedés TP
/ menet/coll
mm
A L e B 5 ~ .
. . dmitott —
"+ Egyedi “3 225 zamitott Korrekeios szog (a)
s 0L szerszamtarts // als T | o5 menetemelkedési szdg (B)
=R | /L 0,0°-0,49° A5°
£ N 3 0,5°-0,99° 10
\é‘ ; L 55 M TYy -
E i - 1,0°-1,99° 0°
5 / [ 45 2,0°-2,99° +1°
(2] 5 — O 5
< 4 L= -6 3,0°-3,99° +2°
8 3 [ 4,0°-4,99° +3°
9 V=4,
v/ g
1 °_(.049° 20
1] Menetatmérd (mm) 18 0.0°-04%%)
0 620 -0,5°(-1,5°) -3°
50 100 150 200
1 L 24
2 B
3 ™ .
3 = ()
5 N B=-05° |
= L 5
8 6 ™ 45
a2 ™~ [ 4
2 g N L35
T
3 9 r’o ™ 3
© —_=
10+ Egyedi = ™ F 25
114 szerszamtartd ™~
r 225
v ol ~

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance sziergal
Miszaki informaciok

A jelolések magyarazata — valtdlapkak

16 E R

Lapkaméret Lapka Elkivitel
L I.C. E kiilso R jobbos
06 5/32" | belsé L balos
08 3/16" N semleges
11 114"
16 3/8"
22 112"
> Példa
16 ER AG 60
16-0s, jobbos kiilsd lapka, 0,5-3,0 mm-es menetemelkedéssel
Jelolések magyarazata — tartok
Szerszamtartok Elkivitel Szarkeresztmetszet
SE kiilsé R jobbos Példa
S| belsé L balos Kiilsé tarto,
négyzetes szar 1212=12mm x 12 mm
0020 = 20 mm
Bels tartd, farérad atmérd

>  Példa

SER1212F 16
jobbos kiilsd tartd 12 x 12 mm-es négyzetes szarral, 80 mm 0sszhosszal, csak 16-0s menetkészitd lapkahoz

08|48 cuttingtools.ceratizit.com
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Menetesztergal6 szerszamok
Mszaki informéaciok

Fogak szama (NT)
2M tobbfogu lapka 2 foggal
3M tobbfogu lapka 3 foggal

cuttingtools.ceratizit.com

Menetemelkedés
(TP/TPI)
Teljes profil

mm GlZ

0,35 72-4
Részprofil

mm GlzZ
A 0,5-1,5 48-16
AG 0,5-3,0 48-8
M 1,7-2,0 14-11
G 1,75-3,0 14-8
N 3,5-5,0 7-5
U 5,5-8,0 4,5-35
Profilszdg
55°
60°
Osszhossz

mm

F 80
H 100
K 125
L 140
M 150
P 170
R 200
S 250
T 300

Lapkaméret Tulajdonsagok

L 1.C. B belsé hiitéssel
06 5/32"

08 3/16" c keményfém szarral
1 114"

16 3/8" U semleges tartd
22 112"

08]49
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Miszaki informaciok

Problémamegoldas

Elkitdredezés

Okok

A rozsdamentes munkadarab-
anyagoknal gyakori

A rosszul megvélasztott
keményfém-minéség

Teenddk

A szerszamkinyulas elkerilése

A a menetkészitd lapka megfeleld
régzitésének ellendrzése

A rezgések elkerilése

A szivdsabb keményfém-minség
hasznalata

HO okozta repedések

Okok

A 0l kevés hité-kenbdanyag

A tUl nagy forgacsolasi sebesség

A rosszul megvalasztott
keményfém-minéség

Teenddk

A hiit6folyadék alkalmazasa

A aforgacsolasi sebesség minimalisra
csokkentése

A szjvosabb keményfém-mingség
hasznalata

08|50

Kréterkopés

Okok

A rozsdamentes munkadarab-
anyagoknal gyakori

A tUl nagy forgacsolasi sebesség

A rosszul megvélasztott
keményfém-mindéség

Teenddk

A hiit6folyadék alkalmazasa

A afogasmélység csbkkentése

A keményebb keményfém-mindség
hasznélata

Deformacio
/ﬁ/
Okok

A tUl nagy fogasvétel

A 0l kevés hité-kenbanyag

A tUl nagy forgacsolasi sebesség

A rosszul megvélasztott
keményfém-mindéség

Teenddk

A hiit6folyadék alkalmazasa

A afogasmélység csokkentése

A aforgacsolasi sebesség minimalisra
csOkkentése

A keményebb keményfém-mindség
hasznélata

Elrétét-képzGdés

Okok

A tul kicsi forgacsolasi sebesség
A rosszul megvélasztott
keményfém-minGség

Teenddk

A hiitéfolyadék alkalmazasa

A aforgécsolasi sebesség novelése

A szivésabb keményfém-mindség
hasznélata

Okok

A tUl nagy fogasvétel

A 0l kevés hité-kendanyag

A plasztikus deformacio

A instabil

A nem megfeleld menetemelkedési
sz6g

A rosszul megvélasztott
keményfém-minéség

Teenddk

A afogasmélység csokkentése

A a gép és a szerszam stabilitasanak
ellenérzése

A aforgacsolasi sebesség
csokkentése

A a menetemelkedési szdg ellenérzése

A szivésabb keményfém-minéség
hasznélata

cuttingtools.ceratizit.com
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Miszaki informaciok

A mindségek leirasa

Univerzalis

A keményfém, TiAIN bevonatu
CCN7525 A [SO|P25|M25| K25 |S25 | H25
A univerzalis keményfém-minéség szinterezett
forgacstorével, kdzepes és nagy forgacsolasi
sebességekhez

A keményfém, TiAIN bevonatu
CCON2520 A [SO|P25|M25 | K25 | 825 | H25
A bevonatos keményfém-mindség rozsdamentes
acélok kozepes és nagy forgacsolasi sebességekkel
torténé megmunkalasahoz

A keményfém, TiN bevonatu
CCNT525 A [SO|P25|M25 | K25|N25| 025
A bevonatos keményfém-mindség acélok és
rozsdamentes acélok kis forgacsolasi sebességekkel
torténé megmunkalasahoz

Nemvasfémek

A keményfém, bevonat nélkil
CWK20 ;
A [SO|M10| K10 |N10|S10
A kopasallé keményfém-mindség aluminium és egyéb
nemvasfémek megmunkalasahoz

Profilok leirasa
Teljes profil

7 / A a magatmér6t nem szlikséges a végso
/// 1 atmérdre késziteni
l/ 787

A 0,07 mm-es minimalis rdhagyéas szlikséges
A alapka csak egyfajta menetemelkedéshez
hasznélhato

Elényok: a kivaldé mindségi menet
A nincs sorjaképzbdés
A nem szilkséges utdnmunkalas
A hosszabb éltartamok

Tobbfogu menetkészit6 lapka

7 A a magatmérét nem szikséges a végsd

7 ////% atmérdre késziteni

{ 4 0,07 mm-es minimalis rahagyas sziikséges

A alapka csak egyfajta menetemelkedéshez
hasznalhato

Elényok: A kevesebb fogas szlikséges
A jd6takarékos menetkészités

Figyelem! 4 (gyelni kell a megfelelé menetkifutasra

cuttingtools.ceratizit.com

Acél

A keményfém, TiAIN bevonatu
CeN20 A [SO|P20|M20 | K20|S20|H20
A sokoldalt keményfém-mindség acélok
kis forgacsolasi sebességekkel torténd
megmunkalasahoz

A keményfém, TiN bevonatu
CVINTS25 A [SO|P25|M25| K25 | N25| 025
A univerzélis keményfém-minéség acélok és
nemvasfémek kis forgacsolasi sebességekkel torténd
megmunkalasahoz

Rozsdamentes

A keményfém, TiAIN bevonatu
HCN2525 A [SO|P25|M25| K25 | N25|S25| H25
A bevonatos keményfém-mindség rozsdamentes
acélok nagy forgacsolasi sebességekkel torténd
megmunkalasahoz
A egzotikus anyagokhoz is alkalmas

Részprofil

7 A amagatmérdt a készméretre kell elémunkalni
/ // A 0,07 mm-es minimalis rahagyas szlikséges
'k

El6nyok: A egy menetkészité lapkaval tobbféle
menetemelkedés gyéarthat6
A igy a menetkészitd lapka univerzélisan
alkalmazhaté
A Kis raktarkészlet

Mini menetkészité lapka

% A minimalis magatméré 6, ill. 8 mm-té!
|

Elényok: A egyedi szerszamanyagok kis forgacsolasi
sebességekhez
A 3 él kisméret( alkalmazésokhoz

08/51



	8 Menetesztergáló szerszámok
	Bevezetés
	Teljes profil – M/MF
	Többfogú – M
	Teljes profil – BSW
	Teljes profil – UN/UNC/UNF/UNEF
	Teljes profil – NPT
	Teljes profil – Tr
	Teljes profil – Rd
	Teljes profil – Pg
	Részprofil
	Tartó
	Mini 06/08
	Tartók – Mini 06/08
	Alátétlapkák
	Forgácsolási adatok
	Műszaki információk


