Nye produkter til industriteknikeren

EE1 KUB Pentron CS - Bor med vendeskaer

&
0

A Moduleert bor med vendeskeer med kassettesystem - processikkert, kraftfuldt og pélideligt
system til fremstilling af store huller op til @ 96,00 mm.

- Side 24-26

EE1 KUB Pentron - Bor med vendeskaer - 2xD aBS

A Allrounderen til processikker boring under forskellige forhold
A |deel til ekstreme bearbejdningssituationer

A med ABS-kobling

A optil@65mm

— Side 6+7

DET SOGX vendeskaer

-32
BK8425 BK8425 BK8425

A -13: Supplering af produktsortimentet.

A -32: En specialist til en meget lille gratdannelse ved ind- og udgangen af hullet.
A -34: Dette High Feed skeer er faset hele vejen rundt og dermed utroligt stabilt.

- Side 27

I3 KUB Trigon - Bor med vendeskaer - Udvidelse

ABS

A Udvidelse af KUB Trigon bor med vendeskeer op til @ 82 mm.
Poleret grundholder i 2xD og 3xD med kassetteindsatser.

— Side 38+41

[ KUB Centron - Bor med vendeskaer

A

A Detideelle vaerktej til boringer med et stort leengde-diameter-forhold.
@konomisk og processikker boring i boredybder op til 9xD og i stort
set alle materialer er intet problem med et borekrone bor.

ABS

— Side 47-52




HSS-bor

Hardmetal bor

Bor med vendeskaer

Boring og udboring

Rivaler og forsenkere

Udboreveerktgjer

Gevindtappe og -formere

Cirkulzere- og gevindfreesere

Gevindfremstilling

Gevinddrejevaerktojer

Drejning med vendeskeer

Multifunktionsveerktejer -
EcoCut og FreeTurn

Drejning

11 stikvaerktojer

12 Miniaturedrejevaerktojer

13 HSS-raesere

14 Hardmetal freesere

Fraesning

1 5 Fraesning med vendeskaer

16 Verktgjsholdere og tilbeher

Kataloget -
Opspendingsteknik

17 Emneopspznding

1 8 Materialeeksempler og
liste over artikelnumre




KOMET \ Performance Bor med vendeskzer

Indledning
Indholdsoversigt
Symbolforklaring 2 KOMET \ Performance
Anvendelse - excentriske basninger 3 Farsteklasses kvalitetsveerktaj.
Toolfinder 4+5 . S _
Produktprogram 6-57 Serien KOMET Performance er verktgj af hgjeste kvalitet

kendetegnet ved en fremragende ydeevne og effektivitet. Hvis du

Teknisk information vil seette de hgjeste standarder og opné de bedste resultater i din

Skearedata 58-73 produktion, anbefaler vi veerktgjsserien KOMET Performance.
Maksimalt justeringsomrade 74-76
Kodningseksempel, tilfarsel af kglemiddel 77
Bor med vendesker - problemer/mulige &rsager/ 78
lgsninger
KUB Ceptron - boregnwsnmger +problemer/ 79+80
mulige drsager/lasninger
Anvendelighed og sammenligning af kvaliteter 81+82
Symbolforklaring
Skaft Udferelse

Cylinderskaft med spaendeflade. Bor med indvendig kalemiddeltilfarsel.

c Garanterer optimal veerktgjsopspaending og kan Det gennemtestede indvendige kglesys’[em er
normalt fastgares i enhver standardholder. garant for, at varmen reduceres pa skerene
samt en forbedret spanafgang.

Bor med kombiskaft. Venstreskaerende
K Dette boreskaft har to spaendeflader (DIN 6535HE,
DIN 6595), der garanterer udtreeksbeskyttelse og en
god kontaktflade af boret. Bade Weldon- og Whistle

Notch-holdere kan bruges.

¥ )
/)

Bor med ABS-kobling.

ABS | ABS-koblingen fra Komet tilbyder et modulaert
koblingssystem til roterende og stationaere veerktaijer,
o0g har flere fordele som bl.a. en bedre kraftoverfarsel.

Betegnelse Side

Excentrisk forskyder med ) 57
ABS-kobling

@ Holdere findes i kapitel 16. Vaerktojsholdere og
tilbehor i kataloget opspaendingsteknik

Bor med polygonskaft.

PSC | Detpolygonale skaft giver den bedste stabilitet
ved kraftoverfarsel fra borettil holderen. Den
kegleformede polygonform optager uden
problemer bade torsions- og afbgjningskreefter.
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KOMET \ Performance Bor med vendeskzr
Indledning

Anvendelse - excentriske basninger

Ved hjeelp af de excentriske basninger kan hullets diameter varieres og justeres uden problemer med +/- 0,3 mm.

De excentriske basninger fas i to typer:
En til brug til skafttype "C” med plan spaendeflade og en til brug til skafttype "K” Kombi-skaft.

Forskellen ligger udelukkende i udformningen og placeringen af noterne til holderens fastspaendingsskruer.
Hver type findes i fire starrelser, der er tilpasset skaftets diameter.

T 4

Excentrisk bosning til skafttype "C” med plan spandeflade Excentrisk basning til skafttype "K” Kombi-skaft.

Betegnelse Side

Excentriske basninger til skafttype "C” w 55+56

Excentriske basninger til skafttype "K”

Betegnelse

Holder med ABS-kobling 3 :
Q' Kapitel 16

Veerktgjsholdere og tilbehar i

. kataloget opspandingsteknik
Holder til vendeskarsbor
N\
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KOMET \ Performance Bor med vendeskeer

Toolfinder
Toolfinder § .z
5 | & =
2_| 2 5 o s 2 2 g
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> KUB Pentron g7 g= de (0 e db e A b
2xD ° ° ° O ° ° ° ° ° °
3xD ° ° ° (@) ° ° ° ° ° °
4xD ° (@) - ° ° (@)
) A Allrounderen til processikker 5x0 o o o - ° o L4 o - o
— bormg.underforskelllgeforhold 3xD ° ° ° o ° ° °
— = A |deel til ekstreme
bearbejdningssituationer 2xD ° ° ° le) ° ° ° ° ° °
3xD ° ° ° O o ) ° ° ° °
4xD [} ° O - [ ° [} [ (e} °
5xD ) o (@) - ° (@) ) O - (@)

P KUB Pentron CS oo

A Processikkert, palideligt 3xD

modulsystem til fremstilling af
store huller op til @ 96,00 mm.

> MaxiDrill 900 &0 &2 fr 0P the D 2 /b b o

’

A Giver en perfekt borekvalitet selv 2xD
under ekstreme belastninger
. £ A Ideel il store boredybder: Takket XD e o ¢ o o o o
— veere de haije tilspendingshastigheder 4xD °

O
stiger produktiviteten
A Til stabile bearbejdningssituationer 5xD ° O @)

f KUB Trigon g0 ¢# dr dP tho db ek /b gt e

2xD ° - ° ) O ° ° (e} ° @)
A |deel til bearbejdning under 3xD [} - ° [} (@] (@] O
ustabile forhold
d‘ ﬂ‘ A Meget velegnet til bearbejdning 4xD o ) o ) B o o ) o o
N — pé effekt svage maskiner 2xD ° B ° ° o ° ° 1) ° o
A A Fgrstevalget til dimensionelt
ngjagtige huller 3xD ° - ° ° O ° o ©)
4xD (@) - (@) - - (©) O - ©) @)
Y p
KUB Centron G @@ @ Gv R A dhao
; Oie e
4xD (@) - ° - - (@) - - o °

A [konomisk og processikker baring

A Boredybder op til 9xD i stort set alle 6xD o ) * ) B © ) ) © *
materialer oD O . ° B - e} - . e} °
A Centrerspids af HSS eller HM for

en optimal og preecis centrering

) KUB Centron - borekroner 0 Side ) KUB Centron - centerspidser 0 Side

TIAIN o0 o M 5n;r1nz

& [v|e o ®m5 @

KUB Centron borekrone ~ 20-64mm  48+49

KUB Centron borekrone ~ 65-81 mm 50+51 -
TiAIN/ 5-12
o eeo o000 T
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KOMET \ Performance Bor med vendeskeer

Toolfinder
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KOMET \ Performance KUR Poriron oup

KUB Pentron - Vendeskarsbor

Leveringsomfang:
Vendeskarsbor inkl. fastspaendingsskruer

<2xD ,ﬁ/

—

ABS 5
LU
LPR
OAL

10 872...

Betegnelse KOMET-nr.  DC DF OAL LU LPR Fastspzndingsmoment  Vendeskeer DKK
mm mm mm mm mm Nm 2B/6#

KUB-P.2D.140.R.04-ABS50 U4251400 14,0 50 86 28 55 0,38 SOGX 040204 2.925,00 14095
KUB-P.2D.145.R.04-ABS50 U4251450 14,5 50 89 30 58 0,38 S0GX 040204 2.925,00 14595
KUB-P.2D.150.R.04-ABS50 U42 51500 15,0 50 89 30 58 0,38 SOGX 040204 2.925,00 15095
KUB-P.2D.155.R.04-ABS50 U4251550 15,5 50 93 32 62 0,38 S0GX 040204 2.925,00 15595
KUB-P.2D.160.R.04-ABS50 U4251600 16,0 50 93 32 62 0,38 S0GX 040204 2.925,00 16095
KUB-P.2D.165.R.05-ABS50 U4251650 16,5 50 96 34 65 0,62 S0GX 050204 2.981,00 16595
KUB-P.2D.170.R.05-ABS50 U4251700 17,0 50 96 34 65 0,62 S0GX 050204 2.981,00 17095
KUB-P.2D.175.R.05-ABS50 U4251750 17,5 50 98 36 67 0,62 S0GX 050204 2.981,00 17595
KUB-P.2D.180.R.05-ABS50 U42 51800 18,0 50 98 36 67 0,62 S0GX 050204 2.981,00 18095
KUB-P.2D.185.R.06-ABS50 U4251850 18,5 50 101 38 70 1,01 S0GX 060206 3.069,00 18595
KUB-P.2D.190.R.06-ABS50 U4251900 19,0 50 101 38 70 1,01 S0GX 060206 3.069,00 19095
KUB-P.2D.195.R.06-ABS50 U4251950 19,5 50 103 40 72 1,01 S0GX 060206 3.069,00 19595
KUB-P.2D.200.R.06-ABS50 U42 52000 20,0 50 103 40 72 1,01 S0GX 060206 3.069,00 20095
KUB-P.2D.205.R.07-ABS50 U42 52050 20,5 50 105 42 74 1,01 S0GX 077208 3.173,00 20595
KUB-P.2D.210.R.07-ABS50 U4252100 21,0 50 105 42 74 1,01 S0GX 077208 3.173,00 21095
KUB-P.2D.215.R.07-ABS50 U4252150 21,5 50 107 44 76 1,01 S0GX 077208 3.173,00 21595
KUB-P.2D.220.R.07-ABS50 U42 52200 22,0 50 107 44 76 1,01 S0GX 077208 3.173,00 22095
KUB-P.2D.225.R.07-ABS50 U4252250 22,5 50 109 46 78 1,01 S0GX 077208 3.173,00 22595
KUB-P.2D.230.R.07-ABS50 U42 52300 23,0 50 109 46 78 1,01 SOGX 077208 3.173,00 23095
KUB-P.2D.235.R.08-ABS50 U4252350 23,5 50 m 48 80 1,28 S0GX 080308 3.269,00 23595
KUB-P.2D.240.R.08-ABS50 U4252400 24,0 50 m 48 80 1,28 S0GX 080308 3.269,00 24095
KUB-P.2D.245.R.08-ABS50 U4252450 24,5 50 114 50 83 1,28 S0GX 080308 3.269,00 24595
KUB-P.2D.250.R.08-ABS50 U42 52500 25,0 50 114 50 83 1,28 S0GX 080308 3.269,00 25095
KUB-P.2D.255.R.08-ABS50 U42 52550 25,5 50 116 52 85 1,28 S0GX 080308 3.269,00 25595
KUB-P.2D.260.R.08-ABS50 U42 52600 26,0 50 116 52 85 1,28 S0GX 080308 3.269,00 26095
KUB-P.2D.265.R.09-ABS50 U42 52650 26,5 50 119 54 88 2,25 SOGX 097308 3.629,00 26595
KUB-P.2D.270.R.09-ABS50 U4252700 27,0 50 119 54 88 2,25 SOGX 097308 3.629,00 27095
KUB-P.2D.275.R.09-ABS50 U42 52750 27,5 50 121 56 90 2,25 SOGX 097308 3.629,00 27595
KUB-P.2D.280.R.09-ABS50 U42 52800 28,0 50 121 56 90 2,25 S0GX 097308 3.629,00 28095
KUB-P.2D.285.R.09-ABS50 U4252850 28,5 50 124 58 93 2,25 SOGX 097308 3.629,00 28595
KUB-P.2D.290.R.09-ABS50 U42 52900 29,0 50 124 58 93 2,25 SOGX 097308 3.629,00 29095
KUB-P.2D.295.R.09-ABS50 U4252950 29,5 50 126 60 95 2,25 SOGX 097308 3.629,00 29595
KUB-P.2D.300.R.09-ABS50 U42 53000 30,0 50 126 60 95 2,25 SOGX 097308 3.629,00 30095
KUB-P.2D.305.R.10-ABS63 U42 63050 30,5 63 139 62 101 2,8 S0GX 100408 3.822,00 30596
KUB-P.2D.310.R.10-ABS63 U4263100 31,0 63 139 62 101 2,8 S0GX 100408 3.822,00 31096
KUB-P.2D.315.R.10-ABS63 U42 63150 31,5 63 141 64 103 2,8 S0GX 100408 3.822,00 31596
KUB-P.2D.320.R.10-ABS63 U42 63200 32,0 63 141 64 103 2,8 S0GX 100408 3.822,00 32096
KUB-P.2D.325.R.10-ABS63 U4263250 32,5 63 144 66 106 2,8 S0GX 100408 3.822,00 32596
KUB-P.2D.330.R.10-ABS63 U42 63300 33,0 63 144 66 106 2,8 S0GX 100408 3.822,00 33096
KUB-P.2D.335.R.11-ABS63 U42 63350 33,5 63 146 68 108 2,8 S0GX 110408 4.079,00 33596
KUB-P.2D.340.R.11-ABS63 U42 63400 34,0 63 146 68 108 2,8 S0GX 110408 4.079,00 34096
KUB-P.2D.345.R.11-ABS63 U42 63450 34,5 63 149 70 111 2,8 S0GX 110408 4.079,00 34596
KUB-P.2D.350.R.11-ABS63 U42 63500 35,0 63 149 70 11 2,8 S0GX 110408 4.079,00 35096
KUB-P.2D.355.R.11-ABS63 U42 63550 35,5 63 152 72 113 2,8 S0GX 110408 4.079,00 35596
KUB-P.2D.360.R.11-ABS63 U42 63600 36,0 63 152 72 113 2,8 S0GX 110408 4.079,00 36096
KUB-P.2D.365.R.11-ABS63 U42 63650 36,5 63 154 74 116 2,8 S0GX 110408 4.079,00 36596
KUB-P.2D.370.R.11-ABS63 U4263700 37,0 63 154 74 116 2,8 S0GX 110408 4.079,00 37096
KUB-P.2D.375.R.12-ABS63 U4263750 37,5 63 156 76 118 6,25 S0GX 120408 4.270,00 37596
KUB-P.2D.380.R.12-ABS63 U42 63800 38,0 63 156 76 118 6,25 S0GX 120408 4.270,00 38096
KUB-P.2D.385.R.12-ABS63 U42 63850 38,5 63 159 78 121 6,25 S0GX 120408 4.270,00 38596
KUB-P.2D.390.R.12-ABS63 U42 63900 39,0 63 159 78 121 6,25 S0GX 120408 4.270,00 39096
KUB-P.2D.395.R.12-ABS63 U4263950 39,5 63 161 80 123 6,25 S0GX 120408 4.270,00 39596
KUB-P.2D.400.R.12-ABS63 U42 64000 40,0 63 161 80 123 6,25 S0GX 120408 4.270,00 40096
KUB-P.2D.405.R.12-ABS63 U42 64050 40,5 63 164 82 126 6,25 S0GX 120408 4.270,00 40596
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KOMET \ Performance

KUB Pentron - 2xD

KUB Pentron - Vendeskarsbor

Leveringsomfang:
Vendeskarsbor inkl. fastspaendingsskruer

<2xD *f 4 3
ABS g S
LU
LPR
OAL
10 872...
Betegnelse KOMET-nr.  DC DF OAL LU LPR Fastspzndingsmoment  Vendeskeer DKK
mm mm mm mm mm Nm 2B/6#
KUB-P.2D.410.R.12-ABS63 U42 64100 41,0 63 164 82 126 6,25 S0GX 120408 4.270,00 41096
KUB-P.2D.415.R.12-ABS63 U42 64150 41,5 63 166 84 128 6,25 S0GX 120408 4.270,00 41596
KUB-P.2D.420.R.12-ABS63 U42 64200 42,0 63 166 84 128 6,25 S0GX 120408 4.270,00 42096
KUB-P.2D.425.R.13-ABS63 U42 64250 42,5 63 169 86 131 6,25 S0GX 130508 4.270,00 42596
KUB-P.2D.430.R.13-ABS63 U42 64300 43,0 63 169 86 131 6,25 S0GX 130508 4.270,00 43096
KUB-P.2D.435.R.13-ABS63 U42 64350 43,5 63 171 88 133 6,25 S0GX 130508 4.270,00 43596
KUB-P.2D.440.R.13-ABS63 U42 64400 44,0 63 171 88 133 6,25 S0GX 130508 4.270,00 44096
KUB-P.2D.445.R.13-ABS63 U42 64450 44,5 63 174 90 136 6,25 S0GX 130508 4.270,00 44596
KUB-P.2D.450.R.13-ABS63 U42 64500 45,0 63 174 90 136 6,25 S0GX 130508 4.270,00 45096
KUB-P.2D.455.R.13-ABS63 U42 64550 45,5 63 173 92 135 6,25 S0GX 130508 4.270,00 45596
KUB-P.2D.460.R.13-ABS63 U42 64600 46,0 63 173 92 135 6,25 S0GX 130508 4.270,00 46096
KUB-P.2D.470.R.08-ABS63 U4264700 47,0 63 187 101 149 1,28 S0GX 080308 4.565,00 47096
KUB-P.2D.480.R.08-ABS63 U42 64800 48,0 63 189 105 151 1.28 S0GX 080308 4.565,00 48096
KUB-P.2D.490.R.08-ABS63 U42 64900 49,0 63 191 109 153 1,28 S0GX 080308 4.565,00 49096
KUB-P.2D.500.R.08-ABS63 U42 65000 50,0 63 193 113 155 1,28 SOGX 080308 4.565,00 50096
KUB-P.2D.510.R.08-ABS63 U42 65100 51,0 63 195 117 157 1,28 S0GX 080308 4.565,00 51096
KUB-P.2D.520.R.08-ABS63 U42 65200 52,0 63 197 121 159 1,28 S0GX 080308 4.565,00 52096
KUB-P.2D.530.R.10-ABS63 U42 65300 53,0 63 199 125 161 2,8 S0GX 100408 4.565,00 53096
KUB-P.2D.540.R.10-ABS63 U42 65400 54,0 63 201 129 163 2,8 S0GX 100408 4.565,00 54096
KUB-P.2D.550.R.10-ABS80 U42 75500 55,0 80 208 115 165 2,8 S0GX 100408 5.511,00 55098
KUB-P.2D.560.R.10-ABS80 U42 75600 56,0 80 210 117 167 2,8 S0GX 100408 5.511,00 56098
KUB-P.2D.570.R.10-ABS80 U4275700 57,0 80 212 120 169 2,8 S0GX 100408 5.511,00 57098
KUB-P.2D.580.R.10-ABS80 U42 75800 58,0 80 214 124 171 2,8 S0GX 100408 5.511,00 58098
KUB-P.2D.590.R.10-ABS80 U42 75900 59,0 80 216 127 173 2,8 S0GX 100408 5.511,00 59098
KUB-P.2D.600.R.10-ABS80 U42 76000 60,0 80 218 125 175 2,8 S0GX 100408 5.511,00 60098
KUB-P.2D.610.R.10-ABS80 U4276100 61,0 80 220 128 177 2,8 S0GX 100408 5.511,00 61098
KUB-P.2D.620.R.10-ABS80 U4276200 62,0 80 222 132 179 2,8 S0GX 100408 5.511,00 62098
KUB-P.2D.630.R.10-ABS80 U42 76300 63,0 80 224 131 181 2,8 S0GX 100408 5.511,00 63098
KUB-P.2D.640.R.10-ABS80 U42 76400 64,0 80 226 135 183 2,8 S0GX 100408 5.511,00 64098
KUB-P.2D.650.R.10-ABS80 U42 76500 65,0 80 228 139 185 2,8 S0GX 100408 5.511,00 65098
— = b
Spandenagle Torxnagle Fastspandings-
skrue
80950 ... 80950 ... 10950 ...
Reservedele DKK DKK DKK
DC Y7 Y7 W7
14-16 T05-1P 47,00 057 M1,8x3,8-05IP 18,00 10100
16,5-18 T06-1P 80,00 123 M2,0x4,3-06/P 18,00 10000
18,5-23 T06-1P 80,00 123 M2,2x5,5-06IP 18,00 10700
23,5-26 T08-1P 79,00 125 M2,5x6,3-08IP 18,00 10800
26,5-30 T08-1P 79,00 125 M3,0x7,6-08IP 18,00 10200
30,5-37 T15-1P 92,00 128 M3,5x7,5-15IP 18,00 10300
375-46 T20-1P 97,00 129 M4,5x10-20IP 18,00 10400
47-52 T08-1P 79,00 125 M2,5x6,3-08IP 18,00 10800
53-65 T08-1P 79,00 125 M3,5x7,5-15IP 18,00 10300
o)
@ Passende holdere findesi — Kapitel 16 Vaerktgjsholdere og tilbehor i kataloget med spantagningsteknik.
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KOMET \ Performance KUB Pentron - 3xD

KUB Pentron - Vendeskarsbor

Leveringsomfang:
Vendeskarsbor inkl. fastspaendingsskruer

< 3xD ,ﬁ/

+ 1
6] ==
ABS 3,
LU
LPR
OAL

10 873 ...

Betegnelse KOMET-nr. ~ DC DF OAL LU LPR Fastspzndingsmoment  Vendeskeer DKK
mm mm mm mm mm Nm 2B/6#

KUB-P.3D.140.R.04-ABS50 U4351400 14,0 50 100 42 69 0,38 SOGX 040204 3.117,00 14095
KUB-P.3D.145.R.04-ABS50 U43 51450 14,5 50 104 45 73 0,38 S0GX 040204 3.117,00 14595
KUB-P.3D.150.R.04-ABS50 U4351500 15,0 50 104 45 73 0,38 S0GX 040204 3.117,00 15095
KUB-P.3D.155.R.04-ABS50 U4351550 15,5 50 109 48 78 0,38 S0GX 040204 3.117,00 15595
KUB-P.3D.160.R.04-ABS50 U4351600 16,0 50 109 48 78 0,38 S0GX 040204 3.117,00 16095
KUB-P.3D.165.R.05-ABS50 U43 51650 16,5 50 113 51 82 0,62 S0GX 050204 3.189,00 16595
KUB-P.3D.170.R.05-ABS50 U4351700 17,0 50 113 51 82 0,62 S0GX 050204 3.189,00 17095
KUB-P.3D.175.R.05-ABS50 U4351750 17,5 50 116 54 85 0,62 S0GX 050204 3.189,00 17595
KUB-P.3D.180.R.05-ABS50 U4351800 18,0 50 116 54 85 0,62 S0GX 050204 3.189,00 18095
KUB-P.3D.185.R.06-ABS50 U4351850 18,5 50 120 57 89 1,01 S0GX 060206 3.269,00 18595
KUB-P.3D.190.R.06-ABS50 U4351900 19,0 50 120 57 89 1,01 S0GX 060206 3.269,00 19095
KUB-P.3D.195.R.06-ABS50 U43 51950 19,5 50 123 60 92 1,01 S0GX 060206 3.269,00 19595
KUB-P.3D.200.R.06-ABS50 U4352000 20,0 50 123 60 92 1,01 S0GX 060206 3.269,00 20095
KUB-P.3D.205.R.07-ABS50 U4352050 20,5 50 126 63 95 1,01 SOGX 077208 3.365,00 20595
KUB-P.3D.210.R.07-ABS50 U4352100 21,0 50 126 63 95 1,01 S0GX 077208 3.365,00 21095
KUB-P.3D.215.R.07-ABS50 U4352150 21,5 50 129 66 98 1,01 S0GX 077208 3.365,00 21595
KUB-P.3D.220.R.07-ABS50 U4352200 22,0 50 129 66 98 1,01 S0GX 077208 3.365,00 22095
KUB-P.3D.225.R.07-ABS50 U43 52250 22,5 50 132 69 101 1,01 S0GX 077208 3.365,00 22595
KUB-P.3D.230.R.07-ABS50 U4352300 23,0 50 132 69 101 1,01 S0GX 077208 3.365,00 23095
KUB-P.3D.235.R.08-ABS50 U4352350 23,5 50 135 72 104 1,28 S0GX 080308 3.469,00 23595
KUB-P.3D.240.R.08-ABS50 U4352400 24,0 50 135 72 104 1,28 S0GX 080308 3.469,00 24095
KUB-P.3D.245.R.08-ABS50 U4352450 24,5 50 139 75 108 1,28 S0GX 080308 3.469,00 24595
KUB-P.3D.250.R.08-ABS50 U4352500 25,0 50 139 75 108 1,28 S0GX 080308 3.469,00 25095
KUB-P.3D.255.R.08-ABS50 U43 52550 25,5 50 142 78 111 1,28 S0GX 080308 3.469,00 25595
KUB-P.3D.260.R.08-ABS50 U4352600 26,0 50 142 78 11 1,28 S0GX 080308 3.469,00 26095
KUB-P.3D.265.R.09-ABS50 U4352650 26,5 50 146 81 115 2,25 SOGX 097308 3.886,00 26595
KUB-P.3D.270.R.09-ABS50 U4352700 27,0 50 146 81 115 2,25 SOGX 097308 3.886,00 27095
KUB-P.3D.275.R.09-ABS50 U4352750 27,5 50 149 84 118 2,25 SOGX 097308 3.886,00 27595
KUB-P.3D.280.R.09-ABS50 U4352800 28,0 50 149 84 118 2,25 SOGX 097308 3.886,00 28095
KUB-P.3D.285.R.09-ABS50 U4352850 28,5 50 153 87 122 2,25 SOGX 097308 3.886,00 28595
KUB-P.3D.290.R.09-ABS50 U4352900 29,0 50 153 87 122 2,25 S0GX 097308 3.886,00 29095
KUB-P.3D.295.R.09-ABS50 U4352950 29,5 50 156 90 125 2,25 SOGX 097308 3.886,00 29595
KUB-P.3D.300.R.09-ABS50 U4353000 30,0 50 156 90 125 2,25 SOGX 097308 3.886,00 30095
KUB-P.3D.305.R.10-ABS63 U4363050 30,5 63 170 93 132 2,8 S0GX 100408 4.062,00 30596
KUB-P.3D.310.R.10-ABS63 U4363100 31,0 63 170 93 132 2,8 S0GX 100408 4.062,00 31096
KUB-P.3D.315.R.10-ABS63 U43 63150 31,5 63 173 96 135 2,8 S0GX 100408 4.062,00 31596
KUB-P.3D.320.R.10-ABS63 U4363200 32,0 63 173 96 135 2,8 S0GX 100408 4.062,00 32096
KUB-P.3D.325.R.10-ABS63 U43 63250 32,5 63 177 99 139 2,8 S0GX 100408 4.062,00 32596
KUB-P.3D.330.R.10-ABS63 U43 63300 33,0 63 177 99 139 2,8 S0GX 100408 4.062,00 33096
KUB-P.3D.335.R.11-ABS63 U4363350 33,5 63 180 102 142 2,8 S0GX 110408 4.327,00 33596
KUB-P.3D.340.R.11-ABS63 U43 63400 34,0 63 180 102 142 2,8 S0GX 110408 4.327,00 34096
KUB-P.3D.345.R.11-ABS63 U43 63450 34,5 63 184 105 146 2,8 S0GX 110408 4.327,00 34596
KUB-P.3D.350.R.11-ABS63 U4363500 35,0 63 184 105 146 2,8 S0GX 110408 4.327,00 35096
KUB-P.3D.355.R.11-ABS63 U43 63550 35,5 63 187 108 149 2,8 S0GX 110408 4.327,00 35596
KUB-P.3D.360.R.11-ABS63 U43 63600 36,0 63 187 108 149 2,8 S0GX 110408 4.327,00 36096
KUB-P.3D.365.R.11-ABS63 U43 63650 36,5 63 191 11 153 2,8 S0GX 110408 4.327,00 36596
KUB-P.3D.370.R.11-ABS63 U4363700 37,0 63 191 111 153 2,8 S0GX 110408 4.327,00 37096
KUB-P.3D.375.R.12-ABS63 U4363750 37,5 63 194 114 156 6,25 S0GX 120408 4.535,00 37596
KUB-P.3D.380.R.12-ABS63 U4363800 38,0 63 194 114 156 6,25 S0GX 120408 4.535,00 38096
KUB-P.3D.385.R.12-ABS63 U43 63850 38,5 63 198 117 160 6,25 S0GX 120408 4.535,00 38596
KUB-P.3D.390.R.12-ABS63 U4363900 39,0 63 198 117 160 6,25 S0GX 120408 4.535,00 39096
KUB-P.3D.395.R.12-ABS63 U43 63950 39,5 63 201 120 163 6,25 S0GX 120408 4.535,00 39596
KUB-P.3D.400.R.12-ABS63 U43 64000 40,0 63 201 120 163 6,25 S0GX 120408 4.535,00 40096
KUB-P.3D.405.R.12-ABS63 U43 64050 40,5 63 205 123 167 6,25 S0GX 120408 4.535,00 40596
KUB-P.3D.410.R.12-ABS63 U43 64100 41,0 63 205 123 167 6,25 S0GX 120408 4.535,00 41096
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KOMET \ Performance KUB Pentron - 3xD

KUB Pentron - Vendeskarsbor

Leveringsomfang:
Vendeskarsbor inkl. fastspaendingsskruer

< 3xD ,ﬁf

+ 1
ABS g b=
LU
LPR
OAL
10 873 ...
Betegnelse KOMET-nr. ~ DC DF OAL LU LPR Fastspzndingsmoment  Vendeskeer DKK
mm mm mm mm mm Nm 2B/6#

KUB-P.3D.415.R.12-ABS63 U43 64150 41,5 63 208 126 170 6,25 S0GX 120408 4.535,00 41596
KUB-P.3D.420.R.12-ABS63 U43 64200 42,0 63 208 126 170 6,25 S0GX 120408 4.535,00 42096
KUB-P.3D.425.R.13-ABS63 U43 64250 42,5 63 212 129 174 6,25 S0GX 130508 4.535,00 42596
KUB-P.3D.430.R.13-ABS63 U43 64300 43,0 63 212 129 174 6,25 S0GX 130508 4.535,00 43096
KUB-P.3D.435.R.13-ABS63 U43 64350 43,5 63 215 132 177 6,25 S0GX 130508 4.535,00 43596
KUB-P.3D.440.R.13-ABS63 U43 64400 44,0 63 215 132 177 6,25 S0GX 130508 4.535,00 44096
KUB-P.3D.445.R.13-ABS63 U43 64450 44,5 63 219 135 181 6,25 SOGX 130508 4.535,00 44596
KUB-P.3D.450.R.13-ABS63 U43 64500 45,0 63 219 135 181 6,25 S0GX 130508 4.535,00 45096
KUB-P.3D.455.R.13-ABS63 U43 64550 45,5 63 219 138 181 6,25 S0GX 130508 4.535,00 45596
KUB-P.3D.460.R.13-ABS63 U43 64600 46,0 63 219 138 181 6,25 S0GX 130508 4.535,00 46096
KUB-P.3D.470.R.08-ABS63 U43 64700 47,0 63 234 148 196 1,28 S0GX 080308 5.107,00 47096
KUB-P.3D.480.R.08-ABS63 U43 64800 48,0 63 237 153 199 1,28 S0GX 080308 5.107,00 48096
KUB-P.3D.490.R.08-ABS63 U43 64900 49,0 63 240 158 202 1,28 S0GX 080308 5.107,00 49096
KUB-P.3D.500.R.08-ABS63 U43 65000 50,0 63 243 163 205 1,28 S0GX 080308 5.107,00 50096
KUB-P.3D.510.R.08-ABS63 U4365100 51,0 63 246 168 205 1,28 S0GX 080308 5.107,00 51096
KUB-P.3D.520.R.08-ABS63 U43 65200 52,0 63 249 173 21 1,28 S0GX 080308 5.107,00 52096
KUB-P.3D.530.R.10-ABS63 U43 65300 53,0 63 252 178 214 2,8 S0GX 100408 5.107,00 53096
KUB-P.3D.540.R.10-ABS63 U43 65400 54,0 63 255 182 217 2,8 S0GX 100408 5.107,00 54096
KUB-P.3D.550.R.10-ABS80 U43 75500 55,0 80 263 170 220 2,8 S0GX 100408 6.146,00 55098
KUB-P.3D.560.R.10-ABS80 U43 75600 56,0 80 266 173 223 2,8 S0GX 100408 6.146,00 56098
KUB-P.3D.570.R.10-ABS80 U43 75700 57,0 80 269 177 226 2,8 S0GX 100408 6.146,00 57098
KUB-P.3D.580.R.10-ABS80 U43 75800 58,0 80 272 182 229 2,8 S0GX 100408 6.146,00 58098
KUB-P.3D.590.R.10-ABS80 U4375900 59,0 80 275 186 232 2,8 S0GX 100408 6.146,00 59098
KUB-P.3D.600.R.10-ABS80 U43 76000 60,0 80 278 185 235 2,8 S0GX 100408 6.146,00 60098
KUB-P.3D.610.R.10-ABS80 U4376100 61,0 80 281 189 238 2,8 S0GX 100408 6.146,00 61098
KUB-P.3D.620.R.10-ABS80 U43 76200 62,0 80 284 194 241 2,8 S0GX 100408 6.146,00 62098
KUB-P.3D.630.R.10-ABS80 U4376300 63,0 80 287 194 244 2,8 S0GX 100408 6.146,00 63098
KUB-P.3D.640.R.10-ABS80 U43 76400 64,0 80 290 199 247 2,8 S0GX 100408 6.146,00 64098
KUB-P.3D.650.R.10-ABS80 U43 76500 65,0 80 293 204 250 2,8 S0GX 100408 6.146,00 65098

—f - g

Spandenagle Torxnagle Fastspandings-

skrue

80950.. 80950.. 10950...
Reservedele DKK DKK DKK
DC Y7 Y7 W7
14-16 47,00 057 18,00 10100
16,5- 18 80,00 123 18,00 10000
18,5-23 80,00 123 18,00 10700
23,5-26 79,00 125 18,00 10800
26,5-30 79,00 125 18,00 10200
30,5-37 92,00 128 18,00 10300
37,5-46 97,00 129 18,00 10400
47-52 79,00 125 18,00 10800
53-65 79,00 125 18,00 10300

(e}
@ Passende holdere findes i — Kapitel 16 Veerktgjsholdere og tilbehgr i kataloget med spantagningsteknik.
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KOMET \ Performance

KUB Pentron - 4xD

KUB Pentron - Vendeskarsbor

Leveringsomfang:

Vendeskarsbor inkl. fastspaendingsskruer

'

<4xD

ABS

Betegnelse

KUB-P.4D.140.R.04-ABS50
KUB-P.4D.145.R.04-ABS50
KUB-P.4D.150.R.04-ABS50
KUB-P.4D.155.R.04-ABS50
KUB-P.4D.160.R.04-ABS50

KUB-P.4D.165.R.05-ABS50
KUB-P.4D.170.R.05-ABS50
KUB-P.4D.175.R.05-ABS50
KUB-P.4D.180.R.05-ABS50

KUB-P.4D.185.R.06-ABS50
KUB-P.4D.190.R.06-ABS50
KUB-P.4D.195.R.06-ABS50
KUB-P.4D.200.R.06-ABS50

KUB-P.4D.205.R.07-ABS50
KUB-P.4D.210.R.07-ABS50
KUB-P.4D.215.R.07-ABS50
KUB-P.4D.220.R.07-ABS50
KUB-P.4D.225.R.07-ABS50
KUB-P.4D.230.R.07-ABS50

KUB-P.4D.235.R.08-ABS50
KUB-P.4D.240.R.08-ABS50
KUB-P.4D.245.R.08-ABS50
KUB-P.4D.250.R.08-ABS50
KUB-P.4D.255.R.08-ABS50
KUB-P.4D.260.R.08-ABS50

KUB-P.4D.265.R.09-ABS50
KUB-P.4D.270.R.09-ABS50
KUB-P.4D.275.R.09-ABS50
KUB-P.4D.280.R.09-ABS50
KUB-P.4D.285.R.09-ABS50
KUB-P.4D.290.R.09-ABS50
KUB-P.4D.295.R.09-ABS50
KUB-P.4D.300.R.09-ABS50

KUB-P.4D.305.R.10-ABS63
KUB-P.4D.310.R.10-ABS63
KUB-P.4D.315.R.10-ABS63
KUB-P.4D.320.R.10-ABS63
KUB-P.4D.325.R.10-ABS63
KUB-P.4D.330.R.10-ABS63

KUB-P.4D.335.R.11-ABS63
KUB-P.4D.340.R.11-ABS63
KUB-P.4D.345.R.11-ABS63
KUB-P.4D.350.R.11-ABS63
KUB-P.4D.355.R.11-ABS63
KUB-P.4D.360.R.11-ABS63
KUB-P.4D.365.R.11-ABS63
KUB-P.4D.370.R.11-ABS63

KUB-P.4D.375.R.12-ABS63

03]10

KOMET-nr.

U44 51400
U44 51450
U44 51500
U44 51550
U44 51600

U44 51650
U44 51700
U44 51750
U44 51800

U44 51850
U44 51900
U44 51950
U44 52000

U44 52050
U44 52100
U44 52150
U44 52200
U44 52250
U44 52300

U44 52350
U44 52400
U44 52450
U44 52500
U44 52550
U44 52600

U44 52650
U44 52700
U44 52750
U44 52800
U44 52850
U44 52900
U44 52950
U44 53000

U44 63050
U44 63100
U44 63150
U44 63200
U44 63250
U44 63300

U44 63350
U44 63400
U44 63450
U44 63500
U44 63550
U44 63600
U44 63650
U44 63700

U44 63750

DC
mm
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0

16,5
17,0
17,5
18,0

18,5
19,0
19,5
20,0

20,5
21,0
21,5
22,0
22,5
23,0

23,5
24,0
24,5
25,0
255
26,0

26,5
27,0
27,5
28,0
28,5
29,0
29,5
30,0

30,5
31,0
31,5
32,0
32,5
33,0

33,5
34,0
34,5
35,0
355
36,0
36,5
37,0

37,5

DC:38

1

DF

0 o
LU
LPR
OAL

DF OAL LU LPR Fastspaendingsmoment
mm mm mm mm Nm
50 114 56 83 0,38
50 119 60 88 0,38
50 119 60 88 0,38
50 125 64 94 0,38
50 125 64 94 0,38
50 130 68 99 0,62
50 130 68 99 0,62
50 134 72 103 0,62
50 134 72 103 0,62
50 139 76 108 1,01
50 139 76 108 1,01
50 143 80 112 1,01
50 143 80 112 1,01
50 147 84 116 1,01
50 147 84 116 1,01
50 151 88 120 1,01
50 151 88 120 1,01
50 155 92 124 1,01
50 155 92 124 1,01
50 159 96 128 1,28
50 159 96 128 1,28
50 164 100 133 1,28
50 164 100 133 1,28
50 168 104 137 1,28
50 168 104 137 1,28
50 173 108 142 2,25
50 173 108 142 2,25
50 177 112 146 2,25
50 177 112 146 2,25
50 182 116 151 2,25
50 182 116 151 2,25
50 186 120 155 2,25
50 186 120 155 2,25
63 201 124 163 2,8
63 201 124 163 2,8
63 205 128 167 2,8
63 205 128 167 2,8
63 210 132 172 2,8
63 210 132 172 2,8
63 214 136 176 2,8
63 214 136 176 2,8
63 219 140 181 2,8
63 219 140 181 2,8
63 223 144 185 2,8
63 223 144 185 2,8
63 228 148 190 2,8
63 228 148 190 2,8
63 232 152 194 6,25

Vendeskaer

S0GX 040204
S0GX 040204
S0GX 040204
S0GX 040204
S0GX 040204

S0GX 050204
S0GX 050204
S0GX 050204
S0GX 050204

S0GX 060206
S0GX 060206
S0GX 060206
S0GX 060206

S0GX 077208
S0GX 077208
S0GX 077208
S0GX 077208
S0GX 077208
S0GX 077208

S0GX 080308
S0GX 080308
S0GX 080308
S0GX 080308
S0GX 080308
S0GX 080308

S0GX 09T308
S0GX 09T308
S0GX 09T308
S0GX 09T308
S0GX 09T308
S0GX 09T308
S0GX 09T308
S0GX 09T308

S0GX 100408
S0GX 100408
S0GX 100408
S0GX 100408
S0GX 100408
S0GX 100408

S0GX 110408
S0GX 110408
S0GX 110408
S0GX 110408
S0GX 110408
S0GX 110408
S0GX 110408
S0GX 110408

S0GX 120408

10874 ...

DKK

2B/6#
3.710,00 14095
3.710,00 14595
3.710,00 15095
3.710,00 15595
3.710,00 16095

3.814,00 16595
3.814,00 17095
3.814,00 17595
3.814,00 18095

3.886,00 18595
3.886,00 19095
3.886,00 19595
3.886,00 20095

4.038,00 20595
4.038,00 21095
4.038,00 21595
4.038,00 22095
4.038,00 22595
4.038,00 23095

4.159,00 23595
4.159,00 24095
4.159,00 24595
4.159,00 25095
4.159,00 25595
4.159,00 26095

4.664,00 26595
4.664,00 27095
4.664,00 27595
4.664,00 28095
4.664,00 28595
4.664,00 29095
4.664,00 29595
4.664,00 30095

4.896,00 30596
4.896,00 31096
4.896,00 31596
4.896,00 32096
4.896,00 32596
4.896,00 33096

5.008,00 33596
5.008,00 34096
5.008,00 34596
5.008,00 35096
5.008,00 35596
5.008,00 36096
5.008,00 36596
5.008,00 37096

5.152,00 37596
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KOMET \ Performance

KUB

Pentron - 4xD

KUB Pentron - Vendeskarsbor

Leveringsomfang:

Vendeskarsbor inkl. fastspaendingsskruer

<4xD

ABS

Betegnelse

KUB-P.4D.380.R.12-ABS63
KUB-P.4D.385.R.12-ABS63
KUB-P.4D.390.R.12-ABS63
KUB-P.4D.395.R.12-ABS63
KUB-P.4D.400.R.12-ABS63
KUB-P.4D.405.R.12-ABS63
KUB-P.4D.410.R.12-ABS63
KUB-P.4D.415.R.12-ABS63
KUB-P.4D.420.R.12-ABS63

KUB-P.4D.425.R.13-ABS63
KUB-P.4D.430.R.13-ABS63
KUB-P.4D.435.R.13-ABS63
KUB-P.4D.440.R.13-ABS63
KUB-P.4D.445.R.13-ABS63
KUB-P.4D.450.R.13-ABS63
KUB-P.4D.455.R.13-ABS63
KUB-P.4D.460.R.13-ABS63

KOMET-nr.

U44 63800
U44 63850
U44 63900
U44 63950
U44 64000
U44 64050
U44 64100
U44 64150
U44 64200

U44 64250
U44 64300
U44 64350
U44 64400
U44 64450
U44 64500
U44 64550
U44 64600

DC
mm
38,0
38,5
39,0
39,5
40,0
40,5
41,0
41,5
42,0

425
430
435
44,0
445
45,0
455
46,0

DC:38

1

DF

0 ko
LU
LPR
OAL
DF OAL LU LPR Fastspaendingsmoment
mm mm mm mm Nm
63 232 152 194 6,25
63 237 156 199 6,25
63 237 156 199 6,25
63 241 160 203 6,25
63 241 160 203 6,25
63 246 164 208 6,25
63 246 164 208 6,25
63 250 168 212 6,25
63 250 168 212 6,25
63 255 172 217 6,25
63 255 172 217 6,25
63 259 176 221 6,25
63 259 176 221 6,25
63 264 180 226 6,25
63 264 180 226 6,25
63 268 184 230 6,25
63 268 184 230 6,25

Vendeskaer

S0GX 120408
S0GX 120408
S0GX 120408
S0GX 120408
S0GX 120408
S0GX 120408
S0GX 120408
S0GX 120408
S0GX 120408

S0GX 130508
S0GX 130508
S0GX 130508
S0GX 130508
S0GX 130508
S0GX 130508
S0GX 130508
S0GX 130508

10874 ...

DKK

2B/6#
5.152,00 38096
5.152,00 38596
5.152,00 39096
5.152,00 39596
5.152,00 40096
5.152,00 40596
5.152,00 41096
5.152,00 41596
5.152,00 42096

5.521,00 42596
5.521,00 43096
5.521,00 43596
5.521,00 44096
5.521,00 44596
5.521,00 45096
5.521,00 45596
5.521,00 46096

—1 -
Spandenagle Torxnagle Fastspandings-
skrue
80950.. 80950.. 10950...
Reservedele DKK DKK DKK
DC Y7 Y7 W7
14-16 47,00 057 18,00 10100
16,5- 18 80,00 123 18,00 10000
18,5-23 80,00 123 18,00 10700
23,5-26 79,00 125 18,00 10800
26,5-30 79,00 125 18,00 10200
30,5-37 92,00 128 18,00 10300
375-46 97,00 129 18,00 10400
0]
@ Passende holdere findes i — Kapitel 16 Vaerktajsholdere og tilbehgr i kataloget med spantagningsteknik.
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KOMET \ Performance

KUB Pentron - 5xD

KUB Pentron - Vendeskarsbor

Leveringsomfang:

Vendeskarsbor inkl. fastspaendingsskruer

'

< 5xD

ABS

Betegnelse

KUB-P.5D.140.R.04-ABS50
KUB-P.5D.145.R.04-ABS50
KUB-P.5D.150.R.04-ABS50
KUB-P.5D.155.R.04-ABS50
KUB-P.5D.160.R.04-ABS50

KUB-P.5D.165.R.05-ABS50
KUB-P.5D.170.R.05-ABS50
KUB-P.5D.175.R.05-ABS50
KUB-P.5D.180.R.05-ABS50

KUB-P.5D.185.R.06-ABS50
KUB-P.5D.190.R.06-ABS50
KUB-P.5D.195.R.06-ABS50
KUB-P.5D.200.R.06-ABS50

KUB-P.5D.205.R.07-ABS50
KUB-P.5D.210.R.07-ABS50
KUB-P.5D.215.R.07-ABS50
KUB-P.5D.220.R.07-ABS50
KUB-P.5D.225.R.07-ABS50
KUB-P.5D.230.R.07-ABS50

KUB-P.5D.235.R.08-ABS50
KUB-P.5D.240.R.08-ABS50
KUB-P.5D.245.R.08-ABS50
KUB-P.5D.250.R.08-ABS50
KUB-P.5D.255.R.08-ABS50
KUB-P.5D.260.R.08-ABS50

KUB-P.5D.265.R.09-ABS50
KUB-P.5D.270.R.09-ABS50
KUB-P.5D.275.R.09-ABS50
KUB-P.5D.280.R.09-ABS50
KUB-P.5D.285.R.09-ABS50
KUB-P.5D.290.R.09-ABS50
KUB-P.5D.295.R.09-ABS50
KUB-P.5D.300.R.09-ABS50

KUB-P.5D.305.R.10-ABS63
KUB-P.5D.310.R.10-ABS63
KUB-P.5D.315.R.10-ABS63
KUB-P.5D.320.R.10-ABS63
KUB-P.5D.325.R.10-ABS63
KUB-P.5D.330.R.10-ABS63

KUB-P.5D.335.R.11-ABS63
KUB-P.5D.340.R.11-ABS63
KUB-P.5D.345.R.11-ABS63
KUB-P.5D.350.R.11-ABS63
KUB-P.5D.355.R.11-ABS63
KUB-P.5D.360.R.11-ABS63
KUB-P.5D.365.R.11-ABS63
KUB-P.5D.370.R.11-ABS63

KUB-P.5D.375.R.12-ABS63

03[12

KOMET-nr.

U4551400
U45 51450
U45 51500
U45 51550
U45 51600

U45 51650
U4551700
U45 51750
U4551800

U45 51850
U4551900
U4551950
U45 52000

U45 52050
U4552100
U45 52150
U45 52200
U45 52250
U45 52300

U45 52350
U45 52400
U45 52450
U45 52500
U45 52550
U45 52600

U45 52650
U4552700
U45 52750
U45 52800
U45 52850
U45 52900
U45 52950
U4553000

U45 63050
U4563100
U45 63150
U45 63200
U45 63250
U45 63300

U45 63350
U45 63400
U45 63450
U45 63500
U45 63550
U45 63600
U45 63650
U4563700

U45 63750

DC
mm
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0

16,5
17,0
17,5
18,0

18,5
19,0
19,5
20,0

20,5
21,0
21,5
22,0
22,5
23,0

23,5
24,0
24,5
25,0
255
26,0

26,5
27,0
27,5
28,0
28,5
29,0
29,5
30,0

30,5
31,0
31,5
32,0
32,5
33,0

33,5
34,0
34,5
35,0
355
36,0
36,5
37,0

37,5

0,35
DC o7

DF

Sr————— o=
LU
LPR
OAL
DF OAL LU LPR Fastspaendingsmoment

mm mm mm mm
50 128 70 97
50 134 75 103
50 134 75 103
50 141 80 110
50 141 80 110

50 147 85 116
50 147 85 116
50 152 90 121
50 152 90 121

50 158 95 127
50 158 95 127
50 163 100 132
50 163 100 132

50 168 105 137
50 168 105 137
50 173 110 142
50 173 110 142
50 178 116 147
50 178 116 147

50 183 120 152
50 183 120 152
50 189 125 158
50 189 125 158
50 194 130 163
50 194 130 163

50 200 135 169
50 200 135 169
50 205 140 174
50 205 140 174
50 211 145 180
50 211 145 180
50 216 150 185
50 216 150 185

63 232 155 194
63 232 155 194
63 237 160 199
63 237 160 199
63 243 165 205
63 243 165 205

63 248 170 210
63 248 170 210
63 254 175 216
63 254 175 216
63 259 180 221
63 259 180 221
63 265 185 227
63 265 185 227

63 270 190 232

Nm
0,38
0,38
0,38
0,38
0,38

0,62
0,62
0,62
0,62

1,01
1,01
1,01
1,01

1,01
1,01
1,01
1,01
1,01
1,01

1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28

2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25

2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8

2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8

6,25

Vendeskaer

S0GX 040204
S0GX 040204
S0GX 040204
S0GX 040204
S0GX 040204

S0GX 050204
S0GX 050204
S0GX 050204
S0GX 050204

S0GX 060206
S0GX 060206
S0GX 060206
S0GX 060206

S0GX 077208
S0GX 077208
S0GX 077208
S0GX 077208
S0GX 077208
S0GX 077208

S0GX 080308
S0GX 080308
S0GX 080308
S0GX 080308
S0GX 080308
S0GX 080308

S0GX 09T308
S0GX 09T308
S0GX 09T308
S0GX 09T308
S0GX 09T308
S0GX 09T308
S0GX 09T308
S0GX 09T308

S0GX 100408
S0GX 100408
S0GX 100408
S0GX 100408
SOGX 100408
S0GX 100408

S0GX 110408
S0GX 110408
S0GX 110408
S0GX 110408
S0GX 110408
S0GX 110408
S0GX 110408
S0GX 110408

S0GX 120408

10875 ...

DKK

2B/6#
3.974,00 14095
3.974,00 14595
3.974,00 15095
3.974,00 15595
3.974,00 16095

4.079,00 16595
4.079,00 17095
4.079,00 17595
4.079,00 18095

4.159,00 18595
4.159,00 19095
4.159,00 19595
4.159,00 20095

4.303,00 20595
4.303,00 21095
4.303,00 21595
4.303,00 22095
4.303,00 22595
4.303,00 23095

4.439,00 23595
4.439,00 24095
4.439,00 24595
4.439,00 25095
4.439,00 25595
4.439,00 26095

4.928,00 26595
4.928,00 27095
4.928,00 27595
4.928,00 28095
4.928,00 28595
4.928,00 29095
4.928,00 29595
4.928,00 30095

5.248,00 30596
5.248,00 31096
5.248,00 31596
5.248,00 32096
5.248,00 32596
5.248,00 33096

5.376,00 33596
5.376,00 34096
5.376,00 34596
5.376,00 35096
5.376,00 35596
5.376,00 36096
5.376,00 36596
5.376,00 37096

5.521,00 37596
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KOMET \ Performance

KUB

Pentron - 5xD

KUB Pentron - Vendeskarsbor

Leveringsomfang:

Vendeskarsbor inkl. fastspaendingsskruer

< 5xD

ABS

Betegnelse

KUB-P.5D.380.R.12-ABS63
KUB-P.5D.385.R.12-ABS63
KUB-P.5D.390.R.12-ABS63
KUB-P.5D.395.R.12-ABS63
KUB-P.5D.400.R.12-ABS63
KUB-P.5D.405.R.12-ABS63
KUB-P.5D.410.R.12-ABS63
KUB-P.5D.415.R.12-ABS63
KUB-P.5D.420.R.12-ABS63

KUB-P.5D.425.R.13-ABS63
KUB-P.5D.430.R.13-ABS63
KUB-P.5D.435.R.13-ABS63
KUB-P.5D.440.R.13-ABS63
KUB-P.5D.445.R.13-ABS63
KUB-P.5D.450.R.13-ABS63
KUB-P.5D.455.R.13-ABS63
KUB-P.5D.460.R.13-ABS63

KOMET-nr.

U45 63800
U45 63850
U45 63900
U45 63950
U45 64000
U45 64050
U45 64100
U45 64150
U45 64200

U45 64250
U45 64300
U45 64350
U45 64400
U45 64450
U45 64500
U45 64550
U45 64600

DC
mm
38,0
38,5
39,0
39,5
40,0
40,5
41,0
41,5
42,0

425
430
435
44,0
445
45,0
455
46,0

0,35
DC o7

DF

Sr=—=—-- """ g
LU
LPR
OAL
DF OAL LU LPR Fastspaendingsmoment
mm mm mm mm Nm
63 270 190 232 6,25
63 276 195 238 6,25
63 276 195 238 6,25
63 281 200 243 6,25
63 281 200 243 6,25
63 287 205 249 6,25
63 287 205 249 6,25
63 292 210 254 6,25
63 292 210 254 6,25
63 298 215 260 6,25
63 298 215 260 6,25
63 303 220 265 6,25
63 303 220 265 6,25
63 309 225 271 6,25
63 309 225 271 6,25
63 314 230 276 6,25
63 314 230 276 6,25

Vendeskaer

S0GX 120408
S0GX 120408
S0GX 120408
S0GX 120408
S0GX 120408
S0GX 120408
S0GX 120408
S0GX 120408
S0GX 120408

S0GX 130508
S0GX 130508
S0GX 130508
S0GX 130508
S0GX 130508
S0GX 130508
S0GX 130508
S0GX 130508

10875 ...

DKK

2B/6#
5.521,00 38096
5.521,00 38596
5.521,00 39096
5.521,00 39596
5.521,00 40096
5.521,00 40596
5.521,00 41096
5.521,00 41596
5.521,00 42096

5.969,00 42596
5.969,00 43096
5.969,00 43596
5.969,00 44096
5.969,00 44596
5.969,00 45096
5.969,00 45596
5.969,00 46096

—1 -
Spandenagle Torxnagle Fastspandings-
skrue
80950.. 80950.. 10950...
Reservedele DKK DKK DKK
DC Y7 Y7 W7
14-16 47,00 057 18,00 10100
16,5- 18 80,00 123 18,00 10000
18,5-23 80,00 123 18,00 10700
23,5-26 79,00 125 18,00 10800
26,5-30 79,00 125 18,00 10200
30,5-37 92,00 128 18,00 10300
375-46 97,00 129 18,00 10400
0]
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KOMET \ Performance

KUB Pentron - 3xD

KUB Pentron - Vendeskarsbor

Leveringsomfang:
Vendeskarsbor inkl. fastspaendingsskruer

< 3xD ,ﬁ/

PSC

KOMET-nr. DC
mm

Betegnelse

KUB-P.3D.140.R.04-PSC50
KUB-P.3D.145.R.04-PSC50
KUB-P.3D.150.R.04-PSC50
KUB-P.3D.155.R.04-PSC50
KUB-P.3D.160.R.04-PSC50
KUB-P.3D.160.R.04-PSC63

KUB-P.3D.165.R.05-PSC50
KUB-P.3D.170.R.05-PSC50
KUB-P.3D.175.R.05-PSC50
KUB-P.3D.180.R.05-PSC50
KUB-P.3D.165.R.05-PSC63
KUB-P.3D.170.R.05-PSC63
KUB-P.3D.175.R.05-PSC63
KUB-P.3D.180.R.05-PSC63

KUB-P.3D.185.R.06-PSC50
KUB-P.3D.190.R.06-PSC50
KUB-P.3D.195.R.06-PSC50

U4061400 14,0
U40 61450 14,5
U40 61500 15,0
U40 61550 15,5
U40 61600 16,0
U4071600 16,0

U40 61650 16,5
U4061700 17,0
U4061750 17,5
U40 61800 18,0
U40 71650 16,5
u4071700 17,0
U40 71750 17,5
U4071800 18,0

U40 61850 18,5
U40 61900 19,0
U40 61950 19,5

KUB-P.3D.200.R.06-PSC50 U40 62000 20,0

KUB-P.3D.185.R.06-PSC63
KUB-P.3D.190.R.06-PSC63
KUB-P.3D.195.R.06-PSC63

U40 71850 18,5
U4071900 19,0
U4071950 19,5

KUB-P.3D.200.R.06-PSC63 U40 72000 20,0

KUB-P.3D.205.R.07-PSC50 U40 62050 20,5
KUB-P.3D.210.R.07-PSC50 U4062100 21,0
KUB-P.3D.215.R.07-PSC50 U40 62150 21,5
KUB-P.3D.220.R.07-PSC50 U40 62200 22,0
KUB-P.3D.225.R.07-PSC50 U40 62250 22,5
KUB-P.3D.230.R.07-PSC50 U40 62300 23,0
KUB-P.3D.205.R.07-PSC63 U40 72050 20,5
KUB-P.3D.210.R.07-PSC63 U40 72100 21,0
KUB-P.3D.215.R.07-PSC63 U40 72150 21,5
KUB-P.3D.220.R.07-PSC63 U40 72200 22,0
KUB-P.3D.225.R.07-PSC63 U40 72250 22,5
KUB-P.3D.230.R.07-PSC63 U40 72300 23,0

KUB-P.3D.235.R.08-PSC50 U40 62350 23,5
KUB-P.3D.240.R.08-PSC50 U40 62400 24,0
KUB-P.3D.245.R.08-PSC50 U40 62450 24,5
KUB-P.3D.250.R.08-PSC50 U40 62500 25,0
KUB-P.3D.255.R.08-PSC50 U40 62550 25,5
KUB-P.3D.260.R.08-PSC50 U40 62600 26,0
KUB-P.3D.235.R.08-PSC63 U40 72350 23,5
KUB-P.3D.240.R.08-PSC63 U40 72400 24,0
KUB-P.3D.245.R.08-PSC63 U40 72450 24,5
KUB-P.3D.250.R.08-PSC63 U40 72500 25,0
KUB-P.3D.255.R.08-PSC63 U40 72550 25,5
KUB-P.3D.260.R.08-PSC63 U40 72600 26,0

KUB-P.3D.265.R.09-PSC50 U40 62650 26,5
KUB-P.3D.270.R.09-PSC50 U40 62700 27,0
KUB-P.3D.275.R.09-PSC50 U40 62750 27,5
KUB-P.3D.280.R.09-PSC50 U40 62800 28,0
KUB-P.3D.285.R.09-PSC50 U40 62850 28,5
KUB-P.3D.290.R.09-PSC50 U40 62900 29,0
KUB-P.3D.295.R.09-PSC50 U40 62950 29,5
KUB-P.3D.300.R.09-PSC50 U40 63000 30,0
KUB-P.3D.265.R.09-PSC63 U40 72650 26,5
KUB-P.3D.270.R.09-PSC63 U40 72700 27,0
KUB-P.3D.275.R.09-PSC63 U40 72750 27,5
KUB-P.3D.280.R.09-PSC63 U40 72800 28,0

03[14

DC8F

OAL

mm
103
107
107
12
12
124

116
116
19
19
128
128
131
131

123
123
126
126
135
135
138
138

130
130
133
133
137
137
142
142
145
145
149
149

140
140
144
144
147
147
152
152
156
156
159
159

151
151
154
154
158
158
161
161
163
163
166
166

LPR Fastspendingsmoment Vendeskaer

mm
73
77
77
82
82
86

86
86
89
89
90
90
93
93

93
93
96
96
97
97
100
100

100
100
103
103
107
107
104
104
107
107
11
M

110
110
114
114
17
17
114
114
18
118
121
121

121
121
124
124
128
128
131
131
125
125
128
128

Nm
0,38
0,38
0,38
0,38
0,38
0,38

0,62
0,62
0,62
0,62
0,62
0,62
0,62
0,62

1,01
1,01
1,01
1,01
1,01

—_
oo
pr QG

[ GG QU G G G G G Y
oI 333333333

PN NN N NN NN NN N OO0 ODODODODODODOOO

B e e
00 00 00 0O OO 0O 0O OO OO OO OO O

Do
N N
(SRS}

2,25

N
N
[S)]

2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25

S0GX 040204
S0GX 040204
S0GX 040204
S0GX 040204
S0GX 040204
S0GX 040204

S0GX 050204
S0GX 050204
S0GX 050204
S0GX 050204
S0GX 050204
S0GX 050204
S0GX 050204
S0GX 050204

S0GX 060206
S0GX 060206
S0GX 060206
S0GX 060206
S0GX 060206
S0GX 060206
S0GX 060206
S0GX 060206

S0GX 077208
S0GX 077208
S0GX 077208
S0GX 077208
S0GX 077208
S0GX 077208
S0GX 077208
S0GX 077208
S0GX 077208
S0GX 077208
S0GX 077208
S0GX 077208

S0GX 080308
S0GX 080308
S0GX 080308
S0GX 080308
S0GX 080308
S0GX 080308
S0GX 080308
S0GX 080308
S0GX 080308
S0GX 080308
S0GX 080308
S0GX 080308

S0GX 09T308
S0GX 09T308
S0GX 09T308
S0GX 091308
S0GX 09T308
S0GX 09T308
S0GX 09T308
S0GX 09T308
S0GX 09T308
S0GX 09T308
S0GX 09T308
S0GX 09T308

)
el

10873 ...

DKK
2B/6#

3.389,00 14055
3.389,00 14555
3.389,00 15055
3.389,00 15555
3.389,00 16055
3.389,00 16056

3.469,00 16555
3.469,00 17055
3.469,00 17555
3.469,00 18055
3.469,00 16556
3.469,00 17056
3.469,00 17556
3.469,00 18056

3.558,00 18555
3.558,00 19055
3.558,00 19555
3.558,00 20055
3.558,00 18556
3.558,00 19056
3.558,00 19556
3.558,00 20056

3.662,00 20555
3.662,00 21055
3.662,00 21555
3.662,00 22055
3.662,00 22555
3.662,00 23055
3.662,00 20556
3.662,00 21056
3.662,00 21556
3.662,00 22056
3.662,00 22556
3.662,00 23056

3.774,00 23555
3.774,00 24055
3.774,00 24555
3.774,00 25055
3.774,00 25555
3.774,00 26055
3.774,00 23556
3.774,00 24056
3.774,00 24556
3.774,00 25056
3.774,00 25556
3.774,00 26056

4.222,00 26555
4.222,00 27055
4.222,00 27555
4.222,00 28055
4.222,00 28555
4.222,00 29055
4.222,00 29555
4.222,00 30055
4.222,00 26556
4.222,00 27056
4.222,00 27556
4.222,00 28056
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KOMET \ Performance KUB Pentron - 3xD

KUB Pentron - Vendeskarsbor

Leveringsomfang:

Vendeskarsbor inkl. fastspaendingsskruer

< 3xD ,ﬁf l
PSC 5 L, A
a
10 873 ...
Betegnelse KOMET-nr. DC  DF OAL LU LPR Fastspendingsmoment Vendeskeer DKK
mm mm mm mm mm Nm 2B/6#

KUB-P.3D.285.R.09-PSC63 U40 72850 28,5 63 170 87 132 2,25 S0GX 097308 4.222,00 28556
KUB-P.3D.290.R.09-PSC63 U40 72900 29,0 63 170 87 132 2,25 SOGX 097308 4.222,00 29056
KUB-P.3D.295.R.09-PSC63 U40 72950 29,5 63 173 90 135 2,25 S0GX 097308 4.222,00 29556
KUB-P.3D.300.R.09-PSC63 U40 73000 30,0 63 173 90 135 2,25 SOGX 097308 4.222,00 30056
KUB-P.3D.305.R.10-PSC50 U4063050 30,5 50 165 98 135 2,8 S0GX 100408 4.316,00 30555
KUB-P.3D.310.R.10-PSC50 U4063100 31,0 50 165 98 135 2,8 S0GX 100408 4.316,00 31055
KUB-P.3D.315.R.10-PSC50 U4063150 31,5 50 168 101 138 2,8 S0GX 100408 4.316,00 31555
KUB-P.3D.320.R.10-PSC50 U4063200 32,0 50 168 101 138 2,8 S0GX 100408 4.316,00 32055
KUB-P.3D.325.R.10-PSC50 U4063250 32,5 50 172 104 142 2,8 S0GX 100408 4.316,00 32555
KUB-P.3D.330.R.10-PSC50 U4063300 33,0 50 172 104 142 2,8 S0GX 100408 4.316,00 33055
KUB-P.3D.305.R.10-PSC63 U40 73050 30,5 63 177 98 139 2,8 S0GX 100408 4.316,00 30556
KUB-P.3D.310.R.10-PSC63 U4073100 31,0 63 177 98 139 2,8 S0GX 100408 4.316,00 31056
KUB-P.3D.315.R.10-PSC63 U4073150 31,5 63 180 101 142 2,8 S0GX 100408 4.316,00 31556
KUB-P.3D.320.R.10-PSC63 U40 73200 32,0 63 180 101 142 2,8 S0GX 100408 4.316,00 32056
KUB-P.3D.325.R.10-PSC63 U4073250 32,5 63 184 104 146 2,8 S0GX 100408 4.347,00 32556
KUB-P.3D.330.R.10-PSC63 U4073300 33,0 63 184 104 146 2,8 S0GX 100408 4.347,00 33056
KUB-P.3D.335.R.11-PSC50 U4063350 33,5 50 175 107 145 2,8 S0GX 110408 4.354,00 33555
KUB-P.3D.340.R.11-PSC50 U4063400 34,0 50 175 107 145 2,8 S0GX 110408 4.354,00 34055
KUB-P.3D.345.R.11-PSC50 U4063450 34,5 50 179 110 149 2,8 S0GX 110408 4.354,00 34555
KUB-P.3D.350.R.11-PSC50 U4063500 350 50 179 110 149 2,8 S0GX 110408 4.354,00 35055
KUB-P.3D.355.R.11-PSC50 U4063550 35,5 50 182 113 152 2,8 S0GX 110408 4.403,00 35555
KUB-P.3D.360.R.11-PSC50 U4063600 36,0 50 182 113 152 2,8 S0GX 110408 4.403,00 36055
KUB-P.3D.365.R.11-PSC50 U4063650 36,5 50 186 116 156 2,8 S0GX 110408 4.403,00 36555
KUB-P.3D.370.R.11-PSC50 U4063700 370 50 186 116 156 2,8 S0GX 110408 4.403,00 37055
KUB-P.3D.335.R.11-PSC63 U4073350 33,5 63 187 107 149 2,8 S0GX 110408 4.403,00 33556
KUB-P.3D.340.R.11-PSC63 U4073400 34,0 63 187 107 149 2,8 S0GX 110408 4.403,00 34056
KUB-P.3D.345.R.11-PSC63 U4073450 34,5 63 191 110 153 2,8 S0GX 110408 4.403,00 34556
KUB-P.3D.350.R.11-PSC63 U40 73500 350 63 191 110 153 2,8 S0GX 110408 4.403,00 35056
KUB-P.3D.355.R.11-PSC63 U40 73550 35,5 63 194 113 156 2,8 S0GX 110408 4.403,00 35556
KUB-P.3D.360.R.11-PSC63 U40 73600 36,0 63 194 113 156 2,8 S0GX 110408 4.403,00 36056
KUB-P.3D.365.R.11-PSC63 U40 73650 36,5 63 198 116 160 2,8 S0GX 110408 4.403,00 36556
KUB-P.3D.370.R.11-PSC63 U4073700 370 63 198 116 160 2,8 S0GX 110408 4.403,00 37056

—f - g
Spandenagle Torxnagle Fastspandings-
skrue
80950.. 80950.. 10950...
Reservedele DKK DKK DKK
DC Y7 Y7 W7
14-16 47,00 057 18,00 10100
16,5-18 80,00 123 18,00 10000
18,5-23 80,00 123 18,00 10700
23,5-26 79,00 125 18,00 10800
26,5-30 79,00 125 18,00 10200
30,5-37 92,00 128 18,00 10300
(e}
@ Passende holdere findes i — Kapitel 16 Veerktajsholdere og tilbehor i kataloget med spantagningsteknik.
(¢}
@ KUB Pentron - Str. PSC 40 tilgeengelig pa forespargsel.
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KOMET \ Performance KUR Poriron oup

KUB Pentron - Vendeskarsbor

Leveringsomfang:
Vendeskarsbor inkl. fastspaendingsskruer

<2xD ,ﬁ/

c
A\
2 f
=
z
(o]
8]
OAL o
10 872...
Betegnelse KOMET-nr. DC DCONMS DF OAL LU LPR Fastspzndingsmoment Vendeskaer DKK
mm mm mm mm mm mm Nm 2B/6#
KUB-P.2D.140.R.04-C20 U4201400 14,0 20 30 91 28 4 0,38 SOGX 040204 2.460,00 14001
KUB-P.2D.145.R.04-C20 U4201450 14,5 20 30 94 30 44 0,38 SOGX 040204 2.460,00 14501
KUB-P.2D.150.R.04-C20 U4201500 15,0 20 30 94 30 44 0,38 SOGX 040204 2.460,00 15001
KUB-P.2D.155.R.04-C20 U4201550 15,5 20 30 98 32 48 0,38 S0GX 040204 2.460,00 15501
KUB-P.2D.160.R.04-C20 U4201600 16,0 20 30 98 32 48 0,38 S0GX 040204 2.460,00 16001
KUB-P.2D.165.R.05-C20 U4201650 16,5 20 30 101 34 51 0,62 S0GX 050204 2.508,00 16501
KUB-P.2D.170.R.05-C20 U4201700 17,0 20 30 101 34 51 0,62 S0GX 050204 2.508,00 17001
KUB-P.2D.175.R.05-C25 U4211750 17,5 25 30 109 36 53 0,62 S0GX 050204 2.508,00 17502
KUB-P.2D.180.R.05-C25 U42 11800 18,0 25 30 109 36 53 0,62 S0GX 050204 2.508,00 18002
KUB-P.2D.185.R.06-C25 U4211850 18,5 25 30 112 38 56 1,01 S0GX 060206 2.564,00 18502
KUB-P.2D.190.R.06-C25 U4211900 19,0 25 30 112 38 56 1,01 S0GX 060206 2.564,00 19002
KUB-P.2D.195.R.06-C25 U4211950 19,5 25 30 114 40 58 1,01 S0GX 060206 2.564,00 19502
KUB-P.2D.200.R.06-C25 U42 12000 20,0 25 30 114 40 58 1,01 S0GX 060206 2.564,00 20002
KUB-P.2D.205.R.07-C25 U42 12050 20,5 25 30 17 42 61 1,01 S0GX 077208 2.732,00 20502
KUB-P.2D.210.R.07-C25 U4212100 21,0 25 30 17 42 61 1,01 S0GX 077208 2.732,00 21002
KUB-P.2D.215.R.07-C25 U4212150 21,5 25 30 119 44 63 1,01 S0GX 077208 2.732,00 21502
KUB-P.2D.220.R.07-C25 U42 12200 22,0 25 30 119 44 63 1,01 S0GX 077208 2.732,00 22002
KUB-P.2D.225.R.07-C25 U42 12250 22,5 25 30 122 46 66 1,01 S0GX 077208 2.732,00 22502
KUB-P.2D.230.R.07-C25 U42 12300 23,0 25 30 122 46 66 1,01 S0GX 077208 2.732,00 23002
KUB-P.2D.235.R.08-C32 U42 22350 23,5 32 39 128 48 68 1,28 S0GX 080308 2.964,00 23503
KUB-P.2D.240.R.08-C32 U42 22400 24,0 32 39 128 48 68 1,28 S0GX 080308 2.964,00 24003
KUB-P.2D.245.R.08-C32 U42 22450 24,5 32 39 131 50 4l 1,28 SOGX 080308 2.964,00 24503
KUB-P.2D.250.R.08-C32 U42 22500 25,0 32 39 131 50 7 1,28 S0GX 080308 2.964,00 25003
KUB-P.2D.255.R.08-C32 U42 22550 25,5 32 39 133 52 73 1,28 S0GX 080308 2.964,00 25503
KUB-P.2D.260.R.08-C32 U42 22600 26,0 32 39 133 52 73 1,28 S0GX 080308 2.964,00 26003
KUB-P.2D.265.R.09-C32 U42 22650 26,5 32 39 136 54 76 2,25 S0GX 09T308 3.133,00 26503
KUB-P.2D.270.R.09-C32 U42 22700 27,0 32 39 136 54 76 2,25 SOGX 09T308 3.133,00 27003
KUB-P.2D.275.R.09-C32 U42 22750 27,5 32 39 138 56 78 2,25 SOGX 097308 3.133,00 27503
KUB-P.2D.280.R.09-C32 U42 22800 28,0 32 39 138 56 78 2,25 S0GX 09T308 3.133,00 28003
KUB-P.2D.285.R.09-C32 U42 22850 28,5 32 39 141 58 81 2,25 S0GX 09T308 3.133,00 28503
KUB-P.2D.290.R.09-C32 U42 22900 29,0 32 39 141 58 81 2,25 S0GX 09T308 3.133,00 29003
KUB-P.2D.295.R.09-C32 U42 22950 29,5 32 39 143 60 83 2,25 S0GX 09T308 3.133,00 29503
KUB-P.2D.300.R.09-C32 U42 23000 30,0 32 39 143 60 83 2,25 S0GX 09T308 3.133,00 30003
KUB-P.2D.305.R.10-C40 U42 33050 30,5 40 50 154 62 86 2,8 SOGX 100408 3.406,00 30504
KUB-P.2D.310.R.10-C40 U4233100 31,0 40 50 154 62 86 2,8 SOGX 100408 3.406,00 31004
KUB-P.2D.315.R.10-C40 U4233150 31,5 40 50 156 64 88 2,8 SOGX 100408 3.406,00 31504
KUB-P.2D.320.R.10-C40 U4233200 32,0 40 50 156 64 88 2,8 SOGX 100408 3.406,00 32004
KUB-P.2D.325.R.10-C40 U4233250 32,5 40 50 159 66 91 2,8 SOGX 100408 3.406,00 32504
KUB-P.2D.330.R.10-C40 U4233300 33,0 40 50 159 66 91 2,8 SOGX 100408 3.406,00 33004
KUB-P.2D.335.R.11-C40 U4233350 33,5 40 50 161 68 93 2,8 SOGX 110408 3.566,00 33504
KUB-P.2D.340.R.11-C40 U4233400 34,0 40 50 161 68 93 2,8 SOGX 110408 3.566,00 34004
KUB-P.2D.345.R.11-C40 U4233450 34,5 40 50 164 70 96 2,8 SOGX 110408 3.566,00 34504
KUB-P.2D.350.R.11-C40 U42 33500 35,0 40 50 164 70 96 2,8 SOGX 110408 3.566,00 35004
KUB-P.2D.355.R.11-C40 U42 33550 35,5 40 50 166 72 98 28 S0GX 110408 3.566,00 35504
KUB-P.2D.360.R.11-C40 U42 33600 36,0 40 50 166 72 98 28 S0GX 110408 3.566,00 36004
KUB-P.2D.365.R.11-C40 U42 33650 36,5 40 50 169 74 101 28 S0GX 110408 3.566,00 36504
KUB-P.2D.370.R.11-C40 U4233700 37,0 40 50 169 74 101 28 S0GX 110408 3.566,00 37004
KUB-P.2D.375.R.12-C40 U42 33750 37,5 40 50 171 76 103 6,25 S0GX 120408 3.670,00 37504
KUB-P.2D.380.R.12-C40 U42 33800 38,0 40 50 171 76 103 6,25 S0GX 120408 3.670,00 38004
KUB-P.2D.385.R.12-C40 U42 33850 38,5 40 50 174 78 106 6,25 S0GX 120408 3.670,00 38504
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KOMET \ Performance

KUB Pentron - 2xD

KUB Pentron - Vendeskarsbor

Leveringsomfang:

Vendeskarsbor inkl. fastspaendingsskruer

<2xD
c ,,,,,,,,,,
A
(%]
Q |
zZ
Q
(@]
OAL o
10872 ...
Betegnelse KOMET-nr. DC DCONMS DF OAL LU LPR Fastspzndingsmoment Vendeskaer DKK
mm mm mm mm mm mm Nm 2B/6#
KUB-P.2D.390.R.12-C40 U42 33900 39,0 40 50 174 78 106 6,25 S0GX 120408 3.670,00 39004
KUB-P.2D.395.R.12-C40 U42 33950 39,5 40 50 176 80 108 6,25 S0GX 120408 3.670,00 39504
KUB-P.2D.400.R.12-C40 U42 34000 40,0 40 50 176 80 108 6,25 S0GX 120408 3.670,00 40004
KUB-P.2D.405.R.12-C40 U42 34050 40,5 40 50 179 82 111 6,25 S0GX 120408 3.670,00 40504
KUB-P.2D.410.R.12-C40 U4234100 41,0 40 50 179 82 111 6,25 S0GX 120408 3.670,00 41004
KUB-P.2D.415.R.12-C40 U42 34150 41,5 40 50 181 84 113 6,25 S0GX 120408 3.670,00 41504
KUB-P.2D.420.R.12-C40 U42 34200 42,0 40 50 181 84 113 6,25 S0GX 120408 3.670,00 42004
KUB-P.2D.425.R.13-C40 U42 34250 42,5 40 50 184 86 116 6,25 S0GX 130508 3.670,00 42504
KUB-P.2D.430.R.13-C40 U42 34300 43,0 40 50 184 86 116 6,25 S0GX 130508 3.670,00 43004
KUB-P.2D.435.R.13-C40 U42 34350 43,5 40 50 186 88 118 6,25 S0GX 130508 3.670,00 43504
KUB-P.2D.440.R.13-C40 U42 34400 44,0 40 50 186 88 118 6,25 S0GX 130508 3.670,00 44004
KUB-P.2D.445.R.13-C40 U42 34450 44,5 40 50 189 90 121 6,25 S0GX 130508 3.670,00 44504
KUB-P.2D.450.R.13-C40 U42 34500 45,0 40 50 189 90 121 6,25 S0GX 130508 3.670,00 45004
KUB-P.2D.455.R.13-C40 U42 34550 45,5 40 50 191 92 123 6,25 S0GX 130508 3.670,00 45504
KUB-P.2D.460.R.13-C40 U42 34600 46,0 40 50 191 92 123 6,25 S0GX 130508 3.670,00 46004
—1 - A,
Spandenagle Torxnagle Fastspandings-
skrue
80950 ... 80950 ... 10950 ...
Reservedele DKK DKK DKK
DC Y7 Y7 W7
14-16 T05-IP 47,00 057 M1,8x3,8-05IP 18,00 10100
16,5- 18 T06-IP 80,00 123 M2,0x4,3-06IP 18,00 10000
18,5-23 T06-IP 80,00 123 M2,2x5,5-06IP 18,00 10700
23,5-26 T08-IP 79,00 125 M2,5x6,3-08IP 18,00 10800
26,5-30 T08-IP 79,00 125 M3,0x7,6-08IP 18,00 10200
31-37 T15-1P 92,00 128 M3,5x7,5-15IP 18,00 10300
38-46 T20-IP 97,00 129 M4,5x10-20IP 18,00 10400
o
@ Passende holdere findes i — Kapitel 16 Vaerktajsholdere og tilbehor i kataloget med spantagningsteknik.
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KOMET \ Performance

KUB Pentron - 3xD

KUB Pentron - Vendeskarsbor

Leveringsomfang:

Vendeskarsbor inkl. fastspaendingsskruer

'

< 3xD

Betegnelse

KUB-P.3D.140.R.04-C20
KUB-P.3D.145.R.04-C20
KUB-P.3D.150.R.04-C20
KUB-P.3D.155.R.04-C20
KUB-P.3D.160.R.04-C20

KUB-P.3D.165.R.05-C20
KUB-P.3D.170.R.05-C20
KUB-P.3D.175.R.05-C25
KUB-P.3D.180.R.05-C25

KUB-P.3D.185.R.06-C25
KUB-P.3D.190.R.06-C25
KUB-P.3D.195.R.06-C25
KUB-P.3D.200.R.06-C25

KUB-P.3D.205.R.07-C25
KUB-P.3D.210.R.07-C25
KUB-P.3D.215.R.07-C25
KUB-P.3D.220.R.07-C25
KUB-P.3D.225.R.07-C25
KUB-P.3D.230.R.07-C25

KUB-P.3D.235.R.08-C32
KUB-P.3D.240.R.08-C32
KUB-P.3D.245.R.08-C32
KUB-P.3D.250.R.08-C32
KUB-P.3D.255.R.08-C32
KUB-P.3D.260.R.08-C32

KUB-P.3D.265.R.09-C32
KUB-P.3D.270.R.09-C32
KUB-P.3D.275.R.09-C32
KUB-P.3D.280.R.09-C32
KUB-P.3D.285.R.09-C32
KUB-P.3D.290.R.09-C32
KUB-P.3D.295.R.09-C32
KUB-P.3D.300.R.09-C32

KUB-P.3D.305.R.10-C40
KUB-P.3D.310.R.10-C40
KUB-P.3D.315.R.10-C40
KUB-P.3D.320.R.10-C40
KUB-P.3D.325.R.10-C40
KUB-P.3D.330.R.10-C40

KUB-P.3D.335.R.11-C40
KUB-P.3D.340.R.11-C40
KUB-P.3D.345.R.11-C40
KUB-P.3D.350.R.11-C40
KUB-P.3D.355.R.11-C40
KUB-P.3D.360.R.11-C40
KUB-P.3D.365.R.11-C40

03|18

KOMET-nr.

U43 01400
U43 01450
U43 01500
U43 01550
U43 01600

U43 01650
U43 01700
U43 11750
U43 11800

U43 11850
U43 11900
U43 11950
U43 12000

U43 12050
U43 12100
U43 12150
U43 12200
U43 12250
U43 12300

U43 22350
U43 22400
U43 22450
U43 22500
U43 22550
U43 22600

U43 22650
U43 22700
U43 22750
U43 22800
U43 22850
U43 22900
U43 22950
U43 23000

U43 33050
U43 33100
U43 33150
U43 33200
U43 33250
U43 33300

U43 33350
U43 33400
U43 33450
U43 33500
U43 33550
U43 33600
U43 33650

DC 3}

DC DCONMS DF

mm
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0

16,5
17,0
175
18,0

18,5
19,0
19,5
20,0

20,5
21,0
21,5
22,0
22,5
23,0

235
24,0
245
25,0
255
26,0

26,5
27,0
27,5
28,0
28,5
29,0
29,5
30,0

30,5
31,0
31,5
32,0
32,5
33,0

335
34,0
34,5
35,0
355
36,0
36,5

LU 2

z

LPR 8

OAL e

OAL LU LPR Fastspandingsmoment

mm mm mm mm mm Nm
20 30 105 42 55 0,38
20 30 109 45 59 0,38
20 30 109 45 59 0,38
20 30 114 48 64 0,38
20 30 114 48 64 0,38
20 30 118 51 68 0,62
20 30 118 51 68 0,62
25 30 127 54 71 0,62
25 30 127 54 71 0,62
25 30 131 57 75 1,01
25 30 131 57 75 1,01
25 30 134 60 78 1,01
25 30 134 60 78 1,01
25 30 138 63 82 1,01
25 30 138 63 82 1,01
25 30 141 66 85 1,01
25 30 141 66 85 1,01
25 30 145 69 89 1,01
25 30 145 69 89 1,01
32 39 152 72 92 1,28
32 39 152 72 92 1,28
32 39 156 75 96 1,28
32 39 156 75 96 1,28
32 39 159 78 99 1,28
32 39 159 78 99 1,28
32 39 163 81 103 2,25
32 39 163 81 103 2,25
32 39 166 84 106 2,25
32 39 166 84 106 2,25
32 39 170 87 110 2,25
32 39 170 87 110 2,25
32 39 173 90 113 2,25
32 39 173 90 113 2,25
40 50 185 93 117 2,8
40 50 185 93 17 2,8
40 50 188 96 120 2,8
40 50 188 96 120 2,8
40 50 192 99 124 2,8
40 50 192 99 124 2,8
40 50 195 102 127 2,8
40 50 195 102 127 2,8
40 50 199 105 131 2,8
40 50 199 105 131 2,8
40 50 202 108 134 2,8
40 50 202 108 134 2,8
40 50 206 111 138 2,8

Vendeskaer

S0GX 040204
S0GX 040204
S0GX 040204
S0GX 040204
S0GX 040204

S0GX 050204
S0GX 050204
S0GX 050204
S0GX 050204

S0GX 060206
S0GX 060206
S0GX 060206
S0GX 060206

S0GX 077208
S0GX 077208
S0GX 077208
S0GX 077208
S0GX 077208
S0GX 077208

S0GX 080308
S0GX 080308
S0GX 080308
S0GX 080308
S0GX 080308
S0GX 080308

SO0GX 09T308
S0GX 09T308
SO0GX 09T308
S0GX 09T308
SO0GX 09T308
S0GX 09T308
SO0GX 09T308
S0GX 09T308

S0GX 100408
S0GX 100408
S0GX 100408
S0GX 100408
S0GX 100408
S0GX 100408

SOGX 110408
S0GX 110408
SOGX 110408
S0GX 110408
SOGX 110408
S0GX 110408
SOGX 110408

10873 ...

DKK
2B/6#

2.557,00 14001
2.557,00 14501
2.557,00 15001
2.557,00 15501
2.557,00 16001

2.620,00 16501
2.620,00 17001
2.620,00 17501
2.620,00 18001

2.700,00 18501
2.700,00 19001
2.700,00 19501
2.700,00 20001

2.877,00 20501
2.877,00 21001
2.877,00 21501
2.877,00 22002
2.877,00 22502
2.877,00 23002

3.117,00 23503
3.117,00 24003
3.117,00 24503
3.117,00 25003
3.117,00 25503
3.117,00 26003

3.278,00 26503
3.278,00 27003
3.278,00 27503
3.278,00 28003
3.278,00 28503
3.278,00 29003
3.278,00 29503
3.278,00 30003

3.573,00 30504
3.573,00 31004
3.573,00 31504
3.573,00 32004
3.573,00 32504
3.573,00 33004

3.742,00 33504
3.742,00 34004
3.742,00 34504
3.742,00 35004
3.742,00 35504
3.742,00 36004
3.742,00 36504
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KOMET \ Performance

KUB Pentron - 3xD

KUB Pentron - Vendeskarsbor

Leveringsomfang:

Vendeskarsbor inkl. fastspaendingsskruer

< 3xD
(& N
c Q, Err—— .
LU 2 i
&
LPR 8
OAL 0
10 873 ...
Betegnelse KOMET-nr. DC DCONMS DF OAL LU LPR Fastspendingsmoment  Vendeskaer DKK
mm mm mm mm mm mm Nm 2B/6#
KUB-P.3D.370.R.11-C40  U4333700 37,0 40 50 206 111 138 2,8 SOGX 110408 3.742,00 37004
KUB-P.3D.375.R.12-C40  U4333750 37,5 40 50 209 114 141 6,25 SOGX 120408 3.854,00 37504
KUB-P.3D.380.R.12-C40  U43 33800 38,0 40 50 209 114 141 6,25 S0GX 120408 3.854,00 38004
KUB-P.3D.385.R.12-C40  U43 33850 38,5 40 50 213 17 145 6,25 SOGX 120408 3.854,00 38504
KUB-P.3D.390.R.12-C40  U43 33900 39,0 40 50 213 117 145 6,25 S0GX 120408 3.854,00 39004
KUB-P.3D.395.R.12-C40  U43 33950 39,5 40 50 216 120 148 6,25 SOGX 120408 3.854,00 39504
KUB-P.3D.400.R.12-C40  U43 34000 40,0 40 50 216 120 148 6,25 S0GX 120408 3.854,00 40004
KUB-P.3D.405.R.12-C40  U43 34050 40,5 40 50 220 123 152 6,25 SOGX 120408 3.854,00 40504
KUB-P.3D.410.R.12-C40  U4334100 41,0 40 50 220 123 152 6,25 S0GX 120408 3.854,00 41004
KUB-P.3D.415.R.12-C40  U43 34150 41,5 40 50 223 126 155 6,25 SOGX 120408 3.854,00 41504
KUB-P.3D.420.R.12-C40  U43 34200 42,0 40 50 223 126 155 6,25 SOGX 120408 3.854,00 42004
KUB-P.3D.425.R.13-C40  U43 34250 42,5 40 50 227 129 159 6,25 SOGX 130508 3.854,00 42504
KUB-P.3D.430.R.13-C40  U43 34300 43,0 40 50 2271 129 159 6,25 S0GX 130508 3.854,00 43004
KUB-P.3D.435.R.13-C40  U43 34350 43,5 40 50 230 132 162 6,25 SOGX 130508 3.854,00 43504
KUB-P.3D.440.R.13-C40  U43 34400 44,0 40 50 230 132 162 6,25 S0GX 130508 3.854,00 44004
KUB-P.3D.445.R.13-C40  U43 34450 44,5 40 50 234 135 166 6,25 SOGX 130508 3.854,00 44504
KUB-P.3D.450.R.13-C40  U43 34500 45,0 40 50 234 135 166 6,25 S0GX 130508 3.854,00 45004
KUB-P.3D.455.R.13-C40  U43 34550 45,5 40 50 237 138 169 6,25 SOGX 130508 3.854,00 45504
KUB-P.3D.460.R.13-C40  U43 34600 46,0 40 50 237 138 169 6,25 S0GX 130508 3.854,00 46004
—4 - b -
Spaendenagle Torx nagle Fastspandings-
skrue
80950 ... 80950 ... 10 950...
Reservedele DKK DKK DKK
DC Y7 Y7 W7
14-16 T05-IP 47,00 057 M1,8x3,8-05IP 18,00 10100
16,5-18 T06-IP 80,00 123 M2,0x4,3-06IP 18,00 10000
18,5-23 T06-1P 80,00 123 M2,2x5,5-06IP 18,00 10700
23,5-26 T08-1P 79,00 125 M2,5x6,3-08IP 18,00 10800
26,5-30 T08-IP 79,00 125 M3,0x7,6-08IP 18,00 10200
31-37 T15-1P 92,00 128 M3,5x7,5-15IP 18,00 10300
38-46 T20-1P 97,00 129 M4,5x10-20IP 18,00 10400
(e}
@ Passende holdere findes i — Kapitel 16 Vaerktgjsholdere og tilbehor i kataloget med spantagningsteknik.
cuttingtools.ceratizit.com 03119



KOMET \ Performance

KUB Pentron - 4xD

KUB Pentron - Vendeskarsbor

Leveringsomfang:

Vendeskarsbor inkl. fastspaendingsskruer

'

<4xD

Betegnelse

KUB-P.4D.140.R.04-C20
KUB-P.4D.145.R.04-C20
KUB-P.4D.150.R.04-C20
KUB-P.4D.155.R.04-C20
KUB-P.4D.160.R.04-C20

KUB-P.4D.165.R.05-C20
KUB-P.4D.170.R.05-C20
KUB-P.4D.175.R.05-C25
KUB-P.4D.180.R.05-C25

KUB-P.4D.185.R.06-C25
KUB-P.4D.190.R.06-C25
KUB-P.4D.195.R.06-C25
KUB-P.4D.200.R.06-C25

KUB-P.4D.205.R.07-C25
KUB-P.4D.210.R.07-C25
KUB-P.4D.215.R.07-C25
KUB-P.4D.220.R.07-C25
KUB-P.4D.225.R.07-C25
KUB-P.4D.230.R.07-C25

KUB-P.4D.235.R.08-C32
KUB-P.4D.240.R.08-C32
KUB-P.4D.245.R.08-C32
KUB-P.4D.250.R.08-C32
KUB-P.4D.255.R.08-C32
KUB-P.4D.260.R.08-C32

KUB-P.4D.265.R.09-C32
KUB-P.4D.270.R.09-C32
KUB-P.4D.275.R.09-C32
KUB-P.4D.280.R.09-C32
KUB-P.4D.285.R.09-C32
KUB-P.4D.290.R.09-C32
KUB-P.4D.295.R.09-C32
KUB-P.4D.300.R.09-C32

KUB-P.4D.305.R.10-C40
KUB-P.4D.310.R.10-C40
KUB-P.4D.315.R.10-C40
KUB-P.4D.320.R.10-C40
KUB-P.4D.325.R.10-C40
KUB-P.4D.330.R.10-C40

KUB-P.4D.335.R.11-C40
KUB-P.4D.340.R.11-C40
KUB-P.4D.345.R.11-C40
KUB-P.4D.350.R.11-C40
KUB-P.4D.355.R.11-C40
KUB-P.4D.360.R.11-C40
KUB-P.4D.365.R.11-C40

03]20

KOMET-nr.

U4401400
U44 01450
U44 01500
U44 01550
U44 01600

U44 01650
U44 01700
U44 11750
U44 11800

U44 11850
U44 11900
U44 11950
U44 12000

U44 12050
U4412100
U44 12150
U44 12200
U44 12250
U44 12300

U44 22350
U44 22400
U44 22450
U44 22500
U44 22550
U44 22600

U44 22650
U44 22700
U44 22750
U44 22800
U44 22850
U44 22900
U44 22950
U44 23000

U44 33050
U44 33100
U44 33150
U44 33200
U44 33250
U44 33300

U44 33350
U44 33400
U44 33450
U44 33500
U44 33550
U44 33600
U44 33650

DC
mm
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0

16,5
17,0
175
18,0

18,5
19,0
19,5
20,0

20,5
21,0
21,5
22,0
22,5
23,0

235
24,0
245
25,0
255
26,0

26,5
27,0
27,5
28,0
28,5
29,0
29,5
30,0

30,5
31,0
31,5
32,0
32,5
33,0

33,5
34,0
34,5
35,0
355
36,0
36,5

DC153

OAL

DCONMS

DCONMS  DF  OAL
mm mm mm
20 30 19
20 30 124
20 30 124
20 30 130
20 30 130

20 30 135
20 30 135
25 30 145
25 30 145

25 30 150
25 30 150
25 30 154
25 30 154

25 30 159
25 30 159
25 30 163
25 30 163
25 30 168
25 30 168

32 39 176
32 39 176
32 39 181
32 39 181
32 39 185
32 39 185

32 39 190
32 39 190
32 39 194
32 39 194
32 39 199
32 39 199
32 39 203
32 39 203

40 50 216
40 50 216
40 50 220
40 50 220
40 50 225
40 50 225

40 50 229
40 50 229
40 50 234
40 50 234
40 50 238
40 50 238
40 50 243

LU
mm
56
60
60
64
64

68
68
72
72

76
76
80
80

84
84
88
88
92
92

96
96
100
100
104
104

108
108
12
12
116
116
120
120

124
124
128
128
132
132

136
136
140
140
144
144
148

LPR Fastspandingsmoment

mm Nm
69 0,38
74 0,38
74 0,38
80 0,38
80 0,38
85 0,62
85 0,62
89 0,62
89 0,62
94 1,01
94 1,01
98 1,01
98 1,01
103 1,01
103 1,01
107 1,01
107 1,01
112 1,01
112 1,01
116 1,28
116 1,28
121 1,28
121 1,28
125 1,28
125 1,28
130 2,25
130 2,25
134 2,25
134 2,25
139 2,25
139 2,25
143 2,25
143 2,25
148 2,8
148 2,8
152 2,8
152 2,8
157 2,8
157 2,8
161 2,8
161 2,8
166 2,8
166 2,8
170 2,8
170 2,8
175 2,8

Vendeskaer

S0GX 040204
S0GX 040204
S0GX 040204
S0GX 040204
S0GX 040204

S0GX 050204
S0GX 050204
S0GX 050204
S0GX 050204

S0GX 060206
S0GX 060206
S0GX 060206
S0GX 060206

S0GX 077208
S0GX 077208
S0GX 077208
S0GX 077208
S0GX 077208
S0GX 077208

S0GX 080308
S0GX 080308
S0GX 080308
S0GX 080308
S0GX 080308
S0GX 080308

SO0GX 09T308
S0GX 09T308
SO0GX 09T308
S0GX 09T308
SO0GX 09T308
S0GX 09T308
SO0GX 09T308
S0GX 09T308

S0GX 100408
S0GX 100408
S0GX 100408
S0GX 100408
S0GX 100408
S0GX 100408

SOGX 110408
S0GX 110408
SOGX 110408
S0GX 110408
SOGX 110408
S0GX 110408
SOGX 110408

1

10874 ...

DKK
2B/6#

3.261,00 14001
3.261,00 14501
3.261,00 15001
3.261,00 15501
3.261,00 16001

3.349,00 16501
3.349,00 17001
3.349,00 17502
3.349,00 18002

3.445,00 18502
3.445,00 19002
3.445,00 19502
3.445,00 20002

3.573,00 20502
3.573,00 21002
3.573,00 21502
3.573,00 22002
3.573,00 22502
3.573,00 23002

3.710,00 23503
3.710,00 24003
3.710,00 24503
3.710,00 25003
3.710,00 25503
3.710,00 26003

4.190,00 26503
4.190,00 27003
4.190,00 27503
4.190,00 28003
4.190,00 28503
4.190,00 29003
4.190,00 29503
4.190,00 30003

4.439,00 30504
4.439,00 31004
4.439,00 31504
4.439,00 32004
4.439,00 32504
4.439,00 33004

4.567,00 33504
4.567,00 34004
4.567,00 34504
4.567,00 35004
4.567,00 35504
4.567,00 36004
4.567,00 36504

Fortsattes pé naste side cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

KUB Pentron - 4xD

KUB Pentron - Vendeskarsbor

Leveringsomfang:

Vendeskarsbor inkl. fastspaendingsskruer

<4xD * ’ | 3
c S fe=——"
LU 2 &
&
LPR 8
OAL e
10874 ...
Betegnelse KOMET-nr. DC DCONMS DF OAL LU LPR Fastspendingsmoment  Vendeskaer DKK
mm mm mm mm mm mm Nm 2B/6#
KUB-P.4D.370.R.11-C40  U44 33700 37,0 40 50 243 148 175 2,8 SOGX 110408 4.567,00 37004
KUB-P.4D.375.R.12-C40  U44 33750 37,5 40 50 247 152 179 6,25 S0GX 120408 4.712,00 37504
KUB-P.4D.380.R.12-C40  U44 33800 38,0 40 50 247 152 179 6,25 S0GX 120408 4.712,00 38004
KUB-P.4D.385.R.12-C40  U44 33850 38,5 40 50 252 156 184 6,25 SOGX 120408 4.712,00 38504
KUB-P.4D.390.R.12-C40  U44 33900 39,0 40 50 252 156 184 6,25 S0GX 120408 4.712,00 39004
KUB-P.4D.395.R.12-C40  U44 33950 39,5 40 50 256 160 188 6,25 SOGX 120408 4.712,00 39504
KUB-P.4D.400.R.12-C40  U44 34000 40,0 40 50 256 160 188 6,25 S0GX 120408 4.712,00 40004
KUB-P.4D.405.R.12-C40  U44 34050 40,5 40 50 261 164 193 6,25 SOGX 120408 4.712,00 40504
KUB-P.4D.410.R.12-C40  U44 34100 41,0 40 50 261 164 193 6,25 S0GX 120408 4.712,00 41004
KUB-P.4D.415.R.12-C40  U44 34150 41,5 40 50 265 166 197 6,25 SOGX 120408 4.712,00 41504
KUB-P.4D.420.R.12-C40  U44 34200 42,0 40 50 265 168 197 6,25 S0GX 120408 4.712,00 42004
KUB-P.4D.425.R.13-C40  U44 34250 42,5 40 50 270 172 202 6,25 SOGX 130508 5.064,00 42504
KUB-P.4D.430.R.13-C40  U44 34300 43,0 40 50 270 172 202 6,25 S0GX 130508 5.064,00 43004
KUB-P.4D.435.R.13-C40  U44 34350 43,5 40 50 274 176 206 6,25 SOGX 130508 5.064,00 43504
KUB-P.4D.440.R.13-C40  U44 34400 44,0 40 50 274 176 206 6,25 S0GX 130508 5.064,00 44004
KUB-P.4D.445.R.13-C40  U44 34450 44,5 40 50 279 180 211 6,25 SOGX 130508 5.064,00 44504
KUB-P.4D.450.R.13-C40  U44 34500 45,0 40 50 2719 180 211 6,25 S0GX 130508 5.064,00 45004
KUB-P.4D.455.R.13-C40  U44 34550 45,5 40 50 283 184 215 6,25 SOGX 130508 5.064,00 45504
KUB-P.4D.460.R.13-C40  U44 34600 46,0 40 50 283 184 215 6,25 S0GX 130508 5.064,00 46004
—1 - A,
Spaendenagle Torx nagle Fastspandings-
skrue
80950 ... 80950 ... 10 950...
Reservedele DKK DKK DKK
DC Y7 Y7 W7
14-16 T05-IP 47,00 057 M1,8x3,8-05IP 18,00 10100
16,5-18 T06-1P 80,00 123 M2,0x4,3-06/P 18,00 10000
18,5-23 T06-1P 80,00 123 M2,2x5,5-06IP 18,00 10700
23,5-26 T08-1P 79,00 125 M2,5x6,3-08IP 18,00 10800
26,5-30 T08-IP 79,00 125 M3,0x7,6-08IP 18,00 10200
31-37 T15-1P 92,00 128 M3,5x7,5-15IP 18,00 10300
38-46 T20-1P 97,00 129 M4,5x10-20IP 18,00 10400
(e}
@ Passende holdere findes i — Kapitel 16 Vaerktgjsholdere og tilbehor i kataloget med spantagningsteknik.
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KOMET \ Performance KUB Pentron - 5xD

KUB Pentron - Vendeskarsbor

Leveringsomfang:
Vendeskarsbor inkl. fastspaendingsskruer

< 5xD */ I

c Q| pre———
LU g |
LPR &
o
OAL S|
10 875 ...
Betegnelse KOMET-nr. DC DCONMS DF OAL LU LPR Fastspendingsmoment  Vendeskaer DKK
mm mm mm mm mm  mm Nm 2B/6#
KUB-P.5D.140.R.04-C20  U4501400 14,0 20 30 133 70 83 0,38 S0GX 040204 3.525,00 14001
KUB-P.5D.145.R.04-C20  U4501450 14,5 20 30 139 75 89 0,38 SOGX 040204 3.525,00 14501
KUB-P.5D.150.R.04-C20  U4501500 15,0 20 30 139 75 89 0,38 S0GX 040204 3.525,00 15001
KUB-P.5D.155.R.04-C20  U4501550 15,5 20 30 146 80 96 0,38 SOGX 040204 3.525,00 15501
KUB-P.5D.160.R.04-C20  U4501600 16,0 20 30 146 80 96 0,38 S0GX 040204 3.525,00 16001
KUB-P.5D.165.R.05-C20  U4501650 16,5 20 30 152 85 102 0,62 S0GX 050204 3.629,00 16501
KUB-P.5D.170.R.05-C20  U4501700 17,0 20 30 152 85 102 0,62 SOGX 050204 3.629,00 17001
KUB-P.5D.175.R.05-C25 U4511750 17,5 25 30 163 90 107 0,62 S0GX 050204 3.629,00 17502
KUB-P.5D.180.R.05-C25 U4511800 18,0 25 30 163 90 107 0,62 S0GX 050204 3.629,00 18002
KUB-P.5D.185.R.06-C25 U4511850 18,5 25 30 169 95 13 1,01 S0GX 060206 3.629,00 18502
KUB-P.5D.190.R.06-C25 U4511900 19,0 25 30 169 95 13 1,01 S0GX 060206 3.710,00 19002
KUB-P.5D.195.R.06-C25 U4511950 19,5 25 30 174 100 118 1,01 S0GX 060206 3.710,00 19502
KUB-P.5D.200.R.06-C25 U4512000 20,0 25 30 174 100 118 1,01 S0GX 060206 3.710,00 20002
KUB-P.5D.205.R.07-C25  U4512050 20,5 25 30 180 105 124 1,01 SOGX 077208 3.846,00 20502
KUB-P.5D.210.R.07-C25 U4512100 21,0 25 30 180 105 124 1,01 S0GX 077208 3.846,00 21002
KUB-P.5D.215.R.07-C25 U4512150 21,5 25 30 185 110 129 1,01 SOGX 077208 3.846,00 21502
KUB-P.5D.220.R.07-C25 U4512200 22,0 25 30 185 110 129 1,01 S0GX 077208 3.846,00 22002
KUB-P.5D.225.R.07-C25 U4512250 22,5 25 30 191 15 135 1,01 SOGX 077208 3.846,00 22502
KUB-P.5D.230.R.07-C25 U4512300 23,0 25 30 191 15 135 1,01 S0GX 077208 3.846,00 23002
KUB-P.5D.235.R.08-C32 U4522350 23,5 32 39 200 120 140 1,28 S0GX 080308 3.974,00 23503
KUB-P.5D.240.R.08-C32 U4522400 24,0 32 39 200 120 140 1,28 SOGX 080308 3.974,00 24003
KUB-P.5D.245.R.08-C32 U4522450 245 32 39 206 125 146 1,28 S0GX 080308 3.974,00 24503
KUB-P.5D.250.R.08-C32 U4522500 25,0 32 39 206 125 146 1,28 SOGX 080308 3.974,00 25003
KUB-P.5D.255.R.08-C32 U4522550 25,5 32 39 211 130 151 1,28 S0GX 080308 3.974,00 25503
KUB-P.5D.260.R.08-C32 U4522600 26,0 32 39 211 130 151 1,28 SOGX 080308 3.974,00 26003
KUB-P.5D.265.R.09-C32 U4522650 26,5 32 39 217 135 157 2,25 SOGX 09T308 4.479,00 26503
KUB-P.5D.270.R.09-C32  U4522700 27,0 32 39 217 135 157 2,25 S0GX 097308 4.479,00 27003
KUB-P.5D.275.R.09-C32 U4522750 275 32 39 222 140 162 2,25 SOGX 09T308 4.479,00 27503
KUB-P.5D.280.R.09-C32 U4522800 28,0 32 39 222 140 162 2,25 S0GX 09T308 4.479,00 28003
KUB-P.5D.285.R.09-C32 U4522850 28,5 32 39 228 145 168 2,25 SOGX 097308 4.479,00 28503
KUB-P.5D.290.R.09-C32 U4522900 29,0 32 39 228 145 168 2,25 S0GX 09T308 4.479,00 29003
KUB-P.5D.295.R.09-C32 U4522950 29,5 32 39 233 150 173 2,25 SO0GX 09T308 4.479,00 29503
KUB-P.5D.300.R.09-C32 U4523000 30,0 32 39 233 150 173 2,25 S0GX 09T308 4.479,00 30003
KUB-P.5D.305.R.10-C40  U4533050 30,5 40 50 247 155 179 28 S0GX 100408 4.792,00 30504
KUB-P.5D.310.R.10-C40  U4533100 31,0 40 50 247 155 179 2,8 S0GX 100408 4.792,00 31004
KUB-P.5D.315.R.10-C40 U4533150 31,5 40 50 252 160 184 2,8 SOGX 100408 4.792,00 31504
KUB-P.5D.320.R.10-C40  U4533200 32,0 40 50 252 160 184 2,8 S0GX 100408 4.792,00 32004
KUB-P.5D.325.R.10-C40  U4533250 32,5 40 50 258 165 190 2,8 SOGX 100408 4.792,00 32504
KUB-P.5D.330.R.10-C40  U4533300 33,0 40 50 258 165 190 2,8 S0GX 100408 4.792,00 33004
KUB-P.5D.335.R.11-C40  U4533350 33,5 40 50 263 170 195 2,8 S0GX 110408 4.928,00 33504
KUB-P.5D.340.R.11-C40  U4533400 34,0 40 50 263 170 195 2,8 SOGX 110408 4.928,00 34004
KUB-P.5D.345.R.11-C40  U4533450 34,5 40 50 269 175 201 2,8 SOGX 110408 4.928,00 34504
KUB-P.5D.350.R.11-C40  U4533500 35,0 40 50 269 175 201 2,8 SOGX 110408 4.928,00 35004
KUB-P.5D.355.R.11-C40  U4533550 35,5 40 50 274 180 206 2,8 S0GX 110408 4.928,00 35504
KUB-P.5D.360.R.11-C40  U4533600 36,0 40 50 274 180 206 2,8 SOGX 110408 4.928,00 36004
KUB-P.5D.365.R.11-C40  U4533650 36,5 40 50 280 185 212 2,8 S0GX 110408 4.928,00 36504
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KOMET \ Performance

KUB Pentron - 5xD

KUB Pentron - Vendeskarsbor

Leveringsomfang:

Vendeskarsbor inkl. fastspaendingsskruer

< 5xD *f I
c g ———————
LU g |
LPR )
o
OAL o
10 875 ...
Betegnelse KOMET-nr. DC DCONMS DF OAL LU LPR Fastspendingsmoment  Vendeskaer DKK
mm mm mm mm mm mm Nm 2B/6#
KUB-P.5D.370.R.11-C40  U4533700 37,0 40 50 280 185 212 2,8 SOGX 110408 4.928,00 37004
KUB-P.5D.375.R.12-C40  U4533750 37,5 40 50 285 190 217 6,25 SOGX 120408 5.064,00 37504
KUB-P.5D.380.R.12-C40  U45 33800 38,0 40 50 285 190 217 6,25 S0GX 120408 5.064,00 38004
KUB-P.5D.385.R.12-C40  U4533850 38,5 40 50 291 195 223 6,25 SOGX 120408 5.064,00 38504
KUB-P.5D.390.R.12-C40  U4533900 39,0 40 50 291 195 223 6,25 S0GX 120408 5.064,00 39004
KUB-P.5D.395.R.12-C40  U4533950 39,5 40 50 296 200 228 6,25 SOGX 120408 5.064,00 39504
KUB-P.5D.400.R.12-C40  U45 34000 40,0 40 50 296 200 228 6,25 S0GX 120408 5.064,00 40004
KUB-P.5D.405.R.12-C40  U45 34050 40,5 40 50 302 205 234 6,25 SOGX 120408 5.064,00 40504
KUB-P.5D.410.R.12-C40  U4534100 41,0 40 50 302 205 234 6,25 S0GX 120408 5.064,00 41004
KUB-P.5D.415.R.12-C40  U4534150 41,5 40 50 307 210 239 6,25 SOGX 120408 5.064,00 41504
KUB-P.5D.420.R.12-C40  U4534200 42,0 40 50 307 210 239 6,25 SOGX 120408 5.064,00 42004
KUB-P.5D.425.R.13-C40  U4534250 42,5 40 50 313 215 245 6,25 SOGX 130508 5.521,00 42504
KUB-P.5D.430.R.13-C40  U4534300 43,0 40 50 313 215 245 6,25 S0GX 130508 5.521,00 43004
KUB-P.5D.435.R.13-C40  U4534350 43,5 40 50 318 220 250 6,25 SOGX 130508 5.521,00 43504
KUB-P.5D.440.R.13-C40  U4534400 44,0 40 50 318 220 250 6,25 S0GX 130508 5.521,00 44004
KUB-P.5D.445.R.13-C40  U4534450 44,5 40 50 324 225 256 6,25 SOGX 130508 5.521,00 44504
KUB-P.5D.450.R.13-C40  U45 34500 45,0 40 50 324 225 256 6,25 S0GX 130508 5.521,00 45004
KUB-P.5D.455.R.13-C40  U45 34550 45,5 40 50 329 230 261 6,25 SOGX 130508 5.521,00 45504
KUB-P.5D.460.R.13-C40  U45 34600 46,0 40 50 329 230 261 6,25 S0GX 130508 5.521,00 46004
—1 - A,
Spaendenagle Torx nagle Fastspandings-
skrue
80950 ... 80950 ... 10 950...
Reservedele DKK DKK DKK
DC Y7 Y7 W7
14-16 T05-IP 47,00 057 M1,8x3,8-05IP 18,00 10100
16,5-18 T06-IP 80,00 123 M2,0x4,3-06IP 18,00 10000
18,5-23 T06-1P 80,00 123 M2,2x5,5-06IP 18,00 10700
23,5-26 T08-1P 79,00 125 M2,5x6,3-08IP 18,00 10800
26,5-30 T08-IP 79,00 125 M3,0x7,6-08IP 18,00 10200
31-37 T15-1P 92,00 128 M3,5x7,5-15IP 18,00 10300
38-46 T20-1P 97,00 129 M4,5x10-20IP 18,00 10400
(e}
@ Passende holdere findes i — Kapitel 16 Vaerktgjsholdere og tilbehor i kataloget med spantagningsteknik.
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KOMET \ Performance

Grundelement

KUB Pentron CS - grundelement

A SZID =nominel starrelse
A Fastspandingsmoment henviser til fastspandingsskrue

Leveringsomfang:
Kassettebor inkl. kassettefastgarelsesskruer

ET
< 3xD % :
77
ABS 1o &
nl_1v
% 2
O
g
10 876 ...
Betegnelse KOMET-nr.  DC DF OAL DCONMS LU LPR  SZID Fastspzndingsmoment DKK
mm mm mm mm mm mm Nm 2B/6#
KUB-P.GH-CS.1.3D.64-66.ABS80 U6046400 64-66 80 314 46 198 271 1 17,3 7.562,00 64092
KUB-P.GH-CS.1.3D.67-69.ABS80  U60 46700 67-69 80 323 46 207 280 1 173 7.645,00 67092
KUB-P.GH-CS.2.3D.70-72.ABS80 U60 47000 70-72 80 332 46 216 289 2 17,3 7.719,00 70092
KUB-P.GH-CS.2.3D.73-75.ABS80 U6047300 73-75 80 34 46 225 298 2 17,3 7.794,00 73092
KUB-P.GH-CS.3.3D.76-78.ABS80  U60 47600 76-78 80 350 46 234 307 3 42 7.876,00 76092
KUB-P.GH-CS.3.3D.79-81.ABS80 U6047900 79-81 80 359 46 243 316 3 42 7.951,00 79092
KUB-P.GH-CS.3.3D.82-84.ABS80 U6048200 82-84 80 368 46 252 325 3 42 8.026,00 82092
KUB-P.GH-CS.4.3D.85-87.ABS100 U6058500 85-87 100 397 56 261 342 4 42 8.191,00 85091
KUB-P.GH-CS.4.3D.88-90.ABS100 U6058800 88-90 100 406 56 270 351 4 42 8.355,00 88091
KUB-P.GH-CS.4.3D.91-93.ABS100 U6059100 91-93 100 415 56 279 360 4 42 8.505,00 91091
KUB-P.GH-CS.4.3D.94-96.ABS100 U6059400 94-96 100 424 56 288 369 4 42 8.662,00 94091
0 M
Umbrako nagle-T Fastspandings-
skrue
80397.. 10950...
Reservedele DKK DKK
DC Y7 w7
64 -66 33,00 050 7,00 16700
67 -69 33,00 050 7,00 16700
70-72 33,00 050 7,00 16700
73-75 33,00 050 7,00 16700
76-78 38,00 060 7,00 16800
79-81 38,00 060 7,00 16800
82-84 38,00 060 7,00 16800
85-87 38,00 060 7,00 16900
88-90 38,00 060 7,00 16900
91-93 38,00 060 7,00 16900
94-96 38,00 060 7,00 16900
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KOMET \ Performance Bor med vendeskeer

Kassetter
KUB Pentron CS - inderkassette
A S7ID = nominel starrelse
Leveringsomfang:
Indvendig kassette inkl. fastspandingsskruer
ET

@

10 877 ...
DC KOMET-nr. OAL SZID HF  Fastspendingsmoment  Viendeskaer DKK
mm mm mm Nm 2B/6#
64-69 D6006400 28 1 9 2,8 SOGX 100408 1.417,00 16400
70-75 D6007000 30 2 10 2,8 S0GX 110408 1.417,00 27000
76-84 D6007600 33 3 1 6,25 S0GX 120408 1.417,00 37600
85-96 D6008500 36 4 12 6,25 S0GX 130508 1.417,00 48500
Torx nagle Fastspandings-
skrue
80950.. 10950...
Reservedele DKK DKK
DC Y7 W7
64-69 92,00 128 18,00 10300
70-75 92,00 128 18,00 10300
76-84 97,00 129 18,00 10400
85-96 97,00 129 18,00 10400

0]
@ Inderkassette og kassettelejet til inderkassetten i grundelementet er forsynet med et maerke, s& inder- og yderkassetter ikke monteres forkert.
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KOMET \ Performance

Kassetter
KUB Pentron CS - yderkassette
A S7ID = nominel starrelse
Leveringsomfang:
Udvendig kassette inkl. fastspandingsskruer
ET

DC  KOMET-nr.

64 D60 16400
65 D60 16500
66 D60 16600
67 D60 16700
68 D60 16800
69 D60 16900
70 D60 17000
71 D60 17100
72 D6017200
73 D6017300
74 D60 17400
75  D6017500
76 D60 17600
77 D6017700
78 D60 17800
79  D6017900
80 D60 18000
81 D60 18100
82 D60 18200
83 D60 18300
84 D60 18400
85 D60 18500
86 D60 18600
87 D60 18700
88 D60 18800
89 D60 18900
90 D60 19000
91 D60 19100
92 D60 19200
93 D60 19300
94 D60 19400
95 D60 19500
96 D60 19600

Reservedele
DC

64-75
76-96

HF

DC

SZID

BADLDDLADDEALEDADLDDWWWWWWWWWNRNNRNN - — =

HF

Fastspendingsmoment
Nm
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25

Vendeskaer

S0GX 100408
S0GX 100408
S0GX 100408
S0GX 100408
S0GX 100408
S0GX 100408
S0GX 110408
SOGX 110408
S0GX 110408
SOGX 110408
S0GX 110408
SOGX 110408
S0GX 120408
SO0GX 120408
S0GX 120408
S0GX 120408
SOGX 120408
SO0GX 120408
SOGX 120408
SOGX 120408
SOGX 120408
S0GX 130508
S0GX 130508
S0GX 130508
S0GX 130508
S0GX 130508
S0GX 130508
SOGX 130508
S0GX 130508
S0GX 130508
S0GX 130508
SOGX 130508
SOGX 130508

- -

Torxnagle

80950...

DKK

Y7
92,00 128
97,00 129

@

10 878 ...

DKK
2B/6#
1.914,00 16400
1.914,00 16500
1.914,00 16600
1.914,00 16700
1.914,00 16800
1.914,00 16900
1.914,00 27000
1.914,00 27100
1.914,00 27200
1.914,00 27300
1.914,00 27400
1.914,00 27500
1.914,00 37600
1.914,00 37700
1.914,00 37800
1.914,00 37900
1.914,00 38000
1.914,00 38100
1.914,00 38200
1.914,00 38300
1.914,00 38400
1.914,00 48500
1.914,00 48600
1.914,00 48700
1.914,00 48800
1.914,00 48900
1.914,00 49000
1.914,00 49100
1.914,00 49200
1.914,00 49300
1.914,00 49400
1.914,00 49500
1.914,00 49600

[

Fastspandings-
skrue

10950 ...

DKK
W7
18,00 10300
18,00 10400

o)
@ Delmal er tilgaengelige pa forespargsel.
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KOMET \ Performance Vendeskaer til KUB Pentron

Betegnelse L IC D1 S
mm mm mm mm
SOGX 0402.. 4.8 4,8 2,05 2,20
SOGX 0502.. 5,5 55 2,30 2,40
SOGX 0602.. 6,2 6,2 2,60 2,75
SOGX 07T2.. 71 71 2,60 2,97
SOGX 0803.. 8,0 8,0 2,85 3,40
SOGX 09T3.. 89 8,9 3,40 3,90
SOGX 1004.. 9,8 9,8 4,10 4,20
SOGX 1104.. 10,9 10,9 4,10 4,50
SOGX 1204.. 12,0 12,0 5,20 4,80
SOGX 1305.. 13,2 13,2 5,20 5,20
[ NEW | [ NEW | [ NEW |
-01 -03 -13 -32 -34
BK8425 BK8430 BK8425 BK8425 BK8425
< SARARARSY [ : — |
e o6 6 o 6
e g’}g,,‘,,) ;C : 2 |
T— - U U
S0GX S0GX S0GX S0GX S0GX
10820.. 10820.. 10820.. 10820.. 10820...
1SO KOMET-nr. RE DKK DKK DKK DKK DKK
m 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/34# 1A/34#

040204 W80 10010.048425
040204 W80 10030.048430
040204 W80 10130.048425
040204 W80 10320.048425
040204 W80 10340.048425
050204 W80 12010.048425
050204 W80 12030.048430
050204 W80 12130.048425
050204 W80 12320.048425
050204 W80 12340.048425
060206 W80 18010.068425
060206 W80 18030.068430
060206 W80 18130.068425
060206 W80 18320.068425
060206 W80 18340.068425
077208 W80 20010.088425
077208 W80 20030.088430
077208 W80 20130.088425
077208 W80 20320.088425
077208 W80 20340.088425
080308 W80 24010.088425
080308 W80 24030.088430
080308 W80 24130.088425
080308 W80 24320.088425
080308 W80 24340.088425
097308 W80 28010.088425
09T308 W80 28030.088430
097308 W80 28130.088425
097308 W80 28320.088425
09T308 W80 28340.088425
100408 W80 32010.088425
100408 W80 32030.088430
100408 W80 32130.088425
100408 W80 32320.088425
100408 W80 32340.088425
110408 W80 38010.088425
110408 W80 38030.088430
110408 W80 38130.088425
110408 W80 38320.088425
110408 W80 38340.088425
120408 W80 42010.088425
120408 W80 42030.088430
120408 W80 42130.088425
120408 W80 42320.088425
120408 W80 42340.088425
130508 W80 46010.088425
130508 W80 46030.088430
130508 W80 46130.088425
130508 W80 46320.088425
130508 W80 46340.088425

127,00 30401

127,00 00403

127,00 30413

141,00 30432

141,00 30434

127,00 30501

127,00 00503

127,00 30513

142,00 30532

142,00 30534

128,00 30601

128,00 00603

128,00 30613

142,00 30632

142,00 30634

129,00 30701

129,00 00703

129,00 30713

143,00 30732

143,00 30734

130,00 30801

130,00 00803

130,00 30813

144,00 30832

144,00 30834
135,00 30901

135,00 00903

135,00 30913

150,00 30932

150,00 30934

139,00 31001

139,00 01003

139,00 31013

154,00 31032

154,00 31034

143,00 31101

143,00 01103

143,00 31113

159,00 31132

159,00 31134

150,00 31201

150,00 01203

150,00 31213

167,00 31232

167,00 31234

175,00 31301

175,00 01303

175,00 31313

(=l=lelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelelel=elel el e el o)== =k ]
[eeYe YooYoc o Yoo o Yoo Yoo Yo Yo o o oo o oYe Yoo o Yo o oo YooY ocYooYo Yo o Yo oYe oo Yoo Yo Yo oo Yo oYooYo Yo Yo Yo FopYeop i oAl S oA oA S A - AN A S

194,00 31332

194,00 31334
o

Bl ===u
cOeoceeoe
cOeoceeoe
cOeoceeo0
cOeOeee

— v,/f,side 59-63

0]
@ Tilspaendingsveerdierne for vendeskaer BK8425 -34 findes pa online shoppen eller i det trykte katalog UP2DATE July 2021.
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KOMET \ Performance Vendeskaer til KUB Pentron

Betegnelse L IC D1 S

mm mm mm mm
SOGX 0402.. 48 48 2,05 2,20
SOGX 0502.. 55 55 2,30 2,40
SOGX 0602.. 6,2 6,2 2,60 2,75
SOGX 07T2.. 71 71 2,60 2,97
SOGX 0803.. 8,0 8,0 2,85 3,40
SOGX 09T3.. 8,9 8,9 3,40 3,90
SOGX 1004.. 9,8 9,8 410 4,20
SOGX 1104.. 10,9 10,9 410 4,50
SOGX 1204.. 12,0 12,0 5,20 4,80
SOGX 1305.. 13,2 13,2 5,20 5,20

-01 -01 -01 -01
BK7935 BK6115 BK6425 BK7710
8
SOGX SOGX SOGX SOGX
10820.. 10820.. 10820... 10820...
1SO KOMET-nr. RE DKK DKK DKK DKK
mm 1A/34# 1A/34# 1A/3# 1A/3#

040204 W8010010.046115 0,4 127,00 40401
040204 W8010010.046425 0,4 127,00 60401
040204 W8010010.047710 0,4 127,00 90401
040204 W80 10010.047935 0,4 127,00 50401
050204 W8012010.046115 0,4 127,00 40501
050204 W80 12010.046425 0,4 128,00 60501
050204 W8012010.047710 0,4 128,00 90501
050204 W80 12010.047935 0,4 128,00 50501

060206 W80 18010.066115
060206 W80 18010.066425
060206 W80 18010.067710
060206 W80 18010.067935
077208 W8020010.086115
077208 W80 20010.086425
077208 W80 20010.087710
077208 W80 20010.087935
080308 W80 24010.086115
080308 W80 24010.086425
080308 W80 24010.087710
080308 W80 24010.087935
09T308 W80 28010.086115
09T308 W80 28010.086425
09T308 W80 28010.087710
09T308 W80 28010.087935
100408 W80 32010.086115
100408 W80 32010.086425
100408 W80 32010.087710
100408 W80 32010.087935
110408 W80 38010.086115
110408 W80 38010.086425
110408 W80 38010.087710
110408 W80 38010.087935
120408 W80 42010.086115
120408 W80 42010.086425
120408 W80 42010.087710
120408 W80 42010.087935
130508 W80 46010.086115
130508 W80 46010.086425
130508 W80 46010.087710
130508 W80 46010.087935

128,00 40601

129,00 60601
129,00 90601

129,00 50601

129,00 40701

129,00 60701

129,00 90701

129,00 50701

130,00 40801

130,00 60801

130,00 90801

130,00 50801

135,00 40901

135,00 60901

135,00 90901

135,00 50901
139,00 41001

139,00 61001

139,00 91001

139,00 51001

143,00 41101

143,00 61101

143,00 91101

143,00 51101

150,00 41201

150,00 61201

150,00 91201

150,00 51201

175,00 41301

175,00 61301

(=felelelelo)ele)ele)ololo)o)olololololo)oe o))l ool o))l ]
00 00 00 0O 00 0O 0O OO OO 0O OO OO 0O OO OO CO OO OO CO OO OO CO OO OO 0O 0O OO 0O OO OY OY O

175,00 91301

175,00 51301

P ) ) )

M ) ) )

K ) ) )

N ) )
S ® o
H )

0 o o

- v,/f, side 59-63

0]
@ BK6115-01 anbefales udelukkende til brug som periferiskar!
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KOMET \ Performance MaxiDrill 900 - 2xD

MaxiDrill 900 - Vendeskaershor

Leveringsomfang:
Vendeskarsbor inkl. fastspaendingsskruer og nagle

<2xD ,ﬁ/

c -
8 h o~ 1 LDL ‘
LU ‘ g ‘
OAL § ( g
a A

10 852 ...

Betegnelse DC  DCONMS  DF OAL LU LPR Fastspendingsmoment  Vendeskaer DKK

mm mm mm mm mm  mm Nm 2B/41
MD900.2D.120.R.03-C20 12,0 20 28 90 24 40 0,4 SONT 031804 1.878,00 120
MD900.2D.125.R.03-C20 12,5 20 28 91 25 4 04 SONT 031804 1.878,00 125
MD900.2D.130.R.03-C20 13,0 20 28 92 26 42 04 SONT 031804 1.878,00 130
MD900.2D.135.R.03-C20 13,5 20 28 93 27 43 04 SONT 031804 1.878,00 135
MD900.2D.140.R.04-C20 14,0 20 30 96 28 46 0,7 SONT 042105 1.999,00 140
MD900.2D.145.R.04-C20 14,5 20 30 97 29 47 07 SONT 042105 1.999,00 145
MD900.2D.150.R.04-C20 15,0 20 30 98 30 48 0,7 SONT 042105 1.999,00 150
MD900.2D.155.R.04-C20 15,5 20 30 99 31 49 0,7 SONT 042105 1.999,00 155
MD900.2D.160.R.05-C20 16,0 20 30 100 32 50 0,7 SONT 052306 1.999,00 160
MD900.2D.165.R.05-C20 16,5 20 30 101 33 51 0,7 SONT 052306 1.999,00 165
MD900.2D.170.R.05-C20 17,0 20 30 102 34 52 0,7 SONT 052306 2.128,00 170
MD900.2D.175.R.05-C20 17,5 20 30 103 35 53 0,7 SONT 052306 2.128,00 175
MD900.2D.180.R.06-C25 18,0 25 32 11 36 55 1 SONT 062506 2.128,00 180
MD900.2D.185.R.06-C25 18,5 25 32 112 37 56 1 SONT 062506 2.128,00 185
MD900.2D.190.R.06-C25 19,0 25 32 113 38 57 1 SONT 062506 2.287,00 190
MD900.2D.195.R.06-C25 19,5 25 32 114 39 58 1 SONT 062506 2.287,00 195
MD900.2D.200.R.06-C25 20,0 25 32 115 40 59 1 SONT 062506 2.287,00 200
MD900.2D.205.R.06-C25 20,5 25 32 116 4 60 1 SONT 062506 2.287,00 205
MD900.2D.210.R.07-C25 21,0 25 32 118 42 62 1 SONT 072907 2.287,00 210
MD900.2D.220.R.07-C25 22,0 25 32 120 44 64 1 SONT 072907 2.287,00 220
MD900.2D.230.R.07-C25 23,0 25 32 122 46 66 1 SONT 072907 2.358,00 230
MD900.2D.240.R.08-C32 24,0 32 40 132 48 72 1,2 SONT 083308 2.358,00 240
MD900.2D.250.R.08-C32 25,0 32 40 134 50 74 1,2 SONT 083308 2.358,00 250
MD900.2D.260.R.08-C32 26,0 32 40 136 52 76 1,2 SONT 083308 2.611,00 260
MD900.2D.270.R.08-C32 27,0 32 40 138 54 78 1,2 SONT 083308 2.611,00 270
MD900.2D.280.R.09-C32 28,0 32 40 140 56 80 2,2 SONT 093808 2.611,00 280
MD900.2D.290.R.09-C32 29,0 32 40 142 58 82 2,2 SONT 093808 2.611,00 290
MD900.2D.300.R.09-C32 30,0 32 40 144 60 84 2,2 SONT 093808 2.611,00 300
MD900.2D.310.R.09-C32 31,0 32 40 146 62 86 2,2 SONT 093808 2.832,00 310
MD900.2D.320.R.09-C32 32,0 32 40 148 64 88 2,2 SONT 093808 2.832,00 320
MD900.2D.330.R.10-C40 33,0 40 50 163 66 93 3,2 SONT 104408 2.832,00 330
MD900.2D.340.R.10-C40 34,0 40 50 165 68 95 3,2 SONT 104408 2.832,00 340
MD900.2D.350.R.10-C40 35,0 40 50 167 70 97 3,2 SONT 104408 2.896,00 350
MD900.2D.360.R.10-C40 36,0 40 50 169 72 99 3,2 SONT 104408 2.896,00 360
MD900.2D.370.R.12-C40 37,0 40 56 174 74 104 3,2 SONT 124810 2.990,00 370
MD900.2D.380.R.12-C40 38,0 40 56 176 76 106 3,2 SONT 124810 2.990,00 380
MD900.2D.390.R.12-C40 39,0 40 56 178 78 108 3,2 SONT 124810 2.990,00 390
MD900.2D.400.R.12-C40 40,0 40 56 180 80 110 3,2 SONT 124810 2.990,00 400
MD900.2D.410.R.12-C40 41,0 40 56 182 82 112 3,2 SONT 124810 2.990,00 410
MD900.2D.420.R.13-C40 42,0 40 60 187 84 17 5 SONT 135012 3.141,00 420
MD900.2D.430.R.13-C40 43,0 40 60 189 86 119 ® SONT 135012 3.141,00 430
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KOMET \ Performance

MaxiDrill 900 - 2xD

MaxiDrill 900 - Vendeskaershor

Leveringsomfang:

Vendeskarsbor inkl. fastspaendingsskruer og nagle

< 2xD 4/

Betegnelse

MD900.2D.440.R.13-C40
MD900.2D.450.R.13-C40
MD900.2D.460.R.13-C40

MD900.2D.470.R.15-C40
MD900.2D.480.R.15-C40
MD900.2D.490.R.15-C40
MD900.2D.500.R.15-C40
MD900.2D.520.R.15-C40
MD900.2D.510.R.15-C40
MD900.2D.530.R.15-C40
MD900.2D.540.R.15-C40

MD900.2D.550.R.17-C40
MD900.2D.560.R.17-C40
MD900.2D.570.R.17-C40
MD900.2D.580.R.17-C40
MD900.2D.590.R.17-C40
MD900.2D.600.R.17-C40
MD900.2D.610.R.17-C40
MD900.2D.620.R.17-C40
MD900.2D.630.R.17-C40

Reservedele
DC

12-13,5
14-175
18-23
24-27
28-32
33-41
42-63

DC
mm
440
45,0
46,0

47,0
48,0
49,0
50,0
51,0
52,0
53,0
54,0

55,0
56,0
57,0
58,0
59,0
60,0
61,0
62,0
63,0

DCONMS

mm
40
40
40

40
40
40
40
40
40
40
40

40
40
40
40
40
40
40
40
40

DC "33

DF

DCONMS

LU |
OAL

DF OAL LU LPR Fastspandingsmoment
mm mm mm mm Nm
60 191 88 121 5
60 193 90 123 5
60 195 92 125 5
60 198 94 128 5
60 200 96 130 5
60 202 98 132 5
60 204 100 134 5
60 206 102 136 5
60 208 104 138 5
60 210 106 140 5
60 212 108 142 5
60 215 110 145 5
60 217 112 147 5
60 219 114 149 5
60 221 116 151 5
60 223 118 153 5
62 225 120 155 5
62 227 122 157 5
64 229 124 159 5
64 231 126 161 5

Vendeskaer

SONT 135012
SONT 135012
SONT 135012

SONT 155312
SONT 155312
SONT 155312
SONT 155312
SONT 155312
SONT 155312
SONT 155312
SONT 155312

SONT 175612
SONT 175612
SONT 175612
SONT 175612
SONT 175612
SONT 175612
SONT 175612
SONT 175612
SONT 175612

T06-1P
T06-1P
T07-1P
T08-IP
T09-1P
T15-1P
T20-1P

-l

Torxnagle

80950...

DKK
Y7
80,00
80,00
79,00
79,00
87,00
92,00
97,00

123
123
124
125
126
128
129

M1,8x3,6 - IP
M2x4,3 - IP
M2,2x5 - IP
M2,5x6 - IP
M3x7 - IP
M3,5x8,6 - IP
M4,5x10,5 - IP

10 852 ...

DKK
2B/41
3.141,00
3.141,00
3.141,00

3.300,00
3.300,00
3.560,00
3.560,00
3.655,00
3.655,00
3.655,00
3.655,00

3.655,00
3.790,00
3.790,00
3.790,00
3.790,00
3.790,00
3.790,00
3.790,00
3.790,00

440
450
460

470
480
490
500
510
520
530
540

550
560
570
580
590
600
610
620
630

L

Fastspa

ndings-

skrue

70950 ...

DKK
2A/28
29,00
26,00
25,00
32,00
25,00
25,00
25,00

862
863
856
857
819
859
864

(e}
@ Passende holdere findes i — Kapitel 16 Veerktajsholdere og tilbehor i kataloget med spantagningsteknik.
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KOMET \ Performance MaxiDrill 900 = 3xD

MaxiDrill 900 - Vendeskaershor

Leveringsomfang:
Vendeskarsbor inkl. fastspaendingsskruer og nagle

(1]
<3xD ,ﬁ/ ;

‘ LPR 3
c 35 T
g J-. ********************** - B \
LU ‘ 2 ‘
OAL & (4
O .
a [
10 853 ...
Betegnelse DC  DCONMS  DF OAL LU LPR Fastspendingsmoment  Vendeskaer DKK
mm mm mm mm mm mm Nm 2B/41
MD900.3D.120.R.03-C20 12,0 20 28 102 360 52 0,4 SONT 031804 2.001,00 120
MD900.3D.125.R.03-C20 12,5 20 28 104 375 54 0,4 SONT 031804 2.001,00 125
MD900.3D.130.R.03-C20 13,0 20 28 105 390 55 0,4 SONT 031804 2.001,00 130
MD900.3D.135.R.03-C20 13,5 20 28 107 405 57 0,4 SONT 031804 2.001,00 135
MD900.3D.140.R.04-C20 14,0 20 30 109 420 59 0,7 SONT 042105 2.107,00 140
MD900.3D.145.R.04-C20 14,5 20 30 11 440 61 0,7 SONT 042105 2.107,00 145
MD900.3D.150.R.04-C20 15,0 20 30 112 450 62 0,7 SONT 042105 2.107,00 150
MD900.3D.155.R.04-C20 15,5 20 30 114 470 64 0,7 SONT 042105 2.157,00 155
MD900.3D.160.R.05-C20 16,0 20 30 115 480 65 0,7 SONT 052306 2.157,00 160
MD900.3D.165.R.05-C20 16,5 20 30 17 500 67 0,7 SONT 052306 2.157,00 165
MD900.3D.170.R.05-C20 17,0 20 30 18 510 68 0,7 SONT 052306 2.240,00 170
MD900.3D.175.R.05-C20 17,5 20 30 120 530 70 0,7 SONT 052306 2.240,00 175
MD900.3D.180.R.06-C25 18,0 25 32 128 540 72 1 SONT 062506 2.240,00 180
MD900.3D.185.R.06-C25 18,5 25 32 130 56,0 74 1 SONT 062506 2.240,00 185
MD900.3D.190.R.06-C25 19,0 25 32 131 570 75 1 SONT 062506 2.407,00 190
MD900.3D.195.R.06-C25 19,5 25 32 133 590 77 1 SONT 062506 2.407,00 195
MD900.3D.200.R.06-C25 20,0 25 32 134 600 78 1 SONT 062506 2.407,00 200
MD900.3D.205.R.06-C25 20,5 25 32 136 620 80 1 SONT 062506 2.407,00 205
MD900.3D.210.R.07-C25 21,0 25 32 138 630 82 1 SONT 072907 2.407,00 210
MD900.3D.215.R.07-C25 21,5 25 32 140 650 84 1 SONT 072907 2.407,00 215
MD900.3D.220.R.07-C25 22,0 25 32 141 66,0 85 1 SONT 072907 2.407,00 220
MD900.3D.225.R.07-C25 22,5 25 32 143 680 87 1 SONT 072907 2.482,00 225
MD900.3D.230.R.07-C25 23,0 25 32 144 690 88 1 SONT 072907 2.482,00 230
MD900.3D.235.R.07-C25 23,5 25 32 146 71,0 90 1 SONT 072907 2.482,00 235
MD900.3D.240.R.08-C32 24,0 32 40 155 720 95 1,2 SONT 083308 2.482,00 240
MD900.3D.245.R.08-C32 24,5 32 40 157 740 97 1,2 SONT 083308 2.482,00 245
MD900.3D.250.R.08-C32 25,0 32 40 158 750 98 1,2 SONT 083308 2.482,00 250
MD900.3D.255.R.08-C32 25,5 32 40 160 770 100 1,2 SONT 083308 2.482,00 255
MD900.3D.260.R.08-C32 26,0 32 40 161 78,0 101 1,2 SONT 083308 2.748,00 260
MD900.3D.265.R.08-C32 26,5 32 40 163 80,0 103 1,2 SONT 083308 2.748,00 265
MD900.3D.270.R.08-C32 27,0 32 40 164 810 104 1,2 SONT 083308 2.748,00 270
MD900.3D.275.R.08-C32 27,5 32 40 166 83,0 106 1,2 SONT 083308 2.748,00 275
MD900.3D.280.R.09-C32 28,0 32 40 167 84,0 107 2,2 SONT 093808 2.748,00 280
MD900.3D.285.R.09-C32 28,5 32 40 169 86,0 109 2,2 SONT 093808 2.748,00 285
MD900.3D.290.R.09-C32 29,0 32 40 170 870 110 2,2 SONT 093808 2.748,00 290
MD900.3D.295.R.09-C32 29,5 32 40 172 89,0 112 2,2 SONT 093808 2.748,00 295
MD900.3D.300.R.09-C32 30,0 32 40 173 90,0 113 2,2 SONT 093808 2.748,00 300
MD900.3D.305.R.09-C32 30,5 32 40 175 92,0 115 2,2 SONT 093808 2.748,00 305
MD900.3D.310.R.09-C32 31,0 32 40 176 930 116 2,2 SONT 093808 2.982,00 310
MD900.3D.315.R.09-C32 31,5 32 40 178 950 118 2,2 SONT 093808 2.982,00 315
MD900.3D.320.R.09-C32 32,0 32 40 179 960 119 2,2 SONT 093808 2.982,00 320
MD900.3D.325.R.10-C40 32,5 40 50 192 980 124 3,2 SONT 104408 2.982,00 325
MD900.3D.330.R.10-C40 33,0 40 50 193 990 125 3,2 SONT 104408 2.982,00 330
MD900.3D.335.R.10-C40 33,5 40 50 195 1010 127 3,2 SONT 104408 2.982,00 335
MD900.3D.340.R.10-C40 34,0 40 50 196 1020 128 3,2 SONT 104408 2.982,00 340
MD900.3D.345.R.10-C40 34,5 40 50 198 1040 130 3,2 SONT 104408 2.982,00 345
MD900.3D.350.R.10-C40 35,0 40 50 199 1050 131 3,2 SONT 104408 3.048,00 350
MD900.3D.355.R.10-C40 355 40 50 201 1070 133 3.2 SONT 104408 3.048,00 355
MD900.3D.360.R.10-C40 36,0 40 50 202 1080 134 3,2 SONT 104408 3.048,00 360
MD900.3D.365.R.10-C40 36,5 40 50 204 1100 136 3,2 SONT 104408 3.048,00 365
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KOMET \ Performance MaxiDrill 900 = 3xD

MaxiDrill 900 - Vendeskaershor

Leveringsomfang:
Vendeskarsbor inkl. fastspaendingsskruer og nagle

< 3xD ,ﬁf

c 33| |
(&) e [ P
) J-. ********************** -8 \
%)
LU ‘ %
OAL 6} ‘
&) i
[a) A
10 853 ...
Betegnelse DC  DCONMS  DF OAL LU LPR Fastspendingsmoment  Vendeskaer DKK
mm mm mm mm mm mm Nm 2B/41
MD900.3D.370.R.12-C40 37,0 40 56 211 1110 141 3,2 SONT 124810 3.148,00 370
MD900.3D.380.R.12-C40 38,0 40 56 214 1140 144 3,2 SONT 124810 3.148,00 380
MD900.3D.390.R.12-C40 39,0 40 56 217 1170 147 3,2 SONT 124810 3.148,00 390
MD900.3D.400.R.12-C40 40,0 40 56 220 120,0 150 3,2 SONT 124810 3.148,00 400
MD900.3D.410.R.12-C40 41,0 40 56 223 123,0 153 3,2 SONT 124810 3.148,00 410
MD900.3D.420.R.13-C40 42,0 40 60 229 126,0 159 5 SONT 135012 3.306,00 420
MD900.3D.430.R.13-C40 43,0 40 60 232 1290 162 5 SONT 135012 3.306,00 430
MD900.3D.440.R.13-C40 44,0 40 60 235 1320 165 5 SONT 135012 3.306,00 440
MD900.3D.450.R.13-C40 45,0 40 60 238 1350 168 5 SONT 135012 3.306,00 450
MD900.3D.460.R.13-C40 46,0 40 60 241 1380 171 5 SONT 135012 3.306,00 460
MD900.3D.470.R.15-C40 47,0 40 60 245 1410 175 5 SONT 155312 3.472,00 470
MD900.3D.480.R.15-C40 48,0 40 60 248 1440 178 5 SONT 155312 3.472,00 480
MD900.3D.490.R.15-C40 49,0 40 60 251 1470 181 5 SONT 155312 3.747,00 490
MD900.3D.500.R.15-C40 50,0 40 60 254 150,0 184 5 SONT 155312 3.747,00 500
MD900.3D.510.R.15-C40 51,0 40 60 257 153,00 187 5 SONT 155312 3.848,00 510
MD900.3D.520.R.15-C40 52,0 40 60 260 156,0 190 5 SONT 155312 3.848,00 520
MD900.3D.530.R.15-C40 53,0 40 60 263 1590 193 5 SONT 155312 3.848,00 530
MD900.3D.540.R.15-C40 54,0 40 60 266 1620 196 5 SONT 155312 3.848,00 540
MD900.3D.550.R.17-C40 55,0 40 60 270 165,0 200 5 SONT 175612 3.848,00 550
MD900.3D.560.R.17-C40 56,0 40 60 273 168,0 203 5 SONT 175612 3.989,00 560
MD900.3D.570.R.17-C40 57,0 40 60 276 1710 206 5 SONT 175612 3.989,00 570
MD900.3D.580.R.17-C40 58,0 40 60 279 1740 209 5 SONT 175612 3.989,00 580
MD900.3D.590.R.17-C40 59,0 40 60 282 1770 212 5 SONT 175612 3.989,00 590
MD900.3D.600.R.17-C40 60,0 40 62 285 180,0 215 5 SONT 175612 3.989,00 600
MD900.3D.610.R.17-C40 61,0 40 62 288 183,00 218 5 SONT 175612 3.989,00 610
MD900.3D.620.R.17-C40 62,0 40 64 291  186,0 221 5 SONT 175612 3.989,00 620
MD900.3D.630.R.17-C40 63,0 40 64 294 1890 224 5 SONT 175612 3.989,00 630
P b -
Torxnagle Fastspandings-
skrue
80950 ... 70950 ...
Reservedele DKK DKK
DC Y7 2A/28
12-13,5 T06-IP 80,00 123 M1,8x3,6-IP 29,00 862
14-175 T06-IP 80,00 123 M2x4,3-IP 26,00 863
18-23,5 T07-1P 79,00 124 M2,2x5-1P 25,00 856
24-275 T08-IP 79,00 125 M2,5x6-IP 32,00 857
28-32 T09-IP 87,00 126 M3x7-IP 25,00 819
32,5-41 T15-1P 92,00 128 M3,5x8,6-IP 25,00 859
42-63 T20-IP 97,00 129 M4,5x10,5-IP 25,00 864

¢}
@ Passende holdere findes i — Kapitel 16 Vaerktajsholdere og tilbeher i kataloget med spantagningsteknik.
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KOMET \ Performance MaxiDrill 900 - 4xD

MaxiDrill 900 - Vendeskaershor

Leveringsomfang:
Vendeskarsbor inkl. fastspaendingsskruer og nagle

i
< 4xD ,ﬁ/ |

N ) LPR
c -
8 h R U st LDL |
LU | 2 I
OAL & ( ;
8 s

10854 ...

Betegnelse DC  DCONMS  DF OAL LU LPR Fastspendingsmoment  Vendeskaer DKK

mm mm mm mm  mm mm Nm 2B/41
MD900.4D.120.R.03-C20 12,0 20 28 114 48 64 0,4 SONT 031804 2.760,00 120
MD900.4D.125.R.03-C20 12,5 20 28 116 50 66 0,4 SONT 031804 2.760,00 125
MD900.4D.130.R.03-C20 13,0 20 28 118 52 68 0,4 SONT 031804 2.760,00 130
MD900.4D.135.R.03-C20 13,5 20 28 120 54 70 04 SONT 031804 2.760,00 135
MD900.4D.140.R.04-C20 14,0 20 30 123 56 73 0,7 SONT 042105 2.840,00 140
MD900.4D.145.R.04-C20 14,5 20 30 125 58 75 0,7 SONT 042105 2.840,00 145
MD900.4D.150.R.04-C20 15,0 20 30 127 60 77 0,7 SONT 042105 2.840,00 150
MD900.4D.155.R.04-C20 15,5 20 30 129 62 79 0,7 SONT 042105 2.840,00 155
MD900.4D.160.R.05-C20 16,0 20 30 131 64 81 0,7 SONT 052306 2.906,00 160
MD900.4D.165.R.05-C20 16,5 20 30 133 66 83 0,7 SONT 052306 2.906,00 165
MD900.4D.170.R.05-C20 17,0 20 30 135 68 85 0,7 SONT 052306 3.015,00 170
MD900.4D.175.R.05-C20 17,5 20 30 137 70 87 0,7 SONT 052306 3.015,00 175
MD900.4D.180.R.06-C25 18,0 25 32 146 72 90 1 SONT 062506 3.015,00 180
MD900.4D.185.R.06-C25 18,5 25 32 148 74 92 1 SONT 062506 3.015,00 185
MD900.4D.190.R.06-C25 19,0 25 32 150 76 94 1 SONT 062506 3.240,00 190
MD900.4D.195.R.06-C25 19,5 25 32 152 78 96 1 SONT 062506 3.240,00 195
MD900.4D.200.R.06-C25 20,0 25 32 154 80 98 1 SONT 062506 3.240,00 200
MD900.4D.205.R.06-C25 20,5 25 32 156 82 100 1 SONT 062506 3.240,00 205
MD900.4D.210.R.07-C25 21,0 25 32 159 84 103 1 SONT 072907 3.240,00 210
MD900.4D.220.R.07-C25 22,0 25 32 163 88 107 1 SONT 072907 3.240,00 220
MD900.4D.230.R.07-C25 23,0 25 32 167 92 M 1 SONT 072907 3.347,00 230
MD900.4D.240.R.08-C32 24,0 32 40 179 96 119 1,2 SONT 083308 3.347,00 240
MD900.4D.250.R.08-C32 25,0 32 40 183 100 123 1,2 SONT 083308 3.347,00 250
MD900.4D.260.R.08-C32 26,0 32 40 187 104 127 1,2 SONT 083308 3.698,00 260
MD900.4D.270.R.08-C32 27,0 32 40 191 108 131 1,2 SONT 083308 3.698,00 270
MD900.4D.280.R.09-C32 28,0 32 40 195 112 135 2,2 SONT 093808 3.698,00 280
MD900.4D.290.R.09-C32 29,0 32 40 199 116 139 2,2 SONT 093808 3.698,00 290
MD900.4D.300.R.09-C32 30,0 32 40 203 120 143 2,2 SONT 093808 3.698,00 300
MD900.4D.310.R.09-C32 31,0 32 40 207 124 147 2,2 SONT 093808 4.014,00 310
MD900.4D.320.R.09-C32 32,0 32 40 211 128 151 2,2 SONT 093808 4.014,00 320
MD900.4D.330.R.10-C40 33,0 40 50 228 132 158 3,2 SONT 104408 4,014,00 330
MD900.4D.340.R.10-C40 34,0 40 50 232 136 162 3,2 SONT 104408 4.014,00 340
MD900.4D.350.R.10-C40 35,0 40 50 236 140 166 3,2 SONT 104408 4.098,00 350
MD900.4D.360.R.10-C40 36,0 40 50 240 144 170 3,2 SONT 104408 4.098,00 360
MD900.4D.370.R.12-C40 37,0 40 56 248 148 178 3,2 SONT 124810 4.239,00 370
MD900.4D.380.R.12-C40 38,0 40 56 252 152 182 3,2 SONT 124810 4.239,00 380
MD900.4D.390.R.12-C40 39,0 40 56 256 156 186 3,2 SONT 124810 4.239,00 390
MD900.4D.400.R.12-C40 40,0 40 56 260 160 190 3,2 SONT 124810 4.239,00 400
MD900.4D.410.R.12-C40 41,0 40 56 264 164 194 3,2 SONT 124810 4.239,00 410
MD900.4D.420.R.13-C40 42,0 40 60 271 168 201 5 SONT 135012 4.447,00 420
MD900.4D.430.R.13-C40 43,0 40 60 275 172 205 5 SONT 135012 4.447,00 430
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KOMET \ Performance

MaxiDrill 900 - 4xD

MaxiDrill 900 - Vendeskaershor

Leveringsomfang:

Vendeskarsbor inkl. fastspaendingsskruer og nagle

<4xD

Betegnelse

MD900.4D.440.R.13-C40
MD900.4D.450.R.13-C40
MD900.4D.460.R.13-C40

MD900.4D.470.R.15-C40
MD900.4D.480.R.15-C40
MD900.4D.490.R.15-C40
MD900.4D.500.R.15-C40
MD900.4D.510.R.15-C40
MD900.4D.520.R.15-C40
MD900.4D.530.R.15-C40
MD900.4D.540.R.15-C40

Reservedele
DC

12-13
14-17
18-23
24-27
28-32
33-41
42-54

DC
mm
440
45,0
46,0

47,0
48,0
49,0
50,0
51,0
52,0
53,0
54,0

DCONMS

mm
40
40
40

40
40
40
40
40
40
40
40

DG 53"

DF

DCONMS

LU |
OAL

DF OAL LU LPR Fastspandingsmoment
mm mm mm mm Nm
60 279 176 209 5
60 283 180 213 5
60 287 184 217 5
60 292 188 222 5
60 296 192 226 5
60 300 196 230 5
60 304 200 234 5
60 308 204 238 5
60 312 208 242 5
60 316 212 246 5
60 320 216 250 5

Vendeskaer

SONT 135012
SONT 135012
SONT 135012

SONT 155312
SONT 155312
SONT 155312
SONT 155312
SONT 155312
SONT 155312
SONT 155312
SONT 155312

T06-1P
T06-1P
T07-1P
T08-IP
T09-1P
T15-1P
T20-1P

-l

Torxnagle

80950 ...

DKK
Y7
80,00
80,00
79,00
79,00
87,00
92,00
97,00

123
123
124
125
126
128
129

M1,8x3,6 - IP
M2x4,3 - IP
M2,2x5 - IP
M2,5x6 - IP
M3x7 - IP
M3,5x8,6 - IP
M4,5x10,5 - IP

J.

(
i

10 854 ...

DKK
2B/41
4.447,00
4.447,00
4.447,00

4.689,00
4.689,00
4.689,00
4.689,00
4.689,00
4.689,00
4.689,00
4.689,00

440
450
460

470
480
490
500
510
520
530
540

-

Fastspa

ndings-

skrue

70950 ...

DKK
2A/28
29,00
26,00
25,00
32,00
25,00
25,00
25,00

(e}
@ Passende holdere findes i — Kapitel 16 Veerktajsholdere og tilbehor i kataloget med spantagningsteknik.
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KOMET \ Performance MaxiDrill 900 - 5xD

MaxiDrill 900 - Vendeskaershor

Leveringsomfang:
Vendeskarsbor inkl. fastspaendingsskruer og nagle

50| 47 |

‘ LPR
C S
(&) e [ P
8) e s s
%)
LU ‘ 2 ’
OAL 6} LJ
() [
a »
10855 ...
Betegnelse DC  DCONMS  DF OAL LU LPR Fastspendingsmoment  Vendeskaer DKK
mm mm mm mm mm mm Nm 2B/41
MD900.5D.120.R.03-C20 12,0 20 28 126 60,0 76,0 0,4 SONT 031804 3.299,00 120
MD900.5D.125.R.03-C20 12,5 20 28 128 625 78,0 0,4 SONT 031804 3.299,00 125
MD900.5D.130.R.03-C20 13,0 20 28 131 650 81,0 0,4 SONT 031804 3.299,00 130
MD900.5D.135.R.03-C20 13,5 20 28 132 675 820 0,4 SONT 031804 3.299,00 135
MD900.5D.140.R.04-C20 14,0 20 30 137 70,0 870 0,7 SONT 042105 3.373,00 140
MD900.5D.145.R.04-C20 14,5 20 30 139 725 89,0 0,7 SONT 042105 3.373,00 145
MD900.5D.150.R.04-C20 15,0 20 30 142 750 92,0 0,7 SONT 042105 3.373,00 150
MD900.5D.155.R.04-C20 15,5 20 30 144 775 945 0,7 SONT 042105 3.373,00 155
MD900.5D.160.R.05-C20 16,0 20 30 147 80,0 970 0,7 SONT 052306 3.457,00 160
MD900.5D.165.R.05-C20 16,5 20 30 149 825 99,0 0,7 SONT 052306 3.457,00 165
MD900.5D.170.R.05-C20 17,0 20 30 152 850 102,0 0,7 SONT 052306 3.581,00 170
MD900.5D.175.R.05-C20 17,5 20 30 154 875 1040 0,7 SONT 052306 3.581,00 175
MD900.5D.180.R.06-C25 18,0 25 32 164 90,0 108,0 1 SONT 062506 3.581,00 180
MD900.5D.185.R.06-C25 18,5 25 32 166 925 110,0 1 SONT 062506 3.581,00 185
MD900.5D.190.R.06-C25 19,0 25 32 169 950 113,0 1 SONT 062506 3.848,00 190
MD900.5D.195.R.06-C25 19,5 25 32 171 97,5 1150 1 SONT 062506 3.848,00 195
MD900.5D.200.R.06-C25 20,0 25 32 174 100,0 118,0 1 SONT 062506 3.848,00 200
MD900.5D.205.R.06-C25 20,5 25 32 175 1025 119,0 1 SONT 062506 3.848,00 205
MD900.5D.210.R.07-C25 21,0 25 32 180 1050 124,0 1 SONT 072907 3.848,00 210
MD900.5D.220.R.07-C25 22,0 25 32 184 110,0 128,0 1 SONT 072907 3.848,00 220
MD900.5D.230.R.07-C25 23,0 25 32 189 1150 1330 1 SONT 072907 3.985,00 230
MD900.5D.240.R.08-C32 24,0 32 40 203 120,0 143,0 1,2 SONT 083308 3.985,00 240
MD900.5D.250.R.08-C32 25,0 32 40 208 1250 148,0 1,2 SONT 083308 3.985,00 250
MD900.5D.260.R.08-C32 26,0 32 40 212 130,0 152,0 1,2 SONT 083308 4.397,00 260
MD900.5D.270.R.08-C32 27,0 32 40 217 1350 157,0 1,2 SONT 083308 4.397,00 270
MD900.5D.280.R.09-C32 28,0 32 40 221 140,0 161,0 2,2 SONT 093808 4.397,00 280
MD900.5D.290.R.09-C32 29,0 32 40 226 145,00 166,0 2,2 SONT 093808 4.397,00 290
MD900.5D.300.R.09-C32 30,0 32 40 230 150,0 170,0 2,2 SONT 093808 4.397,00 300
MD900.5D.310.R.09-C32 31,0 32 40 235 1550 175,0 2,2 SONT 093808 4.764,00 310
MD900.5D.320.R.09-C32 32,0 32 40 239 160,0 179,0 2,2 SONT 093808 4.764,00 320
MD900.5D.330.R.10-C40 33,0 40 50 259 165,0 191,0 3,2 SONT 104408 4.764,00 330
MD900.5D.340.R.10-C40 34,0 40 50 264 170,0 196,0 32 SONT 104408 4.764,00 340
MD900.5D.350.R.10-C40 35,0 40 50 269 1750 201,0 3,2 SONT 104408 4.872,00 350
MD900.5D.360.R.10-C40 36,0 40 50 274 180,0 206,0 3,2 SONT 104408 4.872,00 360
MD900.5D.370.R.12-C40 37,0 40 56 285 1850 2150 3,2 SONT 124810 5.039,00 370
MD900.5D.380.R.12-C40 38,0 40 56 290 190,0 220,0 3,2 SONT 124810 5.039,00 380
MD900.5D.390.R.12-C40 39,0 40 56 295 1950 2250 3,2 SONT 124810 5.039,00 390
MD900.5D.400.R.12-C40 40,0 40 56 300 200,0 230,0 3,2 SONT 124810 5.039,00 400
MD900.5D.410.R.12-C40 41,0 40 56 305 2050 2350 3,2 SONT 124810 5.039,00 410
- L
Torxnagle Fastspandings-
skrue
80950 ... 70950 ...
Reservedele DKK DKK
DC Y7 2A/28
12-13 T06-1P 80,00 123 M1,8x3,6-IP 29,00 862
14-17 T06-IP 80,00 123 M2x4,3-IP 26,00 863
18-23 T07-1P 79,00 124 M2,2x5-IP 25,00 856
24.-27 T08-IP 79,00 125 M2,5x6-IP 32,00 857
28-32 T09-1P 87,00 126 M3x7-IP 25,00 819
33-41 T15-1P 92,00 128 M3,5x8,6-IP 25,00 859

(e}
@ Passende holdere findes i — Kapitel 16 Veerktgjsholdere og tilbeher i kataloget med spantagningsteknik.
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Bor med vendesker
KOMET \ Performance Bor med vendeskaer til MaxiDrill 900

SONT
Betegnelse IC D1 L S
mm mm mm mm o E
SONT 0318.. 54 210 38 1,80 o ! () : 5
SONT 0421.. 46 2,25 4,2 2,10 T o
SONT 0523.. 53 2,25 4,8 2,30 i L"Dﬁs o s
Ll 59 2,50 55 2,50 SONT03.. SONT 04../05../06.,/07.,/08../
SONT 0729.. 6,5 2,50 6.1 2,90 09.,/10./12./13./15./17.
SONT 0833.. 77 290 73 330
SONT 0938.. 8,9 350 85 3,80
SONT 1044.. 101 410 96 4,40
SONT 1248.. 16 410 1,0 4,80
SONT 1350.. 130 5,30 122 5,00
SONT 1553.. 15,2 5,30 144 5,30
SONT 1756.. 175 5,30 167 5,60
SONT
-M30 -M30 -M30 -M30
CTPP430 CTPP430 CTCP420 CTCP420
DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
SONT SONT SONT SONT
10830... 10830.. 10830.. 10830...
) RE DKK DKK DKK DKK
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
031804 04 9500 103 9 9500 703 9
042105 05 109,00 104 109,00 704
052306 06 110,00 105 110,00 | 705
062506 06 112,00 106 112,00 706
072007 07 115,00 107 115,00 | 707
083308 08 117,00 108 117,00 708
093808 08 120,00 109 120,00 709
104408 08 126,00 110 126,00 740
124810 10 133,00 112 133,00 742
135012 12 14100 113 141,00 743
155312 12 160,00 115 160,00 | 745
175612 12 17000 117 170,00 747
P [ ] [ ) [ ) [ ]
M ® )
K (] (0] [} [}
N ) o)
S [e} o
H

1) toanvendelige skaerehjarner — v,/f,side 64-67

0]
@ CTCP420-M30 anbefales udelukkende til brug som periferisker!
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KOMET \ Performance

KUB Trigon - 2xD

KUB Trigon - Vendeskaershor

Leveringsomfang:

Vendeskarsbor inkl. fastspaendingsskruer

< 2xD ,ﬁf T
[
- =
ABS . Rl
Oy @ 1] °
LU ]
LPR
OAL
10892 ...
Betegnelse KOMET-nr. ~ DC DF OAL LU LPR Fastspzndingsmoment  Vendeskeer DKK
mm mm mm mm mm Nm 2B/6#
KUB-T.2D.140.R.03-ABS50 V3031403 14 50 94 28 63 0,62 WOEX 030204 2.748,00 14095
KUB-T.2D.150.R.03-ABS50 V3031503 15 50 96 30 65 0,62 WOEX 030204 2.748,00 15095
KUB-T.2D.160.R.03-ABS50 V3031601 16 50 98 32 67 0,62 WOEX 030204 2.748,00 16095
KUB-T.2D.170.R.03-ABS50 V3031701 17 50 100 34 69 0,62 WOEX 030204 2.748,00 17095
KUB-T.2D.180.R.03-ABS50 V3031801 18 50 102 36 71 0,62 WOEX 030204 2.748,00 18095
KUB-T.2D.190.R.03-ABS50 V3031901 19 50 104 38 73 0,62 WOEX 030204 2.748,00 19095
KUB-T.2D.200.R.04-ABS50 V3032001 20 50 106 40 75 1,01 WOEX 040304 2.765,00 20095
KUB-T.2D.210.R.04-ABS50 V3032101 21 50 108 42 77 1,01 WOEX 040304 2.765,00 21095
KUB-T.2D.220.R.04-ABS50 V3032201 22 50 110 44 79 1,01 WOEX 040304 2.765,00 22095
KUB-T.2D.230.R.04-ABS50 V3032301 23 50 112 46 81 1,01 WOEX 040304 2.765,00 23095
KUB-T.2D.240.R.04-ABS50 V3032401 24 50 114 48 83 1,01 WOEX 040304 2.765,00 24095
KUB-T.2D.250.R.05-ABS50 V3032501 25 50 116 50 85 1,28 WOEX 057304 2.804,00 25095
KUB-T.2D.260.R.05-ABS50 V3032601 26 50 118 52 87 1,28 WOEX 057304 2.804,00 26095
KUB-T.2D.270.R.05-ABS50 V3032701 27 50 120 54 89 1,28 WOEX 057304 2.804,00 27095
KUB-T.2D.280.R.05-ABS50 V3032801 28 50 122 56 91 1,28 WOEX 057304 2.804,00 28095
KUB-T.2D.290.R.05-ABS50 V3032901 29 50 124 58 93 1,28 WOEX 057304 2.804,00 29095
KUB-T.2D.300.R.05-ABS50 V3033001 30 50 131 60 100 1,28 WOEX 057304 2.804,00 30095
KUB-T.2D.310.R.05-ABS50 V3033101 31 50 133 62 102 1,28 WOEX 05T304 2.804,00 31095
KUB-T.2D.320.R.05-ABS50 V3033201 32 50 135 64 104 1,28 WOEX 057304 2.804,00 32095
KUB-T.2D.330.R.05-ABS50 V3033301 33 50 137 66 106 1,28 WOEX 05T304 2.804,00 33095
KUB-T.2D.340.R.05-ABS50 V3033401 34 50 139 68 108 1,28 WOEX 05T304 2.804,00 34095
KUB-T.2D.350.R.05-ABS50 V3033501 35 50 141 70 110 1,28 WOEX 05T304 2.804,00 35095
KUB-T.2D.360.R.05-ABS50 V3033601 36 50 143 72 112 1,28 WOEX 057304 2.804,00 36095
KUB-T.2D.370.R.06-ABS50 V3033701 37 50 155 74 124 2,8 WOEX 067304 2.949,00 37095
KUB-T.2D.380.R.06-ABS50 V3033801 38 50 157 76 126 2,8 WOEX 067304 2.949,00 38095
KUB-T.2D.390.R.06-ABS50 V3033901 39 50 159 78 128 2,8 WOEX 067304 2.949,00 39095
KUB-T.2D.400.R.06-ABS50 V3034001 40 50 161 80 130 2,8 WOEX 067304 2.949,00 40095
KUB-T.2D.410.R.06-ABS50 V3034101 41 50 163 82 132 2,8 WOEX 067304 2.949,00 41095
KUB-T.2D.420.R.06-ABS50 V3034201 42 50 165 84 134 2,8 WOEX 067304 2.949,00 42095
KUB-T.2D.430.R.06-ABS50 V3034301 43 50 167 86 136 2,8 WOEX 067304 2.949,00 43095
KUB-T.2D.440.R.06-ABS50 V3034401 44 50 169 88 138 2,8 WOEX 067304 2.949,00 44095
- b -
Torx nagle Fastspandings-
skrue
80950 ... 10950 ...
Reservedele DKK DKK
DC Y7 W7
14-19 T06-IP 80,00 123 M2,0x4,3-06IP 18,00 10000
20-24 T06-1P 80,00 123 M2,2x5,5-06IP 18,00 10700
25-36 T08-1P 79,00 125 M2,5x7,2-08IP 18,00 10500
37-44 T10-1IP 89,00 127 M3,5x7,3-10IP 18,00 10600
0]
@ Passende holdere findes i — Kapitel 16 Vaerktejsholdere og tilbehor i kataloget med spantagningsteknik.
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KOMET \ Performance

KUB Trigon - 2xD

KUB Trigon - Vendeskaershor

A Fastspandingsmoment refererer til fastspaendingsskrue

Leveringsomfang:

med vendeskarsindsats (10 897 ...) inkl. fastgarelsesskruer, cylinderstift og fastspaendingsskrue
med vendeskarsindsats (10 898 ...) inkl. fastgarelsesskruer, cylinderstift og fastspandingsskrue

<2xD

o

ABS

Betegnelse

KUB-T.2D.450.R.08-ABS63
KUB-T.2D.460.R.08-ABS63
KUB-T.2D.470.R.08-ABS63
KUB-T.2D.480.R.08-ABS63
KUB-T.2D.490.R.08-ABS63
KUB-T.2D.500.R.08-ABS63
KUB-T.2D.510.R.08-ABS63
KUB-T.2D.520.R.08-ABS63
KUB-T.2D.530.R.08-ABS63
KUB-T.2D.540.R.08-ABS63

KUB-T.2D.550.R.10-ABS80
KUB-T.2D.560.R.10-ABS80
KUB-T.2D.570.R.10-ABS80
KUB-T.2D.580.R.10-ABS80
KUB-T.2D.590.R.10-ABS80
KUB-T.2D.600.R.10-ABS80
KUB-T.2D.610.R.10-ABS80
KUB-T.2D.620.R.10-ABS80
KUB-T.2D.630.R.10-ABS80
KUB-T.2D.640.R.10-ABS80
KUB-T.2D.650.R.10-ABS80
KUB-T.2D.660.R.10-ABS80
KUB-T.2D.670.R.10-ABS80
KUB-T.2D.680.R.10-ABS80

KUB-T.2D.690.R.12-ABS80
KUB-T.2D.700.R.12-ABS80
KUB-T.2D.710.R.12-ABS80
KUB-T.2D.720.R.12-ABS80
KUB-T.2D.730.R.12-ABS80
KUB-T.2D.740.R.12-ABS80
KUB-T.2D.750.R.12-ABS80
KUB-T.2D.760.R.12-ABS80
KUB-T.2D.770.R.12-ABS80
KUB-T.2D.780.R.12-ABS80
KUB-T.2D.790.R.12-ABS80
KUB-T.2D.800.R.12-ABS80
KUB-T.2D.810.R.12-ABS80
KUB-T.2D.820.R.12-ABS80

Reservedele
DC

45-54
55-68
69-82

KOMET-nr.

V13 34500
V13 34600
V13 34700
V13 34800
V13 34900
V1335000
V13 35100
V13 35200
V1335300
V13 35400

V14 35500
V14 35600
V14 35700
V14 35800
V14 35900
V14 36000
V14 36100
V14 36200
V14 36300
V14 36400
V14 36500
V14 36600
V14 36700
V14 36800

V14 36900
V14 37000
V14 37100
V14 37200
V14 37300
V14 37400
V14 37500
V14 37600
V14 37700
V14 37800
V14 37900
V14 38000
V14 38100
V14 38200

mm
45
46
47

49
50
51
52
53
54

55
56
57

59
60
61
62

64
65
66
67
68

69
70
4!
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82

DC33

DF

OAL

OAL
mm
183
185
187
189
191
193
195
197
199
201

208
210
212
214
216
218
220
222
224
226
228
230
232
234

246
248
250
252
254
256
258
260
262
264
266
268
270
272

LU LPR Fastspendingsmoment

mm  mm Nm
90 145 43
92 147 43
94 149 43
96 151 43
98 153 43
100 155 43
102 157 43
104 159 43
106 161 43
108 163 43
110 165 43
12 167 43
114 169 43
116 171 43
118 173 43
120 175 43
122 177 43
124 179 43
126 181 43
128 183 43
130 185 43
132 187 43
134 189 43
136 191 43
138 203 6,25
140 205 6,25
142 207 6,25
144 209 6,25
146 21 6,25
148 213 6,25
150 215 6,25
152 217 6,25
154 219 6,25
156 221 6,25
158 223 6,25
160 225 6,25
162 227 6,25
164 229 6,25
Cylinderstift VS-indsats,
indvendig
10950... 10897...
DKK DKK
w7 2B/6#

Vendeskear

WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404

WOEX 100504
WOEX 100504
WOEX 100504
WOEX 100504
WOEX 100504
WOEX 100504
WOEX 100504
WOEX 100504
WOEX 100504
WOEX 100504
WOEX 100504
WOEX 100504
WOEX 100504
WOEX 100504

WOEX 120608
WOEX 120608
WOEX 120608
WOEX 120608
WOEX 120608
WOEX 120608
WOEX 120608
WOEX 120608
WOEX 120608
WOEX 120608
WOEX 120608
WOEX 120608
WOEX 120608
WOEX 120608

VS-indsats,
udvendig

10898 ...

DKK
2B/6#

7,00 17200 597,00 14800 597,00 14800
7,00 17200 647,00 25300 647,00 25300
7,00 17300 689,00 36000 689,00 36000

-l

Torxnagle

80950...

DKK
Y7
70,00
70,00
75,00

120
120
121

10 892 ...

DKK

2B/6#
5.144,00 45096
5.144,00 46096
5.144,00 47096
5.144,00 48096
5.144,00 49096
5.144,00 50096
5.144,00 51096
5.144,00 52096
5.144,00 53096
5.144,00 54096

6.217,00 55098
6.217,00 56098
6.217,00 57098
6.217,00 58098
6.217,00 59098
6.217,00 60098
6.217,00 61098
6.217,00 62098
6.217,00 63098
6.217,00 64098
6.217,00 65098
6.217,00 66098
6.217,00 67098
6.217,00 68098

6.578,00 69098
6.578,00 70098
6.578,00 71098
6.578,00 72098
6.578,00 73098
6.578,00 74098
6.578,00 75098
6.578,00 76098
6.578,00 77098
6.578,00 78098
6.578,00 79098
6.578,00 80098
6.578,00 81098
6.578,00 82098

(T

Fastgarelses-
skrue

L

Fastspandings-
skrue

10950... 10950...
DKK DKK
w7 w7
16,00 12700 18,00 17000
16,00 12700 18,00 17000
16,00 17400 18,00 17100

(e}
@ Passende holdere findes i — Kapitel 16 Vaerktajsholdere og tilbehgr i kataloget med spantagningsteknik.
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KOMET \ Performance

KUB Trigon - 2xD

KUB Trigon - Vendeskaershor

A Venstreskarende

Leveringsomfang:

Vendeskarsbor inkl. fastspaendingsskruer

<2xD

'

res | K1)

Betegnelse

KUB-T.2D.140.L.03-ABS50
KUB-T.2D.150.L.03-ABS50
KUB-T.2D.160.L.03-ABS50
KUB-T.2D.170.L.03-ABS50
KUB-T.2D.180.L.03-ABS50
KUB-T.2D.190.L.03-ABS50

KUB-T.2D.200.L.04-ABS50
KUB-T.2D.210.L.04-ABS50
KUB-T.2D.220.L.04-ABS50
KUB-T.2D.230.L.04-ABS50
KUB-T.2D.240.L.04-ABS50

KUB-T.2D.250.L.05-ABS50
KUB-T.2D.260.L.05-ABS50
KUB-T.2D.270.L.05-ABS50
KUB-T.2D.280.L.05-ABS50
KUB-T.2D.290.L.05-ABS50
KUB-T.2D.300.L.05-ABS50
KUB-T.2D.310.L.05-ABS50
KUB-T.2D.320.L.05-ABS50
KUB-T.2D.330.L.05-ABS50
KUB-T.2D.340.L.05-ABS50
KUB-T.2D.350.L.05-ABS50
KUB-T.2D.360.L.05-ABS50

KUB-T.2D.370.L.06-ABS50
KUB-T.2D.380.L.06-ABS50
KUB-T.2D.390.L.06-ABS50
KUB-T.2D.400.L.06-ABS50
KUB-T.2D.410.L.06-ABS50
KUB-T.2D.420.L.06-ABS50
KUB-T.2D.430.L.06-ABS50
KUB-T.2D.440.L.06-ABS50

KOMET-nr.

V3021402
V3021502
V3021600
V3021700
V3021800
V3021900

V3022000
V3022100
V3022200
V3022300
V3022400

V3022500
V3022600
V3022700
V3022800
V3022900
V3023000
V3023100
V30 23200
V3023300
V30 23400
V3023500
V30 23600

V3023700
V3023800
V3023900
V3024000
V3024100
V30 24200
V30 24300
V3024400

DC =01

155

LPR Fastspaendingsmoment

124

Vendeskaer

WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204

WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304

WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 05T304
WOEX 057304

WOEX 067304
WOEX 067304
WOEX 067304
WOEX 067304
WOEX 067304
WOEX 067304
WOEX 067304
WOEX 067304

11892 ...

DKK
2B/6#
2.748,00 14095
2.748,00 15095
2.748,00 16095
2.748,00 17095
2.748,00 18095
2.748,00 19095

2.765,00 20095
2.765,00 21095
2.765,00 22095
2.765,00 23095
2.765,00 24095

2.804,00 25095
2.804,00 26095
2.804,00 27095
2.804,00 28095
2.804,00 29095
2.804,00 30095
2.804,00 31095
2.804,00 32095
2.804,00 33095
2.804,00 34095
2.804,00 35095
2.804,00 36095

2.949,00 37095
2.949,00 38095
2.949,00 39095
2.949,00 40095
2.949,00 41095
2.949,00 42095
2.949,00 43095
2.949,00 44095

- g
Torxnagle Fastspandings-
skrue
80950.. 10950...
Reservedele DKK DKK
DC Y7 w7
14-19 80,00 123 18,00 10000
20-24 80,00 123 18,00 10700
25-36 79,00 125 18,00 10500
37-44 89,00 127 18,00 10600
0]
@ Passende holdere findes i — Kapitel 16 Veerktajsholdere og tilbehor i kataloget med spantagningsteknik.
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KOMET \ Performance KUB Trigon - 3xD

KUB Trigon - Vendeskaershor

Leveringsomfang:

Vendeskarsbor inkl. fastspaendingsskruer

[a i
< 3xD ,ﬁf
ABS 3 =
N S bt
g i=iila
LU
LPR
OAL
10893 ...
Betegnelse KOMET-nr. ~ DC DF OAL LU LPR Fastspzndingsmoment  Vendeskeer DKK

mm mm mm mm mm Nm 2B/6#
KUB-T.3D.140.R.03-ABS50 V3071403 14 50 108 42 77 0,62 WOEX 030204 3.021,00 14095
KUB-T.3D.150.R.03-ABS50 V3071503 15 50 11 45 80 0,62 WOEX 030204 3.021,00 15095
KUB-T.3D.160.R.03-ABS50 V3071601 16 50 114 48 83 0,62 WOEX 030204 3.021,00 16095
KUB-T.3D.170.R.03-ABS50 V3071701 17 50 117 51 86 0,62 WOEX 030204 3.021,00 17095
KUB-T.3D.180.R.03-ABS50 V3071801 18 50 120 54 89 0,62 WOEX 030204 3.021,00 18095
KUB-T.3D.190.R.03-ABS50 V3071901 19 50 123 57 92 0,62 WOEX 030204 3.021,00 19095
KUB-T.3D.200.R.04-ABS50 V3072001 20 50 126 60 95 1,01 WOEX 040304 3.077,00 20095
KUB-T.3D.210.R.04-ABS50 V3072101 21 50 129 63 98 1,01 WOEX 040304 3.077,00 21095
KUB-T.3D.220.R.04-ABS50 V3072201 22 50 132 66 101 1,01 WOEX 040304 3.077,00 22095
KUB-T.3D.230.R.04-ABS50 V3072301 23 50 135 69 104 1,01 WOEX 040304 3.077,00 23095
KUB-T.3D.240.R.04-ABS50 V3072401 24 50 138 72 107 1,01 WOEX 040304 3.077,00 24095
KUB-T.3D.250.R.05-ABS50 V3072501 25 50 141 75 110 1,28 WOEX 057304 3.149,00 25095
KUB-T.3D.260.R.05-ABS50 V3072601 26 50 144 78 113 1,28 WOEX 057304 3.149,00 26095
KUB-T.3D.270.R.05-ABS50 V3072701 27 50 147 81 116 1,28 WOEX 057304 3.149,00 27095
KUB-T.3D.280.R.05-ABS50 V3072801 28 50 150 84 119 1,28 WOEX 057304 3.149,00 28095
KUB-T.3D.290.R.05-ABS50 V3072901 29 50 153 87 122 1,28 WOEX 057304 3.149,00 29095
KUB-T.3D.300.R.05-ABS50 V3073001 30 50 161 90 130 1,28 WOEX 057304 3.149,00 30095
KUB-T.3D.310.R.05-ABS50 V3073101 31 50 164 93 133 1,28 WOEX 057304 3.149,00 31095
KUB-T.3D.320.R.05-ABS50 V3073201 32 50 167 96 136 1,28 WOEX 057304 3.149,00 32095
KUB-T.3D.330.R.05-ABS50 V3073301 33 50 170 99 139 1,28 WOEX 057304 3.149,00 33095
KUB-T.3D.340.R.05-ABS50 V3073401 34 50 173 102 142 1,28 WOEX 057304 3.149,00 34095
KUB-T.3D.350.R.05-ABS50 V3073501 35 50 176 105 145 1,28 WOEX 057304 3.149,00 35095
KUB-T.3D.360.R.05-ABS50 V3073601 36 50 179 108 148 1,28 WOEX 057304 3.149,00 36095
KUB-T.3D.370.R.06-ABS50 V3073701 37 50 192 M 161 2,8 WOEX 067304 3.421,00 37095
KUB-T.3D.380.R.06-ABS50 V3073801 38 50 195 114 164 2,8 WOEX 067304 3.421,00 38095
KUB-T.3D.390.R.06-ABS50 V3073901 39 50 198 117 167 2,8 WOEX 067304 3.421,00 39095
KUB-T.3D.400.R.06-ABS50 V3074001 40 50 201 120 170 2,8 WOEX 067304 3.421,00 40095
KUB-T.3D.410.R.06-ABS50 V3074101 41 50 204 123 173 2,8 WOEX 067304 3.421,00 41095
KUB-T.3D.420.R.06-ABS50 V3074201 42 50 207 126 176 2,8 WOEX 067304 3.421,00 42095
KUB-T.3D.430.R.06-ABS50 V3074301 43 50 210 129 179 2,8 WOEX 067304 3.421,00 43095
KUB-T.3D.440.R.06-ABS50 V3074401 44 50 213 132 182 2,8 WOEX 067304 3.421,00 44095
- b -
Torx nagle Fastspandings-

skrue

80950 ... 10950 ...

Reservedele DKK DKK

DC Y7 W7
14-19 T06-IP 80,00 123 M2,0x4,3-06IP 18,00 10000
20-24 T06-IP 80,00 123 M2,2x5,5-06IP 18,00 10700
25-36 T08-IP 79,00 125 M2,5x7,2-08IP 18,00 10500
37-44 T10-1P 89,00 127 WM3,5x7,3-10IP 18,00 10600

0]
@ Passende holdere findes i — Kapitel 16 Veerktajsholdere og tilbeher i kataloget med spantagningsteknik.
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KOMET \ Performance

KUB Trigon - 3xD

KUB Trigon - Vendeskaershor

A Fastspandingsmoment refererer til fastspaendingsskrue

Leveringsomfang:

med vendeskarsindsats (10 897 ...) inkl. fastgarelsesskruer, cylinderstift og fastspaendingsskrue
med vendeskarsindsats (10 898 ...) inkl. fastgarelsesskruer, cylinderstift og fastspandingsskrue

<3xD *f
7
ABS 25 ‘
| | *7 o [T
&) = i1 =)
a =]
7
LPR
OAL
10 893 ...
Betegnelse KOMET-nr. DC DF OAL LU LPR Fastspaendingsmoment  Vendeskar DKK
mm mm mm mm mm Nm 2B/6#
KUB-T.3D.450.R.08-ABS63 V1374500 45 63 228 135 190 43 WOEX 080404 5.761,00 45096
KUB-T.3D.460.R.08-ABS63 V1374600 46 63 231 138 193 43 WOEX 080404 5.761,00 46096
KUB-T.3D.470.R.08-ABS63 V1374700 47 63 234 141 196 43 WOEX 080404 5.761,00 47096
KUB-T.3D.480.R.08-ABS63 V1374800 48 63 237 144 199 43 WOEX 080404 5.761,00 48096
KUB-T.3D.490.R.08-ABS63 V1374900 49 63 240 147 202 43 WOEX 080404 5.761,00 49096
KUB-T.3D.500.R.08-ABS63 V1375000 50 63 243 150 205 43 WOEX 080404 5.761,00 50096
KUB-T.3D.510.R.08-ABS63 V1375100 51 63 246 153 208 43 WOEX 080404 5.761,00 51096
KUB-T.3D.520.R.08-ABS63 V1375200 52 63 249 156 211 43 WOEX 080404 5.761,00 52096
KUB-T.3D.530.R.08-ABS63 V1375300 53 63 252 159 214 43 WOEX 080404 5.761,00 53096
KUB-T.3D.540.R.08-ABS63 V1375400 54 63 255 162 217 43 WOEX 080404 5.761,00 54096
KUB-T.3D.550.R.10-ABS80 V1475500 55 80 263 165 220 43 WOEX 100504 6.931,00 55098
KUB-T.3D.560.R.10-ABS80 V1475600 56 80 266 168 223 43 WOEX 100504 6.931,00 56098
KUB-T.3D.570.R.10-ABS80 V1475700 57 80 269 1M1 226 43 WOEX 100504 6.931,00 57098
KUB-T.3D.580.R.10-ABS80 V1475800 58 80 272 174 229 43 WOEX 100504 6.931,00 58098
KUB-T.3D.590.R.10-ABS80 V1475900 59 80 275 177 232 43 WOEX 100504 6.931,00 59098
KUB-T.3D.600.R.10-ABS80 V1476000 60 80 278 180 235 43 WOEX 100504 6.931,00 60098
KUB-T.3D.610.R.10-ABS80 V1476100 61 80 281 183 238 43 WOEX 100504 6.931,00 61098
KUB-T.3D.620.R.10-ABS80 V1476200 62 80 284 186 241 43 WOEX 100504 6.931,00 62098
KUB-T.3D.630.R.10-ABS80 V1476300 63 80 287 189 244 43 WOEX 100504 6.931,00 63098
KUB-T.3D.640.R.10-ABS80 V1476400 64 80 290 192 247 43 WOEX 100504 6.931,00 64098
KUB-T.3D.650.R.10-ABS80 V1476500 65 80 293 195 250 43 WOEX 100504 6.931,00 65098
KUB-T.3D.660.R.10-ABS80 V1476600 66 80 296 198 253 43 WOEX 100504 6.931,00 66098
KUB-T.3D.670.R.10-ABS80 V1476700 67 80 299 201 256 43 WOEX 100504 6.931,00 67098
KUB-T.3D.680.R.10-ABS80 V1476800 68 80 302 204 259 43 WOEX 100504 6.931,00 68098
KUB-T.3D.690.R.12-ABS80 V1476900 69 80 315 207 272 6,25 WOEX 120608 7.332,00 69098
KUB-T.3D.700.R.12-ABS80 V1477000 70 80 318 210 275 6,25 WOEX 120608 7.332,00 70098
KUB-T.3D.710.R.12-ABS80 V1477100 71 80 321 213 278 6,25 WOEX 120608 7.332,00 71098
KUB-T.3D.720.R.12-ABS80 V1477200 72 80 324 216 281 6,25 WOEX 120608 7.332,00 72098
KUB-T.3D.730.R.12-ABS80 V1477300 73 80 327 219 284 6,25 WOEX 120608 7.332,00 73098
KUB-T.3D.740.R.12-ABS80 V1477400 74 80 330 222 287 6,25 WOEX 120608 7.332,00 74098
KUB-T.3D.750.R.12-ABS80 V1477500 75 80 333 225 290 6,25 WOEX 120608 7.332,00 75098
KUB-T.3D.760.R.12-ABS80 V1477600 76 80 336 228 293 6,25 WOEX 120608 7.332,00 76098
KUB-T.3D.770.R.12-ABS80 V1477700 77 80 339 231 296 6,25 WOEX 120608 7.332,00 77098
KUB-T.3D.780.R.12-ABS80 V1477800 78 80 342 234 299 6,25 WOEX 120608 7.332,00 78098
KUB-T.3D.790.R.12-ABS80 V1477900 79 80 345 237 302 6,25 WOEX 120608 7.332,00 79098
KUB-T.3D.800.R.12-ABS80 V14738000 80 80 348 240 305 6,25 WOEX 120608 7.332,00 80098
KUB-T.3D.810.R.12-ABS80 V1478100 81 80 351 243 308 6,25 WOEX 120608 7.332,00 81098
KUB-T.3D.820.R.12-ABS80 V1478200 82 80 354 246 311 6,25 WOEX 120608 7.332,00 82098
- PP - =
Cylinderstift VS-indsats, VS-indsats, Torxnagle Fastspandings- Fastgarelses-
indvendig udvendig skrue skrue
10950... 10897.. 10898.. 80950.. 10950.. 10950...
Reservedele DKK DKK DKK DKK DKK DKK
DC W7 2B/6# 2B/6# Y7 W7 W7
45-54 7,00 17200 597,00 14800 597,00 14800 70,00 120 16,00 12700 18,00 17000
55-68 7,00 17200 647,00 25300 647,00 25300 70,00 120 16,00 12700 18,00 17000
69-82 7,00 17300 689,00 36000 689,00 36000 75,00 121 16,00 17400 18,00 17100
o
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KOMET \ Performance

KUB Trigon - 3xD

KUB Trigon - Vendeskaershor

A Venstreskarende

Leveringsomfang:

Vendeskarsbor inkl. fastspaendingsskruer

< 3xD

'

res | K1)

Betegnelse

KUB-T.3D.140.L.03-ABS50
KUB-T.3D.150.L.03-ABS50
KUB-T.3D.160.L.03-ABS50
KUB-T.3D.170.L.03-ABS50
KUB-T.3D.180.L.03-ABS50
KUB-T.3D.190.L.03-ABS50

KUB-T.3D.200.L.04-ABS50
KUB-T.3D.210.L.04-ABS50
KUB-T.3D.220.L.04-ABS50
KUB-T.3D.230.L.04-ABS50
KUB-T.3D.240.L.04-ABS50

KUB-T.3D.250.L.05-ABS50
KUB-T.3D.260.L.05-ABS50
KUB-T.3D.270.L.05-ABS50
KUB-T.3D.280.L.05-ABS50
KUB-T.3D.290.L.05-ABS50
KUB-T.3D.300.L.05-ABS50
KUB-T.3D.310.L.05-ABS50
KUB-T.3D.320.L.05-ABS50
KUB-T.3D.330.L.05-ABS50
KUB-T.3D.340.L.05-ABS50
KUB-T.3D.350.L.05-ABS50
KUB-T.3D.360.L.05-ABS50

KUB-T.3D.370.L.06-ABS50
KUB-T.3D.380.L.06-ABS50
KUB-T.3D.390.L.06-ABS50
KUB-T.3D.400.L.06-ABS50
KUB-T.3D.410.L.06-ABS50
KUB-T.3D.420.L.06-ABS50
KUB-T.3D.430.L.06-ABS50
KUB-T.3D.440.L.06-ABS50

Reservedele
DC

14-19
20-24
25-36
37-44

KOMET-nr.

V3061402
V3061502
V3061600
V3061700
V3061800
V3061900

V3062000
V3062100
V3062200
V3062300
V30 62400

V3062500
V3062600
V3062700
V3062800
V3062900
V3063000
V3063100
V3063200
V3063300
V30 63400
V3063500
V30 63600

V3063700
V3063800
V30 63900
V30 64000
V3064100
V30 64200
V30 64300
V30 64400

DC+01

DF

192

213

LPR Fastspaendingsmoment

161

182

Vendeskaer

WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204

WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304

WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 05T304
WOEX 057304
WOEX 05T304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 05T304
WOEX 057304

WOEX 067304
WOEX 067304
WOEX 067304
WOEX 067304
WOEX 067304
WOEX 067304
WOEX 067304
WOEX 067304

Torxnagle

80950...

DKK
Y7
80,00
80,00
79,00
89,00

123
123
125
127

11 893 ...

DKK
2B/6#
3.021,00 14095
3.021,00 15095
3.021,00 16095
3.021,00 17095
3.021,00 18095
3.021,00 19095

3.077,00 20095
3.077,00 21095
3.077,00 22095
3.077,00 23095
3.077,00 24095

3.149,00 25095
3.149,00 26095
3.149,00 27095
3.149,00 28095
3.149,00 29095
3.149,00 30095
3.149,00 31095
3.149,00 32095
3.149,00 33095
3.149,00 34095
3.149,00 35095
3.149,00 36095

3.421,00 37095
3.421,00 38095
3.421,00 39095
3.421,00 40095
3.421,00 41095
3.421,00 42095
3.421,00 43095
3.421,00 44095

-

Fastspandings-
skrue

10950...

DKK
W7
18,00 10000
18,00 10700
18,00 10500
18,00 10600

0]
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KOMET \ Performance

KUB Trigon - 4xD

KUB Trigon - Vendeskaershor

Leveringsomfang:
Vendeskarsbor inkl. fastspaendingsskruer

[
< 4xD ,ﬁf .
ABS S‘ < T ;f—;}; | L
Q) & = a
LU
LPR
OAL
10894 ...
Betegnelse KOMET-nr.  DC DF OAL LU LPR Fastspendingsmoment  Viendeskeer DKK
mm mm mm mm mm Nm 2B/6#
KUB-T.4D.140.R.03-ABS50 V3091403 14 50 122 56 91 0,62 WOEX 030204 3.326,00 14095
KUB-T.4D.150.R.03-ABS50 V3091503 15 50 126 60 95 0,62 WOEX 030204 3.326,00 15095
KUB-T.4D.160.R.03-ABS50 V3091601 16 50 130 64 99 0,62 WOEX 030204 3.326,00 16095
KUB-T.4D.170.R.03-ABS50 V3091701 17 50 134 68 103 0,62 WOEX 030204 3.326,00 17095
KUB-T.4D.180.R.03-ABS50 V3091801 18 50 138 72 107 0,62 WOEX 030204 3.326,00 18095
KUB-T.4D.190.R.03-ABS50 V3091901 19 50 142 76 111 0,62 WOEX 030204 3.326,00 19095
KUB-T.4D.200.R.04-ABS50 V3092001 20 50 146 80 115 1,01 WOEX 040304 3.389,00 20095
KUB-T.4D.210.R.04-ABS50 V3092101 21 50 150 84 119 1,01 WOEX 040304 3.389,00 21095
KUB-T.4D.220.R.04-ABS50 V3092201 22 50 154 88 123 1,01 WOEX 040304 3.389,00 22095
KUB-T.4D.230.R.04-ABS50 V3092301 23 50 158 92 127 1,01 WOEX 040304 3.389,00 23095
KUB-T.4D.240.R.04-ABS50 V3092401 24 50 162 96 131 1,01 WOEX 040304 3.389,00 24095
KUB-T.4D.250.R.05-ABS50 V3092501 25 50 166 100 135 1,28 WOEX 057304 3.462,00 25095
KUB-T.4D.260.R.05-ABS50 V3092601 26 50 170 104 139 1,28 WOEX 057304 3.462,00 26095
KUB-T.4D.270.R.05-ABS50 V3092701 27 50 174 108 143 1,28 WOEX 05T304 3.462,00 27095
KUB-T.4D.280.R.05-ABS50 V3092801 28 50 178 112 147 1,28 WOEX 057304 3.462,00 28095
KUB-T.4D.290.R.05-ABS50 V3092901 29 50 182 116 151 1,28 WOEX 05T304 3.462,00 29095
KUB-T.4D.300.R.05-ABS50 V3093001 30 50 191 120 160 1,28 WOEX 05T304 3.462,00 30095
KUB-T.4D.310.R.05-ABS50 V3093101 31 50 195 124 164 1,28 WOEX 05T304 3.462,00 31095
KUB-T.4D.320.R.05-ABS50 V3093201 32 50 199 128 168 1,28 WOEX 05T304 3.462,00 32095
KUB-T.4D.330.R.05-ABS50 V3093301 33 50 203 132 172 1,28 WOEX 05T304 3.462,00 33095
KUB-T.4D.340.R.05-ABS50 V3093401 34 50 207 136 176 1,28 WOEX 057304 3.462,00 34095
KUB-T.4D.350.R.05-ABS50 V3093501 35 50 211 140 180 1,28 WOEX 057304 3.462,00 35095
KUB-T.4D.360.R.05-ABS50 V3093601 36 50 215 144 184 1,28 WOEX 05T304 3.462,00 36095
KUB-T.4D.370.R.06-ABS50 V3093701 37 50 229 148 198 2,8 WOEX 067304 3.758,00 37095
KUB-T.4D.380.R.06-ABS50 V3093801 38 50 233 152 202 2,8 WOEX 067304 3.758,00 38095
KUB-T.4D.390.R.06-ABS50 V3093901 39 50 237 156 206 2,8 WOEX 067304 3.758,00 39095
KUB-T.4D.400.R.06-ABS50 V3094001 40 50 24 160 210 2,8 WOEX 067304 3.758,00 40095
KUB-T.4D.410.R.06-ABS50 V3094101 41 50 245 164 214 2,8 WOEX 067304 3.758,00 41095
KUB-T.4D.420.R.06-ABS50 V3094201 42 50 249 168 218 2,8 WOEX 06T304 3.758,00 42095
KUB-T.4D.430.R.06-ABS50 V3094301 43 50 253 172 222 2,8 WOEX 067304 3.758,00 43095
KUB-T.4D.440.R.06-ABS50 V3094401 44 50 257 176 226 2,8 WOEX 067304 3.758,00 44095
- b -
Torx nagle Fastspandings-
skrue
80950 ... 10950 ...
Reservedele DKK DKK
DC Y7 W7
14-19 T06-IP 80,00 123 M2,0x4,3-06IP 18,00 10000
20-24 T06-1P 80,00 123 M2,2x5,5-06IP 18,00 10700
25-36 T08-IP 79,00 125 M2,5x7,2-08IP 18,00 10500
37-44 T10-1IP 89,00 127 WM3,5x7,3-10IP 18,00 10600
0]
@ Passende holdere findes i — Kapitel 16 Vaerktejsholdere og tilbehor i kataloget med spantagningsteknik.
cuttingtools.ceratizit.com 03143



KOMET \ Performance

KUB Trigon - 2xD

KUB Trigon - Vendeskaershor

Leveringsomfang:

Vendeskarsbor inkl. fastspaendingsskruer

<2xD

'

Betegnelse

KUB-T.2D.140.R.03-K20
KUB-T.2D.150.R.03-K20
KUB-T.2D.160.R.03-K20
KUB-T.2D.170.R.03-K20
KUB-T.2D.180.R.03-K20
KUB-T.2D.190.R.03-K20

KUB-T.2D.200.R.04-K25
KUB-T.2D.210.R.04-K25
KUB-T.2D.220.R.04-K25
KUB-T.2D.230.R.04-K25
KUB-T.2D.240.R.04-K25

KUB-T.2D.250.R.05-K32
KUB-T.2D.260.R.05-K32
KUB-T.2D.270.R.05-K32
KUB-T.2D.280.R.05-K32
KUB-T.2D.290.R.05-K32
KUB-T.2D.300.R.05-K32
KUB-T.2D.310.R.05-K32
KUB-T.2D.320.R.05-K32
KUB-T.2D.330.R.05-K32
KUB-T.2D.340.R.05-K32
KUB-T.2D.350.R.05-K32
KUB-T.2D.360.R.05-K32

KUB-T.2D.370.R.06-K32
KUB-T.2D.380.R.06-K32
KUB-T.2D.390.R.06-K32
KUB-T.2D.400.R.06-K32
KUB-T.2D.410.R.06-K32
KUB-T.2D.420.R.06-K32
KUB-T.2D.430.R.06-K32
KUB-T.2D.440.R.06-K32

Reservedele
DC

14-19
20-24
25-36
37-44

KOMET-nr.

V43 31404
V43 31504
V43 31602
V43 31702
V43 31802
V43 31902

V4432002
V4432102
V44 32202
V4432302
V44 32402

V45 32502
V45 32602
V45 32702
V45 32802
V45 32902
V45 33002
V45 33102
V45 33202
V45 33302
V4533402
V45 33502
V45 33602

V45 33702
V4533802
V45 33902
V45 34002
V45 34102
V45 34202
V45 34302
V45 34402

DF

8 B
LU
LPR
OAL
DCONMS DF OAL LU
mm mm mm mm
20 30 102 28
20 30 104 30
20 30 106 32
20 30 108 34
20 30 110 36
20 30 112 38
25 30 120 40
25 30 122 42
25 30 124 44
25 30 126 46
25 30 128 48
32 39 134 50
32 39 136 52
32 39 138 54
32 39 140 56
32 39 142 58
32 39 149 60
32 39 151 62
32 39 153 64
32 39 155 66
32 39 157 68
32 39 159 70
32 39 161 72
32 39 173 74
32 39 175 76
32 39 177 78
32 39 179 80
32 39 181 82
32 39 183 84
32 39 185 86
32 39 187 88

DCONMS

LPR Fastspandingsmoment

mm Nm

52 0,62

54 0,62

56 0,62

58 0,62

60 0,62

62 0,62

64 1,01

66 1,01

68 1,01

70 1,01

72 1,01

74 1,28

76 1,28

78 1,28

80 1,28

82 1,28

89 1,28

91 1,28

93 1,28

95 1,28

97 1,28

99 1,28

101 1,28

113 2,8

115 2,8

117 2,8

119 2,8

121 2,8

123 2,8

125 2,8

127 2,8
T06-IP
T06-IP
T08-IP
T10-IP

Vendeskaer

WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204

WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304

WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304

WOEX 067304
WOEX 067304
WOEX 067304
WOEX 067304
WOEX 067304
WOEX 067304
WOEX 067304
WOEX 067304

=D

Torx nagle

80950...

DKK
Y7
80,00
80,00
79,00
89,00

123
123
125
127

J,

10 892 ...

DKK
2B/6#
2.332,00 14011
2.332,00 15011
2.332,00 16011
2.332,00 17011
2.332,00 18011
2.332,00 19011

O

-~

P

2.356,00 20012
2.356,00 21012
2.356,00 22012
2.356,00 23012
2.356,00 24012

2.557,00 25013
2.557,00 26013
2.557,00 27013
2.557,00 28013
2.557,00 29013
2.557,00 30013
2.557,00 31013
2.557,00 32013
2.557,00 33013
2.557,00 34013
2.557,00 35013
2.557,00 36013

2.668,00 37013
2.668,00 38013
2.668,00 39013
2.668,00 40013
2.668,00 41013
2.668,00 42013
2.668,00 43013
2.668,00 44013

-

Fastspandings-
skrue

10950 ...

DKK

W7
M2,0x4,3-06IP 18,00 10000
M2,2x5,5-06IP 18,00 10700
M2,5x7,2-08IP 18,00 10500
M3,5x7,3-10IP 18,00 10600

0]
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KOMET \ Performance

KUB Trigon - 3xD

KUB Trigon - Vendeskaershor

Leveringsomfang:
Vendeskarsbor inkl. fastspaendingsskruer

<3xD ,ﬁf I
K é b s = L
g f—— || |
LU g
=
LPR 8
OAL e
10893 ...
Betegnelse KOMET-nr. DC DCONMS DF OAL LU LPR Fastspendingsmoment  Vendeskaer DKK
mm mm mm mm mm  mm Nm 2B/6#
KUB-T.3D.140.R.03-K20  v4371404 14 20 30 116 42 66 0,62 WOEX 030204 2.444.00 14011
KUB-T.3D.150.R.03-K20 V4371504 15 20 30 119 45 69 0,62 WOEX 030204 2.444,00 15011
KUB-T.3D.160.R.03-K20  v4371602 16 20 30 122 48 72 0,62 WOEX 030204 2.444,00 16011
KUB-T.3D.170.R.03-K20 V4371702 17 20 30 125 51 75 0,62 WOEX 030204 2.444,00 17011
KUB-T.3D.180.R.03-K20  v4371802 18 20 30 128 54 78 0,62 WOEX 030204 2.444,00 18011
KUB-T.3D.190.R.03-K20 V4371902 19 20 30 131 57 81 0,62 WOEX 030204 2.444,00 19011
KUB-T.3D.200.R.04-K25 V4472002 20 25 30 140 60 84 1,01 WOEX 040304 2.620,00 20012
KUB-T.3D.210.R.04-K25 V4472102 21 25 30 143 63 87 1,01 WOEX 040304 2.620,00 21012
KUB-T.3D.220.R.04-K25 V4472202 22 25 30 146 66 90 1,01 WOEX 040304 2.620,00 22012
KUB-T.3D.230.R.04-K25 V4472302 23 25 30 149 69 93 1,01 WOEX 040304 2.620,00 23012
KUB-T.3D.240.R.04-K25 V4472402 24 25 30 152 72 96 1,01 WOEX 040304 2.620,00 24012
KUB-T.3D.250.R.05-K32 V4572502 25 32 39 159 75 99 1,28 WOEX 057304 2.852,00 25013
KUB-T.3D.260.R.05-K32 V4572602 26 32 39 162 78 102 1,28 WOEX 057304 2.852,00 26013
KUB-T.3D.270.R.05-K32 V4572702 27 32 39 165 81 105 1,28 WOEX 05T304 2.852,00 27013
KUB-T.3D.280.R.05-K32 V4572802 28 32 39 168 84 108 1,28 WOEX 057304 2.852,00 28013
KUB-T.3D.290.R.05-K32 V4572902 29 32 39 171 87 1 1,28 WOEX 057304 2.852,00 29013
KUB-T.3D.300.R.05-K32 V4573002 30 32 39 179 90 119 1,28 WOEX 057304 2.852,00 30013
KUB-T.3D.310.R.05-K32 V4573102 31 32 39 182 93 122 1,28 WOEX 057304 2.852,00 31013
KUB-T.3D.320.R.05-K32 V4573202 32 32 39 185 96 125 1,28 WOEX 057304 2.852,00 32013
KUB-T.3D.330.R.05-K32 V4573302 33 32 39 188 99 128 1,28 WOEX 057304 2.852,00 33013
KUB-T.3D.340.R.05-K32 V4573402 34 32 39 191 102 131 1,28 WOEX 057304 2.852,00 34013
KUB-T.3D.350.R.05-K32 V4573502 35 32 39 194 105 134 1,28 WOEX 057304 2.852,00 35013
KUB-T.3D.360.R.05-K32 V4573602 36 32 39 197 108 137 1,28 WOEX 057304 2.852,00 36013
KUB-T.3D.370.R.06-K32 V4573702 37 32 39 210 11 150 2,8 WOEX 067304 3.092,00 37013
KUB-T.3D.380.R.06-K32 V4573802 38 32 39 213 114 153 2,8 WOEX 067304 3.092,00 38013
KUB-T.3D.390.R.06-K32 V4573902 39 32 39 216 117 156 2,8 WOEX 067304 3.092,00 39013
KUB-T.3D.400.R.06-K32 V4574002 40 32 39 219 120 159 2,8 WOEX 067304 3.092,00 40013
KUB-T.3D.410.R.06-K32 V4574102 41 32 39 222 123 162 2,8 WOEX 067304 3.092,00 41013
KUB-T.3D.420.R.06-K32 V4574202 42 32 39 225 126 165 2,8 WOEX 067304 3.092,00 42013
KUB-T.3D.430.R.06-K32 V4574302 43 32 39 228 129 168 2,8 WOEX 067304 3.092,00 43013
KUB-T.3D.440.R.06-K32 V4574402 44 32 39 231 132 171 2,8 WOEX 067304 3.092,00 44013
- p -
Torx nagle Fastspandings-
skrue
80950 ... 10950 ...
Reservedele DKK DKK
DC Y7 W7
14-19 T06-IP 80,00 123 M2,0x4,3-06/P 18,00 10000
20-24 T06-1P 80,00 123 M2,2x5,5-06IP 18,00 10700
25-36 T08-1P 79,00 125 M2,5x7,2-08IP 18,00 10500
37-44 T10-1IP 89,00 127 M3,5x7,3-10IP 18,00 10600
0]
@ Passende holdere findes i — Kapitel 16 Veerktajsholdere og tilbehor i kataloget med spantagningsteknik.
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KUB Trigon - 4xD

KUB Trigon - Vendeskaershor

Leveringsomfang:

Vendeskarsbor inkl. fastspaendingsskruer

'

<4xD

Betegnelse

KUB-T.4D.140.R.03-K20
KUB-T.4D.150.R.03-K20
KUB-T.4D.160.R.03-K20
KUB-T.4D.170.R.03-K20
KUB-T.4D.180.R.03-K20
KUB-T.4D.190.R.03-K20

KUB-T.4D.200.R.04-K25
KUB-T.4D.210.R.04-K25
KUB-T.4D.220.R.04-K25
KUB-T.4D.230.R.04-K25
KUB-T.4D.240.R.04-K25

KUB-T.4D.250.R.05-K32
KUB-T.4D.260.R.05-K32
KUB-T.4D.270.R.05-K32
KUB-T.4D.280.R.05-K32
KUB-T.4D.290.R.05-K32
KUB-T.4D.300.R.05-K32
KUB-T.4D.310.R.05-K32
KUB-T.4D.320.R.05-K32
KUB-T.4D.330.R.05-K32
KUB-T.4D.340.R.05-K32
KUB-T.4D.350.R.05-K32

Reservedele
DC

14-19
20-24
25-35

KOMET-nr.

V43 91404
V43 91504
V4391602
V43 91702
V4391802
V4391902

V4492002
V4492102
V4492202
V4492302
V4492402

V4592502
V4592602
V4592702
V4592802
V4592902
V4593002
V4593102
V4593202
V4593302
V4593402
V4593502

DC =01

—— == BE

LW 2

Z

LPR (@)

o

OAL o

DCONMS DF OAL LU LPR Fastspandingsmoment

mm mm mm mm mm Nm
20 30 130 56 80 0,62
20 30 134 60 84 0,62
20 30 138 64 88 0,62
20 30 142 68 92 0,62
20 30 146 72 96 0,62
20 30 150 76 100 0,62
25 30 160 80 104 1,01
25 30 164 84 108 1,01
25 30 168 88 112 1,01
25 30 172 92 116 1,01
25 30 176 96 120 1,01
32 39 184 100 124 1,28
32 39 188 104 128 1,28
32 39 192 108 132 1,28
32 39 196 112 136 1,28
32 39 200 116 140 1,28
32 39 209 120 149 1,28
32 39 213 124 153 1,28
32 39 217 128 157 1,28
32 39 221 132 161 1,28
32 39 225 136 165 1,28
32 39 229 140 169 1,28

T06-1P
T06-1P
T08-IP

Vendeskaer

WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204

WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304

WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 05T304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304

-l

Torxnagle

80950...

DKK
Y7
80,00
80,00
79,00

123
123
125

10894 ...
DKK
2B/6#
2.685,00 14011
2.685,00 15011
2.685,00 16011
2.685,00 17011

2.685,00 18011
2.685,00 19011

2.884,00 20012
2.884,00 21012
2.8684,00 22012
2.8684,00 23012
2.884,00 24012

3.117,00 25013
3.117,00 26013
3.117,00 27013
3.117,00 28013
3.117,00 29013
3.117,00 30013
3.117,00 31013
3.117,00 32013
3.117,00 33013
3.117,00 34013
3.117,00 35013

L

Fastspandings-
skrue

10950 ...

DKK

W7
M2,0x4,3-06IP 18,00 10000
M2,2x5,5-06IP 18,00 10700
M2,5x7,2-08IP 18,00 10500

(e}
@ Passende holdere findes i — Kapitel 16 Veerktajsholdere og tilbehor i kataloget med spantagningsteknik.

03]46

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

Grundelement

KUB Centron - grundelement

A KLG = Koblingsstarrelse

<4xD

ABS

Betegnelse

KUB-C.GH.4D.190-ABS50
KUB-C.GH.4D.250-ABS50
KUB-C.GH.4D.320-ABS50
KUB-C.GH.4D.385-ABS63
KUB-C.GH.4D.445-ABS80
KUB-C.GH.4D.535-ABS80
KUB-C.GH.4D.635-ABS80
KUB-C.GH.4D.705-ABS100

< 6xD %

ABS

Betegnelse

KUB-C.GH.6D.190-ABS50
KUB-C.GH.6D.250-ABS50
KUB-C.GH.6D.320-ABS50
KUB-C.GH.6D.385-ABS63
KUB-C.GH.6D.445-ABS80
KUB-C.GH.6D.535-ABS80
KUB-C.GH.6D.635-ABS80
KUB-C.GH.6D.705-ABS100

< 9xD %

ABS

Betegnelse

KUB-C.GH.9D.190-ABS50
KUB-C.GH.9D.250-ABS50
KUB-C.GH.9D.320-ABS50
KUB-C.GH.9D.385-ABS63
KUB-C.GH.9D.445-ABS80
KUB-C.GH.9D.535-ABS80
KUB-C.GH.9D.635-ABS80
KUB-C.GH.9D.705-ABS100

KOMET-nr.

V4720201
V47 20261
V47 20331
V47 20401
V47 20461
V47 20551
V47 20651
V47 20721

= KLG

KOMET-nr.

V47 40201
V47 40261
V47 40331
V47 40401
V47 40461
V47 40551
V47 40651
V47 40721

LU
mm
150
175
215
260

370
420
460

LPR
mm
185
210
255
310
375
435
500
540

DF

KOMET-nr.

V47 60201
V47 60261
V47 60331
V47 60401
V47 60461
V47 60551
V47 60651
V47 60721

LU
mm
200
230
290
340
415
495
560
610

LPR
mm
235
260
330
390
480
560
640
690

10 864 ...

DKK
2B/6#
3.101,00 19095
3.101.00 25095
3.101,00 32095
4.640,00 38596
4.640,00 44598
5.761,00 53598
6.450,00 63598
6.875,00 70591

i

L

10 866 ...

DKK

2B/6#
3.694,00 19095
3.694,00 25095
3.694,00 32095
5.072,00 38596
5.072,00 44598
6.875,00 53598
7.244,00 63598
7.704,00 70591

10 869 ...

DKK

2B/6#
4.079,00 19095
4.079,00 25095
4.079,00 32095
5.521,00 38596
5.521,00 44598
7.652,00 53598
8.265,00 63598
8.677,00 70591

o)
@ Laes vedlagte betjeningsvejledning for at sikre en korrekt montage.
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Borekroner
KUB Centron - borekrone @ 20-64 mm
A Borekronen er Klar til brug
A Vendesker og centrerspids skal dog farst monteres korrekt
A KLG =Koblingsstarrelse
Leveringsomfang:
A Borekrone inkl. skruer, styringsdele og foliesat
A Bestil centrerspids og vendeskear separat
ET
*/ [
=] ‘r
g 0. 2 4
i =EE
[=] L— [a]
©
SDL || '
SD| LPR @
OAL h A
10 860 ...
Betegnelse KOMET-nr. DC OAL LPR SD BD SDL DCONMS DCONWS KLG Fastspzndingsmoment  Vendeskeer DKK
mm mm mm mm mm mm  mm mm Nm 2B/6#
KUB-C.BK.200.R.03-19 V4650201 20 36,5 23 2,25 19,0 1,00 19,0 5 19 0,62 WOEX 030204 2.726,00 20000
KUB-C.BK.210.R.03-19 V4650211 21 36,5 23 2,25 20,0 1,00 19,0 5 19 0,62 WOEX 030204 2.726,00 21000
KUB-C.BK.220.R.03-19 V4650221 22 36,5 23 2,25 21,0 1,00 19,0 5 19 0,62 WOEX 030204 2.726,00 22000
KUB-C.BK.230.R.03-19 V4650231 23 36,5 23 2,25 22,0 1,00 19,0 5 19 0,62 WOEX 030204 2.726,00 23000
KUB-C.BK.240.R.03-19 V4650241 24 36,5 23 2,25 23,0 1,00 19,0 5 19 0,62 WOEX 030204 2.726,00 24000
KUB-C.BK.250.R.03-19 V4650251 25 36,5 23 2,25 24,0 1,00 19,0 5 19 0,62 WOEX 030204 2.726,00 25000
KUB-C.BK.260.R.04-25 V4650260 26 38,0 23 2,65 250 1,10 25,0 6 25 1,01 WOEX 040304 3.117,00 26000
KUB-C.BK.270.R.04-25 V4650270 27 38,0 23 2,65 26,0 1,10 25,0 6 25 1,01 WOEX 040304 3.117,00 27000
KUB-C.BK.280.R.04-25 V4650280 28 38,0 23 2,65 270 1,10 25,0 6 25 1,01 WOEX 040304 3.117,00 28000
KUB-C.BK.290.R.04-25 V4650290 29 38,0 23 2,65 28,0 1,10 25,0 6 25 1,01 WOEX 040304 3.117,00 29000
KUB-C.BK.300.R.04-25 V4650300 30 38,0 23 2,65 29,0 1,10 25,0 6 25 1,01 WOEX 040304 3.117,00 30000
KUB-C.BK.310.R.04-25 V4650310 31 38,0 23 2,65 30,0 1,10 25,0 6 25 1,01 WOEX 040304 3.117,00 31000
KUB-C.BK.320.R.04-25 V4650320 32 38,0 23 2,65 31,0 1,10 25,0 6 25 1,01 WOEX 040304 3.117,00 32000
KUB-C.BK.330.R.05-32 V4650330 33 39,2 23 2,65 32,0 1,10 32,0 6 32 1,28 WOEX 05T304 4.038,00 33000
KUB-C.BK.340.R.05-32 V4650340 34 39,2 23 265 33,0 1,10 32,0 6 32 1,28 WOEX 05T304 4.038,00 34000
KUB-C.BK.350.R.05-32 V4650350 35 39,2 23 265 34,0 1,10 32,0 6 32 1,28 WOEX 05T304 4.038,00 35000
KUB-C.BK.360.R.05-32 V4650360 36 39,2 23 2,65 350 1,10 32,0 6 32 1,28 WOEX 057304 4.038,00 36000
KUB-C.BK.370.R.05-32 V4650370 37 39,2 23 265 36,0 1,10 32,0 6 32 1,28 WOEX 05T304 4.038,00 37000
KUB-C.BK.380.R.05-32 V4650380 38 39,2 23 265 370 1,10 32,0 6 32 1,28 WOEX 05T304 4.038,00 38000
KUB-C.BK.390.R.05-32 V4650390 39 39,2 23 265 38,0 1,10 32,0 6 32 1,28 WOEX 05T304 4.038,00 39000
KUB-C.BK.400.R.05-38,5 V4650400 40 431 25 3,38 385 1,25 38,5 8 38,5 1,28 WOEX 057304 4.151,00 40000
KUB-C.BK.410.R.05-38,5 V4650410 41 431 25 3,38 39,5 1,25 38,5 8 38,5 1,28 WOEX 05T304 4.151,00 41000
KUB-C.BK.420.R.05-38,5 V4650420 42 431 25 3,38 40,5 1,25 38,5 8 38,5 1,28 WOEX 05T304 4.151,00 42000
KUB-C.BK.430.R.05-38,5 V4650430 43 431 25 3,38 415 1,25 385 8 38,5 1,28 WOEX 05T304 4.151,00 43000
KUB-C.BK.440.R.05-38,5 V4650440 44 431 25 3,38 425 1,25 385 8 38,5 1,28 WOEX 05T304 4.151,00 44000
KUB-C.BK.450.R.05-38,5 V4650450 45 431 25 3,38 435 1,25 385 8 38,5 1,28 WOEX 05T304 4.151,00 45000
KUB-C.BK.460.R.06-44,5 V4650460 46 470 25 3,86 445 1,25 445 10 445 2,8 WOEX 067304 4.447,00 46000
KUB-C.BK.470.R.06-44,5 V4650470 47 470 25 3,86 455 1,25 445 10 445 2,8 WOEX 067304 4.447,00 47000
KUB-C.BK.480.R.06-44,5 V4650480 48 470 25 3,86 46,5 1,25 445 10 445 2,8 WOEX 067304 4.447,00 48000
KUB-C.BK.490.R.06-44,5 V4650490 49 470 25 3,86 475 1,25 445 10 445 2,8 WOEX 067304 4.447,00 49000
KUB-C.BK.500.R.06-44,5 V4650500 50 470 25 3,86 485 1,25 445 10 445 2,8 WOEX 067304 4.447,00 50000
KUB-C.BK.510.R.06-44,5 V4650510 51 470 25 3,86 49,5 1,25 445 10 445 2,8 WOEX 067304 4.447,00 51000
KUB-C.BK.520.R.06-44,5 V4650520 52 470 25 3,86 50,5 1,25 445 10 445 2,8 WOEX 067304 4.447,00 52000
KUB-C.BK.530.R.06-44,5 V4650530 53 470 25 3,86 51,5 1,25 445 10 445 2,8 WOEX 067304 4.607,00 53000
KUB-C.BK.540.R.06-44,5 V4650540 54 470 25 3,86 52,5 1,25 445 10 445 2,8 WOEX 067304 4.607,00 54000
KUB-C.BK.550.R.08-53,5 V4650550 55 52,0 30 3,86 53,5 1,25 53,5 10 535 6,25 WOEX 080404 4.768,00 55000
KUB-C.BK.560.R.08-53,5 V4650560 56 52,0 30 3,86 54,5 1,25 53,5 10 535 6,25 WOEX 080404 4.768,00 56000
KUB-C.BK.570.R.08-53,5 V4650570 57 52,0 30 3,86 55,5 1,25 53,5 10 535 6,25 WOEX 080404 4.768,00 57000
KUB-C.BK.580.R.08-53,5 V4650580 58 52,0 30 3,86 56,5 1,25 53,5 10 535 6,25 WOEX 080404 4.768,00 58000
KUB-C.BK.590.R.08-53,5 V4650590 59 52,0 30 3,86 57,5 1,25 53,5 10 535 6,25 WOEX 080404 4.768,00 59000
KUB-C.BK.600.R.08-53,5 V4650600 60 52,0 30 3,86 58,5 1,25 53,5 10 535 6,25 WOEX 080404 4.768,00 60000
KUB-C.BK.610.R.08-53,5 V4650610 61 52,0 30 3,86 59,5 1,25 53,5 10 535 6,25 WOEX 080404 4.768,00 61000
KUB-C.BK.620.R.08-53,5 V4650620 62 52,0 30 3,86 60,5 1,25 53,5 10 535 6,25 WOEX 080404 4.768,00 62000
KUB-C.BK.630.R.08-53,5 V4650630 63 52,0 30 3,86 61,5 1,25 53,5 10 535 6,25 WOEX 080404 4.768,00 63000
KUB-C.BK.640.R.08-53,5 V4650640 64 52,0 30 3,86 62,5 1,25 53,5 10 535 6,25 WOEX 080404 4.768,00 64000
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Borekroner
Fastspandings- Fastspandings- Guide Pad Foliesat
skrue drejeskar skrue vendeskar
10 950 ... 10950... 10950.. 10950...
Reservedele DKK DKK DKK DKK
DC W7 W7 W7 W7
20 M2,5x4,2 - 8IP - 1,28Nm 18,00 11900 M2,0x4,3-06IP 18,00 10000 445,00 14600 142,00 15200
21-22 M2,5x4,2 - 8IP-1,28Nm 18,00 11900 M2,0x4,3-06IP 18,00 10000 445,00 14600 142,00 15200
23-25 M2,5x4,5- 8IP-1,28Nm 21,00 11700 M2,0x4,3-06IP 18,00 10000 391,00 14700 142,00 15200
26-29 M2,5x4,5-8IP-1,28Nm 21,00 11700 M2,2x5,5-06IP 18,00 10700 391,00 14700 142,00 15200
30-32 M2,5x4,5-8IP-1,28Nm 21,00 11700 M2,2x5,5-06IP 18,00 10700 391,00 14800 142,00 15200
33-36 M2,5x4,5-8IP-1,28Nm 21,00 11700 M2,5x7,2-08IP 18,00 10500 391,00 14800 142,00 15200
37-39 M2,5x4,5-8IP-1,28Nm 21,00 11700 M2,5x7,2-08IP 18,00 10500 391,00 14900 142,00 15200
40-45 M2,5x4,5-8IP-1,28Nm 21,00 11700 M2,5x7,2-08IP 18,00 10500 391,00 14900 142,00 15200
46-54 M3,5x5,0 - 8IP-2,25Nm 18,00 11800 M3,5x7,3-10IP 18,00 10600 464,00 15000 142,00 15300
55-64 M3,5x5,0- 8IP-2,25Nm 18,00 11800 M4,5x9 - 15IP 16,00 12700 464,00 15100 142,00 15300
Spandeskrue Fastspandings-
grundelement skrue centrerspids
10950 ... 10 950 ...
Reservedele DKK DKK
DC W7 W7
20 M2,5x6,4 - 08IP-1,28Nm 18,00 12400 M4x6-SW2-1,5Nm 21,00 12800
21-22 M2,5x6,4 - 08IP-1,28Nm 18,00 12400 M4x8-SW2-1,5Nm 21,00 12900
23-25 M2,5x6,4 - 08IP-1,28Nm 18,00 12400 M4x8-SW2-1,5Nm 21,00 12900
26-29 M3x7,4 - 08IP - 2,25Nm 18,00 12500 M5x10-SW2,5-2,5Nm 21,00 13000
30-32 M3x7,4 - 08IP - 2,25Nm 18,00 12500 M5x10-SW2,5-2,5Nm 21,00 13000
33-36 M4x8,9 - 15IP - 4,3Nm 18,00 12000 M5x12-SW2,5-2,5Nm 21,00 13100
37-39 M4x8,9 - 15IP - 4,3Nm 18,00 12000 M5x12-SW2,5-2,5Nm 21,00 13100
40-45 M4,5x10,5 - 20IP - 6,25Nm 18,00 12600 M6x12-SW3 - 5Nm 21,00 13200
46-54 M5x11,5-20IP-6,25Nm 18,00 12100 M8x16- SW4-8Nm 21,00 13300
55-64 M5,5x14 - 20IP-6,25Nm 18,00 12200 M8x16-SW4 -8Nm 21,00 13300

Eksplosionstegning borehoved @ 20-64 mm

o Centrerspids

9 Fastspandingsskrue til centrerspids
9 Justeringsskrue til centrerspids
0 Skeer

6 Fastspandingsskrue til vendeskaer
@ Spandeskrue til grundelement

@ Guide Pad

@ Fastspaendingsskrue til guide pad

Q Foliesat til justering af guide pad

0]
@ Las vedlagte betjeningsvejledning for at sikre en korrekt montage.
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A Borekronen er Klar til brug

A Vendesker og centrerspids skal dog farst monteres korrekt

A KLG =Koblingsstarrelse

Leveringsomfang:

A Bestil centrerspids og vendeskear separat

A

Betegnelse

KUB-C.BK.650.
KUB-C.BK.660.
KUB-C.BK.670.
KUB-C.BK.680.
KUB-C.BK.690.
KUB-C.BK.700.
KUB-C.BK.710.
KUB-C.BK.720.
KUB-C.BK.730.
KUB-C.BK.740.
KUB-C.BK.750.
KUB-C.BK.760.
KUB-C.BK.770.
KUB-C.BK.780.
KUB-C.BK.790.R.
KUB-C.BK.800.
KUB-C.BK.810.

coToTaTon

TG 1 GTUT LY UTen

-70,

N:UI:UNZUI:U:UNI:U:U:U:U:U:U

Reservedele

Reservedele
DC

65-71
72-75
76-78
79-81

Reservedele

Borekroner
KUB Centron - borekrone @ 65-81 mm
A Borekrone inkl. skruer, vendeskarsindsats, HM-bolte, nagle, gevindstift og kobberskive
[ NEW |
T @
%) w0 ||@® o I |
% g s s o § a \ j
8 i o f
[a) oY L [a)
S L
SDL.
soj|_ LPR % .. /
OAL L
10 860 ...
KOMET-nr. DC OAL LPR SD BD SDL DCONMS DCONWS KLG Fastspzndingsmoment  Vendeskeer DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm Nm 2B/6#
V4650650 65 63,0 35 4,67 63,5 1,45 635 12 635 6,25 WOEX 057304 5.641,00 65000
V4650660 66 63,0 35 4,67 64,5145 63,5 12 635 6,25 WOEX 057304 5.641,00 66000
V4650670 67 63,0 35 4,67 655 1,45 635 12 635 6,25 WOEX 057304 5.641,00 67000
V4650680 68 63,0 35 4,67 66,5 1,45 63,5 12 635 6,25 WOEX 057304 5.641,00 68000
V4650690 69 63,0 35 4,67 67,5 1,45 63,5 12 635 6,25 WOEX 057304 5.641,00 69000
V4650700 70 63,0 35 4,67 68,5 1,45 63,5 12 635 6,25 WOEX 057304 5.641,00 70000
V4650710 71 63,0 35 4,67 69,5145 705 12 705 6,25 WOEX 057304 5.641,00 71000
V4650720 72 80,5 50 4,67 70,5 1,45 705 12 705 6,25 WOEX 057304 6.618,00 72000
V4650730 73 80,5 50 4,67 71,5145 705 12 705 6,25 WOEX 057304 6.618,00 73000
V4650740 74 80,5 50 4,67 72,5 1,45 705 12 705 6,25 WOEX 057304 6.618,00 74000
V4650750 75 80,5 50 4,67 73,5145 705 12 705 6,25 WOEX 057304 6.618,00 75000
V4650760 76 80,5 50 4,67 74,5 1,45 705 12 705 6,25 WOEX 057304 6.618,00 76000
V4650770 77 80,5 50 4,67 755 1,45 705 12 705 6,25 WOEX 057304 6.618,00 77000
V4650780 78 80,5 50 4,67 76,5 1,45 705 12 705 6,25 WOEX 057304 6.618,00 78000
V4650790 79 80,5 50 4,67 77,5 1,45 705 12 705 6,25 WOEX 057304 6.618,00 79000
V4650800 80 80,5 50 4,67 785 1,45 705 12 705 6,25 WOEX 057304 6.618,00 80000
V4650810 81 80,5 50 4,67 79,5 1,45 705 12 705 6,25 WOEX 05T304 6.618,00 81000
Gevindstift CU-skive Fastgarelses- Fastgarelses-
skrue VS-indsats skrue VS-indsats
10 950 ... 10 950 ... 10 950 ... 10 950 ...
DKK DKK DKK DKK
W7 W7 W7 W7
M6x8 - SW3 7,00 11300 04,5x1,5 13,00 11400 M4,5x11,5-T15 18,00 13500
M6x8 - SW3 7,00 11300 04,5x1,5 13,00 11400 M5x12-SW2,5 7,00 11000 M2,5x6-08IP-1,28Nm 18,00 11600
M6x8 - SW3 7,00 11300 04,5x1,5 13,00 11400 Mb5x12-SW2,5 7,00 11000 M2,5x6 - 08IP-1,28Nm 18,00 11600
M6x8 - SW3 7,00 11300 04,5x1,5 13,00 11400 Mb5x12-SW2,5 7,00 11000 M2,5x6 - 08IP-1,28Nm 18,00 11600
VS-indsats VS-indsats VS-indsats Cylinderstift Justeringsskrue Spandeskrue
VS-indsats grundelement
10950.. 10950.. 10950... 10950... 10950 ... 10 950...
DKK DKK DKK DKK DKK DKK
2B/6# 2B/6# 2B/6# w7 W7 w7
1.266,00 13800 M4x8 - SW2 7,00 11100 M6x16-20IP-6,25Nm 19,00 12300
2.020,00 13900 563,00 13700 563,00 13600 7,00 11500 M4x10-SW2 7,00 11200 M6x16-20IP-6,25Nm 19,00 12300
2.020,00 14000 563,00 13700 563,00 13600 7,00 11500 M4x10-SW2 7,00 11200 M6x16-20IP-6,25Nm 19,00 12300
202000 14100 563,00 13700 563,00 13600 7,00 11500 M4x10-SW2 7,00 11200 M6x16-20IP-6,25Nm 19,00 12300
Nagle til HM-justerbar Fastspaendings- Fastspaendings-
HM-justerbar guide pad skrue skrue
quide pad vendesker centrerspids
10 950 ... 10 950 ... 10 950 ... 10 950 ...
DKK DKK DKK DKK
W7 W7 W7 W7
190,00 15500 M12x1 871,00 15400 M2,5x7,2-08IP 18,00 10500 M10x20-SW5-16Nm 21,00 13400
190,00 15500 M12x1 871,00 15400 M2,5x7,2-08IP 18,00 10500 M10x20-SW5-16Nm 21,00 13400
190,00 15500 M12x1 871,00 15400 M2,5x7,2-08IP 18,00 10500 M10x20-SW5-16Nm 21,00 13400
190,00 15500 M12x1 871,00 15400 M2,5x7,2-08IP 18,00 10500 M10x20-SW5-16Nm 21,00 13400
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KOMET \ Performance Bor med vendeskzer
Borekroner

Eksplosionstegning borehoved @ 65-81 mm

o Centrerspids

9 Fastspandingsskrue til centrerspids
9 Justeringsskrue til centrerspids
0 Skeer

6 Spandeskrue til grundelement
@ Vendeskersindsats

0 Fastgarelsesskrue til WSP-indsats
@ Justeringsskrue til WSP-indsats
Q Fastspaendingsskrue til vendeskaer
@ Vendeskersindsats

@ Vendeskersindsats

@ Fastgarelsesskrue til WSP-indsats
(® Cylinderstift til WSP-indsats

@ Fastspaendingsskrue til vendeskaer

@ HM-justerbar guide pad

D Gevinastit
‘D CU-skive

0]
@ ) Las vedlagte betjeningsvejledning for at sikre en korrekt montage.
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Bor med vendeskeer
Centrerspidser

KOMET \ Performance

KUB Centron - centrerspids

| NEW_| | NEW_| | NEW_|
TIAIN/TiN TiN TIAIN
1)
=
p4
(e}
[6]
[a]
OAL
<J120° <J120° <J120°
HM HSS HSS
10863.. 10862.. 10862...
DC OAL LU DCONMS DKK DKK DKK
mm KOMET-nr. mm  mm mm T2 T2 T2
5 V9510012.0089 215 2,25 5 237,00 00500
5 V9510012.0090 21,5 225 5 237,00 10500
5 V9510310.8450 21,5 225 5 453,00 20500
6  V9510022.0089 23,0 2,65 6 237,00 00600
6  V9510022.0090 23,0 2,65 6 237,00 10600
6  V9510320.8450 23,0 2,65 6 453,00 20600
8  V9510032.0089 270 3,38 8 251,00 00800
8  V9510032.0090 270 3,38 8 251,00 10800
8  V9510330.8450 270 3,38 8 559,00 20800
10  V9510042.0089 28,0 3,86 10 292,00 01000
10  V9510042.0090 28,0 3,86 10 292,00 11000
10  V9510340.8450 28,0 3,86 10 607,00 21000
12 V9510050.0089 30,8 4,67 12 369,00 01200
12 V9510050.0090 30,8 4,67 12 369,00 11200
p ° °
M ) )
K ® )
N ) °
S o °
H

— v, side 72+73

0]
@) Skaredata for KUB Centron afhaenger af centrerspidsen, ikke af vendeskarene.
Veelg venligst skaeredata for centrerspidsen.

0]
@ ) Laes vedlagte betjeningsvejledning for at sikre en korrekt montage.

(e}
@ ) Artikelnr. 10 863 ... er kun egnet indtil boredybde 6xD.
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KOMET \ Performance Vendeskeer til KUB Trigon / KUB Centron

WOEX

Betegnelse L IC S D1
mm mm mm mm
WOEX 0302.. 3.2 5,00 2,30 2,30
WOEX 0403.. 41 6,35 3,18 2,55
WOEX 05T3.. 53 8,00 3,80 2,85
WOEX 06T3.. 6,6 10,00 3,80 4,05
WOEX 0804.. 79 12,00 4,80 4,90
WOEX 0804.. 79 12,00 4,80 4,95
WOEX 1005.. 9,9 15,00 5,30 4,90
WOEX 1206.. 11,6 17,60 6,00 6,00

WOEX

-01 -03 -13 -01 -01
BK8425 BK8425 BK8425 BK7935 BK6115

AAAA

WOEX WOEX WOEX WOEX WOEX

10821.. 10821.. 10821.. 10821.. 10821..

IS0 KOMET-nr. RE DKK DKK DKK DKK DKK
mm 1A/3# 1A/34# 1A/34# 1A/3# 1A/3#
030204 W2910130.048425 04 108,00 30313
030204 W29 10030.048425 0,4 91,00 30303
030204 W2910010.047935 04 94,00 50301
030204 W2910010.048425 04 89,00 30301
030204 W29 10010.046115 0,4 129,00 40301
040304 W2918130.048425 04 109,00 30413
040304 W29 18030.048425 0,4 97,00 30403
040304 W2918010.047935 0,4 100,00 50401
040304 W2918010.048425 04 95,00 30401
040304 W29 18010.046115 0,4 130,00 40401
05T304 W29 24130.048425 0,4 111,00 30513
05T304 W29 24030.048425 04 137,00 30503
05T304 W29 24010.047935 04 101,00 50501
05T304 W29 24010.048425 0,4 97,00 30501
05T304 W2924010.046115 0,4 132,00 40501
06T304 W2934130.048425 04 123,00 30613
06T304 W29 34030.048425 04 144,00 30603
06T304 W2934010.047935 04 115,00 50601
06T304 W2934010.048425 04 109,00 30601
06T304 W2934010.046115 0,4 139,00 40601
080404 W2942130.048425 04 155,00 30813
080404 W2942010.048425 04 137,00 30801
080404 W2942010.046115 0,4 172,00 40801
100504 W2950010.046115 0,4 203,00 41001
100504 W2950010.048425 0,4 187,00 31001
120608 W2958010.086115 0,8 254,00 41201
120608 W2958010.088425 0,8 217,00 31201

ceeeo
ceeeo

[ ]
[
(@)

[ el BN M )

o
o
o

o

O Tw=x=7T

- v,/f, side 68

0]
@ BK8425-03 0g BK6115-01 anbefales udelukkende til brug som periferiskeer!
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Bor med vendeskeer
KOMET \ Performance Vendeskeer til KUB Trigon / KUB Centron

WOEX
Betegnelse L IC S D1
mm mm mm mm
WOEX 0302.. 3,2 5,00 2,30 2,30
WOEX 0403.. 41 6,35 3,18 2,55
WOEX 05T3.. 53 8,00 3,80 2,85
WOEX 06T3.. 6,6 10,00 3,80 4,05
WOEX 0804.. 79 12,00 4,80 4,95
WOEX
-01 -01 -11 -13
BK7615 BK62 BK77 BK79
WOEX WOEX WOEX WOEX
10821.. 10821.. 10821.. 10821..
1SO KOMET-nr. RE DKK DKK DKK DKK
mm 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3#
030204  W2910010.0462 0.4 93,00 20301
030204  W2910110.0477 04 93,00 80311
030204 W2910010.047615 0,4 149,00 05301
030204  W2910130.0479 04 108,00 15313
040304  W2918110.0477 04 97,00 80411
040304 W2918010.0462 0,4 97,00 20401
040304 W29 18010.047615 0,4 149,00 05401
040304 W2918130.0479 04 109,00 15413
057304  W2924110.0477 04 98,00 80511
05T304  W2924010.0462 04 98,00 20501
057304 W29 24010.047615 0,4 156,00 05501
05T304  W2924130.0479 04 111,00 15513
06T304 W29 34110.0477 04 110,00 80611
06T304  W2934010.0462 04 111,00 20601
06T304 W2934010.047615 0,4 167,00 05601
06T304 W2934130.0479 04 123,00 15613
080404  W2942110.0477 04 141,00 80811
080404 W2942010.047615 0,4 204,00 05801
080404  W2942130.0479 04 157,00 15813
P °
M °
K ° ° °
N o
S °
H o o

— v,/f, side 68
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KOMET \ Performance Tekniske data

Anvendelse - excentriske bgsninger

Ved hjeelp af de excentriske basninger kan hullets diameter varieres og justeres uden problemer med +/- 0,3 mm.

De excentriske basninger fas i to typer:

En til brug til skafttype "C” med plan spaendeflade og en til brug til skafttype "K” Kombi-skaft.

Forskellen bestar i udformningen og placeringen af noterne til holderens fastspaendingsskruer. Hver type findes i fire starrelser, der er
tilpasset skaftets diameter.

P @

Excentrisk basning til skafttype “"C” med plan spendeflade. Excentrisk basning til skafttype "K” Kombi-skaft.

De excentriske basninger har en indgraveret skala (pa radial- og frontsiden),
sd brugeren kan justere borediameteren i forhold til den enskede diameter.

T
IS
w

T
o
N

T
o

[}

T
IS
N

T
o
(W)

[

Set fra siden Set fra enden

Vejledning i anvendelsen

1. Placer basningen i den aktuelle holder, og set boret med vendesker .

2. Seet basningen i nulstilling — "0 skal flugte med holderens fastspandingsskruer.

3. Spand holderens spandeskruer.

4, Bor det farste hul.

5. Mal borediameteren.

6. Lasn spendeskruerne.

7. Juster borediameteren ved hjeelp af besningen. — Veer opmaerksom pa skalaen pd basningen. Vaerdien skal flugte med holderens fastspandingsskruer.
8. Spaend spaendeskruerne.

9. Bor videre.

o)
@ Alle excentriske basninger har en indgraveret skala (pé radial- og frontsiden).

@)
@ Pa grund af den radiale forskydning af boreaksen skal tilspandingen for lengere bor (4xD og 5xD) reduceres med ca. 30 %.
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KOMET \ Performance

Excentriske basninger

Excentrisk basning - til skafttype "C” med plan spandeflade

B [2]R%)
2 5
3 3
al o
A
1 LCOL
OAL
10 870 ...
Betegnelse DCONWS DCONMS OAL LCOL DKK
mm mm mm mm 2A/28
EHB.D20.D25 20 25 61 56 1.204,00 120
EHB.D25.D32 25 32 65 60 1.309,00 125
EHB.D32.D40 32 40 75 70 1.430,00 132
EHB.D40.D50 40 50 85 80 1.567,00 140

Excentrisk basning - til skafttype "K” Kombi-skaft

[%9)
=
Z| Z
8] g
Ql o
ol A
e
1 LCOL
OAL
10 871 ...
Betegnelse DCONWS DCONMS OAL LCOL DKK
mm mm mm mm 2A/28
EHW.D20.D25 20 25 61 56 1.204,00 120
EHW.D25.D32 25 32 65 60 1.309,00 125
EHW.D32.D40 32 40 7% 70 1.430,00 132
EHW.D40.D50 40 50 85 80 1.567,00 140

)
@ Brugsanvisninger til de excentriske basninger findes pd — side 55.
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KOMET \ Performance

Justeringsanordning

Excentrisk forskyder med ABS-kobling

A Preecisjustering via mikrometrisk justeringsspindel

A Maks. justeringsomrade 3 mm pé diameter

4 Skalainddeling 1 delstreg 0,02 mm pa diameter

A Stabil fastspaending af frontdelen efter justering ved hjalp af fire spaendeskruer pé fronten
A SZID = nominel starrelse

LPR
T
% e
o S| Ryasl | T HE- |
N 5| 2 A== = L
NS OT-OJ n -
ar < o L
A
AD
84 210 ...
Holder KOMETr. BD LPR DF DCONWS ADJRG SZID DKK
mm mm mm mm mm W4
ABS 50 MO100001 70 57 50 28 15 ABS50 7.120,00 05097
ABS 63 MO100011 8 70 63 28 15 ABS50 7.120,00 06397
ABS 63 MO100021 88 70 63 34 15 ABS63 7.921,00 06396
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KOMET \ Performance

Bor med vendeskeer

Skeeredata
Materialeundergruppe  Indeks S ing / struktur / varmebehandling N/mmzs*ln‘-lkg JHRC e e e LM?terlalle-
P11 <015%C Udgladet 420N/mm?/125HB ~ 1.0401 C15 11141 Ck15
P1.2 Udgladet 640N/mm?/190HB ~ 1.1191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Ulegeret stal P.1.3 Sejhardet 840N/mm?/250HB 11191  C45E 10535 C55
P.1.4 Udgledet 910N/mm?/270HB ~ 1.1223  C60R 1.0535 (55
<0,75%C
P.1.5 Sejhardet 1010N/mm?/300HB ~ 1.1223  C60R 1.0727 45520
P.2.1 Udgledet 610N/mm?/180HB 17131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 Sejhaerdet 930N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Lavtlegeret stal
P.2.3 Sejhardet 1010N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 Sejhaerdet 1200N/mm2/375HB  1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.3.1 Udglodet 680N/mm?/200HB ~ 1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Hojlegeret stél og a :
hellegeret veerktajsstal P.3.2 Haerdet og anlabet 1100N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 Heerdet og anlgbet 1300N/mm2/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 Ferritisk / martensitisk Udgledet 680N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 12316 X36CrMo16
Rustfri stal
P.4.2 Martensitisk Sejhardet 1010N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 Austenitisk / austenitisk-ferritisk Underkalet 610N/mm?/180HB  1.4301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rustfri stal M.2.1 Austenitisk Sejhardet 300HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 Austenitisk / ferritisk (Duplex) 780N/mm?/230HB  1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 Perlittisk / ferritisk 350N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Grat stobejern
K.1.2 Perlittisk (martensitisk) 500N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 Ferritisk 540N/mm?/160HB ~ 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K  Sstebejern med kuglegrafit
K.2.2 Perlittisk 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
K.3.1 Ferritisk 440N/mm?/130HB ~ 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Adouceret stobejern
K.3.2 Perlittisk 780N/mm?/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 Ikke hardbar 60HB 3.0255 AI99,5 33315  AlMg1
Aluminium - smedelegering
N.1.2 Herdbar Heerdet 340N/mm?/100HB 31355  AICuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12%Si, ikke heerdbar 250N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium - stebelegering N.2.2 <12 % Si, hardbar Heerdet 300N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AlSi9Mg
N N.2.3 >12%Si, ikke hardbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringer, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Kobber og
kobberlegeringer N.3.2 Cuzn,CuSnZn 300N/mm?/90 HB 2.0331  Cuzn1b 24070 CuZn28Sn1As
(bronze / messing)
N.3.3 CuSn, blyfri kobber og elektrolytkobber 340N/mm?/100HB ~ 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
Magnesiumlegeringer N.4.1 Magnesium og magnesium-legeringer 70HB 3.5612  MgAI6Zn 3.5312  MgAI3Zn
S.1.1 Udgladet 680N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865  G-X40NiCrSi38-18
Fe-basis
S.1.2 Haerdet 950N/mm?/280HB ~ 1.4980  XBNiCrTiMoVB25-152  1.4876  X10NiCrAITi32-20
V"T;:‘;f?;;:f'ge S.2.1 Udgladet B40N/mm?/250HB 24631  NCr20TiAl(NimonicB04)  3.4856  NICr22Mo9ND
S S.2.2 Ni-eller Co basis Heerdet 1180N/mm?/350HB ~ 2.4668  NiCr19NbSMo3 (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 Stebt 1080N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 37025 Ti99,8 3.7034  Ti997
Titanlegeringer S.3.2 Alpha-+ Betalegeringer Heerdet 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betalegeringer 1400N/mm?/410HB  Ti555.3  Ti-bAl-5V-5M0-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
H.1.1 Heerdet og anlgbet 46-55HRC
H.1.2 Haerdet og anlobet 56-60 HRC
Hardet stal
H H.1.3 Haerdet og anlobet 61-65HRC
H.1.4 Heerdet og anlgbet 66-70 HRC
Hard stobegods H.2.1 Stabt 400HB
Hzrdet stobejern H.3.1 Haerdet og anlabet 55HRC
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KOMET \ Performance Bor med vendeskzer
Skeredata

Vejl. skeeredata for SOGX vendeskaer

SOGX
10820 ...
-01/-13/-32 -03 -34 -01 -01 -01 -01
Indeks BK8425 BK8430 BK8425 BK7935 BK6115 BK6425 BK7710
V. m/min

AR 260 260 250 300 320

P.1.2 260 260 260 220 300 320

P.1.3 270 270 270 270 280

P.1.4 250 250 250 250 250

P1.5 270 270 270 200 300 290

P.2.1 270 270 270 270 280

P.2.2 260 260 260 260 270

P.2.3 180 180 180 160 240 260

P.2.4 150 150 150 130 200 210

P.3.1 160 160 160 140 200 220

P.3.2 130 130 130 120 160 180

P.3.3 120 120 120 110 140 160

P.4.1 180 180 150 220 240

P.4.2 130 130 120 160 180

M.1.1 150 150 160 220 200

M.2.1 150 150 160 220 200

M.3.1 140 140 150 200 180

K.1.1 160 160 160 150 240 200

K.1.2 120 120 120 120 180 150

K.2.1 160 160 160 150 160 160

K.2.2 100 100 100 90 100 100

K.3.1 120 120 120 110 120 120

K.3.2 100 100 100 90 100 100

N.1.1 400 400 400 500
N.1.2 400 400 400 500
N.2.1 250 250 250 280
N.2.2 250 250 250 280
N.2.3 230 230 230 250
N.3.1 200 200 200 250
N.3.2 220 220 220 280
N.3.3 330 330 330 390
N.4.1 200 200 200 250
S.1.1 60 60 60

S.1.2 50 50 50

S.21 60 60 60

S.2.2 50 50 50

S.2.3 30 30 30

S.3.1 100 100 100 100
S.3.2 80 80 80 80
S.3.3 50 50 50 50
H.1.4 100 100 100

H.1.2 80 80 80

H.1.3 50 50 50

H.1.4

H.2.1 100 100 100

H.3.1

80 80 80
L
(.
- rr [ |
.
om0

[e] e}
@ Ved boring af gennemgaende huller formes en brik som kan slynges ud og Ql/) For at sikre en effektiv spanafgang fra boringen, skal kaletrykket
forérsage fare. Veer opmaerksom pé sikkerhedsforanstaltningerne og anvend vare mindst 5 bar. Optimalt er kaletrykket > 15 bar.
maskinafskarmning.
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KOMET \ Performance Bor med vendeskzer
Skeredata

Vejl. skaeredata for KUB Pentron - 2xD, 3xD

ABS/PSC/C
10872 ..,10873 ...
#14-155  @16-175 @18-195 020-215 @22-235 024-255 ©@26-275 ?28-30 @31-33

Indeks mm mm mm mm mm mm mm mm mm
fmm/0
P1.1 0,08 0,08 0,09 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
P1.2 0,10 0,13 0,13 0,15 0,16 0,15 0,18 0,18 0,18
P1.3 0,08 0,12 0,12 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
P.1.4 0,08 0,11 0,11 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
P1.5 0,09 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,16 0,16 0,16
P.2.1 0,08 0,12 0,12 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
P.2.2 0,08 0,11 0,11 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
P.2.3 012 0,14 0,16 0,16 0,16 0,18 0,18 0,18 0,18
P.2.4 0.10 0,11 0,13 0,13 0,13 0,14 0,14 0,14 0,14
P.3.1 0,08 0,12 0,12 0,16 0,16 0,18 0,18 0,18 0,18
P.3.2 0,07 0,10 0,10 0,13 0,13 0,14 0,14 0,14 0,14
P.3.3 0,06 0,08 0,08 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13
P41 0,09 0,13 0,13 0,18 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20
P.4.2 0,07 0,10 0,10 0,13 0,13 0,14 0,14 0,14 0,14
M.1.1 0,10 0,10 0,12 0,14 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
M.2.1 0,10 0,08 0,08 0,11 0,11 0,14 0,14 0,14 0,14
M.3.1 0,09 0,07 0,07 0,10 0,10 0,13 0,13 0,13 0,13
K.1.1 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25
K.1.2 0,09 0,11 0,11 0,14 0,14 0,17 0,19 0,19 0,19
K.2.1 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25
K.2.2 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14 0,18 0,20 0,20 0,20
K.3.1 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25
K.3.2 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14 0,18 0,20 0,20 0,20
N.1.1 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.1.2 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.2.1 0,10 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
N.2.2 0,10 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
N.2.3 0,09 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
N.3.1 0,10 0,12 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
N.3.2 0,11 0,13 0,14 0,14 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17
N.3.3 0,11 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
N.4.1 0,10 0,12 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
S.1.1 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06
S.1.2 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06
S.2.1 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.2 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06
S.2.3 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04
S.3.1 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10
S.3.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,07 0,09 0,09 0,09
S.3.3 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06
H.1.1 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
H.1.2 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
H.1.3 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
H.1.4
H.2.1 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
H.3.1 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04

@

[e] e}

H Ved boring af gennemgaende huller formes en brik som kan slynges ud og Ql/ For at sikre en effektiv spanafgang fra boringen, skal kaletrykket
forérsage fare. Veer opmaerksom pé sikkerhedsforanstaltningerne og anvend vare mindst 5 bar. Optimalt er kaletrykket > 15 bar.

maskinafskarmning.
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KOMET \ Performance Bor med vendeskzer
Skeredata

Vejl. skaeredata for KUB Pentron - 2xD, 3xD

ABS/PSC/C KUB Pentron CS - 3xD
10872..,10873 ... 10876 ...
@ 34-37 7 38-42 3 43-46 @ 46-52 ?#53-65 ?64-69 @70-75 ?76-84 ?#85-96
Indeks mm mm mm mm mm mm mm mm mm
fmm/0
P1.1 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
P1.2 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,15 0,15 0,15 0,15
P1.3 0,13 0,13 0,13 0,16 0,16 0,15 0,15 0,15 0,15
P1.4 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P1.5 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,14 0,14 0,14 0,14
P.2.1 0,13 0,13 0,13 0,16 0,16 0,15 0,15 0,15 0,15
P.2.2 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P.2.3 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20
P.2.4 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,16 0,16 0,16 0,16
P.3.1 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
P.3.2 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P.3.3 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
P.4.1 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
P.4.2 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
M.1.1 0,15 0,15 0,15 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16
M.2.1 0,14 0,14 0,14 0,14 014 0,14 0,14 0,14 0,14
M.3.1 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 013
K.1.1 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
K.1.2 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19
K.2.1 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
K.2.2 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
K.3.1 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
K.3.2 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
N.1.1 0,13 0,13 0,13 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
N.1.2 0,13 0,13 0,13 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
N.2.1 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
N.2.2 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
N.2.3 0,14 0,14 0,14 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16
N.3.1 0,15 0,15 0,15 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16
N.3.2 0,17 0,17 0,17 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
N.3.3 0,14 0,14 0,14 0,18 0,18 0,16 0,16 0,16 0,16
N.4.1 0,15 0,15 0,15 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16
S.1.1 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.1.2 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.1 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.2 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
S.3.1 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
S.3.2 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09
S.3.3 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
H.1.1 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
H.1.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
H.1.3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
H1.4
H.2.1 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
H.3.1 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04

@

[e] e}

H Ved boring af gennemgaende huller formes en brik som kan slynges ud og Ql/ For at sikre en effektiv spanafgang fra boringen, skal kaletrykket
forérsage fare. Veer opmaerksom pé sikkerhedsforanstaltningerne og anvend vare mindst 5 bar. Optimalt er kaletrykket > 15 bar.

maskinafskarmning.
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KOMET \ Performance Bor med vendeskzer
Skeredata

Vejl. skaeredata for KUB Pentron - 4xD

ABS/C
10874 ...
#14-155 @16-175 @18-195 @20-215 @22-235 @24-255 @26-275 @28-30 @31-33 @34-37 (38-42 (@43-46
Indeks mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
fmm/0
P1.1 0,06 0,07 0,07 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09
P1.2 0,08 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
P1.3 0,06 0,12 0,12 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
P1.4 0,05 0,11 0,11 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
P1.5 0,07 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16
P.2.1 0,06 0,12 0,12 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
P.2.2 0,05 0,11 0,11 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
P.2.3 0,08 0,14 0,14 0,15 0,16 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
P.2.4 0,06 0,11 0,11 0,12 0,13 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P.3.1 0,08 0,12 0,12 0,16 0,15 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
P.3.2 0,06 0,10 0,10 0,13 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P.3.3 0,06 0,08 0,08 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
P.4.1 0,09 0,13 0,13 0,18 0,17 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
P.4.2 0,06 0,10 0,10 0,13 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
M.1.1 0,08 0,10 0,10 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
M.2.1 0,08 0,08 0,08 0,11 0,11 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
M.3.1 0,07 0,07 0,07 0,10 0,10 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
K.1.1 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
K.1.2 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
K.2.1 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
K.2.2 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
K.3.1 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
K.3.2 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
N.1.1 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.1.2 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.2.1 0,10 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
N.2.2 0,10 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
N.2.3 0,09 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
N.3.1 0,10 0,12 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
N.3.2 0,11 0,13 0,14 0,14 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17
N.3.3 0,11 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
N.4.1 0,10 0,12 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
S.1.1 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.1.2 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.1 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.2 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.3 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
S.3.1 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
S.3.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,07 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09
S.3.3 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
H.1.1 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
H.1.2 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
H.1.3 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
H.1.4
H.2.1 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
H.3.1 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04

@

[e] e}

ﬂ Ved boring af gennemgaende huller formes en brik som kan slynges ud og Ql/) For at sikre en effektiv spanafgang fra boringen, skal kaletrykket
forérsage fare. Veer opmaerksom pé sikkerhedsforanstaltningerne og anvend vare mindst 5 bar. Optimalt er kaletrykket > 15 bar.

maskinafskarmning.
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KOMET \ Performance Bor med vendeskzer
Skeredata

Vejl. skeeredata for KUB Pentron - 5xD

ABS/C
10875 ...
@14-155 @16-175 @18-195 @20-215 @22-235 @24-255 @26-275 @28-30 @31-33 @34-37 (38-42 (@43-46
Indeks mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
fmm/0
P1.1 0,06 0,08 0,07 0,09 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
P1.2 0,08 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
P1.3 0,06 0,10 0,10 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11
P1.4 0,05 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
P1.5 0,07 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P.2.1 0,06 0,10 0,10 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11
P.2.2 0,05 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
P.2.3 0,08 0,09 0,10 0,15 0,18 0,18 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
P.2.4 0,06 0,07 0,08 0,12 0,14 0,14 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
P.3.1 0,08 0,12 0,12 0,16 0,15 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
P.3.2 0,06 0,10 0,10 0,13 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P.3.3 0,06 0,08 0,08 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
P.4.1 0,09 0,13 0,13 0,18 0,17 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
P.4.2 0,06 0,10 0,10 0,13 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
M.1.1 0,08 0,08 0,08 0,11 0,11 0,14 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11
M.2.1 0,08 0,08 0,08 0,09 0,09 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
M.3.1 0,07 0,07 0,07 0,08 0,08 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11
K.1.1 0,10 0,13 0,13 0,16 0,16 0,20 0,23 0,23 0,23 0,23 0,23 0,23
K.1.2 0,08 0,10 0,10 0,12 0,12 0,15 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17
K.2.1 0,10 0,13 0,13 0,16 0,16 0,20 0,23 0,23 0,23 0,23 0,23 0,23
K.2.2 0,08 0,10 0,10 0,13 0,13 0,16 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
K.3.1 0,10 0,13 0,13 0,16 0,16 0,20 0,23 0,23 0,23 0,23 0,23 0,23
K.3.2 0,08 0,10 0,10 0,13 0,13 0,16 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
N.1.1 0,10 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.1.2 0,10 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.2.1 0,10 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
N.2.2 0,10 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
N.2.3 0,09 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
N.3.1 0,10 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
N.3.2 0,11 0,14 0,14 0,14 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17
N.3.3 0,11 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
N.4.1 0,10 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
S.1.1 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.1.2 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.241 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.2 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.3 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
S.3.1 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
S.3.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,07 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09
S.3.3 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
H.1.1 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
H.1.2 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
H.1.3 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
H.1.4
H.2.1 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
H.3.1 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04

@

[e] e}

ﬂ Ved boring af gennemgaende huller formes en brik som kan slynges ud og Ql/) For at sikre en effektiv spanafgang fra boringen, skal kaletrykket
forérsage fare. Veer opmaerksom pé sikkerhedsforanstaltningerne og anvend vare mindst 5 bar. Optimalt er kaletrykket > 15 bar.

maskinafskarmning.
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KOMET \ Performance Bor med vendeskzer
Skeredata

Vejl. skaeredata for MaxiDrill 900 - 2xD

SONT C
10830... 10852 ...
ks CTCP420 CTPP430 012mn1]5,5 @12{;7,5 @1§m2]0,5 ﬂ2:m33’5 @2;57,5 fZJZr:mSQ 032;:m36,5 @(?;mm @4:{]\?“ 46 @4%\; 63
v, m/min fmm/0

P1.1 300 215 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P1.2 260 190 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P1.3 230 165 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.1.4 220 160 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P1.5 200 150 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.2.1 270 200 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.2.2 215 160 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.2.3 200 140 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.2.4 160 110 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.3.1 200 140 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.3.2 160 100 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.3.3 120 70 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.4.1 200 140 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.4.2 180 120 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
M1 140 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,15
M.2.1 100 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,15
M.3.1 130 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,15
K.1.1 250 140 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.1.2 230 130 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.2.1 230 140 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.2.2 210 140 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.3.1 190 100 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.3.2 170 100 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
N.1.1 300 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.1.2 )15 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.2.1 270 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.2.2 140 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.2.3 180 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.3.1 200 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.3.2 200 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.3.3 200 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.4.1 200 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
S.11 65 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.1.2 50 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.21 45 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.2.2 40 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.2.3 40 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.3.1 65 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.3.2 50 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.3.3 40 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

(e} (e}
@ Ved boring af gennemgaende huller formes en brik som kan slynges ud og @) For at sikre en effektiv spanafgang fra boringen, skal kaletrykket

forérsage fare. Veer opmaerksom pé sikkerhedsforanstaltningerne og anvend
maskinafskarmning.

vere mindst 5 bar. Optimalt er kaletrykket > 15 bar.
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KOMET \ Performance Bor med vendeskeer
Skeredata

Vejl. skeeredata for MaxiDrill 900 - 3xD

C
10853 ...
312-15,5 316-175 018-20,5 ©@21-235 3 24-275 @28-32 @325-365  @37-41 @41,5-46  ©46,5-63
Indeks mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
fmm/0
P1.1 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P1.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P1.3 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.1.4 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P1.5 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.2.1 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.2.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.2.3 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.2.4 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.3.1 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.3.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.3.3 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P41 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.4.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
M1 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,15
M.2.1 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,15
M.3.1 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,15
K.1.1 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.1.2 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.2.1 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.2.2 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.3.1 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.3.2 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
N.1.1 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.1.2 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.2.1 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.2.2 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.2.3 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.3.1 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.3.2 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.3.3 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.4.1 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
S.1.1 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.1.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.21 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.2.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.2.3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.3.1 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.3.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.3.3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

@

[e] [e]

ﬂ Ved boring af gennemgaende huller formes en brik som kan slynges ud og @) For at sikre en effektiv spantransport fra boringen, skal kaletryk-
forérsage fare. Veer opmaerksom pé sikkerhedsforanstaltningerne og anvend ket veere mindst 5 bar. Optimalt er kaletrykket > 15 bar.

maskinafskarmning.
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KOMET \ Performance Bor med vendeskeer
Skeredata

Vejl. skaeredata for MaxiDrill 900 - 4xD

C
10854 ...
#12-15,5 316-175 018-20,5 ©@21-235 3 24-275 @28-32 @325-365  @37-41 @41,5-46  @46,5-54
Indeks mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
fmm/0

P1.1 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P1.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P1.3 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.1.4 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P1.5 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.2.1 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.2.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.2.3 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.2.4 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.3.1 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.3.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.3.3 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P41 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.4.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
M1 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,15
M.2.1 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,15
M.3.1 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,15
K.1.1 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.1.2 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.2.1 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.2.2 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.3.1 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.3.2 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
N.1.1 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.1.2 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.2.1 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.2.2 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.2.3 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.3.1 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.3.2 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.3.3 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.4.1 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
S.1.1 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.1.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.21 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.2.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.2.3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.3.1 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.3.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.3.3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

[e] [e]
@) Ved boring af gennemgaende huller formes en brik som kan slynges ud og @) For at sikre en effektiv spantransport fra boringen, skal kaletryk-
forérsage fare. Veer opmaerksom pé sikkerhedsforanstaltningerne og anvend ket
maskinafskarmning. veere mindst 5 bar. Optimalt er kaletrykket > 15 bar.
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KOMET \ Performance Bor med vendeskzer
Skeredata

Vejl. skeeredata for MaxiDrill 900 - 5xD

C
10855 ...
312-15,5 316-17,5 718-20 021-23 024-27 0 28-32 7 33-36 @ 37-41
Indeks mm mm mm mm mm mm mm mm
fmm/0

P1.1 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P1.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P1.3 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P.1.4 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P1.5 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P.2.1 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P.2.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P.2.3 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P.2.4 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P.3.1 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P.3.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P.3.3 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P41 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P.4.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
M.1.1 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15
M.2.1 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15
M.3.1 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15
K.1.1 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25
K.1.2 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25
K.2.1 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25
K.2.2 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25
K.3.1 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25
K.3.2 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25
N.1.1 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13
N.1.2 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13
N.2.1 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13
N.2.2 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13
N.2.3 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13
N.3.1 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13
N.3.2 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13
N.3.3 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13
N.4.1 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13
S.1.1 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08
S.1.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08
S.21 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08
S.2.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08
S.2.3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08
S.3.1 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08
S.3.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08
S.3.3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08
H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

[e] [e]
@ Ved boring af gennemgaende huller formes en brik som kan slynges ud og @) For at sikre en effektiv spantransport fra boringen, skal kaletryk-
forérsage fare. Veer opmaerksom pé sikkerhedsforanstaltningerne og anvend ket
maskinafskarmning. veere mindst 5 bar. Optimalt er kaletrykket > 15 bar.
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KOMET \ Performance Bor med vendeskzer
Skeredata

Vejl. skeeredata for WOEX vendeskaer

WOEX
10821 ..
Indeks BK8425 BK7935 BK6115 BK7615 BK62 BK77 BK79
V. m/min
P.1.1 260 250 300 260
P.1.2 260 220 300 260
P.1.3 270 270 270 270
P.1.4 240 240 250 240
P1.5 230 200 270 230
P.2.1 270 270 270 270
P.2.2 260 260 260 260
P.2.3 180 160 240 180
P.2.4 150 130 190 150
P.3.1 160 140 200 160
P.3.2 130 110 160 130
P.3.3 120 100 140 120
P.4.1 180 160 220 180
P.4.2 130 110 160 130
M.1.1 150 160 220 150
M.2.1 150 160 220 150
M.3.1 130 150 200 130
K.1.1 160 150 240 260 240 160
K.1.2 120 110 140 160 140 120
K.2.1 160 150 160 180 160 160
K.2.2 100 90 100 120 100 100
K.3.1 120 110 120 140 120 120
K.3.2 100 90 100 120 100 100
N.1.1 400 400 400
N.1.2 400 400 400
N.2.1 250 250 250
N.2.2 250 250 250
N.2.3 230 230 230
N.3.1 200 200 200
N.3.2 220 220 220
N.3.3 330 330 330
N.4.1 200 200 200
S.1.1 50 50
S.1.2 40 40
S.21 50 50
S.2.2 40 40
S.2.3 30 30
S.3.1 70 70
S.3.2 60 60
S.3.3 40 40
H.1.1 100 100 100 40
H.1.2 80 80 80 30
H.1.3 50 50 50 20
H.1.4
H.2.1 100 100 100 40
H.3.1 80 80 80 30

[e] e}
@ Ved boring af gennemgaende huller formes en brik som kan slynges ud og Ql/ For at sikre en effektiv spanafgang fra boringen, skal kaletrykket
forérsage fare. Veer opmaerksom pé sikkerhedsforanstaltningerne og anvend vare mindst 5 bar. Optimalt er kaletrykket > 15 bar.
maskinafskarmning.

03|68 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance Bor med vendeskzer
Skeredata

Vejl. skaeredata for KUB Trigon - 2xD

ABS /K
10892 ...
@14-16  @17-19 @20-24 @25-29 @30-36 @37-40 @41-44 @45-46 @46-52 @53-65 @64-69 @70-75 @76-82
Indeks mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
fmm/0

P11 0,08 0,10 0,10 0,12 0,12 012 0,12 0,12 012 0,12 0,12 0,12 0,12
P.1.2 0,08 0,10 012 0,14 0,16 0,16 0,18 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,25
P1.3 0,06 0,08 012 0,14 0,14 0,14 0,16 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25 0,25

P1.4 0,05 0,07 0,11 0,13 0,13 0,13 0,14 0,12 0,16 0,18 0,22 0,22 0,22
P1.5 0,07 0,09 0,11 0,13 0,14 0,14 0,16 0,18 0,20 0,22 0,22 0,22 0,22
P.2.1 0,06 0,08 012 0,14 0,14 0,14 0,16 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25 0,25
P.2.2 0,06 0,08 011 013 0,13 0,13 0,15 012 0,16 018 0,22 0,22 0,22
P.2.3 0,06 0,08 0,10 0,14 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,18 0,20 0,20 0,20
P.2.4 0,05 0,06 0,08 0,11 0,13 0,13 013 0,14 0,14 0,16 0,18 0,18 0,18
P.3.1 0,06 0,08 0,10 0,12 012 012 0,14 0,14 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16
P3.2 0,05 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 01 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P3.3 0,04 0,06 0,07 0,08 0,08 0,08 0,10 01 013 0,13 0,13 013 013
P.4.1 0,07 0,09 01 013 0,13 0,13 0,15 0,15 017 017 017 017 017
P.4.2 0,05 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,11 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
M.1.1 0,06 0,06 0,08 012 012 012 0,14 0,14 0,14 0,16 0,16 0,16 0,16
M.21 0,06 0,06 0,08 0,12 012 0,12 0,12 0,12 0,12 0,16 0,16 0,16 0,16
M.3.1 0,05 0,05 0,07 011 011 0,11 011 011 0,11 0,15 0,15 0,15 0,15

K.1.1 0,10 0,12 0,14 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30
K.1.2 0,08 0,08 0,10 014 0,14 0,16 018 0,18 0,18 0,20 0,25 0,25 0,25
K.21 0,08 0,10 0,14 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30
K.2.2 0,08 0,10 0,13 0,20 013 0,13 0,14 0,22 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.3.1 0,10 0,12 0,16 0,25 0,16 0,16 018 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30
K.3.2 0,08 0,10 0,13 0,20 0,13 0,13 0,14 0,22 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
N.1.1 0,05 0,08 0,08 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14
N.1.2 0,05 0,08 0,08 0,10 0,10 012 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14
N.2.1 0,10 0,12 0,14 018 0,18 0,20 0,20 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
N.2.2 0,10 0,12 0,14 0,18 0,18 0,20 0,20 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
N.2.3 0,09 0,11 0,13 0,16 0,16 0,18 0,18 0,16 0,18 018 0,18 0,18 0,18
N.3.1 0,05 0,08 012 0,16 0,16 0,18 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,25
N.3.2 0,06 0,09 013 0,18 0,18 0,20 0,22 0,22 0,22 0,26 0,26 0,26 0,26
N.3.3 0,05 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,12 0,122 0,12 0,16 0,16 0,16 0,16
N.4.1 0,05 0,08 0,12 0,16 0,16 018 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,25
S.11 0,04 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 012
S.1.2 0,03 0,05 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10
S.21 0,04 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 012 012 0,12 0,12

S.2.2 0,03 0,05 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10
S.2.3 0,02 0,03 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.3.1 0,07 0,09 011 0,13 0,11 0,13 0,13 0,10 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14
S.3.2 0,06 0,08 0,10 0,12 0,10 0,12 0,12 0,10 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14

S.3.3 0,04 0,05 0,06 0,07 0,06 0,07 0,07 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08
H.11 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08
H.1.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,08 0,08
H1.3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04

H.1.4

H.21 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
H.3.1 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04

(e} (o)
D Ved boring af gennemgaende huller formes en brik som kan slynges ud og @ For at sikre en effektiv spanafgang fra boringen, skal kaletrykket

(’\

forérsage fare. Veer opmaerksom pé sikkerhedsforanstaltningerne og anvend
maskinafskarmning.

vare mindst 5 bar. Optimalt er kaletrykket > 15 bar.
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KOMET \ Performance Bor med vendeskzer
Skeredata

Vejl. skeeredata for KUB Trigon - 3xD

ABS /K
10893 ...
@14-16  @17-19 @20-24 @25-29 @30-36 @37-40 @41-44 @45-46 @46-52 @53-65 @64-69 @70-75 @76-82
Indeks mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
fmm/0

P11 0,08 0,10 0,10 0,12 0,12 012 0,12 0,12 012 0,12 0,12 0,12 0,12
P.1.2 0,08 0,10 012 0,14 0,16 0,16 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,25
P1.3 0,06 0,08 012 0,14 0,14 0,14 0,16 0,14 018 0,20 0,25 0,25 0,25

P1.4 0,05 0,07 0,11 0,13 0,13 0,13 0,14 012 0,16 0,18 0,22 0,22 0,22
P1.5 0,07 0,09 0,11 0,13 0,14 0,14 0,18 0,18 0,20 0,22 0,22 0,22 0,22
P.2.1 0,06 0,08 012 0,14 0,14 0,14 0,16 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25 0,25
P.2.2 0,06 0,08 011 013 0,13 013 0,15 012 0,16 0,18 0,22 0,22 0,22
P.2.3 0,06 0,08 0,10 0,14 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,18 0,20 0,20 0,20
P.2.4 0,05 0,06 0,08 011 0,13 013 013 0,14 0,14 0,16 0,18 0,18 0,18
P.3.1 0,06 0,08 0,10 012 012 012 0,14 0,14 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16
P3.2 0,05 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 01 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P.3.3 0,04 0,06 0,07 0,08 0,08 0,08 0,10 01 013 0,13 0,13 013 013
P.4.1 0,07 0,09 01 013 0,13 013 0,15 0,15 017 017 0,17 017 017
P.4.2 0,05 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,11 012 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
M.1.1 0,06 0,06 0,08 012 012 012 0,14 0,14 0,14 0,16 0,16 0,16 0,16
M.21 0,06 0,06 0,08 0,12 012 0,12 0,12 012 0,12 0,16 0,16 016 016
M.3.1 0,05 0,05 0,07 011 011 0,11 011 011 0,11 0,15 0,15 0,15 0,15

K11 0,10 0,12 0,14 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30
K.1.2 0,08 0,08 0,10 0,14 0,14 0,16 0,18 0,18 018 0,20 0,25 0,25 0,25
K.21 0,08 0,10 0,14 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30
K.2.2 0,08 0,10 0,13 0,20 0,20 0,20 0,20 0,22 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.3.1 0,10 0,12 0,16 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30
K.3.2 0,08 0,10 0,13 0,20 0,20 0,20 0,20 0,22 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
N.1.1 0,05 0,08 0,08 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14
N.1.2 0,05 0,08 0,08 0,10 0,10 012 0,12 012 0,12 0,14 0,14 0,14 014
N.2.1 0,10 0,12 014 0,18 0,18 0,20 0,20 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
N.2.2 0,10 0,12 0,14 0,18 0,18 0,20 0,20 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
N.2.3 0,09 0,11 0,13 0,16 0,16 0,18 0,18 0,16 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
N.3.1 0,05 0,08 012 0,16 0,16 0,18 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,25
N.3.2 0,06 0,09 013 0,18 0,18 0,20 0,22 0,22 0,22 0,26 0,26 0,26 0,26

N.3.3 0,06 0,09 0,09 0,11 0,11 0,11 013 0,122 012 0,16 0,16 0,16 0,16
N.4.1 0,05 0,08 0,12 0,16 0,16 0,18 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,25
S.11 0,04 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 012

S.1.2 0,03 0,05 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10
S.21 0,04 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 012 012 0,12 012

S.2.2 0,03 0,05 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10
S.2.3 0,02 0,03 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.3.1 0,07 0,09 011 0,13 0,11 0,13 0,13 0,10 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14
S.3.2 0,06 0,08 0,10 0,12 0,10 0,12 0,12 0,10 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14

S.3.3 0,04 0,05 0,06 0,07 0,06 0,07 0,07 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08
H.11 0,05 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08
H.1.2 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08 0,06 0,06 0,06 0,06 0,08 0,08
H1.3 0,03 0,04 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05

H.1.4

H.21 0,05 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
H.3.1 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04

(e} (o)
D Ved boring af gennemgaende huller formes en brik som kan slynges ud og @ For at sikre en effektiv spanafgang fra boringen, skal kaletrykket

(’\

forérsage fare. Veer opmaerksom pé sikkerhedsforanstaltningerne og anvend
maskinafskarmning.

vare mindst 5 bar. Optimalt er kaletrykket > 15 bar.
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KOMET \ Performance Bor med vendeskeer
Skeredata

Vejl. skaeredata for KUB Trigon - 4xD

K ABS
10894 ... 10894 ...
@14-16  @17-19  020-24 @25-29 (@30-35 @14-16  @17-19 @20-24 025-29 @30-36 @37-40 @41-44
Indeks mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
fmm/0 fmm/0

P1.1 0,06 0,08 0,08 0,10 0,11 0,06 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10
P.1.2 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,14 0,18
P1.3 0,04 0,06 0,10 0,12 0,12 0,04 0,06 0,10 0,12 0,12 0,12 0,14
P1.4 0,04 0,05 0,09 0,11 0,11 0,04 0,05 0,09 0,11 0,11 0,11 0,13
P1.5 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,13 0,16
P.2.1 0,04 0,06 0,10 0,12 0,12 0,04 0,06 0,10 0,12 0,12 0,12 0,14
P.2.2 0,04 0,06 0,10 0,11 0,11 0,04 0,06 0,10 0,11 0,11 0,1 0,13
P.2.3 0,04 0,06 0,08 0,12 0,14 0,04 0,06 0,08 0,12 0,14 0,14 0,14
P.2.4 0,03 0,05 0,06 0,10 01 0,03 0,05 0,06 0,10 0,11 01 01
P.3.1 0,04 0,06 0,08 0,10 01 0,04 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,12
P.3.2 0,03 0,05 0,06 0,08 0,09 0,03 0,05 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
P.3.3 0,03 0,04 0,06 0,07 0,08 0,03 0,04 0,06 0,07 0,07 0,07 0,08
P41 0,04 0,07 0,09 0,11 0,12 0,04 0,07 0,09 0,11 0,11 0,11 0,13
P4.2 0,03 0,05 0,06 0,08 0,09 0,03 0,05 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
M.11 0,04 0,04 0,06 0,10 0,11 0,04 0,04 0,06 0,10 0,10 0,10 0,12
M.2.1 0,04 0,04 0,06 0,10 0,11 0,04 0,04 0,06 0,10 0,10 0,10 0,10
M.3.1 0,04 0,04 0,05 0,09 0,10 0,04 0,04 0,05 0,09 0,09 0,09 0,09
K.1.1 0,08 0,10 0,12 0,18 0,19 0,08 0,10 0,12 0,18 0,18 0,18 0,23
K.1.2 0,06 0,06 0,08 0,12 0,12 0,06 0,06 0,08 0,12 0,12 0,14 0,16
K.2.1 0,06 0,08 0,12 0,18 0,19 0,06 0,08 0,12 0,18 0,18 0,18 0,23
K.2.2 0,06 0,08 0,11 0,18 0,19 0,06 0,08 0,11 0,18 0,18 0,18 0,18
K.3.1 0,08 0,10 0,14 0,23 0,24 0,08 0,10 0,14 0,23 0,23 0,23 0,23
K.3.2 0,06 0,08 0,11 0,18 0,19 0,06 0,08 0,11 0,18 0,18 0,18 0,18
N.1.1 0,03 0,06 0,06 0,08 0,09 0,03 0,06 0,06 0,08 0,08 0,10 0,10
N.1.2 0,03 0,06 0,06 0,08 0,09 0,03 0,06 0,06 0,08 0,08 0,10 0,10
N.2.1 0,08 0,10 0,12 0,16 0,17 0,08 0,10 0,12 0,16 0,16 0,18 0,18
N.2.2 0,08 0,10 0,12 0,16 0,17 0,08 0,10 0,12 0,16 0,16 0,18 0,18
N.2.3 0,07 0,09 0,1 0,14 0,15 0,07 0,09 0,11 0,14 0,14 0,16 0,16
N.3.1 0,04 0,06 0,10 0,14 0,15 0,03 0,06 0,10 0,14 0,14 0,16 0,18
N.3.2 0,04 0,07 0,11 0,15 0,17 0,03 0,07 0,11 0,15 0,15 0,18 0,20
N.3.3 0,03 0,07 0,07 0,09 0,10 0,03 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
N.4.1 0,04 0,06 0,10 0,14 0,15 0,03 0,06 0,10 0,14 0,14 0,16 0,18
S.1.1 0,03 0,05 0,07 0,08 0,09 0,02 0,04 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08
S.1.2 0,02 0,04 0,06 0,06 0,07 0,02 0,03 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06
S.24 0,03 0,05 0,07 0,08 0,09 0,02 0,04 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08
S.2.2 0,02 0,04 0,06 0,06 0,07 0,02 0,03 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.3 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,01 0,02 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04
S.3.1 0,04 0,07 0,09 0,11 0,11 0,04 0,07 0,09 0,11 0,09 0,11 0,11
S.3.2 0,04 0,06 0,08 0,10 0,10 0,04 0,06 0,08 0,10 0,08 0,10 0,10
S.3.3 0,02 0,04 0,05 0,06 0,06 0,02 0,04 0,05 0,06 0,05 0,06 0,06
H.1.1 0,03 0,06 0,06 0,08 0,08 0,03 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08
H.1.2 0,02 0,05 0,05 0,06 0,06 0,02 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06
H1.3 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04
H.1.4

H.2.1 0,03 0,06 0,06 0,08 0,08 0,03 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08

H.3.1

o) [
D Ved boring af gennemgaende huller formes en brik som kan slynges ud og @ For at sikre en effektiv spanafgang fra boringen, skal kaletrykket
forérsage fare. Veer opmaerksom pé sikkerhedsforanstaltningerne og anvend vare mindst 5 bar. Optimalt er kaletrykket > 15 bar.
maskinafskarmning.

(’\
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KOMET \ Performance Bor med vendeskzer
Skeredata

Vejl. skeeredata for KUB Centron

Diameter pa borekrone
0 20-25 mm 0 26-32 mm 0 33-45mm
Centrerspids Centrerspids Centrerspids
Indeks | v f v f v
oo S W oo S R OWE wwo M W W

P.1.1 0,08 250 160 0,08 250 160 0,10 250 160

P.1.2 0,12 250 160 0,14 250 160 0,14 250 160

P1.3 0,10 200 160 0,12 200 160 0,12 200 160

P.1.4 0,09 180 160 011 180 160 011 180 160

P.1.5 0,11 230 160 0,12 230 160 0,12 230 160

P.2.1 0,10 200 160 0,12 200 160 0,12 200 160

P.2.2 0,10 190 150 011 190 150 011 190 150

P.2.3 0,12 180 140 014 180 140 0,14 180 140

P24 0,10 150 120 0,12 150 120 0,12 150 120

P.3.1 0,08 160 120 0,10 160 120 0,10 160 120

P.3.2 0,06 140 100 0,08 140 100 0,08 140 100

P.3.3 0,07 130 90 0,07 130 90 0,07 130 90

P.4.1 0,09 180 130 011 180 130 011 180 130

P.4.2 0,06 140 100 0,08 140 100 0,08 140 100

M.1.1 0,10 160 70 0,12 160 70 0,12 160 70
M.2.1 0,08 120 70 0,10 120 70 0,10 120 70
M.3.1 0,07 110 60 0,08 110 60 0,08 110 60
K.1.1 0,14 200 100 0,16 200 100 0,16 200 100
K.1.2 0,12 160 100 0,14 160 100 0,14 160 100
K.2.1 0,12 160 100 0,14 160 100 0,14 160 100
K.2.2 0,10 100 80 0,12 100 80 0,12 100 80
K.3.1 0,12 120 100 0,14 120 100 0,14 120 100
K.3.2 0,10 100 80 0,12 100 80 0,12 100 80
N.1.1 0,07 350 350 0,07 350 350 0,10 350 350

N.1.2 0,07 350 350 0,07 350 350 0,10 350 350

N.2.1 0,10 250 250 0,12 250 250 0,16 250 250

N.2.2 0,10 250 250 0,12 250 250 0,16 250 250

N.2.3 0,09 230 230 0,11 230 230 0,15 230 230

N.3.1 0,14 200 200 0,16 200 200 0,18 200 200

N.3.2 0,15 220 220 0,18 220 220 0,20 220 220

N.3.3 0,09 250 250 0,10 250 250 0,14 250 250

N.4.1 0,14 200 200 0,16 200 200 0,18 200 200

S.1.1 0,04 50 25 0,05 50 25 0,05 50 25
S.1.2 0,03 40 20 0,04 40 20 0,04 40 20
S.2.1 0,04 50 25 0,05 50 25 0,05 50 25
S.2.2 0,03 40 20 0,04 40 20 0,04 40 20
S.2.3 0,03 30 20 0,04 30 20 0,04 30 20
S.3.1 0,06 80 50 0,07 80 50 0,07 80 50
S.3.2 0,05 80 40 0,06 80 40 0,06 80 40
S.3.3 0,03 50 30 0,04 50 30 0,04 50 30
H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

o) o
D Ved boring af gennemgaende huller formes en brik som kan slynges ud og @ For at sikre en effektiv spanafgang fra boringen, skal kaletrykket
forérsage fare. Veer opmaerksom pé sikkerhedsforanstaltningerne og anvend vere mindst 5 bar. Optimalt er kaletrykket > 15 bar.
maskinafskarmning.

d
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KOMET \ Performance Bor med vendeskzer
Skeredata

Diameter pa borekrone
? 46-54 mm 0 55-64 mm (0 65-71 mm (0 72-81 mm
Centrerspids Centrerspids Centrerspids Centrerspids

Indeks T v f v f v f v

oo a0 UE mmo S - M omo R W w0 - W
P1.1 0,10 250 160 0,10 250 160 0,10 160 0,10 160
P.1.2 0,14 250 160 0,16 250 160 0,16 160 0,16 160
P1.3 0,12 200 160 0,14 200 160 0,14 160 0,14 160
P1.4 0,11 180 160 0,12 180 160 0,12 160 012 160
P.1.5 0,12 230 160 0,14 230 160 0,14 160 0,14 160
P.2.1 0,12 200 160 0,14 200 160 0,14 160 0,14 160
P.2.2 0,11 190 150 0,12 190 150 0,12 150 0,12 150
P.2.3 0,14 180 140 0,16 180 140 0,16 140 0,16 140
P.2.4 0,12 150 120 0,13 150 120 0,13 120 0,13 120
P.3.1 0,10 160 120 0,12 160 120 0,12 120 0,12 120
P.3.2 0,08 140 100 0,10 140 100 0,10 100 0,10 100
P.3.3 0,07 130 90 0,09 130 90 0,09 90 0,09 90
P.4.1 0,11 180 130 0,14 180 130 0,14 130 0,14 130
P.4.2 0,08 140 100 0,10 140 100 0,10 100 0,10 100
M.1.1 0,12 160 70 012 160 70 0,12 70 012 70
M.2.1 0,10 120 70 0,10 120 70 0,10 70 0,10 70
M.3.1 0,08 110 60 0,08 110 60 0,08 60 0,08 60
K.1.1 0,16 200 100 0,16 200 100 0,16 100 0,16 100
K.1.2 0,14 160 100 0,14 160 100 0,14 100 0,14 100
K.2.1 0,14 160 100 0,14 160 100 0,14 100 0,14 100
K.2.2 0,12 100 80 0,12 100 80 0,12 80 0,12 80
K.3.1 0,14 120 100 0,14 120 100 0,14 100 0,14 100
K.3.2 0,12 100 80 0,12 100 80 0,12 80 0,12 80
N.1.1 0,10 350 350 0,10 350 350 0,10 350 0,10 350
N.1.2 0,10 350 350 0,10 350 350 0,10 350 0,10 350
N.2.1 0,16 250 250 0,16 250 250 0,16 250 0,16 250
N.2.2 0,16 250 250 0,16 250 250 0,16 250 0,16 250
N.2.3 0,15 230 230 0,15 230 230 0,15 230 0,15 230
N.3.1 0,18 200 200 0,18 200 200 0,18 200 0,18 200
N.3.2 0,20 220 220 0,20 220 220 0,20 220 0,20 220
N.3.3 0,14 250 250 0,14 250 250 0,14 250 0,14 250
N.4.1 0,18 200 200 0,18 200 200 0,18 200 0,18 200
S.1.1 0,05 50 25 0,05 50 25 0,05 25 0,05 25
S.1.2 0,04 40 20 0,04 40 20 0,04 20 0,04 20
S.2.1 0,05 50 25 0,05 50 25 0,05 25 0,05 25
S.2.2 0,04 40 20 0,04 40 20 0,04 20 0,04 20
S.2.3 0,04 30 20 0,04 30 20 0,04 20 0,04 20
S.3.1 0,07 80 50 0,07 80 50 0,07 50 0,07 50
S.3.2 0,06 80 40 0,06 80 40 0,06 40 0,06 40
S.3.3 0,04 50 30 0,04 50 30 0,04 30 0,04 30
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

(e}
@) Skeeredata for KUB Centron afheenger af centrerspidsen, ikke af
vendeskarene. Veelg venligst skeeredata for centrerspidsen.
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KOMET \ Performance

Tekniske data
" . . o "
Maksimalt justeringsomrade (X) ved fuldboring - KUB Pentron
@DC__
e R
7 A\ O
x / - \ D
£ § ,
> VN S Q
AN
S # _—
Ved en maks. justering X bliver hullet:
Dmaks = D + 2Xmaks
f.eks. for D =20 mm, X;as. = 0,20 mm:
Dy =D + 0,4 = 20,4 mm
@ DC Vendeskeer, Xinax @ DCax @DC Vendeskeer, Xinax @ DCnax
mm storrelse mm mm mm starrelse mm mm
14,0 0,25 14,5 53,0 0,25 53,5
14,5 0,25 15,0 54,0 0,25 54,5
15,0 SOGX 04.... 0,25 15,5 55,0 0,25 55,5
15,5 0,25 16,0 56,0 0,25 56,5
16,0 025 16,5 570 0,25 575
16,5 0,25 17,0 58,0 0,25 58,5
17,0 025 175 59,0 S0GX 10.... 0,25 59,5
175 OB 0.25 180 600 0.25 605
18,0 0,25 18,5 61,0 0,25 61,5
18,5 0,25 19,0 62,0 0,25 62,5
19,0 0,25 19,5 63,0 0,25 63,5
195 SOGX0B... 0.25 20,0 64.0 0.25 645
20,0 0,25 20,5 65,0 0,25 65,5
20,5 0,25 21,0
210 0,25 215
215 0,25 22,0
220 SOGX 07... 0.2 205 KUB Pentron CS
22,5 0,25 23,0 @gDC Vendeskaer, Xinax @ DC,.ox
23,0 0,25 235 mm starrelse mm mm
23,5 0,25 24,0 64,0 0,25 475
24,0 0,25 24.5 65,0 0,25 48,5
24,5 0,25 25,0 66,0 0,25 49,5
25,0 SOGX08... 0.25 255 670 50GX10.. 0.25 50,5
25,5 0,25 26,0 68,0 0,25 51,5
26,0 0,25 26,5 69,0 0,25 52,5
26,5 0,25 27,0 70,0 0,25 53,5
27,0 0,25 275 710 0,25 54,5
275 0,25 28,0 72,0 06X 0,25 55,5
28,0 S0GX 09 0,25 28,5 73,0 0,25 56,5
28,5 0,25 29,0 740 0,25 57,5
29,0 0,25 29,5 75,0 0,25 58,5
29,5 0,25 30,0 76,0 0,25 59,5
30,0 0,25 30,5 770 0,25 60,5
31,0 0,25 315 78,0 0,25 61,5
32,0 S0GX 10... 0,25 32,5 79,0 0,25 62,5
33,0 0,25 33,5 80,0 S0GX 12.... 0,25 63,5
34,0 0,25 34,5 81,0 0,25 64,5
35,0 SOGX 11 0,25 35,5 82,0 0,25 65,5
36,0 0,25 36,5 83,0 0,25 83,5
37,0 0,25 375 84,0 0,25 84,5
38,0 0,25 38,5 85,0 0,25 85,5
39,0 0,25 39,5 86,0 0,25 86,5
40,0 S0GX 12... 0,25 40,5 87,0 0,25 875
410 0,25 4,5 88,0 0,25 88,5
42,0 0,25 42,5 89,0 0,25 89,5
43,0 0,25 435 90,0 S0GX 13 0,25 90,5
44,0 S0GK13 0,25 44,5 91,0 0,25 91,5
45,0 0,25 45,5 92,0 0,25 92,5
46,0 0,25 46,5 93,0 0,25 93,5
470 0,25 475 94,0 0,25 94,5
48,0 0,25 48,5 95,0 0,25 95,5
49,0 0,25 49,5 96,0 0,25 96,5
50,0 SOGX08... 0.25 50,5
51,0 0,25 51,5
52,0 0,25 52,5

@)
@ Det maksimalt radiale X-justeringsméal pavirker borets skeerekraftbalance, og derfor anbefales det at anvende det nederste tilspandingsomréde!

03|74
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KOMET \ Performance

Tekniske data
. . . o . . .
Maksimalt justeringsomrade (X) ved fuldboring - MaxiDrill 900
%] DCmax
e \\\
7 N O
x / - \ D
£ § |
X VA /o ®
AN -
S # _
Ved en maks. justering X bliver hullet:
Dmaks = D + 2Xmaks
f.eks. for D =20 mm, Xy = 0,20 mm:
Dyue =D + 0,4 = 20,4 mm
gDC Vendeskeer, Ximax @ DCax gDC Vendeskeer, Ximax @ DCax
mm storrelse mm mm mm storrelse mm mm
12,0 0,50 13,0 325 0,80 341
125 040 133 330 0,80 346
130 SONT03... 0.35 137 335 065 348
135 0.30 121 340 0,60 352
120 035 147 345 SONT10... 050 355
145 0.25 15,0 350 045 359
15,0 ST 0.20 15,4 355 0,35 36.2
155 015 158 360 0.35 367
16.0 0,40 168 365 020 369
16.5 0.35 172 370 100 390
170 SONT05... 0.30 176 380 085 397
175 025 18,0 390 SONT 12... 070 404
180 050 19.0 400 0,50 41,0
185 040 193 M0 0.35 M7
19.0 0.35 197 420 0.95 439
195 SONT 06... 025 200 430 0.80 416
200 0.20 20.4 440 SONT 13... 0,60 4572
205 015 208 450 045 459
210 0.35 217 460 0.30 466
215 0,30 221 470 180 506
220 025 225 480 165 513
295 SONT07... 015 228 490 150 52,0
230 015 233 500 135 527
235 010 237 510 SONT15... 115 533
240 0,65 253 520 0.95 539
245 055 25,6 530 0.80 5456
25,0 055 261 540 0,60 552
255 040 263 550 210 592
26,0 SONT 08... 035 267 560 190 598
265 0.30 271 570 175 605
270 0.25 275 580 155 611
275 015 278 590 SONT 17... 135 617
28,0 0,90 208 600 115 623
28'5 0.80 301 61,0 100 630
200 075 305 620 085 637
205 070 309 630 065 643
300 SONT 09... 0,60 312
305 055 316
310 045 319
315 040 323
320 0.30 326

Tekniske anvendelsesdata til uddrejning - MaxiDrill 900

Vendesker, storrelse

SONT 03
SONT 04
SONT 05
SONT 06
SONT 07
SONT 08

cuttingtools.ceratizit.com

ap maks. mm

0,40-1,50
0,40-1,80
0,60-2,40
0,60-2,80
0,60-3,40
0,70-4,20

f mm/O

0,08-0,22
0,09-0,27
0,10-0,30
0,11-0,34
0,13-0,38
0,15-0,41

o
@ Det maksimalt radiale X-justeringsmal pavirker borets

skerekraftbalance, og derfor anbefales det at anvende
det nederste tilspeendingsomréade!

Vendesker, storrelse

SONT 09
SONT 10
SONT 12
SONT 13
SONT 15
SONT 17

ap maks. mm

0,70-4,50
0,70-4,80
0,90-5,50
1,00-6,00
1,20-6,40
1,20-6,70

f mm/O

0,16-0,42
0,17-0,44
0,18-0,45
0,20-0,45
0,21-0,46
0,21-0,47
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Bor med vendeskeer

Tekniske data
" . . o " "
Maksimalt justeringsomrade (X) ved fuldboring - KUB Trigon
3
S
X
Ved en maks. justering X bliver hullet:
Dmaks = D + 2Xmaks.
f.eks. for D =20 mm, X;as = 0,20 mm:
Diaks. =D + 0,4 = 20,4 mm
KUB Trigon
@DC Vendesker, Xinax 0 DCax oDC Vendesker, Xmmax 0 DC,.ax
mm storrelse mm mm mm storrelse mm mm
14,0 0,5 15,0 45,0 15 48,0
15,0 0,5 16,0 46,0 15 49,0
16,0 0,5 17,0 47,0 15 50,0
i WOEX 03.... 05 18.0 480 15 51,0
18,0 0,5 19,0 49,0 15 52,0
19,0 0,5 20,0 50,0 WOEX08... 1,5 53,0
20,0 05 21,0 51,0 15 54,0
21,0 0,5 22,0 52,0 15 55,0
22,0 WOEX 04.... 0,5 23,0 53,0 1,0 55,0
23,0 05 24,0 54,0 05 55,0
24,0 0,5 25,0 55,0 15 58,0
25,0 0,5 26,0 56,0 1,5 59,0
26,0 1,0 28,0 57,0 15 60,0
27,0 15 30,0 58,0 15 61,0
28,0 15 31,0 59,0 15 62,0
29,0 15 32,0 60,0 15 63,0
30,0 1,25 32,5 61,0 15 64,0
31,0 WOEX05... 1,25 BEIH 62,0 W0 1,5 65,0
32,0 1,0 34,0 63,0 15 66,0
33,0 0,5 34,0 64,0 15 67,0
34,0 0,5 35,0 65,0 15 68,0
35,0 0,5 36,0 66,0 15 69,0
36,0 0,5 37,0 67,0 1,25 69,5
37,0 1.5 40,0 68,0 1,0 70,0
38,0 15 41,0 69,0 15 72,0
39,0 15 42,0 70,0 15 73,0
40,0 15 43,0 71,0 15 74,0
41,0 OB 15 440 72,0 15 75,0
42,0 1,5 45,0 73,0 15 76,0
43,0 1,0 45,0 74,0 1,5 77,0
440 0,5 450 75,0 15 78,0
76,0 WOEX2... 15 79,0
770 15 80,0
78,0 15 81,0
79,0 15 82,0
80,0 1,0 82,0
81,0 0,75 82,5
82,0 05 83,0

@)
@ Det maksimalt radiale X-justeringsméal pavirker borets skeerekraftbalance, og derfor anbefales det at anvende det nederste tilspandingsomréde!
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KOMET \ Performance Bor med vendeskeer
Tekniske data

Kodningseksempel, bor med vendeskaer

Holdertilslutning og

System Langde Borediameter Omdrejningsretning Skeerstorrelse storrelse
KUB-P 3D 215 R 07 | - ABS 50
KUB-P 3D 290 R 04 - PSC 63

KUB-P.GH-CS| | 3D 76-78 R - ABS 80
MD-900 4D 240 R 08| - C 32
KUB-T 2D 350 R 05| - K 32
KUB-T 2D 350 L 05| - ABS 50
KUB-C.GH 4D 320 R - ABS 50
215=215mm R = hajre ABS50 = ABS-holder str. 50
KUB-P = KUB Pentron
290=29,0 mm R =hajre PSC63 = Konisk polygonskaft str. 63
KUB-P.GH-CS = KUB Pentron CS 76-78 =76-78 mm R = hgjre ABS80 = ABS-holder str. 80
MD-900 = MaxiDrill 900 240 =24,0mm R =hajre (32 = cylindrisk skaft @ 32,0 mm
R = hejre K32 = cylindrisk skaft med
KUB-T = KUB Trigon 350 = 35,0 mm kombi speendeflade @ 32,0 mm
L = Venstre ABS50 = ABS-holder str. 50
KUB-C.GH = KUB Centron 320 =KLG 32 R =hajre ABS50 = ABS-holder str. 50
Anbefalet koletryk/-flow
60 / /
1 / /
2
3 7 .
40 / / / Anbefalet kalemiddeltryk
/ / 11i122,9 mm
4 21il137,0mm
T / / // 31i169,9 mm
S 25 / - 4fra70 mm
g / /
Sl Y Y S / ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, - Minimalt koletryk
1
5 10 15 20 25 30 35 40 45
Vandmeengde (I/min.)
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KOMET \ Performance Bor med vendeskeer

Tekniske data

Bor med vendeskar - problemer/mulige arsager/Igsninger

Roterende og stationaere applikationer

Stationaer applikation

Roterende applikationer

03|78

Kort standtid/slidtyper pa vendeskeer

A Skeerehastighed for hgj — veelg den rette skaerehastighed
Hardmetalkvalitet med for darlig slidstyrke — veelg en slidstaerk kvalitet
Veerktgjsudhaeng for stort — anvend, om muligt, et kortere veerktgj
Beskadiget platteleje— tjek vaerktajet, udskift om nadvendigt

Darlig stabilitet pa opspaendingen — forbedr stabiliteten

> > > >

Hullet indsnaevrer sig i bunden

A Spénpakning pd periferiskaer — anvend en anden spanbrydergeometri, eller gg tilspaeendingen
A Materialet er meget bladt — @g skeaerehastigheden, reducer tilspandingen.
Anvend en positiv skeeregeometri

Hullet udvider sig i bunden

A Spénpakning pé centerskaeret — anvend en anden spanbrydergeometri, eller g tilspandingen

Dérlig overfladekvalitet

A Darlig spanevakuering — optimer skareparametre: @g skarehastigheden,
reducer tilspendingen

Losaegsdannelse

A Forlavskarehastighed — ag skarehastigheden
A Vendeskaret for negativt — anvend en positiv geometri
A Uegnet belegning — veelg korrekt beleegning

Friktionsspor pa veerktojets skaft

A Borediameter er for lille — tjek indstillingen
A Problemer med spanevakuering — optimer skeereparametre, tjiek geometri pa vendeskaret
A Skeereradius for stor — anvend korrekt skaereradius

Udflisning pa centerskaeret

A Veerktgjets centerhgjde er for haj/for lav — evt. juster vaerktajsrevolver/holder — kalibrer maskinen
A Forveksling mellem forsteerkede/ikke forstaerkede vendeskaer — anvend korrekt vendeskaer

A Tilspending for hgj — reducer tilspendingen

A Vendeskerskvaliteten for sprad — anvend en sejere kvalitet

A Forkertvendeskar-geometri — anvend i givet fald geometri med faset skaerekant

Udflisning pa periferiskeeret

A Tilspending for hgj — reducer tilspendingen
A Afbrudt span — skift til en sejere kvalitet
A Skeereradius for lille — anvend vendeskaer med en starre skeareradius

Hul for lille/for stort

A Maskinen stér ikke p& X-0-position — kar aksen til den korrekte position
A Akseforskydning — kalbrer maskinen

Udflisning pa centerskeeret

A Forveksling mellem forsteerkede/ikke forsteerkede vendeskar — anvend korrekt vendeskar
A Tilspending for hgj — reducer tilspeendingen

A Vendeskarskvaliteten for sprad — anvend en sejere kvalitet

A Forkertvendeskar-geometri — anvend i givet fald geometri med faset skarekant

Udflisning pa periferiskeeret

A Tilspending for hgj — reducer tilspeendingen
A Afbrudt span — skift til en sejere kvalitet
A Skereradius for lille — anvend vendeskar med en starre skereradius

Hul for lille/for stort ved justerbare vaerkigjer

A Forkert skereradius anvendt — anvend korrekt skareradius
A Forkertindstilling — sarg for korrekt vaerktejsindstilling
A (gtilfarslen af kalemiddel
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KOMET \ Performance Bor med vendeskar
Teknisk information

KUB Centron - boreteknologiske henvisninger

‘ Forboring pa ujeevne flader (stebte flader)

1. a Grundleggende mulig
a Reducer tilspaendingen ved forboring

‘ Forboring pa skra flader
2. E:E a Enforeboret planflade skal laves, far boring startes
4 Undgé spanklemning pé borets skaft
| Skra udgang af hullet

3. ."‘ 4 Betinget mulig
i A 4 Om ngdvendigt reduceres tilspaendingen

4 Udgangsvinkel maks. 3°

‘ Forboring pa en konveks flade
4. I'A‘ a Centrisk forboring med reduceret tilspaending muligt
a Ligger forboringsstedet uden for radiusmidte, skal der plansankes
| Gennemboring af et tvaerhul

5. | 4 Halver tilspaending ved afbrudt span
| a Tveerhul maks. 1/3 af borediameteren

a Tveerhul udenfor center ikke mulig

! Forboring i en vulst eller et stort centreringshul
j a Betinget mulig

6. a Om ngdvendigt reduceres tilspaendingen
o A | tilfeelde af for stor forboring plandrejes farst
a Optimer om ngdvendigt grundindstillingen af centrerspidsen
1 2
; | Boring af kaviteter
' = s Ikke mulig

| Forboring pa en kant

8. a |kke mulig ved 4xD-veerktgjer
/I\ a P& grund af den ikke definerede forboringsflade skal der forbearbejdes (plansaenkes, planfrasses)
4 G& herefter videre som beskrevet under punkt 1

Forboring pa en smedet, svejset eller stobt overflade

9. a Reducering af tilspaending ved forboring
4 Om nadvendigt planes farst

10 Gennemboring af stabler
' %ﬁ 4 Ikke mulig

' Bundhul
11. LJ A Mulig

4 Indstil guide pad 0,5 mm under faktisk-x

& justerbar

A Kan indstilles fra diameter 65 mm

12.
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Tek

Bor med vendeskeer
nisk information

KUB Centron - problemer/mulige arsager/lgsninger

Roterende og stationzere applikationer

Stationzer applikation

Roterende applikationer

03|80

4

Kort standtid/slidtyper pa vendeskaer

A Skaerehastighed for hgj — veelg den rigtige skarehastighed
Skeeremateriale med for darlig slidstyrke — vaelg slidsteerke kvaliteter
Verktgjsudhang for stort — anvend, om muligt, et kortere veerktgj
Beskadiget platteleje — tjek veerktajet, udskift om nedvendigt

Darlig stabilitet pa opspaendingen — gg stabiliteten

> > > >

Hullet indsnaevrer sig i bunden

A Spénpakning pé periferiskaeret — anvend en anden spanbrydergeometri, eller ag om ngdvendigt tilspaendingen
A Materiale meget bladt — @g skaerehastigheden, reducer tilspaendingen

A Anvend positiv skeregeometri

A Aksial indstilling af centrerspidsen er ikke optimal — indstil iht. indstillingsbladet i brugsvejledningen

Hullet udvider sig i bunden

A Spanpakning pa centerskaeret — anvend en anden spanbrydergeometri, eller ag tilspeendingen

Dérlig overfladekvalitet

A Darlig spanevakuering — optimer skaereparametre: @g skarehastigheden, reducer tilspandingen

L@sagsdannelse

A For lav skerehastighed — ag skaerehastigheden
A Vendeskeer for negativt — anvend en positiv geometri
A Uegnet belegning — veelg korrekt beleegning

Friktionsspor pé veerktejets skaft

A Borediameter er for lille — tjek indstillingen
A Problemer med spénevakuering — optimer skaereparametre, tjek geometri pa vendeskaeret
A Skereradius for stor — anvend korrekt skereradius

A Fastklemte spéner pé guide pads, edelagte guide pads, ved grundelementer < 6xD kan brugen af guide pads undlades

Overdrevent ensidigt slid pa centreringsspidsen

A Vearktgjets centerhgjde er for haj/for lav — evt. juster vaerktgjsrevolver/holder — kalibrer maskinen

Ensidige tilbagetraekningsridser

A Verktgjets centerhgjde er for haj/for lav — evt. juster vaerktajsrevolver/holder — kalibrer maskinen

Udflisning pa periferiskaret

A Tilspending for hgj — reducer tilspendingen
A Afbrudt span — skift til en sejere kvalitet af vendeskeer
A Skeereradius for lille = anvend vendeskaer med en starre skareradius

Hul for lille/for stort

A Maskinen stér ikke pa X-0-position — kar aksen til den korrekte position
A Maskinakse forskudt — kalibrer maskinen

Overdrevent ensidigt slid pa centreringsspidsen

A Forlille styring — tjek leengdeindstilling af centrerspidsen

Udflisning pa periferiskeeret

A Tilspaending for hgj — reducer tilspendingen
A Afbrudt span — skift til en sejere kvalitet af vendeskeer
A Skereradius for lille — anvend vendeskar med en starre skareradius

Hul for lille/for stort

A Forkert skareradius anvendt — anvend korrekt skareradius
A Forkertindstilling — sarg for korrekt vaerktajsindstilling
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Bor med vendeskeer

Tekniske data

Oversigt over kvaliteter

Lav til medium skeerehastighed til skrub og slet samt
afbrudt span

A Hardmetal, TiAIN-belagt A Hardmetal, TIAIN/TiN-belagt
CTPP430 4 IS0 | P30 | M25 | S25 | K30 | N25 BK8425 4 1SO | P25 | M25 | K25 | N25 | 825 | H25
4 Den universelle hgjtydende kvalitet til stal, austenitisk stal 4 Universel anvendelig kvalitet med aget slidstyrke pa grund
0g varmebestandige legeringer. af den innovativ PVD-belegning i Multilayer-udferelse.
A Hardmetal, TICN-Al,04-belagt A Hardmetal, TIAIN / TiN-belagt
CTPP420 4 1S0 | P20 | K20 BK8430 4 1SO | P25 | M25 | K25 | N25 | 825 | H25
A Den slidsteerke lgsning til stal- og stabejernsmaterialer A Finkornet kvalitet med hgj slidstyrke
med hgje skaerehastigheder. A God kantstabilitet og maksimal slidstyrke i omréadet
medium til haje skeerehastigheder
A Hardmetal, TiB,-belagt A Hardmetal, TICN-TiN-Al,05-belagt
BK7710 4 1S0 | N10 | S10 | 010 BK6115 4 1SO | P20 | M20 | K20 | H20
A Denslidsteerke kvalitet med optimale skareegenskaber, A Forsteklasses, overfladebehandlet belegning til
som forhindrer lgsaegsdannelse, til bearbejdning af bearbejdning af stabejernsmaterialer under normale
aluminium og titanlegeringer. til stabile forhold og ved haje skarehastigheder.
A Hardmetal, TiCN-Al,0,-TiN-belagt A Hardmetal, AITiN-belagt
BK6425 4 IS0 | P251M15 | K20 BK7935 4 1SO | P35 | M30 | K30 | N30 | S30 | 030
A Den ekstremt slidsteerke kvalitet til bearbejdning af alle 4 Den seje hardmetalkvalitet til bearbejdning af rustfrie og
stal- og rustfri materialer. syrebestandige stéltyper samt speciallegeringer.
A Hardmetal, TiN-TiCN-Al,04-belagt A Hardmetal, TiN-belagt
BK62 4 1S0 | K15 | H15 BK77 4 1S0 | $10 | H10 | 010
A Speciel hardmetalkvalitet til bearbejdning af stabejerns A Denslidstaerke hardmetalkvalitet til bearbejdning af
materialer ved haje skeaerehastigheder. Ikke egnet til aluminiumslegeringer, superlegeringer og kunststoffer ved
bearbejdning af aluminium. medium skaerehastigheder.
A Hardmetal, TiAIN-belagt A Hardmetal, TICN-Al,04-belagt
BK79 A ISO | P40 | M35 | K25 | N30 BK7615 4 IS0 | K15
A Universelt anvendelig kvalitet med hgj slidstyrke A Meget produktiv kvalitet med god kantstabilitet til vad og
A

ter bearbejdning af alle stabejernsmaterialer

Spanbrydere

01 A Universel geometri, egnet til en lang reekke materialer
- A Anvendelig til centrum og periferi

Geometri til spanbrydningsproblemer med fremragende spankontrol ved lave tilspaendinger
WOEX BK8425 -03: Kun anvendelig til periferi

SOGX BK8425-03: Velegnet som center- og periferiskear

Hovedanvendelse i lavtlegeret stél og rustfrit stél

]
o
w

> > > >

>

Hejpositiv, minimalt afrundet spanbrydere
Ekstrem letskarende
Hovedanvendelse i aluminium

[ ]
—
—

>

>

>

Den balgeformede spanafbryder laver en mere kontrolleret spanbrydning
Anvendelig til centrum og periferi
Takket veere de lave skaerekrafter velegnet under ustabile forhold

LY
w
>

>

>

Til bearbejdning af stdl- og stabejernsmaterialer
Minimal gratdannelse ved ind- og udgangen af hullet
Palidelig adskillelse af skiveformet restmateriale, nar boret bryder igennem hullet

w
N
>

>

A High Feed geometri
A Ekstremt stabilt vendeskeer
A Specielt til stal- og stabejernsmaterialer

-34
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Anvendelse

ISO-anvendelsesomrade

Kvalitetsbetegnelse Normbetegnelse 05 15 25 3 45

Ikke - jernholdige

materialer
Ikke-metalliske

materialer

01 10 20 30 40 50

o Stal

= Rustfrit

= Stabejern

o \armebestandigt
T Hardet stal

=
o

BK6115 HC-P20
HC-M20 °
HC-K20 °
HC-H20 o

BK8425 HC-P25 [
HC-M25 °
HC-K25 [
HC-N25 o
HC-S25 °
HC-H25 o

BK8430 HC-P30 [
HC-M25 °
HC-K25 [
HC-N25 o
HC-S25 °
HC-H25 o

BK7935 HC-P35 [
HC-M30 °
HC-S30 °
HC-K30 °
HC-N30 o
HC-030 o

HC-N10 °
HC-S10 o
HC-010 o

BK7710

BK6425 HC-P25 [
HC-M15 °
HC-K20 [

CTCP420 HC-P20 [}
DRAGONSKIN HC-K20 °

CTPP430 HC-P30 °

DRAGONSKIN HC-M25 [
HC-S25 o
HC-N25 o
HC-K30 (¢}

BK7615 HC-K15 °

BK62 HC-K15 °
HC-H15 o

BK77 HC-S10 °
HC-H10 o
HC-010 o

BK79 HC-P40 °
HC-M35 °
HC-K25 °
HC-N30 o

01 10 20 30 40 50 ® Hovedanvendelse
05 15 25 35 45 O  Sekunder anvendelse

mere slidsterk v+ O] D] v~ sejere
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