Novos produtos para técnicos de usinagem

=1 CTCM120 e CTCM130 para torneamento de ago inoxidavel

Para torneamento de aco inoxidavel, além da classe versatil CTPM125, agora oferecemos as
classes CTCM120 e CTCM130, uma opgédo mais resistente ao desgaste e uma mais tenaz para
melhor adequacao ao material a ser usinado. Além disso, 0 programa para usinagem de ago
inoxiddvel oferece as geometrias nas trés classes.

B3 Linha standard

Pastilhas intercambidveis com precos atrativos para usinagem de aco - nossa linha standard para
torneamento IS0 oferece desempenho superior e ndo apenas o preco!

[0 Atualizagao CBN/PKD

~.

0 programa de CBN e PCD foi ampliado com vérias preparacoes da aresta de corte e quebra-cavacos e,
portanto, oferece opgoes especificas para cada aplicacgéo.

[ Porta-ferramentas MaxiLock com acoplamento PSC

Nossos porta-ferramentas MaxiLock com acoplamento PSC oferecem as condigOes mais estdveis para o
seu processo de usinagem, opcionalmente com refrigeracdo de alto desempenho para maior vida Util da
ferramenta e controle de cavacos ideal.

[ Sistema de cabecas intercambiaveis

» oV o

Nosso sistema modular oferece ampla gama de cabecas de corte intercambidveis para PSC e HSK-T.
Além disso, vocé pode optar pelo suporte basico com amortecimento de vibragoes, o que torna suas
operacoes de usinagem muito mais féceis nas operacoes de torneamento interno.
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CERAT'Z'T Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Introducéo
Conteudo
Explicacdo dos simbolos / Codificagdo dos quebra-cavacos 3 CERATIZIT \ Performance
Toolfinder - Aplicagao 2+3 Ferramentas de qualidade premium para alta performance.
Toolfinder - Pastilhas intercambidveis negativas 4+5
Toolfinder - Pastilhas intercambidveis positivas 6+7 As ferramentas de qualidade premmm da linha de prqdutcgs
_ CERATIZIT Performance foram projetadas para aplicacoes
Toolfinder - Porta-ferramentas 8 especificas e se destacam por seu excelente desempenho. Se
Programa de produtos 9-195 voCé exige mais desempenho em sua producdo e deseja obter 0s
Informagdes Técnicas melhor.es resultados, recomendamos as ferramentas premium
desta linha de produtos.
Dados de corte 196-217
Area de aplicacéo para as classes de CBN 218
Diamante como material de corte 219
Quebra-cavacos 220-227
Masterfinish - Geometria Wiper (alisador) - Comentdrios ~ 228+229 CERATIZIT \ Standard
Sistema de designacao 1SO 230-235 . o
. o o Ferramentas de qualidade para aplicagdes standard.
Tipos de desgaste em pastilhas intercambidveis 236+237
Visdo geral das classes 238+239 As ferramentas de qualidade da linha de produtos
CERATIZIT Standard séo robustas e seguras e desfrutam da
mais alta confianga de nossos clientes em todo 0 mundo. As
ferramentas desta linha de produtos sdo a primeira escolha para
muitas aplicacoes standard e garantem 6timos resultados.
Toolfinder - Aplicacao
SN.. WN..
Metal duro CBN Metal duro CBN
PMKNS|KSH PMKNS|K S H
45-48 69-72 73
N..
Metal duro CBN
PMKNS|K S H
55-57 58
wC..
Metal duro CBN Diamante
PMKNS|KSH/N S
185 186 186
RC.. SC.. TC..
Metal duro CBN Diamante Metal duro CBN Diamante Metal duro CBN Diamante
PMKNS|KSH/N S PMKNS|KSH N S PMKNS|KSHI N S
134+135 136 137 142+143 144 |145+146 152-154  |155-158|159+160
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CERAT'Z'T Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis

Introducéo
Codificacao dos quebra-cavacos
Todos 0s novos quebra-cavacos sdo codificados de acordo com a seguinte chave:
l | I_+ l
Pastilha mterc?n)blavel Areas de aplicagdo Material Largura do quebra-cavaco
Formato basico
F = Usinagem de acabamento 1=Aco 5 = Ligas resistentes ao calor 1 = Estreito
0 | N = Pastilha intercambidvel negativa M = Usinagem média 2 = Aco inoxidavel 6 = Endurecido
5 | P=Pastilhas intercambidveis positivas R = Usinagem de desbaste 3 =Ferro fundido 7 =Universal
4 = Metais ndo ferrosos 9=Llargo

(e}
@ ) Informagoes detalhadas sobre os quebra-cavacos podem ser encontradas no apéndice técnico — Péaginas 220-227

Explicacdo dos simbolos

F Usi de acab t ~
J— sinagem de acabamento

Classe de metal duro M Usinagem Média

Corte continuo

Profundidade de corte irregular

R Usinagem de desbaste Cortes interrompidos

o
@ ) Uma visdo geral detalhada das classes pode ser encontrada no apéndice técnico na — Pagina 238

CN.. DN..
Metal duro CBN Diamante Metal duro CBN Diamante
PMKNS|KSH N S PMKNS|KSH N S
9-14 15-18 19 27-31 32+33 34
VN.. KN..
Metal duro CBN Metal duro CBN
PMKNS|K SH PMKNS|K SH
62-64 65 g/—

cC..

Metal duro CBN Diamante

PMKNS|KSH|N S
78-82 83-89 | 90-94

VC..
Metal duro CBN Diamante
PMKNSKSH N S

164-167 168-171|172-174

DC..
Metal duro CBN Diamante
PMKNS|KSH N S

105-109 110-117{118-122

v /~ Este artigo pode ser encontrado na nossa loja online em cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambidveis
Toolfinder

Toolfinder - Pastilhas intercambiaveis negativas
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v /~ Este artigo pode ser encontrado na nossa loja online em cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis

Toolfinder

Toolfinder - Pastilhas intercambiaveis negativas

N

CTBS05U
CTBS10U
CTBS10C
CTBS20U
CTBS20C

CTBH15U

Acabamento

CTBH15C

CTBH20U

Aplicagéo principal:
Ferro fundido, Acos sinterizados,

Acos Ligas resistentes ao calor, Acos endurecidos

CTBH20C

CTBH21U

CTBH40U

CTBH40C

Desbaste

CTBH41U

CTDPD20

Diamante

CTDPS30

48-62 HRC

52-65HRC

54-65HRC

48-65HRC

48-65HRC

© Ago

= Agoinoxiddvel
= Ferro fundido

= Metais ndo ferrosos

o Ligas resistentes ao calor
=T Materiais endurecidos

i
I 15+16
I 15+16
I 15+16
I 15+16
0
oI 17
oI 17
oI 17
.
oI 18
oI 18
QI 18
DR
I 19

32
32

32

32

33

33
33

34

Geometria

58
58

58
58

65

65
65

O O & 0 A o bH
CN.. DN.. KN.. SN.. TN.. VN.. WN..

73

73

73

73

0]
@) Com as classes PCBN CTB S10 e CTB S20, agos sinterizados também podem ser usinados. Os dados de corte podem ser encontrados nas — Paginas 200-203

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Toolfinder

Toolfinder - Pastilhas intercambiaveis positivas
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Este artigo pode ser encontrado na nossa loja online em cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Toolfinder

Toolfinder - Pastilhas intercambiaveis positivas

| ¥ |
% ?; Té % 2 Geometria
PMKNSH cC.. DC.. RC.. SC.. SP.. TC.. TP.. VC.. WwC..
é CTBST0U o o I 8 110 13 144 155+156 168+169 186
% CTBS10C o o I 1114112
é CTBS20U o o I 84+85 111+112 155+156 168+169
:é' CTBS20C o o I 84+85 111+112 155+156 168+169
g % CTBHISU  <32HRC .I 86 111-113 155+156 168+169 186
5 g § CTBH1SC <32 HRC .I 8 113 157+158 168+169
= g CTBH21U  52-65HRC . I 87 113-115 170
g% % CTBH21C  52-65HRC ° I 114+115
2 é‘; CTBH20U . I 87  114+115 155+156 170 186
§ CTBH20C  48-62 HRC . I 84-83 113-115 157+158 170
'% CTBHAOU  54-65 HRC . I 88 114-117 157+158 171 186
% £ CTBHAOC  48-65 HAC . I 89 116+117 157+158 171
;;if § CTBH41U 48-65HRC ) I 171
£ CTBHAIC  48-65HRC . I 116+117
CTD PD20 . I 90+91 118+120 137 145 159 1724173 186
_ CTDPSA0 . I 92+493 119-121 137 145+146 159+160 173
% CTDPU20 . I 93 119-122 146 160 173+174
= ceoio . I 4 12 160 174
CTD MDOS . I 0 118 172

(e}
@) Com as classes PCBN CTB S10 e CTB S20, agos sinterizados também podem ser usinados. Os dados de corte podem ser encontrados nas — Paginas 200-203
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Toolfinder

Toolfinder - Porta-ferramentas

Porta-ferramentas e Barras de usinagem interna para pastilhas negativas

W |
Barras de usinadem Sistema de cabecas intercambidveis
Geometria Porta-ferramenta } g HSK-T PSC
interna Cabecas de corte -
. o Suporte basico
intercambidveis
u 20-22 25+26 23 24 191 188-190
CN..
’ 35+36 43+44 37-39 39-42 191+192 188-190
DN..
n 49-53 54 53
SN..
A 59+60 61
TN..
=0~ 66 67 67+68
VN..
A 74 76+77 75 75+77 192 188-190
WN..

Porta-ferramentas e Barras de usinagem interna para pastilhas positivas

Barras de usinagem Sistema de cabegas intercambiaveis
Geometria Porta-ferramenta ) 9 HSK-T PSC
interna Cabecas de corte S -
. o uporte basico
intercambidveis
u 95-97 100-104 98+104 99 193 188-190
cC..
’ 123-125 129-133 126+133 127+128 193+194 188-190
DC..
o 138-140 141
RC..
n 147-149 150+151
SC..
A 161+162 163
TC..
Avcr 175-178 182-184 178-184 180+181
Yo
wcC..

09|8 cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas negativas CN..

CNMG / CNMA / CNMM
Designacao L S D1 IC
mm mm mm mm
CNMG 0903.. 9,7 3,18 3,81 9,52 i
CNM. 1204.. 12,9 4,76 5,16 12,70 2
CNM. 1606.. 16,1 6,35 6,35 15,87
CNM. 1906.. 19,3 6,35 794 19,05 S
CNMM 2509.. 258 9,52 9,12 25,40
CNMG
-CF -CF20 -TFQ -F50 -F50 -F50 -TFQ
TCM10 CTEP110 CTEP110 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115
CISIENCEE | elc]2) [ofe]a] [ofc]E] [efc[Z]

F F F F F F F
CERMET CERMET CERMET
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
70101.. 76101.. 76110.. 76132.. 76132.. 76132.. 76110..
1SO RE
mm
090304EN 0,4 316 516 716
090308EN 0,8 318 518 718
120404EN 04 904 028 028 328 528 728 328
120408EN 0,8 908 030 030 330 530 730 330
120412EN 1,2 032 332 532 732 320
P ) ) ) ) ) ) )
M o) ) ) o)
K ) o) o) (e} (e} o
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com — v, Pagina 196-217 099



CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas negativas CN..

-TFQ -XU -XU -M50 -M50 -M50 -M50
CTCP125 CTCP115 CTCP125 CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125
Draconskiy S DRAGONSTIN
e ~ ~ ~
ole]=] [elc]=] [olel=] [e<]2] [o]e]=] [o]e] =]
M M M
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
76110... 76290.. 76290.. 70132.. 70132.. 76135.. 76135..
1SO RE
mm
120404EN 04 528 328 528 028 328 528
120408EN 0,8 530 330 530 030 530 330 530
120412EN 1,2 532 332 532 032 532 320 532
120416EN 1,6 334 534
160608EN 0,8 342 542
160612EN 1,2 344 544
160616EN 1,6 346 546
P ) ) ) o) ) ) )
M
K ) ) fe) ) ) fe) o)
N
S
H
-M50 -TMQ -TMQ -M70 -M70 -M70 -M70
CTCP135 CTCP115 CTCP125 CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125
& ~ ~ e
o<l [olc]z| |ofel=] [oe]c]=] [ofe]=] [o]<]] [o]e]x]
M
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
76135.. 76196.. 7619.. 70119.. 70119.. 76119.. 76119..
1SO RE
mm
120404EN 04 728
120408EN 0,8 730 33000 530 030 530 330 530
120412EN 1,2 732 320 532 032 532 320 532
120416EN 1,6 734 034 534 334 534
160608EN 0,8 742 042 542 342 542
160612EN 1,2 744 044 544 344 544
160616EN 1,6 746 046 546 346 546
160624EN 2,4 348 548
190608EN 0,8 354 554
190612EN 1,2 056 556 356 556
190616EN 1,6 058 558 358 558
190624EN 24 360 560
P ) ) ) (e} (e} ® )
M o
K o) (e} ) ) o) o)
N
$
H
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas negativas CN..

-M70 -R28 -R28 -R28 -R58
CTCP135 CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115
—
- ~ ~
Ol (olels) [olsls) [el-]7] [olels] [l [o
CNMG CNMA CNMA CNMM CNMM CNMM CNMM
76119.. 70100.. 70100.. 76114.. 76114.. 76114.. 76115..
1SO RE
mm
120404EN 04 028 528
120408EN 0,8 730 030 530 330 530 330
120412EN 1,2 732 032 532 332 532 732 332
120416EN 1,6 734 034 534 334 534 734 334
160608EN 0,8 742 042 542
160612EN 1,2 744 044 544 344 544 744 344
160616EN 1,6 746 046 546 346 546 746 346
160624EN 2,4 748 348
190608EN 0,8 754
190612EN 1,2 756 056 556 356 556 756 356
190616EN 1,6 758 058 558 358 558 758 358
190624EN 24 760 360 560 760 360
250924EN 24 38400 58400 78400 384
P ) [e) o) ) ) ) )
M o) o)
K ) ) (e} (e} o)
N
S
H
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas negativas CN..

-R58 -R58 -R88 -R88 -R88
CTCP125 CTCP135 CTCP115 CTCP125 CTCP135
-~ = ~ =
ofe]=] [ofc]a] [o[]x] [ole]z] [ofc]a
R R R R R
CNMM CNMM CNMM CNMM CNMM
76115... 76115.. 76133.. 76133.. 76133..
1SO RE
mm
120408EN 0,8 530 730
120412EN 1,2 532 732
120416EN 1,6 534 734
160612EN 1,2 544 744
160616EN 1,6 546 746
160624EN 24 548 748
160624SN 24 348 548 748
190612EN 1,2 556 756
190616EN 1,6 558 758
190616SN 1,6 358 558 758
190624EN 24 524 760
190624SN 24 360 560 760
250924EN 24 584 784
250924SN 24 384 584 784
P ) ) ) ) )
M o) o
K ) (e} (e}
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas negativas CN..

[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-F30 -F30 -F30 -M30 -M30 -M30
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
= =
0[] \ \ [ \O\ M
F
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
75010... 75010.. 75010.. 75011.. 75011.. 75011..
1SO RE
mm
120404EN 04 12800 280 32800
120408EN 0,8 13000 230 33000 13000 230 33000
120412EN 1,2 13200 232 33200
120416EN 1,6 13400 234 33400
P o o o o) ) )
M ) ) ® ) ) )
K
N
S) [e} o
H
[ NEW | [ NEW | [ NEW |
-M60 -M60 -M60 -M34
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTPX710
\O\ M [SISIX
M M
CNMG CNMG CNMG CNMG
75012... 75012.. 75012.. 75003..
1SO RE
mm
120404EN 04 62800
120408EN 0,8 13000 230 33000 63000
120412EN 1,2 13200 232 33200 63200
120416EN 1,6 13400 234 33400 63400
P o o) o) )
M ° ) ) )
K
N o
S [e) )
H

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Standard Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas negativas CN..

E =T ET ET ET
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
o[c[=] [ofe]x] [o]<]] [o]e]z] 2]
F
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
75302.. 75302.. 75303.. 75303.. 75303..
1SO RE
mm
120404EN 04 02809 12809
120408EN 0,8 03009 13009 03009 13009 23009
120412EN 1,2 03209 13209 03209 13209 23209
120416EN 1,6 03409 13409 23409
160612EN 1,2 04409 14409 24409
160616EN 1,6 04609 14609 24609
190612EN 1,2 05609 15609 25609
190616EN 1,6 05809 15809 25809
P ) ) ) ) )
M ) o e} e) )
K
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas negativas CN..

CNGA

Designacao

CNGA 1204..

CNGA

A TCE(NOI)

1SO

120402FN
120402TN

120404SN
120404TN
120404TN
120404SN
120404SN
120404SN
120404SN
120404TN
120404SN
120404SN
120404TN
120404SN
120404FN
120404SN

120408TN
120408SN
120408SN
120408TN
120408SN

T w=x=T

cuttingtools.ceratizit.com

= Versdo e nuimero de cantos com arestas de corte equipadas

mm
12,9

BN
i

RE
mm
0,2
0,2

04
0,4
04
0,4
04
04
0,4
04
0,4
0,4
0,4
0,4
04
04

08
08
0,8
08
08

BN
mm

0,12

0,09
0,09
0,09
0,09
0,11
0,11
0,09
0,12
0,14
0,14
0,15
0,18

0,18

0,09
0,09
0,09
0,09
0,11

GB

20°

10°
15°
15°
15°
15°
15°
20°
20°
20°
20°
25°
30°

30°

10°
10°
15°
15°
15°

mm

4,76

TCE
(NOI)
A1)
A1)

L@
A(1)
L@
L@
K(2)
L@
L@
A(1)
K(2)
L@
L@
K()
A1)
L@)

L(4)
L)
L(4)
L)
K@)

LE
mm
34
34

2,8
3,1
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
3,1
2,8
2,8
2,8
2,8
3,1
2,8

2,5
25
25
25
25

D1
mm
513

mm
12,7

— v, Péagina 200-207

L
CNGAA
©
—
N\
B 5
N s
<
L8 EJ
Oo
L

G IET =T
CTBS10U CTBS10C CTBS20U CTBS20C CTBS20C
~
ol [2] o] \OM ole]~] [ofe]Z]
L
F
CBN CBN CBN CBN CBN
CNGA CNGA CNGA CNGA CNGA
71406.. 71408.. 71406.. 71400.. 71401..
10000
10100
122
20000
80000
132
142
16200
152
10300
162
17100
80100
182
10200
182
80200
124
134
80300
144
[ [ [ [} [ J
[ [ [ ) [ ] [ ]

Continua na préxima pagina 09 | 15



CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas negativas CN..

CNGA

A TCE(NOI)

1SO

120408SN
120408SN
120408TN
120408TN
120408SN
120408SN
120408TN
120408SN
120408SN
120408SN
120408FN

120412SN
120412TN
120412SN
120412SN
120412SN
120412SN
120412TN
120412SN
120412SN
120412TN
120412SN
120412FN
120412SN

T w=Xx= T

09|16

= Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas

BN
i

RE
mm
08
0,8
08
08
08
08
08
08
08
0,8
08

1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2

BN
mm
0,11
0,09
0,11
0,12
0,14
0,14
0,15
0,16
0,18
0,18

0,09
0,09
0,09
0,11
0,11
0,09
0,12
0,14
0,14
0,15
0,18

0,18

GB

15°
20°
20°
20°
20°
20°
25°
25°
30°
30°

10°
15°
15°
15°
15°
20°
20°
20°
20°
25°
30°

30°

TCE
(NOI)
L(4)
L(4)
L(4)
A1)
K()
L(4)
L(4)
L)
K()
L(4)
A1)

L@
L@
L@
K(2)
L@
L@
A(1)
K(2)
L(4)
L)
K()
A1)
L@)

LE
mm
2,5
2,5
2,5
2,8
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,8

2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,5
2,2
2,2
2,2
2,2
2,5
2,2

[ NEw [N NEW [N NEW |
CTBS10U CTBS10C CTBS20U CTBS20C CTBS20C
~ ~
olcl2] [e[c]z] [ofe]=] [ofe]<] [o]o]=]
F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
CNGA CNGA CNGA CNGA CNGA
71406.. 71408.. 71406.. 71400.. 71401..
16300
154
80400
10500
164
17200
80500
18000
184
184
10400
126
80600
136
146
16400
156
10700
166
17300
80700
186
10600 20100
186
[ [ ] [ [} [ J
[ [ [ ) [ [ ]

— v, Pégina 200-207
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas negativas CN..

CNGA

A TCE(NOI)

ISO

120402FN
120402TN

120404TN
120404TN
120404SN
120404SN
120404SN
120404TN
120404TN
120404FN
120404FN
120404TN
120404SN
120404SN
120404RN
120404FN

120408TN
120408SN
120408TN
120408SN
120408SN
120408TN
120408TN
120408TN
120408FN
120408FN
120408SN
120408SN
120408SN
120408RN
120408FN

120412TN
120412SN
120412SN
120412SN
120412TN
120412FN
120412TN
120412SN
120412SN
120412RN

Tw=x=Z T

= Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas

BN
i

RE BN
mm mm
0,2

02 012
0,4 0,09
0,4 0,09
04 OM
04 OM
04 OM
04 0712
04 OM
04

04

04 0OM
04 013
04 0714
04

04

08 0,09
08 01
08 0,09
08 01
08 0M
08 0,2
08 01
08 01
08

08

08 013
08 014
08 014
08

0,8

1,2 0,09
12 01
12 0N
12 01
12 0N
1,2

12 01
12 013
12 014
1,2

cuttingtools.ceratizit.com

GB

20°

15°
15°
15°
20°
20°
20°
25°

25°
25°
25°

15°
15°
20°
20°
20°
20°
25°
25°

25°
25°
30°

15°
15°
20°
20°
25°

25°
25°
25°

K@)

K(2)
B(2)
K(2)
L)
K(2)
K()
L(4)
L(4)
B(2)
B()

[ NEW [ NEW
-Q

CTBHI5C CTBHI5C CTBH20U CTBH20C CTBH20C CTBH20C
ol [2] o] ] \OM ole]~] [ofel~] [ofe]]

CBN
CNGA

71003 ...

32814

32829
22800

33014

33029

23000

CBN
CNGA

71005 ...

33214

33229
23200

— v, Péagina 200-207

CBN
CNGA

71406 ...

40000
40100

40300

40200

40500

40400

CBN
CNGA

71400 ...

222

25800

252
212

224
234
26000

254

226

26200

256
216

CBN
CNGA

71401 ...

21200

242

25200

262

20200

244

25300
20300
264

274

246

25400
266

CBN
CNGA

71407 ...

30000

09|17



CERATIZIT \ Performance

Pastilhas negativas CN..

CNGA
A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas
E ET ET
-Q
CTBH40U CTBH40C CTBH40C CTBH40C CTBH41U
BN - - — — =
HE;GB [olcl&] [ofc]a] [ofc]a] [ofc[a] [ofc[a
m ) ﬂ
- - - o -
g S & 8 4
F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
CNGA CNGA CNGA CNGA CNGA
71406.. 71400.. 71401.. 71407.. 71409..
ISO RE BN GB TCE LE
mm mm (NOl) mm
120402FN 0,2 A(l) 34 50000
120402TN 0,2 0712 25° A(1) 34 50100
120404SN 04 0,09 20° L@4) 28 332
120404SN 04 011 20° L@4) 28 34200
120404SN 04 011 25° K(2) 28 352
120404SN 04 011 25° L(@4) 28 352
120404TN 04 012 25° A(1) 31 50300
120404TN 04 0,08 30° U(2 28 70000
120404SN 04 014 30° L@ 28 372
120404SN 04 014 35 L@4) 28 38000
120404FN 0,4 A1) 31 50200
120404SN 04 014 35 K(2) 28 382
120408SN 0,8 0,09 15° L(@4) 25 31200
120408EN 0,8 L@4) 25 30200
120408SN 0,8 0,09 20° L@ 25 334
120408SN 0,8 011 20° L@4) 25 34300
120408SN 0,8 011 20° K(2) 25 35800
120408SN 0,8 011 25° K(2) 25 354
120408SN 0,8 011 25° L(@4) 25 354
120408TN 0,8 012 25° A(1) 28 50500
120408SN 0,8 013 25° L(4) 25 364
120408SN 0,8 0,13 25° K(2) 25 36200
120408TN 0,8 0,08 30° U(2) 26 70100
120408SN 0,8 0,14 30° L@4) 25 374
120408SN 0,8 0,14 30° K(2) 25 38800 60000
120408SN 0,8 014 35° L(@4) 25 38100
120408EN 0,8 K@) 25 314
120408FN 0,8 A(l) 28 50400
120408SN 0,8 0,14 35 K(2) 25 384 60100
120412SN 12 0,09 20° L@4) 22 336
120412SN 12 0,11 25° K(2) 22 356
120412SN 12 011 25° L@4) 22 356
120412TN 1,2 012 25° A(1) 25 50700
120412SN 12 013 25° L@4) 22 366
120412TN 1,2 0,08 30° U@ 24 70200
120412SN 12 014 30° L@4) 22 376
120412FN 1,2 A(l) 25 50600
120412SN 1,2 0,14 35 K(@2) 22 386
P
M
K
N
S
H ° ° ° ° °
0

0]
@ Para a determinacéo rdpida e eficiente da preparagéo de aresta mais apropriada, pastilhas de teste CNGA estdo disponiveis. — Pagina 218
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas negativas CN..

CNGA

Designacao L S D1 IC
mm mm mm mm
CNGA 1204.. 12,9 476 513 12,7

CNGA

A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas

E E
CTDPD20 CTDPS30
[elc[=] [efc]=]
F F
DIAMOND DIAMOND
CNGA CNGA
7M127.. T71127..
1SO RE TCE LE
mm (NOI) mm
120404FN 04 A(1) 63 10001 20001
120408FN 08 A(1) 6,0 10101 20101
120412FN 1,2 A(1) 57 10201 20201
P
M
K
N ° °
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-D - DCLN 95° - Porta-ferramentas com fixagao por grampo

IHE

B £ -

OAL

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita
70509.. 70508..
Designacao ISO H B 0AL LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
DCLN R/L 1616 H09 16 16 100 23 20 2 CN..0903 516 516
DCLN R/L 2020 K09 20 20 125 24 25 2 CN.. 0903 520 520
DCLN R/L 2020 K12 20 20 125 32 25 4 CN.. 1204 620 620
DCLN R/L 2525 M12 25 25 150 32 32 4 CN.. 1204 625 625
DCLN R/L 3225 P12 32 25 170 32 32 4 CN.. 1204 632 632
DCLN R/L 2525 M16 25 25 150 38 32 6,5 CN.. 1606 725 725
DCLN R/L 3232 P16 32 32 170 36 40 6,5 CN.. 1606 732 732
DCLN R/L 3232 P19 32 32 170 42 40 6,5 CN.. 1906 832 832
DCLN R/L 4040 S19 40 40 250 42 50 6,5 CN.. 1906 940 940
DCLN R/L 4040 S25 40 40 250 60 50 6,5 CN.. 2509 440 440
-
S - mg £
Grampo tipo Chave D Parafuso de Calco de metal
XPress fixacao duro-C
70950 ... 80950... 70950.. 70950...
Pegas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70508516/ 70509 516 823 T09-IP 126 M3x7-1IP 819 848
70508520/ 70 509 520 823 T09-IP 126 M3x7-IP 819 848
70508 620 / 70 509 620 824 T15-IP 128 M4,5x12-IP 820 810
70508 625 / 70 509 625 824 Ti15-IP 128 M4,5x12-IP 820 810
70508 632/ 70509 632 824 T15-IP 128 M4,5x12-IP 820 810
70508725 /70509 725 825 T20-IP 129 M5x14-IP 821 814
70508732 /70509732 825 T20-IP 129 M5x14-IP 821 814
70508 832 /70509 832 826 T20-IP 129 M5x14-IP 821 816
70508 940/ 70 509 940 826 T20-IP 129 M5x14-IP 821 816
70508 440/ 70 509 440 827 T25-IP 130 M6x16- 1P 822 625

MaxiLock-D - DCBN 75° - Porta-ferramentas com fixacao por grampo

L
=
H
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70501.. 70500..
Designacao ISO H B OAL LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
DCBN R/L 2525 M12 25 25 150 32 22 4 CN.. 1204 825 825
-
) - ms £
Grampo tipo Chave D Parafuso de Calco de metal
XPress fixacao duro-C
70950 ... 80950 ... 70950.. 70950 ...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70501 825/ 70500 825 824 T15-IP 128 M4,5x12-1IP 820 810

09]20
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CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-D - DCKN 75° - Porta-ferramentas com fixacao por grampo

H

LH e

LF
OAL

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita
70505... 70504...
Designacao ISO H B OAL LF LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm Nm
DCKN R/L 2525 M12 25 25 1529 150 28,9 32 4 CN.. 1204 825 825
-
Grampo tipo Chave D Parafuso de Calgo de metal
XPress fixagao duro-C
70950 ... 80950 ... 70950.. 70950...
Pegas de reposicdo
para Artigo.-Nr.
70505 825/ 70504 825 824 T15-IP 128 M4,5x12-IP 820 810

MaxiLock-N - PCLN 95° - Porta-ferramentas com fixacao por alavanca

m s %"“

O
<§§ H
LH
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70509.. 70508 ...
Designacao ISO H B 0AL LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
PCLN R/L 1616 H12 16 16 100 26,2 20 4 CN.. 1204 016 016
PCLN R/L 2020 K12 20 20 125 275 25 4 CN.. 1204 020 020
PCLN R/L 2525 M12 25 25 150 281 32 4 CN.. 1204 025 025
PCLN R/L 3225 P12 32 25 170 281 32 4 CN.. 1204 032 032
PCLN R/L 2525 M16 25 25 150 32,7 32 4 CN.. 1606 125 125
PCLN R/L 3232 P16 32 32 170 32,6 40 4 CN.. 1606 132 132
PCLN R/L 3232 P19 32 32 170 38,0 40 8 CN.. 1906 232 232
PCLN R/L 4040 S19 40 40 250 38,0 50 8 CN.. 1906 54000 54000
PCLN R/L 4040 S25 40 40 250 50,0 50 8 CN.. 2509 340 340
Chave-! Rebite elastico Pino de Alavanca Parafuso de Calgo de metal

montagem fixagdo duro-C

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..

Pecas de reposicéo

para Artigo.-Nr.

70508016 /70509 016 SW3 176 198 192 187 209 233
70508 020/ 70 509 020 SW3 176 198 192 187 209 233
70508 025/ 70 509 025 SW3 176 198 192 187 209 233
70508 032/ 70509 032 SW3 176 198 192 187 209 233
70508125 /70509 125 SW3 176 391 394 385 388 380
70508 132/ 70 509 132 SW3 176 391 394 385 388 380
70508232 /70 509 232 Sw4 396 392 395 386 389 381
70508 54000/ 70 509 54000 Sw4 396 392 395 386 389 381
70508 340/ 70509 340 SW5 265 621 623 620 622 624
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CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-N - PCBN 75° - Porta-ferramentas com fixagao por alavanca

EEE

Designacao ISO

PCBN R/L 2525 M12
PCBN R/L 2525 M16
PCBN R/L 3232 P19

Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70500025/ 70501 025

70500 125/ 70 501 12500

70500032 /70501032

v |O

K

[

)

LH

OAL

w
=

H B OAL LH
mm mm mm mm
25 25 150 27,70
25 25 150 31,81
32 32 170 38,00
SW3

SW3

Sw4

Imagem mostra ferramenta direita

WF
mm
22
22
27

Torque de aperto
Nm
4
4
8
Chave-|
70950 ...
176
176
396

Esquerda
70501 ...
Pastilha
CN.. 1204 025
CN.. 1606 12500
CN.. 1906 032

q

Rebite eldstico

70950...

198
391
392

Pino de
montagem

70950 ...

192
394
395

a2

Alavanca

70950...

187
385
386

Parafuso de
fixacao

70950 ...
209

388
389

MaxiLock-N - PCKN 75° - Porta-ferramentas com fixacao por alavanca

EEE

Designacao ISO

PCKN R/L 2525 M12

Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70505025/ 70 504 025

0922

[N o [a]
= /\“7* SS
O
LH H
LF
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
H B OAL LF LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm  mm Nm
25 25 153,07 150 314 32 4 CN.. 1204
‘ q Y ]
Chave-| Rebite eldstico Pino de
momagem
70950... 70950.. 70950...
SW3 176 198 192

Direita

70500 ...

025
125
032

Calgo de metal
duro-C

70 950...
233

380
381

4

Alavanca

70950 ...

187

Esquerda

70505 ...

025

Parafuso de
fixacao

70950 ...

209

Direita

70504 ...

025

a8

Calco de metal
duro-C

70950 ...

233
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CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-D - DCLN 95° - Porta-ferramentas com fixagao por grampo

LPR
L

ey

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita
74504 .. 74503 ..
Designacao ISO Suporte LPR l, BDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
HSKT63DCLNR/L12  HSK-T63 70 42 53 45 100 4 CN.. 1204 512 512

HSKT63 DCLNR/L16  HSK-T 63 70 42 53 45 125 4 CN.. 1606 516 516
HSKT63 DCLNR/L19  HSK-T 63 70 42 53 45 125 8 CN.. 1906 519 519
HSKT100 DCLNR/L12 HSK-T100 80 45 88 55 125 4 CN.. 1204 712 712
HSKT100 DCLNR/L19 HSK-T100 80 45 88 55 125 8 CN.. 1906 719 719

QX - wmO

Grampo tipo Chave D Parafuso de Calco de metal
XPress fixacao duro-C
70950 ... 80950 ... 70950... 70950...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
74504512 / 74 503 512 824 T15-IP 128 M4,5x12-IP 820 810
74504 516 / 74 503 516 825 T20-IP 129 M5x14-IP 821 814
74504519 /74503 519 826 T20-IP 129 M5x14-IP 821 816
74504712 / 74 503 712 824 T15-IP 128 M4,5x12-1P 820 810
74504719/ 74503 719 826 T20-IP 129 M5x14-IP 821 816

MaxiLock-D - DCMN 95° - Porta-ferramentas com fixacao por grampo

B

Neutro
74 506 ...
Designacao ISO Suporte LPR BDRED WF Torque de aperto Pastilha
mm mm mm Nm
HSK T63 DCMN N 12 HSK-T 63 115 53 0 4 CN.. 1204 512
HSKT100DCMNN12 HSKT100 150 88 0 4 CN.. 1204 712
-
S B ms £
Grampo tipo Chave D Parafuso de Calco de metal
XPress fixagao duro-C
70950 ... 80950 ... 70950.. 70950...
Pegas de reposicdo
para Artigo.-Nr.
74506 512 824 T15-IP 128 M4,5x12-1P 820 810
74506 712 824 T15-IP 128 M4,5x12-1P 820 810
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-N - PCLN 95° - Porta-ferramentas com fixacao por alavanca

Escopo de fornecimento:
Sem conjunto de refrigeracao de alto desempenho

EEE

bt

L

Imagem mostra ferramenta direita | NEW |
Esquerda
84 657 ...
Designacao ISO Suporte LPR  WF DMIN Torque de aperto Pastilha Direct Cooling
mm mm mm Nm compativel
PSC40 PCLN R/L 50050-12  PSC 40 50 27 50 5 CN.. 1204 DC 01295
PSC50 PCLN R/L 65060-12  PSC 50 60 35 65 5 CN.. 1204 DC 01294
PSC63 PCLN R/L 80065-12  PSC 63 65 45 80 5 CN.. 1204 DC 01293

Direita

84 656 ...

01295
01294
01293

o)
@ 0 conjunto de refrigeracao de alto desempenho com numero de artigo 84 950 27400 pode ser pedido opcionalmente — Pagina 42.

o] we J

Rebite eldstico Parafuso de Alavanca
alavanca

84 950 ... 84950.. 84950...
Pecas de reposicéo
Suporte
PSC 40 29200 M8X1/L17 SW3 28700 29000
PSC 50 29200 M8X1/L17 SW3 28700 29000
PSC 63 29200 M8X1/L17 SW3 28700 29000

MaxiLock-N - PCMN 50° - Porta-ferramentas com fixacao por alavanca

Escopo de fornecimento:
Sem conjunto de refrigeracao de alto desempenho

EEE

Designacao ISO Suporte LPR Torque de aperto Pastilha Direct Cooling
mm Nm compativel

PSC63 PCMN N 0100-12 PSC 63 100 5 CN.. 1204 DC

PSC63 PCMN N 0130-12 PSC 63 130 5 CN.. 1204 DC

s J

Calco de metal
duro-C

84950 ...

27800
27800
27800

(e}
@ 0 conjunto de refrigeragéo de alto desempenho com nimero de artigo 84 950 27400 pode ser pedido opcionalmente — Pagina 42.

= e J

Rebite elastico Parafuso de Alavanca
alavanca
84950 ... 84950.. 84950...
Pegas de reposicdo
Suporte
PSC 63 29200 M8X1/L17 SW3 28700 29000

Calgo de metal
duro-C

84 950 ...

27800
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CERATIZIT \ Performance

Barras para usinagem interna

MaxiLock-D - DCLN 95° - Porta-ferramentas com fixagao por grampo

gB

DCONMS

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita
70557 ... 70556..
Designacao ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm Nm
A20Q DCLN R/L 09 20 19 180 35 13 25 2 CN.. 0903 720 720
A25R DCLN R/L 12 25 24 200 36 17 32 4 CN.. 1204 825 825
A32S DCLN R/L 12 32 31 250 40 22 40 4 CN.. 1204 832 832
A40T DCLN R/L 12 40 39 300 45 27 50 4 CN.. 1204 840 840
A40UDCLNL 16 50 47 350 45 35 63 6,5 CN.. 1606 85000
<
Grampo tipo Chave D Parafuso de Calgo de metal
XPress fixagao duro-C
70950 ... 80950 ... 70950... 70950...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70556 720/ 70 557 720 823 T09-IP 126 M3x7-IP 819 848
70556 825 / 70 557 825 824 T15-IP 128 M4,5x12-IP 820
70556 832/ 70 557 832 824 T15-IP 128 M4,5x12-IP 820 810
70556 840/ 70 557 840 824 T15-IP 128 M4,5x12-IP 820 810
70 557 85000 825 T20-IP 129 M5x14-IP 821 814

MaxiLock-N - PCLN 95° - Porta-ferramentas com fixagao por alavanca

A A=comfuro de refrigeracdo interna
A S.. =semfurode refrigeracdo interna

B i

DCONMS

DMIN |
WF

&

e

0

LDRED H
OAL

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita

70557 ... 70556 ...

Designacao ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm Nm

A25R PCLN R/L 12 25 23 200 36,0 17 32 4 CN.. 1204 225 225
S25T PCLN R/L 12 25 23 300 22,0 17 32 4 CN.. 1204 025 025
A32S PCLN R/L 12 32 30 250 500 22 40 4 CN.. 1204 232 232
S32U PCLN R/L 12 32 30 350 241 22 40 4 CN.. 1204 032 032
A40T PCLN R/L 12 40 38 300 600 27 50 4 CN.. 1204 240 240
S40V PCLN R/L 12 40 38 400 241 27 50 4 CN.. 1204 040 04000
S50W PCLN R/L 16 50 47 450 310 35 63 4 CN.. 1606 050 050
1) Niguelado

Chave-I Rebite eldstico Pino de Alavanca Parafuso de Calco de metal
montagem fixagao duro-C

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.

70556 225 / 70 557 225 SW3 176 198 192 187 205 233
70556 025 / 70 557 025 SW3 176 198 192 187 205 233
70556 232 / 70 557 232 SW3 176 198 192 187 205 233
70556 032/ 70 557 032 SW3 176 198 192 187 205 233
70556 240/ 70 557 240 SW3 176 198 192 187 209 233
70556 04000/ 70 557 040 SW3 176 198 192 187 209 233
70556 050 / 70 557 050 Sw3 176 391 394 385 388 380
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CERATIZIT \ Performance

Barras para usinagem interna

MaxiLock-N - PCLN 95° - Porta-ferramentas com fixacao por alavanca

A Com nucleo de metal duro

g o

DCONMS

DMIN
WF
&
e
0

LDRED H
OAL

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita
70559... 70558 ...
Designacao ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm Nm
E-A25R PCLN R/L 12 25 23 200 40 17 31 4 CN.. 1204 025 025
E-A32S PCLN R/L 12 32 30 250 50 22 39 4 CN.. 1204 032 032
E-A40T PCLN R/L 12 40 38 300 60 27 48 4 CN.. 1204 040 040
— M — J @ 8
Chave-| Rebite elastico Pino de Alavanca Parafuso de Calgo de metal
montagem fixagdo duro-C

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..

Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70558 025 / 70 559 025 SW3 176 198 192 187 205 233
70558032/ 70 559 032 SW3 176 198 192 187 205 233
70558 040/ 70 559 040 SW3 176 198 192 187 209 233

MaxiLock-D - DCLN 95° - Porta-ferramentas com fixagcao por grampo

LPR
LH

LLLLLL L LA L

HSK

S -
A 1]

N.DMIN

BDRED

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita
74529 .. 74528 ..
Designacao ISO Suporte LPR LH BDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
HSK T63 50Q DCLNR/L12  HSK-T 63 175 149 50 35 63 4 CN.. 1204 512 512
-
Grampo tipo Chave D Parafuso de Calgo de metal
XPress fixacao duro-C
70950 ... 80950 ... 70950.. 70950...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
74528 512 / 74 529 512 824 Ti15-IP 128 M4,5x12-IP 820 810
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas negativas DN..

DNMG / DNMA / DNMM
Designacao L S D1 IC

mm mm mm mm
DNMG 1104.. 11,6 476 3,81 9,52
DNMG 1504.. 15,5 4,76 5,16 12,70
DNM. 1506.. 15,5 6,35 5,16 12,70 s
DNMG

-CF -CF20 -TFQ -F50 -F50 -F50 -TFQ
TCM10 CTEP110 CTEP110 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115

DRAGONSKIN

o[- [

£

:

F
CERMET CERMET CERMET
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
70155.. 76102.. 76153.. 76134.. 76134.. 76134.. 76153..
1SO RE
mm
110402EN 0,2 302 502 702
110404EN 04 904 004 304 504 704
110408EN 0,8 006 306 506 706
110412EN 1,2 308 508 708
150404EN 04 316 516 716
150408EN 0,8 318 518 718
150412EN 1,2 320 520 720
150604EN 0,4 914 028 028 328 528 728 32800
150608EN 0,8 030 030 330 530 730 330
150612EN 1,2 032 332 532 732
P ) ) ° ° ) ) )
M ) ) ) o)
K ) ) fe) (e} (e} o
N
S
H
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas negativas DN..

-TFQ -XU -XU -M50 -M50 -M50 -M50
CTCP125 CTCP115 CTCP125 CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125
ofle]=] [elc]=] [ofel] lelc]=] [ofe]=] [oe]c]=] [ofe]x]
F M M M M M
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
76153.. 76291.. 76291.. 70133.. 70133.. 76136.. 76136..
1SO RE
mm
110404EN 04 304 504
110408EN 0,8 306 506
110412EN 1,2 308 508
150404EN 04 316 514
150408EN 0,8 018 518 318 518
150412EN 1,2 020 520 320 516
150416EN 1,6 322 522
150604EN 0,4 528 328 528 328 528
150608EN 0,8 530 330 530 030 530 330 530
150612EN 1,2 332 532 032 532 332 532
150616EN 1,6 334 534
P ) ) ) o o) ) )
M
K o) ) (e} ) ® o o)
N
S
H
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas negativas DN..

-M50 -TMQ -M70 -M70 -M70 -M70 -M70
CTCP135 CTCP125 CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135
—
= ~ =
\ \ \O\ M \0\ M
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
76136.. 76197.. 70263.. 70263.. 76263.. 76263.. 76263..
1SO RE
mm
110404EN 04 704
110408EN 0,8 706 306 506 706
110412EN 1,2 708 308 508 708
150404EN 04 716
150408EN 0,8 718 018 518 318 518 718
150412EN 1,2 720 020 520 320 520 720
150416EN 1,6 722 322 522 722
150604EN 0,4 728
150608EN 0,8 730 530 030 530 330 530 730
150612EN 1,2 732 532 032 532 332 532 732
150616EN 1,6 734 034 534 334 534 734
P ) ) o o ° ) )
M o) o)
K ) ) ) (e} o
N
S
H
-R28 -R28 -R28 -R58 -R58
CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115 CTCP125
~ ~ ~
\O\ \ \ \O\ \ \ [ \O\ \ \
DNMA DNMA DNMM DNMM DNMM DNMM DNMM
70156.. 70156.. 76165.. 76165.. 76165.. 76166... 76166 ...
1SO RE
mm
150408EN 0,8 018 518
150412EN 1,2 020 520
150608EN 0,8 030 530
150612EN 1,2 032 532 332 532 732 332 532
150616EN 1,6 334 534 734 334 534
P ) ) ) ) ) ) )
M o)
K ) ) o) (e} ¢) o)
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas negativas DN..

[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-R58 -F30 -F30 -F30 -M30 -M30 -M30
CTCP135 CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
DRAGONSKN
= =
o[c[2] [ofe]] [ \O\ M
F F
DNMM DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
76166.. 75013.. 75013.. 75013.. 75014.. 75014.. 75014..
1SO RE
mm
110404EN 04 10400 204 30400
110408EN 0,8 10600 206 30600 10600 206 30600
110412EN 1,2 10800 208 30800
150604EN 0,4 12800 228 32800
150608EN 0,8 13000 230 33000 13000 230 33000
150612EN 1,2 732 13200 232 33200
150616EN 1,6 734
P ) o ) ) o) o) o
M ) ° ) ° [} ) )
K
N
S ) o
H
[ NEW | = E
-M60 -M60 -M60 -M34
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTPX710
\O\ M (2] o] ]2
DNMG DNMG DNMG DNMG
75015... 75015.. 75015.. 75004..
1SO RE
mm
150404EN 04 61600
150408EN 0,8 61800
150412EN 1,2 62000
150608EN 0,8 13000 230 33000 63000
150612EN 1,2 13200 232 33200 63200
P o) ) ) )
M ® ® ) )
K
N o
S o )
H
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CERAT'Z'T \ Standard Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas negativas DN..

E =T ET ET ET
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
o[c[=] [ofe]x] [o]<]] [o]e]z]
F
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
75306.. 75306.. 75307.. 75307.. 75307..
1SO RE
mm
150404EN 0,4 01609 11609
150408EN 0,8 01809 11809 01809 11809
150604EN 0,4 02809 12809
150608EN 0,8 03009 13009 03009 13009 23009
150612EN 1,2 03209 13209 03209 13209 23209
150616EN 1,6 03409 13409 23409
P ) ) ) ) )
M [e) o o e) )
K
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Pastilhas negativas DN..

DNGA

Designacao

DNGA 1504..
DNGA 1506..
DNGA 1506..

DNGA

A TCE(NOI)

ISO

150604SN
150604SN
150604TN
150604SN
150604SN
150404SN
150604SN
150604TN
150404TN
150604SN
150604FN
150604SN
150404FN

150608SN
150608SN
150608TN
150608TN
150608SN
150608SN
150608SN
150408SN
150608TN
150408TN
150608SN
150608SN
150608SN
150608FN
150408FN

150612SN
150612SN

Sl o =x=%

09|32

BN
mm
0,09
0,09
0,09
0,11
0,09
0,09
0,09
0,12
0,12
0,14

0,18

0,09
0,09
0,09
0,09
0,11
0,11
0,09
0,09
0,12
0,12
0,14
0,16
0,18

0,11
0,14

L
mm
15,5
15,5
15,5

BN

GB

10°
15°
15°
15°
20°
20°
20°
20°
20°
25°

30°

10°
15°
15°
15°
15°
15°
20°
20°
20°
20°
25°
25°
30°

15°
25°

S
mm
4,76
6,35
6,35

TCE LE
(NOI) mm
L@ 28
L@) 28
A(1) 35
B2 28
L@ 28
L@) 28
K@ 28
A(1) 35
A(l) 35
B2 28
A(l) 35
L@ 28
A(1) 35

L@) 26
L@) 26
A1) 30
A(l) 50
K@ 26
B2 26
L@) 26
L@) 26
A1) 30
A1) 30
B2 26
K@ 26
L@) 26
A1) 30
A1) 30

B2 28
B2 28

D1
mm
5,13
5,16
513

mm
12,7
12,7
12,7

= \Versdo e nuimero de cantos com arestas de corte equipadas

[ NEW | [ NEW | [ NEW |
CTBS20U CTBS20C CTBS20C CTBH15C CTBH20U
\om \OM o] \ ©-[7] [olel7]
-
() -,
ﬂ .

F F

CBN CBN CBN CBN CBN
DNGA DNGA DNGA DNGA DNGA

71410... 71411... 71403..

122
132
20000

152
10200
20000

182

124
134
20100
20200
20100

154
10300

20200
184

— v, Péagina 200-207

71017.. 71410..

32814
40500
40100
32829
40400
40000
33014
40700
40300
33029
40600
40200
33214
33229
[ J (]
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CERATIZIT \ Performance

Pastilhas negativas DN..

DNGA

A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas

CTBH20C CTBH20C CTBH40U CTBH40C CTBH40C

HE? ofe]=] [ofelx] [o[c[@ [olc]m [off]w

- -

o ® ' -. [ ®
o g ¢ el et
F F F F F

CBN CBN CBN CBN CBN
DNGA DNGA DNGA DNGA DNGA

71402.. 71403.. 71410.. 71402.. 71403..

ISO RE BN GB TCE LE
mm mm (NOl) mm
150604FN 0,4 A(1) 35 50400
150604TN 04 0,09 15° K(2) 28 222
150604SN 04 0,09 20° K(2) 28 32600
150404SN 04 009 20° L(@4) 28 30200
150604SN 04 0,09 20° L(4) 28 332
150404SN 04 011 20° L@4) 28 30300
150604SN 04 0,11 20° K(2) 28 24200
150604SN 04 0,11 20° L(@4) 28 242
150604SN 04 0,11 25° K(2) 28 352
150404TN 04 011 25° L(4) 28 20200
150604TN 04 011 25° L(4) 28 24800
150404SN 04 011 25° L(4) 28 30400
150604TN 04 011 25° K(2) 28 252
150604SN 04 011 25° L(4) 28 352
150404TN 04 012 25° A(1) 35 50100
150604TN 04 012 25° A(1) 35 50500
150604SN 04 013 25° L(4) 28 262
150404FN 0,4 A(1) 35 50000
150404SN 04 013 25° L(4) 28 20300
150604SN 04 014 30° L(@4) 28 372
150604SN 04 0,14 35° K(2) 28 382
150604FN 0,4 L@ 28 29300
150604FN 0,4 K2 28 212
150604SN 04 014 35° L(@4) 28 37500

150408FN 0,8 A(1) 30 50200

150608TN 0,8 009 15° K(2) 26 224

150608SN 0,8 0,09 20° L(4) 26 334
150608SN 0,8 011 20° K(2) 26 24300 34200

150608SN 0,8 011 20° L(4) 26 244 34400
150408SN 0,8 011 20° L(4) 26 30500
150608SN 0,8 011 25° K(2) 26 354

150408TN 0,8 011 25° L(4) 26 20500

150608TN 0,8 011 25° L(4) 26 24900

150408SN 0,8 011 25° L(4) 26 30600
150608TN 0,8 011 25° K(2) 26 254

150608SN 0,8 011 25° L(4) 26 354
150408TN 0,8 012 25° A(1) 30 50300

150608FN 0,8 A(1) 30 50600

150608TN 0,8 012 25° A(1) 30 50700

150608SN 0,8 013 25° K(2) 26 26000

150608SN 0,8 013 25° L(4) 26 264 364
150408SN 0,8 014 30° L(4) 26 30700
150608SN 0,8 014 30° L(4) 26 274 374
150608SN 0,8 014 35° K(2) 26 384

150608FN 0,8 L@4) 26 29400

150408FN 0,8 L(4) 26 20400

150608FN 0,8 K@ 26 214

150608SN 0,8 014 35° L(4) 26 37600

O T w=x=7T
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas negativas DN..

Designacao L S D1 IC
mm mm mm mm S a
DNGA 1504.. 15,5 4,76 513 12,7
DNGA 1506.. 15,5 6,35 513 12,7 %%V( LE s
L
DNGAA
4 TCE(NOI) = Verséo e numero de cantos com arestas de corte equipadas
_NEW
CTDPD20
DIAMOND
DNGA
71128 ...
IS0 RE TCE LE
mm (NOl) mm
150404FN 04 A(1) 64 10001
150408FN 08 A(1) 6,0 10101
150412FN 1,2 A(1) 56 10201
150604FN 04 A(1) 64 10301
150608FN 0,8 A(1) 6,0 10401
150612FN 1,2 A(1) 56 10501
P
M
K
N o
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-D - DDJN 93° - Porta-ferramentas com fixagcao por grampo

o s % @
Q)%o H
LH

OAL

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita

70541 .. 70540...

Designacao ISO H B OAL LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm

DDJN R/L 1616 H11 16 16 100 33 20 2 DN.. 1104 816 816
DDJN R/L 2020 K11 20 20 125 33 25 2 DN.. 1104 820 820
DDJN R/L 2525 M11 25 25 150 33 32 2 DN.. 1104 825 825
DDJN R/L 2020 K15 20 20 125 40 25 4 DN.. 1504 / 1506 720 720
DDJN R/L 2525 M15 25 25 150 40 32 4 DN.. 1504 / 1506 725 725
DDJN R/L 3225 P15 32 25 170 40 32 4 DN.. 1504 / 1506 832 832

0]
@ Ao utilizar pastilha DN... 1504 usar calgo Artigo-Nr.70 950 40000.

“R - = o

Grampo tipo Chave D Parafuso de Calgo de metal
XPress fixacao duro-D
70950 ... 80950 ... 70950.. 70950...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70541816 /70540816 835 TO09-IP 126 M3x7-IP 819 808
70541820/ 70 540 820 835 TO09-IP 126 M3x7-IP 819 808
70541 825/ 70 540 825 835 TO09-IP 126 M3x7-1IP 819 808
70541720/ 70540720 824 T15-IP 128 M4,5x12-1P 820 811
70541 725/70540725 824 T15-IP 128 M4,5x12-IP 820 811
70541832/ 70540 832 824 T15-IP 128 M4,5x12-1P 820 811
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CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-N - PDJN 93° - Porta-ferramentas com fixacao por alavanca

EEE

Designacao ISO H
mm

PDJN R/L 1616 H11 16

PDJN R/L 2020 K11 20

PDJN R/L 2525 M11 25
PDJN R/L 2020 K15 20
PDJN R/L 2525 M15 25
PDJN R/L 3225 P15 32
PDJN R/L 3232 P15 32

1) Niquelado

Pecas de reposicéo

para Artigo.-Nr.

70540116 / 70 541 116
7054012000/ 70 541 12000
7054012500 / 70 541 12500
70540020/ 70 541 020
70540025 / 70 541 025
70540032/ 70 541 032
7054013200/ 70 541 13200

OAL
mm
100
125
150
125
150
170
170

L
=

)

om

O
P
LH

OAL

Imagem mostra ferramenta direita

LH WF Torque de aperto
mm mm Nm
30,0 20 3
30,0 25 3
30,0 32 3
349 25 3,2
35,4 32 3,2
354 32 3,2
347 40 3,2

{

Chave-

70950 ...
SW2,5 175
SW2,5 175
SW2,5 175
SW3 176
SW3 176
SW3 176
SW3 176

Pastilha

DN.. 1104
DN.. 1104
DN.. 1104
DN.. 1506
DN.. 1506
DN.. 1506
DN.. 1506

Esquerda Direita
70541.. 70540...
116 116
12000" 12000"
12500" 12500"
020 020
025 025
032 032
13200 13200

2 BN 4

Rebite eldstico

70950...

122
122
122
198
198
198
198

Pino de
montagem

70950 ...

191
191
191
192
192
192
192

Alavanca

70950...

121
121
121
188
188
188
188

Parafuso de Calco de metal
fixacao duro-D
70950.. 70950...

208 120
208 120
208 120
388 236
388 236
388 236

388

MaxiLock-N - PDNN 63° - Porta-ferramentas com fixacao por alavanca

EEE

Designacao ISO H
mm

PDNN R/L 2525 M11 25

PDNN R/L 2525 M15 25

Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70537125/ 70536 125
70537 025 /70536 025

09|36

B
mm
25
25

OAL
mm
150
150

L;“i

!

©3°
LH

H

OAL

Imagem mostra ferramenta direita

LH WF  Torque de aperto
mm  mm Nm
30,0 125 3

365 125 3,2
Chave-|

70950 ...

SW2,5 175

SW3 176

Pastilha

DN.. 1104
DN.. 1506

o

Rebite eldstico

70950...

122
198

Pino de
montagem

70950...

191
192

Esquerda Direita
70537.. 70536..
125 125
025 025

)

Alavanca

70950...

121
188

Calgo de metal
duro-D

L L

Parafuso de
fixagao

70950.. 70950...
208 120
388 236
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CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-D - DCMN+ DDMN - Porta-ferramentas com fixagcao por grampo

gB

Neutro
74 600 ...
Designacao ISO Suporte LPR BDRED WF HF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm Nm
HSKT63DCMN L 12+DDMNL 15  HSK-T63 115 53 0,5 20 4 CN.. 1204 / DN.. 1506 501
HSKT100 DCMNL 12 + DDMNL 15 HSK-T100 150 88 0,5 20 4 CN.. 1204 / DN.. 1506 701

@)
@ Torneamento de face possivel até méax. @ 78 mm

Grampo tipo Chave D Parafuso de Calgo de metal Calgo de metal
XPress fixacao duro-D duro-C
70950 ... 80950 ... 70950... 70950.. 70950...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
74 600 501 824 T15-IP 128 M4,5x12-1P 820 811 810
74600 701 824 T15-IP 128 M4,5x12- 1P 820 811 810

MaxiLock-D - DDUN 93° - Porta-ferramentas com fixacao por grampo

Ei LPR

DMIN
WF
BDRED

% i
g
\

(e

L=1=JJ

[

HSK

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita
74516... 74515..
Designacao ISO Suporte LPR l, BDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
HSKT63DDUNR/L15  HSK-T 63 70 42 53 45 125 4 DN.. 1506 515 515
HSK T100 DDUN R/L 15 HSK-T 100 80 45 88 55 125 4 DN.. 1506 715 715
-
Grampo tipo Chave D Parafuso de Calco de metal
XPress fixacao duro-D
70950 ... 80950... 70950.. 70950..
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
74516 515/ 74515515 824 T15-IP 128 M4,5x12-IP 820 811
74516715/ 74515715 824 Ti15-IP 128 M4,5x12-IP 820 811
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CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-D - DDJN 93° - Porta-ferramentas com fixagcao por grampo

LPR
LSS
w
g(i

Imagem mostra ferramenta direita

BDRED

DMIN

-

I,
ﬂ

Esquerda Direita
74512... 74511 ..
Designacao ISO Suporte LPR l, BDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
HSKT63DDJNR/L15  HSK-T63 75 42 53 45 125 4 DN.. 1506 515 515
HSK T100 DDJN R/L 15 HSK-T 100 85 45 88 55 125 4 DN.. 1506 715 715
-
-5 - g &
Grampo tipo Chave D Parafuso de Calco de metal
XPress fixacdo duro-D
70950 ... 80950 ... 70950.. 70950...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
74512515/ 74 511 515 824 T15-IP 128 M4,5x12-IP 820 811
74512715/ 74511 715 824 T15-IP 128 M4,5x12-IP 820 811

MaxiLock-D - DDHN 107,5° - Porta-ferramentas com fixagao por grampo

B

HSK

Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita

74508 .. 74507 ...

Designacao ISO Suporte LPR l, BDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
HSKT63 DDHNR/L15  HSK-T 63 70 42 53 45 125 4 DN.. 1506 515 515
-
Grampo tipo Chave D Parafuso de Calgo de metal
XPress fixagdo duro-D

70950 ... 80950 ... 70950... 70950...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
74508 515/ 74 507 515 824 Ti15-IP 128 M4,5x12-IP 820 811
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CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-D - DDMN 48° - Porta-ferramentas com fixacao por grampo

gB

Esquerda
74519...
Designacao ISO Suporte LPR BDRED WF Torque de aperto Pastilha
mm mm mm Nm
HSK T63 DDMN L 15 HSK-T 63 130 53 0 4 DN.. 1506 515
HSKT100DDMNL15 HSK-T100 160 88 0 4 DN.. 1506 715
-
- - "y <
Grampo tipo Chave D Parafuso de Calco de metal
XPress fixacao duro-D
70950 ... 80950 ... 70950.. 70950 ...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
74519 515 824 T15-IP 128 M4,5x12-IP 820 811
74519715 824 T15-IP 128 M4,5x12-IP 820 811

MaxiLock-N - PDUN 93° - Porta-ferramentas com fixagao por alavanca

Escopo de fornecimento:
Sem conjunto de refrigeracéo de alto desempenho

EEE

(rmm

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita
84661... 84660 ...
Designacao ISO Suporte LPR WF  DMIN Torque de aperto Pastilha Direct Cooling
mm mm mm Nm compativel
PSC40 PDUN R/L 50050-15  PSC 40 50 27 50 5 DN.. 1506 DC 01595 01595
PSC50 PDUN R/L 65060-15  PSC 50 60 35 65 5 DN.. 1506 DC 01594 01594
PSC63 PDUN R/L 80065-15  PSC 63 65 45 80 5 DN.. 1506 DC 01593 01593

0]
@ 0 conjunto de refrigeragdo de alto desempenho com nimero de artigo 84 950 27400 pode ser pedido opcionalmente — Pagina 42.

€ we J &

Rebite eldstico Parafuso de Alavanca Calgo de metal
alavanca duro-D
84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
Pegas de reposicdo
Suporte
PSC 40 29200 M8X1/L17 SW3 28700 28900 27900
PSC 50 29200 M8X1/L17 SW3 28700 28900 27900
PSC 63 29200 M8X1/L17 SW3 28700 28900 27900
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CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-N - PDJN 93° - Porta-ferramentas com fixacao por alavanca

Escopo de fornecimento:
Sem conjunto de refrigeracao de alto desempenho

EEE

Imagem mostra ferramenta direita | NEW |
Esquerda Direita
84665.. 84664 ...
Designacao ISO Suporte LPR  WF DMIN Torque de aperto Pastilha Direct Cooling
mm mm  mm Nm compativel
PSC40 PDJN R/L 50050-15 PSC 40 50 27 50 5 DN.. 1506 DC 01595 01595
PSC50 PDJN R/L 65060-15  PSC 50 60 35 65 5 DN.. 1506 DC 01594 01594
PSC63 PDJN R/L 80065-15 PSC 63 65 45 80 5 DN.. 1506 DC 01593 01593

(e}
@ 0 conjunto de refrigeragdo de alto desempenho com nimero de artigo 84 950 27400 pode ser pedido opcionalmente — Pagina 42.

o wme J

Rebite eldstico Parafuso de Alavanca Calgo de metal
alavanca duro-D
84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
Pegas de reposicdo
Suporte
PSC 40 29200 M8X1/L17 SW3 28700 28900 27900
PSC 50 29200 M8X1/L17 SW3 28700 28900 27900
PSC 63 29200 M8X1/L17 SW3 28700 28900 27900

Porta-ferramentas PDHN 107,5°

Escopo de fornecimento:
Sem conjunto de refrigeracéo de alto desempenho

EEE

Imagem mostra ferramenta direita | NEW | | NEW |

Esquerda Direita
84669.. 84668 ..
Designacao ISO Suporte LPR ~ WF DMIN Torque de aperto Pastilha Direct Cooling
mm mm mm Nm compativel
PSC40 PDHN R/L 50050-15  PSC 40 50 27 50 5 DN.. 1506 01595 01595
PSC50 PDHN R/L 65060-15  PSC 50 60 35 65 5 DN.. 1506 01594 01594
PSC63 PDHN R/L 80065-15  PSC 63 65 45 80 5 DN.. 1506 DC 01593 01593

0]
@ 0 conjunto de refrigeragéo de alto desempenho com nimero de artigo 84 950 27400 pode ser pedido opcionalmente — Pagina 42.

o we J

Rebite eldstico Parafuso de Alavanca Calco de metal
alavanca duro-D
84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
Pegas de reposicéo
Suporte
PSC 40 29200 M8X1/L17 SW3 28700 28900 27900
PSC 50 29200 M8X1/L17 SW3 28700 28900 27900
PSC 63 29200 M8X1/L17 SW3 28700 28900 27900
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambidveis
Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-N - PDNN 62,5° - Porta-ferramentas com fixacao por alavanca

Escopo de fornecimento:
Sem conjunto de refrigeragéo de alto desempenho

EEE

Neutro
84 676 ...
Designacao ISO Suporte LPR Torque de aperto Pastilha Direct Cooling
mm Nm compativel
PSC63 PDNN N 0100-15 PSC 63 100 5 DN.. 1506 DC 01593
PSC63 PDNN N 0130-15 PSC 63 130 5 DN.. 1506 DC 11593

o)
@ 0 conjunto de refrigeracao de alto desempenho com numero de artigo 84 950 27400 pode ser pedido opcionalmente — Pagina 42.

-

Parafuso de
fixacdo

84950 ...

Suporte
PSC 63 27600

MaxiLock-N - PDMN 48° - Porta-ferramentas com fixagao por alavanca

Escopo de fornecimento:
Sem conjunto de refrigeracéo de alto desempenho

@ LPR

48
3 U
Neutro
84 680 ...
Designacao ISO Suporte LPR Torque de aperto Pastilha Direct Cooling
mm Nm compativel
PSC63 PDMN L 0130-15 PSC 63 130 5 DN.. 1506 DC 11593

0]
@ 0 conjunto de refrigeragéo de alto desempenho com nimero de artigo 84 950 27400 pode ser pedido opcionalmente — Pagina 42.

-\

Parafuso de
fixacdo

84 950 ...

Suporte
PSC 63 27600
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-D - DCMN + DCMN 50°/ 48° - Porta-ferramentas com fixagcao por grampo

B

Designacao ISO

PSC63 DCMN-DDMN L 0130-12/15

Pecas de reposicéo
Suporte
PSC 63

Suporte

PSC 63

LPR

Conjunto para refrigeracao de alto

desempenho

A Quso do conjunto de refrigeragdo DC blogueia a outra saida para que toda a

pressao seja concentradal
A Aplicavel até 100 bar

Escopo de fornecimento:

Direct Cooling - Bico de refrigeracao e anel de vedacao (0-Ring)

Conjunto de refrigeracao

0942

84 950 ...

27400

%0, O

LPR Torque de aperto Pastilha

mm Nm

130 10 CN.. 1204 / DN.. 1506

Parafuso de Grampo de aperto
fixacdo
84950... 84950...

M6X28 SW4 28300 28500

Bico em forma
deanel

84950 ...

28400

Parafuso de
fixagao

84 950 ...

27500

E
Neutro

84 683 ...
01293
Calgo de metal Calco de metal

duro-D duro-C
84950... 84950...
27900 27800

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Barras para usinagem interna

MaxiLock-D - DDUN 93° - Porta-ferramentas com fixacao por grampo

gB

Designacao ISO  DCONMS
mm
A25RDDUNR/L11 25
A32S DDUN R/L 11 32
A40TDDUNR/L15 40

Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70568 725/ 70 569 725
70568732 /70569732
70568 840/ 70 569 840

H
mm
24
31
39

OAL
mm
200
250
300

=S
z
8
Z/MAAAAL a
5 LI_ (bo (0} e —
a ;Tq
LDRED H
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70569.. 70568..
LDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm Nm
30 17 32 2 DN.. 1104 725 725
40 22 40 2 DN.. 1104 732 732
45 27 50 4 DN.. 1506 840 840

Q| - @ mo

Grampo tipo Chave D Parafuso de Calco de metal
XPress fixacao duro-D
70950 ... 80950 ... 70950... 70950...
835 T09-IP 126 M3x7-IP 819 808
835 T09-IP 126 M3x7-IP 819 808
824 T15-IP 128 M4,5x12-IP 820 811

MaxiLock-N - PDUN 93° - Porta-ferramentas com fixagao por alavanca

A A..=com furo de refrigeracdo interna
A S..=semfurode refrigeragdo interna

EEE

Designacao ISO DCONMS
mm

A20Q PDUN R/L 11 20

A25R PDUNR/L 11 25

A32S PDUNR/L 11 32

A32S PDUN R/L 15 32

A40T PDUN R/L 15 40

S50W PDUN R/L 15 50

1) Niguelado

Pecas de reposicéo

para Artigo.-Nr.

70568 12000/ 70 569 12000
70568 12500 / 70 569 125
70568 132/ 70 569 13200
70568 232 / 70 569 232
70568 240 / 70 569 240
70568 050 / 70 569 050

cuttingtools.ceratizit.com

H
mm
18,5
23,0
30,0
30,0
38,0
47,0

DMIN

|
DCONMS
[

OAL LDRED
mm mm
180 36
200 36
250 36
250 50
300 60
450 31

SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW3
SW3
SW3

OAL

Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita

70569... 70568 ...

WF  DMIN Torque de aperto Pastilha

mm mm Nm

16,0 28 3 DN.. 1104 120007 120007
18,5 32 8 DN.. 1104 125 125007
220 40 3 DN.. 1104 132007 132
220 40 3,2 DN.. 1506 232 232
27,0 50 3,2 DN.. 1506 240 240
35,0 63 3,2 DN.. 1506 050 050

— M — g @ &

Chave-I Rebite eldstico Pino de Alavanca Parafuso de Calgo de metal
montagem fixagao duro-D

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..

175 125 126

175 122 191 121 208 120
175 122 191 121 208 120
176 198 192 188 209 236
176 198 192 188 209 236
176 198 192 188 388 236
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CERATIZIT \ Performance

Barras para usinagem interna

MaxiLock-N - PDUN 93° - Porta-ferramentas com fixacao por alavanca

A Com nucleo de metal duro

EEE

DMIN
F
1
%
o)
O,
|
|
|
|
DCONMS
|

LSS
=
H .
LDRED
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70563 ... 70562...
Designacao ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm Nm
E-A25R PDUN R/L 11 25 23 200 40 17 31 3 DN.. 1104 025 025
E-A32S PDUN R/L 15 32 30 250 50 22 39 3,2 DN.. 1506 032 032
E-A40T PDUN R/L 15 40 38 300 60 27 48 3,2 DN.. 1506 040 040
‘ N — J o &
Chave-| Rebite eldstico Pino de Alavanca Parafuso de Calco de metal
montagem fixacao duro-D

70950... 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70562025/ 70563 025 SW2,5 175 122 191 121 208 120
70562032 /70 563 032 SW3 176 198 192 188 388 236
70562040/ 70 563 040 SW3 176 198 192 188 388 236

MaxiLock-D - DDUN 93° - Porta-ferramentas com fixacao por grampo

LPR
LH

R
1

NLDMIN R
WF,
i
{oi
[

BDRED

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita
74533 .. 74532...
Designacao ISO Suporte LPR LH BDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
HSK T63 50Q DDUN R/L 15 HSK-T 63 175 149 50 35 63 4 DN.. 1506 515 515
.
- - "y &
Grampo tipo Chave D Parafuso de Calco de metal
XPress fixagao duro-D
70950 ... 80950 ... 70950... 70950...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
74533515 /74532 515 824 Ti15-IP 128 M4,5x12-IP 820 811
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas negativas SN..

SNMG / SNMA / SNMM
Designacao L S D1 IC
mm mm mm mm
SNMG 0903.. 9,52 3,18 3,81 9,52
SNM. 1204.. 12,70 4,76 5,16 12,70
SNM. 1506.. 15,87 6,35 6,35 15,87
SNM. 1906.. 19,05 6,35 794 19,05
SNMM 2507.. 25,40 794 9,12 25,40
SNMM 2509.. 25,40 9,52 9,12 25,40
SNMG
-F50 -F50 -F50 -M50 -M50 -M50 -M70
CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCK110
olc[2] [ofe]=] [o[c]& [e[c][=] [ofe]=] [o]c[&] [o]c]2]

I1SO

090308EN

120404EN
120408EN
120412EN
120416EN

150608EN
150612EN
150616EN

190612EN
190616EN

T wmw=x=Z DO

cuttingtools.ceratizit.com

RE
mm
038

0,4
08
1,2
1,6

0,8
1,2
1,6

1,2
1,6

SNMG
76 140

306

316
318
320

SNMG

76 140 ...

506

516
518
520

— v, Pégina 196-217

SNMG
76 140 ...

706

716
718
720

76 137 ...

318
320
322

330
332
334

SNMG
76 137 ...

518
520
522

530
532
534

SNMG
76 137 ...

718
720
722

730
732
734

SNMG
70225 ...

018
020
022

032
034

044
046

0945



CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis

Pastilhas negativas SN..

1SO RE
mm

090308EN 0,8

120408EN 0,8

120412EN 1,2

120416EN 1,6

150612EN 1,2

150616EN 1,6

190612EN 1,2

190616EN 1,6

190624EN 2,4

P

M

K

N

S

H

09]46

-M70 -M70 -M70 -M70
CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP125 CTCP135 CTCK110
[ofe] ] [ofe]=] | \ = M [= \O\

of |

SNMG
70 225 ...

518
520
522

532
534

544
546

SNMG
76 225 ...

318
320
322

332
334

344
346
348

SNMG
76 225 ...

518
520
522

532
534

544

546
548

— v, Pégina 196-217

SNMG
76 225 ...

718
720
722

732
734

744
746
748

SNMG
76 116 ...

506

SNMG SNMA
76116.. 70114..

706
018
020
022

032
034

044
046

cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas negativas SN..

-R28 -R28 -R28 -R58 -R58 -R58
CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115 CTCP125 CTCP135
Draconskiy S DRAGONSTIN —
lole]=] [o]<]] M [ \0\ M 2
R R
SNMA SNMM SNMM SNMM SNMM SNMM SNMM
70114... 76128.. 76128.. 76128.. 76129.. 76129.. 76129...
1SO RE
mm
120408EN 0,8 518 318 518 718
120412EN 1,2 520 320 520 720
120416EN 1,6 522
150612EN 1,2 532 332 532 732 332 532 732
150616EN 1,6 534 334 534 734 334 534 734
190612EN 1,2 544 344 544 744
190616EN 1,6 546 346 546 746 346 546 746
190624EN 24 348 548 748
250724EN 24 760 360 560 760
250924EN 24 370 570 770 370 570 770
P [¢) ) ) ) ° ) )
M o o)
K ) ) ) (e} [e}
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas negativas SN..

=T ET ET
-R88 -R88 -R88 -F30 -F30 -F30 -M30
CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120
DRAGONSIN
[ofe]=] [ofo]a \0\ M [ \0\
R
SNMM SNMM SNMM SNMG SNMG SNMG SNMG
76130.. 76130.. 76130.. 75016.. 75016.. 75016.. 75017..
1SO RE
mm
120404EN 04 11600 216 31600
120408EN 0,8 11800 218 31800 11800
120412EN 1,2 12000
190616SN 1,6 346 546 746
190624SN 24 348 548 748
250724SN 24 36000 56000 760
250924SN 2,4 37000 57000 770
P ) ) ) ) o) ) o
M ) ® ) ) )
K ) o
N
S o
H
[ NEW | [ NEW | = E
-M30 -M30 -M60 -M60 -M60 -M34
CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTPX710
M 2] \O\ M = \O\ \
M
SNMG SNMG SNMG SNMG SNMG SNMG
75017.. 75017.. 75018.. 75018.. 75018.. 75005...
1SO RE
mm
120408EN 0,8 218 31800 11800 218 31800 61800
120412EN 1,2 32000 12000 210 32000 62000
120416EN 1,6 12200 220 32200
P o ) o ) o) )
M ) ) ° ) ) )
K
N o
S ) o )
H
0948 - v, Pagina 196-217
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CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-D - DSDN 45° - Porta-ferramentas com fixagao por grampo

gB

Designacao ISO

DSDN N 2020 K12
DSDN N 2525 M12

Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70516 620
70516 625

H
mm
20
25

B
mm
20
25

OAL
mm
125
150

-

OAL

128 M4,5x12-IP

WF  Torque de aperto Pastilha
mm Nm
10,3 4 SN.. 1204
12,5 4 SN.. 1204
-
- -
Grampo tipo Chave D
XPress
70950 ... 80950 ...
824 T15-IP
824 Ti15-IP

128 M4,5x12-IP

-

Parafuso de
fixacdo

70950...

820
820

MaxiLock-D - DSSN 45° - Porta-ferramentas com fixacao por grampo

B

Designacao ISO

DSSN R/L 2020 K12
DSSN R/L 2525 M12
DSSN R/L 3225 P12

Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70512620/ 70 513 620
70512625/ 70 513 625
70512632 /70513 632

cuttingtools.ceratizit.com

H
mm
20

32

B
mm
20
25
25

OAL
mm
125
150
170

K

LH
mm
35

35

H
OAL
Imagem mostra ferramenta direita

WF  Torque de aperto Pastilha
mm Nm

25 4 SN.. 1204
32 4 SN.. 1204
32 4 SN.. 1204

q
Grampo tipo

XPress

70950 ...

824 T15-IP
824 T15-IP
824 T15-IP

S

Chave D

80950...

128
128
128

M4,5x12 - IP
M4,5x12 - IP
M4,5x12 - IP

Neutro

70 516 ...

620
625

<@

Calco de metal
duro-S

70950 ...

813
813

Esquerda

70513 ...

620
625
632

L

Parafuso de
fixacao

70950 ...
820

820
820

Direita

70512...

620
625
632

<@

Calco de metal
duro-S

70950 ...

813
813
813

09149



CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-D - DSKN 75° - Porta-ferramentas com fixacao por grampo

gB

Designacao ISO H
mm
DSKN R/L 2525 M12 25

Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70525625/ 70 524 625

B
mm
25

OAL
mm
153,3

LH
SN
£ ) @
Al N
/& :
LF
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
LF LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm Nm
150 28 32 4 SN.. 1204
‘ .i
7
Grampo tipo Chave D
XPress
70950 ... 80950 ...
824 Ti15-IP 128 M4,5x12-IP

Esquerda

70525 ...

625

-

Parafuso de
fixacao

70950...

820

MaxiLock-D - DSBN 75° - Porta-ferramentas com fixacao por grampo

B

Designacao ISO H
mm
DSBN R 2020 K12 20
DSBN R 2525 M12 25
DSBN R 2525 M15 25
DSBN R 3232 P15 32
DSBN R 3232 P19 32
DSBN R 4040 S19 40
DSBN R 4040 S25 40

)

OAL

Imagem mostra ferramenta direita

LH WF  Torque de aperto
mm mm Nm

35 17 4

35 22 4

42 22 6,5

42 27 6,5

48 27 6,5

48 35 6,5

57 35 6,5

Pastilha

.. 1204
.. 1204
.. 1506

Direita

70 524 ...

625

<@

Calco de metal
duro-S

70950 ...

813

Direita

70520 ...

620
625
725
832
732
840
940

0]
@ Ao utilizar pastilha SN.. 2509, usar calgo Artigo-Nr. 70 950 40100.

Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70520620
70520 625
70520725
70520832
70520732
70520 840
70520940

09150

i
Grampo tipo
XPress

70950 ...

824
824
825
825
826
826
827

T15-1P
T15-1P
T20-1P
T20-1P
T20-1P
T20-1P
T25-1P

-

Chave D

80950 ...

128
128
129
129
129
129
130

M4,5x12 - IP
M4,5x12 - IP
Mb5x14 - IP
M5x14 - 1P
M5x14 - 1P
M5x14 - 1P
M6x16 - IP

T

Parafuso de
fixagao

70950 ...

820
820
821
821
821
821
822

<@

Calgo de metal
duro-S

70950 ...

813
813
833
833
817
817
818
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CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-N - PSDN 45° - Porta-ferramentas com fixac&o por alavanca

@ 450
[T
;L@@ % o
o
LH H
OAL
Neutro
70516 ...
Designacao ISO H B OAL LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm

PSDN N 1616 H09 16 16 100 210 83 3 SNM. 0903 016
PSDN N 2020 K12 20 20 125 276 103 4 SNM. 1204 020
PSDN N 2525 M12 25 25 150 276 128 4 SNM. 1204 025
PSDN N 3225 P19 32 25 170 404 125 8 SNM. 1906 03200
PSDN N 4040 S25 40 40 250 488 20,0 8 SNM. 2507 / 2509 04000

0]
@ Ao utilizar pastilha SN... 2509 usar calgo Artigo-Nr.70 950 40200.

( N o4 m Q

Chave-| Rebite eldstico Pino de Alavanca Parafuso de Calgo de metal
montagem fixagao duro-S

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..

Pecas de reposicéo

para Artigo.-Nr.

70516 016 SW2,5 175 197 191 185 208 229
70516 020 SW3 176 198 192 187 209 230
70516 025 SW3 176 198 192 187 209 230
70516 03200 Sw4 396 392 395 386 389 383
70516 04000 SW5 265 621 623 620 622 27600
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CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-N - PSSN 45° - Porta-ferramentas com fixacao por alavanca

@ LH

NPNPA (7] =
= @/ 0
H
LF
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70513.. 70512..
Designacao ISO H B 0AL LF LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm Nm
PSSN R/L 1616 H09 16 16 106,7 100 21,2 20 3 SNM. 0903 016 01600"
PSSN R/L 2020 K12 20 20 1340 125 293 25 4 SNM. 1204 020 020
PSSN R/L 2525 M12 25 25 159,0 150 293 32 4 SNM. 1204 025 025
PSSN R/L 3225 P12 32 25 1790 170 32,0 32 4 SNM. 1204 032 032
PSSN R 2525 M15 25 25 1612 150 293 32 4 SNM. 1506 125
PSSN R 3232 P15 32 32 1812 170 32,0 40 4 SNM. 1506 132
PSSN R/L 3232 P19 32 32 1835 170 40,2 40 8 SNM. 1906 232 232
PSSN R 4040 S25 40 40 2680 250 488 50 8 SNM. 2507 / 2509 04000
1) Niquelado

0]
@ Ao utilizar pastilha SN... 2509 usar calgo Artigo-Nr.70 950 40200.

( N oe—d  Q

Chave-I Rebite eldstico Pino de Alavanca Parafuso de Calco de metal
montagem fixacao duro-S

70950... 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Pecas de reposicéo

para Artigo.-Nr.

7051201600/ 70 513 016 SW2,5 175 197 191 185 208 229
70512020/ 70 513 020 SW3 176 198 192 187 209 230
70512025/ 70513 025 SW3 176 198 192 187 209 230
70512032/ 70 513 032 SW3 176 198 192 187 209 230
70512125 SW3 176 391 394 385 388 382
70512132 SW3 176 391 394 385 388 382
70512232 /70513 232 Sw4 396 392 395 386 389 383
70512 04000 SW5 265 621 623 620 622 27600
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CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-N - PSKN 75° - Porta-ferramentas com fixagao por alavanca

@ LH
o B -
= /\7'\ 5 '
H
LF
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70525.. 70524 ..
Designacao ISO H LF B 0AL LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm Nm
PSKN R/L 1616 H09 16 100 16 1025 187 20 3 SNM. 0903 016 016
PSKN R/L 2020 K12 20 125 20 1283 22,7 25 4 SNM. 1204 020 020
PSKN R/L 2525 M12 25 150 25 1533 227 32 4 SNM. 1204 025 025
PSKN R/L 3225 P12 32 170 25 1731 241 32 4 SNM. 1204 03200 03200
PSKN R 4040 S19 40 250 40 2546 38,3 50 8 SNM. 1906 04000
Chave-| Rebite eldstico Pino de Alavanca Parafuso de Calco de metal
montagem fixacao duro-S

70950... 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Pecas de reposicéo

para Artigo.-Nr.

70524016 /70525016 SW2,5 175 197 191 185 208 229
70524 020/ 70 525 020 SW3 176 198 192 187 209 230
70524 025/ 70 525 025 SW3 176 198 192 187 209 230
70524 03200 / 70 525 03200 SW3 176 198 192 187 209 230
70 524 04000 Sw4 396 392 395 386 389 383

MaxiLock-D - DSDN 45° - Porta-ferramentas com fixagcao por grampo

= -

g LEL%* o 87 T é
Neutro
74 522 ...
Designacao ISO Suporte LPR BDRED WF Torque de aperto Pastilha
mm mm mm Nm
HSK T63 DSDN N 12 HSK-T 63 70 53 0 4 SN.. 1204 512
HSK T63 DSDN N 15 HSK-T 63 75 53 0 4 SN.. 1506 515
HSKT100DSDNN12  HSKT100 80 88 0 4 SN.. 1204 712
HSKT100DSDNN19  HSKT100 85 88 0 8 SN.. 1906 719
-
\
Grampo tipo Chave D Parafuso de Calco de metal
XPress fixagao duro-S

70950 ... 80950 ... 70950... 70950...
Pegas de reposicdo
para Artigo.-Nr.
74522 512 824 T15-IP 128 M4,5x12-1P 820 813
74522 515 825 T20-IP 129 M5x14-IP 821 833
74522712 824 T15-IP 128 M4,5x12-1P 820 813
74522719 826 T20-IP 129 M5x14-IP 821 817
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CERATIZIT \ Performance

Barras para usinagem interna

MaxiLock-D - DSKN 75° - Porta-ferramentas com fixacao por grampo

gB

Designacao ISO DCONMS
mm

A32S DSKN R/L 12

Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70561832 /70560832

32

H

mm

31

LF
mm

250

=
p4
o
(&
LSS L a
Zl o
S |Ww VP ———————— —
=) Ef/\v/A =
LDRED H
LF
OAL

Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita

70561.. 70560...

OAL LDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm Nm
2542 40 22 40 4 SN.. 1204 832 832
-
Aﬂ — my ©
\
Grampo tipo Chave D Parafuso de Calco de metal
XPress fixacao duro-S
70950 ... 80950 ... 70950... 70950...
824 T15-IP 128 M4,5x12-IP 820 813

MaxiLock-N - PSKN 75° - Porta-ferramentas com fixacao por alavanca

EEE

Designacao ISO DCONMS

A25R PSKN R/L 12
A32S PSKN R/L 12
A40T PSKN R/L 12

Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70561225 /70560 225
70561232 /70560 232
70561240/ 70560 240

09]54

mm

H
mm
23
30
38

LF
mm
200
250
300

(2]
=
P4
Q
Q
= ///‘ 2
z AN =
2L 1Bl )
LDRED

LF
OAL

Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita

70561.. 70560...

OAL LDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm Nm
203 155 17 32 4 SNM. 1204 225 225
253 16,0 22 40 4 SNM. 1204 232 232
303 230 27 50 4 SNM. 1204 240 240
( q _— 4 e
Chave-| Rebite elastico Pino de Alavanca Parafuso de Calgo de metal
montagem fixagdo duro-S
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..
SW3 176 198 192 187 205 230
SW3 176 198 192 187 205 230
SW3 176 198 192 187 209 230
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Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis

Pastilhas negativas TN..

Designacao S D1 IC
mm mm mm mm
TNMG 1103.. 11,0 3,18 2,26 6,35
TNM. 1604.. 16,5 4,76 3,81 9,52 5]
TNM. 2204.. 22,0 476 516 12,70
S
-CF20 -F50 -F50 -F50 -M50 -M50 -M50
CTEP110 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115 CTCP125 CTCP135
~ =
\O\ \O\ \ \ \O\ \..
CERMET
TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG
76149.. 76146.. 76146.. 76146.. 76138.. 76138.. 76138..
1SO RE
mm
110304EN 0,4 304 504 704
110308EN 0,8 306 506 706
160404EN 0,4 016 316 516 716 316 516 716
160408EN 0,8 018 318 518 718 318 518 718
160412EN 1,2 020 320 520 720 320 520 720
220408EN 0,8 330 530 730
220412EN 1,2 332 532 732
p o o ° ° ° ) ()
M (¢} o o
K o o o o o
N
S
H
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas negativas TN..

-M70 -M70 -M70 -M70 -M70
CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP125 CTCP135
~ ~ - ~ -
OL-1°] [olols] Ll [olels] [ol-l8 [clels] [l [
M M M M M
TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG
70155... 70155.. 76155.. 76155.. 76155.. 76142.. 76142..
1SO RE
mm
110302EN 0,2 702
160404ER 04 516 716
160408EL 0,8 518
160408EN 0,8 018 518 318 518 718
160408ER 0,8 517 77
160412EN 1,2 020 520 320 520 720
220404EN 04 528
220408EN 0,8 030 530 330 530 730
220412EN 1,2 032 532 332 532 732
220416EN 16 034 534 334 534 734
P (o) (o) ) ) ) [} )
M [e} o)
K ) ) o) o [e}
N
S
H
-R28 -R28 -R28 -R58 -R58
CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115 CTCP125
~ ~ ~
\O\ \ \ \O\ \ \ [ \O\ \ \
TNMA TNMA TNMM TNMM TNMM TNMM TNMM
70134.. 70134.. 76154.. 76154.. 76154.. 76152.. 76152...
1SO RE
mm
160408EN 0,8 018 518
160412EN 1,2 020 520
160416EN 1,6 022 522
220408EN 0,8 030 530
220412EN 1,2 032 532 332 532
220416EN 1,6 034 534 334 534 734
P ) o ) ) ) ) )
M [e}
K ) ) o) (e} e) o)
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis

Pastilhas negativas TN..

[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-R58 -F30 -F30 -F30 -M30 -M30 -M30
CTCP135 CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
DRAcoNsmN
ofc]2] [o]c]] \ \ [ \O\ M
R F
TNMM TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG
76152.. 75019.. 75019.. 75019.. 75020.. 75020.. 75020..
1SO RE
mm
160404EN 04 11600 216 31600
160408EN 0,8 11800 218 31800 11800 218 31800
160412EN 1,2 12000 220 32000
220412EN 1,2 732
P ) o [¢) ) o) ) o
M ) ) ® ) ) ) )
K
N
S [e} o
H
[ NEW | = E
-M60 -M60 -M60 -M34
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTPX710
\O\ M (2] o] ]
TNMG TNMG TNMG TNMG
75021.. 75021.. 75021.. 75006..
1SO RE
mm
160408EN 0,8 11800 218 31800 61800
160412EN 1,2 12000 220 32000
220404EN 0,4 62800
220408EN 0,8 63000
220416EN 16 63400
P ) o) ) )
M ) [} ) )
K
N o
S o °
H
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CERATIZIT \ Performance

Pastilhas negativas TN..

Designagao L S D1 IC Ic
mm mm mm mm
TNGA 1103.. 11,0 3,18 2,26 6,35 -
TNGA 1604.. 16,5 4,76 3,81 9,52 N N
& Le | s
V= =
TNGAA
A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas
CTBH20U CTBH20C CTBH40U CTBH40C
BN ~ ~ = s
HE;GB ofel<] [ole]=] [olc]a] [of<[e
e o7 ® e
v v
F F F F
CBN CBN CBN CBN
TNGA TNGA TNGA TNGA
71108.. 71404.. 71108.. 71404..
ISO RE BN GB TCE LE
mm mm (NOI) mm
110304TN 04 012 20° A(1) 28 500
110308FN 0,8 A(l) 25 802
110308TN 0,8 0,12 20° A(1) 25 502
160404FN 0,4 A(l) 35 404 M 804
160404TN 04 0,09 15° M(6) 2,8 222
160404SN 04 0,09 20° M(6) 28 332
160404SN 04 011 20° M(6) 28 242 342
160404TN 04 012 20° A(1) 35 504
160404SN 04 011 25° M(6) 2.8 352
160404TN 04 011 25° M(6) 28 252
160404TN 04 012 25° A(1) 35 904
160404FN 0,4 M) 28 212
160404SN 04 013 25° M(6) 28 262
160404SN 04 014 30° M(6) 28 372
160404SN 04 014 35 M(6) 28 382
160408TN 0,8 0,09 15° M(6) 25 224
160408SN 0,8 0,09 15° M(6) 25 324
160408SN 0,8 0,09 20° M(6) 25 334
160408TN 0,8 0,09 20° M(6) 25 234
160408SN 0,8 0,11 20° M(6) 25 244 344
160408TN 0,8 0712 20° A(1) 3,0 506
160408SN 0,8 0,11 25° M(6) 25 354
160408TN 0,8 0,11 25° M(6) 25 254
160408TN 0,8 012 25° A(1) 3,0 906
160408SN 0,8 0,13 25° M(6) 25 264 364
160408SN 0,8 0,14 30° M(6) 25 27200 374
160408SN 0,8 0,14 35° M(6) 25 384
160408FN 0,8 M(6) 25 214
160408FN 0,8 A(l) 3,0 406 " 80500
160408EN 0,8 M(6) 25 314
160412TN 12 0,09 15° M(6) 2.2 226
160412SN 12 0,09 20° M(6) 22 336
160412SN 12 011 20° M(6) 2.2 246 346
160412SN 12 011 25° M(6) 2.2 356
160412TN 12 0,11 25° M(6) 2,2 256
160412SN 1,2 013 25° M(6) 2,2 266 366
160412SN 1,2 014 30° M(6) 2.2 376
160412SN 1,2 014 35° M(6) 2.2 386
160412FN 1,2 M) 22 216
P
M
K
N
S
H ° ° ° °
0

1) Usinagem até 60 HRC
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CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-D - DTJN 93° - Porta-ferramentas com fixacdo por grampo

gl -

o H
R
LH
OAL

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita
70591... 70590...
Designacao ISO H B 0AL LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
DTJN R/L 2020 K16 20 20 125 23 25 2 TNM. 1604 820 820
DTJN R/L 2525 M16 25 25 150 24 32 2 TNM. 1604 825 825
‘ .i ;
‘ i
Grampo tipo Chave D Parafuso de Calco de metal
XPress fixacdo duro-T
70950 ... 80950 ... 70950... 70950..
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70590820/ 70 591 820 823 T09-IP 126 M3x7-IP 819 847
70590825/ 70 591 825 823 T09-IP 126 M3x7-IP 819 847

MaxiLock-N - PTTN 60° - Porta-ferramentas com fixacao por alavanca

u | Lo E

N H
LH

OAL

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita
70529.. 70528 ...
Designacao ISO H B OAL LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
PTTN R/L 2020 K16 20 20 125 259 17 3 TNM. 1604 020 020
PTTN R/L 2525 M22 25 25 150 327 22 4 TNM. 2204 025 025
( N e J e ¥
Chave-| Rebite eldstico Pino de Alavanca Parafuso de Calco de metal

montagem fixacao duro-T

70950... 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70529020/ 70 528 020 SW2,5 175 197 191 185 208 225
70529 025 / 70 528 025 SW3 176 198 192 187 209 226
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CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-N - PTGN 90° - Porta-ferramentas com fixacao por alavanca

e s [ G

@)
el H
(50
LH
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70533.. 70532..
Designacao ISO H B OAL LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
PTGN R/L 1616 H16 16 16 100 20 20 3 TNM. 1604 016 016
PTGN R/L 2020 K16 20 20 125 20 25 3 TNM. 1604 020 020
PTGN R/L 2525 M16 25 25 150 22 32 3 TNM. 1604 025 025
PTGN R/L 3225 P16 32 25 170 22 32 3 TNM. 1604 032 032
PTGN R/L 2525 M22 25 25 150 29 32 4 TNM. 2204 125 125
PTGN R/L 3232 P22 32 32 170 29 40 4 TNM. 2204 132 132
Chave-| Rebite elastico Pino de Alavanca Parafuso de Calco de metal
montagem fixagao duro-T

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Pegas de reposicéo

para Artigo.-Nr.

70532016 /70533 016 SW2,5 175 197 191 185 208 225
70532020/ 70 533 020 SW2,5 175 197 191 185 208 225
70532025/ 70 533 025 SW2,5 175 197 191 185 208 225
70532032 /70533032 SW2,5 175 197 191 185 208 225
70532125/ 70533125 SW3 176 198 192 187 209 226
70532132 /70533 132 SW3 176 198 192 187 209 226

MaxiLock-N - PTFN 90° - Porta-ferramentas com fixacao por alavanca

EEE

-

LL o

= Q,?/' O

LH H
OAL

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita
70535... 70534..
Designacao ISO H B 0AL LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
PTFN R/L 1616 H16 16 16 100 197 20 3 TNM. 1604 016 016
PTFN R/L 2020 K16 20 20 125 20,2 25 3 TNM. 1604 020 020
PTFN R/L 2525 M16 25 25 150 20,2 32 3 TNM. 1604 025 025
PTFN R/L 2525 M22 25 25 150 25,2 32 4 TNM. 2204 125 125
PTFN R/L 3225 P22 32 25 170 25,2 32 4 TNM. 2204 132 132
( N e J & ¥
Chave-| Rebite eldstico Pino de Alavanca Parafuso de Calco de metal
montagem fixacao duro-T

70950... 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Pecas de reposicéo

para Artigo.-Nr.

70534016/ 70535016 SW2,5 175 197 191 185 208 225
70534020/ 70535 020 SW2,5 175 197 191 185 208 225
70534025 /70535025 SW2,5 175 197 191 185 208 225
70534125 /70535 125 SW3 176 198 192 187 209 226
70534132/70535132 SW3 176 198 192 187 209 226
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Barras para usinagem interna

MaxiLock-N - PTFN 90° - Porta-ferramentas com fixacao por alavanca

A A..=comfurode refrigeracdo interna
A S..=semfuro de refrigeracdo interna

EEE

Designacao ISO DCONMS
mm

A16M PTFN R/L 11 16

A20Q PTFN R/L 11 20

A25R PTFN R/L 16 25

S25T PTFNR 16 25

A32S PTFN R/L 16 32

A40T PTFN R/L 22 40

S50W PTFN R 22 50

Pecas de reposicéo

para Artigo.-Nr.

70564 216/ 70 565 216

70564 220 / 70 565 220

70564 225 / 70 565 225

70 564 02500

70564 232 / 70 565 232

70564 240/ 70 565 240

70 564 050

cuttingtools.ceratizit.com

H
mm
15,0
18,5
23,0
23,0
30,0
38,0
47,0

OAL
mm
150
180
200
300
250
300
450

I
DCONMS

ya
Z] o\
g ;I ) OC o)
(DRED H
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70565... 70564 ...
LDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm Nm
14,0 1 20 2,2 TNM. 1103 216 216
14,0 13 25 2,2 TNM. 1103 220 220
17,5 17 32 3 TNM. 1604 225 225
17,5 17 32 & TNM. 1604 02500
18,0 22 40 3 TNM. 1604 232 232
27,0 27 50 4 TNM. 2204 240 240
35,0 35 63 4 TNM. 2204 050
( N e i e ¥
Chave-| Rebite elastico Pino de Alavanca Parafuso de Calco de metal
montagem fixacao duro-T

70950... 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

177 184 207

177 184 207

175 197 191 185 208 225
175 197 191 185 208 225
175 197 191 185 208 225
176 198 192 187 209 226
176 198 192 187 209 226
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas negativas VN..

VNMG
Designacao L S D1 IC
mm mm mm mm
VNMG 1604.. 16,6 476 3,81 9,52
VNMG
-F40 -F50 -F50 -F50 -XU -XU -M40
CTCP125 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115 CTCP125 CTCP125
ofe]=] [@lc]=] | CHHC»HOH\HO\HO\
F F F F M M M
VNMG VNMG VNMG VNMG VNMG VNMG VNMG
76000.. 76156.. 76156.. 76156.. 76294.. 76294.. 76001..
1SO RE
mm
160404EN 0,4 516 316 516 716 316 516 516
160408EN 0,8 518 318 518 718 318 518 518
P ) ) ) ) ® ) )
M o)
K o) o) o) (e} o o)
N
S
H
E ET ET
-M50 -M50 -M50 -F30 -F30 -F30 -M30
CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120
M 0[] \0\ M !ﬂ\ IOI
VNMG VNMG VNMG VNMG VNMG VNMG VNMG
70131... 76131.. 76131.. 75022.. 75022.. 75022.. 75023..
1SO RE
mm
160404EN 0,4 316 516 11600 216 31600
160408EN 0,8 518 318 518 11800 218 31800 11800
160412EN 1,2 520 320 520
P ) ) ) (e} (e} (e} o
M ° ) ° °
K ) o [¢)
N
S o
H
09|62

— v, Pégina 196-217
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas negativas VN..

VNMG
N EEE
-M30 -M30 -M34
CTPM125 CTCM130 CTPX710
[ofe]=] [ofc[@] [O]<[Z]
M M M
VNMG VNMG VNMG
75023.. 75023.. 75009..
1SO RE
mm

160404EN 0,4

61600
160408EN 0,8 218 31800 61800
160412EN 1,2 62000
P ) ) )
M ) ) )
K
N o)
S ) )
H
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Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas negativas VN..

VNMG
ET ET
-FMS -FMS
CT-P15 CT-P25
o[c[=] [ofe]=]
F F
VNMG VNMG
75310.. 75310...
1SO RE
mm
160404EN 04 01609 11609
160408EN 0,8 01809 11809
P ) )
M o )
K
N
S
H
09|64
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas negativas VN..

VNGA

Designacao L S D1 IC
mm mm mm mm

VNGA 1604.. 16,6 4,76 3,81 9,52

VNGA

A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas

BN

1SO RE BN GB TCE LE
mm mm (NOl) mm
160404FN 0,4 A(1) 50

160404SN 04 009 20° L(4) 28
160404SN 04 011 20° L(4) 28
160404TN 04 011 25° L(4) 28
160404SN 04 011 25° L(4) 28
160404TN 04 012 25° A(1) 50
160404SN 04 013 25° L(4) 28
160404SN 04 014 30° L(4) 28
160404SN 04 014 35 L(4) 28
160404FN 0,4 L@ 28

160408SN 08 009 15° L(@4) 22
160408SN 08 011 20° L(@4) 22
160408SN 08 011 25° L(4) 22
160408TN 08 011 25° L(4) 22
160408TN 08 012 25° A(1) 44
160408SN 08 013 25° L(4) 22
160408SN 08 014 30° L@4) 22
160408SN 08 014 35° L(@4) 22

160408FN 0,8 L@) 22
160408FN 0,8 A1) 44
P
M
K
N
S
H
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CTBH20C CTBH40U CTBH40C
O] [o[E oL
~y o &
‘///
F F F
CBN CBN CBN
VNGA VNGA VNGA

Mnas.. mMa2.. 743..

50000
60000
30100
30200
60100
50100
60200
60300
60400
30000
60500
30400 60600
60700
30500
50300
30600 60800
60900
61000
30300
50200
(] [ J (]
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CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-D - DVJN 93° - Porta-ferramentas com fixagao por grampo

g s g |-

OAL

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita
70503.. 70502..
Designacao ISO H B 0AL LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
DVJN R/L 2020 K16 20 20 125 39 25 2 VN.. 1604 620 620
DVJN R/L 2525 M16 25 25 150 39 32 2 VN.. 1604 725 725
-
Grampo tipo Chave D Parafuso de Calgo de metal
XPress fixacao duro-V
70950 ... 80950... 70950... 70950...
Pegas de reposicdo
para Artigo.-Nr.
70502620/ 70 503 620 835 T09-IP 126 M3x7-IP 819 806
70502725/ 70503725 835 T09-IP 126 M3x7-IP 819 806

MaxiLock-D - DVVN 72,5° - Porta-ferramentas com fixagao por grampo

L Fgy NE

A H
LH
OAL
Neutro
70 506 ...
Designacao ISO H B 0AL LH WF f; Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm Nm
DVVN N 2020 K16 20 20 125 43 75 12,5 2 VN.. 1604 620
DVVN N 2525 M16 25 25 150 43 125 125 2 VN.. 1604 625
-
Grampo tipo Chave D Parafuso de Calgo de metal
XPress fixacao duro-V
70950 ... 80950 ... 70950.. 70950...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70506 620 835 T09-IP 126 M3x7-IP 819 806
70506 625 835 T09-IP 126 M3x7-IP 819 806
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Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-D - DVMN 50° - Porta-ferramentas com fixacao por grampo

gB

Designacao ISO Suporte

HSK T63 DVMN L 16 HSK-T 63
HSKT100DVMNL 16  HSK-T 100

Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
74525 516
74525716

MaxiLock-D - DVPN 117,5°

B

Designacao ISO

PSC40 DVPN R/L 50050-16
PSC50 DVPN R/L 65060-16
PSC63 DVPN R/L 80065-16

Pecas de reposicao
Suporte

PSC 40
PSC50

PSC 63

cuttingtools.ceratizit.com

Suporte

PSC 40
PSC 50
PSC 63

LPR
mm
130
160

BDRED WF Torque de aperto Pastilha
mm mm Nm
53 0 2 VN.. 1604
88 0 2 VN.. 1604
Grampo tipo
XPress
70950 ...
835 T09-IP
835 T09-IP

Esquerda
74 525 ...
516
716
Chave D Parafuso de Calgo de metal
fixacao duro-V
80950 ... 70950.. 70950...
126 M3x7-1IP 819 806
126 M3x7-IP 819 806

Imagem mostra ferramenta direita

LPR WF  DMIN Torque de aperto

mm mm mm Nm
50 27 50 10
60 35 65 10
65 45 80 10
M6X28 SW4
M6X28 SW4
M6X28 SW4

VN.. 1604
VN.. 1604
VN.. 1604

Parafuso de
fixacdo

84950 ...

28300
28300
28300

Pastilha

&

Grampo de aperto

84 950...

28500
28500
28500

- Porta-ferramentas com fixacao por grampo

Esquerda Direita

84673.. 84672..

01695 01695
01694 01694
01693 01693

® = o~

Bico em forma Parafuso de Calgo de metal
de anel fixagao duro-V

84950.. 84950.. 84950..

28400 27600 28000
28400 27600 28000
28400 27600 28000

09|67



CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambidveis
Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-D - DVVN 72,5° - Porta-ferramentas com fixagao por grampo

B

Designacao ISO

PSC63 DVVN N 0100-16
PSC63 DVVN N 0130-16

Pecas de reposicéo
Suporte
PSC 63

Suporte

PSC 63
PSC 63

iy
4
d
(-

LPR

Neutro
84 679 ...

LPR Torque de aperto Pastilha
mm Nm
100 10 VN.. 1604 01693
130 10 VN.. 1604 11693

Parafuso de Grampo de aperto Bico em forma Parafuso de Calco de metal

fixacao de anel fixacao duro-V

84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950...

M6X28 SW4 28300 28500 28400 27600 28000

MaxiLock-D - DVMN 50° - Porta-ferramentas com fixacao por grampo

B

Designacao ISO

PSC63 DVMN L 0130-16

Pecas de reposicéo
Suporte
PSC 63

09|68

Suporte

PSC 63

Neutro
84 682 ...
LPR Torque de aperto Pastilha
mm Nm
130 10 VN.. 1604 01693
Parafuso de Grampo de aperto Bico em forma Parafuso de Calco de metal
fixacao de anel fixagao duro-V

84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950..

M6X28 SW4 28300 28600 28400 27600 28000

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas negativas WN..

Designacao S D1 IC
mm mm mm mm
WNMG 0604.. 6,5 476 3,81 9,52 a
WNM. 0804.. 8,6 476 5,16 12,70
-CF20 -TFQ -F50 -F50 -F50 -TFQ -TFQ
CTEP110 CTEP110 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115 CTCP125
\O\ o] [ef<]2] M \O\ M
F
CERMET CERMET
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
76171.. 76177.. 76157.. 76157.. 76157.. 76177.. 76177..
1SO RE
mm
060404EN 04 004 304 504 704 304 514
060408EN 0,8 006 006 306 506 706 306 506
080404EN 04 016 316 516 716
080408EN 0,8 018 018 318 518 718 318 518
080412EN 1,2 320 520 720 320 520
P ) ) ) ) ) ) )
M o o o)
K o) o) o) (e} [e} o)
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com

— v, Pégina 196-217

0969



CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas negativas WN..

-XU -XU -M50 -M50 -M50 -M50 -M50
CTCP115 CTCP125 CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135
~ =
\0\ \ \ \O\ M \0\ M
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
76295.. 76295.. 70139.. 70139.. 76139.. 76139.. 76139..
1SO RE
mm
060404EN 04 304 504 704
060408EN 0,8 306 506 706
060412EN 1,2 308 508 708
080404EN 04 316 516 316 516 716
080408EN 0,8 318 518 018 518 318 518 718
080412EN 1,2 320 520 020 520 320 520 720
080416EN 1,6 322 522 722
P ) ) o o) ) ) )
M o)
K ) ) ) ) (e} o
N
S
H
-TMQ -T™Q -M70 -M70 -M70 -M70 -M70
CTCP115 CTCP125 CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135
~ ~
\O\ M \O\ \ \ \O\ \ \ \..
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
76198.. 76198.. 70273.. 70273.. 76273.. 76273.. 76273..
1SO RE
mm
060408EN 0,8 306 506 706
060412EN 1,2 308 508 708
080408EN 0,8 31800 518 018 518 318 518 718
080412EN 1,2 320 520 020 520 320 520 720
080416EN 1,6 022 522 322 522 722
P ) ) o) o) ) ) )
M o
K o) o) ) ) (e} o)
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas negativas WN..

[ NEW | [ NEW | [ NEW |
-F30 -F30 -F30 -M30 -M30
CTCK110 CTCK120 CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125
\O\ M \O\ M [ \O\ M
WNMA WNMA WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
70169.. 70169.. 75024.. 75024.. 75024.. 75025.. 75025..
1SO RE
mm
060404EN 04 10400 204 30400
060408EN 0,8 10600 206 30600 10600 206
060412EN 1,2 10800 208
080404EN 04 11600 216 31600
080408EN 0,8 018 518 11800 218 31800 11800 218
080412EN 1,2 020 520 12000 220
080416EN 1,6 022 522
P o o ) ) o) o) o
M ) ° [} ) )
K ) )
N
S o
H
[ NEW | K= [ NEW | [ NEW |
-M30 -M60 -M60 -M60 -M34
CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTPX710
2] \O\ M = \O\ \
M
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
75025.. 75026.. 75026.. 75026.. 75008..
1SO RE
mm
060408EN 0,8 30600 10600 206 30600
060412EN 1,2 30800 10800 208 30800
080408EN 0,8 31800 11800 218 31800 61800
080412EN 1,2 32000 12000 220 32000 62000
P o ) ) o) °
M ) ] ® ) )
K
N o
S ) o )
H
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CERATIZIT \ Standard

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas negativas WN..

=T [ NEW | [ NEW | =T [ NEW |
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
olcl2] [ofe]] [o]c[z] [ofe]x] [of<]
M
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
75311.. 75311.. 75312.. 75312.. 75312..
1SO RE
mm
080404EN 04 01609 11609
080408EN 0,8 01809 11809 01809 11809 21809
080412EN 1,2 02009 12009 02009 12009 22009
P [ ] [ ) [ ) [ ) [ ]
M [e) o o o )
K
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Pastilhas negativas WN..

Designacao L S D1 IC
mm mm mm mm
WNGA 0804.. 8,5 476 513 12,7
A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas
-Q
CTBS05U CTBS20C CTBH20C CTBH40C CTBH40C

ABNE;GB olc[2] [ele]lx] |ofelx] [o]c]a] [o]c ]
Fred ‘.7 ‘.7 o g.?
3]
F

F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
WNGA WNGA WNGA WNGA WNGA
71415... 71405.. 71405.. 71405.. 71414..
1SO RE BN GB TCE LE
mm mm (NOI) mm
080404FN 0,4 M@®) 28 20200
080404SN 04 0,09 10° M) 28 122
080404TN 04 0,09 15° M(6) 28 23200
080404SN 04 0,09 15° M(6) 28 132
080404SN 04 0,09 20° M) 28 152 332
080404SN 04 011 20° M(6) 28 242
080404TN 04 011 25° M(6) 28 25200
080404SN 04 011 25° M(6) 28 352
080404SN 04 0,13 25° M(6) 28 262
080404SN 04 0,14 30° M(6) 28 372
080404TN 04 020 30° V(3) 28 00100
080404TN 04 020 30° V(3) 45 00200
080408SN 08 0,09 10° M(6) 25 124
080408TN 08 0,09 15° M(6) 25 23300
080408SN 08 0,09 15° M(6) 25 134
080408SN 08 0,09 20° M(6) 25 154 334
080408SN 08 0,41 20° M(6) 25 244
080408TN 08 0,11 25° M(6) 25 25300
080408SN 08 0,11 25° M(6) 25 354 60100
080408SN 08 0,13 25° M(6) 25 264 364
080408SN 08 0,6 25° M(6) 25 174
080408SN 08 0,14 30° M(6) 25 274 376
080408TN 08 0,20 30° V(3) 26 00300
080408TN 08 0,20 30° V(3) 42 00400
080408SN 08 0,14 35° M(6) 25 38200
080408EN 0,8 M@®) 25 60000
080412SN 12 011 20° M(6) 22 34200
080412SN 12 011 25° M(6) 22 35100
080412SN 12 014 30° M(6) 22 36100
080412TN 12 020 30° V(@) 24 00500
080412TN 1,2 0,20 30° V(@) 40 00600
080412SN 12 0,14 35° M(6) 22 38300
P
M
K ) )
N
S )
H ® ® )
0
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CERATIZIT \

Performance ;
Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-D -

gB

DWLN 95° - Porta-ferramentas com fixagao por grampo

. % o
= ©
] o H
RS
LH

OAL

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita
70543.. 70542..
Designacao ISO H B 0AL LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
DWLN R/L 1616 HO6 16 16 100 25 20 2 WN.. 0604 716 716
DWLN R/L 2020 K06 20 20 125 27 25 2 WN.. 0604 720 720
DWLN R/L 2525 M06 25 25 150 27 32 2 WN.. 0604 725 725
DWLN R/L 2020 K08 20 20 125 34 25 4 WN.. 0804 620 620
DWLN R/L 2525 M08 25 25 150 34 32 4 WN.. 0804 625 625
-’ /ﬁ
Grampo tipo Chave D Parafuso de Calco de metal
XPress fixagao duro-W
70950 ... 80950... 70950.. 70950...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70543716 /70542716 823 T09-IP 126 M3x7-1IP 819 807
70543720/ 70542720 823 T09-IP 126 M3x7-IP 819 807
70543725 /70542725 823 T09-IP 126 M3x7-IP 819 807
70543620/ 70542 620 824 Ti15-IP 128 M4,5x12-IP 820 812
70543625/ 70542 625 824 T15-IP 128 M4,5x12-IP 820 812

MaxiLock-N - PWLN 95° - Porta-ferramentas com fixacao por alavanca

ur . E
=
O
r | ° H
cb@
LH
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70543.. 70542..
Designacao ISO H B 0AL LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
PWLN R/L 1616 H06 16 16 100 20 22,5 3 WNMG 0604 116 11600"
PWLN R/L 2020 K06 20 20 125 26 25,0 3 WNMG 0604 12000" 12000"
PWLN R/L 2525 M06 25 25 150 19 32,0 3 WNMG 0604 125 12500"
PWLN R/L 2020 K08 20 20 125 22 25,0 4 WNMG 0804 020 020
PWLN R/L 2525 M08 25 25 150 22 32,0 4 WNMG 0804 025 025
PWLN R/L 3225 P08 32 25 170 22 320 4 WNMG 0804 032 032

1) Niguelado

Pecas de reposicéo

para Artigo.-Nr.
7054211600/ 70 543 116
7054212000/ 70 543 12000
7054212500/ 70543 125
70542020/ 70 543 020
70542025/ 70543 025
70542032 /70543 032

09|74

( N e 4 e O
Chave-I Rebite eldstico Pino de Alavanca Parafuso de Calgo de metal
montagem fixagao duro-W

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

SW2,5 175 122 191 185 208 127
SW2,5 175 122 191 185 208 127
SW2,5 175 122 191 185 208 127
SW3 176 198 192 187 209 235
SW3 176 198 192 187 209 235
SW3 176 198 192 187 209 235

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-D - DWLN 95° - Porta-ferramentas com fixacao por grampo

LPR
LA

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita
74529.. 74528..
Designacao ISO Suporte LPR l, BDRED WF DMIN Pastilha
mm mm mm mm mm
HSK T63 DWLN R/L 08 HSK-T 63 70 42 53 45 125 WN.. 0804 508 508
HSK T100 DWLN R/L 08 HSK-T 100 80 45 88 55 125 WN.. 0804 708 708
.
-5 - my O
Grampo tipo Chave D Parafuso de Calco de metal
XPress fixacdo duro-W
70950 ... 80950 ... 70950.. 70950...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
74 528 508 / 74 529 508 824 T15-IP 128 M4,5x12-IP 820 812
74528708 / 74 529 708 824 T15-IP 128 M4,5x12-IP 820 812

MaxiLock-N - PWLN 95° - Porta-ferramentas com fixacao por alavanca

Escopo de fornecimento:
Sem conjunto de refrigeracao de alto desempenho

EEE

Imagem mostra ferramenta direita | NEW |
Esquerda Direita
84653.. 84652..
Designacao ISO Suporte LPR WF  DMIN Torque de aperto Pastilha Direct Cooling
mm mm mm Nm compativel
PSC40 PWLN R/L 50050-08  PSC 40 50 27 50 5 WN.. 0804 DC 00895 00895
PSC50 PWLN R/L 65060-08  PSC 50 60 35 65 5 WN.. 0804 DC 00894 00894
PSC63 PWLN R/L 80065-08  PSC 63 65 45 80 5 WN.. 0804 DC 00893 00893

0]
@ 0 conjunto de refrigeragéo de alto desempenho com nimero de artigo 84 950 27400 pode ser pedido opcionalmente — Pagina 42.

= me 2 O

Rebite eldstico Parafuso de Alavanca Calgo de metal
alavanca duro-W
84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
Pecas de reposicéo
Suporte
PSC 40 29200 M8X1/L17 SW3 28700 28900 27700
PSC 50 29200 M8X1/L17 SW3 28700 28900 27700
PSC 63 29200 M8X1/L17 SW3 28700 28900 27700
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CERATIZIT \ Performance

Barras para usinagem interna

MaxiLock-D - DWLN 95° - Porta-ferramentas com fixacao por grampo

gB

Designacao ISO DCONMS
mm
A25R DWLN R/L 06 25
A32S DWLN R/L 08 32
A40T DWLN R/L 08 40

Pecas de reposicéo

para Artigo.-Nr.
70572725/70573725
70572732 /70573 732
70572640/ 70 573 64000

H
mm
24
31
39

=
=z
o]
&)
a
=
=
a
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda
70573 ...
OAL LDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm Nm
200 32 17 32 2 WN.. 0604 725
250 40 22 40 4 WN.. 0804 732
300 45 27 50 4 WN.. 0804 64000
.
“5 - e =
Grampo tipo Chave D Parafuso de Hidrante
XPress fixagao
70950 ... 80950 ... 70950.. 70950...
823 T09-IP 126 M3x7-IP 819 834
824 T15-IP 128 M4,5x12- 1P 820 834
824 T15-IP 128 M4,5x12-1P 820 834

MaxiLock-N - PWLN 95° - Porta-ferramentas com fixacao por alavanca

EEE

Designacao ISO DCONMS
A16M PWLN R/L 06 16
A20Q PWLN R/L 06-1 20
A25R PWLN R/L 06 25
A32S PWLN R/L 06 32
A25R PWLN R/L 08 25
A32S PWLN R/L 08 32
A40T PWLN R/L 08 40

1) Niguelado

Pecas de reposicéo

para Artigo.-Nr.
7057211600/ 70 573 11600
7057212100/ 70 573 12100
7057212500/ 70 573 12500
70572132 /70573132
70572225 /70573 225
70572032 /70573 032
70572040 /70573 040

09|76

H

DMIN

SW2
SW2
SW2,5
SW2,5
SW3
SW3
SW3

Imagem mostra ferramenta direita

LDRED

OAL

DMIN Torque de aperto

WF
mm mm
11 20
13 25
17 32
22 40
17 31
22 40
27 50
{
Chave-|
70950 ...
177
177
175
175
176
176
176

Nm

AP OWWWLWW

o)

Rebite eldstico

70950...

122
122

198
198

=
p4
o)
o
D L
Esquerda
70573 ...
Pastilha

WNMG 0604 11600"
WNMG 0604 12100"
WNMG 0604 12500"
WNMG 0604 132
WNMG 0804 225
WNMG 0804 032
WNMG 0804 040

—_— 4 o
Pino de Alavanca Parafuso de
montagem fixagao

70950.. 70950.. 70950..

129 217
129 217
191 185 208
191 185 208
187 205
192 187 209
192 187 209

Direita

70572 ...

725
732
640

O
Calco de metal
duro-W

70950 ...

807
812
812

Direita

70572 ...

11600

12100

12500
132
225
032
040

=

Calgo de metal
duro-W

70950 ...

127
127

235
235

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Barras para usinagem interna

MaxiLock-N - PWLN 95° - Porta-ferramentas com fixacao por alavanca

A Com nucleo de metal duro

2]
=
=z
s g
LLLLS L 8 |
2| N N —~{—
06
H
LDRED D
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Direita
70 566 ...
Designacao ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm Nm
E-A16M PWLN R 06 16 15 150 24 1 20 3 WNMG 0604 016
E-A20Q PWLN R 06 20 18 180 29 13 27 3 WNMG 0604 020
E-A25R PWLN R 06 25 23 200 40 17 31 3 WNMG 0604 025
E-A25R PWLN R 08 25 23 200 40 17 31 4 WNMG 0804 125
E-A32S PWLN R 08 32 30 250 50 22 39 4 WNMG 0804 032
E-A40T PWLN R 08 40 38 300 60 27 48 4 WNMG 0804 040
( N e J a9
Chave-| Rebite eldstico Pino de Alavanca Parafuso de Calco de metal
montagem fixacao duro-W

70950... 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Pecas de reposicéo

para Artigo.-Nr.

70566 016 Sw2 177 129 217

70566 020 SW2 177 129 217

70 566 025 SW2,5 175 122 191 185 208 127
70566 125 SW3 176 187 209

70566 032 SW3 176 198 192 187 209 235
70566 040 SW3 176 198 192 187 209 235

MaxiLock-D - DWLN 95° - Porta-ferramentas com fixagao por grampo

a®

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita
74537.. 74536..
Designacao ISO Suporte LPR LH BDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
HSK T63 500 DWLN R/L 08  HSK-T 63 175 149 50 35 63 4 WN.. 0804 508 508
-
Grampo tipo Chave D Parafuso de Calco de metal
XPress fixagao duro-W
70950 ... 80950... 70950.. 70950...
Pegas de reposicdo
para Artigo.-Nr.
74536 508 / 74 537 508 824 T15-IP 128 M4,5x12-IP 820 812
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas positivas CC..

Designacao L S D1 IC
mm mm mm mm
CC.T 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CC.T 09T3.. 9,7 3,97 44 9,52
CC.T 1204.. 12,9 476 55 12,70
-CF05 -CF55 -SF -SMF -SF -SF -SF
CTEP110 CTEP110 TCM10 TCM10 TCM407 CTCP125 CTCP135
DRAGONSKN DRAcoNsmN
olc]x] [efc]2] [elc]2] [e]c]] [o]<] M M
F F
CERMET CERMET CERMET CERMET CERMET
CCGT CCMT CCGT CCMT CCGT CCGT CCGT
76247.. 76248.. 70251.. 70249.. 70251.. 76251.. 76251..
1SO RE
mm
060202EN 0,2 002 900 850 502 702
060204EN 04 004 004 902 900 852
09T302EN 0,2 014 904 854
09T304EN 04 016 016 906 904
09T308EN 0,8 018 018 908 906
120404EN 04 028 910
P ) ) ) ) ) ) )
M o o o o) o) o
K o) o) ) (e} (e} e)
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Pastilhas positivas CC..

CCMT / CCGT

1SO RE
mm

060202EN 0,2

060204EN 0,4

060208EN 0,8

09T304EN 0,4

09T308EN 0,8

120404EN 0,4

120408EN 0,8

P

M

K

N

S

H

0

CCGT / CCMT

1SO RE
mm

060202EN 0,2

060204EN 0,4

060208EN 0,8

09T304EN 0,4

09T308EN 0,8

09T312EN 1,2

120404EN 04

120408EN 0,8

120412EN 1,2

P

M

K

N

S

H

0

cuttingtools.ceratizit.com

-SF -SF -SF -SMF -SMF -SMF -SM
CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP125
!O\ \“\ [= \O\ [ofe]=] [ofc]@] [ofe]Z]
F F M
CCMT CCMT CCMT CCMT CCMT CCMT CCGT

76253.. 76253.. 76253.. 76249..

76249.. 76249.. 76250..

502

304 504 704 504 704

506
316 516 716 316 516 716
318 518 318 518
528 528
530 330 730
[} [} [} [ ] [ ] [ ] [}
(o] (o)

(o] (o] (] O (o]
-SM -SM -SM -SM -SM -SM -SMQ
CTCP135 CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115
DRAGONSN

= =

\“ \O\ \O\ \O\ \ \ o]

F
CCGT CCIVIT CCMT CCMT CCMT CCMT CCMT

76250.. 70252.. 70252.. 76252..

702
004 554 304
006 506 306
016 516 316
018 518 318
020 520
028 528 328
030 530 330
[ ] (o] (o] [ ]
(o]
[ ] [ ] (0]

— v, Pégina 196-217

76252.. 76252.. 76194..

504 704
706

516 716 31600
518 718 31800
528 728 32800
530 730 330
532

[} [ ] [ ]

O
O O
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas positivas CC..

[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-SMQ -M25 -M25 -M25 -M55 -M55 -M55
CTCP125 CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
DRAGONsmN
= =
M o[c[2] [ofe]] [ \O\ M
F
CCMT CCMT CCMT CCMT CCMT CCMT CCMT
76194.. 75210.. 75210.. 75210.. 75211.. 75211.. 75211..
1SO RE
mm
060204EN 04 10400 204 30400 10400 204
09T304EN 04 516 11600 216 31600 11600 216 31600
09T308EN 0,8 518 11800 218 31800 11800 218 31800
120404EN 04 528 12800 228 32800
120408EN 0,8 530 13000 230 33000
P ) o) (e} (e} (e} (e} o)
M ) ) ) ) ) )
K o
N
S o o
H
[ NEW | [ NEW |
-23P -25P -25P -25Q -25Q -27 -27
H216T H210T CTPX710 H210T CTPX710 H10T CWN15
ofe]=] [ofe]=] [o]c]=] [o]e]Z] o[ [2]
/n/ rﬁ. 1H—_\
F F M M M M M
CCGT CCGT CCGT CCGT CCGT CCGT CCGT
70255.. 70248.. 70248.. 70248.. 70248.. 70254.. 70254..
1SO RE
mm
060202FN 0,2 652 636 70200 600 300
060204FN 0,4 654 638 70400 678 75400 602 302
09T302FN 0,2 639 71400 604 304
09T304FN 0,4 656 640 71600 680 76600 606 306
09T308FN 0,8 658 641 71800 681 76800 608 308
120402FN 0,2 643 610 310
120404FN 04 642 72800 682 77800 612 312
120408FN 0,8 644 73000 686 78000 614 314
P ° )
M ) ) o
K o) o) o) (e}
N ® ) ) ) ) ) )
S o ) o °
H
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Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
CERATIZIT \ Performance Pastilhas positivas CC..

CCGT / CCMT
M M
CCGT CCMT
70254.. 70245..
1SO RE
mm
060202FN 0,2 80200
060204EN 0,4 60400
060204FN 0,4 80400
09T302FN 0,2 81400
09T304EN 0,4 61600
09T304FN 0,4 81600
09T308EN 0,8 61800
09T308FN 0,8 81800
120402FN 0,2 82600
120404FN 04 82800
120408FN 0,8 83000
P )
M )
K [e} )
N ) )
S °
H
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CERAT'Z'T \ Standard Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas positivas CC..

T [ NEW T [ NEW
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CTP15 CT-P25
olc]2] [ofels] [el<]x] [ofe]]
CCMT CCMT CCMT CCMT
75300.. 75300.. 75301.. 75301..
IS0 RE
mm
09T304EN 04 01609 11609 01609 11609
09T308EN 08 01809 11809 01809 11809
120404EN 04 02809 12809 02809 12809
120408EN 08 03009 13009 03009 13009
120412EN 12 03209 13209
(] (] [ ([ ]
() (] O O

T w=x= T
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CERATIZIT \ Performance

Pastilhas positivas CC..

Designacao L S D1 IC
mm mm mm mm
CCG. 0602.. 6,40 2,38 2,8 6,35
CCGW 0602.. 6,45 2,38 2,8 6,35
CCG. 09T3.. 9,70 3,97 44 9,52
CCGW 1204.. 12,90 476 55 12,70
< R
7
& =
%
N L
CCGWALL
CCGW ARR
A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas
CTBS10U CTBS10U CTBS10U CTBS10U CTBS10U
BN
HE;GB olcls] [olcl2] [elc]2] [elc]2] [ofc]2]
a' » - - -
F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
CCGW CCGW CCGT CcCGwW CCGW
71419.. 71120.. 71124.. 71420.. 71420..
1SO RE BN GB TCE LE
mm  mm (NOI) mm
060202TN 02 012 20° A(1) 34 300
060202FN 0,2 A(l) 34 200 200
060204TN 04 012 20° A(1) 31 302
060204FN 04 A(1) 31 202 202
060208TN 08 012 20° A(1) 28 30300
09T302FN 0,2 A(l) 34 25000
09T304FN 04 A(l) 28 204
09T304TN 04 012 20° A(1) 28 304
09T304FN 04 A(1) 31 25200
09T304FN 04 B(2) 31 10000
09T304TRR 04 012 20° A(1) 97 10100
09T304TN 04 012 20° B(2) 31 10100
09T304TLL 04 012 20° A(1) 97 10000
09T308FN 0,8 A(l) 25 206
09T308TRR 08 0,12 20° A(1) 97 10300
09T308TN 08 012 20° A(1) 25 306
09T308TLL 0,8 012 20° A(1) 97 10200
120404FN 04 A(1) 31 208
120404TN 04 012 20° A(1) 31 308
120408TN 08 012 20° A(1) 28 310
120408FN 0,8 A(l) 28 210
P
M
K ) ) ) ° ()
N
S ° ° ° ° °
H
0
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CERATIZIT \ Performance

Pastilhas positivas CC..

A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas
E E
-Q -Q
CTBS20U CTBS20U CTBS20C CTBS20C CTBH20C CTBH20C

HBNE;GB olel~] [ole]~] [ofe][=] [ofe]=] [ofe]~] [o]e]]

F F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN CBN
CCGW CCGW CCGW CCGW CCGW CCGW
71418.. 71420.. 71162.. 71161.. 71161.. 71162..
ISO RE BN GB TCE LE
mm mm (NOl) mm
060202SN 02 0,09 10° B(2) 34 120 230 230
060202SN 02 011 15° B(2) 34 130 240
060202TN 02 0,12 15° A(1) 34 20000
060202SN 02 0,09 20° B(2) 34 250
060202TN 0,2 015 20° B(2) 34 140
060202SN 02 0,6 20° B(2) 34 150 150
060202TN 02 014 25° B(2) 34 260
060202SN 02 0,15 25° B(2) 34 270
060202EN 0,2 B(2 34 110 110 220
060202TN 02 0,17 25° B(2) 34 160 160
060202FN 0,2 B(2 34 210
060204SN 04 0,09 10° B(2) 31 121 121 231 231
060204SN 04 011 15° B(2) 31 131 131 241 241
060204TN 04 012 15° A(1) 31 20200
060204SN 04 0,09 20° B(2) 31 251 251
060204TN 04 015 20° B(2) 31 141 141
060204SN 04 016 20° B(2) 31 151 151
060204TN 04 014 25° B(2) 31 261 261
060204SN 04 015 25° B(2) 31 271
060204TN 04 017 25° B(2) 3,1 161 161
060204SN 04 018 25° B(2) 31 17
060204FN 0,4 A(l) 31 20100
060204EN 0,4 B2 31 221
060208EN 0,8 B(2 28 112
060208SN 08 0,09 10° B(2) 28 122 232
060208SN 0,8 011 15° B(2) 28 132
060208SN 08 0,09 20° B(2) 28 252
060208TN 08 015 20° B(2) 28 142
060208TN 08 014 25° B(2) 28 262
060208TN 08 017 25° B(2) 28 162
060208SN 08 0,18 25° B(2) 28 172
060208SN 08 0,18 30° B(2) 28 182 282
060208FN 0,8 B(2 28 212
09T302SN 02 0,09 10° B(2) 34 123 233
09T302SN 02 0,11 15° B(2) 34 133 243
09T302SN 02 0,09 20° B(2) 34 253
09T302SN 02 0,6 20° B(2) 34 153
09T302SN 02 015 25° B(2) 34 273
09T302EN 0,2 B2 34 113
09T302TN 02 017 25° B(2) 34 163
09T302SN 02 0,18 25° B(2) 34 173
09T304SN 04 0,09 10° B(2) 31 124 124 234
09T304SN 04 011 15° B(2) 3,1 134 134 244
09T304TN 04 012 15° A(1) 28 20400
09T304SN 04 0,09 20° B(2) 31 254
09T304TN 04 015 20° B(2) 31 144 144
09T304SN 04 016 20° B(2) 31 154 154
09T304TN 04 014 25° B(2) 31 264
09T304SN 04 015 25° B(2) 31 274
09T304TN 04 017 25° B(2) 3,1 164 164
09T304SN 04 018 25° B(2) 31 174 174
09T304SN 04 018 30° B(2) 31 184 284
P
M
K ® ) ) )
N
S ) ) ) )
H ® )
0
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas positivas CC..

CCGW

A TCE(NOI)

1SO

09T304EN
09T304FN

09T308SN
09T308SN
09T308TLL
09T308TN
09T308SN
09T308TN
09T308SN
09T308TN
09T308SN
09T308TN
09T308SN
09T308FN
09T308EN
09T308SN
09T308FN

120404FN
120404TN

120408TN

T w=XxX= T

cuttingtools.ceratizit.com

= Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas

BN
i

RE
mm
0,4
04

08
0,8
08
0,8
08
0,8
08
0,8
08
0,8
08
0,8
08
0,8
08

04
0,4

0,8

BN
mm

0,09
0,11
0,12
0,12
0,09
0,15
0,16
0,14
0,15
0,17
0,18

0,18

0,12
0,12

GB

10°
15°
15°
15°
20°
20°
20°
25°
25°
25°
25°

30°

15°
15°

TCE
(NoI)
B(2)
A1)

B (2)
B(2)
A1)
A1)
B(2)
B (2)
B(2)
B (2)
B(2)
B(2)
B(2)
A(1)
B(2)
B(2)
B(2)

A1)
A1)

AQ)

LE
mm
3,1
2,8

2,8
2,8
97
2,5
28
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,5
2,8
2,8
2,8

3,1
3,1

2,8

[ NEW | [ NEW |
-Q -Q
CTBS20U CTBS20U CTBS20C CTBS20C CTBH20C CTBH20C
~ ~ ~
o[e[=] [ofs]=] [ofe]=] [ole]l=] [o]e]=] [o]e]Z]
F F
CBN CBN CBN CBN CBN CBN
CCGW CCGW CCGW CcCcGwW CCGW CCGW
71418.. 71420.. 71162.. 71161.. 71161.. 71162..
114 224
20300
125 125 235 235
135 245 245
20000
20600
255
145 145
155 155
265 265
275
165 165
175
20500
115 225
185
215
20700
20800
20900
° ° ° °
° ° ° °
° °
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas positivas CC..

CCGW

A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas

-Q
CTBH15U CTBH15C CTBH15C

HE; \OM ol 2] [o]]

CBN CBN CBN
CCGW CCcGW CCGW
71001... 71000.. 71002..
1SO RE BN GB TCE LE
mm  mm (NOl) mm
060202SN 0,2 0,11 15° B(2) 34 30214 30214
060202EN 0,2 B(2 34 00200 00200
060204SN 04 011 15° B(2) 31 30414 30414
060204SN 04 014 25° B(2) 31 30429 30429
060204EN 0,4 B(2) 31 00400 00400
060208EN 0,8 B2 28 00600 00600
060208SN 08 011 15° B(2) 28 30614 30614
060208SN 08 014 25° B(2) 28 30629 30629
09T302SN 02 011 15° B(2) 34 31414
09T302SN 02 014 25° B(2) 34 31429
09T304SN 04 011 15° B(2) 31 31614 31614
09T304SN 04 014 25° B(2) 31 31629 31629
09T308SN 08 011 15° B(2) 28 31814 31814
09T308SN 08 014 25° B(2) 28 31829 31829
P
M
K
N
$
H ° ° °
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CERATIZIT \ Performance

Pastilhas positivas CC..

CCGW / CCGT

A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas

ISO

060202SN
060202SN
060202TN
060202TN
060202SN
060202FN

060204SN
060204SN
060204SN
060204TN
060204TN
060204SN
060204FN
060204EN

060208SN
060208SN
060208TN
060208SN
060208FN

09T302SN
09T302SN
09T302SN
09T302TN
09T302SN

09T304FN
09T304SN
09T304SN
09T304SN
09T304TN
09T304TN
09T304TN
09T304SN
09T304FN
09T304SN
09T304FN
09T304EN

09T308FN
09T308SN
09T308SN
09T308TN
09T308FN
09T308TN
09T308TN
09T308SN
09T308FN

120404TN
120408TN

O Tw=x=7T

BN
i

RE BN
mm  mm
0,2 0,09
0,2 0,09
02 012
02 0714
02 0715
0,2

04 0,09
04 0M
04 0,09
04 012
04 014
04 015
04

04

08 0,09
08 0,09
08 014
08 018
0,8

0,2 0,09
02 0N
0,2 0,09
02 012
02 015
04

0,4 0,09
04 oM
0,4 0,09
04 012
04 012
04 014
04 015
04

04 0718
04

04

0,8

08 0,09
08 0OM
08 012
0,8

08 012
08 0,14
08 0715
0,8

04 012
08 012

1) Usinagem até 60 HRC

cuttingtools.ceratizit.com

GB

10°
20°
20°
25°
25°

10°
15°
20°
20°
25°
25°

10°
20°
25°
30°

10°
15°
20°
20°
25°

10°
15°
20°
20°
20°
25°
25°

30°

10°
15°
20°

20°
25°
25°
20°
20°

TCE
(NOI)
B(2)
B(2)
A1)
B(2)
B(2)
A1)

B(2)
B (2)
B(2)
A(1)
B(2)
B(2)
A(1)
B()

B(2)
B(2)
B (2)
B(2)
B(2)

B (2)
B(2)
B(2)
B(2)
B()

A(1)
B (2)
B(2)
B(2)
B(2)
A(1)
B (2)
B(2)
B (2)
B(2)
A(1)
B(2)

A(1)
B(2)
B(2)
A(1)
B (2)
B(2)
B(2)
B(2)
A1)

A1)
A1)

LE
mm
34
34
34
34
34
34

3,1
3,1
3,1
3,1
3,1
3,1
3,1
3,1

2,8
2,8
2,8
28
2,8

34
34
34
34
34

2,8
3,1
3,1
3,1
3,1
28
3,1
3,1
3,1
3,1
3,1
3,1
2,5
2,8
2,8
2,5
2,8
2,8
2,8
2,8
28

3,1
28

CTBH21U

CTBH20U

CTBH20U

-Q
CTBH20U

CTBH20U

CTBH20C

ofe] ]

o[l

ofe] ]

ofe]~]

o] ]

o] ]

[

F

CBN
CCGW

71120...

40500

‘.

F

CBN
CCGT

71124 ...

400

402

45000

45200

— v, Péagina 200-207

D

F

CBN
CCGW

71121 ...

50100

502

402 "

404 "
504

D

F

CBN
CCGW

71123 ..

502

404 "

504

[

F

CBN
CCGW

71120...

500

400 "

502

404 "

504

406 "

506

508
510

()

CBN
CCGW

71161 ...

230
250

260
270

231
241
251

261
271

221
232
252
262
282
212
233
243
253
273
234

244
254

264
274
284
224

235
245

265
275
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CERATIZIT \ Performance

Pastilhas positivas CC..

A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas
-Q -Q
CTBH20C CTBH40U CTBH40U CTBH40U CTBH40U
BN -~ - - = =
HE;GB ol [ofc]a] [ofc]a] [olc]a] [ofc[a
'Q‘ Rl o L“ ‘.‘
F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
CCGW CCGW CCGT CCGW CCGW
71162.. 71120.. 71124.. 71121.. 71123..
ISO RE BN GB TCE LE
mm mm (NOI) mm
060202SN 0,2 0,09 10° B(2) 34 230
060202EN 0,2 B(2) 34 220
060202FN 0,2 B(2) 34 210
060202SN 0,2 011 15° B(2) 34 240
060202TN 0,2 012 25° A(1) 34 900
060202FN 0,2 A(l) 34 800 800
060204SN 04 0,09 10° B(2) 31 231
060204SN 04 011 15° B(2) 3,1 241
060204SN 04 0,09 20° B(2) 31 251
060204TN 04 012 25° A(1) 31 902
060204TN 04 014 25° B(2) 3,1 261
060204FN 0,4 A(l) 31 802 802
060208TN 0,8 012 25° A(1) 28 90300
09T302FN 0,2 B2 34 80100
09T304FN 04 A1) 31 85000
09T304FN 04 A(l) 28 804
09T304TN 04 012 25° B(2) 31 902 902
09T304TN 04 012 25° A(1) 28 904
09T304FN 04 B(2) 31 802 802
09T308FN 0,8 A(1l) 25 806
09T308SN 0,8 0,09 10° B(2) 28 235
09T308EN 0,8 B(2) 28 225
09T308SN 0,8 011 15° B(2) 28 245
09T308SN 08 0,09 20° B(2) 28 255
09T308TN 0,8 012 25° A(1) 25 906
09T308TN 0,8 012 25° B(2) 28 904 904
09T308TN 08 0,14 25° B(2) 28 265
09T308FN 0,8 B(2) 28 215 804 804
120404TN 04 012 25° A(1) 31 908
120404FN 0,4 A(l) 31 808
120408TN 0,8 012 25° A(1) 28 910
P
M
K
N
S
H ° ° ° ) o
0
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CERATIZIT \ Performance

Pastilhas positivas CC..

CCGW

A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas

-Q
CTBH40C CTBH40C

Pl L

Coll e

F F
CBN CBN
CCGW ccGw
71161... 71162...
ISO RE BN GB TCE LE
mm  mm (NOl) mm

060202TN 02 0,09 20° B(2) 34 320
060202SN 0,2 009 20° B(2) 34 330
060202SN 02 0,09 25° B(2) 34 350 350
060202TN 02 011 25° B(2) 34 340 340
060202TN 0,2 0,4 30° B(2) 34 360 360
060204SN 04 0,09 20° B(2) 31 331
060204TN 04 0,09 20° B(2) 31 32100
060204SN 0,4 009 25° B(2) 31 351 351
060204TN 04 011 25° B(2) 31 3 3N
060204TN 04 014 30° B(2) 31 361 361
060204SN 04 0,6 30° B(2) 31 3N 371
060204SN 04 017 35 B(2) 31 381 381
060208TN 0,8 009 20° B(2) 28 322
060208SN 08 0,09 25° B(2) 28 352
060208TN 08 011 25° B(2) 28 342
060208TN 08 0,14 30° B(2) 28 362
060208SN 0,8 0,6 30° B(2) 28 372
060208SN 08 0,17 35° B(2) 28 382
09T302TN 0,2 009 20° B(2) 34 323
09T302SN 02 0,09 25° B(2) 34 353
09T302TN 0,2 011 25° B(2) 34 343
09T302SN 0,2 0,6 30° B(2) 34 373
09T302SN 02 0,17 35° B(2) 34 383
09T304SN 04 0,09 20° B(2) 31 334 334
09T304TN 04 009 20° B(2) 31 324 324
09T304SN 04 0,09 25 B(2) 31 354 354
09T304TN 04 011 25° B(2) 31 344 344
09T304TN 04 014 30° B(2) 31 364 364
09T304EN 0,4 B(2) 31 314
09T304SN 04 016 30° B(2) 31 374
09T304SN 0,4 017 35° B(2) 31 384
09T308SN 08 0,09 20° B(2) 28 335 335
09T308TN 08 0,09 20° B(2) 28 325 325
09T308SN 0,8 009 25° B(2) 28 355 355
09T308TN 08 011 25° B(2) 28 345 345
09T308TN 08 0,14 30° B(2) 28 365 365
09T308SN 0,8 0,6 30° B(2) 28 375
09T308SN 08 0,17 35° B(2) 28 385
09T308EN 0,8 B(2) 28 315
P
M
K
N
S
H ® ®
0
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CERATIZIT \ Performance

Pastilhas positivas CC..

Designacao L S D1 IC
mm mm mm mm
CCG. 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CCG. 0602.. 6,5 2,38 2,8 6,35
CCG. 09T3.. 9,7 3,97 44 9,52
CCG. 1204.. 12,9 476 55 12,70
CCGWALL CCGWARR
A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas
-Q -Q
CTDMDO5 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20
o[22 eIz [elc]=] [e][2[=] [of2]]
| -~ : -~ ) -~ ) -~ ; -~
F F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGW CCGW CCGT CCGW CCGT
71120... 71120.. 71124.. 71125.. 71126..
1SO RE TCE LE
mm (NOI) mm
060201FN 01 A(1) 34 101
060201FN 01 A(1) 35 10100
060202FN 02 A(1) 25 050
060202FN 02 A(1) 33 102 102
060202FN 02 A(1) 34 100 100
060204FN 04 A(1) 25 052
060204FN 04 A(1) 31 104
060204FN 04 A(1) 32 102 102 104
060208FN 08 A(1) 25 05300
060208FN 0,8 A1) 3,0 10300 10300
09T301FN 01 A(1) 45 111 111
09T302FN 02 A(1) 44 112 112
09T302FN 02 A(1) 45 10500 10500
09T304FN 04 A(1) 25 054
09T304FN 04 A(1) 42 114 114
09T304FN 04 A(1) 43 104 104
09T308FN 08 A(1) 25 056
09T308FN 08 A(1) 41 106 106
120402FN 02 A(1) 44 122 122
120404FN 04 A(1) 42 124 124
120404FN 04 A(1) 43 108 108
120408FN 08 A(1) 41 110 110
P
M
K
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S
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas positivas CC..

A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas
E E ET ET
-CB1 -CB2 -CB1 -Q-CB2
CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20
ol [olcl2] [olc]2] [elc]2] [e[<][2] (O]
F F F M F ]
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGW CCGW CCGT CCGT CCGT CCGT
Mm172.. 71172.. 71300.. 71168.. 71305.. 71169...
1SO RE TCE LE
mm (NOI) mm
060202FN 02 A(1) 340 102
060204FN 04 A(1) 310 104
060204FN 04 A(1) 320 104 10001
060204FRR 04 A(1) 6,45 10101
060204FLL 04 A(1) 6,45 10001
060208FN 08 A(1) 3,00 10600
09T302FN 02 A(1) 440 10001
09T302FN 02 A(1) 450 112
09T304FN 04 A(1) 420 114 10101
09T304FN 04 A(1) 430 114
09T308FN 08 A(1) 410 118
09T308FRR 08 A(1) 9,70 10301
09T308FLL 08 A(1) 9,70 10201
09T312FLL 12 A(1) 9,70 10401
120404FN 04 A(1) 420 124 10201
120404FN 04 A(1) 430 124
120408FN 08 A(1) 410 128
120412FRR 1,2 A(1) 12,90 10601
120412FLL 1,2 A(1) 12,90 10501
P
M
K
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H
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CERATIZIT \ Performance

Pastilhas positivas CC..

A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas
E ET ET
-Q -Q -CB2
CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30
ofc]x] elz]=] [elc]2] [o][z]x] [e[<]=] [o]c]]
F F F F F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGT CCGW CCGT CCGT CCGT CCGT
71166.. 71125.. 71126.. 71170.. 71170.. 71301..
1SO RE TCE LE
mm (NOI) mm
060201FN 01 A(1) 350 20001
060202FN 02 A(1) 330 152 152
060202FN 02 A(1) 340 20101 202
060204FN 04 A(1) 320 204
060204FRR 04 A(1) 6,45 20101
060204FLL 04 A(1) 645 20001
060208FN 08 A(1) 3,00 208
060208FRR 0.8 A(1) 6,45 20301
060208FLL 08 A(1) 6,45 20201
09T301FN 01 A(1) 450 16300
09T302FN 02 A(1) 440 162 162
09T302FN 02 A(1) 450 20201 212
09T304FN 04 A(1) 430 214
09T308FN 08 A(1) 410 218
09T308FRR 08 A(1) 9,70 20501
09T308FLL 08 A(1) 9,70 20401
120402FN 02 A(1) 440 172
120404FN 04 A(1) 420 174
120404FN 04 A(1) 430 20301 224
120408FN 08 A(1) 410 228
120412FRR 1,2 A(1) 12,90 20701
120412FLL 1,2 A(1) 12,90 20601
P
M
K
N ) ° ° ° ° °
S
H
0 o ° ° ) ) )
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas positivas CC..

CCGT / CCGW

A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas

1SO RE TCE

060201FN 01 A(1)
060202FN 02 A(1)
060202FN 02 A(1)
060204FN 04 A(1)
060204FN 04 A(1)

09T302FN 02 A(1)
09T302FN 02 A(1)
09T304FN 04 A(1)
09T304FN 04 A(1)
09T308FN 08 A(1)

120402FN 02 A(1)
120404FN 04 A(1)
120404FN 04 A(1)

T w=x= T

cuttingtools.ceratizit.com
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[ NEW | [ NEW |

-Q-CB2 -CB3

CTDPS30 CTDPU20 CTDPU20 CTDPS30
o7 Bl Bl B
-~ -~ -~
N B <~

M F R F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGT CCGW CCGT CCGW

71306.. 71171.. 71302.. 71171..

20001
202
20101
204
204 20201
212
20301
214
30001 214 20401
30101 218
222
224
20501
[ ] [ ] [} [ J

0993



CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas positivas CC..

CCGW / CCGT

A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas

1SO RE TCE

060202FN 02 A(1)
060202FN 02 A(1)
060204FN 04 A(1)
060204FN 04 A(1)
060208FN 08 A(1)

09T302FN 02 A(1)
09T302FN 02 A(1)
09T304FN 04 A(1)
09T304FN 04 A(1)
09T308FN 08 A(1)

120404FN 04 A(1)
120404FN 04 A(1)
120408FN 08 A(1)
120408FN 08 A(1)

T w=x=T

09194

[ NEW | [ NEW |
-CB1 -Q-CB1 -CB2 -Q-CB2
CTDCD10 CTDCD10 CTDCD10 CTDCD10 CTDCD10
o] B Pl Bl Bl
(I - - -
F F F M M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGW CCGT CCGT CCGT CCGT
71171... 71300.. 71167.. 71301.. 71306...
40001
40001 302 30200
40101 304
40101 304 304
30600
31200
40201 31200
40201 314
40301 314 314
40401 31600
40301 324
32600
40501
328
[ ) [ ) [ ) [ ) [ )

— v, Péagina 200-207
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CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-S - SCLC 95° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

\ jgi / w m
=
(%]
e H
LH
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70653.. 70652...
Designacao ISO H B 0AL LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
SCLC R/L 0808 D06 8 8 60 9 10 1,2 CC.. 0602 008 008
SCLC R/L 1010 E06 10 10 70 9 12 1,2 CC.. 0602 010 010
SCLC R/L 1212 F09 12 12 80 15 16 3,2 CC..09T3 012 012
SCLC R/L 1616 H09 16 16 100 17 20 3,2 CC..09T3 016 016
SCLC R/L 2020 K09 20 20 125 17 25 3,2 CC..09T3 020 020
SCLC R/L 1616 H12 16 16 100 20 20 5 CC.. 1204 116 116
SCLC R/L 2020 K12 20 20 125 20 25 5 CC.. 1204 120 120
SCLC R/L 2525 M12 25 25 150 20 32 5 CC.. 1204 125 125
SCLC R/L 3225 P12 32 25 170 20 32 5 CC..1204 132 132
- 0 g 2 &
Chave D Chave combinada Parafuso de Calgo de metal Bucharoscada
fixagao duro-C

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Pegas de reposicéo

para Artigo.-Nr.

70653008/ 70 652 008 110 112

70653010/ 70652 010 110 112

70653012/ 70652 012 113 113

70653 016/ 70 652 016 398 113 165 171
70653020/ 70 652 020 398 113 165 171
70653116 / 70 652 116 398 114 166 170
70653120/ 70652 120 398 114 166 170
70653 125/ 70 652 125 398 114 166 170
70653132/ 70652132 398 114 166 170

cuttingtools.ceratizit.com 0995



CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-S - SCFC 90° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

mm Apun (P

LH H
OAL

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita

70761.. 70760 ..

Designacao ISO H B 0AL LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm

SCFC R/L 0808 D06 8 8 60 10 10 1,2 CC.. 0602 00800" 008
SCFC R/L 1010 E06 10 10 70 10 12 1,2 CC.. 0602 010 010
SCFC R/L 1212 F09 12 12 80 13 16 3,2 CC..09T3 012 012
SCFC R/L 1616 H09 16 16 100 13 20 3,2 CC..09T3 016 016
SCFC R/L 2020 K12 20 20 125 17 25 5 CC.. 1204 02000" 020
1) Niguelado

- 0 g 2 e

Chave D Chave combinada Parafuso de Calgo de metal Bucharoscada
fixagao duro-C

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..

Pegas de reposicdo

para Artigo.-Nr.

70760008 /70 761 00800 110 112

70760010/ 70761010 110 112

70760012 /70761012 113 113

70760016 /70761016 398 113 165 17
70760020/ 70761 02000 398 114 166 170

MaxiLock-S - SCSC 45° - Porta-ferramentas com fixagao por parafuso

oo 5 g E

‘ H

‘ LF
OAL

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita
70641.. 70640...
Designacao ISO H B 0AL LF LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm Nm
SCSCR 1616 H12 16 16 109,1 100 20 20 5 CC.. 1204 016
SCSC R/L 2020 K12 20 20 134,1 125 20 25 5 CC.. 1204 020 020
SCSC RIL 2525 M12 25 25 1591 150 20 32 5 CC..1204 025 025
Chave combinada Parafuso de Calco de metal Bucharoscada
fixacao duro-C
70950 ... 70950.. 70950... 70950 ...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70640016 T15/SW 398 M4,5x12 114 166 M4,5 170
70641020/ 70640020 T15/SW 398 M4,5x12 114 166 M4,5 170
70641025/ 70640025 T15/SW 398 M4,5x12 114 166 M4,5 170

0996 cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-S - SCAC 90° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

A Paratornos automaticos

H. L
&S H
LH
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70757.. 70756 ..
Designacao ISO H B OAL LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
SCAC R/L 0808 K06 8 8 125 9 8 1,2 CC.. 0602 108 108
SCAC R/L 0808 D06 8 8 60 9 8 1,2 CC.. 0602 008 008
SCAC R/L 1010 M06 10 10 150 9 10 1,2 CC.. 0602 110 110
SCAC R/L 1010 E06 10 10 70 9 10 1,2 CC.. 0602 010 010
SCAC R/L 1212 M09 12 12 150 13 12 3,2 CC..09T3 112 112
SCAC R/L 1212 F09 12 12 80 13 12 3,2 CC..09T3 012 012
SCAC R/L 1414 M09 14 14 150 13 14 3,2 CC..09T3 114 114
SCAC R/L 1616 H09 16 16 100 13 16 3,2 CC..09T3 116 116
SCAC R/L 2020 K12 20 20 125 17 20 CC.. 1204 120 120
i Egy - Wi
Chave D Chave combinada Parafuso de Calgo de metal Bucharoscada
fixacdo duro-C
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70756108 / 70 757 108 110 112
70756 008 /70 757 008 110 112
70756110/ 70757 110 110 112
70756010/ 70757 010 110 112
70756112 /70 757 112 113 113
70756012 /70757 012 113 113
70756114 /70757 114 113 113
70756116 /70757 116 398 113 165 171
70756120/ 70757120 398 114 166 170

MaxiLock-S - SCDC 45° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

. 450
>
w 5 o
3l
LH H
OAL
Neutro
70752 ...
Designacao ISO H B OAL LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
SCDC L 0808 K06 8 8 125 13 4 1,2 CC.. 0602 008
SCDC L 1010 M06 10 10 150 13 5 1,2 CC.. 0602 010
SCDC L 1212 M09 12 12 150 18 6 3,2 CC..09T3 012
SCDC L 1414 M09 14 14 150 18 7 3,2 CC..09T3 014
- -
Chave D Parafuso de
fixacdo
80950 ... 70950 ...
Pegas de reposicdo
para Artigo.-Nr.
70752008 T08 110  M2,5x6 112
70752010 T08 110  M2,5x6 112
70752012 T15 113 M3,5x11 113
70752014 T15 113 M3,5x11 113

cuttingtools.ceratizit.com 09197
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Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-S - SCLC 95° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

[t

Designacao ISO Suporte LPR

mm
HSKT63SCLCR/L12  HSK-T63 70
Pecas de reposicéo

para Artigo.-Nr.
74540512 / 74 541 512

I, BDRED
mm

mm
42

T15/SW

53

LPR

M
[

l2

LA

DMIN
BDRED
Q§OO<;7_‘
HSK

w
2

Imagem mostra ferramenta direita

WF  DMIN Torque de aperto
mm mm Nm
45 100 5
Chave combinada
70950 ...
398 M4,5x12

Pastilha

CC.. 1204

-

Parafuso de
fixacao

70950 ...

114

Esquerda Direita
74541 ... 74540..
512 512
Calco de metal Bucharoscada
duro-C
70950 ... 70950 ...
166 M4,5 170

MaxiLock-S - SCMC 50° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

Designacao ISO Suporte LPR
mm

HSK T63 SCMC N 12 HSK-T 63 115

Pecas de reposicéo

para Artigo.-Nr.

74542 512

09198

BDRED WF Torque de aperto

mm
53

T15/SW

mm
0

Pastilha
Nm
5 CC.. 1204
Chave combinada
70950 ...
398 M4,5x12

A

Parafuso de
fixacao

70950...

114

Calco de metal
duro-C

70950 ...

166 M4,5

Neutro

74542 ...

512

Bucha roscada

70950...

170
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-S - SCLC 95° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

Escopo de fornecimento:
Sem conjunto de refrigeracao de alto desempenho

AN
Imagem mostra ferramenta direita | NEW | [ NEW |
Esquerda Direita
84655.. 84654..
Designacao ISO Suporte LPR  WF DMIN Torque de aperto Pastilha Direct Cooling
mm mm mm Nm compativel
PSC40 SCLC R/L 50050-12  PSC 40 50 27 50 5 CC.. 1204 DC 01295 01295
PSC50 SCLC R/L 65060-12  PSC 50 60 35 65 5 CC.. 1204 DC 01294 01294
PSC63 SCLC R/L 80065-12  PSC 63 65 45 80 5 CC.. 1204 DC 01293 01293

o)
@ 0 conjunto de refrigeracao de alto desempenho com numero de artigo 84 950 27400 pode ser pedido opcionalmente — Pagina 42.

Parafuso de
fixacdo

84950 ...
Suporte
PSC 40 27500
PSC 50 27500
PSC63 27500

MaxiLock-S - SCMC 50° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

Escopo de fornecimento:
Sem conjunto de refrigeracao de alto desempenho

Neutro
84 674 ...
Designacao ISO Suporte LPR Torque de aperto Pastilha Direct Cooling
mm Nm compativel
PSC63 SCMC N 0100-12 PSC 63 100 5 CC.. 1204 DC 01293
PSC63 SCMC N 0130-12 PSC 63 130 5 CC.. 1204 DC 11293

(e}
@ 0 conjunto de refrigeragéo de alto desempenho com nimero de artigo 84 950 27400 pode ser pedido opcionalmente — Pagina 42.

Parafuso de

fixagao
84950 ...
Suporte
PSC 63 27500

cuttingtools.ceratizit.com 09|99
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Barras para usinagem interna

MaxiLock-S - SCLC 95° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

A A..=comfurode refrigeracdo interna
A S..=semfuro de refrigeracdo interna

[

Designacao ISO

S08H SCLC R/L 06
AO8F SCLC R/L 06
A10H SCLC R/L 06
S10K SCLC R/L 06
A12K SCLC R/L 06
$12Q SCLC R/L 06
A16M SCLC R/L 06
S16R SCLC R/L 09
A16M SCLC R/L 09
A20Q SCLC R/L 09
$20S SCLC R/L 09
$25T SCLC R/L 09
A25R SCLC R/L 09
A32S SCLCR/L 12
A40T SCLC R/L 12

Pecas de reposicéo

para Artigo.-Nr.

70716008 /70717 008
70716208/ 70717 208
70716210/ 70717 210
70716010/ 70717010
70716212 /70717 212
70716012 /70717 012
70716116 /70717 116
70716016 /70717 016
70716216 /70717 216
70716220/ 70717 220
70716020/ 70717 020
70716025/ 70717 025
70716225/ 70717 225
70716232/ 70717 232
70716240/ 70717 240

09100

DCONMS

H
mm
72
7,6
9,5
9,0
11,5
11,0
14,0
14,5
15,0
18,5
18,0

23,0
23,0
30,0
38,0

OAL
mm
100
80
100
125
125
180
150
200
150
180
250
300
200
250
300

DMIN

Lgl-fcgé‘ o\ o

DCONMS

LDRED
mm

17
19

22
50
29
32

36
50
60

OAL

Imagem mostra ferramenta direita

WF  DMIN Torque de aperto

mm mm Nm
5 1 1,2
5 1 1,2
7 13 1,2
7 13 1,2
9 16 1,2
9 16 1,2
9 18 1,2
1 20 3,2
1 20 3,2
13 25 3,2
13 25 3,2
17 32 3,2
17 32 3,2
22 40 5
27 50 5

80950...

110
110
110
110
110
110
110
113
113
113
113
113
113

Pastilha

Chave combinada

70950 ...

.. 0602
.. 0602
.. 0602
.. 0602
.. 0602
.. 0602
.. 0602
.. 09T3
.. 09T3
.. 09T3
.. 09T3
.. 09T3
.. 09T3
.. 1204
.. 1204

-8 mg 2

Chave D

398
398

Esquerda Direita
70717... 70716...
008 008
208 208
210 210
010 010
212 212
012 012
116 116
016 016
216 216
220 220
020 020
025 025
225 225
232 232
240 240

Parafuso de
fixacdo

70950 ...

116
116
116
116
116
116
116
110
110
304
110
113
304
114
114

Calgo de metal

Bucharoscada
duro-C

70950... 70950...
166 170
166 170
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CERATIZIT \ Performance

Barras para usinagem interna

MaxiLock-S - SCLC 95° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

A Com nucleo de metal duro

[2)
R =
(B 5
3
LSS o |
zZ
e ===l
LDRED H
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70719.. 70718..
Designacao ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm Nm
E-AO8F SCLC R/L 06 8 75 80 18 6 12 1,2 CC.. 0602 208 208
E-A10H SCLC R/L 06 10 9,0 100 25 7 14 1,2 CC.. 0602 210 210
E-A12K SCLC R/L 06 12 1,0 125 20 9 18 1,2 CC.. 0602 212 212
E-A16M SCLC R/L 09 16 150 150 28 11 22 3,2 CC..09T3 216 216
E-A20Q SCLC R/L 09 20 18,0 180 38 13 26 3,2 CC..09T3 220 220
E-A25R SCLC R/L 09 25 230 200 38 17 34 3,2 CC..09T3 225 225
E-A32S SCLCR/L 12 32 30,0 250 43 22 39 5 CC.. 1204 232 232
= =,
Chave D Parafuso de
fixacdo
80950 ... 70950 ...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70718208/ 70719208 T08 110  M2,5x5 116
70718210/70719210 T08 110  M2,5x5 116
70718212 /70719212 T08 110  M2,5x5 116
70718216 /70719 216 T15 113 M4x9,5 449
70718220/ 70719220 T15 113 M4x9,5 449
70718225/ 70719 225 T15 113 M4x9,5 449
70718232 /70719232 T15 113 M4x11 174
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CERATIZIT \ Performance

Barras para usinagem interna

MaxiLock-S - SCLC 95° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

A Com nucleo de metal duro

0
R =
(U 5
8
WYIIIIIIIIY al
Z
= —,o_ /L A _ \_._ _ ﬁ P ]
2,8 5o
LDRED n
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70719.. 70718..
Designacao ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm Nm
E-A0608F SCLC R/L 06 8 75 100 25 4 8 1,2 CC.. 0602 308 308
E-A0810H SCLC R/L 06 10 90 110 32 6 12 1,2 CC.. 0602 310 310
E-A1012K SCLC R/L 06 12 1,0 125 38 7 14 1,2 CC.. 0602 312 312
E-A1216M SCLC R/L 06 16 150 150 50 9 18 1,2 CC.. 0602 316 316
-
Chave D Parafuso de
fixacdo
80950... 70950 ...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70718308/ 70719 308 110 116
70718310/70719310 110 116
70718312 /70719 312 110 116
70718316 /70719316 110 116

MaxiLock-S - SCLC 95° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

A Versao: Metal duro

1%}
y =
(U 5
8
I IIIIIIIY al
Z
=== )
(orep, -F N
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70719.. 70718..
Designacao ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm Nm
E08H SCLC R/L 06 8 76 100 6 1 1,2 CC.. 0602 008 008
E10K SCLC R/L 06 10 9,0 125 22 7 13 1,2 CC.. 0602 010 010
E12Q SCLC R/L 06 12 15 180 26 9 16 1,2 CC.. 0602 012 012
E16R SCLC R/L 09 16 150 200 34 il 20 3,2 CC..09T3 016 016
E20S SCLC R/L 09 20 185 250 38 13 25 3,2 CC..09T3 020 020
E25T SCLC R/L 09 25 230 300 43 17 32 3,2 CC..09T3 025 025
- -
Chave D Parafuso de
fixacdo
80950 ... 70950 ...
Pegas de reposicdo
para Artigo.-Nr.
70719008/ 70718 008 T08 110 M2,5x5 116
70719010/ 70718 010 T08 110 M2,5x5 116
70719012 /70718012 T08 110 M2,5x5 116
70719016 /70718 016 T15 113 M3,5x7,2 110
70719020 /70718 020 T15 113 M3,5x8,6 304
70719025/ 70718 025 T15 113 M3,5x11 113
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CERATIZIT \ Performance

Barras para usinagem interna

MaxiLock-S - SCFC 90° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

(L] z| ]
a gfoi/' ° %)
H =
LDRED zZ
(]
OAL o
[a)
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70793.. 70792..
Designacao ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm Nm
AO08F SCFC R/L 06 8 7,6 80 17 5 1 1,2 CC.. 0602 208 208
A10H SCFC R/L 06 10 9,5 100 19 7 13 1,2 CC.. 0602 210 210
A12K SCFC R/L 06 12 11,5 125 22 9 16 1,2 CC.. 0602 212 212
- -
Chave D Parafuso de
fixacdo
80950 ... 70950 ...
Pegas de reposicdo
para Artigo.-Nr.
70792208 /70793208 T08 110 M2,5x5 116
70792210/ 70793 210 T08 110 M2,5x5 116
70792212 /70793 212 T08 110 M2,5x5 116

MaxiLock-S - SCMC 50° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

R =
\ﬂ_/ OAL =
o
o
1 a
: |
3 Ot 0Dk
LDRED H
LF
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70723.. 70722..
Designacao ISO DCONMS H OAL LF LDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm  mm Nm
A08H SCMC R/L 06 8 7 10415 100 20 55 105 1,2 CC.. 0602 208 208
A10H SCMC R/L 06 10 9 11415 110 26 6,0 11,0 1,2 CC.. 0602 210 210
A12K SCMC R/L 06 12 11 12915 125 32 70 13,0 1,2 CC.. 0602 212 212
A16M SCMC R/L 06 16 14 15415 150 40 90 16,0 1,2 CC.. 0602 216 216
- T,
Chave D Parafuso de
fixagdo
80950 ... 70950 ...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70723208 /70722208 T08 110 M2,5x5 116
70723210/ 70722210 T08 110 M2,5x5 116
70723212 /70722212 T08 110 M2,5x5 116
70723216/ 70722216 T08 110 M2,5x5 116
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Barras para usinagem interna

MaxiLock-S - SCMC 50° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

A Com nucleo de metal duro

[t}

DCONMS H
mm
E-A0608H SCMC R/L 06 8 75

Designacao ISO

E-A0810H SCMC R/L 06 10 9,0
E-A1012K SCMC R/L 06 12 11,0
E-A1216M SCMC R/L 06 16 15,0

Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70706008 / 70 707 008
70706010/ 70707 010
70706012/ 70707 012
70706016 /70707 016

OAL
mm
104,15
114,15
129,15
154,15

DMIN

LF
mm
100
110
125
150

n
s
OAL g
o
[a)
LA S 7=
LDRED LH
LF
Imagem mostra ferramenta direita
LDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm Nm
20 55 10,5 1,2 CC.. 0602
26 6,0 11,0 1,2 CC.. 0602
32 70 13,0 1,2 CC.. 0602
40 9,0 16,0 1,2 CC.. 0602

Esquerda Direita

70707.. 70706 ...

008 008

010 010

012 012

016 016
-

Chave D Parafuso de

fixacdo

80950... 70950...
110 116
110 116
110 116
110 116

MaxiLock-S - SCLC 95° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

[t

Designacao ISO Suporte

HSK T63 40L SCLC R/L 12 HSK-T 63

Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
74563512 / 74 564 512

09[104

LPR
LH

LSS S
™1
g Tl s
L
il - ‘zz£

BDRED

Imagem mostra ferramenta direita

LPR LH BDRED WF DMIN Torque de aperto
mm mm mm mm mm Nm
140 114 27 50 5
Chave combinada
70950 ...
T15/SW 398 M4,5x12

Pastilha

CC.. 1204

A

Parafuso de
fixacao

70950 ...

114

Calgo de metal

70950 ...

Esquerda Direita
74564 .. 74563 ...
512 512
B?::ada
70950 ...
166 M4,5 170

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas positivas DC..

Designacao S D1 IC
mm mm mm
DC.T 0702.. 2,38 2,8 6,35
DC.T 11T3.. 3,97 44 9,52
-CF05 -CF55 -SF -SMF -SF -SF -SF
CTEP110 CTEP110 TCM10 TCM10 TCM407 CTCP125 CTCP115
DRAGONSKN
0[] \O\ o[c[2] [o]c]2] [o]7] M o[ [2]
F F
CERMET CERMET CERMET CERMET CERMET
DCGT DCMT DCGT DCMT DCGT DCGT DCMT
76245.. 76246.. 70257.. 70265.. 70257.. 76257.. 76259..
1SO
070201E 898
070202 002 002 900 898 502
070204EN 004 004 902 900 852 304
11T302EN 014 904 854
11T304EN 016 016 906 904 856 316
11T308EN 018 018 908 906 858 318
P ) ) ° ) ) ) )
M ) ) [e) o o
K o o o o) o o o
N
S
H
-SF -SF -SMF -SMF -SMF -SM -SM
CTCP125 CTCP135 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP125 CTCP135
M ‘\OH\HCHHOHCHHC'\
DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT DCGT DCGT
76259.. 76259.. 76265.. 76265.. 76265.. 76256.. 76256..
1SO
m
070202E 2 502 702
070204E 4 504 704 504 704
070208E 8 706
11T304EN 4 516 716 316 516 716
11T308EN 8 518 718 318 518 718
P ) ) ° ° ) ) )
M o) o )
K o o o o)
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas positivas DC..

-SM -SM -SM -SM -SM -SMQ -SMQ
CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115 CTCP125
~ it ~
\0\ \ \ \O\ M \O\ \ !
DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT
70258.. 70258.. 76258.. 76258.. 76258.. 76195.. 76195..
1SO RE
mm
070204EN 04 004 554 304 504 704 304 504
070208EN 0,8 006 506 306 506 706
11T304EL 04 31600 516
11T304EN 04 016 516 316 516 716 31500 515
11T304ER 04 31700 517
11T308EN 0,8 018 518 318 518 718 31800 518
11T312EN 1,2 520
P o ) ) ) ) ) )
M o
K ) ) o) (e} e) o
N
S
H
-M25 -M25 -M25 -M55 -M55 -M55
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
-~ “‘ -~ x
\0\ H o[c]=] [ofe]x] [o]c]a)
M M M
DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT
75213... 75213.. 75213.. 75214.. 75214.. 75214..
1SO RE
mm
070202EN 0,2 10200 202 30200
070204EN 04 10400 204 30400 10400 204 30400
070208EN 0,8 10600 206 30600
11T302EN 0,2 11400 214 31400
11T304EN 04 11600 216 31600 11600 216 31600
11T308EN 0,8 11800 218 31800 11800 218 31800
P [e) o o o) o) o
M ) ) ° ) ) )
K
N
S ) o
H

09[106 - v, Pagina 196-217
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas positivas DC..

1SO RE
mm

070202FN 0,2

070204FN 0,4

11T302FN 0,2

11T304FL 04

11T304FN 04

11T304FR 04

11T308FL 0,8

11T308FN 0,8

11T308FR 0,8

p

M

K

N

S

H

cuttingtools.ceratizit.com

“New | NEW |
-23P -25P -25P -25Q -25Q -27 -27
H216T H210T CTPX710 H210T CTPX710 H10T CWN15
DRAGoNSIN
[O[°[7] [O[c]7] O[]
M M
DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT
70261.. 70263.. 70263.. 70263.. 70263.. 70260.. 70260...
632 70200 600 300
654 634 70400 602 302
635 71400 604 304
670 75700
664 636 71600 660 75600 606 306
680 75800
672
666 638 71800 662 76000 608 308
682
[ ] [ ]
[ ] [ ] (o]
o o (@] (0]
[ ] [ ] [ ] ([ ] ([ ] [ ] [ ]
(o] [ ] (o] [ ]

— v, Pégina 196-217
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Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
CERATIZIT \ Performance Pastilhas positivas DC..

[ NEW | [ NEW | [ NEW |
-27 -29 -F05
CTPX715 H216T CTPX710
DRAGONSKIN
~
ecl7] Bl [elE]7]
M M F
DCGT DCMT DCET
70260.. 70246.. 76254..
1SO RE
mm
0702005FN 0,05 10200
070201FN 0,10 10400
0702015FN 0,15 10600
070202FN 0,20 80200 10800
070204FN 0,40 80400
070204EN 0,40 60400
11T3005FN 0,05 11400
11T301FN 0,10 11600
11T3015FN 0,15 11800
11T302FN 0,20 81400 12000
11T304EN 0,40 61600
11T304FN 0,40 81600 12200
11T308EN 0,80 61800
11T308FN 0,80 81800
P ) )
M ° )
K (e} (e}
N ° ) )
S ) )
H
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CERATIZIT \ Standard

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas positivas DC..

DCMT

I1SO RE

mm
070204EN 04
070208EN 0,8
11T304EN 04
11T308EN 0,8

T w=XxX= T

-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
©[c]2] [ofel~) [e[]=] [ofe]]
DCMT DCMT DCMT DCMT

75304.. 75304.. 75305.. 75305..

00409 10409 00409 10409
00609 10609 00609 10609
01609 11609 01609 11609
01809 11809 01809 11809
(] [ [ [ ]
o o O O

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Pastilhas positivas DC..

Designacao L S D1 IC
mm mm mm mm B
DCG. 0702.. 775 2,38 2,80 6,35 o e |
DCG. 11T3.. 11,60 3,97 4,40 9,52 N
DCGW 0702. 775 238 238 635 5% 57 ie|
L L
DCGTA DCGW A
e
S) ’\ + i;‘ a ﬁ
S A= s
L
DCGW B
A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas
CTBS10U CTBS10U CTBS10U CTBS10U CTBS10U
BN
H&GB o[c]x] elc]2] o[l [o[c]x] [of<]Z]
- - \. - -
& [ & ' -
F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGT DCGW DCGW
71130... 71130.. 71134.. 71131... 71131..
ISO RE BN GB TCE LE
mm mm (NOI) mm
070202TN 0,2 012 20° A(1) 39 300
070202FN 0,2 A(l) 39 200 200
070204FN 04 A(l) 35 202 202
070204TN 04 012 20° A(1) 35 302
070208FN 0,8 A(1) 30 204 204
070208TN 08 012 20° A(1) 3,0 304
11T302FN 0,2 A(l) 39 206 206
11T302TN 0,2 0712 20° B(2) 39 300
11T302TN 0,2 0712 20° A(1) 39 306
11T302FN 0,2 B(2) 39 200
11T304TN 04 012 20° B(2) 35 302
11T304FN 0,4 A(l) 35 208 208
11T304TN 04 012 20° A(1) 35 308
11T304FN 0,4 B2 35 202
11T308TN 0,8 0712 20° B(2) 3,0 304
11T308FN 0,8 A(l) 30 210 210
11T308TN 0,8 0712 20° A(1) 3,0 310
11T308FN 0,8 B2 3,0 204
P
M
K ) ) ) ° °
N
S ° ° o ° °
H
0
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CERATIZIT \ Performance

Pastilhas positivas DC..

DCGW / DCGT
A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas
E E =T ET ET
CTBS10C CTBS20U CTBS20U CTBS20U CTBS20C CTBH15U
BN ~ ~ ~ ~ ~
HE;GB olcl<] [ofel<] [ole]=] [ole]=] [ole]=] [ofe]=]
_® @ = - o' & ~Y
& b 'S & e &
F F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGT DCGW DCGW DCGW
71424 .. 71422.. 71421.. 71163.. 71163.. 71008..
ISO RE BN GB TCE LE
mm mm (NOl) mm
070202SN 0,2 0,09 10° B(2) 39 80100 120
070202SN 0,2 011 15° B(2 39 130 30214
070202TN 0,2 012 15° A(1) 39 20100
070202TN 0,2 015 20° B(2 39 140
070202SN 02 0,16 20° B(2) 39 150
070202TN 02 017 25° B(2) 39 160
070202FN 0,2 A(l) 39 20000
070202FN 0,2 B2 39 80000
070202EN 0,2 B2 39 00200
070204SN 04 0,09 10° B(2) 35 121
070204TN 04 0,09 15° B(2) 35 80300
070204SN 04 011 15° B(2) 35 131 30414
070204TN 04 012 15° A(1) 35 20200
070204SN 04 014 15° B(2) 35 80400
070204TN 04 015 20° B(2) 35 141
070204SN 04 0,16 20° B(2) 35 151
070204SN 04 014 25° B(2) 35 30429
070204TN 04 017 25° B(2) 35 161
070204SN 04 0,18 30° B(2) 35 181
070204FN 04 B2 35 80200
070204EN 04 B2 35 00400
070208SN 08 0,11 15° B(2) 3,0 132
070208TN 0,8 015 20° B(2) 3,0 142
070208SN 08 0,16 20° B(2) 3,0 152
070208TN 0,8 017 25° B(2) 3,0 162
070208SN 0,8 018 25° B(2) 3,0 172
070208EN 0,8 B(2) 3,0 112
11T302SN 0,2 0,11 15° B(2) 39 133
11T302TN 0,2 012 15° A(1) 39 20400
11T302TN 0,2 015 20° B(2) 39 143
11T302SN 0,2 0,16 20° B(2) 39 153
11T302TN 0,2 0,17 25° B(2) 39 163
11T302FN 0,2 A(l) 39 20300
11T302EN 0,2 B2 39 113
11T304SN 04 0,09 10° B(2) 35 124
11T304TN 04 0,09 15° B(2) 35 80600
11T304TN 04 012 15° B(2) 35 13400
11T304TN 04 012 15° A(1) 35 20500
11T304SN 04 014 15° B(2) 35 80700
11T304SN 04 014 20° B(2) 35 80800
11T304TN 04 015 20° B(2) 35 144
11T304SN 04 0716 20° B(2) 35 154
11T304TN 04 017 25° B(2) 35 164
11T304FN 0,4 A(1) 35 20000
11T304FN 0,4 B2 35 80500
11T304SN 04 018 25° B(2) 35 174
11T304SN 04 018 30° B(2) 35 184
P
M
K ) ° ° ° °
N
S} ° ° ° ° °
H °
0
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas positivas DC..

DCGW / DCGT

A TCE(NOI)

1SO

11T308SN
11T308TN
11T308SN
11T308TN
11T308SN
11T308SN
11T308TN
11T308SN
11T308TN
11T308SN
11T308FN
11T308EN

T == ==

09[112

= Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas

BN
i

RE
mm

08
08
08
08
0,8
08
08
08
0,8
08
08
08

BN
mm

0,09
0,09
0,11
0,12
0,14
0,14
0,15
0,16
0,17
0,18

GB

10°
15°
15°
15°
15°
20°
20°
20°
25°
30°

TCE
(NOI)

B(2)
B(2)
B(2)
A1)
B(2)
B(2)
B(2)
B(2)
B(2)
B()
A1)
B()

LE
mm

3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0

EEE EEE NEE NEE e
CTBS10C CTBS20U CTBS20U CTBS20U CTBS20C CTBH15U
o[=[2] [of[e]=] [ofe]x] [ole]=] [o]e]=] [o]e]Z]

o a -
b 'S [ &
F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGT DCGW DCGW DCGW
71424 .. 71422.. 71421.. 71163.. 71163.. 71008..
81000
81100
135
20600
81200
81300
145
155
165
185
20100
80900 115
[ J [ J [} [ ] [ ]
[ [ [ [ ) [

— v, Péagina 200-207
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CERATIZIT \ Performance

Pastilhas positivas DC..

A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas
E [ NEW | [ NEW ET
CTBH15U CTBH20C CTBH15C CTBH15C CTBH21U CTBH21U

HBNE;GB lofel=] [efe]=] [olc[2] [o[<]<] [ole][=] [ofe]<]
al W W N & =

b & bF b & >

F F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGW DCGW DCGT DCGW
71012... 71163.. 71007.. 71009.. 71134.. 71422..
ISO RE BN GB TCE LE
mm mm (NOl) mm
070202SN 0,2 0,09 10° B(2) 39 230
070202SN 0,2 011 15° B(2) 39 240 30214
070202EN 2 B(2 39 00200
070202SN 0,2 0,09 20° B(2) 39 250
070202FN 0,2 A(1) 39 400
070202TN 0,2 013 25° A(1) 39 40000
070202TN 0,2 0,14 25° B(2) 3,9 260
070204FN 0,4 B2 35 211
070204SN 04 009 10° B(2) 35 231
070204SN 04 011 15° B(2) 3,5 241 30414
070204SN 04 0,09 20° B(2) 35 251
070204TN 04 013 25° A(1) 35 40100
070204SN 04 014 25° B(2) 35 30429
070204TN 04 014 25° B(2) 35 261
070204EN 0,4 B2 35 00400
070204SN 04 015 25° B(2) 35 271
070204FN 0,4 A(l) 35 402
070208FN 0,8 B(2 30 212
070208SN 0,8 0,09 10° B(2) 3,0 232
070208SN 0,8 011 15° B(2) 3,0 30614 30614
070208SN 08 0,09 20° B(2) 3,0 252
070208SN 08 014 25° B(2) 3,0 30629 30629
070208TN 0,8 074 25° B(2) 3,0 262
070208EN 0,8 B(2) 3,0 00600 222 00600
11T302RN 0,2 B(2 39 21400
11T302SN 02 0,09 15° B(2) 39 233
11T302SN 02 011 15° B(2) 39 243 31414
11T302SN 0,2 0,09 20° B(2) 39 253
11T302TN 0,2 014 25° B(2) 39 263
11T302SN 02 014 25° B(2) 39 31429
11T302SN 02 015 25° B(2) 39 273
11T302FN 0,2 A(1l) 39 406
11T304FN 04 B2 35 214
11T304EN 04 B(2) 35 224
11T304SN 04 0,09 10° B((2) 35 234
11T304SN 04 011 15° B(2) 35 244 31614
11T304SN 04 0,09 20° B(2) 35 254
11T304TN 04 014 25° B(2) 35 264
11T304RN 04 B(2 35 21600
11T304SN 04 014 25° B(2) 35 31629
11T304SN 04 015 25° B(2) 35 274
11T304SN 04 018 30° B(2 35 284
11T304FN 04 A(1l) 35 408
11T308EN 0,8 B2 3,0 225
11T308FN 0,8 B(2 3,0 215
11T308RN 0,8 B(2 30 21800
11T308SN 0,8 0,11 15° B(2) 3,0 245 31814
11T308SN 08 0,09 20° B(2 3,0 255
11T308TN 0,8 0,14 25° B(2) 3,0 265
11T308SN 0,8 0,14 25° B(2) 3,0 31829
11T308SN 0,8 0,18 30° B(2) 3,0 285
11T308FN 0,8 A(1) 30 410
P
M
K
N
S
H ® ) ® ) ) )
0
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CERATIZIT \ Performance

Pastilhas positivas DC..

DCGW / DCGT

A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas

BN

ISO RE BN
mm mm

070201EL 0,1

070201ER 0,1

070202SN 0,2 0,09
070202SN 0,2 0,11
070202SN 0,2 0,09
070202TN 0,2 011
070202TN 0,2 0,12
070202TN 0,2 0,12
070202TN 0,2 0,14
070202FN 0,2

070202EN 0,2

070204SN 0,4 0,09
070204SN 04 0,09
070204SN 04 0,11
070204SN 0,4 0,09
070204TN 04 0,11
070204TN 04 0,12
070204TN 04 0,12
070204TN 04 0,14
070204SN 04 0,15
070204FN 0,4

070204FN 0,4

070204EN 04

070208SN 0,8 0,09
070208SN 08 0,09
070208EN 0,8

070208FN 0,8

070208TN 08 0,11
070208TN 0,8 0,12
070208TN 0,8 0,14
070208TN 08 0,15
070208FN 0,8

070208EN 0,8

11T302SN 0,2 0,09
11T302SN 0,2 0,11
11T302SN 0,2 0,09
11T302TN 02 0,11
11T302TN 0,2 0,12
11T302TN 0,2 0,12
11T302TN 0,2 0,14
11T302FN 0,2

11T302SN 0,2 0,15
11T302FN 0,2

11T302EN 0,2

11T304SN 04 0,09
11T304SN 04 0,09
11T304TN 04 0,09
11T304SN 04 0,11

O Twnw=x=T

1) Usinagem até 60 HRC

09]114

GB

10°
15°
20°
20°
20°
20°
25°

10°
10°
15°
20°
20°
20°
20°
25°
25°

10°
20°

20°
20°
25°
35°

15°
15°
20°
20°
20°
20°
25°

25°

10°
10°
15°
15°

TCE
(NoI)
A(1)
A(1)

B(2)
B(2)
B(2)
B (2)
B(2)
A(1)
B(2)
A(1)
B(2)

B(2)
B(2)
B(2)
B (2)
B(2)
B(2)
A(1)
B(2)
B(2)
B(2)
A(1)
B(2)

B (2)
B(2)
B(2)
B(2)
B(2)
A(1)
B(2)
B(2)
A(1)
B()

B(2)
B(2)
B(2)
B(2)
B(2)
A(1)
B(2)
A(1)
B(2)
B(2)
B(2)

B(2)
B (2)
B(2)
B(2)

LE
mm
3,0
3,0

3,9
39
3,9
34
39
3,9
39
39
34

3,5
3,0
3,5
3,5
3,0
3,5
3,5
3,5
3,5
35
3,5
3,0

3,0
3,0
3,0
3,0
2,6
3,0
3,0
2,6
3,0
2,6

3,9
39
39
34
39
3,9
39
3,9
3,9
39
34

3,5
3,0
3,0
3,5

[N | [N |
-Q
CTBH21U CTBH20U CTBH20U CTBH40U CTBH20C CTBH21C
~ ~ ~ & ~ e
ole]] ofel<] [ofe]=] [o[-]&] [ofe]~] [ofe]]
- - o’ - Q‘ Q‘
& & - ' e &
F F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGW DCGT DCGW DCGW
71423.. 71130.. 71131.. 71134.. 71163.. 71424..
40000
40100
230
240
250
90100
53000
500
260
400 " 800
90000
231
90300
241
251
90400
53200
502
261
271
211
402 " 802
90200
232
252
222
212
90600
504
262
90700
404
90500
233
243
253
90900
500
506
263
406 " 806
273
400 "
90800
234
91000
91100
244
[ ] [ ] [ J o [ J [ J

— v, Péagina 200-207
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis

Pastilhas positivas DC..

DCGW / DCGT

A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas

BN

1SO RE BN
mm  mm
11T304SN 04 0,09
11T304TN 04 0,11
11T304TN 04 0,12
11T304TN 04 0,12
11T304TN 04 0,14
11T304EN 04
11T304SN 04 0,14
11T304SN 04 0,15
11T304TN 04 0,15
11T304SN 04 0,18
11T304FN 04
11T304FN 04
11T308SN 0,8 0,11
11T308SN 0,8 0,09
11T308TN 08 0,11
11T308TN 0,8 0,12
11T308TN 08 0,12
11T308TN 08 0,14
11T308EN 0,8
11T308FN 0,8
11T308TN 08 0,15
11T308SN 08 0,18

11T308FN 0,8
11T308EN 0,8

T w=x= T

GB

20°
20°
20°
20°
25°

25°
25°
30°
30°

15°
20°
20°
20°
20°
25°

30°
30°

TCE
(NOI)
B(2)
B(2)
B(2)
A(1)
B(2)
B(2)
B(2)
B(2)
B(2)
B(2)
A(1)
B(2)

B(2)
B(2)
B(2)
B(2)
A1)
B(2)
B(2)
B(2)
B(2)
B(2)
A(1)
B(2)

LE
mm
35
3,0
3,5
3,5
3,5
3,5
3,0
35
3,0
35
35
3,5

3,0
3,0
2,6
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
2,6
3,0
3,0
2,6

[ NEW | [ NEW_|
-Q
CTBH21U CTBH20U CTBH20U CTBH40U CTBH20C CTBH21C
ooz ©le]s] [olelr] [olclz] olels] oo
i
- - - =
> & o 'S
F F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGW DCGT DCGW DCGW
71423 .. 71130.. 71131.. 71134.. 71163.. 71424..
254
91200
502
508
264
224
91300
274
91400
284
408 " 808
402 " 214
245
255
91600
504
510
265
225
404 " 215
91700
285
410 " 810
91500
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ )

1) Usinagem até 60 HRC

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Pastilhas positivas DC..

DCGW
A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas
ET
CTBH40U CTBH40U CTBH40C CTBH41C
BN - — — =
e o E [OFE CrE OEE
F F F F
CBN CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGW DCGW
71130... 71131.. 71163.. 71424..
ISO RE BN GB TCE LE
mm mm (NOl) mm
070202TN 02 0,09 10° B(2) 34 00201
070202TN 0,2 0,09 20° B(2) 39 320
070202SN 0,2 0,09 25° B(2 39 350
070202TN 02 0,11 25° B(2) 39 340
070202TN 0,2 012 25° B(2) 3,0 93000
070202TN 02 0,12 25° A(1) 39 900
070202TN 0,2 0,14 30° B(2) 39 360
070202SN 0,2 016 30° B(2 39 370
070202EN 0,2 B2 39 310
070202SN 0,2 0,17 35 B(2) 39 380
070202FN 0,2 A(l) 39 800
070202FN 0,2 B(2 34 00101
070204TN 04 0,09 10° B(2) 3,0 00401
070204SN 04 0,09 20° B(2) 35 331
070204SN 04 0,09 25° B(2 35 351
070204TN 04 011 25° B(2) 35 3N
070204TN 04 012 25° B(2) 3,0 93200
070204TN 04 012 25° A(1) 35 902
070204SN 04 014 25° B(2) 3,0 00501
070204TN 04 014 30° B(2) 35 361
070204SN 04 016 30° B(2) 35 3n
070204SN 04 015 35° B(2) 3,0 00601
070204SN 04 017 35° B(2 35 381
070204FN 0,4 A(1) 35 802
070204FN 0,4 B(2) 3,0 00301
070208SN 08 0,09 20° B(2) 3,0 332
070208SN 0,8 0,13 20° B(2) 26 00701
070208SN 0,8 0,09 25° B(2) 3,0 352
070208TN 0,8 011 25° B(2) 3,0 342
070208TN 0,8 012 25° B(2) 3,0 93400
070208TN 08 0,12 25° A(1) 3,0 904
070208TN 0,8 014 30° B(2 3,0 362
070208SN 0,8 0,16 30° B(2) 3,0 372
070208SN 08 015 35° B(2) 26 00801
070208SN 0,8 017 35° B(2) 3,0 382
070208FN 0,8 A(l) 3,0 804
070208EN 0,8 B(2) 3,0 312
11T302TN 0,2 0,09 20° B(2) 39 323
11T302SN 0,2 0,13 20° B(2) 34 01001
11T302SN 0,2 0,09 25° B(2) 39 353
11T302TN 0,2 0,11 25° B(2) 39 343
11T302TN 02 012 25° A(1) 39 906
11T302TN 02 012 25° B(2) 3,0 900
11T302TN 0,2 0,14 30° B() 39 363
11T302SN 02 017 35° B(2) 39 383
11T302EN 0,2 B(2 39 313
11T302FN 0,2 B2 39 800 "
11T302FN 0,2 A(l) 39 806
11T302FN 0,2 B(2) 34 00901
P
M
K
N
S
H ° ° ° o
0

1) Usinagem até 60 HRC
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CERATIZIT \ Performance

Pastilhas positivas DC..

DCGW

A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas

BN

ISO RE BN GB TCE LE

mm mm (NOl) mm
11T304SN 04 009 15° B(2 30
11T304TN 04 009 20° B(2 35
11T304SN 04 009 20° B(2 35
11T304SN 04 013 20° B(2) 30
11T304SN 04 009 25° B(2) 35
11T304TN 04 011 25° B(2) 35
11T304TN 04 012 25° B(2) 3,0
11T304TN 04 012 25° A(1) 35
11T304SN 04 014 25° B(2) 30
11T304TN 04 014 30° B(2) 35
11T304SN 04 015 30° B(2 30
11T304SN 04 016 30° B(2) 35
11T304SN 04 0,17 35° B(2) 35

11T304EN 0,4 B(2) 35
11T304FN 0,4 B(2) 35
11T304FN 0,4 A(l) 35
11T304FN 0,4 B(2) 30

11T308TN 08 009 10° B(2) 26
11T308SN 08 009 20° B(2) 30
11T308TN 08 009 20° B(2) 30
11T308SN 08 009 25° B(2) 30
11T308TN 08 011 25° B(2) 30
11T308TN 08 012 25° B(2) 30
11T308TN 08 012 25° A(1) 30
11T308SN 08 014 25° B(2) 26
11T308TN 08 014 30° B(2) 30
11T308SN 08 015 30° B(2) 26
11T308SN 08 016 30° B(2) 30
11T308SN 08 017 35° B(2) 30

11T308FN 0,8 B(2) 30
11T308FN 0,8 B2 26
P
M
K
N
S
H
0

1) Usinagem até 60 HRC

cuttingtools.ceratizit.com

— v, Péagina 200-207

| NEW |

CTBH40U CTBH40U CTBH40C CTBH41C

olcla] [olcha olcla [o]c]a

- a' & =N
& & e &
F F F F
CBN CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGW DCGW

71130.. 71131.. 71163.. 71424..

01201
324
334
01301
354
344
902
908
01401
364
01501
374
384
314
802 1
808
01101
01701
335
325
355
345
904
910
01801
365
01901
375
385
804 ¥
01601
[ ] [ ] [ ] [ ]
09117



CERATIZIT \ Performance

Pastilhas positivas DC..

Designacao L S D1 IC
mm mm mm mm
DCG. 0702.. 775 2,38 2,8 6,35
DCG. 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52
A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas
[ NEW | T
-Q -Q
CTDMDO05 CTDMDO05 CTDMDO5) CTDMDO5 CTDPD20 CTDPD20
o] [olcl2] [oelc]2] [elc]2] [e[<]=] [of<]2]
Rl SN
F F F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGW DCGT DCGW DCGT DCGW DCGT
71130.. 71134.. 71178.. 71176.. 71130.. 71134..
1SO RE TCE LE
mm (NOl) mm
070202FN 02 A() 25 00200 050
070202FN 02 A(1) 37 100 100
070204FN 04 A(1) 25 00400 052
070204FR 04 A(1) 25 50001
070204FN 04 A(1) 34 102 102
070208FN 08 A() 25 00600 054
070208FN 08 A() 30 104 104
11T302FN 02 A(1) 25 056
11T302FN 02 A() 30 056
11T302FN 02 A(1) 47 106 106
11T304FN 04 A(1) 25 058
11T304FL 04 A(1) 30 50001
11T304FN 04 A(1) 30 058
11T304FN 04 A(1) 43 108 108
11T308FN 08 A() 25 060
11T308FN 08 A(1) 40 110 110
11T312FN 12 A(1) 35 11200
11T312FN 12 A(1) 36 11200
P
M
K
N ) ) ) ) ° °
S
H
0 ° ° ° ° ° °
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Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas positivas DC..

DCGW / DCGT

A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas

1SO RE TCE

070201FN 01 A(1)
070202FN 0,2 A(1)
070204FN 04 A(1)
070204FL 04 A(1)
070208FN 08 A(1)

1T301FN 01 A(1)
11T302FN 02 A(1)
11T304FN 04 A(1)
11T304FL 04 A(1)
11T308FN 08 A(1)
11T308FL 08 A(1)
11T308FR 08 A(1)
1T312EN 12 A(1)
MT312FL 12 A(1)
1T312FR 12 A(1)

T w=x=T

cuttingtools.ceratizit.com

EEE BN EEE EEE BN 2EEE
-CB1 -CB2
CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPU20 CTDPU20
o[22 [olc]z] [elc]z] olclz] ol o]z
- ‘Q - - - -
> 'S - b o
F F F F F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGW DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT
M177.. TI173.. T1173.. T173.. T174.. TA175..
20001 20001
20101 20101 30001
20201 30101 30001
20201
20301
20401 20301
20501 20401
20601 30201 30101
20501
20701 30301
20601
20701
20801
20801
20901
[ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ )

— v, Péagina 200-207
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CERATIZIT \ Performance

Pastilhas positivas DC..

DCGT / DCGW
A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas
-Q -Q -CB1 -Q
CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30
o] [olcls] [olc]2] [elc]2] [e[<][2] (o]
‘n - ‘. ‘. ‘. ‘.
==
F F F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT DCGW
71136.. 71135.. 71144.. 71145.. 71310.. 71138..
1SO RE TCE LE
mm (NOI) mm
070201FN 01 A(1) 38 10100
070202FN 02 A(1) 37 102
070204FL 04 A(1) 30 104
070204FR 04 A(1) 30 104
070204FN 04 A(1) 34 104
070204FRR 04 A(1) 55 102
070204FLL 04 A(1) 55 102
070208FN 08 A(1) 30 108
070208FRR 08 A(1) 50 104
070208FLL 08 A(1) 50 104
11T301FN 01 A(1) 48 11100
11T302FR 02 A(1) 40 162
11T302FN 02 A(1) 47 112
11T304FL 04 A(1) 40 114
11T304FR 04 A(1) 40 114 164
11T304FN 04 A(1) 43 114
11T304FRR 04 A(1) 75 108
11T304FLL 04 A(1) 75 108
11T308FN 08 A(1) 40 118
11T308FRR 08 A(1) 70 110
11T308FLL 08 A(1) 70 110
P
M
K
N ° ) ° ° ) °
S
H
0 [} o ° ) ) )
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CERATIZIT \ Performance

Pastilhas positivas DC..

DCGW / DCGT

A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas

1SO RE TCE

mm  (NOI)
070201FL 01 A1)
070201FR 01 A1)
070201FN 01 A1)
070202FL 02 A(1)
070202FR 02 A(1)
070202FN 02 A(1)
070204FN 04 A(1)
070208FN 08 A(1)

MT30IFL 01 A(1)
1T301FR 01 A(1)
1T301FN 01 A(1)
11T302FL 02 A(1)
11T302FR 02 A(1)
11T302FN 02 A(1)
11T304FL 04 A(1)
11T304FN 04  A(1)
11T308FN 08 A(1)

O Twnw=x=T

cuttingtools.ceratizit.com

LE
mm
3,0
3,0
3,8
3,0
3,0
3,7
34
3,0

4,0
4,0
4.8
4,0
4,0
47
4,0
43
4,0

-Q -Q -Q -CB1 -CB2 -CB3
CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPU20
olc]2] Blc]] Blcla] [elc]x] [elz]x] B[]
e - - - £ -_—
'S 'S < — /N 'S

F F F F M R
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGW DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT
71139.. 71144.. 71145.. 71310.. 71311.. 71312 ...

151
15000
20100
152
152
202 202
204 204 204
208
161
161
21100 21100
162
162
212 212
164
214 214 214
218 218 218
[ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ]
[ ) [ ] [ ) [ ) [ ) [ )

— v, Péagina 200-207
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas positivas DC..

A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas
[ NEW | [ NEW
-CB3 -CB1 -CB2
CTDPU20 CTDPU20 CTDCD10 CTDCD10 CTDCD10
olcls] [olcl2] [elc]2] [el<]=] [Of<]=]
R F F F ]
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGT DCGW DCGW DCGT DCGT

Mn32. M1r7. 7177.. 71310.. 71311..

1SO RE TCE LE
mm (NOI) mm

070202FN 0,2 A(1) 26 40001 302 30200
070204FN 04 A(1) 23 40101 304 304
070204FN 04 A(1) 34 204 30001
070208FN 0,8 A(1) 20 40201 308
070208FN 0,8 A1) 3,0 30101
11T302FN 02 A(1) 26 40301 31200 31200
11T304FN 04 A(1) 23 40401 314 314
11T304FN 04 A(1) 43 214 30201
11T308FN 08 A(1) 20 40501 318 318
11T308FN 08 A(1) 4,0 218 30301
P
M
K
N ) ) ° ° )
S
H

09[122
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CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-S - SDJC 93° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

[t

Designacao ISO H B

SDJC R/L 0808 D07 8 8 60
SDJC R/L 1010 EO7 10 10 70

SDJC R/L 1212 F07 12 12 80
SDJC R/L 1616 H11 16 16 100
SDJC R/L 2020 K11 20 20 125
SDJC R/L 2525 M11 25 25 150
SDJC R/L 3225 P11 32 25 170
Pecas de reposicéo

Pastilha

DC.. 0702

DC.. 11T3

: i

(%]
o H
»
LH
OAL

Imagem mostra ferramenta direita

LH WF  Torque de aperto  Pastilha
mm mm Nm

13,0 10 1,2 DC.. 0702
13,0 12 1,2 DC.. 0702
14,5 16 1,2 DC.. 0702
20,0 20 3,2 DC.. 11T3
20,5 25 3,2 DC.. 1173
21,5 32 3,2 DC.. 11T3
21,5 32 3,2 DC.. 1173

-1

Chave D
80950 ...
110

—8-

Chave combinada

70950 ...

398

Esquerda Direita
70685.. 70684 ...
008 008
010 010
012 012
016 016
020 020
025 025
032 032

=

Calgo de metal

I,

Parafuso de

Bucharoscada

MaxiLock-S - SDJC 93° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

A Paratornos automaticos

(U

Designacao ISO H B 0AL
mm mm mm

SDJC R/L 0808 HO7 8 8 100

SDJC R/L 1010 HO7 10 10 100

SDJC R/L 1212 HO7 12 12 100

SDJC R/L 1616 K07 16 16 125

SDJC R/L 1212 H11 12 12 100

SDJC R/L 1616 K11 16 16 125

Pecas de reposicéo

Pastilha

DC.. 0702

DC.. 11T3

cuttingtools.ceratizit.com

WF
(%)

j

OAL

Imagem mostra ferramenta direita

LH WF  Torque de aperto  Pastilha
mm  mm Nm

13,0 8 1,2 DC.. 0702
13,0 10 1,2 DC.. 0702
14,5 12 1,2 DC.. 0702
33,0 16 1,2 DC.. 0702
22,0 12 3,2 DC.. 11T3
33,0 16 3,2 DC.. 11T3

fixacdo duro-D
70950... 70950.. 70950...
112
113 106 171
Esquerda Direita
70685.. 70684 ...
108 108
110 110
112 112
116 116
212 212
216 216
.~
Chave D Parafuso de
fixacdo
80950... 72950...
T08 110 002
T15 113 006
091123



CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-S - SDHC 107,5° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

| 55 m
H
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70689.. 70688...
Designacao ISO H B 0AL LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
SDHC R/L 1010 EO7 10 10 70 55 12 1,2 DC.. 0702 010 010
SDHC R/L 1212 F07 12 12 80 12,0 16 1,2 DC.. 0702 012 012
SDHC R/L 1616 H11 16 16 100 104 20 3,2 DC.. 1173 016 016
SDHC R/L 2020 K11 20 20 125 140 32 3,2 DC.. 1173 020 020
SDHC R/L 2525 M11 25 25 150 20,0 32 3,2 DC.. 1173 025 025
- s &
Chave D Chave combinada Parafuso de Calgo de metal Bucharoscada
fixagao duro-D
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70689010/ 70688 010 110 112
70689012/ 70688 012 110 112
70689016/ 70688 016 398 113 106 171
70689020/ 70 688 020 398 113 106 171
70689025/ 70688 025 398 113 106 171

MaxiLock-S - SDAC 90° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

A Paratornos automaticos

Y H
LH
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70789.. 70788..
Designacao ISO H B 0AL LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
SDAC R/L 0808 K07 8 8 125 14 8 1,2 DC.. 0702 008 008
SDAC R/L 1010 M07 10 10 150 14 10 1,2 DC.. 0702 010 010
SDAC R/L 1212 M07 12 12 150 14 12 1,2 DC.. 0702 012 012
SDAC R/L 1212 M11 12 12 150 21 12 3,2 DC.. 1173 11200 11200
SDAC R/L 1414 M11 14 14 150 21 14 3,2 DC.. 1173 014 014
- -
Chave D Parafuso de
fixacdo
80950 ... 70950 ...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70788008 /70789008 T08 110  M2,5x6 112
70788010/ 70789010 T08 110  M2,5x6 112
70788012/70789012 T08 110  M2,5x6 112
7078811200/ 70 789 11200 T15 113 M3,5x11 113
70788014 /70789014 T15 113 M3,5x11 113

09|124 cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-S - SDNC 62,5° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

60
g H
OAL
Neutro
70 680 ...
Designacao ISO H B OAL  WF Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm Nm
SDNC N 0808 D07 8 8 60 40 1,2 DC.. 0702 008
SDNC N 1010 E07 10 10 70 5,0 1,2 DC.. 0702 010
SDNC N 1212 F07 12 12 80 6,0 1,2 DC.. 0702 012
SDNC N 1616 H11 16 16 100 8,0 3,2 DC.. 11T3 016
SDNC N 2020 K11 20 20 125 10,0 3,2 DC.. 1173 020
SDNC N 2525 M11 25 25 150 12,5 3,2 DC.. 11T3 025
- Wy &
Chave D Chave combinada Parafuso de Calgo de metal Bucharoscada
fixagao duro-D
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Pegas de reposicdo
para Artigo.-Nr.
70680008 110 112
70680010 110 112
70680012 110 112
70680016 398 113 106 171
70680020 398 113 106 171
70680 025 398 113 106 17

MaxiLock-S - SDNC 62,5° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

H
OAL
Neutro
70784 ...
Designacao ISO H B OAL  WF Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm Nm
SDNC N 0808 K07 8 8 125 4 1,2 DC.. 0702 008
SDNC N 1010 M07 10 10 150 5 1,2 DC.. 0702 010
SDNC N 1212 M07 12 12 150 6 1,2 DC.. 0702 012
SDNC N 1212 M11 12 12 150 6 3,2 DC.. 1173 11200
SDNC N 1414 M11 14 14 150 7 3,2 DC.. 11T3 014
R -
Chave D Parafuso de
fixacdo
80950 ... 70950 ...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70784008 T08 110 M2,5x6 112
70784010 T08 110 M2,5x6 112
70784012 T08 110  M2,5x6 112
7078411200 T15 113 M3,5x11 113
70784014 T15 113 M3,5x11 113

cuttingtools.ceratizit.com 091125
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Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-S - SDJC 93° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

[t

Designacao ISO Suporte LPR
mm

HSKT63 SDJCR/L11  HSK-T63 70

Pecas de reposicéo

para Artigo.-Nr.

74543511 / 74 544 511

LPR

Il
Ul

2

\
BDRED

DMIN

BN

WF

G,
o
)

Imagem mostra ferramenta direita

l, BDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm Nm
42 53 45 100 3.2 DC.. 11T3
Chave combinada Parafuso de
fixacao
70950 ... 70950 ...
T15/SW 398 M3,5x11 113

Esquerda Direita
74544 .. 74543 ..
511 511
Calco de metal Bucharoscada
duro-D
70950 ... 70950 ...
106 M3,5 171

MaxiLock-S - SDMC 48° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

[t

Designacao ISO Suporte LPR
mm

HSK T63 SDMC L 11 HSK-T 63 130

Pecas de reposicéo

para Artigo.-Nr.

74 546 511

091126

BDRED WF Torque de aperto Pastilha
mm  mm Nm
53 0 3.2 DC.. 1173
Chave combinada Parafuso de
fixagao
70950 ... 70950 ...
T15/SW 398 M3,5x11 113

Calco de metal
duro-D

70950 ...

106

M3,5

Esquerda

74 546 ...

511

Bucha roscada

70950...

17

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-S - SDUC 93° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

A
Imagem mostra ferramenta direita .m .m
Esquerda Direita
84659.. 84658..
Designacao ISO Suporte LPR WF  DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm Nm
PSC40 SDUC R/L 50050-11 PSC 40 50 27 50 3 DC.. 1173 01195 01195
PSC50 SDUC R/L 65060-11 PSC 50 60 35 65 3 DC.. 11T3 01194 01194
PSC63 SDUC R/L 80065-11 PSC 63 65 45 80 3 DC.. 11T3 01193 01193
Parafuso de
fixacdo
84 950 ...
Suporte
PSC 40 27600
PSC 50 27600
PSC 63 27600

MaxiLock-S - SDJC 93° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

Escopo de fornecimento:
Sem conjunto de refrigeracao de alto desempenho

Imagem mostra ferramenta direita | NEW | | NEW |
Esquerda Direita
84663.. 84662...
Designacao ISO Suporte LPR WF  DMIN Torque de aperto Pastilha Direct Cooling
mm mm mm Nm compativel

PSC40 SDJC R/L 50050-11 PSC 40 50 27 50 3 DC.. 1173 DC 01195 01195
PSC50 SDJC R/L 65060-11 PSC 50 60 35 65 3 DC.. 11T3 DC 01194 01194
PSC63 SDJC R/L 80065-11 PSC63 65 45 80 3 DC.. 11T3 DC 01193 01193

0]
@ 0 conjunto de refrigeragéo de alto desempenho com nimero de artigo 84 950 27400 pode ser pedido opcionalmente — Pagina 42.

Parafuso de
fixacdo

84950 ...
Suporte
PSC 40 27600
PSC 50 27600
PSC 63 27600

cuttingtools.ceratizit.com 09127



CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-S - SDHC 107,5° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

Escopo de fornecimento:
Sem conjunto de refrigeracao de alto desempenho

AN
Imagem mostra ferramenta direita | NEW | [ NEW |
Esquerda Direita
84667 .. 84666 ..
Designacao ISO Suporte LPR  WF DMIN Torque de aperto Pastilha Direct Cooling
mm mm mm Nm compativel
PSC40 SDHC R/L 50050-11  PSC 40 50 27 50 3 DC.. 1173 DC 01195 01195
PSC50 SDHC R/L 65060-11  PSC 50 60 35 65 3 DC.. 11T3 DC 01194 01194
PSC63 SDHC R/L 80065-11  PSC 63 65 45 80 3 DC.. 1173 DC 01193 01193

o)
@ 0 conjunto de refrigeracao de alto desempenho com numero de artigo 84 950 27400 pode ser pedido opcionalmente — Pagina 42.

Parafuso de
fixacdo

84950 ...
Suporte
PSC 40 27600
PSC 50 27600
PSC63 27600

MaxiLock-S - SDNC 62,5° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

Escopo de fornecimento:
Sem conjunto de refrigeracao de alto desempenho

Neutro
84 677 ...
Designacao ISO Suporte LPR Torque de aperto Pastilha Direct Cooling
mm Nm compativel
PSC63 SDNC N 0100-11 PSC 63 100 3 DC.. 1173 DC 01193
PSC63 SDNC N 0130-11 PSC 63 130 3 DC.. 11T3 DC 11193

(e}
@ 0 conjunto de refrigeragéo de alto desempenho com nimero de artigo 84 950 27400 pode ser pedido opcionalmente — Pagina 42.

- p & = ~

Parafuso de Grampo de aperto Bico em forma Parafuso de Calgo de metal
fixagao de anel fixagao duro

84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950..

Suporte
PSC 63 M6X28 SW4 28300 28600 28400 27500 27900
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Barras para usinagem interna

MaxiLock-S - SDUC 93° - Barras de usinagem interna com fixacao por parafuso

A A..=comfurode refrigeracdo interna
A S..=semfuro de refrigeracdo interna

. g
=z
(B 8
. g
= o fo\ N I
E ;i Cb(b'/'@ = g
LDRED LL
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70737.. 70736..
Designacao ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm Nm
S$12Q SDUC R/L 07 12 11,0 180 9 17 1,2 DC.. 0702 012 012
A12K SDUC R/L 07 12 1,5 125 22 9 16 1,2 DC.. 0702 212 212
A16M SDUC R/L 07 16 15,0 150 29 1 20 1,2 DC.. 0702 216 216
S16R SDUC R/L 07 16 15,0 200 1 21 1,2 DC.. 0702 016 016
A20Q SDUC R/L 07 20 18,5 180 32 13 25 1,2 DC.. 0702 220 220
$20S SDUCR 07 20 18,0 250 13 25 1,2 DC.. 0702 020
S$20S SDUCR 11 20 18,0 250 13 25 3,2 DC.. 11T3 120
A20Q SDUCR/L 11 20 18,5 180 32 13 25 3,2 DC.. 11T3 320 320
A25R SDUCR/L 11 25 23,0 200 36 17 32 3,2 DC.. 11T3 325 325
S$25T SDUC R/L 11 25 23,0 300 17 32 3,2 DC.. 11T3 125 125
A32S SDUCR/L 11 32 30,0 250 50 22 40 3,2 DC.. 11T3 332 332
S32U SDUCR 11 32 30,0 350 22 40 3,2 DC.. 11T3 132
A40T SDUC R/L 11 40 38,0 300 60 27 50 3,2 DC.. 1173 340 340
-0 wms &
Chave D Chave combinada Parafuso de Calgo de metal Bucharoscada
fixacdo duro-D
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70736012 /70737012 110 112
70736212 /70737 212 110 112
70736216/ 70737 216 110 112
70736016 /70737016 110 112
70736220 /70737 220 110 112
70736 020 110 112
70736120 113 110
70736320/ 70737 320 113 110
70736325/ 70737 325 113 113
70736125/ 70737125 398 113 106 17
70736332/70737 332 398 113 106 171
70736132 398 113 106 171
70736340/ 70737 340 398 113 106 171
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CERATIZIT \ Performance

Barras para usinagem interna

MaxiLock-S - SDUC 93° - Barras de usinagem interna com fixacao por parafuso

A Com nucleo de metal duro

)

) =

=z

(B 8

S o |
e
Z ;Tca‘b o\ T—— ﬂig
LDRED LL
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70739.. 70738..
Designacao ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm Nm

E-A10H SDUC R/L 07 10 9 100 28 8 13 1,2 DC.. 0702 210 210
E-A12K SDUC R/L 07 12 11 125 18 9 18 1,2 DC.. 0702 212 212
E-A16M SDUC R/L 07 16 15 150 30 11 22 1,2 DC.. 0702 216 216
E-A20Q SDUC R/L 07 20 18 180 38 13 26 1,2 DC.. 0702 220 220
E-A20Q SDUC R/L 11 20 18 180 38 13 26 3,2 DC.. 11T3 320 320
E-A25R SDUC R/L 11 25 23 200 38 17 34 3,2 DC.. 1173 225 225
E-A32S SDUC R/L 11 32 30 250 43 22 39 3,2 DC.. 1173 232 232

-y

Chave D Parafuso de
fixagao

80950... 70950...

Pegas de reposicdo

para Artigo.-Nr.

70738210/70739210 110 112
70738212 /70739212 110 112
70738216/70739 216 110 112
70738220/ 70739220 110 112
70738320/70739320 113 449
70738225/ 70739225 113 449
70738232/70739232 113 449

MaxiLock-S - SDUC 93° - Barras de usinagem interna com fixacao por parafuso

A Com nucleo de metal duro

()
R =
o 5
(o]
o
LSS SS S ol
z — /- ] .
= =%/AI.=
LDRED ‘ H
OAL
Imagem mostra ferramenta direita .m
Esquerda Direita
70739.. 70738 ..
Designacao ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm Nm
E-A0810H SDUCR/L07 10 9 100 22 7 12,5 1,2 DC.. 0702 410 410
E-A1012K SDUC R/L 07 12 11 125 28 9 15,5 1,2 DC.. 0702 412 412
E-A1216M SDUCR/L07 16 15 150 36 1 19,5 1,2 DC.. 0702 416 416
- WS
Chave D Parafuso de
fixacdo
80950... 70950...
Pegas de reposicdo
para Artigo.-Nr.
70738410/70739410 110 112
70738412 /70739412 110 112
70738416 /70739 416 110 112
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CERATIZIT \ Performance

Barras para usinagem interna

MaxiLock-S - SDUC 93° - Barras de usinagem interna com fixacao por parafuso

A Versdo: Metal duro

[t}

Designacao ISO DCONMS
mm
E12Q SDUC R/L 07 12
E16R SDUC R/L 07 16
E20S SDUC R/L 11 20
E25T SDUC R/L 11 25
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70739012/70738012
70739016 /70738 016
70739120/ 70738120
70739125/70738 125

H
mm
11,5
15,0
18,5
23,0

DMIN

OAL

WF
-
&t?o
)
0
I
I
3
Dﬂ DCONMS
T

Imagem mostra ferramenta direita

WF  DMIN Torque de aperto
mm mm Nm
9 16 1,2
1 20 1,2
13 25 3,2
17 32 3,2

Pastilha

DC.. 0702
DC.. 0702
DC.. 11T3
DC.. 11T3

W
Esquerda Direita
70739.. 70738..
012 012
016 016
120 120
125 125
. NG
Chave D Parafuso de
fixacdo
80950... 70950 ...
110 112
110 112
113 304
113 113

MaxiLock-S - SDQC 107,5° - Barras de usinagem interna com fixacao por parafuso

[t

Designacao ISO DCONMS

mm
A10H SDQC R/L 07 10
A12K SDQC R/L 07 12
A16M SDQC R/L 07 16
A20Q SDQC R/L 07 20
A25R SDQC R/L 11 25
A32S SDQC R/L 11 32
A40T SDQC R/L 11 40
Pecas de reposicéo

para Artigo.-Nr.

70740210/ 70741210
70740212 /70741 212
70740216 /70 741 216
70740220/ 70 741 220
70740225/ 70 741 225
70740232 /70 741 232
70740240 / 70 741 240

cuttingtools.ceratizit.com

H

mm
9,0

11,5
15,0
18,5
23,0
30,0
38,0

OAL
mm
100
125
150

200
250
300

DMIN

S

=

=z

o

(&

D,
L "677 o T— 7@
SRy AR

LDRED

OAL

Imagem mostra ferramenta direita

WF  DMIN Torque de aperto
mm mm Nm
7 12,5 1,2
9 16,0 1,2
1 20,0 1,2
13 25,0 1,2
17 32,0 3,2
22 40,0 3,2
27 50,0 3,2
-4
Chave D
80950 ...
110
110
110
110

Pastilha

DC.. 0702
DC.. 0702
DC.. 0702
DC.. 0702
DC.. 11T3
DC.. 11T3
DC.. 1173

—8-

Chave combinada

L

Parafuso de

Esquerda Direita
70741.. 70740...
210 210
212 212
216 216
220 220
225 225
232 232
240 240

Calgo de metal

Bucharoscada

fixagao duro-D

70950.. 70950.. 70950.. 70950..

112

112

112

112
398 113 106 171
398 113 106 171
398 113 106 171
091131



CERATIZIT \ Performance

Barras para usinagem interna

MaxiLock-S - SDQC 107,5° - Barras de usinagem interna com fixacao por parafuso

A Com nucleo de metal duro

7]
R >
pz4
(| 5
LSS 8 |
P4
E ém s S -
LDRED ‘ H
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70751.. 70750...
Designacao ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm Nm
E-A12K SDQC R/L 07 12 1 125 24 9 18 1,2 DC.. 0702 012 012
E-A16M SDQC R/L 07 16 15 150 30 1 22 1,2 DC.. 0702 016 016
E-A20Q SDQC R/L 07 20 18 180 38 13 26 1,2 DC.. 0702 020 020
E-A20Q SDQC R/L 11 20 18 180 38 13 26 3,2 DC.. 11T3 120 120
E-A25R SDQC R/L 11 25 23 200 38 17 34 3,2 DC.. 1173 025 025
E-A32S SDQCR/L 11 32 30 250 43 22 39 3,2 DC.. 11T3 032 032
S
Chave D Parafuso de
fixacdo
80950.. 70950..
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70750012/70751012 110 112
70750016 /70751 016 110 112
70750020/ 70751020 110 112
70750120/ 70751120 113 449
70750025/ 70751025 113 449
70750032 /70751032 113 449

MaxiLock-S - SDQC 107,5° - Barras de usinagem interna com fixacao por parafuso

A Com nlcleo de metal duro

1)
R s
p4
(B 5
8]
NI IIIIIYs o
= FEERYA N N —r g i P
R
LDRED H
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70751.. 70750...
Designacao ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm Nm
E-A0810H SDQC R/L 07 10 9 100 22 7 12,5 1,2 DC.. 0702 210 210
E-A1012K SDQC R/L 07 12 11 125 28 9 15,5 1,2 DC.. 0702 212 212
E-A1216M SDQC R/L 07 16 15 150 36 1 19,5 1,2 DC.. 0702 216 216
- S
Chave D Parafuso de
fixacdo
80950.. 70950...
Pegas de reposicdo
para Artigo.-Nr.
70750210/ 70751 210 110 112
70750212 /70751 212 110 112
70750216 /70751 216 110 112
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CERATIZIT \ Performance

Barras para usinagem interna

MaxiLock-S - SDXC 93° - Barras de usinagem interna com fixacao por parafuso

R s
P4
(B 8
(6}
z ‘% =
= A ) I
===
93° f H
LU
LF
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70733.. 70732..
Designacao ISO DCONMS H LF OAL LU WF DMIN CDX Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm mm mm Nm
A12K SDXC R/L 07 12 15 125 1370 24 9 16 45 1,2 DC.. 0702 212 212
A16M SDXC R/L 07 16 150 150 1620 36 11 20 45 1,2 DC.. 0702 216 216
A20Q SDXC R/L 11 20 185 180 1965 40 13 25 65 3,2 DC.. 1173 220 220
A25R SDXC R/L 11 25 230 200 2168 50 17 32 95 3,2 DC.. 1173 225 225
B
Chave D Parafuso de
fixacdo
80950... 70950...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70733212 /70732212 110 112
70733216/ 70732216 110 112
70733220/70732220 113 304
70733225/70732225 113 304

MaxiLock-S - SDUC 93° - Barras de usinagem interna com fixacao por parafuso

1 LPR
Bus :
LLLLLL AL | |
-y S ] 5
GEEs == (S
. o —
|
[a]
o

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita
74566 ... 74565 ...
Designacao ISO Suporte LPR LH BDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
HSK T63 40L SDUC R/L 11 HSK-T 63 140 114 40 27 50 3.2 DC.. 1173 511 511
Chave combinada Parafuso de Calgo de metal Bucharoscada
fixacao duro-D
70950 ... 70950.. 70950... 70950 ...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
74565 511 / 74 566 511 T15/SW 398 M3,5x11 113 106 M3,5 17
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas positivas RC..

Designacao S D1 IC .
mm mm mm 7
RCGT 0602.. 2,38 28 6 $
RCGT 0803.. 3,18 34 8
RC.T 1003.. 3,18 4,0 10
RCMT 1204.. 4,76 49 12 Ic
RCMT 1606.. 6,35 53 16
RCMT 2006.. 6,35 6,5 20
RCMT 2507.. 794 72 25
-SMF -SM -SM -SM -SM -SM
CTCK110 CTCP115 CTCP125 CTCP125 CTCP135 CTCP135
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
O O ®
F M M
RCMT RCMT RCGT RCMT RCGT RCMT
70188.. 76264.. 76262.. 76264.. 76262.. 76264..
I1SO RE
mm
0602MOEN 3,0 502 702
0803MOEN 4,0 512 712
1003MOSN 5,0 514 714
1204MOSN 6,0 328 526 726
1606MOEN 8,0 038
1606MOSN 8,0 340 538 738
2006MOSN 10,0 550 750
2507MOSN 12,5 36200 562 762
P ) ) ) ) ) )
M o )
K ° o o [¢)
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas positivas RC..

RCGT

IS0 RE
mm

0602MOFN 3

0803MOFN 4

1003MOFN 5

P

M

K

N

s

H

[ NEW
=27 27 27
H1OT CWN15 CTPXT715

M M M
RCGT RCGT RCGT

70266.. 70266.. 70266 ..

600 300
602 302 80200
604 80400
[
O [ ]
O (e]
[} [ J [ ]
[

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas positivas RC..

RCGW

Designacao S D1 IC 1
mm mm mm = =
RCGW 1204.. 476 4,4 12 o o

RCGW F
A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas
[ NEW |
CTBS10U
BN
e FEE
F
CBN
RCGW
71425 ...
1SO RE BN GB TCE LE
mm  mm (NOl) mm
1204MOTN 6 012 20° F 12 10000
P
M
K °
N
S °
H
09]136 - v, Pagina 200-207
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas positivas RC..

Designacao D1 IC 1 1
mm mm mm o — 4 -
RCG. 0602.. 2,38 2,8 6 = QI o 01
RCGW 0803.. 3,18 34 8
RCGW 1003.. 3,97 44 10
RCGW 1204.. 4,76 44 12
A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas
[ NEW | [ NEW |
-CB1 -CB1 -CB2
CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30
ool [olcl2] [elc]2] [elc]2] [of<]2]
F F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
RCGW RCGT RCGW RCGT RCGT
7M179.. 71315.. 71179.. 71315.. 71316..
1SO RE TCE LE
mm (NOI) mm
0602MOFN 3 F 6 10001 102 20001 202 202
0803MOFN 4 F 8 10101 20101
1003MOFN 6 F 10 10201
10T3MOFN 5 F 10 104 204 204
1204MOFN 6 F 12 10301
P
M
K
N ) ) ° ° )
S
H

cuttingtools.ceratizit.com — v, Pagina 200-207 09137



CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-S - SRDC 0° - Porta-ferramentas com fixacdo por parafuso

f

[t

Designacao ISO

SRDC N 1212 F06
SRDC N 1616 H06
SRDC N 2020 K06
SRDC N 2525 M06
SRDC N 1616 H08
SRDC N 2020 K08
SRDC N 2525 M08
SRDC N 1616 H10
SRDC N 2020 K10
SRDC N 2525 M10

Pegas de reposicdo
para Artigo.-Nr.
70708012
70708 016
70708 020
70708 025
70708 116
70708120
70708 125
70708 216
70708 220
70708 225

09138

H
mm
12
16
20
25
16
20
25
16
20
25

B
mm
12
16
20
25
16
20
25
16
20
25

OAL
mm
80
100
125
150
100
125
150
100
125
150

TH
=

©

LH
mm
12,4
12,4
12,4
12,4
16,4
16,4
16,4
20,3
20,3
20,3

LH

OAL

WF  Torque de aperto

mm
9,0
11,0
13,0
15,5
12,0
14,0
16,5
13,0
15,0
17,5

Nm

N RO N 00 00 oo R ™o R ™o

LWL — — — 4 L

Pastilha

RC..
RC..
RC..
RC..
RC..
RC..
RC..
RC..
RC..
RC..

0602 MO
0602 MO
0602 MO
0602 MO
0803 MO
0803 MO
0803 MO
1003 MO
1003 MO
1003 MO

Neutro

70708 ...

012
016
020
025
116
120
125
216
220
225

- s @ W

Chave D

80 950 ...

110
110
110
110
110
110
110

Chave combinada

70950 ...

398
398
398

Parafuso de
fixacéo

70950 ...

112
112
112
112
115
115
115
113
113
113

Calgo de metal

Bucharoscada
duro-R

70950.. 70950...
117 17
117 17
117 17

cuttingtools.ceratizit.com
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Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-N - PRDC 0° - Porta-ferramentas com fixagao por alavanca

L
W t @re 55 o
LH
H
OAL
Neutro
70544 ...
Designacao ISO H B 0AL LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
PRDC N 2525 M12 25 25 150 24 18,5 3 RCMT 1204 025
PRDC N 3225 P12 32 25 170 24 18,5 3 RCMT 1204 032
PRDC N 3225 P16 32 25 170 28 20,5 4 RCMT 1606 132
( N e o @
Chave-| Rebite eldstico Pino de Alavanca Parafuso de Calco de metal
montagem fixacao duro-R

70950... 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70544 025 SW2,5 175 197 191 178 208 215
70544032 SW2,5 175 197 191 178 208 215
70544132 SW3 176 196 192 387 390 384

MaxiLock-N - PRDC 0° - Porta-ferramentas com fixagao por alavanca

[T
mrzs) t @e 55 o
LH
H L ]
OAL ’
Neutro
70545 ...
Designacao ISO H B 0AL LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm

PRDC N 3225 P20 32 32 170 32 260 5 RCMT 2006 232007
PRDC N 4040 S25 40 40 250 42 325 6 RCMT 2507 40400"
1) Niquelado

‘ N — 4 e @

Chave-| Rebite eldstico Pino de Alavanca Parafuso de Calco de metal
montagem fixacao duro-R

70950... 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
7054523200 177 391 394 28100 28500 27400
70 545 40400 396 392 395 28400 28600 27500
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CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-S - SRGC - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

H

LH

OAL

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita
70713... 70712...
Designacao ISO H B 0AL LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
SRGC R/L 1212 F06 12 12 80 10,0 16 1,2 RC.. 0602 MO 012 012
SRGCR 1616 H06 16 16 100 10,0 20 1,2 RC.. 0602 MO 016
SRGC R/L 2020 K06 20 20 125 1,5 25 1,2 RC.. 0602 MO 020 020
SRGC R/L 2525 M06 25 25 150 15,0 32 1,2 RC.. 0602 MO 025 025
SRGC R/L 1616 H08 16 16 100 11,0 20 1,8 RC.. 0803 M0 116007 116
SRGC R 2020 K08 20 20 125 13,0 25 1,8 RC.. 0803 M0 120
SRGC R/L 2525 M08 25 25 150 16,0 32 1,8 RC.. 0803 MO 125 125
SRGC R/L 1616 H10 16 16 100 12,0 20 3,2 RC.. 1003 MO 216 216
SRGC R/L 2020 K10 20 20 125 13,5 25 3,2 RC.. 1003 MO 220 220
SRGC R/L 2525 M10 25 25 150 17,0 32 3,2 RC.. 1003 MO 225 225
1) Niquelado
Parafuso de Calco de metal Bucharoscada
fixacao duro-R
70950... 70950... 70950 ...
Pegas de reposicdo
para Artigo.-Nr.
70712012 /70713 012 M2,5x6 112
70712016 M2,5x6 112
70712020/ 70713020 M2,5x6 112
70712025/ 70713 025 M2,5x6 112
70712116 /70713 11600 M3x7,3 115
70712120 M3x7,3 115
70712125/70713 125 M3x7,3 115
70712216 /70713 216 M3,5x11 113 117 M35 17
70712220/ 70713220 M3,5x11 113 117 M35 171
70712225/ 70713 225 M3,5x11 113 117 M35 17
am —8_
Chave D Chave combinada
80950 ... 70950 ...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70712012 /70713012 T08 110
70712016 T08 110
70712020/ 70713020 T08 110
70712025/ 70713025 T08 110
70712116/ 7071311600 T08 110
70712120 T08 110
70712125/70713 125 T08 110
70712216 /70713 216 T15/SW 398
70712220/ 70713220 T15/SW 398
70712225/ 70713 225 T15/SW 398
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Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-N - PRDC 0° - Porta-ferramentas com fixagao por alavanca
S 0-e Mz

LPR

BDRED

Neutro
74548 ...
Designacao ISO Suporte LPR BDRED WF Torque de aperto Pastilha
mm mm mm Nm
HSK T63 PRDC N 12 HSK-T 63 70 53 0 3 RC.. 1204 MO 512
HSKT100PRDCN12  HSK-T100 80 88 0 3 RC.. 1204 MO 712
HSKT100PRDCN16  HSK-T100 80 88 0 4 RC.. 1606 MO 716

N —J e @

Chave-| Rebite eldstico Pino de Alavanca Parafuso de Calco de metal
montagem fixacao duro-R

70950... 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
74548 512 SW2,5 175 197 191 178 208 215
74548 712 SW2,5 175 197 191 178 208 215
74548716 SW3 176 196 192 387 390 384

MaxiLock-N - PRSC - Porta-ferramentas com fixacao por alavanca
s il
AL

777777, ‘ l2

DMIN

N4
(%}
T

=
]

LPR

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita

74552.. 74551..

Designacao ISO Suporte LPR I, BDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
HSKT63PRSCR/L12  HSK-T63 70 44 53 45 100 3 RC.. 1204 MO 512 512
HSK T100 PRSC R/L 12 HSK-T 100 80 57 88 55 106 3 RC.. 1204 MO 712 712
HSK T100 PRSCR/L 16 HSK-T 100 80 55 88 55 125 4 RC.. 1606 MO 716 716
Chave-| Rebite elastico Pino de Alavanca Parafuso de Calgo de metal
montagem fixagao duro-R

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Pegas de reposicdo
para Artigo.-Nr.
74 551 512 / 74 552 512 SW2,5 175 197 191 178 208 215
74551712 / 74552 712 SW2,5 175 197 191 178 208 215
74551716 / 74 552 716 SW3 176 196 192 387 390 384
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas positivas SC..

Designacao D1 IC &
mm mm mm mm
SC.T 09T3.. 9,52 3,97 44 9,52 o
SC.. 1204.. 12,70 476 55 12,70
L
-CF05 -CF55 -SF -SF -SF -SMF -SMF
CTEP110 CTEP110 TCM10 TCM407 CTCP125 CTCP115 CTCP135
o[c[2] [o]°] M \O\ M
CERMET CERMET CERMET CERMET
SCGT SCMT SCGT SCGT SCMT SCMT SCMT
76261.. 76260.. 70271.. 70271.. 76269.. 76267.. 76267..
1SO RE
mm
09T304EN 0,4 004 004 902 504 304
09T308EN 0,8 006 006 904 852 506 306
120408EN 0,8 518 718
P ° ° ° ) ) ) °
M o) o) ) e} o)
K ) ) ) (e} (e} o)
N
S
H
-SM -SM -SM -SM -SM
CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP135
\OHHvHOH\Hv\Hu\HM
SCMT SCMT SCMT SCMT SCMT SCMX
70268.. 70268.. 76268.. 76268.. 76268.. 76182..
1SO RE
mm
09T304EN 0,4 004 504 304 504 704
09T308EN 0,8 006 506 306 506 706
120408EN 0,8 018 518 318 518 718 718
120412EN 1,2 020 520 520
P o) o ) ) ) )
M o o
K ) ) (e} [e}
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas positivas SC..

[ NEW | [ NEW |
-M55 -M55 -M55
CTCM120 CTPM125 CTCM130
\O\ M
SCMT SCMT SCMT
75216.. 75216.. 75216...
1SO RE
mm
09T308EN 0,8 10600 206 30600
120408EN 0,8 11800 218 31800
P ) ) o
M ) ) )
K
N
S o
H
[ NEW | [ NEW |
-25P -25P -27 -27 -27
H210T CTPX710 CTPX715 H10T CWN15
o[e]=] [o] \ \O\ [ofe]=] [ofe]=]
2 t;/S
F
SCGT SCGT SCGT SCGT SCGT
70283.. 70283.. 70270.. 70270.. 70270..
1SO RE
mm
09T304FN 0,4 80400 600 300
09T308FN 0,8 80600 602 302
120408FN 0,8 634 71600 604 304
P ) )
M ® ) )
K o o) o)
N ) ) ) ) )
S o ) °
H

cuttingtools.ceratizit.com

— v, Pégina 196-217

09143



CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas positivas SC..

SCGW

Designacao

SCGW 09T3..
SCGW 1204..

SCGW

mm

9,52
12,70

mm
3,97
4,76

D1
mm
44
55

mm
9,52
12,70

A TCE(NOI) = Versdo e numero de cantos com arestas de corte equipadas

I1SO

09T304TN
09T304FN

09T308FN
09T308TN

120404FN
120404TN

120408FN
120408TN

T w»w=XxX= T

09[144

BN
i

RE
mm
0,4
0,4

0,8
0,8

0,4
0,4

0,8
0,8

BN
mm
0,12

0,12

0,12

0,12

GB

20°

20°

20°

20°

TCE
(NoI)
A(1)
A(1)

A(1)
A1)

A1)
A(1)

A(1)
A1)

LE
mm
3,5
35

34
34

35
35

34
34

— v, Péagina 200-207

CTBS10U

of [

F
CBN
SCGW

71426 ...

10100
10000

10200
10300

10400
10500

10600
10700
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas positivas SC..

Designacao L S D1 IC
mm mm mm mm

SCG. 09T3.. 9,52 3,97 44 9,52

SCG. 1204.. 12,70 476 55 12,70

A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |

-CB1
CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30
o[c[2] [o]c]x] [olc]z]) [e[<]z] [o]]Z]
F F F F F

DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
SCGW SCGW SCGT SCGW SCGT
71182.. 71183.. 71320.. 71182.. 71180..

1SO RE TCE LE

mm (NOI) mm

09T304FN 04 A(1) 9,52 10001

09T304FN 04 A(1) 4,40 10001 114 20601 20001

09T308FN 0,8 A(1) 430 10101 118 20101

09T308FN 0,8 A(1) 952 10101

09T312FN 1,2 A(1) 4,20 10201 20201

120404FN 04 A(1) 12,70 10201

120404FN 04 A(1) 440 10301

120408FN 0,8 A(1) 430 10401

120408FN 0,8 A(1) 12,70 10301

120412FN 1,2 A(1) 12,70 10401

120412FN 12 A(1) 4,20 10501

P

M

K

N ) ) ) ) )

$

H
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas positivas SC..

SCGT

A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas

1SO RE TCE LE
mm (NOI) mm
09T304FN 04 A(1) 44

09T308FN 08 A(1) 95
09T308FN 08 A(1) 43
120408FN 08 A(1) 127

120412FN 1,2 A(1) 12,0

T w=XxX= T

09]146

— v, Pégina 200-207

T T
-CB2 -CB3
CTDPS30 CTDPS30 CTDPU20
ol-[2] [ofc]~] [o]2]]
F M R
DIAMOND DIAMOND DIAMOND
SCGT SCGT SCGT
71181.. 71321.. 71322..
214 214
20001
218 218
20101
20201
[ ) [ [
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CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-S - SSDC 45° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

, 950
(B iy
i -
A5 H
LH
OAL
Neutro
70 656 ...
Designacao ISO H B 0AL LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
SSDC N 1212 F09 12 12 80 16 6,0 3,2 SC.. 09T3.. 012
SSDC N 1616 H09 16 16 100 20 8,0 3,2 SC.. 09T3.. 016
SSDC N 2020 K09 20 20 125 20 10,0 3,2 SC.. 09T3.. 020
SSDC N 1616 H12 16 16 100 25 8,0 5 SC.. 1204.. 116
SSDC N 2020 K12 20 20 125 25 10,0 5 SC.. 1204.. 120
SSDC N 2525 M12 25 25 150 25 12,5 5 SC.. 1204.. 125
- W © W
~
Chave D Chave combinada Parafuso de Calgo de metal Bucharoscada
fixacdo duro-S
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70656 012 113 113
70656 016 398 113 167 171
70656 020 398 113 167 17
70656 116 398 114 168 170
70656 120 398 114 168 170
70656 125 398 114 168 170

MaxiLock-S - SSSC 45° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

. LH
S

H

LF

OAL

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita

70661.. 70660 ...

Designacao ISO H B LF 0AL LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm Nm

SSSC R/L 1212 F09 12 12 80 8640 18 16 3,2 SC..09T3.. 012 012
SSSC R/L 1616 H09 16 16 100 106,40 20 20 32 SC.. 09T3.. 016 016
SSSC R/L 2020 K09 20 20 125 131,40 20 25 32 SC.. 09T3.. 020 020
SSSC R/L 1616 H12 16 16 100 108,63 25 20 5 SC.. 1204.. 116 116
SSSC R/L 2020 K12 20 20 125 133,63 25 25 5 SC.. 1204.. 120 120
SSSC R/L 2525 M12 25 25 150 158,63 25 32 5 SC.. 1204.. 125 125
SSSC R 3225 P12 32 25 170 178,63 25 32 5 SC.. 1204.. 132

-t = O w

Chave D Chave combinada Parafuso de Calgo de metal Bucharoscada
fixacdo duro-S

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..

Pecas de reposicéo

para Artigo.-Nr.

70661012 /70660 012 113 113

70661016/ 70 660 016 398 113 167 171
70661020/ 70660 020 398 113 167 17
70661116 /70660 116 398 114 168 170
70661120/ 70660 120 398 114 168 170
70661125/ 70660 125 398 114 168 170
70660 132 398 114 168 170
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CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-S - SSBC 75° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

[Bua] = o
v [ ®
1% H
LH
OAL

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita

70665.. 70664 ...

Designacao ISO H B OAL LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm

SSBC R/L 1616 H09 16 16 100 20 13 3,2 SC.. 09T3.. 016 016
SSBC R 2020 K09 20 20 125 20 17 3,2 SC.. 09T3.. 020
SSBC R/L 2020 K12 20 20 125 20 17 5 SC.. 1204.. 120007 120
SSBC R/L 2525 M12 25 25 150 20 22 5 SC.. 1204.. 125 125
1) Niguelado

- W Q© @

Chave D Chave combinada Parafuso de Calgo de metal Bucharoscada
fixacéo duro-S

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Pegas de reposicdo
para Artigo.-Nr.
70664 016/ 70 665 016 113 398 113 167 171
70 664 020 113 398 113 167 171
70664 120/ 70 665 12000 113 398 114 168 170
70664 125/ 70 665 125 113 398 114 168 170

MaxiLock-S - SSKC 75° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

(U] L;“«o';/© 55 i
"

LF
OAL

LH

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita
70669.. 70668 ...
Designacao ISO H B LF 0AL LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm Nm
SSKC R/L 1616 H09 16 16 100 1023 22 20 3,2 SC..09T3.. 016 016
SSKC R/L 2020 K09 20 20 125 1273 22 25 3,2 SC..09T3.. 020 020
SSKC R 2020 K12 20 20 125 1273 23 25 5 SC.. 1204.. 120
SSKC R 2525 M12 25 25 150 1533 23 32 5 SC.. 1204.. 125
- W ©
-8 <
Chave D Chave combinada Parafuso de Calgo de metal Bucharoscada

fixagao duro-S

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70668 016/ 70669 016 113 398 113 167 171
70668 020/ 70 669 020 113 398 113 167 171
70668 120 113 398 114 168 170
70668 125 113 398 114 168 170
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CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-P - MSSC 45° - Porta-ferramentas com fixagcao por grampo

' LH
w m
= g 55
8/ .
LF
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70589.. 70588..
Designacao ISO H B LF 0AL LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm  mm Nm
MSSC R/L 2020 K12 20 20 125 133,65 32 25 5 SCMX 1204 020 020
MSSC R/L 2525 M12 25 25 150 158,65 28 32 5 SCMX 1204 025 025
MSSC R/L 3225 P12 32 25 170 17865 28 32 5 SCMX 1204 032 032
— =i
-
Chave D Pino guia Elemento de Cunha Calco de metal
fixagao duro-S
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70588020/ 70 589 020 T20 114 153 159 150 140
70588025/ 70 589 025 T20 114 153 159 150 140
70588032/ 70589 032 T20 114 153 159 150 140

cuttingtools.ceratizit.com 09 | 149



CERATIZIT \ Performance

Barras para usinagem interna

MaxiLock-P - MSSC 45° - Barras de usinagem interna com fixagao por grampo

¥

[Ers

DMIN
WE
50
g
DCONM

LH ]
LF
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70625.. 70624...
Designacao ISO DCONMS H LF OAL  WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm Nm
S$32S MSSC R/L 12 32 30 250 258 22 40 5 SCMX 1204 032 032
P>
-= & | ©
- \
Chave D Pino guia Elemento de Cunha Calco de metal

fixagao duro-S

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70625032 /70624 032 T20 114 155 163 150 147

MaxiLock-S - SSSC 45° - Barras de usinagem interna com fixacao por parafuso

A A..=com furo de refrigeracdo interna
A S..=semfuro de refrigeracdo interna

[t}

DMIN

LDRED

H

LF
OAL
Imagem mostra ferramenta direita

| <
\0 f
[42]
=
Z
O
(@]
[m]

Esquerda Direita

70721.. 70720..

Designacao ISO DCONMS H LF OAL LDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha

mm mm mm mm mm mm mm Nm

S16R SSSCR 09 16 1500 200 206,00 1397 M 20 3,2 SC..09T3.. 016
A16M SSSC R/L 09 16 1525 150 156,0 29,00 11 20 3,2 SC..09T3.. 216 216
A20Q SSSC R/L 09 20 19,00 180 186,0 32,00 13 25 3,2 SC.. 09T3.. 220 220
A25R SSSC R/L 09 25 2450 200 2060 36,00 17 32 3,2 SC..09T3.. 225 225
A32S SSSCRI/L 12 32 31,00 250 258,3 50,00 22 40 5 SC.. 1204.. 232 232
A40T SSSC R/L 12 40 39,00 300 3081 6000 27 50 5 SC.. 1204.. 240 240

- W QO

\
Chave D Chave combinada Parafuso de Calgo de metal Bucharoscada

fixacéo duro-S

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..

Pegas de reposicdo

para Artigo.-Nr.

70720016 113 110

70720216 /70721216 113 110

70720220/ 70721220 113 304

70720225/ 70721225 113 304

70720232 /70721232 398 114 168 170
70720240/ 70721 240 398 114 168 170
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CERATIZIT \ Performance

Barras para usinagem interna

MaxiLock-S - SSKC 75° - Barras de usinagem interna com fixacao por parafuso

2]
, b=
=
| S
O
£ D,
Sy =)
S|ut g fay o—
35l gl e
UDRED H
LF
OAL

Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita

70725.. T70724..
Designacao ISO DCONMS H LF OAL LDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha

mm mm mm mm mm mm mm Nm
A16M SSKC R/L 09 16 15,0 150 1524 29 1 20 3,2 SC.. 09T3.. 216 216
A20Q SSKC R/L 09 20 185 180 1824 32 13 25 3,2 SC..09T3.. 220 220
A25R SSKC R/L 09 25 230 200 2024 36 17 32 3,2 SC.. 09T3.. 225 225
= ﬂ
Chave D Parafuso de
fixacdo
80950 ... 70950 ...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70724216 /70725216 T15 113 M3,5x7,2 110
70724220/ 70725220 T15 113  M3,5x8,6 304
70724225/70725225 T15 113 M3,5x8,6 304
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas positivas TC..

Designacao L S D1 IC .
mm mm mm mm ~
TCMT 0902.. 9,6 2,38 2,50 5,56
TC.T 1102.. 11,0 2,38 2,80 6,35 s
TC.T16T3.. 16,5 3,97 4,40 9,52
TCMT 2204.. 22,0 476 5,16 12,70 S
-CF05 -CF55 -SF -SMF -SF -SMF
CTEP110 CTEP110 TCM10 TCM10 CTCP125 CTCP115
~
\0\ \O\ o[c|] |o] \ \ [of 2 []
E
CERMET CERMET CERMET CERMET
TCGT TCMT TCGT TCMT TCMT TCMT
76272.. 76266.. 70273.. 70284.. 76275.. 76284..
1SO RE
mm
110202EN 0,2 014 900
110204EN 04 016 016 902 902 516
110208EN 0,8 018 518 318
16T304EN 04 028 906 528 328
16T308EN 0,8 030 530 330
P ) ) ) ) ® )
M ) o o [e)
K o o o) o) o o
N
S
H

091152 — v, Pagina 196-217 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas positivas TC..

-SMF -SM -SM -SM -SM -SM -SM
CTCP135 CTCP135 CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135
= ~ =
(o] 2 [ [ \O\ \O\ o[c]2] [ofe]x] [ofc]e
F M M M
TCMT TCGT TCMT TCMT TCMT TCMT TCMT
76284.. 76270.. 70274.. 70274.. 76274.. T76274.. 76274..
1SO RE
mm
090204EN 04 504 704
110202EN 0,2 714
110204EN 04 016 516 316 516 716
110208EN 0,8 718 018 518 318 718
16T304EN 0,4 028 528 328 528 728
16T308EN 0,8 030 530 330 530 730
16T312EN 1,2 032 532
220408EN 0,8 542 742
P ) ) o o) ° ) )
M o) o) o)
K ) ) (e} ¢)
N
S
H
T [ NEW | = =
-M25 -M25 -M25 -M55 -M55 -M55
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
\O\ \“\ = \O\ \“\ \..
TCMT TCMT TCMT TCMT TCMT TCMT
7%5217... 75217.. 75217.. 75218.. 75218.. 75218..
1SO RE
mm
090204EN 04 10400 204 30400
110204EN 0,4 11600 216 31600 11600 216 31600
16T304EN 0,4 12800 228 32800
16T308EN 0,8 13000 230 33000 13000 230 33000
P o o o) o) o) o
M ) ° ) ) ° )
K
N
S ) o
H
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas positivas TC..

TCGT
New |
-27 -27 -27
H10T CWN15 CTPX715
[ofe]=] [ofe]z] \O\ \
M
TCGT TCGT TCGT
70276.. 70276.. 70276...
1SO RE
mm

110202FN 0,2

600 300
110204FN 04 602 302 81600
16T302FN 0,2 604 304
16T304FN 04 606 306
16T308FN 0,8 608 308 83000
P )
M o) )
K o) o
N ) ) )
S °
H
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CERATIZIT \ Performance

Pastilhas positivas TC..

TCGW
Designacao L S D1 IC
mm mm mm mm
TCGW 0902.. 9,6 2,38 2,5 5,56
TCGW 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35
TCGW 16T3.. 16,5 3,97 44 9,52
TCGW
A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas
[ NEW [ NEW | E
CTBS10U CTBH15U CTBH15U CTBH20U CTBS20U CTBS20C
BN ~ ~ ~ ~ ~
H%GB olcl2] [ofel<] [ole]2] [ole]=] [ole]=] [ofe]=]
o Ya "o’ =» o Ya
A 4 v v v v
F F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN CBN
TCGW TCGW TCGW TCGW TCGW TCGW
71140.. 71028.. 71029.. 71140.. 71427.. 71164..
ISO RE BN GB TCE LE
mm  mm (NOI) mm
090202SN 02 0,09 10° C(3) 26 120
090202SN 02 011 15° C(3) 26 30214 130
090202TN 0,2 0,12 20° A(1) 38 300 500
090202TN 02 0,15 20° C(3) 26 140
090202SN 0,2 0,06 20° C(3) 26 150
090202FN 0,2 A(l) 38 400
090202EN 0,2 C(3) 26 00200
090204SN 04 009 10° C(3) 22 121
090204SN 04 011 15° C(3) 22 30414 131
090204TN 04 012 15° A() 35 20000
090204TN 04 012 20° A() 35 302 502
090204SN 04 016 20° C(3) 22 151
090204TN 04 017 25° C(3) 22 161
090204FN 0,4 A(1) 35 202 402
090204EN 0,4 c@3) 22 00400 111
090208SN 08 009 10° C(3) 18 122
090208SN 08 011 15° C(3) 18 30614 132
090208TN 08 012 20° A() 3,0 504
090208TN 08 015 20° C(3) 18 142
090208EN 0,8 c@3) 18 00600
090208TN 08 017 25° C(3) 18 162
110202SN 0,2 0,09 10° C(3) 29 123
110202SN 0,2 0,11 15° C(3) 29 133
110202TN 0,2 012 20° A(1) 38 306 506
110202TN 0,2 015 20° C() 29 143
110202SN 0,2 0116 20° C(3) 29 153
110202FN 0,2 A(l) 38 206 406
110204SN 04 0,09 10° C(3) 25 124
110204SN 04 011 15° C(3) 25 134
110204TN 04 012 20° A(1) 35 308 508
110204TN 04 015 20° C(3) 25 144
110204SN 04 016 20° C(3) 25 154
110204TN 04 017 25° C(3) 25 164
110204FN 0,4 A(1) 35 208 40700
110204EN 0,4 C(3) 25 114
P
M
K ) ° )
N
S ) ° °
H ° ° °
0
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas positivas TC..

TCGW

A TCE(NOI)

1SO

110208SN
110208SN
110208TN
110208TN
110208TN
110208FN

16T304SN
16T304SN

16T308SN
16T308SN
16T308SN
16T308TN
16T308EN

T == ==

09156

= Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas

BN

RE BN
mm  mm
08 0,09
08 0oM
08 012
08 015
08 017
08

04 0,09
04 OM
08 0,09
08 0OM
08 0716
08 017
08

GB

10°
15°
20°
20°
25°

10°
15°

10°
15°
20°
25°

TCE
(NOI)

)
cE)
A1)
c@)
)
A1)

C@)
c@)

Cc@)
C@)
C@3)
C@)
cE)

LE
mm

2,1
2,1
3,0
2,1
2,1
3,0

3,2
32

2,7
2,7
2,7
2,7
2,7

[ NEW | [ NEW | [ NEW |
CTBS10U CTBH15U CTBH15U CTBH20U CTBS20U CTBS20C
CIEIE \O\“\ \OM | \OM | ole]Z] [ofe]=]
v V A 4
F F F
CBN CBN CBN CBN CBN CBN
TCGW TCGW TCGW TCGW TCGW TCGW
71140.. 71028.. 71029.. 71140.. 71427.. 71164..
125
135
310 510
145
165
210 410
126
136
127
137
157
167
117
[ ] [ [ ]
[ ] [} [}
[ o o

— v, Péagina 200-207
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CERATIZIT \ Performance

Pastilhas positivas TC..

TCGW
A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas
E [ NEW |
CTBH15C CTBH15C CTBH20C CTBH40U CTBH40C
BN -~ - -
HE;GB olcls] [olc2] [ofe]2] [olc]a] [ofc]a
Ty Tay Y&’ =» Y&a7
F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
TCGW TCGW TCGW TCGW TCGW
71027.. 71034.. 71164.. 71140.. 71164..
ISO RE BN GB TCE LE
mm mm (NOl) mm
090202SN 0,2 011 15° C(3) 26 30214
090202SN 0,2 0,09 20° C(3) 26 250 330
090202TN 0,2 0,09 20° C(3) 26 320
090202TN 0,2 011 25° C(3) 26 340
090202TN 02 012 25° A(1) 38 900
090202FN 0,2 A(l) 38 80100
090202FN 0,2 C(3) 26 210
090202EN 0,2 C(3) 26 00200 220
090204SN 04 011 15° C(3) 22 30414 241
090204TN 04 0,09 20° C(3 22 321
090204SN 04 0,09 25° C(3) 22 351
090204TN 04 011 25° C(3) 22 341
090204TN 04 012 25° A(1) 35 902
090204EN 0,4 c@3) 22 00400 221
090204FN 04 A(1) 35 802
090204TN 04 014 25° C(3) 22 261
090204SN 04 015 25° C(3) 22 271
090204TN 04 014 30° C(3) 22 361
090204SN 04 016 30° C(3) 22 371
090208SN 0,8 0,09 10° C(3) 18 232
090208SN 0,8 011 15° C(3) 18 30614 242
090208SN 0,8 0,09 20° C(3) 18 252
090208TN 08 014 20° C(3) 18 362
090208SN 08 0,09 25° C(3) 18 352
090208TN 08 011 25° C(3) 18 342
090208TN 08 0,12 25° A(1) 3,0 904
090208EN 0,8 c@3 18 00600 312
110202FN 0,2 A(1l) 38 806
110202SN 0,2 0,11 15° C(3) 29 31414
110202SN 0,2 0,09 20° C(3) 29 253 333
110202TN 0,2 0,09 20° C(3) 29 323
110202TN 0,2 011 25° C(3) 29 343
110202TN 0,2 0712 25° A(1) 38 906
110202EN 0,2 cC@3) 29 223
110202FN 0,2 cC@) 29 213
110202SN 0,2 0,14 25° C() 29 31429
110202TN 0,2 0714 30° C(@3) 29 363
110204FN 0,4 A(l) 35 808
110204SN 04 0,09 10° C() 25 234
110204SN 04 011 15° C(@3) 25 31614 244
110204TN 04 0,09 20° C(3) 25 324
110204SN 04 0,09 25° C(@3) 25 354
110204TN 04 011 25° C(3) 25 344
110204TN 04 012 25° A(1) 35 908
110204EN 0,4 C@3) 25 224
110204TN 04 014 25° C(3) 25 264
110204FN 0,4 C@3) 25 214
P
M
K
N
S
H ° ° ° o ()
0
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CERATIZIT \ Performance

Pastilhas positivas TC..

TCGW

A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas

CTBH15C CTBH15C CTBH20C CTBH40U CTBH40C

HBNE;GB olcl=] [©[c]z] [ofe]=] [ofc[&] [ofc[&
-
v
F F

F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
TCGW TCGW TCGW TCGW TCGW

71027.. 71034.. 71164.. 71140.. 71164..

1SO RE BN GB TCE LE

mm  mm (NOl) mm

110204SN 04 014 25° C(@3) 25 31629

110204SN 04 015 25° C(3) 25 274

110204TN 04 014 30° C(@) 25 364

110204SN 04 0716 30° C(3) 25 374

110208SN 0,8 0,09 10° C(3) 21 235

110208SN 0,8 011 15° C(3) 21 31814 245

110208SN 0,8 0,09 20° C(3) 21 255

110208TN 0,8 0,09 20° C(3) 21 325

110208SN 0,8 0,09 25° C(3) 21 355

110208TN 0,8 0,12 25° A(1) 3,0 910

110208EN 0,8 c@3) 21 315

110208TN 08 0,14 25° C(3) 21 265

110208SN 0,8 0,14 25° C(3) 21 31829

110208TN 0,8 0,14 30° C(3) 21 365

110208SN 0,8 0716 30° C(3) 21 375

16T304SN 04 0,09 20° C(3) 3.2 256 336

16T304SN 04 0,09 25° C(3) 3.2 356

16T304TN 04 011 25° C(3) 3.2 346

16T304SN 04 015 25° C(3) 3.2 276

16T304TN 04 014 30° C(3) 32 366

16T304SN 04 017 35° C(3) 3.2 386

16T304FN 0,4 c@) 32 216

16T304EN 0,4 c@l) 32 226

16T308SN 0.8 0,11 15° C(3) 27 247

16T308SN 0,8 0,09 20° C(3) 27 337

16T308SN 0,8 0,09 25° C(3) 27 357

16T308TN 0,8 0,11 25° C(3) 27 347

16T308TN 0.8 014 25° C(3) 27 267

16T308SN 0.8 015 25° C(3) 27 277

16T308TN 0.8 014 30° C() 27 367

16T308SN 0.8 0116 30° C(3) 27 377

16T308SN 0.8 018 30° C(3) 27 287

16T308EN 0,8 cC@) 27 227 317

P

M

K

N

$

H ) ® ® ® )

0
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CERATIZIT \ Performance

Pastilhas positivas TC..

Designacao L S D1 IC
mm mm mm mm
TCG. 0902.. 9,6 2,38 2,5 5,56
TCG. 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35
TCG. 16T3.. 16,5 3,97 44 9,52
IC ;;Z
A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas
E [ NEW T E
-CB1
CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30
o] [olcl2] [oelc]2] [elc]2] [e[<]=] [of<]2]
- v - - - L)
F F F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
TCGW TCGW TCGW TCGT TCGT TCGT
71188.. 71187.. 71140.. 71184.. 71325.. 71184..
1SO RE TCE LE
mm (NOI) mm
090202FN 02 A(1) 37 100 112 20001
090204FN 04 A(1) 34 102 114 20101
090208FN 0,8 A(1) 3,0 104 10001
090208FN 0,8 A(1) 96 10001
110202FN 02 A(1) 37 106 10101 122
110202FN 0,2 F 110 10001
110204FN 04 A(1) 34 108 10201 124 20201
110204FN 0,4 F 110 10101
110204FN 04 A(1) 11,0 10101
110208FN 0,8 A(1) 3,0 110 10301
110208FN 0.8 A(1) 11,0 10201
16T304FN 04 A(1) 46 112 10401 134 20301
16T304FN 04 A(1) 165 10301
16T308FN 08 A(1) 42 114 10501 13600
16T308FN 0,8 A(1) 165 10401
16T312FN 12 A(1) 38 11600
P
M
K
N ) ) ) ) ° )
S
H
0 ° ° ° ° ° )
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas positivas TC..

TCGW / TCGT

A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas

1SO

090202FN
090204FN
090204FN

110202FN
110202FN
110204FN
110204FN
110204FN
110208FN
110208FN

16T304FN
16T304FN
16T304FN
16T308FN
16T308FN
16T308FN

T w=x=T

09160

[ new I NEW | [ NEW | [ NEW |
-CB2 -CB3
CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPU20 CTDPU20 CTDCD10
o2 woltlo] el ety .ltls] o]
- \. - - - a
F F M F R F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
TCGW TCGT TCGT TCGW TCGT TCGW
71186.. 71185.. 71326.. 71188.. 71327.. 71186...
20001 212
214
20001
40001
20101 222
40101
20201 224 224
20101 30001
40201
20201
40301
234
20301
40401
238
20401
[ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ )

— v, Péagina 200-207
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CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-S - STGC 90° - Porta-ferramentas com fixagao por parafuso

\_ﬁ_/ = m
=
®
o H
Q)Q:
LH
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70677.. 70676 ...
Designacao ISO H B 0AL LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
STGC R/L 1010 E09 10 10 70 12 12 1 TC.. 0902 010 010
STGC R/L 1212 F11 12 12 80 15 16 1,2 TC.. 1102 012 012
STGC R/L 1616 H16 16 16 100 22 20 3,2 TC..16T3 016 016
STGC R/L 2020 K16 20 20 125 22 25 3,2 TC.. 16T3 020 020
STGC R/L 2525 M16 25 25 150 22 32 3,2 TC..16T3 025 025
- 0 m V Wi
Chave D Chave combinada Parafuso de Calgo de metal Bucharoscada

fixagao duro-T

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Pegas de reposicdo

para Artigo.-Nr.

70676010/ 70677 010 109 111

70676012 /70677 012 110 112

70676016 /70677 016 398 113 169 17
70676020/ 70 677 020 398 113 169 17
70676025/ 70677 025 398 113 169 17

MaxiLock-S - STAC 90° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

A Paratornos automaticos

[Bu] S o
/8 55
S
b H
LH
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70769.. 70768..
Designacao ISO H B 0AL LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
STAC R/L 1010 K09 10 10 125 12 10 1 TC.. 0902 010 010
STAC R/L 1212 K11 12 12 125 15 12 1,2 TC.. 1102 012 012
STAC R 1414 K11 14 14 125 15 14 1,2 TC.. 1102 014
= =,
Chave D Parafuso de
fixagdo
80950 ... 70950 ...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70769010/ 70768 010 T07 109 M2,2x5 111
70769012/ 70768 012 T08 110  M2,5x6 112
70768014 T08 110 M2,5x6 112
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CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-S - STFC 90° - Porta-ferramentas com fixagao por parafuso

(B w| . m
= %% ® 55
LH H
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70673.. 70672..
Designacao ISO H B 0AL LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
STFC R/L 1212 F11 12 12 80 15 16 1,2 TC..1102 012 012
STFC R/L 1616 H16 16 16 100 20 20 3,2 TC..16T3 016 016
STFC R/L 2020 K16 20 20 125 20 25 3,2 TC..16T3 020 020
STFC R/L 2525 M16 25 25 150 20 32 3,2 TC..16T3 025 025
- 0 m V Wi
Chave D Chave combinada Parafuso de Calgo de metal Bucharoscada
fixagao duro-T
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Pegas de reposicdo
para Artigo.-Nr.
70673012/70672012 110 112
70673016 /70672016 398 113 169 171
70673020/ 70672020 398 113 169 171
70673025/ 70672 025 398 113 169 171

MaxiLock-S - STCC 90° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

= - bl

LH H
OAL
Neutro
70782 ...
Designacao ISO H B 0AL LH Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm Nm
STCC N 0808 K09 8 8 125 11 1 TC.. 0902 008
STCC N 1010 K11 10 10 125 15 1,2 TC.. 1102 010
STCC N 1212 K11 12 12 125 15 1,2 TC.. 1102 012
STCC N 1414 K11 14 14 125 21 1,2 TC.. 1102 014
STCC N 1616 K11 16 16 125 24 1,2 TC.. 1102 016
R p -
Chave D Parafuso de
fixagdo
80950 ... 70950 ...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70782008 T07 109 M2,2x5 111
70782010 T08 110  M2,5x6 112
70782012 T08 110  M2,5x6 112
70782014 T08 110  M2,5x6 112
70782016 T08 110  M2,5x6 112
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CERATIZIT \ Performance

Barras para usinagem interna

MaxiLock-S - STFC 90° - Barras de usinagem interna com fixacao por parafuso

A A..=comfurode refrigeracdo interna
A S..=semfuro de refrigeracdo interna

»
R S
zZ
(B 5
S LSS v 8
sl e
LDRED H
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70729.. 70728..
Designacao ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm Nm
A10H STFC R/L 09 10 9,5 100 19 7 13 1 TC.. 0902 210 210
A12K STFC R/L 11 12 1,5 125 22 9 16 1,2 TC.. 1102 212 212
A16M STFC R/L 11 16 150 150 29 1 20 1,2 TC.. 1102 216 216
S16R STFCR 11 16 150 200 1 21 1,2 TC.. 1102 016
A20Q STFC R/L 11 20 18,5 180 32 13 25 1,2 TC.. 1102 220 220
S20S STFCR 11 20 18,0 250 13 25 1,2 TC.. 1102 020
A25R STFC R/L 16 25 240 200 36 17 32 3,2 TC.. 16T3 225 225
A32S STFC R/L 16 32 31,0 250 50 22 40 3,2 TC.. 16T3 232 232
A40T STFCR/L 16 40 39,0 300 60 27 50 3,2 TC.. 16T3 240 240
Parafuso de Calgo de metal Bucharoscada
fixacao duro-T
70950.. 70950... 70950 ...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70729210/ 70728 210 M2,2x5 111
70729212 /70728 212 M2,5x6 112
70729216/ 70728 216 M2,5x6 112
70728016 M2,5x6 112
70729220 /70728 220 M2,5x6 112
70728020 M2,5x6 112
70729225 /70728 225 M3,5x11 113 169 M3,5 171
70729232 /70728 232 M3,5x11 113 169 M3,5 171
70729240/70728 240 M3,5x11 113 169 M3,5 171
= —8_
Chave D Chave combinada
80950 ... 70950 ...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70729210/ 70728 210 T07 109
70729212 /70728 212 T08 110
70729216/ 70728 216 T08 110
70728016 T08 110
70729220/ 70728220 T08 110
70728 020 T08 110
70729225/70728 225 T15/SW 398
70729232 /70728 232 T15/SW 398
70729240/ 70728 240 T15/SW 398
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas positivas VC..

Designacao S D1 IC
mm mm mm mm
VCET 1103.. 11,1 3,18 2,8 6,35
VC.T 1103.. 11,1 3,18 29 6,35
VC.T 1604.. 16,6 4,76 44 9,52 S
VCGT 2205.. 22,1 5,56 55 12,70
-CF05 -CF55 -SF -SF -SMF -SF -SF
CTEP110 CTEP110 TCM10 TCM407 TCM10 CTCP115 CTCP115
DRAGONSCIN
o] [efc]x] [olc]2] [of[<]] [O]c[Z]
F F F F
CERMET CERMET CERMET CERMET CERMET
VCGT VCMT VCGT VCGT VCMT VCMT VCGT
76276.. 76292.. 70277.. 70277.. 70288.. 76279.. 76277..
1SO RE
mm
110301EN 0,1 892
110302EN 0,2 014 894 844 314
110304EN 0,4 016 016 896 846 896 316
110308EN 0,8 318
160404EN 04 028 028 900 850 900 328
160408EN 0,8 030 030 902 902 330
P ° ° ° ° ) ) °
M o o ) o) o)
K (¢} o o o o ¢} (¢}
N
S
H
-SF -SF -SF -SF -SMF -SMF -SMF
CTCP125 CTCP125 CTCP135 CTCP135 CTCP115 CTCP125 CTCP135
~ ~ -
\ \ \ \ M H\ \O\ M M
VCGT VCMT VCGT VCMT VCMT VCMT VCGT
76277.. 76279.. 76277.. 76279.. 76288.. 76288.. 76285..
1SO RE
mm
110302EN 0,2 514 714 714
110304EN 0,4 516 716 316 516
110308EN 0,8 518 718
160404EN 0,4 528 728 328 528
160408EN 0,8 530 330 530
P ° ° ° () () ) °
M o o) o
K [e) [e) o) o)
N
S
H
0
09|164 - v, Pagina 196-217
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas positivas VC..

-SMF -SM -SM -SM -SM -SM
CTCP135 CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135
[ \O\ M \O\ M
VCMT VCMT VCMT VCMT VCMT VCMT
76288.. 70278.. 70278.. 76278.. 76278.. 76278..
1SO RE
mm
110304EN 0,4 716
160404EN 04 728 028 528 328 528 728
160406EN 0,6 329
160408EN 0,8 730 030 530 330 530 730
160412EN 1,2 032 532 33200 53200 732
P ) ) ) ° ) )
M o) o)
K ) ) o o
N
S
H
T [ NEW | [ NEW | E
-M25 -M25 -M25 -M55 -M55 -M55
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
F F F ] M M
VCMT VCMT VCMT VCMT VCMT VCMT
75219.. 75219.. 75219.. 75220.. 75220.. 75220...
1SO RE
mm
160404EN 04 12800 228 32800 12800 228 32800
160408EN 0,8 13000 23000 33000 13000 230 33000
P ) ) ) ) ) o
M ) ° ° ) ) )
K
N
S ) o
H
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas positivas VC..

E ET ET
-25P -25P -25Q -27 -27 -27 -29
H210T CTPX710 H210T H10T CWN15 CTPX715 H216T
ofe]=] [olc]=] [ofel] [elc]=] [o]<][z] [o]z]=] [ofe]]
& (@ &y
/‘/"‘“J L o é/,\»’
F M M M M M
VCGT VCGT VCGT VCGT VCGT VCGT VCMT
70282.. 70282.. 70282.. 70280.. 70280.. 70280.. 70247..
1SO RE
mm
110302FN 0,2 638 71400 606 306 81400
110304FL 04 670
110304FN 0,4 640 71600 608 308 81600
110304FR 0,4 680
110308FN 0,8 610 310
160404EN 04 62800
160404FN 0,4 642 72800 612 312 82800
160408EN 0,8 63000
160408FN 0,8 644 73000 614 314 83000
160412EN 1,2 63200
160412FN 1,2 646 73200 616 316
220530FN 3,0 648 75000 618
P ) ®
M ) o )
K o o ) ) o
N ) ) ) ) ) ) )
S ) ) [e) )
H
ET
-F05
CTPX710
F
VCET
76 255 ...
1SO RE
mm
1103005FN 0,05 11400
1103015FN 0,15 11800
110301FN 0,10 11600
110302FN 0,20 12000
110304FN 0,40 12200
P )
M )
K
N )
S )
H
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CERATIZIT \ Standard

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas positivas VC..

VCMT

1SO RE
mm
110304EN 04

160404EN 0,4
160408EN 0,8

T w=x=T

T [ NEW T [ NEW
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CTP15 CT-P25

olc]2] [ofels] [el<]x] [ofe]]
VCMT VCMT VCMT VCMT
75308.. 75308.. 75309.. 75309..
01609 11609
02809 12809 02809 12809
03009 13009 03009 13009
[ ] (] [ [ ]
() (o] O O
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CERATIZIT \ Performance

Pastilhas positivas VC..

Designacao L S D1 IC
mm mm mm mm
VCG. 1103.. 1,1 3,18 2,9 6,35
VCG. 1604.. 16,6 4,76 44 9,52
VCGW 0702.. 6,9 2,38 2,2 3,97
A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas
[ NEW | E E
CTBS10U CTBS20U CTBS20C CTBH15U CTBH15C

a% olc]2] [e[elx] [e[e]z] [ele]=] [e[Z]]
> v >

’n ’. ’; ’n J

F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
VCGW VCGW VCGW VCGW VCGW
71160.. 71429.. 71165.. 71036.. 71035..
ISO RE BN GB TCE LE
mm  mm (NOI) mm
110302SN 0,2 011 15° B(2) 34 32014 32014
110302TN 0,2 012 15° A(1) 47 20000
110302FN 0,2 A(l) 47 200
110302TN 0,2 012 20° A(1) 47 300
110302SN 0,2 014 25° B(2) 34 32029 32029
110302EN 0,2 B(2 34 02000 02000
110304SN 04 0,09 10° B(2) 31 121
110304SN 04 011 15° B(2) 31 131 32214 32214
110304TN 04 012 20° A(1) 45 302
110304TN 04 015 20° B(2) 31 14
110304SN 04 0,16 20° B(2) 31 151
110304SN 04 014 25° B(2) 31 32229
110304SN 04 0,18 25° B(2) 31 17
110304FN 0,4 A(1) 45 202
110304EN 0,4 B2 31 02200 02200
110308SN 0,8 0,09 10° B(2) 25 122
110308SN 0,8 0,11 15° B(2) 25 132 32414 32414
110308TN 0,8 0,12 20° A(1) 4.2 304
110308SN 0,8 0,16 20° B((2) 25 152
110308SN 0,8 0714 25° B(2) 31 32229
110308SN 08 0,14 25° B(2) 25 32429 32429
110308TN 0,8 0,17 25° B(2) 25 162
110308SN 0,8 0,18 25° B(2) 25 172
110308FN 0,8 A(l) 472 204
110308EN 0,8 B2 25 112 02400 02400
160402SN 0,2 011 15° B(2) 34 33614 33614
160402TN 02 012 20° A(1) 53 305
160404SN 0,2 014 25° B(2) 34 33629
160402RN 0,2 B2 34 23600
160402FN 0,2 A(1) 53 205
160402SN 0,2 014 25° B(2) 34 33629
160404SN 04 0,09 10° B(2) 31 125
160404SN 04 011 15° B(2) 31 135 33814 33814
P
M
K ® ) )
N
S ) ) )
H ® )
0
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis

Pastilhas positivas VC..

VCGW

A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas

BN

1SO RE BN
mm  mm
160404TN 04 0,12
160404TN 04 0,12
160404TN 04 0,15
160404SN 04 0,16
160404RN 0,4
160404SN 04 0,14
160404SN 04 0,18
160404FN 0,4
160404RN 0,4

160408SN 0,8 0,09
160408SN 08 0,11
160408TN 08 0,12
160408TN 08 0,12
160408SN 0,8 0,16
160408SN 08 0,14
160408TN 08 0,17
160408SN 0,8 0,18
160408EN 0,8

160408FN 0,8

160408RN 0,8

T w=Xx=T0

cuttingtools.ceratizit.com

GB

15°
20°
20°
20°

25°
25°

10°
15°
15°
20°
20°
25°
25°
25°

TCE
(NOI)
A1)
A(1)
B(2)
B (2)
B(2)
B(2)
B(2)
A(1)
B(2)

B (2)
B(2)
A1)
A(1)
B(2)
B (2)
B(2)
B (2)
B(2)
A(1)
B()

LE
mm
5,0
5,0
3,1
3,1
34
3,1
3,1
5,0
3,1

25
25
44
44
25
25
25
25
25
44
25

[ NEW | [ NEW | [ NEW |
CTBS10U CTBS20U CTBS20C CTBH15U CTBH15C
olc[2] [ele]ls] |ofelx] [ofe]] [o]c]]
v
- - -
y 3 » »
F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
VCGW VCGW VCGW VCGW VCGW
71160... 71429.. 71165.. 71036.. 71035..
20100
306
145
155
23600
33829 33829
175
206
23800 23800
126
136 34014 34014
20200
308
156
34029 34029
166
176
116
208
24000 24000
[ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ )
[ ) [ )
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CERATIZIT \ Performance

Pastilhas positivas VC..

A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas
[ NEW | [ NEW |
CTBH20U CTBH21U CTBH21U CTBH21U CTBH20C
BN ~ ~ ~ ~ ~
HE;GB o[e]=] [ofe]=] [ole]=] [ofe]] [o]e]Z]
v v
- - - - -
F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
VCGW VCGW VCGW VCGT VCGW
71160.. 71160.. 71430.. 71428.. 71165..
ISO RE BN GB TCE LE
mm mm (NOl) mm
070202TN 02 0,13 25° A(1) 35 55000
070204FN 0,4 A1) 32 45000
110302TN 0,2 012 20° A(1) 47 500
110302TN 0,2 0,13 25° B(2) 35 40100
110302FN 0,2 A(1) 47 400 "
110302FN 0,2 B(2) 35 40000
110304FN 0,4 A(l) 32 40000
110304SN 04 0,09 20° B(2) 31 251
110304TN 04 012 20° A(1) 45 502
110304TN 04 013 25° B(2) 3.2 40300
110304TN 04 014 25° B(2) 31 261
110304SN 04 015 25° B(2) 31 271
110304FN 0,4 B(2) 32 40200
110304EN 04 B(2) 31 221
110304FN 0,4 A(1) 45 402 "
110304FN 04 B2 31 211
110308SN 0,8 0,11 15° B(2) 25 242
110308SN 0,8 0,09 20° B(2) 25 252
110308TN 0,8 012 20° A(1) 4.2 504
110308TN 0,8 014 25° B((2) 25 262
110308SN 0,8 0,15 25° B(2) 25 272
110308SN 0,8 0,18 30° B(2) 25 282
110308FN 0,8 A(1) 472 404 "
110308EN 0,8 B2 25 222
160402FN 0,2 A(1l) 35 43000 40100
160402TN 0,2 0712 20° A(1) 53 505
160402TN 0,2 013 25° A(1) 35 52000
160402TN 0,2 0,13 25° B(2) 35 40400
160402FN 0,2 A(1) 53 405 "
160404SN 04 011 15° B(2) 31 24400
160404SN 04 0,09 20° B(2) 31 255
160404TN 04 012 20° A(1) 5,0 506
160404TN 04 013 25° B(2) 3.2 40600
160404FN 04 B2 32 40500
160404TN 04 013 25° A(1) 3.2 52200
160404TN 04 014 25° B(2) 31 265
160404FN 0,4 A(1) 32 41200
160404EN 04 B(2) 31 225
160404FN 04 A(1) 50 406 "
160404FN 04 B2 31 215
160408SN 0,8 011 15° B(2) 25 246
160408SN 0,8 0,09 20° B(2) 25 256
160408TN 0,8 0,12 20° A(1) 44 508
160408TN 0,8 013 25° B(2) 28 40800
160408TN 0.8 0,14 25° B(2) 25 266
160408SN 0,8 015 25° B(2) 25 276
160408SN 0,8 0,18 30° B(2) 25 286
160408FN 0,8 A(1) 44 408 "
160408FN 0,8 B(2) 28 40700
160408EN 0,8 B2 25 226
160412TN 1,2 012 20° A(1) 39 510
P
M
K
N
S
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1) Usinagem até 60 HRC
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CERATIZIT \ Performance

Pastilhas positivas VC..

A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas
E ET
CTBH40U CTBH40C CTBH41U CTBH41U
BN - — — =
HE;GB ocla] [ofc]a] [ofc]@] [ofc[a
- Q' - - y
F F F F
CBN CBN CBN CBN
VCGW VCGW VCGW VCGW
71160.. 71165.. 71429.. 71430..
ISO RE BN GB TCE LE
mm mm (NOl) mm
070202FN 0,2 A(l) 35 70000
070204FN 0,4 A(l) 32 70100
110302FN 0,2 A(l) 47 800
110302TN 0,2 012 25° A(1) 47 900
110302FN 0,2 B2 35 70000
110304SN 04 0,09 20° B(2) 31 331
110304SN 04 0,09 25° B(2) 31 351
110304TN 04 011 25° B(2) 31 3N
110304TN 04 012 25° A(1) 45 902
110304TN 04 014 30° B(2) 31 361
110304SN 04 017 35° B(2) 31 381
110304FN 0,4 A(1) 45 802
110304FN 0,4 B2 32 70100
110308SN 0,8 0,09 20° B(2) 25 332
110308SN 0,8 0,09 25° B(2) 25 352
110308TN 0,8 0,11 25° B(2) 25 342
110308TN 0,8 0,14 30° B(2) 25 362
110308SN 0,8 0,16 30° B(2) 25 372
110308SN 0,8 0,17 35° B(2) 25 382
110308FN 0,8 A(l) 42 804
110308EN 0,8 B2 25 312
160402FN 0,2 A(l) 53 805
160402FN 0,2 A(l) 35 70200
160402TN 02 0712 25° A(1) 53 905
160402FN 0,2 B2 35 70200
160404SN 04 0,09 20° B(2) 31 335
160404SN 04 0,09 25° B(2) 31 355
160404TN 04 011 25° B(2) 31 345
160404TN 04 012 25° A(1) 50 906
160404TN 04 0,08 30° A(1) 3.2 70400
160404TN 04 014 30° B(2) 31 365
160404SN 04 017 35° B(2) 31 385
160404FN 0,4 A(l) 32 70300
160404FN 0,4 A(l) 50 806
160404FN 0,4 B2 32 70300
160408SN 0,8 0,09 20° B(2) 25 336
160408SN 0,8 0,09 25° B(2) 25 356
160408TN 0,8 0,11 25° B(2) 25 346
160408TN 0,8 0,12 25° A(1) 44 908
160408TN 0,8 0,14 30° B(2) 25 366
160408SN 0,8 0116 30° B(2) 25 376
160408SN 0,8 0,17 35° B(2) 25 386
160408EN 0,8 B2 25 316
160408FN 0,8 A(l) 44 808
160408FN 0,8 A(l) 28 70500
160408FN 0,8 B2 28 70400
160412TN 1,2 012 25° A(1) 39 90900
P
M
K
N
S
H ° ° ° o
0
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CERATIZIT \ Performance

Pastilhas positivas VC..

Designacao L S D1 IC
mm mm mm mm
VCG. 0702.. 6,9 2,38 2,2 3,97
VCG. 1103.. 11,1 3,18 29 6,35
VCG. 1103.. 1,1 3,18 2,8 6,35
VCG. 1303.. 13,3 3,18 34 794
VCG. 1604.. 16,6 476 44 9,52
VCGTAR VCGW A
A TCE(NOI) = Versdo e numero de cantos com arestas de corte equipadas
[ NEW |
CTDMDO5 CTDMDO5 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20
o[z[2] [o]c]2] [olc]z] @l [o[<][] [o]z]Z]
- - - - - -
P » » & ~ A
F F F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
VCGT VCGW VCGW VCGT VCGT VCGT
71189.. 71160.. 71160.. 71062.. 71063.. 71064..
ISO RE TCE LE
mm (NOI) mm
070202FN 02 A(1) 50001
070204FN 04 A(1) 50101
110301FN 01 A(1) 54 10100
110302FN 02 A(1) 30 050
110302FN 02 A(1) 46 50201 100 100
110304FN 04 A(1) 30 052
110304FN 04 A(1) 39 50301 102 102
110304FR 04 A() 65 102
110304FL 04 A(1) 65 102
110308FN 08 A() 33 104 104
110308FR 08 A(1) 6,0 104
110308FL 08 A(1) 6,0 104
160401FN 01 A(1) 6,0 10700
160402FN 02 A() 59 105 105
160402FN 02 A(1) 50401
160404FN 04 A() 55 106 106
160404FR 04 A(1) 75 106
160404FN 04 A(1) 50501
160404FL 04 A(1) 75 106
160408FN 08 A(1) 50 07800 108 108
160408FR 08 A(1) 70 108
160408FN 08 A(1) 50601
160408FL 08 A(1) 70 108
160412FN 12 A(1) 45 110 110
160412FR 12 A(1) 70 110
160412FL 12 A(1) 70 110
P
M
K
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CERATIZIT \ Performance

Pastilhas positivas VC..

VCGT / VCGW

A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas

1SO RE TCE

mm  (NOI)
070201FN 0,1 A(1)
070202FN 0,2 A(1)
070204FN 04 A(1)

110301FN 01 A(1)
110302FN 0,2 A(1)
110304FN 04 A(1)
110308FN 08 A(1)

130302FN 02 A(1)

160401FN 01 A(1)
160402FN 0,2 A(1)
160404FN 04 A(1)
160408FN 08 A(1)
160412FN 12 A(1)

©OTw=x=T

cuttingtools.ceratizit.com

[ NEW | [ NEW | [ NEW |
-CB1 -CB1 -CB2
CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPU20
o[ [elz]z] [elc]=] [o[z][Z] [o[<]x] [o]]]
= - - - - -

F F F F M F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
VCGT VCGW VCGT VCGT VCGT VCGW

71330.. 71191.. 71189.. 71330.. 71331.. 71191..
20001
20001
20101
11000 20201 20101
112 20301 20201 21200 212
114 20401 20301 214 214
21800
20501 20401
20601 20501
13200 20601 23200
134 20701 20701 234 234 30001
138 20801 238 238
14000 20901 24000 242
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Pastilhas positivas VC..

A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas
E [ NEW
-CB2 -CB3 -CB1 -CB2
CTDPU20 CTDPU20 CTDCD10 CTDCD10 CTDCD10
olcls] [olcl2] [elc]2] [el<]=] [Of<]=]
}. ’. ). )- )-
M R F F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
VCGT VCGT VCGW VCGT VCGT
71190.. 71332.. 71191.. 71330.. 71331..
1SO RE TCE LE
mm (NOI) mm
110301FN 01 A(1) 3,0 31000
110302FN 0,2 A(1) 3,0 40001 312 312
110304FN 04 A(1) 3,0 40101 314 314
110304FN 04 A(1) 39 214
110308FN 0,8 A(1) 3,0 40201
160402FN 02 A(1) 3,0 40301 32200 33200
160404FN 04 A(1) 3,0 40401 32400 334
160404FN 04 A(1) 55 30001 234
160408FN 0,8 A(1) 3,0 40501 32600 338
160412FN 12 A(1) 3,0 32800 34000
P
M
K
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H
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CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-S - SVJC 93° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

®
QQ’O H
LH
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70697 ... 70696 ...
Designacao ISO H B 0AL LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
SVJC R/L 1212 F11 12 12 80 21,5 16 1,2 VC.. 1103 012 012
SVJC R/L 1616 H11 16 16 100 21,5 20 1,2 VC.. 1103 016 016
SVJC R/L 2020 K11 20 20 125 23,0 25 1,2 VC.. 1103 020 020
SVJC R/L 2525 M11 25 25 150 255 32 1,2 VC.. 1103 025 025
SVJC R/L 2020 K16 20 20 125 295 25 3,2 VC.. 1604 120 120
SVJC R/L 2525 M16 25 25 150 32,5 32 3,2 VC.. 1604 125 125
SVJC R/L 3225 P16 32 25 170 325 32 3,2 VC.. 1604 132 132
e 0 g <2
Chave D Chave combinada Parafuso de Calgo de metal Bucharoscada

fixacéo duro-V

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Pecas de reposicéo

Pastilha

VC.. 1103 110 112

VC.. 1604 398 113 107 171

MaxiLock-S - SVJC 93° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso
(R}
i

w
S o @
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70697.. 70696 ...
Designacao ISO H B OAL  WF Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm Nm
SVJC R/L 0808 H11 8 8 100 8 1,2 VC.. 1103 008 008
SVJC R/L 1010 H11 10 10 100 10 1,2 VC.. 1103 010 010
SVJC R/L 1212 H11 12 12 100 12 1,2 VC.. 1103 112 112
SVJC R/L 1616 K11 16 16 125 16 1,2 VC.. 1103 116 116
Chave D Parafuso de
fixagao
80950... 70950...
Pegas de reposicdo
Pastilha
VC.. 1103 110 112
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CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-S - SVZC 100° - Porta-ferramentas com fixagao por parafuso

' = 55 i
©)
v L H
\QQ
LH
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70701.. 70700..
Designacao ISO H B OAL LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
SVZC R/L 2525 M16 25 25 150 285 32 3,2 VC.. 1604 025 025
Chave combinada Parafuso de Calgo de metal Bucharoscada
fixacao duro-V
70950 ... 70950.. 70950... 70950 ...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70701025/ 70700025 T15/SW 398 M3,5x11 113 107 M35 17

MaxiLock-S - SVHC 107,5° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

| = g 55 ®
=
QA J a
S
LH
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70705.. 70704..
Designacao ISO H B 0AL LH WF  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
SVHC R/L 1212 F11 12 12 80 11,4 16 1,2 VC.. 1103 012 012
SVHC R/L 1616 H11 16 16 100 114 20 1,2 VC.. 1103 016 016
SVHC R/L 2020 K11 20 20 125 14,6 25 1,2 VC.. 1103 020 020
SVHC R/L 2525 M11 25 25 150 20,9 32 1,2 VC.. 1103 025 025
SVHC R/L 2020 K16 20 20 125 132 25 3,2 VC.. 1604 120 120
SVHC R/L 2525 M16 25 25 150 19,6 32 3,2 VC.. 1604 125 125
SVHC R/L 3225 P16 32 25 170 196 32 3,2 VC.. 1604 132 132
SVHC R/L 2525 M22 25 25 150 19,6 32 5 VC.. 2205 225 225
SVHC R/L 3225 P22 32 25 170 19,6 32 5 VC.. 2205 232 232
- 0 g < Wi
Chave D Chave combinada Parafuso de Calgo de metal Bucharoscada
fixacéo duro-V
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70704012 /70705012 110 112
70704016 /70705016 110 112
70704020/ 70705020 110 112
70704025/ 70705025 110 112
70704120/ 70705120 398 113 107 171
70704125/ 70705125 398 113 107 171
70704132/70705132 398 113 107 171
70704225/ 70705225 398 114 109 170
70704232 /70705232 398 114 109 170
091176 cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-S - SVAC 90° - Porta-ferramentas com fixacdo por parafuso

A Paratornos automaticos

Bus) . .
= ®©
QQ? H
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70695.. 70694 ..
Designacao ISO H B OAL  WF Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm Nm
SVAC R/L 0808 H11 8 8 100 8 1,2 VC.. 1103 008 008
SVAC R/L 1010 H11 10 10 100 10 1,2 VC.. 1103 010 010
SVAC R/L 1212 H11 12 12 100 12 1,2 VC.. 1103 012 012
Chave D Parafuso de
fixagao
80950 ... 70950 ...
Pegas de reposicdo
para Artigo.-Nr.
70694 008 / 70 695 008 T08 110 M2,5x6 112
70694 010/ 70695 010 T08 110  M2,5x6 112
70694012/ 70695 012 T08 110  M2,5x6 112

MaxiLock-S - SVVC 72,5° - Porta-ferramentas com fixagao por parafuso

w t
H
OAL
Neutro
70692 ...
Designacao ISO H B OAL  WF Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm Nm
SVVC N 1212 F11 12 12 80 6,0 1,2 VC.. 1103 012
SVVC N 1616 H11 16 16 100 8,0 1,2 VC.. 1103 016
SVVC N 2020 K11 20 20 125 10,0 1,2 VC.. 1103 020
SVVC N 2525 M11 25 25 150 12,5 1,2 VC.. 1103 025
SVVC N 2020 K16 20 20 125 10,0 3,2 VC.. 1604 120
SVVC N 2525 M16 25 25 150 12,5 3,2 VC.. 1604 125
SVVC N 3225 P16 32 25 170 12,5 3,2 VC.. 1604 132
Chave D Chave combinada Parafuso de Calgo de metal Bucharoscada
fixagao duro-V
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70692012 110 112
70692016 110 112
70692 020 110 112
70692 025 110 112
70692120 398 113 107 171
70692 125 398 113 107 171
70692 132 398 113 107 171
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Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-S - SVXC 91° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

A Paratornos automaticos

- Bl
H
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70691.. 70690...
Designacéo ISO H B OAL  WF Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm Nm
SVXC R/L 1010 H11 10 10 100 34 1,2 VC.. 1103 010 010
SVXC R/L 1212 H11 12 12 100 54 1,2 VC.. 1103 012 012
SVXC R/L 1616 K11 16 16 125 8,9 1,2 VC.. 1103 016 016
SVXC R/L 2020 K16 20 20 125 104 3,2 VC.. 1604 020 020
- -
Chave D Parafuso de
fixacdo
80950 ... 70950 ...
Pegas de reposicdo
para Artigo.-Nr.
70691010/ 70690 010 T08 110 M2,5x6 112
70691012 /70690 012 T08 110 M2,5x6 112
70691016 /70 690 016 T08 110 M2,5x6 112
70691020/ 70 690 020 T15 113 M3,5x11 113

MaxiLock-S - SVUC 93° - Porta-ferramentas com fixagao por parafuso

LA S
Tl

7z Iz

ey

DMIN

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita
74557... 74558 ..
Designacao ISO Suporte LPR l, BDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm  mm mm mm mm Nm
HSKT63 SVUCR/L16  HSK-T63 70 42 53 45 100 3.2 VC.. 1604 516 516
Chave combinada Parafuso de Calco de metal Bucharoscada
fixacao duro-V
70950 ... 70950.. 70950... 70950 ...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
74 558 516 / 74 557 516 T15/SW 398 M3,5x11 113 107 M35 17
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CERATIZIT \ Performance

Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-S - SVJC 93° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

M LPR
LSS
o | A4
Z | %]
= (= I
2.8 N
=

»

l2

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita
74556 ... 74555..
Designacao ISO Suporte LPR l, BDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
HSK T63 SVJC R/L 16 HSK-T 63 75 42 53 45 100 3.2 VC.. 1604 516 516
Chave combinada Parafuso de Calco de metal Bucharoscada
fixacao duro-V
70950 ... 70950.. 70950... 70950 ...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
74 555 516 / 74 556 516 T15/SW 398 M3,5x11 113 107 M3,5 17

MaxiLock-S - SVHC 107,5° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso
\Ajizgj Sy

LPR

IIE
S

<
N

S lo

DMIN
{
BDRED

WF

-

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita
74554 ... 74553..
Designacao ISO Suporte LPR l, BDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
HSKT63 SVHCR/L16  HSK-T 63 70 42 53 45 100 3.2 VC.. 1604 516 516
Chave combinada Parafuso de Calgo de metal Bucharoscada
fixagdo duro-V
70950 ... 70950.. 70950... 70950 ...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
74553 516 / 74 554 516 T15/SW 398 M3,5x11 113 107 M35 171
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Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-S - SVMC 50° - Porta-ferramentas com fixagao por parafuso

[t

Designacao ISO Suporte

HSK T63 SVMC L 16 HSK-T 63

Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
74560516

LPR
mm
130

BDRED  WF

mm

53

T15/SW

mm
0

Torque de aperto Pastilha
Nm
3.2 VC.. 1604
Chave combinada
70950 ...
398 M3,5x11

Esquerda
74 560 ...
516
Parafuso de Calco de metal Bucharoscada
fixacao duro-V
70950.. 70950... 70950 ...
113 107 M3,5 171

MaxiLock-S - SVPC 117,5° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

Escopo de fornecimento:

Sem conjunto de refrigeracao de alto desempenho

[t

Designacao ISO

PSC40 SVPC R/L 50050-16
PSC50 SVPC R/L 65060-16
PSC63 SVPC R/L 80065-16

Suporte

PSC 40
PSC 50
PSC 63

LPR
mm
50
60
65

WF
mm
27
35
45

Imagem mostra ferramenta direita

DMIN Torque de aperto

mm
50
65
80

Nm
3
3
3

Pastilha

VC.. 1604
VC.. 1604
VC.. 1604

Esquerda Direita

84671.. 84670..

Direct Cooling

compativel
DC 01695 01695
DC 01694 01694
DC 01693 01693

0]
@ 0 conjunto de refrigeragéo de alto desempenho com nimero de artigo 84 950 27400 pode ser pedido opcionalmente — Pagina 42.

Pegas de reposicdo
Suporte

PSC 40

PSC 50

PSC 63

09180

Parafuso de
fixacéo

84 950 ...

27600
27600
27600
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambidveis
Porta-ferramentas para usinagem externa

MaxiLock-S - SVVC 72,5° - Porta-ferramentas com fixagao por parafuso

Escopo de fornecimento:
Sem conjunto de refrigeragéo de alto desempenho

[ NEW |
Neutro
84 678 ...
Designacao ISO Suporte LPR Torque de aperto Pastilha Direct Cooling
mm Nm compativel
PSC63 SVVC N 0100-16 PSC 63 100 3 VC.. 1604 DC 01693
PSC63 SVVC N 0130-16 PSC 63 130 3 VC.. 1604 DC 11693

o)
@ 0 conjunto de refrigeracao de alto desempenho com numero de artigo 84 950 27400 pode ser pedido opcionalmente — Pagina 42.

-

Parafuso de
fixacdo

84950 ...
Pecas de reposicéo
Suporte
PSC 63 27600

MaxiLock-S - SVMC 50° - Porta-ferramentas com fixacao por parafuso

Escopo de fornecimento:
Sem conjunto de refrigeracéo de alto desempenho

Neutro
84 681 ...
Designacao ISO Suporte LPR Torque de aperto Pastilha Direct Cooling
mm Nm compativel
PSC63 SVMC L 0130-16 PSC63 130 3 VC.. 1604 DC 11693

0]
@ 0 conjunto de refrigeragéo de alto desempenho com nimero de artigo 84 950 27400 pode ser pedido opcionalmente — Pagina 42.

-\

Parafuso de

fixacdo
84 950 ...
Pegas de reposicdo
Suporte
PSC 63 27600
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Barras para usinagem interna

MaxiLock-S - SVUC 93° - Barras de usinagem interna com fixacao por parafuso

SLLLLL LSS e
zZl N— -
2 éi -l \e
LDRED H
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70745... 70744..
Designacao ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm Nm
A16M SVUCR/L 11 16 150 150 29 11 20 1,2 VC.. 1103 216 216
A20Q SVUCR/L 11 20 18,5 180 32 13 25 1,2 VC.. 1103 220 220
A25R SVUCR/L 11 25 23,0 200 36 17 32 1,2 VC.. 1103 225 225
A32S SVUC R/L 16 32 30,0 250 50 22 40 3,2 VC.. 1604 232 232
A40T SVUCR/L 16 40 38,0 300 60 27 50 3,2 VC.. 1604 240 240
-8 W T @
Chave D Chave combinada Parafuso de Calgo de metal Bucharoscada
fixagao duro-V
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70744216 /70 745 216 110 112
70744220/ 70745 220 110 112
70744225/ 70745 225 110 112
70744232 /70 745 232 398 113 107 171
70744240/ 70745 240 398 113 107 171

MaxiLock-S - SVUC 93° - Barras de usinagem interna com fixacao por parafuso

A Com nucleo de metal duro

(2]
R =
P4
| 8
o
PIVIIIIIIIIY [a)
zt . _ -| )
Z §I 1l \© —
LDRED H
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Direita
70746 ...
Designacao ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm Nm
E-A16M SVUCR 11 16 15 150 16,5 1 21 1,2 VC.. 1103 216
E-A20Q SVUCR 11 20 18 180 20,5 13 25 1,2 VC.. 1103 220
E-A25R SVUCR 11 25 23 200 255 17 31 1,2 VC.. 1103 225
E-A25R SVUC R 16 25 23 200 255 17 31 3,2 VC.. 1604 325
E-A32S SVUCR 16 32 30 250 325 22 39 3,2 VC.. 1604 232
e
Chave D Parafuso de
fixagdo
80950... 70950...
Pecas de reposicdo
para Artigo.-Nr.
70746 216 110 112
70746 220 110 112
70746 225 110 112
70746 325 113 449
70746 232 113 449
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CERATIZIT \ Performance

Barras para usinagem interna

MaxiLock-S - SVUC 93° - Barras de usinagem interna com fixacao por parafuso

A Versdo: Metal duro

LLLLLL LSS L L s
zl N -
8] P P
LDRED H ¢
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70747 .. 70746 ...
Designacao ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm Nm
E16R SVUCRIL 11 16 150 200 34 1 20 1,2 VC.. 1103 016 016
E20S SVUC R/L 11 20 18,5 250 38 13 25 1,2 VC.. 1103 020 020
- =
Chave D Parafuso de
fixacdo
80950 ... 70950 ...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70746016 /70747 016 T08 110  M2,5x6 112
70746 020/ 70 747 020 T08 110  M2,5x6 112

MaxiLock-S - SVQC 107,5° - Barras de usinagem interna com fixacao por parafuso

R =
(L 5
o
o
YOIV IIIIIII, ol
P4 o
) === =0
2|57 e
LDRED A
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70749.. 70748 ..
Designacao ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm Nm
A16M SVQC R/L 11 16 150 150 29 11 20 1,2 VC.. 1103 216 216
A20Q SVQCR/L 11 20 18,5 180 32 13 25 1,2 VC.. 1103 220 220
A25R SVQC R/L 11 25 23,0 200 36 17 32 1,2 VC.. 1103 225 225
A32S SVQC R/L 16 32 30,0 250 50 22 40 3,2 VC.. 1604 232 232
A40T SVQC R/L 16 40 38,0 300 60 27 50 3,2 VC.. 1604 240 240
— 0 s <
Chave D Chave combinada Parafuso de Calgo de metal Bucharoscada
fixacéo duro-V
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70748216 /70749 216 110 112
70748220/ 70749 220 110 112
70748 225/ 70749 225 110 112
70748232 /70749232 398 113 107 171
70748 240/ 70749 240 398 113 107 171
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Barras para usinagem interna

MaxiLock-S - SVJC 93° - Barras de usinagem interna com fixagao por parafuso

N =
(B 5
LSS LSS o]
> o
Zlw a
=H
Oy V7 | [ -
s
ot
‘/ LDRED H
OAL ‘
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70727.. 70726..
Designacao ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm Nm
A16M SVJC R/L 11 16 15 150 30 2 22 1,2 VC.. 1103 216 216
A20M SVJC R/L 11 20 19 150 38 2 25 1,2 VC.. 1103 220 220
A25M SVJC R/L 16 25 24 150 44 2 28 3,2 VC.. 1604 225 225
.~
Chave D Parafuso de
fixacdo
80950... 70950...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70727216 /70726 216 110 112
70727220/ 70726 220 110 112
70727225/ 70726 225 113 174

MaxiLock-S - SVUC 93° - Barras de usinagem interna com fixacao por parafuso

} LPR
\_W_I LH
LSS SN 2
g S e
3 ey (] "

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita
74568 ... 74567 ...
Designacao ISO Suporte LPR LH BDRED WF DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
HSK T63 40L SVUCR/L16  HSK-T 63 140 114 40 27 50 3.2 VC.. 1604 516 516
Chave combinada Parafuso de Calgo de metal Bucharoscada
fixacao duro-V
70950 ... 70950.. 70950... 70950 ...
Pecas de reposicdo
para Artigo.-Nr.
74 567 516 / 74 568 516 T15/SW 398 M3,5x11 113 107 M3,5 171
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambidveis
Pastilhas positivas WC..

WCGT / WCGW
Designacao L S D1 IC
mm mm mm mm
WCGW 0201.. 2,70 1,58 2,3 3,97
WCGT 0201.. 2,71 1,59 2,1 3,97
g0
S
CBN/PKD WCGW F
WCGT
-SF -SF -SF
TCM10 CTPP430 H216T
DRAGONSKIN
[©[c]=] [o]c]&] |ofe]<]
F F F
CERMET
WCGT WCGT WCGT
70287.. 70287.. 70287..
1SO RE
mm
020102EN 0,2 900 450 600
020104EN 0,4 902 452 602
P ) )
M o )
K ) ) o
N [e} )
S o
H

cuttingtools.ceratizit.com — v, Pagina 196-207 09185



Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambidveis

CERATIZIT \ Performance Pastilhas positivas WC..

WCGW
A TCE(NOI) = Versdo e nimero de cantos com arestas de corte equipadas
[ NEW
CTBS10U CTBH15U CTBH20U CTBH40U
4 ©lcl2] [ofel=] [ofe]z] X

BN
i

VVVV

CBN CBN CBN CBN
WCGW WCGW WCGW WCGW
71154.. 71037.. 71154.. 71154..
1SO RE BN GB TCE LE
mm  mm (NOl) mm
020102EN 0,2 F 2,7 00200
020102SN 0,2 0,11 15° F 2,7 30214
020102TN 0,2 0,12 20° F 2,7 500
020102TN 0,2 0,12 25° F 2,7 900
020102FN 0,2 F 2,7 200 400 " 800
020104SN 04 011 15° F 2,7 30414
020104TN 04 012 20° F 2,7 502
020104FN 0,4 F 2,7 402 " 80100
020104EN 0,4 F 2,7 00400
020104TN 04 0,12 25° F 2,7 902
P
M
K °
N
S °
H ° ° °

1) Usinagem até 60 HRC

WCGW

A TCE(NOI)

= \ersdo e numero de cantos com arestas de corte equipadas

CTDPD20

IR

\=4

F
DIAMOND
WCGW
71154 ...
1SO RE TCE LE
mm (NOI) mm
020102FN 0,2 F 2,7 100
020104FN 0,4 F 2,7 102
P
M
K
N (]
S
H
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Barras para usinagem interna

MaxiLock-S - SWUC 93° - Barras de usinagem interna com fixacao por parafuso

%)
N =
(B %
o
- LSS Q
Sl
*
LDRED H =
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70731.. 70730..
Designacao ISO H OAL LDRED WF DCONMS DMIN Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm Nm
A0508H SWUCR/L02 7 100 24 29 8 58 0,4 WC.. 0201.. 005 005
A0608H SWUCR/L02 7 100 24 39 8 78 0,4 WC.. 0201.. 006 006
- =,
Chave D Parafuso de
fixacdo
80950 ... 70950 ...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
70731005/ 70730005 T06 108 M1,8x3,4 334
70731006/ 70730006 T06 108 M1,8x3,4 334

MaxiLock-S - SWUC 93° - Barras de usinagem interna com fixacao por parafuso

A Com nucleo de metal duro

2]
R =
o z
o
ot 2
Sl
e = e
""Lorep H e,
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70743 ... 70742..
Designacao ISO H OAL LDRED WF DCONMS DMIN Torquedeaperto  Pastilha
mm mm mm  mm mm mm Nm
E-A0508H SWUCR/L02 7 100 24 29 8 58 04 WC.. 0201.. 005 005
E-A0608H SWUCR/L02 7 100 24 39 8 78 0,4 WC.. 0201.. 006 006
SET 0,4 WC.. 0201.. 999 999

o)
@ Ojogo inclui barras de usinageminterna 70 743 005 e 70 743 006 ou 70 742 005 e 70 742 006

= LU

Chave D Parafuso de
fixacdo
80950 ... 70950 ...
Pegas de reposicdo
para Artigo.-Nr.
70743 005/ 70 742 005 T06 108 M1,8x3,4 334
70743 006/ 70 742 006 T06 108 M1,8x3,4 334
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IS0 26623-1 - PSC Adaptadores poligonais ocos com contato na face

Suporte basico para sistema de cabeca intercambiavel - Gilindrico

A Rosca de conexdo para refrigeracao interna
A 3superficies de fixagdo

CNT
DCONMS

DCONWS

LF

[_NEW_|
84194 ...
DCONWS LF DCONMS CNT
mm mm mm
25 200 25 1/4 02599
32 218 32 3/8 03299
40 283 40 1/2 04099
Parafuso de
fixacdo
84950 ...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
84194 02599 M4X12 (SW3) 30000
84194 03299 M5X14 (SW4) 29900
84194 04099 M6X16 (SW5) 29800

Suporte basico para sistema de cabeca intercambiavel - Com amortecimento de vibracao

Escopo de fornecimento:
Incluindo parafusos de fixagdo

DCONWS

- ;‘;,O,,
LB o
LF
[_NEW_|
Direita / Esquerda
84195 ...
Suporte LF LB DCONWS
mm mm mm
PSC 63 150 93 25 02593
PSC 63 185 128 32 03293
PSC 63 225 163 40 04093
Parafuso de
fixacdo
84950 ...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
84195 02593 M4X12 (SW3) 30000
8419503293 M5X14 (SW4) 29900
84195 04093 M6X16 (SW5) 29800
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CERATIZIT \ Performance

IS0 26623-1 - PSC Adaptadores poligonais ocos com contato na face

Suporte basico para sistema de cabeca intercambiavel

Escopo de fornecimento:

Incluindo parafusos de fixacao

Suporte

PSC 40
PSC 40
PSC 40

PSC 50
PSC 50
PSC 50

PSC 63
PSC 63
PSC 63
PSC 63
PSC 63

Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
84192 02595
84192 03295
84192 04095
84192 02594
84192 03294
84192 04094
84192 02593
84192 03293
84192 04093
8419213293
8419214093

LF
mm

110
120

90
110
140

100
125
140
160
180

cuttingtools.ceratizit.com

DCONWS
mm
25
32
40

25
32
40

DCONWS

M4X12 (SW3)
M5X14 (SW4)
M6X16 (SW5)
M4X12 (SW3)
M5X14 (SW4)
M6X16 (SW5)
M4X12 (SW3)
M5X14 (SW4)
M6X16 (SW5)
M5X14 (SW4)
M6X16 (SW5)

Direita / Esquerda

84192 ...

02595
03295
04095

02594
03294
04094

02593
03293
04093
13293
14093

Parafuso de
fixacao

84 950 ...

30000
29900
29800
30000
29900
29800
30000
29900
29800
29900
29800
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ISO 12164-3 - HSK-T Adaptadores cdnicos ocos com contato na face

Suporte basico para sistema de cabeca intercambiavel

Escopo de fornecimento:
Incluindo parafusos de fixacao

DCONWS

Direita / Esquerda
84193 ...
Suporte LF LB DCONWS
mm mm mm
HSK-T 40 90 35 25 02539
HSK-T 40 110 55 25 12539
HSK-T 40 115 60 32 03239
HSK-T 40 120 40 04039
HSK-T 63 105 35 25 02537
HSK-T 63 125 64 32 03237
HSK-T 63 140 74 40 04037
HSK-T 63 160 99 32 13237
HSK-T 63 180 114 40 14037
HSK-T 100 180 111 40 04035
Parafuso de
fixacdo
84950 ...

Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
84193 02539 M4X12 (SW3) 30000
84193 12539 M4X12 (SW3) 30000
8419303239 M5X14 (SW4) 29900
84193 04039 M6X16 (SW5) 29800
84193 02537 M4X12 (SW3) 30000
84193 03237 M5X14 (SW4) 29900
84193 04037 M6X16 (SW5) 29800
84193 13237 M5X14 (SW4) 29900
84193 14037 M6X16 (SW5) 29800
84193 04035 M6X16 (SW5) 29800
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Cabecas intercambiaveis para pastilhas negativas

Cabeca de corte intercambiavel PCLN 95 °

EEE

DCONMS LF  DMIN
mm mm mm
25 35 32
32 35 40
40 40 50
Pecas de reposicéo

para Artigo.-Nr.

84160 02500 / 84 159 02500
84 160 03200 / 84 159 03200
84160 04000 / 84 159 04000

WF
mm
17
22
27

WF

i
7 LF

Imagem mostra ferramenta direita

Torque de aperto Pastilha
Nm
10 CN.. 1204
10 CN.. 1204
10 CN.. 1204

ﬂ

Rebite eldstico

84 950 ...

29200 M8X1/L17 SW3
29200 M8X1/L17 SW3
29200 M8X1/L17 SW3

Cabeca de corte intercambiavel PDUN 93°

EEE

DCONMS LF  DMIN
mm mm mm
25 35 32
32 35 40
32 35 40
40 40 50
40 40 50
Pecas de reposicéo

para Artigo.-Nr.

84162 02500 / 84 161 02500
84162 03200/ 84 161 03200
8416213200 / 84 161 13200
8416204000/ 84 161 04000
8416214000/ 84 161 14000

cuttingtools.ceratizit.com

WF  Torque de aperto

mm

Nm

oot o on

WF

12

/“/L'i\

]
/
"
Z

Il

Imagem mostra ferramenta direita

DCONMS

2,
\AV// _

Pastilha

DN.. 1104
DN.. 1104
DN.. 1506
DN.. 1104
DN.. 1506

)

Rebite eldstico

84 950 ...

29300 M6/ L14SW2,5
29300 M6/ L14SW2,5
29200 M8X1/L17 SW3
29300 M6/ L14SW2,5
29200 M8X1/L17 SW3

Esquerda

84 159 ...

Parafuso de
alavanca

84 950 ...

28700
28700
28700

02500
03200
04000

)

Alavanca

84950 ...

29000
29000
29000

Direita

84 160 ...

02500
03200
04000

Calco de metal
duro

84 950 ...

27800
27800
27800

Esquerda

84 161 ...

Parafuso de
alavanca

84 950 ...

28800
28800
28700
28800
28700

02500
03200
13200
04000
14000

2

Alavanca

84 950 ...

29100
29100
28900
29100
28900

Direita

84 162 ...

02500
03200
13200
04000
14000

Calco de metal
duro

84 950 ...

28100
28100
27900
28100
27900
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambidveis
Cabecas intercambiaveis para pastilhas negativas

Cabeca de corte intercambiavel PDQN 107,5°
R

(%)

=

Z|

H O

w s . /€e) 8
= .\6‘ ﬂs
S\

LF

Imagem mostra ferramenta direita .m .m
Esquerda Direita
84163... 84164...
DCONMS LF DMIN WF Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm Nm
25 35 32 17 5 DN.. 1104 02500 02500
32 35 40 22 5 DN.. 1104 03200 03200
40 40 50 27 5 DN.. 1104 04000 04000
Rebite elastico Parafuso de Alavanca Calco de metal
alavanca duro
84 950 ... 84950... 84950.. 84950...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
84163 02500 / 84 164 02500 29300 M6/ L14 SW2,5 28800 29100 28100
84163 03200/ 84 164 03200 29300 M6/ L14 SW2,5 28800 29100 28100
84163 04000/ 84 164 04000 29300 M6/ L14SW2,5 28800 29100 28100

Cabeca de corte intercambiavel PWLN 95°
prs

2]
w ) 8
LF
Imagem mostra ferramenta direita | NEW | | NEW |
Esquerda Direita
84165... 84166 ...
DCONMS LF DMIN WF Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm Nm
32 35 40 22 5 WN.. 0804 03200 03200
40 40 50 27 5 WN.. 0804 04000 04000
Rebite eldstico Parafuso de Alavanca Calgo de metal
alavanca duro
84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
84166 03200 / 84 165 03200 29200 M8X1/L17 SW3 28700 28900 27700
84166 04000 / 84 165 04000 29200 M8X1/L17 SW3 28700 28900 27700
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Cabecas intercambidveis para pastilhas positivas

Cabeca de corte intercambiavel SCLC 95 °

'l 6°
g
= o] i ) °
LF
Imagem mostra ferramenta direita .m .m
Esquerda Direita
84147.. 84148 ..
DCONMS LF DMIN WF Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm Nm
25 35 32 17 5 CC.. 1204 02500 02500
32 35 40 22 5 CC.. 1204 03200 03200
40 40 50 27 5 CC.. 1204 04000 04000
Parafuso de
fixacdo
84 950 ...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
84148 02500 / 84 147 02500 27500
84148 03200 / 84 147 03200 27500
84148 04000 / 84 147 04000 27500

Cabeca de corte intercambiavel SDUC 93°

R e
o ./V/'( i N
/j B E 2 :
Ll 48 é / g A @//
S ~
el
Imagem mostra ferramenta direita | NEW | | NEW |
Esquerda Direita
84143... 84144..

DCONMS LF DMIN WF Torque de aperto Pastilha

mm mm mm mm Nm

25 35 32 17 3 DC.. 1173 02500 02500

32 35 40 22 3 DC.. 1173 03200 03200

40 40 50 27 3 DC.. 1173 04000 04000

Parafuso de
fixacdo

84950 ...

Pegas de reposicdo

para Artigo.-Nr.

8414402500 / 84 143 02500 27600

8414403200/ 84 143 03200 27600

8414404000/ 84 143 04000 27600
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Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Cabecas intercambidveis para pastilhas positivas

Cabeca de corte intercambiavel SDQC 107,5

[t

DCONMS LF  DMIN

mm mm mm
25 35 32
32 35 40
40 40 50
Pecas de reposicéo

para Artigo.-Nr.

84 146 02500 / 84 145 02500
84 146 03200 / 84 145 03200
84146 04000 / 84 145 04000

09194

6°

P
7 | \
/O[O,
[

WF

@?”@

o
DCONMS

\\U:Q//}
N /)

LF <

Imagem mostra ferramenta direita

WF  Torque de aperto Pastilha
mm Nm

17 3 DC.. 11T3
22 3 DC.. 1173
27 3 DC.. 11T3

Esquerda Direita

84145.. 84146...

02500 02500
03200 03200
04000 04000

-

Parafuso de
fixacdo

84950 ...

27600
27600
27600
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Cabecas intercambidveis para pastilhas de rosca

Cabeca de corte intercambiavel para roscas internas

/,/'/ o)
'\\)

==
DCONMS

5 @»/
& e
LF OV
Imagem mostra ferramenta direita .m .m
Esquerda Direita
84167 .. 84168 ...
DCONMS LF DMIN WF Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm Nm
25 35 32 17 2 16.. 02500 02500
32 35 40 22 2 16.. 03200 03200
40 40 50 27 2 16 .. 04000 04000

(e}
@ Pastilhas para roscas internas podem ser encontradas no — Capitulo 8 - Ferramentas para torneamento de rosca, Pagina 6-30

ol -

Calco Parafuso de Parafuso de
fixacao fixagdo
84950 ... 84950... 84950...

Pecas de reposicéo

para Artigo.-Nr.

84168 02500 29500 UNC5x7,3 29700 29400
84167 02500 29600 UNC5x7,3 29700 29400
84168 03200 29500 UNC5x7,3 29700 29400
84167 03200 29600 UNC5x7,3 29700 29400
84168 04000 29500 UNC5x7,3 29700 29400
84167 04000 29600 UNC5x7,3 29700 29400
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Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Dados de corte

Exemplos de materiais para as tabelas de dados de corte

Subgrupo de materiais indice
P11

P.1.2
P.1.3
P1.4
P.1.5
P.2.1

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1

K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1

N.1.2
N.2.1
N.2.2
N N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1

S.1.2
S.21
S.2.2

Aco carbono

P Ago de baixa liga

Aco alta liga
Aco ferramenta

Aco inoxidavel

M Ago inoxidavel

Ferro fundido

K Ferro fundido com
grafita nodular

Ferro fundido maleavel

Liga de aluminio forjado

Liga de aluminio fundido

Cobree
Ligas de cobre
(Bronze / Latdo)

Ligas de magnésio

Resistente ao
calor Ligas

Ligas de titanio

Aco endurecido

Ferro fundido endurecido

Ferro fundido temperado

Ci icdo / estrutura /

térmico

[ty

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

Ferritico / Martensitico
Martensitico
Austenitico / Austenitico-Ferritico
Austenitico

Austenitico / Ferritico (Duplex)
Perlitico / Ferritico

Perlitico (Martensitico)

Ferritico

Perlitico

Ferritico

Perlitico

Nao endurecido

Endurecido

<12 % Si, ndo endurecido

<12 % Si, endurecido

>12 % Si, nao endurecido

Liga de usinagem, PB>1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, cobre sem chumbo e cobre eletrolitico

Magnésio e suas ligas

Base de Fe

Base de Niou Co

Titanio puro

Ligas alfa + beta

Ligas beta

Recozido

Recozido

Temperado

Recozido

Temperado

Recozido

Temperado

Temperado

Temperado

Recozido

Temperado e Endurecido
Temperado e Endurecido
Recozido

Temperado

Endurecido

Temperado

Endurecido

Endurecido

Recozido

Base de Niou Co
Recozido
Endurecido

Fundido

Endurecido

Endurecido e Temperado
Endurecido e Temperado
Endurecido e Temperado
Endurecido e Temperado
Fundido

Endurecido e Temperado

Resisténcia & tracdo Numero do
material

N/mm2?*/HB/HRC

420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm? / 300 HB
610 N/mm?”/ 180 HB
300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC
400HB
55 HRC

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Material-

Designacéo
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Nimero do

material

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Material-
Designacéo

Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

09196

* Resisténcia a tragao

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Dados de corte

Dados de corte - Valores Standard

CTPX710 CTPX710 CTPX715 H10T/
TCM407 TCM10 CTEP110 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCK110 CTCK120 CTPM125 CTCM120 CTCM130 M34 25PL25Q 27 H210T Ho16T CWN15
indice v, m m/min

P.1.1 379 309 463 370 295 210 9B 328 203 229 184 325 340 275
P12 328 266 404 315 250 175 344 281 17 200 152 286 300 236
P13 280 227 348 270 210 145 297 238 142 173 123 250 260 200
P14 265 213 330 250 200 135 281 223 132 164 13 238 250 188
P15 241 193 302 230 180 120 258 202 118 150 98 220 235 170
P.2.1 336 273 413 325 260 180 352 288 176 204 157 292 300 242
P22 261 210 325 250 195 130 278 220 130 161 110 235 250 185
P23 241 193 302 230 180 120 258 202 118 150 98 220 235 170
P24 182 144 233 170 130 85 199 148 81 116 61 175 190 125
P.3.1 281 219 344 200 170 150 273 220 142 159 124 140 150 138
P32 224 167 278 140 105 95 225 176 97 116 81 85 95 81
P33 167 114 213 85 40 35 178 131 o]l 73 38 30 35 24

P.4.1 281 219 344 200 170 155 142 159 124 140 155 138

P42 253 193 3N 170 135 125 119 138 103 113 130 109

M11 281 219 344 155 142 159 124 140 150 138 100
M.21 95 97 116 81 85 90 81 99
M.3.1 135 128 146 111 124 130 120 85
K11 410 255 170 400 275 200 170 140

K.1.2 310 235 160 310 265 160 130 115

K21 355 260 440 270 180 320 290 190 180 150

K22 315 215 350 205 160 275 230 150 130 110

K31 325 300 415 250 200 310 275 210 190 170

K3.2 250 205 250 210 160 265 230 180 160 140

N.1.1 1840 1840 1750 1650 1400 1650
N.1.2 1600 1600 1500 1350 1100 1400
N.21 1250 1250 1200 1200 950 1250
N.2.2 1250 1250 1200 1100 950 1200
N.2.3 750 750 700 600 500 750
N.3.1 650 650 625 525 425 600
N.3.2 630 630 600 500 400 570
N.3.3 500 500 475 375 275 460
N.4.1 340 340 325 275 225 280
S.1.1 35 100 110 40 43

S.1.2 26 80 85 30 33

S.21 20 63 75 30 33

S.2.2 20 40 45 24 25

S.2.3 18 38 43 20 20

S.3.1 110 95 100 110 110

S.3.2 63 55 60 70 70

S.3.3 45 40 45 50 50

H11

H.1.2

H1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

(=9)

0Os dados de corte dependem das condicdes externas, por ex., estabilidade e fixagdo da ferramenta, material e tipo de maquina! Os valores indicados sdo possiveis
dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos em aprox. #20% de acordo com as condigoes de aplicagao!
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CERAT'Z'T \ Standard Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Dados de corte

Dados de corte - Valores Standard

CT-P15 CT-P25 CT-P35

indice v, em m/min

P11 290 235 165
P.1.2 250 200 140
P1.3 215 170 115
P.1.4 200 160 110
P1.5 185 145 100
P21 260 210 145
P.2.2 200 155 105
P.2.3 185 145 95
P.2.4 135 105 65
P.3.1 160 135 120
P.3.2 115 85 75
P.3.3 65 34 26
P.4.1 160 135 120
P.4.2 140 110 100
M.1.1 150 130 120
M.2.1 125 105 75
M.3.1 140 120 110
K11
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

0Os dados de corte dependem das condicdes externas, por ex., estabilidade e fixagdo da ferramenta, material e tipo de maquina! Os valores indicados sdo possiveis
dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos em aprox. #20% de acordo com as condigoes de aplicagao!
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis

Dados de corte

Usinabilidade de metais ndo ferrosos com pastilhas intercambiaveis de metal duro

Usinabilidade das
ligas de aluminio

Grupo de materiais

Aluminio puro

Nao endurecido

Nao endurecido

Ligas de aluminio - Forjado

Endurecido

Liga de aluminio - Fundido

Nao endurecido

Ligas de cobre forjad
igas de cobre forjadas Lato

Bronze

* 1 =usinabilidade boa, 5 = usinabilidade ruim

cuttingtools.ceratizit.com

Exemplos de materiais

AI99,5
AI99,5
AI99
AI99

Al'Mn
Al'Mn
Al'Mg 1
Al'Mg 1
AlMg 3
AlMg 3
Al'Mg 5
ALMg5
Al'Mg 4,5 Mn
Al'Mg 4,5 Mn
Al'Mg Si 0,5
AlMg Si0,5
Al'Mg Si 1
AlMg Si
Al'Mg Si Pb
Al Cu SiPb
Al CuMg Pb
AlCuMg 1
Al CuMg 1
Al CuMg 2
Al CuMg 2
AlCu SiMn
Al Cu SiMn
AlZn Mg Cu 1,5
AlSn6 Cu
G-AISi 12
G-AlSi 10 Mg
G-AlSi 5 Mg
G-AISi 7 Mg (9 Mg)
G-AlISiCu 3
G-AlISi6 Cu 4
G-AlMg 3 (Mg 5)
G-AlMg 9
G-Al Mg 10
G-Al'Mg 3 Si (5 Si)
G-AlCu 4 Ti(Mg)
G-Al Si 12 Cu Mg Ni
CuAg
CuAs
CuCd
Cu Cd Sn
CuMg
CuMn
CuZznAl
CuSn
CuSnZn
CuNi
CuNiFe
CuAl

W7
F13
W8
F14

W10
F16
W10
F19
W18
F25
W25
F28
w27
G35

F13-25
F21-30
F20-28
F28-37
F34-37
F33-40
F40-47

F43-46
F50-52

*

S~ oo
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| 2 > > > > >

> >

>

>

>

Comentarios

Cavacos emaranhados

Possivelmente qualidade superficial ruim
Aresta postica excessiva

Longa vida util da ferramenta

Use refrigeracao por emulsdo

Cavacos emaranhados, espirais continuos ou
quebrados

Geralmente grandes avangos sao necessarios
para um bom controle de cavacos

Aresta postica

Longa vida util da ferramenta

Refrigeracao por emulséo € vantajo

Bom controle de cavacos com maiores avangos

Controle de cavacos muito bom
Sem formagdo de aresta postica
Qualidade superficial muito boa

Bom controle de cavacos
Boa qualidade superficial
Tendencia reduzida a formagéo de aresta postica

Bom controle de cavacos

Aresta postica

Maior contetdo de Si resulta em menor vida Util
da ferramenta

Alto desgaste do metal duro

Bom controle de cavacos
Boa qualidade superficial
Longa vida util da ferramenta
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CERATIZIT \ Performance

Dados de corte

Dados de corte - Valores de referencia para pastilhas de CBN

indice

K11
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3

indice

K11
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3

Codigo das arestas de corte pastilhas intercambidveis negativas*
Codigo das arestas de corte pastilhas intercambidveis positivas*
Resisténcia & tracéo
Material N/mm2*/HB/HRC
Aco sinterizado (< HV300)
Aco sinterizado em geral (> HV300)
Aco sinterizado de alta densidade (> HV600)
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm? /250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 220 HB
680 N/mm?/ 200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
Ligas de titanio 1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
* Resisténcia a tragao

Ferro fundido
Ferro fundido com grafita nodular

Ferro fundido maleavel

Ligas resistentes ao calor

Codigo das arestas de corte pastilhas intercambidveis negativas*
Cadigo das arestas de corte pastilhas intercambidveis positivas*
Resisténcia a tracdo
Material N/mm2*/HB /HRC
Aco sinterizado (< HV300)
Aco sinterizado em geral (> HV300)
Aco sinterizado de alta densidade (> HV600)
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm? /220 HB
680 N/mm?/ 200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
Ligas de titanio 1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
* Resisténcia a tragcao

Ferro fundido
Ferro fundido com grafita nodular

Ferro fundido maleavel

Ligas resistentes ao calor

c

900-1600
900-1600
1000-1750
1000-1750
1000-1750
1000-1750

Ve

250-750
200-700
150-350
900-1600
900-1600
1000-1750
1000-1750
1000-1750
1000-1750
300-700
300-700
300-700
300-700
300-700

EN
EN

f

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

EN
EN/FN

f

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

CTB S05U
a, v,
0,15-4,5  900-1600
0,15-4,5  900-1600
0,15-4,5 1000-1750
0,15-4,5 1000-1750
0,15-4,5 1000-1750
0,15-4,5 1000-1750
CTB S10U/CTB S10C
a, A

0,02-0,4 210-550
0,02-0,4 150-400
0,02-04 100-220
0,05-0,25 700-1200
0,05-0,25 700-1200
0,02-0,25 800-1250
0,02-0,25 800-1250
0,02-0,25 800-1250
0,02-0,25 800-1250
0,02-0,4  250-400
0,02-0,4  250-400
0,02-0,4  250-400
0,02-0,4  250-400
0,02-0,4  250-400

F/TN-F
TN-D

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

F/FN
TN-D

f

0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35

a

0,15-4,5
0,15-4,5
0,156-4,5
0,15-4,5
0,15-4,5
0,15-4,5

a

0,1-04

0,1-04

0,1-04
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-04
0,08-0,4
0,08-04
0,08-0,4

o)
@ * Observe a largura do chanfro: Quanto mais largo for o chanfro, mais estdvel serd a aresta de corte.

0]
@ 0Os dados de corte dependem das condicdes externas, por ex., estabilidade e fixagdo da ferramenta, material e tipo de maquina! Os valores indica-
dos sao possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos em aprox. 20% de acordo com as condigdes de aplicagao!
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CERATIZIT \ Performance

Dados de corte

TN-B
SN-B
A f
200-400 0,05-04
350-550  0,05-04
300-500  0,05-04
750-1200  0,05-0,4
750-1200  0,05-0,4
750-1200  0,05-0,4
750-1200  0,05-0,4
750-1200  0,05-0,4
750-1200  0,05-0,4
400-600  0,05-04
400-600  0,05-04
400-600  0,05-04
400-600  0,05-04
400-600  0,05-04
CCGW 120404[FNI=-

cuttingtools.ceratizit.com

ap

0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-04
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-04
0,06-0,4

Ve

150-350
300-500
200-400
800-1300
800-1300
800-1300
800-1300
800-1300
800-1300
300-500
300-500
300-500
300-500
300-500

CTB S10C
TN-C
SN-C/TN-C

f

0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5

a

0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5

Ve

1560-300
250-450
200-400
600-1100
600-1100
600-1100
600-1100
600-1100
600-1100
250-450
250-450
250-450
250-450
250-450

TN-D/TN-E
TN-D/SN-D

f

0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35

0,1-04
0,1-04
0,1-04
01-04
0,1-04
0,1-04
0,1-04
0,1-04
0,1-04
01-04
0,1-04
01-04
01-04
01-04
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CERATIZIT \ Performance

Dados de corte

Dados de corte - Valores de referencia para pastilhas de CBN

indice

K11
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3

indice

K11
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3

CTB S20C/CTB S20U
Codigo das arestas de corte pastilhas intercambidveis negativas* EN/FN
Codigo das arestas de corte pastilhas intercambidveis positivas* EN/FN
Resisténcia a tracao 0 f e .
Material N/mm?2*/HB / HRC ¢ P ¢
Aco sinterizado (< HV300) 250-750 0,02-0,25 0,02-04  250-700
Aco sinterizado em geral (> HV300) 200-700 0,02-0,25 0,02-04  200-700
Aco sinterizado de alta densidade (> HV600) 150-350 0,02-0,25 0,02-04  150-350
Ferro fundido 350N/mm?/180HB  800-1450 0,02-0,25 0,05-0,25 700-1400
500N/mm?/260HB  800-1450 0,02-0,25 0,05-0,25 700-1400
e e e @it Tl 540N/mm?/160HB  900-1600 0,02-0,25 0,05-0,25 800-1600
845N/mm?/250HB  900-1600 0,02-0,25 0,05-0,25 800-1600
Ferro fundido maledvel 440N/mm?/130HB  900-1600 0,02-0,25 0,05-0,25 800-1600
780N/mm?/220HB  900-1600 0,02-0,25 0,05-0,25 800-1600
680N/mm?/200HB  200-600 0,02-0,25 0,02-0,4  200-550
950N/mm?/280HB  200-600 0,02-0,25 0,02-04  200-550
Ligas resistentes ao calor 840N/mm?/250HB  200-600 0,02-025 0,02-04  200-550
1180N/mm?/350HB  200-600 0,02-0,25 0,02-04  200-550
1080 N/mm?/320HB  200-600 0,02-0,25 0,02-04  200-550
400 N/mm?
Ligas de titanio 1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
* Resisténcia a tragao
CTB S20C/CTB S20U
Codigo das arestas de corte pastilhas intercambidveis negativas*
Cadigo das arestas de corte pastilhas intercambidveis positivas* TN-E
Resisténcia a tracdo v f a .
Material N/mm?2*/ HB / HRC ¢ ? ¢
Aco sinterizado (< HV300) 210-550  0,08-0,35 0,1-0,4 200-520
Aco sinterizado em geral (> HV300) 150-400 0,08-0,35 0,1-0,4 130-350
Aco sinterizado de alta densidade (> HV600) 100-220 0,08-0,35  0,1-0,4 100-200
Ferro fundido 350N/mm?/180HB  550-1000 0,08-0,35 0,08-0,4  550-950
500N/mm?/260HB  550-1000 0,08-0,35 0,08-04  550-950
e e e 540N/mm?/160HB  700-1200 0,08-0,35 0,08-04  700-1100
845N/mm?/250HB  700-1200 0,08-0,35 0,08-04  700-1100
Ferro fundido maledvel 440N/mm?/130HB  700-1200 0,08-0,35 0,08-04  700-1100
780N/mm?/220HB  700-1200 0,08-0,35 0,08-04  700-1100
680N/mm?/200HB  150-350 0,08-0,35 0,08-04  150-320
950N/mm?/280HB  150-350 0,08-0,35 0,08-0,4  150-320
Ligas resistentes ao calor 840N/mm?/250HB  150-350 0,08-0,35 0,08-0,4 150-320
1180 N/mm?/350HB  150-350 0,08-0,35 0,08-04  150-320
1080 N/mm?/320HB ~ 150-350 0,08-0,35 0,08-04  150-320
400 N/mm?
Ligas de titanio 1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB

* Resisténcia a tragcao

SN-B
SN-B

f

0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25
0,04-0,25

SN-E
SN-E

f

0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35

a

0,03-0,4

0,03-0,4

0,03-0,4

0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,03-0,4

0,03-04

0,03-0,4

0,03-04

0,03-0,4

0,1-04
0,1-04
0,1-04
0,1-04
0,1-04
0,1-04
0,1-04
0,1-04
0,1-04
0,1-04
01-04
0,1-04
01-04
0,1-04

o)
@ * Observe a largura do chanfro: Quanto mais largo for o chanfro, mais estdvel serd a aresta de corte.

0]
@ 0Os dados de corte dependem das condicdes externas, por ex., estabilidade e fixagdo da ferramenta, material e tipo de maquina! Os valores indica-
dos sao possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos em aprox. 20% de acordo com as condigdes de aplicagao!
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CERATIZIT \ Performance

Dados de corte

SN-C/TN-C
A f a,
250-650 0,05-0,25 0,06-0,4
200-600 0,05-0,25 0,06-0,4
150-350  0,05-0,25 0,06-0,4
650-1300 0,05-0,25 0,06-0,4
650-1300 0,05-0,25 0,06-0,4
780-1400 0,05-0,25 0,06-0,4
780-1400 0,05-0,25 0,06-0,4
780-1400 0,05-0,25 0,06-0,4
780-1400 0,05-0,25 0,06-0,4
200-550 0,05-0,25 0,06-0,4
200-550 0,05-0,25 0,06-0,4
200-550 0,05-0,25 0,06-0,4
200-550 0,05-0,25 0,06-0,4
200-550 0,05-0,25 0,06-0,4
CTB S20C/CTB S20U
SN-F
SN-F
Ve f a,
180-480 0,12-0,35 0,12-04
80-250  0,12-0,35  0,12-0,4
80-150 012-0,35  0,12-04
500-850 0,12-0,35 0,12-0,4
500-850 0,12-0,35 0,12-04
650-1000 0,12-0,35  0,12-0,4
650-1000 0,12-0,35 0,12-04
650-1000 0,12-0,35  0,12-0,4
650-1000 0,12-0,35 0,12-0/4
130-300 0,12-0,35  0,12-0,4
130-300 0,12-0,35  0,12-0/4
130-300 0,12-0,35  0,12-0,4
130-300 0,12-0,35 0,12-0/4
130-300 0,12-0,35  0,12-0,4
CCGW 120404[FNF-

cuttingtools.ceratizit.com

0,03-0,15
0,03-0,15
0,03-0,15

CTB S20C/CTB S20U
SN-C/TN-C
TN-D
Ve f a,
250-600 0,05-0,35 0,06-04
180-550  0,05-0,35 0,06-0,4
130-300 0,05-0,35 0,06-0,4
650-1100 0,05-0,35 0,06-0,4
650-1100 0,05-0,35 0,06-0,4
750-1300 0,05-0,35 0,06-0,4
750-1300 0,05-0,35 0,06-04
750-1300 0,05-0,35 0,06-0,4
750-1300 0,05-0,35 0,06-04
180-500  0,05-04  0,06-04
180-500  0,05-04 0,06-04
180-500  0,05-04  0,06-04
180-500  0,05-0,4 0,06-04
180-500  0,05-04  0,06-04

Ve

220-580
170-510
120-250
600-1000
600-1000
700-1250
700-1250
700-1250
700-1250
180-450
180-450
180-450
180-450
180-450

SN-D
SN-D

f

0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5

a

0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
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Dados de corte

Dados de corte - Valores de referencia para pastilhas de CBN

CTB H15U/ CTB H15C
Cadigo das arestas de corte pastilhas intercambidveis negativas* FN EN
Cadigo das arestas de corte pastilhas intercambidveis positivas* FN EN
Ra (tedr.) 16-6,4 1,0-3,2
indice Material Resisténcia 4 tracéo % Et“i Ve f a Ve f a
H.1.1 46-55 HRC X 160-240  0,03-0,15 0,06-0,3  160-240 0,03-0,15 0,06-0,3
H.1.2 AcolendUresido 56-60 HRC X 160-240  0,03-0,15 0,06-0,3  160-240 0,03-0,15  0,06-0,3
H1.3 61-65HRC X 160-240  0,03-0,15 0,06-0,3  160-240 0,03-0,15 0,06-0,3
H.1.4 66-70 HRC X 160-240  0,03-0,15 0,06-0,3  160-240 0,03-0,15  0,06-0,3
H.2.1 Ferrofundido coquilhado 400 HB X 160-240  0,03-0,15 0,06-0,3 160-240  0,03-0,15  0,06-0,3
H.3.1 Ferro fundido temperado 55HRC
CTB H21U/CTB H20C / CTB H21C
Cadigo das arestas de corte pastilhas intercambidveis negativas* FN TN-C
Cadigo das arestas de corte pastilhas intercambidveis positivas* EN/FN TN-C
Ra (tedr.) 1,6-6,4 1,0-4,5
indice Material Resisténcia 4 tragdo % EE? Ve f a, Ve f a
H.1.1 46-55 HRC X 300-380 0,04-0,25 0,05-0,5 280-350 0,04-0,15 0,05-0,5
H.1.2 s 56-60 HRC X 300-380 0,04-0,25 0,05-0,5 280-350 0,04-0,15 0,05-0,5
H.1.3 61-65HRC X 300-380 0,04-0,25 0,05-0,5 280-350 0,04-0,15 0,05-0,5
H.1.4 66-70 HRC X 300-380 0,04-0,25 0,05-0,5 280-350 0,04-0,15 0,05-0,5
H.2.1 Ferrofundido coquilhado 400 HB X 300-380 0,04-0,25 0,05-05  280-350 0,04-0,15 0,05-05
H.3.1 Ferro fundido temperado 55HRC
CTB H21U/CTB H20C / CTB H21C
Cadigo das arestas de corte pastilhas intercambidveis negativas* TN-E / SN-E SN-F
Cadigo das arestas de corte pastilhas intercambidveis positivas* TN-E TN-F/ SN-E
Ra (teor.) 0,35-1,6 0,2-0,8
indice Material Resisténcia 4 tracdo % EE? Ve f a Ve f ap
H.1.1 46-55HRC X 210-260  0,05-0,15 01-0,5 180-230 0,06-0,20  0,1-0,5
H.1.2 T 56-60 HRC X 210-260  0,05-0,15 01-0,5 180-230 0,06-0,20  0,1-0,5
H.1.3 61-65HRC X 210-260  0,05-0,15 01-0,5 180-230  0,06-0,20 01-0,5
H.1.4 66-70 HRC X 210-260  0,05-0,15 01-0,5 180-230  0,06-0,20 0,1-0,5
H.2.1  Ferro fundido coquilhado 400HB X 210-260  0,05-0,15 01-0,5 180-230 0,06-0,20  0,1-0,5
H.3.1 Ferrofundido temperado 55HRC
CTB H40U / CTB H40C / CTB H41U / CTB H41C
Cddigo das arestas de corte pastilhas intercambidveis negativas* FN/EN
Cadigo das arestas de corte pastilhas intercambidveis positivas* FN/EN SN-B/TN-B
Ra (teor.) 1,0-3,2 1,6-3,2
indice Material Resisténcia 4 tragdo % EE? Ve f a Ve f a
H.1.1 46-55HRC X 190-250 0,03-0,15 0,03-0,5  180-250  0,03-0,2  0,05-0,7
H.1.2 T 56-60 HRC X 190-250 0,03-0,15 0,03-0,5  180-250  0,03-0,2  0,05-0,7
H.1.3 61-65HRC X 190-250 0,03-0,15 0,03-0,5  180-250  0,03-0,2  0,05-0,7
H.1.4 66-70 HRC X 190-250 0,03-0,45 0,03-0,5  180-250  0,03-0,2  0,05-0,7
H.2.1  Ferro fundido coquilhado 400HB X 190-250 0,03-0,15 0,03-0,5  180-250  0,03-0,2  0,05-0,7
H.3.1 Ferrofundido temperado 55HRC
CTB H40U / CTB H40C / CTB H41U / CTB H41C
Cadigo das arestas de corte pastilhas intercambidveis negativas* EN-T / SN-E TN-E/SN-E
Cadigo das arestas de corte pastilhas intercambidveis positivas* EN-T/TN-E/SN-E TN-F
Ra (tedr.) 0,5-1,6 0,4-1,0
indice Material Resisténcia & tracéo % Er;i Ve f a Ve f a
H.1.1 46-55 HRC X 140-200 0,05-0,45 0,08-0,5 180-230 0,05-0,25  0,1-0,5
H.1.2 Acoendurecido 56-60 HRC X 140-200 0,05-0,15 0,08-0,5 180-230 0,05-0,25  0,1-0,5
H1.3 61-65 HRC X 140-200 0,05-0,15 0,08-0,5 180-230 0,05-0,25 0,1-0,5
H.1.4 66-70 HRC X 140-200 0,05-0,15 0,08-0,5  180-230 0,05-0,25 01-0,5
H.2.1 Ferrofundido coquilhado 400 HB X 140-200 0,05-0,15 0,08-0,5 180-230  0,05-0,25 0,1-0,5
H.3.1 Ferrofundido temperado 55 HRC

o)
@ * Observe a largura do chanfro: Quanto mais largo for o chanfro, mais estdvel serd a aresta de corte.

0Os dados de corte dependem das condictes externas, por ex., estabilidade e fixacao da ferramenta, material e tipo de maquina! Os valores indicados s@o
possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos em aprox. #20% de acordo com as condigoes de aplicagao!
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CERATIZIT \ Performance

Dados de corte

CTB H15U/CTB H15C
SN-C SN-E RN (Chanfro arredondado)
SN-C SN-E RN (Chanfro arredondado)
0,5-1,6 0,1-0,8 0,1-0,8
A f a, A f a, Ve f a,

140-200  0,06-0,2 0,08-0,3  120-180 0,06-025 01-04 130-210  0,06-02  0,08-0,3
140-200  0,06-0,2 008-03  120-180 0,06-025  0,1-04 130-210  0,06-02  0,08-0,3
140-200  0,06-0,2 008-0,3  120-180 0,06-025 01-04 130-210  0,06-02  0,08-0,3
140-200  0,06-0,2 008-03  120-180 0,06-025  0,1-04 130-210  0,06-0,2  0,08-0,3
140-200  0,06-0,2 008-0,3 120-180 0,06-025 01-04 130-210  0,06-02  0,08-0,3

CTB H21U/ CTB H20C / CTB H21C

TN-D TN-D/SN-D TN-E
SN-B TN-D/SN-C SN-D
0,8-3,0 0,5-2,0 0,35-2,5
A f a, A f a, Ve f a,

270-330 0,06-0,25 0,05-05  250-320 0,06-0,25 0,08-10 220-290 0,05-0,15 0,08-0,5
270-330 0,06-0,25 0,05-05  250-320 0,06-0,25 0,08-10 220-290 0,05-0,15 0,08-0,5
270-330 0,06-0,25 0,05-05 250-320 0,06-0,25 0,08-10  220-290 0,05-0,15 0,08-0,5
270-330 0,06-0,25 0,05-05  250-320 0,06-0,25 0,08-10 220-290 0,05-0,15 0,08-0,5
270-330 0,06-0,25 005-05  250-320 0,06-0,25 0,08-10 220-290 0,05-0,15 0,08-0,5

CTB H21U/CTB H20C/ CTB H21C

SN-G

TN-G/SN-F
01-05
Ve f a,

160-200  0,05-0,12  0,1-05
160-200 0,05-0,12  0,1-05
160-200  0,05-0,12  01-05
160-200 0,05-0,12  0,1-05
160-200  0,05-0,12  01-05

CTB H40U / CTB H40C / CTB H41U / CTB H41C

SN-C SN-D
SN-C/TN-D SN-D TN-D
0,8-3,0 0,8-2,0 0,5-1,6
vV f a, Ve f ap Ve f a

180-240 0,04-015 003-05  160-220 0,04-015 0,03-05  150-210 0,04-0,25 0,08-0,5
180-240 0,04-015 003-05  160-220 0,04-015 0,03-05 150-210 0,04-0,25 0,08-0,5
180-240 0,04-015 0,03-05  160-220 0,04-015 0,03-05  150-210 0,04-0,25 0,08-0,5
180-240 0,04-015 003-05  160-220 0,04-015 003-05 150-210 0,04-0,25 0,08-0,5
180-240 0,04-015 003-05  160-220 0,04-015 0,03-05  150-210 0,04-0,25 0,08-0,5

CTB H40U / CTB H40C / CTB H41U / CTB H41C

TN-F/SN-F SN-G
SN-F SN-G CCGW 120404[FNJ---
0,2-0,8 01-0,5
Ve f a Ve f a

130-200 0,04-015  0,1-05 120-190  0,04-012  01-05
130-200 0,04-015  01-05 120-190  0,04-0,12  01-05
130-200 0,04-015  01-05 120-190  0,04-012  01-05
130-200 0,04-015  01-05 120-190  0,04-0,12  01-05
130-200 0,04-015  01-05 120-190  0,04-012  01-05

0,03-0,15
0,03-0,15
0,03-015
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Dados de corte

Dados de corte - Valores de referencia para classes de diamante CTD PD20 / PS30 / PU20 / CD10 / MD0S

a,=0,04-0,4 mm a,=04-1,0mm a,=04-2,5mm
Rugosidade superficial R, inym  Rugosidade superficial R,in pm  Rugosidade superficial R, in pm
indice Grupo de materiais 2,5-5,0 5,0-10 2,5-5,0 5,0-10 2,5-5,0 5,0-10
CTD... CTD ... CTD ... CTD... CTD ... CTD...
Material da ferra- PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/
mentade corte CD10/MD0O5 CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5
V. em m/min 400-2500 400-2500 400-2000 400-2000 400-1600 400-1600
Ligas de aluminio forjad i -
N1 0adoaumioorade Material da ferra PD20/CD10 PD20/CD10 PD20/CD10
N1.2 sem Si menta de colrte
=0,05-0,5 mm/rev. Vv, emm/min 400-2500 400-2000 400-1600
-, Material daferra- - pro0, pipg  ppo0/PU20  PD20/PU20  PD20/PU20  PD20/PU20  PD20/PU20
t_) mentade corte
Vv, em m/min 400-2500 400-2500 400-2000 400-2000 400-1600 400-1600
Material da ferra- PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
Liaas de aluminio fundid mentade corte CD10/MD05 CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5
sl'iisz ;a “f:('j”'o C“,g [ v, 6m m/min 600-2000 600-2200 600-1800 600-2000 600-1500 600-1800
i< - endurecido
- ’ Material da ferra- PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
N.2.1 Si=12-20% - nAo endu- menta de corte CD10 CD10 CD10 CD10 CD10 CD10
recido v, emm/min 400-2000 400-2200 400-1800 600-2000 400-1500 400-1800
1=0,05-0,5 mm/rev. —, MEEEIGRIEIE e PS30 PS30 PS30 PS30
t_) mentade corte
Vv, em m/min 600-2000 600-2200 600-1800 600-2000 600-1500
Material da ferra- PU20/CD10/ PU20/CD10/ PU20/CD10/ PU20/CD10/ PU20/CD10/ PU20/CD10/
menta de corte MDO05 MDO05 MDO05 MDO5 MD05 MD05
V. em m/min 800-1200 400-1800 700-1000 400-1500 600-900 400-1200
Ligas de aluminio fundid i -
N22 KOO SIMIONALE - - Materal daferra PU20/CD10 PU20/CD10 PU20/CD10
N.2.3 i=12-20 % menta de colrte
=0,05-0,5 mm/rev. Vv, emm/min 600-1800 600-1500 600-1200
_ Material da ferra- PU20 PU20
t_) mentade corte
V. em m/min 600-1800 600-1500
Material da ferra- PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PS30/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/
mentade corte CD10/MD0O5 CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5
Vv, em m/min 400-1800 300-1600 400-1600 300-1600 400-1400 400-1500
N.3.1 Cobre e ligas forjadas de Material da ferra- PU20 /CD10 PD20/PU20/ PD20/PU20/ PS30/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/
N.3.2 cobre menta de corte CD10 CD10 CD10 CD10 CD10
N.3.3 {=0,05-0,5mm/rev. Vv, emm/min 300-1500 300-1500 400-1600 300-1500 400-1500 300-1400
—, MEEECRETE PD20 / PU20 PS30/PU20  PD20/PU20  PS30/PU20
t_) mentade corte
V. em m/min 300-1800 300-1700 300-1600 200-1300
Material da ferra- PD20/CD10/ PD20/CD10/ PS30/CD10/
menta de corte MDO05 MDO05 MD05
V. em m/min 400-1200 300-1000 200-1000
Materiais plasticos sem Material da ferra-
8112 reforco (vidro acrilico) menta de corte PD20/CD10 PD20/CD10 PS30/CD10
" £=0,05-0,7 mm/rev. Vv, emm/min 300-1200 200-1000 200-900
—, MEEECR T PD20/CD10 PD20/CD10 PD20/CD10
t_) mentade corte
V. em m/min 400-1200 300-1000 200-1000
Material da ferra- PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
mentade corte  CD10/MDO5 CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5
Materiais plasticos refor- v, 6m m/min 500-1000 400-900 300-900 300-800 200-1200
021 cados (fibra de vidro, fibra Material da ferra- PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
0'2'2 de carbono reforgada) menta de corte CcD10 CcDb10 Ccb10 Ccb10 Ccb10
" (GFK, CFK) Vv, emm/min 400-900 300-800 200-900 200-800 200-1400
=0,05-0,7 mm/rev. i 1
d -, MEEEIGREIE gy PU20 PU20 PU20
t_) mentade corte
V. em m/min 500-1000 400-800 300-1000 300-800
Material da ferra- PD20/PS30/ PD20/PS30/ PD20/PS30/
0.3.1 Grafite mentade corte  PU20/CD10 PU20/CD10 PU20/CD10
V. em m/min 100-3000 100-3000 100-3000

O Corte continuo

© Profundidade de corte irregular

(0t}

) Cortes interrompidos
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Dados de corte

Dados de corte - Valores de referencia para as geometrias dos quebra-cavacos CB
-CB1

3D-Geometria com quebra-cavacos -CB1

a, emmm f,emmm/rev.
Raio de canto

min. max. min. max.
0,1 mm 0,05 0,30 0,02 0,05
0,2 mm 0,06 0,40 0,03 0,08
0,4 mm 0,10 0,80 0,04 0,15
0,8 mm 0,15 1,00 0,08 0,20
1,2mm 0,30 1,50 0,12 0,25

Acabamento e Super-acabamento

Geometria de corte extremamente afiada
Profundidade de corte a,: 0,05-1,5 mm

Menor pressdo de corte para maior precisao

Para usinagem de pecas de paredes finas e instaveis

> > > > >

-CB2

3D-Geometria com quebra-cavacos -CB2

a, emmm f,em mm/rev.
Raio de canto
min. max. min. max.
0,2 mm 0,50 0,80 0,08 0,12
0,4 mm 0,60 1,50 0,08 0,20
0,8 mm 0,70 1,50 0,15 0,30
1,2mm 0,80 2,00 0,20 0,40

Usinagem de semi-acabamento e acabamento

Geometria de corte levemente negativa

Profundidade de corte a,: 0,5-2,0 mm

Alta qualidade superficial com tolerancias mais apertadas
Para a usinagem de pecas sdlidas em condigdes estéveis

> > > > >

-CB3

3D-Geometria com quebra-cavacos -CB3

a,emmm f,em mm/rev.
Raio de canto
min. max. i

min. max.
0,4 mm 1,00 3,00 0,10 0,20
0,8mm 1,00 3,00 0,15 0,35

Usinagem média e desbaste
Quebra-cavacos altamente agressivo
Profundidade de corte a,: 1,0-3,0 mm

Séo necessdrias condigoes estaveis da peca
Deve-se usar refrigeragao

> > > > >
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Dados de corte

Dados de corte - Valores de referencia para pastilhas negativas

Designacao

CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
g :
CN.. 160616
CN..
CN..
CN..
CN..
. 190624
CN..
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
o
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
o I
SN.. 150616
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
TN..
TN..
TN..
TN..
A
TN.. 220404
TN..
TN..
.220416
VN..
VN..
WN..
WN.
WN..
A
WN.. 080408
080412

N.

WN.
WN..

090304
090308
120404
120408
120412
120416
160608
160612

160624
190608
190612
190616

250924
110402
110404
110408
110412
150404
150408
150412
150416
150604
150608
150612
150616
090308
120404
120408
120412
120416
150608
150612

190612
190616
190624
250724
250924
110304
110308
160404
160408
160412

220408
220412

160404
160408
160412
060404

.060408

060412
080404

080416

-CF20 (Cermet) -F50
f a, f a,

g Reco- : Reco- q Reco- . Reco-
min. @ ondado MAXe MmN o iade MAX.  min. o e MaX.  min. e Max.
mm/rev. mm mm/rev. mm

006 015 025 02 0,5 1,5
010 0,20 030 04 1,0 2,0
005 015 025 03 0,5 15 006 015 025 02 0,6 15
007 015 025 03 0,5 1,5 010 0,20 030 04 1,0 2,0
014 025 035 06 1,4 2,6
004 010 020 01 0,4 2,3
005 015 025 03 0,5 15 006 015 025 02 0,6 1,5
007 o015 025 03 0,5 15 010 0,20 030 04 1,0 2,0
014 025 035 06 1,4 2,6
006 015 025 02 0,6 1,5
010 0,20 030 04 1,0 2,0
014 025 035 06 1,4 2,6
005 o015 025 03 0,5 15 006 015 025 02 0,6 15
007 015 025 03 0,5 1,5 010 0,20 030 04 1,0 2,0
010 0,20 030 05 0,7 1,5 014 025 035 06 1,4 2,6
010 0,20 030 04 1,0 2,0
006 015 025 02 0,6 15
010 0,20 030 04 1,0 2,0
014 025 035 06 1,4 2,6
006 015 025 02 0,6 15
010 0,20 030 04 1,0 2,0
005 015 025 03 0,5 15 006 015 025 02 0,6 1,5
007 o015 025 03 0,5 1,5 010 0,20 030 04 1,0 2,0
010 020 030 05 0,7 15 014 025 035 06 1,4 2,6
006 015 025 02 0,6 1,5
010 0,20 030 04 1,0 2,0
005 015 025 03 0,5 15 006 015 025 02 0,6 15
007 015 025 03 0,5 1,5 010 0,20 030 04 1,0 2,0
006 015 025 0,2 0,6 1,5
007 015 025 03 0,5 1,5 010 0,20 030 04 1,0 2,0
014 025 035 06 1,4 2,6
Afiado Estavel

<

>

(o]
@ Os dados de corte especificados s@o valores de referéncia. Um ajuste para condigoes reais pode ser necessario.
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CERATIZIT \ Performance

Dados de corte

-TFQ -XU -M50
f a, f a, f a,
Designagdo  min. Reco- max. min. e max. min. R max. min. R%% max. min. RO max. min. REO may.
mendado mendado mendado mendado mendado mendado
mm/rev. mm mm/rev. mm mm/rev. mm
CN..090304
CN..090308
CN.. 120404 010 o015 03 04 10 30 008 o015 025 03 15 25 010 o020 030 04 20 50
CN.. 120408 010 o025 050 05 15 40 013 025 035 06 20 30 015 025 040 06 20 50
CN.. 120412 0% o3 070 08 20 50 015 030 045 09 20 35 020 030 050 10 20 50
CN.. 120416 025 040 060 14 20 50
CN.. 160608 015 025 040 06 30 80
CN.. 160612 020 030 050 10 30 80
CN.. 160616 025 040 060 14 30 80
CN.. 160624
CN.. 190608
CN.. 190612
CN.. 190616
CN.. 190624
CN.. 250924
DN.. 110402
DN.. 110404 010 o020 030 04 1,5 40
DN.. 110408 015 025 040 06 1,5 40
DN.. 110412 020 030 050 10 1,5 40
DN.. 150404 010 020 030 04 2,0 50
DN.. 150408 015 025 040 06 20 50
DN.. 150412 020 030 05 10 20 50
DN.. 150416 025 040 060 14 20 50
DN.. 150604 010 o015 030 04 1,0 30 008 o015 025 03 15 25 010 020 030 04 20 50
DN.. 150608 010 o025 040 05 15 40 013 025 035 06 20 30 015 025 040 06 20 50
DN.. 150612 015 025 040 09 20 35 020 030 050 10 20 50
DN.. 150616 025 040 060 14 20 50
SN..090308
SN.. 120404
SN.. 120408 015 025 040 06 20 50
SN.. 120412 020 030 050 10 20 50
SN.. 120416 025 040 060 14 20 50
SN.. 150608 015 025 040 06 30 80
SN.. 150612 020 030 05 10 30 80
SN.. 150616 025 040 060 14 30 80
SN.. 190612
SN.. 190616
SN.. 190624
SN.. 250724
SN.. 250924
TN.. 110304
TN.. 110308
TN.. 160404 010 020 030 04 20 50
TN.. 160408 015 025 040 06 20 50
TN.. 160412 020 030 050 10 20 50
TN..220404
TN.. 220408 015 025 040 06 30 80
TN.. 220412 020 030 050 10 30 80
TN..220416
VN.. 160404 008 o015 020 03 1,0 18 010 020 030 04 1,0 40
VN.. 160408 013 o020 030 06 15 25 015 025 040 06 1,0 40
VN.. 160412 020 030 050 10 1,0 40
WN.. 060404 010 o018 035 04 08 30 010 o020 030 04 10 30
WN.. 060408 010 020 050 05 15 30 015 025 040 06 1,0 30
WN.. 060412 020 030 050 10 1,0 30
WN.. 080404 008 o015 025 03 15 25 010 020 030 04 15 40
WN.. 080408 010 o025 050 05 15 40 013 o022 035 06 20 30 015 025 040 06 1,5 40
WN.. 080412 015 o3 070 08 20 50 015 025 045 09 20 35 020 030 050 10 1,5 40
WN.. 080416 025 040 060 14 1,5 40
Afiado Estével
(o]

@ Informagdes sobre os dados de corte de quebra-cavacos ndo incluidos nesta visdo geral, podem ser encontradas na — Pagina 220-227
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Dados de corte

Dados de corte - Valores de referencia para pastilhas negativas

Designagao

CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
g :
CN.. 160616
CN..
CN..
CN..
CN..
. 190624
CN..
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
o
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
o I
SN.. 150616
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
TN..
TN..
TN..
TN..
A
TN.. 220404
TN..
TN..
.220416
VN..
VN..
WN..
WN.
WN..
A
WN.. 080408
080412

N.

WN.
WN..

090304
090308
120404
120408
120412
120416
160608
160612

160624
190608
190612
190616

250924
110402
110404
110408
110412
150404
150408
150412
150416
150604
150608
150612
150616
090308
120404
120408
120412
120416
150608
150612

190612
190616
190624
250724
250924
110304
110308
160404
160408
160412

220408
220412

160404
160408
160412
060404

.060408

060412
080404

080416

-TMQ -M70
f a, f a,

g Reco- : Reco- q Reco- . Reco-
min. ondado MaX-  min. oo iode Max.  min. e Max.  min oo oie Max.
mm/rev. mm mm/rev. mm
020 040 065 08 3,0 50 020 030 045 08 3,0 6,0
025 050 085 10 3,0 60 025 040 060 12 3,0 6,0

0,30 045 0,70 1,6 3,0 6,0
020 030 045 08 4,0 8,0
025 040 060 172 4,0 8,0
0,30 045 070 1,6 4,0 8,0
040 0,70 120 24 4,0 8,0
020 030 045 08 4,5 9,0
025 040 060 12 4,5 9,0
0,30 045 070 1,6 4,5 9,0
040 070 120 24 4,5 9,0
040 0,70 120 24 6,0 130
020 025 045 08 2,0 50
025 03 060 12 2,0 50
020 025 045 08 2,5 6,0
025 035 060 12 2,5 6,0
0,30 040 070 1,6 2,5 6,0
015 030 050 08 2,5 50 020 025 045 08 2,5 6,0
020 040 060 10 3,0 50 025 03 060 12 2,5 6,0
030 040 0,70 16 2,5 6,0
020 030 050 08 3,0 6,0
025 040 065 172 3,0 6,0
0,30 045 070 1,6 3,0 6,0
025 040 065 12 4,0 8,0
0,30 045 075 1,6 4,0 8,0
025 040 065 12 45 9,0
0,30 045 075 1,6 4,5 9,0
040 0,70 120 24 4,5 9,0
040 0,70 120 24 6,0 130
020 025 045 08 2,5 6,0
025 03 060 12 2,5 6,0
015 0,20 030 04 3,0 70
020 025 045 08 3,0 70
025 03 060 12 3,0 7,0
0,30 040 0,70 1,6 3,0 70
020 030 045 08 2,0 4.0
025 040 060 172 2,0 4,0
020 030 065 08 3,0 50 020 030 045 08 2,5 50
025 040 085 10 3,0 60 025 040 060 12 2,5 50
0,30 045 070 16 2,5 50
Afiado Estavel

<

>

(o]
@ Os dados de corte especificados s@o valores de referéncia. Um ajuste para condigoes reais pode ser necessario.
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Dados de corte

-R28 -R58 -R88
f a, f a, f a,

Reco- : Reco- . Reco- . Reco- g Reco- . Reco-
mendado M3%: MM pendade M3X- MM pendado MaX- M mendado M3%: MM pendade MaX- MM pendado

5
3
3

Designacao min. max.

mm/rev. mm mm/rev. mm mm/rev. mm

CN..090304

CN..090308

CN.. 120404

CN.. 120408 025 03 05 08 30 70 02 o045 070 10 30 70

CN.. 120412 030 o4 o070 10 30 70 030 05 08 15 30 70

CN.. 120416 030 o060 09 15 30 70 035 065 100 20 30 70

CN.. 160608

CN.. 160612 030 o4 070 10 40 90 030 055 08 15 40 90

CN.. 160616 03 o060 09 15 40 90 035 065 100 20 40 90

CN.. 160624 040 075 120 25 40 90 040 070 120 20 50 90
CN.. 190608

CN.. 190612 03 o045 070 10 55 120 035 055 08 15 55 120

CN.. 190616 03 o060 09 15 55 120 040 o065 100 =20 55 120 040 070 100 20 50 120
CN.. 190624 035 065 100 20 55 120 040 o075 120 25 55 120 040 o070 120 20 50 120
CN..250924 045 080 130 25 80 160 060 100 150 35 100 180
DN.. 110402

DN.. 110404

DN.. 110408

DN.. 110412

DN.. 150404

DN.. 150408

DN.. 150412

DN.. 150416

DN.. 150604

DN.. 150608

DN.. 150612 025 o045 070 10 25 60 030 050 08 15 25 60

DN.. 150616 030 o060 08 15 25 60 035 060 09 20 25 60

SN..090308

SN.. 120404

SN.. 120408 025 045 070 10 30 70

SN.. 120412 030 055 08 15 30 70

SN.. 120416

SN.. 150608

SN.. 150612 030 03 070 10 40 90 030 05 08 15 40 90

SN.. 150616 03 o060 09 15 40 90 035 065 100 20 40 90

SN.. 190612 035 055 08 15 55 120

SN.. 190616 03 o060 09 15 55 120 040 o065 100 20 55 120 040 070 100 20 50 120
SN.. 190624 040 075 120 20 55 120 040 070 120 20 50 120
SN.. 250724 03 o065 100 20 70 160 045 080 130 25 80 160 060 100 150 35 10,0 180
SN.. 250924 03 o065 100 20 70 160 045 080 130 25 80 160 060 100 150 35 10,0 180
TN.. 110304

TN.. 110308

TN.. 160404

TN.. 160408

TN.. 160412

TN.. 220404

TN.. 220408

TN.. 220412 030 050 080 15 30 70

TN..220416 030 055 08 15 30 70

VN.. 160404

VN.. 160408

VN.. 160412

WN.. 060404

WN.. 060408

WN.. 060412

WN.. 080404

WN.. 080408

WN.. 080412

WN.. 080416

Afiado Estavel

< |

(o]
@ Informagdes sobre os dados de corte de quebra-cavacos ndo incluidos nesta visdo geral, podem ser encontradas na — Pagina 220-227
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Dados de corte

Dados de corte - Valores de referencia para pastilhas negativas

Designacao

CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
g :
CN.. 160616
CN..
CN..
CN..
CN..
. 190624
CN..
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
o
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
o I
SN.. 150616
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
TN..
TN..
TN..
TN..
A
TN.. 220404
TN..
TN..
.220416
VN..
VN..
WN..
WN.
WN..
A
WN.. 080408
.080412

N.

WN.
WN..

090304
090308
120404
120408
120412
120416
160608
160612

160624
190608
190612
190616

250924
110402
110404
110408
110412
150404
150408
150412
150416
150604
150608
150612
150616
090308
120404
120408
120412
120416
150608
150612

190612
190616
190624
250724
250924
110304
110308
160404
160408
160412

220408
220412

160404
160408
160412
060404

.060408

060412
080404

080416

-F30 -M30
f a, f a,
g Reco- : Reco- q Reco- . Reco-
min. ondado MaX-  min. oo iode Max.  min. oo Max.  min oot Max.
mm/rev. mm mm/rev. mm
005 015 025 04 1,0 2,0
010 022 035 08 1,5 2,5 015 0,25 040 1,0 2,0 45
020 030 050 172 2,5 50
025 03 055 16 2,5 50
005 015 025 04 1,0 2,0
010 020 035 08 1,5 2,5 015 025 040 10 2,0 4,5
020 030 050 172 2,0 45
005 o015 025 04 1,0 2,0
010 020 035 08 1,5 2,5 015 025 040 10 2,0 55
020 030 050 172 2,0 55
010 0415 030 04 1,0 2,0
015 0,20 040 08 1,5 25 020 025 045 10 2,0 4,5
015 0,20 040 12 1,8 25 025 030 050 12 2,0 50
005 015 025 04 1,0 2,0
010 015 035 08 1,5 2,5 015 0,25 040 10 2,0 4,5
020 030 050 12 2,0 45
008 010 020 04 1,0 2,0
010 o015 030 08 1,5 2,5 015 025 040 10 1,5 4,0
005 015 025 04 1,0 2,0
010 020 030 08 1,5 2,5 015 0,25 040 1,0 1,5 8i5
020 030 045 172 1,5 4,0
005 015 025 04 1,0 2,0
010 020 035 08 1,5 2,5 015 0,25 040 10 2,0 45
020 030 050 172 2,0 50
Afiado Estavel

<

>

(o]
@ Os dados de corte especificados s@o valores de referéncia. Um ajuste para condigoes reais pode ser necessario.
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Dados de corte

Designacao

CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
. 190624
CN..
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
DN.
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..
.220416
VN..
VN..
VN..
WN..
WN.
WN..
WN..
WN..
WN.
WN..

TN.

(o]
@ Informagdes sobre os dados de corte de quebra-cavacos ndo incluidos nesta visdo geral, podem ser encontradas na — Pagina 220-227
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090304
090308
120404
120408
120412
120416
160608
160612
160616
160624
190608
190612
190616

250924
110402
110404
110408
110412
150404
150408

150412

150416
150604
150608
150612
150616
090308
120404
120408
120412
120416
150608
150612
150616
190612
190616
190624
250724
250924
110304
110308
160404
160408
160412
220404
220408
220412

160404
160408
160412
060404

.060408

060412
080404
080408

.080412

080416

-M60 -M34
f a, f a,
. Reco- . Reco- . Reco- . Reco-
min. ondade MAXe  MiN. oiade MAXe  min. g MaxXe min. i Max.
mm/rev. mm mm/rev. mm
008 0412 018 10 1,5 3,0
025 030 050 15 2,5 60 010 0415 035 10 1,8 3,5
030 0,35 055 20 3,0 60 013 020 040 15 2,0 4,0
030 040 060 20 3,0 60 015 025 045 20 3,0 4,5
030 0,35 055 20 3,0 8,0
008 0412 018 08 1,2 2,5
010 015 030 10 1,8 3,5
013 0,20 038 15 2,0 40
025 030 045 15 2,5 60 010 0415 030 10 1,8 3,5
030 040 055 15 2,5 60 013 020 038 15 2,0 4,0
030 03 050 15 2,0 60 015 025 040 10 2,0 4,0
030 040 055 20 2,5 60 015 025 045 15 2,5 45
030 040 060 20 2,5 6,0
025 0,25 045 15 2,5 50 010 0415 035 10 2,0 4,0
030 030 055 20 2,5 55
010 o015 035 10 2,0 4,0
013 0,20 040 15 2,5 4,0
015 0,25 045 20 2,5 45
007 o040 018 08 1,2 2,0
010 015 020 10 1,5 2,5
013 018 025 15 1,8 3,0
025 030 045 15 2,0 4,0
030 035 050 20 25 45
025 030 050 15 2,0 50 010 015 035 10 2,0 4.0
030 0,3 055 20 2,5 55 013 020 040 15 2,0 4,0
Afiado Estavel

<

'
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Dados de corte

Dados de corte - Valores de referencia para pastilhas positivas

Designacao

CC..060200
CC..060201
CC..060202
CC..060204
CC..060208
CC..09T300

CC..09T301
n CC..09T302
CC..09T304

CC.. 097308
CC.. 09T312
CC. 120402
CC.. 120404
CC.. 120408
CC. 120412
DC.. 0702005
DC.. 070201
DC. 0702015
DC. 070202
DC. 070204
DC. 070208
’ DC.. 1173005
DC.. 117301
DC. 1173015
DC. 117302
DC. 117304
DC. 117308
DC. 117312
RC.. 0602M0
RC.. 0803MO
- 1003M0
.~ 1204M0
. 1606MO
RC.. 2006MO
RC.. 2507MO
SC.. 097304
SC.. 097308
SC.. 120408
SC. 120412
TC.. 090204
TC.. 110202
TC.. 110204

TC.. 110208
A TC.. 167302
TC.. 167304

TC.. 167308
TC. 16T312
TC. 220408
VC.. 1103005
VC.. 110301
VC. 1103015
VC. 110302
VC.. 110304

MO \c. 110308
VC. 160402
VC.. 160404
VC.. 160408
VC. 160412
VC. 220530

a WC..020102
WC..020104

0 0 0
OO0

-CF05 -SF

f a, f a,

g Reco- : Reco- q Reco- . Reco-
min. ondado MaX-  min. oo iode Max.  min. e Max.  min oo oie Max.

mm/rev. mm mm/rev. mm
0,02 0,03 005 01 0,4 15
0,02 0,035 005 02 0,4 15
0,03 0,08 012 0,11 0,3 13 003 0,1 015 0,2 0,4 15
0,05 0410 012 0,11 0,3 13 005 0,1 0,2 0,2 0,6 1,5
005 0425 072 0,2 1 15
0,02 003 005 02 0,75 2
0,02 003 005 02 0,75 2
0,03 0,08 012 0,11 0,3 13 005 0,075 01 02 0,75 2
005 010 022 02 0,4 13 005 012 02 02 075 2
006 013 025 02 0,4 13 005 0425 025 04 1 2
0,05 0,075 0,1 0,2 0,8 2,5
005 012 072 02 1 2,5
008 015 025 04 1 2,5
008 015 025 04 1,5 2,5
0,03 0,08 012 0,1 0,3 13 003 0,1 0,15 011 0,4 15
005 010 022 02 0,4 13 005 0412 02 0,2 0,6 15

0,03 0,08 012 0,1 0,3 1,3
005 010 022 02 0,4 13 005 0412 02 0,2 0,7 2
006 013 025 02 0,4 13 008 015 025 04 1 2
005 o010 022 02 0,4 13 005 0112 072 0,2 0,7 2
006 013 025 02 0,4 13 008 015 025 04 1 2
008 015 025 04 1 2,5
0,03 0,08 012 0,1 0,3 1,3

005 o010 022 02 0,4 13 005 0112 072 0,2 0,7 2
006 013 025 02 0,4 13 008 015 025 04 1 2
005 o010 022 02 0,4 13 005 012 072 02 0,8 2,5
008 015 025 04 1 2.5
0,03 0,06 012 0,11 0,3 13 002 0,08 015 01 0,4 15
005 0,08 022 02 0,4 13 005 0,1 0,2 0,2 0,6 15
008 012 0722 04 1 15
005 0,08 022 02 0,4 13 005 0,1 0,2 0,2 0,7 2
006 010 022 02 0,4 13 008 012 022 04 1 2
0,02 0,075 0,1 0,1 0,4 1
0,02 0,1 0,2 0,1 0,6 15
Afiado Estavel

<%

!

(o]
@ Os dados de corte especificados s@o valores de referéncia. Um ajuste para condigoes reais pode ser necessario.
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Dados de corte

-CF55 -SMF -SM
f a, f a, f a,
Desi = : Reco- : Reco- . Reco- . Reco- g Reco- . Reco-
gnacéo min. o ondado MaXe  Min. oiado MAX.  min. oo Max.  min. ocide MaX.  min. oo Max.  min. ooiedo Max.
mm/rev. mm mm/rev. mm mm/rev. mm
CC..060200
CC..060201
CC..060202 004 012 02 0,2 0,6 2,5
CC..060204 005 012 022 02 0,5 13 007 015 025 03 0,7 2 0,08 017 03 04 0,8 2,5
CC..060208 01 017 027 06 1 2 012 02 035 08 1 2,5
CC..09T300
CC..09T301
CC..09T302
CC..097304 005 012 022 02 0,5 13 007 015 025 03 08 25 008 017 03 04 1 3
CC..09T308 006 015 025 02 0,5 1,3 01 017 027 06 1 25 012 02 035 08 1,2 3
CC..09T312 015 022 04 1,2 1,5 3
CC.. 120402
CC.. 120404 005 012 022 02 0,5 13 007 015 025 03 1 3 0,08 017 03 04 1,2 35
CC.. 120408 01 017 027 06 1,2 3 012 02 035 08 1,5 85
CC.. 120412 015 0,22 04 1,2 2 3,5
DC.. 0702005
DC.. 070201
DC.. 0702015
DC.. 070202 003 0110 012 01 0,4 1,3 004 012 02 0,2 0,6 2,5
DC.. 070204 005 012 022 02 0,5 13 007 015 025 03 0,7 2 0,08 017 03 04 0,8 2,5
DC..070208 01 o017 027 06 1 2 012 0,2 0,3 0,8 1 2,5
DC.. 1173005
DC.. 117301
DC.. 1173015
DC.. 117302
DC.. 117304 005 012 022 02 0,5 13 007 o015 025 03 08 25 08 017 03 04 1 3
DC.. 117308 006 015 025 072 0,5 13 01 o017 027 06 1,2 25 012 02 035 08 1,2 3
DC.. 11T312 015 022 04 1,2 1,7 3
RC..0602M0 02 03 05 0,2 0,5 15
RC..0803M0 02 03 0,6 0,2 0,6 2
RC.. 1003M0 025 04 0,7 0,2 0,7 2,5
RC.. 1204M0O 03 05 0,8 0,2 0,8 3
RC.. 1606MO 015 03 06 025 2 3,5 04 06 1 0,3 1 3,5
RC..2006M0O 05 0,8 12 0,4 1,2 4
RC..2507MO 06 09 14 0,6 2 5
SC..09T304 005 012 022 072 0,5 13 007 015 025 03 08 25 008 017 03 04 1 3
SC..09T308 006 015 025 02 0,5 1,3 01 017 027 06 1 25 012 02 035 08 1,2 3
SC.. 120408 01 017 027 06 1,2 3 012 02 035 08 1,5 B8i5
SC.. 120412 015 022 04 1,2 2 3,5
TC..090204 008 012 02 04 0,8 2
TC.. 110202 0,08 0,1 0,2 04 0,6 3
TC.. 110204 005 012 022 02 0,5 13 012 02 035 08 1,2 3
TC.. 110208 01 017 027 06 1 25 012 02 035 08 1,2 3
TC.. 167302
TC.. 167304 007 015 025 03 1 3 008 017 03 0,4 1,2 3,5
TC.. 167308 006 015 025 02 0,5 1,3 01 017 027 06 1,2 3 012 02 035 08 1,5 8i5
TC.. 167312 015 0,22 04 1,2 1,7 3,5
TC.. 220408 012 02 035 08 2,5 6
VC.. 1103005
VC.. 110301
VC.. 1103015
\VC.. 110302 005 o1 018 02 0,5 2
VC.. 110304 005 010 022 02 0,5 13 007 015 023 03 0,7 2
VC.. 110308
VC.. 160402
VC.. 160404 005 010 022 02 0,5 13 007 015 023 03 08 25 008 017 025 04 1 3
VC.. 160408 006 012 022 02 0,5 1,3 01 017 027 06 1 25 012 0,2 0,3 0,8 1,2 3
VC.. 160412 015 0,22 032 12 1,5 3
VC..220530
WC..020102
WC..020104
Afiado Estavel

< >

(o]
@ Informagdes sobre os dados de corte de quebra-cavacos ndo incluidos nesta visdo geral, podem ser encontradas na — Pagina 220-227
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Dados de corte

Dados de corte - Valores de referencia para pastilhas positivas

©

o

Designacao

..060200
..060201
060202
060204
..060208
..09T300
. 097301
..097302
. 097304
.09T308
097312
. 120402
. 120404
. 120408
. 120412

..0702005
070201
0702015
.070202
. 070204
070208
. 1173005
. 117301
. 1173015
. 117302
. 1T304
. 117308
. 11T312
..0602M0
..0803M0
.. 1003MO
. 1204M0
.. 1606M0O
..2006M0O
. 2507M0

. 097304
..09T308

.. 120408
. 120412

..090204
.. 110202
.. 110204
.. 110208
. 167302
. 167304
. 167308
. 167312
..220408
.. 1103005
.. 110301
.. 1103015
.. 110302
.. 110304
..110308
.. 160402
.. 160404
..160408
. 160412
VC..

220530

WC..020102
WC..020104

-SMQ -M25
f a, f a,
g Reco- : Reco- q Reco- . Reco-
min. ondado MaX-  min. oo iode Max.  min. oo Max.  min oot Max.
mm/rev. mm mm/rev. mm
006 013 020 02 1,1 2,0
010 025 04 04 2 4 006 014 022 02 1,2 2,2
015 030 05 0,8 2 4 010 0,20 030 04 1,8 3,2
010 025 04 0,4 2 4
015 030 05 0,8 2 4
0,04 0,09 0,13 01 0,9 1,6
010 o048 025 04 1,5 3 006 0412 018 0,2 1,1 2,0
0,04 010 0,16 0,1 1,1 2,0
010 025 04 04 2 4 006 014 022 02 1,2 2,2
015 030 05 0,8 2 4 010 0,20 030 04 1,8 3,2
006 013 020 02 1,2 2,2
006 014 022 02 1,6 3,0
010 0,20 030 04 1,9 3,4
006 013 020 0,2 1,2 2,2
010 o015 025 04 1,4 3,0
Afiado Estavel

<%

!

(o]
@ Os dados de corte especificados s@o valores de referéncia. Um ajuste para condigoes reais pode ser necessario.
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Dados de corte

Designacao

060200
..060201
060202
.060204
060208
097300

..09T301
.09T302
. 097304
097308
. 097312
. 120402
. 120404
. 120408
. 120412
..0702005
..070201
..0702015
..070202
..070204
..070208
. 1173005
. 117301
. 1173015
. 117302
. 117304
. 117308
. 117312
..0602M0
..0803M0
.. 1003MO
. 1204M0
. 1606M0
..2006MO
. 2507M0
. 097304
097308
. 120408
. 120412

..090204
. 110202
. 110204
.. 110208
. 167302
. 167304
.. 167308
. 167312
.220408
.. 1103005
. 110301
. 1103015
. 110302
. 110304
.. 110308
.. 160402
.. 160404
.. 160408
. 160412
VC..

220530

WC..020102
WC..020104

(o]
@ Informagdes sobre os dados de corte de quebra-cavacos ndo incluidos nesta visdo geral, podem ser encontradas na — Pagina 220-227
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-M55 -F05
f a, f a,

: Reco- : Reco- . Reco- . Reco-
min. | ondado MaX-  Min. oiade MAX.  min. oiede Max. min. oed Max.
mm/rev. mm mm/rev. mm

006 013 020 04 1,5 2,6
008 016 024 04 1,7 3,0
012 024 035 08 24 40
008 018 028 04 2,2 4,0
012 0,26 040 08 28 48

0,02 0,025 004 0,1 1 2

0,02 003 005 0,1 1 2

0,02 0,04 0075 01 1 2

0,02 005 0,1 0,1 1 2
006 014 022 04 1,3 2,2
008 016 024 08 1,6 2,4

0,02 0,025 004 0,1 1,25 25

0,02 003 005 0,1 1,25 25

0,02 0,04 0075 01 1,25 25

0,02 0,075 0,1 0,1 1,25 25

008 016 024 04 1,7 30 002 o1 025 01 125 25
012 0,24 035 08 2,4 4,0
012 0,24 035 08 24 40
012 0,26 040 08 28 48
006 012 018 04 1,3 22
006 014 022 04 1,4 2,4
012 024 035 08 2,6 4.4

0,02 0,025 004 01 1,25 25

0,02 003 005 0,1 1,25 25

0,02 0,04 0075 01 1,25 25

0,02 0,075 0,1 0,1 1,25 25

002 015 025 01 1,25 25
008 014 020 04 1,7 3,0
012 021 030 08 2,1 3,4

Afiado Estavel

<%
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Informagdes Técnicas

Area de aplicacdo para as classes de CBN

Tipo de material /

Dureza ISO
2
8 _
(] o
> =
g S
53 1) © <2}
5 £ £ 8
s S8 5 ¢
o i< L 2 3
& Sle 8 2
& Designagéo do - : I . : e 2 2 2
S aterial de corte Caracteristica Areas de aplicacao Corte interrompido eSS
Conteddode  Aglomerante K p H
PCBN principal
& CTB S05U 90 % LIS cogunhgdo T I Cortes interrompidos leves a fortes 05 05
=) fur?mdo.cmzento
o CTB S10C 95 % Ferro fund|dp cinzento (GG_252), 10 10 10
s agos sinterizados, superligas
= CTB S10U 95 % Ferro fundido cmzentol, agos sinterizados, Corte contllnuo a mogeradamente 10 10 10
S . Super-ligas - interrompido
;:OE CTB S20C 90 % Ferro fundido nodular,l acos sinterizados, 20 20 20
Super-ligas
CTB H15C 40 % TiN ) Corte continuo 15
i Acos temperados a partir de 32 HRC
= CTB H15U 40 % TiN 15
§ CTB H20C 65 % TiCN 48-62 HRC ) ) ‘ 20
> i Corte continuo a levemente interrompido
= CTB H21C 65 % TiCN 52-65HRC 20
% CTB H21U 65 % TiCN 52-65HRC 20
§ CTB H40C 55% TiN 48-65HRC ) ) 40
P i Cortes interrompidos
= CTB H40U 65 % TiN 54-65HRC 40
® CTB H41C 65 % TiN 48-65HRC ) ) 40
. Corte fortemente interrompido
CTB H41U 65 % TiN 54-65HRC 40

CBN - A proxima geracao
A Tecnologia “Sanduiche”

0 sistema exclusivo (patenteado), de aplicacdo de segmentos de CBN em ambas as faces de uma base de metal duro em um dnico
processo, reduz significativamente o preco por aresta e abre a possibilidade de desenvolvimento de diferentes classes de CBN.

Preparacoes de arestas especificas! Para alcancar a mais alta eficiéncia para cada aplicacdo, as novas pastilhas de CBN tipo “Sandwich”
estdo disponiveis com até 8 preparacdes de aresta.

CBN - Pastilha de teste

A pastilha de teste CNGA foi especialmente desenvolvida para encontrar a preparacdo de aresta de corte mais
adequada para a respectiva aplicacdo de forma rapida e eficaz . A pastilha é fabricada com quatro preparacdes

de arestas para teste. A aresta de corte com maior desempenho fornece o estilo de chanfro correto. HBN&GB
Artigo-Nr. Designacao Chanfros (BN x GB)
71499 ... Aresta de corte 1 Aresta de corte 2 Aresta de corte 3 Aresta de corte 4
0098 011C 014D 018F
2% CNGA 120408XN_L2 CTBS20C 19 1 y10°) (011 mmx 169 (014 mmx20°) (018 mmx30°)
009D 011E 014F 018F
292 CNGA 120408XN_L2 CTBH20C (0,09mmx20° (0,11 mmx25°) (0,14 mmx30°) (0,18 mmx30°)
204 CNGA 120408XN_L2 CTBHA40C 009D OE o13E 01aF

0,09mmx20°) (0,11 mmx25°) (0,13 mmx25°) (0,14 mmx30°)
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Informagdes Técnicas

Diamante como material de corte

Materiais de corte

Caracteristica

Material

CTD CD10 (CVD)
Tipo de grdo fino (N10)

A Arestas de corte afiadas perfeitas

A Sem pressdo de corte

A Tolerncias muito apertadas

A Maior resisténcia ao desgaste por
abrasao com maior tenacidade

A Condutibilidade térmica muito alta

Adequado para super-acabamento

a semi-acabamento de todos 0s
materiais ndo ferrosos e materiais
compostos ndo ferrosos com baixo a
alto contetdo de elementos abrasivos
(por ex., Si)

Geometrias de corte

Angulo de saida neutro:

A Maior pressao de corte

A Maior temperatura de corte
A Melhor qualidade superficial
A Para pegas mais estaveis

Geometrias do quebra-cavacos CB:

A Controle de cavacos confiavel
A |deal para aluminio de baixa liga
A ParaaplicacoesF | M | R

CTD PD20 (PKD)
Tipo de grdo fino (N20)

A Aresta de corte muito afiada

A Pressdo de corte mais baixa do que
com o PDC-S

A Tolerancias apertadas

A Menor resisténcia ao desgaste por
abrasdo, com maior tenacidade

Adequado para super-acabamento
e acabamento de todos os materiais
ndo ferrosos com baixo contetido de
elementos abrasivos (por ex., Si)

Garantias

a Excelente qualidade de superficial

a Pecas semrebarbas
a Longa vida Util da ferramenta
a Forcas de corte mais baixas

a Estabilidade de processo

Programa completo para desbaste, acabamento e pastilhas Wiper
(alisadoras) para usinagem de aluminio, metais ndo ferrosos,

plasticos, ...

CTD PU20 (PKD)
Tipo de grao grosso (N20)

A Aresta de corte muito afiada

A Baixa pressao de corte

A Tolerancias apertadas

A Resisténcia ao desgaste muito alta
combinada com alta tenacidade

Adequado para desbaste e acabamen-
to de metais e materiais ndo ferrosos
com alto contetdo de elementos
abrasivos. Alta taxa de remogao de

CTD PS30 (PKD)
Tipo de grao grosso (N30)

A Aresta de corte muito afiada

A Baixa pressao de corte

A Tolerancias apertadas

A Menor resisténcia ao desgaste por
abrasao do que 0 PDC, com maior
tenacidade

Adequado para super-acabamento

a semi-acabamento de todos 0s
materiais ndo ferrosos e materiais
compostos ndo ferrosos com baixo a

cavacos para plasticos reforgados com alto contetdo de elementos abrasivos

fibra, como CFK e GFK.

Angulo de saida positivo:

Comentarios sobre o0 uso de diamante

A 0 uso de refrigerante geralmente ndo € necessario, porem torna mais facil remover 0s cavacos
A QObservar areacdo quimica aos elementos formadores de carboneto (PCD)
A Observar interacdo térmica e temperatura critica:

PKD 600 °C, CVD: 700 °C

Dependendo do material, use refrigeracao.

cuttingtools.ceratizit.com

A Baixa pressao de corte
A Menor temperatura de corte

A |everedugdo na qualidade superficial

A Parapecasinstaveis
A Melhor precis@o dimensional

(por ex., Si)
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Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Informacdes Técnicas

Quebra-cavacos standard / Aplicacao

Aplicacao principal: Aco e Ferro fundido, Aplicacdo secunddria: Agos inoxiddveis

09]220

Negativos

-CF /-CF20

A Acabamento fino

A Aresta de corte afiada para
baixas forcas de corte

A Bom controle de cavacos,
Mesmo em pequenas
profundidades de corte

-F40

A Geometria de acabamento
para usinagem de agos

A Bom controle de cavacos

A |deal paratorneamento em
copia

-F50

A Quebra-cavacos de acaba-
mento para usinagem fina

A Acos e Agos inoxidaveis

A Controle de cavacos muito
bom

A Alta qualidade superficial

TFQ

A Geometria Wiper (alisadora)

A Acabamento até usinagem
média

A Avangos muito altos

A Alta qualidade superficial

XU

A Acabamento ao desbaste
leve

A Quebra-cavacos universal

A Torneamento em cOpia

A Excelente formagao de
cavacos

A Baixasforgas de corte

-FMS

A Acabamento até usinagem
média

A Controle de cavacos muito
bom

A Quebra-cavacos universal

A Baixasforgas de corte

Modelo

At CTCP135 CTCP135 CN..
SN..

F

\

Corte continuo LM BEL(E Gl 30l Cortes interrompidos Corte

irregular g
f =
—— a S
O O (v) mm mm &
CTEP110/TCM10
CTEP110/TCM10 .
CTEP110/TCM10 T CN..
DN..
TN..
WN..
I I I
CTCP125 CTCP125

CTCP125 CTCP125 b
VN..

CTCP115/CTCP125 CTCP115/CTCP125/CTCP135 CTCP135

150

TN..
VN..
=5 WN..
I N e, 00 0000
CTEP110/CTCP115  CTCP115/CTCP125
CTEP110 N 0.15
CTEP110/CTCP115  CTCP115/CTCP125 T CN..
DN..
— WN..
CTCP115/CTCP125 CTCP115/CTCP125 CTCP125
o 0,15
CTCP115 CTCP115/ CTCP125 2 CN..
DN..
VN..
! WN..
I N e 040 012-040
CT-P15/CT-P25 CT-P15/ CT-P25 CT-P25
CT-P15/ CT-P25 CT-P25 R 0,15
(=}
CT-P15/ CT-P25 CT-P15/ CT-P25 "M gm
VN..
WN..
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CERAT'Z'T Ferramentas para torneamento com pastilhas iptercambiéveis
Informacoes Técnicas

Quebra-cavacos standard / Aplicacao

Corte continuo LM BEL(E Gl 30l Cortes interrompidos Corte

H irregular g
Negativos Modelo _ a o5
o
O O () mm mm &
-M40 CTCP125 CTCP125
A Geometria estavel & o
A Avangos médios CTCP125 CTCP125 '
A Aplicagdo universal "~
A Bom controle de cavacos ERscESTEEE

y I N I O

-M50 s/ CTCP115/CTCP125  CTCP125/CTCP135
A Usinagem média CTCP115 CTCP125 CTCP135 :'% 025 CN..
s Prinia scoapr T S s oo ]
usinagem de ago SN..
A Aplicagéo universal TN..
A Amplo campo de aplicagdo o ! VN..
A WN..

W N 00

-T™MQ CTCP115 CTCP125

A Geometria Wiper (alisadora) CTCP125 CTCP125 .

A Usinagem de desbaste leve \ CTCP125 CTCP125 & 0,28 o
amédio M o

A Altos avancgos .

A Alta qualidade superficial S | =

-MRS CT-P15/CT-P25/CT-P35  CT-P15/CT-P25/CT-P35 CT-P25/CT-P35

LA

A Usinagem média a desbaste / ‘ \ CT-P15/ CT-P25 CT-P25/CT-P35 CT-P35 2 0.2

A Adequado para pegas NM CN..
o

com cascas de fundicao e ! i HH DN..
forjamento = l ‘ HH WN
o .

A Trabalha bem em cortes M

interrompidos B __ 0,50-4,50 0,20-0,60
-M70 CTCK110/CTCK120/CTCP115  CTCP115/CTCP125 CTCP125/CTCP135
4 Usinagem de desbaste leve a K CTCP115 CTCP125 CTCP135 5} 03 N

métio e Sroeesl CTCK120/CTCP125  CTCP125/CTCK120 ™~ DN.
A (Cascas de fundicdo e forjamento SN
A Arestas de corte afiadas estéveis | || == — TN"
A Cortes interrompidos === WN”
A Pecas brutas e forjadas M :

RO N

Aplicacao principal: Aco e Ferro fundido, Aplicagdo secunddria: Aos inoxiddveis

NMA

A Usinagem em desbaste

A Arestas de corte afiadas CTCK110 CTCK110/ CTCK120 CTCK120 o Bﬂ;j
estaveis SN..
A Para materiais de cavacos TN..
curtos WN..

A Primeira escolha para ferro L

fundidoinzente R I I

L

-R28 CTCP115/ CTCP125 CTCP115/CTCP135/CTCP125 CTCP135

A Geometria de desbaste unifacial CTCP115/CTCP125  CTCP125/CTCP135 CTCP135 3 0,35

A Torngamento longitudinal, CTCP115 CTCP125 CTCP135 N cN
faceamento e copia M DN::

A Variagdo na profundidades de corte ———— SN

A Acos com baixaresisténcia a tracédo L e

(<800 N/mm?)

* fomenniooe caoos R I N

cuttingtools.ceratizit.com 09]221



CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas iptercambiéveis
Informacoes Técnicas

Quebra-cavacos standard / Aplicacao

Corte continuo ArLTEREES (2 EerE Cortes interrompidos Corte

. irregular g
Negativos Modelo _ . .
o
O O (v) mm mm &
-R58 CTCP115/CTCP125 CTCP115/CTCP135/CTCP125 CTCP135

A Geometria de desbaste unifacial CTCP115/CTCP125  CTCP125/CTCP135 CTCP135 2 0,35
A Torneamento longitudinal e CTCP115 CTCP115/CTCP125 CTCP125 N CN..
faceamento DN..
A Cortes levemente interrompidos SN..

A Baixas forcas de corte TN..

A Maguinas instaveis BER 150-12,00 0,30-1,220
RO ..

-R88 CTCP115/CTCP125 CTCP115/CTCP125/CTCP135 CTCP135
CTCP115/CTCP125  CTCP115/CTCP125 CTCP135 3 0,5

CTCP115 CTCP115/CTCP125 CTCP125 NZ
SN..

RO N

A Geometria de desbaste unifacial

A Torneamento longitudinal e
faceamento

A Altoavango

A Grandes profundidades de corte

A Cortes fortemente interrompidos

Aplicacéo principal: Aco e Ferro fundido,
Aplicacdo secundaria: Acos inoxidaveis

Negativos
-F30 CTCM120/CTPM125 ~ CTOMiZETIANT25/ CTCM130
s Acabamento de agos CTCM120/CTPM125 ~ CTCMIZ0!CTRIIT2S/ CTCM130 . CN..
inoxidaveis =3 DN..
A Corte continuo % SN..
A Alta qualidade superficial ; 2 TN..
A Bom controle de cavacos \ ! ‘ i ‘f i VN..
! . o e 3 WN..
\©
T D
s o
3 3 -M30 CTCM120/ CTPM125 ~ CTOMIZ0 EIFV12S/ CTCM130
c CTCM120/ CTPM125/
; 3 A Primeiraesgolhaparausinagem CTCM120/CTPM125 CTCM130 2 CTCM130 ° 0,25 CN..
g 2 de aco inoxidavel 2 DN..
<C A Bomcontrole de cavacos SN
© . A Baixaformacdo de rebarbas ™
% S A Baixasforcas de corte "
c 2 A Tendencia reduzidaa formagdo F \\/\ll%
= 3 de aresta postica .
o O
l& o
c S,
[£)
= S -M60 CTCM120/CTPM125 ~ CTOMIZ0) CTR12S/ CTCM130
<< 2 . CTCM120/ CTPM125/
< a Usinagem de desbaste leve CTCM120/CTPM125 CTCM130 CTCM130 IS 0,3 CN..
amédio T DN..
A Arestas de corte afiadas SN
estaveis ™.
A Cortes interrompidos
L WN..
A Cascas de fundigéo e M

forlemento R I N
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas iptercambiéveis
Informacoes Técnicas

Quebra-cavacos standard / Aplicacao

Corte continuo Profuntﬁdade U5 B0HE Cortes interrompidos Corte
irregular

O @, C oo

Negativos Modelo

—
QO
Geometria

-M34 CTPX710 CTPX710
CTPX710 CTPX710 0,25

5 CN..
=t DN..
CTPX710 CTPX710 SN..

sEEEE=E CTPX710 CTPX710 VN
SRR WN.

A Primeira escolha para
usinagem de Super-ligas

A Geometria de corte leve

A Tendenciareduzida a
formagdo de aresta postica

A Baixasforgas de corte

X“‘
!

-
| =

Aplicacao principal: Super-ligas,
Aplicagdo secundaria: Agos inoxidaveis

Positivos
-CF05 CTEP110/TCM407  TCM10/TCM407
A Acabamento fino CTEP110 . o).
A Paratodos os Agos comuns, CTEP110 TCM10/TCM407 2 DC..
n Agos inoxidéveis e GGG SC.
S a Bomcontrole de cavacos e
§ g A Alta qualidade superficial 4 “‘. ‘ i “; J .‘ Ve,
S o
o 2
g o Sk CTCP115 CTCP125 CTCP125/CTCP135
hae}
% 2 a Acabamento/ Torneamento o CC..
S, 2 em copia CTCP125 CTCP125 2 DC..
<< & 4 Bomcontrole de cavacos SC.
= ég" A Alta qualidade superficial TC..
2 . 4 Bajxasforcas de corte \ SEEEEES VC..
o S - WC
= 005-250 0,05-025
S5 I
o =
IS« 2
g & -CF55 CTEP110 TCM10/CTEP110
3]
S 'S 4 Acabamento até usinagem CTEP110 CTEP110 . ce.
< & méda CTEP110 CTEP110 - DC..
S A Adequado para Acos em SE..
geral e Acos inoxidaveis TC..
A Baixas forcas de corte \VC.

A Bom controle de cavacos
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CERAT'Z'T Ferramentas para torneamento com pastilhas iptercambiéveis
Informacoes Técnicas

Quebra-cavacos standard / Aplicacao

Corte continuo LM BEL(E Gl 30l Cortes interrompidos Corte

B irregular g
Positivos Modelo _ a g
o
O O (v) mm mm &

-SMF CTEP110/CTCP115 TCM10/CTCP125/CTCP115 CTCP135
A Acabamento até usinagem CTEP110 CTCP135 CTCP135 o

média CTEP110 ~ DC.
A Baixas forgas de corte SC..

A Bom controle de cavacos

2 . - TC.
> A Alta qualidade superficial F VC..
& 0,20-1,30 0,06-0,25
= U
%
o -FMS CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25 CT-P25
\% A Acabamento até usinagem CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25 B
< média " cc.
E A Controle de cavacos muito DC..
2 bom VC..
& A Quebra-cavacos universal
- A Baixas forgas de corte F
& 0,10-2,00 0,05-0,20
5 U
% -SM CTCP115/CTCP125 CTCP125/CTCP135/CTCP115  CTCP125/ CTCP135
2 I CTCP135 CTCP135 Y cC..
o
S A Aplicacéo universal CTCP115/CTCK110/CTCK120 CTCP125/ CTCK110/CTCK120 CTCK120 = DC..
&S a Arestas de corte afiadas RC..
2 estaveis SC..
o A Variaao na profundidades s EE TC..
5 oo . 0,05-5,00 015-045 '
S R e
=]
2 -SMQ CTCP115 CTCP125 CTCP125
4 A Geometria positiva Wiper o 0,2
g (alisadora) CTCP125/CTCP115 CTCP125 CTCP125 2 [
& A Acabamento até usinagem CC.
= média DC..
_5 A Altos avangos ‘ -
o . . =t Tt
E A Alta qualidade superficial o 1,00-4,00 0,15-0,45
5 - | |
o
'g}« -MRS CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25 CT-P25
% 4 Usinagem de desbaste leve CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25 o, 01
< amédio - ce..
A Quebra-cavacos universal DC..
A Arestas de corte afiadas Bl e
estdveis M ‘
Positivos
-M25 CTCM120/CTPM125 ~ CTOMIZ0/ CTRI2S/ CTCM130
A Primeira escolha para CTCM120/CTPM125 ~ CTCM20! CTPHIT2s/ CTCM130 . 01015
usinagem média de agos == CC.
inoxidaveis DC..
A Alta qualidade superficial TC.
A Tendenciareduzida a VC..

formagcdo de aresta postica

v —

-M55 CTCM120/ CTPM125  CTOMIZR LIRS/ CTCM130

A Primeira escolha para usinagem CTCM120/ CTPM125 CTCM::?CII\%ZMH CTCM130 , - 01502 ce.
média a deshaste de acos =E DC..
inoxidaveis SC..

4 Corte continuo a levemente TC..
interrompido VC..

A Bom controle de cavacos —
o wsssgecoeaamesaes M | I — 0 00
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas iptercambiéveis
Informacoes Técnicas

Quebra-cavacos standard / Aplicacao

Corte continuo LM BEL(E Gl 30l Cortes interrompidos Corte

Positivos Modelo regular _ - f %
O O (v) mrpn mm §
23p

A Baixatendéncia a adesdo do

300

material usinado H216T H216T
A Bom controle de cavacos H216T H216T H216T CC.
em ligas de aluminio macias DC.
3
=)
E F 02-40 005-03
S o H2I6T  H2ET H2teT
& -25P CTPX710 CTPX710
§ S 4 Arestade corte afiada CTPX710 CTPX710 3
(2] ; A Bom controle de cavacos - N cC..
8 S emligasdealuminiomacias = " CTPX70/H216T  CTPX710/H216T  CTPX710/H216T DE.
S & A Baatendénciaaadesiodo N\l T S SC..
S % material usinado F L VC..
€@ O
8 < 0,50-4,50 0,05-0,60
r ¢ T
=9
g 250 CTPX710 CTPX710
2 € a Geometria Wiper (alisadora) CTPX710 CTPX710 :
5 B 4 Altoavanco H210T H210T v o
@ < : ‘B\”aq“a"tdaldedsuf’erf'c'ﬂ' H210T/CTPX710  H210T/CTPX710  H210T/CTPX710 DC..
o om controle de cavacos Ve,
o 5 em ligas de aluminio macias ‘ H210T / CTPX710 H210T / CTPX710
g— S a BaixaTendénciaaadeséo do M 0.05-6.50 0.05-060
w
o
§ 27 CTPX715 CTPX715
%_ A Geometria universal para aluminio CTPX715 CTPX715 & CC.
< & Arestade corteaiada CTPX715/H216T  CTPX715/H216T $ DC.
4 A”Q,i{'(’deSa'danTfemame”te x%; | : CTPX715/H216T  CTPX715/H216T  CTPX715/H216T 28
It ] .
positvo VL CTPX715 CTPX715 TC
A Baixatendéncia a adesdo do "

material usinado M

VG
* Ao R cioaris/neieT  cTexTis/heieT  cTexris/eie

cuttingtools.ceratizit.com 09]225



CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Informacoes Técnicas

Quebra-cavacos standard / Aplicacao

Corte continuo LM BEL(E Gl 30l Cortes interrompidos Corte

iy irregular =
Positivos Modelo _ a | :
o
O O (V) mm mm &
-FO5 CTPX710 CTPX710
A Maxima classe de tolerancia CTPX710 CTPX710 .
A Excelente controle de CTPX710 CTPX710 h
€avacos, mesmo _com as CTPX710 CTPX710 DC..
menores profundidades de VC..
CTPX710 CTPX710

corte
A Forcas de corte muito

paves Foo om0 om0 MTEROEES

Aplicagéo principal: Super-ligas e Agos Inoxidaveis,
Aplicacdo secunddria: Acos e Metais néo ferrosos
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas iptercambiéveis
Informacoes Técnicas

Quebra cavacos adicionais / Aplicacao

Profundidade de corte

Corte continuo Cortes interrompidos

Modelo irregular
O O 9
-EN CTCP115 CTCP125 CTCP135
A Quebra cavaco universal para usinagem de CTCP125 CTCP135 CTCP135
acos em geral CTCK110 CTCK120 CTCP125

-ER|EL CTCP125 CTCP135

A Solucionador de problemas para
condigGes instaveis

A Adequado para méquinas de baixa
poténcia

A Paraagos em geral e como aplicagéo
secunddria em agos inoxidaveis

cuttingtools.ceratizit.com 09]227



CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Informacoes Técnicas

Masterfinish - Geometria Wiper (alisador) - Comentarios

Através do uso de pastilhas intercambidveis com geometria Wiper (-TFQ; -TMQ; -SMQ; -25Q), superficies de alta qualidade podem ser
produzidas de forma econdmica.

Geometria Wiper (alisador)

Direcéo de usinagem

PCLN/R PCBNL/R PCKNL/R PDJNL/R PWLNL/R

Todas as pastilhas para torneamento com aresta de corte Wiper sdo fixadas em porta-ferramentas IS0 standard.

Verifique o porta-ferramenta: Curta projecao em balango da ferramenta Certifique-se de que a ferramenta esta

corretamente alinhada
A Alojamento da pastilha

A (Calco
A Alavanca de fixagdo

Valores de referencia do avancgo para qualidade de acabamento superficial

Rugosidade

e indice de Raio de canto r, em mm e Avanco f em mmj/rev.

superficial R o Corresponde a R, ) IS0 1302

R, em pm . rugosidade r,=04 r,=08 r=12 =16
63-100 v/ R100 12,5-25 N11 2V5/ 0,51 0,69 0,88
40-63 Vv RB3 6,3-25 N10 12V'5/ 0,27 0,43 0,56 0,68

31,5-40 5/ RA40 4,9-6,3 0,25 0,37 0,49 0,57

N9 6%

25-31,5 v/ R315 4,0-4,9 0,22 0,32 0,41 0,47
16-25 v R25 2,5-4,0 8 35/ 0,20 0,28 0,36 0,39
10-16 R16 1,6-2,5 0,15 0,22 0,29 0,31
6,3-10 R10 1,0-1,6 N7 1v6/ 0,10 013 0,18 0,20
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas iptercambiéveis
Informacoes Técnicas

Masterfinish - Geometria Wiper (alisador) - Principio de funcionamento

Relacao do avango com a rugosidade superficial

Melhor qualidade superficial

Com 0 mesmo avanco, uma pastilha com aresta de corte Wiper atinge um valor de rugosidade R, que é muitas vezes melhor do que uma

pastilha convencional.
f

T
N‘px

convencional -TFQ

Tempo de usinagem reduzido

Para obter o mesmo valor R, de uma pastilha standard, o dobro do avango pode ser aplicado para a pastilha com aresta de corte Wiper
(= menor tempo de producéo por peca!)

f 2xf

o
psl

convencional -TFQ

Qualidade Superficial Tedrica

A rugosidade superficial maxima tedrica em torneamento Rt

. o . ou aproximadamente:
€ a combinagao do avango e raio de canto:

125 - f*
— [um]

—_ 2 f2 Rt =
Rt o = (rs— = ) -1000 theor.

60

50

40

30

20

10

Rugosidade superficial tedrica Ry s, [Hm]

!

005 01 015 02 025 03 035 04

Avanco f em mm/rev.
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CERATIZIT

Informagdes Técnicas

Sistema de designacao ISO para pastilhas intercambiaveis

Pastilhas intercambiaveis — Versao Métrica

I A N I L L | 1 [ I I I I
1] [2] [3] [4] [5] [6] 8] [9] 13
Pastilhas intercambiéveis - Verséo Polegada
I A N I L JeJrr_1 [
1] [2] [3] [4] [5] [6] 8] [9]
Pastilhas intercambiaveis,
::nBtN, Ceramica - Versao
etrica
1] [2] [3] [4] [5] [6] 8! [9] 12 [13
Pastilhas intercambiaveis,
gBIN, C:ramlca - Verséo
olegada
’ 1] [2] [3] [4] [5] [6] 8] [9] 12 [13
1] 2] 3]
Formato da A A
. Angulo de folga Tolerancias
pastilha
V. 35° | Anguloincluso s
. - et
F 75 B°é =
Cc 80° a a
IC+ BS S
I\KII 22 Anaulo ncluso 2 : g ;233 mm Polegada mm Polegada mm Polegada
B o g c - T— A 0025 | 0010 | 0005 | .0002 | 0025 001
e 57 T SREETT F 0013 | .0005 | 0005 | .0002 | 0025 001
B E 20° C 0,025 .0010 0,013 .0005 0,025 .001
o — H 0,013 .0005 0,013 0005 0,025 .001
P 108° |0 - Angulos de folga ndo incluidos na E 0025 0010 0025 0010 0025 001
H 120° |O 2 0 normapara os quais sS40 necessarias ' ' : ' : :
. - o G 0,025 0010 0,025 0010 0,13 005
° £ ) , :
g _135 2 E informagoes espacifices. J 0,05-0,15%| .002-.006* 0,005 0002 0,025 .001
s 90° |o = K  0,05-0,15*.002-.006* 0,013 0005 0,025 .001
T 60° |a = L  0,05-0,15%|.002-.006* 0,025 0010 0,025 .001
W 80 la M 0,05-0,15%| .002-.006% 0,05-0,20% .003-.008*| 0,13 005
N 0,05-0,15*.002-.006% 0,05-0,20% .003-.008" 0,025 .001
U 0,08-0,25" .003-.010% 0,13-0,38%| .005-.015*| 0,13 .005
* depende do tamanho da pastilha
6] 7] 8] 9]
Espessura da : o
pagtilha Raio de canto Aresta de corte Direcao de corte
FU_ ) lParxa CBNePCD
. . Afiado R Diregao do segmento
] , , RN 00 E
ﬂ' 7@’ Indice Indice RC MO Arredondado i ©
mm Polegadd mm Polegada mm Polegadd mm Polegada T \
1,59 | 1/16 | 01 1 <0,05/.0015| 00 X0 Ch% t
2,38 | 3/32| 02 0,1 |.004 | 01 0 s L
318 | 1/8 | 03 2 0,2 |.008| 02 5 CJ
397 |5/32| 13 04 | Vo | 04 1 Chanfrado e arredondado -
476 | 3/16| 04 | 3 08 | /| 08 | 2 K1
556 | 7/32 | 05 12 | % | 12| 3 Chanfro duplo
6,35| 1/4 | 06 | 4 16 | /e | 16 | 4 P N
794 | 5/16| 07 | 5 20 | % | 20 | 5 Chanfro duplo e
9152 3/8 09 6 24 3/32 24 6 arredondado h #
2,8 7/64 28 7 R :é
32 | s 32 8 Chanfro arredondado
091230 cuttingtools.ceratizit.com
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Informagdes Técnicas

cuttingtools.ceratizit.com

4] 5]
Caracteristicas da .
geomeria de corte & firago Comprimento da aresta de corte
N | T O L | ¢ L d
Tipo | ISO | ANSI | mm [Polegadsa mm [Polegada Tipo | ISO | ANSI | mm Polegada mm [Polegada
R (V7 Iy
06 2 64 | .250 | 6,35 | .250 06 | 1.2 | 69 | 272|397 | 156
F == c 09 3 97 | 382 [9525| .375 T 09 | 1.8 | 96 | .378 | 556 | .219
A U I Q 12 4 1129 | 508 | 12,70 | .500 Q 11 2 | 110 | 433 | 6,35 | 250
MP | TTT7 1T T 16 5 | 161 | 634 |15,875| 625 x 16 3 | 165 | 650 | 9,525 | 375
G CT T 5 19 | 6 | 193 | 760 | 19,05 | .750 & | 22 | 4 | 22 | 079 | 1270 | 039
’ ~ 25 8 | 258 | 1016 | 254 | 1.000 27 5 | 275 |1.083 15,875 625
w |\ O 32 | 12 | 3524|1269 | 3175 | 1250 33 | 6 | 330 |1299]19,05| 750
T |UIy CY7 06 | 2 |635| 250 | 6,35 | 250 w | 06 | 3 | 65| .25 |9525] 375
Q =] s 09 3 |9525] 375 | 9,525 | 375 @ 08 4 87 | .331 | 12,70 | 039
Yy | 12 4 | 127 | 500 | 127 | 500 Q 10 5 | 109 | 429 |15875| 625
U RO , ' , ’
15 5 [15,875| 625 |15,875| 625 &
B | Ui O] 19 | 6 |1905] 750 | 1905] 750 )
H | YE7 7 25 | 8 | 254 |1.000| 254 | 1.000 06 | 2 | 635 250 | 635 | 250
c o= 31 10 | 31,75 | 1.250 | 31,75 | 1.250 08 - 80 | .315 | 80 | 315
J R D 07 2 77 | 303 | 6,35 | 250 09 3 | 952 | .375 | 952 | 375
, g 11 3 | 11,6 | 457 | 9,525 | 375 10 10,0 | .394 | 10,0 | 394
X | Formato especial : 15 | 4 | 155 | 610 | 1270 | 500 127 120 | 472 | 120 | 472
Polegada @ R 12 4 12,7 | 488 | 12,70 | .488
Mudanga no circulo inscrito 15 5 15,875| .625 |15,875| 625
IK<1/4 v L1 [ 2 [ 111 ] 437 [635] 250 = 16 | - [ 160 | 630 [ 160 | 630
K> 140 | K< 10 16 3 | 166 | 653 |9,525| 375 19 6 |19,05| 750 | 19,05 | 750
£ 22 4 | 2210 870 [ 12,70 | 500 25 8 | 250 | 984 | 250 | 984
N/R/F E 25* | - | 254 | 1.000 | 254 | 1.000
AJM/G D =&~ 31 | 10 | 3175 | 1250 | 3175 | 1250
X X * versdo em polegadas 32 32,0 | 1.260 | 32,0 | 1.260
10] 1| 12| 13|
: Namero de arestas de Comprimento do Designacao do quebra-
Tipo de chanfro
corte segmento cavacos
% é@g* Unifacial Espessura total da pastilha Uma viséo geral detalhada dos
A @ T @ quebra-cavacos pode ser
T/S K/pY B| &7 u| & encontrada na
mm  Polegada c @ \ ﬁ ~ Pagina 220-227
015 | 015 | 006 | A | 05° D E= w| & Dimens&o aprox. em mm
020 | 020 |.008| B | 10°
025 |025].010] C | 15° G| B2 x| Egp
050 [ 050].020] D | 20° H &2 Y| &
075 | 075|030 | E | 25°
100 | 100 | 040 F 30° Pode ser usadoem  Superficie de
' ' 5 357 ambas as direcoes  fixagédo
K| &7 8| &7
1) Para arestas de corte com dois L @ F Q
chanfros, duas letras serdo usadas
Por exemplo: BE = M @ E g
Angulo do chanfro 1 (y;) = 10° N| &7
Angulo do chanfro 2 (y,) = 25° P @
Q0| &2
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Informagdes Técnicas

Sistema de designacao ISO para porta-ferramentas

09]232

I Y T Y N A O O L
(1] [2] [3] [4] [5] [6] 9]
L I Y T Y N A O O L
0] (1] [2] [3] [4] [5] [6] 9]
I Y T Y N A O O L
0] (1] [2] [3] [4] [5] [6] 9]
0] ] 2]
, Formato da
Sistema / Tamanho Porta-ferramenta .
pastilha
UT=UTS D S V. 35° | Anguloincluso
conforme norma IS0 26622 D 55°
UT40 = UTS 40 mm E 75
UT50 = UTS 50 mm PRTE
UT63 =UTS 63mm
Fixacdo pela f Fixacao pelo cent w8 | 2
) e 55| T
conforme norma IS0 12164 B 82°
HSK-T63 = 63 mm M P A e |5~
HSK-T100 = 100 mm \ | L 90° O
H 120°|o k=
. o ° 1=
F|xaggo pelaface Fixagao pelo furo 0 135° |O B
superior e pelo furo R - o @
c X s 90° |o g
T 60° |a
i Formato especial w 80° |o
Fixacao pela face
superior
6] 7] 8]
Altura da haste Largura da haste Comprimento da ferramenta
5 OAL | OAL |
- mm  [Polegada mm  Polegada
& 32 [4000] A | 160 [4500| N I
40 | 45001 B | 170 |5500| P E\
@ 50 |5000] ¢ | 180 | - Q
60 |[6.000| D | 200 |6.000| R
70 | 7000 E | 250 |7000| S .
80 [8000| F | 300 |8000| T 5
90 [5500| G | 350 |5500| U
A NA 100 |5625| H | 400 | 3500 Vv
110 5300 J | 450 |3500] w
125 |14.000] K | 500 |3.750| Y |
140 |6.800| L ‘
150 | 4.400 m Especial X
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Informacoes Técnicas

3] 4] 5]

Estilo / Angulo de ataque Angulo de folga Direcdo de corte

90° 75° 90° 45° 60° % R
-)
a a
A B o] DL_J|E A 3° F o5
90 90 107,5 93 75° B 5 G 30°
q Y[D T = = L
D 15° P 171°
F G L H J K E 20° -
95° 50° 63°| 117,5° 75° Angulos de folga ndo incluidos na
\ O norma para 0s quais sdo necessdrias .
% %j % informac0es especificas. N
L M N P R - 3
45° 60° 93° 72,5° 60°
85°
\ i

9 10

Comprimento da aresta de corte Especificacdo do fabricante

T = Alavanca
L @ :

Fabricante da mdquina (especifico)

Comprimento especial (mm)
Espessura da pastilha (diferente do standard)

Versao especial (X..)

cuttingtools.ceratizit.com 091233
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Informagdes Técnicas

Sistema de designacao ISO para barras de usinagem interna

0]

3]

o

1]

=]

=
2l
=

Sistema / Tamanho

UT=UTS

conforme norma IS0 26622
UT40 =UTS 40 mm

UT50 =UTS 50 mm

UT63 =UTS 63mm

HSK-T

conforme norma ISO 12164
HSK-T63 =63 mm
HSK-T100 = 100 mm

5]

Formato da

pastilha
Vv 35
55°
75°
80°
86°

Angulo incluso

A

55° | Angulo incluso
82°
85°

90°

108°
120°
135°

Outros formatos

90°
60°
80°

=S »W|JO|T|Or> B X=0MoO

DDDoooogﬁ

=

09]234

0]

1]

3]

o

1]

=lo F
@ O [E]
el [=l]
~| ~|

=]
il
cll
S|

|| =
=5 =]
S

=l
=)
]

S

Tipo de haste

Haste em ago

E IgualaC comrefrigeracdo interna

A

Metal pesado com refrigeragao interna

F IgualaC com sistema anti-vibratorio

Haste em a¢o com sistema anti-vibratério

anti-vibratorio

Igual a C com refrigeracdo interna e sistema

Haste em ago com refrigeragdo interna e
sistema anti-vibratorio

H Metal pesado

Haste em metal duro com ponta em ago

J Metal pesado comrefrigeracao interna

6

7]

Estilo / Angulo de ataque

90° 750 95°
F K L
107,5° NS
\
Q S u
60°| -  93° 85°
A
w X Y

*) Padréo de fabricagdo CERATIZIT

-

Angulo de folga

o a
A 3 F 25°
B 5° G 30°
c r N 0°
D 15° P 1T
E 20°

Angulos de folga ndo incluidos na
0 norma para 0s quais sdo necessarias
informac0es especificas.

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Informacoes Técnicas

4]
Sistema de fixacao
D s

T

Fixacdo pela face
superior e pelo furo

Fixacao pelo centro
por parafuso

p

2] 3]
Diametro da haste Comprimento da ferramenta
DCONMS DCONMS OAL |
mm Polegada mm Polegada
08 80 3 F
10 100 3,5 H
12 110 4 J
16 Um nimero de dois digitos 125 45 K
20 mostra o didmetro da 140 5 L 1
| <6/\
25 ferramentaem 1/16 de 150 55 M |
32 polegadas. 160 6 N
40 170 6,5 P [
50 180 | 6,75 Q Z
60 200 | 7 R ©
250 8 S
300 10 T
350 12 1]
400 14 ' y b
450 16 w
DCONMS 500 | 18 v
20
Especial X
8] 9]

R

=
=

Direcéo de corte

Comprimento da aresta de corte

cuttingtools.ceratizit.com

ara

Fixacao pelo furo

Fixacao pela face

superior e pelo furo
c X

-

Fixacéo pela face
superior

Formato especial

10

Especificacdo do fabricante

T=Alavanca

Comprimento especial (mm)

Espessura da pastilha (diferente do standard)
Versao especial (X..)

Fabricante da méquina (especifico)
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Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambidveis

Informacoes Técnicas

Tipos de desgaste

Desgaste do flanco (na face de folga)

Abrasao no flanco: desgaste
normal depois de um certo tempo de
usinagem.

i LI

Lascamento de aresta

Por tensdo mecénica excessiva
na aresta de corte, fratura e
lascamentopodem ocorrer.

Craterizacao

0 cavaco quente que estd sendo
evacuado causa craterizagdo na face
de saida da pastilha.

Deformacao plastica

Alta temperatura de usinagem
e tensdo mecanica simultaneas
podem levar a deformacdo pldstica

Atesta postica

Material soldado na aresta de corte
ocorre quando o cavaco ndo flui
devido a baixa temperatura média.

Quebra da pastilha

A pastilha pode quebrar se estiver
sobrecarregada.

09]236

Causas
A Velocidade de corte muito alta
A (lasse com resisténcia ao desgaste
muito baixa
A Avancoincorreto

Causas

A (lasse com resisténcia ao desgaste
muito alta

A Vibragdo

A Avanco e profundidade de corte muito
altos

A Cortesinterrompidos

A Danos por cavacos

Causas
A Velocidade de corte, avango muito
alto ou ambos
A Angulo de saida muito pequeno
A Classe com resisténcia
a0 desgaste muito baixa
A Refrigeragdo insuficiente

Causas

A Temperatura gerada na operacao
muito alta, amolecendo o substrato
do material de corte

A Danos acobertura

A (lasse com resisténcia ao desgaste
muito baixa

A Refrigeracdo insuficiente

Causas
A Velocidade de corte muito baixa
4 Angulo de saida muito pequeno
A (lasseincorreta
A Refrigeracdo / Lubrificagdo
insuficientes

Causas
A Tens@o excessiva no material de corte
A Falta de estabilidade
A Angulo de cunha muito pequeno

Medidas corretivas

A Reduzir a velocidade de corte

A Escolher classe de metal duro mais
resistente ao desgaste

A Defina 0 avango corretamente
de acordo com a velocidade de corte e
profundidade de corte

Medidas corretivas

A Usar classe mais tenaz

A Usar geometria de corte negativa
com quebra cavacos

A Melhorar a estabilidade
(ferramenta, peca)

Medidas corretivas

A Reduzir a velocidade de corte e/ou avango

A Escolher classe de metal duro mais
resistente ao desgaste

A Aumentar / Verificar a vazéo e/ou pressao
darefrigeragao

A Usar classe com maior resisténcia a
craterizaco

Medidas corretivas

A Reduzir a velocidade de corte

A Escolher classe de metal duro mais
resistente ao desgaste

A Usar / Aumentar a refrigeracdo

Medidas corretivas

A Aumentar a velocidade de corte

A Aumentar o angulo de saida

A Use cobertura TiN

A Aumentar a concentragdo do liquido
refrigerante

Medidas corretivas

A Usar material de corte mais tenaz

A Usar chanfro de protecao de aresta
A Aumentar arredondamento da aresta
A Usar uma geometria mais estdvel

cuttingtools.ceratizit.com
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Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis
Informacoes Técnicas

Recomendacoes para 6timos resultados

Tipo de desgaste

Lascamento de aresta

< Craterizagdo

Tipo de problema

Quebra da pastilha

< Arestapostica

Problemas na peca

Formacao de ressalto central (pips) e

rebarbas

Superficie com marcas de vibragdo

Controle de
cavacos
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Aumentar, Melhorar
Grande influéncia
Aumentar, Melhorar
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Pouca influéncia
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Evitar, Reduzir
Grande influéncia
Evitar, Reduzir

Pouca influéncia

Velocidade de corte

Avanco

Avanco no centro

Quebra-cavacos T

T Maior
Menor

Materia| da ferra_ T Resisténcia ao desgaste
menta de corte

Raio de canto

Tenacidade

Fixacéo de ferramenta

Fixacdo da peca

Projecdo em balango

Altura do centro

Lubrificante de refrigeracao

@& \erificar, Otimizar

. Aplicar
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Dados de corte

Pastilhas intercambiaveis -

Critérios gerais

Selecdo

Medidas corretivas
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Informacoes Técnicas

Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis

CERATIZIT \ Performance

Visdo geral das classes
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O Aplicagdo secunddria
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Resisténcia ao desgaste
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Informagdes Técnicas

Descricao das classes

A Cermet, sem cobertura A Metal duro, com cobertura TiCN-Al,05
TCM407 A |SO | P10 | M0O5 | K05 CTCM130 A |SO | P25 | M30
A (lasse de Cermet sem cobertura para acabamento A (lasse de torneamento tenaz para ago inoxiddvel
preciso em ago. austenitico comcortes interrompidos
A Cermet, com cobertura TiCN-Al,0 4 ISO | P35 | M25
CTEPT10 | , 50| p1o | M10 | KOS i CTPM125 | | (1556 de metal duro universal com méxima tenacidade
4 Classe de Cermet com alta resisténcia para operacoes sem afetar a dureza a quente necessdria e aresisténcia
de acabamento em altas velocidades. ao desgaste para usinagem de aco inoxidavel
A (ermet, sem cobertura A Metal duro, com cobertura TiCN-Al,04
TCMI0 | | (50 pi5 | 10 | K0 CTCK10 | , 150 | pos | K10
A Aclasse de Cermet sem cobertura para acabamento na usinagem de aco A (lasse resistente ao desgaste para usinagem de
inoxiddvel e endurecido materiais fundidos em altas velocidades de corte em
A Particularmente resistente ao desgaste devido 4 alta resisténcia ao calor corte continuo
A Metal duro, com cobertura TiCN-Al,O4 A Metal duro, com cobertura TiCN-Al, 054
CTCP115| , 150 | p15 | K25 CTCK120| , 50| p1o | K20
A (lasse de alto desempenho resistente ao desgaste para A (lasse para usinagem de ferro fundido, com reservas
condicoes estaveis e corte continuo de alta tenacidade para condigdes dificeis e cortes
interrompidos
A Metal duro, com cobertura TiCN-Al,04 A Metal duro, sem cobertura
CTCP125 A |SO | P25 | K30 H10T A |SO | K15 | N15 | 010
A Aprimeira escolha para usinagem universal de agos A (lasse de metal duro sem cobertura para usinagem de
aluminio e outros metais ndo ferrosos
A Metal duro, com cobertura TiCN-Al, 04 A Metal duro, sem cobertura
A Alternativa tenaz para cortes interrompidos severos e A Aclasse de metal duro resistente ao desgaste para
condicdes instaveis usinagem de aluminio e outros metais ndo ferrosos
A Metal duro, com cobertura A Metal duro, sem cobertura
CT-P15 A |SO | P15 | M10 H216T A |SO | K15 | N15 | 010
A (lasse standard resistente ao desgaste para ago e cortes A (lasse de metal duro sem cobertura para usinagem de
continuos aluminio e outros metais ndo ferrosos
A Também é muito adequado para usinagem HSC
A Metal duro, com cobertura A Metal duro com cobertura TiN
CT-P25 A |SO | P25 | M20 CWN15 A |SO | M15 | K15
A (lasse standard para usinagem universal de ago A (lasse especial de metal duro para ligas de aluminio
abrasivas
A Metal duro, com cobertura A Metal duro, com cobertura AITIN
CT-P35 | | |50 | P35 | M25 CTPX710 |, \50 | p10 | M10 | K10 | N10 | S15
A (lasse tenaz standard para aco e cortes interrompidos A (lasse universal multi-material da linha X7 para os mais
altos requisitos de usinagem
A Metal duro, com cobertura TiCN-Al,04 A Metal duro, com cobertura AITIN
CTCM120 A |SO | P15 | M20 CTPX715 A |SO | P10 | M10 | K10 | N10 | 815 | 010
A (lasse de torneamento resistente ao desgaste para ago A Classe universal multi-material da linha X7 para os mais
inoxiddvel austenitico com o melhor desempenho em altos requisitos de usinagem
cortes continuos
Descricéo das classes
el o1 2 | 5 (Exemplo) Grau de dureza
05 1S005
Aplicacéao 10 IS0 10
Aplicagéo principal — Material 1 Torneamento 15 1S0 15
1P Aco 2 Fresamento
2|M  Aco inoxidavel 3 Canal
3|K  Ferro fundido 4 Brocas
4N Metais leves e ndo ferrosos 5 Torneamento de roscas
5|S  Superligas / Titanio 6 Outros
6|H  Materiais duros 7 Processos diversos

7|X  Aplicacdo universal
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