Nuevos productos para técnicos en mecanizado

2 Torneado de acero inoxidable CTCM120 y CTCM130

Complementando la calidad todoterreno CTPM125, las calidades de torneado para acero inoxidable
CTCM120y GTCM130, ofrecen ahora una opcion mds resistente al desgaste y mds tenaz para una
mayor adaptacion al material a mecanizar. Ademds, la gama de inoxidables ofrece intercambiabilidad
geométrica en las tres calidades.

B3 StandardLine

Plaquitas intercambiables para el mecanizado de acero a precios atractivos - jNuestra gama estandar
de torneado IS0 destaca por su fantastico rendimiento, no solo por el precio!

[ Actualizacion CBN/PCD

~.

Lagama GBNy PCD se ha mejorado con varias preparaciones de filo de corte y rompevirutas, y ofrece
asi una especialista para cada aplicacion.

[T Portaherramientas MaxiLock con conexion PSC

Nuestros portaherramientas MaxiLock con conexion PSC ofrecen las condiciones mas estables para su
proceso de mecanizado. Disponibles también con refrigeracion de alto rendimiento para una mayor vida
(til de herramienta y un control de viruta dptimo.

B3 Sistema de cabeza intercambiable

» oV o

Nuestro sistema modular de cabeza intercambiable ofrece una amplia gama de cabezas de corte
intercambiables para portaherramientas PSC y HSK-T.

Ademas, puede optar por el porta antivibratorio, que facilita considerablemente el mecanizado durante
las operaciones de torneado interior.
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CERAT'Z'T Herramientas de torneado de plaquitas
Introduccion
Indice
Explicacion de los simbolos / Codificacion del rompevirutas 3 CERATIZIT \ Performance
Toolfinder - Aplicaciones 2+3 Herramientas de calidad Premium para conseguir el mejor
Toolfinder - Plaquitas negativas 4+5 rendimiento.
Toolfinder - Plaquitas positivas 6+7
_ d P . Las herramientas de calidad Premium de la linea de productos
Toolfinder - Portaherramientas 8 CERATIZIT Performance se han creado para usos especiales
Gama de producto 9-195 y destacan por su excelente rendimiento.
Informacion técnica Si rngere un rendimiento elevado en su producc!on ylos
mejores resultados, le recomendamos las herramientas
Datos de corte 196-217 Premium de esta gama.
Gama de usos de las calidades CBN 218
Diamante como material de corte 219
Rompevirutas 220-227
Masterfinish - Indicaciones - Filo rascador 228+229 CERATIZIT \ Standard
Sistema de designacion ISO 230-235 . . o )
. _ Herramientas de calidad para aplicaciones estandar.
Tipos de desgaste en plaquitas 236+237
Vista general de las calidades 238+239 Las herramientas de la linea de productos CERATIZIT Standard
son de alta calidad, potentes, fiables y cuentan con la confianza
ciega de clientes de todo el mundo. Las herramientas de esta
gama son la primera opcion para llevar a cabo muchas tareas
estandar. Le garantizan los mejores resultados.
Toolfinder - Aplicaciones
SN.. WN..
Metal duro CBN Metal duro CBN
PMKNS|KSH PMKNS|K S H
45-48 69-72 73

TN..
Metal duro CBN
PMKNS|K SH
55-57 58
WC..
Metal duro CBN Diamante
PMKNS|KSH N S
185 186 186
RC.. SC..
Metal duro CBN Diamante Metal duro CBN Diamante
PMKNS|KSH N S PMKNS|KSH| N S
134+135 136 137 142+143 144  |145+146

0912

TC..

Metal duro CBN Diamante

PMKNS|KSH|N S
152-154 155-158|159+160
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CERAT'Z'T Herramientas de torneado de plaquitas

Introduccion

Codificacion de los rompevirutas

Todos los rompevirutas nuevos siguen el siguiente sistema de codigos:
i -~ l

Forma basica de las plaquitas Gama de aplicaciones Material Valores de amplitud
F = Acabado 1=Acero 5 = Resistente al calor 1= Estrecho
0 | N = Plaquita negativa M = Medio 2 = Inoxidable 6 =Duro
5 | P =Plaquita positiva R = Desbaste 3 =Hierro fundido 7 =Universal
4 = Metales no férricos 9 =Ancho

(e}
@ ) Encontrard informacion detallada sobre los rompevirutas en el anexo técnico que se encuentra en — Paginas 220-227

Explicacion de los simbolos

F Mecanizado d bad ~
CTCP125 ecanizado de acabado

Calidad de metal duro M Mecanizado medio
R Mecanizado de desbaste

Corte continuo

Corte irregular
Corte interrumpido

o
@ ) Encontrard una vista general detallada de las calidades en el anexo técnico que se encuentra en la — Pagina 238

CN.. DN..
Metal duro CBN Diamante Metal duro CBN Diamante
PMKNS|KSH N S PMKNS|KSH N S
9-14 15-18 19 27-31 32+33 34
VN.. KN..
Metal duro CBN Metal duro CBN
PMKNS|KSH PMKNS|K SH
62-64 65 g/—

cC..

Metal duro CBN Diamante

PMKNS|KSH|N S
78-82 83-89 | 90-94

VC..
Metal duro CBN Diamante
PMKNSKSH N S

164-167 168-171|172-174

DC..
Metal duro CBN Diamante
PMKNS|KSH N S

105-109 110-117{118-122

v /~ Estosarticulos los encontrard en nuestra tienda Online cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T Herramientas de torneado de plaquitas

Toolfinder

Toolfinder - Plaquitas negativas
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas

Toolfinder

Toolfinder - Plaquitas negativas
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I 15+16
I 15+16
I 15+16
I 15+16
0

oI 17
oI 17
oI 17
.

oI 18
oI 18
.I 18
DR
I 19

32
32

32

32

33

33
33

34

Geometria
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0]
@) Con las calidades PCBN CTB S10'y CTB S20, también se pueden mecanizar aceros sinterizados. Puede encontrar los datos de corte en — Pagina 200-203
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CERAT'Z'T Herramientas de torneado de plaquitas

Toolfinder

Toolfinder - Plaquitas positivas
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Herramientas de torneado de plaquitas
CERATIZIT \ Performance e

Toolfinder - Plaquitas positivas

| ® |
E é ig é ié Geometria
i Do0ODEAASAD
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(e}
@) Con las calidades PCBN CTB S10'y CTB S20, también se pueden mecanizar aceros sinterizados. Puede encontrar los datos de corte en — Pagina 200-203
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas
Toolfinder

Toolfinder - Portaherramientas

Portaherramientas y portas de torneado interior para plaquitas negativas

N

Geometria

CN.
DN..
SN..
™.
A
VN..
W..

Portaherramientas

20-22

35+36

49-53

59+60

66

74

Portas de torneado
interior

25+26

43+44

54

61

76+77

HSK-T

23

37-39

53

67

75

Sistema de cabeza intercambiable

PSC
Cabezas
: ) Portas base
intercambiables
24 191 188-190
39-42 191+192 188-190
67+68
75+77 192 188-190

Portaherramientas y portas de torneado interior para plaquitas positivas

Geometria

s s P 070 :Q 0O

09|8

Portaherramientas

95-97

123-125

138-140

147-149

161+162

175-178

Portas de torneado
interior

100-104

129-133

150+151

163

182-184

187

HSK-T

98+104

126+133

141

178-184

Sistema de cabeza intercambiable

PSC
el Portas base
intercambiables
99 193 188-190
127+128 193+194 188-190
180+181
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas negativas CN..

Designacion S D1 IC
mm mm mm mm
CNMG 0903.. 9,7 3,18 3,81 9,52 z
CNM. 1204.. 12,9 476 5,16 12,70 °
CNM. 1606.. 16,1 6,35 6,35 15,87
CNM. 1906.. 19,3 6,35 794 19,05 S
CNMM 2509.. 25,8 9,52 9,12 25,40
-CF -CF20 -TFQ -F50 -F50 -F50 -TFQ
TCM10 CTEP110 CTEP110 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115
DRAGONSKIN
o[c[2] [o]c]2] [o]o]] \O\ M | \ u\ o[ []
F F F F F
CERMET CERMET CERMET
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
70101.. 76101.. 76110.. 76132.. 76132.. 76132.. 76110..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/78 1A/78 1A/78 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
090304EN 0,4 7,79 316 7,82 516 7,79 716
090308EN 0,8 7,79 318 7,82 518 7,79 718
120404EN 04 10,16 904 10,62 028 12,34 028 11,99 328 11,99 528 11,99 728 13,74 328
120408EN 0,8 10,16 908 10,62 030 12,34 030 11,99 330 11,99 530 11,99 730 13,74 330
120412EN 1,2 12,34 032 11,99 332 11,99 532 11,99 732 13,74 320
P ) ) ) ) ) ) )
M o) ) ) o)
K ) ) o) (e} (e} o
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com — v, Pagina 196-217 099



CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas negativas CN..

-TFQ -XU -XU -M50 -M50 -M50 -M50
CTCP125 CTCP115 CTCP125 CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125
Draconskiy S DRAGONSTIN
ofe]=] [e]c]=] [ofe]] lofe]=] [elc]x] |ofe]z]
M M M M
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
76110... 76290.. 76290.. 70132.. 70132.. 76135.. 76135..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
120404EN 04 13,74 528 12,03 328 12,03 528 11,99 028 11,99 328 11,99 528
120408EN 0,8 13,74 530 12,03 330 12,03 530 11,99 030 11,99 530 11,99 330 11,99 530
120412EN 1,2 13,74 532 12,03 332 12,03 532 11,99 032 11,99 532 11,99 320 11,99 532
120416EN 1,6 11,99 334 11,99 534
160608EN 0,8 19,38 342 19,38 542
160612EN 1,2 19,38 344 19,38 544
160616EN 1,6 19,38 346 19,38 546
P ) ) ) o o) ) )
M
K ) ) o ) ) fe) fe)
N
S
H
-M50 -TMQ -T™Q -M70 -M70 -M70 -M70
CTCP135 CTCP115 CTCP125 CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125
& ~ ~ e
o<l [olc]z| |ofel=] [oe]c]=] [ofe]=] [o]<]] [o]e]x]
M M M M M
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
76135.. 76196.. 7619.. 70119.. 70119.. 76119.. 76119..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
120404EN 04 11,99 728
120408EN 0,8 11,99 730 13,74 33000 13,74 530 11,99 030 11,99 530 11,99 330 11,99 530
120412EN 1,2 11,99 732 13,74 320 13,74 532 11,99 032 11,99 532 11,99 320 11,99 532
120416EN 1,6 11,99 734 11,99 034 11,99 534 11,99 334 11,99 534
160608EN 0,8 19,38 742 19,38 042 19,38 542 19,38 342 19,38 542
160612EN 1,2 19,38 744 19,38 044 19,38 544 19,38 344 19,38 544
160616EN 1,6 19,38 746 19,38 046 19,38 546 19,38 346 19,38 546
160624EN 2,4 19,38 348 19,38 548
190608EN 0,8 27,37 354 27,37 554
190612EN 1,2 27,37 056 27,37 556 27,37 356 27,37 556
190616EN 1,6 27,37 058 27,37 558 27,37 358 27,37 558
190624EN 24 27,37 360 27,37 560
) ) ) o ) ) )
o
o ) ) ) o o

T w=XxX= T

09|10
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas negativas CN..

-M70 -R28 -R28 -R28 -R58
CTCP135 CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115
—
- ~ ~
Ol (olels) [olsls) [el-]7] [olels] [l [o
CNMG CNMA CNMA CNMM CNMM CNMM CNMM
76119.. 70100.. 70100.. 76114.. 76114.. 76114.. 76115...
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
120404EN 04 11,99 028 11,99 528
120408EN 0,8 11,99 730 11,99 030 11,99 530 12,21 330 12,21 530 12,21 330
120412EN 1,2 11,99 732 11,99 032 11,99 532 12,21 332 12,21 532 12,21 732 12,21 332
120416EN 1,6 11,99 734 11,99 034 11,99 534 12,21 334 12,21 534 12,21 734 12,21 334
160608EN 0,8 19,38 742 19,38 042 19,38 542
160612EN 1,2 19,38 744 19,38 044 19,38 544 19,38 344 19,38 544 19,38 744 19,38 344
160616EN 1,6 19,38 746 19,38 046 19,38 546 19,38 346 19,38 546 19,38 746 19,38 346
160624EN 2,4 19,38 748 19,38 348
190608EN 0,8 27,37 754
190612EN 1,2 27,37 756 27,37 056 27,37 556 27,37 356 27,37 556 27,37 756 27,37 356
190616EN 1,6 27,37 758 27,37 058 27,37 558 27,37 358 27,37 558 27,37 758 27,37 358
190624EN 24 27,37 760 27,37 360 27,37 560 27,37 760 27,37 360
250924EN 24 63,19 38400 63,19 58400 63,19 78400 63,19 384
P ) o o) ) ) ) )
M o) o)
K ) ) (e} (e} o
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas negativas CN..

CNMM

1SO

120408EN
120412EN
120416EN

160612EN
160616EN
160624EN
160624SN

190612EN
190616EN
190616SN
190624EN
190624SN

250924EN
250924SN

T w»w=XxX= T

09[12

-R58 -R58 -R88 -R88 -R88
CTCP125 CTCP135 CTCP115 CTCP125 CTCP135
[ofe]=] [o[c]@ [e[c]Z] [ofe]Z] [Oof<[=
R R R R R

CNMM CNMM CNMM CNMM CNMM
76115.. 76115.. 76133.. 76133.. 76133..
EUR EUR EUR EUR EUR
1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08

12,21 530 12,21 730
12,21 532 12,21 732
12,21 534 12,21 734
19,38 544 19,38 744

19,38 546 19,38 746
19,38 548 19,38 748

27,37 556 27,37 756
27,37 558 27,37 758

27,37 524 27,37 760

63,19 584 63,19 784

— v, Pégina 196-217

19,38 348 19,38 548 19,38 748

27,37 358 27,37 558 27,37 758

27,37 360 27,37 560 27,37 760

63,19 384 63,19 584 63,19 784
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas negativas CN..

[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-F30 -F30 -F30 -M30 -M30 -M30
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
DRAGONSIN
~ = ~ =
o[c[2] [ofe]2] [o]cl= [Ol<]2] [ofe]z] [ofc]m
F F F M M M
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
75010... 75010.. 75010.. 75011.. 75011.. 75011..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
120404EN 04 11,99 12800 11,99 280 11,99 32800
120408EN 0,8 11,99 13000 11,99 230 11,99 33000 11,99 13000 11,99 230 11,99 33000
120412EN 1,2 11,99 13200 11,99 232 11,99 33200
120416EN 1,6 11,99 13400 11,99 234 11,99 33400
P [¢) [e) o o) ) o
M ) ) ) ) ) )
K
N
S) o o
H
[ NEW | [ NEW | [ NEW |
-M60 -M60 -M60 -M34
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTPX710
= =
o[c[2] [ofe]=] [o]c]=] [o]<]]
M M M
CNMG CNMG CNMG CNMG
75012... 75012.. 75012.. 75003..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
120404EN 04 11,29 62800
120408EN 0,8 11,99 13000 11,99 230 11,99 33000 11,29 63000
120412EN 1,2 11,99 13200 11,99 232 11,99 33200 11,29 63200
120416EN 1,6 11,99 13400 11,99 234 11,99 33400 11,29 63400
P o o) o) )
M ° ) ) )
K
N o
S [e) )
H

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Standard

Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas negativas CN..

CNMG

1SO RE

mm
120404EN 04
120408EN 0,8
120412EN 1,2
120416EN 1,6

160612EN 1,2
160616EN 1,6

190612EN 1,2
190616EN 1,6

T w=x= 7T

09[14

[ NEW T [ NEW T [ NEW
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35

O[] OFl B ofl CLE
F F M M M
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
75302.. 75302.. 75303.. 75303.. 75303..

EUR EUR EUR EUR EUR
15/1N 18/1N 15/1N 18/1N 18/1N

3,59 02809 3,59 12809
3,59 03009 3,59 13009 3,59 03009 3,59 13009 3,59 23009
3,59 03209 3,59 13209 3,59 03209 3,59 13209 3,59 23209

3,59 03409 3,59 13409 3,59 23409
5,26 04409 5,26 14409 5,26 24409
5,26 04609 5,26 14609 5,26 24609
7,82 05609 7,82 15609 7,82 25609
7,82 05809 7,82 15809 7,82 25809
[ ] [} [} [} [ ]
(@) o (] o O

— v, Pégina 196-217
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas negativas CN..

CNGA
Designacion L S D1 IC ©
mm mm mm mm Iz
CNGA 1204.. 12,9 4,76 513 12,7 ( ()Y & '
%& LE.‘\ - s
L
CNGA A
<
% '\ .
- &
L
CNGA

A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte

CTBS10U CTBS10C CTBS20U CTBS20C CTBS20C
BN -~
HE;GB o[c]2] [e[<]] | [elel<] [o]e]=]
F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
CNGA CNGA CNGA CNGA CNGA
71406.. 71408.. 71406.. 71400.. 71401..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm (NOl) mm Y0 Y0 Y0 YO YO
120402FN 0,2 A(l) 34 41,08 10000
120402TN 0,2 012 20° A(1) 34 41,08 10100
120404SN 04 0,09 10° L@4) 28 61,52 122
120404TN 04 0,09 15° A(1) 31 41,08 20000
120404TN 04 0,09 15° L@4) 28 74,70 80000
120404SN 04 0,09 15° L@4) 28 61,52 132
120404SN 04 0,11 15° K(2) 28 37,60 142
120404SN 04 011 15° L@4) 28 61,52 16200
120404SN 04 0,09 20° L@4) 28 61,52 152
120404TN 04 012 20° A(1) 31 41,08 10300
120404SN 04 014 20° K(2) 28 37,60 162
120404SN 04 014 20° L@4) 28 61,52 17100
120404TN 04 015 25° L@4) 28 74,70 80100
120404SN 04 0,18 30° K(2) 28 37,60 182
120404FN 0,4 A(l) 31 41,08 10200
120404SN 04 018 30° L@4) 28 61,52 182
120408TN 0,8 0,09 10° L@4) 25 74,70 80200
120408SN 0,8 0,09 10° L@4) 25 6152 124
120408SN 0,8 0,09 15° L@4) 25 61,52 134
120408TN 0,8 0,09 15° L@4) 25 74,70 80300
120408SN 0,8 0,11 15° K(2) 25 37,60 144
P
M
K ° ° ° ° °
N
S) ) ) ) ) )
H
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas negativas CN..

CNGA

A TCE(NOI)

1SO

120408SN
120408SN
120408TN
120408TN
120408SN
120408SN
120408TN
120408SN
120408SN
120408SN
120408FN

120412SN
120412TN
120412SN
120412SN
120412SN
120412SN
120412TN
120412SN
120412SN
120412TN
120412SN
120412FN
120412SN

T w=Xx= T

09|16

= Version y namero de filos de corte

BN
i

RE
mm
08
0,8
08
08
08
08
08
08
08
0,8
08

1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2

BN
mm
0,11
0,09
0,11
0,12
0,14
0,14
0,15
0,16
0,18
0,18

0,09
0,09
0,09
0,11
0,11
0,09
0,12
0,14
0,14
0,15
0,18

0,18

GB

15°
20°
20°
20°
20°
20°
25°
25°
30°
30°

10°
15°
15°
15°
15°
20°
20°
20°
20°
25°
30°

30°

TCE
(NOI)
L)
L(4)
L(4)
A1)
K()
L(4)
L)
L)
K()
L(4)
A1)

L@
L@
L@
K(2)
L@
L@
A(1)
K(2)
L(4)
L)
K()
A1)
L@)

LE
mm
2,5
2,5
2,5
2,8
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,8

2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,5
2,2
2,2
2,2
2,2
2,5
2,2

N @ EEE 2EEE
CTBS10U CTBS10C CTBS20U CTBS20C CTBS20C
~ ~
©[c]=] [Blc]] [efe]=] [ele]=] [e[e]]
F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
CNGA CNGA CNGA CNGA CNGA
71406.. 71408.. 71406.. 71400.. 71401..
EUR EUR EUR EUR EUR
YO YO YO Y0 YO
61,52 16300
61,52 154
74,70 80400
41,08 10500
37,60 164
61,52 17200
74,70 80500
61,52 18000
37,60 184
61,52 184
41,08 10400
61,52 126
74,70 80600
61,52 136
37,60 146
61,52 16400
61,52 156
41,08 10700
37,60 166
61,52 17300
74,70 80700
37,60 186
41,08 10600 41,08 20100
61,52 186
[ ] [ ] [ ] [ ) [ )
[ ) [ ) [ ) [ ) [ )
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas negativas CN..

CNGA

A TCE(NOI)

1SO

120402FN
120402TN

120404TN
120404TN
120404SN
120404SN
120404SN
120404TN
120404TN
120404FN
120404FN
120404TN
120404SN
120404SN
120404RN
120404FN

120408TN
120408SN
120408TN
120408SN
120408SN
120408TN
120408TN
120408TN
120408FN
120408FN
120408SN
120408SN
120408SN
120408RN
120408FN

120412TN
120412SN
120412SN
120412SN
120412TN
120412FN
120412TN
120412SN
120412SN
120412RN

Tw=x=Z T

cuttingtools.ceratizit.com

= Version y namero de filos de corte

BN
i

0,11

0,14

0,09

0,11

0,13
0,14
0,14

0,09
0,11
0,11
0,11
0,11

0,11
0,13
0,14

GB

20°

15°
15°
15°
20°
20°
20°
25°

25°
25°
25°

15°
15°
20°
20°
20°
20°
25°
25°

25°
25°
30°

15°
15°
20°
20°
25°

25°
25°
25°

K@)

K(2)
B(2)
K(2)
L(4)
K(2)
K()
L(4)
L(4)
B(2)
B()

[ NEW [ NEW
-Q

CTBHI5C CTBHI5C CTBH20U CTBH20C CTBH20C CTBH20C
ol [2] o] ] \OM ole]~] [ofel~] [ofe]]

CBN
CNGA

71003 ...

EUR
Y0

71,93 32814

71,93 32829
71,93 22800

71,93 33014

71,93 33029

71,93 23000

CBN
CNGA

71005 ...

EUR
Y0

71,93 33214

71,93 33229
71,93 23200

— v, Péagina 200-207

CBN
CNGA

71406 ...

EUR

Y0

41,08 40000
41,08 40100

41,08 40300

41,08 40200

41,08 40500

41,08 40400

CBN
CNGA

71400 ...

EUR
YO0

37,60 222

37,60 25800

37,60 252
37,60 212

37,60 224
37,60 234
37,60 26000

37,60 254

37,60 226
37,60 26200

37,60 256
37,60 216

CBN CBN
CNGA CNGA

71401.. 71407..
EUR EUR

YO0 Y0

61,52 21200

61,52 242

61,52 25200

61,52 262

61,52 20200

61,52 244

61,52 25300
61,52 20300
61,52 264
61,52 274

41,50 30000

61,52 246

61,52 25400
61,52 266

09|17



CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas negativas CN..

CNGA
A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte
E ET ET
-Q
CTBH40U CTBH40C CTBH40C CTBH40C CTBH41U
BN - - — — =
e Olc[E [oliE [ [OfE OrE
- | o"
- i
F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
CNGA CNGA CNGA CNGA CNGA
71406.. 71400.. 71401.. 71407.. 71409..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR
mm  mm (NOl) mm Y0 Y0 Y0 YO YO
120402FN 0,2 A(l) 34 41,08 50000
120402TN 0,2 0712 25° A(1) 34 41,08 50100
120404SN 04 0,09 20° L@4) 28 61,52 332
120404SN 04 011 20° L@4) 28 61,52 34200
120404SN 04 011 25° K(@2) 28 37,60 352
120404SN 04 011 25° L@4) 28 61,52 352
120404TN 04 012 25° A(1) 31 41,08 50300
120404TN 04 0,08 30° U@ 28 135,50 70000
120404SN 04 014 30° L@4) 28 61,52 372
120404SN 04 014 35 L@4) 28 61,52 38000
120404FN 0,4 A1) 31 41,08 50200
120404SN 04 014 35 K(2) 28 37,60 382
120408SN 0,8 0,09 15° L(@4) 25 61,52 31200
120408EN 0,8 L@4) 25 61,52 30200
120408SN 0,8 0,09 20° L@ 25 61,52 334
120408SN 0,8 011 20° L@4) 25 61,52 34300
120408SN 0,8 011 20° K(2) 25 37,60 35800
120408SN 0,8 011 25° K(2) 25 37,60 354
120408SN 0,8 011 25° L(@4) 25 61,52 354
120408TN 0,8 012 25° A(1) 28 41,08 50500
120408SN 0,8 013 25° L(4) 25 61,52 364
120408SN 0,8 0,13 25° K(2) 25 37,60 36200
120408TN 0,8 0,08 30° U(2) 26 135,50 70100
120408SN 0,8 014 30° L@4) 25 61,52 374
120408SN 0,8 0,14 30° K(2) 25 37,60 38800 41,50 60000
120408SN 0,8 014 35° L(@4) 25 61,52 38100
120408EN 0,8 K@) 25 37,60 314
120408FN 0,8 A(l) 28 41,08 50400
120408SN 0,8 0,14 35 K(2) 25 37,60 384 74,70 60100
120412SN 12 0,09 20° L@4) 22 61,52 336
120412SN 12 0,11 25° K(2) 22 37,60 356
120412SN 12 011 25° L@4) 22 61,52 356
120412TN 1,2 012 25° A(1) 25 41,08 50700
120412SN 12 013 25° L@4) 22 61,52 366
120412TN 1,2 0,08 30° U@ 24 135,50 70200
120412SN 12 014 30° L@4) 22 61,52 376
120412FN 1,2 A(l) 25 41,08 50600
120412SN 1,2 0,14 35 K(@2) 22 37,60 386
P
M
K
N
S
H ° ° ° ° °

0]
@ Para determinar de forma répida y efectiva el filo mas apropiado existen plaquitas de prueba CNGA. — Pagina 218
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas negativas CN..

Designacion L S D1 IC
mm mm mm mm
CNGA 1204.. 12,9 476 513 12,7
A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte
E E
CTDPD20 CTDPS30
olc[2] o]
F F
DIAMOND DIAMOND
CNGA CNGA
mM127... T71127..
1SO RE TCE LE EUR EUR
mm (NOI) mm Y0 Y0

120404FN 04 A(1) 63
120408FN 08 A(1) 6,0
120412FN 1,2 A(1) 57

71,93 10001 71,93 20001
71,93 10101 71,93 20101
81,62 10201 81,62 20201

T w=XxX= T
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-D - DCLN 95° - Portaherramientas con brida superior

gB

Designacion 1ISO

DCLN R/L 1616 H09
DCLN R/L 2020 K09
DCLN R/L 2020 K12
DCLN R/L 2525 M12
DCLN R/L 3225 P12
DCLN R/L 2525 M16
DCLN R/L 3232 P16
DCLN R/L 3232 P19
DCLN R/L 4040 S19
DCLN R/L 4040 S25

Piezas de repuesto

Para N° de articulo

70508516/ 70509 516
70508 520 / 70 509 520
70508 620 / 70 509 620
70508 625 / 70 509 625
70508 632/ 70509 632
70508725 /70509 725
70508732 /70509732
70508 832 /70509 832
70508 940/ 70 509 940
70508 440/ 70 509 440

H
mm
16
20
20
25
32

32
32
40
40

B
mm
16
20
20
25
25

32
32
40
40

OAL
mm
100
125
125
150
170
150
170
170
250
250

)

OAL

Las figuras muestran la version a derechas

LH WF
mm mm
23 20
24 25
32 25
32 32
32 32
38 32
36 40
42 40
42 50
60 50

Par de apriete
Nm
2
2
4
4
4
6,5
6,5
6,5
6,5
6,5

i
Surtido de bridas

70950 ...

EUR
2A/28
24,82
24,82
24,48
24,48
24,48
27,49
27,49
30,07
30,07
47,74

CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..

T09-1P
T09-1P
T15-1P
T15-1P
T15-1P
T20-1P
T20-1P
T20-1P
T20-1P
T25-1P

Plaquita

0903
0903
1204
1204
1204
1606
1606
1906
1906
2509

EE— ]

Destornillador

80950 ...

EUR
Y7
11,58
11,58
12,25
12,25
12,25
12,92
12,92
12,92
12,92
14,94

126
126
128
128
128
129
129
129
129
130

M3x7 - 1P
M3x7 - 1P
M4,5x12 - IP
M4,5x12 - IP
M4,5x12 - IP
M5x14 - 1P
M5x14 - 1P
M5x14 - 1P
M5x14 - 1P
M6x16 - IP

MaxiLock-D - DCBN 75° - Portaherramientas con brida superior

Designacion 1ISO

DCBN R/L 2525 M12

Piezas de repuesto
Para N° de articulo
70501825/ 70500 825

09]20

H
mm
25

B
mm
25

OAL
mm
150

H
OAL
Las figuras muestran la version a derechas
LH WF  Parde apriete Plaquita
mm mm Nm
32 22 4 CN.. 1204
-
Q -
Surtido de bridas Destornillador
70950 ... 80950 ...
EUR EUR
2A/28 Y7
24,48 824 T15-IP

12,25 128 M4,5x12-1P

Aizquierdas

70509 ...

EUR
2A/24
78,62
87,59
87,59
90,61
97,20
90,61
122,40
122,40
152,10
152,10

516
520
620
625
632
725
732
832
940
440

T

Tornillo de
sujecion

70950 ...

EUR
2A/28
3,30
3,30
3,13
3,13
3,13
4,44
4,44
4,44
4,44
8,44

Aizquierdas

70501 ...

EUR
2A/24
8759 825

p -

Tornillo de
sujecion

70950 ...

EUR
2A/28
3,13 820

A derechas

70508 ...

EUR
2A/24
78,62
87,59
87,59
90,61
97,20
90,61
122,40
122,40
152,10
152,10

Placa base MD-C

516
520
620
625
632
725
732
832
940
440

70950 ...

EUR
2A/28
748
7,48
8,28
8,28
8,28
12,65
12,65
13,56
13,56
25,99

A derechas

70500 ...

EUR
2A/24
87,59 825

Placa base MD-C

70950 ...
EUR
2A/28

828 810

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-D - DCKN 75° - Portaherramientas con brida superior

H

LH e

LF
OAL

Las figuras muestran la version a derechas

Aizquierdas A derechas
70505.. 70504..
Designacion ISO H B 0AL LF LH WF  Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
DCKN R/L 2525 M12 25 25 1529 150 289 32 4 CN.. 1204 87,59 825 87,59 825
-
Surtido de bridas Destornillador Tornillo de Placa base MD-C
sujecion
70950 ... 80950... 70950.. 70950...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR
Para N° de articulo 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
70505 825/ 70 504 825 24,48 824 T15-1P 12,25 128 M4,5x12-1P 3,13 820 8,28 810

MaxiLock-N - PCLN 95° - Portaherramientas con palanca de sujecion

m s %m

LH

OAL

Las figuras muestran la version a derechas

Aizquierdas Aderechas
70509... 70508 ...
Designacion ISO H B OAL LH WF  Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24

PCLN R/L 1616 H12 16 16 100 26,2 20 4 CN.. 1204 78,62 016 78,62 016
PCLN R/L 2020 K12 20 20 125 275 25 4 CN.. 1204 87,59 020 87,59 020
PCLN R/L 2525 M12 25 25 150 281 32 4 CN.. 1204 90,61 025 90,61 025
PCLN R/L 3225 P12 32 25 170 281 32 4 CN.. 1204 97,20 032 97,20 032
PCLN R/L 2525 M16 25 25 150 32,7 32 4 CN.. 1606 90,61 125 90,61 125
PCLN R/L 3232 P16 32 32 170 32,6 40 4 CN.. 1606 122,40 132 122,40 132
PCLN R/L 3232 P19 32 32 170 38,0 40 8 CN.. 1906 122,40 232 122,40 232

PCLN R/L 4040 S19 40 40 250 38,0 50 8 CN.. 1906 152,10 54000 152,10 54000
PCLN R/L 4040 S25 40 40 250 50,0 50 8 CN.. 2509 152,10 340 152,10 340
( N e J e 8

Llave "L" Pasador para Util de montaje Palanca de Tornillo de Placa base MD-C
placa base sujecion sujecion

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..

Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR EUR EUR

Para N° de articulo 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70508 016/ 70 509 016 SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192 13,22 187 3,68 209 8,28 233
70508 020/ 70 509 020 SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192 13,22 187 3,68 209 8,28 233
70508 025 / 70 509 025 SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192 13,22 187 3,68 209 8,28 233
70508 032 /70509 032 SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192 13,22 187 3,68 209 8,28 233
70508125 /70509 125 SW3 2,57 176 1,18 391 1,28 394 13,10 385 3,99 388 13,10 380
70508 132/ 70509 132 SW3 2,57 176 1,18 391 1,286 394 13,10 385 3,99 388 13,10 380
70508232 /70 509 232 Sw4 2,70 396 1,85 392 1,28 395 20,07 386 3,99 389 20,17 381
70508 54000/ 70 509 54000 Sw4 2,70 396 1,85 392 1,28 395 20,07 386 3,99 389 20,17 381
70508 340/ 70509 340 SW5 3,86 265 1,18 621 1,98 623 27,12 620 2,39 622 25,99 624
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-N - PCBN 75° - Portaherramientas con palanca de sujecion

w
B2 =
Designacion ISO H B 0AL LH
mm mm mm mm
PCBN R/L 2525 M12 25 25 150 27,70
PCBN R/L 2525 M16 25 25 150 31,81
PCBN R/L 3232 P19 32 32 170 38,00
Piezas de repuesto
Para N° de articulo
70500025/ 70501 025 SW3
70500125/ 70 501 12500 SW3
70500032/ 70501032 Sw4

i -

)

om

[

)

LH

OAL

Las figuras muestran la version a derechas

WF
mm
22
22
27

Par de apriete
Nm
4
4
8

Llave "L"

70950 ...

EUR
2A/28
2,57
2,57
2,70

176
176
396

Plaquita

CN.. 1204
CN.. 1606
CN.. 1906

q

Pasador para
placa base

70950...

EUR
2A/28

185 198
1,18 391
185 392

Util de montaje

70950 ...

EUR
2A/28

128 192
128 394
128 395

Aizquierdas

70501 ...

EUR
2A/24

87,59 025
87,59 12500
122,40 | 032

4 @9

Palanca de Tornillo de
sujecion sujecion
70950... 70950...

EUR EUR
2A/28 2A/28
13,22 187 3,686 209
13,10 385 3,99 388
20,07 386 3,99 389

MaxiLock-N - PCKN 75° - Portaherramientas con palanca de sujecion

[N o [a]
@ = /\47'\ SS
O
LH H
LF
OAL
Las figuras muestran la version a derechas
Designacion ISO H B OAL LF LH WF  Parde apriete Plaquita
mm mm mm mm mm mm Nm
PCKN R/L 2525 M12 25 25 153,07 150 314 32 4 CN.. 1204
‘ q Y ]
Llave "L" Pasador para Util de montaje
placa base
70950... 70950.. 70950...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR
Para N° de articulo 2A/28 2A/28 2A/28
70505025/ 70 504 025 SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192
09]22

A derechas

70500 ...

EUR
2A/24

87,59 025
87,59 125
122,40 032

Placa base MD-C

70 950...

EUR
2A/28

8,28 233
13,10 380
20,17 381

Aizquierdas

70505 ...

)

EUR
2A/24
87,59 025

e

Palanca de Tornillo de
sujecion sujecion
70950... 70950...

EUR EUR
2A/28 2A/28
13,22 187 3,68 209

A derechas

70504 ...

EUR
2A/24
87,59 025

Placa base MD-C

70950 ...
EUR
2A/28

828 233
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-D - DCLN 95° - Portaherramientas con brida superior

LPR
L

iy

Las figuras muestran la version a derechas

Aizquierdas A derechas
74504 .. 74503 ..
Designacion ISO Tamafode LPR l, BDRED WF DMIN Parde apriete Plaquita EUR EUR
cono mm mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
HSKT63DCLNR/L12  HSK-T63 70 42 53 45 100 4 CN.. 1204 236,00 512 236,00 512
HSKT63DCLNR/L16  HSK-T63 70 42 53 45 125 4 CN.. 1606 236,00 516 236,00 516
HSKT63DCLNR/L19  HSK-T63 70 42 53 45 125 8 CN.. 1906 236,00 519 236,00 519
HSK T100 DCLN R/L 12 HSK-T 100 80 45 88 55 125 4 CN.. 1204 277,00 712 277,00 712
HSK T100 DCLN R/L 19 HSK-T 100 80 45 88 55 125 8 CN.. 1906 277,00 719 277,00 719
‘ii E
- w
Surtido de bridas Destornillador Tornillo de Placa base MD-C
sujecion
70950 ... 80950 ... 70950.. 70950 ...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR
Para N° de articulo 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
74504512 / 74 503 512 24,48 824 T15-IP 12,25 128 M4,5x12-IP 3,13 820 8,28 810
74504516 / 74503 516 27,49 825 T20-IP 12,92 129 Mb5x14-1P 444 821 12,65 814
74504519 /74503 519 30,07 826 T20-IP 12,92 129 Mb5x14-1P 444 821 13,56 816
74504712 / 74503 712 24,48 824 T15-IP 12,25 128 M4,5x12-IP 3,13 820 8,28 810
74504719/ 74503 719 30,07 826 T20-IP 12,92 129 Mb5x14-1P 444 821 13,56 816

MaxiLock-D - DCMN 95° - Portaherramientas con brida superior

B

Neutro
74 506 ...
Designacion 1ISO Tamafiode LPR BDRED WF  Parde apriete Plaquita EUR
cono mm mm mm Nm 2D/80
HSK T63 DCMN N 12 HSK-T 63 115 53 0 4 CN.. 1204 323,60 512
HSKT100DCMNN12 HSK-T100 150 88 0 4 CN.. 1204 380,60 712
‘
Surtido de bridas Destornillador Tornillo de Placa base MD-C
sujecion
70950 ... 80950... 70950.. 70950...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR
Para N° de articulo 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
74506 512 24,48 824 T15-IP 12,25 128 M4,5x12-IP 3,13 820 8,28 810
74506 712 2448 824 Ti5-1P 12,25 128 M4,5x12-1P 3,13 820 8,28 810
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-N - PCLN 95° - Portaherramientas con palanca de sujecion

Incluye:
Porta sin Set de refrigeracion de alto rendimiento

EEE

1
i
Las figuras muestran la version a derechas | NEW | | NEW |
Aizquierdas A derechas
84657 ... 84656..
Designacion ISO Tamafiode LPR ~ WF DMIN Parde apriete Plaguita Compatible con EUR EUR
cono mm mm mm Nm Direct Cooling Y8 Y8
PSC40 PCLN R/L 50050-12  PSC 40 50 27 50 5 CN.. 1204 DC 229,30 01295 229,30 01295
PSC50 PCLN R/L 65060-12  PSC50 60 35 65 5 CN.. 1204 DC 252,50 01294 252,50 01294
PSC63 PCLN R/L 80065-12  PSC 63 65 45 80 5 CN.. 1204 DC 286,70 01293 286,70 01293

o)
@ El set de refrigeracion de alto rendimiento con el nimero de articulo 84 950 27400 se puede pedir opcionalmente — Pagina 42.

" we 4 g

Pasador para Tornillo de Palanca de Placa base MD-C
placabase palanca sujecion
articulada

84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR
Tamario de cono Y8 Y8 Y8 Y8
PSC 40 1,16 29200 M8X1/L17 SW3 455 28700 13,47 29000 13,38 27800
PSC 50 1,16 29200 M8X1/L17 SW3 455 28700 13,47 29000 13,38 27800
PSC 63 1,16 29200 M8X1/L17 SW3 455 28700 13,47 29000 13,38 27800

MaxiLock-N - PCMN 50° - Portaherramientas con palanca de sujecion

Incluye:
Porta sin Set de refrigeracion de alto rendimiento

EEE

E
Neutro
84 675 ...
Designacion ISO Tamafiode LPR  Parde apriete Plaquita Compatible con EUR
cono mm Nm Direct Cooling Y8
PSC63 PCMN N 0100-12 PSC 63 100 5 CN.. 1204 DC 286,70 01293
PSC63 PCMN N 0130-12 PSC 63 130 5 CN.. 1204 DC 286,70 11293

[e]
@ El set de refrigeracion de alto rendimiento con el nimero de articulo 84 950 27400 se puede pedir opcionalmente — Pagina 42.

= we 2 £

Pasador para Tornillo de Palanca de Placa base MD-C
placa base palanca sujecion
articulada
84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR
Tamaiio de cono Y8 Y8 Y8 Y8
PSC 63 1,16 29200 M8X1/L17 SW3 455 28700 13,47 29000 13,38 27800
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado interior

MaxiLock-D - DCLN 95° - Porta de torneado interior con brida superior

gB

DCONMS

Las figuras muestran la version a derechas

Aizquierdas A derechas
70557 ... 70556..
Designacion ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
A20Q DCLN R/L 09 20 19 180 35 13 25 2 CN.. 0903 205,40 720 205,40 720
A25R DCLN R/L 12 25 24 200 36 17 32 4 CN.. 1204 228,90 825 228,90 825
A32S DCLN R/L 12 32 31 250 40 22 40 4 CN.. 1204 236,70 832 236,70 832
A40T DCLN R/L 12 40 39 300 45 27 50 4 CN.. 1204 263,70 840 263,70 840
A40UDCLNL 16 50 47 350 45 35 63 6,5 CN.. 1606 326,30 85000
-
) e mg £
Surtido de bridas Destornillador Tornillo de Placa base MD-C
sujecion
70950 ... 80950 ... 70950... 70950...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR
Para N° de articulo 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
70556 720/ 70 557 720 24,82 823 T09-IP 11,58 126 M3x7-IP 3,30 819 748 848
70556 825 / 70 557 825 24,48 824 T15-IP 12,25 128 M4,5x12-IP 3,13 820
70556 832/ 70 557 832 24,48 824 T15-IP 12,25 128 M4,5x12-IP 3,13 820 8,28 810
70556 840/ 70 557 840 24,48 824 T15-IP 12,25 128 M4,5x12-IP 3,13 820 8,28 810
70 557 85000 27,49 825 T20-IP 12,92 129 Mb5x14-1P 444 821 12,65 814

MaxiLock-N - PCLN 95° - Porta de torneado interior con palanca de sujecion

A A..=conagujero de refrigeracion interna
A S, =sinagujero de refrigeracion interna

B i

DCONMS

DMIN |
WF

&

e

0

LDRED H
OAL

Las figuras muestran la version a derechas

Aizquierdas A derechas
70557 ... 70556..
Designacion ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
A25R PCLN R/L 12 25 23 200 36,0 17 32 4 CN.. 1204 228,90 225 228,90 225
S25T PCLN R/L 12 25 23 300 22,0 17 32 4 CN.. 1204 228,90 025 228,90 025
A32S PCLN R/L 12 32 30 250 50,0 22 40 4 CN.. 1204 236,70 232 236,70 232
S32U PCLN R/L 12 32 30 350 241 22 40 4 CN.. 1204 236,70 032 236,70 032
A40T PCLN R/L 12 40 38 300 60,0 27 50 4 CN.. 1204 263,70 240 263,70 240
S40V PCLN R/L 12 40 38 400 241 27 50 4 CN.. 1204 263,70 040 263,70 04000
S50W PCLN R/L 16 50 47 450 31,0 35 63 4 CN.. 1606 326,30 050 326,30 050
1) Niguelado
e M e—— @ 8
Llave "L" Pasador para Util de montaje Palanca de Tornillo de Placa base MD-C
placa base sujecion sujecion
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Para N° de articulo 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70556 225 / 70 557 225 SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192 13,22 187 4,49 205 8,28 233
70556 025 / 70 557 025 SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192 13,22 187 4,49 205 8,28 233
70556 232 / 70 557 232 SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192 13,22 187 4,49 205 8,28 233
70556 032 / 70 557 032 SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192 13,22 187 4,49 205 8,28 233
70556 240 / 70 557 240 SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192 13,22 187 3,68 209 8,28 233
70556 04000 / 70 557 040 SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192 13,22 187 3,68 209 8,28 233
70556 050 / 70 557 050 SW3 2,57 176 1,18 391 1,28 394 13,10 385 3,99 388 13,10 380
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado interior

MaxiLock-N - PCLN 95° - Porta de torneado interior con palanca de sujecion

A Connucleo de metal duro

EEE

Designacion 1ISO DCONMS
mm

E-A25R PCLN R/L 12 25

E-A32S PCLN R/L 12 32

E-A40T PCLN R/L 12 40

Piezas de repuesto

Para N° de articulo

70558 025 / 70 559 025

70558032/ 70 559 032

70558 040/ 70 559 040

H
mm
23
30
38

DMIN
WF
&
e
0

LDRED H
OAL

DCONMS

Las figuras muestran la version a derechas

OAL LDRED WF
mm mm mm
200 40 17
250 50 22
300 60 27

Sw3

SwW3

SW3

DMIN  Par de apriete
mm Nm
31 4
39 4
48 4

"

Llave "L"
placa

Pasador para

base

70950... 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28
257 176 185 198
257 176 185 198
257 176 185 198

Plaquita

CN.. 1204
CN.. 1204
CN.. 1204

Util de montaje

70950...

EUR
2A/28
1,28
1,28
1,28

192
192
192

Aizquierdas

70559 ...

EUR
2A
745,10 025
983,50 032
1.174,00 ~ 040

4 @9

Palanca de Tornillo de
sujecion sujecion
70950... 70950...

EUR EUR
2A/28 2A/28
13,22 187 4,49 205
13,22 187 4,49 205
13,22 187 3,68 209

MaxiLock-D - DCLN 95° - Porta de torneado interior con brida superior

B

Designacion ISO

Tamafio de
cono

HSKT63 500 DCLNR/L12 HSK-T 63

Piezas de repuesto
Para N° de articulo
74528 512 / 74 529 512

09]26

LPR LH
mm  mm
175 149

LPR

LH

LLLLLL L LA L

N.DMIN

z]

=
-

q’(;/'o

BDRED

HSK

Las figuras muestran la version a derechas

BDRED
mm
50

WF
mm
35

Surtido de bridas

DMIN
mm
63

70950 ...

EUR

2A/28

2448 824 T15-IP

Nm
4

Par de apriete

~

A derechas

70 558 ...

EUR
2A
74510 025
983,50 032
1.174,00 ~ 040

Placa base MD-C

70950 ...

EUR
2A/28
8,28
8,28
8,28

233
233
233

Aizquierdas
74 529 ...
Plaquita EUR
2D/80
CN.. 1204 323,60 512
Destornillador Tornillo de
sujecion
80950 ... 70950 ...
EUR EUR
Y7 2A/28
12,25 128 M4,5x12-1P 3,13 820

A derechas

74 528 ...

EUR
2D/80
323,60 512

Placa base MD-C

70950 ...
EUR
2A/28

828 810
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas negativas DN..

D1 IC

mm mm

3,81 9,52

5,16 12,70

5,16 12,70
-CF20 -TFQ -F50 -F50 -F50
CTEP110 CTEP110 CTCP115 CTCP125 CTCP135

DRAGONSKIN

-TFQ
CTCP115

DRAGONSKIN

Designacion L S
mm mm
DNMG 1104.. 11,6 476
DNMG 1504.. 15,5 4,76
DNM. 1506.. 15,5 6,35
-CF
TCM10
F
CERMET
DNMG
70155 ...
1SO RE EUR
mm 1A/78
110402EN 0,2
110404EN 04 12,21 904
110408EN 0,8
110412EN 1,2
150404EN 04
150408EN 0,8
150412EN 1,2
150604EN 0,4 15,99 914

150608EN 0,8
150612EN 1,2

T w=Xx= 710

cuttingtools.ceratizit.com

CERMET
DNMG

76102 ...

EUR
1A/78

12,80
12,80

16,80
16,80
16,80

004
006

028
030
032

CERMET
DNMG

76 153 ...

EUR
1A/78

18,68 028
18,68 030

[ ]
O
(@)

— v, Pégina 196-217

DNMG
76134 ...

EUR
1A/08

12,80 302
12,80 304
12,80 306
12,80 308

15,51 316
1551 318
15,51 320

16,80 328
16,80 330
16,80 332

Q.

DNMG
76134 ...

EUR

1A/08
12,80
12,80
12,80
12,80

15,51
15,51
15,51

16,80
16,80
16,80

702
704
706
708

716
718
720

728
730
732

:

DNMG
76 153 ...

EUR
1A/08

19,38 32800
19,38 330
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas negativas DN..

-TFQ -XU -XU -M50 -M50 -M50 -M50
CTCP125 CTCP115 CTCP125 CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125
Draconskiy S DRAGONSTIN
lole]=] [o]<]] M \0\ M \O\ \“!
F M
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
76153.. 76291.. 76291.. 70133.. 70133.. 76136.. 76136..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
110404EN 04 12,80 304 12,80 504
110408EN 0,8 12,80 306 12,80 506
110412EN 1,2 12,80 308 12,80 508
150404EN 04 1551 316 15,51 514
150408EN 0,8 15,51 018 15,51 518 15,51 318 15,51 518
150412EN 1,2 15,51 020 15,51 520 15,51 320 15,51 516
150416EN 1,6 15,51 322 15,51 522
150604EN 0,4 19,38 528 16,80 328 16,80 528 16,80 328 16,80 528
150608EN 0,8 19,38 530 16,80 330 16,80 530 16,80 030 16,80 530 16,80 330 16,80 530
150612EN 1,2 16,80 332 16,80 532 16,80 032 16,80 532 16,80 332 16,80 532
150616EN 1,6 16,80 334 16,80 534
P ) ) ) o o) ) )
M
K ) ) (e} ) ) o o)
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas negativas DN..

-M50 -TMQ -M70 -M70 -M70 -M70 -M70
CTCP135 CTCP125 CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135
—
= ~ =
\ \ \O\ M \0\ M
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
76136.. 76197.. 70263.. 70263.. 76263.. 76263.. 76263..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
110404EN 04 12,80 704
110408EN 0,8 12,80 706 12,80 306 12,80 506 12,80 706
110412EN 1,2 12,80 708 12,80 308 12,80 508 12,80 708
150404EN 04 15,51 716
150408EN 0,8 15,51 718 15,51 018 15,51 518 15,51 318 15,51 518 1551 718
150412EN 1,2 15,51 720 15,51 020 15,51 520 15,51 320 15,51 520 15,51 720
150416EN 1,6 15,51 722 15,51 322 15,51 522 15,51 722
150604EN 0,4 16,80 728
150608EN 0,8 16,80 730 19,38 530 16,80 030 16,80 530 16,80 330 16,80 530 16,80 730
150612EN 1,2 16,80 732 19,38 532 16,80 032 16,80 532 16,80 332 16,80 532 16,80 732
150616EN 1,6 16,80 734 16,80 034 16,80 534 16,80 334 16,80 534 16,80 734
P ) ) o o ) ) )
M o) o)
K ) ) ) (e} o
N
S
H
-R28 -R28 -R28 -R58 -R58
CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115 CTCP125
~ ~ 0
\O\ H ofe]=] [9] \O\ H
R R R
DNMA DNMA DNMM DNMM DNMM DNMM DNMM
70156.. 70156.. 76165.. 76165.. 76165.. 76166... 76166 ...
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
150408EN 0,8 15,51 018 15,51 518
150412EN 1,2 15,51 020 15,51 520
150608EN 0,8 16,80 030 16,80 530
150612EN 1,2 16,80 032 16,80 532 16,80 332 16,80 532 16,80 732 16,80 332 16,860 532
150616EN 1,6 16,80 334 16,80 534 16,80 734 16,80 334 16,60 534
P ) o ) ) ) ) )
M o)
K ) ) o) (e} e) o)
N
S
H
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Herramientas de torneado de plaquitas
CERATIZIT \ Performance Plaguitas negativas DN.

[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-R58 -F30 -F30 -F30 -M30 -M30 -M30
CTCP135 CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
DRAGONSKN
~ = ~ =
o[c[2] [ofe]2] [o]cl= [Ol<]2] [ofe]z] [ofc]m
F F F M M M
DNMM DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
76166.. 75013.. 75013.. 75013.. 75014.. 75014.. 75014..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
110404EN 04 12,80 10400 12,80 204 12,80 30400
110408EN 0,8 12,80 10600 12,80 206 12,80 30600 12,80 10600 12,80 206 12,80 30600
110412EN 1,2 12,80 10800 12,80 208 12,80 30800
150604EN 0,4 16,80 12800 16,80 228 16,80 32800
150608EN 0,8 16,80 13000 16,80 230 16,80 33000 16,80 13000 16,80 230 16,80 33000
150612EN 1,2 16,80 732 16,80 13200 16,80 232 16,80 33200
150616EN 1,6 16,80 734
P ) o o o o) ) o
M ) ) ) ° [} ) )
K
N
S ) o
H
-M60 -M60 -M60 -M34
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTPX710
DRAGONSKIN
= =
o[c[2] [ofe]=] [o]c]a
DNMG DNMG DNMG DNMG
75015... 75015.. 75015.. 75004..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
150404EN 04 16,20 61600
150408EN 0,8 16,20 61800
150412EN 1,2 16,20 62000
150608EN 0,8 16,80 13000 16,80 230 16,80 33000 17,75 63000
150612EN 1,2 16,80 13200 16,80 232 16,80 33200 17,75 63200
P o) ) ) )
M ® ® ) )
K
N o
S o )
H
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CERATIZIT \ Standard

Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas negativas DN..

DNMG

1SO RE

mm
150404EN 0,4
150408EN 0,8

150604EN 0,4
150608EN 0,8
150612EN 1,2
150616EN 1,6

T w=x=T

cuttingtools.ceratizit.com

=T [ NEW | [ NEW | =T [ NEW |
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
~ ~ =
olcl2] [ofe]] [o]c[z] [ofe]x] [of<]
F F M M M
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
75306.. 75306.. 75307.. 75307.. 75307..
EUR EUR EUR EUR EUR
1S/1N 1S/1N 18/1N 18/1N 1S/1N
4,62 01609 4,62 11609
4,62 01809 4,62 11809 4,62 01809 4,62 11809
4,85 02809 4,85 12809
4,85 03009 4,85 13009 4,85 03009 4,85 13009 4,85 23009
4,85 03209 4,85 13209 4,85 03209 4,85 13209 4,85 23209
4,85 03409 4,85 13409 4,85 23409
[ ] [ ] [ ) [ ) [ ]
(o] O O (o) (o]

— v, Pégina 196-217
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CERATIZIT \ Performance

Plaquitas negativas DN..

DNGA

Designacion L S D1
mm mm mm

DNGA 1504.. 15,5 476 513

DNGA 1506.. 15,5 6,35 5,16

DNGA 1506.. 15,5 6,35 513

DNGA

A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte

BN

mm
12,7
12,7
12,7

I1SO

RE BN
mm mm

GB

TCE
(NOI)

LE
mm

150604SN 04 009 10° L(4) 28
150604SN 04 009 15° L(4) 28
150604TN 04 009 15° A(1) 35
150604SN 04 011 15° B(2) 28
150604SN 04 009 20° L(4) 28
150404SN 04 009 20° L(4) 28
150604SN 04 009 20° K(2) 28
150604TN 04 012 20° A(1) 35
150404TN 04 012 20° A(1) 35
150604SN 04 014 25° B(2) 28

150604FN 0,4 A(l) 35
150604SN 04 018 30° L(4) 28
150404FN 0,4 A() 35

150608SN 08 009 10° L(4) 26
150608SN 0,8 009 15° L(4) 26
150608TN 0,8 009 15° A(1) 3,0
150608TN 08 009 15° A(1) 50
150608SN 08 011 15° K(2) 26
150608SN 08 011 15° B(2) 26
150608SN 0,8 009 20° L(4) 26
150408SN 08 009 20° L(4) 26
150608TN 0,8 012 20° A(1) 30
150408TN 08 012 20° A(1) 30
150608SN 08 014 25° B(2) 26
150608SN 08 016 25° K(2) 26
150608SN 08 018 30° L(4) 26

150608FN 0,8 A1) 30
150408FN 0,8 A1) 30
150612SN 12 011 15° B(2) 28
150612SN 1,2 014 25° B(2) 28
P

M

K

N

s

H

0

09]32

CTBS20U  [CTBS206  [CTBS20C |CTBHISC,  |CTBH20U
ole]=] lofel=] [ofe]x] [e[-]] [ofe]Z]
>
- ® ' -
s ’ -
F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
DNGA DNGA DNGA DNGA DNGA
71410.. 71411.. 71403.. 71017.. 71410..
EUR EUR EUR EUR EUR
Y0 Y0 YO YO Y0
61,52 122
61,52 132
41,08 20000
71,93 32814
61,52 152
61,52 10200
41,50 20000
41,05 40500
41,08 40100
71,93 32829
41,08 40400
61,52 182
41,05 40000
61,52 124
61,52 134
41,08 20100
73,04 20200
41,50 20100
71,93 33014
61,52 154
6152 10300
41,08 40700
41,08 40300
71,93 33029
41,50 20200
61,52 184
41,08 40600
41,08 40200
71,93 33214
71,93 33229
[ ] [ ] [ ]
([ ] ([ ] ([ ]
[ ] [ ]

— v, Péagina 200-207
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CERATIZIT \ Performance

Plaquitas negativas DN..

DNGA
A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte
ET
CTBH20C CTBH20C CTBH40U CTBH40C CTBH40C
BN ~ ~ - - -
4 o o[c]=] [ofe]=] [o]c]a] [o]c]z] [of<[a
= -
- ® ' - (] ®
- - o
F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
DNGA DNGA DNGA DNGA DNGA
71402... 71403.. 71410.. 71402.. 71403..
ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR
mm  mm (NOl) mm Y0 Y0 YO YO Y0
150604FN 0,4 A(l) 35 41,08 50400
150604TN 0,4 0,09 15° K(2) 28 37,60 222
150604SN 0,4 0,09 20° K(@2) 28 37,60 32600
150404SN 04 0,09 20° L@4) 28 61,52 30200
150604SN 04 0,09 20° L@4) 28 61,52 332
150404SN 04 011 20° L@4) 28 61,52 30300
150604SN 04 011 20° K(2) 28 37,60 24200
150604SN 04 011 20° L@4) 28 61,52 242
150604SN 04 011 25° K(2) 28 37,60 352
150404TN 04 011 25° L@4) 28 61,52 20200
150604TN 04 011 25° L@4) 28 61,52 24800
150404SN 04 011 25° L(@4) 28 61,52 30400
150604TN 04 011 25° K(2) 28 37,60 252
150604SN 04 011 25° L@4) 28 61,52 352
150404TN 04 012 25° A(1) 35 41,08 50100
150604TN 04 012 25° A(1) 35 41,08 50500
150604SN 04 013 25° L(@4) 28 61,52 262
150404FN 0,4 A(1) 35 41,08 50000
150404SN 04 013 25° L(@4) 28 61,52 20300
150604SN 04 014 30° L@4) 28 61,52 372
150604SN 04 014 35 K(2) 28 37,60 382
150604FN 0,4 L@4) 28 61,52 29300
150604FN 0,4 K@ 28 37,60 212
150604SN 04 014 35° L@4) 28 61,52 37500
150408FN 0,8 A(l) 3,0 41,08 50200
150608TN 0,8 0,09 15° K(2) 26 37,60 224
150608SN 0,8 0,09 20° L@4) 26 61,52 334
150608SN 0,8 0,11 20° K(2) 26 37,60 24300 37,60 34200
150608SN 0,8 0,11 20° L@4) 26 61,52 244 61,52 34400
150408SN 0,8 0,11 20° L@4) 26 61,52 30500
150608SN 0,8 0,11 25° K(2) 26 37,60 354
150408TN 0,8 0,11 25° L@4) 26 61,52 20500
150608TN 0,8 0,11 25° L@4) 26 61,52 24900
150408SN 0,8 0,11 25° L@4) 26 61,52 30600
150608TN 0,8 0,11 25° K(2) 26 37,60 254
150608SN 0,8 0,11 25° L@4) 26 61,52 354
150408TN 0,8 0712 25° A(1) 3,0 41,08 50300
150608FN 0,8 A(l) 30 41,08 50600
150608TN 0,8 0712 25° A(1) 3,0 41,08 50700
150608SN 0,8 0,13 25° K(2) 26 37,60 26000
150608SN 0,8 0,13 25° L@4) 26 61,52 264 61,52 364
150408SN 0,8 0714 30° L@4) 26 61,52 30700
150608SN 0,8 0,14 30° L@4) 26 61,52 274 61,52 374
150608SN 0,8 0,14 35 K(2) 26 37,60 384
150608FN 0,8 L@ 26 61,52 29400
150408FN 0,8 L@ 26 61,52 20400
150608FN 0,8 K2 26 37,60 214
150608SN 0,8 014 35° L(@4) 26 61,52 37600
P
M
K
N
S
H ° ° ° o °
0

cuttingtools.ceratizit.com — v, Pégina 200-207 09]33



CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas negativas DN..
Designacion L S D1 IC
mm mm mm mm © IS
DNGA 1504.. 15,5 4,76 513 12,7
DNGA 1506.. 15,5 6,35 513 12,7 %%V( LE s
L
DNGAA
A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte
[ NEW |
CTDPD20
DIAMOND
DNGA
71128 ...
1SO RE TCE LE EUR
mm (NOI) mm Y0
150404FN 04 A(1) 64 71,93 10001
150408FN 08 A1) 6,0 71,93 10101
150412FN 1,2 A(1) 56 84,39 10201
150604FN 04 A(1) 64 71,93 10301
150608FN 08 A1) 6,0 71,93 10401
150612FN 1,2 A(1) 56 84,39 10501
P
M
K
N °
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-D - DDJN 93° - Portaherramientas con brida superior

ol : E

P H
LH

OAL

Las figuras muestran la version a derechas

Aizquierdas A derechas
70541 ... 70540..
Designacion ISO H B 0AL LH WF  Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
DDJN R/L 1616 H11 16 16 100 33 20 2 DN.. 1104 78,62 816 78,62 816
DDJN R/L 2020 K11 20 20 125 33 25 2 DN.. 1104 87,59 820 87,59 820
DDJN R/L 2525 M11 25 25 150 33 32 2 DN.. 1104 90,61 825 90,61 825
DDJN R/L 2020 K15 20 20 125 40 25 4 DN.. 1504 / 1506 87,59 720 87,59 720
DDJN R/L 2525 M15 25 25 150 40 32 4 DN.. 1504 / 1506 90,61 725 90,61 725
DDJN R/L 3225 P15 32 25 170 40 32 4 DN.. 1504 / 1506 97,20 832 97,20 832

0]
@ Cuando se utilizan plaquitas DN.. 1504, se usa la placa base N° de articulo 70 950 40000.

QR - wm o

Surtido de bridas Destornillador Tornillo de Placa base MD-D
sujecion

70950 ... 80950 ... 70950.. 70950...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR
Para N° de articulo 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
70541816/ 70 540 816 29,62 835 T09-IP 11,58 126 M3x7-IP 3,30 819 3,71 808
70541820/ 70 540 820 29,62 835 T09-IP 11,58 126 M3x7-IP 3,30 819 3,71 808
70541 825/ 70 540 825 29,62 835 TO09-IP 11,58 126 M3x7-IP 3,30 819 3,71 808
70541720/ 70540720 24,48 824 T15-1P 12,25 128 M4,5x12-1P 3,13 820 8,28 811
70541 725/70540725 24,48 824 T15-1P 12,25 128 M4,5x12-1P 3,13 820 8,28 811
70541832 /70540 832 2448 824 T15-1P 12,25 128 M4,5x12-1P 3,13 820 8,28 811
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-N - PDJN 93° - Portaherramientas con palanca de sujecion

EEE

Designacion 1ISO H
mm
PDJN R/L 1616 H11 16
PDJN R/L 2020 K11 20
PDJN R/L 2525 M11 25
PDJN R/L 2020 K15 20
PDJN R/L 2525 M15 25
PDJN R/L 3225 P15 32
PDJN R/L 3232 P15 32
1) Niquelado
Piezas de repuesto
Para N° de articulo

70540116 /70 541 116
7054012000/ 70 541 12000
7054012500/ 70 541 12500
70540020/ 70 541 020
70540025/ 70541025
70540032/ 70 541 032
7054013200/ 70 541 13200

OAL
mm
100
125
150
125
150
170
170

TR
=

)

om

O

LH
mm
30,0
30,0
30,0
34,9
35,4
354
34,7

SW2,5

»
LH

OAL

Las figuras muestran la version a derechas

WF  Parde apriete
mm Nm
20 3
25 3
32 3
25 3,2
32 3,2
32 3,2
40 3,2
{
Llave"l"
70950 ...
EUR
2A/28
2,57 175
2,57 175
2,57 175
2,57 176
2,57 176
2,57 176
2,57 176

Plaquita

.. 1104
. 1104
. 1104
.. 1506
.. 1506
.. 1506
.. 1506

Alizquierdas

70541 ...

EUR

2A/24

78,62 116
87,59 12000"
90,61 12500"
87,59 020
90,61 025
97,20 032

122,40 13200

A derechas

70540 ...

EUR
2A/24

7862 116
87,59 120007
90,61 125007
87,59 020
90,61 025
97,20 032
122,40 13200

N —J o &

Pasador para
placa base

70950...

EUR

2A/28

2,16
2,16
2,16
1,85
1,85
1,85
1,85

122
122
122
198
198
198
198

Util de montaje

70950 ...

EUR
20/28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28

191
191
191
192
192
192
192

Palanca

de

sujecion

70950...

EUR
2A/28
15,72
15,72
15,72
14,36
14,36
14,36
14,36

121
121
121
188
188
188
188

Tornillo de
sujecion

70950 ...

EUR
2A/28
3,35
3,35

208
208
208
388
388
388
388

MaxiLock-N - PDNN 63° - Portaherramientas con palanca de sujecion

EEE

Designacion ISO H
mm

PDNN R/L 2525 M11 25

PDNN R/L 2525 M15 25

Piezas de repuesto

Para N° de articulo

70537125/ 70536 125

70537 025 /70536 025

09136

B
mm
25
25

OAL
mm
150
150

=3
= m
ey
LH H
OAL
Las figuras muestran la version a derechas
LH WF  Parde apriete Plaquita
mm mm Nm
30,0 125 3 DN.. 1104
365 125 3,2 DN.. 1506
‘ q =
Llave "L" Pasador para Util de montaje
placa base
70950.. 70950.. 70950...
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 2A/28
SW2,5 2,57 175 2,16 122 1,28 191
SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192

)

Palanca
sujecio

Placa base MD-D

70950 ...

EUR
2A/28
7,57
7,57
7,57
8,28
8,28
8,28

120
120
120
236
236
236

Aizquierdas

70537 ...

EUR

2A/24

de
n

70950...

EUR
2A/28
15,72
14,36

121
188

90,61
90,61

125
025

L L

A derechas

70536 ...
EUR

2A/24
90,61
90,61

125
025

Tornillo de Placa base MD-D
sujecion
70950.. 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28
3,35 208 7,57 120
3,99 388 8,28 236
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-D - DCMN + DDMN - Portaherramientas con brida superior

gB

Neutro
74 600 ...
Designacion ISO Tamafiode LPR BDRED WF HF Par de apriete Plaquita EUR
cono mm mm mm mm Nm 2D/80
HSKT63DCMN L 12+DDMNL 15  HSK-T63 115 53 0,5 20 4 CN.. 1204 / DN.. 1506 610,70 501
HSKT100 DCMNL 12 + DDMNL 15 HSK-T100 150 88 0,5 20 4 CN.. 1204 / DN.. 1506 697,40 701
@)
@ Maximo didmetro en refrentado 78 mm
=
Surtido de bridas Destornillador Tornillo de Placa base MD-D Placa base MD-C
sujecion
70950 ... 80950 ... 70950.. 70950.. 70950...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR EUR
Para N° de articulo 2A/28 Y7 2A/28 2A/28 2A/28
74600 501 2448 824 T15-1P 12,25 128 M4,5x12-IP 3,13 820 8,28 811 8,28 810
74600701 24,48 824 T15-1P 12,25 128 M4,5x12-IP 3,13 820 8,28 811 8,28 810

MaxiLock-D - DDUN 93° - Portaherramientas con brida superior

a®

Designacion 1ISO

HSK T63 DDUN R/L 15
HSK T100 DDUN R/L 15 HSK-T 100

Piezas de repuesto
Para N° de articulo

74516 515/ 74 515 515
74516715/ 74515715

cuttingtools.ceratizit.com

) DMIN
WF
BDRED
.| i
N i
9 i
i

LPR

Las figuras muestran la version a derechas

LPR I, BDRED WF DMIN
mm mm mm mm mm
70 42 53 45 125
80 45 88 55 125

<

Surtido de bridas

70950 ...

EUR
2A/28

2448 824
2448 824

Par de apriete
Nm
4
4

T15-1P
T15-1P

Plaquita

DN.. 1506
DN.. 1506

D

Destornillador

80950...

EUR
Y7

12,25 128 M4,5x12-1P
12,25 128 M4,5x12-IP

Aizquierdas

74 516 ...

EUR
2D/80

236,00 515
277,00 715

LS

Tornillo de
sujecion

70950...

EUR
2A/28
3,13 820
3,13 820

A derechas

74515 ...

EUR
2D/80

236,00 515
277,00 715

Placa base MD-D

70950 ...
EUR
2A/28
8,28 811
8,28 811
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-D - DDJN 93° - Portaherramientas con brida superior

LPR
LSS
w
g(i

Las figuras muestran la version a derechas

DMIN

BDRED

-

I,
ﬂ

Aizquierdas A derechas
74512... 74511 ..
Designacion ISO Tamafode LPR l, BDRED WF DMIN Parde apriete Plaquita EUR EUR
cono mm mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
HSKT63DDJNR/L15  HSK-T63 75 42 53 45 125 4 DN.. 1506 236,00 515 236,00 515
HSK T100 DDJN R/L 15 HSK-T 100 85 45 88 55 125 4 DN.. 1506 277,00 715 277,00 715
-
“A - g
Surtido de bridas Destornillador Tornillo de Placa base MD-D
sujecion
70950 ... 80950 ... 70950.. 70950...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR
Para N° de articulo 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
74512515/ 74 511 515 24,48 824 T15-1P 12,25 128 M4,5x12-1P 3,13 820 8,28 811
74512715/ 74511 715 24,48 824 T15-1P 12,25 128 M4,5x12-1P 3,13 820 8,28 811

MaxiLock-D - DDHN 107,5° - Portaherramientas con brida superior

B

HSK

Las figuras muestran la version a derechas

Aizquierdas A derechas
74508.. 74507 ...
Designacion 1ISO Tamaiode LPR l, BDRED WF DMIN Parde apriete Plaquita EUR EUR
cono mm mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
HSK T63 DDHNR/L15  HSK-T 63 70 42 53 45 125 4 DN.. 1506 236,00 515 236,00 515
-
“R e gy &
Surtido de bridas Destornillador Tornillo de Placa base MD-D
sujecion
70950 ... 80950 ... 70950... 70950...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR
Para N° de articulo 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
74508 515/ 74 507 515 24,48 824 T15-IP 12,25 128 M4,5x12-IP 3,13 820 8,28 811
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-D - DDMN 48° - Portaherramientas con brida superior

gB

Designacion 1ISO Tamaiiode LPR BDRED WF
cono mm mm mm

HSK T63 DDMN L 15 HSK-T 63 130 53 0

HSKT100DDMNL15 HSK-T100 160 88 0

Piezas de repuesto

Para N° de articulo

74519 515

74519715

Par de apriete
Nm

4

4

Surtido de bridas

70950 ...

EUR
2A/28

2448 824 T15-IP
2448 824 T15-IP

Plaquita

DN.. 1506
DN.. 1506

- ]

Destornillador

80950 ...
EUR
\

12,25 128
12,25 128

Aizquierdas

74519 ...

EUR
2D/80

32360 515
380,60 715

Tornillo de Placa base MD-D
sujecion
70950.. 70950 ...
EUR EUR
2A/28 2A/28
M4,5x12 - IP 3,13 820 8,28 811
M4,5x12 - IP 3,13 820 8,28 811

MaxiLock-N - PDUN 93° - Portaherramientas con palanca de sujecion

Incluye:
Porta sin Set de refrigeracion de alto rendimiento

EEE

Designacion 1ISO Tamafiode LPR

cono mm
PSC40 PDUN R/L 50050-15  PSC 40 50
PSC50 PDUN R/L 65060-15  PSC 50 60
PSC63 PDUN R/L 80065-15  PSC63 65

WF
mm
27
35
45

AN

(:mm

Las figuras muestran la version a derechas

DMIN
mm
50
65
80

Par de apriete
Nm
5
5
5

ET
Aizquierdas A derechas
84661... 84660 ...
Plaquita Compatible con EUR EUR
Direct Cooling Y8 Y8
DN.. 1506 DC 229,30 01595 229,30 01595
DN.. 1506 DC 252,50 01594 252,50 01594
DN.. 1506 DC 286,70 01593 286,70 01593

(e}
@ El set de refrigeracion de alto rendimiento con el nimero de articulo 84 950 27400 se puede pedir opcionalmente — Pagina 42.

Piezas de repuesto
Tamafio de cono
PSC 40
PSC 50
PSC 63

cuttingtools.ceratizit.com

q

Pasador para
placabase

84 950 ...

EUR
Y8
1,16 29200 M8X1/L17 SW3
1,16 29200 M8X1/L17 SW3
1,16 29200 M8X1/L17 SW3

e J

Tornillo de Palanca de Placa base MD-D
palanca sujecion
articulada
84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
Y8 Y8 Y8
455 28700 15,67 28900 24,61 27900
455 28700 15,67 28900 24,61 27900
455 28700 15,67 28900 24,61 27900
09139



CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-N - PDJN 93° - Portaherramientas con palanca de sujecion

Incluye:
Porta sin Set de refrigeracion de alto rendimiento

EEE

Las figuras muestran la version a derechas | NEW | | NEW |
Aizquierdas A derechas
84665.. 84664..
Designacion ISO Tamafiode LPR ~ WF DMIN Parde apriete Plaquita Compatible con EUR EUR
cono mm mm mm Nm Direct Cooling Y8 Y8
PSC40 PDJN R/L 50050-15 PSC 40 50 27 50 5 DN.. 1506 DC 229,30 01595 229,30 01595
PSC50 PDJN R/L 65060-15  PSC 50 60 35 65 5 DN.. 1506 DC 252,50 01594 252,50 01594
PSC63 PDJN R/L 80065-15 PSC 63 65 45 80 5 DN.. 1506 DC 286,70 01593 286,70 01593

(e}
@ El set de refrigeracion de alto rendimiento con el nimero de articulo 84 950 27400 se puede pedir opcionalmente — Pagina 42.

o wme J

Pasador para Tornillo de Palanca de Placa base MD-D
placabase palanca sujecion
articulada

84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR
Tamafio de cono Y8 Y8 Y8 Y8
PSC 40 1,16 29200 M8X1/L17 SW3 455 28700 15,67 28900 24,61 27900
PSC 50 1,16 29200 M8X1/L17 SW3 455 28700 15,67 28900 24,61 27900
PSC 63 1,16 29200 M8X1/L17 SW3 455 28700 15,67 28900 24,61 27900

MaxiLock-N - PDHN 107,5° - Portaherramientas con palanca de sujecion

Incluye:
Porta sin Set de refrigeracion de alto rendimiento

EEE

Las figuras muestran la version a derechas | NEW | | NEW |

Aizquierdas A derechas

84669.. 84668 ..

Designacion 1ISO Tamafiode LPR ~ WF DMIN Parde apriete Plaquita Compatible con EUR EUR
cono mm mm mm Nm Direct Cooling Y8 Y8

PSC40 PDHN R/L 50050-15 PSC 40 50 27 50 5 DN.. 1506 229,30 01595 229,30 01595
PSC50 PDHN R/L 65060-15  PSC 50 60 35 65 5 DN.. 1506 252,50 01594 252,50 01594
PSC63 PDHN R/L 80065-15 PSC 63 65 45 80 5 DN.. 1506 DC 286,70 01593 286,70 01593

(¢}
@ El set de refrigeracion de alto rendimiento con el nimero de articulo 84 950 27400 se puede pedir opcionalmente — Pagina 42.

o we J

Pasador para Tornillo de Palanca de Placa base MD-D
placa base palanca sujecion
articulada

84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR
Tamaiio de cono Y8 Y8 Y8 Y8
PSC 40 1,16 29200 M8X1/L17 SW3 455 28700 15,67 28900 24,61 27900
PSC 50 1,16 29200 M8X1/L17 SW3 455 28700 15,67 28900 24,61 27900
PSC 63 1,16 29200 M8X1/L17 SW3 455 28700 15,67 28900 24,61 27900
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-N - PDNN 62,5° - Portaherramientas con palanca de sujecion

Incluye:
Porta sin Set de refrigeracion de alto rendimiento

EEE

Neutro
84 676 ...
Designacion 1ISO Tamafiode LPR  Parde apriete Plaquita Compatible con EUR
cono mm Nm Direct Cooling Y8
PSC63 PDNN N 0100-15 PSC 63 100 5 DN.. 1506 DC 286,70 01593
PSC63 PDNN N 0130-15 PSC 63 130 5 DN.. 1506 DC 286,70 11593

o)
@ El set de refrigeracion de alto rendimiento con el nimero de articulo 84 950 27400 se puede pedir opcionalmente — Pagina 42.

-

Tornillo de
sujecion
84 950 ...
EUR
Tamafio de cono Y8
PSC 63 3,20 27600

MaxiLock-N - PDMN 48° - Portaherramientas con palanca de sujecion

Incluye:
Porta sin Set de refrigeracion de alto rendimiento

@ LPR

48
3 U
E
Neutro
84 680 ...
Designacion ISO Tamafiode LPR  Parde apriete Plaquita Compatible con EUR
cono mm Nm Direct Cooling Y8
PSC63 PDMN L 0130-15 PSC 63 130 5 DN.. 1506 DC 353,20 11593

0]
@ El set de refrigeracion de alto rendimiento con el nimero de articulo 84 950 27400 se puede pedir opcionalmente — Pagina 42.

-\

Tornillo de
sujecion
84 950 ...
EUR
Tamafio de cono Y8
PSC 63 3,20 27600
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas
Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-D - DCMN + DDMN 50°/48°

B

Designacion 1ISO

PSC63 DCMN-DDMN L 0130-12/15

Piezas de repuesto
Tamafio de cono
PSC 63

Tamario de
cono
PSC 63

LPR

0, O
LPR  Parde apriete Plaquita
mm Nm
130 10 CN.. 1204 / DN.. 1506

Tornillo de
sujecion
84950 ...

EUR

Y8
M6X28 Sw4 20,47 28300

Set de refrigeracion de alto rendimiento

A Elusodel kit DC bloguea la otra salida de refrigerante para que toda la presion

se concentre en el kit.
A Se puede utilizar hasta 100 bar.

Incluye:
Boquillay junta térica Direct Cooling

Jgo. de refrigeracion

0942

84 950 ...
EUR
Y8

103,50 27400

&

Brida de sujecion

84950 ...

EUR
Y8
24,25 28500

Boquilla
concéntrica

84 950 ...
EUR
Y8
7,81 28400

-

Tornillo de
sujecion
84950 ...

EUR

Y8
4,83 27500

- Portaherramientas con brida superior

Neutro

84 683 ...
EUR

Y8
448,70 01293

& 8

Placa base MD-D Placa base MD-C

84950.. 84950...

EUR EUR
Y8 Y8
24,61 27900 13,38 27800
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado interior

MaxiLock-D - DDUN 93° - Porta de torneado interior con brida superior

gB

Designacion ISO  DCONMS
mm

A25RDDUNR/L11 25

A32S DDUNR/L 11 32

A40TDDUNR/L15 40

Piezas de repuesto

Para N° de articulo

70568725/ 70569 725

70568732 /70569732

70568 840/ 70 569 840

mm
24

39

OAL
mm
200
250
300

MS

DCON

LSS

15

DMIN

H

Las figuras muestran la version a derechas

LDRED WF DMIN Parde apriete
mm mm mm Nm
30 17 32
40 22 40
45 27 50

<

Surtido de bridas

70950 ...

EUR
2A/28

29,62 835 T09-IP
29,62 835 T09-IP
2448 824 T15-IP

Plaquita

DN.. 1104
DN.. 1104
DN.. 1506

e

Destornillador

80950...

EUR

Y7
11,58 126
11,58 126
12,25 128

M3x7 - 1P
M3x7 - IP
M4,5x12 - IP

Aizquierdas

70 569 ...

EUR
2A/24

22890 725
23670 732
263,70 840

-

Tornillo de
sujecion

70950...

EUR
2A/28

330 819
330 819
3,13 820

A derechas

70 568 ...

EUR
2A/24

22890 725
236,70 732
263,70 840

Placa base MD-D

70950 ...

EUR
2A/28

3,71 808
3,71 808
828 811

MaxiLock-N - PDUN 93° - Porta de torneado interior con palanca de sujecion

A A..=conagujero de refrigeracion interna
A S.. =sinagujero de refrigeracion interna

EEE

Designacion 1ISO DCONMS
mm
A20Q PDUN R/L 11 20
A25R PDUNR/L 11 25
A32S PDUNR/L 11 32
A32S PDUN R/L 15 32
A40T PDUN R/L 15 40
S50W PDUN R/L 15 50
1) Niguelado
Piezas de repuesto
Para N° de articulo
70568 12000 / 70 569 12000
70568 12500/ 70 569 125
70568 132/ 70 569 13200
70568 232 / 70 569 232
70568 240 / 70 569 240
70568 050/ 70 569 050

cuttingtools.ceratizit.com

H
mm
18,5
23,0
30,0
30,0
38,0
47,0

DMIN

|
DCONMS
[

OAL

Las figuras muestran la version a derechas

OAL LDRED WF DMIN Parde apriete
mm mm mm mm Nm
180 36 16,0 28 3
200 36 18,5 32 3
250 36 220 40 3
250 50 220 40 3,2
300 60 27,0 50 3,2
450 31 35,0 63 3,2
‘ £
Llave "L" Pasador para
placabase
70950.. 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28
SW2,5 2,57 175
SW2,5 2,57 175 2,16 122
SW2,5 2,57 175 2,16 122
SW3 2,57 176 1,85 198
SW3 2,57 176 1,85 198
SW3 2,57 176 1,85 198

Plaquita

. 1104
. 1104
. 1104
.. 1506
.. 1506
.. 1506

Util de montaje

70950...

EUR
2A/28

1,28
1,28
1,28
1,28
1,28

191
191
192
192
192

Aizquierdas

70 569 ...

EUR
2A/24

205,40 120007
22890 125
236,70 132007
236,70 232
263,70 240
326,30 050

Palanca de Tornillo de
sujecion sujecion
70950... 70950...

EUR EUR
2A/28 2A/28
15,72 125 2,28 126
15,72 121 3,35 208
15,72 121 3,35 208
14,36 188 3,686 209
14,36 188 3,686 209
14,36 188 3,99 388

A derechas

70 568 ...

EUR
2A/24

205,40 120007
228,90 125007
23670 132
236,70 232
263,70 240
326,30 050

Placa base MD-D

70950 ...

EUR
2A/28

7,57
7,57
8,28
8,28
8,28

120
120
236
236
236
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado interior

MaxiLock-N - PDUN 93° - Porta de torneado interior con palanca de sujecion

A Connucleo de metal duro

EEE

DMIN
F
1
%
®)
O,
|
|
|
|
DCONMS
|

L
=
H &
LDRED
OAL
Las figuras muestran la version a derechas
Aizquierdas A derechas
70563 ... 70562...
Designacion ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A 2A
E-A25R PDUN R/L 11 25 23 200 40 17 31 3 DN.. 1104 745,10 025 745,10 025
E-A32S PDUN R/L 15 32 30 250 50 22 39 3,2 DN.. 1506 983,50 032 983,50 032
E-A40T PDUN R/L 15 40 38 300 60 27 48 3,2 DN.. 1506 1.174,00 040 1.174,00 040
( N e J @
Llave "L" Pasador para Util de montaje Palanca de Tornillo de Placa base MD-D
placa base sujecion sujecion

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR EUR EUR

Para N° de articulo 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70562025/ 70563 025 SW2,5 2,57 175 2,16 122 1,28 191 15,72 121 3,35 208 7,57 120
70562032 /70 563 032 SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192 14,36 188 3,99 388 8,28 236
70562040/ 70 563 040 SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192 14,36 188 3,99 388 8,28 236

MaxiLock-D - DDUN 93° - Porta de torneado interior con brida superior

LPR
LH

NLDMIN R
WF,
i
‘{Di
[
HSK

BDRED

Las figuras muestran la version a derechas

Aizquierdas A derechas
74533 .. 74532...
Designacion 1ISO Tamafiode LPR LH BDRED WF DMIN Parde apriete Plaquita EUR EUR
cono mm mm mm mm  mm Nm 2D/80 2D/80
HSK T63 50Q DDUN R/L 15 HSK-T 63 175 149 50 35 63 4 DN.. 1506 323,60 515 323,60 515
Q - e
Surtido de bridas Destornillador Tornillo de Placa base MD-D
sujecion
70950 ... 80950 ... 70950... 70950...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR
Para N° de articulo 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
74533515/ 74532 515 24,48 824 T15-IP 12,25 128 M4,5x12-IP 3,13 820 8,28 811
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas negativas SN..

Designacion L S D1 IC

mm mm mm mm
SNMG 0903.. 9,52 3,18 3,81 9,52
SNM. 1204.. 12,70 476 516 12,70
SNM. 1506.. 15,87 6,35 6,35 15,87
SNM. 1906.. 19,05 6,35 7,94 19,05
SNMM 2507.. 25,40 794 9,12 25,40
SNMM 2509.. 25,40 9,52 912 25,40

-F50 -F50 -F50 -M50 -M50 -M50 -M70
CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCK110

©o[cl2] [ofe]2] [ofc]a] [o]c]7]

| [o[2le] O[]

M
SNMG SNMG SNMG SNMG SNMG SNMG SNMG

76140.. 76140.. 76140.. 76137.. 76137.. 76137.. 70225..

1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08

090308EN 0,8 7,79 306 7,79 506 7,79 706
120404EN 04 12,21 316 12,21 516 12,21 716
120408EN 0,8 12,21 318 12,21 518 12,21 718 12,21 318 12,21 518 12,21 718 12,21 018
120412EN 1,2 12,21 320 12,21 520 12,21 720 12,21 320 12,21 520 12,21 720 12,21 020
120416EN 1,6 12,21 322 12,21 522 12,21 722 12,21 022
150608EN 0,8 19,38 330 19,38 530 19,38 730
150612EN 1,2 19,38 332 19,38 532 19,38 732 19,38 032
150616EN 1,6 19,38 334 19,38 534 19,38 734 19,38 034
190612EN 1,2 27,37 044
190616EN 1,6 27,37 046
P ) ) ) ° ) ) o
M ) o)
K o) ) (e} (e} )
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas negativas SN..

1SO RE
mm

090308EN 0,8

120408EN 0,8

120412EN 1,2

120416EN 1,6

150612EN 1,2

150616EN 1,6

190612EN 1,2

190616EN 1,6

190624EN 2,4

P

M

K

N

S

H

09]46

-M70 -M70 -M70 -M70

CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP125 CTCP135 CTCK110
[ofe] ] [2]

o

M
SNMG
70 225 ...

EUR
1A/08

12,21
12,21
12,21

19,38
19,38

27,37
27,37

518
520
522

532
534

544
546

o

r

SNMG
76 225 ...

EUR
1A/08

12,21
12,21
12,21

19,38
19,38

27,37
27,37
27,37

318
320
322

332
334

344
346
348

ofg]=] [olca] [ofel=] [olc[al [of2]]

M M R
SNMG SNMG SNMG SNMG SNMA
76225.. 76225.. 76116.. 76116.. 70114..
EUR EUR EUR EUR EUR
1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
7,79 506 7,79 706
1221 518 1221 718 1221 018
1221 520 1221 720 1221 020
1221 52 1221 722 1221 022
1938 532 19,33 732 19,38 032
1938 534 1938 734 19,33 034
2737 544 2737 744 2737 044
2737 586 27.37 746 2737 046
2737 548 2737 748
[ ] (] [ [ (e]
o o
(@) (0} [ ]

— v, Pdgina 196-217 cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas negativas SN..

-R28 -R28 -R28 -R58 -R58 -R58

CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115 CTCP125 CTCP135

Draconskiy S DRAGONSTIN —

lole]=] [o]<]] M [ \0\ M 2

R R
SNMA SNMM SNMM SNMM SNMM SNMM SNMM

70114... 76128.. 76128.. 76128.. 76129.. 76129.. 76129...

1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08

120408EN 0,8 12,21 518 12,21 318 12,21 518 12,21 718
120412EN 1,2 12,21 520 12,21 320 12,21 520 12,21 720
120416EN 1,6 12,21 522
150612EN 1,2 19,38 532 19,38 332 19,38 532 19,38 732 19,38 332 19,38 532 19,38 732
150616EN 1,6 19,38 534 19,38 334 19,38 534 19,38 734 19,38 334 19,38 534 19,38 734
190612EN 1,2 27,37 544 27,37 344 27,37 544 27,37 7144
190616EN 1,6 27,37 546 27,37 346 27,37 546 27,37 746 27,37 346 27,37 546 27,37 746
190624EN 24 27,37 348 27,37 548 27,37 748
250724EN 24 53,80 760 53,80 360 53,80 560 53,80 760
250924EN 24 63,19 370 63,19 570 63,19 770 63,19 370 63,19 570 63,19 770
P o ) ) ) ) ) )
M o o)
K ) ) ) (e} [e}
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas negativas SN..
=T ET ET
-R88 -R88 -R88 -F30 -F30 -F30 -M30
CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120
SIEIR ISR M [ \O\
R F
SNMM SNMM SNMM SNMG SNMG SNMG SNMG
76130.. 76130.. 76130.. 75016.. 75016.. 75016.. 75017..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
120404EN 04 12,21 11600 12,21 216 12,21 31600
120408EN 0,8 12,21 11800 12,21 218 12,21 31800 12,21 11800
120412EN 1,2 12,21 12000
190616SN 1,6 27,37 346 27,37 546 27,37 746
190624SN 2,4 27,37 348 27,37 548 27,37 748
250724SN 24 53,80 36000 53,80 56000 53,80 760
250924SN 2,4 63,19 37000 63,19 57000 63,19 770
P [ ] [ [ ) (o) o o] o
M o) ) ® ) )
K ) o)
N
S o
H
-M30 -M30 -M60 -M60 -M60 -M34
CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTPX710
M 2] \O\ M olcs [of]]
M
SNMG SNMG SNMG SNMG SNMG SNMG
75017.. 75017.. 75018.. 75018.. 75018.. 75005...
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
120408EN 0,8 12,21 218 12,21 31800 12,21 11800 12,21 218 12,21 31800 12,80 61800
120412EN 1,2 12,21 32000 12,21 12000 12,21 210 12,21 32000 12,80 62000
120416EN 16 12,21 12200 12,21 220 12,21 32200
P (@) (o) (0] o o] [ ]
M ) ) ° ) ) )
K
N o
S ) o )
H
0948 - v, Pagina 196-217
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-D - DSDN 45° - Portaherramientas con brida superior

gB

Designacion 1ISO

DSDN N 2020 K12
DSDN N 2525 M12

Piezas de repuesto
Para N° de articulo
70516 620
70516 625

H
mm
20
25

B
mm
20
25

OAL
mm
125
150

-

H
OAL
LH WF  Parde apriete Plaquita
mm mm Nm
38 10,3 4 SN.. 1204
38 12,5 4 SN.. 1204
-
Q .
Surtido de bridas Destornillador
70950 ... 80950...
EUR EUR
2A/28 Y7
24,48 824 T15-IP 12,25 128
24,48 824 T15-IP 12,25 128

LS

Tornillo de
sujecion

70950...

EUR
2A/28
313 820
313 820

M4,5x12 - IP
M4,5x12 - IP

MaxiLock-D - DSSN 45° - Portaherramientas con brida superior

B

Designacion ISO

DSSN R/L 2020 K12
DSSN R/L 2525 M12
DSSN R/L 3225 P12

Piezas de repuesto
Para N° de articulo
70512620/ 70 513 620
70512625/ 70 513 625
70512632 /70513 632

cuttingtools.ceratizit.com

H
mm
20

32

B
mm
20
25
25

OAL
mm
125
150
170

K

OAL

Las figuras muestran la version a derechas

LH
mm
35

35

WF  Parde apriete
mm Nm
25 4
32 4
32 4
-
Surtido de bridas
70950 ...
EUR
2A/28

2448 824 T15-IP
2448 824 T15-IP
2448 824 T15-IP

Plaquita

SN.. 1204
SN.. 1204
SN.. 1204

D

Destornillador

80950...

EUR
Y7
12,25
12,25
12,25

128
128
128

Neutro

70 516 ...

EUR
2A/24
87,59 620
90,61 625

<@

Placa Base MD-S

70950 ...

EUR
2A/28
828 813
828 813

Aizquierdas

70513 ...

EUR
2A/24

87,59 620
90,61 625
97,20 632

L

Tornillo de
sujecion

70950...

EUR
2A/28

3,13 820
313 820
3,13 820

M4,5x12 - IP
M4,5x12 - IP
M4,5x12 - IP

A derechas

70512...

EUR
2A/24

87,59 620
90,61 625
97,20 682

<@

Placa Base MD-S

70950 ...

EUR
2A/28

828 813
828 813
828 813

09149



CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-D - DSKN 75° - Portaherramientas con brida superior

LH
o p
£ .6 AP i
A A\
/@ ;
LF
OAL
Las figuras muestran la version a derechas
Aizquierdas A derechas
70525.. 70524..
Designacion ISO H B 0AL LF LH WF  Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
DSKN R/L 2525 M12 25 25 1533 150 28 32 4 SN.. 1204 90,61 625 90,61 625
-
4@ - my <O
Surtido de bridas Destornillador Tornillo de Placa Base MD-S
sujecion
70950 ... 80950 ... 70950.. 70950...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR
Para N° de articulo 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
70525625/ 70524 625 24,48 824 T15-1P 12,25 128 M4,5x12-1P 3,13 820 8,28 813

MaxiLock-D - DSBN 75° - Portaherramientas con brida superior

OAL

Las figuras muestran la version a derechas

A derechas
70520 ...

Designacion ISO H B OAL LH WF  Parde apriete Plaquita EUR

mm mm mm mm mm Nm 2A/24

DSBN R 2020 K12 20 20 125 35 17 4 SN.. 1204 87,59 620
DSBN R 2525 M12 25 25 150 35 22 4 SN.. 1204 90,61 625
DSBN R 2525 M15 25 25 150 42 22 6,5 SN.. 1506 90,61 725
DSBN R 3232 P15 32 32 170 42 27 6,5 SN.. 1506 122,40 832
DSBN R 3232 P19 32 32 170 48 27 6,5 SN.. 1906 122,40 732
DSBN R 4040 S19 40 40 250 48 35 6,5 SN.. 1906 152,10 840
DSBN R 4040 S25 40 40 250 57 35 6,5 SN.. 2507 / SN.. 2509 152,10 ~ 940

0]
@ Cuando se utilizan plaquitas SN.. 2509, se usa la placa base N° de articulo 70 950 40100.

Q4 - mo

Surtido de bridas Destornillador Tornillo de Placa Base MD-S
sujecion

70950 ... 80950... 70950.. 70950...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR
Para N° de articulo 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
70520620 24,48 824 T15-IP 12,25 128 M4,5x12-IP 3,13 820 8,28 813
70520 625 2448 824 Ti5-1P 12,25 128 M4,5x12-1P 3,13 820 8,28 813
70520725 27,49 825 T20-IP 12,92 129 M5x14-1P 444 821 12,65 833
70520 832 27,49 825 T20-IP 12,92 129 Mb5x14-1P 444 821 12,65 833
70520732 30,07 826 T20-IP 12,92 129 M5x14-1P 444 821 13,56 817
70520 840 30,07 826 T20-IP 12,92 129 M5x14-1P 444 821 13,56 817
70520940 47,74 827 T25-1P 1494 130 M6x16-IP 8,44 822 25,31 818
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-N - PSDN 45° - Portaherramientas con palanca de sujecion

EEE

Designacion 1ISO

PSDN N 1616 H09
PSDN N 2020 K12
PSDN N 2525 M12
PSDN N 3225 P19
PSDN N 4040 S25

OAL
mm
100
125
150
170
250

450
[T
o
LH
OAL
LH WF  Parde apriete Plaquita
mm mm Nm
21,0 83 3 SNM. 0903
276 10,3 4 SNM. 1204
276 128 4 SNM. 1204
404 125 8 SNM. 1906
48,8 20,0 8 SNM. 2507 / 2509

Neutro

70 516 ...

EUR
2A/24

78,62 016
87,59 020
90,61 025
97,20 03200
152,10 04000

0]
@ Cuando se utilizan plaquitas SN.. 2509, se usa la placa base N° de articulo 70 950 40200.

Piezas de repuesto
Para N° de articulo
70516016
70516 020
70516 025
70516 03200
70516 04000

cuttingtools.ceratizit.com

SW2,5
SW3
SW3
Sw4
SW5

Llave "L"

70950...

EUR
2A/28
2,57
2,57
2,57
2,70
3,86

175
176
176
396
265

n— 4

Pasador para
placa base

70950...

EUR
2A/28

185 197
1,85 198
185 198
185 392
1,18 621

Util de montaje

70950...

EUR
2A/28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,98

191
192
192
395
623

Palanca de
sujecion

70950...

EUR
2A/28
13,10
13,22
13,22
20,07
27,12

185
187
187
386
620

" <

Tornillo de Placa Base MD-S
sujecion
70950.. 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28

3,35 208 6,42 229
3,68 209 6,42 230
3,68 209 6,42 230
3,99 389 20,17 383
2,39 622 41,49 27600
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-N - PSSN 45° - Portaherramientas con palanca de sujecion

EEE

Designacion ISO

PSSN R/L 1616 H09
PSSN R/L 2020 K12
PSSN R/L 2525 M12
PSSN R/L 3225 P12
PSSN R 2525 M15
PSSN R 3232 P15
PSSN R/L 3232 P19
PSSN R 4040 S25

1) Niquelado

OAL
mm
106,7
134,0
159,0
179,0
161,2
181,2
183,5
268,0

LH
wl o,
= 'A K@ ®
H
LF
OAL
Las figuras muestran la version a derechas
LF LH WF  Parde apriete Plaquita
mm mm mm Nm
100 21,2 20 3 SNM. 0903
125 293 25 4 SNM. 1204
150 29,3 32 4 SNM. 1204
170 32,0 32 4 SNM. 1204
150 29,3 32 4 SNM. 1506
170 32,0 40 4 SNM. 1506
170 40,2 40 8 SNM. 1906
250 488 50 8 SNM. 2507 / 2509

Aizquierdas A derechas
70513... 70512...
EUR EUR
2A/24 2A/24
78,62 016 78,62 016007
87,59 020 87,59 020
90,61 025 90,61 025
97,20 032 97,20 032
90,61 125
122,40 132
122,40 232 122,40 232

149,30 04000

0]
@ Cuando se utilizan plaquitas SN.. 2509, se usa la placa base N° de articulo 70 950 40200.

N — 4 o Q

Util de montaje

Piezas de repuesto

Para N° de articulo
7051201600/ 70 513 016
70512020/ 70 513 020
70512025/ 70513 025
70512032/ 70 513 032
70512125

70512132

70512232 /70513 232
70512 04000

09152

{
Llave "L"

70950 ...

EUR

2A/28
SW2,5 2,57 175
SW3 2,57 176
SW3 2,57 176
SW3 2,57 176
SW3 2,57 176
SW3 2,57 176
Sw4 2,70 396
SW5 3,86 265

Pasador para
placa base

70950...

EUR
2A/28
1,85
1,85
1,85
1,85
1,18
1,18
1,85
1,18

197
198
198
198
391
391
392
621

70950 ...

EUR
2A/28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,98

191
192
192
192
394
394
395
623

Palanca de Tornillo de Placa Base MD-S
sujecion sujecion

70950... 70950.. 70950...
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 2A/28

13,10 185 3,35 208 6,42 229
13,22 187 3,68 209 6,42 230
13,22 187 3,68 209 6,42 230
13,22 187 3,68 209 6,42 230
13,10 385 3,99 388 13,10 382
13,10 385 3,99 388 13,10 382
20,07 386 3,99 389 20,17 383
27,12 620 2,39 622 41,49 27600
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-N - PSKN 75° - Portaherramientas con palanca de sujecion

EEE

Designacion ISO

PSKN R/L 1616 H09
PSKN R/L 2020 K12
PSKN R/L 2525 M12
PSKN R/L 3225 P12
PSKN R 4040 S19

Piezas de repuesto
Para N° de articulo
70524016 /70 525016
70524020/ 70525 020
70524025/ 70525 025

H LF
mm mm
16 100
20 125
25 150
32 170
40 250

7052403200/ 70 525 03200

70524 04000

WF

B OAL
mm mm
16 102,5
20 1283
25 1633
25 1731
40 2546
SW2,5
SW3
Sw3
SW3
Sw4

LH
o ©) om
) % l
A :
LF
OAL

Las figuras muestran la version a derechas

LH
mm
18,7
22,7
22,7
241
38,3

WF  Parde apriete

mm Nm

20 3

25 4

32 4

32 4

50 8
{

Llave "L" Pasador para

placa base

70950.. 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28
2,57 175 1,85 197
2,57 176 1,85 198
2,57 176 1,85 198
2,57 176 1,85 198
2,70 396 1,85 392

Plaquita

SNM. 0903
SNM. 1204
SNM. 1204
SNM. 1204
SNM. 1906

Aizquierdas A derechas
70525... 70524..
EUR EUR

2A/24 2A/24

78,62 016 78,62 016
87,59 020 87,59 020
90,61 025 90,61 025
97,20 03200 97,20 03200

152,10 04000

N — 4 e Q

Util de montaje

70950 ...

EUR
20/28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28

191
192
192
192
395

Palanca de Tornillo de Placa Base MD-S
sujecion sujecion
70950... 70950.. 70950...
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 2A/28
13,10 185 3,35 208 6,42 229
13,22 187 3,68 209 6,42 230
13,22 187 3,68 209 6,42 230
13,22 187 3,68 209 6,42 230
20,07 386 3,99 389 20,17 383

MaxiLock-D - DSDN 45° - Portaherramientas con brida superior

B

Designacion ISO

HSK T63 DSDN N 12
HSK T63 DSDN N 15
HSK T100 DSDN N 12
HSK T100 DSDN N 19

Piezas de repuesto
Para N° de articulo
74522 512
74522 515
74522712
74522719

Tamafio de
cono
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 100
HSK-T 100

cuttingtools.ceratizit.com

LPR BDRED
mm  mm
70 53
75 53
80 88
85 88

WF
mm

oo oo

. BDRED

Par de apriete

Nm
4

4
4
8

<

Surtido de bridas

70950 ...

EUR
2A/28
24,48
27,49
24,48
30,07

824
825
824
826

Plaquita

SN..
SN..
SN..
SN..

T15-1P
T20-1P
T15-1P
T20-1P

1204
1506
1204
1906

S ]

Destornillador

80950 ...

EUR
Y7
12,25
12,92
12,25
12,92

128
129
128
129

M4,5x12 - IP
M5x14 - 1P
M4,5x12 - IP
M5x14 - 1P

Neutro

74 522 ...

EUR
20/80

236,00
236,00
277,00
277,00

<@

512
515
712
719

LS

Tornillo de Placa Base MD-S
sujecion
70950... 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28
3,13 820 8,28 813
444 821 12,65 833
3,13 820 8,28 813
444 821 13,56 817
09153



CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado interior

MaxiLock-D - DSKN 75° - Porta de torneado interior con brida superior

gB

Designacion ISO DCONMS
mm

A32S DSKN R/L 12 32

Piezas de repuesto

Para N° de articulo

70561832/ 70560 832

MaxiLock-N - PSKN 75° - Porta de torneado interior con palanca de sujecion

EEE

Designacion 1ISO DCONMS
mm

A25R PSKN R/L 12 25

A32S PSKN R/L 12 32

A40T PSKN R/L 12 40

Piezas de repuesto

Para N° de articulo

70561225/ 70560 225
70561232 /70560 232
70561240/ 70560 240

09]54

H
mm
31

H
mm
23
30
38

LF
mm
250

LF
mm
200
250
300

OAL
mm
2542

L

=z o
Sy

(2]
=
p4
o
(&
[a]
LDRED H
LF
OAL

Las figuras muestran la version a derechas

LDRED  WF
mm mm
40 22

DMIN
mm
40

P

Surtido de bridas

70950 ...

EUR

2A/28
2448 824 T15-IP

DMIN |,

Wi {®
£ 1%

LDRED

LF

——%)
-H

Par de apriete
Nm
4

2]

DCONM

o

OAL

Las figuras muestran la version a derechas

OAL LDRED WF DMIN
mm mm mm mm
203 155 17 32
253 16,0 22 40
303 230 27 50
Llave "L"
70950 ...
EUR
2A/28
SW3 2,57 176
SW3 2,57 176
SW3 2,57 176

Par de apriete
Nm
4
4
4

i

Pasador para
placa base

70950...

EUR
2A/28

185 198
185 198
185 198

Plaquita

SN.. 1204

D

Destornillador

80950...

EUR
Y7

12,25 128 M4,5x12-1P

Plaquita

SNM. 1204
SNM. 1204
SNM. 1204

Util de montaje

70950...

EUR
2A/28

128 192
128 192
128 192

Aizquierdas

70 561 ...

EUR
2A/24
236,70 832

LS

Tornillo de
sujecion

70950...
EUR
2A/28

3,13 820

Aizquierdas
70 561 ...
EUR
2A/24
228,90 225
236,70 232
263,70 240
Palanca de Tornillo de
sujecion sujecion
70950... 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28
13,22 187 4,49 205
13,22 187 4,49 205
13,22 187 3,686 209

A derechas

70 560 ...
EUR

2A/24
23670 832

<@

Placa Base MD-S

70950 ...

EUR
2A/28
828 813

A derechas

70 560 ...

EUR
2A/24

22890 225
236,70 232
263,70 240

4

Placa Base MD-S

70950 ...

EUR
2A/28

6,42 230
6,42 230
6,42 230

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas negativas TN..

Designacion S D1 IC
mm mm mm mm
TNMG 1103.. 11,0 3,18 2,26 6,35
TNM. 1604.. 16,5 4,76 3,81 9,52 :
TNM. 2204.. 22,0 476 516 12,70
S
-CF20 -F50 -F50 -F50 -M50 -M50 -M50
CTEP110 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115 CTCP125 CTCP135
~ =
\O\ \O\ \ \ [o] [ \O\ \..
F
CERMET
TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG
76149.. 76146.. 76146.. 76146.. 76138.. 76138.. 76138..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/78 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
110304EN 0,4 6,76 304 6,76 504 6,76 704
110308EN 0,8 6,76 306 6,76 506 6,76 706
160404EN 0,4 10,62 016 10,71 316 10,71 516 10,71 716 10,71 316 10,71 516 10,71 716
160408EN 0,8 10,62 018 10,71 318 10,71 518 10,71 718 10,71 318 10,71 518 10,71 718
160412EN 1,2 10,62 020 10,71 320 10,71 520 10,71 720 10,71 320 10,71 520 10,71 720
220408EN 0,8 14,45 330 14,45 530 14,45 730
220412EN 1,2 14,45 332 14,45 532 14,45 732
p o o ° ° ) ) °
M o o o
K o o o o o
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas negativas TN..

-M70 -M70 -M70 -M70 -M70
CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP125 CTCP135
~ - ..
\0\ \ \ \O\ M M
TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG
70155... 70155.. 76155.. 76155.. 76155.. 76142.. 76142..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
110302EN 0,2 6,76 702
160404ER 04 10,71 516 10,71 716
160408EL 0,8 10,71 518
160408EN 0,8 10,71 018 10,71 518 10,71 318 10,71 518 10,71 718
160408ER 0,8 10,71 517 10,71 717
160412EN 1,2 10,71 020 10,71 520 10,71 320 10,71 520 10,71 720
220404EN 04 14,45 528
220408EN 0,8 14,45 030 14,45 530 14,45 330 14,45 530 14,45 1730
220412EN 1,2 14,45 032 14,45 532 14,45 332 14,45 532 14,45 732
220416EN 16 14,45 034 14,45 534 14,45 334 14,45 534 14,45 734
P o o ) ° ) ) )
M [e} o)
K ) ) ) o (e}
N
S
H
-R28 -R28 -R28 -R58 -R58
CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115 CTCP125
~ ~ = ~
\O\ \\\O\\\\\v\\\\'-»\O\ H
R R R
TNMA TNMA TNMM TNMM TNMM TNMM TNMM
70134.. 70134.. 76154.. 76154.. 76154.. 76152.. 76152...
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
160408EN 0,8 10,71 018 10,71 518
160412EN 1,2 10,71 020 10,71 520
160416EN 1,6 10,71 022 10,71 522
220408EN 0,8 14,45 030 14,45 530
220412EN 1,2 14,45 032 14,45 532 14,45 332 14,45 532
220416EN 1,6 14,45 034 14,45 534 14,45 334 14,45 534 14,45 734
P ) ) ) ) ) ) )
M o)
K ) ) ) (e} o) o)
N
S
H

09156
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas negativas TN..

[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-R58 -F30 -F30 -F30 -M30 -M30 -M30
CTCP135 CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
DRAGONSKN DRAGONSKN
- ~ = ~ e
22 [o]c]2] [ofe]x] [olcl= [e[<]z] [ofe]z] [ofc]m
R F F F M M M
TNMM TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG
76152.. 75019.. 75019.. 75019.. 75020.. 75020.. 75020..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
160404EN 0,4 10,71 11600 10,71 216 10,71 31600
160408EN 0,8 10,71 11800 10,71 218 10,71 31800 10,71 11800 10,71 218 10,71 31800
160412EN 1,2 10,71 12000 10,71 220 10,71 32000
220412EN 1,2 14,45 732
P ) o o o o) ) o
M ) ) ) ) ) ) )
K
N
S o o
H
-M60 -M60 -M60 -M34
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTPX710
DRAGONSN
= =
o[c[2] [ofe]=] [ofc]=] [o]<]]
M M M M
TNMG TNMG TNMG TNMG
75021.. 75021.. 75021.. 75006..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
160408EN 0,8 10,71 11800 10,71 218 10,71 31800 10,62 61800
160412EN 1,2 10,71 12000 10,71 220 10,71 32000
220404EN 0,4 15,28 62800
220408EN 0,8 15,28 63000
220416EN 16 15,28 63400
P ) o) ) )
M ) [} ) )
K
N o
S o °
H
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Plaquitas negativas TN..

Designacion L S D1 IC Ic
mm mm mm mm
TNGA 1103.. 11,0 3,18 2,26 6,35 '/\’
TNGA 1604.. 16,5 4,76 3,81 9,52 N N
& iJL s s
TNGAA
A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte
CTBH20U CTBH20C CTBH40U CTBH40C
BN = s
HEPB o[c o[e[x] [o[c]a] [ofc]a
- - - -
v v
F F F F
CBN CBN CBN CBN
TNGA TNGA TNGA TNGA
71108.. 71404.. 71108.. 71404..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR
mm mm (NOl) mm Y0 Y0 Y0 YO
110304TN 04 012 20° A(1) 28 37,02 500
110308FN 0,8 A(1) 25 37,02 802 "
110308TN 0,8 0,12 20° A(1) 25 37,02 502
160404FN 0,4 A(1) 35 34,86 404 34,86 804
160404TN 04 0,09 15° M(6) 2,8 100,30 222
160404SN 04 0,09 20° M(6) 2.8 100,30 332
160404SN 04 011 20° M(6) 2,8 100,30 242 100,30 342
160404TN 04 012 20° A(1) 35 34,86 504
160404SN 04 011 25° M(6) 2,8 100,30 352
160404TN 04 011 25° M(6) 2,8 100,30 252
160404TN 04 012 25° A(1) 35 34,86 904
160404FN 04 M@®6) 28 100,30 212
160404SN 04 013 25° M(6) 238 100,30 262
160404SN 04 014 30° M(6) 238 100,30 372
160404SN 04 014 35° M(6) 28 100,30 382
160408TN 0,8 0,09 15° M(6) 25 100,30 224
160408SN 0,8 0,09 15° M(6) 25 100,30 324
160408SN 0,8 0,09 20° M(6) 25 100,30 334
160408TN 0,8 0,09 20° M(6) 25 100,30 234
160408SN 0,8 0,11 20° M(6) 25 100,30 244 100,30 344
160408TN 0,8 012 20° A(1) 3,0 34,86 506
160408SN 0,8 0,11 25° M(6) 25 100,30 354
160408TN 0,8 0,11 25° M(6) 25 100,30 254
160408TN 0,8 012 25° A(1) 30 34,86 906
160408SN 0,8 0,13 25° M(6) 25 100,30 264 100,30 364
160408SN 08 014 30° M(6) 25 100,30 27200 100,30 374
160408SN 0.8 014 35° M(6) 25 100,30 384
160408FN 0,8 M(6) 25 100,30 214
160408FN 0,8 A(1) 30 34,86 406 " 34,86 80500
160408EN 0,8 M@®) 25 100,30 314
160412TN 1,2 0,09 15° M(6) 2,2 100,30 226
160412SN 1,2 0,09 20° M(6) 2.2 100,30 336
160412SN 1,2 011 20° M(6) 2,2 100,30 246 100,30 346
160412SN 1,2 011 25° M(6) 2,2 100,30 356
160412TN 1,2 011 25° M(6) 2,2 100,30 256
160412SN 1,2 013 25° M(6) 2.2 100,30 266 100,30 366
160412SN 12 014 30° M(6) 2,2 100,30 376
160412SN 1,2 014 35° M(6) 2,2 100,30 386
160412FN 1,2 M@®6) 22 100,30 216
p
M
K
N
S
H ° ° ° °
0

1) Mecanizado de hasta 60 HRC
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-D - DTJN 93° - Portaherramientas con brida superior

i I

o H
R
LH
OAL

Las figuras muestran la version a derechas

Aizquierdas A derechas
70591.. 70590..
Designacion ISO H B 0AL LH WF  Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
DTJN R/L 2020 K16 20 20 125 23 25 2 TNM. 1604 87,59 820 87,59 820
DTJN R/L 2525 M16 25 25 150 24 32 2 TNM. 1604 90,61 825 90,61 825
.
- B my 9
Surtido de bridas Destornillador Tornillo de Placa Base MD-T
sujecion
70950 ... 80950 ... 70950.. 70950...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR
Para N° de articulo 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
70590820/ 70591 820 24,862 823 T09-IP 11,58 126 M3x7-IP 3,30 819 7,29 847
70590 825/ 70 591 825 24,862 823 TO09-IP 11,58 126 M3x7-IP 3,30 819 7,29 847

MaxiLock-N - PTTN 60° - Portaherramientas con palanca de sujecion

u | Lo HE

N H
LH

OAL

Las figuras muestran la version a derechas

Aizquierdas A derechas
70529 ... 70528 ...
Designacion ISO H B OAL LH WF  Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
PTTN R/L 2020 K16 20 20 125 259 17 3 TNM. 1604 87,59 020 87,59 020
PTTN R/L 2525 M22 25 25 150 32,7 22 4 TNM. 2204 90,61 025 90,61 025
( q — J M W
Llave "L" Pasador para Util de montaje Palanca de Tornillo de Placa Base MD-T
placa base sujecion sujecion

70950... 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR EUR EUR

Para N° de articulo 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70529 020/ 70 528 020 SW2,5 2,57 175 1,85 197 1,28 191 13,10 185 3,35 208 7,29 225
70529 025 / 70 528 025 SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192 13,22 187 3,68 209 10,43 226

cuttingtools.ceratizit.com 09159
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Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-N - PTGN 90° - Portaherramientas con palanca de sujecion

EEE

Designacion ISO

PTGN R/L 1616 H16
PTGN R/L 2020 K16
PTGN R/L 2525 M16
PTGN R/L 3225 P16
PTGN R/L 2525 M22
PTGN R/L 3232 P22

Piezas de repuesto

Para N° de articulo

70532016 /70533016
70532020 /70533 020
70532025 /70533025
70532032 /70533032
70532125/ 70533 125
70532132/70533 132

H
mm
16
20
25

25
32

B
mm
16
20
25
25
25
32

OAL
mm
100
125
150
170
150
170

)

o

OAL

Las figuras muestran la version a derechas

§
®)
QQO
LH
LH WF
mm  mm
20 20
20 25
22 32
22 32
29 32
29 40
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW3
SW3

Par de apriete Plaquita
Nm
3 TNM. 1604
3 TNM. 1604
3 TNM. 1604
3 TNM. 1604
4 TNM. 2204
4 TNM. 2204
( £
Llave "L" Pasador para
placa base
70950... 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28
2,57 175 1,85 197
2,57 175 1,85 197
2,57 175 1,85 197
2,57 175 1,85 197
2,57 176 1,85 198
2,57 176 1,85 198

Util de montaje

70950 ...

EUR
2A/28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28

191
191
191
191
192
192

Aizquierdas A derechas
70533... 70532..
EUR EUR
2A/24 2A/24
78,62 016 78,62 016
87,59 020 87,59 020
90,61 025 90,61 025
97,20 032 97,20 032
90,61 125 90,61 125
122,40 132 122,40 132
Palanca de Tornillo de Placa Base MD-T
sujecion sujecion
70950... 70950.. 70950...
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 2A/28
13,10 185 3,35 208 7,29 225
13,10 185 3,35 208 7,29 225
13,10 185 3,35 208 7,29 225
13,10 185 3,35 208 7,29 225
13,22 187 3,686 209 10,43 226
13,22 187 3,68 209 10,43 226

MaxiLock-N - PTFN 90° - Portaherramientas con palanca de sujecion

EEE

Designacion 1ISO

PTFN R/L 1616 H16
PTFN R/L 2020 K16
PTFN R/L 2525 M16
PTFN R/L 2525 M22
PTFN R/L 3225 P22

Piezas de repuesto

Para N° de articulo

70534016 /70535016
70534020/ 70535020
70534025/ 70535025
70534125 /70535125
70534132 /70535132

09160

H
mm
16
20
25

32

B
mm
16
20
25

25

OAL
mm
100
125
150
150
170

wi oo
3@9'/'0

LH
mm
19,7
20,2
20,2
25,2
25,2

SW2,5
SW2,5
SW2,5
Sw3
SW3

LH

)

OAL

Las figuras muestran la version a derechas

WF
mm
20
25
32

32

Par de apriete Plaquita
Nm
3 TNM. 1604
3 TNM. 1604
3 TNM. 1604
4 TNM. 2204
4 TNM. 2204
‘ £
Llave "L" Pasador para
placa base
70950.. 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28
2,57 175 1,85 197
2,57 175 1,85 197
2,57 175 1,85 197
2,57 176 1,85 198
2,57 176 1,85 198

Util de montaje

70950 ...

EUR
2A/28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28

191
191
191
192
192

EUR

2A/24

78,62
87,59
90,61
90,61
97,20

Aizquierdas

70535 ...

016
020
025
125
132

A derechas

70534 ...

EUR

2A/24
78,62
87,59
90,61
90,61
97,20

016
020
025
125
132

4 @ ¥

Placa Base MD-T

Palanca de
sujecion

70950...

EUR
2A/28
13,10
13,10
13,10
13,22
13,22

185
185
185
187
187

70950...

Tornillo de
sujecion

EUR
2A/28

3,35
3,35
3,35
3,68
3,68

208
208
208
209
209

70950 ...

EUR
2A/28
7,29
7,29
7,29
10,43
10,43

225
225
225
226
226

cuttingtools.ceratizit.com
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Portaherramientas para mecanizado interior

MaxiLock-N - PTFN 90° - Porta de torneado interior con palanca de sujecion

A A..=conagujero de refrigeracion interna

A S.. =sinagujero de refrigeracion interna

EEE

Designacion ISO DCONMS
mm
A16M PTFN R/L 11 16
A20Q PTFNR/L 11 20
A25R PTFN R/L 16 25
S25T PTFN R 16 25
A32S PTFN R/L 16 32
A40T PTFN R/L 22 40
S50W PTFN R 22 50
Piezas de repuesto
Para N° de articulo
70564 216/ 70 565 216
70564 220/ 70 565 220
70564 225/ 70 565 225
70564 02500
70564 232 / 70 565 232
70564 240 / 70 565 240
70564 050

cuttingtools.ceratizit.com

H
mm
15,0
18,5
23,0
23,0
30,0
38,0
47,0

OAL
mm
150
180
200
300
250
300
450

DMIN

. o_

)

I
DCONMS

OAL

Las figuras muestran la version a derechas

LDRED
mm
14,0
14,0
17,5
17,5
18,0
27,0
35,0

WF DMIN Parde apriete
mm mm Nm
1 20 2,2
13 25 2,2
17 32 3
17 32 3
22 40 3
27 50 4
35 63 4
{
Llave "L" Pasador para
placabase
70950.. 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28
2,57 177
2,57 117
2,57 175 1,85 197
2,57 175 1,85 197
2,57 175 1,85 197
2,57 176 1,85 198
2,57 176 1,85 198

Plaquita

TNM. 1103
TNM. 1103

TNM. 160
TNM. 160
TNM. 160
TNM. 220
TNM. 220

Util de mol

4
4
4
4
4

ntaje

70950 ...

EUR
2A/28

1,28
1,28
1,28
1,28
1,28

191
191
191
192
192

Aizquierdas

70 565 ...

EUR

2A/24
152,10 216
20540 220
22890 225

236,70 232
263,70 240

Palanca de
sujecion

70950...

EUR
2A/28
13,22
13,22
13,10
13,10
13,10
13,22
13,22

184
184
185
185
185
187
187

Tornillo de
sujecion

70950...

EUR
2A/28
2,23
2,23
3,35
3,35
3,35
3,68
3,68

207
207
208
208
208
209
209

A derechas

70564 ...

EUR
2A/24

152,10 216
205,40 220
228,90 225
228,90 02500
236,70 232
263,70 240
326,30 050

N —J e ¥

Placa Base MD-T

70950 ...

EUR
2A/28

7,29
7,29
7,29
10,43
10,43

225
225
225
226
226

09161
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Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas negativas VN..

Designacion L S D1 IC
mm mm mm mm
VNMG 1604.. 16,6 476 3,81 9,52
-F40 -F50 -F50 -F50 -XU -XU -M40
CTCP125 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115 CTCP125 CTCP125
A $-3 ~
M o[ | (o[ ]<) \O\ M \ \
F
VNMG VNMG VNMG VNMG VNMG VNMG VNMG
76000.. 76156.. 76156.. 76156.. 76294.. 76294.. 76001..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
160404EN 0,4 21,61 516 21,61 316 21,61 516 21,61 716 21,57 316 21,57 516 21,61 516
160408EN 0,8 21,61 518 21,61 318 21,61 518 21,61 718 21,57 318 21,57 518 21,61 518
P ) ) ) ) ® ® )
M o)
K o) o) (e} (e} o) o)
N
S
H
E ET ET
-M50 -M50 -M50 -F30 -F30 -F30 -M30
CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120
DRAGONSKN DRAGONSIN
0 ©) c Q 2O
M M M F F F M
VNMG VNMG VNMG VNMG VNMG VNMG VNMG
70131... 76131.. 76131.. 75022.. 75022.. 75022.. 75023..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
160404EN 04 21,61 316 21,61 516 21,61 11600 21,61 216 21,61 31600
160408EN 0,8 21,61 518 21,61 318 21,61 518 21,61 11800 21,61 218 21,61 31800 21,61 11800
160412EN 1,2 21,61 520 21,61 320 21,61 520
P ) ) ) (e} (e} [e} o)
M ° ° ° °
K ) o [¢)
N
$ o
H
09|62 - v, Pagina 196-217
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas negativas VN..
ET ET
-M30 -M30 -M34
CTPM125 CTCM130 CTPX710
ool o2 [o]c]<]
' =
M M M
VNMG VNMG VNMG
75023.. 75023.. 75009..
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08
160404EN 0,4 20,55 61600
160408EN 0,8 2161 218 21,61 31800 20,55 61800
160412EN 1,2 20,55 62000
P () (] [
M ) ) )
K
N o)
S ) )
H
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CERATIZIT \ Standard

Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas negativas VN..

VNMG
ET ET
-FMS -FMS
CT-P15 CT-P25

[©lc]] [ofe]=]
F F
VNMG VNMG
75310... 75310..
IS0 RE EUR EUR
mm 1S/1N 1S/1N

160404EN 0,4 4,57 01609 4,57 11609

160408EN 0,8 4,57 01809 4,57 11809

P [ [ ]

M o o

K

N

S

H

0964
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas negativas VN..

VNGA
Designacion L S D1 IC
mm mm mm mm
VNGA 1604.. 16,6 4,76 3,81 9,52 +
VNGA

A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte

CTBH20C CTBH40U CTBH40C

P oe] Ol oLk
~y - &
‘///

F

F F
CBN CBN CBN
VNGA VNGA VNGA
M. 7Ma2.. 71413..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm mm (NOl) mm Y0 Y0 YO
160404FN 0,4 A(l) 50 59,34 50000
160404SN 04 0,09 20° L@4) 28 74,70 60000
160404SN 04 011 20° L@4) 28 74,70 30100
160404TN 04 011 25° L@4) 28 74,70 30200
160404SN 04 011 25° L@4) 28 74,70 60100
160404TN 04 012 25° A(1) 50 59,34 50100
160404SN 04 013 25° L@4) 28 74,70 60200
160404SN 04 014 30° L@4) 28 74,70 60300
160404SN 04 014 35 L@4) 28 74,70 60400
160404FN 0,4 L@ 28 74,70 30000
160408SN 08 0,09 15° L@4) 22 74,70 60500
160408SN 08 011 20° L@4) 22 74,70 30400 74,70 60600
160408SN 08 011 25° L@4) 22 74,70 60700
160408TN 08 011 25° L@4) 22 74,70 30500
160408TN 08 012 25° A(1) 44 59,34 50300
160408SN 08 013 25° L@4) 22 74,70 30600 74,70 60800
160408SN 08 014 30° L@4) 22 74,70 60900
160408SN 08 014 35 L@4) 22 74,70 61000
160408FN 0,8 L@) 22 74,70 30300
160408FN 0,8 A(l) 44 59,34 50200
P
M
K
N
S
H ° [ [
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-D - DVJN 93° - Portaherramientas con brida superior

gB

Designacion 1ISO H
mm

DVJN R/L 2020 K16 20

DVJN R/L 2525 M16 25

Piezas de repuesto
Para N° de articulo
70502620/ 70 503 620
70502725/ 70503725

MaxiLock-D - DVVN 72,5°

B

Designacion ISO H
mm

DVVN N 2020 K16 20

DVVN N 2525 M16 25

Piezas de repuesto

Para N° de articulo

70506 620

70 506 625

09166

B
mm
20
25

B
mm
20
25

OAL
mm
125
150

OAL
mm
125
150

L m
s )
i H
D
LH
OAL
Las figuras muestran la version a derechas
LH WF  Parde apriete Plaquita
mm mm Nm
39 25 2 VN.. 1604
39 32 2 VN.. 1604
‘SR
‘
Surtido de bridas Destornillador
70950 ... 80950...
EUR EUR
2A/28 Y7
29,62 835 T09-IP 11,58 126
29,62 835 T09-IP 11,58 126

Aizquierdas

70503 ...
EUR
2A/24
100,80 620
106,90 725

LS

Tornillo de
sujecion

70950 ...

EUR
2A/28
3,30 819
3,30 819

M3x7 - 1P
M3x7 - IP

- Portaherramientas con brida superior

2! ]
- Y i
A H
LH
OAL
LH WF f; Par de apriete Plaquita
mm mm mm Nm
43 75 12,5 2 VN.. 1604
43 125 125 2 VN.. 1604
-
Q =
Surtido de bridas Destornillador
70950 ... 80950...
EUR EUR
2A/28 Y7
29,62 835 T09-IP 11,58 126
29,62 835 T09-IP 11,58 126

A derechas

70502 ...
EUR
2A/24
100,80 620
106,90 725

Placa Base MD-V

70950 ...

EUR
2A/28
587 806
587 806

L

Tornillo de
sujecion

70950 ...

EUR
2A/28
330 819
330 819

M3x7 - 1P
M3x7 - IP

Neutro

70506 ...

EUR
2A/24

100,80 620
106,90 625

Placa Base MD-V

70950 ...

EUR
2A/28
587 806
587 806

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-D - DVMN 50° - Portaherramientas con brida superior

gB

Designacion 1ISO Tamaiode LPR
cono mm

HSK T63 DVMN L 16 HSK-T 63 130

HSKT100DVMNL16  HSK-T100 160

Piezas de repuesto

Para N° de articulo

74 525 516

74525716

MaxiLock-D - DVPN 117,5°

B

Designacion ISO

PSC40 DVPN R/L 50050-16
PSC50 DVPN R/L 65060-16
PSC63 DVPN R/L 80065-16

Piezas de repuesto
Tamafio de cono
PSC 40
PSC 50
PSC 63

cuttingtools.ceratizit.com

BDRED WF
mm  mm
53 0
88 0

Par de apriete
Nm
2
2

Surtido de bridas

70950 ...

EUR
2A/28

Plaquita

VN.. 1604
VN.. 1604

29,62 835 T09-IP
29,62 835 T09-IP

B

Destornillador

80950 ...

EUR
Y7

11,58 126 M3x7-IP
11,586 126 M3x7-IP

Las figuras muestran la version a derechas

Tamafiode LPR WF  DMIN Parde apriete

cono mm mm mm Nm
PSC 40 50 27 50 10
PSC50 60 35 65 10
PSC 63 65 45 80 10
M6X28 SW4

M6X28 SW4

M6X28 SW4

Plaquita

VN.. 1604
VN.. 1604
VN.. 1604

- Portaherramientas con brida superior

L

Tornillo de
sujecion

70950 ...

EUR
2A/28
330 819
330 819

Aizquierdas

74 525 ...
EUR
2D/80
376,10 516
46140 716

Placa Base MD-V

70950 ...

EUR
2A/28
587 806
587 806

Aizquierdas

84 673 ...

EUR

Y8
247,30 01695
278,20 01694
303,90 01693

A derechas

84672 ...

EUR

Y8
247,30 01695
278,20 01694
303,90 01693

a & & o o

Tornillo de
sujecion

84950 ...

EUR

Y8
20,47 28300
20,47 28300
20,47 28300

Brida de sujecion

84 950...

EUR

Y8

24,25 28500
24,25 28500
24,25 28500

Boquilla
concéntrica

84 950...

EUR
Y8
7,61 28400
7,61 28400
7,61 28400

Tornillo de
sujecion

84 950...

EUR
Y8
3,20 27600
3,20 27600
3,20 27600

Placa Base MD-V

84 950...

EUR
Y8
24,61 28000
24,61 28000
24,61 28000
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas
Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-D - DVVN 72,5° - Portaherramientas con brida superior

B

Designacion ISO Tamafode LPR
cono mm

PSC63 DVVN N 0100-16 PSC 63 100

PSC63 DVVN N 0130-16 PSC 63 130

Piezas de repuesto

Tamafio de cono

PSC 63

2s. O ]
LPR
Par de apriete Plaquita
Nm
10 VN.. 1604
10 VN.. 1604
Tornillo de
sujecion
84 950 ...
EUR
Y8
M6X28 SW4 20,47 28300

o

Brida de sujecion

84950 ...
EUR

Y8
24,25 28500

Boquilla
concéntrica

84 950 ...

EUR
Y8
7,81 28400

MaxiLock-D - DVMN 50° - Portaherramientas con brida superior

B

Designacion 1ISO Tamaiode LPR
cono mm

PSC63 DVMN L 0130-16 PSC63 130

Piezas de repuesto

Tamafio de cono

PSC 63

09168

Par de apriete Plaquita
Nm
10 VN.. 1604
Tornillo de
sujecion
84950 ...
EUR
Y8
M6X28 SW4 20,47 28300

&

Brida de sujecion

84950 ...
EUR

Y8
24,25 28600

Boquilla
concéntrica

84 950 ...
EUR

Y8

7,81 28400

-\

Tornillo de
sujecion
84950 ...

EUR
Y8
3,20 27600

-\

Tornillo de
sujecion

84 950...

EUR
Y8
3,20 27600

Neutro

84 679 ...

EUR
Y8

303,90 01693
303,90 11693

V-4

Placa Base MD-V

84 950 ...
EUR

Y8
24,61 28000

Neutro

84 682 ...
EUR
Y8

353,20 01693

V-4

Placa Base MD-V

84 950 ...
EUR

Y8
24,61 28000
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas negativas WN..

WNMG / WNMA
Designacion
mm

WNMG 0604.. 6,5
WNM. 0804.. 8,6
WNMG
1SO RE

mm
060404EN 0,4
060408EN 0,8
080404EN 0,4
080408EN 0,8
080412EN 1,2
P
M
K
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com

S D1 IC
mm mm mm
4,76 3,81 9,52 a
476 5,16 12,70
-CF20 -TFQ -F50 -F50 -F50 -TFQ TFQ
CTEP110 CTEP110 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115 CTCP125
\O\ 0[] \O\ M \O\ M
CERMET CERMET
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
76171.. 76177.. 76157.. 76157.. 76157.. 76177.. 76177..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
1A/78 1A/78 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
10,16 004 10,45 304 10,45 504 10,45 704 12,10 304 12,10 514
10,16 006 12,10 006 10,45 306 10,45 506 10,45 706 12,10 306 12,10 506
15,14 016 13,16 316 13,16 516 13,16 716
13,16 018 15,14 018 13,16 318 13,16 518 13,16 718 15,14 318 15,14 518
13,16 320 13,16 520 13,16 720 15,14 320 15,14 520
[} [} [ ] [ ] [ )] [ ] [}
(@) (@) o
() () O (] O o

— v, Pégina 196-217

0969



CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas negativas WN..

-XU -XU -M50 -M50 -M50 -M50 -M50
CTCP115 CTCP125 CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135
Draconskin [l DRAGONSKIN
~ ~ =
o[ [] ofc[2] [ofe]=] [o[c]x] [ole]=] [ofc]a
M M M M M M
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
76295.. 76295.. 70139.. 70139.. 76139.. 76139.. 76139..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
060404EN 04 10,45 304 10,45 504 10,45 704
060408EN 0,8 10,45 306 10,45 506 10,45 706
060412EN 1,2 10,45 308 10,45 508 10,45 708
080404EN 04 13,17 316 13,17 516 13,16 316 13,16 516 13,16 716
080408EN 0,8 13,17 318 13,17 518 13,16 018 13,16 518 13,16 318 13,16 518 13,16 718
080412EN 1,2 13,17 320 13,17 520 13,16 020 13,16 520 13,16 320 13,16 520 13,16 720
080416EN 1,6 13,16 322 13,16 522 13,16 722
P ) ) o o ) ) )
M o)
K ) ) ) ) (e} o
N
S
H
-TMQ -TMQ -M70 -M70 -M70 -M70 -M70
CTCP115 CTCP125 CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135
~ ~
ol 1" [olel"] ol 1" [lel"] ol 7] [l
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
76198.. 76198.. 70273.. 70273.. 76273.. 76273.. 76273..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
060408EN 0,8 10,45 306 10,45 506 10,45 706
060412EN 1,2 10,45 308 10,45 508 10,45 708
080408EN 0,8 15,14 31800 15,14 518 13,16 018 13,16 518 13,16 318 13,16 518 13,16 718
080412EN 1,2 15,14 320 15,14 520 13,16 020 13,16 520 13,16 320 13,16 520 13,16 720
080416EN 1,6 13,16 022 13,16 522 13,16 322 13,16 522 13,16 722
P ) ) o) o) ° ) )
M o
K o) o) ) ) (e} o)
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas negativas WN..

[ NEW | [ NEW | [ NEW |
-F30 -F30 -F30 -M30 -M30
CTCK110 CTCK120 CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125
DRAGONSKIN
ofe]=] [elc]=] [ofe]x] [olcla [of<]z] [o]e]Z]
F F F M M
WNMA WNMA WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
70169.. 70169.. 75024.. 75024.. 75024.. 75025.. 75025..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
060404EN 0,4 10,45 10400 10,45 204 10,45 30400
060408EN 0,8 10,45 10600 10,45 206 10,45 30600 10,45 10600 10,45 206
060412EN 1,2 10,45 10800 10,45 208
080404EN 0,4 13,16 11600 13,16 216 13,16 31600
080408EN 0,8 13,16 018 13,16 518 13,16 11800 13,16 218 13,16 31800 13,16 11800 13,16 218
080412EN 1,2 13,16 020 13,16 520 13,16 12000 13,16 220
080416EN 1,6 13,16 022 13,16 522
P o o o o o o o
M ) ° [} ) )
K ° °
N
S o
H
-M30 -M60 -M60 -M60 -M34
CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTPX710
DRACONSIN
= = =
o[c]a] [elc]x] [ofe]] [o[<]a] [of]Z]
M M M M
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
75025.. 75026.. 75026.. 75026.. 75008..
1ISO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
060408EN 0,8 10,45 30600 10,45 10600 10,45 206 10,45 30600
060412EN 1,2 10,45 30800 10,45 10800 10,45 208 10,45 30800
080408EN 0,8 13,16 31800 13,16 11800 13,16 218 13,16 31800 13,74 61800
080412EN 1,2 13,16 32000 13,16 12000 13,16 220 13,16 32000 13,74 62000
P o o o o °
M ) ] ® ) )
K
N o
S ) o )
H
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CERAT'Z'T \ Standard Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas negativas WN..

E =T ET ET ET
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
o[c[2] [ofe]lx] [olc]] [ofe]z] [of]=]
M
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
75311... 75311... 75312.. 75312.. 75312..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1S/1N 1S/1N 1S/1N 1S/1N 1S/1N
080404EN 0,4 4,23 01609 4,23 11609
080408EN 0,8 4,23 01809 4,23 11809 4,23 01809 4,23 11809 4,23 21809
080412EN 1,2 423 02009 423 12009 4,23 02009 4,23 12009 4,23 22009
P ° ) ) ) )
M [e) o o o )
K
N
S
H
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas negativas WN..

Designacion L S D1 IC
mm mm mm mm
WNGA 0804.. 8,5 476 513 12,7
A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte
-Q
CTBS05U CTBS20C CTBH20C CTBH40C CTBH40C

5 [o]- [

AN ol°]2] [efels] [ole]] |
- A AAA
F F F

[ ]e
F F

CBN CBN CBN CBN CBN
WNGA WNGA WNGA WNGA WNGA
71415... 71405.. 71405.. 71405.. 71414..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm (NOI) mm Y0 Y0 Y0 Y0 YO
080404FN 0,4 M@®) 28 87,49 20200
080404SN 04 0,09 10° M) 28 87,49 122
080404TN 04 0,09 15° M(6) 28 87,49 23200
080404SN 04 0,09 15° M(6) 28 87,49 132
080404SN 04 0,09 20° M) 28 87,49 152 87,49 332
080404SN 04 011 20° M(6) 28 87,49 242
080404TN 04 011 25° M(6) 28 87,49 25200
080404SN 04 011 25° M(6) 28 87,49 352
080404SN 04 0,13 25° M(6) 28 87,49 262
080404SN 04 0,14 30° M(6) 28 87,49 372
080404TN 04 020 30° V(3) 28 150,60 00100
080404TN 04 020 30° V(3) 45 175,00 00200
080408SN 08 0,09 10° M(6) 25 87,49 124
080408TN 08 0,09 15° M(6) 25 87,49 23300
080408SN 08 0,09 15° M(6) 25 87,49 134
080408SN 08 0,09 20° M(6) 25 87,49 154 87,49 334
080408SN 08 0,41 20° M(6) 25 87,49 244
080408TN 08 0,11 25° M(6) 25 87,49 25300
080408SN 08 0,11 25° M(6) 25 87,49 354 110,60 60100
080408SN 08 0,13 25° M(6) 25 87,49 264 87,49 364
080408SN 08 0,6 25° M(6) 25 87,49 174
080408SN 08 0,14 30° M(6) 25 87,49 274 87,49 376
080408TN 08 0,20 30° V(3) 26 150,60 00300
080408TN 08 0,20 30° V(3) 42 175,00 00400
080408SN 08 0,14 35° M(6) 25 87,49 38200
080408EN 0,8 M@®) 25 110,60 60000
080412SN 1,2 0,11 20° M(6) 2,2 87,49 34200
080412SN 1,2 0,11 25° M(6) 22 87,49 35100
080412SN 1,2 0,4 30° M(6) 22 87,49 36100
080412TN 1,2 0,20 30° V(3) 24 150,60 00500
080412TN 1,2 0,20 30° V(3) 40 175,00 00600
080412SN 1,2 0,14 35° M(6) 22 87,49 38300
P
M
K ) )
N
S )
H ® ® ®
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-D - DWLN 95° - Portaherramientas con brida superior

T .o H
)

LH

OAL

Las figuras muestran la version a derechas

Aizquierdas A derechas
70543.. 70542..
Designacion ISO H B 0AL LH WF  Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
DWLN R/L 1616 H06 16 16 100 25 20 2 WN.. 0604 78,62 716 78,62 716
DWLN R/L 2020 K06 20 20 125 27 25 2 WN.. 0604 87,59 720 87,59 720
DWLN R/L 2525 M06 25 25 150 27 32 2 WN.. 0604 90,61 725 90,61 725
DWLN R/L 2020 K08 20 20 125 34 25 4 WN.. 0804 87,59 620 87,59 620
DWLN R/L 2525 M08 25 25 150 34 32 4 WN.. 0804 90,61 625 90,61 625
.
9 = mg N
Surtido de bridas Destornillador Tornillo de Placa Ba;e MD-W
sujecion
70950 ... 80950... 70950.. 70950...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR
Para N° de articulo 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
70543716 /70542716 24,82 823 T09-IP 11,58 126 M3x7-IP 3,30 819 3,57 807
70543720 /70542720 24,862 823 TO09-IP 11,58 126 M3x7-IP 3,30 819 3,57 807
70543725 /70542725 24,82 823 T09-IP 11,58 126 M3x7-IP 3,30 819 3,57 807
70543620/ 70 542 620 24,48 824 T15-1P 12,25 128 M4,5x12-1P 3,13 820 10,43 812
70543625/ 70542 625 24,48 824 T15-IP 12,25 128 M4,5x12-IP 3,13 820 10,43 812

MaxiLock-N - PWLN 95° - Portaherramientas con palanca de sujecion

ur . E
=
O
r | ° H
ch
LH
OAL
Las figuras muestran la version a derechas
Aizquierdas A derechas
70543.. 70542..
Designacion 1ISO H B OAL LH WF  Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
PWLN R/L 1616 H06 16 16 100 20 22,5 3 WNMG 0604 78,62 116 78,62 11600"
PWLN R/L 2020 K06 20 20 125 26 25,0 3 WNMG 0604 87,59 12000" 87,59 12000"
PWLN R/L 2525 M06 25 25 150 19 32,0 3 WNMG 0604 90,61 125 90,61 12500"
PWLN R/L 2020 K08 20 20 125 22 25,0 4 WNMG 0804 87,59 020 87,59 020
PWLN R/L 2525 M08 25 25 150 22 32,0 4 WNMG 0804 90,61 025 90,61 025
PWLN R/L 3225 P08 32 25 170 22 32,0 4 WNMG 0804 97,20 032 97,20 032
1) Niguelado
( N e J & O
Llave "L" Pasador para Util de montaje Palanca de Tornillo de Placa Base MD-W
placa base sujecion sujecion
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Para N° de articulo 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
7054211600/ 70 543 116 SW2,5 2,57 175 2,16 122 1,28 191 13,10 185 3,35 208 7,57 127
7054212000/ 70 543 12000 SW2,5 2,57 175 2,16 122 1,28 191 13,10 185 3,35 208 7,57 127
7054212500/ 70 543 125 SW2,5 2,57 175 2,16 122 1,28 191 13,10 185 3,35 208 7,57 127
70542020/ 70543 020 SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192 13,22 187 3,68 209 9,16 235
70542025/ 70543 025 SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192 13,22 187 3,68 209 9,16 235
70542032 /70543 032 SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192 13,22 187 3,68 209 9,16 235
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-D - DWLN 95° - Portaherramientas con brida superior

LPR
LA

Las figuras muestran la version a derechas

Aizquierdas A derechas
74529.. 74528 ..
Designacion ISO Tamafiode LPR l, BDRED WF DMIN Plaquita EUR EUR
cono mm mm mm mm mm 2D/80 2D/80
HSK T63 DWLN R/L 08 HSK-T 63 70 42 53 45 125 WN.. 0804 236,00 508 236,00 508
HSK T100 DWLN R/L 08 HSK-T 100 80 45 88 55 125 WN.. 0804 277,00 708 277,00 708
-
-5 e mg O
Surtido de bridas Destornillador Tornillo de Placa Base MD-W
sujecion
70950 ... 80950 ... 70950.. 70950...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR
Para N° de articulo 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
74528 508 / 74 529 508 24,48 824 T15-1P 12,25 128 M4,5x12-1P 3,13 820 10,43 812
74528708 / 74 529 708 24,48 824 T15-1P 12,25 128 M4,5x12-1P 3,13 820 10,43 812

MaxiLock-N - PWLN 95° - Portaherramientas con palanca de sujecion

Incluye:
Porta sin Set de refrigeracion de alto rendimiento

EEE

Las figuras muestran la version a derechas | NEW |
Aizquierdas A derechas
84653.. 84652..
Designacion ISO Tamafiode LPR WF  DMIN Parde apriete Plaquita Compatible con EUR EUR
cono mm mm mm Nm Direct Cooling Y8 Y8
PSC40 PWLN R/L 50050-08  PSC 40 50 27 50 5 WN.. 0804 DC 229,30 00895 229,30 00895
PSC50 PWLN R/L 65060-08  PSC 50 60 35 65 5 WN.. 0804 DC 252,50 00894 252,50 00894
PSC63 PWLN R/L 80065-08  PSC 63 65 45 80 5 WN.. 0804 DC 286,70 00893 286,70 00893

(¢}
@ El set de refrigeracion de alto rendimiento con el nimero de articulo 84 950 27400 se puede pedir opcionalmente — Pagina 42.

= me 4 O

Pasador para Tornillo de Palanca de Placa Base MD-W
placa base palanca sujecion
articulada

84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR
Tamaiio de cono Y8 Y8 Y8 Y8
PSC 40 1,16 29200 M8X1/L17 SW3 455 28700 15,67 28900 24,61 27700
PSC 50 1,16 29200 M8X1/L17 SW3 455 28700 15,67 28900 24,61 27700
PSC 63 1,16 29200 M8X1/L17 SW3 455 28700 15,67 28900 24,61 27700
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado interior

MaxiLock-D - DWLN 95° - Porta de torneado interior con brida superior

gB

Designacion ISO DCONMS
mm
A25R DWLN R/L 06 25
A32S DWLN R/L 08 32
A40T DWLN R/L 08 40
Piezas de repuesto
Para N° de articulo
70572725/70573725
70572732 /70573 732
70572640/ 70 573 64000

H
mm
24
31
39

DCONM

DMIN

Las figuras muestran la version a derechas

OAL LDRED WF DMIN Parde apriete

mm mm mm mm Nm

200 32 17 32 2

250 40 22 40 4

300 45 27 50 4

)

- -
Surtido de bridas Destornillador
70950 ... 80950 ...
EUR EUR
2A/28 Y7
2482 823 T09-IP 11,58 126
2448 824 T15-1P 12,25 128
24,48 824 T15-1P 12,25 128

Plaquita

WN.. 0604
WN.. 0804
WN.. 0804

M3x7 - IP
M4,5x12 - IP
M4,5x12 - IP

Aizquierdas

70573 ...

EUR

2A/24

228,90 725
236,70 732
263,70 64000

e m O

Tornillo de
sujecion

70950 ...

EUR
2A/28

330 819
3,13 820
3,13 820

Toma de agua

70950...

EUR
2A/28

2188 834
2188 834
2188 834

A derechas

70572 ...

EUR
2A/24

22890 725
236,70 732
263,70 640

Placa Base MD-W

70950 ...

EUR
2A/28

357 807
1043 812
10,43 812

MaxiLock-N - PWLN 95° - Porta de torneado interior con palanca de sujecion

EEE

Designacion 1ISO DCONMS
mm
A16M PWLN R/L 06 16
A20Q PWLN R/L 06-1 20
A25R PWLN R/L 06 25
A32S PWLN R/L 06 32
A25R PWLN R/L 08 25
A32S PWLN R/L 08 32
A40T PWLN R/L 08 40
1) Niguelado
Piezas de repuesto
Para N° de articulo

7057211600/ 70 573 11600
7057212100/ 70 573 12100
7057212500/ 70 573 12500
70572132 /70573 132
70572225/ 70573 225
70572032 /70573 032
70572040 /70573 040

09|76

H

DMIN

|DcONMS

OAL

Las figuras muestran la version a derechas

mm

{
Llave "L"

70950 ...

EUR

2A/28
Sw2 2,57 1771
Sw2 2,57 117
SW2,5 2,57 175
SW2,5 2,57 175
SW3 2,57 176
SW3 2,57 176
SW3 2,57 176

DMIN  Par de apriete

Nm

AP OWWWLWW

i

Pasador para
placa base

70950...

EUR
2A/28

2,16
2,16

122
122

1,85
1,85

198
198

Plaquita

WNMG 0604
WNMG 0604
WNMG 0604
WNMG 0604
WNMG 0804
WNMG 0804
WNMG 0804

Util de montaje

70950...

EUR
2A/28

1,28
1,28

191
191

1,28
1,28

192
192

Aizquierdas

70573 ...

EUR
2A/24

185,90 11600
205,40 121007
228,90 12500"
236,70 132
22900 225
23670 032
263,70 040

d @9

Palanca de Tornillo de
sujecion sujecion
70950... 70950...

EUR EUR

2A/28 2A/28

15,72 129 444 217
15,72 129 444 217
13,10 185 3,35 208
13,10 185 3,35 208
13,22 187 4,49 205
13,22 187 3,686 209
13,22 187 3,686 209

A derechas

70572...

EUR
2A/24

185,90 11600
205,40 121007
228,90 12500"
23670 132
22900 225
236,70 032
263,70 040

Placa Base MD-W

70950 ...

EUR
2A/28

127
127

757
7,57

9,16
9,16

235
235
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado interior

MaxiLock-N - PWLN 95° - Porta de torneado interior con palanca de sujecion

A Connucleo de metal duro

2]
E ~
=z
Eres g
LLLLS L 8 |
Z N =
3054 4
H
LDRED
OAL
Las figuras muestran la version a derechas
A derechas
70 566 ...
Designacion ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Parde apriete Plaquita EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A
E-A16M PWLN R 06 16 15 150 24 1 20 3 WNMG 0604 672,40 016
E-A20Q PWLN R 06 20 18 180 29 13 27 3 WNMG 0604 718,80 020
E-A25R PWLN R 06 25 23 200 40 17 31 3 WNMG 0604 745,10 025
E-A25R PWLN R 08 25 23 200 40 17 31 4 WNMG 0804 74510 125
E-A32S PWLN R 08 32 30 250 50 22 39 4 WNMG 0804 983,50 032
E-A40T PWLN R 08 40 38 300 60 27 48 4 WNMG 0804 1.174,00 040
‘ N e J a9 O
Llave "L" Pasador para Util de montaje Palanca de Tornillo de Placa Base MD-W
placabase sujecion sujecion

70950... 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR EUR EUR

Para N° de articulo 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70566 016 Sw2 2,57 177 15,72 129 444 217

70566 020 Sw2 2,57 177 15,72 129 444 217

70566 025 SW2,5 2,57 175 2,16 122 1,28 191 13,10 185 3,35 208 7,57 127
70566 125 SW3 2,57 176 13,22 187 3,68 209

70566 032 SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192 13,22 187 3,68 209 9,16 235
70566 040 SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192 13,22 187 3,68 209 9,16 235

MaxiLock-D - DWLN 95° - Porta de torneado interior con brida superior

a®

HSK

Las figuras muestran la version a derechas

Aizquierdas A derechas
74537.. 74536..
Designacion 1ISO Tamafiode LPR LH BDRED WF DMIN Parde apriete Plaquita EUR EUR
cono mm mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
HSK T63 50Q DWLN R/L 08  HSK-T 63 175 149 50 35 63 4 WN.. 0804 323,60 508 323,60 508
‘
Surtido de bridas Destornillador Tornillo de Placa Ba;e MD-W
sujecion
70950 ... 80950... 70950.. 70950...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR
Para N° de articulo 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
74536 508 / 74 537 508 24,48 824 T15-IP 12,25 128 M4,5x12-IP 3,13 820 10,43 812
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas positivas CC..
Designacion L S D1 IC
mm mm mm mm
CC.T 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CC.T09T3.. 97 3,97 44 9,52
CC.T1204.. 12,9 476 55 12,70
-CF05 -CF55 -SF -SMF -SF -SF -SF
CTEP110 CTEP110 TCM10 TCM10 TCM407 CTCP125 CTCP135
DracoNst JE DRAGONSN
ofc[2] [olc]x] el [e[<]2] [o]<] M M
F F F F
CERMET CERMET CERMET CERMET CERMET
CCGT CCMT CCGT CCMT CCGT CCGT CCGT
76247 .. 76248.. 70251.. 70249.. 70251.. 76251.. 76251..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/78 1A/78 1A/78 1A/78 1A/78 1A/08 1A/08
060202EN 0,2 1455 002 14,10 900 14,10 850 14,55 502 1455 702
060204EN 04 14,55 004 7,92 004 14,10 902 7,64 900 14,10 852
09T302EN 0,2 15,51 014 14,55 904 14,55 854
09T304EN 04 15,51 016 10,16 016 14,55 906 9,48 904
09T308EN 0,8 15,51 018 10,16 018 14,55 908 9,48 906
120404EN 04 14,34 028 18,21 910
P ) ) ) ) ) ) )
M o o e} o o o
K o) o) o) (e} (e} (e}
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Plaquitas positivas CC..
-SF -SF -SF -SMF -SMF -SMF -SM
CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP125
Draconsiy [ DRAGONSUN — —
~ it ~ ) ~
!O\ \ \ [olc[2] [o]e] [ofo] =]
F F
CCMT CCMT CCMT CCMT CCMT CCMT CCGT
76253.. 76253.. 76253.. 76249.. 76249.. 76249.. 76250..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
060202EN 0,2 14,55 502
060204EN 0,4 8,17 304 8,17 504 8,17 704 8,17 504 8,17 704
060208EN 08 8,17 506
09T304EN 0,4 10,19 316 10,19 516 10,19 716 10,19 316 10,19 516 10,19 716
09T308EN 08 10,19 318 10,19 518 10,19 318 10,19 518
120404EN 04 14,34 528 14,34 528
120408EN 0,8 14,34 530 14,34 330 14,34 730
P [ [ [ [} [} [ ] [ ]
M o ¢}
K o (¢} (¢} o o
N
S
H
0
-SM -SM -SM -SM -SM -SM -SMQ
CTCP135 CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115
IDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [ DR AGONSKIN [l DRAGONSKIN
~ =
\H \O\ olc]=] [e[c]=] [ofe]a] [ofc]=] [O]c[2]
M M M M F
CCGT CCMT CCMT CCMT CCMT CCMT CCMT
76250.. 70252.. 70252.. 76252.. 76252.. 76252.. 76194..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
060202EN 0,2 14,55 702
060204EN 0,4 8,17 004 8,17 554 8,17 304 8,17 504 8,17 704
060208EN 0,8 8,17 006 8,17 506 8,17 306 8,17 706
09T304EN 0,4 10,19 016 10,19 516 10,19 316 10,19 516 10,19 716 11,46 31600
09T308EN 0,8 10,19 018 10,19 518 10,19 318 10,19 518 10,19 718 11,46 31800
09T312EN 1,2 10,19 020 10,19 520
120404EN 0,4 14,34 028 14,34 528 14,34 328 14,34 528 14,34 728 16,10 32800
120408EN 0,8 14,34 030 14,34 530 14,34 330 14,34 530 14,34 730 16,10 330
120H2EN 1,2 14,34 532
[ ] (@) (©) [ ) [ [ ] [ ]
(@) o
[ ] [ ] o o O

O T wnw=x=T
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas positivas CC..
E =T ET ET
-SMQ -M25 -M25 -M25 -M55 -M55 -M55
CTCP125 CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
DRAGONsmN
= = =
M o[z[2] [ofe]x] [o]c] \O\ M
F F
CCMT CCMT CCMT CCMT CCMT CCMT CCMT
76194.. 75210.. 75210.. 75210.. 75211.. 75211.. 75211..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
060204EN 0,4 8,17 10400 8,17 204 8,17 30400 8,17 10400 8,17 204
09T304EN 0,4 11,46 516 10,19 11600 10,19 216 10,19 31600 10,19 11600 10,19 216 10,19 31600
09T308EN 0,8 11,46 518 10,19 11800 10,19 218 10,19 31800 10,19 11800 10,19 218 10,19 31800
120404EN 04 16,10 528 14,34 12800 14,34 228 14,34 32800
120408EN 0,8 16,10 530 14,34 13000 14,34 230 14,34 33000
P ) ) (e} (e} (e} (e} o)
M ) ) ) ) ) )
K o
N
S o o
H
E ET
-23P -25P -25P -25Q -25Q -27 -27
H216T H210T CTPX710 H210T CTPX710 H10T CWN15
ofe]=] [ofe]x] [o]c]=] [ofe]<] [of<[z] [oe]c]=] [o]c]]
— / =S =
F F M M M M M
CCGT CCGT CCGT CCGT CCGT CCGT CCGT
70255.. 70248.. 70248.. 70248.. 70248.. 70254.. 70254..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/90 1A/90 1A/90 1A/90 1A/90 1A/90 1A
060202FN 0,2 11,46 652 11,46 636 13,63 70200 10,73 600 13,62 300
060204FN 0,4 11,46 654 11,46 638 13,63 70400 12,45 678 16,46 75400 10,73 602 13,62 302
09T302FN 0,2 11,99 639 13,98 71400 11,46 604 14,08 304
09T304FN 0,4 11,99 656 11,99 640 13,98 71600 13,16 680 17,25 76600 11,46 606 14,08 306
09T308FN 0,8 11,99 658 11,99 641 13,98 71800 13,16 681 17,25 76800 11,46 608 14,08 308
120402FN 0,2 13,98 643 13,39 610 16,34 310
120404FN 04 13,98 642 17,85 72800 15,51 682 19,40 77800 13,39 612 16,34 312
120408FN 0,8 13,98 644 17,85 73000 15,51 686 19,40 78000 13,39 614 16,34 314
P ° )
M ° ° o
K o) o) o) (e}
N ) ) ) ) ) ) )
S o ) o °
H

09180
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas positivas CC..
ET ET
-27 -29
CTPX715 H216T
DRAGONSKIN
6] ]2
M M
CCGT cCMT
70254.. 70245..
1SO RE EUR EUR
mm 1A/90 1A/90
060202FN 0,2 13,04 80200
060204EN 0,4 8,25 60400
060204FN 0,4 13,04 80400
09T302FN 0,2 13,39 81400
09T304EN 0,4 8,79 61600
09T304FN 0,4 13,39 81600
09T308EN 038 8,79 61800
09T308FN 038 13,39 81800
120402FN 0,2 16,68 82600
120404FN 04 16,68 82800
120408FN 038 16,68 83000
P °
M )
K [e} )
N [ [ J
S °
H
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CERAT'Z'T \ Standard Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas positivas CC..

=T ET ET ET
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
I} ~
o[c[=] [ofe]=] [O]<]x] [ofe]z]
F F M M
CCMT CCMT CCMT CCMT
75300.. 75300.. 75301.. 75301..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1S/1P 1S/1P 1S/1P 1S/1P
09T304EN 0,4 2,61 01609 2,61 11609 2,61 01609 2,61 11609
09T308EN 0,8 2,61 01809 2,61 11809 2,61 01809 2,61 11809
120404EN 04 3,50 02809 3,50 12809 3,50 02809 3,50 12809
120408EN 0,8 3,50 03009 3,50 13009 3,50 03009 3,50 13009
120412EN 1,2 3,50 03209 3,50 13209
P ° ) ) )
M o o e) )
K
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Plaquitas positivas CC..

Designacion L S D1 IC
mm mm mm mm
CCG. 0602.. 6,40 2,38 2,8 6,35
CCGW 0602.. 6,45 2,38 2,8 6,35
CCG. 09T3.. 9,70 3,97 44 9,52
CCGW 1204.. 12,90 4,76 55 12,70
< R
7
& =
2.
N L
CCGWALL
CCGWARR
A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte
CTBS10U CTBS10U CTBS10U CTBS10U CTBS10U
BN
HE;GB olcls] [olcl2] [elc]2] [elc]2] [ofc]2]
N
- -~ -~ -~ -~
AN [ [N ——
F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
CCGW CCGW CCGT CcCGwW CCGW
71419.. 71120.. 71124.. 71420.. 71420..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR
mm  mm (NOI) mm Y0 YO YO Y0 YO
060202TN 02 012 20° A(1) 34 37,14 300
060202FN 0,2 A(l) 34 37,14 200 44,32 200
060204TN 04 012 20° A(1) 31 37,14 302
060204FN 04 A(1) 31 37,14 202 44,32 202
060208TN 08 012 20° A(1) 28 37,14 30300
09T302FN 0,2 A(l) 34 44,32 25000
09T304FN 0,4 A(l) 28 37,14 204
09T304TN 04 012 20° A(1) 28 37,14 304
09T304FN 0,4 A(1) 31 44,32 25200
09T304FN 0,4 B(2) 31 68,48 10000
09T304TRR 04 012 20° A(1) 97 95,86 10100
09T304TN 04 012 20° B(2) 31 68,48 10100
09T304TLL 04 012 20° A(1) 97 95,86 10000
09T308FN 0,8 A(l) 25 37,14 206
09T308TRR 08 0,12 20° A(1) 97 95,86 10300
09T308TN 08 012 20° A(1) 25 37,14 306
09T308TLL 0,8 012 20° A(1) 97 95,86 10200
120404FN 04 A(l) 31 37,14 208
120404TN 04 012 20° A(1) 31 37,14 308
120408TN 08 012 20° A(1) 28 37,14 310
120408FN 0,8 A(l) 28 37,14 210
P
M
K ) ) ) ° °
N
S ° ° ° ° °
H
0
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CERATIZIT \ Performance

Plaquitas positivas CC..

A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte
E E
-Q -Q
CTBS20U CTBS20U CTBS20C CTBS20C CTBH20C CTBH20C
BN ~ ~ ~ ~ ~ ~
HE;GB o[e[=] [ofs]=] [ofe]=] [ole]l=] [o]e]=] [o]e]Z]
F F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN CBN
CCGW CCGW CCGW CCGW CCGW ccaw
M4a18... 71420.. 71162.. 71161.. 71161.. 71162..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm  mm (NOl) mm Y0 Y0 YO Y0 Y0 Y0
060202SN 0,2 0,09 10° B(2) 34 59,35 120 59,35 230 59,35 230
060202SN 02 011 15° B(2) 34 59,35 130 59,35 240
060202TN 0,2 012 15° A(1) 34 41,08 20000
060202SN 0,2 0,09 20° B(2) 34 59,35 250
060202TN 02 015 20° B(2) 34 59,35 140
060202SN 0,2 0,16 20° B(2) 34 59,35 150 59,35 150
060202TN 02 014 25° B(2) 34 59,35 260
060202SN 0,2 0,15 25° B(2) 34 59,35 270
060202EN 0,2 B(2) 34 59,35 110 59,35 110 59,35 220
060202TN 0,2 0,17 25° B(2) 34 59,35 160 59,35 160
060202FN 0,2 B(2) 34 59,35 210
060204SN 04 0,09 10° B(2) 31 59,35 121 59,35 121 59,35 231 59,35 231
060204SN 04 011 15° B(2) 31 59,35 131 59,35 131 59,35 2M 59,35 2M
060204TN 04 012 15° A(1) 31 41,08 20200
060204SN 04 0,09 20° B(2) 31 59,35 251 59,35 251
060204TN 04 015 20° B(2) 31 59,35 141 59,35 141
060204SN 04 016 20° B(2) 31 59,35 151 59,35 151
060204TN 04 014 25° B(2) 31 59,35 261 59,35 261
060204SN 04 015 25° B(2) 31 59,35 27
060204TN 04 017 25° B(2) 31 59,35 161 59,35 161
060204SN 04 0,18 25° B(2) 31 59,35 1M
060204FN 0,4 A(l) 31 41,08 20100
060204EN 0,4 B(2) 31 59,35 221
060208EN 0,8 B2 28 59,35 112
060208SN 08 0,09 10° B(2) 28 59,35 122 59,35 232
060208SN 08 011 15° B(2) 28 59,35 132
060208SN 0,8 0,09 20° B(2) 28 59,35 252
060208TN 08 015 20° B(2) 28 59,35 142
060208TN 0,8 0,14 25° B(2) 28 59,35 262
060208TN 08 017 25° B(2) 28 59,35 162
060208SN 0,8 0,18 25° B(2) 28 59,35 172
060208SN 08 0,8 30° B(2) 28 59,35 182 59,35 282
060208FN 0,8 B(2) 28 59,35 212
09T302SN 02 0,09 10° B(2) 34 59,35 123 59,35 233
09T302SN 0,2 011 15° B(2) 34 59,35 133 59,35 243
09T302SN 02 0,09 20° B(2) 34 59,35 253
09T302SN 0,2 0,16 20° B(2) 34 59,35 153
09T302SN 02 015 25° B(2) 34 59,35 273
09T302EN 0,2 B(2 34 59,35 113
09T302TN 0,2 0,17 25° B(2) 34 59,35 163
09T302SN 02 0,18 25° B(2) 34 59,35 173
09T304SN 04 0,09 10° B(2) 31 59,35 124 59,35 124 59,35 234
09T304SN 04 011 15° B(2) 31 59,35 134 59,35 134 59,35 244
09T304TN 04 012 15° A(1) 28 41,08 20400
09T304SN 04 0,09 20° B(2) 31 59,35 254
09T304TN 04 015 20° B(2) 31 59,35 144 59,35 144
09T304SN 04 016 20° B(2) 31 59,35 154 59,35 154
09T304TN 04 014 25° B(2) 31 59,35 264
09T304SN 04 015 25° B(2) 31 59,35 274
09T304TN 04 017 25° B(2) 31 59,35 164 59,35 164
09T304SN 04 018 25° B(2) 31 59,35 174 59,35 174
09T304SN 04 0,18 30° B(2) 31 59,35 184 59,35 284
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas positivas CC..
A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte
E E
-Q -Q
CTBS20U CTBS20U CTBS20C CTBS20C CTBH20C CTBH20C
BN ~ ~ ~ ~
HE;GB lofel<] [ofel<] [ole]=] [ole]=] [ole]2] [ofe]=]
F F F
CBN CBN CBN CBN CBN CBN
CCGW CCGW CCGW CCGW CCGW CcCcGwW
M4a18... 71420.. 71162.. 71161.. 71161.. 71162..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm  mm (NOl) mm Y0 Y0 Y0 Y0 YO YO
09T304EN 0,4 B2 31 59,35 114 59,35 224
09T304FN 04 A(1) 28 41,08 20300
09T308SN 08 0,09 10° B(2) 28 59,35 125 59,35 125 59,35 235 59,35 235
09T308SN 0,8 011 15° B(2) 28 59,35 135 59,35 245 59,35 245
09T308TLL 08 012 15° A(1) 97 95,86 20000
09T308TN 0,8 012 15° A(1) 25 41,08 20600
09T308SN 08 0,09 20° B(2) 28 59,35 255
09T308TN 0,8 015 20° B(2) 28 59,35 145 59,35 145
09T308SN 08 0,16 20° B(2) 28 59,35 155 59,35 155
09T308TN 08 014 25° B(2) 28 59,35 265 59,35 265
09T308SN 08 0,15 25° B(2) 28 59,35 275
09T308TN 08 0,17 25° B(2) 28 59,35 165 59,35 165
09T308SN 0,8 0,18 25° B(2) 28 59,35 175
09T308FN 0,8 A(l) 25 41,08 20500
09T308EN 0,8 B2 28 59,35 115 59,35 225
09T308SN 08 0,8 30° B(2) 28 59,35 185
09T308FN 0,8 B2 28 59,35 215
120404FN 0,4 A(l) 31 41,08 20700
120404TN 04 012 15° A(1) 31 41,08 20800
120408TN 08 012 15° A(1) 28 41,08 20900
p
M
K ) ) ) )
N
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas positivas CC..

CCGW

A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte

-Q
CTBH15U CTBH15C CTBH15C

HBNE;GB ©ofel~] B[4 [ol-]7]

F F F
CBN CBN CBN
CCGW CCcGW CCGW

71001... 71000.. 71002..

1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR

mm  mm (NOl) mm Y0 YO YO

060202SN 0,2 0,11 15° B(2) 34 74,37 30214 71,93 30214

060202EN 0,2 B(2 34 74,37 00200 71,93 00200

060204SN 04 011 15° B(2) 31 74,37 30414 71,93 30414

060204SN 04 014 25° B(2) 31 74,37 30429 71,93 30429

060204EN 0,4 B(2) 31 74,37 00400 71,93 00400

060208EN 0,8 B2 28 74,37 00600 71,93 00600

060208SN 08 011 15° B(2) 28 74,37 30614 71,93 30614

060208SN 08 014 25° B(2) 28 74,37 30629 71,93 30629

09T302SN 0,2 011 15° B(2) 34 71,93 31414

09T302SN 0,2 0,14 25° B(2) 34 71,93 31429

09T304SN 04 011 15° B(2) 31 71,93 31614 71,93 31614

09T304SN 04 014 25° B(2) 31 71,93 31629 71,93 31629

09T308SN 08 011 15° B(2) 28 71,93 31814 71,93 31814

09T308SN 08 014 25° B(2) 28 71,93 31829 71,93 31829
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CERATIZIT \ Performance

Plaquitas positivas CC..

CCGW / CCGT

A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte

ISO

060202SN
060202SN
060202TN
060202TN
060202SN
060202FN

060204SN
060204SN
060204SN
060204TN
060204TN
060204SN
060204FN
060204EN

060208SN
060208SN
060208TN
060208SN
060208FN

09T302SN
09T302SN
09T302SN
09T302TN
09T302SN

09T304FN
09T304SN
09T304SN
09T304SN
09T304TN
09T304TN
09T304TN
09T304SN
09T304FN
09T304SN
09T304FN
09T304EN

09T308FN
09T308SN
09T308SN
09T308TN
09T308FN
09T308TN
09T308TN
09T308SN
09T308FN

120404TN
120408TN

O Tw=x=7T

BN
i

RE
mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

04
04
04
04
04
04
04
04

0,8
0,8
0,8
0,8
0,8

0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

04
04
04
04
0,4
04
04
04
04
04
04
04
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8

04
0,8

BN
mm
0,09
0,09
0,12
0,14
0,15

0,09
0,11
0,09
0,12
0,14
0,15

0,09
0,09
0,14
0,18

0,09
0,11
0,09
0,12
0,15

0,09
0,11
0,09
0,12
0,12
0,14
0,15

0,18

0,09
0,11
0,12

0,12
0,14
0,15
0,12
0,12

GB

10°
20°
20°
25°
25°

10°
15°
20°
20°
25°
25°

10°
20°
25°
30°

10°
15°
20°
20°
25°

10°
15°
20°
20°
20°
25°
25°

30°

10°
15°
20°

20°
25°
25°
20°
20°

1) Mecanizado de hasta 60 HRC

cuttingtools.ceratizit.com

TCE
(NOI)
B(2)
B(2)
A1)
B(2)
B(2)
A(1)

B(2)
B (2)
B(2)
A(1)
B(2)
B(2)
A(1)
B()

B(2)
B(2)
B (2)
B(2)
B(2)

B (2)
B(2)
B(2)
B(2)
B()

A(1)
B (2)
B(2)
B (2)
B(2)
A(1)
B (2)
B(2)
B (2)
B(2)
A(1)
B(2)

A(1)
B(2)
B(2)
A(1)
B (2)
B(2)
B(2)
B(2)
A1)

A1)
A1)

LE
mm
34
34
34
34
34
34

3,1
3,1
3,1
3,1
3,1
3,1
3,1
3,1

2,8
2,8
2,8
28
2,8

34
34
34
34
34

2,8
3,1
3,1
3,1
3,1
28
3,1
3,1
3,1
3,1
3,1
3,1
2,5
2,8
2,8
2,5
2,8
2,8
2,8
2,8
28

3,1
28

CTBH21U CTBH20U CTBH20U CTBH20U

-Q

CTBH20U

CTBH20C

ofel~] [ofs]

ofe] ]

ofe]~]

o] ]

o] ]

- - a! aV

[ & [N

F F F
CBN CBN CBN

[N

F
CBN

CCGW CCGT CCGW CCGW

71120.. 71124..

EUR EUR EUR
Y0 Y0 YO

44,32 400

44,32 402

71121 ...

71123 ..

EUR
YO0

58,44 50100

58,44

58,44

37,14 40500 44,32 45000

58,44
58,44

44,32 45200

— v, Péagina 200-207

502 58,67 502

402 "

404 " 5867 404 "
504 58,67 504

[

F
CBN

CCaW
71120...

EUR
YO0

37,14

37,14

37,14

37,14

37,14

37,14

37,14

37,14

37,14
37,14

500

400

502

402

404

504

406

506

508
510

()

F

CBN
CCGW

71161 ...

EUR
YO0

59,35
99,35

59,35
59,35

59,35
59,35
59,35

59,35
59,35

59,35

59,35
59,35
59,35
59,35
59,35

59,35
99,35
59,35
59,35
59,35

59,35
59,35

59,35
59,35
59,35
59,35

59,35
59,35

59,35
59,35

230
250

260
270

231
241
251

261
271

221
232
252
262
282
212
233
243
253
273
234

244
254

264
274
284
224

235
245

265
275

09|87



CERATIZIT \ Performance

Plaquitas positivas CC..

CCGW / CCGT

A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte

-Q -Q
CTBH20C CTBH40U CTBH40U CTBH40U CTBH40U

HB“E;GB [olel>] [ofc]a] [ofc]a] [ofc]a] [of° ]
N

N N |
n ‘. ~. h. ‘.

F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
CCGW CCGW CCGT CCGW CCGW

71162.. 71120.. 71124.. 71121.. 71123..

1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR

mm mm (NOI) mm Y0 Y0 YO Y0 YO

060202SN 0,2 0,09 10° B(2) 34 59,35 230

060202EN 0,2 B(2) 34 59,35 220

060202FN 0,2 B(2) 34 59,35 210

060202SN 02 011 15° B(2) 34 59,35 240

060202TN 02 012 25° A(1) 34 37,14 900

060202FN 0,2 A(l) 34 37,14 800 44,32 800

060204SN 04 0,09 10° B(2) 31 59,35 231

060204SN 04 011 15° B(2) 31 59,35 241

060204SN 04 0,09 20° B(2) 31 59,35 251

060204TN 04 012 25° A(1) 31 37,14 902

060204TN 04 014 25° B(2) 31 59,35 261

060204FN 0,4 A(l) 31 37,14 802 44,32 802

060208TN 08 012 25° A1) 28 37,14 90300

09T302FN 0,2 B2 34 58,44 80100

09T304FN 04 A1) 31 44,32 85000

09T304FN 04 A(l) 28 37,14 804

09T304TN 04 012 25° B(2) 31 58,44 902 58,67 902

09T304TN 04 012 25° A(1) 28 37,14 904

09T304FN 04 B(2) 31 58,44 802 58,67 802

09T308FN 0,8 A(l) 25 37,14 806

09T308SN 0,8 0,09 10° B(2) 28 59,35 235

09T308EN 0,8 B(2) 28 59,35 225

09T308SN 08 011 15° B(2) 28 59,35 245

09T308SN 0,8 0,09 20° B(2) 28 59,35 255

09T308TN 0,8 012 25° A(1) 25 37,14 906

09T308TN 08 012 25° B(2) 28 58,44 904 58,67 904

09T308TN 0,8 014 25° B(2) 28 59,35 265

09T308FN 0,8 B(2) 28 59,35 215 58,44 804 58,67 804

120404TN 04 012 25° A(1) 31 37,14 908

120404FN 0,4 A(l) 31 37,14 808

120408TN 08 012 25° A(1) 28 37,14 910
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CERATIZIT \ Performance

Plaquitas positivas CC..

CCGW

A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte

-Q
CTBH40C CTBH40C

g, L [oLE
- N -

F F
CBN CBN
CCGW ccGw

71161... 71162...

1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR
mm  mm (NOl) mm Y0 Y0

060202TN 0,2 0,09 20° B(2) 34 59,35 320
060202SN 0,2 009 20° B(2) 34 59,35 330
060202SN 02 0,09 25° B(2) 34 59,35 350 59,35 350
060202TN 02 011 25° B(2) 34 59,35 340 59,35 340
060202TN 0,2 0,4 30° B(2) 34 59,35 360 59,35 360
060204SN 04 0,09 20° B(2) 31 59,35 331
060204TN 04 0,09 20° B(2) 31 59,35 32100
060204SN 0,4 009 25° B(2) 31 59,35 351 59,35 351
060204TN 04 011 25° B(2) 31 59,35 3M41 59,35 341
060204TN 04 014 30° B(2) 31 59,35 361 59,35 361
060204SN 04 0,6 30° B(2) 31 59,35 37 59,35 371
060204SN 04 017 35 B(2) 31 59,35 381 59,35 381
060208TN 0,8 0,09 20° B(2) 28 59,35 322
060208SN 08 0,09 25° B(2) 28 59,35 352
060208TN 08 011 25° B(2) 28 59,35 342
060208TN 08 0,14 30° B(2) 28 59,35 362
060208SN 0,8 0,6 30° B(2) 28 59,35 372
060208SN 08 0,17 35° B(2) 28 59,35 382
09T302TN 0,2 009 20° B(2) 34 59,35 323
09T302SN 02 0,09 25° B(2) 34 59,35 353
09T302TN 0,2 011 25° B(2) 34 59,35 343
09T302SN 0,2 0,6 30° B(2) 34 59,35 373
09T302SN 02 0,17 35 B(2) 34 59,35 383
09T304SN 04 0,09 20° B(2) 31 59,35 334 59,35 334
09T304TN 04 009 20° B(2) 31 59,35 324 59,35 324
09T304SN 04 0,09 25 B(2) 31 59,35 354 59,35 354
09T304TN 04 011 25° B(2) 31 59,35 344 59,35 344
09T304TN 04 014 30° B(2) 31 59,35 364 59,35 364
09T304EN 0,4 B(2) 31 59,35 314
09T304SN 04 016 30° B(2) 31 59,35 374
09T304SN 04 017 35° B(2) 31 59,35 384
09T308SN 08 0,09 20° B(2) 28 59,35 335 59,35 335
09T308TN 08 0,09 20° B(2) 28 59,35 325 59,35 325
09T308SN 0,8 009 25° B(2) 28 59,35 355 59,35 355
09T308TN 08 011 25° B(2) 28 59,35 345 59,35 345
09T308TN 08 0,14 30° B(2) 28 59,35 365 59,35 365
09T308SN 0,8 0,6 30° B(2) 28 59,35 375
09T308SN 08 0,17 35° B(2) 28 59,35 385
09T308EN 0,8 B(2) 28 59,35 315
P
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CERATIZIT \ Performance

Plaquitas positivas CC..

CCGW / CCGT
Designacion L S D1 IC
mm mm mm mm
CCG. 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CCG. 0602.. 6,5 2,38 2,8 6,35
CCG. 09T3.. 9,7 3,97 44 9,52
CCG. 1204.. 12,9 476 55 12,70
CCGWALL CCGW ARR
CCGW / CCGT
A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte
-Q -Q
CTDMDO5 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20
o[°[2] [e]c]2] [l [e[<][] [o]]]
888 S
F F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGW CCGW CCGT ccaw CCGT
71120.. 71120.. 71124.. 71125.. 71126..
1SO RE TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR
mm (NOI) mm Y0 Y0 Y0 YO Y0
060201FN 01 A(1) 34 66,31 101
060201FN 01 A(1) 35 52,29 10100
060202FN 02 A(1) 25 281,40 050
060202FN 02 A(1) 33 66,31 102 66,31 102
060202FN 02 A(1) 34 52,29 100 52,29 100
060204FN 04 A(1) 25 281,40 052
060204FN 04 A(1) 31 66,31 104
060204FN 04 A(1) 32 52,29 102 52,29 102 66,31 104
060208FN 0,8 A(1) 25 281,40 05300
060208FN 0,8 A1) 3,0 52,29 10300 52,29 10300
09T301FN 01 A(1) 45 67,56 111 67,56 111
09T302FN 02 A(1) 44 67,56 112 67,56 112
09T302FN 02 A(1) 45 53,43 10500 53,43 10500
09T304FN 04 A(1) 25 284,90 054
09T304FN 04 A(1) 42 67,56 114 67,56 114
09T304FN 04 A(1) 43 53,43 104 53,43 104
09T308FN 08 A(1) 25 284,90 056
09T308FN 0,8 A(1) 41 53,43 106 53,43 106
120402FN 0,2 A(1) 44 68,70 122 68,70 122
120404FN 04 A(1) 42 68,70 124 68,70 124
120404FN 04 A(1) 43 54,63 108 54,63 108
120408FN 08 A(1) 41 54,63 110 54,63 110
P
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas positivas CC..
A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte
E E ET ET
-CB1 -CB2 -CB1 -Q-CB2
CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20
o[c]x] elz]=] [el]2] [o][z]x] [e[<]=] [o]c]]
F F F M F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGW CCGW CCGT CCGT CCGT CCGT
mnm172.. 71172... 71300.. 71168.. 71305.. 71169..
1SO RE TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm (NOI) mm Y0 Y0 Y0 Y0 YO YO
060202FN 02 A(1) 340 62,09 102
060204FN 04 A(1) 310 7121 104
060204FN 04 A(1) 320 62,09 104 65,03 10001
060204FRR 04 A(1) 645 85,76 10101
060204FLL 04 A(1) 645 85,76 10001
060208FN 08 A(1) 3,00 62,09 10600
09T302FN 02 A() 440 76,09 10001
09T302FN 02 A() 450 63,46 112
09T304FN 04 A() 420 72,00 114 76,09 10101
09T304FN 04 A() 430 63,46 114
09T308FN 08 A(1) 410 63,46 118
09T308FRR 0,8 A(1) 9,70 91,30 10301
09T308FLL 0,8 A(1) 970 91,30 10201
09T312FLL 1,2 A1) 9,70 91,30 10401
120404FN 04 A(1) 420 73,94 124 77,46 10201
120404FN 04 A(1) 430 69,95 124
120408FN 08 A(1) 410 69,95 128
120412FRR 1,2 A(1) 12,90 101,00 10601
120412FLL 1,2 A1) 1290 101,00 10501
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas positivas CC..

A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte

E ET ET

-Q -Q -CB2
CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30
ofc]x] elz]=] [elc]2] [o][z]x] [e[<]=] [o]c]]
F F F F F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGT CCGW CCGT CCGT CCGT CCGT
71166.. 71125.. 71126.. 71170.. 71170.. 71301..
1SO RE TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm (NOI) mm Y0 Y0 Y0 Y0 YO YO

060201FN 01 A(1) 3,550 59,49 20001
060202FN 02 A() 330 66,31 152 66,31 152
060202FN 02 A(1) 340 59,49 20101 62,09 202
060204FN 04 A() 320 62,09 204
060204FRR 04 A(1) 645 85,76 20101
060204FLL 04 A(1) 645 85,76 20001
060208FN 08 A(1) 3,00 62,09 208
060208FRR 0,8 A(1) 6,45 85,76 20301
060208FLL 0,8 A(1) 6,45 85,76 20201
09T301FN 01 A(1) 450 67,56 16300
09T302FN 02 A(1) 440 67,56 162 67,56 162
09T302FN 02 A(1) 450 60,87 20201 67,10 212
09T304FN 04 A(1) 430 67,10 214
09T308FN 08 A(1) 410 67,10 218
09T308FRR 0,8 A(1) 970 91,30 20501
09T308FLL 0,8 A(1) 9,70 91,30 20401
120402FN 02 A(1) 440 68,70 172
120404FN 04 A(1) 420 68,70 174
120404FN 04 A(1) 430 60,87 20301 69,95 224
120408FN 08 A(1) 410 69,95 228
120412FRR 1,2 A(1) 12,90 101,00 20701
120412FLL 1,2 A1) 1290 101,00 20601
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas positivas CC..
A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte
ET ET
-Q-CB2 -CB3
CTDPS30 CTDPU20 CTDPU20 CTDPS30
o[c]2] [el<]2] [olc]] [o]2]=]
M F R F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGT CCGW CCGT CCGW
71306.. 71171... 71302.. 71171..
1SO RE TCE LE EUR EUR EUR EUR
mm (NOI) mm Y0 Y0 YO YO
060201FN 01 A(1) 35 58,09 20001
060202FN 02 A(1) 33 7121 202
060202FN 02 A(1) 34 58,09 20101
060204FN 04 A(1) 31 7121 204
060204FN 04 A(1) 32 62,09 204 58,09 20201
09T302FN 0,2 A(1) 44 72,00 212
09T302FN 02 A(1) 45 60,87 20301
09T304FN 04 A(1) 42 72,00 214
09T304FN 04 A(1) 43 62,26 30001 67,10 214 60,87 20401
09T308FN 0,8 A(1) 41 62,26 30101 67,10 218
120402FN 02 A(1) 44 7394 222
120404FN 04 A(1) 4.2 7394 224
120404FN 04 A(1) 43 62,26 20501
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas positivas CC..
A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte
E ET
-CB1 -Q-CB1 -CB2 -Q-CB2
CTDCD10 CTDCD10 CTDCD10 CTDCD10 CTDCD10
o[c]2] [elc]2] [el]] [o]z]x] [o<]Z]
F F F M ]
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGW CCGT CCGT CCGT CCGT
MM171... 71300.. 71167.. 71301.. 71306..
1SO RE TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR
mm (NOI) mm Y0 Y0 Y0 YO YO
060202FN 02 A(1) 23 91,30 40001
060202FN 02 A(1) 24 67,79 40001 81,92 302 81,92 30200
060204FN 04 A(1) 21 91,30 40101 87,15 304
060204FN 04 A(1) 22 67,79 40101 81,92 304 81,92 304
060208FN 0,8 A(1) 20 81,92 30600
09T302FN 0,2 A(1) 23 87,83 31200
09T302FN 02 A(1) 24 73,33 40201 84,53 31200
09T304FN 04 A(1) 21 92,70 40201 87,83 314
09T304FN 04 A(1) 22 73,33 40301 84,53 314 8453 314
09T308FN 0,8 A(1) 20 73,33 40401 84,53 31600
120404FN 04 A(1) 21 94,06 40301 89,89 324
120404FN 04 A(1) 22 95,01 32600
120408FN 0,8 A(1) 20 78,86 40501
120408FN 08 A(1) 21 95,01 328
P
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-S - SCLC 95° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

v . E
=
(]
cabo H
LH
OAL
Las figuras muestran la version a derechas
Aizquierdas A derechas
70653.. 70652...
Designacion ISO H B 0AL LH WF  Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
SCLC R/L 0808 D06 8 8 60 9 10 1,2 (CC.. 0602 63,97 008 63,97 008
SCLC R/L 1010 E06 10 10 70 9 12 1,2 CC.. 0602 67,62 010 67,62 010
SCLC R/L 1212 F09 12 12 80 15 16 3,2 CC..09T3 67,862 012 67,862 012
SCLC R/L 1616 H09 16 16 100 17 20 3,2 CC..09T3 84,00 016 84,00 016
SCLC R/L 2020 K09 20 20 125 17 25 3,2 CC..09T3 89,29 020 89,29 020
SCLC R/L 1616 H12 16 16 100 20 20 5 CC.. 1204 84,00 116 84,00 116
SCLC R/L 2020 K12 20 20 125 20 25 5 CC.. 1204 89,29 120 89,29 120
SCLC R/L 2525 M12 25 25 150 20 32 5 CC.. 1204 92,37 125 92,37 125
SCLC R/L 3225 P12 32 25 170 20 32 5 CC.. 1204 96,01 132 96,01 132

- s O w

Destornillador Llave Kombi Tornillo de Placa base MD-C Casquillo roscado
sujecion

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR EUR

Para N° de articulo Y7 2A/28 2A 2A/28 2A/28
70653008/ 70 652 008 8,03 110 2,43 112

70653010/ 70652010 8,03 110 2,43 112

70653012 /70652 012 9,56 113 3,30 113

70653016/ 70652 016 8,69 398 3,30 113 10,15 165 487 17
70653020/ 70 652 020 8,69 398 3,30 113 10,15 165 487 1M
70653116 / 70 652 116 8,69 398 2,70 114 12,99 166 487 170
70653120/ 70652 120 8,69 398 2,70 114 12,99 166 487 170
70653125/ 70652 125 8,69 398 2,70 114 12,99 166 487 170
70653132/ 70652 132 8,69 398 2,70 114 12,99 166 487 170
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-S - SCFC 90° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

[t

Designacion 1ISO

SCFC R/L 0808 D06
SCFC R/L 1010 E06
SCFC R/L 1212 F09
SCFC R/L 1616 H09
SCFC R/L 2020 K12

1) Niguelado

Piezas de repuesto
Para N° de articulo

70760008 / 70 761 00800

70760010/ 70761010
70760012 /70761012
70760016 /70761016

70760 020/ 70 761 02000

+ I

LH H
OAL

Las figuras muestran la version a derechas

LH WF  Parde apriete Plaquita
mm mm Nm

10 10 1,2 CC.. 0602
10 12 1,2 CC.. 0602
13 16 3,2 CC..09T3
13 20 3,2 CC..09T3
17 25 5 CC..1204

]

Destornillador

80950 ...

EUR
Y7
8,03
8,03
9,56

110
110
113

—8-

Llave Kombi

70950 ...

EUR
2A/28

8,69 398
8,69 398

Aizquierdas

70761 ...

EUR

2A/24

-

Tornillo de
sujecion

70950...

EUR
2A
2,43
2,43
3,30
3,30
2,70

112
112
113
113
114

62,75 00800"
67,62 010
67,862 012
84,00 016
87,59 02000"

a8

Placa base MD-C

70950 ...

EUR
2A/28

10,15 165
12,99 166

MaxiLock-S - SCSC 45° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

[t}

Designacion 1ISO

SCSC R 1616 H12
SCSC R/L 2020 K12
SCSC R/L 2525 M12

Piezas de repuesto

Para N° de articulo
70640016

70641020/ 70640 020
70641025/ 70640025

09196

H
mm
16
20
25

B
mm
16

25

OAL
mm
109,1
13411
159,1

LL % 55 m
= é‘?/\ ©
1
LH H
\ LF
OAL
Las figuras muestran la version a derechas
LF LH WF  Parde apriete Plaquita
mm mm mm Nm
100 20 20 5 CC.. 1204
125 20 25 5 CC.. 1204
150 20 32 5 CC..1204
Llave Kombi Tornillo de
sujecion
70950 ... 70950 ...
EUR EUR
2A/28 2A/28
T15/SW 8,69 398 M4,5x12 2,70 114
T15/SW 8,69 398 M4,5x12 2,70 114
T15/SW 8,69 398 M4,5x12 2,70 114

A derechas

70760 ...

EUR

2A/24
62,75
67,82
67,82
84,00
89,29

008
010
012
016
020

Casquillo roscado

70950 ...

EUR
2A/28

4,87
487

17
170

a

70950 ...

EUR

2A/28
12,99 166 M4,5
12,99 166 M4,5
12,99 166 M4,5

Aizquierdas

70641 ...

EUR
2A/24

89,29 020
92,37 025

Placa base MD-C

A derechas

70640 ...

EUR
2A/24

84,00 016
89,29 020
92,37 025

Casquillo roscado

70950 ...

EUR
2A/28
4,87
4,87
4,87

170
170
170
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-S - SCAC 90° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

A Paratornos automaticos

H. L
&S H
LH
OAL
Las figuras muestran la version a derechas
Aizquierdas A derechas
70757.. 70756 ..
Designacion ISO H B 0AL LH WF  Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
SCAC R/L 0808 K06 8 8 125 9 8 1,2 CC.. 0602 67,82 108 67,82 108
SCAC R/L 0808 D06 8 8 60 9 8 1,2 CC.. 0602 62,75 008 62,75 008
SCAC R/L 1010 M06 10 10 150 9 10 1,2 CC.. 0602 67,82 110 67,82 110
SCAC R/L 1010 E06 10 10 70 9 10 1,2 CC.. 0602 67,82 010 67,82 010
SCAC R/L 1212 M09 12 12 150 13 12 3,2 CC..09T3 75,66 112 75,86 112
SCAC R/L 1212 F09 12 12 80 13 12 3,2 CC..09T3 67,82 012 67,82 012
SCAC R/L 1414 M09 14 14 150 13 14 3,2 CC..09T3 7442 114 7442 114
SCAC R/L 1616 H09 16 16 100 13 16 3,2 CC..09T3 84,00 116 84,00 116
SCAC R/L 2020 K12 20 20 125 17 20 CC.. 1204 89,29 120 89,29 120
— 0 g 2 =
Destornillador Llave Kombi Tornillo de Placa base MD-C Casquillo roscado
sujecion
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR EUR
Para N° de articulo Y7 2A/28 2A 2A/28 2A/28
70756108 / 70 757 108 8,03 110 2,43 112
70756 008 /70 757 008 8,03 110 243 112
70756110/ 70757 110 8,03 110 2,43 112
70756010/ 70757 010 8,03 110 2,43 112
70756112 /70 757 112 9,56 113 3,30 113
70756012 /70757 012 9,56 113 3,30 113
70756114 /70757 114 9,56 113 3,30 113
70756116 / 70 757 116 8,69 398 3,30 113 10,15 165 487 1M
70756120/ 70757120 8,69 398 2,70 114 12,99 166 487 170

MaxiLock-S - SCDC 45° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

. 450
>
w 5 o
5|
LH H
OAL
Neutro
70752 ...
Designacion 1ISO H B OAL LH WF  Parde apriete Plaquita EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24

SCDC L 0808 K06 8 8 125 13 4 1,2 CC.. 0602 67,82 008
SCDC L 1010 M06 10 10 150 13 5 1,2 CC.. 0602 67,82 010
SCDC L 1212 M09 12 12 150 18 6 3,2 CC..09T3 75,86 012
SCDC L 1414 M09 14 14 150 18 7 3,2 CC..09T3 75,86 014

Destornillador Tornillo de

sujecion

80950 ... 70950 ...
Piezas de repuesto EUR EUR
Para N° de articulo Y7 2A
70752008 T08 8,03 110 M2,5x6 2,43 112
70752010 T08 8,03 110 M2,5x6 2,43 112
70752012 T15 956 113 M3,5x11 3,30 113
70752014 T15 9,56 113 M3,5x11 3,30 113
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-S - SCLC 95° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

[t

Designacion ISO Tamafode LPR
cono mm

HSKT63SCLCR/L12  HSK-T63 70

Piezas de repuesto

Para N° de articulo

74540512/ 74 541 512

LPR

M
[l

l2

LA

DMIN
{
BDRED

Q§OO<;7__

HSK

WF

Las figuras muestran la version a derechas

Aizquierdas
74541 ...
l, BDRED WF DMIN Parde apriete Plaquita EUR
mm mm mm mm Nm 2D/80
42 53 45 100 5 CC.. 1204 233,60 512
Llave Kombi Tornillo de Placa base MD-C
sujecion
70950 ... 70950... 70950..
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 2A/28
T15/SW 8,69 398 M4,5x12 2,70 114 12,99 166 M4,5

MaxiLock-S - SCMC 50° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

Designacion 1ISO Tamaiode LPR
cono mm

HSK T63 SCMC N 12 HSK-T 63 115

Piezas de repuesto

Para N° de articulo

74542 512

09198

BDRED
mm
53

T15/SW

A derechas

74 540 ...

EUR
2D/80
23360 512

Casquillo roscado

70950 ...

EUR
2A/28

4,87 170

WF  Parde apriete Plaquita
mm Nm
0 5 CC.. 1204
Llave Kombi Tornillo de Placa base MD-C
sujecion
70950 ... 70950.. 70950...
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 2A/28
8,69 398 M4,5x12 2,70 114 1299 166 M4,5

Neutro

74542 ...

EUR
20/80
319,00 512

Casquillo roscado

70950...

EUR
2A/28

4,87 170
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Herramientas de torneado de plaquitas

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-S - SCLC 95° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

Incluye:
Porta sin Set de refrigeracion de alto rendimiento
Designacion ISO Tamafiode LPR

cono mm
PSC40 SCLC R/L 50050-12  PSC 40 50
PSC50 SCLC R/L 65060-12  PSC 50 60
PSC63 SCLC R/L 80065-12  PSC 63 65

Las figuras muestran la version a derechas

WF  DMIN
mm  mm
27 50
35 65
45 80

Par de apriete
Nm
5
5
5

Plaquita

CC.. 1204
CC.. 1204
CC.. 1204

Compatible con
Direct Cooling
DC
DC
DC

Aizquierdas

84 655 ...

EUR

Y8
205,40 01295
235,40 01294
261,90 01293

A derechas

84 654 ...

EUR

Y8
205,40 01295
235,40 01294
261,90 01293

o)
@ El set de refrigeracion de alto rendimiento con el nimero de articulo 84 950 27400 se puede pedir opcionalmente — Pagina 42.

Tamafio de cono
PSC 40
PSC 50
PSC 63

MaxiLock-S - SCMC 50° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

Incluye:

Porta sin Set de refrigeracion de alto rendimiento

(L

Designacion ISO Tamafiode LPR
cono mm

PSC63 SCMC N 0100-12 PSC 63 100

PSC63 SCMC N 0130-12 PSC63 130

Par de apriete
Nm
5
5

Plaquita

CC.. 1204
CC.. 1204

Compatible con
Direct Cooling
DC
DC

Tornillo de
sujecion

84 950 ...

EUR
Y8
4,83 27500
4,83 27500
4,83 27500

Neutro

84 674 ...

EUR

Y8
261,90 01293
261,90 11293

[e]
@ El set de refrigeracion de alto rendimiento con el nimero de articulo 84 950 27400 se puede pedir opcionalmente — Pagina 42.

Tamafio de cono
PSC 63

cuttingtools.ceratizit.com

Tornillo de
sujecion
84950 ...

EUR
Y8
4,83 27500
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado interior

MaxiLock-S - SCLC 95° - Porta de torneado interior con tornillo de sujecion

A A..=conagujero de refrigeracion interna
A S.. =sinagujero de refrigeracion interna

()
L =
o 5
(@)
LLLLLLLLLLS 8 |
zZ
BT e = |
LDRED H
OAL
Las figuras muestran la version a derechas
Aizquierdas A derechas
70717... 70716...
Designacion ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
S08H SCLC R/L 06 8 72 100 5 1 1,2 CC.. 0602 101,40 008 101,40 008
AO08F SCLC R/L 06 8 7,6 80 17 5 1 1,2 CC.. 0602 101,40 208 101,40 208
A10H SCLC R/L 06 10 9,5 100 19 7 13 1,2 CC.. 0602 101,40 210 101,40 210
S10K SCLC R/L 06 10 9,0 125 7 13 1,2 CC.. 0602 101,40 010 101,40 010
A12K SCLC R/L 06 12 11,5 125 22 9 16 1,2 CC.. 0602 101,40 212 101,40 212
S$12Q SCLC R/L 06 12 11,0 180 9 16 1,2 CC.. 0602 101,40 012 101,40 012
A16M SCLC R/L 06 16 14,0 150 50 9 18 1,2 CC.. 0602 101,60 116 101,60 116
S16R SCLC R/L 09 16 145 200 1 20 3,2 CC..09T3 103,60 016 103,60 016
A16M SCLC R/L 09 16 150 150 29 1 20 3,2 CC..09T3 103,60 216 103,60 216
A20Q SCLC R/L 09 20 18,5 180 32 13 25 3,2 CC..09T3 129,20 220 129,20 220
S$20S SCLC R/L 09 20 18,0 250 13 25 3,2 CC..09T3 129,20 020 129,20 020
S25T SCLC R/L 09 25 23,0 300 17 32 3,2 CC..09T3 148,50 025 148,50 025
A25R SCLC R/L 09 25 23,0 200 36 17 32 3,2 CC..09T3 148,50 225 148,50 225
A32S SCLCR/L 12 32 30,0 250 50 22 40 5 CC.. 1204 204,10 232 204,10 232
A40T SCLCR/L 12 40 38,0 300 60 27 50 5 CC..1204 24510 240 24510 240
0 s 2 o
Destornillador Llave Kombi Tornillo de Placa base MD-C Casquillo roscado
sujecion
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR EUR
Para N° de articulo Y7 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70716008 / 70 717 008 8,03 110 2,70 116
70716208 /70 717 208 8,03 110 2,70 116
70716210/ 70717 210 8,03 110 2,70 116
70716010/ 70717 010 8,03 110 2,70 116
70716212/ 70717 212 8,03 110 2,70 116
70716012 /70717 012 8,03 110 2,70 116
70716116 /70717 116 8,03 110 2,70 116
70716016 /70717 016 956 113 3,30 110
70716216 /70717 216 9,56 113 3,30 110
70716220/ 70717 220 956 113 3,30 304
70716020/ 70 717 020 9,56 113 3,30 110
70716025/ 70717 025 9,56 113 3,30 113
70716225/ 70717 225 9,56 113 3,30 304
70716232/ 70717 232 8,69 398 2,70 114 12,99 166 4,87 170
70716240/ 70717 240 8,69 398 2,70 114 12,99 166 4,87 170
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado interior

MaxiLock-S - SCLC 95° - Porta de torneado interior con tornillo de sujecion

A Connucleo de metal duro

()
R =
(RS 5
8
IV IIII IV al
zZ
e ===1
LDRED H
OAL
Las figuras muestran la version a derechas
Aizquierdas A derechas
70719.. 70718..
Designacion ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A 2A
E-A08F SCLC R/L 06 8 75 80 18 6 12 1,2 CC.. 0602 186,10 208 186,10 208
E-A10H SCLC R/L 06 10 9,0 100 25 7 14 1,2 CC.. 0602 186,10 210 186,10 210
E-A12K SCLC R/L 06 12 1,0 125 20 9 18 1,2 CC.. 0602 200,50 212 200,50 212
E-A16M SCLC R/L 09 16 150 150 28 1 22 3,2 CC..09T3 340,20 216 340,20 216
E-A20Q SCLC R/L 09 20 18,0 180 38 13 26 3,2 CC..09T3 420,60 220 420,60 220
E-A25R SCLC R/L 09 25 23,0 200 38 17 34 3,2 CC..09T3 533,90 225 533,90 225
E-A32S SCLCR/L 12 32 30,0 250 43 22 39 5 CC..1204 840,10 232 840,10 232
- b -
Destornillador Tornillo de
sujecion
80950 ... 70950 ...
Piezas de repuesto EUR EUR
Para N° de articulo Y7 2A/28
70718208/ 70719208 T08 8,03 110 M2,5x5 2,70 116
70718210/70719210 T08 8,03 110 M2,5x5 2,70 116
70718212 /70719212 T08 8,03 110 M2,5x5 2,70 116
70718216 /70719 216 T15 9,56 113 M4x9,5 3,30 449
70718220/ 70719220 T15 9,56 113 M4x9,5 3,30 449
70718225/ 70719 225 T15 9,56 113 M4x9,5 3,30 449
70718232 /70719232 T15 9,56 113 M4x11 3,57 174
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Portaherramientas para mecanizado interior

MaxiLock-S - SCLC 95° - Porta de torneado interior con tornillo de sujecion

A Connucleo de metal duro

[0}
R =
(U 5
8
AL =]}
4
z /A N\ — | P
2,5 e
LDRED LH ]
OAL
Las figuras muestran la version a derechas
Aizquierdas A derechas
70719.. 70718..
Designacion ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm  mm mm mm mm Nm 2A 2A
E-A0608F SCLC R/L 06 8 75 100 25 4 8 1,2 CC.. 0602 200,50 308 200,50 308
E-A0810H SCLC R/L 06 10 90 110 32 6 12 1,2 CC.. 0602 200,50 310 200,50 310
E-A1012K SCLC R/L 06 12 1,0 125 38 7 14 1,2 CC.. 0602 200,50 312 200,50 312
E-A1216M SCLC R/L 06 16 150 150 50 9 18 1,2 CC.. 0602 200,50 316 200,50 316
- S
Destornillador Tornillo de
sujecion
80950.. 70950..
Piezas de repuesto EUR EUR
Para N° de articulo Y7 2A/28
70718308/ 70719 308 8,03 110 2,70 116
70718310/70719310 8,03 110 2,70 116
70718312 /70719 312 8,03 110 2,70 116
70718316 /70719316 8,03 110 2,70 116

MaxiLock-S - SCLC 95° - Porta de torneado interior con tornillo de sujecion

A Version: Metal duro

2}
R b
(B 5
3
LSS LS o |
Zz %
g ";"i EY) o] = -
(orep, -F N
OAL '
Las figuras muestran la version a derechas
Aizquierdas A derechas
70719.. 70718..
Designacion 1ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
EO08H SCLC R/L 06 8 7,6 100 6 1 1,2 CC.. 0602 230,60 008 230,60 008
E10K SCLC R/L 06 10 9,0 125 22 7 13 1,2 CC.. 0602 266,40 010 266,40 010
E12Q SCLC R/L 06 12 11,5 180 26 9 16 1,2 CC.. 0602 349,90 012 349,90 012
E16R SCLC R/L 09 16 150 200 34 1 20 3,2 CC..09T3 457,20 016 457,20 016
E20S SCLC R/L 09 20 18,5 250 38 13 25 3,2 CC..09T3 571,10 020 571,10 020
E25T SCLC R/L 09 25 23,0 300 43 17 32 3,2 CC..09T3 1.007,00 025 1.007,00 025
- b -
Destornillador Tornillo de
sujecion
80950 ... 70950 ...
Piezas de repuesto EUR EUR
Para N° de articulo Y7 2A/28
70719008 /70718008 T08 8,03 110 M2,5x5 2,70 116
70719010/70718010 T08 8,03 110 M2,5x5 2,70 116
70719012 /70718012 T08 8,03 110 M2,5x5 2,70 116
70719016 /70718016 T15 9,56 113 M3,5x7,2 3,30 110
70719020/ 70718 020 T15 9,56 113 M3,5x8,6 3,30 304
70719025/ 70718 025 T15 9,56 113 M3,5x11 3,30 113
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Portaherramientas para mecanizado interior

MaxiLock-S - SCFC 90° - Porta de torneado interior con tornillo de sujecion

(L] z| ]
a gfq'/' e %)
H =
LDRED zZ
(]
OAL (]
[a)
Las figuras muestran la version a derechas
Aizquierdas A derechas
70793.. 70792..
Designacion 1ISO DCONMS  H OAL LDRED WF DMIN Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
AO08F SCFC R/L 06 8 7,6 80 17 5 1 1,2 CC.. 0602 101,40 208 101,40 208
A10H SCFC R/L 06 10 9,5 100 19 7 13 1,2 CC.. 0602 101,40 210 101,40 210
A12K SCFC R/L 06 12 11,5 125 22 9 16 1,2 CC.. 0602 101,40 212 101,40 212
- -
Destornillador Tornillo de
sujecion
80950 ... 70950 ...
Piezas de repuesto EUR EUR
Para N° de articulo Y7 2A/28
70792208 /70793208 T08 8,03 110 M2,5x5 2,70 116
70792210/ 70793 210 T08 8,03 110 M2,5x5 2,70 116
70792212 /70793 212 T08 8,03 110 M2,5x5 2,70 116

MaxiLock-S - SCMC 50° - Porta de torneado interior con tornillo de sujecion

)
R =
\_W_/ OAL =
o
o
1 a
: |
G s ) h)S);
LDRED H
LF
Las figuras muestran la version a derechas
Aizquierdas A derechas
70723.. 70722..
Designacion ISO DCONMS H OAL LF LDRED WF DMIN Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Nm 2A 2A
A08H SCMC R/L 06 8 7 10415 100 20 55 105 1,2 CC.. 0602 99,47 208 99,47 208
A10H SCMC R/L 06 10 9 11415 110 26 6,0 11,0 1,2 CC.. 0602 99,47 210 99,47 210
A12K SCMC R/L 06 12 11 12915 125 32 70 13,0 1,2 CC.. 0602 99,47 212 99,47 212
A16M SCMC R/L 06 16 14 15415 150 40 90 16,0 1,2 CC.. 0602 101,60 216 101,60 216
- A
Destornillador Tornillo de
sujecion
80950 ... 70950 ...
Piezas de repuesto EUR EUR
Para N° de articulo Y7 2A/28
70723208 /70722208 T08 8,03 110 M2,5x5 2,70 116
70723210/ 70722210 T08 8,03 110 M2,5x5 2,70 116
70723212 /70722212 T08 8,03 110 M2,5x5 2,70 116
70723216/ 70722216 T08 8,03 110 M2,5x5 2,70 116
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Portaherramientas para mecanizado interior

MaxiLock-S - SCMC 50° - Porta de torneado interior con tornillo de sujecion

A Connucleo de metal duro
I j?i ] OAL

L1509

DCONMS

DMIN

LF

Las figuras muestran la version a derechas

Aizquierdas A derechas
70707.. 70706 ..
Designacion ISO DCONMS H OAL LF LDRED WF DMIN Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm  mm mm mm mm mm Nm 2A 2A
E-A0608H SCMC R/L 06 8 75 104,15 100 20 55 10,5 1,2 CC.. 0602 200,50 008 200,50 008
E-A0810H SCMC R/L 06 10 90 11415 110 26 6,0 11,0 1,2 CC.. 0602 200,50 010 200,50 010
E-A1012K SCMC R/L 06 12 11,0 12915 125 32 70 13,0 1,2 CC.. 0602 200,50 012 200,50 012
E-A1216M SCMC R/L 06 16 15,0 154,15 150 40 9,0 16,0 1,2 CC.. 0602 200,50 o016 200,50 o016
NS
Destornillador Tornillo de
sujecion
80950.. 70950..
Piezas de repuesto EUR EUR
Para N° de articulo Y7 2A/28
70706 008 /70707 008 8,03 110 2,70 116
70706010/ 70707 010 8,03 110 2,70 116
70706012 /70707 012 8,03 110 2,70 116
70706016 /70707 016 8,03 110 2,70 116

MaxiLock-S - SCLC 95° - Porta de torneado interior con tornillo de sujecion

} LPR
\_W_/ LH
(VP IIIIIVa
1
g Tl s
[=] [T
il ‘zz£

BDRED

Las figuras muestran la version a derechas

Aizquierdas A derechas
74564 ... 74563 ..
Designacion 1ISO Tamafiode LPR LH BDRED WF DMIN Parde apriete Plaquita EUR EUR
cono mm mm mm mm  mm Nm 2D/80 2D/80
HSK T63 40L SCLC R/L 12 HSK-T 63 140 114 40 27 50 5 CC.. 1204 321,40 512 321,40 512
Llave Kombi Tornillo de Placa base MD-C Casquillo roscado
sujecion
70950 ... 70950.. 70950... 70950 ...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR
Para N° de articulo 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
74563 512 / 74 564 512 T15/SW 8,69 398 M4,5x12 2,70 114 1299 166 M4,5 487 170
091104 cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas positivas DC..

Designacion S D1 IC
mm mm mm
DC.T 0702.. 2,38 2,8 6,35
DC.T 11T3.. 3,97 44 9,52
-CF05 -CF55 -SF -SMF -SF -SF -SF
CTEP110 CTEP110 TCM10 TCM10 TCM407 CTCP125 CTCP115
DRAGONSKN
ofc[2] [olc]x] el [e<]2] [o]<] M o[ [2]
F F F
CERMET CERMET CERMET CERMET CERMET
DCGT DCMT DCGT DCMT DCGT DCGT DCMT
76245.. 76246.. 70257.. 70265.. 70257.. 76257.. 76259..
1SO EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
1A/78 1A/78 1A/78 1A/78 1A/78 1A/08 1A/08
070201EN 14,10 898
070202EN 14,55 002 8,26 002 14,10 900 7,64 898 14,55 502
070204EN 1455 004 8,26 004 14,10 902 7,64 900 14,10 852 8,17 304
11T302EN 19,27 014 17,98 904 17,98 854
11T304EN 1927 016 11,46 016 17,98 906 10,73 904 17,98 856 11,48 316
11T308EN 1927 018 11,46 018 17,98 908 10,73 906 17,98 = 858 11,48 318
P ) ) ° ) ) ) )
M o) o) [e) o o
K o o o o) o) o o
N
S)
H
-SF -SF -SMF -SMF -SMF -SM -SM
CTCP125 CTCP135 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP125 CTCP135
= = = = =
M \OH\Hv\\H'-'Hv\\\lul
DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT DCGT DCGT
76259.. 76259.. 76265.. 76265.. 76265.. 76256.. 76256..
1ISO EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
m 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
070202E 2 14,55 502 14,55 702
070204E 4 8,17 504 8,17 704 8,17 504 8,17 704
070208E| 8 8,17 706
11T304EN 4 11,48 516 11,48 716 11,48 316 11,48 516 11,48 716
11T308EN 8 11,48 518 11,48 718 11,48 318 11,48 518 1148 718
P ) ) ) ° ) ) )
M ) o )
K o o o o)
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com

- v, P4gina 196-217 09]105



CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas positivas DC..

-SM -SM -SM -SM -SM -SMQ -SMQ
CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115 CTCP125
Draconskin [l DRAGONSKIN
~ = ~
\O\ M o[c[2] [ofe]x] [o]c] \O\ \ !
M M M
DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT
70258.. 70258.. 76258.. 76258.. 76258.. 76195.. 76195..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
070204EN 0,4 8,17 004 8,17 554 8,17 304 8,17 504 8,17 704 9,31 304 9,31 504
070208EN 0,8 8,17 006 8,17 506 8,17 306 8,17 506 8,17 706
11T304EL 04 12,80 31600 12,80 516
11T304EN 04 11,48 016 11,48 516 11,48 316 11,48 516 11,48 716 12,80 31500 12,80 515
11T304ER 04 12,80 31700 12,80 517
11T308EN 0,8 11,48 018 11,48 518 11,48 318 11,48 518 11,48 718 12,80 31800 12,80 518
11T312EN 1,2 11,48 520
P ) ) ) ) ) ) )
M o
K ) ) o) (e} e) o
N
S
H
-M25 -M25 -M25 -M55 -M55 -M55
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
~ — ~ =
\O\ H o[c]=] [ofe]x] [o]c]a)
M M M
DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT
75213... 75213.. 75213.. 75214.. 75214.. 75214..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
070202EN 0,2 8,17 10200 8,17 202 8,17 30200
070204EN 04 8,17 10400 8,17 204 8,17 30400 8,17 10400 8,17 204 8,17 30400
070208EN 0,8 8,17 10600 8,17 206 8,17 30600
11T302EN 0,2 11,48 11400 11,48 214 11,48 31400
11T304EN 04 11,48 11600 11,48 216 11,48 31600 11,48 11600 11,48 216 11,48 31600
11T308EN 0,8 11,48 11800 11,48 218 11,48 31800 11,48 11800 11,48 218 11,48 31800
P o o o o) ) o
M ) ) ] ) ) )
K
N
S o) o
H

09]106
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas positivas DC..
E ET
-23P -25P -25P -25Q -25Q -27 -27
H216T H210T CTPX710 H210T CTPX710 H10T CWN15
[©[c]=] [olc]x] @]
M M
DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT
70261.. 70263.. 70263.. 70263.. 70263.. 70260.. 70260..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/90 1A/90 1A/90 1A/90 1A/90 1A/90 1A
070202FN 0,2 10,32 632 12,34 70200 9,75 600 12,48 300
070204FN 0,4 10,32 654 10,32 634 12,34 70400 9,75 602 12,48 302
11T302FN 0,2 12,80 635 14,92 71400 12,21 604 14,76 304
11T304FL 04 13,98 670 17,82 75700
11T304FN 04 12,80 664 12,80 636 14,92 71600 13,98 660 17,82 75600 12,21 606 14,76 306
11T304FR 04 13,98 680 17,82 75800
11T308FL 0,8 13,98 672
11T308FN 0,8 12,80 666 12,80 638 14,92 71800 13,98 662 17,82 76000 12,21 608 14,76 308
11T308FR 0,8 13,98 682
P ° )
M ) ) o
K o o o o
N ) ) ) ) ° ) )
S ) ) ) °
H
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Herramientas de torneado de plaquitas
CERATIZIT \ Performance Plagquitas positivas DC..

[ NEW | [ NEW | [ NEW |
-27 -29 -F05
CTPX715 H216T CTPX710
DRAGONSKIN
~
ecl7] Bl [elE]7]
M M F
DCGT DCMT DCET
70260.. 70246.. 76254..
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1A/90 1A/90 1H/17
0702005FN 0,05 17,60 10200
070201FN 0,10 17,60 10400
0702015FN 0,15 17,60 10600
070202FN 0,20 11,85 80200 17,60 10800
070204FN 0,40 11,85 80400
070204EN 0,40 7,48 60400
11T3005FN 0,05 23,33 11400
11T301FN 0,10 23,33 11600
11T3015FN 0,15 23,33 11800
11T302FN 0,20 14,34 81400 23,33 12000
11T304EN 0,40 10,08 61600
11T304FN 0,40 14,34 81600 23,33 12200
11T308EN 0,80 10,08 61800
11T308FN 0,80 14,34 81800
P ) )
M ° )
K (e} (e}
N ° ) )
S ) )
H
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CERATIZIT \ Standard

Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas positivas DC..

DCMT

I1SO RE

mm
070204EN 04
070208EN 0,8
11T304EN 04
11T308EN 0,8

T w=XxX= T

cuttingtools.ceratizit.com

— v, Pégina 196-217

-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
o[> [ofe]] [oc]z] [ofe]=]
DCMT DCMT DCMT DCMT
75304.. 75304.. 75305.. 75305..
EUR EUR EUR EUR
18/1P 18/1P 1S/1P 15/1P
2,29 00409 2,29 10409 2,29 00409 2,29 10409
2,29 00609 2,29 10609 2,29 00609 2,29 10609
2,88 01609 2,88 11609 2,88 01609 2,88 11609
2,88 01809 2,88 11809 2,38 01809 2,38 11809
[ ] [ ] [ ] [}
o (0] (o) (o]

09109



CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas positivas DC..

Designacion L S D1 IC
mm mm mm mm
DCG. 0702.. 7,75 2,38 2,80 6,35 o
DCG. 11T3.. 11,60 3,97 4,40 9,52
DCGW 0702.. 775 2,38 2,38 6,35 5%
o
5%
. L
DCGW B
A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte
CTBS10U CTBS10U CTBS10U CTBS10U CTBS10U

HBN&GB olc]o] elele] [elc]x) [e[2]] [o]c]]
v v

- -
b‘ s" 8.5 -

F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGT DCGW DCGW

71130.. 71130.. 71134.. 71131.. 71131..

1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR

mm mm (NOI) mm Y0 Y0 Y0 Y0 Y0

070202TN 0,2 0,12 20° A(1) 39 37,14 300

070202FN 0,2 A(l) 39 37,14 200 42,39 200

070204FN 04 A(l) 35 37,14 202 42,39 202

070204TN 04 012 20° A(1) 35 37,14 302

070208FN 0,8 A(1) 30 37,14 204 42,39 204

070208TN 08 012 20° A(1) 3,0 37,14 304

11T302FN 0,2 A(l) 39 37,14 206 42,39 206

11T302TN 0,2 012 20° B(2) 39 58,44 300

11T302TN 02 012 20° A(1) 39 37,14 306

11T302FN 0,2 B2 39 58,44 200

11T304TN 04 012 20° B(2) 35 58,44 302

11T304FN 04 A(l) 35 37,14 208 42,39 208

11T304TN 04 012 20° A(1) 35 37,14 308

11T304FN 04 B2 35 58,44 202

11T308TN 0,8 012 20° B(2) 3,0 58,44 304

11T308FN 0,8 A(1) 30 37,14 210 42,39 210

11T308TN 0,8 012 20° A(1) 3,0 37,14 310

11T308FN 0,8 B2 3,0 58,44 204

P

M

K ) ) ) ® [}

N

S ) ) ° ° )

H
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CERATIZIT \ Performance

Plaquitas positivas DC..

DCGW / DCGT

A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte

BN

1SO RE BN GB TCE LE
(NOl) mm
070202SN 0,2 0,09 10° B(2) 39
070202SN 0,2 011 15° B(2 39
070202TN 0,2 012 15° A(1) 39
070202TN 0,2 015 20° B(2 39
070202SN 0,2 0,16 20° B(2) 39
070202TN 02 0,17 25° B(2) 39

070202FN 0,2 A(l) 39
070202FN 0,2 B2 39
070202EN 0,2 B(2) 39

070204SN 04 009 10° B(2) 35
070204TN 04 009 15° B(2) 35
070204SN 04 011 15° B(2) 35
070204TN 04 012 15° A(1) 35
070204SN 04 014 15° B(2) 35
070204TN 04 015 20° B(2) 35
070204SN 04 016 20° B(2) 35
070204SN 04 014 25° B(2) 35
070204TN 04 017 25° B(2) 35
070204SN 04 018 30° B(2) 35
070204FN 0,4 B2 35
070204EN 0,4 B2 35

070208SN 08 011 15° B(2) 30
070208TN 08 015 20° B(2) 30
070208SN 08 016 20° B(2) 3,0
070208TN 08 017 25° B(2) 30
070208SN 08 018 25° B(2) 3,0
070208EN 0,8 B2 30

11T302SN 02 011 15° B() 39
11T302TN 02 012 15° A(1) 39
11T302TN 02 015 20° B(2) 39
11T302SN 02 016 20° B(2) 39
11T302TN 02 017 25° B(2) 39
11T302FN 0,2 A1) 39
11T302EN 0,2 B(2) 39

11T304SN 04 009 10° B(2) 35
11T304TN 04 009 15° B(2) 35
11T304TN 04 012 15° B(2) 35
11T304TN 04 012 15° A(1) 35
11T304SN 04 014 15° B(2) 35
11T304SN 04 014 20° B() 35
11T304TN 04 015 20° B(2) 35
11T304SN 04 016 20° B(2) 35
11T304TN 04 017 25° B(2) 35
11T304FN 0,4 A(l) 35
11T304FN 0,4 B2 35
11T304SN 04 018 25° B(2) 35
11T304SN 04 018 30° B(2) 35

O T w=x=7T

cuttingtools.ceratizit.com

[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
CTBS10C CTBS20U CTBS20U CTBS20U CTBS20C CTBH15U
~ ~ ~ ~
olc]2] [efe]=] [ole]=] [ofe]<] [ole][=] [ofe]<]

a o~ a &' & &9
& » S & e &
F F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGT DCGW DCGW DCGW
71424.. 71422.. 71421.. 71163.. 71163.. 71008...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Y0 Y0 YO Y0 Y0 Y0
65,03 80100 59,35 120
59,35 130 74,37 30214
41,08 20100
59,35 140
59,35 150
59,35 160
41,08 20000
65,03 80000
74,37 00200
59,35 121
65,03 80300
59,35 131 74,37 30414
41,08 20200
65,03 80400
59,35 141
59,35 151
74,37 30429
59,35 161
59,35 181
65,03 80200
74,37 00400
59,35 132
59,35 142
59,35 152
59,35 162
59,35 172
59,35 112
59,35 133
41,08 20400
59,35 143
59,35 153
59,35 163
41,08 20300
59,35 113
59,35 124
65,03 80600
59,35 13400
41,08 20500
65,03 80700
65,03 80800
59,35 144
59,35 154
59,35 164
50,22 20000
65,03 80500
59,35 174
59,35 184
[ [ ] [ ] [ ] [
[ ] [ ] [ ] [ ] [
(]
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas positivas DC..

DCGW / DCGT

A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte

BN

ISO RE BN
mm  mm

11T308SN 0,8
11T308TN 0,8
11T308SN 0,8
11T308TN 0,8
11T308SN 0,8
11T308SN 0,8
11T308TN 0,8
11T308SN 0,8
11T308TN 0,8
11T308SN 0,8
11T308FN 0,8
11T308EN 0,8

0,09
0,09
0,11
0,12
0,14
0,14
0,15
0,16
0,17
0,18

T == ==

09[112

GB

10°
15°
15°
15°
15°
20°
20°
20°
25°
30°

TCE
(NOI)

B(2)
B(2)
B(2)
A1)
B(2)
B(2)
B(2)
B(2)
B(2)
B()
A1)
B()

LE
mm

3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0

| NEW | | NEW | [ NEW | | NEW | | NEW |
CTBS10C CTBS20U CTBS20U CTBS20U CTBS20C CTBH15U
o[22 [o]e]z] [ole]x] [olelx] [ole]x] [o]e]]
<
- - - oY
> ye 'S >
F F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGT DCGW DCGW DCGW
71424 ... 71422.. 71421.. 71163.. 71163.. 71008...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
YO YO YO YO Y0 YO
65,03 81000
65,03 81100
59,35 135
41,08 20600
65,03 81200
65,03 81300
59,35 145
59,35 155
59,35 165
59,35 185
50,22 20100
65,03 80900 59,35 115
o [ ) [ ) [ ) [ )
[ ] [ ] [ ] [ ) [ )

— v, Péagina 200-207
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CERATIZIT \ Performance

Plaquitas positivas DC..

DCGW / DCGT

A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte

BN

1SO RE BN
mm mm
070202SN 0,2 0,09
070202SN 0,2 0,11
070202EN 0,2
070202SN 0,2 0,09
070202FN 0,2
070202TN 0,2 0,13
070202TN 0,2 0,14
070204FN 04
070204SN 04 0,09
070204SN 04 0,11
070204SN 04 0,09
070204TN 04 013
070204SN 04 0,14
070204TN 04 0,14
070204EN 04
070204SN 04 0,15
070204FN 0,4
070208FN 0,8
070208SN 0,8 0,09
070208SN 08 0,11
070208SN 0,8 0,09
070208SN 08 0,14
070208TN 0,8 0,14
070208EN 0,8
11T302RN 0,2
11T302SN 0,2 0,09
11T302SN 0,2 0,11
11T302SN 0,2 0,09
11T302TN 0,2 0,14
11T302SN 0,2 0,14
11T302SN 0,2 0,15
11T302FN 0,2
11T304FN 04
11T304EN 04
11T304SN 04 0,09
11T304SN 04 0,11

11T304SN 04 0,09
11T304TN 04 0,14
11T304RN 0,4

11T304SN 04 0,14
11T304SN 04 0,15
11T304SN 04 0,18

11T304FN 0,4
11T308EN 0,8
11T308FN 0,8
11T308RN 0,8
11T308SN 08 0,11
11T308SN 0,8 0,09
11T308TN 08 0,14
11T308SN 08 014
11T308SN 0,8 0,18
11T308FN 0,8

P

M

K

N

S

H

0
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GB

10°
15°

20°

25°
25°

10°
15°
20°
25°
25°
25°

25°

10°
15°
20°
25°
25°

15°
15°
20°
25°
25°
25°

10°
15°
20°
25°

25°
25°
30°

15°
20°
25°
25°
30°

—
3 m
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CTBH15U

CTBH20C

CTBH15C

CTBH15C

CTBH21U

CTBH21U

o]

o[l

CIEIE

CIEIE

ofe]]

o] ]

aY
-
F
CBN
DCGW

71012...

EUR
Y0

74,37 30614
74,37 30629
74,37 00600

g

CBN
DCGW

71163 ...

EUR

Y0

59,35 230
59,35 240

59,35 250

59,35 260

59,35 211
59,35 231
59,35 241
59,35 251

59,35 261
59,35 21

59,35 212
59,35 232

59,35 252

59,35 262
59,35 222

59,35 233
59,35 243
59,35 253
59,35 263

59,35 273

59,35 214
59,35 224
59,35 234
59,35 244
59,35 254
59,35 264

59,35 274
59,35 284

59,35 225
59,35 215
59,35 245
59,35 255
59,35 265

59,35 285

— v, Péagina 200-207

-’
F
CBN
DCGW
71007 ...

EUR
YO0

71,93 30214
71,93 00200

71,93 30414

71,93 30429
71,93 00400

71,93 21400
71,93 31414

71,93 31429

71,93 31614

71,93 21600
71,93 31629

<3
e

CBN
DCGW

71009 ...

EUR
YO0

71,93 30614
71,93 30629
71,93 00600

71,93 21800
71,93 31814

71,93 31829

-
&
F

CBN
DCGT

71134..

EUR
YO0

42,39 400

42,39 402

42,39 406

42,39 408

42,39 410

-
—

F
CBN
DCGW

71422 ...

EUR
YO0

47,16 40000

47,16 40100

09]113



CERATIZIT \ Performance

Plaquitas positivas DC..

DCGW / DCGT

A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte

BN

ISO RE BN GB TCE LE

mm mm (NOl) mm
070201EL 0,1 A(l) 30
070201ER 0,1 A(l) 30

070202SN 02 009 10° B(2) 39
070202SN 02 011 15° B(2) 3.9
070202SN 02 009 20° B(2) 39
070202TN 02 011 20° B(2) 34
070202TN 02 012 20° B(2) 39
070202TN 02 012 20° A(1) 39
070202TN 02 014 25° B(2) 39
070202FN 0,2 A(1) 39
070202EN 0,2 B2 34

070204SN 04 009 10° B(2) 35
070204SN 04 009 10° B(2) 30
070204SN 04 011 15° B(2) 35
070204SN 04 009 20° B(2) 35
070204TN 04 011 20° B(2) 30
070204TN 04 012 20° B(2) 35
070204TN 04 012 20° A(1) 35
070204TN 04 014 25° B(2) 35
070204SN 04 015 25° B(2) 35

070204FN 0,4 B(2) 35
070204FN 0,4 A(l) 35
070204EN 0,4 B(2) 30

070208SN 08 009 10° B(2) 30
070208SN 08 009 20° B(2) 30
070208EN 0,8 B(2) 30
070208FN 0,8 B2 30
070208TN 08 011 20° B(2) 26
070208TN 08 012 20° A(1) 30
070208TN 08 014 25° B(2) 30
070208TN 08 015 35° B(2) 26
070208FN 0,8 A(l) 30
070208EN 0,8 B2 26

11T302SN 02 009 15° B(2) 39
11T302SN 02 011 15° B(2) 39
11T302SN 02 009 20° B(2) 39
11T302TN 02 011 20° B(2) 34
11T302TN 0,2 012 20° B(2) 39
11T302TN 02 012 20° A(1) 39
11T302TN 0,2 014 25° B(2) 39

11T302FN 0,2 A(l) 39
11T302SN 02 015 25° B(2) 39
11T302FN 0,2 B2 39
11T302EN 0,2 B2 34

11T304SN 04 009 10° B(2) 35
11T304SN 04 009 10° B(2) 30
11T304TN 04 009 15° B(2) 30
11T304SN 04 011 15° B(2) 35

O Twnw=x=T

1) Mecanizado de hasta 60 HRC

09]114

[ NEW | [ NEW |
-Q
CTBH21U CTBH20U CTBH20U CTBH40U CTBH20C CTBH21C
~ ~ ~ = ~ ~
olol>] [ofe]=] [ofe]] [ofc|n] [o]e]x] [ofe]:]
- - a' =a a' o
& — - ' 3 e &
F F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGW DCGT DCGW DCGW
71423.. 71130.. T71131.. 71134.. 71163.. 71424..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Y0 Y0 YO Y0 YO Y0
57,84 40000
57,84 40100
59,35 230
59,35 240
59,35 250
69,17 90100
58,44 53000
37,14 500
59,35 260
37,14 400 " 42,39 800
69,17 90000
59,35 231
69,17 90300
59,35 241
59,35 251
69,17 90400
58,44 53200
37,14 502
59,35 261
59,35 271
59,35 211
37,14 402 " 42,39 802
69,17 90200
59,35 232
59,35 252
59,35 222
59,35 212
69,17 90600
37,14 504
59,35 262
69,17 90700
3714 404 "
69,17 90500
59,35 233
59,35 243
59,35 253
69,17 90900
58,44 500
37,14 506
59,35 263
37,14 406 " 42,39 806
59,35 273
58,44 400 "
69,17 90800
59,35 234
69,17 91000
69,17 91100
59,35 244
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

— v, Péagina 200-207
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas positivas DC..

DCGW / DCGT
A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte
E ET
-Q
CTBH21U CTBH20U CTBH20U CTBH40U CTBH20C CTBH21C
BN ~ ~ ~ - ~ ~
e ©le[z] Bl Rl [OE [Blel: Bl
«
.Q ‘. ‘Q “Q
F F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGW DCGT DCGW DCGW
71423.. 71130.. 71131... 71134.. 71163.. 71424..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm  mm (NOl) mm Y0 Y0 Y0 Y0 YO YO
11T304SN 04 0,09 20° B(2) 35 59,35 254
11T304TN 04 011 20° B(2) 3,0 69,17 91200
11T304TN 04 012 20° B(2) 35 58,44 502
11T304TN 04 012 20° A(1) 35 37,14 508
11T304TN 04 014 25° B(2) 35 59,35 264
11T304EN 0,4 B2 35 59,35 224
11T304SN 04 014 25° B(2) 3,0 69,17 91300
11T304SN 04 015 25° B(2) 35 59,35 274
11T304TN 04 015 30° B(2) 30 69,17 91400
11T304SN 04 018 30° B(2) 35 59,35 284
11T304FN 0,4 A(l) 35 37,14 408 " 42,39 808
11T304FN 0,4 B2 35 58,44 402 Y 59,35 214
11T308SN 0,8 0,11 15° B(2) 3,0 59,35 245
11T308SN 0,8 0,09 20° B(2) 3,0 59,35 255
11T308TN 0,8 0,11 20° B(2) 26 69,17 91600
11T308TN 0,8 0,12 20° B(2) 3,0 58,44 504
11T308TN 0,8 012 20° A(1) 3,0 37,14 510
11T308TN 0,8 0,14 25° B(2) 3,0 59,35 265
11T308EN 0,8 B2 30 59,35 225
11T308FN 0,8 B2 30 58,44 404 " 59,35 215
11T308TN 08 015 30° B(2) 26 69,17 91700
11T308SN 0,8 0,18 30° B(2) 3,0 59,35 285
11T308FN 0,8 A(l) 30 37,14 410 " 42,39 810
11T308EN 0,8 B2 26 69,17 91500
P
M
K
N
S
H ° ° ° ° ° °

1) Mecanizado de hasta 60 HRC

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Plaquitas positivas DC..

DCGW
A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte
ET
CTBH40U CTBH40U CTBH40C CTBH41C
BN - — — =
HE;GB olcla] [ofc]a] [of<]e] [ofc[a
‘. b“ ; ;
F F F F
CBN CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGW DCGW
71130.. 71131... 71163.. 71424..
ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR
mm  mm (NOl) mm Y0 YO YO Y0
070202TN 02 0,09 10° B(2) 34 69,17 00201
070202TN 0,2 0,09 20° B(2) 39 59,35 320
070202SN 0,2 0,09 25° B(2 39 59,35 350
070202TN 02 0,11 25° B(2) 39 59,35 340
070202TN 0,2 012 25° B(2) 3,0 58,44 93000
070202TN 02 0,12 25° A(1) 39 37,14 900
070202TN 0,2 0,14 30° B(2) 39 59,35 360
070202SN 0,2 016 30° B(2 39 59,35 370
070202EN 0,2 B2 39 59,35 310
070202SN 0,2 017 35° B(2) 39 59,35 380
070202FN 0,2 A(l) 39 37,14 800
070202FN 0,2 B(2 34 69,17 00101
070204TN 04 0,09 10° B(2) 3,0 69,17 00401
070204SN 04 0,09 20° B(2) 35 59,35 331
070204SN 04 0,09 25° B(2 35 59,35 351
070204TN 04 011 25° B(2) 35 59,35 341
070204TN 04 012 25° B(2) 3,0 58,44 93200
070204TN 04 012 25° A(1) 35 37,14 902
070204SN 04 014 25° B(2) 3,0 69,17 00501
070204TN 04 014 30° B(2) 35 59,35 361
070204SN 04 016 30° B(2) 35 59,35 371
070204SN 04 015 35° B(2) 3,0 69,17 00601
070204SN 04 017 35° B(2 35 59,35 381
070204FN 0,4 A(1) 35 37,14 802
070204FN 0,4 B(2) 3,0 69,17 00301
070208SN 0,8 0,09 20° B(2 3,0 59,35 332
070208SN 0,8 0,13 20° B(2) 26 69,17 00701
070208SN 0,8 0,09 25° B(2 3,0 59,35 352
070208TN 0,8 011 25° B(2) 3,0 59,35 342
070208TN 08 012 25° B(2) 3,0 58,44 93400
070208TN 08 0,12 25° A(1) 3,0 37,14 904
070208TN 0,8 014 30° B(2 3,0 59,35 362
070208SN 0,8 0,16 30° B(2) 3,0 59,35 372
070208SN 0,8 0,15 35° B(2) 26 69,17 00801
070208SN 0,8 017 35° B(2 3,0 59,35 382
070208FN 0,8 A(1) 30 37,14 804
070208EN 0,8 B(2) 3,0 59,35 312
11T302TN 0,2 0,09 20° B(2) 39 59,35 323
11T302SN 0,2 0,13 20° B(2) 34 69,17 01001
11T302SN 0,2 0,09 25° B((2) 39 59,35 353
11T302TN 0,2 0,11 25° B(2) 39 59,35 343
11T302TN 02 012 25° A(1) 39 37,14 906
11T302TN 02 012 25° B(2) 3,0 58,44 900
11T302TN 0,2 0714 30° B() 39 59,35 363
11T302SN 02 017 35° B(2) 39 59,35 383
11T302EN 0,2 B(2 39 59,35 313
11T302FN 0,2 B2 39 58,44 800 "
11T302FN 0,2 A(1) 39 37,14 806
11T302FN 0,2 B(2) 34 69,17 00901
P
M
K
N
S
H ° ° ° °
0

1) Mecanizado de hasta 60 HRC

09]116 - v, Pagina 200-207 Continda en la pagina siguiente cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas positivas DC..

DCGW
A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte
ET
CTBH40U CTBH40U CTBH40C CTBH41C
BN - — — =
HE;GB o]z [ofc]a] [ofc]a] [ofc]e
«
- -
F F F F
CBN CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGW DCGW
71130.. 71131... 71163.. 71424..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR
mm mm (NOI) mm Y0 Y0 YO YO
11T304SN 04 0,09 15° B(2) 3,0 69,17 01201
11T304TN 04 0,09 20° B(2) 35 59,35 324
11T304SN 04 0,09 20° B(2) 35 59,35 334
11T304SN 04 013 20° B(2) 3,0 69,17 01301
11T304SN 04 0,09 25° B(2) 35 59,35 354
11T304TN 04 011 25° B(2) 35 59,35 344
11T304TN 04 012 25° B(2) 3,0 58,44 902
11T304TN 04 012 25° A(1) 35 37,14 908
11T304SN 04 014 25° B(2) 3,0 69,17 01401
11T304TN 04 014 30° B(2) 35 59,35 364
11T304SN 04 015 30° B(2) 3,0 69,17 01501
11T304SN 04 016 30° B(2) 35 59,35 374
11T304SN 04 017 35 B(2) 35 59,35 384
11T304EN 0,4 B2 35 59,35 314
11T304FN 0,4 B2 35 58,44 802 "
11T304FN 0,4 A(l) 35 37,14 808
11T304FN 0,4 B2 3,0 69,17 01101
11T308TN 0,8 0,09 10° B(2) 26 69,17 01701
11T308SN 0,8 0,09 20° B(2) 3,0 59,35 335
11T308TN 0,8 0,09 20° B(2) 3,0 59,35 325
11T308SN 0,8 0,09 25° B(2) 3,0 59,35 355
11T308TN 0,8 0,11 25° B(2) 3,0 59,35 345
11T308TN 0,8 012 25° B(2) 3,0 58,44 904
11T308TN 0,8 012 25° A(1) 3,0 37,14 910
11T308SN 0,8 0,14 25° B(2) 26 69,17 01801
11T308TN 0,8 0,14 30° B(2) 3,0 59,35 365
11T308SN 0,8 015 30° B(2) 26 69,17 01901
11T308SN 0,8 0,16 30° B(2) 3,0 59,35 375
11T308SN 0,8 0,17 35° B(2) 3,0 59,35 385
11T308FN 0,8 B2 30 58,44 804 "
11T308FN 0,8 B(2) 26 69,17 01601
P
M
K
N
S
H ° ° ° )

1) Mecanizado de hasta 60 HRC

cuttingtools.ceratizit.com - v, Pagina 200-207 09117



Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas positivas DC..

CERATIZIT \ Performance

Designacion L S D1 IC
mm mm mm mm
DCG. 0702.. 775 2,38 2,8 6,35 o
DCG. 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52
&
B
d\Qg/
V . 57 |ue]
L
DCGTAR DCGWA
A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte
[ NEW | [ NEW |
-Q -Q
CTDMDO5 CTDMDO5| CTDMDO5) CTDMDOS5 CTDPD20 CTDPD20
o[c[2] [elc]2] [olc]x] el [o[<]z] [o]]Z]
'S & » 'S 'S e
F F F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGW DCGT DCGW DCGT DCGW DCGT
71130... 71134.. 71178.. 71176.. 71130.. 71134..
1SO RE TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm (NOI) mm Y0 Y0 Y0 Y0 YO Y0
070202FN 02 A() 25 280,30 00200 304,20 050
070202FN 02 A(1) 37 52,29 100 52,29 100
070204FN 04 A(1) 25 280,30 00400 304,20 052
070204FR 04 A(1) 25 469,20 50001
070204FN 04 A(1) 34 52,29 102 52,29 102
070208FN 08 A() 25 280,30 00600 304,20 054
070208FN 08 A() 30 52,29 104 52,29 104
11T302FN 02 A(1) 25 304,20 056
11T302FN 02 A() 30 280,30 056
11T302FN 02 A(1) 47 56,05 106 56,05 106
11T304FN 04 A() 25 304,20 058
11T304FL 04 A(1) 30 444,80 50001
11T304FN 04 A(1) 30 280,30 058
11T304FN 04 A(1) 43 56,05 108 56,05 108
11T308FN 08 A(1) 25 304,20 060
11T308FN 08 A(1) 40 56,05 110 56,05 110
11T312FN 12 A(1) 35 56,05 11200
11T312FN 12 A(l) 36 56,05 11200
P
M
K
N ) ) ) ) ) )
$
H
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas positivas DC..

DCGW / DCGT

A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte

1SO RE TCE

070201FN 01 A(1)
070202FN 0,2 A(1)
070204FN 04 A(1)
070204FL 04 A(1)
070208FN 08 A(1)

1T301FN 01 A(1)
11T302FN 02 A(1)
11T304FN 04 A(1)
11T304FL 04 A(1)
11T308FN 08 A(1)
11T308FL 08 A(1)
11T308FR 08 A(1)
1T312EN 12 A(1)
MT312FL 12 A(1)
1T312FR 12 A(1)

T w=x=T

cuttingtools.ceratizit.com

EEE BN EEE EEE BN 2EEE
-CB1 -CB2
CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPU20 CTDPU20
o[22 [olc]z] [elc]z] olclz] ol o]z
IS ‘ 'S - b o
F F F F F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGW DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT
M177.. TI173.. T1173.. T173.. T174.. TA175..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
YO YO YO YO Y0 YO
59,49 20001 60,87 20001
59,49 20101 60,87 20101 65,03 30001
59,49 20201 65,03 30101 65,03 30001
85,76 20201
59,49 20301
62,26 20401 63,63 20301
62,26 20501 63,63 20401
62,26 20601 67,79 30201 67,79 30101
94,06 20501
62,26 20701 67,79 30301
94,06 20601
94,06 20701
62,26 20801
94,06 20801
94,06 20901
[ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ )

— v, Péagina 200-207
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas positivas DC..

DCGT / DCGW

A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte

1SO RE TCE

mm  (NOI)
070201FN 01 A1)
070202FN 02 A(1)
070204FL 04 A1)
070204FR 04 A1)
070204FN 04 A(1)
070204FRR 04 A(1)
070204FLL 04 A(1)
070208FN 08 A(1)
070208FRR 0,8 A(1)
070208FLL 0,8 A(1)

1T301FN 01 A(1)
11T302FR 02 A(1)
11T302FN 02 A(1)
11T304FL 04 A(1)
11T304FR 04 A(1)
11T304FN 04  A(1)
11T304FRR 04 A(1)
11T304FLL 04 A(1)
11T308FN 08 A(1)
11T308FRR 08 A(1)
11T308FLL 08 A(1)

T w=x=7T

09120

-Q -Q -CB1 -Q
CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30
olc]o] elels] [elc]x] [e[2]2] [ofc[2] [o]c]]
F F F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT DCGW
71136.. 71135.. 71144.. 71145.. 71310.. 71138..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Y0 Y0 Y0 Y0 Y0 YO
64,60 10100
64,60 102
65,05 104
65,05 104
64,60 104
72,68 102
72,68 102
64,60 108
72,68 104
72,68 104
68,70 11100
68,70 162
68,70 112
68,70 114
68,70 114 68,70 164
68,70 114
78,50 108
78,50 108
68,70 118
78,50 110
78,50 110
[ ] [ ] [ ] [ [ ] [}

— v, Péagina 200-207
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas positivas DC..

DCGW / DCGT

A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte

1SO RE TCE LE

mm (NOI) mm
070201FL 01 A() 30
070201FR 01 A() 30
070201FN 01 A() 38
070202FL 02 A() 30
070202FR 02 A() 30
070202FN 02 A(1) 37
070204FN 04 A(1) 34
070208FN 08 A() 30
11T301FL 01 A1) 40
11T301FR 01 A1) 40
11T301FN 01 A(1) 48
11T302FL 02 A(1) 40
11T302FR 02 A() 40
11T302FN 02 A(1) 47
11T304FL 04 A(1) 40
11T304FN 04 A(1) 43
11T308FN 08 A() 40

T w=x= T

cuttingtools.ceratizit.com

-Q -Q -Q -CB1 -CB2 -CB3
CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPU20
olc[o] elels] [elc]x) [e[2]2] [ofc[2] [o]c]%]
F F F F M R
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGW DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT
71139.. 71144.. 71145.. 71310.. 71311.. 71312..

EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Y0 Y0 Y0 Y0 Y0 Y0
65,05 151
65,05 15000
64,60 20100
65,05 152
65,05 152
64,60 202 64,60 202
64,60 204 64,60 204 64,60 204
71,21 208
68,70 161
68,70 161
68,70 21100 68,70 21100
68,70 162
68,70 162
68,70 212 68,70 212
68,70 164
68,70 214 68,70 214 68,70 214
76,43 218 76,43 218 76,43 218
[ [ ] [ ] [ ] [ [ ]

— v, Péagina 200-207
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas positivas DC..

DCGT / DCGW
A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte
[ NEW | [ NEW
-CB3 -CB1 -CB2
CTDPU20 CTDPU20 CTDCD10 CTDCD10 CTDCD10
olcls] [olcl2] [elc]2] [el<]=] [Of<]=]

b. 5. 5. 5" b"

R F F F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGT DCGW DCGW DCGT DCGT

Mn32.. 7M177.. 7M177... 71310... 71311..

1SO RE TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR

mm (NOI) mm Y0 Y0 Y0 YO YO

070202FN 02 A(1) 26 62,26 40001 83,17 302 83,17 30200

070204FN 04 A(1) 23 63,63 40101 83,17 304 83,17 304

070204FN 04 A(1) 34 64,60 204 59,49 30001

070208FN 08 A(1) 20 67,79 40201 89,89 308

070208FN 08 A(1) 3,0 59,49 30101

11T302FN 02 A(1) 26 65,03 40301 84,53 31200 84,53 31200

11T304FN 04 A(1) 23 66,39 40401 8453 314 8453 314

11T304FN 04 A(1) 43 68,70 214 60,87 30201

11T308FN 08 A(1) 20 70,56 40501 91,14 318 91,14 318

11T308FN 08 A(1) 4,0 76,43 218 60,87 30301

P

M

K

N ) ) ) ) )

S

H
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-S - SDJC 93° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

o

Designacion ISO H B 0AL
mm mm  mm

SDJC R/L 0808 D07 8 8 60

SDJC R/L 1010 E07 10 10 70

SDJC R/L 1212 F07 12 12 80

SDJC R/L 1616 H11 16 16 100

SDJC R/L 2020 K11 20 20 125

SDJC R/L 2525 M11 25 25 150

SDJC R/L 3225 P11 32 25 170

Piezas de repuesto

Plaquita

DC.. 0702

DC.. 1173

: i

(&)
o H
»
LH
OAL

Las figuras muestran la version a derechas

LH WF  Parde apriete Plaquita
mm mm Nm
13,0 10 1,2 DC.. 0702
13,0 12 1,2 DC.. 0702
14,5 16 1,2 DC.. 0702
20,0 20 3,2 DC.. 11T3
20,5 25 3,2 DC.. 1173
21,5 32 3,2 DC.. 11T3
21,5 32 3,2 DC.. 1173
]
Destornillador
80950 ...
EUR
Y7
8,03 110

Aizquierdas

70685 ...

EUR

2A/24
63,97
67,82
67,82
84,00
89,29
92,37
96,01

008
010
012
016
020
025
032

_s -~

I,

Llave Kombi Tornillo de Placa base MD-D
sujecion
70950.. 70950.. 70950...
EUR EUR EUR
2A/28 2A 2A/28
2,43 112
8,69 398 3,30 113 7,86 106

MaxiLock-S - SDJC 93° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

A Paratornos automaticos

O

Designacion 1ISO H B 0AL
mm mm  mm

SDJC R/L 0808 HO7 8 8 100

SDJC R/L 1010 HO7 10 10 100

SDJC R/L 1212 HO7 12 12 100

SDJC R/L 1616 K07 16 16 125

SDJC R/L 1212 H11 12 12 100

SDJC R/L 1616 K11 16 16 125

Piezas de repuesto

Plaquita

DC.. 0702

DC.. 11T3

cuttingtools.ceratizit.com

WF
(%)

j

OAL

Las figuras muestran la version a derechas

LH WF  Parde apriete Plaquita
mm  mm Nm

13,0 8 1,2 DC.. 0702
13,0 10 1,2 DC.. 0702
14,5 12 1,2 DC.. 0702
33,0 16 1,2 DC.. 0702
22,0 12 3,2 DC.. 11T3
33,0 16 3,2 DC.. 11T3

¢

Aizquierdas

70685 ...

EUR
X0
80,78
80,78
90,72

100,30
90,72
100,30

108
110
112
116
212
216

-

Destornillador

80950...
EUR
\

8,03 110
9,56 113

T08
T15

A derechas

70684 ...

EUR

2A/24
63,97
67,82
67,82
84,00
89,29
92,37
96,01

Casquillo roscado

008
010
012
016
020
025
032

70950...
EUR

2A/28

487 1M

A derechas

70684 ...

EUR
X0
80,78
80,78
90,72

100,30
90,72
100,30

[

Tornillo de
sujecion

108
110
112
116
212
216

72950 ...
EUR
2A
494 002
494 006

09]123



CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-S - SDHC 107,5° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

wa N E
H
OAL
Las figuras muestran la version a derechas
Aizquierdas A derechas
70689.. 70688...
Designacion ISO H B 0AL LH WF  Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
SDHC R/L 1010 EO7 10 10 70 55 12 1,2 DC.. 0702 67,82 010 67,82 010
SDHC R/L 1212 F07 12 12 80 12,0 16 1,2 DC.. 0702 67,82 012 67,82 012
SDHC R/L 1616 H11 16 16 100 104 20 3,2 DC.. 1173 84,00 016 84,00 016
SDHC R/L 2020 K11 20 20 125 140 32 3,2 DC.. 1173 89,29 020 89,29 020
SDHC R/L 2525 M11 25 25 150 20,0 32 3,2 DC.. 1173 92,37 025 92,37 025
— 0 g &
Destornillador Llave Kombi Tornillo de Placa base MD-D Casquillo roscado
sujecion
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR EUR
Para N° de articulo Y7 2A/28 2A 2A/28 2A/28
70689010/ 70688 010 8,03 110 2,43 112
70689012/ 70688 012 8,03 110 243 112
70689016/ 70688 016 8,69 398 3,30 113 7,86 106 487 1M
70689020/ 70 688 020 8,69 398 3,30 113 7,86 106 487 1M
70689025/ 70688 025 8,69 398 3,30 113 7,86 106 487 1M

MaxiLock-S - SDAC 90° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

A Paratornos automaticos

s L
LH
OAL
Las figuras muestran la version a derechas
Aizquierdas A derechas
70789.. 70788..
Designacion 1ISO H B OAL LH WF  Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
SDAC R/L 0808 K07 8 8 125 14 8 1,2 DC.. 0702 67,82 008 67,62 008
SDAC R/L 1010 M07 10 10 150 14 10 1,2 DC.. 0702 67,62 010 67,62 010
SDAC R/L 1212 M07 12 12 150 14 12 1,2 DC.. 0702 75,86 012 75,86 012
SDAC R/L 1212 M11 12 12 150 21 12 3,2 DC.. 11T3 75,86 11200 75,86 11200
SDAC R/L 1414 M11 14 14 150 21 14 3,2 DC.. 1173 75,86 014 75,86 014
e b -
Destornillador Tornillo de
sujecion
80950 ... 70950 ...
Piezas de repuesto EUR EUR
Para N° de articulo Y7 2A
70788008 /70789008 T08 8,03 110 M2,5x6 2,43 112
70788010/70789010 T08 8,03 110 M2,5x6 243 112
70788012/70789012 T08 8,03 110 M2,5x6 2,43 112
7078811200/ 70789 11200 T15 956 113 M3,5x11 330 113
70788014 /70789014 T15 9,56 113 M3,5x11 330 113
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-S - SDNC 62,5° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

60
g H
OAL
Neutro
70 680 ...
Designacion ISO H B OAL  WF  Parde apriete Plaquita EUR
mm mm mm mm Nm 2A/24
SDNC N 0808 D07 8 8 60 40 1,2 DC.. 0702 63,97 008
SDNC N 1010 E07 10 10 70 5,0 1,2 DC.. 0702 67,82 010
SDNC N 1212 F07 12 12 80 6,0 1,2 DC.. 0702 67,82 012
SDNC N 1616 H11 16 16 100 8,0 3,2 DC.. 1173 84,00 016
SDNC N 2020 K11 20 20 125 10,0 3,2 DC.. 1173 89,29 020
SDNC N 2525 M11 25 25 150 12,5 3,2 DC.. 11T3 92,37 025
— e s &
Destornillador Llave Kombi Tornillo de Placa base MD-D Casquillo roscado
sujecion
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR EUR
Para N° de articulo Y7 2A/28 2A 2A/28 2A/28
70680008 8,03 110 2,43 112
70680010 8,03 110 2,43 112
70680012 8,03 110 2,43 112
70680016 8,69 398 3,30 113 7,86 106 487 1M
70680020 8,69 398 3,30 113 7,86 106 487 1M
70680 025 8,69 398 3,30 113 7,86 106 487 1M

MaxiLock-S - SDNC 62,5° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

H
OAL
Neutro
70784 ...
Designacion ISO H B OAL  WF  Parde apriete Plaquita EUR
mm mm mm mm Nm 2A/24
SDNC N 0808 K07 8 8 125 4 1,2 DC.. 0702 63,97 008
SDNC N 1010 M07 10 10 150 5 1,2 DC.. 0702 67,82 010
SDNC N 1212 M07 12 12 150 6 1,2 DC.. 0702 75,86 012
SDNC N 1212 M11 12 12 150 6 3,2 DC.. 11T3 75,86 11200
SDNC N 1414 M11 14 14 150 7 3,2 DC.. 1173 75,86 014
e b -
Destornillador Tornillo de
sujecion
80950 ... 70950 ...
Piezas de repuesto EUR EUR
Para N° de articulo Y7 2A
70784008 T08 8,03 110 M2,5x6 2,43 112
70784010 T08 8,03 110 M2,5x6 2,43 112
70784012 T08 8,03 110 M2,5x6 2,43 112
7078411200 T15 9,56 113 M3,5x11 3,30 113
70784014 T15 9,56 113 M3,5x11 3,30 113
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-S - SDJC 93° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

[t

Designacion ISO Tamafode LPR

cono mm
HSK T63 SDJC R/L 11 HSK-T 63 70
Piezas de repuesto
Para N° de articulo
74543511 / 74 544 511

LPR

[N
U

2

\
BDRED

DMIN

L

WF

)

Las figuras muestran la version a derechas

l, BDRED WF DMIN Parde apriete Plaquita
mm mm mm mm Nm
42 53 45 100 3.2 DC.. 11T3

—8-

Llave Kombi

-

Tornillo de
sujecion

70950... 70950 ...

EUR EUR

2A/28 2A/28
T15/SW 8,69 398 M3,5x11 330 113

Aizquierdas

74 544 ...

EUR
2D/80
233,60 511

Placa base MD-D

70950 ...

EUR

2A/28

7,86 106 M35

MaxiLock-S - SDMC 48° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

[t

Designacion 1ISO Tamaiode LPR

cono mm
HSK T63 SDMC L 11 HSK-T 63 130
Piezas de repuesto
Para N° de articulo
74 546 511
091126

BDRED WF  Parde apriete Plaquita
mm  mm Nm
53 0 3.2 DC.. 1173
Llave Kombi Tornillo de
sujecion
70950 ... 70950 ...
EUR EUR
2A/28 2A/28
T15/SW 8,69 398 M3,5x11 3,30 113

A derechas

74 543 ...

EUR
2D/80
233,60 511

Casquillo roscado

70950 ...
EUR
2A/28

487 1T

Placa base MD-D

70950...

EUR

2A/28

7,86 106 M35

Aizquierdas

74 546 ...

EUR
20/80
319,00 511

Casquillo roscado

70950 ...
EUR
2A/28
4,87 1T
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-S - SDUC 93° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

A
Las figuras muestran la version a derechas [ NEW |
Aizquierdas A derechas
84659.. 84658..
Designacion ISO Tamafiode LPR WF DMIN Parde apriete Plaquita EUR EUR
cono mm mm mm Nm Y8 Y8
PSC40 SDUC R/L 50050-11 PSC 40 50 27 50 3 DC.. 11T3 205,40 01195 205,40 01195
PSC50 SDUC R/L 65060-11 PSC 50 60 35 65 8 DC.. 11T3 235,40 01194 235,40 01194
PSC63 SDUC R/L 80065-11 PSC63 65 45 80 3 DC.. 1173 261,90 01193 261,90 01193
Tornillo de
sujecion
84 950 ...
EUR
Tamafio de cono Y8
PSC 40 3,20 27600
PSC 50 3,20 27600
PSC 63 3,20 27600

MaxiLock-S - SDJC 93° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

Incluye:
Porta sin Set de refrigeracion de alto rendimiento
S«
Las figuras muestran la version a derechas | NEW | | NEW |
Aizquierdas A derechas
84663.. 84662...
Designacion ISO Tamafiode LPR WF  DMIN Parde apriete Plaquita Compatible con EUR EUR
cono mm mm mm Nm Direct Cooling Y8 Y8
PSC40 SDJC R/L 50050-11 PSC 40 50 27 50 3 DC.. 11T3 DC 205,40 01195 205,40 01195
PSC50 SDJC R/L 65060-11 PSC 50 60 35 65 3 DC.. 11T3 DC 235,40 01194 235,40 01194
PSC63 SDJC R/L 80065-11 PSC63 65 45 80 3 DC.. 1173 DC 261,90 01193 261,90 01193

¢}
@ El set de refrigeracion de alto rendimiento con el nimero de articulo 84 950 27400 se puede pedir opcionalmente — Pagina 42.

Tornillo de
sujecion

84 950 ...
EUR
Tamafio de cono Y8
PSC40 3,20 27600
PSC 50 3,20 27600
PSC 63 3,20 27600
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-S - SDHC 107,5° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

Incluye:
Porta sin Set de refrigeracion de alto rendimiento
AN
Las figuras muestran la version a derechas | NEW | | NEW |
Aizquierdas A derechas
84667 .. 84666 ..
Designacion ISO Tamafiode LPR ~ WF DMIN Parde apriete Plaquita Compatible con EUR EUR
cono mm mm mm Nm Direct Cooling Y8 Y8
PSC40 SDHC R/L 50050-11  PSC 40 50 27 50 3 DC.. 1173 DC 205,40 01195 205,40 01195
PSC50 SDHC R/L 65060-11  PSC50 60 35 65 3 DC.. 11T3 DC 235,40 01194 235,40 01194
PSC63 SDHC R/L 80065-11  PSC 63 65 45 80 3 DC.. 11T3 DC 261,90 01193 261,90 01193

o)
@ El set de refrigeracion de alto rendimiento con el nimero de articulo 84 950 27400 se puede pedir opcionalmente — Pagina 42.

Tornillo de
sujecion
84950 ...
EUR
Tamafio de cono v8
PSC 40 3,20 27600
PSC 50 3,20 27600
PSC 63 3,20 27600

MaxiLock-S - SDNC 62,5° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

Incluye:
Porta sin Set de refrigeracion de alto rendimiento
E
Neutro
84 677 ...
Designacion ISO Tamafiode LPR  Parde apriete Plaquita Compatible con EUR
cono mm Nm Direct Cooling Y8
PSC63 SDNC N 0100-11 PSC 63 100 3 DC.. 1173 DC 261,90 01193
PSC63 SDNC N 0130-11 PSC 63 130 3 DC.. 11T3 DC 261,90 11193

(e}
@ El set de refrigeracion de alto rendimiento con el nimero de articulo 84 950 27400 se puede pedir opcionalmente — Pagina 42.

- p & = ~

Tornillo de Brida de sujecion Boquilla Tornillo de Placa base HM
sujecion concéntrica sujecion

84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950..

EUR EUR EUR EUR EUR
Tamafio de cono Y8 Y8 Y8 Y8 Y8
PSC 63 M6X28 SW4 20,47 28300 24,25 28600 7,81 28400 4,83 27500 24,61 27900
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado interior

MaxiLock-S - SDUC 93° - Porta de torneado interior con tornillo de sujecion

A A..=conagujero de refrigeracion interna
A S.. =sinagujero de refrigeracion interna

, g
=z
o 8
IV g
e
Z ;I R \2 g
LDRED LL
OAL
Las figuras muestran la version a derechas
Aizquierdas A derechas
70737.. 70736..
Designacion ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
S$12Q SDUC R/L 07 12 11,0 180 9 17 1,2 DC.. 0702 101,40 012 101,40 012
A12K SDUC R/L 07 12 11,5 125 22 9 16 1,2 DC.. 0702 101,40 212 101,40 212
A16M SDUC R/L 07 16 150 150 29 1 20 1,2 DC.. 0702 103,60 216 103,60 216
S16R SDUC R/L 07 16 150 200 1 21 1,2 DC.. 0702 103,60 016 103,60 016
A20Q SDUC R/L 07 20 18,5 180 32 13 25 1,2 DC.. 0702 129,20 220 129,20 220
$20S SDUCR 07 20 18,0 250 13 25 1,2 DC.. 0702 129,20 020
S$20S SDUCR 11 20 18,0 250 13 25 3,2 DC.. 11T3 129,20 120
A20Q SDUCR/L 11 20 18,5 180 32 13 25 3,2 DC.. 11T3 129,20 320 129,20 320
A25R SDUCR/L 11 25 23,0 200 36 17 32 3,2 DC.. 11T3 148,50 325 148,50 325
S$25T SDUC R/L 11 25 23,0 300 17 32 3,2 DC.. 11T3 148,50 125 148,50 125
A32S SDUCR/L 11 32 30,0 250 50 22 40 3,2 DC.. 11T3 204,10 332 204,10 332
S32U SDUCR 11 32 30,0 350 22 40 3,2 DC.. 11T3 204,10 132
A40T SDUCR/L 11 40 38,0 300 60 27 50 3,2 DC.. 1173 24510 340 24510 340
0 s & @
Destornillador Llave Kombi Tornillo de Placa base MD-D Casquillo roscado 9
sujecion
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR EUR
Para N° de articulo Y7 2A/28 2A 2A/28 2A/28
70736012 /70737012 8,03 110 2,43 112
70736212 /70737 212 8,03 110 2,43 112
70736216/ 70737 216 8,03 110 2,43 112
70736016 /70737016 8,03 110 2,43 112
70736220/ 70737 220 8,03 110 2,43 112
70736 020 8,03 110 2,43 112
70736120 9,56 113 3,30 110
70736320/ 70737 320 956 113 3,30 110
70736325/ 70737 325 9,56 113 3,30 113
70736125/ 70737125 8,69 398 3,30 113 7,86 106 487 1M
70736332/70737 332 8,69 398 3,30 113 7,86 106 487 1M
70736132 8,69 398 3,30 113 7,86 106 487 1M
70736340/ 70737 340 8,69 398 3,30 113 7,86 106 487 1M
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado interior

MaxiLock-S - SDUC 93° - Porta de torneado interior con tornillo de sujecion

A Connucleo de metal duro

)

R S

=z

L] g

LSS o |
e
LDRED LL
OAL
Las figuras muestran la version a derechas
Aizquierdas A derechas
70739.. 70738..
Designacion ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A 2A

E-A10H SDUC R/L 07 10 9 100 28 8 13 1,2 DC.. 0702 188,40 210 188,40 210
E-A12K SDUC R/L 07 12 11 125 18 9 18 1,2 DC.. 0702 188,40 212 188,40 212
E-A16M SDUC R/L 07 16 15 150 30 1 22 1,2 DC.. 0702 299,50 216 299,50 216
E-A20Q SDUC R/L 07 20 18 180 38 13 26 1,2 DC.. 0702 375,50 220 375,50 220
E-A20Q SDUC R/L 11 20 18 180 38 13 26 3,2 DC.. 11T3 397,50 320 397,50 320
E-A25R SDUC R/L 11 25 23 200 38 17 34 3,2 DC.. 1173 572,60 225 572,60 225
E-A32S SDUC R/L 11 32 30 250 43 22 39 3,2 DC.. 1173 840,10 232 840,10 232

g

Destornillador Tornillo de
sujecion

80950... 70950...

Piezas de repuesto EUR EUR

Para N° de articulo Y7 2A
70738210/70739210 8,03 110 2,43 112
70738212 /70739 212 8,03 110 2,43 112
70738216/ 70739216 8,03 110 2,43 112
70738220 /70739220 8,03 110 2,43 112
70738320/70739320 9,56 113 3,30 449
70738225/ 70739225 9,56 113 3,30 449
70738232 /70739232 9,56 113 3,30 449

MaxiLock-S - SDUC 93° - Porta de torneado interior con tornillo de sujecion

A Connucleo de metal duro

(2]
R =
(U 5
e}
o
LSS SSS ol
Z
=
a
OAL
Las figuras muestran la version a derechas .m
Aizquierdas A derechas
70739.. 70738..
Designacion ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A 2A
E-A0810H SDUCR/L07 10 9 100 22 7 12,5 1,2 DC.. 0702 234,60 410 234,60 410
E-A1012K SDUC R/L 07 12 11 125 28 9 15,5 1,2 DC.. 0702 234,60 412 234,60 412
E-A1216M SDUCR/L07 16 15 150 36 11 19,5 1,2 DC.. 0702 234,60 416 234,60 416
NS
Destornillador Tornillo de
sujecion
80950.. 70950...
Piezas de repuesto EUR EUR
Para N° de articulo Y7 2A
70738410/70739410 8,03 110 2,43 112
70738412 /70739412 8,03 110 2,43 112
70738416/ 70739 416 8,03 110 2,43 112
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado interior

MaxiLock-S - SDUC 93° - Porta de torneado interior con tornillo de sujecion

A \Version: Metal duro

9]
R S
z
L& g
LSS o |
=z
= ==) B
LDRED H ¥ -
OAL
Las figuras muestran la version a derechas
Aizquierdas A derechas
70739.. 70738..
Designacion ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
E12Q SDUC R/L 07 12 1,5 180 26 9 16 1,2 DC.. 0702 349,90 012 349,90 012
E16R SDUC R/L 07 16 150 200 34 11 20 1,2 DC.. 0702 457,20 016 457,20 016
E20S SDUC R/L 11 20 185 250 38 13 25 3,2 DC.. 1173 571,10 120 571,10 120
E25T SDUC R/L 11 25 230 300 43 17 32 3,2 DC.. 11T3 1.007,00 125 1.007,00 125
.~
Destornillador Tornillo de
sujecion
80950.. 70950..
Piezas de repuesto EUR EUR
Para N° de articulo Y7 2A
70739012/70738012 8,03 110 2,43 112
70739016 /70738 016 8,03 110 2,43 112
70739120/ 70738120 9,56 113 3,30 304
70739125/70738 125 9,56 113 3,30 113

MaxiLock-S - SDQC 107,5° - Porta de torneado interior con tornillo de sujecion

[%0)
R S
=z
(L 5
WIVIIIIIIIS 8 |
P4
SERETIR
LDRED LA
OAL
Las figuras muestran la version a derechas
Aizquierdas A derechas
70741.. 70740...
Designacion 1ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A 2A
A10H SDQC R/L 07 10 9,0 100 22 7 12,5 1,2 DC.. 0702 99,47 210 99,47 210
A12K SDQC R/L 07 12 1,5 125 22 9 16,0 1,2 DC.. 0702 101,40 212 101,40 212
A16M SDQC R/L 07 16 150 150 29 1 20,0 1,2 DC.. 0702 103,60 216 103,60 216
A20Q SDQC R/L 07 20 18,5 180 32 13 25,0 1,2 DC.. 0702 129,20 220 129,20 220
A25R SDQC R/L 11 25 23,0 200 36 17 32,0 3,2 DC.. 11T3 148,50 225 148,50 225
A32S SDQCR/L 11 32 30,0 250 50 22 40,0 3,2 DC.. 11T3 204,10 232 204,10 232
A40T SDQC R/L 11 40 38,0 300 60 27 50,0 3,2 DC.. 1173 24510 240 24510 240
-0 g &
Destornillador Llave Kombi Tornillo de Placa base MD-D Casquillo roscado
sujecion
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR EUR
Para N° de articulo Y7 2A/28 2A 2A/28 2A/28
70740210/ 70741 210 8,03 110 2,43 112
70740212/ 70 741 212 8,03 110 243 112
70740216/ 70741 216 8,03 110 2,43 112
70740220/ 70 741 220 8,03 110 243 112
70740225/ 70 741 225 8,69 398 3,30 113 7,86 106 487 1M
70740232/ 70741 232 8,69 398 3,30 113 7,86 106 487 1M
70740240/ 70 741 240 8,69 398 3,30 113 7,86 106 487 1M
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado interior

MaxiLock-S - SDQC 107,5° - Porta de torneado interior con tornillo de sujecion

A Connucleo de metal duro

7]
R >
pz4
(R 5
LSS 8 |
4
g ém s S
LDRED ‘ H
OAL
Las figuras muestran la version a derechas
Aizquierdas A derechas
70751.. 70750...
Designacion ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A 2A
E-A12K SDQC R/L 07 12 11 125 24 9 18 1,2 DC.. 0702 188,40 012 188,40 012
E-A16M SDQC R/L 07 16 15 150 30 11 22 1,2 DC.. 0702 321,50 016 321,50 016
E-A20Q SDQC R/L 07 20 18 180 38 13 26 1,2 DC.. 0702 375,50 020 375,50 020
E-A20Q SDQC R/L 11 20 18 180 38 13 26 3,2 DC.. 1173 397,50 120 397,50 120
E-A25R SDQC R/L 11 25 23 200 38 17 34 3,2 DC.. 1173 635,40 025 635,40 025
E-A32S SDQCR/L 11 32 30 250 43 22 39 3,2 DC.. 1173 840,10 032 840,10 032
Destornillador Tornillo de
sujecion
80950.. 70950..
Piezas de repuesto EUR EUR
Para N° de articulo Y7 2A
70750012/70751012 8,03 110 2,43 112
70750016 /70751 016 8,03 110 2,43 112
70750020/ 70751020 8,03 110 2,43 112
70750120/ 70751120 956 113 3,30 449
70750025/ 70751025 9,56 113 3,30 449
70750032 /70751032 9,56 113 3,30 449

MaxiLock-S - SDQC 107,5° - Porta de torneado interior con tornillo de sujecion

A Connucleo de metal duro

1)
R s
p4
(L 5
8]
NI IIIIIYs o
=P YA N— —r g ’ P
SEREA%
LDRED H
OAL
Las figuras muestran la version a derechas
Aizquierdas A derechas
70751.. 70750...
Designacion 1ISO DCONMS H  OAL LDRED WF DMIN Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A 2A
E-A0810H SDQC R/L 07 10 9 100 22 7 12,5 1,2 DC.. 0702 234,60 210 234,60 210
E-A1012K SDQC R/L 07 12 11 125 28 9 15,5 1,2 DC.. 0702 234,60 212 234,60 212
E-A1216M SDQC R/L 07 16 15 150 36 1 19,5 1,2 DC.. 0702 234,60 216 234,60 216
Destornillador Tornillo de
sujecion
80950.. 70950...
Piezas de repuesto EUR EUR
Para N° de articulo Y7 2A
70750210/ 70751 210 8,03 110 2,43 112
70750212 /70751 212 8,03 110 2,43 112
70750216 /70751 216 8,03 110 2,43 112
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado interior

MaxiLock-S - SDXC 93° - Porta de torneado interior con tornillo de sujecion

[t

Designacion ISO

A12K SDXC R/L 07
A16M SDXC R/L 07
A20Q SDXC R/L 11
A25R SDXC R/L 11

Piezas de repuesto
Para N° de articulo
70733212 /70732212
70733216/ 70732216
70733220/ 70732220
70733225/70732225

DCONMS

mm
12
16
20
25

H
mm
11,5
15,0
18,5
23,0

LF
mm
125
150
180
200

OAL
mm
137,0
162,0
196,5
216,8

Las figuras muestran la version a derechas

-
P4
o]
(6]
z 77— =
z P — 2 g
SR CDX 4|-{//é/49
93° 1 H
LU
LF
OAL

WF DMIN CDX Parde apriete

mm mm
9 16
1n 20
13 25
17 32

mm
45
4,5
6,5
9,5

Nm
1,2
1,2
32
32

Plaquita

DC.. 0702
DC.. 0702
DC.. 11T3
DC.. 11T3

Aizquierdas

70733 ...

EUR
2A/24

101,40
103,60
129,20
148,50

212
216
220
225

D

Destornillador

80950...

EUR
Y7
8,03
8,03
9,56
9,56

110
110
113
113

MaxiLock-S - SDUC 93° - Porta de torneado interior con tornillo de sujecion

[

Designacion ISO

HSK T63 40L SDUC R/L 11

Piezas de repuesto
Para N° de articulo
74565 511 / 74 566 511

cuttingtools.ceratizit.com

Tamario de

HSK-T 63

LPR  LH

mm  mm

140 114
T15/SW

|

DMIN

i‘%?

LPR

—

7

| S

X
(%]
I

Las figuras muestran la version a derechas

BDRED WF
mm  mm
40 27

DMIN  Par de apriete
mm Nm
50 3.2

—8-

Llave Kombi

70950...

EUR
2A/28

8,69 398 M3,5x11

Plaquita

DC.. 1173

A

Tornillo de
sujecion

70950...

EUR
2A/28
330 113

A derechas

70732...

EUR
2A/24

101,40
103,60
129,20
148,50

212
216
220
225

[

Tornillo de
sujecion

70950 ...

EUR
2A
2,43
2,43
3,30
3,30

112
112
304
304

Aizquierdas

74 566 ...
EUR

20/80
321,40 511

Placa base MD-D

70950 ...

7,86 106 M3,5

A derechas

74 565 ...

EUR
2D/80
321,40 511

Casquillo roscado

70950 ...
EUR
2A/28

487 171

09133



CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas positivas RC..

Designacion S D1 IC .
mm mm mm 7
RCGT 0602.. 2,38 28 6 $
RCGT 0803.. 3,18 3,4 8
RC.T 1003.. 3,18 40 10
RCMT 1204.. 4,76 49 12 Ic
RCMT 1606.. 6,35 53 16
RCMT 2006.. 6,35 6,5 20
RCMT 2507.. 794 72 25
-SMF -SM -SM -SM -SM -SM
CTCK110 CTCP115 CTCP125 CTCP125 CTCP135 CTCP135
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
olc]2] [elc]<] [ofe]=] [ofe]=] [o]c]a] [ofc]=]
M M M
RCMT RCMT RCGT RCMT RCGT RCMT
70188.. 76264.. 76262.. 76264.. 76262.. 76264 ..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
0602MOEN 3,0 8,47 502 8,47 702
0803MOEN 4,0 944 512 944 712
1003MOSN 5,0 8,17 514 817 114
1204MOSN 6,0 9,68 328 9,68 526 9,68 726
1606MOEN 8,0 19,04 038
1606MOSN 8,0 19,04 340 19,04 538 19,04 738
2006MOSN 10,0 26,20 550 26,20 750
2507MOSN 12,5 42,19 36200 4219 562 4219 762
p () ° ) ) ) )
M o o
K ° o o o
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas positivas RC..
ET
-27 -27 -27
H10T CWN15 CTPX715
M M M
RCGT RCGT RCGT
70266.. 70266.. 70266...
IS0 RE EUR EUR EUR
mm 1A/90 1A 1A/90
0602MOFN 3 6,33 600 8,43 300
0803MOFN 4 7,07 602 8,43 302 8,26 80200
1003MOFN 5 7,07 604 8,26 80400
P °
M [e) )
K o (@)
N ) ) )
S °
H

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas positivas RC..
Designacion S D1 IC 1
mm mm mm = =
RCGW 1204.. 476 44 12 o e
S
RCGW F
A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte
[ NEW |
CTBS10U
BN
P FBE
F
CBN
RCGW
71425 ...
1SO RE BN GB TCE LE EUR
mm  mm (NOl) mm Y0

1204MOTN 6 012 20° F 12 235,90 10000

T w=x=7T0

09]136 - v, Pagina 200-207
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas positivas RC..

Designacion S D1 IC 1 1
mm mm mm o = 4 =
RCG. 0602.. 2,38 2,8 6 = QI o 01
RCGW 0803.. 3,18 34 8
RCGW 1003.. 3,97 4.4 10
RCGW 1204.. 4,76 4.4 12
A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte
-CB1 -CB1 -CB2
CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30
o] e[c]2) [elc]2] [o[c]<] [Oe]c]2]
F F F F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
RCGW RCGT RCGW RCGT RCGT
7M179.. 71315.. 71179.. 71315.. 71316..
1SO RE TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR
mm (NOI) mm Y0 Y0 Y0 Y0 YO
0602MOFN 3 F 6 112,70 10001 157,20 102 112,70 20001 157,20 202 157,20 202
0803MOFN 4 F 8 146,10 10101 146,10 20101
1003MOFN 6 F 10 188,70 10201
10T3MOFN 5 F 10 206,20 104 206,20 204 206,20 204
1204MOFN 6 F 12 238,90 10301
P
M
K
N ) o ° ° )
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-S - SRDC 0° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

H. L
LH
H
OAL
Neutro

70708 ...

Designacion ISO H B 0AL LH WF  Parde apriete Plaquita EUR

mm mm mm mm mm Nm 2A/24
SRDC N 1212 F06 12 12 80 12,4 9,0 1,2 RC.. 0602 MO 77,28 012
SRDC N 1616 H06 16 16 100 124 11,0 1,2 RC.. 0602 MO 80,15 016
SRDC N 2020 K06 20 20 125 124 130 1,2 RC.. 0602 MO 89,29 020
SRDC N 2525 M06 25 25 150 124 155 1,2 RC.. 0602 M0 92,37 025
SRDC N 1616 H08 16 16 100 164 12,0 1,8 RC.. 0803 M0 80,15 116
SRDC N 2020 K08 20 20 125 164 140 1,8 RC.. 0803 M0 89,29 120
SRDC N 2525 M08 25 25 150 164 16,5 1,8 RC.. 0803 M0 92,37 125
SRDC N 1616 H10 16 16 100 20,3 13,0 3,2 RC.. 1003 MO 80,15 216
SRDC N 2020 K10 20 20 125 20,3 15,0 3,2 RC.. 1003 MO 89,29 220
SRDC N 2525 M10 25 25 150 20,3 175 3,2 RC.. 1003 MO 92,37 225
— 0 my © o

Destornillador Llave Kombi Tornillo de Base de metal Casquillo roscado

sujecion duroR

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..

Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR EUR

Para N° de articulo Y7 2A/28 2A 2A/28 2A/28
70708012 8,03 110 2,43 112

70708 016 8,03 110 2,43 112

70708 020 8,03 110 2,43 112

70708 025 8,03 110 243 112

70708 116 8,03 110 2,70 115

70708120 8,03 110 2,70 115

70708 125 8,03 110 2,70 115

70708 216 8,69 398 3,30 113 12,99 117 487 1M
70708 220 8,69 398 3,30 113 12,99 117 487 1M
70708 225 8,69 398 3,30 113 12,99 117 487 1M
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-N - PRDC 0° - Portaherramientas con palanca de sujecion

LH
H
OAL
Neutro
70544 ...
Designacion ISO H B 0AL LH WF  Parde apriete Plaquita EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24
PRDC N 2525 M12 25 25 150 24 18,5 3 RCMT 1204 92,37 025
PRDC N 3225 P12 32 25 170 24 18,5 3 RCMT 1204 97,20 032
PRDC N 3225 P16 32 25 170 28 20,5 4 RCMT 1606 97,20 132
( N e o @
Llave "L" Pasador para Util de montaje Palanca de Tornillo de Base de metal
placa base sujecion sujecion duroR
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Para N° de articulo 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70544 025 SW2,5 2,57 175 1,85 197 1,28 191 16,30 178 3,35 208 744 215
70544032 SW2,5 2,57 175 1,85 197 1,28 191 16,30 178 3,35 208 744 215
70544132 SW3 2,57 176 1,44 196 1,28 192 16,86 387 3,68 390 13,22 384

MaxiLock-N - PRDC 0° - Portaherramientas con palanca de sujecion

[T
mrs) t @e 55 o
LH
H L ]
OAL '
Neutro
70545 ...

Designacion 1ISO H B OAL LH WF  Parde apriete Plaquita EUR

mm mm mm mm mm Nm 2A/24
PRDC N 3225 P20 32 32 170 32 26,0 5 RCMT 2006 120,00 232007
PRDC N 4040 S25 40 40 250 42 325 6 RCMT 2507 149,30 40400"
1) Niquelado

‘ N — 4 e @

Llave "L" Pasador para Util de montaje Palanca de Tornillo de Base de metal
placa base sujecion sujecion duroR

70950... 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Para N° de articulo 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
7054523200 2,57 177 1,18 391 1,28 394 15,99 28100 3,61 28500 17,89 27400
70 545 40400 2,70 396 1,85 392 1,28 395 19,69 28400 7,85 28600 33,55 27500
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-S - SRGC - Portaherramientas con tornillo de sujecion

i : § e

H

LH

OAL

Las figuras muestran la version a derechas

Aizquierdas A derechas
70713... 70712...
Designacion ISO H B 0AL LH WF  Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
SRGC R/L 1212 F06 12 12 80 10,0 16 1,2 RC.. 0602 MO 75,81 012 75,81 012
SRGC R 1616 H06 16 16 100 10,0 20 1,2 RC.. 0602 MO 80,15 016
SRGC R/L 2020 K06 20 20 125 1,5 25 1,2 RC.. 0602 MO 89,29 020 89,29 020
SRGC R/L 2525 M06 25 25 150 15,0 32 1,2 RC.. 0602 MO 92,37 025 92,37 025
SRGC R/L 1616 HO08 16 16 100 11,0 20 1,8 RC.. 0803 M0 78,62 116007 80,15 116
SRGC R 2020 K08 20 20 125 13,0 25 1,8 RC.. 0803 M0 89,29 120
SRGC R/L 2525 M08 25 25 150 16,0 32 1,8 RC.. 0803 M0 92,37 125 92,37 125
SRGC R/L 1616 H10 16 16 100 12,0 20 3,2 RC.. 1003 MO 78,62 216 78,62 216
SRGC R/L 2020 K10 20 20 125 135 25 3,2 RC.. 1003 MO 89,29 220 89,29 220
SRGC R/L 2525 M10 25 25 150 17,0 32 3,2 RC.. 1003 MO 92,37 225 92,37 225
1) Niquelado
Tornillo de Base de metal Casquillo roscado
sujecion duroR
70950... 70950... 70950 ...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR
Para N° de articulo 2A 2A/28 2A/28
70712012 /70713 012 M2,5x6 2,43 112
70712016 M2,5x6 243 112
70712020/ 70713 020 M2,5x6 2,43 112
70712025/ 70713 025 M2,5x6 2,43 112
70712116 /70 713 11600 M3x7,3 2,70 115
70712120 M3x7,3 2,70 115
70712125/ 70713125 M3x7,3 2,70 115
70712216 /70713 216 M3,5x11 3,30 113 1299 117 M35 487 1M
70712220/ 70713 220 M3,5x11 3,30 113 1299 117 M35 487 1M
70712225 /70713 225 M3,5x11 3,30 113 1299 117 M35 487 1M
Destornillador Llave Kombi
80950 ... 70950 ...
Piezas de repuesto EUR EUR
Para N° de articulo Y7 2A/28
70712012 /70713012 T08 8,03 110
70712016 T08 8,03 110
70712020/ 70713020 T08 8,03 110
70712025/ 70713025 T08 8,03 110
70712116/ 7071311600 T08 8,03 110
70712120 T08 8,03 110
70712125/70713 125 T08 8,03 110
70712216 /70713 216 T15/SW 8,69 398
70712220/ 70713220 T15/SW 8,69 398
70712225/ 70713 225 T15/SW 8,69 398
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-N - PRDC 0° - Portaherramientas con palanca de sujecion

LPR

BDRED

Neutro

74 548 ...
Designacion ISO Tamafiode LPR BDRED WF  Parde apriete Plaquita EUR
cono mm mm mm Nm 2D/80

HSK T63 PRDC N 12 HSK-T 63 70 53 0 3 RC.. 1204 MO 236,00 512

HSKT100 PRDCN 12  HSK-T 100 80 88 0 3 RC.. 1204 MO 268,90 712

HSK T100PRDCN 16  HSK-T 100 80 88 0 4 RC.. 1606 MO 268,90 716

‘ N e & @

Llave "L" Pasador para Util de montaje Palanca de Tornillo de Base de metal
placa base sujecion sujecion duroR

70950... 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR EUR EUR

Para N° de articulo 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
74548 512 SW2,5 2,57 175 1,85 197 1,28 191 16,30 178 3,35 208 744 215
74548 712 SW2,5 2,57 175 1,85 197 1,28 191 16,30 178 3,35 208 744 215
74548716 SW3 2,57 176 1,44 196 1,28 192 16,86 387 3,68 390 13,22 384

MaxiLock-N - PRSC - Portaherramientas con palanca de sujecion

@ 3 Hmwx
J @ /&\_ g ¢

777777, ‘ l2

LPR

DMIN

Las figuras muestran la version a derechas

Aizquierdas A derechas
74552.. 74551..
Designacion 1ISO Tamafiode LPR l, BDRED WF DMIN Parde apriete Plaquita EUR EUR
cono mm mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
HSKT63 PRSCR/L12  HSK-T63 70 44 53 45 100 3 RC.. 1204 MO 236,00 512 236,00 512
HSKT100 PRSCR/L12 HSK-T100 80 57 88 55 106 3 RC.. 1204 MO 268,90 712 268,90 712
HSKT100 PRSCR/L16 HSK-T100 80 55 88 55 125 4 RC.. 1606 MO 268,90 716 268,90 716
( q — J @M
Llave "L" Pasador para Util de montaje Palanca de Tornillo de Base de metal
placa base sujecion sujecion duroR

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR EUR EUR

Para N° de articulo 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28

74 551 512 / 74 552 512 SW2,5 2,57 175 1,85 197 1,28 191 16,30 178 3,35 208 7,44 215
74551712 / 74552 712 SW2,5 2,57 175 1,85 197 1,28 191 16,30 178 3,35 208 7,44 215
74551716/ 74552716 SW3 2,57 176 1,44 196 1,28 192 16,86 387 3,68 390 13,22 384
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas positivas SC..

Designacion D1 IC &
mm mm mm mm
SC.T 09T3.. 9,52 3,97 44 9,52 o)
SC.. 1204.. 12,70 476 55 12,70
L
-CF05 -CF55 -SF -SF -SF -SMF -SMF
CTEP110 CTEP110 TCM10 TCM407 CTCP125 CTCP115 CTCP135
©[o]=] [e<]=] [ofe]<] \O\ !‘ ]
F F F
CERMET CERMET CERMET CERMET
SCGT SCMT SCGT SCGT SCMT SCMT SCMT
76261.. 76260.. 70271.. 70271.. 76269.. 76267.. 76267..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/78 1A/78 1A/78 1A/78 1A/08 1A/08 1A/08
09T304EN 04 15,86 004 10,16 004 14,55 902 10,19 504 10,19 304
09T308EN 0,8 15,86 006 10,16 006 14,55 904 14,55 852 10,19 506 10,19 306
120408EN 0,8 14,34 518 14,34 718
P ) ) ) ) ) ) )
M o) o) ) e} o)
K o) ) ) (e} (e} o
N
S
H
-SM -SM -SM -SM -SM
CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP135
~ = =
\O\ [o[c[2] [ofe]z] | \ u\ (o[ 2]
SCMT SCMT SCMT SCMT SCMT SCMX
70268.. 70268.. 76268.. 76268.. 76268.. 76182..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
09T304EN 04 10,19 004 10,19 504 10,19 304 10,19 504 10,19 704
09T308EN 0,8 10,19 006 10,19 506 10,19 306 10,19 506 10,19 706
120408EN 0,8 14,34 018 14,34 518 14,34 318 14,34 518 14,34 718 13,04 718
120412EN 1,2 14,34 020 14,34 520 14,34 520
P o) o ) ) ) )
M o o
K ) ° (e} [e}
N
S
H
09]142
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas positivas SC..
[ NEW ET
-M55 -M55 -M55
CTCM120 CTPM125 CTCM130
\O\ M
SCMT SCMT SCMT
75216... 75216.. 75216..
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08
09T308EN 0,8 10,19 10600 10,19 206 10,19 30600
120408EN 0,8 14,34 11800 14,34 218 14,34 31800
P o o o
M ° ° o
K
N
S o
H
[ NEW | =
-25P -25P =27 -27 -27
H210T CTPX710 CTPX715 H10T CWN15
~
[ofel2] [o] \ \O\ [ofel=] [ofe]<]
()]
2 t;/S
F
SCGT SCGT SCGT SCGT SCGT
70283.. 70283.. 70270.. 70270.. 70270..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/90 1A/90 1A/90 1A/90 1A
09T304FN 0,4 17,82 80400 11,46 600 14,08 300
09T308FN 0,8 17,82 80600 11,46 602 14,08 302
120408FN 0,8 13,98 634 16,57 71600 13,39 604 16,68 304
P ° °
M ° ° o
K o o o
N ° ° ° ° °
S o ° )
H

cuttingtools.ceratizit.com — v, P4gina 196-217 09143



CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas positivas SC..

Designacion L S D1 IC
mm mm mm mm
SCGW 09T3.. 9,52 3,97 44 9,52
SCGW 1204.. 12,70 476 55 12,70
A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte
ET
CTBS10U
BN
H%GB @:‘j
F
CBN
SCGW
71426 ...
1SO RE BN GB TCE LE EUR
mm  mm (NOI) mm Y0
09T304TN 04 012 20° A(1) 35 41,08 10100
09T304FN 0,4 A(l) 35 41,08 10000
09T308FN 0,8 A(1) 34 41,08 10200
09T308TN 08 012 20° A(1) 34 41,08 10300
120404FN 04 A(1) 35 41,08 10400
120404TN 04 012 20° A(1) 35 41,08 10500
120408FN 0,8 A(l) 34 41,08 10600
120408TN 08 012 20° A(1) 34 41,08 10700
P
M
K )
N
S °
H
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas positivas SC..

SCGW / SCGT
Designacion L S
506, 09T3. 9% 397
SCG. 1204.. 12,70 4,76
SCGW / SCGT

A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte

1SO RE TCE LE
mm (NOI) mm

09T304FN 04 A(1) 9,52

09T304FN 04 A(1) 440

09T308FN 08 A(1) 430
09T308FN 08 A(1) 952

09T312FN 12 A(1) 4,20

120404FN 04 A(1) 1270
120404FN 04 A(1) 4,40

120408FN 08 A(1) 4,30
120408FN 08 A(1) 1270

120412FN 1,2 A(1) 1270
120412FN 1,2 A(1) 420

T w=XxX= T

cuttingtools.ceratizit.com

D1
mm
44
55

mm
9,52
12,70

[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-CB1
CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30
o[- olola] el elclr] elf]]
F F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
SCGW SCGW SCGT SCGW SCGT
71182.. 71183.. 71320.. 71182.. 71180...
EUR EUR EUR EUR EUR
YO YO YO Y0 YO
91,30 10001
60,87 10001 76,43 114 60,87 20601 60,87 20001
60,87 10101 76,43 118 60,87 20101
91,30 10101
60,87 10201 60,87 20201
101,00 10201
62,26 10301
62,26 10401
101,00 10301
101,00 10401
62,26 10501
[ ) [ ) [ ) [ ) [ )

— v, Péagina 200-207
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas positivas SC..

A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte
[ NEW E
-CB2 -CB3
CTDPS30 CTDPS30 CTDPU20
olcl2] [olc]s] [olc]Z]
F M R
DIAMOND DIAMOND DIAMOND
SCGT SCGT SCGT
M181... 71321... 71322..
1SO RE TCE LE EUR EUR EUR
mm (NOl) mm Y0 Y0 YO
09T304FN 04 A(1) 44 71,21 214 7121 214
09T308FN 0,8 A(1) 95 91,30 20001
09T308FN 0,8 A(1) 43 76,43 218 76,43 218
120408FN 08 A(1) 127 101,00 20101
120412FN 1,2 A(1) 120 101,00 20201
p
M
K
N ° ° °
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-S - SSDC 45° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

, 950
(RS iy
i K
A5 H
LH
OAL
Neutro
70 656 ...
Designacion ISO H B 0AL LH WF  Parde apriete Plaquita EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24
SSDC N 1212 F09 12 12 80 16 6,0 32 SC..09T3.. 67,82 012
SSDC N 1616 H09 16 16 100 20 8,0 3,2 SC.. 09T3.. 84,00 016
SSDC N 2020 K09 20 20 125 20 10,0 3,2 SC.. 09T3.. 89,29 020
SSDC N 1616 H12 16 16 100 25 8,0 5 SC.. 1204.. 84,00 116
SSDC N 2020 K12 20 20 125 25 10,0 5 SC.. 1204.. 89,29 120
SSDC N 2525 M12 25 25 150 25 12,5 5 SC.. 1204.. 92,37 125
- o O ™
Destornillador Llave Kombi Tornillo de Placa Base MD-S Casquillo roscado
sujecion
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR EUR
Para N° de articulo Y7 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70656 012 9,56 113 3,30 113
70656 016 8,69 398 3,30 113 10,15 167 487 1M
70656 020 8,69 398 3,30 113 10,15 167 487 1M
70656 116 8,69 398 2,70 114 12,99 168 487 170
70656 120 8,69 398 2,70 114 12,99 168 487 170
70656 125 8,69 398 2,70 114 12,99 168 487 170

MaxiLock-S - SSSC 45° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

] LH
2 6

H

LF

OAL

Las figuras muestran la version a derechas

Aizquierdas A derechas

70661.. 70660 ...
Designacion ISO H B LF 0AL LH WF  Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24

SSSC R/L 1212 F09 12 12 80 8640 18 16 3.2 SC.. 09T3.. 67,82 012 67,82 012
SSSC R/L 1616 H09 16 16 100 106,40 20 20 32 SC.. 09T3.. 84,00 016 84,00 016
SSSC R/L 2020 K09 20 20 125 131,40 20 25 3,2 SC.. 09T3.. 89,29 020 89,29 020
SSSC R/L 1616 H12 16 16 100 108,63 25 20 5 SC.. 1204.. 84,00 116 84,00 116
SSSC R/L 2020 K12 20 20 125 13363 25 25 5 SC.. 1204.. 89,29 120 89,29 120
SSSC R/L 2525 M12 25 25 150 158,63 25 32 5 SC.. 1204.. 92,37 125 92,37 125
SSSC R 3225 P12 32 25 170 178,63 25 32 5 SC..1204.. 96,01 132

- m O w

Destornillador Llave Kombi Tornillo de Placa Base MD-S Casquillo roscado
sujecion

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..

Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR EUR

Para N° de articulo Y7 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70661012 /70660 012 9,56 113 3,30 113

70661016/ 70 660 016 8,69 398 3,30 113 10,15 167 487 1M
70661020/ 70660 020 8,69 398 3,30 113 10,15 167 487 1M
70661116 /70660 116 8,69 398 2,70 114 12,99 168 487 170
70661120/ 70660 120 8,69 398 2,70 114 12,99 168 487 170
70661125/ 70660 125 8,69 398 2,70 114 12,99 168 487 170
70660 132 8,69 398 2,70 114 12,99 168 487 170
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-S - SSBC 75° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

[Bua] = o
v [ ®
1% H
LH
OAL

Las figuras muestran la version a derechas

Aizquierdas A derechas
70665... 70664 ...
Designacion ISO H B 0AL LH WF  Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
SSBC R/L 1616 H09 16 16 100 20 13 3,2 SC.. 09T3.. 84,00 016 84,00 016
SSBC R 2020 K09 20 20 125 20 17 3,2 SC.. 09T3.. 89,29 020
SSBC R/L 2020 K12 20 20 125 20 17 5 SC.. 1204.. 87,59 12000" 89,29 120
SSBC R/L 2525 M12 25 25 150 20 22 5 SC.. 1204.. 92,37 125 92,37 125
1) Niguelado
-~ 8 g @ O
Destornillador Llave Kombi Tornillo de Placa Base MD-S Casquillo roscado
sujecion
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR EUR
Para N° de articulo Y7 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70664 016 / 70 665 016 9,56 113 8,69 398 3,30 113 10,15 167 487 1M
70664 020 9,56 113 8,69 398 3,30 113 10,15 167 487 1M
70664 120/ 70 665 12000 9,56 113 8,69 398 2,70 114 12,99 168 487 170
70664 125 /70665 125 9,56 113 8,69 398 2,70 114 12,99 168 487 170

MaxiLock-S - SSKC 75° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

i = (3 55 i

LH H
LF
OAL
Las figuras muestran la version a derechas
Aizquierdas A derechas
70669.. 70668...
Designacion ISO H B LF 0AL LH WF  Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
SSKC R/L 1616 H09 16 16 100 1023 22 20 3,2 SC.. 09T3.. 84,00 016 84,00 016
SSKC R/L 2020 K09 20 20 125 1273 22 25 3,2 SC.. 09T3.. 89,29 020 89,29 020
SSKC R 2020 K12 20 20 125 1273 23 25 5 SC.. 1204.. 89,29 120
SSKC R 2525 M12 25 25 150 1533 23 32 5 SC.. 1204.. 92,37 125
_— e Wy © -
Destornillador Llave Kombi Tornillo de Placa Base MD-S Casquillo roscado

sujecion

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR EUR

Para N° de articulo Y7 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70668016/ 70669 016 9,56 113 8,69 398 3,30 113 10,15 167 487 1M
70668 020/ 70 669 020 956 113 8,69 398 330 113 10,15 167 487 1M
70668 120 9,56 113 8,69 398 2,70 114 12,99 168 487 170
70668 125 956 113 8,69 398 2,70 114 12,99 168 487 170
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-P - MSSC 45° - Portaherramientas con brida superior

¥

[Ers

Designacion ISO

MSSC R/L 2020 K12
MSSC R/L 2525 M12
MSSC R/L 3225 P12

Piezas de repuesto
Para N° de articulo
70588020/ 70 589 020
70588025/ 70 589 025
70588032/ 70589 032

cuttingtools.ceratizit.com

H
mm
20

32

B
mm
20

25

LF
mm
125
150
170

LH
w m
= g 55
&N .
LF
OAL
Las figuras muestran la version a derechas
Aizquierdas A derechas
70589.. 70588..
0AL LH WF  Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
13365 32 25 5 SCMX 1204 95,14 020 95,14 020
158,65 28 32 5 SCMX 1204 98,60 025 98,60 025
178,65 28 32 5 SCMX 1204 101,60 032 101,60 032

T20
T20
T20

Destornillador

80950...

EUR
Y7
10,25
10,25
10,25

114
114
114

Pasador Elemento de
sujecion

70950... 70950...

EUR EUR
2A/28 2A/28

429 153 1255 159
429 153 1255 159
429 153 1255 159

O

Cuna Placa Base MD-S

70950... 70950...

EUR EUR
2A/28 2A/28
786 150 12,76 140
786 150 12,76 140
786 150 12,76 140

09149



CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado interior

MaxiLock-P - MSSC 45° - Porta de torneado interior con brida superior

2]
' s
i S
o
LLLLL L LSS o
S\ut e, Jq0> LA =
)
5151 & -
LF
OAL
Las figuras muestran la version a derechas
Aizquierdas A derechas
70625.. 70624...
Designacion ISO DCONMS H LF OAL  WF DMIN Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
S$32S MSSC R/L 12 32 30 250 258 22 40 5 SCMX 1204 232,80 032 232,80 032
- = & @
-
Destornillador Pasador Elemento de Cufia Placa Base MD-S
sujecion
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR EUR
Para N° de articulo Y7 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70625032 /70624 032 T20 10,25 114 5,28 155 12,55 163 7,86 150 12,76 147

MaxiLock-S - SSSC 45° - Porta de torneado interior con tornillo de sujecion

A A..=conagujero de refrigeracion interna

A S.. =sinagujero de refrigeracion interna

[t}

Designacion 1ISO DCONMS
mm
S16R SSSCR 09 16
A16M SSSC R/L 09 16
A20Q SSSC R/L 09 20
A25R SSSC R/L 09 25
A32S SSSCRI/L 12 32
A40T SSSC R/L 12 40
Piezas de repuesto
Para N° de articulo
70720016

70720216/ 70721216
70720220/70721220
70720225/70721225
70720232/70721232
70720240/ 70721240

09150

H
mm
15,00
15,25
19,00
24,50
31,00
39,00

= [ b
3Ll 8" ===
%)
H =
LDRED 5
LF &)
[a)
OAL
Las figuras muestra la version derechas
LF OAL LDRED WF DMIN Parde apriete Plaquita
mm mm mm mm mm Nm
200 2060 1397 M 20 3,2 SC.. 09T3..
150 156,0 29,00 11 20 3,2 SC.. 09T3..
180 186,0 32,00 13 25 3,2 SC.. 09T3..
200 206,0 36,00 17 32 3,2 SC.. 09T3..
250 258,3 50,00 22 40 5 SC.. 1204..
300 3081 60,00 27 50 5 SC.. 1204..

]

Destornillador

80950 ...

EUR
Y7
9,56
9,56
9,56
9,56

113
113
113
113

Aizquierdas A derechas
70721... 70720...
EUR EUR
2A/24 2A/24
103,60 016
103,60 216 103,60 216
129,20 220 129,20 220
148,50 225 148,50 225
204,10 232 204,10 232
245,10 240 245,10 240

4 g © @

Llave Kombi

70950 ...

EUR
2A/28

8,69 398
8,69 398

Tornillo de
sujecion

70950...
EUR

2A/28

3,30
3,30
3,30
3,30
2,70
2,70

110
110
304
304
114
114

Placa Base MD-S Casquillo roscado

70950.. 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28
1299 168 487 170
1299 168 487 170

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado interior

MaxiLock-S - SSKC 75° - Porta de torneado interior con tornillo de sujecion

[t

Designacion ISO DCONMS

A16M SSKC R/L 09
A20Q SSKC R/L 09
A25R SSKC R/L 09

Piezas de repuesto
Para N° de articulo
70724216/ 70725216
70724220/ 70725220
70724225/ 70725225

cuttingtools.ceratizit.com

mm
16
20
25

H
mm
15,0
18,5
23,0

LF
mm
150
180
200

DMIN .
WF‘
)
So
™
0y
o
;
i
DCONM

LDRED H

LF
OAL

Las figuras muestran la version a derechas

OAL LDRED WF DMIN Parde apriete

mm mm mm mm Nm
1524 29 1 20 3,2
1824 32 13 25 3,2
2024 36 17 32 3,2

T15
T15
T15

Plaquita

SC.. 09T3..
SC.. 09T3..
SC.. 09T3..

Aizquierdas

70725...

EUR
2A/24

103,60 216
129,20 220
14850 225

D

Destornillador

80950...

EUR
Y7
9,56
9,56
9,56

113 M3,5x7,2
113 M3,5x8,6
113 M3,5x8,6

A derechas

70724 ...

EUR
2A/24

103,60 216
129,20 220
14850 225

[

Tornillo de
sujecion

70950 ...
EUR
2A/28

330 110

3,30 304
3,30 304

09]151



CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas positivas TC..
Designacion L S D1 IC R
mm mm mm mm ~
TCMT 0902.. 9,6 2,38 2,50 5,56
TC.T 1102.. 11,0 2,38 2,80 6,35 s
TC.T16T3.. 16,5 3,97 4,40 9,52
TCMT 2204.. 22,0 476 5,16 12,70 S
-CF05 -CF55 -SF -SMF -SF -SMF
CTEP110 CTEP110 TCM10 TCM10 CTCP125 CTCP115
~
\O\ \O\ o[c|] |o] \ \ [of 2 []
F F
CERMET CERMET CERMET CERMET
TCGT TCMT TCGT TCMT TCMT TCMT
76272.. 76266.. 70273.. 70284.. 76275.. 76284..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/78 1A/78 1A/78 1A/78 1A/08 1A/08
110202EN 0,2 14,22 014 13,16 900
110204EN 0,4 14,22 016 8,11 016 13,16 902 7,64 902 8,02 516
110208EN 0,8 14,22 018 8,02 518 8,02 318
16T304EN 0,4 18,02 028 16,68 906 11,59 528 11,59 328
16T308EN 0,8 11,24 030 11,59 530 11,59 330
P ) ° ) ) ® )
M o) o o o
K o o o o o o
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas positivas TC..

-SMF -SM -SM -SM -SM -SM -SM
CTCP135 CTCP135 CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135
Draconskiy I Draconsay [ DraconsN [l DRAGONSKIN
= = o) -
ofc]a] [o[c]a] [olc]] [elc]2] [e][z][2] [ofe]x] [ofc]
F M M M M M M
TCMT TCGT TCMT TCMT TCMT TCMT TCMT
76284.. 76270.. 70274.. 70274.. 76274.. T76274.. 76274..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
090204EN 04 8,02 504 8,02 704
110202EN 0,2 14,22 714
110204EN 0,4 8,02 016 8,02 516 8,02 316 8,02 516 8,02 716
110208EN 0,8 8,02 718 8,02 018 8,02 518 8,02 318 8,02 718
16T304EN 0,4 11,59 028 11,59 528 11,59 328 11,59 528 11,59 728
16T308EN 0,8 11,59 030 11,59 530 11,59 330 11,59 530 11,59 730
16T312EN 1,2 11,59 032 11,59 532
220408EN 0,8 16,68 542 16,68 742
P ) ) o o) ° ) )
M o) ) o)
K ) ) (e} o
N
S
H
-M25 -M25 -M25 -M55 -M55 -M55
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
~ et} a)
\O\ \ \ \O\ \ \ \..
TCMT TCMT TCMT TCMT TCMT TCMT
7%5217... 75217.. 75217.. 75218.. 75218.. 75218..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
090204EN 0,4 8,02 10400 8,02 204 8,02 30400
110204EN 0,4 8,02 11600 8,02 216 8,02 31600 8,02 11600 8,02 216 8,02 31600
16T304EN 0,4 11,03 12800 11,59 228 11,59 32800
16T308EN 0,8 11,03 13000 11,59 230 11,59 33000 11,59 13000 11,59 230 11,59 33000
P o o o) o) o) o
M ) ° ) ) ° °
K
N
S ) o
H
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas positivas TC..

TCGT

I1SO

110202FN
110204FN

16T302FN
16T304FN
16T308FN

T w=Xx= T

09[154

RE
mm
0,2
04
0,2

08

— v, Pégina 196-217

[ NEW |
-27 -27 -27
H10T CWN15 CTPX715
olel=] [ofe]z] [o]c]=]
M M M
TCGT TCGT TCGT
70276.. 70276... 70276...
EUR EUR EUR
1A/90 1A 1A/90
11,46 600 14,03 300
11,46 602 14,08 302 2146 81600
1350 604 16,68 304
1350 606 16,68 306
1350 608 16,68 308 21,46 83000
[}
(o) [ ]
(0] o
[ ] [ ) [}
[ ]
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CERATIZIT \ Performance

Plaquitas positivas TC..

TCGW
Designacion L S D1 IC
mm mm mm mm
TCGW 0902.. 9,6 2,38 2,5 5,56
TCGW 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35
TCGW 16T3.. 16,5 3,97 44 9,52
TCGW
A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte
[ NEW [ NEW | E
CTBS10U CTBH15U CTBH15U CTBH20U CTBS20U CTBS20C
BN ~ ~ ~ ~
ﬂgea olcl2] [ofel<] [ole]2] [ole]=] [ole]=] [ofe]=]
o YaY "o’ = -
v v v v v
F F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN CBN
TCGW TCGW TCGW TCGW TCGW TCGW
71140.. 71028.. 71029.. 71140.. 71427.. 71164..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm  mm (NOI) mm Y0 Y0 Y0 Y0 Y0 Y0
090202SN 0,2 0,09 10° C(3) 26 69,71 120
090202SN 0,2 011 15° C(3) 26 85,47 30214 69,71 130
090202TN 0,2 012 20° A(1) 38 37,14 300 37,14 500
090202TN 02 015 20° C(3) 26 69,71 140
090202SN 0,2 0,16 20° C(3) 26 69,71 150
090202FN 0,2 A(l) 38 37,14 400
090202EN 0,2 C(3) 26 85,47 00200
090204SN 04 0,09 10° C(3) 22 69,71 121
090204SN 04 011 15° C(3) 22 85,47 30414 69,71 131
090204TN 04 012 15° A(1) 35 41,08 20000
090204TN 04 012 20° A(1) 35 37,14 302 37,14 502
090204SN 04 016 20° C(3) 22 69,71 151
090204TN 04 017 25° C(3) 272 69,71 161
090204FN 0,4 A(1) 35 37,14 202 37,14 402
090204EN 0,4 C@ 22 85,47 00400 69,71 111
090208SN 0,8 0,09 10° C(3) 18 69,71 122
090208SN 0,8 011 15° C(3) 1.8 85,47 30614 69,71 132
090208TN 0,8 012 20° A(1) 3,0 37,14 504
090208TN 0,8 015 20° C(3) 18 69,71 142
090208EN 0,8 c@ 18 85,47 00600
090208TN 0,8 017 25° C(3) 18 69,71 162
110202SN 0,2 009 10° C(3) 29 69,71 123
110202SN 0,2 0,11 15° C(3) 29 69,71 133
110202TN 0,2 0712 20° A(1) 38 37,14 306 37,14 506
110202TN 0,2 015 20° C(3) 29 69,71 143
110202SN 0,2 016 20° C(3) 29 69,71 153
110202FN 0,2 A(l) 38 37,14 206 37,14 406
110204SN 04 0,09 10° C() 25 69,71 124
110204SN 04 0,11 15° C(3) 25 69,71 134
110204TN 04 012 20° A(1) 35 37,14 308 37,14 508
110204TN 04 015 20° C(3) 25 69,71 144
110204SN 04 016 20° C(3) 25 69,71 154
110204TN 04 017 25° C(3) 25 69,71 164
110204FN 0,4 A(l) 35 37,14 208 37,14 40700
110204EN 0,4 C@3) 25 69,71 114
P
M
K ) ) °
N
S ) ° °
H ° ° °
0
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas positivas TC..
A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte
E [ NEW | E
CTBS10U CTBH15U CTBH15U CTBH20U CTBS20U CTBS20C
BN ~ ~ ~
HE;GB \O\ 2] \O\ 2] \OM | \OM | lele]=] [ofe]=]
F F
CBN CBN CBN CBN CBN CBN
TCGW TCGW TCGW TCGW TCGW TCGW
71140.. 71028.. 71029.. 71140.. 71427.. 71164..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm  mm (NOl) mm Y0 Y0 Y0 Y0 YO YO
110208SN 0,8 0,09 10° C(3) 21 69,71 125
110208SN 08 0,11 15° C(3) 21 69,71 135
110208TN 0,8 0712 20° A(1) 3,0 37,14 310 37,14 510
110208TN 08 015 20° C(3) 21 69,71 145
110208TN 08 0117 25° C(3) 21 69,71 165
110208FN 0,8 A(l) 30 37,14 210 37,14 410
16T304SN 04 0,09 10° C(3) 32 69,71 126
16T304SN 04 011 15° C(3) 3.2 69,71 136
16T308SN 0,8 0,09 10° C() 27 69,71 127
16T308SN 08 011 15° C(3) 27 69,71 137
16T308SN 0,8 016 20° C(3) 27 69,71 157
16T308TN 0,8 017 25° C(3) 27 69,71 167
16T308EN 0,8 cC@ 27 69,71 117
P
M
K ° ° °
N
S ° ° °
H ° ° °

09156
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CERATIZIT \ Performance

Plaquitas positivas TC..

TCGW

A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte

CTBH15C CTBH15C CTBH20C CTBH40U CTBH40C

HBNE;GB 2') zv) ;' B v‘

CBN CBN CBN CBN CBN
TCGW TCGW TCGW TCGW TCGW

71027.. 71034.. 71164.. 71140.. 71164..

1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR
mm  mm (NOl) mm Y0 Y0 YO YO Y0

090202SN 0,2 011 15° C(3) 26 83,44 30214
090202SN 0,2 0,09 20° C(3) 26 69,71 250 69,71 330
090202TN 0,2 0,09 20° C(3) 26 69,71 320
090202TN 0,2 011 25° C(3) 26 69,71 340
090202TN 0,2 012 25° A(1) 38 37,14 900
090202FN 0,2 A(l) 38 37,14 80100
090202FN 0,2 C@3) 26 69,71 210
090202EN 0,2 C@3) 26 83,44 00200 69,71 220
090204SN 04 011 15° C(3) 22 83,44 30414 69,71 241
090204TN 04 0,09 20° C(3) 22 69,71 321
090204SN 04 0,09 25° C(3) 22 69,71 351
090204TN 04 011 25° C(3) 22 69,71 341
090204TN 04 012 25° A(1) 35 37,14 902
090204EN 0,4 c@3) 22 83,44 00400 69,71 221
090204FN 0,4 A(l) 35 37,14 802
090204TN 04 014 25° C(3) 22 69,71 261
090204SN 04 015 25° C(3) 22 69,71 271
090204TN 04 014 30° C(3) 22 69,71 361
090204SN 04 016 30° C(3) 22 69,71 3M
090208SN 08 0,09 10° C(3) 18 69,71 232
090208SN 08 041 15° C(3) 18 83,44 30614 69,71 242
090208SN 08 0,09 20° C(3) 18 69,71 252
090208TN 0,8 014 20° C(3) 18 69,71 362
090208SN 0,8 0,09 25° C(3) 18 69,71 352
090208TN 0,8 011 25° C(3) 1.8 69,71 342
090208TN 0,8 012 25° A(1) 3,0 37,14 904
090208EN 0,8 c@) 18 83,44 00600 69,71 312
110202FN 0,2 A(l) 38 37,14 806
110202SN 0,2 0,11 15° C(3) 29 83,44 31414
110202SN 0,2 0,09 20° C(3) 29 69,71 253 69,71 333
110202TN 0,2 0,09 20° C(3) 29 69,71 323
110202TN 0,2 011 25° C(@3) 29 69,71 343
110202TN 0,2 0712 25° A(1) 38 37,14 906
110202EN 0,2 cC@) 29 69,71 223
110202FN 0,2 cC@) 29 69,71 213
110202SN 0,2 0714 25° C() 29 83,44 31429
110202TN 0,2 0714 30° C(@3) 29 69,71 363
110204FN 0,4 A(l) 35 37,14 808
110204SN 04 0,09 10° C() 25 69,71 234
110204SN 04 011 15° C(3) 25 83,44 31614 69,71 244
110204TN 04 0,09 20° C() 25 69,71 324
110204SN 04 0,09 25° C(@3) 25 69,71 354
110204TN 04 011 25° C(3) 25 69,71 344
110204TN 04 012 25° A(1) 35 37,14 908
110204EN 0,4 C@3) 25 69,71 224
110204TN 04 014 25° C() 25 69,71 264
110204FN 0,4 C@3) 25 69,71 214
P
M
K
N
S
H ) ) ) ® )
0
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas positivas TC..

TCGW

A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte

CTBH15C CTBH15C CTBH20C CTBH40U CTBH40C

HBNE;GB olcl=] [©[c]z] [ofe]=] [ofc[&] [ofc[&
-
v
F F

F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
TCGW TCGW TCGW TCGW TCGW

71027.. 71034.. 71164.. 71140.. 71164..

1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR

mm  mm (NOl) mm Y0 Y0 Y0 Y0 Y0

110204SN 04 014 25° C(@3) 25 83,44 31629

110204SN 04 015 25° C(3) 25 69,71 274

110204TN 04 014 30° C(@) 25 69,71 364

110204SN 04 0716 30° C(3) 25 69,71 374

110208SN 0,8 0,09 10° C(3) 21 69,71 235

110208SN 08 0,11 15° C(3) 21 83,44 31814 69,71 245

110208SN 0,8 0,09 20° C(3) 21 69,71 255

110208TN 0,8 0,09 20° C(3) 21 69,71 325

110208SN 0,8 0,09 25° C(3) 21 69,71 355

110208TN 0,8 0,12 25° A(1) 3,0 37,14 910

110208EN 0,8 c@3) 21 69,71 315

110208TN 0,8 0714 25° C(3) 21 69,71 265

110208SN 0,8 0,14 25° C(3) 21 83,44 31829

110208TN 0,8 0,14 30° C(3) 21 69,71 365

110208SN 0,8 0716 30° C(3) 21 69,71 375

16T304SN 04 0,09 20° C(3) 3.2 69,71 256 69,71 336

16T304SN 04 0,09 25° C(3) 3.2 69,71 356

16T304TN 04 011 25° C(3) 32 69,71 346

16T304SN 04 015 25° C(3) 3.2 69,71 276

16T304TN 04 014 30° C(3) 32 69,71 366

16T304SN 04 017 35 C() 32 69,71 386

16T304FN 0,4 c@) 32 69,71 216

16T304EN 0,4 c@) 32 69,71 226

16T308SN 0.8 0,11 15° C(3) 27 69,71 247

16T308SN 08 0,09 20° C(3) 27 69,71 337

16T308SN 0,8 0,09 25° C(3) 27 69,71 357

16T308TN 0,8 0,11 25° C(3) 27 69,71 347

16T308TN 0.8 014 25° C(3) 27 69,71 267

16T308SN 0.8 015 25° C(3) 27 69,71 277

16T308TN 0,8 0714 30° C(3) 27 69,71 367

16T308SN 0.8 0116 30° C(3) 27 69,71 377

16T308SN 0.8 018 30° C() 27 69,71 287

16T308EN 0,8 cC@) 27 69,71 227 69,71 317

P

M

K

N

S

H ) ® ® ® )
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas positivas TC..

Designacion L S D1 IC
mm mm mm mm
TCG. 0902.. 9,6 2,38 2,5 5,56
TCG. 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35
TCG. 16T3.. 16,5 3,97 44 9,52
A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte
E EE ET ET
-CB1
CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30
o[c[2] [elc]2] [olc]x] el [o[<]z] [o]]Z]
- v - - - -
F F F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
TCGW TCGW TCGW TCGT TCGT TCGT
71188.. 71187.. 71140.. 71184.. 71325.. 71184..
1SO RE TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm (NOI) mm Y0 Y0 Y0 Y0 YO Y0
090202FN 02 A(1) 37 56,05 100 62,09 112 53,97 20001
090204FN 04 A(1) 34 56,05 102 62,09 114 53,97 20101
090208FN 08 A(1) 3,0 56,05 104 53,97 10001
090208FN 08 A(1) 96 81,62 10001
110202FN 02 A1) 37 51,15 106 56,73 10101 64,60 122
110202FN 0,2 F 110 184,20 10001
110204FN 04 A(1) 34 51,15 108 56,73 10201 64,60 124 56,73 20201
110204FN 0,4 F 110 184,20 10101
110204FN 04 A(1) 11,0 85,76 10101
110208FN 08 A(1) 3,0 51,15 110 56,73 10301
110208FN 0,8 A(1) 11,0 85,76 10201
16T304FN 04 A(1) 46 56,05 112 62,26 10401 67,33 134 62,26 20301
16T304FN 04 A(1) 165 113,40 10301
16T308FN 08 A(1) 42 56,05 114 62,26 10501 67,33 13600
16T308FN 0,8 A(1) 165 113,40 10401
16T312FN 12 A(1) 38 56,05 11600
P
M
K
N ) ) ) ) ) )
$
H
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas positivas TC..

TCGW / TCGT

A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte

1SO

090202FN
090204FN
090204FN

110202FN
110202FN
110204FN
110204FN
110204FN
110208FN
110208FN

16T304FN
16T304FN
16T304FN
16T308FN
16T308FN
16T308FN

T w=Xx=T

09160

[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-CB2 -CB3
CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPU20 CTDPU20 CTDCD10
olc]2] [ele]z] [elc]2] [o[<]<] [el<[x] [o]c]z]
-~ \. - -~ - -
F F M F R F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
TCGW TCGT TCGT TCGW TCGT TCGW
71186.. 71185.. 71326.. 71188.. 71327.. 71186..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Y0 Y0 Y0 Y0 Y0 YO
53,97 20001 62,09 212
62,09 214
81,62 20001
71,93 40001
56,73 20101 64,60 222
71,93 40101
56,73 20201 64,60 224 64,60 224
85,76 20101 80,23 30001
71,93 40201
85,76 20201
77,46 40301
67,33 234
113,40 20301
77,46 40401
68,57 238
113,40 20401
[ ] [ [ ] [ ) [ [

— v, Péagina 200-207
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-S - STGC 90° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

\_ﬁ_/ = m
=
®
o H
Q)Q:
LH
OAL
Las figuras muestran la version a derechas
Aizquierdas A derechas
70677.. 70676 ...
Designacion ISO H B OAL LH WF  Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
STGC R/L 1010 E09 10 10 70 12 12 1 TC.. 0902 66,53 010 67,62 010
STGC R/L 1212 F11 12 12 80 15 16 1,2 TC.. 1102 67,62 012 67,862 012
STGC R/L 1616 H16 16 16 100 22 20 3,2 TC..16T3 84,00 016 84,00 016
STGC R/L 2020 K16 20 20 125 22 25 3,2 TC..16T3 89,29 020 89,29 020
STGC R/L 2525 M16 25 25 150 22 32 3,2 TC..16T3 92,37 025 92,37 025
- 0 ﬂ W Wi
Destornillador Llave Kombi Tornillo de Placa Base MD-T Casquillo roscado

sujecion

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR EUR

Para N° de articulo Y7 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70676010/ 70677 010 8,03 109 2,70 111

70676012 /70677 012 8,03 110 2,43 112

70676016 /70677 016 8,69 398 3,30 113 8,15 169 487 1M
70676020/ 70 677 020 8,69 398 3,30 113 8,15 169 487 1M
70676025/ 70677 025 8,69 398 3,30 113 8,15 169 487 1M

MaxiLock-S - STAC 90° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

A Paratornos automaticos

[Bu] S o
/8 55
S
2 H
LH
OAL
Las figuras muestran la version a derechas
Aizquierdas A derechas
70769.. 70768..
Designacion ISO H B OAL LH WF  Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
STAC R/L 1010 K09 10 10 125 12 10 1 TC.. 0902 66,53 010 66,53 010
STAC R/L 1212 K11 12 12 125 15 12 1,2 TC.. 1102 75,86 012 75,86 012
STAC R 1414 K11 14 14 125 15 14 1,2 TC.. 1102 75,86 014
= -
Destornillador Tornillo de
sujecion
80950 ... 70950 ...
Piezas de repuesto EUR EUR
Para N° de articulo Y7 2A/28
70769010/ 70768010 T07 8,03 109 M2,2x5 2,70 111
70769012 /70768 012 T08 8,03 110 M2,5x6 2,43 112
70768014 T08 8,03 110 M2,5x6 2,43 112

cuttingtools.ceratizit.com 09]161



CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-S - STFC 90° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

[t

Designacion 1ISO

STFC R/L 1212 F11

STFC R/L 1616 H16
STFC R/L 2020 K16
STFC R/L 2525 M16

Piezas de repuesto
Para N° de articulo
70673012/70672012
70673016 /70672016
70673020/ 70672020
70673025/ 70672 025

OAL
mm
80
100
125
150

= q?"/'

LH

VK

OAL

Las figuras muestran la version a derechas

Par de apriete
Nm
1,2
3,2
3,2
3,2

Plaquita

TC.. 1102
TC..16T3
TC..16T3
TC..16T3

—8

Llave Kombi

]

Destornillador

80950... 70950...
EUR EUR
\ 2A/28
8,03 110
8,69 398
8,69 398
8,69 398

Aizquierdas A derechas
70673... 70672...
EUR EUR

2A/24 2A/24

67,82 012 67,82 012
84,00 016 84,00 016
89,29 020 89,29 020
92,37 025 92,37 025

w vV

Tornillo de
sujecion

70950...

EUR
2A
2,43
3,30
3,30
3,30

112
113
113
113

Placa Base MD-T

Casquillo roscado

70950... 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28
815 169 487 1M
815 169 487 1M
815 169 487 1M

MaxiLock-S - STCC 90° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

[t

Designacion 1ISO

STCC N 0808 K09
STCC N 1010 K11
STCC N 1212 K11
STCC N 1414 K11
STCC N 1616 K11

Piezas de repuesto
Para N° de articulo
70782008
70782010
70782012
70782014
70782016

09[162

OAL
mm
125
125
125
125
125

v G
LH H
OAL
LH Par de apriete Plaquita
mm Nm
11 1 TC.. 0902
15 1,2 TC.. 1102
15 , TC.. 1102
21 , TC.. 1102
24 TC.. 1102

T07
T08
T08
T08
T08

e

Destornillador

80950...

EUR
Y7
8,03
8,03
8,03
8,03
8,03

109
110
110
110
110

M2,2x5
M2,5x6
M2,5x6
M2,5x6
M2,5x6

Neutro

70782 ...

EUR

2A/24
63,97
67,82
75,86
75,86
84,00

008
010
012
014
016

[

Tornillo de
sujecion

70950...

EUR
2A/28
2,70
2,43
2,43
2,43
2,43

11
112
112
112
112
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado interior

MaxiLock-S - STFC 90° - Porta de torneado interior con tornillo de sujecion

A A..=conagujero de refrigeracion interna
A S.. =sinagujero de refrigeracion interna

7]
R =
=z
o 5
LLLL LSS v 8
sl e
LDRED H
OAL
Las figuras muestran la version a derechas
Aizquierdas A derechas
70729.. 70728..
Designacion ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
A10H STFC R/L 09 10 9,5 100 19 7 13 1 TC.. 0902 101,40 210 101,40 210
A12K STFC R/L 11 12 11,5 125 22 9 16 1,2 TC.. 1102 101,40 212 101,40 212
A16M STFC R/L 11 16 150 150 29 1 20 1,2 TC.. 1102 103,60 216 103,60 216
S16R STFCR 11 16 150 200 1 21 1,2 TC.. 1102 103,60 016
A20Q STFC R/L 11 20 18,5 180 32 13 25 1,2 TC.. 1102 129,20 220 129,20 220
S20S STFCR 11 20 18,0 250 13 25 1,2 TC.. 1102 129,20 020
A25R STFC R/L 16 25 240 200 36 17 32 3,2 TC.. 16T3 148,50 225 148,50 225
A32S STFC R/L 16 32 31,0 250 50 22 40 3,2 TC.. 16T3 204,10 232 204,10 232
A40T STFCR/L 16 40 39,0 300 60 27 50 3,2 TC.. 16T3 24510 240 24510 240
Tornillo de Placa Base MD-T Casquillo roscado
sujecion
70950... 70950.. 70950 ...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR
Para N° de articulo 2A/28 2A/28 2A/28
70729210/ 70728 210 M2,2x5 2,70 111
70729212 /70728 212 M2,5x6 2,43 112
70729216/ 70728 216 M2,5x6 2,43 112
70728016 M2,5x6 2,43 112
70729220/ 70728220 M2,5x6 2,43 112
70728 020 M2,5x6 2,43 112
70729225/70728 225 M3,5x11 3,30 113 8,15 169 M35 487 1M
70729232 /70728 232 M3,5x11 3,30 113 8,15 169 M3,5 487 1M
70729240/ 70728 240 M3,5x11 3,30 113 8,15 169 M35 487 1M
- —8_
Destornillador Llave Kombi
80950 ... 70950 ...
Piezas de repuesto EUR EUR
Para N° de articulo Y7 2A/28
70729210/ 70728 210 T07 8,03 109
70729212 /70728 212 T08 8,03 110
70729216/ 70728 216 T08 8,03 110
70728016 T08 8,03 110
70729220/ 70728220 T08 8,03 110
70728 020 T08 8,03 110
70729225/70728 225 T15/SW 8,69 398
70729232 /70728 232 T15/SW 8,69 398
70729240/ 70728 240 T15/SW 8,69 398
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas positivas VC..

VCGT / VCMT/ VCET
Designacion S D1 IC
mm mm mm mm
VCET 1103.. 11,1 3,18 28 6,35
VC.T 1103.. 11,1 3,18 29 6,35
VC.T 1604.. 16,6 4,76 44 9,52 S
VCGT 2205.. 22,1 5,56 55 12,70
VCGT / VCMT
-CF05 -CF55 -SF -SF -SMF -SF -SF
CTEP110 CTEP110 TCM10 TCM407 TCM10 CTCP115 CTCP115

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

oo [o[c]] lelc]x] [ofc]]
F F F F F
CERMET CERMET CERMET CERMET CERMET
VCGT VCMT VCGT VCGT VCMT VCMT VCGT
76276.. 76292.. 70277.. 70277.. 70288.. 76279.. 76277..
1ISO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/78 1A/78 1A/78 1A/78 1A/78 1A/08 1A/08
110301EN 0,1 16,10 892
110302EN 0,2 17,64 014 16,10 894 16,10 844 16,80 314
110304EN 0,4 17,64 016 13,69 016 16,10 896 16,10 846 12,93 896 16,80 316
110308EN 0,8 16,80 318
160404EN 0,4 21,03 028 16,80 028 20,33 900 20,33 850 15,99 900 16,80 328
160408EN 0,8 21,03 030 16,80 030 20,33 902 15,99 902 16,80 330
P [ ) [} [ ] [ ] [ )] [ ) [ ]
M ) o) o) o o
K o o O (] o o o
N
S
H
-SF -SF -SF -SF -SMF -SMF -SMF
CTCP125 CTCP125 CTCP135 CTCP135 CTCP115 CTCP125 CTCP135
~ ~ -
\ \ \ \ \"\ "\ \O\ M !"\
VCGT VCIVIT VCGT VCMT VCMT VCMT VCGT
76277.. 76279.. 76277.. 76279.. 76288.. 76288.. 76285..
1ISO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
110302EN 0,2 16,80 514 16,80 714 16,80 714
110304EN 0,4 16,80 516 16,80 716 14,45 316 14,45 516
110308EN 0,8 16,80 518 16,80 718
160404EN 0,4 16,80 528 16,80 728 16,80 328 16,80 528
160408EN 0,8 16,80 530 16,80 330 16,80 530
P [ ) [} [ ] [ ] [ ] [ ) [}
M ) o )
K ) o) (e} (e}
N
S
H
L —
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas positivas VC..
-SMF -SM -SM -SM -SM -SM
CTCP135 CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135
DraconsaN [l DRAGONSCN
= = = =
ofc]a] [olc]=] [ofel] [el<]2] [ofe]z] [ofc [
F M M M M M
VCMT VCMT VCMT VCMT VCMT VCMT
76288.. 70278.. 70278.. 76278.. 76278.. 76278..
1ISO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
110304EN 0,4 14,45 716
160404EN 0,4 16,80 728 16,80 028 16,80 528 16,80 328 16,80 528 16,80 728
160406EN 0,6 16,80 329
160408EN 0,8 16,80 730 16,80 030 16,80 530 16,80 330 16,80 530 16,80 730
160412EN 1,2 16,80 032 16,80 532 16,80 33200 16,80 53200 16,80 732
P ° o o ) ) °
M ) o)
K ) ) o o
N
$
H
T [ NEW | [ NEW | E
-M25 -M25 -M25 -M55 -M55 -M55
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
DRAGONSIN DRAGONSN
F F F ] M M
VCMT VCMT VCMT VCMT VCMT VCMT
75219.. 75219.. 75219.. 75220.. 75220.. 75220...
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
160404EN 0,4 16,80 12800 16,80 228 16,80 32800 16,80 12800 16,80 228 16,80 32800
160408EN 0,8 16,80 13000 16,80 23000 16,80 33000 16,80 13000 16,80 230 16,80 33000
P o o o o o o
M ) ° ° ) ) )
K
N
S ) o
H
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas positivas VC..

E ET ET
-25P -25P -25Q -27 -27 -27 -29
H210T CTPX710 H210T H10T CWN15 CTPX715 H216T
DRAGONSKIN
ofe]=] [olc]=] [ofel] [elc]=] [o]<][z] [o]z]=] [ofe]]
(&7 (@) )
[ £255 o_ﬁl)’
F M M M M M
VCGT VCGT VCGT VCGT VCGT VCGT VCMT
70282.. 70282.. 70282.. 70280.. 70280.. 70280.. 70247..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/90 1A/90 1A/90 1A/90 1A 1A/90 1A/90
110302FN 0,2 15,86 638 18,21 71400 15,14 606 17,82 306 17,75 81400
110304FL 04 17,64 670
110304FN 0,4 15,86 640 18,21 71600 15,14 608 17,82 308 17,75 81600
110304FR 0,4 17,64 680
110308FN 0,8 15,14 610 17,82 310
160404EN 04 14,22 62800
160404FN 0,4 19,38 642 22,56 72800 18,45 612 21,00 312 21,50 82800
160408EN 0,8 14,22 63000
160408FN 0,8 19,386 644 22,56 73000 18,45 614 21,00 314 21,50 83000
160412EN 1,2 14,22 63200
160412FN 1,2 19,38 646 22,56 73200 18,45 616 21,00 316
220530FN 3,0 26,20 648 30,07 75000 25,03 618
P ) ®
M ) o )
K o o ) ) o
N ) ) ) ) ) [} )
S ) ) [e) °
H
ET
-F05
CTPX710
F
VCET
76 255 ...
1SO RE EUR
mm 1H/17
1103005FN 0,05 24,45 11400
1103015FN 0,15 24,45 11800
110301FN 0,10 24,45 11600
110302FN 0,20 24,45 12000
110304FN 0,40 24,45 12200
P )
M )
K
N )
S )
H
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CERATIZIT \ Standard

Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas positivas VC..

VCMT
[ NEW | [ NEW | =T [ NEW |
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
o[> [ofe]] [oc]z] [ofe]=]
VCMT VCMT VCMT VCMT
75308.. 75308.. 75309.. 75309..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1S/1P 18/1P 1S/1P 15/1P
110304EN 0,4

4,42 01609 4,42 11609

160404EN 0,4

4,47 02809 4,47 12809 4,47 02809 4,47 12809
160408EN 0,8

4,47 03009 4,47 13009 4,47 03009 4,47 13009

[ ] (] [ [ ]
[¢] (@] o (e]

T w=x=T
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CERATIZIT \ Performance

Plaquitas positivas VC..
Designacion L S D1 IC
mm mm mm mm
VCG. 1103.. 11,1 3,18 2,9 6,35
VCG. 1604.. 16,6 4,76 44 9,52
VCGW 0702.. 6,9 2,38 2,2 3,97
A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte
[ NEW | E E
CTBS10U CTBS20U CTBS20C CTBH15U CTBH15C

a% olc]2] [e[elx] [o[e]z] [ole]x] [o]7]
- - Q‘ 1
» & » .4

F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
VCGW VCGW VCGW VCGW VCGW

71160.. 71429.. 71165.. 71036.. 71035..

1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR
mm  mm (NOI) mm Y0 Y0 Y0 Y0 Y0

110302SN 0,2 011 15° B(2) 34 74,37 32014 71,93 32014
110302TN 0,2 012 15° A(1) 47 54,78 20000
110302FN 0,2 A(l) 47 43,86 200
110302TN 0,2 0,12 20° A(1) 47 43,86 300
110302SN 0,2 014 25° B(2) 34 74,37 32029 71,93 32029
110302EN 0,2 B2 34 74,37 02000 71,93 02000
110304SN 04 0,09 10° B(2) 31 59,35 121
110304SN 04 011 15° B(2) 31 59,35 131 74,37 32214 71,93 32214
110304TN 04 012 20° A(1) 45 43,86 302
110304TN 04 015 20° B(2) 31 59,35 141
110304SN 04 0116 20° B(2) 31 59,35 151
110304SN 04 014 25° B(2) 31 71,93 32229
110304SN 04 0,18 25° B(2) 31 59,35 1M
110304FN 0,4 A(1) 45 43,86 202
110304EN 0,4 B2 31 74,37 02200 71,93 02200
110308SN 0,8 0,09 10° B(2) 25 59,35 122
110308SN 0,8 0,11 15° B(2) 25 59,35 132 74,37 32414 71,93 32414
110308TN 0,8 0,12 20° A(1) 4.2 43,86 304
110308SN 0,8 0,16 20° B(2) 25 59,35 152
110308SN 0,8 0714 25° B(2) 31 74,37 32229
110308SN 0.8 014 25° B(2) 25 74,37 32429 71,93 32429
110308TN 0,8 0,17 25° B(2) 25 59,35 162
110308SN 0,8 0,18 25° B(2) 25 59,35 172
110308FN 0,8 A(l) 472 43,86 204
110308EN 0,8 B2 25 59,35 112 74,37 02400 71,93 02400
160402SN 0,2 011 15° B(2) 34 74,37 33614 71,93 33614
160402TN 02 012 20° A(1) 53 49,21 305
160404SN 0,2 014 25° B(2) 34 74,37 33629
160402RN 0,2 B(2 34 71,93 23600
160402FN 0,2 A(l) 53 49,21 205
160402SN 0,2 014 25° B(2) 34 71,93 33629
160404SN 04 0,09 10° B(2) 31 59,35 125
160404SN 04 011 15° B(2) 31 59,35 135 74,37 33814 71,93 33814
P
M
K ® ) )
N
S ) ) )
H ® )
0
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas positivas VC..
A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte
[ NEW | E ET
CTBS10U CTBS20U CTBS20C CTBH15U CTBH15C
BN ~ ~ )
HE;GB olcl<] [ofel<] [ole]=] [ole]=] [ofc[2]
’- ’. -
F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
VCGW VCGW VCGW VCGW VCGW
71160.. 71429.. 71165.. 71036.. 71035..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR
mm  mm (NOl) mm Y0 Y0 Y0 YO YO
160404TN 04 012 15° A(1) 5,0 59,34 20100
160404TN 04 012 20° A(1) 50 4921 306
160404TN 04 015 20° B(2) 31 59,35 145
160404SN 04 0716 20° B(2) 31 59,35 155
160404RN 0,4 B(2 34 74,37 23600
160404SN 04 014 25° B(2) 31 74,37 33829 71,93 33829
160404SN 04 0,18 25° B(2) 31 59,35 175
160404FN 0,4 A(1) 50 49,21 206
160404RN 0,4 B(@2) 31 74,37 23800 71,93 23800
160408SN 0,8 009 10° B(2) 25 59,35 126
160408SN 0,8 011 15° B(2) 25 59,35 136 74,37 34014 71,93 34014
160408TN 0,8 0,12 15° A(1) 44 59,34 20200
160408TN 0,8 0712 20° A(1) 44 49,21 308
160408SN 0,8 016 20° B(2) 25 59,35 156
160408SN 0,8 0,14 25° B(2) 25 74,37 34029 71,93 34029
160408TN 0,8 0,17 25° B(2) 25 59,35 166
160408SN 0,8 0,18 25° B(2) 25 59,35 176
160408EN 0,8 B2 25 59,35 116
160408FN 0,8 A(l) 44 4921 208
160408RN 0,8 B2 25 74,37 24000 71,93 24000
P
M
K ) o °
N
S ° ° °
H ° °
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CERATIZIT \ Performance

Plaquitas positivas VC..

A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte
[ NEW | [ NEW |
CTBH20U CTBH21U CTBH21U CTBH21U CTBH20C
BN ~ ~ ~ ~ ~
HE;GB o[e]=] [ofe]=] [ole]=] [ofe]] [o]e]Z]
v v
- = - - -
F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
VCGW VCGW VCGW VCGT VCGW
71160.. 71160.. 71430.. 71428.. 71165..
ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR
mm  mm (NOl) mm Y0 Y0 YO YO Y0
070202TN 02 0,13 25° A(1) 35 43,86 55000
070204FN 0,4 A1) 32 43,86 45000
110302TN 0,2 012 20° A(1) 47 43,86 500
110302TN 0,2 0,13 25° B(2) 35 71,51 40100
110302FN 0,2 A(1) 47 43,86 400 "
110302FN 0,2 B(2) 35 71,51 40000
110304FN 0,4 A(l) 32 54,78 40000
110304SN 04 0,09 20° B(2) 31 59,35 251
110304TN 04 012 20° A(1) 45 43,86 502
110304TN 04 013 25° B(2) 3.2 71,51 40300
110304TN 04 014 25° B(2) 31 59,35 261
110304SN 04 015 25° B(2) 31 59,35 27
110304FN 0,4 B(2) 32 71,51 40200
110304EN 04 B(2) 31 59,35 221
110304FN 0,4 A(1) 45 43,86 402 Y
110304FN 04 B(2) 31 59,35 211
110308SN 0,8 0,11 15° B(2) 25 59,35 242
110308SN 0,8 0,09 20° B(2) 25 59,35 252
110308TN 0,8 012 20° A(1) 4.2 43,86 504
110308TN 0,8 014 25° B(2) 25 59,35 262
110308SN 0.8 0,15 25° B(2) 25 59,35 272
110308SN 0,8 0,18 30° B(2) 25 59,35 282
110308FN 0,8 A(1) 472 43,86 404
110308EN 0,8 B2 25 59,35 222
160402FN 0,2 A(1) 35 49,21 43000 54,78 40100
160402TN 0,2 012 20° A(1) 53 49,21 505
160402TN 0,2 013 25° A(1) 35 49,21 52000
160402TN 0,2 0,13 25° B(2) 35 71,51 40400
160402FN 0,2 A(1) 53 49,21 405 "
160404SN 04 011 15° B(2) 31 59,35 24400
160404SN 04 0,09 20° B(2) 31 59,35 255
160404TN 04 012 20° A(1) 5,0 49,21 506
160404TN 04 013 25° B(2) 3.2 71,51 40600
160404FN 04 B(2 32 71,51 40500
160404TN 04 013 25° A(1) 3.2 49,21 52200
160404TN 04 014 25° B(2) 31 59,35 265
160404FN 0,4 A(1) 32 49,21 41200
160404EN 04 B(2) 31 59,35 225
160404FN 04 A(1) 50 4921 406 "
160404FN 04 B2 31 59,35 215
160408SN 0,8 011 15° B(2) 25 59,35 246
160408SN 0,8 0,09 20° B(2) 25 59,35 256
160408TN 0,8 0,12 20° A(1) 44 49,21 508
160408TN 0,8 013 25° B(2) 28 71,51 40800
160408TN 0,8 0,14 25° B(2) 25 59,35 266
160408SN 0,8 015 25° B(2) 25 59,35 276
160408SN 0,8 0,18 30° B(2) 25 59,35 286
160408FN 0,8 A(1) 44 49,21 408 "
160408FN 0,8 B(2) 28 71,51 40700
160408EN 0,8 B2 25 59,35 226
160412TN 1,2 012 20° A(1) 39 49,21 510
P
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1) Mecanizado de hasta 60 HRC
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CERATIZIT \ Performance

Plaquitas positivas VC..

A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte
E ET
CTBH40U CTBH40C CTBH41U CTBH41U
BN - — — =
HE;GB ocla] [ofc]a] [ofc]@] [ofc[a
v
- “4 = -
F F F F
CBN CBN CBN CBN
VCGW VCGW VCGW VCGW
71160.. 71165.. 71429.. 71430..
ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR
mm  mm (NOl) mm Y0 YO YO Y0
070202FN 0,2 A(l) 35 45,67 70000
070204FN 0,4 A(l) 32 45,67 70100
110302FN 0,2 A(l) 47 43,86 800
110302TN 0,2 0,12 25° A(1) 47 43,86 900
110302FN 0,2 B2 35 71,51 70000
110304SN 04 0,09 20° B(2) 31 59,35 331
110304SN 04 0,09 25° B(2) 31 59,35 351
110304TN 04 011 25° B(2) 31 59,35 341
110304TN 04 012 25° A(1) 45 43,86 902
110304TN 04 014 30° B(2) 31 59,35 361
110304SN 04 017 35° B(2) 31 59,35 381
110304FN 0,4 A(l) 45 43,86 802
110304FN 0,4 B2 32 71,51 70100
110308SN 0,8 0,09 20° B(2) 25 59,35 332
110308SN 0,8 0,09 25° B(2) 25 59,35 352
110308TN 0,8 0,11 25° B(2) 25 59,35 342
110308TN 0,8 0,14 30° B(2) 25 59,35 362
110308SN 0,8 0,16 30° B(2) 25 59,35 372
110308SN 0,8 0,17 35° B(2) 25 59,35 382
110308FN 0,8 A(l) 42 43,86 804
110308EN 0,8 B2 25 59,35 312
160402FN 0,2 A(1) 53 49,21 805
160402FN 0,2 A(l) 35 45,67 70200
160402TN 02 0712 25° A(1) 53 49,21 905
160402FN 0,2 B2 35 71,51 70200
160404SN 04 0,09 20° B(2) 31 59,35 335
160404SN 04 0,09 25° B(2) 31 59,35 355
160404TN 04 011 25° B(2) 31 59,35 345
160404TN 04 012 25° A(1) 50 4921 906
160404TN 04 0,08 30° A(1) 32 45,67 70400
160404TN 04 014 30° B(2) 31 59,35 365
160404SN 04 017 35° B(2) 31 59,35 385
160404FN 0,4 A(l) 32 45,67 70300
160404FN 0,4 A(l) 50 4921 806
160404FN 0,4 B2 32 71,51 70300
160408SN 0,8 0,09 20° B(2) 25 59,35 336
160408SN 0,8 0,09 25° B(2) 25 59,35 356
160408TN 0,8 0,11 25° B(2) 25 59,35 346
160408TN 0,8 0,12 25° A(1) 44 49,21 908
160408TN 0,8 0,14 30° B(2) 25 59,35 366
160408SN 0,8 0116 30° B(2) 25 59,35 376
160408SN 0,8 0,17 35° B(2) 25 59,35 386
160408EN 0,8 B2 25 59,35 316
160408FN 0,8 A(1l) 44 49,21 808
160408FN 0,8 A(l) 28 45,67 70500
160408FN 0,8 B2 28 71,51 70400
160412TN 1,2 012 25° A(1) 39 49,21 90900
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CERATIZIT \ Performance

Plaquitas positivas VC..

Designacion L S D1 IC
mm mm mm mm
VCG. 0702.. 6,9 2,38 2,2 3,97
VCG. 1103.. 11,1 3,18 29 6,35
VCG. 1103.. 1,1 3,18 2,8 6,35
VCG. 1303.. 13,3 3,18 34 794
VCG. 1604.. 16,6 476 44 9,52
VCGTAR VCGW A
A TCE(NOI) = Version y nimero de filos de corte
[ NEW |
CTDMDO5 CTDMDO5 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20
O O O O O O
- - - - - -
P » » P ~ A
F F F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
VCGT VCGW VCGW VCGT VCGT VCGT
71189.. 71160.. 71160.. 71062.. 71063.. 71064..
1ISO RE TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm (NOI) mm Y0 Y0 Y0 Y0 YO Y0
070202FN 02 A(1) 533,40 50001
070204FN 04 A(1) 533,40 50101
110301FN 01 A(1) 54 61,29 10100
110302FN 02 A() 30 354,30 050
110302FN 02 A(1) 46 553,30 50201 59,14 100 61,29 100
110304FN 04 A(1) 30 354,30 052
110304FN 04 A() 39 553,30 50301 59,14 102 61,29 102
110304FR 04 A(1) 65 78,50 102
110304FL 04 A(1) 65 78,50 102
110308FN 08 A() 33 61,29 104 61,29 104
110308FR 08 A() 6,0 7850 104
110308FL 08 A(1) 6,0 78,50 104
160401FN 01 A(1) 60 67,10 10700
160402FN 02 A() 59 63,68 105 67,10 105
160402FN 02 A(1) 553,30 50401
160404FN 04 A() 55 64,82 106 67,10 106
160404FR 04 A(1) 75 84,18 106
160404FN 04 A(1) 553,30 50501
160404FL 04 A(1) 75 84,18 106
160408FN 08 A(1) 50 516,80 07800 67,10 108 67,10 108
160408FR 08 A(1) 70 84,18 108
160408FN 08 A(1) 628,60 50601
160408FL 08 A(1) 70 84,18 108
160412FN 12 A(1) 45 72,68 110 77,13 110
160412FR 12 A(1) 70 89,67 110
160412FL 12 A(1) 70 89,67 110
P
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas positivas VC..
A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte
E [ NEW | ET
-CB1 -CB1 -CB2
CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPU20
ol [olcl2] [olc]2] [elc]2] [e[<][2] (O]
F F F F ] F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
VCGT VCGW VCGT VCGT VCGT VCGW
71330.. 71191.. 71189.. 71330.. 71331.. 71191..
1SO RE TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm (NOI) mm Y0 Y0 Y0 Y0 YO YO
070201FN 01 A(1) 38 63,63 20001
070202FN 02 A(1) 36 63,63 20001
070204FN 04 A(1) 32 63,63 20101
110301FN 01 A(1) 54 87,15 11000 71,93 20201 71,93 20101
110302FN 0,2 A(1) 46 87,15 112 71,93 20301 71,93 20201 87,15 21200 84,53 212
110304FN 04 A(1) 39 87,15 114 71,93 20401 71,93 20301 87,15 214 87,15 214
110308FN 0,8 A(1) 3.3 87,15 21800
130302FN 0,2 A(1) 59 74,70 20501 74,70 20401
160401FN 0,1 A(1) 6,0 74,70 20601 74,70 20501
160402FN 0,2 A(1) 59 91,14 13200 74,70 20601 91,14 23200
160404FN 04 A(1) 55 91,14 134 74,70 20701 74,70 20701 91,14 234 91,14 234 77,46 30001
160408FN 0,8 A(1) 50 100,30 138 74,70 20801 100,30 238 100,30 238
160412FN 1,2 A(1) 45 100,30 14000 83,00 20901 100,30 24000 110,80 242
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas positivas VC..
A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte
E [ NEW
-CB2 -CB3 -CB1 -CB2
CTDPU20 CTDPU20 CTDCD10 CTDCD10 CTDCD10
olcls] [olcl2] [elc]2] [el<]=] [Of<]=]
}. ’. )‘ )‘ )'
M R F F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
VCGT VCGT VCGW VCGT VCGT
71190.. 71332.. 71191.. 71330.. 71331..
1SO RE TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR
mm (NOI) mm Y0 Y0 Y0 YO YO
110301FN 0,1 A1) 3,0 100,30 31000
110302FN 0,2 A(1) 3,0 76,09 40001 100,30 312 100,30 312
110304FN 04 A(1) 3,0 76,09 40101 100,30 314 100,30 314
110304FN 04 A(1) 39 87,15 214
110308FN 0,8 A(1) 3,0 85,76 40201
160402FN 02 A(1) 3,0 78,86 40301 104,20 32200 104,20 33200
160404FN 04 A(1) 3,0 84,39 40401 104,20 32400 104,20 334
160404FN 04 A(1) 55 99,60 30001 91,14 234
160408FN 0,8 A(1) 3,0 95,46 40501 116,20 32600 116,20 338
160412FN 12 A(1) 3,0 116,20 32800 116,20 34000
P
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas
Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-S - SVJC 93° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

(RS

Designacion ISO H B 0AL
mm mm  mm

SVJC R/L 1212 F11 12 12 80

SVJC R/L 1616 H11 16 16 100

SVJC R/L 2020 K11 20 20 125

SVJC R/L 2525 M11 25 25 150

SVJC R/L 2020 K16 20 20 125
SVJC R/L 2525 M16 25 25 150
SVJC R/L 3225 P16 32 25 170

Piezas de repuesto
Plaquita
VC.. 1103
VC.. 1604

: G

OAL

Las figuras muestran la version a derechas

LH WF  Parde apriete Plaquita

mm mm Nm

21,5 16 1,2 VC.. 1103

21,5 20 1,2 VC.. 1103

23,0 25 1,2 VC.. 1103

255 32 1,2 VC.. 1103

29,5 25 3,2 VC.. 1604

32,5 32 3,2 VC.. 1604

32,5 32 3,2 VC.. 1604
e B
Destornillador Llave Kombi
80950.. 70950...
EUR EUR
Y7 2A/28
8,03 110

8,69 398

Aizquierdas

70697 ...

EUR
2A/24

8323 012
92,37 016
106,00 020
11360 025
106,00 120
11360 125
122,50 132

-

Tornillo de
sujecion

70950...

EUR EUR
2A 2A/28
2,43 112
330 113

MaxiLock-S - SVJC 93° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

O

Designacion 1ISO H B OAL
mm mm  mm

SVJC R/L 0808 H11 8 8 100

SVJC R/L 1010 H11 10 10 100

SVJC R/L 1212 H11 12 12 100

SVJC R/L 1616 K11 16 16 125

Piezas de repuesto

Plaquita

VC.. 1103

cuttingtools.ceratizit.com

WF

|

OAL

Las figuras muestran la version a derechas

WF  Parde apriete Plaquita
mm Nm

8 1,2 VC.. 1103
10 1,2 VC.. 1103
12 1,2 VC.. 1103
16 1,2 VC.. 1103

Aizquierdas

70697 ...

EUR

X0

87,05 008

87,05 010
100,20 112
109,10 116

.

Destornillador

80950 ...

EUR
Y7

8,03 110

Placa Base MD-V

70950 ...

10,56 107

A derechas

70696 ...
EUR

2A/24

8323 012
92,37 016
106,00 020
113,60 025
106,00 120
11360 125
122,50 132

Casquillo roscado

70950 ...

EUR
2A/28

487 1M

A derechas

70696 ...
EUR

X0

87,05 008
87,05 010
100,20 112
109,10 116

-

Tornillo de
sujecion
70950 ...

EUR
2A
2,43 112

09[175



CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-S - SVZC 100° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

[t

Designacion 1ISO H
mm
SVZC R/L 2525 M16 25

Piezas de repuesto
Para N° de articulo
70701025/ 70700025

B
mm
25

OAL
mm
150

L

=

mm
28,5

T15/SW

©)
S
N

LH

f

[a1]

OAL

Las figuras muestran la version a derechas

WF
mm
32

Par de apriete
Nm
3,2

—8-

Llave Kombi

70950...

EUR
2A/28

Plaquita

VC.. 1604

8,69 398 M3,5x11

-

Tornillo de
sujecion

70950...

EUR

2A/28
330 113

Aizquierdas A derechas
70701.. 70700..
EUR EUR
2A/24 2A/24
113,60 025 113,60 025

Placa Base MD-V

70950 ...

EUR

2A/28
10,56 107 M35

Casquillo roscado

70950 ...
EUR
2A/28
4,87

17

MaxiLock-S - SVHC 107,5° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

(U

Designacion 1ISO H
mm

SVHC R/L 1212 F11 12

SVHC R/L 1616 H11 16

SVHC R/L 2020 K11 20
SVHC R/L 2525 M11 25
SVHC RI/L 2020 K16 20
SVHC R/L 2525 M16 25
SVHC R/L 3225 P16 32
SVHC R/L 2525 M22 25
SVHC RI/L 3225 P22 32

Piezas de repuesto

Para N° de articulo

70704012 /70705012
70704016 /70705016
70704020/ 70705020
70704025/ 70705025
70704120/ 70705120
70704125/ 70705125
70704132/70705132
70704225 /70705225
70704232 /70705232

09[176

B
mm
12
16
20
25
20
25
25
25
25

OAL
mm
80
100
125
150
125
150
170
150
170

£ 2D
e

)

[a1]

[

N\
Q

LH

OAL

Las figuras muestran la version a derechas

LH
mm
11,4
1,4
14,6
20,9
13,2
19,6
19,6
19,6
19,6

WF
mm
16

25
32
25
32

32
32

Par de apriete

Plaquita

VC..
VC..
VC..
VC..
VC..
VC..
VC..
VC..
VC..

1103
1103
1103
1103
1604
1604
1604
2205
2205

-

Destornillador

80950 ...

EUR
Y7
8,03
8,03
8,03
8,03

110
110
110
110

—8-

Llave Kombi

70950 ...

EUR
2A/28

8,69
8,69
8,69
8,69
8,69

398
398
398
398
398

Aizquierdas A derechas
70705.. 70704..
EUR EUR
2A/24 2A/24

83,23 012 83,23 012

92,37 016 92,37 016
106,00 020 106,00 020
113,60 025 113,60 025
106,00 120 106,00 120
113,60 125 113,60 125
122,50 132 122,50 132
113,60 225 113,60 225
122,50 232 122,50 232

- o

Tornillo de
sujecion

70950...

EUR
2A
2,43
2,43
2,43
2,43
3,30
3,30
3,30
2,70
2,70

112
112
112
112
113
113
113
114
114

Placa Base MD-V Casquillo roscado

70950.. 70950...
EUR EUR

2A/28 2A/28

10,56 107 487 171
10,56 107 487 1M
10,56 107 487 17
14,02 109 4,87 170
14,02 109 487 170

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-S - SVAC 90° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

A Paratornos automaticos

Bus) . .
= ®
QQ? H
OAL
Las figuras muestran la version a derechas
Aizquierdas A derechas
70695.. 70694 ..
Designacion ISO H B OAL  WF  Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm Nm X0 X0
SVAC R/L 0808 H11 8 8 100 8 1,2 VC.. 1103 87,05 008 87,05 008
SVAC R/L 1010 H11 10 10 100 10 1,2 VC.. 1103 87,05 010 87,05 010
SVAC R/L 1212 H11 12 12 100 12 1,2 VC.. 1103 100,20 012 100,20 012
Destornillador Tornillo de
sujecion
80950 ... 70950 ...
Piezas de repuesto EUR EUR
Para N° de articulo Y7 2A
70694 008 / 70 695 008 T08 8,03 110 M2,5x6 2,43 112
70694 010/ 70695 010 T08 8,03 110 M2,5x6 2,43 112
70694012/ 70695 012 T08 8,03 110 M2,5x6 2,43 112

MaxiLock-S - SVVC 72,5° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

u_¢
H
OAL
Neutro
70692 ...
Designacion 1ISO H B OAL  WF  Parde apriete Plaquita EUR
mm mm mm mm Nm 2A/24

SVVC N 1212 F11 12 12 80 6,0 1,2 VC.. 1103 83,23 012
SVVC N 1616 H11 16 16 100 8,0 1,2 VC.. 1103 92,37 016
SVVC N 2020 K11 20 20 125 10,0 1,2 VC.. 1103 106,00 020
SVVC N 2525 M11 25 25 150 125 1,2 VC.. 1103 113,60 025
SVVC N 2020 K16 20 20 125 10,0 3,2 VC.. 1604 106,00 120
SVVC N 2525 M16 25 25 150 125 3,2 VC.. 1604 113,60 125
SVVC N 3225 P16 32 25 170 125 3,2 VC.. 1604 122,50 132

e B WS S G

Destornillador Llave Kombi Tornillo de Placa Base MD-V Casquillo roscado

sujecion

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR EUR
Para N° de articulo Y7 2A/28 2A 2A/28 2A/28
70692012 8,03 110 2,43 112
70692016 8,03 110 2,43 112
70692 020 8,03 110 2,43 112
70692 025 8,03 110 2,43 112
70692120 8,69 398 3,30 113 10,56 107 487 1M
70692 125 8,69 398 3,30 113 10,56 107 487 1M
70692 132 8,69 398 3,30 113 10,56 107 487 1M

cuttingtools.ceratizit.com 09177



CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-S - SVXC 91° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

A Paratornos automaticos

[t}

Designacion 1ISO

SVXC R/L 1010 H11
SVXC R/L 1212 H11
SVXC R/L 1616 K11
SVXC R/L 2020 K16

Piezas de repuesto
Para N° de articulo
70691 010/70690010
70691012 /70690 012
70691016 /70 690 016
70691 020/ 70 690 020

H B OAL
mm mm  mm
10 10 100
12 12 100
16 16 125
20 20 125

e
H
OAL
Las figuras muestran la version a derechas
Par de apriete Plaquita
Nm
1,2 VC.. 1103
1,2 VC.. 1103
1,2 VC.. 1103
3,2 VC.. 1604
T08
T08
T08
T15

Aizquierdas

70691 ...

EUR
X0
87,05

100,20
109,10
125,30

010
012

020

- el

Destornillador

80950 ...

EUR
Y7
8,03
8,03
8,03
9,56

110
110
110
113

M2,5x6
M2,5x6
M2,5x6
M3,5x11

MaxiLock-S - SVUC 93° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

[t}

Designacion ISO

HSK T63 SVUC R/L 16

Piezas de repuesto
Para N° de articulo
74558 516 / 74 557 516

09[178

Tamafiode LPR
cono mm
HSK-T 63 70

I, BDRED

mm
42

T15/SW

LPR

DMIN

I

U]

7z Iz

Y

HSK

Las figuras muestran la version a derechas

mm
53

WF  DMIN
mm  mm
45 100

—8-

Llave Kombi

70950 ...
EUR
2A/28

8,69 398

Par de apriete

Nm
3.2

M3,5x11

Plaquita

VC.. 1604

W

Tornillo de
sujecion

70950...

EUR
2A/28
330 113

A derechas

70690 ...

EUR
X0
87,05

100,20
109,10
125,30

010
012
016
020

-

Tornillo de
sujecion

70950 ...

EUR
2A
2,43
2,43
2,43
3,30

Aizquierdas

74 557 ...
EUR

2D/80
280,30 516

Placa Base MD-V

70950 ...

EUR
2A/28

10,56 107 M35

112
112
112
113

A derechas

74 558 ...

EUR
2D/80

280,30 516

Casquillo roscado

70950 ...

EUR
2A/28
4,87

17
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-S - SVJC 93° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

[t

Designacion 1ISO

HSK T63 SVJC R/L 16

Piezas de repuesto
Para N° de articulo

74 555516 / 74 556 516

MaxiLock-S - SVHC 107,5° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

[t

Designacion 1ISO

HSK T63 SVHC R/L 16

Piezas de repuesto
Para N° de articulo

74553 516 / 74 554 516

LPR

LSS

(=]
w|

|
FJI

DMIN
WF
BDR!

»

l2

Las figuras muestran la version a derechas

Tamafiode LPR l, BDRED WF DMIN Parde apriete Plaquita
cono mm mm mm mm mm Nm
HSK-T 63 75 42 53 45 100 3.2 VC.. 1604

—s =

Llave Kombi Tornillo de
sujecion
70950 ... 70950 ...
EUR EUR
2A/28 2A/28
T15/SW 8,69 398 M3,5x11 3,30 113

LPR

I
Ll

lo

YLy

-

DMIN
WF |
BDRED

Las figuras muestran la version a derechas

Tamafiode LPR l, BDRED WF DMIN Parde apriete Plaquita
cono mm mm mm  mm mm Nm
HSK-T 63 70 42 53 45 100 3.2 VC.. 1604

—8- L

Llave Kombi Tornillo de
sujecion
70950 ... 70950 ...
EUR EUR
2A/28 2A/28
T15/SW 8,69 398 M3,5x11 3,30 113

cuttingtools.ceratizit.com

Aizquierdas

74 556 ...

EUR

2D/80
280,30 516

Placa Base MD-V

70950 ...

EUR
2A/28

10,56 107 M35

A derechas

74 555 ...

EUR
2D/80
280,30 516

Casquillo roscado

70950 ...
EUR
2A/28

487 1T

Aizquierdas

74 554 ...

EUR
2D/80

280,30 516

Placa Base MD-V

70950 ...

EUR
2A/28

10,56 107 M35

A derechas

74 553 ...

EUR
2D/80
280,30 516

Casquillo roscado

70950 ...

EUR
2A/28
4,87 1T

091179



CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-S - SVMC 50° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

Aizquierdas
74 560 ...
Designacion ISO Tamafiode LPR BDRED WF  Parde apriete Plaquita EUR
cono mm mm mm Nm 2D/80
HSK T63 SVMC L 16 HSK-T 63 130 53 0 3.2 VC.. 1604 376,10 516
Llave Kombi Tornillo de Placa Base MD-V Casquillo roscado
sujecion
70950 ... 70950... 70950.. 70950 ...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR
Para N° de articulo 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
74 560 516 T15/SW 8,69 398 M3,5x11 3,30 113 10,56 107 M35 487 1M

MaxiLock-S - SVPC 117,5° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

Incluye:
Porta sin Set de refrigeracion de alto rendimiento
Las figuras muestran la version a derechas | NEW | | NEW |
Aizquierdas A derechas
84671... 84670..
Designacion ISO Tamafiode LPR WF  DMIN Parde apriete Plaquita Compatible con EUR EUR
cono mm mm mm Nm Direct Cooling Y8 Y8
PSC40 SVPC R/L 50050-16  PSC 40 50 27 50 3 VC.. 1604 DC 205,40 01695 205,40 01695
PSC50 SVPC R/L 65060-16  PSC 50 60 35 65 3 VC.. 1604 DC 235,40 01694 235,40 01694
PSC63 SVPC R/L 80065-16  PSC 63 65 45 80 3 VC.. 1604 DC 261,90 01693 261,90 01693

(e}
@ El set de refrigeracion de alto rendimiento con el nimero de articulo 84 950 27400 se puede pedir opcionalmente — Pagina 42.

Tornillo de
sujecion
84 950 ...

Piezas de repuesto EUR
Tamaiio de cono Y8
PSC 40 3,20 27600
PSC 50 3,20 27600
PSC 63 3,20 27600
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas
Portaherramientas para mecanizado exterior

MaxiLock-S - SVVC 72,5° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

Incluye:

Porta sin Set de refrigeracion de alto rendimiento

(L]

Designacion 1ISO Tamaiiode LPR
cono mm

PSC63 SVVC N 0100-16 PSC 63 100

PSC63 SVVC N 0130-16 PSC 63 130

Par de apriete
Nm
3
3

Plaquita

VC.. 1604
VC.. 1604

Compatible con
Direct Cooling
DC
DC

Neutro

84 678 ...

EUR

Y8
261,90 01693
261,90 11693

o)
@ El set de refrigeracion de alto rendimiento con el nimero de articulo 84 950 27400 se puede pedir opcionalmente — Pagina 42.

Piezas de repuesto
Tamafio de cono
PSC 63

MaxiLock-S - SVMC 50° - Portaherramientas con tornillo de sujecion

Incluye:

Porta sin Set de refrigeracion de alto rendimiento

Designacion ISO Tamaiode LPR
cono mm

PSC63 SVMC L 0130-16 PSC63 130

Par de apriete
Nm
3

Plaquita

VC.. 1604

Compatible con
Direct Cooling
DC

-

Tornillo de
sujecion
84950 ...

EUR
Y8
3,20 27600

Neutro

84 681 ...
EUR

¥8
353,20 11693

0]
@ El set de refrigeracion de alto rendimiento con el nimero de articulo 84 950 27400 se puede pedir opcionalmente — Pagina 42.

Piezas de repuesto
Tamafio de cono
PSC 63

cuttingtools.ceratizit.com

-

Tornillo de
sujecion
84950 ...

EUR
Y8
3,20 27600

09181
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Portaherramientas para mecanizado interior

MaxiLock-S - SVUC 93° - Porta de torneado interior con tornillo de sujecion

SLLLLLLLL L L o
zl N -
2 éi -l \e
LDRED H
OAL
Las figuras muestran la version a derechas
Aizquierdas A derechas
70745... 70744..
Designacion ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
A16M SVUCR/L 11 16 150 150 29 1 20 1,2 VC.. 1103 132,20 216 132,20 216
A20Q SVUCR/L 11 20 18,5 180 32 13 25 1,2 VC.. 1103 152,40 220 152,40 220
A25R SVUCR/L 11 25 23,0 200 36 17 32 1,2 VC.. 1103 186,70 225 186,70 225
A32S SVUC R/L 16 32 30,0 250 50 22 40 3,2 VC.. 1604 224,00 232 224,00 232
A40T SVUCR/L 16 40 38,0 300 60 27 50 3,2 VC.. 1604 259,90 240 259,90 240
— 0 W T
Destornillador Llave Kombi Tornillo de Placa Base MD-V Casquillo roscado
sujecion
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR EUR
Para N° de articulo Y7 2A/28 2A 2A/28 2A/28
70744216 /70 745 216 8,03 110 2,43 112
70744220/ 70745 220 8,03 110 243 112
70744225/ 70745 225 8,03 110 2,43 112
70744232 /70 745 232 8,69 398 3,30 113 10,56 107 487 1M
70744240/ 70745 240 8,69 398 3,30 113 10,56 107 487 1M

MaxiLock-S - SVUC 93° - Porta de torneado interior con tornillo de sujecion

A Connucleo de metal duro

(]
R =
p4
(L 5
o
LLLLLSL LSS [a)
zt o _ -l )
Z §I 1l \© —
LDRED H
OAL
Las figuras muestran la version a derechas
A derechas
70746 ...
Designacion 1ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Parde apriete Plaquita EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A
E-A16M SVUCR 11 16 15 150 16,5 1 21 1,2 VC.. 1103 342,40 216
E-A20Q SVUCR 11 20 18 180 20,5 13 25 1,2 VC.. 1103 487,70 220
E-A25R SVUCR 11 25 23 200 255 17 31 1,2 VC.. 1103 827,90 225
E-A25R SVUC R 16 25 23 200 255 17 31 3,2 VC.. 1604 827,90 325
E-A32S SVUCR 16 32 30 250 325 22 39 3,2 VC.. 1604 892,90 232
-
Destornillador Tornillo de
sujecion
80950... 70950...
Piezas de repuesto EUR EUR
Para N° de articulo Y7 2A
70746 216 8,03 110 2,43 112
70746 220 8,03 110 2,43 112
70746 225 8,03 110 2,43 112
70746 325 9,56 113 3,30 449
70746 232 9,56 113 3,30 449
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CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado interior

MaxiLock-S - SVUC 93° - Porta de torneado interior con tornillo de sujecion

A \Version: Metal duro

[t}

Designacion 1ISO

E16R SVUC R/L 11
E20S SVUC R/L 11

Piezas de repuesto
Para N° de articulo
70746016/ 70 747 016
70746 020/ 70 747 020

DCONMS
mm

16
20

H

mm
15,0
18,5

OAL
mm
200
250

DMIN

LDRED

OAL

Las figuras muestran la version a derechas

WF
mm
1
13

DMIN
mm
20
25

Par de apriete

Nm
1,2
1,2

Plaquita

VC.. 1103
VC.. 1103

T08
T08

-

-

Aizquierdas

70 747 ...
EUR
2A/24
506,20 016
600,40 020

D

Destornillador

80950...

EUR
Y7
8,03 110
8,03 110

M2,5x6
M2,5x6

A derechas

70 746 ...

EUR
2A/24

506,20 016
600,40 020

[

Tornillo de
sujecion

70950 ...

EUR
2A
2,43
2,43

MaxiLock-S - SVQC 107,5° - Porta de torneado interior con tornillo de sujecion

[t

Designacion 1ISO

A16M SVQC R/L 11
A20Q SVQC R/L 11
A25R SVQCR/L 11
A32S SVQCR/L 16
A40T SVQC R/L 16

Piezas de repuesto

Para N° de articulo

70748216 /70749 216
70748220/ 70 749 220
70748 225/ 70749 225
70748 232 / 70 749 232
70748 240/ 70749 240

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

H
mm
15,0
18,5
23,0
30,0
38,0

OAL
mm
150
180
200
250
300

VIIIIIIIIIID
z o
S |ut 9P BF
a ;I A

LDRED

Las figuras muestran la version a derechas

DMIN  Par de apriete

mm

Nm
1,2
1,2
1,2
32
3,2

— gD

Destornillador

80 950 ...

EUR
Y7
8,03
8,03
8,03

110
110
110

Plaquita

VC.. 1103
VC.. 1103
VC.. 1103
VC.. 1604
VC.. 1604

—8-

Llave Kombi

70950 ...

EUR
2A/28

8,69 398
8,69 398

Aizquierdas

70749 ...

EUR
2A/24

132,20
152,40
186,70
224,00
259,90

216
220
225
232
240

112
112

A derechas

EUR
2A/24

132,20
152,40
186,70
224,00
259,90

70748 ...

216
220
225
232
240

- T

Tornillo de Placa Base MD-V
sujecion

70950.. 70950...
EUR EUR

2A 2A/28

2,43 112

2,43 112

2,43 112

3,30 113 10,56 107
3,30 113 10,56 107

Casquillo roscado

70950 ...

EUR
2A/28

4,87
4,87

17
17

09183
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Portaherramientas para mecanizado interior

MaxiLock-S - SVJC 93° - Porta de torneado interior con tornillo de sujecion

R >
o z
VI IIIIY o
> &)
Zw a
= El
a I £ ~ - — [~ -
S
Q
/ LDRED H
OAL ‘
Las figuras muestran la version a derechas
Aizquierdas A derechas
70727.. 70726...
Designacion ISO DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A 2A
A16M SVJC R/L 11 16 15 150 30 2 22 1,2 VC.. 1103 117,70 216 117,70 216
A20M SVJC R/L 11 20 19 150 38 2 25 1,2 VC.. 1103 117,70 220 117,70 220
A25M SVJC R/L 16 25 24 150 44 2 28 3,2 VC.. 1604 117,70 = 225 117,70 = 225
NS
Destornillador Tornillo de
sujecion
80950.. 70950..
Piezas de repuesto EUR EUR
Para N° de articulo Y7 2A
70727216/ 70726 216 8,03 110 2,43 112
70727220/ 70726220 8,03 110 2,43 112
70727225/ 70726 225 9,56 113 3,57 174

MaxiLock-S - SVUC 93° - Porta de torneado interior con tornillo de sujecion

LLLLLLLN L 2

—
]

DMIN
NON
\ i&iﬂ
HSK

BDRED

Las figuras muestran la version a derechas

Aizquierdas A derechas
74568 ... 74567 ..
Designacion 1ISO Tamafiode LPR LH BDRED WF DMIN Parde apriete Plaquita EUR EUR
cono mm mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
HSK T63 40L SVUCR/L16  HSK-T 63 140 114 40 27 50 3.2 VC.. 1604 373,70 516 373,70 516
Llave Kombi Tornillo de Placa Base MD-V Casquillo roscado
sujecion
70950 ... 70950.. 70950... 70950 ...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR
Para N° de articulo 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
74 567 516/ 74 568 516 T15/SW 8,69 398 M3,5x11 3,30 113 10,56 107 M35 487 1M

09[184
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas positivas WC..
WCGT / WCGW
Designacion L S D1 IC
mm mm mm mm
WCGW 0201.. 2,70 1,58 23 3,97
WCGT 0201.. 2,71 1,59 2,1 3,97
CBN/PKD WCGW F
WCGT
-SF -SF -SF
TCM10 CTPP430 H216T
DRAGONSKIN
[©[c]=] [o]c]&] |ofe]<]
F F F
CERMET
WCGT WCGT WCGT
70287.. 70287.. 70287..
IS0 RE EUR EUR EUR
mm 1A/78 1A/08 1A/08

020102EN 0,2

17,04 900 18,34 450 14,01 600
020104EN 0,4

17,04 902 18,34 452 14,01 602

P ) )

M o )

K ) ) o
N [e} )
S o

H
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas positivas WC..
A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte
[ NEW
CTBS10U CTBH15U CTBH20U CTBH40U
BN ~ ~ =
H%GB ©lcl2] [ofel=] [ofe]=] [ofc]a
F F F F
CBN CBN CBN CBN
WCGW WCGW WCGW WCGW
71154... 71037.. 71154.. 71154..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR
mm  mm (NOl) mm Y0 Y0 Y0 YO
020102EN 0,2 F 2,7 144,10 00200
020102SN 0,2 0,11 15° F 2,7 144,10 30214
020102TN 0,2 0,12 20° F 2,7 136,70 500
020102TN 0,2 0,12 25° F 2,7 136,70 900
020102FN 0,2 F 2,7 136,70 200 136,70 400 V 136,70 800
020104SN 04 011 15° F 2,7 144,10 30414
020104TN 04 012 20° F 2,7 136,70 502
020104FN 04 F 2,7 136,70 402 V 136,70 80100
020104EN 0,4 F 2,7 144,10 00400
020104TN 0,4 012 25° F 2,7 136,70 902
P
M
K °
N
S °
H ° ° °

1) Mecanizado de hasta 60 HRC

WCGW

A TCE(NOI) = Version y numero de filos de corte

CTDPD20

IR

\=4

F
DIAMOND
WCGW
71154 ...
1SO RE TCE LE EUR
mm (NOI) mm YO0
020102FN 0,2 F 2,7 135,70 100
020104FN 0,4 F 2,7 135,70 102
P
M
K
N o
S
H
091186 - v, P4gina 196-207 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Portaherramientas para mecanizado interior

MaxiLock-S - SWUC 93° - Porta de torneado interior con tornillo de sujecion

(]
R S
(RS z
o
Z//////// Q
Sl
S AU N .
2Sagm !
*
LDRED H =
OAL
Las figuras muestran la version a derechas
Aizquierdas A derechas
70731.. 70730..
Designacion ISO H OAL LDRED WF DCONMS DMIN Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A 2A
A0508H SWUCR/L02 7 100 24 29 8 58 0,4 WC.. 0201.. 145,30 005 145,30 005
A0608H SWUCR/L02 7 100 24 39 8 738 04 WC.. 0201.. 145,30 006 145,30 006
= ﬂ
Destornillador Tornillo de
sujecion
80950 ... 70950 ...
Piezas de repuesto EUR EUR
Para N° de articulo Y7 2A/28
70731005/70730005 T06 8,69 108 M1,8x3,4 3,86 334
70731006/ 70730006 T06 8,69 108 M1,8x3,4 3,86 334

MaxiLock-S - SWUC 93° - Porta de torneado interior con tornillo de sujecion

A Connucleo de metal duro

2]
R =
(L] &
o
o 2
S|lS
e ]
" (orep H
OAL
Las figuras muestran la version a derechas
Aizquierdas A derechas
70743.. 70742..
Designacion 1ISO H OAL LDRED WF DCONMS DMIN Parde apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A 2A
E-A0508H SWUCR/L02 7 100 24 29 8 58 0,4 WC.. 0201.. 161,80 005 161,80 005
E-A0608H SWUCR/L02 7 100 24 39 8 78 0,4 WC.. 0201.. 161,80 006 161,80 006
SET 0,4 WC.. 0201.. 321,50 999 321,50 999
o)
@ El setincluye los portas de torneado interior 70 743 005y 70 743 006 0 70 742 005y 70 742 006
- b -
Destornillador Tornillo de
sujecion
80950 ... 70950 ...
Piezas de repuesto EUR EUR
Para N° de articulo Y7 2A/28
70743005/ 70 742 005 T06 8,69 108 M1,8x3,4 3,86 334
70743006/ 70 742 006 T06 8,69 108 M1,8x3,4 3,86 334
cuttingtools.ceratizit.com 091187



CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas
IS0 26623-1 - PSC Portaherramientas Poligonal con superficie de contacto

Porta base para sistema de cabeza intercambiable - cilindrico.

A Rosca de conexion para refrigeracion interna.
A 3superficies de sujecion.

DCONWS LF
mm mm
25 200
32 218
40 283

Piezas de repuesto
Para N° de articulo
84194 02599
84194 03299
84194 04099

DCONMS
mm
25
32
40

CNT

1/4
3/8
1/2

DCONWS

CNT
DCONMS

LF

84194 ...

EUR

Y8
255,40 02599
271,80 03299
331,80 04099

Tornillo de
sujecion

84 950...

EUR

Y8
M4X12 (SW3) 1,74 30000
M5X14 (SW4) 1,74 29900
M6X16 (SW5) 1,74 29800

Porta base para sistema de cabeza intercambiable - antivibratorio

Incluye:

Incluye tornillos de sujecion.

Tamaino de LF
cono mm
PSC 63 150
PSC 63 185
PSC 63 225

Piezas de repuesto
Para N° de articulo
84195 02593
8419503293
8419504093

09188

LB
mm
93
128
163

DCONWS

mm
25
32
40

DCONWS

derecha / izquierda

84 195...

EUR
Y8

910,10 02593
1.006,00 03293
1.102,00 04093

Tornillo de
sujecion

84 950 ...

EUR

Y8
M4X12 (SW3) 1,74 30000
M5X14 (SW4) 1,74 29900
M6X16 (SW5) 1,74 29800
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Herramientas de torneado de plaquitas
CERATIZIT \ Performance IS0 26623-1 - PSC Portaherramientas Poligonal con superficie de contacto

Porta base para sistema de cabeza intercambiable.

Incluye:
Incluye tornillos de sujecion.

DCONWS

Il—t

derecha / izquierda

84192 ...

Tamaino de LF LB DCONWS EUR

cono mm mm mm Y8

PSC 40 90 35 25 263,50 02595
PSC 40 110 55 32 263,50 03295
PSC 40 120 40 263,50 04095
PSC 50 90 35 25 296,40 02594
PSC 50 110 55 32 296,40 03294
PSC 50 140 80 40 296,40 04094
PSC 63 100 43 25 323,30 02593
PSC 63 125 68 32 323,30 03293
PSC 63 140 78 40 323,30 04093
PSC 63 160 68 32 323,30 13293
PSC 63 180 118 40 323,30 14093

Tornillo de
sujecion

84 950 ...
Piezas de repuesto EUR
Para N° de articulo Y8
84192 02595 M4X12 (SW3) 1,74 30000
84192 03295 M5X14 (SW4) 1,74 29900
84192 04095 M6X16 (SW5) 1,74 29800
84192 02594 M4X12 (SW3) 1,74 30000
84192 03294 M5X14 (SW4) 1,74 29900
84192 04094 M6X16 (SW5) 1,74 29800
84192 02593 M4X12 (SW3) 1,74 30000
84192 03293 M5X14 (SW4) 1,74 29900
84192 04093 M6X16 (SW5) 1,74 29800
84192 13293 M5X14 (SW4) 1,74 29900
8419214093 M6X16 (SW5) 1,74 29800
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas
ISO 12164-3 - HSK-T Porta con conexion conica y plano de contacto

Porta base para sistema de cabeza intercambiable.

Incluye:

Incluye tornillos de sujecion.

Tamaino de
cono
HSK-T 40
HSK-T 40
HSK-T 40
HSK-T 40

HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63

HSK-T 100

Piezas de repuesto
Para N° de articulo
84193 02539
84193 12539
8419303239
84193 04039
84193 02537
84193 03237
84193 04037
84193 13237
84193 14037
84193 04035

091190

LF
mm
90
110
115
120

105
125
140
160
180

180

DCONWS

DCONWS

M4X12 (SW3)
M4X12 (SW3)
M5X14 (SW4)
M6X16 (SW5)
M4X12 (SW3)
M5X14 (SW4)
M6X16 (SW5)
M5X14 (SW4)
M6X16 (SW5)
M6X16 (SW5)

derecha / izquierda

84193 ...

EUR

Y8
263,50 02539
263,50 12539
263,50 03239
263,50 04039

323,30 02537
323,30 03237
323,30 04037
323,30 13237
323,30 14037

426,70 04035

Tornillo de
sujecion

84 950...

EUR

Y8

1,74 30000
1,74 30000
1,74 29900
1,74 29800
1,74 30000
1,74 29900
1,74 29800
1,74 29900
1,74 29800
1,74 29800
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas
Cabezas intercambiables para plaquitas negativas

Cabeza intercambiable PCLN 95°

EEE

DCONMS LF  DMIN
mm mm mm
25 35 32
32 35 40
40 40 50
Piezas de repuesto

Para N° de articulo

84160 02500/ 84 159 02500
84160 03200/ 84 159 03200
84160 04000/ 84 159 04000

WF
mm
17
22
27

WF

i
7 LF

Las figuras muestran la version a derechas

Par de apriete Plaquita
Nm
10 CN.. 1204
10 CN.. 1204
10 CN.. 1204

Cabeza intercambiable PDUN 93°

EEE

DCONMS LF  DMIN
mm mm mm
25 35 32
32 35 40
32 35 40
40 40 50
40 40 50
Piezas de repuesto

Para N° de articulo

84162 02500/ 84 161 02500
84162 03200 / 84 161 03200
8416213200 / 84 161 13200
84162 04000 / 84 161 04000
8416214000/ 84 161 14000

cuttingtools.ceratizit.com

Al

ﬂ

Pasador para
placabase

84 950 ...

EUR
Y8
1,16 29200 M8X1/L17 SW3
1,16 29200 M8X1/L17 SW3
1,16 29200 M8X1/L17 SW3

WF

el

DCONMS

Las figuras muestran la version a derechas

Par de apriete Plaquita
Nm

5 DN.. 1104

5 DN.. 1104

5 DN.. 1506

5 DN.. 1104

5 DN.. 1506

)

Pasador para
placabase

84 950 ...

EUR

Y8

1,16 29300 M6/ L14 SW2,5
1,16 29300 M6/ L14 SW2,5
1,16 29200 M8X1/L17 SW3
1,16 29300 M6/ L14 SW2,5
1,16 29200 M8X1/L17 SW3

Aizquierdas

84 159 ...

EUR

Y8
200,30 02500
206,00 03200
208,90 04000

we J

Tornillo de
palanca
articulada

84 950 ...

EUR
Y8
4,55 28700
4,55 28700
4,55 28700

Palanca de
sujecion

84950 ...

EUR
Y8
13,47 29000
13,47 29000
13,47 29000

A derechas

84 160 ...

EUR

Y8
200,30 02500
206,00 03200
208,90 04000

Placa base HM

84 950 ...

EUR

Y8

13,38 27800
13,38 27800
13,38 27800

Aizquierdas

84 161 ...

EUR

Y8
200,30 02500
206,00 03200
206,00 13200
208,90 04000
208,90 14000

me J

Tornillo de Palanca de
palanca sujecion
articulada
84950.. 84950...
EUR EUR
Y8 Y8
455 28800 15,38 29100
455 28800 15,35 29100
455 28700 15,67 28900
455 28800 15,35 29100
455 28700 15,67 28900

A derechas

84 162 ...

EUR

Y8
200,30 02500
206,00 03200
206,00 13200
208,90 04000
208,90 14000

Placa base HM

84 950 ...

EUR
Y8
24,61
24,61
24,61
24,61
24,61

28100
28100
27900
28100
27900

09191



CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Cabezas intercambiables para plaquitas negativas

Cabeza intercambiable PDQN 107,5°
pre

g
; Y ﬂ‘i o
LF
Las figuras muestran la version a derechas .m
Aizquierdas A derechas
84163.. 84164..
DCONMS LF DMIN WF  Pardeapriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm Nm Y8 Y8
25 35 32 17 5 DN.. 1104 200,30 02500 200,30 02500
32 35 40 22 5 DN.. 1104 206,00 03200 206,00 03200
40 40 50 27 5 DN.. 1104 208,90 04000 208,90 04000
= we 4
Pasador para Tornillo de Palanca de Placa base HM
placabase palanca sujecion
articulada
84 950 ... 84950... 84950.. 84950...
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR
Para N° de articulo Y8 Y8 Y8 Y8
84163 02500 / 84 164 02500 1,16 29300 M6/ L14 SW2,5 45528800 15,38 29100 24,61 28100
84163 03200/ 84 164 03200 1,16 29300 M6/ L14 SW2,5 455 28800 15,38 29100 24,61 28100
84163 04000/ 84 164 04000 1,16 29300 M6/ L14 SW2,5 455 28800 15,38 29100 24,61 28100
. . o
Cabeza intercambiable PWLN 95
g
| 3
LF
Las figuras muestran la version a derechas | NEW | | NEW |
Aizquierdas A derechas
84165... 84166...
DCONMS LF DMIN WF Pardeapriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm Nm Y8 Y8
32 35 40 22 5 WN.. 0804 206,00 03200 206,00 03200
40 40 50 27 5) WN.. 0804 208,90 04000 208,90 04000
= we J
Pasador para Tornillo de Palanca de Placa base HM
placa base palanca sujecion
articulada
84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
Piezas de repuesto EUR EUR EUR EUR
Para N° de articulo Y8 Y8 Y8 Y8
84166 03200 / 84 165 03200 1,16 29200 M8X1/L17 SW3 455 28700 15,67 28900 24,61 27700
84166 04000 / 84 165 04000 1,16 29200 M8X1/L17 SW3 455 28700 15,67 28900 24,61 27700
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas
Cabezas intercambiables para plaquitas positivas

Cabeza intercambiable SCLC 95°

R 6o
g
3 a/ Q|
H o
LF
Las figuras muestran la version a derechas
DCONMS LF DMIN WF  Pardeapriete Plaquita
mm mm mm mm Nm
25 35 32 17 5 CC.. 1204
32 35 40 22 5 CC.. 1204
40 40 50 27 5 CC.. 1204
Piezas de repuesto
Para N° de articulo

84148 02500/ 84 147 02500
84 148 03200/ 84 147 03200
84148 04000/ 84 147 04000

Cabeza intercambiable SDUC 93°

. 6o
4T —
P N
7 N
//fj g 0 'on
T3 i | |
Ll o a9 / 8 L @/
2|3 \ //
g NN
LF Q

Las figuras muestran la version a derechas

DCONMS LF DMIN WF  Parde apriete Plaquita
mm mm mm mm Nm

25 35 32 17 3 DC.. 1173
32 35 40 22 3 DC.. 1173
40 40 50 27 3 DC.. 1173
Piezas de repuesto

Para N° de articulo

8414402500 / 84 143 02500
8414403200/ 84 143 03200
8414404000/ 84 143 04000

cuttingtools.ceratizit.com

[ NEW |

Aizquierdas A derechas
84147.. 84148..

EUR EUR

Y8 Y8

163,60 02500 163,60 02500
166,60 03200 166,60 03200
169,30 04000 169,30 04000

-

Tornillo de
sujecion

84950 ...

EUR
Y8
4,83 27500
4,83 27500
4,83 27500

E E
Aizquierdas A derechas
84143... 84144..
EUR EUR
Y8 Y8

163,60 02500 163,60 02500
166,60 03200 166,60 03200
169,30 04000 169,30 04000

-

Tornillo de
sujecion

84 950 ...
EUR
Y8
3,20 27600
3,20 27600
3,20 27600

09[193
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Herramientas de torneado de plaquitas
Cabezas intercambiables para plaquitas positivas

Cabeza intercambiable SDQC 107,5°

R 6°
’ 2 e ; \\\
3 3 I @ i
o .8 9 . F
;, \%@ 9 \\s\\\, z //‘
LF 0/
Las figuras muestran la version a derechas
DCONMS LF DMIN WF  Parde apriete Plaquita
mm mm mm mm Nm
25 35 32 17 3 DC.. 1173
32 35 40 22 3 DC.. 11T3
40 40 50 27 3 DC.. 1173
Piezas de repuesto
Para N° de articulo

84146 02500 / 84 145 02500
84 146 03200 / 84 145 03200
84146 04000 / 84 145 04000

09194

Aizquierdas

84145 ...

EUR

Y8
163,60 02500
166,60 03200
169,30 04000

A derechas

84 146 ...

EUR

Y8
163,60 02500
166,60 03200
169,30 04000

-

Tornillo de
sujecion

84950 ...

EUR
Y8
3,20 27600
3,20 27600
3,20 27600

cuttingtools.ceratizit.com
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Herramientas de torneado de plaquitas
Cabezas intercambiables para plaquitas de roscado

Cabeza intercambiable para roscas interiores.

&

5>/

DCONMS LF  DMIN
mm mm mm
25 35 32
32 35 40
40 40 50

WF
mm
17
22
27

Las figuras muestran la version a derechas

Par de apriete
Nm
2
2
2

G
DCONMS

Plaquita

16..
16..
16..

Q

M

Aizquierdas A derechas
84167 .. 84168 ...
EUR EUR
Y8 Y8

217,30 02500 217,30 02500
226,60 03200 226,60 03200
238,50 04000 238,50 04000

(e}
@ Encontrard las plaquitas de roscado en el — Capitulo 8 - Roscado en torno con plaquitas, paginas 6-30

Piezas de repuesto
Para N° de articulo
84168 02500
84167 02500
84168 03200
84167 03200
84168 04000
84167 04000

cuttingtools.ceratizit.com

Yol LI

Placa base Tornillo de Tornillo de
sujecion sujecion
84950 ... 84950... 84950...
EUR EUR EUR
Y8 Y8 Y8
29,00 29500 UNC5x7,3 5,75 29700 5,75 29400
29,00 29600 UNC5x7,3 5,75 29700 5,75 29400
29,00 29500 UNC5x7,3 5,75 29700 5,75 29400
29,00 29600 UNC5x7,3 5,75 29700 5,75 29400
29,00 29500 UNC5x7,3 5,75 29700 5,75 29400
29,00 29600 UNC5x7,3 5,75 29700 5,75 29400
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Herramientas de torneado de plaquitas

Datos de corte

Ejemplos de materiales relacionados con las tablas de datos de corte

Subgrupo de materiales

Acero sin alear

P Acero de baja aleacion

Acero de alta aleacion y
acero de herramientas

Acero inoxidable

M Acero inoxidable

Fundicién gris

K Fundicién gris
con grafito esferoidal

Hierro fundido maleable

Aleacion de aluminio forjado

Aleacion de aluminio fundido

Cobrey
aleaciones de cobre
(bronce, laton)

Aleaciones de magnesio

Aleaciones resistentes
al calor

Aleaciones de titanio

Acero templado

Fundicién templada

Fundicién gris endurecida

indice

P.1.1

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1

P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1

K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1

N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1

S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Composicion / estructura / tratamiento térmico

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

Ferritico / martensitico

Martensitico
Austenitico / austenitico-ferritico
Resistentes al calor, superausteniticos
Austenitico / ferritico (Duplex)
Perlitico / ferritico

Perlitico (martensitico)

Ferritico

Perlitico

Ferritico

Perlitico

No endurecible

Endurecible

<12 % Si, no endurecible

<12 % Si, endurecible

>12 % Si, no endurecible

Aleaciones para mecanizado, Pb > 1%
CuZn,CuSnZn

Cu Sn, cobre sin plomo y cobre electrolitico

Magnesio y aleaciones de magnesio

Base-Fe

Base Nio Co

Titanio puro

Aleaciones Alpha- + Beta

Aleaciones Beta

recocido
recocido
templado y revenido
recocido
templado y revenido
recocido
templado y revenido
templado y revenido
templado y revenido
recocido
templado y revenido
templado y revenido
recocido
templado y revenido
recocido

recocido

endurecido

endurecido

recocido
endurecido
recocido
endurecido

fundido

endurecido

templado y endurecido
templado y endurecido
templado y endurecido
templado y endurecido
fundido

templado y endurecido

420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?”/ 180 HB
300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC
400HB
55 HRC

Nimero
del
material

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Designacion
del
material

C15

C45E

C45E

C60R

C60R

16MnCrb

16MnCr5
42CrMo4

42CrMo4

X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10

GG-30

GGG-40

GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02

Al99,5

AlCuMg2

G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15

E-Cub7

MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8

TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Namero
del
material

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
14034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Designacion
del
material

F111,F112,5T52
F211,F212,F213
F113-F114-C45
(55, C55K

45520, 46520
F151,F152
F152,F154,F155
F125

F125, F127,F156
X46Cr13
F521,F522,1.2379
1.2738,1.2311
410,420, 430, 440C
431,420,430, 440C
303,304,316, 304L
310,314,330, 904L
2205, 2304, 2507
GG-25, GJL-250
GJL-300, FG-30
GJS-400, FGE-42
GGG-60, GJS-600
GTW-45

GTS-70-02

AlMg1, 1050A, 6082
2024,5083,7075
AlSi12, AISi9Cu3
AISi7Mg, AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
Latdn v/corta, Bronce
Latén viruta larga
Cobre 99,9%, C101
MgAI3Zn

Invar 36, A286
Incoloy 800
Hastelloy C276
Haynes, Rene 41
Cromo-Cobalto
TiGrado1,2,3,4
TiGrado 5

Ti10V2Fe3Al

* Resistencia
alatraccion

09196
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Datos de corte

Datos de corte
CTPX710 CTPX710 CTPX715 H10T/
TCM407 TCM10 CTEP110 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCK110 CTCK120 CTPM125 CTCM120 CTCM130 M34 25PL25Q 27 H210T Ho16T CWN15
indice v, en m/min

P.1.1 379 309 463 370 295 210 95 328 203 229 184 325 340 275
P12 328 266 404 315 250 175 344 281 17 200 152 286 300 236
P13 280 227 348 270 210 145 297 238 142 173 123 250 260 200
P14 265 213 330 250 200 135 281 223 132 164 13 238 250 188
P15 241 193 302 230 180 120 258 202 118 150 98 220 235 170
P.2.1 336 273 413 325 260 180 352 288 176 204 157 292 300 242
P22 261 210 325 250 195 130 278 220 130 161 110 235 250 185
P23 241 193 302 230 180 120 258 202 118 150 98 220 235 170
P24 182 144 233 170 130 85 199 148 81 116 61 175 190 125
P.3.1 281 219 344 200 170 150 273 220 142 159 124 140 150 138
P32 224 167 278 140 105 95 225 176 97 116 81 85 95 81
P3.3 167 114 213 85 40 35 178 131 o]l 73 38 30 35 24

P.4.1 281 219 344 200 170 155 142 159 124 140 155 138

P42 253 193 3N 170 135 125 119 138 103 113 130 109

M11 281 219 344 155 142 159 124 140 150 138 100
M.2.1 95 97 116 81 85 90 81 99

M.3.1 135 128 146 111 124 130 120 85

K11 410 255 170 400 275 200 170 140

K.1.2 310 235 160 310 265 160 130 115

K21 355 260 440 270 180 320 290 190 180 150

K22 315 215 350 205 160 275 230 150 130 110

K31 325 300 415 250 200 310 275 210 190 170

K3.2 250 205 250 210 160 265 230 180 160 140

N.1.1 1840 1840 1750 1650 1400 1650
N.1.2 1600 1600 1500 1350 1100 1400
N.21 1250 1250 1200 1200 950 1250
N.2.2 1250 1250 1200 1100 950 1200
N.2.3 750 750 700 600 500 750
N.3.1 650 650 625 525 425 600
N.3.2 630 630 600 500 400 570
N.3.3 500 500 475 375 275 460
N.4.1 340 340 325 275 225 280
S.1.1 35 100 110 40 43

S.1.2 26 80 85 30 33

S.21 20 63 75 30 33

S.2.2 20 40 45 24 25

S.2.3 18 38 43 20 20

S.3.1 110 95 100 110 110

S.3.2 63 55 60 70 70

S.3.3 45 40 45 50 50

H11

H.1.2

H1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

S

ﬂ iLos datos de corte dependen en gran medida de condiciones externas tales como la estabilidad y sujecion de la herramienta, el material y el tipo de méaquina! Los
valores indicados son tedricos y deben aumentarse o reducirse dependiendo de las condiciones de uso, se pueden ajustar un £20 %!
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Herramientas de torneado de plaquitas
CERATIZIT \ Standard Datos de coro

CT-P15 CT-P25 CT-P35

indice V. en m/min

M.1.1 150 130 120
M.2.1 125 105 75
M.3.1 140 120 110

(e}
(ﬂ/ iLos datos de corte dependen en gran medida de condiciones externas tales como la estabilidad y sujecion de la herramienta, el material y el tipo de maquina! Los
valores indicados son tedricos y deben aumentarse o reducirse dependiendo de las condiciones de uso, se pueden ajustar un 20 %!
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Datos de corte

Maquinabilidad de metales no férricos con plaquitas intercambiables de metal duro

Maquinabilidad de

Grupo de materiales Ejemplos de materiales aleaciones de aluminio Observaciones
2z AI99.5 w7 5 A Virutas rizadas
S AI99,5 F13 4 A Eventualmente mala calidad de la superficie
Aluminio puro 3 AI99 W8 5 A Mucho filo recrecido
§ Al 99 F14 4 A Vida atil prolongada
= A Usar emulsion refrigerante
AlMn W10 5
AlMn F16 4
. Aty ] i) s A Virutas rizadas, helicoidales o fragmentadas
% AlMg 1 F19 4 A Grandes velocidades de avance necesarias
g AlMg 3 W18 4 principalmente para buen control de viruta
E AlMg 3 25 3 A Filo recrecido
2 AlMg 5 W25 4 A Vida util prolongada
ALMg5 Fo8 2 A | aemulsion refrigerante resulta provechosa
AlMg 4,5Mn W27 4
Al'Mg 4,5 Mn G35 3
AlMg Si0,5 W 4
. . AlMg Si0,5 F13-25 3 )
AIeamoneslde aluminio AIMg Si 1 W 4 A Buen control de viruta con mayores avances
forjado i
AlMg Si 1 F21-30 3
Al'Mg SiPb F20-28 2 A Muy buen control de viruta
Al Cu SiPb F28-37 1 A Sintendencia al filo recrecido
_%é Al Cu Mg Pb F34-37 1 A Muy buena calidad de la superficie
= AlCuMg 1 W 3
= AlCuMg 1 F33-40 2
Al CuMg?2 W 3
Al CuMg 2 F40-47 5 A Buen contyol de viruta -
Al CuSiMn W 3 A Bugna cahdaq de Ig superﬂqe
N ALCUSI N FA346 5 A Bajatendencia al filo recrecido
AlZn Mg Cu 1,5 F50-52 2
Al'Sn6 Cu 1
G-AISi 12 3 4 Buen control de viruta
G-AlSi 10 Mg 3 A Filorecrecido
G-Al Si 5 Mg 2 A Un mayor contenido de Si acorta la vida Util de la
G-AISi 7 Mg (9 Mg) 2 herramienta
3 G-AISiCu3 2
Aleaciones de aluminio § GAISI6Cud 5 A Gran desgaste del metal duro
fundido g G-Al'Mg 3 (Mg 5) 2
3 G-AlMg 9 2 i
G-AlMg 10 D) A Buen control de viruta -
G-AI Mg 351 (551 5 A Byeng palldad de la superficie
GAICu4 Ti (Mg > A Vida util prolongada
G-AI'Si 12 Cu Mg Ni 2
CuAg
CuAs
CuCd
CuCd Sn
CuMg
Aleaciones de cobre CuMn
forjado Latdn CuZnAl
CuSn
CuSnzn
Bronce CuNi
CuNiFe
CuAl

* 1 =Dbuena maquinabilidad, 5 = mala maquinabilidad
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CERATIZIT \ Performance

Datos de corte

Datos de corte para plaquitas CBN

indice

K11
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3

indice

K11
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3

Cadigo del filo de corte placa negativa*
Cddigo del filo de corte placa positiva*

Material

Acero sinterizado (< HV300)
Acero de construccion sinterizado (> HV300)
Acero de alta densidad sinterizado (> HV600)

Fundicion gris

Fundicion gris con grafito esferoidal

Hierro fundido maleable

Aleaciones resistentes al calor

Aleaciones de titanio

Resistencia
N/mm2*/HB /HRC

350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 220 HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
* Resistencia a la traccion

Cadigo del filo de corte placa negativa*
Cadigo del filo de corte placa positiva*

Material

Acero sinterizado (< HV300)
Acero de construccion sinterizado (> HV300)
Acero de alta densidad sinterizado (> HV600)

Fundicion gris

Fundicion gris con grafito esferoidal

Hierro fundido maleable

Aleaciones resistentes al calor

Aleaciones de titanio

Resistencia
N/mm2*/HB /HRC

350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm? /220 HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm? /250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
* Resistencia a la traccion

Ve

900-1600
900-1600
1000-1750
1000-1750
1000-1750
1000-1750

Ve

250-750
200-700
150-350
900-1600
900-1600
1000-1750
1000-1750
1000-1750
1000-1750
300-700
300-700
300-700
300-700
300-700

EN
EN

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

EN
EN/FN

f

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

CTB S05U
a, v,
0,15-4,5  900-1600
0,15-4,5  900-1600
0,15-4,5 1000-1750
0,15-4,5 1000-1750
0,15-4,5 1000-1750
0,15-4,5 1000-1750
CTB S10U/CTB S10C
a, A

0,02-04  210-550
0,02-0,4 150-400
0,02-04 100-220
0,05-0,25 700-1200
0,05-0,25 700-1200
0,02-0,25 800-1250
0,02-0,25 800-1250
0,02-0,25 800-1250
0,02-0,25 800-1250
0,02-0,4  250-400
0,02-0,4  250-400
0,02-0,4  250-400
0,02-0,4  250-400
0,02-0,4  250-400

F/TN-F
TN-D

0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25
0,02-0,25

F/FN
TN-D

f

0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35

a

0,15-4,5
0,15-4,5
0,156-4,5
0,15-4,5
0,15-4,5
0,15-4,5

a

0,1-04

0,1-04

0,1-04
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-04
0,08-0,4
0,08-04
0,08-0,4

o)
@ *Tener en cuenta el ancho del chaflan: cuanto mds ancho sea el chaflan, mas estable serd el filo.

@

aj

ustar un £20 %.

iLos datos de corte dependen en gran medida de condiciones externas tales como la estabilidad y sujecion de la herramienta, el material y
el tipo de maquina! Los valores indicados son teéricos y deben aumentarse o reducirse dependiendo de las condiciones de uso, se pueden
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TN-B
SN-B
A f
200-400 0,05-04
350-550  0,05-04
300-500  0,05-04
750-1200  0,05-0,4
750-1200  0,05-0,4
750-1200  0,05-0,4
750-1200  0,05-0,4
750-1200  0,05-0,4
750-1200  0,05-0,4
400-600  0,05-04
400-600  0,05-04
400-600  0,05-04
400-600  0,05-04
400-600  0,05-04
CCGW 120404[FNI=-

cuttingtools.ceratizit.com

ap

0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-04
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-0,4
0,06-04
0,06-0,4

Ve

150-350
300-500
200-400
800-1300
800-1300
800-1300
800-1300
800-1300
800-1300
300-500
300-500
300-500
300-500
300-500

CTB S10C
TN-C
SN-C/TN-C

f

0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5

a

0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5

Ve

1560-300
250-450
200-400
600-1100
600-1100
600-1100
600-1100
600-1100
600-1100
250-450
250-450
250-450
250-450
250-450

TN-D/TN-E
TN-D/SN-D

f

0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35
0,1-0,35

0,1-04
0,1-04
0,1-04
01-04
0,1-04
0,1-04
0,1-04
0,1-04
0,1-04
01-04
0,1-04
01-04
01-04
01-04
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Datos de corte para plaquitas CBN
CTB S20C/CTB S20U
Cadigo del filo de corte placa negativa* EN/FN SN-B
Cddigo del filo de corte placa positiva* EN/FN SN-B
Resistencia
indice Material N/mm2* / HB / HRC N f % "° f %
Acero sinterizado (< HV300) 250-750 0,02-0,25 0,02-04  250-700 0,04-0,25 0,03-0,4
Acero de construccion sinterizado (> HV300) 200-700 0,02-0,25 0,02-04 200-700 0,04-0,25 0,03-04
Acero de alta densidad sinterizado (> HV600) 150-350 0,02-0,25 0,02-0,4 1560-350 0,04-0,25 0,03-0,4
K.1.1 el 350N/mm?/180HB  800-1450 0,02-0,25 0,05-0,25 700-1400 0,04-0,25 0,05-0,25
K.1.2 500 N/mm?/260HB  800-1450 0,02-0,25 0,05-0,25 700-1400 0,04-0,25 0,05-0,25
K.2.1 el s o g e e 540N/mm?/160HB  900-1600 0,02-0,25 0,05-0,25 800-1600 0,04-0,25 0,05-0,25
K.2.2 845N/mm?/250HB  900-1600 0,02-0,25 0,05-0,25 800-1600 0,04-0,25 0,05-0,25
K.3.1 Hierro fundido maleable 440N/mm?/130HB  900-1600 0,02-0,25 0,05-0,25 800-1600 0,04-0,25 0,05-0,25
K.3.2 780N/mm?/220HB  900-1600 0,02-0,25 0,05-0,25 800-1600 0,04-0,25 0,05-0,25
S.a1 680N/mm?/200HB  200-600 0,02-0,25 0,02-04 200-550 0,04-0,25 0,03-04
S.1.2 950N/mm?/280HB ~ 200-600 0,02-0,25 0,02-04 200-550 0,04-0,25 0,03-04
S.2.1 Aleaciones resistentes al calor 840N/mm?/250HB  200-600 0,02-0,25 0,02-0,4 200-550 0,04-0,25 0,03-04
S.2.2 1180N/mm?/350HB  200-600 0,02-0,25 0,02-0,4  200-550 0,04-0,25 0,03-0,4
S.2.3 1080 N/mm?/320HB  200-600 0,02-0,25 0,02-04  200-550 0,04-0,25 0,03-04
S.3.1 400 N/mm?
S.3.2 Aleaciones de titanio 1050 N/mm?/ 320 HB
S.3.3 1400 N/mm?/ 410 HB
* Resistencia a la traccion
CTB S20C/CTB S20U
Cadigo del filo de corte placa negativa* SN-E
Cadigo del filo de corte placa positiva* TN-E SN-E
Resistencia
indice Material N/mm2* / HB / HRC ve f % Ve f %
Acero sinterizado (< HV300) 210-550  0,08-0,35 0,1-0,4 200-520 0,1-0,35 0,1-0,4
Acero de construccion sinterizado (> HV300) 150-400 0,08-0,35 0,1-0,4 130-350 0,1-0,35 0,1-0,4
Acero de alta densidad sinterizado (> HV600) 100-220  0,08-0,35 0,1-0,4 100-200 0,1-0,35 0,1-04
K.1.1 TS 350N/mm?/180HB  550-1000 0,08-0,35 0,08-04 550-950 0,1-0,35 0,1-0,4
K.1.2 500N/mm?/260HB  550-1000 0,08-0,35 0,08-04  550-950  0,1-0,35 0,1-0,4
K.2.1 A s G e s 540N/mm?/160HB  700-1200 0,08-0,35 0,08-04 700-1100 0,1-0,35 0,1-0,4
K.2.2 845N/mm?/250HB  700-1200 0,08-0,35 0,08-04  700-1100  0,1-0,35 0,1-0,4
K.3.1 Hierro fundido maleable 440N/mm?/130HB  700-1200 0,08-0,35 0,08-04  700-1100  0,1-0,35 0,1-0,4
K.3.2 780N/mm?/220HB  700-1200 0,08-0,35 0,08-04 700-1100  0,1-0,35 0,1-0,4
S.a1 680 N/mm?/200HB ~ 150-350 0,08-0,35 0,08-04  150-320  0,1-0,35 0,1-0,4
S.1.2 950N/mm?/280HB ~ 150-350 0,08-0,35 0,08-04  150-320  0,1-0,35 0,1-04
S.2.1 Aleaciones resistentes al calor 840N/mm?/250HB  150-350 0,08-0,35 0,08-0,4 150-320 0,1-0,35 0,1-0,4
S.2.2 1180N/mm?/350HB  150-350 0,08-0,35 0,08-04  150-320  0,1-0,35 0,1-0,4
S.2.3 1080N/mm?/320HB  150-350 0,08-0,35 0,08-04  150-320  0,1-0,35 0,1-0,4
S.3.1 400 N/mm?
S.3.2 Aleaciones de titanio 1050 N/mm?/ 320 HB
S.3.3 1400 N/mm?/ 410 HB

* Resistencia a la traccion

o)
@ *Tener en cuenta el ancho del chaflan: cuanto mds ancho sea el chaflan, mas estable serd el filo.

@

ajustar un £20 %.

iLos datos de corte dependen en gran medida de condiciones externas tales como la estabilidad y sujecion de la herramienta, el material y
el tipo de maquina! Los valores indicados son teéricos y deben aumentarse o reducirse dependiendo de las condiciones de uso, se pueden
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SN-C/TN-C
A f a,
250-650 0,05-0,25 0,06-0,4
200-600 0,05-0,25 0,06-0,4
150-350  0,05-0,25 0,06-0,4
650-1300 0,05-0,25 0,06-0,4
650-1300 0,05-0,25 0,06-0,4
780-1400 0,05-0,25 0,06-0,4
780-1400 0,05-0,25 0,06-0,4
780-1400 0,05-0,25 0,06-0,4
780-1400 0,05-0,25 0,06-0,4
200-550 0,05-0,25 0,06-0,4
200-550 0,05-0,25 0,06-0,4
200-550 0,05-0,25 0,06-0,4
200-550 0,05-0,25 0,06-0,4
200-550 0,05-0,25 0,06-0,4
CTB S20C/CTB S20U
SN-F
SN-F
Ve f a,
180-480 0,12-0,35 0,12-04
80-250  0,12-0,35  0,12-0,4
80-150 012-0,35  0,12-04
500-850 0,12-0,35 0,12-0,4
500-850 0,12-0,35 0,12-04
650-1000 0,12-0,35  0,12-0,4
650-1000 0,12-0,35 0,12-04
650-1000 0,12-0,35  0,12-0,4
650-1000 0,12-0,35 0,12-0/4
130-300 0,12-0,35  0,12-0,4
130-300 0,12-0,35  0,12-0/4
130-300 0,12-0,35  0,12-0,4
130-300 0,12-0,35 0,12-0/4
130-300 0,12-0,35  0,12-0,4
CCGW 120404[FNF-
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0,03-0,15
0,03-0,15
0,03-0,15

CTB S20C/CTB S20U
SN-C/TN-C
TN-D
Ve f a,
250-600 0,05-0,35 0,06-04
180-550  0,05-0,35 0,06-0,4
130-300 0,05-0,35 0,06-0,4
650-1100 0,05-0,35 0,06-0,4
650-1100 0,05-0,35 0,06-0,4
750-1300 0,05-0,35 0,06-0,4
750-1300 0,05-0,35 0,06-04
750-1300 0,05-0,35 0,06-0,4
750-1300 0,05-0,35 0,06-04
180-500  0,05-04  0,06-04
180-500  0,05-04 0,06-04
180-500  0,05-04  0,06-04
180-500  0,05-0,4 0,06-04
180-500  0,05-04  0,06-04

Ve

220-580
170-510
120-250
600-1000
600-1000
700-1250
700-1250
700-1250
700-1250
180-450
180-450
180-450
180-450
180-450

SN-D
SN-D

f

0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5

a

0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
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Datos de corte para plaquitas CBN

CTB H15U/ CTB H15C
Cadigo del filo de corte placa negativa* FN EN
Cadigo del filo de corte placa positiva* FN EN
Ra (tedr.) 16-6,4 1,0-3,2
indice Material Resistencia % Esi Ve f a Ve f a
H.1.1 46-55 HRC X 160-240  0,03-0,15 0,06-0,3  160-240 0,03-0,15 0,06-0,3
H.1.2 e 56-60 HRC X 160-240  0,03-0,15 0,06-0,3  160-240 0,03-0,15 0,06-0,3
H1.3 61-65HRC X 160-240  0,03-0,15 0,06-0,3  160-240 0,03-0,15 0,06-0,3
H.1.4 66-70 HRC X 160-240  0,03-0,15 0,06-0,3  160-240 0,03-0,15 0,06-0,3
H.2.1 Hierro blanco 400 HB X 160-240  0,03-0,15 0,06-0,3 160-240 0,03-0,15 0,06-0,3
H.3.1  Fundicion gris endurecida 55HRC
CTB H21U/CTB H20C / CTB H21C
Cadigo del filo de corte placa negativa® FN TN-C
Cadigo del filo de corte placa positiva* EN/FN TN-C
Ra (teor.) 1,6-6,4 1,0-4,5
indice Material Resistencia % EE“? Ve f a, Ve f a
H.1.1 46-55 HRC X 300-380 0,04-0,25 0,05-0,5 280-350 0,04-0,15 0,05-0,5
H.1.2 e ETTIRED 56-60 HRC X 300-380 0,04-0,25 0,05-0,5 280-350 0,04-0,15 0,05-0,5
H1.3 61-65HRC X 300-380 0,04-0,25 0,05-0,5 280-350 0,04-0,15 0,05-0,5
H.1.4 66-70 HRC X 300-380 0,04-0,25 0,05-0,5 280-350 0,04-0,15 0,05-0,5
H.2.1 Hierro blanco 400 HB X 300-380 0,04-0,25 0,05-0,5 280-350 0,04-0,15 0,05-0,5
H.3.1  Fundicion gris endurecida 55HRC
CTB H21U/CTB H20C / CTB H21C
Cadigo del filo de corte placa negativa* TN-E / SN-E SN-F
Cadigo del filo de corte placa positiva* TN-E TN-F/SN-E
Ra (teor) 0,35-1,6 0,2-08
indice Material Resistencia % Er? Ve f a Ve f a
H.1.1 46-55 HRC X 210-260  0,05-0,15 01-0,5 180-230 0,06-0,20  0,1-0,5
H.1.2 TG 56-60 HRC X 210-260  0,05-0,15 01-0,5 180-230 0,06-0,20  0,1-0,5
H1.3 61-65HRC X 210-260  0,05-0,15 01-0,5 180-230 0,06-0,20  0,1-0,5
H.1.4 66-70 HRC X 210-260  0,05-0,15 01-0,5 180-230 0,06-0,20  0,1-0,5
H.2.1 Hierro blanco 400HB X 210-260  0,05-0,15 01-0,5 180-230 0,06-0,20  0,1-0,5
H.3.1 Fundicion gris endurecida 55HRC
CTB H40U / CTB H40C / CTB H41U / CTB H41C
Cadigo del filo de corte placa negativa® FN/EN
Cadigo del filo de corte placa positiva® FN/EN SN-B/TN-B
Ra (teor.) 1,0-3,2 1,6-3,2
indice Material Resistencia % EE? Ve f a Ve f a
H.11 46-55HRC X 190-250 0,03-0,15 0,03-0,5  180-250  0,03-0,2  0,05-0,7
H.1.2 eETETEE 56-60 HRC X 190-250 0,03-0,15 0,03-0,5  180-250  0,03-0,2  0,05-0,7
H1.3 61-65HRC X 190-250 0,03-0,15 0,03-0,5  180-250  0,03-0,2  0,05-0,7
H.1.4 66-70 HRC X 190-250 0,03-0,45 0,03-0,5  180-250  0,03-0,2  0,05-0,7
H.2.1 Hierro blanco 400HB X 190-250 0,03-0,15 0,03-0,5  180-250  0,03-0,2  0,05-0,7
H.3.1 Fundicion gris endurecida 55HRC
CTB H40U / CTB H40C / CTB H41U / CTB H41C
Cadigo del filo de corte placa negativa® EN-T / SN-E TN-E/SN-E
Cadigo del filo de corte placa positiva* EN-T/TN-E/SN-E TN-F
Ra (tedr.) 0,5-1,6 0,4-1,0
indice Material Resistencia % Er;i Ve f a Ve f a
H.1.1 46-55 HRC X 140-200 0,05-0,45 0,08-0,5 180-230 0,05-0,25  0,1-0,5
H.1.2 e 56-60 HRC X 140-200 0,05-0,15 0,08-0,5 180-230 0,05-0,25  0,1-0,5
H1.3 61-65 HRC X 140-200 0,05-0,45 0,08-0,5 180-230 0,05-0,25 0,1-0,5
H.1.4 66-70 HRC X 140-200 0,05-0,15 0,08-0,5 180-230 0,05-025  0,1-0,5
H.2.1 Hierro blanco 400 HB X 140-200 0,05-0,45 0,08-0,5 180-230 0,05-0,25 0,1-0,5
H.3.1 Fundicion gris endurecida 55HRC

o)
@ *Tener en cuenta el ancho del chaflan: cuanto mds ancho sea el chaflan, mas estable serd el filo.

0]
@ iLos datos de corte dependen en gran medida de condiciones externas tales como la estabilidad y sujecion de la herramienta, el material y el tipo de méaquina! Los
valores indicados son tedricos y deben aumentarse o reducirse dependiendo de las condiciones de uso, se pueden ajustar un £20 %.
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CTB H15U/CTB H15C
SN-C SN-E RN (Chaflan redondeado)
SN-C SN-E RN (Chaflan redondeado)
0,5-1,6 0,1-0,8 0,1-0,8
A f a, A f a, Ve f a,

140-200  0,06-0,2 0,08-0,3  120-180 0,06-025 01-04 130-210  0,06-02  0,08-0,3
140-200  0,06-0,2 008-03  120-180 0,06-025  0,1-04 130-210  0,06-02  0,08-0,3
140-200  0,06-0,2 008-0,3  120-180 0,06-025 01-04 130-210  0,06-02  0,08-0,3
140-200  0,06-0,2 008-03  120-180 0,06-025  0,1-04 130-210  0,06-0,2  0,08-0,3
140-200  0,06-0,2 008-0,3 120-180 0,06-025 01-04 130-210  0,06-02  0,08-0,3

CTB H21U/ CTB H20C / CTB H21C

TN-D TN-D/SN-D TN-E
SN-B TN-D/SN-C SN-D
0,8-3,0 0,5-2,0 0,35-2,5
A f a, A f a, Ve f a,

270-330 0,06-0,25 0,05-05  250-320 0,06-0,25 0,08-10 220-290 0,05-0,15 0,08-0,5
270-330 0,06-0,25 0,05-05  250-320 0,06-0,25 0,08-10 220-290 0,05-0,15 0,08-0,5
270-330 0,06-0,25 0,05-05 250-320 0,06-0,25 0,08-10  220-290 0,05-0,15 0,08-0,5
270-330 0,06-0,25 0,05-05  250-320 0,06-0,25 0,08-10 220-290 0,05-0,15 0,08-0,5
270-330 0,06-0,25 005-05  250-320 0,06-0,25 0,08-10 220-290 0,05-0,15 0,08-0,5

CTB H21U/CTB H20C/ CTB H21C

SN-G

TN-G/SN-F
01-05
Ve f a,

160-200  0,05-0,12  0,1-05
160-200 0,05-0,12  0,1-05
160-200  0,05-0,12  01-05
160-200 0,05-0,12  0,1-05
160-200  0,05-0,12  01-05

CTB H40U / CTB H40C / CTB H41U / CTB H41C

SN-C SN-D
SN-C/TN-D SN-D TN-D
0,8-3,0 0,8-2,0 0,5-1,6
vV f a, Ve f ap Ve f a

180-240 0,04-015 003-05  160-220 0,04-015 0,03-05  150-210 0,04-0,25 0,08-0,5
180-240 0,04-015 003-05  160-220 0,04-015 0,03-05 150-210 0,04-0,25 0,08-0,5
180-240 0,04-015 0,03-05  160-220 0,04-015 0,03-05  150-210 0,04-0,25 0,08-0,5
180-240 0,04-015 003-05  160-220 0,04-015 003-05 150-210 0,04-0,25 0,08-0,5
180-240 0,04-015 003-05  160-220 0,04-015 0,03-05  150-210 0,04-0,25 0,08-0,5

CTB H40U / CTB H40C / CTB H41U / CTB H41C

TN-F/SN-F SN-G
SN-F SN-G CCGW 120404[FNJ---
0,2-0,8 01-0,5
Ve f a Ve f a

130-200 0,04-015  0,1-05 120-190  0,04-012  01-05
130-200 0,04-015  01-05 120-190  0,04-0,12  01-05
130-200 0,04-015  01-05 120-190  0,04-012  01-05
130-200 0,04-015  01-05 120-190  0,04-0,12  01-05
130-200 0,04-015  01-05 120-190  0,04-012  01-05

0,03-0,15
0,03-0,15
0,03-015
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Datos de corte

Datos de corte plaquitas con diamante CTD PD20 / PS30 / PU20 / CD10 / MD05

a,=0,04-0,4 mm a,=04-1,0mm a,=04-2,5mm
Rugosidad superficial R, en ym Rugosidad superficial R, en ym Rugosidad superficial R, en pm
indice Grupo de materiales 2,5-5,0 5,0-10 2,5-5,0 5,0-10 2,5-5,0 5,0-10
CTD... CTD... CTD... CTD... CTD... CTD...
Material de corte PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/
@) cD10/MD0O5  CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MD05 CD10/MD0O5  CD10/MDO5
Vv, en m/min 400-2500 400-2500 400-2000 400-2000 400-1600 400-1600
Aleaci de alumini
N1 eaclones geauminio Material de corte PD20/CD10 PD20/CD10 PD20/CD10
N1 forjadosinSi @)
" £=0,05-0,5 mm/rev. v, en m/min 400-2500 400-2000 400-1600
) Material de corte  PD20/PU20 PD20/ PU20 PD20/ PU20 PD20/ PU20 PD20/ PU20 PD20/PU20
Vv, en m/min 400-2500 400-2500 400-2000 400-2000 400-1600 400-1600
Material de corte PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
Aleaciones de aluminio @) CcD10/MD0O5  CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MD05 CD10/MD0O5  CD10/MDO5
fundido Vv, en m/min 600-2000 600-2200 600-1800 600-2000 600-1500 600-1800
Si<12 % - endurecido Material de corte PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
N.21 o O CD10 CD10 CD10 CD10 CD10 CD10
Si=12-20% - no v, en m/min 400-2000 400-2200 400-1800 600-2000 400-1500 400-1800
endurecido .
£=0,05-0,5 mm/rev. o) Material de corte PS30 PS30 PS30 PS30 PS30
Vv, en m/min 600-2000 600-2200 600-1800 600-2000 600-1500
. PU20/CD10/ PU20/CD10/ PU20/CD10/ PU20/CD10/ PU20/CD10/ PU20/CD10/
© Materialdecorte g MDO5 MDO5 MDO5 MDO5 MDO5
. w Vv, en m/min 800-1200 400-1800 700-1000 400-1500 600-900 400-1200
Aleaciones de aluminio
N.2.2 fundido 0 Material de corte PU20/CD10 PU20/CD10 PU20/CD10
i) ISt v, en m/min 600-1800 600-1500 600-1200
=0,05-0,5 mm/rev. ¢
O Material de corte PU20 PU20
Vv, en m/min 600-1800 600-1500
Material de corte PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PS30/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/
@) CcD10/MD05  CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5 CD10/MD0O5  CD10/MDO5
Vv, en m/min 400-1800 300-1600 400-1600 300-1600 400-1400 400-1500
N.3.1 Cobrey aleaciones de . PD20/PU20/ PD20/PU20/ PS30/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/
N3.2 cobre @ Material decorte  PU20/CD10 CD10 CD10 CD10 CD10 CD10
N.3.3 {=0,05-0,5mm/rev. Vv, en m/min 300-1500 300-1500 400-1600 300-1500 400-1500 300-1400
=y Material de corte PD20/ PU20 PS30/PU20  PD20/PU20  PS30/PU20
Vv, en m/min 300-1800 300-1700 300-1600 200-1300
. PD20/CD10/ PD20/CD10/ PS30/CD10/
O Material de corte MDO5 MDO5 MDO5
Vv, en m/min 400-1200 300-1000 200-1000
Plésticos sin refuerzo )
g:; T p— 0 Material de corte PD20/CD10 PD20/CD10 PS30/CD10
" £=0,05-0,7 mm/rev. Vv, en m/min 300-1200 200-1000 200-900
e Material de corte PD20/CD10 PD20/CD10 PD20/CD10
Vv, en m/min 400-1200 300-1000 200-1000
Material de corte PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
@) CD10/MDO05 CcD10/MD05 CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5
Plasticos con refuerzo Vv, en m/min 500-1000 400-900 300-900 300-800 200-1200
(plasticos reforzados ) PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
3'2'12 confibradevidrioyde @ Materialdecorte o, cD10 cD10 CD10 CD10
" carbono) Vv, en m/min 400-900 300-800 200-900 200-800 200-1400
=0,05-0,7 mm/rev. .
i) Material de corte PU20 PU20 PU20 PU20
Vv, en m/min 500-1000 400-800 300-1000 300-800
) PD20/PS30/ PD20/PS30/ PD20/PS30/
031 Grafito Material de corte 150/ cp10 PU20/CD10 PU20/CD10
Vv, en m/min 100-3000 100-3000 100-3000

O Corte continuo

© Corteirregular

1 Corte interrumpido

09]206
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Datos de corte

Datos de corte para geometrias de rompevirutas-CB
-CB1

3D-Geometria con rompevirutas -CB1

a,enmm f,enmm/rev
Radio de corte

min. max. min. max.
0,1 mm 0,05 0,30 0,02 0,05
0,2 mm 0,06 0,40 0,03 0,08
0,4 mm 0,10 0,80 0,04 0,15
0,8 mm 0,15 1,00 0,08 0,20
1,2mm 0,30 1,50 0,12 0,25

Acabado y super acabado

Geometria de filo extremadamente afilado

Profundidad de corte a,: 0,05-1,5mm

Menor presion de corte para conseguir precisiones maximas
Para el mecanizado de piezas de paredes delgadas e inestables

> > > > >

-CB2

3D-Geometria con rompevirutas -CB2

a,enmm f,enmm/rev
Radio de corte
min. max. min. max.
: 0,2 mm 0,50 0,80 0,08 0,12
0,4 mm 0,60 1,50 0,08 0,20
0,8 mm 0,70 1,50 0,15 0,30
1,2mm 0,80 2,00 0,20 0,40

Semi acabado y acabado

Geometria de corte ligeramente negativa

Profundidad de corte a,: 0,5-2,0 mm

Gran calidad superficial con las tolerancias mds estrechas

Para el mecanizado de piezas macizas y también en condiciones estables

A
A
A
A
A

-CB3
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3D-Geometria con rompevirutas -CB3

a, enmm f,enmm/rev
Radio de corte
min. max. min. max.
0,4 mm 1,00 3,00 0,10 0,20
0,8mm 1,00 3,00 0,15 0,35

Medio y desbaste

Rompevirutas altamente agresivo
Profunidades de corte a,: 1,0-3,0 mm

Es necesario condiciones estables en la pieza
Debe utilizarse refrigeracion
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Datos de corte

Datos de corte para plaquitas negativas

-CF20 (Cermet) -F50
f a, f a,

Designacion min. Rec. max. min. Rec. max. min. Rec. max. min. Rec. max.

mm/rev. mm mm/rev. mm
CN.. 090304 006 015 025 02 05 15
CN.. 090308 010 020 030 04 10 20
CN.. 120404 005 045 025 03 05 15 006 015 025 02 06 15
CN.. 120408 007 015 025 03 05 15 010 020 030 04 10 20
CN. 120412 014 025 035 06 14 26
CN.. 120416
CN.. 160608
n CN.. 160612
CN.. 160616
CN.. 160624
CN.. 190608
CN.. 190612
CN.. 190616
CN.. 190624
CN.. 250024
DN.. 110402 004 010 020 01 04 23
DN.. 110404 005 045 025 03 05 15 006 015 025 02 06 15
DN.. 110408 007 015 025 03 05 15 010 020 030 04 10 20
DN.. 110412 014 025 035 06 14 26
DN.. 150404 006 015 025 02 06 15
’ DN.. 150408 010 020 030 04 10 20
DN.. 150412 014 025 035 06 14 26
DN.. 150416
DN.. 150604 005 015 025 03 05 15 006 015 025 02 06 15
DN.. 150608 007 015 025 03 05 15 010 020 030 04 10 20
DN.. 150612 010 020 030 05 07 15 014 025 035 06 14 26
DN.. 150616
SN.. 090308 010 020 030 04 10 20
SN.. 120404 006 015 025 02 06 15
SN.. 120408 010 020 030 04 10 20
SN.. 120412 014 025 035 06 14 26
SN.. 120416
SN.. 150608
n SN.. 150612
SN.. 150616
SN.. 190612
SN.. 190616
SN.. 190624
SN.. 250724
SN.. 250924
TN.. 110304 006 015 025 02 06 15
TN. 110308 010 020 030 04 10 20
TN.. 160404 005 045 025 03 05 15 006 015 025 02 06 15
TN.. 160408 007 015 025 03 05 15 010 020 030 04 10 20
A TN.. 160412 010 020 030 05 07 15 014 025 035 06 14 26
TN, 220404
TN, 220408
TN, 220412
TN, 220416
VN.. 160404 006 015 025 02 06 15
MO . 160408 010 020 030 04 10 20
VN.. 160412

WN.. 060404 005 015 025 03 0,5 15 006 015 025 02 0,6 15
WN.. 060408 007 015 025 03 0,5 15 010 020 030 04 1,0 2,0

WN.. 060412
A WN.. 080404 006 015 025 02 0,6 15
WN.. 080408 007 015 025 03 0,5 15 010 020 030 04 1,0 2,0

WN.. 080412 014 025 035 06 1,4 2,6
WN.. 080416

Afilado Estable

< >

(o]
@ Los datos proporcionados son orientativos. Es recomendable adaptarlos a las circunstancias actuales.
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Datos de corte

Designacion

CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
150412
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..
.220416
VN..

VN..

VN..

WN..
WN.
WN..
WN..
WN..
WN.
WN..

DN.

TN.

(e}
@ Encontrard informacion sobre los datos de corte de rompevirutas no recogidos en estas tablas en la — Péagina 220-227

cuttingtools.ceratizit.com

090304
090308
120404
120408
120412
120416
160608
160612
160616
160624
190608
190612
190616
190624
250924
110402
110404
110408
110412
150404
150408

150416
150604
150608
150612
150616
090308
120404
120408
120412
120416
150608
150612
150616
190612
190616
190624
250724
250924
110304
110308
160404
160408
160412
220404
220408
220412

160404
160408
160412
060404

.060408

060412
080404
080408

.080412

080416

-TFQ -XU -M50
f a, f a, f a,
min. Rec. max. min. Rec. max. min. Rec. max. min. Rec. max. min. Rec. max. min. Rec. max.
mm/rev. mm mm/rev. mm mm/rev. mm

010 015 035 04 1,0 30 008 o015 025 03 1,5 25 010 020 030 04 2,0 5,0
010 0,25 050 05 1,5 40 013 025 035 06 2,0 30 015 0,25 040 06 2,0 50
015 030 070 08 2,0 50 015 030 045 09 2,0 35 020 030 050 10 2,0 50
025 040 060 14 2,0 5,0

015 0,25 040 06 3,0 8,0

020 030 050 10 3,0 8,0

025 040 060 14 3,0 8,0

010 020 030 04 1,5 4,0

015 025 040 06 1,5 4,0

020 030 050 10 1,5 40

010 0,20 030 04 2,0 50

015 025 040 06 2,0 5,0

020 030 050 10 2,0 50

025 040 060 14 2,0 50

010 o045 030 04 1,0 30 008 o015 025 03 1,5 25 010 020 030 04 2,0 5,0
010 025 040 05 1,5 40 013 025 035 06 2,0 30 015 0,25 040 06 2,0 50
015 0,25 040 09 2,0 35 020 030 050 10 2,0 50

025 040 060 14 2,0 5,0

015 025 040 06 2,0 5,0

020 030 050 10 2,0 50

025 040 060 14 2,0 5,0

015 025 040 06 3,0 8,0

020 030 050 10 3,0 8,0

025 040 060 14 3,0 8,0

010 0,20 030 04 2,0 50

015 025 040 06 2,0 5,0

020 030 050 10 2,0 5,0

015 025 040 06 3,0 8,0

020 030 050 10 3,0 8,0

008 015 020 03 1,0 18 010 0,20 030 04 1,0 4,0

013 0,20 030 06 1,5 25 015 025 040 06 1,0 4,0

020 030 050 10 1,0 4,0

010 o018 035 04 0,8 3,0 010 0,20 030 04 1,0 3,0
010 0,20 050 05 1,5 3,0 015 0,25 040 06 1,0 3,0
020 030 050 10 1,0 30

008 015 025 03 1,5 25 010 020 030 04 1,5 4,0

010 025 050 05 1,5 40 013 022 035 06 2,0 30 015 0,25 040 06 1,5 4,0
015 030 070 08 2,0 50 015 025 045 09 2,0 35 020 030 050 10 1,5 4,0
025 040 060 14 1,5 4,0

Afilado Estable

<

09]209



CERATIZIT \ Performance

Datos de corte

Datos de corte para plaquitas negativas

-TMQ -M70
f a, f a,

Designacion min. Rec. max. min. Rec. max. min. Rec. max. min. Rec. max.

mm/rev. mm mm/rev. mm
CN..090304
CN.. 090308
CN.. 120404
CN.. 120408 020 040 065 08 30 50 020 030 045 08 30 60
CN.. 120412 025 05 08 10 30 60 025 040 060 12 30 60
CN.. 120416 030 045 070 16 30 60
CN.. 160608 020 030 045 08 40 80
n CN.. 160612 025 040 060 12 40 80
CN.. 160616 030 045 070 16 40 80
CN.. 160624 040 0,70 120 24 40 80
CN.. 190608 020 030 045 08 45 90
CN.. 190612 025 040 060 12 45 90
CN.. 190616 030 045 070 16 45 90
CN.. 190624 040 070 120 24 45 90
CN.. 250924 040 070 120 24 60 130
DN.. 110402
DN.. 110404
DN.. 110408 020 025 045 08 20 50
DN.. 110412 025 035 060 12 20 50
DN.. 150404
’ DN.. 150408 020 025 045 08 25 60
DN.. 150412 025 035 060 12 25 60
DN.. 150416 030 040 070 16 25 60
DN.. 150604
DN.. 150608 015 030 050 08 25 50 02 02 045 08 25 60
DN.. 150612 020 040 060 10 30 50 025 035 060 12 25 60
DN.. 150616 030 040 070 16 25 60
SN.. 090308
SN.. 120404
SN.. 120408 020 030 050 08 30 60
SN.. 120412 025 040 065 12 30 60
SN.. 120416 030 045 070 16 30 60
SN.. 150608
n SN.. 150612 025 040 065 12 40 80
SN.. 150616 030 045 075 16 40 80
SN.. 190612 025 040 065 12 45 90
SN.. 190616 030 045 075 16 45 90
SN.. 190624 040 070 120 24 45 90
SN.. 250724
SN.. 250924 040 070 120 24 60 130
TN.. 110304
TN.. 110308
TN.. 160404
TN.. 160408 020 025 045 08 25 60
A TN.. 160412 025 035 060 12 25 60
TN.. 220404 015 020 030 04 30 70
TN.. 220408 020 025 045 08 30 70
TN.. 220412 025 035 060 12 30 70
TN.. 220416 030 040 070 16 30 70
VN.. 160404
MO . 160408
VN.. 160412
WN.. 060404
WN.. 060408 020 030 045 08 20 40

WN.. 060412 025 040 060 12 2,0 4,0
A WN.. 080404

WN.. 080408 020 030 065 08 3,0 50 020 030 045 08 25 50

WN.. 080412 025 040 085 1,0 3,0 6,0 0,25 040 0,60 1,2 2,5 5,0
WN.. 080416 030 045 0,70 16 2,5 5,0
Afilado Estable

< >

(o]
@ Los datos proporcionados son orientativos. Es recomendable adaptarlos a las circunstancias actuales.
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Datos de corte

-R28 -R58 -R88
f a, f a, f a,
Designacion min. Rec. max. min. Rec. max. min. Rec. max. min. Rec. max. min. Rec. max. min. Rec. max.

mm/rev. mm mm/rev. mm mm/rev. mm

CN..090304

CN..090308

CN.. 120404

CN.. 120408 025 03 05 08 30 70 02 o045 070 10 30 70

CN.. 120412 030 o4 o070 10 30 70 030 05 08 15 30 70

CN.. 120416 030 o060 09 15 30 70 035 065 100 20 30 70

CN.. 160608

CN.. 160612 030 o4 070 10 40 90 030 055 08 15 40 90

CN.. 160616 03 o060 09 15 40 90 035 065 100 20 40 90

CN.. 160624 040 075 120 25 40 90 040 070 120 20 50 90
CN.. 190608

CN.. 190612 03 o045 070 10 55 120 035 055 08 15 55 120

CN.. 190616 03 o060 09 15 55 120 040 o065 100 =20 55 120 040 070 100 20 50 120
CN.. 190624 035 065 100 20 55 120 040 o075 120 25 55 120 040 o070 120 20 50 120
CN..250924 045 080 130 25 80 160 060 100 150 35 100 180
DN.. 110402

DN.. 110404

DN.. 110408

DN.. 110412

DN.. 150404

DN.. 150408

DN.. 150412

DN.. 150416

DN.. 150604

DN.. 150608

DN.. 150612 025 o045 070 10 25 60 030 050 08 15 25 60

DN.. 150616 030 o060 08 15 25 60 035 060 09 20 25 60

SN..090308

SN.. 120404

SN.. 120408 025 045 070 10 30 70

SN.. 120412 030 055 08 15 30 70

SN.. 120416

SN.. 150608

SN.. 150612 030 03 070 10 40 90 030 05 08 15 40 90

SN.. 150616 03 o060 09 15 40 90 035 065 100 20 40 90

SN.. 190612 035 055 08 15 55 120

SN.. 190616 03 o060 09 15 55 120 040 o065 100 20 55 120 040 070 100 20 50 120
SN.. 190624 040 075 120 20 55 120 040 070 120 20 50 120
SN.. 250724 03 o065 100 20 70 160 045 080 130 25 80 160 060 100 150 35 10,0 180
SN.. 250924 03 o065 100 20 70 160 045 080 130 25 80 160 060 100 150 35 10,0 180
TN.. 110304

TN.. 110308

TN.. 160404

TN.. 160408

TN.. 160412

TN.. 220404

TN.. 220408

TN.. 220412 030 050 080 15 30 70

TN..220416 030 055 08 15 30 70

VN.. 160404

VN.. 160408

VN.. 160412

WN.. 060404

WN.. 060408

WN.. 060412

WN.. 080404

WN.. 080408

WN.. 080412

WN.. 080416

Afilado Estable

< |

(e}
@ Encontrard informacion sobre los datos de corte de rompevirutas no recogidos en estas tablas en la — Péagina 220-227
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Datos de corte

Datos de corte para plaquitas negativas

-F30 -M30
f a, f a,
Designacion min. Rec. max. min. Rec. max. min. Rec. max. min. Rec. max.

mm/rev. mm mm/rev. mm

CN..090304

CN..090308

CN.. 120404 005 015 025 04 1,0 2,0

CN.. 120408 010 022 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45
CN.. 120412 020 030 050 12 2,5 50
CN.. 120416 025 035 05 16 2,5 50

CN.. 160608
CN.. 160616

CN.. 160624
CN.. 190608
CN.. 190612
CN.. 190616
CN.. 190624
CN..250924
DN.. 110402
DN.. 110404 005 015 025 04 1,0 2,0
DN.. 110408 010 020 035 08 1,5 25 015 025 040 10 20 45
DN.. 110412 020 030 050 12 2,0 45
DN.. 150404
’ DN.. 150408
DN.. 150412
DN.. 150416
DN.. 150604 005 015 025 04 1,0 2,0
DN.. 150608 010 020 035 08 1,5 25 015 025 040 10 2,0 55
DN.. 150612 020 030 050 12 20 55
DN.. 150616
SN..090308
SN.. 120404 010 015 030 04 1,0 2,0
SN.. 120408 015 020 040 08 1,5 25 020 025 045 10 20 45
SN.. 120412 015 020 040 12 1,8 25 025 030 050 12 2,0 50
SN.. 120416

SN.. 150608
n SN.. 150612
SN.. 150616

SN.. 190612
SN.. 190616
SN.. 190624
SN.. 250724
SN.. 250924
TN.. 110304
TN.. 110308
TN.. 160404 005 015 025 04 10 20
TN.. 160408 010 015 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45
A TN.. 160412 020 030 050 12 20 45
TN, 220404
TN.. 220408
TN.. 220412
TN. 220416
VN.. 160404 008 010 020 04 10 20
MO . 160408 010 045 030 08 15 25 015 025 040 10 15 40
VN.. 160412
WN.. 060404 005 015 025 04 10 20
WN.. 060408 010 020 030 08 15 25 015 025 040 10 15 35

WN.. 060412 020 030 045 12 1,5 4,0
A WN.. 080404 005 015 025 04 1,0 2,0

WN.. 080408 010 020 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45
WN.. 080412 020 030 050 12 20 50
WN.. 080416

Afilado Estable

< >

(o]
@ Los datos proporcionados son orientativos. Es recomendable adaptarlos a las circunstancias actuales.
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Datos de corte

Designacion

CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
150412
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..
.220416
VN..

VN..

VN..

WN..
WN.
WN..
WN..
WN..
WN.
WN..

DN.

TN.

(e}
@ Encontrard informacion sobre los datos de corte de rompevirutas no recogidos en estas tablas en la — Péagina 220-227
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090304
090308
120404
120408
120412
120416
160608
160612
160616
160624
190608
190612
190616
190624
250924
110402
110404
110408
110412
150404
150408

150416
150604
150608
150612
150616
090308
120404
120408
120412
120416
150608
150612
150616
190612
190616
190624
250724
250924
110304
110308
160404
160408
160412
220404
220408
220412

160404
160408
160412
060404

.060408

060412
080404
080408

.080412

080416

-M60 -M34
f a, f a,
min. Rec. max. min. Rec. max. min. Rec. max. min. Rec. max.
mm/rev. mm mm/rev. mm
008 o042 018 10 1,5 3,0
025 030 050 15 2,5 60 010 0415 035 10 1,8 3,5
030 03 055 20 3,0 60 013 020 040 15 2,0 4,0
030 040 060 20 3,0 60 015 025 045 20 3,0 4,5
030 03 055 20 3,0 8,0
008 o012 018 08 1,2 2,5
010 015 030 10 1,8 3,5
013 0,20 038 15 2,0 40
025 030 045 15 2,5 60 010 0415 030 10 1,8 3,5
030 040 055 15 2,5 60 013 020 038 15 2,0 4,0
030 03 050 15 2,0 60 015 025 040 10 2,0 4,0
030 040 055 20 2,5 60 015 025 045 15 2,5 45
030 040 060 20 2,5 6,0
025 0,25 045 15 2,5 50 010 o045 035 10 2,0 4,0
030 030 055 20 2,5 55
010 o015 035 10 2,0 4,0
013 0,20 040 15 2,5 4,0
015 0,25 045 20 2,5 45
007 o410 018 08 1,2 2,0
010 015 020 10 1,5 2,5
013 018 025 15 1,8 3,0
025 030 045 15 2,0 4,0
030 035 050 20 2,5 45
025 030 050 15 2,0 50 010 015 035 10 2,0 4.0
030 0,3 055 20 2,5 55 013 020 040 15 2,0 4,0
Afilado Estable

<

'

09]213



CERATIZIT \ Performance

Datos de corte

Datos de corte para plaquitas positivas

-CF05 -SF
f a, f a,

Designacion min. Rec. max. min. Rec. max. min. Rec. max. min. Rec. max.

mm/rev. mm mm/rev. mm
CC..060200 002 0035 005 01 04 15
CC..060201 002 0035 005 02 04 15
CC..060202 003 008 012 o1 03 13 003 01 015 02 04 15
CC..060204 005 o040 012 o1 03 13 005 o1 02 02 06 15
CC..060208 005 0425 02 02 1 1,5
CC..09T300 002 0035 005 02 075 2
CC..09T301 002 0035 005 02 075 2
n CC..09T302 003 008 012 01 03 13 005 0075 01 02 075 2
CC..09T304 005 010 022 02 04 13 005 012 02 02 075 2
CC..09T308 006 043 025 02 04 13 005 0125 025 04 1 2
CC..09T312
CC.. 120402 005 0075 01 02 08 25
CC.. 120404 005 012 02 02 1 25
CC.. 120408 008 015 025 04 1 25
CC.. 120412 008 015 025 04 15 25
DC.. 0702005
DC..070201
DC..0702015
DC..070202 003 008 012 o1 03 13 003 o1 015 01 04 15
DC..070204 005 010 022 02 04 13 005 012 02 02 06 15
DC..070208
’ DC.. 1173005
DC.. 117301
DC.. 1173015
DC.. 117302 003 008 012 01 03 13
DC.. 117304 005 010 022 02 04 13 005 012 02 02 07 2
DC.. 117308 006 013 025 02 04 13 008 015 025 04 1 2
DC.. 117312
RC..0602MO
RC..0803MO
RC.. 1003M0
o RC.. 1204MO
RC.. 1606M0
RC..2006MO
RC..2507MO
SC..097T304 005 010 022 02 04 13 005 012 02 02 07 2
SC..097308 006 013 025 02 04 13 008 015 025 04 1 2
SC.. 120408 008 015 025 04 1 25
SC.. 120412
TC.. 090204
TC.. 110202 003 008 012 01 03 13
TC.. 110204 005 040 022 02 04 13 005 012 02 02 07 2
TC.. 110208 006 013 025 02 04 13 008 015 025 04 1 2
A TC.. 16T302
TC.. 16T304 005 010 022 02 04 13 005 012 02 02 08 25
TC.. 167308 008 015 025 04 1 25
TC.. 16T312
TC.. 220408
VC.. 1103005
VC.. 110301
VC.. 1103015
VC.. 110302 003 006 012 01 03 13 002 008 015 01 04 15
VC.. 110304 005 008 022 02 04 13 005 01 02 02 06 15
MO \c. 110308 008 012 022 04 1 15
VC.. 160402
VC.. 160404 005 008 022 02 04 13 005 01 02 02 07 2
VC.. 160408 006 010 022 02 04 13 008 012 022 04 1 2
VC.. 160412
VC.. 220530
WC..020102 002 0075 01 01 04 1
A WC..020104 002 01 02 01 06 15
Afilado Estable

< !

(o]
@ Los datos proporcionados son orientativos. Es recomendable adaptarlos a las circunstancias actuales.
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Datos de corte

-CF55 -SMF -SM
f a, f a, f a,

Designacion min. Rec. max. min. Rec. max. min. Rec. max. min. Rec. max. min. Rec. max. min. Rec. max.

mm/rev. mm mm/rev. mm mm/rev. mm

CC..060200
CC..060201
CC..060202 004 012 02 0,2 0,6 2,5
CC..060204 005 012 022 02 0,5 13 007 015 025 03 0,7 2 0,08 017 03 04 0,8 2,5
CC..060208 01 0,47 027 06 1 2 012 02 035 08 1 2,5
CC..09T300
CC..09T301
CC..09T302
CC..09T304 005 012 022 072 0,5 13 007 015 025 03 0,8 25 008 017 03 04 1 3
CC..09T308 006 015 025 02 0,5 1,3 01 047 027 06 1 25 012 02 035 08 1,2 3
CC..09T312 015 022 04 1,2 1,5 3
CC.. 120402
CC.. 120404 005 012 022 02 0,5 13 007 015 025 03 1 3 0,08 017 03 04 1,2 35
CC.. 120408 0,1 0,7 027 06 1,2 3 012 02 035 08 1,5 B15)
CC.. 120412 015 022 04 1,2 2 3,5
DC.. 0702005
DC..070201
DC..0702015
DC.. 070202 003 0110 012 01 0,4 1,3 004 012 02 0,2 0,6 2,5
DC..070204 005 0112 022 072 0,5 13 007 015 025 03 0,7 2 008 017 03 0,4 0,8 2,5
DC..070208 0,1 017 027 06 1 2 012 0,2 0,3 0,8 1 2,5
DC.. 11T3005
DC.. 117301
DC.. 11T3015
DC.. 117302
DC.. 117304 005 0112 022 072 0,5 13 007 015 025 03 0,8 2,5 08 017 03 0,4 1 3
DC.. 117308 006 015 025 072 0,5 13 0,1 017 027 06 1,2 25 012 02 035 08 1,2 3
DC.. 11T312 015 022 04 1,2 1,7 3
RC..0602M0O 0,2 0,3 05 0,2 0,5 15
RC..0803M0 0,2 0,3 0,6 0,2 0,6 2
RC.. 1003M0 025 04 0,7 0,2 0,7 2,5
RC.. 1204MO 0,3 0,5 08 0,2 0,8 3
RC.. 1606MO 015 03 06 025 2 3,5 0,4 0,6 1 0,3 1 3,5
RC..2006M0O 0,5 0,8 12 0,4 1,2 4
RC..2507MO 0,6 0,9 14 0,6 2 5
SC..09T304 005 012 022 072 0,5 13 007 015 025 03 0,8 25 008 0417 03 04 1 3
SC..09T308 006 015 025 02 0,5 1,3 01 047 027 06 1 25 012 02 035 08 1,2 3
SC.. 120408 0,1 017 027 06 1,2 S 012 02 035 08 1,5 B15)
SC.. 120412 015 022 04 1,2 2 3,5
TC..090204 008 012 02 04 0,8 2
TC.. 110202 0,08 0,1 0,2 04 0,6 3
TC.. 110204 005 012 022 02 0,5 13 012 02 035 08 1,2 3
TC.. 110208 01 047 027 06 1 25 012 02 035 08 1,2 3
TC.. 167302
TC.. 167304 007 015 025 03 1 3 008 017 03 0,4 1,2 3,5
TC.. 167308 006 015 025 02 0,5 1,3 01 047 027 06 1,2 3 012 02 035 08 1,5 8i5
TC.. 167312 015 022 04 1,2 1,7 3,5
TC..220408 012 02 035 08 2,5 6
VC.. 1103005
VC.. 110301
VC.. 1103015
\VC.. 110302 005 o1 018 02 0,5 2
VC.. 110304 005 0110 022 072 0,5 13 007 015 023 03 0,7 2
VC.. 110308
VC.. 160402
VC.. 160404 005 0110 022 072 0,5 13 007 015 023 03 0,8 25 008 o017 025 04 1 3
VC.. 160408 006 012 022 02 0,5 1,3 01 047 027 06 1 25 012 0,2 0,3 0,8 1,2 3
VC.. 160412 015 022 032 12 1,5 3
VC.. 220530
WC..020102
WC..020104

Afilado Estable

< >

(e}
@ Encontrard informacion sobre los datos de corte de rompevirutas no recogidos en estas tablas en la — Péagina 220-227
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Datos de corte

Datos de corte para plaquitas positivas

Designacion

CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
o
CC..097304
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
DC..
DC..
DC..
DC..
DC..

DC

o -
DC..
DC..
DC..
DC..
DC..
DC..
RC..
RC..
RC..
RC..
RC..
RC..
RC..
SC.
SC..
SC..
SC..
TC..
TC..
TC..
TC..
A ¢
TC.. 167304
TC..
TC..
TC..
VC..
VC..
VC..
VC..
VC..
VC..
VC..
VC..
VC..
VC..

©

060200
060201
060202
060204
060208
097300
097301
0971302

0971308
097312
120402
120404
120408
120412
0702005
070201
0702015
070202
070204
070208
1173005
117301
1173015
117302
1T304
117308
17312
0602M0
0803MO0
1003M0
1204MO0
1606MO
2006M0
2507M0

.09T304

097308
120408
120412
090204
110202
110204
110208
167302

167308
167312
220408
1103005
110301
1103015
110302
110304
110308
160402
160404
160408
160412
220530

a WC..020102
WC..020104

-SMQ -M25
f a, f a,
min. Rec. max. min. Rec. max. min. Rec. max. min. Rec. max.
mm/rev. mm mm/rev. mm

006 013 020 02 1,1 2,0

010 025 04 04 2 4 006 014 022 02 1,2 2,2

015 030 05 0,8 2 4 010 0,20 030 04 1,8 3,2

010 025 04 0,4 2 4

015 030 05 0,8 2 4
0,04 0,09 0,13 01 0,9 1,6

010 o418 025 04 1,5 3 006 0412 018 072 1,1 2,0
0,04 010 0,16 0,1 1,1 2,0

010 025 04 0,4 2 4 006 014 022 02 1,2 2,2

015 030 05 0,8 2 4 010 0,20 030 04 1,8 3,2
006 013 020 02 1,2 2,2
006 014 022 02 1,6 3,0
010 0,20 030 04 1,9 3,4
006 013 020 02 1,2 2,2
010 o015 025 04 1,4 3,0

Afilado Estable

<%

!

(o]
@ Los datos proporcionados son orientativos. Es recomendable adaptarlos a las circunstancias actuales.
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Datos de corte

Designacion

060200
..060201
060202
.060204
060208
097300
..09T301
.09T302
. 097304
097308
. 097312
. 120402
. 120404
. 120408
. 120412
..0702005
..070201
..0702015
..070202
..070204
..070208
. 1173005
. 117301
. 1173015
. 117302
. 117304
. 117308
. 117312
..0602M0
..0803M0
.. 1003MO
. 1204M0
. 1606M0
..2006MO
. 2507M0
. 097304
097308
. 120408
. 120412
..090204
. 110202
. 110204
.. 110208
. 167302
. 167304
.. 167308
. 167312
.220408
.. 1103005
. 110301
. 1103015
. 110302
. 110304
.. 110308
.. 160402
.. 160404
.. 160408
. 160412
VC..

220530

WC..020102
WC..020104

(e}
@ Encontrard informacion sobre los datos de corte de rompevirutas no recogidos en estas tablas en la — Péagina 220-227

cuttingtools.ceratizit.com

-M55 -F05
f a, f a,
min. Rec. max. min. Rec. max. min. Rec. max. min. Rec. max.
mm/rev. mm mm/rev. mm
006 013 020 04 1,5 2,6
008 016 024 04 1,7 3,0
012 024 035 08 2,4 4,0
008 018 028 04 2,2 4,0
012 0,26 040 08 28 48
0,02 0,025 004 0,1 1 2
0,02 0,03 005 01 1 2
0,02 0,04 0075 01 1 2
0,02 005 0,1 0,1 1 2
006 014 022 04 1,3 2,2
008 016 024 08 1,6 2,4
0,02 0,025 004 0,1 1,25 25
0,02 0,03 005 01 1,25 25
0,02 0,04 0075 01 1,25 25
0,02 0,075 0,1 0,1 1,25 25
008 0116 024 04 1,7 30 002 o1 025 01 1,25 25
012 0,24 035 08 2,4 4,0
012 0,24 035 08 24 4,0
012 0,26 040 08 28 48
006 012 018 04 1,3 2,2
006 014 022 04 1,4 2,4
012 024 035 08 2,6 4.4
0,02 0,025 004 01 1,25 25
0,02 0,03 005 01 1,25 25
0,02 0,04 0075 01 1,25 25
0,02 0,075 0,1 0,1 1,25 25
002 015 025 01 1,25 25
008 014 020 04 1,7 3,0
012 021 030 08 2,1 3,4
Afilado Estable

<%
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Datos técnicos

Gama de usos de las calidades CBN

2
3
]
s
g
©
£
3
&
= . L
o De3|g.nac|on del Propiedades Gama de aplicaciones
material de corte
Contenidode  Aglutinante
PCBN principal
é CTB S05U 90 % Hierro fundido duro (NiHard), hierro fundido
§ CTB S10C 95 % Hierro fund|dg (GG25), acero sinterizado,
RS stper aleaciones
£ CTB S10U 95 % Hierro fundido, acerp sinterizado, super
S aleaciones
;_g; CTB S20C 90 % Fundicion noldular, aceros sinterizados,
super aleaciones
CTB H15C 40 % TiN )
i Aceros templados a partir de 32 HRC

— CTB H15U 40 % TiN
gﬁ CTB H20C 65 % TiCN 48-62 HRC
& CTB H21C 65 % TiCN 52-65HRC
o
= CTB H21U 65 % TiCN 52-65HRC
D
= CTB H40C 55 % TiN 48-65HRC
o
=3 CTB H40U 65 % TiN 54-65HRC
e CTB H41C 65 % TiN 48-65HRC

CTB H41U 65 % TiN 54-65HRC

CBN - La siguiente generacion

Tecnologia Sandwich

El tnico sistema (patentado) para colocar capas de CBN sobre ambas caras de un nicleo de metal duro en un solo proceso, por un lado
reduce considerablemente el precio de los filos de corte, y por el otro permite el uso de calidades CBN perfeccionadas.

Tipo de material /

Dureza ISO
S
8
G
8
e 5
T @
o B £
Tipo de corte s 8 & 2
T << << wl
BN S | H
De continuo a muy interrumpido 05 05
10 10 10
De continuo a medianamente interrumpido 10 10 10
20 20 20
Continuo 15
15
) ) ‘ ) 20
De continuo a ligeramente interrumpido 20
20
‘ ) 40
Corte interrumpido
40
Muy int id 40
uy interrumpido
Yy p 40

iFilos preparados especialmente! Para obtener la mayor eficiencia en cualquier situacion, dispone de las nuevas plaquitas CBN sandwich
con un maximo de hasta 8 tipos de filos distintos.

Prueba plaquitas CBN

La plaquita de prueba CNGA se ha disefiado especificamente para encontrar de forma rapida y efectiva, el filo
mas adecuado para la respectiva aplicacion. La plaquita esta prevista de 4 filos diferentes. El filo de corte con
mayor rendimiento muestra el chaflan adecuado.

N° de articulo
71499 ...

290
292
294

09]218

Designacion

Filo de corte 1  Filo de corte 2

0098 011C
CNGA 120408XN_L2 CTBS20C ) 1o 10 011 mm 15°)

009D 011E
CNGA 120408XN_L2 CTBH20C oot 0 01 o e

009D 01E
CNGA 120408XN_L2 CTBHAOC ("2 0 (011 26°)

Chaflanes (BN x GB)

BN

Precio/€
Filo de corte 3  Filo de corte 4
(0114?111;112 20°) (0,18211n§Fx 30°) 31,56
(0714(r)n1nﬁFx 30°) (0,18(r)n1n§Fx 309) 31,56
(0113?111;& 259) (0,14%'; 30°) 31,56

cuttingtools.ceratizit.com
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Datos técnicos

Diamante como material de corte

Materiales de corte

CTD CD10 (CVD)

Grano fino (N10)

A Filos de corte perfectos
A Sin presion de corte

CTD PD20 (PKD)
Grano fino (N20)

A Filos de corte muy afilados

Garantiza

a Superficies 0ptimas

a Piezas de trabajo sin rebaba
a Largavida util de herramienta
a Minimas fuerzas de corte

4 Alta fiabilidad del proceso

Completo programa de plaquitas de desbaste y acabado,

y plaquitas rascadoras para mecanizar aluminio, metales no

férricos, plasticos, etc.

CTD PU20 (PKD)
Grano grueso (N20)

A Filos de corte muy afilados A Filos de corte afilados

CTD PS30 (PKD)
Grano grueso (N30)

A Tolerancias muy estrechas

A Lamayor resistencia al desgaste
con tenacidad mas elevada

A Conductibilidad térmica muy
elevada

Propiedades

A Menor presion de corte que con el
PDC-S

A Tolerancias ajustadas

A Buenaresistencia al desgaste y
mayor dureza

A Bajapresion de corte
A Tolerancias ajustadas

A Muy altaresistencia al desgaste
combinada con alta tenacidad

A Bajapresion de corte

A Tolerancias estrechas

A Menor resistencia al desgaste que
con el PDC con tenacidad elevada

Apto para super acabado hasta semi
acabado de todos los materiales y
metales no férricos con bajo y hasta
muy alto contenido de elementos
abrasivos (p.e. Si)

Material

(p.e.Si)

Geometrias de corte

Angulo de desprendimiento neutro:

A Mayor presion de corte

A Mayor temperatura de mecanizado
A Mejor calidad superficial

A Para piezas de trabajo mds estables

Geometrias de rompevirutas-CB

A Control de viruta fiable
A |deal para aluminio con bajo contenido de impurezas
A ParaaplicacionesF | M | R

Indicaciones sobre el uso del Diamante

Apto para acabado y super acabado
de todos los materiales no férricos con no férricos con muy alta proporcion
bajo contenido de elementos abrasivos de elementos abrasivos. Alta tasa de

Adecuado para el desbaste y acabado

de metales no férricos y materiales Adecuado para acabado fino de todos

eliminacion de viruta para plasticos  elementos abrasivos.
reforzados con fibra, como CFK'y GFK.

Angulo de desprendimiento positivo:

A Menor presion de corte

A Menor temperatura de mecanizado

A |eve reduccion de la calidad superficial
A Parapiezas de trabajo inestables

A Mejor precision dimensional

A Eluso de refrigerante generalmente no es necesario, pero su empleo facilita la evacuacion de viruta.
A Tener en cuentala reaccion quimica con los elementos que forman los carburos (PCD)

A Tener presente la interaccion térmicay la temperatura critica:
PCD: 600 °C, CVD: 700 °C
Refrigeracion en funcion del material a trabajar.

cuttingtools.ceratizit.com
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Herramientas de torneado de plaquitas
Datos técnicos

Rompevirutas estandar / Aplicacion

Negativa

-CF /-CF20

A Nivel de acabado de
precision maxima

A Filos de corte afilados para
fuerzas de corte reducidas

A Buen control de viruta
también con profundidades
de corte reducidas

-F40

A Geometria de acabado para
el mecanizado de aceros

A Buen control de viruta

A |deal para copiado

-F50

A Geometria de acabado para
el mecanizado fino

A Aceroy aceros inoxidables

A Muy buen control de viruta

A Alta calidad superficial

TFQ

A Geometria con filos
rascadores

A Desde acabado hasta
mecanizado medio

A Avances muy elevados

A Gran calidad de la superficie

XU

A Desde acabado hasta
desbaste ligero

A Rompevirutas universal

A Copiado

A Excelente deformacion de
la viruta

A Fuerzas de corte reducidas

Aplicacion principal Acero y Fundicion, Uso ampliado Aceros inoxidables

-FMS

A Paraacabado a mecanizado
medio

A Muy buen control de la
viruta

A Rompevirutas universal

A Bajasfuerzas de corte

09]220

Modelo

Corte continuo

O

CTEP110/TCM10
CTEP110/TCM10
CTEP110/TCM10

Corte irregular

o

CTCP125 CTCP125

CTCP125 CTCP125

Corte interrumpido Corte

=
;B

a o

() mm mm &
= CN..

DN..

TN..

WN..

I .

&
VN..

CTCP115/CTCP125 CTCP115/CTCP125/CTCP135
CTCP135

CTEP110/CTCP115 CTCP115/CTCP125
CTEP110

CTEP110/CTCP115  CTCP115/CTCP125

\

CTCP115/CTCP125 (CTCP115/CTCP125

CTCP115 CTCP115/CTCP125

CT-P15/CT-P25 CT-P15/ CT-P25
CT-P15/CT-P25 CT-P25
CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25

WO N N0 120

CTCP135
CTCP135 . CN..
2 DN..
SN..
N..
UN..
WN..
R 0,15
I CN..
DN..
WN..
CTCP125
o 0,15
e CN..
DN..
UN..
WN..
CT-P25
S 0,15
S CN..
DN..
VN..
WN..
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CERAT'Z'T Herramientas de torneado de plaquitas

Datos técnicos

Rompevirutas estandar / Aplicacion

Corte continuo Corte irregular Corte interrumpido Corte

<

Negativa Modelo g
@) O %) 2 -

- mm mm &

-M40 CTCP125 CTCP125

A Geometria estable & o

A Avances medios CTCP125 CTCP125 '

A Uso universal VAL

A Buen control de viruta PP

y I N I O

-M50 s/ CTCP115/CTCP125  CTCP125/CTCP135
A Mecanizado medio CTCP115 CTCP125 CTCP135 8 025 CN..
A Laopcion preferente para %ng.llfo’fgf&ffo/ [i:TTcglgiso//[i:T'nglgzso/ CTCP125/CTCK120 ™ DH..
mecanizado de acero SN..
A Uso universal TN..
A Campo de aplicacion amplio o . VN..
S WN..

M N I 0 0204

-TMQ CTCP115 CTCP125
A Geometria de filos k CTCP125 CTCP125 o
rascadores CTCP125 CTCP125 § 028 CN..
A Mecanizado de desbaste de DN..
ligero a medio WN..
A Velocidades de avance muy S | "
elevadas ===
s Grencalidadcelaswperioe M| I I 000 02000
-MRS CT-P15/CT-P25/CT-P35  CT-P15/CT-P25/CT-P35 CT-P25/CT-P35

14 :
A Paramecanizado medio a / \ CT—P15/ CT-P25 CT—P25/ CT-P35 CT-P35 °° 0,2
o )
T

A Muy adecuada para piezas u if‘ 1_".\’|—! o
con corteza de fundicion = l ‘ HH o
; e e .
o forja
A Funciona muy bien en corte M

nierumpiee R I N

Aplicacion principal Acero y Fundicion, Uso ampliado Aceros inoxidables

-M70 CTCK110/CTCK120/CTCP115  CTCP115/CTCP125 CTCP125/CTCP135
A Mecanizado de desbaste de k CTCP115 CTCP125 CTCP135 ‘,; 03 oN
ligero a medio e Sroeesl CTCK120/CTCP125  CTCP125/CTCK120 ™~ DN.,
A (Corteza de forjay de fundido SN
A Filo de corte estable S TN"
A Corte interrumpido == W
A Piezas con corteza de forja M -
B e ——_—
NMA
A Mecanizado de desbaste 3 CN..
A Filo de corte estable CTCK110 CTCK110/CTCK120 CTCK120 ' DN..
A Para materiales de viruta SN..
corta TN..
A Primera opcion en hierro EEsEEEE] WN..
UTEEE R R 150-4,50 0,20-0,80
-R28 CTCP115/CTCP125 CTCP115/CTCP135/CTCP125 CTCP135
A Geometria de desbaste de una CTCP115/CTCP125  CTCP125/CTCP135 CTCP135 2 0,35
solacara CTCP115 CTCP125 CTCP135 N CN..
A (ilindrado, refrentado y copiado M DN..
A Profundidades de corte cambiantes ———— SN..
A Aceros con dureza reducida S8 EEEE

(<800 N/mm?)

+ Bueneontolgevit R I N
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Herramientas de torneado de plaquitas

Datos técnicos

Rompevirutas estandar / Aplicacion

Aplicacion principal Acero y Fundicion,
Uso ampliado Aceros inoxidables

Aplicacion principal Aceros inoxidables,
Uso ampliado Acero y Super aleaciones

09]222

Corte continuo Corte irregular Corte interrumpido
Negatlva Modelo _
O O )
-R58 CTCP115/CTCP125 CTCP115/CTCP135/CTCP125 CTCP135
A Geometria de desbaste de CTCP115/CTCP125  CTCP125/CTCP135 CTCP135

A
A

A
A

unasola cara

Cilindrado y refrentado
Cortes ligeramente
interrumpidos

Fuerzas de corte reducidas

A I I 0

-R88 CTCP115/CTCP125 CTCP115/CTCP125/CTCP135 CTCP135

A

CTCP115/CTCP125  CTCP115/CTCP125 CTCP135 &

N

Geometria de desbaste de una
sola cara

Cilindrado y refrentado
Velocidades de avance muy
elevadas

Profundidades de corte elevadas

Corte

Qo
Geometria

)
CTCP115 CTCP115/CTCP125 CTCP125 i % 8“
SN..

TN..

0,5

CTCP115 CTCP115/CTCP125 CTCP125 Z
SN..

Corteseltamente nertumpes RO N

Negativa
-F30 CTCM120/CTPM125 ~ CTOMIZ0/ CTRV12S/ CTCM130
4 Acabado de aceros CTCM120/CTPM125 ~ CTCMIZ0!CTRIIT2S/ CTCM130 . CN..
n
inoxidables = DN..
A Corte continuo % SN..
A Gran calidad superficial 2 TN..
A Buencontroldeviruta L f VN..
e WN..
-M30 CTCM120/CTPM125  CTCMI20/CTRMIZS/ CTCM130
A Laopcion para el mecanizado CTCM120/CTPM125 CTCM:;?CIN%;%MHSI CTCM130 0,25 CN..

> > > > >

-M60 CTCM120/CTPM125 ~ CTOMIZ0) CTR12S/ CTCM130

4 Mecanizado de desbaste de CTCM120/CTPM125 ~ CTCMIZ0)CTRIIT2S/ CTCM130 .
ligero a medio =

A Filo de corte estable

A Cortesinterrumpidos

A Corteza de forjay costra

de acero inoxidable

Buen control de viruta

Escasa formacion de rebabas
Fuerzas de corte reducidas
Baja tendencia al filo recrecido
Se puede usar en maguinas

R I I R

2 DN..
SN..
TN..

VN..
WN..

,00-4,50 0,15-0,40

50-6,00 0,25-0,50
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Datos técnicos

Rompevirutas estandar / Aplicacion

Corte continuo Corte irregular Corte interrumpido Corte

|
i
|

recrecido
A Fuerzade corte reducida

2

ARREEs

Kaes
Negativa Modelo g
@ O ) Y o &
— mm mm (&)
&
[}
S 2
O 5
S
<32 M34 CTPX710 CTPX710
g:_ S 4 Laopcion preferente para CTPX710 CTPX710 o 025 ON.
- 8 st]perale,aciones B s N
534 ge,‘”‘:etgade,colr:flfac” CTPX710 CTPX710 SN..
aja tendencia al 1o
= o : ad CTPX710 CTPXT10 VN..
£ 3B
s =
c £
O ©
LE
=
<t

Positiva
-CF05 CTEP110/TCM407  TCM10/TCM407
A Buen nivel de acabado CTEP110 o CC..
A Paratodos los aceros mas CTEP110 TCM10 / TCM407 2 DC..
- comunes , aceros SC
c inoxidables y GGG TC..
& 'S A Buencontrol deviruta \E5 ‘ H = Ve
o © . o i =1 .
= % A Gran calidad de la superficie . 0,20-1.30 0,06-0,25
== e —_————————————
=5
u>.. &  -SF CTCP115 CTCP125 CTCP125/CTCP135
(] Z A Acabado/ Torneado de o CC..
3 % contorno CTCP125 CTCP125 2 be.
‘_‘ < A Buencontrol de viruta SC..
s § A Gran calidad superficial 1C.
Q -7 A Fuerzas de corte reducidas | ‘ EEE VC..
£ S | WC..
o -2 -0,2
£ 3 FO I N
=
S & -CF55 CTEP110 TCM10/CTEP110
s £ & Desde acabado hasta CTEP110 CTEP110 . ce..
& mecanizado medio CTEP110 CTEP110 - e
<5 A Aptoparaaceros generales SC..
e inoxidables 1G5
A Fuerza de corte reducida \VC..

A Buen control de viruta

* Gren caidad superfre W N
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Herramientas de torneado de plaquitas

Datos técnicos

Rompevirutas estandar / Aplicacion

Aplicacion principal Acero y Fundicion, Uso ampliado Aceros inoxidables y Super aleaciones

09]224

Positiva

-SMF

A Acabado hasta mecanizado
medio

A Fuerzas de corte reducidas

A Buen control de viruta

A Gran calidad superficial

-FMS

A Paraacabado a mecanizado
medio

A Muy buen control de la
viruta

A Rompevirutas universal

A Bajas fuerzas de corte

-SM

Mecanizado medio

Uso universal

Filo de corte estable
Profundidades de corte
cambiantes

Campo de aplicacion amplio

> > > >

>

-SMQ

A Geometria de filos
rascadores positiva

A Acabado hasta mecanizado
medio

A \Velocidades de avance muy
elevadas

A Gran calidad superficial

-MRS

A Paramecanizado medio a
desbaste

A Rompevirutas universal

A Filo de corte estable

Positiva
-M25

A Laopcion preferente para
el mecanizado medio de
aceros inoxidables

A Gran calidad superficial

A Bajatendencia al filo
recrecido

-M55

A Laopcion preferente para tareas
desde mecanizado medio hasta
desbaste de aceros inoxidables

A Paracorte desde continuo a
ligeramente interrumpido

A Buen control de viruta

A Filode corte estable

Corte continuo Corte irregular Corte interrumpido

Corte

=
Modelo f E
— a S
O O (v) mm mm &
CTEP110/CTCP115 TCM10/CTCP125/CTCP115 CTCP135
CTEP110 CTCP135 CTCP135
o CG.
CTEP110 2 0C.
SC..
== TC..
F VC..
0,20-1,30 0,06-0,25
Mo
CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25 CT-P25
CT-P15/ CT-P25 CT-P15/ CT-P25

)
T CC..
DC..

F

CTCP115/CTCP125 CTcP125/cTCP13s/CTCPits CTCP125/ CTCP135
CTCP135 CTCP135 .
CTCP115/CTCK110/CTCK120 CTCP125/CTCK110/CTCK120 CTCK120 -

0,05-5,00 0,15-0,45
M N R —

CTCP115 CTCP125 CTCP125

CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25 CT-P25
CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25

o
0,
-

2 DC..
RC..
SC..

04 ce.

TC..
VC..

CTCP125/ CTCP115 CTCP125 CTCP125 SW -
DC..

0,1

CC..
DC..

VC..

CTCM120/CTPM125 ~ CTOMIZ0/ CTRI2S/ CTCM130
CTCM120/CTPM125 ~ CTOW2/EToNi2s/ CTCM130 0,1-0,15
2+ cc.
DC..
TC.
VC.

I N I 020 0100

CTCM120/CTPM125 ~ CTEMIZ0/CTRMIZS/ CTCM130
CTCM120/CTPM125  CTOMZN/BIRtzs! CTCM130 0,15:0,2 -
o .
=E DC.
sC.
TC.
V.

W N
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Datos técnicos

Rompevirutas estandar / Aplicacion

Corte continuo Corte irregular Corte interrumpido Corte

=
Positiva Modelo g
O @, Q) SRR
- mm mm &
-23P
A Bajatendenciaal filo 3
recrecido H216T H216T i
A Buen control de viruta en H216T H216T H216T CC..
aleaciones de aluminio DC..
:g blandas
E Fooo e et e N
—
i
£ -25P CTPX710 CTPX710
» <
Q -2 4 Filos de corte afilados CTPX710 CTPX710 2
£ & 4 Buencontrol devirutacon 4 8 cC.
2 &  aleacionesdealuminio v " CTPX710/H216T  CTPX710/H216T  CTPX710/H216T U
E g |, Dendas N CTPX71 CTPX710 o
» 3 A Bajatendenciaalfilo E 0 VC..
[} B .
s g reoreddo 0,50-4,50 0,05-0,60
23 Mo cexo ct0
=<
8 ¢ 250 CTPX710 CTPX710
é _g A Geometria con filos rascadores CTPX710 CTPX710 .
2= 4 Avances elevados H210T H210T N o
g £ : gra” Ca"fiadlz“p‘?”'f'a' H210T/CTPX710  H210T/CTPX710  H210T/CTPX710 DC..
uen control de viruta con
c O VC..
L2 @ aleaciones de aluminio blandas i HEIDT e 240 R 201 G
= . SR .
< <é A Bajatendencia al filo recrecido M 0.05-6.50 0,05-0,60
S o H20THIOT H2lOT
o
o
% 27 CTPX715 CTPX715
S A Lageometria universal para CTPX715 CTPX715 cl'{,’ .
= auminio CTPX715/H216T  CTPX715/H216T 8 D<Cl-
A Filo de corte afilado 4 ‘ CTPX715/H216T  CTPX715/H216T  CTPX715/H216T it
4 Angulo de desprendimiento N — CTPXT] SC..
extremadamente positivo 715 5 TC..
A Bajatendencia al filo recrecido M

VG
* Auenoeslevados R cioaris/neieT  cTexTis/heieT  cTexris/eie
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Datos técnicos

Rompevirutas estandar / Aplicacion

Corte continuo Corte irregular Corte interrumpido Corte

Ko
Positiva Modelo £
O O Q) b 8
-~ mm mm S
-FO5 CTPX710 CTPX710
A Tolerancia de méxima CTPX710 CTPX710 .
categorfa CTPX710 CTPX710 h
A Elxcelelnte control de CTPX710 CTPX710 DC..
viruta incluso con las VC..
CTPX710 CTPX710

profundidades de corte
mas bajas

Aplicacion principal Super aleaciones y Aceros
inoxidables, Uso ampliado Aceros y Metales no férricos

09|226 cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de torneado de plaquitas
Datos técnicos

Rompevirutas complementarios / Aplicacion

Corte continuo

Modelo
-EN CTCP115
A Faceta universal para aceros en general CTCP125

CTCK110

-ERJEL

A Solucionador de problemas en
condiciones inestables

A Adecuado para maquinas de bajo
rendimiento

A Se puede usar como uso ampliado en
aceros y aceros inoxidables

cuttingtools.ceratizit.com

Corte irregular Corte interrumpido
O Q)
CTCP125 CTCP135
CTCP135 CTCP135
CTCK120 CTCP125

CTCP125 CTCP135
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Datos técnicos

Masterfinish - Indicaciones - Filo rascador

Gracias al uso de plaquitas con filo rascador (-TFQ; -TMQ; -SMQ; -25Q) se pueden conseguir superficies de gran calidad de manera econdmica.

Filo rascador

Direccion de mecanizado

PCLN/R PCBNL/R PCKNL/R PDJNL/R PWLNL/R

Todas las plaquitas de torneado con filo rascador se fijan al portaherramientas conforme a la norma ISO

Revisar el portaherramientas: Voladizo de herramienta corto Aseglrese de que la herramienta esté

correctamente alineada
A Alojamiento

A PlacaBase
A Palanca de sujecion

Valores guia para velocidad de avance y calidad de acabado superficial

Eldreade

i Radio de la puntar, en mmy velocidad de avance f en mm/rev.
rugosidad superficial R SPEUTEERONE Referen.ma e IS0 1302 P J
B {max. con R, rugosidad r,=04 r,=08 r=12 =16
63-100 v/ R100 12,5-25 N11 ZVE’/ 0,51 0,69 0,88
40-63 Vv RB3 6,3-25 N10 12V'5/ 0,27 043 0,56 0,68
31,5-40 5/ RA40 49-6,3 0,25 0,37 0,49 0,57
N9 6,3
25-31,5 R315 4,0-4,9 % 0,22 0,32 0,41 0,47
16-25 R.25 2,5-4,0 0,20 0,28 0,36 0,39
: N8 -
10-16 v R16 1,6-2,5 0,15 0,22 0,29 0,31
6,3-10 R10 1,0-1,6 N7 1v6/ 0,10 0,13 0,18 0,20
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Datos técnicos

Masterfinish - Principio de funcionamiento - Filo rascador
Relacion entre velocidad de avance y profundidad de rugosidad
Mejor superficie

Con la misma velocidad de avance, una plaquita con filo rascador logra un valor R, mucho mejor que el de una plaguita convencional.

T
N‘px

Convencional -TFQ

Menor tiempo de mecanizado

Si desea lograr el mismo valor R, que se obtiene con una plaquita estandar, con la plaquita con filo rascador se puede aplicar una
velocidad de avance dos veces mds alta (jequivalente a menores tiempos de produccion por componente!)

f 2xf

o
psl

Convencional -TFQ

Acabado superficial tedrico

La rugosidad superficial tedrica maxima Rt durante el torneado
resulta de la combinacion de la velocidad de avance con el radio 0 aproximadamente:
de la punta:

[um]

125 - f°
€

—_ 2 f2 Rt =
Rt o = (rs— = ) -1000 theor.

60

50

40

30

20

10

Profundidad de rugosidad tedrica Ry i [Um]

!

005 01 015 02 025 03 035 04

Avance fen mm/rev.
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Datos técnicos

Sistema de designacion ISO para plaquitas

Plaquitas intercambiables — Métrico

(N Y I Y O B I I [ Y L
(1] [2] [3] [4] [5] [6] 8] [9] 13
Plaquitas intercambiables - Pulgadas
(T Y Y T [ Y Iy L
] [2] [3] [4] [5] [6] 8] [9]

Plaquitas intercambiables,
CBN, Ceramica - Métrico

Plaquitas intercambiables,
CBN, Ceramica - Pulgadas

(1] [2] [3] [4] [5] [6] 8] [9] 2] 13
1] 2] 3]
Forma de la , _— . .
. Angulo de incidencia Tolerancias
plaquita
V  35° |Rdmbica s
T - e
C 80° o a
IC: BS S
M 86 | 2 A 3 F 25
K 55° | Romboide B 5 G 30° mm Pulgadas mm Pulgadas mm Pulgadas
B o R N o A 0,025 0010 0,005 | .0002 0,025 001
A s | 57 T FRTE F 0,013 .0005 0,005 | .0002 0,025 001
TRl E 200 c 0,025 0010 0,013 0005 | 0,025 001
P 108" | o : — H 0,013 .0005 0,013 0005 | 0,025 001
TS g | |0 e | (£ 0025 | 000 | 0025 | om0 | oces | oo
£ L G 0,025 0010 0,025 0010 013 005
0 135° |0 S suplementaria.
R 5 2 J  005-0,15"| .002-006 0,005 | .0002 0,025 001
s o o g K 005-0,15% .002-006% 0,013 0005 | 0,025 001
T 60 |2 L 005-0,15% .002-0067 0,025 0010 0,025 001
w80 o M 0,05-0,15% .002-0067 0,05-0,20% .003-008% 0,13 005
N  0,05-0,15% .002-006" 0,05-0,207 .003-008" 0,025 001
U 0,08-0,25 .003-0107 0,13-0,38* .005-015% 0,13 005
* Dependiente del tamarfio de la plaquita
6] 7] 8] 9]
Espesor de la . . . . .
pes Radio en esquina Filo de corte Direccion de corte
plaquita
ParaCBNy PCD
F
. . Am%f R Direccion del filo
T ¥ .. 5 g A0 . -
ucad Cod;glod ) Cod;glod RCMO Redondeado @
mm Pulgadas mm Pulgadas mm Pulgadass mm Pulgadas C \ i
1,59 | 1716 | 01 | 1 <0,05/.0015| 00 | X0 Achafianads
2,38 | 3/32| 02 01 |.004] 01 | O L
318 | /8 | 03 | 2 02 | 008 02 | 5 s}
397 | 5/32 | T3 04 | Vo | 04 1 Achaflanado y redondeado -
476 | 3/16 | 04 | 3 08 | s | 08 | 2 K |
556 | 7/32 | 05 1,2 | % 12 3 Doble achaflanado
6,35| 1/4 | 06 | 4 16 | Vo | 16 | 4 P | N
794 | 5/16 | 07 5 20 | % | 20 5 Doble achaflanado y
952 | 38| 09 | 6 24 | ¥y | 24 | 6 redondeado L =)
2,8 o4 28 / R ]
3,2 A 32 8 Chaflan redondeado
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CERATIZIT

Datos técnicos

4] H
Caracteristicas Longitud del filo
N | T L d L d
Tipo | ISO | ANSI | mm [Pulgadass mm Pulgadas Tipo | ISO | ANSI | mm Pulgadass mm Pulgadas
R |V 7 Iy
06 | 2 | 64 | 250 | 6,35 | 250 06 | 12 | 69 | 272 | 397 | 156
F pu c | 09 | 3 | 97| 3829525 375 T | 09 | 18 | 96 | 378 | 556 | .219
A U I Q 12 4 1129 | 508 | 12,70 | .500 Q 11 2 | 110 | 433 | 6,35 | 250
MP | YTy CITY L 6 | 5 | 161 | 634 [15875] 625 T 6 | 3 | 165 | 650 | 9,525 | .375
G.p CT T 5 19 | 6 | 193 | 760 | 19,05 | .750 & | 22 | 4 | 22 | 079 | 1270 | 039
” 25 | 8 | 258 | 1016 254 | 1.000 27 | 5 | 275 | 1083 [15875| .625
w | O 32 | 12 | 3524|1269 | 3175 | 1250 33 | 6 | 330 |1299]19,05| 750
T | U7 CY7 06 | 2 |635| 250 | 6,35 | 250 w | 06 | 3 | 65| .25 |9525] 375
Q =] g | 09 | 3 [9525] 375 [9525| 375 @ 08 | 4 | 87 | 331 | 1270 039
N | 12 | 4 | 127 | 500 | 127 | 500 a 10 | 5 | 109 | 429 [15875] 625
u e * ' * ’
15 | 5 [15875] 625 [15875| 625 P
B | T O] 19 | 6 |1905] 750 | 1905] 750 )
H | YEY 7 25 | 8 | 254 |1.000| 254 | 1.000 06 | 2 | 635 250 | 635 | 250
c o= 31 | 10 |31751.250 | 31,75 | 1.250 08 | - | 80 | 315 | 80 | 315
] e p | 07 | 2 | 77 | 303635 | 250 09 | 3 |952 | 375 | 952 | .375
- , g 11 3 | 116 | 457 | 9525 375 10 100 | .394 | 100 | .394
X | Version especial : 15 | 4 | 155 | 610 | 1270 | 500 127 120 | 472 | 120 | 472
Pulgadas @ R 12 4 12,7 | 488 | 12,70 | .488
Cambios en circulo inscrito 15 5 |15,875| 625 |15,875| 625
(1K) <174 v L1 [ 2 [ 111 ] 437 [635] 250 = 16 | - [ 160 | 630 [ 160 | 630
K12 | K< 1y o 6 | 3 | 166 | 653 | 9,525 375 19 | 6 [1905]| 750 | 19,05 .750
T 22 | 4 [2210] 870 | 1270 | 500 25 | 8 | 250 | 984 | 250 | 984
N/R/F E 25* | - | 254 | 1.000 | 254 | 1.000
AJM/G D =&~ 31 | 10 | 3175 | 1250 | 3175 | 1250
X X * Version en pulgadas 32 32,0 | 1.260 | 32,0 | 1.260
10] il 12| 13|

Forma del chaflan

NuUmero de filos

cuttingtools.ceratizit.com

b . Enunacara Espesor completo
= A A= -~
s Kie: 5| &9 U] A7
mm  Pulgadas c % i ﬁ
015 |1 015 | .006 | A 05° D @ W @
020 | 0,20 | .008 | B 10°
025 1025|.010| C 15° G @ X @
050 [ 050].020] D | 20° H &2 Y| &
075 10,75 |.030 | E 25°
100 | 100 | 040 F 30° Toda la superficie
' ' 5 35 En ambas caras de sujecion
K| &9 s| &7
1) Para los filos con doble chaflan, se L @ F @
asignan dos letras
p. ej. BE = M % E @
Angulo chaflan 1 (y;) = 10° N| &7
Angulo chaflan 2 (y,) = 25° P @
0| E=2

Longitud del inserto

Aprox.enmm

Designacion del
rompevirutas

Se puede encontrar una
descripcion detallada de los
rompevirutas en

— Pagina 220-227
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CERATIZIT \ Performance

Datos técnicos

Sistema de designacion ISO para portaherramientas

L s+ JeJr—JtrJr JJ 1 [
0] 1] [2] [3] [4] [5] [6] 9]
0] 1] 2]
Sistema / Tamano Portaherramientas Forme_l de la
plaquita
HSK-T D s vV 35° |Rombica
Seguin1S0 12164 D 55°
HSK-T63 =63 mm m E 757
HSK-T100 = 100 mm
Cc 80°
. . . , M se° | 2
Retemdgs desde‘amba Atormllladaatraves K 55 | Romboide
yatravésdeagujero | de agujero
M P B 82°
A g5 |5
r—l L 90° |O
ol O e
H 120° |© @
Retenidas desde arriba| Retenida a través 0 135° |0 g
yatravés de agujero | de agujero R - o 2
c X S 90° |O 5
T 60° |a
i Version especial w 80" |o
Retenida desde
arriba
6 7] 8]
Altura del mango Ancho del mango Longitud de la herramienta
B OAL ‘ OAL ‘
T - mm  [Pulgadas mm  Pulgadas
32 | 4000 A 160 | 4500 N “‘@\
40 | 4500 B 170 | 5500| P
@ 50 |5000] ¢ | 180 | - Q
60 |6.000] D 200 | 6000 R
70 | 7000 E 250 | 7000 | S .
80 |8000| F 300 | 8000 T 5
90 |5500| G 350 | 5500 U
A 100 | 5625 H 400 | 3500 V
110 {5300 J 450 | 3500 W
125 |14.000f K 500 | 3750 | Y Y
o0 a0 | B0 | X
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas de torneado de plaquitas
Datos técnicos

3] 4] 5]

Forma del portaherramientas Angulo de incidencia Direccion de corte

90° 75° 90° 45° 60° % R
-)
a a
A B o] DL _J|E A 3° F o5
90 90 107,5 93 75° B 5 G 30°
q Y[D T = = L
D 15° P 171°
F G L H J K E 20° -
95° 50° 63°| 117,5° 75° Angulos de incidencia no incluidos
\ 0 enlanorma, se necesita informacion .
% %j % suplementaria. N
L M N P R - 3
45° 60° 93° 72,5° 60°
85°
\ i

9 10

Longitud del filo Info del fabricante

T=Palanca
L @ :

Fabricante (especifico)

Longitud especial (mm)
Espesor de plaquita (diferente al estandar)

Version especial (X..)
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Datos técnicos

Sistema de designacion ISO para portas de torneado interior

0]

o

1]

=]

=
2l
=
ol

Sistema / Tamano

HSK-T

Seguin IS0 12164
HSK-T63 =63 mm
HSK-T100 = 100 mm

5]

Forma de la

plaquita

V  35° |Rombica
55°
75°
80°
86°

A

55° | Romboide
82°
85°

90°

108°
120°
135°

Otras formas

90°
60°
80°

=S »W|JO|T|Or> B X=0MoO

DDDoooogﬁ

=

09]234

o

0] 1]

1]

3] [4] [5] [6]

3] [4] [5] [¢]

=l |
=l
~| ~|
=] el
B ©
B B8
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Version de mango

S Mango de acero

E Como C con agujero pararefrigerante

A Mango de acero con agujero para refrigerante

F  Como C con sistema antivibracion

B Mango de acero con sistema antivibracion

Como C con agujero refrigerante y sistema
antivibracion

Mango de acero con agujero para refrigerante
y sistema antivibracion

H Metal pesado

C Mango de metal duro con cabezal de acero

J  Metal pesado con agujero para refrigerante

6

Forma del portaherramientas
90° 750 95°
F K L
107,5° 45° 93°
N
\
Q S U
60° *) 93° 85°
L/
w X Y
*) Norma de fabrica de CERATIZIT

7]

Angulo de incidencia

-

o a
A 3 F 25°
B 5° G 30°
c r N 0°
D 15° P 1T
E 20°

Angulos de incidencia no incluidos
0 enlanorma, se necesita informacion
suplementaria.
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Herramientas de torneado de plaquitas
Datos técnicos

2] 3]
Diametro del mango Longitud de la herramienta
DCONMS DCONMS OAL |
mm Pulgadas mm Pulgadas
08 80 3 F
10 100 | 35 H
12 110 4 J
16 Un ndmero de dos digitos 125 45 K
20 que representa el didmetro 140 5 L .
de la barra de mandrinado 1 <o/\
20 en fracciones de 1/16 de 150 | 55 | M
32 pulgada. 160 6 N B
40 170 | 6,5 P
50 180 | 6,75 Q 2
60 200 | 7 R ©
250 8 S
300 10 T
350 12 u
400 14 ' r b
450 16 w
DCONMS 500 8 Y
20
Especial X
8] 9]

Direccion de corte

R

=
=

Longitud del filo

cuttingtools.ceratizit.com

4]

Sujecion
D s

T

Retenidas desde arriba| Atornillada a través
yatravés de agujero | de agujero

M P
Retenidas desde arriba| Retenida a través
yatravés de agujero | de agujero

c X

ﬁ Version especial

Retenida desde
arriba

10

Info del fabricante

T=Palanca

Longitud especial (mm)

Espesor de plaquita (diferente al estandar)
Version especial (X..)

Fabricante (especifico)
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CERATIZIT

Herramientas de torneado de plaquitas
Datos técnicos

Tipos de desgaste

Desgaste en superficie de incidencia

Abrasion en la superficie de
incidencia: desgaste normal tras
cierto tiempo de mecanizado.

i LI

Astillamiento

Un esfuerzo excesivo sobre el filo de

particulas de metal duro.

Craterizacion

Laviruta caliente que se evacua
causa craterizacion en la superficie
de desprendimiento del filo de corte.

Deformaciones plasticas

Una alta temperatura de mecanizado
con esfuerzo mecanico simultaneo
puede causar deformacion pldstica.

Filo recrecido

El material acumulado en el filo de
corte se produce cuando la viruta no
se elimina correctamente debido a
unatemperatura de corte demasiado
baja.

Rotura de la plaquita

Un esfuerzo excesivo de la plaguita
de corte puede causar la rotura de la
misma.

09]236

corte puede hacer que se desprendan

Causa

A Velocidad de corte demasiado alta

A Tipo de metal duro con resistencia al
desgaste demasiado baja

A Velocidad de avance no adaptada

Causa

A (Calidad conresistencia al desgaste
demasiado alta

A Vibraciones

A Velocidad de avance o profundidad
de corte demasiado grandes

A Corte interrumpido

A Dafio por virutas

Causa

A Velocidad de corte o velocidad de
avance demasiado alta, 0o ambas

4 Angulo de desprendimiento
demasiado bajo

A (Calidad con resistencia al desgaste
demasiado baja

A Suministro insuficiente de refrigerante

Causa

A Temperatura de mecanizado
demasiado alta que produce
reblandecimiento del metal base

A Dafio del recubrimiento

A Grado conresistencia al desgaste
demasiado baja

A Suministro insuficiente de refrigerante

Causa
A Velocidad de corte demasiado baja
4 Angulo de desprendimiento
demasiado pequefio
A Material de corte incorrecto
A Falta derefrigeracion / lubricacion

Causa

A Esfuerzo excesivo del material de
corte

A Falta de estabilidad

4 Angulo de incidencia demasiado
pequefo

Ayuda

A Disminuir velocidad de corte

A Seleccionar calidad de metal duro
resistente al desgaste

A Colocar lavelocidad de avance en
correctarelacion con la velocidad y
profundidad de corte

Ayuda

A Usar calidad mds tenaz

A Geometria de filo de corte negativo
con rompevirutas

A Mejorar estabilidad (herramienta,
pieza)

Ayuda

A Disminuir velocidad de corte y/o avance

A Seleccionar calidad de metal duro mas
resistente al desgaste

A Aumentar cantidad y/o presion del
refrigerante; controlar suministro

A Usar grado més resistente ala
craterizacion

Ayuda

A Disminuir velocidad de corte

A Seleccionar calidad de metal duro mds
resistente al desgaste

A Proporcionar refrigerante

Ayuda

A Aumentar velocidad de corte

A Aumentar angulo de desprendimiento
A Aplicar recubrimiento de TiN

A Usar emulsion concentrada

Ayuda

A Utilizar material de corte mds tenaz
A Usar chaflan protector de filo

A Aumentar el radio del filo

A Usar geometria mds estable
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CERAT'Z'T Herramientas de torneado de plaquitas

Datos técnicos

Recomendaciones para resultados optimos

Tipo de problema

Control de

Tipo de desgaste Problemas en pieza de trabajo .
viruta

Viruta demasiado corta (viruta fragmentada)

Formacion de marcas y quemaduras
Superficie con huellas de vibracion
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n f<b) o = 2
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2 2 = S = = = = =
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. Resistencia al desgaste %j =
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©
[«5}
-~ -~ -~ * Voladizo S
o
(<5}
2
o o o~ oo o Altura de punta
@ =~ o o o ® o Lubricante de refrigeracion

aumentar, agrandar evitar, disminuir

. ; . ) e controlar, optimizar
graninfluencia graninfluencia

aumentar, agrandar evitar, disminuir

. utilizar

- >
- -

poca influencia poca influencia
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Datos técnicos

Herramientas de torneado de plaquitas

CERATIZIT \ Performance

Vista general de las calidades
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Resistencia al desgaste
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CERATIZIT

Datos técnicos

Descripcion de calidades

TCM407

CTEP110

TCM10

CTCP115

CTCP125

CTCP135

CT-P15

CT-P25

CT-P35

CTCM120

>

Cermet, sin recubrimiento
ISO | P10 | MO5 | KO5

aceros

Cermet, recubrimiento TiCN-Al,O4
ISO | P10 | M10 | KO5

velocidades de corte

Cermet, sin recubrimiento

A SO | P15 | M10 | K10

>

y acero endurecido

Metal duro, recubrimiento TiCN-Al,04
ISO | P15 | K25

condiciones estables y corte continuo

Metal duro, recubrimiento TiCN-Al,05
ISO | P25 | K30

Metal duro, recubrimiento TiCN-Al, 05
ISO | P35 | M25

condiciones inestables

Metal duro, con recubrimiento
ISO | P15 | M10

corte continuo

Metal duro, con recubrimiento
ISO | P25 | M20

Metal duro, con recubrimiento

ISO | P35 | M25

Calidad estdndar para acero, apta para el corte
interrumpido

Metal duro,recubrimiento TiCN-Al, 05
ISO | P15 | M20

continuo.

Descripcion de calidades

elimiiel P

2|5

1|P Acero
2|M

A Metal duro, recubrimiento TiCN-Al,05
CTCM130 A |SO | P25 | M30
Calidad de cermet sin recubrir para el superacabado de A (Calidad tenaz para el torneado de acero inoxidable
austenitico con corte interrumpido.
A |SO | P35 | M25
CTPM125 A (Calidad de metal duro universal con resistencia al
Calidad de Cermet tenaz para el acabado con altas desgaste y con una tenacidad maxima sin influir en la
dureza en caliente requerida para el mecanizado de
acero inoxidable
A Metal duro, recubrimiento TiCN-Al,04
CTCKNO  , 50| pos | k10
A (alidad de Cermet sin recubrimiento para el acabado de acero inoxidable A (alidad resistente al desgaste para el mecanizado de
materiales fundidos con corte continuo a altas
Particularmente resistente al desgaste debido a la alta resistencia al calor velocidades de corte
A Metal duro, recubrimiento TiCN-Al,054
CTCK120 A [SO | P10 | K20
Calidad de alto rendimiento resistente al desgaste con A (alidad muy tenaz apropiada para el mecanizado de
fundiciones en condiciones dificiles asi como para cortes
interrumpidos
A Metal duro, sin recubrimiento
H10T A |SO | K15 | N15 | 010
Primera opcion para el mecanizado universal de aceros A (Calidad de metal duro sin recubrimiento para el
mecanizado de aluminio y otros metales no ferrosos
A Metal duro, sin recubrimiento
H210T |, 50| n10 | s10 | K10 | 010
La alternativa tenaz para cortes muy interrumpidos y A (Calidad de metal duro resistente al desgaste para el
mecanizado de aluminio y otros metales no férricos
A Metal duro, sin recubrimiento
H216T |, 50|45 | N1 | 010
Calidad estdndar para acero, resistente al desgaste, para A (alidad de metal duro sin recubrimiento para el mecanizado de
aluminio y otros metales no férricos
A También muy adecuado para el mecanizado HSC (alta velocidad).
A Metal duro, recubrimiento TiN
CWN15 A |SO | M15 | K15
Calidad estdndar para acero, uso universal en acero A Metal duro especial para aleaciones de aluminio
abrasivas
A Metal duro, recubrimiento AITiN
CTPX710 A [SO | P10 | M10 | K10 | N10 | S15
A (Calidad universal multimaterial tipo X7 para las mas altas
exigencias de mecanizado
A Metal duro, recubrimiento AITiN
CTPX715 A |SO | P10 | M10 | K10 | N10 | 815 | 010
Calidad resistente al desgaste para el torneado de acero A (Calidad universal multimaterial tipo X7 para las mas altas
inoxidable austenitico con mejor rendimiento en corte exigencias de mecanizado
(Ejemplo) Dureza
05 1S005
Proceso 10 1SO 10
Uso principal — material 1 Torneado 15 1S0 15
2 Fresado
Acero inoxidable 3 Tronzado
3|K  Hierro fundido 4 Taladrado
4IN  Metales ligeros y metales no férricos 5 Roscado entorno
5|S  Superaleaciones/ titanio 6 Otros
6/|H Materiales duros 7 Varios procesos

7|X  Aplicaciones universales
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