Neue Produkte fiir den Zerspanungstechniker

B Rostfrei Drehen CTCM120 und CTCM130

Die rostfreien Drehsorten CTCM120 und CTCM130 bieten nun, zusétzlich zur Allrounder-Sorte CTPM125,
eine zahere und eine verschleiBfestere Option fir eine feinere Abstimmung an den zu bearbeitenden
Werkstoff. Dazu bietet das Rostfrei-Programm eine geometrische Austauschbarkeit Giber alle drei Sorten.

[ Standardlinie

Preislich attraktive Wendeschneidplatten fir die Stahlbearbeitung - Unsere Standardlinie ISO Drehen
punktet mit bester Performance nicht nur beim Preis!

=1 CBN/PKD Update

~.

Das CBN- und PKD-Programm wurde mit diversen Schneidkantenzurichtungen und Spanbrechern
erganzt und bietet damit flir jede Anwendung einen Spezialisten.

D= MaxiLock Klemmhalter mit PSC-Anbindung

Unsere MaxiLock Klemmhalter mit PSC-Anbindung bieten stabilste Bedingungen fiir Ihren
Zerspanprozess, wahlweise mit HochleistungskUhlung fur verbesserte Lebenszeit der
Werkzeuge und optimale Spankontrolle.

2 Wechselkopfsystem

» oV o

Unser modulares Wechselkopfsystem bietet eine groBe Auswahl an austauschbaren Schneidkopfen
fir PSC- und HSK-T-Grundkérper.

Zusétzlich kénnen Sie sich flir den schwingungsgeddmpften Grundhalter entscheiden, der bei
Innendrehoperationen Ihre Bearbeitung erheblich erleichtert.
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CERAT'Z'T Wendeplattendrehwerkzeuge

Einleitung

Inhaltsverzeichnis
Symbolerkldrung / Codierung der Spanleitstufen 3 CERATIZIT \ Performance
Toolfinder - Anwendung 2+3 Premium-Qualitatswerkzeuge fiir hochste Performance.
Toolfinder - Wendeplatten negativ 4+5

. iy Die Premium-Qualitatswerkzeuge aus der Produktlinie
Toolfinder - Wendeplatten positiv 6+7

: 0 g CERATIZIT Performance wurden fir spezielle
Toolfinder - Halter 8 Anwendungen konzipiert und zeichnen sich durch ihre
Produktprogramm 9-195 herausragende Leistungsfahigkeit aus. Wenn Sie in lhrer

Fertigung hdchste Anspriiche an die Performance stellen
und allerbeste Ergebnisse erzielen wollen, dann empfehlen

Technische Informationen

Schnittdaten 196-217 wir Ihnen die Premiumwerkzeuge aus dieser Produktlinie.
Einsatzgebiete der CBN-Qualititen 218

Diamant als Schneidstoff 219

Spanleitstufen 220-227

Masterfinish - Schleppschneide - Hinweise 228+229 CERATIZIT \ Standard
ISO-Bezeichnungssystem 230-235 } )

VerschleiBarten bei Wendeschneidplatten 236+237 Qualitatswerkzeuge fUr Standardanwendungen.
Sortentibersicht 238+239 Die Qualitdtswerkzeuge aus der Produktlinie

CERATIZIT Standard sind hochwertig, leistungsstark

und zuverldssig und genieBen hdchstes Vertrauen bei unseren
Kunden weltweit. Werkzeuge aus dieser Produktlinie sind bei
vielen Standardanwendungen die erste Wahl und garantieren
Ihnen optimale Ergebnisse.

Toolfinder - Anwendung

SN.. WN..

Hartmetall CBN Hartmetall CBN

PMKNS|KSH PMKNS|K SH
45-48 69-72 73

TN..
Hartmetall CBN
PMKNS|KSH
55-57 58
WC..
Hartmetall CBN Diamant
PMKNSIKSH| N S
185 186 186
RC.. SC..
Hartmetall CBN Diamant Hartmetall CBN Diamant Hartmetall CBN Diamant
PMKNSIKSH|N S PMKNSKSH N S PMKNSKSHI N S
134+135 136 137 142+143 144  |145+146 152-154 155-158|159+160

09 | 2 cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T Wendeplattendrehwerkzeuge

Einleitung
Codierung der Spanleitstufen
Alle neuen Spanleitstufen sind nach folgendem Schllissel codiert:
l | I_+ l
Wendeplatten-Grundform Anwendungsbereich Material Stufenweite
F=Fein 1 =Stahl 5 = Hochwarmfest 1=Eng
0 | N =negative Wendeplatte M = Mittel 2 = Rostfrei 6 = Hart
5 | P = positive Wendplatte R = Schruppen 3 = Eisenguss 7 = Universell
4 = NE-Metalle 9 = Weit

(e}
@ ) Detaillierte Informationen zu den Spanleitstufen finden Sie im technischen Anhang — Seiten 220-227

Symbolerklarung

F Fei @®
CTCP125 ginzerspanung

Hartmetallsorte M Mittlere Zerspanung

glatter Schnitt

unregelmésiger Schnitt

R Schruppzerspanung unterbrochener Schnitt

o
@ ) Eine detaillierte Sortenubersicht finden Sie im technischen Anhang auf — Seite 238

CN.. DN..
Hartmetall CBN Diamant Hartmetall CBN Diamant
PMKNSKSH N S PMKNSIKSH| N S
9-14 15-18 19 27-31 32+33 34
VN.. KN..
Hartmetall CBN Hartmetall CBN
PMKNS S KSH PMKNS|KSH
62-64 65 g/-

cC..

Hartmetall CBN Diamant

PMKNSKSH N S
78-82 83-89 | 90-94

VC..
Hartmetall CBN Diamant
PMKNSKSH N S

164-167 168-171|172-174

DC..
Hartmetall CBN Diamant
PMKNS|KSH N S

105-109 110-117{118-122

v /~ Diesen Artikel finden Sie in unserem Online-Shop unter cuttingtools.ceratizit.com

cuttingtools.ceratizit.com 09 | 3



CERATIZIT

Wendeplattendrehwerkzeuge

Toolfinder

Toolfinder - Wendeplatten negativ

N

Hauptanwendung
Stahl und Eisenguss

Hauptanwendung:
Rostfrei

Hauptanwendung:
Hochwarmfest

scharf

stabil

scharf

stabil

scharf

stabil

\

4

Fein

Mittel

Schrupp

Fein

Mittel

Fein

Mittel

-CF/-CF20
F40

F50

TFQ

XU

FMS

M40
M50

™A
‘MRS

M70 | 11,12
NMA

R28

R58

-R88

-F30

-M30

-M42

-M60

-F32

-M34

-M42

-M52

A

TETFD

S PP b

\

FPFPPF PFRPP

21N,

o Stahl
= Rostfrei

o
o

> Eisenguss
= NE-Metalle

o Hochwarmfest
= Stahl gehartet

©
X  ©
o

10

14

10

10

14

10+11

—_
—_

13

—n
w

124—

—n
w

SRR

27

27

27+28

28

31

28+29

29

31

29

29

29

29+30

30

e g
o

30

%i{,

30

%
A7

v /~ Diesen Artikel finden Sie in unserem Online-Shop unter cuttingtools.ceratizit.com

0914

Geometrie

45

45

45+46

46+47

47

47

48

48

48

48

48

99

99

99

56

56

56

56+57

57

miE}—m
~ ~

62

62

62

64

62

62

62

62+63

63

0O & & 0 A o O
CN.. DN.. KN.. SN.. TN.. VN.. WN..

69

69

69

70

72

70

70

72

70

4l

7

1@- ~

7

A7
A7
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Toolfinder

Toolfinder - Wendeplatten negativ

BB
5 2 % £z Geometrie
B
2:22:3E 0 O o O A o O
PMKNSH CN.. DN.. KN.. SN.. TN.. VN.. WN..
CTBS05U I 73
<@
S CTBS10U o o I 15+16
(77}
2 CTBS10C o o I 15+16
= CTBS20U o o I 15+16 32
o
® _ CTBS20C o o I 15+16 32 73
2E =
25 CTBH15U ° I
S =
L =
g [5} CTBH15C [} I 17 32
o
S x
S g CTBH20U oI 17 32 58
& =
T &
E CTBH20C 48-62 HRC ° I 17 88 58 65 73
[
f=
by CTBH21U 52-65HRC [} I
73
@ CTBH40U 54-65 HRC ° I 18 88 58 65
=
0 2 (CTBH40C 48-65HRC oI 18 B8 58 65 73
[} A
CTBH41U 48-65HRC [} I 18
€ CTDPD20 ° I 19 34
£
8 CTDPS30 . I 19
0]
@) Mit den PCBN-Sorten CTB S10 und CTB S20 kénnen auch Sinterstdhle bearbeitet werden. Schnittdaten dazu finden Sie auf — Seite 200-203
cuttingtools.ceratizit.com 0915



CERATIZIT

Wendeplattendrehwerkzeuge
Toolfinder

Toolfinder - Wendeplatten positiv
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=0 -FMS
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09|6

rPPPTFPPIPP

PPPPPrF P PP

i%;

o Stahl
= Rostfrei

(]
(e]

> Eisenguss
= NE-Metalle

o Hochwarmfest
= Stahl gehartet

a9

| CcC..

I 78 105
I 78+79 105
I 78 105
I 78+79 105
I 82 109
I 79  105+106
I 79+80 106
I 82 109
. &
I v b,
I 80 106
I 80 106
I 80 107
I 80 107
I 80 107
I 80+81 107+108
I 81 108
I 108
I |

Diesen Artikel finden Sie in unserem Online-Shop unter cuttingtools.ceratizit.com

134

134

135

Geometrie

SC.. SP.. TC.. TP.. VC.. wC..

142
142
142

142

142

142 %ig/—

143

143

143

152

152

152

152+153

153

153

153

154

164
164 185
164

164+165
167

165

167

165

165

166
166
166
166

166
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Wendeplattendrehwerkzeuge
CERATIZIT \ Performance g

Toolfinder - Wendeplatten positiv

| ¥ |
= g: i:f § é Geometrie
i D oo00 B AASA
PMKNSH CC.. DC.. RC.. SC.. SP.. TC.. TP.. VC.. wcC..
CTBS10U ° I 83 110 136 144 155+156 168+169 186
% CTBS10C ° ° I 111+112
“é CTBS20U ° ° I 84+85 111+112 155+156 168+169
g CTBS20C ° ° I 84+85 111+112 155+156 168+169
:EE,: _ CTBH15U <32HRC ° I 86 111-113 155+156 168+169 186
> "g = CTBH15C <32HRC o I 86 113 157+158 168+169
-08:_) g CTBH21U  52-65HRC ° I 87 113-115 170
§ ::o:i CTBH21C  52-65HRC [ I 114+115
:laf % CTBH20U ° I 87 114+115 155+156 170 186
é CTBH20C  48-62HRC ° I 84-88 113-115 157+158 170
.‘Z); CTBH40U  54-65HRC ° I 88 114-117 157+158 171 186
% § CTBH40C  48-65HRC ° I 89 116+117 157+158 171
% § CTBH41U 48-65HRC [ I 171
CTBH41C  48-65HRC [ I 116+117
CTD PD20 ° I 90+91 118+120 137 145 159 172+173 186
CTDPS30 ° I 92+93 119-121 137 145+146 159+160 173
é CTDPU20 o I 93 119-122 146 160 173+174
- CTDCD10 ° I 94 122 160 174

CTDMD05

I 90 118 172

(e}
@) Mit den PCBN-Sorten CTB S10 und CTB S20 kénnen auch Sinterstéhle bearbeitet werden. Schnittdaten dazu finden Sie auf — Seite 200-203

cuttingtools.ceratizit.com 097



CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge
Toolfinder

Toolfinder - Halter

Klemmbhalter und Bohrstangen fiir negative Wendeplatten

N

Geometrie Klemmhalter Bohrstangen HSK-T
u 20-22 25+26 23
CN..
y - 4 35+36 43+44 37-39
DN..
n 49-53 54 93
SN..
A 59+60 61
TN..
l 66 67
VN..
WN..

74 76+77 75

Klemmbhalter und Bohrstangen fur positive Wendeplatten

Geometrie Klemmhalter Bohrstangen HSK-T

u 95-97 100-104 98+104
cc..
y - 4 123-125 129-133 126+133
DC..
o 138-140 141
RC..
n 147-149 150+151
sC..
A 161+162 163
TC..
Avcr 175-178 182-184 178-184
Yo\
wC..

09|8

PSC

24

39-42

67+68

75+77

PSC

99

127+128

180+181

Wechselkopfsystem

Wechselschneidkopfe Grundhalter

191 188-190
191+192 188-190
192 188-190
Wechselkopfsystem
Wechselschneidkopfe Grundhalter
193 188-190
193+194 188-190

cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Wendeplattendrehwerkzeuge

Negative Wendeplatten CN..
CNMG / CNMA / CNMM
Bezeichnung L S D1 IC
mm mm mm mm
CNMG 0903.. 97 3,18 3,81 9,52 _
CNM. 1204.. 12,9 4,76 516 12,70 2
CNM. 1606.. 16,1 6,35 6,35 15,87
CNM. 1906.. 19,3 6,35 794 19,05 S
CNMM 2509.. 25,8 9,52 9,12 25,40
CNMG
-CF -CF20 -TFQ -F50 -F50 -F50 -TFQ
TCM10 CTEP110 CTEP110 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115
DrAGONKIN Jl DRAGONSKIN
ofc[2] [olc]2] o[l [elc]<] [ofe]2] [o]c]a] [o]c])

F F

F F F F F
CERMET CERMET CERMET
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
70101.. 76101.. 76110.. 76132.. 76132.. 76132.. 76110..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/78 1A/78 1A/78 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
090304EN 0,4 7,79 316 7,82 516 7,79 716
090308EN 0,8 7,79 318 7,82 518 7,79 118
120404EN 04 10,16 904 10,62 028 12,34 028 11,99 328 11,99 528 11,99 728 13,74 328
120408EN 0,8 10,16 908 10,62 030 12,34 030 11,99 330 11,99 530 11,99 730 13,74 330
120412EN 1,2 12,34 032 11,99 332 11,99 532 11,99 732 13,74 320
P ) ) ) ) ) ) )
M ) ) ) e)
K ) ) ) (e} (e} o
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com — v, Seite 196-217 099



CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Negative Wendeplatten CN..
-TFQ -XU -XU -M50 -M50 -M50 -M50
CTCP125 CTCP115 CTCP125 CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
ofe]=] [elc]=] [ofe] e[ [:=]
M M M M
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
76110... 76290.. 76290.. 70132.. 70132.. 76135.. 76135..
1ISO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
120404EN 04 13,74 528 12,03 328 12,03 528 11,99 028 11,99 328 11,99 528
120408EN 0,8 13,74 530 12,03 330 12,03 530 11,99 030 11,99 530 11,99 330 11,99 530
120412EN 1,2 13,74 532 12,03 332 12,03 532 11,99 032 11,99 532 11,99 320 11,99 532
120416EN 1,6 11,99 334 11,99 534
160608EN 0,8 19,38 342 19,38 542
160612EN 1,2 19,38 344 19,38 544
160616EN 1,6 19,38 346 19,38 546
P ) ) ) o o) ) )
M
K ) ) o ) ) fe) fe)
N
S
H
-M50 -TMQ -TMQ -M70 -M70 -M70 -M70
CTCP135 CTCP115 CTCP125 CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125
& ~ ~ e
o[c]a] [ol<]z| |ofel=] [o]c]=] [ofe]=] [o]<]] |o]e]]
M M M M M
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
76135.. 76196.. 7619.. 70119.. 70119.. 76119.. 76119..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
120404EN 04 11,99 728
120408EN 0,8 11,99 730 13,74 33000 13,74 530 11,99 030 11,99 530 11,99 330 11,99 530
120412EN 1,2 11,99 732 13,74 320 13,74 532 11,99 032 11,99 532 11,99 320 11,99 532
120416EN 1,6 11,99 734 11,99 034 11,99 534 11,99 334 11,99 534
160608EN 0,8 19,38 742 19,38 042 19,38 542 19,38 342 19,38 542
160612EN 1,2 19,38 744 19,38 044 19,38 544 19,38 344 19,38 544
160616EN 1,6 19,38 746 19,38 046 19,38 546 19,38 346 19,38 546
160624EN 2,4 19,38 348 19,38 548
190608EN 0,8 27,37 354 27,37 554
190612EN 1,2 27,37 056 27,37 556 27,37 356 27,37 556
190616EN 1,6 27,37 058 27,37 558 27,37 358 27,37 558
190624EN 24 27,37 360 27,37 560
P ) ) ) o o ® )
M o
K o) (e} ) [} o) o)
N
$
H

09|10

— v, Seite 196-217
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CERAT'Z'T \ Performance Wendeplattendrehwerkzeuge

Negative Wendeplatten CN..
-M70 -R28 -R28 -R28 -R58
CTCP135 CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115
—
= ~ =
Ol (olels) [olsls) [el-7] [olels] [l [ol
CNMG CNMA CNMA CNMM CNMM CNMM CNMM
76119.. 70100.. 70100.. 76114.. 76114.. 76114.. 76115..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
120404EN 0,4 1199 028 1199 528
120408EN 0,8 11,99 730 11,99 030 1199 530 12,21 330 12,21 530 12,21 330
120412EN 1,2 11,99 732 11,99 032 1199 532 12,21 332 12,21 532 12,21 732 12,21 332
120416EN 16 1199 734 11,99 034 1199 534 12,21 334 12,21 534 12,21 734 12,21 334
160608EN 0,8 19,38 742 19,38 042 19,38 542
160612EN 1,2 19,38 744 19,38 044 19,38 544 19,38 344 19,38 544 19,38 744 19,38 344
160616EN 1,6 19,38 746 19,38 046 19,38 546 19,38 346 19,38 546 19,38 746 19,38 346
160624EN 2,4 19,38 748 19,38 348
190608EN 0,8 27,37 754
190612EN 1,2 27,37 756 27,37 056 27,37 556 27,37 356 27,37 556 27,37 756 27,37 356
190616EN 1,6 27,37 758 27,37 058 27,37 558 27,37 358 27,37 558 27,37 758 27,37 358
190624EN 2,4 27,37 760 27,37 360 27,37 560 27,37 760 27,37 360
250924EN 24 63,19 38400 63,19 58400 63,19 78400 63,19 384
P [} o (@] [ ] [ ] [ ] [}
M ) )
K ) ) [e} [e} o)
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com — v, Seite 196-217 09|11



CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Negative Wendeplatten CN..
-R58 -R58 -R88 -R88 -R88
CTCP125 CTCP135 CTCP115 CTCP125 CTCP135
DRAGONSKIN
~ = ~ -
olelx] [ofc]al [elc]a] [ofe]x] [ofc]a
R R R R R
CNMM CNMM CNMM CNMM CNMM
76115.. 76115.. 76133.. 76133.. 76133..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
120408EN 0,8 12,21 530 12,21 730
120412EN 1,2 12,21 532 12,21 732
120416EN 16 12,21 534 12,21 734
160612EN 1,2 19,38 544 19,38 744
160616EN 1,6 19,38 546 19,38 746
160624EN 2,4 19,38 548 19,38 748
160624SN 2,4 19,38 348 19,38 548 19,38 748
190612EN 1,2 27,37 556 27,37 1756
190616EN 1,6 27,37 558 27,37 758
190616SN 16 27,37 358 27,37 558 27,37 758
190624EN 2,4 27,37 524 27,37 760
190624SN 2,4 27,37 360 27,37 560 27,37 760
250924EN 24 63,19 584 63,19 784
250924SN 2,4 63,19 384 63,19 584 63,19 784
P [ ] [ ] [ ] [ ] [}
M o )
K o) (e} [e}
N
S
H

09[12

— v, Seite 196-217
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Negative Wendeplatten CN..
= ET ET ET
-F30 -F30 -F30 -M30 -M30 -M30
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
DRAGOSKIN
~ = ~ 3
o[c[2] [ofe]2] [o]cl= [Ol<]2] [ofe]z] [ofc]m
F F F M M M
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
75010... 75010.. 75010.. 75011.. 75011.. 75011..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
120404EN 0,4 11,99 12800 11,99 280 11,99 32800
120408EN 0,8 11,99 13000 11,99 230 11,99 33000 11,99 13000 11,99 230 11,99 33000
120412EN 1,2 11,99 13200 11,99 232 11,99 33200
120416EN 1,6 11,99 13400 11,99 234 11,99 33400
P o [e) o) o) ) o
M ) ) ) ) ) )
K
N
S) [e} o
H
ET ET ET
-M60 -M60 -M60 -M34
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTPX710
= =
o[c[2] [ofe]=] [o]c]=] [o]<]]
M M M
CNMG CNMG CNMG CNMG
75012... 75012.. 75012.. 75003..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
120404EN 04 11,29 62800
120408EN 0,8 11,99 13000 11,99 230 11,99 33000 11,29 63000
120412EN 1,2 11,99 13200 11,99 232 11,99 33200 11,29 63200
120416EN 1,6 11,99 13400 11,99 234 11,99 33400 11,29 63400
P o o o °
M ® ) ) )
K
N o
S o )
H

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Standard Wendeplattendrehwerkzeuge

Negative Wendeplatten CN..
E ET ET ET ET
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
©lo]=] [oel) [le]7) [ofels] (o[-
F M
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
75302.. 75302.. 75303.. 75303.. 75303..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1S/1N 1S/1N 1S/1N 1S/1N 1S/1N
120404EN 04 3,59 02809 3,59 12809
120408EN 08 3,59 03009 3,59 13009 3,59 03009 3,59 13009 3,59 23009
120412EN 1,2 3,59 03209 3,59 13209 3,59 03209 3,59 13209 3,59 23209
120416EN 16 3,59 03409 3,59 13409 3,59 23409
160612EN 1,2 5,26 04409 5,26 14409 5,26 24409
160616EN 1,6 5,26 04609 5,26 14609 5,26 24609
190612EN 1,2 7,82 05609 7,82 15609 7,82 25609
190616EN 16 7,82 05809 7,82 15809 7,82 25809
P [ ) [ ) [ ] [ ] [
M o) o e} fe) o)
K
N
S
H
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CERAT'Z'T \ Performance Wendeplattendrehwerkzeuge

Negative Wendeplatten CN..
Bezeichnung L S D1 IC ©
mm mm mm mm Iz
CNGA 1204.. 12,9 4,76 513 12,7 OV '
%& LE.‘ s
L
CNGA A
<
4 ) N\
L

A TCE(NOI) = Ausfihrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken

CTBS10U CTBS10C CTBS20U CTBS20C CTBS20C
BN -~
HE;GB BRI EE | [elel<] [o]e]=]
F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
CNGA CNGA CNGA CNGA CNGA
71406.. 71408.. 71406.. 71400.. 71401..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm (NOl) mm Y0 Y0 Y0 YO YO
120402FN 0,2 A(l) 34 41,08 10000
120402TN 0,2 012 20° A(1) 34 41,08 10100
120404SN 04 0,09 10° L@4) 28 61,52 122
120404TN 04 0,09 15° A1) 31 41,08 20000
120404TN 04 0,09 15° L@4) 28 74,70 80000
120404SN 04 0,09 15° L@4) 28 61,52 132
120404SN 04 0,11 15° K(2) 28 37,60 142
120404SN 04 011 15° L@4) 28 61,52 16200
120404SN 04 0,09 20° L@4) 28 61,52 152
120404TN 04 012 20° A(1) 31 41,08 10300
120404SN 04 014 20° K(2) 28 37,60 162
120404SN 04 014 20° L@4) 28 61,52 17100
120404TN 04 015 25° L@4) 28 74,70 80100
120404SN 04 0,18 30° K(2) 28 37,60 182
120404FN 0,4 A(l) 31 41,08 10200
120404SN 04 018 30° L@4) 28 61,52 182
120408TN 0,8 0,09 10° L@4) 25 74,70 80200
120408SN 0,8 0,09 10° L@4) 25 6152 124
120408SN 0,8 0,09 15° L@4) 25 61,52 134
120408TN 0,8 0,09 15° L@4) 25 74,70 80300
120408SN 0,8 0,11 15° K(2) 25 37,60 144
P
M
K ° ° ° ° °
N
S) ) ) ) ° )
H
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Negative Wendeplatten CN..
CNGA
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
E =T ET
CTBS10U CTBS10C CTBS20U CTBS20C CTBS20C
BN ~
HE;GB o[o]2] [elc]=] [elelz] [e][e]x] [o]e]Z]
F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
CNGA CNGA CNGA CNGA CNGA
71406.. 71408.. 71406.. 71400.. 71401..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR
mm  mm (NOl) mm Y0 Y0 Y0 YO YO
120408SN 0.8 011 15° L@4) 25 61,52 16300
120408SN 0,8 0,09 20° L@4) 25 61,52 154
120408TN 08 011 20° L@4) 25 74,70 80400
120408TN 0,8 0712 20° A(1) 28 41,08 10500
120408SN 0,8 0,14 20° K(2) 25 37,60 164
120408SN 0,8 014 20° L@4) 25 61,52 17200
120408TN 08 015 25° L@4) 25 74,70 80500
120408SN 0,8 0,16 25° L@4) 25 61,52 18000
120408SN 0,8 0,18 30° K(2) 25 37,60 184
120408SN 0,8 0,18 30° L@4) 25 6152 184
120408FN 0,8 A(l) 28 41,08 10400
120412SN 1,2 0,09 10° L@4) 22 61,52 126
120412TN 12 0,09 15° L@4) 22 74,70 80600
120412SN 12 0,09 15° L@4) 22 61,52 136
120412SN 12 0,11 15° K(2) 22 37,60 146
120412SN 12 011 15° L@4) 22 61,52 16400
120412SN 12 0,09 20° L@4) 22 61,52 156
120412TN 12 012 20° A(1) 25 41,08 10700
120412SN 12 0,14 20° K(2) 272 37,60 166
120412SN 12 014 20° L@4) 22 61,52 17300
120412TN 12 015 25° L@4) 22 74,70 80700
120412SN 12 0,18 30° K(2) 22 37,60 186
120412FN 1,2 A(l) 25 41,08 10600 41,08 20100
120412SN 12 018 30° L@4) 22 61,52 186
P
M
K ° ° ° ° °
N
S ) ° ° ° °
H

09|16
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Negative Wendeplatten CN..
CNGA
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
[ NEW | ET
-Q
CTBH15C CTBH15C CTBH20U CTBH20C CTBH20C CTBH20C
4 olc]2] [o]°] \OM lofel=] [ofelZ] [olo]Z]

1SO

120402FN
120402TN

120404TN
120404TN
120404SN
120404SN
120404SN
120404TN
120404TN
120404FN
120404FN
120404TN
120404SN
120404SN
120404RN
120404FN

120408TN
120408SN
120408TN
120408SN
120408SN
120408TN
120408TN
120408TN
120408FN
120408FN
120408SN
120408SN
120408SN
120408RN
120408FN

120412TN
120412SN
120412SN
120412SN
120412TN
120412FN
120412TN
120412SN
120412SN
120412RN

Tw=x=Z T

cuttingtools.ceratizit.com

BN
i

0,11

0,14

0,09

0,11

0,13
0,14
0,14

0,09
0,11
0,11
0,11
0,11

0,11
0,13
0,14

GB

20°

15°
15°
15°
20°
20°
20°
25°

25°
25°
25°

15°
15°
20°
20°
20°
20°
25°
25°

25°
25°
30°

15°
15°
20°
20°
25°

25°
25°
25°

K@)

K(2)
B(2)
K(2)
L(4)
K(2)
K()
L(4)
L(4)
B(2)
B()

CBN
CNGA

71003 ...

EUR
Y0

71,93 32814

71,93 32829
71,93 22800

71,93 33014

71,93 33029

71,93 23000

CBN
CNGA

71005 ...

EUR
Y0

71,93 33214

71,93 33229
71,93 23200

— v, Seite 200-207

CBN
CNGA

71406 ...

EUR

Y0

41,08 40000
41,08 40100

41,08 40300

41,08 40200

41,08 40500

41,08 40400

CBN
CNGA

71400 ...

EUR
YO0

37,60 222

37,60 25800

37,60 252
37,60 212

37,60 224
37,60 234
37,60 26000

37,60 254

37,60 226
37,60 26200

37,60 256
37,60 216

CBN CBN
CNGA CNGA

71401.. 71407..
EUR EUR

YO0 Y0

61,52 21200

61,52 242

61,52 25200

61,52 262

61,52 20200

61,52 244

61,52 25300
61,52 20300
61,52 264
61,52 274

41,50 30000

61,52 246

61,52 25400
61,52 266

09|17



CERAT'Z'T \ Performance Wendeplattendrehwerkzeuge

Negative Wendeplatten CN..
CNGA
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
E ET ET
-Q
CTBH40U CTBH40C CTBH40C CTBH40C CTBH41U
BN = = = = =
e olflE [OFE L& OrE OrE
- | "
- i
F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
CNGA CNGA CNGA CNGA CNGA
71406.. 71400.. 71401.. 71407.. 71409..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR
mm  mm (NOl) mm Y0 Y0 Y0 YO YO
120402FN 0,2 A(l) 34 41,08 50000
120402TN 0,2 0712 25° A(1) 34 41,08 50100
120404SN 04 0,09 20° L@4) 28 61,52 332
120404SN 04 011 20° L@4) 28 61,52 34200
120404SN 04 011 25° K(@2) 28 37,60 352
120404SN 04 011 25° L@4) 28 61,52 352
120404TN 04 012 25° A(1) 31 41,08 50300
120404TN 04 0,08 30° U@ 28 135,50 70000
120404SN 04 014 30° L@4) 28 61,52 372
120404SN 04 014 35° L(@4) 28 61,52 38000
120404FN 0,4 A() 31 41,08 50200
120404SN 04 014 35° K(2) 28 37,60 382
120408SN 0,8 0,09 15° L@4) 25 61,52 31200
120408EN 0,8 L@4) 25 61,52 30200
120408SN 0,8 0,09 20° L@4) 25 61,52 334
120408SN 0,8 011 20° L@4) 25 61,52 34300
120408SN 0,8 011 20° K(2) 25 37,60 35800
120408SN 0,8 011 25° K(2) 25 37,60 354
120408SN 0,8 011 25° L(@4) 25 61,52 354
120408TN 0,8 012 25° A(1) 28 41,08 50500
120408SN 0,8 0,13 25° L@4) 25 61,52 364
120408SN 0,8 0,13 25° K(2) 25 37,60 36200
120408TN 0,8 0,08 30° U(2) 26 135,50 70100
120408SN 0,8 0,14 30° L@4) 25 61,52 374
120408SN 0,8 0,14 30° K(2) 25 37,60 38800 41,50 60000
120408SN 08 014 35 L@4) 25 61,52 38100
120408EN 0,8 K2 25 37,60 314
120408FN 0,8 A(l) 28 41,08 50400
120408SN 0,8 0,14 35° K(2) 25 37,60 384 74,70 60100
120412SN 1,2 0,09 20° L@4) 22 61,52 336
120412SN 1,2 011 25° K(2) 22 37,60 356
120412SN 1,2 011 25° L(@4) 22 61,52 356
120412TN 1,2 012 25° A(1) 25 41,08 50700
120412SN 12 013 25° L@4) 22 61,52 366
120412TN 1,2 0,08 30° U(2) 24 135,50 70200
120412SN 12 014 30° L@4) 22 61,52 376
120412FN 1,2 A(l) 25 41,08 50600
120412SN 1,2 0,14 35 K(@2) 22 37,60 386
P
M
K
N
S
H ° ° ° ° °

o
@ Zur schnellen und effektiven Ermittlung der bestgeeigneten Kantenzurichtung stehen CNGA-Testwendeplatten zur Verfligung. — Seite 218
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CERAT'Z'T \ Performance Wendeplattendrehwerkzeuge

Negative Wendeplatten CN..
Bezeichnung L S D1 IC
mm mm mm mm
CNGA 1204.. 12,9 4,76 5,13 12,7
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
E E
CTDPD20 CTDPS30
olc[2] o]
F F
DIAMOND DIAMOND
CNGA CNGA
mM127... T71127..
1SO RE TCE LE EUR EUR
mm (NOI) mm Y0 Y0

120404FN 04 A(1) 63
120408FN 08 A(1) 6,0
120412FN 1,2 A(1) 57

71,93 10001 71,93 20001
71,93 10101 71,93 20101
81,62 10201 81,62 20201

T w=XxX= T
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CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-D - DCLN 95° - Klemmhalter mit Pratzenklemmung

ey ¢ IE

OAL

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

links

70509 ...

rechts

70508 ...

1SO-Bezeichnung H B 0AL LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte
mm mm mm mm mm Nm
DCLN R/L 1616 H09 16 16 100 23 20 2 CN..0903
DCLN R/L 2020 K09 20 20 125 24 25 2 CN..0903
DCLN R/L 2020 K12 20 20 125 32 25 4 CN.. 1204
DCLN R/L 2525 M12 25 25 150 32 32 4 CN.. 1204
DCLN R/L 3225 P12 32 25 170 32 32 4 CN.. 1204
DCLN R/L 2525 M16 25 25 150 38 32 6,5 CN.. 1606
DCLN R/L 3232 P16 32 32 170 36 40 6,5 CN.. 1606
DCLN R/L 3232 P19 32 32 170 42 40 6,5 CN.. 1906
DCLN R/L 4040 S19 40 40 250 42 50 6,5 CN.. 1906
DCLN R/L 4040 S25 40 40 250 60 50 6,5 CN.. 2509
‘ .i
-
X-Pratze- Schliissel-D
Sortiment
70950 ... 80950 ...
Ersatzteile EUR EUR
fiir Artikel-Nr. 2A/28 Y7
70508516/ 70509 516 24,82 823 TO09-IP 11,58 126 M3x7-IP
70508 520 / 70 509 520 24,82 823 T09-IP 11,58 126 M3x7-IP
70508 620 / 70 509 620 2448 824 Ti5-1P 12,25 128 M4,5x12-IP
70508 625 / 70 509 625 2448 824 Ti5-1P 12,25 128 M4,5x12-IP
70508 632/ 70509 632 24,48 824 T15-IP 12,25 128 M4,5x12-IP
70508725 /70509 725 27,49 825 T20-IP 12,92 129 M5x14-1P
70508732 /70509732 27,49 825 T20-IP 12,92 129 M5x14-1P
70508832/ 70509 832 30,07 826 T20-IP 12,92 129 M5x14-1P
70508940/ 70509 940 30,07 826 T20-IP 12,92 129 M5x14-1P
70508 440/ 70509 440 47,74 827 T25-1P 1494 130 M6x16-IP

MaxiLock-D - DCBN 75° - Klemmbhalter mit Pratzenklemmung

H
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
1SO-Bezeichnung H B 0AL LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte
mm mm mm mm mm Nm
DCBN R/L 2525 M12 25 25 150 32 22 4 CN.. 1204
-
Q -
X-Pratze- Schliissel-D
Sortiment
70950 ... 80950 ...
Ersatzteile EUR EUR
fiir Artikel-Nr. 2A/28 Y7

70501825/ 70500825

09]20

2448 824 T15-IP

12,25 128 M4,5x12-1P

EUR
2A/24
78,62
87,59
87,59
90,61
97,20
90,61
122,40
122,40
152,10
152,10

516
520
620
625
632
725
732
832
940
440

EUR
2A/24
78,62
87,59
87,59
90,61
97,20
90,61
122,40
122,40
152,10
152,10

516
520
620
625
632
725
732
832
940
440

T

Klemmschraube

70950 ...

EUR
2A/28
3,30
3,30
3,13
3,13
3,13
4,44
4,44
4,44
4,44
8,44

links

70501 ...

EUR
2A/24
8759 825

p -

Klemmschraube

70950...
EUR
2A/28

3,13 820

HM-Unterlage-C

70 950...

EUR
2A/28
748
7,48
8,28
8,28
8,28
12,65
12,65
13,56
13,56
25,99

rechts

70500 ...

EUR
2A/24
87,59 825

HM-Unterlage-C

70950 ...
EUR
20/28

8,28 810

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-D - DCKN 75° - Klemmhalter mit Pratzenklemmung

i s G

° O,
/\"%
LH LH
LF
OAL

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

links rechts
70505.. 70504..
1SO-Bezeichnung H B 0AL LF LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
DCKN R/L 2525 M12 25 25 1529 150 289 32 4 CN.. 1204 87,59 825 87,59 825
-
X-Pratze- Schliissel-D Klemmschraube HM-Unterlage-C
Sortiment
70950 ... 80950... 70950.. 70950...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
70505825/ 70504 825 24,48 824 T15-1P 12,25 128 M4,5x12-1P 3,13 820 8,26 810

MaxiLock-N - PCLN 95° - Klemmbhalter mit Kniehebelklemmung

Ers =

o -

%95’ H
LH
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
links rechts
70509.. 70508..
1SO-Bezeichnung H B OAL LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
PCLN R/L 1616 H12 16 16 100 26,2 20 4 CN.. 1204 78,62 016 78,62 016
PCLN R/L 2020 K12 20 20 125 275 25 4 CN.. 1204 87,59 020 87,59 020
PCLN R/L 2525 M12 25 25 150 281 32 4 CN.. 1204 90,61 025 90,61 025
PCLN R/L 3225 P12 32 25 170 281 32 4 CN.. 1204 97,20 032 97,20 032
PCLN R/L 2525 M16 25 25 150 32,7 32 4 CN.. 1606 90,61 125 90,61 125
PCLN R/L 3232 P16 32 32 170 32,6 40 4 CN.. 1606 122,40 132 122,40 132
PCLN R/L 3232 P19 32 32 170 38,0 40 8 CN.. 1906 122,40 232 122,40 232
PCLN R/L 4040 S19 40 40 250 38,0 50 8 CN.. 1906 152,10 54000 152,10 54000
PCLN R/L 4040 S25 40 40 250 50,0 50 8 CN.. 2509 152,10 340 152,10 340
( N e J e 8
Schliissel-I Rohrstift Montagedorn Kniehebel Klemmschraube HM-Unterlage-C
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR EUR EUR
fir Artikel-Nr. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70508 016/ 70 509 016 SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192 13,22 187 3,68 209 8,28 233
70508 020/ 70 509 020 SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192 13,22 187 3,68 209 8,28 233
70508 025/ 70 509 025 SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192 13,22 187 3,68 209 8,28 233
70508032 /70509 032 SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192 13,22 187 3,68 209 8,28 233
70508 125 /70509 125 SW3 2,57 176 1,18 391 1,28 394 13,10 385 3,99 388 13,10 380
70508 132/ 70 509 132 SW3 2,57 176 1,18 391 1,286 394 13,10 385 3,99 388 13,10 380
70508232 /70 509 232 Sw4 2,70 396 1,85 392 1,28 395 20,07 386 3,99 389 20,17 381
70508 54000/ 70 509 54000 Sw4 2,70 396 1,85 392 1,28 395 20,07 386 3,99 389 20,17 381
70508 340/ 70509 340 SW5 3,86 265 1,18 621 1,98 623 27,12 620 2,39 622 25,99 624
cuttingtools.ceratizit.com 09121



CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-N - PCBN 75° - Klemmhalter mit Kniehebelklemmung

EEE

1SO-Bezeichnung

PCBN R/L 2525 M12
PCBN R/L 2525 M16
PCBN R/L 3232 P19

Ersatzteile

fiir Artikel-Nr.
70500025 /70501 025
70500125/ 70 501 12500
70500032 /70501032

w
=

H B OAL LH
mm mm mm mm
25 25 150 27,70
25 25 150 31,81
32 32 170 38,00
SW3

SW3

Sw4

/\“Jo H
LH
OAL

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

WF  Anzugsmoment Wendeplatte

mm Nm

22 4 CN.. 1204

22 4 CN.. 1606

27 8 CN.. 1906
‘ q ¥ ]
Schltssel-I Rohrstift Montagedorn
70950... 70950.. 70950...
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 2A/28
2,57 176 1,85 198 1,28 192
2,57 176 1,18 391 1,28 394
2,70 396 1,85 392 1,28 395

links

70501 ...

EUR
2A/24

87,59 025
87,59 12500
122,40 | 032

4 @9

Kniehebel Klemmschraube

70950... 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28
1322 187 368 209
13,10 385 399 388
2007 386 399 389

MaxiLock-N - PCKN 75° - Klemmhalter mit Kniehebelklemmung

EEE

1SO-Bezeichnung

PCKN R/L 2525 M12

Ersatzteile
fiir Artikel-Nr.
70505025/ 70 504 025

0922

rechts

70500 ...

EUR
2A/24

87,59 025
87,59 125
122,40 032

HM-Unterlage-C

70 950...

EUR
2A/28

8,28 233
13,10 380
20,17 381

8 o [a]
= /\“7* SS
O
LH H
LF
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
links
70505 ...
H B 0AL LF LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24
25 25 153,07 150 314 32 4 CN.. 1204 87,59 025
( N e J @
Schliissel-I Rohrstift Montagedorn Kniehebel Klemmschraube
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..
EUR EUR EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192 13,22 187 3,68 209

rechts

70504 ...

EUR
2A/24
87,59 025

HM-Unterlage-C

70950 ...
EUR
2A/28

828 233
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CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-D - DCLN 95° - Klemmhalter mit Pratzenklemmung

LPR
L

ey

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

links rechts
74504.. 74503..
1SO-Bezeichnung Aufnahme  LPR l, BDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
HSKT63DCLNR/L12  HSK-T63 70 42 53 45 100 4 CN.. 1204 236,00 512 236,00 512
HSKT63DCLNR/L16  HSK-T63 70 42 53 45 125 4 CN.. 1606 236,00 516 236,00 516
HSKT63DCLNR/L19  HSK-T63 70 42 53 45 125 8 CN.. 1906 236,00 519 236,00 519
HSK T100 DCLN R/L 12 HSK-T 100 80 45 88 55 125 4 CN.. 1204 277,00 712 277,00 712
HSK T100 DCLN R/L 19 HSK-T 100 80 45 88 55 125 8 CN.. 1906 277,00 719 277,00 719
‘ii E
- ﬂ
X-Pratze- Schliissel-D Klemmschraube HM-Unterlage-C
Sortiment
70950 ... 80950 ... 70950... 70950..
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
74504 512 / 74 503 512 24,48 824 T15-IP 12,25 128 M4,5x12-IP 3,13 820 8,26 810
74504 516 / 74 503 516 27,49 825 T20-IP 12,92 129 Mb5x14-IP 444 821 12,65 814
74504519 / 74 503 519 30,07 826 T20-IP 12,92 129 Mb5x14-1P 444 821 13,56 816
74504712 / 74503 712 24,48 824 T15-IP 12,25 128 M4,5x12-IP 3,13 820 8,28 810
74504719 /74503719 30,07 826 T20-IP 12,92 129 Mb5x14-IP 444 821 13,56 816

MaxiLock-D - DCMN 95° - Klemmhalter mit Pratzenklemmung

a®

neutral
74 506 ...
1SO-Bezeichnung Aufnahme LPR BDRED WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR
mm mm mm Nm 2D/80
HSK T63 DCMN N 12 HSK-T 63 115 53 0 4 CN.. 1204 323,60 512
HSKT100DCMNN12  HSK-T100 150 88 0 4 CN.. 1204 380,60 712
‘
X-Pratze- Schliissel-D Klemmschraube HM-Unterlage-C
Sortiment
70950 ... 80950... 70950.. 70950...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
74506 512 24,48 824 T15-1P 12,25 128 M4,5x12-1P 3,13 820 8,28 810
74506 712 2448 824 Ti5-1P 12,25 128 M4,5x12-1P 3,13 820 8,28 810
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Wendeplattendrehwerkzeuge
CERATIZIT \ Performance Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-N - PCLN 95° - Klemmbhalter mit Kniehebelklemmung

Lieferumfang:
ohne Hochleistungskiihimittel-Set

EEE

U
i
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung | NEW | | NEW |
links rechts
84657 ... 84656..
1SO-Bezeichnung Aufnahme  LPR WF  DMIN Anzugsmoment Wendeplatte Direct Cooling EUR EUR
mm mm mm Nm kompatibel Y8 Y8
PSC40 PCLN R/L 50050-12  PSC 40 50 27 50 5 CN.. 1204 DC 229,30 01295 229,30 01295
PSC50 PCLN R/L 65060-12 PSC 50 60 35 65 5 CN.. 1204 DC 252,50 01294 252,50 01294
PSC63 PCLN R/L 80065-12  PSC63 65 45 80 5 CN.. 1204 DC 286,70 01293 286,70 01293

o)
@ Das Hochleistungskihimittel-Set mit Artikelnummer 84 950 27400 ist optional bestellbar — Seite 42.

" we 4 g

Rohrstift Kniehebel- Kniehebel HM-Unterlage-C
schraube

84950 ... 84950.. 84950.. 84950..

Ersatzteile EUR EUR EUR EUR

Aufnahme Y8 Y8 Y8 Y8
PSC 40 1,16 29200 M8X1/L17 SW3 455 28700 13,47 29000 13,38 27800
PSC 50 1,16 29200 M8X1/L17 SW3 455 28700 13,47 29000 13,38 27800
PSC 63 1,16 29200 M8X1/L17 SW3 455 28700 13,47 29000 13,38 27800

MaxiLock-N - PCMN 50° - Klemmbhalter mit Kniehebelklemmung

Lieferumfang:
ohne Hochleistungskihimittel-Set

EEE

E
neutral
84 675 ...
1SO-Bezeichnung Aufnahme  LPR  Anzugsmoment Wendeplatte Direct Cooling EUR
mm Nm kompatibel Y8
PSC63 PCMN N 0100-12 PSC 63 100 5 CN.. 1204 DC 286,70 01293
PSC63 PCMN N 0130-12 PSC 63 130 5 CN.. 1204 DC 286,70 11293

[e]
@ Das Hochleistungskihimittel-Set mit Artikelnummer 84 950 27400 ist optional bestellbar — Seite 42.

= we 2 £

Rohrstift Kniehebel- Kniehebel HM-Unterlage-C
schraube
84950 ... 84950.. 84950.. 84950..
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR
Aufnahme Y8 Y8 Y8 Y8
PSC 63 1,16 29200 M8X1/L17 SW3 455 28700 13,47 29000 13,38 27800
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CERATIZIT \ Performance

Bohrstangen fiir Innenbearbeitung

MaxiLock-D - DCLN 95° - Bohrstange mit Pratzenklemmung

gB

DCONMS

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

links rechts
70557 ... 70556..
1SO-Bezeichnung DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
A20Q DCLN R/L 09 20 19 180 35 13 25 2 CN.. 0903 205,40 720 205,40 720
A25R DCLN R/L 12 25 24 200 36 17 32 4 CN.. 1204 228,90 825 228,90 825
A32S DCLNR/L 12 32 31 250 40 22 40 4 CN.. 1204 236,70 832 236,70 832
A40T DCLN R/L 12 40 39 300 45 27 50 4 CN.. 1204 263,70 840 263,70 840
A40UDCLN L 16 50 47 350 45 35 63 6,5 CN.. 1606 326,30 85000
-
) e mg £
X-Pratze- Schliissel-D Klemmschraube HM-Unterlage-C
Sortiment
70950 ... 80950 ... 70950... 70950...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
70556 720/ 70 557 720 24,82 823 T09-IP 11,58 126 M3x7-IP 3,30 819 7,48 848
70556 825 / 70 557 825 24,48 824 T15-IP 12,25 128 M4,5x12-IP 3,13 820
70556 832/ 70 557 832 24,48 824 T15-IP 12,25 128 M4,5x12-IP 3,13 820 8,28 810
70556 840/ 70557 840 24,48 824 T15-IP 12,25 128 M4,5x12-IP 3,13 820 8,28 810
70557 85000 27,49 825 T20-IP 12,92 129 Mb5x14-1P 444 821 12,65 814

MaxiLock-N - PCLN 95° - Bohrstange mit Kniehebelklemmung

A A..=mitKihlkanalbohrung
A S.. =ohne Kihlkanalbohrung

B i

DCONMS

DMIN |
WF

&

e

0

LDRED H
OAL

Abbildungen zeigen rechte Ausflihrung

links rechts
70557 ... 70556 ...
1SO-Bezeichnung DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
A25R PCLN R/L 12 25 23 200 36,0 17 32 4 CN.. 1204 228,90 225 228,90 225
S25T PCLN R/L 12 25 23 300 22,0 17 32 4 CN.. 1204 228,90 025 228,90 025
A32S PCLN R/L 12 32 30 250 50,0 22 40 4 CN.. 1204 236,70 232 236,70 232
S32U PCLN R/L 12 32 30 350 241 22 40 4 CN.. 1204 236,70 032 236,70 032
A40T PCLN R/L 12 40 38 300 60,0 27 50 4 CN.. 1204 263,70 240 263,70 240
S40V PCLN R/L 12 40 38 400 241 27 50 4 CN.. 1204 263,70 040 263,70 04000"
S50W PCLN R/L 16 50 47 450 31,0 35 63 4 CN.. 1606 326,30 050 326,30 050

1) Vernickelt

! N —J e 8

Schlissel-I Rohrstift Montagedorn Kniehebel Klemmschraube HM-Unterlage-C

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Ersatzteile EUR EUR EUR EUR EUR EUR

fiir Artikel-Nr. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28

70556 225 / 70 557 225 SW3 257 176 185 198 128 192 1322 187 449 205 828 233
70556 025/ 70 557 025 SW3 257 176 185 198 128 192 1322 187 449 205 828 233
70556 232/ 70 557 232 SW3 257 176 185 198 128 192 1322 187 449 205 828 233
70556 032 / 70 557 032 SW3 257 176 185 198 128 192 1322 187 449 205 828 233
70556 240 / 70 557 240 SW3 257 176 185 198 128 192 1322 187 368 209 828 233
70556 04000 / 70 557 040 SW3 257 176 185 198 128 192 1322 187 368 209 828 233
70556 050 / 70 557 050 SW3 257 176 118 391 128 394 1310 385 399 388 13,10 380
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CERATIZIT \ Performance

Bohrstangen fiir Innenbearbeitung

MaxiLock-N - PCLN 95° - Bohrstange mit Kniehebelklemmung

A mit Hartmetalldorn

EEE

1SO-Bezeichnung

E-A25R PCLN R/L 12
E-A32S PCLN R/L 12
E-A40T PCLN R/L 12

Ersatzteile

fiir Artikel-Nr.

70558 025/ 70559 025
70558032/ 70 559 032
70558 040/ 70559 040

DCONMS
mm
25
32
40

H
mm
23
30
38

DMIN |
WF

&

e

0

Abbildungen zeigen rechte Ausflihrung

OAL LDRED WF
mm mm mm
200 40 17
250 50 22
300 60 27

Sw3

SW3

SW3

LDRED H
OAL

DCONMS

DMIN Anzugsmoment

mm Nm
31 4
39 4
48 4

e

Schltissel-l

Rohrstift

70950... 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28
257 176 185 198
257 176 185 198
257 176 185 198

Montagedorn Kniehebel

~

links rechts
70559.. 70558 ...
Wendeplatte EUR EUR
2A 2A
CN.. 1204 74510 025 745,10 025
CN.. 1204 983,50 032 983,50 032
CN.. 1204 1.174,00 040 1.174,00 040

Klemmschraube HM-Unterlage-C

70950.. 70950.. 70950.. 70950...
EUR EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
128 192 1322 187 449 205 828 233
128 192 1322 187 449 205 828 233
128 192 1322 187 368 209 828 233

MaxiLock-D - DCLN 95° - Bohrstange mit Pratzenklemmung

B

1SO-Bezeichnung

Aufnahme

HSKT63 500 DCLNR/L12 HSK-T63

Ersatzteile
fiir Artikel-Nr.
74528 512 / 74 529 512

09]26

LPR
mm
175

LPR

LH

LLLLLL L LA L

N.DMIN

HSK

z]

q’(;/'o

BDRED

=
-

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

LH BDRED
mm mm
149 50

WF  DMIN Anzugsmoment Wendeplatte
mm mm Nm
35 63 4 CN.. 1204

-

Q =
X-Pratze- Schlissel-D
Sortiment

70950 ... 80950...

EUR EUR

2A/28 Y7

2448 824 T15-IP

12,25 128 M4,5x12-1P

links rechts
74529.. 74528 ..
EUR EUR
2D/80 2D/80
323,60 512 323,60 512

HM-Unterlage-C

L

Klemmschraube

70950... 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28
313 820 828 810
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Negative Wendeplatten DN..
Bezeichnung L S D1 IC
mm mm mm mm
DNMG 1104.. 11,6 4,76 3,81 9,52
DNMG 1504.. 15,5 4,76 5,16 12,70
DNM. 1506.. 15,5 6,35 5,16 12,70
-CF -CF20 -TFQ -F50 -F50 -F50 -TFQ
TCM10 CTEP110 CTEP110 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
F F F
CERMET CERMET CERMET
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
70155.. 76102.. 76153.. 76134.. 76134.. 76134.. 76153..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/78 1A/78 1A/78 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
110402EN 0,2 12,80 302 12,80 502 12,80 702
110404EN 04 12,21 904 12,80 004 12,80 304 12,80 504 12,80 704
110408EN 0,8 12,80 006 12,80 306 12,80 506 12,80 706
110H2EN 1,2 12,80 308 12,80 508 12,80 708
150404EN 0,4 1551 316 1551 516 1551 716
150408EN 0,8 1551 318 1551 518 1551 718
150412EN 1,2 1551 320 15,51 520 15,51 720
150604EN 0,4 1599 914 16,80 028 18,68 028 16,80 328 16,80 528 16,80 728 19,38 32800
150608EN 0,8 16,80 030 18,68 030 16,80 330 16,80 530 16,80 730 19,38 330
150612EN 1,2 16,80 032 16,80 332 16,80 532 16,80 732
[ [ ) [ ) [ ) [ [ [ ]
o o o o
o o o (@] (0] (e]

T w=Xx= 710

cuttingtools.ceratizit.com

- v, Seite 196-217 09|27



CERAT'Z'T \ Performance Wendeplattendrehwerkzeuge

Negative Wendeplatten DN..
-TFQ -XU -XU -M50 -M50 -M50 -M50
CTCP125 CTCP115 CTCP125 CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125
DraconsiaN [ DRAGONSIN
olelx] o] N \O\ M \O\ \“!
F M
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
76153.. 76291.. 76291.. 70133.. 70133.. 76136.. 76136..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
110404EN 0,4 12,80 304 12,80 504
110408EN 0,8 12,80 306 12,80 506
110412EN 1,2 12,80 308 12,80 508
150404EN 0,4 1551 316 15,51 514
150408EN 0,8 15,51 018 1551 518 1551 318 15,51 518
150412EN 1,2 15,51 020 15,51 520 15,51 320 15,51 516
150416EN 1,6 1551 322 15,51 522
150604EN 0,4 19,38 528 16,80 328 16,80 528 16,80 328 16,80 528
150608EN 0,8 19,38 530 16,80 330 16,80 530 16,80 030 16,80 530 16,80 330 16,80 530
150612EN 1,2 16,80 332 16,80 532 16,80 032 16,80 532 16,80 332 16,80 532
150616EN 1,6 16,80 334 16,80 534
P [} [} [ ] (] o [ ] [}
M
K ) ) (e} ) ) fe) o)
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Negative Wendeplatten DN..
-M50 -TMQ -M70 -M70 -M70 -M70 -M70
CTCP135 CTCP125 CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135
= ~ ~ =
\ \ \O\ M o[c][2] [ofe]x] [ofc]e
M M M
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
76136.. 76197.. 70263.. 70263.. 76263.. 76263.. 76263..
1ISO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
110404EN 04 12,80 704
110408EN 0,8 12,80 706 12,80 306 12,80 506 12,80 706
110412EN 1,2 12,80 708 12,80 308 12,80 508 12,80 708
150404EN 04 15,51 716
150408EN 0,8 15,51 718 15,51 018 15,51 518 15,51 318 15,51 518 1551 718
150412EN 1,2 15,51 720 15,51 020 15,51 520 15,51 320 15,51 520 15,51 720
150416EN 1,6 15,51 722 15,51 322 15,51 522 15,51 722
150604EN 0,4 16,80 728
150608EN 0,8 16,80 730 19,38 530 16,80 030 16,80 530 16,80 330 16,80 530 16,80 730
150612EN 1,2 16,80 732 19,38 532 16,80 032 16,80 532 16,80 332 16,80 532 16,80 732
150616EN 1,6 16,80 734 16,80 034 16,80 534 16,80 334 16,80 534 16,80 734
P ) ) o o ) ) )
M o) o)
K ) ) ) (e} o
N
S
H
-R28 -R28 -R28 -R58 -R58
CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115 CTCP125
~ ~ 0
\O\ H ofe]=] [9] \O\ H
R R R
DNMA DNMA DNMM DNMM DNMM DNMM DNMM
70156.. 70156.. 76165.. 76165.. 76165.. 76166... 76166 ...
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
150408EN 0,8 15,51 018 15,51 518
150412EN 1,2 15,51 020 15,51 520
150608EN 0,8 16,80 030 16,80 530
150612EN 1,2 16,80 032 16,80 532 16,80 332 16,80 532 16,80 732 16,80 332 16,860 532
150616EN 1,6 16,80 334 16,80 534 16,80 734 16,80 334 16,60 534
P ) ) ) ) ) ) )
M o)
K ) ) o) (e} e) o
N
S
H
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CERAT'Z'T \ Performance Wendeplattendrehwerkzeuge

Negative Wendeplatten DN..
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-R58 -F30 -F30 -F30 -M30 -M30 -M30
CTCP135 CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
~ - ~ -
o[c[2] [ofe]2] [o]cl= [Ol<]2] [ofe]z] [ofc]m
F F F M M M
DNMM DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
76166.. 75013.. 75013.. 75013.. 75014.. 75014.. 75014..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
110404EN 04 12,80 10400 12,80 204 12,80 30400
110408EN 0,8 12,80 10600 12,80 206 12,80 30600 12,80 10600 12,80 206 12,80 30600
110412EN 1,2 12,80 10800 12,80 208 12,80 30800
150604EN 0,4 16,80 12800 16,80 228 16,80 32800
150608EN 0,8 16,80 13000 16,80 230 16,80 33000 16,80 13000 16,80 230 16,80 33000
150612EN 1,2 16,80 732 16,80 13200 16,80 232 16,80 33200
150616EN 1,6 16,80 734
P ° o o o o o o
M ) ) ) ) ® ) )
K
N
S ) o
H
-M60 -M60 -M60 -M34
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTPX710
DRAGONSKIN
= =
o[c[2] [ofe]=] [o]c]a
DNMG DNMG DNMG DNMG
75015... 75015.. 75015.. 75004..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
150404EN 04 16,20 61600
150408EN 0,8 16,20 61800
150412EN 1,2 16,20 62000
150608EN 0,8 16,80 13000 16,80 230 16,80 33000 17,75 63000
150612EN 1,2 16,80 13200 16,80 232 16,80 33200 17,75 63200
P o o o °
M ® ® ) )
K
N o
S o )
H

09|30
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CERATIZIT \ Standard

Wendeplattendrehwerkzeuge

Negative Wendeplatten DN..
E ET ET ET ET
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
©o[o]=] [ofe]=] [e]c]z] [ofe]x] |of]E
F F M M M
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
75306.. 75306.. 75307.. 75307.. 75307..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1S/1N 1S/1N 1S/1N 1S/1N 1S/1N
150404EN 0,4 4,62 01609 4,62 11609
150408EN 038 4,62 01809 4,62 11809 4,62 01809 4,62 11809
150604EN 0,4 4,85 02809 4,85 12809
150608EN 08 4,85 03009 4,85 13009 4,85 03009 4,85 13009 4,85 23009
150612EN 1,2 4,85 03209 4,85 13209 4,85 03209 4,85 13209 4,85 23209
150616EN 1,6 4,85 03409 4,85 13409 4,85 23409
[ ) [ ) [ ] [ ] [
O (0] 0] o o

T w=x= T
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CERATIZIT \ Performance

Negative Wendeplatten DN..

DNGA

Bezeichnung L S D1
mm mm mm

DNGA 1504.. 15,5 4,76 513

DNGA 1506.. 15,5 6,35 5,16

DNGA 1506.. 15,5 6,35 513

DNGA

A TCE(NOI) = Ausfihrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken

BN

1SO RE BN GB TCE LE
mm mm (NOI) mm
150604SN 04 009 10° L(4) 28
150604SN 04 009 15° L(@4) 28
150604TN 04 009 15° A(1) 35
150604SN 04 011 15° B(2) 28
150604SN 04 009 20° L(@4) 28
150404SN 04 0,09 20° L@4) 28
150604SN 04 0,09 20° K(2 28
150604TN 04 012 20° A(1) 35
150404TN 04 012 20° A(1) 35
150604SN 04 014 25° B(2) 28
150604FN 0,4 A(1) 35
150604SN 04 018 30° L(@4) 28
150404FN 0,4 A(1) 35
150608SN 08 009 10° L(4) 26
150608SN 08 009 15° L(@4) 26
150608TN 0,8 0,09 15° A(1) 30
150608TN 0,8 0,09 15° A(1) 50
150608SN 0,8 0,11 15° K(2) 26
150608SN 0,8 0,11 15° B(2) 26
150608SN 08 009 20° L(4) 26
150408SN 08 009 20° L(4) 26
150608TN 08 012 20° A(1) 30
150408TN 0,8 012 20° A(1) 30
150608SN 08 014 25° B(2) 26
150608SN 0,8 0,16 25° K(2) 26
150608SN 0,8 0,18 30° L@4) 26
150608FN 0,8 A(1) 30
150408FN 0,8 A(1) 30
150612SN 1,2 011 15° B(2) 28
150612SN 12 0,14 25° B(2) 28
P
M
K
N
S
H
0
09132

mm
12,7
12,7
12,7

CTBS20U  [CTBS206  [CTBS20C  [CTBHISC,  |CTBH20U
ole]] lofel=] [ofe]x] [e[-]] [ofe]Z]
>
- ® ' -
s ’ -
F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
DNGA DNGA DNGA DNGA DNGA
71410.. 71411.. 71403.. 71017.. 71410..
EUR EUR EUR EUR EUR
Y0 Y0 YO YO Y0
61,52 122
61,52 132
41,08 20000
71,93 32814
61,52 152
61,52 10200
41,50 20000
41,05 40500
41,08 40100
71,93 32829
41,08 40400
61,52 182
41,05 40000
61,52 124
61,52 134
41,08 20100
73,04 20200
41,50 20100
71,93 33014
61,52 154
6152 10300
41,08 40700
41,08 40300
71,93 33029
41,50 20200
61,52 184
41,08 40600
41,08 40200
71,93 33214
71,93 33229
[ [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ]
[ J (]
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CERATIZIT \ Performance

Negative Wendeplatten DN..
DNGA
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
ET
CTBH20C CTBH20C CTBH40U CTBH40C CTBH40C
BN = = = = =
4 o o[c]=] [ofe]=] [o]c]a] [o]c]z] [of<[a
= -
- ® ' - (] ®
ol o
F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
DNGA DNGA DNGA DNGA DNGA
71402... 71403.. 71410.. 71402.. 71403..
ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR
mm  mm (NOl) mm Y0 Y0 YO YO Y0
150604FN 0,4 A(l) 35 41,08 50400
150604TN 0,4 0,09 15° K(2) 28 37,60 222
150604SN 0,4 0,09 20° K(@2) 28 37,60 32600
150404SN 04 0,09 20° L@4) 28 61,52 30200
150604SN 04 0,09 20° L@4) 28 61,52 332
150404SN 04 011 20° L@4) 28 61,52 30300
150604SN 04 011 20° K(2) 28 37,60 24200
150604SN 04 011 20° L@4) 28 61,52 242
150604SN 04 011 25° K(2) 28 37,60 352
150404TN 04 011 25° L@4) 28 61,52 20200
150604TN 04 0,11 25° L@4) 28 61,52 24800
150404SN 04 0,11 25° L@4) 28 61,52 30400
150604TN 04 0,11 25° K(2) 28 37,60 252
150604SN 04 011 25° L@4) 28 61,52 352
150404TN 04 012 25° A(1) 35 41,08 50100
150604TN 04 012 25° A(1) 35 41,08 50500
150604SN 04 013 25° L(@4) 28 61,52 262
150404FN 0,4 A(1) 35 41,08 50000
150404SN 04 013 25° L(@4) 28 61,52 20300
150604SN 04 014 30° L@4) 28 61,52 372
150604SN 04 014 35 K(2) 28 37,60 382
150604FN 0,4 L@4) 28 61,52 29300
150604FN 0,4 K@ 28 37,60 212
150604SN 04 014 35° L@4) 28 61,52 37500
150408FN 0,8 A(l) 3,0 41,08 50200
150608TN 0,8 0,09 15° K(2) 26 37,60 224
150608SN 0,8 0,09 20° L@4) 26 61,52 334
150608SN 0,8 0,11 20° K(2) 26 37,60 24300 37,60 34200
150608SN 0,8 0,11 20° L@4) 26 61,52 244 61,52 34400
150408SN 0,8 0,11 20° L@4) 26 61,52 30500
150608SN 0,8 0,11 25° K(2) 26 37,60 354
150408TN 0,8 0,11 25° L@4) 26 61,52 20500
150608TN 0,8 0,11 25° L@4) 26 61,52 24900
150408SN 0,8 0,11 25° L@4) 26 61,52 30600
150608TN 0,8 0,11 25° K(2) 26 37,60 254
150608SN 0,8 0,11 25° L@4) 26 61,52 354
150408TN 0,8 0712 25° A(1) 3,0 41,08 50300
150608FN 0,8 A(l) 30 41,08 50600
150608TN 0,8 0712 25° A(1) 3,0 41,08 50700
150608SN 0,8 0,13 25° K(2) 26 37,60 26000
150608SN 0,8 0,13 25° L@4) 26 61,52 264 61,52 364
150408SN 0,8 0714 30° L@4) 26 61,52 30700
150608SN 0,8 0,14 30° L@4) 26 61,52 274 61,52 374
150608SN 0,8 0,14 35 K(2) 26 37,60 384
150608FN 0,8 L@ 26 61,52 29400
150408FN 0,8 L@ 26 61,52 20400
150608FN 0,8 K2 26 37,60 214
150608SN 0,8 014 35° L(@4) 26 61,52 37600
P
M
K
N
S
H ° ° ° o °
0
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CERAT'Z'T \ Performance Wendeplattendrehwerkzeuge

Negative Wendeplatten DN..
Bezeichnung L S D1 IC
mm mm mm mm © 5
DNGA 1504.. 15,5 476 513 12,7
DNGA 1506.. 15,5 6,35 513 12,7 %%V( LE s
L
DNGA A
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
E
CTDPD20
DIAMOND
DNGA
71128 ...
1SO RE TCE LE EUR
mm (NOI) mm Y0
150404FN 04 A(1) 64 71,93 10001
150408FN 08 A(1) 6,0 71,93 10101
150412FN 12 A(1) 56 84,39 10201
150604FN 04 A(1) 64 71,93 10301
150608FN 0,8 A(1) 6,0 71,93 10401
150612FN 12 A(1) 56 84,39 10501
p
M
K
N °
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-D - DDJN 93° - Klemmbhalter mit Pratzenklemmung

ol : e

P H
LH

OAL

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

links rechts
70541 .. 70540..
1SO-Bezeichnung H B 0AL LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
DDJN R/L 1616 H11 16 16 100 33 20 2 DN.. 1104 78,62 816 78,62 816
DDJN R/L 2020 K11 20 20 125 33 25 2 DN.. 1104 87,59 820 87,59 820
DDJN R/L 2525 M11 25 25 150 33 32 2 DN.. 1104 90,61 825 90,61 825
DDJN R/L 2020 K15 20 20 125 40 25 4 DN.. 1504 / 1506 87,59 720 87,59 720
DDJN R/L 2525 M15 25 25 150 40 32 4 DN.. 1504 / 1506 90,61 725 90,61 725
DDJN R/L 3225 P15 32 25 170 40 32 4 DN.. 1504 / 1506 97,20 832 97,20 832

o
@ Bei Verwendung von DN.. 1504 Wendeplatten Unterlegplatte Artikel-Nr. 70 950 40000 nutzen.

QR - m o

X-Pratze- Schliissel-D Klemmschraube HM-Unterlage-D
Sortiment
70950 ... 80950 ... 70950.. 70950 ...

Ersatzteile EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. 2A/28 Y7 2A/28 20/28
70541816 /70540816 29,62 835 TO09-IP 11,58 126 M3x7-IP 3,30 819 3,71 808
70541820/ 70 540 820 29,62 835 T09-IP 11,58 126 M3x7-IP 3,30 819 3,71 808
70541 825/ 70 540 825 29,62 835 T09-IP 11,58 126 M3x7-IP 3,30 819 3,71 808
70541720/ 70540720 24,48 824 T15-1P 12,25 128 M4,5x12-1P 3,13 820 8,28 811
70541725/ 70540725 24,48 824 T15-1P 12,25 128 M4,5x12-1P 3,13 820 8,28 811
70541832 /70540 832 24,48 824 T15-1P 12,25 128 M4,5x12-1P 3,13 820 8,28 811
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CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-N - PDJN 93° - Klemmbhalter mit Kniehebelklemmung

EEE

1SO-Bezeichnung H
mm

PDJN R/L 1616 H11 16

PDJN R/L 2020 K11 20

PDJN R/L 2525 M11 25
PDJN R/L 2020 K15 20
PDJN R/L 2525 M15 25
PDJN R/L 3225 P15 32
PDJN R/L 3232 P15 32

1) Vernickelt

Ersatzteile

fiir Artikel-Nr.

70540116/ 70 541 116
7054012000/ 70 541 12000
7054012500/ 70 541 12500
70540020/ 70541 020
70540025/ 70541 025
70540032/ 70 541 032
7054013200/ 70 541 13200

MaxiLock-N - PDNN 63° - Klemmbhalter mit Kniehebelklemmung

EEE

1SO-Bezeichnung H
mm

PDNN R/L 2525 M11 25

PDNN R/L 2525 M15 25

Ersatzteile

fiir Artikel-Nr.
70537125/ 70536 125
70537025/ 70536 025

09|36

B

mm

25
25

OAL
mm
100
125
150
125
150
170
170

OAL
mm
150
150

TR
=

O

LH
mm
30,0
30,0
30,0
34,9
35,4
354
34,7

SW2,5

»
LH

)

om

OAL

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

WF

Anzugsmoment
Nm
3
3
3
3,2
3,2
3,2
3,2

{

Schlissel-l

70950 ...

EUR
2A/28

257 175
257 175
257 175
257 176
257 176
257 176
257 176

Wendeplatte

.. 1104
. 1104
. 1104

.. 1506
.. 1506
.. 1506
.. 1506

links

70541 ...

EUR

2A/24

78,62 116
87,59 12000"
90,61 12500"
87,59 020
90,61 025
97,20 032

122,40 13200

rechts

70540 ...

EUR
2A/24

7862 116
87,59 120007
90,61 125007
87,59 020
90,61 025
97,20 032
122,40 13200

N —J o &

Rohrstift

70950 ...

EUR
2A/28
2,16
2,16
2,16
1,85
1,85
1,85
1,85

122
122
122
198
198
198
198

Montagedorn

70950 ...

EUR
2A/28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28

LH
mm
30,0
36,5

SW2,5
SW3

©3°
LH

!

H

OAL

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

WF
mm
12,5
12,5

Anzugsmoment
Nm
3
3,2

{

Schltissel-l

70950...

EUR
2A/28
257 175
257 176

Wendeplatte

DN

DN.

. 1104

.1506

i

Rohrst

ift

70950...

EUR
2A/28
2,16
1,85

122
198

191
191
191
192
192
192
192

Montagedorn

70950...

EUR
2A/28

1,28 191
1,28 192

Kniehebel

70950...

EUR
2A/28
15,72
15,72
15,72
14,36
14,36
14,36
14,36

121
121
121
188
188
188
188

Klemmschraube

70950...

EUR
2A/28

3,35 208
335 208
3,35 208
399 388
399 388
309 388
3,99 388

HM-Unterlage-D

70950 ...

EUR
2A/28

757 120
757 120
757 120
8,28 236
828 236
8,28 236

links

70537 ...

EUR

2A/24

D

Kniehebel

70950...

EUR
2A/28
15,72
14,36

121
188

90,61 125
90,61 025

L L

Klemmschraube

70950...

EUR
2A/28
335 208
309 388

rechts

70536 ...
EUR
2A/24
90,61 125
90,61 025

HM-Unterlage-D

70950 ...

EUR
2A/28
757 120
828 236
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CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-D - DCMN + DDMN - Klemmbhalter mit Pratzenklemmung

gB

neutral
74 600 ...
1SO-Bezeichnung Aufnahme  LPR BDRED WF HF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR
mm mm mm mm Nm 2D/80
HSKT63DCMN L 12+DDMNL 15  HSK-T63 115 53 0,5 20 4 CN.. 1204 / DN.. 1506 610,70 501
HSKT100 DCMN L 12 + DDMNL 15 HSK-T100 150 88 0,5 20 4 CN.. 1204 / DN.. 1506 697,40 701

@)
@ Plandrehen bis maximal 78 mm

Ersatzteile
fiir Artikel-Nr.
74600 501
74600701

-
Q —
X-Pratze- Schliissel-D
Sortiment
70950 ... 80950 ...
EUR EUR
2A/28 Y7

2448 824 T15-1P
2448 824 T15-IP

12,25 128 M4,5x12-IP
12,25 128 M4,5x12-IP

HM-Unterlage-D

HM-Unterlage-C

-

Klemmschraube

70950... 70950.. 70950...
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 2A/28
313 820 828 8N 828 810
313 820 828 811 828 810

MaxiLock-D - DDUN 93° - Klemmbhalter mit Pratzenklemmung

a®

1SO-Bezeichnung Aufnahme
HSKT63 DDUNR/L15  HSK-T63
HSK T100 DDUN R/L 15 HSK-T 100

Ersatzteile

fiir Artikel-Nr.
74516515/ 74515515
74516715/ 74515715

cuttingtools.ceratizit.com

LPR

.___DMIN
WF
BDRED
2 i
EE
i
()
L=l=j‘
[
HSK

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

LPR l, BDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte
mm mm mm mm mm Nm
70 42 53 45 125 4 DN.. 1506
80 45 88 55 125 4 DN.. 1506
.
Q -
X-Pratze- Schliissel-D
Sortiment
70950 ... 80950 ...
EUR EUR
2A/28 Y7

2448 824 T15-IP
2448 824 T15-IP

12,25 128 M4,5x12-1P
12,25 128 M4,5x12-IP

links rechts
74516... 74515..
EUR EUR
2D/80 2D/80
236,00 515 236,00 515
277,00 715 277,00 715

HM-Unterlage-D

LS

Klemmschraube

70950... 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28
313 820 828 8N
313 820 828 8N
09|37



CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-D - DDJN 93° - Klemmbhalter mit Pratzenklemmung

LPR
LSS
w
g(i

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

BDRED

DMIN

-

I,
ﬂ

links rechts
74512... 74511 ..
1SO-Bezeichnung Aufnahme  LPR l, BDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
HSKT63DDJNR/L15  HSK-T63 75 42 53 45 125 4 DN.. 1506 236,00 515 236,00 515
HSK T100 DDJN R/L 15 HSK-T 100 85 45 88 55 125 4 DN.. 1506 277,00 715 277,00 715
-
“A - g
X-Pratze- Schliissel-D Klemmschraube HM-Unterlage-D
Sortiment
70950 ... 80950... 70950... 70950...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
74512515/ 74 511 515 24,48 824 T15-1P 12,25 128 M4,5x12-1P 3,13 820 8,26 811
74512715/ 74511 715 24,48 824 T15-IP 12,25 128 M4,5x12-IP 3,13 820 8,26 811

MaxiLock-D - DDHN 107,5° - Klemmhalter mit Pratzenklemmung

B

HSK

Abbildungen zeigen rechte Ausflihrung

links rechts
74508... 74507..
1SO-Bezeichnung Aufnahme  LPR l, BDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
HSKT63 DDHNR/L15  HSK-T 63 70 42 53 45 125 4 DN.. 1506 236,00 515 236,00 515
-
“R e g &
X-Pratze- Schliissel-D Klemmschraube HM-Unterlage-D
Sortiment
70950 ... 80950... 70950.. 70950...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
74508 515/ 74 507 515 2448 824 Ti5-1P 12,25 128 M4,5x12-1P 3,13 820 8,28 811
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CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-D - DDMN 48° - Klemmbhalter mit Pratzenklemmung

gB

1SO-Bezeichnung Aufnahme LPR BDRED WF
mm mm mm

HSK T63 DDMN L 15 HSK-T 63 130 53 0

HSKT100DDMNL15 HSK-T100 160 88 0

Ersatzteile

fiir Artikel-Nr.

74519 515

74519715

Anzugsmoment
Nm

4

4

Wendeplatte

DN.. 1506
DN.. 1506

X-Pratze-
Sortiment

- ]

Schlissel-D

70950 ...

EUR
2A/28
2448 824 T15-IP
2448 824 T15-IP

80950...

EUR
Y7

12,25 128 M4,5x12-1P
12,25 128 M4,5x12-IP

MaxiLock-N - PDUN 93° - Klemmhalter mit Kniehebelklemmung

Lieferumfang:
ohne Hochleistungskuhimittel-Set

EEE

1SO-Bezeichnung Aufnahme  LPR

mm
PSC40 PDUN R/L 50050-15  PSC 40 50
PSC50 PDUN R/L 65060-15  PSC 50 60
PSC63 PDUN R/L 80065-15  PSC 63 65

WF
mm
27
35
45

AN

( IR

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

mm
50
65

links

74519 ...

EUR
2D/80

32360 515
380,60 715

Klemmschraube

70950 ...

EUR
2A/28
3,13 820
3,13 820

HM-Unterlage-D

70950 ...

EUR
2A/28
8,28 811
8,28 811

links
84 661 ...
DMIN  Anzugsmoment Wendeplatte Direct Cooling EUR
Nm kompatibel Y8
5 DN.. 1506 DC 229,30 01595
5 DN.. 1506 DC 252,50 01594
5 DN.. 1506 DC 286,70 01593

80

rechts

84 660 ...

EUR

Y8
229,30 01595
252,50 01594
286,70 01593

(e}
@ Das Hochleistungskuhlmittel-Set mit Artikelnummer 84 950 27400 ist optional bestellbar — Seite 42.

Ersatzteile
Aufnahme
PSC 40
PSC 50
PSC 63

cuttingtools.ceratizit.com

q

Rohrstift

84 950 ...

EUR
Y8
1,16 29200 M8X1/L17 SW3
1,16 29200 M8X1/L17 SW3
1,16 29200 M8X1/L17 SW3

Kniehebel-
schraube

84 950 ...

EUR
Y8
4,55 28700
4,55 28700
4,55 28700

p |

Kniehebel

84 950 ...

EUR
Y8
15,67 28900
15,67 28900
15,67 28900

HM-Unterlage-D

84 950 ...

EUR
Y8
24,61 27900
24,61 27900
24,61 27900

09|39



CERAT'Z'T \ Performance Wendeplattendrehwerkzeuge

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-N - PDJN 93° - Klemmbhalter mit Kniehebelklemmung

Lieferumfang:
ohne Hochleistungskiihimittel-Set

EEE

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung | NEW | | NEW |
links rechts
84665.. 84664..
1SO-Bezeichnung Aufnahme  LPR WF  DMIN Anzugsmoment Wendeplatte Direct Cooling EUR EUR
mm mm mm Nm kompatibel Y8 Y8

PSC40 PDJN R/L 50050-15 PSC 40 50 27 50 5 DN.. 1506 DC 229,30 01595 229,30 01595
PSC50 PDJN R/L 65060-15 PSC50 60 35 65 5 DN.. 1506 DC 252,50 01594 252,50 01594
PSC63 PDJN R/L 80065-15 PSC 63 65 45 80 5 DN.. 1506 DC 286,70 01593 286,70 01593

(e}
@ Das Hochleistungskuhlmittel-Set mit Artikelnummer 84 950 27400 ist optional bestellbar — Seite 42.

£ e J

Rohrstift Kniehebel- Kniehebel HM-Unterlage-D
schraube

84950 ... 84950.. 84950.. 84950..

Ersatzteile EUR EUR EUR EUR

Aufnahme Y8 Y8 Y8 Y8
PSC 40 1,16 29200 M8X1/L17 SW3 455 28700 15,67 28900 24,61 27900
PSC 50 1,16 29200 M8X1/L17 SW3 455 28700 15,67 28900 24,61 27900
PSC 63 1,16 29200 M8X1/L17 SW3 455 28700 15,67 28900 24,61 27900

MaxiLock-N - PDHN 107,5° - Klemmhalter mit Kniehebelklemmung

Lieferumfang:
ohne Hochleistungskihimittel-Set

EEE

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung | NEW | | NEW |

links rechts
84669.. 84668..
1SO-Bezeichnung Aufnahme  LPR WF  DMIN Anzugsmoment Wendeplatte Direct Cooling EUR EUR
mm mm  mm Nm kompatibel Y8 Y8
PSC40 PDHN R/L 50050-15  PSC 40 50 27 50 5 DN.. 1506 229,30 01595 229,30 01595
PSC50 PDHN R/L 65060-15  PSC 50 60 35 65 5 DN.. 1506 252,50 01594 252,50 01594
PSC63 PDHN R/L 80065-15  PSC 63 65 45 80 5 DN.. 1506 DC 286,70 01593 286,70 01593

¢}
@ Das Hochleistungskihimittel-Set mit Artikelnummer 84 950 27400 ist optional bestellbar — Seite 42.

o we J

Rohrstift Kniehebel- Kniehebel HM-Unterlage-D
schraube

84950 ... 84950.. 84950.. 84950..

Ersatzteile EUR EUR EUR EUR

Aufnahme Y8 Y8 Y8 Y8
PSC 40 1,16 29200 M8X1/L17 SW3 455 28700 15,67 28900 24,61 27900
PSC 50 1,16 29200 M8X1/L17 SW3 455 28700 15,67 28900 24,61 27900
PSC 63 1,16 29200 M8X1/L17 SW3 455 28700 15,67 28900 24,61 27900
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Wendeplattendrehwerkzeuge
CERATIZIT \ Performance Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-N - PDNN 62,5° - Klemmbhalter mit Kniehebelklemmung

Lieferumfang:
ohne Hochleistungskiihimittel-Set

EEE

neutral
84 676 ...
1SO-Bezeichnung Aufnahme  LPR  Anzugsmoment Wendeplatte Direct Cooling EUR
mm Nm kompatibel Y8
PSC63 PDNN N 0100-15 PSC 63 100 5 DN.. 1506 DC 286,70 01593
PSC63 PDNN N 0130-15 PSC 63 130 5 DN.. 1506 DC 286,70 11593

o)
@ Das Hochleistungskihimittel-Set mit Artikelnummer 84 950 27400 ist optional bestellbar — Seite 42.

-

Klemmschraube

84 950 ...
EUR
Aufnahme Y8
PSC 63 3,20 27600

MaxiLock-N - PDMN 48° - Klemmhalter mit Kniehebelklemmung

Lieferumfang:
ohne Hochleistungskihimittel-Set

@ LPR

98
3 U
E
neutral

84 680 ...
1SO-Bezeichnung Aufnahme  LPR  Anzugsmoment Wendeplatte Direct Cooling EUR
mm Nm kompatibel Y8

PSC63 PDMN L 0130-15 PSC 63 130 5 DN.. 1506 DC 353,20 11593

0]
@ Das Hochleistungskuhlmittel-Set mit Artikelnummer 84 950 27400 ist optional bestellbar — Seite 42.

-

Klemmschraube

84 950 ...
EUR
Aufnahme Y8
PSC 63 3,20 27600
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CERAT'Z'T \ Performance Wendeplattendrehwerkzeuge

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-D - DCMN + DDMN 50°/48° - Klemmhalter mit Pratzenklemmung

B

1SO-Bezeichnung

PSC63 DCMN-DDMN L 0130-12/15

Ersatzteile
Aufnahme
PSC 63

Aufnahme

PSC 63

LPR

%0, O
neutral
84 683 ...
LPR  Anzugsmoment Wendeplatte EUR
mm Nm Y8
130 10 CN.. 1204 / DN.. 1506 448,70 01293
Spannschraube Spannpratze Ringdiise Klemmschraube HM-Unterlage-D HM-Unterlage-C

84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Y8 Y8 Y8 Y8 \ Y8
M6X28 SW4 20,47 28300 24,25 28500 7,81 28400 4,83 27500 24,61 27900 13,38 27800

Hochleistungskihimittel-Set

A Die Verwendung des DC-Kits versperrt den anderen Auslass des
Schmiermittels, so dass der gesamte Druck (iber das Kit konzentriert wird!

A einsetzbar bis 100 bar

Lieferumfang:
Direct Cooling Duse und O-Ring

Kiihimittelset

0942

84 950 ...

EUR
Y8
103,50 27400

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Bohrstangen fiir Innenbearbeitung

MaxiLock-D - DDUN 93° - Bohrstange mit Pratzenklemmung

(%)
=
é \ P
8
Z/LAAML a
N -
a ;Tq
LDRED H
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
links rechts
70569.. 70568..
1SO-Bezeichnung DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
A25R DDUN R/L 11 25 24 200 30 17 32 2 DN.. 1104 228,90 725 228,90 725
A32S DDUNR/L 11 32 31 250 40 22 40 2 DN.. 1104 236,70 732 236,70 732
A40TDDUNR/L15 40 39 300 45 27 50 4 DN.. 1506 263,70 840 263,70 840
.
- - g
X-Pratze- Schliissel-D Klemmschraube HM-Unterlage-D
Sortiment
70950 ... 80950 ... 70950.. 70950 ...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
70568725/ 70569 725 29,62 835 T09-IP 11,58 126 M3x7-IP 3,30 819 3,71 808
70568732 /70569732 29,62 835 T09-IP 11,58 126 M3x7-IP 3,30 819 3,71 808
70568 840/ 70 569 840 24,48 824 T15-1P 12,25 128 M4,5x12-1P 3,13 820 8,28 811
. o . .
MaxiLock-N - PDUN 93° - Bohrstange mit Kniehebelklemmung
A A..=mitKihlkanalbohrung
A S.. =ohne Kihlkanalbohrung
»
=
P4
R 8
ZMM o
H
LDRED
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausflihrung
links rechts
70569.. 70568..
1SO-Bezeichnung DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
A20Q PDUN R/L 11 20 18,5 180 36 16,0 28 3 DN.. 1104 205,40 12000" 205,40 120007
A25R PDUNR/L 11 25 23,0 200 36 18,5 32 3 DN.. 1104 228,90 125 228,90 12500
A32S PDUNR/L 11 32 30,0 250 36 22,0 40 3 DN.. 1104 236,70 13200" 236,70 132
A32S PDUN R/L 15 32 30,0 250 50 22,0 40 3,2 DN.. 1506 236,70 232 236,70 232
A40T PDUN R/L 15 40 38,0 300 60 27,0 50 3,2 DN.. 1506 263,70 240 263,70 240
S50W PDUN R/L 15 50 470 450 31 35,0 63 3,2 DN.. 1506 326,30 050 326,30 050
1) Vernickelt
— M — ] e &
Schliissel-I Rohrstift Montagedorn Kniehebel Klemmschraube HM-Unterlage-D
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70568 12000/ 70 569 12000 SW2,5 2,57 175 15,72 125 2,28 126
70568 12500 / 70 569 125 SW2,5 2,57 175 2,16 122 1,28 191 15,72 121 3,35 208 7,57 120
70568 132/ 70569 13200 SW2,5 2,57 175 2,16 122 1,28 191 15,72 121 3,35 208 7,57 120
70568 232 / 70 569 232 SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192 14,36 188 3,68 209 8,28 236
70568 240/ 70 569 240 SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192 14,36 188 3,68 209 8,28 236
70568 050/ 70 569 050 SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192 14,36 188 3,99 388 8,28 236
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CERATIZIT \ Performance

Bohrstangen flir Innenbearbeitung

MaxiLock-N - PDUN 93° - Bohrstange mit Kniehebelklemmung

A mit Hartmetalldorn

EEE

1SO-Bezeichnung

E-A25R PDUN R/L 11
E-A32S PDUNR/L 15
E-A40T PDUN R/L 15

Ersatzteile

fiir Artikel-Nr.

70562 025/ 70 563 025
70562032 /70563 032
70562040/ 70563 040

DCONMS
mm
25
32
40

H
mm
23
30
38

|
i
i
i
DCONMS
[

L
pd o N\
259 pe
LDRED H Y
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
links rechts
70563 .. 70562...
OAL LDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm Nm 2A 2A
200 40 17 31 3 DN.. 1104 745,10 025 745,10 025
250 50 22 39 3,2 DN.. 1506 983,50 032 983,50 032
300 60 27 48 3,2 DN.. 1506 1.174,00 040 1.174,00 040
( N e J @
Schliissel-I Rohrstift Montagedorn Kniehebel Klemmschraube HM-Unterlage-D
70950... 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
SW2,5 2,57 175 2,16 122 1,28 191 15,72 121 3,35 208 7,57 120
SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192 14,36 188 3,99 388 8,28 236
SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192 14,36 188 3,99 388 8,28 236

MaxiLock-D - DDUN 93° - Bohrstange mit Pratzenklemmung

B

1SO-Bezeichnung

Aufnahme

HSK T63 50Q DDUN R/L 15 HSK-T 63

Ersatzteile
fiir Artikel-Nr.
74533515 /74532 515

09]44

LPR
mm
175

LH
mm
149

LPR
LH

NLDMIN R
WF,
i
‘{J
[
HSK

BDRED

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

BDRED WF  DMIN Anzugsmoment Wendeplatte
mm mm mm Nm
50 35 63 4 DN.. 1506
Q - e
X-Pratze- Schliissel-D
Sortiment
70950 ... 80950...
EUR EUR
2A/28 Y7
24,48 824 Ti15-IP 12,25 128 M4,5x12-IP

links rechts
74533.. 74532..
EUR EUR
2D/80 2D/80
323,60 515 323,60 515

Klemmschraube

HM-Unterlage-D

70950... 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28
313 820 828 8N

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Wendeplattendrehwerkzeuge

Negative Wendeplatten SN..

Bezeichnung L S D1 IC

mm mm mm mm
SNMG 0903.. 9,52 3,18 3,81 9,52
SNM. 1204.. 12,70 476 516 12,70
SNM. 1506.. 15,87 6,35 6,35 15,87
SNM. 1906.. 19,05 6,35 7,94 19,05
SNMM 2507.. 25,40 794 9,12 25,40
SNMM 2509.. 25,40 9,52 912 25,40

-F50 -F50 -F50 -M50 -M50 -M50 -M70
CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCK110

©o[cl2] [ofe]2] [ofc]a] [o]°]7]

| [o[2le] [ofc]5)

M
SNMG SNMG SNMG SNMG SNMG SNMG SNMG

76140.. 76140.. 76140.. 76137.. 76137.. 76137.. 70225..

1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08

090308EN 0,8 7,79 306 7,79 506 7,79 706
120404EN 04 12,21 316 12,21 516 12,21 716
120408EN 0,8 12,21 318 12,21 518 12,21 718 12,21 318 12,21 518 12,21 718 12,21 018
120412EN 1,2 12,21 320 12,21 520 12,21 720 12,21 320 12,21 520 12,21 720 12,21 020
120416EN 1,6 12,21 322 12,21 522 12,21 722 12,21 022
150608EN 0,8 19,38 330 19,38 530 19,38 730
150612EN 1,2 19,38 332 19,38 532 19,38 732 19,38 032
150616EN 1,6 19,38 334 19,38 534 19,38 734 19,38 034
190612EN 1,2 27,37 044
190616EN 1,6 27,37 046
P ) ) ) ) ) ) o
M ) e)
K o) ) (e} (e} )
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Negative Wendeplatten SN..
-M70 -M70 -M70 -M70
CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP125 CTCP135 CTCK110
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSN
~ ~ ~ =
olelx] o]z [ofe]Z] olelz] [oc]a] |o]c]]
=
M M M M R
SNMG SNMG SNMG SNMG SNMG SNMG SNMA
70225.. 76225.. 76225.. 76225.. 76116.. 76116.. 70114..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
090308EN 0,8 7,79 506 7,79 706
120408EN 0,8 12,21 518 12,21 318 12,21 518 12,21 718 12,21 018
120412EN 1,2 12,21 520 12,21 320 12,21 520 12,21 720 12,21 020
120416EN 16 12,21 522 12,21 322 12,21 522 12,21 722 12,21 022
150612EN 1,2 19,38 532 19,38 332 19,38 532 19,38 732 19,38 032
150616EN 1,6 19,38 534 19,38 334 19,38 534 19,38 734 19,38 034
190612EN 1,2 27,37 544 27,37 344 27,37 544 27,37 744 27,37 044
190616EN 16 27,37 546 27,37 346 27,37 546 27,37 746 27,37 046
190624EN 2,4 27,37 348 27,37 548 27,37 748
P o [} [ ] [ ] [ ) [ ) o
M o e)
K ® o) ) [e} )
N
S
H

09]46

— v, Seite 196-217
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CERAT'Z'T \ Performance Wendeplattendrehwerkzeuge

Negative Wendeplatten SN..
-R28 -R28 -R28 -R58 -R58 -R58

CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115 CTCP125 CTCP135

DraGONSKIN J DRAGONSKIN —

olel:] Il [ofels) (ol [Bll=) el [l

R R
SNMA SNMM SNMM SNMM SNMM SNMM SNMM

70114.. 76128.. 76128.. 76128.. 76129.. 76129.. 76129..

1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08

120408EN 0,8 12,21 518 12,21 318 12,21 518 12,21 718
120412EN 1,2 12,21 520 12,21 320 12,21 520 12,21 720
120416EN 16 12,21 522
150612EN 1,2 19,38 532 19,38 332 19,38 532 19,38 732 19,38 332 19,38 532 19,38 732
150616EN 1,6 19,38 534 19,38 334 19,38 534 19,38 734 19,38 334 19,38 534 19,38 734
190612EN 1,2 27,37 544 27,37 344 27,37 544 27,37 744
190616EN 16 27,37 546 27,37 346 27,37 546 27,37 746 27,37 346 27,37 546 27,37 746
190624EN 2,4 27,37 348 27,37 548 27,37 748
250724EN 2,4 53,80 760 53,80 360 53,80 560 53,80 760
250924EN 2,4 63,19 370 63,19 570 63,19 770 63,19 370 63,19 570 63,19 770
P o [} [ ] [ ] [ ) [ ] [}
M o )
K ) ) o) [e} [e}
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Negative Wendeplatten SN..
ET ET ET
-R88 -R88 -R88 -F30 -F30 -F30 -M30
CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120
DRAGONSN
SIEIR o[c]=] [ofe]=] [ \O\
R F F
SNMM SNMM SNMM SNMG SNMG SNMG SNMG
76130.. 76130.. 76130.. 75016.. 75016.. 75016.. 75017..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
120404EN 04 12,21 11600 12,21 216 12,21 31600
120408EN 0,8 12,21 11800 12,21 218 12,21 31800 12,21 11800
120412EN 1,2 12,21 12000
190616SN 1,6 27,37 346 27,37 546 27,37 746
190624SN 2,4 27,37 348 27,37 548 27,37 748
250724SN 24 53,80 36000 53,80 56000 53,80 760
250924SN 2,4 63,19 37000 63,19 57000 63,19 770
P [ ) [ [ ) () o (0] o
M ) ) ® ) )
K ) o)
N
S o
H
-M30 -M30 -M60 -M60 -M60 -M34
CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTPX710
M 2] \O\ M olcs [of]]
M
SNMG SNMG SNMG SNMG SNMG SNMG
75017.. 75017.. 75018.. 75018.. 75018.. 75005...
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
120408EN 0,8 12,21 218 12,21 31800 12,21 11800 12,21 218 12,21 31800 12,80 61800
120412EN 1,2 12,21 32000 12,21 12000 12,21 210 12,21 32000 12,80 62000
120416EN 16 12,21 12200 12,21 220 12,21 32200
P (@) () o o o] [ J
M ) ) ° ) ) )
K
N o
S ) o )
H
0948 - v, Seite 196-217
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CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-D - DSDN 45° - Klemmhalter mit Pratzenklemmung

gB

1SO-Bezeichnung

DSDN N 2020 K12
DSDN N 2525 M12

Ersatzteile
fiir Artikel-Nr.
70516 620
70516 625

H
mm
20
25

B
mm
20
25

OAL
mm
125
150

)

H
OAL
LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte
mm mm Nm
38 10,3 4 SN.. 1204
38 12,5 4 SN.. 1204
‘ii
X-Pratze-
Sortiment
70950 ...
EUR
2A/28

2448 824 T15-IP
2448 824 T15-IP

D

Schlissel-D

80950...

EUR
Y7
12,25 128 M4,5x12-1P
12,25 128 M4,5x12-IP

MaxiLock-D - DSSN 45° - Klemmhalter mit Pratzenklemmung

B

1SO-Bezeichnung

DSSN R/L 2020 K12
DSSN R/L 2525 M12
DSSN R/L 3225 P12

Ersatzteile

fiir Artikel-Nr.
70512620/ 70 513 620
70512625/ 70 513 625
70512632 /70513 632

cuttingtools.ceratizit.com

H
mm
20

32

B
mm
20
25
25

OAL
mm
125
150
170

)

LH
mm
35

35

OAL

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

WF  Anzugsmoment Wendeplatte
mm Nm
25 4 SN.. 1204
32 4 SN.. 1204
32 4 SN.. 1204
‘i’-i
X-Pratze-
Sortiment
70950 ...
EUR
2A/28

2448 824 T15-IP
2448 824 T15-IP
2448 824 T15-IP

D

Schltissel-D

80950...

EUR

Y7
12,25 128
12,25 128
12,25 128

M4,5x12 - IP
M4,5x12 - IP
M4,5x12 - IP

neutral

70 516 ...

EUR
2A/24
87,59 620
90,61 625

<@

HM-Unterlage-S

LS

Klemmschraube

70950... 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28
313 820 828 813
313 820 828 813

links rechts
70513... 70512...
EUR EUR
2A/24 2A/24
87,59 620 87,59 620
90,61 625 90,61 625
97,20 632 97,20 632

L

Klemmschraube

<@

HM-Unterlage-S

70950... 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28
313 820 828 813
313 820 828 813
313 820 828 813
0949



CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-D - DSKN 75° - Klemmhalter mit Pratzenklemmung

gB

1SO-Bezeichnung

DSKN R/L 2525 M12

Ersatzteile
fiir Artikel-Nr.

70525625/ 70 524 625

H
mm
25

B
mm
25

OAL
mm

153,3

LH

WF

K

SN

LF
mm
150

H
LF
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
links rechts
70525... 70524..
LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm Nm 2A/24 2A/24
28 32 4 SN.. 1204 90,61 625 90,61 625
.
4@ - my O
X-Pratze- Schliissel-D Klemmschraube HM-Unterlage-S
Sortiment
70950 ... 80950... 70950... 70950..
EUR EUR EUR EUR
2A/28 Y7 2A/28 2A/28
24,48 824 T15-IP 12,25 128 M4,5x12-IP 3,13 820 8,26 813

MaxiLock-D - DSBN 75° - Klemmbhalter mit Pratzenklemmung

B

1SO-Bezeichnung

DSBN R 2020 K12
DSBN R 2525 M12
DSBN R 2525 M15
DSBN R 3232 P15
DSBN R 3232 P19
DSBN R 4040 S19
DSBN R 4040 S25

N
= | ) |-

OAL

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

rechts

70520 ...
WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR
mm Nm 2A/24
17 4 SN.. 1204 87,59 620
22 4 SN.. 1204 90,61 625
22 6,5 SN.. 1506 90,61 725
27 6,5 SN.. 1506 122,40 832
27 6,5 SN.. 1906 122,40 732
35 6,5 SN.. 1906 152,10 840
35 6,5 SN.. 2507 / SN.. 2509 152,10 940

o)
@ Bei Verwendung von SN.. 2509 Wendeplatten Unterlegplatte Artikel-Nr. 70 950 40100 nutzen.

Ersatzteile
fiir Artikel-Nr.
70520 620
70520 625
70520725
70520 832
70520732
70520 840
70520940

09150

-
X-Pratze- Schltissel-D Klemmschraube HM-Unterlage-S
Sortiment
70950 ... 80950 ... 70950.. 70950...
EUR EUR EUR EUR
2A/28 Y7 2A/28 2A/28
24,48 824 T15-1P 12,25 128 M4,5x12-1P 3,13 820 8,28 813
2448 824 T15-IP 12,25 128 M4,5x12-1P 3,13 820 8,28 813
27,49 825 T20-IP 12,92 129 M5x14-1P 4,44 821 12,65 833
27,49 825 T20-IP 12,92 129 Mb5x14-1P 4,44 821 12,65 833
30,07 826 T20-1P 12,92 129 Mb5x14-1P 4,44 821 13,56 817
30,07 826 T20-IP 12,92 129 Mb5x14-1P 4,44 821 13,56 817
47,74 827 T25-1P 1494 130 M6x16-1P 8,44 822 25,31 818
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CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-N - PSDN 45° - Klemmbhalter mit Kniehebelklemmung

@ 450
[T
;L@@ % o
o
LH H
OAL
neutral
70 516 ...
1SO-Bezeichnung H B 0AL LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24
PSDN N 1616 H09 16 16 100 21,0 83 3 SNM. 0903 78,62 016
PSDN N 2020 K12 20 20 125 276 10,3 4 SNM. 1204 87,59 020
PSDN N 2525 M12 25 25 150 276 128 4 SNM. 1204 90,61 025
PSDN N 3225 P19 32 25 170 404 125 8 SNM. 1906 97,20 03200
PSDN N 4040 S25 40 40 250 488 200 8 SNM. 2507 / 2509 152,10 04000

0]
@ Bei Verwendung von SN.. 2509 Wendeplatten Unterlegplatte Artikel-Nr. 70 950 40200 nutzen.

( N o4 m Q

Schliissel-I Rohrstift Montagedorn Kniehebel Klemmschraube HM-Unterlage-S

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Ersatzteile EUR EUR EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28

70516016 SW2,5 257 175 185 197 128 191 1310 185 335 208 642 229
70516 020 SW3 257 176 185 198 128 192 1322 187 368 209 642 230
70516 025 SW3 257 176 185 198 128 192 1322 187 368 209 642 230
70516 03200 SW4 270 396 1,85 392 128 395 2007 386 399 389 20,17 383
70 516 04000 SW5 386 265 1,18 621 198 623 27,12 620 239 622 4149 27600
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CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-N - PSSN 45° - Klemmbhalter mit Kniehebelklemmung

EEE

1SO-Bezeichnung

PSSN R/L 1616 H09
PSSN R/L 2020 K12
PSSN R/L 2525 M12
PSSN R/L 3225 P12
PSSN R 2525 M15
PSSN R 3232 P15
PSSN R/L 3232 P19
PSSN R 4040 S25

1) Vernickelt

OAL
mm
106,7
134,0
159,0
179,0
161,2
181,2
183,5
268,0

LH
w| o
= gg/\ K@ @
H
LF
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
LF LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte
mm mm mm Nm
100 21,2 20 3 SNM. 0903
125 29,3 25 4 SNM. 1204
150 29,3 32 4 SNM. 1204
170 32,0 32 4 SNM. 1204
150 29,3 32 4 SNM. 1506
170 32,0 40 4 SNM. 1506
170 40,2 40 8 SNM. 1906
250 48,8 50 8 SNM. 2507 / 2509

links rechts
70513... 70512...
EUR EUR
2A/24 2A/24
78,62 016 78,62 016007
87,59 020 87,59 020
90,61 025 90,61 025
97,20 032 97,20 032
90,61 125
122,40 132
122,40 232 122,40 232

149,30 04000

0]
@ Bei Verwendung von SN.. 2509 Wendeplatten Unterlegplatte Artikel-Nr. 70 950 40200 nutzen.

N — 4 o Q

Rohrstift

Ersatzteile

fiir Artikel-Nr.
7051201600/ 70 513 016
70512020/ 70513 020
70512025/ 70513 025
70512032/ 70 513 032
70512125

70512 132

70512232 /70513232
70512 04000

09152

{
Schltissel-l

70950 ...

EUR

2A/28
SW2,5 2,57 175
SW3 2,57 176
SW3 2,57 176
SW3 2,57 176
SW3 2,57 176
SW3 2,57 176
Sw4 2,70 396
SW5 3,86 265

70950...

EUR
2A/28
1,85
1,85
1,85
1,85
1,18
1,18
1,85
1,18

197
198
198
198
391
391
392
621

Montagedorn

70950 ...

EUR
2A/28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,98

191
192
192
192
394
394
395
623

Kniehebel Klemmschraube HM-Unterlage-S
70950.. 70950.. 70950...
EUR EUR EUR

2A/28 2A/28 2A/28

13,10 185 3,35 208 6,42 229
13,22 187 3,68 209 6,42 230
13,22 187 3,68 209 6,42 230
13,22 187 3,68 209 6,42 230
13,10 385 3,99 388 13,10 382
13,10 385 3,99 388 13,10 382
20,07 386 3,99 389 20,17 383
27,12 620 2,39 622 41,49 27600
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CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-N - PSKN 75° - Klemmhalter mit Kniehebelklemmung

@ LH
. e
= /\7'\ 5 '
H
LF
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
links rechts
70525... 70524..
1SO-Bezeichnung H LF B 0AL LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
PSKN R/L 1616 H09 16 100 16 1025 187 20 3 SNM. 0903 78,62 016 78,62 016
PSKN R/L 2020 K12 20 125 20 1283 22,7 25 4 SNM. 1204 87,59 020 87,59 020
PSKN R/L 2525 M12 25 150 25 1533 227 32 4 SNM. 1204 90,61 025 90,61 025
PSKN R/L 3225 P12 32 170 25 1731 241 32 4 SNM. 1204 97,20 03200 97,20 03200
PSKN R 4040 S19 40 250 40 2546 38,3 50 8 SNM. 1906 152,10 04000
Schliissel-I Rohrstift Montagedorn Kniehebel Klemmschraube HM-Unterlage-S

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Ersatzteile EUR EUR EUR EUR EUR EUR

fiir Artikel-Nr. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70524016/ 70 525 016 SW2,5 2,57 175 1,85 197 1,28 191 13,10 185 3,35 208 6,42 229
70524020/ 70 525 020 SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192 13,22 187 3,68 209 6,42 230
70524025/ 70 525 025 SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192 13,22 187 3,68 209 6,42 230
7052403200/ 70 525 03200 SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192 13,22 187 3,68 209 6,42 230
70524 04000 Sw4 2,70 396 1,85 392 1,286 395 20,07 386 3,99 389 20,17 383

MaxiLock-D - DSDN 45° - Klemmhalter mit Pratzenklemmung

f i j LPR

. BDRED

neutral
74 522 ...
1SO-Bezeichnung Aufnahme LPR BDRED WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR
mm mm mm Nm 2D/80
HSK T63 DSDN N 12 HSK-T 63 70 53 0 4 SN.. 1204 236,00 512
HSK T63 DSDN N 15 HSK-T 63 75 53 0 4 SN.. 1506 236,00 515
HSKT100 DSDNN12  HSK-T 100 80 88 0 4 SN.. 1204 277,00 712
HSKT100 DSDNN19  HSK-T 100 85 88 0 8 SN.. 1906 277,00 719
.
X-Pratze- Schliissel-D Klemmschraube HM-Unterlage-S
Sortiment
70950 ... 80950... 70950... 70950...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
74 522 512 24,48 824 T15-1P 12,25 128 M4,5x12-1P 3,13 820 8,28 813
74522 515 27,49 825 T20-IP 12,92 129 M5x14-1P 444 821 12,65 833
74522712 24,48 824 Ti5-1P 12,25 128 M4,5x12-1P 3,13 820 8,28 813
74522719 30,07 826 T20-IP 12,92 129 M5x14-1P 444 821 13,56 817
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CERATIZIT \ Performance

Bohrstangen fiir Innenbearbeitung

MaxiLock-D - DSKN 75° - Bohrstange mit Pratzenklemmung

gB

1SO-Bezeichnung DCONMS

mm
A32S DSKN R/L 12 32
Ersatzteile

fiir Artikel-Nr.
70561832 /70560832

H

mm

31

LF

mm
250

OAL
mm
2542

=
p4
o
o
LSS L a
Zl o
S |Ww 0 e —— —
=) Ef/\v/A =
LDRED H
LF
OAL

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

LDRED WF DMIN Anzugsmoment
mm mm mm Nm
40 22 40 4

‘ii

X-Pratze-

Sortiment

70950 ...

EUR

2A/28

2448 824 T15-IP

MaxiLock-N - PSKN 75° - Bohrstange mit Kniehebelklemmung

EEE

1SO-Bezeichnung DCONMS

mm
A25R PSKN R/L 12 25
A32S PSKN R/L 12 32
A40T PSKN R/L 12 40
Ersatzteile

fiir Artikel-Nr.

70561225/ 70560 225
70561232 /70560 232
70561240/ 70560 240

09]54

H
mm
23
30
38

LF
mm
200
250
300

OAL
mm
203

303

SW3
SW3
SW3

1)
s
4
5
o
LLLLLLL L [a]
z =
s (o\ N1
2.5 1egl e —("////j-
LDRED
LF
OAL

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

LDRED WF DMIN Anzugsmoment
mm mm mm Nm
15,5 17 32 4
16,0 22 40 4
23,0 27 50 4
Schlissel-I Rohrstift
70950... 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28
2,57 176 1,85 198
2,57 176 1,85 198
2,57 176 1,85 198

links rechts
70561... 70560 ...
Wendeplatte EUR EUR
2A/24 2A/24
SN.. 1204 236,70 832 236,70 832
- "y <o
Schliissel-D Klemmschraube HM-Unterlage-S
80950 ... 70950.. 70950...
EUR EUR EUR
Y7 2A/28 2A/28
12,25 128 M4,5x12-1P 3,13 820 8,28 813
links rechts
70561... 70560 ...
Wendeplatte EUR EUR
20/24 20/24
SNM. 1204 228,90 225 228,90 225
SNM. 1204 236,70 232 236,70 232
SNM. 1204 263,70 240 263,70 240
_— d & @
Montagedorn Kniehebel Klemmschraube HM-Unterlage-S
70950.. 70950.. 70950.. 70950..
EUR EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
1,28 192 13,22 187 4,49 205 6,42 230
1,28 192 13,22 187 4,49 205 6,42 230
1,28 192 13,22 187 3,68 209 6,42 230

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Wendeplattendrehwerkzeuge

Negative Wendeplatten TN..
Bezeichnung L S D1 IC
mm mm mm mm
TNMG 1103.. 11,0 3,18 2,26 6,35
TNM. 1604.. 16,5 4,76 3,81 9,52 £
TNM. 2204.. 22,0 4,76 5,16 12,70
S
-CF20 -F50 -F50 -F50 -M50 -M50 -M50
CTEP110 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115 CTCP125 CTCP135

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

:
.
:

F F M M
CERMET
TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG
76149.. 76146.. 76146.. 76146.. 76138.. 76138.. 76138..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/78 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
110304EN 0,4 6,76 304 6,76 504 6,76 704
110308EN 0,8 6,76 306 6,76 506 6,76 706
160404EN 04 10,62 016 10,71 316 10,71 516 10,71 716 10,71 316 10,71 516 10,71 716
160408EN 0,8 10,62 018 10,71 318 10,71 518 10,71 718 10,71 318 10,71 518 10,71 718
160412EN 1,2 10,62 020 10,71 320 10,71 520 10,71 720 10,71 320 10,71 520 10,71 720
220408EN 0,8 14,45 330 14,45 530 14,45 730
220412EN 1,2 14,45 332 14,45 532 14,45 732
P ) ) ) ° ) ) )
M ) o )
K o [e) o o) o)
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Negative Wendeplatten TN..
-M70 -M70 -M70 -M70 -M70
CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP125 CTCP135
DRAGONsm
~ - ..
\O\ \ \ \O\ M (o] [ M
M
TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG
70155.. 70155.. 76155.. 76155.. 76155.. 76142.. 76142...
1ISO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
110302EN 0,2 6,76 702
160404ER 04 10,71 516 10,71 716
160408EL 0,8 10,71 518
160408EN 0,8 10,71 018 10,71 518 10,71 318 10,71 518 10,71 718
160408ER 0,8 10,71 517 10,71 717
160412EN 1,2 10,71 020 10,71 520 10,71 320 10,71 520 10,71 720
220404EN 04 14,45 528
220408EN 0,8 14,45 030 14,45 530 14,45 330 14,45 530 14,45 1730
220412EN 1,2 14,45 032 14,45 532 14,45 332 14,45 532 14,45 732
220416EN 16 14,45 034 14,45 534 14,45 334 14,45 534 14,45 734
P o o ) ° ) ) )
M e} o)
K ) ) ) (e} [e}
N
S
H
-R28 -R28 -R28 -R58 -R58
CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115 CTCP125
~ ~ = ~
\O\ H\O\\\\\v\\\\'-»\O\ H
R R R
TNMA TNMA TNMM TNMM TNMM TNMM TNMM
70134.. 70134.. 76154.. 76154.. 76154.. 76152.. 76152...
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
160408EN 0,8 10,71 018 10,71 518
160412EN 1,2 10,71 020 10,71 520
160416EN 1,6 10,71 022 10,71 522
220408EN 0,8 14,45 030 14,45 530
220412EN 1,2 14,45 032 14,45 532 14,45 332 14,45 532
220416EN 16 14,45 034 14,45 534 14,45 334 14,45 534 14,45 734
P ) o) ) ) ) ) )
M )
K ) ) o) (e} ¢) o
N
S
H

09156

— v, Seite 196-217
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Negative Wendeplatten TN..
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-R58 -F30 -F30 -F30 -M30 -M30 -M30
CTCP135 CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
DRAGONSCN DRAGONSCN
= = = =~ =
22 [ofc]2] [ofe]x] [olcl= [e[<]2] [ofe]z] [ofc]m
R F F F M M M
TNMM TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG TNMG
76152.. 75019.. 75019.. 75019.. 75020.. 75020.. 75020..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
160404EN 04 10,71 11600 10,71 216 10,71 31600
160408EN 0,8 10,71 11800 10,71 218 10,71 31800 10,71 11800 10,71 218 10,71 31800
160412EN 1,2 10,71 12000 10,71 220 10,71 32000
220412EN 1,2 14,45 732
P ) o ) ) o) o) o
M ) ) ) ) ) ) )
K
N
S o o
H
[ NEW | = E
-M60 -M60 -M60 -M34
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTPX710
DRAGONSKN
= =
o[c[2] [ofe]=] [o]c]=] [o]<]]
M M M M
TNMG TNMG TNMG TNMG
75021.. 75021.. 75021.. 75006...
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
160408EN 0,8 10,71 11800 10,71 218 10,71 31800 10,62 61800
160412EN 1,2 10,71 12000 10,71 220 10,71 32000
220404EN 04 15,28 62800
220408EN 0,8 15,28 63000
220416EN 1,6 15,28 63400
P o o o °
M ) ® ) )
K
N o
S o °
H

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Negative Wendeplatten TN..
Bezeichnung L S D1 IC Ic
mm mm mm mm
TNGA 1103.. 11,0 3,18 2,26 6,35 -
TNGA 1604.. 16,5 4,76 3,81 9,52 N N
& iJL s s
TNGAA
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
CTBH20U CTBH20C CTBH40U CTBH40C
BN ~ ~ = s
ag@ o[c olo] [o[c]a] [ofc]e
- - - -
v v
F F F F
CBN CBN CBN CBN
TNGA TNGA TNGA TNGA
71108.. 71404.. 71108.. 71404..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR
mm  mm (NOl) mm Y0 Y0 Y0 YO
110304TN 04 012 20° A(1) 28 37,02 500
110308FN 0,8 A(1) 25 37,02 802 "
110308TN 0,8 012 20° A(1) 25 37,02 502
160404FN 04 A(1) 35 34,86 404 34,86 804
160404TN 04 0,09 15° M(6) 2,8 100,30 222
160404SN 04 0,09 20° M(6) 2.8 100,30 332
160404SN 04 011 20° M(6) 28 100,30 242 100,30 342
160404TN 04 012 20° A(1) 35 34,86 504
160404SN 04 011 25° M(6) 2,8 100,30 352
160404TN 04 011 25° M(6) 2,8 100,30 252
160404TN 04 012 25° A(1) 35 34,86 904
160404FN 04 M@®6) 28 100,30 212
160404SN 04 013 25° M(6) 28 100,30 262
160404SN 04 014 30° M(6) 238 100,30 372
160404SN 04 0,14 35° M(6) 28 100,30 382
160408TN 0.8 0,09 15° M(6) 25 100,30 224
160408SN 0,8 0,09 15° M(6) 25 100,30 324
160408SN 0,8 0,09 20° M(6) 25 100,30 334
160408TN 0,8 0,09 20° M(6) 25 100,30 234
160408SN 0,8 0,11 20° M(6) 25 100,30 244 100,30 344
160408TN 0,8 012 20° A(1) 3,0 34,86 506
160408SN 0,8 0,11 25° M(6) 25 100,30 354
160408TN 0,8 0,11 25° M(6) 25 100,30 254
160408TN 0,8 0,12 25° A(1) 30 34,86 906
160408SN 0,8 0,13 25° M(6) 25 100,30 264 100,30 364
160408SN 08 014 30° M(6) 25 100,30 27200 100,30 374
160408SN 0.8 014 35° M(6) 25 100,30 384
160408FN 0,8 M(6) 25 100,30 214
160408FN 0,8 A(1) 30 34,86 406 " 34,86 80500
160408EN 0,8 M@®6) 25 100,30 314
160412TN 1,2 0,09 15° M(6) 2,2 100,30 226
160412SN 1,2 0,09 20° M(6) 2.2 100,30 336
160412SN 1,2 011 20° M(6) 2,2 100,30 246 100,30 346
160412SN 1,2 011 25° M(6) 2,2 100,30 356
160412TN 1,2 011 25° M(6) 2,2 100,30 256
160412SN 1,2 013 25° M(6) 2,2 100,30 266 100,30 366
160412SN 1,2 014 30° M(6) 2.2 100,30 376
160412SN 1,2 014 35° M(6) 2,2 100,30 386
160412FN 1,2 M@®6) 22 100,30 216
P
M
K
N
S
H ° ° ° °
0

1) Bearbeitung bis 60 HRC
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CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-D - DTJN 93° - Klemmbhalter mit Pratzenklemmung

gB

1SO-Bezeichnung H
mm

DTJN R/L 2020 K16 20

DTJN R/L 2525 M16 25

Ersatzteile

fiir Artikel-Nr.
70590820/ 70 591 820
70590825/ 70 591 825

B
mm
20
25

OAL
mm
125
150

)

o H
R
LH
OAL

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte
mm mm Nm
23 25 2 TNM. 1604
24 32 2 TNM. 1604

‘ii

X-Pratze-

Sortiment

70950 ...

EUR

2A/28

24,82 823 T09-IP
24,82 823 T09-IP

D

Schlissel-D

80950...

EUR
Y7
11,58 126 M3x7-IP
11,58 126 M3x7-IP

MaxiLock-N - PTTN 60° - Klemmhalter mit Kniehebelklemmung

EEE

1SO-Bezeichnung H
mm

PTTN R/L 2020 K16 20

PTTN R/L 2525 M22 25

Ersatzteile

fiir Artikel-Nr.
70529020/ 70 528 020
70529025/ 70 528 025

cuttingtools.ceratizit.com

B
mm
20
25

OAL
mm
125
150

5 )

N H
LH

OAL

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

links

70591 ...

EUR

2A/24
87,59 820
90,61 825

LU

Klemmschraube

70950 ...

EUR
2A/28
330 819
330 819

rechts

70590 ...

EUR
2A/24
87,59 820
90,61 825

\ 4

HM-Unterlage-T

70950 ...

EUR
2A/28
729 847
729 847

links

70529 ...

EUR
2A/24
87,59 020
90,61 025

rechts

70528 ...

EUR
2A/24
87,59 020
90,61 025

P e @ ¥

LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte
mm mm Nm
259 17 3 TNM. 1604
32,7 22 4 TNM. 2204
Schlissel-l Rohrstift
70950.. 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28
SW2,5 2,57 175 1,85 197
SW3 2,57 176 1,85 198

Montagedorn Kniehebel

Klemmschraube

70950.. 70950.. 70950..

EUR EUR
20/28 2A/28

EUR
2A/28

1,28 191 13,10 185 3,35 208
1,28 192 13,22 187 3,68 209

HM-Unterlage-T

70950...
EUR
2A/28
729 225
1043 226

09159



CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-N - PTGN 90° - Klemmbhalter mit Kniehebelklemmung

EEE

1SO-Bezeichnung

PTGN R/L 1616 H16
PTGN R/L 2020 K16
PTGN R/L 2525 M16
PTGN R/L 3225 P16
PTGN R/L 2525 M22
PTGN R/L 3232 P22

Ersatzteile

fiir Artikel-Nr.
70532016 /70533 016
70532020 /70533020
70532025 /70533025
70532032 /70533032
70532125/ 70533 125
70532132 /70533132

H
mm
16
20
25

25
32

B
mm
16
20
25
25
25
32

OAL
mm
100
125
150
170
150
170

o

lin

70533 ...

EUR

2A/24

78,62
87,59
90,61
97,20
90,61

122,40

ks

016
020
025
032
125
132

rechts

70532...

EUR

2A/24
78,62
87,59
90,61
97,20
90,61

122,40

016
020
025
032
125
132

N — 4 m ¥

HM-Unterlage-T

L
@)
el H
QQ
LH
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte
mm mm Nm
20 20 3 TNM. 1604
20 25 3 TNM. 1604
22 32 3 TNM. 1604
22 32 3 TNM. 1604
29 32 4 TNM. 2204
29 40 4 TNM. 2204
Schlissel-I Rohrstift
70950... 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28
SW2,5 2,57 175 1,85 197
SW2,5 2,57 175 1,85 197
SW2,5 2,57 175 1,85 197
SW2,5 2,57 175 1,85 197
SW3 2,57 176 1,85 198
SW3 2,57 176 1,85 198

Montagedorn

70950 ...

EUR
2A/28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28

191
191
191
191
192
192

Kniehebel

70950...

EUR
2A/28
13,10
13,10
13,10
13,10
13,22
13,22

MaxiLock-N - PTFN 90° - Klemmbhalter mit Kniehebelklemmung

EEE

1SO-Bezeichnung

PTFN R/L 1616 H16
PTFN R/L 2020 K16
PTFN R/L 2525 M16
PTFN R/L 2525 M22
PTFN R/L 3225 P22

Ersatzteile

fiir Artikel-Nr.
70534016 /70535016
70534020/ 70535 020
70534025/ 70535025
70534125 /70535125
70534132 /70535132

09160

H
mm
16
20
25

32

B
mm
16
20
25

25

OAL
mm
100
125
150
150
170

jua
Q

LH
mm
19,7
20,2
20,2
25,2
25,2

SW2,5
SW2,5
SW2,5
Sw3
SW3

O.

LH

)

OAL

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

WF
mm
20
25
32
32
32

185
185
185
185
187
187

Klemmschraube

70950...

EUR
2A/28

3,35
3,85
3,35
3,35
3,68
3,68

208
208
208
208
209
209

70 950...

EUR
2A/28
7,29
7,29
7,29
7,29
10,43
10,43

225
225
225
225
226
226

lin

70535 ...

EUR

2A/24

78,62
87,59
90,61
90,61
97,20

ks

016
020
025
125
132

rechts

70534 ...

EUR

2A/24
78,62
87,59
90,61
90,61
97,20

016
020
025
125
132

N —434 m ¥

HM-Unterlage-T

Anzugsmoment Wendeplatte
Nm
3 TNM. 1604
3 TNM. 1604
3 TNM. 1604
4 TNM. 2204
4 TNM. 2204

{

Schliissel-I Rohrstift

70950... 70950...

EUR EUR

2A/28 2A/28

2,57 175 1,85 197

2,57 175 1,85 197

2,57 175 1,85 197

2,57 176 1,85 198

2,57 176 1,85 198

Montagedorn

70950 ...

EUR
2A/28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28

191
191
191
192
192

Kniehebel

70950...

EUR
2A/28
13,10
13,10
13,10
13,22
13,22

185
185
185
187
187

Klemmschraube

70950 ...

EUR
2A/28

3,35
3,35
3,35
3,68
3,68

208
208
208
209
209

70950 ...

EUR
20/28
7,29
7,29
7,29
10,43
10,43

225
225
225
226
226

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Bohrstangen fiir Innenbearbeitung

MaxiLock-N - PTFN 90° - Bohrstange mit Kniehebelklemmung

A A..=mitKihlkanalbohrung
A S.. =ohne Kiihlkanalbohrung

EEE

1SO-Bezeichnung DCONMS
mm
A16M PTFN R/L 11 16
A20Q PTFN R/L 11 20
A25R PTFN R/L 16 25
S25T PTFNR 16 25
A32S PTFN R/L 16 32
A40T PTFN R/L 22 40
S50W PTFN R 22 50
Ersatzteile
fiir Artikel-Nr.
70564216 / 70 565 216
70564 220/ 70 565 220
70564 225/ 70 565 225
70564 02500
70564 232/ 70 565 232
70564240/ 70 565 240
70564 050

cuttingtools.ceratizit.com

H
mm
15,0
18,5
23,0
23,0
30,0
38,0
47,0

OAL
mm
150
180
200
300
250
300
450

I
DCONMS

ya
Z] o\
g éi 5 OQ o)
(DRED H
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
links rechts
70565.. 70564 ...
LDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
14,0 1 20 2,2 TNM. 1103 152,10 216 152,10 216
14,0 13 25 2,2 TNM. 1103 205,40 220 205,40 220
17,5 17 32 3 TNM. 1604 228,90 225 228,90 225
17,5 17 32 3 TNM. 1604 228,90 02500
18,0 22 40 3 TNM. 1604 236,70 232 236,70 232
270 27 50 4 TNM. 2204 263,70 240 263,70 240
35,0 35 63 4 TNM. 2204 326,30 050
( N e J e ¥
Schliissel-I Rohrstift Montagedorn Kniehebel Klemmschraube HM-Unterlage-T
70950... 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
2,57 177 13,22 184 2,23 207
2,57 177 13,22 184 2,23 207
2,57 175 1,85 197 1,28 191 13,10 185 3,35 208 7,29 225
2,57 175 1,85 197 1,28 191 13,10 185 3,35 208 7,29 225
2,57 175 1,85 197 1,28 191 13,10 185 3,35 208 7,29 225
2,57 176 1,85 198 1,28 192 13,22 187 3,68 209 10,43 226
2,57 176 1,85 198 1,28 192 13,22 187 3,68 209 10,43 226
09|61



Wendeplattendrehwerkzeuge

CERATIZIT \ Performance

Negative Wendeplatten VN..
Bezeichnung L S D1 IC
mm mm mm mm
VNMG 1604.. 16,6 476 3,81 9,52
-F40 -F50 -F50 -F50 -XU -XU -M40
CTCP125 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115 CTCP125 CTCP125
DRAGONSKIN DRAGONSKIN TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
0 ~ = ~ ~
o o c I [e [ofe]=]| [ofe]x
F F F F M M M
VNMG VNMG VNMG VNMG VNMG VNMG VNMG
76000.. 76156.. 76156.. 76156.. 76294.. 76294.. 76001..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
160404EN 04 21,61 516 21,61 316 21,61 516 2161 716 21,57 316 2157 516 21,61 516
160408EN 0,8 21,61 518 21,61 318 21,61 518 2161 718 21,57 318 21,57 518 21,61 518
P ) ) ) ) ® ) )
M o
K o) o) (e} (e} ¢) o)
N
S
H
[ NEW | [ NEW | [ NEW |
-M50 -M50 -M50 -F30 -F30 -F30 -M30
CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
0 O (& O ( Ot O
M M M F F F M
VNMG VNMG VNMG VNMG VNMG VNMG VNMG
70131... 76131.. 76131.. 75022.. 75022.. 75022.. 75023..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
160404EN 04 21,61 316 21,61 516 21,61 11600 2161 216 21,61 31600
160408EN 0,8 21,61 518 21,61 318 21,61 518 21,61 11800 21,61 218 21,61 31800 21,61 11800
160412EN 1,2 21,61 520 21,61 320 21,61 520
P ) ) ) (e} (e} (e} o
M ° ° ° °
K ) o [¢)
N
S e}
H
09|62 — v, Seite 196-217 cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Wendeplattendrehwerkzeuge

Negative Wendeplatten VN..
ET ET
-M30 -M30 -M34
CTPM125 CTCM130 CTPX710
ool [of<]a] [o]c]<]
' =
M M M
VNMG VNMG VNMG
75023.. 75023.. 75009..
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08
160404EN 0,4 20,55 61600
160408EN 0,8 2161 218 21,61 31800 20,55 61800
160412EN 1,2 20,55 62000
P () (o] [
M ) ) )
K
N o)
S [e) )
H

cuttingtools.ceratizit.com — v, Seite 196-217 09163



CERATIZIT \ Standard

Wendeplattendrehwerkzeuge

Negative Wendeplatten VN..

VNMG
ET ET
-FMS -FMS
CT-P15 CT-P25

[©lc]] [ofe]=]
F F
VNMG VNMG
75310... 75310..
IS0 RE EUR EUR
mm 1S/1N 1S/1N

160404EN 0,4 4,57 01609 4,57 11609

160408EN 0,8 4,57 01809 4,57 11809

P [ [ ]

M o o

K

N

S

H

0964

- v, Seite 196-217 cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Wendeplattendrehwerkzeuge

Negative Wendeplatten VN..
VNGA
Bezeichnung L S D1 IC
mm mm mm mm
VNGA 1604.. 16,6 4,76 3,81 9,52 +
VNGA

A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken

CTBH20C CTBH40U CTBH40C

P oe] ol OLE
~y - &
‘///

F

F F
CBN CBN CBN
VNGA VNGA VNGA
M. 7Ma2.. 71413..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm mm (NOl) mm Y0 Y0 YO
160404FN 0,4 A(l) 50 59,34 50000
160404SN 04 0,09 20° L@4) 28 74,70 60000
160404SN 04 011 20° L@4) 28 74,70 30100
160404TN 04 011 25° L@4) 28 74,70 30200
160404SN 04 011 25° L@4) 28 74,70 60100
160404TN 04 012 25° A(1) 50 59,34 50100
160404SN 04 013 25° L@4) 28 74,70 60200
160404SN 04 014 30° L@4) 28 74,70 60300
160404SN 04 014 35° L@4) 28 74,70 60400
160404FN 0,4 L@ 28 74,70 30000
160408SN 08 0,09 15° L@4) 22 74,70 60500
160408SN 08 011 20° L@4) 22 74,70 30400 74,70 60600
160408SN 08 011 25° L@4) 22 74,70 60700
160408TN 08 011 25° L@4) 22 74,70 30500
160408TN 08 012 25° A(1) 44 59,34 50300
160408SN 08 013 25° L@4) 22 74,70 30600 74,70 60800
160408SN 08 014 30° L@4) 22 74,70 60900
160408SN 08 014 35 L@4) 22 74,70 61000
160408FN 0,8 L@) 22 74,70 30300
160408FN 0,8 A(l) 44 59,34 50200
P
M
K
N
S
H ° [ [
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CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-D - DVJN 93° - Klemmhalter mit Pratzenklemmung

gB

1SO-Bezeichnung H B
mm  mm

DVJN R/L 2020 K16 20 20

DVJN R/L 2525 M16 25 25

Ersatzteile

fiir Artikel-Nr.

70502 620 / 70 503 620
70502725/ 70503725

MaxiLock-D - DVVN 72,5°

B

1SO-Bezeichnung H B
mm  mm

DVVN N 2020 K16 20 20

DVVN N 2525 M16 25 25

Ersatzteile

fiir Artikel-Nr.

70506 620

70506 625

09|66

OAL
mm
125
150

OAL
mm
125
150

w m
s A )
i H
D
LH
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte
mm mm Nm
39 25 2 VN.. 1604
39 32 2 VN.. 1604
‘SR
‘
X-Pratze- Schliissel-D
Sortiment
70950 ... 80950 ...
EUR EUR
2A/28 Y7

29,62 835 T09-IP
2962 835 TO09-IP

11,58 126 M3x7-1IP
11,58 126 M3x7-IP

- Klemmhalter mit Pratzenklemmung

2! ]
- Y “
A H
LH
OAL
LH WF f; Anzugsmoment Wendeplatte
mm mm mm Nm
43 75 12,5 2 VN.. 1604
43 125 125 2 VN.. 1604
-
Q =
X-Pratze- Schlissel-D
Sortiment
70950 ... 80950...
EUR EUR
2A/28 Y7

29,62 835 T09-IP
29,62 835 T09-IP

11,58 126 M3x7-1P
11,58 126 M3x7-IP

links rechts
70503.. 70502...
EUR EUR
2A/24 2A/24

100,80 620 100,80 620
106,90 725 106,90 725

Klemmschraube HM-Unterlage-V

70950.. 70950...

EUR EUR
2A/28 2A/28
3,30 819 5,87 806
3,30 819 587 806

neutral

70506 ...

EUR

2A/24
100,80 620
106,90 625

Klemmschraube HM-Unterlage-V

70950... 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28

3,30 819 587 806
3,30 819 587 806

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-D - DVMN 50° - Klemmhalter mit Pratzenklemmung

gB

links
74 525 ...
1SO-Bezeichnung Aufnahme LPR BDRED WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR
mm mm mm Nm 2D/80
HSK T63 DVMN L 16 HSK-T 63 130 53 0 2 VN.. 1604 376,10 516
HSKT100DVMNL16  HSK-T100 160 88 0 2 VN.. 1604 461,40 716
X-Pratze- Schliissel-D Klemmschraube HM-Unterlage-V
Sortiment
70950 ... 80950... 70950.. 70950...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
74 525 516 29,62 835 T09-IP 11,58 126 M3x7-IP 3,30 819 5,87 806
74525716 29,62 835 T09-IP 11,586 126 M3x7-IP 3,30 819 5,87 806

MaxiLock-D - DVPN 117,5° - Klemmhalter mit Pratzenklemmung

B

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

links rechts
84673.. 84672..
1SO-Bezeichnung Aufnahme  LPR WF  DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm Nm Y8 Y8
PSC40 DVPN R/L 50050-16 PSC 40 50 27 50 10 VN.. 1604 247,30 01695 247,30 01695
PSC50 DVPN R/L 65060-16 PSC50 60 35 65 10 VN.. 1604 278,20 01694 278,20 01694
PSC63 DVPN R/L 80065-16 PSC 63 65 45 80 10 VN.. 1604 303,90 01693 303,90 01693
Spannschraube Spannpratze Ringdiise Klemmschraube HM-Unterlage-V
84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950..
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR EUR
Aufnahme Y8 Y8 Y8 Y8 Y8
PSC 40 M6X28 SW4 20,47 28300 24,25 28500 7,81 28400 3,20 27600 24,61 28000
PSC 50 M6X28 SW4 20,47 28300 24,25 28500 7,81 28400 3,20 27600 24,61 28000
PSC 63 M6X28 SW4 20,47 28300 24,25 28500 7,81 28400 3,20 27600 24,61 28000
cuttingtools.ceratizit.com 09167



CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge
Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-D - DVVN 72,5° - Klemmhalter mit Pratzenklemmung

B

1SO-Bezeichnung Aufnahme  LPR
mm

PSC63 DVVN N 0100-16 PSC63 100

PSC63 DVVN N 0130-16 PSC63 130

Ersatzteile

Aufnahme

PSC 63

N W=
LPR
Anzugsmoment Wendeplatte
Nm
10 VN.. 1604
10 VN.. 1604
Spannschraube
84 950 ...
EUR
Y8
M6X28 SW4 20,47 28300

o

Spannpratze

84 950 ...
EUR

Y8
24,25 28500

-\

Ringdiise Klemmschraube
84950.. 84950...
EUR EUR
Y8 Y8
7,81 28400 3,20 27600

MaxiLock-D - DVMN 50° - Klemmhalter mit Pratzenklemmung

B

1SO-Bezeichnung Aufnahme  LPR
mm

PSC63 DVMN L 0130-16 PSC63 130

Ersatzteile

Aufnahme

PSC 63

09168

Anzugsmoment Wendeplatte
Nm
10 VN.. 1604
Spannschraube
84950 ...
EUR
Y8
M6X28 SW4 20,47 28300

&

Spannpratze

84 950 ...
EUR

Y8
24,25 28600

neutral

84 679 ...

EUR

Y8

303,90 01693
303,90 11693

V-4

HM-Unterlage-V

84 950 ...
EUR

Y8
24,61 28000

-\

Ringdiise Klemmschraube
84950.. 84950..
EUR EUR
Y8 Y8
7,81 28400 3,20 27600

neutral

84 682 ...
EUR
Y8
353,20 01693

V-4

HM-Unterlage-V

84 950 ...
EUR

Y8
24,61 28000

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Negative Wendeplatten WN..
Bezeichnung L S D1 IC
mm mm mm mm
WNMG 0604.. 6,5 476 3,81 9,52 a
WNM. 0804.. 8,6 476 5,16 12,70
-CF20 -TFQ -F50 -F50 -F50 -TFQ -TFQ
CTEP110 CTEP110 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115 CTCP125
\O\ 0[] \O\ M \O\ M
CERMET CERMET
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
761711.. 76177.. 76157.. 76157.. 76157.. 76177.. 76177..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/78 1A/78 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
060404EN 0,4 10,16 004 10,45 304 10,45 504 10,45 704 12,10 304 12,10 514
060408EN 0,8 10,16 006 12,10 006 10,45 306 10,45 506 10,45 706 12,10 306 12,10 506
080404EN 0,4 15,14 016 13,16 316 13,16 516 13,16 716
080408EN 0,8 13,16 018 15,14 018 13,16 318 13,16 518 13,16 718 15,14 318 15,14 518
080412EN 1,2 13,16 320 13,16 520 13,16 720 15,14 320 15,14 520
P ) ) ) ) ) ) )
M o o o
K o) o) o) (e} [e} o)
N
S
H
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CERAT'Z'T \ Performance Wendeplattendrehwerkzeuge

Negative Wendeplatten WN..
-XU -XU -M50 -M50 -M50 -M50 -M50
CTCP115 CTCP125 CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135
DRAGONsm
SIS [CIEIS M \0\ M
M M
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
76295.. 76295.. 70139.. 70139.. 76139.. 76139.. 76139..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
060404EN 0,4 10,45 304 10,45 504 10,45 704
060408EN 0,8 10,45 306 10,45 506 10,45 706
060412EN 1,2 10,45 308 10,45 508 10,45 708
080404EN 0,4 13,17 316 13,17 516 13,16 316 13,16 516 13,16 716
080408EN 0,8 13,17 318 13,17 518 13,16 018 13,16 518 13,16 318 13,16 518 13,16 718
080412EN 1,2 13,17 320 13,17 520 13,16 020 13,16 520 13,16 320 13,16 520 13,16 720
080416EN 1,6 13,16 322 13,16 522 13,16 722
P ) ) o o ) ) )
M o)
K ) ) ) ) (e} o
N
S
H
-TMQ -TMQ -M70 -M70 -M70 -M70 -M70
CTCP115 CTCP125 CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135
~ ~
\O\ M \O\ \ \ \O\ \ \ \'»
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
76198.. 76198.. 70273.. 70273.. 76273.. 76273.. 76273..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
060408EN 0,8 10,45 306 10,45 506 10,45 706
060412EN 1,2 10,45 308 10,45 508 10,45 708
080408EN 0,8 15,14 31800 15,14 518 13,16 018 13,16 518 13,16 318 13,16 518 13,16 718
080412EN 1,2 15,14 320 15,14 520 13,16 020 13,16 520 13,16 320 13,16 520 13,16 720
080416EN 1,6 13,16 022 13,16 522 13,16 322 13,16 522 13,16 722
P ) ) o) o) ) ) )
M o
K o) o) ) ) (e} o)
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Negative Wendeplatten WN..
[ NEW | [ NEW | [ NEW |
-F30 -F30 -F30 -M30 -M30
CTCK110 CTCK120 CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125
DracoNst I DRAGONSIN
ofe]=] [elc]=] [ofe]x] [olcl= [of<]z] [o]e]Z]
F F F M M
WNMA WNMA WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
70169.. 70169.. 75024.. 75024.. 75024.. 75025.. 75025..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
060404EN 0,4 10,45 10400 10,45 204 10,45 30400
060408EN 0,8 10,45 10600 10,45 206 10,45 30600 10,45 10600 10,45 206
060412EN 1,2 10,45 10800 10,45 208
080404EN 04 13,16 11600 13,16 216 13,16 31600
080408EN 0,8 13,16 018 13,16 518 13,16 11800 13,16 218 13,16 31800 13,16 11800 13,16 218
080412EN 1,2 13,16 020 13,16 520 13,16 12000 13,16 220
080416EN 16 13,16 022 13,16 522
P o o o o o o o
M ) ) ® ) )
K ° °
N
S o
H
-M30 -M60 -M60 -M60 -M34
CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTPX710
DRAGONSKN
= = =
o[c]a] [olc]=] [ofe]x] [o[<]a] [of2]Z]
M M M M
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
75025.. 75026.. 75026.. 75026.. 75008..
1ISO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
060408EN 0,8 10,45 30600 10,45 10600 10,45 206 10,45 30600
060412EN 1,2 10,45 30800 10,45 10800 10,45 208 10,45 30800
080408EN 0,8 13,16 31800 13,16 11800 13,16 218 13,16 31800 13,74 61800
080412EN 1,2 13,16 32000 13,16 12000 13,16 220 13,16 32000 13,74 62000
P o o o o °
M ) ) ® ) )
K
N o
S o o )
H
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CERATIZIT \ Standard

Wendeplattendrehwerkzeuge

Negative Wendeplatten WN..
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
o[c[2] [ofe]lx] [olc]] [ofe]z] [ofc]=]
F F M M M
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
75311... 75311.. 75312.. 75312.. 75312..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1S/1N 1S/1N 1S/1N 1S/1N 1S/1N
080404EN 0,4 423 01609 423 11609
080408EN 0,8 4,23 01809 4,23 11809 4,23 01809 4,23 11809 4,23 21809
080412EN 1,2 423 02009 423 12009 4,23 02009 4,23 12009 4,23 22009
P ° ° ° ) °
M [e) o o o )
K
N
S
H
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CERAT'Z'T \ Performance Wendeplattendrehwerkzeuge

Negative Wendeplatten WN..
Bezeichnung L S D1 IC
mm mm mm mm
WNGA 0804.. 8,5 4,76 5,13 12,7
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
-Q
CTBS05U CTBS20C CTBH20C CTBH40C CTBH40C

5 [O]- [

R [Olc]=] [ele]=] [efe]=] |

- LA AAA
.

F F F

[ ]e
F F

CBN CBN CBN CBN CBN
WNGA WNGA WNGA WNGA WNGA
71415... 71405.. 71405.. 71405.. 71414..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm (NOI) mm Y0 Y0 Y0 Y0 YO
080404FN 0,4 M@®) 28 87,49 20200
080404SN 04 0,09 10° M(6) 28 87,49 122
080404TN 04 0,09 15° M(6) 28 87,49 23200
080404SN 04 0,09 15° M(6) 28 87,49 132
080404SN 04 0,09 20° M(6) 28 87,49 152 87,49 332
080404SN 04 041 20° M(6) 28 87,49 242
080404TN 04 011 25° M(6) 28 87,49 25200
080404SN 04 011 25° M(6) 28 87,49 352
080404SN 04 0,13 25° M(6) 28 87,49 262
080404SN 04 0,14 30° M(6) 28 87,49 372
080404TN 04 0,20 30° V(3) 28 150,60 00100
080404TN 04 0,20 30° V() 45 175,00 00200
080408SN 08 0,09 10° M(6) 25 87,49 124
080408TN 08 0,09 15° M(6) 25 87,49 23300
080408SN 08 0,09 15° M(6) 25 87,49 134
080408SN 08 0,09 20° M) 25 87,49 154 87,49 334
080408SN 08 0,1 20° M(6) 25 87,49 244
080408TN 08 0,11 25° M(6) 25 87,49 25300
080408SN 08 0,11 25° M(6) 25 87,49 354 110,60 60100
080408SN 08 0,13 25° M(6) 25 87,49 264 87,49 364
080408SN 08 0,6 25° M(6) 25 87,49 174
080408SN 08 0,14 30° M(6) 25 87,49 274 87,49 376
080408TN 08 0,20 30° V(3) 26 150,60 00300
080408TN 08 0,20 30° V(3) 42 175,00 00400
080408SN 08 0,14 35° M(6) 25 87,49 38200
080408EN 0,8 M@®) 25 110,60 60000
080412SN 1,2 0,11 20° M(6) 2,2 87,49 34200
080412SN 1,2 0,11 25° M(6) 22 87,49 35100
080412SN 1,2 0,4 30° M(6) 22 87,49 36100
080412TN 1,2 0,20 30° V(3) 24 150,60 00500
080412TN 1,2 0,20 30° V(3) 40 175,00 00600
080412SN 1,2 0,4 35° M(6) 22 87,49 38300
P
M
K ) )
N
S )
H ® ® ®
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CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-D - DWLN 95° - Klemmhalter mit Pratzenklemmung

gB

1SO-Bezeichnung H
mm
DWLN R/L 1616 H06 16
DWLN R/L 2020 K06 20
DWLN R/L 2525 M06 25
DWLN R/L 2020 K08 20
DWLN R/L 2525 M08 25

Ersatzteile

fiir Artikel-Nr.
70543716 /70542 716
70543720/ 70542720
70543725 /70542725
70543620/ 70542 620
70543625/ 70 542 625

B
mm
16
20
25
20
25

OAL
mm
100
125
150
125
150

©)

o

)
LH

)

OAL

LH
mm
25
27
27
34
34

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

WF
mm
20
25
32
25
32

Anzugsmoment

Ahmmm%

X-Pratze-
Sortiment

70950 ...

EUR
2A/28
24,82
24,82
24,82
24,48
24,48

823
823
823
824
824

Wendeplatte

WN.. 0604
WN.. 0604
WN.. 0604
WN.. 0804
WN.. 0804

T09-1P
T09-1P
T09-1P
T15-1P
T15-1P

e

Schlissel-D

80950 ...

EUR
Y7
11,58
11,58
11,58
12,25
12,25

126
126
126
128
128

M3x7 - 1P
M3x7 - IP
M3x7 - 1P

lin

EUR

2A/24

M4,5x12 - IP
M4,5x12 - IP

MaxiLock-N - PWLN 95° - Klemmhalter mit Kniehebelklemmung

EEE

1SO-Bezeichnung H
mm
PWLN R/L 1616 H06 16
PWLN R/L 2020 K06 20
PWLN R/L 2525 M06 25
PWLN R/L 2020 K08 20
PWLN R/L 2525 M08 25
PWLN R/L 3225 P08 32

1) Vernickelt

Ersatzteile

fiir Artikel-Nr.
7054211600/ 70 543 116
7054212000/ 70 543 12000
7054212500/ 70 543 125
70542020/ 70 543 020
70542025 /70543 025
70542032 /70543 032

09|74

B
mm
16
20
25
20
25
25

OAL
mm
100
125
150
125
150
170

L

=

)

[a1]

O
q@
LH

OAL

LH
mm
20
26
19
22

22

SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW3
SW3
SW3

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

WF
mm
22,5
25,0
32,0
25,0
32,0
32,0

Anzugsmoment Wendeplatte
Nm
3 WNMG 0604
3 WNMG 0604
3 WNMG 0604
4 WNMG 0804
4 WNMG 0804
4 WNMG 0804
{

Schliissel-I Rohrstift
70950... 70950...
EUR EUR

2A/28 2A/28

2,57 175 2,16 122

2,57 175 2,16 122

2,57 175 2,16 122

2,57 176 1,85 198

2,57 176 1,85 198

2,57 176 1,85 198

78,62
87,59
90,61
87,59
90,61

ks

70543 ...

716
720
725
620
625

.

Klemmschraube

70950 ...

EUR
2A/28

3,30
3,30
3,30
3,13
3,13

819
819
819
820
820

rechts

70542 ...

EUR

2A/24
78,62
87,59
90,61
87,59
90,61

716
720
725
620
625

<3

HM-Unterlage-W

70950 ...

EUR
2A/28
3,57
3,57
3,57
10,43
10,43

807
807
807
812
812

lin

EUR

2A/24
7862 116
87,59 12000"

90,61

ks

70543 ...

125

87,59 020

90,61

025

97,20 032

rechts

70542 ...

EUR
2A/24

78,62 11600
87,59 12000
90,61 12500"

87,59
90,61
97,20

020
025
032

N —J e O

Montagedorn

70950 ...

EUR
2A/28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28

191
191
191
192
192
192

Kniehebel

70950...

EUR
2A/28
13,10
13,10
13,10
13.22
13,22
13.22

185
185
185
187
187
187

Klemmschraube

70950...

EUR
2A/28

3,35
3,35
3,35
3,68
3,68
3,68

208
208
208
209
209
209

HM-Unterlage-W

70 950...

EUR
2A/28
757
7,57
757
9,16
9,16
9,16

127
127
127
235
235
235
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CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-D - DWLN 95° - Klemmhalter mit Pratzenklemmung

LPR
LA

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

links rechts
74529.. 74528..
1SO-Bezeichnung Aufnahme  LPR l, BDRED WF DMIN Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm 2D/80 2D/80
HSKT63 DWLNR/L08  HSK-T 63 70 42 53 45 125 WN.. 0804 236,00 508 236,00 508
HSK T100 DWLN R/L 08 HSK-T 100 80 45 88 55 125 WN.. 0804 277,00 708 277,00 708
-
-5 e mg O
X-Pratze- Schliissel-D Klemmschraube HM-Unterlage-W
Sortiment
70950 ... 80950 ... 70950.. 70950...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
74528 508 / 74 529 508 24,48 824 T15-1P 12,25 128 M4,5x12-1P 3,13 820 10,43 812
74528708 / 74 529 708 2448 824 T15-1P 12,25 128 M4,5x12-1P 3,13 820 10,43 812

MaxiLock-N - PWLN 95° - Klemmbhalter mit Kniehebelklemmung

Lieferumfang:
ohne Hochleistungskihimittel-Set

EEE

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

links rechts
84653.. 84652..
1SO-Bezeichnung Aufnahme  LPR WF  DMIN Anzugsmoment Wendeplatte Direct Cooling EUR EUR
mm mm mm Nm kompatibel Y8 Y8
PSC40 PWLN R/L 50050-08  PSC 40 50 27 50 5 WN.. 0804 DC 229,30 00895 229,30 00895
PSC50 PWLN R/L 65060-08  PSC 50 60 35 65 5 WN.. 0804 DC 252,50 00894 252,50 00894
PSC63 PWLN R/L 80065-08  PSC 63 65 45 80 5 WN.. 0804 DC 286,70 00893 286,70 00893

(¢}
@ Das Hochleistungskihimittel-Set mit Artikelnummer 84 950 27400 ist optional bestellbar — Seite 42.

= me 4 O

Rohrstift Kniehebel- Kniehebel HM-Unterlage-W
schraube

84950 ... 84950.. 84950.. 84950..

Ersatzteile EUR EUR EUR EUR

Aufnahme Y8 Y8 Y8 Y8
PSC 40 1,16 29200 M8X1/L17 SW3 455 28700 15,67 28900 24,61 27700
PSC50 1,16 29200 M8X1/L17 SW3 455 28700 15,67 28900 24,61 27700
PSC 63 1,16 29200 M8X1/L17 SW3 455 28700 15,67 28900 24,61 27700
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CERATIZIT \ Performance

Bohrstangen fiir Innenbearbeitung

MaxiLock-D - DWLN 95° - Bohrstange mit Pratzenklemmung

gB

1SO-Bezeichnung DCONMS
mm

A25R DWLN R/L 06 25

A32S DWLN R/L 08 32

A40T DWLN R/L 08 40

Ersatzteile

fiir Artikel-Nr.

70572725/ 70573725

70572732 /70573732

70572640/ 70573 64000

H
mm
24
31
39

OAL
mm
200
250
300

=
zZ
o]
8]
[a)
Z
s —
a
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
LDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte
mm mm mm Nm
32 17 32 2 WN.. 0604
40 22 40 4 WN.. 0804
45 27 50 4 WN.. 0804
O
Q "
X-Pratze- Schliissel-D
Sortiment
70950 ... 80950 ...
EUR EUR
2A/28 Y7
24,82 823 T09-IP 11,58 126 M3x7-IP
2448 824 T15-1P 12,25 128 M4,5x12-IP
2448 824 T15-1P 12,25 128 M4,5x12- 1P

links

70573 ...

EUR
2A/24

22890 725
23670 732
263,70 64000

g

Klemmschraube Hydrant

70950... 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28
330 819 2188 834
313 820 2188 834
313 820 2188 834

MaxiLock-N - PWLN 95° - Bohrstange mit Kniehebelklemmung

EEE

1SO-Bezeichnung DCONMS
mm
A16M PWLN R/L 06 16
A20Q PWLN R/L 06-1 20
A25R PWLN R/L 06 25
A32S PWLN R/L 06 32
A25R PWLN R/L 08 25
A32S PWLN R/L 08 32
A40T PWLNR/L 08 40

1) Vernickelt

Ersatzteile

fiir Artikel-Nr.
7057211600/ 70 573 11600
7057212100/ 70573 12100
7057212500/ 70 573 12500
70572132 /70573132
70572225/ 70573 225
70572032 /70573 032
70572040 /70573040

09|76

H

OAL LDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte
mm mm mm mm Nm
150 20 1 20 3 WNMG 0604
180 30 13 25 3 WNMG 0604
200 25 17 32 3 WNMG 0604
250 50 22 40 8 WNMG 0604
200 40 17 31 4 WNMG 0804
250 50 22 40 4 WNMG 0804
300 60 27 50 4 WNMG 0804
{
Schlissel-I Rohrstift Montagedorn
70950.. 70950.. 70950...
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 2A/28
Sw2 2,57 177
Sw2 2,57 177
SW2,5 2,57 175 2,16 122 1,28 191
SW2,5 2,57 175 2,16 122 1,28 191
SW3 2,57 176
SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192
SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192

DMIN

|DCONM

OAL

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

rechts

70572 ...

EUR
2A/24

22890 725
236,70 732
263,70 640

o

HM-Unterlage-W

70950 ...

EUR
2A/28

357 807
1043 812
10,43 812

links

70573 ...

EUR
2A/24

185,90 11600
205,40 121007
228,90 125007
236,70 132
22900 225
23670 032
263,70 040

rechts

70572...

EUR
2A/24

185,90 11600
205,40 121007
228,90 125007
23670 132
22900 225
236,70 032
263,70 040

N —J a9 O

Kniehebel Klemmschraube

70950... 70950...
EUR EUR

2A/28 2A/28

1572 129 444 217
1572 129 444 217
1310 185 335 208
1310 185 335 208
1322 187 449 205
1322 187 368 209
1322 187 368 209

HM-Unterlage-W

70950...

EUR
2A/28

127
127

757
7,57

9,16
9,16

235
235

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Bohrstangen fiir Innenbearbeitung

MaxiLock-N - PWLN 95° - Bohrstange mit Kniehebelklemmung

A mit Hartmetalldorn

]
E ~
=z
Eres 8
LLLL L 8 |
Z e A==
06
H
LDRED
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
rechts
70 566 ...
1SO-Bezeichnung DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A
E-A16M PWLN R 06 16 15 150 24 1 20 3 WNMG 0604 672,40 016
E-A20Q PWLN R 06 20 18 180 29 13 27 3 WNMG 0604 718,80 020
E-A25R PWLN R 06 25 23 200 40 17 31 3 WNMG 0604 745,10 025
E-A25R PWLN R 08 25 23 200 40 17 31 4 WNMG 0804 74510 125
E-A32S PWLN R 08 32 30 250 50 22 39 4 WNMG 0804 983,50 032
E-A40T PWLN R 08 40 38 300 60 27 48 4 WNMG 0804 1.174,00 040
( R e 4 e D
Schlissel-I Rohrstift Montagedorn Kniehebel Klemmschraube HM-Unterlage-W
70950... 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70566 016 SW2 2,57 177 15,72 129 444 217
70566 020 Sw2 2,57 177 15,72 129 444 217
70566 025 SW2,5 2,57 175 2,16 122 1,28 191 13,10 185 3,35 208 7,57 127
70566 125 SW3 2,57 176 13,22 187 3,68 209
70566 032 SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192 13,22 187 3,68 209 9,16 235
70566 040 SW3 2,57 176 1,85 198 1,28 192 13,22 187 3,68 209 9,16 235

MaxiLock-D - DWLN 95° - Bohrstange mit Pratzenklemmung

B

HSK

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

links rechts
74537.. 74536 ..
1SO-Bezeichnung Aufnahme  LPR LH BDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
HSK T63 500 DWLN R/L 08  HSK-T 63 175 149 50 35 63 4 WN.. 0804 323,60 508 323,60 508
‘
X-Pratze- Schliissel-D Klemmschraube HM—UntP;r\agerW
Sortiment
70950 ... 80950... 70950.. 70950...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
74536 508 / 74 537 508 24,48 824 T15-IP 12,25 128 M4,5x12-IP 3,13 820 10,43 812
cuttingtools.ceratizit.com 09177



CERAT'Z'T \ Performance Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten CC..
Bezeichnung L S D1 IC
mm mm mm mm
CC.T 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CC.T 09T3.. 9,7 3,97 44 9,52
CC.T 1204.. 12,9 4,76 55 12,70
-CF05 -CF55 -SF -SMF -SF -SF -SF
CTEP110 CTEP110 TCM10 TCM10 TCM407 CTCP125 CTCP135
Dracons [l DRAGONSKIN
ofc[2] [olc]x] el [e[<]2] [o]<] M M
F F F F
CERMET CERMET CERMET CERMET CERMET
CCGT CCMT CCGT CCMT CCGT CCGT CCGT
76247 .. 76248.. 70251.. 70249.. 70251.. 76251.. 76251..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/78 1A/78 1A/78 1A/78 1A/78 1A/08 1A/08
060202EN 0,2 14,55 002 14,10 900 14,10 850 14,55 502 14,55 702
060204EN 0,4 14,55 004 7,92 004 14,10 902 7,64 900 14,10 852
09T302EN 0,2 15,51 014 14,55 904 14,55 854
09T304EN 0,4 15,51 016 10,16 016 14,55 906 9,48 904
09T308EN 0,8 15,51 018 10,16 018 14,55 908 9,48 906
120404EN 04 14,34 028 18,21 910
P ) ) ) ) ) ) )
M o o o o o o
K o) o) ) (e} (e} [e}
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Positive Wendeplatten CC..
-SF -SF -SF -SMF -SMF -SMF -SM
CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP125
DracoNsiN I DRAGONSIN — —
~ ™) ~ et} ~
!O\ \ \ [olc[2] [ofe] [ofe] ]
F F
CCMT CCMT CCMT CCMT CCMT CCMT CCGT
76253.. 76253.. 76253.. 76249.. 76249.. 76249.. 76250..
o} RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
060202EN 0,2 14,55 502
060204EN 0,4 8,17 304 8,17 504 8,17 704 8,17 504 8,17 704
060208EN 08 8,17 506
09T304EN 0,4 10,19 316 10,19 516 10,19 716 10,19 316 10,19 516 10,19 716
09T308EN 08 10,19 318 10,19 518 10,19 318 10,19 518
120404EN 04 14,34 528 14,34 528
120408EN 08 14,34 530 14,34 330 14,34 730
P ° ° ° ° ° o o
M o ¢}
K o o (¢} () ¢}
N
S
H
0
-SM -SM -SM -SM -SM -SM -SMQ
CTCP135 CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115
DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
~ =
\H \O\ olol2] [olc|2] [ofe]2] [ol<]&] [Ofc]2]
M M M M F
CCGT CCMT CCMT CCMT CCMT CCMT CCMT
76250.. 70252.. 70252.. 76252.. 76252.. 76252.. 76194..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
060202EN 0,2 14,55 702
060204EN 0,4 8,17 004 8,17 554 8,17 304 8,17 504 8,17 704
060208EN 0,8 8,17 006 8,17 506 8,17 306 8,17 706
09T304EN 0,4 10,19 016 10,19 516 10,19 316 10,19 516 10,19 716 11,46 31600
09T308EN 0,8 10,19 018 10,19 518 10,19 318 10,19 518 10,19 718 11,46 31800
09T312EN 1,2 10,19 020 10,19 520
120404EN 04 14,34 028 14,34 528 14,34 328 14,34 528 14,34 728 16,10 32800
120408EN 0,8 14,34 030 14,34 530 14,34 330 14,34 530 14,34 730 16,10 330
120412EN 1,2 14,34 532
P o (¢} o ° () ° °
M o ¢}
K ° ° o e} (¢}
N
S
H
0
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten CC..
= ET ET ET
-SMQ -M25 -M25 -M25 -M55 -M55 -M55
CTCP125 CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
= = =
M 0[] \ \ (o] ] \O\ M
F
CCMT CCMT CCMT CCMT CCMT CCMT CCMT
76194.. 75210.. 75210.. 75210.. 75211.. 75211.. 75211..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
060204EN 0,4 8,17 10400 8,17 204 8,17 30400 8,17 10400 8,17 204
09T304EN 0,4 11,46 516 10,19 11600 10,19 216 10,19 31600 10,19 11600 10,19 216 10,19 31600
09T308EN 0,8 11,46 518 10,19 11800 10,19 218 10,19 31800 10,19 11800 10,19 218 10,19 31800
120404EN 04 16,10 528 14,34 12800 14,34 228 14,34 32800
120408EN 0,8 16,10 530 14,34 13000 14,34 230 14,34 33000
P ) ) (e} (e} (e} [e} o)
M ) ) ) ) ) )
K o
N
S o o
H
T ET
-23P -25P -25P -25Q -25Q -27 -27
H216T H210T CTPX710 H210T CTPX710 H10T CWN15
ofe]=] [ofe]=] [o]c]=] [ofe]=] [o]<[z] [oe]c]=] [o]c]]
— / =S =
F F M M M M M
CCGT CCGT CCGT CCGT CCGT CCGT CCGT
70255.. 70248.. 70248.. 70248.. 70248.. 70254.. 70254..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/90 1A/90 1A/90 1A/90 1A/90 1A/90 1A
060202FN 0,2 11,46 652 11,46 636 13,63 70200 10,73 600 13,62 300
060204FN 0,4 11,46 654 11,46 638 13,63 70400 12,45 678 16,46 75400 10,73 602 13,62 302
09T302FN 0,2 11,99 639 13,98 71400 11,46 604 14,08 304
09T304FN 0,4 11,99 656 11,99 640 13,98 71600 13,16 680 17,25 76600 11,46 606 14,08 306
09T308FN 0,8 11,99 658 11,99 641 13,98 71800 13,16 681 17,25 76800 11,46 608 14,08 308
120402FN 0,2 13,98 643 13,39 610 16,34 310
120404FN 04 13,98 642 17,85 72800 15,51 682 19,40 77800 13,39 612 16,34 312
120408FN 0,8 13,98 644 17,85 73000 15,51 686 19,40 78000 13,39 614 16,34 314
P ° °
M ° ° o
K o) o) ) (e}
N ® ® ) ) ) ) )
S o ° o )
H

09180
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten CC..
ET ET
-27 -29
CTPX715 H216T
DRAGONSKIN
6] ]2
M M
CCGT cCMT
70254.. 70245..
1SO RE EUR EUR
mm 1A/90 1A/90
060202FN 0,2 13,04 80200
060204EN 0,4 8,25 60400
060204FN 0,4 13,04 80400
09T302FN 0,2 13,39 81400
09T304EN 0,4 8,79 61600
09T304FN 0,4 13,39 81600
09T308EN 08 8,79 61800
09T308FN 038 13,39 81800
120402FN 0,2 16,68 82600
120404FN 04 16,68 82800
120408FN 038 16,68 83000
P °
M )
K [e} o
N [ ] [ ]
S °
H

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Standard Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten CC..
=T ET ET ET
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
@) ~
©[c]=] [ofe]=] [o]c]z] [ofe]=
F F M M
ceMT ceMT cCMT CCMT
75300.. 75300.. 75301.. 75301..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1S/1P 1S/1P 1S/1P 1S/1P
09T304EN 0,4 2,61 01609 2,61 11609 2,61 01609 2,61 11609
09T308EN 0,8 2,61 01809 2,61 11809 2,61 01809 2,61 11809
120404EN 04 3,50 02809 3,50 12809 3,50 02809 3,50 12809
120408EN 08 3,50 03009 3,50 13009 3,50 03009 3,50 13009
120412EN 1,2 3,50 03209 3,50 13209
P [ ) [ [ ] [ ]
M o o o )
K
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Positive Wendeplatten CC..

CCGW / CCGT
Bezeichnung L
mm
CCG. 0602.. 6,40
CCGW 0602.. 6,45
CCG. 09T3.. 9,70
CCGW 1204.. 12,90
CCGW / CCGT

A TCE(NOI) = Ausfihrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken

I1SO

060202TN
060202FN

060204TN
060204FN

060208TN
09T302FN

09T304FN
09T304TN
09T304FN
09T304FN
09T304TRR
09T304TN
09T304TLL

09T308FN
09T308TRR
09T308TN
09T308TLL

120404FN
120404TN

120408TN
120408FN

Bl ===|5o

RE

o3
N 3

oo oo ocoooo ocoooooo o o oo
©o oo S 00 0 0 o B e e A N [e-] E

BN

BN  GB
mm
012 20°

012 20°

012 20°

012 20°

012 20°
012 20°
012 20°
012 20°
012 20°
012 20°
012 20°

cuttingtools.ceratizit.com

S
mm
2,38
2,38
3,97
4,76

RS |
A3 M

—_T

PN Ww ONON OWOWWNN W N ww ww3
oo =4 NoNon NSNS 4Soow ~ o

D1
mm
2,8
2,8
44
55

mm
6,35
6,35
9,52
12,70

& T
@,
2 L
CCGW A LL
CCGW A RR
CTBS10U CTBS10U CTBS10U CTBS10U CTBS10U
o2 [ofc]x] [oc][] [olc]x] [of]]
N |
-~ -~ -~ -~ —~
A a a e
F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
CCGW CCGW CCGT CCGW CCGW
71419.. 71120.. 71124.. 71420.. 71420..
EUR EUR EUR EUR EUR
YO Y0 Y0 YO YO
37,14 300
37,14 200 4432 200
37,14 302
37,14 202 4432 202
37,14 30300
44,32 25000
37,14 204
37,14 304
44,32 25200
68,48 10000
95,86 10100
68,48 10100
95,86 10000
37,14 206
95,86 10300
37,14 306
95,86 10200
37,14 208
37,14 308
37,14 310
37,14 210
[ ] [ ] [ ] [ ] ([ ]
[ ] [ ] [ ] [ ] [
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CERATIZIT \ Performance

Positive Wendeplatten CC..
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
E E
-Q -Q
CTBS20U CTBS20U CTBS20C CTBS20C CTBH20C CTBH20C
BN ~ ~ ~ ~ ~ ~
HE;GB lofe]=] [e[e]=] [ofe]l<] [o][e]x] [o]e]=] [o]o]<]
F F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN CBN
CCGW CCGW CCGW CCGW CCGW ccaw
M4a18... 71420.. 71162.. 71161.. 71161.. 71162..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm  mm (NOl) mm Y0 Y0 YO YO YO0 Y0
060202SN 0,2 0,09 10° B(2) 34 59,35 120 59,35 230 59,35 230
060202SN 0,2 011 15° B(2) 34 59,35 130 59,35 240
060202TN 02 0,12 15° A(1) 34 41,08 20000
060202SN 0,2 0,09 20° B(2) 34 59,35 250
060202TN 0,2 015 20° B(2) 34 59,35 140
060202SN 02 0,6 20° B(2) 34 59,35 150 59,35 150
060202TN 0,2 014 25° B(2) 34 59,35 260
060202SN 02 0,15 25° B(2) 34 59,35 270
060202EN 0,2 B(2 34 59,35 110 59,35 110 59,35 220
060202TN 02 0,17 25° B(2) 34 59,35 160 59,35 160
060202FN 0,2 B(2 34 59,35 210
060204SN 04 0,09 10° B(2) 31 59,35 121 59,35 121 59,35 231 59,35 231
060204SN 0,4 011 15° B(2) 31 59,35 131 59,35 131 59,35 241 59,35 241
060204TN 04 012 15° A(1) 31 41,08 20200
060204SN 0,4 009 20° B(2) 31 59,35 251 59,35 251
060204TN 04 015 20° B(2) 31 59,35 141 59,35 141
060204SN 04 016 20° B(2) 31 59,35 151 59,35 151
060204TN 04 014 25° B(2) 31 59,35 261 59,35 261
060204SN 04 015 25° B(2) 31 59,35 27
060204TN 0,4 017 25° B(2) 31 59,35 161 59,35 161
060204SN 04 018 25° B(2) 31 59,35 171
060204FN 0,4 A1) 31 41,08 20100
060204EN 0,4 B2 31 59,35 221
060208EN 0,8 B(2 28 59,35 112
060208SN 0,8 0,09 10° B(2) 28 59,35 122 59,35 232
060208SN 0,8 011 15° B(2) 28 59,35 132
060208SN 08 0,09 20° B(2) 28 59,35 252
060208TN 0,8 0,15 20° B(2) 28 59,35 142
060208TN 08 014 25° B(2) 28 59,35 262
060208TN 0,8 0,17 25° B(2) 28 59,35 162
060208SN 08 0,18 25° B(2) 28 59,35 172
060208SN 0,8 0,18 30° B(2) 28 59,35 182 59,35 282
060208FN 0,8 B(2 28 59,35 212
09T302SN 0,2 0,09 10° B(2) 34 59,35 123 59,35 233
09T302SN 02 0,11 15° B(2) 34 59,35 133 59,35 243
09T302SN 0,2 0,09 20° B(2) 34 59,35 253
09T302SN 02 0,6 20° B(2) 34 59,35 153
09T302SN 02 015 25° B(2) 34 59,35 273
09T302EN 0,2 B2 34 59,35 113
09T302TN 02 017 25° B(2) 34 59,35 163
09T302SN 0,2 0,18 25° B(2) 34 59,35 173
09T304SN 0,4 009 10° B(2) 31 59,35 124 59,35 124 59,35 234
09T304SN 04 011 15° B(2) 3,1 59,35 134 59,35 134 59,35 244
09T304TN 04 0012 15° A(1) 28 41,08 20400
09T304SN 04 0,09 20° B(2) 31 59,35 254
09T304TN 04 015 20° B(2) 31 59,35 144 59,35 144
09T304SN 04 0,16 20° B(2) 31 59,35 154 59,35 154
09T304TN 04 014 25° B(2) 31 59,35 264
09T304SN 04 015 25° B(2) 31 59,35 274
09T304TN 04 017 25° B(2) 31 59,35 164 59,35 164
09T304SN 04 018 25° B(2) 31 59,35 174 59,35 174
09T304SN 04 018 30° B(2) 31 59,35 184 59,35 284
P
M
K ) ) ) )
N
S ) ) ) )
H ) o
0
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten CC..
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
E E
-Q -Q
CTBS20U CTBS20U CTBS20C CTBS20C CTBH20C CTBH20C
BN ~ ~ ~ ~
HE;GB lofel<] [ofel<] [ole]=] [ole]=] [ole]2] [ofe]=]
F F F
CBN CBN CBN CBN CBN CBN
CCGW CCGW ccGw ccGw ccGw CccGw
M4a18... 71420.. 71162.. 71161.. 71161.. 71162..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm  mm (NOl) mm Y0 Y0 Y0 Y0 YO YO
09T304EN 0,4 B(2) 31 59,35 114 59,35 224
09T304FN 04 A(l) 28 41,08 20300
09T308SN 0,8 0,09 10° B(2) 28 59,35 125 59,35 125 59,35 235 59,35 235
09T308SN 0,8 011 15° B(2) 28 59,35 135 59,35 245 59,35 245
09T308TLL 08 012 15° A(1) 97 95,86 20000
09T308TN 0,8 012 15° A(1) 25 41,08 20600
09T308SN 0,8 0,09 20° B(2) 28 59,35 255
09T308TN 0,8 015 20° B(2) 28 59,35 145 59,35 145
09T308SN 0,8 0,16 20° B(2) 28 59,35 155 59,35 155
09T308TN 08 014 25° B(2) 28 59,35 265 59,35 265
09T308SN 0,8 015 25° B(2) 28 59,35 275
09T308TN 08 017 25° B(2) 28 59,35 165 59,35 165
09T308SN 0,8 0,18 25° B(2) 28 59,35 175
09T308FN 0,8 A(l) 25 41,08 20500
09T308EN 0,8 B2 28 59,35 115 59,35 225
09T308SN 0,8 0,18 30° B(2) 28 59,35 185
09T308FN 0,8 B2 28 59,35 215
120404FN 0,4 A(l) 31 41,08 20700
120404TN 04 012 15° A(1) 31 41,08 20800
120408TN 08 012 15° A(1) 28 41,08 20900
p
M
K ) ) ) )
N
S ° ° ° °
H ° °
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Wendeplattendrehwerkzeuge
CERATIZIT \ Performance Positive Wendeplatten CC..

CCGW

A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken

-Q
CTBH15U CTBH15C CTBH15C

HBNE;GB ©ofel~] B[4 [ol-]7]

F F F
CBN CBN CBN
CCGW CCcGW CCGW

71001... 71000.. 71002..

1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR

mm  mm (NOl) mm Y0 YO YO

060202SN 0,2 0,11 15° B(2) 34 74,37 30214 71,93 30214

060202EN 0,2 B(2 34 74,37 00200 71,93 00200

060204SN 04 011 15° B(2) 31 74,37 30414 71,93 30414

060204SN 04 014 25° B(2) 31 74,37 30429 71,93 30429

060204EN 0,4 B(2) 31 74,37 00400 71,93 00400

060208EN 0,8 B2 28 74,37 00600 71,93 00600

060208SN 08 011 15° B(2) 28 74,37 30614 71,93 30614

060208SN 08 014 25° B(2) 28 74,37 30629 71,93 30629

09T302SN 0,2 011 15° B(2) 34 71,93 31414

09T302SN 0,2 0,14 25° B(2) 34 71,93 31429

09T304SN 04 011 15° B(2) 31 71,93 31614 71,93 31614

09T304SN 04 014 25° B(2) 31 71,93 31629 71,93 31629

09T308SN 08 011 15° B(2) 28 71,93 31814 71,93 31814

09T308SN 08 014 25° B(2) 28 71,93 31829 71,93 31829

P

M

K
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CERATIZIT \ Performance

Positive Wendeplatten CC..
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
-Q
CTBH21U CTBH20U CTBH20U CTBH20U CTBH20U CTBH20C
BN ~ ~ ~ ~ ~ ~
HE;GB lofe]=] [o[e]=] [olel=] [o[e]=] [oe]=] [ofe]]
a & [N M [N | [ h
F F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN CBN
CCGW CCGT CCGW CccGw CCGW CCGW
71120.. 71124.. 71121.. 71123.. 71120.. 71161..
ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm  mm (NOl) mm Y0 Y0 Y0 Y0 Y0 Y0
060202SN 0,2 0,09 10° B(2) 34 59,35 230
060202SN 02 0,09 20° B(2) 34 59,35 250
060202TN 0,2 012 20° A(1)) 34 37,14 500
060202TN 0,2 0,14 25° B(2) 34 59,35 260
060202SN 02 015 25° B(2) 34 59,35 270
060202FN 0,2 A(l) 34 44,32 400 37,14 400 "
060204SN 04 0,09 10° B(2) 31 59,35 231
060204SN 04 011 15° B(2) 31 59,35 241
060204SN 04 0,09 20° B(2) 31 59,35 251
060204TN 04 012 20° A(1) 31 37,14 502
060204TN 04 014 25° B(2) 31 59,35 261
060204SN 04 015 25° B(2) 31 59,35 21
060204FN 0,4 A(l) 31 44,32 402 37,14 402 Y
060204EN 0,4 B(2) 31 59,35 221
060208SN 0,8 0,09 10° B(2) 28 59,35 232
060208SN 08 0,09 20° B(2) 28 59,35 252
060208TN 08 014 25° B(2) 28 59,35 262
060208SN 08 0,18 30° B(2) 28 59,35 282
060208FN 0,8 B2 28 59,35 212
09T302SN 02 0,09 10° B(2) 34 59,35 233
09T302SN 0,2 011 15° B(2) 34 59,35 243
09T302SN 02 0,09 20° B(2) 34 59,35 253
09T302TN 0,2 012 20° B(2) 34 58,44 50100
09T302SN 0,2 0,15 25° B(2) 34 59,35 273
09T304FN 04 A(l) 28 37,14 404 "
09T304SN 04 0,09 10° B(2) 31 59,35 234
09T304SN 04 011 15° B(2) 31 59,35 244
09T304SN 04 0,09 20° B(2) 31 59,35 254
09T304TN 04 012 20° B(2) 31 58,44 502 58,67 502
09T304TN 04 012 20° A(1) 28 37,14 504
09T304TN 04 014 25° B(2) 31 59,35 264
09T304SN 04 015 25° B(2) 31 59,35 274
09T304FN 04 B2 31 58,44 402 "
09T304SN 04 0,18 30° B(2) 31 59,35 284
09T304FN 04 A(l) 31 37,14 40500 44,32 45000
09T304EN 0,4 B(2) 31 59,35 224
09T308FN 0,8 A(1l) 25 37,14 406
09T308SN 0,8 0,09 10° B(2) 28 59,35 235
09T308SN 08 011 15° B(2) 28 59,35 245
09T308TN 0,8 012 20° A(1) 25 37,14 506
09T308FN 0,8 B(2 28 58,44 404 " 5867 404 "
09T308TN 0,8 012 20° B(2) 28 58,44 504 58,67 504
09T308TN 08 014 25° B(2) 28 59,35 265
09T308SN 08 015 25° B(2) 28 59,35 275
09T308FN 0,8 A(l) 28 44,32 45200
120404TN 04 012 20° A(1) 31 37,14 508
120408TN 0,8 0712 20° A(1) 28 37,14 510
P
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1) Bearbeitung bis 60 HRC
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CERATIZIT \ Performance

Positive Wendeplatten CC..
A TCE(NOI) = Ausfihrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
-Q -Q
CTBH20C CTBH40U CTBH40U CTBH40U CTBH40U

HB“E;GB [olel>] [ofc]a [ofc]a] [ofc]a] [of2 ]
N

N N |
n ‘. ~. h. ‘.

F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
CCGW CCGW CCGT CCGW CCGW

71162.. 71120.. 71124.. 71121.. 71123..

1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR

mm mm (NOI) mm Y0 Y0 YO Y0 YO

060202SN 0,2 0,09 10° B(2) 34 59,35 230

060202EN 0,2 B(2) 34 59,35 220

060202FN 0,2 B(2) 34 59,35 210

060202SN 02 011 15° B(2) 34 59,35 240

060202TN 02 012 25° A(1) 34 37,14 900

060202FN 0,2 A(l) 34 37,14 800 44,32 800

060204SN 04 0,09 10° B(2) 31 59,35 231

060204SN 04 011 15° B(2) 31 59,35 241

060204SN 04 0,09 20° B(2) 31 59,35 251

060204TN 04 012 25° A(1) 31 37,14 902

060204TN 04 014 25° B(2) 31 59,35 261

060204FN 0,4 A(l) 31 37,14 802 44,32 802

060208TN 08 012 25° A1) 28 37,14 90300

09T302FN 0,2 B2 34 58,44 80100

09T304FN 04 A1) 31 44,32 85000

09T304FN 04 A(l) 28 37,14 804

09T304TN 04 012 25° B(2) 31 58,44 902 58,67 902

09T304TN 04 012 25° A(1) 28 37,14 904

09T304FN 0,4 B(2) 31 58,44 802 58,67 802

09T308FN 0,8 A(l) 25 37,14 806

09T308SN 0,8 0,09 10° B(2) 28 59,35 235

09T308EN 0,8 B(2) 28 59,35 225

09T308SN 08 011 15° B(2) 28 59,35 245

09T308SN 0,8 0,09 20° B(2) 28 59,35 255

09T308TN 0,8 012 25° A(1) 25 37,14 906

09T308TN 08 012 25° B(2) 28 58,44 904 58,67 904

09T308TN 0,8 014 25° B(2) 28 59,35 265

09T308FN 0,8 B(2) 28 59,35 215 58,44 804 58,67 804

120404TN 04 012 25° A(1) 31 37,14 908

120404FN 0,4 A(l) 31 37,14 808

120408TN 08 0,12 25° A(1) 28 37,14 910

P
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N
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CERATIZIT \ Performance

Positive Wendeplatten CC..
A TCE(NOI) = Ausfihrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
-Q
CTBH40C CTBH40C

g, CLHE Lk
- N -

F F
CBN CBN
CCGW ccGw

71161... 71162..

1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR
mm  mm (NOl) mm Y0 Y0

060202TN 0,2 0,09 20° B(2) 34 59,35 320
060202SN 0,2 009 20° B(2) 34 59,35 330
060202SN 0,2 0,09 25° B(2) 34 59,35 350 59,35 350
060202TN 02 011 25° B(2) 34 59,35 340 59,35 340
060202TN 0,2 0,4 30° B(2) 34 59,35 360 59,35 360
060204SN 04 0,09 20° B(2) 31 59,35 331
060204TN 04 0,09 20° B(2) 31 59,35 32100
060204SN 0,4 009 25° B(2) 31 59,35 351 59,35 351
060204TN 04 011 25° B(2) 31 59,35 3M1 59,35 341
060204TN 04 014 30° B(2) 31 59,35 361 59,35 361
060204SN 04 016 30° B(2) 31 59,35 37 59,35 37
060204SN 04 017 35 B(2) 31 59,35 381 59,35 381
060208TN 0,8 009 20° B(2) 28 59,35 322
060208SN 08 0,09 25° B(2) 28 59,35 352
060208TN 08 011 25° B(2) 28 59,35 342
060208TN 08 0,14 30° B(2) 28 59,35 362
060208SN 0,8 0,6 30° B(2) 28 59,35 372
060208SN 08 0,17 35° B(2) 28 59,35 382
09T302TN 0,2 009 20° B(2) 34 59,35 323
09T302SN 02 0,09 25° B(2) 34 59,35 353
09T302TN 0,2 011 25° B(2) 34 59,35 343
09T302SN 0,2 0,6 30° B(2) 34 59,35 373
09T302SN 02 0,17 35 B(2) 34 59,35 383
09T304SN 04 0,09 20° B(2) 31 59,35 334 59,35 334
09T304TN 04 009 20° B(2) 31 59,35 324 59,35 324
09T304SN 04 0,09 25 B(2) 31 59,35 354 59,35 354
09T304TN 04 011 25° B(2) 31 59,35 344 59,35 344
09T304TN 04 014 30° B(2) 31 59,35 364 59,35 364
09T304EN 0,4 B(2) 31 59,35 314
09T304SN 04 016 30° B(2) 31 59,35 374
09T304SN 04 017 35° B(2) 31 59,35 384
09T308SN 08 0,09 20° B(2) 28 59,35 335 59,35 335
09T308TN 08 0,09 20° B(2) 28 59,35 325 59,35 325
09T308SN 0,8 009 25° B(2) 28 59,35 355 59,35 355
09T308TN 08 011 25° B(2) 28 59,35 345 59,35 345
09T308TN 08 014 30° B(2) 28 59,35 365 59,35 365
09T308SN 0,8 0,6 30° B(2) 28 59,35 375
09T308SN 08 0,17 35° B(2) 28 59,35 385
09T308EN 0,8 B(2) 28 59,35 315
P
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CERATIZIT \ Performance

Positive Wendeplatten CC..
CCGW / CCGT
Bezeichnung L S D1 IC
mm mm mm mm
CCG. 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CCG. 0602.. 6,5 2,38 2,8 6,35
CCG. 09T3.. 9,7 3,97 44 9,52
CCG. 1204.. 12,9 476 55 12,70
CCGWALL CCGWARR
CCGW / CCGT
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
-Q -Q
CTDMDO05 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20
o[°[2] [o]c]=] [l [O[<][] [o]]]
88 8 S
F F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGW CCGW CCGT ccaw CCGT
71120.. 71120.. 71124.. 71125.. 71126..
1SO RE TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR
mm (NOI) mm Y0 Y0 Y0 YO Y0
060201FN 01 A(1) 34 66,31 101
060201FN 01 A(1) 35 52,29 10100
060202FN 02 A(1) 25 281,40 050
060202FN 02 A(1) 33 66,31 102 66,31 102
060202FN 0,2 A(1) 34 52,29 100 52,29 100
060204FN 04 A(1) 25 281,40 052
060204FN 04 A(1) 31 66,31 104
060204FN 04 A(1) 32 52,29 102 52,29 102 66,31 104
060208FN 0,8 A(1) 25 281,40 05300
060208FN 0,8 A(1) 3,0 52,29 10300 52,29 10300
09T301FN 01 A(1) 45 67,56 111 67,56 111
09T302FN 0,2 A(1) 44 67,56 112 67,56 112
09T302FN 02 A(1) 45 53,43 10500 53,43 10500
09T304FN 04 A(1) 25 284,90 054
09T304FN 04 A(1) 42 67,56 114 67,56 114
09T304FN 04 A(1) 43 53,43 104 53,43 104
09T308FN 0,8 A(1) 25 284,90 056
09T308FN 0,8 A(1) 41 53,43 106 53,43 106
120402FN 0,2 A(1) 44 68,70 122 68,70 122
120404FN 04 A(1) 42 68,70 124 68,70 124
120404FN 04 A(1) 43 54,63 108 54,63 108
120408FN 08 A(1) 41 54,63 110 54,63 110
P
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CERAT'Z'T \ Performance Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten CC..
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
E E [ NEW ET
-CB1 -CB2 -CB1 -Q-CB2
CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20
ol [olcl2] [olc]2] [elc]2] [e[<][2] (O]
F F F M F ]
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGW CCGW CCGT CCGT CCGT CCGT
Mm172.. 71172.. 71300.. 71168.. 71305.. 71169...
1SO RE TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm (NOI) mm Y0 Y0 Y0 Y0 YO YO
060202FN 02 A(1) 340 62,09 102
060204FN 04 A(1) 310 7121 104
060204FN 04 A(1) 320 62,09 104 65,03 10001
060204FRR 04 A(1) 6,45 85,76 10101
060204FLL 04 A(1) 6,45 85,76 10001
060208FN 08 A(1) 3,00 62,09 10600
09T302FN 02 A(1) 440 76,09 10001
09T302FN 02 A(1) 450 63,46 112
09T304FN 04 A(1) 420 72,00 114 76,09 10101
09T304FN 04 A() 430 63,46 114
09T308FN 08 A(1) 410 63,46 118
09T308FRR 0,8 A(1) 9,70 91,30 10301
09T308FLL 0,8 A(1) 970 91,30 10201
09T312FLL 12 A(1) 9,70 91,30 10401
120404FN 04 A(1) 420 7394 124 77,46 10201
120404FN 04 A(1) 430 69,95 124
120408FN 08 A(1) 4710 69,95 128
120412FRR 1,2 A(1) 12,90 101,00 10601
120412FLL 1,2 A(1) 12,90 101,00 10501
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten CC..
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
E ET ET
-Q -Q -CB2
CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30
ol [olcl2] [olc]2] [elc]2] [e[<][2] (O]
A [ & I -_—
F F F F F ]
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGT CCGW CCGT CCGT CCGT CCGT
71166.. 71125.. 71126.. 71170.. 71170.. 71301..
1SO RE TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm (NOI) mm Y0 Y0 Y0 Y0 YO YO
060201FN 01 A(1) 3,550 59,49 20001
060202FN 02 A(1) 330 66,31 152 66,31 152
060202FN 02 A(1) 340 59,49 20101 62,09 202
060204FN 04 A(1) 320 62,09 204
060204FRR 04 A(1) 6,45 85,76 20101
060204FLL 04 A(1) 6,45 85,76 20001
060208FN 08 A(1) 3,00 62,09 208
060208FRR 0,8 A(1) 6,45 85,76 20301
060208FLL 0,8 A(1) 6,45 85,76 20201
09T301FN 01 A(1) 450 67,56 16300
09T302FN 02 A(1) 440 67,56 162 67,56 162
09T302FN 02 A(1) 450 60,87 20201 67,10 212
09T304FN 04 A(1) 430 67,10 214
09T308FN 08 A(1) 410 67,10 218
09T308FRR 0,8 A(1) 970 91,30 20501
09T308FLL 0,8 A(1) 9,70 91,30 20401
120402FN 02 A(1) 440 68,70 172
120404FN 04 A(1) 420 68,70 174
120404FN 04 A(1) 430 60,87 20301 69,95 224
120408FN 08 A(1) 410 69,95 228
120412FRR 1,2 A(1) 12,90 101,00 20701
120412FLL 1,2 A1) 1290 101,00 20601
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten CC..
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
ET ET
-Q-CB2 -CB3
CTDPS30 CTDPU20 CTDPU20 CTDPS30
o[c]2] [el<]2] [olc]] [o]2]=]
M F R F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGT ccGw CCGT CCGW
71306.. 71171... 71302.. 71171..
1SO RE TCE LE EUR EUR EUR EUR
mm (NOI) mm Y0 Y0 YO YO
060201FN 01 A(1) 35 58,09 20001
060202FN 02 A(1) 33 71,21 202
060202FN 0,2 A(1) 34 58,09 20101
060204FN 04 A(1) 31 7121 204
060204FN 04 A(1) 32 62,09 204 58,09 20201
09T302FN 0,2 A(1) 44 72,00 212
09T302FN 02 A(1) 45 60,87 20301
09T304FN 04 A(1) 42 72,00 214
09T304FN 04 A(1) 43 62,26 30001 67,10 214 60,87 20401
09T308FN 08 A(1) 41 62,26 30101 67,10 218
120402FN 0,2 A(1) 44 73,94 222
120404FN 04 A(1) 42 7394 224
120404FN 04 A(1) 43 62,26 20501
P
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten CC..
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
E ET
-CB1 -Q-CB1 -CB2 -Q-CB2
CTDCD10 CTDCD10 CTDCD10 CTDCD10 CTDCD10
o[c]2] [elc]2] [el]] [o]z]x] [o<]Z]
F F F M M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGW CCGT CCGT CCGT CCGT
MM171... 71300.. 71167.. 71301.. 71306..
1SO RE TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR
mm (NOI) mm Y0 Y0 Y0 YO YO
060202FN 02 A(1) 23 91,30 40001
060202FN 02 A(1) 24 67,79 40001 81,92 302 81,92 30200
060204FN 04 A(1) 21 91,30 40101 87,15 304
060204FN 04 A(1) 22 67,79 40101 81,92 304 81,92 304
060208FN 0,8 A(1) 20 81,92 30600
09T302FN 0,2 A(1) 23 87,83 31200
09T302FN 02 A(1) 24 73,33 40201 84,53 31200
09T304FN 04 A(1) 21 92,70 40201 87,83 314
09T304FN 04 A(1) 22 73,33 40301 84,53 314 84,53 314
09T308FN 08 A(1) 20 73,33 40401 84,53 31600
120404FN 04 A(1) 21 94,06 40301 89,89 324
120404FN 04 A(1) 22 95,01 32600
120408FN 0,8 A(1) 20 78,86 40501
120408FN 08 A(1) 21 95,01 328
P
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CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-S - SCLC 95° - Klemmbhalter mit Schraubenklemmung

\_ﬁ_/ L m
=
%)
5 H
LH
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
links rechts
70653 .. 70652...
1SO-Bezeichnung H B 0AL LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
SCLC R/L 0808 D06 8 8 60 9 10 1,2 CC.. 0602 63,97 008 63,97 008
SCLC R/L 1010 E06 10 10 70 9 12 1,2 CC.. 0602 67,82 010 67,82 010
SCLC R/L 1212 F09 12 12 80 15 16 3,2 CC..09T3 67,82 012 67,82 012
SCLC R/L 1616 H09 16 16 100 17 20 3,2 CC..09T3 84,00 016 84,00 016
SCLC R/L 2020 K09 20 20 125 17 25 3,2 CC..09T3 89,29 020 89,29 020
SCLC R/L 1616 H12 16 16 100 20 20 5 CC.. 1204 84,00 116 84,00 116
SCLC R/L 2020 K12 20 20 125 20 25 5 CC.. 1204 89,29 120 89,29 120
SCLC R/L 2525 M12 25 25 150 20 32 5 CC.. 1204 92,37 125 92,37 125
SCLC R/L 3225 P12 32 25 170 20 32 5 CC.. 1204 96,01 132 96,01 132
— 0 g 2 e
Schliissel-D Kombischliissel Klemmschraube HM-Unterlage-C Gewindebuchse

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Ersatzteile EUR EUR EUR EUR EUR

fiir Artikel-Nr. Y7 2A/28 2A 2A/28 2A/28
70653 008 / 70 652 008 8,03 110 2,43 112

70653010/ 70652010 8,03 110 243 112

70653012 /70652012 9,56 113 3,30 113

70653016/ 70 652 016 8,69 398 3,30 113 10,15 165 487 111
70653 020/ 70 652 020 8,69 398 3,30 113 10,15 165 487 1M
70653116 /70 652 116 8,69 398 2,70 114 12,99 166 4,87 170
70653120/ 70652120 8,69 398 2,70 114 12,99 166 487 170
70653125/ 70652 125 8,69 398 2,70 114 12,99 166 4,87 170
70653132/ 70652 132 8,69 398 2,70 114 12,99 166 4,87 170
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CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-S - SCFC 90° - Klemmbhalter mit Schraubenklemmung

LH H
OAL

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

links rechts
70761.. 70760 ..
1SO-Bezeichnung H B 0AL LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
SCFC R/L 0808 D06 8 8 60 10 10 1,2 CC.. 0602 62,75 00800" 62,75 008
SCFC R/L 1010 E06 10 10 70 10 12 1,2 CC.. 0602 67,62 010 67,62 010
SCFC R/L 1212 F09 12 12 80 13 16 3,2 CC..09T3 67,862 012 67,862 012
SCFC R/L 1616 H09 16 16 100 13 20 3,2 CC..09T3 84,00 016 84,00 016
SCFC R/L 2020 K12 20 20 125 17 25 5 CC.. 1204 87,59 020007 89,29 020

1) Vernickelt

—_— s O

Schliissel-D Kombischliissel Klemmschraube HM-Unterlage-C Gewindebuchse

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..

Ersatzteile EUR EUR EUR EUR EUR

fiir Artikel-Nr. Y7 2A/28 2A 2A/28 2A/28
70760008 /70 761 00800 8,03 110 2,43 112

70760010/ 70761010 8,03 110 2,43 112

70760012 /70761012 9,56 113 3,30 113

70760016 /70761016 8,69 398 3,30 113 10,15 165 487 17
70760 020/ 70 761 02000 8,69 398 2,70 114 12,99 166 487 170

MaxiLock-S - SCSC 45° - Klemmhalter mit Schraubenklemmung

ey o g E

‘ H

‘ LF
OAL

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

links rechts
70641.. 70640...
1SO-Bezeichnung H B 0AL LF LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
SCSCR 1616 H12 16 16 109,1 100 20 20 5 CC.. 1204 84,00 016
SCSC R/L 2020 K12 20 20 1341 125 20 25 5 CC.. 1204 89,29 020 89,29 020
SCSC R/L 2525 M12 25 25 1591 150 20 32 5 CC.. 1204 92,37 025 92,37 025
Kombischliissel Klemmschraube HM-Unterlage-C Gewindebuchse
70950 ... 70950... 70950.. 70950 ...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70640016 T15/SW 8,69 398 M4,5x12 2,70 114 12,99 166 M4,5 487 170
70641020/ 70640 020 T15/SW 8,69 398 M4,5x12 2,70 114 1299 166 M4,5 487 170
70641025/ 70640025 T15/SW 8,69 398 M4,5x12 2,70 114 12,99 166 M4,5 487 170
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CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-S - SCAC 90° - Klemmbhalter mit Schraubenklemmung

A flrLangdrehautomaten

H' L
S H
LH
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
links rechts
70757.. 70756 ..
1SO-Bezeichnung H B 0AL LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
SCAC R/L 0808 K06 8 8 125 9 8 1,2 CC.. 0602 67,82 108 67,82 108
SCAC R/L 0808 D06 8 8 60 9 8 1,2 CC.. 0602 62,75 008 62,75 008
SCAC R/L 1010 M06 10 10 150 9 10 1,2 CC.. 0602 67,82 110 67,82 110
SCAC R/L 1010 E06 10 10 70 9 10 1,2 CC.. 0602 67,82 010 67,82 010
SCAC R/L 1212 M09 12 12 150 13 12 3,2 CC..09T3 75,66 112 75,86 112
SCAC R/L 1212 F09 12 12 80 13 12 3,2 CC..09T3 67,82 012 67,82 012
SCAC R/L 1414 M09 14 14 150 13 14 3,2 CC..09T3 7442 114 7442 114
SCAC R/L 1616 H09 16 16 100 13 16 3,2 CC..09T3 84,00 116 84,00 116
SCAC R/L 2020 K12 20 20 125 17 20 CC.. 1204 89,29 120 89,29 120
— 0 g 2 =
Schliissel-D Kombischlissel Klemmschraube HM-Unterlage-C Gewindebuchse
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A/28 2A 2A/28 2A/28
70756108 / 70 757 108 8,03 110 2,43 112
70756 008 /70757 008 8,03 110 243 112
70756110/ 70757 110 8,03 110 2,43 112
70756010/ 70757 010 8,03 110 2,43 112
70756112 /70 757 112 9,56 113 3,30 113
70756012 /70757 012 9,56 113 3,30 113
70756114 /70 757 114 9,56 113 3,30 113
70756116 / 70 757 116 8,69 398 3,30 113 10,15 165 487 1M
70756120/ 70757120 8,69 398 2,70 114 12,99 166 487 170

MaxiLock-S - SCDC 45° - Klemmbhalter mit Schraubenklemmung

. 450
>
W 5 o
5 |
LH H
OAL
neutral
70752 ...
1SO-Bezeichnung H B OAL LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24
SCDC L 0808 K06 8 8 125 13 4 1,2 CC.. 0602 67,82 008
SCDC L 1010 M06 10 10 150 13 5 1,2 CC.. 0602 67,82 010
SCDC L 1212 M09 12 12 150 18 6 3,2 CC..09T3 75,86 012
SCDC L 1414 M09 14 14 150 18 7 3,2 CC..09T3 75,86 014
Schliissel-D Klemmschraube
80950 ... 70950 ...
Ersatzteile EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A
70752008 T08 8,03 110 M2,5x6 2,43 112
70752010 T08 8,03 110 M2,5x6 243 112
70752012 T15 9,56 113 M3,5x11 3,30 113
70752014 T15 9,56 113 M3,5x11 3,30 113
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CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-S - SCLC 95° - Klemmbhalter mit Schraubenklemmung
\AjizAJ LSS SN

LPR

M
I

l,

DMIN
{
BDRED
HSK

Q§OO<;7__

WF

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

links rechts
74541 ... 74540..
1SO-Bezeichnung Aufnahme  LPR l, BDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
HSKT63SCLCR/L12  HSK-T63 70 42 53 45 100 5 CC.. 1204 233,60 512 233,60 512
Kombischliissel Klemmschraube HM-Unterlage-C Gewindebuchse
70950 ... 70950... 70950.. 70950 ...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
74540512 / 74 541 512 T15/SW 8,69 398 M4,5x12 2,70 114 1299 166 M4,5 487 170

MaxiLock-S - SCMC 50° - Klemmbhalter mit Schraubenklemmung

neutral
74 542 ...
1SO-Bezeichnung Aufnahme LPR BDRED WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR
mm mm mm Nm 2D/80
HSK T63 SCMC N 12 HSK-T 63 115 53 0 5 CC.. 1204 319,00 512
Kombischliissel Klemmschraube HM-Unterlage-C Gewindebuchse
70950 ... 70950.. 70950... 70950 ...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
74542512 T15/SW 8,69 398 M4,5x12 2,70 114 1299 166 M4,5 487 170
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Wendeplattendrehwerkzeuge
CERATIZIT \ Performance Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-S - SCLC 95° - Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Lieferumfang:
ohne Hochleistungskiihimittel-Set

AN
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung | NEW |
links
84 655 ...
1SO-Bezeichnung Aufnahme  LPR WF  DMIN Anzugsmoment Wendeplatte Direct Cooling EUR
mm mm mm Nm kompatibel Y8
PSC40 SCLC R/L50050-12  PSC40 50 27 50 5 CC.. 1204 DC 205,40 01295
PSC50 SCLC R/L 65060-12  PSC50 60 35 65 5 CC.. 1204 DC 235,40 01294
PSC63 SCLC R/L 80065-12  PSC 63 65 45 80 5 CC.. 1204 DC 261,90 01293

rechts

84 654 ...

EUR

Y8
205,40 01295
235,40 01294
261,90 01293

o)
@ Das Hochleistungskihimittel-Set mit Artikelnummer 84 950 27400 ist optional bestellbar — Seite 42.

Aufnahme
PSC40
PSC 50
PSC 63

MaxiLock-S - SCMC 50° - Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Lieferumfang:
ohne Hochleistungskihimittel-Set

(L

1SO-Bezeichnung Aufnahme  LPR  Anzugsmoment Wendeplatte Direct Cooling
mm Nm kompatibel

PSC63 SCMC N 0100-12 PSC 63 100 5 CC.. 1204 DC

PSC63 SCMC N 0130-12 PSC 63 130 5 CC.. 1204 DC

Klemmschraube

84 950 ...

EUR
Y8
4,83 27500
4,83 27500
4,83 27500

neutral

84 674 ...

EUR

Y8
261,90 01293
261,90 11293

[e]
@ Das Hochleistungskihimittel-Set mit Artikelnummer 84 950 27400 ist optional bestellbar — Seite 42.

Aufnahme
PSC 63

cuttingtools.ceratizit.com

Klemmschraube

84 950 ...

EUR
Y8
4,83 27500
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CERATIZIT \ Performance

Bohrstangen fiir Innenbearbeitung

MaxiLock-S - SCLC 95° - Bohrstange mit Schraubenklemmung

A A..=mitKihlkanalbohrung
A S.. =ohne Kiihlkanalbohrung

[

1SO-Bezeichnung

SO08H SCLC R/L 06
AO8F SCLC R/L 06
A10H SCLC R/L 06
S10K SCLC R/L 06
A12K SCLC R/L 06
$12Q SCLC R/L 06
A16M SCLC R/L 06
S16R SCLC R/L 09
A16M SCLC R/L 09
A20Q SCLC R/L 09
$20S SCLC R/L 09
$25T SCLC R/L 09
A25R SCLC R/L 09
A32S SCLCR/L 12
A40T SCLC R/L 12

Ersatzteile

fiir Artikel-Nr.
70716008 / 70 717 008
70716208 /70 717 208
70716210/ 70717 210
70716010/ 70717 010
70716212/ 70717 212
70716012 /70717 012
70716116 /70717 116
70716016 /70717 016
70716216 /70717 216
70716220/ 70717 220
70716020/ 70717 020
70716025/ 70717 025
70716225/ 70717 225
70716232/ 70717 232
70716240/ 70717 240

09100

DCONMS

H
mm
72
76
9,5
9,0
11,5
11,0
14,0
14,5
15,0
18,5
18,0

23,0
23,0
30,0
38,0

DMIN

L7

DCONMS

OAL

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

OAL LDRED WF

mm
100
80
100
125
125
180
150
200
150
180
250
300
200
250
300

mm

17
19

22
50
29
32

36
50
60

DMIN Anzugsmoment

mm Nm

1 1,2

1 1,2

13 1,2

13 1,2

16 1,2

16 1,2

18 1,2

20 3,2

20 3,2

25 3,2

25 3,2

32 3,2

32 3,2

40 5

50 5

]

Schlissel-D
80950 ...
EUR
Y7
8,03 110
8,03 110
8,03 110
8,03 110
8,03 110
8,03 110
8,03 110
956 113
956 113
9,56 113
9,56 113
9,56 113
9,56 113

Wendeplatte

CC.. 0602
CC.. 0602
CC.. 0602
CC.. 0602
CC.. 0602
CC.. 0602
CC.. 0602
CC..09T3
CC..09T3
CC..09T3
CC..09T3
CC..09T3
CC..09T3
CC.. 1204
CC.. 1204

—8-

Kombischltissel

70950 ...

EUR
2A/28

EUR
2A/28
2,70
2,70
2,70
2,70
2,70
2,70
2,70
3,30
3,30
3,30
3,30
3,30
3,30
2,70
2,70

8,69 398
8,69 398

70950...

links rechts

70717.. 70716...
EUR EUR

2A/24 2A/24

101,40 008 101,40 008
101,40 208 101,40 208
101,40 210 101,40 210
101,40 010 101,40 010
101,40 212 101,40 212
101,40 012 101,40 012
101,60 116 101,60 116
103,60 016 103,60 016
103,60 216 103,60 216
129,20 220 129,20 220
129,20 020 129,20 020
148,50 025 148,50 025
148,50 225 148,50 225
204,10 232 204,10 232
24510 240 24510 240

L

Klemmschraube

116
116
116
116
116
116
116
110
110
304
110
113
304
114
114

70950...

EUR
2A/28

12,99 166
12,99 166

HM-Unterlage-C

Gewindebuchse

70950 ...

EUR
20/28

4,87
4,87

170
170
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CERATIZIT \ Performance

Bohrstangen fiir Innenbearbeitung

MaxiLock-S - SCLC 95° - Bohrstange mit Schraubenklemmung

A mit Hartmetalldorn

[
R =
o 5
3
W OIIIIIIIIIE [a] |
zZ
e ===l
LDRED H
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
links rechts
70719.. 70718..
1SO-Bezeichnung DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A 2A
E-A08F SCLC R/L 06 8 75 80 18 6 12 1,2 CC.. 0602 186,10 208 186,10 208
E-A10H SCLC R/L 06 10 9,0 100 25 7 14 1,2 CC.. 0602 186,10 210 186,10 210
E-A12K SCLC R/L 06 12 1,0 125 20 9 18 1,2 CC.. 0602 200,50 212 200,50 212
E-A16M SCLC R/L 09 16 150 150 28 1 22 3,2 CC..09T3 340,20 216 340,20 216
E-A20Q SCLC R/L 09 20 18,0 180 38 13 26 3,2 CC..09T3 420,60 220 420,60 220
E-A25R SCLC R/L 09 25 23,0 200 38 17 34 3,2 CC..09T3 533,90 225 533,90 225
E-A32S SCLCR/L 12 32 30,0 250 43 22 39 5 CC.. 1204 840,10 232 840,10 232
I -
Schlissel-D Klemmschraube
80950 ... 70950 ...
Ersatzteile EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A/28
70718208 /70719208 T08 8,03 110 M2,5x5 2,70 116
70718210/ 70719 210 T08 8,03 110 M2,5x5 2,70 116
70718212 /70719 212 T08 8,03 110 M2,5x5 2,70 116
70718216 /70719 216 T15 9,56 113 M4x9,5 3,30 449
70718220/ 70719220 T15 9,56 113 M4x9,5 3,30 449
70718225/ 70719225 T15 956 113 M4x9,5 3,30 449
70718232/70719232 T15 9,56 113 M4x11 3,57 174
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CERATIZIT \ Performance

Bohrstangen fiir Innenbearbeitung

MaxiLock-S - SCLC 95° - Bohrstange mit Schraubenklemmung

A mit Hartmetalldorn

4]
R =
(| 5
3
I D,
4
Z o /AN — | P
315l H@)e
LDRED LH ]
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
links rechts
70719.. 70718..
1SO-Bezeichnung DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm  mm mm mm mm Nm 2A 2A
E-A0608F SCLC R/L 06 8 75 100 25 4 8 1,2 CC.. 0602 200,50 308 200,50 308
E-A0810H SCLC R/L 06 10 90 110 32 6 12 1,2 CC.. 0602 200,50 310 200,50 310
E-A1012K SCLC R/L 06 12 1,0 125 38 7 14 1,2 CC.. 0602 200,50 312 200,50 312
E-A1216M SCLC R/L 06 16 150 150 50 9 18 1,2 CC.. 0602 200,50 316 200,50 316
E
Schliissel-D Klemmschraube
80950.. 70950..
Ersatzteile EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A/28
70718308 /70719308 8,03 110 2,70 116
70718310/70719310 8,03 110 2,70 116
70718312 /70719 312 8,03 110 2,70 116
70718316 /70719316 8,03 110 2,70 116

MaxiLock-S - SCLC 95° - Bohrstange mit Schraubenklemmung

A Ausfiihrung: Hartmetall

[0}
R S
(L 5
8
LSS LS o |
Z
=== ~
(orep, -F N
OAL '
Abbildungen zeigen rechte Ausflihrung
links rechts
70719.. 70718..
1SO-Bezeichnung DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
EO08H SCLC R/L 06 8 7,6 100 6 1 1,2 CC.. 0602 230,60 008 230,60 008
E10K SCLC R/L 06 10 9,0 125 22 7 13 1,2 CC.. 0602 266,40 010 266,40 010
E12Q SCLC R/L 06 12 11,5 180 26 9 16 1,2 CC.. 0602 349,90 012 349,90 012
E16R SCLC R/L 09 16 150 200 34 1 20 3,2 CC..09T3 457,20 016 457,20 016
E20S SCLC R/L 09 20 18,5 250 38 13 25 3,2 CC..09T3 571,10 020 571,10 020
E25T SCLC R/L 09 25 23,0 300 43 17 32 3,2 CC..09T3 1.007,00 = 025 1.007,00 = 025
- b -
Schlissel-D Klemmschraube
80950 ... 70950 ...
Ersatzteile EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A/28
70719008/ 70718 008 T08 8,03 110 M2,5x5 2,70 116
70719010/70718010 T08 8,03 110 M2,5x5 2,70 116
70719012 /70718012 T08 8,03 110 M2,5x5 2,70 116
70719016 /70718016 T15 956 113 M3,5x7,2 3,30 110
70719020/ 70718 020 T15 9,56 113 M3,5x8,6 3,30 304
70719025/ 70718 025 T15 9,56 113 M3,5x11 330 113
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CERATIZIT \ Performance

Bohrstangen fiir Innenbearbeitung

MaxiLock-S - SCFC 90° - Bohrstange mit Schraubenklemmung

(B z! )
a gfq'/' ° %)
H =
LDRED zZ
o
OAL [&]
=)
Abbildungen zeigen rechte Ausflihrung
links rechts
70793.. 70792..
1SO-Bezeichnung DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
AO8F SCFC R/L 06 8 7,6 80 17 5 11 1,2 CC.. 0602 101,40 208 101,40 208
A10H SCFC R/L 06 10 95 100 19 7 13 1,2 CC.. 0602 101,40 210 101,40 210
A12K SCFC R/L 06 12 15 125 22 9 16 1,2 CC.. 0602 101,40 212 101,40 212
- b -
Schlissel-D Klemmschraube
80950 ... 70950 ...
Ersatzteile EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A/28
70792208 /70793208 T08 8,03 110 M2,5x5 2,70 116
70792210/ 70793 210 T08 8,03 110 M2,5x5 2,70 116
70792212 /70793 212 T08 8,03 110 M2,5x5 2,70 116
. o .
MaxiLock-S - SCMC 50° - Bohrstange mit Schraubenklemmung
. 2
| E / OAL =z
e}
o
1 a
: |
2 S ot Dh
LDRED H
LF
Abbildungen zeigen rechte Ausflihrung
links rechts
70723.. 70722..
1SO-Bezeichnung DCONMS H OAL LF LDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Nm 2A 2A
A08H SCMC R/L 06 8 7 10415 100 20 55 105 1,2 CC.. 0602 99,47 208 99,47 208
A10H SCMC R/L 06 10 9 11415 110 26 6,0 11,0 1,2 CC.. 0602 99,47 210 99,47 210
A12K SCMC R/L 06 12 11 12915 125 32 70 13,0 1,2 CC.. 0602 99,47 212 99,47 212
A16M SCMC R/L 06 16 14 15415 150 40 90 16,0 1,2 CC.. 0602 101,60 216 101,60 216
- T,
Schlissel-D Klemmschraube
80950 ... 70950 ...
Ersatzteile EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A/28
70723208 /70722208 T08 8,03 110 M2,5x5 2,70 116
70723210/ 70722210 T08 8,03 110 M2,5x5 2,70 116
70723212 /70722212 T08 8,03 110 M2,5x5 2,70 116
70723216/ 70722 216 T08 8,03 110 M2,5x5 2,70 116
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CERATIZIT \ Performance

Bohrstangen fiir Innenbearbeitung

MaxiLock-S - SCMC 50° - Bohrstange mit Schraubenklemmung

A mit Hartmetalldorn

n
R =
\ jﬂ [ OAL g
o
[a
z
FHER =2 =)=
LDRED LH
LF
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
links rechts
70707.. 70706 ..
1SO-Bezeichnung DCONMS H OAL LF LDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm  mm mm mm mm mm Nm 2A 2A
E-A0608H SCMC R/L 06 8 75 104,15 100 20 55 10,5 1,2 CC.. 0602 200,50 008 200,50 008
E-A0810H SCMC R/L 06 10 90 11415 110 26 6,0 11,0 1,2 CC.. 0602 200,50 010 200,50 010
E-A1012K SCMC R/L 06 12 11,0 12915 125 32 70 13,0 1,2 CC.. 0602 200,50 012 200,50 012
E-A1216M SCMC R/L 06 16 15,0 154,15 150 40 9,0 16,0 1,2 CC.. 0602 200,50 016 200,50 016
NS
Schliissel-D Klemmschraube
80950.. 70950..
Ersatzteile EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A/28
70706 008 /70707 008 8,03 110 2,70 116
70706010/ 70707 010 8,03 110 2,70 116
70706012 /70707 012 8,03 110 2,70 116
70706016 /70707 016 8,03 110 2,70 116

MaxiLock-S - SCLC 95° - Bohrstange mit Schraubenklemmung

} LPR
\_W_/ LH
(VP IIIIIVa
Ml
g Tl s
[=] [T
il ‘zz£

BDRED

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

links rechts
74564 .. 74563..
1SO-Bezeichnung Aufnahme  LPR LH BDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
HSK T63 40L SCLC R/L12 HSK-T 63 140 114 40 27 50 5 CC.. 1204 321,40 512 321,40 512
Kombischliissel Klemmschraube HM-Unterlage-C Gewindebuchse
70950 ... 70950.. 70950... 70950 ...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
74563 512 / 74 564 512 T15/SW 8,69 398 M4,5x12 2,70 114 1299 166 M4,5 4,87 170
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten DC..
Bezeichnung S D1 IC
mm mm mm
DC.T 0702.. 2,38 2,8 6,35
DC.T 11T3.. 3,97 44 9,52
-CF05 -CF55 -SF -SMF -SF -SF -SF
CTEP110 CTEP110 TCM10 TCM10 TCM407 CTCP125 CTCP115
DRAGONSKN
0[] \O\ o[c[2] [o]c]2] [o]<] M o[ [=]
F F F
CERMET CERMET CERMET CERMET CERMET
DCGT DCMT DCGT DCMT DCGT DCGT DCMT
76245.. 76246.. 70257.. 70265.. 70257.. 76257.. 76259..
1SO EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
1A/78 1A/78 1A/78 1A/78 1A/78 1A/08 1A/08
070201EN 14,10 898
070202EN 14,55 002 8,26 002 14,10 900 7,64 898 14,55 502
070204EN 1455 004 8,26 004 14,10 902 7,64 900 14,10 852 8,17 304
11T302EN 19,27 014 17,98 904 17,98 854
11T304EN 1927 016 11,46 016 17,98 906 10,73 904 17,98 856 11,48 316
11T308EN 1927 018 11,46 018 17,98 908 10,73 906 17,98 858 11,48 318
P ) ) ° ) ) [} )
M ) o) [e) o o
K o o o o [¢) o o
N
S
H
-SF -SF -SMF -SMF -SMF -SM -SM
CTCP125 CTCP135 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP125 CTCP135
= = = = =
M o[c[2] [ofe]=] [o]c]a] [ofe]<] | \ !u\
DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT DCGT DCGT
76259.. 76259.. 76265.. 76265.. 76265.. 76256.. 76256..
1ISO EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
m 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
070202E 2 14,55 502 14,55 702
070204E 4 8,17 504 8,17 704 8,17 504 8,17 704
070208E 8 8,17 706
11T304EN 4 11,48 516 11,48 716 11,48 316 11,48 516 11,48 716
11T308EN 8 11,48 518 11,48 718 11,48 318 11,48 518 1148 718
P ) ) ) ° ) ) )
M ) o )
K o o o [¢)
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten DC..
-SM -SM -SM -SM -SM -SMQ -SMQ
CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP115 CTCP125
DraGoNsKiN [l DRAGONSKIN
I} = ~
\O\ M o[c[=] [ofe]=] [o]c]a \O\ \ !
M M M
DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT
70258.. 70258.. 76258.. 76258.. 76258.. 76195.. 76195..
1ISO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
070204EN 0,4 8,17 004 8,17 554 8,17 304 8,17 504 8,17 704 9,31 304 9,31 504
070208EN 0,8 8,17 006 8,17 506 8,17 306 8,17 506 8,17 706
11T304EL 04 12,80 31600 12,80 516
11T304EN 04 11,48 016 11,48 516 11,48 316 11,48 516 11,48 716 12,80 31500 12,80 515
11T304ER 04 12,80 31700 12,80 517
11T308EN 0,8 11,48 018 11,48 518 11,48 318 11,48 518 11,48 718 12,80 31800 12,80 518
11T312EN 1,2 11,48 520
P ) ) ) ) ) ) )
M e}
K ) ) ) (e} e) o
N
S
H
-M25 -M25 -M25 -M55 -M55 -M55
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
-~ — ~ -
\O\ H o[c][=] [ofe]x] [o]c]a)
M M M
DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT
75213... 75213.. 75213.. 75214.. 75214.. 75214..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
070202EN 0,2 8,17 10200 8,17 202 8,17 30200
070204EN 04 8,17 10400 8,17 204 8,17 30400 8,17 10400 8,17 204 8,17 30400
070208EN 0,8 8,17 10600 8,17 206 8,17 30600
11T302EN 0,2 11,48 11400 11,48 214 11,48 31400
11T304EN 04 11,48 11600 11,48 216 11,48 31600 11,48 11600 11,48 216 11,48 31600
11T308EN 0,8 11,48 11800 11,48 218 11,48 31800 11,48 11800 11,48 218 11,48 31800
P o o o) o) o) o
M ) ) ° ) ) )
K
N
S o) o
H
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten DC..
E ET
-23P -25P -25P -25Q -25Q -27 -27
H216T H210T CTPX710 H210T CTPX710 H10T CWN15
[©[c]=] [olc]x] [@lc]]
M M
DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT
70261.. 70263.. 70263.. 70263.. 70263.. 70260.. 70260..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/90 1A/90 1A/90 1A/90 1A/90 1A/90 1A
070202FN 0,2 10,32 632 12,34 70200 9,75 600 12,48 300
070204FN 0,4 10,32 654 10,32 634 12,34 70400 9,75 602 12,48 302
11T302FN 0,2 12,80 635 14,92 71400 12,21 604 14,76 304
11T304FL 04 13,98 670 17,82 75700
11T304FN 04 12,80 664 12,80 636 14,92 71600 13,98 660 17,82 75600 12,21 606 14,76 306
11T304FR 04 13,98 680 17,82 75800
11T308FL 0,8 13,98 672
11T308FN 0,8 12,80 666 12,80 638 14,92 71800 13,98 662 17,82 76000 12,21 608 14,76 308
11T308FR 0,8 13,98 682
P ) )
M ) ) )
K o o o o
N ) ) ) ) ° ) )
S ) ) ) )
H
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CERAT'Z'T \ Performance Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten DC..
ET ET ET
-27 -29 -F05
CTPX715 H216T CTPX710
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
~
FEENEPENCEE
M M F
DCGT DCMT DCET
70260.. 70246.. 76254..
IS0 RE EUR EUR EUR
mm 1A/90 1A/90 1H/17
0702005FN 0,05 17,60 10200
070201FN 0,10 17,60 10400
0702015FN 0,15 17,60 10600
070202FN 0,20 11,85 80200 17,60 10800
070204FN 0,40 11,85 80400
070204EN 0,40 7,48 60400
11T3005FN 0,05 23,33 11400
1T301FN 0,10 23,33 11600
11T3015FN 0,15 23,33 11800
11T302FN 0,20 14,34 81400 23,33 12000
11T304EN 0,40 10,08 61600
11T304FN 0,40 14,34 81600 23,33 12200
11T308EN 0,80 10,08 61800
11T308FN 0,80 14,34 81800
P [ ] [ ]
M ° )
K (e} (e}
N [ ] [ ] (]
S ) )
H
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CERATIZIT \ Standard

Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten DC..
ET ET ET ET
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
I} ~
©[c]=] [ofe]=] [o]c]<] [ofe]=]
F F M M
DCMT DCMT DCMT DCMT
75304.. 75304.. 75305.. 75305..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1S/1P 1S/1P 1S/1P 1S/1P
070204EN 0,4 2,29 00409 2,29 10409 2,29 00409 2,29 10409
070208EN 0,8 2,29 00609 2,29 10609 2,29 00609 2,29 10609
11T304EN 04 2,88 01609 2,88 11609 2,88 01609 2,88 11609
11T308EN 08 2,88 01809 2,88 11809 2,88 01809 2,88 11809
P [ ) [ ] [ ] [ J
M e} [e} o) o
K
N
S
H
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CERAT'Z'T \ Performance Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten DC..
Bezeichnung L S D1 IC
mm mm mm mm
DCG. 0702.. 7,75 2,38 2,80 6,35 o
DCG. 11T3.. 11,60 3,97 4,40 9,52
DCGW 0702.. 775 2,38 2,38 6,35 5%
o
5%
§ L
DCGW B
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
CTBS10U CTBS10U CTBS10U CTBS10U CTBS10U

HBN&GB olc]o] elele] [el=]x) [e[2]] [o]c]]
v v

- -
b. s. S.b -

F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGT DCGW DCGW

71130.. 71130.. 71134.. 71131.. 71131..

1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR

mm mm (NOI) mm Y0 Y0 Y0 Y0 Y0

070202TN 0,2 0,12 20° A(1) 39 37,14 300

070202FN 0,2 A(l) 39 37,14 200 42,39 200

070204FN 04 A(1) 35 37,14 202 42,39 202

070204TN 04 012 20° A(1) 35 37,14 302

070208FN 0,8 A(1) 30 37,14 204 42,39 204

070208TN 08 012 20° A(1) 3,0 37,14 304

11T302FN 0,2 A(1l) 39 37,14 206 42,39 206

11T302TN 0,2 012 20° B(2) 39 58,44 300

11T302TN 02 012 20° A(1) 39 37,14 306

11T302FN 0,2 B2 39 58,44 200

11T304TN 04 012 20° B(2) 35 58,44 302

11T304FN 04 A(l) 35 37,14 208 42,39 208

11T304TN 04 012 20° A(1) 35 37,14 308

11T304FN 04 B2 35 58,44 202

11T308TN 0,8 012 20° B(2) 3,0 58,44 304

11T308FN 0,8 A(1) 30 37,14 210 42,39 210

11T308TN 0,8 012 20° A(1) 3,0 37,14 310

11T308FN 0,8 B2 3,0 58,44 204

P

M

K ) ) ) ) [}

N

S ) ) ) ° )

H
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CERATIZIT \ Performance

Positive Wendeplatten DC..
DCGW / DCGT
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
E E =T ET ET
CTBS10C CTBS20U CTBS20U CTBS20U CTBS20C CTBH15U
BN ~ ~ ~ ~
HE;GB o[c]=] [ele]=] [e[e]l<] [o[e]x] [o]e]=] [o]e]<]
- @ =- - o' & &Y
& » 'S & e &
F F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGT DCGW DCGW DCGW
71424 .. 71422.. 71421.. 71163.. 71163.. 71008..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm  mm (NOl) mm Y0 Y0 YO YO YO Y0
070202SN 0,2 0,09 10° B(2) 39 65,03 80100 59,35 120
070202SN 0,2 011 15° B(2) 39 59,35 130 74,37 30214
070202TN 02 012 15° A(1) 39 41,08 20100
070202TN 02 015 20° B(2) 39 59,35 140
070202SN 02 0,16 20° B(2) 39 59,35 150
070202TN 0,2 017 25° B(2) 39 59,35 160
070202FN 0,2 A(l) 39 41,08 20000
070202FN 0,2 B2 39 65,03 80000
070202EN 0,2 B(2 39 74,37 00200
070204SN 04 009 10° B(2) 35 59,35 121
070204TN 04 0,09 15° B(2 35 65,03 80300
070204SN 04 011 15° B(2) 35 59,35 131 74,37 30414
070204TN 04 012 15° A(1) 35 41,08 20200
070204SN 04 0014 15° B(2) 35 65,03 80400
070204TN 04 015 20° B(2) 35 59,35 141
070204SN 04 016 20° B(2) 35 59,35 151
070204SN 0,4 014 25° B(2) 35 74,37 30429
070204TN 04 017 25° B(2) 35 59,35 161
070204SN 04 0,18 30° B(2) 35 59,35 181
070204FN 0,4 B(2 35 65,03 80200
070204EN 0,4 B2 35 74,37 00400
070208SN 08 011 15° B(2) 3,0 59,35 132
070208TN 08 015 20° B(2) 3,0 59,35 142
070208SN 08 0,16 20° B(2) 3,0 59,35 152
070208TN 08 0,17 25° B(2) 3,0 59,35 162
070208SN 08 0,18 25° B(2) 3,0 59,35 172
070208EN 0,8 B2 30 59,35 112
11T302SN 0,2 011 15° B(2) 39 59,35 133
11T302TN 02 012 15° A(1) 39 41,08 20400
11T302TN 02 015 20° B(2) 39 59,35 143
11T302SN 02 0,16 20° B(2) 39 59,35 153
11T302TN 0,2 0,17 25° B(2) 39 59,35 163
11T302FN 0,2 A(l) 39 41,08 20300
11T302EN 0,2 B2 39 59,35 113
11T304SN 04 0,09 10° B(2) 35 59,35 124
11T304TN 04 0,09 15° B(2) 35 65,03 80600
11T304TN 04 012 15° B((2) 35 59,35 13400
11T304TN 04 012 15° A(1) 35 41,08 20500
11T304SN 04 014 15° B((2) 35 65,03 80700
11T304SN 04 014 20° B(2 35 65,03 80800
11T304TN 04 015 20° B(2 35 59,35 144
11T304SN 04 0,16 20° B(2) 35 59,35 154
11T304TN 04 017 25° B(2) 35 59,35 164
11T304FN 0,4 A(l) 35 50,22 20000
11T304FN 0,4 B(2) 35 65,03 80500
11T304SN 04 018 25° B(2) 35 59,35 174
11T304SN 04 018 30° B(2) 35 59,35 184
P
M
K ) ) ° ° °
N
S} ° ° ° ° °
H o
0
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten DC..
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
E E [ NEW | [ NEW ET
CTBS10C CTBS20U CTBS20U CTBS20U CTBS20C CTBH15U
BN ~ ~ ~ ~ ~
HE;GB olcl<] [ofel<] [ole]=] [ole]=] [ole]=] [ofe]=]
- a a' PN
'S s & &
F F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGT DCGW DCGW DCGW
71424 .. 71422.. 71421.. 71163.. 71163.. 71008..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm  mm (NOl) mm Y0 Y0 Y0 Y0 YO YO
11T308SN 0,8 0,09 10° B(2) 3,0 65,03 81000
11T308TN 0,8 0,09 15° B(2) 3,0 65,03 81100
11T308SN 0,8 0,11 15° B(2) 3,0 59,35 135
11T308TN 08 0712 15° A(1) 3,0 41,08 20600
11T308SN 0,8 0,14 15° B(2) 3,0 65,03 81200
11T308SN 0,8 0,14 20° B(2) 3,0 65,03 81300
11T308TN 08 0,15 20° B(2) 3,0 59,35 145
11T308SN 08 0,16 20° B(2) 3,0 59,35 155
11T308TN 0,8 0,17 25° B(2) 3,0 59,35 165
11T308SN 0,8 0,18 30° B(2) 3,0 59,35 185
11T308FN 0,8 A(l) 30 50,22 20100
11T308EN 0,8 B@2) 30 65,03 80900 59,35 115
P
M
K ) ) o ° °
N
S ° ° ° ° °
H °
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CERATIZIT \ Performance

Positive Wendeplatten DC..

DCGW / DCGT

A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken

BN

1SO RE BN
mm mm
070202SN 0,2 0,09
070202SN 0,2 0,11
070202EN 0,2
070202SN 0,2 0,09
070202FN 0,2
070202TN 0,2 0,13
070202TN 0,2 0,14
070204FN 04
070204SN 04 0,09
070204SN 04 0,11
070204SN 04 0,09
070204TN 04 013
070204SN 04 0,14
070204TN 04 0,14
070204EN 04
070204SN 04 0,15
070204FN 0,4
070208FN 0,8
070208SN 0,8 0,09
070208SN 08 0,11
070208SN 0,8 0,09
070208SN 08 0,14
070208TN 0,8 0,14
070208EN 0,8
11T302RN 0,2
11T302SN 0,2 0,09
11T302SN 0,2 0,11
11T302SN 0,2 0,09
11T302TN 0,2 0,14
11T302SN 0,2 0,14
11T302SN 0,2 0,15
11T302FN 0,2
11T304FN 04
11T304EN 04
11T304SN 04 0,09
11T304SN 04 0,11

11T304SN 04 0,09
11T304TN 04 0,14
11T304RN 0,4

11T304SN 04 0,14
11T304SN 04 0,15
11T304SN 04 0,18

11T304FN 0,4
11T308EN 0,8
11T308FN 0,8
11T308RN 0,8
11T308SN 08 0,11
11T308SN 0,8 0,09
11T308TN 08 0,14
11T308SN 08 014
11T308SN 0,8 0,18
11T308FN 0,8

P

M

K

N

S

H

0
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GB

10°
15°

20°

25°
25°

10°
15°
20°
25°
25°
25°

25°

10°
15°
20°
25°
25°

15°
15°
20°
25°
25°
25°

10°
15°
20°
25°

25°
25°
30°

15°
20°
25°
25°
30°

—
3 m

WWWWWWWWwW WWWWWWWWWWW WWWWWWWW O O WO W LW W O L0 WO O LD LYWL W W WWwWwwww 3

(e e N an e o N e ao N e e ) [ NS NS NS NS NS NS NS NS NS NS | OOOOOOWOWO (e e N an e e N e ) (NS NSNS NS RS NS NS NS N] O WO WO WO W WO

CTBH15U

CTBH20C

CTBH15C

CTBH15C

CTBH21U

CTBH21U

o]

o[l

CIEIE

CIEIE

ofe]]

o] ]

aY
-
F
CBN
DCGW

71012...

EUR
Y0

74,37 30614
74,37 30629
74,37 00600

g

CBN
DCGW

71163 ...

EUR

Y0

59,35 230
59,35 240

59,35 250

59,35 260

59,35 211
59,35 231
59,35 241
59,35 251

59,35 261
59,35 21

59,35 212
59,35 232

59,35 252

59,35 262
59,35 222

59,35 233
59,35 243
59,35 253
59,35 263

59,35 273

59,35 214
59,35 224
59,35 234
59,35 244
59,35 254
59,35 264

59,35 274
59,35 284

59,35 225
59,35 215
59,35 245
59,35 255
59,35 265

59,35 285

- v, Seite 200-207

-’
F
CBN
DCGW
71007 ...

EUR
YO0

71,93 30214
71,93 00200

71,93 30414

71,93 30429
71,93 00400

71,93 21400
71,93 31414

71,93 31429

71,93 31614

71,93 21600
71,93 31629

<3
e

CBN
DCGW

71009 ...

EUR
YO0

71,93 30614
71,93 30629
71,93 00600

71,93 21800
71,93 31814

71,93 31829

-
&
F

CBN
DCGT

71134..

EUR
YO0

42,39 400

42,39 402

42,39 406

42,39 408

42,39 410

-
—

F
CBN
DCGW

71422 ...

EUR
YO0

47,16 40000

47,16 40100
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CERATIZIT \ Performance

Positive Wendeplatten DC..
DCGW / DCGT
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
E ET
-Q
CTBH21U CTBH20U CTBH20U CTBH40U CTBH20C CTBH21C
BN ~ ~ ~ & ~ ~
HE;GB ofel<] [ofel=] [ole]=] [ol<]a] [ofe]Z] [ofe]=]
- - a' =a a' o
& — - ' 3 e &
F F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGW DCGT DCGW DCGW
71423.. 71130.. 71131.. 71134.. 71163.. 71424..
ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm (NOl) mm Y0 Y0 YO YO YO Y0
070201EL 0,1 A(1) 30 57,84 40000
070201ER 0,1 A(1) 30 57,84 40100
070202SN 02 0,09 10° B(2) 39 59,35 230
070202SN 0,2 0,11 15° B(2) 39 59,35 240
070202SN 02 0,09 20° B(2) 39 59,35 250
070202TN 0,2 011 20° B(2) 34 69,17 90100
070202TN 0,2 0,12 20° B(2) 39 58,44 53000
070202TN 0,2 0012 20° A(1) 39 37,14 500
070202TN 0,2 0,14 25° B(2) 39 59,35 260
070202FN 0,2 A1) 39 37,14 400 Y 42,39 800
070202EN 0,2 B(2 34 69,17 90000
070204SN 04 0,09 10° B(2) 35 59,35 231
070204SN 04 0,09 10° B(2) 3,0 69,17 90300
070204SN 04 011 15° B(2) 35 59,35 241
070204SN 04 0,09 20° B(2) 35 59,35 251
070204TN 04 011 20° B(2 3,0 69,17 90400
070204TN 04 012 20° B(2) 35 58,44 53200
070204TN 04 012 20° A(1) 35 37,14 502
070204TN 04 014 25° B(2) 35 59,35 261
070204SN 04 015 25° B(2) 35 59,35 27
070204FN 0,4 B(2 35 59,35 211
070204FN 0,4 A(l) 35 37,14 402 " 42,39 802
070204EN 0,4 B(2 3,0 69,17 90200
070208SN 08 0,09 10° B(2) 3,0 59,35 232
070208SN 08 0,09 20° B(2) 3,0 59,35 252
070208EN 0,8 B2 3,0 59,35 222
070208FN 0,8 B(2) 30 59,35 212
070208TN 08 0,11 20° B(2) 26 69,17 90600
070208TN 08 012 20° A(1) 30 37,14 504
070208TN 08 014 25° B(2) 3,0 59,35 262
070208TN 08 0,15 35° B(2) 26 69,17 90700
070208FN 0,8 A(l) 30 37,14 404
070208EN 0,8 B2 26 69,17 90500
11T302SN 0,2 0,09 15° B(2) 39 59,35 233
11T302SN 0,2 011 15° B(2) 39 59,35 243
11T302SN 0,2 009 20° B(2 39 59,35 253
11T302TN 0,2 011 20° B(2) 34 69,17 90900
11T302TN 0,2 0712 20° B() 39 58,44 500
11T302TN 0,2 012 20° A(1) 39 37,14 506
11T302TN 02 0,14 25° B((2) 39 59,35 263
11T302FN 0,2 A(1) 39 37,14 406 " 42,39 806
11T302SN 02 015 25° B(2) 39 59,35 273
11T302FN 0,2 B(2 39 58,44 400 "
11T302EN 0,2 B(2 34 69,17 90800
11T304SN 04 009 10° B(2 35 59,35 234
11T304SN 04 009 10° B(2) 30 69,17 91000
11T304TN 04 0,09 15° B((2) 3,0 69,17 91100
11T304SN 04 011 15° B(2) 35 59,35 244
p
M
K
N
S
H ° ° ° ° ° °
0

1) Bearbeitung bis 60 HRC
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten DC..
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
E ET
-Q
CTBH21U CTBH20U CTBH20U CTBH40U CTBH20C CTBH21C
BN ~ ~ ~ -~ ~ ~
HE;GB ofel<] [ofel=] [ole]=] [ol<]a] [ofe]Z] [ofe]=]
'S & & ' 3
F F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGW DCGT DCGW DCGW
71423.. 71130.. 71131... 71134.. 71163.. 71424..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm  mm (NOI) mm YO YO YO YO YO YO
11T304SN 04 0,09 20° B(2) 35 59,35 254
11T304TN 04 0,11 20° B(2) 3,0 69,17 91200
11T304TN 04 012 20° B(2) 35 58,44 502
11T304TN 04 012 20° A(1) 35 37,14 508
11T304TN 04 014 25° B(2) 35 59,35 264
11T304EN 0,4 B2 35 59,35 224
11T304SN 04 0,14 25° B(2) 3,0 69,17 91300
11T304SN 04 015 25° B(2) 35 59,35 274
11T304TN 04 015 30° B(2) 30 69,17 91400
11T304SN 04 0,18 30° B(2) 35 59,35 284
11T304FN 0,4 A(l) 35 37,14 408 " 42,39 808
11T304FN 0,4 B(2 35 58,44 402 " 59,35 214
11T308SN 0,8 0,11 15° B(2) 3,0 59,35 245
11T308SN 0,8 0,09 20° B(2) 3,0 59,35 255
11T308TN 0,8 0,11 20° B(2) 26 69,17 91600
11T308TN 0,8 0,12 20° B(2) 3,0 58,44 504
11T308TN 0,8 0712 20° A(1) 3,0 37,14 510
11T308TN 0,8 0,14 25° B(2) 3,0 59,35 265
11T308EN 0,8 B(2) 3,0 59,35 225
11T308FN 0,8 B(2) 3,0 58,44 404 " 59,35 215
11T308TN 08 015 30° B(2) 26 69,17 91700
11T308SN 0,8 0,18 30° B(2) 3,0 59,35 285
11T308FN 0,8 A(l) 30 37,14 410 " 42,39 810
11T308EN 0,8 B(2) 26 69,17 91500
P
M
K
N
S
H ° ° ° ° ° °

1) Bearbeitung bis 60 HRC
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CERATIZIT \ Performance

Positive Wendeplatten DC..
DCGW
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
ET
CTBH40U CTBH40U CTBH40C CTBH41C
BN - — — =
HE;GB olcla] [ofc]a] [of<]e] [ofc[a
‘. b“ ; ;
F F F F
CBN CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGW DCGW
71130... 71131.. 71163.. 71424..
ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR
mm  mm (NOl) mm Y0 YO YO Y0
070202TN 0,2 0,09 10° B(2) 34 69,17 00201
070202TN 0,2 0,09 20° B(2) 39 59,35 320
070202SN 0,2 0,09 25° B(2 39 59,35 350
070202TN 0,2 011 25° B(2 39 59,35 340
070202TN 0,2 012 25° B(2) 3,0 58,44 93000
070202TN 02 0,12 25° A(1) 39 37,14 900
070202TN 0,2 014 30° B(2) 39 59,35 360
070202SN 0,2 016 30° B(2 39 59,35 370
070202EN 0,2 B(2 39 59,35 310
070202SN 0,2 017 35° B(2) 39 59,35 380
070202FN 0,2 A(l) 39 37,14 800
070202FN 0,2 B(2) 34 69,17 00101
070204TN 04 0,09 10° B(2) 3,0 69,17 00401
070204SN 04 0,09 20° B(2) 35 59,35 331
070204SN 04 0,09 25° B(2 35 59,35 351
070204TN 04 011 25° B(2) 35 59,35 341
070204TN 04 012 25° B(2) 3,0 58,44 93200
070204TN 04 012 25° A(1) 35 37,14 902
070204SN 04 014 25° B(2) 3,0 69,17 00501
070204TN 04 014 30° B(2) 35 59,35 361
070204SN 04 016 30° B(2) 35 59,35 371
070204SN 04 015 35° B(2) 3,0 69,17 00601
070204SN 04 017 35° B(2 35 59,35 381
070204FN 0,4 A(l) 35 37,14 802
070204FN 0,4 B(2) 3,0 69,17 00301
070208SN 0,8 0,09 20° B(2 3,0 59,35 332
070208SN 0,8 0,13 20° B(2) 26 69,17 00701
070208SN 0,8 0,09 25° B(2 3,0 59,35 352
070208TN 0,8 011 25° B(2) 3,0 59,35 342
070208TN 0,8 012 25° B(2) 3,0 58,44 93400
070208TN 0,8 012 25° A(1) 3,0 37,14 904
070208TN 0,8 014 30° B(2 3,0 59,35 362
070208SN 0,8 0,16 30° B(2) 3,0 59,35 372
070208SN 0,8 0,15 35° B(2) 26 69,17 00801
070208SN 0,8 017 35° B(2 3,0 59,35 382
070208FN 0,8 A(l) 3,0 37,14 804
070208EN 0,8 B(2) 3,0 59,35 312
11T302TN 0,2 0,09 20° B(2) 39 59,35 323
11T302SN 0,2 0,13 20° B(2) 34 69,17 01001
11T302SN 0,2 0,09 25° B(2) 39 59,35 353
11T302TN 0,2 0,11 25° B(2) 39 59,35 343
11T302TN 0,2 012 25° A(1) 39 37,14 906
11T302TN 0,2 0712 25° B(2) 3,0 58,44 900
11T302TN 0,2 0714 30° B() 39 59,35 363
11T302SN 0,2 0,17 35 B(2) 39 59,35 383
11T302EN 0,2 B(2 39 59,35 313
11T302FN 0,2 B2 39 58,44 800 "
11T302FN 0,2 A(l) 39 37,14 806
11T302FN 0,2 B(2) 34 69,17 00901
P
M
K
N
S
H ° ° ° °
0

1) Bearbeitung bis 60 HRC
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CERAT'Z'T \ Performance Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten DC..
DCGW
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
ET
CTBH40U CTBH40U CTBH40C CTBH41C
BN - — — =
HE;GB ocla] [ofc]a] [ofc]@] [ofc[a
«
- -
F F F F
CBN CBN CBN CBN
DCGW DCGW DCGW DCGW
71130... 71131.. 71163.. 71424..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR
mm mm (NOI) mm Y0 YO YO0 YO
11T304SN 04 0,09 15° B(2) 3,0 69,17 01201
11T304TN 04 0,09 20° B(2) 35 59,35 324
11T304SN 04 0,09 20° B(2) 35 59,35 334
11T304SN 04 0,13 20° B(2) 3,0 69,17 01301
11T304SN 04 009 25° B(2) 35 59,35 354
11T304TN 04 011 25° B(2) 35 59,35 344
11T304TN 04 012 25° B(2) 3,0 58,44 902
11T304TN 04 012 25° A(1) 35 37,14 908
11T304SN 04 014 25° B(2) 3,0 69,17 01401
11T304TN 04 014 30° B(2) 35 59,35 364
11T304SN 04 015 30° B(2) 3,0 69,17 01501
11T304SN 04 016 30° B(2) 35 59,35 374
11T304SN 04 017 35 B(2) 35 59,35 384
11T304EN 0,4 B2 35 59,35 314
11T304FN 0,4 B(2) 35 58,44 802 "
11T304FN 0,4 A(l) 35 37,14 808
11T304FN 0,4 B(2) 3,0 69,17 01101
11T308TN 0,8 0,09 10° B(2) 26 69,17 01701
11T308SN 0,8 0,09 20° B() 3,0 59,35 335
11T308TN 0,8 0,09 20° B(2) 3,0 59,35 325
11T308SN 0,8 0,09 25° B(2) 3,0 59,35 355
11T308TN 0,8 0,11 25° B(2) 3,0 59,35 345
11T308TN 0,8 012 25° B(2) 3,0 58,44 904
11T308TN 0,8 0,12 25° A(1) 3,0 37,14 910
11T308SN 0,8 0,14 25° B(2) 26 69,17 01801
11T308TN 0,8 0,14 30° B(2) 3,0 59,35 365
11T308SN 08 0,15 30° B(2) 26 69,17 01901
11T308SN 0,8 0,16 30° B(2) 3,0 59,35 375
11T308SN 0,8 0,17 35° B(2) 3,0 59,35 385
11T308FN 0,8 B(2 3,0 58,44 804 "
11T308FN 0,8 B(2) 26 69,17 01601
P
M
K
N
S
H ° ° ° )

1) Bearbeitung bis 60 HRC
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten DC..

DCGW / DCGT

Bezeichnung L
mm
775

11,60

DCG. 0702..
DCG. 11T3..

DCGW / DCGT

mm
2,38
3,97

D1 IC

mm mm
2,8 6,35
44 9,52

A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken

1SO RE TCE LE

mm (NOI) mm
070202FN 02 A() 25
070202FN 02 A() 37
070204FN 04 A(1) 25
070204FR 04 A(1) 25
070204FN 04 A(1) 34
070208FN 08 A() 25
070208FN 08 A(1) 30
11T302FN 02 A() 25
11T302FN 02 A(1) 30
11T302FN 02 A(1) 47
11T304FN 04 A() 25
11T304FL 04 A(1) 30
11T304FN 04 A(1) 30
11T304FN 04 A(1) 43
11T308FN 08 A(l) 25
11T308FN 08 A(1) 40
11T312FN 12 A(l) 35
11T312FN 1,2 A(1) 36

Tw=x= T

09118

Ic

L

DCGTAR DCGW A
“hev T New |
-Q -Q
CTDMDO5| CTDMDO5| CTDMDO05 CTDMDO05 CTDPD20 CTDPD20
o[22 [elc]z] [elc]z] oz oz o]z
o 'S o F' IS -~
F F F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGW DCGT DCGW DCGT DCGW DCGT
71130... 71134.. 71178.. 71176.. 71130.. 71134..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
YO YO YO YO0 Y0 YO
280,30 00200 304,20 050
52,29 100 52,29 100
280,30 00400 304,20 052
469,20 50001
52,29 102 52,29 102
280,30 00600 304,20 054
52,29 104 52,29 104
304,20 056
280,30 056
56,05 106 56,05 106
304,20 058
444,80 50001
280,30 058
56,05 108 56,05 108
304,20 060
56,05 110 56,05 110
56,05 11200
56,05 11200
[ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ )

— v, Seite 200-207
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten DC..

DCGW / DCGT

A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken

1SO RE TCE

070201FN 01 A(1)
070202FN 0,2 A(1)
070204FN 04 A(1)
070204FL 04 A(1)
070208FN 08 A(1)

1T301FN 01 A(1)
11T302FN 02 A(1)
11T304FN 04 A(1)
11T304FL 04 A(1)
11T308FN 08 A(1)
11T308FL 08 A(1)
11T308FR 08 A(1)
1T312EN 12 A(1)
MT312FL 12 A(1)
1T312FR 12 A(1)

T w=x=T

cuttingtools.ceratizit.com

EEE BN EEE EEE BN 2EEE
-CB1 -CB2
CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPU20 CTDPU20
o[22 [olc]z] [elc]z] olclz] ol o]z
IS ‘ 'S - b o
F F F F F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGW DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT
M177.. TI173.. T1173.. T173.. T174.. TA175..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
YO YO YO YO Y0 YO
59,49 20001 60,87 20001
59,49 20101 60,87 20101 65,03 30001
59,49 20201 65,03 30101 65,03 30001
85,76 20201
59,49 20301
62,26 20401 63,63 20301
62,26 20501 63,63 20401
62,26 20601 67,79 30201 67,79 30101
94,06 20501
62,26 20701 67,79 30301
94,06 20601
94,06 20701
62,26 20801
94,06 20801
94,06 20901
[ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ )

— v, Seite 200-207
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten DC..
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
-Q -Q -CB1 -Q
CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30
o] [olcls] [olc]2] [elc]2] [e[<][2] (o]
‘Q -~ ‘Q ‘Q I. ‘.
F F F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT DCGW
71136.. 71135.. 71144.. 71145.. 71310.. 71138..
1SO RE TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm (NOI) mm Y0 Y0 \( \( YO0 Y0
070201FN 01 A(1) 38 64,60 10100
070202FN 02 A(1) 37 64,60 102
070204FL 04 A(1) 30 65,05 104
070204FR 04 A(1) 30 65,05 104
070204FN 04 A(1) 34 64,60 104
070204FRR 04 A(1) 55 72,68 102
070204FLL 04 A(1) 55 72,68 102
070208FN 08 A() 30 64,60 108
070208FRR 0,8 A(1) 50 72,68 104
070208FLL 0,8 A(1) 50 72,68 104
11T301FN 01 A(1) 48 68,70 11100
11T302FR 02 A(1) 40 68,70 162
11T302FN 02 A(1) 47 68,70 112
11T304FL 04 A(1) 40 68,70 114
11T304FR 04 A(1) 40 68,70 114 68,70 164
11T304FN 04 A(1) 43 68,70 114
11T304FRR 04 A(1) 75 78,50 108
11T304FLL 04 A(1) 75 78,50 108
11T308FN 08 A(1) 40 68,70 118
11T308FRR 08 A(1) 70 78,50 110
11T308FLL 08 A(1) 70 78,50 110
P
M
K
N ° ° o ° ° °
S
H

09120
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten DC..
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
-Q -Q -Q -CB1 -CB2 -CB3
CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPU20
o] [olcls] [olc]2] [elc][2] [e[<][2] [of<]2]
F F F F M R
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGW DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT
71139.. 71144.. 71145.. 71310.. 71311.. 71312..
1SO RE TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm (NOI) mm Y0 Y0 \( \( YO0 YO
070201FL 01 A(1) 30 65,05 151
070201FR 01 A(1) 30 65,05 15000
070201FN 01 A(1) 38 64,60 20100
070202FL 02 A() 30 65,05 152
070202FR 02 A() 30 65,05 152
070202FN 02 A() 37 64,60 202 64,60 202
070204FN 04 A(1) 34 64,60 204 64,60 204 64,60 204
070208FN 08 A() 30 71,21 208
11T301FL 01 A1) 40 68,70 161
11T301FR 01 A(1) 40 68,70 161
11T301FN 01 A(1) 48 68,70 21100 68,70 21100
11T302FL 02 A() 40 68,70 162
11T302FR 02 A() 40 68,70 162
11T302FN 02 A(1) 47 68,70 212 68,70 212
11T304FL 04 A(1) 40 68,70 164
11T304FN 04 A(1) 43 68,70 214 68,70 214 68,70 214
11T308FN 08 A(1) 40 76,43 218 76,43 218 76,43 218
P
M
K
N ) o ° ) ° )
S
H
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CERAT'Z'T \ Performance Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten DC..
DCGT / DCGW
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
[ NEW | [ NEW
-CB3 -CB1 -CB2
CTDPU20 CTDPU20 CTDCD10 CTDCD10 CTDCD10
olcls] [olcl2] [elc]2] [el<]=] [Of<]=]
- - - - -

S [N & & &

R F F F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGT DCGW DCGW DCGT DCGT

Mn32.. 7M177.. 7M177... 71310... 71311..

1SO RE TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR

mm (NOI) mm Y0 Y0 Y0 YO YO

070202FN 02 A(1) 26 62,26 40001 83,17 302 83,17 30200

070204FN 04 A(1) 23 63,63 40101 83,17 304 83,17 304

070204FN 04 A(1) 34 64,60 204 59,49 30001

070208FN 08 A(1) 20 67,79 40201 89,89 308

070208FN 08 A(1) 3,0 59,49 30101

11T302FN 02 A(1) 26 65,03 40301 84,53 31200 84,53 31200

11T304FN 04 A(1) 23 66,39 40401 8453 314 8453 314

11T304FN 04 A(1) 43 68,70 214 60,87 30201

11T308FN 08 A(1) 20 70,56 40501 91,14 318 91,14 318

11T308FN 08 A(1) 4,0 76,43 218 60,87 30301

P

M

K

N ) ) ) ) )

S

H
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CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-S - SDJC 93° - Klemmbhalter mit Schraubenklemmung

[t

1SO-Bezeichnung H B 0AL

SDJC R/L 0808 D07 8 8 60
SDJC R/L 1010 E07 10 10 70

SDJC R/L 1212 F07 12 12 80
SDJC R/L 1616 H11 16 16 100
SDJC R/L 2020 K11 20 20 125
SDJC R/L 2525 M11 25 25 150
SDJC R/L 3225 P11 32 25 170
Ersatzteile

Wendeplatte

DC.. 0702

DC.. 1173

: i

(%]
o H
»
LH
OAL

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte
mm mm Nm

13,0 10 1,2 DC.. 0702
13,0 12 1,2 DC.. 0702
14,5 16 1,2 DC.. 0702
20,0 20 3,2 DC.. 11T3
20,5 25 3,2 DC.. 1173
21,5 32 3,2 DC.. 11T3
21,5 32 3,2 DC.. 1173

oD

Schlissel-D

80 950...
EUR
\
8,03 110

links

70685 ...

EUR
2A/24

6397 008
67,82 010
67,82 012
84,00 016
89,29 020
92,37 025
96,01 032

. =g

Kombischliissel Klemmschraube HM-Unterlage-D
70950.. 70950.. 70950...
EUR EUR EUR
2A/28 2A 2A/28
2,43 112
8,69 398 3,30 113 7,86 106

MaxiLock-S - SDJC 93° - Klemmbhalter mit Schraubenklemmung

A f(r Langdrehautomaten

[t

1SO-Bezeichnung H B 0AL

mm mm mm
SDJC R/L 0808 HO7 8 8 100
SDJC R/L 1010 HO7 10 10 100
SDJC R/L 1212 HO7 12 12 100
SDJC R/L 1616 K07 16 16 125
SDJC R/L 1212 H11 12 12 100
SDJC R/L 1616 K11 16 16 125

Ersatzteile
Wendeplatte
DC..0702
DC.. 11T3

cuttingtools.ceratizit.com

j

WF
(%)

OAL

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte
mm  mm Nm

13,0 8 1,2 DC.. 0702
13,0 10 1,2 DC.. 0702
14,5 12 1,2 DC.. 0702
33,0 16 1,2 DC.. 0702
22,0 12 3,2 DC.. 11T3
33,0 16 3,2 DC.. 11T3

¢

links

70685 ...

EUR
X0
80,78 108
80,78 110
90,72 112
100,30 116
90,72 212
100,30 216

-

Schliissel-D

80950...

EUR
Y7

T08 8,03 110
T15 9,56 113

rechts

70684 ...

EUR
2A/24

63,97 008
67,82 010
67,82 012
84,00 016
89,29 020
92,37 025
96,01 032

Gewindebuchse

70950 ...

EUR
2A/28

487 1M

rechts

70684 ...

EUR
X0
80,78 108
80,78 110
90,72 112
100,30 116
90,72 212
100,30 216

[

Klemmschraube

72950 ...
EUR
2A
494 002
494 006

09]123



CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-S - SDHC 107,5° - Klemmbhalter mit Schraubenklemmung

| 55 m
H
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
links rechts
70689.. 70688 ...
1SO-Bezeichnung H B 0AL LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
SDHC R/L 1010 EO7 10 10 70 55 12 1,2 DC.. 0702 67,82 010 67,82 010
SDHC R/L 1212 F07 12 12 80 12,0 16 1,2 DC.. 0702 67,82 012 67,82 012
SDHC R/L 1616 H11 16 16 100 104 20 3,2 DC.. 1173 84,00 016 84,00 016
SDHC R/L 2020 K11 20 20 125 140 32 3,2 DC.. 1173 89,29 020 89,29 020
SDHC R/L 2525 M11 25 25 150 20,0 32 3,2 DC.. 1173 92,37 025 92,37 025
- g &
Schliissel-D Kombischliissel Klemmschraube HM-Unterlage-D Gewindebuchse
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A/28 2A 2A/28 2A/28
70689010/70688010 8,03 110 2,43 112
70689012 /70688 012 8,03 110 2,43 112
70689016 /70688 016 8,69 398 3,30 113 7,66 106 487 1M
70689 020/ 70 688 020 8,69 398 330 113 7,86 106 487 1M
70689 025/ 70 688 025 8,69 398 3,30 113 7,86 106 487 1M

MaxiLock-S - SDAC 90° - Klemmbhalter mit Schraubenklemmung

A f(r Langdrehautomaten

s/ L
LH
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
links rechts
70789.. 70788..
1SO-Bezeichnung H B OAL LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
SDAC R/L 0808 K07 8 8 125 14 8 1,2 DC.. 0702 67,862 008 67,82 008
SDAC R/L 1010 M07 10 10 150 14 10 1,2 DC.. 0702 67,62 010 67,62 010
SDAC R/L 1212 M07 12 12 150 14 12 1,2 DC.. 0702 75,86 012 75,86 012
SDAC R/L 1212 M11 12 12 150 21 12 3,2 DC.. 11T3 75,86 11200 75,86 11200
SDAC R/L 1414 M11 14 14 150 21 14 3,2 DC.. 1173 75,86 014 75,86 014
e b -
Schlissel-D Klemmschraube
80950 ... 70950 ...
Ersatzteile EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A
70788008 /70789008 T08 8,03 110 M2,5x6 2,43 112
70788010/ 70789010 T08 8,03 110 M2,5x6 243 112
70788012/70789012 T08 8,03 110 M2,5x6 2,43 112
7078811200/ 70789 11200 T15 9,56 113 M3,5x11 330 113
70788014/70789014 T15 9,56 113 M3,5x11 330 113

09|124 cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-S - SDNC 62,5° - Klemmhalter mit Schraubenklemmung

60
g H
OAL
neutral
70 680 ...
1SO-Bezeichnung H B OAL  WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR
mm mm mm mm Nm 2A/24
SDNC N 0808 D07 8 8 60 40 1,2 DC.. 0702 63,97 008
SDNC N 1010 E07 10 10 70 5,0 1,2 DC.. 0702 67,82 010
SDNC N 1212 F07 12 12 80 6,0 1,2 DC.. 0702 67,82 012
SDNC N 1616 H11 16 16 100 8,0 3,2 DC.. 11T3 84,00 016
SDNC N 2020 K11 20 20 125 10,0 3,2 DC.. 1173 89,29 020
SDNC N 2525 M11 25 25 150 12,5 3,2 DC.. 11T3 92,37 025
e s &
Schliissel-D Kombischliissel Klemmschraube HM-Unterlage-D Gewindebuchse
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A/28 2A 2A/28 2A/28
70680008 8,03 110 243 112
70680010 8,03 110 2,43 112
70680012 8,03 110 2,43 112
70680016 8,69 398 3,30 113 7,86 106 487 1M
70680020 8,69 398 3,30 113 7,86 106 487 1M
70680 025 8,69 398 3,30 113 7,86 106 487 1M

MaxiLock-S - SDNC 62,5° - Klemmhalter mit Schraubenklemmung

H
OAL
neutral
70784 ...
1SO-Bezeichnung H B OAL  WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR
mm mm mm mm Nm 2A/24
SDNC N 0808 K07 8 8 125 4 1,2 DC.. 0702 63,97 008
SDNC N 1010 M07 10 10 150 5 1,2 DC.. 0702 67,82 010
SDNC N 1212 M07 12 12 150 6 1,2 DC.. 0702 75,86 012
SDNC N 1212 M11 12 12 150 6 3,2 DC.. 11T3 75,86 11200
SDNC N 1414 M11 14 14 150 7 3,2 DC.. 11T3 75,86 014
e b -
Schlissel-D Klemmschraube
80950 ... 70950 ...
Ersatzteile EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A
70784008 T08 8,03 110 M2,5x6 2,43 112
70784010 T08 8,03 110 M2,5x6 2,43 112
70784012 T08 8,03 110 M2,5x6 2,43 112
7078411200 T15 9,56 113 M3,5x11 3,30 113
70784014 T15 9,56 113 M3,5x11 3,30 113

cuttingtools.ceratizit.com 091125



CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-S - SDJC 93° - Klemmbhalter mit Schraubenklemmung

[t

LPR

Il

DMIN
\
BDRED

WF

-5

Ul

BN

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

links rechts
74544 .. 74543 ..
1SO-Bezeichnung Aufnahme  LPR l, BDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
HSK T63 SDJC R/L 11 HSK-T 63 70 42 53 45 100 3.2 DC.. 11T3 233,60 511 233,60 511
Kombischliissel Klemmschraube HM-Unterlage-D Gewindebuchse
70950 ... 70950... 70950.. 70950 ...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
74543 511 / 74 544 511 T15/SW 8,69 398 M3,5x11 3,30 113 7,86 106 M35 487 1M

MaxiLock-S - SDMC 48° - Klemmhalter mit Schraubenklemmung

[t

1SO-Bezeichnung Aufnahme LPR BDRED WF
mm mm mm

HSK T63 SDMC L 11 HSK-T63 130 53 0

Ersatzteile

fiir Artikel-Nr.

74546 511 T15/SW

09[126

Anzugsmoment
Nm
3.2

—8-

Kombischliissel

70950 ...
EUR
2A/28
8,69 398

links
74546 ...
Wendeplatte EUR
2D/80
DC.. 1173 319,00 511
Klemmschraube HM-Unterlage-D Gewindebuchse
70950.. 70950... 70950 ...
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 2A/28
M3,5x11 3,30 113 7,86 106 M35 487 1M

cuttingtools.ceratizit.com
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Wendeplattendrehwerkzeuge
CERATIZIT \ Performance Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-S - SDUC 93° - Klemmbhalter mit Schraubenklemmung

A
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung .m .m
links rechts
84659.. 84658..
1SO-Bezeichnung Aufnahme  LPR WF  DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm Nm Y8 Y8
PSC40 SDUC R/L 50050-11 PSC 40 50 27 50 3 DC.. 1173 205,40 01195 205,40 01195
PSC50 SDUC R/L 65060-11 PSC 50 60 35 65 3 DC.. 11T3 235,40 01194 235,40 01194
PSC63 SDUC R/L 80065-11 PSC 63 65 45 80 3 DC.. 11T3 261,90 01193 261,90 01193
Klemmschraube
84 950 ...
EUR
Aufnahme Y8
PSC 40 3,20 27600
PSC 50 3,20 27600
PSC 63 3,20 27600

MaxiLock-S - SDJC 93° - Klemmbhalter mit Schraubenklemmung

Lieferumfang:
ohne Hochleistungskihimittel-Set

S«
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung | NEW | | NEW |
links rechts
84663.. 84662...
1SO-Bezeichnung Aufnahme  LPR WF  DMIN Anzugsmoment Wendeplatte Direct Cooling EUR EUR
mm mm mm Nm kompatibel Y8 Y8

PSC40 SDJC R/L 50050-11 PSC 40 50 27 50 3 DC.. 11T3 DC 205,40 01195 205,40 01195
PSC50 SDJC R/L 65060-11 PSC 50 60 35 65 3 DC.. 11T3 DC 235,40 01194 235,40 01194
PSC63 SDJC R/L 80065-11 PSC63 65 45 80 3 DC.. 1173 DC 261,90 01193 261,90 01193

(¢}
@ Das Hochleistungskihimittel-Set mit Artikelnummer 84 950 27400 ist optional bestellbar — Seite 42.

Klemmschraube

84 950 ...
EUR
Aufnahme Y8
PSC 40 3,20 27600
PSC 50 3,20 27600
PSC 63 3,20 27600

cuttingtools.ceratizit.com 09127



Wendeplattendrehwerkzeuge
CERATIZIT \ Performance Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-S - SDHC 107,5° - Klemmbhalter mit Schraubenklemmung

Lieferumfang:
ohne Hochleistungskiihimittel-Set

AN
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung | NEW | | NEW |
links rechts
84667 .. 84666 ..
1SO-Bezeichnung Aufnahme  LPR WF  DMIN Anzugsmoment Wendeplatte Direct Cooling EUR EUR
mm mm mm Nm kompatibel Y8 Y8
PSC40 SDHC R/L 50050-11 PSC 40 50 27 50 3 DC.. 11T3 DC 205,40 01195 205,40 01195
PSC50 SDHC R/L 65060-11 PSC 50 60 35 65 3 DC.. 11T3 DC 235,40 01194 235,40 01194
PSC63 SDHC R/L 80065-11 PSC 63 65 45 80 3 DC.. 11T3 DC 261,90 01193 261,90 01193

o)
@ Das Hochleistungskihimittel-Set mit Artikelnummer 84 950 27400 ist optional bestellbar — Seite 42.

Klemmschraube

84 950 ...
EUR
Aufnahme Y8
PSC 40 3,20 27600
PSC 50 3,20 27600
PSC 63 3,20 27600

MaxiLock-S - SDNC 62,5° - Klemmbhalter mit Schraubenklemmung

Lieferumfang:
ohne Hochleistungskuhimittel-Set

E
neutral
84 677 ...
1SO-Bezeichnung Aufnahme  LPR  Anzugsmoment Wendeplatte Direct Cooling EUR
mm Nm kompatibel Y8
PSC63 SDNC N 0100-11 PSC 63 100 3 DC.. 1173 DC 261,90 01193
PSC63 SDNC N 0130-11 PSC 63 130 3 DC.. 11T3 DC 261,90 11193

(e}
@ Das Hochleistungskuhlmittel-Set mit Artikelnummer 84 950 27400 ist optional bestellbar — Seite 42.

- p & = ~

Spannschraube Spannpratze Ringdiise Klemmschraube HM-Unterlage

84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950..

EUR EUR EUR EUR EUR
Aufnahme Y8 Y8 Y8 Y8 Y8
PSC 63 M6X28 SW4 20,47 28300 24,25 28600 7,61 28400 4,83 27500 24,61 27900

09 | 128 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Bohrstangen fiir Innenbearbeitung

MaxiLock-S - SDUC 93° - Bohrstange mit Schraubenklemmung

A A..=mitKihlkanalbohrung
A S.. =ohne Kiihlkanalbohrung

[

1SO-Bezeichnung DCONMS
mm
$12Q SDUC R/L 07 12
A12K SDUC R/L 07 12
A16M SDUC R/L 07 16
S16R SDUC R/L 07 16
A20Q SDUC R/L 07 20
$20S SDUCR 07 20
S$20S SDUCR 11 20
A20Q SDUCR/L 11 20
A25R SDUCR/L 11 25
S$25T SDUC R/L 11 25
A32S SDUCR/L 11 32
S32U SDUCR 11 32
A40T SDUCR/L 11 40
Ersatzteile
fiir Artikel-Nr.
70736012 /70737012
70736212 /70737 212
70736216/ 70737 216
70736016 /70737016
70736220/ 70737 220
70736 020
70736120
70736320/ 70737 320
70736325/ 70737 325
70736125/ 70737125
70736332/70737 332
70736132
70736340/ 70737 340

cuttingtools.ceratizit.com

H
mm
11,0
11,5
15,0
15,0
18,5
18,0
18,0
18,5
23,0
23,0
30,0
30,0
38,0

DMIN

i
Dﬂ DCONMS
T

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

OAL LDRED WF

mm
180
125
150
200
180
250
250
180
200
300
250
350
300

mm

22
29

32

32

36

50

60

DMIN Anzugsmoment

mm

Nm
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2

oD

Schlissel-D

80950...

EUR
Y7
8,03
8,03
8,03
8,03
8,03
8,03
9,56
9,56
9,56

110
110
110
110
110
110
113
113
113

Wendeplatte

DC.. 0702
DC.. 0702
DC.. 0702
DC.. 0702
DC.. 0702
DC.. 0702
DC.. 11T3
DC.. 11T3
DC.. 11T3
DC.. 11T3
DC.. 11T3
DC.. 1173
DC.. 11T3

—8-

Kombischltissel

70950 ...

EUR
2A/28

8,69
8,69
8,69
8,69

398
398
398
398

links

70737 ...

EUR
2A/24

101,40
101,40
103,60
103,60
129,20

129,20
148,50
148,50
204,10

245,10

012
212
216
016
220

320
325
125
332

340

Klemmschraube HM-Unterlage-D
70950... 70950...
EUR EUR

2A 2A/28
2,43 112

243 112

2,43 112

2,43 112

2,43 112

243 112

3,30 110

3,30 110

3,30 113

3,30 113 7,86 106
3,30 113 7,86 106
3,30 113 7,86 106
3,30 113 7,86 106

rechts

70736 ...

EUR
2A/24

101,40
101,40
103,60
103,60
129,20
129,20
129,20
129,20
148,50
148,50
204,10
204,10
24510

012
212
216
016
220
020
120
320
325
125
332
132
340

Gewindebuchse

70950 ...

EUR
20/28

4,87
4,87
4,87
4,87

09]129

17
171
17
17
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CERATIZIT \ Performance

Bohrstangen fiir Innenbearbeitung

MaxiLock-S - SDUC 93° - Bohrstange mit Schraubenklemmung

A mit Hartmetalldorn

9]

R s

=z

o 5

LSS a |
4
LDRED LL
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
links rechts
70739.. 70738..
1SO-Bezeichnung DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A 2A

E-A10H SDUC R/L 07 10 9 100 28 8 13 1,2 DC.. 0702 188,40 210 188,40 210
E-A12K SDUC R/L 07 12 11 125 18 9 18 1,2 DC.. 0702 188,40 212 188,40 212
E-A16M SDUC R/L 07 16 15 150 30 1 22 1,2 DC.. 0702 299,50 216 299,50 216
E-A20Q SDUC R/L 07 20 18 180 38 13 26 1,2 DC.. 0702 375,50 220 375,50 220
E-A20Q SDUC R/L 11 20 18 180 38 13 26 3,2 DC.. 11T3 397,50 320 397,50 320
E-A25R SDUC R/L 11 25 23 200 38 17 34 3,2 DC.. 11T3 572,60 225 572,60 225
E-A32S SDUC R/L 11 32 30 250 43 22 39 3,2 DC.. 11T3 840,10 232 840,10 232

g

Schlissel-D Klemmschraube

80950... 70950...

Ersatzteile EUR EUR

fiir Artikel-Nr. Y7 2A

70738210/ 70739210 8,03 110 2,43 112
70738212 /70739212 8,03 110 2,43 112
70738216/ 70739 216 8,03 110 243 112
70738220/ 70739220 8,03 110 2,43 112
70738320/70739320 9,56 113 3,30 449
70738225 /70739225 9,56 113 3,30 449
70738232/70739232 9,56 113 3,30 449

MaxiLock-S - SDUC 93° - Bohrstange mit Schraubenklemmung

A mit Hartmetalldorn

1))
R >
(R 5
(@]
o
SIS o
z
=
a
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung [ NEW |
links rechts
70739.. 70738..
1SO-Bezeichnung DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A 2A
E-A0810H SDUCR/L07 10 9 100 22 7 12,5 1,2 DC.. 0702 234,60 410 234,60 410
E-A1012K SDUC R/L 07 12 1 125 28 9 15,5 1,2 DC.. 0702 234,60 412 234,60 412
E-A1216M SDUCR/L07 16 15 150 36 11 19,5 1,2 DC.. 0702 234,60 416 234,60 416
NS
Schliissel-D Klemmschraube
80950... 70950...
Ersatzteile EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A
70738410/70739410 8,03 110 243 112
70738412/ 70739412 8,03 110 2,43 112
70738416 /70739416 8,03 110 243 112
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CERATIZIT \ Performance

Bohrstangen fiir Innenbearbeitung

MaxiLock-S - SDUC 93° - Bohrstange mit Schraubenklemmung

A Ausflihrung: Hartmetall

9]
R s
=z
(| 5
LSS a |
=z
== =) _
LDRED H ¥ -
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
links rechts
70739.. 70738..
1SO-Bezeichnung DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
E12Q SDUC R/L 07 12 11,5 180 26 9 16 1,2 DC.. 0702 349,90 012 349,90 012
E16R SDUC R/L 07 16 150 200 34 11 20 1,2 DC.. 0702 457,20 016 457,20 016
E20S SDUC R/L 11 20 185 250 38 13 25 3,2 DC.. 1173 571,10 120 571,10 120
E25T SDUC R/L 11 25 23,0 300 43 17 32 3,2 DC.. 1173 1.007,00 125 1.007,00 125
.~
Schliissel-D Klemmschraube
80950.. 70950..
Ersatzteile EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A
70739012/70738012 8,03 110 2,43 112
70739016 /70738016 8,03 110 2,43 112
70739120/ 70738120 9,56 113 3,30 304
70739125/ 70738125 9,56 113 3,30 113

MaxiLock-S - SDQC 107,5° - Bohrstange mit Schraubenklemmung

. =
P4
(B 5
SLLLLL LS LA 2 |
pd
HERE AR
LDRED LA
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
links rechts
70741.. 70740..
1SO-Bezeichnung DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A 2A
A10H SDQC R/L 07 10 9,0 100 22 7 12,5 1,2 DC.. 0702 99,47 210 99,47 210
A12K SDQC R/L 07 12 15 125 22 9 16,0 1,2 DC.. 0702 101,40 212 101,40 212
A16M SDQC R/L 07 16 150 150 29 1 20,0 1,2 DC.. 0702 103,60 216 103,60 216
A20Q SDQC R/L 07 20 18,5 180 32 13 25,0 1,2 DC.. 0702 129,20 220 129,20 220
A25R SDQC R/L 11 25 23,0 200 36 17 32,0 3,2 DC.. 1173 148,50 225 148,50 225
A32S SDQCR/L 11 32 30,0 250 50 22 40,0 3,2 DC.. 11T3 204,10 232 204,10 232
A40T SDQC R/L 11 40 38,0 300 60 27 50,0 3,2 DC.. 1173 245,10 240 24510 240
-0 g &
Schliissel-D Kombischliissel Klemmschraube HM-Unterlage-D Gewindebuchse
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A/28 2A 2A/28 2A/28
70740210/ 70741 210 8,03 110 2,43 112
70740212 /70 741 212 8,03 110 243 112
70740216/ 70 741 216 8,03 110 2,43 112
70740220/ 70 741 220 8,03 110 2,43 112
70740225/ 70741 225 8,69 398 3,30 113 7,66 106 487 1M
70740232/ 70741232 8,69 398 330 113 7,86 106 487 1M
70740240/ 70741 240 8,69 398 3,30 113 7,86 106 487 1M
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CERATIZIT \ Performance

Bohrstangen fiir Innenbearbeitung

MaxiLock-S - SDQC 107,5° - Bohrstange mit Schraubenklemmung

A mit Hartmetalldorn

7))
R >
pz4
\ E / e}
LSS 8 |
=z
g ém 8 S
LDRED ‘ H
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
links rechts
70751.. 70750...
1SO-Bezeichnung DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A 2A
E-A12K SDQC R/L 07 12 11 125 24 9 18 1,2 DC.. 0702 188,40 012 188,40 012
E-A16M SDQC R/L 07 16 15 150 30 11 22 1,2 DC.. 0702 321,50 016 321,50 016
E-A20Q SDQC R/L 07 20 18 180 38 13 26 1,2 DC.. 0702 375,50 020 375,50 020
E-A20Q SDQC R/L 11 20 18 180 38 13 26 3,2 DC.. 11T3 397,50 120 397,50 120
E-A25R SDQC R/L 11 25 23 200 38 17 34 3,2 DC.. 1173 635,40 025 635,40 025
E-A32S SDQCR/L 11 32 30 250 43 22 39 3,2 DC.. 1173 840,10 032 840,10 032
N
Schliissel-D Klemmschraube
80950.. 70950..
Ersatzteile EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A
70750012/70751012 8,03 110 2,43 112
70750016 /70751 016 8,03 110 2,43 112
70750020/ 70751020 8,03 110 2,43 112
70750120/ 70751120 956 113 3,30 449
70750025/ 70751025 9,56 113 3,30 449
70750032 /70751032 9,56 113 3,30 449

MaxiLock-S - SDQC 107,5° - Bohrstange mit Schraubenklemmung

A mit Hartmetalldorn

1)
R s
p4
(B 5
o
NI IIIIIYS o
RN - g i P
2 4hgbpte
LDRED H
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausflihrung
links rechts
70751.. 70750...
1SO-Bezeichnung DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A 2A
E-A0810H SDQC R/L 07 10 9 100 22 7 12,5 1,2 DC.. 0702 234,60 210 234,60 210
E-A1012K SDQC R/L 07 12 1 125 28 9 15,5 1,2 DC.. 0702 234,60 212 234,60 212
E-A1216M SDQC R/L 07 16 15 150 36 1 19,5 1,2 DC.. 0702 234,60 216 234,60 216
NS
Schliissel-D Klemmschraube
80950.. 70950...
Ersatzteile EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A
70750210/ 70751 210 8,03 110 2,43 112
70750212 /70751 212 8,03 110 243 112
70750216 /70751 216 8,03 110 2,43 112
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CERATIZIT \ Performance

Bohrstangen fiir Innenbearbeitung

MaxiLock-S - SDXC 93° - Bohrstange mit Schraubenklemmung
(Wi

DCONM

DMIN
WF
]

®,

ox LI
93° 1
LU

— |
== OFH
H

LF
OAL

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

links rechts
70733.. 70732..
1SO-Bezeichnung DCONMS H LF OAL LU WF DMIN CDX Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
A12K SDXC R/L 07 12 115 125 1370 24 9 16 45 1,2 DC.. 0702 101,40 212 101,40 212
A16M SDXC R/L 07 16 150 150 1620 36 11 20 45 1,2 DC.. 0702 103,60 216 103,60 216
A20Q SDXC R/L 11 20 185 180 1965 40 13 25 65 3,2 DC.. 1173 129,20 220 129,20 220
A25R SDXC R/L 11 25 230 200 2168 50 17 32 95 32 DC.. 11T3 148,50 225 148,50 225
NS
Schliissel-D Klemmschraube
80950.. 70950..
Ersatzteile EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A
70733212 /70732212 8,03 110 2,43 112
70733216/ 70732216 8,03 110 2,43 112
70733220/70732220 9,56 113 3,30 304
70733225/70732225 9,56 113 3,30 304

MaxiLock-S - SDUC 93° - Bohrstange mit Schraubenklemmung
(]

|

i

] 5
0o =

DMIN

i‘%?

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

links rechts
74566 ... 74565..
1SO-Bezeichnung Aufnahme  LPR LH BDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
HSK T63 40L SDUC R/L 11 HSK-T 63 140 114 40 27 50 3.2 DC.. 1173 321,40 511 321,40 511
Kombischliissel Klemmschraube HM-Unterlage-D Gewindebuchse
70950 ... 70950.. 70950... 70950 ...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
74565 511 / 74 566 511 T15/SW 8,69 398 M3,5x11 3,30 113 7,86 106 M35 487 1M

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten RC..
Bezeichnung S D1 IC .
mm mm mm 7
RCGT 0602.. 2,38 28 6 $
RCGT 0803.. 3,18 3,4 8
RC.T 1003.. 3,18 4,0 10
RCMT 1204.. 4,76 49 12 Ic
RCMT 1606.. 6,35 53 16
RCMT 2006.. 6,35 6,5 20
RCMT 2507.. 7,94 72 25
-SMF -SM -SM -SM -SM -SM
CTCK110 CTCP115 CTCP125 CTCP125 CTCP135 CTCP135
| DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
O O © © Ot O
M M M
RCMT RCMT RCGT RCMT RCGT RCMT
70188.. 76264.. 76262.. 76264.. 76262.. 76264..
1ISO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
0602MOEN 3,0 8,47 502 8,47 702
0803MOEN 4,0 9,44 512 9,44 112
1003MOSN 5,0 8,17 514 8,17 114
1204MOSN 6,0 9,68 328 9,68 526 9,68 726
1606MOEN 8,0 19,04 038
1606MOSN 8,0 19,04 340 19,04 538 19,04 738
2006MOSN 10,0 26,20 550 26,20 750
2507MOSN 12,5 42,19 36200 42,19 562 42,19 762
P ) ° ) ) ® )
M o o
K ° o o o
N
S
H

09134

— v, Seite 196-217
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten RC..
ET
-27 -27 -27
H10T CWN15 CTPX715
M M M
RCGT RCGT RCGT
70266.. 70266.. 70266...
IS0 RE EUR EUR EUR
mm 1A/90 1A 1A/90
0602MOFN 3 6,33 600 8,43 300
0803MOFN 4 7,07 602 8,43 302 8,26 80200
1003MOFN 5 7,07 604 8,26 80400
P °
M [e) )
K o (@)
N ) ) )
S °
H

cuttingtools.ceratizit.com

— v, Seite 196-217
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten RC..
Bezeichnung S D1 IC 1
mm mm mm 4 -
RCGW 1204.. 476 4,4 12 o e
RCGW F
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
[ NEW |
CTBS10U

BN

1SO RE BN GB TCE LE
mm  mm (NOl) mm
1204MOTN 6 012 20° F 12

T w=x=7T0

of |

F
CBN
RCGW

71425 ...
EUR
Y0

235,90 10000

09]136

— v, Seite 200-207
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten RC..

RCGW / RCGT
Bezeichnung S D1 IC
mm mm mm
RCG. 0602.. 2,38 2,8 6
RCGW 0803.. 3,18 34 8
RCGW 1003.. 3,97 44 10
RCGT 10T3.. 3,97 4,4 10
RCGW 1204.. 4,76 4,4 12
RCGW / RCGT

A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken

1SO RE TCE LE
mm (NOI) mm
0602MOFN 3 F 6
0803MOFN 4 F 8
1003MOFN 6 F 10
10T3MOFN 5 F 10

1204MOFN 6 F 12

T w=x= T

cuttingtools.ceratizit.com

0 G 3 3]
RCGTF RCGW F
[ NEW | =
-CB1 -CB1 -CB2
CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30
o[<[2] [o]c]=] [olc]z] [e[<]] [o]]]
F F F F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
RCGW RCGT RCGW RCGT RCGT
71179... 71315... 71179.. 71315.. 71316..
EUR EUR EUR EUR EUR
Y0 Y0 Y0 Y0 Y0

112,70 10001
146,10 10101

188,70 10201

238,90 10301

— v, Seite 200-207

157,20 102 112,70 20001 157,20 202 157,20 202

146,10 20101

206,20 104 206,20 204 206,20 204
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Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-S - SRDC 0° - Klemmbhalter mit Schraubenklemmung

H. TN
LH
H
OAL
neutral

70708 ...

1SO-Bezeichnung H B 0AL LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR

mm mm mm mm mm Nm 2A/24
SRDC N 1212 F06 12 12 80 12,4 9,0 1,2 RC.. 0602 MO 77,28 012
SRDC N 1616 H06 16 16 100 124 110 1,2 RC.. 0602 MO 80,15 016
SRDC N 2020 K06 20 20 125 124 13,0 1,2 RC.. 0602 MO 89,29 020
SRDC N 2525 M06 25 25 150 124 155 1,2 RC..0602 MO 92,37 025
SRDC N 1616 H08 16 16 100 164 120 1,8 RC.. 0803 MO 80,15 116
SRDC N 2020 K08 20 20 125 164 14,0 1,8 RC.. 0803 MO 89,29 120
SRDC N 2525 M08 25 25 150 164 16,5 1,8 RC.. 0803 MO 92,37 125
SRDC N 1616 H10 16 16 100 20,3 13,0 3,2 RC.. 1003 MO 80,15 216
SRDC N 2020 K10 20 20 125 20,3 150 3,2 RC.. 1003 MO 89,29 220
SRDC N 2525 M10 25 25 150 20,3 175 3,2 RC.. 1003 MO 92,37 225
—_— e wmy @ @

Schliissel-D Kombischliissel Klemmschraube HM-Unterlage-R Gewindebuchse

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Ersatzteile EUR EUR EUR EUR EUR

fir Artikel-Nr. Y7 2A/28 2A 2A/28 2A/28
70708 012 8,03 110 2,43 112

70708 016 8,03 110 2,43 112

70708 020 8,03 110 2,43 112

70708 025 8,03 110 2,43 112

70708116 8,03 110 2,70 115

70708 120 8,03 110 2,70 115

70708125 8,03 110 2,70 115

70708 216 8,69 398 3,30 113 1299 117 487 171
70708 220 8,69 398 3,30 113 12,99 117 487 1M
70708 225 8,69 398 3,30 113 1299 117 487 1M

09 | 138 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-N - PRDC 0° - Klemmhalter mit Kniehebelklemmung

L
W t @re 55 o
LH
H
OAL
neutral
70544 ...
1SO-Bezeichnung H B 0AL LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24

PRDC N 2525 M12 25 25 150 24 18,5 3 RCMT 1204 92,37 025
PRDC N 3225 P12 32 25 170 24 18,5 3 RCMT 1204 97,20 032
PRDC N 3225 P16 32 25 170 28 20,5 4 RCMT 1606 97,20 132

( N e o @

Schliissel-I Rohrstift Montagedorn Kniehebel Klemmschraube HM-Unterlage-R

70950... 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70544 025 SW2,5 2,57 175 1,85 197 1,28 191 16,30 178 3,35 208 7,44 215
70544032 SW2,5 2,57 175 1,85 197 1,28 191 16,30 178 3,35 208 7,44 215
70544132 SW3 2,57 176 1,44 196 1,28 192 16,86 387 3,68 390 13,22 384

MaxiLock-N - PRDC 0° - Klemmhalter mit Kniehebelklemmung

(PR

1SO-Bezeichnung

PRDC N 3225 P20
PRDC N 4040 S25

1) Vernickelt

Ersatzteile

fiir Artikel-Nr.
7054523200
70545 40400

cuttingtools.ceratizit.com

H
mm
32
40

B
mm
32
40

OAL
mm
170
250

[T
= @ @ 55 o
LH
H
OAL
LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte
mm mm Nm
32 26,0 5 RCMT 2006
42 32,5 6 RCMT 2507
‘ q ]
Schliissel-I Rohrstift Montagedorn
70950... 70950.. 70950...
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 2A/28
2,57 177 1,18 391 1,28 394
2,70 396 1,85 392 1,28 395

neutral

70545 ...

EUR
2A/24

120,00 232001
149,30 40400

d @ @

Kniehebel

70950...

EUR
2A/28

15,99 28100
19,69 28400

Klemmschraube

70950 ...

EUR
2A/28

3,61 28500
7,85 28600

HM-Unterlage-R

70950 ...
EUR
2A/28
17,89 27400
33,55 27500
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CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-S - SRGC - Klemmhalter mit Schraubenklemmung

i : $ -

H

LH

OAL

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

links rechts
70713... 70712...
1SO-Bezeichnung H B 0AL LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
SRGC R/L 1212 F06 12 12 80 10,0 16 1,2 RC.. 0602 MO 75,81 012 75,81 012
SRGC R 1616 H06 16 16 100 10,0 20 1,2 RC.. 0602 MO 80,15 016
SRGC R/L 2020 K06 20 20 125 115 25 1,2 RC.. 0602 MO 89,29 020 89,29 020
SRGC R/L 2525 M06 25 25 150 15,0 32 1,2 RC.. 0602 MO 92,37 025 92,37 025
SRGC R/L 1616 H08 16 16 100 11,0 20 1,8 RC.. 0803 M0 78,62 116007 80,15 116
SRGC R 2020 K08 20 20 125 13,0 25 1,8 RC.. 0803 M0 89,29 120
SRGC R/L 2525 M08 25 25 150 16,0 32 1,8 RC.. 0803 M0 92,37 125 92,37 125
SRGC R/L 1616 H10 16 16 100 12,0 20 3,2 RC.. 1003 MO 78,62 216 78,62 216
SRGC R/L 2020 K10 20 20 125 135 25 3,2 RC.. 1003 MO 89,29 220 89,29 220
SRGC R/L 2525 M10 25 25 150 17,0 32 3,2 RC.. 1003 MO 92,37 225 92,37 225

1) Vernickelt

ms 2 Vil

Klemmschraube HM-Unterlage-R Gewindebuchse
70950... 70950... 70950 ...
Ersatzteile EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. 2A 2A/28 2A/28
70712012 /70713012 M2,5x6 2,43 112
70712016 M2,5x6 2,43 112
70712020/ 70713 020 M2,5x6 2,43 112
70712025 /70713 025 M2,5x6 2,43 112
70712116 / 70 713 11600 M3x7,3 2,70 115
70712120 M3x7,3 2,70 115
70712125/70713125 M3x7,3 2,70 115
70712216 /70713 216 M3,5x11 3,30 113 1299 117 M35 487 1M
70712220/ 70 713 220 M3,5x11 330 113 12,99 117 M35 487 171
70712225/ 70713 225 M3,5x11 330 113 1299 117 M35 487 171
Schlissel-D Kombischltssel
80950 ... 70950 ...
Ersatzteile EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A/28
70712012/70713012 T08 8,03 110
70712016 T08 8,03 110
70712020/ 70713 020 T08 8,03 110
70712025/ 70713 025 T08 8,03 110
70712116 / 70 713 11600 T08 8,03 110
70712120 T08 8,03 110
70712125/70713125 T08 8,03 110
70712216/ 70713 216 T15/SW 8,69 398
70712220/ 70713 220 T15/SW 8,69 398
70712225/ 70713 225 T15/SW 8,69 398

09140 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-N - PRDC 0° - Klemmhalter mit Kniehebelklemmung

)

BDRED

LPR

neutral

74 548 ...
1SO-Bezeichnung Aufnahme LPR BDRED WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR
mm mm mm Nm 2D/80

HSK T63 PRDC N 12 HSK-T 63 70 53 0 3 RC.. 1204 MO 236,00 512

HSKT100 PRDCN12  HSK-T 100 80 88 0 3 RC.. 1204 MO 268,90 712

HSKT100 PRDCN 16  HSK-T 100 80 88 0 4 RC.. 1606 MO 268,90 716

‘ N e & @

Schlissel-I Rohrstift Montagedorn Kniehebel Klemmschraube HM-Unterlage-R

70950... 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Ersatzteile EUR EUR EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28

74548 512 SW2,5 257 175 185 197 128 191 1630 178 335 208 744 215
74548 712 SW2,5 257 175 185 197 128 191 1630 178 335 208 744 215
74548716 SW3 257 176 144 196 128 192 1686 387 368 390 1322 384

MaxiLock-N - PRSC - Klemmhalter mit Kniehebelklemmung

E LSS
E 4B

T7II77777N, ‘ l2
LPR

DMIN

N4
(%}
T

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

links rechts
74552.. 74551..
1SO-Bezeichnung Aufnahme  LPR l, BDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
HSKT63PRSCR/L12  HSK-T63 70 44 53 45 100 3 RC.. 1204 MO 236,00 512 236,00 512
HSK T100 PRSC R/L 12 HSK-T 100 80 57 88 55 106 3 RC.. 1204 MO 268,90 712 268,90 712
HSK T100 PRSCR/L 16 HSK-T 100 80 55 88 55 125 4 RC.. 1606 MO 268,90 716 268,90 716
( q — J @M
Schlissel-l Rohrstift Montagedorn Kniehebel Klemmschraube HM-Unterlage-R

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Ersatzteile EUR EUR EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28

74551 512 / 74552 512 SW2,5 257 175 185 197 128 191 1630 178 335 208 744 215
74551 712 / 74552 712 SW2,5 257 175 185 197 128 191 1630 178 335 208 744 215
74551716 / 74 552 716 SW3 257 176 144 196 128 192 1636 387 368 390 1322 384
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten SC..
SCGT / SCMT / SCMX
Bezeichnung D1 IC &
mm mm mm
SC.T09T3.. 3,97 4.4 9,52 o
SC.. 1204.. 4,76 55 12,70
L

SCGT / SCMT

-CF05 -CF55 -SF -SF -SF -SMF -SMF

CTEP110 CTEP110 TCM10 TCM407 CTCP125 CTCP115 CTCP135

ol |

o[ |

F F

F F F
CERMET CERMET CERMET CERMET
SCGT SCMT SCGT SCGT SCMT SCMT SCMT
76261.. 76260.. 70271.. 70271.. 76269.. 76267.. 76267..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/78 1A/78 1A/78 1A/78 1A/08 1A/08 1A/08
09T304EN 04 15,86 004 10,16 004 14,55 902 10,19 504 10,19 304
09T308EN 0,8 15,86 006 10,16 006 14,55 904 14,55 852 10,19 506 10,19 306
120408EN 0,8 14,34 518 14,34 718
P ) ) ° ) ) ) )
M o) ) ) o o)
K ) o) ) (e} (e} e)
N
S
H
-SM -SM -SM -SM -SM
CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135 CTCP135
~ = =
\O\ [o[c[2] [ofe]z] | \ u\ SIBIE
SCMT SCMT SCMT SCMT SCMT SCMX
70268.. 70268.. 76268.. 76268.. 76268.. 76182...
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
09T304EN 04 10,19 004 10,19 504 10,19 304 10,19 504 10,19 704
09T308EN 0,8 10,19 006 10,19 506 10,19 306 10,19 506 10,19 706
120408EN 0,8 14,34 018 14,34 518 14,34 318 14,34 518 14,34 718 13,04 718
120412EN 1,2 14,34 020 14,34 520 14,34 520
P ) [e} ) ) ) )
M o o
K ) ) (e} [e}
N
S
H
09]142 - v, Seite 196-217
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten SC..
[ NEW | [ NEW |
-M55 -M55 -M55
CTCM120 CTPM125 CTCM130
\O\ M
SCMT SCMT SCMT
75216... 75216.. 75216...
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08
09T308EN 0,8 10,19 10600 10,19 206 10,19 30600
120408EN 0,8 14,34 11800 14,34 218 14,34 31800
P o o o
M ) ) )
K
N
S o
H
[ NEW | [ NEW |
-25P -25P -27 -27 -27
H210T CTPX710 CTPX715 H10T CWN15
~
SIFIEIe] \ \O\ [o[8]z] [ofe]z
()]
2 t;/S
F
SCGT SCGT SCGT SCGT SCGT
70283.. 70283.. 70270.. 70270.. 70270..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/90 1A/90 1A/90 1A/90 1A
09T304FN 04 17,82 80400 11,46 600 14,08 300
09T308FN 0,8 17,82 80600 11,46 602 14,08 302
120408FN 0,8 13,98 634 16,57 71600 13,39 604 16,68 304
P ° °
M ) ) )
K o) fo) o)
N ° ° ° ° °
S o ° °
H

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten SC..
Bezeichnung L S D1 IC
mm mm mm mm
SCGW 09T3.. 9,52 3,97 44 9,52
SCGW 1204.. 12,70 4,76 55 12,70
A TCE(NOI) = Ausfiihrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
[ NEW |
CTBS10U

1SO

09T304TN
09T304FN

09T308FN
09T308TN

120404FN
120404TN

120408FN
120408TN

T w»w=Xx= T

09[144

RE
mm
0,4
0,4

0,8
0,8

0,4
0,4

0,8
0,8

BN
i

BN GB TCE
mm (NOI)
012 20° A(1)
A(1)
A(1)

012 20° A1)

A1)
012 20° A(1)

A(1)
012 20° A(1)

LE
mm
3,5
35

34
34

35
35

34
34

— v, Seite 200-207

o |

F
CBN
SCGW

71426 ...

EUR

YO

41,08 10100
41,08 10000

41,08 10200
41,08 10300

41,08 10400
41,08 10500

41,08 10600
41,08 10700
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten SC..

SCGW / SCGT

Bezeichnung L S D1 IC
mm mm mm mm

SCG. 09T3.. 9,52 3,97 44 9,52

SCG. 1204.. 12,70 4,76 55 12,70

SCGW / SCGT

A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken

1SO RE TCE LE
mm (NOI) mm

09T304FN 04 A(1) 9,52

09T304FN 04 A(1) 440

09T308FN 08 A(1) 430
09T308FN 08 A(1) 952

09T312FN 12 A(1) 4,20

120404FN 04 A(1) 1270
120404FN 04 A(1) 4,40

120408FN 08 A(1) 4,30
120408FN 08 A(1) 1270

120412FN 1,2 A(1) 1270
120412FN 1,2 A(1) 420

T w=XxX= T

cuttingtools.ceratizit.com - v, Seite 200-207

[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-CB1
CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30
olclo] ololo] el ety elf]]
F F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
SCGW SCGW SCGT SCGW SCGT
71182.. 71183.. 71320.. 71182.. 71180...
EUR EUR EUR EUR EUR
YO YO YO0 Y0 YO
91,30 10001
60,87 10001 76,43 114 60,87 20601 60,87 20001
60,87 10101 76,43 118 60,87 20101
91,30 10101
60,87 10201 60,87 20201
101,00 10201
62,26 10301
62,26 10401
101,00 10301
101,00 10401
62,26 10501
[ ) [ ) [ ) [ ) [ ]

09145



CERAT'Z'T \ Performance Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten SC..
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
[ NEW E
-CB2 -CB3
CTDPS30 CTDPS30 CTDPU20
olcl2] [olc]s] [olc]Z]
F M R
DIAMOND DIAMOND DIAMOND
SCGT SCGT SCGT
M181... 71321... 71322..
1SO RE TCE LE EUR EUR EUR
mm (NOl) mm Y0 Y0 YO
09T304FN 04 A(1) 44 71,21 214 7121 214
09T308FN 0,8 A(1) 95 91,30 20001
09T308FN 0,8 A(1) 43 76,43 218 76,43 218
120408FN 08 A(1) 127 101,00 20101
120412FN 1,2 A(1) 120 101,00 20201
p
M
K
N ° ° °
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-S - SSDC 45° - Klemmbhalter mit Schraubenklemmung

, 950
(B w2
i - B
A5 H
LH
OAL
neutral
70 656 ...
1SO-Bezeichnung H B 0AL LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24
SSDC N 1212 F09 12 12 80 16 6,0 32 SC..09T3.. 67,82 012
SSDC N 1616 H09 16 16 100 20 8,0 3,2 SC.. 09T3.. 84,00 016
SSDC N 2020 K09 20 20 125 20 10,0 3,2 SC.. 09T3.. 89,29 020
SSDC N 1616 H12 16 16 100 25 8,0 5 SC.. 1204.. 84,00 116
SSDC N 2020 K12 20 20 125 25 10,0 5 SC.. 1204.. 89,29 120
SSDC N 2525 M12 25 25 150 25 12,5 5 SC.. 1204.. 92,37 125
- o O ™
Schliissel-D Kombischliissel Klemmschraube HM-Unterlage-S Gewindebuchse
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70656 012 9,56 113 3,30 113
70656 016 8,69 398 3,30 113 10,15 167 487 1M1
70656 020 8,69 398 3,30 113 10,15 167 487 1M
70656 116 8,69 398 2,70 114 12,99 168 487 170
70656 120 8,69 398 2,70 114 12,99 168 487 170
70656 125 8,69 398 2,70 114 12,99 168 4,87 170

MaxiLock-S - SSSC 45° - Klemmhalter mit Schraubenklemmung

] LH
Sy

H

LF

OAL

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

links rechts

70661.. 70660 ...
1SO-Bezeichnung H B LF 0AL LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24

SSSC R/L 1212 F09 12 12 80 8640 18 16 3.2 SC.. 09T3.. 67,82 012 67,82 012
SSSC R/L 1616 H09 16 16 100 106,40 20 20 32 SC.. 09T3.. 84,00 016 84,00 016
SSSC R/L 2020 K09 20 20 125 131,40 20 25 3,2 SC.. 09T3.. 89,29 020 89,29 020
SSSC R/L 1616 H12 16 16 100 108,63 25 20 5 SC.. 1204.. 84,00 116 84,00 116
SSSC R/L 2020 K12 20 20 125 13363 25 25 5 SC.. 1204.. 89,29 120 89,29 120
SSSC R/L 2525 M12 25 25 150 158,63 25 32 5 SC.. 1204.. 92,37 125 92,37 125
SSSC R 3225 P12 32 25 170 178,63 25 32 5 SC..1204.. 96,01 132

- m O w

Schliissel-D Kombischliissel Klemmschraube HM-Unterlage-S Gewindebuchse

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..

Ersatzteile EUR EUR EUR EUR EUR

fiir Artikel-Nr. Y7 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70661012 / 70 660 012 9,56 113 330 113

70661016/ 70 660 016 869 398 330 113 1015 167 487 171
70661020/ 70 660 020 869 398 330 1183 1015 167 487 1M
70661116/ 70 660 116 869 398 270 114 1299 168 487 170
70661 120 / 70 660 120 869 398 270 114 1299 168 487 170
70661 125/ 70 660 125 869 308 270 114 1299 168 487 170
70 660 132 869 398 270 114 1299 168 487 170

cuttingtools.ceratizit.com 09]147



CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-S - SSBC 75° - Klemmhalter mit Schraubenklemmung

[Bua] = @
v [ ®
1% H
LH
OAL

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

links rechts
70665... 70664 ...
1SO-Bezeichnung H B 0AL LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
SSBC R/L 1616 H09 16 16 100 20 13 3,2 SC..09T3.. 84,00 016 84,00 016
SSBC R 2020 K09 20 20 125 20 17 3,2 SC.. 09T3.. 89,29 020
SSBC R/L 2020 K12 20 20 125 20 17 5 SC.. 1204.. 87,59 12000" 89,29 120
SSBC R/L 2525 M12 25 25 150 20 22 5 SC.. 1204.. 92,37 125 92,37 125

1) Vernickelt

- O w

Schliissel-D Kombischliissel Klemmschraube HM-Unterlage-S Gewindebuchse

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Ersatzteile EUR EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70664 016/ 70 665 016 9,56 113 8,69 398 3,30 113 10,15 167 487 171
70 664 020 9,56 113 8,69 398 3,30 113 10,15 167 487 17
70664 120/ 70 665 12000 9,56 113 8,69 398 2,70 114 12,99 168 4,87 170
70664 125/ 70 665 125 9,56 113 8,69 398 2,70 114 12,99 168 487 170

MaxiLock-S - SSKC 75° - Klemmbhalter mit Schraubenklemmung

nus) o 55 o
= ,\07' 5
LH H
LF
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
links rechts
70669.. 70668...
1SO-Bezeichnung H B LF 0AL LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
SSKC R/L 1616 H09 16 16 100 1023 22 20 3,2 SC.. 09T3.. 84,00 016 84,00 016
SSKC R/L 2020 K09 20 20 125 1273 22 25 3,2 SC.. 09T3.. 89,29 020 89,29 020
SSKC R 2020 K12 20 20 125 1273 23 25 5 SC.. 1204.. 89,29 120
SSKC R 2525 M12 25 25 150 1533 23 32 5 SC.. 1204.. 92,37 125
_— e W ©
Schliissel-D Kombischliissel Klemmschraube HM-Unterlage-S Gewindebuchse

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Ersatzteile EUR EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70668016 /70669 016 9,56 113 8,69 398 3,30 113 10,15 167 487 1M
70668 020/ 70 669 020 956 113 8,69 398 330 113 10,15 167 487 1M
70668 120 9,56 113 8,69 398 2,70 114 12,99 168 487 170
70668 125 956 113 8,69 398 2,70 114 12,99 168 487 170
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Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-P - MSSC 45° - Klemmbhalter mit Pratzenklemmung

' LH
w m
= g 55
&N .
LF
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
links rechts
70589.. 70588 ..
1SO-Bezeichnung H B LF 0AL LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
MSSC R/L 2020 K12 20 20 125 133,65 32 25 5 SCMX 1204 95,14 020 95,14 020
MSSC R/L 2525 M12 25 25 150 158,65 28 32 5 SCMX 1204 98,60 025 98,60 025
MSSC R/L 3225 P12 32 25 170 17865 28 32 5 SCMX 1204 101,60 032 101,60 032
e i
Schliissel-D Passstift Klemmelement Keilstick HM-Unterlage-S
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70588020/ 70 589 020 T20 10,25 114 429 153 12,55 159 7,86 150 12,76 140
70588025/ 70589 025 T20 10,25 114 429 153 12,55 159 7,86 150 12,76 140
70588032/ 70589 032 T20 10,25 114 429 153 12,55 159 7,86 150 12,76 140

cuttingtools.ceratizit.com 09 | 149



CERATIZIT \ Performance

Bohrstangen fiir Innenbearbeitung

MaxiLock-P - MSSC 45° - Bohrstange mit Pratzenklemmung

()]
¥ 2
e 3
&)
LLLLL LSS L [a]
S|ul e, 40> L =
)
o Bivr)\ H
LF
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
links rechts
70625... 70624 ...
1SO-Bezeichnung DCONMS H LF OAL  WF DMIN Anzugsmoment  Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
S$32S MSSC R/L 12 32 30 250 258 22 40 5 SCMX 1204 232,80 032 232,80 032
- =i <
-
Schliissel-D Passstift Klemmelement Keilstick HM-Unterlage-S
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70625032/ 70624 032 T20 10,25 114 528 155 12,55 163 7,86 150 12,76 147

MaxiLock-S - SSSC 45° - Bohrstange mit Schraubenklemmung

A A..=mitKihlkanalbohrung
A S..=ohne Kihlkanalbohrung

| H ] z! [ b
3 L1987 ===
(%)
H 2
LDRED 5
LF O
a
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
links rechts
70721.. 70720..
1SO-Bezeichnung DCONMS H LF OAL LDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
S16R SSSCR 09 16 1500 200 206,00 1397 M 20 3,2 SC..09T3.. 103,60 016
A16M SSSC R/L 09 16 1525 150 156,0 29,00 11 20 3,2 SC..09T3.. 103,60 216 103,60 216
A20Q SSSC R/L 09 20 19,00 180 186,0 32,00 13 25 3,2 SC..09T3.. 129,20 220 129,20 220
A25R SSSC R/L 09 25 2450 200 2060 36,00 17 32 3,2 SC..09T3.. 148,50 225 148,50 225
A32S SSSCR/L 12 32 31,00 250 258,3 50,00 22 40 5 SC.. 1204.. 204,10 232 204,10 232
A40T SSSC R/L 12 40 39,00 300 3081 6000 27 50 5 SC.. 1204.. 24510 240 245,10 240
-~ 8 g @ O
Schliissel-D Kombischliissel Klemmschraube HM-Unterlage-S Gewindebuchse
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70720016 9,56 113 3,30 110
70720216 /70721216 9,56 113 3,30 110
70720220/70721220 9,56 113 3,30 304
70720225 /70721225 9,56 113 3,30 304
70720232 /70721232 8,69 398 2,70 114 12,99 168 487 170
70720240/ 70721240 8,69 398 2,70 114 12,99 168 487 170

09150
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CERATIZIT \ Performance

Bohrstangen fiir Innenbearbeitung

MaxiLock-S - SSKC 75° - Bohrstange mit Schraubenklemmung

M =
P4
o 3
(6}
LLLLL00022 o
3lel gl e
DRED H
LF
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
links rechts
70725.. 70724..
1SO-Bezeichnung DCONMS H LF OAL LDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
A16M SSKC R/L 09 16 150 150 1524 29 1 20 3,2 SC.. 09T3.. 103,60 216 103,60 216
A20Q SSKC R/L 09 20 185 180 1824 32 13 25 3,2 SC.. 09T3.. 129,20 220 129,20 220
A25R SSKC R/L 09 25 230 200 2024 36 17 32 32 SC..09T3.. 148,50 225 148,50 225
I -
Schlissel-D Klemmschraube
80950 ... 70950 ...
Ersatzteile EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A/28
70724216/ 70725 216 T15 9,56 113 M3,5x7,2 3,30 110
70724220/ 70725220 T15 9,56 113 M3,5x8,6 3,30 304
70724225/ 70725225 T15 9,56 113 M3,5x8,6 3,30 304

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten TC..
Bezeichnung L S D1 IC .
mm mm mm mm ~
TCMT 0902.. 9,6 2,38 2,50 5,56
TC.T 1102.. 11,0 2,38 2,80 6,35 s
TC.T16T3.. 16,5 397 4,40 9,52
TCMT 2204.. 22,0 476 5,16 12,70 s
-CF05 -CF55 -SF -SMF -SF -SMF
CTEP110 CTEP110 TCM10 TCM10 CTCP125 CTCP115
Draconsion [l DRAGONSEN
~
o[c]x] [e[c]2] [elc]2] [e]c]x] [ofe O
F F F F F F
CERMET CERMET CERMET CERMET
TCGT TCMT TCGT TCMT TCMT TCMT
76272.. 76266.. 70273.. 70284.. 76275.. 76284..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/78 1A/78 1A/78 1A/78 1A/08 1A/08
110202EN 0,2 14,22 014 13,16 900
110204EN 04 14,22 016 8,11 016 13,16 902 7,64 902 8,02 516
110208EN 0,8 14,22 018 8,02 518 8,02 318
16T304EN 04 18,02 028 16,68 906 11,59 528 11,59 328
16T308EN 0,8 11,24 030 11,59 530 11,59 330
p ) ) ) ) ) )
M o o) o) o
K o o o o o o
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten TC..
-SMF -SM -SM -SM -SM -SM -SM
CTCP135 CTCP135 CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135
DDRAGONSKIN S DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [Il DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN mmg||||| jﬁﬂ.ﬂﬁ]l
o] (o] [e[c]2] [e[=]2] [e[=]=] [ofelx]
F M M M M
TCMT TCGT TCMT TCMT TCMT TCMT TCMT
76284.. 76270.. 70274.. 70274.. 76274.. 76274.. 76274..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
090204EN 04 8,02 504 8,02 704
110202EN 0,2 1422 114
110204EN 0,4 8,02 016 8,02 516 8,02 316 8,02 516 8,02 716
110208EN 0,8 8,02 718 8,02 018 8,02 518 8,02 318 8,02 718
16T304EN 04 11,59 028 11,59 528 11,59 328 11,59 528 11,59 728
16T308EN 0,8 11,59 030 11,59 530 11,59 330 11,59 530 11,59 730
16T312EN 1,2 11,59 032 11,59 532
220408EN 0,8 16,68 542 16,68 = 742
P ° ° o o ° ° °
M o o o
K ° o o o
N
S
H
-M25 -M25 -M25 -M55 -M55 -M55
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
@ ) e
\0\ \ \ \O\ \ \ \"
TCMT TCMT TCMT TCMT TCMT TCMT
75217... 75217.. 75217.. 75218.. 75218.. 75218..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
090204EN 0,4 8,02 10400 8,02 204 8,02 30400
110204EN 0,4 8,02 11600 8,02 216 8,02 31600 8,02 11600 8,02 216 8,02 31600
16T304EN 04 11,03 12800 11,59 228 11,59 32800
16T308EN 08 11,03 13000 11,59 230 11,59 33000 11,59 13000 11,59 230 11,59 33000
P o o o o o )
M ° ° ° ° ° °
K
N
S o o
H
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten TC..
ET
-27 -27 -27
H10T CWN15 CTPX715
[ofe]=] [ofe]=] [e]c]<]
M M M
TCGT TCGT TCGT
70276.. 70276... 70276..
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1A/90 1A 1A/90
110202FN 0,2 11,46 600 14,08 300
110204FN 04 11,46 602 14,08 302 2146 81600
16T302FN 0,2 13,50 604 16,68 304
16T304FN 04 13,50 606 16,68 306
16T308FN 0,8 13,50 608 16,68 308 21,46 83000
P °
M o) )
K o (@)
N [ ] [ ] [ J
S °
H
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CERATIZIT \ Performance

Positive Wendeplatten TC..
Bezeichnung L S D1 IC
mm mm mm mm
TCGW 0902.. 9,6 2,38 2,5 5,56
TCGW 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35
TCGW 16T3.. 16,5 3,97 44 9,52
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
E [ NEW | E
CTBS10U CTBH15U CTBH15U CTBH20U CTBS20U CTBS20C
BN ~ ~ ~ ~ ~
ﬂges olcl2] [ofel<] [ole]=] [ole]=] [ole]=] [ofe]=]
o YaY "o’ = -
v v v v A 4
F F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN CBN
TCGW TCGW TCGW TCGW TCGW TCGW
71140.. 71028.. 71029.. 71140.. 71427.. 71164..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm  mm (NOI) mm Y0 Y0 Y0 Y0 Y0 Y0
090202SN 02 0,09 10° C(3) 26 69,71 120
090202SN 02 011 15° C(3) 26 85,47 30214 69,71 130
090202TN 0,2 012 20° A(1) 38 37,14 300 37,14 500
090202TN 02 0,15 20° C(3) 26 69,71 140
090202SN 0,2 0,06 20° C(3) 26 69,71 150
090202FN 0,2 A(l) 38 37,14 400
090202EN 0,2 C(3) 26 85,47 00200
090204SN 04 009 10° C(3) 22 69,71 121
090204SN 04 011 15° C(3) 22 85,47 30414 69,71 131
090204TN 04 012 15° A(1) 35 41,08 20000
090204TN 04 012 20° A(1) 35 37,14 302 37,14 502
090204SN 04 016 20° C(3) 22 69,71 151
090204TN 04 017 25° C(3) 22 69,71 161
090204FN 0,4 A(l) 35 37,14 202 37,14 402
090204EN 0,4 cC@ 22 85,47 00400 69,71 111
090208SN 0,8 0,09 10° C(3) 18 69,71 122
090208SN 0,8 011 15° C(3) 18 85,47 30614 69,71 132
090208TN 0,8 012 20° A(1) 3,0 37,14 504
090208TN 0,8 015 20° C(3) 18 69,71 142
090208EN 0,8 c@ 18 85,47 00600
090208TN 0,8 017 25° C(3) 18 69,71 162
110202SN 0,2 0,09 10° C(3) 29 69,71 123
110202SN 0,2 0,11 15° C(3) 29 69,71 133
110202TN 0,2 012 20° A(1) 38 37,14 306 37,14 506
110202TN 02 015 20° C(3) 29 69,71 143
110202SN 0,2 0116 20° C(3) 29 69,71 153
110202FN 0,2 A(1l) 38 37,14 206 37,14 406
110204SN 04 0,09 10° C(3) 25 69,71 124
110204SN 04 011 15° C(3) 25 69,71 134
110204TN 04 012 20° A(1) 35 37,14 308 37,14 508
110204TN 04 015 20° C(3) 25 69,71 144
110204SN 04 016 20° C(3) 25 69,71 154
110204TN 04 017 25° C(3) 25 69,71 164
110204FN 0,4 A(l) 35 37,14 208 37,14 40700
110204EN 0,4 C(3) 25 69,71 114
P
M
K ) ° °
N
S ) ° °
H ° ° °
0
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten TC..
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
E [ NEW | E
CTBS10U CTBH15U CTBH15U CTBH20U CTBS20U CTBS20C
BN ~ ~ ~
HE;GB [©]c]<] \O\ 2] \OM | \OM | lele]=] [ofe]=]
F F F
CBN CBN CBN CBN CBN CBN
TCGW TCGW TCGW TCGW TCGW TCGW
71140.. 71028.. 71029.. 71140.. 71427.. 71164..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm  mm (NOl) mm Y0 Y0 Y0 Y0 YO YO
110208SN 0,8 0,09 10° C(3) 21 69,71 125
110208SN 08 0,11 15° C(3) 21 69,71 135
110208TN 0,8 0712 20° A(1) 3,0 37,14 310 37,14 510
110208TN 08 015 20° C(3) 21 69,71 145
110208TN 08 0117 25° C(3) 21 69,71 165
110208FN 0,8 A(l) 30 37,14 210 37,14 410
16T304SN 04 0,09 10° C(3) 32 69,71 126
16T304SN 04 011 15° C(3) 3.2 69,71 136
16T308SN 0,8 0,09 10° C() 27 69,71 127
16T308SN 08 011 15° C(3) 27 69,71 137
16T308SN 08 0716 20° C(3) 27 69,71 157
16T308TN 08 0,17 25° C(3) 27 69,71 167
16T308EN 0,8 cC@3) 27 69,71 117
P
M
K ° ° °
N
S ° ° °
H ° ° °
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CERATIZIT \ Performance

Positive Wendeplatten TC..
TCGW
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
E =T
CTBH15C CTBH15C CTBH20C CTBH40U CTBH40C
BN ~ =
H%GB \O\ \O\ [o[e]] \ [
CBN CBN CBN CBN CBN
TCGW TCGW TCGW TCGW TCGW
71027.. 71034.. 71164.. 71140.. 71164..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR
mm  mm (NOl) mm Y0 Y0 YO YO Y0
090202SN 0,2 011 15° C(3) 26 83,44 30214
090202SN 0,2 0,09 20° C(3) 26 69,71 250 69,71 330
090202TN 02 0,09 20° C(3) 26 69,71 320
090202TN 02 011 25° C(3) 26 69,71 340
090202TN 0,2 012 25° A(1) 38 37,14 900
090202FN 0,2 A() 38 37,14 80100
090202FN 0,2 C@3) 26 69,71 210
090202EN 0,2 C@B) 26 83,44 00200 69,71 220
090204SN 04 011 15° C(3) 22 83,44 30414 69,71 241
090204TN 0,4 009 20° C(3) 22 69,71 321
090204SN 04 0,09 25° C(3) 22 69,71 351
090204TN 04 011 25° C(3) 22 69,71 341
090204TN 0,4 012 25° A(1) 35 37,14 902
090204EN 0,4 C@B) 22 83,44 00400 69,71 221
090204FN 0,4 A(l) 35 37,14 802
090204TN 04 014 25° C(3) 22 69,71 261
090204SN 04 015 25° C(3) 272 69,71 271
090204TN 04 014 30° C(3) 272 69,71 361
090204SN 04 016 30° C(3) 22 69,71 31
090208SN 08 0,09 10° C(3) 18 69,71 232
090208SN 08 011 15° C(3) 18 83,44 30614 69,71 242
090208SN 08 0,09 20° C(3) 18 69,71 252
090208TN 08 014 20° C(3) 18 69,71 362
090208SN 08 0,09 25° C(3) 18 69,71 352
090208TN 08 011 25° C(3) 18 69,71 342
090208TN 08 0,12 25° A(1) 3,0 37,14 904
090208EN 0,8 c@3 18 83,44 00600 69,71 312
110202FN 0,2 A(1l) 38 37,14 806
110202SN 0,2 0,11 15° C(3) 29 83,44 31414
110202SN 0,2 0,09 20° C(3) 29 69,71 253 69,71 333
110202TN 0,2 009 20° C(3) 29 69,71 323
110202TN 0,2 011 25° C(3) 29 69,71 343
110202TN 0,2 012 25° A(1) 38 37,14 906
110202EN 0,2 c@3) 29 69,71 223
110202FN 0,2 c@3) 29 69,71 213
110202SN 0,2 014 25° C(3) 29 83,44 31429
110202TN 02 0,14 30° C(3) 29 69,71 363
110204FN 04 A(1) 35 37,14 808
110204SN 04 0,09 10° C(3) 25 69,71 234
110204SN 04 011 15° C(3) 25 83,44 31614 69,71 244
110204TN 04 009 20° C(3) 25 69,71 324
110204SN 04 009 25° C(3) 25 69,71 354
110204TN 04 011 25° C(3) 25 69,71 344
110204TN 04 012 25° A(1) 35 37,14 908
110204EN 0,4 C(3) 25 69,71 224
110204TN 04 014 25° C(3) 25 69,71 264
110204FN 0,4 C(3) 25 69,71 214
P
M
K
N
S
H ° ° ° ° )
0
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Wendeplattendrehwerkzeuge
CERATIZIT \ Performance Positive Wendeplatten TC..

TCGW

A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken

CTBH15C CTBH15C CTBH20C CTBH40U CTBH40C

HBNE;GB olcl=] [©[c]z] [ofe]=] [ofc[&] [ofc[&
-
v
F F

F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
TCGW TCGW TCGW TCGW TCGW

71027.. 71034.. 71164.. 71140.. 71164..

1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR

mm  mm (NOl) mm Y0 Y0 Y0 Y0 Y0

110204SN 04 014 25° C(@3) 25 83,44 31629

110204SN 04 015 25° C(3) 25 69,71 274

110204TN 04 014 30° C(@) 25 69,71 364

110204SN 04 0716 30° C(3) 25 69,71 374

110208SN 0,8 0,09 10° C(3) 21 69,71 235

110208SN 08 0,11 15° C(3) 21 83,44 31814 69,71 245

110208SN 0,8 0,09 20° C(3) 21 69,71 255

110208TN 0,8 0,09 20° C(3) 21 69,71 325

110208SN 0,8 0,09 25° C(3) 21 69,71 355

110208TN 0,8 0,12 25° A(1) 3,0 37,14 910

110208EN 0,8 c@3) 21 69,71 315

110208TN 0,8 0714 25° C(3) 21 69,71 265

110208SN 0,8 0,14 25° C(3) 21 83,44 31829

110208TN 0,8 0,14 30° C(3) 21 69,71 365

110208SN 0,8 0716 30° C(3) 21 69,71 375

16T304SN 04 0,09 20° C(3) 3.2 69,71 256 69,71 336

16T304SN 04 0,09 25° C(3) 3.2 69,71 356

16T304TN 04 011 25° C(3) 32 69,71 346

16T304SN 04 015 25° C(3) 3.2 69,71 276

16T304TN 04 014 30° C(3) 32 69,71 366

16T304SN 04 017 35 C() 32 69,71 386

16T304FN 0,4 c@) 32 69,71 216

16T304EN 0,4 c@) 32 69,71 226

16T308SN 0.8 0,11 15° C(3) 27 69,71 247

16T308SN 08 0,09 20° C(3) 27 69,71 337

16T308SN 0,8 0,09 25° C(3) 27 69,71 357

16T308TN 0,8 0,11 25° C(3) 27 69,71 347

16T308TN 0.8 014 25° C(3) 27 69,71 267

16T308SN 0.8 015 25° C(3) 27 69,71 277

16T308TN 0,8 0714 30° C(3) 27 69,71 367

16T308SN 0.8 0116 30° C(3) 27 69,71 377

16T308SN 0.8 018 30° C() 27 69,71 287

16T308EN 0,8 cC@) 27 69,71 227 69,71 317

P

M

K

N

S

H ) ® ® ® )
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CERAT'Z'T \ Performance Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten TC..
Bezeichnung L S D1 IC
mm mm mm mm
TCG. 0902.. 9,6 2,38 2,5 5,56
TCG. 1102.. 11,0 2,38 28 6,35
TCG. 16T3.. 16,5 3,97 44 9,52
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-CB1
CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30
olcl2] [efo]z] [elc]2] [o[c]<] [elc][x] [o]c]z]
- v - - - -
F F F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
TCGW TCGW TCGW TCGT TCGT TCGT
71188.. 71187.. 71140.. 71184.. 71325.. 71184..
1SO RE TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm (NOI) mm Y0 Y0 Y0 Y0 YO Y0
090202FN 02 A(1) 37 56,05 100 62,09 112 53,97 20001
090204FN 04 A(1) 34 56,05 102 62,09 114 53,97 20101
090208FN 08 A(1) 3,0 56,05 104 53,97 10001
090208FN 08 A(1) 96 81,62 10001
110202FN 02 A(1) 37 51,15 106 56,73 10101 64,60 122
110202FN 0,2 F 11,0 184,20 10001
110204FN 04 A(1) 34 51,15 108 56,73 10201 64,60 124 56,73 20201
110204FN 0,4 F 11,0 184,20 10101
110204FN 04 A(1) 11,0 85,76 10101
110208FN 0,8 A(1) 30 51,15 110 56,73 10301
110208FN 0,8 A(1) 11,0 85,76 10201
16T304FN 04 A(1) 46 56,05 112 62,26 10401 67,33 134 62,26 20301
16T304FN 04 A(1) 165 113,40 10301
16T308FN 08 A(1) 42 56,05 114 62,26 10501 67,33 13600
16T308FN 08 A(1) 165 113,40 10401
16T312FN 1,2 A(1) 38 56,05 11600
P
M
K
N ) ) ) ° ° )
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten TC..

A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken

E E [ NEW ET

-CB2 -CB3
CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPU20 CTDPU20 CTDCD10
ol [olcl2] [olc]2] [elc]2] [e[<][2] (O]
-~ \. - - - -~
F F M F R F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
TCGW TCGT TCGT TCGW TCGT TCGW
71186.. 71185.. 71326.. 71188.. 71327.. 71186..
1SO RE TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm (NOI) mm Y0 Y0 Y0 Y0 YO YO

090202FN 0,2 A(1) 37 53,97 20001 62,09 212
090204FN 04 A(1) 34 62,09 214
090204FN 04 A(1) 96 81,62 20001
110202FN 0,2 A(1) 26 71,93 40001
110202FN 02 A(1) 37 56,73 20101 64,60 222
110204FN 04 A(1) 23 71,93 40101
110204FN 04 A(1) 34 56,73 20201 64,60 224 64,60 224
110204FN 04 A(1) 11,0 85,76 20101 80,23 30001
110208FN 0,8 A(1) 20 71,93 40201
110208FN 0,8 A(1) 11,0 85,76 20201
16T304FN 04 A(1) 23 77,46 40301
16T304FN 04 A(1) 46 67,33 234
16T304FN 04 A(1) 16,5 113,40 20301
16T308FN 08 A(1) 20 77,46 40401
16T308FN 0,8 A(1) 42 68,57 238
16T308FN 0.8 A(1) 16,5 113,40 20401
P
M
K
N ) ) o ° ° )
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-S - STGC 90° - Klemmhalter mit Schraubenklemmung

\_ﬁ_/ = m
=
®
N H
Q)Q
LH
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
links rechts
70677.. 70676 ...
1SO-Bezeichnung H B OAL LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
STGC R/L 1010 E09 10 10 70 12 12 1 TC.. 0902 66,53 010 67,82 010
STGC R/L 1212 F11 12 12 80 15 16 1,2 TC.. 1102 67,62 012 67,82 012
STGC R/L 1616 H16 16 16 100 22 20 3,2 TC..16T3 84,00 016 84,00 016
STGC R/L 2020 K16 20 20 125 22 25 3,2 TC..16T3 89,29 020 89,29 020
STGC R/L 2525 M16 25 25 150 22 32 3,2 TC..16T3 92,37 025 92,37 025
- 0 ﬂ W Wi
Schliissel-D Kombischliissel Klemmschraube HM-Unterlage-T Gewindebuchse

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Ersatzteile EUR EUR EUR EUR EUR

fir Artikel-Nr. Y7 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70676010/ 70677 010 8,03 109 2,70 111

70676012 /70 677 012 8,03 110 2,43 112

70676016 / 70677 016 8,69 398 3,30 113 8,15 169 487 1M
70676 020/ 70677 020 8,69 398 3,30 113 8,15 169 487 11
70676025/ 70677 025 8,69 398 3,30 113 8,15 169 487 1M

MaxiLock-S - STAC 90° - Klemmbhalter mit Schraubenklemmung

A fiir Langdrehautomaten

[Bu] S o
/8 55
S
2 H
LH
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
links rechts
70769.. 70768 ..
1SO-Bezeichnung H B OAL LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
STAC R/L 1010 K09 10 10 125 12 10 1 TC.. 0902 66,53 010 66,53 010
STAC R/L 1212 K11 12 12 125 15 12 1,2 TC.. 1102 75,86 012 75,86 012
STAC R 1414 K11 14 14 125 15 14 1,2 TC.. 1102 75,86 014
= -
Schlissel-D Klemmschraube
80950 ... 70950 ...
Ersatzteile EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A/28
70769010/ 70768010 T07 8,03 109 M2,2x5 2,70 111
70769012 /70768 012 T08 8,03 110 M2,5x6 2,43 112
70768014 T08 8,03 110 M2,5x6 2,43 112
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CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-S - STFC 90° - Klemmhalter mit Schraubenklemmung

(B w| . o
2 %f/' ® 55
LH H
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
links rechts
70673.. 70672..
1SO-Bezeichnung H B 0AL LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
STFC R/L 1212 F11 12 12 80 15 16 1,2 TC.. 1102 67,82 012 67,82 012
STFC R/L 1616 H16 16 16 100 20 20 3,2 TC..16T3 84,00 016 84,00 016
STFC R/L 2020 K16 20 20 125 20 25 3,2 TC..16T3 89,29 020 89,29 020
STFC R/L 2525 M16 25 25 150 20 32 3,2 TC..16T3 92,37 025 92,37 025
- 0 ﬂ W Wi
Schliissel-D Kombischliissel Klemmschraube HM-Unterlage-T Gewindebuchse
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A/28 2A 2A/28 2A/28
70673012/70672012 8,03 110 2,43 112
70673016 /70672016 8,69 398 3,30 113 8,15 169 487 1M
70673020/ 70672020 8,69 398 3,30 113 8,15 169 487 1M
70673025/ 70672 025 8,69 398 3,30 113 8,15 169 487 1M

MaxiLock-S - STCC 90° - Klemmbhalter mit Schraubenklemmung
\_ﬁ_/ S m
s i

LH H
OAL
neutral
70782 ...
1SO-Bezeichnung H B OAL LH  Anzugsmoment Wendeplatte EUR
mm mm mm mm Nm 2A/24
STCC N 0808 K09 8 8 125 11 1 TC.. 0902 63,97 008
STCC N 1010 K11 10 10 125 15 1,2 TC.. 1102 67,62 010
STCC N 1212 K11 12 12 125 15 1,2 TC.. 1102 75,86 012
STCC N 1414 K11 14 14 125 21 1,2 TC.. 1102 75,86 014
STCC N 1616 K11 16 16 125 24 1,2 TC.. 1102 84,00 016
S b -
Schlissel-D Klemmschraube
80950 ... 70950 ...
Ersatzteile EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A/28
70782008 T07 8,03 109 M2,2x5 2,70 111
70782010 T08 8,03 110 M2,5x6 2,43 112
70782012 T08 8,03 110 M2,5x6 2,43 112
70782014 T08 8,03 110 M2,5x6 2,43 112
70782016 T08 8,03 110 M2,5x6 2,43 112
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CERATIZIT \ Performance

Bohrstangen fiir Innenbearbeitung

MaxiLock-S - STFC 90° - Bohrstange mit Schraubenklemmung

A A..=mitKihlkanalbohrung
A S.. =ohne Kiihlkanalbohrung

%)
R =
=z
o 5
LS LSS v 8
sl e
LDRED H
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
links rechts
70729.. 70728..
1SO-Bezeichnung DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
A10H STFC R/L 09 10 9,5 100 19 7 13 1 TC.. 0902 101,40 210 101,40 210
A12K STFC R/L 11 12 15 125 22 9 16 1,2 TC.. 1102 101,40 212 101,40 212
A16M STFC R/L 11 16 150 150 29 1 20 1,2 TC.. 1102 103,60 216 103,60 216
S16R STFCR 11 16 150 200 1 21 1,2 TC.. 1102 103,60 016
A20Q STFC R/L 11 20 18,5 180 32 13 25 1,2 TC.. 1102 129,20 220 129,20 220
S20S STFCR 11 20 18,0 250 13 25 1,2 TC.. 1102 129,20 020
A25R STFC R/L 16 25 240 200 36 17 32 3,2 TC.. 16T3 148,50 225 148,50 225
A32S STFCR/L 16 32 31,0 250 50 22 40 3,2 TC.. 16T3 204,10 232 204,10 232
A40T STFCR/L 16 40 39,0 300 60 27 50 3,2 TC.. 16T3 245,10 240 245,10 240
Klemmschraube HM-Unterlage-T Gewindebuchse
70950... 70950.. 70950 ...
Ersatzteile EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. 2A/28 2A/28 2A/28
70729210/ 70728 210 M2,2x5 2,70 111
70729212 /70728 212 M2,5x6 2,43 112
70729216/ 70728 216 M2,5x6 2,43 112
70728016 M2,5x6 2,43 112
70729220/ 70728220 M2,5x6 2,43 112
70728 020 M2,5x6 2,43 112
70729225/ 70728225 M3,5x11 3,30 113 8,15 169 M35 487 1M
70729232 /70728232 M3,5x11 3,30 113 8,15 169 M35 487 1M
70729240/ 70728 240 M3,5x11 3,30 113 8,15 169 M35 487 1M
- —8_
Schlissel-D Kombischliissel
80950 ... 70950 ...
Ersatzteile EUR EUR
fir Artikel-Nr. Y7 2A/28
70729210/ 70728 210 T07 8,03 109
70729212 /70728 212 T08 8,03 110
70729216/ 70728 216 T08 8,03 110
70728 016 T08 8,03 110
70729220/ 70728220 T08 8,03 110
70728 020 T08 8,03 110
70729225/ 70728 225 T15/SW 8,69 398
70729232 /70728 232 T15/SW 8,69 398
70729240/ 70728 240 T15/SW 8,69 398
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CERAT'Z'T \ Performance Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten VC..
VCGT / VCMT / VCET
Bezeichnung L S D1 IC
mm mm mm mm

VCET 1103.. 11,1 318 2,8 6,35
VC.T 1103.. 11,1 3,18 2,9 6,35
VC.T 1604.. 16,6 4,76 44 9,52 s
VCGT 2205.. 22,1 5,56 55 12,70
VCGT / VCMT

-CF05 -CF55 -SF -SF -SMF -SF -SF

CTEP110 CTEP110 TCM10 TCM407 TCM10 CTCP115 CTCP115

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

o[ [of[c]=] [el<]=] [o]c]]
F F F F F
CERMET CERMET CERMET CERMET CERMET
VCGT VCMT VCGT VCGT VCMT VCMT VCGT
76276.. 76292.. 70277.. 70277.. 70288.. 76279.. 76277..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/78 1A/78 1A/78 1A/78 1A/78 1A/08 1A/08
110301EN 0,1 16,10 892
110302EN 0,2 17,64 014 16,10 894 16,10 844 16,80 314
110304EN 04 17,64 016 13,69 016 16,10 896 16,10 846 12,93 896 16,80 316
110308EN 0,8 16,60 318
160404EN 04 21,03 028 16,80 028 20,33 900 20,33 850 15,99 900 16,80 328
160408EN 0,8 21,03 030 16,80 030 20,33 902 15,99 902 16,80 330
P ) ) ) ) ) ) °
M o) o) [e) o o
K o o o o o) o o
N
S
H
-SF -SF -SF -SF -SMF -SMF -SMF
CTCP125 CTCP125 CTCP135 CTCP135 CTCP115 CTCP125 CTCP135
~ ~ -
\ \ \ \ M =»\ \O\ M M
VCGT VCMT VCGT VCMT VCMT VCMT VCGT
76277.. 76279.. 76277.. 76279.. 76288.. 76288.. 76285..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
110302EN 0,2 16,80 514 16,80 714 16,80 714
110304EN 0,4 16,80 516 16,80 716 14,45 316 14,45 516
110308EN 0,8 16,80 518 16,80 718
160404EN 04 16,80 528 16,80 728 16,80 328 16,80 528
160408EN 0,8 16,80 530 16,80 330 16,80 530
P ) ) ) ) ) ) o
M o) o )
K ) o (e} (e}
N
S
H
0
09|164 - v, Seite 196-217
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten VC..
-SMF -SM -SM -SM -SM -SM
CTCP135 CTCK110 CTCK120 CTCP115 CTCP125 CTCP135
Draconsa [l DracoNsiaN [l DRAGONSKIN
= = = =
ofc]a] [olc]=] [ofel] [el<]2] [ofe]z] [of2 [
F M M M M M
VCMT VCMT VCMT VCMT VCMT VCMT
76288.. 70278.. 70278.. 76278.. 76278.. 76278..
1ISO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
110304EN 0,4 14,45 716
160404EN 0,4 16,80 728 16,80 028 16,80 528 16,80 328 16,80 528 16,80 728
160406EN 0,6 16,80 329
160408EN 0,8 16,80 730 16,80 030 16,80 530 16,80 330 16,80 530 16,80 730
160412EN 1,2 16,80 032 16,80 532 16,80 33200 16,80 53200 16,80 732
P ° o o ) ) °
M ) o)
K ) ) o o
N
S
H
= [ NEW | [ NEW | E
-M25 -M25 -M25 -M55 -M55 -M55
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
DRAGONSIN DRAGONSUN
F F F M M M
VCMT VCMT VCMT VCMT VCMT VCMT
75219.. 75219.. 75219.. 75220.. 75220.. 75220...
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
160404EN 0,4 16,80 12800 16,80 228 16,80 32800 16,80 12800 16,80 228 16,80 32800
160408EN 0,8 16,80 13000 16,80 23000 16,80 33000 16,80 13000 16,80 230 16,80 33000
P o o o o o o
M ) ° ° ) ) )
K
N
S ) o
H
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CERAT'Z'T \ Performance Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten VC..
= ET ET
-25P -25P -25Q -27 -27 -27 -29
H210T CTPX710 H210T H10T CWN15 CTPX715 H216T
DRAGONSKIN
~
| [elcle] [elc]x] [@[<]=] [ofe]<]
=T
P
£
M M M M
VCGT VCGT VCGT VCGT VCGT VCGT VCMT
70282.. 70282.. 70282.. 70280.. 70280.. 70280.. 70247..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/90 1A/90 1A/90 1A/90 1A 1A/90 1A/90
110302FN 0,2 15,86 638 18,21 71400 15,14 606 17,82 306 17,75 81400
110304FL 04 17,64 670
110304FN 04 15,86 640 18,21 71600 15,14 608 17,82 308 17,75 81600
110304FR 0,4 17,64 680
110308FN 0,8 15,14 610 17,862 310
160404EN 04 14,22 62800
160404FN 04 19,38 642 22,56 72800 18,45 612 21,00 312 21,50 82800
160408EN 0,8 14,22 63000
160408FN 0,8 19,38 644 22,56 73000 18,45 614 21,00 314 21,50 83000
160412EN 1,2 14,22 63200
160412FN 1,2 19,38 646 22,56 73200 18,45 616 21,00 316
220530FN 3,0 26,20 648 30,07 75000 25,03 618
P ) ®
M ) o )
K o o ) ) o
N ) ) ) ) ) [} )
S ) ) fe) °
H
ET
-F05
CTPX710
F
VCET
76 255 ...
1SO RE EUR
mm 1H/17
1103005FN 0,05 24,45 11400
1103015FN 0,15 24,45 11800
110301FN 0,10 24,45 11600
110302FN 0,20 24,45 12000
110304FN 0,40 24,45 12200
P )
M )
K
N )
S )
H
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CERATIZIT \ Standard

Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten VC..
VCMT
ET ET ET ET
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
©[c]=] [ofe]=] [o]c]<] [ofe]=]
VCMT VCMT VCMT VCMT
75308.. 75308.. 75309.. 75309..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1S/1P 1S/1P 1S/1P 1S/1P
110304EN 0,4

4,42 01609 4,42 11609

160404EN 0,4

4,47 02809 4,47 12809 4,47 02809 4,47 12809
160408EN 0,8

4,47 03009 4,47 13009 4,47 03009 4,47 13009

[ ] (] [ [ ]
[¢] (@] o (e]

T w=x=T
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CERATIZIT \ Performance

Positive Wendeplatten VC..
Bezeichnung L S D1 IC
mm mm mm mm
VCG. 1103.. 11,1 3,18 2,9 6,35
VCG. 1604.. 16,6 476 44 9,52
VCGW 0702.. 6,9 2,38 2,2 3,97
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
[ NEW | E E
CTBS10U CTBS20U CTBS20C CTBH15U CTBH15C
BN ~ ~ ~
ﬂges ©lcl2] [ofel<] [ole]=] [ole]=] [Of]2]
v v
- " - - [}
F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
VCGW VCGW VCGW VCGW VCGW
71160.. 71429.. 71165.. 71036.. 71035..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR
mm  mm (NOI) mm Y0 Y0 Y0 Y0 Y0
110302SN 0,2 0,11 15° B(2) 34 74,37 32014 71,93 32014
110302TN 0,2 0,12 15° A(1) 47 54,78 20000
110302FN 0,2 A(l) 47 43,86 200
110302TN 0,2 012 20° A(1) 47 43,86 300
110302SN 0,2 014 25° B(2) 34 74,37 32029 71,93 32029
110302EN 0,2 B(2 34 74,37 02000 71,93 02000
110304SN 04 0,09 10° B(2) 31 59,35 121
110304SN 04 011 15° B(2) 31 59,35 131 74,37 32214 71,93 32214
110304TN 04 012 20° A(1) 45 43,86 302
110304TN 04 015 20° B(2) 31 59,35 141
110304SN 04 0116 20° B(2) 31 59,35 151
110304SN 04 014 25° B(2) 31 71,93 32229
110304SN 04 0,18 25° B(2) 31 59,35 17
110304FN 0,4 A(1) 45 43,86 202
110304EN 0,4 B2 31 74,37 02200 71,93 02200
110308SN 0,8 0,09 10° B(2) 25 59,35 122
110308SN 0,8 0,11 15° B(2) 25 59,35 132 74,37 32414 71,93 32414
110308TN 0,8 0,12 20° A(1) 4.2 43,86 304
110308SN 0,8 0,16 20° B((2) 25 59,35 152
110308SN 0,8 0714 25° B(2) 31 74,37 32229
110308SN 0,8 0,14 25° B(2) 25 74,37 32429 71,93 32429
110308TN 0,8 0,17 25° B(2) 25 59,35 162
110308SN 0,8 0,18 25° B(2) 25 59,35 172
110308FN 0,8 A(l) 472 43,86 204
110308EN 0,8 B2 25 59,35 112 74,37 02400 71,93 02400
160402SN 0,2 011 15° B(2) 34 74,37 33614 71,93 33614
160402TN 0,2 0712 20° A(1) 53 4921 305
160404SN 0,2 014 25° B(2) 34 74,37 33629
160402RN 0,2 B2 34 71,93 23600
160402FN 0,2 A(l) 53 49,21 205
160402SN 0,2 014 25° B(2) 34 71,93 33629
160404SN 04 0,09 10° B(2) 31 59,35 125
160404SN 04 011 15° B(2) 31 59,35 135 74,37 33814 71,93 33814
P
M
K ) o °
N
S ° ° °
H ° o
0
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten VC..
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
[ NEW | E ET
CTBS10U CTBS20U CTBS20C CTBH15U CTBH15C
BN ~ ~ )
HE;GB olcl<] [ofel<] [ole]=] [ole]=] [ofc[2]
’- ’. -
F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
VCGW VCGW VCGW VCGW VCGW
71160.. 71429.. 71165.. 71036.. 71035..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR
mm  mm (NOl) mm Y0 Y0 Y0 YO YO
160404TN 04 012 15° A(1) 5,0 59,34 20100
160404TN 04 012 20° A(1) 50 49,21 306
160404TN 04 015 20° B(2) 31 59,35 145
160404SN 04 016 20° B(2) 31 59,35 155
160404RN 0,4 B(2) 34 74,37 23600
160404SN 04 014 25° B(2) 31 74,37 33829 71,93 33829
160404SN 04 0,18 25° B(2) 31 59,35 175
160404FN 0,4 A(l) 50 4921 206
160404RN 0,4 B(@2) 31 74,37 23800 71,93 23800
160408SN 0,8 0,09 10° B(2) 25 59,35 126
160408SN 0,8 0,11 15° B(2) 25 59,35 136 74,37 34014 71,93 34014
160408TN 0,8 0712 15° A(1) 44 59,34 20200
160408TN 0,8 0712 20° A(1) 44 49,21 308
160408SN 08 016 20° B(2) 25 59,35 156
160408SN 0,8 0,14 25° B(2) 25 74,37 34029 71,93 34029
160408TN 0,8 0,17 25° B(2) 25 59,35 166
160408SN 0,8 0,18 25° B(2) 25 59,35 176
160408EN 0,8 B(2) 25 59,35 116
160408FN 0,8 A(l) 44 49,21 208
160408RN 0,8 B2 25 74,37 24000 71,93 24000
P
M
K ) o °
N
S ° ° °
H ° °
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CERATIZIT \ Performance

Positive Wendeplatten VC..
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
[ NEW | [ NEW |
CTBH20U CTBH21U CTBH21U CTBH21U CTBH20C
BN ~ ~ ~ ~ ~
HE;GB o[e]=] [ofe]=] [ole]=] [ofe]] [o]e]Z]
v v
- = - - -
F F F F F
CBN CBN CBN CBN CBN
VCGW VCGW VCGW VCGT VCGW
71160... 71160.. 71430.. 71428.. 71165..
ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR
mm  mm (NOl) mm Y0 Y0 YO YO Y0
070202TN 02 0,13 25° A(1) 35 43,86 55000
070204FN 04 A1) 32 43,86 45000
110302TN 0,2 0,12 20° A(1) 47 43,86 500
110302TN 0,2 0,13 25° B(2) 35 71,51 40100
110302FN 0,2 A(l) 47 43,86 400 "
110302FN 0,2 B(2) 35 71,51 40000
110304FN 0,4 A(l) 32 54,78 40000
110304SN 04 0,09 20° B(2) 31 59,35 251
110304TN 04 012 20° A(1) 45 43,86 502
110304TN 04 013 25° B(2) 3.2 71,51 40300
110304TN 04 014 25° B(2) 31 59,35 261
110304SN 04 015 25° B(2) 31 59,35 27
110304FN 0,4 B(2) 32 71,51 40200
110304EN 0,4 B(2) 31 59,35 221
110304FN 0,4 A(1) 45 43,86 402 Y
110304FN 0,4 B(2) 31 59,35 211
110308SN 0,8 0,11 15° B(2) 25 59,35 242
110308SN 0,8 0,09 20° B(2) 25 59,35 252
110308TN 0,8 0,12 20° A(1) 472 43,86 504
110308TN 0,8 014 25° B(2) 25 59,35 262
110308SN 0.8 0,15 25° B(2) 25 59,35 272
110308SN 0,8 0,18 30° B(2) 25 59,35 282
110308FN 0,8 A(1) 472 43,86 404
110308EN 0,8 B2 25 59,35 222
160402FN 0,2 A(1) 35 49,21 43000 54,78 40100
160402TN 0,2 012 20° A(1) 53 49,21 505
160402TN 0,2 013 25° A(1) 35 49,21 52000
160402TN 0,2 0,13 25° B(2) 35 71,51 40400
160402FN 0,2 A(1) 53 4921 405 Y
160404SN 04 011 15° B(2) 31 59,35 24400
160404SN 04 0,09 20° B(2) 31 59,35 255
160404TN 04 012 20° A(1) 5,0 49,21 506
160404TN 04 013 25° B(2) 3.2 71,51 40600
160404FN 0,4 B(2 32 71,51 40500
160404TN 04 013 25° A(1) 3.2 49,21 52200
160404TN 04 014 25° B(2) 31 59,35 265
160404FN 0,4 A(1) 32 49,21 41200
160404EN 0,4 B(2) 31 59,35 225
160404FN 0,4 A(1) 50 4921 406 "
160404FN 0,4 B(2) 31 59,35 215
160408SN 0,8 0,11 15° B(2) 25 59,35 246
160408SN 0,8 0,09 20° B(2) 25 59,35 256
160408TN 0,8 0712 20° A(1) 44 4921 508
160408TN 0,8 013 25° B(2) 28 71,51 40800
160408TN 0,8 0,14 25° B(2) 25 59,35 266
160408SN 0,8 015 25° B(2) 25 59,35 276
160408SN 0,8 0,18 30° B(2) 25 59,35 286
160408FN 0,8 A(1) 44 4921 408 Y
160408FN 0,8 B(2) 28 71,51 40700
160408EN 0,8 B2 25 59,35 226
160412TN 12 012 20° A(1) 39 49,21 510
P
M
K
N
S
H ) ® ® ) )
0

1) Bearbeitung bis 60 HRC
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CERATIZIT \ Performance

Positive Wendeplatten VC..
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
E ET
CTBH40U CTBH40C CTBH41U CTBH41U
BN - — — =
HE;GB ocla] [ofc]a] [ofc]@] [ofc[a
v
- “4 = -
F F F F
CBN CBN CBN CBN
VCGW VCGW VCGW VCGW
71160.. 71165.. 71429.. 71430..
ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR
mm  mm (NOI) mm Y0 YO YO0 YO0
070202FN 0,2 A(l) 35 45,67 70000
070204FN 0,4 A(l) 32 45,67 70100
110302FN 0,2 A(l) 47 43,86 800
110302TN 0,2 0,12 25° A(1) 47 43,86 900
110302FN 0,2 B2 35 71,51 70000
110304SN 04 0,09 20° B(2) 31 59,35 331
110304SN 04 0,09 25° B(2) 31 59,35 351
110304TN 04 011 25° B(2) 31 59,35 341
110304TN 04 012 25° A(1) 45 43,86 902
110304TN 04 014 30° B(2) 31 59,35 361
110304SN 04 017 35° B(2) 31 59,35 381
110304FN 0,4 A(l) 45 43,86 802
110304FN 0,4 B2 32 71,51 70100
110308SN 0,8 0,09 20° B(2) 25 59,35 332
110308SN 0,8 0,09 25° B(2) 25 59,35 352
110308TN 0,8 0,11 25° B(2) 25 59,35 342
110308TN 0,8 0,14 30° B(2) 25 59,35 362
110308SN 0,8 0,16 30° B(2) 25 59,35 372
110308SN 0,8 0,17 35° B(2) 25 59,35 382
110308FN 0,8 A(l) 42 43,86 804
110308EN 0,8 B2 25 59,35 312
160402FN 0,2 A(1) 53 49,21 805
160402FN 0,2 A(l) 35 45,67 70200
160402TN 0,2 0712 25° A(1) 53 4921 905
160402FN 0,2 B2 35 71,51 70200
160404SN 04 0,09 20° B(2) 31 59,35 335
160404SN 04 0,09 25° B(2) 31 59,35 355
160404TN 04 011 25° B(2) 31 59,35 345
160404TN 04 012 25° A(1) 50 4921 906
160404TN 04 0,08 30° A(1) 32 45,67 70400
160404TN 04 014 30° B(2) 31 59,35 365
160404SN 04 017 35° B(2) 31 59,35 385
160404FN 0,4 A(l) 32 45,67 70300
160404FN 0,4 A(l) 50 4921 806
160404FN 0,4 B2 32 71,51 70300
160408SN 0,8 0,09 20° B(2) 25 59,35 336
160408SN 0,8 0,09 25° B(2) 25 59,35 356
160408TN 0,8 0,11 25° B(2) 25 59,35 346
160408TN 0,8 0,12 25° A(1) 44 49,21 908
160408TN 0,8 0,14 30° B(2) 25 59,35 366
160408SN 0,8 0116 30° B(2) 25 59,35 376
160408SN 0,8 0,17 35° B(2) 25 59,35 386
160408EN 0,8 B2 25 59,35 316
160408FN 0,8 A(1l) 44 49,21 808
160408FN 0,8 A(l) 28 45,67 70500
160408FN 0,8 B2 28 71,51 70400
160412TN 12 012 25° A(1) 39 49,21 90900
P
M
K
N
S
H ° ° ° o
0
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Positive Wendeplatten VC..
Bezeichnung L S D1 IC
mm mm mm mm
VCG. 0702.. 6,9 2,38 2,2 3,97
VCG. 1103.. 11,1 3,18 29 6,35
VCG. 1103.. 1,1 3,18 2,8 6,35
VCG. 1303.. 13,3 3,18 34 794
VCG. 1604.. 16,6 476 44 9,52
VCGTAR VCGW A
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
=
CTDMDO05 CTDMDO05 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20
O @) O O O O
- - - - - -
P » » P ~ A
F F F F F F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
VCGT VCGW VCGW VCGT VCGT VCGT
71189.. 71160.. 71160.. 71062.. 71063.. 71064..
1SO RE TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm (NOI) mm Y0 Y0 Y0 Y0 YO Y0
070202FN 02 A(1) 533,40 50001
070204FN 04 A(1) 533,40 50101
110301FN 01 A(1) 54 61,29 10100
110302FN 02 A() 30 354,30 050
110302FN 02 A(1) 46 553,30 50201 59,14 100 61,29 100
110304FN 04 A(1) 30 354,30 052
110304FN 04 A(1) 39 553,30 50301 59,14 102 61,29 102
110304FR 04 A(1) 65 78,50 102
110304FL 04 A(1) 65 78,50 102
110308FN 08 A(1) 33 61,29 104 61,29 104
110308FR 08 A(1) 6,0 7850 104
110308FL 08 A(1) 6,0 78,50 104
160401FN 01 A(1) 6,0 67,10 10700
160402FN 02 A() 59 63,68 105 67,10 105
160402FN 02 A(1) 553,30 50401
160404FN 04 A(1) 55 64,82 106 67,10 106
160404FR 04 A(1) 75 84,18 106
160404FN 04 A(1) 553,30 50501
160404FL 04 A(1) 75 84,18 106
160408FN 08 A(1) 50 516,80 07800 67,10 108 67,10 108
160408FR 08 A(1) 70 84,18 108
160408FN 08 A(1) 628,60 50601
160408FL 08 A(1) 70 84,18 108
160412FN 12 A(l) 45 72,68 110 77,13 110
160412FR 12 A(1) 70 89,67 110
160412FL 12 A(1) 70 89,67 110
P
M
K
N ) ) ) ) ) )
$
H
0 ° ° ° ° ° °
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten VC..
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
E [ NEW | ET
-CB1 -CB1 -CB2
CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPS30 CTDPU20
ol [olcl2] [olc]2] [elc]2] [e[<][2] (O]
F F F F M F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
VCGT VCGW VCGT VCGT VCGT VCGW
71330.. 71191.. 71189.. 71330.. 71331.. 71191..
1SO RE TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm (NOI) mm Y0 Y0 Y0 Y0 YO YO
070201FN 01 A(1) 38 63,63 20001
070202FN 02 A(1) 36 63,63 20001
070204FN 04 A(1) 32 63,63 20101
110301FN 01 A(1) 54 87,15 11000 71,93 20201 71,93 20101
110302FN 0,2 A(1) 46 87,15 112 71,93 20301 71,93 20201 87,15 21200 84,53 212
110304FN 04 A(1) 39 87,15 114 71,93 20401 71,93 20301 87,15 214 87,15 214
110308FN 0,8 A(1) 3.3 87,15 21800
130302FN 0,2 A(1) 59 74,70 20501 74,70 20401
160401FN 0,1 A(1) 6,0 74,70 20601 74,70 20501
160402FN 0,2 A(1) 59 91,14 13200 74,70 20601 91,14 23200
160404FN 04 A(1) 55 91,14 134 74,70 20701 74,70 20701 91,14 234 91,14 234 77,46 30001
160408FN 0,8 A(1) 50 100,30 138 74,70 20801 100,30 238 100,30 238
160412FN 12 A(1) 45 100,30 14000 83,00 20901 100,30 24000 110,80 242
P
M
K
N ) ) ) ° ° )
S
H
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Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten VC..
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
E [ NEW
-CB2 -CB3 -CB1 -CB2
CTDPU20 CTDPU20 CTDCD10 CTDCD10 CTDCD10
olcls] [olcl2] [elc]2] [el<]=] [Of<]=]
}. ’. )- )‘ »-
M R F F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
VCGT VCGT VCGW VCGT VCGT
71190.. 71332.. 71191.. 71330.. 71331..
1SO RE TCE LE EUR EUR EUR EUR EUR
mm (NOI) mm Y0 Y0 Y0 YO YO
110301FN 01 A(1) 3,0 100,30 31000
110302FN 0,2 A(1) 3,0 76,09 40001 100,30 312 100,30 312
110304FN 04 A(1) 3,0 76,09 40101 100,30 314 100,30 314
110304FN 04 A(1) 39 87,15 214
110308FN 0,8 A(1) 3,0 85,76 40201
160402FN 02 A(1) 3,0 78,86 40301 104,20 32200 104,20 33200
160404FN 04 A(1) 3,0 84,39 40401 104,20 32400 104,20 334
160404FN 04 A(1) 55 99,60 30001 91,14 234
160408FN 0,8 A(1) 3,0 95,46 40501 116,20 32600 116,20 338
160412FN 12 A(1) 3,0 116,20 32800 116,20 34000
P
M
K
N ) ) ° ° )
S
H
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Wendeplattendrehwerkzeuge
Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-S - SVJC 93° - Klemmbhalter mit Schraubenklemmung

[t

1SO-Bezeichnung

SVJCR/L 1212 F11

SVJC R/L 1616 H11

SVJC R/L 2020 K11
SVJC R/L 2525 M11
SVJC R/L 2020 K16
SVJC R/L 2525 M16
SVJC R/L 3225 P16

Ersatzteile
Wendeplatte
VC.. 1103
VC.. 1604

H
mm
12
16
20
25

25
32

B
mm
12
16
20
25

25
25

OAL
mm
80
100
125
150
125
150
170

L
=

i

LH
mm
21,5
215
23,0
255
29,5
32,5
32,5

OAL

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

WF  Anzugsmoment

mm Nm
16 1,2
20 1,2
25 1,2
32 1,2
25 3,2
32 3,2
32 3,2

Wendeplatte

VC.. 1103
VC.. 1103
VC.. 1103
VC.. 1103
VC.. 1604
VC.. 1604
VC.. 1604

—8-

]
Schlissel-D Kombischliissel
80950.. 70950...
EUR EUR
Y7 2A/28
8,03 110

8,69 398

links

70697 ...

EUR
2A/24
83,23
92,37
106,00 020
11360 025
106,00 120
11360 125
122,50 132

012
016

rechts

70696 ...

EUR
2A/24
83,23
92,37
106,00 020
113,60 025
106,00 120
11360 125
122,50 132

012
016

Klemmschraube

70950 ...

EUR EUR
2A 2A/28
2,43 112
330 113

MaxiLock-S - SVJC 93° - Klemmbhalter mit Schraubenklemmung

[t

1SO-Bezeichnung

SVJC R/L 0808 H11
SVJC R/L 1010 H11
SVJC R/L 1212 H11
SVJC R/L 1616 K11

Ersatzteile
Wendeplatte
VC.. 1103

cuttingtools.ceratizit.com

mm

10

16

mm

10

16

OAL
mm
100
100
100
125

WF

h|

WF
mm
8
10
12
16

OAL

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

Anzugsmoment
Nm
1,2
1,2
1,2
1,2

Wendeplatte

VC.. 1103
VC.. 1103
VC.. 1103
VC.. 1103

links

70697 ...

EUR

X0

87,05 008

87,05 010
100,20 112
109,10 116

.

Schlissel-D

80950 ...

EUR
Y7

8,03 110

HM-Unterlage-V

70950 ...

10,56 107

Gewindebuchse

70950 ...

EUR
2A/28

487 1M

rechts

70696 ...
EUR

X0

87,05 008
87,05 010
100,20 112
109,10 116

-

Klemmschraube

70 950...

EUR
2A
2,43 112

09[175



CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-S - SVZC 100° - Klemmbhalter mit Schraubenklemmung
oo : E

®
N H
O

LH

OAL

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

links rechts
70701.. 70700..
1SO-Bezeichnung H B 0AL LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
SVZC R/L 2525 M16 25 25 150 285 32 3,2 VC.. 1604 113,60 025 113,60 025
Kombischliissel Klemmschraube HM-Unterlage-V Gewindebuchse
70950 ... 70950.. 70950... 70950 ...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
70701025/ 70700025 T15/SW 8,69 398 M3,5x11 3,30 113 10,56 107 M35 487 1M

MaxiLock-S - SVHC 107,5° - Klemmbhalter mit Schraubenklemmung

= J FD-
=

° H

\Q/\»

LH

OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

links rechts
70705.. 70704..
1SO-Bezeichnung H B OAL LH WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
SVHC R/L 1212 F11 12 12 80 11,4 16 1,2 VC.. 1103 83,23 012 83,23 012
SVHC R/L 1616 H11 16 16 100 114 20 1,2 VC.. 1103 92,37 016 92,37 016
SVHC R/L 2020 K11 20 20 125 14,6 25 1,2 VC.. 1103 106,00 020 106,00 020
SVHC R/L 2525 M11 25 25 150 20,9 32 1,2 VC.. 1103 113,60 025 113,60 025
SVHC R/L 2020 K16 20 20 125 13,2 25 3,2 VC.. 1604 106,00 120 106,00 120
SVHC R/L 2525 M16 25 25 150 19,6 32 3,2 VC.. 1604 113,60 125 113,60 125
SVHC R/L 3225 P16 32 25 170 19,6 32 3,2 VC.. 1604 122,50 132 122,50 132
SVHC R/L 2525 M22 25 25 150 19,6 32 5 VC.. 2205 113,60 225 113,60 225
SVHC R/L 3225 P22 32 25 170 19,6 32 5 VC.. 2205 122,50 232 122,50 232
— 0 WS T
Schlissel-D Kombischliissel Klemmschraube HM-Unterlage-V Gewindebuchse

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Ersatzteile EUR EUR EUR EUR EUR

fiir Artikel-Nr. Y7 2A/28 2A 2A/28 2A/28
70704012 /70705012 8,03 110 2,43 112

70704016 /70705016 8,03 110 2,43 112

70704020 /70705020 8,03 110 2,43 112

70704025/ 70705025 8,03 110 243 112

70704120 /70705120 8,69 398 3,30 113 10,56 107 487 171
70704125/ 70705125 8,69 398 330 113 10,56 107 487 1M
70704132 /70705132 8,69 398 3,30 113 10,56 107 487 171
70704225/ 70705225 8,69 398 2,70 114 14,02 109 4,87 170
70704232/ 70705232 8,69 398 2,70 114 14,02 109 4,87 170

09]176 cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-S - SVAC 90° - Klemmbhalter mit Schraubenklemmung

A flrLangdrehautomaten

\ / £ m
= ®
QQ? H
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
links rechts
70695... 70694 ...
1SO-Bezeichnung H B OAL  WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm Nm X0 X0
SVAC R/L 0808 H11 8 8 100 8 1,2 VC.. 1103 87,05 008 87,05 008
SVAC R/L 1010 H11 10 10 100 10 1,2 VC.. 1103 87,05 010 87,05 010
SVAC R/L 1212 H11 12 12 100 12 1,2 VC.. 1103 100,20 012 100,20 012
- b -
Schliissel-D Klemmschraube
80950 ... 70950 ...
Ersatzteile EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A
70694 008/ 70695 008 T08 8,03 110 M2,5x6 243 112
70694010/ 70695010 T08 8,03 110 M2,5x6 2,43 112
70694012 /70695012 T08 8,03 110 M2,5x6 2,43 112

MaxiLock-S - SVVC 72,5° - Klemmbhalter mit Schraubenklemmung

[T ¢
H
OAL
neutral
70692 ...
1SO-Bezeichnung H B OAL  WF  Anzugsmoment Wendeplatte EUR
mm mm mm mm Nm 2A/24
SVVC N 1212 F11 12 12 80 6,0 1,2 VC.. 1103 83,23 012
SVVC N 1616 H11 16 16 100 8,0 1,2 VC.. 1103 92,37 016
SVVC N 2020 K11 20 20 125 10,0 1,2 VC.. 1103 106,00 020
SVVC N 2525 M11 25 25 150 125 1,2 VC.. 1103 113,60 025
SVVC N 2020 K16 20 20 125 10,0 3,2 VC.. 1604 106,00 120
SVVC N 2525 M16 25 25 150 125 3,2 VC.. 1604 113,60 125
SVVC N 3225 P16 32 25 170 125 3,2 VC.. 1604 122,50 132
e B WS S G
Schliissel-D Kombischliissel Klemmschraube HM-Unterlage-V Gewindebuchse
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A/28 2A 2A/28 2A/28
70692012 8,03 110 2,43 112
70692016 8,03 110 2,43 112
70692 020 8,03 110 2,43 112
70692 025 8,03 110 2,43 112
70692120 8,69 398 3,30 113 10,56 107 487 1M
70692 125 8,69 398 330 113 10,56 107 487 1M
70692 132 8,69 398 3,30 113 10,56 107 487 1M

cuttingtools.ceratizit.com 09177
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Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-S - SVXC 91° - Klemmbhalter mit Schraubenklemmung

A flrLangdrehautomaten

[t}

1SO-Bezeichnung

SVXC R/L 1010 H11
SVXC R/L 1212 H11
SVXC R/L 1616 K11
SVXC R/L 2020 K16

Ersatzteile

fiir Artikel-Nr.
70691010/ 70690 010
70691012 /70690 012
70691016 /70690 016
70691020/ 70690 020

H B OAL
mm mm mm
10 10 100
12 12 100
16 16 125
20 20 125

e
H
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
Anzugsmoment Wendeplatte
Nm
1,2 VC.. 1103
1,2 VC.. 1103
1,2 VC.. 1103
3,2 VC.. 1604
T08
T08
T08
T15

links rechts
70691.. 70690...
EUR EUR
X0 X0
87,05 010 87,05 010
100,20 012 100,20 012
109,10 016 109,10 016
125,30 020 125,30 020
Schlissel-D Klemmschraube
80950 ... 70950 ...
EUR EUR
Y7 2A
8,03 110 M2,5x6 2,43 112
8,03 110 M2,5x6 2,43 112
8,03 110 M2,5x6 2,43 112
9,56 113 M3,5x11 3,30 113

MaxiLock-S - SVUC 93° - Klemmhalter mit Schraubenklemmung

[t}

1SO-Bezeichnung

HSK T63 SVUC R/L 16

Ersatzteile
fiir Artikel-Nr.
74 558 516 / 74 557 516

09[178

Aufnahme  LPR
mm
HSK-T 63 70

LPR

DMIN

ey

U]

7z Iz

=

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

I, BDRED WF DMIN Anzugsmoment
mm mm mm mm Nm
42 53 45 100 3.2
Kombischlissel
70950 ...
EUR
2A/28
T15/SW 8,69 398 M3,5x11

Wendeplatte

VC.. 1604

W

Klemmschraube

70950...
EUR
2A/28

330 113

links rechts
74557 ... 74558 ..
EUR EUR
2D/80 2D/80
280,30 516 280,30 516

HM-Unterlage-V

70950 ...
EUR

2A/28
10,56 107 M35

Gewindebuchse

70950 ...
EUR
2A/28

487 1M

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-S - SVJC 93° - Klemmbhalter mit Schraubenklemmung
\44}§{44/ YIS A

[a]
w|

LPR

ll=1 5
FJI

DMIN
WF
BDR!

»

Iz

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

links rechts
74556... 74555..
1SO-Bezeichnung Aufnahme  LPR l, BDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
HSKT63SVJCR/L16  HSK-T63 75 42 53 45 100 3.2 VC.. 1604 280,30 516 280,30 516
Kombischliissel Klemmschraube HM-Unterlage-V Gewindebuchse
70950 ... 70950... 70950.. 70950 ...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
74 555 516 / 74 556 516 T15/SW 8,69 398 M3,5x11 3,30 113 10,56 107 M35 487 1M

MaxiLock-S - SVHC 107,5° - Klemmbhalter mit Schraubenklemmung

" LPR
Ei / LSy mm’k

S

&5
N

S lo

{
BDRED

DMIN
WE
HSK

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

links rechts
74554 .. 74553..
1SO-Bezeichnung Aufnahme  LPR l, BDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
HSKT63 SVHCR/L16  HSK-T 63 70 42 53 45 100 3.2 VC.. 1604 280,30 516 280,30 516
Kombischliissel Klemmschraube HM-Unterlage-V Gewindebuchse
70950 ... 70950.. 70950... 70950 ...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
74553 516 / 74 554 516 T15/SW 8,69 398 M3,5x11 3,30 113 10,56 107 M35 487 1M

cuttingtools.ceratizit.com 091179
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Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-S - SVMC 50° - Klemmhalter mit Schraubenklemmung

1SO-Bezeichnung Aufnahme LPR BDRED WF  Anzugsmoment Wendeplatte
mm mm mm Nm
HSK T63 SVMC L 16 HSK-T 63 130 53 0 3.2 VC.. 1604
Kombischliissel Klemmschraube HM-Unterlage-V
70950 ... 70950... 70950...
Ersatzteile EUR EUR EUR
fir Artikel-Nr. 2A/28 2A/28 2A/28
74 560 516 T15/SW 8,69 398 M3,5x11 3,30 113 10,56 107 M35

MaxiLock-S - SVPC 117,5° - Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Lieferumfang:
ohne Hochleistungskihimittel-Set

(L
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
1SO-Bezeichnung Aufnahme  LPR WF  DMIN Anzugsmoment Wendeplatte Direct Cooling
mm mm mm Nm kompatibel
PSC40 SVPC R/L 50050-16  PSC 40 50 27 50 3 VC.. 1604 DC
PSC50 SVPC R/L 65060-16 PSC50 60 35 65 3 VC.. 1604 DC
PSC63 SVPC R/L 80065-16  PSC63 65 45 80 3 VC.. 1604 DC

links

74 560 ...

EUR
2D/80
376,10 516

Gewindebuchse

70950 ...
EUR
2A/28

487 171

links

84 671 ...

EUR

Y8
205,40 01695
235,40 01694
261,90 01693

rechts

84 670 ...

EUR

Y8
205,40 01695
235,40 01694
261,90 01693

(e}
@ Das Hochleistungskuhlmittel-Set mit Artikelnummer 84 950 27400 ist optional bestellbar — Seite 42.

Ersatzteile
Aufnahme
PSC 40
PSC 50
PSC 63

09180

Klemmschraube

84 950 ...

EUR
Y8
3,20 27600
3,20 27600
3,20 27600

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Klemmbhalter fiir AuBenbearbeitung

MaxiLock-S - SVVC 72,5° - Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Lieferumfang:
ohne Hochleistungskiihimittel-Set

(B

1SO-Bezeichnung Aufnahme  LPR  Anzugsmoment Wendeplatte Direct Cooling
mm Nm kompatibel

PSC63 SVVC N 0100-16 PSC63 100 3 VC.. 1604 DC

PSC63 SVVC N 0130-16 PSC63 130 3 VC.. 1604 DC

neutral

84 678 ...

EUR

Y8
261,90 01693
261,90 11693

o)
@ Das Hochleistungskihimittel-Set mit Artikelnummer 84 950 27400 ist optional bestellbar — Seite 42.

Ersatzteile
Aufnahme
PSC 63

MaxiLock-S - SVMC 50° - Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Lieferumfang:
ohne Hochleistungskihimittel-Set

1SO-Bezeichnung Aufnahme  LPR  Anzugsmoment Wendeplatte Direct Cooling
mm Nm kompatibel
PSC63 SVMC L 0130-16 PSC63 130 3 VC.. 1604 DC

-

Klemmschraube

84 950 ...
EUR
Y8
3,20 27600

neutral

84 681 ...
EUR

¥8
353,20 11693

0]
@ Das Hochleistungskuhlmittel-Set mit Artikelnummer 84 950 27400 ist optional bestellbar — Seite 42.

Ersatzteile
Aufnahme
PSC 63

cuttingtools.ceratizit.com
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Klemmschraube

84 950...

EUR
Y8
3,20 27600

09181



CERATIZIT \ Performance

Bohrstangen fiir Innenbearbeitung

MaxiLock-S - SVUC 93° - Bohrstange mit Schraubenklemmung

zt A -
Z éi Rl \©
LDRED H
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
links rechts
70745.. 70744 ..
1SO-Bezeichnung DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
A16M SVUC R/L 11 16 150 150 29 1 20 1,2 VC.. 1103 132,20 216 132,20 216
A20Q SVUCR/L 11 20 18,5 180 32 13 25 1,2 VC.. 1103 152,40 220 152,40 220
A25R SVUCR/L 11 25 23,0 200 36 17 32 1,2 VC.. 1103 186,70 225 186,70 225
A32S SVUC R/L 16 32 30,0 250 50 22 40 3,2 VC.. 1604 224,00 232 224,00 232
A40T SVUC R/L 16 40 38,0 300 60 27 50 3,2 VC.. 1604 259,90 240 259,90 240
B g 2
Schliissel-D Kombischliissel Klemmschraube HM-Unterlage-V Gewindebuchse
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A/28 2A 2A/28 2A/28
70744216 /70 745 216 8,03 110 2,43 112
70744220/ 70745220 8,03 110 2,43 112
70744225/ 70745225 8,03 110 2,43 112
70744232 /70745232 8,69 398 330 113 10,56 107 487 1M
70744240/ 70745 240 8,69 398 3,30 113 10,56 107 487 1M

MaxiLock-S - SVUC 93° - Bohrstange mit Schraubenklemmung

A mit Hartmetalldorn

(]
R s
p4
(L] 5
(&]
LLLLLL LS v [a]
z . S — _ -l b
Z §I 1l \© —
LDRED H
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausflihrung
rechts
70746 ...
1SO-Bezeichnung DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A
E-A16M SVUCR 11 16 15 150 16,5 1 21 1,2 VC.. 1103 342,40 216
E-A20Q SVUCR 11 20 18 180 20,5 13 25 1,2 VC.. 1103 487,70 220
E-A25R SVUCR 11 25 23 200 255 17 31 1,2 VC.. 1103 827,90 225
E-A25R SVUCR 16 25 23 200 255 17 31 3,2 VC.. 1604 827,90 325
E-A32S SVUCR 16 32 30 250 325 22 39 3,2 VC.. 1604 892,90 232
NS
Schlissel-D Klemmschraube
80950.. 70950...
Ersatzteile EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A
70746 216 8,03 110 2,43 112
70746 220 8,03 110 2,43 112
70746 225 8,03 110 243 112
70746 325 9,56 113 3,30 449
70746 232 9,56 113 3,30 449
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CERATIZIT \ Performance

Bohrstangen fiir Innenbearbeitung

MaxiLock-S - SVUC 93° - Bohrstange mit Schraubenklemmung

A Ausflihrung: Hartmetall

LLLLLL LSS L L s
zl N -
8] P P
LDRED H G‘
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
links rechts
70747 ... 70746..
1SO-Bezeichnung DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
E16R SVUCR/L 11 16 150 200 34 1 20 1,2 VC.. 1103 506,20 016 506,20 016
E20S SVUC R/L 11 20 18,5 250 38 13 25 1,2 VC.. 1103 600,40 020 600,40 020
Schlissel-D Klemmschraube
80950 ... 70950 ...
Ersatzteile EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A
70746016 /70747 016 T08 8,03 110 M2,5x6 2,43 112
70746 020/ 70 747 020 T08 8,03 110 M2,5x6 2,43 112
. o .
MaxiLock-S - SVQC 107,5° - Bohrstange mit Schraubenklemmung
(%))
R =
(L] 5
@)
&)
LLLL LS [a] |
e o
)= =0
g §I N\ e
LDRED LH.
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
links rechts
70749.. 70748..
1SO-Bezeichnung DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A/24 2A/24
A16M SVQC R/L 11 16 150 150 29 11 20 1,2 VC.. 1103 132,20 216 132,20 216
A20Q SVQCR/L 11 20 18,5 180 32 13 25 1,2 VC.. 1103 152,40 220 152,40 220
A25R SVQC R/L 11 25 23,0 200 36 17 32 1,2 VC.. 1103 186,70 225 186,70 225
A32S SVQC R/L 16 32 30,0 250 50 22 40 3,2 VC.. 1604 224,00 232 224,00 232
A40T SVQC R/L 16 40 38,0 300 60 27 50 3,2 VC.. 1604 259,90 240 259,90 240
— 0 g <
Schliissel-D Kombischliissel Klemmschraube HM-Unterlage-V Gewindebuchse
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A/28 2A 2A/28 2A/28
70748216 /70749 216 8,03 110 243 112
70748220/ 70 749 220 8,03 110 243 112
70748 225/ 70 749 225 8,03 110 2,43 112
70748 232 / 70 749 232 8,69 398 330 113 10,56 107 487 1M1
70748240/ 70749 240 8,69 398 330 113 10,56 107 487 1M
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CERATIZIT \ Performance

Bohrstangen fiir Innenbearbeitung

MaxiLock-S - SVJC 93° -

Bohrstange mit Schraubenklemmung

. =
(] Z

VI IIIIY Q

> o

Zw a

= El

Oy V7 | [ =

s
Q
‘/ LDRED H
OAL ‘
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
1SO-Bezeichnung DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte
mm mm mm mm mm mm Nm

A16M SVJC R/L 11 16 15 150 30 2 22 1,2 VC.. 1103
A20M SVJC R/L 11 20 19 150 38 2 25 1,2 VC.. 1103
A25M SVJC R/L 16 25 24 150 44 2 28 3,2 VC.. 1604
Ersatzteile
fiir Artikel-Nr.
70727216/ 70726 216
70727220/ 70726 220
70727225/ 70726225

MaxiLock-S - SVUC 93° -

[t

1SO-Bezeichnung Aufnahme  LPR
mm
HSK T63 40L SVUCR/L16 HSK-T63 140
Ersatzteile
fiir Artikel-Nr.
74567 516 / 74 568 516
091184

Bohrstange mit Schraubenklemmung

LLLLLLL

H Q'% ;—i\f\lﬂ
7

MIN

—
]

D|

HSK

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

links

70727 ...

EUR

2A
117,70 216
117,70 220
117,70 225

D

Schlissel-D

80950...

EUR
Y7
8,03
8,03
9,56

110
110
113

rechts

70726 ...
EUR
2A
117,70 216
117,70 220
117,70 225

[

Klemmschraube

70950 ...

EUR
2A
2,43
2,43
3,57

112
112
174

links
74 568 ...
LH BDRED WF DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR
mm mm mm mm Nm 2D/80
114 40 27 50 3.2 VC.. 1604 373,70 516
Kombischliissel Klemmschraube HM-Unterlage-V
70950 ... 70950.. 70950...
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 2A/28
T15/SW 8,69 398 M3,5x11 3,30 113 10,56 107 M35

rechts

74 567 ...
EUR

20/80
373,70 516

Gewindebuchse

70950...

EUR
2A/28

487 171
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CERAT'Z'T \ Performance Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten WC..
WCGT / WCGW
Bezeichnung L S D1 IC
mm mm mm mm
WCGW 0201.. 2,70 1,58 23 3,97
WCGT 0201.. 2,71 1,59 2,1 3,97
CBN/PKD WCGW F
WCGT
-SF -SF -SF
TCM10 CTPP430 H216T
DRAGONSKIN
o[c[2] [o[c]a] [ofo
F F F
CERMET
WCGT WCGT WCGT
70287.. 70287.. 70287..
IS0 RE EUR EUR EUR
mm 1A/78 1A/08 1A/08

020102EN 0,2

17,04 900 18,34 450 14,01 600
020104EN 0,4

17,04 902 18,34 452 14,01 602

P ) )

M o )

K ) o) o
N [e} )
S o

H
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Positive Wendeplatten WC..
A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken
[ NEW
CTBS10U CTBH15U CTBH20U CTBH40U
BN ~ ~ =
ﬂges ©lcl2] [ofel=] [ofe]=] [ofc]a
F F F F
CBN CBN CBN CBN
WCGW WCGW WCGW WCGW
71154... 71037.. 71154.. 71154..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR EUR
mm  mm (NOl) mm Y0 Y0 Y0 YO
020102EN 0,2 F 2,7 144,10 00200
020102SN 0,2 0,11 15° F 2,7 144,10 30214
020102TN 0,2 0,12 20° F 2,7 136,70 500
020102TN 0,2 0,12 25° F 2,7 136,70 900
020102FN 0,2 F 2,7 136,70 200 136,70 400 V 136,70 800
020104SN 04 011 15° F 2,7 144,10 30414
020104TN 04 012 20° F 2,7 136,70 502
020104FN 04 F 2,7 136,70 402 V 136,70 80100
020104EN 0,4 F 2,7 144,10 00400
020104TN 04 0,12 25° F 2,7 136,70 902
P
M
K °
N
S °
H ° ° °

1) Bearbeitung bis 60 HRC

WCGW

A TCE(NOI) = Ausfuhrung und Anzahl bestiickter Schneidenecken

CTDPD20

IR

\=4

F
DIAMOND
WCGW
71154 ...
1SO RE TCE LE EUR
mm (NOI) mm YO0
020102FN 0,2 F 2,7 135,70 100
020104FN 0,4 F 2,7 135,70 102
P
M
K
N (]
S
H
091186 - v, Seite 196-207 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Bohrstangen fiir Innenbearbeitung

MaxiLock-S - SWUC 93° - Bohrstange mit Schraubenklemmung

3 =
o 3
3
e
Z /O////// A
= q";’ﬁ %
a =
®,
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
links rechts
70731... 70730..
1SO-Bezeichnung H OAL LDRED WF DCONMS DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A 2A
A0508H SWUCR/L02 7 100 24 29 8 58 0,4 WC.. 0201.. 145,30 005 145,30 005
A0608H SWUCR/L02 7 100 24 39 8 78 0,4 WC.. 0201.. 145,30 006 145,30 006
Schlissel-D Klemmschraube
80950 ... 70950 ...
Ersatzteile EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A/28
70731005/70730005 T06 8,69 108 M1,8x3,4 3,86 334
70731006/ 70730006 T06 8,69 108 M1,8x3,4 3,86 334

MaxiLock-S - SWUC 93° - Bohrstange mit Schraubenklemmung

A mit Hartmetalldorn

2]
R =
(L] 2
o
L :
S|S
e = e
" (orep H
OAL
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung
links rechts
70743.. 70742..
1SO-Bezeichnung H OAL LDRED WF DCONMS DMIN Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2A 2A
E-A0508H SWUCR/L02 7 100 24 29 8 58 0,4 WC.. 0201.. 161,80 005 161,80 005
E-A0608H SWUCR/L02 7 100 24 39 8 78 0,4 WC.. 0201.. 161,80 006 161,80 006
SET 0,4 WC.. 0201.. 321,50 999 321,50 999

0
@ Set enthélt Bohrstange 70 743 005 und 70 743 006 bzw. 70 742 005 und 70 742 006

- g

Schliissel-D Klemmschraube
80950 ... 70950 ...
Ersatzteile EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y7 2A/28
70743005/ 70742 005 T06 8,69 108 M1,8x3,4 3,86 334
70743006/ 70742 006 T06 8,69 108 M1,8x3,4 3,86 334
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

IS0 26623-1 - PSC-Polygon-Hohlschéfte mit Plananlage

Grundhalter fur Wechselkopfsystem - zylindrisch

A Anschlussgewinde fur Innenkihlung
A 3 Spannflachen

DCONWS
mm

25

32

40

Ersatzteile

LF
mm
200
218
283

fiir Artikel-Nr.
84194 02599
84194 03299
84194 04099

DCONMS
mm
25
32
40

CNT

1/4
3/8
1/2

DCONWS

CNT
DCONMS

LF

84194 ...

EUR
Y8

255,40 02599
271,80 03299
331,80 04099

Spannschraube

84 950...

EUR

Y8
M4X12 (SW3) 1,74 30000
M5X14 (SW4) 1,74 29900
M6X16 (SW5) 1,74 29800

Grundhalter fir Wechselkopfsystem - schwingungsgedampft

Lieferumfang:
inklusive Spannschrauben

Aufnahme

PSC 63
PSC 63
PSC 63

Ersatzteile

LF
mm
150
185
225

fiir Artikel-Nr.

8419502593
84195 03293
8419504093

09188

LB
mm
93
128
163

DCONWS

mm
25
32
40

DCONWS

[ NEW
rechts / links

84 195...

EUR
Y8

910,10 02593
1.006,00 03293
1.102,00 04093

Spannschraube

84 950 ...

EUR

Y8
M4X12 (SW3) 1,74 30000
M5X14 (SW4) 1,74 29900
M6X16 (SW5) 1,74 29800
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Wendeplattendrehwerkzeuge
CERATIZIT \ Performance IS0 26623-1 - PSC-Polygon-Hohlschéfte mit Plananlage

Grundhalter fur Wechselkopfsystem

Lieferumfang:
inklusive Spannschrauben

DCONWS

Il—t

rechts / links

84192 ...

Aufnahme LF LB DCONWS EUR

mm mm mm Y8
PSC 40 90 35 25 263,50 02595
PSC 40 110 55 32 263,50 03295
PSC 40 120 40 263,50 04095
PSC 50 90 35 25 296,40 02594
PSC 50 110 55 32 296,40 03294
PSC 50 140 80 40 296,40 04094
PSC 63 100 43 25 323,30 02593
PSC 63 125 68 32 323,30 03293
PSC 63 140 78 40 323,30 04093
PSC 63 160 68 32 323,30 13293
PSC 63 180 118 40 323,30 14093

Spannschraube

84 950 ...
Ersatzteile EUR
fiir Artikel-Nr. Y8
84192 02595 M4X12 (SW3) 1,74 30000
84192 03295 M5X14 (SW4) 1,74 29900
84192 04095 M6X16 (SW5) 1,74 29800
84192 02594 M4X12 (SW3) 1,74 30000
84192 03294 M5X14 (SW4) 1,74 29900
84192 04094 M6X16 (SW5) 1,74 29800
84192 02593 M4X12 (SW3) 1,74 30000
84192 03293 M5X14 (SW4) 1,74 29900
8419204093 M6X16 (SW5) 1,74 29800
84192 13293 M5X14 (SW4) 1,74 29900
8419214093 M6X16 (SW5) 1,74 29800
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Wendeplattendrehwerkzeuge
CERATIZIT \ Performance ISO 12164-3 - HSK-T-Kegel-Hohlschafte mit Plananlage

Grundhalter fur Wechselkopfsystem

Lieferumfang:
inklusive Spannschrauben

DCONWS

rechts / links

84193 ...

Aufnahme LF LB DCONWS EUR

mm mm mm Y8
HSK-T 40 90 35 25 263,50 02539
HSK-T 40 110 55 25 263,50 12539
HSK-T 40 115 60 32 263,50 03239
HSK-T 40 120 40 263,50 04039
HSK-T 63 105 35 25 323,30 02537
HSK-T 63 125 64 32 323,30 03237
HSK-T 63 140 74 40 323,30 04037
HSK-T 63 160 99 32 323,30 13237
HSK-T 63 180 114 40 323,30 14037
HSK-T 100 180 111 40 426,70 04035

Spannschraube

84 950 ...
Ersatzteile EUR
fiir Artikel-Nr. Y8
84193 02539 M4X12 (SW3) 1,74 30000
84193 12539 M4X12 (SW3) 1,74 30000
8419303239 M5X14 (SW4) 1,74 29900
84193 04039 M6X16 (SW5) 1,74 29800
84193 02537 M4X12 (SW3) 1,74 30000
84193 03237 M5X14 (SW4) 1,74 29900
84193 04037 M6X16 (SW5) 1,74 29800
84193 13237 M5X14 (SW4) 1,74 29900
84193 14037 M6X16 (SW5) 1,74 29800
84193 04035 M6X16 (SW5) 1,74 29800
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CERATIZIT \ Performance

} } Wendeplattendrehwerkzeuge
Wechselkopfe fur negative Wendeplatten

Wechselschneidkopf PCLN 95°

EEE

DCONMS LF  DMIN
mm mm  mm
25 35 32
32 35 40
40 40 50
Ersatzteile

fiir Artikel-Nr.

84160 02500 / 84 159 02500
84160 03200 / 84 159 03200
84160 04000 / 84 159 04000

WF
mm
17

27

WF

i
7 LF

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

Anzugsmoment Wendeplatte
Nm
10 CN.. 1204
10 CN.. 1204
10 CN.. 1204

Wechselschneidkopf PDUN 93°

EEE

DCONMS LF  DMIN
mm mm  mm
25 35 32
32 35 40
32 35 40
40 40 50
40 40 50
Ersatzteile

fiir Artikel-Nr.

84162 02500 / 84 161 02500
84162 03200 / 84 161 03200
84162 13200/ 84 161 13200
84162 04000/ 84 161 04000
84162 14000 / 84 161 14000

cuttingtools.ceratizit.com

WF

AT

ﬂ

Rohrstift

84 950 ...

EUR
Y8
1,16 29200 M8X1/L17 SW3
1,16 29200 M8X1/L17 SW3
1,16 29200 M8X1/L17 SW3

&
DCONMS

WF

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

Anzugsmoment Wendeplatte
Nm
5 DN.. 1104
5 DN.. 1104
5 DN.. 1506
5 DN.. 1104
5 DN.. 1506

)

Rohrstift

84 950 ...

EUR

Y8

1,16 29300 M6/ L14 SW2,5
1,16 29300 M6/ L14 SW2,5
1,16 29200 M8X1/L17 SW3
1,16 29300 M6/ L14 SW2,5
1,16 29200 M8X1/L17 SW3

[ NEW | [ NEW |
links rechts
84159.. 84160...
EUR EUR
Y8 Y8

200,30 02500
206,00 03200
208,90 04000

200,30 02500
206,00 03200
208,90 04000

Kniehebel- Kniehebel HM-Unterlage
schraube
84950.. 84950... 84950...
EUR EUR EUR
Y8 Y8 Y8
455 28700 13,47 29000 13,38 27800
455 28700 13,47 29000 13,38 27800
455 28700 13,47 29000 13,38 27800
links rechts
84161.. 84162..
EUR EUR
Y8 Y8

200,30 02500
206,00 03200
206,00 13200
208,90 04000
208,90 14000

200,30 02500
206,00 03200
206,00 13200
208,90 04000
208,90 14000

Kniehebel- Kniehebel HM-Unterlage
schraube
84950.. 84950.. 84950..
EUR EUR EUR
Y8 Y8 Y8
455 28800 15,38 29100 24,61 28100
455 28800 15,38 29100 24,61 28100
455 28700 15,67 28900 24,61 27900
455 28800 15,38 29100 24,61 28100
455 28700 15,67 28900 24,61 27900
091191



Wendeplattendrehwerkzeuge
CERATIZIT \ Performance Wechselkopfe fir negative Wendeplatten

Wechselschneidkopf PDQN 107,5°
prs

(%)
§‘
w < e-) ¥ 8
z| 8 ﬂi o
LF
Abbildungen zeigen rechte Ausfilhrung [ NEW | [ NEW |
links rechts
84163... 84164...
DCONMS LF DMIN WF Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm Nm Y8 Y8
25 35 32 17 5 DN.. 1104 200,30 02500 200,30 02500
32 35 40 22 5 DN.. 1104 206,00 03200 206,00 03200
40 40 50 27 5 DN.. 1104 208,90 04000 208,90 04000
= we 4
Rohrstift Kniehebel- Kniehebel HM-Unterlage
schraube
84 950 ... 84950.. 84950.. 84950...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y8 Y8 Y8 Y8
84163 02500 / 84 164 02500 1,16 29300 M6/ L14 SW2,5 455 28800 1538 29100 24,61 28100
84163 03200/ 84 164 03200 1,16 29300 M6/ L14 SW2,5 455 28800 15,38 29100 24,61 28100
84163 04000/ 84 164 04000 1,16 29300 M6/ L14 SW2,5 455 28800 15,38 29100 24,61 28100
H o
Wechselschneidkopf PWLN 95
g
|3
LF
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung | NEW | | NEW |
links rechts
84165... 84166...
DCONMS LF DMIN WF Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm Nm Y8 Y8
32 35 40 22 5 WN.. 0804 206,00 03200 206,00 03200
40 40 50 27 5 WN.. 0804 208,90 04000 208,90 04000
= we J
Rohrstift Kniehebel- Kniehebel HM-Unterlage
schraube
84 950 ... 84950.. 84950.. 84950...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR
fiir Artikel-Nr. Y8 Y8 Y8 Y8
84166 03200 / 84 165 03200 1,16 29200 M8X1/L17 SW3 455 28700 15,67 28900 24,61 27700
84166 04000 / 84 165 04000 1,16 29200 M8X1/L17 SW3 455 28700 15,67 28900 24,61 27700
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Wendeplattendrehwerkzeuge
CERATIZIT \ Performance Wechselkopfe fiir positive Wendeplatten

Wechselschneidkopf SCLC 95°

'l 6°
g
z o] i ) °
LF
Abbildungen zeigen rechte Ausfilhrung [ NEW | [ NEW |
links rechts
84147.. 84148..
DCONMS LF DMIN WF Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm Nm Y8 Y8
25 35 32 17 5 CC.. 1204 163,60 02500 163,60 02500
32 35 40 22 5 CC.. 1204 166,60 03200 166,60 03200
40 40 50 27 5 CC.. 1204 169,30 04000 169,30 04000
Klemmschraube
84 950 ...
Ersatzteile EUR
fiir Artikel-Nr. Y8
84148 02500/ 84 147 02500 4,83 27500
84148 03200/ 84 147 03200 4,83 27500
84148 04000 / 84 147 04000 4,83 27500

Wechselschneidkopf SDUC 93°

R e
o ./V/'( i N
/j £l % !/ @ ‘ \\‘
L & a9 / 8 \»\ @ /
1 @ y ~ e
LF <)é
Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung | NEW | | NEW |
links rechts
84143.. 84144..
DCONMS LF DMIN WF Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm Nm Y8 Y8
25 35 32 17 3 DC.. 1173 163,60 02500 163,60 02500
32 35 40 22 3 DC.. 1173 166,60 03200 166,60 03200
40 40 50 27 3 DC.. 1173 169,30 04000 169,30 04000
Klemmschraube
84 950 ...
Ersatzteile EUR
fiir Artikel-Nr. Y8
8414402500/ 84 143 02500 3,20 27600
8414403200 / 84 143 03200 3,20 27600
84144 04000 / 84 143 04000 3,20 27600
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Wendeplattendrehwerkzeuge
CERATIZIT \ Performance Wechselkopfe fiir positive Wendeplatten

Wechselschneidkopf SDQC 107,5°

M 6°
1Ly 2
33 i @ j
o .8 9 .
;7 \y@ [a) \\;\\\ s //./
LF 0/
Abbildungen zeigen rechte Ausfilhrung [ NEW | [ NEW |
links rechts
84145.. 84146..
DCONMS LF DMIN WF Anzugsmoment Wendeplatte EUR EUR
mm mm mm mm Nm Y8 Y8
25 35 32 17 3 DC.. 1173 163,60 02500 163,60 02500
32 35 40 22 3 DC.. 11T3 166,60 03200 166,60 03200
40 40 50 27 3 DC.. 1173 169,30 04000 169,30 04000

-

Klemmschraube

84 950 ...
Ersatzteile EUR
fiir Artikel-Nr. Y8
84146 02500 / 84 145 02500 3,20 27600
84146 03200 / 84 145 03200 3,20 27600
84146 04000 / 84 145 04000 3,20 27600

09194
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CERATIZIT \ Performance

\/}/endeglattendrehwerkzeuge
Wechselkopfe fiir Gewindeplatten

Wechselschneidkopf fur Innengewinde

‘/,\ ,\\

i ‘ .

! ~all

! s

(g \@7,., //
4

LF )

Abbildungen zeigen rechte Ausfiihrung

G
DCONMS

DCONMS LF DMIN WF Anzugsmoment Wendeplatte

mm mm mm mm Nm

25 35 32 17 2 16..
32 35 40 22 2 16..
40 40 50 27 2 16..

links

84 167 ...

EUR

Y8
217,30 02500
226,60 03200
238,50 04000

[ NEW |
rechts

84 168 ...

EUR

Y8
217,30 02500
226,60 03200
238,50 04000

(e}
@ Passende Innengewindeplatten finden Sie im — Kapitel 8 - Gewindedrehwerkzeuge, Seite 6-30

Ersatzteile

fiir Artikel-Nr.
84168 02500
84167 02500
84168 03200
84167 03200
84168 04000
84167 04000

cuttingtools.ceratizit.com

o

Unterlage

84950 ...

EUR

Y8
29,00 29500
29,00 29600
29,00 29500
29,00 29600
29,00 29500
29,00 29600

UNC5x7,3
UNC5x7,3
UNC5x7,3
UNC5x7,3
UNC5x7,3
UNC5x7,3

Spannschraube

84 950...

EUR

Y8

5,75 29700
5,75 29700
5,75 29700
5,75 29700
5,75 29700
5,75 29700

-

Klemmschraube

84 950 ...

EUR

Y8

5,75 29400
5,75 29400
5,75 29400
5,75 29400
5,75 29400
5,75 29400
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Wendeplattendrehwerkzeuge
CERATIZIT Schnittdaten

Materialbeispiele zu den Schnittdatentabellen

Werkstoffuntergruppe Index Zusammensetzung / Gefiige / Warmebehandlung N,m;ezf',i kBe/“HRc ekt IR c ks Lo R WerkStoffy b:vzeeril:::mfr;g

P11 <015%C geglint 420N/mm?/125HB ~ 1.0401  C15 11141 Ck15
P1.2 gegliht 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Unlegierter Stahl P1.3 vergiitet 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535 (€55
P.1.4 gegliht 910N/mm?/270HB ~ 1.1223  C60R 10535 (55
<0,75%C
P.1.5 vergiitet 1010 N/mm?/300HB ~ 11223  C6OR 1.0727 45520
P.2.1 gegliht 610N/mm?/180HB ~ 1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 vergiitet 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
P Niedriglegierter Stahl
P.2.3 vergiitet 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 vergiitet 1200N/mm2/375HB  1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.3.1 gegliht 680N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hochlegierter Stahl und
hochlegierter P.3.2 gehartetund angelassen 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
Werkzeugstahl
P.3.3 gehédrtetund angelassen 1300 N/mm2/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 ferritisch / martensitisch gegliiht 680N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 12316 X36CrMo16
Nichtrostender Stahl
P.4.2 martensitisch vergiitet 1010N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitisch / austenitisch-ferritisch abgeschreckt 610N/mm?/180HB  1.4301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Nichtrostender Stahl M.2.1 austenitisch vergiitet 300HB 14841 X15CrNiSi25-21 1.4539  XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitisch/ ferritisch (Duplex) 780N/mm?/230HB  1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 perlitisch / ferritisch 350N/mm?/180HB ~ 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Grauguss
K.1.2 perlitisch (martensitisch) 500N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritisch 540N/mm?/160HB ~ 0.7040 GGG-40 07060 GGG-60
K  Gusseisen mit Kugelgraphit
K.2.2 perlitisch 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 ferritisch 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temperguss
K.3.2 perlitisch 780N/mm?/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 nichtaushértbar 60HB 3.0255 AI99,5 3.3315 AlMgl
Aluminium-Knetlegierung
N.1.2 aushartbar ausgehartet 340N/mm?/100HB 31355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12 %Si, nicht aushértbar 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium-Gusslegierung N.2.2 <12 % Si, aushértbar ausgehdrtet 300N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CuiMg 3.2373  G-AlSi9Mg
N N.2.3 >12%Si, nicht aushartbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatenlegierungen, PB> 1% 375N/mm?/110HB ~ 2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410 CuZn44Pb2
Kupfer und
Kupferlegierungen N.3.2 Cuzn,CuSnZn 300N/mm?/90 HB 2.0331  Cuzn1b 24070 CuZn28Sn1As
(Bronze / Messing)
N.3.3 CuSn, bleifreies Kupfer und Elektrolytkupfer 340N/mm?/100HB ~ 2.0060  E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
Magnesiumlegierungen N.4.1 Magnesium und Magnesiumlegierungen 70HB 3.5612  MgAI6Zn 3.5312  MgAI3Zn
S.1.1 gegliiht 680N/mm?/200HB ~ 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
Fe-Basis
S.1.2 ausgehartet 950N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
Warmfeste 7 5 e — )
Legierungen S.2.1 gegliiht 840N/mm?/250HB  2.4631  NiCr20TiAl(Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
S S.2.2 Ni-oder Co-Basis ausgehdrtet 1180N/mm?/350HB ~ 2.4668  NiCr19NbSMo3 (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 gegossen 1080N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Reintitan 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti997
Titanlegierungen S.3.2 Alpha-+ Beta-Legierungen ausgehartet 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Beta-Legierungen 1400N/mm?/410HB  Ti555.3  Ti-5A1-5V-5M0-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
H.1.1 gehartetund angelassen 46-55HRC
H.1.2 gehértet und angelassen 56-60 HRC
Geharteter Stahl
H H.1.3 gehartet und angelassen 61-65HRC
H.1.4 gehértet und angelassen 66-70 HRC
Hartguss H.2.1 gegossen 400 HB
Gehirtetes Gusseisen H.3.1 gehartet und angelassen 55 HRC

* Zugfestigkeit
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CERAT'Z'T \ Performance Wendeplattendrehwerkzeuge
Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte

CTPX710 CTPX710 CTPX715 H10T/
TCM407 TCM10 CTEP110 CTCP115 GTCP125 CTCP135 CTCK110 CTCK120 CTPM125 CTCM120 CTCM130 M34 25PL25Q 27 H210T Ho16T CWN15
Index V¢ in m/min

P11 379 309 463 370 295 210 895 328 203 229 184 325 340 275
P12 328 266 404 315 250 175 344 281 17 200 152 286 300 236
P13 280 227 348 270 210 145 297 238 142 173 123 250 260 200
P14 265 213 330 250 200 135 281 223 132 164 13 238 250 188
P15 241 193 302 230 180 120 258 202 118 150 98 220 235 170
P.2.1 336 273 413 325 260 180 352 288 176 204 157 292 300 242
P22 261 210 325 250 195 130 278 220 130 161 110 235 250 185
P23 241 193 302 230 180 120 258 202 118 150 98 220 235 170
P24 182 144 233 170 130 85 199 148 81 116 61 175 190 125
P.3.1 281 219 344 200 170 150 273 220 142 159 124 140 150 138
P32 224 167 278 140 105 95 225 176 97 116 81 85 95 81
P33 167 114 213 85 40 35 178 131 o]l 73 38 30 35 24

P.4.1 281 219 344 200 170 155 142 159 124 140 155 138

P42 253 193 3N 170 135 125 119 138 103 113 130 109

M11 281 219 344 155 142 159 124 140 150 138 100
M.2.1 95 97 116 81 85 90 81 99
M.3.1 135 128 146 111 124 130 120 85
K11 410 255 170 400 275 200 170 140

K.1.2 310 235 160 310 265 160 130 115

K21 355 260 440 270 180 320 290 190 180 150

K22 315 215 350 205 160 275 230 150 130 110

K31 325 300 415 250 200 310 275 210 190 170

K3.2 250 205 250 210 160 265 230 180 160 140

N.1.1 1840 1840 1750 1650 1400 1650
N.1.2 1600 1600 1500 1350 1100 1400
N.21 1250 1250 1200 1200 950 1250
N.2.2 1250 1250 1200 1100 950 1200
N.2.3 750 750 700 600 500 750
N.3.1 650 650 625 525 425 600
N.3.2 630 630 600 500 400 570
N.3.3 500 500 475 375 275 460
N.4.1 340 340 325 275 225 280
S.1.1 35 100 110 40 43

S.1.2 26 80 85 30 33

S.21 20 63 75 30 33

S.2.2 20 40 45 24 25

S.2.3 18 38 43 20 20

S.3.1 110 95 100 110 110

S.3.2 63 55 60 70 70

S.3.3 45 40 45 50 50

H11

H.1.2

H1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

0]
@ Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie z.B. Stabilitdt der Werkzeug- und Werksttickspannung, Material und Maschinentyp abhéngig!
Die angegebenen Werte stellen mogliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen um ca. #20% angepasst werden kénnen!
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CERAT'Z'T \ Standard Wendeplattendrehwerkzeuge
Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte

CT-P15 CT-P25 CT-P35

Index V. in m/min

P1.1 290 235 165
P1.2 250 200 140
P1.3 215 170 115
P.1.4 200 160 110
P1.5 185 145 100
P.2.1 260 210 145
P.2.2 200 155 105
P.2.3 185 145 95

P.2.4 135 105 65

P.3.1 160 135 120
P.3.2 115 85 75

P.3.3 65 34 26

P.4.1 160 135 120
P.4.2 140 110 100
M.1.1 150 130 120
M.2.1 125 105 75

M.3.1 140 120 110

0]
ﬂ Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie z.B. Stabilitdt der Werkzeug- und Werksttickspannung, Material und Maschinentyp abhéngig!

Die angegebenen Werte stellen mogliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen um ca. #20% angepasst werden kénnen!

@)
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CERATIZIT \ Performance

Wendeplattendrehwerkzeuge

Schnittdaten

Zerspanbarkeit von NE-Metallen mit HM-Wendeplatten

Zerspanbarkeit von
Al-Legierungen

Werkstoffgruppe Werkstoffbeispiele

AI99,5
AI99,5
AI99
AI99

Reinaluminium

nicht aushdrtbar

Al'Mn
Al'Mn
Al'Mg 1
Al'Mg 1
AlMg 3
AlMg 3
Al'Mg 5
ALMg5
Al'Mg 4,5 Mn
Al'Mg 4,5 Mn
Al'Mg Si 0,5
AlMg Si0,5
Al'Mg Si 1
AlMg Si
Al'Mg Si Pb
Al Cu SiPb
Al CuMg Pb
AlCuMg 1
Al CuMg 1
Al CuMg 2
Al CuMg 2
AlCu SiMn
Al Cu SiMn
AlZn Mg Cu 1,5
AlSn6 Cu
G-AISi 12
G-AlSi 10 Mg
G-AlSi 5 Mg
G-AISi 7 Mg (9 Mg)
G-AlISiCu 3
G-AlISi6 Cu 4
G-AlMg 3 (Mg 5)
G-AlMg 9
G-Al Mg 10
G-Al'Mg 3 Si (5 Si)
G-AlCu 4 Ti(Mg)
G-Al Si 12 Cu Mg Ni
CuAg
CuAs
CuCd
CuCd Sn
CuMg
CuMn
Messing CuZnAl

CuSn
CuSnZn

Bronze CuNi
CuNiFe

CuAl

nicht aushartbar

Aluminium-
Knetlegierungen

aushartbar

Aluminium-
Gusslegierungen

nicht aushartbar

Kupfer-Knetlegierungen

* 1=gutzerspanbar, 5 = schlecht zerspanbar

cuttingtools.ceratizit.com

W7
F13
W8
F14

W10
F16
W10
F19
W18
F25
W25
F28
w27
G35
W
F13-25
W
F21-30
F20-28
F28-37
F34-37
W
F33-40
W
F40-47
W
F43-46
F50-52

*

S~ oo
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Bemerkungen

Wirrspéne

event. schlechte Oberflache
starke Aufbauschneidenbildung
hohe Standzeiten

Kiihlemulsion verwenden

Wirr-, Wendel- oder Bruchspan

meist groBe Vorschiibe fiir gute Spanbildung
notwendig

Aufbauschneidenbildung

hohe Standzeiten

Kuhlemulsion vorteilhaft

gute Spanbildung bei groBerem Vorschub

sehr guter Spanbruch
keine Aufbauschneidenbildung
sehr gute Oberflache

gute Spanbildung
gute Oberflache
geringe Aufbauschneidenbildung

gute Spanbildung
Aufbauschneidenbildung
hoherer Si-Gehalt ergibt niedrigere Standzeiten

starker VerschleiBangriff am HM

gute Spanbildung
gute Oberflache
hohe Standzeiten
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CERATIZIT \ Performance

Schnittdaten
Schnittdatenrichtwerte flir CBN-Platten
CTB S05U
Schneidkantencode negative WSP* EN F/TN-F
Schneidkantencode positive WSP* EN TN-D
Festigkeit
Index Werkstoff il T b f % "° f %
Sinterstahl (< HV300)
allgemeiner Sinterstahl (> HV300)
hochdichter Sinterstahl (> HV600)
K.1.1 s 350N/mm?/180HB  900-1600 0,02-0,25 0,15-4,5 900-1600 0,02-0,25 0,15-4,5
K.1.2 500N/mm?/260HB  900-1600 0,02-0,25 0,15-45 900-1600 0,02-0,25 0,15-4,5
K.2.1 s i s T 540N/mm?/160HB  1000-1750 0,02-0,25 0,15-4,5 1000-1750 0,02-0,25 0,15-4,5
K.2.2 845N/mm?/250HB  1000-1750 0,02-0,25 0,15-4,5 1000-1750 0,02-0,25 0,15-4,5
K.3.1 - 440N/mm?/ 130 HB  1000-1750 0,02-0,25 0,15-4,5 1000-1750 0,02-0,25 0,15-4,5
K.3.2 780N/mm?/220HB  1000-1750 0,02-0,25 0,15-4,5 1000-1750 0,02-0,25 0,15-4,5
S.1.1 680 N/mm?/ 200 HB
S.1.2 950 N/mm? /280 HB
S.2.1 Warmfeste Legierungen 840 N/mm?/ 250 HB
S.2.2 1180 N/mm? / 350 HB
S.2.3 1080 N/mm?/ 320 HB
S.3.1 400 N/mm?
S.3.2 Titanlegierungen 1050 N/mm?/ 320 HB
S.3.3 1400 N/mm?/ 410 HB
* Zugfestigkeit
CTB S10U/CTB S10C
Schneidkantencode negative WSP* EN F/FN
Schneidkantencode positive WSP* EN/FN TN-D
Festigkeit
Index Werkstoff N {HB {HRC Ye f % Ye f %
Sinterstahl (< HV300) 250-750 0,02-0,25 0,02-04  210-550 0,08-0,35 0,1-0,4
allgemeiner Sinterstahl (> HV300) 200-700 0,02-0,25 0,02-0,4  150-400 0,08-0,35 01-04
hochdichter Sinterstahl (> HV600) 150-350 0,02-0,25 0,02-04  100-220 0,08-0,35 0,1-0,4
K.1.1 B 350N/mm?/180HB  900-1600 0,02-0,25 0,05-0,25 700-1200 0,08-0,35 0,08-0,4
K.1.2 500N/mm?/260HB  900-1600 0,02-0,25 0,05-0,25 700-1200 0,08-0,35 0,08-04
K.2.1 sl i e e 540N/mm?/160HB  1000-1750 0,02-0,25 0,02-0,25 800-1250 0,08-0,35 0,08-0,4
K.2.2 845N/mm?/250HB  1000-1750 0,02-0,25 0,02-0,25 800-1250 0,08-0,35 0,08-04
K.3.1 T . 440N/mm?/130HB  1000-1750 0,02-0,25 0,02-0,25 800-1250 0,08-0,35 0,08-0,4
K.3.2 780N/mm?/220HB  1000-1750 0,02-0,25 0,02-0,25 800-1250 0,08-0,35 0,08-04
S.1.1 680N/mm?/200HB  300-700 0,02-0,25 0,02-04  250-400 0,08-0,35 0,08-04
S.1.2 950N/mm?/280HB  300-700 0,02-0,25 0,02-04  250-400 0,08-0,35 0,08-04
S.2.1 Warmfeste Legierungen 840N/mm?/250HB  300-700 0,02-0,25 0,02-04  250-400 0,08-0,35 0,08-04
S.2.2 1180N/mm?/350HB  300-700 0,02-0,25 0,02-04  250-400 0,08-0,35 0,08-0,4
S.2.3 1080 N/mm?/320HB ~ 300-700 0,02-0,25 0,02-04  250-400 0,08-0,35 0,08-04
S.3.1 400 N/mm?
$.3.2 Titanlegierungen 1050 N/mm?/ 320 HB
S.3.3 1400 N/mm?/ 410 HB
* Zugfestigkeit

o)
@ * Fasenbreite beachten: Je breiter die Fase, desto stabiler die Schneide.

0]
@ Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie z.B. Stabilitdt der Werkzeug- und Werksttickspannung, Material und

Maschinentyp abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mogliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen um ca. #20% angepasst
werden kénnen!
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CERATIZIT \ Performance

Schnittdaten
CTB S10C
TN-B TN-C TN-D/TN-E
SN-B SN-C/TN-C TN-D/SN-D
A f a, A f a, A f a,
200-400 0,05-04  006-04 150-350 0,06-06  0,08-055  150-300  0,1-0,35 01-04
350-560  0,05-04  0,06-04 300-500 0,06-05 008-05 250-450  0,1-0,35 01-04
300-500  0,05-04  006-04 200-400 006-05 008-05 200-400 01-0,35 01-04
750-1200  0,05-04 006-04 800-1300 0,06-0,5 0,08-05 600-1100 0,1-0,35 01-04
750-1200  0,05-04 006-04 800-1300 0,06-0,5 0,08-05 600-1100 0,1-0,35 01-04
750-1200  0,05-04 006-04 800-1300 0,06-0,5 0,08-06 600-1100 0,1-0,35 01-04
750-1200  0,05-04 006-04 800-1300 0,06-0,5 0,08-05 600-1100 0,1-0,35 01-04
750-1200  0,05-04 006-04 800-1300 0,06-0,5 0,08-056 600-1100 0,1-0,35 01-04
750-1200  0,05-04 006-04 800-1300 0,06-0,5 0,08-05 600-1100 0,1-0,35 01-04
400-600  0,05-04  006-04  300-500 0,06-05 008-0,5 250-450  0,1-0,35 01-04
400-600  0,05-04  006-04 300-500 0,06-05 008-05 250-450  0,1-0,35 01-04
400-600  0,05-04  006-04  300-500 0,06-05 008-0,5 250-450  0,1-0,35 01-04
400-600  0,05-04  006-04  300-500 0,06-0,5 008-05 250-450  0,1-0,35 01-04
400-600  0,05-04  006-04  300-500 0,06-05 008-05 250-450  0,1-0,35 01-04
CCGW 120404[ENF-
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CERATIZIT \ Performance

Schnittdaten
Schnittdatenrichtwerte flir CBN-Platten
CTB S20C/CTB S20U
Schneidkantencode negative WSP* EN/FN SN-B
Schneidkantencode positive WSP* EN/FN SN-B
Festigkeit
Index Werkstoff il T e f % \ f %
Sinterstahl (< HV300) 250-750 0,02-0,25 0,02-04  250-700 0,04-0,25 0,03-0,4
allgemeiner Sinterstahl (> HV300) 200-700 0,02-0,25 0,02-04  200-700 0,04-0,25 0,03-04
hochdichter Sinterstahl (> HV600) 150-350 0,02-0,25 0,02-04  150-350 0,04-0,25 0,03-04
K.1.1 s 350N/mm?/180HB  800-1450 0,02-0,25 0,05-0,25 700-1400 0,04-0,25 0,05-0,25
K.1.2 500N/mm?/260HB  800-1450 0,02-0,25 0,05-0,25 700-1400 0,04-0,25 0,05-0,25
K.2.1 sl il T 540N/mm?/160HB  900-1600 0,02-0,25 0,05-0,25 800-1600 0,04-0,25 0,05-0,25
K.2.2 845N/mm?/250HB  900-1600 0,02-0,25 0,05-0,25 800-1600 0,04-0,25 0,05-0,25
K.3.1 T 440N/mm?/130HB  900-1600 0,02-0,25 0,05-0,25 800-1600 0,04-0,25 0,05-0,25
K.3.2 780N/mm?/220HB  900-1600 0,02-0,25 0,05-0,25 800-1600 0,04-0,25 0,05-0,25
S.1.1 680N/mm?/200HB  200-600 0,02-0,25 0,02-0,4 200-550 0,04-0,25 0,03-04
S.1.2 950N/mm?/280HB ~ 200-600 0,02-0,25 0,02-04 200-550 0,04-0,25 0,03-04
S.2.1 Warmfeste Legierungen 840N/mm?/250HB  200-600 0,02-025 0,02-04 200-550 0,04-0,25 0,03-04
S.2.2 1180N/mm?/350HB  200-600 0,02-0,25 0,02-0,4  200-550 0,04-0,25 0,03-0,4
S.2.3 1080 N/mm?/320HB  200-600 0,02-0,25 0,02-04  200-550 0,04-0,25 0,03-04
S.3.1 400 N/mm?
S.3.2 Titanlegierungen 1050 N/mm?/ 320 HB
S.3.3 1400 N/mm?/ 410 HB
* Zugfestigkeit
CTB S20C/CTB S20U
Schneidkantencode negative WSP* SN-E
Schneidkantencode positive WSP* TN-E SN-E
Festigkeit
Index Werkstoff N {HB {HRC C f % ve f %
Sinterstahl (< HV300) 210-550 0,08-0,35  0,1-04 200-520  0,1-0,35 01-04
allgemeiner Sinterstahl (> HV300) 150-400 0,08-0,35  01-04 130-350  0,1-0,35 01-04
hochdichter Sinterstahl (> HV600) 100-220  0,08-0,35 0,1-0,4 100-200 0,1-0,35 0,1-04
K.1.1 B 350N/mm?/180HB  550-1000 0,08-0,35 0,08-04  550-950  0,1-0,35 01-04
K.1.2 500N/mm?/260HB  550-1000 0,08-0,35 0,08-04  550-950  0,1-0,35 0,1-0,4
K.2.1 sl i e e 540N/mm?/160HB  700-1200 0,08-0,35 0,08-0,4  700-1100  0,1-0,35 01-04
K.2.2 845N/mm?/250HB  700-1200 0,08-0,35 0,08-04  700-1100  0,1-0,35 01-04
K.3.1 T . 440N/mm?/130HB  700-1200 0,08-0,35 0,08-04 700-1100 0,1-0,35 01-04
K.3.2 780N/mm?/220HB  700-1200 0,08-0,35 0,08-04  700-1100  0,1-0,35 0,1-0,4
S.1.1 680N/mm?/200HB ~ 150-350 0,08-0,35 0,08-04  150-320  0,1-0,35 01-04
S.1.2 950N/mm?/280HB  150-350 0,08-0,35 0,08-04  150-320  0,1-0,35 01-04
S.2.1 Warmfeste Legierungen 840N/mm?/250HB  150-350 0,08-0,35 0,08-0,4 150-320 0,1-0,35 0,1-0,4
S.2.2 1180 N/mm?/350HB  150-350 0,08-0,35 0,08-04  150-320  0,1-0,35 01-04
S.2.3 1080 N/mm?/320HB ~ 150-350 0,08-0,35 0,08-04  150-320  0,1-0,35 01-04
S.3.1 400 N/mm?
$.3.2 Titanlegierungen 1050 N/mm?/ 320 HB
S.3.3 1400 N/mm?/ 410 HB
* Zugfestigkeit

o)
@ * Fasenbreite beachten: Je breiter die Fase, desto stabiler die Schneide.

0]
@ Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie z.B. Stabilitdt der Werkzeug- und Werkstlickspannung, Material und

Maschinentyp abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen um ca. #20% angepasst
werden kénnen!
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CERATIZIT \ Performance

Schnittdaten

SN-C/TN-C
A f a,
250-650 0,05-0,25 0,06-0,4
200-600 0,05-0,25 0,06-0,4
150-350  0,05-0,25 0,06-0,4
650-1300 0,05-0,25 0,06-0,4
650-1300 0,05-0,25 0,06-0,4
780-1400 0,05-0,25 0,06-0,4
780-1400 0,05-0,25 0,06-0,4
780-1400 0,05-0,25 0,06-0,4
780-1400 0,05-0,25 0,06-0,4
200-550 0,05-0,25 0,06-0,4
200-550 0,05-0,25 0,06-0,4
200-550 0,05-0,25 0,06-0,4
200-550 0,05-0,25 0,06-0,4
200-550 0,05-0,25 0,06-0,4
CTB S20C/CTB S20U
SN-F
SN-F
Ve f a,
180-480 0,12-0,35 0,12-04
80-250  0,12-0,35  0,12-0,4
80-150 012-0,35  0,12-04
500-850 0,12-0,35 0,12-0,4
500-850 0,12-0,35 0,12-04
650-1000 0,12-0,35  0,12-0,4
650-1000 0,12-0,35 0,12-04
650-1000 0,12-0,35  0,12-0,4
650-1000 0,12-0,35 0,12-0/4
130-300 0,12-0,35  0,12-0,4
130-300 0,12-0,35  0,12-0/4
130-300 0,12-0,35  0,12-0,4
130-300 0,12-0,35 0,12-0/4
130-300 0,12-0,35  0,12-0,4
CCGW 120404[FNF-

cuttingtools.ceratizit.com

0,03-0,15
0,03-0,15
0,03-0,15

CTB S20C/CTB S20U
SN-C/TN-C
TN-D
Ve f a,
250-600 0,05-0,35 0,06-04
180-550  0,05-0,35 0,06-0,4
130-300 0,05-0,35 0,06-0,4
650-1100 0,05-0,35 0,06-0,4
650-1100 0,05-0,35 0,06-0,4
750-1300 0,05-0,35 0,06-0,4
750-1300 0,05-0,35 0,06-04
750-1300 0,05-0,35 0,06-0,4
750-1300 0,05-0,35 0,06-04
180-500  0,05-04  0,06-04
180-500  0,05-04 0,06-04
180-500  0,05-04  0,06-04
180-500  0,05-0,4 0,06-04
180-500  0,05-04  0,06-04

Ve

220-580
170-510
120-250
600-1000
600-1000
700-1250
700-1250
700-1250
700-1250
180-450
180-450
180-450
180-450
180-450

SN-D
SN-D

f

0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,35
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5
0,06-0,5

a

0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
0,08-0,5
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CERATIZIT \ Performance

Schnittdaten
Schnittdatenrichtwerte flir CBN-Platten
CTB H15U/ CTB H15C
Schneidkantencode negative WSP* FN EN
Schneidkantencode positive WSP* FN EN
Ra (theo.) 16-6,4 1,0-3,2
Index Werkstoff Festigkeit % Et“i Ve f a, Ve f a,
H.1.1 46-55 HRC 160-240  0,03-0,15 0,06-0,3  160-240 0,03-0,15 0,06-0,3
H.1.2 Gehéirteter Stan 56-60 HRC X 160-240 0,03-0,15 0,06-0,3  160-240 0,03-0,15 0,06-0,3
H1.3 61-65HRC X 160-240  0,03-0,15 0,06-0,3  160-240 0,03-0,15 0,06-0,3
H.1.4 66-70 HRC X 160-240 0,03-0,15 0,06-0,3  160-240 0,03-0,15 0,06-0,3
H.2.1 Hartguss 400 HB X 160-240  0,03-0,15 0,06-0,3  160-240 0,03-0,15 0,06-0,3
H.3.1 Gehértetes Gusseisen 55HRC
CTB H21U/CTB H20C / CTB H21C
Schneidkantencode negative WSP* FN TN-C
Schneidkantencode positive WSP* EN/FN TN-C
Ra (theo.) 1,6-6,4 1,0-4,5
Index Werkstoff Festigkeit % EE? Ve f a, Ve f a
H.1.1 46-55 HRC 300-380 0,04-0,25 0,05-0,5 280-350 0,04-0,15 0,05-0,5
H.1.2 Gehérteter Stah| 56-60 HRC X 300-380 0,04-0,25 0,05-0,5 280-350 0,04-0,15 0,05-0,5
H1.3 61-65HRC X 300-380 0,04-0,25 0,05-0,5 280-350 0,04-0,15 0,05-0,5
H.1.4 66-70 HRC X 300-380 0,04-0,25 0,05-0,5 280-350 0,04-0,15 0,05-0,5
H.2.1 Hartguss 400 HB X 300-380 0,04-0,25 0,05-0,5 280-350 0,04-0,15 0,05-0,5
H.3.1 Gehértetes Gusseisen 55HRC
CTB H21U/CTB H20C / CTB H21C
Schneidkantencode negative WSP* TN-E / SN-E SN-F
Schneidkantencode positive WSP* TN-E TN-F/ SN-E
Ra (theo.) 0,35-1,6 0,2-08
Index Werkstoff Festigkeit % EE? Ve f a Ve f a
H.1.1 46-55HRC 210-260  0,05-0,15 0,1-0,5 180-230 0,06-0,20  0,1-0,5
H.1.2 Geharteter Stahl 56-60 HRC X 210-260  0,05-0,15 01-0,5 180-230 0,06-0,20  0,1-0,5
H1.3 61-65HRC X 210-260  0,05-0,15 0,1-0,5 180-230 0,06-0,20  0,1-0,5
H.1.4 66-70 HRC X 210-260  0,05-0,15 01-0,5 180-230 0,06-0,20  0,1-0,5
H.2.1 Hartguss 400HB X 210-260  0,05-0,15 0,1-0,5 180-230 0,06-0,20  0,1-0,5
H.3.1 Gehértetes Gusseisen 55HRC
CTB H40U / CTB H40C / CTB H41U / CTB H41C
Schneidkantencode negative WSP* FN/EN
Schneidkantencode positive WSP* FN/EN SN-B/TN-B
Ra (theo.) 1,0-3,2 1,6-3,2
Index Werkstoff Festigkeit % EE? Ve f a Ve f a
H.11 46-55HRC 190-250 0,03-0,15 0,03-0,5  180-250  0,03-0,2  0,05-0,7
H.1.2 Gehérteter Stah| 56-60 HRC X 190-250 0,03-0,15 0,03-0,5  180-250  0,03-0,2  0,05-0,7
H1.3 61-65HRC X 190-250 0,03-0,45 0,03-0,5 ~ 180-250  0,03-0,2  0,05-0,7
H.1.4 66-70 HRC X 190-250 0,03-0,45 0,03-0,5  180-250  0,03-0,2  0,05-0,7
H.2.1 Hartguss 400HB X 190-250 0,03-0,15 0,03-0,5 ~ 180-250  0,03-0,2  0,05-0,7
H.3.1 Gehartetes Gusseisen 55HRC
CTB H40U / CTB H40C / CTB H41U / CTB H41C
Schneidkantencode negative WSP* EN-T/ SN-E TN-E/SN-E
Schneidkantencode positive WSP* EN-T/TN-E/SN-E TN-F
Ra (theo.) 0,5-1,6 0,4-1,0
Index Werkstoff Festigkeit % Er;i Ve f a Ve f a
H.1.1 46-55 HRC 140-200 0,05-0,45 0,08-0,5 180-230 0,05-0,25  0,1-0,5
H.1.2 GeNdirteter Stan 56-60 HRC X 140-200 0,05-0,15 0,08-0,5  180-230 0,05-0,25  0,1-0,5
H1.3 61-65 HRC X 140-200 0,05-0,45 0,08-0,5 180-230 0,05-0,25 0,1-0,5
H.1.4 66-70 HRC X 140-200 0,05-0,15 0,08-0,5  180-230 0,05-0,25  0,1-0,5
H.2.1 Hartguss 400 HB X 140-200 0,05-0,45 0,08-0,5 180-230 0,05-0,25 0,1-0,5
H.3.1 Gehértetes Gusseisen 55HRC

o)
@ * Fasenbreite beachten: Je breiter die Fase, desto stabiler die Schneide.

0]
@ Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie z.B. Stabilitdt der Werkzeug- und Werkstlickspannung, Material und Maschinentyp abhéngig!
Die angegebenen Werte stellen mogliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen um ca. £20% angepasst werden kdnnen!
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CERATIZIT \ Performance Schnittdaten

CTB H15U/CTB H15C
SN-C SN-E RN (Rundfase)
SN-C SN-E RN (Rundfase)
0,5-1,6 0,1-0,8 0,1-0,8
A f a, A f a, Ve f a,

140-200  0,06-0,2 0,08-0,3  120-180 0,06-025 01-04 130-210  0,06-02  0,08-0,3
140-200  0,06-0,2 008-03  120-180 0,06-025  0,1-04 130-210  0,06-02  0,08-0,3
140-200  0,06-0,2 008-0,3  120-180 0,06-025 01-04 130-210  0,06-02  0,08-0,3
140-200  0,06-0,2 008-03  120-180 0,06-025  0,1-04 130-210  0,06-0,2  0,08-0,3
140-200  0,06-0,2 008-0,3 120-180 0,06-025 01-04 130-210  0,06-02  0,08-0,3

CTB H21U/ CTB H20C / CTB H21C

TN-D TN-D/SN-D TN-E
SN-B TN-D/SN-C SN-D
0,8-3,0 0,5-2,0 0,35-2,5
A f a, A f a, Ve f a,

270-330 0,06-0,25 0,05-05  250-320 0,06-0,25 0,08-10 220-290 0,05-0,15 0,08-0,5
270-330 0,06-0,25 0,05-05  250-320 0,06-0,25 0,08-10 220-290 0,05-0,15 0,08-0,5
270-330 0,06-0,25 0,05-05 250-320 0,06-0,25 0,08-10  220-290 0,05-0,15 0,08-0,5
270-330 0,06-0,25 0,05-05  250-320 0,06-0,25 0,08-10 220-290 0,05-0,15 0,08-0,5
270-330 0,06-0,25 005-05  250-320 0,06-0,25 0,08-10 220-290 0,05-0,15 0,08-0,5

CTB H21U/CTB H20C/ CTB H21C

SN-G

TN-G/SN-F
01-05
Ve f a,

160-200  0,05-0,12  0,1-05
160-200 0,05-0,12  0,1-05
160-200  0,05-0,12  01-05
160-200 0,05-0,12  0,1-05
160-200  0,05-0,12  01-05

CTB H40U / CTB H40C / CTB H41U / CTB H41C

SN-C SN-D
SN-C/TN-D SN-D TN-D
0,8-3,0 0,8-2,0 0,5-1,6
vV f a, Ve f ap Ve f a

180-240 0,04-015 003-05  160-220 0,04-015 0,03-05  150-210 0,04-0,25 0,08-0,5
180-240 0,04-015 003-05  160-220 0,04-015 0,03-05 150-210 0,04-0,25 0,08-0,5
180-240 0,04-015 0,03-05  160-220 0,04-015 0,03-05  150-210 0,04-0,25 0,08-0,5
180-240 0,04-015 003-05  160-220 0,04-015 003-05 150-210 0,04-0,25 0,08-0,5
180-240 0,04-015 003-05  160-220 0,04-015 0,03-05  150-210 0,04-0,25 0,08-0,5

CTB H40U / CTB H40C / CTB H41U / CTB H41C

TN-F/SN-F SN-G
SN-F SN-G CCGW 120404[FNJ---
0,2-0,8 01-0,5
Ve f a Ve f a

130-200 0,04-015  0,1-05 120-190  0,04-012  01-05
130-200 0,04-015  01-05 120-190  0,04-0,12  01-05
130-200 0,04-015  01-05 120-190  0,04-012  01-05
130-200 0,04-015  01-05 120-190  0,04-0,12  01-05
130-200 0,04-015  01-05 120-190  0,04-012  01-05

0,03-0,15
0,03-0,15
0,03-015
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CERATIZIT \ Performance

Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte fir Diamantschneidstoffe GTD PD20 / PS30 / PU20 / CD10 / MD05

Index Werkstoffgruppe

Aluminium-
Knetlegierungen ohne Si
=0,05-0,5 mm/U

N.1.1
N.1.2

Aluminium-
Gusslegierungen
Si<12 % - ausgehartet
oder

Si=12-20% - nicht
ausgehértet
f=0,05-0,5 mm/U

Aluminium-
Gusslegierungen
Si=12-20 %
=0,05-0,5 mm/U

N.2.2
N.2.3

N.3.1
N.3.2
N.3.3

Kupfer-und
Knetlegierungen
=0,05-0,5 mm/U

Kunststoffe ohne Fullstoff

0.1.1

04.2 (Acrylglas)

=0,05-0,7 mm/U

Kunststoffe mit Fillstoff
(GFK, CFK)
=0,05-0,7 mm/U

0.21
0.2.2

Graphit

Schneidstoff
V. inm/min
Schneidstoff
Ve inm/min
Schneidstoff

Ve inm/min

Schneidstoff
V. in m/min
Schneidstoff
Ve inm/min
Schneidstoff

Ve in m/min

Schneidstoff
V. in m/min
Schneidstoff
Ve inm/min
Schneidstoff

Ve in m/min

Schneidstoff
V. inm/min
Schneidstoff
Ve inm/min
Schneidstoff

Ve inm/min

Schneidstoff
V. in m/min
Schneidstoff
Ve inm/min
Schneidstoff

Ve inm/min

Schneidstoff
V. in m/min
Schneidstoff
Ve inm/min
Schneidstoff

V. inm/min

Schneidstoff

V. inm/min

a,=0,04-0,4 mm a,=04-1,0mm a,=04-2,5mm
Rautiefe R, in ym Rautiefe R, in um Rautiefe R, in um
2,5-5,0 5,0-10 2,5-5,0 5,0-10 2,5-5,0 5,0-10
CTD... CTD... CTD... CTD... CTD.... CTD...
PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/
CcD10/MD05  CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MD05  CD10/MD05  CD10/MDO5
400-2500 400-2500 400-2000 400-2000 400-1600 400-1600
PD20/CD10 PD20/CD10 PD20/CD10
400-2500 400-2000 400-1600
PD20/PU20  PD20/PU20  PD20/PU20  PD20/PU20  PD20/PU20  PD20/PU20
400-2500 400-2500 400-2000 400-2000 400-1600 400-1600
PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
cD10/MD05  CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MD05  CD10/MD05  CD10/MDO5
600-2000 600-2200 600-1800 600-2000 600-1500 600-1800
PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
cD10 CcD10 cD10 CcD10 CcD10 CcD10
400-2000 400-2200 400-1800 600-2000 400-1500 400-1800
PS30 PS30 PS30 PS30 PS30
600-2000 600-2200 600-1800 600-2000 600-1500
PU20/CD10/ PU20/CD10/ PU20/CD10/ PU20/CD10/ PU20/CD10/ PU20/CD10/
MD05 MD05 MD05 MD05 MD05 MD05
800-1200 400-1800 700-1000 400-1500 600-900 400-1200
PU20/CD10 PU20/CD10 PU20/CD10
600-1800 600-1500 600-1200
PU20 PU20
600-1800 600-1500
PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PS30/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/
cD10/MD0O5  CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MD05  CD10/MD05  CD10/MDO5
400-1800 300-1600 400-1600 300-1600 400-1400 400-1500
PU20/ CD10 PD20/PU20/ PD20/PU20/ PS30/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/
cD10 cD10 cD10 CcD10 CcD10
300-1500 300-1500 400-1600 300-1500 400-1500 300-1400
PD20/PU20 PS30/PU20  PD20/PU20  PS30/PU20
300-1800 300-1700 300-1600 200-1300
PD20/CD10/ PD20/CD10/ PS30/CD10/
MD05 MD05 MD05
400-1200 300-1000 200-1000
PD20/CD10 PD20/CD10 PS30/CD10
300-1200 200-1000 200-900
PD20/CD10 PD20/CD10 PD20/CD10
400-1200 300-1000 200-1000
PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
CD10/MDO05 CD10/MD05  CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5
500-1000 400-900 300-900 300-800 200-1200
PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
cD10 cD10 cD10 CcD10 CcD10
400-900 300-800 200-900 200-800 200-1400
PU20 PU20 PU20 PU20
500-1000 400-800 300-1000 300-800
PD20/PS30/ PD20/PS30/ PD20/PS30/
PU20/CD10 PU20/CD10 PU20/CD10
100-3000 100-3000 100-3000

O glatter Schnitt

© unregelméaBiger Schnitt

2'  unterbrochener Schnitt
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CERAT'Z'T \ Performance Wendeplattendrehwerkzeuge
Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte fr die CB-Spanbrechergeometrien

3D-Spanbrechergeometrien -CB1
a,inmm f,inmm/U
Schneid-Radius
min. max. min. max.
0,1 mm 0,05 0,30 0,02 0,05
0,2mm 0,06 0,40 0,03 0,08
0,4 mm 0,10 0,80 0,04 0,15
0,8mm 0,15 1,00 0,08 0,20
1,2mm 0,30 1,50 0,12 0,25
A Finish und Superfinish
A extrem scharfe Schneidengeometrie
A Schnitttiefe a,: 0,05-1,5mm
A geringster Schnittdruck fiir héchste Genauigkeiten
A zur Bearbeitung von dinnwandigen und labilen Werkstiicken

3D-Spanbrechergeometrien -CB2
a,inmm f,inmm/U
Schneid-Radius
min. max. min. max.
0,2 mm 0,50 0,80 0,08 0,12
0,4 mm 0,60 1,50 0,08 0,20
0,8 mm 0,70 1,50 0,15 0,30
1,2mm 0,80 2,00 0,20 0,40

Semifinish und Finishbearbeitung

leicht negative Schneidengeometrie

Schnitttiefe a,: 0,5-2,0 mm

hohe Oberfldchengiite bei gleichzeitig engsten Toleranzen

zur Bearbeitung von massiven Werkstiicken sowie bei stabilen Bedingungen

> > > > >

-CB3

3D-Spanbrechergeometrien -CB3

a,inmm f,inmm/U
Schneid-Radius
min. max. i

min. max.
0,4 mm 1,00 3,00 0,10 0,20
0,8mm 1,00 3,00 0,15 0,35

Mittlere- und Schruppbearbeitung
hoch aggressiver Spanbrecher
Schnitttiefe a,: 1,0-3,0 mm

stabile Bauteilbedingungen notwendig
Kiihlung muss sichergestellt sein

> > > > >
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CERATIZIT \ Performance Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte fur negative Platten

-CF20 (Cermet) -F50

f a, f a,

Bezeichnung min. Empf. max. min. Empf. max. min. Empf. max. min. Empf. max.

mm/U mm mm/U mm
CN.. 090304 006 015 025 02 05 15
CN.. 090308 010 020 030 04 10 20
CN.. 120404 005 045 025 03 05 15 006 015 025 02 06 15
CN.. 120408 007 015 025 03 05 15 010 020 030 04 10 20
CN. 120412 014 025 035 06 14 26
CN.. 120416
CN.. 160608
n CN.. 160612
CN.. 160616
CN.. 160624
CN.. 190608
CN.. 190612
CN.. 190616
CN.. 190624
CN.. 250024
DN.. 110402 004 040 020 01 04 23
DN.. 110404 005 045 025 03 05 15 006 015 025 02 06 15
DN.. 110408 007 015 025 03 05 15 010 020 030 04 10 20
DN.. 110412 014 025 035 06 14 26
DN.. 150404 006 015 025 02 06 15
’ DN.. 150408 010 020 030 04 10 20
DN.. 150412 014 025 035 06 14 26
DN.. 150416
DN.. 150604 005 015 025 03 05 15 006 015 025 02 06 15
DN.. 150608 007 015 025 03 05 15 010 020 030 04 10 20
DN.. 150612 010 020 030 05 07 15 014 025 035 06 14 26
DN.. 150616
SN.. 090308 010 020 030 04 10 20
SN.. 120404 006 015 025 02 06 15
SN.. 120408 010 020 030 04 10 20
SN.. 120412 014 025 035 06 14 26
SN.. 120416
SN.. 150608
n SN.. 150612
SN.. 150616
SN.. 190612
SN.. 190616
SN.. 190624
SN.. 250724
SN.. 250924
TN.. 110304 006 015 025 02 06 15
TN. 110308 010 020 030 04 10 20
TN.. 160404 005 045 025 03 05 15 006 015 025 02 06 15
TN.. 160408 007 015 025 03 05 15 010 020 030 04 10 20
A TN.. 160412 010 020 030 05 07 15 014 025 035 06 14 26
TN, 220404
TN, 220408
TN, 220412
TN, 220416
VN.. 160404 006 015 025 02 06 15
MO . 160408 010 020 030 04 10 20
VN.. 160412

WN.. 060404 005 015 025 03 0,5 15 006 015 025 02 0,6 15
WN.. 060408 007 015 025 03 0,5 15 010 020 030 04 1,0 2,0

WN.. 060412
A WN.. 080404 006 015 025 02 0,6 15
WN.. 080408 007 015 025 03 0,5 15 010 020 030 04 1,0 2,0

WN.. 080412 014 025 035 06 1,4 2,6
WN.. 080416

scharf stabil

< >

0]
@ Die angegebenen Schnittdaten sind Richtwerte. Eine Anpassung an die aktuellen Gegebenheiten ist zu empfehlen.
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CERATIZIT \ Performance

Schnittdaten
-TFQ -XU -M50
f a, f a, f a,
Bezeichnung min. Empf. max. min. Empf. max. min. Empf. max. min. Empf. max. min. Empf. max. min. Empf. max.
mm/U mm mm/U mm mm/U mm
CN..090304
CN..090308
CN.. 120404 010 0415 035 04 1,0 30 008 o015 025 03 15 25 010 020 030 04 20 50
CN.. 120408 010 0,25 050 05 15 40 013 025 035 06 20 30 015 025 040 06 20 50
CN.. 120412 0% 03 070 08 20 50 015 o030 045 09 20 35 020 030 050 10 2,0 50
CN.. 120416 025 040 060 14 20 50
CN.. 160608 015 0,25 040 06 3,0 8,0
CN.. 160612 020 0,30 050 10 3,0 8,0
CN.. 160616 025 040 060 14 3,0 8,0
CN.. 160624
CN.. 190608
CN.. 190612
CN.. 190616
CN.. 190624
CN.. 250924
DN.. 110402
DN.. 110404 010 0,20 030 04 1,5 4,0
DN.. 110408 015 0,25 040 06 1,5 4,0
DN.. 110412 020 030 050 10 1,5 4,0
DN.. 150404 010 020 030 04 2,0 50
DN.. 150408 015 025 040 06 20 50
DN.. 150412 020 030 050 10 20 50
DN.. 150416 025 040 060 14 20 50
DN.. 150604 010 045 030 04 1,0 30 008 o015 025 03 15 25 010 020 030 04 20 50
DN.. 150608 000 025 040 05 15 40 013 025 035 06 20 30 015 025 040 06 20 50
DN.. 150612 015 025 040 09 20 35 020 030 050 10 20 50
DN.. 150616 025 040 060 14 20 50
SN..090308
SN.. 120404
SN.. 120408 015 025 040 06 20 50
SN.. 120412 020 0,30 050 10 20 50
SN.. 120416 025 040 060 14 20 50
SN.. 150608 015 0,25 040 06 3,0 8,0
SN.. 150612 020 030 050 10 3,0 8,0
SN.. 150616 025 040 060 14 3,0 8,0
SN.. 190612
SN.. 190616
SN.. 190624
SN.. 250724
SN.. 250924
TN.. 110304
TN.. 110308
TN.. 160404 010 o020 030 04 20 50
TN.. 160408 015 025 040 06 20 50
TN.. 160412 020 0,30 050 10 20 50
TN.. 220404
TN.. 220408 015 0,25 040 06 3,0 8,0
TN.. 220412 020 0,30 050 10 3,0 8,0
TN..220416
VN.. 160404 008 015 020 03 1,0 18 010 020 030 04 1,0 4,0
VN.. 160408 013 0,20 030 06 15 25 015 025 040 06 1,0 4,0
VN.. 160412 020 030 050 10 1,0 4,0
WN.. 060404 010 o018 035 04 08 30 010 0,20 030 04 1,0 3,0
WN.. 060408 010 020 050 05 1,5 30 015 0,25 040 06 1,0 3,0
WN.. 060412 020 030 050 10 1,0 3,0
WN.. 080404 008 015 025 03 15 25 010 020 030 04 1,5 4,0
WN.. 080408 010 025 050 05 15 40 013 022 035 06 20 30 015 025 040 06 1,5 4,0
WN.. 080412 015 03 070 08 20 50 015 025 045 09 20 35 020 030 050 10 1,5 4,0
WN.. 080416 025 040 060 14 1,5 4,0
scharf stabil

(0] “
@ Informationen zu den Schnittdatenbereichen von Spanleitstufen, die in dieser Ubersicht nicht aufgefiinrt sind, erhalten Sie auf — Seite 220-227

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte fur negative Platten

-TMQ -M70

f a, f a,

Bezeichnung min. Empf. max. min. Empf. max. min. Empf. max. min. Empf. max.

mm/U mm mm/U mm
CN..090304
CN..090308
CN.. 120404
CN.. 120408 020 040 065 08 30 50 020 030 045 08 30 60
CN.. 120412 025 050 085 10 30 60 025 040 060 12 30 60
CN.. 120416 030 045 070 16 30 60
CN.. 160608 020 030 045 08 40 80
n CN.. 160612 025 040 060 12 40 80
CN.. 160616 030 045 070 16 40 80
CN.. 160624 040 070 120 24 40 80
CN.. 190608 020 030 045 08 45 90
CN.. 190612 025 040 060 12 45 90
CN.. 190616 030 045 070 16 45 90
CN.. 190624 040 070 120 24 45 90
CN.. 250924 040 070 120 24 60 130
DN.. 110402
DN.. 110404
DN.. 110408 020 025 045 08 20 50
DN.. 110412 025 035 060 12 20 50
DN.. 150404
’ DN.. 150408 020 025 045 08 25 60
DN.. 150412 025 035 060 12 25 60
DN.. 150416 030 040 070 16 25 60
DN.. 150604
DN.. 150608 015 030 050 08 25 50 020 025 045 08 25 60
DN.. 150612 020 040 060 10 30 50 025 035 060 12 25 60
DN.. 150616 030 040 070 16 25 60
SN..090308
SN.. 120404
SN.. 120408 020 030 050 08 30 60
SN.. 120412 025 040 065 12 30 60
SN.. 120416 030 045 070 16 30 60
SN.. 150608
n SN.. 150612 025 040 065 12 40 80
SN.. 150616 030 045 075 16 40 80
SN.. 190612 025 040 065 12 45 90
SN.. 190616 030 045 075 16 45 90
SN.. 190624 040 070 120 24 45 90
SN.. 250724
SN.. 250924 040 070 120 24 60 130
TN.. 110304
TN.. 110308
TN.. 160404
TN.. 160408 020 025 045 08 25 60
A TN.. 160412 025 035 060 12 25 60
TN.. 220404 015 020 030 04 30 70
TN.. 220408 020 025 045 08 30 70
TN.. 220412 025 035 060 12 30 70
TN.. 220416 030 040 070 16 30 70
UN.. 160404
MO . 160408
VN.. 160412
WN.. 060404
WN.. 060408 020 030 045 08 20 40

WN.. 060412 025 040 060 12 2,0 4,0
A WN.. 080404

WN.. 080408 020 030 065 08 3,0 50 020 030 045 08 25 50

WN.. 080412 025 040 085 1,0 3,0 6,0 0,25 040 0,60 1,2 2,5 5,0
WN.. 080416 030 045 0,70 16 2,5 5,0
scharf stabil

< >

0]
@ Die angegebenen Schnittdaten sind Richtwerte. Eine Anpassung an die aktuellen Gegebenheiten ist zu empfehlen.
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CERATIZIT \ Performance Schnittdaten

-R28 -R58 -R88

f a, f a, f a,

5

Bezeichnung min. Empf. max. min. Empf. max. min. Empf. max. mi Empf. max. min. Empf. max. min. Empf. max.

mm/U mm mm/U mm mm/U mm

CN..090304

CN..090308

CN.. 120404

CN.. 120408 025 03 05 08 30 70 02 o045 070 10 30 70

CN.. 120412 030 o4 o070 10 30 70 030 05 08 15 30 70

CN.. 120416 030 o060 09 15 30 70 035 065 100 20 30 70

CN.. 160608

CN.. 160612 030 o4 070 10 40 90 030 055 08 15 40 90

CN.. 160616 03 o060 09 15 40 90 035 065 100 20 40 90

CN.. 160624 040 075 120 25 40 90 040 070 120 20 50 90
CN.. 190608

CN.. 190612 03 o045 070 10 55 120 035 055 08 15 55 120

CN.. 190616 03 o060 09 15 55 120 040 o065 100 =20 55 120 040 070 100 20 50 120
CN.. 190624 035 065 100 20 55 120 040 o075 120 25 55 120 040 o070 120 20 50 120
CN..250924 045 080 130 25 80 160 060 100 150 35 100 180
DN.. 110402

DN.. 110404

DN.. 110408

DN.. 110412

DN.. 150404

DN.. 150408

DN.. 150412

DN.. 150416

DN.. 150604

DN.. 150608

DN.. 150612 025 o045 070 10 25 60 030 050 08 15 25 60

DN.. 150616 030 o060 08 15 25 60 035 060 09 20 25 60

SN..090308

SN.. 120404

SN.. 120408 025 045 070 10 30 70

SN.. 120412 030 055 08 15 30 70

SN.. 120416

SN.. 150608

SN.. 150612 030 03 070 10 40 90 030 05 08 15 40 90

SN.. 150616 03 o060 09 15 40 90 035 065 100 20 40 90

SN.. 190612 035 055 08 15 55 120

SN.. 190616 03 o060 09 15 55 120 040 o065 100 20 55 120 040 070 100 20 50 120
SN.. 190624 040 075 120 20 55 120 040 070 120 20 50 120
SN.. 250724 03 o065 100 20 70 160 045 080 130 25 80 160 060 100 150 35 10,0 180
SN.. 250924 03 o065 100 20 70 160 045 080 130 25 80 160 060 100 150 35 10,0 180
TN.. 110304

TN.. 110308

TN.. 160404

TN.. 160408

TN.. 160412

TN.. 220404

TN.. 220408

TN.. 220412 030 050 080 15 30 70

TN..220416 030 055 08 15 30 70

VN.. 160404

VN.. 160408

VN.. 160412

WN.. 060404

WN.. 060408

WN.. 060412

WN.. 080404

WN.. 080408

WN.. 080412

WN.. 080416

scharf stabil

< |

(0] “
@ Informationen zu den Schnittdatenbereichen von Spanleitstufen, die in dieser Ubersicht nicht aufgefiinrt sind, erhalten Sie auf — Seite 220-227
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CERATIZIT \ Performance Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte fur negative Platten

-F30 -M30

f a, f a,

E

Bezeichnung min. Empf. max. min. Empf. max. min. Empf. max. min. Empf. max.

mm/U mm mm/U mm

CN..090304

CN..090308

CN.. 120404 005 015 025 04 1,0 2,0

CN.. 120408 010 022 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45
CN.. 120412 020 030 050 12 2,5 50
CN.. 120416 025 035 05 16 2,5 50

CN.. 160608
CN.. 160616

CN.. 160624
CN.. 190608
CN.. 190612
CN.. 190616
CN.. 190624
CN..250924
DN.. 110402
DN.. 110404 005 015 025 04 1,0 2,0
DN.. 110408 010 020 035 08 1,5 25 015 025 040 10 20 45
DN.. 110412 020 030 050 12 2,0 45
DN.. 150404
’ DN.. 150408
DN.. 150412
DN.. 150416
DN.. 150604 005 015 025 04 1,0 2,0
DN.. 150608 010 020 035 08 1,5 25 015 025 040 10 2,0 55
DN.. 150612 020 030 050 12 20 55
DN.. 150616
SN..090308
SN.. 120404 010 015 030 04 1,0 2,0
SN.. 120408 015 020 040 08 1,5 25 020 025 045 10 20 45
SN.. 120412 015 020 040 12 1,8 25 025 030 050 12 2,0 50
SN.. 120416

SN.. 150608
n SN.. 150612
SN.. 150616

SN.. 190612
SN.. 190616
SN.. 190624
SN.. 250724
SN.. 250924
TN.. 110304
TN.. 110308
TN.. 160404 005 015 025 04 10 20
TN.. 160408 010 015 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45
A TN.. 160412 020 030 050 12 20 45
TN, 220404
TN.. 220408
TN.. 220412
TN. 220416
VN.. 160404 008 010 020 04 10 20
MO . 160408 010 045 030 08 15 25 015 025 040 10 15 40
VN.. 160412
WN.. 060404 005 015 025 04 10 20
WN.. 060408 010 020 030 08 15 25 015 025 040 10 15 35

WN.. 060412 020 030 045 12 1,5 4,0
A WN.. 080404 005 015 025 04 1,0 2,0

WN.. 080408 010 020 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45
WN.. 080412 020 030 050 12 20 50
WN.. 080416

scharf stabil

< >

0]
@ Die angegebenen Schnittdaten sind Richtwerte. Eine Anpassung an die aktuellen Gegebenheiten ist zu empfehlen.
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CERATIZIT \ Performance

Schnittdaten

Bezeichnung

CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
150412
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..
.220416
VN..

VN..

VN..

WN..
WN.
WN..
WN..
WN..
WN.
WN..

DN

TN

(0] “
@ Informationen zu den Schnittdatenbereichen von Spanleitstufen, die in dieser Ubersicht nicht aufgefiinrt sind, erhalten Sie auf — Seite 220-227

cuttingtools.ceratizit.com

090304
090308
120404
120408
120412
120416
160608
160612
160616
160624
190608
190612
190616
190624
250924
110402
110404
110408
110412
150404
150408

150416
150604
150608
150612
150616
090308
120404
120408
120412
120416
150608
150612
150616
190612
190616
190624
250724
250924
110304
110308
160404
160408
160412
220404
220408
220412

160404
160408
160412
060404

.060408

060412
080404
080408

.080412

080416

0,25
0,30
0,30

0,30

0,25
0,30

0,30
0,30
0,30

0,25
0,30

0,25
0,30

0,25
0,30

Empf.

mm/U

0,30
0,35
0,40

0,35

0,30
0,40

0,35
0,40
0,40

0,25
0,30

0,30
0,35

0,30
0,35

scharf

-M60

max.

0,50
0,55
0,60

0,55

0,45
0,55

0,50
0,55
0,60

0,45
0,55

0,45
0,50

0,50
0,55

m

1,5
2,0
2,0

2,0

1,5
1,5

15
2,0
2,0

1,5

1,5
2,0

15
2,0

n.

a

Empf.

mm

2,5
3,0
3,0

3,0

2,5
2,5

2,0
2,5
2,5

2,5
2,5

2,0
2,5

2,0
2,5

max.

6,0
6,0
6,0

8,0

6,0
6,0

6,0
6,0
6,0

50
55

4,0
4,5

50
53

min.

0,08
0,10
013
0,15

0,08
0,10
013

0,10
013

0,15
0,15

0,10

0,10
013

0,15
0,07
0,10
013

0,10
013

Empf.

mm/U

0,12
0,15
0,20
0,25

0,12
0,15
0,20

0,15
0,20

0,25
0,25

0,15

0,15
0,20

0,25
0,10
0,15
0,18

0,15
0,20

-M34

max.

0,18
0,35
0,40
0,45

0,18
0,30
0,38

0,30
0,38

0,40
0,45

0,35

0,35
0,40

0,45
0,18
0,20
0,25

0,35
0,40

mi

10
1,0
15
2,0

08
10
15

1,0
1,5

10
15

1,0
1,5

2,0
08
10
1,5

1,0
1,5

5

ap

Empf.

mm

1,5
1,8
2,0
3,0

1,2
1,8
2,0

1,8
2,0

2,0
2,5

2,0

2,0
2,5

2,5
1,2
1,5
1,8

2,0
2,0

max.

3,0
3,5
4,0
4,5

2,5
35
4,0

35
4,0

4,0
45

4,0

4,0
4,0

45
2,0
2,5
3,0

4,0
4,0

stabil

<

'
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CERATIZIT \ Performance Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte fur positive Platten

-CF05 -SF

-5.

Bezeichnung min. Empf. max. m Empf. max. min. Empf. max. min. Empf. max.

mm/U mm mm/U mm
CC.. 060200 002 0035 005 01 04 15
CC.. 060201 002 0035 005 02 04 15
CC.. 060202 003 008 012 01 03 13 003 01 015 02 04 15
CC.. 060204 005 010 012 01 03 13 005 01 02 02 06 15
CC.. 060208 005 0125 02 02 1 15
CC..09T300 002 0035 005 02 075 2
CC.. 097301 002 0035 005 02 075 2
n CC..09T302 003 008 012 01 03 13 005 0075 01 02 075 2
CC..09T304 005 040 022 02 04 13 005 012 02 02 075 2
CC..09T308 006 013 025 02 04 13 005 0125 025 04 1 7
CC.. 097312
CC.. 120402 005 0075 01 02 08 25
CC.. 120404 005 012 02 02 1 25
CC.. 120408 008 015 025 04 1 25
CC.. 120412 008 015 025 04 15 25
DC.. 0702005
DC.. 070201
DC..0702015
DC.. 070202 003 008 012 01 03 13 003 o1 015 01 04 15
DC.. 070204 005 0410 022 02 04 13 005 012 02 02 06 15
DC.. 070208
’ DC. 1173005
DC.. 117301
DC.. 1173015
DC.. 117302 003 008 012 01 03 13
DC.. 117304 005 040 022 02 04 13 005 012 02 02 07 2
DC.. 117308 006 013 025 02 04 13 008 015 025 04 1 2
DC.. 117312
RC..0602MO
RC.. 0803MO
RC.. 1003MO
o RC.. 1204MO
RC.. 1606MO
RC.. 2006MO
RC.. 2507MO
SC. 097304 005 0410 022 02 04 13 005 012 02 02 07 2
SC..09T308 006 013 025 02 04 13 008 045 025 04 1 2
SC.. 120408 008 015 025 04 1 25
SC.. 120412
TC.. 090204
TC.. 110202 003 008 012 01 03 13
TC.. 110204 005 0410 022 02 04 13 005 012 02 02 07 2
7C.. 110208 006 013 025 02 04 13 008 045 025 04 1 2
A TC.. 16T302
TC.. 167304 005 0410 022 02 04 13 005 012 02 02 08 25
TC.. 167308 008 015 025 04 1 25
TC.. 167312
TC.. 220408
VC.. 1103005
VC. 110301
VC. 1103015
VC.. 110302 003 006 012 01 03 13 002 008 015 01 04 15
VC. 110304 005 008 022 02 04 13 005 01 02 02 06 15
MO \c. 110308 008 012 022 04 1 15
VC.. 160402
VC. 160404 005 008 022 02 04 13 005 01 02 02 07 2
VC. 160408 006 010 022 02 04 13 008 042 022 04 1 2
VC. 160412
VC.. 220530
WC.. 020102 002 0075 01 01 04 1
A WC.. 020104 002 o1 02 01 06 15
scharf stabil

< !

0]
@ Die angegebenen Schnittdaten sind Richtwerte. Eine Anpassung an die aktuellen Gegebenheiten ist zu empfehlen.
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CERATIZIT \ Performance Schnittdaten

-CF55 -SMF -SM

f a, f a, f a,

Bezeichnung min. Empf. max. min. Empf. max. min. Empf. max. min. Empf. max. min. Empf. max. min. Empf. max.

mm/U mm mm/U mm mm/U mm

CC.. 060200
CC..060201
CC..060202 004 012 02 0,2 0,6 2,5
CC..060204 005 012 022 02 0,5 13 007 015 025 03 0,7 2 0,08 017 03 04 0,8 2,5
CC..060208 01 0,47 027 06 1 2 012 02 035 08 1 2,5
CC..09T300
CC..09T301
CC..09T302
CC..09T304 005 012 022 072 0,5 13 007 015 025 03 0,8 25 008 017 03 04 1 3
CC..09T308 006 015 025 02 0,5 1,3 01 047 027 06 1 25 012 02 035 08 1,2 3
CC..09T312 015 022 04 1,2 1,5 3
CC.. 120402
CC.. 120404 005 012 022 02 0,5 13 007 015 025 03 1 3 0,08 017 03 04 1,2 35
CC.. 120408 0,1 0,7 027 06 1,2 3 012 02 035 08 1,5 B15)
CC.. 120412 015 022 04 1,2 2 3,5
DC.. 0702005
DC..070201
DC..0702015
DC.. 070202 003 0110 012 01 0,4 1,3 004 012 02 0,2 0,6 2,5
DC..070204 005 0112 022 072 0,5 13 007 015 025 03 0,7 2 008 017 03 0,4 0,8 2,5
DC..070208 0,1 017 027 06 1 2 012 0,2 0,3 0,8 1 2,5
DC.. 11T3005
DC.. 117301
DC.. 11T3015
DC.. 117302
DC.. 117304 005 0112 022 072 0,5 13 007 015 025 03 0,8 2,5 08 017 03 0,4 1 3
DC.. 117308 006 015 025 072 0,5 13 0,1 017 027 06 1,2 25 012 02 035 08 1,2 3
DC.. 11T312 015 022 04 1,2 1,7 3
RC..0602M0O 0,2 0,3 05 0,2 0,5 15
RC..0803M0 0,2 0,3 0,6 0,2 0,6 2
RC.. 1003M0 025 04 0,7 0,2 0,7 2,5
RC.. 1204MO 0,3 0,5 08 0,2 0,8 3
RC.. 1606MO 015 03 06 025 2 3,5 0,4 0,6 1 0,3 1 3,5
RC..2006M0O 0,5 0,8 12 0,4 1,2 4
RC..2507MO 0,6 0,9 14 0,6 2 5
SC..09T304 005 012 022 072 0,5 13 007 015 025 03 0,8 25 008 0417 03 04 1 3
SC..09T308 006 015 025 02 0,5 1,3 01 047 027 06 1 25 012 02 035 08 1,2 3
SC.. 120408 0,1 017 027 06 1,2 S 012 02 035 08 1,5 B15)
SC.. 120412 015 022 04 1,2 2 3,5
TC..090204 008 012 02 04 0,8 2
TC.. 110202 0,08 0,1 0,2 04 0,6 3
TC.. 110204 005 012 022 02 0,5 13 012 02 035 08 1,2 3
TC.. 110208 01 047 027 06 1 25 012 02 035 08 1,2 3
TC.. 167302
TC.. 167304 007 015 025 03 1 3 008 017 03 0,4 1,2 3,5
TC.. 167308 006 015 025 02 0,5 1,3 01 047 027 06 1,2 3 012 02 035 08 1,5 8i5
TC.. 167312 015 022 04 1,2 1,7 3,5
TC..220408 012 02 035 08 2,5 6
VC.. 1103005
VC.. 110301
VC.. 1103015
\VC.. 110302 005 o1 018 02 0,5 2
VC.. 110304 005 0110 022 072 0,5 13 007 015 023 03 0,7 2
VC.. 110308
VC.. 160402
VC.. 160404 005 0110 022 072 0,5 13 007 015 023 03 0,8 25 008 o017 025 04 1 3
VC.. 160408 006 012 022 02 0,5 1,3 01 047 027 06 1 25 012 0,2 0,3 0,8 1,2 3
VC.. 160412 015 022 032 12 1,5 3
VC.. 220530
WC..020102
WC..020104

scharf stabil

¢

(0] “
@ Informationen zu den Schnittdatenbereichen von Spanleitstufen, die in dieser Ubersicht nicht aufgefiinrt sind, erhalten Sie auf — Seite 220-227
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CERATIZIT \ Performance

Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte fur positive Platten

Bezeichnung

CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
o
CC..097304
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
DC..
DC..
DC..
DC..
DC..

DC

o -
DC..
DC..
DC..
DC..
DC..
DC..
RC..
RC..
RC..
RC..
RC..
RC..
RC..
SC.
SC..
SC..
SC..
TC..
TC..
TC..
TC..
A ¢
TC.. 167304
TC..
TC..
TC..
VC..
VC..
VC..
VC..
VC..
VC..
VC..
VC..
VC..
VC..

©

060200
060201
060202
060204
060208
097300
097301
0971302

0971308
097312
120402
120404
120408
120412
0702005
070201
0702015
070202
070204
070208
1173005
117301
1173015
117302
1T304
117308
17312
0602M0
0803MO0
1003M0
1204MO0
1606MO
2006M0
2507M0

.09T304

097308
120408
120412
090204
110202
110204
110208
167302

167308
167312
220408
1103005
110301
1103015
110302
110304
110308
160402
160404
160408
160412
220530

a WC..020102
WC..020104

-SMQ -M25

f a, f a,

min. Empf. max. min. Empf. max. min. Empf. max. min. Empf. max.

mm/U mm mm/U mm

006 013 020 02 1,1 2,0
010 025 04 04 2 4 006 014 022 02 1,2 22
015 030 05 08 2 4 010 020 030 04 1,8 32
010 025 04 04 2 4

015 03 05 08 2 4

004 0,09 013 01 0,9 16
010 0,18 025 04 1,5 3 006 o012 018 02 1,1 2,0

004 o010 016 01 1,1 2,0
010 025 04 04 2 4 006 014 022 02 1,2 2.2
015 03 05 08 2 4 010 020 030 04 1,8 32

006 013 020 02 1,2 22

006 014 022 02 1,6 3,0
010 020 030 04 1,9 34

006 013 020 02 1,2 22
010 015 025 04 14 30

scharf stabil

<
<%

!

0]
@ Die angegebenen Schnittdaten sind Richtwerte. Eine Anpassung an die aktuellen Gegebenheiten ist zu empfehlen.
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CERATIZIT \ Performance

Schnittdaten

Bezeichnung

CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
DC..
DC..
DC..
DC..
DC..
DC..
DC..
DC..
DC..
DC..
DC..
DC..
DC..
RC..
RC..
RC..
RC..
RC..
RC..
RC..
SC..
SC..
SC..
SC..
TC..
TC..
TC..
TC..
TC..
TC..
TC..
TC..
TC..
VC..
VC..
VC..
VC..
VC..
VC.
VC..
VC..
VC..
VC..
VC..

060200
060201
060202
060204
060208
097300
097301
0971302
097304
0971308
091312
120402
120404
120408
120412
0702005
070201
0702015
070202
070204
070208
1173005
117301
1173015
117302
1T304
117308
17312
0602MO0
0803MO0
1003M0
1204M0
1606M0
2006M0
2507M0
097304
0971308
120408
120412
090204
110202
110204
110208
167302
167304
167308
167312
220408
1103005
110301
1103015
110302
110304

.110308

160402
160404
160408
160412
220530

WC..020102
WC..020104

(0] “
@ Informationen zu den Schnittdatenbereichen von Spanleitstufen, die in dieser Ubersicht nicht aufgefiinrt sind, erhalten Sie auf — Seite 220-227
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0,06

0,08

012

0,08
0,12

0,06
0,08

0,08
0,12

0,12
012

0,06

0,06

012

0,08
012

Empf.

mm/U

0,13

0,16

0,24

0,18
0,26

0,14
0,16

0,16
0,24

0,24
0,26

0,12

0,14

0,24

0,14
0,21

scharf

-M55

max.

0,20

0,24

0,35

0,28
0,40

0,22
0,24

0,24
0,35

0,35
0,40

018

0,22

0,35

0,20
0,30

m

04

04

04
08

04
08

04

08

04

04

08

04
08

n.

a

Empf.

mm

1,5

1,7

2,4

2,2
2,8

1,3
1,6

1,7
24

2,4
2,8

13

1,4

2,6

1,7
21

max.

2,6

3,0

4,0

4,0
48

2,2
2,4

3,0

4,0
48

2,2

24

44

3,0
3,4

min.

0,02
0,02
0,02
0,02

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

f
Empf.

mm/U

0,025
0,03
0,04
0,05

0,025
0,03
0,04

0,075

0,1

0,025
0,03
0,04

0,075
0,15

-F05

max.

0,04

0,05

0,075
01

0,04
0,05
0,075
01
0,25

0,04
0,05
0,075
01
0,25

min.

01
01

01

01
01
01
01
01

01
01
01
01
01

ap
Empf.

mm

—_ =

1,25
1,25
1,25
1,25
1,25

1,25
1,25
1,25
1,25
1,25

max.

NN NN

2,5
2,5
2,5
2,5

2,5
2,5
2,5
2,5
2,5

stabil

<%
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Technische Informationen

Einsatzgebiete der CBN-Qualitaten

Materialeignung /

1SO Hérte
o
s
=
S
(2]
B %
(7] 2L
@ Schneidstoff- 25z
¢ . Eigenschaften Anwendungsbereich Schnittunterbrechung =
bezeichnung b »
PCBN-Gehalt  Hauptbinder K MRl S
= CTB S05U 90 % Hartguss (NiHard), Grauguss Glatt bis stark unterbrochener Schnitt 05 05
[an]
s CTB S10C 95 % Graugugi(GGlZQZ), Sinterstahle, 10 10 10
S perlegierungen
E CTB S10U 95 % Grauguss, Sinterstahle, Superlegierungen Glatt bis mittel unterbrochener Schnitt 10 10 10
S - - =
= CTB S20C 90 % Kugelgraph|tgu§s, Sinterstahle, 20 20 20
Superlegierungen
CTB H15C 40% TiN ; ; Glattschnitt
i Gehértete Stdhle ab 32 HRC
CTB H15U 40% TiN
Ezg CTB H20C 65 % TiCN 48-62 HRC Glattschnitt bis leicht unterbrochener
‘g;) CTB H21C 65 % TiCN 52-65HRC Schnitt
% CTB H21U 65 % TiCN 52-65HRC
S CTB H40C 55 % TiN 48-65HRC ,
S i unterbrochener Schnitt
2 CTB H40U 65 % TiN 54-65HRC
CTB H41C 65 % TiN 48-65HRC )
i Stark unterbrochener Schnitt
CTB H41U 65 % TiN 54-65HRC

CBN - die nachste Generation

Die Sandwich-Technologie

gehartet

ac

Das einzigartige System (Patent), auf einem Hartmetallkern beidseitig in einem Prozess CBN-Schichten aufzubringen, reduziert zum einen
den Schneidkantenpreis erheblich und ermdglicht zum anderen weiterentwickelte CBN-Sorten zu verwenden.

Spezialisierte Kantenzurichtungen! Um fiir jede Situation die hochste Effizienz zu erreichen, sind die CBN-Sandwich-Wendeplatten in bis zu

acht verschiedenen Kantenmaodifikationen erhaltlich.

CBN-Testwendeplatten

Die Testwendeplatte CNGA wurde speziell entworfen, um die bestgeeignete Kantenmodifikation fir den jeweiligen
Anwendungsfall schnell und effektiv zu finden. Die Wendeplatte ist mit vier verschiedenen Kantenmodifikationen

versehen. Die Schneidkante mit der groBten Leistung zeigt die bendtigte Fasung auf.

Artikel-Nr. Bezeichnung
71499 ...
290 CNGA 120408XN_L2 CTBS20C
292 CNGA 120408XN_L2 CTBH20C
294 CNGA 120408XN_L2 CTBH40C
09]218

BN

Fasen (BN x GB) Preis/€
Schneide 1 Schneide 2 Schneide 3 Schneide 4
009B 011C 014D 018F 3156
(0,09mmx10°) (0,11 mmx15°) (0,14 mmx20°) (0,18 mmx30°) '
009D 011E 014F 018F 3156
(0,09mmx20°) (0,11 mmx25°) (0,14 mmx30°) (0,18 mmx 30°) ’
009D 011E 013E 014F 3156
(0,09mmx20°) (0,311 mmx25°) (0,13mmx25°) (0,74 mmx 30°) '
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Technische Informationen

Diamant als Schneidstoff

Garant fur

a optimale Oberflachen
A gratfreie Werkstiicke

li A hohe Standzeiten

A niedrigste Schnittkrafte

4 hohe Prozesssicherheit

komplettes Programm von Schrupp-, Schlicht- und
Breitschlichtplatten zur Zerspanung von Aluminium, NE-Metallen,

Kunststoffen, ...
Die Schneidstoffe
CTD CD10 (CVD) CTD PD20 (PKD) CTD PU20 (PKD) CTD PS30 (PKD)
Feinkornsorte (N10) Feinkornsorte (N20) Grobkornsorte (N20) Grobkornsorte (N30)
- B perfekte Schneidenscharfe A gute Schneidenschérfe ' .. : ..
2 A kein Schnittdruck A geringerer Schnittdruck als beim " gutg Schnelde‘nscharfe " gutg Schnelde‘nscharfe
S| 4 sehrenge Toleranzen PDC-S A geringer Schnittdruck A geringer Schnittdruck
2 .. . L A enge Toleranzen A enge Toleranzen
£ A hochste VerschleiBfestigkeit bei A enge Toleranzen ' S . . I
@ . P . ) N A sehrhohe VerschleiBfestigkeit bei A geringere VerschleiBfestigkeit als
| e = GO VIR A (g Erlac] leichzeitig hoher Zahigksit beim PDC, bei erhahter Zahigkeit
4 sehr hohe Warmeleitfahigkeit erhohter Zahigkeit g g g ' 9
QESIIE AT SEil Bt 8 eeignet zum Feinschlichten und
«—  geeignet zum Superfinishing bis Semi- geeignet zum Feinschlichten und Schruppen von NE-Metallen und NE- gchligchten aller NE-Werkstoffe und
= finish aller NE-Metalle und NE-Verbund- Schlichten aller NE-Werkstoffe mit Werkstoffen mit sehr hohen abrasiven Lo .
< Lo ) X . . . : NE-Metalle mit geringen bis sehr
o werkstoffe mit geringen bis hohen geringen Anteilen an abrasiven Fillstoffen. Hohes Zeitspanvolumen ) .
= . . . . . p . hohen Anteilen an abrasiven
Anteilen an abrasiven Fillstoffen Flllstoffen bei faserverstéarkten Kunststoffen wie _-
CFK und GFK. Fllstoffen
Schneidengeometrien
Neutraler Spanwinkel: Positiver Spanwinkel:
A hoherer Schnittdruck A geringerer Schnittdruck
A hohere Zerspantemperatur A geringere Zerspantemperatur

A |eichte EinbuBe der Oberflachengite
A flrlabile Werkstticke
A bessere MaBhaltigkeit

A bessere Oberflachengiite
A fUr stabilere Werkstlcke

CB-Spanbrechergeometrien:

A zuverldssige Spankontrolle
A deal bei Aluminium mit geringem Fiillstoffanteil
A flrF | M | R Anwendungen

Hinweise zur Verwendung von Diamant
A FEinsatz von Kuhimittel nicht generell notwendig, jedoch wird dadurch die Abfuhr der Spéne erleichtert
A Chemische Reaktion zu carbidbildenden Elementen beachten (PKD)
A Warmewechselwirkung und kritische Temperatur beachten:
PKD: 600 °C, CVD: 700 °C
Je nach Werkstoff mit Kiihlung arbeiten.
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CERATIZIT

Wendeplattendrehwerkzeuge
Technische Informationen

Standard-Spanleitstufen / Anwendungshinweis

Hauptanwendung Stahl und Guss, Nebenanwendung Rostfreie Stéhle

09]220

Negativ

-CF /-CF20

A feinste Schlichtstufe

A scharfe Schneidkante fur
geringe Schnittkrafte

A gute Spankontrolle auch bei
kleinen Spantiefen

-F40

A Schlichtstufe fir die
Bearbeitung von Stéhlen

A gute Spankontrolle

A deal fur Kopierdreharbeiten

-F50

A Schlichtstufe fir feine
Bearbeitung

A Stahlund rostfreie Stahle

A sehr gute Spankontrolle

A hohe Oberflachenglte

TFQ

A Schleppschneiden-
Geometrie

A Schlichten bis mittlere
Bearbeitung

A sehr hohe Vorschiibe

A hohe Oberflachenglte

XU

A Schlichten bis leichtes
Schruppen

A universelle Spanleitstufe

A Kopierdrehen

A ausgezeichnete Span-
verformung

A geringe Schnittkrdfte

-FMS

A Schlichten bis mittlere
Bearbeitung

A sehr gute Spankontrolle

A universelle Spanleitstufe

A geringe Schnittkréfte

Modell

glatter Schnitt

O

CTEP110/TCM10
CTEP110/TCM10
CTEP110/TCM10

CTCP125

CTCP125

unregelméaBiger Schnitt unterbrochener Schnitt

o

CTCP125

CTCP125

Schnitt

L

5

a, f %

mm mm (&)

= CN..
DN..

N.

WN..

&
VN..

CTCP115/CTCP125 CTCP115/CTCP125/CTCP135

CTEP110/CTCP115 CTCP115/CTCP125

CTEP110
CTEP110/ CTCP115

CTCP135

CTCP115/CTCP125

CTCP135
CTCP135

\

CTCP115/CTCP125 (CTCP115/CTCP125

CTCP115

CT-P15/CT-P25
CT-P15/CT-P25
CT-P15/CT-P25

CTCP115/CTCP125

CT-P15/ CT-P25
CT-P25
CT-P15/CT-P25

CTCP125

CT-P25

WO N N0 120

. CN..

2 DN..
TN..
VN..
WN..

L 015

T CN..
DN..
WN..

o 0,15

2 CN..
VN..
WN..

o, 015

= CN..
VN..
WN..
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Wendeplattendrehwerkzeuge

Technische Informationen

Hauptanwendung Stahl und Guss, Nebenanwendung Rostfreie Stéhle

Standard-Spanleitstufen / Anwendungshinweis

Negativ

-M40

A stabile Geometrie
A mittlere Vorschiibe
A universell einsetzbar
A gute Spankontrolle

-M50

A mittlere Bearbeitung

A erste Wahl bei der Stahl-
bearbeitung

A universell einsetzbar

A preites Anwendungsfeld

-T™MQ

A Schleppschneiden-
Geometrie

A |eichte bis mittlere Schrupp-

bearbeitung
A sehrhohe Vorschiibe
A hohe Oberfldchenglte

-MRS

A mittlere bis grobe
Bearbeitung

A gut geeignet fur Bauteile
mit Gusskruste oder
Schmiedehaut

A funktioniert gutim unter-
brochenen Schnitt

-M70

A |eichte bis mittlere
Schruppbearbeitung

A Gusskruste und
Schmiedehaut

A stabile Schneidkante

A unterbrochener Schnitt

A Roh-und Schmiedeteile

NMA

A Schruppbearbeitung

A stabile Schneidkante

A flir kurzspanende
Materialien

A erste Wahlin Grauguss

-R28

A einseitige Schruppgeometrie

A Léngs-, Plandrehen und
Kopieren
A wechselnde Spantiefen

A Stahle mit geringer Festigkeit

(<800 N/mm?)
A gute Spankontrolle

cuttingtools.ceratizit.com

unregelméaBiger Schnitt unterbrochener Schnitt

CTCP115/CTCP125/
CTCK110/CTCK120

CTCP115/CTCP125/
CTCK110/CTCK120

CTCP115/CTCP125/

CTCK110/CTCK120 CTCP125/CTCK120

M O N E— 0 012040

CT-P15/CT-P25/CT-P35

14
/ ‘ N CT-P15/CT-P25 CT-P25/CT-P35

CTCK110/CTCK120/CTCP115  CTCP115/CTCP125 CTCP125/CTCP135

CT-P15/CT-P25/CT-P35

CTCK110/CTCK120/

CTCK110/CTCK120

I S 1 070

CTCP115/CTCP125 CTCP115/CTCP135/CTCP125

CTCP115/CTCP125  CTCP125/ CTCP135

Schnitt

QO
Geometrie

AN

I I

CTCP115/CTCP125  CTCP125/CTCP135

. ON.
S DN.
SN.
™.
VN,
WN.

) 0,28

K ON..
DN..
WN..

. I I I 020

CT-P25/CT-P35

° 0,2

) )
CN..
DN..

°
N
1)

03 CN..
CTCK120/CTCP125  CTCP125/ CTCK120 "M N
SN..

WN..

I N 0 020050

&l CN..

SN..
TN..
WN..

> 0,35

« T
CN..
DN..

SN..
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Wendeplattendrehwerkzeuge

Technische Informationen

Standard-Spanleitstufen / Anwendungshinweis

Hauptanwendung Stahl und Guss,
Nebenanwendung Rostfreie Stahle

Hauptanwendung Rostfreie Stéhle,
Nebenanwendung Stahl und Superlegierungen

09]222

Negativ

-R58

A eginseitige
Schruppgeometrie

A [dngs-und Plandrehen

A |eicht unterbrochene
Schnitte

A geringe Schnittkrdfte

A |abile Maschinen

-R88

A einseitige
Schruppgeometrie

A [ dngs-und Plandrehen

A hohe Vorschiibe

A groBe Schnitttiefen

A stark unterbrochene
Schnitte

Negativ
F30

A Schlichten von rostfreien
Stéhlen

A kontinuierlicher Schnitt

A hohe Oberflachenglte

A gute Spankontrolle

-M30

A erste Wahl fir
Rostfreibearbeitung
gute Spankontrolle
geringe Gratbildung
niedrige Schnittkréfte

> > > > >

-M60

A |eichte bis mittlere
Schruppbearbeitung

A stabile Schneidkante

A unterbrochene Schnitte

A Schmiedehaut und Kruste

geringe Aufbauschneidenbildung
auf labilen Maschinen einsetzbar

glatter Schnitt unregelmaBiger Schnitt unterbrochener Schnitt Schnitt

e a f

O C Q o
CTCP115/CTCP125 CTCP115/CTCP135/CTCP125 CTCP135
CTCP115/CTCP125  CTCP125/CTCP135 CTCP135

)
CTCP115 CTCP115/CTCP125 CTCP125 i %

R [ I

CTCP115/CTCP125 CTCP115/CTCP125/CTCP135 CTCP135
CTCP115/CTCP125 ~ CTCP115/CTCP125 CTCP135 o 2®

CTCP115 CTCP115/CTCP125 CTCP125 NZ

RO N

Modell

CTCM120/CTPM125 ~ CTOMiZETIANT25/ CTCM130

CTCM120/CTPM125 ~ CTCMIZ0!CTRIIT2S/ CTCM130 ]
wn
s

N

CTCM120/CTPM125  CTCMI20/CTRMIZS/ CTCM130
CTCM120/CTPM125/
CTCM120/ CTPM125 e CTCM130 . 025

Y/

I N 000 010040

CTCM120/CTPM125 ~ CTOMIZ0) CTR12S/ CTCM130
CTCM120/CTPM125 ~ CTCMIZ0)CTRIIT2S/ CTCM130 . 03

Geometrie

DN..
SN..
TN..

CN..
DN..
SN..
TN..
VN..
WN..

CN..
DN..
SN..
TN..
VN..
WN..
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Wendeplattendrehwerkzeuge
Technische Informationen

Standard-Spanleitstufen / Anwendungshinweis

Hauptanwendung Superlegierungen,

Hauptanwendung Stahl und Guss,
Nebenanwendung Rostfreie Stahle und Superlegierungen

Nebenanwendung Rostfreie Stahle

Negativ

-M34

A erste Wahl fur
Superlegierungen

A |eicht schneidende
Geometrie

A geringe
Aufbauschneidenbildung

A geringe Schnittkraft

Positiv
-CF05

A feine Schlichtstufe

A fiir alle gdngigen
Stahlwerkstoffe, rostfreie
Stéhle und GGG

A gute Spankontrolle

A hohe Oberflachenglte

-SF

A Schlichten / Konturdrehen
A gute Spankontrolle

A hohe Oberflachenglte

A geringe Schnittkréfte

-CF55

A Schlichten bis mittlere
Bearbeitung

A fiir allgemeine und rostfreie

Stéhle geeignet
A geringe Schnittkraft
A gute Spankontrolle
A hohe Oberflachenglte

cuttingtools.ceratizit.com

]

glatter Schnitt

Modell

EsEssss

FO I I I 0 00

O

CTPX710
CTPX710

CTPX710
CTPX710

unregelméaBiger Schnitt unterbrochener Schnitt

o

CTPX710
CTPX710

CTPX710
CTPX710

)

Schnitt

QO
Geometrie

CTEP110/ TCM407

CTEP110
CTEP110

CTCP115

CTEP110
CTEP110
CTEP110

TCM10/TCM407

TCM10/ TCM407

CTCP125

CTCP125

TCM10/CTEP110
CTEP110
CTEP110

15°

DC.
SC.

CTCP125/CTCP135

CTCP125

o

2 DC..
TC

S .
DC.
SC.

09]223
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Wendeplattendrehwerkzeuge
Technische Informationen

Standard-Spanleitstufen / Anwendungshinweis

Hauptanwendung Stahl und Guss, Nebenanwendung Rostfreie Stahle und Superlegierungen

09]224

Positiv

-SMF

A Schlichten bis mittlere
Bearbeitung

A geringe Schnittkrdfte

A gute Spankontrolle

A hohe Oberflachengiite

-FMS

A Schlichten bis mittlere
Bearbeitung

A sehr gute Spankontrolle

A universelle Spanleitstufe

A geringe Schnittkrdfte

-SM

mittlere Bearbeitung
universell einsetzbar
stabile Schneidkante
wechselnde Spantiefen
breites Anwendungsfeld

> > > > >

-SMQ

A positive Schleppschneiden-
Geometrie

A Schlichten bis mittlere
Bearbeitung

A sehr hohe Vorschiibe

A hohe Oberflachenglte

-MRS

A |eichte bis mittlere Schrupp-
bearbeitung

A universelle Spanleitstufe

A stabile Schneidkante

Positiv
M25

A erste Wahl fur mittlere
Bearbeitung von rostfreien
Stéhlen

A hohe Oberfldchenglte

A geringe Aufbauschneiden-
bildung

-M55

A erste Wahl fir mittlere
Bearbeitung bis Schruppen
von rostfreien Stahlen

A glatter bis leicht
unterbrochener Schnitt

A gute Spankontrolle

A stabile Schneidkante

Modell

glatter Schnitt

O

CTEP110/CTCP115 TCM10/CTCP125/CTCP115

CTEP110
CTEP110

unregelméaBiger Schnitt unterbrochener Schnitt

o

CTCP135

)
CTCP135
CTCP135

Schnitt

L

=

a, f %

mm mm &

o CG.
o DC..
SC..

TC..

VC..

I R I O 0000

CT-P15/CT-P25
CT-P15/CT-P25

CT-P15/CT-P25
CT-P15/CT-P25

CT-P25

)
T CC..
DC..

T

CTCP115/CTCP125 CTcP125/cTCP13s/CTCPits CTCP125/ CTCP135

0/
CTCP115/CTCK110/CTCK120 CTCP125/CTCK110/CTCK120 CTCK120 "W DC..
RC..
SC..

CTCP135

CTCP135

o 0,1 CC..

TC..
VC..

I N

CTCP115

CTCP125/ CTCP115

CTCP125

CTCP125

CTCP125

CTCP125

CT-P15/CT-P25
CT-P15/CT-P25

CT-P15/CT-P25
CT-P15/CT-P25

CT-P25

0,1

o
cc.
DC..

VC..

CTCM120/ CTPM125
CTCM120/CTPM125

CTCM120/CTPM125/

M130
CTCM120/CTPM125/
CTCM130

CTCM130
CTCM130

0,1-0,15

DC..
TC..
VC..

I N I 020 0100

CTCM120/ CTPM125
CTCM120/CTPM125

CTCM120/CTPM125/

M130
CTCM120/CTPM125/
CTCM130

CTCM130
CTCM130

0,15-0,2

I R I %0 0000
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Wendeplattendrehwerkzeuge

Technische Informationen

Standard-Spanleitstufen / Anwendungshinweis

Hauptanwendung NE-Metalle, Nebenanwendung Rostfreie Stahle, Stéhle, Superlegierungen, Guss

Positiv

-23P

A geringe Aufklebeneigung

A gute Spankontrolle bei
weichen Aluminium-
legierungen

-25P

A scharfe Schneidkante

A gute Spankontrolle bei
weicheren Alulegierungen

A geringe Aufklebeneigung

-25Q

A Schleppschneiden-
Geometrie

A hohe Vorschiibe

A hohe Oberflachenglte

A gute Spankontrolle bei
weicheren Alulegierungen

A geringe Aufklebeneigung

27

A die universelle
Alu-Geometrie
A scharfe Schneidkante

A extrem positiver Spanwinkel

A geringe Aufklebeneigung
A hohe Vorschiibe

cuttingtools.ceratizit.com

Modell

ek
F
M

N

M
R

glatter Schnitt

O

H216T
H216T

unregelméaBiger Schnitt unterbrochener Schnitt

o

H216T
H216T

)

H216T

Schnitt

QO
Geometrie

300

CC..
DC..

o oweer  weeT  weier 00 DB

CTPX710
CTPX710

CTPX710
CTPX710

3

& CC..
CTPX710/H216T CTPX710/H216T CTPX710/H216T 28

CTPX710

CTPX710

VC..

Coowo om0 URRERRA

CTPX710
CTPX710
H210T
H210T/ CTPX710
H210T / CTPX710

CTPX710
CTPX710
H210T
H210T/ CTPX710
H210T/ CTPX710

H210T / CTPX710

8
cc.
DC.

VC..

CTPX715
CTPX715
CTPX715/H216T
CTPX715/H216T
CTPX715

CTPX715
CTPX715
CTPX715/H216T
CTPX715/H216T
CTPX715

CTPX715/H216T

19

9 =250
()
o

DC..
RC..
SC..
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Standard-Spanleitstufen / Anwendungshinweis

glatter Schnitt unregelméaBiger Schnitt unterbrochener Schnitt Schnitt

o
Positiv Modell g
o= a f =
O @, 8 : g
-~ mm mm 15}
-F05 CTPX710 CTPX710
A hochste Toleranzklasse CTPX710 CTPX710 N
A hervorragende Span- CTPX710 CTPX710 h
konltrolle auch be_n _ CTPX710 CTPX710 DC..
geringsten Schnitttiefen VC..
CTPX710 CTPX710

A sehr geringe Schnittkréfte

Foo om0 om0 MTEROEES

Hauptanwendung Superlegierungen und Rostfreie
Stahle, Nebenanwendung Stéhle und NE-Metalle

09|226 cuttingtools.ceratizit.com
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Erganzende Spanleitstufen / Anwendungshinweis

glatter Schnitt
Modell
-EN CTCP115
A universelle Stufe fiir allgemeine Stahle CTCP125
CTCK110

-ERJEL

A Problemldser bei labilen und instabilen
Bedingungen

A einsetzbar auf leistungsschwachen
Maschinen

A flir allgemeine Stdhle und auf rostfreien
Werkstoffen als Nebenanwendung
einsetzbar

cuttingtools.ceratizit.com

unregelméaBiger Schnitt

o

CTCP125
CTCP135
CTCK120

CTCP125

unterbrochener Schnitt
()

CTCP135
CTCP135
CTCP125

CTCP135
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Masterfinish - Schleppschneide - Hinweise

Durch den Einsatz von Wendeschneidplatten mit Schieppschneide (-TFQ; -TMQ; -SMQ; -25Q) kdnnen hochwertige Oberflachen glinstig
hergestellt werden.

Schleppschneide

Bearbeitungsrichtung

PCLN/R PCBNL/R PCKNL/R PDJNL/R PWLNL/R

Alle Drehwendeplatten mit Schleppschneide werden in Standard-ISO-Klemmhalter gespannt

Werkzeughalter Gberprifen: kurze Werkzeugauskragung korrekte Werkzeuganstellung beachten

A Plattensitz
A U-Platte
A Spannhebel

Vorschub-Richtwerte fiir Oberflachengute

i i Eckenradius r, in mm und Vorschub fin mm/U
Rautlefgnberelch - entspricht R,  Rauheitskennzahl IS0 1302

Rzin pm r.=04 r,.=08 r,.=12 r,.=16

63-100 v/ R100 12,5-25 N11 2V5/ 0,51 0,69 0,88

40-63 v R63 6,3-25 N10 12V'5/ 0,27 043 0,56 0,68

31,5-40 v R40 49-6,3 0,25 0,37 0,49 0,57
N9 6,3

25-31,5 R31,5 4,0-4,9 % 0,22 0,32 0,41 0,47

16-25 R25 2,5-4,0 39 0,20 0,28 0,36 0,39
N8 %

10-16 v R16 1,6-2,5 0,15 0,22 0,29 0,31

6,3-10 R10 1,0-1,6 N7 1v6/ 0,10 0,13 0,18 0,20
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Masterfinish - Schleppschneide - Funktionsprinzip

Verhaltnis Vorschub zu Rautiefe

Bessere Oberflache

Bei gleichem Vorschub erreicht die Wendeplatte mit Schleppschneide einen um das Vielfache besseren Ri-Wert gegeniiber einer
herkdmmlichen Wendeplatte.
f

T

konventionell -TFQ

Geringere Bearbeitungszeit

Soll der gleiche R,-Wert erreicht werden wie bei einer Standardwendeplatte, so kann mit der Wendeplatte mit Schleppschneide der
doppelte Vorschub gefahren werden (= geringere Stiickzeiten!)

f 2xf

R,

aP
konventionell -TFQ
Theoretische Oberflachengute
Die beim Drehen theoretische maximale Rautiefe Rt ergibt oder NAherunasweise:
sich als Kombination aus Vorschub und Eckenradius: Y '
2 _ 125.f°
Rt, = (rs— s ) -1000 Rt teor. = ——— [km]

60

50

40

30

20

Theoretische Rautiefe Riieor, [UM]

10

!

005 01 015 02 025 03 035 04
Vorschub fin mm/U

cuttingtools.ceratizit.com 091229
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Technische Informationen

ISO-Bezeichnungssystem fir Wendeplatten

Wendeschneidplatten - metrisch

(N T I A A Il Il [
(1] [2] [3] [4] [5] [6] 8] [9] 13
Wendeschneidplatten - inch
N T T Y Ry
(1] [2] [3] [4] [5] [6] [7] [8] [9]

Wendeschneidplatten, CBN,
Keramik — metrisch

Wendeschneidplatten, CBN,

Keramik - inch
(1] [2] [3] [4] [5] [6] 8] [9] 2] 13
1] 2] 3]
Plattenform Freiwinkel Toleranzen
V  35° | Rhombus s
= - e
E 75 B8 b
C 80° o a
IC+ BS S
1 57 ; ;
I\KII 220 Rhomboid g g 2 ggo mm inch mm inch mm inch
B 8 c 7 N o A 0,025 .0010 0,005 .0002 0,025 .001
A 8 |57 TS FREE F 0,013 .0005 0,005 .0002 0,025 .001
R E 200 c 0,025 0010 0,013 .0005 0,025 .001
. —— H 0,013 .0005 0,013 .0005 0,025 .001
P_108" | Nicht in der Norm enthaltene E 0025 | 0010 | 0025 | .0010 | 0025 | .001
H 120° |O 5 0  Freiwinkel, bei denen besondere : - : . - .
c ,
0 135° |O S Angaben erforderlich sind. G 0,025 0010 0,025 0010 0.13 005
R 5 < J  0,05-0,15" .002-006% 0,005 0002 0,025 .001
s o0 |m g K  0,05-0,15%.002-006% 0,013 .0005 0,025 .001
T o0 12 < L 0,050,154 .002-006% 0,025 .0010 0,025 .001
W s o M 0,05-0,15% .002-006% 0,05-0,20* .003-008% 0,13 .005
N  0,05-0,15*| .002-006% 0,05-0,20%| .003-008* 0,025 .001
U 008-0,25% .003-010% 0,13-0,38*| .005-015* 0,13 .005
*Von der PlattengréBe abhangig
6] 7] 8] 9]
Plattenstarke Eckenradius Schneidkante Schneidrichtung
Bei CBN und PKD
FLU_ .
. . scharf R Segmentrichtung
, RN 00 E
ﬂ' 7@’ Kennzahl Kennzahl RCMO gerun% = @
mm | inch | mm | inch mm | inch | mm | inch TS \
1,59 | 1/16 | 01 1 <0,05/.0015| 00 | X0 st +
2,38 3/32 | 02 01 |.004| 01 0 g L
318 | 18 | 03 | 2 02 | 008 02 | 5 s}
397 |5/32| 13 04 | Ve | 04 1 gefast und gerundet -
476 | 3/16 | 04 | 3 08 | s | 08 | 2 K |
556 | 7/32 | 05 12 | Y | 12 | 3 doppelt gefast
6,35| 1/4 | 06 | 4 16 | Ve | 16 | 4 P | N
794 | 5/16 | 07 | 5 20 | % | 20 | 5
doppelt gefast und gerundet
952 | 3/8 | 09 | 6 24 | ¥y | 24 | 6 Ppettd g L =)
2,8 7/64 28 7 R:é
3,2 /s 32 8 Rundfase
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4] 5]
Merkmal Schneidenlange
N (T L d L d
Typ ISO | ANSI | mm | inch | mm | inch Typ ISO | ANSI | mm | inch | mm | inch
R T 17 vy
06 2 | 64 | 250 | 6,35 | 250 06 | 1.2 | 69 | 272 ] 397 | 156
F == c 09 3 | 97 | 382 9525/ 375 T 09 | 18 | 96 | 378 | 556 | .219
A | LY Q 12 4 | 12,9 | 508 | 12,70 | 500 @ 11 2 | 110 | 433 | 635 | 250
MP | YTy 1T T 16 5 | 161 | 634 [15875| 625 x 16 3 | 165 | 650 [ 9525 375
G.p CT T 5 19 | 6 | 193 | 760 | 19,05 | .750 & | 22 | 4 | 22 | 079 | 1270 | 039
: 25 8 | 258 | 1016 | 254 | 1.000 27 5 | 275 |1.083(15875| 625
w |\ O 32 | 12 | 3524|1269 | 3175 | 1250 33 | 6 | 330 |1299]19,05| 750
T |UIy CY7 06 | 2 |635| 250 | 6,35 | 250 w | 06 | 3 | 65| .25 |9525] 375
Q = s 09 3 [9525] 375 [9525] 375 @ 08 4 | 87 | 331 | 1270 | 039
Yy | 12 4 127 ] 500 | 127 | 500 Q 10 5 | 109 | 429 [15875| 625
U E , ' , ’
15 5 [15875| 625 |15,875| 625 &
B | Ui O] 19 | 6 |1905] 750 | 1905] 750 )
H | YE7 7 25 | 8 | 254 |1.000| 254 | 1.000 06 | 2 | 635 250 | 635 | 250
c = 31 | 10 |3175]1.250] 3175 | 1.250 08 - 80 | 315 | 80 | 315
J = D 07 2 77 | 303 | 6,35 | .250 09 3 | 952|375 | 952 | 375
. g 1 3 | 16 | 457 | 9525/ 375 10 10,0 | 394 | 10,0 | .394
X | Sonderausfiifrung : 15 | 4 | 155 | 610 | 1270 | 500 127 120 | 472 | 120 | 472
inch S R 12 4 | 127 | 488 [1270 | 488
Anderung bei IK < als 1/4° 15 5 [15875| 625 |15,875| 625
v 1 2 | 111 | 437 | 635 | 250 ST - | 160 | 630 | 16,0 | 630
K14 | K< 1 s 16 3 | 166 | 653 |9525]| 375 19 6 |1905]| 750 [ 19,05 | 750
. 22 4 2210 870 [12,70 | 500 25 8 | 250 | .984 | 250 | .984
N/R/F E 25* | - | 254 | 1.000 | 254 | 1.000
AJM/G D =&~ 31 | 10 | 3175 | 1250 | 3175 | 1250
X X *inch-Ausfihrung 32 32,0 | 1.260 | 32,0 | 1.260
10] il 12| 13|
Fasenausfiihrung Anzahl Schneiden Segmentlange Stufenbezeichnung
b . einseitig gesamte Stérke
E é@r A é ? T é ; Eine ausfuhrliche Spanleitstufen-
T/S K/P? (ibersicht finden Sie auf
B| & Uu| &7 ~ Seite 220-227
mm | inch c % v ﬁ
015 | 015 | 006 | A | 05 D E= w| & ca. Angabe in mm
020 | 020 | .008| B | 10°
025 10,25 |.010| C | 15° G| B2 x| Egp
050 [050].020] D | 20° H &2 Y| &
075 | 075 | 030 | E | 25°
100 1,00 ] .040 (F; ?g beidseitig ganze Spannflache
K| &7 8| &7
1) Fur doppelt gefaste Schneiden L| & F| &7
werden zwei Buchstaben vergeben
Fasenwinkel 1 (y;) = 10° N| &7
Fasenwinkel 2 (y,) = 25° p @
Q0| &2

09231



CERATIZIT \ Performance

Technische Informationen

ISO-Bezeichnungssystem flr Klemmhalter

nach IS0 26622

UT40=UTS 40 mm
UT50 = UTS 50 mm
UT63 = UTS 63mm

HSK-T

nach IS0 12164
HSK-T63 =63 mm
HSK-T100 = 100 mm

I
0]
0]
0] 1]
System / GroBe Klemmbhalter
UT =UTS D

Von oben und tiber
Bohrung geklemmt

o

Von oben und tiber
Bohrung geklemmt

c

I

Von oben geklemmt

09]232

6] 7]

Schafthohe Schaftbreite

T B
AN NN

L J—J—JJ_J J_J_ 1 L1
1] [2] [3] [4] [5] [6] 9]
L J—J—JJ_J J_J_ 1 L1
1] [2] [3] [4] [5] [6] 9]
L J—J—JJ_J J_J_ 1 L1
1] [2] [3] [4] [5] [6] 9]
2]
Plattenform
S V. 35° | Rhombus
D 55°
c 80°
Uber Boh w86 |
et ohrung K 55° | Rhomboid
aufgeschraubt
P B 82°
A 85 |57
L 90° |O
P 108° |o
H 120° |0 é
Uber Bohrung 0 135° |0 S
geklemmt R - o g
X s 90° o I
T 60° |a
Sonderausfiihrung w 80° |o
8]
Werkzeuglange
OAL OAL
mm | inch mm | inch
32 | 4.000 A 160 | 4.500 N )\
40 | 4500 B 170 | 5.500 P ‘@\
50 |5.000 c 180 - Q
60 |6.000 D 200 | 6.000 R
70 | 7.000 E 250 | 7.000 S .
80 |8.000 F 300 | 8.000 T S
90 [5500| G 350 | 5.500 U
100 | 5.625 H 400 | 3.500 v
110 | 5.300 J 450 | 3500 W
125 14000, K 500 | 3.750 Y Y
140 | 6.800 L )
150 | 4400 m | P X

cuttingtools.ceratizit.com
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2
=

45° 60° 93
Uﬁ

<
aq
m

9]

Schneidenlange

3
&

NN
@

/=

]|

cuttingtools.ceratizit.com
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3] 4] 5]
Halterform Freiwinkel Schneidrichtung
90° 75° 90° 45° 60° % R
a a
A B o] DL_J|E A 3° F o5
90° 90°| 107,5° 93° 75° B & G 30°
q Y[D T = = L
W D 15° P 171°
F G L H J K E 20° -
95° 50° 63°| 117,5° 75° Nicht in der Norm enthaltene
\ O  Freiwinkel, bei denen besondere
% %j % Angaben erforderlich sind. N
L M N P R - g-}

Herstellerangabe

T =Kniehebel

Sonderlange (mm)

Plattenstérke (abweichend Standard)

Sonderausfiihrung (X..)

Maschinenhersteller (spezifisch)
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ISO-Bezeichnungssystem fir Bohrstangen

] [2] [3]  [4] [5] [6] [7] [8]  [9o] f[10

=]

=
2l
=
ol
gl
|
gl
ol
[]

3]

=1L
el
=]
=]
=]
&

=

3]

o

0] 1]

0] 1]

System / GroBe Schaftausfihrung

UT =UTS

nach IS0 26622 S Stahlschaft E wie CmitKihlbohrung
UT40=UTS 40 mm

UTs0=UTS 50 mm A Stahlschaft mit Kiihlbohrung F wie C mit Ddmpfung

UT63 = UTS 63mm

HSK-T B Stahlschaft mit Dampfung G wie Cmit Kiihlbohrung und Dampfung
nach ISO 12164 L .

HSKT63 = 63 mm D Stahischaft mit Kihlbohrung und Ddmpfung H Schwermetall

HSK-T100 = 100 mm

C Hartmetall-Schaft mit Stahlkopf J  Schwermetall mit Kiihibohrung

5] 6] 7]

Plattenform Halterform Freiwinkel

VvV 35° |Rhombus 90° 750 95°

D 55°

E 75°

c 80° ﬂ F K L a a
M_86° 107,5° 45° 93° A ¥ F_ 25

K 55° |Rhomboid C ™ B 5° G 30°

B 82° c 7 N ©0°

A s |5 D 15° P 11°

L 90° |O Q S U E 20°

P 108° |o 60%) ) 93 8 Nicht in der Norm enthaltene Freiwin-
H 120° |O é 0  kel, bei denen besondere Angaben
0 135° |O S L erforderlich sind.

R - o e W X Y

s 90° |O I

T 60° |a *) Werksnorm CERATIZIT

w 80° |o&
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=
=

2] 3]
Schaftdurchmesser Werkzeuglange
DCONMS DCONMS OAL
mm inch mm | inch
08 80 3 F
10 100 3,5 H
12 110 4 J
16 Eine zweistellige Zahl, 126 | 45 | K
20 welche den Bohrstangen- 140 5 L .
O
25 durchmesser in 1/16-Zoll 150 55 M ‘h7\
32 darstellt. 160 6 N
40 170 6,5 P [ ]
50 180 | 6,75 Q Z
60 200 | 7 R ©
250 8 S
300 10 T
350 12 U
400 14 Vv | B
450 16 w
DCONMS 500 | 18 v
20
Spezial X
8] 9]
Schneidrichtung Schneidenlange
R

3
&

cuttingtools.ceratizit.com

4]

Klemmung
D s

T

Von oben und tiber | Uber Bohrung
Bohrung geklemmt | aufgeschraubt

M P

Von oben und tber | Uber Bohrung
Bohrung geklemmt | geklemmt

c X

Von oben geklemmt]

ﬁ Sonderausflihrung

10

Herstellerangabe

T =Kniehebel

Sonderlange (mm)

Plattenstérke (abweichend Standard)
Sonderausftihrung (X..)
Maschinenhersteller (spezifisch)
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VerschleiBarten

Freiflachenverschleil3

Abrieb an der Freiflache: normaler
VerschleiB nach einer gewissen
Eingriffszeit.

i LI

Ausbrockelung

Durch tberhéhte mechanische
Beanspruchung der Schneidkante
konnen HM-Partikel ausbrechen.

KolkverschleiB

Der ablaufende heiBe Span verur-
sacht eine Auskolkung der Schneid-
platte an der Spanflache.

Plastische Verformung

Hohe Zerspanungstemperatur bei
gleichzeitiger mechanischer
Beanspruchung kann zu plastischer
Verformung flhren.

Aufbauschneidenbildung

MaterialaufschweiBungen an der
Schneidkante treten auf, wenn der
Span infolge zu niedriger Schnitt-
temperatur nicht richtig abflieBt.

Plattenbruch

Bei einer Uberlastung der
Schneidplatte kann es zum
Plattenbruch kommen.

09]236

Ursache
A zu hohe Schnittgeschwindigkeit
A Hartmetallsorte mit zu geringer
VerschleiBfestigkeit
A nichtangepasster Vorschub

Ursache

A zuverschleiBfeste Sorte

A Vibrationen

A zu hoher Vorschub bzw. Schnitttiefe
A unterbrochener Schnitt

A Spanschlag

Ursache
A zu hohe Schnittgeschwindigkeit,
Vorschub oder beides
A zu geringer Spanwinkel
A Sorte mit zu geringer
VerschleiBfestigkeit
A falsch zugefuhrte Kiihlung

Ursache
A zuhohe Arbeitstemperatur, daher
Erweichung des Grundmaterials
A Beschadigung der Beschichtung
A Sorte mit zu geringer VerschleiB-
festigkeit
A falsch zugefihrte Kuhlung

Ursache

A zu geringe Schnittgeschwindigkeit
A zukleiner Spanwinkel

A falscher Schneidstoff

A fehlende Kiihlung/Schmierung

Ursache

4 Uberlastung des Schneidstoffs
A Stabilitdtsméngel

A Keilwinkel zu klein

Abhilfe

A Schnittgeschwindigkeit senken

A verschleiBfeste HM-Sorte wéhlen

A Vorschub inrichtiges Verhaltnis
zu Schnittgeschwindigkeit und
Schnitttiefe setzen

Abhilfe

A zdhere Sorte verwenden

A negative Schneidgeometrie
mit Spanleitstufe verwenden

A Stabilitdt verbessern
(Werkzeug, WerkstUck)

Abhilfe

A Schnittgeschwindigkeit und/oder
Vorschub herabsetzen

A verschleiBfestere HM-Sorte wahlen

A Kihimittelmenge und/oder Druck
erhéhen, Zuftuhrung kontrollieren

A Kkolkfestere Sorte verwenden

Abhilfe

A Schnittgeschwindigkeit senken
A verschleiBfestere HM-Sorte wahlen
A Kiihlung vorsehen

Abhilfe

A Schnittgeschwindigkeit erhéhen
A Spanwinkel erhdhen

A TiN-Beschichtung einsetzen

A fettere Emulsion verwenden

Abhilfe

A z&heren Schneidstoff verwenden

A Kantenschutzfase verwenden

A Schneidkantenverrundung vergréBern
A stabilere Geometrie einsetzen

cuttingtools.ceratizit.com
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Optimale Zerspanungsergebnisse

VerschleiBtyp

Ausbréckelung

< KolkverschleiB

Aufgabenstellung

Plattenbruch

< Aufbauschneiden

Werkstlickprobleme

Butzen- und Gratbildung

Bombierte Flache

Spanbruch

Span zu kurz (Bruchspan)

-

= | <@ \brationen

P <@ Spanzulang (Wirrspan)

-

< | ) <& Freifiachenverschieid

<

-

!
< <« <

—» <« < <« —» Oberflachengiite

- % - <«

P> P l <«— <« < Plastische Verformung

> >

& | >

| - » » €« =

A
L 4 L 4 -~ o
L 4 L 4 > >
L 4 L 4 L 4 *
L 4 L 4 - oo L 4

o ~ o

erhohen, vergroBern
groBer Einfluss
erhohen, vergréBern

- >

kleiner Einfluss

cuttingtools.ceratizit.com

- -

vermeiden, verkleinern
groBer Einfluss
vermeiden, verkleinern

kleiner Einfluss

Schnittgeschwindigkeit
Vorschub

Vorschub-Zentrumsbereich

Spanleitstufe T l

T groBer l
kleiner

T VerschleiBfestigkeit l
Zahigkeit

Spannung Werkzeug

Eckenradius

Schneidstoff

Spannung Werkstlick

Auskragung

Spitzenhéhe

Kihlschmierstoff

@& kontrollieren, optimieren

@ crwenden

Schnittwerte

Wendeschneidplatten-
Auswahl

Allgemeine Kriterien

Abhilfe, MaBnahmen
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Wendeplattendrehwerkzeuge
Technische Informationen

CERATIZIT \ Performance

Sortenubersicht

1SO-Anwendungsbereich
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CERATIZIT

Technische Informationen

Sortenbeschreibung

TCM407

CTEP110

TCM10

CTCP115

CTCP125

CTCP135

CT-P15

CT-P25

CT-P35

CTCM120

>

> »

Cermet, unbeschichtet

ISO | P10 | MO5 | KO5

Die unbeschichtete Cermet-Sorte zum Feinstschlichten
von Stahlwerkstoffen

Cermet, TiCN-Al,04-beschichtet

ISO | P10 | M10 | KO5

Die Cermet-Sorte mit Zahigkeitsreserven fir die Schlicht-
bearbeitung bei hohen Schnittgeschwindigkeiten

Cermet, unbeschichtet

ISO | P15 | M10 | K10

Die unbeschichtete Cermet-Sorte fir die Schlicht-
zerspanung von rostfreiem und gehartetem Stahl
Besonders verschleiBfest durch eine hohe Warmfestigkeit

Hartmetall, TICN-Al,O5-beschichtet

ISO | P15 | K25

Die verschleiBfeste Hochleistungssorte bei stabilen
Verhdltnissen und kontinuierlichem Schnitt

Hartmetall, TICN-Al,05-beschichtet

ISO | P25 | K30

Die erste Wahl fir die universelle Bearbeitung von
Stéhlen

Hartmetall, TICN-Al,Os-beschichtet

ISO | P35 | M25

Die zéhe Alternative fir stark unterbrochenen Schnitt
und labile Bedingungen

Hartmetall, beschichtet
ISO | P15 | M10
VerschleiBfeste Standard-Stahlsorte flr glatten Schnitt

Hartmetall, beschichtet
ISO | P25 | M20
Standard-Stahlsorte fiir universelle Stahlbearbeitung

Hartmetall, beschichtet
ISO | P35 | M25
Z&he Standard-Stahlsorte flr unterbrochenen Schnitt

Hartmetall, TICN-Al,05-beschichtet

ISO | P15 | M20

VerschleiBfeste Drehsorte fiir austenitischen, rostfreien
Stahl mit bester Performance im glatten Schnitt

Sortenbeschreibung

CTCM130| |

CTPM125 |

CTCK110 |

CTCK120| |

HIOT | |

H210T |

H216T |

CWNi5 | |

CTPX710| |

CTPX715 | |

Hartmetall, TICN-Al,05-beschichtet

ISO | P25 | M30

Zéhe Drehsorte fiir austenitischen, rostfreien Stahl bei
unterbrochenem Schnitt

ISO | P35 | M25

Die universelle Hartmetallsorte mit einem Maximum
an Zahigkeit, ohne dabei die notige Warmhérte und
VerschleiBfestigkeit fur die Rostfreizerspanung zu
beeinflussen

Hartmetall, TICN-Al,05-beschichtet

ISO | PO5 | K10

Die verschleiBfeste Sorte flir die Bearbeitung von
Gusswerkstoffen bei hohen Schnittgeschwindigkeiten im
kontinuierlichen Schnitt

Hartmetall, TICN-Al,05-beschichtet

ISO | P10 | K20

Die Sorte fir die Gussbearbeitung mit hohen Zéhigkeits-
reserven fiir schwierige Bedingungen und unterbrochene
Schnitte

Hartmetall, unbeschichtet

ISO | K15 | N15 | 010

Die unbeschichtete Hartmetallsorte fiir die Bearbeitung
von Aluminium und anderen NE-Metallen

Hartmetall, unbeschichtet

ISO | N10 | S10 | K10 | 010

Die verschleiBfeste Hartmetallsorte fiir die Bearbeitung
von Aluminium und anderen NE-Metallen

Hartmetall, unbeschichtet

ISO | K15 | N15 | 010

Die unbeschichtete Hartmetallsorte fiir die Bearbeitung
von Aluminium und anderen NE-Metallen

Auch fiir die HSC-Bearbeitung sehr gut geeignet

Hartmetall, TiN-beschichtet

ISO | M15 | K15

Besondere Hartmetallsorte fir abrasive Aluminium-
legierungen

Hartmetall, AITiN-beschichtet

ISO | P10 | M10 | K10 | N10 | S15

Universelle Multi-Materialsorte der X7-Linie fiir hochste
Zerspanungsanforderungen

Hartmetall, AITiN-beschichtet

ISO | P10 | M10 | K10 | N10 | $15 | 010
Universelle Multi-Materialsorte der X7-Linie fr hochste
Zerspanungsanforderungen

e P12 | 5 (Beispiel) Hértegrad
05 1S005
Verfahren 10 1SO 10
Hauptanwendung - Werkstoff 1 Drehen 15 IS0 15
1|P Stahl 2 Frésen
2|M  rostfreier Stahl 3  Stechen
3|K  Eisenguss 4 Bohren
4IN  Leicht-und Buntmetalle / NE-Metalle 5 Gewindedrehen
5|S  Superlegierung/Titan 6 Andere
6|H harte Werkstoffe 7 mehrere Verfahren
7|X  universelle Anwendung
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