Teknisyenler icin yeni trtnler

[ NEW |
MonsterMill - NCR

Ustiin disipline hakim olun - Nikel bazli alagimlarin islenmesi

NCR

—Sayfa 32-37

[ NEW |
PCR
MonsterMill - PCR -
talas kiricili dalma freze
: —Sayfad7
=
CircularLine - UNI - 5xDC UNI
‘ ) —Sayfa 59+60

AluLine - program yenileme

.

PCD parmak freze

{ 1 —Sayfa 107-119

Demir disi metallerin ve plastiklerin islenmesi igin PCD bagdlama parcali
parmak freze

—Sayfa 67-104

[ NEW
SilverLine - program yenileme

—Sayfa 120-135

-

= sc
S-Cut - kaba igleme frezesi e

- S —Sayfa 144

[ NEW |
3D Finish

— —Sayfa 145-149

Etkin 3D finish isleme icin daire segment frezesi

AluLine/SilverLine/BlueLine - Capak alma frezesi

! —Sayfa 105+106
—-Sayfa 136+137
! —Sayfa 176
n
MultiLock

—Sayfa 181-187

P

ileri diizey kullanicilar igin degistirilebilir kafa sistemi

[ NEW
Mini freze - program yenileme

. .

—Sayfa222+223

o £l
HPC
HPC kaba frezesi
() E —Sayfa 247
[ NEW |

Tip N- program yenileme
- ===
[ NEW |

T-Kanal freze

—Sayfa209-263

q —Sayfa 299




HSS Matkaplar

KarbUr Matkaplar

Takma Uclu Matkaplar

Raybalar ve havsa matkaplari

Dolu malzeme delme ve delik isleme

Delik isleme takimlari

Kilavuzlar ve ovalama
kilavuzlari

Dis agcma frezeleri

Dis agcma

Tornalama Takimlari

Multi Fonksiyonel Takimlar -
EcoCut ve FreeTurn

Tornalama

Kesme ve Kanal Agma
Takimlari

UltraMini + MiniCut

HSS-Frezeler

Karblr Frezeler

Frezeleme

Takma uclu freze takimlar

Tutucular ve Aksesuarlar

Is parcasi baglama

Baglama Teknikleri Katalogu

Malzeme oOrnekleri ve
malzeme no listesi




WNT

Karbiir Frezeler

Giris

icindekiler

Sembol agiklamasi 2
Toolfinder yiiksek performansli frezeler igin 3-7
Icerik ozeti 8-16
Urtin programi 17-316
Teknik Bilgiler
Plastik malzemeler icin secim bilgisi, GFK-, CFK-Frezeler 305
Kesme verileri 317-465
Genelilerleme degerleri 466
Trokoidal frezeleme 467
Genel referanslar 468-475
Tip tanimi 476
Kaplamalar 477
Sembol aciklamasi

saft

DIN 6535 DIN 1835

HAC D ALTY | Sapversiyonu
HB(CD BOo®

Boy: Cok kisa/ kisa / orta/ uzun/ ¢ok uzun

eksenel igten sogutma

radyal igten sogutma

I
TEAVY L

DUz (90°)

Kése pahi (CHW = mm cinsinden pah genisligi)

Kdse radyusu

¢ & @ N

Tam rads

142

WNT \ Performance

En ylksek performans icin Ustun kaliteli triin.

WNT Performance grubundaki stiin kaliteli iriinler 6zel kullanim igin
Uretilmistir ve Ustun performans yakalamanizi saglar. EGer sizde uretiminizde
Uretim performansi isteginiz ve ok iyi sonuclar elde etmek istiyorsaniz,
WNT Performance grubundaki stiin kaliteli tiriinleri tavsiye ederiz.

WNT \ Standard

Kaliteli riinler standart uygulama igin.

WNT Standard grubundanki kaliteli riinler st duzey, gugli ve giivenilir dir.
Ayni zamanda diinya gapinda misterilerimizin en ylksek glven duyduklari
uriin gruplandir. Bu Grtin grubundakiler cogu standart uygulamalarda ilk
tercihtirler ve optimum sonuc elde ederler.

Uygulama

HPC | Yiksek hacimli talas kaldirma

HFC | Yiksekilerlemeliisleme

5:;‘20 Sert malzemeler

Uygulama érnegi

Kirmizi oklar takimin kesme yapabilecegi
yonleri gostermektedir.

Agiz sayisi

Kesme geometrisi
A = Helis agisi
Vs = Talas agis|

degisken bikim agisi

Trokoidal frezeleme

= Anauygulama

= Ekuygulamalar

cuttingtools.ceratizit.com



Karbir Frezeler
Toolfinder

WNT \ Performance

Toolfinder ylksek performansli frezeler icin

BB Finis ve profil frezeleme B Rampalama

L 1

B 3D frezeleme

2] H%;el daima L%

|
B Capak alma frezesi

B Trokoidal frezeleme

T
Eksenel yonde frezeleme

H Dolukanal

1413
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WNT \ Performance

Karbir Frezeler
Toolfinder

Yuksek performansli frezeler icin Toolfinder - MonsterMill

Celik

Paslanmaz celik

Dékme demir

Demir digi metaller

Istya dayanikli alagimlar

1

MonsterMill - SCR
MonsterMill - PCR

MonsterMill - ICR

MonsterMill - SCR
MonsterMill - PCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR

n Finis ve profil frezeleme E Helisel dalma

]

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - ICR

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR

n Rampalama

MonsterMill - PCR

MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - ICR

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR

n 3D frezeleme

la

MonsterMill - SCR

MonsterMill - TCR

MonsterMill - SCR

MonsterMill - TCR

Sertlestirilmis celik < 55 HRC

MonsterMill - HCR

MonsterMill - HCR

Sertlestirilmis celik > 55 HRC

MonsterMill - ICR

Paslanmaz celikleri islemede uzman

MonsterMill - SCR

Gelik ve dokme demiri islemede uzman

—Sayfa 17-24 —Sayfa 25+26

SCR ICR /
CE===3 CE===3
@DC
HA !
(O[3 w w MM
(O 13 3-5 1,5-20

MonsterMill - PCR

Rampalama, dalma ve sarmal frezelemede uzman

MonsterMill - HCR —Sayfa 38-44 —Sayfa 45-49

70 HRC'ye kadar sertlestirilmis celikleri finish islemede uzman

\:m
HCR PCR
CESSSI CESSSS
@DC @DC
HA [l:B J U ZEFP mm HB |l:" J ZEFP mm
2-4 02-12 4 5-20

14|14 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Karbiir Frezeler

Toolfinder
B Dolu kanal n Trokoidal frezeleme Eksenel yénde frezeleme n Capak alma
MonsterMill - SCR : )
MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - ICR
MonsterMill - SCR . :
MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR
MonsterMill - TCR —Sayfa 27-31 MonsterMill - NCR —Sayfa 32-37
Titanyum ve titanyum alagimlarini islemede uzman Nikel bazli alagimlari islemede uzman
TCR
CE===3
@0DC @DCc
(O[3 mm w MM
2-20 4-5 4-20
MonsterMill - MCR —Sayfa 50
Gelik ve dokme demiri kaba islemede uzman
=
MCR
CESSSI
14
@DC
w( O ]38 w ze MM
3-4  1-20

cuttingtools.ceratizit.com 145



WNT \ Performance

Karbir Frezeler
Toolfinder

Yuksek performansli frezeler igin

n Finis ve profil frezeleme

©

SilverLine
S-Cut
Mikro freze takimlari
MultiLock / MultiChange
SilverLine
S-Cut
Mikro freze takimlari

Celik

Paslanmaz celik

SilverLine
S-Cut
Mikro freze takimlari
MultiLock / MultiChange
AluLine
PCD freze takimlari
Mikro freze takimlari
MultiChange

Dékme demir

Demir disi metaller

Isiya dayanikh alagimlar IO
va cay $ MultiLock
BlueLine

Sertlestirilmis celik < 55 HRC Mikro freze takimlar,

Sertlestirilmis celik > 55 HRC

Toolfinder

E Helisel dalma

]

n Rampalama

MultiLock / MultiChange
MultiLock / MultiChange MultiLock / MultiChange
AluLine AluLine
PCD freze takimlari PCD freze takimlari
MultiChange MultiChange
MultiLock MultiLock
BlueLine BlueLine

CircularLine

—Sayfa 51-66

n 3D frezeleme

la

3D Finish
SilverLine
Mikro freze takimlari
MultiLock / MultiChange
3D Finish
SilverLine
Mikro freze takimlari

3D Finish
SilverLine
Mikro freze takimlari
MultiLock / MultiChange
3D Finish
AluLine
PCD freze takimlari
Mikro freze takimlari
MultiChange
3D Finish
Mikro freze takimlar
MultiLock

BlueLine
Mikro freze takimlari

AluLine

Trokoidal islemede uzman

—Sayfa 67-106

Demir disl metalleri islemede uzman

CCR W/WFIWR f
@ @0C @0C
HA !
HB |ml J J xp MM HB m o 4) J U e MM
4-6  6-20 2-6  2-25
S-Cut —Sayfa 138-144 3D Finish —Sayfa 145-149

Distik glic tuketiminde yumusak kesimli ok amagli takim

SC
UNI

/
/

3D finish islemede uzman

7

i
1

S

CESSSIS . . ~—
@ @0C @0C
HB |ml NN 2le e MM HA [l:B e MM
4-5 3-25 24 4-16
MultiLock —Sayfa 181-187 MultiChange —Sayfa 188-193

Surdrtlebilir degistirilebilir kafa sistemi

A1

s[O3

ZEFP

4-6

4
» Eaa

—_—

En zorlu talepler ve en cesitli uygulamalar igin degistirilebilir kafa sistemi

7

e e
mm J 4) J U ZEFP mm
12-25 3-6 8-20

1416
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WNT \ Performance

Karbiir Frezeler
Toolfinder

B Dolu kanal

i

n Trokoidal frezeleme

4

i

Eksenel yonde frezeleme n Capak alma

!

Sil?/égtitne SilverLine
: CircularLine MultiLock
Mikro freze takimlari MultiChanae
MultiLock / MultiChange ultizhang
S-Cut
SilverLine ) ) ) )
Mikro freze takimlar CircularLine SilverLine
SiI?/;;(r:Eitne SilverLine
: CircularLine MultiLock
Mikro freze takimlari MultiChande
MultiLock / MultiChange Y
AluLine
PCD freze takimlari AluLine
Mikro freze takimlari CircularLine PCD freze takimlari )
: MultiChange
MultiChange
Mikro freze takimlar ) ) ' )
MultiLock CircularLine SilverLine
BlueLine . ’ ’
Mikro freze takimlar, CircularLine BlueLine
CircularLine BlueLine

PCD freze takimlari —Sayfa 107-119

Plastikleri ve demir disi metalleriislemek icin en uzun kullanim 6mrtine
ve en yiksek kesme parametrelerine sahip takim

[——~]
CBESSS

@ @DC
HA[I:B DO % mm
1-22 2-125

BlueLine —Sayfa 150-176

65 HRC'ye kadar sertlestirilmis celikleri finish islemek igin ¢ok yonlu takim

[
=
==y
[
CESSSY
4DC
HA !
J mm
wlol O o

cuttingtools.ceratizit.com

SilverLine

—Sayfa 120-137

Universal kullanim igin cok y8nli takim

-

-]
N/NF/NR .
CBESSY \
s
P Sc—

5

S

HA }

e O [ =

W

w

@

@DC

ZEFP mm

2-6  3-25

Mikro freze takimlari

—Sayfa 177-180

Mikro talagli isleme igin tiniversal frezele

n
[
sy
=SS
@DC
3 | D|U| & mm
2 02-20
1417
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Icerik

Karbir Frezeler

WNT \ Performance

icerik - Yiiksek Performansli Frezeler
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fog

snpeu wey U
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O o|od
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a o o o a oL o
T == I T

38-41

42-44

45-47

48+49

50

51-60

PC

HPC
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61-64
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N
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Icerik

Karbir Frezeler

WNT \ Performance

icerik - Yiiksek Performansli Frezeler
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Karbir Frezeler

WNT \ Performance

icerik - Yiiksek Performansli Frezeler
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Icerik

Karbir Frezeler

icerik - Yiiksek Performansli Frezeler

WNT \ Performance
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WNT \ Performance Karbiir Frezeler

Icerik
icerik - Yiiksek Performansli Frezeler
_ _ :Z;% 3 2 _ N g
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“ n 5-6 1225 0O ¢ ¢ H ) HFC ﬂ. 183
. n e 0 0®° l 184
MultiLock - Adaptée ve Tutucu
> N 185-187
o @ TR s[OT _
MultiChange - Degistirilebilir kafa sistemi
9,7-20 » HPC [ ] 189
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I} __’ “ 3 10-20 ® L W | 189
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Icerik

Karbir Frezeler

WNT \ Standard

icerik - Parmak freze
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Icerik

Karbir Frezeler

WNT \ Standard

[e=] [s2] [{=] [e2] Tp] o o [ee] — (<=}
Yo o [Yel o [<=] N~ N~ N~ [=e] [=e]
PIEPUELS \ INM g R & P o S ¢ Ry @ S o o N e 2 ¢ & N o
= Slg Y818 Y| Y] 8| & o el Y88
N N N N N N N N N N
zisewedey ] O O O O
rewedey i H H B H B B B B B B B | H B H B B =&
ewinbog §ﬂﬂ 3ﬂﬂ
nfoq ewe|feq wiye| m N m m m

=
.\“ .\“ .\“
oo il il il
Juuog | uouooyuobou

snpeu wey U

nsnpesasoy | ) R D R B a a N

1yed 250y J

AFKAA | AACAA | cBKRR | HRKAR | RKRR | hanR | wBhAn ) mBied) Radd Ll AB8A | AACKA )| oBKcd ) RkAd )| BkeR | nAked
DIIIDIIDIIDIIIDIIID|IIDI|IID]|||D D

w
W

(:06)z0a | [7]

Jajawaziew Siwnsapes
Jejwisele Ipyiuekep eAis|
Jaj[e1aw I1SIp Jiwag

(O 3
HB
w0 3
o)
w0 ]38
HB
w( O ]38
w( O3

.0.000.

o000 o
L)
mCT8
mC I3
mC I3
mC I3
mC T8

.0.000.

® ¢ OO o

@ 0Oe@0oO
mC I3

Jiwsp swxod
WI18d zewue|sed @ @ @ B
S8 3 le = fle #
o o © o B o
[aN)
wuw dej = uO_u o & %_ M_
1S1Aes zBy @m o~ o~ o~ N N

)
-

Diiz, koseradus ve torus frezelere genel bakis

Torus freze finish iglem igin

Rradyus freze kaba islem icin
___ ) - [

L ] v
Radyus freze finis isleme
)

Parmak freze kaba iglem igin

cuttingtools.ceratizit.com

14|14



WNT

Karbir Frezeler

Icerik

icerik - Ozel frezeler
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@ O @ OO o. N 206003
mC 3 w[@O
® O o .
w[ O3 u 299
O 300+301
Daire testere bigaklari
24160 563 © - % 0 [] 302:303
~ 8
4 3 e 0o 0 00 . 3y
j’ 24-160 80-200 O v
',.“mm H_':x*‘
Daire testere bigaklari igin silindir safti tutucu
.‘ . 304
v
\m/_ Bu malzemeyi cuttingtools.ceratizit.com adresindeki Online Shop’ta bulabilirsiniz
cuttingtools.ceratizit.com 14115
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Icerik

Karbir Frezeler

icerik - Ozel frezeler

WNT \ Standard

PIEPUEIS \ LNM

ziseweidey [
ileweidey i
ewinbog

nfoq ewe|feq wiye|

306

307

308

309

310

3N

312

313

314

315

316

-~ - 7 -1 iy - - -0 .y 7 7
o] 0 ol
snpeswel | ) D

nsnfpesasoy | | )

1yed 250y J

(:06)zna| [7]

Jajawaziew Siwnsapes
Jejwisele Ipyiuekep eAis|
Ja|[e1aw 181p Jiwaq

Jlwap awxeq

119 zewue|sed

Mied

1dy wiyey

Plastik-GFK-CFK-Frezeleme

mC I3

2-20

mC I3

2-20

m T8

2-20

mC D

5-16

mC T8

6-44

mC T8

2-12

mC I3

1,5-20

1

mC I3

1,5-12

1

mC I8

2-12

m T8

3-20

® O @ O O

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

MonsterMill - Parmak Freze
_35°
SCR |Bekx @@ 4 || HpC || [ Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

= 7o
V=7 ZEFP

ﬂ DCONMS

DN} - z !

i
v
%

N —
<
O
- AN
o |
] _o©
Xt T
S| 4
o
% =) =)
] DC l\
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527

w8 (O3 wal T8 we[(O ]9

52600.. 52601.. 52602.. 52603..
DC,s APMX DN LH I; LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm mm

3,0 5 29 9 14 14 50 6 0,07 4 030 030

3,0 8 29 14 20 22 58 6 0,07 4 030 030

3,5 5 34 9 14 14 50 6 0,07 4 035 035

3,5 8 34 14 20 22 58 6 0,07 4 035 035

4,0 8 38 12 18 18 54 6 0,07 4 040 040

4,0 11 38 18 20 22 58 6 0,07 4 040 040

4,5 9 43 12 18 18 54 6 0,07 4 045 045

4,5 13 43 18 20 22 58 6 0,07 4 045 045

5,0 9 48 16 18 18 54 6 0,07 4 050 050

5,0 13 48 19 20 22 58 6 0,07 4 050 050

55 9 53 16 18 18 54 6 0,07 4 055 055

55 13 53 19 20 22 58 6 0,07 4 055 055

6,0 10 58 16 18 54 6 0,07 4 060 060

6,0 13 58 20 22 58 6 0,07 4 060 060

6,5 12 6,3 18 20 23 59 8 0,07 4 065 065

6,5 19 6,3 23 25 28 64 8 0,07 4 065 065

70 12 6,8 18 20 23 59 8 0,07 4 070 070

70 19 6,8 23 25 28 64 8 0,07 4 070 070

75 12 73 18 20 23 59 8 0,12 4 075 075

75 19 73 23 25 28 64 8 0,12 4 075 075

8,0 12 7.7 20 23 59 8 0,12 4 080 080

8,0 19 77 25 28 64 8 0,12 4 080 080

8,5 15 8,2 22 24 27 67 10 0,20 4 085 085

8,5 22 8,2 28 30 33 73 10 0,20 4 085 085

9,0 15 8,7 22 24 27 67 10 0,20 4 090 090

9,0 22 8,7 28 30 33 73 10 0,20 4 090 090

9,5 15 9,2 22 24 27 67 10 0,20 4 095 095

9,5 22 9,2 28 30 33 73 10 0,20 4 095 095

10,0 15 9,5 24 27 67 10 0,20 4 100 100

10,0 22 9,5 30 33 73 10 0,20 4 100 100

11,0 18 105 24 26 28 73 12 0,20 4 110 110

11,0 26 105 32 35 39 84 12 0,20 4 110 110

1,5 18 11,0 24 26 28 73 12 0,20 4 115 115

11,5 26 11,0 32 35 39 84 12 0,20 4 115 115

12,0 18 1,5 26 28 73 12 0,20 4 120 120

120 26 11,5 35 39 84 12 0,20 4 120 120

14,0 21 13,5 28 30 75 14 0,20 4 140 140

14,0 26 13,5 35 39 84 14 0,20 4 140 140

15,0 24 145 30 32 35 83 16 0,20 4 150 150

15,0 32 145 38 40 45 93 16 0,20 4 150 150

15,5 24 150 30 32 35 83 16 0,20 4 155 155
p ) ) ) )
M o o o o
K ® [ ] [ ] [ ]
N o o o o
S o o o o
H ) o o ()
0 [0) (¢} o o

1) Freze diiz kanal agmaya uygun degildir. Trokoidal kanal agma veya finis islemlerde kullaniniz. - v,/f, Sayfa 318+319

cuttingtools.ceratizit.com Devami sonraki sayfadadir. 14|17



WNT \ Performance

Yiksek performans freze

MonsterMill - Parmak Freze
3
SCR [ @@ 4 || HPC || [T Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

2
Vo e

ﬂ DCONMS

i
v
%

. 3 , .
DN},
- T
o |
o )
X+
S| 4
o - - B E
<
DCT
CHW CESS=3 CESSS3 CE=SSS3 CE=SS=1
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527

w8 (O3 wal T8 we[(O ]9

52600.. 52601.. 52602.. 52603..
DC,s APMX DN LH I; LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm mm

15,5 32 150 38 40 45 93 16 0,20 4 155 155
16,0 24 15,5 32 35 83 16 0,20 4 160 160

16,0 24 15,5 32 35 83 16 0,20 5 161 * 161 "

16,0 32 15,5 40 45 93 16 0,20 5 161 1 161 "
16,0 32 15,5 40 45 93 16 0,20 4 160 160
17,0 27 16,5 32 34 37 85 18 0,20 4 170 170

17,0 32 16,5 48 50 52 100 18 0,20 4 170 170
18,0 27 17,5 34 37 85 18 0,20 4 180 180

180 27 17,5 34 37 85 18 0,20 5 181 ¥ 181

18,0 32 17,5 50 52 100 18 0,20 5 181 1 181 1
180 32 17,5 50 52 100 18 0,20 4 180 180
19,0 30 185 38 40 43 93 20 0,30 4 190 190

19,0 38 185 48 50 54 104 20 0,30 4 190 190
19,5 30 190 38 40 43 93 20 0,30 4 195 195

19,5 38 190 48 50 54 104 20 0,30 4 195 195
20,0 30 19,5 40 43 93 20 0,30 4 200 200

20,0 30 19,5 40 43 93 20 0,30 5 201 " 201 "

20,0 38 19,5 50 54 104 20 0,30 5 201 " 201 Y
20,0 38 19,5 50 54 104 20 0,30 4 200 200
P [} [} [ ] [ ]

M o o o o

K ° ) ) )

N (@] o o (@)

S ¢} ¢} (¢} o

H o o o o

0 o O O (@)
1) Freze diiz kanal agmaya uygun degildir. Trokoidal kanal agma veya finis islemlerde kullaniniz. - v, /f,Sayfa 318+319

14|18 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

MonsterMill - Parmak Freze

SCR

)\s=382 % . ﬂ HPC
V= 7° )| e N 4)
ﬂ DCONMS

&)
L
]

DC
mm
3

T w=Xx= T

APMX DN
mm mm
8 2,9
1 38
13 48
13 58
19 7.7
22 9,5
26 115
26 135
32 155
32 175
38 195

LH
mm
14

19

mm
0,07
0,07
0,07
0,07
0,12
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

i
DN
5 o
CHW
lg LPR  OAL DCONMS. CHW
mm mm mm mm
20 22 58 6
20 22 58 6
20 22 58 6
20 22 58 6
25 28 64 8
30 33 73 10
35 39 84 12
35 39 84 14
40 45 93 16
50 52 100 18
50 54 104 20

0,30

ZEFP

B I i i e e i e

Ti1200

52 606 ...

030
040
050
060
080
100
120
140
160
180
200

O OO eo

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f, Sayfa 318+319
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

MonsterMill - Parmak Freze
_35°
SCR [ @@ Z || HPC || [T Ti1200 Ti1200

7%
V=7 ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
%

o)

=z
OAL

-

|

8
*/AP
.EEEQ

(@]
u
S
T
/
,
l

=<3

Fabrika standardi  Fabrika standardi

HB v (O 3

52604.. 52605...

DC APMX DN LH I LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

3 5 29 14 20 22 58 6 0,07 4 030
3 5 29 19 23 26 62 6 0,07 4 030
4 8 38 18 20 22 58 6 0,07 4 040
4 8 38 23 25 26 62 6 0,07 4 040
5 9 48 19 20 22 58 6 0,07 4 050
5 9 48 24 25 26 62 6 0,07 4 050
6 10 58 20 22 58 6 0,07 4 060
6 10 58 25 26 62 6 0,07 4 060
8 12 77 25 28 64 8 0,12 4 080
8 12 7 30 32 68 8 0,12 4 080
10 15 9,5 30 33 73 10 0,20 4 100
10 15 9,5 35 40 80 10 0,20 4 100
12 18 11,5 35 39 84 12 0,20 4 120
12 18 11,5 45 48 93 12 0,20 4 120
14 21 13,5 35 39 84 14 0,20 4 140
14 21 13,5 50 54 99 14 0,20 4 140
16 24 155 40 45 93 16 0,20 4 160
16 24 155 40 45 93 16 0,20 5 161 1
16 24 155 55 60 108 16 0,20 4 160
16 24 155 55 60 108 16 0,20 5 161 1
18 27 175 50 52 100 18 0,20 4 180
18 27 175 50 52 100 18 0,20 5 181 1
18 27 175 60 66 114 18 0,20 4 180
18 27 175 60 66 114 18 0,20 5 181 1
20 30 195 50 54 104 20 0,30 4 200
20 30 195 50 54 104 20 0,30 5 201 "
20 30 195 70 76 126 20 0,30 4 200
20 30 195 70 76 126 20 0,30 5 201 Y
P ) )
M o o
K ° )
N o o
S ¢} (¢}
H ) ()
0 o o
1) Freze diiz kanal agmaya uygun degildir. Trokoidal kanal agma veya finis islemlerde kullaniniz. - v,/f, Sayfa 318-321
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

MonsterMill - Kose Radyusli Parmak Freze
SCR -3 @@ Z || HPC || [0 Ti1200

7
V=7 ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
%

A
OAL

LPR
APMX ,
LH
ls

G .
RE
Fabrika standard
e[ ]
52 607 ...
DCys RE.;o1 APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3 0,10 8 29 14 20 22 58 6 4 030
3 0,30 8 29 14 20 22 58 6 4 031
3 0,50 8 29 14 20 22 58 6 4 032
4 0,10 1 3,8 18 20 22 58 6 4 040
4 0,40 1 3,8 18 20 22 58 6 4 041
4 0,50 1 3,8 18 20 22 58 6 4 042
5 0,10 13 48 19 20 22 58 6 4 050
5 0,50 13 48 19 20 22 58 6 4 051
5 1,00 13 48 19 20 22 58 6 4 052
6 0,10 13 58 20 22 58 6 4 060
6 0,50 13 58 20 22 58 6 4 061
6 1,00 13 58 20 22 58 6 4 062
8 0,15 19 7,7 25 28 64 8 4 080
8 0,50 19 77 25 28 64 8 4 081
8 1,00 19 7,7 25 28 64 8 4 082
8 2,00 19 7 25 28 64 8 4 083
10 0,15 22 9,5 30 33 73 10 4 100
10 050 22 9,5 30 33 73 10 4 101
10 1,00 22 9,5 30 33 73 10 4 102
10 1,50 22 9,5 30 33 73 10 4 103
10 200 22 9,5 30 33 73 10 4 104
12 020 26 11,5 35 39 84 12 4 120
12 050 26 11,5 35 39 84 12 4 121
12 1,00 26 11,5 35 39 84 12 4 122
12 150 26 11,5 35 39 84 12 4 123
12 200 26 11,5 35 39 84 12 4 124
14 1,00 26 13,5 35 39 84 14 4 140
16 030 32 15,5 40 45 93 16 4 160
16 050 32 15,5 40 45 93 16 4 161
16 1,00 32 15,5 40 45 93 16 4 162
16 2,00 32 15,5 40 45 93 16 4 163
16 400 32 15,5 40 45 93 16 4 164
20 030 38 19,5 50 54 104 20 4 200
20 050 38 19,5 50 54 104 20 4 201
20 1,00 38 19,5 50 54 104 20 4 202
20 200 38 19,5 50 54 104 20 4 203
P )
M )
K )
N o)
$ o
H (o)
0 o
— v,/f, Sayfa 318+319
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WNT \ Performance ) Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

MonsterMill - Parmak Freze

50
\=22
SCR | % %q HPC || [ Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

- o
V=7 ZEFP

DCONMS

L
)
=4

T
—

= Jdyl
2 1
L
N
!!Hl
i;il

DING527  Fabrikastandard
ml 3 wal 8 [on w13

52608.. 52608.. 52608.. 52608...

=
=)

DC APMX DN LH I LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

5 9 48 16 18 18 54 6 0,12 6 050

5 13 48 19 20 22 58 6 0,12 6 051

5 13 438 24 25 26 62 6 0,12 6 052

6 10 58 16 18 54 6 0,12 6 060

6 13 58 20 22 58 6 0,12 6 061

6 13 58 25 26 62 6 0,12 6 062

8 12 77 20 23 59 8 0,12 6 080

8 19 77 25 28 64 8 0,12 6 081

8 19 77 30 32 68 8 0,12 6 082

10 15 9,5 24 27 67 10 0,20 6 100

10 22 9,5 30 33 73 10 0,20 6 101 103

10 22 9,5 35 40 80 10 0,20 6 102

12 18 11,5 26 28 73 12 0,20 6 120

12 26 11,5 35 39 84 12 0,20 6 121 123

12 26 11,5 45 48 93 12 0,20 6 122

16 24 15,5 32 35 83 16 0,20 6 160

16 32 15,5 40 45 93 16 0,20 6 161 163

16 32 15,5 55 60 108 16 0,20 6 162

20 30 19,5 40 43 93 20 0,30 6 200

20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 6 201 203

20 38 19,5 70 76 126 20 0,30 6 202
P ° ) ) )
M e} o) o) o)
K [} ) ) )
N o) o o o
S o o o o
H ) ) o) )

- v/f, Sayfa 318-321
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WNT \ Performance ) Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

MonsterMill - Kiiresel Parmak Freze

A Profil dogrulugu: @ < 6,0 mmicin-0,015mm/ @ > 6,0 mmicin- 0,02 mm

4
SCR I || HPC || (I Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

Vo 1 zere

uld . : :
w : | | | *
=

=3 =3 [~
5SS
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
m 8 k(O3 wal T3 we[(O ]9

52611.. 52611.. 52612.. 52612..

DC APMX DN LH ls LPR  OAL DCONMS; ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

3 5 29 9 14 14 50 6 3 030

3 8 29 14 20 22 58 6 3 030

4 1 3,8 18 20 22 58 6 3 040

4 8 38 12 18 18 54 6 3 040

5 13 48 19 20 22 58 6 3 050

5 9 48 16 18 18 54 6 3 050

6 10 58 16 18 54 6 4 060 061

6 13 58 20 22 58 6 4 060 061

8 19 77 25 28 64 8 4 080 081

8 12 7.7 20 23 59 8 4 080 081

10 22 9,5 30 33 73 10 4 100 101

10 15 9,5 24 27 67 10 4 100 101

12 26 11,5 35 39 84 12 4 120 121

12 18 11,5 26 28 73 12 4 120 121

16 32 15,5 40 45 93 16 4 160 161

16 24 15,5 32 35 83 16 4 160 161
P ) ) ) )
M [e} o) o) o)
K ) ) ) )
N o) o o o
S o o o o
H ) ) ) )

o o o o
- v/f, Sayfa 318+319
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WNT \ Performance ) Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

MonsterMill - Torus Freze

A 13 = Programlama radisi

\=45° ) <60
VT @ < ﬂ HFC |/ HPC || yre

ZEFP

Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

)
o

o

N
7 |
=

ul I |

'OAL

LPR

ol

DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
[G18 w8 we(C 3

52609.. 52609.. 52610.. 52610...

= | AN
[
& |7l
~
nna
i
N
[
/)

=
@™

LPR DIN 6535 HB 'e gdre tutucu diginda kalan boy w3

DC.ou fp APMX DN LH LPR OAL Iz DCONMSs T may

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm ZEFP

3 0,4 3 29 1400 21 57 20 6 010 4 030 031

4 0,5 4 38 18,00 21 57 20 6 015 4 040 041

5 0,6 5 48 18,00 21 57 20 6 020 4 050 051

6 08 13 58 1990 21 57 20 6 020 4 060 061

8 10 19 77 2485 27 63 25 8 030 4 080 081

8 10 19 77 2985 32 68 30 8 030 4 080 081
10 12 22 95 2975 32 72 30 10 040 4 100 101

10 12 22 95 3475 40 80 35 10 040 4 100 101
12 16 26 115 3475 38 83 35 12 040 4 120 121

12 16 26 11,5 4475 47 93 45 12 040 4 120 121
16 22 32 155 3975 44 92 40 16 050 4 160 161

16 22 32 155 5475 60 108 55 16 050 4 160 161
P ) ) ) )
M

K ® ) ) )
N

S

H ) ) ) ¢)

- v/f, Sayfa 322-325
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

MonsterMill - Parmak Freze
4
ICR 3;:’3 @@ %lq HPC || [T Ti500 Ti1500 Ti1500

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
%

:

4

S 2
DN\ © W ‘J ‘6_4
o« 7 Y/ A
o |
S _o©
(] X+ T
S|4
= = =S
*@‘l\
CHW (=SS CESSSY

DIN 6527 Fabrika standardi  Fabrika standardi
w0 ] w3 3 w0

52784.. 52784.. 52784..
DC., APMX DN LH I, LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm mm

1,5 2,3 1,4 6 14 21 57 6 0,04 3 017

2,0 3,0 1,9 8 15 21 57 6 0,04 3 022

2,5 38 2,4 10 16 21 57 6 0,07 3 027

3,0 5,0 29 14 18 21 57 6 0,07 3 032

3,0 8,0 29 14 18 21 57 6 0,07 3 034

3,0 5,0 29 19 23 26 62 6 0,07 3 036

4,0 8,0 3,8 18 20 21 57 6 0,07 3 042

40 11,0 38 18 20 21 57 6 0,07 3 044

4,0 8,0 3,8 23 25 26 62 6 0,07 3 046

5,0 9,0 48 19 20 21 57 6 0,12 3 052

50 130 48 19 20 21 57 6 0,12 3 054

5,0 9,0 48 24 25 26 62 6 0,12 3 056

60 100 58 20 21 57 6 0,12 4 062

60 130 58 20 21 57 6 0,12 4 064

60 100 58 25 26 62 6 0,12 4 066

80 120 77 25 27 63 8 0,12 4 082

80 190 77 25 27 63 8 0,12 4 084

80 120 77 30 32 68 8 0,12 4 086
100 150 95 30 32 72 10 0,20 4 102

10,0 220 95 30 32 72 10 0,20 4 104

10,0 150 95 35 40 80 10 0,20 4 106
120 180 115 35 38 83 12 0,20 4 122

120 260 115 35 38 83 12 0,20 4 124

120 180 115 45 48 93 12 0,20 4 126
140 210 135 35 38 83 14 0,20 4 142

14,0 260 135 35 38 83 14 0,20 4 144

140 210 135 50 54 99 14 0,20 4 146
16,0 240 155 40 44 92 16 0,20 4 161

16,0 240 155 40 44 92 16 0,20 5 162 "

16,0 320 155 40 44 92 16 0,20 4 163

16,0 320 155 40 44 92 16 0,20 5 164 "

160 240 155 55 60 108 16 0,20 4 165
160 240 155 55 60 108 16 0,20 5 166 "
180 270 175 40 44 92 18 0,20 4 181

18,0 270 175 40 44 92 18 0,20 5 182 Y

18,0 320 175 40 44 92 18 0,20 4 183

18,0 320 175 40 44 92 18 0,20 5 184 "

18,0 270 175 60 66 114 18 0,20 4 185
180 270 175 60 66 114 18 0,20 5 186 "
20,0 300 195 50 54 104 20 0,30 4 201

20,0 300 195 50 54 104 20 0,30 5 202

20,0 380 195 50 54 104 20 0,30 4 203

20,0 380 195 50 54 104 20 0,30 5 204

200 300 195 70 76 126 20 0,30 4 205
20,0 300 195 70 76 126 20 0,30 5 206 "
P o o o
M ) ) )
K o) o o)
N o f¢) o
S ) ) )
H ¢) ) o)
0 o o] O
1)  Freze diiz kanal agmaya uygun degildir. Trokoidal kanal agma veya finis islemlerde kullaniniz. - v,/f, Sayfa 326-331
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WNT \ Performance

Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

MonsterMill - Parmak Freze

A [cten sogutma kanali (diiz) mevcuttur.

ICR

)
L
4]

Dc e8
mm
3

T w=x= T

_40° %
A=aq0
s 38 — HPC

V=10° || erp N M J

ﬂ DCONMS
N —
ﬁ 3
DN
o o
CHW
APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS, CHW

mm mm mm mm mm mm mm mm
8 29 14 18 21 57 6 0,07
1 3,8 18 20 21 57 6 0,07
13 4,8 19 20 21 57 6 0,12
13 58 20 21 57 6 0,12
19 1.7 25 27 63 8 0,12
22 9,5 30 32 72 10 0,20
26 11,5 35 38 83 12 0,20
26 135 35 38 83 14 0,20
32 155 40 44 92 16 0,20
32 155 40 44 92 16 0,20
32 17,5 40 44 92 18 0,20
32 17,5 40 44 92 18 0,20
38 195 50 54 104 20 0,30
38 195 50 54 104 20 0,30

ZEFP

OO, PAEDROWW

Ti1500

—

52786 ...

034
044
054
064
084
104
124
144
163
164 "
183
184 1

204 Y

o

COeOooe

1) Freze diiz kanal agmaya uygun degildir. Trokoidal kanal agma veya finis islemlerde kullaniniz.

14126

- v, /f, Sayfa 326-329
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WNT \ Performance

Karbiir Frezeler

Yiiksek performans freze

MonsterMill - KGse Radyuslu Parmak Freze

A PRFRAD3=1mm

A =40°
TCR | Bt 2 || Hpe w
ZEFP
w DCONMS
=4 é
O
DN ‘
PRFRAD3 ; -
1s8
=
/] =
l
SN
RE
DC.; RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS.; ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
4 0,1 1 14 21 57 6 4
4 0,1 1 3,8 17 21 57 6 5
5 0,1 13 16 21 57 6 4
5 0,1 13 4,8 19 21 57 6 5
6 0,1 13 21 57 6 4
6 0,1 13 58 19 21 57 6 5
8 0,2 21 27 63 8 4
8 0,2 21 17 25 27 63 8 5
10 0,2 22 32 72 10 4
10 0,2 22 97 30 32 72 10 5
12 0,2 26 38 83 12 4
12 02 26 116 36 38 83 12 5
16 0,3 36 44 92 16 4
16 03 36 155 42 44 92 16 5
20 0,3 4 54 104 20 4
20 0,3 4 195 52 54 104 20 5

T w=Xx= T

1) Freze diiz kanal agmaya uygun degildir. Trokoidal kanal agma veya finis islemlerde kullaniniz.

cuttingtools.ceratizit.com

Fabrika standardi

v O 3
52503 ...

04000
05000
06000
08000
10000
12000
16000

20000

DPX52S

Q

B e E——
BN

]
/

S~

o
e

Fabrika standardi

(O3
52504 ...

04000
05000
06000
08000
10000
12000
16000

20000

Fabrika standardi

we( 3
52505 ...

040007
050007
06000"
08000"
10000"
12000"
16000"

20000"

(0]
(0]

DPX52S

DRAGONSKIN

L:
7

Fabrika standardi

B O [
52 506 ...

=

04000"
05000"
06000"
08000"
10000"
12000"
16000"

20000"

(¢]
(¢]

- v /f, Sayfa 332+333

14127
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

MonsterMill - Kose Radyusli Parmak Freze

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX525

ZEFP

? 2 DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
Y

-
= /
(@)
DN
1
PRFRAD3
> —* E
<55
=
o /
<<
l
* [ s
'\
*}‘DC#
RE ==Y ==Y

Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

(O3 we (O T3 we[(O T3 w0 3

52507.. 52508.. 52507.. 52508 ..
DC., RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
4 04 8,5 3,8 20 26 62 6 4 04104 04104
4 0,5 8,5 3,8 20 26 62 6 4 04105 04105
4 0,8 8,5 3,8 20 26 62 6 4 04108 04108
4 02 11,0 14 21 57 6 4 04002 04002
4 04 110 14 21 57 6 4 04004 04004
4 05 11,0 14 21 57 6 4 04005 04005
5 05 105 48 25 34 70 6 4 05105 05105
5 08 105 48 25 34 70 6 4 05108 05108
5 05 13,0 16 21 57 6 4 05005 05005
5 1,0 13,0 16 21 57 6 4 05010 05010
6 04 13,0 21 57 6 4 06004 06004
6 05 13,0 21 57 6 4 06005 06005
6 06 13,0 21 57 6 4 06006 06006
6 06 130 58 30 34 70 6 4 06106 06106
6 08 13,0 21 57 6 4 06008 06008
6 08 130 58 30 34 70 6 4 06108 06108
6 10 130 58 30 34 70 6 4 06110 06110
6 1,0 13,0 21 57 6 4 06010 06010
6 1,5 13,0 21 57 6 4 06015 06015
8 08 170 77 40 44 80 8 4 08108 08108
8 10 170 77 40 44 80 8 4 08110 08110
8 15 170 77 40 44 80 8 4 08115 08115
8 20 170 77 40 44 80 8 4 08120 08120
8 05 21,0 27 63 8 4 08005 08005
8 08 210 27 63 8 4 08008 08008
8 1,0 210 27 63 8 4 08010 08010
8 12 210 27 63 8 4 08012 08012
8 15 210 27 63 8 4 08015 08015
8 20 210 27 63 8 4 08020 08020
10 05 21,0 97 50 54 94 10 4 10105 10105
10 10 210 97 50 54 94 10 4 10110 10110
10 1,5 210 97 50 54 94 10 4 10115 10115
10 20 210 97 50 54 94 10 4 10120 10120
10 05 220 32 72 10 4 10005 10005
10 1,0 220 32 72 10 4 10010 10010
10 12 220 32 72 10 4 10012 10012
10 15 220 32 72 10 4 10015 10015
10 16 220 32 72 10 4 10016 10016
10 20 220 32 72 10 4 10020 10020
12 05 250 116 60 65 110 12 4 12105 12105
12 10 250 11,6 60 65 110 12 4 12110 12110
12 1,5 250 11,6 60 65 110 12 4 12115 12115

P ) ) o ()

M ¢) o) o) o)
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N

S ) ) ) )
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- v /f, Sayfa 332+333
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

MonsterMill - Kose Radyusli Parmak Freze

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX525

ZEFP

? 2 DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
Y

-
= /
(@)
DN
1
PRFRAD3
> —* E
<55
=
o /
<<
l
* [ s
'\
*}‘DC#
RE ==Y ==Y

Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

(O3 we (O T3 we[(O T3 w0 3

52507.. 52508.. 52507.. 52508 ..

DC.; RE APMX DN LH LPR  OAL DCONMS; ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

12 20 250 11,6 60 65 110 12 4 12120 12120
12 30 250 116 60 65 110 12 4 12130 12130
12 40 250 116 60 65 110 12 4 12140 12140
12 05 26,0 38 83 12 4 12005 12005
12 1,0 26,0 38 83 12 4 12010 12010
12 1,2 26,0 38 83 12 4 12012 12012
12 1,5 26,0 38 83 12 4 12015 12015
12 16 26,0 38 83 12 4 12016 12016
12 20 26,0 38 83 12 4 12020 12020
12 25 26,0 38 83 12 4 12025 12025
12 30 26,0 38 83 12 4 12030 12030
14 10 290 136 70 75 120 14 4 14110 14110
14 20 290 136 70 75 120 14 4 14120 14120
14 30 290 136 70 75 120 14 4 14130 14130
14 40 290 136 70 75 120 14 4 14140 14140
16 1,0 330 155 80 84 132 16 4 16110 16110
16 20 330 155 80 84 132 16 4 16120 16120
16 30 330 155 80 84 132 16 4 16130 16130
16 40 330 155 80 84 132 16 4 16140 16140
16 1,0 36,0 44 92 16 4 16010 16010
16 16 36,0 44 92 16 4 16016 16016
16 20 36,0 44 92 16 4 16020 16020
16 25 36,0 44 92 16 4 16025 16025
16 30 36,0 44 92 16 4 16030 16030
16 32 36,0 44 92 16 4 16032 16032
16 40 36,0 44 92 16 4 16040 16040
18 1,0 380 175 90 94 142 18 4 18110 18110
18 20 380 175 90 94 142 18 4 18120 18120
18 30 380 175 90 94 142 18 4 18130 18130
18 40 380 175 90 94 142 18 4 18140 18140
20 20 410 54 104 20 4 20020 20020
20 30 410 54 104 20 4 20030 20030
20 40 410 54 104 20 4 20040 20040
20 50 41,0 54 104 20 4 20050 20050
20 6,3 410 54 104 20 4 20063 20063
20 10 420 195 100 104 154 20 4 20110 20110
20 20 420 195 100 104 154 20 4 20120 20120
20 30 420 195 100 104 154 20 4 20130 20130
20 40 420 195 100 104 154 20 4 20140 20140
P (e} (e} o )
M o) o) o) o)
K
N
S ) ) ) )
H
0
- v, /f, Sayfa 332+333
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WNT \ Performance

Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

MonsterMill - Kiiresel Parmak Freze

A=40°
TCR V:=1 Oo @ % - U

ZEFP N

% DCONMS

H4 al

OAL

LPR
APMX

#

DC.; APMX LPR OAL DCONMS; ZEFP

mm mm mm mm mm
2 4 18 54 6 4
2 4 44 80 6 4
3 5 18 54 6 4
3 5 44 80 6 4
4 8 18 54 6 4
4 8 44 80 6 4
5 9 18 54 6 4
5 9 44 80 6 4
6 10 18 54 6 4
6 10 44 80 6 4
8 12 22 58 8 4
8 12 64 100 8 4
10 14 26 66 10 4
10 14 60 100 10 4
12 16 28 73 12 4
12 16 55 100 12 4
16 20 34 82 16 4
16 20 52 100 16 4

T w=x= T

14[30

DPX52S DPX52S

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

\ r.
\ /)
~ 1’
CESSSI CESSSI CESSSI

Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

[ O[3 [ O3 we[ O[3 e[ O[3
52513... 52514.. 52513.. 52514..

02000 02000
02100 02100
03000 03000
03100 03100
04000 04000
04100 04100
05000 05000
05100 05100
06000 06000
06100 06100
08000 08000
08100 08100
10000 10000
10100 10100
12000 12000
12100 12100
16000 16000
16100 16100
(0] (0] O (@)
o O (@) [©)
[} [ ] [ [ ]

- v,/f, Sayfa 334+335
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WNT \ Performance

Karbiir Frezeler

Yiiksek performans freze

MonsterMill - Torus Freze

A 13 =Programlama radiisi
A APMXazami kesme derinligine karsilik gelmiyor

A=15°
TCR |Rps @ 2 . HFC || HPC || [

N
ZEFP

% DCONMS

OAL

=3
DIN 6527
w3
52 511 ...
DC;s r;p APMX DN LH LPR  OAL DCONMSs ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
2 0,3 1,5 17 13 18 54 6 2 02000
2 0,3 1,5 1,7 18 39 75 6 2
3 0,3 1,5 2,7 15 18 54 6 2 03000
3 0,3 1,5 2,7 20 39 75 6 2
4 0,5 25 3,6 16 22 58 6 2 04000
4 0,5 25 3,6 24 49 85 6 2
5 0,5 3,5 46 18 29 65 6 4 05000
5 0,5 35 46 28 64 100 6 4
6 1,0 35 5,2 20 29 65 6 4 06000
6 1,0 3i5) 52 28 64 100 6 4
8 1,5 438 7,0 24 34 70 8 5 08000
8 1,5 438 7,0 40 64 100 8 5
10 2,0 58 9,0 26 45 85 10 5 10000
10 2,0 58 9,0 48 60 100 10 5
12 2,0 68 11,0 30 48 93 12 5 12000
12 2,0 68 11,0 56 75 120 12 5
16 2,5 88 145 35 52 100 16 5 16000
16 25 88 145 65 102 150 16 5
P [e
M e}
K
N
S )
H

DPX52S

=y

&4

I
v

@)
_
= 00000 — E
) co————
N ¢/ Z
N 2

(O3
52512...

02000
03000
04000
05000
06000
08000
10000
12000

16000

DIN 6527
B[O [

52511 ...

=

02100

03100

04100

05100

06100

08100

10100

12100

16100

DPX52S

v
= (oo ——
| co—— H
N (]
N 5

we((O 3
52 512...

02100
03100
04100
05100
06100
08100
10100
12100

16100

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

MonsterMill - Kose Radyusli Parmak Freze

A PRFRAD3=1mm

NCR

-35°
)\3_380
Ve

ZEFP

HPC

i
v
Y

O T w=Xx=7T

14]32

RE  APMX
mm  mm
0,1 11
0,2 11
04 1
05 1
0,1 13
0,5 13
1,0 13
0,1 13
04 13
0,5 13
0,6 13
0,8 13
1,0 13
1,5 13
0,2 19
0,5 21
08 21
1,0 21
1,2 21
15 21
2,0 21
0,2 22
05 22
1,0 22
1,2 22
15 22
1,6 22
2,0 22
0,2 26
05 26
1,0 26
1,2 26
15 26
1,6 26
2,0 26
2,5 26
3,0 26

=
(@)
DN ‘
PRFRAD3 ,
> —* I E
X 04
=
1] =
i
Shoole
RE
LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm
17 21 57 6
17 21 57 6
17 21 57 6
17 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12

A PArEAEDPPEREEERERREERDDERDREEREEEERDDERDREEREEEEEREDDSEDS

DPA52S

DRAGONSKIN

o

Fabrika standard

we[ O ]
53030 ...

04201
04202
04204
04205
05201
05205
05210
06201
06204
06205
06206
06208
06210
06215
08202
08205
08208
08210
08212
08215
08220
10202
10205
10210
10212
10215
10216
10220
12202
12205
12210
12212
12215
12216
12220
12225
12230

- v/f, Sayfa 336+337
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WNT \ Performance

Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

MonsterMill - KGse Radyuslu Parmak Freze

A PRFRAD3=1mm

_35°
NCR | 2 —|| HPC || I
V=7 ZEFP
% ﬂ DCONMS
14 )
(@)
DN ‘
PRFRAD3 p -
1s8
=
1] <
|
Shoole
RE
DCi; RE APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
16 0,3 36 155 42 44 92 16
16 1,0 36 155 42 44 92 16
16 1,6 36 155 42 44 92 16
16 2,0 36 155 42 44 92 16
16 25 36 155 42 44 92 16
16 3,0 36 155 42 44 92 16
16 3,2 36 15,5 42 44 92 16
16 40 36 15,5 42 44 92 16
20 0,3 41 195 52 54 104 20
20 1,0 4 19,5 52 54 104 20
20 2,0 4 19,5 52 54 104 20
20 3,0 41 195 52 54 104 20
20 4,0 4 19,5 52 54 104 20
20 50 4 195 52 54 104 20
20 6,3 4 195 52 54 104 20
P
M
K
N
S
H

AEAEBRADDERRRREREEEEEREDS

DPA52S

Y,
oo 2
I eem— E

Fabrika standardi

w3
53030 ...

16203
16210
16216
16220
16225
16230
16232
16240
20203
20210
20220
20230
20240
20250
20263

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

MonsterMill - Kose Radyusli Parmak Freze

A PRFRAD3=1mm

NCR

v
Y

DC

~3

COOOWMWPOMMPDOWOIEITIITIITOITOODUTIG1Ol & BB

O Tw=x=7T

14134

_35°
A; 38° % —|| HPC J
V=7 ZEFP o
=
o
DN ‘
PRFRAD3 p
> —* i E
X 04
=
1] =
!
Slpc e
RE
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
01 8,5 3,8 20 26 62 6
0,2 8,5 3,8 20 26 62 6
04 8,5 3,8 20 26 62 6
0,5 8,5 3,8 20 26 62 6
01 105 48 25 34 70 6
05 105 48 25 34 70 6
10 105 48 25 34 70 6
01 130 58 30 34 70 6
04 130 58 30 34 70 6
05 130 58 30 34 70 6
06 130 58 30 34 70 6
08 130 58 30 34 70 6
10 130 58 30 34 70 6
1,5 130 58 30 34 70 6
0,2 17,0 77 40 44 80 8
05 17,0 77 40 44 80 8
08 170 7,7 40 44 80 8
1,0 17,0 77 40 44 80 8
1,2 17,0 77 40 44 80 8
I'5 17,0 7 40 44 80 8
2,0 17,0 77 40 44 80 8
02 21,0 97 50 54 94 10
05 21,0 97 50 54 94 10
10 210 97 50 54 94 10
1,2 21,0 97 50 54 94 10
1,5 210 97 50 54 94 10
16 210 97 50 54 94 10
20 210 97 50 54 94 10
02 250 116 60 65 110 12
05 250 116 60 65 110 12
10 250 116 60 65 110 12
12 250 116 60 65 110 12
15 250 116 60 65 110 12
16 250 116 60 65 110 12
20 250 11,6 60 65 110 12
25 250 11,6 60 65 110 12
30 250 11,6 60 65 110 12

AP PEEEERERDRERDRREEREERERDDEAERERELEERREREAEREREEEREDREESEDS

DPA52S

DRAGONSKIN

W
[ e
l

Fabrika standardi

(o
53030 ...

==
@

04401
04402
04404
04405
05401
05405
05410
06401
06404
06405
06406
06408
06410
06415
08402
08405
08408
08410
08412
08415
08420
10402
10405
10410
10412
10415
10416
10420
12402
12405
12410
12412
12415
12416
12420
12425
12430

- v,/f, Sayfa 336+337
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WNT \ Performance ) Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

MonsterMill - KGse Radyuslu Parmak Freze

A PRFRAD3=1mm

_35° | NEW |
NCR |IER %< HPC
i ZEFP DPA52S
‘(Z DCONNS
= o
NS
DN ‘
PRFRAD3 p '—f -
x 55
=
o
‘ <
ey
DC [~
e =
CEsSS=
Fabrika standardi
we((O T3
53 030...
DC, RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
16 03 330 155 80 84 132 16 4 16403
16 10 330 155 80 84 132 16 4 16410
16 16 330 155 80 84 132 16 4 16416
16 20 330 155 80 84 132 16 4 16420
16 25 330 155 80 84 132 16 4 16425
16 30 330 155 80 84 132 16 4 16430
16 32 330 155 80 84 132 16 4 16432
16 40 330 155 80 84 132 16 4 16440
20 03 420 195 100 104 154 20 4 20403
20 10 420 195 100 104 154 20 4 20410
20 20 420 195 100 104 154 20 4 20420
200 30 420 195 100 104 154 20 4 20430
20 40 420 195 100 104 154 20 4 20440
20 50 420 195 100 104 154 20 4 20450
20 63 420 195 100 104 154 20 4 20463
P
M o
K
N
S °
H
0
- v,/f, Sayfa 336+337
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

MonsterMill - Kose Radyusli Parmak Freze

A PRFRAD3=1mm

NCR

v
Y

DC s
mm

©O 00 00 0O 00 O O Y OO D T O O D

O T w=Xx=7T

14|36

_35°
A; 38° % —|| HPC J
V=7 ZEFP o
=
o
DN ‘
PRFRAD3 p
> —* i E
X 04
=
1] =
!
L peden
RE
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
01 13 58 19 21 57 6
04 13 58 19 21 57 6
0,5 13 58 19 21 57 6
0,6 13 58 19 21 57 6
0,8 13 58 19 21 57 6
1,0 13 58 19 21 57 6
1,5 13 58 19 21 57 6
0,2 19 7 25 27 63 8
0,5 21 7 25 27 63 8
0,8 21 7 25 27 63 8
1,0 21 77 25 27 63 8
1,2 21 7 25 27 63 8
1,5 21 77 25 27 63 8
2,0 21 7 25 27 63 8
0,2 22 9,7 30 32 72 10
0,5 22 9,7 30 32 72 10
1,0 22 9,7 30 32 72 10
1,2 22 9,7 30 32 72 10
1,5 22 9,7 30 32 72 10
1,6 22 9,7 30 32 72 10
2,0 22 9,7 30 27 72 10
0,2 26 11,6 36 38 83 12
0,5 26 11,6 36 38 83 12
1,0 26 11,6 36 38 83 12
1,2 26 11,6 36 38 83 12
1,5 26 11,6 36 38 83 12
1,6 26 11,6 36 38 83 12
2,0 26 11,6 36 38 83 12
2,5 26 11,6 36 38 83 12
3,0 26 11,6 36 38 83 12
0,3 36 15,5 42 44 92 16
1,0 36 15,5 42 44 92 16
1,6 36 15,5 42 44 92 16
2,0 36 15,5 42 44 92 16
2,5 36 15,5 42 44 92 16
3,0 36 15,5 42 44 92 16
3,2 36 15,5 42 44 92 16

OO OO OITOITOITOITOIOITOITOIOITO1O1O1 01010101 O1O101 01010101 01010101 O

DPA52S

DRAGONSKIN

o

Fabrika standardi

we[ O[3
53031 ...

06201
06204
06205
06206
06208
06210
06215
08202
08205
08208
08210
08212
08215
08220
10202
10205
10210
10212
10215
10216
10220
12202
12205
12210
12212
12215
12216
12220
12225
12230
16203
16210
16216
16220
16225
16230
16232

- v,/f, Sayfa 338
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WNT \ Performance

Karbir Frezeler
Yuksek performans freze

MonsterMill - KGse Radyuslu Parmak Freze

A PRFRAD3=1mm

_35°
NCR [N 2 —|| HPC
V=7 ZEFP
w DCONMS
. |
<
(@]
DN ‘
PRFRAD3 ’ ?—f -
Ve
=
o
/] <
l
#Dc#\
RE
DC i RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
16 4,0 36 15,5 42 44 92 16
20 0,3 4 19,5 52 54 104 20
20 2,0 4 19,5 52 54 104 20
20 3,0 4 19,5 52 54 104 20
20 4,0 4 19,5 52 54 104 20
20 5,0 M 19,5 52 54 104 20
20 6,3 M 19,5 52 54 104 20

T w=XxX= T

o1 o1t o1 o1 o1t ol ol

DPA52S

DRAGONSKIN

s
ik
s

Fabrika standardi

w3
53 031...

16240
20203
20220
20230
20240
20250
20263

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

MonsterMill - Kdse Radyslii Finis Isleme Frezesi

A Yaricap cevresi + 0,005 mm
A T,=maksimum ¢alisma derinligi
A DCTolerans,

@6 mm'ye kadar: 0 /-0,01 mm,

@ 6 mm'den itibaren: 0 /-0,02 mm

\=30° @@ V) ||54-70
HCR |Roiies ~Hre | DPX62U DPX62U

ZEFP

D
ﬂ DCONMS

:
g
:
:

2
Q
" OAL
N

X| T
s -
o
< [ 3
\
DC RE [CIsSSSI CESS

wa[ 18 wa[ 18
53603.. 53604..

DC RE APMX DN LH o OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm © mm mm Tx ZEFP
02 005 05 05 30 48 4 25xDC 2 30205
02 005 05 018 10 30 48 4 5xDC 2 40205
03 005 06 027 10 30 48 4 33xDC 2 30305
03 005 06 027 20 30 48 4 6,/xDC 2 40305
04 005 07 035 10 30 48 4 25xDC 2 30405
04 005 07 035 20 30 48 4 5xDC 2 40405
04 005 07 035 30 30 48 4 75xDC 2 50405
05 005 07 045 10 30 48 4 2xDC 2 30505
05 005 07 045 20 30 48 4 4xDC 2 40505
05 005 07 045 25 30 48 4 5xDC 2 50505
05 005 07 045 30 30 48 4 6xDC 2 60505
05 005 07 045 40 30 48 4 8xDC 2 70505
06 005 08 05 20 30 48 4 3,3xDC 2 30605
06 005 08 05 30 30 48 4 5xDC 2 40605
06 005 08 05 45 30 48 4 75xDC 2 50605
06 005 08 05 60 30 48 4 10xDC 2 30605
08 005 10 075 20 30 48 4 25xDC 2 30805
08 005 10 075 40 30 48 4 5xDC 2 40805
08 005 10 075 60 30 48 4 75xDC 2 50805
08 005 10 075 80 30 48 4 10xDC 2 30805
08 005 10 075 100 30 48 4 125xDC 2 40805
1,0 010 15 095 20 30 48 4 2xDC 4 31001
1,0 010 15 095 40 30 48 4 4xDC 4 41001
1,0 010 15 095 60 30 48 4 6xDC 4 51001
1,0 010 15 095 80 30 48 4 8xDC 4 61001
1,0 010 15 095 100 30 48 4 10xDC 4 31001
1,0 010 15 095 140 30 48 4 14xDC 4 41001
1,5 010 20 145 40 30 48 4 27xDC 4 31501
1,5 010 20 145 60 30 48 4 4xDC 4 41501
1,5 010 20 145 100 30 48 4 6,7xDC 4 51501
1,5 010 20 145 120 30 48 4 8xDC 4 61501
1,5 010 20 145 150 30 60 4 10xDC 4 31501
1,5 010 20 145 200 30 60 4 13,3xDC 4 41501
20 020 25 190 40 30 48 4 2xDC 4 32002
20 020 25 190 60 30 48 4 3xDC 4 42002
P o o
M
K
N
S
H ® )
0

- v,/f, Sayfa 340-345
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

MonsterMill - Kdse Radyislii Finis Isleme Frezesi

A Yaricap cevresi + 0,005 mm
A T,=maksimum ¢alisma derinligi
A DCTolerans,

@6 mm'ye kadar: 0/-0,01 mm,

@ 6 mm'den itibaren: 0 /-0,02 mm

\=30° @@ V) ||54-70
HCR |Roiies ~Hre | DPX62U DPX62U

ZEFP

D
ﬂ DCONMS

:
g
:
g

i

g
NG
LH |
OAL
) —

+}&L\RE
w18 w18
53603.. 53604..

DC RE APMX DN LH - OAL DCONMS s

mm mm mm mm mm © mm mm Tx ZEFP

20 020 25 190 80 30 48 4 4xDC 4 52002
20 020 25 190 100 30 48 4 5xDC 4 62002
20 020 25 190 120 30 48 4 6xDC 4 72002
20 020 25 190 160 30 60 4 8xDC 4 82002
20 020 25 190 200 30 60 4 10xDC 4 32002
20 020 25 190 250 30 60 4 12,5xDC 4 42002
30 020 35 290 80 30 60 6 27xDC 4 33002
30 020 35 290 120 30 60 6 4xDC 4 43002
30 020 35 290 160 30 60 6 53xDC 4 53002
30 020 35 290 200 30 70 6 6,/xDC 4 63002
30 020 35 290 240 30 70 6 8xDC 4 73002
40 020 45 390 80 30 60 6 2xDC 4 34002
40 020 45 390 120 30 60 6 3xDC 4 44002
40 020 45 390 160 30 60 6 4xDC 4 54002
40 020 45 390 200 30 70 6 5xDC 4 64002
40 020 45 390 240 30 70 6 6xDC 4 74002
40 020 45 390 280 30 70 6 7xDC 4 84002
40 050 45 390 80 30 60 6 2xDC 4 34005
40 050 45 390 120 30 60 6 3xDC 4 44005
40 050 45 390 160 30 60 6 4xDC 4 54005
40 050 45 390 200 30 70 6 5xDC 4 64005
40 050 45 390 240 30 70 6 6xDC 4 74005
40 050 45 390 280 30 70 6 7xDC 4 84005
40 100 45 390 80 30 60 6 2xDC 4 34010
40 100 45 390 120 30 60 6 3xDC 4 44010
40 100 45 390 160 30 60 6 4xDC 4 54010
40 100 45 390 200 30 70 6 5xDC 4 64010
40 100 45 390 240 30 70 6 6xDC 4 74010
40 100 45 390 280 30 70 6 7xDC 4 84010
6,0 020 65 590 12,0 60 6 2xDC 4 36002
60 020 65 590 16,0 60 6 27xDC 4 46002
60 020 65 590 200 60 6 33xDC 4 56002
6,0 050 65 590 12,0 60 6 2xDC 4 36005
6,0 050 65 590 16,0 60 6 27xDC 4 46005
6,0 050 65 590 200 60 6 33xDC 4 56005
P o o
M

K

N

S
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- v,/f, Sayfa 340-345
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WNT \ Performance

Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

MonsterMill - Kdse Radyislii Finis Isleme Frezesi

A Yaricap cevresi + 0,005 mm
A T,=maksimum ¢alisma derinligi

A DCTolerans,

@ 6 mm'ye kadar: 0/-0,01 mm,
@6 mm'den itibaren: 0 /-0,02 mm

HCR

v

14140

\=30° V) |l54-70 B
v=-3° || HRC
ZEFP
DCONMS
T
|
|
|
|
!
oz
: o
DN T
x
=
o
<
IDC e
RE APMX DN LH o OAL DCONMS 5 T
mm mm mm mm mm mm X
1,00 6,5 590 12,0 60 6 2xDC
1,00 6,5 590 16,0 60 6 2,7xDC
1,00 6,5 590 20,0 60 6 3,3xDC
050 85 790 16,0 60 8 2xDC
050 85 790 40,0 80 8 5xDC
1,00 85 790 16,0 60 8 2xDC
1,00 85 790 40,0 80 8 5xDC
0,50 10,5 9,90 20,0 70 10 2xDC
0,50 10,5 9,90 40,0 90 10 4xDC
1,00 10,5 9,90 20,0 70 10 2xDC
1,00 10,5 9,90 40,0 90 10 4xDC
1,00 12,5 11,90 24,0 70 12 2xDC
1,00 12,5 11,90 40,0 90 12 3,3xDC

ZEFP

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

DPX62U DPX62U

B
¢ SE— |

T
)
i
i
)
4

wa[ 18
53604 ...

w8

- v,/f, Sayfa 340-345
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WNT \ Performance

Karbiir Frezeler

Yiiksek performans freze

MonsterMill - Kdse Radyslii Finis Isleme Frezesi

A Yaricap cevresi + 0,005 mm

A T,=maksimum ¢alisma derinligi

A DCTolerans,

@ 6 mm'ye kadar: 0/-0,01 mm,
@ 6 mm'den itibaren: 0 /-0,02 mm

HCR

v

DC

3
3

OO EBEWWNDN =

DPX62U

A= 50° 54-70
V.= -15° % < 'HRC DPX62U
ZEFP
DRAGONSKIN
DCONMS .
T
\
|
\
\
|
\
g
O
DN T
5 I
o
<C
~
MRE ==,
Fabrika standardi
a8
53605 ...
RE APMX DN LH o OAL DCONMS 5
mm mm mm mm °® mm mm T ZEFP
003 2 30 48 4 2xDC 4 410
003 3 09 4 30 48 4 3xDC 4
003 6 190 8 30 48 4 3xDC 4
003 4 30 48 4 2xDC 4 420
003 6 30 60 6 2xDC 4 030
003 9 29 12 30 60 6 3xDC 4
005 8 30 60 6 2xDC 4 040
005 12 39 16 30 60 6 3xDC 4
0,05 12 60 6 2xDC 4 060
005 18 590 24 60 6 3xDC 4
0,05 16 60 8 2xDC 4 080
005 24 790 32 70 8 3xDC 4
0,05 20 70 10 2xDC 4 100
0,05 30 990 40 80 10 3xDC 4
005 24 70 12 2xDC 4 120
005 36 1190 44 90 12 3xDC 4
o
°

cuttingtools.ceratizit.com

g

)
] 2
N

n

I
n

Fabrika standardi

wa[ T8
53 606 ...

410
420
030
040
060
080
100

120

- v,/f, Sayfa 339

14|41
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

MonsterMill - Kiiresel Parmak Freze

A Yarigap gevresi: = 0,005 mm
A T,=maksimum ¢alisma derinligi
A DCTolerans,

@6 mm'ye kadar: 0 /-0,01 mm,

@ 6 mm'den itibaren: 0 /-0,02 mm

\-30° @9 V) |lsa-10
HCR |Roiies < hre || DPX62U DPX62U
ZEFP
DRAGONSKIN |l DRAGONSKIN
@/ DCONMS
T
|
|
|
|
}
: -
| o
3
! _
I
|
|

lw)
3 S
T | APMX
LH
I
|

i
jio

)
/

Fabrika standardi  Fabrika standardi
a8 a8

53600.. 53601...
DC APMX DN LH OAL DCONMS s

mm mm mm mm ° mm mm T ZEFP
02 05 05 15 48 4 25xDC 2 302
02 05 018 10 15 48 4 5xDC 2 402
03 05 027 10 15 48 4 33xDC 2 303
03 05 027 20 15 48 4 6,7xDC 2 403
04 05 035 10 15 48 4 25xDC 2 304
04 05 035 20 15 48 4 5xDC 2 404
04 05 035 30 15 48 4 75xDC 2 504
05 05 045 10 15 48 4 2xDC 2 305
05 05 045 20 15 48 4 4xDC 2 405
05 05 045 25 15 48 4 5xDC 2 505
05 05 045 30 15 48 4 6xDC 2 605
05 05 045 40 15 48 4 8xDC 2 705
06 06 055 20 15 48 4 33xDC 2 306
06 06 055 30 15 48 4 5xDC 2 406
06 06 055 45 15 48 4 75xDC 2 506
06 06 055 60 15 48 4 10xDC 2 306
08 10 075 20 15 48 4 25xDC 2 308
08 10 075 40 15 48 4 5xDC 2 408
08 10 075 60 15 48 4 75xDC 2 508
08 10 075 80 15 48 4 10xDC 2 308
08 10 075 100 15 48 4 125xDC 2 408
10 15 095 20 15 48 4 2xDC 2 310
10 15 095 40 15 48 4 4xDC 2 410
10 15 095 60 15 48 4 6xDC 2 510
10 15 095 80 15 48 4 8xDC 2 610
1,0 15 095 100 15 48 4 10xDC 2 310
1,0 15 095 140 15 48 4 14xDC 2 410
1,5 15 145 40 15 48 4 27xDC 2 315
1,5 15 145 60 15 48 4 4xDC 2 415
1,5 15 145 80 15 48 4 53xDC 2 515
15 15 145 100 15 48 4 6,7xDC 2 615
1,5 15 145 150 15 60 4 10xDC 2 315
1,5 15 145 200 15 60 4 13,3xDC 2 415
20 25 190 40 15 48 4 2xDC 2 320
P o o)
M
K
N
$
H ° )
0

- v,/f, Sayfa 346+347
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

MonsterMill - Kiiresel Parmak Freze

A Yarigap gevresi: = 0,005 mm
A T,=maksimum ¢alisma derinligi
A DCTolerans,

@6 mm'ye kadar: 0/-0,01 mm,

@ 6 mm'den itibaren: 0 /-0,02 mm

HCR ¢23g @9 % |sar0 ), DPX62U DPX62U

|| HRC
ZEFP
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
@/ DCONMS

T

|

|

|

|

|

i -
[ ] & <
il ©)
‘ _
|

|

|

lw)
3 S
T | APMX
LH
I
|

i
jio

)
/

Fabrika standardi  Fabrika standardi
a8 a8

53600.. 53601...
DC APMX DN LH OAL DCONMS s

mm mm mm mm ° mm mm T ZEFP

20 25 190 60 15 48 4 3xDC 2 420

20 25 190 80 15 48 4 4xDC 2 520

20 25 190 100 15 48 4 5xDC 2 620

20 25 190 120 15 48 4 6xDC 2 720

20 25 190 160 15 60 4 8xDC 2 820

20 25 190 200 15 60 4 10xDC 2 320
20 25 190 250 15 60 4 125xDC 2 420
30 35 29 80 15 60 6 27xDC 2 330

30 35 290 120 15 60 6 4xDC 2 430

30 35 29 160 15 60 6 53xDC 2 530

30 35 290 200 15 70 6 6,7xDC 2 630

30 35 290 240 15 70 6 8xDC 2 730

40 45 390 80 15 60 6 2xDC 2 340

40 45 390 120 15 60 6 3xDC 2 440

40 45 390 160 15 60 6 4xDC 2 540

40 45 390 200 15 70 6 5xDC 2 640

40 45 390 240 15 70 6 6xDC 2 740

40 45 390 280 15 70 6 7xDC 2 840

60 65 590 120 60 6 2xDC 2 360

60 65 590 16,0 60 6 27xDC 2 460

60 65 590 20,0 60 6 33xDC 2 560

80 85 790 16,0 60 8 2xDC 2 380

80 85 790 40,0 80 8 5xDC 2 480

10,0 10,5 990 200 15 70 10 2xDC 2 100

10,0 10,5 9,90 40,0 90 10 4xDC 2 101

12,0 12,5 11,90 24,0 75 12 2xDC 2 120

12,0 12,5 11,90 40,0 90 12 3,3xDC 2 121

P ) o
M

K

N
$

H ° )
0

- v /f, Sayfa 346+347
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WNT \ Performance

Karbiir Frezeler

Yiiksek performans freze

MonsterMill - Kiiresel Parmak Freze

A Yarigap gevresi: = 0,005 mm
A T,=maksimum ¢alisma derinligi

A DCTolerans,

@ 6 mm'ye kadar: 0/-0,01 mm,
@ 6 mm'den itibaren: 0 /-0,02 mm

\=30° V) ||54-70
HCR ey < Hre | O
ZEFP
% DCONMS
T
|
|
|
|
|
I
| o4
4 3
DN >
=
<
DC ;
DC APMX DN LH . OAL DCONMS, [
mm mm mm mm mm mm X
3 35 29 8 15 60 6 2,7xDC
3 35 29 12 15 60 6 4xDC
3 35 29 16 15 60 6 5,3xDC
3 35 29 20 15 70 6 6,7 xDC
3 35 29 24 15 70 6 8xDC
4 45 39 8 15 60 6 2xDC
4 45 39 12 15 60 6 3xDC
4 45 39 16 15 60 6 4xDC
4 45 39 20 15 70 6 5xDC
4 45 39 24 15 70 6 6xDC
4 45 39 28 15 70 6 7xDC
6 65 59 12 60 6 2xDC
6 65 59 16 60 6 2,7xDC
6 65 59 20 60 6 3,3xDC
8 85 79 16 60 8 2xDC
8 85 79 40 80 8 5xDC
10 105 99 20 70 10 2xDC
10 105 99 40 90 10 4xDC
12 125 119 24 75 12 2xDC
12 125 11,9 40 90 12 3,3xDC
P
M
K
N
S
H

14|44

ZEFP

B R S i i i i i i i i o

DPX62U

DRAGONSKIN

L

Fabrika standardi

wa[ T8
53602 ...

- v,/f, Sayfa 348
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

MonsterMill - Kose raduslu dalma frezeler

60
235
TJCI:\IT V:f’ﬁo @@ %ﬁ HPC || [T APAT2S APAT2S APAT2S

ZEFP

ﬂrﬂ bcowws.,
i

|
-
I b /
BN B NN
DN e~
|
o [
o < E
§ =, = =
CBESSS
DC ‘\RE DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
(O3 we(O 3 w0 3

52613.. 52614.. 52615..
DCis RE..;u APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
50 0,20 9 18 54 6 4 05000
50 0,20 13 48 19 21 57 6 4 05000
50 0,20 13 48 24 26 62 6 4 05000
57 0,20 10 18 54 6 4 057
57 0,20 13 55 19 21 57 6 4 057
57 0,20 13 55 24 26 62 6 4 057
6,0 0,20 10 18 54 6 4 060
6,0 0,20 13 58 19 21 57 6 4 060
6,0 020 13 58 24 26 62 6 4 060
6,7 0,20 1 22 58 8 4 067
6,7 0,20 16 6,5 25 27 63 8 4 067
6,7 0,20 16 6,4 30 32 68 8 4 067
70 0,20 1 22 58 8 4 070
70 020 16 6,8 25 27 63 8 4 070
70 0,20 16 6,7 30 32 68 8 4 070
7.7 0,20 12 22 58 8 4 077
7.7 0,20 19 75 25 27 63 8 4 077
7.7 020 21 74 30 32 68 8 4 077
80 0,20 12 22 58 8 4 080
80 0,20 19 78 25 27 63 8 4 080
80 020 21 7,7 30 32 68 8 4 080
87 032 13 26 66 10 4 087
87 032 19 8,5 30 32 72 10 4 087
87 032 22 8,4 38 40 80 10 4 087
9,0 0,32 13 26 66 10 4 090
90 032 19 8,8 30 32 72 10 4 090
90 032 22 8,7 38 40 80 10 4 090
97 032 14 26 66 10 4 097
97 032 22 9,5 30 32 72 10 4 097
97 032 22 9,4 38 40 80 10 4 097
10,0 0,32 14 26 66 10 4 100
10,0 032 22 9,8 30 32 72 10 4 100
10,0 032 22 9,7 38 40 80 10 4 100
11,7 0,32 16 28 73 12 4 117
1,7 032 26 11,5 36 38 83 12 4 117
1,7 032 26 11,3 46 48 93 12 4 117
12,0 0,32 16 28 73 12 4 120
12,0 032 26 11,8 36 38 83 12 4 120
12,0 032 26 11,6 46 48 93 12 4 120
13,7 0,32 18 30 75 14 4 137
P ) ) )
M o o o
K ) ) )
N
S
H
0

- v,/f, Sayfa 366-371
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WNT \ Performance

Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

MonsterMill - Kose raduslii dalma frezeler

PCR
UNI

&)
L
]

DC
mm
13,7
13,7
14,0
14,0
14,0
15,5
15,5
15,5
16,0
16,0
16,0
17,5
17,5
17,5
18,0
18,0
18,0
19,5
19,5
19,5
20,0
20,0
20,0

T w=Xx=Z T

=38 % —|| HPC
V= 8 || zere N J
ﬂ DCONMS o
|
A ‘
@
\ |
N\ R N\
DN Y
o -
&
<
DC |\
RE
RE .o03 APMX DN LH LPR  OAL DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm  mm mm mm
032 26 135 36 38 83 14
032 26 133 52 54 99 14
0,32 18 30 75 14
0,32 26 138 36 38 83 14
032 26 136 52 54 99 14
032 22 34 82 16
032 32 153 42 44 92 16
032 36 150 58 60 108 16
032 22 34 82 16
0,32 32 15,8 42 44 92 16
0,32 36 155 58 60 108 16
032 24 36 84 18
032 32 17,3 42 44 92 18
032 36 17,0 67 69 117 18
032 24 36 84 18
0,32 32 17,8 42 44 92 18
0,32 36 17,5 67 69 17 18
050 26 42 92 20
050 38 193 52 54 104 20
050 4 190 74 76 126 20
050 26 42 92 20
050 38 198 52 54 104 20
0,50 41 19,5 74 76 126 20

B A I e il i i i el i i e i i R R

APA72S APA72S APAT2S
= = =y
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
w0 T3 we(O 3 w0 3
52613.. 52614.. 52615..
137
137
140
140
140
155
155
155
160
160
160
175
175
175
180
180
180
195
195
195
200
200
200
(] [ [ ]
o O O
[ J [ ] [

1446

- v, /f, Sayfa 368-371
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WNT \ Performance

Karbiir Frezeler

Yiiksek performans freze

MonsterMill - Kose Radusli dalma freze

A trokodial frezelemeye uygun
A (0,9xDC talas Kirici
A Kesme derinligi: 3x DC

PCR IS5
1T | v.-10°

ZEFP

/B

I

HPC

i
v
]

DCy

T w=x= T

RE.o0s APMX

mm
0,20
0,20
0,20
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,50

DN
mm
438
58
77

11,6
13,6
15,5
17,5
19,5

DCONMS

LPR

mm

mm

AEbEAEAADADEEDRDDS

APA72S

52 619...

05202
06202
08202
10203
12203
14203
16203
18203
20205

cuttingtools.ceratizit.com

- v, /f, Sayfa 368-371
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

MonsterMill - Kose raduslu dalma frezeler

3??23 @@ %ﬁ HPC || [T DLC DLC

ZEFP

DRAGONSKIN DRAGONSKIN
ﬂ DCONMS

Wa
U i
0 0

|
: S
RN\ B N\ o
DN P
|
&
3 % E
< =
N — —
DIN 6527 DIN 6527

we(O 3 w0 3

52616... 52617...

DC RE. APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

3
S

50 0,20 13 4,8 19 21 57 6 4 050
50 0,20 13 48 24 26 62 6 4 050
57 0,20 13 55 19 21 57 6 4 057
57 020 13 55 24 26 62 6 4 057
6,0 0,20 13 58 19 21 57 6 4 060
6,0 0,20 13 58 24 26 62 6 4 060
6,7 020 16 6,5 25 27 63 8 4 067
6,7 0,20 16 6,4 30 32 68 8 4 067
70 0,20 16 6,8 25 27 63 8 4 070
70 0,20 16 6,7 30 32 68 8 4 070
77 0,20 19 75 25 27 63 8 4 077
7.7 020 21 74 30 32 68 8 4 077
80 0,20 19 78 25 27 63 8 4 080
80 020 21 7 30 32 68 8 4 080
87 032 19 8,5 30 32 72 10 4 087
87 032 22 8,4 38 40 80 10 4 087
90 0,32 19 8,8 30 32 72 10 4 090
90 032 22 8,7 38 40 80 10 4 090
97 032 22 9,5 30 32 72 10 4 097
97 032 22 9,4 38 40 80 10 4 097
10,0 032 22 9,8 30 32 72 10 4 100
10,0 032 22 9,7 38 40 80 10 4 100
1,7 032 26 11,5 36 38 83 12 4 117
1,7 032 26 11,3 46 48 93 12 4 117
12,0 032 26 11,8 36 38 83 12 4 120
12,0 032 26 11,6 46 48 93 12 4 120
13,7 032 26 13,5 36 38 83 14 4 137
13,7 032 26 13,3 52 54 99 14 4 137
14,0 032 26 138 36 38 83 14 4 140
14,0 032 26 136 52 54 99 14 4 140
15,5 032 32 15,3 42 44 92 16 4 155
1555 032 36 15,0 58 60 108 16 4 155
16,0 032 32 158 42 44 92 16 4 160
16,0 032 36 15,5 58 60 108 16 4 160
175 032 32 17,3 42 44 92 18 4 175
175 032 36 17,0 67 69 17 18 4 175
180 032 32 17,8 42 44 92 18 4 180
180 032 36 17,5 67 69 17 18 4 180
195 050 38 19,3 52 54 104 20 4 195
195 050 41 19,0 74 76 126 20 4 195
200 050 38 19,8 52 54 104 20 4 200
20,0 050 4 19,5 74 76 126 20 4 200
P
M
K
N ) )
S
H
0

- v,/f, Sayfa 372+373
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WNT \ Performance

Karbir Frezeler
Yiiksek performans freze

MonsterMill - Kose raduslii dalma frezeler

A trokodial frezelemeye uygun
A (0,9xDC talas Kirici
A Kesme derinligi: 3x DC

PCR IS
ALU [RER

ZEFP

i
v
]

DC
mm

T w=Xx= T

RE.o0s APMX

mm mm
020 17
020 18
020 24
032 30
032 36
032 42
032 48
032 54
0,50 60

N HPC
DLC
DCONMS, . DRAGONSKIN
|
!
o
5
CSSS
DIN 6527
w03
52 618 ...
LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm  mm  mm mm
24 26 62 6 4 05202
25 26 62 6 4 06202
30 32 68 8 4 08202
35 40 80 10 4 10203
45 48 93 12 4 12203
50 54 99 14 4 14203
56 60 108 16 4 16203
67 69 117 18 4 18203
70 76 126 20 4 20205
°

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f, Sayfa 372-375
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

MonsterMill - Kaba Talas Freze

A Diizensiz hatveli kesici kenarlar

\=45°
MCR |EHStS @@ %i HPC || [T Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬂ DCONMS

|
\
T4
1% N
| -
' <
| © 4 ,
E DN L A
- \
>< E =3 =3
=
o s
<€
\
DG CHW Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

we(O 3 w3 w3

52752.. 52752.. 52752..

DC; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

1 1,5 0,9 3 10 38 3 0,09 3 010

2 3,0 1,9 8 21 57 6 0,17 3 020

3 50 29 14 21 57 6 0,17 3 030

3 8,0 29 14 21 57 6 0,17 3 031

3 50 29 19 26 62 6 0,17 3 032

4 8,0 3,8 18 21 57 6 0,17 3 040

4 1,0 38 18 21 57 6 0,17 3 041

4 8,0 3,8 23 26 62 6 0,17 3 042

5 9,0 48 19 21 57 6 017 3 050

5 130 48 19 21 57 6 0,17 3 051

5 9,0 438 24 26 62 6 0,17 3 052

6 100 58 20 21 57 6 0,17 4 060

6 130 58 20 21 57 6 0,17 4 061

6 100 58 25 26 62 6 0,17 4 062

8 120 77 25 27 63 8 0,28 4 080

8 190 77 25 27 63 8 0,28 4 081

8 120 77 30 32 68 8 0,28 4 082

10 150 95 30 32 72 10 0,28 4 100

10 220 95 30 32 72 10 0,28 4 101

10 150 95 35 40 80 10 0,28 4 102

12 180 115 35 38 83 12 0,28 4 120

12 260 115 35 38 83 12 0,28 4 121

12 180 115 45 48 93 12 0,28 4 122

14 21,0 135 35 38 83 14 0,28 4 140

14 260 135 35 38 83 14 0,28 4 141

14 21,0 135 50 54 99 14 0,28 4 142

16 240 155 40 44 92 16 0,43 4 160

16 320 155 40 44 92 16 0,43 4 161

16 240 155 55 60 108 16 0,43 4 162

20 300 195 50 54 104 20 0,43 4 200

20 380 195 50 54 104 20 0,43 4 201

20 300 195 70 76 126 20 0,43 4 202
P ) ) )
M o) o) o)
K ) ) )
N ¢) o )
S o o o
H ¢) [e) o)
0

1) DIN 6535 HA'ya gbre takim sapi - v,/f, Sayfa 376-379
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WNT \ Performance ) Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

CircularLine - Parmak Freze

4 0,9xDCtalas Kirici
A 53585 ... Kesme derinligi: 2 x DC
A 53587 ... Kesme derinligi: 3x DC

30°
%%FI! A=3q0 {% % —[| HPC || I DPX72S DPX72S

V= 8 || zer

w DCONMS ‘
!
\
£ ‘

LPR

o)
I 2
12— E

i
il

Fabrika standardi  Fabrika standardi

(O3 (O3

53585... 53587..
DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
6 13 58 19 21 57 6 0,2 6 060
6 19 58 25 27 63 6 0,2 6 060
8 21 77 25 27 63 8 0,2 6 080
8 25 7 33 35 71 8 0,2 6 080
10 22 9,7 30 32 72 10 0,2 6 100
10 31 9,7 4 43 83 10 0,2 6 100
12 26 11,6 36 38 83 12 0,2 6 120
12 37 11,6 47 49 94 12 0,2 6 120
14 26 136 36 38 83 14 0,2 6 14000
14 43 136 55 59 104 14 0,2 6 14000
16 36 155 42 44 92 16 0,2 6 160
16 49 15,5 61 63 11 16 0,2 6 160
18 36 17,5 42 44 92 18 0,2 6 18000
18 55 17,5 69 73 121 18 0,2 6 18000
20 4 19,5 52 54 104 20 0,2 6 200
20 61 19,5 75 77 127 20 0,2 6 200
P [} )
M e) o)
K ) )
N
S o o
H

- v,/f, Sayfa 380+381
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WNT \ Performance

Karbir Frezeler
Yiiksek performans freze

CircularLine - Parmak Freze

4 0,9xDCtalas Kirici
A Kesme derinligi: 4 x DC

CCR [EEFS @
UNI (R

/R HPC

¢
Z

mm mm mm mm
6 25 58 29
8 33 7 38

12 49 16 5
14 57 136 64
16 65 155 73
18 73 175 82
20 82 195 9

T »w=XxX= T

DCONMS

LPR

LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP

mm mm
31 67
40 76
49 89
57 102
68 113
75 123
86 134
93 143

mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

o1 o1 o1 o1 o1 o1 o1 Ol

Fabrika standardi

w3
53 589 ...

14]52

- v;/f, Sayfa 382+383
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

CircularLine - Parmak Freze

A (0,9xDCtalasKirici
A Kesme derinligi: 2 x DC

=30°
AS_31° % % —|| HPC DPX72S
V= 8 || zer

DRAGONSKIN
ﬂ DCONMS

\
| 2
_ NN | §§ o
DN )
|
o f -
o
<
DG
~— RE
Fabrika standardi
w3 3
53 586 ...
DC. RE.js APMX DN LH LPR OAL DCONMS., ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 0,2 13 58 19 21 57 6 6 06002
6 1,0 13 58 19 21 57 6 6 06010
6 1,5 13 58 19 21 57 6 6 06015
8 0,2 21 7 25 27 63 8 6 08002
8 1,0 21 77 25 27 63 8 6 08010
8 1,5 21 7 25 27 63 8 6 08015
8 2,0 21 77 25 27 63 8 6 08020
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 6 10002
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 6 10010
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 6 10015
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 6 10016
10 2,0 22 9,7 30 32 72 10 6 10020
12 0,2 26 116 36 38 83 12 6 12002
12 1,0 26 116 36 38 83 12 6 12010
12 15 26 116 36 38 83 12 6 12015
12 1,6 26 16 36 38 83 12 6 12016
12 2,0 26 116 36 38 83 12 6 12020
12 3,0 26 16 36 38 83 12 6 12030
14 0,2 30 136 36 38 83 14 6 14002
14 1,0 30 136 36 38 83 14 6 14010
14 15 30 136 36 38 83 14 6 14015
14 1,6 30 136 36 38 83 14 6 14016
14 2,0 30 136 36 38 83 14 6 14020
14 3,0 30 136 36 38 83 14 6 14030
16 0,2 36 155 42 44 92 16 6 16002
16 1,0 36 155 42 44 92 16 6 16010
16 15 36 155 42 44 92 16 6 16015
16 1,6 36 155 42 44 92 16 6 16016
16 2,0 36 155 42 44 92 16 6 16020
16 3,0 36 155 42 44 92 16 6 16030
16 40 36 155 42 44 92 16 6 16040
18 0,2 38 175 42 44 92 18 6 18002
18 1,0 38 175 42 44 92 18 6 18010
18 15 38 175 42 44 92 18 6 18015
18 1,6 38 175 42 44 92 18 6 18016
18 2,0 38 175 42 44 92 18 6 18020
18 3,0 38 175 42 44 92 18 6 18030
P )
M )
K )
N
S o
H
0

- v /f, Sayfa 380+361
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WNT \ Performance

Karbir Frezeler
Yuksek performans freze

CircularLine - Parmak Freze

4 0,9xDCtalas Kirici
A Kesme derinligi: 2 x DC

CCR [EE%
UNI V= 8°

ZEFP

/R HPC

¢
Z

DC.; RE.,; APMX DN

mm mm
18 4,0
20 0,2
20 1,0
20 1,5
20 1,6
20 2,0
20 3,0
20 4,0

P

M

K

N

S

H

mm

mm
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

OAL

LH  LPR
mm mm
42 44
5 54
52 54
52 54
52 54
52 54
52 54
52 54

OAL DCONMS; ZEFP

mm
92
104
104
104
104
104
104
104

mm

DO O

1454

- v,/f, Sayfa 380+381
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

CircularLine - Parmak Freze

A (0,9xDCtalasKirici
A Kesme derinligi: 3x DC

=30°
Bt ®Y |~ =
% ZEFP DPX72S

ﬂ DCONMS - R

A.I: )
0 ))
)

\
| 2
_ NN | §§ o
DN )
|
o f -
o
<
DG
Ciemsy
Fabrika standardi
(O3
53642 ...
DCe RE.ps APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 0,2 19 58 25 27 63 6 6 06202
6 1,0 19 58 25 27 63 6 6 06210
6 15 19 58 25 27 63 6 6 06215
8 0,2 25 7 33 35 71 8 6 08202
8 1,0 25 7 33 35 71 8 6 08210
8 1,5 25 7 33 35 71 8 6 08215
8 2,0 25 77 33 35 71 8 6 08220
10 0,2 31 9,7 4 43 83 10 6 10202
10 1,0 31 9,7 4 43 83 10 6 10210
10 1,5 31 9,7 41 43 83 10 6 10215
10 1,6 31 9,7 4 43 83 10 6 10216
10 2,0 31 97 4 43 83 10 6 10220
12 0,2 37 16 47 49 94 12 6 12202
12 1,0 37 16 47 49 94 12 6 12210
12 1,5 37 16 47 49 94 12 6 12215
12 1,6 37 16 47 49 94 12 6 12216
12 2,0 37 116 47 49 94 12 6 12220
12 3,0 37 16 47 49 94 12 6 12230
14 0,2 43 136 55 59 104 14 6 14202
14 1,0 43 136 55 59 104 14 6 14210
14 15 43 136 55 59 104 14 6 14215
14 1,6 43 136 55 59 104 14 6 14216
14 2,0 43 136 55 59 104 14 6 14220
14 3,0 43 136 55 59 104 14 6 14230
16 0,2 49 155 61 63 11 16 6 16202
16 1,0 49 155 61 63 11 16 6 16210
16 15 49 155 61 63 11 16 6 16215
16 1,6 49 155 61 63 111 16 6 16216
16 2,0 49 155 61 63 11 16 6 16220
16 3,0 49 155 61 63 11 16 6 16230
16 40 49 155 61 63 11 16 6 16240
18 0,2 55 175 69 73 121 18 6 18202
18 1,0 55 175 69 73 121 18 6 18210
18 1,5 55 175 69 73 121 18 6 18215
18 1,6 55 175 69 73 121 18 6 18216
18 2,0 55 175 69 73 121 18 6 18220
P )
M o)
K )
N
S o
H
0
— v,/f, Sayfa 380+381
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WNT \ Performance

Karbiir Frezeler
Yiiksek performans freze

CircularLine - Parmak Freze

4 0,9xDCtalas Kirici

A Kesme derinligi: 3x DC

CCR (&S
UNI V= 8°

ZEFP

%a HPC || )

¢
Z

DC. RE.; APMX DN

mm mm mm

18 3,0 55
18 4,0 55
20 0,2 61
20 1,0 61
20 1,5 61
20 1,6 61
20 2,0 61
20 3,0 61
20 4,0 61

P

M

K

N

S

H

mm
17,5
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

LH  LPR
mm mm
69 73
69 73
75 77
75 7
75 77
75 77
75 77
75 77
75 77

OAL DCONMS; ZEFP

mm
121
121
127
127
127
127
127
127
127

DO OO O D

DPX72S

g

o)
] g
N D

e
e

Fabrika standardi

(O
53 642...

==
=)

18230
18240
20202
20210
20215
20216
20220
20230
20240

14|56

- v /f, Sayfa 380+381
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

CircularLine - Parmak Freze

A (0,9xDCtalasKirici
A Kesme derinligi: 4 x DC

_35°
AS_%': @% v —|| HPC DPX728
V= 9| e
DRAC
ﬂ DCONMS .

A.I: )
0 ))
)

2
g

(E[%

%
L@
OAL

DN =
|
o f -
o
<
DC | =
Fabrika standardi
(O T8
53593 ...
DC. RE.qs APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 0,2 25 58 29 31 67 6 5 06002
6 1,0 25 58 29 31 67 6 5 06010
6 1,5 25 58 29 31 67 6 5 06015
8 0,2 33 77 38 40 76 8 5 08002
8 1,0 33 7.7 38 40 76 8 5 08010
8 1,5 33 77 38 40 76 8 5 08015
8 2,0 33 77 38 40 76 8 5 08020
10 0,2 4 9,7 47 49 89 10 5 10002
10 1,0 4 9,7 47 49 89 10 5 10010
10 1,5 4 9,7 47 49 89 10 5 10015
10 1,6 4 97 47 49 89 10 5 10016
10 2,0 4 9,7 47 49 89 10 5 10020
12 0,2 49 11,6 55 57 102 12 5 12002
12 1,0 49 11,6 55 57 102 12 5 12010
12 1,5 49 11,6 55 57 102 12 5 12015
12 1,6 49 11,6 55 57 102 12 5 12016
12 2,0 49 11,6 55 57 102 12 5 12020
12 3,0 49 11,6 55 57 102 12 5 12030
14 0,2 57 136 64 68 113 14 5 14002
14 1,0 57 136 64 68 113 14 5) 14010
14 1,5 57 136 64 68 113 14 5 14015
14 1,6 57 136 64 68 113 14 5 14016
14 2,0 57 136 64 68 113 14 5 14020
14 3,0 57 136 64 68 113 14 5 14030
16 0,2 65 15,5 73 75 123 16 5 16002
16 1,0 65 15,5 73 75 123 16 5 16010
16 1,5 65 15,5 73 75 123 16 5 16015
16 1,6 65 15,5 73 75 123 16 5 16016
16 2,0 65 15,5 73 75 123 16 5 16020
16 3,0 65 15,5 73 75 123 16 5 16030
16 40 65 15,5 73 75 123 16 5 16040
18 0,2 73 17,5 82 86 134 18 5 18002
18 1,0 73 17,5 82 86 134 18 5 18010
18 1,5 73 17,5 82 86 134 18 5 18015
18 1,6 73 17,5 82 86 134 18 5 18016
18 2,0 73 17,5 82 86 134 18 5 18020
18 3,0 73 17,5 82 86 134 18 5 18030
P )
M o)
K )
N
S o)
H
0

- v,/f, Sayfa 382+383

cuttingtools.ceratizit.com Devami sonraki sayfadadir. 14 |57



WNT \ Performance

Karbiir Frezeler
Yiiksek performans freze

CircularLine - Parmak Freze

4 0,9xDCtalas Kirici

A Kesme derinligi: 4 x DC

ccr IS
vS: 90

ZEFP

/R HPC

¢
Z

DC. RE.o0s APMX DN

mm mm mm

18 4,0 73
20 0,2 82
20 1,0 82
20 15 82
20 1,6 82
20 2,0 82
20 3,0 82
20 4,0 82

P

M

K

N

S

H

mm
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

OAL

LH  LPR
mm mm
82 86
91 93
91 93
91 93
91 93
91 93
91 93
91 93

OAL DCONMS; ZEFP

mm
134
143
143
143
143
143
143
143

o1 o1 o1 o1 o1 o1 o1 Ol

DPX72S

DRAGONSKIN

1
7

0
i

n
I

<3

Fabrika standardi

w3
53593 ...

18040
20002
20010
20015
20016
20020
20030
20040

[ ]
O
[ ]

(e]

14158

- v;/f, Sayfa 382+383

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Yiksek performans freze

CircularLine - Parmak Freze

A (0,9xDCtalasKirici
A Kesme derinligi: 5x DC

CCR
UNI

DC.; RE.pes APMX

mm

6,0

6,0

6,0

8,0

8,0

8,0

8,0

10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0

O T w=Xx=7T

-35°
)\3_360
Ve o

ZEFP

/B

HPC

L

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2

mm

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

LPR

AN\

:

OAL

DC

T
1,7 APMX

OAL DCONMS . ZEFP

mm

(SIS S, ) IS IS S, S, NS NS, N NS NG S IS NS IS I, NS S I S NS NG NS NS NG NS IS NS NS RS S NS e |

Devami sonraki sayfadadir.

DPX72S

poron
C

Fabrika standardi

w3
53 593 ...

06402
06410
06415
08402
08410
08415
08420
10402
10410
10415
10416
10420
12402
12410
12415
12416
12420
12430
14402
14410
14415
14416
14420
14430
16402
16410
16415
16416
16420
16430
16440
18402
18410
18415
18416

- v;/f, Sayfa 384+385
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WNT \ Performance

Karbiir Frezeler

Yiiksek performans freze

CircularLine - Parmak Freze

4 0,9xDCtalas Kirici
A Kesme derinligi: 5x DC

UNI
Z

DC. RE.pps APMX

mm
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0

T w=x=T

-35°
)\3_360
Ve o

ZEFP

/B

HPC

mm

mm
91
91
91

102

102

102

102

102

102

102

LPR
mm
102
102
102
113
13
113
13
13
13
13

DCONMS

OAL DCONMS; ZEFP

mm

LPR

mm

(SIS NS ) IS IS S IS, S ) )

DPX72S

DDRAGONSKIN

T
i

!
é

Fabrika standardi

(a8
53 593 ...

=
=)

14|60

— v,/f, Sayfa 384+385
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WNT \ Performance

Karbir Frezeler

Yiiksek performans freze

CircularLine - Parmak Freze
A 18xDCtalasKirici
A 53590 ... Kesme derinligi: 3x DC
A 53591 ... Kesme derinligi: 4 x DC

ccr IS
AL [R5

ZEFP

7w

g

L
£
=

DC

T w=XxX= T

APMX DN
mm mm
19 58
25 58
25 77
33 7
31 9,7
4 97
37 116
49 116
43 13,0
57 130
49 155
65 155
56 170
74 170
62 195
82 195

DCONMS

LPR

LPR  OAL DCONMS. CHW

mm mm mm mm
30 66 6 0,2
35 n 6 0,2
37 73 8 0,2
44 80 8 0,2

49 89 10 0,2
55 95 10 0,2
56 101 12 0,2
64 109 12 0,2
60 105 14 0,2
74 119 14 0,2
72 120 16 0,2
84 132 16 0,2
76 124 18 0,2
94 142 18 0,2
84 134 20 0,2
104 154 20 0,2

ZEFP

B R i s i T e~ S

DLC

_ Y,
e :
1) weas=—e |

Fabrika standardi

k(O3
53590 ...

060

080

14000
160
18000

200

DLC

= v
T :
10 NS :

Fabrika standardi

(o
53591 ...

==
@

060

080

100

120

14000

160

18000

200

cuttingtools.ceratizit.com

- v/f, Sayfa 386
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

CircularLine - Parmak Freze

A 18xDCtalasKirici
A 53594 .. Kesme derinligi: 3x DC
A 53595 ... Kesme derinligi: 4 x DC

(oo | \-45° @@
W E ZEFP % ~ J DLC Il
@ DCONMS «

S
S
2
>
S
5
2
-

)

v
Y

LPR )
U 2
2
l%
LH
OAL
{
Flaainn =
[ essssw
|

T
e
e

Fabrika standardi  Fabrika standardi

w[ O w( O3

53594.. 5359%..

DC. RE.0s APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

6 0,2 19 58 24 30 66 6 4 06002
6 1,0 19 58 24 30 66 6 4 06010
6 1,5 19 58 24 30 66 6 4 06015
6 0,2 25 58 30 35 71 6 4 06002
6 1,0 25 58 30 35 71 6 4 06010
6 1,5 25 58 30 35 71 6 4 06015
8 0,2 25 7.7 32 37 73 8 4 08002
8 1,0 25 77 32 37 73 8 4 08010
8 1,5 25 7.7 32 37 73 8 4 08015
8 2,0 25 77 32 37 73 8 4 08020
8 0,2 33 7.7 40 44 80 8 4 08002
8 1,0 33 77 40 44 80 8 4 08010
8 1,5 33 7,7 40 44 80 8 4 08015
8 2,0 33 7 40 44 80 8 4 08020
10 0,2 31 9,7 40 49 89 10 4 10002
10 1,0 31 9,7 40 49 89 10 4 10010
10 1,5 31 9,7 40 49 89 10 4 10015
10 1,6 31 9,7 40 49 89 10 4 10016
10 2,0 31 9,7 40 49 89 10 4 10020
10 0,2 41 9,7 50 55 95 10 4 10002
10 1,0 41 9,7 50 55 95 10 4 10010
10 1,5 41 9,7 50 55 95 10 4 10015
10 1,6 41 9,7 50 55 95 10 4 10016
10 2,0 41 9,7 50 55 95 10 4 10020
12 0,2 37 11,6 48 56 101 12 4 12002
12 1,0 37 11,6 48 56 101 12 4 12010
12 1,5 37 11,6 48 56 101 12 4 12015
12 1,6 37 11,6 48 56 101 12 4 12016
12 2,0 37 11,6 48 56 101 12 4 12020
12 3,0 37 11,6 48 56 101 12 4 12030
12 0,2 49 11,6 60 64 109 12 4 12002
12 1,0 49 11,6 60 64 109 12 4 12010
12 1,5 49 11,6 60 64 109 12 4 12015
12 1,6 49 11,6 60 64 109 12 4 12016
12 2,0 49 11,6 60 64 109 12 4 12020
12 3,0 49 11,6 60 64 109 12 4 12030

P

M

K

N ) )

S

H

0

- v,/f, Sayfa 386
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

CircularLine - Parmak Freze

A 18xDCtalasKirici
A 53594 .. Kesme derinligi: 3x DC
A 53595 ... Kesme derinligi: 4 x DC

CCR [R&Z: @@
W E ZEFP % ~ J DLC Il
@ DCONMS «

S
S
2
>
S
5
2
-

)

v
Y

LPR )
U 2
2
l%
LH
OAL
{
Flaainn =
[ essssw
|

T
e
e

Fabrika standardi  Fabrika standardi

w[ O w( O3

53594.. 5359%..

DC. RE.0s APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

14 0,2 43 130 56 60 105 14 4 14002
14 1,0 43 130 56 60 105 14 4 14010
14 1,5 43 13,0 56 60 105 14 4 14015
14 1,6 43 130 56 60 105 14 4 14016
14 2,0 43 13,0 56 60 105 14 4 14020
14 3,0 43 130 56 60 105 14 4 14030
14 0,2 57 13,0 70 74 119 14 4 14002
14 1,0 57 130 70 74 119 14 4 14010
14 1,5 57 130 70 74 119 14 4 14015
14 1,6 57 130 70 74 119 14 4 14016
14 2,0 57 130 70 74 119 14 4 14020
14 3,0 57 130 70 74 119 14 4 14030
16 0,2 49 15,5 64 72 120 16 4 16002
16 1,0 49 15,5 64 72 120 16 4 16010
16 1,5 49 15,5 64 72 120 16 4 16015
16 1,6 49 15,5 64 72 120 16 4 16016
16 2,0 49 15,5 64 72 120 16 4 16020
16 3,0 49 15,5 64 72 120 16 4 16030
16 4,0 49 15,5 64 72 120 16 4 16040
16 0,2 65 15,5 80 84 132 16 4 16002
16 1,0 65 15,5 80 84 132 16 4 16010
16 1,5 65 15,5 80 84 132 16 4 16015
16 1,6 65 15,5 80 84 132 16 4 16016
16 2,0 65 15,5 80 84 132 16 4 16020
16 3,0 65 15,5 80 84 132 16 4 16030
16 40 65 15,5 80 84 132 16 4 16040
18 0,2 56 17,0 72 76 124 18 4 18002
18 1,0 56 17,0 72 76 124 18 4 18010
18 1,5 56 17,0 72 76 124 18 4 18015
18 1,6 56 17,0 72 76 124 18 4 18016
18 2,0 56 17,0 72 76 124 18 4 18020
18 3,0 56 17,0 72 76 124 18 4 18030
18 4,0 56 17,0 72 76 124 18 4 18040
18 0,2 74 17,0 90 94 142 18 4 18002
18 1,0 74 17,0 90 94 142 18 4 18010
18 1,5 74 17,0 90 94 142 18 4 18015
P
M
K
N ) )
S
H
0

- v,/f, Sayfa 386
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WNT \ Performance

Karbiir Frezeler

Yiiksek performans freze

CircularLine - Parmak Freze

A 18xDCtalasKi

[Cl

A 53594 .. Kesme derinligi: 3x DC
A 53595 ... Kesme derinligi: 4 x DC

ccr IS
AL [R5

ZEFP

%T

W

g

L
£
=

DC.; RE.; APMX DN

mm mm
18 1,6
18 2,0
18 3,0
18 4,0
20 0,2
20 1,0
20 15
20 1,6
20 2,0
20 3,0
20 4,0
20 0,2
20 1,0
20 15
20 1,6
20 2,0
20 3,0
20 4,0

P

M

K

N

S

H

mm

mm
17,0
17,0
17,0
17,0
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

OAL DCONMS; ZEFP

mm

mm

B R IR S e i i i i i i

DLC

Inne %
g

CSSSS

Fabrika standardi

k(O3
53594 ...

20002
20010
20015
20016
20020
20030
20040

o)
o =
annnn =]
[ eseem—e— | 8

Fabrika standardi

w3
53595 ...

18016
18020
18030
18040

20002
20010
20015
20016
20020
20030
20040

14164

- v/f, Sayfa 386
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WNT \ Performance ) Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

CircularLine - Kose Radyislu Parmak Freze

4 0,9xDCtalas Kirici
A 52509../52510... Tip - uzun kesme derinligi: 3x DC
A 52509../52510... Tip - ekstra uzun kesme derinligi: 4 x DC

C%R ng @‘ 2 . HPC || [ DPX52S DPX52S

ZEFP

w DRAGONSKIN DRAGONSKIN
ol

DCONMS . ‘
| .
T
|
i |
‘ ‘
I
|
|
. \ \¢/
N NN W N/
! 4 v
V/ V
E . \,/
- > _r/
=
o
<
DC \RE CESSSI CESSSI CSSSI

Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

(O3 k(O3 (O3 (O3

52509.. 52510.. 52509.. 52510..
DCu RE. APMX LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm
6 01 18 29 65 6 5 06000 06000
6 0,1 24 31 67 6 5 06100 06100
8 0,2 24 34 70 8 5 08000 08000
8 0,2 32 44 80 8 5 08100 08100
10 0,2 30 40 80 10 5 10000 10000
10 0,2 40 50 90 10 5 10100 10100
12 0,2 36 50 95 12 5 12000 12000
12 0,2 48 55 100 12 5 12100 12100
16 0,2 48 62 110 16 5 16000 16000
16 0,3 64 72 120 16 5 16100 16100
20 0,3 60 75 125 20 5 20000 20000
20 0,3 80 90 140 20 5 20100 20100
P (e} (e} [e} o)
M o ¢) [e) o
K
N
S ) ) ) )
H

— v,/f, Sayfa 388+389
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WNT \ Performance

Karbiir Frezeler

Yiiksek performans freze

CircularLine - Kose Radyislu Parmak Freze

4 0,9xDCtalagKiric
A Kesme derinligi: 3x DC

L
Z

DC.; RE.pp; APMX

mm

T »w=XxX= 7T

mm
0,2
1,0
0,2
1,0
0,2
1,0

mm

A= 60° V) |l4s-10
V= -6° | HRC o
ZEFP
DCONMS, ‘
[
I
i
|
|
|
i
N
| O
o
5 <
=
o
<
DC ™“RE

OAL DCONMS; ZEFP

mm

mm

DDA OO D

DPX62S

@)
000 5
N E

Fabrika standardi

B O [
53 596 ...

=

06002
06010
08002
08010
10002
10010
10015
12002
12010
12015
12020
12030
16002
16010
16015
16020
16030
20002
20010
20015
20020
20030

14|66

- v, /f, Sayfa 387
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

AluLine - Parmak Freze

A Polisajli talas kanallari

“ \=50° é% % ) EEE | NEW | | NEW | | NEW |
¥,=8° N
ZEFP l DLC DLC
ﬂ ﬂ DCONMS DE oo
A Il
i T
i |
<
‘ o
DN | |
| \V \
- — L & 1/
X
=
o
<
DCl,

/
0o

/‘.
0o
"

/
0o

nooar
i

,
!
T
1
/
!

SS=<3

Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

a8 w8 (O3 (O3

53623.. 53625.. 53624.. 53626..

DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

50 105 48 15 22 58 6 2 05100 05100 05100 05100
55 130 53 18 22 58 6 2 05600 05600 05600 05600
60 130 58 18 22 58 6 2 06100 06100 06100 06100
65 170 62 24 28 64 8 2 06600 06600 06600 06600
70 170 67 24 28 64 8 2 07100 07100 07100 07100
75 170 72 24 28 64 8 2 07600 07600 07600 07600
80 170 77 24 28 64 8 2 08100 08100 08100 08100
85 210 82 30 34 74 10 2 08600 08600 08600 08600
90 210 87 30 34 74 10 2 09100 09100 09100 09100
95 210 92 30 34 74 10 2 09600 09600 09600 09600
10,0 210 97 30 34 74 10 2 10100 10100 10100 10100
10,5 250 101 36 40 85 12 2 10600 10600 10600 10600
1,0 250 106 36 40 85 12 2 11100 11100 11100 11100
1,5 250 111 36 40 85 12 2 11600 11600 11600 11600
120 250 116 36 40 85 12 2 12100 12100 12100 12100
125 290 121 42 46 91 14 2 12600 12600
13,0 290 126 42 46 91 14 2 13100 13100
13,5 290 131 42 46 91 14 2 13600 13600
140 290 136 42 46 91 14 2 14100 14100
145 330 140 48 52 100 16 2 14600 14600
150 330 145 48 52 100 16 2 15100 15100
15,5 330 150 48 52 100 16 2 15600 15600
16,0 330 155 48 52 100 16 2 16100 16100
16,5 380 160 54 58 106 18 2 16600 16600
170 380 165 54 58 106 18 2 17100 17100
175 380 170 54 58 106 18 2 17600 17600
18,0 380 175 54 58 106 18 2 18100 18100
18,5 420 180 60 64 114 20 2 18600 18600
19,0 420 185 60 64 114 20 2 19100 19100
19,5 420 190 60 64 114 20 2 19600 19600
200 420 195 60 64 114 20 2 20100 20100
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

AluLine - Parmak Freze

A Polisajli talas kanallari
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DC, APMX DN LH LPR  OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

2,0 55 18 100 19 55 6 2 02300 02300 02300 02300
2,5 6,5 23 125 22 58 6 2 02800 02800 02800 02800
3,0 8,0 28 150 22 58 6 2 03300 03300 03300 03300
35 105 33 200 26 62 6 2 03800 03800 03800 03800
40 105 38 200 26 62 6 2 04300 04300 04300 04300
45 130 43 250 34 70 6 2 04800 04800 04800 04800
50 130 48 250 34 70 6 2 05300 05300 05300 05300
55 160 53 300 34 70 6 2 05800 05800 05800 05800
60 160 58 300 34 70 6 2 06300 06300 06300 06300
65 210 62 400 44 80 8 2 06800 06800 06800 06800
70 210 67 400 44 80 8 2 07300 07300 07300 07300
75 210 72 400 44 80 8 2 07800 07800 07800 07800
80 210 77 400 44 80 8 2 08300 08300 08300 08300
85 260 82 500 54 94 10 2 08800 08800 08800 08800
90 260 87 500 54 94 10 2 09300 09300 09300 09300
95 260 92 500 54 94 10 2 09800 09800 09800 09800
100 260 97 500 54 94 10 2 10300 10300 10300 10300
10,5 310 101 600 64 109 12 2 10800 10800 10800 10800
11,0 310 106 600 64 109 12 2 11300 11300 11300 11300
1,5 310 111 600 64 109 12 2 11800 11800 11800 11800
120 310 116 600 64 109 12 2 12300 12300 12300 12300
125 360 121 70,0 74 119 14 2 12800 12800
130 360 126 70,0 74 119 14 2 13300 13300
135 360 131 70,0 74 119 14 2 13800 13800
14,0 360 136 700 74 119 14 2 14300 14300
145 410 140 800 84 132 16 2 14800 14800
150 410 145 800 84 132 16 2 15300 15300
155 410 150 800 84 132 16 2 15800 15800
16,0 410 155 80,0 84 132 16 2 16300 16300
16,5 470 160 900 94 142 18 2 16800 16800
170 470 16,5 900 94 142 18 2 17300 17300
175 470 170 900 94 142 18 2 17800 17800
18,0 470 175 90,0 94 142 18 2 18300 18300
18,5 520 18,0 1000 104 154 20 2 18800 18800
190 520 185 1000 104 154 20 2 19300 19300
195 520 19,0 1000 104 154 20 2 19800 19800
20,0 520 195 1000 104 154 20 2 20300 20300
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Yiksek performans freze

AluLine - Parmak Freze
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a8 w8 (O3 (O3

53619.. 53621.. 53620.. 53622..

DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

50 105 48 15 22 58 6 0,1 2 05100 05100 05100 05100
55 130 53 18 22 58 6 0,1 2 05600 05600 05600 05600
60 130 58 18 22 58 6 0,1 2 06100 06100 06100 06100
65 170 62 24 28 64 8 0,1 2 06600 06600 06600 06600
70 170 67 24 28 64 8 0,1 2 07100 07100 07100 07100
75 170 72 24 28 64 8 0,1 2 07600 07600 07600 07600
80 170 77 24 28 64 8 0,1 2 08100 08100 08100 08100
85 210 82 30 34 74 10 0,1 2 08600 08600 08600 08600
90 210 87 30 34 74 10 0,1 2 09100 09100 09100 09100
95 210 92 30 34 74 10 0,1 2 09600 09600 09600 09600
10,0 210 97 30 34 74 10 0,1 2 10100 10100 10100 10100
10,5 250 101 36 40 85 12 0,1 2 10600 10600 10600 10600
1,0 250 106 36 40 85 12 0,1 2 11100 11100 11100 11100
1,5 250 111 36 40 85 12 0,1 2 11600 11600 11600 11600
120 250 116 36 40 85 12 0,1 2 12100 12100 12100 12100
125 290 121 42 46 91 14 0,1 2 12600 12600
13,0 290 126 42 46 91 14 0,1 2 13100 13100
13,5 290 131 42 46 91 14 0,1 2 13600 13600
140 290 136 42 46 91 14 0,1 2 14100 14100
145 330 140 48 52 100 16 0,1 2 14600 14600
150 330 145 48 52 100 16 0,1 2 15100 15100
15,5 330 150 48 52 100 16 0,1 2 15600 15600
16,0 330 155 48 52 100 16 0,1 2 16100 16100
16,5 380 160 54 58 106 18 0,1 2 16600 16600
170 380 165 54 58 106 18 0,1 2 17100 17100
175 380 170 54 58 106 18 0,1 2 17600 17600
18,0 380 175 54 58 106 18 0,1 2 18100 18100
18,5 420 180 60 64 114 20 0,1 2 18600 18600
19,0 420 185 60 64 114 20 0,1 2 19100 19100
19,5 420 190 60 64 114 20 0,1 2 19600 19600
200 420 195 60 64 114 20 0,1 2 20100 20100
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Yiksek performans freze

AluLine - Parmak Freze
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w3 wa[ T8 k(O s[O3
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==

DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

2,0 55 18 100 19 55 6 0,05 2 02300 02300 02300 02300
2,5 6,5 23 125 22 58 6 0,05 2 02800 02800 02800 02800
3,0 8,0 28 150 22 58 6 0,10 2 03300 03300 03300 03300
35 105 33 200 26 62 6 0,10 2 03800 03800 03800 03800
40 105 38 200 26 62 6 0,10 2 04300 04300 04300 04300
45 130 43 250 34 70 6 0,10 2 04800 04800 04800 04800
50 130 48 250 34 70 6 0,10 2 05300 05300 05300 05300
55 160 53 300 34 70 6 0,10 2 05800 05800 05800 05800
60 160 58 300 34 70 6 0,10 2 06300 06300 06300 06300
65 210 62 400 44 80 8 0,10 2 06800 06800 06800 06800
70 210 67 400 44 80 8 0,10 2 07300 07300 07300 07300
75 210 72 400 44 80 8 0,10 2 07800 07800 07800 07800
80 210 77 400 44 80 8 0,10 2 08300 08300 08300 08300
85 260 82 500 54 94 10 0,10 2 08800 08800 08800 08800
90 260 87 500 54 94 10 0,10 2 09300 09300 09300 09300
95 260 92 500 54 94 10 0,10 2 09800 09800 09800 09800
100 260 97 500 54 94 10 0,10 2 10300 10300 10300 10300
10,5 310 101 600 64 109 12 0,10 2 10800 10800 10800 10800
11,0 310 106 600 64 109 12 0,10 2 11300 11300 11300 11300
1,5 310 111 600 64 109 12 0,10 2 11800 11800 11800 11800
120 310 116 600 64 109 12 0,10 2 12300 12300 12300 12300
125 360 121 70,0 74 119 14 0,10 2 12800 12800
130 360 126 70,0 74 119 14 0,10 2 13300 13300
135 360 131 70,0 74 119 14 0,10 2 13800 13800
14,0 360 136 700 74 119 14 0,10 2 14300 14300
145 410 140 800 84 132 16 0,10 2 14800 14800
150 410 145 800 84 132 16 0,10 2 15300 15300
155 410 150 800 84 132 16 0,10 2 15800 15800
160 410 155 800 84 132 16 0,10 2 16300 16300
16,5 470 160 900 94 142 18 0,10 2 16800 16800
170 470 16,5 900 94 142 18 0,10 2 17300 17300
175 470 170 900 94 142 18 0,10 2 17800 17800
18,0 470 175 90,0 94 142 18 0,10 2 18300 18300
18,5 520 18,0 1000 104 154 20 0,10 2 18800 18800
190 520 185 1000 104 154 20 0,10 2 19300 19300
195 520 19,0 1000 104 154 20 0,10 2 19800 19800
20,0 520 195 1000 104 154 20 0,10 2 20300 20300
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Yiksek performans freze

AluLine - Parmak Freze
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53627.. 53628.. 53637.. 53638..

DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

2,0 55 1,8 10,0 19 55 6 2 02300 02300
2,5 6,5 23 125 22 58 6 2 02800 02800
3,0 8,0 28 150 22 58 6 2 03300 03300
35 105 33 200 26 62 6 2 03800 03800
40 105 38 20,0 26 62 6 2 04300 04300
45 130 43 250 34 70 6 2 04800 04300
50 105 48 150 22 58 6 2 05100 05100
50 130 48 250 34 70 6 2 05300 05300
55 130 53 180 22 58 6 2 05600 05600
55 160 53 300 34 70 6 2 05800 05800
60 130 58 18,0 22 58 6 2 06100 06100
60 160 58 300 34 70 6 2 06300 06300
6,5 170 6,2 240 28 64 8 2 06600 06600
65 210 62 400 44 80 8 2 06800 06800
7,0 170 6,7 240 28 64 8 2 07100 07100
70 210 67 400 44 80 8 2 07300 07300
75 170 72 240 28 64 8 2 07600
75 170 72 240 49 85 8 2 07600
75 210 72 400 44 80 8 2 07800 07800
8,0 170 77 240 28 64 8 2 08100
8,0 170 77 240 49 85 8 2 08100
80 210 77 400 44 80 8 2 08300 08300
85 210 82 300 34 74 10 2 08600 08600
85 260 82 500 54 94 10 2 08800 08800
90 210 87 300 34 74 10 2 09100 09100
90 260 87 500 54 94 10 2 09300 09300
95 210 92 300 34 74 10 2 09600 09600
95 260 92 500 54 94 10 2 09800 09800
10,0 210 97 300 34 74 10 2 10100 10100
10,0 260 97 500 54 94 10 2 10300 10300
10,5 250 10,1 360 40 85 12 2 10600 10600
10,5 31,0 101 60,0 64 109 12 2 10800 10800
1,0 250 106 360 40 85 12 2 11100 11100
1,0 310 106 600 64 109 12 2 11300 11300
1,5 250 111 360 40 85 12 2 11600 11600
1,5 310 111 600 64 109 12 2 11800 11800
12,0 250 116 360 40 85 12 2 12100 12100
120 310 11,6 600 64 109 12 2 12300 12300
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Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

AluLine - Parmak Freze
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Yiksek performans freze

AluLine - Parmak Freze

A Polisajli talas kanallari
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Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

a8 w8 (O3 (O3

53615.. 53617.. 53616.. 53618..

DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

2,0 45 1,8 6,0 14 50 6 3 02100 02100 02100 02100
2,5 55 2,3 75 19 55 6 3 02600 02600 02600 02600
3,0 6,5 2,8 9,0 19 55 6 3 03100 03100 03100 03100
35 8,5 33 120 19 55 6 3 03600 03600 03600 03600
4,0 8,5 38 120 19 55 6 3 04100 04100 04100 04100
4,5 105 43 150 22 58 6 3 04600 04600 04600 04600
5,0 105 48 150 22 58 6 3 05100 05100 05100 05100
55 130 53 18,0 22 58 6 3 05600 05600 05600 05600
6,0 130 58 18,0 22 58 6 3 06100 06100 06100 06100
6,5 170 62 240 28 64 8 3 06600 06600 06600 06600
7,0 170 6,7 240 28 64 8 3 07100 07100 07100 07100
75 170 72 240 28 64 8 3 07600 07600 07600 07600
8,0 170 77 240 28 64 8 3 08100 08100 08100 08100
85 210 82 300 34 74 10 3 08600 08600 08600 08600
90 210 87 300 34 74 10 3 09100 09100 09100 09100
95 210 92 300 34 74 10 3 09600 09600 09600 09600
100 210 97 300 34 74 10 3 10100 10100 10100 10100
105 250 101 360 40 85 12 3 10600 10600 10600 10600
1,0 250 106 360 40 85 12 3 11100 11100 11100 11100
1,5 250 111 360 40 85 12 3 11600 11600 11600 11600
120 250 11,6 360 40 85 12 3 12100 12100 12100 12100
125 290 121 420 46 91 14 3 12600 12600
130 290 126 420 46 91 14 3 13100 13100
135 290 131 420 46 91 14 3 13600 13600
14,0 290 136 420 46 91 14 3 14100 14100
145 330 140 480 52 100 16 3 14600 14600
15,0 330 145 480 52 100 16 3 15100 15100
1555 330 150 480 52 100 16 3 15600 15600
16,0 330 155 480 52 100 16 3 16100 16100
16,5 380 160 540 58 106 18 3 16600 16600
170 380 165 540 58 106 18 3 17100 17100
175 380 170 540 58 106 18 3 17600 17600
180 380 175 540 58 106 18 3 18100 18100
185 420 180 600 64 114 20 3 18600 18600
190 420 185 600 64 114 20 3 19100 19100
195 420 190 600 64 114 20 3 19600 19600
20,0 420 195 600 64 114 20 3 20100 20100
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Yiksek performans freze

AluLine - Parmak Freze

A Polisajli talas kanallari
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Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

a8 w8 (O3 (O3

53615... 53617.. 53616.. 53618...
DC APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
2,0 55 1,8 10,0 19 55 6 3 02200 02200 02200 02200
2,5 6,5 23 125 22 58 6 3 02700 02700 02700 02700
3,0 8,0 28 150 22 58 6 3 03200 03200 03200 03200
3,5 105 33 20,0 26 62 6 3 03700 03700 03700 03700
4,0 105 38 200 26 62 6 3 04200 04200 04200 04200
45 130 43 250 34 70 6 3 04700 04700 04700 04700
5,0 130 48 250 34 70 6 3 05200 05200 05200 05200
55 160 53 300 34 70 6 3 05700 05700 05700 05700
6,0 160 58 300 34 70 6 3 06200 06200 06200 06200
65 210 62 400 44 80 8 3 06700 06700 06700 06700
7,0 21,0 6,7 400 44 80 8 3 07200 07200 07200 07200
7.5 21,0 72 40,0 44 80 8 3 07700 07700 07700 07700
80 210 77 400 44 80 8 3 08200 08200 08200 08200
85 260 82 500 54 94 10 3 08700 08700 08700 08700
90 260 87 500 54 94 10 3 09200 09200 09200 09200
95 260 92 500 54 94 10 3 09700 09700 09700 09700
100 260 9,7 500 54 94 10 3 10200 10200 10200 10200
10,5 310 101 600 64 109 12 3 10700 10700 10700 10700
1,0 310 106 600 64 109 12 3 11200 11200 11200 11200
1,5 310 111 600 64 109 12 3 11700 11700 11700 11700
120 310 11,6 600 64 109 12 3 12200 12200 12200 12200
125 360 121 70,0 74 119 14 3 12700 12700
130 360 126 70,0 74 119 14 3 13200 13200
135 360 131 70,0 74 119 14 3 13700 13700
14,0 360 136 70,0 74 119 14 3 14200 14200
145 410 140 800 84 132 16 3 14700 14700
150 410 145 800 84 132 16 3 15200 15200
155 41,0 150 800 84 132 16 3 15700 15700
16,0 410 155 800 84 132 16 3 16200 16200
16,5 470 160 90,0 94 142 18 3 16700 16700
170 470 165 900 94 142 18 3 17200 17200
175 470 170 900 94 142 18 3 17700 17700
180 470 175 900 94 142 18 3 18200 18200
185 520 180 100,0 104 154 20 3 18700 18700
19,0 520 18,5 1000 104 154 20 3 19200 19200
195 520 190 1000 104 154 20 3 19700 19700

20,0 520 195 1000 104 154 20 3 20200 20200
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Yiksek performans freze

AluLine - Parmak Freze

A Polisajli talas kanallari
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Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

w13 YA we[ O 3 (O IS
53615.. 53617.. 5H3616.. 53618...

==

DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

2,0 8,5 1,8 16 26 62 6 3 02400 02400 02400 02400
2,5 105 23 20 31 67 6 3 02900 02900 02900 02900
3,0 125 28 24 31 67 6 3 03400 03400 03400 03400
35 165 33 32 38 74 6 3 03900 03900 03900 03900
4,0 165 3.8 32 38 74 6 3 04400 04400 04400 04400
45 205 43 40 52 88 6 3 04900 04900 04900 04900
50 205 48 40 52 88 6 3 05400 05400 05400 05400
55 250 53 48 52 88 6 3 05900 05900 05900 05900
60 250 58 48 52 88 6 3 06400 06400 06400 06400
65 330 6,2 64 68 104 8 3 06900 06900 06900 06900
70 330 67 64 68 104 8 3 07400 07400 07400 07400
75 330 772 64 68 104 8 3 07900 07900 07900 07900
80 330 77 64 68 104 8 3 08400 08400 08400 08400
85 410 82 80 84 124 10 3 08900 08900 08900 08900
90 410 87 80 84 124 10 3 09400 09400 09400 09400
95 410 92 80 84 124 10 3 09900 09900 09900 09900
100 41,0 97 80 84 124 10 3 10400 10400 10400 10400
10,5 490 101 96 100 145 12 3 10900 10900 10900 10900
11,0 49,0 10,6 96 100 145 12 3 11400 11400 11400 11400
1,5 490 111 96 100 145 12 3 11900 11900 11900 11900
12,0 490 11,6 96 100 145 12 3 12400 12400 12400 12400
12,5 570 121 112 116 161 14 3 12900 12900
13,0 570 126 112 116 161 14 3 13400 13400
13,5 570 131 112 116 161 14 3 13900 13900
14,0 570 136 112 116 161 14 3 14400 14400
145 650 140 128 132 180 16 3 14900 14900
150 650 145 128 132 180 16 3 15400 15400
15,5 650 150 128 132 180 16 3 15900 15900
16,0 650 155 128 132 180 16 3 16400 16400
16,5 740 160 144 148 196 18 3 16900 16900
170 740 165 144 148 196 18 3 17400 17400
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Karbiir Frezeler

Yiiksek performans freze

AluLine - Parmak Freze

A Polisajli talas kanallari
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740 170 144 148 196 18 3
740 175 144 148 196 18 3
820 180 160 164 214 20 3
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820 195 160 164 214 20 3
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WNT \ Performance ) Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

AluLine - Parmak Freze

A Polisajli talas kanallari

\=45°
“ i @ %N ]
ZEFP

%ﬂ DCONMS
}
Vi o
—
b -
! \ \
~ 2 i) ) % 5
I ©) \ \
Joo w9
g O
T
é_l =3 ﬂ:& =3 =
a = = = =
<

DC
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53517.. 53518.. 53519.. 53520..

DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

3 8 2,7 13 21 57 6 3 030
4 1 37 17 21 57 6 3 040
5 13 47 19 21 57 6 3 050
6 13 57 19 21 57 6 3 060
6 18 57 24 26 62 6 3 060
8 21 74 25 27 63 8 3 080
8 24 74 30 32 68 8 3 080
10 22 9,2 30 32 72 10 3 100
10 30 9,2 38 40 80 10 3 100
12 26 110 36 38 83 12 3 120
12 36 110 46 48 93 12 3 120
14 26 130 36 38 83 14 3 140
16 36 150 42 44 92 16 3 160
16 48 150 58 60 108 16 3 160
18 36 170 42 44 92 18 3 180
20 41 190 52 54 104 20 3 200
20 60 190 74 76 126 20 3 200
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WNT \ Performance Karbiir Frezeler

Yiiksek performans freze

AluLine - Parmak Freze
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DC,; APMX DN
mm mm mm

3 8 2,7
4 1 37
5 13 47
6 13 57
6 18 57
8 21 74
8 24 74
10 22 9,2
10 30 9,2
12 26 110
12 36 110
14 26 130
16 36 150
18 36 170
20 4 19,0
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Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi
w18 a3 a8 a8
53521.. 53522.. 53523.. 53524..
LPR  OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm
21 57 6 3 030
21 57 6 3 040
21 57 6 3 050
21 57 6 3 060
2% 62 6 3 060
27 63 8 3 080
32 68 8 3 080
2 7 10 3 100
40 80 10 3 100
38 83 12 3 120
48 93 12 3 120
38 83 14 3 140
4 92 16 3 160
a4 92 18 3 180
54 104 20 3 200
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

AluLine - Parmak Freze

A Polisajli talas kanallari
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Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

a8 w8 (O3 (O3

53611.. 53613.. 53612.. 53614..
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
2,0 45 1,8 6,0 14 50 6 0,05 3 02100 02100 02100 02100
2,5 55 2,3 75 19 55 6 0,05 3 02600 02600 02600 02600
3,0 6,5 2,8 9,0 19 55 6 0,10 3 03100 03100 03100 03100
3,5 8,5 33 120 19 55 6 0,10 3 03600 03600 03600 03600
4,0 8,5 38 120 19 55 6 0,10 3 04100 04100 04100 04100
45 105 43 150 22 58 6 0,10 8 04600 04600 04600 04600
50 105 48 150 22 58 6 0,10 3 05100 05100 05100 05100
55 130 53 180 22 58 6 0,10 3 05600 05600 05600 05600
60 130 58 18,0 22 58 6 0,20 3 06100 06100 06100 06100
6,5 170 62 240 28 64 8 0,20 3 06600 06600 06600 06600
7,0 170 6,7 240 28 64 8 0,20 3 07100 07100 07100 07100
7.5 170 72 240 28 64 8 0,20 3 07600 07600 07600 07600
8,0 170 77 240 28 64 8 0,20 3 08100 08100 08100 08100
85 210 82 300 34 74 10 0,20 3 08600 08600 08600 08600
90 210 87 300 34 74 10 0,20 3 09100 09100 09100 09100
95 210 92 300 34 74 10 0,20 3 09600 09600 09600 09600
10,0 210 97 300 34 74 10 0,20 3 10100 10100 10100 10100
105 250 101 36,0 40 85 12 0,20 3 10600 10600 10600 10600
1,0 250 106 360 40 85 12 0,20 3 11100 11100 11100 11100
1,5 250 111 360 40 85 12 0,20 3 11600 11600 11600 11600
120 250 116 360 40 85 12 0,20 3 12100 12100 12100 12100
125 290 121 420 46 91 14 0,20 3 12600 12600
13,0 290 126 420 46 91 14 0,20 3 13100 13100
135 290 131 420 46 91 14 0,20 3 13600 13600
14,0 290 136 420 46 91 14 0,20 3 14100 14100
14,5 330 140 480 52 100 16 0,20 3 14600 14600
15,0 330 145 480 52 100 16 0,20 3 15100 15100
15,5 33,0 150 480 52 100 16 0,20 3 15600 15600
16,0 33,0 155 480 52 100 16 0,20 3 16100 16100
16,5 380 160 540 58 106 18 0,20 3 16600 16600
170 380 16,5 540 58 106 18 0,20 3 17100 17100
175 380 170 540 58 106 18 0,20 3 17600 17600
18,0 380 175 540 58 106 18 0,20 3 18100 18100
185 420 180 60,0 64 114 20 0,20 8 18600 18600
190 420 185 600 64 114 20 0,20 3 19100 19100
195 420 190 600 64 114 20 0,20 8 19600 19600

20,0 420 195 600 64 114 20 0,20 3 20100 20100
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

AluLine - Parmak Freze

A Polisajli talas kanallari
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Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

a8 w8 (O3 (O3

53611.. 53613.. 53612.. 53614..
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
2,0 55 1,8 10,0 19 55 6 0,05 3 02200 02200 02200 02200
2,5 6,5 23 125 22 58 6 0,05 3 02700 02700 02700 02700
3,0 8,0 28 150 22 58 6 0,10 3 03200 03200 03200 03200
35 105 33 20,0 26 62 6 0,10 3 03700 03700 03700 03700
40 105 38 200 26 62 6 0,10 3 04200 04200 04200 04200
45 130 43 250 34 70 6 0,10 3 04700 04700 04700 04700
50 130 48 250 34 70 6 0,10 3 05200 05200 05200 05200
55 160 53 300 34 70 6 0,10 8 05700 05700 05700 05700
60 160 58 300 34 70 6 0,20 3 06200 06200 06200 06200
65 210 62 400 44 80 8 0,20 3 06700 06700 06700 06700
70 210 67 400 44 80 8 0,20 3 07200 07200 07200 07200
75 210 72 400 44 80 8 0,20 3 07700 07700 07700 07700
80 210 77 400 44 80 8 0,20 3 08200 08200 08200 08200
85 260 82 500 54 94 10 0,20 3 08700 08700 08700 08700
90 260 87 500 54 94 10 0,20 3 09200 09200 09200 09200
95 260 92 500 54 94 10 0,20 3 09700 09700 09700 09700
100 260 97 500 54 94 10 0,20 3 10200 10200 10200 10200
10,5 31,0 101 60,0 64 109 12 0,20 3 10700 10700 10700 10700
1,0 310 106 600 64 109 12 0,20 3 11200 11200 11200 11200
1,5 310 111 600 64 109 12 0,20 3 11700 11700 11700 11700
120 310 116 600 64 109 12 0,20 3 12200 12200 12200 12200
12,5 36,0 121 70,0 74 119 14 0,20 8 12700 12700
130 360 126 70,0 74 119 14 0,20 3 13200 13200
135 36,0 131 70,0 74 119 14 0,20 8 13700 13700
14,0 360 136 70,0 74 119 14 0,20 3 14200 14200
145 410 140 800 84 132 16 0,20 3 14700 14700
150 410 145 800 84 132 16 0,20 3 15200 15200
155 41,0 150 80,0 84 132 16 0,20 3 15700 15700
16,0 410 155 80,0 84 132 16 0,20 3 16200 16200
16,5 470 160 90,0 94 142 18 0,20 3 16700 16700
170 470 16,5 900 94 142 18 0,20 3 17200 17200
175 470 170 900 94 142 18 0,20 3 17700 17700
18,0 470 175 90,0 94 142 18 0,20 3 18200 18200
18,5 52,0 18,0 1000 104 154 20 0,20 8 18700 18700
190 520 185 1000 104 154 20 0,20 3 19200 19200
195 520 19,0 1000 104 154 20 0,20 3 19700 19700

20,0 520 195 100,0 104 154 20 0,20 3 20200 20200
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

AluLine - Parmak Freze

A Polisajli talas kanallari
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Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

w13 YA we[ O 3 (O IS
53611.. 53613.. 53612.. 53614...

==

DC,; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
2,0 8,5 1,8 16 26 62 6 0,05 3 02400 02400 02400 02400
25 105 23 20 31 67 6 0,05 3 02900 02900 02900 02900
30 125 28 24 31 67 6 0,10 3 03400 03400 03400 03400
35 1655 33 32 38 74 6 0,10 3 03900 03900 03900 03900
40 165 3,8 32 38 74 6 0,10 3 04400 04400 04400 04400
45 205 43 40 52 88 6 0,10 8 04900 04900 04900 04900
50 205 48 40 52 88 6 0,10 3 05400 05400 05400 05400
55 250 53 48 52 88 6 0,10 3 05900 05900 05900 05900
60 250 58 48 52 88 6 0,20 3 06400 06400 06400 06400
65 330 62 64 68 104 8 0,20 3 06900 06900 06900 06900
70 330 67 64 68 104 8 0,20 3 07400 07400 07400 07400
75 330 72 64 68 104 8 0,20 3 07900 07900 07900 07900
80 330 77 64 68 104 8 0,20 3 08400 08400 08400 08400
85 410 82 80 84 124 10 0,20 8 08900 08900 08900 08900
90 41,0 87 80 84 124 10 0,20 3 09400 09400 09400 09400
95 410 92 80 84 124 10 0,20 3 09900 09900 09900 09900
10,0 410 97 80 84 124 10 0,20 3 10400 10400 10400 10400
10,5 490 101 96 100 145 12 0,20 3 10900 10900 10900 10900
11,0 490 106 96 100 145 12 0,20 3 11400 11400 11400 11400
1,5 49,0 11,1 96 100 145 12 0,20 3 11900 11900 11900 11900
120 490 116 96 100 145 12 0,20 3 12400 12400 12400 12400
125 570 121 112 116 161 14 0,20 8 12900 12900
130 570 126 112 116 161 14 0,20 3 13400 13400
135 570 131 112 116 161 14 0,20 3 13900 13900
14,0 570 136 112 116 161 14 0,20 3 14400 14400
145 650 140 128 132 180 16 0,20 3 14900 14900
150 650 145 128 132 180 16 0,20 3 15400 15400
155 650 150 128 132 180 16 0,20 3 15900 15900
16,0 650 155 128 132 180 16 0,20 3 16400 16400
165 740 160 144 148 196 18 0,20 3 16900 16900
170 740 165 144 148 196 18 0,20 3 17400 17400
175 740 170 144 148 196 18 0,20 3 17900 17900
18,0 740 175 144 148 196 18 0,20 3 18400 18400
185 820 180 160 164 214 20 0,20 3 18900 18900
190 820 185 160 164 214 20 0,20 3 19400 19400
195 820 190 160 164 214 20 0,20 8 19900 19900

20,0 820 195 160 164 214 20 0,20 3 20400 20400
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

AluLine - Parmak Freze

A Kademeli talas kanallari
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Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

a8 w8 (O3 (O3

53584.. 53598.. 53597.. 53599..

DC; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

3,0 8 2,7 12 21 57 6 01 3 03000 03000 03000 03000
3,5 8 3,2 12 21 57 6 0,1 3 03600 03600 03600 03600
4,0 1 3,7 18 21 57 6 01 3 04000 04000 04000 04000
4,5 1 42 18 21 57 6 0,1 8 04600 04600 04600 04600
5,0 13 47 18 21 57 6 01 3 05000 05000 05000 05000
55 13 52 18 21 57 6 0,1 8 05600 05600 05600 05600
6,0 13 57 18 21 57 6 0,2 3 06000 06000 06000 06000
6,5 21 6,1 25 27 63 8 0,2 8 06600 06600 06600 06600
7,0 21 6,6 25 27 63 8 0,2 3 07000 07000 07000 07000
75 21 71 25 27 63 8 0,2 8 07600 07600 07600 07600
8,0 21 74 25 27 63 8 0,2 3 08000 08000 08000 08000
8,5 22 79 30 33 73 10 0,2 8 08600 08600 08600 08600
9,0 22 8,4 30 33 73 10 0,2 3 09000 09000 09000 09000
9,5 22 8,9 30 33 73 10 0,2 3 09600 09600 09600 09600
100 22 9,2 30 33 73 10 0,2 3 10000 10000 10000 10000
10,5 26 9,7 36 38 83 12 0,2 3 10600 10600 10600 10600
11,0 26 10,0 36 38 83 12 0,2 3 11000 11000 11000 11000
11,5 26 105 36 38 83 12 0,2 8 11600 11600 11600 11600
120 26 1,0 36 38 83 12 0,2 3 12000 12000 12000 12000
125 26 15 36 38 83 14 0,2 3 12600 12600
130 26 120 36 38 83 14 0,2 3 13000 13000
135 26 125 36 38 83 14 0,2 3 13600 13600
140 26 130 36 38 83 14 0,2 3 14000 14000
145 36 135 42 44 92 16 0,2 3 14600 14600
150 36 140 42 44 92 16 0,2 3 15000 15000
155 36 145 42 44 92 16 0,2 8 15600 15600
160 36 150 42 44 92 16 0,2 3 16000 16000
165 36 155 42 44 92 18 0,2 8 16600 16600
17,0 36 160 42 44 92 18 0,2 3 17000 17000
17,5 36 165 42 44 92 18 0,2 8 17600 17600
180 36 170 42 44 92 18 0,2 3 18000 18000
185 41 17,5 52 54 104 20 0,2 8 18600 18600
19,0 4 180 52 54 104 20 0,2 3 19000 19000
195 4 185 52 54 104 20 0,2 8 19600 19600
200 4 190 52 54 104 20 0,2 3 20000 20000
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

AluLine - Kose Radyuslu Parmak Freze

A Polisajli talas kanallari
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Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

a8 w8 (O3 (O3

53708.. 53710.. 53709.. 53711..
DCu RE.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
2 0,3 45 1,8 6 14 50 6 3 02103 02103 02103 02103
2 0,5 45 1,8 6 14 50 6 3 02105 02105 02105 02105
3 0,3 6,5 2,7 9 19 55 6 3 03103 03103 03103 03103
3 0,5 6,5 2,7 9 19 55 6 3 03105 03105 03105 03105
3 1,0 6,5 2,7 9 19 55 6 3 03110 03110 03110 03110
4 0,3 8,5 3,7 12 19 55 6 3 04103 04103 04103 04103
4 0,5 8,5 3,7 12 19 55 6 3 04105 04105 04105 04105
4 1,0 8,5 3,7 12 19 55 6 3 04110 04110 04110 04110
5 03 105 47 15 22 58 6 3 05103 05103 05103 05103
5 05 105 47 15 22 58 6 3 05105 05105 05105 05105
5 1,0 105 47 15 22 58 6 3 05110 05110 05110 05110
6 03 130 57 18 22 58 6 3 06103 06103 06103 06103
6 05 130 57 18 22 58 6 3 06105 06105 06105 06105
6 10 130 57 18 22 58 6 3 06110 06110 06110 06110
6 1,5 130 57 18 22 58 6 3 06115 06115 06115 06115
8 03 170 74 24 28 64 8 3 08103 08103 08103 08103
8 05 170 74 24 28 64 8 3 08105 08105 08105 08105
8 10 170 74 24 28 64 8 3 08110 08110 08110 08110
8 1,5 170 74 24 28 64 8 3 08115 08115 08115 08115
8 20 170 74 24 28 64 8 8 08120 08120 08120 08120
10 03 210 92 30 34 74 10 3 10103 10103 10103 10103
10 05 210 92 30 34 74 10 3 10105 10105 10105 10105
10 10 210 9.2 30 34 74 10 3 10110 10110 10110 10110
10 1,5 210 972 30 34 74 10 3 10115 10115 10115 10115
10 20 210 92 30 34 74 10 3 10120 10120 10120 10120
10 30 210 92 30 34 74 10 8 10130 10130 10130 10130
12 03 250 11,0 36 40 85 12 3 12103 12103 12103 12103
12 05 250 11,0 36 40 85 12 8 12105 12105 12105 12105
12 1,0 250 110 36 40 85 12 3 12110 12110 12110 12110
12 1,5 250 11,0 36 40 85 12 3 12115 12115 12115 12115
12 20 250 11,0 36 40 85 12 3 12120 12120 12120 12120
12 30 250 11,0 36 40 85 12 8 12130 12130 12130 12130
12 40 250 11,0 36 40 85 12 3 12140 12140 12140 12140
16 0,3 330 150 48 52 100 16 8 16103 16103
16 05 330 150 48 52 100 16 3 16105 16105
16 1,0 330 150 48 52 100 16 3 16110 16110
16 1,5 330 150 48 52 100 16 3 16115 16115
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WNT \ Performance ) Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

AluLine - Kose Radyusli Parmak Freze

A Polisajli talas kanallari
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Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

3 w8 (O3 (O3

53708.. 53710.. 53709.. 53711..

DCys RE.ops APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

16 20 330 150 48 52 100 16 3 16120 16120
16 30 330 150 48 52 100 16 3 16130 16130
16 40 330 150 48 52 100 16 3 16140 16140
20 05 420 190 60 64 114 20 3 20105 20105
20 1,0 420 190 60 64 114 20 3 20110 20110
20 1,5 420 190 60 64 114 20 3 20115 20115
20 20 420 190 60 64 114 20 3 20120 20120
20 30 420 190 60 64 114 20 3 20130 20130
20 40 420 190 60 64 114 20 3 20140 20140
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

AluLine - Kose Radyuslu Parmak Freze

A Polisajli talas kanallari
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Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

a8 w8 (O3 (O3

53708.. 53710.. 53709.. 53711..

DCys RE.o0s APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

2 03 55 18 10 19 55 6 3 02203 02203 02203 02203
2 05 55 18 10 19 55 6 3 02205 02205 02205 02205
3 03 80 27 15 22 58 6 3 03203 03203 03203 03203
3 05 80 27 15 22 58 6 3 03205 03205 03205 03205
3 10 80 27 15 22 58 6 3 03210 03210 03210 03210
4 03 105 37 20 26 62 6 3 04203 04203 04203 04203
4 05 105 37 20 26 62 6 3 04205 04205 04205 04205
4 1,0 105 37 20 26 62 6 3 04210 04210 04210 04210
5 03 130 47 25 34 70 6 3 05203 05203 05203 05203
5 05 13,0 47 25 34 70 6 3 05205 05205 05205 05205
5 1,0 130 47 25 34 70 6 3 05210 05210 05210 05210
6 03 160 57 30 34 70 6 3 06203 06203 06203 06203
6 05 160 57 30 34 70 6 3 06205 06205 06205 06205
6 10 160 57 30 34 70 6 3 06210 06210 06210 06210
6 15 160 57 30 34 70 6 3 06215 06215 06215 06215
8 03 210 74 40 44 80 8 3 08203 08203 08203 08203
8 05 210 74 40 44 80 8 3 08205 08205 08205 08205
8 10 210 74 40 44 80 8 3 08210 08210 08210 08210
8 15 210 74 40 44 80 8 3 08215 08215 08215 08215
8 20 210 74 40 44 80 8 3 08220 08220 08220 08220
10 03 260 92 50 54 94 10 3 10203 10203 10203 10203
10 05 260 92 50 54 94 10 3 10205 10205 10205 10205
10 10 260 92 50 54 94 10 3 10210 10210 10210 10210
10 15 260 92 50 54 94 10 3 10215 10215 10215 10215
10 20 260 92 50 54 94 10 3 10220 10220 10220 10220
10 30 260 92 50 54 94 10 3 10230 10230 10230 10230
12 03 31,0 11,0 60 64 109 12 3 12203 12203 12203 12203
12 05 31,0 11,0 60 64 109 12 3 12205 12205 12205 12205
12 10 310 10 60 64 109 12 3 12210 12210 12210 12210
12 15 310 10 60 64 109 12 3 12215 12215 12215 12215
12 20 310 10 60 64 109 12 3 12220 12220 12220 12220
12 30 31,0 11,0 60 64 109 12 3 12230 12230 12230 12230
12 40 310 110 60 64 109 12 3 12240 12240 12240 12240
16 03 4,0 150 80 84 132 16 3 16203 16203
16 05 4,0 150 80 84 132 16 3 16205 16205
16 10 410 150 80 84 132 16 3 16210 16210
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WNT \ Performance ) Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

AluLine - Kose Radyusli Parmak Freze

A Polisajli talas kanallari
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Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

ml 3 w8 (O3 (O3

53708.. 53710.. 53709.. 53711..

DCys RE.ops APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

16 1,5 410 150 80 84 132 16 3 16215 16215
16 20 410 150 80 84 132 16 3 16220 16220
16 30 410 150 80 84 132 16 3 16230 16230
16 40 410 150 80 84 132 16 3 16240 16240
20 05 520 190 100 104 154 20 3 20205 20205
20 10 520 190 100 104 154 20 3 20210 20210
20 1,5 520 190 100 104 154 20 3 20215 20215
20 20 520 190 100 104 154 20 3 20220 20220
20 30 520 190 100 104 154 20 3 20230 20230
20 40 520 190 100 104 154 20 3 20240 20240
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

AluLine - Kose Radyuslu Parmak Freze

A Polisajli talas kanallari
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Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

w3 wa( T3 (O 3 B[ a3
53708.. 53710.. 53709.. 53711..

==

DC.s RE.o0s APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

2 0,3 8,5 1,8 16 26 62 6 3 02403 02403 02403 02403
2 0,5 8,5 1,8 16 26 62 6 & 02405 02405 02405 02405
3 03 125 27 24 31 67 6 3 03403 03403 03403 03403
3 05 125 27 24 31 67 6 8 03405 03405 03405 03405
3 10 125 27 24 31 67 6 3 03410 03410 03410 03410
4 03 165 37 32 38 74 6 3 04403 04403 04403 04403
4 05 165 37 32 38 74 6 3 04405 04405 04405 04405
4 10 165 37 32 38 74 6 3 04410 04410 04410 04410
5 03 205 47 40 52 88 6 3 05403 05403 05403 05403
5 05 205 47 40 52 88 6 & 05405 05405 05405 05405
5 10 205 47 40 52 88 6 3 05410 05410 05410 05410
6 03 250 57 48 52 88 6 3 06403 06403 06403 06403
6 05 250 57 48 52 88 6 3 06405 06405 06405 06405
6 10 250 57 48 52 88 6 3 06410 06410 06410 06410
6 1,5 250 57 48 52 88 6 3 06415 06415 06415 06415
8 03 330 74 64 68 104 8 3 08403 08403 08403 08403
8 05 330 74 64 68 104 8 3 08405 08405 08405 08405
8 10 330 74 64 68 104 8 3 08410 08410 08410 08410
8 1,5 330 74 64 68 104 8 3 08415 08415 08415 08415
8 20 330 74 64 68 104 8 3 08420 08420 08420 08420
10 03 410 92 80 84 124 10 3 10403 10403 10403 10403
10 05 410 92 80 84 124 10 3 10405 10405 10405 10405
10 1,0 410 92 80 84 124 10 3 10410 10410 10410 10410
10 15 410 92 80 84 124 10 3 10415 10415 10415 10415
10 20 410 92 80 84 124 10 3 10420 10420 10420 10420
10 30 410 92 80 84 124 10 3 10430 10430 10430 10430
12 0,3 490 11,0 96 100 145 12 3 12403 12403 12403 12403
12 05 490 11,0 96 100 145 12 3 12405 12405 12405 12405
12 1,0 490 11,0 96 100 145 12 3 12410 12410 12410 12410
12 1,5 490 11,0 96 100 145 12 3 12415 12415 12415 12415
12 20 490 11,0 96 100 145 12 3 12420 12420 12420 12420
12 30 490 11,0 96 100 145 12 3 12430 12430 12430 12430
12 40 490 11,0 96 100 145 12 3 12440 12440 12440 12440
16 03 650 150 128 132 180 16 3 16403 16403
16 05 650 150 128 132 180 16 3 16405 16405
16 10 650 150 128 132 180 16 3 16410 16410
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WNT \ Performance ) Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

AluLine - Kose Radyusli Parmak Freze

A Polisajli talas kanallari

\=45° [ NEW |
“ V= 7° @ % 1\? J
ZEFP DLC DLC
% ﬂ DCONMS

LPR

—

i;
i

/

=
—3
<3 CsSSSY

I
U

OAL
! — :
IS SN o
:
g
i a—
] s
v}
Ii“! 3
1 nns——— |
' :

i
i
N0

z

Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

ml 3 wal T8 (O3 w0 T3

53708.. 53710.. 53709.. 53711..

DC.s RE.p0s APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

16 15 650 150 128 132 180 16 3 16415 16415
16 20 650 150 128 132 180 16 3 16420 16420
16 30 650 150 128 132 180 16 3 16430 16430
16 40 650 150 128 132 180 16 3 16440 16440
20 05 820 190 160 164 214 20 3 20405 20405
20 10 820 190 160 164 214 20 3 20410 20410
20 15 820 190 160 164 214 20 3 20415 20415
20 20 820 190 160 164 214 20 3 20420 20420
20 30 820 190 160 164 214 20 3 20430 20430
20 40 820 190 160 164 214 20 3 20440 20440
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

AluLine - Kose Radyuslu Parmak Freze

A Polisajli talas kanallari
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Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

a8 w8 (O3 (O3

53712... 53714.. 53713.. 53715..
DCu RE.s APMX DN LH LPR  OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
6 0,3 13 57 18 22 58 6 3 06103 06103 06103 06103
6 0,5 13 57 18 22 58 6 3 06105 06105 06105 06105
6 1,0 13 57 18 22 58 6 3 06110 06110 06110 06110
6 1,5 13 57 18 22 58 6 3 06115 06115 06115 06115
8 0,3 17 74 24 28 64 8 3 08103 08103 08103 08103
8 0,5 17 74 24 28 64 8 8 08105 08105 08105 08105
8 1,0 17 74 24 28 64 8 3 08110 08110 08110 08110
8 1,5 17 74 24 28 64 8 3 08115 08115 08115 08115
8 2,0 17 74 24 28 64 8 3 08120 08120 08120 08120
10 0,3 21 9,2 30 34 74 10 3 10103 10103 10103 10103
10 0,5 21 9,2 30 34 74 10 3 10105 10105 10105 10105
10 1,0 21 9,2 30 34 74 10 3 10110 10110 10110 10110
10 1,5 21 9,2 30 34 74 10 3 10115 10115 10115 10115
10 2,0 21 9,2 30 34 74 10 3 10120 10120 10120 10120
10 3,0 21 9,2 30 34 74 10 3 10130 10130 10130 10130
12 0,3 25 11,0 36 40 85 12 3 12103 12103 12103 12103
12 0,5 25 11,0 36 40 85 12 3 12105 12105 12105 12105
12 1,0 25 11,0 36 40 85 12 3 12110 12110 12110 12110
12 1,5 25 11,0 36 40 85 12 3 12115 12115 12115 12115
12 2,0 25 11,0 36 40 85 12 3 12120 12120 12120 12120
12 3,0 25 11,0 36 40 85 12 3 12130 12130 12130 12130
12 40 25 11,0 36 40 85 12 8 12140 12140 12140 12140
16 0,3 33 15,0 48 52 100 16 3 16103 16103
16 0,5 33 150 48 52 100 16 3 16105 16105
16 1,0 33 15,0 48 52 100 16 3 16110 16110
16 1,5 33 15,0 48 52 100 16 3 16115 16115
16 2,0 33 15,0 48 52 100 16 3 16120 16120
16 3,0 33 150 48 52 100 16 3 16130 16130
16 40 33 15,0 48 52 100 16 3 16140 16140
20 0,5 42 19,0 60 64 114 20 3 20105 20105
20 1,0 42 19,0 60 64 114 20 3 20110 20110
20 1,5 42 19,0 60 64 114 20 3 20115 20115
20 2,0 42 19,0 60 64 114 20 3 20120 20120
20 3,0 42 19,0 60 64 114 20 3 20130 20130
20 4,0 42 19,0 60 64 114 20 3 20140 20140
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

AluLine - Kose Radyuslu Parmak Freze

A Polisajli talas kanallari
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V=7 N
ZEFP l DLC

ﬂ DCONMS RAL

2
:
i
|
)

i
{

\

i
N
|
\
!

T
[ s
h e N
] e
dnna| & =
énl =S

npoan ¥
I = || =

LPR
iU
Z
APMX T
LH
OAL
177 -

CESSsT

;
2
;
é

Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

a8 w8 (O3 (O3

53712... 53714.. 53713.. 53715..

DCys RE.cor APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

6 0,3 16 57 30 34 70 6 3 06203 06203 06203 06203
6 0,5 16 57 30 34 70 6 3 06205 06205 06205 06205
6 1,0 16 57 30 34 70 6 3 06210 06210 06210 06210
6 1,5 16 57 30 34 70 6 8 06215 06215 06215 06215
8 0,3 21 74 40 44 80 8 3 08203 08203 08203 08203
8 0,5 21 74 40 44 80 8 8 08205 08205 08205 08205
8 1,0 21 74 40 44 80 8 3 08210 08210 08210 08210
8 1,5 21 74 40 44 80 8 8 08215 08215 08215 08215
8 2,0 21 74 40 44 80 8 3 08220 08220 08220 08220
10 0,3 26 9,2 50 54 94 10 8 10203 10203 10203 10203
10 0,5 26 9,2 50 54 94 10 3 10205 10205 10205 10205
10 1,0 26 9,2 50 54 94 10 8 10210 10210 10210 10210
10 1,5 26 9,2 50 54 94 10 3 10215 10215 10215 10215
10 2,0 26 9,2 50 54 94 10 3 10220 10220 10220 10220
10 3,0 26 9,2 50 54 94 10 3 10230 10230 10230 10230
12 0,3 31 11,0 60 64 109 12 3 12203 12203 12203 12203
12 0,5 31 10 60 64 109 12 3 12205 12205 12205 12205
12 1,0 31 10 60 64 109 12 8 12210 12210 12210 12210
12 15 31 10 60 64 109 12 3 12215 12215 12215 12215
12 2,0 31 10 60 64 109 12 8 12220 12220 12220 12220
12 3,0 31 10 60 64 109 12 3 12230 12230 12230 12230
12 4,0 31 10 60 64 109 12 3 12240 12240 12240 12240
16 0,3 4 150 80 84 132 16 3 16203 16203
16 0,5 4 150 80 84 132 16 3 16205 16205
16 1,0 4 150 80 84 132 16 3 16210 16210
16 15 4 150 80 84 132 16 8 16215 16215
16 2,0 4 150 80 84 132 16 3 16220 16220
16 3,0 4 150 80 84 132 16 8 16230 16230
16 40 4 150 80 84 132 16 3 16240 16240
20 0,5 52 190 100 104 154 20 8 20205 20205
20 1,0 52 190 100 104 154 20 3 20210 20210
20 15 52 190 100 104 154 20 8 20215 20215
20 2,0 52 190 100 104 154 20 3 20220 20220
20 3,0 52 190 100 104 154 20 8 20230 20230
20 40 52 190 100 104 154 20 3 20240 20240
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

AluLine - Kose Radyuslu Parmak Freze

A Polisajli talas kanallari
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Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

w3 wa( T3 (O 3 B[ a3
53712.. 53714.. 5H3713.. 5H3715..

==

DC. RE.cor APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

6 0,3 25 57 48 52 88 6 3 06403 06403 06403 06403
6 0,5 25 57 48 52 88 6 8 06405 06405 06405 06405
6 1,0 25 57 48 52 88 6 3 06410 06410 06410 06410
6 1,5 25 57 48 52 88 6 8 06415 06415 06415 06415
8 0,3 33 74 64 68 104 8 3 08403 08403 08403 08403
8 0,5 33 74 64 68 104 8 3 08405 08405 08405 08405
8 1,0 33 74 64 68 104 8 3 08410 08410 08410 08410
8 1,5 33 74 64 68 104 8 8 08415 08415 08415 08415
8 2,0 33 74 64 68 104 8 3 08420 08420 08420 08420
10 0,3 4 9,2 80 84 124 10 3 10403 10403 10403 10403
10 0,5 4 9,2 80 84 124 10 3 10405 10405 10405 10405
10 1,0 4 9,2 80 84 124 10 3 10410 10410 10410 10410
10 1,5 4 9,2 80 84 124 10 3 10415 10415 10415 10415
10 2,0 4 9,2 80 84 124 10 3 10420 10420 10420 10420
10 3,0 4 9,2 80 84 124 10 3 10430 10430 10430 10430
12 0,3 49 11,0 96 100 145 12 3 12403 12403 12403 12403
12 0,5 49 11,0 96 100 145 12 3 12405 12405 12405 12405
12 1,0 49 11,0 96 100 145 12 3 12410 12410 12410 12410
12 1,5 49 11,0 96 100 145 12 3 12415 12415 12415 12415
12 2,0 49 11,0 96 100 145 12 3 12420 12420 12420 12420
12 3,0 49 11,0 96 100 145 12 3 12430 12430 12430 12430
12 4,0 49 11,0 96 100 145 12 & 12440 12440 12440 12440
16 0,3 65 150 128 132 180 16 3 16403 16403
16 0,5 65 150 128 132 180 16 3 16405 16405
16 1,0 65 150 128 132 180 16 3 16410 16410
16 1,5 65 150 128 132 180 16 3 16415 16415
16 2,0 65 150 128 132 180 16 3 16420 16420
16 3,0 65 150 128 132 180 16 3 16430 16430
16 40 65 150 128 132 180 16 3 16440 16440
20 0,5 82 190 160 164 214 20 3 20405 20405
20 1,0 82 190 160 164 214 20 3 20410 20410
20 1,5 82 190 160 164 214 20 3 20415 20415
20 2,0 82 190 160 164 214 20 3 20420 20420
20 3,0 82 190 160 164 214 20 3 20430 20430
20 40 82 190 160 164 214 20 3 20440 20440
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WNT \ Performance ) Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

AluLine - Parmak Freze

A Polisajli talas kanallari
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Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

3 w8 (O3 (O3

53704.. 53706.. 53705.. 53707..
DCy APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
5 105 48 15 22 58 6 4 05100 05100 05100 05100
6 130 58 18 22 58 6 4 06100 06100 06100 06100
8 170 77 24 28 64 8 4 08100 08100 08100 08100
10 210 97 30 34 74 10 4 10100 10100 10100 10100
12 250 11,6 36 40 85 12 4 12100 12100 12100 12100
14 290 136 42 46 91 14 4 14100 14100
16 330 155 48 52 100 16 4 16100 16100
18 380 175 54 58 106 18 4 18100 18100
20 420 195 60 64 114 20 4 20100 20100
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WNT \ Performance Karbiir Frezeler

Yiiksek performans freze

AluLine - Parmak Freze

A Polisajli talas kanallari
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Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

3 w8 (O3 (O3

53704.. 53706.. 53705.. 53707..
OAL DCONMS,, ZEFP

mm mm

55 6 4 02200 02200 02200 02200
58 6 4 03200 03200 03200 03200
62 6 4 04200 04200 04200 04200
70 6 4 05200 05200 05200 05200
70 6 4 06200 06200 06200 06200
80 8 4 08200 08200 08200 08200
94 10 4 10200 10200 10200 10200
109 12 4 12200 12200 12200 12200
119 14 4 14200 14200
132 16 4 16200 16200
142 18 4 18200 18200
154 20 4 20200 20200
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WNT \ Performance ) Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

AluLine - Parmak Freze

A Polisajli talas kanallari

\=45° @ % EEE | NEW | [ NEW | | NEW_|
V= 7° N =

ZEFP DLC DLC
ﬂ DCONMS DRAGONSKIN

)
L
4]

OAL

LPR

Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

3 w8 (O3 (O3

53700.. 53702.. 53701.. 53703..
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
5 105 48 15 22 58 6 01 4 05100 05100 05100 05100
6 130 58 18 22 58 6 0,2 4 06100 06100 06100 06100
8 170 77 24 28 64 8 0,2 4 08100 08100 08100 08100
10 210 97 30 34 74 10 0,2 4 10100 10100 10100 10100
12 250 11,6 36 40 85 12 0,2 4 12100 12100 12100 12100
14 290 136 42 46 91 14 0,2 4 14100 14100
16 330 155 48 52 100 16 0,2 4 16100 16100
18 380 175 54 58 106 18 0,2 4 18100 18100
20 420 195 60 64 114 20 0,2 4 20100 20100
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WNT \ Performance ) Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

AluLine - Parmak Freze

A Polisajli talas kanallari
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Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

3 w8 (O3 (O3

53700.. 53702.. 53701.. 53703..
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
2 55 1,8 10 19 55 6 0,05 4 02200 02200 02200 02200
3 8,0 2,8 15 22 58 6 0,10 4 03200 03200 03200 03200
4 105 3.8 20 26 62 6 0,10 4 04200 04200 04200 04200
5 130 48 25 34 70 6 0,10 4 05200 05200 05200 05200
6 160 58 30 34 70 6 0,20 4 06200 06200 06200 06200
8 210 77 40 44 80 8 0,20 4 08200 08200 08200 08200
10 260 97 50 54 94 10 0,20 4 10200 10200 10200 10200
12 31,0 11,6 60 64 109 12 0,20 4 12200 12200 12200 12200
14 36,0 13,6 70 74 119 14 0,20 4 14200 14200
16 410 155 80 84 132 16 0,20 4 16200 16200
18 470 175 90 94 142 18 0,20 4 18200 18200
20 520 195 100 104 154 20 0,20 4 20200 20200
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WNT \ Performance ) Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

AluLine - Parmak Freze

A Polisajli talas kanallari
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Fabrika standardi Fabrikastandardi Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi
a3 w3 m(_ ]38 m(__ ]38 a3

53560.. 53561.. 53562.. 53563.. 53564...

DC iy APMX DN LH LPR OAL DCONMS . CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm  mm mm

30 8 27 13 21 %7 6 01 4 030

35 11 32 17 21 57 6 01 4 035

40 11 37 17 21 57 6 01 4 040

45 13 42 19 21 57 6 01 4 045

50 13 47 19 21 57 6 01 4 050

55 13 52 19 21 57 6 01 4 055

60 10 57 42 44 80 6 02 4 060
60 13 57 19 21 57 6 02 4 060

60 18 57 24 26 62 6 02 4 060

65 21 61 25 27 63 8 02 4 065

80 13 74 62 64 100 8 02 4 080
80 21 74 25 27 63 8 02 4 080

80 24 74 30 32 68 8 02 4 080

85 22 79 30 32 72 10 02 4 085

100 16 92 58 60 100 10 02 4 100

100 22 92 30 32 72 10 02 4 100

10,0 30 92 38 40 80 10 02 4 100

120 19 10 73 75 120 12 02 4 120
120 26 110 36 38 83 12 02 4 120

120 36 110 46 48 93 12 02 4 120

140 26 130 36 38 83 14 02 4 140

16,0 25 150 100 102 150 16 02 4 160
16,0 36 150 42 44 92 16 02 4 160

16,0 48 150 58 60 108 16 02 4 160

18,0 36 170 42 44 92 18 02 4 180

200 32 190 98 100 150 20 02 4 200

200 41 190 52 54 104 20 02 4 200

200 60 190 74 76 126 20 02 4 200

250 52 240 62 65 121 25 03 4 250
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WNT \ Performance ) Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

AluLine - Parmak Freze
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Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi

D w3 w3 w3 w8

53565... 53566.. 53567.. 53568.. 53569 ...

DC o APMX DN LH LPR OAL DCONMS s CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm  mm mm

30 8 27 13 21 57 6 0,1 4 030

35 11 32 17 21 57 6 0,1 4 035

40 11 37 17 21 57 6 01 4 040

45 13 42 19 21 57 6 01 4 045

50 13 47 19 21 57 6 01 4 050

56 13 52 19 21 57 6 01 4 055

60 10 57 42 44 80 6 02 4 060
60 13 57 19 21 57 6 02 4 060

60 18 57 24 26 62 6 02 4 060

65 21 61 25 27 63 8 02 4 065

80 13 74 62 64 100 8 02 4 080
80 21 74 25 27 63 8 02 4 080

80 24 72 30 32 68 8 02 4 080

85 22 79 30 32 72 10 02 4 085

10,0 16 92 58 60 100 10 02 4 100

100 22 92 30 32 72 10 02 4 100

10,0 30 92 38 40 80 10 02 4 100

120 19 1,0 73 75 120 12 02 4 120
120 26 110 36 38 83 12 02 4 120

12,0 36 11,0 46 48 93 12 02 4 120

14,0 26 130 36 38 83 14 02 4 140

16,0 25 150 100 102 150 16 02 4 160
16,0 36 150 42 44 92 16 02 4 160

16,0 48 150 58 60 108 16 02 4 160

18,0 36 170 42 44 92 18 02 4 180

200 32 190 98 100 150 20 02 4 200

20,0 41 19,0 52 54 104 20 02 4 200

200 60 190 74 76 126 20 02 4 200

25,0 52 240 62 65 121 25 03 4 250
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WNT \ Performance ) Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

AluLine - Kaba Talag Freze
ﬂ“"@%aJ | New B New QN new QN new DN new [ NEw |
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Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrikastandardi Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi

mC D w(OD w3 w@3 wC E=EA
53582.. 53583.. 53582.. 53583.. 53582.. 53583..

o
e}

DC s RE.o0s APMX DN LH LPR OAL DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

3 010 5 27 18 44 80 6 3 03301 03301

4 010 7 37 24 44 80 6 3 04301 04301

5 015 8 47 16 18 54 6 3 05101 05101

5 015 8 47 30 44 80 6 3 05301 05301

5 015 13 47 18 21 57 6 3 05201 05201
6 020 10 57 17 18 54 6 3 06102 06102

6 020 10 57 42 44 80 6 3 06302 06302

6 02 13 57 18 21 57 6 3 06202 06202
8 025 13 74 20 22 58 8 3 08103 08103

8 025 13 74 62 64 100 8 3 08303 08303

8 025 21 74 25 27 63 8 3 08203 08203
10 030 16 92 24 26 66 10 3 10103 10103

10 030 16 92 58 60 100 10 3 10303 10303

10 030 22 92 30 32 72 10 3 10203 10203
12 035 19 110 26 28 73 12 3 12104 12104

12 035 19 11,0 73 75 120 12 3 12304 12304

12 035 26 11,0 36 38 83 12 3 12204 12204
16 050 25 150 32 34 82 16 3 16105

16 050 25 150 100 102 150 16 3 16305

16 050 36 150 42 44 92 16 3 16205
20 060 32 190 40 42 92 20 3 20106

20 060 32 19,0 100 100 150 20 3 20306

20 060 41 190 52 54 104 20 3 20206
P
M
K
N [ ] [ ] [ (] ([ ] [ ]
S
H

- v/f, Sayfa 392
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WNT \ Performance ) Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

AluLine - Kaba Talag Freze

A Polisajli talas kanallari

\=38° Il I I IE I EEE
m ﬁgo @ %lr HPC
W0 J| zere DLC DLC DLC DLC DLC DLC
DCONMS
IzZI Iiiﬁi 1 DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN Jll DRAGONSKIN DRAGONSKIN
|

v
i

LPR

7
7

OAL

o

o
v}
T 2
] nm— H
g

(W

0naM
i
0nar
i
“H
I
H
jut”
!!Hli

0
/
0

7
/

CESSSY CESSST

Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrikastandardi Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi

w3 wOD3 w3 w03 wC (a1
53578.. 53579.. 53578.. 53579.. 53578.. 53579..

=o
@™

DC ¢ APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

6 13 58 18 22 58 6 04 3 06100 06100

6 13 58 48 52 88 6 04 3 06400 06400
6 16 58 30 34 70 6 04 3 06200 06200

8 17 77 24 28 64 8 04 3 08100 08100

8 17 77 65 68 104 8 04 3 08400 08400
8 21 77 40 44 80 8 04 3 08200 08200

10 21 97 30 34 74 10 04 3 10100 10100

10 21 97 80 84 124 10 04 3 10400 10400
10 26 97 50 54 94 10 04 3 10200 10200

12 25 116 36 40 85 12 04 3 12100 12100

12 25 116 96 100 145 12 04 3 12400 12400
12 31 116 60 64 109 12 04 3 12200 12200

16 33 155 48 52 100 16 04 3 16100

16 33 155 128 132 180 16 04 3 16400
16 41 155 80 84 132 16 04 3 16200

20 42 195 60 64 114 20 04 3 20100

20 42 195 160 164 214 20 04 3 20400
20 52 19,5 100 104 154 20 04 3 20200
P
M
K
N [ ] [ ] [ ° [ ] [ ]
S
H

- v/f, Sayfa 390+391
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WNT \ Performance

Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

AluLine - Kaba Talag Freze

A Polisajli talas kanallari

ZEFP

/B

™

HPC

\=38°
40°
43°

y=10°

i
'
2]

DC iy APMX DN
mm mm mm

6 13 58
6 13 58
6 16 58
8 17 77
8 17 77
8 21 77
10 21 97
10 21 97
10 26 97
12 25 116
12 25 116
12 31 16
16 33 155
16 33 155
16 41 155
20 42 195
20 42 195
20 52 195

14[100

DCONMS

OAL

OAL DCONMS s CHW ZEFP

mm
04
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4

WWWWWWWWWWWWWWwWWww

DLC DLC DLC DLC DLC DLC
DRAGONSKIN Jll DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN
=3 =3
(=3 =3
CESSS3 CESSS3
Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrikastandardi Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standard
w8 (O3 YN (O3 T8 (O3
53580... 53581... 53580... 53581... 53580... 53581...
06100 06100
06400 06400
06200 06200
08100 08100
08400 08400
08200 08200
10100 10100
10400 10400
10200 10200
12100 12100
12400 12400
12200 12200
16100
16400
16200
20100
20400
20200
° ° ) ° ° °

- v/f, Sayfa 390+391

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Karbiir Frezeler

Yiiksek performans freze

AluLine - Hassas Finis isleme HPC-Freze

A (0,003 mm den fazla konik olmamak sartiyla hassas acisal dogruluk ve paralellik saglamak icin
A ylzeyden kesme kompanzasyonlu takim

_4g°
A=q7°
y.=20°

/B

v

T w=XxX= T

APMX DN
mm mm
16 5,7
16 57
19 74
19 74
25 9,2
25 9.2
30 110
30 110
45
40 150
40 150
65
50 19,0
50 19,0
75

|| HPC || ]
ZEFP

DCONMS

- T

LPR

OAL DCONMS; ZEFP

mm
58
80
64

100
74

100
84

120

120
93

150

150

104

150

150

mm

DD OO

| NEW | | NEW | | NEW |
DLC DLC DLC
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

iy
ke

;

i
7o

]
/

g
I

Fabrika standardi

wa(C T8
53 639 ...

06100
08100
10100

12100

16100

20100

N

]
)

/
/

Fabrika standardi  Fabrika standardi

w3 w3
53639.. 53639..
06400
08400
10400
12400
12200
16400
16200
20400
20200
[ ] [

cuttingtools.ceratizit.com

- v/f, Sayfa 392+393
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WNT \ Performance

Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

AluLine - Kiresel Parmak Freze

OAL

OAL DCONMS; ZEFP
mm

\=45°
“ V:=13° % \4\. U
ZEFP
% DCONMS
o
5
DCe APMX DN LH LPR
mm mm mm mm mm mm
3 6 27 16 22 50
4 7 37 17 26 54
5 8 46 18 26 54
6 10 55 21 26 62
8 12 75 27 31 67
0 13 94 32 34 7
12 16 114 38 48 93
1 16 132 38 55 100
16 20 150 44 52 100
20 25 190 50 54 104
P
M
K
N
S
H

NN NN NN DN DN

‘E:.r - 4

/
é.

Fabrika standardi

w18
53 607 ...

03100
04100
05100
06100
08100
10100
12100
14100
16100
20100

DLC

iy k

—

é.

Fabrika standardi

wa[ T8
53 608 ...

03100
04100
05100
06100
08100
10100
12100
14100
16100
20100

Fabrika standardi  Fabrika standardi

w03 (a3
53609.. 53610..
06100 06100
08100 08100
10100 10100
12100 12100
14100 14100
16100 16100
20100 20100
[ ] [ ]

14[102

- v,/f, Sayfa 392+393
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WNT \ Performance Karbiir Frezeler

Yiiksek performans freze

AluLine - Kiresel Parmak Freze

\=45°
v=13°

ZEFP

u

DCy

T w=XxX= T

APMX DN
mm mm
10 2,7
13 37
15 4,6
16 55
22 75
25 94
26 14
26 132
30 150
40 19,0

% [ NEW | [ NEW | [ NEW | | NEW |
NI
DLC DLC
DCONMS KIN DRAGONSKIN

LPR

y

4!4
nu

T
jui
!
1"

OAL
\!
¥
= —
HAO0]
1 e—
Y

e
qna"| @

ISSS~|

;
!
T
/

SN

Fabrika standardi Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

ml 3 w8 (O3 (O3

53607.. 53608.. 53609.. 53610..
OAL DCONMS,; ZEFP

mm mm

75 3 2 03200 03200

75 4 2 04200 04200

75 5 2 05200 05200

100 6 2 06200 06200 06200 06200
100 8 2 08200 08200 08200 08200
101 10 2 10200 10200 10200 10200
108 12 2 12200 12200 12200 12200
110 14 2 14200 14200 14200 14200
150 16 2 16200 16200 16200 16200
150 20 2 20200 20200 20200 20200

[} [ J [ ] [

cuttingtools.ceratizit.com

- v/f, Sayfa 392+393

141103
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WNT \ Performance Karbiir Frezeler

Yiiksek performans freze

AluLine - Kiresel Parmak Freze

\=45° ) E | NEW | [ NEW | | NEW |
y=13° NIRY
ZEFP DLC DLC
% DCONMS DRAGONSKIN DRAGONSKIN
-
<
O
o
o
-
7 i \f”»’
&
CESSSS CESSSS CISSSSS
Fabrika standardi Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi
YN a3 (O T3 (O T3
53607.. 53608.. 53609.. 53610..
DC, APMX DN LH LPR  OAL DCONMS., ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
3 10 2,7 82 97 125 3 2 03400 03400
4 13 3,7 86 97 125 4 2 04400 04400
6 16 55 94 114 150 6 2 06400 06400 06400 06400
8 22 75 104 114 150 8 2 08400 08400 08400 08400
10 25 94 110 1M 151 10 2 10400 10400 10400 10400
12 26 11,4 105 106 151 12 2 12400 12400 12400 12400
16 30 150 192 202 250 16 2 16400 16400 16400 16400
P
M
K
N ° ° ° °
S
H

141104

- v/f, Sayfa 392+393
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WNT \ Performance

Karbiir Frezeler

Havsa frezesi
AluLine - NC-Havsa Frezesi
“ r=0°|Y) = ET | NEW | | NEW |
v=8° o
DLC DLC
w DCONMS
f
|
N | N = ‘
i N\ S
; r 4
o
o
-
DC
DN o = 60° o = 60° a=60° o =60°
a Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi
YN (O T3 a8 (O[3
53666.. 53667.. 53662.. 53663..
DC OAL LPR DCONMS ZEFP
mm mm mm mm
4 50 22 4 4 04000 04000
6 55 19 6 4 06000 06000 06000 06000
8 58 22 8 4 08000 08000 08000 08000
10 60 20 10 4 10000 10000 10000 10000
12 70 25 12 4 12000 12000 12000 12000
16 80 32 16 4 16000 16000 16000 16000
P
M
K
N ° ) ) )
S
H

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f, Sayfa 394
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WNT \ Performance

Karbiir Frezeler

Havsa frezesi
AluLine - NC-Havsa Frezesi
“ r=0°|Y) = ET | NEW | | NEW |
v=8° o
DLC DLC
w DCONMS
f
0 |
|
§ 1y 2 * ‘
i N\ S
!
o« |
o
-
DC
DN o =90° o =90° a=90° a=90°
a Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi
YN (O T3 a8 (O[3
53664.. 53665.. 53660.. 53661..
DC OAL LPR DCONMS ZEFP
mm mm mm mm
4 50 22 4 4 04000 04000
6 55 19 6 4 06000 06000 06000 06000
8 58 22 8 4 08000 08000 08000 08000
10 60 20 10 4 10000 10000 10000 10000
12 70 25 12 4 12000 12000 12000 12000
16 80 32 16 4 16000 16000 16000 16000
P
M
K
N ° ) ) )
S
H

14[106

- v,/f, Sayfa 394
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WNT \ Performance

Karbiir Frezeler
PCD freze takimlari

PCD parmak freze

A Capgecisacisia=45°

)
L
4]

DC.; APMX DN

mm mm

—_
CoOoOPOOOO OO ROW®

T w=x=T

mm
2,8

Mo 2 W
i 26FP i [ NEW | [ NEW |
ﬂ DCONMS
| _
m |
|
! 1l 1
i
I |«
| | ‘
_ i N <
| S ]
DN
|
E |
| u
- ‘ é_,
= -
: =3 =1
DC_|™\CHW

wa[ 18 wa[ 18
50010.. 50010...

LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm
21 57
64 100
21 57
64 100
21 57
64 100
21 57
64 100
28 64
64 100
34 T4
60 100

mm mm

6 0,1 2 03100

6 0,1 2 03300
6 0,1 2 04100

6 0,1 2 04300
6 0,1 2 05100

6 0,1 2 05300
6 0,1 2 06100

6 0,1 2 06300
8 0,1 2 08100

8 0,1 2 08300
10 0,1 2 10100

10 0,1 2 10300

[ ] [ ]

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f, Sayfa 408+409
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Karbiir Frezeler
WNT \ Performance PCD freze takimlari

PCD parmak freze

A Capgecisacisia=15°

B: 27 =
v o N [_NEW |

)
L
4]

DN
"
s =
a3
50 011 ...

DC,; APMX DN LH LPR OAL DCONMS . ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
2 20 17 6 39 75 6 1 02100
2 20 17 10 39 75 6 1 02300
2 20 17 14 39 75 6 1 02200
3 25 25 9 39 75 6 2 03100
3 25 25 15 39 75 6 2 03300
3 25 25 2 39 75 6 2 03200
4 25 35 12 39 75 6 2 04100
4 25 35 20 39 75 6 2 04300
4 25 35 28 39 75 6 2 04200
5 30 44 15 39 75 6 2 05100
5 30 44 25 39 75 6 2 05300
5 30 44 3 39 75 6 2 05200
6 60 54 18 64 100 6 2 06100
6 60 54 30 64 100 6 2 06300
6 60 54 42 64 100 6 2 06200
8 70 72 24 64 100 8 2 08100
8 70 72 40 64 100 8 2 08300
10 80 90 30 60 100 10 2 10100
10 80 90 50 60 100 10 2 10300
12 90 11,0 36 60 105 12 2 12100
12 90 11,0 58 60 105 12 2 12300

P

M

K

N °

S

H

- v/f, Sayfa 408+409
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WNT \ Performance Karbiir Frezeler

PCD freze takimlari

PCD parmak freze

\=0°
V=00

ZEFP

/B

N T

&)
L
]

DC,, APMX DN
mm mm mm

6 12 54
6 12 54
8 16 72
8 16 72
10 20 90
10 20 90
12 24 10
12 24 110
16 32 150
16 32 150
20 38 190
20 38 190

P

M

K

N

S

H

LH
mm
19,0
38,0
26,0
52,0
31,0
62,0
36,5
73,0
44,0
88,0
52,5

105,0

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS
B T .
\
\
\
\ 1
. I
\
i
. i A\
DN

-
<
(e}
: |‘
o
- T
x|
=
o
<
(=S
oo |
a3 (I3
50013.. 50013..
OAL DCONMS ¢ ZEFP
mm mm
57 6 4 06100
100 6 4 06200
64 8 4 08100
100 8 4 08200
74 10 4 10100
100 10 4 10200
84 12 4 12100
115 12 4 12200
93 16 4 16100
130 16 4 16200
104 20 4 20100
160 20 4 20200
([ ] ([ ]

- v./f, Sayfa 408+409

141109

14



WNT \ Performance

PCD freze takimlar

PCD kuresel freze

A Capgecisacisia=15°

A=0
¥s

=0°

o

ZEFP

/R

A
4

DC.; APMX DN

mm mm
2,0
2,0
2,0
2,0
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5

oMo hA, AR ROWWWWNDNDNDDND
no
($)]

O T w=Xx=7T

141110

mm
17
17
17
17
2,5
2,5
2,5
2,5
3,5

OAL DCONMS s ZEFP

mm

mm

PO DNDODIDDIDDDIDIIDIDHIDDDHIO DO OO

PPN NDMNPDNDNRMNDMNPDNDNDMNDNDNDMNDMNDNDN = = =

nannn
1 c—

wa[ 18
50014 ...

02100
02200
02300
02400
03100
03200
03300
03400
04100
04200
04300
04400
05100
05200
05400
06100
06200
06300
06400
08100
08300
08900
10100
10200
10300
12100
12200
12400
16200
16300
20400

[}
- v/f, Sayfa 408+409
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WNT \ Performance

PCD freze takimlar

PCD torus freze

A Capgecisacisia=15°

b: 27 =
% o N IET

ﬂ“ ﬂ DCONMS
4>?7<,
1
\
[
\
7 ‘
nf o
I ved
e
i 3
DN, | !
o I
o i T
4 | g | J
| %
4
CE=S
DCl
RE
a8
50012...
DC,; RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS . ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
2 03 20 17 6 39 75 6 1 02103
2 03 20 17 10 39 75 6 1 02203
2 03 20 17 14 39 75 6 1 02303
2 03 20 17 35 39 75 6 1 02403
3 03 25 25 9 39 75 6 2 03103
3 03 25 25 15 39 75 6 2 03203
3 03 25 25 21 39 75 6 2 03303
3 03 25 25 3 39 75 6 2 03403
4 03 25 35 12 39 75 6 2 04103
4 03 25 35 20 39 75 6 2 04203
4 03 25 35 28 39 75 6 2 04303
4 03 25 35 35 39 75 6 2 04403
5 03 30 44 15 39 75 6 2 05103
5 03 30 44 25 39 75 6 2 05203
5 03 30 44 35 39 75 6 2 05303
6 03 60 54 18 64 100 6 2 06103
6 03 60 54 30 64 100 6 2 06203
6 03 60 54 42 64 100 6 2 06403
6 05 60 54 18 64 100 6 2 06105
6 05 60 54 30 64 100 6 2 06205
6 05 60 54 42 64 100 6 2 06405
6 10 60 54 18 64 100 6 2 06110
6 10 60 54 40 64 100 8 2 06310
6 10 60 54 42 64 100 6 2 06410
8 03 70 72 24 64 100 8 2 08103
8 03 70 72 40 64 100 8 2 08203
8 05 70 72 24 64 100 8 2 08105
8 05 70 72 40 64 100 8 2 08205
8 10 70 72 24 64 100 8 2 08110
8 10 70 72 40 64 100 8 2 08210
8 20 70 72 24 64 100 8 2 08120
8 20 70 72 40 60 100 10 2 08920
8 20 70 72 40 64 100 8 2 08220
10 05 80 90 30 60 100 10 2 10105
10 05 80 90 50 60 100 10 2 10305
10 10 80 90 30 60 100 10 2 10110
10 10 80 90 50 60 100 10 2 10310
10 15 80 90 30 60 100 10 2 10115
10 15 80 90 50 60 100 10 2 10315
10 20 80 90 30 60 100 10 2 10120
P
M
K
N )
S
H
0 °

— v,/f, Sayfa 408+409
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Karbiir Frezeler
WNT \ Performance PCD freze takimlari

PCD torus freze

A Capgecisacisia=15°

B: ¢ o
v o N [_NEW |

% ﬂ DCONMS
4>?7<,
1
|
|
|
L ,
] .,
M=
LSS
i ) |
DN | !
o ‘ |
o | T
a ‘ é 3 L
P
C‘
AN =
RE CESSSS
YR
50012 ...
DC,, RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS , ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
10 20 80 90 50 60 100 10 2 10320
10 30 80 90 30 60 100 10 2 10130
10 30 80 90 40 55 100 12 2 10230
10 30 80 90 50 60 100 10 2 10330
2 05 90 10 36 60 105 12 2 12105
2 05 90 1,0 58 60 105 12 2 12305
2 10 90 10 36 60 105 12 2 12110
2 10 90 11,0 58 60 105 12 2 12310
2 15 90 1,0 36 60 105 12 2 12115
2 15 90 1,0 58 60 105 12 2 12315
12 40 90 10 40 52 100 16 2 12240
16 30 110 150 45 82 130 16 2 16130
16 50 110 150 50 82 130 16 2 16250
20 60 130 190 60 140 160 20 2 20260

- v,/f, Sayfa 408+409
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WNT \ Performance

Karbiir Frezeler
PCD freze takimlari

PCD parmak freze

\=20°
V=0

ZEFP

%a mﬂpc W

&)
E

DC APMX DN
mm mm mm
10 5 9,6
12 5 116
16 10 156
20 10 196
25 10 246
32 10 316

P

M

K

N

S

H

LH
mm
25,0
30,0
40,0
50,0
62,5
80,0

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

DN

OAL

LPR
LH

APMX

T

OAL DCONMS CHW ZEFP KOMET No.

mm mm mm

67 10 02 4 DS38320001001000
78 12 02 4 38320001001200
91 16 02 5 38320001001600
104 20 02 6  38320001002000
124 25 02 8  38320001002500
147 32 02 10  38320001003200

|

wa 18
50015...

o
ik
s

10200
12200
16200
20200
25200
32200

- v,/f, Sayfa 408+409

14113
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WNT \ Performance

Karbiir Frezeler

PCD freze takimlari
PCD yuzey ve kose frezeleri
A=15° 94
“ VS=10° % B ﬂ 4)
ZEFP
ET
E% DCONMS
= u
<
o
1 OC
o
—
[ SSaN]
T3
50 020 ...
DC, APMX DN LPR OAL DCONMS, ZEFP  KOMET No.
mm mm mm mm mm mm
16 30 155 45 93 16 3 38170099001600 01600
20 30 195 50 100 20 3 38170099002000 02000
25 30 245 54 110 25 3 38170099002500 02500
P
M
K
N )
S
H

14114

- v,/f, Sayfa 408+409
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WNT \ Performance

Karbiir Frezeler
PCD freze takimlari

PCD vidal freze takimlar

A=4°
V00

ZEFP

&)
L
]

THSZMS

50 016 ...
DC APMX DN LPR DCONMS CHW DRVS ZEFP THSZMS KOMET No.
mm mm mm mm mm mm  mm
10 10 96 28 55 0,2 8 2 M5 37340099001000 01000
12 12 96 28 55 0,2 8 2 M5 37340099001200 01200
16 16 138 32 8,5 02 13 3 M8  37340099001600 01600
20 20 180 45 10,5 02 16 3 M10  37340099002000 02000
25 20 210 45 12,6 02 18 3 M12  37340099002500 02500
P
M
K
N °
S
H
- v,/f, Sayfa 408+409
cuttingtools.ceratizit.com 141115
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WNT \ Performance

Karbiir Frezeler
PCD freze takimlari

PCD vidal Frezeler

ZEFP

/B

5

W

DC APMX DN
mm mm mm
10 5 9,6
12 5 96
16 10 138
20 10 180
25 10 210
32 10 290

P

M

K

N

S

H

14[116

THSZMS

DCONMS

DRVS

DCONMS
mm
55
55
8,5
10,5
12,6
17,0

CHW

mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

DRVS ZEFP THSZMS

8 2 M5
8 2 M5
13 3 M8
16 4 M10
21 5 M12
27 6 M16

KOMET No.

37341099001000
37341099001200
37341099001600
37341099002000
37341099002500
37341099003200

50018 ...

01000
01200
01600
02000
02500
03200

- v,/f, Sayfa 408+409

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Karbiir Frezeler
PCD freze takimlari

PCD vidali freze

A=20° >
- LR
ZEFP
% DCONMS i i

é 2 THSZMS

DN

DRVS

LPR

Q_
APMX ‘

*}L{:\
CHW

DC APMX DN LPR DCONMS CHW DRVS ZEFP THSZMS KOMET No.
mm mm mm mm mm mm mm
10 5 96 22 55 02 8
12 5 15 22 6,5 02 8
16 10 138 28 8,5 02 13
20 10 180 30 10,5 02 16
25 10 210 35 12,5 02 18
32 10 290 35 17,0 02 27

M5 37310001001000
M6 37310099001200
M8 37310001001600
M10  DS37310001002000
M12  37310001002500
M16  DS37310001003200

—
S oA N

cuttingtools.ceratizit.com

%

50015...

10100
12100
16100
20100
25100
32100

- v,/f, Sayfa 408+409
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Karbiir Frezeler
WNT \ Performance PCD freze takimlari

PCD vidal Kuresel Freze

A=4° >
- EIC IR
ZEFP

DRVS

50 017 ...
DC APMX DN LPR DCONMS DRVS ZEFP THSZMS KOMET No.
mm mm mm mm mm mm
10 10 96 28 55 8 2 M5  37340098001000 01000
12 12 96 28 55 8 2 M5  37340098001200 01200
16 16 138 32 8,5 13 3 M8  37340098001600 01600
P
M
K
N )
S
H

- v,/f, Sayfa 408+409

14|118 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Karbiir Frezeler
PCD freze takimlari

PCD takma frezeler

=4° >
" HECE

DHUB

w DCONMS

OAL

DC OAL DHUB APMX DCONMS. CHW ZNF

mm mm mm mm mm mm
40 40 36 10 16 0,2
50 40 4 10 22 0,2
63 40 48 10 22 0,2
80 50 60 10 27 0,2
100 50 78 10 32 0,2
1250 63 100 10 40 0,2

cuttingtools.ceratizit.com

KOMET No.

37155099004000
37155099005000
37155099006300
37155099008000
37155099010000
37155099012500

50019...

04000
05000
06300
08000
10000
12500

- v,/f, Sayfa 408+409

14119

14



WNT \ Performance

Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

SilverLine - Parmak Freze

\=30°
y=14°

&)
L
]

Dc e8
mm
3,0
35
4,0
4,5
5,0
55
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
11,0
12,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0

T w=XxX= T

% | wpe | NEW |
IN w
ZEFP DPB72S
ﬂ DCONMS DRAGONSKIN
|
\
1 :
N N
-
<<
o i
« - /
o \
- f
=
~DIN 6527
w( O[3
50958 ...
APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
8 28 15 21 57 6 o1 2 03200
1 33 15 21 57 6 01 2 03700
1n 38 15 21 57 6 01 2 04200
13 43 21 21 57 6 01 2 04700
13 48 21 21 57 6 o1 2 05200
13 53 21 21 &7 6 o1 2 05700
13 58 21 21 57 6 o1 2 06200
% 68 27 27 63 8 01 2 07200
19 78 27 27 63 8 01 2 08200
19 88 32 32 72 10 01 2 09200
2 98 32 32 72 10 o1 2 10200
% 108 38 38 83 12 o1 2 11200
% 11,8 38 38 83 12 o1 2 12200
% 138 38 38 83 14 o1 2 14200
32 147 44 44 92 16 o1 2 15200
32 157 44 44 92 16 o1 2 16200
32 167 44 44 92 18 o1 2 17200
32 177 44 44 9 18 o1 2 18200
38 187 54 54 104 20 o1 2 19200
38 197 54 54 104 20 o1 2 20200
[ ]
[ ]
o
(@]
[ ]

14[120

- v/f, Sayfa 350+351

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Yiksek performans freze

SilverLine - Parmak Freze

e EEE EEE E
- EEREE
ZEFP DPB72S DPB72S DPB72S
a ﬂ DCONMS
A7 Il
w7k BN LN
—
| )
DN | |
- !
> — 3
X
=
o
<
DC|_

poron
G

CESSST CESSSS

Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

we(O 8 we( 3 w3

50992.. 50992.. 50992..
DCs APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
3,0 8 2,9 15 21 57 6 3 03200
3,5 1 34 16 21 57 6 3 03700
4,0 8 3,9 15 18 54 6 3 04100
4,0 1 39 16 21 57 6 8 04200
4,0 16 26 62 6 3 04400
4,5 13 44 19 21 57 6 3 04700
5,0 9 49 16 18 54 6 3 05100
5,0 13 49 19 21 57 6 3 05200
5,0 17 26 62 6 3 05400
55 13 54 19 21 57 6 3 05700
6,0 10 59 17 18 54 6 3 06100
6,0 13 59 19 21 57 6 3 06200
6,0 18 26 62 6 3 06400
6,5 19 6,3 25 27 63 8 3 06700
7,0 19 6,8 25 27 63 8 3 07200
75 19 73 25 27 63 8 3 07700
8,0 12 20 22 58 8 3 08100
8,0 19 78 25 27 63 8 3 08200
8,0 24 32 68 8 3 08400
8,5 22 8,2 30 32 72 10 3 08700
9,0 22 8,7 30 32 72 10 3 09200
9,5 22 9,2 30 32 72 10 3 09700
10,0 14 9,7 24 26 66 10 3 10100
10,0 22 97 30 32 72 10 3 10200
10,0 30 40 80 10 3 10400
12,0 16 1,7 26 28 73 12 3 12100
12,0 26 17 36 38 83 12 3 12200
120 36 48 93 12 3 12400
14,0 18 13,7 28 30 75 14 3 14100
14,0 26 13,7 36 38 83 14 3 14200
14,0 42 54 99 14 3 14400
16,0 22 155 32 34 82 16 3 16100
16,0 32 155 42 44 92 16 3 16200
16,0 48 60 108 16 3 16400
18,0 24 17,5 34 36 84 18 3 18100
18,0 32 17,5 42 44 92 18 3 18200
18,0 54 66 114 18 3 18400
200 26 195 40 42 92 20 3 20100
20,0 38 195 52 54 104 20 3 20200
20,0 60 76 126 20 3 20400
P ) ) )
M ) ) )
K ) ) )
N o o o
S ) ) )
H
0
- v./f, Sayfa 352+353

cuttingtools.ceratizit.com 14121



WNT \ Performance

Yiksek performans freze

SilverLine - Parmak Freze
" LR EE

ZEFP DPB72S DPB72S DPB72S
i |k bCONMS
|
; ‘
T4
7 s
| -
i <<
‘ O
o DN PN
- |
<I5
=
o
<

22]" Grw

~DIN 6527 ~DIN 6527
we[(O 13 we (O3 we[(O 3

50966.. 50966.. 50966 ..

Qo
= | [
ol
gl

DCy APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
3,0 8 29 15 21 57 6 01 3 03200
3,5 1 34 16 21 57 6 01 8 03700
4,0 8 3,9 15 18 54 6 01 3 04100
4,0 1 39 16 21 57 6 01 3 04200
4,0 16 26 62 6 01 3 04400
4,5 13 44 19 21 57 6 01 8 04700
5,0 9 49 16 18 54 6 01 3 05100
5,0 13 49 19 21 57 6 01 3 05200
5,0 17 26 62 6 01 3 05400
55 13 54 19 21 57 6 01 3 05700
6,0 10 59 17 18 54 6 0,2 3 06100
6,0 13 59 19 21 57 6 0,2 3 06200
6,0 18 26 62 6 0,2 3 06400
6,5 19 6,3 25 27 63 8 0,2 3 06700
7,0 19 6,8 25 27 63 8 0,2 3 07200
75 19 73 25 27 63 8 0,2 8 07700
8,0 12 78 20 22 58 8 0,2 3 08100
8,0 19 78 25 27 63 8 0,2 3 08200
8,0 24 32 68 8 0,2 3 08400
8,5 22 8,2 30 32 72 10 0,2 3 08700
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 3 09200
9,5 22 9,2 30 32 72 10 0,2 3 09700
10,0 14 9,7 24 26 66 10 0,2 3 10100
10,0 22 97 30 32 72 10 0,2 3 10200
10,0 30 40 80 10 0,2 3 10400
12,0 16 1,7 26 28 73 12 0,2 3 12100
12,0 26 17 36 38 83 12 0,2 3 12200
120 36 48 93 12 0,2 3 12400
14,0 18 13,7 28 30 75 14 0,2 3 14100
14,0 26 13,7 36 38 83 14 0,2 3 14200
14,0 42 54 99 14 0,2 3 14400
16,0 22 155 32 34 82 16 0,2 3 16100
16,0 32 155 42 44 92 16 0,2 3 16200
16,0 48 60 108 16 0,2 8 16400
18,0 24 17,5 34 36 84 18 0,2 3 18100
18,0 32 17,5 42 44 92 18 0,2 8 18200
18,0 54 66 114 18 0,2 3 18400
200 26 195 40 42 92 20 0,2 3 20100
20,0 38 195 52 54 104 20 0,2 3 20200
20,0 60 76 126 20 0,2 3 20400
P ) ) )
M ) ) )
K ) ) )
N o o o
S ) ) )
H
0
- v./f, Sayfa 352+353

14|122 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

SilverLine - Kose Radyusli Parmak Freze

\=45°
V= 5

ZEFP

/R HPC || )

=

i

&)
L
]

DC
mm
4,0
4,0
4,0
5,0
5,0
5,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
16,0
16,0
16,0
20,0
20,0
20,0

T w=Xx= T

- v,/f, Sayfa 352+353

RE  APMX
mm mm
0,5 8
05 1
05 16
0,5 9
0,5 13
05 17
05 10
0,5 13
0,5 18
1,0 12
1,0 19
1,0 24
1,0 14
1,0 22
1,0 30
1,5 16
15 26
15 36
2,0 22
2,0 32
2,0 48
2,0 26
2,0 38
2,0 60

mm
39
39

49
4,9

59
59

78
78

9,7
97

1,7
1,7

15,5
15,5

19,5
19,5

cuttingtools.ceratizit.com

™
DCONMS
AN
P\@
NN
4
<<
(@)
gE DN Y
5
<! 5
=
o
<C
DC RE

LH LPR OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm
15 18 54 6
16 21 57 6
26 62 6
16 18 54 6
19 21 57 6
26 62 6
17 18 54 6
19 21 57 6
26 62 6
20 22 58 8
25 27 63 8
32 68 8
24 26 66 10
30 32 72 10
40 80 10
26 28 73 12
36 38 83 12
48 93 12
32 34 82 16
42 44 92 16
60 108 16
40 42 92 20
52 54 104 20
76 126 20

QO W LWL WWOWOWIOWOWOWOWOWWWwWWowWwowowwowowaw

DPB72S DPB72S
b |
8 /4 \
\ ()
gj/ \
N4

o

IN 6527
(O3

50 967 ...

04105

05105

06105

08110

10110

12115

16120

20120

@O0 000

50 967 ...

04205

05205

06205

08210

10210

12215

16220

20220

®e O 0o 00

DPB72S

DRAGONSKIN

50 967 ...

04405

05405

06405

08410

10410

12415

16420

20420

[ JNeRN BN J

141123

14



WNT \ Performance

Yiksek performans freze

SilverLine - Parmak Freze
nhfgg: @@ %}T wee || g9 I K EE EEE

=Q°
Y ZEFP DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S

ﬂ DCONMS

4
U |
W) |

""
i
%iggl

~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527
w8 we[(O 13 wal T8 we[(O 3

50972.. 50973.. 50972.. 50973..

DCy; APMX LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm
3,0 5 14 50 6 0,1 4 03100 03100
3,0 8 21 57 6 0,1 4 03200 03200
3,5 8 18 54 6 0,1 4 03600 03600
3,5 1 21 57 6 0,1 4 03700 03700
4,0 8 18 54 6 0,1 4 04100 04100
4,0 1 21 57 6 0,1 4 04200 04200
45 9 18 54 6 0,1 4 04600 04600
4,5 13 21 57 6 0,1 4 04700 04700
5,0 9 18 54 6 0,1 4 05100 05100
5,0 13 21 57 6 0,1 4 05200 05200
55 10 18 54 6 0,1 4 05600 05600
55 13 21 57 6 0,1 4 05700 05700
6,0 10 18 54 6 0,1 4 06100 06100
6,0 13 21 57 6 0,1 4 06200 06200
7,0 12 22 58 8 0,2 4 07100 07100
7,0 21 27 63 8 0,2 4 07200 07200
8,0 12 22 58 8 0,2 4 08100 08100
8,0 21 27 63 8 0,2 4 08200 08200
9,0 14 26 66 10 0,2 4 09100 09100
9,0 22 32 72 10 0,2 4 09200 09200
10,0 14 26 66 10 0,2 4 10100 10100
10,0 22 32 72 10 0,2 4 10200 10200
11,0 16 28 73 12 0,3 4 11100 11100
11,0 26 38 83 12 0,3 4 11200 11200
12,0 16 28 73 12 0,3 4 12100 12100
120 26 38 83 12 0,3 4 12200 12200
14,0 16 28 73 14 0,3 4 14100 14100
14,0 26 38 83 14 0,3 4 14200 14200
15,0 22 34 82 16 0,3 4 15100 15100
15,0 36 44 92 16 0,3 4 15200 15200
16,0 22 34 82 16 0,3 4 16100 16100
16,0 36 44 92 16 0,3 4 16200 16200
17,0 22 34 82 18 0,3 4 17100 17100
17,0 36 44 92 18 0,3 4 17200 17200
18,0 22 34 82 18 0,3 4 18100 18100
18,0 36 44 92 18 0,3 4 18200 18200
19,0 26 42 92 20 0,3 4 19100 19100
19,0 41 54 104 20 0,3 4 19200 19200
200 26 42 92 20 0,3 4 20100 20100

200 41 54 104 20 0,3 4 20200 20200

p ) ) ) )

M ) ) ° )

K ) ) ) )

N o o o o

S ) ) ) )

H

0

- v,/f, Sayfa 358+359

14|124 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Yiksek performans freze

SilverLine - Parmak Freze
nhfgg: @@ %}T wee || g9 I K DEE EEE

=Q°
Y ZEFP DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S

b DCONMS, | _

o
w i
& :

|
! =
_ AN I N\ (e}
DN \
|
&
| é E
o
<
1
DC \
CHW
CESSSS CSS=S
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527

a8 we (O T3 w3 w0 3

50974.. 50975.. 50974.. 50975...

DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

3,0 6,5 2,8 9 19 55 6 01 4 03200 03200
3,0 6,5 2,8 15 22 58 6 01 4 03400 03400
4,0 8,5 38 12 19 55 6 01 4 04200 04200
4,0 8,5 38 20 26 62 6 01 4 04400 04400
50 105 48 15 22 58 6 01 4 05200 05200
50 105 48 25 34 70 6 01 4 05400 05400
60 130 58 18 22 58 6 01 4 06200 06200
6,0 130 58 30 34 70 6 01 4 06400 06400
8,0 170 77 24 28 64 8 0,2 4 08200 08200
8,0 170 77 40 44 80 8 0,2 4 08400 08400
10,0 210 97 30 34 74 10 0,2 4 10200 10200
10,0 21,0 97 50 54 94 10 0,2 4 10400 10400
12,0 250 116 36 40 85 12 0,3 4 12200 12200
12,0 250 116 60 64 109 12 0,3 4 12400 12400
14,0 290 136 42 46 91 14 0,3 4 14200 14200
14,0 290 13,6 70 74 119 14 0,3 4 14400 14400
16,0 330 155 48 52 100 16 0,3 4 16200 16200
16,0 330 155 80 84 132 16 0,3 4 16400 16400
18,0 380 175 54 58 106 18 0,3 4 18200 18200
18,0 380 175 90 94 142 18 0,3 4 18400 18400
20,0 420 195 60 64 114 20 0,3 4 20200 20200
20,0 420 195 100 104 154 20 0,3 4 20400 20400
P ) ) ) )
M ) ) ) )
K ) ) ) )
N (¢) e) o) o)
S ) ) ) )
H
0 14

— v,/f, Sayfa 358-357

cuttingtools.ceratizit.com 141125



WNT \ Performance ) Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

SilverLine - Parmak Freze

A (zellikle yliksek hacimlifrezeleme igin

_17°
B %% >
Y ZEFP DPB72S DPB72S
% =l DCONMS

AN L
DN i y
{7 { /A
T // //
3
[ - [ —]
CESsS CESsS
DIN 6527 DIN 6527

w3 (O3

50976.. 50977..
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
3,0 8 2,8 13 21 57 6 0,1 4 03200 03200
4,0 1 3,8 17 21 57 6 01 4 04200 04200
5,0 13 48 19 21 57 6 01 4 05200 05200
6,0 13 58 19 21 57 6 01 4 06200 06200
8,0 21 7 25 27 63 8 0,2 4 08200 08200
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 10200 10200
12,0 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 12200 12200
14,0 26 136 36 38 83 14 0,3 4 14200 14200
16,0 36 155 42 44 92 16 0,3 4 16200 16200
18,0 36 17,5 42 44 92 18 0,3 4 18200 18200
20,0 41 19,5 52 54 104 20 0,3 4 20200 20200

P ® )

M ) )

K ) )

N o o)

S

H

- v/f, Sayfa 354+355

14|126 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Karbir Frezeler
Yiiksek performans freze

SilverLine - Parmak Freze

A=
A

35°
38°
90

ZEFP

%T

»

HPC

=

&)
L
]

12,0

18,0
20,0

T w=XxX= T

APMX DN
mm mm
13 58
21 nr
22 9,7
26 116
26 13,6
36 155
36 175
4 19,5

DCONMS

t—— LPR

DN

7

#APMX»‘

OAL

LH

LPR
mm
21
27
32
38
38
44
44
54

-pote

OAL DCONMS;; CHW

mm

mm

mm
0,1

0,2
0,2
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3

ZEFP

B A i

DPB72S

50978 ...

06200
08200
10200
12200
14200
16200
18200
20200

[ IO B ]

cuttingtools.ceratizit.com

- v;/f, Sayfa 358+359
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

SilverLine - Kose Radyusli Parmak Freze
nhfgg: @@ %}T wee || B I K DEE EEE

=Q°
Y ZEFP DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
7 ﬂ DCONMS,. -
I
7 |
ﬁ !
| 2
RN\ I N\ o
DN i~
|
" |
pur} é E
o
<C
DG =
RE = =

Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

a8 v ]38 8 (O]
50970.. 50971.. 50970.. 50971..

DCi RE..;1 APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm

3, 010 8,0 2,8 13 21 57 6 4 03201 03201

30 040 80 2,8 13 21 57 6 4 03204 03204

30 050 80 2,8 13 21 57 6 4 03205 03205

30 100 80 2,8 13 21 57 6 4 03210 03210

30 030 65 2,8 15 22 58 6 4 03403 03403
30 050 65 2,8 15 22 58 6 4 03405 03405
30 080 65 2,8 15 22 58 6 4 03408 03408
40 010 11,0 38 17 21 57 6 4 04201 04201

40 040 110 38 17 21 57 6 4 04204 04204

40 050 11,0 38 17 21 57 6 4 04205 04205

40 100 1,0 38 17 21 57 6 4 04210 04210

40 040 85 3,8 20 26 62 6 4 04404 04404
40 050 85 3,8 20 26 62 6 4 04405 04405
40 080 85 3,8 20 26 62 6 4 04408 04408
50 010 130 48 19 21 57 6 4 05201 05201

50 050 130 48 19 21 57 6 4 05205 05205

50 100 130 48 19 21 57 6 4 05210 05210

50 050 105 48 25 34 70 6 4 05405 05405
50 080 105 48 25 34 70 6 4 05408 05408
60 010 130 58 19 21 57 6 4 06201 06201

6,0 050 130 58 19 21 57 6 4 06205 06205

6,0 100 130 58 19 21 57 6 4 06210 06210

60 150 130 58 19 21 57 6 4 06215 06215

60 060 130 58 30 34 70 6 4 06406 06406
60 080 130 58 30 34 70 6 4 06408 06408
60 100 130 58 30 34 70 6 4 06410 06410
80 015 21,0 7 25 27 63 8 4 08202 08202

80 050 21,0 77 25 27 63 8 4 08205 08205

80 100 210 77 25 27 63 8 4 08210 08210

80 150 210 77 25 27 63 8 4 08215 08215

80 200 210 77 25 27 63 8 4 08220 08220

80 080 170 7,7 40 44 80 8 4 08408 08408
80 100 170 7,7 40 44 80 8 4 08410 08410
80 150 17,0 7 40 44 80 8 4 08415 08415
80 200 170 7,7 40 44 80 8 4 08420 08420
100 015 220 97 30 32 72 10 4 10202 10202

10,0 050 220 97 30 32 72 10 4 10205 10205

10,0 1,00 220 97 30 32 72 10 4 10210 10210

10,0 150 220 97 30 32 72 10 4 10215 10215

10,0 200 220 97 30 32 72 10 4 10220 10220

10,0 050 21,0 97 50 54 94 10 4 10405 10405
10,0 1,00 210 97 50 54 94 10 4 10410 10410
100 150 210 97 50 54 94 10 4 10415 10415
10,0 200 21,0 97 50 54 94 10 4 10420 10420
120 020 260 116 36 38 83 12 4 12202 12202

120 050 260 11,6 36 38 83 12 4 12205 12205

12,0 100 260 116 36 38 83 12 4 12210 12210

P ) ) ) )
M ° ° ° )
K ) ) ) )
N ¢) o o o)
S ) ) ) )
H

0

- v,/f, Sayfa 358-357
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

SilverLine - Kose Radyusli Parmak Freze
nhfgg: @@ %}T wee || B I K DEE EEE

=Q°
Y ZEFP DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S

b DOONMS_

a
w |
& :

|
| |
BN NS
DN ‘
AT
o [
o < E
=
o
<
‘ \
DC [~ [~ [~ [~
RE =3 =31 =31 [~
(S| CESsY

Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

a8 we (O T3 w3 w0 3

50970.. 50971.. 50970.. 50971..
DCis RE. APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
12,0 150 260 11,6 36 38 83 12 4 12215 12215
12,0 200 260 116 36 38 83 12 4 12220 12220
12,0 300 260 116 36 38 83 12 4 12230 12230
12,0 400 260 116 36 38 83 12 4 12240 12240
12,0 050 250 116 60 64 109 12 4 12405 12405
12,0 1,00 250 116 60 64 109 12 4 12410 12410
12,0 150 250 11,6 60 64 109 12 4 12415 12415
12,0 200 250 116 60 64 109 12 4 12420 12420
12,0 300 250 116 60 64 109 12 4 12430 12430
12,0 400 250 116 60 64 109 12 4 12440 12440
14,0 030 260 136 36 38 83 14 4 14203 14203
14,0 100 260 136 36 38 83 14 4 14210 14210
14,0 200 260 136 36 38 83 14 4 14220 14220
14,0 300 260 136 36 38 83 14 4 14230 14230
14,0 400 260 136 36 38 83 14 4 14240 14240
14,0 100 290 136 70 74 119 14 4 14410 14410
14,0 200 290 136 70 74 119 14 4 14420 14420
14,0 300 290 136 70 74 119 14 4 14430 14430
14,0 400 290 136 70 74 119 14 4 14440 14440
16,0 030 360 155 42 44 92 16 4 16203 16203
16,0 100 360 155 42 44 92 16 4 16210 16210
16,0 200 360 155 42 44 92 16 4 16220 16220
16,0 3,00 360 155 42 44 92 16 4 16230 16230
16,0 400 360 155 42 44 92 16 4 16240 16240
16,0 1,00 330 155 80 84 132 16 4 16410 16410
16,0 200 330 155 80 84 132 16 4 16420 16420
16,0 3,00 330 155 80 84 132 16 4 16430 16430
16,0 400 330 155 80 84 132 16 4 16440 16440
18,0 100 360 175 42 44 92 18 4 18210 18210
18,0 200 360 175 42 44 92 18 4 18220 18220
18,0 300 360 175 42 44 92 18 4 18230 18230
18,0 400 360 175 42 44 92 18 4 18240 18240
18,0 1,00 380 175 90 94 142 18 4 18410 18410
18,0 200 380 175 90 94 142 18 4 18420 18420
18,0 3,00 380 175 90 94 142 18 4 18430 18430
18,0 400 380 175 90 94 142 18 4 18440 18440
200 030 410 195 52 54 104 20 4 20203 20203
200 1,00 41,0 195 52 54 104 20 4 20210 20210
200 200 410 195 52 54 104 20 4 20220 20220
20,0 3,00 41,0 195 52 54 104 20 4 20230 20230
20,0 4,00 410 195 52 54 104 20 4 20240 20240
200 1,00 420 195 100 104 154 20 4 20410 20410
20,0 2,00 420 195 100 104 154 20 4 20420 20420
20,0 3,00 420 195 100 104 154 20 4 20430 20430
20,0 4,00 420 195 100 104 154 20 4 20440 20440
P ) ) ) )
M ) ) ) )
K ) ) ) )
N o o o o
S ) ) ) )
H
0

- v,/f, Sayfa 358-357

cuttingtools.ceratizit.com 141129



WNT \ Performance

Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

SilverLine - Kaba Talas Freze

A dlz tirtilh profilli

2
=
i
i

DCy
mm
3,0
35
4,0
4,5
5,0
5,5
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
11,0
12,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0

T »w=XxX= D0

35°
\=3g° % —|| HPC
V=9 | e - 4)
DCONMS
|
|
N
DN
o
%

APMX DN LH LPR  OAL DCONMS; CHW
mm mm mm  mm  mm mm mm
8 2,8 13 21 57 6 0,1
1 & 17 21 57 6 0,1
1 38 17 21 57 6 0,1
13 43 19 21 57 6 0,1
13 48 19 21 57 6 0,1
13 53 19 21 57 6 0,1
13 58 19 21 57 6 0,1
21 6,7 25 27 63 8 0,2
21 7.7 25 27 63 8 0,2
22 8,7 30 32 72 10 0,2
22 9,7 30 32 72 10 0,2
26 106 36 38 83 12 0,3
26 16 36 38 83 12 0,3
26 136 36 38 83 14 0,3
36 145 42 44 92 16 0,3
36 155 42 44 92 16 0,3
36 16,5 42 44 92 18 0,3
36 17,5 42 44 92 18 0,3
41 185 52 54 104 20 0,3
41 195 52 54 104 20 0,3

ZEFP

B S A TE e i Sl S R A A

DPB72S

]
5
:
g

-—

50 969 ...

03200
03700
04200
04700
05200
05700
06200
07200
08200
09200
10200
11200
12200
14200
15200
16200
17200
18200
19200
20200

[ IOy MY ]

14[130

- v/f, Sayfa 358+359
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WNT \ Performance

Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

SilverLine - Kaba Talas Freze

A yuvarlak tirtill profilli

£l
=
i
i

DCy
mm
3,0
35
4,0
4,5
5,0
5,5
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
11,0
12,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0

T »w=XxX= D0

APMX DN
mm mm
8 2,8
1 33
1 3.8
13 43
13 4.8
13 53
13 58
21 6,7
21 7.7
22 87
22 97
26 10,6
26 116
26 13,6
36 145
36 155
36 165
36 175
4 185
4 195

_35° %
A=2g0
s 38 —1|| HPC )
V= 9 ZEFP ™
DCONMS
|
|
Ny
DN
o
o
—

LPR  OAL DCONMS. CHW

mm mm
21 57
21 57
21 57
21 57
21 57
21 57
21 57
27 63
27 63
32 72
32 72
38 83
38 83
38 83
44 92
44 92
44 92
44 92
54 104
54 104

mm

[c-lo-Ne>Nerier e lerNerier]

ZEFP

B S A TE e i Sl S R A A

DPB72S

]
5
:
g

50979...

03200
03700
04200
04700
05200
05700
06200
07200
08200
09200
10200
11200
12200
14200
15200
16200
17200
18200
19200
20200

[ IOy MY ]

cuttingtools.ceratizit.com

- v/f, Sayfa 358+359

14[131
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

SilverLine - Hassas Finis isleme HPC-Freze

A (0,005 mm den fazla konik olmamak sartiyla hassas agisal dogruluk ve paralellik saglamak icin
A ylzeyden kesme kompanzasyonlu takim

A48° || i
n =i e v N \ew

V=13o N o
° ZEFP DPB72S DPB72S
ﬂ DCONMS
4#7«
[
|
|
|
oy 2
| o
DN SN
o
% A < -
S 4
o
<
DC

annn
[
I
l.
|/

1
/

~DIN 6527 Fabrika standardi
a8 a8

50991.. 50991..

DC APMX DN LH LPR  OAL DCONMS; ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

6,0 10 58 18 22 58 6 6 06200
6,0 13 5,6 19 21 57 6 6 06700
6,0 13 58 27 31 67 6 6 06400
6,0 13 58 36 40 76 6 6 06900
6,0 15 5,6 42 44 80 6 6 90000
8,0 13 7 24 28 64 8 6 08200
8,0 17 7 36 40 76 8 6 08400
8,0 17 7 48 53 89 8 6 08900
8,0 19 7,6 25 27 63 8 6 08700
8,0 20 76 62 64 100 8 6 90100
10,0 16 9,7 30 34 74 10 6 10200
10,0 21 9,7 45 49 89 10 6 10400
10,0 21 9,7 60 64 104 10 6 90200
10,0 22 9,6 30 32 72 10 6 10700
10,0 25 9,6 58 60 100 10 6 10900
12,0 19 11,6 36 40 85 12 6 12200
12,0 25 11,6 54 58 103 12 6 12400
12,0 25 11,6 72 76 121 12 6 90300
12,0 26 1,5 36 38 83 12 6 12700
12,0 30 11,5 73 75 120 12 6 12900
16,0 25 155 48 52 100 16 6 16200
16,0 32 150 42 44 92 16 6 16700
16,0 33 15,5 72 76 124 16 6 16400
16,0 33 155 96 100 148 16 6 16900
16,0 40 150 100 102 150 16 6 90400
20,0 32 195 60 64 114 20 6 20200

20,0 38 19,0 52 54 104 20 6 20700

20,0 42 195 90 94 144 20 6 20400
20,0 42 195 120 124 174 20 6 90500
20,0 50 190 98 100 150 20 6 20900
25,0 40 245 75 80 136 25 6 25200

25,0 52 245 113 118 174 25 6 25400
25,0 52 245 150 154 210 25 6 25900

B ) )

M ) )

K o o

N o o)

S ) )

H

0

- v,/f, Sayfa 362

14132 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

SilverLine - Kuresel Parmak Freze

LH

OAL

PPN MNDNNDMNDNRNDMNDMNDNDMND NN

A=30°
n Vz: ¢ % <’ U
ZEFP
% DCONMS
\
\
\
\
\
DN
o
Y
x
=
<
50
DC; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
3,0 4 28 10,0 14 50 6
3,0 7 3,0 8,8 24 60 6
4,0 8 38 120 18 54 6
4,0 10 40 125 39 75 6
5,0 9 48 16,0 18 54 6
5,0 12 50 150 39 75 6
6,0 10 57 16,0 18 54 6
6,0 12 60 150 64 100 6
7,0 1 66 200 22 58 8
8,0 12 76 200 22 58 8
8,0 14 80 175 64 100 8
10,0 14 96 240 26 66 10
10,0 18 10,0 225 60 100 10
12,0 16 15 260 28 73 12
12,0 22 120 275 55 100 12
14,0 18 13,3 280 30 75 14
14,0 26 140 325 75 120 14
16,0 22 152 320 34 82 16
16,0 30 160 375 102 150 16
18,0 24 171 340 36 84 18
20,0 26 190 400 42 92 20
20,0 38 200 475 100 150 20
P
M
K
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com

| NEW | | NEW |
DPB72S DPB72S
\7
\ |
!,)
\
W

000
=

ESSSS

Fabrika standardi  Fabrika standardi

na(_J38 m(__ ]38
50963 .. 50963 ...
03115
03415
04120
04420
05125
05425
06130
06430
07135
08140
08440
10150
10450
12160
12460
14170
14470
16180
16480
18190
20110
20410
) °
° °
o o
o o
— v,/f, Sayfa 360+361
141133

14



WNT \ Performance

Karbir Frezeler
Yiiksek performans freze

SilverLine - Kuresel Parmak Freze

A= % ~| @
V= )| zere N
% DCONMS
\
|
|
|
—
7 <
o
o
4
DC, APMX LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm
40 11 21 57 6 4
50 13 21 57 6 4
60 13 21 57 6 4
80 19 36 72 8 4
100 22 32 72 10 4
120 2 38 83 12 4
160 32 44 92 16 4
200 38 54 104 20 4
P
M
K
N
S
H

DPB72S

DRAGONSKIN

Fabrika standardi

wa[ 18
50990 ...

04220
05225
06230
08280
10250
12260
16280
20210

O @ O

141134

- v,/f, Sayfa 363-365
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WNT \ Performance ) Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

SilverLine - Torus Freze

A APMX azami kesme derinligine karsilik gelmiyor
A 13y =Programlama radusu

\=52° | NEW_| G
nv:=4o @ 2 . HFC || HPC || [

N
ZEFP DPB72S DPB72S
% ﬂ DCONMS DRAGONSKIN IDRAGONSKIN
|
w ‘
\
\
14 | |
‘ <
o (@)
A 7
(7
- I
x | > -
S 7
< 7

T
/
]
1

ESSSS

Fabrika standardi  Fabrika standardi
na(__ ]38 ma(_ ]38
50989.. 50989...

DCXy rp APMX DN LH LPR OAL o° DCONMS,s ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
6,00 112 6 55 21 21 57 45 6 4 06110
6,00 112 6 55 64 64 100 45 6 4 06410
8,00 1,23 8 74 27 27 63 45 8 4 08110
8,00 1,23 8 74 64 64 100 45 8 4 08410
10,00 1,17 10 9,2 32 32 72 45 10 4 10115
10,00 1,17 10 9,2 60 60 100 45 10 4 10415
12,00 1,86 12 11,0 32 38 83 45 12 4 12115
12,00 1,86 12 11,0 65 65 110 45 12 4 12415
16,00 2,47 16 150 38 44 92 45 16 4 16120
16,00 2,47 16 150 65 102 150 45 16 4 16420
20,00 2,61 20 185 40 42 92 45 20 4 20120
20,00 2,61 20 185 65 100 150 45 20 4 20420
P ) )
M o) o)
K ° )
N o o
S
H ) )
0
- v,/f, Sayfa 366+367

14
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WNT \ Performance Karbiir Frezeler

Havsa frezesi
SilverLine - NC-Havsa Frezesi
n A=0° % [ NEW | [ NEW | | NEW | =T
=5° -
v DPB72S DPB72S
j DCONMS

| | |
? BER

|
g | 2 ‘
o vV J
: \y \y
o
o
-
DC
L\ a=60° o = 60° o =60° o =60°
a Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi  Fabrika standardi
w13 (a3 Ha_I38 (O 3
50566.. 50567.. 50562.. 50563 ...
DC OAL LPR DCONMS ZEFP
mm mm mm mm
4 50 22 4 5 04000 04000
6 55 19 6 5 06000 06000 06000 06000
8 58 22 8 5 08000 08000 08000 08000
10 60 20 10 5 10000 10000 10000 10000
12 70 25 12 5 12000 12000 12000 12000
16 80 32 16 5 16000 16000 16000 16000
P ° ) ) °
M ° ° ° °
K ° ° ) )
N
S ° ° ° °
H

- v /f, Sayfa 349
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WNT \ Performance

Karbiir Frezeler
Havsa frezesi

SilverLine - NC-Havsa Frezesi

-
y.=5° o

DC OAL LPR DCONMS
mm mm mm mm
4 50 22 4
6 55 19 6
8 58 22 8
10 60 20 10
12 70 25 12
16 80 32 16

T w=Xx= T

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

LPR

|
\{&\

i

|

OAL

DC

ZEFP

oo o1 o1t ool

DPB72S DPB72S

! L
(.

—
—

o=90° o=90° o=90° o=90°
Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi
YN (O T3 a8 (O[3
50564.. 50565.. 50560... 50561 ..
04000 04000
06000 06000 06000 06000
08000 08000 08000 08000
10000 10000 10000 10000
12000 12000 12000 12000
16000 16000 16000 16000
° ) ) )
) ) ) )
) ) ) )
) ) ) )

- v /f, Sayfa 349

141137

14



WNT \ Performance ) Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

S-Cut - Parmak Freze

SC [ENEIES: @

s —| HP
var, || o100 || e N2 APX72S
ﬂ DCONMS

R

4
7 |
) ;

LPR

T
E

~DIN 6527
e[ ]
52 225 ...
DC; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
3 8 28 150 21 57 6 4 030
4 1 38 16,5 21 57 6 4 040
5 13 48 185 21 57 6 4 050
6 13 55 21,0 21 57 6 4 060
7 19 65 27,0 27 63 8 4 070
8 19 75 270 27 63 8 4 080
9 22 85 320 32 72 10 4 090
10 22 95 320 32 72 10 4 100
11 26 105 380 38 83 12 4 110
12 26 15 380 38 83 12 4 120
13 26 125 420 38 83 14 4 130
14 26 135 420 38 83 14 4 140
16 36 155 480 44 92 16 4 160
18 36 175 540 52 100 18 4 180
20 38 195 540 54 104 20 4 200
25 42 240 650 65 121 25 4 250
P )
M )
K )
N o
S o
H )

- v/f, Sayfa 410+411
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

S-Cut - Parmak Freze

SC )\ A =§62 @@ %
S s —-|| HPC
var. || y=10° N ) APX72S APX72S APX72S APX72S

ZEFP

1%% ﬂ DCONMS | ‘ 2 4
w |
i 0 | i I

)
)

|
| Z
IR\ B N\ (@)
DN |t
|
o
5 x5
= = = = =
<
I \ CESSSI CESS=3 C==3 ===
2 CHW =DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527

w0 3 (O3 we(O 3 w0 3

52223.. 52224.. 52226.. 52227..
DC,s APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm

3 6 28 120 18 54 6 0,10 4 030

3 8 28 150 21 57 6 0,10 4 030

4 8 38 135 18 54 6 0,13 4 040

4 1 38 16,5 21 57 6 0,13 4 040

5 9 48 155 18 54 6 0,18 4 050

5 13 48 185 21 57 6 0,18 4 050

5 22 48 245 27 63 6 0,18 4 050

6 10 55 18,0 18 54 6 0,20 4 060

6 13 55 21,0 21 57 6 0,20 4 060

6 13 55 420 44 80 6 0,20 4 060

6 22 55 270 27 63 6 0,20 4 060

7 12 65 220 22 58 8 0,20 4 070

7 19 65 270 27 63 8 0,20 4 070

8 12 75 220 22 58 8 0,20 4 080

8 19 75 2710 27 63 8 0,20 4 080

8 21 75 620 64 100 8 0,20 4 080

8 28 75 360 44 80 8 0,20 4 080

9 14 85 26,0 26 66 10 0,30 4 090

9 22 85 320 32 72 10 0,20 4 090

10 14 95 260 26 66 10 0,30 4 100

10 22 95 320 32 72 10 0,30 4 100

10 22 95 580 60 100 10 0,30 4 100

10 33 95 540 60 100 10 0,30 4 100

11 16 10,5 28,0 28 73 12 0,30 4 110

11 26 105 380 38 83 12 0,30 4 110

12 16 1,5 28,0 28 73 12 0,30 4 120

12 26 115 380 38 83 12 0,30 4 120

12 26 15 730 75 120 12 0,30 4 120

12 42 115 540 55 100 12 0,30 4 120

13 18 125 300 30 75 14 0,30 4 130

13 26 125 380 38 83 14 0,30 4 130

14 18 135 300 30 75 14 0,30 4 140

14 26 135 380 38 83 14 0,30 4 140

14 48 13,5 540 55 100 14 0,30 4 140

16 22 15,5 340 34 82 16 0,40 4 160

16 36 155 440 44 92 16 0,40 4 160

16 36 155 1000 102 150 16 0,40 4 160

16 53 155 840 102 150 16 0,40 4 160

18 24 175 340 36 84 18 0,40 4 180

18 36 175 520 52 100 18 0,40 4 180

20 26 195 420 42 92 20 0,50 4 200

20 38 195 540 54 104 20 0,50 4 200

20 38 195 1000 100 150 20 0,50 4 200

20 68 195 840 100 150 20 0,50 4 200

25 32 240 46,0 49 105 25 0,50 4 250

25 42 240 650 65 121 25 0,50 4 250

25 68 240 840 94 150 25 0,50 4 250
B ) ) ) )
M ) ) ) )
K ) ) ) )
N (o) o) o) o)
S ¢) o) o) o)
H ¢) o ) )
0

- v,/f, Sayfa 410-413
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WNT \ Performance ) Karbiir Frezeler
Yiiksek performans freze

S-Cut - Parmak Freze

sC | YIS @ A
Va? V10% 11 zere - i HPC 4) APX72S
% ﬂ DCONMS

-
N N 3
DN 3
oc
5 VR
=
<<
J 4
Slpe ke ~DIN 6527
CHW
(O[3
52 229 ...
DCs, APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 13 55 21 21 57 6 02 4 060
8 19 75 27 271 63 8 02 4 080
0 2 95 32 32 72 10 03 4 100
12 26 115 38 38 83 2 03 4 120
14 26 135 42 42 83 % 03 4 140
16 36 155 46 46 92 6 04 4 160
20 38 195 54 54 104 20 05 4 200
25 42 240 65 65 121 25 05 4 250
P o
M °
K o
N o
S o
H o

- v,/f, Sayfa 410+411

14|140 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Yiksek performans freze

S-Cut - Kose Radyuslu Parmak Freze

sc (NS4
var, | y-10° | Hee || APX72S

ZEFP

ﬂrﬂ DoOMMS. |
" -

\
| —
oy oy §
DN = -
|
E -
pur} é E —
o [~
< ==
3 CESSSI
-D_C.‘\RE ~DIN 6527
e[ (O[3
52 228 ...
DCs; RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
3 0,25 8 2,8 15,0 21 57 6 4 03003
3 0,50 8 2,8 15,0 21 57 6 4 03005
3 100 8 28 150 21 57 6 4 03010
4 025 1 38 165 21 57 6 4 04003
4 050 1 38 165 21 57 6 4 04005
4 1,00 1 38 16,5 21 57 6 4 04010
5 0,50 13 48 185 21 57 6 4 05005
5 1,00 13 48 185 21 57 6 4 05010
5 1,50 13 48 185 21 57 6 4 05015
6 0,50 13 55 21,0 21 57 6 4 06005
6 0,80 13 55 210 21 57 6 4 06008
6 1,00 13 55 21,0 21 57 6 4 06010
6 1,50 13 55 210 21 57 6 4 06015
6 2,00 13 55 21,0 21 57 6 4 06020
8 0,50 19 75 27,0 27 63 8 4 08005
8 0,80 19 75 27,0 27 63 8 4 08008
8 1,00 19 75 27,0 27 63 8 4 08010
8 1,50 19 75 27,0 27 63 8 4 08015
8 2,00 19 75 27,0 27 63 8 4 08020
10 0,50 22 95 320 32 72 10 4 10005
10 1,00 22 95 320 32 72 10 4 10010
10 1,50 22 95 320 32 72 10 4 10015
10 1,60 22 95 320 32 72 10 4 10016
10 2,00 22 95 320 32 72 10 4 10020
12 0,50 26 11,5 380 38 83 12 4 12005
12 1,00 26 11,5 38,0 38 83 12 4 12010
12 1,50 26 11,5 380 38 83 12 4 12015
12 1,60 26 11,5 38,0 38 83 12 4 12016
12 2,00 26 11,5 38,0 38 83 12 4 12020
12 3,00 26 11,5 38,0 38 83 12 4 12030
14 1,00 26 13,5 38,0 38 83 14 4 14010
14 2,00 26 13,5 38,0 38 83 14 4 14020
16 1,00 36 155 440 44 92 16 4 16010
16 1,50 36 155 440 44 92 16 4 16015
16 1,60 36 155 440 44 92 16 4 16016
16 2,00 36 155 440 44 92 16 4 16020
16 2,50 36 155 440 44 92 16 4 16025
16 3,00 36 155 440 44 92 16 4 16030
16 3,20 36 155 440 44 92 16 4 16032
18 150 36 175 440 44 92 18 4 18015
18 250 36 175 440 44 92 18 4 18025
P )
M )
K )
N o)
S o
H o)
0

- v,/f, Sayfa 410+411
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WNT \ Performance

Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

S-Cut - Kose Radyuslii Parmak Freze

SC YR @ )
s || —|| HPC
var. || v=10 ZEFP -
% ﬂ DCONMS _
|
h «
| 4
BN T NS
DN r
£ )
pur} é E
o
<
DC |\
RE
DC, RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
20 100 38 195 540 54 104 20
20 150 38 195 540 54 104 20
20 200 38 195 540 54 104 20
20 250 38 195 540 54 104 20
20 300 38 195 540 54 104 20
20 400 38 195 540 54 104 20
25 100 42 240 650 65 121 25
25 150 42 240 650 65 121 25
25 200 42 240 650 65 121 25
25 250 42 240 650 65 121 25
25 300 42 240 650 65 121 25
25 400 42 240 650 65 121 25
25 500 42 240 650 65 121 25
P
M
K
N
S
H

B e e A A

APX72S

T
E

~DIN 6527
B[O 3

52 228 ...

=

20010
20015
20020
20025
20030
20040
25010
25015
25020
25025
25030
25040
25050

OO0OOCee

14]142

- v,/f, Sayfa 410+411
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WNT \ Performance

Karbir Frezeler
Yiiksek performans freze

S-Cut - Parmak Freze

A trokoidal frezeleme igin uygun

A tfalagKiricil

sc [}
UNI [BR7

)
L
4]

T w=x=T

A-5ee @ HPC J
V=107 1 Zee N
.»ﬁ DCONMS
|
|
o
o
-
APMX DN LH LPR  OAL DCONMS., CHW ZEFP
mm  mm mm mm mm mm mm
18 55 25 26 62 6 0,12 5
24 75 30 32 68 8 0,16 5
30 9,5 35 40 80 10 0,20 5
36 11,5 45 48 93 12 0,24 5
48 15,5 55 60 108 16 0,32 5
60 19,5 70 76 126 20 0,40 5

APX72S

T
i

g
é

1
(=}

IN 6527
als

52230 ...

=
@

060
080
100
120
160
200

cuttingtools.ceratizit.com

- v/, Sayfa 414+415
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

S-Cut - Kaba Talas Freze

A yuvarlak tirtill profilli

SC [ YIRE:
var, v;?g" @@ % || HPC w

ZEFP APX72S APX72S APX72S

jﬂr ﬂ DCONMS

v ?
0he |

C
«
S

o
o
-
[~ [~
CBESSS
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527

we[(O]3 we (O[3 we (O3

52205... 52205.. 52205..
DCuwi APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW oa°  ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
3 6 28 12,0 18 54 6 0,18 15 4 03100
3 8 28 140 21 57 6 0,18 15 4 03200
3 8 28 190 26 62 6 0,18 15 4 03400
4 8 38 135 18 54 6 0,20 15 4 04100
4 1 38 18,0 21 57 6 0,20 15 4 04200
4 1 38 23,0 26 62 6 0,20 15 4 04400
5 9 48 155 18 54 6 0,25 15 4 05100
5 13 48 19,0 21 57 6 0,25 15 4 05200
5 13 48 240 26 62 6 0,25 15 4 05400
6 10 55 18,0 18 54 6 0,25 4 06100
6 13 55 20,0 21 57 6 0,25 4 06200
6 13 55 250 26 62 6 0,25 4 06400
8 12 75 220 22 58 8 0,30 4 08100
8 19 75 250 27 63 8 0,30 4 08200
8 19 75 300 32 68 8 0,30 4 08400
10 14 95 260 26 66 10 0,30 4 10100
10 22 95 300 32 72 10 0,30 4 10200
10 22 95 350 40 80 10 0,30 4 10400
12 16 1,5 28,0 28 73 12 0,45 4 12100
12 26 15 350 38 83 12 0,45 4 12200
12 26 11,5 450 48 93 12 0,45 4 12400
14 18 135 30,0 30 75 14 0,50 4 14100
14 26 135 350 38 83 14 0,50 4 14200
14 26 135 50,0 54 99 14 0,50 4 14400
16 22 155 340 34 82 16 0,60 4 16100
16 32 155 40,0 44 92 16 0,60 4 16200
16 32 155 550 60 108 16 0,60 4 16400
20 26 195 420 42 92 20 0,60 4 20100
20 38 195 500 54 104 20 0,60 4 20200
20 38 195 700 76 126 20 0,60 4 20400
P ) ) )
M ) ) )
K ) ) )
N o o o
S o o o
H ¢) ) )
0

- v,/f, Sayfa 410-413
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WNT \ Performance ) Karbiir Frezeler
Yiiksek performans freze

3D Finish - Fici seklinde

A Sekiltoleransi + 0,01 mm

=
n AS=30° @ % i’
ZEFP

APB72S
% DCONMS
|
W ‘
|
i
[
|
| _
; <<
| © {
~ ‘ \
[m)]
= x
—o L ] T
Tl | E =
\ <<
DN
DC | PRFRAD1 ===
DIN 6527
YR
52739 ...
DC DCONMS,, DN PRFRAD1 PRFRAD2 LH APMX |, OAL ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
10 10 8 2 50 26 21 30 8 4 100
P ®
M °
K ®
N ®
S °
H o)

- v,/f,Sayfa 416
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WNT \ Performance ) Karbiir Frezeler
Yiiksek performans freze

3D Finish - Oval seklinde

A Sekiltoleransi + 0,01 mm

o =

APB72S
% DCONMS
v |
|
|
|
!
| —
- <
| 3 \
x
s
o
3 W=
2 1Y
| pol
o PRFRAD1
DIN 6527
YR
52745 ...
DC DCONMS,; PRFRAD1 PRFRAD2 APMX OAL ZEFP
mm mm mm mm mm mm
6 6 1 95 2 62 3 060
8 8 1 90 25 68 3 080
10 10 2 85 2% 72 4 100
12 12 2 80 28 83 4 120
16 16 3 75 31 92 4 160
P )
M )
K °
N )
S °
H o

0 e
- v,/f,Sayfa 417

141146
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WNT \ Performance ) Karbilr Frezeler
Yiiksek performans freze

3D Finish - Koni seklinde

A Sekiltoleransi + 0,01 mm

| NEW
n ' =30° % N
g N

APB72S

% DCONMS

OAL

v
o/2
e

PRFRAD3

x
PRFRAD2 | =
<<
DC
DIN 6527
a8
52 753 ...
DC DCONMS, PRFRAD1 PRFRAD2 PRFRAD3 a°/2 APMX OAL ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
6 6 1,0 250 3 175 95 62 3 060
8 8 15 250 4 20 105 68 3 080
10 10 2,0 250 5 20 125 80 3 100
12 12 1,0 200 1 425 80 93 3 120
12 12 3,0 250 6 20 135 93 3 121
16 16 2,0 1000 5 125 31,0 108 3 160
16 16 40 500 8 20 185 108 3 161
16 16 40 1000 5 125 240 108 3 162
16 16 40 1500 8 20 185 108 3 163
P )
M ®
K °
N )
S ®
H o

0 e
— v,/f, Sayfa 418

cuttingtools.ceratizit.com 14147



WNT \ Performance ) Karbilr Frezeler
Yiiksek performans freze

3D Finish - Koni seklinde

A Sekiltoleransi + 0,01 mm

/e “NEW |
s 25° N
APB72S
% DCONMS

OAL

PRFRAD3
PRFRADZ\“;/‘

PRFRAD1

S
CESSSS

DIN 6527
m(_ ]38
52755 ...
DC DCONMS ., PRFRAD1 PRFRAD2 PRFRAD3 a°/2 APMX OAL ZEFP
mm mm mm mm mm mm  mm
10 10 1 200 1,5 60 6 80 2 100
10 10 1 200 2,0 70 6 80 2 101
P )
M °
K )
N )
S )
H o
- v,/f,Sayfa 418
14|148
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WNT \ Performance ) Karbiir Frezeler
Yiiksek performans freze

3D Finish - Lens seklinde

A Sekiltoleransi + 0,01 mm

| NEW |
n ' =30° % N
s AN
APB72S
% DCONMS

-
<
(e}
=
I|_o
& 4
PRFRAD2 7 '
DN PRFRAD1
DC Cpemsy
DIN 6527
m(_ ]38
52756 ...
DC DCONMS.,s DN PRFRAD1 PRFRAD2 LH APMX I OAL ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
4 6 4 0,25 6 18 4 20 62 3 040
6 6 0,50 10 6 62 3 060
8 8 0,75 15 8 68 3 080
10 10 1,00 20 10 80 3 100
12 12 1,25 25 12 93 3 120
P )
M )
K )
N )
S )
H

0
- v,/f,Sayfa 419
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

BlueLine - Micro-Radus freze

A T,=maksimum ¢alisma derinligi

n 35380 §§ 4 N ﬁgg m Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

ﬂ DCONMS
\
P | |
W
x M~ |
— . \
- T
? -
| <
‘ ¢
DN, PN~ |
| |
T
> —
=
) 2
< —— CE=
IDC |, =SS
Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standard
w13 w13 w13
52345.. 52346.. 52347..
DC.,n APMX DN LH OAL  a° DCONMS s Tx ZEFP
mm mm mm  mm mm mm
02 03 018 05 45 16 4 25xDC 2 302
02 03 018 10 45 16 4 5xDC 2 402
02 03 018 15 45 16 4 70xDC 2 502
03 04 028 10 45 16 4 33xDC 2 303
03 04 028 20 45 16 4 66xDC 2 403
03 04 028 30 45 16 4 10xDC 2 303
03 04 028 60 45 16 4 20xDC 2 403
03 04 028 90 45 16 4 30xDC 2 303
04 06 038 20 45 16 4 5xDC 2 304
04 06 038 30 45 16 4 7,5xDC 2 404
04 06 038 40 45 16 4 10xDC 2 304
04 06 038 50 45 16 4 12,5xDC 2 404
04 06 038 80 45 16 4 20xDC 2 304
04 06 038 120 45 16 4 30xDC 2 404
05 07 048 20 45 16 4 4xDC 2 305
05 07 048 40 45 16 4 8xDC 2 405
05 07 048 60 45 16 4 12xDC 2 305
05 07 048 80 45 16 4 16xDC 2 405
05 07 048 100 50 16 4 20xDC 2 305
05 07 048 150 50 16 4 30xDC 2 405
06 09 058 20 45 16 4 33xDC 2 306
06 09 058 40 45 16 4 6,6xDC 2 406
06 09 058 60 45 16 4 10xDC 2 306
06 09 058 80 45 16 4 13,3xDC 2 406
06 09 058 100 45 16 4 166xDC 2 506
06 09 05 120 50 16 4 20xDC 2 306
06 09 058 180 50 16 4 30xDC 2 406
07 10 068 20 45 16 4 28xDC 2 307
07 10 068 40 45 16 4 57xDC 2 407
07 10 068 60 45 16 4 85xDC 2 507
07 10 068 80 45 16 4 11,4xDC 2 307
07 10 068 100 50 16 4 142xDC 2 407
08 12 078 40 45 16 4 5xDC 2 308
08 12 078 60 45 16 4 70xDC 2 408
08 12 078 80 45 16 4 10xDC 2 308
08 12 078 100 50 16 4 125xDC 2 408
08 12 078 120 50 16 4 15xDC 2 508
08 12 078 160 50 16 4 20xDC 2 308
08 12 078 240 60 16 4 30xDC 2 408
09 13 08 40 45 16 4 44xDC 2 309
09 13 08 60 45 16 4 66xDC 2 409
09 13 08 80 45 16 4 88xDC 2 509
09 13 08 100 45 16 4 11xDC 2 309
09 13 08 150 50 16 4 166xDC 2 409
1,0 15 09 40 45 16 4 4xDC 2 310
1,0 15 09 60 45 16 4 6xDC 2 410
P () ° °
M
K
N
S
H ° ° °
0

— v,/f, Sayfa 396+397
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

BlueLine - Micro-Radus freze

A T,=maksimum ¢alisma derinligi

n 35380 §§ 4 N ﬁgg m Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

ﬂ DCONMS
I
f%? ‘
o
o M~ |
. ?2 /X i \
|
i _|
| <
. (@)
oN_ P |
| |
T
< —
E =3
o
| = (= (= [
=3 =S =3
[m———] CESSI
IDC |, =SS ===

Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi
a3 a8 a8

52345... 52346.. 52347..
DC.os APMX DN LH OAL a° DCONMS, T,  ZEFP

mm mm mm mm mm mm
,0 1,5 095 80 45 16 4 8xDC 2 510
1,0 1,5 095 100 45 16 4 10xDC 2 310
1,0 1,5 095 120 45 16 4 12xDC 2 410
1,0 15 095 140 45 16 4 14xDC 2 510
1,0 1,5 095 160 50 16 4 16 xDC 2 610
1,0 1,5 095 200 54 16 4 20xDC 2 310
1,0 1,5 09 250 70 16 4 25xDC 2 410
1,0 1,5 09 300 70 16 4 30xDC 2 510
1,2 1,8 1,14 6,0 45 16 4 5xDC 2 312
1,2 1,8 1,14 8,0 45 16 4 6,6 xDC 2 412
1,2 1,8 1,14 10,0 45 16 4 8,3xDC 2 512
1,2 1,8 1,14 120 45 16 4 10xDC 2 312
1,2 1,8 1,14 160 50 16 4 13,3xDC 2 412
1,2 1,8 1,14 200 60 16 4 16,6xDC 2 512
1,4 21 1,34 6,0 45 16 4 42xDC 2 314
1,4 21 1,34 8,0 45 16 4 5,7xDC 2 414
1,4 2,1 1,34 100 45 16 4 71xDC 2 514
1,4 2,1 1,34 120 45 16 4 8,5xDC 2 614
1,4 2,1 1,34 140 45 16 4 10xDC 2 314
1,4 21 1,34 16,0 50 16 4 11,4xDC 2 414
1,4 2,1 1,34 220 54 16 4 15,7xDC 2 514
1,5 23 144 6,0 45 16 4 4xDC 2 315
1,5 23 144 80 45 16 4 53xDC 2 415
1,5 23 144 100 45 16 4 6,6 x DC 2 515
1,5 23 144 120 45 16 4 8xDC 2 615
1,5 23 144 140 50 16 4 9,3xDC 2 715
1,5 23 144 160 50 16 4 106xDC 2 315
1,5 23 144 180 54 16 4 12xDC 2 415
1,5 23 144 200 54 16 4 13,3xDC 2 515
1,5 23 144 250 70 16 4 16,6xDC 2 615
1,5 23 144 300 70 16 4 20xDC 2 715
1,5 23 144 350 70 16 4 233xDC 2 315
1,5 23 144 400 80 16 4 266xDC 2 415
1,5 23 144 450 80 16 4 30xDC 2 515
1,6 24 151 6,0 45 16 4 3,7xDC 2 316
1,6 24 151 8,0 45 16 4 5xDC 2 416
1,6 24 151 100 45 16 4 6,2xDC 2 516
1,6 24 151 120 45 16 4 7,5xDC 2 616
1,6 24 151 140 50 16 4 8,75xDC 2 716
1,6 24 151 160 50 16 4 10xDC 2 316
1,6 24 151 180 54 16 4 11,25xDC 2 416
1,6 24 151 200 54 16 4 125xDC 2 516
1,6 24 151 260 60 16 4 16,2xDC 2 616
1,8 27 171 6,0 45 16 4 3,3xDC 2 318
1,8 27 171 8,0 45 16 4 4,4xDC 2 418
1,8 27 171 100 45 16 4 55xDC 2 518
P ) ) )
M
K
N
S
H ) ) )
0

- v./f, Sayfa 396+397
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

BlueLine - Micro-Radus freze

A T,=maksimum ¢alisma derinligi

n 35380 §§ 4 N ﬁgg m Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

DCONMS

w \
2% |

OAL

LH

CEsS

APMX

9

DC

Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi
a3 a8 a8

52345... 52346.. 52347..
DC.os APMX DN LH OAL a° DCONMS, T,  ZEFP

mm mm mm mm mm mm
1,8 27 1,71 120 45 16 4 6,6 xDC 2 618
1,8 27 171 140 50 16 4 7,7 xDC 2 718
1,8 27 171 160 50 16 4 8,8xDC 2 818
1,8 27 171 180 54 16 4 10xDC 2 318
1,8 27 171 200 54 16 4 11xDC 2 418
1,8 27 171 250 60 16 4 13,8xDC 2 518
2,0 30 191 6,0 45 16 4 3xDC 2 320
2,0 30 191 8,0 45 16 4 4xDC 2 420
2,0 30 191 100 45 16 4 5xDC 2 520
2,0 30 191 120 45 16 4 6xDC 2 620
2,0 30 191 140 50 16 4 7xDC 2 720
2,0 30 191 16,0 50 16 4 8xDC 2 820
2,0 30 191 180 54 16 4 9xDC 2 920
2,0 30 191 200 54 16 4 10xDC 2 320
2,0 30 191 250 60 16 4 125xDC 2 420
2,0 30 191 300 70 16 4 15xDC 2 520
2,0 30 191 350 80 16 4 175xDC 2 620
2,0 30 191 400 90 16 4 20xDC 2 320
2,0 30 191 50,0 100 16 4 25xDC 2 420
2,0 30 191 600 110 16 4 30xDC 2 520
2,5 37 24 8,0 45 16 4 3,2xDC 2 325
2,5 37 241 100 45 16 4 4xDC 2 425
2,5 37 241 120 45 16 4 4,8xDC 2 525
2,5 37 241 140 50 16 4 5,6 xDC 2 625
2,5 37 241 160 50 16 4 6,4 xDC 2 725
2,5 37 241 180 54 16 4 7,2xDC 2 825
2,5 37 241 200 54 16 4 8xDC 2 925
2,5 37 241 250 60 16 4 10xDC 2 325
2,5 37 241 300 70 16 4 12xDC 2 425
2,5 37 241 400 90 16 4 16 xDC 2 525
2,5 37 241 500 100 16 4 20xDC 2 325
3,0 45 292 80 45 16 4 2,6 xDC 2 330
3,0 45 292 120 45 16 4 4xDC 2 430
3,0 45 292 160 50 16 4 53xDC 2 530
3,0 45 292 200 54 16 4 6,6 xDC 2 630
P ) ) )
M
K
N
S
H ) ) )
0
- v./f, Sayfa 396+397
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

BlueLine - Micro-Radus freze

A T,=maksimum ¢alisma derinligi

o | A Z) | ses | | | | .
n A= I nmre || Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000

=3 =3 =3 [—]
CEsS B3 CEs3 [ ——~] CEss
=3 =3 C=3
CSSSI CESSSS CESSSS CESSS

Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standard
a3 w3 w38 m(_ ]38 a3

52356 ... 52358.. 52357.. 52359.. 52360..
DC.ox APMX DN LH OAL a° DCONMS, T, ZEFP

mm mm mm mm mm mm
02 016 017 030 45 16 4 1,5xDC 2 302
0,2 016 017 050 45 16 4 25xDC 2 402
02 016 017 0,75 45 16 4 3,75xDC 2 502
02 016 017 100 45 16 4 5xDC 2 602
02 016 017 125 45 16 4 6,2xDC 2 702
02 016 017 150 45 16 4 75xDC 2 802
02 016 017 175 45 16 4 8,7xDC 2 902
02 016 017 200 45 16 4 10xDC 2 302
02 016 017 250 45 16 4 125xDC 2 402
02 016 017 3,00 45 16 4 15xDC 2 502
03 024 027 050 45 16 4 16xDC 2 303
03 024 027 075 45 16 4 25xDC 2 403
03 024 027 100 45 16 4 3,3xDC 2 503
03 024 027 125 45 16 4 41xDC 2 603
03 024 027 150 45 16 4 5xDC 2 703
03 024 027 175 50 16 4 58xDC 2 303
03 024 027 200 50 16 4 6,6xDC 2 403
03 024 027 225 50 16 4 75xDC 2 503
03 024 027 250 50 16 4 8,3xDC 2 603
03 024 027 275 50 16 4 91xDC 2 703
03 024 027 3,00 50 16 4 10xDC 2 303
03 024 027 350 50 16 4 11,6xDC 2 403
03 024 027 400 50 16 4 13,3xDC 2 503
03 024 027 450 50 16 4 15xDC 2 603
04 032 034 050 45 16 4 1,2xDC 2 304
04 032 034 100 45 16 4 25xDC 2 404
04 032 034 150 45 16 4 3,75xDC 2 504
04 032 034 200 45 16 4 5xDC 2 604
04 032 034 250 45 16 4 6,2xDC 2 704
04 032 034 300 45 16 4 75xDC 2 804
04 032 034 350 45 16 4 8,7xDC 2 904
04 032 034 400 45 16 4 10xDC 2 304
04 032 034 450 45 16 4 11,2xDC 2 404
04 032 034 500 45 16 4 125xDC 2 504
04 032 034 550 45 16 4 13,7xDC 2 604
04 032 034 600 45 16 4 15xDC 2 704
05 040 047 150 45 16 4 3xDC 2 305
05 040 047 200 45 16 4 4xDC 2 405
05 040 047 250 45 16 4 5xDC 2 505
05 040 047 3,00 45 16 4 6xDC 2 605
05 040 047 350 45 16 4 7xDC 2 705
05 040 047 400 45 16 4 8xDC 2 805
P ) ) ) ) )
M
K
N
S
H ) ) ) ° )
0

- v,/f, Sayfa 398+399
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

BlueLine - Micro-Radus freze

A T,=maksimum ¢alisma derinligi

o | A Z) | ses | | | | .
n A= I nmre || Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000

=3 =3 =3 [—]
CEsS B3 CEs3 [ ——~] CEss
=3 =3 C=3
CSSSI CESSSS CESSSS CESSS

Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standard
a3 w3 w38 m(_ ]38 a3

52356 ... 52358.. 52357.. 52359.. 52360..

DC .o APMX DN LH OAL a° DCONMS.  Tx  ZEFP
mm mm mm mm mm mm

05 040 047 450 45 16 4 9xDC 2 905
05 040 047 500 45 16 4 10xDC 2 305
05 040 047 550 45 16 4 11xDC 2 405
05 040 047 6,00 45 16 4 12xDC 2 505
0,5 040 047 700 45 16 4 14xDC 2 605
05 040 047 800 45 16 4 16xDC 2 705
05 040 047 9,00 45 16 4 18xDC 2 805
05 040 047 1000 50 16 4 20xDC 2 305
06 040 057 1200 50 16 4 20xDC 2 306
06 048 057 100 45 16 4 16xDC 2 306
06 048 057 200 45 16 4 3,3xDC 2 406
06 048 057 3,00 45 16 4 5xDC 2 506
06 048 057 400 45 16 4 6,6xDC 2 606
06 048 057 500 45 16 4 8,3xDC 2 706
06 048 057 600 45 16 4 10xDC 2 306
06 048 057 800 45 16 4 13,3xDC 2 406
06 048 057 10,00 50 16 4 16,6 xDC 2 306
08 064 077 200 45 16 4 25xDC 2 308
08 064 077 3,00 45 16 4 3,75xDC 2 408
08 064 077 400 45 16 4 5xDC 2 508
08 064 077 500 45 16 4 6,2xDC 2 608
08 064 077 6,00 45 16 4 75xDC 2 708
08 064 077 700 45 16 4 8,7xDC 2 808
08 064 077 800 45 16 4 10xDC 2 308
08 064 077 900 45 16 4 11,2xDC 2 408
08 064 077 10,00 50 16 4 125xDC 2 308
1,0 080 096 300 45 16 4 3xDC 2 310
1,0 080 096 400 45 16 4 4xDC 2 410
1,0 080 096 500 45 16 4 5xDC 2 510
1,0 080 096 600 45 16 4 6xDC 2 610
1,0 080 096 7,00 45 16 4 7xDC 2 710
1,0 080 096 800 45 16 4 8xDC 2 810
1,0 080 096 9,00 45 16 4 9xDC 2 910
1,0 080 0,96 10,00 45 16 4 10xDC 2 310
1,0 080 096 1200 45 16 4 12xDC 2 410
1,0 080 096 1400 50 16 4 14xDC 2 310
1,0 080 0,96 16,00 50 16 4 16xDC 2 410
1,2 096 1,16 6,00 45 16 4 5xDC 2 312
1,2 096 1,16 800 45 16 4 6,6xDC 2 412
1,2 096 1,16 10,00 45 16 4 8,3xDC 2 512
1,2 096 1,16 1200 45 16 4 10xDC 2 312
1,2 096 1,16 14,00 50 16 4 11,6xDC 2 312
P ) ) ) ) )
M
K
N
S
H ® ) ® ) ®
0

- v,/f, Sayfa 398+399
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

BlueLine - Micro-Radus freze

A T,=maksimum ¢alisma derinligi

®

ZEFP

<65
HRC

@

3’

DC .01 APMX DN

mm

o oooococ oo LR RRN

LEI SOOI N O U U X QR G G i Wy G Gyl G G Qs W Gyl W s G G G G ey

Ladioh
o

© W W W W
coocoo

O T w=Xx=T

mm
0,96
112
112
112
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,28
1,28
1,28
1,44
1,44
1,44
160
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
2,00
2,00
3,50
3,50
3,50
3,50
3,50

116
1,34
134
1,34
144
1,44
144
144
144
144
1,44
144
1,54
1,54
154
174
174
174
1,94
1,94
1,94
1.94
1,94
1.94
1,94
1.94
2,4
2,4
2,92
2,92
2,92
2,92
2,92

LH OAL
mm mm mm

16,00
8,00
12,00
16,00
3,00
4,00
6,00
8,00
10,00
12,00
14,00
16,00
8,00
12,00
16,00
8,00
12,00
16,00
3,00
4,00
6,00
8,00
10,00
12,00
14,00
16,00
10,00
15,00
8,00
10,00
12,00
16,00
16,00

cuttingtools.ceratizit.com

50
45
45
50
45
45
45
45
45
45
50
50
45
45
50
45
45
50
45
45
45
45
45
45
50
50
45
50
45
45
45
45
50

a°

16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

DCONMS s
mm

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

Tx

13,3xDC
5,7xDC
8,5xDC
11,4xDC
2xDC
2,6xDC
4xDC
5,3xDC
6,6 xDC
8xDC
9,3xDC
10,6 xDC
5xDC
75xDC
10xDC
4,4xDC
6,6 x DC
8,8xDC
1,5xDC
2xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
7xDC
8xDC
4xDC
6xDC
2,6xDC
3,3xDC
4xDC
53xDC
5,3xDC

ZEFP

NN NRNRNRNRNDNNNNNDNDNDNDNNDNDNDNDNDMNDMNDMNDMNDMND NN NN

Ti2000

Ti2000

Ti2000

Ti2000 Ti2000

|

CESSST

=3
ESSS
CESSSY

i

=3

CEs3
CESSS

0an0n
[

[ ——~]

CESSSS

Fabrika standardi Fabrika standardi

w8
52 356 ...

314
414

315
415
515
615
715
815

316
416

318
418

320
420
520
620
720
820

325

330
430
530
630

m 8

52 358 ...

315

318

320
420

325

330

Fabrika standard

w13
52 357 ...

Fabrika standardi  Fabrika standardi
m(_ ]38 a3
52359... 52360 ...

412

314

315

316

- v/f, Sayfa 398+399
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

BlueLine - Micro-Torus freze

A T,=maksimum ¢alisma derinligi

n 35380 §§ 4 N ﬁgg J Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

ﬂ DCONMS
4 ‘
/—\Lm
. S‘, < : \
" . )
\ <
i ®)
DN L )
|
| |
r T
b -
=
| o =3
p <C CEsS ] [
=3 C=3 CEY
Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standard
w13 w13 w13
52349.. 52350.. 52351..
DC oo RE.g00s APMX DN LH  OAL  o° DCONMS, Ty ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
04 01 04 038 10 50 16 4 25xDC 2 30401
04 01 04 038 15 50 16 4 3,75xDC 2 40401
04 01 04 038 20 50 16 4 5xDC 2 50401
04 01 04 038 30 50 16 4 7,5xDC 2 60401
04 01 04 038 40 50 16 4 10xDC 2 30401
05 01 05 048 10 50 16 4 2xDC 2 30501
05 01 05 048 20 50 16 4 4xDC 2 40501
05 01 05 048 30 50 16 4 6xDC 2 50501
05 01 05 048 40 50 16 4 8xDC 2 60501
05 01 05 048 50 50 16 4 10xDC 2 30501
05 01 05 048 60 50 16 4 12xDC 2 40501
06 01 06 058 20 50 16 4 33xDC 2 30601
06 01 06 058 30 50 16 4 5xDC 2 40601
06 01 06 058 40 50 16 4 6,6xDC 2 50601
06 01 06 058 60 50 16 4 10xDC 2 30601
06 01 06 058 80 50 16 4 13,3xDC 2 40601
07 01 07 068 40 50 16 4 5,7xDC 2 30701
07 01 07 068 60 50 16 4 85xDC 2 40701
08 01 08 078 40 50 16 4 oxDC 2 30801
08 01 08 078 60 50 16 4 7,5xDC 2 40801
08 02 08 078 40 50 16 4 oxDC 2 30802
08 02 08 078 60 50 16 4 7,5xDC 2 40802
1,0 01 10 09 20 50 16 4 2xDC 2 31001
1,0 01 10 09 40 50 16 4 4xDC 2 41001
1,0 01 10 09 60 50 16 4 6xDC 2 51001
1,0 01 10 09 80 50 16 4 8xDC 2 61001
1,0 01 10 09 100 50 16 4 10xDC 2 31001
1,0 01 10 09 120 54 16 4 12xDC 2 41001
1,0 01 10 09 160 60 16 4 16xDC 2 51001
1,0 01 10 09 200 60 16 4 20xDC 2 31001
10 02 10 09 20 50 16 4 2xDC 2 31002
1,0 02 1,0 09 40 30 16 4 4xDC 2 41002
10 02 10 09 60 50 16 4 6xDC 2 51002
1,0 02 1,0 09 80 30 16 4 8xDC 2 61002
10 02 1,0 09 100 50 16 4 10xDC 2 31002
1,0 02 1,0 09 120 54 16 4 12xDC 2 41002
1,0 02 1,0 09 160 60 16 4 16xDC 2 51002
1,0 02 1,0 09 200 60 16 4 20xDC 2 31002
10 03 10 09 20 50 16 4 2xDC 2 31003
10 03 10 09 40 50 16 4 4xDC 2 41003
10 03 10 09 60 50 16 4 6xDC 2 51003
10 03 10 09 80 50 16 4 8xDC 2 61003
10 03 10 09 100 50 16 4 10xDC 2 31003
10 03 10 09 120 54 16 4 12xDC 2 41003
10 03 10 09 160 60 16 4 16xDC 2 51003
1,0 03 1,0 09 200 60 16 4 20xDC 2 31003
P [ o o
M
K
N
S
H o o o
0

— v,/f, Sayfa 396+397

141156 Devami sonraki sayfadadir. cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Yiksek performans freze

BlueLine - Micro-Torus freze

A T,=maksimum ¢alisma derinligi

n 35380 §§ 4 N ﬁgg J Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

w DCONMS
N |
/—\L@
. S‘, L : \
U
‘ _
\ <
| O
DN [ Y
!
r T
<! 3
=
| o =3
Sh =3 = =
DC CESSY ey
RE [——— [ SSSS

Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi
a3 a8 a8

52349.. 52350.. 52351..
DC.ooz RE.oos APMX DN LH  OAL o DCONMS, T,  ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
1,2 0,2 1,2 114 6,0 50 16 4 5xDC 2 31202
1,2 0,2 1,2 114 120 54 16 4 10xDC 2 31202
1,2 0,2 1,2 1,14 200 60 16 4 16,6 xDC 2 41202
1,2 0,3 1,2 1,14 6,0 50 16 4 5xDC 2 31203
1,2 0,3 1,2 1,14 120 54 16 4 10xDC 2 31203
1,2 0,3 1,2 1,14 200 60 16 4 16,6 xDC 2 41203
1,5 0,2 15 1,44 40 50 16 4 26xDC 2 31502
1,5 0,2 1,5 144 6,0 50 16 4 4xDC 2 41502
1,5 0,2 15 144 80 50 16 4 53xDC 2 51502
1,5 0,2 15 144 10,0 50 16 4 6,6xDC 2 61502
1,5 0,2 15 144 120 54 16 4 8xDC 2 71502
1,5 0,2 15 144 16,0 54 16 4 106xDC 2 31502
1,5 0,2 15 144 200 60 16 4 13,3xDC 2 41502
1,5 0,3 156 144 40 50 16 4 26xDC 2 31503
1,5 0,3 15 144 6,0 50 16 4 4xDC 2 41503
1,5 0,3 15 144 8,0 50 16 4 53xDC 2 51503
1,5 0,3 1,5 1,44 10,0 50 16 4 66xDC 2 61503
1,5 0,3 15 144 120 54 16 4 8xDC 2 71503
1,5 0,3 15 144 16,0 54 16 4 10,6xDC 2 31503
1,5 0,3 15 144 200 60 16 4 13,3xDC 2 41503
1,5 0,5 1,5 144 40 50 16 4 26xDC 2 31505
1,5 0,5 15 144 6,0 50 16 4 4xDC 2 41505
1,5 0,5 15 144 80 50 16 4 53xDC 2 51505
1,5 0,5 15 144 10,0 50 16 4 6,6xDC 2 61505
1,5 0,5 15 144 120 54 16 4 8xDC 2 71505
1,5 0,5 15 144 16,0 54 16 4 106xDC 2 31505
1,5 0,5 15 144 200 60 16 4 13,3xDC 2 41505
2,0 01 20 191 40 50 16 4 2xDC 2 32001
2,0 01 20 191 6,0 50 16 4 3xDC 2 42001
2,0 01 20 191 8,0 50 16 4 4xDC 2 52001
2,0 01 20 191 10,0 50 16 4 5xDC 2 62001
2,0 0,1 20 191 120 54 16 4 6xDC 2 72001
2,0 0,1 20 191 16,0 54 16 4 8xDC 2 82001
2,0 0,1 20 191 20,0 60 16 4 10xDC 2 32001
2,0 0,1 20 191 260 70 16 4 13xDC 2 42001
2,0 0,2 20 191 4,0 50 16 4 2xDC 2 32002
2,0 0,2 20 191 6,0 50 16 4 3xDC 2 42002
2,0 0,2 20 191 8,0 50 16 4 4xDC 2 52002
2,0 0,2 20 191 10,0 50 16 4 5xDC 2 62002
2,0 0,2 20 191 120 54 16 4 6xDC 2 72002
2,0 0,2 20 191 16,0 54 16 4 8xDC 2 82002
2,0 0,2 20 191 200 60 16 4 10xDC 2 32002
2,0 0,2 20 191 260 70 16 4 13xDC 2 42002
2,0 0,3 20 191 40 50 16 4 2xDC 2 32003
2,0 0,3 20 191 6,0 50 16 4 3xDC 2 42003
2,0 0,3 20 191 8,0 50 16 4 4xDC 2 52003
P ) ) )
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

BlueLine - Micro-Torus freze

A T,=maksimum ¢alisma derinligi

n 35380 §§ 4 N ﬁgg J Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

w DCONMS
0t ‘
)]
I
. poe \
ﬂ O
-
I <
i e}
DN 3
]
o
xt 4
| E =3 [~}
C==3
RE CIsSSsY CESSSS

Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi
a3 a8 a8

52349.. 52350.. 52351..
DC.ooz RE.oos APMX DN LH  OAL o DCONMS, T,  ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
2,0 0,3 20 191 100 50 16 4 5xDC 2 62003
2,0 0,3 20 191 120 54 16 4 6xDC 2 72003
2,0 0,3 20 191 16,0 54 16 4 8xDC 2 82003
2,0 0,3 20 191 200 60 16 4 10xDC 2 32003
2,0 0,3 20 191 260 70 16 4 13xDC 2 42003
2,0 0,5 20 191 4,0 50 16 4 2xDC 2 32005
2,0 0,5 20 191 6,0 50 16 4 3xDC 2 42005
2,0 0,5 20 191 8,0 50 16 4 4xDC 2 52005
2,0 0,5 20 191 10,0 50 16 4 5xDC 2 62005
2,0 0,5 20 191 120 54 16 4 6xDC 2 72005
2,0 05 20 191 16,0 54 16 4 8xDC 2 82005
2,0 0,5 20 191 200 60 16 4 10xDC 2 32005
2,0 0,5 20 191 260 70 16 4 13xDC 2 42005
2,5 0,3 25 241 10,0 50 16 4 4xDC 2 32503
2,5 0,3 25 241 120 60 16 4 48xDC 2 42503
2,5 0,3 25 241 300 70 16 4 12xDC 2 32503
2,5 0,5 25 241 10,0 50 16 4 4xDC 2 32505
2,5 0,5 25 241 120 60 16 4 48xDC 2 42505
2,5 0,5 25 241 300 70 16 4 12xDC 2 32505
3,0 0,3 30 292 10,0 50 16 4 3,3xDC 2 33003
3,0 0,3 30 292 120 50 16 4 4xDC 2 43003
3,0 0,3 30 292 300 70 16 4 10xDC 2 33003
3,0 0,5 30 292 10,0 50 16 4 33xDC 2 33005
3,0 0,5 30 292 120 50 16 4 4xDC 2 43005
3,0 0,5 30 292 300 70 16 4 10xDC 2 33005
P ° ) )
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

BlueLine - Micro-Torus freze

A T,=maksimum ¢alisma derinligi

L
v
%

DC .o.008 RE 20005 APMX

mm
0,6
0,6
0,6
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

©OTwnw=x=T

A=30° % <65 J
V=07 || HRC
DCONMS
|
/—\L%
Ll
. )
| <
i (@]
DN ;
Y
<t I
=
1\ o
£ <
DC T pe
DN LH OAL o DCONMS s
mm mm mm mm mm mm
01 06 058 2 50 16 4
01 06 058 3 50 16 4
01 06 058 4 50 16 4
01 10 095 2 50 16 4
01 10 095 4 5 16 4
01 10 095 6 50 16 4
02 10 095 2 50 16 4
02 10 095 4 50 16 4
02 10 095 6 50 16 4
03 10 095 2 50 16 4
03 10 095 4 50 16 4
03 10 095 6 50 16 4
01 20 191 4 5 16 4
01 20 191 6 50 16 4
01 20 191 8 5 16 4
01 20 191 10 50 16 4
01 20 191 12 54 16 4
02 20 191 4 50 16 4
02 20 191 6 50 16 4
02 20 191 8 50 16 4
02 20 191 10 50 16 4
02 20 191 12 54 16 4
03 20 191 4 50 16 4
03 20 191 6 50 16 4
03 20 191 8 50 16 4
03 20 191 10 50 16 4
03 20 191 12 54 16 4
05 20 191 4 50 16 4
05 20 191 6 50 16 4
05 20 191 8 50 16 4
05 20 191 10 50 16 4
05 20 191 12 54 16 4

cuttingtools.ceratizit.com

Tx

3,3xDC
5xDC
6,6 xDC
2xDC
4xDC
6xDC
2xDC
4xDC
6xDC
2xDC
4xDC
6xDC
2xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
2xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
2xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
2xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC

Ti2000

[ ———]

C=3
CSSSS

Fabrika standard

wa[ T3
52 362 ...

30601
40601
50601
31001
41001
51001
31002
41002
51002
31003
41003
51003
32001
42001
52001
62001
72001
32002
42002
52002
62002
72002
32003
42003
52003
62003
72003
32005
42005
52005
62005
72005

- v,/f, Sayfa 396+397
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WNT \ Performance

Karbir Frezeler
Yuksek performans freze

BlueLine - Parmak Freze

" OAL

mm
0,02
0,02
0,03
0,03
0,04
0,04
0,05
0,05
0,06
0,07
0,08
0,10
0,13
0,18
0,20

ﬂ il JEEH-A
V=07 || HRC

w DCONMS

) ‘
DC., APMX DN LH OAL o° DCONMS, CHW
mm mm mm mm mm mm
05 15 58 12 6
10 30 58 12 6
15 40 58 12 6
20 50 18 12 58 20 6
25 60 23 13 58 20 6
30 80 28 15 58 20 6
35 80 33 15 58 20 6
40 110 38 15 58 20 6
50 130 48 21 58 20 6
60 160 58 24 58 6
80 190 78 27 64 8
100 220 98 32 73 10
120 260 118 38 84 12
160 320 157 44 93 16
200 380 197 54 104 20
P

M

K

N

S

H

ZEFP

NP NDNDRNDNDDNDDNDND NN

Ti2000

"I'
i

Fabrika standardi

wa 18
52 344 ...

905
010
015
020
025
030
035
040
050
060
080
100
120
160
200

14[160

- v,/f,Sayfa 400+401

cuttingtools.ceratizit.com
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Yiksek performans freze

BlueLine - Kose Radyusli Parmak Freze

n 35238: @@ 4 = ﬁgg J Ti2000 Ti2000

ZEFP

w DCONMS

)
Lz
!
APMX
LH
' OAL
T
100" R———

i
i

]
i

DC |

Fabrika standardi  Fabrika standardi
a8 a8

52353... 52354..
DC. RE.qs APMX DN LH  OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
1 010 15 0,85 10 50 3 4 31001
1 010 15 0,85 20 75 3 4 31001
1 020 15 085 10 50 3 4 31002
1 020 15 085 20 75 3 4 31002
2 020 25 180 12 50 3 4 32002
2 020 25 180 25 75 3 4 32002
2 030 25 180 12 50 3 4 32003
2 030 25 180 25 75 8 4 32003
2 050 25 180 12 50 3 4 32005
2 050 25 180 25 75 8 4 32005
3 025 40 270 14 50 3 4 33002
3 025 40 270 32 75 3 4 33002
3 030 40 270 14 50 3 4 33003
3 030 40 270 32 75 3 4 33003
3 050 40 270 14 50 3 4 33005
3 050 40 270 32 75 3 4 33005
3 100 40 270 14 50 3 4 33010
3 1,00 40 270 32 75 3 4 33010
4 020 50 370 16 50 4 4 44002
4 020 50 370 36 75 4 4 44002
4 025 50 370 16 50 4 4 44003
4 025 50 370 36 75 4 4 44003
4 040 50 370 16 50 4 4 44004
4 040 50 370 36 75 4 4 44004
4 050 50 370 16 50 4 4 44005
4 050 50 370 36 75 4 4 44005
4 1,00 50 3,70 16 50 4 4 44010
4 1,00 50 370 36 75 4 4 44010
5 025 60 4,60 18 54 5 4 55002
5 025 60 460 40 75 5 4 55002
5 050 6,0 4,60 18 54 5 4 55005
5 050 6,0 460 40 75 5 4 55005
5 1,00 6,0 4,60 18 54 5 4 55010
5 1,00 6,0 460 40 75 5 4 55010
6 025 70 550 21 58 6 4 06002
6 025 70 550 44 80 6 4 06002
6 050 70 550 21 58 6 4 06005
6 050 70 550 44 80 6 4 06005
6 080 70 550 21 58 6 4 06008
6 100 70 550 21 58 6 4 06010
6 1,00 70 550 44 80 6 4 06010
6 150 70 550 21 58 6 4 06015
6 1,50 70 550 44 80 6 4 06015
6 200 70 550 21 58 6 4 06020
8 025 90 740 27 64 8 4 08002

P ) )

M

K

N

S

H ) ®

0

- v,/f, Sayfa 402+403

cuttingtools.ceratizit.com Devami sonraki sayfadadir. 141161



WNT \ Performance

Yiksek performans freze

BlueLine - Kose Radyusli Parmak Freze

n 35238: @@ 4 = ﬁgg J Ti2000 Ti2000

ZEFP

w DCONMS

:
/

=
—
—
S
ISSSN

)
Lz
!
APMX
LH
' OAL
T
100" R———

i
i

)
o
Il

Fabrika standardi  Fabrika standardi
a8 a8

52353... 52354..
DC. RE.qs APMX DN LH  OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
8 025 90 740 54 100 8 4 08002
8 050 90 740 27 64 8 4 08005
8 050 90 740 54 100 8 4 08005
8 080 90 740 27 64 8 4 08008
8 080 90 740 54 100 8 4 08008
8 1,00 90 740 27 64 8 4 08010
8 1,00 90 740 54 100 8 4 08010
8 150 90 740 27 64 8 4 08015
8 1,50 90 740 54 100 8 4 08015
8 200 90 740 27 64 8 4 08020
8 200 90 740 54 100 8 4 08020
8 250 90 740 27 64 8 4 08025
8 300 90 740 27 64 8 4 08030
8 300 90 740 54 100 8 4 08030
10 025 11,0 920 32 73 10 4 10002
10 025 11,0 920 60 100 10 4 10002
10 050 11,0 920 32 73 10 4 10005
10 050 11,0 920 60 100 10 4 10005
10 080 11,0 920 32 73 10 4 10008
10 080 11,0 920 60 100 10 4 10008
10 1,00 11,0 920 32 73 10 4 10010
10 1,00 11,0 920 60 100 10 4 10010
10 1,50 11,0 920 32 73 10 4 10015
10 150 11,0 920 60 100 10 4 10015
10 200 11,0 920 32 73 10 4 10020
10 200 11,0 920 60 100 10 4 10020
10 300 11,0 920 32 73 10 4 10030
10 300 11,0 920 60 100 10 4 10030
10 350 11,0 920 32 73 10 4 10035
12 050 120 11,00 38 84 12 4 12005
12 050 120 11,00 75 120 12 4 12005
12 1,00 120 11,00 38 84 12 4 12010
12 1,00 120 11,00 75 120 12 4 12010
12 1,50 12,0 11,00 38 84 12 4 12015
12 1,50 12,0 11,00 75 120 12 4 12015
12 200 120 11,00 38 84 12 4 12020
12 200 120 11,00 75 120 12 4 12020
12 300 120 11,00 38 84 12 4 12030
12 300 120 11,00 75 120 12 4 12030
16 200 16,0 1500 44 93 16 4 16020
16 200 160 1500 92 150 16 4 16020
16 3,00 16,0 1500 44 93 16 4 16030
16 3,00 16,0 1500 92 150 16 4 16030
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WNT \ Performance ) Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

BlueLine - KOse Radyiisli Parmak Freze

A Daha sessiz ve titresimsiz calisma igin diisik helis agis

30"
A=750 54-70
n v=‘1‘g @ 4 | "HRe J Ti2000 Ti2000

ZEFP

i S— |
=’ 5 1 i

—
S

S
=

OAL

LPR

LH

j

l
"'I

9
é

Fabrika standardi  Fabrika standardi

w3 B[O 3
52140.. 52141..

|w)

(@]
:u/ APMX
m

DC. RE.oor APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

3 0,3 4 2,7 14 22 50 3 4 031
3 0,5 4 2,7 14 22 50 3 4 033
3 1,0 4 2,7 14 22 50 3 4 034
4 0,4 5) 3,7 16 22 50 4 4 042
4 0,5 5 3,7 16 22 50 4 4 043
4 1,0 5) 3,7 16 22 50 4 4 044
5 0,5 6 4,6 18 26 54 5 4 053
5 1,0 6 4,6 18 26 54 5 4 054
6 0,5 7 55 21 21 57 6 6 063 063
6 1,0 7 5,5 21 21 57 6 6 064 064
6 1,5 7 5,5 21 21 57 6 6 065 065
8 0,5 9 74 27 27 63 8 6 083 083
8 1,0 9 74 27 27 63 8 6 084 084
8 1,5 9 74 27 27 63 8 6 085 085
8 2,0 9 74 27 27 63 8 6 086 086
10 0,5 1 9,2 32 32 72 10 6 103 103
10 1,0 1 9,2 32 32 72 10 6 104 104
10 1,5 1 9,2 32 32 72 10 6 105 105
10 2,0 1 9,2 32 32 72 10 6 106 106
12 0,5 12 11,0 38 38 83 12 6 123 123
12 1,0 12 11,0 38 38 83 12 6 124 124
12 1,5 12 11,0 38 38 83 12 6 125 125
12 2,0 12 11,0 38 38 83 12 6 126 126
16 1,0 16 150 44 45 93 16 6 161 161
16 2,0 16 150 44 45 93 16 6 163 163
20 1,0 20 185 50 54 104 20 6 201 201
20 2,5 20 18,5 50 54 104 20 6 204 204
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WNT \ Performance ) Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

BlueLine - Hassas Isleme Frezesi

A Daha sessiz ve titresimsiz calisma igin diisik helis agis

-3 % % .
A=750 54-70 ) ) ) ) ]
s 45
n ye 00 | ' HRC Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

ﬂ DCONMS

" OAL

=
E<3
SN
S

ESSST

CESSSS

[

Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi

w3 wOp3 w3 w3 wD

52133.. 52134.. 52135.. 52136.. 52348..
DC. APMX LPR DN LH OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
2 8 22 58 6 4 020 020
3 12 22 58 6 4 030 030
4 13 22 58 6 4 040 040
5 15 22 58 6 6 050 050
6 16 22 58 6 6 060 060
6 16 44 58 40 80 6 6 060
6 21 29 65 6 6 060 060
8 19 64 77 50 100 8 6 080
8 22 34 70 8 6 080 080
8 28 39 75 8 6 080 080
10 25 33 73 10 6 100 100
10 25 60 97 60 100 10 6 100
10 35 45 85 10 6 100 100
12 28 39 84 12 6 120 120
12 30 75 116 60 120 12 6 120
12 45 55 100 12 6 120 120
14 30 39 84 14 6 140 140
14 45 55 100 14 6 140 140
16 35 45 93 16 8 160 160
16 40 102 156 100 150 16 8 160
16 50 62 110 16 8 160 160
16 65 77 125 16 8 161 161
18 35 45 93 18 10 180 180
18 54 66 114 18 10 180 180
20 40 54 104 20 10 200 200
20 50 100 196 100 150 20 10 200
20 55 76 126 20 10 200 200
20 70 85 135 20 10 201 201
P o ) o) o )
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

BlueLine - Kdse Radyiislii Finig isleme Frezesi

3 o
Ak JEEEEs . | |
n v 0" | "Hre J Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

ﬂ DCONMS

' OAL

LH

APMX
]
i

=

—
IS
ESSSY

=

]
l

]
)

ﬁ
(@]
'
sl
;
/

E Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

w3 w3 YR

52324.. 52325.. 52326..

DC. RE..o0s APMX DN LH  OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

5 0,5 15 48 19 58 6 6 052

5 1,0 15 438 19 58 6 6 053

6 0,5 16 58 20 58 6 6 062

6 0,5 21 58 29 65 6 6 062

6 1,0 16 58 20 58 6 6 063

6 1,0 21 58 29 65 6 6 063

8 0,5 22 78 26 70 8 6 082

8 0,5 28 78 39 75 8 6 082

8 1,0 22 78 26 70 8 6 083

8 1,0 28 78 39 75 8 6 083

10 0,5 25 9,8 31 73 10 6 102

10 0,5 35 9,8 45 85 10 6 102

10 1,0 25 9,8 31 73 10 6 103

10 1,0 35 9,8 45 85 10 6 103

10 1,5 25 9,8 31 73 10 6 104

10 1,5 35 9,8 45 85 10 6 104

12 0,5 28 11,8 37 84 12 6 122

12 0,5 45 11,8 55 100 12 6 122

12 1,0 28 11,8 37 84 12 6 123

12 1,0 45 11,8 55 100 12 6 123

12 1,5 28 11,8 37 84 12 6 124

12 1,5 45 11,8 55 100 12 6 124

14 1,0 30 13,8 37 84 14 6 143

14 1,0 45 13,8 55 100 14 6 143

16 1,0 35 158 43 93 16 8 163

16 1,0 50 15,8 62 110 16 8 163

16 1,0 65 158 77 125 16 8 163

16 2,0 35 158 43 93 16 8 165

16 2,0 50 15,8 62 110 16 8 165

16 2,0 65 158 77 125 16 8 165

18 1,0 35 17,8 43 93 18 10 183

18 1,0 54 17,8 66 114 18 10 183

20 1,0 40 19,8 52 104 20 10 203

20 1,0 55 19,8 76 126 20 10 203

20 1,0 70 198 85 135 20 10 203

20 2,0 40 19,8 52 104 20 10 205

20 2,0 55 19,8 76 126 20 10 205

20 2,0 70 198 85 135 20 10 205
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WNT \ Performance

Karbir Frezeler
Yiiksek performans freze

BlueLine - Kiiresel Parmak Freze

A Profil dogrulugu: = 0,005 mm

u

DC
mm
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0
5,0
6,0

T »w=XxX= T

a0 V) | s4-10 U
¥= Yo < || HRC
DCONMS DCONMS
| |
| |
| @ i
| |
- —
5 5
By« DN
< B
DN_[[] X =
= o
% <
DC ! DC [
APMX DN LH g OAL @ B°
mm mm mm mm mm mm
100 095 10 165 57 15 9 6
125 140 12 180 57 15 75 6
150 190 16 200 57 15 6 6
200 290 20 345 80 15 25 6
250 390 22 350 80 15 2 6
300 490 25 350 80 15 1 6
350 590 29 80 15 6

DCONMS s ZEFP Versi-

NN NDND NN

yon

W>>>>> >

Ti2000

e
/_.
i

Fabrika standard

wa[ T8
52 302 ...

010
015
020
030
040
050
060

14[166

- v,/f, Sayfa 404+405
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WNT \ Performance

Karbir Frezeler
Yuksek performans freze

BlueLine - Kiiresel Parmak Freze

A Profil dogrulugu : @ <6,0 mmicin + 0,005/ @> 6,0 mmicin + 0,01mm
A @<50mmicinave B acitoleransi: +0,5° dir

\=30° V) |lsa-10 .
e — o Ti2000
% DCONMS DCONMS
i i
| | ‘
| ® | |
‘ ! 1
- -
=
3 3
DN
T
= -
=
o
<
DC [ —
Fabrika standardi
a8
52 303 ...
DC Tol. APMX DN LH I OAL o° PB° DCONMS, ZEFP Versi-
mm mm mm mm mm mm mm yon
05 0,01 10 045 20 20 57 10 8,5 6 2 A 005
1,0 0,01 20 095 4,0 20 57 10 8 6 2 A 010
15 001 25 140 75 20 57 125 7 6 2 A 015
20 0,01 30 180 8,0 20 57 12 6,5 6 2 A 020
30 0,01 35 280 100 20 57 115 5 6 2 A 030
40 0,01 40 380 120 20 57 1 315) 6 2 A 040
50 0,01 50 470 140 20 57 10 2 6 2 A 050
6,0 0,01 6,0 560 20,0 57 6 2 B 060
80 0,02 70 760 250 63 8 2 B 080
10,0 0,02 80 9,60 30,0 72 10 2 B 100
12,0 0,02 10,0 11,50 35,0 83 12 2 B 120
12,0 0,02 10,0 11,50 350 40 92 35 35 16 2 A 121
16,0 0,02 12,0 1550 40,0 92 16 2 B 160
P )
M
K
N
S}
H ®
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

BlueLine - Kiresel Parmak Freze

A Profil dogrulugu: = 0,005 mm

\=30° 4-70
B2l e

DCONMS

-
Yo
OAL

DN

LPR
IG

APMX
LH

DC

mm mm mm mm mm mm mm mm
0,10 0,2 1 10 38 3
015 03 12 10 38 3
020 04 12 10 38 3
025 05 020 08 12 10 38 3
030 10 025 13 12 10 38 3
03 10 030 13 12 10 38 3
040 10 035 13 12 10 38 3
050 15 040 20 12 10 38 3
05 15 040 20 17 18 54 6
050 15 040 20 13 47 75 3
05 15 040 20 17 44 80 6
060 15 050 20 12 10 38 3
070 20 060 25 12 10 38 3
080 20 070 25 13 10 38 3
09 25 080 35 13 10 38 3
1,00 20 090 30 13 22 50 3
1,00 20 090 30 18 18 54 6
1,00 30 090 40 14 47 75 3
1,00 30 090 40 19 44 80 6
1,10 30 1,00 40 13 22 50 3
1,20 30 110 40 13 22 50 3
1,40 30 130 40 14 22 50 3
1,50 3,0 140 40 13 22 50 3
1,50 3,0 140 40 18 18 54 6
1,50 40 140 6,0 13 47 75 3
1,50 40 140 6,0 19 44 80 6
1,60 40 150 50 13 22 50 3
1,80 40 170 50 13 22 50 3
200 40 190 55 12 22 50 3
200 40 190 55 18 18 54 6
200 60 190 80 12 47 75 3
200 60 190 80 20 44 80 6
250 50 230 65 10 22 50 3
250 50 230 65 17 18 54 6
250 80 230 100 14 47 75 3
250 80 230 100 20 44 80 6
300 60 280 80 22 50 3
300 60 280 80 18 18 54 6
3,00 100 280 130 47 75 3
P
M
K
N
S
H
0
14[168

OAL DCONMS s a° .5

~
NN NN NG ™

75
10,5

10,5
75
75

95

= o ©
m@(ﬂ(ﬂ(ﬂo\l@mm\l\lmm

—_
=y

ZEFP

RPN NDNDNDNDNDND NN NN

Ti2000

Ti2000 Ti2000 Ti2000

=3

CESSI
CESSY

Fabrika standardi

a8
52 256 ...

910
915
920
925
930
935
940
950
005

960
970
980
990
011
106

911
012
014
016
156

916
018
021
206

025
026

031
306

.

=3 =3
CEs3 CEsSs
C=3 C=3 CE=3
CESSI CE=S3 CE==3
CESSSS
Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi
(O 3 YN (O[3
52257.. 52258.. 52259..
005
950
005 005
010
011
010 010
015
016
015 015
020
021
020 020
026
026
025 025
030
031
(o) o) o)
) ) ®

- v,/f, Sayfa 404+405

Devami sonraki sayfadadir. cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Yiksek performans freze

BlueLine - Kiresel Parmak Freze

A Profil dogrulugu

A=30°
v=0°

:+0,005mm

A

DC
mm
3,00
4,00
4,00
4,00
4,00
5,00
5,00
5,00
5,00
6,00
6,00
8,00
8,00
10,00
10,00
12,00
12,00
14,00
14,00
16,00
16,00
20,00
20,00

Bl == =|%.

V) |lsa-10
ZEFP l\ HRC U
DCONMS
|
|
@ 2
|
3 [ 2
oy & o
| DN |
= |
B
M =
DC
APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS. 0°.gs
mm mm mm mm mm mm mm
10,0 280 15,0 23 44 80 6
7,0 3,80 10,0 18 18 54 6
7,0 3,80 10,0 26 54 4
13,0 3,80 20,0 47 75 4
130 3,80 18,0 23 44 80 6
80 480 11,0 15 18 54 6
80 480 11,0 26 54 5
140 480 19,0 47 75 5
140 480 19,0 21 64 100 6
10,0 580 15,0 18 54 6
16,0 580 250 64 100 6
120 780 170 23 59 8
220 780 350 64 100 8
13,0 980 18,0 27 67 10
25,0 9,80 40,0 60 100 10
16,0 11,90 21,0 28 73 12
26,0 11,80 40,0 55 100 12
16,0 13,80 21,0 30 75 14
26,0 13,80 40,0 55 100 14
20,0 1580 25,0 35 83 16
30,0 15,80 50,0 102 150 16
250 19,80 30,0 43 93 20
40,0 19,80 60,0 100 150 20

cuttingtools.ceratizit.com

1
1

12,5
8

13

ZEFP

RPN NDNDNDNDND NN N

Ti2000

Ti2000

Ti2000

;

Fabrika standardi

a8
52 256 ...

406
041

506
051
061
081
101
121
141
161

201

;

i
1

Fabrika standardi

w03
52 257 ...

040

050

060
080
100
120
140
160

200

Fabrika standardi

wal T3
52 258 ...

030

041
040

051
050
060
080
100
120
140
160

200

- v,/f, Sayfa 404+405

Ti2000

T
%41~ S

Fabrika standardi

(e
52 259 ...

==
@

030

040

050
060
080
100
120
140
160

200

14[169

14



WNT \ Performance

Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

BlueLine - Kiiresel Parmak Freze

A Profil dogrulugu: = 0,005 mm

A @<50mm,icinave B acilaritolerans; £ 0,5°

DCONMS s ZEFP

A=30° % <65 U
V= 0° || HRC
ZEFP
% DCONMS
|
|
|
!
!
1
| 2
i S
DN \ _o
| x
P
<|
DC
DC; APMX DN LH ls OAL  o°
mm mm mm mm mm mm mm
06 08 05 14 27 75 1,5 3
0,8 1,0 075 16 27 75 1,5 3
1,0 1,2 09 20 27 75 1,5 3
1,2 14 115 24 27 75 1,5 3
1,5 18 145 30 27 75 1,5 3
2,0 24 195 40 27 75 1,5 3
30 40 280 120 40 80 15 6
40 50 380 160 40 80 15 6
50 60 480 200 40 80 15 6
60 60 580 250 50 100 15 8
8,0 70 780 320 60 120 15 10
10,0 90 980 400 80 160 1,5 12
120 11,0 11,80 500 100 200 1,5 16
P
M
K
N
S
H

NN NDNDNDNDND NN

Ti2000

o
o

Fabrika standard

wa 18
52 352 ...

906
908
310
312
315
320
030
040
050
060
080
100
120

14[170

- v,/f, Sayfa 404

cuttingtools.ceratizit.com
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Karbir Frezeler
Yiiksek performans freze

BlueLine - Kiiresel Parmak Freze

A Radiis cevresi: + 0,005 mm

R IEREIE
= 0° s
A SEep || HRC
% DCONMS
i
i
i
i
(e
x
2|5
<
DC
DCe APMX LH OAL  o° DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm
3 8 1M 65 12 6 3
4 8 N 75 12 6 3
5 10 13 75 12 6 3
6 12 100 6 3
8 1 100 8 3
10 18 100 10 3
12 2 120 12 3
P
M
K
N
S
H

OAL

Ti2000

Fabrika standardi

wa[ 18
52 355 ...

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Sayfa 404

141171
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

BlueLine - Kiresel Parmak Freze

A Profil dogrulugu: = 0,005 mm

n 35380 @@ % = 5;&20 @ Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

@/ DCONMS

| & &
\ 4
L & <
Sal | @)
x |
o _o©
- |
x
| =
‘ o
< | =3 =3 =3
‘ (-]
h d
DC (=SSN [ SSSN|
I

Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

a8 we (O3 wal T3 [aD
52404.. 52405.. 52404.. 52405..

==
@

DCy APMX g LPR OAL a°, DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm
2,0 4 10,0 22 50 8 3 4 020
2,0 4 16,0 18 54 12 6 4 021 021
2,0 4 10,0 47 75 8 3 4 022
2,0 4 16,0 44 80 12 6 4 023 023
2,5 5 16,0 18 54 12 6 4 025 025
2,5 5 16,0 44 80 12 6 4 026 026
3,0 5 22 50 3 4 030
3,0 5 14,0 18 54 12 6 4 031 031
3,0 5 47 75 3 4 032
3,0 5 140 44 80 12 6 4 033 033
4,0 8 15,0 18 54 12 6 4 041 041
4,0 8 26 54 4 4 040
4,0 8 47 75 4 4 042
4,0 8 150 44 80 12 6 4 043 043
5,0 9 13,5 18 54 12 6 4 051 051
5,0 9 26 54 5 4 050
5,0 9 47 75 5 4 052
5,0 9 135 64 100 12 6 4 053 053
6,0 10 18 54 6 4 060 060
6,0 10 64 100 6 4 062 062
7,0 12 15,0 23 59 12 8 4 070 070
8,0 12 23 59 8 4 080 080
8,0 12 64 100 8 4 082 082
9,0 14 17,0 27 67 12 10 4 090 090
10,0 14 16,0 27 67 10 4 100 100
10,0 14 60 100 10 4 102 102
12,0 16 29 74 12 4 120 120
12,0 16 55 100 12 4 122 122
14,0 18 30 75 14 4 140 140
14,0 18 20,0 55 100 14 4 142 142
16,0 22 240 35 83 16 4 160 160
16,0 22 240 102 150 16 4 162 162
20,0 26 280 43 93 20 4 200 200
20,0 26 280 100 150 20 4 202 202
P (e} (¢) o) o)
M
K
N
S
H ® ) ® ®
0

- v,/f, Sayfa 404+405

14172 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Karbiir Frezeler

Yiiksek performans freze

BlueLine - Torus Freze

A Profil dogrulugu : @ < 6,0 mmiigin + 0,005/ @> 6,0 mmicin + 0,01 mm
A @<50mmicinave B acitoleransi : + 0,5° dir

A=30°
V= 0°

ZEFP

V) |l54-70

|| HRC

L

e

Dc 0,01
mm
1,0
1,5
2,0
3,0

5,0
6,0

RE APMX DN

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

OAL

LPR

DCONMS

OAL

LPR I
mm mm
21 165
21 180
21 20,0
44 345
44 350
44 350
44

0AL 0° .5
mm

57 23
57 21
57 25
80 6
80 45
80 35
80

Bo

75
6
2,5
2
1

LPR DIN 6535 HB 'e gore tutucu diginda kalan boy

DCONMS s ZEFP Versi-

mm

DYoo

PPN NN DN DN

yon

@W>r>>>>>>

Ti2000

i
jir

;

Ti2000

;

i
"

/
f

<3

Fabrika standardi  Fabrika standardi
wal_ T8 ] A
52305... 52305...
010
015
020
030
040
050
060
o o
° °
— v,/f, Sayfa 406+407
14173

14



WNT \ Performance

Karbiir Frezeler

Yiiksek performans freze

BlueLine - Torus Freze

A Profildogrulugu : @ <6,0 mmicin = 0,005/ @> 6,0 mmicin + 0,01 mm
A @<50mmicinave B acitoleransi : + 0,5° dir

\=30° Y |\54-10 .
n Ve 0° < Hre || - Ti2000
ZEFP
% DCONMS DCONMS
|
\
| ®
\ _
— — I
< < |
o] @]
o
5 !
Fabrika standard
LPR DIN 6535 HB 'e gore tutucu diginda kalan boy 3
52304 ...
DC To. RE APMX DN LH LPR g OAL o° B° DCONMS s ZEFP Versi-
mm mm mm mm mm mm mm mm mm yon
0,5 0,01 010 10 045 20 21 20 57 10 85 6 2 A 005
1,0 001 025 20 09 40 21 20 57 10 8 6 2 A 010
1,5 001 030 25 140 75 21 20 57 125 7 6 2 A 015
2,0 0,01 050 30 180 80 21 20 57 12 65 6 2 A 020
3,0 0,01 050 35 280 100 21 20 57 115 5 6 2 A 030
4,0 001 100 40 380 120 21 20 57 1 35 6 2 A 040
50 0,01 150 50 470 140 21 20 57 10 2 6 2 A 050
6,0 0,01 200 60 560 200 21 57 6 2 B
8,0 002 200 70 760 250 27 63 8 2 B
10,0 0,02 300 80 960 300 32 72 10 2 B
12,0 +0,02 4,00 10,0 11,50 350 38 83 12 2 B
12,0 0,02 400 100 11,50 350 44 40 92 37 35 16 2 A 121
16,0 +0,02 500 12,0 1550 40,0 44 92 16 2 B
P o
M
K
N
S
H °

Ti2000

o
1 e

Fabrika standardi

w3
52 304 ...

- v,/f, Sayfa 406+407

14]174

cuttingtools.ceratizit.com
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Karbiir Frezeler
Yuksek performans freze

BlueLine - Torus Freze

L
v

mm
0,8
1,0
1,0
1,2
1,5
2,0
2,0
3,0
3,0
3,0
4,0
6,0
6,0
8,0
8,0
10,0

OAL

\=30° V) | <es »
V=07 .|| HRC
DCONMS
|
I
|
I
|
I
|
|
<©
DC. RE.; APMX ON LH I, OAL o
mm mm mm mm mm mm
008 10 075 16 27 75 15
010 12 0% 20 27 75 15
025 20 085 40 40 80 15
012 14 115 24 27 75 15
015 18 145 30 27 75 15
020 24 195 40 27 75 15
050 20 180 80 40 80 15
030 36 295 60 27 75 15
050 20 280 120 40 80 15
100 20 280 120 40 80 15
100 30 380 160 40 80 15
100 40 58 250 50 100 15
200 40 580 250 50 100 15
100 40 780 320 60 120 15
200 40 780 320 60 120 15
150 60 980 400 80 160 15
150 80 1180 500 100 200 15

12,0

T w=XxX= T

DCONMS s ZEFP

mm

OO RO WWWO WW

RPN NDNDRNDNDNDDND NN DN

Ti2000

il alh
éml P—

Fabrika standardi

wa[ T8
52 361 ...

90801
31001
01002
31201
31501
32002
02005
43003
03005
03010
04010
06010
06020
08010
08020
10015
12015

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f, Sayfa 406+407
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Karbiir Frezeler
Havsa frezesi

BlueLine - NC-Havsa Frezesi

i
v=5°

il

DC OAL
mm mm
4 50
6 57
8 63
10 72
12 83
16 92
P
M
K
N
S
H

14[176

LPR  DCONMS
mm mm
22 4

21 6

27 8

32 10

38 12
44 16

DCONMS

LPR

N\

OAL

DC

ZEFP

o oo O Ul

Ti2000 Ti2000 Ti2000
a=60° a=60° a=90°
Fabrika standardi  Fabrika standardi Fabrika standardi
LA (O3 wa 18
52562.. 52563.. 52560...
04000 04000
06000 06000 06000
08000 08000 08000
10000 10000 10000
12000 12000 12000
16000 16000 16000
(] [ [

[ J (] (]

Ti2000

o=90°
Fabrika standardi

we[ O I3
52 561 ...

06000
08000
10000
12000
16000

- v,/f, Sayfa 395

cuttingtools.ceratizit.com
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Yiksek performans freze

Micro-Radus freze

A T,=maksimum ¢alisma derinligi

AL V) | <e2
n y=te || }re DPA72S DPA72S

ZEFP

5 2 DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
7 |
|
|
|
|
|
. —
} <
8 ©
ol £ 3 ‘
o
DNJIL &
] ?{
i — =3 -]
[
pc . ! =
Fabrika standardi  Fabrika standard
a3 a3
52802.. 52802..
DC APMX DN LH ls  OAL o o DCONMS 5
mm mm mm mm mm mm % B mm T ZEFP
02 012 016 044 57 38 15 14 3 22xDC 2 021
02 020 016 100 64 38 15 13 3 5xDC 2 023
02 020 016 200 92 38 15 9 3 10xDC 2 025
02 020 016 044 57 43 15 14 3 22xDC 2 022
02 020 016 100 64 43 15 13 3 5xDC 2 024
02 020 016 200 92 43 15 9 3 10xDC 2 026
05 030 040 110 58 38 15 13 3 22xDC 2 051
05 050 040 250 78 38 15 10 3 5xDC 2 053
05 050 040 500 107 38 13 7 3 10xDC 2 055
05 050 040 110 58 43 15 13 3 22xDC 2 052
05 050 040 250 78 43 15 10 3 5xDC 2 054
05 050 040 500 145 43 13 5 3 10xDC 2 056
08 048 064 176 59 38 15 11 3 22xDC 2 081
08 080 064 400 90 38 15 7 3 5xDC 2 083
08 080 064 800 135 38 12 5 3 10xDC 2 085
08 080 064 176 59 43 15 11 3 22xDC 2 082
08 080 064 400 90 43 15 7 3 5xDC 2 084
08 080 064 800 155 43 98 5 3 10xDC 2 086
1,0 060 080 220 59 38 15 10 3 22xDC 2 101
1,0 100 080 220 59 43 15 10 3 22xDC 2 102
1,0 100 080 500 97 43 15 6 3 5xDC 2 103
1,0 1,00 080 10,00 153 43 11 4 3 10xDC 2 105
1,0 100 080 500 97 50 15 6 3 5xDC 2 104
1,0 1,00 080 10,00 206 50 85 3 3 10xDC 2 106
1,5 090 120 330 61 38 15 8 3 22xDC 2 151
1,5 150 1,20 330 61 43 15 8 3 22xDC 2 152
1,5 150 120 750 11,8 43 14 4 3 5xDC 2 153
1,5 150 1,20 1500 181 43 146 3 3 10xDC 2 155
1,5 150 120 750 11,8 50 14 4 3 5xDC 2 154
1,5 150 1,20 1500 220 50 62 2 3 10xDC 2 156
1,8 108 144 39 62 38 15 6 3 22xDC 2 181
1,8 180 144 396 62 43 15 6 3 22xDC 2 182
1,8 180 144 900 129 43 12 3 3 5xDC 2 183
1,8 180 144 1800 20,0 43 198 2 3 10xDC 2 185
1,8 180 144 900 129 50 12 3 3 5xDC 2 184
1,8 180 144 1800 220 50 5,3 2 3 10xDC 2 186
20 120 160 440 119 50 15 10 6 22xDC 2 201
20 200 160 10,00 197 50 15 6 6 5xDC 2 203
20 200 160 20,00 250 50 221 5 6 10xDC 2 205
20 200 160 440 119 57 15 10 6 22xDC 2 202
2,0 200 1,60 10,00 19,7 57 15 6 6 5xDC 2 204
20 200 160 20,00 290 57 78 4 6 10xDC 2 206
P ) )
M ) )
K ) )
N ) )
S ) )
H ) o)
0 ) o

— v,/f, Sayfa 420-427

cuttingtools.ceratizit.com 141177
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Yiksek performans freze

Micro-Radus freze

A T,=maksimum ¢alisma derinligi

\30° §§ V) | <62
n v= 6° <\ wme || DPA72S DPA72S DPA72S

ZEFP

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@/ DCONMS
|
|
|
|
NI 4
i S
dal
\»I l"
DN x \ \
=t T |
i\ <
bel” =, =
™ CEsSSY CBESSY CBESST
Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi
na(__J3 Ha(_ ]38 m(__ ]38
52804.. 52804.. 52804..
DC .00t APMX DN LH ls  OAL o o DCONMS 5
mm mm mm mm mm mm % B mm T ZEFP
02 012 016 044 57 38 15 14 3 22xDC 2 021
02 020 016 100 64 38 15 13 B 5xDC 2 024
02 020 016 200 92 38 15 9 3 10xDC 2 027
02 012 016 044 57 50 15 14 3 22xDC 2 022
02 020 016 100 64 50 15 13 3 5xDC 2 025
02 020 016 200 92 50 15 9 B 10xDC 2 028
02 012 016 044 113 80 15 15 6 22xDC 2 023
02 020 016 100 120 80 15 14 6 5xDC 2 026
02 020 016 200 148 80 15 12 6 10xDC 2 029
05 030 040 110 58 38 15 13 8 22xDC 2 051
05 050 040 250 78 38 15 10 3 5xDC 2 054
05 050 040 500 107 38 13 7 3 10xDC 2 057
05 030 040 110 58 50 15 13 3 22xDC 2 052
05 050 040 250 78 50 15 10 8 5xDC 2 055
05 050 040 500 145 50 13 5 3 10xDC 2 058
05 030 040 110 114 80 15 14 6 22xDC 2 053
05 050 040 250 134 80 15 12 6 5xDC 2 056
05 050 040 500 202 80 15 8 6 10xDC 2 059
08 048 064 176 59 38 15 11 3 22xDC 2 081
08 080 064 400 90 38 15 7 B 5xDC 2 084
08 080 064 800 105 38 82 6 3 10xDC 2 087
08 048 064 176 59 50 15 11 8 22xDC 2 082
08 080 064 400 90 50 15 7 3 5xDC 2 085
08 080 064 800 187 50 98 4 3 10xDC 2 088
08 048 064 176 115 80 15 13 6 22xDC 2 083
08 080 064 400 146 80 15 11 6 5xDC 2 086
08 080 064 800 259 80 148 6 6 10xDC 2 089
1,0 060 080 220 78 43 15 1 4 22xDC 2 101
1,0 100 080 500 116 43 15 8 4 5xDC 2 104
1,0 1,00 080 10,00 18,3 43 8 5 4 10xDC 2 107
1,0 060 080 220 78 60 15 11 4 22xDC 2 102
1,0 100 080 500 116 60 15 8 4 5xDC 2 105
1,0 100 080 10,00 237 60 102 4 4 10xDC 2 108
1,0 060 080 220 115 8 15 13 6 22xDC 2 103
1,0 100 080 500 153 80 15 10 6 5xDC 2 106
1,0 100 080 1000 287 80 13 5 6 10xDC 2 109
1,2 072 09 264 79 43 15 M 4 22xDC 2 121
1,2 120 096 6,00 124 43 15 7 4 5xDC 2 124
1,2 120 096 12,00 182 43 93 5 4 10xDC 2 127
1,2 072 096 264 79 60 15 1 4 22xDC 2 122
1,2 120 096 6,00 124 60 15 7 4 5xDC 2 125
1,2 120 096 12,00 261 60 91 4 4 10xDC 2 128
1,2 072 096 264 116 80 15 12 6 22xDC 2 123
1,2 120 096 6,00 162 80 15 9 6 5xDC 2 126
1,2 120 096 12,00 31,8 80 11,7 5 6 10xDC 2 129
P ) ) )
M ) ° )
K ) ) )
N ® ) )
S ) ) °
H ) o) )
0 o o o

- v, /f,Sayfa 420-427
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WNT \ Performance

Yiksek performans freze

Micro-Radus freze

A T,=maksimum ¢alisma derinligi

A=30°
Vo

A

DC .01 APMX DN

mm mm

=}
[{=}
o

DO S LS Y SN Y U O O Qi i i Qi g i QUi Qi Qi Qi Qi i QUi G Qi Wi Qi gy
OO0 OCOOOOOMOMMWWLMOOOUIGIOIOTIOIOIGO1IGT Ol
—
(o]
o

©O T w=x=T

V) | <62
6° = U
SEFp || HRG
DCONMS
|
|
|
|
& 4
i S
al
\»Il"
DN| |
DNEHL x| o
Y i -
)
b¢
LH I, OAL ., .. DCONMS s
mm mm mm mm 0 B mm
120 330 80 43 15 9 4
120 750 137 43 15 6 4
120 1500 181 43 135 4 4
120 330 80 60 15 9 4
120 750 137 60 15 6 4
120 1500 280 60 78 3 4
120 330 117 8 15 11 6
120 750 174 8 15 8 6
120 1500 358 80 102 4 6
144 396 81 43 15 8 4
144 900 150 43 15 5 4
144 1800 195 43 311 4 4
144 396 81 60 15 8 4
144 900 150 60 15 5 4
144 1800 319 60 68 2 4
144 396 118 80 15 11 6
144 900 187 80 15 7 6
144 1800 393 80 91 4 6
160 440 119 57 15 10 6
160 1000 197 57 15 6 6
160 2000 320 57 95 4 6
160 440 119 70 15 10 6
160 1000 197 70 15 6 6
160 2000 414 70 85 3 6
160 440 119 80 15 10 6
160 1000 197 80 15 6 6
160 2000 414 8 85 3 6

cuttingtools.ceratizit.com

DPA72S

DPA72S

DPA72S

DRAGONSKIN

DRAGONSKIN

ey

CESSSS

CESSSS

Fabrika standardi

wa[ 18
52 804 ...

ZEFP

151
154
157

181
184
187

201
204
207

NN NNNNDNDNDNDNDND NN NN

OO ee0 0 00

Fabrika standardi

wa[ 18
52 804 ...

152
155
158

182
185
188

202
205
208

OO ee0 0 00

- v /f, Sayfa 420-427

DRAGONSKIN

T —<
i

Fabrika standardi

wa[ 18
52 804 ...

153
156
159

183
186
189

203
206
209

cCe e oo

O

14]179

14



WNT \ Performance

Yiksek performans freze

Micro Kose radus freze

A T,=maksimum ¢alisma derinligi

\=30° @% V) |l <e2
n y-12° </ }ne || D DPA72S DPA72S DPA72S

ZEFP

RAGONSKIN RAGONSKIN RAGONSKIN
ﬁ/ DCONMS D D D

—
<
O
© \
\I \T
=
CEss s
Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standard
Ha_ ]38 Ha__ ]38 ma(_ ]38
52806.. 52806.. 52806..
DC .01 RE o005 APMX DN LH ls  OAL o o DCONMS 5
mm mm mm mm mm mm mm ® B mm T ZEFP
0,5 01 03 04 11 58 38 15 13 3 22xDC 2 051
0,5 01 05 04 25 78 38 15 10 3 5xDC 2 054
0,5 0,1 05 04 50 107 38 13 7 3 10xDC 2 057
0,5 01 03 04 11 58 50 15 13 3 22xDC 2 052
0,5 01 05 04 25 78 50 15 10 3 5xDC 2 055
0,5 01 05 04 50 145 50 13 5 3 10xDC 2 058
0,5 0,11 03 04 11 114 8 15 14 6 22xDC 2 053
0,5 0,1 05 04 25 134 8 15 12 6 5xDC 2 056
0,5 0,11 05 04 50 202 8 15 8 6 10xDC 2 059
1,0 02 06 08 22 78 43 15 11 4 22xDC 2 101
1,0 02 10 08 50 116 43 15 8 4 5xDC 2 104
1,0 02 10 08 100 183 43 8 5 4 10xDC 2 107
1,0 02 06 08 22 78 60 15 11 4 22xDC 2 102
1,0 02 10 08 50 116 60 15 8 4 5xDC 2 105
1,0 02 10 08 100 237 60 102 4 4 10xDC 2 108
1,0 02 06 08 22 115 8 15 13 6 22xDC 2 103
1,0 02 10 08 50 153 8 15 10 6 5xDC 2 106
1,0 02 10 08 100 287 80 13 5 6 10xDC 2 109
1,5 03 09 12 33 80 43 15 9 4 22xDC 2 151
1,5 03 15 12 75 137 43 15 6 4 5xDC 2 154
1,5 03 15 12 150 181 43 135 4 4 10xDC 2 157
1,5 03 09 12 33 80 60 15 9 4 22xDC 2 152
1,5 03 15 12 75 137 60 15 6 4 5xDC 2 155
1,5 03 15 12 150 292 60 78 3 4 10xDC 2 158
1,5 03 09 12 33 11,7 8 15 11 6 22xDC 2 153
1,5 03 15 12 75 174 80 15 8 6 5xDC 2 156
1,5 03 15 12 150 358 80 102 4 6 10xDC 2 159
2,0 05 12 16 44 119 57 15 10 6 22xDC 2 201
2,0 05 20 16 100 197 57 15 6 6 5xDC 2 204
2,0 05 20 16 200 320 57 95 4 6 10xDC 2 207
2,0 05 12 16 44 119 70 15 10 6 22xDC 2 202
2,0 05 20 16 100 197 70 15 6 6 5xDC 2 205
2,0 05 20 16 200 44 70 85 3 6 10xDC 2 208
2,0 05 12 16 44 119 80 15 10 6 22xDC 2 203
2,0 05 20 16 100 197 80 15 6 6 5xDC 2 206
2,0 05 20 16 200 414 80 85 3 6 10xDC 2 209
P ) ) )
M ) ) )
K ) ) )
N ) ) )
S ) ) )
H o) o) ¢)
0 o o o)

- v/f, Sayfa 420-427
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Karbiir Frezeler
Degistirilebilir kafa sistemi

MultiLock - Kuresel Parmak Freze

A KLG=

\=38°
V5

Konik 6l¢usl

ZEFP

/B

I

@

u

T w»w=XxX= T

KLG APMX
mm
EL12 70
EL16 95
EL20 12,0
EL25 16,0

LPR
mm

12
15
19

ZEFP

AN

LPR

G | NEW
CTC5240 CTPX225
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

Fabrika standardi  Fabrika standardi

53803.. 53804..

01200 01200
01600 01600
02000 02000
02500 02500

[ ]

O

([ ]

(@)

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Sayfa 428
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Karbiir Frezeler

Degistirilebilir kafa sistemi

MultiLock - Torus Freze

A KLG = Konik 6l¢lsl

A=35°
y=10°

ZEFP

/B

N

7

=4

)
L
4]

T w=Xx=T

RE
mm
0,2
0,3
0,3
05

KLG APMX LPR ZEFP

EL12
EL16
EL20
EL25

mm
3,0
45
6,0
8,0

mm
5
7
8

10

[RGB -

CTC5240

DRAGONSKIN

Fabrika standardi

53 805...

01205
01607
02008
02510

CTPX225

DRAGONSKIN

Fabrika standardi

53 806 ...

01205
01607
02008
02510

O @O

14[182

— v,/f, Sayfa 429
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Karbiir Frezeler
Degistirilebilir kafa sistemi

MultiLock - Yiiksek ilerlemeli Freze

A KLG =Konik 6lgtsl
A 13y =Programlama radusu

A=10°
v=8°

/B

ﬂ HFC | )

N
ZEFP
ﬂ ¥
—
x
=
o
DCX <
DCX KLG rp APMX LPR ZEFP
mm mm mm mm
12 EL12 07 318 4 5
16 EL6 12 373 5 6
20 EL20 12 431 6 6
25 EL25 12 532 7 6
P
M
K
N
S
H

CTC5240 CTPX225

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

Fabrika standardi  Fabrika standardi

53801.. 53802..

01202 01202
01605 01605
02005 02005
02505 02505
[ ]
(e]
[ ]
[ ]

cuttingtools.ceratizit.com

- v/f, Sayfa 430
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Karbiir Frezeler
Degistirilebilir kafa sistemi

MultiLock - Havsa Freze

A KLG = Konik 6l¢lsl

A=10° @
y=2° -
ZEFP

o

DCX KLG APMX DC LPR
mm mm mm mm
12 EL12 4 4 8
16  EL16 6 4 12

T w=Xx= T

ZEFP

CTPX225

DRAGONSKIN

Fabrika standardi

53800 ...

01200
01600

O @ O

141184

- v,/f, Sayfa 431
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Degistirilebilir kafa sistemi

MultiLock - Tutucu

A KLG = Konik 6l¢lsl

BD_1
T

OAL
KLG BD_1 DCONMS OAL LPR
mm mm mm mm
EL12 1 12 66 20
EL16 15 16 75 25
EL20 19 20 77 25
EL25 24 25 87 30
Silindirik vida Tork gubugu D-Anahtar
70950... 80950.. 80950..
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
84051 01200/ 84 050 01200 42000 054 120
84051 01600 / 84 050 01600 42300 055 121
84051 02000/ 84 050 02000 42300 055 121
84 05102500 / 84 050 02500 42600 055 121

cuttingtools.ceratizit.com

\
A (O3
84050.. 84051..

01200 01200

01600 01600

02000 02000

02500 02500

e \/ “ ” L

Vida Gresi

70950...

Sikma vidas!

70950...

41900
42200
42200
42500

Vidali burg Tork tornavidasi. Bit
70950.. 80950.. 80398..
42100 193 03500
42400 193 04500
42400 193 04500
42700 193 06000

14[185
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Degistirilebilir kafa sistemi

MultiLock - Vidali adaptor, tip A

A KLG = Kavrama blyUklugi
A ylksek ilerlemeli ve torus frezeler igin

DRVS
W
- 0l D
T o — =
3 [ 3 %J =
— Ty O
[la)
LPR
> [ New |
84 052 ...
KLG BD_1 THSZMS OAL LPR DCONMS DRVS
mm mm mm mm mm
EL12 1 M6 28 13 6,5 9 01200
EL16 15 M8 33 14 8,5 12 01600
EL20 19 M10 37 18 10,5 15 02000
EL25 24 M12 42 20 12,5 17 02500
Tork gubugu D-Anahtar Vida Gresi Sikma vidas! Vidali burg Tork tornavidasi. Bit

80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950.. 80398..

Yedek parcalar

icin Uriin kodu

84052 01200 054 120 303 41900 42100 193 03500
84052 01600 055 121 303 42200 42400 193 04500
84052 02000 055 121 303 42200 42400 193 04500
84052 02500 055 121 303 42500 42700 193 06000

14|186 cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Degistirilebilir kafa sistemi

MultiLock - Vidali adaptor, tip B

A KLG = Kavrama blyUklugi
A vyarigap ve gapak alma frezeleriigin

DRVS
L - w
. — wn \
NI T T o 5 s e 6 o et > =2
8 L i ?J §J .
L Fa Q
= Y
LPR &
e [ New |
84 053 ...
KLG BD_1 THSZMS OAL LPR DCONMS DRVS
mm mm mm mm mm
EL12 1 M6 28 13 6,5 9 01200
EL16 15 M8 33 14 8,5 12 01600
EL20 20 M10 37 18 10,5 15 02000
EL25 25 M12 42 20 12,5 17 02500
= — e m—— - E=—- ] \/ m [
Tork gubugu Tespit vidas! D-Anahtar Vida Gresi Tork tornavidasi. Adaptér burcu
80950... 84950.. 80950.. 70950.. 80950.. 84950..
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
8405301200 054 18600 120 303 193 18000
84053 01600 055 18800 121 303 193 18100
84053 02000 055 18700 121 303 193 18200
84053 02500 055 18900 121 303 193 18300

14
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Degistirilebilir kafa sistemi

MultiChange - Programi

Cok kararli olan "MultiChange" dedistirilebilir kafa sistemi son derece hizli sekilde takim degistirilmesini olanakli kilar. Gok kararli olarak
tasarlanmis yapisi ve yiksek konsantrikligi sayesinde bu degistirilebilir kafa sistemi piyasada bulabileceginiz en kararli ve en hassas
degistirilebilir kafa sistemidir. Ilerideki bélimlerde hemen hemen her uygulama icin uygun bir degistirilebilir kafanin bulundugunu
gbreceksiniz.

Karbur Matkaplar

a Karbur-NC-Punta matkabi ’i§
<]90°,120°,142°/ @8, 10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 2 é

— B6lim 2, Karbiir matkaplar

*ZEFP = Dis sayisi

Raybalar ve havsa matkaplari
a Acik delik raybalar
@8 - 30,2 mm-06zel caplar dahil / ZEFP 4-6

a Kor delik raybalari
0 12,2 - 30,2 mm - 6zel caplar dahil / ZEFP 6

— Béliim 4, Raybalar ve havsa matkaplar

*ZEFP = Dig sayisi

Takim tutucu - sap

4 Gelik sap - ekstra kisa a Gelik/Karbir sap - uzun
Silindirik / konik 87° 8 Silindirik
f"‘ Uzunluk 60-90 mm A Uzunluk 150-200 mm
¢ S7ID 8,10, 12, 16, 20 mm igin L 571D 8,10, 12, 16, 20 mm igin
a Celik / Karbur sap - kisa a (elik/Karbr sap - uzun
Silindirik 9 Konik 87°
,’ Uzunluk 85-120 mm _ ' Uzunluk 150-200 mm
e S7ID 8,10, 12, 16, 20 mm igin S S7ID 8,10, 12, 16, 20 mm igin
a Celik / Karbir sap - kisa a Gelik / Karbdr sap - ekstra uzun
- Konik 87° , Silindirik
,’ Uzunluk 85-120 mm ~ Uzunluk 200-250 mm
. S7ID 8,10, 12, 16, 20 mm igin \/{ SZID 16 ve 20 mm igin
A Karbir sap - orta boy
Silindirik / konik 87°
Uzunluk 110-150 mm
S7ID 8,10, 12, 16, 20 mm igin

— Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar

14|188 cuttingtools.ceratizit.com
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Karbiir Frezeler
Degistirilebilir kafa sistemi

MultiChange - Freze-Diiz
o kIR
-

HPC

Fabrika standard
52 871 ...
DC RE SZID APMX DN LPR.p, ZEFP
mm  mm mm mm  mm
97 032 08 75 98 13 4 09700
100 032 08 75 98 13 4 10000
17 032 10 90 18 16 4 11700
120 032 10 90 11,8 16 4 12000
157 032 12 120 158 20 4 15700
16,0 032 12 120 158 20 4 16000
197 050 16 150 198 25 4 19700
200 050 16 150 198 25 4 20000
P °
M o
K ]
N
S
H
- v,/f, Sayfa 432+433

MultiChange - Freze-Diiz

Pcr [k @ Z)
y-15° N HPC DLC
ZEFP
% % b -
o

V| m

Fabrika standard
52 872 ...
DC RE SZID APMX DN LPR.j, ZEFP
mm mm mm  mm mm
97 032 08 75 9,8 13 4 09700
100 032 08 75 98 13 4 10000
1,7 032 10 90 11,8 16 4 11700
120 032 10 90 118 16 4 12000
157 032 12 120 158 20 4 15700
16,0 032 12 120 158 20 4 16000
197 050 16 150 198 25 4 19700
200 050 16 150 198 25 4 20000
P
M
K
N )
S
H

- v/, Sayfa 432+433

cuttingtools.ceratizit.com

MultiChange - Torus Freze

A=43°
B2 s |-
ZEFP
DRAGONSKIN
- 1 =
k;—
ﬂ i
Fabrika standard
52 870 ...
DC RE SzD APMX DN  LPR  ZEFP
mm  mm mm  mm  mm
10 05 08 75 98 13 3 10005
10 10 08 75 98 13 3 10010
12 05 10 90 M8 16 3 12005
12 10 10 90 M8 16 3 12010
12 20 10 90 M8 16 3 12020
16 20 12 120 158 20 3 16020
16 40 12 120 158 20 3 16040
20 20 16 150 198 25 3 20020
20 30 16 150 198 25 3 20030
20 40 16 150 198 25 3 20040
P
M
K
N o
S
H

— v,/f, Sayfa 440

Montaj bilgileri

A SZID = kavrama 6l¢Usi
A SW = Genislik
A M =sikmatmoment

SZID Sw M
mm Nm

06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

o

@ A Kavrama 6lciisii 06 ve 08 olan basliklar bir tork anahtari vasitasiyla
monte edilmelidir.

A Stabil olmayan ¢alisma kosullarinda kesme parametreleri disdrilmelidir.

Takim tutucu ve aksesuarlar igin bkz. — Sikma teknolojisi katalogundaki
B6liim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar.

Uygulama notu

(e}
@ APMX azami kesme derinligine karsilik gelmiyor

14[189
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Karbiir Frezeler
Degistirilebilir kafa sistemi

MultiChange - Freze-Diiz

\=41°

= g°
% ZEFP N

HPC Ti1100

=

Fabrika standardi
52 861 ...
DC SZID APMX DN LPR.g, CHW ZEFP
mm mm  mm mm mm
8 06 6,0 78 1 0,16 3 080
10 08 75 98 13 0,20 3 100
12 10 90 118 16 0,24 3 120
16 12 120 158 20 0,32 3 160
20 16 150 19,8 25 0,40 3 200
P ®
M
K )
N
S
H

- v,/f,Sayfa 434

MultiChange - Freze-Diiz

A=37°

=12°
% ZEFP N

HPC

4

Fabrika standardi
52 860 ...
DC SzZID APMX DN LPR.,, CHW ZEFP
mm mm  mm mm mm
8 06 6,0 78 11 0,16 4 080
10 08 75 9,8 13 0,20 4 100
12 10 90 118 16 0,24 4 120
16 12 120 158 20 0,32 4 160
20 16 150 19,8 25 0,40 4 200
P )
M
K )
N
S
H

- v,/f,Sayfa 434

14[190

MultiChange - Kaba Talas Freze

L
z

\=45°
V= 6° @ N o

ZEFP

Ti1100

—
B

Fabrika standardi
52 862 ...
DC SZID APMX DN LPR.g CHW ZEFP
mm mm  mm mm mm
8 06 100 78 15 0,16 4 080
10 08 125 98 18 0,20 4 100
12 10 150 11,8 22 0,24 4 120
16 12 200 158 28 0,32 5 160
20 16 250 198 35 0,40 6 200
P )
M o
K )
N )
S
H

- v,/f,Sayfa 435

Montaj bilgileri

A S7ID = kavrama olgst
A SW=Genislik
A M =sikmatmoment

SZID SwW M
mm Nm

06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

)
@ A Kavrama 6lcisi 06 ve 08 olan basliklar bir tork anahtari vasitasiyla
monte edilmelidir.

A Stabil olmayan ¢alisma kosullarinda kesme parametreleri disdrilmelidir.

Takim tutucu ve aksesuarlar igin bkz. — Sikma teknolojisi katalogundaki
Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar.

Uygulama notu

(e}
@ APMX azami kesme derinligine karsilik gelmiyor

cuttingtools.ceratizit.com
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Karbiir Frezeler
Degistirilebilir kafa sistemi

MultiChange - Finis Isleme Frezesi

\=49° ) ,
n V-8 % N Ti1100
ZEFP
m——
—

ﬂ 1

Fabrika standardi

52 863 ...
DC SZID APMX DN LPR.g. ZEFP
mm mm  mm mm
8 06 100 78 15 6 080
10 08 125 98 18 6 100
12 10 150 11,8 22 6 120
16 12200 158 28 6 160
20 16 250 19,8 35 6 200
P °
M )
K °
N
S
H

- v,/f,Sayfa 437

MultiChange - Kiresel Parmak Freze
A=30°

o g
17 =
= =
=

Ti1100

Fabrika standardi
52 866 ...
DC SZID APMX DN LPR.g, ZEFP
mm mm  mm mm
10 08 75 9,8 13 4 100
12 10 90 118 16 4 120
16 12 120 158 20 4 160
20 16 150 19,8 25 4 200
P )
M )
K )
N )
S
H

— v,/f, Sayfa 438+439

cuttingtools.ceratizit.com

MultiChange - Torus Freze
A=30°

W

Ti1100

=

Fabrika standardi
52 865 ...
DC SZID APMX DN LPR., RE  ZEFP
mm mm  mm mm mm
8 06 6,0 78 1 1,0 4 081
8 06 6,0 78 11 2,0 4 082
10 08 75 9,8 13 15 4 101
10 08 75 9,8 13 3,0 4 103
12 10 90 11,8 16 1,5 4 121
12 10 90 11,8 16 4,0 4 124
16 12 120 158 20 2,0 4 162
16 12 120 158 20 5,0 4 165
20 16 150 19,8 25 2,0 4 202
20 16 150 198 25 6,0 4 206
P )
M o
K °
N )
S
H
o o
— v,/f, Sayfa 438+439
Montaj bilgileri
A S7ZID = kavrama olgisl
A SW = Genislik
A M=sikmatmoment
SZID Sw M
mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

o

@ A Kavrama 6lciisii 06 ve 08 olan basliklar bir tork anahtari vasitasiyla
monte edilmelidir.

A Stabil olmayan ¢alisma kosullarinda kesme parametreleri disdrilmelidir.

Takim tutucu ve aksesuarlar igin bkz. — Sikma teknolojisi katalogundaki
B6liim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar.

Uygulama notu
@ APMX azami kesme derinligine karsilik gelmiyor

141191
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Karbiir Frezeler
Degistirilebilir kafa sistemi

MultiChange - Yiiksek ilerlemeli Freze

A=30°
n e 2 ﬂ HFC Tit00
s N
ZEFP
e e
= b= —
u
Fabrika standardi
52 864 ...
DCX SZID r;p APMX LPR.gp, ZEFP
mm mm  mm mm
8 06 07 6,0 11 6 080
10 08 09 75 13 6 100
12 10 1,0 9,0 16 6 120
16 12 14 120 20 6 160
20 16 1,7 150 25 6 200
P °
M )
K )
N
S
H

- v,/f, Sayfa 436

(e}
@ A 13 = programlama kose radisu

A @ DCX0,2 mm kadar incelir, bunun sonucunda @ DN
A (DCXyariyaduserek, @ DC'yi verir

14[192

MultiChange - Kdse yuvarlama frezesi

]
v

\=20°

Ve 0° Ti1100

ZEFP

a
<
o
w
o
a

Fabrika standardi

52 869 ...
DCX SZID PRFRAD.,;; APMX DC LPR.,, LH ZEFP
mm mm mm mm mm mm
8 06 0,5 20 663 1 45 4 080
8 06 1,0 30 569 11 50 4 081
10 08 15 40 663 13 65 4 100
10 08 2,0 45 569 13 70 4 101
12 10 2,5 55 665 16 85 4 120
12 10 3,0 6,0 570 16 90 4 121
12 10 3,5 65 476 16 95 4 122
16 12 40 80 760 20 120 4 160
16 12 45 85 668 20 125 4 161
16 12 5,0 90 574 20 130 4 162
20 16 50 10,0 953 25 150 4 200
20 16 6,0 110 764 25 160 4 201
P )
M o
K )
N )
S
H

- v,/f, Sayfa 441

Montaj bilgileri

A S7ID = kavrama olglst
A SW=Genislik
A M =sikmatmoment

SZID SwW M
mm Nm

06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

[e]
@ A Kavrama 6lciisi 06 ve 08 olan basliklar bir tork anahtari vasitasiyla
monte edilmelidir.
A Stabil olmayan ¢alisma kosullarinda kesme parametreleri diisirilmelidir.

Takim tutucu ve aksesuarlar igin bkz. — Sikma teknolojisi katalogundaki
Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar.

Uygulama notu

o
@ APMX azami kesme derinligine karsilik gelmiyor
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Karbiir Frezeler
Degistirilebilir kafa sistemi

MultiChange - Havsa Freze

\=0°
V5

ZEFP

/B

il

DCX SZID APMX
mm

mm
10
12
16
20

T w=XxX= T

08
10
12
16

75
9,0

12,0
15,0

DC
mm
0,02
0,02
6,40
8,00

DN LPR .o ZEFP

mm mm

9,8 13 4
11,8 16 4
15,8 20 6
19,8 25 6

MultiChange - Havsa Freze

L
ol

DCX SZID APMX

mm
10
12
16
20

T w=x= T

ZEFP

/B

06
08
10
12

mm
48
55
8,0
9,5

mm
75
9,0
12,0
15,0

DN LPR .o ZEFP

mm mm

8 1 6
10 13 6
12 16 6
16 20 6

Fabrika standardi

52 867 ...

100
120
160
200

® @ O

- v,/f,Sayfa 442

Ti1100

|-
o

Fabrika standardi

52 868 ...

100
120

200

® 0 O

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Sayfa 442

Montaj bilgileri

A S7ID = kavrama olgst
A SW=Genislik
A M=sikmatmoment

SZID SwW M
mm Nm

06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

@)
@ A Kavrama 6lciisi 06 ve 08 olan basliklar bir tork anahtari vasitasiyla
monte edilmelidir.
A Stabil olmayan ¢alisma kosullarinda kesme parametreleri disdrilmelidir,

Takim tutucu ve aksesuarlar igin bkz. — Sikma teknolojisi katalogundaki
Baliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar.

Uygulama notu

[0
@ APMX azami kesme derinligine karsilik gelmiyor
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Finig Isleme
Parmak Freze
“ C:g @% Z < W Ti1001 Ti1001
ZEFP
7% ﬂ DCONMS
U ‘
/—\‘@
o e
L
o -
| <
i o
DN Y
!
I &
=
)\ o
<
CsSS3 CESSS
~BC \CHW
Fabrika standardi  Fabrika standardi
YL w8
50900... 50900...
DC; APMX DN LH OAL o° DCONMS.s CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
0,2 02 018 06 55 15 3 0,02 2 021
0,2 02 0,18 1,0 55 15 3 0,02 2 022
0,2 02 0,18 1,6 55 15 3 0,02 2 023
0,2 02 018 20 55 15 3 0,02 2 024
0,3 03 028 09 55 15 3 0,03 2 031
0,3 03 028 15 55 15 & 0,03 2 032
0,3 03 028 24 55 15 3 0,03 2 033
0,3 03 028 3,0 55 15 & 0,03 2 034
0,4 04 037 1.2 55 15 3 0,04 2 041
0,4 04 037 20 55 15 & 0,04 2 042
0,4 04 037 32 55 15 3 0,04 2 043
0,4 04 037 40 55 15 & 0,04 2 044
0,5 05 045 15 55 15 3 0,05 2 051
0,5 05 045 25 55 15 & 0,05 2 052
0,5 05 045 40 55 15 3 0,05 2 053
0,5 05 045 50 55 15 & 0,05 2 054
0,6 06 058 20 55 15 3 0,06 2 061
0,6 06 058 3,0 55) 15 3 0,06 2 062
0,6 06 058 50 65 15 3 0,06 2 063
0,6 06 058 6,0 65 15 3 0,06 2 064
0,8 08 0,77 25 55 15 3 0,08 2 081
0,8 08 077 40 55 15 3 0,08 2 082
0,8 08 0,77 65 65 15 3 0,08 2 083
0,8 08 077 80 65 15 3 0,08 2 084
1,0 1,0 095 3,0 55 15 3 0,10 2 101
1,0 1,0 095 50 55 15 3 0,10 2 102
1,0 10 095 80 65 15 3 0,10 2 103
1,0 1,0 095 10,0 65 15 3 0,10 2 104
1,0 1,0 095 12,0 65 15 3 0,10 2 105
1,2 1,2 1,15 3,0 55 15 3 0,12 2 121
1,2 1,2 1,15 6,0 55 15 3 0,12 2 122
1,2 1,2 1,15 10,0 65 15 3 0,12 2 123
1,2 1,2 115 120 65 15 3 0,12 2 124
1,3 1,3 125 4,0 55 15 3 0,12 2 131
1,3 1,3 125 70 55 15 3 0,12 2 132
1,3 1,3 1,25 11,0 65 15 3 0,12 2 133
1,3 1,3 1,25 13,0 65 15 3 0,12 2 134
1,5 1,5 1,44 50 55 15 3 0,12 2 151
1,5 1,5 1,44 75 55 15 3 0,12 2 152
1,5 1,5 1,44 12,0 65 15 3 0,12 2 153
P
M
K
N ° °
S
H
0
- v,/f, Sayfa 460-465
141194 Devami sonraki sayfadadir. cuttingtools.ceratizit.com
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Finig Isleme
Parmak Freze
“ C}?g 6} %li 4) Ti1001 Ti1001
ZEFP
7% ﬂ DCONMS
U ‘
/-\‘@
o e
|
o -
\ <
i O
DN Y
!
<l 5
=
| o
p < CESS
- =
Fabrika standardi  Fabrika standardi
a8 a8
50900.. 50900...
DC; APMX DN LH OAL o° DCONMS,; CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
1,5 1,5 144 150 65 15 3 0,12 2 154
1,6 16 152 50 55 15 3 0,12 2 161
1,6 16 152 80 55 15 3 0,12 2 162
1,6 16 152 130 65 15 8 0,12 2 163
1,6 16 152 160 65 15 3 0,12 2 164
1,8 1,8 172 55 55 15 3 0,12 2 181
1,8 1,8 1,72 90 55 15 3 0,12 2 182
1,8 18 1,72 145 65 15 3 0,12 2 183
1,8 1,8 172 180 65 15 3 0,12 2 184
2,0 20 192 6,0 55 15 3 0,13 2 201
2,0 20 192 100 55 15 3 0,13 2 202
2,0 20 192 140 55 15 3 0,13 2 203
2,0 20 192 160 65 15 3 0,13 2 204
2,0 20 192 200 65 15 3 0,13 2 205
2,3 23 222 70 55 15 3 0,13 2 231
2,3 23 222 115 55 15 3 0,13 2 232
2,3 23 222 185 65 15 3 0,13 2 233
2,3 23 222 200 65 15 8 0,13 2 234
2,3 23 222 230 65 15 3 0,13 2 235
3,0 30 290 90 65 15 6 0,15 2 301
3,0 30 290 150 65 15 6 0,15 2 302
3,0 30 290 240 100 15 6 0,15 2 303
3,0 30 290 30,0 100 15 6 0,15 2 304
4,0 40 390 120 65 15 6 0,15 2 401
4,0 40 390 200 65 15 6 0,15 2 402
4,0 40 390 320 100 15 6 0,15 2 403
4,0 40 390 40,0 100 15 6 0,15 2 404
5,0 50 490 150 65 15 6 0,15 2 501
5,0 50 490 250 65 15 6 0,15 2 502
5,0 50 490 40,0 100 15 6 0,15 2 503
5,0 50 490 50,0 100 15 6 0,15 2 504
6,0 60 590 180 65 15 6 0,15 2 601
6,0 6,0 590 30,0 100 15 6 0,15 2 602
6,0 60 590 480 100 15 6 0,15 2 603
6,0 60 590 600 100 15 6 0,15 2 604
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WNT \ Standard

Karbir Frezeler
Finig Isleme

&)
L
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Parmak Freze
A =55°
Vz= ¥ ZEFP li HPC J
ﬂ DCONMS
U il
|
!
|
i
!
z
<
DGl

DC.; APMX
mm mm mm
3 12 50
4 15 50
5 20 50
6 20 57
8 20 63
10 25 73
12 25 83
14 30 83
16 30 92
20 38 104
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OAL DCONMS; ZEFP
mm

OAL

-

g~
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~DIN 6527
wa 18

50 960 ...

030
040
050
060
080
100
120
140
160
200
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WNT \ Standard

Finis isleme

Parmak Freze

n sz?j é% %N HPC || I Ti1005 Ti1005

ZEFP

Glgd  ooome w |
a7 i
o -

IR\ NN
-
‘ S \ \V \ \V
DN ‘ (e [ &/ (= (14
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-
x
= =y =y =y =y
o
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v CESSSI CESSSI CESSSS CESSSI
DC
L« Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

8 8 w0 3 v O 3
54590.. 54592.. 54591.. 54593..

DC.s APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
2,7 50 2,5 12 19 55 6 2 027 027 027 027

,0 3,5 2,8 12 19 55 6 2 033 033

3,0 50 2,8 12 19 55 6 2 031 031 031 031
3,7 6,5 3,5 12 19 55 6 2 037 037 037 037
4,0 45 3,8 12 19 55 6 2 043 043
4,0 6,5 3,8 12 19 55 6 2 041 041 041 041
47 8,0 45 15 22 58 6 2 047 047 047 047
5,0 55 48 15 22 58 6 2 053 053
5,0 8,0 438 15 22 58 6 2 051 051 051 051
57 100 55 18 22 58 6 2 057 057 057 057
6,0 7,0 58 18 22 58 6 2 063 063
6,0 100 58 18 22 58 6 2 061 061 061 061
67 130 64 24 28 64 8 2 067 067 067 067
70 130 6,7 24 28 64 8 2 071 071 071 071
7.7 130 74 24 28 64 8 2 077 077 077 077
8,0 9,0 7,7 24 28 64 8 2 083 083
80 130 77 24 28 64 8 2 081 081 081 081
87 160 84 30 34 74 10 2 087 087 087 087
90 160 87 30 34 74 10 2 091 091 091 091
97 160 94 30 34 74 10 2 097 097 097 097
10,0 11,0 97 30 34 74 10 2 103 103

10,0 160 97 30 34 74 10 2 101 101 101 101
10,7 190 10,3 36 40 85 12 2 107 107 107 107
1,0 190 106 36 40 85 12 2 111 111 111 111
1,7 190 11,3 36 40 85 12 2 117 117 117 117
12,0 130 11,6 36 40 85 12 2 123 123

12,0 190 116 36 40 85 12 2 121 121 121 121
13,0 220 126 42 46 91 14 2 131 131 131 131
13,7 220 133 42 46 9 14 2 137 137 137 137
14,0 150 136 42 46 9 14 2 143 143

14,0 220 136 42 46 91 14 2 141 14 141 141
15,0 250 145 48 52 100 16 2 151 151 151 151
157 250 152 48 52 100 16 2 157 157 157 157
16,0 170 155 48 52 100 16 2 163 163

16,0 250 155 48 52 100 16 2 161 161 161 161
18,0 20,0 175 54 58 106 18 2 183 183

18,0 290 175 54 58 106 18 2 181 181 181 181
19,7 320 192 60 64 114 20 2 197 197 197 197
200 220 195 60 64 114 20 2 203 203

200 320 195 60 64 114 20 2 201 201 201 201
24,7 40,0 242 75 80 136 25 2 247 247 247 247
250 270 245 75 80 136 25 2 253 253

250 40,0 245 75 80 136 25 2 251 251 251 251
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Finis Isleme

Parmak Freze
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LPR DIN 6535 HB 'e gdre tutucu diginda kalan boy [~ [~ [~ [~ By =Y
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Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi

3 w3 w0 wO w3 w D

54590.. 54592.. 54591.. 54593.. 54590.. 54592..

DCw APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

27 80 25 15 22 58 6 2 028 028 028 028
30 35 28 15 22 58 6 2 034 034
30 80 28 15 22 58 6 2 032 032 032 032
30 35 28 24 31 67 6 2 035 035
37 105 35 20 26 62 6 2 038 038 038 038
40 45 38 20 26 62 6 2 044 044
40 105 38 20 26 62 6 2 042 042 042 042
40 45 38 32 38 74 6 2 045 045
47 130 45 25 34 70 6 2 048 048 048 048
50 55 48 25 34 70 6 2 054 054
50 130 48 25 34 70 6 2 052 052 052 052
50 55 48 40 52 88 6 2 055 055
57 160 55 30 34 70 6 2 058 058 058 058
60 70 58 30 34 70 6 2 064 064
60 160 58 30 34 70 6 2 062 062 062 062
60 70 58 48 52 88 6 2 065 065
67 210 64 40 44 80 8 2 068 068 068 068
70 210 67 40 44 80 8 2 072 072 072 072
77 210 74 40 44 80 8 2 078 078 078 078
80 90 77 40 44 80 8 2 084 084
80 210 77 40 44 80 8 2 082 082 082 082
80 90 77 64 68 104 8 2 085 085
87 260 84 50 54 94 10 2 088 088 088 088
90 260 87 50 54 94 10 2 092 092 092 092
97 260 94 50 54 94 10 2 098 098 098 098
100 110 97 50 54 94 10 2 104 104
10,0 260 97 50 54 94 10 2 102 102 102 102
10,0 110 97 80 84 124 10 2 105 105
10,7 310 103 60 64 109 12 2 108 108 108 108
11,0 310 106 60 64 109 12 2 112 112 112 112
1,7 310 11,3 60 64 109 12 2 118 118 118 118
12,0 130 116 60 64 109 12 2 124 124
12,0 310 116 60 64 109 12 2 122 122 122 122
12,0 130 11,6 96 100 145 12 2 125 125
13,0 360 126 70 74 119 14 2 132 132 132 132
13,7 360 133 70 74 119 14 2 138 138 138 138
14,0 150 136 70 74 119 14 2 144 144
14,0 360 136 70 74 119 14 2 142 142 142 142
14,0 150 136 112 116 161 14 2 145 145
15,0 410 145 80 84 132 16 2 152 152 152 152
P
M
K
N ) ) ) ) ) )
S
H
0

- v,/f, Sayfa 448+449

141198 Devami sonraki sayfadadir. cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Karbir Frezeler

Finig Isleme
Parmak Freze
\=55° 2 || wpe . . :
V-7 N m Ti1005 Ti1005 Ti1005
ZEFP
DCONMS

=

i

&)
L
]

DC 15

15,7
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
19,7
20,0
20,0
20,0
24,7
25,0
25,0
25,0

T »w=XxX=Z 7T

APMX DN

mm
41,0
17,0
41,0
17,0
20,0
47,0
20,0
52,0
22,0
52,0
22,0
65,0
27,0
65,0
27,0

mm
15,2
15,5
15,5
15,5
17,5
17,5
17,5
19,2
19,5
19,5
19,5
24,2
245
245
245

LPR

OAL

LPR DIN 6535 HB 'e gdre tutucu diginda kalan boy

OAL DCONMS; ZEFP

mm
132
132

mm

NN NN NNNNDNNDNDDNDDN
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e fal [t 4l A RN
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wa 18
54 590 ...

158
164
162

184
182

198
204
202

248
254
252

w8
54592 ...

158
164
162

184
182
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204
202

248
254
252

Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi

(O

54 591 ...

158

162
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248
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Fabrika standardi Fabrika standard Fabrika standardi

WO w3 wD
54593.. 54590.. 54592..
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165 165
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185 185
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205 205
248
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[ ] ([ ] [ ]
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Finig Isleme
Kose Radyuslu Parmak Freze
A =55°
“ V=70 6% % I~ HPC || [T Ti1005 Ti1005
ZEFP
ﬂ» ﬂ DCONMS -

\ \V \ \V
=3 CI=3 =3 C=Y
=3 =3 =3 =3
CESSSI CESSSI CESSSS CESSSI

Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi
a8 A w3 3 w3 3
54594 .. 54596.. 54595.. 54597..
DC.; RE.q APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
3 02 50 2,8 12 19 55 6 2 031 031 031 031
3 03 50 2,8 12 19 55 6 2 033 033 033 033
3 0,5 5,0 2,8 12 19 55 6 2 035 035 035 035
4 0,3 6,5 3,8 12 19 55 6 2 041 041 041 041
4 0,5 6,5 3,8 12 19 55 6 2 043 043 043 043
4 1,0 6,5 3,8 12 19 55 6 2 045 045 045 045
5 03 80 48 15 22 58 6 2 051 051 051 051
5 05 80 48 15 22 58 6 2 053 053 053 053
5 1,0 8,0 48 15 22 58 6 2 055 055 055 055
6 03 100 58 18 22 58 6 2 061 061 061 061
6 05 100 58 18 22 58 6 2 063 063 063 063
6 10 100 58 18 22 58 6 2 065 065 065 065
8 03 130 77 24 28 64 8 2 081 081 081 081
8 05 130 77 24 28 64 8 2 083 083 083 083
8 1,0 13,0 7 24 28 64 8 2 085 085 085 085
10 0,3 160 97 30 34 74 10 2 101 101 101 101
10 1,0 16,0 97 30 34 74 10 2 103 103 103 103
10 1,5 160 97 30 34 74 10 2 105 105 105 105
12 10 190 16 36 40 85 12 2 121 121 121 121
12 1,5 190 116 36 40 85 12 2 123 123 123 123
12 20 190 116 36 40 85 12 2 125 125 125 125
16 20 250 155 48 52 100 16 2 161 161 161 161
16 25 250 155 48 52 100 16 2 163 163 163 163
16 30 250 155 48 52 100 16 2 165 165 165 165
20 20 320 195 60 64 114 20 2 201 201 201 201
20 25 320 195 60 64 114 20 2 203 203 203 203
20 30 320 195 60 64 114 20 2 205 205 205 205
20 40 320 195 60 64 114 20 2 206 206 206 206
25 20 400 245 75 80 136 25 2 251 251 251 251
25 40 400 245 75 80 136 25 2 253 253 253 253
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WNT \ Standard

Finis isleme

Kose Radyuslu Parmak Freze
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CESSSI CESSSI CESSSI CESSS

Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

w8 w18 we (O3 we[(O ]9

54594.. 54596.. 54595.. 54597..

DCy RE.cor APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

3 0,2 8,0 2,8 15 22 58 6 2 032 032 032 032
3 0,3 8,0 2,8 15 22 58 6 2 034 034 034 034
3 0,5 8,0 2,8 15 22 58 6 2 036 036 036 036
4 03 105 38 20 26 62 6 2 042 042 042 042
4 05 105 38 20 26 62 6 2 044 044 044 044
4 10 105 38 20 26 62 6 2 046 046 046 046
5 03 130 48 25 34 70 6 2 052 052 052 052
5 05 130 48 25 34 70 6 2 054 054 054 054
5 10 130 48 25 34 70 6 2 056 056 056 056
6 03 160 58 30 34 70 6 2 062 062 062 062
6 05 160 58 30 34 70 6 2 064 064 064 064
6 10 160 58 30 34 70 6 2 066 066 066 066
8 03 210 77 40 44 80 8 2 082 082 082 082
8 05 210 77 40 44 80 8 2 084 084 084 084
8 10 210 77 40 44 80 8 2 086 086 086 086
10 05 260 97 50 54 94 10 2 102 102 102 102
10 10 260 97 50 54 94 10 2 104 104 104 104
10 1,5 260 97 50 54 94 10 2 106 106 106 106
12 1,0 310 116 60 64 109 12 2 122 122 122 122
12 1,5 310 116 60 64 109 12 2 124 124 124 124
12 20 310 116 60 64 109 12 2 126 126 126 126
16 20 410 155 80 84 132 16 2 162 162 162 162
16 25 41,0 155 80 84 132 16 2 164 164 164 164
16 40 410 155 80 84 132 16 2 166 166 166 166
20 20 520 195 100 104 154 20 2 202 202 202 202
20 25 520 195 100 104 154 20 2 204 204 204 204
20 40 520 195 100 104 154 20 2 207 207 207 207
25 20 650 245 125 130 186 25 2 252 252 252 252
25 40 650 245 125 130 186 25 2 254 254 254 254
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WNT \ Standard

Karbir Frezeler

Finig Isleme
Kanal Agma Frezesi
“ 32?2 % I~ W DIAMOND DIAMOND DIAMOND|

ZEFP

=

i
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L
]

3 o
30

oD UITOT A RWWNDN

T w=XxX= T

Tol. APMX DN
mm  mm

e8 3

h10 8 1,8

e8 4

h10 12 2,8

e8 5

h10 15 38

e8 6

h10 20 438

e8 10

h10 20 58

e8 16

h10 20 78

e8 19

h10 25 98

e8 22

h10 25 11,8

DCONMS
I
|
’-\i‘@
[N\
! 4
| <
i O
@/ DN Y
5 — |-«
<15
=
o
<
—_[DC[>~
CHW
LH LPR OAL DCONMS. CHW
mm mm mm mm mm
14 50 6 0,04
31 32 60 2 0,04
14 50 6 0,07
41 42 70 3 0,07
18 54 6 0,07
51 52 80 4 0,07
18 54 6 0,12
7 72 100 5 0,12
21 57 6 0,12
63 64 100 6 0,12
27 63 8 0,12
83 84 120 8 0,12
32 72 10 0,20
99 100 140 10 0,20
38 83 12 0,20
104 105 150 12 0,20

ZEFP

RPN NDNDNDNDNDND NN

g
e
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Fabrika standardi
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52762 ...
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Parmak Freze
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Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi

3 w3 w3 w3 w0 w(O]

54610.. 54612.. 54610.. 54612.. 54611.. 54613..

DCw APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm

3
3

3 35 28 12 19 55 6 3 033 033
3 35 28 15 22 58 6 8 034 034
3 80 28 15 22 58 6 3 032 032 032 032
4 45 38 12 19 55 6 3 043 043
4 45 38 20 26 62 6 3 044 044
4 105 38 20 26 62 6 3 042 042 042 042
5 55 48 15 22 58 6 3 053 053
5 55 48 25 34 70 6 3 054 054
5 130 48 25 34 70 6 3 052 052 052 052
6 70 58 18 22 58 6 3 063 063
6 70 58 30 34 70 6 3 064 064
6 160 58 30 34 70 6 3 062 062 062 062
7 210 67 40 44 80 8 3 072 072 072 072
8 90 77 24 28 64 8 3 083 083
8 90 77 40 44 80 8 3 084 084
8 210 77 40 44 80 8 3 082 082 082 082
9 260 87 50 54 94 10 3 092 092 092 092
10 11,0 97 30 34 74 10 8 103 103
10 1,0 97 50 54 94 10 3 104 104
10 260 97 50 54 94 10 3 102 102 102 102
11 310 106 60 64 109 12 3 112 112 112 112
12 130 116 36 40 85 12 3 123 123
12 130 116 60 64 109 12 3 124 124
12 310 116 60 64 109 12 3 122 122 122 122
13 360 126 70 74 119 14 3 132 132 132 132
14 150 136 42 46 91 14 3 143 143
14 150 136 70 74 119 14 3 144 144
14 360 136 70 74 119 14 3 142 142 142 142
15 170 145 48 52 100 16 3 153 153
15 170 145 80 84 132 16 3 154 154
15 410 145 80 84 132 16 3 152 152 152 152
16 170 155 48 52 100 16 8 163 163
16 170 155 80 84 132 16 3 164 164
16 410 155 80 84 132 16 3 162 162 162 162
18 200 175 54 58 106 18 3 183 183
18 200 175 90 94 142 18 3 184 184
18 470 175 90 94 142 18 3 182 182 182 182
20 220 195 60 64 114 20 3 203 203
20 220 195 100 104 154 20 3 204 204
20 520 195 100 104 154 20 3 202 202 202 202
25 270 245 75 80 136 25 3 253 253
25 270 245 125 130 186 25 3 254 254

P

M

K

N ® ) ) ® ) )

S

H

0

- v,/f, Sayfa 448+449

cuttingtools.ceratizit.com 141203



WNT \ Standard

Karbir Frezeler

Finig Isleme
Parmak Freze
“ 324? & %li HPC || I Ti1005
w % DCONMS
' &
| %

DC, APMX
mm mm
3 35
4 45
5 55
6 70
8 90
10 110
12 130
14 150
16 170
18 200
20 220
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M
K
N
S
H

mm
2,8
3,8
4,8
58
77

11,6
13,6
15,5
17,5
19,5

o] e
34‘/. S

Fabrika standardi
w8

54 610 ...
OAL DCONMS s ZEFP
mm mm
67 6 3 035
74 6 3 045
88 6 3 055
88 6 3 065
104 8 3 085
124 10 3 105
145 12 3 125
161 14 3 145
180 16 3 165
196 18 3 185
214 20 3 205

)

iy
jie

Fabrika standardi

wa[ T3
54612 ...

035
045
055
065
085
105
125
145
165
185
205
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Karbir Frezeler

Finig Isleme
Kose Radyuslu Parmak Freze
A=45°
“ y=7° 4 ~ HPC J Ti1005
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Fabrika standardi  Fabrika standardi
YR w8
54620... 54622..
DCy RE.er APMX DN LH  OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
3 04 35 28 12 55 6 3 034 034
3 06 35 28 12 55 6 3 035 035
4 04 45 38 12 55 6 3 044 044
4 06 45 38 12 55 6 3 046 046
5 04 55 48 15 58 6 3 054 054
5 06 55 48 15 58 6 3 056 056
6 04 70 58 18 58 6 3 064 064
6 06 70 58 18 58 6 3 066 066
8 04 90 77 24 64 8 3 084 084
8 06 90 77 24 64 8 3 086 086
8 08 90 77 24 64 8 3 087 087
10 16 10 97 30 74 10 3 103 103
12 20 130 116 36 8 12 3 124 124
14 06 150 136 42 o 14 3 146 146
14 08 150 136 42 O 14 3 147 147
16 16 170 155 48 100 16 3 163 163
16 32 170 155 48 100 16 3 167 167
18 16 200 175 54 106 18 3 183 183
20 32 220 195 60 114 20 3 207 207
20 50 220 195 60 114 20 3 209 209
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler
Finig Isleme

Parmak Freze
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Fabrika standardi  Fabrika standardi Fabrika standardi  Fabrika standardi

T8 8 w0 3 v O 3
54630.. 54632.. 54631.. 54633..

mm mm mm mm mm mm mm
6 10 58 18 22 58 6 4 061 061 061 061
7 13 6,7 24 28 64 8 4 071 071 071 071
8 13 nr 24 28 64 8 4 081 081 081 081
9 16 87 30 34 74 10 4 091 091 091 091
10 16 9,7 30 34 74 10 4 101 101 101 101
1 19 106 36 40 85 12 4 1 111 111 11
12 19 116 36 40 85 12 4 121 121 121 121
13 22 126 42 46 91 14 4 131 131 131 131
14 22 136 42 46 91 14 4 141 141 141 141
15 25 145 48 52 100 16 4 151 151 151 151
16 25 155 48 52 100 16 4 161 161 161 161
18 29 175 54 58 106 18 4 181 181 181 181
20 32 195 60 64 114 20 4 201 201 201 201
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler
Finig Isleme

Parmak Freze
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Fabrika standardi  Fabrika standardi Fabrika standardi  Fabrika standardi

LA w18 we (O3 we[(O ]9

54630.. 54632.. 54631.. 54633..
DCy APMX DN LH LPR  OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
6 16 58 30 34 70 6 4 062 062 062 062
7 21 6,7 40 44 80 8 4 072 072 072 072
8 21 nr 40 44 80 8 4 082 082 082 082
9 26 87 50 54 94 10 4 092 092 092 092
10 26 97 50 54 94 10 4 102 102 102 102
1 31 106 60 64 109 12 4 112 112 112 112
12 31 16 60 64 109 12 4 122 122 122 122
13 36 126 70 74 19 14 4 132 132 132 132
14 36 136 70 74 119 14 4 142 142 142 142
15 4 145 80 84 132 16 4 152 152 152 152
16 4 155 80 84 132 16 4 162 162 162 162
18 47 175 90 94 142 18 4 182 182 182 182
20 52 195 100 104 154 20 4 202 202 202 202
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler
Finig Isleme

Parmak Freze

A =38°
b #

5.:\

Fabrika standardi ~ Fabrika standard
a3 (I3

54650.. 54652..
DCy APMX DN LH LPR  OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
6 19 58 30 34 70 6 5 062 062
8 25 nr 40 44 80 8 5 082 082
10 31 9,7 50 54 94 10 5 102 102
12 37 16 60 64 109 12 5 122 122
14 43 136 70 74 19 14 5 142 142
16 49 155 80 84 132 16 7 162 162
18 5 175 90 94 142 18 7 182 182
20 62 195 100 104 154 20 7 202 202
P
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WNT \ Standard

Finis Isleme

Parmak Freze
A=30°
nv}w @ %N ] EEE EEE EEE

ﬂ DCONMS - —

U |
) \L
T%i LA\ .\
| , L L ‘m
\ <
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X7 4 =y =y -
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CESSSI CESSSI CESSSI
»@« Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

w18 we (O3 we[(O ]9

52942.. 52941.. 52948..
DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
0,20 0,4 10 38 3 2 92000
0,25 0,5 10 38 3 2 92500
0,30 1,0 10 38 3 2 93000
0,35 1,0 10 38 3 2 93500
0,40 1,0 10 38 3 2 94000
0,50 1,5 10 38 3 2 95000
0,60 1,5 10 38 3 2 96000
0,70 2,0 10 38 3 2 97000
0,80 2,0 10 38 3 2 98000
0,90 2,5 10 38 3 2 99000
1,00 3,0 10 38 3 2 31000
1,00 40 0,90 6 22 58 6 2 01000
1,10 3,0 10 38 3 2 31100
1,20 40 10 38 3 2 31200
1,30 40 10 38 3 2 31300
1,40 40 10 38 3 2 31400
1,50 30 1,40 6 18 54 6 2 01500 01500
1,50 40 10 38 3 2 31500
1,50 6,0 1,40 8 22 58 6 2 01500
1,60 40 10 38 3 2 31600
1,80 50 10 38 3 2 31800
2,00 40 190 8 18 54 6 2 02000 02000
2,00 70 1,90 10 22 58 6 2 02000
2,50 40 240 8 18 54 6 2 02500
2,50 6,0 10 38 3 2 32500
2,80 40 2,70 9 18 54 6 2 02800 02800
2,80 70 2,70 12 22 58 6 2 02800
3,00 6,0 290 9 18 54 6 2 03000 03000
300 100 290 14 22 58 6 2 03000
3,50 6,0 3,30 9 18 54 6 2 03500
3,80 70 3,60 12 18 54 6 2 03800 03800
380 10,0 3,60 18 22 58 6 2 03800
4,00 70 3,80 12 18 54 6 2 04000 04000
400 130 3,80 18 22 58 6 2 04000
4,50 70 4,30 12 18 54 6 2 04500
4,80 80 4,60 16 18 54 6 2 04800 04800
480 13,0 4,60 18 22 58 6 2 04300
5,00 80 480 16 18 54 6 2 05000 05000
500 150 4,80 18 22 58 6 2 05000
5,50 80 530 16 18 54 6 2 05500
575 10,0 555 16 18 54 6 2 05700 05700
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler

Finig Isleme
Parmak Freze
n AS=30° @ % J
=14° N
e |75 new S e T v
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Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

w18 we (O3 we[(O ]9

52942.. 52941.. 52948..

DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

575 150 555 18 22 58 6 2 05700
6,00 10,0 5,80 16 18 54 6 2 06000 06000
6,00 160 580 20 22 58 6 2 06000
6,75 10,0 6,45 16 23 59 8 2 06700 06700
6,75 160 645 23 34 70 8 2 06700
700 120 6,70 18 23 59 8 2 07000
700 160 6,70 23 34 70 8 2 07000
7,75 120 745 18 23 59 8 2 07700 07700
775 160 745 23 34 70 8 2 07700
8,00 120 770 20 23 59 8 2 08000 08000
8,00 220 770 25 34 70 8 2 08000
870 120 8,40 12 27 67 10 2 08700 08700
9,70 13,0 9,40 13 27 67 10 2 09700 09700
970 220 940 22 33 73 10 2 09700
10,00 13,0 9,70 13 27 67 10 2 10000 10000
10,00 250 9,70 25 33 73 10 2 10000
11,00 250 10,60 25 39 84 12 2 11000
12,00 16,0 11,60 16 28 73 12 2 12000 12000
12,00 26,0 11,60 26 39 84 12 2 12000
13,70 16,0 13,30 26 30 75 14 2 13700 13700
13,70 26,0 13,30 35 39 84 14 2 13700
14,00 160 13,60 28 30 75 14 2 14000 14000
14,00 26,0 13,60 35 39 84 14 2 14000
16,00 20,0 1550 32 35 83 16 2 16000 16000
16,00 30,0 1550 40 45 93 16 2 16000
20,00 250 1950 40 43 93 20 2 20000 20000

20,00 40,0 1950 50 54 104 20 2 20000
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WNT \ Standard

Finis Isleme

i
v
%

0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,50
1,50
1,60
1,80
2,00
2,00
2,00
2,50
2,50
2,80
2,80
3,00
3,00
3,00
3,50
3,80
3,80
4,00
4,00
4,50
4,80

Parmak Freze
A=30°
n e ® %F |
ZEFP
ﬂ DCONMS
4 |
)
{ NN
|
| 2
| (@)
| DN AL 1
& |
<F 5
=
| o
<
_.bcl,
APMX DN LH LPR OAL DCONMS ,; ZEFP
mm mm mm mm mm mm
0,4 10 38 3 2
0,5 10 38 3 2
1,0 10 38 3 2
1,0 10 38 3 2
1,0 10 38 3 2
1,5 10 38 3 2
1,5 10 38 3 2
2,0 10 38 3 2
2,0 10 38 3 2
2,5 10 38 3 2
3,0 10 38 3 2
4,0 0,90 6 22 58 6 2
3,0 10 38 3 2
4,0 10 38 3 2
40 10 38 3 2
4,0 10 38 3 2
4,0 10 38 3 2
3,0 1,40 6 18 54 6 2
6,0 1,40 8 22 58 6 2
40 10 38 3 2
5,0 10 38 3 2
4,0 1,90 8 18 54 6 2
5,0 10 38 3 2
70 1,90 10 22 58 6 2
4,0 2,40 8 18 54 6 2
6,0 10 38 3 2
4,0 2,70 9 18 54 6 2
7,0 2,70 12 22 58 6 2
6,0 2,90 9 18 54 6 2
6,0 10 38 3 2
10,0 2,90 14 22 58 6 2
6,0 3,30 9 18 54 6 2
7,0 3,60 12 18 54 6 2
10,0 3,60 18 22 58 6 2
7,0 3,80 12 18 54 6 2
13,0 3,80 18 22 58 6 2
7,0 4,30 12 18 54 6 2
8,0 4,60 16 18 54 6 2

Sl == =|%T
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DPX72S DPX72S DPX72S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

CESSST

Fabrika standardi

w8
52943 ...

92000
92500
93000
93500
94000
95000
96000
97000
98000
99000
31000

31100
31200
31300
31400
31500
01500

31600
31800
02000
32000

02500
32500
02800

03000
33000

03500
03800

04000

04500
04800

O O OO eOo

DPX72S

DRAGONSKIN

1]

[~ [~
C==3

Fabrika standardi  Fabrika standardi

we(O 8 wa[ 18

52944.. 52947..
01000

01500
01500

02000
02000

02500

02800
02800

03000
03000

03500

03800
03800

04000
04000

04500

04800
[} [ ]
o O
[ ] [ ]
O (@)
O O
O O
) (¢]

Devami sonraki sayfadadir.
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Fabrika standardi
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WNT \ Standard

Finis isleme
Parmak Freze
\=30° @% ) | NEW | | NEW | | NEW | | NEW |
y=14° IN J
ZEFP DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S
M ﬂ DCONMS DRAGONSKIN DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
U | |
| | -
2 - h -
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| DN . 3
o
- |
I L
1
=
| o
<
%M« =3 =y =
=3

Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

w8 we(O 3 wa[ 18 w3

52943.. 52944.. 52947.. 52949..

DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

480 13,0 4,60 18 22 58 6 2 04800 04800
500 80 480 16 18 54 6 2 05000 05000

500 150 4,80 18 22 58 6 2 05000 05000
550 80 530 16 18 54 6 2 05500 05500

575 100 5,55 16 18 54 6 2 05700 05700

575 150 5,55 18 22 58 6 2 05700 05700
6,00 160 580 20 22 58 6 2 06000 06000
6,00 10,0 5,80 16 18 54 6 2 06000 06000

6,75 100 6,45 16 23 59 8 2 06700

6,75 160 645 23 34 70 8 2 06700 06700
700 160 6,70 23 34 70 8 2 07000 07000
700 120 6,70 18 23 59 8 2 07000 07000

775 120 745 18 23 59 8 2 07700 07700

775 160 745 23 34 70 8 2 07700 07700
8,00 220 770 25 34 70 8 2 08000 08000
800 120 770 20 23 59 8 2 08000 08000

870 120 840 12 27 67 10 2 08700

9,00 13,0 8,70 13 27 67 10 2 09000 09000

9,00 220 8,70 22 33 73 10 2 09000 09000
9,70 130 940 13 27 67 10 2 09700 09700

970 220 940 22 33 73 10 2 09700 09700
10,00 250 9,70 25 33 73 10 2 10000 10000
10,00 13,0 9,70 13 27 67 10 2 10000 10000

11,00 250 10,60 25 39 84 12 2 11000 11000
11,70 160 11,30 16 28 73 12 2 11700 11700

12,00 16,0 1160 16 28 73 12 2 12000 12000

12,00 26,0 1160 26 39 84 12 2 12000 12000
13,70 16,0 1330 26 30 75 14 2 13700

14,00 16,0 13,60 28 30 75 14 2 14000 14000

16,00 20,0 1550 32 35 83 16 2 16000 16000

16,00 30,0 1550 40 45 93 16 2 16000 16000
18,00 20,0 1750 34 37 85 18 2 18000 18000

20,00 250 1950 40 43 93 20 2 20000 20000

20,00 40,0 1950 50 54 104 20 2 20000 20000
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WNT \ Standard

Finis Isleme

Parmak Freze
- ECEE
ﬂ DCONMS

A

i
v
%

3,50

4,00
4,50
4,80
5,00
5,00
5,50
5,80
6,00
6,00
6,50
6,80
7,00
7,00
7,50

Sl o =x=%

APMX LPR
mm mm
0,5 10
1,0 10
1,0 10
1,0 10
1,5 10
1,5 10
2,0 10
2,0 10
2,5 10
3,0 22
3,0 22
4,0 22
4,0 22
4,0 22
4,0 22
5,0 22
5,0 22
8,0 8
6,0 22
8,0 8
8,0 21
8,0 21
120 12
120 12
10 21
10 21
120 12
140 22
130 21
130 21
140 22
160 22
130 21
130 21
160 14
160 16
160 27
160 27
200 24
200 24

-
<
N O
o ‘ ]
X
& i E
I <C
DC | \ CHW
OAL DCONMS., CHW ZEFP
mm mm mm
38 3,0 2
38 3,0 2
38 3,0 2
38 30 2
38 30 2
38 30 2
38 3,0 2
38 3,0 2
38 3,0 2
50 30 2
50 30 2
50 30 2
50 30 2
50 3,0 2
50 3,0 2
50 30 2
50 30 007 2
32 2,0 007 2
50 30 007 2
32 25 007 2
57 6,0 007 2
57 6,0 015 2
32 30 015 2
32 35 015 2
57 6,0 015 2
57 6,0 015 2
40 40 015 2
50 45 015 2
57 6,0 015 2
57 6,0 015 2
50 50 015 2
50 55 015 2
57 6,0 015 2
57 6,0 015 2
50 6,0 015 2
50 6,5 015 2
63 8,0 015 2
63 8,0 015 2
60 70 015 2
60 75 015 2

cuttingtools.ceratizit.com
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Fabrika standardi
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Fabrika standardi

w3
50593 ...
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OO0 eoe
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50 594 ...

925
930
935
940
950
960
970
980
990
010
011
012
014
015
016
018
020

025

OO0 eoe

O
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[——
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CESSS
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50 594 ...

028
030

038
040

048
050
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060
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OO0 eoe
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WNT \ Standard

Finis Isleme

Parmak Freze
- ECEE
ﬂ DCONMS

A

i
v
%

14[214

APMX LPR
mm mm
190 27
180 24
190 27
200 24
190 32
190 32
200 24
220 34
220 32
20,0 30
220 32
260 38
220 30
260 38
260 38
200 25
260 38
250 30
260 38
220 30
260 38
250 30
320 44
220 27
320 44
320 44
300 52
320 44
380 54
300 50
380 54

-
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o ‘ ]
X
& i E
I <C
DC | \ CHW
OAL DCONMS., CHW ZEFP
mm mm mm
63 8,0 015 2
60 8,0 015 2
63 8,0 015 2
60 85 015 2
72 10,0 015 2
72 10,0 015 2
60 9,0 015 2
70 95 015 2
72 10,0 015 2
70 10,0 015 2
72 10,0 015 2
83 12,0 015 2
70 11,0 015 2
83 12,0 015 2
83 12,0 015 2
70 12,0 015 2
83 12,0 015 2
75 13,0 015 2
83 14,0 015 2
75 14,0 015 2
83 14,0 015 2
75 15,0 015 2
92 16,0 015 2
75 16,0 015 2
92 16,0 015 2
92 18,0 015 2
100 18,0 015 2
92 18,0 015 2
104 20,0 015 2
100 20,0 015 2
104 20,0 015 2
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CESSSI

Fabrika standardi

w8
50593 ...
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130
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Fabrika standardi ~DIN 6527 ~DIN 6527
w0 J3 na(_ ]38 w0 3
50593... 50594.. 50594...
078
080
080
087
090
097
100
100
107
110
117
120
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137
140
140
157
160
160
177
180
180
197
200
200
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WNT \ Standard

Finis Isleme
Parmak Freze
nA;soo @%% B I I I IE IEE IKEE
Vo140 N
ZEFP l DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S

DCONMS
ﬂ ‘

Wa
w TZZF T@& ) § ' - ' )
a :

DN
\
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PGl CHw

OAL

LPR
T

/| APMIX

[~ =3 =] [—~] [~
CESSSS CESSSS CESSSS CESSSS CESSSS

Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrikastandardi Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi

3 w0 w3 w03 w3 s[O3
52939.. 52940.. 52945.. 52946.. 52950.. 52951...

=

DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS ., CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

200 4 190 8 18 54 6 004 2 02000 02000

200 5 10 38 3 0,04 2 32000

200 6 10 38 2 0,04 2 22000

200 7 190 10 22 58 6 004 2 02000

250 4 240 8 18 54 6 007 2 02500 02500

250 6 10 38 3 007 2 32500

280 4 270 9 18 54 6 0,07 2 02800 02800

280 7 10 38 8 0,07 2 32800

280 7 270 12 22 58 6 0,07 2 02800

300 6 290 9 18 54 6 0,07 2 03000 03000

300 6 10 38 3 007 2 33000

300 7 10 38 3 0,07 2 33000

300 10 290 14 22 58 6 007 2 03000

300 20 290 24 32 60 8 0,07 2 33000

350 6 330 9 18 54 6 0,07 2 03500 03500

380 7 360 12 18 54 6 0,07 2 03800 03800

380 8 360 20 22 50 4 007 2 43800

380 10 360 18 22 58 6 0,07 2 03800

400 7 380 12 18 54 6 007 2 04000 04000

400 8 380 20 22 50 4 0,07 2 44000

400 13 380 18 22 58 6 007 2 04000

400 30 380 35 47 75 4 0,07 2 44000

450 7 430 12 18 54 6 012 2 04500 04500

480 8 460 16 18 54 6 012 2 04800 04800

480 10 460 20 22 50 5 012 2 54800

480 13 460 18 22 58 6 012 2 04800

500 8 480 16 18 54 6 012 2 05000 05000

500 10 4,80 20 22 50 5 012 2 55000

500 15 480 18 22 58 6 012 2 05000

500 30 480 35 47 75 5 012 2 55000

550 8 530 16 18 54 6 012 2 05500 05500

575 10 555 16 18 54 6 012 2 05700 05700

575 15 555 18 22 58 6 012 2 05700 05700

6,00 10 580 16 18 54 6 012 2 06000 06000

6,00 16 580 20 22 58 6 012 2 06000 06000

6,00 40 580 60 64 100 6 012 2 06000 06000
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WNT \ Standard

Finis isleme
Parmak Freze
\=30° @%‘ ) Il I I IE EE EEE
y=14° lf J
ZEFP DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S
DCONMS
i ﬂ ;
Uk = 1 | I
| - | § | §
T% ‘ <
| (@)
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= |
<15
=
o
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\
PGl CHw
=3 =3 =3 =3 =3
CE=SSSI CESSS31 (=SS (ESSSS
Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi
Ha(_ ]38 w0 3 w3 w3 3 m(_ ]38 AN
52939... 52940.. 52945.. 52946... 52950.. 52951...
DC. APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
6,75 16 645 23 34 70 8 012 2 06700 06700
700 12 6,70 18 23 59 8 012 2 07000 07000
700 16 6,70 23 34 70 8 012 2 07000 07000
775 12 745 18 23 59 8 012 2 07700 07700
775 16 745 23 34 70 8 012 2 07700 07700
800 12 770 20 23 59 8 012 2 08000 08000
800 22 770 25 34 70 8 012 2 08000 08000
800 40 770 60 64 100 8 012 2 08000 08000
9,00 13 870 22 27 67 10 020 2 09000 09000
9,00 22 870 28 33 73 10 020 2 09000 09000
970 13 940 22 27 67 10 020 2 09700 09700
970 22 940 28 33 73 10 020 2 09700 09700
10,00 13 970 24 27 67 10 020 2 10000 10000
10,00 25 970 30 33 73 10 020 2 10000 10000
10,00 40 970 55 60 100 10 020 2 10000 10000
11,00 25 1060 32 39 84 12 020 2 11000 11000
12,00 16 1160 26 28 73 12 020 2 12000 12000
12,00 26 1160 35 39 84 12 020 2 12000 12000
12,00 45 1160 50 55 100 12 020 2 12000 12000
13,70 26 13,30 35 39 84 14 020 2 13700 13700
14,00 16 1360 28 30 75 14 020 2 14000 14000
14,00 26 1360 35 39 84 14 020 2 14000 14000
16,00 20 1550 32 35 83 16 020 2 16000 16000
16,00 30 1550 40 45 93 16 020 2 16000 16000
16,00 65 1550 90 102 150 16 020 2 16000 16000
20,00 25 19,50 40 43 93 20 030 2 20000 20000
20,00 40 19,50 50 54 104 20 030 2 20000 20000
20,00 65 19,50 90 100 150 20 030 2 20000 20000
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WNT \ Standard

Finig isleme
Parmak Freze
W 2 .
- IR
Glad o [ ‘
1
V& |
@ i /.
3 - i
x <l L
DC ~DIN 6527 zDI 6527

we(O 3 w0 3

50614... 50614...

DC.; APMX LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm

3,0 8 21 57 6 3 030

3,5 1 21 57 6 3 035

35 15 23 59 6 3 036

4,0 1 21 57 6 3 040

4,0 19 27 63 6 3 041

45 13 21 57 6 3 045

45 19 27 63 6 3 046

5,0 13 21 57 6 3 050

5,0 24 32 68 6 3 051

55 13 21 57 6 3 055

55 24 32 68 6 3 056

6,0 13 21 57 6 3 060

6,0 24 32 68 6 3 061

6,5 16 27 63 8 3 065

6,5 30 44 80 8 3 066

7,0 16 27 63 8 3 070

7,0 30 44 80 8 3 071

75 19 27 63 8 3 075

75 30 44 80 8 3 076

8,0 19 27 63 8 3 080

8,0 38 52 88 8 3 081

8,5 19 32 72 10 3 085

8,5 38 48 88 10 3 086

9,0 19 32 72 10 3 090

9,0 38 48 88 10 3 091

9,5 22 32 72 10 3 095

9,5 38 48 88 10 3 096

10,0 22 32 72 10 3 100

10,0 45 55 95 10 3 101

11,0 26 38 83 12 B 110

11,0 45 57 102 12 3 111

12,0 26 38 83 12 8 120

12,0 53 65 110 12 3 121

14,0 26 38 83 14 3 140

14,0 53 65 110 14 3 141

16,0 32 44 92 16 3 160

16,0 63 75 123 16 3 161

18,0 32 44 92 18 3 180

18,0 63 75 123 18 3 181
20,0 38 54 104 20 3 200

20,0 75 91 1M 20 3 201
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WNT \ Standard

Finis isleme
Parmak Freze
\=30° @@ ) I I I IE IEE IKEE
Y13 NI
ZEFP DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S
U ‘
\ iy
1/ \
1 U/
=3 =3 =3 =3 =3
CESSSS CESSS3 CE===3 (ESSSS

Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrikastandardi Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi

W@ wCD  wODB wOD wCP s[O3
52923.. 52921.. 52922.. 52928.. 52926.. 52927..

o

DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm

1,00 4 22 58 6 3 01000 01000 01000
1,50 3 140 6 18 54 6 3 01500 01500 01500

1,50 3 140 6 10 38 3 3 31500

1,50 6 22 58 6 3 01500 01500 01500
200 4 190 8 18 54 6 3 02000 02000 02000

200 4 190 8 10 38 3 3 32000

2,00 7 22 58 6 3 02000 02000 02000
250 4 240 8 18 54 6 3 02500 02500 02500

250 4 240 8 10 38 3 3 32500

280 6 270 9 18 54 6 8 02800 02800 02800

300 6 290 9 18 54 6 3 03000 03000 03000

300 6 290 9 10 38 8 3 33000

300 10 290 14 22 58 6 3 03000 03000 03000
350 6 330 9 18 54 6 3 03500 03500 03500

380 6 360 12 18 54 6 3 03800 03800 03800

400 7 380 12 18 54 6 3 04000 04000 04000

400 13 380 17 22 58 6 3 04000 04000 04000
450 7 430 12 18 54 6 3 04500 04500 04500

480 8 460 16 18 54 6 3 04800 04800 04800

500 8 480 16 18 54 6 3 05000 05000 05000

500 15 480 19 22 58 6 3 05000 05000 05000
550 8 530 16 18 54 6 8 05500 05500 05500

575 8 555 16 18 54 6 3 05700 05700 05700

6,00 10 580 16 18 54 6 8 06000 06000 06000

600 16 580 20 22 58 6 3 06000 06000 06000
700 19 6,70 23 28 64 8 8 07000 07000 07000
775 10 745 18 22 58 8 3 07700 07700 07700

800 12 770 20 23 59 8 3 08000 08000 08000

800 22 770 26 34 70 8 3 08000 08000 08000
900 23 870 28 32 72 10 3 09000 09000 09000
970 12 940 18 19 59 10 3 09700 09700 09700

10,00 13 970 24 27 67 10 3 10000 10000 10000

10,00 25 970 31 33 73 10 3 10000 10000 10000
11,00 25 10,60 34 38 83 12 3 11000 11000 11000
1,70 16 11,30 20 22 67 12 3 11700 11700 11700

12,00 16 1160 26 28 73 12 & 12000 12000 12000

12,00 26 1160 37 39 84 12 3 12000 12000 12000
1400 16 1360 28 30 75 14 8 14000 14000 14000

1400 26 1360 37 39 84 14 3 14000 14000 14000
16,00 20 1550 32 35 83 16 8 16000 16000 16000

16,00 32 1550 43 45 93 16 3 16000 16000 16000
20,00 25 1950 40 43 93 20 3 20000 20000 20000
20,00 40 1950 52 54 104 20 3 20000 20000 20000
P ) ) ) ) ) )

M o) ) [e) [e) [e) )

K ) ) ) ) ) )

N o) o) ¢) o) ) o)

S ) fe) ¢) o o o

H o) o) (o) (o)
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WNT \ Standard

Finis isleme
Parmak Freze
nA;sso @@% B I I I IE IEE IKEE
y=4° N
ZEFP l DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S
DCONMS
A ﬂ ;
A = I | T 1 1
| NN
G "
\ o
x| DN
& e \// /
<5 3 \,//
s i
o | 272
<C
\
DC| CHw
=3 =3 =3 =3 _ =3
CESSSS CESSS3 CE===3 (ESSSS

Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrikastandardi Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi

W@ wCD  wODB wOD wCP s[O3
52931.. 52929.. 52930.. 52934.. 52932.. 52933..

o

DC.; APMX DN LH LPR OAL CHW DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

2,0 4 19 8 18 54 0,04 6 3 02000 02000 02000

2,0 7 19 10 22 58 0,04 6 3 02000 02000 02000
2,5 5 24 8 18 54 0,07 6 3 02500 02500 02500

3,0 6 29 9 18 54 0,07 6 3 03000 03000 03000

30 10 29 14 22 58 0,07 6 3 03000 03000 03000
4,0 7 38 12 18 54 0,07 6 3 04000 04000 04000

40 13 38 17 22 58 0,07 6 3 04000 04000 04000
5,0 8 48 16 18 54 0,12 6 3 05000 05000 05000

50 15 48 19 22 58 0,07 6 3 05000 05000 05000
60 10 58 16 18 54 0,12 6 3 06000 06000 06000

60 16 58 20 22 58 0,12 6 3 06000 06000 06000
70 11 67 18 23 59 0,12 8 3 07000 07000 07000

70 19 67 23 34 70 0,12 8 3 07000 07000 07000
80 12 77 20 23 59 0,112 8 8 08000 08000 08000

80 22 77 26 34 70 012 8 3 08000 08000 08000
90 13 87 22 27 67 0,20 10 3 09000 09000 09000

90 23 87 28 33 73 0,12 10 3 09000 09000 09000
10,0 14 97 24 27 67 0,20 10 3 10000 10000 10000

100 25 97 31 33 73 0,20 10 3 10000 10000 10000
120 16 116 26 28 73 0,20 12 8 12000 12000 12000

12,0 28 116 37 39 84 0,20 12 3 12000 12000 12000
140 18 136 28 30 75 0,20 14 3 14000 14000 14000

14,0 30 136 37 39 84 0,20 14 3 14000 14000 14000
16,0 20 16,0 32 35 83 0,20 16 3 16000 16000 16000

16,0 35 16,0 43 45 93 0,20 16 3 16000 16000 16000
200 25 200 40 43 93 0,30 20 3 20000 20000 20000

20,0 40 20,0 52 54 104 0,20 20 3 20000 20000 20000
P o o) o (e} (e} )
M [ ) ) [ [ )
K ) o) o) (e} ) o)
N ) ) ) ) ) )
S ) ) ) ) ) )
H

0 ° ° ° ° ° °
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler

Finig Isleme
Parmak Freze
\=45° @ ) | NEW | | NEW |
13 <| W
ZEFP DPX72S DPX72S
% ﬂ DCONMS DRAGONSKIN DRAGONSKIN
|
\
—
] .
-
<<
o
. -
o
|
=3 =3
—— E=—

Fabrika standardi  Fabrika standard

wa( 18 we(( 3

52935... 52936..

DC,; DN APMX LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

3 3,0 20 20 24 60 6 0,07 3 03000 03000
4 38 30 35 39 75 6 0,07 3 04000 04000
5 48 30 35 39 75 6 0,12 3 05000 05000
6 58 40 60 64 100 6 0,12 3 06000 06000
8 77 40 60 64 100 8 0,12 3 08000 08000
10 9,7 40 55 60 100 10 0,20 3 10000 10000
12 11,6 45 50 55 100 12 0,20 3 12000 12000
14 136 45 50 55 100 14 0,20 3 14000 14000
16 15,5 65 90 102 150 16 0,20 3 16000 16000
20 195 65 90 100 150 20 0,30 8 20000 20000

P ) o

M ) )

K fe) o)

N ) )

S ) )

H
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler
Finig Isleme

Mini Freze

A Sap versiyonu DIN 6535'e géredir.

A=30°
n v=18° @ %l\f o Ti1000
ZEFP

% ﬂ DCONMS
|

Vi @
|

: |

Fabrika standardi  Fabrika standardi

we (O |3 (O[3

50598... 50599..
DC. APMX LH LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm
2,00 4 40 10 35 6 3 020 020
2,50 4 40 10 35 6 3 025 025
3,00 5 5,0 10 36 6 3 030 030
3,50 5 50 10 36 6 3 035 035
4,00 7 7,0 12 38 6 3 040 040
4,50 7 7,0 12 38 6 3 045 045
5,00 8 8,0 13 39 6 3 050 050
5,50 8 8,0 13 39 6 3 055 055
5,75 8 8,0 13 39 6 3 057 057
6,00 8 8,5 13 39 6 3 060 060
6,75 1 11,5 16 43 8 3 067 067
7,00 1 11,5 16 43 8 3 070 070
7,75 1 11,5 16 43 8 3 077 077
8,00 1 11,5 16 43 8 3 080 080
8,70 13 13,5 18 50 10 3 087 087
9,00 13 13,5 18 50 10 3 090 090
9,70 13 13,5 18 50 10 3 097 097
10,00 13 13,5 18 50 10 3 100 100
12,00 15 15,5 24 55 12 3 120 120
14,00 15 15,5 26 58 14 3 140 140
16,00 18 18,5 28 62 16 3 160 160
18,00 20 205 35 70 18 3 180 180
20,00 22 225 40 75 20 3 200 200
P ) °
M o) o)
K o )
N ) o
S o o
H o)
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WNT \ Standard

Finis Isleme
Mini freze
A Saftversiyonu DIN 6535'e benzer
n \=45° @@ ) ) [ NEW | | NEW | =T EE
V= 8° N
ZEFP l Ti1000 Ti1000
ﬂ DCONMS ‘
|
|
U |
i ’ \
CESSSS CSS=S

Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

~al_ 8 ~wa I8 we[ O[3 s O 8
50664.. 50691.. 50664.. 50691...

=

DC.; APMX LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm

0,50 15 17 45 3 3 30500 30500
1,00 20 12 45 6 3 01000 01000
1,00 20 17 45 3 3 31000 31000
1,20 20 12 45 6 3 01200 01200
1,20 3,0 17 45 3 3 31200 31200
1,50 3,0 12 45 6 3 01500 01500
1,50 3,0 17 45 3 3 31500 31500
1,80 3,0 12 45 6 3 01800 01800
1,80 3,0 17 45 3 3 31800 31800
2,00 4,0 13 45 6 8 02000 02000
250 6,0 13 45 6 3 02500 02500
2,80 6,0 13 45 6 3 02800 02800
300 6,0 13 45 6 3 03000 03000
350 70 13 45 6 3 03500 03500
380 70 13 45 6 3 03800 03800
400 70 12 45 6 3 04000 04000
450 8,0 1 45 6 3 04500 04500
480 8,0 1 45 6 3 04800 04800
500 8,0 1 45 6 3 05000 05000
550 8,0 9 45 6 3 05500 05500
575 8,0 9 45 6 3 05700 05700
6,00 8,0 9 45 6 3 06000 06000
6,70 10,0 19 55 8 3 06700 06700
700 120 19 55 8 3 07000 07000
770 120 19 55 8 3 07700 07700
8,00 13,0 19 55 8 3 08000 08000
8,70 140 17 55 10 3 08700 08700
9,00 16,0 17 55 10 3 09000 09000
9,70 16,0 17 55 10 3 09700 09700
10,00 16,0 17 55 10 3 10000 10000
P ° )
M ) )
K ) )
N ° o ) o
S o) ) o )
H
0
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WNT \ Standard

Finis Isleme
Mini freze
A Saftversiyonu DIN 6535'e benzer
n \=45° @@ ) [ NEW | | NEW | [ NEW | EE
y=13° N )
ZEFP l Ti1000 Ti1000
ﬂ DCONMS
|
|
U |
o ’ ‘
| I \Z \
CESSSS CSS=S

Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

~al_ 8 ~wa I8 we[ O[3 s O 8
50608.. 50609.. 50608.. 50609..

=

DC.; CHW APMX LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm

050 005 15 17 45 3 3 30500 30500
1,00 005 20 12 45 6 3 01000 01000
1,00 005 20 17 45 3 3 31000 31000
1,20 005 20 12 45 6 3 01200 01200
1,20 005 3,0 17 45 3 3 31200 31200
1,50 005 3,0 12 45 6 3 01500 01500
1,50 005 30 17 45 3 3 31500 31500
1,80 005 30 12 45 6 3 01800 01800
1,80 005 30 17 45 3 3 31800 31800
200 005 40 13 45 6 3 020 02000
250 005 6,0 13 45 6 3 025 02500
280 005 6,0 13 45 6 3 02800 02800
300 010 6,0 13 45 6 3 030 03000
350 010 7,0 13 45 6 3 03500 03500
380 010 70 13 45 6 3 03800 03800
400 010 7,0 12 45 6 3 040 04000
450 010 8,0 1 45 6 3 04500 04500
480 010 8,0 1 45 6 3 04800 04800
500 010 8,0 1 45 6 3 050 05000
550 010 8,0 9 45 6 3 05500 05500
575 0710 8,0 9 45 6 3 05700 05700
6,00 010 8,0 9 45 6 3 060 06000
6,70 0110 10,0 19 55 8 3 06700 06700
700 010 120 19 55 8 3 070 07000
770 0,10 12,0 19 55 8 3 07700 07700
800 010 13,0 19 55 8 3 080 08000
870 010 140 17 55 10 3 08700 08700
9,00 010 16,0 17 55 10 3 09000 09000
970 0110 16,0 17 55 10 3 09700 09700
10,00 0,10 16,0 17 55 10 3 100 10000
P ) )
M ) )
K ® )
N ° ) ) o
S o) ) o) )
H
0
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WNT \ Standard

Karbir Frezeler
Finig Isleme

Parmak Freze

A=
A

35°
38°
12°

ZEFP

7 m

=

&)
L
]

DC.; APMX DN

mm

N

OWoOooOoONOOODTIU A RWWN

T w»w=XxX= T

mm

4
7

mm
1,9

29
28
38
38
48
48
58
57
6,7
7
77
8,7
9,7
9,6
10,6
11,6
11,6
13,6
13,6
15,5
15,6
17,5
17,6
19,5
19,6

DCONMS

R

LPR

LPR  OAL DCONMS. ZEFP

mm mm
18 54
22 58
18 54
22 58
18 54
22 58
18 54
22 58
18 54
22 58
27 63
22 58
34 70
33 73
26 66
33 73
39 84
28 73
39 84
30 75
39 84
34 82
45 93
32 80
45 93
42 92
54 104

mm

[e-lo e Norie el rler el rie el

ArEAEBRABRARPAEAEEERERRERRRERRAEEEERARERERREEAEEREDRDEDREDS

s

M
o

Fabrika standardi

w03
52209 ...

02000
03000
04000
05000

06000

08000

10000

12000
14000
16000
18000

20000

OO eoe

S —— E

)
/

Fabrika standardi

we[ O I3
52 213 ...

02000
03000
04000
05000

06000
07000

08000
09000

10000
11000

12000
14000
16000
18000

20000

OO eoO
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WNT \ Standard

Karbir Frezeler

Finig Isleme
Parmak Freze
A Dizensiz hatveli kesici kenarlar
A=30°
n y=12° 4 ~|| HPC o Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
ZEFP
% ﬂ DCONMS | ‘
PR - _—
‘ N 4 -—
U *
1 | g @ @ !
| _ ‘ ‘
N\ B N\
o
o
- X =3 [—"s] =3 =y
E
o _ _
<
DC DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 ~DIN 6527
w18 w0 19 a8 (O 1Y
52121... 52131.. 52126.. 52132...
DC.; APMX LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm
3,0 6 18 54 6 4 030 030
30 10 22 58 6 4 030 030
3,5 7 18 54 6 4 035 035
35 13 22 58 6 4 035 035
4,0 7 18 54 6 4 040 040
40 13 22 58 6 4 040 040
45 8 18 54 6 4 045 045
45 15 22 58 6 4 045 045
5,0 8 18 54 6 4 050 050
50 15 22 58 6 4 050 050
60 10 18 54 6 4 060 060
60 16 22 58 6 4 060 060
80 12 23 59 8 4 080 080
80 22 34 70 8 4 080 080
100 14 27 67 10 4 100 100
100 25 33 73 10 4 100 100
120 16 28 73 12 4 120 120
120 28 39 84 12 4 120 120
140 16 30 75 14 4 140 140
140 30 39 84 14 4 140 140
160 20 35 83 16 4 160 160
160 35 45 93 16 4 160 160
180 20 32 80 18 4 180 180
180 35 45 93 18 4 180 180
20,0 25 43 93 20 4 200 200
2,0 40 54 104 20 4 200 200
P [ ] [ ) [} [}
M e} e) ) )
K ) ) ® ®
N o (e] o (o]
S fe) fe) fe) )
H fe) fe) ) o)
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WNT \ Standard

Finis isleme
Parmak Freze
\=30° @@ ) | NEW | | NEW | | NEW | | NEW |
V= 6° NI
ZEFP DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S
Wb ﬂ DCONMS 4 _
|
|
w | ‘ [ J <
@ ‘
% i
! =
Y N5
DN T !
|
« ‘
o é E
o
<
I
= ‘\CHW
e~

S~ CESSSS CESSSS

Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

w8 we(O 8 wa[ 18 w3

52206.. 52207.. 52210.. 52211..
DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
1,5 3 1,4 6 10 38 3 0,02 4 31500
2,0 4 1,9 8 10 38 3 0,03 4 32000
2,0 4 19 8 18 54 6 0,03 4 02000 02000
2,0 7 10 38 2 0,03 4 22000
2,5 4 2,4 8 10 38 3 0,04 4 32500
3,0 6 29 9 10 38 3 0,04 4 33000
3,0 6 29 9 18 54 6 0,04 4 03000 03000
3,0 10 2,8 14 14 38 3 0,03 4 33000
4,0 7 3,8 12 18 54 6 0,05 4 04000 04000
4,0 13 3,8 17 22 50 4 0,04 4 44000
5,0 8 48 16 18 54 6 0,06 4 05000 05000
5,0 15 438 19 22 50 5) 0,04 4 55000
6,0 10 58 16 18 54 6 0,07 4 06000 06000
6,0 16 57 20 22 58 6 0,04 4 06000 06000
7,0 19 6,7 23 27 63 8 0,05 4 07000 07000
8,0 12 7.7 20 22 58 8 0,08 4 08000 08000
8,0 22 77 26 34 70 8 0,06 4 08000 08000
9,0 23 8,7 28 33 73 10 0,07 4 09000 09000
10,0 14 9,7 24 26 66 10 0,10 4 10000 10000
10,0 25 9,6 31 33 73 10 0,08 4 10000 10000
11,0 26 106 34 39 84 12 0,10 4 11000 11000
12,0 16 11,6 26 28 73 12 0,13 4 12000 12000
12,0 28 11,6 37 39 84 12 0,13 4 12000 12000
14,0 18 13,6 28 30 75 14 0,15 4 14000 14000
14,0 30 13,6 37 39 84 14 0,15 4 14000 14000
16,0 22 15,5 32 34 82 16 0,18 4 16000 16000
16,0 35 156 43 45 93 16 0,18 4 16000 16000
20,0 25 195 40 42 92 20 0,20 4 20000 20000
20,0 40 19,6 52 54 104 20 0,20 4 20000 20000
P ) ® ) )
M o) o) o) o)
K ) ) ) )
N o o o )
S o o o o
H ) o) ) )
0 ) o) o o
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WNT \ Standard

Karbir Frezeler
Finig Isleme

Parmak Freze
A Capgecisacisia=30°
A=30°
n vz: 60 4)
ZEFP
DCONMS
% ﬂ |
v ’
u
g L
: o
DN [T
x
3 é L
o
<
DC 0’9;1/
DC . APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
3 16 28 32 47 75 3 0,04
4 16 38 32 47 75 4 0,05
4 20 38 48 72 100 4 0,05
5 20 48 35 47 75 5 0,06
5 25 48 55 72 100 5 0,06
6 24 58 42 44 80 6 0,07
6 30 58 62 64 100 6 0,07
8 32 78 60 64 100 8 0,08
8 40 78 75 84 120 8 0,08
10 40 98 58 60 100 10 0,10
10 50 98 78 80 120 10 0,10
12 48 118 60 75 120 12 0,13
12 60 11,8 90 105 150 12 0,13
14 45 138 50 55 100 14 0,15
14 56 138 95 105 150 14 0,15
16 50 158 70 77 125 16 0,18
16 65 158 95 102 150 16 0,18
18 72 178 95 102 150 18 0,18
20 60 198 80 85 135 20 0,20
20 80 198 95 100 150 20 0,20
25 75 245 90 94 150 25 0,25

B IR S i i i i i i e i i e

DPX72S DPX72S DPX72S
DRAGONSKIN Jll DRAGONSKIN
% E P ] T
\( ) (% (%
7 ¥ ¥
:{// 7 \Z
\i// \() \()
M ‘4 ¥/
=3 B3 [~
CE=—==3 CES==3
Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrikastandardi Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi
(O T3 (O3 YN (O3 a8 (O3
52221.. 52219.. 52215... 52220.. 52214.. 52222...
33000 33000
44000 44000
44100 44100
55000 55000
55100 55100
06000 06000
06000 06000
08000 08000
08000 08000
10000 10000
10000 10000
12000 12000
12000 12000
14000 14000
14000 14000
16000 16000
16000 16000
18000 18000
20000 20000
20000 20000
25000 25000
) ) ) ) ) )
o o o o o o
) ) ) ) ) )
[¢) o o o o o
o o ) o o o
o [¢) )

- v,/f, Sayfa 460-465
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WNT \ Standard

Karbir Frezeler

Finig Isleme
Kose Radyuslu Parmak Freze
A dlzensiz hatveli helis kanallari sayesinde optimum sessiz galisma
45°
)\= o
n s 4 || HPC || Ti1000
¥s ZEFP
% ﬂ DCONMS
14 ]
<
O
DN .
Fabrika standardi
m(__ ]38
52102 ...
DC.; RE.oo1 APMX DN LH OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
2 0,2 7 1,8 11 58 6 4 022
3 0,3 8 2,8 13 58 6 4 033
4 04 1 38 16 58 6 4 044
5 0,5 13 48 18 58 6 4 055
6 0,5 16 58 26 58 6 4 065
6 1,0 16 58 26 58 6 4 066
8 0,5 22 78 32 64 8 4 085
8 1,0 22 78 32 64 8 4 086
8 1,5 22 78 32 64 8 4 087
10 0,5 25 9,8 35 73 10 4 105
10 1,0 25 9,8 35 73 10 4 106
10 1,5 25 9,8 35 73 10 4 107
12 0,5 28 118 38 84 12 4 125
12 1,0 28 118 38 84 12 4 126
12 1,5 28 118 38 84 12 4 127
P o
M )
K o
N )
S °
H
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WNT \ Standard

Finis isleme
Kose Radyuslu Parmak Freze
n Cisg: @@ 7 m EEE KN
’ ZEFP o DPX72S DPX72S
[i%ﬁ DCONMS = DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

i
v
%

DC. RE.o APMX
mm mm  mm

3 0,3 8
3 0,5 8
4 0,3 1
4 0,5 11
5 0,3 13
5 0,5 13
6 0,5 13
6 1,0 13
6 15 13
8 0,5 19
8 1,0 19
8 15 19
8 2,0 19

O TTw=Xx=7DT

cuttingtools.ceratizit.com

|

I
NN\

f

|

OAL

DN e -
ﬂ: -
o
<
DC |\

RE
LH LPR  OAL DCONMS . ZEFP
mm mm  mm mm
13 21 57 6
13 21 57 6
16 21 57 6
16 21 57 6
18 21 57 6
18 21 57 6
26 21 57 6
26 21 57 6
26 21 57 6
32 27 63 8
32 27 63 8
32 27 63 8
32 27 63 8
35 32 72 10
35 32 72 10
35 32 72 10
38 38 83 12
38 38 83 12
38 38 83 12
38 38 83 12
44 44 92 16
44 44 92 16
44 44 92 16
44 44 92 16
52 54 104 20
52 54 104 20
52 54 104 20

APE AR PErPEERERERERERRAREEESEDRDRDRAEAESRESESESEDSEDN

|
S

S

CESSSS

Fabrika standard

wa[ 18
52231 ...

03003
03005
04003
04005
05003
05005
06005
06010
06015
08005
08010
08015
08020
10010
10015
10020
12010
12015
12020
12030
16010
16015
16020
16030
20015
20020
20030

© O OO0 eo

Fabrika standardi

w3
52232 ...

03003
03005
04003
04005
05003
05005
06005
06010
06015
08005
08010
08015
08020
10010
10015
10020
12010
12015
12020
12030
16010
16015
16020
16030
20015
20020
20030

OO0 eoOo

o
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WNT \ Standard

Karbir Frezeler

Finig Isleme
Parmak Freze
A Degisken helis acilar
A 54050../54051../54052 .. celik isleme icin 6zel kesme kenari islemi
A 54060../54061../54 062 ... paslanmaz isleme i¢in 6zel kesme kenari ilemi
A3 )
s 38 —|| HPC Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

V=10° )|z ™

]
i
v
E

' oAL

CESSSY

it

i
I

CESSST

um
jae

/
il

ESSSY

“HH
e

]
I

ESSSI

i
i
l

i
i
1

~DIN 6527
(O3
54 050 ...
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS . ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
3 5 14 50 6 4 030
3 8 28 12 21 57 6 4
3 8 28 15 34 70 6 4
4 8 18 54 6 4 040
4 1 38 15 21 57 6 4
4 1 38 20 34 70 6 4
5 9 18 54 6 4 050
5 13 48 17 21 57 6 4
5 13 48 25 34 70 6 4
6 10 18 54 6 4 060
6 13 58 21 21 57 6 4
6 13 58 30 34 70 6 4
8 12 22 58 8 4 080
8 19 77 27 27 63 8 4
8 19 77 40 44 80 8 4
10 14 26 66 10 4 100
10 22 97 32 32 72 10 4
10 22 97 50 54 94 10 4
12 16 28 73 12 4 120
12 26 116 38 38 83 12 4
12 26 116 64 64 109 12 4
16 22 34 82 16 4 160
16 32 155 44 44 92 16 4
16 32 155 80 84 132 16 4
20 26 42 92 20 4 200
20 38 195 54 54 104 20 4
20 38 19,5 100 104 154 20 4
P )
M
K )
N
S
H

~DIN 6527
LINSER

54 060 ...

030

040

050

060

080

100

120

160

200

®@eO0OOCee

~DIN 6527
(O3

54 051 ...

030

040

050

060

080

100

120

160

200

~DIN 6527
(O3

54 061 ...

030

040

050

060

080

100

120

160

200

@O0 O0Ceoe

~DIN 6527
we (O T3

54052 ...

030

040

050

060

080

100

120

160

200

~DIN 6527
(O3

54062 ...

030

040

050

060

080

100

120

- v,/f,Sayfa 450-453
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WNT \ Standard

Finis Isleme

Parmak Freze
A Degisken helis acilar
A 54001../54002../54003 .. celik isleme icin 6zel kesme kenarr islemi
A 54004 ../54005../54 006 ..:paslanmaz isleme icin 6zel kesme kenari iglemi

W Y

s 38 —|| HPC ) Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti 1000
V=10° )|z ™

i
R
v
%

LH

iy
i

0
/

T
T
i
IH!I
nnnoi
aonan
%Wl
)

~DIN6527 ~ =~DIN6527  =DIN6527  =~DIN6527  =~DIN6527  =DIN6527
w(OD  w(aC s[O3 w3 w@3 =[O

54001.. 54005.. 54002.. 54006.. 54003.. 54004 ..

==

DC i APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm

3,0 5 14 50 6 015 4 030 030

3,0 8 28 120 21 57 6 015 4 030 030

3,0 8 28 150 34 70 6 015 4 030 030
4,0 8 18 54 6 015 4 040 040

40 11 38 150 21 57 6 015 4 040 040

40 11 38 200 34 70 6 015 4 040 040
5,0 9 18 54 6 015 4 050 050

50 13 48 170 21 57 6 015 4 050 050

50 13 48 250 34 70 6 015 4 050 050
6,0 10 18 54 6 015 4 060 060

60 13 58 210 21 57 6 015 4 060 060

60 13 58 300 34 70 6 015 4 060 060
80 12 22 58 8 025 4 080 080

80 19 77 270 27 63 8 025 4 080 080

80 19 77 400 44 80 8 025 4 080 080
10,0 14 26 66 10 025 4 100 100

10,0 22 97 320 32 72 10 025 4 100 100

10,0 22 97 500 54 94 10 025 4 100 100
12,0 16 28 73 12 035 4 120 120

120 26 11,6 380 38 83 12 035 4 120 120

12,0 26 11,6 640 64 109 12 035 4 120 120
16,0 22 34 82 16 035 4 160 160

16,0 32 155 440 44 92 16 035 4 160 160

16,0 32 155 80,0 84 132 16 035 4 160 160
20,0 26 42 92 20 035 4 200 200

20,0 38 19,5 54,0 54 104 20 035 4 200 200

20,0 38 19,5 100,0 104 154 20 035 4 200 200
P ) ) ) ° ) )
M ) ° )
K ) o) ) (e} ® )
N o o o
S ) ) )
H

0

- v,/f, Sayfa 450-453

cuttingtools.ceratizit.com 141231



WNT \ Standard

Finis isleme
Kose Radyuslu Parmak Freze
A Degisken helis acilar
A 54053../54054 .. celik isleme icin 6zel kesme kenari islemi
A 54063 ../54064 ... paslanmazisleme i¢in 6zel kesme kenartislemi
35°

A =2g0

n Vsjgo @@ % || HPC J Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

[i%% DCONMS

i
v
%

o

LPR
LH

3
2/ apnx

RE  APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm
8 2,8 12 21 57
8 2,8 15 34 70
8 2,8 12 21 57
0,3 8 2,8 15 34 70
8
8
8

3
3

2,8 12 21 57
2,8 15 34 70
2,8 12 21 57
1,0 8 2,8 15 34 70
0,1 1 3,8 15 21 57
0,1 1 3,8 20 34 70

3,8 15 21 57
0,3 1 38 20 34 70

3,8 15 21 57

3,8 20 34 70
1,0 1 3,8 15 21 57
1,0 1 3,8 20 34 70
0,1 13 48 17 21 57
70
0,3 13 4,8 17 21 57
0,3 13 4,8 25 34 70
05 13 4,8 17 21 57
0,5 13 4,8 25 34 70
1,0 13 4,8 17 21 57
1,0 13 4.8 25 34 70
0,1 13 58 21 21 57
0,1 13 58 30 34 70
0,3 13 58 21 21 57
0,3 13 58 30 34 70
5 13 58 21 21 57
13 58 30 34 70
13 58 21 21 57
13 58 30 34 70
13 58 21 21 57
13 58 30 34 70
13 58 21 21 57
2,0 13 58 30 34 70
0,1 19 7.7 27 27 63
0,1 19 77 40 44 80
0,3 19 7,7 27 27 63
0,3 19 77 40 44 80
0,5 19 77 27 27 63

(=)
mmoomooma:mmmmo:osoamoammmmmmmmmhhhhhhhhmmwwwmmwg5’
=
o
=
—
w
:h
[=3)
)
(331
w
~

[e-Ne-No No No NorNorNeorNerNorNorNorNeorNerNeorNorNorNorNeor oo NorNopNor oo NorNorNorNeor oo NorNorNerN el NorNopNopiep)

O TTw=Xx=7T

14232

I R e R R A e e e i e i e i e i il o

i
I

~DIN 6527
(O3

54 053 ...

03001
03003
03005
03010
04001
04003
04005
04010
05001
05003
05005
05010
06001
06003
06005
06010
06015
06020
08001
08003
08005

7
I

~DIN 6527
(O3

54 063 ...

03001
03003
03005
03010
04001
04003
04005
04010
05001
05003
05005
05010
06001
06003
06005
06010
06015
06020
08001
08003
08005

® OO0 e

~DIN 6527
we (O T3

54 054 ...

03001
03003
03005
03010
04001
04003
04005
04010
05001
05003
05005
05010
06001
06003
06005
06010
06015
06020
08001
08003

=DIN 6527
B[O [

54 064 ...

==

03001
03003
03005
03010
04001
04003
04005
04010
05001
05003
05005
05010
06001
06003
06005
06010
06015
06020
08001
08003

®@eO0OO0Cee

- v,/f, Sayfa 450-453
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WNT \ Standard

Finis Isleme
Kose Radyuslu Parmak Freze
A Degisken helis acilar
A 54053../54054 .. celik isleme icin 6zel kesme kenari islemi
A 54063 ../54064 ... paslanmazisleme i¢in 6zel kesme kenartislemi
35°

A =2g0

n Vsjgo @@ % || HPC J Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

[i%% DCONMS

i
v
%

o

LPR
LH

3
2/ apnx

DC., RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
8 0,5 19 n 40 44 80 8
8 1,0 19 7.7 27 27 63 8
8 1,0 19 77 40 44 80 8
8 15 19 7.7 27 27 63 8
8 15 19 7.7 40 44 80 8
8 1,6 19 77 27 27 63 8
8 1,6 19 77 40 44 80 8
8 2,0 19 77 27 27 63 8
8 2,0 19 77 40 44 80 8
10 0,1 22 9,7 32 32 72 10
10 0,1 22 9,7 50 54 94 10
10 0,3 22 9,7 32 32 72 10
10 0,3 22 9,7 50 54 94 10
10 05 22 9,7 32 32 72 10
10 0,5 22 9,7 50 54 94 10
10 1,0 22 9,7 32 32 72 10
10 1,0 22 9,7 50 54 94 10
10 15 22 9,7 32 32 72 10
10 15 22 9,7 50 54 94 10
10 1,6 22 9,7 32 32 72 10
10 1,6 22 97 50 54 94 10
10 2,0 22 9,7 32 32 72 10
10 2,0 22 9,7 50 54 94 10
12 0,1 26 116 38 38 83 12
12 0,1 26 116 64 64 109 12
12 0,3 26 116 38 38 83 12
12 0,3 26 116 64 64 109 12
12 0, 26 116 38 38 83 12
12 0,5 26 116 64 64 109 12
12 1,0 26 116 38 38 83 12
12 1,0 26 116 64 64 109 12
12 15 26 16 38 38 83 12
12 1,5 26 116 64 64 109 12
12 1,6 26 16 38 38 83 12
12 1,6 26 116 64 64 109 12
12 2,0 26 116 38 38 83 12
12 2, 26 116 64 64 109 12
12 3,0 26 116 38 38 83 12
12 3,0 26 116 64 64 109 12
16 0,1 32 155 44 44 92 16
16 0,1 32 155 80 84 132 16

O Tw=x=7T

cuttingtools.ceratizit.com

B e e e i a aE a a al i  il al ai a a i i l aia
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~DIN 6527
(O3

54 053 ...

08010
08015
08016
08020
10001
10003
10005
10010
10015
10016
10020
12001
12003
12005
12010
12015
12016
12020
12030
16001

nanaon
I

~DIN 6527
we(O 3

54 063 ...

08010
08015
08016
08020
10001
10003
10005
10010
10015
10016
10020
12001
12003
12005
12010
12015
12016
12020
12030
16001

®e OO0 e e

~DIN 6527
we (O T3

54 054 ...

08005
08010
08015
08016
08020
10001
10003
10005
10010
10015
10016
10020
12001
12003
12005
12010
12015
12016
12020
12030
16001

~DIN 6527
w0 T3

54 064 ...

08005
08010
08015
08016
08020
10001
10003
10005
10010
10015
10016
10020
12001
12003
12005
12010
12015
12016
12020
12030
16001

® OO0 e

- v,/f,Sayfa 450-453
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WNT \ Standard

Finis Isleme

Kose Radyuslu Parmak Freze

A Degisken helis acilar
A 54053../54054 .. celik isleme icin 6zel kesme kenari islemi
A 54063 ../54064 ... paslanmazisleme i¢in 6zel kesme kenartislemi

2lr-ul
0 || HPC J Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
%

o

DN 1
|
E f .
T
- § - [
%
<
DC ‘\RE =~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527

LSRR te[ O I3 s[O3

54053.. 54063.. 54054.. 54064..
DCwe RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
16 0,3 32 155 44 44 92 16 4 16003 16003
16 0,3 32 15,5 80 84 132 16 4 16003 16003
16 0,5 32 15,5 44 44 92 16 4 16005 16005
16 0,5 32 15,5 80 84 132 16 4 16005 16005
16 1,0 32 15,5 44 44 92 16 4 16010 16010
16 1,0 32 15,5 80 84 132 16 4 16010 16010
16 1,5 32 15,5 44 44 92 16 4 16015 16015
16 1,5 32 15,5 80 84 132 16 4 16015 16015
16 1,6 32 15,5 44 44 92 16 4 16016 16016
16 1,6 32 15,5 80 84 132 16 4 16016 16016
16 2,0 32 15,5 44 44 92 16 4 16020 16020
16 2, 32 15,5 80 84 132 16 4 16020 16020
16 3,0 32 15,5 44 44 92 16 4 16030 16030
16 3,0 32 15,5 80 84 132 16 4 16030 16030
16 4,0 32 15,5 44 44 92 16 4 16040 16040
16 40 32 15,5 80 84 132 16 4 16040 16040
20 01 38 19,5 54 54 104 20 4 20001 20001
20 01 38 195 100 104 154 20 4 20001 20001
20 0,3 38 19,5 54 54 104 20 4 20103 20003
20 0,3 38 195 100 104 154 20 4 20003 20003
20 0,5 38 19,5 54 54 104 20 4 20205 20005
20 0,5 38 195 100 104 154 20 4 20005 20005
20 1,0 38 19,5 54 54 104 20 4 20310 20010
20 1,0 38 195 100 104 154 20 4 20010 20010
20 1,5 38 19,5 54 54 104 20 4 20415 20015
20 1,5 38 195 100 104 154 20 4 20015 20015
20 1,6 38 19,5 54 54 104 20 4 20516 20016
20 1,6 38 195 100 104 154 20 4 20016 20016
20 2,0 38 19,5 54 54 104 20 4 20620 20020
20 2,0 38 195 100 104 154 20 4 20020 20020
20 3,0 38 19,5 54 54 104 20 4 20730 20030
20 3,0 38 195 100 104 154 20 4 20030 20030
20 40 38 19,5 54 54 104 20 4 20840 20040
20 40 38 195 100 104 154 20 4 20040 20040

P ) ) ) )

M ) )

K ) ¢) ) )
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H

0

- v,/f,Sayfa 450-453
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WNT \ Standard

Finis Isleme

Finis isleme Frezesi

_48
)\5_500
y=13°

o

7w

[ji%ﬁ

DC.; APMX DN

mm mm
5 8
5 13
6 10
6 16
6 21
7 12
7 22
7 25
8 12
8 22
8 28
9 14
9 25
9 30
10 14
10 25
10 35
12 16
12 28
12 45
14 18
14 30
16 20
16 35
16 50
16 65

20 25
20 40
20 55
20 70
25 55
25 75

P

M

K

N

S

H

0

mm
48
4.8
58
58

6,8
6,8

78
78

8,8
8,8

9,8
9,8

11,8
1,8

13,8
13,8
15,8
15,8

19,8
19,8

24,8

DCONMS

_|
AN N <ot
DN f
I
E I
] § 5
o
<<
!
‘ DC ‘\
CHW

LPR DIN 6535 HB 'e gdre tutucu diginda kalan boy

LH LPR OAL DCONMS CHW ZEFP
mm mm mm mm mm

13 18 54 6 002 6
18 22 58 6 002 6
15 18 54 6 003 6
20 22 58 6 003 6
29 65 6 003 6
17 23 59 8 004 6
30 34 70 8 004 6
39 75 8 004 6
17 23 59 8 004 6
32 34 70 8 004 6
39 75 8 004 6
19 20 60 10 004 6
33 33 73 10 004 6
45 85 10 004 6
19 20 60 10 005 6
33 33 73 10 005 6
45 85 10 005 6
21 25 70 12 005 6
38 39 84 12 005 6
55 100 12 005 6
23 25 70 14 006 6
38 39 84 14 006 6
28 32 80 16 006 8
43 45 93 16 006 8
62 110 16 006 8
77 125 16 006 8
33 35 85 20 007 8
45 50 100 20 007 8
65 115 20 007 8
80 130 20 007 8
63 69 125 25 008 8
94 150 25 008 8

cuttingtools.ceratizit.com

7| A /. g
4 9 9 9 9 9
4% 4 9
Z e 2 : // : /’/
=3 =3 =3 =3 =3
CESSS3 CESSSI
Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standard
Ha_ ]38 He(0 3 w3 w3 3 m(__ ]38 w0 3
52010.. 52011.. 52015.. 52016.. 52018... 52019...
05000 05000
05000 05000
06000 06000
06000 06000
06000 06000
07000 07000
07000 07000
07000 07000
08000 08000
08000 08000
08000 08000
09000 09000
09000 09000
09000 09000
10000 10000
10000 10000
10000 10000
12000 12000
12000 12000
12000 12000
14000 14000
14000 14000
16000 16000
16000 16000
16000 16000
16100 16100
20000 20000
20000 20000
20000 20000
20100 20100
25000 25000
25000 25000
o o o o o o
° ° ° ° ° °
o o o o o o
° ° ° ° ° °
° ° ° ° ° °
° ° ) ° ° °

- /f, Sayfa 460465
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler
Finig Isleme

Finis isleme Frezesi

_43° % %
A=/F0
s~ 45 . . :
_{q0 ) Ti1000 Ti1000
n vs_13 ZEFP -
w DCONMS

i
i
T
i

=DIN6527  Fabrika standard
s[O3 s[O3

50633.. 50633..

=
=

DCy; APMX LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm

4 1 21 57 6 0,15 6 040

4 16 26 62 6 0,15 6 041

5 13 21 57 6 0,15 6 050

5 18 26 62 6 0,15 6 051

6 13 21 57 6 0,15 6 060

6 18 26 62 6 0,15 6 061

7 16 27 63 8 0,15 6 070

7 21 32 68 8 0,15 6 071

8 19 27 63 8 0,15 6 080

8 24 32 68 8 0,15 6 081

9 19 32 72 10 0,15 6 090

9 27 40 80 10 0,15 6 091

10 22 32 72 10 0,15 6 100

10 30 40 80 10 0,15 6 101

12 26 38 83 12 0,15 6 120

12 36 48 93 12 0,15 6 121

14 26 38 83 14 0,15 6 140

14 42 54 99 14 0,15 6 141

16 32 44 92 16 0,15 6 160

16 48 60 108 16 0,15 6 161

16 65 77 125 16 0,15 6 162

16 75 102 150 16 0,15 6 163

16 95 102 150 16 0,15 6 164

18 32 44 92 18 0,15 8 180

18 54 66 114 18 0,15 8 181

20 38 54 104 20 0,15 8 200

20 60 76 126 20 0,15 8 201

20 75 85 135 20 0,15 8 202

20 95 100 150 20 0,15 8 203

25 75 94 150 25 0,15 8 250

25 95 104 160 25 0,15 8 251

32 75 90 150 32 0,15 8 320

32 95 100 160 32 0,15 8 321
P (e} o
M ° )
K o) o)
N o )
S ) °
H ) )

- v/f, Sayfa 460-465
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WNT \ Standard

Karbir Frezeler

Finig Isleme
Kdse Radyiislii Finis isleme Frezesi
- B IS
w DCONMS

DCy

T w=XxX=Z T

RE .001 APMX
mm mm
1,0 18
05 18
2,0 24
1,0 24
0,5 24
0,5 30
2,0 30
1,0 30
2,0 36
1,0 36
3,0 36
05 36
2,0 48
1,0 48
3,0 48
0,5 48
0,5 60
2,0 60
3,0 60
1,0 60

LPR

3

OAL DCONMS; ZEFP
mm

mm
62
62
68
68
68
80
80

o 00 0 O O

10

10
12
12

12
16
16
16

20
20
20
20

[c-Ne No No o NorNeorNerNerNorNorNorNeorlerNorNorNorNeorNer o]

/
4

<3

Fabrika standard

s[O3
50634 ...

=

061
060
082
081
080
100
102
101
122
121
123
120
162
161
163
160
200
202
203
201

o

® @O0 Oe

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f, Sayfa 460-465
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WNT \ Standard

Karbir Frezeler

Finig Isleme
Finig Isleme Frezesi
\=45° V) | <54
= 90 g Ti400
B @& &w
w DCONMS
—
\
\
\
\
\ _
<<
| o
X
S
o
< =
]
PC| cHw Fabrika standardi
a8
50631 ...
DC., APMX OAL DCONMS, CHW ZEFP
mm mm mm mm mm
4 14 40 4 005 5 040
5 18 50 5 005 5 050
6 18 50 6 005 7 060
8 25 63 8 005 7 080
10 30 72 10 008 9 100
12 32 83 12 008 9 120
14 32 83 14 008 9 140
16 36 92 16 0,08 11 160
18 40 92 18 0,08 11 180
20 45 104 20 0,08 13 200
25 45 120 25 0,08 13 250
P o
M ®
K o
N o
S °
H

14]238

- v./f,Sayfa 460-463
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WNT \ Standard

Karbir Frezeler
Finig Isleme

Finis isleme Frezesi

\=50°
v=10°

ZEFP

/B

¢

mm mm mm

6 16 58
8 22 78
10 25 9,8
12 28 118
16 35 158
20 40 198

T w=x=7T

Ti1000

B

Fabrika standardi

wa 18
52109...

060
080
100
120
160
200

e Co

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f, Sayfa 460-463
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WNT \ Standard

Finis isleme

Parmak Freze

A Kademeli talas kanallari

A= 52° <54
n y=-11e @@ % |l HRC ) Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬂ DCONMS

2
~ 0
o
o L x| T
| =
- / < [ [~
f sy
DC \
~ CHW
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527

(O [8 (O3 we (O3

50907.. 50907.. 50907..
DCs APMX LH I, LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
4 8 15 44 18 54 6 0,15 4 040
4 1 18 44 21 57 6 0,15 4 041
4 16 19 6,4 26 62 6 0,15 4 042
5 9 16 4,8 18 54 6 0,15 4 050
5 13 19 4,8 21 57 6 0,15 4 051
5 17 20 6,8 26 62 6 0,15 4 052
6 10 17 5,2 18 54 6 0,15 4 060
6 13 19 5,2 21 57 6 0,15 4 061
6 18 21 7,2 26 62 6 0,15 4 062
8 12 20 7,6 22 58 8 0,15 4 080
8 19 25 7,6 27 63 8 0,15 4 081
8 24 27 9,6 32 68 8 0,15 4 082
10 14 24 8,8 26 66 10 0,15 4 100
10 22 30 8,8 32 72 10 0,15 4 101
10 30 33 12,0 40 80 10 0,15 4 102
12 16 26 10,4 28 73 12 0,15 4 120
12 26 36 104 38 83 12 0,15 4 121
12 36 39 144 48 93 12 0,15 4 122
14 18 28 104 30 75 14 0,15 4 140
14 26 36 104 38 83 14 0,15 4 141
14 42 45 16,8 54 99 14 0,15 4 142
16 22 32 128 34 82 16 0,15 4 160
16 32 42 128 44 92 16 0,15 4 161
16 48 51 192 60 108 16 0,15 4 162
18 24 34 128 36 84 18 0,15 4 180
18 32 42 128 44 92 18 0,15 4 181
18 54 57 216 66 114 18 0,15 4 182
20 26 42 152 42 92 20 0,15 4 200
20 38 52 152 54 104 20 0,15 4 201
20 60 63 240 76 126 20 0,15 4 202
P ) ) )
M
K
N
S
H ) ) )
0
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WNT \ Standard

Finis isleme

Kose Radyuslu Parmak Freze

A Kademeli talas kanallari

A= 52° <54
n y=-11e @@ % |l HRC J Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬂ DCONMS

6

2
N
(e}
o
o ‘ g T
4
3 -
o
- < e e
i
f
DC ™
- R E CESSS3 CESSSI

Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

we(O 3 w3 w3

50908.. 50908.. 50908..

DCi RE.u APMX LH lz LPR  OAL DCONMSs ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

4 0,5 8 15 4.4 18 54 6 4 040
4 0,5 1 18 44 21 57 6 4 041
4 0,5 16 19 6,4 26 62 6 4 042
5 0,5 9 16 48 18 54 6 4 050
5 0,5 13 19 48 21 57 6 4 051
5 0,5 17 20 6,8 26 62 6 4 052
6 0,5 10 17 5,2 18 54 6 4 060
6 0,5 13 19 52 21 57 6 4 061
6 0,5 18 21 7,2 26 62 6 4 062
8 1,0 12 20 7,6 22 58 8 4 080
8 1,0 19 25 7,6 27 63 8 4 081
8 1,0 24 27 9,6 32 68 8 4 082
10 1,0 14 24 8,8 26 66 10 4 100
10 1,0 22 30 8,8 32 72 10 4 101
10 1,0 30 33 12,0 40 80 10 4 102
12 1,5 16 26 104 28 73 12 4 120
12 1,5 26 36 104 38 83 12 4 121
12 1,5 36 39 144 48 93 12 4 122
14 1,5 18 28 104 30 75 14 4 140
14 1,5 26 36 104 38 83 14 4 141
14 1,5 42 45 16,8 54 99 14 4 142
16 2,0 22 32 12,8 34 82 16 4 160
16 2,0 32 42 12,8 44 92 16 4 161
16 2,0 48 51 19,2 60 108 16 4 162
18 2,0 24 34 12,8 36 84 18 4 180
18 2,0 32 42 12,8 44 92 18 4 181
18 2,0 54 57 21,6 66 114 18 4 182
20 2,0 26 40 15,2 42 92 20 4 200
20 2,0 38 52 15,2 54 104 20 4 201
20 2,0 60 63 240 76 126 20 4 202
P ) ) )
M
K
N
S
H ) ) )
0

- v./f, Sayfa 460-465
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler
Finig Isleme

Finis isleme Frezesi

A=50° <68
n y=-5° @ %t HRC o Ti1000 Ti1000

ZEFP

/
4

<3

= ]
[
N 4

:

Fabrika standard
na(_ ]38 ma(_ ]38

50635.. 50635...
DC, APMX OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm
4 1 57 6 6 040
4 16 62 6 6 041
5 13 57 6 6 050
5 18 62 6 6 051
6 13 57 6 6 060
6 18 62 6 6 061
8 19 63 8 6 080
8 24 68 8 6 081
10 22 72 10 6 100
10 30 80 10 6 101
12 26 83 12 6 120
12 36 93 12 6 121
14 26 83 14 6 140
14 42 99 14 6 141
16 32 92 16 8 160
16 48 108 16 8 161
16 90 150 16 8 162
18 32 92 18 8 180
18 54 114 18 8 181
20 38 104 20 8 200
20 60 126 20 8 201
20 75 135 20 8 202
20 95 150 20 8 203
25 75 150 25 8 250
25 95 160 25 8 251
32 75 150 32 8 320
32 95 160 32 8 321
P o o
M ° °
K o o
N fe) o
S ° °
H ) ®

- v/f, Sayfa 460-465

14|242 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Finis Isleme

Finis isleme Frezesi
n C::g: @ % N ﬁRS?: 4) Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬂ DCONMS
I
|

E
2
OAL

/
4
B : :
. \ / {
x - / /
] x / ’
g| T
o
<<
po
CHW
.
LPR DIN 6535 HB 'e gdre tutucu diginda kalan boy
(=SS CESS

CESSSS CESSST S

/
2
/
é

Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi

mC 3 w03 w3 w03 w3 s[O3
52112.. 52112.. 52122.. 52122.. 52123.. 52123...

o

DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS ;s CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

5 8 48 13 18 54 6 002 6 051 050

5 13 48 18 22 58 6 002 6 051 050

6 10 58 15 18 54 6 003 6 061 060

6 16 58 20 22 58 6 003 6 061 060

6 21 29 65 6 003 6 061 060
7 12 68 17 23 59 8 004 6 071 070

7 22 68 30 34 70 8 004 6 071 070

7 25 39 75 8 004 6 071 070
8 12 78 17 23 59 8 004 6 081 080

8 22 78 32 34 70 8 004 6 081 080

8 28 39 75 8 004 6 081 080
9 14 88 19 20 60 10 004 6 091 090

9 25 88 33 33 73 10 004 6 091 090

9 30 45 85 10 004 6 091 090
10 14 98 19 20 60 10 005 6 101 100

10 25 98 33 33 73 10 005 6 101 100

10 35 45 85 10 005 6 101 100
12 16 11,8 21 25 70 12 005 6 121 120

12 28 118 38 39 84 12 005 6 121 120

12 45 55 100 12 005 6 121 120
14 18 138 23 25 70 14 006 6 141 140

14 30 138 38 39 84 14 006 6 141 140

16 20 158 28 32 80 16 006 6 161 160

16 35 158 43 45 93 16 006 6 161 160

16 50 62 110 16 006 6 162 160
16 65 77 125 16 006 6 163 161
18 20 178 28 32 80 18 007 8 181 180

18 35 178 43 45 93 18 007 8 181 180

20 25 198 33 35 85 20 007 8 201 200

20 40 198 45 50 100 20 007 8 201 200

20 55 65 115 20 007 8 202 200
20 70 80 130 20 0,07 8 203 201
25 55 248 63 69 125 25 0,08 8 251 250

25 75 94 150 25 0,08 8 251 250
P o) o) o (e} o )
M ® ) ) ) ) ®
K o) o) (o) (e} o) o)
N ) ) ) ) ) )
S ® ) ) ) ) )
H
0 ) ) ) ) ) °

- v,/f, Sayfa 460-465

cuttingtools.ceratizit.com 141243



WNT \ Standard Karbiir Frezeler
Kaba ve Finish Isleme

Kaba Talag Freze

A=30°
n V=18 @ %K L Ti400
ZEFP
% ﬂ DCONMS
w |

B

DIN 6527
e[ ]
50 628 ...
DC4; APMX LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm
5 15 21 57 6 0,25 4 050
6 16 21 57 6 0,25 4 060
8 22 27 63 8 0,25 4 080
10 25 32 72 10 0,25 4 100
12 28 38 83 12 0,25 4 120
16 35 44 92 16 0,25 4 160
20 40 54 104 20 0,25 4 200
P
M
K
N )
S o
H

- v./f, Sayfa 460-463

14244 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Karbiir Frezeler
Kaba ve Finish Isleme

Kaba Talag Freze
\=30°
NTR VTS @ %lt J Ti1002 TiCN
ZEFP

% ﬂ DCONMS |

a7 |
DIN 6527 DIN 6527
(O3 (O[3

52301.. 52300..
DCwo APMX LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm
6 13 21 57 6 3 060 060
8 19 27 63 8 0,08 3 080 080
10 22 32 72 10 0,12 4 100 100
12 26 38 83 12 0,15 4 120 120
14 26 38 83 14 0,17 4 140 140
16 32 44 92 16 0,20 4 160 160
18 32 48 92 18 0,22 4 180 180
20 38 54 104 20 0,25 4 200 200
P ) )
M o )
K ° °
N o o
S o o
H o

o o o
- v,/f, Sayfa 460-463

cuttingtools.ceratizit.com 14]245



WNT \ Standard

Karbir Frezeler

Kaba Isleme
Kose Radyuslu Kaba Talas Freze
A =45°
m Ve o 2 || HPe || ED Ti1005 Ti1005
ZEFP
% ﬂ DCONMS - ‘
— [ ]
[ang
=3 =3
Fabrika standardi  Fabrika standard
w3 w[ O3
54625... 54627...
DCu RE.oq APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
3 45 28 15 22 58 6 3 030 030
3 80 28 15 22 58 6 3 031 031
4 55 38 20 26 62 6 3 040 040
4 105 38 20 26 62 6 3 04 041
5 70 48 25 34 70 6 3 050 050
5 130 48 25 34 70 6 3 051 051
6 1 85 58 30 34 70 6 3 061 061
6 1160 58 30 34 70 6 3 062 062
7 1 110 67 40 44 80 8 3 o7 071
7 1 210 67 40 44 80 8 3 072 072
8 1 110 77 40 44 80 8 3 081 081
8 1210 77 40 44 80 8 3 082 082
9 1 140 87 50 54 94 10 3 091 091
9 1 260 87 50 54 94 10 3 092 092
10 2 140 97 50 54 94 10 3 101 101
10 2 260 97 50 54 94 10 3 102 102
1 2 160 106 60 64 109 12 3 111 111
1 2 310 106 60 64 109 12 3 112 112
2 2 160 1,6 60 64 109 12 3 121 121
2 2 30 16 60 64 109 12 3 122 122
4 2 190 136 70 74 119 14 3 1M 141
4 2 360 136 70 74 119 14 3 142 142
16 2 220 155 80 84 132 16 3 161 161
16 2 40 155 80 8 132 16 3 162 162
18 2 250 175 90 94 142 18 3 181 181
18 2 470 175 90 94 142 18 3 182 182
20 2 270 195 100 104 154 20 3 201 201
20 2 520 195 100 104 154 20 3 202 202
P
M
K
N ) )
S
H

- v,/f,Sayfa 448+449

14246
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler

Kaba Isleme
Kaba Talag Freze
mAs?%E @ %T we | EEE EEE E
¥~ ZEFP Ti1000 Ti1000 Ti1000

ﬂ DCONMS

_—
= =

&)
L
]

LPR

=~

=
= s
CISSSSS

DIN 6527 Fabrika standardi  Fabrika standardi
(O T3 (O T3 (O T3

54000.. 54015.. 54015..

i
jui

7
‘.
|/

DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
3 5 14 50 6 0,15 4 03100
3 8 2,8 12 21 57 6 0,15 4 03200
3 8 2,8 15 34 70 6 0,15 4 03400
4 8 18 54 6 0,15 4 04100
4 1 38 15 21 57 6 0,15 4 04200
4 1 38 20 34 70 6 0,15 4 04400
5 9 18 54 6 0,15 4 05100
5 13 48 17 21 57 6 0,15 4 05200
5 13 48 25 34 70 6 0,15 4 05400
6 10 18 54 6 0,15 4 06100
6 13 58 21 21 57 6 0,15 4 06200
6 13 58 30 34 70 6 0,15 4 06400
8 12 22 58 8 0,25 4 08100
8 19 7 27 27 63 8 0,25 4 08200
8 19 77 40 44 80 8 0,25 4 08400
10 14 26 66 10 0,25 4 10100
10 22 97 32 32 72 10 0,25 4 10200
10 22 9,7 50 54 94 10 0,25 4 10400
12 16 28 73 12 0,35 4 12100
12 26 11,6 38 38 83 12 0,35 4 12200
12 26 11,6 64 65 109 12 0,35 4 12400
16 22 34 82 16 0,35 4 16100
16 32 155 44 44 92 16 0,35 4 16200
16 32 155 80 84 132 16 0,35 4 16400
20 26 42 92 20 0,35 4 20100
20 38 195 54 54 104 20 0,35 4 20200
20 38 195 100 104 154 20 0,35 4 20400
P ) ) )
M ® ) )
K ° ) )
N (e} o) o)
S [e} ) o
H

- v, /f, Sayfa 452+453

cuttingtools.ceratizit.com 14|247



WNT \ Standard

Karbr Frezeler

Kaba Isleme
Kaba Talag Freze
n tjg: e %K o Ti400 Ti400
ﬂ DCONMS

&)
L
]

DC.; APMX LPR

mm

E-Y

O WOWoOWoo~N~NO”O UL

T w=XxX= T

mm

8

OAL DCONMS; CHW

mm

mm

0O 00 O OO OO D

mm
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6

ZEFP

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
5

DIN 6527
B[O 3

50618 ...

=

050

060

070

080

090

100

120

140

160

180

200

OO0 eoe

i
F

DIN 6527
B[O 3

50624 ...

=

040

050

060

070

080

090

100
110

120
130

140

160

180

200

OO eoO

- v/f, Sayfa 460-463

14248

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Karbir Frezeler

Kaba Isleme
Kaba Talag Freze
=20° >
n ng e %K ﬂ L Ti400
ﬂ DCONMS

&)
L
]

DC.; APMX LPR

mm

T w=x= T

mm mm
13 21
19 27
22 32
26 38
26 38
32 44
32 44
38 54

OAL DCONMS; CHW

mm

mm
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6

ZEFP

4
4
4
4
4
4
4
4

50625 ...

060
080
100
120
140
160
180
200

OO @O

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f,Sayfa 460-463

14249
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WNT \ Standard

Karbir Frezeler

Kaba Isleme
Kaba Talag Freze
- [E e
ﬂ DCONMS

&)
L
]

DC .y APMX
mm mm
6 13
8 19
10 22
12 26
14 26
16 32
18 32
20 38
25 45
P
M
K
N
S
H

OAL DCONMS; CHW

mm

mm
0,5
0,5
05
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

ZEFP

4
4
4
4
4
5
5
6
6

B

DIN 6527
B[O 3

50637 ...

=

060
080
100
120
140
160
180
200
250

o

® OO0 e

141250

- v./f,Sayfa 460-463

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Karbir Frezeler

Kaba Isleme
Kaba Talag Freze
A Talas kanallarina entegre edilmis talas kiricilar
A=55°
n y=5° %l\f ) Ti1000 Ti1000
ZEFP
% ﬂ DCONMS
|
Y
DN
o
o
-
s —
Fabrika standardi  Fabrika standard
a3 w3 3
52340.. 52341..
DC.; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS., CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 16 58 21 22 58 6 0,15 4 060 060
8 22 7,7 27 34 70 8 0,20 4 080 080
10 25 9,7 30 33 73 10 0,20 4 100 100
12 28 16 38 39 84 12 0,25 4 120 120
14 30 136 40 39 84 14 0,30 4 140 140
16 35 155 45 45 93 16 0,35 5 160 160
18 35 175 45 45 93 18 0,40 5 180 180
20 40 195 55 54 104 20 0,40 5 200 200
25 50 240 65 69 125 25 0,50 5 250 250
P o (¢}
M ° o
K ¢} ¢}
N
S
H

- v,/f, Sayfa 454+455

cuttingtools.ceratizit.com

14

14[251



WNT \ Standard Karbiir Frezeler
Kaba Isleme

Kaba Talag Freze

A Talas kanallarina entegre edilmis talas kiricilar
\=45° @ ) %
= 5° N ) Ti1000 Ti1000
n VS ZEFP l\ m
% ﬂ DCONMS

LPR

I
i
I
i

ESSSS

T
/
)

Fabrika standardi  Fabrika standardi

wa[ 18 RN
52338.. 52339..

=
=)

DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
6 16 58 21 22 58 6 0,15 4 060 060
8 22 77 27 34 70 8 0,20 4 080 080
10 25 9,7 30 33 73 10 0,20 4 100 100
12 28 11,6 38 39 84 12 0,25 4 120 120
14 30 13,6 40 39 84 14 0,25 4 140 140
16 35 155 45 45 93 16 0,35 5 160 160
18 35 17,5 45 45 93 18 0,35 5 180 180
20 40 195 55 54 104 20 0,40 5 200 200

P ) )

M ) )

K ) )

N

S

H

- v,/f, Sayfa 454+455

14252 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Karbir Frezeler

Kaba Isleme
Kaba Talag Freze
A Talas kanallarina entegre edilmis talas kiricilar
A=45° %
y=5° l\T ) Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
ﬂ DCONMS
L p < P Y
{ L =
ﬂ ! !
o
o
-
[ = = [
(SST
CESSSS CESSSS
Fabrika standardi  Fabrika standardl  Fabrika standardi  Fabrika standardi
T3 (a8 a3 (O3
52342.. 52343.. 52342.. 52343..
DC.; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS., CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 8 6,0 18 54 6 0,15 4 060 060
6 16 58 21 22 58 6 0,15 4 061 061
8 1 8,0 23 59 8 0,20 4 080 080
8 22 7.7 27 34 70 8 0,20 4 081 081
10 13 10,0 27 67 10 0,20 4 100 100
10 25 9,7 30 33 73 10 0,20 4 101 101
12 16 12,0 29 74 12 0,25 4 120 120
12 28 16 38 39 84 12 0,25 4 121 121
14 16 140 30 75 14 0,25 4 140 140
14 30 135 40 39 84 14 0,25 4 141 141
16 19 16,0 36 84 16 0,35 5 160 160
16 35 155 45 45 93 16 0,35 5 161 161
18 19 18,0 32 80 18 0,35 5 180 180
18 35 175 45 45 93 18 0,35 5 181 181
20 19 20,0 43 93 20 0,40 5 200 200
20 40 195 55 54 104 20 0,40 5 201 201
25 50 240 65 69 125 25 0,50 5 251 251
° ) ° °
o e} ¢} (¢}
° ° ° °

T w=Xx= T

cuttingtools.ceratizit.com

- v, /f, Sayfa 454+455

14]253
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WNT \ Standard

Karbir Frezeler

Radyis Freze Finis Isleme

Kiresel Parmak Freze

A Yarigap gevresi: = 0,005 mm
A @DC<50mmiginave Bacitoleransi: £0,5°

L
17

A=30°
y=18°

ZEFP

@

DC.o APMX DN

mm
0,5
1,0
1,5
2,0
3,0
3,0

14254

S 2
O
DN ©
T
< —
=
o
<<
DC | T 4
OAL o° B° DCONMS, ZEFP
mm mm
38 10 8 3 2
38 125 65 3 2
38 32 5 3 2
38 31 35 3 2
57 15 5 6 2
80 35 25 6 2
57 11 35 6 2
80 4 15 6 2
100 15 1 6 2
57 10 2 6 2
57 6 2
100 6 2
63 8 2
120 8 2
72 10 2
120 10 2
83 12 2
160 12 2

Versiyon

[selilecRivelies Bivciive BloeRive i - — i i~ s — i s~~~

~
N

i
gui”

)
/

Fabrika standardi

wal T3
52718 ...

005
010
015
020
030
040
050
060
080
100

120

I
ni| S
i)

Fabrika standardi

a3
52720 ...

030
040
050
060
080
100

120

— v,/f, Sayfa 460-466

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Radyiis Freze Finis isleme

Kuresel Parmak Freze

A Profil dogrulugu: + 0,01 mm

A=45°
n vz=18° é% %K U Ti1001 Ti1001
ZEFP
@/ DCONMS

DN ‘
Y Y
=y
( [ (]
DC [N ] [N
CESSY CESSY
CSSS3

Fabrika standardi  Fabrika standardi
a8 a8

50903... 50903..

DC; APMX DN LH OAL  a° DCONMS; ZEFP
mm mm mm mm mm mm

0,2 02 018 06 55 15 3 2 021
0,2 02 018 1,0 55 15 8 2 022
0,2 02 018 16 55 15 3 2 023
0,2 02 018 20 55 15 & 2 024
0,3 03 028 09 55 15 3 2 031
0,3 03 028 15 55 15 8 2 032
0,3 03 028 24 55 15 3 2 033
0,3 03 028 30 55 15 8 2 034
0,4 04 037 12 55 15 3 2 041
0,4 04 037 20 55 15 3 2 042
0,4 04 037 32 55 15 3 2 043
0,4 04 037 40 55 15 3 2 044
0,5 05 045 15 55 15 3 2 051
0,5 05 045 25 55 15 3 2 052
0,5 05 045 40 55 15 3 2 053
0,5 05 045 50 55 15 3 2 054
0,6 06 058 20 55 15 3 2 061
0,6 06 058 30 55 15 3 2 062
0,6 06 058 50 65 15 3 2 063
0,6 06 058 6,0 65 15 3 2 064
0,8 08 077 25 55 15 3 2 081
0,8 08 077 40 55 15 3 2 082
0,8 08 077 65 65 15 3 2 083
0,8 08 077 80 65 15 3 2 084
1,0 1,0 09 30 55 15 3 2 101
1,0 1,0 09 50 55 15 3 2 102
1,0 10 09 80 65 15 3 2 103
1,0 1,0 09 100 65 15 3 2 104
1,0 1,0 09 120 65 15 3 2 105
1,2 1,2 1,15 3,0 55 15 3 2 121
1,2 1,2 1,15 6,0 55 15 3 2 122
1,2 1,2 1,15 100 65 15 3 2 123
1,2 1,2 1,15 120 65 15 3 2 124
1,3 1,3 125 40 55 15 3 2 131
1,3 13 125 70 55 15 3 2 132
1,3 1,3 125 110 65 15 3 2 133
1,3 1,3 125 13,0 65 15 3 2 134
1,5 1,5 144 50 55 15 8 2 151
1,5 15 144 75 55 15 3 2 152
P
M
K
N ) )
S
H
0

- v,/f, Sayfa 460-466
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WNT \ Standard

Radyiis Freze Finis isleme

Kuresel Parmak Freze

A Profil dogrulugu: + 0,01 mm

A=45°
n vz=18° é% %K U Ti1001 Ti1001
ZEFP
@/ DCONMS

DN ‘
Y Y
=y
( [ (]
DC [N ] [N
CESSY CESSY
CSSS3

Fabrika standardi  Fabrika standardi
a8 a8

50903... 50903..

DC; APMX DN LH OAL  a° DCONMS; ZEFP
mm mm mm mm mm mm

1,5 1,5 144 120 65 15 3 2 154
1,5 1,5 144 150 65 15 3 2 153
1,6 16 152 50 55 15 3 2 161
1,6 16 152 80 55 15 3 2 162
1,6 16 152 130 65 15 8 2 163
1,6 16 152 160 65 15 3 2 164
1,8 1,8 172 55 55 15 & 2 181
1,8 1,8 1,72 90 55 15 3 2 182
1,8 18 172 145 65 15 3 2 183
1,8 18 172 180 65 15 3 2 184
2,0 20 192 6,0 55 15 8 2 201
2,0 20 192 10,0 55 15 3 2 202
2,0 20 192 140 55 15 3 2 203
2,0 20 192 160 65 15 3 2 204
2,0 20 192 200 65 15 3 2 205
2,3 23 222 70 55 15 3 2 231
2,3 23 222 115 55 15 3 2 232
2,3 23 222 185 65 15 3 2 233
2,3 23 222 200 65 15 3 2 234
2,3 23 222 230 65 15 3 2 235
3,0 30 290 90 65 15 6 2 301
3,0 30 290 150 65 15 6 2 302
3,0 30 290 240 100 15 6 2 303
3,0 30 290 30,0 100 15 6 2 304
4,0 40 390 120 65 15 6 2 401
4,0 40 390 20,0 65 15 6 2 402
4,0 40 390 320 100 15 6 2 403
4,0 40 390 40,0 100 15 6 2 404
5,0 50 490 15,0 65 15 6 2 501
5,0 50 490 250 65 15 6 2 502
5,0 50 490 40,0 100 15 6 2 503
5,0 50 490 50,0 100 15 6 2 504
6,0 60 590 180 65 15 6 2 601
6,0 60 590 30,0 100 15 6 2 602
6,0 6,0 590 48,0 100 15 6 2 603
6,0 60 590 60,0 100 15 6 2 604
P
M
K
N ) )
S
H
0

— v,/f, Sayfa 460-466

141256 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Radyiis Freze Finis isleme

Kuresel Parmak Freze

A Profil dogrulugu: + 0,01 mm

A=55°
V=7°

ZEFP

% || HpPC || I Ti1005 Ti1005 Ti1005

A

DC.; APMX DN

mm mm mm

3 50 28
3 35 28
3 80 28
3 35 28
4 65 38
4 105 38
4 45 38
4 45 38
5 80 48
5 130 48
5 55 48
5 55 48
6 100 58
6 160 58
6 70 58
6 70 58
8 130 77
8 210 77
8 90 77
8 90 77
10 160 97
10 260 97
10 11,0 97
10 11,0 97
12 190 116
12 310 11,6
12 130 116
12 130 11,6
14 220 136
14 36,0 13,6
14 150 13,6
14 150 13,6
16 250 155
16 410 155
16 170 155
16 170 155
18 290 175
18 470 175
18 20,0 175
18 200 175
20 320 195
20 520 195
20 220 195
20 22,0 19,

P

M

K

N

S

H

0

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

DN

OAL
e

I g

[~ =3 =3 =3 =3 [~
[ [ [
=3 =3 =3 =S =3 =3
CESSS CESSS CESSY CESSS CSSS

Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standard
Ha__ ]38 a3 w3 w3 m(__ ]38 a3

54640.. 54642.. 54640.. 54642.. 54640.. 54642..
OAL DCONMS s ZEFP

mm mm

55 6 2 031 031

58 6 2 034 034

58 6 2 032 032

67 6 2 035 035

55 6 2 041 041

62 6 2 042 042

62 6 2 044 044

74 6 2 045 045

58 6 2 051 051

70 6 2 052 052

70 6 2 054 054

88 6 2 055 055

58 6 2 061 061

70 6 2 062 062

70 6 2 064 064

88 6 2 065 065

64 8 2 081 081

80 8 2 082 082

80 8 2 084 084

104 8 2 085 085

74 10 2 101 101

94 10 2 102 102

94 10 2 104 104

124 10 2 105 105

85 12 2 121 121

109 12 2 122 122

109 12 2 124 124

145 12 2 125 125

91 14 2 141 141

119 14 2 142 142

119 14 2 144 144

161 14 2 145 145

100 16 2 161 161

132 16 2 162 162

132 16 2 164 164

180 16 2 165 165

106 18 2 181 181

142 18 2 182 182

142 18 2 184 184

196 18 2 185 185

114 20 2 201 201

154 20 2 202 202

154 20 2 204 204

214 20 2 205 205
[ [ ] [ ] [ [ ] [

- v,/f, Sayfa 448+449

14257
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WNT \ Standard

Karbir Frezeler

Radyis Freze Finis Isleme

Kiresel Parmak Freze

A=30°
“ y=12° %K ) DIAMOND
ZEFP
% DCONMS
I
I
|
|
|
—
<
DN ©
x| 5
z
<
==
DC Fabrika standard
a3
52 766 ...
DCwo APMX LH DN  OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm
05 15 38 3 2 005
10 20 38 3 2 010
20 30 38 3 2 020
20 30 50 6 2 021
20 80 31 18 60 2 2
30 50 38 3 2 030
30 50 50 6 2 031
30 120 41 28 70 3 2
40 80 54 6 2 040
40 150 51 38 80 4 2
50 90 54 6 2 050
50 200 71 48 100 5 2
60 100 54 6 2 060
60 200 63 58 100 6 2
80 120 58 8 2 080
80 200 8 78 120 8 2
100 140 66 10 2 100
100 250 99 98 140 10 2
120 250 104 118 150 12 2
P
M
K
N °
S
H

DIAMOND

/
4

<3

Fabrika standardi

wa 18
52768 ...

020

030
040
050
060
080

100
120

141258

- v,/f,Sayfa 458

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Karbir Frezeler

Radyis Freze Finis Isleme

Micro-Radyus freze

A Profil dogrulugu: + 0,01 mm

u

DCy
mm
0,6
0,6
0,8
0,8
1,0
1,0
1,2
1,2
1,5
1,5
2,0
2,0

T w=XxX= T

a°  DCONMS; ZEFP

OAL

\=30° )
o ZEFP N U
DCONMS

|

|

|

|

APMX  LH DN OAL

mm  mm  mm  mm mm
12 30 058 55 15 6
12 60 058 65 15 6
12 40 077 55 15 6
12 80 077 65 15 6
15 50 095 55 15 6
15 120 095 65 15 6
16 60 115 55 15 6
16 120 115 65 15 6
18 75 144 55 15 6
18 150 144 65 15 6
20 100 192 55 15 6
20 200 192 65 15 6

PPN PPN NN NN

DIAMOND

N0R1]
.?i!a -
I -

g
l

Fabrika standardi

wa[ T3
50912...

906
908
910
912
915

920

DIAMOND

e
/_.
i

Fabrika standardi

wa[ T3
50912...

006
008
010
012
015

020
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WNT \ Standard

Radyiis Freze Finis isleme

Kuresel Parmak Freze

A Profil dogrulugu: = 0,005 mm

“W@%”U I KN BN EEA

= 20
% ZEFP "

@/ DCONMS = i

OAL
S —
i

o

o

- [ ‘

_4 W'
3
CESSI CESSS
CESSSS
DC
= Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

w8 we(O 8 wa[ 18 w3

52050.. 52052.. 52051.. 52053..

DC APMX LPR OAL  o° DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm

010 02 125 38 8 3 2 91000

015 03 115 38 8 3 2 91500

020 04 120 38 8 3 2 92000

025 05 125 38 8 3 2 92500

030 10 11,3 38 8 3 2 93000

035 1,0 11,1 38 8 3 2 93500

040 10 109 38 8 3 2 94000

050 15 117 38 7 3 2 95000

050 15 180 54 11 6 2 95100

050 15 470 75 7 3 2 95000

050 15 440 80 1 6 2 95100

060 15 11,3 38 7 3 2 96000

070 20 114 38 7 3 2 97000

080 20 117 38 7 3 2 98000

090 25 117 38 7 3 2 99000

1,00 20 220 50 7 3 2 31000

1,00 20 180 54 10 6 2 01000 01000

1,00 30 470 75 7 3 2 31000

1,00 30 440 80 10 6 2 01000 01000
1,10 30 220 50 6 3 2 31100

1,20 30 220 50 5 3 2 31200

1,40 30 220 50 5 3 2 31400

1,50 30 220 50 6 3 2 31500

1,50 30 180 54 10 6 2 01500 01500

1,50 40 470 75 5 3 2 31500

1,50 40 440 80 10 6 2 01500 01500
1,60 40 220 50 6 3 2 31600

1,80 40 220 50 6 3 2 31800

200 40 220 50 5 3 2 32000

200 40 180 54 9 6 2 02000 02000

2,00 60 470 75 5 3 2 32000

200 60 440 80 10 6 2 02000 02000
250 50 220 50 3 3 2 32500

250 50 180 54 9 6 2 02500 02500

250 80 470 75 3 3 2 32500

250 80 440 80 10 6 2 02500 02500
300 60 220 50 3 2 33000

300 60 180 54 9 6 2 03000 03000

300 10,0 470 75 3 2 33000

300 10,0 440 80 9 6 2 03000 03000
P ) ® ) )
M e) e) o )
K ) ) ) )
N o o o) o)
$ o o o o
H
0 ) o) o o

— v,/f, Sayfa 460-466
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WNT \ Standard

Karbir Frezeler

Radyis Freze Finis Isleme

Kiresel Parmak Freze

A Profil dogrulugu: = 0,005 mm

\=30° @ Y)
n V-2 ZEFP I U
% DCONMS

%@4‘ I

V2.
4
o <<
O
o
o
3
x
=
o
<,
DC

DC APMX LPR OAL  o° DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm

400 70 180 54 7 6 2
400 70 260 54 4 2
400 130 470 75 4 2
4,00 130 440 80 8 6 2
500 80 180 54 6 6 2
500 80 260 54 5 2
500 140 470 75 5 2
500 140 640 100 5 6 2
6,00 100 180 54 6 2
6,00 160 640 100 6 2
8,00 120 230 59 8 2
8,00 220 640 100 8 2
10,00 130 270 67 10 2
10,00 250 60,0 100 10 2
12,00 160 280 73 12 2
12,00 260 550 100 12 2
14,00 160 300 75 14 2
14,00 260 550 100 14 2
16,00 200 350 83 16 2
16,00 30,0 1020 150 16 2
20,00 250 430 93 20 2
20,00 400 1000 150 20 2

cuttingtools.ceratizit.com

'@“

Fabrika standardi

LA
52050 ...

9
é

04000
44000

05000

55000

06000

08000

10000

12000

14000

16000

20000

OO0 eo0 e

”@

]
/

S~

| =

‘i
7

m
I

—
—
= .
=

Fabrika standardi

(O3
52 052...

04000

05000

06000
08000
10000
12000
14000
16000

20000

OO0 eoe

Fabrika standardi

wa[ 18
52 051 ...

44000
04000

55000
05000
06000
08000
10000
12000
14000
16000

20000

OO @O

[ e~smmes |

Fabrika standardi

=
=)

(a8
52 053 ...

04000

05000
06000
08000
10000
12000
14000
16000

20000

OO @O

- v, /f, Sayfa 460-466

14|261

14



WNT \ Standard

Radyiis Freze Finis isleme

Kuresel Parmak Freze

A Profil dogrulugu: = 0,005 mm

\=30° @% % <59 9 =T | NEW | | NEW | | NEW |
V= 28 I’<|| HRC
ZEFP DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S
@ DCONMS

LPR

OAL
T
il B

10000
[

Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

a8 we (O3 wal T3 (8
52054... 52056.. 52055.. 52057..

==
@

DCs APMX LPR OAL  o° DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm

010 02 125 38 8 3 2 91000

015 03 115 38 8 8 2 91500

020 04 120 38 8 3 2 92000

025 05 125 38 8 3 2 92500

030 10 11,3 38 8 3 2 93000

035 1,0 11,1 38 8 3 2 93500

040 10 109 38 8 3 2 94000

050 15 117 38 7 8 2 95000

050 1,5 440 80 1 6 2 95100

050 15 180 54 1 6 2 95100

050 1,5 470 75 7 3 2 95000

060 15 11,3 38 7 3 2 96000

070 20 11,4 38 7 3 2 97000

080 20 117 38 7 3 2 98000

090 25 117 38 7 3 2 99000

1,00 20 220 50 7 3 2 31000

1,00 20 180 54 10 6 2 01000 01000

1,00 30 470 75 7 3 2 31000

1,00 30 440 80 10 6 2 01000 01000
1,10 30 220 50 6 3 2 31100

1,20 30 220 50 5 3 2 31200

1,40 30 220 50 5 3 2 31400

1,50 30 220 50 6 3 2 31500

1,50 30 180 54 10 6 2 01500 01500

1,50 40 470 75 5 3 2 31500

1,50 40 440 80 10 6 2 01500 01500
1,60 40 220 50 6 3 2 31600

1,80 40 220 50 6 3 2 31800

200 40 180 54 9 6 2 02000 02000

200 40 220 50 5 3 2 32000

200 60 470 75 5 3 2 32000

200 60 440 80 10 6 2 02000 02000
250 50 180 54 9 6 2 02500 02500

250 50 220 50 3 3 2 32500

250 80 470 75 3 3 2 32500

250 80 440 80 10 6 2 02500 02500
P ) ) ) )
M e) e) ) )
K ° ° ) )
N (¢) o) o) o)
S) e) o) o )
H o o () ()
0 o) [e) o o

- v,/f, Sayfa 460-466
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WNT \ Standard

Radyiis Freze Finis isleme

Kuresel Parmak Freze

A Profil dogrulugu: = 0,005 mm

\=30° é% % <59 9 =T | NEW | | NEW | | NEW |
V= 2° I’<|| HRC
ZEFP DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S
@ DCONMS

LPR

OAL
T
il - B

10000
[

Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

a8 we (O3 wal T3 (8
52054... 52056.. 52055.. 52057..

==
@

DCs APMX LPR OAL  o° DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm

300 60 180 54 9 6 2 03000 03000

300 60 220 50 3 2 33000

3,00 10,0 470 75 3 2 33000

300 10,0 440 80 9 6 2 03000 03000
400 70 180 54 10 6 2 04000 04000

400 70 260 54 4 2 44000

4,00 13,0 470 75 4 2 44000

400 130 440 80 8 6 2 04000 04000
500 80 180 54 6 6 2 05000 05000

500 80 260 54 5 2 55000

500 14,0 470 75 5 2 55000

500 14,0 64,0 100 5 6 2 05000 05000
6,00 100 180 54 6 2 06000 06000

6,00 160 64,0 100 6 2 06000 06000
800 120 230 59 8 2 08000 08000

8,00 220 640 100 8 2 08000 08000
10,00 13,0 270 67 10 2 10000 10000

10,00 250 60,0 100 10 2 10000 10000
12,00 16,0 280 73 12 2 12000 12000

12,00 26,0 550 100 12 2 12000 12000
14,00 16,0 300 75 14 2 14000 14000

14,00 26,0 550 100 14 2 14000 14000
16,00 20,0 350 83 16 2 16000 16000

16,00 30,0 102,0 150 16 2 16000 16000
18,00 22,0 450 93 18 2 18000 18000

20,00 250 430 93 20 2 20000 20000

20,00 40,0 100,0 150 20 2 20000 20000
P ) ® ) )

M e) ¢) ) )

K ) ) ) )

N o) o o) o)

$ e) o ) o

H ) o) o) ()

0 ) o) o o

— v,/f, Sayfa 460-466
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WNT \ Standard

Radyiis Freze Finis isleme

Kuresel Parmak Freze

A Yarigap gevresi: = 0,005 mm
A @DC<50mmiginave B agcitoleranst; £ 0,5°

\=30° V) | <56 : :
e — Ti1000 Ti1000
B2 e & &

DCONMS DCONMS

|
|
|
|
| _ | _
: <
| ) | o
Bl DN || Y
| o ! T Y
| | <
DN B X z
T
‘ &LE /5
[
=3
oc ¥ e [ =
CESSSS CESSSS

Fabrika standardi  Fabrika standardi
na(_]3 ma(__ ]38

52714.. 52717..

DC . APMX DN LH ls  OAL a° B° DCONMS.s ZEFP Versi-
mm mm mm mm mm mm mm yon

05 10 045 20 20 57 10 85 6 2 A 005
1,0 20 09 40 20 5 10 8 6 2 A 010
1,0 20 09 40 40 80 45 4 6 2 A 010
1,5 25 140 75 20 57 125 7 6 2 A 015
1,5 25 140 75 40 80 45 35 6 2 A 015
20 30 180 80 20 57 12 65 6 2 A 020
20 30 180 80 40 80 4 3 6 2 A 020
30 35 280 100 20 5 15 5 6 2 A 030
30 35 280 120 40 80 35 25 6 2 A 030
40 40 380 120 20 57 11 35 6 2 A 040
40 40 380 200 40 80 4 15 6 2 A 040
50 50 470 140 20 57 10 2 6 2 A 050
50 50 470 250 40 80 3 1 6 2 A 050
60 60 560 200 57 6 2 B 060
6,0 6,0 560 400 80 6 2 B 060
60 60 560 250 60 100 2 1 8 2 A 061
80 70 760 250 63 8 2 B 080
80 70 760 600 100 8 2 B 080
80 70 760 300 75 120 2 1 10 2 A 081
10,0 80 9,60 300 72 10 2 B 100
10,0 80 9,60 500 100 10 2 B 102
10,0 80 960 75,0 120 10 2 B 100
10,0 80 960 400 110 160 1 1 12 2 A 101
12,0 10,0 11,50 35,0 83 12 2 B 120
12,0 10,0 11,50 350 40 92 35 35 16 2 A 121
12,0 10,0 11,50 70,0 120 12 2 B 122
12,0 10,0 11,50 70,0 160 12 2 B 120
12,0 10,0 11,50 500 150 200 15 1 16 2 A 121
16,0 12,0 1550 40,0 92 16 2 B 160
16,0 12,0 1550 80,0 200 16 2 B 160
P ) )
M o) o)
K ) )
N o o
S o o
H ) )
0 o o

- v/f, Sayfa 460466
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WNT \ Standard

Karbir Frezeler
Radyus Freze Finis Isleme

Kiresel Parmak Freze

A Profil dogrulugu: + 0,01 mm

A @<50mm,icinave B acilaritolerans; £ 0,5°

A=30°
y=10°

/R

@

u

DC.; APMX DN
mm mm mm

2 3 18
3 4 2,8
4 5 3,8
5 6 47
6 6 57
6 6 57
8 7 77
8 7 77
10 9 9,6
10 9 9,6
12 1 116
12 1 116
16 14 156

ZEFP ™
DCONMS DCONMS
| i
i !
| ® i
| |
- -
<
S S
DN
T
= -
=
o
<
DC i

cuttingtools.ceratizit.com

ls OAL
mm mm
40 100
40 100
40 100
40 100
50 100
100
100
60 120
120
81 160
160
101 200
200

3,6
3,1
24
14
2,3

N

Bo

3
21
1,2
0,7
1,2

0,7

1,2

DCONMS s ZEFP Versi-
yon

mm
6
6
6
6
8
6
8

10
10
12
12
16
16

RPN NDNDNDNDND NN

T>>W>W>OW>>> > >

Fabrika standardi

a3

52320 ...

- v./f, Sayfa 460-466
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler
Radyis Freze Finis Isleme

Tam Kure Freze 220°

A Profil dogrulugu: + 0,005 mm

A=30°

" EEIEE
: ZEFP l

% DCONMS DCONMS

9 ®

— —
=4 =
o
I © on
DN r
d4 > - d4 . >_
DC be =
,
220° % 220° %
% < Fabrika standardi
w13
52 323 ...
DC; APMX DN ds LH lg OAL DCONMS s ZEFP Versi-
mm mm mm  mm mm  mm mm mm yon
1,0 07 08 08 5 17 58 6 2 A 010
1,5 1,2 1,25 1,2 8 20 58 6 2 A 015
2,0 1,5 1,70 1,4 10 21 58 6 2 A 020
3,0 23 270 24 15 22 65 6 2 A 030
4,0 30 370 33 20 25 70 6 2 A 040
5,0 35 470 43 25 28 80 6 2 A 050
6,0 40 590 53 30 100 6 2 B 060
8,0 54 790 6,2 40 100 8 2 B 080
10,0 6,7 990 76 50 100 10 2 B 100
120 90 11,90 9,2 110 160 12 2 B 121
12,0 90 11,90 9,2 70 120 12 2 B 120
P )
M o)
K ®
N o
S o
H o)

oo
— v/f, Sayfa 460-466

141266 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Karbiir Frezeler
Radyis Freze Finis Isleme

Kiresel Parmak Freze

A Profil dogrulugu: + 0,01 mm

@2
s~ 38° —|| HP " g
=100 || S ~|| HPC ) Ti1000 Ti1000

% DCONMS | | |

|
i —
| —
WA
|
2
[
L o
T pN
-
x
S 5
o =y
<C
CESSSY

oc,| |, ~DIN6527  ~DIN6527

we (O |3 (O[3

54055... 54056...
DCwo APMX DN LH LPR OAL DCONMS, oa° ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm

3 5 14 50 6 15 2 030

3 8 2,8 12 21 57 6 15 2 030

4 8 18 54 6 15 2 040

4 1 3,8 15 21 57 6 15 2 040

5 9 18 54 6 15 2 050

5 13 438 17 21 57 6 15 2 050

6 10 18 54 6 30 2 060

6 13 58 21 21 57 6 30 2 060

8 12 22 58 8 30 2 080

8 19 7.7 27 27 63 8 30 2 080

10 14 26 66 10 30 2 100

10 22 9,7 32 32 72 10 30 2 100

12 16 28 73 12 30 2 120

12 26 116 38 38 83 12 30 2 120

16 22 34 82 16 30 2 160

16 32 155 44 44 92 16 30 2 160

20 26 42 92 20 30 2 200

20 38 195 54 54 104 20 30 2 200
P ) °
M ) )
K o o
N o o
S ) °
H

- v, /f, Sayfa 460-466
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler
Radyis Freze Finis Isleme

Kiresel Parmak Freze

A Profil dogrulugu: = 0,005 mm

AS=45° . . . .
n y=15° @ %F O Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

% DCONMS ‘

H4 al

\
|
_ \N 3:' |
(@]
o
5 = '
o
<
—— —— —— —
CIsSSSY
bC Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi
YN (O T3 YN (O[3
52400.. 52401.. 52402.. 52403..
DC; APMX LPR OAL DCONMS . ZEFP
mm mm mm mm mm
3 5 22 50 3 4 030
3 5) 47 75 3 4 030
4 8 26 54 4 4 040
4 8 47 75 4 4 040
5 9 26 54 5 4 050
5 9 47 75 5 4 050
6 10 18 54 6 4 060 060
6 10 64 100 6 4 060 060
8 12 23 59 8 4 080 080
8 12 64 100 8 4 080 080
10 14 27 67 10 4 100 100
10 14 60 100 10 4 100 100
12 16 29 74 12 4 120 120
12 16 55 100 12 4 120 120
14 18 30 75 14 4 140 140
14 18 55 100 14 4 140 140
16 22 35 83 16 4 160 160
16 22 102 150 16 4 160 160
20 26 43 93 20 4 200 200
20 26 100 150 20 4 200 200
P (e} (e} (e} o)
M ° ° ° °
K (e} o) o) o)
N ) ) ) )
$ ) ) ) )
H

- v/f, Sayfa 460-466
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler
Radyis Freze Finis Isleme

Kiresel Parmak Freze

A Profil dogrulugu: + 0,01 mm

IR
s~ 38° —|| HP " g
=100 || ~|| HPC ) Ti1000 Ti1000

% DCONMS

| |
i |
| ) -
WA
|
2
[
L o
T pN
-
x
S35
o =y -]
<C
CESSSY

oc,| |, ~DIN6527  ~DIN6527

we (O |3 (O[3

54 057... 54058...
DCwo APMX DN LH LPR OAL DCONMS, oa° ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm

3 5 14 50 6 15 4 030

3 8 2,8 12 21 57 6 15 4 030

4 8 18 54 6 15 4 040

4 1 3,8 15 21 57 6 15 4 040

5 9 18 54 6 15 4 050

5 13 438 17 21 57 6 15 4 050

6 10 18 54 6 30 4 060

6 13 58 21 21 57 6 30 4 060

8 12 22 58 8 30 4 080

8 19 7.7 27 27 63 8 30 4 080

10 14 26 66 10 30 4 100

10 22 9,7 32 32 72 10 30 4 100

12 16 28 73 12 30 4 120

12 26 16 38 38 83 12 30 4 120

16 22 34 82 16 30 4 160

16 32 155 44 44 92 16 30 4 160

20 26 42 92 20 30 4 200

20 38 195 54 54 104 20 30 4 200
P ) )
M ) )
K o o
N o o
S ) )
H

- v, /f, Sayfa 460-466
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler
Radyis Freze Finis Isleme

Kiresel Parmak Freze

A Profil dogrulugu: + 0,01 mm

\=30° ) _ ,
n V= 6° @ N O Ti1000 Ti1000
ZEFP
% DCONMS

H4 al

TP )
| enmaam—e—

_ \N 3:'
(@]
o
s x
o
<
CESS=1 CESSSI
DC DIN 6527 DIN 6527 Fabrika standardi DIN 6527
e O [Y IR [0 ]3 (O3
50642.. 50643.. 50642.. 50643..
DC; APMX LPR OAL DCONMS ., ZEFP
mm mm mm mm mm
3 8 21 57 6 4 030 030
4 1 21 57 6 4 040 040
6 13 21 57 6 4 060 060
6 40 64 100 6 4 061 061
8 19 27 63 8 4 080 080
8 40 64 100 8 4 081 081
10 22 32 72 10 4 100 100
10 40 60 100 10 4 101 101
12 26 38 83 12 4 120 120
12 45 55 100 12 4 121 121
12 75 105 150 12 4 122 122
14 26 38 83 14 4 140 140
14 45 55 100 14 4 14 141
16 32 44 92 16 4 160 160
16 75 102 150 16 4 161 161
20 38 54 104 20 4 200 200
20 75 100 150 20 4 201 201
P ) ) ) )
M o e) o )
K ) ) ) )
N (e} o) o) o)
S) [e} fe) o o
H o )

o . o o o
— v,/f, Sayfa 460-466
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WNT \ Standard

Radyiis Freze Finis isleme

Kuresel Parmak Freze

A Profil dogrulugu: + 0,01 mm

A | A V) | <68 | . | |
n V= & | HRC o Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

DCONMS
‘ -
<<
e (@)
I x
S 5
l/ o
< (=]
j
DC [
-

Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi
T3 w3 YN YN

50906.. 50906.. 50906.. 50906 ..
DC  Tol. APMX LH OAL 0a° DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm
0,20 0/-0,015 0,3 0,6 40 15 4 2 002

0,25 0/-0,015 0,3 0,6 40 15 4 2 925

0,30 0/-0,015 0,3 0,6 40 15 4 2 003

0,35 0/-0,015 04 0,7 40 15 4 2 935

0,40 0/-0,015 04 0,7 40 15 4 2 004

0,50 0/-0,015 05 0,8 40 15 4 2 005

0,50 0/-0,015 05 0,8 54 15 6 2 951

0,60 0/-0,015 0,6 0,9 40 15 4 2 006

0,70 0/-0,015 0,8 1,1 40 15 4 2 007

0,80 0/-0,015 0,8 1,1 40 15 4 2 008

0,90 0/-0,015 09 1,2 40 15 4 2 009

1,00 0/-0,015 1,0 1,3 54 4 2 010

1,00 0/-0,015 1,0 1,3 54 15 6 2 011

1,00 0/-0,015 1,0 1,3 64 6 2 012

1,00 0/-0,015 1,0 1,3 80 6 2 013

1,00 0/-0,015 1,0 1,3 100 6 2 014

1,20 0/-0,015 1,2 1,5 54 4 2 112

1,40 0/-0015 14 1,8 54 4 2 114

1,50 0/-0,015 15 19 54 4 2 115

1,50 0/-0,015 15 1,9 54 15 6 2 215

1,50 0/-0,015 15 19 80 6 2 315

1,60 0/-0,015 18 2,3 54 4 2 116

1,80 0/-0,015 18 2,3 54 4 2 118

2,00 0/-0,015 2,0 2,5 54 4 2 206

2,00 0/-0,015 4,0 50 54 6 2 202

2,00 0/-0,015 4,0 5,0 64 6 2 207

2,00 0/-0,015 4,0 50 82 6 2 204
2,00 0/-0,015 4,0 5,0 100 6 2 205
2,50 0/-0,02 5,0 6,6 54 4 2 251

2,50 0/-0,02 5,0 6,3 54 15 6 2 252

2,50 0/-0,02 5,0 6,3 64 6 2 253

2,50 0/-0,02 5,0 6,3 82 6 2 254
2,50 0/-0,02 5,0 6,3 100 6 2 255
3,00 0/-0,02 5,0 6,3 54 4 2 030

3,00 0/-0,02 5,0 6,3 82 4 2 032
3,00 0/-0,02 5,0 6,3 100 4 2 033
3,00 0/-0,02 5,0 6,3 54 15 6 2 035

3,00 0/-0,02 5,0 6,3 64 6 2 036

3,00 0/-0,02 5,0 6,3 82 6 2 037
3,00 0/-002 80 10,0 100 6 2 038
4,00 0/-0,02 8,0 54 15 4 2 040

4,00 0/-0,02 8,0 82 15 4 2 042
4,00 0/-0,02 8,0 100 15 4 2 043
P ) ) ) )
M o) o) o) o)
K ) ) ) )
N e) o ) )
S o o o o
H ) o) o) )
0 [¢) o o o

- v/f, Sayfa 460-466
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WNT \ Standard

Radyiis Freze Finis isleme

Kuresel Parmak Freze

A Profil dogrulugu: + 0,01 mm

A V) | <68 | . | |
n V= & | HRC o Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

DCONMS
‘ -
<<
e (@)
I x
S 5
l/ o
< (=]
j
DC [
-

Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

a8 w8 wal T3 wal 13

50906.. 50906.. 50906.. 50906 ..

DC Tol. APMX LH OAL  o° DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm

400 0/-002 80 100 54 15 6 2 045

4,00 0/-002 80 100 64 6 2 046

4,00 0/-0,02 80 10,0 82 6 2 047
4,00 0/-002 80 10,0 100 6 2 048
500 0/-0,02 9,0 54 15 5 2 050

500 0/-0,02 9,0 64 15 5 2 051

500 0/-0,02 9,0 82 15 5 2 052
500 0/-0,02 9,0 100 15 5 2 053
500 0/-0,02 90 11,3 54 15 6 2 055

500 0/-002 90 11,3 64 6 2 056

500 0/-002 90 11,3 82 6 2 057
500 0/-002 90 11,3 100 6 2 058
6,00 0/-0,02 10,0 54 15 6 2 060

6,00 0/-0,02 10,0 64 15 6 2 061

6,00 0/-0,02 10,0 82 15 6 2 062
6,00 0/-0,02 10,0 100 15 6 2 063
6,00 0/-0,02 10,0 120 15 6 2 064
8,00 0/-0,025 12,0 64 15 8 2 081

8,00 0/-0,025 12,0 82 15 8 2 082

8,00 0/-0,025 12,0 100 15 8 2 083
8,00 0/-0,025 12,0 120 15 8 2 084
10,00 0/-0,025 14,0 67 15 10 2 101

10,00 0/-0,025 14,0 82 15 10 2 102

10,00 0/-0,025 14,0 100 15 10 2 103
10,00 0/-0,025 14,0 127 15 10 2 104
12,00 0/-0,025 16,0 75 15 12 2 121

12,00 0/-0,025 16,0 100 15 12 2 122

12,00 0/-0,025 16,0 150 15 12 2 123
14,00 0/-0,025 18,0 80 15 14 2 141

14,00 0/-0,025 18,0 100 15 14 2 142

14,00 0/-0,025 18,0 150 15 14 2 143
16,00 0/-0,025 22,0 85 15 16 2 161

16,00 0/-0,025 22,0 150 15 16 2 163
20,00 0/-0,025 26,0 90 15 20 2 201

20,00 0/-0,025 26,0 150 15 20 2 203
P ) ) ) )
M ¢) o ) )
K ° ° ) )
N (¢) o) o) o)
S ¢) [e) o o
H o o o ()
0 ) [e) o o

— v,/f, Sayfa 460-466
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler
Radyis Freze Finis Isleme

Kiresel Parmak Freze

A Radyis cevresi: + 0,005 mm

\=30° V) |\45-66 .
n V=-3° @ |<|| HRC U Ti1000

ZEFP

% DCONMS DCONMS

®

v
OAL

Af/
S \
|6
Is
OAL
T
i [~

_Ipc|_ DC
x x
g g
< < Fabrika standardi
w13
52 741 ...
DC.osi APMX g OAL o° B> DCONMS s ZEFP Versi-
mm mm  mm  mm mm yon
2 1,5 3,3 38 15 9 3 2 A 020
3 2,0 75 57 15 12 6 2 A 030
4 2,5 6,0 57 15 9 6 2 A 040
5 3,0 5,0 57 15 6 6 2 A 050
6 3,5 57 15 6 2 B 060
8 45 63 15 8 2 B 080
10 55 72 15 10 2 B 100
12 6,5 83 15 12 2 B 120
P )
M o)
K )
N )
S o
H o)

- v/f, Sayfa 460466
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Karbir Frezeler
WNT \ Standard Radyus Freze Kaba Isleme

Kiresel Kaba Talas Freze

A Profil dogrulugu: + 0,01 mm

\=20°
n y-10° @ %T U Tid00
ZEFP
w DCONMS

H4 |

OAL

LPR

APMX

F

DC DIN 6527
(O[3
50 641 ...
DC4, APMX LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm
6 13 21 57 6 4 060
8 19 27 63 8 4 080
10 22 32 72 10 4 100
12 26 38 83 12 4 120
14 26 38 83 14 4 140
16 32 44 92 16 4 160
18 32 44 92 18 4 180
20 38 54 104 20 4 200
P )
M )
K )
N o)
S o
H

oo
- v, /f, Sayfa 460-466
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WNT \ Standard

Torus Freze Finis islem igin

Torus Freze

\=45°
“ y-18° 69 4 N Ti1001 Ti1001

ZEFP

A/ DCONMS

\
/—\‘@
Lk
L . \
\ <
i O
DN | ’ |
* ‘
r T
> -
=
| o
) < [N
C==3 C==3
DC [ pe
Fabrika standardi  Fabrika standardi
a8 a8
50901... 50901..
DCs RE..;1 APMX DN LH OAL o° DCONMS.s ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
02 002 02 018 06 55 15 3 2 021
02 002 02 018 1,0 55 15 3 2 022
02 002 02 018 1,6 55 15 3 2 023
02 002 02 018 20 55 15 3 2 024
03 003 03 028 09 55 15 3 2 031
03 003 03 028 15 55 15 3 2 032
03 003 03 028 24 55 15 3 2 033
03 003 03 028 30 55 15 3 2 034
04 004 04 037 12 55 15 3 2 041
04 004 04 037 20 55 15 8 2 042
04 004 04 037 32 55 15 3 2 043
04 004 04 037 40 55 15 3 2 044
05 005 05 045 15 55 15 3 2 051
05 005 05 045 25 55 15 3 2 052
05 005 05 045 40 55 15 3 2 053
05 005 05 045 50 55 15 3 2 054
06 006 06 058 20 55 15 3 2 061
06 006 06 058 30 55 15 3 2 062
06 006 06 058 472 55 15 3 2 063
06 006 06 058 50 65 15 3 2 064
06 006 06 058 60 65 15 3 2 065
08 008 08 077 25 55 15 3 2 081
08 008 08 077 40 55 15 3 2 082
08 008 08 077 65 65 15 3 2 083
08 008 08 077 80 65 15 3 2 084
1,0 010 10 095 3,0 55 15 3 2 101
1,0 010 10 095 50 55 15 3 2 102
1,0 010 10 095 8,0 65 15 3 2 103
1,0 010 1,0 095 10,0 65 15 3 2 104
1,0 010 1,0 095 120 65 15 3 2 105
1,2 012 1,2 115 3,0 55 15 3 2 121
1,2 012 12 1,15 6,0 55 15 & 2 122
1,2 012 12 1,15 10,0 65 15 3 2 123
1,2 012 12 1,15 12,0 65 15 3 2 124
1,3 013 13 125 40 55 15 3 2 131
1,3 013 13 125 70 55 15 3 2 132
1,3 013 13 125 110 65 15 3 2 133
1,3 013 13 125 13,0 65 15 3 2 134
1,5 015 15 144 50 55 15 3 2 151
1,5 015 15 144 75 55 15 3 2 152
1,5 015 15 144 120 65 15 3 2 153
1,5 015 15 144 150 65 15 8 2 154
16 016 16 152 50 55 15 3 2 161
16 016 16 152 8,0 55 15 3 2 162
16 016 16 152 13,0 65 15 3 2 163
P
M
K
N ) )
S
H
0
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WNT \ Standard

Torus Freze Finis islem igin

Torus Freze

\=45°
“ y-18° @% Z N Ti001 Ti001

ZEFP

ﬁ/ DCONMS

Y2
o |
/K‘ !
I <
| o
DN VY« Y \
!
r L
> -
=
o
<
Sy

Fabrika standardi  Fabrika standardi
a8 a8

50901.. 50901..

DCy RE.,y APMX DN LH  OAL °  DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

(=]

16 016 16 152 160 65 15 3 2 164
18 018 18 172 55 55 15 3 2 181
1,8 018 18 172 90 55 15 3 2 182
18 018 18 172 145 65 15 3 2 183
18 018 18 172 180 65 15 3 2 184
20 020 20 192 6,0 55 15 3 2 201
20 020 20 192 100 55 15 3 2 202
20 020 20 192 140 55 15 3 2 203
20 020 20 192 160 65 15 3 2 204
20 020 20 192 200 65 15 3 2 205
23 023 23 222 70 55 15 3 2 231
23 023 23 222 115 55 15 3 2 232
23 023 23 222 140 55 15 3 2 233
23 023 23 222 185 65 15 3 2 234
23 023 23 222 200 65 15 3 2 235
23 023 23 222 230 65 15 3 2 236
30 030 30 29 90 65 15 6 2 301
30 030 30 290 150 65 15 6 2 302
30 030 30 29 240 100 15 6 2 303
30 030 30 29 300 100 15 6 2 304
40 040 40 390 120 65 15 6 2 401
40 040 40 390 200 65 15 6 2 402
40 040 40 39 320 100 15 6 2 403
40 040 40 390 400 100 15 6 2 404
50 050 50 490 150 65 15 6 2 501
50 050 50 490 250 65 15 6 2 502
50 050 50 490 400 100 15 6 2 503
50 050 50 490 500 100 15 6 2 504
60 060 60 590 180 65 15 6 2 601
60 060 60 590 300 100 15 6 2 602
60 060 60 590 480 100 15 6 2 603
60 060 60 59 600 100 15 6 2 604
P
M
K
N [ ] [ ]
S
H
0

- v/f, Sayfa 460466
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WNT \ Standard

Torus Freze Finis islem igin

Torus Freze

L]
U

DC, RE.oo APMX

mm

oo, bERAR,RE,RERERRERROOWWWWWNDNMDNMNODNDN

O Tw=Xx=7T

\=45°
y=15° 69 %ﬁ »
ZEFP
DCONMS
|
/—\‘@
e
L
i 2
i (@)
%V& f
!
<! &
=
o
<
_.|DC \RE
DN LH OAL a° DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm
03 2 18 12 50 45 6
05 2 18 12 50 45 6
03 2 18 22 60 45 6
05 2 18 22 60 45 6
03 2 18 47 8 45 6
05 2 18 47 8 45 6
03 2 28 12 50 45 6
05 2 28 12 50 45 6
03 2 28 22 60 45 6
05 2 28 22 60 45 6
03 2 28 47 8 45 6
05 2 28 47 85 45 6
03 3 38 16 54 45 6
05 3 38 16 54 45 6
10 3 38 16 54 45 6
03 3 38 37 75 45 6
05 3 38 37 75 45 6
10 3 38 37 75 45 6
03 3 38 47 8 45 6
05 3 38 47 8 45 6
10 3 38 47 8 45 6
05 3 46 16 54 45 6
10 3 46 16 54 45 6
15 3 46 16 54 45 6
05 3 46 37 75 45 6
10 2 46 37 75 45 6
15 3 46 37 75 45 6
05 4 56 16 54 45 6
10 4 56 16 54 45 6
20 4 56 16 54 45 6
05 4 56 47 8 45 6
10 4 56 47 85 45 6
20 4 56 47 8 45 6
05 4 56 47 8 45 8
10 4 56 47 85 45 8
20 4 56 47 8 45 8
05 4 56 62 100 45 6
10 4 56 62 100 45 6
20 4 56 62 100 45 6
05 4 76 20 58 45 8

cuttingtools.ceratizit.com

RPN NDRNDRMNPD NN NN NN MND NN NN DN

Ti1001 Ti1001
\
\
C==3 C==3
CE=SS3
CESSSS CESSSS
Fabrika standardi  Fabrika standardi
T3 a8
50902.. 50902...
020
023
021
024
030
033
031
034
040
043
046
041
044
047
050
052
054
051
053
055
060
063
066
061
064
067
069
070
071
080
° )

Ti1001

\

=3

CsSS
CESSSS

Fabrika standardi

wa[ T8
50902 ...

022
025

032
035

042
045
048

14

062
065
068

- v./f, Sayfa 460-466
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WNT \ Standard

Torus Freze Finis islem igin

Torus Freze

\=45° ) . . .
“ =15 69 N Ti1001 Ti1001 Ti1001

ZEFP

ﬁ/ DCONMS

\
,—\‘@
\
o .
/K‘ !
| )
‘ . %,
\ <
i e}
%,VY« ]
!
_ T ) \
x! 3 o .
S
o
<
] RE CESSSS CISSSS

Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi
T3 a8 a8

50902.. 50902.. 50902..

DCy RE.,y APMX DN LH OAL  a° DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

8 1,0 4 7,6 20 58 45 8 2 082
8 2,0 4 7.6 20 58 45 8 2 084
8 0,5 4 7.6 62 100 45 8 2 081
8 1,0 4 7.6 62 100 45 8 2 083
8 2,0 4 76 62 100 45 8 2 085
8 2,0 4 7.6 62 100 45 10 2 086
10 1,0 6 9,6 18 66 45 10 2 100
10 2,0 6 9,6 18 66 45 10 2 103
10 3,0 6 9,6 18 66 45 10 2 106
10 1,0 6 9,6 58 100 45 10 2 101
10 2,0 6 9,6 58 100 45 10 2 104
10 3,0 6 9,6 58 100 45 10 2 107
10 1,0 6 9,6 78 120 45 10 2 102
10 2,0 6 9,6 78 120 45 10 2 105
10 3,0 6 9,6 78 120 45 10 2 108
10 1,0 6 9,6 78 120 45 12 2 109
10 2,0 6 9,6 78 120 45 12 2 110
10 3,0 6 9,6 78 120 45 12 2 111
12 1,0 8 11,5 26 73 45 12 2 120
12 2,0 8 11,5 26 73 45 12 2 123
12 3,0 8 11,5 26 73 45 12 2 126
12 4,0 8 11,5 26 73 45 12 2 129
12 1,0 8 11,5 53 100 45 12 2 121
12 2,0 8 11,5 53 100 45 12 2 124
12 3,0 8 11,5 53 100 45 12 2 127
12 4,0 8 11,5 53 100 45 12 2 130
12 1,0 8 11,5 73 120 45 12 2 122
12 2,0 8 11,5 73 120 45 12 2 125
12 3,0 8 11,5 73 120 45 12 2 128
12 4,0 8 11,5 73 120 45 12 2 131
12 1,0 8 1,5 103 150 45 16 2 132
12 2,0 8 1,5 103 150 45 16 2 133
12 3,0 8 1,5 103 150 45 16 2 134
12 40 8 1,5 103 150 45 16 2 135
P
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler
Torus Freze Finig Islem Igin

Torus Freze

A=30°
“ y-12° @ %T DIAMOND
ZEFP

% DCONMS
=
f_\@
RN
—
<
(@)
E DN Y l
—
<15
=
o
<C
DC
RE Fabrika standardi
YL
52 765 ...
DC., RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
2 0,3 8 1,8 31 32 60 2 2 021
3 0,5 12 2,8 4 42 70 3 2 032
4 0,5 15 38 51 52 80 4 2 042
5 0,5 20 48 71 72 100 5 2 052
6 0,8 20 58 63 64 100 6 2 063
8 1,0 20 78 83 84 120 8 2 084
10 1,0 25 9,8 99 100 140 10 2 104
12 1,5 25 11,8 104 105 150 12 2 125
P
M
K
N °
S
H

0 e
- v,/f,Sayfa 458
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WNT \ Standard

Torus Freze Finis islem igin

Torus Freze

\=30° )
“ V= 5° @@ N DIAMOND DIAMOND
ZEFP
ﬁ/ DCONMS

Vs
0. I
” (@)
DN )
\
;o )
S5
o [~ [
<
J CESSSS
DC \RE Fabrika standardi ~ Fabrika standard

wal 8 w8

50911.. 50911..

DC; RE. APMX DN LH OAL o° DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

4 0,5 8 3,8 12 54 45 6 4 040
4 1,0 8 3,8 12 54 45 6 4 041
4 0,5 10 3,8 37 75 45 6 4 042
4 1,0 10 3,8 37 75 45 6 4 043
5 0,5 9 4,8 16 54 45 6 4 050
5 1,0 9 4,8 16 54 45 6 4 051
5 1,5 9 4,8 16 54 45 6 4 052
5 0,5 12 4,8 37 75 45 6 4 053
5 1,0 12 48 37 75 45 6 4 054
5 1,5 12 48 37 75 45 6 4 055
6 0,5 10 5,6 16 54 45 6 4 060
6 1,0 10 5,6 16 54 45 6 4 061
6 1,5 10 5,6 16 54 45 6 4 062
6 2,0 10 5,6 16 54 45 6 4 063
6 0,5 12 5,6 62 100 45 6 4 064
6 1,0 12 5,6 62 100 45 6 4 065
6 1,5 12 5,6 62 100 45 6 4 066
6 2,0 12 5,6 62 100 45 6 4 067
7 0,5 1 6,6 20 58 45 8 4 070
7 1,0 1 6,6 20 58 45 8 4 071
7 1,5 1 6,6 20 58 45 8 4 072
7 2,0 1 6,6 20 58 45 8 4 073
7 0,5 14 6,6 62 100 45 8 4 074
7 1,0 14 6,6 62 100 45 8 4 075
7 1,5 14 6,6 62 100 45 8 4 076
7 2,0 14 6,6 62 100 45 8 4 077
8 0,5 12 7,6 20 58 45 8 4 080
8 1,0 12 7.6 20 58 45 8 4 081
8 1,5 12 7.6 20 58 45 8 4 086
8 2,0 12 7.6 20 58 45 8 4 083
8 0,5 14 7.6 62 100 45 8 4 084
8 1,0 14 7.6 62 100 45 8 4 085
8 1,5 14 76 62 100 45 8 4 082
8 2,0 14 7.6 62 100 45 8 4 087
10 0,5 14 9,6 24 66 45 10 4 100
10 1,0 14 9,6 24 66 45 10 4 101
10 15 14 9,6 24 66 45 10 4 107
10 2,0 14 9,6 24 66 45 10 4 103
10 3,0 14 9,6 24 66 45 10 4 104
10 0,5 18 9,6 58 100 45 10 4 105
10 1,0 18 9,6 58 100 45 10 4 106
P
M
K
N ) )
S
H
0 ) °

- v,/f,Sayfa 458
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WNT \ Standard

Karbir Frezeler

Torus Freze Finig Islem Igin

Torus Freze

|
v

DCy RE..m APMX

mm

T w=xX=T

\=30° )
- <|
ZEFP
DCONMS
T
!
I
I
!
I
!
I
ol _
L 5
DN —
x
= 5
o
<
| DC [>pe
DN LH OAL a® DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm
15 18 96 5 100 45 10
20 18 96 58 100 45 10
30 18 96 58 100 45 10
05 16 115 26 73 45 12
10 16 15 26 73 45 12
15 16 115 26 73 45 12
20 16 115 26 73 45 12
40 16 115 26 73 45 12
05 22 115 53 100 45 12
10 22 115 53 100 45 12
15 22 115 53 100 45 12
20 22 115 53 100 45 12
40 22 115 53 100 45 12

AEAEBRADDPEAEREREERRDDEDS

DIAMOND

—
= .
ESSSS

Fabrika standardi

wa[ 18
50911 ...

120
121
127
123
124

DIAMOND

i
T

Fabrika standardi

wa 18
50911 ...

102
108
109

125
126
122
128
129

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

Torus Freze Finis islem igin

Torus Freze

A Radyiis cevresi: + 0,005 mm
A @<50mmicin, aci toleransi ave B: £0,5°

n 322322 6% %K ﬁé’g w Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬁ/ DCONMS
DCONMS
| |
\ .
| ® i
\ . N
\ [
‘ _, : N
! < ! <
o /0N o
iR B
5 o
W
|
RE Dc | [ pe =3 =
=3 CNSS
CEsSss ESSS
C(ESSSS
Fabrika standardi  Fabrika standardi
na(__J3 m(__ ]38
52730.. 52734..
DC.o01 RE.opes APMX DN LH s OAL «a° B° DCONMS s ZEFP Versi-

mm mm mm mm mm mm mm mm yon
0,5 0,10 10 045 20 20 57 10 85 6 2 A 005
1,0 0,25 20 095 40 20 57 10 8 6 2 A 010
1,0 0,25 20 095 40 40 80 45 4 6 2 A 010
1,5 0,30 25 140 75 20 57 125 7 6 2 A 015
1,5 0,30 25 140 75 40 80 45 35 6 2 A 015
2,0 0,50 30 180 80 20 57 12 6,5 6 2 A 020
2,0 0,50 30 180 80 40 80 4 3 6 2 A 020
3,0 0,50 35 280 100 20 57 115 5 6 2 A 030
3,0 0,50 35 280 120 40 80 35 25 6 2 A 030
4,0 0,50 40 380 120 20 57 1 3,5 6 2 A 041
4,0 0,50 40 380 20,0 40 80 4 1,5 6 2 A 041
4,0 1,00 40 380 120 20 57 1 3,5 6 2 A 040
4,0 1,00 40 380 20,0 40 80 4 15 6 2 A 040
5,0 1,00 50 470 140 20 57 10 2 6 2 A 051
5,0 1,00 50 470 250 40 80 3 1 6 2 A 051
5,0 1,50 50 470 140 20 57 10 2 6 2 A 050
5,0 1,50 50 470 250 40 80 3 1 6 2 A 050
6,0 1,00 6,0 560 20,0 57 6 2 B 961
6,0 1,00 6,0 560 40,0 80 6 2 B 961
6,0 2,00 6,0 560 20,0 57 6 2 B 060
6,0 2,00 6,0 560 40,0 80 6 2 B 060
6,0 2,00 6,0 560 250 60 100 2 1 8 2 A 061
8,0 1,00 70 760 250 63 8 2 B 082
8,0 1,00 70 7,60 60,0 100 8 2 B 082
8,0 2,00 70 760 25,0 63 8 2 B 080
8,0 2,00 70 760 60,0 100 8 2 B 080
8,0 2,00 70 760 300 75 120 2 1 10 2 A 081
8,0 2,50 70 7,60 60,0 100 8 2 B 083
10,0 1,50 80 960 300 72 10 2 B 102
10,0 1,50 80 960 750 120 10 2 B 102
10,0 250 80 960 750 120 10 2 B 104
10,0 3,00 80 960 300 72 10 2 B 100
10,0 3,00 80 960 500 100 10 2 B 103
10,0 3,00 80 960 750 120 10 2 B 100
10,0 3,00 80 960 40,0 110 160 1 0,5 12 2 A 101
12,0 150 10,0 11,50 35,0 83 12 2 B 122
12,0 150 10,0 11,50 70,0 160 12 2 B 122
12,0 400 10,0 11,50 35,0 83 12 2 B 120
12,0 400 10,0 11,50 350 40 92 37 35 16 2 A 121
12,0 400 10,0 11,50 70,0 160 12 2 B 120
120 400 10,0 11,50 500 150 200 15 1 16 2 A 121
16,0 500 12,0 1550 40,0 92 16 2 B 160
16,0 500 12,0 1550 80,0 200 16 2 B 160
P ) )
M o) o)
K ) )
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S o o
H ) )
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WNT \ Standard

Torus Freze Finis islem igin

Torus Freze

n Q;isgi 6% Z = ﬁgé J Ti1000 Ti1000

ZEFP

A/ DCONMS

2_
-
s
OAL
=

i
Nl

)
(@]
/4
i
"
!Eii!

1
)
m

/

!

Fabrika standardi  Fabrika standardi
a8 a8

50649... 50649...

DCy RE.,y APMX DN LH OAL  a° DCONMS.; ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

02 002 02 018 06 55 15 6 2 921

02 002 02 018 1,0 55 15 6 2 022

02 002 02 018 1,6 55 15 6 2 023

02 002 02 018 20 55 15 6 2 024

03 003 03 028 09 55 15 6 2 031

03 003 03 028 15 55 15 6 2 032

03 003 03 028 24 55 15 6 2 033

03 003 03 028 30 55 15 6 2 034

04 004 04 037 12 55 15 6 2 041

04 004 04 037 20 55 15 6 2 042

04 004 04 037 32 55 15 6 2 043

04 004 04 045 40 55 15 6 2 044

05 005 05 045 15 55 15 6 2 051

05 005 05 045 25 55 15 6 2 052

05 005 05 045 40 55 15 6 2 053

05 005 05 045 50 55 15 6 2 054

06 006 06 058 20 55 15 6 2 061

06 006 06 058 30 55 15 6 2 960

06 006 06 058 50 65 15 6 2 063

06 006 06 058 60 65 15 6 2 961

08 008 08 077 25 55 15 6 2 081

08 008 08 077 40 55 15 6 2 980

08 008 08 077 65 65 15 6 2 083

08 008 08 077 80 65 15 6 2 981

1,0 010 10 095 30 55 15 6 2 101

1,0 010 10 095 50 55 15 6 2 010

10 010 10 095 80 65 15 6 2 103

10 010 10 095 100 65 15 6 2 011

1,0 010 1,0 095 120 65 15 6 2 105

1,2 012 12 115 3,0 55 15 6 2 121

1,2 012 1,2 115 6,0 55 15 6 2 012

1,2 012 12 115 10,0 65 15 6 2 123

1,2 012 12 115 120 65 15 6 2 013

1,3 013 1,3 125 40 55 15 6 2 131

1,3 013 13 125 70 55 15 6 2 132

1,3 013 13 125 110 65 15 6 2 133

1,3 013 13 125 130 65 15 6 2 134

1,5 015 15 144 50 55 15 6 2 151

1,5 015 15 144 75 55 15 6 2 015

1,5 015 15 144 120 65 15 6 2 153
P ) °
M o) o)
K ) )
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S o o
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0 o) o

- v./f, Sayfa 460-466

cuttingtools.ceratizit.com Devami sonraki sayfadadir. 141283



WNT \ Standard

Torus Freze Finig islem igin

Torus Freze

n Q;isgi 6% Z = ﬁgé J Ti1000 Ti1000

ZEFP

A/ DCONMS

2_
-
s
OAL
=

i
Nl

o
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/4
i
"
!EFE

1
)
m

/

!

Fabrika standardi  Fabrika standardi
a8 a8

50649... 50649...

DCy RE.,y APMX DN LH OAL  a° DCONMS.; ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

1,5 015 15 144 150 65 15 6 2 016

16 016 16 152 50 55 15 6 2 161

16 016 16 152 8,0 55 15 6 2 162

16 016 16 152 13,0 65 15 6 2 163

16 016 16 152 16,0 65 15 6 2 164

1,8 018 18 172 55 55 15 6 2 181

1,8 018 18 172 90 55 15 6 2 182

1,8 018 18 172 145 65 15 6 2 183

1,8 018 18 172 180 65 15 6 2 184

20 020 20 192 6,0 55 15 6 2 201

20 020 20 192 100 55 15 6 2 202

20 020 20 192 140 55 15 6 2 020

20 020 20 192 16,0 65 15 6 2 204

20 020 20 192 200 65 15 6 2 021

23 023 23 222 70 55 15 6 2 231

23 023 23 222 115 55 15 6 2 232

23 023 23 222 185 65 15 6 2 233

23 023 23 222 230 65 15 6 2 234

30 030 30 29 90 65 15 6 2 301

30 030 30 29 150 65 15 6 2 302

30 030 30 29 240 100 15 6 2 303

30 030 30 29 30,0 100 15 6 2 304

40 040 40 390 120 65 15 6 2 401

40 040 40 390 200 65 15 6 2 402

40 040 40 390 320 100 15 6 2 403

40 040 40 390 40,0 100 15 6 2 404

50 050 50 490 150 65 15 6 2 501

50 050 50 490 250 65 15 6 2 502

50 050 50 490 40,0 100 15 6 2 503

50 050 50 490 50,0 100 15 6 2 504

60 060 60 590 180 65 15 6 2 601

60 060 60 590 30,0 100 15 6 2 602

6,0 060 60 590 480 100 15 6 2 603

60 060 60 590 600 100 15 6 2 604
B ) )
M o )
K ) °
N o) o)
S o o
H [¢) fe)
0 ) o

- v,/f, Sayfa 460-466
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WNT \ Standard

Torus Freze Finis islem igin

Torus Freze

]
U

DCy RE.o APMX

mm

oo, bbb, R, RERERERRROOWWWWWNDNMNMNODNDND

O Tw=Xx=7T

Ti1000

:

/

i

A=30° 6% V) | <68 ,
_ a0 — Ti1000
V=3 e || HRC o
DCONMS
|
\
|
|
{ N\
|
| —
; <
! (@)
o DN_P/AN.—
5 |
T
g =
I\ @
< ==
g e
Fabrika standardi
e[ T3
50 651 ...
DN LH LPR  OAL DCONMSs ZEFP
mm mm mm  mm mm mm mm
0,3 2 1,8 7 14 50 6 2 020
0,5 2 1,8 7 14 50 6 2 021
0,3 2 1,8 7 24 60 6 2
0,5 2 1,8 7 24 60 6 2
0,3 2 1,8 7 49 85 6 2
0,5 2 1,8 7 49 85 6 2
0,3 2 2,8 7 14 50 6 2 030
0,5 2 2,8 7 14 50 6 2 031
0,3 2 2,8 12 24 60 6 2
0,5 2 2,8 12 24 60 6 2
0,3 2 2,8 12 49 85 6 2
0,5 2 2,8 12 49 85 6 2
0,3 3 3,8 13 18 54 6 2 040
0,5 3 3,8 13 18 54 6 2 041
1,0 3 3,8 13 18 54 6 2 042
0,3 3 3,8 20 39 75 6 2
0,5 3 3,8 20 39 75 6 2
1,0 3 3,8 20 39 75 6 2
0,3 3 3,8 20 49 85 6 2
0,5 3 3,8 20 49 85 6 2
1,0 3 3,8 20 49 85 6 2
0,5 3 46 13 18 54 6 2 050
1,0 3 46 13 18 54 6 2 051
1,5 3 46 13 18 54 6 2 052
1,0 3 46 20 39 75 6 2
1,5 3 46 20 39 75 6 2
0,5 4 56 14 18 54 6 2 060
1,0 4 5,6 14 18 54 6 2 061
2,0 4 5,6 14 18 54 6 2 062
0,5 4 5,6 45 49 85 6 2
1,0 4 5,6 45 49 85 6 2
2,0 4 5,6 45 49 85 6 2
0,5 4 5,6 25 64 100 6 2
1,0 4 5,6 25 64 100 6 2
2,0 4 5,6 25 64 100 6 2
0,5 4 5,6 25 49 85 8 2
1,0 4 5,6 25 49 85 8 2
2,0 4 5,6 25 49 85 8 2
0,5 4 76 16 22 58 8 2 080
1,0 4 76 16 22 58 8 2 081
)
o
°
o
o
o
o

cuttingtools.ceratizit.com

Fabrika standardi

wa[ T8
50 651 ...

022
023

032
033

043
044
045

053
054

066
067
068

063
064

O O0OO0CO0Oe@eOo0 e

Ti1000

Bonnn
éwl B

Fabrika standardi

wa[ T8
50 651 ...

024
025

034
035

046
047
048

14

069
070
071

OO OCeoe

o

- v./f, Sayfa 460-466

Devami sonraki sayfadadir.
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WNT \ Standard

Karbir Frezeler

Torus Freze Finig Islem Igin

Torus Freze

A=30°
V=3

L’

DCy

Twn=x= T

V) | <es
SEre || HRC J
DCONMS
Il
|
|
|
{ NN
|
-
<<
O
o
9
RE.;0r APMX DN LH LPR  OAL DCONMS . ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
2,0 4 7,6 16 22 58 8
0,5 4 7,6 50 64 100 8
2,0 4 7,6 50 64 100 8
1,0 4 7,6 30 60 100 10
2,0 4 7,6 30 60 100 10
1,0 6 9,6 18 26 66 10
3,0 6 9,6 18 26 66 10
1,0 6 9,6 50 60 100 10
2,0 6 9,6 50 60 100 10
3,0 6 9,6 50 60 100 10
1,0 6 9,6 60 80 120 10
2,0 6 9,6 60 80 120 10
3,0 6 9,6 60 80 120 10
1,0 6 9,6 30 75 120 12
2,0 6 9,6 30 75 120 12
3,0 6 9,6 30 75 120 12
1,0 8 11,5 18 28 73 12
2,0 8 11,5 18 28 73 12
3,0 8 11,5 18 28 73 12
4,0 8 11,5 18 28 73 12
1,0 8 11,5 45 55 100 12
2,0 8 11,5 45 55 100 12
3,0 8 11,5 45 55 100 12
4,0 8 11,5 45 55 100 12
1,0 8 11,5 70 75 120 12
2,0 8 11,5 70 75 120 12
3,0 8 11,5 70 75 120 12
4,0 8 11,5 70 75 120 12
1,0 8 11,5 35 102 150 16
2,0 8 11,5 35 102 150 16
3,0 8 11,5 35 102 150 16
4,0 8 11,5 35 102 150 16

RPN NNPDNRRNDNPDNDNDNDNDNDNDNDNDNDNDNDNDNDRNDRNDDND NN NN

Ti1000

Ti1000

iy
i

/
i

e
170t

)
/

Fabrika standardi

wa[ T8
50 651 ...

082

100
101

120
121
122
123

OO0OO0Ceoe

Fabrika standardi

wa[ T8
50 651 ...

102
103
104

124
125
126
127

OO0OO0CeOoe

Ti1000

T
éml B

Fabrika standardi

wa[ T8
50 651 ...

083
084
085
086

105
106
107
108
109
110

128
129
130
131
132
133
134

O OO0 eOo

14|286

- v,/f, Sayfa 460-466
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WNT \ Standard

Torus Freze Finis islem igin

Torus Freze

A Radyis cevresi: + 0,005 mm
A Yiiksek performansli takim, frezeleme icin
A @<50mmicin, aci toleransi ave B: £0,5°

A= O /) | <es . | |
n y=-2° @@ | HRC J Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

DCONMS DCONMS
% i
| |
-
I A I N\ <
2 ‘
N 10 vl
x| DN || o |
5 Hx 1o |5 e
B> ti E T | o -
W= g
! s
DC N DC N
RE RE
C==3 =3 CSSS
CESS=1 CESSSI

Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

LPR DIN 6535 HB 'e gore tutucu diginda kalan boy w1 e [T 3 3
52732.. 52733.. 52732..

DC .o01 RE 005 APMX DN LH Iy LPR OAL «° B°  DCONMS s ZEFP Versi-
mm mm mm mm mm mm mm mm mm yon

3 075 20 28 10 20 21 57 115 5 6 4 A 033 033
4 1,00 25 38 12 20 21 57 11 BI5 6 4 A 044 044
5 1,25 30 47 14 20 21 57 10 2 6 4 A 055 055
6 1,50 40 56 20 21 57 6 4 B 065 065
6 1,50 40 56 30 44 80 6 4 B 066
8 1,00 50 76 25 27 63 8 4 B 084
8 1,00 50 76 35 44 80 8 4 B 085
8 200 50 76 25 27 63 8 4 B 086 086
8 200 50 76 35 44 80 8 4 B 087
10 100 60 96 30 32 72 10 4 B 104
10 1,00 60 96 30 32 72 10 6 B 105
10 100 60 96 45 60 100 10 4 B 106
10 1,00 60 96 45 60 100 10 6 B 110
10 250 60 96 30 32 72 10 4 B 107 107
10 250 60 96 30 32 72 10 6 B 108
100 250 60 96 45 60 100 10 4 B 109
10 250 60 96 45 60 100 10 6 B 111
12 100 70 115 35 38 83 12 4 B 124
12 100 70 115 35 38 83 12 8 B 125
12 1,00 70 115 50 55 100 12 4 B 130
12 1,00 70 115 50 55 100 12 8 B 132
12 300 70 115 35 38 83 12 4 B 128 128
12 300 70 11,5 35 38 83 12 8 B 129
12 300 70 115 50 55 100 12 4 B 131
12 300 70 115 50 55 100 12 8 B 133
16 400 80 155 40 44 92 16 4 B 169 169
16 400 80 155 60 72 120 16 4 B 170
16 400 80 155 60 72 120 16 8 B 171
P ) ) )
M
K o) ) )
N
S
H ) ® ®
0

- v./f, Sayfa 460-466
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler
Yari Finis - torus freze

Torus Freze - Ara olcii

A Disirilmis sap capl-@, cesitli baglama boylarinda esnek ¢alisma imkani verir!

A =45° <56 ,
n =120 @ %T HRC J Ti1000

ZEFP

% DCONMS

OAL

e
/_.
I

Fabrika standard
YN
52107 ...
DC. RE.qqy APMX OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm
7 0,5 9 120 6 4 075
7 1,0 9 120 6 4 076
7 1,5 9 120 6 4 077
9 0,5 12 135 8 4 095
9 1,0 12 135 8 4 096
9 1,5 12 135 8 4 097
11 1,0 15 150 10 4 115
11 1,5 15 150 10 4 116
1 2,0 15 150 10 4 117
13 1,0 18 160 12 4 135
13 1,5 18 160 12 4 136
13 2,0 18 160 12 4 137
15 1,0 21 160 14 4 156
15 1,5 21 160 14 4 157
15 2,0 21 160 14 4 158
17 1,0 24 180 16 4 176
17 1,5 24 180 16 4 177
17 2,0 24 180 16 4 178
17 3,0 24 180 16 4 179
P o
M °
K o)
N )
S )
H

- v/f, Sayfa 460-466
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler
Yiiksek ilerleme - freze

Yiiksek llerlemeli Freze

A APMX azami kesme derinligine karsilik gelmiyor
A dis basinailerlemeler igin (f,) 1 mm ye kadar

A Dbiyuk derinliklerde kaba isleme

A cok sessiz calisma

A 13y =Programlama radusu

A=5°
n V4 @ %K HFe || [ TIAIN
ZEFP
% DCONMS

OAL

LH

i
jie

)
/

Fabrika standardi
a8
56 900 ...
DCX.s rp APMX DN LH OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
6 0,50 6 58 21 57 6 4 060
8 0,70 8 78 27 63 8 4 080
10 085 10 9,8 32 72 10 4 100
12 1,00 12 18 38 83 12 4 120
16 1,40 16 158 50 92 16 4 160
P )
M o
K o)
N o
S o
H )

- v,/f, Sayfa 456+457
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler
Yiiksek ilerleme - freze

Yiiksek llerlemeli Freze

A APMX azami kesme derinligine karsilik gelmiyor
dis basinailerlemeler icin (f,) 1 mm ye kadar
buyUk derinliklerde kaba isleme

cok sessiz calisma

rsp = programlama kose radlisu

\=5°
“ V4 @ %g ﬂ HFC || [ TIAIN TIAIN
ZEFP

% DCONMS i

A
A
A
A

OAL

LH

CESST CESSSS

Fabrika standardi  Fabrika standardi
a8 a8

56902.. 56904 ...
DCXw o APMX DN LH  OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm

6 0,50 6 58 21 57 6 4 060

6 0,50 6 58 64 100 6 4 060

8 0,70 8 78 27 63 8 4 080

8 0,70 8 78 64 100 8 4 080

10 0,85 10 9,8 32 72 10 4 100

10 0,85 10 9,8 60 100 10 4 100

12 1,00 12 11,8 38 83 12 4 120

12 1,00 12 11,8 65 110 12 4 120

16 1,40 16 158 50 92 16 4 160

16 1,40 16 158 65 150 16 4 160
P ) )
M o o
K o o)
N o o)
S o o
H ) ®

- v,/f,Sayfa 456+457
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Karbir Frezeler
WNT \ Standard Form - Capak alma ve Pah Frezeler

Havsa Freze 60°

B:cC”
=20° <
% ZEFP ™
& DCONMS

OAL

|
|
|
) M

O \)
APMX

D Fabrika standard
w38
52195 ...
DC.s APMX OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm
3 15 50 3 1 030
4 18 50 4 1 040
6 20 54 6 1 060
P o
M )
K o
N )
S o
H

0 e
- v,/f, Sayfa 460-463
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WNT \ Performance Karbiir Frezeler
Form - Capak alma ve Pah Frezeler

NC-Havsa Frezesi

A=0°
n Vs=0° %a Ti1000 Ti1000 Ti1000

DCONMS
i -~ S j <
|
@ { { :
0 5 -
S N 4 4 r

| (e}
|
|

e

o

-

DC o =60° o =60° a=90° a=90° o =120° o =120°
@ Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

(O3 (O3 (O3 (O3 (O T3 (O T8

52150.. 52153.. 52151.. 52154.. 52152.. 52155..
DC OAL LPR DCONMS ZEFP
mm mm mm mm

4 50 22 4 4 040 " 040 " 040 " 040 " 040 " 040 "
6 54 18 6 4 060 2 060 060 2 060 060 2 060
8 59 23 8 4 080 2 080 080 2 080 080 2 080
10 60 20 10 4 100 ? 100 100 2 100 100 2 100
12 70 25 12 4 120 2 120 120 2 120 120 ? 120
P ° ) ) ) ) )
M o) o e} o) o) o)
K ) ) ) ) ) )
N o ) ) o o o
S ) ) o o o o
H (e} ) o)

1) DIN 6535 HA'ya gore takim sapi

- v, /f,Sayfa 460-463
2) Sete dahildir.

Karbur NC-Havsa Freze Seti, Fabrika standardi

A Setigerisinde @6, @ 8, @ 10 ve @ 12 mm takimlar vardir.

o=60° a=90° o =120°

w( O I3 w( O I3 w( O ]38
|~y ) 52150.. 52151.. 52152..
Set 999 999 999

14]292

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Karbiir Frezeler

Form - Capak alma ve Pah Frezeler

NC-Havsa Frezesi

)
v=0° o
DCONMS
I
|
|
S AN
I
|
& ]
o
—
DC
Lo
DC OAL LPR DCONMS ZEFP
mm mm mm mm
4 54 26 4 4
6 54 18 6 4
58 22 8 4
0 6 26 10 4
2 73 8 12 4
P
M
K
N
s
H

OAL

Ti1000
r F -
, |
o =60° o =60°
Fabrika standardi Fabrika standardi
(O3 (O3
50940.. 50943...
040 " 040 "
060 060
080 080
100 100
120 120
° )
o o
° °
o o
o o
o

a=90°

Fabrika standardi

[ O[3
50941 ...

040
060
080
100
120

OO eO0

Ti1000

a=90°

Fabrika standardi

(O3
50944 ...

040 "
060
080
100
120

OO0 eoOo

o=120°

Fabrika standardi

k(O3
50942 ...

040 "
060
080
100
120

OO @eO0

Ti1000

o=120°

Fabrika standard

[ O [
50945 ...

040 "
060
080
100
120

OO0 eoOo

1) DIN 6535 HA'ya gore takim sapi

cuttingtools.ceratizit.com

- v/f, Sayfa 460-463
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Karbir Frezeler
WNT \ Standard Form - Capak alma ve Pah Frezeler

NC-Pah Kirma Frezesi

\=0° @ )
¥:=0° |
ZEFP

Ti1000
DCONMS DCONMS

>

3[2x90°
\/
A
—%2x90° -
\(/
APMX

X = =
E o o
<C
DN
| T -
-
059 b 4

A 0o Fabrika standardi ~ Fabrika standard
a3 (I3
52158.. 52159...

DC APMX DN LH  OAL DCONMS. ZEFP Versi-
mm mm mm mm mm mm yon

3 2,0 22 120 75 4 4 A 030 030
4 2,7 29 177 75 4 4 A 040 040
5 3,0 39 180 75 5 4 A 050 050
6 40 39 190 100 6 4 A 060 060
8 2,0 100 6 4 B 080 080
10 40 100 6 4 B 100 100
12 6,0 100 6 4 B 120 120
P ) )
M [e) )
K ) °
N o o
S o o
H o

- v, /f, Sayfa 460-463
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Karbir Frezeler
WNT \ Standard Form - Capak alma ve Pah Frezeler

Ceyrek Daire Profil Freze, konkav

ok
¥:=0° o
ZEFP
*ﬂ% DCONMS Ti1000

—
<
(@)
2
PRFRAD
Fabrika standardi
ma(_ ]38
52 249 ...
PRFRAD ..., DC  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm  mm mm
0,50 70 70 8 4 005
1,00 6,0 70 8 4 010
1,25 75 75 10 4 012
1,50 70 75 10 4 015
2,00 6,0 75 10 4 020
2,50 7,0 73 12 4 025
3,00 6,0 73 12 4 030
3,50 9,0 80 16 4 035
4,00 8,0 80 16 4 040
4,50 70 80 16 4 045
5,00 100 80 20 4 050
6,00 8,0 80 20 4 060
P °
M o)
K °
N o
S o
H o

- v./f, Sayfa 460-463
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WNT \ Standard

Form - Capak alma ve Pah Frezeler

Konik Finig isleme Frezesi

n bt % %
=15° N
% ZEFP b

% DCONMS Ti1000 Ti1000

7.

-
<
r O
[0 =<
5 | =
o <
J
|
DC
Fabrika standardi  Fabrika standardi
w3 w[ O3
52291.. 52291..
DC.; o° APMX LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm
2,0 0,5 10 22 50 3 4 000
2,5 0,5 10 22 50 3 4 001
2,5 0,5 20 32 60 4 4 002
3,0 0,5 20 32 60 4 4 003
4,0 0,5 20 32 60 5 4 004
5,0 0,5 30 34 75 6 6 005
6,0 0,5 30 35 75 8 6 006
8,0 0,5 30 35 80 10 6 007
10,0 05 30 36 85 12 6 008
120 05 30 36 85 14 6 009
120 05 50 57 110 14 6 010
160 05 60 72 120 18 6 011
2,0 1 10 22 50 3 4 100
2,5 1 10 22 50 3 4 101
2,5 1 20 32 60 4 4 102
3,0 1 20 32 60 4 4 103
3,5 1 20 32 60 5 4 104
4,0 1 20 32 60 5 4 105
4,5 1 20 29 65 6 6 106
5,0 1 25 29 70 6 6 107
6,0 1 30 36 75 8 6 108
8,0 1 30 36 80 10 6 109
10,0 1 30 36 85 12 6 110
12,0 1 30 36 85 14 6 111
12,0 1 50 55 110 14 6 112
16,0 1 55 61 115 18 6 113
2,0 15 10 22 50 3 4 200
2,5 15 10 22 50 4 4 201
2,5 15 20 32 60 4 4 202
3,0 1,5 20 32 60 4 4 203
3,5 1,5 20 32 60 5 4 204
4,0 1,5 20 32 60 5 4 205
4,5 15 20 25 65 6 4 206
5,0 1,5 30 36 75 8 6 207
6,0 1,5 30 36 75 8 6 208
8,0 1,5 30 36 80 10 6 209
100 15 30 36 85 12 6 210
120 15 30 36 85 14 6 211
120 15 50 56 110 16 6 212
160 15 60 68 125 20 6 213
2,0 2 10 22 50 3 4 301
P ) )
M o )
K ° °
N o o)
S fe) o
H o) o)
0 ) °

- v,/f, Sayfa 460-463
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WNT \ Standard

Form - Capak alma ve Pah Frezeler

Konik Finig isleme Frezesi

n bt % %
=15° N
% ZEFP b

% DCONMS Ti1000 Ti1000

7.

-
<
r O
[asg | e
9 | =
o <
J
|
DC
Fabrika standardi  Fabrika standardi
na(_ ]38 (O 3
52291.. 52291..
DC.; o° APMX LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm
2,5 2 10 22 50 4 4 302
2,5 2 20 32 60 4 4 303
3,0 2 20 32 60 5 4 304
3,5 2 20 32 60 5 4 305
4,0 2 20 27 65 6 4 306
4,5 2 30 37 75 8 4 307
5,0 2 30 37 75 8 6 308
6,0 2 28 32 75 8 6 309
8,0 2 28 33 75 10 6 310
10,0 2 28 33 85 12 6 311
12,0 2 28 33 85 14 6 312
12,0 2 50 56 110 16 6 313
16,0 2 55 62 115 20 6 314
2,0 2,5 15 22 50 4 4 401
2,5 2,5 20 32 60 5 4 402
3,0 2,5 20 32 60 5 4 403
4,0 2,5 20 26 65 6 4 404
5,0 2,5 30 35 75 8 6 405
6,0 2,5 30 36 80 10 6 406
8,0 2,5 30 36 85 12 6 407
100 25 40 46 100 14 6 408
2,0 3 10 22 50 4 4 500
2,5 8 10 22 50 4 4 501
2,5 3 20 27 65 6 4 502
3,0 3 25 32 70 6 4 503
3,0 3 30 38 75 8 4 504
3,0 3 40 47 85 8 4 505
4,0 3 25 30 70 8 6 506
4,0 3 30 35 75 8 6 507
5,0 3 40 46 90 10 6 508
6,0 3 30 36 80 10 6 509
8,0 3 30 36 85 12 6 510
8,0 3 50 57 110 14 6 511
10,0 3 30 36 85 14 6 512
10,0 3 50 57 110 16 6 513
12,0 3 30 38 90 16 6 514
12,0 8 50 57 110 18 6 515
2,5 4 25 30 65 6 4 601
3,0 4 20 26 65 6 4 602
3,5 4 25 32 70 8 4 603
4,0 4 28 88 70 8 6 604
P ) )
M ) )
K ) )
N o o
S o o
H o) o)
0 ° °

— v,/f, Sayfa 460-463

cuttingtools.ceratizit.com Devami sonraki sayfadadir. 141297



Karbiir Frezeler
WNT \ Standard Form - Capak alma ve Pah Frezeler

Konik Finig isleme Frezesi

n As=30° % %
=15° N
¥ ZEFP -

% DCONMS TH000 Ti1000

Fabrika standardi  Fabrika standard

wal 8 we[(O ]9

52291.. 52291..

DC ., OAL DCONMS ¢ ZEFP
mm mm mm mm mm

=]

o
>
T
=
B3
=
o
=~}

5,0 4 30 36 85 10 6 605
5,0 4 45 51 100 12 6 606
6,0 4 30 38 84 12 6 607
6,0 4 50 58 110 14 6 608
8,0 4 30 38 84 14 6 609
8,0 4 50 58 110 16 6 610
10,0 4 30 39 93 16 6 611
10,0 4 50 58 114 18 6 612
2,5 5 20 25 65 6 4 701
3,0 5 28 34 70 8 4 702
3,5 5 30 38 80 10 4 703
4,0 5 30 36 80 10 6 704
45 5 30 36 80 10 6 705
5,0 5 30 38 84 12 6 706
5,0 5 40 46 100 12 6 707
6,0 5 30 36 93 12 6 708
6,0 5 55 62 110 16 6 709
8,0 5) 30 38 90 14 6 710
8,0 5 50 58 114 18 6 1
10,0 5 30 38 93 16 6 712
10,0 5 55 63 115 20 6 713
12,0 5 30 38 93 18 6 714
12,0 5 45 52 100 20 6 715
P ) )
M o) o)
K ) )
N o o
S o o
H ) o)

- v/f, Sayfa 460-463

141298 cuttingtools.ceratizit.com



Karbir Frezeler
WNT \ Standard Form - Capak alma ve Pah Frezeler

T kanal frezesi

A |ehimligelik saftl karbir kesme kafasi
A DIN650'e gore kanallar igin

n ZEFP | NEW_|
J DCONMS
% f Ti1000

|

\ 2

| NN o

I

DN | | g
. 1 F:
5 i <|
oc | = DIN 851 A
© w3
54 065 ...

DC. APMX, DN LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
10 4 4 135 535 10 010 6 11000
125 6 5 170 570 0 010 6 12500
160 8 7 220 620 10 020 6 16000
180 8 8 250 700 12 020 6 18000
190 9 8 260 710 12 02 6 19000
20 9 10 290 740 2 025 6 21000
20 10 10 300 750 12 025 6 22000
250 11 12 340 80 16 030 8 25000
280 12 13 370 80 16 030 8 28000
320 14 15 420 90 16 035 8 32000
360 16 17 470 1030 25 040 8 36000
400 18 19 520 1080 25 040 10 40000
P °
M )
K ®
N
g
H

- v,/f,Sayfa 443
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WNT \ Standard

Capak Alma Frezeleri

Karbur Capak Alma Frezesi, DIN 8033'e gore

Dis Z3: dizayni "orta"

AQgiz sayisi 26: "Gapraz disli" versiyon

(o]
@) v, = 300 - 600 / dak

KSJ

DCONMS

OAL

N -

OAL

x | x
=il () == v
D‘c Z3 Z6 56 Z3 Z6
50928.. 50928 ... 50927.. 50927...
DC APMX OAL DCONMS PRFA DC APMX OAL DCONMS PRFA
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 5 52 6 60° 606 706 6 3 52 6 90° 606 706
12 10 60 6 60° 612 " 712 Y 12 6 56 6 90° 612 " 712 "
1) Sap celik / Ug karbir - sap toleransi h9 1) Sapcelik / Ug karbiir - sap toleransi h9
ZYA DCONMS WRC DCONMS
] 3 ] g
—:— ——
B Py
'E U:
‘ o / L
be 73 76 be Z3 26
50921.. 50921... 50922.. 50922..
DC APMX OAL DCONMS DC APMX OAL DCONMS
mm mm  mm mm mm - mm mm  mm
3 13 40 3 303 403 3 1B 4 3 303 403
6 13 48 B 306 " 406 " 6 13 48 3 306 " 406 "
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