Nya produkter for operatoren

[ NEW |
MonsterMill - NCR

- s — Sida 32-37

Bemdstrar den svdraste uppgiften - bearbetning av nickebaserade
legeringar

NCR

| NEW |
PCR
MonsterMill - PCR -
Dykfrés med spandelning
—~— - Sida47
| NEW | CCR
CircularLine - UNI - 5xDC UNI
() - Sida 59+60

AluLine - Programuppdatering
. s
=

— Sida 67-104

PKD-pinnfras

) " — Sida 107-119

Pinnfras med PKD-skér for bearbetning av icke-jarnmetaller och plast

[ NEW
SilverLine - Programuppdatering

— Sida 120-135

SC
NR

S-Cut - Grovfrasar

- Sida 144

|

3D Finish
= - Sida 145-149

———

Cirkelsegmentfras for effektiv 3D-bearbetning

AluLine/SilverLine/BlueLine - Avgradningsfras

-

- Sida 105+106

— Sida 136+137
! — Sida 176
n
MultiLock

— Sida 181-187

P

Ett system med utbytbara huvuden for flexibel anvandning

[ NEW
Minifras - Programuppdatering

. .

— Sida 222+223

oo £l
HPC
HPC-Grovfras
() E - Sida 247
[ NEW |

Typ N - Programuppdatering
- ==
IET

T-sparsfras

— Sida 209-263

q ~ Sida 299




Halbearbetning

Svarvbearbetning Gangbearbetning

Frésbearbetning

Katalog fastspanningsteknik

HSS-borr

Solida hardmetallborr

Vandskarshorr

Brotschar och forsankare

Ursvarvningsverktyg

Gangtappar och gangformare

Cirkular- och gangfrasar

Gangsvarvningsverktyg

Vandskarsverktyg svarvning

Multifunktionsverktyg -
EcoCut och FreeTurn

Stickverktyg

Miniatyrsvarvverktyg

HSS-frasar

Solida hardmetallfrasar 14

Vandskarsverktyg frasning

Verktygshallare och tillbehor

Uppspéanning arbetsstycke

Materialexempel och
artikelnummerlista




WNT

Solida hardmetallfrasar
Inledning

Innehallsforteckning

Symbolforklaring 2
Toolfinder for hogprestandafrasar 3-7
Innehallséversikt 8-16
Produktprogram 17-316
Teknisk information
Urvalshjélp for frasar for plast, glas- och kolfiber 305
Skdrdata 317-465
Matningsriktvérde 466
Dynamisk frasning 467
Allmdnna rad 468-475
Typbeskrivning 476
Beldggningar 477

Symbolforklaring

Skaft
DIN 6535 DIN 1835
HACD3 ALDY | Skaftutforande
HB B[O}

I
TEAVY L

Totalldngd: extra kort / kort / medel / 1dng / extra lang

Axial invandig kylning

Radial invéndig kylning

Skyddsfas

]

w
L
@

142

Skarp

Hornfas (CHW = fasbredd i mm)

Hornradie

Fullradie

WNT \ Performance

Premiumkvalitetsverktyg for hogsta prestanda.

Premiumkvalitetsverktygen i produktprogrammet WNT Performance har
utvecklats for sérskilda tillampningar och kannetecknas av enastdende prestanda.
Om du staller extremt hdga krav pé tillverkningen och bara nojer dig med det basta
resultatet rekommenderar vi premiumverktygen i detta produktprogram.

WNT \ Standard

Kvalitetsverktyg for standardapplikationer.

Kvalitetsverktygen i produktprogrammet WNT Standard héller hog kvalitet,
har hga prestanda och &r tillforlitliga. Kunder 6ver hela vérlden forlitar sig
pa dem. Verktygen i detta produktprogram &r férstahandsvalet vid ménga
standardapplikationer och garanterar optimala resultat.

Anvandning

HPC

Hogvolymsavverkning

HFC | Hogmatningsfrésning
54-70| . .
HRC Hardbearbetning

Bearbetningsexempel

De rdda pilarna avser mojliga matningsriktningar

Antal skér

Skérgeometri
A = spiralvinkel
Vs = spanvinkel

Variabel spiralvinkel

Dynamisk frasning

= Huvudanvéndning

= Alternativanvéndning

cuttingtools.ceratizit.com



Solida hardmetallfrasar
Toolfinder

WNT \ Performance

Toolfinder for hogprestandafrasar

El Konturbearbetning Rampning

L 1

H Spiralgéende dykning B 3D-frasning

]

|
B Dynamisk frasning B rasfras

T
Dykfrasning

B Djup spérfrasning

i [”]

1413
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar
Toolfinder

Toolfinder for hogprestandafrasar - MonsterMill

Stal

Rostfritt

Gjutjarn

Icke-jarn metaller

Varmebestandiga legeringar

n Konturbearbetning

1

MonsterMill - SCR
MonsterMill - PCR

MonsterMill - ICR

MonsterMill - SCR
MonsterMill - PCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR

E Spiralgdende dykning

]

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - ICR

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR

n Rampning

MonsterMill - PCR

MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - ICR

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR

n 3D-frdsning

la

MonsterMill - SCR

MonsterMill - TCR

MonsterMill - SCR

MonsterMill - TCR

Hardat stal < 55 HRC

MonsterMill - HCR

MonsterMill - HCR

Hardat stal > 55 HRC

MonsterMill - SCR — Sida 17-24 MonsterMill - ICR - Sida 25+26
Specialisten for bearbetning av stél och gjutjarn Specialisten for bearbetning av rostfritt stal
==
SCR ICR /
CE=S=3 =3
@DC
HA !
(O[3 w e MM
(O I3
3-5 15-20
MonsterMill - HCR — Sida 38-44 MonsterMill - PCR ~ Sida 45-49
Specialisten for finbearbetning av hardat stal upp till 70 HRC Specialisten for rampning, dykning och spiralfrdsning
\:m
HCR PCR
CESS3 CESSS
CESSSS CESSSS
4DC @DC
HA[I:B J U ZEFP mm HB |l:" J ZEFP mm
2-4 0,2-12 4 5-20

14|14 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar

Toolfinder
B Djup spérfrasning n Dynamisk frésning Dykfrésning n Avgradning
MonsterMill - SCR : )
MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - ICR
MonsterMill - SCR : .
MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR
MonsterMill - TCR ~ Sida 27-31 MonsterMill - NCR ~ Sida 32-37
Specialisten for bearbetning av titan och titanlegeringar Specialisten fr bearbetning av nickellegeringar
TCR
CE=S=3
@0DC @DCc
[ O 3 mm e mm
2-20 4-5 4-20
MonsterMill - MCR — Sida 50
Specialisten for grovbearbetning av stél och gjutjarn
=
MCR
CESSSS
14
4DC
(O ] w d MM
3-4  1-20

cuttingtools.ceratizit.com 145



WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar
Toolfinder

Toolfinder for hogprestandafrasar

n Konturbearbetning E Spiralgéende dykning n Rampning n 3D-frdsning
SilverLine 3D Finish
S-Cut . ) SilverLine
St Mikrofrasverktyg iELog LR e Mikrofrasverktyg
MultiLock / MultiChange MultiLock / MultiChange
SilverLine 3D Finish
. S-Cut SilverLine
Hestit Mikrofrasverktyg Mikrofrasverktyg
SilverLine 3D Finish
Gjutjam S MultiLock / MultiChange MultiLock / MultiChange ST
Il Mikrofrasverktyg g 9 Mikrofrasverktyg
MultiLock / MultiChange MultiLock / MultiChange
AluLine 3D Finish
PKD-frasverktyg AluLine AluLine AluLine
Icke-jarn metaller Mikrofrasverktyg PKD-frasverktyg PKD-frésverktyg PKD-frasverktyg
MultiChange MultiChange MultiChange Mikrofrasverktyg
MultiChange
3D Finish
s - . Mikrofrasverktyg . . Mikrofrésverktyg
Vérmebesténdiga legeringar MultiLock MultiLock MultiLock MultiLock
x 2 BlueLine . . BlueLine
Hérdat stal < 55 HRC Mikrofrasverktyg BlueLine BlueLine Mikrofrisverktyg

Hardat stal > 55 HRC

CircularLine

- Sida 51-66

AluLine

— Sida 67-106

Specialisten for dynamisk bearbetning Specialisten fr bearbetning av icke-jarnmetaller

CCR

P

e
/84
i

E !l!!!
= |j
41

gDC gDC
@ HA | @
HB| J J xp MM HBWB o 4) J U e MM
4-6  6-20 26 2-25
S-Cut - Sida 138-144 3D Finish — Sida 145-149

Ett allroundverktyg med mjukt skdrforlopp och Iag effektforbrukning Specialisten fér 3D-finbearbetning

= » HE NS
UNI
C(ESSSS CESSSIS . ./
@DC @ @DC
HB |ml J 4) J ZEFP mm HA [I:B ZEFP mm
4-5 3-25 2-4  4-16
MultiLock - Sida 181-187 Mu|tiChange - Sida 188-193

Ett hallbart system med utbytbara huvuden

System med utbytbara huvud for hdga krav och varierad anvandning

4
» Eaa

@DC

7

—_—

A1

@DC
J U ZEFP mm J 4) J U ZEFP mm
s[O3 4-6 12-25 3-6 8-20

1416
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar
Toolfinder

B Djup sparfrasning

i

S-Cut
SilverLine
Mikrofrasverktyg
MultiLock / MultiChange
S-Cut
SilverLine
Mikrofrasverktyg

S-Cut
SilverLine
Mikrofrasverktyg
MultiLock / MultiChange
AluLine
PKD-frasverktyg
Mikrofrasverktyg
MultiChange

Mikrofrésverktyg
MultiLock

BlueLine
Mikrofrasverktyg

n Dynamisk frésning
QE

CircularLine

CircularLine

CircularLine

CircularLine

CircularLine

CircularLine

CircularLine

Dykfrésning

i

PKD-frésverktyg

n Avgradning

!

SilverLine
MultiLock
MultiChange

SilverLine

SilverLine
MultiLock
MultiChange

AluLine
MultiChange

SilverLine

BlueLine

BlueLine

PKD-frasverktyg - Sida 107-119 SilverLine - Sida 120-137
Verktyget med hogsta prestandan och langsta livslangd for bearbetning av Ett allsidigt verktyg for universell anvandning
icke-jarnmetaller och plast
3 N/NF/NR . ’
» == =
P Sc— S
g0C @DC
® w3
HA[I:B DO % mm HBWB N W WO 2 mm
1-22  2-125 2-6 3-25
BlueLine ~ Sida 150-176 Mikrofrasverktyg - Sida 177-180
Ett allsidigt verktyg for bearbetning av hardat stél upp till 65 HRC Universalfréds for mikrobearbetning
n = n
3 s
=3
CBESS3 CESSS
CESSSS CESSS
4DC @DC
HA Y
ZEFP ZEFP
ofopn WP e i w3 | w| @ mm
2-10 0,1-20 2 02-20
cuttingtools.ceratizit.com 1417
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Solida hardmetallfrasar
Innehallsoversikt

WNT \ Performance

Oversikt hdgprestandafrasar
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(&) (&) [S X&) (&) o [S X&) (&) [&] (&) (&) (&)
o o o o o oL o o o o o
= i = = x j e x

61-64

65

N

HPC

66

I
]
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X
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MonsterMill

SCR

I
]
il
D

SCR

=

w[ O3

O

°
mC 3

3-16

SCR

H H H

) e M
> >

7 al(m][m e

4-20

4-5

TCR

—

CircularLine
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Solida hardmetallfrasar
Innehallsoversikt

WNT \ Performance

Oversikt hdgprestandafrasar
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Solida hardmetallfrasar
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Oversikt hdgprestandafrasar

WNT \ Performance
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Oversikt hdgprestandafrasar

WNT \ Performance
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Solida hardmetallfrasar
Innehallsoversikt

Oversikt hdgprestandafrasar
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Solida hardmetallfrasar
Innehallsoversikt

WNT \ Standard

Oversikt Pinnfrasar
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Pinnfrasar med slata tander

mC 3

0,2-6,0

2

nw W

m 3 w0}

2,7-25

2

m 3 w(O]}

HB

m 3

w3 w3l

O @ OO0 e

(O3

=

mC 3

O e O @@

nw\w

® 6 6 O o0

w[ O3

OeOe oo
4-32 .

Pinnfrasar med skrubb och slata skar

(O3

® O

(O3

NTR
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Solida hardmetallfrasar
Innehallsoversikt
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Oversikt dver pinn-, radie- och torusfrasar

WNT \ Standard
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WNT Solida hérgmqallfré_sar
Innehallsoversikt

Oversikt specialfrasar
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Solida hardmetallfrasar
Innehallsoversikt

WNT \ Standard

Oversikt specialfrasar
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar
MonsterMill - Pinnfras
50
A =2g0
SCR |IN @@ 4 || HPC || [T Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200
¥~ ZEFP
ﬂ DCONMS ‘
7 |
|
i \
B = ‘ 4
DN : ‘ ©
& \ .
- 7] <v .|~
S| 4
{ o =Y =y =] ]
<
*ML\ e e =N =N
CHW CESS=3 CESSS3 CE=SSS3 CE=SS=1
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
a3 w0 ] a8 (O]9
52600.. 52601.. 52602.. 52603..
DC; APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS;,s CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm V2 V2 V2 V2
3,0 5 2,9 9 14 14 50 6 0,07 4 43,50 030 43,50 030
3,0 8 2,9 14 20 22 58 6 0,07 4 43,50 030 43,50 030
3,5 5 34 9 14 14 50 6 0,07 4 43,50 035 43,50 035
3,5 8 34 14 20 22 58 6 0,07 4 43,50 035 43,50 035
4,0 8 3,8 12 18 18 54 6 0,07 4 43,50 040 43,50 040
4,0 1 3,8 18 20 22 58 6 0,07 4 43,50 040 43,50 040
4,5 9 43 12 18 18 54 6 0,07 4 4432 045 44,32 045
4,5 13 43 18 20 22 58 6 0,07 4 4432 045 4432 045
5,0 9 48 16 18 18 54 6 0,07 4 44,32 050 44,32 050
5,0 13 438 19 20 22 58 6 0,07 4 4432 050 44,32 050
5,5 9 53 16 18 18 54 6 0,07 4 42,92 055 4292 055
5,5 13 53 19 20 22 58 6 0,07 4 42,92 055 4292 055
6,0 10 58 16 18 54 6 0,07 4 42,92 060 42,92 060
6,0 13 58 20 22 58 6 0,07 4 42,92 060 42,92 060
6,5 12 6,3 18 20 23 59 8 0,07 4 57,16 065 57,16 065
6,5 19 6,3 23 25 28 64 8 0,07 4 57,16 065 57,16 065
70 12 6,8 18 20 23 59 8 0,07 4 57,16 070 57,16 070
7,0 19 6,8 23 25 28 64 8 0,07 4 57,16 070 57,16 070
7.5 12 73 18 20 23 59 8 0,12 4 57,16 075 57,16 075
75 19 73 23 25 28 64 8 0,12 4 57,16 075 57,16 075
8,0 12 1.7 20 23 59 8 0,12 4 57,16 080 57,16 080
8,0 19 77 25 28 64 8 0,12 4 57,16 080 57,16 080
8,5 15 8,2 22 24 27 67 10 0,20 4 74,64 085 74,64 085
8,5 22 8,2 28 30 33 73 10 0,20 4 74,64 085 74,64 085
9,0 15 8,7 22 24 27 67 10 0,20 4 74,64 090 74,64 090
9,0 22 8,7 28 30 33 73 10 0,20 4 74,64 090 74,64 090
9,5 15 9,2 22 24 27 67 10 0,20 4 74,64 095 74,64 095
9,5 22 9,2 28 30 33 73 10 0,20 4 74,64 095 74,64 095
10,0 15 9,5 24 27 67 10 0,20 4 74,64 100 74,64 100
10,0 22 9,5 30 33 73 10 0,20 4 74,64 100 74,64 100
11,0 18 10,5 24 26 28 73 12 0,20 4 118,00 110 118,00 110
11,0 26 10,5 32 35 39 84 12 0,20 4 118,00 110 118,00 110
11,5 18 11,0 24 26 28 73 12 0,20 4 118,00 115 118,00 115
11,5 26 11,0 32 35 39 84 12 0,20 4 118,00 115 118,00 115
12,0 18 11,5 26 28 73 12 0,20 4 118,00 120 118,00 120
12,0 26 11,5 35 39 84 12 0,20 4 118,00 120 118,00 120
14,0 21 13,5 28 30 75 14 0,20 4 151,60 140 151,60 140
14,0 26 13,5 35 39 84 14 0,20 4 151,60 140 151,60 140
15,0 24 14,5 30 32 35 83 16 0,20 4 186,40 150 186,40 150
15,0 32 14,5 38 40 45 93 16 0,20 4 186,40 150 186,40 150
15,5 24 15,0 30 32 35 83 16 0,20 4 186,40 155 186,40 155
P ) ® ) )
M ¢) ¢) ) )
K ° ° ° °
N ¢) o) o) o)
S e) o o o
H o) o) fo) fo)
0 o) [e) o o

1) Frésen ej avsedd for full sparfrasning, endast dynamisk sparfrasning och konturbearbetning!

cuttingtools.ceratizit.com

Fortsattning pa nasta sida
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WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar
Hogprestandafrasar

MonsterMill - Pinnfras

50
A3
SCR |k @ %q HPC || I Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

Vo 1 zere

ﬂ DCONMS

&)
L
]

[— ] =3 [— ]
S s sy sy
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527

w8 w[ O3 wal_ T8 (O3
52600.. 52601.. 52602.. 52603..

=
@

DC; APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm mm V2 V2 V2 V2

15,5 32 150 38 40 45 93 16 0,20 4 186,40 155 186,40 155
16,0 24 15,5 32 35 83 16 0,20 4 186,40 160 186,40 160

16,0 24 15,5 32 35 83 16 0,20 5) 198,00 161 " 198,00 161 "

16,0 32 15,5 40 45 93 16 0,20 5 198,00 161 » 198,00 161
16,0 32 15,5 40 45 93 16 0,20 4 186,40 160 186,40 160
17,0 27 16,5 32 34 37 85 18 0,20 4 253,50 170 253,50 170

17,0 32 16,5 48 50 52 100 18 0,20 4 253,50 170 253,50 170
18,0 27 17,5 34 37 85 18 0,20 4 253,50 180 253,50 180

18,0 27 17,5 34 37 85 18 0,20 5) 26850 181 " 26850 181 "

18,0 32 17,5 50 52 100 18 0,20 5 268,50 181 " 26850 181 "
18,0 32 17,5 50 52 100 18 0,20 4 253,50 180 253,50 180
19,0 30 185 38 40 43 93 20 0,30 4 288,20 190 288,20 190

19,0 38 185 48 50 54 104 20 0,30 4 288,20 190 288,20 190
19,5 30 190 38 40 43 93 20 0,30 4 288,20 195 288,20 195

19,5 38 190 48 50 54 104 20 0,30 4 288,20 195 288,20 195
20,0 30 19,5 40 43 93 20 0,30 4 288,20 200 288,20 200

20,0 30 19,5 40 43 93 20 0,30 5) 304,40 201 " 304,40 201 "

20,0 38 19,5 50 54 104 20 0,30 5 304,40 201 v 304,40 201 "
20,0 38 19,5 50 54 104 20 0,30 4 288,20 200 288,20 200
P ° ) ) °
M o o) o) o)

K ) ) ) )

N o) o o [¢)

S o o o o

H ) ) ) )

1) Frésen ej avsedd for full sparfrasning, endast dynamisk sparfrasning och konturbearbetning! — v,/f, sida 318+319
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WNT \ Performance Solida hardmetalifrasar
Hogprestandafrasar

MonsterMill - Pinnfras

50
A=S2
SCR vs=3§° @ %q ﬂ HPC ) Ti1200

ZEFP

/] — b
7 .
)

U
Z L
T
OAL

o ©
| —
=

CHW CESSSS
DIN 6527
e[ ]
52 606 ...

DC; APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm mm V2
3 8 29 14 20 22 58 6 0,07 4 53,35 030
4 1 3,8 18 20 22 58 6 0,07 4 53,35 040
5 13 48 19 20 22 58 6 0,07 4 54,16 050
6 13 58 20 22 58 6 0,07 4 52,53 060
8 19 77 25 28 64 8 0,12 4 68,74 080
10 22 9,5 30 33 73 10 0,20 4 88,41 100
12 26 11,5 35 39 84 12 0,20 4 140,00 120
14 26 13,5 35 39 84 14 0,20 4 193,30 140
16 32 15,5 40 45 93 16 0,20 4 237,30 160
18 32 17,5 50 52 100 18 0,20 4 328,70 180
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 4 380,80 200
P )
M o)
K °
N o
S o
H ()

— v,/f, sida 318+319
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WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar
Hogprestandafrasar

MonsterMill - Pinnfras

3 %
SCR | || HPC ) Ti1200 Ti1200
V= )| zere -

ﬂ DCONMS

&)
L
]

=3 =3
S eSS
Industrinorm Industrinorm

we[ O I8 v O 3
52604.. 52605...

DC; APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm mm V2 V2

3 5 29 14 20 22 58 6 0,07 4 43,50 030

3 5 29 19 23 26 62 6 0,07 4 50,69 030
4 8 38 18 20 22 58 6 0,07 4 43,50 040

4 8 38 23 25 26 62 6 0,07 4 50,69 040
5 9 48 19 20 22 58 6 0,07 4 44,32 050

5 9 48 24 25 26 62 6 0,07 4 51,72 050
6 10 58 20 22 58 6 0,07 4 42,92 060

6 10 58 25 26 62 6 0,07 4 50,22 060
8 12 77 25 28 64 8 0,12 4 57,16 080

8 12 77 30 32 68 8 0,12 4 66,42 080
10 15 9,5 30 33 73 10 0,20 4 74,64 100

10 15 9,5 35 40 80 10 0,20 4 85,67 100
12 18 11,5 35 39 84 12 0,20 4 118,00 120

12 18 11,5 45 48 93 12 0,20 4 135,50 120
14 21 13,5 35 39 84 14 0,20 4 151,60 140

14 21 13,5 50 54 99 14 0,20 4 182,80 140
16 24 15,5 40 45 93 16 0,20 4 186,40 160

16 24 15,5 40 45 93 16 0,20 5) 198,00 161 "

16 24 15,5 55 60 108 16 0,20 4 221,00 160
16 24 15,5 55 60 108 16 0,20 5 232,60 161 "
18 27 17,5 50 52 100 18 0,20 4 253,50 180

18 27 17,5 50 52 100 18 0,20 5 268,50 181 "

18 27 17,5 60 66 114 18 0,20 4 313,70 180
18 27 17,5 60 66 114 18 0,20 5 329,80 181 1
20 30 19,5 50 54 104 20 0,30 4 288,20 200

20 30 19,5 50 54 104 20 0,30 5 304,40 201 "

20 30 19,5 70 76 126 20 0,30 4 351,90 200
20 30 19,5 70 76 126 20 0,30 5 369,20 201
P ) )
M o o
K ) )
N o )
S o o
H ) o)

1) Frésen ej avsedd for full sparfrasning, endast dynamisk sparfrasning och konturbearbetning! — v, /f,sida 318-321

14|20 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

MonsterMill - Pinnfras med hornradie
_35°
SCR [ @@ Z || Hpe || [ Ti1200

7
V=7 ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
%

:

¢ 2
O
DN
o
9 ©
=E
S

_DC| —
RE CE=SS=3
Industrinorm
e[ ]
52 607 ...

DCys RE.;o1 APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS ZEFP EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm mm V2
3 0,10 8 29 14 20 22 58 6 4 49,31 030
3 0,30 8 29 14 20 22 58 6 4 49,31 031
3 0,50 8 2,9 14 20 22 58 6 4 49,31 032
4 0,10 1 3,8 18 20 22 58 6 4 49,31 040
4 0,40 1 3,8 18 20 22 58 6 4 4931 041
4 0,50 1 3,8 18 20 22 58 6 4 4931 042
5 0,10 13 48 19 20 22 58 6 4 50,34 050
5 0,50 13 48 19 20 22 58 6 4 50,34 051
5 1,00 13 48 19 20 22 58 6 4 50,34 052
6 0,10 13 58 20 22 58 6 4 48,60 060
6 0,50 13 58 20 22 58 6 4 48,60 061
6 1,00 13 58 20 22 58 6 4 48,60 062
8 0,15 19 7,7 25 28 64 8 4 64,80 080
8 0,50 19 77 25 28 64 8 4 64,80 081
8 1,00 19 7,7 25 28 64 8 4 64,80 082
8 2,00 19 7 25 28 64 8 4 64,80 083
10 0,15 22 9,5 30 33 73 10 4 84,60 100
10 050 22 9,5 30 33 73 10 4 84,60 101
10 1,00 22 9,5 30 33 73 10 4 84,60 102
10 1,50 22 9,5 30 33 73 10 4 84,60 103
10 200 22 9,5 30 33 73 10 4 84,60 104
12 020 26 11,5 35 39 84 12 4 134,20 120
12 050 26 11,5 35 39 84 12 4 134,20 121
12 1,00 26 11,5 35 39 84 12 4 134,20 122
12 1,50 26 11,5 35 39 84 12 4 134,20 123
12 200 26 11,5 35 39 84 12 4 134,20 124
14 1,00 26 13,5 35 39 84 14 4 172,40 140
16 030 32 15,5 40 45 93 16 4 211,90 160
16 050 32 15,5 40 45 93 16 4 211,90 161
16 1,00 32 15,5 40 45 93 16 4 211,90 162
16 200 32 15,5 40 45 93 16 4 211,90 163
16 400 32 15,5 40 45 93 16 4 211,90 164
20 030 38 19,5 50 54 104 20 4 327,50 200
20 050 38 19,5 50 54 104 20 4 327,50 201
20 1,00 38 19,5 50 54 104 20 4 327,50 202
20 200 38 19,5 50 54 104 20 4 327,50 203
P )
M )
K )
N o)
$ o
H (o)
0 o

— v,/f,sida 318+319
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WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar
Hogprestandafrasar

MonsterMill - Pinnfras

50
\=22
SCR | % %q HPC || [ Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

V™ 7° )| zeme
w DCONMS
=3 =3 =3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 Industrinorm
w3 a3 w3 ] ma(_ ]38
52608.. 52608.. 52608.. 52608..
DC; APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm V2 V2 V2 V2
5 9 48 16 18 18 54 6 0,12 6 58,33 050
5 13 48 19 20 22 58 6 0,12 6 58,33 051
5 13 48 24 25 26 62 6 0,12 6 66,08 052
6 10 58 16 18 54 6 0,12 6 56,36 060
6 13 58 20 22 58 6 0,12 6 56,36 061
6 13 58 25 26 62 6 0,12 6 64,22 062
8 12 77 20 23 59 8 0,12 6 7499 080
8 19 177 25 28 64 8 0,12 6 74,99 081
8 19 77 30 32 68 8 0,12 6 84,83 082
10 15 9,5 24 27 67 10 0,20 6 98,02 100
10 22 9,5 30 33 73 10 0,20 6 98,02 101 98,02 103
10 22 9,5 35 40 80 10 0,20 6 109,80 102
12 18 11,5 26 28 73 12 0,20 6 155,20 120
12 26 11,5 85 39 84 12 0,20 6 155,20 121 155,20 123
12 26 11,5 45 48 93 12 0,20 6 172,40 122
16 24 15,5 32 35 83 16 0,20 6 246,50 160
16 32 15,5 40 45 93 16 0,20 6 246,50 161 246,50 163
16 32 15,5 55 60 108 16 0,20 6 284,70 162
20 30 19,5 40 43 93 20 0,30 6 379,60 200
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 6 379,60 201 379,60 203
20 38 19,5 70 76 126 20 0,30 6 453,70 202
P ° ) ) )
M e} o) o) o)
K [} ) ) )
N o) o o o
S o o o o
H ¢) ) o) )

— v,/f, sida 318-321
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WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
MonsterMill - Radiefras
A Radiekontur:-0,015 mm for @< 6,0 mm /- 0,02 mm fér @> 6,0 mm
[l 7
SCR VS=3§° || HPC || (I Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200
s ZEFP
% % DCONMS r | | :
= =3 =3 =3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
w3 (a3 a8 (O]9
52611... 52611.. 52612.. 52612..
DC; APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS, ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V2 V2 V2 V2
3 5 29 9 14 14 50 6 3 54,51 030
3 8 29 14 20 22 58 6 3 56,71 030
4 1 3,8 18 20 22 58 6 3 56,71 040
4 8 38 12 18 18 54 6 3 54,51 040
5 13 48 19 20 22 58 6 3 57,63 050
5 9 48 16 18 18 54 6 3 55,55 050
6 10 58 16 18 54 6 4 53,81 060 53,81 061
6 13 58 20 22 58 6 4 55,90 060 55,90 061
8 19 77 25 28 64 8 4 74,30 080 74,30 081
8 12 77 20 23 59 8 4 71,52 080 71,52 081
10 22 9,5 30 33 73 10 4 96,86 100 96,86 101
10 15 9,5 24 27 67 10 4 93,28 100 93,28 101
12 26 115 35 39 84 12 4 152,80 120 152,80 121
12 18 115 26 28 73 12 4 147,00 120 147,00 121
16 32 155 40 45 93 16 4 243,10 160 243,10 161
16 24 155 32 35 83 16 4 235,00 160 235,00 161
P ) ) ) °
M o e) o) o)
K [} ) ) )
N o o o o
S o) o o o
H ) ) ) )

o . o o o
— v,/f, sida 318+319

cuttingtools.ceratizit.com 14123



WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
MonsterMill - Torus andfras
A 13 = programmeringshornradie
\=45° @ ) <60
V=7 < ﬂ HFC || HPC | hRe
ZEFP
Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200
2 1B [ J——
‘ f -
| -
|
i | |
=4 o
_ d <
! O
o
o
|
J—L — — — ——
CESSSI
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
LPR vid skaft DIN 6535 HB w8 we[ (O[3 T8 we[( O 3
52609.. 52609.. 52610.. 52610...
DC.u fp APMX DN LH LPR OAL | DCONMS 5 T nax 7EFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm V2 V2 V2 V2
3 04 3 29 1400 21 57 20 6 010 4 106,60 030 106,60 031
4 05 4 38 1800 21 57 20 6 015 4 109,20 040 109,20 041
5 06 5 48 1800 21 57 20 6 020 4 121,60 050 121,60 051
6 08 13 58 1990 21 57 20 6 020 4 110,70 060 110,70 061
8 10 19 77 2485 27 63 25 8 030 4 127,40 080 127,40 081
8 10 19 77 2985 32 68 30 8 030 4 150,50 080 150,50 081
10 12 22 95 2975 32 72 30 10 040 4 150,50 100 150,50 101
10 12 22 95 3475 40 80 35 10 040 4 159,70 100 159,70 101
12 16 26 11,5 3475 38 83 35 12 040 4 192,20 120 192,20 121
12 16 26 11,5 4475 47 93 45 12 040 4 209,50 120 209,50 121
16 22 32 155 3975 44 92 40 16 050 4 302,10 160 302,10 161
16 22 32 155 5475 60 108 55 16 050 4 318,30 160 318,30 161
P ° ° ° °
M
K ) ) ) )
N
S
H o (o) () o

- V/f,sida 322-325
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

MonsterMill - Pinnfras
4
ICR s;:’g @@ %lq HPC || [T Ti500 Tit500 Tit500

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
%

:

OAL
SN
=

DN, | , /
. T [ﬂ
o ‘ .
& _
7/ <t T
S -
il o
<
[DC[T = — =
CHW CESSS3 CE=SSS3 CESSS=3
DIN 6527 Industrinorm Industrinorm
L N e[ O[3 e[ ]
52784.. 52784.. 52784..
DC.; APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS., CHW ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi1 VA1
1,5 2,3 1,4 6 14 21 57 6 0,04 3 59,60 017
2,0 3,0 1,9 8 15 21 57 6 0,04 3 59,60 022
2,5 38 2,4 10 16 21 57 6 0,07 3 59,60 027
3,0 5,0 29 14 18 21 57 6 0,07 3 58,44 032
3,0 8,0 29 14 18 21 57 6 0,07 3 62,61 034
3,0 5,0 29 19 23 26 62 6 0,07 3 62,61 036
4,0 8,0 3,8 18 20 21 57 6 0,07 3 59,60 042
40 11,0 38 18 20 21 57 6 0,07 3 63,65 044
4,0 8,0 3,8 23 25 26 62 6 0,07 3 63,65 046
5,0 9,0 48 19 20 21 57 6 0,12 3 60,65 052
50 130 48 19 20 21 57 6 0,12 3 64,69 054
5,0 9,0 48 24 25 26 62 6 0,12 3 64,69 056
60 100 58 20 21 57 6 0,12 4 61,57 062
60 130 58 20 21 57 6 0,12 4 65,61 064
60 100 58 25 26 62 6 0,12 4 65,61 066
80 120 77 25 27 63 8 0,12 4 72,80 082
80 190 77 25 27 63 8 0,12 4 76,72 084
80 120 77 30 32 68 8 0,12 4 75,68 086
100 150 95 30 32 72 10 0,20 4 92,81 102
10,0 220 95 30 32 72 10 0,20 4 98,83 104
100 150 95 35 40 80 10 0,20 4 98,83 106
120 180 115 35 38 83 12 0,20 4 123,80 122
120 260 115 35 38 83 12 0,20 4 130,80 124
120 180 115 45 48 93 12 0,20 4 133,10 126
140 210 135 35 38 83 14 0,20 4 170,10 142
14,0 260 135 35 38 83 14 0,20 4 179,50 144
140 210 135 50 54 99 14 0,20 4 192,20 146
16,0 240 155 40 44 92 16 0,20 4 203,70 161
16,0 240 155 40 44 92 16 0,20 5 211,90 162 "
16,0 320 155 40 44 92 16 0,20 4 214,00 163
16,0 320 155 40 44 92 16 0,20 5 226,80 164 "
160 240 155 55 60 108 16 0,20 4 226,80 165
160 240 155 55 60 108 16 0,20 5 233,70 166 "
180 270 175 40 44 92 18 0,20 4 262,70 181
18,0 270 175 40 44 92 18 0,20 5 277,80 182 M
180 320 175 40 44 92 18 0,20 4 280,10 183
180 320 175 40 44 92 18 0,20 5 292,70 184 "
180 270 175 60 66 114 18 0,20 4 302,10 185
180 270 175 60 66 114 18 0,20 5 317,10 186 "
20,0 300 195 50 54 104 20 0,30 4 306,60 201
20,0 300 195 50 54 104 20 0,30 5 321,70 202
20,0 380 195 50 54 104 20 0,30 4 324,00 203
20,0 380 195 50 54 104 20 0,30 5 341,40 204 "
20,0 300 195 70 76 126 20 0,30 4 343,70 205
20,0 300 195 70 76 126 20 0,30 5 361,00 206 "
P o e} o
M ) ) )
K o) o o)
N o o o
S ) ) )
H ¢) ) o)
0 o o o
1) Frésen ej avsedd for full sparfrasning, endast dynamisk sparfrasning och konturbearbetning! — v,/f, sida 326-331
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WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar
Hogprestandafrasar

MonsterMill - Pinnfras

A Med axial skarvatskeborrning

40°
A =200
R e

ZEFP

ﬂ DCONMS .

) o ‘
ﬁ 3
DN
ot ©
|
=
CHW CESSSI
DIN 6527
(O[3
52786 ...
DC.; APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS., CHW  ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm VA1
3 8 29 14 18 21 57 6 0,07 3 68,63 034
4 1 3,8 18 20 21 57 6 0,07 3 69,66 044
5 13 48 19 20 21 57 6 0,12 3 70,71 054
6 13 58 20 21 57 6 0,12 4 71,63 064
8 19 77 25 27 63 8 0,12 4 84,02 084
10 22 9,5 30 32 72 10 0,20 4 107,00 104
12 26 11,5 35 38 83 12 0,20 4 142,30 124
14 26 135 35 38 83 14 0,20 4 208,20 144
16 32 155 40 44 92 16 0,20 4 24530 163
16 32 155 40 44 92 16 0,20 5) 258,10 164 "
18 32 17,5 40 44 92 18 0,20 4 324,00 183
18 32 17,5 40 44 92 18 0,20 5) 341,40 184 0
20 38 195 50 54 104 20 0,30 4 384,20 203
20 38 195 50 54 104 20 0,30 5) 401,50 204
P o
M )
K o
N o
S )
H o

1) Frésen ej avsedd for full sparfrasning, endast dynamisk sparfrasning och konturbearbetning! - v,/f,sida 326-329
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WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar
Hogprestandafrasar

MonsterMill - Pinnfras med hornradie

A PRFRAD3=1mm

TCR ng @ /i HPC || [T DPX52S DPX52S

ZEFP

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

|:-
V)
4
v

DCONMS

)

L
)
=4

(

- Y
3 )
DN \ ',/
T 4
PRFRAD3 [} N
1zt
b=
z
=3 =3 =3 =3
A = == == ==
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
w03 (O3 e[ O[3 (O[3
52503.. 52504.. 52505.. 52506..
DC.;; RE APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi1 Vi1 V1
4 01 1 14 21 57 6 4 53,76 04000 60,97 04000
4 01 1 3,8 17 21 57 6 5 58,54 04000" 65,76 04000"
5 01 13 16 21 57 6 4 53,76 05000 60,97 05000
5 0,1 13 48 19 21 57 6 5 61,22 05000" 68,44 05000"
6 01 13 21 57 6 4 53,76 06000 60,97 06000
6 0,1 13 58 19 21 57 6 5 61,22 06000" 68,44 06000"
8 0,2 21 27 63 8 4 74,57 08000 84,76 08000
8 0,2 21 77 25 27 63 8 5 74,57 08000" 84,76 08000"
10 0,2 22 32 72 10 4 90,62 10000 103,20 10000
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 5 107,20 10000" 119,80 10000"
12 0,2 26 38 83 12 4 97,04 12000 111,30 12000
12 0,2 26 116 36 38 83 12 5 135,10 12000" 149,20 12000"
16 0,3 36 44 92 16 4 168,50 16000 185,90 16000
16 0,3 36 155 42 44 92 16 5 186,30 16000" 203,80 16000"
20 0,3 4 54 104 20 4 245,50 20000 266,90 20000
20 0,3 4 195 52 54 104 20 5 299,80 20000" 321,20 20000"
P o) o) o o
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1) Frésen ej avsedd for full sparfrasning, endast dynamisk sparfrasning och konturbearbetning! — v, /f,sida 332+333
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

MonsterMill - Pinnfras med hornradie

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX525 DPX525

ZEFP

? % DRAGONSKIN DRAGONSKIN
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DN ‘
PRFRAD3 ‘
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X d4 /
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A
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
w03 e[ O T [0 ]38 (O T8
52507.. 52508.. 52507.. 52508..
DC.; RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR EUR EUR EUR

Vi Vi Vi V1
56,42 04104 63,63 04104
56,42 04105 63,63 04105
56,42 04108 63,63 04108

mm mm mm mm mm mm mm

4 04 85 38 20 26 62
05 85 38 20 26 62
08 85 38 20 26 62

3
3

02 11,0 14 21 57 53,76 04002 60,97 04002
04 11,0 14 21 57 53,76 04004 60,97 04004
05 11,0 14 21 57 53,76 04005 60,97 04005

05 105 48 25 34 70
08 105 48 25 34 70

63,37 05105 70,59 05105
63,37 05108 70,59 05108

05 13,0 16 21 57 56,42 05005 63,63 05005
10 130 16 21 57 56,42 05010 63,63 05010
04 130 21 57 56,42 06004 63,63 06004
05 13,0 21 57 56,42 06005 63,63 06005
06 13,0 21 57 56,42 06006 63,63 06006
06 130 58 30 34 70 67,13 06106 74,34 06106

13,0 21 57
130 58 30 34 70
130 58 30 34 70
13,0 21 57
13,0 21 57
170 77 40 44 80
170 77 40 44 80
170 77 40 44 80
170 77 40 44 80

56,42 06008 63,63 06008

67,13 06108 74,34 06108
67,13 06110 74,34 06110

59,35 06010 66,57 06010
59,35 06015 66,57 06015

93,59 08108 103,70 08108
93,59 08110 103,70 08110
93,59 08115 103,70 08115
93,59 08120 103,70 08120

: 21,0 27 63 74,57 08005 84,76 08005
, 21,0 27 63 74,57 08008 84,76 08008
] 21,0 27 63 77,81 08010 87,96 08010
, 21,0 27 63 77,81 08012 87,96 08012
| 21,0 27 63 77,81 08015 87,96 08015

21,0 27 63 77,81 08020 87,96 08020

210 97 50 54 94
210 97 50 54 94
21,0 97 50 54 94
210 97 50 54 94

115,20 10105 127,80 10105
115,20 10110 127,80 10110
115,20 10115 127,80 10115
115,20 10120 127,80 10120

: 22,0 32 72 90,62 10005 103,20 10005
, 22,0 32 72 93,59 10010 106,20 10010
, 22,0 32 72 93,59 10012 106,20 10012
, 22,0 32 72 93,59 10015 106,20 10015
] 22,0 32 72 93,59 10016 106,20 10016
, 22,0 32 72 93,59 10020 106,20 10020

250 11,6 60 65 110
250 11,6 60 65 110
250 11,6 60 65 110

144,70 12105 158,80 12105
144,70 12110 158,80 12110
144,70 12115 158,80 12115

_t A ON 4 A d A ON A A ON A A A O0O0ON A A0 A4 40O
UIOUIOUINOCUIOUIOUTOUITINO UTO U110 0 UTO © o
B A E e T T i T = o S S e e R R it Tk ST~ ~ R i S g S e S i g i e e

i g T
PR NS 3323333333 9PN NPRPDPDPOPNDNRIIIIDINDDAGCIGCIUI S B BB
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P ) o) o o
M ¢) e) o) o)
K
N
S ) ) ) )
H
0

- v,/f, sida 332+333

14128 Fortsattning pa nastasida cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

MonsterMill - Pinnfras med hornradie

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX525 DPX525

ZEFP

? % DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
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DN ‘
PRFRAD3 ) /
7—515 /
X O4
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o v
<
——
A
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
e O[3 e[ O T w03 (O T8
52507.. 52508.. 52507.. 52508..
DC.; RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi1 VA VA1 Vi

12 20 250 11,6 60 65 110 12
12 30 250 11,6 60 65 110 12
12 40 250 116 60 65 110 12

144,70 12120 158,80 12120
148,10 12130 162,20 12130
148,10 12140 162,20 12140

12 05 260 38 83 12 97,04 12005 111,30 12005
12 10 26,0 38 83 12 100,30 12010 114,50 12010
12 12 26,0 38 83 12 100,30 12012 114,50 12012
12 15 26,0 38 83 12 100,30 12015 114,50 12015
12 16 26,0 38 83 12 100,30 12016 114,50 12016
12 20 26,0 38 83 12 100,30 12020 114,50 12020
12 25 260 38 83 12 100,30 12025 114,50 12025
12 30 260 38 83 12 100,30 12030 114,50 12030

14 10 290 136 70 75 120 14
14 20 290 136 70 75 120 14
14 30 290 136 70 75 120 14
14 40 290 136 70 75 120 14
16 1,0 330 155 80 84 132 16
16 20 330 155 80 84 132 16
16 30 330 155 80 84 132 16

200,50 14110 217,90 14110
200,50 14120 217,90 14120
204,00 14130 221,30 14130
204,00 14140 221,30 14140
240,70 16110 258,10 16110
240,70 16120 258,10 16120
243,80 16130 261,20 16130

16 40 330 155 80 84 132 16 243,80 16140 261,20 16140
16 1,0 36,0 44 92 16 175,90 16010 193,30 16010
16 16 36,0 44 92 16 175,90 16016 193,30 16016
16 20 360 44 92 16 175,90 16020 193,30 16020
16 25 36,0 44 92 16 175,90 16025 193,30 16025
16 30 360 44 92 16 175,90 16030 193,30 16030
16 32 360 44 92 16 180,20 16032 197,50 16032
16 40 36,0 44 92 16 180,20 16040 197,50 16040

18 10 380 175 90 94 142 18
18 20 380 175 90 94 142 18
18 30 380 175 90 94 142 18
18 40 380 175 90 94 142 18

313,60 18110 335,10 18110
313,60 18120 335,10 18120
317,10 18130 338,50 18130
317,10 18140 338,50 18140

20 20 410 54 104 20 245,50 20020 266,90 20020
20 30 410 54 104 20 245,50 20030 266,90 20030
20 40 410 54 104 20 250,00 20040 271,30 20040
20 50 410 54 104 20 250,00 20050 271,30 20050
20 63 410 54 104 20 253,50 20063 274,90 20063

20 1,0 420 195 100 104 154 20
20 20 420 195 100 104 154 20
20 30 420 195 100 104 154 20
20 40 420 195 100 104 154 20

342,80 20110 364,10 20110
342,80 20120 364,10 20120
346,00 20130 367,40 20130
346,00 20140 367,40 20140

B I A It ih it i S I A e e A i a  a a  a a a
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
MonsterMill - Radiefras
\=40° )
TCR |Wpre N O DPX525 DPX52S
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
% DCONMS
|
/0
: .
o
X
5 = \J
< L/
DC
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
we( O[3 IR [0 ]38 (O3
52513... 52514.. 52513.. 52514..
DC.;; APMX LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm  mm mm Vi1 Vi VA1 VA1
2 4 18 54 6 4 45,74 02000 56,42 02000
2 4 44 80 6 4 66,57 02100 79,70 02100
3 5 18 54 6 4 45,74 03000 56,42 03000
3 5 44 80 6 4 66,57 03100 79,70 03100
4 8 18 54 6 4 45,74 04000 56,42 04000
4 8 44 80 6 4 66,57 04100 79,70 04100
5 9 18 54 6 4 49,48 05000 62,84 05000
5 9 44 80 6 4 70,59 05100 83,39 05100
6 10 18 54 6 4 49,48 06000 62,84 06000
6 10 44 80 6 4 70,59 06100 83,39 06100
8 12 22 58 8 4 55,07 08000 71,40 08000
8 12 64 100 8 4 71,89 08100 89,30 08100
10 14 26 66 10 4 73,78 10000 94,37 10000
10 14 60 100 10 4 93,29 10100 114,50 10100
12 16 28 73 12 4 94,66 12000 123,50 12000
12 16 55 100 12 4 120,00 12100 143,30 12100
16 20 34 82 16 4 146,60 16000 185,30 16000
16 20 52 100 16 4 165,50 16100 205,10 16100
P (e} [e} [e} o)
M o o ) )
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N
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- v,/f, sida 334+335
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
MonsterMill - Torus andfras
A 13 = programmeringshornradie
A APMX motsvarar inte det maximala skérdjupet
A=15°
TCR |Ehens % 7| HFC || HPC DPX52S DPX52S
ZEFP
% DCONMS i ;
-
<
(o]
Ll (
:
4
[N
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
w0 ]9 (a3 (O 3 w (O |
52511... 52512.. 52511.. 52512..
DCs rp APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Al Al Al al
2 0,3 1,5 1,7 13 18 54 6 2 54,55 02000 61,76 02000
2 0,3 1,5 1,7 18 39 75 6 2 58,31 02100 65,52 02100
3 0,3 1,5 2,7 15 18 54 6 2 54,55 03000 61,76 03000
3 0,3 1,5 2,7 20 39 75 6 2 58,31 03100 65,52 03100
4 0,5 25 3,6 16 22 58 6 2 54,55 04000 61,76 04000
4 0,5 2,5 3,6 24 49 85 6 2 61,22 04100 68,44 04100
5 0,5 35 46 18 29 65 6 4 59,08 05000 66,31 05000
5 0,5 35 46 28 64 100 6 4 69,51 05100 76,72 05100
6 1,0 35 5,2 20 29 65 6 4 59,08 06000 66,31 06000
6 1,0 35 5,2 28 64 100 6 4 69,51 06100 76,72 06100
8 1,5 48 70 24 34 70 8 5 69,25 08000 79,41 08000
8 1,5 48 70 40 64 100 8 5 90,37 08100 100,50 08100
10 2,0 58 9,0 26 45 85 10 5 93,85 10000 106,50 10000
10 2,0 58 9,0 48 60 100 10 5 127,80 10100 140,40 10100
12 2,0 68 110 30 48 93 12 5 127,80 12000 142,00 12000
12 2,0 68 110 56 75 120 12 5 165,50 12100 179,70 12100
16 25 88 145 35 52 100 16 5 152,90 16000 170,30 16000
16 25 88 145 65 102 150 16 5 201,40 16100 218,70 16100
P o o o o
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar
MonsterMill - Pinnfras med hornradie
A PRFRAD3=1mm
ncr (R 2 | wee w MR
V=7 ZEFP ™ DPA52S
ﬂ DRAGONSKIN

i
v
Y

O T w=Xx=7DT

14]32

RE  APMX
mm mm
0,1 11
0,2 11
04 1
0,5 1
0,1 13
0,5 13
1,0 13
0,1 13
04 13
0,5 13
0,6 13
08 13
1,0 13
1,5 13
0,2 19
0,5 21
08 21
1,0 21
1,2 21
15 21
2,0 21
0,2 22
05 22
1,0 22
1,2 22
15 22
1,6 22
2,0 22
0,2 26
05 26
1,0 26
1,2 26
15 26
1,6 26
2,0 26
2,5 26
3,0 26

=
(@)
DN ‘
PRFRAD3 ,
> —* I E
X 04
=
1] =
i
Shoole
RE
LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm
17 21 57 6
17 21 57 6
17 21 57 6
17 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12

AR PArREDRPEREREEERERREERDDERDREERAEEEERDDERDDEEREREEREDDSEDS

T
ik
v

Industrinorm

(O3

53 030...

EUR

V1

43,82 04201
44,79 04202
45,53 04204
45,53 04205
46,48 05201
46,08 05205
46,08 05210
45,15 06201
47,04 06204
44,79 06205
44,98 06206
45,32 06208
44,79 06210
44,98 06215
58,11 08202
57,56 08205
58,11 08208
57,34 08210
57,56 08212
57,75 08215
57,34 08220
75,22 10202
74,64 10205
74,48 10210
74,87 10212
74,48 10215
74,48 10216
74,64 10220
116,20 12202
116,00 12205
115,80 12210
116,30 12212
115,80 12215
115,80 12216
115,80 12220
116,20 12225
116,30 12230

- v,/f, sida 336+337
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
MonsterMill - Pinnfras med hornradie
A PRFRAD3=1mm
NCR Af%%E @ 2 || wpe w —
VST e - DPA52S

ﬂ DCONMS

)
L
4]

-
<
o
DN T
PRFRAD3 [ ] .
x 55
=
o
g <
'
#Dcf«\
RE

DC,;, RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS.; ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
16 0,3 36 155 42 44 92 16
16 1,0 36 155 42 44 92 16
16 1,6 36 155 42 44 92 16
16 2,0 36 155 42 44 92 16
16 25 36 155 42 44 92 16
16 3,0 36 155 42 44 92 16
16 3,2 36 155 42 44 92 16
16 4,0 36 155 42 44 92 16

20 0,3 4 195 52 54 104 20
20 1,0 4 195 52 54 104 20
20 2,0 4 195 52 54 104 20
20 3,0 4 195 52 54 104 20
20 4,0 4 195 52 54 104 20
20 5,0 4 195 52 54 104 20
20 6,3 4 195 52 54 104 20

AEAEBRADERRDEEEEREERADEDS

T w=x=T

@)
i s
T E

Industrinorm

(O3

53 030...

EUR

V1

180,80 16203
180,50 16210
182,20 16216
180,30 16220
180,80 16225
181,40 16230
181,40 16232
180,30 16240
284,70 20203
284,00 20210
284,00 20220
285,40 20230
286,70 20240
287,10 20250
287,60 20263
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar
MonsterMill - Pinnfras med hornradie
A PRFRAD3=1mm
_35° m
NeR (REAIE: 2 | wee W
V=7 ZEFP ™ DPA52S
DRAGONSKIN

v
Y

=
o
DN ‘
PRFRAD3 [}
> 7—{ i E
X O4
>
1] =
!
D =
RE
CESSsS
Industrinorm
(O T3
53030 ...
DCys RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi
4 01 8,5 3,8 20 26 62 6 4 43,07 04401
4 0,2 8,5 3,8 20 26 62 6 4 44,05 04402
4 04 8,5 3,8 20 26 62 6 4 44,79 04404
4 0,5 8,5 3,8 20 26 62 6 4 44,79 04405
5 01 105 48 25 34 70 6 4 46,82 05401
5 05 105 48 25 34 70 6 4 46,48 05405
5 10 105 48 25 34 70 6 4 46,48 05410
6 01 130 58 30 34 70 6 4 46,08 06401
6 04 130 58 30 34 70 6 4 47,96 06404
6 05 130 58 30 34 70 6 4 45,73 06405
6 06 130 58 30 34 70 6 4 45,92 06406
6 08 130 58 30 34 70 6 4 46,27 06408
6 10 130 58 30 34 70 6 4 45,53 06410
6 1,5 130 58 30 34 70 6 4 45,92 06415
8 02 170 7,7 40 44 80 8 4 60,35 08402
8 05 17,0 77 40 44 80 8 4 59,61 08405
8 08 170 7,7 40 44 80 8 4 60,21 08408
8 1,0 170 77 40 44 80 8 4 59,47 08410
8 1,2 17,0 77 40 44 80 8 4 59,61 08412
8 1,5 170 77 40 44 80 8 4 59,80 08415
8 20 170 7,7 40 44 80 8 4 59,47 08420
10 02 21,0 97 50 54 94 10 4 78,23 10402
10 05 21,0 97 50 54 94 10 4 79,89 10405
10 10 210 97 50 54 94 10 4 79,54 10410
10 1,2 210 97 50 54 94 10 4 79,89 10412
10 1,5 210 97 50 54 94 10 4 79,35 10415
10 16 210 97 50 54 94 10 4 79,35 10416
10 20 210 97 50 54 94 10 4 79,35 10420
12 02 250 116 60 65 110 12 4 128,40 12402
12 05 250 116 60 65 110 12 4 127,90 12405
12 10 250 116 60 65 110 12 4 127,50 12410
12 12 250 116 60 65 110 12 4 127,90 12412
12 1,5 250 116 60 65 110 12 4 127,30 12415
12 16 250 116 60 65 110 12 4 127,50 12416
12 20 250 11,6 60 65 110 12 4 127,10 12420
12 25 250 11,6 60 65 110 12 4 127,50 12425
12 30 250 11,6 60 65 110 12 4 127,70 12430

O Tw=x=7T

- v./f, sida 336+337
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
MonsterMill - Pinnfras med hornradie
A PRFRAD3=1mm
_35°
NCR | @ 2 —|| HPC || I —
VST e DPA52S
ﬂ DCONMS
- g
DN
PRFRAD3 1
EL:
=
b 3
SN =
RE

DC; RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS; ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
16 03 330 155 80 84 132 16
16 10 330 155 80 84 132 16
16 16 330 155 80 84 132 16
16 20 330 155 80 84 132 16
16 25 330 155 80 84 132 16
16 30 330 155 80 84 132 16
16 32 330 155 80 84 132 16
16 40 330 155 80 84 132 16
20 03 420 195 100 104 154 20
20 10 420 195 100 104 154 20
20 20 420 195 100 104 154 20
20 30 420 195 100 104 154 20
20 40 420 195 100 104 154 20
20 50 420 195 100 104 154 20
20 63 420 195 100 104 154 20

B R e i e i e T i T R i
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Industrinorm

(O3

53 030...

EUR

V1
212,00 16403
211,00 16410
212,40 16416
210,20 16420
210,70 16425
211,10 16430
211,30 16432
209,60 16440
350,10 20403
348,00 20410
347,00 20420
348,60 20430
349,70 20440
350,30 20450
350,80 20463
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar
MonsterMill - Pinnfras med hornradie
A PRFRAD3=1mm
_35° m
ner [k 2 | wec w
V=7 ZEFP ™ DPA52S
DRAGONSKIN

v
Y

=
o)
DN ‘
PRFRAD3 [
> 7—{ i E
X O4
=
1] =
!
D =3
RE
CESSsS
Industrinorm
(O3
53031 ...
DCi; RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
6 0,1 13 58 19 21 57 6 5 48,18 06201
6 04 13 58 19 21 57 6 5 50,42 06204
6 0,5 13 58 19 21 57 6 5 47,96 06205
6 0,6 13 58 19 21 57 6 5 48,32 06206
6 0,8 13 58 19 21 57 6 5 48,71 06208
6 1,0 13 58 19 21 57 6 5 47,96 06210
6 1,5 13 58 19 21 57 6 5 48,32 06215
8 0,2 19 7 25 27 63 8 5 61,50 08202
8 0,5 21 77 25 27 63 8 5 61,14 08205
8 0,8 21 7 25 27 63 8 5 61,90 08208
8 1,0 21 77 25 27 63 8 5 61,14 08210
8 1,2 21 77 25 27 63 8 5 61,31 08212
8 1,5 21 77 25 27 63 8 5 61,50 08215
8 2,0 21 7 25 27 63 8 5 61,14 08220
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 5 80,51 10202
10 0,5 22 9,7 30 32 72 10 5 79,89 10205
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 5 79,89 10210
10 1,2 22 9,7 30 32 72 10 5 80,27 10212
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 5 79,89 10215
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 5 80,12 10216
10 2,0 22 9,7 30 27 72 10 5 80,27 10220
12 0,2 26 116 36 38 83 12 5 123,20 12202
12 0,5 26 116 36 38 83 12 5 123,40 12205
12 1,0 26 116 36 38 83 12 5 123,40 12210
12 1,2 26 116 36 38 83 12 5 123,90 12212
12 1,5 26 116 36 38 83 12 5 123,60 12215
12 1,6 26 116 36 38 83 12 5 123,70 12216
12 2,0 26 16 36 38 83 12 5 123,60 12220
12 2,5 26 116 36 38 83 12 5 123,90 12225
12 3,0 26 16 36 38 83 12 5 124,30 12230
16 0,3 36 155 42 44 92 16 5 190,60 16203
16 1,0 36 155 42 44 92 16 5 191,10 16210
16 1,6 36 155 42 44 92 16 5 193,10 16216
16 2,0 36 155 42 44 92 16 5 191,10 16220
16 2,5 36 155 42 44 92 16 5 191,90 16225
16 3,0 36 155 42 44 92 16 5 192,50 16230
16 3,2 36 155 42 44 92 16 5 192,70 16232
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
MonsterMill - Pinnfras med hornradie
A PRFRAD3=1mm
_35° | NEW |
NCR |IER %< HpC | 1)
% ZEFP DPA52S
w DCONMS
= )
<
O
DN ‘
PRFRAD3 p '—f -
x 55
=
o
g <
i
4DC#L\ ==
RE
Industrinorm
(O[3
53031 ...
DC, RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
16 40 36 155 42 44 92 16 5 191,40 16240
20 03 4 195 52 54 104 20 5 298,70 20203
20 20 4 195 52 54 104 20 5 299,50 20220
20 30 41 195 52 54 104 20 5 301,10 20230
20 40 4 195 52 54 104 20 5 302,60 20240
20 50 41 195 52 54 104 20 5 303,60 20250
20 63 41 195 52 54 104 20 5 304,00 20263

T w=XxX= T
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

MonsterMill - Finbearbetningsfras med hornradie

A Radiekontur = 0,005 mm
A T,=maximalt arbetsdjup
A DCTolerans
till@ 6 mm:0/-0,01 mm
fran @ 6 mm: 0/-0,02 mm

\=30° @@ V) ||54-70
HCR |Roiies ~Hre | DPX62U DPX62U

ZEFP

w DRAGONSKIN Bl DRAGONSKIN

DCONMS

T
i

9
P4
N
LH
“ OAL
"

DC | e

wa[ 18 wa[ 18
53603.. 53604..

DC RE APMX DN LH @ OAL DCONMS ;5 T 7EFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm X VA1 VA1
02 005 05 05 30 48 4 25xDC 2 53,82 30205
02 005 05 018 10 30 48 4 5xDC 2 53,82 40205
03 005 06 027 10 30 48 4 33xDC 2 51,01 30305
03 005 06 027 20 30 48 4 6,/xDC 2 51,01 40305
04 005 07 035 10 30 48 4 25xDC 2 51,01 30405
04 005 07 035 20 30 48 4 5xDC 2 51,01 40405
04 005 07 035 30 30 48 4 75xDC 2 51,01 50405
05 005 07 045 10 30 48 4 2xDC 2 49,56 30505
05 005 07 045 20 30 48 4 4xDC 2 49,56 40505
05 005 07 045 25 30 48 4 5xDC 2 49,56 50505
05 005 07 045 30 30 48 4 6xDC 2 49,56 60505
05 005 07 045 40 30 48 4 8xDC 2 49,56 70505
06 005 08 05 20 30 48 4 3,3xDC 2 48,22 30605
06 005 08 05 30 30 48 4 5xDC 2 48,22 40605
06 005 08 05 45 30 48 4 75xDC 2 48,22 50605
06 005 08 05 60 30 48 4 10xDC 2 48,22 30605
08 005 10 075 20 30 48 4 25xDC 2 48,22 30805
08 005 10 075 40 30 48 4 5xDC 2 48,22 40805
08 005 10 075 60 30 48 4 75xDC 2 48,22 50805
08 005 10 075 80 30 48 4 10xDC 2 49,73 30805
08 005 10 075 100 30 48 4 125xDC 2 49,73 40805
1,0 010 15 095 20 30 48 4 2xDC 4 54,58 31001
1,0 010 15 095 40 30 48 4 4xDC 4 55,73 41001
1,0 010 15 095 60 30 48 4 6xDC 4 55,73 51001
1,0 010 15 095 80 30 48 4 8xDC 4 57,14 61001
1,0 010 15 095 100 30 48 4 10xDC 4 57,14 31001
1,0 010 15 095 140 30 48 4 14xDC 4 57,14 41001
1,5 010 20 145 40 30 48 4 27xDC 4 55,44 31501
1,5 010 20 145 60 30 48 4 4xDC 4 56,70 41501
1,5 010 20 145 100 30 48 4 6,7xDC 4 56,70 51501
1,5 010 20 145 120 30 48 4 8xDC 4 57,94 61501
1,5 010 20 145 150 30 60 4 10xDC 4 58,65 31501
1,5 010 20 145 200 30 60 4 13,3xDC 4 60,08 41501
20 020 25 190 40 30 48 4 2xDC 4 55,44 32002
20 020 25 190 60 30 48 4 3xDC 4 56,70 42002
P o o
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

MonsterMill - Finbearbetningsfras med hornradie

A Radiekontur = 0,005 mm
A T,=maximalt arbetsdjup
A DCTolerans
till@ 6 mm:0/-0,01 mm
fran @ 6 mm: 0/-0,02 mm

\=30° @@ V) ||54-70
HCR |Roiies ~Hre | DPX62U DPX62U

ZEFP

w DRAGONSKIN Jll DRAGONSKIN

DCONMS

T
i

9
P4
N
LH
“ OAL
"

DC | e

wa[ 18 wa[ 18
53603.. 53604...

DC RE APMX DN LH «© OAL DCONMS ;5 T 7EFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm X Al VA
20 020 25 190 80 30 48 4 4xDC 4 56,70 52002
20 020 25 190 100 30 48 4 5xDC 4 56,70 62002
20 020 25 190 120 30 48 4 6xDC 4 57,94 72002
20 020 25 190 160 30 60 4 8xDC 4 58,65 82002
20 020 25 190 200 30 60 4 10xDC 4 60,08 32002
20 020 25 190 250 30 60 4 12,5xDC 4 60,08 42002
30 020 35 290 80 30 60 6 27xDC 4 63,34 33002
30 020 35 290 120 30 60 6 4xDC 4 64,72 43002
30 020 35 290 160 30 60 6 53xDC 4 64,72 53002
30 020 35 290 200 30 70 6 6,/xDC 4 65,90 63002
30 020 35 290 240 30 70 6 8xDC 4 67,43 73002
40 020 45 390 80 30 60 6 2xDC 4 66,02 34002
40 020 45 390 120 30 60 6 3xDC 4 67,52 44002
40 020 45 390 160 30 60 6 4xDC 4 67,52 54002
40 020 45 390 200 30 70 6 5xDC 4 68,71 64002
40 020 45 390 240 30 70 6 6xDC 4 70,20 74002
40 020 45 390 280 30 70 6 7xDC 4 70,20 84002
40 050 45 390 80 30 60 6 2xDC 4 66,02 34005
40 050 45 390 120 30 60 6 3xDC 4 67,52 44005
40 050 45 390 160 30 60 6 4xDC 4 67,52 54005
40 050 45 390 200 30 70 6 5xDC 4 68,71 64005
40 050 45 390 240 30 70 6 6xDC 4 70,20 74005
40 050 45 390 280 30 70 6 7xDC 4 70,20 84005
40 100 45 390 80 30 60 6 2xDC 4 66,02 34010
40 100 45 390 120 30 60 6 3xDC 4 67,52 44010
40 100 45 390 160 30 60 6 4xDC 4 67,52 54010
40 100 45 390 200 30 70 6 5xDC 4 68,71 64010
40 100 45 390 240 30 70 6 6xDC 4 70,20 74010
40 100 45 390 280 30 70 6 7xDC 4 70,20 84010
6,0 020 65 590 12,0 60 6 2xDC 4 69,68 36002
60 020 65 590 16,0 60 6 27xDC 4 71,90 46002
60 020 65 590 200 60 6 33xDC 4 71,90 56002
6,0 050 65 590 12,0 60 6 2xDC 4 69,68 36005
6,0 050 65 590 16,0 60 6 27xDC 4 71,90 46005
6,0 050 65 590 200 60 6 33xDC 4 71,90 56005
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
MonsterMill - Finbearbetningsfras med hornradie
A Radiekontur £ 0,005 mm
A T,=maximalt arbetsdjup
A DCTolerans
till@ 6 mm:0/-0,01 mm
fran @ 6 mm: 0/-0,02 mm
\=30° V) ||54-70
HCR e N DPX62U DPX62U
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
w DCONMS : )
‘ !
\
|
\
|
| |
\
Rz
I @]
DN Y
x
=
o
<C
~
DC RE CIESSSS CESSSS
n(__ ]38 n(__ ]38
53603.. 53604...
DC RE APMX DN LH o OAL DCONMS s T 7EFP EUR EUR
mm mm mm mm mm © mm mm X Al Il
6,0 100 65 590 12,0 60 6 2xDC 4 69,68 36010
6,0 100 65 590 16,0 60 6 27xDC 4 71,90 46010
6,0 100 65 590 200 60 6 33xDC 4 71,90 56010
80 050 85 790 16,0 60 8 2xDC 4 88,20 38005
80 050 85 790 400 80 8 5xDC 4 93,66 48005
80 100 85 790 16,0 60 8 2xDC 4 88,20 38010
80 100 85 790 400 80 8 5xDC 4 93,66 48010
10,0 050 10,5 9,90 20,0 70 10 2xDC 4 110,60 10005
10,0 050 10,5 9,90 40,0 90 10 4xDC 4 118,00 10105
10,0 1,00 10,5 9,90 20,0 70 10 2xDC 4 110,60 10010
10,0 1,00 10,5 9,90 40,0 90 10 4xDC 4 118,00 10110
12,0 1,00 12,5 11,90 24,0 70 12 2xDC 4 143,00 12010
12,0 1,00 12,5 11,90 40,0 90 12 33xDC 4 153,20 12110
P ) o)
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
MonsterMill - Finbearbetningsfras med hornradie
A Radiekontur + 0,005 mm
A T,=maximalt arbetsdjup
A DCTolerans
till@ 6 mm:0/-0,01 mm
fran @ 6 mm: 0/-0,02 mm
A= 50° Y |s4-10
HCR |pyers N DPX62U DPX62U
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
w DCONMS : .
T
\
|
\
|
|
\
3
I @]
DN T
x
=
o
<C
7
DC ™ — =
RE
Industrinorm Industrinorm
a8 a8
53605.. 53606 ...
DC RE APMX DN LH o OAL DCONMS 5 T 7EFP EUR EUR
mm mm mm mm mm © mm mm LS VA1 VA
1 003 2 30 48 4 2xDC 4 58,13 410
1 003 3 09 4 30 48 4 3xDC 4 70,18 410
2 003 6 190 8 30 48 4 3xDC 4 71,13 420
2 003 4 30 48 4 2xDC 4 59,09 420
3 003 6 30 60 6 2xDC 4 68,44 030
3 003 9 29 12 30 60 6 3xDC 4 81,71 030
4 005 8 30 60 6 2xDC 4 72,11 040
4 005 12 39 16 30 60 6 3xDC 4 83,66 040
6 005 12 60 6 2xDC 4 69,22 060
6 005 18 590 24 60 6 3xDC 4 81,71 060
8 005 16 60 8 2xDC 4 101,00 080
8 005 24 790 32 70 8 3xDC 4 115,40 080
10 005 20 70 10 2xDC 4 122,20 100
10 005 30 990 40 80 10 3xDC 4 139,40 100
12 005 24 70 12 2xDC 4 138,50 120
12 0,05 36 11,90 44 90 12 3xDC 4 159,70 120
P ) o)
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

MonsterMill - Radiefras

A Radiekontur: + 0,005 mm
A T,=maximalt arbetsdjup
A DCTolerans
till@ 6 mm:0/-0,01 mm
fran @ 6 mm: 0/-0,02 mm

HCR Eg: @9 4 < 5|-A|'F_;Z;O o DPX62U DPX62U

ZEFP

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
@/ DCONMS

B Q
OAL

lw)
3 =
T | APMX
LH
I
|

i
ik
e

Industrinorm Industrinorm
a8 a8
53600.. 53601...

DC APMX DN LH @ OAL DCONMS 5 T JEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm S Il "l
02 05 05 15 48 4 25xDC 2 53,82 302
02 05 018 10 15 48 4 5xDC 2 53,82 402
03 05 027 10 15 48 4 33xDC 2 51,01 303
03 05 027 20 15 48 4 6,7xDC 2 51,01 403
04 05 035 10 15 48 4 25xDC 2 51,01 304
04 05 035 20 15 48 4 5xDC 2 51,01 404
04 05 035 30 15 48 4 75xDC 2 51,01 504
05 05 045 10 15 48 4 2xDC 2 49,56 305
05 05 045 20 15 48 4 4xDC 2 4956 405
05 05 045 25 15 48 4 5xDC 2 49,56 505
05 05 045 30 15 48 4 6xDC 2 49,56 605
05 05 045 40 15 48 4 8xDC 2 49,56 705
06 06 055 20 15 48 4 33xDC 2 49,56 306
06 06 055 30 15 48 4 5xDC 2 49,56 406
06 06 055 45 15 48 4 75xDC 2 49,56 506
06 06 055 60 15 48 4 10xDC 2 49,56 306
08 10 075 20 15 48 4 25xDC 2 4822 308
08 10 075 40 15 48 4 5xDC 2 48,22 408
08 10 075 60 15 48 4 75xDC 2 48,22 508
08 10 075 80 15 48 4 10xDC 2 48,22 308
08 10 075 100 15 48 4 125xDC 2 48,22 408
1,0 15 09 20 15 48 4 2xDC 2 46,60 310
1,0 15 095 40 15 48 4 4xDC 2 46,60 410
1,0 15 095 60 15 48 4 6xDC 2 46,60 510
10 15 095 80 15 48 4 8xDC 2 46,60 610
1,0 15 095 100 15 48 4 10xDC 2 46,60 310
1,0 15 095 140 15 48 4 14xDC 2 48,05 410
1,5 15 145 40 15 48 4 27xDC 2 47,36 315
1,5 15 145 60 15 48 4 4xDC 2 47,36 415
1,5 15 145 80 15 48 4 53xDC 2 47,36 515
15 15 145 100 15 48 4 6,7xDC 2 47,36 615
1,5 15 145 150 15 60 4 10xDC 2 48,22 315
1,5 15 145 200 15 60 4 13,3xDC 2 48,89 415
20 25 190 40 15 48 4 2xDC 2 47,36 320
P o o)
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar

MonsterMill - Radiefras

A Radiekontur: + 0,005 mm
A T,=maximalt arbetsdjup
A DCTolerans
till@ 6 mm:0/-0,01 mm
fran @ 6 mm: 0/-0,02 mm

wen [P SO i)

|| HRC

ZEFP

DPX62U

IDRAGONSKIN
% DCONMS

DC

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
10,0
10,0
12,0
12,0

T w=XxX= T

-
s g
DN o
>z
<
DC :
Industrinorm
a8
53600 ...
APMX DN LH o OAL DCONMS 5 EUR
mm mm mm mm mm T ZEFP Il
25 190 60 15 48 4 3xDC 2 47,36 420
25 190 80 15 48 4 4xDC 2 47,36 520
25 190 100 15 48 4 5xDC 2 48,22 620
25 190 120 15 48 4 6xDC 2 48,22 720
25 190 160 15 60 4 8xDC 2 4899 820
25 190 200 15 60 4 10xDC 2
25 190 250 15 60 4 125xDC 2
35 290 80 15 60 6 27xDC 2 51,01 330
35 290 120 15 60 6 4xDC 2 51,01 430
35 290 160 15 60 6 53xDC 2 51,01 530
35 290 200 15 70 6 6,7xDC 2 52,19 630
35 290 240 15 70 6 8xDC 2 53,70 730
45 390 80 15 60 6 2xDC 2 51,01 340
45 390 120 15 60 6 3xDC 2 51,01 440
45 390 160 15 60 6 4xDC 2 51,01 540
45 390 200 15 70 6 5xDC 2 52,19 640
45 390 240 15 70 6 6xDC 2 53,70 740
45 390 280 15 70 6 7xDC 2 53,70 840
6,5 590 120 60 6 2xDC 2 51,01 360
6,5 590 16,0 60 6 27xDC 2 51,01 460
6,5 590 20,0 60 6 33xDC 2 51,01 560
85 790 16,0 60 8 2xDC 2 75,94 380
85 790 40,0 80 8 5xDC 2 81,42 480
10,5 990 200 15 70 10 2xDC 2 89,61 100
10,5 9,90 40,0 90 10 4xDC 2 97,15 101
12,5 11,90 24,0 75 12 2xDC 2 119,20 120
12,5 11,90 40,0 90 12 3,3xDC 2 127,30 121
o
°

DRAGONSKIN

I
|

Industrinorm

a3

53601 ...

EUR
Vi

50,55 320
50,55 420

14
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
MonsterMill - Radiefras
A Radiekontur: + 0,005 mm
A T,=maximalt arbetsdjup
A DCTolerans
till@ 6 mm:0/-0,01 mm
fran @ 6 mm: 0/-0,02 mm
\=30° V) ||54-70
HCR [t < Hre | DPX62U
ZEFP
DRAGONSKIN
% DCONMS B
‘ !
\
|
\
|
|
Y -
[ | & <
T O
DN >
=
<
! =
DC ——
Industrinorm
a8
53602...
DC APMX DN LH - OAL DCONMS s EUR
mm mm mm mm ° mm mm Tx ZEFP "l
3 35 29 8 15 60 6 27xDC 4 58,32 330
3 35 29 12 15 60 6 4xDC 4 58,32 430
3 35 29 16 15 60 6 53xDC 4 58,32 530
3 35 29 20 15 70 6 6,7xDC 4 59,51 630
3 35 29 24 15 70 6 8xDC 4 60,98 730
4 45 39 8 15 60 6 2xDC 4 59,87 340
4 45 39 12 15 60 6 3xDC 4 60,94 440
4 45 39 16 15 60 6 4xDC 4 60,94 540
4 45 39 20 15 70 6 5xDC 4 62,12 640
4 45 39 24 15 70 6 6xDC 4 63,61 740
4 45 39 28 15 70 6 7xDC 4 63,61 840
6 65 59 12 60 6 2xDC 4 63,53 360
6 65 59 16 60 6 27xDC 4 65,75 460
6 65 59 20 60 6 33xDC 4 65,75 560
8 85 79 16 60 8 2xDC 4 83,66 380
8 85 79 40 80 8 5xDC 4 89,10 480
10 105 99 20 70 10 2xDC 4 99,06 100
10 105 99 40 90 10 4xDC 4 106,70 101
12 125 119 24 75 12 2xDC 4 130,40 120
12 125 11,9 40 90 12 33xDC 4 138,50 121
P o)
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

MonsterMill - Dykfras med hornradie

60
235
TJCI:\IT V;?’Eo @@ %ﬁ HPC || [T APAT2S APAT2S APAT2S

ZEFP

i |k boonMS_ .
o

\
| |
N\ R N\
DN iy~
|
o [
5 x| T
= =y =y ]
o
< _ 7
DC ‘\RE DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
L N e[ O[3 e[ ]
52613.. 52614.. 52615...
DCy RE.op3 APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi1 Vi1 VA1
50 0,20 9 18 54 6 4 46,40 05000
50 0,20 13 48 19 21 57 6 4 46,64 05000
50 0,20 13 48 24 26 62 6 4 53,81 05000
57 0,20 10 18 54 6 4 46,40 057
57 0,20 13 55 19 21 57 6 4 46,64 057
57 0,20 13 55 24 26 62 6 4 53,81 057
6,0 0,20 10 18 54 6 4 46,40 060
6,0 0,20 13 58 19 21 57 6 4 48,60 060
6,0 0,20 13 58 24 26 62 6 4 55,41 060
6,7 0,20 1 22 58 8 4 55,66 067
6,7 0,20 16 6,5 25 27 63 8 4 55,08 067
6,7 0,20 16 6,4 30 32 68 8 4 73,45 067
70 0,20 1 22 58 8 4 55,66 070
70 0,20 16 6,8 25 27 63 8 4 55,08 070
70 0,20 16 6,7 30 32 68 8 4 73,45 070
7.7 0,20 12 22 58 8 4 55,66 077
77 0,20 19 75 25 27 63 8 4 56,71 077
77 020 21 74 30 32 68 8 4 73,45 077
8,0 0,20 12 22 58 8 4 55,66 080
80 0,20 19 78 25 27 63 8 4 58,67 080
80 020 21 7,7 30 32 68 8 4 76,73 080
8,7 032 13 26 66 10 4 72,33 087
87 032 19 8,5 30 32 72 10 4 82,39 087
87 032 22 8,4 38 40 80 10 4 91,75 087
9,0 0,32 13 26 66 10 4 72,33 090
90 032 19 8,8 30 32 72 10 4 82,39 090
90 032 22 8,7 38 40 80 10 4 91,75 090
97 032 14 26 66 10 4 72,33 097
97 032 22 9,5 30 32 72 10 4 82,39 097
97 032 22 9,4 38 40 80 10 4 91,75 097
10,0 0,32 14 26 66 10 4 72,33 100
10,0 032 22 9,8 30 32 72 10 4 78,35 100
10,0 032 22 9,7 38 40 80 10 4 87,38 100
11,7 0,32 16 28 73 12 4 94,44 117
1,7 032 26 11,5 36 38 83 12 4 105,50 117
1,7 032 26 11,3 46 48 93 12 4 125,40 117
12,0 0,32 16 28 73 12 4 94,44 120
120 032 26 11,8 36 38 83 12 4 100,70 120
12,0 032 26 11,6 46 48 93 12 4 119,40 120
13,7 0,32 18 30 75 14 4 119,30 137
P ) ) )
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
MonsterMill - Dykfras med hornradie
A=5%
Fl’,?\ﬁ g 4 || HPe || B0 APAT2S APAT2S APAT2S
s ZEFP
% ﬂ DCONMS o
| B . -
U e w
i 8
| —
N\ R N\
DN Y
u: -
5 x| T
s - =y =] ]
o
<
DC ‘\RE DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
w0 ]S e[ O[S e[ (O[3
52613... 52614.. 52615...
DCys RE.o; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1
137 032 26 135 36 38 83 14 4 125,10 137
137 032 26 133 52 54 99 14 4 151,20 137
14,0 032 18 30 75 14 4 119,30 140
140 032 26 138 36 38 83 14 4 12970 140
140 032 26 136 52 54 99 14 4 147,40 140
155 032 22 34 82 16 4 151,60 155
155 032 32 153 42 44 92 16 4 170,10 155
155 032 36 150 58 60 108 16 4 211,00 155
16,0 032 22 34 82 16 4 151,60 160
160 032 32 158 42 44 92 16 4 175,90 160
160 032 36 155 58 60 108 16 4 206,20 160
175 032 24 36 84 18 4 180,60 175
175 032 32 173 42 44 92 18 4 199,10 175
175 032 36 170 67 69 117 18 4 23730 175
180 032 24 36 84 18 4 180,60 180
180 032 32 178 42 44 92 18 4 204,90 180
180 032 36 175 67 69 117 18 4 236,80 180
195 050 26 42 9 20 4 22340 195
195 050 38 193 52 54 104 20 4 268,50 195
195 050 41 190 74 76 126 20 4 348,20 195
200 050 26 42 92 20 4 223,40 200
200 050 38 198 52 54 104 20 4 277,80 200
200 050 4 195 74 76 126 20 4 341,80 200
? [ ) [ ) [}
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
MonsterMill - Dykfrasar med hornradie
A L&mplig for dynamisk frasning
A Spanbrytare 0,9xDC
A Skirdjup: 3xDC
pcR [ED @ ) HPC | NEW |
U]\ | v,=10° IN L
ZEFP APA72S
% ﬂ DCONMS -
|
e | E
o
9
\l:l&
DIN 6527
(O [
52 619...
DCis RE. APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VA1
5 02 17 48 24 26 62 6 57,20 05202
6 020 17 58 25 26 62 6 57,20 06202
8 020 24 7.7 30 32 68 8 76,13 08202
10 032 30 9,7 35 40 80 10 88,89 10203

12 032 36 11,6 45 48 93 12
14 032 42 136 50 54 99 14
16 032 48 155 56 60 108 16
18 032 54 175 67 69 117 18
20 050 60 195 70 76 126 20

AEbEArDADEEDDDS

T w=x= T

120,10 12203
152,00 14203
204,80 16203
250,40 18203
336,40 20205

[ ]
(0]
([ ]

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar
Hogprestandafrasar

MonsterMill - Dykfras med hornradie

rcr IS @ Z)
y=13° N HPC J DLC DLC

ZEFP

4 DRAGONSQN

DCONMS

i
b 0

UE

Zv

Bl
OAL

&
] é E
o
h
==3 C==3 )
DC |
DIN 6527 DIN 6527

52616.. 52617...
DCys RE.x APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm Vi1 V1

50 0,20 13 4,8 19 21 57 6 4 54,34 050

50 0,20 13 48 24 26 62 6 4 59,94 050
57 0,20 13 55 19 21 57 6 4 54,34 057

57 020 13 55 24 26 62 6 4 59,94 057
6,0 0,20 13 58 19 21 57 6 4 55,97 060

6,0 0,20 13 58 24 26 62 6 4 61,72 060
6,7 020 16 6,5 25 27 63 8 4 64,45 067

6,7 0,20 16 6,4 30 32 68 8 4 80,56 067
70 020 16 6,8 25 27 63 8 4 64,45 070

70 0,20 16 6,7 30 32 68 8 4 80,56 070
77 0,20 19 75 25 27 63 8 4 64,45 077

77 020 21 74 30 32 68 8 4 80,56 077
80 0,20 19 78 25 27 63 8 4 68,27 080

80 020 21 7 30 32 68 8 4 84,08 080
87 032 19 8,5 30 32 72 10 4 90,11 087

87 032 22 8,4 38 40 80 10 4 99,11 087
9,0 0,32 19 8,8 30 32 72 10 4 90,11 090

90 032 22 8,7 38 40 80 10 4 99,11 090
97 032 22 9,5 30 32 72 10 4 90,11 097

97 032 22 9,4 38 40 80 10 4 99,11 097
100 032 22 9,8 30 32 72 10 4 87,38 100

10,0 032 22 9,7 38 40 80 10 4 95,29 100
1,7 032 26 11,5 36 38 83 12 4 116,90 117

1,7 032 26 11,3 46 48 93 12 4 136,00 117
12,0 032 26 11,8 36 38 83 12 4 111,40 120

12,0 032 26 11,6 46 48 93 12 4 130,50 120
13,7 032 26 135 36 38 83 14 4 139,20 137

13,7 032 26 13,3 52 54 99 14 4 165,70 137
14,0 032 26 138 36 38 83 14 4 14420 140

14,0 032 26 136 52 54 99 14 4 161,90 140
15,5 032 32 15,3 42 44 92 16 4 187,30 155

1555 032 36 150 58 60 108 16 4 228,30 155
16,0 032 32 158 42 44 92 16 4 193,10 160

16,0 032 36 155 58 60 108 16 4 223,40 160
175 032 32 17,3 42 44 92 18 4 217,90 175

175 032 36 17,0 67 69 17 18 4 255,90 175
180 032 32 17,8 42 44 92 18 4 223,10 180

180 032 36 17,5 67 69 17 18 4 255,40 180
195 050 38 19,3 52 54 104 20 4 291,90 195

19,5 050 41 19,0 74 76 126 20 4 371,40 195
200 050 38 198 52 54 104 20 4 301,80 200

20,0 050 4 19,5 74 76 126 20 4 365,10 200
P

M

K

N ) )
S

H

- V/f,sida 372+373
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WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
MonsterMill - Dykfras med hornradie
A L&mplig for dynamisk frasning
A Spanbrytare 0,9xDC
A Skirdjup: 3xDC
| NEW_|

rcr (IS @ )
Y13 < HPC || )

ZEFP DLC

% —lr DcONMS, DRGNS
T !
a4 T

LPR

DIN 6527
we [0 ]9
52618 ...
DCy RE. APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Al
5 020 17 48 24 26 62 6 4 63,60 05202
6 020 18 58 25 26 62 6 4 63,60 06202
8 020 24 n 30 32 68 8 4 83,50 08202
10 032 30 9,7 35 40 80 10 4 97,24 10203
12 032 36 116 45 48 93 12 4 131,40 12203
14 032 42 136 50 54 99 14 4 167,00 14203
16 032 48 155 56 60 108 16 4 221,00 16203
18 032 54 175 67 69 17 18 4 276,30 18203
20 050 60 195 70 76 126 20 4 359,00 20205

T w=XxX= T

- v/f,sida 372-375

cuttingtools.ceratizit.com 14149



WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar
Hogprestandafrasar

MonsterMill - Skrubbfras

A Med differentialdelade skar

\=45°
MCR IRWSTS @ %q HPC ) Ti1000 Ti1000 Ti1000
ZEFP

ﬂ DCONMS

|
NS
f_j@
\

)
L
4]

AN\
|
<
O
o« _
5
=3 =3 =3
Industrinorm Industrinorm Industrinorm
(O3 (O[3 [0 ]38
52752.. 52752.. 52752..
DC.; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi1 VA1
1 1,5 09 3 10 38 3 0,09 3 119,30 010 Y
2 3,0 1,9 8 21 57 6 0,17 8 118,00 020
3 50 29 14 21 57 6 0,17 3 133,10 030
3 8,0 29 14 21 57 6 0,17 3 141,20 031
3 50 29 19 26 62 6 0,17 3 135,50 032
4 8,0 38 18 21 57 6 0,17 3 132,00 040
4 1,0 38 18 21 57 6 0,17 3 140,00 041
4 8,0 38 23 26 62 6 0,17 3 134,20 042
5 9,0 48 19 21 57 6 0,17 3 128,40 050
5 130 48 19 21 57 6 0,17 3 137,90 051
5 9,0 48 24 26 62 6 0,17 3 132,00 052
6 10,0 58 20 21 57 6 0,17 4 126,10 060
6 130 58 20 21 57 6 0,17 4 135,50 061
6 10,0 58 25 26 62 6 0,17 4 128,40 062
8 120 77 25 27 63 8 0,28 4 138,90 080
8 190 77 25 27 63 8 0,28 4 165,50 081
8 120 77 30 32 68 8 0,28 4 141,20 082
10 150 95 30 32 72 10 0,28 4 156,20 100
10 220 95 30 32 72 10 0,28 4 172,40 101
10 150 95 35 40 80 10 0,28 4 162,00 102
12 180 115 35 38 83 12 0,28 4 192,20 120
12 260 15 35 38 83 12 0,28 4 209,50 121
12 180 115 45 48 93 12 0,28 4 201,40 122
14 21,0 135 35 38 83 14 0,28 4 22450 140
14 260 135 35 38 83 14 0,28 4 233,70 141
14 21,0 135 50 54 99 14 0,28 4 243,10 142
16 240 155 40 44 92 16 0,43 4 312,40 160
16 320 155 40 44 92 16 0,43 4 340,30 161
16 240 155 55 60 108 16 0,43 4 339,10 162
20 300 195 50 54 104 20 0,43 4 417,80 200
20 380 195 50 54 104 20 0,43 4 44450 201
20 300 195 70 76 126 20 0,43 4 459,40 202
p ) ) )
M o o o
K [} ) )
N (e} o o
S ) o o
H [e} ) o)

1)  Skaftutférande DIN 6535 HA — v,/f,sida 376-379

14|50 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar
Hogprestandafrasar

CircularLine - Pinnfras

A Spanbrytare 0,9xDC
A 53585... Skérdjup: 2xDC
A 53587 ... Skérdjup: 3xDC

30°
%%FI! A=3q0 {% % —[| HPC || I DPX72S DPX72S

- o
V=8 ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
w DCONMS
‘ ;
|
3 | J- ‘
'8 v
!
o
o
-
Industrinorm Industrinorm

we[ O[3 we[ O[3
53585.. 53587...

DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm VA1 VA1

6 13 58 19 21 57 6 0,2 6 49,02 060

6 19 58 25 27 63 6 0,2 6 49,41 060
8 21 77 25 27 63 8 0,2 6 63,92 080

8 25 7 33 35 71 8 0,2 6 64,35 080
10 22 9,7 30 32 72 10 0,2 6 82,12 100

10 31 9,7 4 43 83 10 0,2 6 90,15 100
12 26 11,6 36 38 83 12 0,2 6 105,60 120

12 37 11,6 47 49 94 12 0,2 6 106,40 120
14 26 136 36 38 83 14 0,2 6 145,30 14000

14 43 136 55 59 104 14 0,2 6 189,50 14000
16 36 155 42 44 92 16 0,2 6 210,60 160

16 49 15,5 61 63 11 16 0,2 6 219,90 160
18 36 17,5 42 44 92 18 0,2 6 289,90 18000

18 55 17,5 69 73 121 18 0,2 6 305,90 18000
20 4 19,5 52 54 104 20 0,2 6 302,90 200

20 61 19,5 75 77 127 20 0,2 6 307,90 200
P [} )
M e) o)
K ) )
N

S o o
H

- v,/f, sida 360+381

cuttingtools.ceratizit.com 14|51



WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
CircularLine - Pinnfras
A Spanbrytare 0,9xDC
A Skérdjup: 4 xDC
ccr (X 2
s —|| HPC || [T DPX725
s ZEFP
DCONMS

¢
Z

mm mm mm

6 25 58
8 33 7
10 4 97
12 49 116
14 57 136
16 65 155
18 73 175
20 82 195

P

M

K

N

S

H

LPR

OAL DCONMS; CHW

mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

ZEFP

o1 o1 o1 o1 o1 o1 o1 Ol

o)
] 2
'“;H
g

i
2

<3

Industrinorm

(O3

53 589 ...

EUR

V1

51,15 060

66,08 080

91,90 100
111,90 120
198,50 14000
224,50 160
308,30 18000
316,00 200

[ ]
O
[ ]

e}

14]52

- v/, sida 382+383

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

CircularLine - Pinnfras
A Spénbrytare 0,9 x DC
A Skdrdjup: 2xDC

cer [ A

: —1|| HPC DPX72S
Vs: 80 ZEFP J
IDRAGONSKIN
ﬂ DCONMS o

)
DC. RE.pps APMX
mm mm mm
6 0,2 13
6 1,0 13
6 1,5 13
8 0,2 21
8 1,0 21
8 1,5 21
8 2,0 21
10 0,2 22
10 1,0 22
10 15 22
10 1,6 22
10 2,0 22
12 0,2 26
12 1,0 26
12 1,5 26
12 1,6 26
12 2,0 26
12 3,0 26
14 0,2 30
14 1,0 30
14 15 30
14 1,6 30
14 2,0 30
14 3,0 30
16 0,2 36
16 1,0 36
16 15 36
16 1,6 36
16 2,0 36
16 3,0 36
16 4,0 36
18 0,2 38
18 1,0 38
18 15 38
18 1,6 38
18 2,0 38
18 3,0 38
P
M
K
N
S
H
0

cuttingtools.ceratizit.com

|
| I
_ NN | N o
DN oo
|
o A
o
<
DC |\
~— RE

LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 14
36 38 83 14
36 38 83 14
36 38 83 14
36 38 83 14
36 38 83 14
42 44 92 16
42 44 92 16
42 44 92 16
42 44 92 16
42 44 92 16
42 44 92 16
42 44 92 16
42 44 92 18
42 44 92 18
42 44 92 18
42 44 92 18
42 44 92 18
42 44 92 18

[o>Ner >Nl rNererlerierNerliorierNerleriier e lerNorlier e leorier e lerlorier oo pler e el oo pi e i o)

Fortsattning pa nasta sida

é

Industrinorm

w3
53 586 ...

EUR

Vi

49,02 06002
49,29 06010
49,29 06015
63,92 08002
65,46 08010
65,46 08015
65,46 08020
82,12 10002
84,38 10010
84,38 10015
84,38 10016
84,38 10020
105,60 12002
106,20 12010
106,20 12015
106,20 12016
106,20 12020
106,20 12030
125,60 14002
126,60 14010
126,60 14015
126,60 14016
126,60 14020
126,60 14030
210,60 16002
227,10 16010
219,50 16015
219,50 16016
219,50 16020
219,50 16030
219,50 16040
250,60 18002
252,70 18010
252,70 18015
252,70 18016
252,70 18020
252,70 18030

[ ]
O
[ ]

(e]

- v,/f, sida 360+381

14[53

14



WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
CircularLine - Pinnfras
A Spanbrytare 0,9xDC
A Skérdjup: 2xDC
ccr [EER 2
o —|| HPC || I DPX725

ZEFP

¢
Z

DC.; RE.,; APMX DN

mm mm
18 4,0
20 0,2
20 1,0
20 1,5
20 1,6
20 2,0
20 3,0
20 4,0

P

M

K

N

S

H

mm

mm
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

OAL

LH  LPR
mm mm
42 44
52 54
52 54
52 54
52 54
52 54
52 54
52 54

OAL DCONMS; ZEFP

mm
92
104
104
104
104
104
104
104

mm

DO OO D

_____ Y,
| g

Industrinorm

53 586 ...

EUR

V1

252,70 18040
302,90 20002
306,00 20010
306,00 20015
306,00 20016
306,00 20020
306,00 20030
306,00 20040

=
=)

[ ]
O
([ ]

(e]

1454

- v,/f, sida 360+381

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar
Hogprestandafrasar

CircularLine - Pinnfras

A Spénbrytare 0,9 x DC
A Skdrdjup: 3xDC

_30°
C%‘? "3‘31 ° {% % —-|| HPC J
. Vo 8 )] e DPX72S
w DCONMS o
vl |

g

LPR )
v
] g

e
/!
i

Industrinorm
(O3
53642 ...
DC.; RE.js APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VA1
6 0,2 19 58 25 27 63 6 6 49,41 06202
6 1,0 19 58 25 27 63 6 6 50,93 06210
6 1,5 19 58 25 27 63 6 6 50,93 06215
8 0,2 25 n 33 35 71 8 6 64,35 08202
8 1,0 25 7 33 35 71 8 6 66,08 08210
8 1,5 25 n 33 35 71 8 6 66,08 08215
8 2,0 25 7 33 35 71 8 6 66,08 08220
10 0,2 31 9,7 41 43 83 10 6 90,15 10202
10 1,0 31 9,7 41 43 83 10 6 92,11 10210
10 1,5 31 9,7 41 43 83 10 6 92,11 10215
10 1,6 31 9,7 4 43 83 10 6 92,11 10216
10 2,0 31 9,7 4 43 83 10 6 92,11 10220
12 0,2 37 11,6 47 49 94 12 6 106,40 12202
12 1,0 37 11,6 47 49 94 12 6 109,10 12210
12 1,5 37 11,6 47 49 94 12 6 109,10 12215
12 1,6 37 11,6 47 49 94 12 6 109,10 12216
12 2,0 37 11,6 47 49 94 12 6 109,10 12220
12 3,0 37 11,6 47 49 94 12 6 109,10 12230
14 0,2 43 136 55 59 104 14 6 163,90 14202
14 1,0 43 136 55 59 104 14 6 167,30 14210
14 1,5 43 136 55 59 104 14 6 167,30 14215
14 1,6 43 136 55 59 104 14 6 167,30 14216
14 2,0 43 136 55 59 104 14 6 167,30 14220
14 3,0 43 136 55 59 104 14 6 167,30 14230
16 0,2 49 15,5 61 63 11 16 6 219,90 16202
16 1,0 49 155 61 63 111 16 6 222,20 16210
16 1,5 49 15,5 61 63 111 16 6 222,20 16215
16 1,6 49 155 61 63 111 16 6 222,20 16216
16 2,0 49 15,5 61 63 111 16 6 222,20 16220
16 3,0 49 155 61 63 111 16 6 222,20 16230
16 40 49 15,5 61 63 111 16 6 222,20 16240
18 0,2 55 17,5 69 73 121 18 6 264,40 18202
18 1,0 55 17,5 69 73 121 18 6 267,10 18210
18 1,5 55 17,5 69 73 121 18 6 267,10 18215
18 1,6 55 17,5 69 73 121 18 6 267,10 18216
18 2,0 55 17,5 69 73 121 18 6 267,10 18220
p )
M o
K )
N
S o
H
0
- v, /f,sida 380+381

cuttingtools.ceratizit.com Fortséttning pa nasta sida 14|55



WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
CircularLine - Pinnfras
A Spanbrytare 0,9xDC
A Skardjup: 3xDC
30°
con [IREE 7 el m | New_
V8| e DPX72S
w DCONMS - =

£

T w=Xx= T

RE .o0s APMX DN

mm mm
3,0 55
4,0 55
0,2 61
1,0 61
1,5 61
1,6 61
2,0 61
3,0 61
4,0 61

mm
17,5
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

LPR

OAL DCONMS; ZEFP

mm
121
121
127
127
127
127
127
127
127

DO O OO O D

o)
] g
N D

e
e

Industrinorm

53 642...

EUR

V1

267,10 18230
267,10 18240
307,90 20202
311,30 20210
311,30 20215
311,30 20216
311,30 20220
311,30 20230
311,30 20240

==
=)

([ ]
(¢]
([ ]

o

14|56

- v,/f, sida 360+381
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar
CircularLine - Pinnfras
A Spénbrytare 0,9 x DC
A Skdrdjup: 4 xDC
CCR [EEX 4
: —1|| HPC DPX72S
Vs: go ZEFP J
IDRAGONSKIN

¢

30

DC. RE.pes APMX
mm mm mm

6 0,2 25
6 1,0 25
6 15 25
8 0,2 33
8 1,0 33
8 15 33
8 2,0 33
10 0,2 4
10 1,0 4
10 15 4
10 1,6 4
10 2,0 4
12 0,2 49
12 1,0 49
12 1,5 49
12 1,6 49
12 2,0 49
12 3,0 49
14 0,2 57
14 1,0 57
14 1,5 57
14 1,6 57
14 2,0 57
14 3,0 57
16 0,2 65
16 1,0 65
16 1,5 65
16 1,6 65
16 2,0 65
16 3,0 65
16 4,0 65
18 0,2 73
18 1,0 73
18 15 73
18 1,6 73
18 2,0 73
18 3,0 73

P

M

K

N

S

H

0

DN
mm
58
58
58
7
77
7
77
97
9,7
97
9,7

11,6
11,6
11,6
11,6
11,6
11,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

|
| 2
_ NN | N o
ON T
|
. I
o
<
DC |
~— RE
LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm
29 31 67 6
29 31 67 6
29 31 67 6
38 40 76 8
38 40 76 8
38 40 76 8
38 40 76 8
47 49 89 10
47 49 89 10
47 49 89 10
47 49 89 10
47 49 89 10
55 57 102 12
55 57 102 12
55 57 102 12
55 57 102 12
55 57 102 12
55 57 102 12
64 68 113 14
64 68 113 14
64 68 113 14
64 68 113 14
64 68 113 14
64 68 113 14
73 75 123 16
73 75 123 16
73 75 123 16
73 75 123 16
73 75 123 16
73 75 123 16
73 75 123 16
82 86 134 18
82 86 134 18
82 86 134 18
82 86 134 18
82 86 134 18
82 86 134 18

OO OITOITCITOITOITCITOITOITCITOITOITOITCITOITO1IO1O1O1 U1 U101 010101010101 0101010101 a1

Fortsattning pa nasta sida

I _
)
l

Industrinorm

(O
53593 ...

EUR

V1

51,15 06002
52,65 06010
52,65 06015
66,08 08002
67,81 08010
67,81 08015
67,81 08020
91,90 10002
93,96 10010
93,96 10015
93,96 10016
93,96 10020
111,90 12002
114,70 12010
114,70 12015
114,70 12016
114,70 12020
114,70 12030
171,60 14002
175,10 14010
175,10 14015
175,10 14016
175,10 14020
175,10 14030
224,50 16002
228,00 16010
228,00 16015
228,00 16016
228,00 16020
228,00 16030
228,00 16040
266,50 18002
269,40 18010
269,40 18015
269,40 18016
269,40 18020
269,40 18030

==
@™

[ ]
O
[

(0]

- v,/f, sida 382+383

14|57
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
CircularLine - Pinnfras
A Spanbrytare 0,9xDC
A Skardjup: 4xDC
35°
CCR )\s=360 %
s HPC DPX728
s ZEFP
w DCONMS -
!
\
@3 |
-
<
5 (@]
o
fr
Industrinorm
(O T3
53593 ...
DC. RE.js APMX DN LH LPR  OAL DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm mm  mm mm mm mm Vi
18 40 73 17,5 82 86 134 18 5) 269,40 18040
20 0,2 82 19,5 91 93 143 20 5 316,00 20002
20 1,0 82 19,5 91 93 143 20 5) 320,60 20010
20 1,5 82 19,5 91 93 143 20 5 320,60 20015
20 1,6 82 19,5 91 93 143 20 5) 320,60 20016
20 2,0 82 19,5 91 93 143 20 5 320,60 20020
20 3,0 82 19,5 91 93 143 20 5 320,60 20030
20 40 82 19,5 91 93 143 20 5 320,60 20040
P )
M o)
K )
N
S o
H

14158

- v/, sida 382+383

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar
Hogprestandafrasar

CircularLine - Pinnfras

A Spénbrytare 0,9 x DC
A Skardjup: 5xDC

35°
5 B IR

V9 zere DPX72S
w DCONMS
v

5

LPR ‘
— o)
| —

1
|

Industrinorm
[ O[3
53593 ...
DC.; RE.jis APMX LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm V1
6,0 0,2 31 39 75 62,92 06402
6,0 1,0 31 39 75 62,92 06410
6,0 1,5 31 39 75 62,92 06415
8,0 0,2 4 49 85 72,52 08402
8,0 1,0 4 49 85 72,52 08410
8,0 1,5 4 49 85 72,52 08415
8,0 2,0 4 49 85 72,52 08420

10,0 02 51 60 100
10,0 1,0 51 60 100
10,0 15 51 60 100
10,0 16 51 60 100
10,0 20 51 60 100
120 02 61 70 115
120 1,0 61 70 115
120 15 61 70 115
120 16 61 70 115
120 20 61 70 115
120 3,0 61 70 115

6
6
6
8
8
8
8
10 100,10 10402
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
14,0 02 4l 81 126 14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18

100,10 10410
100,10 10415
100,10 10416
100,10 10420
124,10 12402
124,10 12410
124,10 12415
124,10 12416
124,10 12420
124,10 12430
254,90 14402
254,90 14410
254,90 14415
254,90 14416
254,90 14420
254,90 14430
252,20 16402
252,20 16410
252,20 16415
252,20 16416
252,20 16420
252,20 16430
252,20 16440
288,40 18402
288,40 18410
288,40 18415
288,40 18416

14,0 10 4l 81 126
140 15 14l 81 126
140 16 4l 81 126
14,0 20 4l 81 126
14,0 3,0 4l 81 126
16,0 02 81 92 140
16,0 1,0 81 92 140
16,0 15 81 92 140
16,0 16 81 92 140
16,0 20 81 92 140
16,0 3,0 81 92 140
16,0 40 81 92 140
18,0 02 91 102 150
18,0 1,0 91 102 150
18,0 15 91 102 150
18,0 16 91 102 150

(SIS ) N, IS IS S, S, NS NS, N NS NG S, I NS NG IS, S S IS IS NS NG NS NS NG S IS S NS RS S NS S |

[
(¢]
[ ]

o

- V,/f, sida 384+385

T w»w=XxX= T

cuttingtools.ceratizit.com Fortséttning pa nasta sida 14159



WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
CircularLine - Pinnfras
A Spanbrytare 0,9xDC
A Skardjup: 5xDC
%%T A=520 % | wec | p | NEW_|
V9 ]|z DPX72S
w DCONMS DRAGONSKIN
v
o
5

DC. RE.pps APMX

mm
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0

T w=x=T

mm

mm
91
91
91

102

102

102

102

102

102

102

LPR
mm
102
102
102
113
13
113
13
13
13
13

OAL DCONMS; ZEFP

mm

mm

(SIS NS IS, IS NS IS I, NS ) )

Industrinorm

(a8
53 593 ...

EUR

V1

288,40 18420
288,40 18430
288,40 18440
348,30 20402
348,30 20410
348,30 20415
348,30 20416
348,30 20420
348,30 20430
348,30 20440

=
=)

[ ]
(@)
[ ]

(¢]

14|60

- v,/f, sida 384+385
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
CircularLine - Pinnfras
A Spanbrytare 1,8 xDC
A 53590... Skardjup: 3x DC
A 53591 ... Skérdjup: 4 xDC
4 <|| P DLC DLC

ccr IS
AL [R5

ZEFP

g

L
£
=

DC

T w=XxX= T

mm
58
58
77
7
9,7
97
11,6
11,6
13,0
13,0
15,5
15,5
17,0
17,0
19,5
19,5

DCONMS

LPR

LPR  OAL DCONMS. CHW

mm mm
30 66
35 n

37 73

44 80

49 89

55 95

56 101
64 109
60 105
74 19
72 120
84 132
76 124
94 142
84 134
104 154

mm

mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

ZEFP

B R i s i T e~ S

_ Y,
e :
1) weas=—e |

Industrinorm

(O3

53590 ...
EUR

V1

51,95 060

67,59 080

94,21 100
113,30 120
173,50 14000
232,60 160
266,60 18000

326,50 200

= v
T :
10 NS :

Industrinorm

53591 ...

EUR
Vi

==
@

53,70 060

69,32 080

95,94 100
119,30 120
177,70 14000
237,30 160
287,60 18000

334,50 200

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f, sida 386
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
CircularLine - Pinnfras
A Spénbrytare 1,8 xDC
A 53594 . Skardjup: 3x DC
A 53595 .. Skirdjup: 4xDC
ccr ¥ @ 7)
- g — J DLC DLC
VS ZEFP \
|

14 i

o

o

DC.; RE.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
6 0,2 19 58 24 30 66 6
6 1,0 19 58 24 30 66 6
6 15 19 58 24 30 66 6
6 0,2 25 58 30 35 4l 6
6 1,0 25 58 30 35 4l 6
6 15 25 58 30 35 4l 6
8 0,2 25 77 32 37 73 8
8 1,0 25 7 32 37 73 8
8 15 25 77 32 37 73 8
8 2,0 25 7 32 37 73 8
8 0,2 33 77 40 44 80 8
8 1,0 33 7 40 44 80 8
8 15 33 77 40 44 80 8
8 2,0 33 144 40 44 80 8
10 0,2 31 9,7 40 49 89 10
10 1,0 31 97 40 49 89 10
10 1,5 31 9,7 40 49 89 10
10 1,6 31 9,7 40 49 89 10
10 2,0 31 9,7 40 49 89 10
10 0,2 4 9,7 50 55 95 10
10 1,0 4 9,7 50 55 95 10
10 1,5 4 9,7 50 55 95 10
10 1,6 4 9,7 50 55 95 10
10 2,0 4 97 50 55 95 10

12 0,2 37 116 48 5 101 12
12 1,0 37 16 48 56 101 12
12 1,5 37 16 48 56 101 12
12 1,6 37 16 48 56 101 12
12 2,0 37 16 48 56 101 12
12 3,0 37 16 48 56 101 12
12 0,2 49 16 60 64 109 12
12 1,0 49 16 60 64 109 12
12 1,5 49 16 60 64 109 12
12 1,6 49 16 60 64 109 12
12 2,0 49 16 60 64 109 12
12 3,0 49 16 60 64 109 12

T w=x= T

e e i T T i i i s e S I~ S S i = i i R e e i e i i e i

Industrinorm Industrinorm

(O3 (O3

53594.. 5359%..

EUR EUR

V1 V1

51,95 06002

53,47 06010

53,47 06015
53,70 06002
55,20 06010
55,20 06015

67,59 08002

69,32 08010

69,32 08015

69,32 08020
69,32 08002
71,18 08010
71,18 08015
71,18 08020

94,21 10002

96,17 10010

96,17 10015

96,17 10016

96,17 10020
95,94 10002
98,02 10010
98,02 10015
98,02 10016
98,02 10020

113,30 12002

115,60 12010

115,60 12015

115,60 12016

115,60 12020

115,60 12030
119,30 12002
121,60 12010
121,60 12015
121,60 12016
121,60 12020
121,60 12030

14162

- v,/f,sida 386
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WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar
Hogprestandafrasar

CircularLine - Pinnfras

A Spénbrytare 1,8 xDC
A 53594 ... Skdrdjup: 3xDC
A 53595 .. Skirdjup: 4xDC

cor [ TuIl
= g° - DLC DLC

IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN
|
4 | t
o
-

Industrinorm Industrinorm

(O3 (O3

53594.. 5359%..

DC. RE.qs APMX DN LH LPR  OAL DCONMS ZEFP EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm mm mm VA1 VA1
14 0,2 43 130 56 60 105 14 173,50 14002

14 1,0 43 130 56 60 105 14 177,20 14010

14 1,5 43 130 56 60 105 14 177,20 14015

14 1,6 43 130 56 60 105 14 177,20 14016

14 2,0 43 130 56 60 105 14 177,20 14020

14 3,0 43 130 56 60 105 14 177,20 14030

14 0,2 57 130 70 74 119 14
14 1,0 57 130 70 74 119 14
14 1,5 57 130 70 74 119 14
14 1,6 57 130 70 74 119 14
14 2,0 57 130 70 74 119 14
14 3,0 57 130 70 74 119 14
16 0,2 49 15,5 64 72 120 16
16 1,0 49 155 64 72 120 16
16 1,5 49 15,5 64 72 120 16
16 1,6 49 155 64 72 120 16
16 2,0 49 15,5 64 72 120 16
16 3,0 49 155 64 72 120 16
16 40 49 15,5 64 72 120 16
16 0,2 65 155 80 84 132 16
16 1,0 65 15,5 80 84 132 16
16 1,5 65 155 80 84 132 16
16 1,6 65 155 80 84 132 16

177,70 14002
179,60 14010
179,60 14015
179,60 14016
179,60 14020
179,60 14030

232,60 16002

235,00 16010

235,00 16015

235,00 16016

235,00 16020

235,00 16030

235,00 16040
237,30 16002
240,80 16010
240,80 16015
240,80 16016
240,80 16020
240,80 16030
240,80 16040

266,60 18002

269,10 18010

269,10 18015

269,10 18016

269,10 18020

269,10 18030

269,10 18040
287,60 18002
288,50 18010
288,50 18015

e e e i T T i T i i R N~ S R i i R i e S A e R e i

T w=Xx=T

- v,/f,sida 386
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar
Hogprestandafrasar

CircularLine - Pinnfras
A Spénbrytare 1,8 xDC

A 53594 ... Skérdjup: 3xDC
A 53595 ... Skérdjup: 4 xDC

ccr IS
AL [R5

ZEFP

7w

g

L
£
=

DC.; RE.; APMX DN

mm mm
18 1,6
18 2,0
18 3,0
18 4,0
20 0,2
20 1,0
20 15
20 1,6
20 2,0
20 3,0
20 4,0
20 0,2
20 1,0
20 15
20 1,6
20 2,0
20 3,0
20 4,0

P

M

K

N

S

H

mm

mm
17,0
17,0
17,0
17,0
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

LH  LPR
mm mm
90 94
90 94
90 94
90 94
80 84
80 84
80 84
80 84
80 84
80 84
80 84
100 104
100 104
100 104
100 104
100 104
100 104
100 104

OAL DCONMS; ZEFP

mm

mm

B R IR S e R e i i e i e

DLC

— v
i :
' :

Industrinorm

(O3

53594 ...

EUR
Vi

326,50 20002
329,80 20010
329,80 20015
329,80 20016
329,80 20020
329,80 20030
329,80 20040

o)
o =
annnn =]
[ eseem—e— | 8

Industrinorm

(O3

53 595 ...

EUR

V1
288,50 18016
288,50 18020
288,50 18030
288,50 18040

334,50 20002
338,00 20010
338,00 20015
338,00 20016
338,00 20020
338,00 20030
338,00 20040

14164

- v,/f, sida 386
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
CircularLine - Pinnfras med hornradie
A Spanbrytare 0,9xDC
A 52509../52510... Typ langt skardjup: 3xDC
A 52509../52510.. Typ extraldngt skérdjup: 4 x DC
A =40°
C_I(_3iR VS=10° % —I|| HPC DPX52S DPX52S
s ZEFP
RAGONSKIN RAGONSKIN
w DCONMS b =
—
T |
|
| B
ﬁma ) B - ‘ N
\
|
\
! ) Yy
NN N/ )
| v /)
o v : //
g < G
=
o
<C
=<3 =<3 \-r.\\" ‘
DC “RE
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
we O[3 we (O Y (O T8 (O3
52509.. 52510.. 52509.. 52510..
DCe; RE.;v APMX LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Vi1 Al VA1 VA1
6 0,1 18 29 65 6 5 64,44 06000 71,67 06000
6 0,1 24 31 67 6 5 70,04 06100 77,26 06100
8 0,2 24 34 70 8 5 84,47 08000 94,66 08000
8 0,2 32 44 80 8 5 87,96 08100 98,12 08100
10 0,2 30 40 80 10 5 105,60 10000 118,10 10000
10 0,2 40 50 90 10 5 111,80 10100 124,40 10100
12 0,2 36 50 95 12 5 135,40 12000 149,50 12000
12 0,2 48 55 100 12 5 141,20 12100 155,40 12100
16 0,2 48 62 110 16 5 209,40 16000 226,70 16000
16 0,3 64 72 120 16 5 222,70 16100 240,10 16100
20 0,3 60 75 125 20 5 276,20 20000 297,60 20000
20 0,3 80 90 140 20 5 341,40 20100 362,80 20100
P (e} (e} [e} o)
M o e) o o
K
N
S ) ) ) )
H

0
— V,/f, sida 388+389
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
CircularLine - Pinnfras med hornradie
A Spanbrytare 0,9xDC
A Skardjup: 3xDC
ccr RS V) |la5-10
- 6 ~'bre || DPX62S
ZEFP
‘ZZ ocons
\#17,
|
T ‘
|
i
!
N I N
| (@)
&
- X
=
o
<
DC “RE

DC.; RE.pp; APMX

mm mm
6 0,2
6 1,0
8 0,2
8 1,0
10 0,2
10 1,0
10 1,5
12 0,2
12 1,0
12 15
12 2,0
12 3,0
16 0,2
16 1,0
16 15
16 2,0
16 3,0
20 0,2
20 1,0
20 15
20 2,0
20 3,0
P
M
K
N
S
H

mm

OAL DCONMS; ZEFP

mm

mm

DDA OO D

Industrinorm

B[ O[3

53 596 ...

EUR

Vi

52,96 06002
52,96 06010
72,95 08002
72,95 08010
101,10 10002
101,10 10010
101,10 10015
120,00 12002
120,00 12010
120,00 12015
120,00 12020
120,00 12030
240,50 16002
240,50 16010
240,50 16015
240,50 16020
240,50 16030
346,70 20002
346,70 20010
346,70 20015
346,70 20020
346,70 20030

=

14|66
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WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar
Hogprestandafrasar

AluLine - Pinnfras

A Med polerade spanrum

“Aﬁm@%aJ = v S New

y,=8° N
ZEFP l DLC DLC

% ﬂ DCONMS DRAGONSKIN DRAGONSKIN
w % F 9
ﬁ 1 2
<
o
o \\// \\N
o
- L (M
(ESSSS
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm

3 w8 (O3 (O3

53623.. 53625.. 53624.. 53626..

DC.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Vi1 VA1 VA1 Vi
27,11 05100 34,06 05100 27,11 05100 34,06 05100
33,05 05600 40,03 05600 33,05 05600 40,03 05600
30,45 06100 38,51 06100 30,45 06100 38,51 06100
34,97 06600 43,05 06600 34,97 06600 43,05 06600
34,10 07100 42,19 07100 34,10 07100 42,19 07100
33,18 07600 41,24 07600 33,18 07600 41,24 07600
31,67 08100 40,74 08100 31,67 08100 40,74 08100
53,93 08600 63,00 08600 53,93 08600 63,00 08600
52,50 09100 61,59 09100 52,50 09100 61,59 09100
51,05 09600 60,12 09600 51,05 09600 60,12 09600
48,68 10100 58,78 10100 48,68 10100 58,78 10100
74,57 10600 84,67 10600 74,57 10600 84,67 10600
72,53 11100 82,64 11100 72,53 11100 82,64 11100
70,37 11600 80,47 11600 70,37 11600 80,47 11600
69,07 12100 83,18 12100 69,07 12100 83,18 12100
99,48 12600 113,60 12600
98,62 13100 112,80 13100
97,62 13600 111,90 13600
98,76 14100 117,70 14100
135,00 14600 154,00 14600
132,00 15100 151,00 15100
128,80 15600 147,80 15600
135,70 16100 157,80 16100
175,40 16600 197,60 16600
170,70 17100 192,90 17100
165,70 17600 187,90 17600
163,60 18100 187,90 18100
216,90 18600 241,20 18600
211,00 19100 235,20 19100
204,90 19600 229,10 19600
201,30 20100 231,60 20100

RPN MNP NN NN NN DN DN

200 420 195 60 64 114 20

Tw=x=Z T

- V/f, sida 390+391
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar
AluLine - Pinnfras
A Med polerade spanrum
\=50° é%‘ ) = | NEW_| ET | NEW |
v;=8° N _
ZEFP DLC DLC
ﬂ ﬂ DCONMS
7 T
i T
-
<
: (e}
DN ||
. ‘
2 35
x
: |/ |/
<
e Ue
e e —— ——
CESSSS CISSSSI CIsSSSS
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
na_T3 T3 (O T3 (O T3
53633.. 53635.. 53634.. 53636...
DC.s APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Vi VA1 VA1 Vi
2,0 55 1,8 10,0 19 55 6 2 24,32 02300 31,27 02300 24,32 02300 31,27 02300
2,5 6,5 23 125 22 58 6 2 31,12 02800 38,09 02800 31,12 02800 38,09 02800
3,0 8,0 28 150 22 58 6 2 31,94 03300 38,87 03300 31,94 03300 38,87 03300
35 105 33 200 26 62 6 2 30,09 03800 37,07 03800 30,09 03800 37,07 03800
40 105 38 200 26 62 6 2 30,74 04300 37,70 04300 30,74 04300 37,70 04300
45 130 43 250 34 70 6 2 31,77 04800 38,72 04800 31,77 04800 38,72 04800
50 130 48 250 34 70 6 2 32,53 05300 39,50 05300 32,53 05300 39,50 05300
55 160 53 300 34 70 6 2 39,67 05800 46,64 05800 39,67 05800 46,64 05800
60 160 58 300 34 70 6 2 36,52 06300 4458 06300 36,52 06300 44,58 06300
65 210 62 400 44 80 8 2 43,72 06800 51,79 06800 43,72 06800 51,79 06800
70 210 67 400 44 80 8 2 42,63 07300 50,72 07300 42,63 07300 50,72 07300
75 210 72 400 44 80 8 2 41,50 07800 49,58 07800 41,50 07800 49,58 07800
80 210 77 400 44 80 8 2 39,59 08300 48,66 08300 39,59 08300 48,66 08300
85 260 82 500 54 94 10 2 67,39 08800 76,46 08800 67,39 08800 76,46 08800
90 260 87 500 54 94 10 2 63,02 09300 72,09 09300 63,02 09300 72,09 09300
95 260 92 500 54 94 10 2 61,24 09800 70,33 09800 61,24 09800 70,33 09800
100 260 97 500 54 94 10 2 58,42 10300 68,52 10300 58,42 10300 68,52 10300
10,5 310 101 600 64 109 12 2 89,48 10800 99,58 10800 89,48 10800 99,58 10800
11,0 310 106 600 64 109 12 2 90,66 11300 100,80 11300 90,66 11300 100,80 11300
11,5 310 111 600 64 109 12 2 84,44 11800 94,54 11800 84,44 11800 94,54 11800
120 310 116 600 64 109 12 2 82,91 12300 97,00 12300 82,91 12300 97,00 12300
125 360 121 700 74 119 14 2 129,40 12800 143,50 12800
130 360 126 700 74 119 14 2 128,20 13300 142,40 13300
135 360 131 700 74 119 14 2 127,30 13800 141,30 13800
14,0 360 136 700 74 119 14 2 128,40 14300 147,30 14300
145 410 140 800 84 132 16 2 175,60 14800 194,60 14800
150 410 145 800 84 132 16 2 171,70 15300 190,70 15300
155 410 150 800 84 132 16 2 167,60 15800 186,50 15800
1600 410 155 800 84 132 16 2 176,40 16300 198,60 16300
165 470 160 900 94 142 18 2 228,10 16800 250,30 16800
170 470 16,5 900 94 142 18 2 221,80 17300 244,00 17300
175 470 170 90,0 94 142 18 2 215,40 17800 237,50 17800
18,0 470 175 90,0 94 142 18 2 212,70 18300 237,00 18300
185 520 18,0 1000 104 154 20 2 282,00 18800 306,30 18800
190 520 185 1000 104 154 20 2 274,30 19300 298,50 19300
195 520 19,0 1000 104 154 20 2 266,40 19800 290,40 19800
200 520 195 100,0 104 154 20 2 261,60 20300 291,90 20300
P
M
K
N ° ) ) )
S
H
0

- v,/f, sida 390+391
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WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar
Hogprestandafrasar

AluLine - Pinnfras

A Med polerade spanrum

\=50° % [ NEW | | NEW | [ NEW | | NEW |
y=8° @ N 4)
“ ZEFP ! DLC DLC
= RAGONSKIN RAGONSKIN
% L NS D
w %
—
8 |
T \l V. & \f/
— £ 17

Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm

3 w8 (O3 (O3

53619.. 53621.. 53620.. 53622..

DC.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi1 VA1 VA1
27,11 05100 34,06 05100 27,11 05100 34,06 05100
33,05 05600 40,03 05600 33,05 05600 40,03 05600
30,45 06100 38,51 06100 30,45 06100 38,51 06100
34,97 06600 43,05 06600 34,97 06600 43,05 06600
34,10 07100 42,19 07100 34,10 07100 42,19 07100
33,18 07600 41,24 07600 33,18 07600 41,24 07600
31,67 08100 40,74 08100 31,67 08100 40,74 08100
53,93 08600 63,00 08600 53,93 08600 63,00 08600
52,50 09100 61,59 09100 52,50 09100 61,59 09100
51,05 09600 60,12 09600 51,05 09600 60,12 09600
48,68 10100 58,78 10100 48,68 10100 58,78 10100
74,57 10600 84,67 10600 74,57 10600 84,67 10600
72,53 11100 82,64 11100 72,53 11100 82,64 11100
70,37 11600 80,47 11600 70,37 11600 80,47 11600
69,07 12100 83,18 12100 69,07 12100 83,18 12100
99,48 12600 113,60 12600
98,62 13100 112,80 13100
97,62 13600 111,90 13600
98,76 14100 117,70 14100
135,00 14600 154,00 14600
132,00 15100 151,00 15100
128,80 15600 147,80 15600
135,70 16100 157,80 16100
175,40 16600 197,60 16600
170,70 17100 192,90 17100
165,70 17600 187,90 17600
163,60 18100 187,90 18100
216,90 18600 241,20 18600
211,00 19100 235,20 19100
204,90 19600 229,10 19600
201,30 20100 231,60 20100

o
—
RPN NDNDNDMNDRNDNDRNDDND RN NN

200 420 195 60 64 114 20 0,1

Tw=x=Z T

- V/f, sida 390+391
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar
AluLine - Pinnfras
A Med polerade spanrum
\=50° @% ) = | NEW_| ET | NEW |
v,=8° lf 4)
ZEFP DLC DLC
A ﬂ
DCONMS
S
| NN
-
<
O
o
= T
< J /
z \ \
o
< e Ue
_IDC[>CHW
e e —— ——
CESSSS CESS=S CIsSSSS
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
na_T3 T3 (O T3 (O T3
53629.. 53631.. 53630.. 53632..
DC.s APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm "l VA VA1 Vi
2,0 55 1,8 10,0 19 55 6 0,05 2 24,32 02300 31,27 02300 24,32 02300 31,27 02300
2,5 6,5 23 125 22 58 6 0,05 2 31,12 02800 38,09 02800 31,12 02800 38,09 02800
3,0 8,0 28 150 22 58 6 0,10 2 31,94 03300 38,87 03300 31,94 03300 38,87 03300
35 105 33 200 26 62 6 0,10 2 30,09 03800 37,07 03800 30,09 03800 37,07 03800
40 105 38 200 26 62 6 0,10 2 30,74 04300 37,70 04300 30,74 04300 37,70 04300
45 130 43 250 34 70 6 0,10 2 31,77 04800 38,72 04800 31,77 04800 38,72 04800
50 130 48 250 34 70 6 0,10 2 32,53 05300 39,50 05300 32,53 05300 39,50 05300
55 160 53 300 34 70 6 0,10 2 39,67 05800 46,64 05800 39,67 05800 46,64 05800
60 160 58 300 34 70 6 0,10 2 32,53 06300 40,61 06300 32,53 06300 40,61 06300
65 210 62 400 44 80 8 0,10 2 43,72 06800 51,79 06800 43,72 06800 51,79 06800
70 210 6,7 400 44 80 8 0,10 2 42,63 07300 50,72 07300 42,63 07300 50,72 07300
75 210 72 400 44 80 8 0,10 2 41,50 07800 49,58 07800 41,50 07800 49,58 07800
80 210 77 400 44 80 8 0,10 2 39,59 08300 48,66 08300 39,59 08300 48,66 08300
85 260 82 500 54 94 10 0,10 2 67,39 08800 76,46 08800 67,39 08800 76,46 08800
90 260 87 500 54 94 10 0,10 2 63,02 09300 72,09 09300 63,02 09300 72,09 09300
95 260 92 500 54 94 10 0,10 2 61,24 09800 70,33 09800 61,24 09800 70,33 09800
100 260 97 500 54 94 10 0,10 2 58,42 10300 68,52 10300 58,42 10300 68,52 10300
10,5 31,0 101 60,0 64 109 12 0,10 2 89,48 10800 99,58 10800 89,48 10800 99,58 10800
1,0 310 106 600 64 109 12 0,10 2 90,66 11300 100,80 11300 90,66 11300 100,80 11300
11,5 310 111 600 64 109 12 0,10 2 84,44 11800 94,54 11800 84,44 11800 94,54 11800
120 310 11,6 600 64 109 12 0,10 2 82,91 12300 97,00 12300 82,91 12300 97,00 12300
125 360 121 700 74 119 14 0,10 2 129,40 12800 143,50 12800
130 360 126 700 74 119 14 0,10 2 128,20 13300 142,40 13300
135 360 131 700 74 119 14 0,10 2 127,30 13800 141,30 13800
14,0 360 136 700 74 119 14 0,10 2 128,40 14300 147,30 14300
145 410 140 800 84 132 16 0,10 2 175,60 14800 194,60 14800
150 41,0 145 800 84 132 16 0,10 2 171,70 15300 190,70 15300
155 410 150 800 84 132 16 0,10 2 167,60 15800 186,50 15800
1600 410 155 800 84 132 16 0,10 2 176,40 16300 198,60 16300
165 470 160 900 94 142 18 0,10 2 228,10 16800 250,30 16800
170 470 16,5 900 94 142 18 0,10 2 221,80 17300 244,00 17300
175 470 170 90,0 94 142 18 0,10 2 215,40 17800 237,50 17800
18,0 470 175 90,0 94 142 18 0,10 2 212,70 18300 237,00 18300
18,5 520 18,0 1000 104 154 20 0,10 2 282,00 18800 306,30 18800
190 520 185 1000 104 154 20 0,10 2 274,30 19300 298,50 19300
195 520 19,0 1000 104 154 20 0,10 2 266,40 19800 290,40 19800
200 520 195 100,0 104 154 20 0,10 2 261,60 20300 291,90 20300

O Tw=x=7T
°
[ ]
[ ]
[ ]

- v,/f, sida 390+391

14|70 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar
Hogprestandafrasar

AluLine - Pinnfras
b2 = = =

ZEFP DLC DLC DLC DLC

1 —_——
U
)

g
g
g

LPR ‘
OAL

¥

o @

@)

g

oed

= =3 =3 =3
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
w3 w0 ] a8 e[ O[3
53627.. 53628.. 53637.. 53638..
DC.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi V1 VA1

20 55 18 100 19 55 6 2 32,84 02300 32,84 02300
25 65 23 125 22 58 6 2 39,65 02800 39,65 02800
30 80 28 150 22 58 6 2 40,47 03300 40,47 03300
35 105 33 200 26 62 6 2 38,66 03800 38,66 03800
40 105 38 200 26 62 6 2 39,27 04300 39,27 04300
45 130 43 250 34 70 6 2 40,30 04800 40,30 04800
50 105 48 150 22 58 6 2 40,99 05100 40,99 05100

50 130 48 250 34 70 6 2 39,12 05300 39,12 05300
55 130 53 180 22 58 6 2 41,58 05600 41,58 05600

55 160 53 300 34 70 6 2 39,69 05800 39,69 05800
60 130 58 180 22 58 6 2 38,98 06100 38,98 06100

60 160 58 300 34 70 6 2 36,69 06300 36,69 06300
65 170 62 240 28 64 8 2 45,23 06600 45,23 06600

65 210 62 400 44 80 8 2 55,69 06800 55,69 06800
70 170 67 240 28 64 8 2 44,37 07100 44,37 07100

70 210 67 400 44 80 8 2 54,29 07300 54,29 07300
75 170 72 240 28 64 8 2 43,43 07600

75 170 72 240 49 85 8 2 56,34 07600

75 210 72 400 44 80 8 2 52,71 07800 52,71 07800
80 170 77 240 28 64 8 2 41,94 08100

80 170 77 240 49 85 8 2 56,34 08100

80 210 77 400 44 80 8 2 50,32 08300 50,32 08300
85 210 82 300 34 74 10 2 65,86 08600 65,86 08600

85 260 82 500 54 94 10 2 77,32 08800 77,32 08800
90 210 87 300 34 74 10 2 64,45 09100 64,45 09100

90 260 87 500 54 94 10 2 75,01 09300 75,01 09300
95 210 92 300 34 74 10 2 63,00 09600 63,00 09600

95 260 92 500 54 94 10 2 72,56 09800 72,56 09800
100 210 97 300 34 74 10 2 60,63 10100 60,63 10100

10,0 260 97 500 54 94 10 2 69,17 10300 69,17 10300
10,5 250 101 360 40 85 12 2 88,22 10600 88,22 10600

10,5 31,0 101 600 64 109 12 2 105,30 10800 105,30 10800
1,0 250 106 360 40 85 12 2 86,18 11100 86,18 11100

1,0 310 106 600 64 109 12 2 101,90 11300 101,90 11300
1,5 250 111 360 40 85 12 2 84,04 11600 84,04 11600

1,5 310 111 600 64 109 12 2 98,28 11800 98,28 11800
120 250 116 360 40 85 12 2 82,72 12100 82,72 12100

2

95,76 12300 95,76 12300
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mm mm mm
125 290 121
125 360 121
130 290 126
130 360 126
135 290 131
135 360 131
140 290 136
140 360 136
145 330 140
145 410 140
150 330 145
150 410 145

155 330 150
155 410 150
16,0 330 155
16,0 410 155
16,5 380 16,0
16,5 470 16,0

170 380 165
170 470 165
175 380 170
175 470 170
18,0 380 175
18,0 470 175
18,5 420 180
18,5 520 18,0
19,0 420 185
19,0 520 185
19,5 420 190
19,5 520 190
20,0 420 195
200 520 195

Tw=x=Z T

LPR  OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm
46 9 14
74 119 14
46 9 14
74 119 14
46 9 14
7 119 14
46 9 14

74 119 14
52 100 16
84 132 16
52 100 16
84 132 16
52 100 16
84 132 16
52 100 16
84 132 16
58 106 18
94 142 18
58 106 18
94 142 18
58 106 18
94 142 18
58 106 18
94 142 18
64 114 20
104 154 20
64 114 20
104 154 20
64 114 20
104 154 20
64 114 20
104 154 20

PPN NN NN MNDMNDND NN

il
I

Industrinorm

m T3
53 627 ...

EUR
Vi

Industrinorm

[ O[3
53628 ...

EUR

Vi

113,90 12600
111,00 13100
108,10 13600
107,40 14100
147,80 14600
144,20 15100
140,20 15600
144,20 16100
195,90 16600
191,10 17100
186,20 17600
184,10 18100
242,60 18600
236,60 19100
230,40 19600

226,80 20100

53 637 ...

Industrinorm

(a8
53638 ...

EUR EUR
Vi \al

Industrinorm

wal 8

=
=)

139,80 12800
134,90 13300
130,10 13800
127,90 14300
187,50 14800
181,10 15300
174,70 15800
177,50 16300
211,30 16800
203,30 17300
195,00 17800
189,80 18300
316,10 18800
306,10 19300
295,80 19800

288,50 20300
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DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Vi VA1 VA1 Vi
2,0 45 1,8 6,0 14 50 6 3 24,78 02100 31,71 02100 24,78 02100 31,71 02100
2,5 55 2,3 75 19 55 6 3 24,47 02600 31,42 02600 24,47 02600 31,42 02600
3,0 6,5 2,8 9,0 19 55 6 3 25,10 03100 32,03 03100 25,10 03100 32,03 03100
3,5 8,5 33 120 19 55 6 3 26,38 03600 33,33 03600 26,38 03600 33,33 03600
4,0 8,5 38 120 19 55 6 3 26,67 04100 33,60 04100 26,67 04100 33,60 04100
45 105 43 150 22 58 6 3 33,87 04600 40,82 04600 33,87 04600 40,82 04600
50 105 48 150 22 58 6 3 29,76 05100 36,73 05100 29,76 05100 36,73 05100
55 130 53 180 22 58 6 3 34,71 05600 41,66 05600 34,71 05600 41,66 05600
60 130 58 180 22 58 6 3 30,41 06100 38,49 06100 30,41 06100 38,49 06100
65 170 62 240 28 64 8 3 36,73 06600 44,79 06600 36,73 06600 44,79 06600
7,0 170 6,7 240 28 64 8 3 35,83 07100 43,91 07100 35,83 07100 43,91 07100
75 170 72 240 28 64 8 3 34,86 07600 42,92 07600 34,86 07600 42,92 07600
80 170 77 240 28 64 8 3 33,26 08100 42,34 08100 33,26 08100 42,34 08100
85 210 82 300 34 74 10 3 56,62 08600 65,71 08600 56,62 08600 65,71 08600
90 21,0 87 300 34 74 10 3 55,13 09100 64,20 09100 55,13 09100 64,20 09100
95 210 92 300 34 74 10 3 53,59 09600 62,69 09600 53,59 09600 62,69 09600
100 210 97 300 34 74 10 3 51,11 10100 61,22 10100 51,11 10100 61,22 10100
10,5 250 1001 36,0 40 85 12 3 78,31 10600 88,41 10600 78,31 10600 88,41 10600
1,0 250 106 360 40 85 12 3 76,15 11100 86,27 11100 76,15 11100 86,27 11100
11,5 250 11,1 360 40 85 12 3 73,90 11600 84,00 11600 73,90 11600 84,00 11600
120 250 116 360 40 85 12 3 72,53 12100 86,63 12100 72,53 12100 86,63 12100
125 290 121 420 46 91 14 3 99,48 12600 113,60 12600
13,0 290 126 420 46 91 14 3 98,62 13100 112,80 13100
13,5 290 131 420 46 91 14 3 97,82 13600 111,90 13600
14,0 290 136 420 46 91 14 3 98,76 14100 117,70 14100
145 330 140 480 52 100 16 3 135,00 14600 154,00 14600
150 330 145 480 52 100 16 3 132,00 15100 151,00 15100
155 330 150 480 52 100 16 3 128,80 15600 147,80 15600
160 330 155 480 52 100 16 3 135,70 16100 157,80 16100
16,5 380 160 540 58 106 18 3 175,40 16600 197,60 16600
170 380 165 540 58 106 18 3 170,70 17100 192,90 17100
175 380 170 540 58 106 18 3 165,70 17600 187,90 17600
180 380 175 540 58 106 18 3 163,60 18100 187,90 18100
185 420 180 60,0 64 114 20 3 216,90 18600 241,20 18600
19,0 420 185 60,0 64 114 20 3 211,00 19100 235,20 19100
19,5 420 190 60,0 64 114 20 3 204,90 19600 229,10 19600
20,0 420 195 600 64 114 20 3 201,30 20100 231,60 20100
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53615... 53617.. 53616.. 53618...

DC.,s APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm Vi1 VA1 VA1 VA1

2,0 5,9 1,8 10,0 19 55 29,72 02200 36,67 02200 29,72 02200 36,67 02200
2,5 6,5 23 125 22 58 29,32 02700 36,29 02700 29,32 02700 36,29 02700
3,0 8,0 28 150 22 58 30,09 03200 37,07 03200 30,09 03200 37,07 03200
3,5 105 33 200 26 62 31,65 03700 38,60 03700 31,65 03700 38,60 03700
4,0 105 38 200 26 62 32,00 04200 38,98 04200 32,00 04200 38,98 04200
4,5 130 43 250 34 70 40,66 04700 47,61 04700 40,66 04700 47,61 04700
5,0 130 48 250 34 70 35,72 05200 42,65 05200 35,72 05200 42,65 05200
55 160 53 300 34 70 41,66 05700 48,62 05700 41,66 05700 48,62 05700
6,0 160 58 300 34 70 36,50 06200 44,56 06200 36,50 06200 44,56 06200
65 210 62 400 44 80 44,06 06700 52,14 06700 44,06 06700 52,14 06700
7,0 21,0 6,7 400 44 80 42,97 07200 51,05 07200 42,97 07200 51,05 07200
75 210 72 400 44 80 41,83 07700 49,90 07700 41,83 07700 49,90 07700
80 210 77 400 44 80 39,92 08200 49,01 08200 39,92 08200 49,01 08200
85 260 82 500 54 94 67,91 08700 76,99 08700 67,91 08700 76,99 08700
90 260 87 500 54 94 66,17 09200 75,26 09200 66,17 09200 75,26 09200
95 260 92 500 54 94 64,32 09700 73,40 09700 64,32 09700 73,40 09700
100 260 9,7 500 54 94 61,34 10200 71,46 10200 61,34 10200 71,46 10200
10,5 310 101 60,0 64 109 93,98 10700 104,10 10700 93,98 10700 104,10 10700
1,0 310 106 600 64 109 91,37 11200 101,50 11200 91,37 11200 101,50 11200
1,5 310 111 600 64 109 88,68 11700 98,78 11700 88,68 11700 98,78 11700
120 310 11,6 600 64 109 87,02 12200 101,20 12200 87,02 12200 101,20 12200
125 360 121 70,0 74 119 119,40 12700 133,60 12700
130 360 126 70,0 74 119 118,30 13200 132,50 13200
135 360 131 70,0 74 119 117,40 13700 131,50 13700
14,0 360 136 70,0 74 119 118,40 14200 137,50 14200

3
3

AR R AR O O N O XPPPIDIDIDDDDD DD

WWWWWWWWWWWWWWWWWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwwwwwwwww

145 410 140 800 84 132 16 162,00 14700 181,00 14700
150 410 145 800 84 132 16 158,50 15200 177,50 15200
155 41,0 150 800 84 132 16 154,70 15700 173,70 15700
16,0 410 155 800 84 132 16 162,90 16200 185,00 16200
16,5 470 160 90,0 94 142 18 210,50 16700 232,70 16700
170 470 165 90,0 94 142 18 204,80 17200 226,90 17200
175 470 170 90,0 94 142 18 198,90 17700 221,00 17700
18,0 470 175 900 94 142 18 196,40 18200 220,60 18200
18,5 520 18,0 100,0 104 154 20 282,00 18700 306,30 18700
19,0 520 18,5 1000 104 154 20 274,30 19200 298,50 19200
195 520 190 1000 104 154 20 266,40 19700 290,40 19700
20,0 520 195 1000 104 154 20 261,60 20200 291,90 20200
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DC., APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Al VA1 VA1 VA1
2,0 8,5 1,8 16 26 62 6 3 39,63 02400 46,60 02400 39,63 02400 46,60 02400
2,5 105 23 20 31 67 6 3 39,12 02900 46,07 02900 39,12 02900 46,07 02900
3,0 125 28 24 31 67 6 3 40,15 03400 47,12 03400 40,15 03400 47,12 03400
35 165 33 32 38 74 6 3 42,21 03900 49,16 03900 42,21 03900 49,16 03900
40 165 38 32 38 74 6 3 42,65 04400 49,62 04400 42,65 04400 49,62 04400
45 205 43 40 52 88 6 3 54,20 04900 61,15 04900 54,20 04900 61,15 04900
50 205 48 40 52 88 6 3 47,65 05400 54,58 05400 47,65 05400 54,58 05400
55 250 53 48 52 88 6 3 55,52 05900 62,50 05900 55,52 05900 62,50 05900
60 250 58 48 52 88 6 3 48,66 06400 56,74 06400 48,66 06400 56,74 06400
65 330 6,2 64 68 104 8 3 58,76 06900 66,84 06900 58,76 06900 66,84 06900
70 330 67 64 68 104 8 3 57,31 07400 65,39 07400 57,31 07400 65,39 07400
75 330 772 64 68 104 8 3 55,76 07900 63,84 07900 55,76 07900 63,84 07900
80 330 77 64 68 104 8 3 53,21 08400 62,29 08400 53,21 08400 62,29 08400
85 410 82 80 84 124 10 3 90,57 08900 99,65 08900 90,57 08900 99,65 08900
90 410 87 80 84 124 10 3 88,22 09400 97,29 09400 88,22 09400 97,29 09400
95 41,0 92 80 84 124 10 3 85,76 09900 94,84 09900 85,76 09900 94,84 09900
100 41,0 97 80 84 124 10 3 81,80 10400 91,90 10400 81,80 10400 91,90 10400
10,5 490 101 96 100 145 12 3 125,30 10900 135,50 10900 125,30 10900 135,50 10900
1,0 490 106 96 100 145 12 3 121,90 11400 131,90 11400 121,90 11400 131,90 11400
1,5 490 111 96 100 145 12 3 118,20 11900 128,30 11900 118,20 11900 128,30 11900
120 490 11,6 96 100 145 12 3 116,10 12400 130,20 12400 116,10 12400 130,20 12400
125 570 121 112 116 161 14 3 189,00 12900 203,10 12900
13,0 570 126 112 116 161 14 3 187,40 13400 201,50 13400
135 570 13,1 112 116 161 14 3 185,90 13900 199,90 13900
14,0 570 136 112 116 161 14 3 187,60 14400 206,60 14400
145 650 140 128 132 180 16 3 256,60 14900 275,60 14900
150 650 145 128 132 180 16 3 251,00 15400 270,00 15400
15,5 650 150 128 132 180 16 3 245,00 15900 263,90 15900
16,0 650 155 128 132 180 16 3 257,70 16400 280,00 16400
16,5 740 160 144 148 196 18 3 333,30 16900 355,40 16900
170 740 165 144 148 196 18 3 324,20 17400 346,40 17400
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DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS., ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Vi Al Al Al
175 740 170 144 148 196 18 3 314,80 17900 337,00 17900
180 740 175 144 148 196 18 3 310,90 18400 335,10 18400
185 820 180 160 164 214 20 3 412,20 18900 436,50 18900
190 820 185 160 164 214 20 3 400,90 19400 425,20 19400
195 820 190 160 164 214 20 3 389,20 19900 413,40 19900
20,0 820 195 160 164 214 20 3 382,30 20400 412,70 20400
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DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS., ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Vi1 Vi Vi VA1
3 8 2,7 13 21 57 6 3 28,70 030
4 1 3,7 17 21 57 6 3 31,48 040
5 13 47 19 21 57 6 3 31,13 050
6 13 57 19 21 57 6 3 29,17 060
6 18 57 24 26 62 6 3 31,59 060
8 21 74 25 27 63 8 3 40,96 080
8 24 74 30 32 68 8 3 46,64 080
10 22 9,2 30 32 72 10 3 56,82 100
10 30 9,2 38 40 80 10 3 61,57 100
12 26 110 36 38 83 12 3 88,41 120
12 36 11,0 46 48 93 12 3 95,71 120
14 26 130 36 38 83 14 3 113,00 140
16 36 150 42 44 92 16 3 157,40 160
16 48 150 58 60 108 16 3 172,40 160
18 36 170 42 44 92 18 3 190,90 180
20 4 190 52 54 104 20 3 225,80 200
20 60 190 74 76 126 20 3 322,90 200
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DC., APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1 Al Al Al
3 8 2,7 13 21 57 6 3 39,00 030
4 1 3,7 17 21 57 6 3 41,78 040
5 13 47 19 21 57 6 3 41,32 050
6 13 57 19 21 57 6 3 39,47 060
6 18 57 24 26 62 6 3 41,90 060
8 21 74 25 27 63 8 3 51,15 080
8 24 74 30 32 68 8 3 56,82 080
10 22 9,2 30 32 72 10 3 67,00 100
10 30 9,2 38 40 80 10 3 71,86 100
12 26 11,0 36 38 83 12 3 98,60 120
12 36 11,0 46 48 93 12 3 106,00 120
14 26 13,0 36 38 83 14 3 123,80 140
16 36 15,0 42 44 92 16 3 167,90 160
18 36 17,0 42 44 92 18 3 200,20 180
20 4 19,0 52 54 104 20 3 236,20 200
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DC,; APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi1 VA1 Vi
2,0 45 1,8 6,0 14 50 6 0,05 3 24,78 02100 31,71 02100 24,78 02100 31,71 02100
2,5 515 2,3 75 19 55 6 0,05 3 24,47 02600 31,42 02600 24,47 02600 31,42 02600
3,0 6,5 2,8 9,0 19 55 6 0,10 3 25,10 03100 32,03 03100 25,10 03100 32,03 03100
3,5 8,5 33 120 19 55 6 0,10 3 26,38 03600 33,33 03600 26,38 03600 33,33 03600
4,0 8,5 38 120 19 55 6 0,10 3 26,67 04100 33,60 04100 26,67 04100 33,60 04100
45 105 43 150 22 58 6 0,10 3 33,87 04600 40,82 04600 33,87 04600 40,82 04600
50 105 48 150 22 58 6 0,10 3 29,76 05100 36,73 05100 29,76 05100 36,73 05100
55 130 53 180 22 58 6 0,10 8 34,71 05600 41,66 05600 34,71 05600 41,66 05600
60 130 58 180 22 58 6 0,20 3 30,41 06100 38,49 06100 30,41 06100 38,49 06100
65 170 62 240 28 64 8 0,20 3 36,73 06600 44,79 06600 36,73 06600 44,79 06600
70 170 67 240 28 64 8 0,20 3 35,83 07100 43,91 07100 35,83 07100 43,91 07100
75 170 72 240 28 64 8 0,20 3 34,86 07600 42,92 07600 34,86 07600 42,92 07600
80 170 77 240 28 64 8 0,20 3 33,26 08100 42,34 08100 33,26 08100 42,34 08100
85 210 82 300 34 74 10 0,20 8 56,62 08600 65,71 08600 56,62 08600 65,71 08600
90 210 87 300 34 74 10 0,20 3 55,13 09100 64,20 09100 55,13 09100 64,20 09100
95 210 92 300 34 74 10 0,20 8 53,59 09600 62,69 09600 53,59 09600 62,69 09600
100 210 97 300 34 74 10 0,20 3 51,11 10100 61,22 10100 51,11 10100 61,22 10100
10,5 250 101 360 40 85 12 0,20 3 78,31 10600 88,41 10600 78,31 10600 88,41 10600
1,0 250 106 360 40 85 12 0,20 3 76,15 11100 86,27 11100 76,15 11100 86,27 11100
11,5 250 111 360 40 85 12 0,20 3 73,90 11600 84,00 11600 73,90 11600 84,00 11600
120 250 116 360 40 85 12 0,20 3 72,53 12100 86,63 12100 72,53 12100 86,63 12100
125 290 121 420 46 91 14 0,20 8 99,48 12600 113,60 12600
13,0 290 126 420 46 91 14 0,20 3 98,62 13100 112,80 13100
135 290 131 420 46 91 14 0,20 3 97,82 13600 111,90 13600
140 290 136 420 46 91 14 0,20 3 98,76 14100 117,70 14100
145 330 140 480 52 100 16 0,20 3 135,00 14600 154,00 14600
150 330 145 480 52 100 16 0,20 3 132,00 15100 151,00 15100
155 330 150 480 52 100 16 0,20 3 128,80 15600 147,80 15600
160 330 155 480 52 100 16 0,20 3 135,70 16100 157,80 16100
16,5 380 160 540 58 106 18 0,20 3 175,40 16600 197,60 16600
170 380 16,5 540 58 106 18 0,20 3 170,70 17100 192,90 17100
175 380 170 540 58 106 18 0,20 3 165,70 17600 187,90 17600
180 380 175 540 58 106 18 0,20 3 163,60 18100 187,90 18100
185 420 180 600 64 114 20 0,20 3 216,90 18600 241,20 18600
19,0 420 185 600 64 114 20 0,20 3 211,00 19100 235,20 19100
19,5 420 190 600 64 114 20 0,20 3 204,90 19600 229,10 19600
20,0 420 195 60,0 64 114 20 0,20 3 201,30 20100 231,60 20100
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mm mm mm mm mm mm mm mm Vi1 Vi1 VA1 Vi

2,0 55 1,8 10,0 19 55 6 0,05 29,72 02200 36,67 02200 29,72 02200 36,67 02200
2,5 6,5 23 125 22 58 6 0,05 29,32 02700 36,29 02700 29,32 02700 36,29 02700
3,0 8,0 28 150 22 58 6 0,10 30,09 03200 37,07 03200 30,09 03200 37,07 03200
35 105 33 200 26 62 6 0,10 31,65 03700 38,60 03700 31,65 03700 38,60 03700
40 105 38 200 26 62 6 0,10 32,00 04200 38,98 04200 32,00 04200 38,98 04200
45 130 43 250 34 70 6 0,10 40,66 04700 47,61 04700 40,66 04700 47,61 04700
50 130 48 250 34 70 6 0,10 35,72 05200 42,65 05200 35,72 05200 42,65 05200
55 160 53 300 34 70 6 0,10 41,66 05700 48,62 05700 41,66 05700 48,62 05700
60 160 58 300 34 70 6 0,20 36,50 06200 44,56 06200 36,50 06200 44,56 06200
65 210 62 400 44 80 8 0,20 44,06 06700 52,14 06700 44,06 06700 52,14 06700
70 210 67 400 44 80 8 0,20 42,97 07200 51,05 07200 42,97 07200 51,05 07200
75 210 72 400 44 80 8 0,20 41,83 07700 49,90 07700 41,83 07700 49,90 07700
80 210 77 400 44 80 8 0,20 39,92 08200 49,01 08200 39,92 08200 49,01 08200
85 260 82 500 54 94 10 0,20 67,91 08700 76,99 08700 67,91 08700 76,99 08700
90 260 87 500 54 94 10 0,20 66,17 09200 75,26 09200 66,17 09200 75,26 09200
95 260 92 500 54 94 10 0,20 64,32 09700 73,40 09700 64,32 09700 73,40 09700
10,0 260 97 500 54 94 10 0,20 61,34 10200 71,46 10200 61,34 10200 71,46 10200

10,5 310 101 600 64 109 12 0,20
1,0 310 106 600 64 109 12 0,20
1,5 310 111 600 64 109 12 0,20
120 310 116 600 64 109 12 0,20
125 360 121 700 74 19 14 0,20
130 360 126 700 74 19 14 0,20
135 360 131 700 74 19 14 0,20
14,0 360 136 700 74 19 14 0,20
145 410 140 800 84 132 16 0,20
150 410 145 800 84 132 16 0,20
155 410 150 800 84 132 16 0,20
16,0 410 155 800 84 132 16 0,20
16,5 470 160 900 94 142 18 0,20
170 470 165 900 94 142 18 0,20
175 470 170 90,0 94 142 18 0,20
18,0 470 175 900 94 142 18 0,20
18,5 520 18,0 100,0 104 154 20 0,20
19,0 520 185 1000 104 154 20 0,20
19,5 520 190 1000 104 154 20 0,20
200 520 195 1000 104 154 20 0,20

93,98 10700 104,10 10700 93,98 10700 104,10 10700
91,37 11200 101,50 11200 91,37 11200 101,50 11200
88,68 11700 98,78 11700 86,68 11700 98,78 11700
87,02 12200 101,20 12200 87,02 12200 101,20 12200
139,30 12700 153,40 12700
138,20 13200 152,30 13200
136,90 13700 151,00 13700
138,30 14200 157,30 14200
189,10 14700 208,10 14700
184,90 15200 203,90 15200
180,50 15700 199,40 15700
190,00 16200 212,20 16200
245,60 16700 267,80 16700
239,00 17200 261,10 17200
232,00 17700 254,10 17700
229,10 18200 253,30 18200
303,70 18700 327,90 18700
295,40 19200 319,60 19200
286,80 19700 311,00 19700
281,70 20200 312,10 20200
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mm mm mm mm mm mm mm mm Vi1 Al VA1 VA1
2,0 8,5 1,8 16 26 62 6 0,05 39,63 02400 46,60 02400 39,63 02400 46,60 02400
25 105 23 20 31 67 6 0,05 39,12 02900 46,07 02900 39,12 02900 46,07 02900
30 125 28 24 31 67 6 0,10 40,15 03400 47,12 03400 40,15 03400 47,12 03400
35 165 33 32 38 74 6 0,10 42,21 03900 49,16 03900 42,21 03900 49,16 03900
40 165 3,8 32 38 74 6 0,10 42,65 04400 49,62 04400 42,65 04400 49,62 04400
45 205 43 40 52 88 6 0,10 54,20 04900 61,15 04900 54,20 04900 61,15 04900
50 205 48 40 52 88 6 0,10 47,65 05400 54,58 05400 47,65 05400 54,58 05400
55 250 53 48 52 88 6 0,10 55,52 05900 62,50 05900 55,52 05900 62,50 05900
6,0 250 58 48 52 88 6 0,20 48,66 06400 56,74 06400 48,66 06400 56,74 06400
65 330 6,2 64 68 104 8 0,20 58,76 06900 66,84 06900 58,76 06900 66,84 06900
70 330 67 64 68 104 8 0,20 57,31 07400 65,39 07400 57,31 07400 65,39 07400
75 330 72 64 68 104 8 0,20 55,76 07900 63,84 07900 55,76 07900 63,84 07900
80 330 77 64 68 104 8 0,20 53,21 08400 62,29 08400 53,21 08400 62,29 08400
85 410 82 80 84 124 10 0,20 90,57 08900 99,65 08900 90,57 08900 99,65 08900
90 41,0 87 80 84 124 10 0,20 88,22 09400 97,29 09400 88,22 09400 97,29 09400
95 410 92 80 84 124 10 0,20 85,76 09900 94,84 09900 85,76 09900 94,84 09900
10,0 410 97 80 84 124 10 0,20 81,80 10400 91,90 10400 81,80 10400 91,90 10400
10,5 490 101 96 100 145 12 0,20 125,30 10900 135,50 10900 125,30 10900 135,50 10900
11,0 490 106 96 100 145 12 0,20 121,90 11400 131,90 11400 121,90 11400 131,90 11400
1,5 490 111 96 100 145 12 0,20 118,20 11900 128,30 11900 118,20 11900 128,30 11900

120 490 116 96 100 145 12 0,20
125 570 121 112 116 161 14 0,20
130 570 126 112 116 161 14 0,20
135 570 131 112 116 161 14 0,20
14,0 570 136 112 116 161 14 0,20
145 650 140 128 132 180 16 0,20
150 650 145 128 132 180 16 0,20
15,5 650 150 128 132 180 16 0,20
16,0 650 155 128 132 180 16 0,20
16,5 740 160 144 148 196 18 0,20
170 740 165 144 148 196 18 0,20
175 740 170 144 148 196 18 0,20
18,0 740 175 144 148 196 18 0,20
18,5 820 180 160 164 214 20 0,20
190 820 185 160 164 214 20 0,20
19,5 820 190 160 164 214 20 0,20
200 820 195 160 164 214 20 0,20

116,10 12400 130,20 12400 116,10 12400 130,20 12400
189,00 12900 203,10 12900
187,40 13400 201,50 13400
185,90 13900 199,90 13900
187,60 14400 206,60 14400
256,60 14900 275,60 14900
251,00 15400 270,00 15400
245,00 15900 263,90 15900
257,70 16400 280,00 16400
333,30 16900 355,40 16900
324,20 17400 346,40 17400
314,80 17900 337,00 17900
310,90 18400 335,10 18400
412,20 18900 436,50 18900
400,90 19400 425,20 19400
389,20 19900 413,40 19900
382,30 20400 412,70 20400
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mm mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi1 VA1 Vi
3,0 8 2,7 12 21 57 6 01 3 30,62 03000 37,59 03000 30,62 03000 37,59 03000
3,5 8 3,2 12 21 57 6 0,1 3 30,95 03600 37,91 03600 30,95 03600 37,91 03600
4,0 1 3,7 18 21 57 6 01 3 30,62 04000 37,59 04000 30,62 04000 37,59 04000
4,5 1 42 18 21 57 6 0,1 8 30,77 04600 38,83 04600 30,77 04600 38,83 04600
5,0 13 47 18 21 57 6 01 3 30,72 05000 38,79 05000 30,72 05000 38,79 05000
5,5 13 52 18 21 57 6 0,1 8 30,62 05600 38,70 05600 30,62 05600 38,70 05600
6,0 13 57 18 21 57 6 0,2 3 31,19 06000 39,27 06000 31,19 06000 39,27 06000
6,5 21 6,1 25 27 63 8 0,2 8 36,52 06600 46,77 06600 36,52 06600 46,77 06600
70 21 6,6 25 27 63 8 0,2 3 35,87 07000 46,77 07000 35,87 07000 44,96 07000
75 21 71 25 27 63 8 0,2 8 36,23 07600 45,30 07600 36,23 07600 45,30 07600
8,0 21 74 25 27 63 8 0,2 3 36,65 08000 45,74 08000 36,65 08000 45,74 08000
8,5 22 79 30 33 73 10 0,2 8 66,40 08600 76,50 08600 66,40 08600 76,50 08600
9,0 22 8,4 30 33 73 10 0,2 3 66,55 09000 76,65 09000 66,55 09000 76,65 09000
9,5 22 8,9 30 33 73 10 0,2 3 66,44 09600 76,55 09600 66,44 09600 76,55 09600
100 22 9,2 30 33 73 10 0,2 3 66,36 10000 76,46 10000 66,36 10000 76,46 10000
10,5 26 9,7 36 38 83 12 0,2 3 92,61 10600 106,70 10600 92,61 10600 106,70 10600
11,0 26 100 36 38 83 12 0,2 3 92,59 11000 106,70 11000 92,59 11000 106,70 11000
11,5 26 105 36 38 83 12 0,2 3 92,48 11600 106,60 11600 92,48 11600 106,60 11600
120 26 1,0 36 38 83 12 0,2 3 92,30 12000 106,50 12000 92,30 12000 106,50 12000
125 26 15 36 38 83 14 0,2 3 114,50 12600 133,40 12600
130 26 120 36 38 83 14 0,2 3 114,40 13000 133,40 13000
135 26 125 36 38 83 14 0,2 3 114,40 13600 133,40 13600
140 26 130 36 38 83 14 0,2 3 114,20 14000 133,30 14000
145 36 135 42 44 92 16 0,2 3 178,90 14600 201,10 14600
150 36 140 42 44 92 16 0,2 3 178,90 15000 201,10 15000
155 36 145 42 44 92 16 0,2 8 178,90 15600 201,10 15600
160 36 150 42 44 92 16 0,2 3 178,70 16000 201,00 16000
165 36 155 42 44 92 18 0,2 8 234,60 16600 258,80 16600
17,0 36 160 42 44 92 18 0,2 3 234,50 17000 258,70 17000
17,5 36 165 42 44 92 18 0,2 8 234,40 17600 258,60 17600
180 36 170 42 44 92 18 0,2 3 234,40 18000 258,60 18000
185 41 17,5 52 54 104 20 0,2 8 270,90 18600 301,30 18600
190 41 180 52 54 104 20 0,2 3 270,90 19000 301,30 19000
195 4 185 52 54 104 20 0,2 3 270,80 19600 301,10 19600
20,0 4 190 52 54 104 20 0,2 3 270,70 20000 301,00 20000
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mm mm mm mm mm mm mm mm Vi1 Al VA1 Vi
2 0,3 45 1,8 6 14 50 6 3 26,04 02103 32,99 02103 26,04 02103 32,99 02103
2 0,5 45 1,8 6 14 50 6 3 26,04 02105 32,99 02105 26,04 02105 32,99 02105
3 0,3 6,5 2,7 9 19 55 6 3 26,73 03103 33,68 03103 26,73 03103 33,68 03103
3 0,5 6,5 2,7 9 19 55 6 3 26,73 03105 33,68 03105 26,73 03105 33,68 03105
3 1,0 6,5 2,7 9 19 55 6 3 26,73 03110 33,68 03110 26,73 03110 33,68 03110
4 0,3 8,5 3,7 12 19 55 6 8 28,39 04103 35,36 04103 28,39 04103 35,36 04103
4 0,5 8,5 3,7 12 19 55 6 3 28,39 04105 35,36 04105 28,39 04105 35,36 04105
4 1,0 8,5 3,7 12 19 55 6 3 28,39 04110 35,36 04110 28,39 04110 35,36 04110
5 03 105 47 15 22 58 6 3 32,32 05103 39,27 05103 31,69 05103 38,66 05103
5 05 105 47 15 22 58 6 8 32,32 05105 39,27 05105 31,69 05105 38,66 05105
5 1,0 105 47 15 22 58 6 3 32,32 05110 39,27 05110 31,69 05110 38,66 05110
6 03 130 57 18 22 58 6 8 32,40 06103 40,47 06103 32,40 06103 40,47 06103
6 05 130 57 18 22 58 6 3 32,40 06105 40,47 06105 32,40 06105 40,47 06105
6 1,0 130 57 18 22 58 6 3 32,40 06110 40,47 06110 32,40 06110 40,47 06110
6 15 130 57 18 22 58 6 3 32,40 06115 40,47 06115 32,40 06115 40,47 06115
8 03 170 74 24 28 64 8 3 35,43 08103 44,50 08103 35,43 08103 44,50 08103
8 05 170 74 24 28 64 8 3 35,43 08105 4450 08105 35,43 08105 44,50 08105
8 10 170 74 24 28 64 8 8 35,43 08110 4450 08110 35,43 08110 44,50 08110
8 15 170 74 24 28 64 8 3 35,43 08115 4450 08115 35,43 08115 44,50 08115
8 20 170 74 24 28 64 8 8 35,43 08120 4450 08120 35,43 08120 44,50 08120
10 03 210 92 30 34 74 10 3 54,43 10103 64,53 10103 54,43 10103 64,53 10103
10 05 210 92 30 34 74 10 3 54,43 10105 64,53 10105 54,43 10105 64,53 10105
10 10 210 9.2 30 34 74 10 3 54,43 10110 64,53 10110 54,43 10110 64,53 10110
10 1,5 210 972 30 34 74 10 3 54,43 10115 64,53 10115 54,43 10115 64,53 10115
10 20 210 92 30 34 74 10 3 54,43 10120 64,53 10120 54,43 10120 64,53 10120
10 30 210 92 30 34 74 10 8 54,43 10130 64,53 10130 54,43 10130 64,53 10130
12 03 250 11,0 36 40 85 12 3 77,24 12103 91,35 12103 77,24 12103 91,35 12103
12 05 250 11,0 36 40 85 12 8 77,24 12105 91,35 12105 77,24 12105 91,35 12105
12 1,0 250 11,0 36 40 85 12 3 77,24 12110 91,35 12110 77,24 12110 91,35 12110
12 1,5 250 11,0 36 40 85 12 8 77,24 12115 91,35 12115 77,24 12115 91,35 12115
12 20 250 11,0 36 40 85 12 3 77,24 12120 91,35 12120 77,24 12120 91,35 12120
12 30 250 11,0 36 40 85 12 8 77,24 12130 91,35 12130 77,24 12130 91,35 12130
12 40 250 11,0 36 40 85 12 3 77,24 12140 91,35 12140 77,24 12140 91,35 12140
16 03 330 150 48 52 100 16 8 124,30 16103 146,50 16103
16 05 330 150 48 52 100 16 3 124,30 16105 146,50 16105
16 10 330 150 48 52 100 16 3 124,30 16110 146,50 16110
16 1,5 330 150 48 52 100 16 3 124,30 16115 146,50 16115
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mm mm mm mm mm mm mm mm Vi1 VA1 VA1 VA1

16 20 330 150 48 52 100 16
16 30 330 150 48 52 100 16
16 40 330 150 48 52 100 16
20 05 420 190 60 64 114 20
20 1,0 420 190 60 64 114 20
20 15 420 190 60 64 114 20
20 20 420 190 60 64 114 20
20 30 420 190 60 64 114 20
20 40 420 190 60 64 114 20

124,30 16120 146,50 16120
124,30 16130 146,50 16130
124,30 16140 146,50 16140
195,80 20105 226,20 20105
195,80 20110 226,20 20110
195,80 20115 226,20 20115
195,80 20120 226,20 20120
195,80 20130 226,20 20130
195,80 20140 226,20 20140
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DC:s RE.ps APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi1 Vi1 VA1 Vi
2 0,3 55 1,8 10 19 55 6 3 31,23 02203 38,20 02203 31,23 02203 38,20 02203
2 0,5 55 1,8 10 19 55 6 3 31,23 02205 38,20 02205 31,23 02205 38,20 02205
3 0,3 8,0 2,7 15 22 58 6 3 32,87 03203 39,82 03203 32,09 03203 39,04 03203
3 0,5 8,0 2,7 15 22 58 6 3 32,87 03205 39,82 03205 32,09 03205 39,04 03205
3 1,0 8,0 2,7 15 22 58 6 3 32,87 03210 39,82 03210 32,09 03210 39,04 03210
4 03 105 37 20 26 62 6 3 34,08 04203 41,03 04203 34,08 04203 41,03 04203
4 05 105 37 20 26 62 6 3 34,08 04205 41,03 04205 34,08 04205 41,03 04205
4 1,0 105 37 20 26 62 6 3 34,08 04210 41,03 04210 34,08 04210 41,03 04210
5 0,3 130 47 25 34 70 6 3 38,03 05203 4498 05203 38,03 05203 44,98 05203
5 05 13,0 47 25 34 70 6 3 38,03 05205 44,98 05205 38,03 05205 44,98 05205
5 1,0 130 47 25 34 70 6 3 38,03 05210 4498 05210 38,03 05210 44,98 05210
6 03 160 57 30 34 70 6 3 38,85 06203 46,94 06203 38,85 06203 46,94 06203
6 05 160 57 30 34 70 6 3 38,85 06205 46,94 06205 38,85 06205 46,94 06205
6 1,0 160 57 30 34 70 6 3 38,85 06210 46,94 06210 38,85 06210 46,94 06210
6 1,5 160 57 30 34 70 6 3 38,85 06215 46,94 06215 38,85 06215 46,94 06215
8 03 210 74 40 44 80 8 3 42,53 08203 51,60 08203 42,53 08203 51,60 08203
8 05 210 74 40 44 80 8 3 42,53 08205 51,60 08205 42,53 08205 51,60 08205
8 10 210 74 40 44 80 8 3 42,53 08210 51,60 08210 42,53 08210 51,60 08210
8 15 210 74 40 44 80 8 3 4253 08215 51,60 08215 42,53 08215 51,60 08215
8 20 210 74 40 44 80 8 8 42,53 08220 51,60 08220 42,53 08220 51,60 08220
10 03 260 92 50 54 94 10 3 65,33 10203 75,43 10203 65,33 10203 75,43 10203
10 05 260 92 50 54 94 10 3 65,33 10205 75,43 10205 65,33 10205 75,43 10205
10 10 260 9.2 50 54 94 10 3 65,33 10210 75,43 10210 65,33 10210 75,43 10210
10 1,5 260 9.2 50 54 94 10 3 65,33 10215 75,43 10215 65,33 10215 75,43 10215
10 20 260 92 50 54 94 10 3 65,33 10220 75,43 10220 65,33 10220 75,43 10220
10 30 260 92 50 54 94 10 3 65,33 10230 75,43 10230 65,33 10230 75,43 10230
12 03 31,0 11,0 60 64 109 12 3 92,69 12203 106,80 12203 92,69 12203 106,80 12203
12 05 31,0 11,0 60 64 109 12 8 92,69 12205 106,80 12205 92,69 12205 106,80 12205
12 10 310 110 60 64 109 12 3 92,69 12210 106,80 12210 92,69 12210 106,80 12210
12 1,5 310 110 60 64 109 12 8 92,69 12215 106,80 12215 92,69 12215 106,80 12215
12 20 310 11,0 60 64 109 12 3 92,69 12220 106,80 12220 92,69 12220 106,80 12220
12 30 310 11,0 60 64 109 12 8 92,69 12230 106,80 12230 92,69 12230 106,80 12230
12 40 310 11,0 60 64 109 12 3 92,69 12240 106,80 12240 92,69 12240 106,80 12240
16 03 410 150 80 84 132 16 8 198,90 16203 221,00 16203
16 05 410 150 80 84 132 16 3 198,90 16205 221,00 16205
16 10 41,0 150 80 84 132 16 8 198,90 16210 221,00 16210
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mm  mm mm mm mm mm mm mm Vi1 VA1 VA1 VA1

16 15 410 150 80 84 132 16
16 20 410 150 80 84 132 16
16 30 4,0 150 80 84 132 16
16 40 4,0 150 80 84 132 16
20 05 520 190 100 104 154 20
20 1,0 520 190 100 104 154 20
20 15 520 190 100 104 154 20
20 20 520 190 100 104 154 20
20 30 520 190 100 104 154 20
20 40 520 190 100 104 154 20

198,90 16215 221,00 16215
198,90 16220 221,00 16220
198,90 16230 221,00 16230
198,90 16240 221,00 16240
313,30 20205 343,70 20205
313,30 20210 343,70 20210
313,30 20215 343,70 20215
313,30 20220 343,70 20220
313,30 20230 343,70 20230
313,30 20240 343,70 20240
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DC.; RE.qs APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm mm mm Al Al VA1 Vi
2 0,3 8,5 1,8 16 26 62 6 33,85 02403 40,78 02403 33,85 02403 40,78 02403
2 0,5 8,5 1,8 16 26 62 6 33,85 02405 40,78 02405 33,85 02405 40,78 02405
3 03 125 27 24 31 67 6 34,76 03403 41,71 03403 34,76 03403 41,71 03403
3 05 125 27 24 31 67 6 34,76 03405 41,71 03405 34,76 03405 41,71 03405
3 10 125 27 24 31 67 6 34,76 03410 41,71 03410 34,76 03410 41,71 03410
4 03 165 37 32 38 74 6 38,33 04403 45,30 04403 38,33 04403 45,30 04403
4 05 165 37 32 38 74 6 38,33 04405 45,30 04405 38,33 04405 45,30 04405
4 10 165 37 32 38 74 6 38,33 04410 45,30 04410 36,92 04410 43,89 04410
5 03 205 47 40 52 88 6 41,20 05403 48,15 05403 41,20 05403 48,15 05403
5 05 205 47 40 52 88 6 41,20 05405 48,15 05405 41,20 05405 48,15 05405
5 10 205 47 40 52 88 6 41,20 05410 48,15 05410 41,20 05410 48,15 05410
6 03 250 57 48 52 88 6 42,11 06403 50,19 06403 42,11 06403 50,19 06403
6 05 250 57 48 52 88 6 42,11 06405 50,19 06405 42,11 06405 50,19 06405
6 10 250 57 48 52 88 6 42,11 06410 50,19 06410 42,11 06410 50,19 06410
6 15 250 57 48 52 88 6 42,11 06415 50,19 06415 42,11 06415 50,19 06415
8 03 330 74 64 68 104 8 56,70 08403 65,77 08403 56,70 08403 65,77 08403
8 05 330 74 64 68 104 8 56,70 08405 65,77 08405 56,70 08405 65,77 08405
8 10 330 74 64 68 104 8 56,70 08410 65,77 08410 56,70 08410 65,77 08410
8 15 330 74 64 68 104 8 56,70 08415 65,77 08415 56,70 08415 65,77 08415
8 20 330 74 64 68 104 8 56,70 08420 65,77 08420 56,70 08420 65,77 08420

10 03 410 92 80 84 124 10
10 05 410 92 80 84 124 10
10 10 410 92 80 84 124 10
10 15 410 92 80 84 124 10
10 20 410 92 80 84 124 10
10 30 410 92 80 84 124 10
12 03 490 M0 96 100 145 12
12 05 490 10 96 100 145 12
12 10 490 110 9 100 145 12
12 15 490 110 96 100 145 12
12 20 490 11,0 96 100 145 12
12 30 490 110 96 100 145 12
12 40 490 M0 96 100 145 12
16 03 650 150 128 132 180 16
16 05 650 150 128 132 180 16
16 10 650 150 128 132 180 16

87,09 10403 97,19 10403 87,09 10403 97,19 10403
87,09 10405 97,19 10405 87,09 10405 97,19 10405
87,09 10410 97,19 10410 87,09 10410 97,19 10410
87,09 10415 97,19 10415 87,09 10415 97,19 10415
87,09 10420 97,19 10420 87,09 10420 97,19 10420
87,09 10430 97,19 10430 87,09 10430 97,19 10430
123,60 12403 137,70 12403 123,60 12403 137,70 12403
123,60 12405 137,70 12405 123,60 12405 137,70 12405
123,60 12410 137,70 12410 123,60 12410 137,70 12410
123,60 12415 137,70 12415 123,60 12415 137,70 12415
123,60 12420 137,70 12420 123,60 12420 137,70 12420
123,60 12430 137,70 12430 123,60 12430 137,70 12430
123,60 12440 137,70 12440 123,60 12440 137,70 12440

226,40 16403 248,50 16403

226,40 16405 248,50 16405

226,40 16410 248,50 16410
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DC.; RE.qs APMX DN LH LPR  OAL DCONMSs ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Al Al Al al

16 15 650 150 128 132 180 16
16 20 650 150 128 132 180 16
16 30 650 150 128 132 180 16
16 40 650 150 128 132 180 16
20 05 820 190 160 164 214 20
20 10 820 190 160 164 214 20
20 15 820 190 160 164 214 20
20 20 820 190 160 164 214 20
20 30 820 190 160 164 214 20
20 40 820 190 160 164 214 20

226,40 16415 248,50 16415
226,40 16420 248,50 16420
226,40 16430 248,50 16430
226,40 16440 248,50 16440
371,20 20405 401,50 20405
371,20 20410 401,50 20410
371,20 20415 401,50 20415
371,20 20420 401,50 20420
371,20 20430 401,50 20430
371,20 20440 401,50 20440
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DC:s RE.ps APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi1 Al VA1 Vi
6 0,3 13 57 18 22 58 6 37,23 06103 45,32 06103 37,23 06103 45,32 06103
6 0,5 13 57 18 22 58 6 37,23 06105 45,32 06105 37,23 06105 45,32 06105
6 1,0 13 57 18 22 58 6 37,23 06110 45,32 06110 37,23 06110 45,32 06110
6 , 13 57 18 22 58 6 37,23 06115 45,32 06115 37,23 06115 45,32 06115
8 , 17 74 24 28 64 8 49,31 08103 58,38 08103 49,31 08103 58,38 08103
8 ] 17 74 24 28 64 8 49,31 08105 58,38 08105 49,31 08105 58,38 08105
8 , 17 74 24 28 64 8 49,31 08110 58,38 08110 49,31 08110 58,38 08110
8 ’ 17 74 24 28 64 8 49,31 08115 58,38 08115 49,31 08115 58,38 08115
8 , 17 74 24 28 64 8 49,31 08120 58,38 08120 49,31 08120 58,38 08120
10 ] 21 9,2 30 34 74 10 75,77 10103 85,87 10103 75,77 10103 85,87 10103
10 , 21 9,2 30 34 74 10 75,77 10105 85,87 10105 75,77 10105 85,87 10105
10 21 9,2 30 34 74 10 75,77 10110 85,87 10110 75,77 10110 85,87 10110

10 , 21 9,2 30 34 74 10 75,77 10115 85,87 10115 75,77 10115 85,87 10115
10 / 21 9,2 30 34 74 10 75,77 10120 85,87 10120 75,77 10120 85,87 10120
10 , 21 9,2 30 34 74 10 75,77 10130 85,87 10130 75,77 10130 85,87 10130
12 ; 25 110 36 40 85 12 107,50 12103 121,70 12103 107,50 12103 121,70 12103
12 , 25 10 36 40 85 12 107,50 12105 121,70 12105 107,50 12105 121,70 12105
12 ] 25 10 36 40 85 12 107,50 12110 121,70 12110 107,50 12110 121,70 12110
12 25 10 36 40 85 12 107,50 12115 121,70 12115 107,50 12115 121,70 12115

WWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWwWwWwWwWwWwWwWwwWwwww
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N
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25 10 36 40 85 12 107,50 12120 121,70 12120 107,50 12120 121,70 12120
12 , 25 110 36 40 85 12 107,50 12130 121,70 12130 107,50 12130 121,70 12130
12 | 25 10 36 40 85 12 107,50 12140 121,70 12140 107,50 12140 121,70 12140
16 , 33 150 48 52 100 16 161,50 16103 183,80 16103
16 ) 33 150 48 52 100 16 161,50 16105 183,80 16105
16 , 33 150 48 52 100 16 161,50 16110 183,80 16110
16 ’ 33 150 48 52 100 16 161,50 16115 183,80 16115
16 ; 33 150 48 52 100 16 161,50 16120 183,80 16120
16 { 33 150 48 52 100 16 161,50 16130 183,80 16130
16 , 33 150 48 52 100 16 161,50 16140 183,80 16140
20 ; 42 190 60 64 114 20 328,70 20105 359,10 20105
20 , 42 190 60 64 114 20 328,70 20110 359,10 20110
20 - 42 190 60 64 114 20 328,70 20115 359,10 20115
20 ; 42 190 60 64 114 20 328,70 20120 359,10 20120
20 / 42 190 60 64 114 20 328,70 20130 359,10 20130
20 42 190 60 64 14 20 328,70 20140 359,10 20140
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DC:s RE.;x APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi1 Al VA1 Vi
6 0,3 16 5,7 30 34 70 6 3 4471 06203 52,75 06203 44,71 06203 52,75 06203
6 0,5 16 57 30 34 70 6 3 4471 06205 52,75 06205 44,71 06205 52,75 06205
6 1,0 16 57 30 34 70 6 3 44,71 06210 52,75 06210 44,71 06210 52,75 06210
6 1,5 16 57 30 34 70 6 8 4471 06215 52,75 06215 44,71 06215 52,75 06215
8 0,3 21 74 40 44 80 8 3 59,16 08203 68,23 08203 59,16 08203 68,23 08203
8 0,5 21 74 40 44 80 8 8 59,16 08205 68,23 08205 59,16 08205 68,23 08205
8 1,0 21 74 40 44 80 8 3 59,16 08210 68,23 08210 59,16 08210 68,23 08210
8 1,5 21 74 40 44 80 8 3 59,16 08215 68,23 08215 59,16 08215 68,23 08215
8 2,0 21 74 40 44 80 8 3 59,16 08220 68,23 08220 59,16 08220 68,23 08220
10 0,3 26 9,2 50 54 94 10 8 90,89 10203 101,00 10203 90,89 10203 101,00 10203
10 0,5 26 9,2 50 54 94 10 3 90,89 10205 101,00 10205 90,89 10205 101,00 10205
10 1,0 26 9,2 50 54 94 10 3 90,89 10210 101,00 10210 90,89 10210 101,00 10210
10 1,5 26 9,2 50 54 94 10 3 90,89 10215 101,00 10215 90,89 10215 101,00 10215
10 2,0 26 9,2 50 54 94 10 3 90,89 10220 101,00 10220 90,89 10220 101,00 10220
10 3,0 26 9,2 50 54 94 10 3 90,89 10230 101,00 10230 90,89 10230 101,00 10230
12 0,3 31 11,0 60 64 109 12 3 128,90 12203 143,00 12203 128,90 12203 143,00 12203
12 0,5 31 110 60 64 109 12 3 128,90 12205 143,00 12205 128,90 12205 143,00 12205
12 1,0 31 10 60 64 109 12 8 128,90 12210 143,00 12210 128,90 12210 143,00 12210
12 15 31 110 60 64 109 12 3 128,90 12215 143,00 12215 128,90 12215 143,00 12215
12 2,0 31 10 60 64 109 12 8 128,90 12220 143,00 12220 128,90 12220 143,00 12220
12 3,0 31 110 60 64 109 12 3 128,90 12230 143,00 12230 128,90 12230 143,00 12230
12 4,0 31 110 60 64 109 12 3 128,90 12240 143,00 12240 128,90 12240 143,00 12240
16 0,3 4 150 80 84 132 16 3 223,70 16203 245,80 16203
16 0,5 4 150 80 84 132 16 3 223,70 16205 245,80 16205
16 1,0 4 150 80 84 132 16 3 223,70 16210 245,80 16210
16 15 4 150 80 84 132 16 8 223,70 16215 245,80 16215
16 2,0 4 150 80 84 132 16 3 223,70 16220 245,80 16220
16 3,0 4 150 80 84 132 16 3 223,70 16230 245,80 16230
16 40 4 150 80 84 132 16 3 223,70 16240 245,80 16240
20 0,5 52 190 100 104 154 20 8 352,50 20205 382,80 20205
20 1,0 52 190 100 104 154 20 3 352,50 20210 382,80 20210
20 15 52 190 100 104 154 20 8 352,50 20215 382,80 20215
20 2,0 52 190 100 104 154 20 3 352,50 20220 382,80 20220
20 3,0 52 190 100 104 154 20 3 352,50 20230 382,80 20230
20 40 52 190 100 104 154 20 3 352,50 20240 382,80 20240
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13 w9 (O3 (O[3
53712.. 53714.. 53713.. 53715..
DC.; RE.;qiu APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm mm mm Al Al VA1 Vi

0,3 25 57 48 52 88
05 25 57 48 52 88
1,0 25 57 48 52 88
15 25 57 48 52 88
0,3 33 74 64 68 104
05 33 74 64 68 104
1,0 33 74 64 68 104
15 33 74 64 68 104
8 2,0 33 74 64 68 104
10 0,3 4 9,2 80 84 124 10
10 0,5 4 9,2 80 84 124 10
10 1,0 4 9,2 80 84 124 10
10 15 4 9,2 80 84 124 10
10 2,0 4 9,2 80 84 124 10
10 3,0 4 9,2 80 84 124 10
12 0,3 49 110 9 100 145 12
12 0,5 49 110 9 100 145 12
12 1,0 49 110 9 100 145 12
12 1,5 49 110 9 100 145 12
12 2,0 49 110 9 100 145 12
12 3,0 49 110 9 100 145 12
12 4,0 49 10 96 100 145 12
16 0,3 65 150 128 132 180 16
16 0,5 65 150 128 132 180 16
16 1,0 65 150 128 132 180 16
16 15 65 150 128 132 180 16
16 2,0 65 150 128 132 180 16
16 3,0 65 150 128 132 180 16
16 4,0 65 150 128 132 180 16
20 05 82 190 160 164 214 20
20 1,0 82 190 160 164 214 20
20 15 82 190 160 164 214 20
20 2,0 82 190 160 164 214 20
20 3,0 82 190 160 164 214 20
20 4,0 82 190 160 164 214 20

55,88 06403 63,95 06403 59,60 06403 67,68 06403
55,88 06405 63,95 06405 59,60 06405 67,68 06405
55,88 06410 63,95 06410 59,60 06410 67,68 06410
55,88 06415 63,95 06415 59,60 06415 67,68 06415
73,94 08403 83,01 08403 78,88 08403 87,95 08403
73,94 08405 83,01 08405 78,88 08405 87,95 08405
73,94 08410 83,01 08410 78,88 08410 87,95 08410
73,94 08415 83,01 08415 78,85 08415 67,95 08415
73,94 08420 83,01 08420 78,88 08420 87,95 08420
113,70 10403 123,70 10403 121,20 10403 131,40 10403
113,70 10405 123,70 10405 121,20 10405 131,40 10405
113,70 10410 123,70 10410 121,20 10410 131,40 10410
113,70 10415 123,70 10415 121,20 10415 131,40 10415
113,70 10420 123,70 10420 121,20 10420 131,40 10420
113,70 10430 123,70 10430 121,20 10430 131,40 10430
161,20 12403 175,30 12403 172,00 12403 186,10 12403
161,20 12405 175,30 12405 172,00 12405 186,10 12405
161,20 12410 175,30 12410 172,00 12410 186,10 12410
161,20 12415 175,30 12415 172,00 12415 186,10 12415
161,20 12420 175,30 12420 172,00 12420 186,10 12420
161,20 12430 175,30 12430 172,00 12430 186,10 12430
161,20 12440 175,30 12440 172,00 12440 186,10 12440
416,40 16403 438,60 16403
416,40 16405 438,60 16405
416,40 16410 438,60 16410
416,40 16415 438,60 16415
416,40 16420 438,60 16420
416,40 16430 438,60 16430
416,40 16440 438,60 16440
632,90 20405 663,30 20405
632,90 20410 663,30 20410
632,90 20415 663,30 20415
632,90 20420 663,30 20420
632,90 20430 663,30 20430
632,90 20440 663,30 20440
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DC.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm Vi1 VA1 VA1 VA1

5 105 48 15 22 58 6 4 32,32 05100 40,87 05100 32,32 05100 40,87 05100
6 130 58 18 22 58 6 4 32,91 06100 40,97 06100 32,91 06100 40,97 06100
8 170 77 24 28 64 8 4 46,83 08100 55,90 08100 46,83 08100 55,90 08100
10 210 97 30 34 74 10 4 61,70 10100 71,80 10100 61,70 10100 71,80 10100
12 250 11,6 36 40 85 12 4 94,98 12100 109,10 12100 94,98 12100 109,10 12100
14 290 136 42 46 91 14 4 110,00 14100 129,10 14100
16 330 155 48 52 100 16 4 173,90 16100 196,00 16100
18 380 175 54 58 106 18 4 187,40 18100 211,70 18100
20 420 195 60 64 114 20 4 319,40 20100 349,80 20100
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mm mm
55 18
80 28
10,5 38
130 48
160 58
210 77
260 97
310 116
36,0 13,6
410 155
470 175
520 195

LPR  OAL DCONMS. ZEFP

mm mm
19 55
22 58
26 62
34 70
34 70
44 80
54 94
64 109
74 19
84 132
94 142
104 154
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61,70 10200
94,98 12200
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33,50 02200
41,41 03200
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71,80 10200
109,10 12200
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25,85 02200
34,02 03200
32,63 04200
31,50 05200
32,91 06200
46,83 08200
61,70 10200
94,98 12200
115,00 14200
173,90 16200
187,40 18200
319,40 20200
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32,80 02200
40,97 03200
39,59 04200
39,59 05200
40,97 06200
55,90 08200
71,80 10200
109,10 12200
133,90 14200
196,00 16200
211,70 18200
349,80 20200
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40,87 05100 32,32 05100 40,87 05100
40,97 06100 32,91 06100 40,97 06100
55,90 08100 46,83 08100 55,90 08100
71,80 10100 61,70 10100 71,80 10100
109,10 12100 94,98 12100 109,10 12100

110,00 14100
173,90 16100
187,40 18100
319,40 20100

129,10 14100
196,00 16100
211,70 18100
349,80 20100
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DC:s APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi1 VA1 VA1
2 55 1,8 10 19 55 6 0,05 4 25,85 02200 32,80 02200 25,85 02200 32,80 02200
3 8,0 2,8 15 22 58 6 0,10 4 34,02 03200 40,97 03200 34,02 03200 40,97 03200
4 105 3.8 20 26 62 6 0,10 4 32,63 04200 39,59 04200 32,63 04200 39,59 04200
5 130 48 25 34 70 6 0,10 4 31,50 05200 39,59 05200 31,50 05200 39,59 05200
6 160 58 30 34 70 6 0,20 4 32,91 06200 40,97 06200 32,91 06200 40,97 06200
8 210 77 40 44 80 8 0,20 4 46,33 08200 55,90 08200 46,83 08200 55,90 08200
10 260 97 50 54 94 10 0,20 4 61,70 10200 71,80 10200 61,70 10200 71,80 10200
12 310 116 60 64 109 12 0,20 4 94,98 12200 109,10 12200 94,98 12200 109,10 12200
14 360 136 70 74 119 14 0,20 4 115,00 14200 133,90 14200
16 410 155 80 84 132 16 0,20 4 173,90 16200 196,00 16200
18 470 175 90 94 142 18 0,20 4 187,40 18200 211,70 18200
20 520 195 100 104 154 20 0,20 4 319,40 20200 349,80 20200
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DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS . CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi V1 VA1 Vi1 Vi
30 8 27 13 21 57 6 0,1 4 30,90 030
35 11 32 17 21 57 6 01 4 34,48 035
40 11 37 17 21 57 6 01 4 34,48 040
45 13 42 19 21 57 6 01 4 36,46 045
50 13 47 19 21 57 6 01 4 33,79 050
55 13 52 19 21 57 6 01 4 33,33 055
60 10 57 42 44 80 6 02 4 35,66 060
60 13 57 19 21 57 6 02 4 35,66 060
60 18 57 24 26 62 6 02 4 35,66 060
65 21 61 25 27 63 8 02 4 47,79 065
80 13 74 62 64 100 8 02 4 50,80 080
80 21 74 25 27 63 8 02 4 50,80 080
80 24 74 30 32 68 8 02 4 50,80 080
85 22 79 30 32 72 10 02 4 63,88 085
100 16 92 58 60 100 10 02 4 66,90 100
100 22 92 30 32 72 10 02 4 66,90 100
10,0 30 92 38 40 80 10 02 4 66,90 100
120 19 1,0 73 75 120 12 02 4 102,90 120
120 26 110 36 38 83 12 02 4 102,90 120
12,0 36 11,0 46 48 93 12 02 4 102,90 120
14,0 26 130 36 38 83 14 02 4 119,30 140
16,0 25 150 100 102 150 16 02 4 188,60 160
16,0 36 150 42 44 92 16 02 4 188,60 160
16,0 48 150 58 60 108 16 02 4 188,60 160
18,0 36 170 42 44 92 18 02 4 202,40 180
200 32 190 98 100 150 20 02 4 346,10 200
200 41 190 52 54 104 20 02 4 346,10 200
200 60 190 74 76 126 20 02 4 346,10 200
250 52 240 62 65 121 25 03 4 452,50 250
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WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar
Hogprestandafrasar

AluLine - Pinnfras

\=45° )
“ i @ N W DLC DLC DLC DLC
ZEFP
E% iﬁ DCONMS

¥

v}
,! z (e
l—_%g

g

o
o
[
——— e —— —— =
Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm
na_ T3 YN YN w8 w3
53565.. 53566... 53567.. 53568.. 53569..

DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS.; CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm V1 Al Al Al V1

30 8 27 13 21 57 6 0,1 4 41,20 030

35 11 32 17 21 57 6 01 4 4467 035

40 11 37 17 21 57 6 01 4 4467 040

45 13 42 19 21 57 6 01 4 46,76 045

50 13 47 19 21 57 6 01 4 44,08 050

56 13 52 19 21 57 6 01 4 43,50 055

60 10 57 42 44 80 6 02 4 45,82 060

60 13 57 19 21 57 6 02 4 45,82 060

60 18 57 24 26 62 6 02 4 45,82 060

65 21 61 25 27 63 8 02 4 57,97 065

80 13 74 62 64 100 8 02 4 60,98 080

80 21 74 25 27 63 8 02 4 60,98 080

80 24 72 30 32 68 8 02 4 60,98 080

85 22 79 30 32 72 10 02 4 74,07 085

10,0 16 92 58 60 100 10 02 4 77,07 100

100 22 92 30 32 72 10 02 4 77,07 100

10,0 30 92 38 40 80 10 02 4 77,07 100

120 19 1,0 73 75 120 12 02 4 113,00 120

120 26 110 36 38 83 12 02 4 113,00 120

12,0 36 11,0 46 48 93 12 02 4 113,00 120

14,0 26 130 36 38 83 14 02 4 129,70 140

16,0 25 150 100 102 150 16 02 4 199,10 160

16,0 36 150 42 44 92 16 02 4 199,10 160

16,0 48 150 58 60 108 16 02 4 199,10 160

18,0 36 170 42 44 92 18 02 4 212,90 180

200 32 190 98 100 150 20 02 4 355,20 200

20,0 41 19,0 52 54 104 20 02 4 355,20 200

200 60 190 74 76 126 20 02 4 355,20 200

25,0 52 240 62 65 121 25 03 4 464,00 250
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WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
AluLine - Grov-/finbearbetningsfras
A= 5° I EE N EE EE
Ilﬂiil V16" Q%ﬂ;> 2Z§1\f =
ZEFP DLC DLC DLC DLC DLC DLC

% ﬂ %N'V'S.vik DRAGONSKIN Jll DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm

ESEEQ
non
llglg
i
h
i
g
liil!
N
ll%lg
/ 0

]
i
]
/

(]38 (a3 w3 w3 3 w3 w0 [3
53582.. 53583.. 53582.. 53583.. 53582... 53583..

DC ¢ RE.pos APMX DN LH LPR OAL DCONMS . ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi V1 VA1 Vi Vi

3 010 5 27 18 44 80 6 43,55 03301 43,55 03301

4 010 7 37 24 44 80 6 45,02 04301 45,02 04301

5 015 8 47 16 18 54 6 38,05 05101 38,05 05101

5 015 8 47 30 44 80 6 47,40 05301 47,40 05301

5 015 13 47 18 21 57 6 38,05 05201 38,05 05201

6 020 10 57 17 18 54 6 38,05 06102 38,05 06102

6 020 10 57 42 44 80 6 51,74 06302 51,74 06302

6 020 13 57 18 21 57 6 38,05 06202 38,05 06202

8 025 13 74 20 22 58 8 4425 08103 44,25 08103

8 025 13 74 62 64 100 8 56,76 08303 56,76 08303

8 025 21 74 25 27 63 8 46,77 08203 46,77 08203

10 030 16 92 24 26 66 10
10 030 16 92 58 60 100 10
10 030 22 92 30 32 72 10
12 035 19 110 26 28 73 12
12 035 19 11,0 73 75 120 12
12 035 26 11,0 36 38 83 12
16 050 25 150 32 34 82 16
16 050 25 150 100 102 150 16
16 050 36 150 42 44 92 16
20 060 32 190 40 42 92 20
20 060 32 19,0 100 100 150 20
20 060 41 190 52 54 104 20

60,71 10103 60,71 10103
80,07 10303 80,07 10303
64,37 10203 64,37 10203
83,62 12104 83,62 12104
102,70 12304 102,70 12304
86,81 12204 86,81 12204
140,20 16105
172,60 16305
146,80 16205
234,70 20106
256,20 20306

WWWWWWWWWWWWWWWWWWWWwWwwow

251,20 20206
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
AluLine - Skrubbfras
A Med polerade spanrum
N3 ) I I IKE IE DEE EKEE
a3 li HPC 4)
W0 J| zere DLC DLC DLC DLC DLC DLC
DCONMS
% ﬂ | DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
!

L

OAL

v
i

LPR

iy
i

CESSSY

iy
i

CESSST

i
e

e
ne

__ o}
b 5
[0 — %

)]
T 5
1] m—— !

Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm
w8 (O3 YN (O3 T8 (O3
53578 .. 53579.. 53578.. 53579.. 53578.. 53579..
DC 4, APMX DN LH LPR OAL DCONMS CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Al Vi VA1 VA1 VA1 V1
6 13 58 18 22 58 6 04 3 35,51 06100 3551 06100
6 13 58 48 52 88 6 04 3 41,45 06400 41,45 06400
6 16 58 30 34 70 6 04 3 37,95 06200 37,95 06200
8 17 77 24 28 64 8 04 3 43,55 08100 43,55 08100
8 17 77 65 68 104 8 04 3 57,71 08400 57,71 08400
8 21 77 40 44 80 8 04 3 51,81 08200 51,81 08200
10 21 97 30 34 74 10 04 3 55,21 10100 55,21 10100
10 21 97 80 84 124 10 04 3 81,69 10400 81,69 10400
10 26 97 50 54 94 10 04 3 71,40 10200 71,40 10200
12 25 116 36 40 85 12 04 3 71,17 12100 71,17 12100
12 25 116 96 100 145 12 04 3 115,20 12400 115,20 12400
12 31 116 60 64 109 12 04 3 102,10 12200 102,10 12200
16 33 155 48 52 100 16 04 3 111,30 16100
16 33 155 128 132 180 16 04 3 234,60 16400
16 41 155 80 84 132 16 04 3 180,10 16200
20 42 195 60 64 114 20 04 3 169,60 20100
20 42 19,5 160 164 214 20 04 3 387,40 20400
20 52 19,5 100 104 154 20 04 3 291,80 20200
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar
Hogprestandafrasar

AluLine - Skrubbfras

A Med polerade spanrum

ZEFP

/B

™

HPC

\=38°
40°
43°

y=10°

i
v
2]

DC .y APMX DN

mm mm mm
6 13 58
6 13 58
6 16 58
8 17 77
8 17 77
8 21 77
10 21 97
10 21 97
10 26 97
12 25 116
12 25 116
12 31 16
16 33 155
16 33 155
16 41 155
20 42 195
20 42 195
20 52 195

14[100

DCONMS

OAL

OAL DCONMS s CHW ZEFP

mm
04
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4

WWWWWWWWWWWWWWwWWww

DLC DLC DLC DLC DLC DLC
DRAGONSKIN Jll DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN
=3 =3
Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm
w8 (O3 YN w013 T8 w0 13
53580... 53581... 53580... 53581... 53580... 53581...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
"l V1 "l "l "l V1
44,79 06100 44,79 06100
57,81 06400 57,81 06400
50,78 06200 50,78 06200
57,67 08100 57,67 08100
76,86 08400 76,86 08400
66,11 08200 66,11 08200
78,37 10100 78,37 10100
124,40 10400 124,40 10400
95,34 10200 95,34 10200

116,70 12100

116,70 12100

180,30 16100

366,70 20100

119,50 12200

119,50 12200

247,40 16200

372,40 20200

154,90 12400 154,90 12400

431,10 16400

658,30 20400

- V/f, sida 390+391
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
AluLine - Hogprecis finfras
A Avsmalnande 0,003 mm for exakt vinkelnoggrannhet och planparallellitet
A Verktyg med skédreggs-korrektion
WA Y N EEE §EEE
s_%o < HPC
% ZEFP DLC DLC DLC
w DCONMS IDRAGONSKIN DRAGONSKIN
4#7«
|
o
-
C====3 C=<=3 CSSS
Industrinorm Industrinorm Industrinorm
T3 a1 Ha__I8
53639.. 53639.. 53639..
DCi APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Al V1 Vi
6 16 57 20 22 58 6 6 57,96 06100
6 16 57 42 44 80 6 6 67,79 06400
8 19 74 26 28 64 8 6 64,05 08100
8 19 74 62 64 100 8 6 76,08 08400
10 25 9,2 32 34 74 10 6 83,48 10100
10 25 9,2 58 60 100 10 6 120,00 10400
12 30 M0 37 39 84 12 6 103,00 12100
12 30 10 73 75 120 12 6 154,70 12400
12 45 75 120 12 6 97,19 12200
16 40 150 44 45 93 16 6 206,40 16100
16 40 150 100 102 150 16 6 315,00 16400
16 65 102 150 16 6 167,10 16200
20 50 190 53 54 104 20 6 297,60 20100
20 50 190 98 100 150 20 6 389,20 20400
20 75 100 150 20 6 358,90 20200
P
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N ) ) °
S
H
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar
Hogprestandafrasar

AluLine - Radiefras

L
7

\=45°
v=13°

ZEFP

/B

N

@

DCy APMX DN

mm
3

T w=XxX= T

mm mm
6 2,7
7 3,7
8 4,6
10 55
12 75

13 94
16 114
16 132
20 150
25 19,0

DCONMS

LPR

OAL

OAL DCONMS; ZEFP

mm

mm

NN NN NN DN

Industrinorm

T8

53 607 ...

EUR

V1

26,29 03100
32,70 04100
37,38 05100
36,35 06100
48,34 08100
65,73 10100
90,55 12100
114,10 14100
150,20 16100
211,80 20100

DLC

DRAGONSKIN

=

Industrinorm

A

53 608 ...

EUR

Vi

33,26 03100
39,65 04100
45,47 05100
44,44 06100
57,41 08100
75,83 10100
104,60 12100
133,00 14100
172,40 16100
242,10 20100

Industrinorm

we( 3

53609 ...

EUR
Vi

36,35 06100
48,34 08100
65,73 10100
90,55 12100
114,10 14100
150,20 16100
211,80 20100

DLC

Industrinorm

we[(O 3

53610 ...

EUR
Vi

44,44 06100
57,41 08100
75,83 10100
104,60 12100
133,00 14100
172,40 16100
242,10 20100

- v./f, sida 392+393
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
AluLine - Radiefras
\=45° ) E | NEW | [ NEW | | NEW |
y=13° NIRY
ZEFP DLC DLC
% DCONMS DRAGONSQN
_ T I s
< |
S i
o
o |
— ] |
b% i|l L¢ !|I
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
YN a3 (O T3 (O T3
53607.. 53608.. 53609.. 53610..
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Vi VA VA1 V1
3 10 2,7 32 47 75 3 2 31,56 03200 39,63 03200
4 13 3,7 36 47 75 4 2 39,25 04200 47,31 04200
5 15 46 40 47 75 5 2 44,86 05200 53,95 05200
6 16 55 44 64 100 6 2 43,64 06200 52,71 06200 43,64 06200 51,70 06200
8 22 75 54 64 100 8 2 58,02 08200 67,10 08200 58,02 08200 66,09 08200
10 25 94 60 61 101 10 2 78,86 10200 88,96 10200 78,86 10200 88,96 10200
12 26 114 60 63 108 12 2 108,70 12200 122,80 12200 108,70 12200 130,80 12200
14 26 132 60 65 110 14 2 136,90 14200 155,80 14200 136,90 14200 167,30 14200
16 30 150 92 102 150 16 2 210,20 16200 232,50 16200 210,20 16200 232,50 16200
20 40 190 92 100 150 20 2 254,10 20200 284,50 20200 254,10 20200 263,10 20200
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
AluLine - Radiefras
\=45° ) E | NEW | [ NEW | | NEW |
y=13° NIRY
ZEFP DLC DLC
% DCONMS DRAGONSKIN
-
<
O
o
o
-
4 i 4
&
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
YN a3 (O T3 (O T3
53607.. 53608.. 53609.. 53610..
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Vi VA VA1 V1
3 10 2,7 82 97 125 3 2 42,08 03400 49,06 03400
4 13 3,7 86 97 125 4 2 52,35 04400 59,28 04400
6 16 55 94 114 150 6 2 59,81 06400 67,89 06400 59,81 06400 67,89 06400
8 22 75 104 114 150 8 2 58,19 08400 67,26 08400 58,19 08400 67,26 08400
10 25 94 110 1M 151 10 2 105,10 10400 115,20 10400 105,10 10400 115,20 10400
12 26 11,4 105 106 151 12 2 144,80 12400 159,00 12400 144,80 12400 159,00 12400
16 30 150 192 202 250 16 2 300,30 16400 323,20 16400 300,30 16400 323,20 16400
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar
Avgradningsfrasar

AluLine - NC-avgradare

B

DC OAL LPR DCONMS
mm mm mm mm
4 50 22 4
6 55 19 6
8 58 22 8
10 60 20 10
12 70 25 12
16 80 32 16

T »w=XxX= T

DCONMS

LPR

N\

OAL

DC

ZEFP

B e

o=60°
Industrinorm

ml 3

53 666 ...

EUR

V1

31,95 04000
35,66 06000
41,66 08000
58,84 10000
66,27 12000
110,40 16000

/

o =60°
Industrinorm

(O3

53 667 ...

EUR
Vi

35,66 06000
41,66 08000
58,84 10000
66,27 12000
110,40 16000

DLC DLC

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

L

o =60° o =60°
Industrinorm Industrinorm

YA (O[3
53662... 53663...

EUR EUR
Vi Vi
37,42 04000

41,14 06000 41,14 06000
47,85 08000 47,85 08000
66,27 10000 66,27 10000
74,74 12000 74,74 12000
121,80 16000 121,80 16000
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar
Avgradningsfrasar

AluLine - NC-avgradare

il

T »w=XxX= T

r=0°|Y)
Y.=8° o
OAL LPR DCONMS
mm mm mm
50 22 4
55 19 6
58 22 8
60 20 10
70 25 1
80 32 16

DCONMS

LPR

N\

OAL

DC

ZEFP

B e

o=90°
Industrinorm

ml 3

53 664 ...

EUR

V1

31,95 04000
35,66 06000
41,66 08000
58,84 10000
66,27 12000
110,40 16000

o=90°
Industrinorm

(O3

53 665 ...

EUR
Vi

35,66 06000
41,66 08000
58,84 10000
66,27 12000
110,40 16000

DLC

DRAGONSKIN

o=90°
Industrinorm

wal T3

53 660 ...

EUR

V1

37,42 04000
41,14 06000
47,85 08000
66,27 10000
74,74 12000
121,80 16000

DLC

DRAGONSKIN

L

o=90°
Industrinorm

w0 T3

53 661 ...

EUR
Vi

41,14 06000
47,85 08000
66,27 10000
74,74 12000
121,80 16000

14[106
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

PKD-frasverktyg
PKD-pinnfrasar
4 Overgangsvinkel a = 45°
L TEE
¥ ZEFP I IIEM .m

)
U
4]

DC,, APMX DN
mm mm mm

3 6 2,8
3 6 2,8
4 8 35
4 8 3,5
5 10 44
5 10 44
6 12 54
6 12 54
8 16 72
8 16 72
10 20 90
10 20 90

T w=x=T

DCONMS _
| _
|
|
|
i
|
. o
| |
- PNy =
o
DN
\
r |
=} | x| 5
Ny = -
o
} <C
DG | ™\CHW

LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm
21 57
64 100
21 57
64 100
21 57
64 100
21 57
64 100
28 64
64 100
34 T4
60 100

mm
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1

Sammmmmmmmmmg
o
=

NN NDNDNDNDDNDN

i
s

)
/

wal T8

50 010...
EUR

V1
184,40 03100
204,40 04100
221,70 05100
244,70 06100
319,80 08100

380,10 10100

I
4"

ESSSS
w8

50010 ...

EUR
Vi

190,10 03300
210,20 04300
227,40 05300
250,30 06300
331,40 08300

385,90 10300
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

PKD-frasverktyg
PKD-pinnfrasar
4 Overgéngsvinkel o= 15°
A=0° Y)
b e’ = -

)
L
4]

DC,, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm

2 20 17 6 39 75
2 20 17 10 39 75
2 20 17 14 39 75
3 25 25 9 39 75
3 25 25 15 39 75
3 25 25 21 39 75
4 25 35 12 39 75
4 25 35 20 39 75
4 25 35 28 39 75
5 30 44 15 39 75
5 30 44 25 39 75
5 30 44 3 39 75
6 60 54 18 64 100
6 60 54 30 64 100
6 60 54 42 64 100
8 70 72 24 64 100
8 70 72 40 64 100

14[108

mm

VOO DO OO D

RPN NDNDNDNDN = ==

i
=

w8

50 011 ...

EUR

V1

138,40 02100
138,40 02300
138,40 02200
167,10 03100
167,10 03300
167,10 03200
172,80 04100
172,80 04300
172,80 04200
181,40 05100
181,40 05300
181,40 05200
213,10 06100
213,10 06300
213,10 06200
276,80 08100
276,80 08300
314,10 10100
314,10 10300
351,40 12100
351,40 12300

— v,/f, sida 408+409
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

PKD-frasverktyg
PKD-pinnfrasar
\=0° )
v=0° <||
s ZEFP [ NEW | [ NEW |
= %‘
|
|
v ‘
|
| i
14 ‘
|
_ N\
: <
DN ©
E "
- I
=
%
o

DC,, APMX DN
mm mm mm

6 12 54
6 12 54
8 16 72
8 16 72
10 20 90
10 20 90
12 24 10
12 24 110
16 32 150
16 32 150
20 38 190
20 38 190

P

M

K

N

S

H

LH
mm
19,0
38,0
26,0
52,0
31,0
62,0
36,5
73,0
44,0
88,0
52,5

105,0

cuttingtools.ceratizit.com

OAL DCONMS s ZEFP

mm
57
100
64
100
74
100
84
115
93
130
104
160

mm

B I i i i il i

wa 18
50013...

EUR

V1
362,40 06100
480,60 08100
592,60 10100
678,70 12100
894,10 16100

1.095,00 20100

wa 18
50 013 ...

EUR
Vi

368,10 06200
489,20 08200
601,20 10200
693,10 12200
937,10 16200

1.164,00 20200
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

PKD-frasverktyg
PKD-radiefrasar
4 Overgéngsvinkel o= 15°
[
“ a4 [ NEW
A oo

4

DC.; APMX DN

mm mm
2,0
2,0
2,0
2,0
2,5
2,5
2,5
25
25
25

N

oMo A, ERERWWWWNDNDN
N~
ol

14110

mm
17
17
17
1,7
2,5
2,5
2,5
2,5
35
35

OAL DCONMS s ZEFP

mm

mm

OO DNDODIDDIDDDIDIIDIDHIDDDHIO DO OO

RPN = = ==

a0
17| q—

wa[ 18
50014 ...

EUR

V1

141,20 02100
141,20 02200
141,20 02300
141,20 02400
167,10 03100
167,10 03200
167,10 03300
167,10 03400
172,80 04100
172,80 04200
172,80 04300
172,80 04400
181,40 05100
181,40 05200
181,40 05400
218,80 06100
218,80 06200
262,40 06300
218,80 06400
279,60 08100
279,60 08300
294,00 08900
302,60 10100
319,80 10200
302,60 10300
351,40 12100
391,70 12200
351,40 12400
472,00 16200
472,00 16300
595,50 20400
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WNT \ Performance PKD-frésverktyg

PKD-torusfrasar

4 Overgéngsvinkel o= 15°

b: 27 =
% o N IET

ﬂ» ﬂ DCONMS
4>?7<,
o
\
\
\
7 \
0 o
I veel
o
i 3
DN | !
o I
o | T
— | g - J
I
%‘
DCl
RE
m(__ ]38
50012...
DC,; RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS . ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi
2 03 20 17 6 39 75 6 1 144,00 02103
2 03 20 17 10 39 75 6 1 144,00 02203
2 03 20 17 14 39 75 6 1 144,00 02303
2 03 20 17 3 39 75 6 1 144,00 02403
3 03 25 25 9 39 75 6 2 173,80 03103
3 03 25 25 15 39 75 6 2 173,80 03203
3 03 25 25 21 39 75 6 2 173,80 03303
3 03 25 25 3 39 75 6 2 173,80 03403
4 03 25 35 12 39 75 6 2 179,80 04103
4 03 25 35 20 39 75 6 2 179,80 04203
4 03 25 35 28 39 75 6 2 179,80 04303
4 03 25 35 3 39 75 6 2 179,80 04403
5 03 30 44 15 39 75 6 2 188,70 05103
5 03 30 44 25 39 75 6 2 188,70 05203
5 03 30 44 35 39 75 6 2 188,70 05303
6 03 60 54 18 64 100 6 2 221,60 06103
6 03 60 54 30 64 100 6 2 221,60 06203
6 03 60 54 42 64 100 6 2 221,60 06403
6 05 60 54 18 64 100 6 2 221,60 06105
6 05 60 54 30 64 100 6 2 221,60 06205
6 05 60 54 42 64 100 6 2 221,60 06405
6 10 60 54 18 64 100 6 2 221,60 06110
6 10 60 54 40 64 100 8 2 264,00 06310
6 10 60 54 42 64 100 6 2 221,60 06410
8 03 70 72 24 64 100 8 2 287,80 08103
8 03 70 72 40 64 100 8 2 287,80 08203
8 05 70 72 24 64 100 8 2 287,80 08105
8 05 70 72 40 64 100 8 2 287,80 08205
8 10 70 72 24 64 100 8 2 287,80 08110
8 10 70 72 40 64 100 8 2 287,80 08210
8 20 70 72 24 64 100 8 2 287,80 08120
8 20 70 72 40 60 100 10 2 302,80 08920
8 20 70 72 40 64 100 8 2 287,80 08220
10 05 80 90 30 60 100 10 2 326,70 10105
10 05 80 90 50 60 100 10 2 326,70 10305
10 10 80 90 30 60 100 10 2 326,70 10110
10 10 80 90 50 60 100 10 2 326,70 10310
10 15 80 90 30 60 100 10 2 326,70 10115
10 15 80 90 50 60 100 10 2 326,70 10315
10 20 80 90 30 60 100 10 2 326,70 10120

O T w=x=T
[ ]

[ ]
- v,/f,sida 408+409

cuttingtools.ceratizit.com Fortséttning pa nésta sida 141111



Solida hardmetallfrasar
WNT \ Performance PKD-frisverktyg

PKD-torusfrasar

4 Overgangsvinkel a = 15°

H:¢Y e
v o N [_NEW |

% ﬂ DCONMS
4>?7<,
o
\
\
\
v ,
14 e
Vel
LSS
| 3 |
DN | !
o ‘ |
o | T
a ‘ é 3 L
P
c‘
IR ===
RE CESSSS
m(__ ]38
50 012...
DC,; RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS . ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi1
10 20 80 90 50 60 100 10 2 326,70 10320
10 30 80 90 30 60 100 10 2 326,70 10130
10 30 80 90 40 55 100 12 2 344,60 10230
10 30 80 90 50 60 100 10 2 326,70 10330
12 05 90 110 36 60 105 12 2 365,50 12105
12 05 90 110 58 60 105 12 2 365,50 12305
12 10 90 11,0 36 60 105 12 2 365,50 12110
12 1,0 90 11,0 58 60 105 12 2 365,50 12310
12 15 90 11,0 36 60 105 12 2 365,50 12115
12 15 90 11,0 58 60 105 12 2 365,50 12315
12 40 90 11,0 40 52 100 16 2 410,20 12240
16 30 11,0 150 45 82 130 16 2 490,90 16130
16 50 11,0 150 50 82 130 16 2 490,90 16250
20 6,0 130 190 60 140 160 20 2 502,90 20260

— v,/f,sida 408+409

14112 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

PKD-frasverktyg

PKD-pinnfrasar
\=20° IR
Gl IR R
ZEFP
% DCONMS |
_ N
DN Z
o]
o
5 5
x
=
o
<
DC \H
CHW
DC APMX DN LH LPR OAL DCONMS CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
10 5 96 250 27 67 10 0,2 4
12 5 M6 300 33 78 12 0,2 4
16 10 156 400 43 91 16 0,2 5
20 10 196 500 54 104 20 0,2 6
25 10 246 625 68 124 25 0,2 8
32 10 316 800 87 147 32 02 10
P
M
K
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com

KOMET-nr

DS38320001001000
38320001001200
38320001001600
38320001002000
38320001002500
38320001003200

o
ik
s

wa 18
50015...

EUR

V8
624,70 10200
624,70 12200
702,10 16200
783,00 20200
1.023,00 25200
1.308,00 32200

- v,/f,sida 408+409

14113

14



Solida hardmetallfrasar
WNT \ Performance PKD frésverktyg

PKD-plan- och hornfras

A=15° >
ELIECE
[ NEW |
% DCONMS u

OAL

LPR

B
4 4

ma(_ ]38
50 020 ...
DC.; APMX DN LPR OAL DCONMS.s ZEFP KOMET-nr EUR
mm mm mm mm mm mm V8
16 30 155 45 93 16 3 38170099001600 719,70 01600
20 30 195 50 100 20 3 38170099002000 732,70 02000
25 30 245 54 110 25 3 38170099002500 743,60 02500
P
M
K
N )
S
H
0 e
- v,/f,sida 408+409
14114

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

PKD-frasverktyg

PKD sparfras

\=4°
V00

ZEFP

#w

=

&)
L
]

DC APMX DN
mm mm mm
10 10 96
12 12 96
16 16 138
20 20 180
25 20 210

P

M

K

N

S

H

cuttingtools.ceratizit.com

THSZMS

o
=z

DRVS
; \

DCONMS  CHW
mm mm
55 0,2
55 0,2
8,5 0,2
10,5 0,2
12,6 0,2

mm
8
8

13
16
18

W W w NN
=
3

KOMET-nr

37340099001000
37340099001200
37340099001600
37340099002000
37340099002500

50016 ...

EUR

V8
380,00 01000
416,00 01200
499,10 01600
608,30 02000
768,80 02500

- v,/f,sida 408+409

14115

14



WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

PKD-frasverktyg

PKD-planfras

ZEFP

/B

5

W

DC APMX DN
mm mm mm
10 5 9,6
12 5 96
16 10 138
20 10 180
25 10 210
32 10 290

P

M

K

N

S

H

14[116

THSZMS

DCONMS

DRVS

DCONMS
mm
55
55
8,5
10,5
12,6
17,0

CHW

mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

50018 ...
DRVS ZEFP THSZMS KOMET-nr EUR
mm V8
8 2 M5  37341099001000 306,80 01000
8 2 M5  37341099001200 306,80 01200
13 3 M8  37341099001600 413,90 01600
16 4 M10  37341099002000 515,50 02000
21 5 M12  37341099002500 583,20 02500
27 6 M16  37341099003200 645,30 03200
)

- v,/f,sida 408+409

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

PKD-frasverktyg
PKD-gangfrasar
\=20° /IR
- LR
ZEFP
% DCONMSi |
IH§ZEE24.%AAAﬁ.A, NEW |
I¥2
DN i
DRVS
o
T %
E
o
<<
*}L{:\
CHW
50 015...
DC APMX DN LPR DCONMS CHW DRVS ZEFP THSZMS KOMET-nr EUR
mm mm mm mm mm mm mm V8
10 5 96 22 55 02 8 4 M5 37310001001000 613,70 10100
12 5 15 22 6,5 02 8 4 M6 37310099001200 622,10 12100
16 10 138 28 8,5 02 13 5 M8 37310001001600 690,20 16100
20 10 180 30 10,5 02 16 6 M10  DS37310001002000 772,10 20100
25 10 210 35 12,5 02 18 8 M12 37310001002500 932,60 25100
32 10 290 35 17,0 02 27 10 M16  DS37310001003200 1.097,00 32100
P
M
K
N )
S
H

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f,sida 408+409
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

PKD-frasverktyg

PKD radiefras

A=4° >
v BRI
ZEFP

DRVS

DC APMX DN LPR DCONMS DRVS ZEFP THSZMS

mm mm mm mm mm mm
10 10 96 28 55 8 2
12 12 96 28 55 8 2

6 16 138 32 85 13 3

37340098001000
37340098001200

50 017 ...
EUR

V8
380,00 01000
416,00 01200

37340098001600 499,10 01600
P
M
K
N )
S
H
— v,/f,sida 408+409
14|118
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

PKD-frasverktyg

PKD-ytfras

=4° >
HELE

DHUB

w DCONMS

OAL

DC OAL DHUB APMX DCONMS. CHW ZNF
mm mm mm mm mm mm

40 40 36 10 16 02 10
50 40 4 10 22 02 12
63 40 48 10 22 02 14
80 50 60 10 27 02 16
100 50 78 10 32 02 18
1250 63 100 10 40 02 22

cuttingtools.ceratizit.com

KOMET-nr

37155099004000
37155099005000
37155099006300
37155099008000
37155099010000
37155099012500

50019...

EUR

V8
1.544,00 04000
1.840,00 05000
2.133,00 06300
2.352,00 08000
2.641,00 10000
3.085,00 12500

- v,/f,sida 408+409

14119

14



WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
SilverLine - Pinnfras
\=30° 2 || wpe |_NEW
y=14° N )
ZEFP DPB72S
% ﬂ DCONMS DRAGONSKIN
|
\
19 :
e i |
-
<<
o |
- _ /
o \
| P
~DIN 6527
e[ (O[S
50958 ...
DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VO
3,0 8 28 15 21 57 6 0,1 2 39,99 03200
35 11 33 15 21 57 6 01 2 39,99 03700
40 11 38 15 2 57 6 01 2 39,99 04200
45 13 43 21 21 57 6 01 2 39,99 04700
50 13 48 21 21 57 6 01 2 39,99 05200
55 13 53 21 21 57 6 01 2 39,99 05700
60 13 58 21 21 57 6 01 2 39,99 06200
70 16 68 27 27 63 8 01 2 46,58 07200
80 19 78 27 27 63 8 01 2 46,58 08200
90 19 88 32 32 72 10 01 2 64,82 09200
100 22 98 32 32 72 10 01 2 64,82 10200
10 26 108 38 38 83 12 01 2 93,92 11200
120 26 118 38 38 83 12 01 2 93,92 12200
140 26 138 38 38 83 14 01 2 117,10 14200
150 32 147 44 44 92 16 01 2 151,80 15200
160 32 157 44 44 92 16 01 2 151,80 16200
170 32 167 44 44 92 18 01 2 184,40 17200
18,0 32 177 44 44 92 18 01 2 184,40 18200
190 38 187 54 54 104 20 01 2 228,20 19200
200 38 197 54 54 104 20 01 2 228,20 20200
P ®
M °
K ®
N )
S °
H

14[120

- V/f, sida 350+351
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WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
SilverLine - Pinnfras
\=45° @ ) HPC | NEW | | NEW | =T
¥=5° N ]
ZEFP DPB72S DPB72S DPB72S
% ﬂ DCONMS DRAGONSKIN DRAGONSKIN
) ~ . « |
<
o /
\ // \
o /4 \ /
9 - // \
;'/
=3 =3 =3
Industrinorm Industrinorm Industrinorm

=
™

[als we[ O[3 w[ O3
50992.. 50992.. 50992..

DCy APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm V0 VO V0

3,0 8 29 15 21 57 6 3 48,49 03200

3,5 1 34 16 21 57 6 3 48,49 03700

4,0 8 39 15 18 54 6 3 46,75 04100

4,0 1 39 16 21 57 6 8 46,75 04200

4,0 16 26 62 6 3 49,29 04400
4,5 13 44 19 21 57 6 3 48,49 04700

5,0 9 49 16 18 54 6 3 46,75 05100

5,0 13 49 19 21 57 6 3 46,75 05200

5,0 17 26 62 6 3 49,29 05400
55 13 54 19 21 57 6 3 50,87 05700

6,0 10 59 17 18 54 6 3 48,62 06100

6,0 13 59 19 21 57 6 3 49,19 06200

6,0 18 26 62 6 3 54,66 06400
6,5 19 6,3 25 27 63 8 3 59,15 06700

7,0 19 6,8 25 27 63 8 3 59,15 07200

75 19 73 25 27 63 8 3 59,15 07700

8,0 12 20 22 58 8 3 55,24 08100

8,0 19 78 25 27 63 8 3 57,44 08200

8,0 24 32 68 8 3 61,40 08400
8,5 22 8,2 30 32 72 10 3 98,57 08700

9,0 22 8,7 30 32 72 10 3 98,57 09200

9,5 22 9,2 30 32 72 10 3 98,57 09700

10,0 14 9,7 24 26 66 10 3 87,31 10100

10,0 22 9,7 30 32 72 10 3 96,76 10200

10,0 30 40 80 10 3 109,30 10400
12,0 16 11,7 26 28 73 12 & 122,40 12100

12,0 26 17 36 38 83 12 3 131,00 12200

12,0 36 48 93 12 3 148,40 12400
14,0 18 13,7 28 30 75 14 3 151,20 14100

14,0 26 13,7 36 38 83 14 3 172,80 14200

14,0 42 54 99 14 3 192,20 14400
16,0 22 15,5 32 34 82 16 3 183,00 16100

16,0 32 155 42 44 92 16 3 293,30 16200

16,0 48 60 108 16 3 296,50 16400
18,0 24 17,5 34 36 84 18 3 252,50 18100

18,0 32 17,5 42 44 92 18 3 302,30 18200

18,0 54 66 114 18 3 382,30 18400
20,0 26 195 40 42 92 20 3 309,40 20100

20,0 38 19,5 52 54 104 20 3 352,70 20200

20,0 60 76 126 20 3 441,40 20400
P ) ) )
M ) ° )

K ® ) )

N o) o o

S ) ) )

H

- V/f, sida 352+353
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

SilverLine - Pinnfras
" EHEREEE

ZEFP DPB72S DPB72S DPB72S
i |k bCONMS
|
A -
ﬁj@
0 -
| -
‘ <
| O
E DN L
= |
=I5
=
o
<
DC =3 =3
L_.J CHW
~DIN 6527 ~DIN 6527 =DIN 6527
w0 J3 w3 3 w3 3
50966 .. 50966.. 50966 ...
DC; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V0 VO VO
3,0 8 29 15 21 57 6 0,1 3 48,49 03200
35 1 34 16 21 57 6 0,1 3 48,49 03700
4,0 8 39 15 18 54 6 0,1 3 46,75 04100
4,0 11 39 16 21 57 6 0,1 3 46,75 04200
4,0 16 26 62 6 0,1 3 49,29 04400
4,5 13 44 19 21 57 6 0,1 3 48,49 04700
5,0 9 49 16 18 54 6 0,1 3 46,75 05100
5,0 13 49 19 21 57 6 0,1 3 46,75 05200
5,0 17 26 62 6 01 3 49,29 05400
5,5 13 54 19 21 57 6 0,1 3 50,87 05700
6,0 10 59 17 18 54 6 0,2 3 48,62 06100
6,0 13 59 19 21 57 6 0,2 3 49,19 06200
6,0 18 26 62 6 0,2 3 54,66 06400
6,5 19 6,3 25 27 63 8 0,2 3 59,15 06700
7,0 19 6,8 25 27 63 8 0,2 3 59,15 07200
75 19 73 25 27 63 8 0,2 8 59,15 07700
8,0 12 78 20 22 58 8 0,2 3 55,24 08100
8,0 19 78 25 27 63 8 0,2 3 57,44 08200
8,0 24 32 68 8 0,2 3 61,40 08400
8,5 22 8,2 30 32 72 10 0,2 3 98,57 08700
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 3 98,57 09200
9,5 22 9,2 30 32 72 10 0,2 3 98,57 09700
10,0 14 9,7 24 26 66 10 0,2 3 87,31 10100
10,0 22 97 30 32 72 10 0,2 3 96,76 10200
10,0 30 40 80 10 0,2 3 109,30 10400
12,0 16 11,7 26 28 73 12 0,2 & 122,40 12100
120 26 11,7 36 38 83 12 0,2 3 131,00 12200
12,0 36 48 93 12 0,2 3 148,40 12400
140 18 137 28 30 75 14 0,2 3 151,20 14100
140 26 137 36 38 83 14 0,2 3 172,80 14200
14,0 42 54 99 14 0,2 3 192,20 14400
16,0 22 15,5 32 34 82 16 0,2 3 183,00 16100
16,0 32 15,5 42 44 92 16 0,2 3 293,30 16200
16,0 48 60 108 16 0,2 8 296,50 16400
18,0 24 17,5 34 36 84 18 0,2 3 252,50 18100
18,0 32 17,5 42 44 92 18 0,2 8 302,30 18200
18,0 54 66 114 18 0,2 3 382,30 18400
200 26 195 40 42 92 20 0,2 3 309,40 20100
20,0 38 19,5 52 54 104 20 0,2 3 352,70 20200
20,0 60 76 126 20 0,2 3 441,40 20400
P ) ° °
M ) ° )
K ) ) )
N e) o o
S ) ) )
H
0
— v,/f, sida 352+353
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar
Hogprestandafrasar

SilverLine - Pinnfras med hornradie

\=45°
V= 5

ZEFP

/R HPC || )

=

i

&)
L
]

DC
mm
4,0
4,0
4,0
5,0
5,0
5,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
16,0
16,0
16,0
20,0
20,0
20,0

T w=XxX= T

- v,/f,sida 352+353

RE  APMX
mm mm
05 8
05 1
05 16
0,5 9
0,5 13
05 17
05 10
05 13
0,5 18
1,0 12
1,0 19
1,0 24
1,0 14
1,0 22
1,0 30
1,5 16
15 26
15 36
2,0 22
2,0 32
2,0 48
2,0 26
2,0 38
2,0 60

mm
39
39

49
4,9

59
59

78
78

97
97

1,7
1,7

15,5
15,5

19,5
19,5

cuttingtools.ceratizit.com

™
DCONMS
AN
P\@
NN
4
<<
(@)
E DN Y
5
<! 5
=
o
<C
DC RE

LH LPR OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm
15 18 54 6
16 21 57 6

26 62 6
16 18 54 6
19 21 57 6
26 62 6
17 18 54 6
19 21 57 6
26 62 6
20 22 58 8
25 27 63 8
32 68 8
24 26 66 10
30 32 72 10
40 80 10
26 28 73 12
36 38 83 12
48 93 12
32 34 82 16
42 44 92 16
60 108 16
40 42 92 20
52 54 104 20
76 126 20

QLW LWL W WOWOWIOWOWOWOoWOWOWwWwWowWwowwawowowaw

DPB72S DPB72S
b l
% /4 \
\ jid/
/4 v
N/ 4

o

IN 6527
(O3

50 967 ...

EUR
V0
57,02 04105

57,02 05105

58,55 06105

68,86 08110

124,10 10110

171,50 12115

347,60 16120

503,00 20120

@O0 000

50 967 ...

EUR

V0

58,74 04205
58,74 05205
68,38 06205
78,56 08210
134,50 10210
182,80 12215

353,30 16220

515,00 20220

®e O 000

DPB72S

DRAGONSKIN

N

=

50 967 ...

EUR
V0

62,36 04405

62,36 05405

69,17 06405

77,73 08410

138,30 10410

187,70 12415

375,20 16420

558,50 20420

[ JNeRN BN J

141123
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

SilverLine - Pinnfras
nhfgg: @@ %}T wee || g9 I K EE EEE

=Q°
Y ZEFP DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S

ﬂ DCONMS

4
U |
W) |

""
i
%iggl

~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527
w8 we[(O 13 wal T8 we[(O 3

50972.. 50973.. 50972.. 50973..

DC; APMX LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm V0 V0 VO V0

3,0 5 14 50 6 0,1 4 40,12 03100 40,12 03100

3,0 8 21 57 6 0,1 4 40,12 03200 40,12 03200
3,5 8 18 54 6 0,1 4 40,12 03600 40,12 03600

3,5 1 21 57 6 0,1 4 40,12 03700 40,12 03700
4,0 8 18 54 6 0,1 4 40,12 04100 40,12 04100

4,0 1 21 57 6 0,1 4 40,12 04200 40,12 04200
45 9 18 54 6 0,1 4 40,95 04600 40,95 04600

4,5 13 21 57 6 0,1 4 40,95 04700 40,95 04700
5,0 9 18 54 6 0,1 4 40,95 05100 40,95 05100

5,0 13 21 57 6 0,1 4 40,95 05200 40,95 05200
55 10 18 54 6 0,1 4 39,62 05600 39,62 05600

55 13 21 57 6 0,1 4 39,62 05700 39,62 05700
6,0 10 18 54 6 0,1 4 39,62 06100 39,62 06100

6,0 13 21 57 6 0,1 4 39,62 06200 39,62 06200
7,0 12 22 58 8 0,2 4 52,69 07100 52,69 07100

7,0 21 27 63 8 0,2 4 52,69 07200 52,69 07200
8,0 12 22 58 8 0,2 4 52,69 08100 52,69 08100

8,0 21 27 63 8 0,2 4 52,69 08200 52,69 08200
9,0 14 26 66 10 0,2 4 68,75 09100 68,75 09100

9,0 22 32 72 10 0,2 4 68,75 09200 68,75 09200
10,0 14 26 66 10 0,2 4 68,75 10100 68,75 10100

10,0 22 32 72 10 0,2 4 68,75 10200 68,75 10200
11,0 16 28 73 12 0,3 4 108,70 11100 108,70 11100

11,0 26 38 83 12 0,3 4 108,70 11200 108,70 11200
12,0 16 28 73 12 0,3 4 108,70 12100 108,70 12100

12,0 26 38 83 12 0,3 4 108,70 12200 108,70 12200
14,0 16 28 73 14 0,3 4 139,70 14100 139,70 14100

14,0 26 38 83 14 0,3 4 139,70 14200 139,70 14200
15,0 22 34 82 16 0,3 4 172,50 15100 172,50 15100

15,0 36 44 92 16 0,3 4 172,50 15200 172,50 15200
16,0 22 34 82 16 0,3 4 172,50 16100 172,50 16100

16,0 36 44 92 16 0,3 4 172,50 16200 172,50 16200
17,0 22 34 82 18 0,3 4 234,60 17100 234,60 17100

17,0 36 44 92 18 0,3 4 234,60 17200 234,60 17200
18,0 22 34 82 18 0,3 4 234,60 18100 234,60 18100

18,0 36 44 92 18 0,3 4 234,60 18200 234,60 18200
19,0 26 42 92 20 0,3 4 266,20 19100 266,20 19100

19,0 41 54 104 20 0,3 4 266,20 19200 266,20 19200
20,0 26 42 92 20 0,3 4 266,20 20100 266,20 20100

20,0 4 54 104 20 0,3 4 266,20 20200 266,20 20200
P ) ) ) )
M ) ° ) )

K [} ) ) )

N o o o o
S ) ) ) )

H
0
— v,/f, sida 358+359
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar
Hogprestandafrasar

SilverLine - Pinnfras

A=
A

=

A J
38° .
s —|| HPC
ZEFP
DCONMS

&)
L
]

DC
mm
3,0
3,0
4,0
4,0
5,0
5,0
6,0
6,0
8,0
8,0
10,0
10,0
12,0
12,0
14,0
14,0
16,0
16,0
18,0
18,0
20,0
20,0

T w=x= T

- v,/f, sida 356-357

APMX DN
mm mm
65 28
65 28
85 38
85 38
10,5 48
10,5 48
130 58
130 58
170 77
170 77
210 97
210 97
250 116
250 116
290 136
290 136
330 155
330 155
380 175
380 175
420 195
42,0 195

cuttingtools.ceratizit.com

LPR

OAL  DCONMS 1
mm

6
6
6
6
6
6
6
6
8
8

CHW
mm
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,2
0,2
0,2
0,2
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3

ZEFP

AEBPADPEAERREEEEERARRPERREREREREEREERADSEDS

DPB72S DPB72S DPB72S
|

Vo ),

// 4

/. {/

I
gai"

DIN 6527
LA

50974 ...

EUR

V0

37,26 03200
37,26 04200
37,26 05200
37,26 06200
50,81 08200
74,37 10200
93,71 12200
131,40 14200
210,30 16200
266,00 18200

287,70 20200

@O0 000

I
i

/

_—SSSN|

1) SN
244 >SS

DIN 6527
(O3

50975 ...

EUR

V0

37,26 03200
37,26 04200
37,26 05200
37,26 06200
50,81 08200
74,37 10200
93,71 12200
131,40 14200
210,30 16200
266,00 18200

287,70 20200

®e O 000

DIN 6527
a3

50 974 ...

EUR
V0

39,07 03400
39,07 04400
39,07 05400
39,07 06400
55,91 08400
82,22 10400
102,80 12400
144,50 14400
231,40 16400
292,60 18400

318,60 20400

[ JNoRN BN J

DPB72S

DRAGONSKIN

——

o

c
= II"I ;
= | Wi b

2 7&4*1 S
& | [

8

(O3

50975 ...

EUR
V0

39,07 03400
39,07 04400
39,07 05400
39,07 06400
55,91 08400
82,22 10400
102,80 12400
144,50 14400
231,40 16400
292,60 18400

318,60 20400

[ JNoRN BN J

14]125
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WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar
Hogprestandafrasar

SilverLine - Pinnfras

A Sérskilt for frdsning av stora volymer

_17°
B %% >
Y ZEFP DPB72S DPB72S
% =l DCONMS

DN ‘ / /
Vi / //
& y /J
-
DIN 6527 DIN 6527
a8 (O3
50976... 50977...
DC; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VO V0
3,0 8 2,8 13 21 57 6 0,1 4 43,08 03200 43,08 03200
4,0 1 3,8 17 21 57 6 0,1 4 43,08 04200 43,08 04200
5,0 13 48 19 21 57 6 01 4 43,08 05200 43,08 05200
6,0 13 58 19 21 57 6 01 4 43,08 06200 43,08 06200
8,0 21 7 25 27 63 8 0,2 4 58,07 08200 58,07 08200
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 84,99 10200 84,99 10200
12,0 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 108,60 12200 108,60 12200
14,0 26 136 36 38 83 14 0,3 4 150,10 14200 150,10 14200
16,0 36 155 42 44 92 16 0,3 4 245,00 16200 245,00 16200
18,0 36 17,5 42 44 92 18 0,3 4 321,40 18200 321,40 18200
20,0 41 19,5 52 54 104 20 0,3 4 334,10 20200 334,10 20200
P ® )
M ) )
K ° )
N o o)
S
H

- v,/f, sida 354+355
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
SilverLine - Pinnfras
35°
n AS=38° % . ﬂ HPC 4) m
V9 | g - DPB72S
% ﬂ DCONMS DRAGONSEIN
N & g i
DN 3 //
g — | W1/
§ —
J 5
)
Lot
CHW

12,0

18,0
20,0

T w=XxX= T

mm
58
.7
9,7
11,6
13,6
15,5
17,5
19,5

LPR
mm
21
27
32
38
38
44
44
54

OAL DCONMS.; CHW

mm

mm

mm
0,1

0,2
0,2
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3

ZEFP

B A i

]
é

o

IN 6527
als

50978 ...

EUR

V0

111,40 06200
129,90 08200
146,80 10200
205,30 12200
314,90 14200
314,90 16200
419,20 18200
419,20 20200

=
=)

[ IO B ]

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

SilverLine - Pinnfras med hornradie
nhfgg: @@ %}T wee || B I K DEE EEE

=Q°
Y ZEFP DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S

b DoONMS_

a
w |
& :

\
| -
oy |
DN e~
|
E -
| é E
o
<
DC |, =
RE
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
T3 B[O ] a8 (O T8
50970... 50971.. 50970.. 50971..
DCi RE..;1 APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V0 V0 VO V0
30 010 80 2,8 13 21 57 6 4 54,06 03201 54,06 03201
30 040 80 2,8 13 21 57 6 4 54,06 03204 54,06 03204
30 050 80 2,8 13 21 57 6 4 54,06 03205 54,06 03205
30 100 80 2,8 13 21 57 6 4 54,06 03210 54,06 03210
30 030 65 2,8 15 22 58 6 4 63,55 03403 63,55 03403
30 050 65 2,8 15 22 58 6 4 63,55 03405 63,55 03405
30 080 65 2,8 15 22 58 6 4 63,55 03408 63,55 03408
40 010 11,0 38 17 21 57 6 4 54,06 04201 54,06 04201
40 040 11,0 38 17 21 57 6 4 54,06 04204 54,06 04204
40 050 11,0 38 17 21 57 6 4 54,06 04205 54,06 04205
40 100 1,0 38 17 21 57 6 4 54,06 04210 54,06 04210
40 040 85 3,8 20 26 62 6 4 63,55 04404 63,55 04404
40 050 85 3,8 20 26 62 6 4 63,55 04405 63,55 04405
40 080 85 3,8 20 26 62 6 4 63,55 04408 63,55 04408
50 010 130 48 19 21 57 6 4 54,95 05201 54,95 05201
50 050 130 48 19 21 57 6 4 54,95 05205 54,95 05205
50 100 130 48 19 21 57 6 4 54,95 05210 54,95 05210
50 050 105 48 25 34 70 6 4 64,54 05405 64,54 05405
50 080 105 48 25 34 70 6 4 64,54 05408 64,54 05408
60 010 130 58 19 21 57 6 4 53,61 06201 53,61 06201
6,0 050 130 58 19 21 57 6 4 53,61 06205 53,61 06205
6,0 100 130 58 19 21 57 6 4 53,61 06210 53,61 06210
60 150 130 58 19 21 57 6 4 53,61 06215 53,61 06215
60 060 130 58 30 34 70 6 4 64,54 06406 64,54 06406
60 080 130 58 30 34 70 6 4 64,54 06408 64,54 06408
60 100 130 58 30 34 70 6 4 64,54 06410 64,54 06410
80 015 210 ¥ 25 27 63 8 4 67,22 08202 67,22 08202
80 050 210 77 25 27 63 8 4 67,22 08205 67,22 08205
80 100 210 77 25 27 63 8 4 67,22 08210 67,22 08210
80 150 210 77 25 27 63 8 4 67,22 08215 67,22 08215
80 200 210 77 25 27 63 8 4 67,22 08220 67,22 08220
80 080 170 77 40 44 80 8 4 78,15 08408 78,15 08408
80 100 170 77 40 44 80 8 4 78,15 08410 78,15 08410
80 150 17,0 7 40 44 80 8 4 78,15 08415 78,15 08415
80 200 170 77 40 44 80 8 4 78,15 08420 78,15 08420
100 015 220 97 30 32 72 10 4 84,00 10202 84,00 10202
100 050 220 97 30 32 72 10 4 84,00 10205 84,00 10205
10,0 1,00 220 97 30 32 72 10 4 84,00 10210 84,00 10210
10,0 150 220 97 30 32 72 10 4 84,00 10215 84,00 10215
10,0 200 220 97 30 32 72 10 4 84,00 10220 84,00 10220
10,0 050 210 97 50 54 94 10 4 96,67 10405 96,67 10405
10,0 1,00 21,0 97 50 54 94 10 4 96,67 10410 96,67 10410
100 150 210 97 50 54 94 10 4 96,67 10415 96,67 10415
100 200 21,0 97 50 54 94 10 4 96,67 10420 96,67 10420
120 020 260 116 36 38 83 12 4 129,70 12202 129,70 12202
120 050 260 116 36 38 83 12 4 129,70 12205 129,70 12205
12,0 100 260 116 36 38 83 12 4 129,70 12210 129,70 12210
P ) ) ) )
M ° ° ° )
K [} ) ) )
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H
0
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

SilverLine - Pinnfras med hornradie
nhfgg: @@ %}T wee || B I K DEE EEE

=Q°
Y ZEFP DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S

b DOONMS_

a
w |
& :

\
| -
BN NS
DN e~
|
& T
| é E
o
<
DC |
RE
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
T3 B[O ] a8 (O T8
50970... 50971.. 50970.. 50971..
DCis RE..or APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V0 V0 VO V0
120 150 260 116 36 38 83 12 129,70 12215 129,70 12215
12,0 200 260 116 36 38 83 12 129,70 12220 129,70 12220
12,0 300 260 116 36 38 83 12 129,70 12230 129,70 12230
12,0 400 260 116 36 38 83 12 129,70 12240 129,70 12240

120 050 250 116 60 64 109 12
120 100 250 116 60 64 109 12
12,0 150 250 116 60 64 109 12
120 200 250 11,6 60 64 109 12
120 300 250 116 60 64 109 12
12,0 400 250 1,6 60 64 109 12

146,80 12405 146,80 12405
146,80 12410 146,80 12410
146,80 12415 146,80 12415
146,80 12420 146,80 12420
146,80 12430 146,80 12430
146,80 12440 146,80 12440

14,0 030 260 136 36 38 83 14 196,10 14203 196,10 14203
140 100 260 136 36 38 83 14 196,10 14210 196,10 14210
140 200 260 136 36 38 83 14 196,10 14220 196,10 14220
140 300 260 136 36 38 83 14 196,10 14230 196,10 14230
14,0 400 260 136 36 38 83 14 196,10 14240 196,10 14240

14,0 100 290 136 70 74 19 14
140 200 290 136 70 74 19 14
140 300 290 136 70 74 19 14
14,0 400 290 136 70 74 119 14

220,00 14410 220,00 14410
220,00 14420 220,00 14420
220,00 14430 220,00 14430
220,00 14440 220,00 14440

16,0 030 360 155 42 44 92 16 196,10 16203 196,10 16203
16,0 100 360 155 42 44 92 16 196,10 16210 196,10 16210
16,0 200 360 155 42 44 92 16 196,10 16220 196,10 16220
16,0 300 360 155 42 44 92 16 196,10 16230 196,10 16230
16,0 400 360 155 42 44 92 16 196,10 16240 196,10 16240

241,30 16410 241,30 16410
241,30 16420 241,30 16420
241,30 16430 241,30 16430
241,30 16440 241,30 16440

16,0 100 330 155 80 84 132 16
16,0 200 330 155 80 84 132 16
16,0 300 330 155 80 84 132 16
16,0 400 330 155 80 84 132 16

18,0 100 360 1756 42 44 92 18 260,90 18210 260,90 18210
18,0 200 360 1756 42 44 92 18 260,90 18220 260,90 18220
18,0 300 360 1756 42 44 92 18 260,90 18230 260,90 18230
18,0 400 360 175 42 44 92 18 260,90 18240 260,90 18240

291,10 18410 291,10 18410
291,10 18420 291,10 18420
291,10 18430 291,10 18430
291,10 18440 291,10 18440

293,80 20203 293,80 20203

293,80 20210 293,80 20210

293,80 20220 293,80 20220

293,80 20230 293,80 20230

293,80 20240 293,80 20240
327,20 20410 327,20 20410
327,20 20420 327,20 20420
327,20 20430 327,20 20430
327,20 20440 327,20 20440

AERRRERRDRREDRDR R R DERDDD DD RERDRDRDDERDDDDERDRDDRERDRDDERDDDEDRDRERDRDDDEDN

P ° ) ) )
M ) ) ° )
K [} ) ) )
N o o o o
S ) ) ) )
H

0
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WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
SilverLine - Grov-/finbearbetningsfras
A Med Slat spanbrytare
_35° | NEW |
ﬂ o LK || HPe || D
% ZEFP DPB72S
4wk DooNs,)_
— !
w |
DN /
.//
o l
—
CE==—=3
DIN 6527
e[ O[3
50 969 ...
DC; APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VO
3,0 8 2,8 13 21 57 6 01 4 67,99 03200
35 11 33 17 2 57 6 01 4 67,99 03700
40 11 38 17 2 57 6 01 4 67,99 04200
45 13 43 19 2 57 6 01 4 67,99 04700
50 13 48 19 21 57 6 0,1 4 67,99 05200
55 13 53 19 21 57 6 01 4 67,99 05700
60 13 58 19 21 57 6 0,1 4 67,99 06200
70 21 67 25 27 63 8 0,2 4 72,45 07200
80 21 77 25 27 63 8 0,2 4 72,45 08200
90 22 87 30 32 72 10 0,2 4 90,04 09200
100 22 97 30 32 72 10 0,2 4 90,04 10200
10 26 106 36 38 83 12 0,3 4 142,30 11200
120 26 116 36 38 83 12 03 4 142,30 12200
140 26 136 36 38 83 14 03 4 182,90 14200
150 36 145 42 44 92 16 03 4 225,90 15200
16,0 36 155 42 44 92 16 03 4 225,90 16200
170 36 165 42 44 92 18 03 4 266,90 17200
180 36 175 42 44 92 18 0,3 4 266,90 18200
190 41 185 52 54 104 20 03 4 348,50 19200
200 41 195 52 54 104 20 03 4 348,30 20200
P °
M )
K )
N o
S ®
H
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
SilverLine - Skrubbfras
A Med Spéanbrytare
_35° | NEW |
- Bk ST
% ZEFP DPB72S
% ﬂ DCONMS DRAGONSKIN
DN i
74
o /.
—
==
DIN 6527
e[ O[3
50979...
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS., CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VO
3,0 8 2,8 13 21 57 6 01 4 67,99 03200
35 1 33 17 21 57 6 0,1 4 67,99 03700
40 M 38 17 21 57 6 0,1 4 67,99 04200
45 13 43 19 21 57 6 0,1 4 67,99 04700
50 13 48 19 21 57 6 0,1 4 67,99 05200
55 13 53 19 21 57 6 01 4 67,99 05700
60 13 58 19 21 57 6 01 4 67,99 06200
70 21 67 25 27 63 8 0,2 4 72,45 07200
80 21 77 25 27T 63 8 0,2 4 72,45 08200
90 22 87 30 32 72 10 0,2 4 90,04 09200
100 22 97 30 32 72 10 0,2 4 90,04 10200
10 26 106 36 38 83 12 0,3 4 142,30 11200
120 26 116 36 38 83 12 0,3 4 142,30 12200
140 26 136 36 38 83 14 0,3 4 182,90 14200
150 36 145 42 44 92 16 0,3 4 225,90 15200
16,0 36 155 42 44 92 16 0,3 4 225,90 16200
170 36 165 42 44 92 18 0,3 4 266,90 17200
18,0 36 175 42 44 92 18 0,3 4 266,90 18200
190 41 185 52 54 104 20 0,3 4 348,50 19200
200 41 195 52 54 104 20 0,3 4 348,30 20200
P °
M )
K )
N o
S ®
H
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

SilverLine - Hogprecis finfras

A Avsmalnande 0,005 mm fér exakt vinkelnoggrannhet och planparallellitet
A Verktyg med skéreggs-korrektion

48° || < | NEW | | NEW |
“ )\s_50° ’;#L!i@ % N J

V=13 > N
s ZEFP DPB72S DPB72S
ﬂ DCONMS
4#7«
\
\
\
\
__ N\ | Ny
\ o
DN —
o
5 7 x|z
S 4
o
<
DC
CESSS
=~DIN 6527 Industrinorm
a8 a8
50991... 50991..
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm mm VO V0
6,0 10 58 18 22 58 6 59,69 06200
6,0 13 5,6 19 21 57 6 59,66 06700
6,0 13 58 27 31 67 6 80,94 06400
6,0 13 58 36 40 76 6 101,10 06900
6,0 15 5,6 42 44 80 6 80,91 90000
8,0 13 77 24 28 64 8 68,28 08200
8,0 17 77 36 40 76 8 100,10 08400
8,0 17 77 48 53 89 8 125,20 08900
8,0 19 76 25 27 63 8 68,53 08700
8,0 20 7,6 62 64 100 8 100,00 90100
10,0 16 9,7 30 34 74 10 117,70 10200
10,0 21 9,7 45 49 89 10 150,10 10400
10,0 21 9,7 60 64 104 10 187,50 90200
10,0 22 9,6 30 32 72 10 117,40 10700
100 25 9,6 58 60 100 10 149,60 10900
120 19 16 36 40 85 12 159,50 12200

120 25 16 54 58 103 12
120 25 16 72 76 121 12
120 26 15 36 38 83 12
120 30 15 73 75 120 12
160 25 155 48 52 100 16
16,0 32 150 42 44 92 16
160 33 155 72 76 124 16
160 33 155 96 100 148 16
16,0 40 150 100 102 150 16
200 32 195 60 64 114 20
200 38 190 52 54 104 20
20,0 42 195 90 94 144 20
20,0 42 195 120 124 174 20
20,0 50 190 98 100 150 20
250 40 245 75 80 136 25
250 52 245 113 118 174 25
250 52 245 150 154 210 25

232,30 12400
290,20 90300
159,10 12700
232,00 12900
296,70 16200
296,60 16700
408,80 16400
510,90 16900
408,40 90400
427,60 20200
427,40 20700
562,90 20400
703,60 90500
562,70 20900
535,50 25200
704,30 25400
880,40 25900

[e2e> >l e>Nerler e iererlerNerierierierierierierierierieriieriierieriieriferiieriieriieriieoriieriepiiepier]

B ) )
M ) )
K o o
N o) o)
S ) )
H

0

- v, /f,sida 362

14132 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Perfor

mance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
SilverLine - Radiefras
\=30° @ ) | NEW | =T
V= 6° NIRY
ZEFP DPB72S DPB72S
% DCONMS DRAGONSKIN
\
|
|
|
]
= W7
DN o \
x \
3 5 y
7 4
X 04
o \
<
e -
=3 =3
= Es
Industrinorm Industrinorm
na(_J38 m(__ ]38
50963 .. 50963 ...
DC; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS . ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V0 VO
3,0 4 28 10,0 14 50 6 2 50,95 03115
3,0 7 3,0 8,8 24 60 6 2 68,34 03415
4,0 8 38 120 18 54 6 2 50,95 04120
4,0 10 40 125 39 75 6 2 68,34 04420
5,0 9 48 16,0 18 54 6 2 50,95 05125
5,0 12 50 150 39 75 6 2 71,09 05425
6,0 10 57 16,0 18 54 6 2 50,95 06130
6,0 12 6,0 150 64 100 6 2 82,31 06430
7,0 1 6,6 20,0 22 58 8 2 62,01 07135
8,0 12 7,6 20,0 22 58 8 2 62,01 08140
8,0 14 80 175 64 100 8 2 96,22 08440
10,0 14 96 240 26 66 10 2 77,54 10150
10,0 18 100 225 60 100 10 2 130,80 10450
12,0 16 1,5 26,0 28 73 12 2 112,70 12160
12,0 22 120 275 55 100 12 2 168,70 12460
14,0 18 13,3 28,0 30 75 14 2 130,80 14170
14,0 26 140 325 75 120 14 2 269,10 14470
16,0 22 152 32,0 34 82 16 2 166,00 16180
16,0 30 16,0 375 102 150 16 2 362,60 16480
18,0 24 171 340 36 84 18 2 273,50 18190
20,0 26 190 400 42 92 20 2 273,50 20110
20,0 38 200 475 100 150 20 2 480,50 20410

T w=Xx= T

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
SilverLine - Radiefras
_35°
s ) | w | NEW |
V= )| zere N
DPB72S
% DCONMS ‘ DRAGONSKIN
\
-
y < !
o
i
e /A
o /¢
-
CESs3
Industrinorm
m(_ ]38
50990 ...
DC, APMX LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm VO
4,0 1 21 57 6 4 49,60 04220
5,0 13 21 57 6 4 49,60 05225
6,0 13 21 57 6 4 58,03 06230
8,0 19 36 72 8 4 71,90 08280
10,0 22 32 72 10 4 90,77 10250
12,0 26 38 83 12 4 143,60 12260
16,0 32 44 92 16 4 212,00 16280
20,0 38 54 104 20 4 307,20 20210
P °
M o
K )
N o
S
H
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
SilverLine - Torus andfras
A APMX motsvarar inte det maximala skardjupet
A 13 = hornradie som ska programmeras
o2, V) EEE EE
“ V= 4 <-|| HFC || HPC
= DPB72S DPB72S
— DCONMS
% ﬂ —
\
w ‘
|
|
14 | A
<
o | o]
A 7
7
E DN L <
- I
XT3
= '
{
2 Y

DCX
mm
6,00
6,00
8,00
8,00
10,00
10,00
12,00
12,00
16,00
16,00
20,00
20,00

T w»w=Xx=710

rp  APMX

mm mm
1,12 6

1,12 6

1,23 8

1,23 8

117 10
117 10
186 12
186 12
247 16
247 16
261 20
261 20

DN
mm
55
55
74
74
9,2
9,2
11,0
11,0
15,0
15,0
18,5
18,5

LH LPR
mm mm
21 21
64 64
27 27
64 64
32 32
60 60
32 38
65 65
38 44
65 102
40 42
65 100

OAL o°
mm

57 45
100 45
63 45
100 45
72 45
100 45
83 45
10 45
92 45
150 45
92 45
150 45

DCONMS s ZEFP

mm

L i i e i i

=<3
—
S

0nog
i

/
)

Industrinorm Industrinorm
na(__ ]38 ma(_ ]38
50989.. 50989...
EUR EUR
V0 V0
71,75 06110
94,82 06410
81,29 08110

123,70 08410

139,00 10115

203,40 10415

182,20 12115

224,40 12415

342,30 16120

500,40 16420

492,50 20120

COeoe

o

740,40 20420

[ ]
(0]
([ ]
(¢]

o
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WNT \ Performance Solida hérdmetallfrasar
Avgradningsfrasar

SilverLine - NC-avgradare

n r=0°|¥) = ET | NEW | | NEW |
y.=5° o
DPB72S DPB72S
j DCONMS DRAGONSKIN
f
|
N NN i l
| ° V /
: \J \J
o« |
o
-
DC
DN o = 60° o = 60° a=60° o =60°
a Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
YN w08 a8 [0 T3
50566.. 50567.. 50562... 50563..
DC OAL LPR DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm Vi1 VA1 VA1 VA1

4 50 22 4 5 31,95 04000 39,42 04000
6 55 19 6 5 35,85 06000 35,85 06000 43,31 06000 43,31 06000
8 58 22 8 5 47,89 08000 47,89 08000 56,44 08000 56,44 08000
10 60 20 10 5 56,85 10000 56,85 10000 67,08 10000 67,08 10000
12 70 25 12 5 74,07 12000 74,07 12000 85,72 12000 85,72 12000
16 80 32 16 5 117,80 16000 117,80 16000 133,50 16000 133,50 16000

P ° ) ) )
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar
Avgradningsfrasar

SilverLine - NC-avgradare

r=0°|¥)

Y.=5° o
DC OAL LPR DCONMS
mm mm mm mm
4 50 2 4
6§ 5 19 6
8 58 2 8
10 60 20 10
2 70 25 1
6 80 32 16

T w=Xx= T

DCONMS

LPR

N\

OAL

DC

ZEFP

oo o1 o1t ool

o=90°
Industrinorm

ml 3

50 564 ...

EUR

V1

31,95 04000
35,85 06000
47,89 08000
56,85 10000
74,07 12000
117,80 16000

o=90°
Industrinorm

(O3

50 565 ...

EUR
Vi

35,85 06000
47,89 08000
56,85 10000
74,07 12000
117,80 16000

DPB72S

DRAGONSKIN

o=90°
Industrinorm

wal T3

50 560 ...

EUR

V1

39,42 04000
43,31 06000
56,44 08000
67,08 10000
85,72 12000
133,50 16000

o=90°
Industrinorm

w0 T3

50 561 ...

EUR
Vi

43,31 06000
56,44 08000
67,08 10000
85,72 12000
133,50 16000
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WNT \ Performance Solida hardmetalifrasar
Hogprestandafrasar

S-Cut - Pinnfras

SC [ENEIES: @

: —|| HP
Va?’ V10% 11 zere - ¢ J APX72S
ﬂ DCONMS

R

4
7 |
) ;

LPR

Il
F

~DIN 6527
(O ]9
52 225 ...

DC, APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR

mm mm mm mm mm mm mm V1/1#
3 8 28 150 21 57 6 4 42,59 030
4 1 38 165 21 57 6 4 42,59 040
5 13 48 185 21 57 6 4 42,59 050
6 13 55 21,0 21 57 6 4 42,59 060
7 19 65 270 27 63 8 4 58,91 070
8 19 75 2710 27 63 8 4 57,16 080
9 22 85 320 32 72 10 4 83,66 090
10 22 95 320 32 72 10 4 81,12 100
11 26 10,5 380 38 83 12 4 116,90 110
12 26 1,5 380 38 83 12 4 112,90 120
13 26 125 420 38 83 14 4 150,50 130
14 26 135 420 38 83 14 4 145,70 140
16 36 155 480 44 92 16 4 182,80 160
18 36 175 540 52 100 18 4 24530 180
20 38 195 540 54 104 20 4 281,20 200
25 42 240 650 65 121 25 4 446,70 250
P °
M °
K o
N o
S (¢}
H ()

— V;/f,sida 410+411
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

S-Cut - Pinnfras
28
A e @@ 2 HPC || [ APX72S APX72S APX72S APX72S

var. || v=10° || N

ﬂ» ﬂ DCONMS ‘ ' E
w i
b -

)

LPR ‘
:
v
LH
OAL
M
ar
.

DN
<
E =3 =3 .
<
I \ CESS=3 CESSS3 CE=SSS3 CE=SS=1
oS, CHW =~DIN 6527 =~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527
w3 L N e[ O[3 e[ 3
52223 .. 52224.. 52226.. 52227..
DC; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/14# V1/1# V1/1# V1/1#
3 6 28 120 18 54 6 0,10 4 35,19 030
3 8 28 150 21 57 6 0,10 4 42,59 030
4 8 38 135 18 54 6 0,13 4 3519 040
4 1 38 16,5 21 57 6 0,13 4 42,59 040
5 9 48 155 18 54 6 0,18 4 35,19 050
5 13 48 185 21 57 6 0,18 4 42,59 050
5 22 48 245 27 63 6 0,18 4 51,85 050
6 10 55 18,0 18 54 6 0,20 4 35,19 060
6 13 55 21,0 21 57 6 0,20 4 42,59 060
6 13 55 420 44 80 6 0,20 4 65,15 060
6 22 55 270 27 63 6 0,20 4 51,85 060
7 12 65 220 22 58 8 0,20 4 49,31 070
7 19 65 270 27 63 8 0,20 4 58,91 070
8 12 75 220 22 58 8 0,20 4 47,79 080
8 19 75 270 27 63 8 0,20 4 57,16 080
8 21 75 620 64 100 8 0,20 4 77,07 080
8 28 75 360 44 80 8 0,20 4 63,78 080
9 14 85 260 26 66 10 0,30 4 67,23 090
9 22 85 320 32 72 10 0,20 4 83,66 090
10 14 95 260 26 66 10 0,30 4 65,15 100
10 22 95 320 32 72 10 0,30 4 81,12 100
10 22 95 580 60 100 10 0,30 4 95,71 100
10 33 95 540 60 100 10 0,30 4 82,39 100
11 16 10,5 28,0 28 73 12 0,30 4 99,98 110
1 26 105 380 38 83 12 0,30 4 116,90 110
12 16 1,5 28,0 28 73 12 0,30 4 96,98 120
12 26 115 380 38 83 12 0,30 4 112,90 120
12 26 15 730 75 120 12 0,30 4 119,30 120
12 42 115 540 55 100 12 0,30 4 106,40 120
13 18 125 300 30 75 14 0,30 4 127,40 130
13 26 125 380 38 83 14 0,30 4 150,50 130
14 18 135 300 30 75 14 0,30 4 123,80 140
14 26 135 380 38 83 14 0,30 4 145,70 140
14 48 13,5 540 55 100 14 0,30 4 119,30 140
16 22 15,5 340 34 82 16 0,40 4 155,20 160
16 36 155 440 44 92 16 0,40 4 182,80 160
16 36 155 1000 102 150 16 0,40 4 208,20 160
16 53 155 840 102 150 16 0,40 4 195,60 160
18 24 175 340 36 84 18 0,40 4 208,20 180
18 36 175 520 52 100 18 0,40 4 245,30 180
20 26 195 420 42 92 20 0,50 4 241,90 200
20 38 195 540 54 104 20 0,50 4 281,20 200
20 38 195 1000 100 150 20 0,50 4 295,20 200
20 68 195 840 100 150 20 0,50 4 281,20 200
25 32 240 46,0 49 105 25 0,50 4 382,00 250
25 42 240 650 65 121 25 0,50 4 446,70 250
25 68 240 840 94 150 25 0,50 4 517,30 250
B ) ) ) )
M ) ) ) )
K ) ) ) ®
N o) o) o) o)
S e) o) o) )
H [¢) o ) )
0

- vi/f, sida 410-413
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WNT \ Performance Solida hardmetalifrasar
Hogprestandafrasar

S-Cut - Pinnfras

sC | YIS @ R
Va? V10% 11 zere - il Re 4) APXTZS
% ﬂ DCONMS

-
N N )
DN 3
o
5 VR
2
<
J il
DG ~DIN 6527
CHW
(O ]9
52 229 ...
DC, APMX DN LH LPR  OAL DCONMS., CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/1#
6 13 55 21 21 57 6 0,2 4 90,37 060
8 19 75 27 27 63 8 0,2 4 122,60 080
10 22 9,5 32 32 72 10 0,3 4 173,70 100
12 26 115 38 38 83 12 0,3 4 233,70 120
14 26 135 42 42 83 14 0,3 4 305,60 140
16 36 155 46 46 92 16 0,4 4 424,80 160
20 38 195 54 54 104 20 0,5 4 608,70 200
25 42 240 65 65 121 25 0,5 4 793,90 250
P °
M °
K °
N o
S o
H o

— V;/f, sida 410+411
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar
S-Cut - Pinnfras med hornradie
SC )‘5%6" @@ % HPC
° . APX72S
var. || v,=10 ZEFP h J
1%)? ﬂ DCONMS o | |
|
7 |
w7k @
| —
oy oy §
DN (.~
|
E f _
pur} é E —
T
DC ‘\RE ~DIN 6527
e[ (O[3
52 228 ...
DCs; RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/1#
3 02 8 28 150 21 57 6 4 42,59 03003
3 050 8 28 150 21 57 6 4 42,59 03005
3 100 8 28 150 21 57 6 4 42,59 03010
4 025 1 38 165 21 57 6 4 42,59 04003
4 050 1 38 165 21 57 6 4 42,59 04005
4 100 11 38 165 21 57 6 4 42,59 04010
5 050 13 48 185 21 57 6 4 42,59 05005
5 100 13 48 185 21 57 6 4 42,59 05010
5 150 13 48 185 21 57 6 4 42,59 05015
6 050 13 55 210 21 57 6 4 42,59 06005
6 08 13 55 210 21 57 6 4 42,59 06008
6 100 13 55 210 21 57 6 4 42,59 06010
6 150 13 55 210 21 57 6 4 42,59 06015
6 200 13 55 210 21 57 6 4 42,59 06020
8 050 19 75 270 27 63 8 4 57,16 08005
8 08 19 75 270 27 63 8 4 57,16 08008
8 100 19 75 270 27 63 8 4 57,16 08010
8 150 19 75 270 27 63 8 4 57,16 08015
8 200 19 75 270 27 63 8 4 57,16 08020
10 050 22 95 320 32 72 10 4 81,12 10005
10 100 22 95 320 32 72 10 4 81,12 10010
10 150 22 95 320 32 72 10 4 81,12 10015
10 160 22 95 320 32 72 10 4 81,12 10016
10 200 22 95 320 32 72 10 4 81,12 10020
12 050 26 11,5 380 38 83 12 4 112,90 12005
12 100 26 11,5 380 38 83 12 4 112,90 12010
12 150 26 115 380 38 83 12 4 112,90 12015
12 160 26 11,5 380 38 83 12 4 112,90 12016
12 200 26 115 380 38 83 12 4 112,90 12020
12 300 26 115 380 38 83 12 4 112,90 12030
14 100 26 135 380 38 83 14 4 145,70 14010
14 200 26 135 380 38 83 14 4 145,70 14020
16 100 36 155 440 44 92 16 4 182,80 16010
16 150 36 155 440 44 92 16 4 182,80 16015
16 160 36 155 440 44 92 16 4 182,80 16016
16 200 36 155 440 44 92 16 4 182,80 16020
16 250 36 155 440 44 92 16 4 182,80 16025
16 300 36 155 440 44 92 16 4 182,80 16030
16 320 36 155 440 44 92 16 4 182,80 16032
18 150 36 175 440 44 92 18 4 245,30 18015
18 250 36 175 440 44 92 18 4 245,30 18025
P )
M )
K °
N o)
S f¢)
H )
0

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
S-Cut - Pinnfras med hornradie
SC IR @ )
: || HPC J APX72S
var. || v=10 ZEFP -
% ﬂ DCONMS o
|
) |
| —
BN T NS
DN y
& -1
o
< =3
DC |\ ~
- DIN 6527
(O[3
52 228 ...
DC, RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS., ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/1#
20 100 38 195 540 54 104 20 4 281,20 20010
20 150 38 195 540 54 104 20 4 281,20 20015
20 200 38 195 540 54 104 20 4 281,20 20020
20 250 38 195 540 54 104 20 4 281,20 20025
20 300 38 195 540 54 104 20 4 281,20 20030
20 400 38 195 540 54 104 20 4 281,20 20040
25 100 42 240 650 65 121 25 4 446,70 25010
25 150 42 240 650 65 121 25 4 446,70 25015
25 200 42 240 650 65 121 25 4 446,70 25020
25 250 42 240 650 65 121 25 4 446,70 25025
25 300 42 240 650 65 121 25 4 446,70 25030
25 400 42 240 650 65 121 25 4 446,70 25040
25 500 42 240 650 65 121 25 4 446,70 25050
P °
M )
K °
N o
S o
H )

14]142
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WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar
Hogprestandafrasar

S-Cut - Pinnfras

A L&mplig for dynamisk frasning
A Med spanbrytare

sc |IAESAIF il
var, V=10° || zere - Hee | D APKT2S
% ﬂ DCONMS

LPR

T
i

g
é

=~DIN 6527
(O[3
52 230 ...
DC; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/1#
6 18 55 25 26 62 6 0,12 5 63,19 060
8 24 75 30 32 68 8 0,16 5 83,66 080
10 30 9,5 35 40 80 10 0,20 5 106,40 100
12 36 15 45 48 93 12 0,24 5 140,00 120
16 48 155 55 60 108 16 0,32 5 239,50 160
20 60 195 70 76 126 20 0,40 5 377,30 200
P )
M )
K )
N
S o
H
0
— v, /f,sida 414+415
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WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar
Hogprestandafrasar

S-Cut - Skrubbfras

A Med spanbrytning

sC |EENIEe: @ 7

ZEFP APX72S APX72S APX72S

% ﬂ DCOENMS
L
]

OAL

LPR

mif]
i
a0
1

~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527
(O3 we (O3 w3

52205... 52205.. 52205..

DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS., CHW «a°  ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/14# V1/14# V1/14#
6 28 12,0 18 54 6 0,18 15 68,86 03100
8 28 140 21 57 6 0,18 15 81,54 03200
8 28 190 26 62 6 0,18 15 93,22 03400
8 38 135 18 54 6 0,20 15 68,86 04100
1 38 18,0 21 57 6 0,20 15 81,54 04200
1 38 230 26 62 6 0,20 15 93,22 04400
9 48 155 18 54 6 0,25 15 68,86 05100
13 48 19,0 21 57 6 0,25 15 81,54 05200
13 48 240 26 62 6 0,25 15 93,22 05400
10 55 18,0 18 54 6 0,25 68,86 06100
13 55 20,0 21 57 6 0,25 81,54 06200
13 55 250 26 62 6 0,25 93,22 06400
12 75 220 22 58 8 0,30 87,60 08100
19 75 250 27 63 8 0,30 103,70 08200
19 75 300 32 68 8 0,30 118,70 08400

14 95 260 26 66 10 0,30 107,00 10100

22 95 300 32 72 10 0,30 126,70 10200

22 95 350 40 80 10 0,30 144,90 10400
280 28 73 12 0,45 121,40 12100

26 15 350 38 83 12 0,45 143,80 12200

26 115 450 48 93 12 0,45 164,30 12400

18 135 300 30 75 14 0,50 163,70 14100

26 135 350 38 83 14 0,50 193,80 14200

26 135 500 54 99 14 0,50 221,70 14400

22 155 340 34 82 16 0,60 221,20 16100

32 155 400 44 92 16 0,60 262,00 16200

32 155 550 60 108 16 0,60
26 195 420 42 92 20 0,60
38 195 500 54 104 20 0,60
38 195 700 76 126 20 0,60

299,60 16400
319,40 20100
378,30 20200

B e e a al aha aa  a aa

NN SRR RN RS cenoonnnaasrwwe
.
D
-
=
[$,]

432,50 20400
[ ]

Tw=x=Z T
OO0OOCeee®
OO0OOCeeo
OO0OO0Ceoe

- v/f,sida 410-413
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
3D Finish - Fatform
A Formtolerans + 0,01 mm
b+ =
ZEFP APB72S

% DCONMS

v

PRFRAD2

OAL

APMX
LH

+

HDNK
DC

*

PRFRAD1

DC DCONMS,s DN PRFRAD1 PRFRAD2 LH APMX

mm mm mm mm mm
10 10 8 2 50

T w=XxX= T

mm mm

28 21

ls
mm
30

OAL ZEFP
mm
80 4

DIN 6527
wa 18

52739 ...

EUR
Vi
144,60 100

cCe e o0

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Solida hardmetalifrasar
Hogprestandafrasar

3D Finish - Qval form

A Formtolerans + 0,01 mm

o =

APB72S
% DCONMS
\
\
|
!
| -
: <
| 3 \
x
=
o
8 Y-
2 \[//}
2" oo
o PRFRAD1
DIN 6527
m(__ ]38
52745 ...
DC DCONMS s PRFRAD1 PRFRAD2 APMX OAL ZEFP EUR
mm mm mm mm mm  mm VA1
6 6 1 95 22 62 3 97,08 060
8 8 1 90 25 68 3 128,10 080
10 10 2 85 26 72 4 144,60 100
12 12 2 80 28 83 4 216,80 120
16 16 3 75 31 92 4 262,30 160
P )
M )
K )
N )
S )
H o

0 e
— v,/f,sidad17

141146
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WNT \ Performance Solida hardmetalifrasar
Hogprestandafrasar

3D Finish - Konform

A Formtolerans + 0,01 mm

| NEW
n ' =30° % N
g N

APB72S

% DCONMS

OAL

v
o/2
e

PRFRAD3 <

PRFRAD2 \\/f| =

<<

DC
DIN 6527
a3
52753 ...
DC DCONMS ., PRFRAD1 PRFRAD2 PRFRAD3 a°/2 APMX OAL ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm  mm VA1

6 6 1,0 250 3 175 95 62 3 99,14 060
8 8 1,5 250 4 20 105 68 3 138,50 080
10 10 2,0 250 5 20 125 80 3 161,20 100
12 12 1,0 200 1 425 8,0 93 3 206,60 120
12 12 3,0 250 6 20 135 93 3 206,60 121
16 16 2,0 1000 5 125 31,0 108 3 268,50 160
16 16 40 500 8 20 185 108 3 268,50 161
16 16 40 1000 5 125 240 108 3 268,50 162
16 16 40 1500 8 20 185 108 3 268,50 163
P )
M )
K )
N )
S )
H o

0 e
— v,/f,sida418
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WNT \ Performance Solida hardmetalifrasar
Hogprestandafrasar

3D Finish - Konform

A Formtolerans + 0,01 mm

/e “NEW |
s 25° N
APB72S
% DCONMS

OAL

PRFRAD3
PRFRADZ\“;/‘

PRFRAD1 A
DIN 6527
m(_ ]38
52755 ...
DC DCONMS ., PRFRAD1 PRFRAD2 PRFRAD3 a°/2 APMX OAL ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm  mm VA1
10 10 1 200 1,5 60 6 80 2 134,20 100
10 10 1 200 2,0 70 6 80 2 134,20 101
P )
M °
K )
N )
S )
H o
- v,/f, sida 418
14|148
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
3D Finish - Linsform
A Formtolerans + 0,01 mm
| NEW |
n A=30° % N
s N
APB72S
% DCONMS
v ’
\
\
|
[
. -
\ <
| (@)
=
e
PRFRAD2 !
DN PRFRAD1
DC Cpemsy
DIN 6527
m(_ ]38
52 756 ...
DC DCONMS.,s DN PRFRAD1 PRFRAD2 LH APMX I OAL ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm VA1
4 6 4 0,25 6 18 4 20 62 3 103,30 040
6 6 0,50 10 6 62 3 101,20 060
8 0,75 15 8 68 3 113,60 080
10 10 1,00 20 10 80 3 134,20 100
12 12 1,25 25 12 93 3 155,00 120
P )
M )
K °
N )
S °
H
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

BlueLine - Micro-pinnfras

A T,=maximalt arbetsdjup

n 35380 §§ 4 N ﬁgg m Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

ﬂ DCONMS
\
| |
W
[0 M~ |
. ] \
=4 T
} a
| <
: (e}
DN, /N~
\
; T
> -
E =3 =
| o
< =3
N DC o CESSSY
Industrinorm Industrinorm Industrinorm
a3 a8 a8
52345.. 52346.. 52347..
DC .01 APMX DN LH OAL o°  DCONMS ;5 Ty ZEFP EUR EUR EUR
mm  mm mm mm  mm mm VA1 VA1 Vi
0,2 03 018 05 45 16 4 2,5xDC 2 67,12 302
0,2 03 018 10 45 16 4 5xDC 2 67,12 402
0,2 03 018 15 45 16 4 7,5xDC 2 67,12 502
0,3 04 028 10 45 16 4 3,3xDC 2 64,35 303
0,3 04 028 20 45 16 4 6,6 xDC 2 64,35 403
0,3 04 028 3,0 45 16 4 10xDC 2 64,35 303
0,3 04 028 6,0 45 16 4 20xDC 2 64,35 403
0,3 04 028 90 45 16 4 30xDC 2 64,35 303
0,4 06 038 20 45 16 4 5xDC 2 63,41 304
0,4 06 038 30 45 16 4 7,5xDC 2 63,41 404
0,4 06 038 40 45 16 4 10xDC 2 63,41 304
0,4 06 038 50 45 16 4 125xDC 2 63,41 404
0,4 06 038 80 45 16 4 20xDC 2 63,41 304
0,4 06 038 120 45 16 4 30xDC 2 65,37 404
0,5 07 048 20 45 16 4 4xDC 2 51,62 305
0,5 07 048 40 45 16 4 8xDC 2 51,62 405
0,5 07 048 6,0 45 16 4 12xDC 2 51,62 305
0,5 07 048 80 45 16 4 16xDC 2 53,12 405
0,5 07 048 10,0 50 16 4 20xDC 2 54,27 305
0,5 07 048 15,0 50 16 4 30xDC 2 56,94 405
0,6 09 058 20 45 16 4 3,3xDC 2 51,62 306
0,6 09 058 40 45 16 4 6,6 xDC 2 51,62 406
0,6 09 058 6,0 45 16 4 10xDC 2 51,62 306
0,6 09 058 80 45 16 4 13,3xDC 2 53,12 406
0,6 09 058 100 45 16 4 166xDC 2 53,12 506
0,6 09 058 120 50 16 4 20xDC 2 53,47 306
0,6 09 058 180 50 16 4 30xDC 2 57,29 406
0,7 10 068 20 45 16 4 2,8xDC 2 54,39 307
0,7 10 068 40 45 16 4 5,7xDC 2 54,39 407
0,7 10 068 6,0 45 16 4 8,5xDC 2 54,39 507
0,7 10 068 80 45 16 4 11,4xDC 2 55,90 307
0,7 10 068 100 50 16 4 142xDC 2 55,90 407
0,8 1,2 078 40 45 16 4 5xDC 2 59,25 308
0,8 1,2 0,78 6,0 45 16 4 75xDC 2 59,25 408
0,8 1,2 078 80 45 16 4 10xDC 2 59,25 308
0,8 1,2 078 100 50 16 4 125xDC 2 62,15 408
0,8 1,2 0,78 120 50 16 4 15xDC 2 62,15 508
0,8 1,2 078 160 50 16 4 20xDC 2 65,27 308
0,8 1,2 078 240 60 16 4 30xDC 2 68,05 408
0,9 1,3 088 40 45 16 4 4,4xDC 2 49,41 309
0,9 1,3 088 6,0 45 16 4 6,6 x DC 2 4941 409
0,9 1,3 088 80 45 16 4 8,8xDC 2 50,860 509
0,9 1,3 088 10,0 45 16 4 11xDC 2 50,80 309
0,9 1,3 088 150 50 16 4 16,6xDC 2 56,48 409
1,0 1,5 095 40 45 16 4 4xDC 2 50,80 310
1,0 1,5 09 6,0 45 16 4 6xDC 2 50,80 410
P ) ) )
M
K
N
S
H ) ) )
0

- v,/f, sida 396+397
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar
BlueLine - Micro-pinnfras
A T,=maximalt arbetsdjup
\=30° V) | <65 , . :
= 0° — Ti2000 Ti2000 Ti2000
n A SEFp || HRC
w DCONMS
\
Y »
R
[0 ~ | |
. /X ! \
%? !
? a
| <
; e}
DN, /N~
\
; T
> -
E
o — — —
2 <
_pcl_
Industrinorm Industrinorm Industrinorm
a3 a8 a8
52345.. 52346.. 52347..
DC .01 APMX DN LH 0AL o°  DCONMS ;5 Ty ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm VA1 VA1 Vi
,0 1,5 095 80 45 16 4 8xDC 2 50,80 510
1,0 15 095 100 45 16 4 10xDC 2 50,80 310
1,0 15 095 120 45 16 4 12xDC 2 51,85 410
1,0 15 095 140 45 16 4 14xDC 2 51,85 510
1,0 15 09 160 50 16 4 16 xDC 2 54,27 610
1,0 15 095 200 54 16 4 20xDC 2 60,18 310
1,0 15 09 250 70 16 4 25xDC 2 65,27 410
1,0 15 095 300 70 16 4 30xDC 2 66,19 510
1,2 1,8 114 6,0 45 16 4 5xDC 2 5497 312
1,2 1,8 114 80 45 16 4 6,6 xDC 2 5497 412
1,2 1,8 114 100 45 16 4 8,3xDC 2 56,48 512
1,2 1,8 114 120 45 16 4 10xDC 2 56,48 312
1,2 18 114 160 50 16 4 13,3xDC 2 62,15 412
1,2 1,8 114 200 60 16 4 16,6xDC 2 63,88 512
1,4 21 1,34 6,0 45 16 4 42xDC 2 5497 314
1,4 21 1,34 8,0 45 16 4 5,7xDC 2 5497 414
1,4 21 1,34 100 45 16 4 71xDC 2 56,48 514
1,4 21 1,34 120 45 16 4 8,5xDC 2 56,48 614
1,4 21 1,34 140 45 16 4 10xDC 2 56,48 314
1,4 21 1,34 16,0 50 16 4 11,4xDC 2 62,15 414
1,4 21 1,34 220 54 16 4 157xDC 2 63,88 514
1,5 23 144 60 45 16 4 4xDC 2 53,00 315
1,5 23 144 80 45 16 4 53xDC 2 53,00 415
1,5 23 144 100 45 16 4 6,6 xDC 2 53,70 515
1,5 23 144 120 45 16 4 8xDC 2 53,70 615
1,5 23 144 140 50 16 4 9,3xDC 2 60,07 715
1,5 23 144 160 50 16 4 106xDC 2 60,07 315
1,5 23 144 180 54 16 4 12xDC 2 60,07 415
1,5 23 144 200 54 16 4 13,3xDC 2 60,07 515
1,5 23 144 250 70 16 4 16,6xDC 2 66,08 615
1,5 23 144 300 70 16 4 20xDC 2 66,08 715
1,5 23 144 350 70 16 4 233xDC 2 66,90 315
1,5 23 144 400 80 16 4 266xDC 2 70,01 415
1,5 23 144 450 80 16 4 30xDC 2 71,52 515
1,6 24 151 6,0 45 16 4 3,7xDC 2 53,00 316
1,6 24 151 8,0 45 16 4 5xDC 2 53,00 416 1 4
1,6 24 151 100 45 16 4 6,2xDC 2 53,70 516
1,6 24 151 120 45 16 4 7,5xDC 2 53,70 616
1,6 24 151 140 50 16 4 8,75xDC 2 56,71 716
1,6 24 151 160 50 16 4 10xDC 2 56,71 316
1,6 24 151 180 54 16 4 11,25xDC 2 56,71 416
1,6 24 151 200 54 16 4 125xDC 2 56,71 516
1,6 24 151 260 60 16 4 16,2xDC 2 66,08 616
1,8 2,7 171 6,0 45 16 4 3,3xDC 2 53,00 318
1,8 27 171 8,0 45 16 4 4,4xDC 2 53,00 418
1,8 27 171 100 45 16 4 55xDC 2 53,47 518
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

BlueLine - Micro-pinnfras

A T,=maximalt arbetsdjup
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Industrinorm Industrinorm Industrinorm
a3 a8 a8
52345.. 52346.. 52347...
DC .01 APMX DN LH OAL o°  DCONMS ;5 Ty ZEFP EUR EUR EUR
mm  mm mm mm  mm mm VA1 VA1 Vi
1,8 2,7 1,71 12,0 45 16 4 6,6 xDC 2 53,70 618
1,8 27 171 140 50 16 4 7,7xDC 2 56,71 718
1,8 27 171 16,0 50 16 4 8,8xDC 2 56,71 818
1,8 27 1,71 18,0 54 16 4 10xDC 2 60,07 318
1,8 27 171 20,0 54 16 4 11xDC 2 60,07 418
1,8 27 1,71 250 60 16 4 13,8xDC 2 66,08 518
2,0 30 191 6,0 45 16 4 3xDC 2 53,00 320
2,0 30 191 8,0 45 16 4 4xDC 2 53,00 420
2,0 30 191 10,0 45 16 4 5xDC 2 53,70 520
2,0 30 191 120 45 16 4 6xDC 2 53,70 620
2,0 30 191 140 50 16 4 7xDC 2 56,71 720
2,0 30 191 16,0 50 16 4 8xDC 2 56,71 820
2,0 30 191 180 54 16 4 9xDC 2 56,71 920
2,0 30 191 20,0 54 16 4 10xDC 2 60,07 320
2,0 30 191 250 60 16 4 125xDC 2 66,08 420
2,0 30 191 30,0 70 16 4 15xDC 2 68,17 520
2,0 30 191 350 80 16 4 175xDC 2 70,48 620
2,0 30 191 400 90 16 4 20xDC 2 76,04 320
2,0 30 191 50,0 100 16 4 25xDC 2 81,47 420
2,0 30 191 600 110 16 4 30xDC 2 92,58 520
2,5 37 24 8,0 45 16 4 3,2xDC 2 53,00 325
2,5 37 241 100 45 16 4 4xDC 2 53,70 425
2,5 37 24 120 45 16 4 4,8xDC 2 53,70 525
2,5 37 24 140 50 16 4 5,6 xDC 2 56,71 625
2,5 37 241 16,0 50 16 4 6,4 xDC 2 56,71 725
2,5 37 241 180 54 16 4 7,2xDC 2 60,07 825
2,5 37 241 20,0 54 16 4 8xDC 2 60,07 925
2,5 37 241 250 60 16 4 10xDC 2 65,61 325
2,5 37 241 300 70 16 4 12xDC 2 71,63 425
2,5 37 241 400 90 16 4 16 xDC 2 92,81 525
2,5 37 241 500 100 16 4 20xDC 2 103,70 325
3,0 45 292 80 45 16 4 2,6 xDC 2 53,70 330
3,0 45 292 120 45 16 4 4xDC 2 53,70 430
3,0 45 292 16,0 50 16 4 53xDC 2 56,71 530
3,0 45 292 200 54 16 4 6,6 xDC 2 60,07 630
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar
BlueLine - Micro-radiefras
A T,=maximalt arbetsdjup
n c;?’g: @% % N ﬁp?g U Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
s ZEFP
\ 3

DC .01 APMX DN

mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

©OTw=x=7T

mm
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40

mm
0,17
0,17
0,17
0,17
0,17
0,17
0,17
0,17
0,17
0,17
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,34
0,34
0,34
0,34
0,34
0,34
0,34
0,34
0,34
0,34
0,34
0,34
0,47
0,47
0,47
0,47
0,47
0,47

LH
mm
0,30
0,50
0,75
1,00
1,25
1,50
1,75
2,00
2,50
3,00
0,50
0,75
1,00
1,25
1,50
1,75
2,00
2,25
2,50
2,75
3,00
3,50
4,00
4,50
0,50
1,00
1,50
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
5,50
6,00
1,50
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
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OAL

mm
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

45
45
50
50
50

50
50
50
50

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

&

16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

DCONMS 5

-J>-I>-J>hbhbbhbhbhJ>-J>-J>bhbhbbhbhbhbhhbhbh-J>-I>J>-J>J>-J>J>J>g

Tx

1,5xDC
2,5xDC
3,75xDC
5xDC
6,2xDC
75xDC
8,7xDC
10xDC
12,5xDC
15xDC
1,6 xDC
2,5xDC
3,3xDC
41xDC
5xDC
58xDC
6,6 xDC
75xDC
8,3xDC
9,1xDC
10xDC
11,6 xDC
13,3xDC
15xDC
1,2xDC
2,5xDC
3,75xDC
5xDC
6,2xDC
75xDC
8,7xDC
10xDC
11,2xDC
12,5xDC
13,7xDC
15xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
7xDC
8xDC

ZEFP

2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2

—

——

T
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0w
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I
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w3

52 356 ...

EUR
V1

70,23
70,23
70,23
70,23
70,23
70,23
70,23

68,17
68,17
68,17
68,17
68,17

67,23
67,23
67,23
67,23
67,23
67,23
66,78

54,62
54,62
54,62
54,62
54,62
54,62

302
402
502
602
702
802
902

303
403
503
603
703

304
404
504
604
704
804
904

305
405
505
605
705
805
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52 358 ...

EUR
V1

68,17
68,17
68,17
68,17
68,17

303
403
503
603
703
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52 357 ...

EUR
Vi

70,23
70,23
70,23

66,78
66,78
66,78
66,78
66,78

302
402
502

304
404
504
604
704
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68,17 603
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar
BlueLine - Micro-radiefras
A T,=maximalt arbetsdjup
n ci?’go @% % N ﬁp?g U Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
s ZEFP

3’

DC ., APMX DN LH
mm mm mm mm
05 040 047 450
0,5 040 047 500
0,5 040 047 550
0,5 040 047 6,00
05 040 047 7,00
0,5 040 047 8,00
0,5 040 047 9,00
0,5 040 047 10,00
0,6 040 057 12,00
0,6 048 057 1,00
0,6 048 057 2,00
0,6 048 057 3,00
0,6 048 057 4,00
06 048 057 500
0,6 048 057 6,00
0,6 048 057 8,00
0,6 048 057 10,00
0,8 064 077 2,00
0,8 064 077 3,00
0,8 064 077 4,00
08 064 077 500
0,8 064 077 6,00
0,8 064 077 7,00
0,8 064 077 8,00
0,64 0,77 9,00
0,64 0,77 10,00
0,80 0,96 3,00
0,80 0,96 4,00
0,80 0,96 5,00
0,80 0,96 6,00
0,80 0,96 7,00
0,80 0,96 8,00
0,80 0,96 9,00
0,80 0,96 10,00
0,80 0,96 12,00
0,80 0,96 14,00
0,80 0,96 16,00
096 1,16 6,00
096 1,116 8,00
0,96 1,16 10,00
0,96 1,16 12,00
0,96 1,16 14,00

G O Qi G i Qi Qi G G Qi g g g — X — )
MDMOAMMMMMNMNOOOODODODODODOOO O

O TTw=x=7T

14[154

OAL

mm
45
45
45
45
45
45
45
50
50
45
45
45
45
45
45
45

45
45
45
45
45
45
45
45
50
45
45
45
45
45
45
45
45
45
50
50
45
45
45
45
50

&

16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

DCONMS
mm

AR PR PE R DR AEAERARDRAEAERRERRERDRRARADRRERERDRDRERERDRRERDRDDERDDERDRERDERDERDS

Tx

9xDC
10xDC
11xDC
12xDC
14xDC
16xDC
18xDC
20xDC
20xDC
1,6xDC
3,3xDC
5xDC
6,6 xDC
8,3xDC
10xDC
13,3xDC
16,6 x DC
2,5xDC
3,75xDC
5xDC
6,2xDC
75xDC
8,7xDC
10xDC
11,2xDC
12,5xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
7xDC
8xDC
9xDC
10xDC
12xDC
14xDC
16 xDC
5xDC
6,6 xDC
8,3xDC
10xDC
11,6 xDC

ZEFP

2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2

—

——

T
i

g
/

0w
I

I
§i

CESSSS

e
oo

Industrinorm

w3

52 356 ...

EUR
V1
54,62 905

54,62 306
54,62 406
54,62 506
54,62 606
54,62 706

61,57 308
61,57 408
61,57 508
61,57 608
61,57 708
61,57 808

52,31 310
52,31 410
52,31 510
52,31 610
56,48 710
56,48 810
56,48 910

58,33 312
58,33 412
60,29 512

Industrinorm

w8

52 358 ...

EUR
Vi

Industrinorm

a3
52 357 ...

EUR
Vi

54,62 305
54,62 405
54,62 505
54,62 605
55,32 705
55,32 805

54,62 306
54,62 406

62,15 308
62,15 408

56,48 310
56,48 410

60,29 312

Industrinorm  Industrinorm
m(_ ]38 a3
52359... 52360 ...
EUR EUR
"l V1
55,32 305
58,10 306
56,82 306
62,15 308
58,10 310
60,41 410
60,98 312
) )
° °
- v,/f,sida 398+399
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar
BlueLine - Micro-radiefras
A T,=maximalt arbetsdjup
n Ci?’g: 6} % N ﬁp?g U Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
s ZEFP
Y ‘

DC ., APMX DN LH OAL a° DCONMS s
mm mm mm mm mm mm
1,2 096 116 1600 50 16 4
1,4 112 134 800 45 16 4
1,4 112 134 1200 45 16 4
1,4 112 134 1600 50 16 4
1,5 120 144 300 45 16 4
1,5 120 144 400 45 16 4
1,5 120 144 600 45 16 4
1,5 120 144 800 45 16 4
1,5 120 144 1000 45 16 4
1,5 120 1,44 1200 45 16 4
1,5 120 144 1400 50 16 4
1,5 120 1,44 1600 50 16 4
16 128 154 800 45 16 4
1,6 128 154 1200 45 16 4
16 1,28 154 1600 50 16 4
1,8 144 174 800 45 16 4
1,8 144 174 1200 45 16 4
1,8 144 174 1600 50 16 4
20 160 194 300 45 16 4
2,0 160 194 400 45 16 4
20 160 194 600 45 16 4
20 160 194 800 45 16 4
2,0 160 194 10,00 45 16 4
2,0 160 194 12,00 45 16 4
2,0 160 194 1400 50 16 4
2,0 160 194 16,00 50 16 4
25 200 241 10,00 45 16 4
25 200 241 1500 50 16 4
3,0 350 292 800 45 16 4
3,0 350 292 10,00 45 16 4
3,0 350 292 12,00 45 16 4
3,0 350 292 16,00 45 16 4
3,0 350 292 16,00 50 16 4
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Tx

13,3xDC
5,7xDC
8,5xDC
11,4xDC
2xDC
2,6xDC
4xDC
5,3xDC
6,6 xDC
8xDC
9,3xDC
10,6 xDC
5xDC
75xDC
10xDC
4,4xDC
6,6 x DC
8,8xDC
1,5xDC
2xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
7xDC
8xDC
4xDC
6xDC
2,6xDC
3,3xDC
4xDC
53xDC
5,3xDC

ZEFP

NN NRNRNRNRNDNNNNNDNDNDNDNNDNDNDNDNDMNDMNDMNDMNDMND NN NN

——

]
v m——
4[

&

nanno
e
T
e

g
/
]
/

Industrinorm

w3
52 356 ...

EUR
Vi

56,13 314
58,33 414

54,85 315
54,85 415
54,85 515
54,85 615
54,85 715
58,10 815

58,10 316
58,10 416

58,10 318
58,10 418

54,51 320
54,51 420
54,51 520
58,10 620
58,10 720
58,10 820

60,52 325

58,33 330
58,33 430
58,33 530
61,23 630

Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm
w3 w3 m(_ ]38 a3
52358... 52357.. 52359.. 52360..
EUR EUR EUR EUR
V1 "l "l V1
60,98 412
60,52 314
58,10 315
58,10 315
60,29 316
60,29 318
58,10 320
58,10 420
62,25 325
61,57 330
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° ) ° °
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

BlueLine - Micro-torusfras

A T,=maximalt arbetsdjup

n 35380 §§ 4 N ﬁgg J Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP
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Industrinorm Industrinorm Industrinorm
a3 a8 a8
52349.. 52350.. 52351..
DC .o012 RE .o00s APMX DN LH OAL a°  DCONMS ;5 Ty ZEFP EUR EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm mm VA1 VA1 Vi
0,4 01 04 038 10 50 16 4 25xDC 2 67,23 30401
0,4 01 04 038 15 50 16 4 3,75xDC 2 67,23 40401
0,4 01 04 038 20 50 16 4 5xDC 2 67,23 50401
0,4 01 04 038 30 50 16 4 7,5xDC 2 67,23 60401
0,4 01 04 038 40 50 16 4 10xDC 2 67,23 30401
0,5 01 05 048 1,0 50 16 4 2xDC 2 54,62 30501
0,5 01 05 048 20 50 16 4 4xDC 2 54,62 40501
0,5 01 05 048 3,0 50 16 4 6xDC 2 54,62 50501
0,5 01 05 048 40 50 16 4 8xDC 2 54,62 60501
0,5 01 05 048 50 50 16 4 10xDC 2 54,62 30501
0,5 01 05 048 6,0 50 16 4 12xDC 2 54,62 40501
0,6 01 06 058 20 50 16 4 33xDC 2 54,62 30601
0,6 01 06 058 3,0 50 16 4 5xDC 2 54,62 40601
0,6 01 06 058 4,0 50 16 4 6,6xDC 2 54,62 50601
0,6 01 06 058 6,0 50 16 4 10xDC 2 54,62 30601
0,6 01 06 058 8,0 50 16 4 13,3xDC 2 54,62 40601
0,7 01 07 068 40 50 16 4 57xDC 2 57,63 30701
0,7 01 07 068 6,0 50 16 4 85xDC 2 57,63 40701
0,8 01 08 078 40 50 16 4 5xDC 2 61,45 30801
0,8 01 08 078 6,0 50 16 4 75xDC 2 61,45 40801
0,8 0,2 08 078 40 50 16 4 5xDC 2 61,57 30802
0,8 0,2 08 078 6,0 50 16 4 75xDC 2 61,57 40802
1,0 01 10 09 20 50 16 4 2xDC 2 51,85 31001
1,0 01 1,0 095 40 50 16 4 4xDC 2 51,85 41001
1,0 01 10 09 6,0 50 16 4 6xDC 2 56,48 51001
1,0 01 1,0 095 80 50 16 4 8xDC 2 56,48 61001
1,0 01 1,0 095 10,0 50 16 4 10xDC 2 56,48 31001
1,0 01 10 095 120 54 16 4 12xDC 2 56,48 41001
1,0 01 10 095 16,0 60 16 4 16 xDC 2 74,18 51001
1,0 01 1,0 095 200 60 16 4 20xDC 2 82,97 31001
1,0 0,2 10 095 20 50 16 4 2xDC 2 52,31 31002
1,0 0,2 1,0 09 4,0 50 16 4 4xDC 2 52,31 41002
1,0 0,2 1,0 09 6,0 50 16 4 6xDC 2 56,48 51002
1,0 0,2 1,0 09 80 50 16 4 8xDC 2 56,48 61002
1,0 0,2 1,0 095 10,0 50 16 4 10xDC 2 56,48 31002
1,0 0,2 1,0 095 120 54 16 4 12xDC 2 56,48 41002
1,0 0,2 1,0 095 16,0 60 16 4 16 xDC 2 74,18 51002
1,0 0,2 1,0 095 200 60 16 4 20xDC 2 82,97 31002
1,0 0,3 10 09 20 50 16 4 2xDC 2 52,31 31003
1,0 0,3 1,0 095 40 50 16 4 4xDC 2 52,31 41003
1,0 0,3 10 095 6,0 50 16 4 6xDC 2 56,36 51003
1,0 0,3 10 095 8,0 50 16 4 8xDC 2 56,36 61003
1,0 0,3 1,0 095 10,0 50 16 4 10xDC 2 56,36 31003
1,0 0,3 1,0 095 12,0 54 16 4 12xDC 2 56,36 41003
1,0 0,3 10 095 16,0 60 16 4 16 xDC 2 74,18 51003
1,0 0,3 1,0 095 200 60 16 4 20xDC 2 82,97 31003
P ) ) )
M
K
N
S
H ) ) )
0

- v,/f, sida 396+397

141156 Fortséittning pé néstasida cuttingtools.ceratizit.com
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Hogprestandafrasar

BlueLine - Micro-torusfras

A T,=maximalt arbetsdjup

n 35380 §§ 4 N ﬁgg J Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP
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Industrinorm Industrinorm Industrinorm
a3 a8 a8
52349.. 52350.. 52351..
DC .o012 RE .o00s APMX DN LH OAL a°  DCONMS ;5 Ty ZEFP EUR EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm mm VA1 VA1 Vi
1,2 0,2 1,2 114 6,0 50 16 4 5xDC 2 58,33 31202
1,2 0,2 1,2 114 120 54 16 4 10xDC 2 58,33 31202
1,2 0,2 1,2 1,14 20,0 60 16 4 16,6 xDC 2 87,37 41202
1,2 0,3 1,2 1,14 6,0 50 16 4 5xDC 2 58,33 31203
1,2 0,3 1,2 1,14 120 54 16 4 10xDC 2 58,33 31203
1,2 0,3 1,2 1,14 20,0 60 16 4 16,6 xDC 2 87,37 41203
1,5 0,2 15 1,44 40 50 16 4 2,6 xDC 2 54,85 31502
1,5 0,2 1,5 144 6,0 50 16 4 4xDC 2 54,85 41502
1,5 0,2 15 144 80 50 16 4 53xDC 2 58,10 51502
1,5 0,2 15 144 10,0 50 16 4 6,6xDC 2 58,10 61502
1,5 0,2 15 144 120 54 16 4 8xDC 2 58,10 71502
1,5 0,2 15 144 16,0 54 16 4 106xDC 2 58,10 31502
1,5 0,2 15 144 200 60 16 4 13,3xDC 2 58,10 41502
1,5 0,3 156 144 40 50 16 4 2,6 xDC 2 54,85 31503
1,5 0,3 15 144 6,0 50 16 4 4xDC 2 54,85 41503
1,5 0,3 15 144 8,0 50 16 4 53xDC 2 58,10 51503
1,5 0,3 1,5 1,44 10,0 50 16 4 6,6xDC 2 58,10 61503
1,5 0,3 15 144 120 54 16 4 8xDC 2 58,10 71503
1,5 0,3 15 144 16,0 54 16 4 106xDC 2 58,10 31503
1,5 0,3 1,5 1,44 20,0 60 16 4 13,3xDC 2 58,10 41503
1,5 0,5 1,5 144 40 50 16 4 2,6xDC 2 54,85 31505
1,5 0,5 15 144 6,0 50 16 4 4xDC 2 54,85 41505
1,5 0,5 15 144 80 50 16 4 53xDC 2 54,85 51505
1,5 0,5 15 144 10,0 50 16 4 6,6xDC 2 54,85 61505
1,5 0,5 15 144 120 54 16 4 8xDC 2 54,85 71505
1,5 0,5 15 144 16,0 54 16 4 106xDC 2 54,85 31505
1,5 0,5 15 144 200 60 16 4 13,3xDC 2 54,85 41505
2,0 01 20 191 40 50 16 4 2xDC 2 54,51 32001
2,0 01 20 191 6,0 50 16 4 3xDC 2 54,51 42001
2,0 01 20 191 8,0 50 16 4 4xDC 2 58,10 52001
2,0 01 20 191 10,0 50 16 4 5xDC 2 58,10 62001
2,0 0,1 20 191 120 54 16 4 6xDC 2 58,10 72001
2,0 0,1 20 191 16,0 54 16 4 8xDC 2 58,10 82001
2,0 01 20 191 20,0 60 16 4 10xDC 2 58,10 32001
2,0 01 20 191 26,0 70 16 4 13xDC 2 58,10 42001
2,0 0,2 20 191 4,0 50 16 4 2xDC 2 54,51 32002
2,0 0,2 20 191 6,0 50 16 4 3xDC 2 54,51 42002
2,0 0,2 20 191 8,0 50 16 4 4xDC 2 58,10 52002
2,0 0,2 20 191 10,0 50 16 4 5xDC 2 58,10 62002
2,0 0,2 20 191 120 54 16 4 6xDC 2 58,10 72002
2,0 0,2 20 191 16,0 54 16 4 8xDC 2 58,10 82002
2,0 0,2 20 191 200 60 16 4 10xDC 2 58,10 32002
2,0 0,2 20 191 26,0 70 16 4 13xDC 2 58,10 42002
2,0 0,3 20 191 40 50 16 4 2xDC 2 54,51 32003
2,0 0,3 20 191 6,0 50 16 4 3xDC 2 54,51 42003
2,0 0,3 20 191 8,0 50 16 4 4xDC 2 54,51 52003
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WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar
Hogprestandafrasar

BlueLine - Micro-torusfras

A T,=maximalt arbetsdjup

A-30° @ V) | <65 . . .
n V= 0° T HRC J Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

DCONMS

L \
] =
=

|
a1 | I’
‘ -
<
o
DN ' W
r T
x| -
=
o
<
RE =<3
Industrinorm Industrinorm Industrinorm
a3 a8 a8
52349.. 52350.. 52351..
DC .o012 RE .o00s APMX DN LH OAL a°  DCONMS ;5 Ty ZEFP EUR EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm mm VA1 VA1 VA1
2,0 0,3 20 191 100 50 16 4 5xDC 2 58,10 62003
2,0 0,3 20 191 120 54 16 4 6xDC 2 58,10 72003
2,0 0,3 20 191 160 54 16 4 8xDC 2 58,10 82003
2,0 0,3 20 191 200 60 16 4 10xDC 2 58,10 32003
2,0 0,3 20 191 260 70 16 4 13xDC 2 58,10 42003
2,0 0,5 20 191 4,0 50 16 4 2xDC 2 54,51 32005
2,0 0,5 20 191 6,0 50 16 4 3xDC 2 54,51 42005
2,0 0,5 20 191 8,0 50 16 4 4xDC 2 58,10 52005
2,0 0,5 20 191 10,0 50 16 4 5xDC 2 58,10 62005
2,0 0,5 20 191 120 54 16 4 6xDC 2 58,10 72005
2,0 0,5 20 191 160 54 16 4 8xDC 2 58,10 82005
2,0 0,5 20 191 20,0 60 16 4 10xDC 2 58,10 32005
2,0 0,5 20 191 260 70 16 4 13xDC 2 58,10 42005
2,5 0,3 25 241 10,0 50 16 4 4xDC 2 60,52 32503
2,5 0,3 25 241 120 60 16 4 48xDC 2 62,25 42503
2,5 0,3 25 241 300 70 16 4 12xDC 2 64,22 32503
2,5 0,5 25 241 10,0 50 16 4 4xDC 2 60,52 32505
2,5 0,5 25 241 120 60 16 4 48xDC 2 60,52 42505
2,5 0,5 25 241 300 70 16 4 12xDC 2 64,22 32505
3,0 0,3 30 292 10,0 50 16 4 3,3xDC 2 57,39 33003
3,0 0,3 30 292 120 50 16 4 4xDC 2 58,21 43003
3,0 0,3 30 292 300 70 16 4 10xDC 2 78,00 33003
3,0 0,5 30 292 10,0 50 16 4 33xDC 2 57,39 33005
3,0 0,5 30 292 120 50 16 4 4xDC 2 58,10 43005
3,0 0,5 30 292 300 70 16 4 10xDC 2 78,00 33005
P ° ) )
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar
BlueLine - Micro-torusfras
A T,=maximalt arbetsdjup
A=30° <65 .
n V=00 2 I hre | Ti2000
ZEFP
w DCONMS
w7 |
/—\Lm
il |
. )
| <
i o
DN [
!
I &
=
D\ %
_
DC > ge
Industrinorm
YR
52 362 ...
DC o005 RE.000s APMX DN LH OAL a° DCONMS, T,  ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm Vi1
06 01 06 058 2 50 16 4 33xDC 2 54,62 30601
06 01 06 058 3 50 16 4 5xDC 2 54,62 40601
06 01 06 058 4 50 16 4 6,6xDC 2 54,62 50601
1,0 01 10 09 2 50 16 4 2xDC 2 52,31 31001
1,0 01 10 095 4 50 16 4 4xDC 2 52,31 41001
1,0 01 10 09 6 50 16 4 6xDC 2 56,48 51001
1,0 02 10 095 2 50 16 4 2xDC 2 52,31 31002
1,0 02 10 095 4 50 16 4 4xDC 2 52,31 41002
1,0 02 10 095 6 50 16 4 6xDC 2 56,36 51002
1,0 03 10 09 2 50 16 4 2xDC 2 52,31 31003
1,0 03 10 095 4 50 16 4 4xDC 2 52,31 41003
1,0 03 10 095 6 50 16 4 6xDC 2 56,48 51003
20 01 20 191 4 50 16 4 2xDC 2 54,51 32001
20 01 20 191 6 50 16 4 3xDC 2 54,51 42001
20 01 20 191 8 50 16 4 4xDC 2 58,10 52001
20 01 20 191 10 50 16 4 5xDC 2 58,10 62001
20 01 20 191 12 54 16 4 6xDC 2 58,10 72001
20 02 20 191 4 50 16 4 2xDC 2 54,51 32002
20 02 20 191 6 50 16 4 3xDC 2 54,51 42002
20 02 20 191 8 50 16 4 4xDC 2 58,10 52002
20 02 20 191 10 50 16 4 5xDC 2 58,10 62002
20 02 20 191 12 54 16 4 6xDC 2 58,10 72002
20 03 20 191 4 50 16 4 2xDC 2 54,51 32003
20 03 20 191 6 50 16 4 3xDC 2 54,51 42003
20 03 20 191 8 50 16 4 4xDC 2 58,10 52003
20 03 20 191 10 50 16 4 5xDC 2 58,10 62003
20 03 20 191 12 54 16 4 6xDC 2 58,10 72003
20 05 20 191 4 50 16 4 2xDC 2 54,51 32005
20 05 20 191 6 50 16 4 3xDC 2 54,51 42005
20 05 20 191 8 50 16 4 4xDC 2 58,10 52005
20 05 20 191 10 50 16 4 5xDC 2 58,10 62005
20 05 20 191 12 54 16 4 6xDC 2 58,10 72005
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WNT \ Performance Solida hardmetalifrasar
Hogprestandafrasar

BlueLine - Pinnfras
A=30° <
n v 0° @ % N ;F?(S: o Ti2000

DCONMS

I
i
Ll i

" OAL

"I'
i

Industrinorm
ma(_ ]38
52344 ...
DC.; APMX DN LH  OAL a° DCONMS,; CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm Al
0,5 1,5 58 12 6 0,02 2 43,06 905
1,0 3,0 58 12 6 0,02 2 43,06 010
1,5 40 58 12 6 0,03 2 43,06 015
2,0 50 1,8 12 58 20 6 0,03 2 43,06 020
2,5 6,0 2,3 13 58 20 6 0,04 2 43,06 025
3,0 8,0 2,8 15 58 20 6 0,04 2 43,06 030
3,5 8,0 33 15 58 20 6 0,05 2 43,06 035
40 11,0 38 15 58 20 6 0,05 2 43,06 040
50 130 48 21 58 20 6 0,06 2 43,06 050
6,0 160 58 24 58 6 0,07 2 43,06 060
80 190 78 27 64 8 0,08 2 56,48 080
10,0 220 98 32 73 10 0,10 2 86,09 100
12,0 260 11,8 38 84 12 0,13 2 112,80 120
16,0 320 157 44 93 16 0,18 2 193,30 160
200 380 197 54 104 20 0,20 2 296,30 200
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

BlueLine - Pinnfras med hornradie

n 3538: @@ 4 = ﬁgg J Ti2000 Ti2000

ZEFP

ﬂ DCONMS

)
Lz
K
APMX
LH
' OAL
T &
17| SR
1L

ﬁ

(@)
ggann
il
4/

Industrinorm Industrinorm
a8 a8

52353.. 52354..
DC. RE.qs APMX DN LH  OAL DCONMS, ZEFP EUR EUR

mm  mm mm mm mm mm mm VA1 Vi
1 010 15 0,85 10 50 3 4 51,72 31001
1 010 15 0,85 20 75 3 4 74,30 31001
1 020 15 085 10 50 3 4 52,08 31002
1 020 15 085 20 75 3 4 74,30 31002
2 020 25 180 12 50 3 4 51,27 32002
2 020 25 180 25 75 3 4 73,14 32002
2 030 25 180 12 50 3 4 51,27 32003
2 030 25 180 25 75 8 4 73,14 32003
2 050 25 180 12 50 3 4 51,27 32005
2 050 25 180 25 75 8 4 73,14 32005
3 025 40 270 14 50 3 4 48,72 33002
3 025 40 270 32 75 3 4 69,32 33002
3 030 40 270 14 50 3 4 48,72 33003
3 030 40 270 32 75 3 4 69,32 33003
3 050 40 270 14 50 3 4 48,72 33005
3 050 40 270 32 75 3 4 69,32 33005
3 100 40 270 14 50 3 4 48,72 33010
3 1,00 40 270 32 75 3 4 69,32 33010
4 020 50 370 16 50 4 4 52,31 44002
4 020 50 370 36 75 4 4 75,11 44002
4 025 50 370 16 50 4 4 52,31 44003
4 025 50 370 36 75 4 4 75,11 44003
4 040 50 370 16 50 4 4 52,31 44004
4 040 50 370 36 75 4 4 75,11 44004
4 050 50 370 16 50 4 4 52,31 44005
4 050 50 370 36 75 4 4 75,11 44005
4 1,00 50 3,70 16 50 4 4 52,31 44010
4 1,00 50 370 36 75 4 4 75,11 44010
5 025 60 4,60 18 54 5 4 56,71 55002
5 025 60 460 40 75 5 4 83,79 55002
5 050 6,0 4,60 18 54 5 4 56,71 55005
5 050 6,0 460 40 75 5 4 83,79 55005
5 1,00 6,0 4,60 18 54 5 4 56,71 55010
5 1,00 6,0 460 40 75 5 4 83,79 55010
6 025 70 550 21 58 6 4 64,22 06002
6 025 70 550 44 80 6 4 90,73 06002
6 050 70 550 21 58 6 4 64,22 06005
6 050 70 550 44 80 6 4 90,73 06005
6 080 70 550 21 58 6 4 64,22 06008
6 100 70 550 21 58 6 4 64,22 06010
6 1,00 70 550 44 80 6 4 90,73 06010
6 150 70 550 21 58 6 4 64,22 06015
6 1,50 70 550 44 80 6 4 90,73 06015
6 200 70 550 21 58 6 4 64,22 06020
8 025 90 740 27 64 8 4 84,60 08002
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

BlueLine - Pinnfras med hornradie

n 3538: @@ 4 = ﬁgg J Ti2000 Ti2000

ZEFP

ﬂ DCONMS

)
Lz
K
APMX
LH
' OAL
T &
17| SR
1L

i
i

e
o
!
us)
;
/

E

Industrinorm Industrinorm
a8 a8

52353.. 52354..

DC. RE.jp0s APMX DN LH OAL DCONMS s ZEFP EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm VA1 Vi
025 90 740 54 100 123,80 08002

300 11,0 920 60 100
350 11,0 920 32 73
050 120 11,00 38 84
050 120 11,00 75 120
1,00 120 11,00 38 84
1,00 120 11,00 75 120
150 120 11,00 38 84
150 120 11,00 75 120
200 120 1100 38 84
200 120 1100 75 120
300 120 11,00 38 84
300 120 11,00 75 120
200 160 1500 44 93
200 160 1500 92 150
300 160 1500 44 93
300 160 1500 92 150

169,10 10030
110,40 10035
149,40 12005

223,40 12005
149,40 12010

223,40 12010
149,40 12015

223,40 12015
149,40 12020

223,40 12020
149,40 12030

223,40 12030
252,20 16020

378,40 16020
252,20 16030

8 4

8 050 90 740 27 64 4 84,60 08005

8 050 90 740 54 100 4 123,80 08005
8 080 90 740 27 64 4 84,60 08008

8 080 90 740 54 100 4 123,80 08008
8 1,00 90 740 27 64 4 84,60 08010

8 1,00 90 740 54 100 4 123,80 08010
8 150 90 740 27 64 4 84,60 08015

8 150 90 740 54 100 4 123,80 08015
8 200 90 740 27 64 4 84,60 08020

8 200 90 740 54 100 4 123,80 08020
8 250 90 740 27 64 4 84,60 08025

8 300 90 740 27 64 4 84,60 08030

8 300 90 740 54 100 4 123,80 08030
10 025 11,0 920 32 73 4 110,40 10002

10 025 11,0 920 60 100 4 169,10 10002
10 050 11,0 920 32 73 4 110,40 10005

10 050 11,0 920 60 100 4 169,10 10005
10 080 11,0 920 32 73 4 110,40 10008

10 080 11,0 920 60 100 4 169,10 10008
10 1,00 11,0 920 32 73 4 110,40 10010

10 100 11,0 920 60 100 4 169,10 10010
10 150 1,0 920 32 73 4 110,40 10015

10 150 11,0 920 60 100 4 169,10 10015
10 200 110 920 32 73 4 110,40 10020

10 200 11,0 920 60 100 4 169,10 10020
10 300 11,0 920 32 73 4 110,40 10030

10 4

10 4

12 4

12 4

12 4

12 4

12 4

12 4

12 4

12 4

12 4

12 4

16 4

16 4

16 4

16 4

G G G G G G G G G G G G G G G G QU G TG 3
SOOI NNNONRONNNNNNOOO0O0O0O0OOODOOOOO O P00 0™™® 5

378,40 16030

O T w=x=7T
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WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar
Hogprestandafrasar

BlueLine - Pinnfras med hornradie

A Med fallande spiralvinklar for optimalt skérforlopp

30"
A=750 54-70
n v=‘1‘g @ 4 | "HRe J Ti2000 Ti2000

ZEFP

‘ZZ DoONMS_
= 0

!
P
N

DN Y
o
5 x| T
> - =y =y
o
<
s
DC ‘\RE Industrinorm Industrinorm
na(__]3 (O 1Y
52140.. 52141..
DCe;s RE.on APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VA1 V1
3 0,3 4 2,7 14 22 50 3 4 61,23 031
3 0,5 4 2,7 14 22 50 8 4 61,23 033
3 1,0 4 2,7 14 22 50 3 4 61,23 034
4 0,4 5 3,7 16 22 50 4 4 66,08 042
4 0,5 5 3,7 16 22 50 4 4 66,08 043
4 1,0 5 3,7 16 22 50 4 4 66,08 044
5 0,5 6 4,6 18 26 54 5 4 69,32 053
5 1,0 6 4,6 18 26 54 5 4 69,32 054
6 0,5 7 55 21 21 57 6 6 86,45 063 86,45 063
6 1,0 7 55 21 21 57 6 6 86,45 064 86,45 064
6 1,5 7 55 21 21 57 6 6 86,45 065 86,45 065
8 0,5 9 74 27 27 63 8 6 114,10 083 114,10 083
8 1,0 9 74 27 27 63 8 6 114,10 084 114,10 084
8 1,5 9 74 27 27 63 8 6 114,10 085 114,10 085
8 2,0 9 74 27 27 63 8 6 114,10 086 114,10 086
10 0,5 1 9,2 32 32 72 10 6 147,00 103 147,00 103
10 1,0 1 9,2 32 32 72 10 6 147,00 104 147,00 104
10 1,5 1 9,2 32 32 72 10 6 147,00 105 147,00 105
10 2,0 1 9,2 32 32 72 10 6 147,00 106 147,00 106
12 0,5 12 10 38 38 83 12 6 199,10 123 199,10 123
12 1,0 12 10 38 38 83 12 6 199,10 124 199,10 124
12 1,5 12 10 38 38 83 12 6 199,10 125 199,10 125
12 2,0 12 10 38 38 83 12 6 199,10 126 199,10 126
16 1,0 16 150 44 45 93 16 6 338,00 161 338,00 161
16 2,0 16 150 44 45 93 16 6 338,00 163 338,00 163
20 1,0 20 185 50 54 104 20 6 475,70 201 475,70 201
20 2,5 20 185 50 54 104 20 6 475,70 204 475,70 204
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
BlueLine - Finbearbetningsfras
A Med minskande spiralvinkel for jamnare skarforlopp
30°
R V) | s4-10 . . . . .
n ve 00 ¢ <! HRC J Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
w DCONMS
-
)
y
=3 =3 =3
CESSI
CESSS3
Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm
a8 w3 3 w3 w3 3 a3
52133.. 52134.. 52135.. 52136... 52348...
DC.; APMX LPR DN LH OAL DCONMS.; ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Vi V1 Vi1 Vi1 'l
2 8 22 58 6 4 46,64 020 46,64 020
3 12 22 58 6 4 46,64 030 46,64 030
4 13 22 58 6 4 54,97 040 54,97 040
5 15 22 58 6 6 56,94 050 56,94 050
6 16 22 58 6 6 62,96 060 62,96 060
6 16 44 58 40 80 6 6 65,96 060
6 21 29 65 6 6 78,11 060 78,11 060
8 19 64 77 50 100 8 6 82,16 080
8 22 34 70 8 6 75,68 080 75,68 080
8 28 39 75 8 6 92,23 080 92,23 080
10 25 33 73 10 6 121,60 100 121,60 100
10 25 60 97 60 100 10 6 121,60 100
10 35 45 85 10 6 137,90 100 137,90 100
12 28 39 84 12 6 17480 120 174,80 120
12 30 75 116 60 120 12 6 159,70 120
12 45 55 100 12 6 210,60 120 210,60 120
14 30 39 84 14 6 184,00 140 184,00 140
14 45 55 100 14 6 24410 140 24410 140
16 35 45 93 16 8 269,60 160 269,60 160
16 40 102 156 100 150 16 8 329,80 160
16 50 62 110 16 8 343,70 160 343,70 160
16 65 77 125 16 8 370,30 161 370,30 161
18 35 45 93 18 10 28470 180 284,70 180
18 54 66 114 18 10 382,00 180 382,00 180
20 40 54 104 20 10 385,40 200 38540 200
20 50 100 19,6 100 150 20 10 442,20 200
20 55 76 126 20 10 486,10 200 486,10 200
20 70 85 135 20 10 593,80 201 593,80 201
P o o o o °
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WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar
Hogprestandafrasar

BlueLine - Finbearbetningsfras med hornradie

30°
A=350 %} % __||54-70 ' ' .
n V=00 || HRC J Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

w DCONMS

=
(@)
IR
= I
z ==
<
Industrinorm Industrinorm Industrinorm
w3 w8 w8
52324 .. 52325.. 52326..
DC RE..ops APMX DN LH OAL DCONMS s ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Al al Vi
5 0,5 15 48 19 58 6 6 62,83 052
5 1,0 15 48 19 58 6 6 62,83 053
6 0,5 16 58 20 58 6 6 63,30 062
6 0,5 21 58 29 65 6 6 90,95 062
6 1,0 16 58 20 58 6 6 73,61 063
6 1,0 21 58 29 65 6 6 90,95 063
8 0,5 22 78 26 70 8 6 74,18 082
8 0,5 28 78 39 75 8 6 103,70 082
8 1,0 22 78 26 70 8 6 81,94 083
8 1,0 28 78 39 75 8 6 103,70 083
10 0,5 25 9,8 31 73 10 6 119,30 102
10 0,5 35 9,8 45 85 10 6 160,90 102
10 1,0 25 9,8 31 73 10 6 119,30 103
10 1,0 35 9,8 45 85 10 6 130,80 103
10 1,5 25 9,8 31 73 10 6 137,90 104
10 1,5 35 9,8 45 85 10 6 160,90 104
12 0,5 28 11,8 37 84 12 6 160,90 122
12 0,5 45 11,8 55 100 12 6 233,70 122
12 1,0 28 11,8 37 84 12 6 160,90 123
12 1,0 45 11,8 55 100 12 6 192,20 123
12 1,5 28 11,8 37 84 12 6 186,40 124
12 1,5 45 11,8 55 100 12 6 233,70 124
14 1,0 30 13,8 37 84 14 6 199,10 143
14 1,0 45 13,8 55 100 14 6 262,70 143
16 1,0 35 158 43 93 16 8 305,60 163
16 1,0 50 15,8 62 110 16 8 384,20 163
16 1,0 65 158 77 125 16 8 411,00 163
16 2,0 35 158 43 93 16 8 305,60 165
16 2,0 50 15,8 62 110 16 8 384,20 165
16 2,0 65 158 77 125 16 8 411,00 165
18 1,0 35 17,8 43 93 18 10 327,50 183
18 1,0 54 17,8 66 114 18 10 422,40 183
20 1,0 40 19,8 52 104 20 10 435,00 203
20 1,0 55 19,8 76 126 20 10 563,80 203
20 1,0 70 198 85 135 20 10 672,30 203
20 2,0 40 19,8 52 104 20 10 435,00 205
20 2,0 55 19,8 76 126 20 10 563,80 205
20 2,0 70 198 85 135 20 10 672,30 205
P [e} [e} o)
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WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar
Hogprestandafrasar

BlueLine - Radiefras

A Radiekontur: + 0,005 mm

\=30° V) |s4-10 j
- ECREEE

ZEFP

DCONMS DCONMS

| ®

- -
3 )
BB |« DN
L < 5
DN X =
= T o
o -5 <
< CESS
DC ! DC [ =
Industrinorm
YN
52302 ...
DC APMX DN LH le  OAL a° B° DCONMS . ZEFP Bild EUR
mm mm mm mm mm mm mm "l
1,0 100 095 10 165 57 15 9 6 2 A 134,20 010
1,5 125 140 12 180 57 15 75 6 2 A 121,60 015
20 150 190 16 20,0 57 15 6 6 2 A 96,75 020
30 200 290 20 345 80 15 25 6 2 A 116,90 030
40 250 390 22 350 80 15 2 6 2 A 109,60 040
50 300 490 25 350 80 15 1 6 2 A 107,50 050
6,0 350 590 29 80 15 6 2 B 102,30 060
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
BlueLine - Radiefras
A Radiekontur: + 0,005 mm f6r @< 6,0 mm/ + 0,01 mm for @ > 6,0 mm
A fOr @ <5,0 mm, vinkeltolerans o och B: +0,5°
A=30° Y) |/sa-70 |
e — o Ti2000
% DCONMS DCONMS
i i
| |
| ® i
| |
- -
<
g g
DN
" T
= -
=
o
<
DC ¥ —
Industrinorm
m(__ ]38
52 303 ...
DC Tol. APMX DN LH lg OAL «o° B> DCONMS s ZEFP Bild EUR
mm mm mm mm mm mm mm VA1
05 0,01 10 045 20 20 57 10 8,5 6 2 A 145,70 005
1,0 001 20 09 40 20 57 10 8 6 2 A 136,50 010
1,5 001 25 140 75 20 57 125 7 6 2 A 129,70 015
20 001 30 180 80 20 57 12 65 6 2 A 110,00 020
30 001 35 28 100 20 57 M5 5 6 2 A 104,70 030
40 0,01 40 380 120 20 57 1 35 6 2 A 102,90 040
50 0,01 50 470 140 20 57 10 2 6 2 A 103,10 050
6,0 0,01 60 560 200 57 6 2 B 94,31 060
80 0,02 70 760 250 63 8 2 B 128,40 080
10,0 0,02 80 960 30,0 72 10 2 B 174,80 100
12,0 0,02 10,0 11,50 35,0 83 12 2 B 225,80 120
12,0 0,02 100 1150 350 40 92 35 35 16 2 A 314,80 121
16,0 0,02 12,0 1550 40,0 92 16 2 B 305,60 160
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

BlueLine - Radiefras

A Radiekontur: + 0,005 mm

As=300 54—70 . . 5 "
n v= 0 é% %K Hre | Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

@/ DCONMS

|
|
@ﬁ
|
V. =
oy & o }
| DN |
Q= i
; 5 -
| <E7 (-]
—— —— —— —
DC C=SSs=3
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
T3 (O 3 YN (O[3
52256.. 52257.. 52258.. 52259...
DC; APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS. o°.ps ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm mm mm Vi1 VA1 VA1 Vi
0,10 0,2 1 10 38 3 8 2 103,50 910
015 0,3 12 10 38 3 7,5 2 95,36 915
020 04 12 10 38 3 7 2 89,46 920
025 05 020 08 12 10 38 3 7 2 95,48 925
03 10 025 13 12 10 38 3 7 2 89,46 930
03 10 030 13 12 10 38 8 7 2 79,97 935
040 10 035 13 12 10 38 3 7 2 59,94 940
050 15 040 20 12 10 38 3 75 2 49,65 950
050 15 040 20 17 18 54 6 10,5 2 52,65 005 52,65 005
050 15 040 20 13 47 75 3 7 2 67,47 950
050 15 040 20 17 44 80 6 10,5 2 77,30 005 77,30 005
060 15 050 20 12 10 38 3 7 2 53,58 960
070 20 060 25 12 10 38 3 75 2 49,65 970
080 20 070 25 13 10 38 3 75 2 49,65 980
090 25 080 35 13 10 38 3 7 2 49,65 990
1,00 20 090 3,0 13 22 50 3 6 2 53,12 011
1,00 20 090 30 18 18 54 6 95 2 58,10 106 58,10 010
1,00 30 090 40 14 47 75 3 6 2 67,47 011
1,00 30 090 40 19 44 80 6 95 2 74,41 010 7441 010
1,10 30 1,00 4,0 13 22 50 3 7 2 4965 911
1,20 30 110 40 13 22 50 3 7 2 4965 012
1,40 30 130 40 14 22 50 S 5) 2 4965 014
1,50 30 140 40 13 22 50 3 5,5 2 53,12 016
1,50 30 140 40 18 18 54 6 9 2 58,10 156 58,10 015
1,50 40 140 6,0 13 47 75 3 7 2 66,65 016
1,50 40 140 6,0 19 44 80 6 10 2 73,72 015 73,72 015
1,60 40 150 50 13 22 50 3 5 2 4965 916
1,80 40 170 50 13 22 50 3 5) 2 4965 018
200 40 190 55 12 22 50 3 5 2 53,12 021
200 40 190 55 18 18 54 6 9 2 58,10 206 58,10 020
200 60 190 80 12 47 75 3 8 2 63,07 021
200 60 190 80 20 44 80 6 1 2 69,32 020 69,32 020
250 50 230 65 10 22 50 3 7 2 4965 025
250 50 230 65 17 18 54 6 10 2 58,10 026 58,10 026
250 80 230 10,0 14 47 75 3 55 2 61,92 026
250 80 230 10,0 20 44 80 6 10 2 68,40 025 68,40 025
300 60 280 80 22 50 3 2 53,12 031
300 60 280 80 18 18 54 6 9 2 58,10 306 58,10 030
300 100 280 13,0 47 75 3 2 60,98 031
B (e} [e} o) o)
M
K
N
S
H ® ) ) ®
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
BlueLine - Radiefras
A Radiekontur: + 0,005 mm
A=30° -
n Vs= 0° % N SI:rRZ)O U Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
: ZEFP l
% DCONMS I &
| - |
@ﬂ
|
2
s o
x| DN f
5 —_—
§ T
T -
<C
DC
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
YN w08 YN [0 T3
52256.. 52257.. 52258.. 52259...
DC; APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS. o°.s ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm mm mm Vi1 VA1 VA1 VA1
300 100 280 150 23 44 80 6 1 2 67,59 030 67,59 030
400 70 380 10,0 18 18 54 6 1 2 58,10 406 58,10 040
400 70 380 10,0 26 54 4 2 5590 041
400 13,0 380 200 47 75 4 2 58,79 041
400 130 380 180 23 44 80 6 12,5 2 64,69 040 68,50 040
500 80 480 11,0 15 18 54 6 8 2 58,10 506 58,10 050
500 80 480 11,0 26 54 5 2 58,10 051
500 14,0 480 190 47 75 5 2 66,19 051
500 140 480 190 21 64 100 6 13 2 73,14 050 73,14 050
6,00 10,0 580 150 18 54 6 2 58,10 061 58,10 060
6,00 16,0 580 250 64 100 6 2 85,87 060 85,87 060
800 120 780 17,0 23 59 8 2 70,60 081 70,60 080
800 220 780 350 64 100 8 2 103,00 080 103,00 080
10,00 13,0 980 18,0 27 67 10 2 91,90 101 91,90 100
10,00 250 9,80 400 60 100 10 2 135,50 100 135,50 100
12,00 16,0 1190 21,0 28 73 12 2 130,80 121 130,80 120
12,00 26,0 11,80 40,0 55 100 12 2 177,00 120 177,00 120
14,00 16,0 13,80 21,0 30 75 14 2 165,50 141 165,50 140
14,00 26,0 13,80 40,0 55 100 14 2 241,90 140 241,90 140
16,00 20,0 1580 25,0 35 83 16 2 189,80 161 189,80 160
16,00 30,0 1580 50,0 102 150 16 2 390,00 160 390,00 160
20,00 250 19,80 30,0 43 93 20 2 310,20 201 310,20 200
20,00 40,0 19,80 60,0 100 150 20 2 475,70 200 475,70 200
P (e} (e} o o)
M
K
N
S
H ® ) ® ®
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WNT \ Performance Solida hardmetalifrasar
Hogprestandafrasar

BlueLine - Radiefras

A Radiekontur: + 0,005 mm
A fOr @ <5,0 mm, vinkeltolerans acoch B: + 0,5°

\=30° V) | <es ,
n V= 00 @ < wRe | W 112000

ZEFP

% DCONMS

#4444444
o
OAL

DN o
| x
|| 2T
<|
DC
Industrinorm
ma(_ ]38
52 352 ...
DC; APMX DN LH lg OAL a° DCONMS s ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm VA1
0,6 08 055 14 27 75 1,5 3 2 74,41 906
0,8 10 075 16 27 75 1,5 3 2 71,86 908
1,0 12 095 20 27 75 1,5 3 2 70,48 310
1,2 14 115 24 27 75 1,5 3 2 69,79 312
1,5 1,8 145 3,0 27 75 1,5 3 2 67,61 315
2,0 24 195 40 27 75 1,5 3 2 67,23 320
3,0 40 280 12,0 40 80 1,5 6 2 107,60 030
4,0 50 380 16,0 40 80 1,5 6 2 106,60 040
5,0 60 480 200 40 80 1,5 6 2 106,20 050
6,0 60 580 250 50 100 1,5 8 2 145,70 060
8,0 70 780 320 60 120 1,5 10 2 198,00 080
100 90 980 400 80 160 1,5 12 2 309,00 100
12,0 11,0 11,80 50,0 100 200 1,5 16 2 528,90 120
P )
M
K
N
S
H )

— v,/f,sida 404
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
BlueLine - Radiefras
A Radiekontur: + 0,005 mm f6r @< 6,0 mm/ + 0,01 mm for @ > 6,0 mm
\=30° V) | <es :
-0 — o Ti2000
% DCONMS
|
|
|
|
-
o <
(@)
e
=35
<y
S
DC sy
Industrinorm
m(__ ]38
52 355 ...
DCis APMX LH O0AL o° DCONMS s ZEFP EUR
mm mm mm mm mm VA1
3 8 1 65 12 6 3 64,35 030
4 8 11 75 12 6 3 66,19 040
5 10 13 75 12 6 3 66,19 050
6 12 100 6 3 68,40 060
8 14 100 8 3 93,16 080
10 18 100 10 3 118,00 100
12 22 120 12 3 153,80 120
P )
M
K
N
S
H °

— v,/f,sida404
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WNT \ Performance Solida hardmetallfrasar
Hogprestandafrasar

BlueLine - Radiefras

A Radiekontur: + 0,005 mm

A=30° @ V) |s4-10 . . . |
n v= 0 ~Hre || Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

e e
% SIWNODQ | § |'§

\
@ﬁ
-
& o) | |
o ©
o —1
=
o
<,
h d
od Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
YN w08 a8 [0 T3
52404 .. 52405.. 52404.. 52405..
DCi APMX g LPR  OAL «°, DCONMS . ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm Al VA VA1 VA1
2,0 4 10,0 22 50 8 3 4 50,22 020
2,0 4 16,0 18 54 12 6 4 59,60 021 59,60 021
2,0 4 10,0 47 75 8 3 4 66,08 022
2,0 4 16,0 44 80 12 6 4 86,45 023 86,45 023
2,5 5 16,0 18 54 12 6 4 59,60 025 59,60 025
2,5 5 16,0 44 80 12 6 4 81,36 026 81,36 026
3,0 5 22 50 3 4 53,58 030
3,0 5 14,0 18 54 12 6 4 58,33 031 58,33 031
3,0 5 47 75 3 4 67,36 032
3,0 5 140 44 80 12 6 4 84,37 033 84,37 033
4,0 8 15,0 18 54 12 6 4 58,33 041 58,33 041
4,0 8 26 54 4 4 55,55 040
4,0 8 47 75 4 4 76,95 042
4,0 8 150 44 80 12 6 4 83,79 043 83,79 043
5,0 9 13,5 18 54 12 6 4 57,63 051 57,63 051
5,0 9 26 54 5 4 55,32 050
5,0 9 47 75 5 4 77,64 052
5,0 9 135 64 100 12 6 4 81,70 053 81,70 053
6,0 10 18 54 6 4 57,52 060 57,52 060
6,0 10 64 100 6 4 80,43 062 80,43 062
7,0 12 15,0 23 59 12 8 4 78,11 070 78,11 070
8,0 12 23 59 8 4 71,63 080 71,63 080
8,0 12 64 100 8 4 102,40 082 102,40 082
9,0 14 17,0 27 67 12 10 4 104,50 090 104,50 090
10,0 14 16,0 27 67 10 4 96,86 100 96,86 100
10,0 14 60 100 10 4 133,10 102 133,10 102
12,0 16 29 74 12 4 130,80 120 130,80 120
12,0 16 55 100 12 4 170,10 122 170,10 122
14,0 18 30 75 14 4 163,30 140 163,30 140
14,0 18 20,0 55 100 14 4 212,90 142 212,90 142
16,0 22 240 35 83 16 4 204,90 160 204,90 160
16,0 22 240 102 150 16 4 331,00 162 331,00 162
20,0 26 280 43 93 20 4 312,40 200 312,40 200
20,0 26 280 100 150 20 4 457,10 202 457,10 202
P (e} [e} o) o)
M
K
N
S
H ) ° ° °

- v,/f,sida 404+405
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
BlueLine - Torusfras
A Radiekontur: + 0,005 mm f6r @< 6,0 mm/ + 0,01 mm for @ > 6,0 mm
A fOr @ <5,0 mm, vinkeltolerans o och B: +0,5°
\=30° @ V) |l54-70 . .
n y= 00 = <II'"HRC Ti2000 Ti2000

e

DCONMS DCONMS

®

OAL
OAL

LPR

LPR vid skaft DIN 6535 HB

DC.; RE APMX DN LH LPR I OAL o°.s B° DCONMS; ZEFP Bild
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

10 02 100 09 10 21 165 57 23 9 6 2 A
15 03 125 140 12 21 180 57 21 75 6 2 A
20 04 150 190 16 21 200 57 25 6 6 2 A
30 05 200 29 20 44 345 80 6 2,5 6 2 A
40 06 250 390 22 44 350 80 45 2 6 2 A
50 08 300 490 25 44 350 80 35 1 6 2 A
60 10 350 590 29 44 80 6 2 B

P

M

K

N

S

H

cuttingtools.ceratizit.com

i
78
|

Industrinorm

w3

52 305 ...

EUR
Vi

145,70 010
132,00 015
107,30 020
127,40 030
120,30 040
118,00 050

i
"

/
f

<3

Industrinorm

(O3

52 305 ...

EUR
Vi

110,90 060

e}

- v/, sida 406+407
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
BlueLine - Torusfras
A Radiekontur: + 0,005 mm f6r @< 6,0 mm/ + 0,01 mm for @ > 6,0 mm
A fOr @ <5,0 mm, vinkeltolerans o och B: +0,5°
\30° V) |ls4-10 . .
n V= 0° I "HReC Ti2000 Ti2000
ZEFP
% DCONMS DCONMS
F

DC Tol

mm

OAL

LPR

OAL

RE APMX DN

0,5 0,01 010 10 045
1,0 0,01 025 20 095
1,5 0,01 030 25 140
2,0 0,01 050 30 180
3,0 0,01 050 35 280
4,0 0,01 100 40 380
50 0,01 150 50 470
6,0 0,01 200 60 5,60

10,0 0,02 3,00 80 9,60
12,0 0,02 4,00 10,0 11,50
12,0 0,02 4,00 10,0 11,50
16,0 0,02 500 12,0 1550

T w=XxX= T

LPR vid skaft DIN 6535 HB
LH LPR I  OAL
mm mm mm mm
20 21 20 57
40 2 20 57
7% 2 20 57
80 21 20 57
100 21 20 57
120 21 20 57
140 21 20 57
200 21 57
250 27 63
300 32 72
350 38 83
350 44 40 92
400 44 92

37

Bo

8,5
8
7

6,5
5

35
2

35

DCONMS s ZEFP  Bild

mm

OO OO O D

NN NDMNDNDNDNDND NN

WS WWWwW>>>r>>>>

oo
1 e

Industrinorm

w3

52304 ...

EUR
Vi

151,60 005
149,40 010
136,50 015
108,80 020
106,20 030
102,90 040
107,00 050

344,90 121

o
1 e

Industrinorm

(O3

52 304 ...

EUR
Vi

103,70 060
134,20 080
186,40 100
238,40 120

338,00 160

14]174

- v,/f,sida 406+407
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar

Hogprestandafrasar
BlueLine - Torusfras
\=30° V) | <es ,
= (° - Ti2000
. EEIEEE
% DCONMS
|
|
[
|
\
| ‘
1
—
<
o
©
,
]
Industrinorm
YL
52 361 ...
DC.;s RE.;v APMX DN LH I OAL o° DCONMS s ZEFP EUR
mm mm mm mm  mm mm mm mm Vi
08 008 10 0,75 1,6 27 75 15 3 2 69,08 90801
1,0 0,10 1,2 095 20 27 75 1,5 3 2 70,60 31001
1,0 025 20 08 40 40 80 1,5 6 2 111,30 01002
1,2 0,12 1,4 1,15 2,4 27 75 1,5 3 2 69,79 31201
1,5 0,15 1,8 145 3,0 27 75 1,5 3 2 67,81 31501
20 020 24 195 40 27 75 1,5 3 2 67,23 32002
20 050 20 180 8,0 40 80 1,5 6 2 107,60 02005
30 030 36 29 6,0 27 75 1,5 4 2 71,86 43003
30 050 20 280 120 40 80 1,5 6 2 107,60 03005
3,0 1,00 20 280 120 40 80 1,5 6 2 107,60 03010
4,0 1,00 30 380 16,0 40 80 1,5 6 2 107,60 04010
6,0 1,00 40 580 250 50 100 1,5 8 2 145,70 06010
6,0 200 40 580 250 50 100 1,5 8 2 145,70 06020
8,0 1,00 40 780 320 60 120 1,5 10 2 198,00 08010
80 200 40 780 320 60 120 1,5 10 2 198,00 08020
10,0 150 6,0 980 40,0 80 160 1,5 12 2 309,00 10015
120 150 80 11,80 500 100 200 1,5 16 2 533,50 12015
P o
M
K
N
S
H ®
0
- v,/f,sida406+407
cuttingtools.ceratizit.com 141175

14



WNT \ Performance Solida hérdmetallfrasar
Avgradningsfrasar

BlueLine - NC-avgradare

=0 V)
n V=50 EEE EE ©EE D
Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
DCONMS

: |

|
§ 1y 2
i N\ o)
\
o« |
o
-
= Q 60 60 90 90
o=60° o=60° a=90° a=90°
o Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
w3 (a3 na(_ ]38 w3 3
52562.. 52563.. 52560.. 52561..
DC OAL LPR DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm V1 Al Al Al
4 50 22 4 5 43,31 04000 43,31 04000
6 57 21 6 6 54,60 06000 54,60 06000 54,60 06000 54,60 06000
8 63 27 8 6 66,03 08000 66,03 08000 66,03 08000 66,03 08000
10 72 32 10 6 88,46 10000 88,46 10000 88,46 10000 88,46 10000
12 83 38 12 6 114,10 12000 114,10 12000 114,10 12000 114,10 12000
16 92 44 16 8 177,10 16000 177,10 16000 177,10 16000 177,10 16000
P ) ) ) )
M
K
N
S
H ) ° o °
0
— v,/f,sida 395
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

Micro-pinnfras

A T,=maximalt arbetsdjup

AL V) | <e2
n y=te || }re DPA72S DPA72S

ZEFP

5 2 DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
7 |
|
|
|
|
|
. —
} <
8 ©
q 3
o
DNJIL &
] ?{
— =3 [
.
pc . !
Industrinorm Industrinorm
Ha(_ ]38 m(__ ]38
52802.. 52802..
DC APMX DN LH ls  OAL o o DCONMS 5 EUR EUR
mm mm mm mm mm mm B mm T ZEFP Al Al
02 012 016 044 57 38 15 14 3 22xDC 2 52,20 021
02 020 016 100 64 38 15 13 3 5xDC 2 52,20 023
02 020 016 200 92 38 15 9 3 10xDC 2 52,20 025
02 020 016 044 57 43 15 14 3 22xDC 2 52,20 022
02 020 016 100 64 43 15 13 3 5xDC 2 52,20 024
02 020 016 200 92 43 15 9 3 10xDC 2 52,20 026
05 030 040 110 58 38 15 13 3 22xDC 2 40,05 051
05 050 040 250 78 38 15 10 3 5xDC 2 40,05 053
05 050 040 500 10,7 38 13 7 3 10xDC 2 40,05 055
05 050 040 110 58 43 15 13 3 22xDC 2 40,05 052
05 050 040 250 78 43 15 10 3 5xDC 2 40,05 054
05 050 040 500 145 43 13 5 3 10xDC 2 40,05 056
08 048 064 176 59 38 15 11 3 22xDC 2 46,18 081
08 080 064 400 90 38 15 7 3 5xDC 2 46,18 083
08 080 064 800 135 38 12 5 3 10xDC 2 46,18 085
08 080 064 176 59 43 15 11 3 22xDC 2 46,18 082
08 080 064 400 90 43 15 7 3 5xDC 2 46,18 084
08 080 064 800 155 43 98 5 3 10xDC 2 46,18 086
1,0 060 080 220 59 38 15 10 3 22xDC 2 38,42 101
1,0 100 080 220 59 43 15 10 3 22xDC 2 38,42 102
1,0 100 080 500 97 43 15 6 3 5xDC 2 38,42 103
1,0 100 080 10,00 153 43 11 4 3 10xDC 2 39,57 105
1,0 100 080 500 97 50 15 6 3 5xDC 2 38,42 104
1,0 100 0,80 10,00 206 50 85 3 3 10xDC 2 39,57 106
1,5 090 120 330 61 38 15 8 3 22xDC 2 41,43 151
1,5 150 1,20 330 61 43 15 8 3 22xDC 2 41,43 152
1,5 150 1,20 750 11,8 43 14 4 3 5xDC 2 41,43 153
1,5 150 1,20 1500 181 43 146 3 3 10xDC 2 44,22 155
1,5 150 120 750 11,8 50 14 4 3 5xDC 2 41,43 154
1,5 150 1,20 1500 220 50 6,2 2 3 10xDC 2 44,22 156
1,8 108 144 39 62 38 15 6 3 22xDC 2 41,43 181
1,8 180 144 396 62 43 15 6 3 22xDC 2 41,43 182
1,8 180 144 900 129 43 12 3 3 5xDC 2 4190 183
1,8 180 144 18,00 200 43 198 2 3 10xDC 2 46,76 185
1,8 180 144 900 129 50 12 3 3 5xDC 2 4190 184
1,8 180 144 18,00 220 50 53 2 3 10xDC 2 46,76 186
20 120 160 440 119 50 15 10 6 22xDC 2 41,43 201
2,0 200 160 10,00 19,7 50 15 6 6 5xDC 2 41,90 203
2,0 200 160 2000 250 50 221 5 6 10xDC 2 46,76 205
20 200 160 440 119 57 15 10 6 22xDC 2 41,43 202
20 200 1,60 10,00 19,7 57 15 6 6 5xDC 2 41,90 204
20 200 160 20,00 290 57 78 4 6 10xDC 2 46,76 206
P ) )
M ) )
K ) )
N ) )
S ) )
H (o) o)
0 ) o
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

Micro-radiefras

A T,=maximalt arbetsdjup

\30° §§ V) | <62
n v= 6° <\ wme || DPA72S DPA72S DPA72S

ZEFP

IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN
@/ DCONMS
|
|
|
|
NI 4
i S
dal
DN | - \
], x \
-2 T
i\ <
Dc|” ==, = =
™ CESSY CESSY CESSY
Industrinorm Industrinorm Industrinorm
na(__J3 Ha(_ ]38 m(__ ]38
52804.. 52804.. 52804..
DC .00t APMX DN LH ls  OAL o o DCONMS 5 T 7EFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm % B mm X Al 2l Al
02 012 016 044 57 38 15 14 3 22xDC 2 58,33 021
02 020 016 100 64 38 15 13 &) 5xDC 2 58,33 024
02 020 016 200 92 38 15 9 3 10xDC 2 58,33 027
02 012 016 044 57 50 15 14 3 22xDC 2 58,33 022
02 020 016 100 64 50 15 13 3 5xDC 2 58,33 025
02 020 016 200 92 50 15 9 8 10xDC 2 58,33 028
02 012 016 044 113 8 15 15 6 22xDC 2 58,33 023
02 020 016 100 120 80 15 14 6 5xDC 2 58,33 026
02 020 016 200 148 80 15 12 6 10xDC 2 58,33 029
05 030 040 110 58 38 15 13 8 22xDC 2 4549 051
05 050 040 250 78 38 15 10 3 5xDC 2 4549 054
05 050 040 500 10,7 38 13 7 3 10xDC 2 4549 057
05 030 040 110 58 50 15 13 3 22xDC 2 45,49 052
05 050 040 250 78 50 15 10 3 5xDC 2 45,49 055
05 050 040 500 145 50 13 5 3 10xDC 2 4549 058
05 030 040 110 114 80 15 14 6 22xDC 2 4549 053
05 050 040 250 134 8 15 12 6 5xDC 2 4549 056
05 050 040 500 202 80 15 8 6 10xDC 2 4549 059
08 048 064 176 59 38 15 11 3 22xDC 2 51,38 081
08 080 064 400 90 38 15 7 & 5xDC 2 51,38 084
08 080 064 800 105 38 82 6 3 10xDC 2 51,85 087
08 048 064 176 59 50 15 11 8 22xDC 2 51,38 082
08 080 064 400 90 50 15 7 3 5xDC 2 51,38 085
08 080 064 800 187 50 98 4 3 10xDC 2 51,85 088
08 048 064 176 115 80 15 13 6 22xDC 2 51,38 083
08 080 064 400 146 80 15 11 6 5xDC 2 51,38 086
08 080 064 800 259 80 148 6 6 10xDC 2 51,85 089
1,0 060 080 220 78 43 15 1 4 22xDC 2 43,64 101
1,0 100 080 500 11,6 43 15 8 4 5xDC 2 43,64 104
1,0 1,00 0,80 10,00 18,3 43 8 5 4 10xDC 2 46,87 107
1,0 060 080 220 78 60 15 1 4 22xDC 2 43,64 102
1,0 100 080 500 11,6 60 15 8 4 5xDC 2 43,64 105
1,0 100 080 10,00 237 60 102 4 4 10xDC 2 46,87 108
1,0 060 080 220 115 80 15 13 6 22xDC 2 43,64 103
1,0 100 080 500 153 80 15 10 6 5xDC 2 43,64 106
1,0 100 0,80 10,00 287 80 13 5 6 10xDC 2 46,87 109
1,2 072 096 264 79 43 15 M 4 22xDC 2 48,36 121
1,2 120 096 6,00 124 43 15 7 4 5xDC 2 48,36 124
1,2 120 0,96 12,00 182 43 93 5 4 10xDC 2 50,22 127
1,2 072 096 264 79 60 15 1 4 22xDC 2 48,36 122
1,2 1,20 096 6,00 124 60 15 7 4 5xDC 2 48,36 125
1,2 1,20 096 12,00 260 60 9,1 4 4 10xDC 2 50,22 128
1,2 072 096 264 116 8 15 12 6 22xDC 2 48,36 123
1,2 1,20 096 6,00 162 80 15 9 6 5xDC 2 48,36 126
1,2 120 096 1200 31,8 80 11,7 5 6 10xDC 2 50,22 129
P ) ) )
M ) ° °
K ) ) )
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar
Micro-radiefras
A T,=maximalt arbetsdjup
A-30° V) | <e2
n V= 6° = wme || DPA72S DPA72S DPA72S
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@/ DCONMS
|
|
|
|
N 4
| 5
al
—l l"
i _o© V\
DN x \
Se-E ‘
VR I T
‘ ’ =y =y =
D/’ = = ==
—
Industrinorm Industrinorm Industrinorm
na(__J3 Ha(__J3 m(__ ]38
52804.. 52804.. 52804..
DC.APMX DN LH Iy OAL o DCONMS, . g EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm % B mm X Al | Al
1,5 090 1,20 330 80 43 15 9 4 22xDC 2 45,60 151
1,5 150 120 750 13,7 43 15 6 4 5xDC 2 48,26 154
1,5 150 1,20 1500 181 43 135 4 4 10xDC 2 48,26 157
1,5 090 120 330 80 60 15 9 4 22xDC 2 45,60 152
1,5 150 120 750 137 60 15 6 4 5xDC 2 48,26 155
1,5 150 1,20 1500 280 60 78 3 4 10xDC 2 4826 158
1,5 090 120 330 11,7 80 15 1 6 22xDC 2 45,60 153
1,5 150 1,20 750 174 80 15 8 6 5xDC 2 48,26 156
1,5 150 1,20 1500 358 80 102 4 6 10xDC 2 48,26 159
1,8 108 144 39 81 43 15 8 4 22xDC 2 48,26 181
1,8 180 144 900 150 43 15 ) 4 5xDC 2 48,26 184
1,8 180 144 18,00 195 43 311 4 4 10xDC 2 50,22 187
1,8 1,08 144 396 81 60 15 8 4 22xDC 2 48,26 182
1,8 1,80 144 900 150 60 15 5 4 5xDC 2 48,26 185
1,8 1,80 144 18,00 319 60 68 2 4 10xDC 2 50,22 188
1,8 108 144 396 11,8 80 15 11 6 22xDC 2 48,26 183
1,8 180 144 900 187 80 15 7 6 5xDC 2 48,26 186
1,8 180 1,44 18,00 393 80 91 4 6 10xDC 2 50,22 189
20 120 160 440 119 57 15 10 6 22xDC 2 45,49 201
20 200 160 10,00 19,7 57 15 6 6 5xDC 2 48,26 204
20 200 160 20,00 320 57 95 4 6 10xDC 2 48,26 207
20 120 160 440 119 70 15 10 6 22xDC 2 45,49 202
20 200 160 10,00 197 70 15 6 6 5xDC 2 48,26 205
20 200 160 20,00 414 70 85 3 6 10xDC 2 48,26 208
20 120 160 440 119 80 15 10 6 22xDC 2 45,49 203
20 200 160 10,00 197 80 15 6 6 5xDC 2 48,26 206
20 200 160 20,00 414 8 85 3 6 10xDC 2 48,26 209
P ) ) )
M ) ) )
K ) ) )
N ) ) )
S ) ® )
H ) () o)
0 o o o

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Hogprestandafrasar

Micro-torusfras

A T,=maximalt arbetsdjup

\=30° 6} V) |l <e2
n y-12° </ }ne || D DPA72S DPA72S DPA72S

ZEFP

DCONMS

ﬁ/ DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

—
<
O
o \
\I Y
=3 =3 C=3
Industrinorm Industrinorm Industrinorm
Ha_ ]38 Ha__ ]38 ma(_ ]38
52806.. 52806.. 52806..
DC .01 RE o005 APMX DN LH ls  OAL o o DCONMS 5 T 7EFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm ® B mm & VA1 VA1 "l
0,5 011 03 04 11 58 38 15 13 3 22xDC 2 46,40 051
0,5 0,1 05 04 25 78 38 15 10 3 5xDC 2 46,40 054
0,5 0,1 05 04 50 10,7 38 13 7 3 10xDC 2 46,40 057
0,5 0,1 03 04 11 58 50 15 13 3 22xDC 2 46,40 052
0,5 011 05 04 25 78 50 15 10 3 5xDC 2 46,40 055
0,5 0,1 05 04 50 145 50 13 5 3 10xDC 2 46,40 058
0,5 0,11 03 04 11 114 8 15 14 6 22xDC 2 46,40 053
0,5 0,1 05 04 25 134 8 15 12 6 5xDC 2 46,40 056
0,5 0,11 05 04 50 202 80 15 8 6 10xDC 2 46,40 059
1,0 02 06 08 22 78 43 15 11 4 22xDC 2 4432 101
1,0 0,2 10 08 50 116 43 15 8 4 5xDC 2 47,79 104
1,0 0,2 10 08 10,0 183 43 8 5) 4 10xDC 2 47,79 107
1,0 02 06 08 22 78 60 15 11 4 22xDC 2 4432 102
1,0 0,2 10 08 50 116 60 15 8 4 5xDC 2 47,79 105
1,0 0,2 10 08 100 237 60 102 4 4 10xDC 2 47,79 108
1,0 02 06 08 22 115 80 15 13 6 22xDC 2 4432 103
1,0 0,2 10 08 50 153 80 15 10 6 5xDC 2 47,79 106
1,0 0,2 1,0 08 100 287 80 13 5 6 10xDC 2 47,79 109
1,5 03 09 12 33 80 43 15 9 4 22xDC 2 46,52 151
1,5 0,3 15 12 75 137 43 15 6 4 5xDC 2 4931 154
1,5 0,3 1,5 12 150 181 43 135 4 4 10xDC 2 4931 157
1,5 03 09 12 33 80 60 15 9 4 22xDC 2 46,52 152
1,5 0,3 15 12 75 137 60 15 6 4 5xDC 2 49,31 155
1,5 0,3 15 12 150 292 60 78 3 4 10xDC 2 49,31 158
1,5 03 09 12 33 11,7 8 15 11 6 22xDC 2 46,52 153
1,5 0,3 15 12 75 174 80 15 8 6 5xDC 2 49,31 156
1,5 0,3 15 12 150 358 80 102 4 6 10xDC 2 4931 159
2,0 0,5 12 16 44 119 57 15 10 6 22xDC 2 46,40 201
2,0 05 20 16 100 197 57 15 6 6 5xDC 2 49,31 204
2,0 05 20 16 200 320 57 95 4 6 10xDC 2 49,31 207
2,0 0,5 12 16 44 119 70 15 10 6 22xDC 2 46,40 202
2,0 05 20 16 100 197 70 15 6 6 5xDC 2 49,31 205
2,0 05 20 16 200 44 70 85 3 6 10xDC 2 49,31 208
2,0 0,5 12 16 44 11,9 80 15 10 6 22xDC 2 46,40 203
2,0 05 20 16 100 197 80 15 6 6 5xDC 2 49,31 206
2,0 05 20 16 200 414 80 85 3 6 10xDC 2 49,31 209
P ) ) )
M ) ) )
K ) ) )
N ) ) )
S ) ) )
H o) o) ¢)
0 o o o)

- v,/f, sida 420-427
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WNT \ Performance Solida hérdmetallfrésar
Vaxelhuvudsystem

MultiLock - Radiefras

A KLG = kopplingsstorlek

\=38° @

5 < D
n % ZEFP i | NEW |
% CTC5240 CTPX225

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

o
o
-
Industrinorm Industrinorm
53803.. 53804..
DC KLG APMX LPR ZEFP EUR EUR
mm mm  mm W2 W2
12 EL12 70 9 4 52,40 01200 47,15 01200
16 EL16 95 12 4 68,15 01600 62,90 01600
20 EL20 12,0 15 4 83,90 02000 78,65 02000
25 EL25 16,0 19 4 94,40 02500 89,15 02500
P )
M )
K )
N o)
S )
H
0
— v,/f,sida 428
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar
Vaxelhuvudsystem

MultiLock - Torusfras

A KLG = kopplingsstorlek

A=35°
y=10°

ZEFP

Al

7

=4

)
L
E

T w=Xx=T

RE
mm
0,2
0,3
0,3
05

KLG APMX LPR ZEFP

EL12
EL16
EL20
EL25

mm
3,0
45
6,0
8,0

mm
5
7
8

10

(>RGN -

G | NEW
CTC5240 CTPX225
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

Industrinorm Industrinorm
53805.. 53806...
EUR EUR
W2 W2
47,15 01205 41,90 01205
62,90 01607 57,65 01607
78,65 02008 73,40 02008
89,15 02510 83,90 02510
°
o
°
o
°

14[182

— v,/f,sida 429
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar
Vaxelhuvudsystem

MultiLock - Hogmatningsfras

A KLG = kopplingsstorlek
A 14 = programovatelny polomer rohu

/B

A=10°
- L RRPGEAE
ZEFP
- g
o
x
=
o
DCX <

DCX KLG rp APMX LPR ZEFP

mm mm mm mm

12 EL2 07 318 4 5

16 EL6 12 373 5 6

20 EL20 12 431 6 6

25 EL25 12 532 7 6

P

M

K

N

S

H

CTC5240

DRAGONSKIN

Industrinorm

53 801 ...

EUR
W2
52,40 01202
68,15 01605
78,65 02005
94,40 02505

CTPX225

DRAGONSKIN

Industrinorm

53 802 ...

EUR
W2
47,15 01202
62,90 01605
73,40 02005
89,15 02505

[ ]
(e]
([ ]

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar
Vaxelhuvudsystem

MultiLock - Gradningsfras

A KLG = kopplingsstorlek

i
J

DCX
mm
12
16

T w=Xx=T

A=10° @
y=2° -
ZEFP
KLG APMX DC  LPR
mm mm mm
L2 4 4 8
EL6 6 4 12

DCX

ZEFP

CTPX225

DRAGONSKIN

Industrinorm

53800 ...

EUR
W2
48,20 01200
63,95 01600

(@)
([ ]
O

141184

— v,/f,sida431
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WNT \ Performance

Vaxelhuvudsystem

MultiLock - Hallare

A KLG = kopplingsstorlek

BD_1

KLG  BD_1 DCONMS
mm mm
EL12 1 12

EL16 15 16
EL20 19 20
EL25 24 25

Reservdelar

for artikel-nr.

84051 01200/ 84 050 01200
84051 01600 / 84 050 01600
84051 02000 / 84 050 02000
84051 02500 / 84 050 02500

cuttingtools.ceratizit.com

OAL

OAL
mm
66
75
7
87

LPR
mm
20
25
25
30

e |

Lasskruv

70950 ...

EUR
2A/28
1,17 42000
1,41 42300
1,41 42300
1,73 42600

TORX® utbytbar
klinga

80950...

EUR
Y7
5,42
5,42
5,42
5,42

054
055
055
055

Skruvmejsel

80950...

EUR
Y7
9,42

10,09
10,09
10,09

120
121
121
121

Molykote

70950...

EUR
2A/28
4,60
4,60
4,60
4,60

Skarskruv

70950...

EUR
2A/28
4,00 41900
4,76 42200
4,76 42200
9,07 42500

@

[ NEW |
A8

84 050 ...

EUR

W1

100,90 01200
110,20 01600
120,50 02000
132,90 02500

Ganghylsa Moment-
skruvmejsel
70950... 80950...
EUR EUR
2A/28 Y7

594 42100 13590 193
7,13 42400 13590 193
7,13 42400 13590 193
6,59 42700 13590 193

IET
s(O

84 051 ...

EUR
W1
100,90 01200
110,20 01600
120,50 02000
132,90 02500

Bit

80398 ...

EUR
Y7
5,30 03500
5,30 04500
5,30 04500
3,91 06000

14[185

14



WNT \ Performance

Vaxelhuvudsystem

MultiLock - Gangad adapter, typ A

A KLG = kopplingsstorlek
A FOr h6gmatnings- och torusfrasar

DRVS N
— 0l D
T e (ke H S| =
— Ty O
[la)
LPR
i N |
84 052 ...
KLG BD_1 THSZMS OAL LPR DCONMS DRVS EUR
mm mm  mm mm mm W1
EL12 1 M6 28 13 6,5 9 106,10 01200
EL16 15 M8 33 14 8,5 12 115,40 01600
EL20 19 M10 37 18 10,5 15 125,70 02000
EL25 24 M12 42 20 12,5 17 147,30 02500
5\
N ey - ” e ——
TORX® utbytbar Skruvmejsel Molykote Skarskruv Ganghylsa Moment- Bit
klinga skruvmejsel
80950... 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950.. 80398..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
for artikel-nr. Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7 Y7
84052 01200 542 054 9,42 120 460 303 4,00 41900 594 42100 13590 193 5,30 03500
84052 01600 542 055 10,09 121 4,60 303 4,76 42200 7,13 42400 13590 193 5,30 04500
84052 02000 542 055 10,09 121 460 303 4,76 42200 7,13 42400 13590 193 5,30 04500
84052 02500 542 055 10,09 121 460 303 9,07 42500 6,59 42700 13590 193 3,91 06000

14|186 cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Vaxelhuvudsystem

MultiLock - Gangad adapter, typ B

A KLG = kopplingsstorlek

A Forradie- och avgradningsfrasar

BD_1

KLG  BD_1 THSZMS
mm

EL12 1 M6

EL16 15 M8

EL20 20 M10

EL25 25 M12

Reservdelar

for artikel-nr.
84053 01200
8405301600
84 053 02000
84 053 02500

cuttingtools.ceratizit.com

DRVS
=]
T 2f 2
| oS | 2 2
. %)78
a5’ =a
LPR
OAL
OAL LPR DCONMS DRVS
mm mm mm mm
28 13 6,5 9
33 14 8,5 12
37 18 10,5 15
42 20 12,5 17
TORX® utbytbar
klinga
80950 ...
EUR
Y7
542 054
542 055
542 055
542 055

N

o
N‘\\\‘i“
i’ \os
84 053 ...
EUR
W1

118,50 01200
128,80 01600
139,10 02000
163,80 02500

g \)/ - . ] )

Spannskruv

84 950 ...

EUR
W1
42,00 18600
45,68 18800
49,35 18700
57,75 18900

Skruvmejsel

80950...

EUR
Y7
9,42

10,09

10,09

10,09

120
121
121
121

Molykote Moment- Bitshylsa
skruvmejsel
70950... 80950.. 84950..
EUR EUR EUR
2A/28 Y7 W1
460 303 13590 193 88,58 18000
460 303 13590 193 96,31 18100
460 303 13590 193 104,00 18200
460 303 13590 193 122,60 18300

14187

14



WNT \ Performance

Vaxelhuvudsystem

MultiChange - programoversikt

Det mycket stabila utbytbara systemet "MultiChange” gor det mojligt att byta verktyg mycket snabbt. Det hér utbytbara systemet har
en mycket stabil konstruktion och en hg rundhetsnoggrannhet och ar samtidigt det stabilaste och mest precisa utbytbara systemet pa
marknaden. | féljande kapitel finns det passande utbytbara verktygshuvud for néstan alla anvandningsomréden.

Solida HM borr

4 Solid HM NC-borr , '§
<190°,120° 142°/ @ 8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP* 2 é

— Kapitel 2, Solida HM borr

*ZEFP = antal tander

Brotschar och forsankare
4 Brotschar for genomgéende hal
@ 8-30,2 mminkl. specialdiameter / ZEFP 4-6

4 Brotschar for bottenhdl
3 12,2-30,2 mm inkl. specialdiameter / ZEFP 6

— Kapitel 4, Brotschar och férsénkare

*ZEFP = antal tander

Hallare
4 Héllare stél, extra kort a Hallare stél/solid HM, 1ang
cylindrisk / konisk 87° 3 cylindrisk
‘ Langd 60-90 mm _Z Langd 150-200 mm
. for SZID 8,10, 12, 16, 20 mm L for SZID 8,10, 12,16, 20 mm
4 Hallare stal / solid HM, kort 4 Hallare stal/solid HM, lang

cylindrisk B konisk 87°
/’ L4ngd 85-120 mm y Ldngd 150-200 mm

for SZID 8, 10, 12, 16, 20 mm for SZID 8, 10, 12,16, 20 mm

 \

>
>

Héllare stal / solid HM, kort Hallare stal / solid HM, extra lang

konisk 87° , cylindrisk
,’ Langd 85-120 mm = Ldngd 200-250 mm

for SZID 8,10, 12,16, 20 mm ‘{ For SZID 16 och 20 mm

Héllare solid HM, medel
cylindrisk / konisk 87°
Langd 110-150 mm

for SZID 8, 10, 12, 16, 20 mm

>

'\

— Kapitel 16 Verktygshallare och tillbehér

14|188 cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Solida hérdmetallfrasar
Vaxelhuvudsystem

MultiChange - Hornfras MultiChange - Torusfras

o0 | \=36° \=43° )
y=10° @ %K HPC || ) APAT2S “ y=24° @ <l DLC
ZEFP ZEFP
P — DRAGONSKIN
L 0 i T =
|r;—

!

Industrinorm Industrinorm

52871 ... 52 870 ...
DC RE SZID APMX DN LPR.o, ZEFP EUR DC RE SZID APMX DN LPR  ZEFP EUR
mm mm mm  mm mm Al mm  mm mm  mm mm Al
97 032 08 75 9,8 13 4 80,39 09700 10 05 08 75 9,8 13 3 71,09 10005
10,0 032 08 75 9,8 13 4 80,39 10000 10 10 08 75 9,8 13 3 71,09 10010
1,7 032 10 90 11,8 16 4 92,69 11700 12 05 10 90 118 16 3 83,31 12005
120 032 10 90 118 16 4 92,69 12000 12 10 10 90 11,8 16 3 83,31 12010
157 032 12 120 158 20 4 121,00 15700 12 20 10 90 11,8 16 3 83,31 12020
16,0 032 12 120 158 20 4 121,00 16000 16 20 12 120 158 20 3 115,60 16020
197 050 16 150 198 25 4 158,80 19700 16 40 12 120 158 20 3 115,60 16040
200 050 16 150 198 25 4 158,80 20000 20 20 16 150 198 25 3 163,60 20020
p o 20 30 16 150 198 25 3 163,60 20030
M o 20 40 16 150 19,8 25 3 163,60 20040
K ® B
N M
S K
H N )

S
H

TubslE Ty
— v,/f,sida 440

MultiChange - Hornfras
Jo: W | \-41° 2
v=15° @ %K Hpee | [ oLE Montagerad

ZEFP

AT
Vb

A S7ID = Kopplingsstorlek
A SW = Nyckelstorlek
A M = Atdragningsmoment

——
L
L
SZID Sw M
P mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15

12 13 20
16 16 25

i o
OGN @ A Kopplingsstorlek 06 och 08 maste ovillkorligen dras med momentnyckel.

52 872 ... 4 Vid instabil bearbetning maste skérdata reduceras.
DC RE SZID APMX DN LPR.j, ZEFP EUR
mm  mm mm  mm mm Vi
T e e R m S B Hallare och tillbenr hittar du i — Kapitel 16 Verktygshallare och
11’7 0:32 10 9”0 11’,8 16 100:00 11700 tillbehor i katalogen Spannteknik.

120 032 10 90 118 16
157 032 12 120 158 20
16,0 032 12 120 158 20
197 050 16 150 198 25
200 050 16 150 198 25

100,00 12000
132,20 15700
132,20 16000
178,80 19700

izss0 20000 Anvandningshanvisning
@ APMX motsvarar inte det maximala skdrdjupet

AR

T w=XxX= T

- v,/f,sida 432+433
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WNT \ Performance Solida hérdmetallfrasar
Vaxelhuvudsystem

MultiChange - Hornfras MultiChange - Grov-/finbearbetningsfras

\=41° ) , \=45° @ ,
n . @ | Hee J Tit100 n e - J Tit100
ZEFP ZEFP

4 ji

V| mb

Industrinorm Industrinorm
52 861 ... 52 862 ...
DC SZID APMX DN LPR.g, CHW ZEFP EUR DC SZID APMX DN LPR.g CHW ZEFP EUR
mm mm  mm mm mm Al mm mm  mm mm mm VA
8 06 6,0 78 1 0,16 3 49,89 080 8 06 100 78 15 0,16 4 62,15 080
10 08 75 98 13 0,20 3 56,71 100 10 08 125 98 18 0,20 4 64,69 100
12 10 90 118 16 0,24 3 70,94 120 12 10 150 11,8 22 0,24 4 87,95 120
16 12 120 158 20 0,32 3 99,17 160 16 12 200 158 28 0,32 5 134,20 160
20 16 150 19,8 25 0,40 3 127,40 200 20 16 250 198 35 0,40 6 180,60 200
P ® P )
M M o
K ) K )
N N )
S S
H H

— v,/f,sida434 — v,/f,sida435

MultiChange - Hornfras o
o 7 Montagerad
n y=12° @ N HPC 4) Ti1100 4 SZID = Kopplingsstorlek

ZEFP A SW = Nyckelstorlek

= A M = Atdragningsmoment
44 T
¢ SZID SwW M

]

mm Nm

w ﬂ 06 6 5
08 8 12,5

10 10 15

12 13 20

16 16 25

)
@ 4 Kopplingsstorlek 06 och 08 maste ovillkorligen dras med momentnyckel.
A Vidinstabil bearbetning méste skardata reduceras.

Industrinorm
52 860 ...
DC  SZID APMX DN  LPR., CHW ZEFP EUR Hallare och tillbendr hittar du i — Kapitel 16 Verktygshallare och
mm SN SR S B Vi tillbehér i katalogen Spannteknik.
8 06 60 78 11 016 4 54,16 080
10 08 75 98 13 020 4 60,76 100
2 10 90 18 16 024 4 7730 120
6 12 120 158 20 032 4 110,80 160 . . . .
20 16 150 198 25 040 4 as0 200 Anvandningshanvisning
P [ ] o)
M @ APMX motsvarar inte det maximala skérdjupet
K )
N
s
H

— v,/f,sida434
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WNT \ Performance Solida hérdmetallfrasar
Vaxelhuvudsystem

MultiChange - Finbearbetningsfras MultiChange - Torusfras

) =49° A=30° %
n V:= ge % % N Ti1100 n V:= 5o @ N Ti1100
ZEFP ZEFP
fl— N h
o e
1 i- 1] L

Industrinorm Industrinorm
52 863 ... 52 865 ...
DC SZID APMX DN LPR.g. ZEFP EUR DC SZID APMX DN LPR., RE  ZEFP EUR
mm mm  mm mm Al mm mm  mm mm mm Vi
8 06 100 78 15 6 55,43 080 8 06 6,0 78 11 1,0 4 49,89 081
10 08 125 98 18 6 62,61 100 8 06 60 78 11 20 4 49,89 082
12 10 150 11,8 22 6 78,46 120
6 12 200 158 28 6 122,60 160 L gg 2 gg 1"3” ;g . 2 ol
20 16 250 19,8 35 6 169,10 = 200 : 2 ! 2
12 10 9,0 11,8 16 1,5 4 70,94 121
P L4 12 10 90 11,8 16 40 4 70,94 124
M o 16 12 120 158 20 2,0 4 105,40 162
K L4 16 12 120 158 20 50 4 105,40 165
N 20 16 150 198 25 2,0 4 142,30 202
S 20 16 150 198 25 60 4 142,30 206
H
p °
) M o
- v,/f,sida 437 K °
" . . N L
MultiChange - Radiefras s
A=30° ) , o o
n (AR = IN @ LY - v/f, sida 438+439
o
% Montagerad
A S7ID = Kopplingsstorlek
A SW = Nyckelstorlek
4 M = Atdragningsmoment
SZID Sw M
mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
Industrinorm 10 10 15
12 13 20
52 866 ... 16 16 25
DC SZID APMX DN LPR.g, ZEFP EUR S
"1‘:)“ . "7";1 'g'g “1121 . (\5/:; T @A Kopplingsstorlek 06 och 08 maste ovillkorligen dras med momentnyckel.
12 10 9’,0 11’,8 16 4 78:58 120 A Vid instabil bearbetning méste skérdata reduceras.
16 12 120 158 20 4 118,00 160
20 16 150 19,8 25 4 144770 200
P ° Hallare och tillbehdr hittar dui — Kapitel 16 Verktygshallare och
M o tillbehér i katalogen Spénnteknik.
K )
N )
S
H

e ANVANdningshanvisning

— v,/f,sida438+439 o
@ APMX motsvarar inte det maximala skardjupet
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WNT \ Performance Solida hérdmetallfrasar
Vaxelhuvudsystem

MultiChange - Hogmatningsfras MultiChange - Hornradiefras

A=30° A=20°
n | HEC | | oo n v | el
¢ ZEFP s ZEFP

- i
ol T

Ti1100

—
e
i"—i

LPR

a
<
o
w
o
a

Industrinorm Industrinorm
52 864 ... 52 869 ...
DCX SZID r;p APMX LPR.gp, ZEFP EUR DCX SZID PRFRAD.,;; APMX DC LPR.,,, LH ZEFP  EUR
mm mm  mm mm Vi mm mm mm mm mm mm Al
8 06 07 6,0 11 6 54,16 080 8 06 0,5 20 663 1 45 4 73,02 080
10 08 09 75 13 6 60,76 100 8 06 1,0 30 569 11 50 4 73,02 081
12 10 1,0 9,0 16 6 77,30 120 10 08 15 40 663 13 65 4 78,35 100
16 12 14 120 20 6 110,80 160 10 08 2,0 45 569 13 70 4 78,35 101
20 16 1,7 150 25 6 143,60 200 12 10 2,5 55 665 16 85 4 94,66 120
12 10 3,0 6,0 570 16 90 4 94,66 121
P ° 12 10 3,5 65 476 16 95 4 9466 122
M o 16 12 40 80 760 20 120 4 134,20 160
K ° 16 12 45 85 668 20 125 4 134,20 161
N 16 12 5,0 90 574 20 130 4 134,20 162
S 20 16 50 10,0 953 25 150 4 180,60 200
H 20 16 6,0 110 764 25 160 4 180,60 201
o, o
—v/fsida436 M °
K )
5 N )
@ A 14 = hornradie som ska programmeras S
A @ DCXavsmalnar med 0,2 mm, vilket resulterar i @ DN H

& Om man halverar @ DCX far man @ DC o

— v,/f, sida 441

Montagerad

A S7ID = Kopplingsstorlek
A SW = Nyckelstorlek
A M = Atdragningsmoment

SZID SwW M
mm Nm

06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

(e}
@ 4 Kopplingsstorlek 06 och 08 maste ovillkorligen dras med momentnyckel.
4 Vidinstabil bearbetning maste skérdata reduceras.

Hallare och tillbehor hittar dui — Kapitel 16 Verktygshallare och
tillbehér i katalogen Spénnteknik.

Anvandningshanvisning

o
@ APMX motsvarar inte det maximala skdrdjupet
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WNT \ Performance

Solida hardmetallfrasar
Vaxelhuvudsystem

MultiChange - Gradningsfras

i
J

DCX SZID APMX

mm
10
12
16
20

T w=XxX= T

\=0°
V5

ZEFP

/B

08
10
12
16

mm
75
9,0

12,0
15,0

DC
mm
0,02
0,02
6,40
8,00

Industrinorm
52 867 ...
DN LPR.y ZEFP EUR
mm mm VA1
9,8 13 4 51,27 100
11,8 16 4 66,32 120
15,8 20 6 88,19 160
19,8 25 6 116,90 200
)
o
)
)

— v,/f, sida 442

MultiChange - Gradningsfras

L
ol

DCX SZID APMX

mm
10
12
16
20

T w=x= T

ZEFP

/B

06
08
10
12

mm
48
55
8,0
9,5

mm
75
9,0
12,0
15,0

Ti1100
-
h
Industrinorm
52 868 ...
DN LPR.yy ZEFP EUR
mm mm VA1
8 1 6 56,71 100
10 13 6 70,94 120
12 16 6 99,17 160
16 20 6 127,40 200
)
o
)
)

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, sida 442

Montagerad

A S7ID = Kopplingsstorlek
A SW = Nyckelstorlek
A M= Atdragningsmoment

SZID SwW M
mm Nm

06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

(e}
@ A Kopplingsstorlek 06 och 08 maste ovillkorligen dras med momentnyckel.
4 Vid instabil bearbetning maste skérdata reduceras.

Hallare och tillbehdr hittar dui — Kapitel 16 Verktygshallare och
tillbehér i katalogen Spénnteknik.

Anvandningshanvisning

[0
@ APMX motsvarar inte det maximala skérdjupet

14[193
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WNT \ Standard Slit-tandad

Pinnfras

\=45° ) . .
“ y-18° 6} N ) Ti1001 Ti1001

= ——
Ar
%

/—\‘@
e
T
\ <
i O
%.V& f
!
<l 5
=
o
<
,DC \CHW
Industrinorm Industrinorm
a8 a8
50900.. 50900...
DC; APMX DN LH OAL o° DCONMS,; CHW ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm VO V0
0,2 02 018 06 55 15 3 0,02 2 79,16 021
0,2 02 018 1,0 55 15 8 0,02 2 79,97 022
0,2 02 018 16 55 15 3 0,02 2 80,65 023
0,2 02 018 20 55 15 3 0,02 2 81,94 024
0,3 03 028 09 55 15 3 0,03 2 79,16 031
0,3 03 028 15 55 15 3 0,03 2 79,97 032
0,3 03 028 24 55 15 3 0,03 2 80,65 033
0,3 03 028 30 55 15 3 0,03 2 81,94 034
0,4 04 037 12 55 15 3 0,04 2 79,16 041
0,4 04 037 20 55 15 3 0,04 2 79,97 042
0,4 04 037 32 55 15 3 0,04 2 80,65 043
0,4 04 037 40 55 15 3 0,04 2 81,94 044
0,5 05 045 15 55 15 3 0,05 2 77,43 051
0,5 05 045 25 55 15 3 0,05 2 78,11 052
0,5 05 045 40 55 15 3 0,05 2 79,16 053
0,5 05 045 50 55 15 3 0,05 2 79,97 054
0,6 06 058 20 55 15 3 0,06 2 66,65 061
0,6 06 058 3,0 55 15 3 0,06 2 64,80 062
0,6 06 058 50 65 15 3 0,06 2 70,71 063
0,6 06 058 6,0 65 15 3 0,06 2 74,99 064
0,8 08 077 25 55 15 3 0,08 2 64,80 081
0,8 08 077 40 55 15 3 0,08 2 64,80 082
0,8 08 077 65 65 15 3 0,08 2 72,09 083
0,8 08 077 80 65 15 3 0,08 2 74,99 084
1,0 10 09 30 55 15 3 0,10 2 64,80 101
1,0 1,0 09 50 55 15 3 0,10 2 64,80 102
1,0 10 09 80 65 15 3 0,10 2 68,50 103
1,0 10 09 100 65 15 3 0,10 2 74,99 104
1,0 1,0 095 120 65 15 3 0,10 2 76,72 105
1,2 1,2 115 3,0 55 15 3 0,12 2 64,80 121
1,2 1,2 115 6,0 55 15 3 0,12 2 64,80 122
1,2 1,2 115 100 65 15 8 0,12 2 72,09 123
1,2 1,2 1,15 120 65 15 3 0,12 2 74,99 124
1,3 1,3 125 40 55 15 3 0,12 2 64,80 131
1,3 1,3 125 70 55 15 3 0,12 2 66,65 132
1,3 1,3 125 110 65 15 3 0,12 2 72,09 133
1,3 1,3 125 130 65 15 3 0,12 2 76,72 134
1,5 1,5 144 50 55 15 & 0,12 2 66,65 151
1,5 15 144 75 55 15 3 0,12 2 64,80 152
1,5 1,5 144 120 65 15 & 0,12 2 76,72 153
P
M
K
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S
H
0

- v,/f, sida 460-465

141194 Fortséittning pé néstasida cuttingtools.ceratizit.com



Solida hardmetallfrasar
WNT \ Standard Ao

Pinnfras

A =45°
“ y=18° @ %K J Ti1001 Ti1001
ZEFP
% ﬂ DCONMS

_ OAL

Industrinorm Industrinorm

wa[ T8 wa[ T8
50900... 50900...

DC, APMX DN LH OAL o° DCONMS., CHW ZEFP EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm VO VO

1,5 1,5 144 150 65 15 3 0,12 2 7499 154
1,6 16 152 50 55 15 3 0,12 2 66,65 161

1,6 16 152 80 55 15 3 0,12 2 66,65 162

1,6 16 152 130 65 15 8 0,12 2 72,09 163
1,6 16 152 160 65 15 3 0,12 2 76,72 164
1,8 18 172 55 55 15 3 0,12 2 64,80 181

1,8 18 172 90 55 15 3 0,12 2 66,65 182

1,8 18 172 145 65 15 & 0,12 2 72,09 183
1,8 1,8 172 180 65 15 3 0,12 2 76,72 184
2,0 20 192 6,0 55 15 3 0,13 2 64,80 201

2,0 20 192 100 55 15 3 0,13 2 64,80 202

2,0 20 192 140 55 15 3 0,13 2 68,50 203

2,0 20 192 160 65 15 3 0,13 2 76,72 204
2,0 20 192 200 65 15 3 0,13 2 74,99 205
2,3 23 222 70 55 15 3 0,13 2 64,80 231

2,3 23 222 115 55 15 3 0,13 2 66,65 232

2,3 23 222 185 65 15 3 0,13 2 68,50 233
2,3 23 222 200 65 15 8 0,13 2 76,72 234
2,3 23 222 230 65 15 3 0,13 2 76,72 235
3,0 30 29 9,0 65 15 6 0,15 2 68,50 301

3,0 30 29 150 65 15 6 0,15 2 76,72 302

3,0 30 290 240 100 15 6 0,15 2 83,21 303
3,0 30 29 300 100 15 6 0,15 2 86,80 304
4,0 40 390 120 65 15 6 0,15 2 76,72 401

4,0 40 390 200 65 15 6 0,15 2 76,72 402

4,0 40 390 320 100 15 6 0,15 2 86,80 403
4,0 40 390 40,0 100 15 6 0,15 2 89,34 404
5,0 50 490 150 65 15 6 0,15 2 76,72 501

5,0 50 490 250 65 15 6 0,15 2 76,72 502

5,0 50 490 40,0 100 15 6 0,15 2 89,34 503
5,0 50 490 50,0 100 15 6 0,15 2 93,86 504
6,0 60 590 180 65 15 6 0,15 2 76,72 601

6,0 60 590 30,0 100 15 6 0,15 2 86,80 602
6,0 60 590 480 100 15 6 0,15 2 93,86 603
6,0 60 590 60,0 100 15 6 0,15 2 96,75 604
P

M

K

N ° °
S

H

- v,/f,sida 460-465

cuttingtools.ceratizit.com 14]195



WNT

\ Standard

Solida hardmetallfrasar

Slat-tandad

Pinnfras

\-55°
V= 5° @ N Hee |

ZEFP
ﬂ DCONMS

) m

&)
L
]

OAL

APMX

DC.,; APMX OAL DCONMS. ZEFP

mm

T w=Xx= T

mm  mm mm
12 50 3
15 50 4
20 50 5
20 57 6
20 63 8

NN RNDNDND NN

-

g~
i i o
s

L

i

~DIN 6527
wa 18

50 960 ...

EUR
V0
16,66 030
18,98 040
20,60 050
22,56 060
33,45 080
52,65 100
69,08 120
120,30 140
126,10 160
178,20 200

14[196

— V/f,sida 448+449
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Solida hardmetallfrasar
WNT \ Standard St o

Pinnfras

\-55°
“ y=7° @ %F HPC || ] Ti1005 Ti1005

ZEFP

] —— |
U
)

{
=

_ . J
S \V )\ \¥ )\
. I [ JB
o
o
-
=3 CI=3 =3 C=Y
CEsS3 CESSS
CESS=3 CESSS3 CCE=SSS3 CE=SS=3
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
w3 a3 e[ O[3 e[ ]

54590.. 54592.. 54591.. 54593..

177,00 151 202,40 151 177,00 151 202,40 151
177,00 157 202,40 157 177,00 157 202,40 157
177,00 163 202,40 163
177,00 161 202,40 161 177,00 161 202,40 161
226,80 183 263,90 183
228,00 181 250,00 181 228,00 181 250,00 181
248,90 197 266,30 197 24890 197 275,40 197
239,50 203 262,70 203
248,90 201 266,30 201 24890 201 266,30 201
383,00 247 403,80 247 383,00 247 403,80 247
362,40 253 384,20 253
383,00 © 251 403,80 © 251 383,00 © 251 403,80 = 251

DC.s APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V0 VO VO VO
2,7 50 25 12 19 55 6 2 2441 027 35,87 027 24,41 027 35,87 027
,0 3,5 2,8 12 19 55 6 2 2511 033 36,46 033
3,0 50 2,8 12 19 55 6 2 2441 031 35,87 031 24,41 031 35,87 031
3,7 6,5 35 12 19 55 6 2 2441 037 35,87 037 24,41 037 35,87 037
4,0 45 3,8 12 19 55 6 2 2511 043 36,46 043
4,0 6,5 3,8 12 19 55 6 2 2441 0 35,87 041 2441 041 35,87 041
47 8,0 45 15 22 58 6 2 2441 047 35,87 047 24,41 047 35,87 047
5,0 55 48 15 22 58 6 2 2511 053 36,46 053
5,0 8,0 438 15 22 58 6 2 24,41 051 35,87 051 24,41 051 35,87 051
57 100 55 18 22 58 6 2 24,41 057 35,87 057 24,41 057 35,87 057
6,0 7, 58 18 22 58 6 2 2511 063 36,46 063
6,0 100 58 18 22 58 6 2 24,41 061 35,87 061 24,41 061 35,867 061
67 130 64 24 28 64 8 2 35,87 067 48,84 067 35,87 067 48,84 067
70 130 67 24 28 64 8 2 35,87 071 48,84 071 35,87 071 48,864 071
77 130 74 24 28 64 8 2 35,87 077 48,84 077 35,87 077 48,84 077
8,0 9,0 7,7 24 28 64 8 2 35,87 083 48,84 083
80 130 77 24 28 64 8 2 35,87 081 48,84 081 35,87 081 48,84 081
87 160 84 30 34 74 10 2 56,71 087 71,28 087 56,71 087 71,28 087
90 160 87 30 34 74 10 2 56,71 091 71,28 091 56,71 091 71,28 091
97 160 94 30 34 74 10 2 56,71 097 71,28 097 56,71 097 71,28 097
10,0 11,0 97 30 34 74 10 2 56,71 103 71,28 103
10,0 160 97 30 34 74 10 2 56,71 101 71,28 101 56,71 101 71,28 101
10,7 190 10,3 36 40 85 12 2 75,23 107 89,46 107 75,23 107 89,46 107
1,0 190 106 36 40 85 12 2 7523 111 89,46 111 7523 111 89,46 111
1,7 190 11,3 36 40 85 12 2 7523 117 89,46 117 7523 117 89,46 117
12,0 130 11,6 36 40 85 12 2 7523 123 89,46 123
120 190 11,6 36 40 85 12 2 7523 121 89,46 121 7523 121 89,46 121
13,0 220 126 42 46 91 14 2 109,60 131 126,10 131 109,60 131 126,10 131
13,7 220 133 42 46 91 14 2 109,60 137 126,10 137 109,60 137 126,10 137
14,0 150 136 42 46 91 14 2 109,60 143 126,10 143
14,0 220 136 42 46 91 14 2 109,60 141 126,10 141 109,60 141 126,10 141
14,5 2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

— v /f,sida 448+449

cuttingtools.ceratizit.com 141197



WNT \ Standard Slit-tandad

Pinnfras

\=55° é% ) , . .
“ 7 NIL Ti1005 Ti1005 Ti1005

ZEFP

ﬂ» ﬂ DCONMS :Tz 7 \‘
w TZJF @ =
7%% |

-
| )
DN | |
o
% T \ \V \ \V
x \ W \V
o (= [8 4 [ [ &N ¥
= . h A
Jocl
=3 =3 =3 =3 =3
LPR vid skaft DIN 6535 HB
CESSSS CEsSS=3
Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm
(]38 a3 w3 3 (0 3 w38 a3
54590.. 54592.. 54591.. 54593.. 54590... 54592...
DC.s APMX DN LH LPR OAL DCONMSs ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V0 V0 VO V0 V0 V0
27 80 25 15 22 58 6 2 28,36 028 39,69 028 28,36 028 39,69 028
30 35 28 15 22 58 6 2 26,85 034 38,30 034
30 80 28 15 22 58 6 2 28,36 032 39,69 032 28,36 032 39,69 032
30 35 28 24 31 67 6 2 33,56 035 4490 035
37 105 35 20 26 62 6 2 28,36 038 39,69 038 28,36 038 39,69 038
40 45 38 20 26 62 6 2 26,85 044 38,30 044
40 105 38 20 26 62 6 2 28,36 042 39,69 042 28,36 042 39,69 042
40 45 38 32 38 74 6 2 33,56 045 4490 045
47 130 45 25 34 70 6 2 28,36 048 39,69 048 28,36 048 39,69 048
50 55 48 25 34 70 6 2 26,85 054 38,30 054
50 130 48 25 34 70 6 2 28,36 052 39,69 052 28,36 052 39,69 052
50 55 48 40 52 88 6 2 34,37 055 45,60 055
57 160 55 30 34 70 6 2 28,36 058 39,69 058 28,36 058 39,69 058
60 70 58 30 34 70 6 2 26,85 064 38,30 064
60 160 58 30 34 70 6 2 28,36 062 39,69 062 28,36 062 39,69 062
60 70 58 48 52 88 6 2 34,37 065 45,60 065
67 210 64 40 44 80 8 2 40,62 068 53,22 068 40,62 068 53,22 068
70 210 67 40 44 80 8 2 40,62 072 53,22 072 40,62 072 53,22 072
77 210 74 40 44 80 8 2 40,62 078 53,22 078 40,62 078 53,22 078
80 90 77 40 44 80 8 2 39,47 084 52,20 084
80 210 77 40 44 80 8 2 40,62 082 53,22 082 40,62 082 53,22 082
80 90 77 64 68 104 8 2 50,93 085 63,99 085
87 260 84 50 54 94 10 2 64,11 088 78,58 088 64,11 088 78,58 088
90 260 87 50 54 94 10 2 64,11 092 78,58 092 64,11 092 78,58 092
97 260 94 50 54 94 10 2 64,11 098 78,58 098 64,11 098 78,58 098
100 110 97 50 54 94 10 2 62,37 104 76,95 104
10,0 260 97 50 54 94 10 2 64,11 102 78,58 102 64,11 102 78,58 102
10,0 110 97 80 84 124 10 2 103,80 105 121,60 105
10,7 310 103 60 64 109 12 2 10550 108 12510 108 10550 108 125,10 108
11,0 310 106 60 64 109 12 2 10550 112 12510 112 10550 112 125,10 112
11,7 310 11,3 60 64 109 12 2 10550 118 12510 118 10550 118 12510 118
12,0 130 11,6 60 64 109 12 2 103,60 124 122,60 124
12,0 310 116 60 64 109 12 2 10550 122 12510 122 10550 122 125,10 122
12,0 130 11,6 96 100 145 12 2 136,50 125 152,80 125
13,0 360 126 70 74 119 14 2 152,80 132 173,70 132 152,80 132 173,70 132
13,7 360 133 70 74 119 14 2 152,80 138 177,00 138 152,80 138 173,70 138
14,0 150 136 70 74 119 14 2 151,60 144 17240 144
14,0 360 136 70 74 119 14 2 152,80 142 173,70 142 152,80 142 173,70 142
14,0 150 136 112 116 161 14 2 202,40 145 223,40 145
15,0 410 145 80 84 132 16 2 199,10 152 22340 152 199,10 152 223,40 152
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WNT \ Standard

Solida hardmetallfrasar

Slat-tandad
Pinnfras
\=55° ) : . -
“ V=T li HPC Ti1005 Ti1005 Ti1005
ZEFP
M ia DCONMS [
-
. <
14 5
o ) |
” N \l/ N \l/
V/ v \ {
}ﬁa &". &r‘ &&, ‘\_3, ‘\_,,
\l:l& _ \:& \:ISJ _ =3
LPR vid skaft DIN 6535 HB — — = —— —— —
CE===3 CESSS=S C(ESSSS
Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm
(]38 a3 w3 3 (0 3 w38 a3
54590.. 54592.. 54591.. 54593.. 54590... 54592...
DC.s APMX DN LH LPR OAL DCONMSs ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V0 V0 VO V0 V0 V0
157 41,0 152 80 84 132 16 2 199,10 158 22340 158 199,10 158 22340 158
16,0 170 155 80 84 132 16 2 196,70 164 216,40 164
16,0 410 155 80 84 132 16 2 199,10 162 22340 162 199,10 162 22340 162
16,0 170 155 128 132 180 16 2 262,70 165 28590 165
18,0 200 175 90 94 142 18 2 247,70 184 268,50 184
18,0 470 175 90 94 142 18 2 259,30 182 28220 182 259,30 182 28220 182
18,0 200 175 144 148 196 18 2 33450 185 355,20 185
19,7 520 19,2 100 104 154 20 2 283,60 198 310,20 198 28360 198 310,20 198
20,0 22,0 195 100 104 154 20 2 263,90 204 291,70 204
20,0 52,0 195 100 104 154 20 2 28360 202 31020 202 283,60 202 310,20 202
20,0 22,0 195 160 164 214 20 2 364,60 205 392,30 205
24,7 650 242 125 130 186 25 2 52890 248 550,80 248 52890 248 550,80 248
250 270 245 125 130 186 25 2 510,40 254 531,20 254
250 650 245 125 130 186 25 2 52890 252 550,80 252 52890 252 550,80 252
250 270 245 200 204 260 25 2 720,90 255 74530 255
P
M
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Solida hardmetallfrasar
WNT \ Standard St

Pinnfras med hornradie

\-55°
“ y=7° @ %F HPC || [ Ti1005 Ti1005
ZEFP
% ﬂ DCONMS, | &

{
g

o
N\
R
(LS
fs
N
e

=3 CI=3 =3 C=Y
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm

=
=

w3 w3 B[O 3 (O ]38
54594.. 54596.. 54595.. 54597..

DC.; RE.qy APMX DN LH LPR  OAL DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm V0 V0 V0 VO

3 0,2 50 2,8 12 19 55 6 2 27,78 031 39,00 031 27,78 031 39,00 031
3 0,3 50 2,8 12 19 55 6 2 27,78 033 39,00 033 27,78 033 39,00 033
3 0,5 5,0 2,8 12 19 55 6 2 27,78 035 39,00 035 27,78 035 39,00 035
4 0,3 6,5 38 12 19 55 6 2 27,786 041 39,00 041 27,78 041 39,00 041
4 0,5 6,5 38 12 19 55 6 2 27,78 043 39,00 043 27,78 043 39,00 043
4 1,0 6,5 38 12 19 55 6 2 27,78 045 39,00 045 27,78 045 39,00 045
5 0,3 8,0 48 15 22 58 6 2 28,36 051 39,69 051 28,36 051 39,69 051
5 0,5 8,0 48 15 22 58 6 2 28,36 053 39,69 053 28,36 053 39,69 053
5 1,0 8,0 48 15 22 58 6 2 28,36 055 39,69 055 28,36 055 39,69 055
6 03 100 58 18 22 58 6 2 28,81 061 40,15 061 28,81 061 40,15 061
6 05 100 58 18 22 58 6 2 28,61 063 40,15 063 28,81 063 40,15 063
6 10 100 58 18 22 58 6 2 28,81 065 40,15 065 28,81 065 40,15 065
8 03 130 77 24 28 64 8 2 39,69 081 52,77 081 39,69 081 52,77 081
8 05 130 77 24 28 64 8 2 39,69 083 52,77 083 39,69 083 52,77 083
8 10 130 77 24 28 64 8 2 39,69 085 52,77 085 39,69 085 52,77 085
10 03 160 97 30 34 74 10 2 60,29 101 7499 101 60,29 101 7499 101
10 10 160 97 30 34 74 10 2 60,29 103 7499 103 60,29 103 7499 103
10 1,5 160 97 30 34 74 10 2 60,29 105 74,99 105 60,29 105 7499 105
12 10 190 116 36 40 85 12 2 79,16 121 9351 121 79,16 121 9351 121
12 1,5 190 116 36 40 85 12 2 79,16 123 9351 123 79,16 123 9351 123
12 20 190 11,6 36 40 85 12 2 79,16 125 93,51 125 79,16 125 93,51 125
16 20 250 155 48 52 100 16 2 184,00 161 206,10 161 184,00 161 206,10 161
16 25 250 155 48 52 100 16 2 185,10 163 207,20 163 185,10 163 207,20 163
16 30 250 155 48 52 100 16 2 185,10 165 207,20 165 185,10 165 207,20 165
20 20 320 195 60 64 114 20 2 251,10 201 280,10 201 24410 201 280,10 201
20 25 320 195 60 64 114 20 2 251,10 203 280,10 203 251,10 203 280,10 203
20 30 320 195 60 64 114 20 2 251,10 205 280,10 205 251,10 205 280,10 205
20 40 320 195 60 64 114 20 2 251,10 206 280,10 206 251,10 206 280,10 206
25 20 400 245 75 80 136 25 2 385,40 251 407,40 251 385,40 251 407,40 = 251
25 40 400 245 75 80 136 25 2 386,60 253 407,40 253 386,60 253 407,40 253

T w=XxX= T
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Solida hardmetallfrasar
WNT \ Standard St

Pinnfras med hornradie

\=55°
“ v 70 @ %K HPC || [ Ti1005 Ti1005
ZEFP
% ﬂ DCONMS, | &

—
~

[
i\

a0 _
HEESS

- {
e ——
/)

IR000 | o=
T ses
|

T
I

Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm

w3 w3 B[O 3 (O ]38
54594.. 54596.. 54595.. 54597..

=
=

DC.; RE.q APMX DN LH LPR  OAL DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm V0 V0 VO VO

3 0,2 8,0 2,8 15 22 58 6 2 27,78 032 39,00 032 27,78 032 39,00 032
3 0,3 8,0 2,8 15 22 58 6 2 27,78 034 39,00 034 27,78 034 39,00 034
3 0,5 8,0 2,8 15 22 58 6 2 27,78 036 39,00 036 27,78 036 39,00 036
4 03 105 38 20 26 62 6 2 29,27 042 40,62 042 29,27 042 40,62 042
4 05 105 38 20 26 62 6 2 29,27 044 40,62 044 29,27 044 40,62 044
4 1,0 105 38 20 26 62 6 2 29,27 046 40,62 046 29,27 046 40,62 046
5 03 130 48 25 34 70 6 2 31,71 052 43,28 052 31,71 052 43,28 052
5 05 130 48 25 34 70 6 2 31,71 054 43,28 054 31,71 054 43,28 054
5 10 130 48 25 34 70 6 2 31,71 056 43,28 056 31,71 056 43,28 056
6 03 160 58 30 34 70 6 2 31,71 062 43,28 062 31,71 062 43,28 062
6 05 160 58 30 34 70 6 2 31,71 064 43,28 064 31,71 064 43,28 064
6 10 160 58 30 34 70 6 2 31,71 066 43,28 066 31,71 066 43,28 066
8 03 210 77 40 44 80 8 2 4422 082 57,29 082 4422 082 57,29 082
8 05 210 77 40 44 80 8 2 4422 084 57,29 084 4422 084 57,29 084
8 10 210 77 40 44 80 8 2 4422 086 57,29 086 4422 086 57,29 086
10 05 260 97 50 54 94 10 2 67,69 102 82,39 102 67,69 102 82,39 102
10 10 260 97 50 54 94 10 2 67,69 104 82,39 104 67,69 104 82,39 104
10 1,5 260 97 50 54 94 10 2 67,69 106 82,39 106 67,69 106 82,39 106
12 10 310 116 60 64 109 12 2 110,60 122 129,70 122 110,60 122 129,70 122
12 1,5 310 116 60 64 109 12 2 110,60 124 129,70 124 110,60 124 129,70 124
12 20 310 116 60 64 109 12 2 110,60 126 129,70 126 110,60 126 129,70 126
16 20 410 155 80 84 132 16 2 208,20 162 231,50 162 208,20 162 231,50 162
16 25 410 155 80 84 132 16 2 209,50 164 233,70 164 209,50 164 233,70 164
16 40 410 155 80 84 132 16 2 209,50 166 233,70 166 209,50 166 233,70 166
20 20 520 195 100 104 154 20 2 288,20 202 316,00 202 288,20 202 316,00 202
20 25 520 195 100 104 154 20 2 289,40 204 317,10 204 289,40 204 317,10 204
20 40 520 195 100 104 154 20 2 289,40 207 317,10 207 289,40 207 317,10 207
25 20 650 245 125 130 186 25 2 538,10 252 559,00 252 538,10 252 559,00 252
25 40 650 245 125 130 186 25 2 538,10 254 559,00 254 538,10 254 559,00 254
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Solida hardmetallfrasar
WNT \ Standard St

Sparfras

\=30° )
“ y-12° @ || DIAMOND DIAMOND DIAMOND

ZEFP

ﬂ DCONMS

\
a1 *
t‘\i‘@
NN\
! 4
| <
i O
o DN Y
5 4’ N '
<I 5
E
< ==Sh
DC S =8
e CHW I
DIN 6527 DIN 6527 Industrinorm
e[ T3 a8 a8
52760.. 52761.. 52762..
DC Tol. APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VA1 VA1 VA1
2 e8 3 14 50 6 0,04 2 169,10 020
2 h10 8 1,8 31 32 60 2 0,04 2 127,40 020
3 e8 4 14 50 6 0,07 2 169,10 030
3 h10 12 2,8 41 42 70 3 0,07 2 136,50 030
4 e8 5 18 54 6 0,07 2 169,10 040
4 h10 15 38 51 52 80 4 0,07 2 169,10 040
5 e8 6 18 54 6 0,12 2 169,10 050
5 h10 20 4,8 ! 72 100 5 0,12 2 199,10 050
6 e8 10 21 57 6 0,12 2 165,50 060
6 h10 20 58 63 64 100 6 0,12 2 218,70 060
8 e8 16 27 63 8 0,12 2 231,50 080
8 h10 20 78 83 84 120 8 0,12 2 307,90 080
10 e8 19 32 72 10 0,20 2 305,60 100
10 h10 25 9,8 99 100 140 10 0,20 2 395,80 100
12 e8 22 38 83 12 0,20 2 379,60 120
12 h10 25 11,8 104 105 150 12 0,20 2 518,50 120
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WNT \ Standard Slit-tandad

Pinnfras

\=45° @@ ) , . .
“ 7 NIL Ti1005 Ti1005 Ti1005

ZEFP

ﬂr ﬂ DCONMS :? T ‘A
Ul [
% * , A

-
| )
DN_| | WV \
E ‘ \‘ \;’A;h 4 |
- ?5 \ \\; \ \\‘
V. V
z \ 2 \ M
<
ol
=3 =3 \:ISE \:ISE _ EISS
LPR vid skaft DIN 6535 HB
Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm
a3 a3 w3 w3 w3 3 w0 [
54610... 54612... 54610.. 54612.. 54611... 54613..
DC.s APMX DN LH LPR OAL DCONMSs ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V0 V0 VO V0 V0 V0

35 28 12 19 55
35 28 15 22 58
80 28 15 22 58
45 38 12 19 55
45 38 20 26 62
105 38 20 26 62
55 48 15 22 58
55 48 25 34 70
130 48 25 34 70
70 58 18 22 58
70 58 30 34 70
160 58 30 34 70
210 67 40 44 80
90 77 24 28 64
90 77 40 44 80
210 77 40 44 80
260 87 50 54 94
10 110 97 30 34 74
10 110 97 50 54 94
10 260 97 50 54 94
1 310 106 60 64 109
12 130 16 36 40 85
12 130 116 60 64 109
12 310 116 60 64 109
13 360 126 70 74 119 14
14 150 136 42 46 91 14
14 150 136 70 74 119 14
14 360 136 70 74 119 14
15 170 145 48 52 100 16
15 170 145 80 84 132 16
15 410 145 80 84 132 16
16 170 155 48 52 100 16
16 170 155 80 84 132 16
16 410 155 80 84 132 16
18 200 175 54 58 106 18
18 200 175 90 94 142 18
18 470 175 90 94 142 18
20 220 195 60 64 114 20
20 220 1955 100 104 154 20
20 520 195 100 104 154 20
25 270 245 75 80 136 25
25 270 245 125 130 186 25

26,39 033 37,84 033

28,81 034 40,15 034

28,81 032 40,15 032 28,81 032 40,15 032
26,39 043 37,84 043

28,81 044 40,15 044

30,56 042 42,24 042 30,56 042 42,24 042
26,39 053 37,84 053

28,81 054 40,15 054

30,56 052 42,24 052 30,56 052 42,24 052
26,39 063 37,84 063

28,81 064 40,15 064

30,56 062 42,24 062 30,56 062 42,24 062

43,50 072 57,63 072 43,50 072 57,63 072
37,84 083 50,93 083

41,32 084 54,51 084

43,50 082 57,63 082 43,50 082 57,63 082

68,50 092 84,70 092 68,50 092 84,70 092

oo NoOoOOTIUIO R RRWWW

58,79 103 73,25 103
64,35 104 79,04 104
68,50 102 84,70 102 68,50 102 84,70 102
113,80 112 13420 112 11380 112 13420 112
77,30 123 91,77 123
119,30 124 138,90 124
113,80 122 13420 122 113,80 122 13420 122
16550 182 188,60 132 16550 132 188,60 132

wa i aaaaa
PR RN OSSP PRDDDDHDD DD DHDD DD

111,80 143 128,40 143

172,40 144 19450 144

16550 142 188,60 142 16550 142 188,60 142
144,70 153 163,30 153

22450 154 24890 154

21400 152 240,80 152 214,00 152 240,80 152
144,70 163 163,30 163

22450 164 24890 164

21400 162 240,80 162 214,00 162 240,80 162
182,80 183 202,40 183

280,10 184 305,60 184

270,80 182 297,50 182 270,80 182 297,50 182
270,80 203 297,50 203

297,50 204 331,00 204

289,40 202 320,60 202 289,40 202 320,60 202
49410 253 517,30 253

WWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWwW

578,70 254 602,90 254
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Solida hardmetallfrasar
WNT \ Standard St

Pinnfras

“ 3224?: @ %K HPC || ] Ti1005
ZEFP
w % DCONMS

'
<
o
)
V/
1/ ) 4
C===3 C===3
Industrinorm Industrinorm
w8 w8
54610... 54612..
DC.s APMX DN LH OAL DCONMS s ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm V0 V0

3 35 28 24 67
4 45 38 32 74

6 35,66 035 47,10 035
6
5 55 48 40 88 6
6
8

35,66 045 47,10 045
35,66 055 47,10 055
35,66 065 47,10 065
51,95 085 64,80 085
118,00 105 137,90 105
157,40 125 173,70 125
229,20 145 250,00 145
296,30 165 321,70 165
376,20 185 399,30 185
412,00 205 443,20 205

6 70 58 48 88

8 90 77 64 104

10 110 97 80 124 10
12 130 16 96 145 12
14 150 136 112 161 14
16 170 155 128 180 16
18 200 175 144 196 18
20 220 195 160 214 20

WWWWWWWwWwwww
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WNT \ Standard

Solida hardmetallfrasar

Slat-tandad
Pinnfras med hornradie
A\ =45°
“ -7 %l< HPC || [ Ti1005
ZEFP
% ﬂ DCONMS
ﬁ 3:’ Lt \V
O \_f"z \L‘l
=3 =Y
CE=SS=1
Industrinorm Industrinorm
na(_ ]38 ma(_ ]38
54620.. 54622...
DC: RE.ox APMX DN LH  OAL DCONMS ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm VO VO
3 0,4 35 2,8 12 55 6 3 29,63 034 40,96 034
3 0,6 315 2,8 12 55 6 3 29,63 035 40,96 035
4 0,4 45 38 12 55 6 3 29,63 044 40,96 044
4 0,6 45 38 12 55 6 3 29,63 046 40,96 046
5 0,4 55 48 15 58 6 3 29,63 054 40,96 054
5 0,6 55 48 15 58 6 3 29,63 056 40,96 056
6 0,4 70 58 18 58 6 3 29,63 064 40,96 064
6 0,6 7,0 58 18 58 6 3 29,63 066 40,96 066
8 0,4 9,0 77 24 64 8 3 40,96 084 53,94 084
8 0,6 9,0 7 24 64 8 3 40,96 086 53,94 086
8 0,8 9,0 7.7 24 64 8 3 40,96 087 53,94 087
10 16 1,0 97 30 74 10 3 62,02 103 76,38 103
12 20 130 M6 36 85 12 3 80,31 124 9512 124
14 06 150 136 42 91 14 3 114,80 146 132,00 146
14 08 150 136 42 91 14 3 114,80 147 132,00 147
16 16 170 155 48 100 16 3 149,40 163 164,30 163
16 32 170 155 48 100 16 3 150,50 167 165,50 167
18 16 200 175 54 106 18 3 185,10 183 204,90 183
20 32 220 195 60 114 20 3 278,90 207 307,90 207
20 50 220 195 60 114 20 3 278,90 209 307,90 209
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Solida hardmetallfrasar
WNT \ Standard St

Pinnfras

\-45°
“ y=7° @ %lq HPC || ] Ti1005 Ti1005
ZEFP

% ﬂ DCONMS F
v Tl |
= \¢ \g/ \¢ \¢/
o
o
-
=3
_
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm

=
@

w8 w3 v (O[3 anp
54630.. 54632.. 54631.. 54633..

DC.s APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm V0 VO VO VO

6 10 58 18 22 58 6 4 27,78 061 39,00 061 27,78 061 39,00 061
7 13 6,7 24 28 64 8 4 39,47 07 52,77 071 39,47 071 52,77 071
8 13 77 24 28 64 8 4 39,47 081 52,77 081 39,47 081 52,77 081
9 16 8,7 30 34 74 10 4 61,45 091 76,04 091 61,45 091 76,04 091
10 16 9,7 30 34 74 10 4 61,45 101 76,04 101 61,45 101 76,04 101
11 19 106 36 40 85 12 4 80,31 111 95,59 111 80,31 111 9559 111
12 19 11,6 36 40 85 12 4 80,31 121 95,59 121 80,31 121 95,59 121
13 22 126 42 46 91 14 4 115,50 131 133,10 131 11550 131 133,10 131
14 22 136 42 46 91 14 4 115,50 141 133,10 141 115,50 141 133,10 141
15 25 145 48 52 100 16 4 150,50 151 166,60 151 150,50 151 166,60 151
16 25 155 48 52 100 16 4 150,50 161 166,60 161 150,50 161 166,60 161
18 29 17,5 54 58 106 18 4 188,60 181 208,20 181 188,60 181 208,20 181
20 32 195 60 64 114 20 4 214,00 201 240,80 201 214,00 201 240,80 201
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Solida hardmetallfrasar
WNT \ Standard St

Pinnfras
“ o @ %F HPC || ] Ti1005 Ti1005

1 ——
v
1

1 2
5 (N
© A / A /
: g ¥ o0 ¢
o, ¢V v v /
- \e/ \& \el \&
=3
‘
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm

=
@

w8 w3 v (O[3 anp
54630.. 54632.. 54631.. 54633..

DC.s APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm V0 VO VO VO

6 16 58 30 34 70 6 4 29,40 062 42,12 062 29,40 062 42,12 062
7 21 6,7 40 44 80 8 4 4350 072 57,63 072 43,50 072 57,63 072
8 21 77 40 44 80 8 4 43,50 082 57,63 082 43,50 082 57,63 082
9 26 8,7 50 54 94 10 4 68,50 092 84,70 092 68,50 092 84,70 092
10 26 9,7 50 54 94 10 4 68,50 102 84,70 102 68,50 102 84,70 102
11 31 106 60 64 109 12 4 113,80 112 134,20 112 113,80 112 134,20 112
12 31 11,6 60 64 109 12 4 113,80 122 134,20 122 113,80 122 134,20 122
13 36 12,6 70 74 119 14 4 165,50 132 188,60 132 165,50 132 188,60 132
14 36 13,6 70 74 119 14 4 165,50 142 188,60 142 165,50 142 188,60 142
15 41 145 80 84 132 16 4 214,00 152 240,80 152 214,00 152 240,80 152
16 41 155 80 84 132 16 4 214,00 162 240,80 162 214,00 162 240,80 162
18 47 17,5 90 94 142 18 4 270,80 182 297,50 182 270,80 182 297,50 182
20 52 195 100 104 154 20 4 289,40 202 320,60 202 289,40 202 320,60 202
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Solida hardmetallfrasar
WNT \ Standard St

Pinnfras

A =38°
B #m

“

—— e
,Q_ -

!
j

e
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i
I

Industrinorm Industrinorm
na(_ ]38 w38
54650.. 54652...

DC.s APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm VO VO

6 19 58 30 34 70 6 5 67,36 062 80,31 062
8 25 77 40 44 80 8 5 86,67 082 99,53 082
10 31 9,7 50 54 94 10 5 134,20 102 149,40 102
12 37 11,6 60 64 109 12 5 214,00 122 230,30 122
14 43 13,6 70 74 119 14 5 348,40 142 364,60 142
16 49 155 80 84 132 16 7 387,80 162 405,10 162
18 56 17,5 90 94 142 18 7 483,60 182 502,30 182
20 62 195 100 104 154 20 7 537,00 202 557,90 202
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WNT \ Standard

Slat-tandad
Pinnfras
n AS=300 §§ % J
VI e N [ NEW | = E
TZZF ﬂ DCONMS — —_
U | \
2 ‘
0 S |
| - -
i I N N
i o _Bd
| DN L 1
5 |
| r T
X7 4 =y [~ -
>
| o =1 CI=s3 ——
< = = ety
*mf Industrinorm Industrinorm Industrinorm
A w3 3 w3 3
52942 .. 52941.. 52948..
DC.; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi1 V1
0,20 0,4 10 38 3 2 54,27 92000
0,25 0,5 10 38 3 2 48,14 92500
0,30 1,0 10 38 3 2 31,13 93000
0,35 1,0 10 38 3 2 31,13 93500
0,40 1,0 10 38 3 2 25,11 94000
0,50 1,5 10 38 3 2 22,56 95000
0,60 1,5 10 38 3 2 22,56 96000
0,70 2,0 10 38 3 2 22,56 97000
0,80 2,0 10 38 3 2 22,56 98000
0,90 25 10 38 3 2 22,56 99000
1,00 3,0 10 38 3 2 22,56 31000
1,00 40 0,90 6 22 58 6 2 33,10 01000
1,10 3,0 10 38 3 2 22,56 31100
1,20 40 10 38 3 2 22,56 31200
1,30 40 10 38 3 2 23,73 31300
1,40 40 10 38 3 2 23,73 31400
1,50 30 140 6 18 54 6 2 31,13 01500 31,13 01500
1,50 40 10 38 3 2 23,73 31500
1,50 6,0 1,40 8 22 58 6 2 33,10 01500
1,60 40 10 38 3 2 25,22 31600
1,80 50 10 38 3 2 25,22 31800
2,00 40 1,90 8 18 54 6 2 29,85 02000 29,85 02000
2,00 70 1,90 10 22 58 6 2 33,10 02000
2,50 40 240 8 18 54 6 2 29,85 02500
2,50 6,0 10 38 3 2 23,73 32500
2,80 40 2,70 9 18 54 6 2 34,37 02800 34,37 02800
2,80 70 2,70 12 22 58 6 2 35,66 02800
3,00 6,0 290 9 18 54 6 2 29,85 03000 29,85 03000
300 100 290 14 22 58 6 2 33,10 03000
3,50 6,0 3,30 9 18 54 6 2 29,85 03500
3,80 70 3,60 12 18 54 6 2 34,37 03800 34,37 03800
380 10,0 3,60 18 22 58 6 2 35,66 03800
4,00 70 3,80 12 18 54 6 2 29,63 04000 29,63 04000
400 130 3,80 18 22 58 6 2 33,10 04000
4,50 70 4,30 12 18 54 6 2 29,85 04500
4,80 80 4,60 16 18 54 6 2 34,37 04800 34,37 04800
480 13,0 4,60 18 22 58 6 2 35,66 04800
5,00 80 480 16 18 54 6 2 29,63 05000 29,63 05000
500 150 4,80 18 22 58 6 2 33,10 05000
5,50 80 530 16 18 54 6 2 29,85 05500
575 10,0 555 16 18 54 6 2 34,37 05700 34,37 05700
P ) ) )
M ¢) o )
K ) ) )
N ¢) o o)
S e) fe) o
H
0 ) o) o

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f,sida 460-463

Fortsattning pa nasta sida

14[209

14



Solida hardmetallfrasar
WNT \ Standard St

Pinnfras

B 24w o
] —

da T :
4] )

'_\4'@
N Y )
2 - | 1
@) el
| DN L
5
T
X7 4 =y =y -
>
o
<
De Industrinorm Industrinorm Industrinorm
a3 e[ O[3 e[ 3
52942 .. 52941.. 52948..
DC.; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm  mm mm Vi Vi1 VA1
575 150 555 18 22 58 6 2 36,57 05700
6,00 10,0 5,80 16 18 54 6 2 29,63 06000 29,63 06000
6,00 160 580 20 22 58 6 2 33,10 06000
6,75 10,0 6,45 16 23 59 8 2 39,69 06700 39,69 06700
6,75 160 645 23 34 70 8 2 44,45 06700
700 120 6,70 18 23 59 8 2 38,42 07000
700 160 6,70 23 34 70 8 2 39,00 07000
7,75 120 745 18 23 59 8 2 38,30 07700 38,30 07700
775 160 745 23 34 70 8 2 41,66 07700
8,00 120 770 20 23 59 8 2 33,10 08000 33,10 08000
8,00 220 770 25 34 70 8 2 38,20 08000
870 120 8,40 12 27 67 10 2 63,65 08700 63,65 08700
970 13,0 9,40 13 27 67 10 2 61,57 09700 61,57 09700
970 220 940 22 33 73 10 2 70,81 09700
10,00 13,0 9,70 13 27 67 10 2 52,20 10000 52,20 10000
10,00 250 9,70 25 33 73 10 2 66,90 10000
11,00 250 10,60 25 39 84 12 2 94,31 11000
12,00 16,0 11,60 16 28 73 12 2 72,80 12000 72,80 12000
12,00 26,0 11,60 26 39 84 12 2 89,80 12000
13,70 16,0 13,30 26 30 75 14 2 119,30 13700 119,30 13700
13,70 26,0 13,30 35 39 84 14 2 126,10 13700
14,00 160 13,60 28 30 75 14 2 100,60 14000 100,60 14000
14,00 260 13,60 35 39 84 14 2 116,90 14000
16,00 20,0 1550 32 35 83 16 2 109,40 16000 109,40 16000
16,00 30,0 1550 40 45 93 16 2 140,00 16000
20,00 250 1950 40 43 93 20 2 185,10 20000 185,10 20000
20,00 40,0 1950 50 54 104 20 2 228,00 20000
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WNT \ Standard Solida hardmetallfrasar

Slat-tandad
Pinnfras
\=30° @ ) | NEW_| | NEW_| | NEW | | NEW |
y=14° lf J
ZEFP DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S
- RAGONSKIN RAGONSKIN RAGONSKIN RAGONSKIN
T I—— D D D R
,—\4@
i =
—
<
o
| DN Y
o
-
T
1 3
=
o
<
DC [ =3 =3 =3
CESSSS
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
w3 (a3 na(_]3 w3 3
52943 .. 52944.. 52947.. 52949..
DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi V1 VA1
020 04 10 38 60,65 92000
0,25 05 10 38 60,65 92500
030 1,0 10 38 41,20 93000
035 1,0 10 38 41,20 93500
040 10 10 38 34,25 94000
050 1,5 10 38 31,48 95000
060 15 10 38 31,48 96000
0,70 2,0 10 38 31,48 97000
0,80 20 10 38 31,48 98000
090 25 10 38 31,48 99000
1,00 3,0 10 38 31,48 31000
1,00 40 090 6 22 58 46,29 01000 46,29 01000
1,10 3,0 10 38 31,48 31100
1,20 4,0 10 38 31,48 31200
1,30 40 10 38 31,48 31300
1,40 40 10 38 32,64 31400
1,50 4,0 10 38 32,64 31500

1,50 3,0 1,40 6 18 54 37,96 01500 37,96 01500

1,50 60 1,40 8 22 58 46,29 01500 46,29 01500

1,60 40 10 38 34,37 31600
1,80 50 10 38 34,37 31800
2,00 40 190 8 18 54 42,01 02000 42,01 02000
2,00 50 10 38 34,37 32000

46,29 02000 46,29 02000
42,01 02500 42,01 02500
36,34 32500
47,57 02800 47,57 02800

48,26 02800 48,26 02800
42,01 03000 42,01 03000
36,34 33000

46,29 03000 46,29 03000
45,24 03500 45,24 03500
47,57 03800 47,57 03800

48,26 03800 48,26 03800
42,01 04000 42,01 04000

46,29 04000 46,29 04000
45,24 04500 45,24 04500
47,57 04800 47,57 04800

DD DWOHODNDWOHODWOHWWOHDWWWWWO WWOWWWWWwWwww
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WNT \ Standard

Solida hardmetallfrasar

Slat-tandad
Pinnfras
\=30° ) | NEW_| | NEW | | NEW | | NEW |
y=14° lf J
ZEFP DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S
% ﬂ DCONMS TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
U *
,—\4@
e -
—
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o
| DN Y
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=
o
<
DC [ =3 =3 =3
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
w3 (a3 na_]38 (O 1Y
52943... 52944.. 52947.. 52949..
DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi V1 VA1
480 130 460 18 22 58 6 2 48,26 04800 48,26 04800
500 80 480 16 18 54 6 2 42,01 05000 42,01 05000
500 150 480 18 22 58 6 2 46,29 05000 46,29 05000
550 80 530 16 18 54 6 2 45,24 05500 45,24 05500
575 100 555 16 18 54 6 2 47,57 05700 47,57 05700
575 150 555 18 22 58 6 2 49,31 05700 49,31 05700
6,00 160 580 20 22 58 6 2 46,29 06000 46,29 06000
6,00 10,0 580 16 18 54 6 2 42,01 06000 42,01 06000
6,75 100 645 16 23 59 8 2 57,16 06700
6,75 160 645 23 34 70 8 2 62,96 06700 62,96 06700
700 160 6,70 23 34 70 8 2 56,82 07000 56,82 07000
700 120 6,70 18 23 59 8 2 59,25 07000 59,25 07000
775 120 745 18 23 59 8 2 55,08 07700 55,08 07700
775 160 745 23 34 70 8 2 59,60 07700 59,60 07700
8,00 220 770 25 34 70 8 2 55,90 08000 55,90 08000
800 120 770 20 23 59 8 2 50,69 08000 50,69 08000
870 120 840 12 27 67 10 2 88,29 08700
9,00 130 870 13 27 67 10 2 84,13 09000 84,13 09000
9,00 220 870 22 33 73 10 2 95,71 09000 95,71 09000
970 130 940 13 27 67 10 2 86,23 09700 86,23 09700
970 22,0 940 22 33 73 10 2 97,56 09700 97,56 09700
10,00 250 970 25 33 73 10 2 94,31 10000 94,31 10000
10,00 13,0 9,70 13 27 67 10 2 74,76 10000 74,76 10000
11,00 250 10,60 25 39 84 12 2 129,70 11000 129,70 11000
11,70 160 11,30 16 28 73 12 2 123,80 11700 123,80 11700
12,00 16,0 11,60 16 28 73 12 2 103,80 12000 103,80 12000
12,00 26,0 1160 26 39 84 12 2 127,40 12000 127,40 12000
13,70 16,0 13,30 26 30 75 14 2 163,30 13700
14,00 16,0 13,60 28 30 75 14 2 138,90 14000 138,90 14000
16,00 20,0 1550 32 35 83 16 2 157,40 16000 157,40 16000
16,00 30,0 1550 40 45 93 16 2 206,10 16000 206,10 16000
18,00 20,0 1750 34 37 85 18 2 201,40 18000 201,40 18000
20,00 250 19,50 40 43 93 20 2 252,20 20000 252,20 20000
20,00 40,0 1950 50 54 104 20 2 311,30 20000 311,30 20000
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WNT \ Standard Slit-tandad

Pinnfras
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DC | \ CHW
Industrinorm Industrinorm ~DIN 6527 ~DIN 6527
a8 w0 J3 na(_ ]38 w3 3
50593... 50593.. 50594.. 50594..
DC.; APMX LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm V0 V0 V0 VO
025 05 10 38 3,0 2 30,56 925
030 1,0 10 38 3,0 2 30,56 930
035 1,0 10 38 3,0 2 30,56 935
040 1,0 10 38 3,0 2 30,56 940
050 15 10 38 3,0 2 30,56 950
060 15 10 38 3,0 2 30,56 960
0,70 20 10 38 3,0 2 30,56 970
080 2,0 10 38 3,0 2 30,56 980
090 25 10 38 3,0 2 30,56 990
1,00 3,0 22 50 3,0 2 31,48 010
1,10 3,0 22 50 3,0 2 31,48 011
1,20 40 22 50 3,0 2 31,48 012
1,40 40 22 50 3,0 2 31,48 014
1,50 4,0 22 50 3,0 2 31,48 015
1,60 40 22 50 3,0 2 31,48 016
1,80 50 22 50 3,0 2 31,48 018
2,00 50 22 50 3,0 0,07 2 31,48 020
2,00 8,0 8 32 2,0 0,07 2 14,81 020
2,50 6,0 22 50 3,0 0,07 2 31,48 025
2,50 8,0 8 32 2,5 0,07 2 14,81 025
2,80 8,0 21 57 6,0 0,07 2 25,81 028
3,00 8,0 21 57 6,0 0,15 2 25,81 030
3,00 12,0 12 32 3,0 0,15 2 14,81 030
3,50 12,0 12 32 35 0,15 2 14,81 035
3,80 11,0 21 57 6,0 0,15 2 25,81 038
4,00 11,0 21 57 6,0 0,15 2 25,81 040
4,00 12,0 12 40 40 0,15 2 15,16 040
450 14,0 22 50 45 0,15 2 18,75 045
480 13,0 21 57 6,0 0,15 2 25,81 048
500 13,0 21 57 6,0 0,15 2 25,81 050
500 14,0 22 50 50 0,15 2 18,75 050
550 16,0 22 50 55 0,15 2 21,29 055
580 13,0 21 57 6,0 0,15 2 25,81 058
6,00 13,0 21 57 6,0 0,15 2 25,81 060
6,00 16,0 14 50 6,0 0,15 2 21,29 060
6,50 16,0 16 50 6,5 0,15 2 28,70 065
6,80 16,0 27 63 8,0 0,15 2 30,21 068
700 16,0 27 63 8,0 0,15 2 30,21 070
7,00 20,0 24 60 7,0 0,15 2 28,70 070
750 20,0 24 60 75 0,15 2 29,04 075
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Solida hardmetallfrasar
WNT \ Standard St

Pinnfras
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Industrinorm Industrinorm =DIN 6527 =~DIN 6527
w3 (a3 na(_ ]38 w3 3
50593... 50593.. 50594.. 50594..
DC.; APMX LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm  mm mm mm V0 V0 VO VO
780 19,0 27 63 8,0 0,15 2 30,21 078
8,00 18,0 24 60 8,0 0,15 2 29,04 080
8,00 19,0 27 63 8,0 0,15 2 30,21 080
850 200 24 60 8,5 0,15 2 38,65 085
8,70 19,0 32 72 10,0 0,15 2 46,87 087
9,00 19,0 32 72 10,0 0,15 2 46,87 090
900 200 24 60 9,0 0,15 2 38,65 090
950 220 34 70 9,5 0,15 2 46,18 095
970 220 32 72 10,0 0,15 2 46,87 097
10,00 20,0 30 70 10,0 0,15 2 46,18 100
10,00 220 32 72 10,0 0,15 2 46,87 100
10,70 26,0 38 83 12,0 0,15 2 72,57 107
11,00 22,0 30 70 11,0 0,15 2 60,76 110
11,00 26,0 38 83 12,0 0,15 2 72,57 110
11,70 260 38 83 12,0 0,15 2 72,57 117
12,00 20,0 25 70 12,0 0,15 2 60,76 120
12,00 26,0 38 83 12,0 0,15 2 69,22 120
13,00 250 30 75 13,0 0,15 2 87,49 130
13,70 26,0 38 83 14,0 0,15 2 88,65 137
14,00 220 30 75 14,0 0,15 2 82,39 140
14,00 260 38 83 14,0 0,15 2 88,65 140
1500 250 30 75 15,0 0,15 2 115,50 150
15,70 320 44 92 16,0 0,15 2 118,00 157
16,00 220 27 75 16,0 0,15 2 108,70 160
16,00 320 44 92 16,0 0,15 2 105,70 160
17,70 320 44 92 18,0 0,15 2 193,30 177
18,00 30,0 52 100 18,0 0,15 2 152,80 180
18,00 32,0 44 92 18,0 0,15 2 137,90 180
19,70 380 54 104 20,0 0,15 2 258,10 197
20,00 30,0 50 100 20,0 0,15 2 155,20 200
20,00 380 54 104 20,0 0,15 2 174,80 200
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WNT \ Standard

Slat-tandad

Pinnfras
A=30°
n v=14° é% % N J
ZEFP DPX72S DPX72S
5 2 DCONMS
ﬂ \
Vi = 1
0 v
‘ <
| (@)
o DN
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<15
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o
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=3 =3
=SS
Industrinorm  Industrinorm
(]38 (a3
52939 ... 52940...
DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS ., CHW ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi
200 4 190 8 18 54 6 0,04 2 36,80 02000 36,80 02000
200 5 10 38 3 004 2 31,83 32000
200 6 10 38 2 004 2
200 7 190 10 22 58 6 004 2
250 4 240 8 18 54 6 0,07 2 36,80 02500 36,80 02500
250 6 10 38 3 0,07 2 36,80 32500
280 4 270 9 18 54 6 0,07 2 41,78 02800 41,78 02800
280 7 10 38 3 0,07 2
280 7 270 12 22 58 6 0,07 2
300 6 290 9 18 54 6 0,07 2 36,80 03000 36,30 03000
300 6 10 38 3 007 2 36,80 33000
300 7 10 38 3 0,07 2
300 10 290 14 22 58 6 007 2
300 20 290 24 32 60 8 0,07 2
350 6 330 9 18 54 6 0,07 2 39,69 03500 39,69 03500
380 7 360 12 18 54 6 0,07 2 41,78 03800 41,78 03800
380 8 360 20 22 50 4 007 2
380 10 360 18 22 58 6 0,07 2
400 7 380 12 18 54 6 007 2 36,80 04000 36,80 04000
400 8 380 20 22 50 4 0,07 2
400 13 380 18 22 58 6 007 2
400 30 380 35 47 75 4 0,07 2
450 7 430 12 18 54 6 012 2 39,69 04500 39,69 04500
480 8 460 16 18 54 6 012 2 41,78 04800 41,78 04800
480 10 460 20 22 50 5 012 2
480 13 460 18 22 58 6 012 2
500 8 480 16 18 54 6 012 2 36,80 05000 36,80 05000
500 10 4,80 20 22 50 5 012 2
500 15 480 18 22 58 6 012 2
500 30 480 35 47 75 5 012 2
550 8 530 16 18 54 6 012 2 39,69 05500 39,69 05500
575 10 555 16 18 54 6 012 2 46,40 05700 46,40 05700
575 15 555 18 22 58 6 012 2
6,00 10 580 16 18 54 6 012 2 36,80 06000 36,80 06000
6,00 16 580 20 22 58 6 012 2
6,00 40 580 60 64 100 6 012 2
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Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm
T3 w3 3 ma(_ ]38 w0 [3
52945... 52946.. 52950... 52951...

EUR EUR EUR EUR
V1 Al Al V1
46,29 22000
40,28 02000
51,04 32800
42,01 02800
46,29 33000
40,28 03000
57,97 33000
51,04 43800
42,01 03800
46,29 44000
40,28 04000
63,88 44000
51,04 54800
42,01 04800
46,29 55000
40,28 05000
68,40 55000
52,08 05700 52,08 05700
46,29 06000 46,29 06000
79,16 06000 79,16 06000
) ) ) )
o o o o
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WNT \ Standard

Solida hardmetallfrasar

Slat-tandad
Pinnfras
n)\s=30° ) B I I I IE IEE IKEE
Vo140 <
ZEFP l DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S
DCONMS
% ﬂ ;
A7 B
[ NN

DC.; APMX DN

mm
6,75
7,00
7,00
7,75
7,75
8,00
8,00
8,00
9,00
9,00
9,70
9,70
10,00
10,00
10,00
11,00
12,00
12,00
12,00
13,70
14,00
14,00
16,00
16,00
16,00
20,00
20,00
20,00

Tw=x=Z T

mm

6,45

6,70

6,70

7,45

745

7,70

7,70

7,70

8,70

8,70

9,40

9,40

9,70

9,70

9,70
10,60
11,60
11,60
11,60
13,30
13,60
13,60
15,50
15,50
15,50
19,50
19,50
19,50

LPR

=3 =3 =3 =3 =3
CE=SSSI CESSS31 (=SS (ESSSS
Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm Industrinorm  Industrinorm
a3 (a3 w3 w3 3 m(_ ]38 AN
52939.. 52940.. 52945.. 52946.. 52950... 52951...
OAL DCONMS s CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm Vi Vi V1 VA1 Vi Vi
70 8 012 2 74,07 06700 74,07 06700
59 8 012 2 52,20 07000 52,20 07000
70 8 012 2 66,65 07000 66,65 07000
59 8 012 2 52,31 07700 52,31 07700
70 8 012 2 63,99 07700 63,99 07700
59 8 012 2 4524 08000 45,24 08000
70 8 012 2 55,90 08000 55,90 08000
100 8 012 2 91,53 08000 91,53 08000
67 10 020 2 74,07 09000 74,07 09000
73 10 020 2 106,50 09000 106,50 09000
67 10 020 2 80,89 09700 80,89 09700
73 10 020 2 108,80 09700 108,80 09700
67 10 020 2 69,55 10000 69,55 10000
73 10 020 2 94,31 10000 94,31 10000
100 10 020 2 127,40 10000 127,40 10000
84 12 020 2 144,70 11000 144,70 11000
73 12 020 2 95,94 12000 95,94 12000
84 12 020 2 127,40 12000 127,40 12000
100 12 020 2 169,10 12000 169,10 12000
84 14 020 2 186,40 13700 186,40 13700
75 14 020 2 129,70 14000 129,70 14000
84 14 020 2 163,30 14000 163,30 14000
83 16 020 2 137,90 16000 137,90 16000
93 16 020 2 206,10 16000 206,10 16000
150 16 020 2 388,80 16000 388,30 16000
93 20 030 2 232,60 20000 232,60 20000
104 20 030 2 311,30 20000 311,30 20000
150 20 030 2 480,30 20000 480,30 20000
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Solida hardmetallfrasar
WNT \ Standard Ao

Pinnfras
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=DIN 6527 ~DIN 6527
e[ O[3 e[ 3
50614.. 50614..
DC.; APMX LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR
mm mm mm  mm mm VO VO
3,0 8 21 57 6 3 28,22 030
3,5 1 21 57 6 3 30,56 035
35 15 23 59 6 3 47,10 036
4,0 1 21 57 6 3 28,22 040
4,0 19 27 63 6 3 47,22 041
4,5 13 21 57 6 & 30,56 045
4,5 19 27 63 6 3 47,10 046
5,0 13 21 57 6 & 27,89 050
5,0 24 32 68 6 3 51,38 051
55 13 21 57 6 3 30,56 055
55 24 32 68 6 3 51,38 056
6,0 13 21 57 6 3 28,22 060
6,0 24 32 68 6 3 49,76 061
6,5 16 27 63 8 3 36,80 065
6,5 30 44 80 8 3 70,81 066
7,0 16 27 63 8 3 3542 070
7,0 30 44 80 8 3 70,81 07
75 19 27 63 8 3 33,67 075
75 30 44 80 8 3 70,81 076
8,0 19 27 63 8 & 32,52 080
8,0 38 52 88 8 3 64,93 081
8,5 19 32 72 10 3 50,80 085
8,5 38 48 88 10 3 111,80 086
9,0 19 32 72 10 3 50,80 090
9,0 38 48 88 10 3 111,80 091
9,5 22 32 72 10 3 58,21 095
9,5 38 48 88 10 3 111,80 096
10,0 22 32 72 10 3 51,95 100
10,0 45 55 95 10 3 108,80 101
11,0 26 38 83 12 8 82,39 110
11,0 45 57 102 12 3 157,40 111
12,0 26 38 83 12 8 74,88 120
12,0 53 65 110 12 3 157,40 121
14,0 26 38 83 14 3 96,29 140
14,0 53 65 110 14 3 201,40 141
16,0 32 44 92 16 3 132,00 160
16,0 63 75 123 16 3 273,10 161
18,0 32 44 92 18 3 159,70 180
18,0 63 75 123 18 3 331,00 181
20,0 38 54 104 20 3 207,20 200
20,0 75 91 141 20 3 440,90 201
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WNT \ Standard

Pinnfras

i
Aar
%

DC.; APMX DN

mm mm
1,00 4
150 3
150 3
150 6
200 4
2,00 4
200 7
250 4
250 4
280 6
300 6
300 6
3,00 10
350 6
380 6
400 7
400 13
450 7
48 8
500 8
500 15
550 8§
575 8
6,00 10
6,00 16
700 19
775 10
8,00 12
8,00 22
9,00 23
9,70 12
10,00 13
10,00 25
11,00 25
1,70 16
12,00 16
12,00 26
14,00 16
14,00 26
16,00 20
16,00 32
20,00 25
20,00 40
P

M

K

N

S

H

0
141218

mm

1,40
1,40

1,90
1,90

2,40
2,40
2,70
2,90
2,90
2,90
3,30
3,60
3,80
3,80
4,30
4,60
4,80
4,80
5,30
5,55
5,80
5,80
6,70

7,45

7,10

7,70

8,70

9,40

9,70

9,70

10,60
11,30
11,60
11,60
13,60
13,60
15,50
15,50
19,50
19,50

Slat-tandad
\=30° @@ ) I I I IE IEE IKEE
13 NI
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| |
4 ‘W
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g
=3 =3 =3 =3 =3
CESSSS

Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm

w3 3 a3 (O3
52923 ... 52921.. 52922..
OAL DCONMS s ZEFP EUR EUR EUR
mm mm Vi Vi VA1
58 6 3
54 6 3 29,04 01500 41,90 01500 41,90 01500
38 3 3 35,66 31500
58 6 3
54 6 3 29,63 02000 41,90 02000 41,90 02000
38 3 3 35,66 32000
58 6 3
54 6 3 29,63 02500 41,20 02500 41,20 02500
38 3 3 35,66 32500
54 6 8 34,71 02800 44,79 02800 44,79 02800
54 6 3 29,63 03000 41,90 03000 41,90 03000
38 3 3 35,66 33000
58 6 3
54 6 3 29,63 03500 41,20 03500 41,20 03500
54 6 3 34,71 03800 44,79 03800 44,79 03800
54 6 3 29,63 04000 41,90 04000 41,90 04000
58 6 3
54 6 3 29,63 04500 41,20 04500 41,20 04500
54 6 3 34,71 04800 44,79 04800 44,79 04800
54 6 3 29,63 05000 41,90 05000 41,90 05000
58 6 3
54 6 8 29,63 05500 41,20 05500 41,20 05500
54 6 3 34,84 05700 49,52 05700 49,52 05700
54 6 8 29,63 06000 41,90 06000 41,90 06000
58 6 3
64 8 8
58 8 3 38,86 07700 55,90 07700 55,90 07700
59 8 3 33,10 08000 48,94 08000 48,94 08000
70 8 3
72 10 3
59 10 3 61,57 09700 86,09 09700 86,09 09700
67 10 3 52,31 10000 75,34 10000 75,34 10000
73 10 3
83 12 3
67 12 3 85,51 11700 121,60 11700 121,60 11700
73 12 & 72,80 12000 103,70 12000 103,70 12000
84 12 3
75 14 8 100,60 14000 138,90 14000 138,90 14000
84 14 3
83 16 8 109,40 16000 158,60 16000 158,60 16000
93 16 3
93 20 3 184,00 20000 252,20 20000 252,20 20000
104 20 3
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(O3
52928 ...

EUR
Vi
33,10 01000

33,10 01500

33,10 02000

33,10 03000

33,10 04000

33,10 05000

33,10 06000
42,36 07000

37,96 08000
73,02 09000

67,23 10000
98,60 11000
89,69 12000
116,90 14000
141,20 16000
226,80 20000
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Industrinorm

wa 18
52 926 ...

EUR
Vi
46,18 01000

46,18 01500

46,18 02000

46,18 03000

46,18 04000

46,18 05000

46,18 06000
59,36 07000

56,58 08000
102,10 09000

94,54 10000
136,50 11000
127,40 12000
162,00 14000
203,70 16000
312,40 20000
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Industrinorm

s[O3
52927 ...

EUR
V1
46,18 01000

o

46,18 01500

46,18 02000

46,18 03000

46,18 04000

46,18 05000

46,18 06000
59,36 07000

56,58 08000
102,10 09000

94,54 10000
136,50 11000
127,40 12000
162,00 14000
203,70 16000
312,40 20000

O OO eOo

o

- v /f,sida460-463

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Solida hardmetallfrasar

Slat-tandad

Pinnfras

B2 w
% ﬂ DCONMS
U M
14

LPR

DC.; APMX DN LH
mm

20 7 19 10 22
25 5 24 8 18
30 6 29 9 18
30 10 29 14 22
40 7 38 12 18
40 13 38 17 22
50 8 48 16 18
50 15 48 19 22
60 10 58 16 18
60 16 58 20 22
70 11 67 18 23
70 19 67 23 34

cuttingtools.ceratizit.com
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mm
0,04
0,04
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,12
0,07
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,20
0,12
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,20

DCONMS s ZEFP
mm
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Industrinorm

w3

52931 ...

EUR
Vi
29,63 02000

29,63 02500
29,63 03000

29,63 04000
29,63 05000
29,63 06000
36,68 07000
33,10 08000
57,75 09000
52,31 10000
72,80 12000
100,60 14000
109,40 16000

184,00 20000

® @O0 O

Industrinorm

w8
52929 ...

EUR
Vi
42,01 02000

41,66 02500
42,01 03000

42,01 04000
42,01 05000
42,01 06000
54,16 07000
49,52 08000
83,79 09000
75,34 10000
104,50 12000
140,00 14000
157,40 16000

254,60 20000

® 00O

Industrinorm

(O

52930 ...

EUR
Vi
42,01 02000

41,66 02500
42,01 03000

42,01 04000
42,01 05000
42,01 06000
54,16 07000
49,52 08000
83,79 09000
75,34 10000
104,50 12000
140,00 14000
157,40 16000

254,60 20000
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52934 ...

EUR
Vi

33,10 02000

33,10 03000
33,10 04000
33,10 05000
33,10 06000
40,86 07000
37,96 08000
73,02 09000
67,23 10000
89,69 12000
116,90 14000
141,20 16000

226,80 20000
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wa 18
52932...

EUR
Vi

47,22 02000

47,22 03000
47,22 04000
47,22 05000
47,22 06000
59,36 07000
56,94 08000
102,10 09000
95,24 10000
128,40 12000
163,30 14000
207,20 16000

311,30 20000
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47,22 02000

47,22 03000
47,22 04000
47,22 05000
47,22 06000
59,36 07000
56,94 08000
102,10 09000
95,24 10000
128,40 12000
163,30 14000
207,20 16000

311,30 20000
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WNT \ Standard Solida hardmetallfrasar

Slat-tandad
Pinnfras
\=45° @ ) | NEW | =T
y=13° N w
ZEFP DPX72S DPX72S
% ﬂ DCONMS DRAGONSKIN DRAGONSKIN
|
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|
<
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=3 =3
CESSSS
Industrinorm Industrinorm

wa( 18 we(( 3
52935... 52936..

DC.;; DN APMX LH LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm Al \al
3 3,0 20 20 24 60 6 0,07 3 92,11 03000 92,11 03000
4 38 30 35 39 75 6 0,07 3 92,11 04000 92,11 04000
5 48 30 35 39 75 6 0,12 3 92,11 05000 92,11 05000
6 58 40 60 64 100 6 0,12 3 88,99 06000 88,99 06000
8 77 40 60 64 100 8 0,12 3 101,50 08000 101,50 08000
10 9,7 40 55 60 100 10 0,20 3 134,20 10000 134,20 10000
12 16 45 50 55 100 12 0,20 3 184,00 12000 184,00 12000
14 136 45 50 55 100 14 0,20 3 281,20 14000 281,20 14000
16 155 65 90 102 150 16 0,20 3 414,30 16000 414,30 16000
20 195 65 90 100 150 20 0,30 8 480,30 20000 480,30 20000
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Solida hardmetallfrasar
WNT \ Standard St

Minifras

A Skaftutférande lik DIN 6535

A=30°
n v=18° @ %l\f o Ti1000
ZEFP

% ﬂ DCONMS
|

Vi @
|

: |

Industrinorm Industrinorm
w3 3 (O3
50598.. 50599...

DC.; APMX LH LPR  OAL DCONMS ZEFP EUR EUR

mm mm mm mm mm mm VO VO
2,00 4 40 10 35 6 3 17,82 020 25,00 020
2,50 4 40 10 35 6 3 19,22 025 26,50 025
3,00 5 5,0 10 36 6 3 17,82 030 25,00 030
3,50 5 50 10 36 6 3 19,22 035 26,63 035
4,00 7 7,0 12 38 6 3 17,82 040 25,00 040
4,50 7 7,0 12 38 6 3 19,22 045 26,63 045
5,00 8 8,0 13 39 6 3 17,82 050 25,00 050
5,50 8 8,0 13 39 6 3 19,22 055 26,63 055
5,75 8 8,0 13 39 6 3 19,22 057 26,63 057
6,00 8 8,5 13 39 6 3 17,82 060 25,00 060
6,75 1 11,5 16 43 8 3 25,35 067 33,90 067
7,00 1 11,5 16 43 8 3 24,41 070 31,48 070
7,75 1 11,5 16 43 8 3 25,58 077 34,25 077
8,00 1 11,5 16 43 8 3 28,01 080 33,67 080
8,70 13 13,5 18 50 10 3 39,93 087 50,22 087
9,00 13 13,5 18 50 10 3 36,46 090 46,52 090
9,70 13 13,5 18 50 10 3 39,93 097 50,22 097
10,00 13 13,5 18 50 10 3 39,69 100 48,14 100
12,00 15 155 24 55 12 3 51,72 120 62,50 120
14,00 15 155 26 58 14 3 88,53 140 99,17 140
16,00 18 185 28 62 16 3 99,30 160 113,40 160
18,00 20 205 35 70 18 3 126,10 180 141,20 180
20,00 22 225 40 75 20 3 159,70 200 174,80 200
P o) )
M o) o
K o )
N ) o
S o o
H o)

— v,/f,sida460-463
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WNT \ Standard Solida hardmetallfrasar

Slat-tandad
Minifrasar
A Skaftutférande lik DIN 6535
\=45° ) ET | NEW | [ NEW | | NEW |
y=8° @ N J
n ZEFP l Ti1000 Ti1000
1w 5 B
DCONMS {
|
| \
| )
W ¥
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm

-3 -8 (O3 (O3

50664.. 50691.. 50664.. 50691..

DC.; APMX LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm V0 VO VO VO
050 15 17 45 19,22 30500 23,79 30500

1,00 20 12 45
1,00 20 17 45
1,20 2,0 12 45
1,20 3,0 17 45
1,50 3,0 12 45
1,50 3,0 17 45
1,80 3,0 12 45
1,80 3,0 17 45
2,00 40 13 45
2,50 6,0 13 45
2,80 6,0 13 45
3,00 6,0 13 45
350 70 13 45
38 70 13 45
400 70 12 45
450 8,0 1 45
480 8,0 1 45
500 8,0 11 45
550 8,0 9 45
575 80 9 45
6,00 8,0 9 45
6,70 10,0 19 55
700 120 19 55
770 120 19 55
8,00 13,0 19 55

3
3

19,19 01000 20,59 01000
19,22 31000 23,79 31000
19,19 01200 20,59 01200
19,19 31200 23,79 31200
19,19 01500 20,59 01500
19,22 31500 23,79 31500
19,19 01800 20,59 01800
19,19 31800 23,79 31800
19,71 02000 24,30 02000
19,71 02500 24,30 02500
19,71 02800 24,30 02800
19,71 03000 24,30 03000
20,59 03500 24,30 03500
20,59 03800 24,30 03800
20,59 04000 24,30 04000
21,06 04500 24,30 04500
21,06 04800 24,30 04800
21,06 05000 24,30 05000
21,06 05500 24,30 05500
21,06 05700 24,30 05700
21,06 06000 24,30 06000
30,58 06700 24,30 06700
30,58 07000 24,30 07000
30,58 07700 34,53 07700
30,58 08000 34,53 08000

DO OOHIDNDDHIDDDHDDHDHDIDNDWDA WO WD WO W

WWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWwwoww

8,70 140 17 55 10 43,22 08700 41,98 08700
9,00 16,0 17 55 10 43,22 09000 41,98 09000
9,70 16,0 17 55 10 43,22 09700 41,98 09700
10,00 16,0 17 55 10 43,22 10000 41,98 10000
P ) )
M [} )

K ) )

N ) ) ) o

S ) ) o )

H

- v,/f, sida 444-447
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WNT \ Standard Solida hardmetallfrasar

Slat-tandad
Minifrasar
A Skaftutférande lik DIN 6535
n \=45° @ % B [ NEW | | NEW | [ NEW | | NEW |
y=13° N
ZEFP l Ti1000 Ti1000

4 md b} B
A7
i

e
-
s

\

Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm

-3 -8 (O3 (O3

50608.. 50609.. 50608.. 50609..

DC.;; CHW APMX LPR OAL DCONMS ., ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm V0 VO VO VO
050 005 15 17 45 19,33 30500 23,79 30500

1,00 005 20 12 45
1,00 005 20 17 45
1,20 005 20 12 45
1,20 005 3,0 17 45
1,50 005 3,0 12 45
1,50 005 3,0 17 45
1,80 005 3,0 12 45
1,80 005 3,0 17 45
2,00 005 40 13 45
250 0,05 6,0 13 45
2,80 005 6,0 13 45
300 010 6,0 13 45
350 010 70 13 45
380 010 70 13 45
400 010 70 12 45
450 010 8,0 1 45
480 010 8,0 1 45
500 010 8,0 1 45
550 0,10 8,0 9 45
575 010 80 9 45
6,00 010 8,0 9 45
6,70 010 100 19 55
700 010 120 19 55
770 010 120 19 55
800 010 130 19 55

19,49 01000 25,06 01000
19,33 31000 23,79 31000
19,49 01200 25,06 01200
19,33 31200 23,79 31200
19,49 01500 25,06 01500
19,33 31500 23,79 31500
19,49 01800 25,06 01800
19,33 31800 23,79 31800
22,68 020 25,06 02000
20,37 025 25,06 02500
20,31 02800 25,06 02800
20,37 030 25,06 03000
21,23 03500 25,06 03500
21,23 03800 25,06 03800
21,19 040 25,06 04000
21,74 04500 25,06 04500
21,74 04800 25,06 04800
21,53 050 25,06 05000
21,74 05500 25,06 05500
21,74 05700 25,06 05700
21,53 060 25,06 06000
31,52 06700 25,06 06700
31,71 070 25,06 07000
31,52 07700 35,61 07700
31,71 080 35,61 08000

DOV WDWO WD WO W

WWWWWWWWWWWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwwwwww

870 010 140 17 55 10 41,63 08700 43,28 08700
9,00 010 16,0 17 55 10 41,63 09000 43,28 09000
970 0110 16,0 17 55 10 44,54 09700 43,28 09700
10,00 0,10 16,0 17 55 10 4490 100 43,28 10000
P ) )
M ® )

K ) )

N ° ) ) o

S ) ) o )

H

- v,/f, sida 444-447
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Solida hardmetallfrasar
WNT \ Standard St

Pinnfras

35°
A=3g @ % .
V12 | g N
ﬂ DCONMS

R

4
7 |
) ;

—
=

LPR

)
/

M
o

Industrinorm Industrinorm
e[ O[3 e[ 3
52209.. 52213..
DC.; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Al Al
2 4 19 8 18 54 6 4 29,51 02000
2 7 22 58 6 4 32,98 02000
3 6 29 9 18 54 6 4 29,51 03000
3 10 2,8 14 22 58 6 4 32,98 03000
4 7 3,8 12 18 54 6 4 29,51 04000
4 13 3,8 17 22 58 6 4 32,98 04000
5 8 48 16 18 54 6 4 29,51 05000
5 15 48 19 22 58 6 4 32,98 05000
6 10 58 16 18 54 6 4 29,51 06000
6 16 57 20 22 58 6 4 32,98 06000
7 19 6,7 23 27 63 8 4 40,96 07000
8 12 7.7 20 22 58 8 4 32,98 08000
8 22 77 26 34 70 8 4 37,84 08000
9 23 8,7 28 33 73 10 4 71,63 09000
10 14 9,7 24 26 66 10 4 51,95 10000
10 25 9,6 31 33 73 10 4 66,90 10000
11 26 106 34 39 84 12 4 94,54 11000
12 16 11,6 26 28 73 12 4 72,33 12000
12 28 11,6 37 39 84 12 4 89,34 12000
14 18 136 28 30 75 14 4 100,20 14000
14 30 136 37 39 84 14 4 115,70 14000
16 22 155 32 34 82 16 4 108,80 16000
16 35 156 43 45 93 16 4 141,20 16000
18 20 17,5 34 32 80 18 4 142,30 18000
18 35 176 43 45 93 18 4 173,70 18000
20 25 195 40 42 92 20 4 182,80 20000
20 40 196 52 54 104 20 4 225,80 20000
P ) )
M o o
K ) )
N fe) o
S o o
H

- V/f,sida 460-463
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WNT \ Standard

Solida hardmetallfrasar

Slat-tandad
Pinnfras
A Differentialdelning
A=30°
n y=12° @ %l\f HPC || 1] Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
ZEFP
% ﬂ DCONMS | |
PR -
‘ A 4
|
v . | |
) » g @& |
| - ‘
N N
o
o
- X =Y =y =3 =y
2
o _ _
<
DC DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 ~DIN 6527
w3 (a3 na(__]3 w3 3
52121.. 52131.. 52126.. 52132...
DC.;; APMX LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm Vi1 Vi VA1 V1
3,0 6 18 54 6 4 53,47 030 51,50 030
3,0 10 22 58 6 4 58,44 030 58,44 030
3,5 7 18 54 6 4 53,47 035 51,50 035
3,5 13 22 58 6 4 58,44 035 58,44 035
4,0 7 18 54 6 4 53,47 040 51,50 040
4,0 13 22 58 6 4 58,44 040 58,44 040
4,5 8 18 54 6 4 53,47 045 51,50 045
45 15 22 58 6 4 58,44 045 58,44 045
5,0 8 18 54 6 4 53,47 050 51,50 050
5,0 15 22 58 6 4 58,44 050 58,44 050
6,0 10 18 54 6 4 53,47 060 51,50 060
6,0 16 22 58 6 4 58,44 060 58,44 060
8,0 12 23 59 8 4 62,02 080 59,49 080
8,0 22 34 70 8 4 71,18 080 71,18 080
10,0 14 27 67 10 4 94,31 100 90,27 100
10,0 25 33 73 10 4 116,90 100 116,90 100
12,0 16 28 73 12 4 129,70 120 123,80 120
12,0 28 39 84 12 4 151,60 120 151,60 120
140 16 30 75 14 4 172,40 140 166,60 140
14,0 30 39 84 14 4 186,40 140 186,40 140
16,0 20 35 83 16 4 192,20 160 184,00 160
160 35 45 93 16 4 231,50 160 231,50 160
180 20 32 80 18 4 226,80 180 216,40 180
180 35 45 93 18 4 273,10 180 273,10 180
200 25 43 93 20 4 284,70 200 272,10 200
20,0 40 54 104 20 4 351,90 200 351,90 200
P ) ) ) °
M e} o o) o)
K [} ) ) ®
N ) o o o
S o o o o
H ) ) o) )

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

Solida hardmetallfrasar

Slat-tandad
Pinnfras
\=30° @ ) | NEW_| | NEW | | NEW | | NEW |
y=6° l? 4)
ZEFP DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S
% ﬂ DCONMS ‘ DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
|
4 ’ W &
%
= =3 =3 =3
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
w3 (a3 a8 (O 1Y
52206.. 52207.. 52210.. 52211..
DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi Vi1 V1
1,5 3 14 6 10 38 3 0,02 4 36,23 31500
2,0 4 1,9 8 10 38 8 0,03 4 31,48 32000
2,0 4 19 8 18 54 6 0,03 4 36,46 02000 36,46 02000
2,0 7 10 38 2 0,03 4 45,82 22000
2,5 4 2,4 8 10 38 3 0,04 4 31,48 32500
3,0 6 29 9 10 38 8 0,04 4 31,48 33000
3,0 6 29 9 18 54 6 0,04 4 36,46 03000 36,46 03000
3,0 10 2,8 14 14 38 3 0,03 4 45,82 33000
4,0 7 38 12 18 54 6 0,05 4 36,46 04000 36,46 04000
4,0 13 3,8 17 22 50 4 0,04 4 45,82 44000
5,0 8 48 16 18 54 6 0,06 4 36,46 05000 36,46 05000
5,0 15 48 19 22 50 5 0,04 4 45,82 55000
6,0 10 58 16 18 54 6 0,07 4 36,46 06000 36,46 06000
6,0 16 5,7 20 22 58 6 0,04 4 45,82 06000 45,82 06000
7,0 19 6,7 23 27 63 8 0,05 4 59,02 07000 59,02 07000
8,0 12 77 20 22 58 8 0,08 4 44,67 08000 44,67 08000
8,0 22 77 26 34 70 8 0,06 4 56,13 08000 56,13 08000
9,0 23 8,7 28 33 73 10 0,07 4 101,60 09000 101,60 09000
100 14 9,7 24 26 66 10 0,10 4 69,08 10000 69,08 10000
100 25 9,6 31 33 73 10 0,08 4 94,21 10000 94,21 10000
11,0 26 106 34 39 84 12 0,10 4 136,50 11000 136,50 11000
120 16 116 26 28 73 12 0,13 4 94,54 12000 94,54 12000
120 28 116 37 39 84 12 0,13 4 127,40 12000 127,40 12000
14,0 18 136 28 30 75 14 0,15 4 128,40 14000 128,40 14000
140 30 136 37 39 84 14 0,15 4 160,90 14000 160,90 14000
160 22 155 32 34 82 16 0,18 4 137,90 16000 137,90 16000
160 35 156 43 45 93 16 0,18 4 203,70 16000 203,70 16000
200 25 195 40 42 92 20 0,20 4 231,50 20000 231,50 20000
20,0 40 196 52 54 104 20 0,20 4 310,20 20000 310,20 20000

Tw=x= T

OO0OO0Ceoe

OO0OOCeo e

O OO0 eoOo

O OO0 eo0

14]226
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WNT \ Standard

Solida hardmetallfrasar

Slat-tandad

Pinnfras

4 Overgangsvinkel o = 30°

\=30°
V= 6°

ZEFP

W

i

4

v
i

DC .; APMX DN
mm mm mm

3

4

4

5

5

6

6

8

8 40
10 40
10 50
12 48
12 60
14 45
14 56
16 50
16 65
18 72
20 60
20 80
25 75
P
M
K
N
S
H

2,8
38
3,8
4,8
4,8
58
58
78
78
9,8
9,8
11,8
1,8
13,8
13,8
15,8
15,8
17,8
19,8
19,8
24,5

DCONMS

LH

OAL DCONMS s CHW ZEFP

mm mm
75 3
75 4
100 4
75 5
100 5
80 6
100 6
100 8
120 8
100 10
120 10
120 12
150 12
100 14
150 14
125 16
150 16
150 18
135 20
150 20
150 25

mm
0,04
0,05
0,05
0,06
0,06
0,07
0,07
0,08
0,08
0,10
0,10
0,13
0,13
0,15
0,15
0,18
0,18
0,18
0,20
0,20
0,25

B IR S i i i i i i e i i i e

DPX72S DPX72S DPX72S
DRAGONSKIN Jll DRAGONSKIN
|
|
\( Y
\j/, \/
V¢ \¢
\¢) \¢
Y7 ¥/
=3 =3 CEs3
CE=—==3 CES==3
Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm
(O T3 (O3 YN (O3 a8 (O3
52221.. 52219.. 52215... 52220.. 52214.. 52222...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
V1 Vi "l "l V1 V1
39,81 33000 47,57 33000
40,96 44000 49,76 44000
45,71 44100 53,22 44100
45,82 55000 55,66 55000
48,60 55100 62,15 55100
62,83 06000 71,63 06000
71,63 06000 83,32 06000
75,45 08000 88,29 08000
88,65 08000 106,50 08000
101,90 10000 120,30 10000
118,00 10000 144,70 10000
147,00 12000 174,80 12000
179,50 12000 209,50 12000
199,10 14000 228,00 14000
217,70 14000 255,80 14000
226,80 16000 263,90 16000
261,60 16000 298,50 16000
369,20 18000 434,00 18000
388,80 20000 463,00 20000
422,40 20000 502,30 20000
526,70 25000 612,30 25000
) ) ) ) ) )
o o o o o o
) ) ) ) ) )
[¢) o o o o o
o o ) o o o
o [¢) )

- V/f, sida 460-465
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Solida hardmetallfrasar
WNT \ Standard St

Pinnfras med hornradie

A Mycket jamnt skérforlopp tack vare differentialdelning

45°
A=5g0 @ % HPC :
o N Ti1000
n V=0 ZEFP N J I
% ﬂ DCONMS

' OAL

DN

T
Vi

]
é

Industrinorm
m(__ ]38
52102 ...
DC.; RE.oo1 APMX DN LH OAL DCONMS s ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm VA1
2 0,2 7 1,8 1 58 6 4 72,22 022
3 0,3 8 2,8 13 58 6 4 69,08 033
4 0,4 1 3,8 16 58 6 4 66,42 044
5 0,5 13 48 18 58 6 4 66,42 055
6 0,5 16 58 26 58 6 4 68,97 065
6 1,0 16 58 26 58 6 4 68,97 066
8 0,5 22 78 32 64 8 4 97,79 085
8 1,0 22 78 32 64 8 4 97,79 086
8 1,5 22 78 32 64 8 4 97,79 087
10 0,5 25 9,8 35 73 10 4 125,10 105
10 1,0 25 9,8 35 73 10 4 125,10 106
10 1,5 25 9,8 35 73 10 4 125,10 107
12 0,5 28 11,8 38 84 12 4 166,60 125
12 1,0 28 11,8 38 84 12 4 166,60 126
12 1,5 28 11,8 38 84 12 4 166,60 127
P o
M )
K o
N )
S °
H

— v,/f,sida 460-463
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Solida hardmetallfrasar
WNT \ Standard St

Pinnfras med hornradie
A=30° EEE EEE

ZEFP DPX72S DPX72S

% =l DCONMS, Dracony
w |
i 0 %

g

o)
2
= R

-
oy |
DN Y
E -
| é E
o
<
DC
RE
Industrinorm Industrinorm
na(_]3 (O 1Y
52231.. 52232..
DC. RE. APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR
mm mm mm  mm mm mm mm mm Vi1 Vi1
3 0,3 8 2,8 13 21 57 6 4 72,57 03003 72,57 03003
3 0,5 8 2,8 13 21 57 6 4 72,57 03005 72,57 03005
4 0,3 1 38 16 21 57 6 4 71,05 04003 70,48 04003
4 0,5 1 38 16 21 57 6 4 71,05 04005 71,05 04005
5 0,3 13 48 18 21 57 6 4 71,05 05003 71,05 05003
5 0,5 13 48 18 21 57 6 4 71,05 05005 71,05 05005
6 0,5 13 58 26 21 57 6 4 62,02 06005 62,02 06005
6 1,0 13 58 26 21 57 6 4 62,02 06010 62,02 06010
6 1,5 13 58 26 21 57 6 4 63,54 06015 63,54 06015
8 0,5 19 78 32 27 63 8 4 94,44 08005 94,44 08005
8 1,0 19 78 32 27 63 8 4 94,44 08010 94,44 08010
8 1,5 19 78 32 27 63 8 4 99,30 08015 99,30 08015
8 2,0 19 78 32 27 63 8 4 99,30 08020 99,30 08020
10 1,0 22 9,8 35 32 72 10 4 118,00 10010 118,00 10010
10 1,5 22 9,8 35 32 72 10 4 123,80 10015 123,80 10015
10 2,0 22 9,8 35 32 72 10 4 123,80 10020 123,80 10020
12 1,0 26 1,8 38 38 83 12 4 157,40 12010 157,40 12010
12 1,5 26 1,8 38 38 83 12 4 162,00 12015 162,00 12015
12 2,0 26 1,8 38 38 83 12 4 162,00 12020 162,00 12020
12 3,0 26 1,8 38 38 83 12 4 163,30 12030 163,30 12030
16 1,0 32 158 44 44 92 16 4 261,60 16010 261,60 16010
16 1,5 32 158 44 44 92 16 4 267,30 16015 267,30 16015
16 2,0 32 158 44 44 92 16 4 267,30 16020 267,30 16020
16 3,0 32 158 44 44 92 16 4 269,60 16030 269,60 16030
20 1,5 38 198 52 54 104 20 4 400,50 20015 400,50 20015
20 2,0 38 198 52 54 104 20 4 400,50 20020 400,50 20020
20 3,0 38 198 52 54 104 20 4 402,80 20030 402,80 20030
P ) )
M o) o)
K ) )
N o o
S o o
H o o)

— v,/f,sida460-463
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Solida hardmetallfrasar
WNT \ Standard St

Pinnfras

A olika spiralvinklar
A 54050../54051../54 052 ..:speciell skarkantspreparering for bearbetning av stél
4 54060../54061../54 062 ..:speciell skdrkantspreparering for bearbetning av rostfritt stél

35°
A=330 )
n VS_?EO @ || HPC Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
L
)

' oAL

i
iy
i
i
i

e
)
Ik

i

ESSSI 5

ESSSY

il
i

~DIN6527 ~ =~DIN6527  =DIN6527  =~DIN6527  =~DIN6527  =DIN6527
w0 w(@OB3 =03 wOB3 »wO3 =[O}

54050.. 54060... 54051... 54061.. 54052... 54062...
DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS . ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V3 V3 V3 V3 V3 V3
16,55 030 17,93 030

0
/

=<3

8 28 12 21 57
8 28 15 34 70

16,55 030 17,93 030
23,37 030 25,35 030
16,55 040 17,93 040
1 38 15 21 57
1 38 20 34 70

16,55 040 17,93 040
23,37 040 2535 040
16,55 050 17,93 050
13 48 17 21 57
13 48 25 34 70

16,55 050 17,93 050
26,39 050 28,47 050
16,55 060 17,93 060
13 58 21 21 57
13 58 30 34 70

19,44 060 20,95 060
29,51 060 31,83 060
23,37 080 2522 080

OO GTU R R RWWW
©
—
o
w
~

19 77 27 27 63
8 19 77 40 44 80

25,00 080 27,07 080

[c-No Mo lorierNerNeorlerierNeorlorierNerlorier]

37,38 080 40,38 080
30,32 100 32,75 100
10 22 97 32 32 72 10
10 22 97 50 54 94 10

32,87 100 35,66 100
51,95 100 56,24 100
43,50 120 47,10 120
12 26 116 38 38 83 12
12 26 116 64 64 109 12

52,31 120 56,58 120
63,99 120 69,32 120
76,26 160 82,51 160
16 32 155 44 44 92 16
16 32 155 80 84 132 16

80,55 160 87,14 160
121,60 160 130,80 160
113,40 200 122,60 200
20 38 195 54 54 104 20
20 38 19,5 100 104 154 20

121,60 200 132,00 200

ArEAEAPPPEAEPRREEEREEREAERARDDERERAEEREREREEAERDEESED

165,50 200 179,50 200

P ) ) ) ) ) )
M ° ) °
K ) o) ) (e} ° o)
N o) (e} o)
S ) ) )
H

- V/f,sida 450-453
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Solida hardmetallfrasar
WNT \ Standard Ao

Pinnfras

A Qlika spiralvinklar
A 54001../54002../54003.... speciell skarkantspreparering for bearbetning av stél
4 54004 ../54005../54006 ... speciell skarkantspreparering for bearbetning av rostfritt stal

35°
A=330 )
n VS_?EO @ || HPC ) Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti 1000

ZEFP
DCONMS

. JET
| S - —_—
= = —

o

i
L
)

o
%

=<3 CESSS
CESS=3 CESS=3
~DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 =~DIN 6527
(O3 (O3 (O3 (O3 (O3 (O3
54001.. 54005... 54002.. 54006.. 54003.. 54004..

DC .,y APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm V3 V3 V3 V3 V3 V3

3,0 5 14 50 6 0,15 16,66 030 17,93 030

3,0 8 28 120 21 57 6 0,15 16,66 030 17,93 030

3,0 8 28 150 34 70 6 0,15 23,37 030 25,35 030

4,0 8 18 54 6 0,15 16,66 040 17,93 040

40 11 38 150 21 57 6 0,15 16,66 040 17,93 040

40 11 38 200 34 70 6 0,15 23,37 040 25,35 040

5,0 9 18 54 6 0,15 16,66 050 17,93 050

50 13 48 170 21 57 6 0,15 16,66 050 17,93 050

50 13 48 250 34 70 6 0,15 26,39 050 28,47 050

6,0 10 18 54 6 0,15 16,66 060 17,93 060

60 13 58 210 21 57 6 0,15 19,44 060 21,06 060

60 13 58 300 34 70 6 0,15 29,51 060 31,83 060

80 12 22 58 8 0,25 23,26 080 25,35 080

80 19 77 270 27 63 8 0,25 25,00 080 27,21 080

80 19 77 400 44 80 8 0,25 37,38 080 40,38 080

10,0 14 26 66 10 0,25
10,0 22 97 320 32 72 10 0,25
10,0 22 97 500 54 94 10 0,25
120 16 28 73 12 0,35
120 26 116 380 38 83 12 0,35
120 26 116 640 64 109 12 0,35
16,0 22 34 82 16 0,35
16,0 32 155 440 44 92 16 0,35
16,0 32 155 80,0 84 132 16 0,35
20,0 26 42 92 20 0,35
20,0 38 19,5 540 54 104 20 0,35
20,0 38 19,5 100,0 104 154 20 0,35

30,32 100 32,87 100
32,87 100 35,66 100
51,95 100 56,24 100
43,64 120 47,22 120
52,31 120 56,71 120
63,99 120 69,32 120
76,38 160 82,64 160
80,65 160 87,49 160
121,60 160 130,80 160
113,50 200 122,60 200
122,60 200 132,00 200

B S S R e i e e i e i

165,50 200 179,50 200

P ) ) ) ° ) )
M ) ° )
K ) o) ) (e} ) )
N o o o
S ) ) )
H
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WNT \ Standard Slit-tandad

Pinnfras med hornradie

A Qlika spiralvinklar
A 54053 ../54 054 ... speciell skdrkantspreparering for bearbetning av stél
A 54063 ../54064 ... speciell skarkantspreparering for bearbetning av rostfritt stal

2wl
0 || HPC J Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
%

o

DN f
|
r ‘
T
- § - [
o
< =1 ==
DC ‘\RE =DIN 6527 =~DIN 6527 ~DIN 6527
w03 (3 3 w[ O3
54053... 54063.. 54054.. 54064..
RE APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V3 V3 V3 V3

2,8 12 21 57
2,8 15 34 70
2,8 12 21 57

8 21,64 03001 23,50 03001
8
8
0,3 8 2,8 15 34 70
8
8
8

28,59 03001 30,90 03001
21,64 03003 23,50 03003
28,59 03003 30,90 03003
2,8 12 21 57
2,8 15 34 70
2,8 12 21 57
1,0 8 2,8 15 34 70
3,8 15 21 57
3,8 20 34 70
0,3 1 3,8 15 21 57
38
3,8
3,8

21,64 03005 23,50 03005

28,59 03005 30,90 03005
21,64 03010 23,50 03010

28,59 03010 30,90 03010
21,64 04001 23,50 04001

28,59 04001 30,90 04001
21,64 04003 23,50 04003
20 34 70
15 21 57
20 34 70
1,0 1 3,8 15 21 57
1,0 1 3,8 20 34 70
0,1 13 48 17 21 57
70
0,3 13 4,8 17 21 57
0,3 13 4,8 25 34 70
0,5 13 4,8 17 21 57
0,5 13 4.8 25 34 70
1,0 13 4,8 17 21 57
1,0 13 4,8 25 34 70
8 21 21 57
8 30 34 70
8
8

28,59 04003 30,90 04003
21,64 04005 23,50 04005

28,59 04005 30,90 04005
21,64 04010 23,50 04010

28,59 04010 30,90 04010
21,64 05001 23,50 05001

31,48 05001 34,03 05001
21,64 05003 23,50 05003

31,48 05003 34,03 05003
21,64 05005 23,50 05005

31,48 05005 34,03 05005
21,64 05010 23,50 05010

31,48 05010 34,03 05010
23,95 06001 25,92 06001

35,42 06001 38,30 06001
21 21 57
30 34 70
21 21 57
13 58 30 34 70
13 58 21 21 57
13 58 30 34 70
21 21 57
13 58 30 34 70
13 58 21 21 57
13 58 30 34 70
27 27 63
19 77 40 44 80
19 77 27 27 63
40 44 80
19 77 27 27 63

23,95 06003 25,92 06003
35,42 06003 38,30 06003

—_
w
o
oo

23,95 06005 25,92 06005
35,42 06005 38,30 06005

23,95 06010 25,92 06010
35,42 06010 38,30 06010
23,95 06015 25,92 06015

oo oo
—_
w
o
(o]

35,42 06015 38,30 06015
23,95 06020 25,92 06020

NN = et a1 OO

35,42 06020 38,30 06020

o
—
—_
©
~
~

31,35 08001 34,03 08001
47,22 08001 51,15 08001

31,35 08003 34,03 08003

47,22 08003 51,15 08003

(=)
mmmmmmmmmmmma’mmmmmmmmmmmmhhhhhhhhmmwwwmmwg9
=
o
=
—
w
:h
[=3)
)
(331
w
~

[e-Ne-No No No NorNorNeorNerNorNorNorNeorNorNeorNorNorNorNeor oo NorNorNor oo NorNorNorNeor oo NorNorNerN el o NopNopiep)
B I R Tk it e i U R A S e A e e e i e e i e i e il o

31,35 08005 34,03 08005
[ ] [ [ ]

[SE=X=X=X
W=
—
©
~
3

O TTw=Xx=7T
® OO0 e
® OO0 e o
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WNT \ Standard

Slat-tandad
Pinnfras med hornradie
A Qlika spiralvinklar
A 54053 ../54 054 ... speciell skdrkantspreparering for bearbetning av stél
A 54063 ../54064 ... speciell skarkantspreparering for bearbetning av rostfritt stal
35°

A =2g0

n Vsjgo @@ % || HPC J Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
%

o

LPR
LH

3
2/ apnx

12 0,3 26 116 64 64 109
12 0, 26 116 38 38 83
12 0,5 26 116 64 64 109
12 1,0 26 116 38 38 83
12 1,0 26 116 64 64 109
12 15 26 16 38 38 83
12 1,5 26 116 64 64 109
12 1,6 26 16 38 38 83
12 1,6 26 116 64 64 109
12 2,0 26 16 38 38 83
12 2, 26 116 64 64 109
12 3,0 26 16 38 38 83

12 3,0 26 116 64 64 109
16 0,1 32 155 44 44 92
16 0,1 32 155 80 84 132

DC., RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm

8 0,5 19 n 40 44 80 8 4

8 1,0 19 77 27 27 63 8 4

8 1,0 19 77 40 44 80 8 4

8 15 19 7.7 27 27 63 8 4

8 15 19 77 40 44 80 8 4

8 1,6 19 77 27 27 63 8 4

8 1,6 19 77 40 44 80 8 4

8 2,0 19 77 27 27 63 8 4

8 2,0 19 7 40 44 80 8 4

10 0,1 22 9,7 32 32 72 10 4

10 0,1 22 9,7 50 54 94 10 4

10 0,3 22 9,7 32 32 72 10 4

10 0,3 22 9,7 50 54 94 10 4

10 05 22 9,7 32 32 72 10 4

10 0,5 22 9,7 50 54 94 10 4

10 1,0 22 9,7 32 32 72 10 4

10 1,0 22 9,7 50 54 94 10 4

10 15 22 9,7 32 32 72 10 4

10 15 22 9,7 50 54 94 10 4

10 1,6 22 9,7 32 32 72 10 4

10 1,6 22 97 50 54 94 10 4

10 2,0 22 9,7 32 32 72 10 4

10 2,0 22 9,7 50 54 94 10 4

12 0,1 26 116 38 38 83 12 4

12 0,1 26 116 64 64 109 12 4

12 0,3 26 116 38 38 83 12 4

12 4

12 4

12 4

12 4

12 4

12 4

12 4

12 4

12 4

12 4

12 4

12 4

12 4

16 4

16 4

O Tw=x=7T

cuttingtools.ceratizit.com

i
I

~DIN 6527
(O3

54 053 ...

EUR
V3

31,35 08010
31,35 08015
31,35 08016
31,35 08020
39,69 10001
39,69 10003
39,69 10005
39,69 10010
39,69 10015
39,69 10016
39,69 10020
61,34 12001
61,34 12003
61,34 12005
61,34 12010
61,34 12015
61,34 12016
61,34 12020
61,34 12030
92,69 16001

nanan
I

I
v
i

~DIN 6527
we(O 3

54 063 ...

EUR
V3

34,03 08010
34,03 08015
34,03 08016
34,03 08020
42,92 10001
42,92 10003
42,92 10005
42,92 10010
42,92 10015
42,92 10016
42,92 10020
66,42 12001
66,42 12003
66,42 12005
66,42 12010
66,42 12015
66,42 12016
66,42 12020
66,42 12030
100,30 16001

®e OO0 e e

~DIN 6527
we (O T3

54 054 ...

EUR
V3
47,22 08005

47,22 08010
47,22 08015
47,22 08016
47,22 08020
63,07 10001
63,07 10003
63,07 10005
63,07 10010
63,07 10015
63,07 10016
63,07 10020
92,23 12001
92,23 12003
92,23 12005
92,23 12010
92,23 12015
92,23 12016
92,23 12020
92,23 12030
143,60 16001

I
v
I

~DIN 6527
w0 T3

54 064 ...
EUR

V3

51,15 08005

(S

51,15 08010
51,15 08015
51,15 08016
51,15 08020
68,27 10001
68,27 10003
68,27 10005
68,27 10010
68,27 10015
68,27 10016
68,27 10020
99,85 12001
99,85 12003
99,88 12005
99,88 12010
99,88 12015
99,88 12016
99,88 12020
99,85 12030

155,20 16001
[ ]

® OO0 e

- v,/f,sida 450-453
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WNT \ Standard Slit-tandad

Pinnfras med hornradie

A Qlika spiralvinklar
A 54053 ../54 054 ... speciell skdrkantspreparering for bearbetning av stél
A 54063 ../54064 ... speciell skarkantspreparering for bearbetning av rostfritt stal

2wl
0 || HPC J Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
%

o

DN f
|
r ‘
T
- § - [
o
< _
DC ‘\RE =~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527
(O3 (O 3 (O3
54053.. 54063.. 54054.. 54064..
DC., RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm mm mm V3 V3 V3 V3
16 0,3 32 155 44 44 92 16 4 92,69 16003 100,30 16003
16 0,3 32 15,5 80 84 132 16 4 143,60 16003 155,20 16003
16 0,5 32 15,5 44 44 92 16 4 92,69 16005 100,30 16005
16 0,5 32 155 80 84 132 16 4 143,60 16005 155,20 16005
16 1,0 32 15,5 44 44 92 16 4 92,69 16010 100,30 16010
16 1,0 32 15,5 80 84 132 16 4 143,60 16010 155,20 16010
16 1,5 32 15,5 44 44 92 16 4 92,69 16015 100,30 16015
16 1,5 32 15,5 80 84 132 16 4 143,60 16015 155,20 16015
16 1,6 32 15,5 44 44 92 16 4 92,69 16016 100,30 16016
16 1,6 32 155 80 84 132 16 4 143,60 16016 155,20 16016
16 2,0 32 15,5 44 44 92 16 4 92,69 16020 100,30 16020
16 2,0 32 15,5 80 84 132 16 4 143,60 16020 155,20 16020
16 3,0 32 15,5 44 44 92 16 4 92,69 16030 100,30 16030
16 3,0 32 15,5 80 84 132 16 4 143,60 16030 155,20 16030
16 4,0 32 15,5 44 44 92 16 4 92,69 16040 100,30 16040
16 40 32 155 80 84 132 16 4 143,60 16040 155,20 16040
20 01 38 19,5 54 54 104 20 4 134,20 20001 145,70 20001
20 01 38 195 100 104 154 20 4 210,60 20001 228,00 20001
20 0,3 38 19,5 54 54 104 20 4 134,20 20103 145,70 20003
20 0,3 38 195 100 104 154 20 4 210,60 20003 228,00 20003
20 0,5 38 19,5 54 54 104 20 4 134,20 20205 145,70 20005
20 0,5 38 195 100 104 154 20 4 210,60 20005 228,00 20005
20 1,0 38 19,5 54 54 104 20 4 134,20 20310 145,70 20010
20 1,0 38 195 100 104 154 20 4 210,60 20010 228,00 20010
20 1,5 38 19,5 54 54 104 20 4 134,20 20415 145,70 20015
20 1,5 38 195 100 104 154 20 4 210,60 20015 228,00 20015
20 1,6 38 19,5 54 54 104 20 4 134,20 20516 145,70 20016
20 1,6 38 195 100 104 154 20 4 210,60 20016 228,00 20016
20 2,0 38 19,5 54 54 104 20 4 134,20 20620 145,70 20020
20 2,0 38 195 100 104 154 20 4 210,60 20020 228,00 20020
20 3,0 38 19,5 54 54 104 20 4 134,20 20730 145,70 20030
20 3,0 38 195 100 104 154 20 4 210,60 20030 228,00 20030
20 40 38 19,5 54 54 104 20 4 134,20 20840 145,70 20040
20 40 38 195 100 104 154 20 4 210,60 20040 228,00 20040
P ) ) ) )
M ) )
K ) ¢) ) o)
N o o
S ) )
H
0
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WNT \ Standard

Solida hardmetallfrasar

Slat-tandad

Finbearbetningsfras

_48°
A=50° @ A -
V7187 )| zere -

DCONMS

| -
. <
©)
[ass
%
CHW
LPR vid skaft DIN 6535 HB
DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
5 8 48 13 18 54 6 002 6
5 13 48 18 22 58 6 002 6
6 10 58 15 18 54 6 003 6
6 16 58 20 22 58 6 003 6
6 21 29 65 6 003 6
7 12 68 17 23 59 8 004 6
7 22 68 30 34 70 8 004 6
7 25 39 75 8 004 6
8 12 78 17 23 59 8 004 6
8 22 78 32 34 70 8 004 6
8 28 39 75 8 004 6
9 14 88 19 20 60 10 004 6
9 25 88 33 33 73 10 004 6
9 30 45 85 10 004 6
10 14 98 19 20 60 10 005 6
10 25 98 33 33 73 10 005 6
10 35 45 85 10 005 6
12 16 11,8 21 25 70 12 005 6
12 28 11,8 38 39 84 12 005 6
12 45 55 100 12 005 6
14 18 138 23 25 70 14 006 6
14 30 138 38 39 84 14 006 6
16 20 158 28 32 80 16 006 8
16 35 158 43 45 93 16 006 8
16 50 62 110 16 006 8
16 65 77 125 16 006 8
20 25 198 33 35 85 20 007 8
20 40 19,8 45 50 100 20 007 8
20 55 65 115 20 007 8
20 70 80 130 20 007 8
25 55 248 63 69 125 25 008 8
25 75 94 150 25 008 8
P
M
K
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com

N

NN

=3 =3 =3
CESSI CESSI
CESSS3 CESSS3 CESSS3
Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm  Industrinorm
Ha_ ]38 (a3 w3 w3 3 m(__ ]38 w0 3
52010.. 52011.. 52015.. 52016.. 52018... 52019...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Al V1 | | Al V1
36,92 05000 36,92 05000
37,84 05000 37,84 05000
36,10 06000 36,10 06000
36,68 06000 36,68 06000
52,43 06000 52,43 06000
43,50 07000 43,50 07000
44,45 07000 44,45 07000
67,12 07000 67,12 07000
42,82 08000 42,82 08000
45,71 08000 45,71 08000
60,65 08000 60,65 08000
65,51 09000 65,51 09000
72,67 09000 72,67 09000
127,40 09000 127,40 09000
64,93 10000 64,93 10000
73,25 10000 73,25 10000
118,00 10000 118,00 10000
94,21 12000 94,21 12000

123,80 14000

149,40 16000

231,50 20000

® O e0 O

123,80 14000

149,40 16000

231,50 20000

® 00O

102,20 12000

137,90 14000

169,10 16000

263,90 20000

444,50 25000

® ® 0 00

102,20 12000

137,90 14000

169,10 16000

263,90 20000

44450 25000

® 00O

165,50 12000

238,40 16000
267,30 16100

355,20 20000
424,80 20100

718,60 25000

(¢]

e 0o

165,50 12000

238,40 16000
267,30 16100

355,20 20000
424,80 20100

718,60 25000

e}

e 0o

- V/f,sida 460-465

14]235
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WNT \ Standard

Solida hardmetallfrasar

Slat-tandad
Finbearbetningsfras
n C:%g 2 o <|| Ti1000 Ti000
w DCONMS

DC
mm

WWMNMNNMNNNDNDN = b d ed ed ed ed ed ed d ed d b
PMNJIgiocoocomMOoooOORRVMMOOPOXIOINNDIITOG A B

Tw=x=Z T

APMX LPR
mm mm
1 21
16 26
13 21
18 26
13 21
18 26
16 27
21 32
19 27
24 32
19 32
27 40
22 32
30 40
26 38
36 48
26 38
42 54
32 44
48 60
65 77
75 102
95 102
32 44
54 66
38 54
60 76
75 85
95 100
75 94
95 104
75 90
95 100

OAL DCONMS; CHW

mm
57
62
57
62
57
62
63
68
63
68
72
80
72
80
83
93
83
99
92

108

125

150

150
92
114

104

126

135

150

150

160

150

160

3
3

CLWOWMNMNMNMNMNN b e e e e b e b
NN U000 XOIDOINOERRNNOOOOPRPRRODDDD D

mm
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

ZEFP

6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8

T
e

~DIN 6527

=

s[O3

50633 ...

EUR
V0
43,97

43,97
43,97
53,70
51,38
84,93
82,39

109,50

149,40

196,70

228,00
280,10

1.308,00

040
050
060
070
080
090
100
120
140
160

180
200

320

® OO @O0

aon0
G

Industrinorm

s[O3
50633 ...

EUR
V0

=

62,25 041

62,25 051

62,25 061

81,47 oM

71,86 081
129,70 091
127,40 101
172,40 121
233,70 141
298,50 161
376,20 162
421,20 163
488,40 164
365,70 181
468,70 201
495,20 202
513,80 203
680,50 250
724,40 © 251

1.359,00 = 321

® OO @O0

14|236

- V/f,sida 460-465
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Solida hardmetallfrasar
WNT \ Standard St

Finbearbetningsfras med hornradie

\=45° <54
n y=13° % %t HRe || Ti1000

w DCONMS B
|
|
|
|
[N
|

LPR

<3

20
m
/
4

Industrinorm
e[ ]
50634 ...

DCys RE. APMX LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR

mm mm mm mm mm mm VO
6 1,0 18 26 62 6 6 59,25 061
6 0,5 18 26 62 6 6 59,25 060
8 2,0 24 32 68 8 6 58,91 082
8 1,0 24 32 68 8 6 58,91 081
8 0,5 24 32 68 8 6 58,91 080
10 0,5 30 40 80 10 6 120,30 100
10 2,0 30 40 80 10 6 120,30 102
10 1,0 30 40 80 10 6 120,30 101
12 2,0 36 48 93 12 6 158,60 122
12 1,0 36 48 93 12 6 158,60 121
12 3,0 36 48 93 12 6 158,60 123
12 0,5 36 48 93 12 6 158,60 120
16 2,0 48 60 108 16 6 283,60 162
16 1,0 48 60 108 16 6 283,60 161
16 3,0 48 60 108 16 6 283,60 163
16 0,5 48 60 108 16 6 283,60 160
20 0,5 60 76 126 20 8 423,60 200
20 2,0 60 76 126 20 8 423,60 202
20 3,0 60 76 126 20 8 423,60 203
20 1,0 60 76 126 20 8 423,60 201
P o
M )
K o)
N o
S )
H )

- V/f,sida 460-465
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WNT \ Standard

Solida hardmetallfrasar

Slat-tandad
Finbearbetningsfras
\=45° V) | <54
= 2° N Ti400
Ik R
w DCONMS
—
\
\
\
\
\ -
<
| o
X
=
o
<C
- ¥
DC | CHw Industrinorm
ma(_ ]38
50631 ...
DC., APMX OAL DCONMS., CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm VO
4 14 40 4 0,05 5 39,00 040
5 18 50 5) 0,05 5) 43,17 050
6 18 50 6 0,05 7 47,92 060
8 25 63 8 0,05 7 69,66 080
10 30 72 10 0,08 9 99,40 100
12 32 83 12 0,08 9 129,70 120
14 32 83 14 0,08 9 188,60 140
16 36 92 16 008 1 273,10 160
18 40 92 18 008 M 310,20 180
20 45 104 20 008 13 364,60 200
25 45 120 25 0,08 13 664,20 250
P o
M )
K o
N o
S °
H

14]238

— v,/f,sida 460-463
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Solida hardmetallfrasar
WNT \ Standard St

Finbearbetningsfras

A=50°
n vz=10° @ %” J Ti1000
ZEFP

B

Industrinorm
ma(_ ]38
52109 ...
DC.; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm \al
6 16 58 26 26 58 6 8 59,94 060
8 22 78 32 32 64 8 10 68,50 080
10 25 9,8 35 35 73 10 12 116,90 100
12 28 1,8 38 39 84 12 12 158,60 120
16 35 158 43 45 93 16 16 339,10 160
20 40 198 50 54 104 20 16 399,30 200
P o
M )
K o
N )
S °
H

- v,/f,sida 460-463
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WNT \ Standard

Solida hardmetallfrasar

Slat-tandad
Pinnfras
A Avdelad spanutrymme (17)
A= 52° V) | <54
y=-11° || HRC J Ti1000 Ti1000 Ti1000
ZEFP
w DCONMS [ = [
=3 =3 =3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
(O3 (O[3 [0 ]38
50907.. 50907.. 50907..
DC; APMX LH I LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V0 VO VO
4 8 15 44 18 54 6 0,15 4 57,87 040
4 1 18 44 21 57 6 0,15 4 57,87 041
4 16 19 6,4 26 62 6 0,15 4 63,07 042
5 9 16 48 18 54 6 0,15 4 57,87 050
5 13 19 48 21 57 6 0,15 4 57,87 051
5 17 20 6,8 26 62 6 0,15 4 63,07 052
6 10 17 5,2 18 54 6 0,15 4 60,29 060
6 13 19 5,2 21 57 6 0,15 4 60,76 061
6 18 21 72 26 62 6 0,15 4 67,36 062
8 12 20 76 22 58 8 0,15 4 68,40 080
8 19 25 76 27 63 8 0,15 4 69,90 081
8 24 27 9,6 32 68 8 0,15 4 75,92 082
10 14 24 8,8 26 66 10 0,15 4 108,40 100
10 22 30 8,8 32 72 10 0,15 4 119,30 101
10 30 33 120 40 80 10 0,15 4 135,50 102
12 16 26 104 28 73 12 0,15 4 143,60 120
12 26 36 104 38 83 12 0,15 4 163,30 121
12 36 39 144 48 93 12 0,15 4 185,10 122
14 18 28 104 30 75 14 0,15 4 172,40 140
14 26 36 104 38 83 14 0,15 4 210,60 141
14 42 45 168 54 99 14 0,15 4 253,50 142
16 22 32 128 34 82 16 0,15 4 210,60 160
16 32 42 128 44 92 16 0,15 4 288,20 161
16 48 51 192 60 108 16 0,15 4 348,40 162
18 24 34 128 36 84 18 0,15 4 266,30 180
18 32 42 128 44 92 18 0,15 4 319,40 181
18 54 57 216 66 114 18 0,15 4 403,80 182
20 26 42 152 42 92 20 0,15 4 363,40 200
20 38 52 152 54 104 20 0,15 4 413,20 201
20 60 63 240 76 126 20 0,15 4 518,50 202
P ) ° °
M
K
N
S
H ® ) )
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Solida hardmetallfrasar
WNT \ Standard Ao

Pinnfras med hornradie

A Avdelad spanutrymme (17)

A= 52° <54
n y=-11e @ % Il HRC J Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

w DCONMS

o
)
o

=4 *
| 5 :
| <
O | 2
o
x
% E L
< =3 =3 =3
DG\
RE
Industrinorm Industrinorm Industrinorm
(O3 (O[3 [0 ]38
50908.. 50908.. 50908..
DC; RE..o1 APMX LH l7 LPR  OAL DCON