HoBada npoaykuua

[ NEW |
MonsterMill - NCR

BupTyos BhICLEro knacca - O(JpaﬁOTKa CnnaBoB Ha OCHOBE HUKENA

NCR

— C1p. 32-37

[ NEW |
PCR

MonsterMill — PCR — ®pe3bl ana 06paboTkm ¢
BPE3aHNEM CO CTPYXXKONOMaLOLeN reoMeTpuer

- C1p. 47
[ NEW | CCR
CircularLine - UNI - 5xDC thl
L ... - Crp. 59+60
=

AluLine — O6HOB/IEHME NPOrPaMMbl

.

KoHuesble (pessl PCD

J : - C1p. 107-119

KoHuesble Gpe3bl ¢ PCD 4na 006paboTku LBETHLIX METANNO0B I
nnacTmMacc

- C1p.67-104

[ NEW
SilverLine — O6HOBNEHKE NPoOrpammbl
: - C1p. 120-135

-

[ NEW |
YepHosble (hpesbl S-Cut

- BSS

[ NEW |
3D Finish

=W
H

!
(@)
o
k=]
—
~
~

= - C1p. 145-149

———

KoHuueckie (peabl 1A BLICOKOAMMEKTUBHON UNCTOBO
3D-06pabotku

AluLine/SilverLine/BlueLine —
®pesbl A4 06paboTKK hacok

-

— C1p. 105+106

- Crp. 136+137

— ! — C1p. 176

[ NEW |
MultiLock

P

CucTeMa CMEHHbIX PEXYLLNX FOI0BOK AN NPOdeccroHanos

— C1p. 181-187

MuHuaTtopHsble (pe3bl — 0BHOBAEHNE NPOrpamMMbl

Bricokonpou3soaunTenbHble Gpesbl And HPC
uepHoBOIi 00paboTKK

() @ — C1p. 247
[ NEW |

Tun N — O6HOBNEHNE NpOrpaMMmbl
- ===

[ NEW |

®pesbl And T-00pasHbIX Na3oB

=i

- C1p. 222+223

- C1p.209-263

l
(]
=
=
S =
©
[<e]




CBepna 13 ObICTpopeXyLLei
cTanm

CBépna TBEpAOCNNABHbIE

CBepsio Co CMEHHbIMU
NnnacTuHamu

CeepneHue 1 06paboTka oTBEPCTUI

Pa3BepTKu 1 3eHKepbl

PacTOUHbIE NHCTPYMEHTHI

MeTumkin n packartHukm

OpbutanbHble (pesbl 1
pe3bbopesbl

06paboTka pe3bbbl

HCTPYMEHTBI iNA TOUEHUA
pe3bObl

ToKapHble MHCTPYMEHTbI CO
CMEHHbIMI nIacTUHaMu

MHorothyHUNOHaNbHbIE
WHCTPYMEHTBI
EcoCut u FreeTurn

AHCTPYMEHTBI ANA OTPE3KU 1
00paboTKn KaHaBOK

TokapHas obpaboTka

MuHMaTIOpHble TOKapHble
NHCTPYMEHTHI

®pesbl 13 ObICTPOPEXYLLEN
cTanu

TBepaocnnasHble (pesbl

®peseposanne

®pesbl ¢ n1acTMHamm

NHcTpymeHTanbHas ocHacTKa
1 KOMNEKTYHOLE

npucnocobneHun

3akpensieHne 3aroToBoK

Kartanor 3aXumHble

MpuMepbl MaTepuasnos I
nepeyeHb apTuKysoB




WNT TsepaocnnasHbie hpesbl

BeeneHue
ConepxaHue
3HaueHWe CUMBO/OB 2 WNT \ Performance
Toolfinder — BeICOKONPOWU3BOAMTENbHLIE (PE3HI 3-7 VIHCTPYMEHTHI NIPEMUYM-KNACCA ANA MAKCUMANBHON NPON3BOANTENBHOCTH.
ConepxxaHue 8-16 NHCTpyMeHTH npemuym-knacca nunerikn WNT Performance paspadotaHbl
QN7 CreynanbHbix 061acTel NPUMEHEHINA U OTAMYAIOTCA BbICOKON
OéSOp npoaykumm 17-316 3(eKTMBHOCTBIO. ECnn BaLLE MPON3BOACTBO NPEABABIAET BHICOKUE
Tpe60BaHMA K NPON3BOACTBEHHLIM NOKA3aTeNAM U HALeNeHo Ha
TexHnueckan nHgpopmauma NPEBOCXOAHbIN PE3YNbTaT, Mbl PEKOMEHAYEM NCMO0Nb30BATb MHCTPYMEHTI
Pexkomeraauuu no BbIGopy hpes and 00paboTku 305 npemuym-Knacca ua atoi cepum.
niacTMacc, CTeK10- n yrnennactnka
Pexxumbl pesanna 317-465
WNT \ Standard
PeKomeHayemble 3HaueHud noaayn 466
BbICOKOKAUECTBEHHbIE MHCTPYMEHTbI 1N1A CTAHAAPTHbIX 061acTe il NPUMEHEHNA.
TpoxongansHoe ppeseposaHne 467
NHcTpymenThl cepun WNT Standard o111uatoTcA BeICOKMM KaUeCcTBOM,
06Lme pekomergaLmum 468-475 OHM 3 HEKTUBHbI, HAIEXHbI U NONB3YIOTCA GOMbLIUM A0BEPUEM CPEau
HalMX KANEHTOB M0 BCEMY MIPY. IHCTPYMEHTHI IaHHOW Cepu ABNAIOTCA
TWNbl MIHCTPYMEHTOB 476 OnTUMasbHbIM BEIGOPOM 717 MHOTUX 06A1aCTei NPUMEHEHNA, rapaHTUpyA
Hauayuwme pesyasbTaTsl NpU NCNoab30BaHUN.
MoKpbITA 477
3HaueHne CUMBOJIOB
XBOCTOBUK [pumeHeHne
DIN 6535 DM 1835
HAC_D| | AL_I' | McnonHeHwe XBOCTOBMKA HPC (Ppe3epoBarue ¢ 00k 00beMOM
HBCI3| | BIOD® CHIMAeMoro Matepnana
— InuHa (McnonHeHme): CBEPXKOPOTKOE/KOPOTKOE/
* CBEPXKOP P HFC | ®peseposanue c 6onblunmu nogayamm
==ss1 | CpeaHee/ANMHHOE/CBEPXANNHHOE
. 54-70
BHyTpeHHWit nonsoa COXK no oceBbiM kaHanam HRC TeepaocTs Matepuana
§
;ﬂ BHyTpeHHuiA noasoa COX no paanansHeiM kaHanam Mpumep 06paboTku

KpacHbIMn CTpeskamit ykasaHl
BO3MOXHblE HANPABNEHNA NOAAUN

[MoaroToBKa PeXxyLumnx KpoMoK

OcTpan Kpomka

Yueno ahdexTnBHbIX 3y6beB

[eoMeTprA pexyLien KpOMKN
As = yron noabema BUHTOBOV KaHaBKM
Vs = NEPEHNI yron peaanna

C thackoit

A3meHAEMBIV yron noabemMa BUHTOBOW KaHaBKM

TpoxonnansHoe hpesepoBaHne

o
J C paanycom
d

Cdepa

= OcHoBHas 06nacTb NpUMEHEHNs

= [lononHutensbHas o6nacts NPpUMEHEHNA

14]2 cuttingtools.ceratizit.com



TBepaocnnasHble hpesbl
Toolfinder

WNT \ Performance

Toolfinder — Beicokonpon3soanTesibHble Ppesbl

El ®peseposanue ycTynos

L

B  o®peseposanue B nonHbili nas

i

Bl ®peseposanue ¢ BpesaHuem nog yriom

4

1 ©peseposanie ¢ BUHTOBOM UHTEpNONALIEI B 3D-hpesepoanie

) L

| I
6] TpoxompansHoe (pesepoBaHme 8| Obpabotka hacok

£ il

MnyHXepHoe thpeaepoBaHme

4

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

TsepaocnnasHble Gpesbl

Toolfinder
Toolfinder — BeicokonpounasoautenbsHoie Gpessl MonsterMill
n ®peseposarine ycTynos ﬁﬁr%%enpo%BﬂauHMMeeﬁc BAHTOB0N g)pp:asprmoethmilcyrnom n 3D-(peseposative

Cranu

Hepxaserowme ctanu

YyryHbl

LiBeTHbIe meTannbl

XaponpouHble cnnasbl

1

MonsterMill - SCR
MonsterMill - PCR

MonsterMill - ICR

MonsterMill - SCR
MonsterMill - PCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR

]

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - ICR

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - ICR

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR

la

MonsterMill - SCR

MonsterMill - TCR

MonsterMill - SCR

MonsterMill - TCR

Matepuanbl NoBbILEHHON
TBepRocTh < 55 HRC
Matepuanbi NoBbIWEHHOM

TBEPROCTH > 55 HRC MonsterMill - HCR

MonsterMill - HCR

MonsterMill - SCR - Crp. 17-24

MHCTPYMEHT AnA 06paGoTKI CTaNM v uyryHa

SCR

i

T8
(O3

MonsterMill - HCR - C1p.38-44

HCTpYMEHT 1A uncToBOi 06pabOoTKI 3aKaNEHHbIX CTanel
TB8epA0CThio A0 70 HRC

HCR
@DC
HA[I:B J U ZEFP mm
2-4  0,2-12
1414

MonsterMill - ICR - C1p. 25+26
MHCTPYMEHT AnA 00pab0TKN HePXKaBetoLLMX cTanel
icr S /
=3
@DCc
we[ O[3 W e MM
3-5 1,5-20
MonsterMill - PCR - C1p. 45-49
NHCTPYMEHT AiNA pes3epoBaHna ¢ BpeaaHnem noa yrnom n
BMHTOBOV MHTEPMONALMEN
PCR
CESSSS
@0C
|l:" J ZEFP mm
4 5-20

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance TBepAOCnNaBHbIE (pesbl

Toolfinder
B (Ope3epoBaHue B NoHbIA Na3 n TpoxouaansHoe mpeaepOBane [nyHxepHoe mpeaepOBaHMen 06paboTka (hacok
MonsterMill - SCR : )
MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - ICR
MonsterMill - SCR . :
MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR
MonsterMill - TCR — C1p. 27-31 MonsterMill - NCR — C1p. 32-37
WNHCTpYMEHT 1A 06paboTKI TUTaHa U TUTAHOBLIX CM/IABOB NHCTPYMEHT 118 06paboTKIN HUKENEBLIX CNIABOB
TCR
CE===3
@DC @DC
HB |m‘ mm ZEFP mm
2-20 4-5 4-20
MonsterMill - MCR - C1p. 50
WHCTPYMEHT 119 UepHOBOI 06PABOTKM CTANN U UyryHa
—
MCR
CESSSI
14
@DC
e[ O 3 W w MM
3-4  1-20
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WNT \ Performance

TeepaocnnasHbie hpesbl

Toolfinder
Toolfinder — Beicokonpon3soanTesibHble Ppesbl
OpeseposaHne ¢ ®peseposanue ¢
n ®peseposarine ycTynos BMpHTOB%M MHTEPNONAUNen BppeaaHpmeM noa yrnom n 3D-peseposative
SilverLine 3D Finish
S-Cut . ) SilverLine
Cranu MitkpoGpeas MultiLock / MultiChange MuKpOGpEas
MultiLock / MultiChange MultiLock / MultiChange
SilverLine 3D Finish
Hepxasetowue ctanu S0l SIS
P . Mukpodpesbl Mukpodpess
SilverLine 3D Finish
S-Cut . : : ) SilverLine
YyryHbl Mkpodpea MultiLock / MultiChange MultiLock / MultiChange MUKpO(peas
MultiLock / MultiChange MultiLock / MultiChange
AluLine 3D Finish
®pessl PCD AluLine AluLine
LiBeTHble meTannbl Mukpodpesebl ®pessl PCD Opesbl PCD ®pessl PCD
MultiChange MultiChange MultiChange Mukpodpesbl
MultiChange
3D Finish
Mukpodpesbl : ’ Mukpodpess
JXaponpouHble cnnasbl MultiLock MultiLock MultiLock MultiLock
Matepuanb! NoBbILWEHHOM BlueLine BlueLine BlueLine
TBepaocTM < 55 HRC Mukpodpesebl Mukpodpessl
Matepuanbi NoBbIWEHHOM
TBepaocTM > 55 HRC

CircularLine - C1p. 51-66

VIHCTPYMEHT ANA TPOXONAANBHOMO (hpe3epoBaHua

CCR

E !l!!!
= |j
41

- @@DC

ZEFP
4-6  6-20

T
@

AluLine - C1p. 67-106
WNHCTPYMEHT 1A 06paboTKI LIBETHLIX METAN/OB

f

HA @DC
=" m|w w|e %

2-6 2-25

e
/84
i

S-Cut - Crp. 138-144

YHUBEPCANbHbIA UHCTPYMEHT C MATKAM PE3AHNEM W HU3KIM
3HepronotpebneHnem

SC
UNI

HB

/
/

7

v (mlw[m  ®

4-5 3-25

3D Finish - Crp. 145-149

WNHCTpymeHT oina unctoBoit 3D-06pabdoTku

neoon
T
4/

R
@ @DC
mal_ I8 e MM
24 416

MultiLock

I'IpouymaHHaﬁ cucTemMa CMeHHbIX PeXYLLNX r0I0BOK

0 &b -
A1

@DC

mm
B J U ZEFP

— Crp. 181-187

4-6  12-25

1416

MultiChange - Crp. 188-193

Cnctema CMEeHHbIX PEXYLNX rON0BOK, KOTOPAA 0TBEYAET CAMbIM XXECTKUM
TpeéOBaHMHMM nnoaxoanT Ana pasHblx obnacteit NPUMEHEHNA

4
“n
@DC

JJJU@M

—_—

3-6  8-20
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WNT \ Performance

TBepaocnnasHble hpesbl

Toolfinder

B (Ope3epoBaHue B NoHbIA Na3 n TpoxouaansHoe mpeaepOBane [nyHxepHoe mpeaepOBaHMen 06paboTka (hacok

i

S-Cut
SilverLine
Mukpodpessl
MultiLock / MultiChange
S-Cut
SilverLine
Mukpodpess

S-Cut
SilverLine
Mukpodpessl
MultiLock / MultiChange
AluLine
®pessl PCD
Mukpodpesel
MultiChange

Mukpodpessl
MultiLock

BlueLine
Mukpodpessl

4

CircularLine

CircularLine

CircularLine

CircularLine

CircularLine

CircularLine

CircularLine

i

®pesbl PCD

®pesbl PCD

- Crp. 107-119

=3
[——~]

WHCTPYMEHT C MaKCUManbHO BEICOKMMI PEXIMaM pe3aHna n
NPEBOCXOAHON CTOMKOCTbIO AN1A 06paBOTKI LIBETHBIX METAIOB 1 NIACTMACC

r

w8

@ @DC
mm

ZEFP

1-22 2-125

BlueLine

> C1p. 150-176

TBEPAOCTHIO A0 65 HRC

i

YHUBEPCANbHbIA UHCTPYMEHT ANA 00pa00TKM 3aKaneHHbIX cTanem

HA !
(O3

@DC
mm

ZEFP

2-10 0,1-20

cuttingtools.ceratizit.com

!

SilverLine
MultiLock
MultiChange

SilverLine

SilverLine
MultiLock
MultiChange

AluLine
MultiChange

SilverLine

BlueLine

BlueLine

SilverLine

- C1p. 120-137

YHUBEPCANbHbIA MHCTPYMEHT

IHIHIHI

I

a8 -

e O [

U zzrp MM

@DC

2-6  3-25

Mukpodpesbl

- C1p. 177-180

YHIBEPCANIbHEIE MAHWATIOPHBIE PPE3bI

¥
4 }

@DCc

HA[I:B J U ZEFP mm
2 02-20
14|7

14



0630p

TsepaocnnasHbie hpesbl

WNT \ Performance

0630p BbICOKONPON3BOANTENbHbIX (Ppe3
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WNT \ Performance TBEpAOCNNABHbIE (PEsbl

0630p
0630p BbICOKONPON3BOANTENbHbIX (Ppe3
s =3 % z S3:§ 5/ |5 = S| . |28 =
= 2% 5§ 8§ 23228 £ & g2 £ S 2 lgg ¢
5 - 2 % dé E_ g o [&] [&] S o ? g s
MultiLock — Cuctema CMEeHHbIX PeXyLLUnX ronoBoK
. n 4  12-25 | ° e . W [ | 181
- n 4-6 12-25 AL . | Z. 182
“ n 5-6 1225 0O ¢ ¢ H ) HFC ﬂ. 183
. n 4 12-16 M © [®18 . [ ] 184
MultiLock - Agantepsl 1 nepexoaHuKu
o® [l
s A o 185-187
MultiChange — Cuctema CMEHHbIX PEXYLLKUX rON0BOK
s R . - D w HPC  JRE
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0630p

TsepaocnnasHbie hpesbl

[lporpamMma KoHLEeBbIX Ppes

WNT \ Standard
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

MonsterMill - KoHueBasa (pesa

SCR

4

_35°
A=33- @
VT

2

HPC || I

i
v
%

DC
mm
3,0
3,0
3,5
3,5
4,0
4,0
4,5
45
5,0
5,0
5,5
5,5
6,0
6,0
6,5
6,5
7,0
7,0
75
75
8,0
8,0
8,5
8,5
9,0
9,0
9,5
9,5
10,0
10,0
11,0
11,0
11,5
11,5
12,0
12,0
14,0
14,0
15,0
15,0
15,5

O Twnw=x=T

FP -
ﬂ DCONMS;
|
|
|
A =
DNW I °
o \ .
o .
/ X+ T
E -
) o
<
RECHEN
CHW
APMX DN LH Iy LPR OAL DCONMS
mm mm mm mm mm mm mm
5 29 9 14 14 50 6
8 29 14 20 22 58 6
5 34 9 14 14 50 6
8 34 14 20 2 58 6
8 38 12 18 18 54 6
1 38 18 20 22 58 6
9 43 12 18 18 54 6
13 43 18 20 22 58 6
9 48 16 18 18 54 6
13 48 19 20 22 58 6
9 53 16 18 18 54 6
13 53 19 20 22 58 6
10 58 16 18 54 6
13 58 20 22 58 6
2 63 18 20 23 59 8
19 63 23 25 28 64 8
2 68 18 20 23 59 8
19 68 23 25 28 64 8
2 73 18 20 23 59 8
19 73 23 25 28 64 8
12 77 20 23 59 8
19 77 2% 28 64 8
15 82 2 24 27 67 10
2 82 28 30 33 73 10
15 87 2 24 27 67 10
22 87 28 30 33 73 10
5 92 2 24 27 67 10
2 92 28 30 33 73 10
15 95 24 27 67 10
2 95 30 33 73 10
18 105 24 26 28 73 12
26 105 32 35 39 84 12
18 110 24 26 28 73 12
2% 110 32 35 39 84 12
18 115 % 28 73 12
2% 115 35 39 84 12
21 135 28 30 75 14
26 135 35 39 84 14
24 145 30 32 35 83 16
32 145 38 40 45 93 16
24 150 30 32 35 83 16

CHW
mm
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,12
0,12
0,12
0,12
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

ZEFP

ArAEAr AP EPRAPEEREPRAPEREEREEAEEREEEREPRAPEEPEAPEREEEEAPEREEEARPEREEERAREEEAREREREAESED

Ti1200

Ti1200

Ti1200

Ti1200

h

=
=3
CESSSI

DIN 6527
w8

52600 ...

030

035

040

045

050

055

060

065

070

075

080

085

090

095

100

110

115

120

140

150

155

OO0OO0Ceoe

(@)

= =
CEsS
=3 =3
CSSSI CESSSI
DIN 6527 DIN 6527
ws(O 3 wa 18
52601.. 52602..
030
030
035
035
040
040
045
045
050
050
055
055
060
060
065
065
070
070
075
075
080
080
085
085
090
090
095
095
100
100
110
110
115
115
120
120
140
140
150
150
155
[} [ ]
(@] @]
([ ] [ ]
O O
(@) (@)
O O
O (©)

1) He noaxoant Ana Gpe3epoBaHna B NOAHLIA Nas, TOAbKO ANA TPOXOMAAALHOTO (hpe3epoBaHuA 1 uncToBoil 06paboTki!
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

MonsterMill - KoHueBasa (pesa
_35°
SCR |Bekx @@ 4 || HpC || [ Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

7%
V=7 ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
%

. 3 , .
DN},
- T
o |
o )
X+
S| 4
o - - B E
<
DCT
CHW CESS=3 CESSS3 CE=SSS3 CE=SS=1
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527

w8 (O3 wal T8 we[(O ]9

52600.. 52601.. 52602.. 52603..
DC,s APMX DN LH I; LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm mm

15,5 32 150 38 40 45 93 16 0,20 4 155 155
16,0 24 15,5 32 35 83 16 0,20 4 160 160

16,0 24 15,5 32 35 83 16 0,20 5 161 * 161 Y

16,0 32 15,5 40 45 93 16 0,20 5 161 " 161
16,0 32 15,5 40 45 93 16 0,20 4 160 160
17,0 27 16,5 32 34 37 85 18 0,20 4 170 170
17,0 32 16,5 48 50 52 100 18 0,20 4 170 170
18,0 27 17,5 34 37 85 18 0,20 4 180 180

18,0 27 17,5 34 37 85 18 0,20 5) 181 Y 181 "

18,0 32 17,5 50 52 100 18 0,20 5 181 " 181 ¥
18,0 32 17,5 50 52 100 18 0,20 4 180 180
19,0 30 185 38 40 43 93 20 0,30 4 190 190

19,0 38 185 48 50 54 104 20 0,30 4 190 190
19,5 30 190 38 40 43 93 20 0,30 4 195 195

19,5 38 190 48 50 54 104 20 0,30 4 195 195
20,0 30 19,5 40 43 93 20 0,30 4 200 200

20,0 30 19,5 40 43 93 20 0,30 5) 201 " 201 "

20,0 38 19,5 50 54 104 20 0,30 5 201 201 "
20,0 38 19,5 50 54 104 20 0,30 4 200 200

P [ ) [ ] [ ] [ ]

M ¢) e) o) o)

K [} ) ) ®

N (@] o (@) (@)

S o o o o

H ) ) ) )

0 o] o] o (@)

1) Henoaxoant ana GpesepoBaHna B NOHLIA Nas, TOAbKO ANA TPOXOMAANLHOIO (PE3EPOBAHUA 1 YMCTOBOI 06pabOoTKN! - v,/f,cTp. 318+319
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WNT \ Performance

TeepaocnnasHble hpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

MonsterMill - KoHueBasa (pesa

SCR

)\s=382 % . ﬂ HPC
V= 7° )| e N 4)
ﬂ DCONMS

&)
L
]

DC
mm
3

T w=Xx= T

APMX DN
mm mm
8 2,9
1 38
13 48
13 58
19 7.7
22 9,5
26 115
26 135
32 155
32 175
38 195

LH
mm
14

19

mm
0,07
0,07
0,07
0,07
0,12
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

i
DN
5 o
CHW
lg LPR  OAL DCONMS. CHW
mm mm mm mm
20 22 58 6
20 22 58 6
20 22 58 6
20 22 58 6
25 28 64 8
30 33 73 10
35 39 84 12
35 39 84 14
40 45 93 16
50 52 100 18
50 54 104 20

0,30

ZEFP

B I i i e e i e

Ti1200

52 606 ...

030
040
050
060
080
100
120
140
160
180
200

O OO eo
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- v,/f,cTp. 318+319

14[19

14



WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

MonsterMill - KoHueBasa (pesa
_35°
SCR [ @@ Z || HPC || [T Ti1200 Ti1200

7%
V=7 ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
%

o)

=z
OAL

-

|

8
*/AP
.EEEQ

(@]
u
S
T
/
,
l

=<3

Factory standard Factory standard

HB v (O 3

52604.. 52605...

DC APMX DN LH I LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

3 5 2,9 14 20 22 58 6 0,07 4 030
3 5 29 19 23 26 62 6 0,07 4 030
4 8 3,8 18 20 22 58 6 0,07 4 040
4 8 3,8 23 25 26 62 6 0,07 4 040
5 9 48 19 20 22 58 6 0,07 4 050
5 9 48 24 25 26 62 6 0,07 4 050
6 10 58 20 22 58 6 0,07 4 060
6 10 58 25 26 62 6 0,07 4 060
8 12 nr 25 28 64 8 0,12 4 080
8 12 nr 30 32 68 8 0,12 4 080
10 15 9,5 30 33 73 10 0,20 4 100
10 15 9,5 35 40 80 10 0,20 4 100
12 18 11,5 35 39 84 12 0,20 4 120
12 18 11,5 45 48 93 12 0,20 4 120
14 21 13,5 35 39 84 14 0,20 4 140
14 21 13,5 50 54 99 14 0,20 4 140
16 24 155 40 45 93 16 0,20 4 160
16 24 155 40 45 93 16 0,20 5 161 "
16 24 155 55 60 108 16 0,20 4 160
16 24 155 55 60 108 16 0,20 5 161 "
18 27 175 50 52 100 18 0,20 4 180
18 27 175 50 52 100 18 0,20 5 181 "
18 27 175 60 66 114 18 0,20 4 180
18 27 175 60 66 114 18 0,20 5 181 "
20 30 195 50 54 104 20 0,30 4 200
20 30 195 50 54 104 20 0,30 5 201 "
20 30 195 70 76 126 20 0,30 4 200
20 30 195 70 76 126 20 0,30 5 201 "

P ° °

M o o

K ° °

N o o

S o o

H o) o

0 o o

1) He noaxoawT ana pes3epoBaHuA B NOJHbINA Nas, TONKO ANA TPOXOUAALHOMO (hpe3epoBaHnd 1 UncToBoi 06padoTkm! - Vy/f, cTp. 318-321
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

MonsterMill - KoHueBaa ()pesa ¢ paauycom
SCR -3 @@ Z || HPC || [0 Ti1200

7
V=7 ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
%

A
OAL

LPR
APMX ,
LH
ls

G .
RE
Factory standard

e[ ]
52 607 ...

DCys RE.;o1 APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm mm

3 0,10 8 29 14 20 22 58 6 4 030
3 0,30 8 29 14 20 22 58 6 4 031
3 0,50 8 29 14 20 22 58 6 4 032
4 0,10 1 3,8 18 20 22 58 6 4 040
4 0,40 1 3,8 18 20 22 58 6 4 041
4 0,50 1 3,8 18 20 22 58 6 4 042
5 0,10 13 48 19 20 22 58 6 4 050
5 0,50 13 48 19 20 22 58 6 4 051
5 1,00 13 48 19 20 22 58 6 4 052
6 0,10 13 58 20 22 58 6 4 060
6 0,50 13 58 20 22 58 6 4 061
6 1,00 13 58 20 22 58 6 4 062
8 0,15 19 7,7 25 28 64 8 4 080
8 0,50 19 77 25 28 64 8 4 081
8 1,00 19 7,7 25 28 64 8 4 082
8 2,00 19 7 25 28 64 8 4 083
10 0,15 22 9,5 30 33 73 10 4 100
10 050 22 9,5 30 33 73 10 4 101
10 1,00 22 9,5 30 33 73 10 4 102
10 1,50 22 9,5 30 33 73 10 4 103
10 200 22 9,5 30 33 73 10 4 104
12 020 26 11,5 35 39 84 12 4 120
12 050 26 11,5 35 39 84 12 4 121
12 1,00 26 11,5 35 39 84 12 4 122
12 150 26 11,5 35 39 84 12 4 123
12 200 26 11,5 35 39 84 12 4 124
14 1,00 26 13,5 35 39 84 14 4 140
16 030 32 15,5 40 45 93 16 4 160
16 050 32 15,5 40 45 93 16 4 161
16 1,00 32 15,5 40 45 93 16 4 162
16 2,00 32 15,5 40 45 93 16 4 163
16 400 32 15,5 40 45 93 16 4 164
20 030 38 19,5 50 54 104 20 4 200
20 050 38 19,5 50 54 104 20 4 201
20 1,00 38 19,5 50 54 104 20 4 202
20 200 38 19,5 50 54 104 20 4 203
P )
M )
K )
N o)
$ o
H (o)
0 o

— v,/f,cTp. 318+319
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BbICOKONPOM3BOANTENbHBIE hPE3bl

MonsterMill - KoHueBasa (pesa

50
\=22
SCR | % %q HPC || [ Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

- o
V=7 ZEFP

DCONMS

L
)
=4

T
—

= Jdyl
2 1
L
N
!!Hl
i;il

DIN 6527 Factory standard
w3 a3 (an wa 18

52608.. 52608.. 52608.. 52608...

=
=)

DC APMX DN LH I LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

5 9 48 16 18 18 54 6 0,12 6 050

5 13 48 19 20 22 58 6 0,12 6 051

5 13 438 24 25 26 62 6 0,12 6 052

6 10 58 16 18 54 6 0,12 6 060

6 13 58 20 22 58 6 0,12 6 061

6 13 58 25 26 62 6 0,12 6 062

8 12 77 20 23 59 8 0,12 6 080

8 19 77 25 28 64 8 0,12 6 081

8 19 77 30 32 68 8 0,12 6 082

10 15 9,5 24 27 67 10 0,20 6 100

10 22 9,5 30 33 73 10 0,20 6 101 103

10 22 9,5 35 40 80 10 0,20 6 102

12 18 11,5 26 28 73 12 0,20 6 120

12 26 11,5 35 39 84 12 0,20 6 121 123

12 26 11,5 45 48 93 12 0,20 6 122

16 24 15,5 32 35 83 16 0,20 6 160

16 32 15,5 40 45 93 16 0,20 6 161 163

16 32 15,5 55 60 108 16 0,20 6 162

20 30 19,5 40 43 93 20 0,30 6 200

20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 6 201 203

20 38 19,5 70 76 126 20 0,30 6 202
P ° ) ) )
M e} o) o) o)
K [} ) ) )
N o) o o o
S o o o o
H ) ) o) )

- v./f, c1p. 318-321
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WNT \ Performance TBepaoCnnasHbie (hpeasl
BbICOKONPOM3BOANTENbHBIE hPE3bl

MonsterMill - PagnycHaa (pesa

A Jlonyck Ha paamyc:- 0,015 MM ana @< 6,0 mm /- 0,02 mm ana @> 6,0 mm

s N
SCR I || HPC || (I Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

Vo 1 zere

uld . : :
w : | | | *
=

=3 =3 [~
5SS
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
m 8 k(O3 wal T3 we[(O ]9

52611.. 52611.. 52612.. 52612..

DC APMX DN LH ls LPR  OAL DCONMS; ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

3 5 29 9 14 14 50 6 3 030

3 8 29 14 20 22 58 6 3 030

4 1 3,8 18 20 22 58 6 3 040

4 8 38 12 18 18 54 6 3 040

5 13 48 19 20 22 58 6 3 050

5 9 48 16 18 18 54 6 3 050

6 10 58 16 18 54 6 4 060 061

6 13 58 20 22 58 6 4 060 061

8 19 77 25 28 64 8 4 080 081

8 12 7.7 20 23 59 8 4 080 081

10 22 9,5 30 33 73 10 4 100 101

10 15 9,5 24 27 67 10 4 100 101

12 26 11,5 35 39 84 12 4 120 121

12 18 11,5 26 28 73 12 4 120 121

16 32 15,5 40 45 93 16 4 160 161

16 24 15,5 32 35 83 16 4 160 161
P ) ) ) )
M [e} o) o) o)
K ) ) ) )
N o) o o o
S o o o o
H ) ) ) )

o . o o o
— v,/f,cTp. 318+319
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BbICOKONPOM3BOANTENbHBIE hPE3bl

MonsterMill - Topuesada ToponaanbHasa (ppesa

A 13, =POTrPAMMIUPYEMbI PAANYC CKPYTNEHNA yria

A=t5* ) <60
VT @ < ﬂ HFC || HPC || yRe

ZEFP

Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

)
_

w

1 —
7 |
=

¢

'OAL

LPR

DC|_

DIN 6527
[an wa( 13 we(C 3

52609.. 52609.. 52610.. 52610...

=
@™

LPR ¢ xBocToBukom no DIN 6535 HB w3

DC.ou fp APMX DN LH LPR OAL Iz DCONMSs T may

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm ZEFP

3 0,4 3 29 1400 21 57 20 6 010 4 030 031

4 0,5 4 38 18,00 21 57 20 6 015 4 040 041

5 0,6 5 48 18,00 21 57 20 6 020 4 050 051

6 08 13 58 1990 21 57 20 6 020 4 060 061

8 10 19 77 2485 27 63 25 8 030 4 080 081

8 10 19 77 2985 32 68 30 8 030 4 080 081
10 12 22 95 2975 32 72 30 10 040 4 100 101

10 12 22 95 3475 40 80 35 10 040 4 100 101
12 16 26 115 3475 38 83 35 12 040 4 120 121

12 16 26 11,5 4475 47 93 45 12 040 4 120 121
16 22 32 155 3975 44 92 40 16 050 4 160 161

16 22 32 155 5475 60 108 55 16 050 4 160 161
P ) ) ) )
M

K ® ) ) )
N

S

H ) ) ) ¢)

— v, /f,cTp. 322-325

14|24 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

MonsterMill - KoHueBasa (pesa
2400 )
ICR V;»g @@ || HPC w

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
%

:

OAL

DN

n

LPR

ff Xt T
S| 4

o
ool

CHW

DC.; APMX DN LH ls LPR  OAL DCONMS g

mm mm mm mm mm mm mm mm
1,5 23 14 6 14 21 57 6
20 30 19 8 15 21 57 6
25 38 24 10 16 21 57 6
30 50 29 14 18 21 57 6
30 80 29 14 18 21 57 6
30 50 29 19 23 26 62 6
40 80 38 18 20 21 57 6
40 110 38 18 20 21 57 6
40 80 38 23 25 26 62 6
50 90 48 19 20 21 57 6
50 130 48 19 20 21 57 6
50 90 48 24 25 26 62 6
60 100 58 20 21 57 6
6,0 130 58 20 21 57 6
60 100 58 25 26 62 6
80 120 77 25 27 63 8
80 190 77 25 27 63 8
80 120 77 30 32 68 8
10,0 150 95 30 32 72 10
10,0 220 95 30 32 72 10
10,0 150 95 35 40 80 10
120 180 115 35 38 83 12
120 260 115 35 38 83 12
120 180 115 45 48 93 12
14,0 210 135 35 38 83 14
14,0 260 135 35 38 83 14
14,0 210 135 50 54 99 14
16,0 240 155 40 44 92 16
16,0 240 155 40 44 92 16
16,0 320 155 40 44 92 16
16,0 320 155 40 44 92 16
16,0 240 155 55 60 108 16
16,0 240 155 55 60 108 16
18,0 270 175 40 44 92 18
18,0 270 175 40 44 92 18
18,0 320 175 40 44 92 18
18,0 320 175 40 44 92 18
18,0 270 175 60 66 114 18
180 270 175 60 66 114 18
200 300 195 50 54 104 20
200 300 195 50 54 104 20
200 380 195 50 54 104 20
200 380 195 50 54 104 20
200 300 195 70 76 126 20
200 300 195 70 7% 126 20

P

M

K

N

S

H

0

CHW
mm
0,04
0,04
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

ZEFP

OO, ROOPRPOROORRRARRERRRRERRARRERDRRERRRERRLPRERWLWWWWWWWWWWW

Ti1500

Ti1500

4

Ti1500

CBESST
CESSSY

Factory standard Factory standard

= =
[N CEss
=3 =3
CESSSI CESSSS
DIN 6527
w0 ] (O3
52784.. 52784..
017
022
027
032
034
042
044
052
054
062
064
082
084
102
104
122
124
142
144
161
162 "
163
164
181
182 1
183
184
201
202 Y
203
204
(@) o
[ [ ]
(o) (o]
(o) (o]
[ ] [ ]
(o) (o]
(0] o

1) He noaxoant ans hpesepoBaHIA B NOJHLINA Nas, TONLKO ANA TPOXONAANBHOMO MPE3EPOBAHNUA 11 UNCTOBOI 06padoTKy!

cuttingtools.ceratizit.com

we[ O I3
52784 ...

036
046
056
066
086
106
126

146

1
165
166 "

1)
185
186 "

)
205
206 "

o

©C O@®@O0O0e

- v./f,cTp. 326-331

14]25
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WNT \ Performance

TsepaocnnasHbie hpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

MonsterMill - KoHueBasa (pesa

A (ocesbiM kaHanom ana COX

ICR

)
L
4]

Dc e8
mm
3

T w=x= T

_40° %
A=aq0
s 38 — HPC

V=10° || erp N M J

ﬂ DCONMS
N —
ﬁ 3
DN
o o
CHW
APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS, CHW

mm mm mm mm mm mm mm mm
8 29 14 18 21 57 6 0,07
1 3,8 18 20 21 57 6 0,07
13 4,8 19 20 21 57 6 0,12
13 58 20 21 57 6 0,12
19 1.7 25 27 63 8 0,12
22 9,5 30 32 72 10 0,20
26 11,5 35 38 83 12 0,20
26 135 35 38 83 14 0,20
32 155 40 44 92 16 0,20
32 155 40 44 92 16 0,20
32 17,5 40 44 92 18 0,20
32 17,5 40 44 92 18 0,20
38 195 50 54 104 20 0,30
38 195 50 54 104 20 0,30

ZEFP

OO, PAEDROWW

Ti1500

—

52786 ...

034
044
054
064
084
104
124
144
163
164 "
183
184 1

204 Y

o

COeOooe

1) He noaxoant Ana GpesepoBaHna B NOHbLIA Nas, TOAbKO ANA TPOXOMAAALHOIO (hpe3epoBaHuA 1 YMCTOBOI 06paboTKN!

14126

- v,/f,c1p. 326-329
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WNT \ Performance

TeepaocnnasHbie hpessbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

MonsterMill - KoHueBaa ()pesa ¢ paauycom

A PRFRAD3=1wmm

TCR

L
)
=4

Dc e8

T w=Xx= T

1) He noaxoant ana GpesepoBaHna B NOHLIA Nas, TOAbKO ANA TPOXOMAANLHOIO (hPe3EPOBaHUA 1 YNCTOBOI 06paboTKN!

DPX52S

DRAGONSKIN

L:
7

=

B O [
52 506 ...

04000"
05000"
06000"
08000"
10000"
12000"
16000"

20000"

(¢]
(¢]

A=40°
y=10° %li HPC DPX52S
ZEFP
DRAGONSKIN
DCONMS
\ '
- ) )
< y y
© )/ / \ /)
DN \? \?
I v v
PRFRAD3 [ —
x 5%
s
o
<<
=1 =1
AN = =3 =3
CESSS3 CESSS3I
Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard
(a3 (a8 w3 3
52503.. 52504.. 52505...
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
0,1 11 14 21 57 6 4 04000 04000
0,1 11 38 17 21 57 6 5 04000"
0,1 13 16 21 57 6 4 05000 05000
0,1 13 48 19 21 57 6 5 05000"
0,1 13 21 57 6 4 06000 06000
0,1 13 58 19 21 57 6 5 06000"
0,2 21 27 63 8 4 08000 08000
0,2 21 7 25 27 63 8 5 08000"
0,2 22 32 72 10 4 10000 10000
0,2 22 97 30 32 72 10 5 10000"
0,2 26 38 83 12 4 12000 12000
0,2 26 116 36 38 83 12 5 12000"
0,3 36 44 92 16 4 16000 16000
0,3 36 155 42 44 92 16 5 16000"
0,3 4 54 104 20 4 20000 20000
0,3 4 195 52 54 104 20 5 20000
o o o
o o o
° ° °

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f,cTp. 332+333
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

MonsterMill - KoHueBaa ()pesa ¢ paauycom

A PRFRAD3=1wmm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX525

ZEFP

? 2 DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
Y

-
= /
(@)
DN
1
PRFRAD3
> —* E
<55
=
o /
<<
l
* [ s
'\
*}‘DC#
RE ==Y ==Y

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

(O3 we (O T3 we[(O T3 w0 3

52507.. 52508.. 52507.. 52508 ..
DC., RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
4 04 8,5 3,8 20 26 62 6 4 04104 04104
4 0,5 8,5 3,8 20 26 62 6 4 04105 04105
4 0,8 8,5 3,8 20 26 62 6 4 04108 04108
4 02 11,0 14 21 57 6 4 04002 04002
4 04 110 14 21 57 6 4 04004 04004
4 05 11,0 14 21 57 6 4 04005 04005
5 05 105 48 25 34 70 6 4 05105 05105
5 08 105 48 25 34 70 6 4 05108 05108
5 05 13,0 16 21 57 6 4 05005 05005
5 1,0 13,0 16 21 57 6 4 05010 05010
6 04 13,0 21 57 6 4 06004 06004
6 05 13,0 21 57 6 4 06005 06005
6 06 13,0 21 57 6 4 06006 06006
6 06 130 58 30 34 70 6 4 06106 06106
6 08 13,0 21 57 6 4 06008 06008
6 08 130 58 30 34 70 6 4 06108 06108
6 10 130 58 30 34 70 6 4 06110 06110
6 1,0 13,0 21 57 6 4 06010 06010
6 1,5 13,0 21 57 6 4 06015 06015
8 08 170 77 40 44 80 8 4 08108 08108
8 10 170 77 40 44 80 8 4 08110 08110
8 15 170 77 40 44 80 8 4 08115 08115
8 20 170 77 40 44 80 8 4 08120 08120
8 05 21,0 27 63 8 4 08005 08005
8 08 210 27 63 8 4 08008 08008
8 1,0 210 27 63 8 4 08010 08010
8 12 210 27 63 8 4 08012 08012
8 15 210 27 63 8 4 08015 08015
8 20 210 27 63 8 4 08020 08020
10 05 21,0 97 50 54 94 10 4 10105 10105
10 10 210 97 50 54 94 10 4 10110 10110
10 1,5 210 97 50 54 94 10 4 10115 10115
10 20 210 97 50 54 94 10 4 10120 10120
10 05 220 32 72 10 4 10005 10005
10 1,0 220 32 72 10 4 10010 10010
10 12 220 32 72 10 4 10012 10012
10 15 220 32 72 10 4 10015 10015
10 16 220 32 72 10 4 10016 10016
10 20 220 32 72 10 4 10020 10020
12 05 250 116 60 65 110 12 4 12105 12105
12 10 250 11,6 60 65 110 12 4 12110 12110
12 1,5 250 11,6 60 65 110 12 4 12115 12115

P ) ) o ()

M ¢) o) o) o)

K

N

S ) ) ) )

H

0

- v,/f,cTp. 332+333
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

MonsterMill - KoHueBaa ()pesa ¢ paauycom

A PRFRAD3=1wmm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX525

ZEFP

? 2 DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
Y

-
= /
(@)
DN
1
PRFRAD3
> —* E
<55
=
o /
<<
l
* [ s
'\
*}‘DC#
RE ==Y ==Y

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

(O3 we (O T3 we[(O T3 w0 3

52507.. 52508.. 52507.. 52508 ..

DC.; RE APMX DN LH LPR  OAL DCONMS; ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

12 20 250 11,6 60 65 110 12 4 12120 12120
12 30 250 116 60 65 110 12 4 12130 12130
12 40 250 116 60 65 110 12 4 12140 12140
12 05 26,0 38 83 12 4 12005 12005
12 1,0 26,0 38 83 12 4 12010 12010
12 1,2 26,0 38 83 12 4 12012 12012
12 1,5 26,0 38 83 12 4 12015 12015
12 16 26,0 38 83 12 4 12016 12016
12 20 26,0 38 83 12 4 12020 12020
12 25 26,0 38 83 12 4 12025 12025
12 30 26,0 38 83 12 4 12030 12030
14 10 290 136 70 75 120 14 4 14110 14110
14 20 290 136 70 75 120 14 4 14120 14120
14 30 290 136 70 75 120 14 4 14130 14130
14 40 290 136 70 75 120 14 4 14140 14140
16 1,0 330 155 80 84 132 16 4 16110 16110
16 20 330 155 80 84 132 16 4 16120 16120
16 30 330 155 80 84 132 16 4 16130 16130
16 40 330 155 80 84 132 16 4 16140 16140
16 1,0 36,0 44 92 16 4 16010 16010
16 16 36,0 44 92 16 4 16016 16016
16 20 36,0 44 92 16 4 16020 16020
16 25 36,0 44 92 16 4 16025 16025
16 30 36,0 44 92 16 4 16030 16030
16 32 36,0 44 92 16 4 16032 16032
16 40 36,0 44 92 16 4 16040 16040
18 1,0 380 175 90 94 142 18 4 18110 18110
18 20 380 175 90 94 142 18 4 18120 18120
18 30 380 175 90 94 142 18 4 18130 18130
18 40 380 175 90 94 142 18 4 18140 18140
20 20 410 54 104 20 4 20020 20020
20 30 410 54 104 20 4 20030 20030
20 40 410 54 104 20 4 20040 20040
20 50 41,0 54 104 20 4 20050 20050
20 6,3 410 54 104 20 4 20063 20063
20 10 420 195 100 104 154 20 4 20110 20110
20 20 420 195 100 104 154 20 4 20120 20120
20 30 420 195 100 104 154 20 4 20130 20130
20 40 420 195 100 104 154 20 4 20140 20140

P (e} (e} o )

M o) o) o) o)

K

N

S ) ) ) )

H

0

- V/f,cTp. 332+333
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WNT \ Performance

TsepaocnnasHbie hpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

MonsterMill - PagnycHaa (pesa

TCR

u

Dc e8
mm

oD UIaT A RWWNDN

T w=x= T

14[30

H4 al

APMX

OAL

#

\=40° )
w10 ZEFP ™ U
DCONMS
o
5
APMX LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm

4 18 54 6 4
4 44 80 6 4
5 18 54 6 4
5 44 80 6 4
8 18 54 6 4
8 44 80 6 4
9 18 54 6 4
9 44 80 6 4
10 18 54 6 4
10 44 80 6 4
12 22 58 8 4
12 64 100 8 4
14 26 66 10 4
14 60 100 10 4
16 28 73 12 4
16 55 100 12 4
20 34 82 16 4
20 52 100 16 4

DPX52S DPX52S

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

\ r.
\ /)
~ 1’
CESSSI CESSSI CESSSI

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

[ O[3 [ O3 we[ O[3 e[ O[3
52513... 52514.. 52513.. 52514..

02000 02000
02100 02100
03000 03000
03100 03100
04000 04000
04100 04100
05000 05000
05100 05100
06000 06000
06100 06100
08000 08000
08100 08100
10000 10000
10100 10100
12000 12000
12100 12100
16000 16000
16100 16100
(0] (0] O (@)
o O (@) [©)
[} [ ] [ [ ]

= v,/f, cTp. 334+335
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WNT \ Performance

TeepaocniaBHble Gpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

MonsterMill - Topuesada ToponaanbHasa (ppesa

A 13 = NPOrpamMMnpyeMblid paanyc CKpyrneHua yrna
A APMX He COOTBETCTBYET MaKCUMaNbHOI rNyOuHe pesaHna

A=15°
TCR |Rps @ 2 . HFC || HPC || [

N
ZEFP

% DCONMS

DIN 6527
w3
52 511 ...
DC;s r;p APMX DN LH LPR  OAL DCONMSs ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
2 0,3 1,5 17 13 18 54 6 2 02000
2 0,3 1,5 1,7 18 39 75 6 2
3 0,3 1,5 2,7 15 18 54 6 2 03000
3 0,3 1,5 2,7 20 39 75 6 2
4 0,5 25 3,6 16 22 58 6 2 04000
4 0,5 25 3,6 24 49 85 6 2
5 0,5 3,5 46 18 29 65 6 4 05000
5 0,5 35 46 28 64 100 6 4
6 1,0 35 5,2 20 29 65 6 4 06000
6 1,0 3i5) 52 28 64 100 6 4
8 1,5 438 7,0 24 34 70 8 5 08000
8 1,5 438 7,0 40 64 100 8 5
10 2,0 58 9,0 26 45 85 10 5 10000
10 2,0 58 9,0 48 60 100 10 5
12 2,0 68 11,0 30 48 93 12 5 12000
12 2,0 68 11,0 56 75 120 12 5
16 2,5 88 145 35 52 100 16 5 16000
16 25 88 145 65 102 150 16 5
P [e
M e}
K
N
S )
H

DPX52S

=y

&4

- @)
v ﬁ
:

I
v

DIN 6527 DIN 6527
(O] k(O3
52512... 52511..
02000
02100
03000
03100
04000
04100
05000
05100
06000
06100
08000
08100
10000
10100
12000
12100
16000
16100
(©) (¢]
O O
(] [ ]

DPX52S

v
= (oo ——
| co—— H
N (]
N 5

we((O 3
52 512...

02100
03100
04100
05100
06100
08100
10100
12100

16100

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

MonsterMill - KoHueBaa ()pesa ¢ paauycom

A PRFRAD3=1wmm

NCR

-35°
)\3_380
Ve

ZEFP

HPC

i
v
Y

O T w=Xx=7T

14]32

RE  APMX
mm  mm
0,1 11
0,2 11
04 1
05 1
0,1 13
0,5 13
1,0 13
0,1 13
04 13
0,5 13
0,6 13
0,8 13
1,0 13
1,5 13
0,2 19
0,5 21
08 21
1,0 21
1,2 21
15 21
2,0 21
0,2 22
05 22
1,0 22
1,2 22
15 22
1,6 22
2,0 22
0,2 26
05 26
1,0 26
1,2 26
15 26
1,6 26
2,0 26
2,5 26
3,0 26

=
(@)
DN ‘
PRFRAD3 ,
> —* I E
X 04
=
1] =
i
Shoole
RE
LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm
17 21 57 6
17 21 57 6
17 21 57 6
17 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12

A PArEAEDPPEREEERERREERDDERDREEREEEERDDERDREEREEEEEREDDSEDS

DPA52S

DRAGONSKIN

o

Factory standard

we[ O ]
53030 ...

04201
04202
04204
04205
05201
05205
05210
06201
06204
06205
06206
06208
06210
06215
08202
08205
08208
08210
08212
08215
08220
10202
10205
10210
10212
10215
10216
10220
12202
12205
12210
12212
12215
12216
12220
12225
12230

- v/f,cTp. 336+337
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WNT \ Performance

TsepaocniaBHble Gpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

MonsterMill - KoHueBaa ()pesa ¢ paauycom

A PRFRAD3=1m

M

_35°
NCR | 2 —|| HPC || I
V=7 ZEFP
% ﬂ DCONMS
14 )
(@)
DN ‘
PRFRAD3 p -
1s8
=
1] <
|
Shoole
RE
DCi; RE APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
16 0,3 36 155 42 44 92 16
16 1,0 36 155 42 44 92 16
16 1,6 36 155 42 44 92 16
16 2,0 36 155 42 44 92 16
16 25 36 155 42 44 92 16
16 3,0 36 155 42 44 92 16
16 3,2 36 15,5 42 44 92 16
16 40 36 15,5 42 44 92 16
20 0,3 41 195 52 54 104 20
20 1,0 4 19,5 52 54 104 20
20 2,0 4 19,5 52 54 104 20
20 3,0 41 195 52 54 104 20
20 4,0 4 19,5 52 54 104 20
20 50 4 195 52 54 104 20
20 6,3 4 195 52 54 104 20
P
M
K
N
S
H

AEAEBRADDERRRREREEEEEREDS

DPA52S

Y,
oo 2
I eem— E

Factory standard

w3
53030 ...

16203
16210
16216
16220
16225
16230
16232
16240
20203
20210
20220
20230
20240
20250
20263

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, c1p. 336+337
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

MonsterMill - KoHueBaa ()pesa ¢ paauycom

A PRFRAD3=1wmm

NCR

v
Y

DC

~3

COOOWMWPOMMPDOWOIEITIITIITOITOODUTIG1Ol & BB

O Tw=x=7T

14134

_35°
A; 38° % —|| HPC J
V=7 ZEFP o
=
o
DN ‘
PRFRAD3 p
> —* i E
X 04
=
1] =
!
Slpc e
RE
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
01 8,5 3,8 20 26 62 6
0,2 8,5 3,8 20 26 62 6
04 8,5 3,8 20 26 62 6
0,5 8,5 3,8 20 26 62 6
01 105 48 25 34 70 6
05 105 48 25 34 70 6
10 105 48 25 34 70 6
01 130 58 30 34 70 6
04 130 58 30 34 70 6
05 130 58 30 34 70 6
06 130 58 30 34 70 6
08 130 58 30 34 70 6
10 130 58 30 34 70 6
1,5 130 58 30 34 70 6
0,2 17,0 77 40 44 80 8
05 17,0 77 40 44 80 8
08 170 7,7 40 44 80 8
1,0 17,0 77 40 44 80 8
1,2 17,0 77 40 44 80 8
I'5 17,0 7 40 44 80 8
2,0 17,0 77 40 44 80 8
02 21,0 97 50 54 94 10
05 21,0 97 50 54 94 10
10 210 97 50 54 94 10
1,2 21,0 97 50 54 94 10
1,5 210 97 50 54 94 10
16 210 97 50 54 94 10
20 210 97 50 54 94 10
02 250 116 60 65 110 12
05 250 116 60 65 110 12
10 250 116 60 65 110 12
12 250 116 60 65 110 12
15 250 116 60 65 110 12
16 250 116 60 65 110 12
20 250 11,6 60 65 110 12
25 250 11,6 60 65 110 12
30 250 11,6 60 65 110 12

AP PEEEERERDRERDRREEREERERDDEAERERELEERREREAEREREEEREDREESEDS

DPA52S

DRAGONSKIN

W
[ e
l

Factory standard

(o
53030 ...

==
@

04401
04402
04404
04405
05401
05405
05410
06401
06404
06405
06406
06408
06410
06415
08402
08405
08408
08410
08412
08415
08420
10402
10405
10410
10412
10415
10416
10420
12402
12405
12410
12412
12415
12416
12420
12425
12430

- v,/f, c1p. 336+337
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WNT \ Performance TBepaoCnNaBHbie (hpeasl
BbICOKONPOM3BOANTENbHBIE hPE3bl

MonsterMill - KoHueBaa ()pesa ¢ paauycom

A PRFRAD3=1wmm

380 IET
NCR As_3go 2 —|| HPC
% ZEFP DPA52S
‘(Z DCONMS
=4 o
N3
DN ‘
PRFRAD3 , —
x 355
=
o
‘ <
!
4DCL\R e
CESSsS
Factory standard
w0 T3
53 030 ...
DC, RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
16 03 330 155 80 84 132 16 4 16403
16 1,0 330 155 80 84 132 16 4 16410
16 16 330 155 80 84 132 16 4 16416
16 20 330 155 80 84 132 16 4 16420
16 25 330 155 80 84 132 16 4 16425
16 30 330 155 80 84 132 16 4 16430
16 32 330 155 80 84 132 16 4 16432
16 40 330 155 80 84 132 16 4 16440
20 03 420 195 100 104 154 20 4 20403
20 10 420 195 100 104 154 20 4 20410
20 20 420 195 100 104 154 20 4 20420
20 30 420 195 100 104 154 20 4 20430
20 40 420 195 100 104 154 20 4 20440
20 50 420 195 100 104 154 20 4 20450
20 63 420 195 100 104 154 20 4 20463
P
M o
K
N
S °
H

- v/f,cTp. 336+337
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

MonsterMill - KoHueBaa ()pesa ¢ paauycom

A PRFRAD3=1wmm

NCR

v
Y

DC s
mm

©O 00 00 0O 00 O O Y OO D T O O D

O T w=Xx=7T

14|36

_35°
A; 38° % —|| HPC J
V=7 ZEFP o
=
o
DN ‘
PRFRAD3 p
> —* i E
X 04
=
1] =
!
L peden
RE
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
01 13 58 19 21 57 6
04 13 58 19 21 57 6
0,5 13 58 19 21 57 6
0,6 13 58 19 21 57 6
0,8 13 58 19 21 57 6
1,0 13 58 19 21 57 6
1,5 13 58 19 21 57 6
0,2 19 7 25 27 63 8
0,5 21 7 25 27 63 8
0,8 21 7 25 27 63 8
1,0 21 77 25 27 63 8
1,2 21 7 25 27 63 8
1,5 21 77 25 27 63 8
2,0 21 7 25 27 63 8
0,2 22 9,7 30 32 72 10
0,5 22 9,7 30 32 72 10
1,0 22 9,7 30 32 72 10
1,2 22 9,7 30 32 72 10
1,5 22 9,7 30 32 72 10
1,6 22 9,7 30 32 72 10
2,0 22 9,7 30 27 72 10
0,2 26 11,6 36 38 83 12
0,5 26 11,6 36 38 83 12
1,0 26 11,6 36 38 83 12
1,2 26 11,6 36 38 83 12
1,5 26 11,6 36 38 83 12
1,6 26 11,6 36 38 83 12
2,0 26 11,6 36 38 83 12
2,5 26 11,6 36 38 83 12
3,0 26 11,6 36 38 83 12
0,3 36 15,5 42 44 92 16
1,0 36 15,5 42 44 92 16
1,6 36 15,5 42 44 92 16
2,0 36 15,5 42 44 92 16
2,5 36 15,5 42 44 92 16
3,0 36 15,5 42 44 92 16
3,2 36 15,5 42 44 92 16

OO OO OITOITOITOITOIOITOITOIOITO1O1O1 01010101 O1O101 01010101 01010101 O

DPA52S

DRAGONSKIN

o

Factory standard

we[ O[3
53031 ...

06201
06204
06205
06206
06208
06210
06215
08202
08205
08208
08210
08212
08215
08220
10202
10205
10210
10212
10215
10216
10220
12202
12205
12210
12212
12215
12216
12220
12225
12230
16203
16210
16216
16220
16225
16230
16232

- v./f,c1p. 338
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WNT \ Performance

TsepaocnnasHbie hpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

MonsterMill - KoHueBaa ()pesa ¢ paauycom

A PRFRAD3=1wmm

_35°
NCR [N 2 —|| HPC
V=7 ZEFP
w DCONMS
. |
<
(@]
DN ‘
PRFRAD3 ’ ?—f -
Ve
=
o
/] <
l
#Dc#\
RE
DC i RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
16 4,0 36 15,5 42 44 92 16
20 0,3 4 19,5 52 54 104 20
20 2,0 4 19,5 52 54 104 20
20 3,0 4 19,5 52 54 104 20
20 4,0 4 19,5 52 54 104 20
20 5,0 M 19,5 52 54 104 20
20 6,3 M 19,5 52 54 104 20

T w=XxX= T

o1 o1t o1 o1 o1t ol ol

DPA52S

DRAGONSKIN

s
ik
s

Factory standard

w3
53 031...

16240
20203
20220
20230
20240
20250
20263

cuttingtools.ceratizit.com

- v./f,c1p. 338
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

MonsterMill - YncTosad (pesa ¢ paanycom

A Jlonyck Ha paauyc + 0,005 mm

A T, = MaKcUManbHblii BbINET

A DCToleranz
no@6mm:0/-0,01 mm
or@6mm:0/-0,02mm

\=30° @@ V) ||54-70
HCR |Roiies ~Hre | DPX62U DPX62U

ZEFP

D
ﬂ DCONMS

:
g
:
:

2
Q
" OAL
N

X| T
s -
o
< [ 3
\
DC RE [CIsSSSI CESS

wa[ 18 wa[ 18
53603.. 53604..

DC RE APMX DN LH o OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm © mm mm Tx ZEFP
02 005 05 05 30 48 4 25xDC 2 30205
02 005 05 018 10 30 48 4 5xDC 2 40205
03 005 06 027 10 30 48 4 33xDC 2 30305
03 005 06 027 20 30 48 4 6,/xDC 2 40305
04 005 07 035 10 30 48 4 25xDC 2 30405
04 005 07 035 20 30 48 4 5xDC 2 40405
04 005 07 035 30 30 48 4 75xDC 2 50405
05 005 07 045 10 30 48 4 2xDC 2 30505
05 005 07 045 20 30 48 4 4xDC 2 40505
05 005 07 045 25 30 48 4 5xDC 2 50505
05 005 07 045 30 30 48 4 6xDC 2 60505
05 005 07 045 40 30 48 4 8xDC 2 70505
06 005 08 05 20 30 48 4 3,3xDC 2 30605
06 005 08 05 30 30 48 4 5xDC 2 40605
06 005 08 05 45 30 48 4 75xDC 2 50605
06 005 08 05 60 30 48 4 10xDC 2 30605
08 005 10 075 20 30 48 4 25xDC 2 30805
08 005 10 075 40 30 48 4 5xDC 2 40805
08 005 10 075 60 30 48 4 75xDC 2 50805
08 005 10 075 80 30 48 4 10xDC 2 30805
08 005 10 075 100 30 48 4 125xDC 2 40805
1,0 010 15 095 20 30 48 4 2xDC 4 31001
1,0 010 15 095 40 30 48 4 4xDC 4 41001
1,0 010 15 095 60 30 48 4 6xDC 4 51001
1,0 010 15 095 80 30 48 4 8xDC 4 61001
1,0 010 15 095 100 30 48 4 10xDC 4 31001
1,0 010 15 095 140 30 48 4 14xDC 4 41001
1,5 010 20 145 40 30 48 4 27xDC 4 31501
1,5 010 20 145 60 30 48 4 4xDC 4 41501
1,5 010 20 145 100 30 48 4 6,7xDC 4 51501
1,5 010 20 145 120 30 48 4 8xDC 4 61501
1,5 010 20 145 150 30 60 4 10xDC 4 31501
1,5 010 20 145 200 30 60 4 13,3xDC 4 41501
20 020 25 190 40 30 48 4 2xDC 4 32002
20 020 25 190 60 30 48 4 3xDC 4 42002
P o o
M
K
N
S
H ® )
0

- v./f,c1p. 340-345
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

MonsterMill - YncTosad (pesa ¢ paanycom

A Jlonyck Ha paauyc + 0,005 mm

A T, = MaKcUManbHblii BbINET

A DCToleranz
no@6mm:0/-0,01 mm
or@6mm:0/-0,02mm

\=30° @@ V) ||54-70
HCR |Roiies ~Hre | DPX62U DPX62U

ZEFP

D
ﬂ DCONMS

:
g
:
g

i

o
=z
M
LH
 OAL
5
| emm——— |
nooon
[ —
i

DC | e

wa[ 18 wa[ 18
53603.. 53604...

DC RE APMX DN LH - OAL DCONMS s

mm mm mm mm mm © mm mm Tx ZEFP

20 020 25 190 80 30 48 4 4xDC 4 52002
20 020 25 190 100 30 48 4 5xDC 4 62002
20 020 25 190 120 30 48 4 6xDC 4 72002
20 020 25 190 160 30 60 4 8xDC 4 82002
20 020 25 190 200 30 60 4 10xDC 4 32002
20 020 25 190 250 30 60 4 12,5xDC 4 42002
30 020 35 290 80 30 60 6 27xDC 4 33002
30 020 35 290 120 30 60 6 4xDC 4 43002
30 020 35 290 160 30 60 6 53xDC 4 53002
30 020 35 290 200 30 70 6 6,/xDC 4 63002
30 020 35 290 240 30 70 6 8xDC 4 73002
40 020 45 390 80 30 60 6 2xDC 4 34002
40 020 45 390 120 30 60 6 3xDC 4 44002
40 020 45 390 160 30 60 6 4xDC 4 54002
40 020 45 390 200 30 70 6 5xDC 4 64002
40 020 45 390 240 30 70 6 6xDC 4 74002
40 020 45 390 280 30 70 6 7xDC 4 84002
40 050 45 390 80 30 60 6 2xDC 4 34005
40 050 45 390 120 30 60 6 3xDC 4 44005
40 050 45 390 160 30 60 6 4xDC 4 54005
40 050 45 390 200 30 70 6 5xDC 4 64005
40 050 45 390 240 30 70 6 6xDC 4 74005
40 050 45 390 280 30 70 6 7xDC 4 84005
40 100 45 390 80 30 60 6 2xDC 4 34010
40 100 45 390 120 30 60 6 3xDC 4 44010
40 100 45 390 160 30 60 6 4xDC 4 54010
40 100 45 390 200 30 70 6 5xDC 4 64010
40 100 45 390 240 30 70 6 6xDC 4 74010
40 100 45 390 280 30 70 6 7xDC 4 84010
6,0 020 65 590 12,0 60 6 2xDC 4 36002
60 020 65 590 16,0 60 6 27xDC 4 46002
60 020 65 590 200 60 6 33xDC 4 56002
6,0 050 65 590 12,0 60 6 2xDC 4 36005
6,0 050 65 590 16,0 60 6 27xDC 4 46005
6,0 050 65 590 200 60 6 33xDC 4 56005
P o o
M

K

N

S

H ® )

0

- V,/f,c1p. 340-345
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WNT \ Performance

TsepaocnnasHbie hpessbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

MonsterMill - YncTosad (pesa ¢ paanycom

A Jlonyck Ha paauyc + 0,005 mm

A T, =MaKCMManbHbIA BLINET
A DCToleranz

no@6mm:0/-0,01 mm
or@6mm:0/-0,02mm

HCR

v

14140

\=30° V) |l54-70 B
v=-3° || HRC
ZEFP
DCONMS
T
|
|
|
|
!
oz
: o
DN T
x
=
o
<
IDC e
RE APMX DN LH o OAL DCONMS 5 T
mm mm mm mm mm mm X
1,00 6,5 590 12,0 60 6 2xDC
1,00 6,5 590 16,0 60 6 2,7xDC
1,00 6,5 590 20,0 60 6 3,3xDC
050 85 790 16,0 60 8 2xDC
050 85 790 40,0 80 8 5xDC
1,00 85 790 16,0 60 8 2xDC
1,00 85 790 40,0 80 8 5xDC
0,50 10,5 9,90 20,0 70 10 2xDC
0,50 10,5 9,90 40,0 90 10 4xDC
1,00 10,5 9,90 20,0 70 10 2xDC
1,00 10,5 9,90 40,0 90 10 4xDC
1,00 12,5 11,90 24,0 70 12 2xDC
1,00 12,5 11,90 40,0 90 12 3,3xDC

ZEFP

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

DPX62U DPX62U

| — |

[
CESST CESS
w8 wa[ 18

53603.. 53604..

- v./f,cTp. 340-345
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WNT \ Performance TBepaoCTNaBHbIe (Gpeabl
BbICOKONPOM3BOANTENbHBIE hPE3bl

MonsterMill - YncTosad (pesa ¢ paanycom

A Jlonyck Ha paauyc + 0,005 mm

A T, =MaKCcMManbHbIA BLINET

A DCToleranz
no@6mm:0/-0,01 mm
or@6mm:0/-0,02mm

A= 50° V) ||54-70
HCR il @ ~'4re || DPX62U DPX62U

w DCONMS

g
g

DN

‘ Q
" OAL
o
. E
S :
v
] 5
. eeaE |

4:!4
nnna

]
|/

i
gai”
!

)

SN

E
O
/
By
m
T
/

Factory standard Factory standard

wa[ T8 wa[ T8
53605... 53606...

DC RE APMX DN LH o OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm © mm mm T ZEFP
1 003 2 30 48 4 2xDC 4 410
1 003 3 09 4 30 48 4 3xDC 4 410
2 003 6 19 8 30 48 4 3xDC 4 420
2 003 4 30 48 4 2xDC 4 420
3 003 6 30 60 6 2xDC 4 030
3 003 9 29 12 30 60 6 3xDC 4 030
4 005 8 30 60 6 2xDC 4 040
4 005 12 39 16 30 60 6 3xDC 4 040
6 005 12 60 6 2xDC 4 060
6 005 18 590 24 60 6 3xDC 4 060
8 005 16 60 8 2xDC 4 080
8 005 24 790 32 70 8 3xDC 4 080
10 005 20 70 10 2xDC 4 100
10 005 30 990 40 80 10 3xDC 4 100
12 005 24 70 12 2xDC 4 120
12 005 36 11,90 44 90 12 3xDC 4 120
P ) o)
M
K
N
S
H ) )

- v,/f,c1p. 339
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

MonsterMill - PagnycHaa (pesa

A Jlonyck Ha paguyc: £ 0,005 mm
A T, =MaKcumanbHaa rnybuHa pesaHua
A [lonyck DC

no@6mm:0/-0,01 mm

0T @6 mm:0/-0,02 Mm

\-30° @9 V) |lsa-10
HCR |Roiies < hre || DPX62U DPX62U
ZEFP
DRAGONSKIN |l DRAGONSKIN
@/ DCONMS
T
|
|
|
|
}
: -
| o
3
! _
I
|
|

lw)
3 S
T | APMX
LH
I
|

i
jio

)
/

Factory standard Factory standard

a3 a3

53600.. 53601...
DC APMX DN LH OAL DCONMS s

mm mm mm mm ° mm mm T ZEFP
02 05 05 15 48 4 25xDC 2 302
02 05 018 10 15 48 4 5xDC 2 402
03 05 027 10 15 48 4 33xDC 2 303
03 05 027 20 15 48 4 6,7xDC 2 403
04 05 035 10 15 48 4 25xDC 2 304
04 05 035 20 15 48 4 5xDC 2 404
04 05 035 30 15 48 4 75xDC 2 504
05 05 045 10 15 48 4 2xDC 2 305
05 05 045 20 15 48 4 4xDC 2 405
05 05 045 25 15 48 4 5xDC 2 505
05 05 045 30 15 48 4 6xDC 2 605
05 05 045 40 15 48 4 8xDC 2 705
06 06 055 20 15 48 4 33xDC 2 306
06 06 055 30 15 48 4 5xDC 2 406
06 06 055 45 15 48 4 75xDC 2 506
06 06 055 60 15 48 4 10xDC 2 306
08 10 075 20 15 48 4 25xDC 2 308
08 10 075 40 15 48 4 5xDC 2 408
08 10 075 60 15 48 4 75xDC 2 508
08 10 075 80 15 48 4 10xDC 2 308
08 10 075 100 15 48 4 125xDC 2 408
10 15 095 20 15 48 4 2xDC 2 310
10 15 095 40 15 48 4 4xDC 2 410
10 15 095 60 15 48 4 6xDC 2 510
10 15 095 80 15 48 4 8xDC 2 610
1,0 15 095 100 15 48 4 10xDC 2 310
1,0 15 095 140 15 48 4 14xDC 2 410
1,5 15 145 40 15 48 4 27xDC 2 315
1,5 15 145 60 15 48 4 4xDC 2 415
1,5 15 145 80 15 48 4 53xDC 2 515
15 15 145 100 15 48 4 6,7xDC 2 615
1,5 15 145 150 15 60 4 10xDC 2 315
1,5 15 145 200 15 60 4 13,3xDC 2 415
20 25 190 40 15 48 4 2xDC 2 320
P o o)
M
K
N
$
H ° )
0

- v, /f,cTp. 346+347
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

MonsterMill - PagnycHaa (pesa

A Jlonyck Ha paguyc: £ 0,005 mm
A T, = MaKcumanbHaa rnybuHa pesaHua
A [lonyck DC

no@6mm:0/-0,01 mm

oT@6 mm:0/-0,02 mm

HCR ¢23g @9 % |sar0 ), DPX62U DPX62U

|| HRC
ZEFP
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
@/ DCONMS

T

|

|

|

|

|

i -
[ ] & <
il ©)
‘ _
|

|

|

lw)
3 S
T | APMX
LH
I
|

i
jio

)
/

Factory standard Factory standard

a3 a3

53600.. 53601...
DC APMX DN LH OAL DCONMS s

mm mm mm mm ° mm mm T ZEFP

20 25 190 60 15 48 4 3xDC 2 420

20 25 190 80 15 48 4 4xDC 2 520

20 25 190 100 15 48 4 5xDC 2 620

20 25 190 120 15 48 4 6xDC 2 720

20 25 190 160 15 60 4 8xDC 2 820

20 25 190 200 15 60 4 10xDC 2 320
20 25 190 250 15 60 4 125xDC 2 420
30 35 29 80 15 60 6 27xDC 2 330

30 35 290 120 15 60 6 4xDC 2 430

30 35 29 160 15 60 6 53xDC 2 530

30 35 290 200 15 70 6 6,7xDC 2 630

30 35 290 240 15 70 6 8xDC 2 730

40 45 390 80 15 60 6 2xDC 2 340

40 45 390 120 15 60 6 3xDC 2 440

40 45 390 160 15 60 6 4xDC 2 540

40 45 390 200 15 70 6 5xDC 2 640

40 45 390 240 15 70 6 6xDC 2 740

40 45 390 280 15 70 6 7xDC 2 840

60 65 590 120 60 6 2xDC 2 360

60 65 590 16,0 60 6 27xDC 2 460

60 65 590 20,0 60 6 33xDC 2 560

80 85 790 16,0 60 8 2xDC 2 380

80 85 790 40,0 80 8 5xDC 2 480

10,0 10,5 990 200 15 70 10 2xDC 2 100

10,0 10,5 9,90 40,0 90 10 4xDC 2 101

12,0 12,5 11,90 24,0 75 12 2xDC 2 120

12,0 12,5 11,90 40,0 90 12 3,3xDC 2 121

P ) o
M

K

N
$

H ° )
0

- v./f,cTp. 346+347
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WNT \ Performance

TeepaocnnasHbie hpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

MonsterMill - PagnycHaa (pesa

A Jlonyck Ha paguyc: £ 0,005 mm
A T, = wmaKcumanbHaa rnybuHa pesaHna

A [lonyck DC

no@6mm:0/-0,01 mm
0T @6 mm:0/-0,02 Mm

\=30° V) ||54-70
HCR ey < Hre | O
ZEFP
% DCONMS
T
|
|
|
|
|
I
| o4
4 3
DN >
=
<
DC ;
DC APMX DN LH . OAL DCONMS, [
mm mm mm mm mm mm X
3 35 29 8 15 60 6 2,7xDC
3 35 29 12 15 60 6 4xDC
3 35 29 16 15 60 6 5,3xDC
3 35 29 20 15 70 6 6,7 xDC
3 35 29 24 15 70 6 8xDC
4 45 39 8 15 60 6 2xDC
4 45 39 12 15 60 6 3xDC
4 45 39 16 15 60 6 4xDC
4 45 39 20 15 70 6 5xDC
4 45 39 24 15 70 6 6xDC
4 45 39 28 15 70 6 7xDC
6 65 59 12 60 6 2xDC
6 65 59 16 60 6 2,7xDC
6 65 59 20 60 6 3,3xDC
8 85 79 16 60 8 2xDC
8 85 79 40 80 8 5xDC
10 105 99 20 70 10 2xDC
10 105 99 40 90 10 4xDC
12 125 119 24 75 12 2xDC
12 125 11,9 40 90 12 3,3xDC
P
M
K
N
S
H

14|44

ZEFP

B R S i i i i i i i i o

DPX62U

DRAGONSKIN

L

Factory standard

wa[ T8
53602 ...

- v, /f,cTp. 348
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

MonsterMill - [nyHxepHad Bpe3a ¢ paanycom

60
235
TJCI:\IT V:f’ﬁo @@ %ﬁ HPC || [T APAT2S APAT2S APAT2S

ZEFP

ﬂrﬂ bcowws.,
i

|
-
I b /
BN B NN
DN e~
|
o [
o < E
§ =, = =
CBESSS
DC ‘\RE DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
(O3 we(O 3 w0 3

52613.. 52614.. 52615..
DCis RE..;u APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
50 0,20 9 18 54 6 4 05000
50 0,20 13 48 19 21 57 6 4 05000
50 0,20 13 48 24 26 62 6 4 05000
57 0,20 10 18 54 6 4 057
57 0,20 13 55 19 21 57 6 4 057
57 0,20 13 55 24 26 62 6 4 057
6,0 0,20 10 18 54 6 4 060
6,0 0,20 13 58 19 21 57 6 4 060
6,0 020 13 58 24 26 62 6 4 060
6,7 0,20 1 22 58 8 4 067
6,7 0,20 16 6,5 25 27 63 8 4 067
6,7 0,20 16 6,4 30 32 68 8 4 067
70 0,20 1 22 58 8 4 070
70 020 16 6,8 25 27 63 8 4 070
70 0,20 16 6,7 30 32 68 8 4 070
7.7 0,20 12 22 58 8 4 077
7.7 0,20 19 75 25 27 63 8 4 077
7.7 020 21 74 30 32 68 8 4 077
80 0,20 12 22 58 8 4 080
80 0,20 19 78 25 27 63 8 4 080
80 020 21 7,7 30 32 68 8 4 080
87 032 13 26 66 10 4 087
87 032 19 8,5 30 32 72 10 4 087
87 032 22 8,4 38 40 80 10 4 087
9,0 0,32 13 26 66 10 4 090
90 032 19 8,8 30 32 72 10 4 090
90 032 22 8,7 38 40 80 10 4 090
97 032 14 26 66 10 4 097
97 032 22 9,5 30 32 72 10 4 097
97 032 22 9,4 38 40 80 10 4 097
10,0 0,32 14 26 66 10 4 100
10,0 032 22 9,8 30 32 72 10 4 100
10,0 032 22 9,7 38 40 80 10 4 100
11,7 0,32 16 28 73 12 4 117
1,7 032 26 11,5 36 38 83 12 4 117
1,7 032 26 11,3 46 48 93 12 4 117
12,0 0,32 16 28 73 12 4 120
12,0 032 26 11,8 36 38 83 12 4 120
12,0 032 26 11,6 46 48 93 12 4 120
13,7 0,32 18 30 75 14 4 137
P ) ) )
M o o o
K ) ) )
N
S
H
0

- v,/f,cTp. 368-371
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WNT \ Performance

TsepaocnnasHbie hpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

MonsterMill - [1nyHepHadA Bpe3a ¢ paanycom

PCR
UNI

&)
L
]

DC
mm
13,7
13,7
14,0
14,0
14,0
15,5
15,5
15,5
16,0
16,0
16,0
17,5
17,5
17,5
18,0
18,0
18,0
19,5
19,5
19,5
20,0
20,0
20,0

T w=Xx=Z T

=38 % —|| HPC
V= 8 || zere N J
ﬂ DCONMS o
|
A ‘
@
\ |
N\ R N\
DN Y
o -
&
<
DC |\
RE
RE .o03 APMX DN LH LPR  OAL DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm  mm mm mm
032 26 135 36 38 83 14
032 26 133 52 54 99 14
0,32 18 30 75 14
0,32 26 138 36 38 83 14
032 26 136 52 54 99 14
032 22 34 82 16
032 32 153 42 44 92 16
032 36 150 58 60 108 16
032 22 34 82 16
0,32 32 15,8 42 44 92 16
0,32 36 155 58 60 108 16
032 24 36 84 18
032 32 17,3 42 44 92 18
032 36 17,0 67 69 117 18
032 24 36 84 18
0,32 32 17,8 42 44 92 18
0,32 36 17,5 67 69 17 18
050 26 42 92 20
050 38 193 52 54 104 20
050 4 190 74 76 126 20
050 26 42 92 20
050 38 198 52 54 104 20
0,50 41 19,5 74 76 126 20

B A I e il i i i el i i e i i R R

APA72S APA72S APAT2S
= = =y
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
w0 T3 we(O 3 w0 3
52613.. 52614.. 52615..
137
137
140
140
140
155
155
155
160
160
160
175
175
175
180
180
180
195
195
195
200
200
200
(] [ [ ]
o O O
[ J [ ] [

1446
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WNT \ Performance TBepaoCnNaBHbie (Gpeasl
BbICOKONPOM3BOANTENbHBIE hPE3bl

MonsterMill - [1nyHepHadA Bpe3a ¢ paanycom

A [loaxoaAT ANA TPOXOMAANLHOT0 pe3epoBaHuA
A CTpyxkonom Ha kpomke uepes 0,9 x DC
A [ny6uHa pesanua: 3x DC

pcR [ED @ ) | NEW_|
o | e | D
ZEFP APAT72S

g oo |
L i -
i \

o
9
m
DIN 6527
[0 ]
52 619...
DCy RE.op3 APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
5 020 17 48 24 26 62 6 4 05202
6 020 17 58 25 26 62 6 4 06202
8 020 24 7.7 30 32 68 8 4 08202
10 032 30 97 35 40 80 10 4 10203
12 032 36 11,6 45 48 93 12 4 12203
14 032 42 136 50 54 99 14 4 14203
16 032 48 155 56 60 108 16 4 16203
18 032 54 175 67 69 117 18 4 18203
20 050 60 195 70 76 126 20 4 20205
P °
M )
K °
N
S
H

— v,/f,cTp. 368-371
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

MonsterMill - [1nyHepHadA Bpe3a ¢ paanycom

3??23 @@ %ﬁ HPC || [T DLC DLC

ZEFP

DRAGONSKIN DRAGONSKIN
ﬂ DCONMS

Wa
U i
0 0

|
: S
RN\ B N\ o
DN P
|
&
3 % E
< =
N — —
DIN 6527 DIN 6527

we(O 3 w0 3

52616... 52617...

DC RE. APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

3
S

50 0,20 13 4,8 19 21 57 6 4 050
50 0,20 13 48 24 26 62 6 4 050
57 0,20 13 55 19 21 57 6 4 057
57 020 13 55 24 26 62 6 4 057
6,0 0,20 13 58 19 21 57 6 4 060
6,0 0,20 13 58 24 26 62 6 4 060
6,7 020 16 6,5 25 27 63 8 4 067
6,7 0,20 16 6,4 30 32 68 8 4 067
70 0,20 16 6,8 25 27 63 8 4 070
70 0,20 16 6,7 30 32 68 8 4 070
77 0,20 19 75 25 27 63 8 4 077
7.7 020 21 74 30 32 68 8 4 077
80 0,20 19 78 25 27 63 8 4 080
80 020 21 7 30 32 68 8 4 080
87 032 19 8,5 30 32 72 10 4 087
87 032 22 8,4 38 40 80 10 4 087
90 0,32 19 8,8 30 32 72 10 4 090
90 032 22 8,7 38 40 80 10 4 090
97 032 22 9,5 30 32 72 10 4 097
97 032 22 9,4 38 40 80 10 4 097
10,0 032 22 9,8 30 32 72 10 4 100
10,0 032 22 9,7 38 40 80 10 4 100
1,7 032 26 11,5 36 38 83 12 4 117
1,7 032 26 11,3 46 48 93 12 4 117
12,0 032 26 11,8 36 38 83 12 4 120
12,0 032 26 11,6 46 48 93 12 4 120
13,7 032 26 13,5 36 38 83 14 4 137
13,7 032 26 13,3 52 54 99 14 4 137
14,0 032 26 138 36 38 83 14 4 140
14,0 032 26 136 52 54 99 14 4 140
15,5 032 32 15,3 42 44 92 16 4 155
1555 032 36 15,0 58 60 108 16 4 155
16,0 032 32 158 42 44 92 16 4 160
16,0 032 36 15,5 58 60 108 16 4 160
175 032 32 17,3 42 44 92 18 4 175
175 032 36 17,0 67 69 17 18 4 175
180 032 32 17,8 42 44 92 18 4 180
180 032 36 17,5 67 69 17 18 4 180
195 050 38 19,3 52 54 104 20 4 195
195 050 41 19,0 74 76 126 20 4 195
200 050 38 19,8 52 54 104 20 4 200
20,0 050 4 19,5 74 76 126 20 4 200
P
M
K
N ) )
S
H
0

— v, /f,cTp. 372+373
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WNT \ Performance

TsepaocnnasHbie hpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

MonsterMill - [1nyHepHadA Bpe3a ¢ paanycom

A [loaxoaAT ANA TPOXOMAANLHOT0 pe3epoBaHuA
A CTpyxkonom Ha kpomke uepes 0,9 x DC
A [ny6uHa pesanua: 3x DC

PCR IS
ALU [RER

ZEFP

/B

I

HPC || [

i
al’
]

DCy RE . APMX

mm mm
5 0,20
6 0,20
8 0,20
10 032
12 032
14 032
16 032
18 032
20 0,50
P
M
K
N
S
H

DCONMS

LPR

OAL DCONMS; ZEFP

mm

B R

DLC

52618 ...

05202
06202
08202
10203
12203
14203
16203
18203
20205

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

MonsterMill - YepHoBas (ppesa

A ( HepaBHOMEPHbLIM Liarom 3y6beB

\=45°
MCR |EHStS @@ %i HPC || [T Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬂ DCONMS

|
\
T4
1% N
| -
| <
| © 4 ,
E DN L A
- \
>< E =3 =3
=
o s
<€
\
DG CHW Factory standard Factory standard Factory standard

we(O 3 w3 w3

52752.. 52752.. 52752..

DC; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

1 1,5 0,9 3 10 38 3 0,09 3 010

2 3,0 1,9 8 21 57 6 0,17 8 020

3 50 29 14 21 57 6 0,17 3 030

3 8,0 29 14 21 57 6 0,17 8 031

3 5,0 29 19 26 62 6 0,17 3 032

4 8,0 38 18 21 57 6 0,17 3 040

4 1,0 38 18 21 57 6 0,17 3 041

4 8,0 38 23 26 62 6 0,17 3 042

5 9,0 48 19 21 57 6 017 3 050

5 130 48 19 21 57 6 0,17 3 051

5 9,0 438 24 26 62 6 0,17 3 052

6 100 58 20 21 57 6 0,17 4 060

6 130 58 20 21 57 6 0,17 4 061

6 100 58 25 26 62 6 0,17 4 062

8 120 77 25 27 63 8 0,28 4 080

8 190 77 25 27 63 8 0,28 4 081

8 120 77 30 32 68 8 0,28 4 082

10 150 95 30 32 72 10 0,28 4 100

10 220 95 30 32 72 10 0,28 4 101

10 150 95 85 40 80 10 0,28 4 102

12 180 115 35 38 83 12 0,28 4 120

12 260 115 35 38 83 12 0,28 4 121

12 180 115 45 48 93 12 0,28 4 122

14 210 135 35 38 83 14 0,28 4 140

14 260 135 35 38 83 14 0,28 4 141

14 210 135 50 54 99 14 0,28 4 142

16 240 155 40 44 92 16 0,43 4 160

16 320 155 40 44 92 16 0,43 4 161

16 240 155 55 60 108 16 0,43 4 162

20 300 195 50 54 104 20 0,43 4 200

20 380 195 50 54 104 20 0,43 4 201

20 300 195 70 76 126 20 0,43 4 202
P ) ) )
M o) o) o)
K ) ) )
N ¢) o )
S o o o
H ¢) [e) o)
0

1) Wcnonnenne xoctosuka DIN 6535 HA - v./f,cTp. 376-379
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WNT \ Performance TBepaoCnnaBHbie (hpeasl
BbICOKONPOM3BOANTENbHBIE hPE3bl

CircularLine - KoHueBas (ppesa

A C1py>xkonom Ha kpomke uepe3 0,9 x DC
A 53585 .. My6una pesanua: 2 x DC
A 53587 ... TnybuHa pesaua: 3x DC

30°
%%FI! A=3q0 {% % —[| HPC || I DPX72S DPX72S

V= 8 || zer

w DCONMS ‘
!
\
£ ‘

LPR

o)
I 2
12— E

i
il

Factory standard Factory standard

(O3 (O3

53585... 53587..
DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
6 13 58 19 21 57 6 0,2 6 060
6 19 58 25 27 63 6 0,2 6 060
8 21 77 25 27 63 8 0,2 6 080
8 25 7 33 35 71 8 0,2 6 080
10 22 9,7 30 32 72 10 0,2 6 100
10 31 9,7 4 43 83 10 0,2 6 100
12 26 11,6 36 38 83 12 0,2 6 120
12 37 11,6 47 49 94 12 0,2 6 120
14 26 136 36 38 83 14 0,2 6 14000
14 43 136 55 59 104 14 0,2 6 14000
16 36 155 42 44 92 16 0,2 6 160
16 49 15,5 61 63 11 16 0,2 6 160
18 36 17,5 42 44 92 18 0,2 6 18000
18 55 17,5 69 73 121 18 0,2 6 18000
20 4 19,5 52 54 104 20 0,2 6 200
20 61 19,5 75 77 127 20 0,2 6 200
P [} )
M e) o)
K ) )
N
S o o
H

- v,/f, c1p. 380+381
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WNT \ Performance

TsepaocnnasHble hpessbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

CircularLine - KoHueBas (ppesa

A Ctpyxkonom 0,9 x DC
A [ny6uHa pesaHua; 4 x DC

CCR [EEFS @
UNI (R

/R HPC

¢
Z

mm mm mm mm
6 25 58 29
8 33 7 38

12 49 16 5
14 57 136 64
16 65 155 73
18 73 175 82
20 82 195 9

T »w=XxX= T

DCONMS

LPR

LPR  OAL DCONMS. CHW

mm mm
31 67
40 76
49 89
57 102
68 113
75 123
86 134
93 143

mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

ZEFP

o1 o1 o1 o1 o1 o1 o1 Ol

Factory standard

w3
53 589 ...

14]52

- V/f,cTp. 382+383
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

CircularLine - KoHueBas (ppesa

A (CTtpykkonom Ha kpomke uepes 0,9 x DC
A [ny6uHa pesaHua; 2 x DC

=30°
AS_31° % % —|| HPC DPX72S
V= 8 || zer

DRAGONSKIN
ﬂ DCONMS

\
| 2
_ NN | §§ o
DN )
|
o f -
o
<
DG
~— RE
Factory standard
w3 3
53 586 ...
DC. RE.js APMX DN LH LPR OAL DCONMS., ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 0,2 13 58 19 21 57 6 6 06002
6 1,0 13 58 19 21 57 6 6 06010
6 1,5 13 58 19 21 57 6 6 06015
8 0,2 21 7 25 27 63 8 6 08002
8 1,0 21 77 25 27 63 8 6 08010
8 1,5 21 7 25 27 63 8 6 08015
8 2,0 21 77 25 27 63 8 6 08020
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 6 10002
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 6 10010
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 6 10015
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 6 10016
10 2,0 22 9,7 30 32 72 10 6 10020
12 0,2 26 116 36 38 83 12 6 12002
12 1,0 26 116 36 38 83 12 6 12010
12 15 26 116 36 38 83 12 6 12015
12 1,6 26 16 36 38 83 12 6 12016
12 2,0 26 116 36 38 83 12 6 12020
12 3,0 26 16 36 38 83 12 6 12030
14 0,2 30 136 36 38 83 14 6 14002
14 1,0 30 136 36 38 83 14 6 14010
14 15 30 136 36 38 83 14 6 14015
14 1,6 30 136 36 38 83 14 6 14016
14 2,0 30 136 36 38 83 14 6 14020
14 3,0 30 136 36 38 83 14 6 14030
16 0,2 36 155 42 44 92 16 6 16002
16 1,0 36 155 42 44 92 16 6 16010
16 15 36 155 42 44 92 16 6 16015
16 1,6 36 155 42 44 92 16 6 16016
16 2,0 36 155 42 44 92 16 6 16020
16 3,0 36 155 42 44 92 16 6 16030
16 40 36 155 42 44 92 16 6 16040
18 0,2 38 175 42 44 92 18 6 18002
18 1,0 38 175 42 44 92 18 6 18010
18 15 38 175 42 44 92 18 6 18015
18 1,6 38 175 42 44 92 18 6 18016
18 2,0 38 175 42 44 92 18 6 18020
18 3,0 38 175 42 44 92 18 6 18030
P )
M )
K )
N
S o
H
0

- v./f,c1p. 380+381
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WNT \ Performance

TeepaocnnasHbie hpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

CircularLine - KoHueBas (ppesa

A C1py>xkonom Ha kpomke uepe3 0,9 x DC
A [ny6uHa pesaHua; 2 x DC

CCR [EE%
UNI V= 8°

ZEFP

/R HPC

¢
Z

DC.; RE.,; APMX DN

mm mm mm

18 4,0 38
20 0,2 4
20 1,0 4
20 1,5 4
20 1,6 4
20 2,0 4
20 3,0 4
20 4,0 4

P

M

K

N

S

H

mm
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

LH  LPR
mm mm
42 44
5 54
52 54
52 54
52 54
52 54
52 54
52 54

OAL DCONMS; ZEFP

mm
92
104
104
104
104
104
104
104

mm

DO O

1454

— v,/f, ctp. 380+381
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

CircularLine - KoHueBas (ppesa

A (CTtpykkonom Ha kpomke uepes 0,9 x DC
A [ny6uHa pesaHua; 3x DC

=30°
Bt ®Y |~ =
% ZEFP DPX72S

ﬂ DCONMS - R

A.I: )
0 ))
)

\
| I
_ NN | §§ o
DN )
|
o f -
o
<
DG
et
Factory standard
w0 I3
53 642 ...
DCe RE.ps APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 0,2 19 58 25 27 63 6 6 06202
6 1,0 19 58 25 27 63 6 6 06210
6 15 19 58 25 27 63 6 6 06215
8 0,2 25 7 33 35 71 8 6 08202
8 1,0 25 7 33 35 71 8 6 08210
8 1,5 25 7 33 35 71 8 6 08215
8 2,0 25 77 33 35 71 8 6 08220
10 0,2 31 9,7 4 43 83 10 6 10202
10 1,0 31 9,7 4 43 83 10 6 10210
10 1,5 31 9,7 41 43 83 10 6 10215
10 1,6 31 9,7 4 43 83 10 6 10216
10 2,0 31 97 4 43 83 10 6 10220
12 0,2 37 116 47 49 94 12 6 12202
12 1,0 37 116 47 49 94 12 6 12210
12 1,5 37 116 47 49 94 12 6 12215
12 1,6 37 116 47 49 94 12 6 12216
12 2,0 37 116 47 49 94 12 6 12220
12 3,0 37 116 47 49 94 12 6 12230
14 0,2 43 136 55 59 104 14 6 14202
14 1,0 43 136 55 59 104 14 6 14210
14 1,5 43 136 55 59 104 14 6 14215
14 1,6 43 136 55 59 104 14 6 14216
14 2,0 43 136 55 59 104 14 6 14220
14 3,0 43 136 55 59 104 14 6 14230
16 0,2 49 155 61 63 111 16 6 16202
16 1,0 49 155 61 63 111 16 6 16210
16 1,5 49 155 61 63 111 16 6 16215
16 1,6 49 155 61 63 111 16 6 16216
16 2,0 49 155 61 63 111 16 6 16220
16 3,0 49 155 61 63 111 16 6 16230
16 40 49 155 61 63 111 16 6 16240
18 0,2 55 175 69 73 121 18 6 18202
18 1,0 55 175 69 73 121 18 6 18210
18 1,5 55 175 69 73 121 18 6 18215
18 1,6 55 175 69 73 121 18 6 18216
18 2,0 55 175 69 73 121 18 6 18220
P )
M o
K )
N
S (¢}
H
0

- V/f, cTp. 360+381
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WNT \ Performance

TeepaocnnasHble hpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

CircularLine - KoHueBas (ppesa

A C1py>xkonom Ha kpomke uepe3 0,9 x DC
A [ny6uHa pesaHua; 3x DC

ccr [IEAIE "N/
UNI IR

HPC

£

LPR

w DCONMS

DC. RE.; APMX DN LH
mm mm mm mm mm
18 3,0 55 175 69
18 4,0 55 175 69
20 0,2 61 195 75
20 1,0 61 195 75
20 1,5 61 195 75
20 1,6 61 195 75
20 2,0 61 195 75
20 3,0 61 195 75
20 4,0 61 195 75

T w=Xx= T

OAL DCONMS; ZEFP

mm
121
121
127
127
127
127
127
127
127

DO OO O D

DPX72S

g

o)
] g
N~ B

e
e

Factory standard

(O
53 642...

==
=)

18230
18240
20202
20210
20215
20216
20220
20230
20240

14|56
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

CircularLine - KoHueBas (ppesa

A (CTtpykkonom Ha kpomke uepes 0,9 x DC
A [ny6uHa pesaHua; 4 x DC

_35°
AS_%': @% v —|| HPC DPX728
V= 9| e
DRAC
ﬂ DCONMS .

A.I: )
0 ))
)

2
g

(E[%

%
L@
OAL

DN =
|
o f -
o
<
DC |\ =
Factory standard
(O T8
53593 ...
DC. RE.qs APMX DN LH LPR  OAL DCONMS.s ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 0,2 25 58 29 31 67 6 5 06002
6 1,0 25 58 29 31 67 6 5 06010
6 1,5 25 58 29 31 67 6 5 06015
8 0,2 33 7 38 40 76 8 5 08002
8 1,0 33 n7 38 40 76 8 5 08010
8 1,5 33 7 38 40 76 8 5 08015
8 2,0 33 7 38 40 76 8 5 08020
10 0,2 41 9,7 47 49 89 10 5 10002
10 1,0 41 9,7 47 49 89 10 5 10010
10 1,5 41 9,7 47 49 89 10 5 10015
10 1,6 4 9,7 47 49 89 10 5 10016
10 2,0 4 9,7 47 49 89 10 5 10020
12 0,2 49 16 55 57 102 12 5 12002
12 1,0 49 16 55 57 102 12 5 12010
12 1,5 49 16 55 57 102 12 5 12015
12 1,6 49 16 55 57 102 12 5 12016
12 2,0 49 16 55 57 102 12 5 12020
12 3,0 49 16 55 57 102 12 5 12030
14 0,2 57 136 64 68 113 14 5 14002
14 1,0 57 136 64 68 113 14 5 14010
14 1,5 57 136 64 68 113 14 5 14015
14 1,6 57 136 64 68 113 14 5 14016
14 2,0 57 136 64 68 113 14 5 14020
14 3,0 57 136 64 68 113 14 5 14030
16 0,2 65 155 73 75 123 16 5 16002
16 1,0 65 155 73 75 123 16 5 16010
16 1,5 65 155 73 75 123 16 5 16015
16 1,6 65 155 73 75 123 16 5 16016
16 2,0 65 155 73 75 123 16 5 16020
16 3,0 65 155 73 75 123 16 5 16030
16 40 65 155 73 75 123 16 5 16040
18 0,2 73 17,5 82 86 134 18 5 18002
18 1,0 73 17,5 82 86 134 18 5 18010
18 1,5 73 17,5 82 86 134 18 5 18015
18 1,6 73 17,5 82 86 134 18 5 18016
18 2,0 73 17,5 82 86 134 18 5 18020
18 3,0 73 17,5 82 86 134 18 5 18030
P )
M o)
K )
N
S o)
H
0

- v,/f,cTp. 382+383
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WNT \ Performance

TsepaocnnasHbie hpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

CircularLine - KoHueBas (ppesa

A C1py>xkonom Ha kpomke uepe3 0,9 x DC
A [ny6uHa pesaHua; 4 x DC

ccr IS
vS: 90

ZEFP

/R HPC

¢
Z

DC. RE.o0s APMX DN

mm mm mm

18 4,0 73
20 0,2 82
20 1,0 82
20 15 82
20 1,6 82
20 2,0 82
20 3,0 82
20 4,0 82

P

M

K

N

S

H

mm
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

LH  LPR
mm mm
82 86
91 93
91 93
91 93
91 93
91 93
91 93
91 93

OAL DCONMS; ZEFP

mm
134
143
143
143
143
143
143
143

o1 o1 o1 o1 o1 o1 o1 Ol

DPX72S

DRAGONSKIN

1
7

0
i

n
I

<3

Factory standard

w3
53593 ...

18040
20002
20010
20015
20016
20020
20030
20040

[ ]
O
[ ]

(e]

14158

- v/f,cTp. 382+383
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

CircularLine - KoHueBas (ppesa

A (CTtpykkonom Ha kpomke uepes 0,9 x DC
A [ny6uHa pesaHua; 5x DC

CCR
UNI

DC.; RE.pes APMX

mm

6,0

6,0

6,0

8,0

8,0

8,0

8,0

10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0

O T w=Xx=7T

-35°
)\3_360
Ve o

ZEFP

2 .| wec

L

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2

mm

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

OAL

AN\

LPR

:

OAL DCONMS
mm mm
75 6
75 6
75 6
85 8
85 8
85 8
85 8
100 10
100 10
100 10
100 10
100 10
115 12
115 12
115 12
115 12
115 12
115 12
126 14
126 14
126 14
126 14
126 14
126 14
140 16
140 16
140 16
140 16
140 16
140 16
140 16
150 18
150 18
150 18
150 18

T
1,7 APMX

DC

e LEFP

(SIS S, ) IS IS S, S, NS NS, N NS NG S IS NS IS I, NS S I S NS NG NS NS NG NS IS NS NS RS S NS e |

MpofonxeHue Ha cnefytowei cTpaHuLe

DPX72S

poron
C

Factory standard

w3
53 593 ...

06402
06410
06415
08402
08410
08415
08420
10402
10410
10415
10416
10420
12402
12410
12415
12416
12420
12430
14402
14410
14415
14416
14420
14430
16402
16410
16415
16416
16420
16430
16440
18402
18410
18415
18416

- v/f, cTp. 384+385

14159
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WNT \ Performance

TsepaocnnasHble hpesbl

BbICOKONPOM3BOANTENbHbIE (DPESbI

CircularLine - KoHueBas (ppesa

A C1py>xkonom Ha kpomke uepe3 0,9 x DC
A [ny6uHa pesaHua; 5x DC

UNI
Z

DC. RE.pps APMX

mm
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0

T w=x=T

-35°
)\3_360
Ve o

ZEFP

/B

HPC

mm

mm
91
91
91

102

102

102

102

102

102

102

LPR
mm
102
102
102
113
13
113
13
13
13
13

DCONMS

OAL DCONMS; ZEFP

mm

LPR

mm

(SIS NS ) IS IS S IS, S ) )

DPX72S

DDRAGONSKIN

T
i

!
é

Factory standard

(a8
53 593 ...

=
=)

14|60

- v,/f,cTp. 384+385
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WNT \ Performance

TeepaocnnasHbie hpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

CircularLine - KoHueBas (ppesa

A Ctpyxkonom 1,8 xDC
A 53590 .. Mny6uHa pesanua: 3x DC
A 53591 ... [ny6buHa pesanna: 4 x DC

ccr IS
AL [R5

ZEFP

7w

g

L
£
=

DC

T w=XxX= T

APMX DN
mm mm
19 58
25 58
25 77
33 7
31 9,7
4 97
37 116
49 116
43 13,0
57 130
49 155
65 155
56 170
74 170
62 195
82 195

DCONMS

LPR

LPR  OAL DCONMS. CHW

mm mm mm mm
30 66 6 0,2
35 n 6 0,2
37 73 8 0,2
44 80 8 0,2

49 89 10 0,2
55 95 10 0,2
56 101 12 0,2
64 109 12 0,2
60 105 14 0,2
74 119 14 0,2
72 120 16 0,2
84 132 16 0,2
76 124 18 0,2
94 142 18 0,2
84 134 20 0,2
104 154 20 0,2

ZEFP

B R i s i T e~ S

DLC DLC

_ Y,
e :
1) weas=—e |

= v
T :
10 NS :

Factory standard Factory standard

v O 3 an
53590... 53591...

==
@

060
060
080
080
100
100
120
120
14000
14000
160
160
18000
18000
200
200
[ [ ]
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

CircularLine - KoHueBas (ppesa

A Ctpyxkonom 1,8 xDC
A 53594 .. Tny6uHa pesanua: 3x DC
A 53595 ... Tny6uHa pesaua: 4 x DC

ccr | @@ Z)
y=8° e N J DLC DLC
@ DCONMS «

v
2
3
4
-
v
2
3
4
:

)

v
Y

LPR )
U 2
2
l%
LH
OAL
{
i =
[ essssw
|

T
e
e

Factory standard Factory standard

w[ O w( O3

53594.. 5359%..

DC. RE.0s APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

6 0,2 19 58 24 30 66 6 4 06002
6 1,0 19 58 24 30 66 6 4 06010
6 1,5 19 58 24 30 66 6 4 06015
6 0,2 25 58 30 35 71 6 4 06002
6 1,0 25 58 30 35 71 6 4 06010
6 1,5 25 58 30 35 71 6 4 06015
8 0,2 25 7.7 32 37 73 8 4 08002
8 1,0 25 77 32 37 73 8 4 08010
8 1,5 25 7.7 32 37 73 8 4 08015
8 2,0 25 77 32 37 73 8 4 08020
8 0,2 33 7.7 40 44 80 8 4 08002
8 1,0 33 77 40 44 80 8 4 08010
8 1,5 33 7,7 40 44 80 8 4 08015
8 2,0 33 7 40 44 80 8 4 08020
10 0,2 31 9,7 40 49 89 10 4 10002
10 1,0 31 9,7 40 49 89 10 4 10010
10 1,5 31 9,7 40 49 89 10 4 10015
10 1,6 31 9,7 40 49 89 10 4 10016
10 2,0 31 9,7 40 49 89 10 4 10020
10 0,2 41 9,7 50 55 95 10 4 10002
10 1,0 41 9,7 50 55 95 10 4 10010
10 1,5 41 9,7 50 55 95 10 4 10015
10 1,6 41 9,7 50 55 95 10 4 10016
10 2,0 41 9,7 50 55 95 10 4 10020
12 0,2 37 11,6 48 56 101 12 4 12002
12 1,0 37 11,6 48 56 101 12 4 12010
12 1,5 37 11,6 48 56 101 12 4 12015
12 1,6 37 11,6 48 56 101 12 4 12016
12 2,0 37 11,6 48 56 101 12 4 12020
12 3,0 37 11,6 48 56 101 12 4 12030
12 0,2 49 11,6 60 64 109 12 4 12002
12 1,0 49 11,6 60 64 109 12 4 12010
12 1,5 49 11,6 60 64 109 12 4 12015
12 1,6 49 11,6 60 64 109 12 4 12016
12 2,0 49 11,6 60 64 109 12 4 12020
12 3,0 49 11,6 60 64 109 12 4 12030
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

CircularLine - KoHueBas (ppesa
A Ctpyxkonom 1,8 xDC
A 53594 .. Tny6uHa pesanua: 3x DC
A 53595 ... Tny6uHa pesaua: 4 x DC

(oo B | A=45°
AL ISR

ZEFP

7w

o

v
Y

DC.; RE.q s APMX

mm mm
14 0,2
14 1,0
14 15
14 1,6
14 2,0
14 3,0
14 0,2
14 1,0
14 15
14 1,6
14 2,0
14 3,0
16 0,2
16 1,0
16 15
16 1,6
16 2,0
16 3,0
16 4,0
16 0,2
16 1,0
16 1,5
16 1,6
16 2,0
16 3,0
16 4,0
18 0,2
18 1,0
18 1,5
18 1,6
18 2,0
18 3,0
18 4,0
18 0,2
18 1,0
18 15

P
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mm

DN

13,0
13,0
13,0
13,0
13,0
13,0
13,0
13,0
13,0
13,0

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

|
| 2
Ny i&§ o
DN J
|

T ;

] g 5
o
<

D |\

RE
LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm
56 60 105 14
56 60 105 14
56 60 105 14
56 60 105 14
56 60 105 14
56 60 105 14
70 74 119 14
70 74 119 14
70 74 119 14
70 74 119 14
70 74 119 14
70 74 119 14
64 72 120 16
64 72 120 16
64 72 120 16
64 72 120 16
64 72 120 16
64 72 120 16
64 72 120 16
80 84 132 16
80 84 132 16
80 84 132 16
80 84 132 16
80 84 132 16
80 84 132 16
80 84 132 16
72 76 124 18
72 76 124 18
72 76 124 18
72 76 124 18
72 76 124 18
72 76 124 18
72 76 124 18
90 94 142 18
90 94 142 18
90 94 142 18

e e i T T i T R e~ i S e i i R e S A i i i i e i

DLC

)

T
e
e

DLC

S
5
2
-

T :
[ et
i

Factory standard Factory standard

k(O3
53594 ...

14002
14010
14015
14016
14020
14030

16002
16010
16015
16016
16020
16030
16040

18002
18010
18015
18016
18020
18030
18040

MpofonxeHue Ha cnefytowei cTpaHuLe

[ O 3
53595 ...

14002
14010
14015
14016
14020
14030

16002
16010
16015
16016
16020
16030
16040

18002
18010
18015
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WNT \ Performance

TeepaocnnasHble Gpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

CircularLine - KoHueBas (ppesa
A Ctpyxkonom 1,8 xDC
A 53594 .. TnybuHa pesanua: 3x DC
A 53595 ... Tny6uHa pesaua: 4 x DC

ccr IS
AL [R5

ZEFP

%T

W

g

L
£
=

DC.; RE.; APMX DN

mm mm
18 1,6
18 2,0
18 3,0
18 4,0
20 0,2
20 1,0
20 15
20 1,6
20 2,0
20 3,0
20 4,0
20 0,2
20 1,0
20 15
20 1,6
20 2,0
20 3,0
20 4,0
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mm
17,0
17,0
17,0
17,0
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

OAL

OAL DCONMS; ZEFP

mm

mm
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DLC

Inne %
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CSSSS
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o =
annnn =]
[ eseem—e— | 8

Factory standard Factory standard

k(O3
53594 ...

20002
20010
20015
20016
20020
20030
20040

w3
53595 ...

18016
18020
18030
18040

20002
20010
20015
20016
20020
20030
20040

14164
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WNT \ Performance TBepaoCnNaBHbie (Gpeasl
BbICOKONPOU3BOANTENbHBIE hPE3bl

CircularLine - KoHLeBas (hpesa ¢ paguycom

A Ctpyxkonom 0,9 x DC
A 52509../52510... Tun: anu., rny6uHa pesanna; 3 x DC
A 52509../52510... Tun: cBepxanuH., rybuHa pesaqua: 4 x DC

C%R ng @‘ 2 . HPC || [ DPX52S DPX52S

ZEFP

w DRAGONSKIN DRAGONSKIN
ol

DCONMS ‘
R
f
i |
‘ V ‘
|
Il
|
| \c/ y
I / \d/
NI N\ N/ N/
‘ o { v /)
Y / \7
‘\ I/ \ /‘/
o« - N/
5 < T4
=
o
<
==
BC NAE = = == =1

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

(O3 k(O3 (O3 (O3

52509.. 52510.. 52509.. 52510..
DCu RE. APMX LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm
6 01 18 29 65 6 5 06000 06000
6 0,1 24 31 67 6 5 06100 06100
8 0,2 24 34 70 8 5 08000 08000
8 0,2 32 44 80 8 5 08100 08100
10 0,2 30 40 80 10 5 10000 10000
10 0,2 40 50 90 10 5 10100 10100
12 0,2 36 50 95 12 5 12000 12000
12 0,2 48 55 100 12 5 12100 12100
16 0,2 48 62 110 16 5 16000 16000
16 0,3 64 72 120 16 5 16100 16100
20 0,3 60 75 125 20 5 20000 20000
20 0,3 80 90 140 20 5 20100 20100
P (e} (e} [e} o)
M o ¢) [e) o
K
N
S ) ) ) )
H

- v,/f,cTp. 388+389
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WNT \ Performance

TeepaocnnasHble hpessbl

BbiCOKONPOM3BOANTEbHbIE (DPESbI

CircularLine - KoHLeBas (hpesa ¢ paguycom

A C1py>xkonom Ha kpomke uepe3 0,9 x DC
A [ny6uHa pesaHua; 3x DC

ccr |[IBES % V) | a5-10
H AR HRC
ZEFP

DCONMS | ‘
A
T

£

Ny

o)

LPR

APMX

DC ™“RE

DC. RE.os APMX LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm
6 0,2 19 24 60 6
6 1,0 19 24 60 6
8 0,2 25 31 67 8
8 1,0 25 31 67 8
10 0,2 31 37 7 10
10 1,0 31 37 7 10
10 1,5 31 37 7 10

T »w=XxX= 7T

DDA OO D

DPX62S

@)
000 5
N E

Factory standard

B O [
53 596 ...

=

06002
06010
08002
08010
10002
10010
10015
12002
12010
12015
12020
12030
16002
16010
16015
16020
16030
20002
20010
20015
20020
20030

14|66
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

AluLine - KoHueBas (pesa

AC NONNPOBAHHLIMU CTPYXXEUHBIMI KaHaBKamu

“ \=50° é% % ) EEE | NEW | | NEW | | NEW |
¥,=8° N
ZEFP l DLC DLC
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Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

a8 w8 (O3 (O3

53623.. 53625.. 53624.. 53626..

DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

50 105 48 15 22 58 6 2 05100 05100 05100 05100
55 130 53 18 22 58 6 2 05600 05600 05600 05600
60 130 58 18 22 58 6 2 06100 06100 06100 06100
65 170 62 24 28 64 8 2 06600 06600 06600 06600
70 170 67 24 28 64 8 2 07100 07100 07100 07100
75 170 72 24 28 64 8 2 07600 07600 07600 07600
80 170 77 24 28 64 8 2 08100 08100 08100 08100
85 210 82 30 34 74 10 2 08600 08600 08600 08600
90 210 87 30 34 74 10 2 09100 09100 09100 09100
95 210 92 30 34 74 10 2 09600 09600 09600 09600
10,0 210 97 30 34 74 10 2 10100 10100 10100 10100
10,5 250 101 36 40 85 12 2 10600 10600 10600 10600
1,0 250 106 36 40 85 12 2 11100 11100 11100 11100
1,5 250 111 36 40 85 12 2 11600 11600 11600 11600
120 250 116 36 40 85 12 2 12100 12100 12100 12100
125 290 121 42 46 91 14 2 12600 12600
13,0 290 126 42 46 91 14 2 13100 13100
13,5 290 131 42 46 91 14 2 13600 13600
140 290 136 42 46 91 14 2 14100 14100
145 330 140 48 52 100 16 2 14600 14600
150 330 145 48 52 100 16 2 15100 15100
15,5 330 150 48 52 100 16 2 15600 15600
16,0 330 155 48 52 100 16 2 16100 16100
16,5 380 160 54 58 106 18 2 16600 16600
170 380 165 54 58 106 18 2 17100 17100
175 380 170 54 58 106 18 2 17600 17600
18,0 380 175 54 58 106 18 2 18100 18100
18,5 420 180 60 64 114 20 2 18600 18600
19,0 420 185 60 64 114 20 2 19100 19100
19,5 420 190 60 64 114 20 2 19600 19600
200 420 195 60 64 114 20 2 20100 20100
P
M
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S
H
0

- v,/f,ctp. 390+391

cuttingtools.ceratizit.com 14167



WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

AluLine - KoHueBas (pesa

AC NONNPOBAHHLIMU CTPYXXEUHBIMI KaHaBKamu

“ \=50° é% ) ) [ NEW | | NEW | [ NEW | EE
v;=8° N
ZEFP l DLC DLC
ﬂ ﬂ DCONMS DE oo
A i
i T
DN

ool

A

y
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LPR
APMX |
LH
OAL
i
| e

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

w3 wa[ T8 k(O s[O3
53633.. 53635.. 53634.. 53636..

==

DC, APMX DN LH LPR  OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

2,0 55 18 100 19 55 6 2 02300 02300 02300 02300
2,5 6,5 23 125 22 58 6 2 02800 02800 02800 02800
3,0 8,0 28 150 22 58 6 2 03300 03300 03300 03300
35 105 33 200 26 62 6 2 03800 03800 03800 03800
40 105 38 200 26 62 6 2 04300 04300 04300 04300
45 130 43 250 34 70 6 2 04800 04800 04800 04800
50 130 48 250 34 70 6 2 05300 05300 05300 05300
55 160 53 300 34 70 6 2 05800 05800 05800 05800
60 160 58 300 34 70 6 2 06300 06300 06300 06300
65 210 62 400 44 80 8 2 06800 06800 06800 06800
70 210 67 400 44 80 8 2 07300 07300 07300 07300
75 210 72 400 44 80 8 2 07800 07800 07800 07800
80 210 77 400 44 80 8 2 08300 08300 08300 08300
85 260 82 500 54 94 10 2 08800 08800 08800 08800
90 260 87 500 54 94 10 2 09300 09300 09300 09300
95 260 92 500 54 94 10 2 09800 09800 09800 09800
100 260 97 500 54 94 10 2 10300 10300 10300 10300
10,5 310 101 600 64 109 12 2 10800 10800 10800 10800
11,0 310 106 600 64 109 12 2 11300 11300 11300 11300
1,5 310 111 600 64 109 12 2 11800 11800 11800 11800
120 310 116 600 64 109 12 2 12300 12300 12300 12300
125 360 121 70,0 74 119 14 2 12800 12800
130 360 126 70,0 74 119 14 2 13300 13300
135 360 131 70,0 74 119 14 2 13800 13800
14,0 360 136 700 74 119 14 2 14300 14300
145 410 140 800 84 132 16 2 14800 14800
150 410 145 800 84 132 16 2 15300 15300
155 410 150 800 84 132 16 2 15800 15800
16,0 410 155 80,0 84 132 16 2 16300 16300
16,5 470 160 900 94 142 18 2 16800 16800
170 470 16,5 900 94 142 18 2 17300 17300
175 470 170 900 94 142 18 2 17800 17800
18,0 470 175 90,0 94 142 18 2 18300 18300
18,5 520 18,0 1000 104 154 20 2 18800 18800
190 520 185 1000 104 154 20 2 19300 19300
195 520 19,0 1000 104 154 20 2 19800 19800
20,0 520 195 1000 104 154 20 2 20300 20300
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

AluLine - KoHueBas (pesa

AC NONNPOBAHHLIMU CTPYXXEUHBIMI KaHaBKamu
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Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

a8 w8 (O3 (O3

53619.. 53621.. 53620.. 53622..

DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

50 105 48 15 22 58 6 0,1 2 05100 05100 05100 05100
55 130 53 18 22 58 6 0,1 2 05600 05600 05600 05600
60 130 58 18 22 58 6 0,1 2 06100 06100 06100 06100
65 170 62 24 28 64 8 0,1 2 06600 06600 06600 06600
70 170 67 24 28 64 8 0,1 2 07100 07100 07100 07100
75 170 72 24 28 64 8 0,1 2 07600 07600 07600 07600
80 170 77 24 28 64 8 0,1 2 08100 08100 08100 08100
85 210 82 30 34 74 10 0,1 2 08600 08600 08600 08600
90 210 87 30 34 74 10 0,1 2 09100 09100 09100 09100
95 210 92 30 34 74 10 0,1 2 09600 09600 09600 09600
10,0 210 97 30 34 74 10 0,1 2 10100 10100 10100 10100
10,5 250 101 36 40 85 12 0,1 2 10600 10600 10600 10600
1,0 250 106 36 40 85 12 0,1 2 11100 11100 11100 11100
1,5 250 111 36 40 85 12 0,1 2 11600 11600 11600 11600
120 250 116 36 40 85 12 0,1 2 12100 12100 12100 12100
125 290 121 42 46 91 14 0,1 2 12600 12600
13,0 290 126 42 46 91 14 0,1 2 13100 13100
13,5 290 131 42 46 91 14 0,1 2 13600 13600
140 290 136 42 46 91 14 0,1 2 14100 14100
145 330 140 48 52 100 16 0,1 2 14600 14600
150 330 145 48 52 100 16 0,1 2 15100 15100
15,5 330 150 48 52 100 16 0,1 2 15600 15600
16,0 330 155 48 52 100 16 0,1 2 16100 16100
16,5 380 160 54 58 106 18 0,1 2 16600 16600
170 380 165 54 58 106 18 0,1 2 17100 17100
175 380 170 54 58 106 18 0,1 2 17600 17600
18,0 380 175 54 58 106 18 0,1 2 18100 18100
18,5 420 180 60 64 114 20 0,1 2 18600 18600
19,0 420 185 60 64 114 20 0,1 2 19100 19100
19,5 420 190 60 64 114 20 0,1 2 19600 19600
200 420 195 60 64 114 20 0,1 2 20100 20100
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

AluLine - KoHueBas (pesa

AC NONNPOBAHHLIMU CTPYXXEUHBIMI KaHaBKamu

“ \=50° Y) [ NEW [ NEW_| =T IET
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Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

w3 wa[ T8 k(O s[O3
53629.. 53631.. 53630.. 53632..

==

DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

2,0 55 18 100 19 55 6 0,05 2 02300 02300 02300 02300
2,5 6,5 23 125 22 58 6 0,05 2 02800 02800 02800 02800
3,0 8,0 28 150 22 58 6 0,10 2 03300 03300 03300 03300
35 105 33 200 26 62 6 0,10 2 03800 03800 03800 03800
40 105 38 200 26 62 6 0,10 2 04300 04300 04300 04300
45 130 43 250 34 70 6 0,10 2 04800 04800 04800 04800
50 130 48 250 34 70 6 0,10 2 05300 05300 05300 05300
55 160 53 300 34 70 6 0,10 2 05800 05800 05800 05800
60 160 58 300 34 70 6 0,10 2 06300 06300 06300 06300
65 210 62 400 44 80 8 0,10 2 06800 06800 06800 06800
70 210 67 400 44 80 8 0,10 2 07300 07300 07300 07300
75 210 72 400 44 80 8 0,10 2 07800 07800 07800 07800
80 210 77 400 44 80 8 0,10 2 08300 08300 08300 08300
85 260 82 500 54 94 10 0,10 2 08800 08800 08800 08800
90 260 87 500 54 94 10 0,10 2 09300 09300 09300 09300
95 260 92 500 54 94 10 0,10 2 09800 09800 09800 09800
100 260 97 500 54 94 10 0,10 2 10300 10300 10300 10300
10,5 310 101 600 64 109 12 0,10 2 10800 10800 10800 10800
11,0 310 106 600 64 109 12 0,10 2 11300 11300 11300 11300
1,5 310 111 600 64 109 12 0,10 2 11800 11800 11800 11800
120 310 116 600 64 109 12 0,10 2 12300 12300 12300 12300
125 360 121 70,0 74 119 14 0,10 2 12800 12800
130 360 126 70,0 74 119 14 0,10 2 13300 13300
135 360 131 70,0 74 119 14 0,10 2 13800 13800
14,0 360 136 700 74 119 14 0,10 2 14300 14300
145 410 140 800 84 132 16 0,10 2 14800 14800
150 410 145 800 84 132 16 0,10 2 15300 15300
155 410 150 800 84 132 16 0,10 2 15800 15800
160 410 155 800 84 132 16 0,10 2 16300 16300
16,5 470 160 900 94 142 18 0,10 2 16800 16800
170 470 16,5 900 94 142 18 0,10 2 17300 17300
175 470 170 900 94 142 18 0,10 2 17800 17800
18,0 470 175 90,0 94 142 18 0,10 2 18300 18300
18,5 520 18,0 1000 104 154 20 0,10 2 18800 18800
190 520 185 1000 104 154 20 0,10 2 19300 19300
195 520 19,0 1000 104 154 20 0,10 2 19800 19800
20,0 520 195 1000 104 154 20 0,10 2 20300 20300
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

AluLine - KoHueBas (pesa
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Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

w8 we(O 8 wa[ 18 w3

53627.. 53628.. 53637.. 53638..

DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

2,0 55 1,8 10,0 19 55 6 2 02300 02300
2,5 6,5 23 125 22 58 6 2 02800 02800
3,0 8,0 28 150 22 58 6 2 03300 03300
35 105 33 200 26 62 6 2 03800 03800
40 105 38 20,0 26 62 6 2 04300 04300
45 130 43 250 34 70 6 2 04800 04300
50 105 48 150 22 58 6 2 05100 05100
50 130 48 250 34 70 6 2 05300 05300
55 130 53 180 22 58 6 2 05600 05600
55 160 53 300 34 70 6 2 05800 05800
60 130 58 18,0 22 58 6 2 06100 06100
60 160 58 300 34 70 6 2 06300 06300
6,5 170 6,2 240 28 64 8 2 06600 06600
65 210 62 400 44 80 8 2 06800 06800
7,0 170 6,7 240 28 64 8 2 07100 07100
70 210 67 400 44 80 8 2 07300 07300
75 170 72 240 28 64 8 2 07600
75 170 72 240 49 85 8 2 07600
75 210 72 400 44 80 8 2 07800 07800
8,0 170 77 240 28 64 8 2 08100
8,0 170 77 240 49 85 8 2 08100
80 210 77 400 44 80 8 2 08300 08300
85 210 82 300 34 74 10 2 08600 08600
85 260 82 500 54 94 10 2 08800 08800
90 210 87 300 34 74 10 2 09100 09100
90 260 87 500 54 94 10 2 09300 09300
95 210 92 300 34 74 10 2 09600 09600
95 260 92 500 54 94 10 2 09800 09800
10,0 210 97 300 34 74 10 2 10100 10100
10,0 260 97 500 54 94 10 2 10300 10300
10,5 250 10,1 360 40 85 12 2 10600 10600
10,5 31,0 101 60,0 64 109 12 2 10800 10800
1,0 250 106 360 40 85 12 2 11100 11100
1,0 310 106 600 64 109 12 2 11300 11300
1,5 250 111 360 40 85 12 2 11600 11600
1,5 310 111 600 64 109 12 2 11800 11800
12,0 250 116 360 40 85 12 2 12100 12100
120 310 11,6 600 64 109 12 2 12300 12300
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WNT \ Performance

TsepaocniasHble Gpe3bl

BbiCOKONPOM3BOANTEbHbIE (DPESb

AluLine - KoHueBas (pesa

\=45°
y=20°

ZEFP

7 m

=

i

&)
L
]

12,5
12,5
13,0
13,0
13,5
13,5
14,0
14,0
14,5
14,5
15,0
15,0
15,5
15,5
16,0
16,0
16,5
16,5
17,0
17,0
17,5
17,5
18,0
18,0
18,5
18,5
19,0
19,0
19,5
19,5
20,0
20,0

Tw=x=Z T

mm
12,1
12,1
12,6
12,6
131
131
13,6
13,6
14,0
14,0
14,5
14,5
15,0
15,0
15,5
15,5
16,0
16,0
16,5
16,5
17,0
17,0
17,5
17,5
18,0
18,0
18,5
18,5
19,0
19,0
19,5
19,5

DCONMS

LPR

OAL

LPR  OAL DCONMS. ZEFP

mm mm
46 91
74 19
46 91
74 19
46 91
74 19
46 91
74 19
52 100
84 132
52 100
84 132
52 100
84 132
52 100
84 132
58 106
94 142
58 106
94 142
58 106
94 142
58 106
94 142
64 114
104 154
64 114
104 154
64 114
104 154
64 114
104 154

mm

PPN MNDNRNNRMNDNDRNNMND NN NN MND NN NN

DLC

DLC

g

:
o

9
é

g

v
3
oed O [

v/

)

]
/

S~

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

m T3
53 627 ...

(O3
53 628 ...

12600
13100
13600
14100
14600
15100
15600
16100
16600
17100
17600
18100
18600
19100
19600

20100

wa[ 18 G
53637.. 53638..

=
=)

12800

13300

13800

14300

14800

15300

15800

16300

16800

17300

17800

18300

18800

19300

19800

20300
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

AluLine - KoHueBas (pesa

AC NONNPOBAHHLIMU CTPYXXEUHBIMI KaHaBKamu

\=45° @@ % [ NEW | | NEW | [ NEW | | NEW |
V= 7° l? J
ZEFP DLC DLC
Wa ﬂ DCONMS
!
U ol
|
% s
|
! 2
! (@]
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T
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Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

a8 w8 (O3 (O3

53615.. 53617.. 53616.. 53618..

DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

2,0 45 1,8 6,0 14 50 6 3 02100 02100 02100 02100
2,5 55 2,3 75 19 55 6 3 02600 02600 02600 02600
3,0 6,5 2,8 9,0 19 55 6 3 03100 03100 03100 03100
35 8,5 33 120 19 55 6 3 03600 03600 03600 03600
4,0 8,5 38 120 19 55 6 3 04100 04100 04100 04100
4,5 105 43 150 22 58 6 3 04600 04600 04600 04600
5,0 105 48 150 22 58 6 3 05100 05100 05100 05100
55 130 53 18,0 22 58 6 3 05600 05600 05600 05600
6,0 130 58 18,0 22 58 6 3 06100 06100 06100 06100
6,5 170 62 240 28 64 8 3 06600 06600 06600 06600
7,0 170 6,7 240 28 64 8 3 07100 07100 07100 07100
75 170 72 240 28 64 8 3 07600 07600 07600 07600
8,0 170 77 240 28 64 8 3 08100 08100 08100 08100
85 210 82 300 34 74 10 3 08600 08600 08600 08600
90 210 87 300 34 74 10 3 09100 09100 09100 09100
95 210 92 300 34 74 10 3 09600 09600 09600 09600
100 210 97 300 34 74 10 3 10100 10100 10100 10100
105 250 101 360 40 85 12 3 10600 10600 10600 10600
1,0 250 106 360 40 85 12 3 11100 11100 11100 11100
1,5 250 111 360 40 85 12 3 11600 11600 11600 11600
120 250 11,6 360 40 85 12 3 12100 12100 12100 12100
125 290 121 420 46 91 14 3 12600 12600
130 290 126 420 46 91 14 3 13100 13100
135 290 131 420 46 91 14 3 13600 13600
14,0 290 136 420 46 91 14 3 14100 14100
145 330 140 480 52 100 16 3 14600 14600
15,0 330 145 480 52 100 16 3 15100 15100
1555 330 150 480 52 100 16 3 15600 15600
16,0 330 155 480 52 100 16 3 16100 16100
16,5 380 160 540 58 106 18 3 16600 16600
170 380 165 540 58 106 18 3 17100 17100
175 380 170 540 58 106 18 3 17600 17600
180 380 175 540 58 106 18 3 18100 18100
185 420 180 600 64 114 20 3 18600 18600
190 420 185 600 64 114 20 3 19100 19100
195 420 190 600 64 114 20 3 19600 19600
20,0 420 195 600 64 114 20 3 20100 20100
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

AluLine - KoHueBas (pesa

AC NONNPOBAHHLIMU CTPYXXEUHBIMI KaHaBKamu

“ \=45° @@ % ) [ NEW | | NEW | [ NEW | | NEW |
V= 7° N
ZEFP ; DLC DLC
IVZF ﬂ DCONMS DRAGONSKIN
Y
U ol
|
7 .
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|
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ii!i -
M 5 5l 7] r
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iiii —
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- SSN
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T
[ nn—

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

a8 w8 (O3 (O3

53615... 53617.. 53616.. 53618...
DC APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
2,0 55 1,8 10,0 19 55 6 3 02200 02200 02200 02200
2,5 6,5 23 125 22 58 6 3 02700 02700 02700 02700
3,0 8,0 28 150 22 58 6 3 03200 03200 03200 03200
3,5 105 33 20,0 26 62 6 3 03700 03700 03700 03700
4,0 105 38 200 26 62 6 3 04200 04200 04200 04200
45 130 43 250 34 70 6 3 04700 04700 04700 04700
5,0 130 48 250 34 70 6 3 05200 05200 05200 05200
55 160 53 300 34 70 6 3 05700 05700 05700 05700
6,0 160 58 300 34 70 6 3 06200 06200 06200 06200
65 210 62 400 44 80 8 3 06700 06700 06700 06700
7,0 21,0 6,7 400 44 80 8 3 07200 07200 07200 07200
7.5 21,0 72 40,0 44 80 8 3 07700 07700 07700 07700
80 210 77 400 44 80 8 3 08200 08200 08200 08200
85 260 82 500 54 94 10 3 08700 08700 08700 08700
90 260 87 500 54 94 10 3 09200 09200 09200 09200
95 260 92 500 54 94 10 3 09700 09700 09700 09700
100 260 9,7 500 54 94 10 3 10200 10200 10200 10200
10,5 310 101 600 64 109 12 3 10700 10700 10700 10700
1,0 310 106 600 64 109 12 3 11200 11200 11200 11200
1,5 310 111 600 64 109 12 3 11700 11700 11700 11700
120 310 11,6 600 64 109 12 3 12200 12200 12200 12200
125 360 121 70,0 74 119 14 3 12700 12700
130 360 126 70,0 74 119 14 3 13200 13200
135 360 131 70,0 74 119 14 3 13700 13700
14,0 360 136 70,0 74 119 14 3 14200 14200
145 410 140 800 84 132 16 3 14700 14700
150 410 145 800 84 132 16 3 15200 15200
155 41,0 150 800 84 132 16 3 15700 15700
16,0 410 155 800 84 132 16 3 16200 16200
16,5 470 160 90,0 94 142 18 3 16700 16700
170 470 165 900 94 142 18 3 17200 17200
175 470 170 900 94 142 18 3 17700 17700
180 470 175 900 94 142 18 3 18200 18200
185 520 180 100,0 104 154 20 3 18700 18700
19,0 520 18,5 1000 104 154 20 3 19200 19200
195 520 190 1000 104 154 20 3 19700 19700

20,0 520 195 1000 104 154 20 3 20200 20200
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

AluLine - KoHueBas (pesa

AC NONNPOBAHHLIMU CTPYXXEUHBIMI KaHaBKamu

\=45° @@ ) = | NEW | [ NEW | | NEW |
v=7° N J
“ ZEFP ; DLC DLC
1%2? ﬂ DCONMS
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U ol
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CESSXY CssSSY

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

w13 YA we[ O 3 (O IS
53615.. 53617.. 5H3616.. 53618...

==

DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

2,0 8,5 1,8 16 26 62 6 3 02400 02400 02400 02400
2,5 105 23 20 31 67 6 3 02900 02900 02900 02900
3,0 125 28 24 31 67 6 3 03400 03400 03400 03400
35 165 33 32 38 74 6 3 03900 03900 03900 03900
4,0 165 3.8 32 38 74 6 3 04400 04400 04400 04400
45 205 43 40 52 88 6 3 04900 04900 04900 04900
50 205 48 40 52 88 6 3 05400 05400 05400 05400
55 250 53 48 52 88 6 3 05900 05900 05900 05900
60 250 58 48 52 88 6 3 06400 06400 06400 06400
65 330 6,2 64 68 104 8 3 06900 06900 06900 06900
70 330 67 64 68 104 8 3 07400 07400 07400 07400
75 330 772 64 68 104 8 3 07900 07900 07900 07900
80 330 77 64 68 104 8 3 08400 08400 08400 08400
85 410 82 80 84 124 10 3 08900 08900 08900 08900
90 410 87 80 84 124 10 3 09400 09400 09400 09400
95 410 92 80 84 124 10 3 09900 09900 09900 09900
100 41,0 97 80 84 124 10 3 10400 10400 10400 10400
10,5 490 101 96 100 145 12 3 10900 10900 10900 10900
11,0 49,0 10,6 96 100 145 12 3 11400 11400 11400 11400
1,5 490 111 96 100 145 12 3 11900 11900 11900 11900
12,0 490 11,6 96 100 145 12 3 12400 12400 12400 12400
12,5 570 121 112 116 161 14 3 12900 12900
13,0 570 126 112 116 161 14 3 13400 13400
13,5 570 131 112 116 161 14 3 13900 13900
14,0 570 136 112 116 161 14 3 14400 14400
145 650 140 128 132 180 16 3 14900 14900
150 650 145 128 132 180 16 3 15400 15400
15,5 650 150 128 132 180 16 3 15900 15900
16,0 650 155 128 132 180 16 3 16400 16400
16,5 740 160 144 148 196 18 3 16900 16900
170 740 165 144 148 196 18 3 17400 17400
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WNT \ Performance

TeepaocnnasHbie hpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

AluLine - KoHueBas (pesa

AC NONNPOBAHHLIMU CTPYXXEUHBIMI KaHaBKamu

)
L
4]

DC.; APMX DN

mm
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

T w=Xx= T

\=45° %
_ 7o <[
% ZEFP I
ﬂ DCONMS
Y
4 oL
|
XN
|
i =
! O
o/ DN ¥
DN PN
—
T
<43
s
o
<C
DC
LH LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm
740 170 144 148 196 18 3
740 175 144 148 196 18 3
820 180 160 164 214 20 3
820 185 160 164 214 20 3
820 190 160 164 214 20 3
820 195 160 164 214 20 3
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Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

ml 3 wal T8
53615... 53617...

k(3
53616 ...

17900
18400
18900
19400
19900
20400

==

8O 3
53 618 ...

17900
18400
18900
19400
19900
20400
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WNT \ Performance TBepaoCnNaBHbie (Gpeasl
BbICOKONPOM3BOANTENbHBIE hPE3bl

AluLine - KoHueBas (pesa

AC NONNPOBAHHLIMU CTPYXXEUHBIMI KaHaBKamu

\=45°
“ i @ %N ]
ZEFP

%ﬂ DCONMS
}
Vi o
—
b -
! \ \
~ 2 i) ) % 5
I ©) \ \
Joo w9
g O
T
é_l =3 ﬂ:& =3 =
a = = = =
<

DC
Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

53517.. 53518.. 53519.. 53520..

DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

3 8 2,7 13 21 57 6 3 030
4 1 37 17 21 57 6 3 040
5 13 47 19 21 57 6 3 050
6 13 57 19 21 57 6 3 060
6 18 57 24 26 62 6 3 060
8 21 74 25 27 63 8 3 080
8 24 74 30 32 68 8 3 080
10 22 9,2 30 32 72 10 3 100
10 30 9,2 38 40 80 10 3 100
12 26 110 36 38 83 12 3 120
12 36 110 46 48 93 12 3 120
14 26 130 36 38 83 14 3 140
16 36 150 42 44 92 16 3 160
16 48 150 58 60 108 16 3 160
18 36 170 42 44 92 18 3 180
20 41 190 52 54 104 20 3 200
20 60 190 74 76 126 20 3 200
P
M
K
N (] [ [ ] [ ]
S
H

- v,/f,ctp. 390+391

cuttingtools.ceratizit.com 14|77



WNT \ Performance TBepAOCNNaBHbIE (Pesbi

BbiCOKONPOM3BOANTENbHbIE (DPESbI

AluLine - KoHueBas (pesa

\=45°
V- 8

ZEFP

/B

L
U
)

DC,; APMX DN
mm mm mm

3 8 2,7
4 1 37
5 13 47
6 13 57
6 18 57
8 21 74
8 24 74
10 22 9,2
10 30 9,2
12 26 110
12 36 110
14 26 130
16 36 150
18 36 170
20 4 19,0

T w=XxX= T

< m DLC DLC DLC DLC
DCONMS ‘
| | | |
—~ | | |
| & ! i |
|
' =
| o
| DN ¥
o [~
-
T
XT 4
s
o
<< =Y =3 =y (-~
DC e e e ==
CESSS3 CESSSS CESSSS
Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard
w8 YR YR YR
53521.. 53522.. 53523.. 53524..
LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm
21 57 6 3 030
21 57 6 3 040
21 57 6 3 050
21 57 6 3 060
% 62 6 3 060
27 63 8 3 080
32 68 8 3 080
2 72 10 3 100
40 80 10 3 100
38 83 12 3 120
48 93 12 3 120
38 83 14 3 140
4 92 16 3 160
4 9 18 3 180
54 104 20 3 200
[ ] [ ] [ [ ]
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

AluLine - KoHueBas (pesa

AC NONNPOBAHHLIMU CTPYXXEUHBIMI KaHaBKamu

\=45° @@ ) [ NEW | T E E
Y= 7° l? 4)
ZEFP DLC DLC
ﬂ ﬂ DCONMS
!
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Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

a8 w8 (O3 (O3

53611.. 53613.. 53612.. 53614..
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
2,0 45 1,8 6,0 14 50 6 0,05 3 02100 02100 02100 02100
2,5 55 2,3 75 19 55 6 0,05 3 02600 02600 02600 02600
3,0 6,5 2,8 9,0 19 55 6 0,10 3 03100 03100 03100 03100
3,5 8,5 33 120 19 55 6 0,10 3 03600 03600 03600 03600
4,0 8,5 38 120 19 55 6 0,10 3 04100 04100 04100 04100
45 105 43 150 22 58 6 0,10 8 04600 04600 04600 04600
50 105 48 150 22 58 6 0,10 3 05100 05100 05100 05100
55 130 53 180 22 58 6 0,10 3 05600 05600 05600 05600
60 130 58 18,0 22 58 6 0,20 3 06100 06100 06100 06100
6,5 170 62 240 28 64 8 0,20 3 06600 06600 06600 06600
7,0 170 6,7 240 28 64 8 0,20 3 07100 07100 07100 07100
7.5 170 72 240 28 64 8 0,20 3 07600 07600 07600 07600
8,0 170 77 240 28 64 8 0,20 3 08100 08100 08100 08100
85 210 82 300 34 74 10 0,20 3 08600 08600 08600 08600
90 210 87 300 34 74 10 0,20 3 09100 09100 09100 09100
95 210 92 300 34 74 10 0,20 3 09600 09600 09600 09600
10,0 210 97 300 34 74 10 0,20 3 10100 10100 10100 10100
105 250 101 36,0 40 85 12 0,20 3 10600 10600 10600 10600
1,0 250 106 360 40 85 12 0,20 3 11100 11100 11100 11100
1,5 250 111 360 40 85 12 0,20 3 11600 11600 11600 11600
120 250 116 360 40 85 12 0,20 3 12100 12100 12100 12100
125 290 121 420 46 91 14 0,20 3 12600 12600
13,0 290 126 420 46 91 14 0,20 3 13100 13100
135 290 131 420 46 91 14 0,20 3 13600 13600
14,0 290 136 420 46 91 14 0,20 3 14100 14100
14,5 330 140 480 52 100 16 0,20 3 14600 14600
15,0 330 145 480 52 100 16 0,20 3 15100 15100
15,5 33,0 150 480 52 100 16 0,20 3 15600 15600
16,0 33,0 155 480 52 100 16 0,20 3 16100 16100
16,5 380 160 540 58 106 18 0,20 3 16600 16600
170 380 16,5 540 58 106 18 0,20 3 17100 17100
175 380 170 540 58 106 18 0,20 3 17600 17600
18,0 380 175 540 58 106 18 0,20 3 18100 18100
185 420 180 60,0 64 114 20 0,20 8 18600 18600
190 420 185 600 64 114 20 0,20 3 19100 19100
195 420 190 600 64 114 20 0,20 8 19600 19600

20,0 420 195 600 64 114 20 0,20 3 20100 20100
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

AluLine - KoHueBas (pesa

AC NONNPOBAHHLIMU CTPYXXEUHBIMI KaHaBKamu

“ \=45° @@ ) B T G G ET
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Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

a8 w8 (O3 (O3

53611.. 53613.. 53612.. 53614..
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
2,0 55 1,8 10,0 19 55 6 0,05 3 02200 02200 02200 02200
2,5 6,5 23 125 22 58 6 0,05 3 02700 02700 02700 02700
3,0 8,0 28 150 22 58 6 0,10 3 03200 03200 03200 03200
35 105 33 20,0 26 62 6 0,10 3 03700 03700 03700 03700
40 105 38 200 26 62 6 0,10 3 04200 04200 04200 04200
45 130 43 250 34 70 6 0,10 3 04700 04700 04700 04700
50 130 48 250 34 70 6 0,10 3 05200 05200 05200 05200
55 160 53 300 34 70 6 0,10 8 05700 05700 05700 05700
60 160 58 300 34 70 6 0,20 3 06200 06200 06200 06200
65 210 62 400 44 80 8 0,20 3 06700 06700 06700 06700
70 210 67 400 44 80 8 0,20 3 07200 07200 07200 07200
75 210 72 400 44 80 8 0,20 3 07700 07700 07700 07700
80 210 77 400 44 80 8 0,20 3 08200 08200 08200 08200
85 260 82 500 54 94 10 0,20 3 08700 08700 08700 08700
90 260 87 500 54 94 10 0,20 3 09200 09200 09200 09200
95 260 92 500 54 94 10 0,20 3 09700 09700 09700 09700
100 260 97 500 54 94 10 0,20 3 10200 10200 10200 10200
10,5 31,0 101 60,0 64 109 12 0,20 3 10700 10700 10700 10700
1,0 310 106 600 64 109 12 0,20 3 11200 11200 11200 11200
1,5 310 111 600 64 109 12 0,20 3 11700 11700 11700 11700
120 310 116 600 64 109 12 0,20 3 12200 12200 12200 12200
12,5 36,0 121 70,0 74 119 14 0,20 8 12700 12700
130 360 126 70,0 74 119 14 0,20 3 13200 13200
135 36,0 131 70,0 74 119 14 0,20 8 13700 13700
14,0 360 136 70,0 74 119 14 0,20 3 14200 14200
145 410 140 800 84 132 16 0,20 3 14700 14700
150 410 145 800 84 132 16 0,20 3 15200 15200
155 41,0 150 80,0 84 132 16 0,20 3 15700 15700
16,0 410 155 80,0 84 132 16 0,20 3 16200 16200
16,5 470 160 90,0 94 142 18 0,20 3 16700 16700
170 470 16,5 900 94 142 18 0,20 3 17200 17200
175 470 170 900 94 142 18 0,20 3 17700 17700
18,0 470 175 90,0 94 142 18 0,20 3 18200 18200
18,5 52,0 18,0 1000 104 154 20 0,20 8 18700 18700
190 520 185 1000 104 154 20 0,20 3 19200 19200
195 520 19,0 1000 104 154 20 0,20 3 19700 19700

20,0 520 195 100,0 104 154 20 0,20 3 20200 20200
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

AluLine - KoHueBas (pesa

AC NONNPOBAHHLIMU CTPYXXEUHBIMI KaHaBKamu
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Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

w13 YA we[ O 3 (O IS
53611.. 53613.. 53612.. 53614...

==

DC,; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
2,0 8,5 1,8 16 26 62 6 0,05 3 02400 02400 02400 02400
25 105 23 20 31 67 6 0,05 3 02900 02900 02900 02900
30 125 28 24 31 67 6 0,10 3 03400 03400 03400 03400
35 1655 33 32 38 74 6 0,10 3 03900 03900 03900 03900
40 165 3,8 32 38 74 6 0,10 3 04400 04400 04400 04400
45 205 43 40 52 88 6 0,10 8 04900 04900 04900 04900
50 205 48 40 52 88 6 0,10 3 05400 05400 05400 05400
55 250 53 48 52 88 6 0,10 3 05900 05900 05900 05900
60 250 58 48 52 88 6 0,20 3 06400 06400 06400 06400
65 330 62 64 68 104 8 0,20 3 06900 06900 06900 06900
70 330 67 64 68 104 8 0,20 3 07400 07400 07400 07400
75 330 72 64 68 104 8 0,20 3 07900 07900 07900 07900
80 330 77 64 68 104 8 0,20 3 08400 08400 08400 08400
85 410 82 80 84 124 10 0,20 8 08900 08900 08900 08900
90 41,0 87 80 84 124 10 0,20 3 09400 09400 09400 09400
95 410 92 80 84 124 10 0,20 3 09900 09900 09900 09900
10,0 410 97 80 84 124 10 0,20 3 10400 10400 10400 10400
10,5 490 101 96 100 145 12 0,20 3 10900 10900 10900 10900
11,0 490 106 96 100 145 12 0,20 3 11400 11400 11400 11400
1,5 49,0 11,1 96 100 145 12 0,20 3 11900 11900 11900 11900
120 490 116 96 100 145 12 0,20 3 12400 12400 12400 12400
125 570 121 112 116 161 14 0,20 8 12900 12900
130 570 126 112 116 161 14 0,20 3 13400 13400
135 570 131 112 116 161 14 0,20 3 13900 13900
14,0 570 136 112 116 161 14 0,20 3 14400 14400
145 650 140 128 132 180 16 0,20 3 14900 14900
150 650 145 128 132 180 16 0,20 3 15400 15400
155 650 150 128 132 180 16 0,20 3 15900 15900
16,0 650 155 128 132 180 16 0,20 3 16400 16400
165 740 160 144 148 196 18 0,20 3 16900 16900
170 740 165 144 148 196 18 0,20 3 17400 17400
175 740 170 144 148 196 18 0,20 3 17900 17900
18,0 740 175 144 148 196 18 0,20 3 18400 18400
185 820 180 160 164 214 20 0,20 3 18900 18900
190 820 185 160 164 214 20 0,20 3 19400 19400
195 820 190 160 164 214 20 0,20 8 19900 19900

20,0 820 195 160 164 214 20 0,20 3 20400 20400
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53584.. 53598.. 53597.. 53599..

DC; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

3,0 8 2,7 12 21 57 6 01 3 03000 03000 03000 03000
3,5 8 3,2 12 21 57 6 0,1 3 03600 03600 03600 03600
4,0 1 3,7 18 21 57 6 01 3 04000 04000 04000 04000
4,5 1 42 18 21 57 6 0,1 8 04600 04600 04600 04600
5,0 13 47 18 21 57 6 01 3 05000 05000 05000 05000
55 13 52 18 21 57 6 0,1 8 05600 05600 05600 05600
6,0 13 57 18 21 57 6 0,2 3 06000 06000 06000 06000
6,5 21 6,1 25 27 63 8 0,2 8 06600 06600 06600 06600
7,0 21 6,6 25 27 63 8 0,2 3 07000 07000 07000 07000
75 21 71 25 27 63 8 0,2 8 07600 07600 07600 07600
8,0 21 74 25 27 63 8 0,2 3 08000 08000 08000 08000
8,5 22 79 30 33 73 10 0,2 8 08600 08600 08600 08600
9,0 22 8,4 30 33 73 10 0,2 3 09000 09000 09000 09000
9,5 22 8,9 30 33 73 10 0,2 3 09600 09600 09600 09600
100 22 9,2 30 33 73 10 0,2 3 10000 10000 10000 10000
10,5 26 9,7 36 38 83 12 0,2 3 10600 10600 10600 10600
11,0 26 10,0 36 38 83 12 0,2 3 11000 11000 11000 11000
11,5 26 105 36 38 83 12 0,2 8 11600 11600 11600 11600
120 26 1,0 36 38 83 12 0,2 3 12000 12000 12000 12000
125 26 15 36 38 83 14 0,2 3 12600 12600
130 26 120 36 38 83 14 0,2 3 13000 13000
135 26 125 36 38 83 14 0,2 3 13600 13600
140 26 130 36 38 83 14 0,2 3 14000 14000
145 36 135 42 44 92 16 0,2 3 14600 14600
150 36 140 42 44 92 16 0,2 3 15000 15000
155 36 145 42 44 92 16 0,2 8 15600 15600
160 36 150 42 44 92 16 0,2 3 16000 16000
165 36 155 42 44 92 18 0,2 8 16600 16600
17,0 36 160 42 44 92 18 0,2 3 17000 17000
17,5 36 165 42 44 92 18 0,2 8 17600 17600
180 36 170 42 44 92 18 0,2 3 18000 18000
185 41 17,5 52 54 104 20 0,2 8 18600 18600
19,0 4 180 52 54 104 20 0,2 3 19000 19000
195 4 185 52 54 104 20 0,2 8 19600 19600
200 4 190 52 54 104 20 0,2 3 20000 20000
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DCu RE.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
2 0,3 45 1,8 6 14 50 6 3 02103 02103 02103 02103
2 0,5 45 1,8 6 14 50 6 3 02105 02105 02105 02105
3 0,3 6,5 2,7 9 19 55 6 3 03103 03103 03103 03103
3 0,5 6,5 2,7 9 19 55 6 3 03105 03105 03105 03105
3 1,0 6,5 2,7 9 19 55 6 3 03110 03110 03110 03110
4 0,3 8,5 3,7 12 19 55 6 3 04103 04103 04103 04103
4 0,5 8,5 3,7 12 19 55 6 3 04105 04105 04105 04105
4 1,0 8,5 3,7 12 19 55 6 3 04110 04110 04110 04110
5 03 105 47 15 22 58 6 3 05103 05103 05103 05103
5 05 105 47 15 22 58 6 3 05105 05105 05105 05105
5 1,0 105 47 15 22 58 6 3 05110 05110 05110 05110
6 03 130 57 18 22 58 6 3 06103 06103 06103 06103
6 05 130 57 18 22 58 6 3 06105 06105 06105 06105
6 10 130 57 18 22 58 6 3 06110 06110 06110 06110
6 1,5 130 57 18 22 58 6 3 06115 06115 06115 06115
8 03 170 74 24 28 64 8 3 08103 08103 08103 08103
8 05 170 74 24 28 64 8 3 08105 08105 08105 08105
8 10 170 74 24 28 64 8 3 08110 08110 08110 08110
8 1,5 170 74 24 28 64 8 3 08115 08115 08115 08115
8 20 170 74 24 28 64 8 8 08120 08120 08120 08120
10 03 210 92 30 34 74 10 3 10103 10103 10103 10103
10 05 210 92 30 34 74 10 3 10105 10105 10105 10105
10 10 210 9.2 30 34 74 10 3 10110 10110 10110 10110
10 1,5 210 972 30 34 74 10 3 10115 10115 10115 10115
10 20 210 92 30 34 74 10 3 10120 10120 10120 10120
10 30 210 92 30 34 74 10 8 10130 10130 10130 10130
12 03 250 11,0 36 40 85 12 3 12103 12103 12103 12103
12 05 250 11,0 36 40 85 12 8 12105 12105 12105 12105
12 1,0 250 110 36 40 85 12 3 12110 12110 12110 12110
12 1,5 250 11,0 36 40 85 12 3 12115 12115 12115 12115
12 20 250 11,0 36 40 85 12 3 12120 12120 12120 12120
12 30 250 11,0 36 40 85 12 8 12130 12130 12130 12130
12 40 250 11,0 36 40 85 12 3 12140 12140 12140 12140
16 0,3 330 150 48 52 100 16 8 16103 16103
16 05 330 150 48 52 100 16 3 16105 16105
16 1,0 330 150 48 52 100 16 3 16110 16110
16 1,5 330 150 48 52 100 16 3 16115 16115
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DCys RE.ops APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

16 20 330 150 48 52 100 16 3 16120 16120
16 30 330 150 48 52 100 16 3 16130 16130
16 40 330 150 48 52 100 16 3 16140 16140
20 05 420 190 60 64 114 20 3 20105 20105
20 1,0 420 190 60 64 114 20 3 20110 20110
20 1,5 420 190 60 64 114 20 3 20115 20115
20 20 420 190 60 64 114 20 3 20120 20120
20 30 420 190 60 64 114 20 3 20130 20130
20 40 420 190 60 64 114 20 3 20140 20140
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Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

a8 w8 (O3 (O3

53708.. 53710.. 53709.. 53711..

DCys RE.o0s APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

2 03 55 18 10 19 55 6 3 02203 02203 02203 02203
2 05 55 18 10 19 55 6 3 02205 02205 02205 02205
3 03 80 27 15 22 58 6 3 03203 03203 03203 03203
3 05 80 27 15 22 58 6 3 03205 03205 03205 03205
3 10 80 27 15 22 58 6 3 03210 03210 03210 03210
4 03 105 37 20 26 62 6 3 04203 04203 04203 04203
4 05 105 37 20 26 62 6 3 04205 04205 04205 04205
4 1,0 105 37 20 26 62 6 3 04210 04210 04210 04210
5 03 130 47 25 34 70 6 3 05203 05203 05203 05203
5 05 13,0 47 25 34 70 6 3 05205 05205 05205 05205
5 1,0 130 47 25 34 70 6 3 05210 05210 05210 05210
6 03 160 57 30 34 70 6 3 06203 06203 06203 06203
6 05 160 57 30 34 70 6 3 06205 06205 06205 06205
6 10 160 57 30 34 70 6 3 06210 06210 06210 06210
6 15 160 57 30 34 70 6 3 06215 06215 06215 06215
8 03 210 74 40 44 80 8 3 08203 08203 08203 08203
8 05 210 74 40 44 80 8 3 08205 08205 08205 08205
8 10 210 74 40 44 80 8 3 08210 08210 08210 08210
8 15 210 74 40 44 80 8 3 08215 08215 08215 08215
8 20 210 74 40 44 80 8 3 08220 08220 08220 08220
10 03 260 92 50 54 94 10 3 10203 10203 10203 10203
10 05 260 92 50 54 94 10 3 10205 10205 10205 10205
10 10 260 92 50 54 94 10 3 10210 10210 10210 10210
10 15 260 92 50 54 94 10 3 10215 10215 10215 10215
10 20 260 92 50 54 94 10 3 10220 10220 10220 10220
10 30 260 92 50 54 94 10 3 10230 10230 10230 10230
12 03 31,0 11,0 60 64 109 12 3 12203 12203 12203 12203
12 05 31,0 11,0 60 64 109 12 3 12205 12205 12205 12205
12 10 310 10 60 64 109 12 3 12210 12210 12210 12210
12 15 310 10 60 64 109 12 3 12215 12215 12215 12215
12 20 310 10 60 64 109 12 3 12220 12220 12220 12220
12 30 31,0 11,0 60 64 109 12 3 12230 12230 12230 12230
12 40 310 110 60 64 109 12 3 12240 12240 12240 12240
16 03 4,0 150 80 84 132 16 3 16203 16203
16 05 4,0 150 80 84 132 16 3 16205 16205
16 10 410 150 80 84 132 16 3 16210 16210
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53708.. 53710.. 53709.. 53711..

DCys RE.ops APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

16 1,5 410 150 80 84 132 16 3 16215 16215
16 20 410 150 80 84 132 16 3 16220 16220
16 30 410 150 80 84 132 16 3 16230 16230
16 40 410 150 80 84 132 16 3 16240 16240
20 05 520 190 100 104 154 20 3 20205 20205
20 10 520 190 100 104 154 20 3 20210 20210
20 1,5 520 190 100 104 154 20 3 20215 20215
20 20 520 190 100 104 154 20 3 20220 20220
20 30 520 190 100 104 154 20 3 20230 20230
20 40 520 190 100 104 154 20 3 20240 20240
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w3 wa( T3 (O 3 B[ a3
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==

DC.s RE.o0s APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

2 0,3 8,5 1,8 16 26 62 6 3 02403 02403 02403 02403
2 0,5 8,5 1,8 16 26 62 6 & 02405 02405 02405 02405
3 03 125 27 24 31 67 6 3 03403 03403 03403 03403
3 05 125 27 24 31 67 6 8 03405 03405 03405 03405
3 10 125 27 24 31 67 6 3 03410 03410 03410 03410
4 03 165 37 32 38 74 6 3 04403 04403 04403 04403
4 05 165 37 32 38 74 6 3 04405 04405 04405 04405
4 10 165 37 32 38 74 6 3 04410 04410 04410 04410
5 03 205 47 40 52 88 6 3 05403 05403 05403 05403
5 05 205 47 40 52 88 6 & 05405 05405 05405 05405
5 10 205 47 40 52 88 6 3 05410 05410 05410 05410
6 03 250 57 48 52 88 6 3 06403 06403 06403 06403
6 05 250 57 48 52 88 6 3 06405 06405 06405 06405
6 10 250 57 48 52 88 6 3 06410 06410 06410 06410
6 1,5 250 57 48 52 88 6 3 06415 06415 06415 06415
8 03 330 74 64 68 104 8 3 08403 08403 08403 08403
8 05 330 74 64 68 104 8 3 08405 08405 08405 08405
8 10 330 74 64 68 104 8 3 08410 08410 08410 08410
8 1,5 330 74 64 68 104 8 3 08415 08415 08415 08415
8 20 330 74 64 68 104 8 3 08420 08420 08420 08420
10 03 410 92 80 84 124 10 3 10403 10403 10403 10403
10 05 410 92 80 84 124 10 3 10405 10405 10405 10405
10 1,0 410 92 80 84 124 10 3 10410 10410 10410 10410
10 15 410 92 80 84 124 10 3 10415 10415 10415 10415
10 20 410 92 80 84 124 10 3 10420 10420 10420 10420
10 30 410 92 80 84 124 10 3 10430 10430 10430 10430
12 0,3 490 11,0 96 100 145 12 3 12403 12403 12403 12403
12 05 490 11,0 96 100 145 12 3 12405 12405 12405 12405
12 1,0 490 11,0 96 100 145 12 3 12410 12410 12410 12410
12 1,5 490 11,0 96 100 145 12 3 12415 12415 12415 12415
12 20 490 11,0 96 100 145 12 3 12420 12420 12420 12420
12 30 490 11,0 96 100 145 12 3 12430 12430 12430 12430
12 40 490 11,0 96 100 145 12 3 12440 12440 12440 12440
16 03 650 150 128 132 180 16 3 16403 16403
16 05 650 150 128 132 180 16 3 16405 16405
16 10 650 150 128 132 180 16 3 16410 16410
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53708.. 53710.. 53709.. 53711..
DCy RE.cs APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
16 1,5 65,0 150 128 132 180 16 3 16415 16415
16 2,0 650 150 128 132 180 16 3 16420 16420
16 3,0 650 150 128 132 180 16 3 16430 16430
16 4,0 650 150 128 132 180 16 3 16440 16440
20 0,5 820 190 160 164 214 20 3 20405 20405
20 1,0 820 190 160 164 214 20 3 20410 20410
20 1,5 820 19,0 160 164 214 20 3 20415 20415
20 2,0 820 190 160 164 214 20 3 20420 20420
20 3,0 820 190 160 164 214 20 3 20430 20430
20 4,0 820 190 160 164 214 20 3 20440 20440
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53712... 53714.. 53713.. 53715..
DCu RE.s APMX DN LH LPR  OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
6 0,3 13 57 18 22 58 6 3 06103 06103 06103 06103
6 0,5 13 57 18 22 58 6 3 06105 06105 06105 06105
6 1,0 13 57 18 22 58 6 3 06110 06110 06110 06110
6 1,5 13 57 18 22 58 6 3 06115 06115 06115 06115
8 0,3 17 74 24 28 64 8 3 08103 08103 08103 08103
8 0,5 17 74 24 28 64 8 8 08105 08105 08105 08105
8 1,0 17 74 24 28 64 8 3 08110 08110 08110 08110
8 1,5 17 74 24 28 64 8 3 08115 08115 08115 08115
8 2,0 17 74 24 28 64 8 3 08120 08120 08120 08120
10 0,3 21 9,2 30 34 74 10 3 10103 10103 10103 10103
10 0,5 21 9,2 30 34 74 10 3 10105 10105 10105 10105
10 1,0 21 9,2 30 34 74 10 3 10110 10110 10110 10110
10 1,5 21 9,2 30 34 74 10 3 10115 10115 10115 10115
10 2,0 21 9,2 30 34 74 10 3 10120 10120 10120 10120
10 3,0 21 9,2 30 34 74 10 3 10130 10130 10130 10130
12 0,3 25 11,0 36 40 85 12 3 12103 12103 12103 12103
12 0,5 25 11,0 36 40 85 12 3 12105 12105 12105 12105
12 1,0 25 11,0 36 40 85 12 3 12110 12110 12110 12110
12 1,5 25 11,0 36 40 85 12 3 12115 12115 12115 12115
12 2,0 25 11,0 36 40 85 12 3 12120 12120 12120 12120
12 3,0 25 11,0 36 40 85 12 3 12130 12130 12130 12130
12 40 25 11,0 36 40 85 12 8 12140 12140 12140 12140
16 0,3 33 15,0 48 52 100 16 3 16103 16103
16 0,5 33 150 48 52 100 16 3 16105 16105
16 1,0 33 15,0 48 52 100 16 3 16110 16110
16 1,5 33 15,0 48 52 100 16 3 16115 16115
16 2,0 33 15,0 48 52 100 16 3 16120 16120
16 3,0 33 150 48 52 100 16 3 16130 16130
16 40 33 15,0 48 52 100 16 3 16140 16140
20 0,5 42 19,0 60 64 114 20 3 20105 20105
20 1,0 42 19,0 60 64 114 20 3 20110 20110
20 1,5 42 19,0 60 64 114 20 3 20115 20115
20 2,0 42 19,0 60 64 114 20 3 20120 20120
20 3,0 42 19,0 60 64 114 20 3 20130 20130
20 4,0 42 19,0 60 64 114 20 3 20140 20140
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a8 w8 (O3 (O3

53712... 53714.. 53713.. 53715..

DCys RE.cor APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

6 0,3 16 57 30 34 70 6 3 06203 06203 06203 06203
6 0,5 16 57 30 34 70 6 3 06205 06205 06205 06205
6 1,0 16 57 30 34 70 6 3 06210 06210 06210 06210
6 1,5 16 57 30 34 70 6 8 06215 06215 06215 06215
8 0,3 21 74 40 44 80 8 3 08203 08203 08203 08203
8 0,5 21 74 40 44 80 8 8 08205 08205 08205 08205
8 1,0 21 74 40 44 80 8 3 08210 08210 08210 08210
8 1,5 21 74 40 44 80 8 8 08215 08215 08215 08215
8 2,0 21 74 40 44 80 8 3 08220 08220 08220 08220
10 0,3 26 9,2 50 54 94 10 8 10203 10203 10203 10203
10 0,5 26 9,2 50 54 94 10 3 10205 10205 10205 10205
10 1,0 26 9,2 50 54 94 10 8 10210 10210 10210 10210
10 1,5 26 9,2 50 54 94 10 3 10215 10215 10215 10215
10 2,0 26 9,2 50 54 94 10 3 10220 10220 10220 10220
10 3,0 26 9,2 50 54 94 10 3 10230 10230 10230 10230
12 0,3 31 11,0 60 64 109 12 3 12203 12203 12203 12203
12 0,5 31 10 60 64 109 12 3 12205 12205 12205 12205
12 1,0 31 10 60 64 109 12 8 12210 12210 12210 12210
12 15 31 10 60 64 109 12 3 12215 12215 12215 12215
12 2,0 31 10 60 64 109 12 8 12220 12220 12220 12220
12 3,0 31 10 60 64 109 12 3 12230 12230 12230 12230
12 4,0 31 10 60 64 109 12 3 12240 12240 12240 12240
16 0,3 4 150 80 84 132 16 3 16203 16203
16 0,5 4 150 80 84 132 16 3 16205 16205
16 1,0 4 150 80 84 132 16 3 16210 16210
16 15 4 150 80 84 132 16 8 16215 16215
16 2,0 4 150 80 84 132 16 3 16220 16220
16 3,0 4 150 80 84 132 16 8 16230 16230
16 40 4 150 80 84 132 16 3 16240 16240
20 0,5 52 190 100 104 154 20 8 20205 20205
20 1,0 52 190 100 104 154 20 3 20210 20210
20 15 52 190 100 104 154 20 8 20215 20215
20 2,0 52 190 100 104 154 20 3 20220 20220
20 3,0 52 190 100 104 154 20 8 20230 20230
20 40 52 190 100 104 154 20 3 20240 20240
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CESSXY CssSSY

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

w3 wa( T3 (O 3 B[ a3
53712.. 53714.. 5H3713.. 5H3715..

==

DC. RE.cor APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

6 0,3 25 57 48 52 88 6 3 06403 06403 06403 06403
6 0,5 25 57 48 52 88 6 8 06405 06405 06405 06405
6 1,0 25 57 48 52 88 6 3 06410 06410 06410 06410
6 1,5 25 57 48 52 88 6 8 06415 06415 06415 06415
8 0,3 33 74 64 68 104 8 3 08403 08403 08403 08403
8 0,5 33 74 64 68 104 8 3 08405 08405 08405 08405
8 1,0 33 74 64 68 104 8 3 08410 08410 08410 08410
8 1,5 33 74 64 68 104 8 8 08415 08415 08415 08415
8 2,0 33 74 64 68 104 8 3 08420 08420 08420 08420
10 0,3 4 9,2 80 84 124 10 3 10403 10403 10403 10403
10 0,5 4 9,2 80 84 124 10 3 10405 10405 10405 10405
10 1,0 4 9,2 80 84 124 10 3 10410 10410 10410 10410
10 1,5 4 9,2 80 84 124 10 3 10415 10415 10415 10415
10 2,0 4 9,2 80 84 124 10 3 10420 10420 10420 10420
10 3,0 4 9,2 80 84 124 10 3 10430 10430 10430 10430
12 0,3 49 11,0 96 100 145 12 3 12403 12403 12403 12403
12 0,5 49 11,0 96 100 145 12 3 12405 12405 12405 12405
12 1,0 49 11,0 96 100 145 12 3 12410 12410 12410 12410
12 1,5 49 11,0 96 100 145 12 3 12415 12415 12415 12415
12 2,0 49 11,0 96 100 145 12 3 12420 12420 12420 12420
12 3,0 49 11,0 96 100 145 12 3 12430 12430 12430 12430
12 4,0 49 11,0 96 100 145 12 & 12440 12440 12440 12440
16 0,3 65 150 128 132 180 16 3 16403 16403
16 0,5 65 150 128 132 180 16 3 16405 16405
16 1,0 65 150 128 132 180 16 3 16410 16410
16 1,5 65 150 128 132 180 16 3 16415 16415
16 2,0 65 150 128 132 180 16 3 16420 16420
16 3,0 65 150 128 132 180 16 3 16430 16430
16 40 65 150 128 132 180 16 3 16440 16440
20 0,5 82 190 160 164 214 20 3 20405 20405
20 1,0 82 190 160 164 214 20 3 20410 20410
20 1,5 82 190 160 164 214 20 3 20415 20415
20 2,0 82 190 160 164 214 20 3 20420 20420
20 3,0 82 190 160 164 214 20 3 20430 20430
20 40 82 190 160 164 214 20 3 20440 20440
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WNT \ Performance TBepaoCnNaBHbie (Gpeasl
BbICOKONPOM3BOANTENbHBIE hPE3bl

AluLine - KoHueBas (pesa

AC NONNPOBAHHLIMU CTPYXXEUHBIMI KaHaBKamu

\=45° @ % [ NEW | | NEW | [ NEW | | NEW |
y=7° l\T J

ZEFP DLC DLC
ﬂ DOONMS.

R

)
7 |
i ;

LPR

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

3 w8 (O3 (O3

53704.. 53706.. 53705.. 53707..
DCy APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
5 105 48 15 22 58 6 4 05100 05100 05100 05100
6 130 58 18 22 58 6 4 06100 06100 06100 06100
8 170 77 24 28 64 8 4 08100 08100 08100 08100
10 210 97 30 34 74 10 4 10100 10100 10100 10100
12 250 11,6 36 40 85 12 4 12100 12100 12100 12100
14 290 136 42 46 91 14 4 14100 14100
16 330 155 48 52 100 16 4 16100 16100
18 380 175 54 58 106 18 4 18100 18100
20 420 195 60 64 114 20 4 20100 20100
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WNT \ Performance TBEpAOCNNIABHbIE (Pesbl

BbiCOKONPOM3BOANTENbHbIE (DPESbI

AluLine - KoHueBas (pesa

A CﬂOﬂMpOBaHHHMMCprXeqHHMMKaHaBKaMM

\=45°
Ve

ZEFP

/R

]

=4

)
L
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T w=Xx=T

mm mm
55 18
80 28
10,5 38
130 48
160 58
210 77
260 97
310 116
360 13,6
410 155
470 175
520 195

I~
DLC DLC
DCONMS
|
| P 'S p <
o 7) 7
5 W /4
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e

=
CBESSST CBESSST CESSSI CBESSST

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

3 w8 (O3 (O3

53704.. 53706.. 53705.. 53707..
OAL DCONMS,, ZEFP

mm mm

55 6 4 02200 02200 02200 02200
58 6 4 03200 03200 03200 03200
62 6 4 04200 04200 04200 04200
70 6 4 05200 05200 05200 05200
70 6 4 06200 06200 06200 06200
80 8 4 08200 08200 08200 08200
94 10 4 10200 10200 10200 10200
109 12 4 12200 12200 12200 12200
119 14 4 14200 14200
132 16 4 16200 16200
142 18 4 18200 18200
154 20 4 20200 20200
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WNT \ Performance TBepaoCnNaBHbie (Gpeasl
BbICOKONPOM3BOANTENbHBIE hPE3bl

AluLine - KoHueBas (pesa

AC NONNPOBAHHLIMU CTPYXXEUHBIMI KaHaBKamu

\=45° @ % EEE | NEW | [ NEW | | NEW_|
V= 7° N =

ZEFP DLC DLC
ﬂ DCONMS DRAGONSKIN

)
L
4]

OAL

LPR

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

3 w8 (O3 (O3

53700.. 53702.. 53701.. 53703..
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
5 105 48 15 22 58 6 01 4 05100 05100 05100 05100
6 130 58 18 22 58 6 0,2 4 06100 06100 06100 06100
8 170 77 24 28 64 8 0,2 4 08100 08100 08100 08100
10 210 97 30 34 74 10 0,2 4 10100 10100 10100 10100
12 250 11,6 36 40 85 12 0,2 4 12100 12100 12100 12100
14 290 136 42 46 91 14 0,2 4 14100 14100
16 330 155 48 52 100 16 0,2 4 16100 16100
18 380 175 54 58 106 18 0,2 4 18100 18100
20 420 195 60 64 114 20 0,2 4 20100 20100
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WNT \ Performance TBepaoCnnaBHbie (Gpeasl
BbICOKONPOM3BOANTENbHBIE hPE3bl

AluLine - KoHueBas (pesa

AC NONNPOBAHHLIMU CTPYXXEUHBIMI KaHaBKamu

L 7 I KN BN 2 EEE
V=70 N =
ZEFP DLC DLC
ﬂ DCONMS
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CESST CESSsT CESSsT

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

3 w8 (O3 (O3

53700.. 53702.. 53701.. 53703..
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
2 55 1,8 10 19 55 6 0,05 4 02200 02200 02200 02200
3 8,0 2,8 15 22 58 6 0,10 4 03200 03200 03200 03200
4 105 3.8 20 26 62 6 0,10 4 04200 04200 04200 04200
5 130 48 25 34 70 6 0,10 4 05200 05200 05200 05200
6 160 58 30 34 70 6 0,20 4 06200 06200 06200 06200
8 210 77 40 44 80 8 0,20 4 08200 08200 08200 08200
10 260 97 50 54 94 10 0,20 4 10200 10200 10200 10200
12 31,0 11,6 60 64 109 12 0,20 4 12200 12200 12200 12200
14 36,0 13,6 70 74 119 14 0,20 4 14200 14200
16 410 155 80 84 132 16 0,20 4 16200 16200
18 470 175 90 94 142 18 0,20 4 18200 18200
20 520 195 100 104 154 20 0,20 4 20200 20200
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WNT \ Performance TBepaoCnnaBHbie (hpeasl
BbICOKONPOM3BOANTENbHBIE hPE3bl

AluLine - KoHueBas (pesa

AC NONNPOBAHHLIMU CTPYXKEUHBIMI KaHaBKamu
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Factory standard Factorystandard Factorystandard Factory standard Factory standard
D w3 w3 w3 w8

53560.. 53561.. 53562.. 53563.. 53564...

DC iy APMX DN LH LPR OAL DCONMS . CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm  mm mm

30 8 27 13 21 %7 6 01 4 030

35 11 32 17 21 57 6 01 4 035

40 11 37 17 21 57 6 01 4 040

45 13 42 19 21 57 6 01 4 045

50 13 47 19 21 57 6 01 4 050

55 13 52 19 21 57 6 01 4 055

60 10 57 42 44 80 6 02 4 060
60 13 57 19 21 57 6 02 4 060

60 18 57 24 26 62 6 02 4 060

65 21 61 25 27 63 8 02 4 065

80 13 74 62 64 100 8 02 4 080
80 21 74 25 27 63 8 02 4 080

80 24 74 30 32 68 8 02 4 080

85 22 79 30 32 72 10 02 4 085

100 16 92 58 60 100 10 02 4 100

100 22 92 30 32 72 10 02 4 100

10,0 30 92 38 40 80 10 02 4 100

120 19 10 73 75 120 12 02 4 120
120 26 110 36 38 83 12 02 4 120

120 36 110 46 48 93 12 02 4 120

140 26 130 36 38 83 14 02 4 140

16,0 25 150 100 102 150 16 02 4 160
16,0 36 150 42 44 92 16 02 4 160

16,0 48 150 58 60 108 16 02 4 160

18,0 36 170 42 44 92 18 02 4 180

200 32 190 98 100 150 20 02 4 200

200 41 190 52 54 104 20 02 4 200

200 60 190 74 76 126 20 02 4 200

250 52 240 62 65 121 25 03 4 250
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WNT \ Performance TBepaoCnNaBHbie (Gpeasl
BbICOKONPOM3BOANTENbHBIE hPE3bl

AluLine - KoHueBas (pesa
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Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

D w3 w3 w3 w8

53 565... 53566.. 53567.. 53568.. 53569 ...

DC o APMX DN LH LPR OAL DCONMS s CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm  mm mm

30 8 27 13 21 57 6 0,1 4 030

35 11 32 17 21 57 6 0,1 4 035

40 11 37 17 21 57 6 01 4 040

45 13 42 19 21 57 6 01 4 045

50 13 47 19 21 57 6 01 4 050

56 13 52 19 21 57 6 01 4 055

60 10 57 42 44 80 6 02 4 060
60 13 57 19 21 57 6 02 4 060

60 18 57 24 26 62 6 02 4 060

65 21 61 25 27 63 8 02 4 065

80 13 74 62 64 100 8 02 4 080
80 21 74 25 27 63 8 02 4 080

80 24 72 30 32 68 8 02 4 080

85 22 79 30 32 72 10 02 4 085

10,0 16 92 58 60 100 10 02 4 100

100 22 92 30 32 72 10 02 4 100

10,0 30 92 38 40 80 10 02 4 100

120 19 1,0 73 75 120 12 02 4 120
120 26 110 36 38 83 12 02 4 120

12,0 36 11,0 46 48 93 12 02 4 120

14,0 26 130 36 38 83 14 02 4 140

16,0 25 150 100 102 150 16 02 4 160
16,0 36 150 42 44 92 16 02 4 160

16,0 48 150 58 60 108 16 02 4 160

18,0 36 170 42 44 92 18 02 4 180

200 32 190 98 100 150 20 02 4 200

20,0 41 19,0 52 54 104 20 02 4 200

200 60 190 74 76 126 20 02 4 200

25,0 52 240 62 65 121 25 03 4 250
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BbICOKONPOM3BOANTENbHBIE hPE3bl

AluLine - YepHoBas/uncTtoBas (pesa
ﬂ“"@%aJ IEE I D EEE R EE

y=15° IN
ZEFP DLC DLC DLC DLC DLC DLC

ﬂ %N’V'S.yik DRAGONSKIN lll DRAGONSKIN Il D!
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[~ =3 [~
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CESSSS CESSSS CESSSS CESSSS

Factory standard Factory standard Factorystandard Factorystandard Factory standard Factory standard

mC D w(OD w3 w@3 wC E=EA
53582... 53583.. 53582.. 53583.. 53582.. 53583..

o
e}

DC s RE.o0s APMX DN LH LPR OAL DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

3 010 5 27 18 44 80 6 3 03301 03301

4 010 7 37 24 44 80 6 3 04301 04301

5 015 8 47 16 18 54 6 3 05101 05101

5 015 8 47 30 44 80 6 3 05301 05301

5 015 13 47 18 21 57 6 3 05201 05201
6 020 10 57 17 18 54 6 3 06102 06102

6 020 10 57 42 44 80 6 3 06302 06302

6 02 13 57 18 21 57 6 3 06202 06202
8 025 13 74 20 22 58 8 3 08103 08103

8 025 13 74 62 64 100 8 3 08303 08303

8 025 21 74 25 27 63 8 3 08203 08203
10 030 16 92 24 26 66 10 3 10103 10103

10 030 16 92 58 60 100 10 3 10303 10303

10 030 22 92 30 32 72 10 3 10203 10203
12 035 19 110 26 28 73 12 3 12104 12104

12 035 19 11,0 73 75 120 12 3 12304 12304

12 035 26 11,0 36 38 83 12 3 12204 12204
16 050 25 150 32 34 82 16 3 16105

16 050 25 150 100 102 150 16 3 16305

16 050 36 150 42 44 92 16 3 16205
20 060 32 190 40 42 92 20 3 20106

20 060 32 19,0 100 100 150 20 3 20306

20 060 41 190 52 54 104 20 3 20206
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BbICOKONPOM3BOANTENbHBIE hPE3bl

AluLine - YepHoBad (pesa

AC NONNPOBAHHLIMU CTPYXKEUHBIMI KaHaBKamu

\=38° Il I I IE I EEE
m ﬁgo @ %lr HPC
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Factory standard Factory standard Factorystandard Factory standard Factory standard  Factory standard

w3 wOD3 w3 w03 wC (a1
53578.. 53579.. 53578.. 53579.. 53578.. 53579..

=o
@™

DC ¢ APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

6 13 58 18 22 58 6 04 3 06100 06100

6 13 58 48 52 88 6 04 3 06400 06400
6 16 58 30 34 70 6 04 3 06200 06200

8 17 77 24 28 64 8 04 3 08100 08100

8 17 77 65 68 104 8 04 3 08400 08400
8 21 77 40 44 80 8 04 3 08200 08200

10 21 97 30 34 74 10 04 3 10100 10100

10 21 97 80 84 124 10 04 3 10400 10400
10 26 97 50 54 94 10 04 3 10200 10200

12 25 116 36 40 85 12 04 3 12100 12100

12 25 116 96 100 145 12 04 3 12400 12400
12 31 116 60 64 109 12 04 3 12200 12200

16 33 155 48 52 100 16 04 3 16100

16 33 155 128 132 180 16 04 3 16400
16 41 155 80 84 132 16 04 3 16200

20 42 195 60 64 114 20 04 3 20100

20 42 195 160 164 214 20 04 3 20400
20 52 19,5 100 104 154 20 04 3 20200
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WNT \ Performance TBepaoCTNaBHbie (hpeasl
BbICOKONPOM3BOANTENbHBIE hPE3bl

AluLine - YepHoBad (pesa

AC NONNPOBAHHLIMU CTPYXKEUHBIMI KaHaBKamu

W ) | NEW N NEW [N NEW |
a3 | N HPC
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Factory standard Factory standard Factorystandard Factory standard Factory standard  Factory standard

w3 wOD3 w3 w03 wC (a1
53580.. 53581.. 53580.. 53581.. 53580.. 53581..

=o
@™

DC ¢ APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

6 13 58 18 22 58 6 04 3 06100 06100

6 13 58 48 52 88 6 04 3 06400 06400
6 16 58 30 34 70 6 04 3 06200 06200

8 17 77 24 28 64 8 04 3 08100 08100

8 17 77 64 68 104 8 04 3 08400 08400
8 21 77 40 44 80 8 04 3 08200 08200

10 21 97 30 34 74 10 04 3 10100 10100

10 21 97 80 84 124 10 04 3 10400 10400
10 26 97 50 54 94 10 04 3 10200 10200

12 25 116 36 40 85 12 04 3 12100 12100

12 25 116 96 100 145 12 04 3 12400 12400
12 31 116 60 64 109 12 04 3 12200 12200

16 33 155 48 52 100 16 04 3 16100

16 33 155 128 132 180 16 04 3 16400
16 41 155 80 84 132 16 04 3 16200

20 42 195 60 64 114 20 04 3 20100

20 42 195 160 164 214 20 04 3 20400
20 52 19,5 100 104 154 20 04 3 20200
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TeepaocnnasHbie hpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

AluLine - lpeun3noHHan uncToBasa (pesa

A ( KoHyCHOCTbIO He 6onee 0,003 MM AnA MakcMManbHOW TOUHOCTYW yrna yeTyna 1 napannenbHocTi 00paboTaHHbIX CTEHOK
A IHCTPYMEHT C KOPPEKLMEer TOPLIEBBIX PEXYLLMX KDOMOK

_4g°
A=q7°
y.=20°

/B

v

DC; APMX DN

mm mm mm
6 16 5,7
6 16 57
8 19 74
8 19 74
10 25 9,2
10 25 9.2
12 30 110
12 30 110
12 45
16 40 150
16 40 150
16 65
20 50 19,0
20 50 19,0
20 75
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OAL DCONMS; ZEFP

mm
58
80
64

100
74

100
84
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150
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Factory standard Factory standard Factory standard

w3 w3 YR
53639.. 53639.. 53639..

06100
06400
08100
08400
10100
10400
12100
12400
12200
16100
16400
16200
20100
20400
20200
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TsepaocnnasHbie hpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

AluLine - PaauycHas (pesa

OAL

OAL DCONMS; ZEFP
mm

\=45°
“ V:=13° % \4\. U
ZEFP
% DCONMS
o
5
DCe APMX DN LH LPR
mm mm mm mm mm mm
3 6 27 16 22 50
4 7 37 17 26 54
5 8 46 18 26 54
6 10 55 21 26 62
8 12 75 27 31 67
0 13 94 32 34 7
12 16 114 38 48 93
1 16 132 38 55 100
16 20 150 44 52 100
20 25 190 50 54 104
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Factory standard Factory standard Factory standard

w18
53 607 ...

03100
04100
05100
06100
08100
10100
12100
14100
16100
20100
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wa[ T8
53 608 ...

03100
04100
05100
06100
08100
10100
12100
14100
16100
20100

we( 3
53609 ...

06100
08100
10100
12100
14100
16100
20100
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Factory standard

B O [
53 610...

=

06100
08100
10100
12100
14100
16100
20100
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BbiCOKONPOM3BOANTENbHbIE (DPESbI

AluLine - PaauycHas (pesa

\=45°
v=13°

ZEFP

/B

u

DCy

T w=XxX= T

APMX DN
mm mm
10 2,7
13 37
15 4,6
16 55
22 75
25 94
26 14
26 132
30 150
40 19,0

NI
DLC DLC
DCONMS DRAGONSKIN

LPR

y

4!4
nu

T
jui
!
1"

OAL
\'
:
E—— ]
< )
I
1 e—
U

e
qna"| @

ISSS~|

;
!
T
/

SN

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

ml 3 w8 (O3 (O3

53607.. 53608.. 53609.. 53610..
OAL DCONMS,; ZEFP

mm mm

75 3 2 03200 03200

75 4 2 04200 04200

75 5 2 05200 05200

100 6 2 06200 06200 06200 06200
100 8 2 08200 08200 08200 08200
101 10 2 10200 10200 10200 10200
108 12 2 12200 12200 12200 12200
110 14 2 14200 14200 14200 14200
150 16 2 16200 16200 16200 16200
150 20 2 20200 20200 20200 20200
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BbiCOKONPOM3BOANTENbHbIE (DPESbI

AluLine - PaauycHas (pesa
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Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard
w18 T3 he[(a T3 w0 T3
53607.. 53608.. 53609.. 53610...
DCi APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
3 10 2,7 82 97 125 3 2 03400 03400
4 13 37 86 97 125 4 2 04400 04400
6 16 55 94 114 150 6 2 06400 06400 06400 06400
8 22 75 104 114 150 8 2 08400 08400 08400 08400
10 25 94 110 111 151 10 2 10400 10400 10400 10400
12 26 11,4 105 106 151 12 2 12400 12400 12400 12400
16 30 150 192 202 250 16 2 16400 16400 16400 16400
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TsepaocnnasHbie hpessbl

®pesa ana 0bpaboTkuy (hacok

AluLine - ®pe3a 1514 06paboTku pacok

“ r=0°|Y) = [ NEW | | NEW | | NEW |
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a Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard
YN (O T3 a8 (O[3
53666.. 53667.. 53662.. 53663..
DC OAL LPR DCONMS ZEFP
mm mm mm mm
4 50 22 4 4 04000 04000
6 55 19 6 4 06000 06000 06000 06000
8 58 22 8 4 08000 08000 08000 08000
10 60 20 10 4 10000 10000 10000 10000
12 70 25 12 4 12000 12000 12000 12000
16 80 32 16 4 16000 16000 16000 16000
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WNT \ Performance TsepaocnnasHbie hpessbl
®pesa ana 0bpaboTkuy (hacok

AluLine - ®pe3a 1514 06paboTku pacok

“ A=0° % = [ NEW | | NEW | | NEW |
Y,=8° o
DLC DLC
w DCONMS
f

L

N\

A
t—
g

LPR

DC

DN o =90° o =90° a=90° a=90°
Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

ml 3 (O3 wal T3 w0 T3

53664.. 53665.. 53660.. 53661..

DC OAL LPR DCONMS ZEFP
mm mm mm mm

4 50 22 4 4 04000 04000
6 55 19 6 4 06000 06000 06000 06000
8 58 22 8 4 08000 08000 08000 08000
10 60 20 10 4 10000 10000 10000 10000
12 70 25 12 4 12000 12000 12000 12000
16 80 32 16 4 16000 16000 16000 16000

P

M

K

N (] [ [ ] [ ]

S

H

o e e e e
- v./f,c1p. 394

14]106 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

TsepaocnnasHbie hpesbl

®pe3bl PCD
PaguycHada ppesa PCD
A Yronnepexoaaa =45°
“ A=00 % ~ 4)
L -~ N [ NEW | E
% ﬂ DCONMS
I _
A" i
\
i 1 1!
|
4 *
. [0
} | ‘
v B el |
DN
\
o« |
| : é 5
o
1 I
DG | CHW

DC.; APMX DN

mm mm

—_
CoOoOPOOOO OO ROW®

T w=x=T

mm
2,8

wa[ 18 wa[ 18
50010.. 50010...

LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm
21 57
64 100
21 57
64 100
21 57
64 100
21 57
64 100
28 64
64 100
34 T4
60 100

mm mm
6 0,1 2 03100
6 0,1 2 03300
6 0,1 2 04100
6 0,1 2 04300
6 0,1 2 05100
6 0,1 2 05300
6 0,1 2 06100
6 0,1 2 06300
8 0,1 2 08100
8 0,1 2 08300
10 0,1 2 10100
10 0,1 2 10300
[ ] [ ]

cuttingtools.ceratizit.com

— v/, c1p. 408+409

14[107

14



WNT \ Performance

TeepaocniaBHble Gpesbl

®pe3bl PCD
KoHuesada ppesa PCD
A Yronnepexoga o= 15°
\=0° )
“ Vo || D <|| [ NEW |
T ——
ﬂ =1

DC.; APMX DN

mm mm
2,0
2,0
2,0
2,5
2,5
2,5

N

oo AE, R RWWWNDDND
w
o

14[108

mm
17
17
17
2,5
2,5
2,5

OAL DCONMS s ZEFP

mm

mm

VOO DO OO D

RPN NDNDNDNDN = = =

i
=

wa[ 18
50 011 ...

02100
02300
02200
03100
03300
03200
04100
04300
04200
05100
05300
05200
06100
06300
06200
08100
08300
10100
10300
12100
12300

- v,/f,cTp. 408+409

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance TBepAOCTNaBHbIE (PEsHl

®pe3bl PCD

TopoupansHaa ¢pesa PCD

\=0°
V=00

ZEFP

%TJ CNEW |

L
L
]

DC,, APMX DN
mm mm mm

6 12 54
6 12 54
8 16 72
8 16 72
10 20 90
10 20 90
12 24 10
12 24 110
16 32 150
16 32 150
20 38 190
20 38 190

P

M

K

N

S

H

LH
mm
19,0
38,0
26,0
52,0
31,0
62,0
36,5
73,0
44,0
88,0
52,5

105,0

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS
B T .
\
\
\
\ 1
. I
\
i
. i A\
DN

-
<
(e}
[ang
o
- T
x|
=
o
<< [——~] [—~]
=3 =3
(S (=S|
DC
CESSSI CESSsS

wal 8 w8

50013.. 50013..
LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm

21 57 6 4 06100

64 100 6 4 06200
28 64 8 4 08100

64 100 8 4 08200
34 74 10 4 10100

60 100 10 4 10200
39 84 12 4 12100

70 115 12 4 12200
45 93 16 4 16100

82 130 16 4 16200
54 104 20 4 20100

110 160 20 4 20200

[ ] [ ]

- v,/f,cTp. 408+409

141109

14



WNT \ Performance

®pesbl PCD
PaguycHada ppesa PCD
s VronnEsenma - 16
“ o = 2 - @ —
U —
4
ol

DC.; APMX DN

mm mm
2,0
2,0
2,0
2,0
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5

oMo hA, AR ROWWWWNDNDNDDND
no
($)]

O T w=Xx=7T

141110

mm
17
17
17
17
2,5
2,5
2,5
2,5
3,5

OAL DCONMS s ZEFP

mm

mm

PO DNDODIDDIDDDIDIIDIDHIDDDHIO DO OO

PPN NDMNPDNDNRMNDMNPDNDNDMNDNDNDMNDMNDNDN = = =

nannn
1 c—

wa[ 18
50014 ...

02100
02200
02300
02400
03100
03200
03300
03400
04100
04200
04300
04400
05100
05200
05400
06100
06200
06300
06400
08100
08300
08900
10100
10200
10300
12100
12200
12400
16200
16300
20400

°
- v,/f,cTp. 408+409

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance (®pessl PCD

KoHuesada ppesa PCD

A Yronnepexoga o= 15°

b: 27 =
% o N IET

ﬂ“ ﬂ DCONMS
4>?7<,
1
\
[
\
7 ‘
nf o
I ved
e
i 3
DN, | !
o I
o i T
4 | g | J
| %
4
CE=S
DCl
RE
a8
50012...
DC,; RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS . ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
2 03 20 17 6 39 75 6 1 02103
2 03 20 17 10 39 75 6 1 02203
2 03 20 17 14 39 75 6 1 02303
2 03 20 17 35 39 75 6 1 02403
3 03 25 25 9 39 75 6 2 03103
3 03 25 25 15 39 75 6 2 03203
3 03 25 25 21 39 75 6 2 03303
3 03 25 25 3 39 75 6 2 03403
4 03 25 35 12 39 75 6 2 04103
4 03 25 35 20 39 75 6 2 04203
4 03 25 35 28 39 75 6 2 04303
4 03 25 35 35 39 75 6 2 04403
5 03 30 44 15 39 75 6 2 05103
5 03 30 44 25 39 75 6 2 05203
5 03 30 44 35 39 75 6 2 05303
6 03 60 54 18 64 100 6 2 06103
6 03 60 54 30 64 100 6 2 06203
6 03 60 54 42 64 100 6 2 06403
6 05 60 54 18 64 100 6 2 06105
6 05 60 54 30 64 100 6 2 06205
6 05 60 54 42 64 100 6 2 06405
6 10 60 54 18 64 100 6 2 06110
6 10 60 54 40 64 100 8 2 06310
6 10 60 54 42 64 100 6 2 06410
8 03 70 72 24 64 100 8 2 08103
8 03 70 72 40 64 100 8 2 08203
8 05 70 72 24 64 100 8 2 08105
8 05 70 72 40 64 100 8 2 08205
8 10 70 72 24 64 100 8 2 08110
8 10 70 72 40 64 100 8 2 08210
8 20 70 72 24 64 100 8 2 08120
8 20 70 72 40 60 100 10 2 08920
8 20 70 72 40 64 100 8 2 08220
10 05 80 90 30 60 100 10 2 10105
10 05 80 90 50 60 100 10 2 10305
10 10 80 90 30 60 100 10 2 10110
10 10 80 90 50 60 100 10 2 10310
10 15 80 90 30 60 100 10 2 10115
10 15 80 90 50 60 100 10 2 10315
10 20 80 90 30 60 100 10 2 10120
P
M
K
N )
S
H
0 °

- v,/f,cTp. 408+409

cuttingtools.ceratizit.com Mponomkenue Ha cneaylouei cTpanuue 141111



WNT \ Performance TBepAOCNNaBHbIE (PEsHl
®pe3bl PCD

KoHuesada ppesa PCD

A Yronnepexoga o= 15°

H:¢Y e
v o N [_NEW |

ﬂ DCONMS
i
\
w ‘
\
!
) 8
A‘_‘_& »
‘ <
(@) 3
DN | !
x 1IIE
x
) B U
n_ |/
] <
c‘

DC ™ =
RE CESSSS
a3

50012 ...

DC,; RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm

10 20 80 90 50 60 100 10 2 10320

10 30 80 90 30 60 100 10 2 10130

10 30 80 90 40 55 100 12 2 10230

10 30 80 90 50 60 100 10 2 10330

12 05 90 11,0 36 60 105 12 2 12105

12 05 90 11,0 58 60 105 12 2 12305

12 10 90 11,0 36 60 105 12 2 12110

12 1,0 90 11,0 58 60 105 12 2 12310

12 15 90 11,0 36 60 105 12 2 12115

12 15 90 11,0 58 60 105 12 2 12315

12 40 90 11,0 40 52 100 16 2 12240

16 30 11,0 150 45 82 130 16 2 16130

16 50 11,0 150 50 82 130 16 2 16250

20 6,0 130 190 60 140 160 20 2 20260

P

M

K

N )

S

H

- v,/f,cTp. 408+409

14112 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

TsepaocnnasHbie hpessbl

®pe3bl PCD
TopoupansHaa ¢pesa PCD
\=20° IR
- [k AR
[ NEW |
% DCONMS
_ N
DN Z
o]
o
5 5
x
=
o
<
——
DC =
ol
WA T8
50015...
DC APMX DN LH LPR OAL DCONMS CHW ZEFP  NeKOMET
mm mm mm mm mm mm mm mm
10 5 96 250 27 67 10 02 4 DS38320001001000 10200
12 5 116 300 33 78 12 02 4  38320001001200 12200
16 10 156 400 43 91 1 02 5 3832000100160 16200
20 10 196 500 54 104 20 02 6 3832000100200 20200
25 10 246 625 68 124 25 02 8  38320001002500 25200
32 10 316 800 8 147 32 02 10 3832000100320 32200
P
M
K
N °
S
H

cuttingtools.ceratizit.com

— v/, c1p. 408+409

14113
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WNT \ Performance TBepaoCnNaBHbie (Gpeasl
®pe3bl PCD

®pesa PCD anqa 06paboTkm nnockocTen 1 ycTynos

A=15° >
- EECE
[ NEW |
% DCONMS w

OAL

LPR

B
é 4

T3
50 020 ...
DC,; APMX DN LPR OAL DCONMS, ZEFP Ne KOMET
mm mm mm mm mm mm
16 30 155 45 93 16 3 38170099001600 01600
20 30 195 50 100 20 3 38170099002000 02000
25 30 245 54 110 25 3 38170099002500 02500
P
M
K
N )
S
H

0 e
- v,/f,cTp. 408+409

14114 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

TeepaocnnasHbie hpesbl

®pe3bl PCD

®pe3a PCD ¢ pe3bb0BbIM XBOCTOBUKOM 1A NPO(uibHON 06paboTkm

A4
V00

ZEFP

&)
L
]

DC APMX DN
mm mm mm
10 10 96
12 12 96
16 16 138
20 20 180
25 20 210

P

M

K

N

S

H

DCONMS
mm
55
55
8,5
10,5
12,6

THSZMS

CHW

mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

mm
8
8
13
16
18

WwWwwmMn N

Ne KOMET

37340099001000
37340099001200
37340099001600
37340099002000
37340099002500

i [

50016 ...

01000
01200
01600
02000
02500

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f,cTp. 408+409
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WNT \ Performance TBepAOCNNABHbIE (Pesbl
®pe3bl PCD

®pe3sa PCD ¢ pe3b60BbIM XBOCTOBUKOM 18 06paboTKI NI0CKOCTEN

A=4° >
B %7 #o
ZEFP
% THSZMS

DCONMS

\\‘N-'Ni‘ E

DRVS

50018 ...
DC APMX DN LPR DCONMS CHW DRVS ZEFP THSZMS Ne KOMET
mm mm mm mm mm mm  mm
10 5 96 22 55 0,2 8 2 M5 37341099001000 01000
12 5 96 28 55 0,2 8 2 M5  37341099001200 01200
16 10 138 28 8,5 02 13 3 M8  37341099001600 01600
20 10 180 30 10,5 02 16 4 M10  37341099002000 02000
25 10 210 35 12,5 02 2 5 M12  37341099002500 02500
32 10 290 35 17,0 02 27 6 M16  37341099003200 03200
P
M
K
N )
S
H

- v,/f,cTp. 408+409

14|116 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

TsepaocnnasHbie hpesbl

®pe3bl PCD

®pe3sa ¢ pe3bboBbiM coeanHeHnem ¢ PCD

\=20° IR
- ELECEE
ZEFP
% DCONMSi
w THSZMS
DN
DRVS
[any
— 5
T E
o
<
*}L{:\
CHW
DC APMX DN LPR DCONMS CHW DRVS ZEFP THSZMS  NeKOMET
mm mm mm mm mm mm mm
0 5 96 20 55 02 8 4 M5 3731000100100
2 5 15 22 65 02 8 4 M6 3731009900120
6 10 138 28 85 02 13 5 M3  37310001001600
20 10 180 30 105 02 16 6 M0 DS37310001002000
25 10 210 35 125 02 18 8 M2 3731000100250
2 10 290 35 170 02 27 10 Mi6 DS37310001003200
P
M
K
N
s
H

cuttingtools.ceratizit.com

50015...

10100
12100
16100
20100
25100
32100

— v/, c1p. 408+409

141117

14



WNT \ Performance TBepaoCnNaBHbie (Gpeasl
®pe3bl PCD

PagnycHada ppesa PCD ¢ pe3bb0BbIM XBOCTOBNKOM

A=4° >
v BRI
ZEFP

DRVS

50 017 ...
DC APMX DN LPR DCONMS DRVS ZEFP THSZMS Ne KOMET
mm mm mm mm mm mm
10 10 96 28 55 8 2 M5  37340098001000 01000
12 12 96 28 55 8 2 M5  37340098001200 01200
16 16 138 32 8,5 13 3 M8  37340098001600 01600
P
M
K
N )
S
H

- v,/f,cTp. 408+409
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WNT \ Performance

TsepaocnnasHbie hpessbl

®pe3bl PCD

HacagHaa ppesa PCD

=4° >
HECE

DHUB

w DCONMS

OAL

DC OAL DHUB APMX DCONMS. CHW ZNF

mm mm mm mm mm mm
40 40 36 10 16 0,2
50 40 4 10 22 0,2
63 40 48 10 22 0,2
80 50 60 10 27 0,2
100 50 78 10 32 0,2
1250 63 100 10 40 0,2

cuttingtools.ceratizit.com

Ne KOMET

37155099004000
37155099005000
37155099006300
37155099008000
37155099010000
37155099012500

50019...

04000
05000
06300
08000
10000
12500

— v/, c1p. 408+409

14119

14



WNT \ Performance

TsepaocnnasHbie hpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

SilverLine - KoHueBas (ppesa

\=30°
y=14°

&)
L
]

Dc e8
mm
3,0
35
4,0
4,5
5,0
55
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
11,0
12,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0

T w=XxX= T

% | wpe | NEW |
IN w
ZEFP DPB72S
ﬂ DCONMS DRAGONSKIN
|
\
1 :
N N
-
<<
o i
« - /
o \
- f
=
~DIN 6527
w( O[3
50958 ...
APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
8 28 15 21 57 6 o1 2 03200
1 33 15 21 57 6 01 2 03700
1n 38 15 21 57 6 01 2 04200
13 43 21 21 57 6 01 2 04700
13 48 21 21 57 6 o1 2 05200
13 53 21 21 &7 6 o1 2 05700
13 58 21 21 57 6 o1 2 06200
% 68 27 27 63 8 01 2 07200
19 78 27 27 63 8 01 2 08200
19 88 32 32 72 10 01 2 09200
2 98 32 32 72 10 o1 2 10200
% 108 38 38 83 12 o1 2 11200
% 11,8 38 38 83 12 o1 2 12200
% 138 38 38 83 14 o1 2 14200
32 147 44 44 92 16 o1 2 15200
32 157 44 44 92 16 o1 2 16200
32 167 44 44 92 18 o1 2 17200
32 177 44 44 9 18 o1 2 18200
38 187 54 54 104 20 o1 2 19200
38 197 54 54 104 20 o1 2 20200
[ ]
[ ]
o
(@]
[ ]

14[120

- v,/f,c1p. 350+351

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

SilverLine - KoHueBas (ppesa

e EEE EEE E
- EELREE
ZEFP DPB72S DPB72S DPB72S
a ﬂ DCONMS
A7 Il
w7k BN LN
—
| )
DN | |
- !
> — 3
X
=
o
<
DC|_

poron
G

CESSST CESSSS

Factory standard Factory standard Factory standard

we(O 8 we( 3 w3

50992.. 50992.. 50992..
DCs APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
3,0 8 2,9 15 21 57 6 3 03200
3,5 1 34 16 21 57 6 3 03700
4,0 8 3,9 15 18 54 6 3 04100
4,0 1 39 16 21 57 6 8 04200
4,0 16 26 62 6 3 04400
4,5 13 44 19 21 57 6 3 04700
5,0 9 49 16 18 54 6 3 05100
5,0 13 49 19 21 57 6 3 05200
5,0 17 26 62 6 3 05400
55 13 54 19 21 57 6 3 05700
6,0 10 59 17 18 54 6 3 06100
6,0 13 59 19 21 57 6 3 06200
6,0 18 26 62 6 3 06400
6,5 19 6,3 25 27 63 8 3 06700
7,0 19 6,8 25 27 63 8 3 07200
75 19 73 25 27 63 8 3 07700
8,0 12 20 22 58 8 3 08100
8,0 19 78 25 27 63 8 3 08200
8,0 24 32 68 8 3 08400
8,5 22 8,2 30 32 72 10 3 08700
9,0 22 8,7 30 32 72 10 3 09200
9,5 22 9,2 30 32 72 10 3 09700
10,0 14 9,7 24 26 66 10 3 10100
10,0 22 97 30 32 72 10 3 10200
10,0 30 40 80 10 3 10400
12,0 16 1,7 26 28 73 12 3 12100
12,0 26 17 36 38 83 12 3 12200
120 36 48 93 12 3 12400
14,0 18 13,7 28 30 75 14 3 14100
14,0 26 13,7 36 38 83 14 3 14200
14,0 42 54 99 14 3 14400
16,0 22 155 32 34 82 16 3 16100
16,0 32 155 42 44 92 16 3 16200
16,0 48 60 108 16 3 16400
18,0 24 17,5 34 36 84 18 3 18100
18,0 32 17,5 42 44 92 18 3 18200
18,0 54 66 114 18 3 18400
200 26 195 40 42 92 20 3 20100
20,0 38 195 52 54 104 20 3 20200
20,0 60 76 126 20 3 20400
P ) ) )
M ) ) )
K ) ) )
N o o o
S ) ) )
H
0

— v, /f,cTp. 352+353
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

SilverLine - KoHueBas (ppesa
" ECIEESE

ZEFP DPB72S DPB72S DPB72S
i |k bCONMS
|
; ‘
T4
7 s
| -
i <<
‘ O
o DN PN
- |
<I5
=
o
<

22]" Grw

~DIN 6527 ~DIN 6527
we[(O 13 we (O3 we[(O 3

50966.. 50966.. 50966 ..

Qo
= | [
ol
gl

DCy APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
3,0 8 29 15 21 57 6 01 3 03200
3,5 1 34 16 21 57 6 01 8 03700
4,0 8 3,9 15 18 54 6 01 3 04100
4,0 1 39 16 21 57 6 01 3 04200
4,0 16 26 62 6 01 3 04400
4,5 13 44 19 21 57 6 01 8 04700
5,0 9 49 16 18 54 6 01 3 05100
5,0 13 49 19 21 57 6 01 3 05200
5,0 17 26 62 6 01 3 05400
55 13 54 19 21 57 6 01 3 05700
6,0 10 59 17 18 54 6 0,2 3 06100
6,0 13 59 19 21 57 6 0,2 3 06200
6,0 18 26 62 6 0,2 3 06400
6,5 19 6,3 25 27 63 8 0,2 3 06700
7,0 19 6,8 25 27 63 8 0,2 3 07200
75 19 73 25 27 63 8 0,2 8 07700
8,0 12 78 20 22 58 8 0,2 3 08100
8,0 19 78 25 27 63 8 0,2 3 08200
8,0 24 32 68 8 0,2 3 08400
8,5 22 8,2 30 32 72 10 0,2 3 08700
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 3 09200
9,5 22 9,2 30 32 72 10 0,2 3 09700
10,0 14 9,7 24 26 66 10 0,2 3 10100
10,0 22 97 30 32 72 10 0,2 3 10200
10,0 30 40 80 10 0,2 3 10400
12,0 16 1,7 26 28 73 12 0,2 3 12100
12,0 26 17 36 38 83 12 0,2 3 12200
120 36 48 93 12 0,2 3 12400
14,0 18 13,7 28 30 75 14 0,2 3 14100
14,0 26 13,7 36 38 83 14 0,2 3 14200
14,0 42 54 99 14 0,2 3 14400
16,0 22 155 32 34 82 16 0,2 3 16100
16,0 32 155 42 44 92 16 0,2 3 16200
16,0 48 60 108 16 0,2 8 16400
18,0 24 17,5 34 36 84 18 0,2 3 18100
18,0 32 17,5 42 44 92 18 0,2 8 18200
18,0 54 66 114 18 0,2 3 18400
200 26 195 40 42 92 20 0,2 3 20100
20,0 38 195 52 54 104 20 0,2 3 20200
20,0 60 76 126 20 0,2 3 20400
P ) ) )
M ) ) )
K ) ) )
N o o o
S ) ) )
H
0

— v, /f,cTp. 352+353
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WNT \ Performance

TsepaocnnasHbie hpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

SilverLine - KoHLeBan (hpesa ¢ paguycom

\=45°
V= 5

ZEFP

/R HPC || )

=

i

&)
L
]

DC
mm
4,0
4,0
4,0
5,0
5,0
5,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
16,0
16,0
16,0
20,0
20,0
20,0

T w=Xx= T

— v,/f,cTp. 352+353

RE  APMX
mm mm
0,5 8
05 1
05 16
0,5 9
0,5 13
05 17
05 10
0,5 13
0,5 18
1,0 12
1,0 19
1,0 24
1,0 14
1,0 22
1,0 30
1,5 16
15 26
15 36
2,0 22
2,0 32
2,0 48
2,0 26
2,0 38
2,0 60

mm
39
39

49
4,9

59
59

78
78

9,7
97

1,7
1,7

15,5
15,5

19,5
19,5

cuttingtools.ceratizit.com

™
DCONMS
AN
P\@
NN
4
<<
(@)
gE DN Y
5
<! 5
=
o
<C
DC RE

LH LPR OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm
15 18 54 6
16 21 57 6
26 62 6
16 18 54 6
19 21 57 6
26 62 6
17 18 54 6
19 21 57 6
26 62 6
20 22 58 8
25 27 63 8
32 68 8
24 26 66 10
30 32 72 10
40 80 10
26 28 73 12
36 38 83 12
48 93 12
32 34 82 16
42 44 92 16
60 108 16
40 42 92 20
52 54 104 20
76 126 20

QO W LWL WWOWOWIOWOWOWOWOWWWwWWowWwowowwowowaw

DPB72S DPB72S
b |
8 /4 \
\ ()
gj/ \
N4

o

IN 6527
k(O ]

50 967 ...

04105

05105

06105

08110

10110

12115

16120

20120

@O0 000

50 967 ...

04205

05205

06205

08210

10210

12215

16220

20220

®e O 0o 00

DPB72S

DRAGONSKIN

50 967 ...

04405

05405

06405

08410

10410

12415

16420

20420

[ JNeRN BN J

141123
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

SilverLine - KoHueBas (ppesa
nhfgg: @@ %}T wee || g9 I K EE EEE

=Q°
Y ZEFP DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S

ﬂ DCONMS

4
U |
W) |

i
i
i
e

~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527
w8 we[(O 13 wal T8 we[(O 3

50972.. 50973.. 50972.. 50973..

DCy; APMX LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm
3,0 5 14 50 6 0,1 4 03100 03100
3,0 8 21 57 6 0,1 4 03200 03200
3,5 8 18 54 6 0,1 4 03600 03600
3,5 1 21 57 6 0,1 4 03700 03700
4,0 8 18 54 6 0,1 4 04100 04100
4,0 1 21 57 6 0,1 4 04200 04200
45 9 18 54 6 0,1 4 04600 04600
4,5 13 21 57 6 0,1 4 04700 04700
5,0 9 18 54 6 0,1 4 05100 05100
5,0 13 21 57 6 0,1 4 05200 05200
55 10 18 54 6 0,1 4 05600 05600
55 13 21 57 6 0,1 4 05700 05700
6,0 10 18 54 6 0,1 4 06100 06100
6,0 13 21 57 6 0,1 4 06200 06200
7,0 12 22 58 8 0,2 4 07100 07100
7,0 21 27 63 8 0,2 4 07200 07200
8,0 12 22 58 8 0,2 4 08100 08100
8,0 21 27 63 8 0,2 4 08200 08200
9,0 14 26 66 10 0,2 4 09100 09100
9,0 22 32 72 10 0,2 4 09200 09200
10,0 14 26 66 10 0,2 4 10100 10100
10,0 22 32 72 10 0,2 4 10200 10200
11,0 16 28 73 12 0,3 4 11100 11100
11,0 26 38 83 12 0,3 4 11200 11200
12,0 16 28 73 12 0,3 4 12100 12100
120 26 38 83 12 0,3 4 12200 12200
14,0 16 28 73 14 0,3 4 14100 14100
14,0 26 38 83 14 0,3 4 14200 14200
15,0 22 34 82 16 0,3 4 15100 15100
15,0 36 44 92 16 0,3 4 15200 15200
16,0 22 34 82 16 0,3 4 16100 16100
16,0 36 44 92 16 0,3 4 16200 16200
17,0 22 34 82 18 0,3 4 17100 17100
17,0 36 44 92 18 0,3 4 17200 17200
18,0 22 34 82 18 0,3 4 18100 18100
18,0 36 44 92 18 0,3 4 18200 18200
19,0 26 42 92 20 0,3 4 19100 19100
19,0 41 54 104 20 0,3 4 19200 19200
200 26 42 92 20 0,3 4 20100 20100

200 41 54 104 20 0,3 4 20200 20200

p ) ) ) )

M ) ) ° )

K ) ) ) )

N o o o o

S ) ) ) )

H
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- v./f,cTp. 358+359
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

SilverLine - KoHueBas (ppesa

2 | wec

A=
A

35°
38° %ii
90

4

i
v
%

DC
mm
3,0
3,0
4,0
4,0
5,0
5,0
6,0
6,0
8,0
8,0
10,0
10,0
12,0
12,0
14,0
14,0
16,0
16,0
18,0
18,0
20,0
20,0

O Twnw=x=T

ZEFP N
ﬂ DCONMS
|
|
@
! z
BN I -
DN
|
o
Y X 5
o
<C
|
DC |\
CHW
APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW
mm mm mm mm mm mm mm
65 28 9 19 55 6 01
65 28 15 22 58 6 01
85 38 12 19 55 6 01
85 38 20 2 62 6 01
105 48 15 22 58 6 01
105 48 25 34 70 6 01
130 58 18 22 58 6 01
130 58 30 34 70 6 01
170 77 24 28 64 8 0.2
170 77 40 44 80 8 0.2
210 97 30 34 74 10 0.2
20 97 50 54 94 10 0.2
250 116 36 40 85 12 03
250 116 60 64 109 12 03
200 136 42 46 91 14 03
200 136 70 74 119 14 03
330 155 48 52 100 16 03
330 155 80 84 132 16 03
380 175 54 58 106 18 03
380 175 90 94 142 18 03
420 195 60 64 114 20 03
420 195 100 104 154 20 03

cuttingtools.ceratizit.com

ZEFP

AEBPADPEAERREEEEERARRPERREREREREEREERADSEDS

DPB72S DPB72S DPB72S

I
gai"

/

DIN 6527
w13

50974 ...

03200

04200

05200

06200

08200

10200

12200

14200

16200

18200

20200

®e O 0o 00

I
4"

/

_—SSSN|

e
ni
&

DIN 6527
we (O ]3

50975....

03200
04200
05200
06200
08200
10200
12200
14200
16200
18200

20200

®e O 000

DIN 6527
a3

50974 ...

03400
04400
05400
06400
08400
10400
12400
14400
16400
18400

20400

[ JNoRN BN J

— v,/f, c1p. 358-357

DPB72S

DRAGONSKIN

50975 ...

03400
04400
05400
06400
08400
10400
12400
14400
16400
18400

20400

[ JNoRN BN J
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WNT \ Performance TBepaoCnNaBHbie (Gpeasl
BbICOKONPOM3BOANTENbHBIE hPE3bl

SilverLine - KoHueBas (ppesa

A CI'IeLlVIﬂI/I3VIDOBaHH06 pewexne anA OﬁpaéOTKM ¢ 60MbLUNMK 0OBEMAMI CHIMAEMOTO mMarepuana

_17°
B %% >
Y ZEFP DPB72S DPB72S
% =l DCONMS

AN L
DN i y
{7 { /A
T // //
3
[ - [ —]
CESsS CESsS
DIN 6527 DIN 6527

w3 (O3

50976.. 50977..
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
3,0 8 2,8 13 21 57 6 0,1 4 03200 03200
4,0 1 3,8 17 21 57 6 01 4 04200 04200
5,0 13 48 19 21 57 6 01 4 05200 05200
6,0 13 58 19 21 57 6 01 4 06200 06200
8,0 21 7 25 27 63 8 0,2 4 08200 08200
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 10200 10200
12,0 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 12200 12200
14,0 26 136 36 38 83 14 0,3 4 14200 14200
16,0 36 155 42 44 92 16 0,3 4 16200 16200
18,0 36 17,5 42 44 92 18 0,3 4 18200 18200
20,0 41 19,5 52 54 104 20 0,3 4 20200 20200

P ® )

M ) )

K ) )

N o o)

S

H

- v,/f,cTp. 354+355
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WNT \ Performance

TeepaocnnasHbie (pesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

SilverLine - KoHueBas (ppesa

A=
A

35°
38°
90

ZEFP

%T

»

HPC

=

&)
L
]

12,0

18,0
20,0

T w=XxX= T

APMX DN
mm mm
13 58
21 nr
22 9,7
26 116
26 13,6
36 155
36 175
4 19,5

DCONMS

t—— LPR

DN

7

#APMX»‘

OAL

LH

LPR
mm
21
27
32
38
38
44
44
54

-pote

OAL DCONMS;; CHW

mm

mm

mm
0,1

0,2
0,2
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3

ZEFP

B A i

DPB72S

50978 ...

06200
08200
10200
12200
14200
16200
18200
20200

[ IO B ]

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

SilverLine - KoHLeBan (hpesa ¢ paguycom
_35° E EEE T EE
n \38 @@ Z —| HPC || I

=Q°
Y ZEFP DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
7 ﬂ DCONMS,. -
I
7 |
ﬁ !
| 2
RN\ I N\ o
DN i~
|
" |
pur} é E
o
<C
DG =
RE = =

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

a8 v ]38 8 (O]
50970.. 50971.. 50970.. 50971..

DCi RE..;1 APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm

3, 010 8,0 2,8 13 21 57 6 4 03201 03201

30 040 80 2,8 13 21 57 6 4 03204 03204

30 050 80 2,8 13 21 57 6 4 03205 03205

30 100 80 2,8 13 21 57 6 4 03210 03210

30 030 65 2,8 15 22 58 6 4 03403 03403
30 050 65 2,8 15 22 58 6 4 03405 03405
30 080 65 2,8 15 22 58 6 4 03408 03408
40 010 11,0 38 17 21 57 6 4 04201 04201

40 040 110 38 17 21 57 6 4 04204 04204

40 050 11,0 38 17 21 57 6 4 04205 04205

40 100 1,0 38 17 21 57 6 4 04210 04210

40 040 85 3,8 20 26 62 6 4 04404 04404
40 050 85 3,8 20 26 62 6 4 04405 04405
40 080 85 3,8 20 26 62 6 4 04408 04408
50 010 130 48 19 21 57 6 4 05201 05201

50 050 130 48 19 21 57 6 4 05205 05205

50 100 130 48 19 21 57 6 4 05210 05210

50 050 105 48 25 34 70 6 4 05405 05405
50 080 105 48 25 34 70 6 4 05408 05408
60 010 130 58 19 21 57 6 4 06201 06201

6,0 050 130 58 19 21 57 6 4 06205 06205

6,0 100 130 58 19 21 57 6 4 06210 06210

60 150 130 58 19 21 57 6 4 06215 06215

60 060 130 58 30 34 70 6 4 06406 06406
60 080 130 58 30 34 70 6 4 06408 06408
60 100 130 58 30 34 70 6 4 06410 06410
80 015 21,0 7 25 27 63 8 4 08202 08202

80 050 21,0 77 25 27 63 8 4 08205 08205

80 100 210 77 25 27 63 8 4 08210 08210

80 150 210 77 25 27 63 8 4 08215 08215

80 200 210 77 25 27 63 8 4 08220 08220

80 080 170 7,7 40 44 80 8 4 08408 08408
80 100 170 7,7 40 44 80 8 4 08410 08410
80 150 17,0 7 40 44 80 8 4 08415 08415
80 200 170 7,7 40 44 80 8 4 08420 08420
100 015 220 97 30 32 72 10 4 10202 10202

10,0 050 220 97 30 32 72 10 4 10205 10205

10,0 1,00 220 97 30 32 72 10 4 10210 10210

10,0 150 220 97 30 32 72 10 4 10215 10215

10,0 200 220 97 30 32 72 10 4 10220 10220

10,0 050 21,0 97 50 54 94 10 4 10405 10405
10,0 1,00 210 97 50 54 94 10 4 10410 10410
100 150 210 97 50 54 94 10 4 10415 10415
10,0 200 21,0 97 50 54 94 10 4 10420 10420
120 020 260 116 36 38 83 12 4 12202 12202

120 050 260 11,6 36 38 83 12 4 12205 12205

12,0 100 260 116 36 38 83 12 4 12210 12210

P ) ) ) )
M ° ° ° )
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

SilverLine - KoHLeBan (hpesa ¢ paguycom
_35° E EEE T
n \38 @@ Z —| HPC || I

=Q°
Y ZEFP DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S

b DOONMS_

a
w |
& :

|
| |
BN NS
DN ‘
AT
o [
o < E
=
o
<
‘ \
DC [~ [~ [~ [~
RE =3 =31 =31 [~
(S| CESsY

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

a8 we (O T3 w3 w0 3

50970.. 50971.. 50970.. 50971..
DCis RE. APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
12,0 150 260 11,6 36 38 83 12 4 12215 12215
12,0 200 260 116 36 38 83 12 4 12220 12220
12,0 300 260 116 36 38 83 12 4 12230 12230
12,0 400 260 116 36 38 83 12 4 12240 12240
12,0 050 250 116 60 64 109 12 4 12405 12405
12,0 1,00 250 116 60 64 109 12 4 12410 12410
12,0 150 250 11,6 60 64 109 12 4 12415 12415
12,0 200 250 116 60 64 109 12 4 12420 12420
12,0 300 250 116 60 64 109 12 4 12430 12430
12,0 400 250 116 60 64 109 12 4 12440 12440
14,0 030 260 136 36 38 83 14 4 14203 14203
14,0 100 260 136 36 38 83 14 4 14210 14210
14,0 200 260 136 36 38 83 14 4 14220 14220
14,0 300 260 136 36 38 83 14 4 14230 14230
14,0 400 260 136 36 38 83 14 4 14240 14240
14,0 100 290 136 70 74 119 14 4 14410 14410
14,0 200 290 136 70 74 119 14 4 14420 14420
14,0 300 290 136 70 74 119 14 4 14430 14430
14,0 400 290 136 70 74 119 14 4 14440 14440
16,0 030 360 155 42 44 92 16 4 16203 16203
16,0 100 360 155 42 44 92 16 4 16210 16210
16,0 200 360 155 42 44 92 16 4 16220 16220
16,0 3,00 360 155 42 44 92 16 4 16230 16230
16,0 400 360 155 42 44 92 16 4 16240 16240
16,0 1,00 330 155 80 84 132 16 4 16410 16410
16,0 200 330 155 80 84 132 16 4 16420 16420
16,0 3,00 330 155 80 84 132 16 4 16430 16430
16,0 400 330 155 80 84 132 16 4 16440 16440
18,0 100 360 175 42 44 92 18 4 18210 18210
18,0 200 360 175 42 44 92 18 4 18220 18220
18,0 300 360 175 42 44 92 18 4 18230 18230
18,0 400 360 175 42 44 92 18 4 18240 18240
18,0 1,00 380 175 90 94 142 18 4 18410 18410
18,0 200 380 175 90 94 142 18 4 18420 18420
18,0 3,00 380 175 90 94 142 18 4 18430 18430
18,0 400 380 175 90 94 142 18 4 18440 18440
200 030 410 195 52 54 104 20 4 20203 20203
200 1,00 41,0 195 52 54 104 20 4 20210 20210
200 200 410 195 52 54 104 20 4 20220 20220
20,0 3,00 41,0 195 52 54 104 20 4 20230 20230
20,0 4,00 410 195 52 54 104 20 4 20240 20240
200 1,00 420 195 100 104 154 20 4 20410 20410
20,0 2,00 420 195 100 104 154 20 4 20420 20420
20,0 3,00 420 195 100 104 154 20 4 20430 20430
20,0 4,00 420 195 100 104 154 20 4 20440 20440
P ) ) ) )
M ) ) ) )
K ) ) ) )
N o o o o
S ) ) ) )
H
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WNT \ Performance

TeepaocniasHble Gpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

SilverLine - YepHoBaa/uncTtoBan (pesa

A (o CTpyKKONOMAtOLLEl reomeTpuent

2
=
i
i

DCy
mm
3,0
35
4,0
4,5
5,0
5,5
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
11,0
12,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0

T »w=XxX= D0

APMX DN
mm mm
8 2,8
1 33
1 3.8
13 43
13 4.8
13 53
13 58
21 6,7
21 7.7
22 87
22 97
26 10,6
26 116
26 13,6
36 145
36 155
36 165
36 175
4 185
4 195

_35° %
A=2g0
s 38 —1|| HPC )
V= 9 ZEFP ™
DCONMS
|
|
Ny
DN
o
o
—

LPR  OAL DCONMS. CHW

mm mm
21 57
21 57
21 57
21 57
21 57
21 57
21 57
27 63
27 63
32 72
32 72
38 83
38 83
38 83
44 92
44 92
44 92
44 92
54 104
54 104

mm

[c-lo-Ne>Nerier e lerNerier]

ZEFP

B S A TE e i Sl S R A A

DPB72S

]
5
:
g

-—

50 969 ...

03200
03700
04200
04700
05200
05700
06200
07200
08200
09200
10200
11200
12200
14200
15200
16200
17200
18200
19200
20200

[ IOy MY ]

14[130

- vi/f, CTp. 358+359
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WNT \ Performance

TeepaocniasHble Gpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

SilverLine - YepHoBaa (pesa

A (o CTpyKKONOMAtOLLEl reomeTpuent

£l
=
i
i

DCy
mm
3,0
35
4,0
4,5
5,0
5,5
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
11,0
12,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0

T »w=XxX= D0

APMX DN
mm mm
8 2,8
1 33
1 3.8
13 43
13 4.8
13 53
13 58
21 6,7
21 7.7
22 87
22 97
26 10,6
26 116
26 13,6
36 145
36 155
36 165
36 175
4 185
4 195

_35° %
A=2g0
s 38 —1|| HPC )
V= 9 ZEFP ™
DCONMS
|
|
Ny
DN
o
o
—

LPR  OAL DCONMS. CHW

mm mm
21 57
21 57
21 57
21 57
21 57
21 57
21 57
27 63
27 63
32 72
32 72
38 83
38 83
38 83
44 92
44 92
44 92
44 92
54 104
54 104

mm

[c-lo-Ne>Nerier e lerNerier]

ZEFP

B S A TE e i Sl S R A A

DPB72S

]
5
:
g

50979...

03200
03700
04200
04700
05200
05700
06200
07200
08200
09200
10200
11200
12200
14200
15200
16200
17200
18200
19200
20200

[ IOy MY ]

cuttingtools.ceratizit.com

- vi/f, CTp. 358+359

14[131

14



WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

SilverLine - lpeun3noHHaa unctoBasa ¢pesa

A ( KOHyCHOCTbIO He 6onee 0,005 MM AnA MakcMManbHOW TOYHOCTYW Yrna ycTyna 1 napannenbHocTi 00paboTaHHbIX CTEHOK
A VIHCTPYMEHT C KOpPPEKLME TOPLEBbIX PEXYLLMX KDOMOK

A48° || i
n =i e v N \ew

V=13o N o
° ZEFP DPB72S DPB72S
ﬂ DCONMS
4#7«
[
|
|
|
oy 2
| o
DN SN
o
% A < -
S 4
o
<
DC

annn
[
I
l.
|/

1
/

~DIN 6527 Factory standard
Ha_I8 Ha(_ I8

50991.. 50991..

DC APMX DN LH LPR  OAL DCONMS; ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

6,0 10 58 18 22 58 6 6 06200
6,0 13 5,6 19 21 57 6 6 06700
6,0 13 58 27 31 67 6 6 06400
6,0 13 58 36 40 76 6 6 06900
6,0 15 5,6 42 44 80 6 6 90000
8,0 13 7 24 28 64 8 6 08200
8,0 17 7 36 40 76 8 6 08400
8,0 17 7 48 53 89 8 6 08900
8,0 19 7,6 25 27 63 8 6 08700
8,0 20 76 62 64 100 8 6 90100
10,0 16 9,7 30 34 74 10 6 10200
10,0 21 9,7 45 49 89 10 6 10400
10,0 21 9,7 60 64 104 10 6 90200
10,0 22 9,6 30 32 72 10 6 10700
10,0 25 9,6 58 60 100 10 6 10900
12,0 19 11,6 36 40 85 12 6 12200
12,0 25 11,6 54 58 103 12 6 12400
12,0 25 11,6 72 76 121 12 6 90300
12,0 26 1,5 36 38 83 12 6 12700
12,0 30 11,5 73 75 120 12 6 12900
16,0 25 155 48 52 100 16 6 16200
16,0 32 150 42 44 92 16 6 16700
16,0 33 15,5 72 76 124 16 6 16400
16,0 33 155 96 100 148 16 6 16900
16,0 40 150 100 102 150 16 6 90400
20,0 32 195 60 64 114 20 6 20200

20,0 38 19,0 52 54 104 20 6 20700

20,0 42 195 90 94 144 20 6 20400
20,0 42 195 120 124 174 20 6 90500
20,0 50 190 98 100 150 20 6 20900
25,0 40 245 75 80 136 25 6 25200

25,0 52 245 113 118 174 25 6 25400
25,0 52 245 150 154 210 25 6 25900
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WNT \ Performance

TsepaocnnasHbie hpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

SilverLine - PaguycHasa jpesa

LH

OAL

PPN MNDNNDMNDNRNDMNDMNDNDMND NN

A=30°
n Vz: ¢ % <’ U
ZEFP
% DCONMS
\
\
\
\
\
DN
o
Y
x
=
<
50
DC; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
3,0 4 28 10,0 14 50 6
3,0 7 3,0 8,8 24 60 6
4,0 8 38 120 18 54 6
4,0 10 40 125 39 75 6
5,0 9 48 16,0 18 54 6
5,0 12 50 150 39 75 6
6,0 10 57 16,0 18 54 6
6,0 12 60 150 64 100 6
7,0 1 66 200 22 58 8
8,0 12 76 200 22 58 8
8,0 14 80 175 64 100 8
10,0 14 96 240 26 66 10
10,0 18 10,0 225 60 100 10
12,0 16 15 260 28 73 12
12,0 22 120 275 55 100 12
14,0 18 13,3 280 30 75 14
14,0 26 140 325 75 120 14
16,0 22 152 320 34 82 16
16,0 30 160 375 102 150 16
18,0 24 171 340 36 84 18
20,0 26 190 400 42 92 20
20,0 38 200 475 100 150 20
P
M
K
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com

DPB72S DPB72S

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

/“_
~\

\

000
=

ESSSS

Factory standard Factory standard

wal T8 w8

50963.. 50963...

03115
03415

04120
04420

05125
05425

06130
06430

07135

08140
08440

10150
10450

12160
12460

14170
14470

16180
16480

18190

20110
20410
[ [ ]
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(@) (@)

- v./f,c1p. 360+361
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WNT \ Performance

TsepaocnnasHbie hpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

SilverLine - PaguycHasa jpesa

OAL

A= % ~| @
V= )| zere N
% DCONMS
o
4
DC, APMX LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm
40 11 21 57 6 4
50 13 21 57 6 4
60 13 21 57 6 4
80 19 36 72 8 4
100 22 32 72 10 4
120 2 38 83 12 4
160 32 44 92 16 4
200 38 54 104 20 4
P
M
K
N
S
H

DPB72S

DRAGONSKIN

Factory standard

wa[ 18
50990 ...

04220
05225
06230
08280
10250
12260
16280
20210

O @ O

141134

- V/f,cTp. 363-365
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WNT \ Performance TBepaocnnasHbie (hpeasl
BbICOKONPOM3BOANTENbHBIE hPE3bl

SilverLine - TopueBasa ToponganbHaa pesa

A APMX He COOTBETCTBYET MaKCUMaNbHOI rNyOuHe pesaHna
A 13 =NpOrpamMupyeMsbili paanyc CKPYrneHua yrna

“AS=52° @ 7 HFC || WPC | I IET G

V=4 N
ZEFP DPB72S DPB72S

ﬂ DCONMS DRAGONSKIN IDRAGONSKIN

|

i
v
£

|
<€
o O L
DN '
% - &
x]3 7
o [V 7
< 7
<
DCX —
CESSSS CESSSS

Factory standard Factory standard

w18 w18
50989.. 50989..

DCXy rp APMX DN LH LPR OAL o° DCONMS,s ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
6,00 112 6 55 21 21 57 45 6 4 06110

6,00 112 6 55 64 64 100 45 6 4 06410
8,00 1,23 8 74 27 27 63 45 8 4 08110

8,00 1,23 8 74 64 64 100 45 8 4 08410
10,00 1,17 10 9,2 32 32 72 45 10 4 10115
10,00 1,17 10 9,2 60 60 100 45 10 4 10415
12,00 1,86 12 11,0 32 38 83 45 12 4 12115
12,00 1,86 12 11,0 65 65 110 45 12 4 12415
16,00 2,47 16 150 38 44 92 45 16 4 16120
16,00 2,47 16 150 65 102 150 45 16 4 16420
20,00 2,61 20 185 40 42 92 45 20 4 20120
20,00 2,61 20 185 65 100 150 45 20 4 20420
P ) )
M o) o)
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WNT \ Performance TeepaocnnasHbie hpesbl
®pesa ana 0bpaboTkuy (hacok

SilverLine - ®pe3a an14 006paboTku pacok

n r=0°|¥) T T E | NEW_|
Y.=5° o
DPB72S DPB72S
w DGONMS
f

| | |
? BER

|
Jd I 2 ‘
i ° \ /
‘ \y \y
o« |
o
-
DC
DN o = 60° o= 60° a=60° o =60°
a Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard
YN (O T3 a8 (O[3
50566.. 50567.. 50562... 50563..
DC OAL LPR DCONMS ZEFP
mm mm mm mm
4 50 22 4 5 04000 04000
6 55 19 6 5 06000 06000 06000 06000
8 58 22 8 5 08000 08000 08000 08000
10 60 20 10 5 10000 10000 10000 10000
12 70 25 12 5 12000 12000 12000 12000
16 80 32 16 5 16000 16000 16000 16000
P ) ) ) °
M [} ) ) )
K [} ) ) )
N
S ) ) ) )
H

- v,/f,cTp. 349
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WNT \ Performance TeepaocnnasHbie hpesbl
®pesa ana 0bpaboTkuy (hacok

SilverLine - ®pe3a an14 006paboTku pacok

n r=0°|¥) T T E | NEW_|
Y.=5° o

DPB72S DPB72S

w DGONMS

:

A
. g
o y—

|
N } A\
|
i \ \
o
o
-
DC
DN o =90° o =90° a=90° a=90°
a Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard
YN (O T3 a8 (O[3
50564.. 50565.. 50560... 50561 ..
DC OAL LPR DCONMS ZEFP
mm mm mm mm
4 50 22 4 5 04000 04000
6 55 19 6 5 06000 06000 06000 06000
8 58 22 8 5 08000 08000 08000 08000
10 60 20 10 5 10000 10000 10000 10000
12 70 25 12 5 12000 12000 12000 12000
16 80 32 16 5 16000 16000 16000 16000
P ) ) ) °
M [} ) ) )
K [} ) ) )
N
S ) ) ) )
H

- v,/f,cTp. 349
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WNT \ Performance TBepAOCNNaBHbIE (pesbi

BbICOKONPOM3BOANTEbHbIE (DPESbI

S-Cut - KoHueBas (pesa

sC [IENIES @ )
s || 0% || HPC APX72S
var. || v=10 ZEFP - J
% ﬂ DCONMS
! *
|
[ans
5
=y
~DIN 6527
we[( O T3
52 225 ...
DCs APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
3 8 28 150 21 57 6 4 030
4 11 38 165 21 57 6 4 040
5 13 48 185 21 57 6 4 050
6 13 55 210 21 57 6 4 060
7 19 65 270 27 63 8 4 070
8 19 75 270 27 63 8 4 080
9 22 85 320 32 72 10 4 090
10 22 95 320 32 72 10 4 100
1 26 105 380 38 83 12 4 110
12 2 115 380 38 83 12 4 120
13 26 125 420 38 83 14 4 130
14 26 135 420 38 83 14 4 140
16 36 155 480 44 92 16 4 160
18 36 175 540 52 100 18 4 180
20 38 195 540 54 104 20 4 200
25 42 240 650 65 121 25 4 250
P o
M °
K °
N o
S o
H o

14[138
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cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

S-Cut - KoHueBas (ppesa

sc [N
UNI IRV

i
v
%

DC; APMX

2 o
)\ =qRo
s~ 36 @@ % —|| HPC
V=10 1| 2em h 4)
ﬂ DCONMS
|
|
|
! =
N\ A e N\ le)
DN \
|
E
4 é 5
o
<
I
DC ™\
CHW
DN LH LPR  OAL DCONMS . CHW
mm mm mm mm mm mm mm
6 28 120 18 54 6 0,10
8 2,8 15,0 21 57 6 0,10
8 38 135 18 54 6 0,13
11 38 165 21 57 6 0,13
9 48 155 18 54 6 0,18
13 48 18,5 21 57 6 0,18
22 48 245 27 63 6 0,18
10 55 180 18 54 6 0,20
13 55 210 21 57 6 0,20
13 55 42,0 44 80 6 0,20
22 55 270 27 63 6 0,20
12 65 220 22 58 8 0,20
19 65 270 27 63 8 0,20
12 75 22,0 22 58 8 0,20
19 75 210 27 63 8 0,20
21 75 620 64 100 8 0,20
28 75 360 44 80 8 0,20
14 85 260 26 66 10 0,30
22 8,5 32,0 32 72 10 0,20
14 95 260 26 66 10 0,30
22 95 320 32 72 10 0,30
22 95 580 60 100 10 0,30
33 95 540 60 100 10 0,30
16 105 280 28 73 12 0,30
26 105 380 38 83 12 0,30
16 11,5 280 28 73 12 0,30
26 115 380 38 83 12 0,30
15 730 75 120 12 0,30
42 115 540 55 100 12 0,30
18 125 300 30 75 14 0,30
26 125 380 38 83 14 0,30
18 135 300 30 75 14 0,30
26 135 380 38 83 14 0,30
48 135 540 55 100 14 0,30
22 155 340 34 82 16 0,40
36 155 440 44 92 16 0,40
36 155 1000 102 150 16 0,40
53 155 840 102 150 16 0,40
24 175 340 36 84 18 0,40
36 175 520 52 100 18 0,40
26 195 420 42 92 20 0,50
38 195 540 54 104 20 0,50
38 195 1000 100 150 20 0,50
68 195 840 100 150 20 0,50
32 240 460 49 105 25 0,50
42 240 650 65 121 25 0,50
68 240 840 94 150 25 0,50

P N Y Y Y G Qi Qi G G Qi G G G G i G G G QT Qs QU Gy 3
U000 0RO OORRERRVWNNNN 2000 OPPRIROINNIIIINTNR AW 5
N
=)

O Tw=x=T
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ZEFP

AE PP ERRPRERDRREDRDRDDEDRDREDRDREAEDRDDERDDEDRDDRERDRDDREDRERDDRREDDDRDRERDRDREDRDEDDN

APX72S APX72S APX72S
= = =
CESSSI CESS=3 C==3

~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527
(O k(O3 we (O3
52223.. 52224.. 52226..
030
030
040
040
050
050
050
060
060
060
070
070
080
080
080
090
090
100
100
100
110
110
120
120
120
130
130
140
140
140
160
160
160
180
180
200
200
200
250
250
250
[} [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ]
(] [ ] [ ]
(0] O O
O (@) (@)
O (@) (@)

APX72S

[

52 227 ...

060

080

100

120

160

200

OO0OOCeeoe

- v,/f,c1p. 410-413
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WNT \ Performance TBepAoCTNaBHbie (Gpeabl
BbICOKONPOM3BOANTENbHBIE (hPE3bl

S-Cut - KoHueBas (pesa

sC | YIS @ R
Va? V=10% || zerp ™ ) HPC 4) APKT2S
% ﬂ DCONMS

-
N N 3
DN 3
oc
5 VR
=
<<
J 4
Slpe ke ~DIN 6527
CHW
(O[3
52 229 ...
DCs, APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 13 55 21 21 57 6 02 4 060
8 19 75 27 271 63 8 02 4 080
0 2 95 32 32 72 10 03 4 100
12 26 115 38 38 83 2 03 4 120
14 26 135 42 42 83 % 03 4 140
16 36 155 46 46 92 6 04 4 160
20 38 195 54 54 104 20 05 4 200
25 42 240 65 65 121 25 05 4 250
P o
M °
K o
N o
S o
H o

= v/f,cTp. 410+411
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

S-Cut - KoHLieBas (hpesa ¢ pagnycom

sc [N S @@ A
var, | y-10° | Hee || APX72S

ZEFP

ﬂrﬂ DoOMMS. |
i y

{

|
| —
oy oy §
DN Yy
|
E -
pur} é E —
o [~
< =
3 CESSSI
-D_C.‘\RE ~DIN 6527
e[ (O[3
52 228 ...
DC, RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
3 025 8 28 150 21 57 6 4 03003
3 050 8 28 150 21 57 6 4 03005
3 100 8 28 150 21 57 6 4 03010
4 02 11 38 165 21 57 6 4 04003
4 05 11 38 165 21 57 6 4 04005
4 100 11 38 165 21 57 6 4 04010
5 050 13 48 185 21 57 6 4 05005
5 100 13 48 185 21 57 6 4 05010
5 150 13 48 185 21 57 6 4 05015
6 050 13 55 210 21 57 6 4 06005
6 08 13 55 210 21 57 6 4 06008
6 100 13 55 210 21 57 6 4 06010
6 150 13 55 210 21 57 6 4 06015
6 200 13 55 210 21 57 6 4 06020
8 050 19 75 270 27 63 8 4 08005
8 08 19 75 270 27 63 8 4 08008
8 100 19 75 270 27 63 8 4 08010
8 150 19 75 270 27 63 8 4 08015
8 200 19 75 270 27 63 8 4 08020
10 050 22 95 320 32 72 10 4 10005
10 100 22 95 320 32 72 10 4 10010
10 150 22 95 320 32 72 10 4 10015
10 160 22 95 320 32 72 10 4 10016
10 200 22 95 320 32 72 10 4 10020
12 050 26 115 380 38 83 12 4 12005
12 100 26 115 380 38 83 12 4 12010
12 150 26 115 380 38 83 12 4 12015
12 160 26 115 380 38 83 12 4 12016
12 200 26 115 380 38 83 12 4 12020
12 300 26 115 380 38 83 12 4 12030
14 100 26 135 380 38 83 14 4 14010
14 200 26 135 380 38 83 14 4 14020
16 100 36 155 440 44 92 16 4 16010
16 150 36 155 440 44 92 16 4 16015
16 160 36 155 440 44 92 16 4 16016
16 200 36 155 440 44 92 16 4 16020
16 250 36 155 440 44 92 16 4 16025
16 300 36 155 440 44 92 16 4 16030
16 320 36 155 440 44 92 16 4 16032
18 150 36 175 440 44 92 18 4 18015
18 250 36 175 440 44 92 18 4 18025
P )
M )
K .
N o)
S f¢)
H o)
0

- v./f,c1p. 410+411
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WNT \ Performance

TeepaocnnasHble hpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

S-Cut - KoHueBan (hpesa ¢ paanycom

SC YR @ )
s || —|| HPC
var. || v=10 ZEFP -
% ﬂ DCONMS _
|
h «
| 4
BN T NS
DN
£ )
pur} é E
o
<
DC |\
RE
DC, RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
20 100 38 195 540 54 104 20
20 150 38 195 540 54 104 20
20 200 38 195 540 54 104 20
20 250 38 195 540 54 104 20
20 300 38 195 540 54 104 20
20 400 38 195 540 54 104 20
25 100 42 240 650 65 121 25
25 150 42 240 650 65 121 25
25 200 42 240 650 65 121 25
25 250 42 240 650 65 121 25
25 300 42 240 650 65 121 25
25 400 42 240 650 65 121 25
25 500 42 240 650 65 121 25
P
M
K
N
S
H

B e e A A

APX72S

T
E

~DIN 6527
B[O 3

52 228 ...

=

20010
20015
20020
20025
20030
20040
25010
25015
25020
25025
25030
25040
25050

OO0OOCee

14]142

- v,/f,ctp. 410+411

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

TeepaocnnasHbie hpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

S-Cut - KoHueBas (pesa

A [InATpOXonaanbHoro hpesepoBaHma

A CO CTPYKKONOMOM

sc [}
UNI [BR7

)
L
4]

T w=x=T

o3 @ HPC || 1)
V=107 1 Zee N
ﬂ DCONMS
|
|
o
o
-
APMX DN LH LPR  OAL DCONMS., CHW ZEFP
mm  mm mm mm mm mm mm
18 55 25 26 62 6 0,12 5
24 75 30 32 68 8 0,16 5
30 9,5 35 40 80 10 0,20 5
36 11,5 45 48 93 12 0,24 5
48 15,5 55 60 108 16 0,32 5
60 19,5 70 76 126 20 0,40 5

APX72S

T
i

g
é

1
(=}

IN 6527
als

52230 ...

=
@

060
080
100
120
160
200
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

S-Cut - YepHoBas (pesa

A (o CTpyKKONOMAtOLLEl reomeTpuent

SC [ YIRE:
var, v;?g" @@ % || HPC w

ZEFP APX72S APX72S APX72S

jﬂr ﬂ DCONMS

v ?
0he |

C
«
S

o
o
-
[~ [~
CBESSS
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527

we[(O]3 we (O[3 we (O3

52205... 52205.. 52205..
DCuwi APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW oa°  ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
3 6 28 12,0 18 54 6 0,18 15 4 03100
3 8 28 140 21 57 6 0,18 15 4 03200
3 8 28 190 26 62 6 0,18 15 4 03400
4 8 38 135 18 54 6 0,20 15 4 04100
4 1 38 18,0 21 57 6 0,20 15 4 04200
4 1 38 23,0 26 62 6 0,20 15 4 04400
5 9 48 155 18 54 6 0,25 15 4 05100
5 13 48 19,0 21 57 6 0,25 15 4 05200
5 13 48 240 26 62 6 0,25 15 4 05400
6 10 55 18,0 18 54 6 0,25 4 06100
6 13 55 20,0 21 57 6 0,25 4 06200
6 13 55 250 26 62 6 0,25 4 06400
8 12 75 220 22 58 8 0,30 4 08100
8 19 75 250 27 63 8 0,30 4 08200
8 19 75 300 32 68 8 0,30 4 08400
10 14 95 260 26 66 10 0,30 4 10100
10 22 95 300 32 72 10 0,30 4 10200
10 22 95 350 40 80 10 0,30 4 10400
12 16 1,5 28,0 28 73 12 0,45 4 12100
12 26 15 350 38 83 12 0,45 4 12200
12 26 11,5 450 48 93 12 0,45 4 12400
14 18 135 30,0 30 75 14 0,50 4 14100
14 26 135 350 38 83 14 0,50 4 14200
14 26 135 50,0 54 99 14 0,50 4 14400
16 22 155 340 34 82 16 0,60 4 16100
16 32 155 40,0 44 92 16 0,60 4 16200
16 32 155 550 60 108 16 0,60 4 16400
20 26 195 420 42 92 20 0,60 4 20100
20 38 195 500 54 104 20 0,60 4 20200
20 38 195 700 76 126 20 0,60 4 20400
P ) ) )
M ) ) )
K ) ) )
N o o o
S o o o
H ¢) ) )
0

- v,/f,ctp. 410-413
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WNT \ Performance TBepaoCTNaBHbie (Gpeabl
BbICOKONPOM3BOANTENbHBIE hPE3bl

3D Finish - boukoobpa3sHada opma

A Jlonyck Ha norpewHocTh opmbl + 0,01 Mm

=
n AS=30° @ % i’
ZEFP

APB72S
% DCONMS
|
W ‘
|
i
[
|
| _
; <<
| © ’
~ ‘ \
[m)]
= x
—o L ] T
Tl | E =
\ <<
DN
DC | PRFRAD1 ===
DIN 6527
YR
52739 ...
DC DCONMS,, DN PRFRAD1 PRFRAD2 LH APMX |, OAL ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
10 10 8 2 50 26 21 30 8 4 100
P ®
M °
K ®
N ®
S °
H o)

— v, /f,cTp. 416
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WNT \ Performance TBepaoCnnaBHbie (Gpeasl
BbICOKONPOM3BOANTENbHBIE hPE3bl

3D Finish - KannesuaHaa gopma

A Jlonyck Ha norpewHocTb opmbl + 0,01 Mm

o =

APB72S
% DCONMS |
v |

|
|
i
!
| —
- <
| 3 \
x
s
o
a Vi | <
2 Y
| pol
o PRFRAD1
DIN 6527
YR
52745 ...
DC DCONMS,; PRFRAD1 PRFRAD2 APMX OAL ZEFP
mm mm mm mm mm mm
6 6 1 95 22 62 3 060
8 8 1 90 25 68 3 080
10 10 2 85 2% 72 4 100
12 12 2 80 28 83 4 120
16 16 3 75 31 92 4 160
P )
M )
K °
N )
S °
H o

0 e
- v,/f,c1p. 417

141146
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WNT \ Performance TBepaoCnNaBHbie (hpeasl
BbICOKONPOM3BOANTENBHBIE hPE3bl

3D Finish - KoHnueckasa (opma

A Jlonyck Ha norpewHocTh opmbl + 0,01 Mm

| NEW
n ' =30° % N
g N

APB72S

% DCONMS

-
<
o
N
)
PRFRAD3 <
PRFRAD2 \|/f|
<<
DC
DIN 6527
a3
52753 ...
DC DCONMS, PRFRAD1 PRFRAD2 PRFRAD3 «a°%2 APMX OAL ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
6 6 1,0 250 3 175 95 62 3 060
8 8 15 250 4 20 105 68 3 080
10 10 2,0 250 5 20 125 80 3 100
12 12 1,0 200 1 425 80 93 3 120
12 12 3,0 250 6 20 135 93 3 121
16 16 2,0 1000 5 125 310 108 3 160
16 16 4,0 500 8 20 185 108 3 161
16 16 4,0 1000 5 125 240 108 3 162
16 16 4,0 1500 8 20 185 108 3 163
P )
M )
K °
N )
S )
H o

0 e
- v,/f,c1p. 418
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WNT \ Performance TBepaoCnnaBHbie (Gpeasl
BbICOKONPOU3BOANTENbHBIE hPE3bl

3D Finish - KoHnueckasa (opma

A Jlonyck Ha norpewHocTh opmbl + 0,01 Mm

/e “NEW |
s 25° N
APB72S
% DCONMS

OAL

PRFRAD3
PRFRADZ\“;/‘

PRFRAD1

S
CESSSS

DIN 6527
m(_ ]38
52755 ...
DC DCONMS ., PRFRAD1 PRFRAD2 PRFRAD3 a°/2 APMX OAL ZEFP
mm mm mm mm mm mm  mm
10 10 1 200 1,5 60 6 80 2 100
10 10 1 200 2,0 70 6 80 2 101
P )
M °
K )
N )
S )
H o
- v./f,c1p. 418
14|148
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WNT \ Performance TBepaoCTNaBHbie (Gpeasl
BbICOKONPOM3BOAUTENbHBIE hPE3bl

3D Finish - JlnH3osuaHaa (opma

A Jlonyck Ha norpewHocTh opmbl + 0,01 Mm

| NEW |
s AN
APB72S
% DCONMS

-
<
(e}
=
I|_o
& 4
PRFRAD2 7 '
DN PRFRAD1
DC Cpemsy
DIN 6527
m(_ ]38
52756 ...
DC DCONMS.,s DN PRFRAD1 PRFRAD2 LH APMX I OAL ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
4 6 4 0,25 6 18 4 20 62 3 040
6 6 0,50 10 6 62 3 060
8 8 0,75 15 8 68 3 080
10 10 1,00 20 10 80 3 100
12 12 1,25 25 12 93 3 120
P )
M )
K )
N )
S )
H

0
- v,/f,ctp. 419
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

BlueLine - TopounaansHaa Mukpogpesa

A T, = MaKcuUManbHbIil BbAET

n 35380 §§ 4 N ﬁgg m Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

ﬂ DCONMS
\
P | |
W
x M~ |
— ; \
- T
? -
| <
‘ ¢
DN, PN~ |
| |
T
> —
=
) 2
< —— CE=
IDC |, =SS
Factory standard Factory standard Factory standard
w13 w13 w13
52345.. 52346.. 52347..
DC.,n APMX DN LH OAL  a° DCONMS s Tx ZEFP
mm mm mm  mm mm mm
02 03 018 05 45 16 4 25xDC 2 302
02 03 018 10 45 16 4 5xDC 2 402
02 03 018 15 45 16 4 70xDC 2 502
03 04 028 10 45 16 4 33xDC 2 303
03 04 028 20 45 16 4 66xDC 2 403
03 04 028 30 45 16 4 10xDC 2 303
03 04 028 60 45 16 4 20xDC 2 403
03 04 028 90 45 16 4 30xDC 2 303
04 06 038 20 45 16 4 5xDC 2 304
04 06 038 30 45 16 4 7,5xDC 2 404
04 06 038 40 45 16 4 10xDC 2 304
04 06 038 50 45 16 4 12,5xDC 2 404
04 06 038 80 45 16 4 20xDC 2 304
04 06 038 120 45 16 4 30xDC 2 404
05 07 048 20 45 16 4 4xDC 2 305
05 07 048 40 45 16 4 8xDC 2 405
05 07 048 60 45 16 4 12xDC 2 305
05 07 048 80 45 16 4 16xDC 2 405
05 07 048 100 50 16 4 20xDC 2 305
05 07 048 150 50 16 4 30xDC 2 405
06 09 058 20 45 16 4 33xDC 2 306
06 09 058 40 45 16 4 6,6xDC 2 406
06 09 058 60 45 16 4 10xDC 2 306
06 09 058 80 45 16 4 13,3xDC 2 406
06 09 058 100 45 16 4 166xDC 2 506
06 09 05 120 50 16 4 20xDC 2 306
06 09 058 180 50 16 4 30xDC 2 406
07 10 068 20 45 16 4 28xDC 2 307
07 10 068 40 45 16 4 57xDC 2 407
07 10 068 60 45 16 4 85xDC 2 507
07 10 068 80 45 16 4 11,4xDC 2 307
07 10 068 100 50 16 4 142xDC 2 407
08 12 078 40 45 16 4 5xDC 2 308
08 12 078 60 45 16 4 70xDC 2 408
08 12 078 80 45 16 4 10xDC 2 308
08 12 078 100 50 16 4 125xDC 2 408
08 12 078 120 50 16 4 15xDC 2 508
08 12 078 160 50 16 4 20xDC 2 308
08 12 078 240 60 16 4 30xDC 2 408
09 13 08 40 45 16 4 44xDC 2 309
09 13 08 60 45 16 4 66xDC 2 409
09 13 08 80 45 16 4 88xDC 2 509
09 13 08 100 45 16 4 11xDC 2 309
09 13 08 150 50 16 4 166xDC 2 409
1,0 15 09 40 45 16 4 4xDC 2 310
1,0 15 09 60 45 16 4 6xDC 2 410
P () ° °
M
K
N
S
H ° ° °
0

— v,/f,ctp. 396+397
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

BlueLine - TopounaansHaa Mukpogpesa

A T, = MaKcuUManbHbIil BbAET

L
v
%

DC .,,; APMX DN

mm

g Qi QU G G G G G G G QU G G G S S G G G G G G U G QU G QU G G U G G G G QU G G G G Gy
oI o, EAENNMNDMDMMDMMDMMDOOOOOOOO

©Twnw=x=T

A=30° % <65 J
= 0° =
A SEFp || HRC
DCONMS
I
|
W
o} M~ |
/X |
; 4
| <
. (@)
DN_PAN.-
I
‘ T
> —
=
| o
<
~{bC |
LH OAL a° DCONMS s Tx
mm mm mm mm mm
15 09 80 45 16 4 8xDC
1,5 095 10,0 45 16 4 10xDC
1,5 095 120 45 16 4 12xDC
1,5 095 140 45 16 4 14xDC
15 09 160 50 16 4 16 xDC
15 09 200 54 16 4 20xDC
15 09 250 70 16 4 25xDC
15 09 300 70 16 4 30xDC
18 114 6,0 45 16 4 5xDC
1,8 114 80 45 16 4 6,6 xDC
1,8 114 100 45 16 4 8,3xDC
1,8 114 120 45 16 4 10xDC
1,8 114 160 50 16 4 13,3xDC
1,8 114 200 60 16 4 16,6 x DC
2,1 1,34 6,0 45 16 4 4,2xDC
2,1 1,34 8,0 45 16 4 5,7xDC
211 1,34 10,0 45 16 4 7,1xDC
211 1,34 12,0 45 16 4 8,5xDC
21 1,34 140 45 16 4 10xDC
211 1,34 16,0 50 16 4 11,4xDC
21 1,34 220 54 16 4 15,7 xDC
23 144 6,0 45 16 4 4xDC
23 144 80 45 16 4 53xDC
23 144 100 45 16 4 6,6 xDC
23 144 120 45 16 4 8xDC
23 144 140 50 16 4 9,3xDC
23 144 160 50 16 4 10,6 xDC
23 144 180 54 16 4 12xDC
23 144 200 54 16 4 13,3xDC
23 144 250 70 16 4 16,6 x DC
23 1,44 300 70 16 4 20xDC
23 1,44 350 70 16 4 23,3xDC
23 1,44 40,0 80 16 4 26,6 xDC
23 144 450 80 16 4 30xDC
24 151 6,0 45 16 4 3,7xDC
24 151 8,0 45 16 4 5xDC
24 151 100 45 16 4 6,2xDC
24 151 120 45 16 4 75xDC
24 151 140 50 16 4 8,75xDC
24 151 160 50 16 4 10xDC
24 151 180 54 16 4 11,25xDC
24 151 20,0 54 16 4 12,5xDC
24 151 260 60 16 4 16,2 xDC
27 1,71 6,0 45 16 4 3,3xDC
2,7 171 8,0 45 16 4 4,4xDC
27 171 10,0 45 16 4 55xDC

cuttingtools.ceratizit.com

ZEFP

2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2

Ti2000 Ti2000
|
|
= [
=3 =3
CEsssy ===

Ti2000

Factory standard Factory standard Factory standard

w8
52 345 ...

510

312
412
512

314
414
514
614

315
415
515
615
715

316
416
516
616
716

318
418
518

wal T3

52 346 ...

310
410
510
610

312
412
512

314
414
514

315
415
515
615
715

316
416
516
616

MpofonxeHue Ha cnefytowei cTpaHuLe

a3
52 347 ...

310
410
510

315
415
515

°
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

BlueLine - TopounaansHaa Mukpogpesa

A T, = MaKcuUManbHbIil BbAET

n 35380 §§ 4 N ﬁgg m Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

DCONMS

w \
2% |

OAL

LH

CEsS

APMX

9

DC

Factory standard Factory standard Factory standard

w3 w3 YR

52345... 52346.. 52347..
DC.os APMX DN LH OAL a° DCONMS, T,  ZEFP

mm mm mm mm mm mm
1,8 27 1,71 120 45 16 4 6,6 xDC 2 618
1,8 27 171 140 50 16 4 7,7 xDC 2 718
1,8 27 171 160 50 16 4 8,8xDC 2 818
1,8 27 171 180 54 16 4 10xDC 2 318
1,8 27 171 200 54 16 4 11xDC 2 418
1,8 27 171 250 60 16 4 13,8xDC 2 518
2,0 30 191 6,0 45 16 4 3xDC 2 320
2,0 30 191 8,0 45 16 4 4xDC 2 420
2,0 30 191 100 45 16 4 5xDC 2 520
2,0 30 191 120 45 16 4 6xDC 2 620
2,0 30 191 140 50 16 4 7xDC 2 720
2,0 30 191 16,0 50 16 4 8xDC 2 820
2,0 30 191 180 54 16 4 9xDC 2 920
2,0 30 191 200 54 16 4 10xDC 2 320
2,0 30 191 250 60 16 4 125xDC 2 420
2,0 30 191 300 70 16 4 15xDC 2 520
2,0 30 191 350 80 16 4 175xDC 2 620
2,0 30 191 400 90 16 4 20xDC 2 320
2,0 30 191 50,0 100 16 4 25xDC 2 420
2,0 30 191 600 110 16 4 30xDC 2 520
2,5 37 24 8,0 45 16 4 3,2xDC 2 325
2,5 37 241 100 45 16 4 4xDC 2 425
2,5 37 241 120 45 16 4 4,8xDC 2 525
2,5 37 241 140 50 16 4 5,6 xDC 2 625
2,5 37 241 160 50 16 4 6,4 xDC 2 725
2,5 37 241 180 54 16 4 7,2xDC 2 825
2,5 37 241 200 54 16 4 8xDC 2 925
2,5 37 241 250 60 16 4 10xDC 2 325
2,5 37 241 300 70 16 4 12xDC 2 425
2,5 37 241 400 90 16 4 16 xDC 2 525
2,5 37 241 500 100 16 4 20xDC 2 325
3,0 45 292 80 45 16 4 2,6 xDC 2 330
3,0 45 292 120 45 16 4 4xDC 2 430
3,0 45 292 160 50 16 4 53xDC 2 530
3,0 45 292 200 54 16 4 6,6 xDC 2 630
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BbicokonpounssoanTesibHble (pess

BlueLine - PaaunycHaa mukpodpesa

A T, = MaKcuUManbHbIil BbAET

o | A Z) | ses | | | | .
n V-0 I nmre || Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000

=
RRRR

=3 =3 =3 [—]
CEsS B3 CEs3 [ ——~] CEss
=3 =3 C=3
CSSSI CESSSS CESSSS CESSS

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard
a3 w3 w38 m(_ ]38 a3

52356 ... 52358.. 52357.. 52359.. 52360..
DC.ox APMX DN LH OAL a° DCONMS, T, ZEFP

mm mm mm mm mm mm
02 016 017 030 45 16 4 1,5xDC 2 302
0,2 016 017 050 45 16 4 25xDC 2 402
02 016 017 0,75 45 16 4 3,75xDC 2 502
02 016 017 100 45 16 4 5xDC 2 602
02 016 017 125 45 16 4 6,2xDC 2 702
02 016 017 150 45 16 4 75xDC 2 802
02 016 017 175 45 16 4 8,7xDC 2 902
02 016 017 200 45 16 4 10xDC 2 302
02 016 017 250 45 16 4 125xDC 2 402
02 016 017 3,00 45 16 4 15xDC 2 502
03 024 027 050 45 16 4 16xDC 2 303
03 024 027 075 45 16 4 25xDC 2 403
03 024 027 100 45 16 4 3,3xDC 2 503
03 024 027 125 45 16 4 41xDC 2 603
03 024 027 150 45 16 4 5xDC 2 703
03 024 027 175 50 16 4 58xDC 2 303
03 024 027 200 50 16 4 6,6xDC 2 403
03 024 027 225 50 16 4 75xDC 2 503
03 024 027 250 50 16 4 8,3xDC 2 603
03 024 027 275 50 16 4 91xDC 2 703
03 024 027 3,00 50 16 4 10xDC 2 303
03 024 027 350 50 16 4 11,6xDC 2 403
03 024 027 400 50 16 4 13,3xDC 2 503
03 024 027 450 50 16 4 15xDC 2 603
04 032 034 050 45 16 4 1,2xDC 2 304
04 032 034 100 45 16 4 25xDC 2 404
04 032 034 150 45 16 4 3,75xDC 2 504
04 032 034 200 45 16 4 5xDC 2 604
04 032 034 250 45 16 4 6,2xDC 2 704
04 032 034 300 45 16 4 75xDC 2 804
04 032 034 350 45 16 4 8,7xDC 2 904
04 032 034 400 45 16 4 10xDC 2 304
04 032 034 450 45 16 4 11,2xDC 2 404
04 032 034 500 45 16 4 125xDC 2 504
04 032 034 550 45 16 4 13,7xDC 2 604
04 032 034 600 45 16 4 15xDC 2 704
05 040 047 150 45 16 4 3xDC 2 305
05 040 047 200 45 16 4 4xDC 2 405
05 040 047 250 45 16 4 5xDC 2 505
05 040 047 3,00 45 16 4 6xDC 2 605
05 040 047 350 45 16 4 7xDC 2 705
05 040 047 400 45 16 4 8xDC 2 805
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BbicokonpounssoanTesibHble (pess

BlueLine - PaaunycHaa mukpodpesa

A T, = MaKcuUManbHbIil BbAET

ZEFP

®

<65
HRC

@

3’

DC .01 APMX DN

mm
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,8
0,8
0,8

G O Qi (i Qi i G G G g g g — X — )
MO MMMOMNMNOOOODODODODOOOO O

O TTw=x=7T

mm
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,48
0,48
0,48
0,48
0,48
0,48
0,48
0,48
0,64
0,64
0,64
0,64
0,64
0,64
0,64
0,64
0,64
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
0,96
0,96
0,96
0,96
0,96

14[154

mm
0,47
0,47
0,47
0,47
0,47
0,47
0,47
0,47
0,57
0,57
0,57
0,57
0,57
0,57
0,57
0,57
0,57
0,77
0,77
0,77
0,77
0,77
0,77
0,77
0,77
0,77
0,96
0,96
0,96
0,96
0,96
0,96
0,96
0,96
0,96
0,96
0,96
1,16
1,16
1,16
1,16
1,16

LH
mm
4,50
5,00
5,50
6,00
7,00
8,00
9,00
10,00
12,00
1,00
2,00
3,00
4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
2,00
3,00
4,00
5,00
6,00
7,00
8,00
9,00
10,00
3,00
4,00
5,00
6,00
7,00
8,00
9,00
10,00
12,00
14,00
16,00
6,00
8,00
10,00
12,00
14,00

OAL

mm
45
45
45
45
45
45
45
50
50
45
45
45
45
45
45
45

45
45
45
45
45
45
45
45
50
45
45
45
45
45
45
45
45
45
50
50
45
45
45
45
50

a°

16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

DCONMS
mm

AR PR PERDRRAERARDRAEAERRERRERDRREADRDRERERDRDRERERDRRERDRDERDRDERERDRERDERDERDS

Tx

9xDC
10xDC
11xDC
12xDC
14xDC
16xDC
18xDC
20xDC
20xDC
1,6 xDC
3,3xDC
5xDC
6,6 xDC
8,3xDC
10xDC
13,3xDC
16,6 x DC
2,5xDC
3,75xDC
5xDC
6,2xDC
7,5xDC
8,7xDC
10xDC
11,2xDC
12,5xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
7xDC
8xDC
9xDC
10xDC
12xDC
14xDC
16 xDC
5xDC
6,6 xDC
8,3xDC
10xDC
11,6 xDC

Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
\ ' \
\

‘i‘! XI I l I
=3 =3 =3 [—]
CEsS B3 CEs3 [ ——~] CEss
=3 =3 C=3
CSSSI CESSSS CESSSS CESSS

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard
mC 3w D w3 w3 w3
52356.. 52358.. 52357.. 52359.. 52360..

ZEFP

2 905

2 305

2 405

2 505

2 605

2 705

2 805

2 305

2 306

2 306

2 406

2 506

2 606

2 706

2 306

2 406

2 306

2 308

2 408

2 508

2 608

2 708

2 808

2 308

2 408

2 308

2 310

2 410

2 510

2 610

2 710

2 810

2 910

2 310

2 410

2 310

2 410

2 312

2 412

2 512

2 312

2 312
[ ] [ ] [} [ ] [
(] (] o o [ ]

- v,/f,cTp. 398+399
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BbicokonpounssoanTesibHble (pess

BlueLine - PaaunycHasa mukpogpesa

A T, = MaKcUManbHbIil BbAET

®

ZEFP

<65
HRC

@

3’

DC .01 APMX DN

mm

o oooococ oo LR RRN

LEI SOOI N O U U X QR G G i Wy G Gyl G G Qs W Gyl W s G G G G ey

Ladioh
o

© W W W W
coocoo

O T w=Xx=T

mm
0,96
112
112
112
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,28
1,28
1,28
1,44
1,44
1,44
160
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
2,00
2,00
3,50
3,50
3,50
3,50
3,50

116
1,34
134
1,34
144
1,44
144
144
144
144
1,44
144
1,54
1,54
154
174
174
174
1,94
1,94
1,94
1.94
1,94
1.94
1,94
1.94
2,4
2,4
2,92
2,92
2,92
2,92
2,92

LH OAL
mm mm mm

16,00
8,00
12,00
16,00
3,00
4,00
6,00
8,00
10,00
12,00
14,00
16,00
8,00
12,00
16,00
8,00
12,00
16,00
3,00
4,00
6,00
8,00
10,00
12,00
14,00
16,00
10,00
15,00
8,00
10,00
12,00
16,00
16,00

cuttingtools.ceratizit.com

50
45
45
50
45
45
45
45
45
45
50
50
45
45
50
45
45
50
45
45
45
45
45
45
50
50
45
50
45
45
45
45
50

a°

16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

DCONMS s
mm

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

Tx

13,3xDC
5,7xDC
8,5xDC
11,4xDC
2xDC
2,6xDC
4xDC
5,3xDC
6,6 xDC
8xDC
9,3xDC
10,6 xDC
5xDC
75xDC
10xDC
4,4xDC
6,6 x DC
8,8xDC
1,5xDC
2xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
7xDC
8xDC
4xDC
6xDC
2,6xDC
3,3xDC
4xDC
53xDC
5,3xDC

ZEFP

NN NRNRNRNRNDNNNNNDNDNDNDNNDNDNDNDNDMNDMNDMNDMNDMND NN NN

Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
\
\ \
il *:I

=3 =3
s CEsS eSS
=3
=3

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

w8
52 356 ...

314
414

315
415
515
615
715
815

316
416

318
418

320
420
520
620
720
820

325

330
430
530
630

(T8
52 358 ...

315

318

320
420

325

330

w13
52 357 ...

w3 w8
52 359... 52360 ...

412
314
315
316
[ ] [
o o

- v/f,cTp. 398+399
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BbicokonpounssoanTesibHble (pess

BlueLine - TopounaansHaa Mukpogpesa

A T, = MaKcuUManbHbIil BbAET

n 35380 §§ 4 N ﬁgg J Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

ﬂ DCONMS
4 ‘
)
. g |
T
\ <
i ®)
DN L )
| |
- T ‘
> —
=
| o =
p <C CEsS ] [
C=3 CE=
Factory standard Factory standard Factory standard
w13 w13 w13
52349.. 52350.. 52351..
DC oo RE.g00s APMX DN LH  OAL  o° DCONMS, Ty ZEFP
mm mm mm  mm mm  mm mm
04 01 04 038 10 50 16 4 25xDC 2 30401
04 01 04 038 15 50 16 4 3,75xDC 2 40401
04 01 04 038 20 50 16 4 5xDC 2 50401
04 01 04 038 30 50 16 4 7,5xDC 2 60401
04 01 04 038 40 50 16 4 10xDC 2 30401
05 01 05 048 10 50 16 4 2xDC 2 30501
05 01 05 048 20 50 16 4 4xDC 2 40501
05 01 05 048 30 50 16 4 6xDC 2 50501
05 01 05 048 40 50 16 4 8xDC 2 60501
05 01 05 048 50 50 16 4 10xDC 2 30501
05 01 05 048 60 50 16 4 12xDC 2 40501
06 01 06 058 20 50 16 4 33xDC 2 30601
06 01 06 058 30 50 16 4 5xDC 2 40601
06 01 06 058 40 50 16 4 6,6xDC 2 50601
06 01 06 058 60 50 16 4 10xDC 2 30601
06 01 06 058 80 50 16 4 13,3xDC 2 40601
07 01 07 068 40 50 16 4 5,7xDC 2 30701
07 01 07 068 60 50 16 4 85xDC 2 40701
08 01 08 078 40 50 16 4 oxDC 2 30801
08 01 08 078 60 50 16 4 7,5xDC 2 40801
08 02 08 078 40 50 16 4 oxDC 2 30802
08 02 08 078 60 50 16 4 7,5xDC 2 40802
1,0 01 10 09 20 50 16 4 2xDC 2 31001
1,0 01 10 09 40 50 16 4 4xDC 2 41001
1,0 01 10 09 60 50 16 4 6xDC 2 51001
1,0 01 10 09 80 50 16 4 8xDC 2 61001
1,0 01 10 09 100 50 16 4 10xDC 2 31001
1,0 01 10 09 120 54 16 4 12xDC 2 41001
1,0 01 10 09 160 60 16 4 16xDC 2 51001
1,0 01 10 09 200 60 16 4 20xDC 2 31001
10 02 10 09 20 50 16 4 2xDC 2 31002
1,0 02 1,0 09 40 30 16 4 4xDC 2 41002
1,0 02 10 095 60 50 16 4 6xDC 2 51002
1,0 02 10 09 80 50 16 4 8xDC 2 61002
10 02 1,0 09 100 50 16 4 10xDC 2 31002
1,0 02 1,0 09 120 54 16 4 12xDC 2 41002
1,0 02 1,0 09 160 60 16 4 16xDC 2 51002
1,0 02 1,0 09 200 60 16 4 20xDC 2 31002
10 03 10 09 20 50 16 4 2xDC 2 31003
10 03 10 09 40 50 16 4 4xDC 2 41003
10 03 10 09 60 50 16 4 6xDC 2 51003
10 03 10 09 80 50 16 4 8xDC 2 61003
10 03 10 09 100 50 16 4 10xDC 2 31003
10 03 10 09 120 54 16 4 12xDC 2 41003
10 03 10 09 160 60 16 4 16xDC 2 51003
1,0 03 10 09 200 60 16 & 20xDC 2 31003
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BbicokonpounssoanTesibHble (pess

BlueLine - TopounaansHaa Mukpogpesa

A T, = MaKcuUManbHbIil BbAET

n 35380 §§ 4 N ﬁgg J Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

w DCONMS
N |
/—\L@
. S‘, L : \
U
‘ _
\ <
| O
DN [ Y
!
r T
<! 3
=
| o =3
Sh =3 = =
DC CESSY ey
RE [——— [ SSSS

Factory standard Factory standard Factory standard
I8 T3 T3

52349.. 52350.. 52351..
DC.ooz RE.oos APMX DN LH  OAL o DCONMS, T,  ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
1,2 0,2 1,2 114 6,0 50 16 4 5xDC 2 31202
1,2 0,2 1,2 114 120 54 16 4 10xDC 2 31202
1,2 0,2 1,2 1,14 200 60 16 4 16,6 xDC 2 41202
1,2 0,3 1,2 1,14 6,0 50 16 4 5xDC 2 31203
1,2 0,3 1,2 1,14 120 54 16 4 10xDC 2 31203
1,2 0,3 1,2 1,14 200 60 16 4 16,6 xDC 2 41203
1,5 0,2 15 1,44 40 50 16 4 26xDC 2 31502
1,5 0,2 1,5 144 6,0 50 16 4 4xDC 2 41502
1,5 0,2 15 144 80 50 16 4 53xDC 2 51502
1,5 0,2 15 144 10,0 50 16 4 6,6xDC 2 61502
1,5 0,2 15 144 120 54 16 4 8xDC 2 71502
1,5 0,2 15 144 16,0 54 16 4 106xDC 2 31502
1,5 0,2 15 144 200 60 16 4 13,3xDC 2 41502
1,5 0,3 156 144 40 50 16 4 26xDC 2 31503
1,5 0,3 15 144 6,0 50 16 4 4xDC 2 41503
1,5 0,3 15 144 8,0 50 16 4 53xDC 2 51503
1,5 0,3 1,5 1,44 10,0 50 16 4 66xDC 2 61503
1,5 0,3 15 144 120 54 16 4 8xDC 2 71503
1,5 0,3 15 144 16,0 54 16 4 10,6xDC 2 31503
1,5 0,3 15 144 200 60 16 4 13,3xDC 2 41503
1,5 0,5 1,5 144 40 50 16 4 26xDC 2 31505
1,5 0,5 15 144 6,0 50 16 4 4xDC 2 41505
1,5 0,5 15 144 80 50 16 4 53xDC 2 51505
1,5 0,5 15 144 10,0 50 16 4 6,6xDC 2 61505
1,5 0,5 15 144 120 54 16 4 8xDC 2 71505
1,5 0,5 15 144 16,0 54 16 4 106xDC 2 31505
1,5 0,5 15 144 200 60 16 4 13,3xDC 2 41505
2,0 01 20 191 40 50 16 4 2xDC 2 32001
2,0 01 20 191 6,0 50 16 4 3xDC 2 42001
2,0 01 20 191 8,0 50 16 4 4xDC 2 52001
2,0 01 20 191 10,0 50 16 4 5xDC 2 62001
2,0 0,1 20 191 120 54 16 4 6xDC 2 72001
2,0 0,1 20 191 16,0 54 16 4 8xDC 2 82001
2,0 0,1 20 191 20,0 60 16 4 10xDC 2 32001
2,0 0,1 20 191 260 70 16 4 13xDC 2 42001
2,0 0,2 20 191 4,0 50 16 4 2xDC 2 32002
2,0 0,2 20 191 6,0 50 16 4 3xDC 2 42002
2,0 0,2 20 191 8,0 50 16 4 4xDC 2 52002
2,0 0,2 20 191 10,0 50 16 4 5xDC 2 62002
2,0 0,2 20 191 120 54 16 4 6xDC 2 72002
2,0 0,2 20 191 16,0 54 16 4 8xDC 2 82002
2,0 0,2 20 191 200 60 16 4 10xDC 2 32002
2,0 0,2 20 191 260 70 16 4 13xDC 2 42002
2,0 0,3 20 191 40 50 16 4 2xDC 2 32003
2,0 0,3 20 191 6,0 50 16 4 3xDC 2 42003
2,0 0,3 20 191 8,0 50 16 4 4xDC 2 52003
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BbicokonpounssoanTesibHble (pess

BlueLine - TopounaansHaa Mukpogpesa

A T, = MaKcuUManbHbIil BbAET

n 35380 §§ 4 N ﬁgg J Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

w DCONMS
0t ‘
)]
I
. poe \
ﬂ O
-
I <
i e}
DN 3
]
o
xt 4
| E =3 [~}
C==3
RE CIsSSsY CESSSS

Factory standard Factory standard Factory standard
I8 T3 T3

52349.. 52350.. 52351..
DC.ooz RE.oos APMX DN LH  OAL o DCONMS, T,  ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
2,0 0,3 20 191 100 50 16 4 5xDC 2 62003
2,0 0,3 20 191 120 54 16 4 6xDC 2 72003
2,0 0,3 20 191 16,0 54 16 4 8xDC 2 82003
2,0 0,3 20 191 200 60 16 4 10xDC 2 32003
2,0 0,3 20 191 260 70 16 4 13xDC 2 42003
2,0 0,5 20 191 4,0 50 16 4 2xDC 2 32005
2,0 0,5 20 191 6,0 50 16 4 3xDC 2 42005
2,0 0,5 20 191 8,0 50 16 4 4xDC 2 52005
2,0 0,5 20 191 10,0 50 16 4 5xDC 2 62005
2,0 0,5 20 191 120 54 16 4 6xDC 2 72005
2,0 05 20 191 16,0 54 16 4 8xDC 2 82005
2,0 0,5 20 191 200 60 16 4 10xDC 2 32005
2,0 0,5 20 191 260 70 16 4 13xDC 2 42005
2,5 0,3 25 241 10,0 50 16 4 4xDC 2 32503
2,5 0,3 25 241 120 60 16 4 48xDC 2 42503
2,5 0,3 25 241 300 70 16 4 12xDC 2 32503
2,5 0,5 25 241 10,0 50 16 4 4xDC 2 32505
2,5 0,5 25 241 120 60 16 4 48xDC 2 42505
2,5 0,5 25 241 300 70 16 4 12xDC 2 32505
3,0 0,3 30 292 10,0 50 16 4 3,3xDC 2 33003
3,0 0,3 30 292 120 50 16 4 4xDC 2 43003
3,0 0,3 30 292 300 70 16 4 10xDC 2 33003
3,0 0,5 30 292 10,0 50 16 4 33xDC 2 33005
3,0 0,5 30 292 120 50 16 4 4xDC 2 43005
3,0 0,5 30 292 300 70 16 4 10xDC 2 33005
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BbicokonpounssoanTesibHble (pess

BlueLine - lpeun3noHHble TOponaanbHbie MUKPOPpEsbl

A T, = MaKcuUManbHbIil BbAET

L
v
%

DC .o.008 RE 20005 APMX

mm
0,6
0,6
0,6
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

©OTwnw=x=T

A=30° % <65 J
V=07 || HRC
DCONMS
|
/—\L%
Ll
. )
| <
i (@]
DN ;
Y
<t I
=
1\ o
£ <
DC T pe
DN LH OAL o DCONMS s
mm mm mm mm mm mm
01 06 058 2 50 16 4
01 06 058 3 50 16 4
01 06 058 4 50 16 4
01 10 095 2 50 16 4
01 10 095 4 5 16 4
01 10 095 6 50 16 4
02 10 095 2 50 16 4
02 10 095 4 50 16 4
02 10 095 6 50 16 4
03 10 095 2 50 16 4
03 10 095 4 50 16 4
03 10 095 6 50 16 4
01 20 191 4 5 16 4
01 20 191 6 50 16 4
01 20 191 8 5 16 4
01 20 191 10 50 16 4
01 20 191 12 54 16 4
02 20 191 4 50 16 4
02 20 191 6 50 16 4
02 20 191 8 50 16 4
02 20 191 10 50 16 4
02 20 191 12 54 16 4
03 20 191 4 50 16 4
03 20 191 6 50 16 4
03 20 191 8 50 16 4
03 20 191 10 50 16 4
03 20 191 12 54 16 4
05 20 191 4 50 16 4
05 20 191 6 50 16 4
05 20 191 8 50 16 4
05 20 191 10 50 16 4
05 20 191 12 54 16 4

cuttingtools.ceratizit.com

Tx

3,3xDC
5xDC
6,6 xDC
2xDC
4xDC
6xDC
2xDC
4xDC
6xDC
2xDC
4xDC
6xDC
2xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
2xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
2xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
2xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC

Ti2000

[ ———]

C=3
CSSSS

Factory standard

wa[ T3
52 362 ...

30601
40601
50601
31001
41001
51001
31002
41002
51002
31003
41003
51003
32001
42001
52001
62001
72001
32002
42002
52002
62002
72002
32003
42003
52003
62003
72003
32005
42005
52005
62005
72005

— v,/f,ctp. 396+397

141159

14



WNT \ Performance

TsepaocnnasHbie hpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

BlueLine - KoHueBas (pesa

" OAL

mm
0,02
0,02
0,03
0,03
0,04
0,04
0,05
0,05
0,06
0,07
0,08
0,10
0,13
0,18
0,20

ﬂ il JEEH-A
V=07 || HRC

w DCONMS

) ‘
DC., APMX DN LH OAL o° DCONMS, CHW
mm mm mm mm mm mm
05 15 58 12 6
10 30 58 12 6
15 40 58 12 6
20 50 18 12 58 20 6
25 60 23 13 58 20 6
30 80 28 15 58 20 6
35 80 33 15 58 20 6
40 110 38 15 58 20 6
50 130 48 21 58 20 6
60 160 58 24 58 6
80 190 78 27 64 8
100 220 98 32 73 10
120 260 118 38 84 12
160 320 157 44 93 16
200 380 197 54 104 20
P

M

K

N

S

H

ZEFP

NP NDNDRNDNDDNDDNDND NN

Ti2000

"I'
i

Factory standard

wa 18
52 344 ...

905
010
015
020
025
030
035
040
050
060
080
100
120
160
200

14[160

- v./f,c1p. 400+401
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

BlueLine - KoHueBas (ppesa ¢ paguycom

n 35238: @@ 4 = ﬁgg J Ti2000 Ti2000

ZEFP

w DCONMS

)
Lz
!
APMX
LH
' OAL
T
100" R———

i
i

]
i

DC |

Factory standard Factory standard
T3 T3

52353... 52354..
DC. RE.qs APMX DN LH  OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
1 010 15 0,85 10 50 3 4 31001
1 010 15 0,85 20 75 3 4 31001
1 020 15 085 10 50 3 4 31002
1 020 15 085 20 75 3 4 31002
2 020 25 180 12 50 3 4 32002
2 020 25 180 25 75 3 4 32002
2 030 25 180 12 50 3 4 32003
2 030 25 180 25 75 8 4 32003
2 050 25 180 12 50 3 4 32005
2 050 25 180 25 75 8 4 32005
3 025 40 270 14 50 3 4 33002
3 025 40 270 32 75 3 4 33002
3 030 40 270 14 50 3 4 33003
3 030 40 270 32 75 3 4 33003
3 050 40 270 14 50 3 4 33005
3 050 40 270 32 75 3 4 33005
3 100 40 270 14 50 3 4 33010
3 1,00 40 270 32 75 3 4 33010
4 020 50 370 16 50 4 4 44002
4 020 50 370 36 75 4 4 44002
4 025 50 370 16 50 4 4 44003
4 025 50 370 36 75 4 4 44003
4 040 50 370 16 50 4 4 44004
4 040 50 370 36 75 4 4 44004
4 050 50 370 16 50 4 4 44005
4 050 50 370 36 75 4 4 44005
4 1,00 50 3,70 16 50 4 4 44010
4 1,00 50 370 36 75 4 4 44010
5 025 60 4,60 18 54 5 4 55002
5 025 60 460 40 75 5 4 55002
5 050 6,0 4,60 18 54 5 4 55005
5 050 6,0 460 40 75 5 4 55005
5 1,00 6,0 4,60 18 54 5 4 55010
5 1,00 6,0 460 40 75 5 4 55010
6 025 70 550 21 58 6 4 06002
6 025 70 550 44 80 6 4 06002
6 050 70 550 21 58 6 4 06005
6 050 70 550 44 80 6 4 06005
6 080 70 550 21 58 6 4 06008
6 100 70 550 21 58 6 4 06010
6 1,00 70 550 44 80 6 4 06010
6 150 70 550 21 58 6 4 06015
6 1,50 70 550 44 80 6 4 06015
6 200 70 550 21 58 6 4 06020
8 025 90 740 27 64 8 4 08002

P ) )

M

K

N

S

H ) ®

0

— v,/f,ctp. 402+403
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

BlueLine - KoHueBas (ppesa ¢ pagnycom

n 35238: @@ 4 = ﬁgg J Ti2000 Ti2000

ZEFP

w DCONMS

)
Lz
!
APMX
LH
' OAL
T
100" R———

i
i

]
i

DC |

Factory standard Factory standard

wal T3 a3

52353... 52354..
DC. RE.qs APMX DN LH  OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
8 025 90 740 54 100 8 4 08002
8 050 90 740 27 64 8 4 08005
8 050 90 740 54 100 8 4 08005
8 080 90 740 27 64 8 4 08008
8 080 90 740 54 100 8 4 08008
8 1,00 90 740 27 64 8 4 08010
8 1,00 90 740 54 100 8 4 08010
8 150 90 740 27 64 8 4 08015
8 1,50 90 740 54 100 8 4 08015
8 200 90 740 27 64 8 4 08020
8 200 90 740 54 100 8 4 08020
8 250 90 740 27 64 8 4 08025
8 300 90 740 27 64 8 4 08030
8 300 90 740 54 100 8 4 08030
10 025 11,0 920 32 73 10 4 10002
10 025 11,0 920 60 100 10 4 10002
10 050 11,0 920 32 73 10 4 10005
10 050 11,0 920 60 100 10 4 10005
10 080 11,0 920 32 73 10 4 10008
10 080 11,0 920 60 100 10 4 10008
10 1,00 11,0 920 32 73 10 4 10010
10 1,00 11,0 920 60 100 10 4 10010
10 1,50 11,0 920 32 73 10 4 10015
10 150 11,0 920 60 100 10 4 10015
10 200 11,0 920 32 73 10 4 10020
10 200 11,0 920 60 100 10 4 10020
10 300 11,0 920 32 73 10 4 10030
10 300 11,0 920 60 100 10 4 10030
10 350 11,0 920 32 73 10 4 10035
12 050 120 11,00 38 84 12 4 12005
12 050 120 11,00 75 120 12 4 12005
12 1,00 120 11,00 38 84 12 4 12010
12 1,00 120 11,00 75 120 12 4 12010
12 1,50 12,0 11,00 38 84 12 4 12015
12 1,50 12,0 11,00 75 120 12 4 12015
12 200 120 11,00 38 84 12 4 12020
12 200 120 11,00 75 120 12 4 12020
12 300 120 11,00 38 84 12 4 12030
12 300 120 11,00 75 120 12 4 12030
16 200 16,0 1500 44 93 16 4 16020
16 200 160 1500 92 150 16 4 16020
16 3,00 16,0 1500 44 93 16 4 16030
16 3,00 16,0 1500 92 150 16 4 16030

P ) )

M

K

N

S

H ) ®

0

- v,/f,ctp. 402+403
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WNT \ Performance TBepaoCnNaBHbie (Gpeasl
BbICOKONPOM3BOANTENbHBIE hPE3bl

BlueLine - KoHueBas (ppesa ¢ paguycom

A ( yMeHbLIEHHBIM YTIOM HaK/10Ha 3y6beB ANA CHIMKEHWA WymMa 1 BUOpauuii npn 06paboTtke

30"
A=750 54-70
n v=‘1‘g @ 4 | "HRe J Ti2000 Ti2000

ZEFP

i S— |
=’ 5 1 i

—
S

S
=

OAL

LPR

LH

j

l
"'I

9
é

|w)

(@]
:u/ APMX
m

Factory standard Factory standard

w3 B[O 3
52140.. 52141..

=

DC. RE.oor APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

3 0,3 4 2,7 14 22 50 3 4 031
3 0,5 4 2,7 14 22 50 3 4 033
3 1,0 4 2,7 14 22 50 3 4 034
4 0,4 5) 3,7 16 22 50 4 4 042
4 0,5 5 3,7 16 22 50 4 4 043
4 1,0 5) 3,7 16 22 50 4 4 044
5 0,5 6 4,6 18 26 54 5 4 053
5 1,0 6 4,6 18 26 54 5 4 054
6 0,5 7 55 21 21 57 6 6 063 063
6 1,0 7 5,5 21 21 57 6 6 064 064
6 1,5 7 5,5 21 21 57 6 6 065 065
8 0,5 9 74 27 27 63 8 6 083 083
8 1,0 9 74 27 27 63 8 6 084 084
8 1,5 9 74 27 27 63 8 6 085 085
8 2,0 9 74 27 27 63 8 6 086 086
10 0,5 1 9,2 32 32 72 10 6 103 103
10 1,0 1 9,2 32 32 72 10 6 104 104
10 1,5 1 9,2 32 32 72 10 6 105 105
10 2,0 1 9,2 32 32 72 10 6 106 106
12 0,5 12 11,0 38 38 83 12 6 123 123
12 1,0 12 11,0 38 38 83 12 6 124 124
12 1,5 12 11,0 38 38 83 12 6 125 125
12 2,0 12 11,0 38 38 83 12 6 126 126
16 1,0 16 150 44 45 93 16 6 161 161
16 2,0 16 150 44 45 93 16 6 163 163
20 1,0 20 185 50 54 104 20 6 201 201
20 2,5 20 18,5 50 54 104 20 6 204 204

P ) o

M

K

N

S

H ) )

- v./f,ctp. 400+401
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WNT \ Performance TBepaoCnnasHbie (hpeasl
BbICOKONPOM3BOANTENbHBIE hPE3bl

BlueLine - YucToBasa (pesa

A ( yMeHbLIEHHBIM YTIOM HaK/10Ha 3y0beB ANA CHMKEHWA WymMa 1 BUOpaLuii npn 06paboTtke

-3 % % .
A=750 54-70 ) ) ) ) ]
s 45
n ye 00 | ' HRC Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

ﬂ DCONMS

" OAL

=
E<3
SN
S

ESSST

CESSSS

[

Factory standard Factory standard Factorystandard Factory standard Factory standard

w3 wOp3 w3 w3 wD

52133.. 52134.. 52135.. 52136.. 52348..
DC. APMX LPR DN LH OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
2 8 22 58 6 4 020 020
3 12 22 58 6 4 030 030
4 13 22 58 6 4 040 040
5 15 22 58 6 6 050 050
6 16 22 58 6 6 060 060
6 16 44 58 40 80 6 6 060
6 21 29 65 6 6 060 060
8 19 64 77 50 100 8 6 080
8 22 34 70 8 6 080 080
8 28 39 75 8 6 080 080
10 25 33 73 10 6 100 100
10 25 60 97 60 100 10 6 100
10 35 45 85 10 6 100 100
12 28 39 84 12 6 120 120
12 30 75 116 60 120 12 6 120
12 45 55 100 12 6 120 120
14 30 39 84 14 6 140 140
14 45 55 100 14 6 140 140
16 35 45 93 16 8 160 160
16 40 102 156 100 150 16 8 160
16 50 62 110 16 8 160 160
16 65 77 125 16 8 161 161
18 35 45 93 18 10 180 180
18 54 66 114 18 10 180 180
20 40 54 104 20 10 200 200
20 50 100 196 100 150 20 10 200
20 55 76 126 20 10 200 200
20 70 85 135 20 10 201 201
P o ) o) o )
M
K
N
S
H ) ) ® ® ®

- v/f, cTp. 400-402
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

BlueLine - YucToBaa (pesa c paauycom

3 o
Ak JEEEEs . | |
n v 0" | "Hre J Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

ﬂ DCONMS

' OAL

LH

APMX
]
i

=

—
IS
ESSSY

=

]
l

]
)

ﬁ
(@]
'
sl
;
/

E Factory standard Factory standard  Factory standard

w3 w3 YR

52324.. 52325.. 52326..

DC. RE..o0s APMX DN LH  OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

5 0,5 15 48 19 58 6 6 052

5 1,0 15 438 19 58 6 6 053

6 0,5 16 58 20 58 6 6 062

6 0,5 21 58 29 65 6 6 062

6 1,0 16 58 20 58 6 6 063

6 1,0 21 58 29 65 6 6 063

8 0,5 22 78 26 70 8 6 082

8 0,5 28 78 39 75 8 6 082

8 1,0 22 78 26 70 8 6 083

8 1,0 28 78 39 75 8 6 083

10 0,5 25 9,8 31 73 10 6 102

10 0,5 35 9,8 45 85 10 6 102

10 1,0 25 9,8 31 73 10 6 103

10 1,0 35 9,8 45 85 10 6 103

10 1,5 25 9,8 31 73 10 6 104

10 1,5 35 9,8 45 85 10 6 104

12 0,5 28 11,8 37 84 12 6 122

12 0,5 45 11,8 55 100 12 6 122

12 1,0 28 11,8 37 84 12 6 123

12 1,0 45 11,8 55 100 12 6 123

12 1,5 28 11,8 37 84 12 6 124

12 1,5 45 11,8 55 100 12 6 124

14 1,0 30 13,8 37 84 14 6 143

14 1,0 45 13,8 55 100 14 6 143

16 1,0 35 158 43 93 16 8 163

16 1,0 50 15,8 62 110 16 8 163

16 1,0 65 158 77 125 16 8 163

16 2,0 35 158 43 93 16 8 165

16 2,0 50 15,8 62 110 16 8 165

16 2,0 65 158 77 125 16 8 165

18 1,0 35 17,8 43 93 18 10 183

18 1,0 54 17,8 66 114 18 10 183

20 1,0 40 19,8 52 104 20 10 203

20 1,0 55 19,8 76 126 20 10 203

20 1,0 70 198 85 135 20 10 203

20 2,0 40 19,8 52 104 20 10 205

20 2,0 55 19,8 76 126 20 10 205

20 2,0 70 198 85 135 20 10 205
P [e} o) o)
M
K
N
S
H ) ) )
0

- v,/f, c1p. 400+401
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WNT \ Performance

TeepaocnnasHble hpesbl

BbiCOKONPOM3BOANTENbHbIE (DPESbI

BlueLine - PaanycHas (pesa

A Jlonyck Ha paguyc: 0,005 mm

u

DC
mm
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0
5,0
6,0

T »w=XxX= T

a0 V) | s4-10 U
¥= Yo < || HRC
DCONMS DCONMS
| |
| |
| @ i
| |
- —
5 5
By« DN
< B
DN_[[] X =
= o
% <
DC ! DC [
APMX DN LH g OAL @ B°
mm mm mm mm mm mm
100 095 10 165 57 15 9 6
125 140 12 180 57 15 75 6
150 190 16 200 57 15 6 6
200 290 20 345 80 15 25 6
250 390 22 350 80 15 2 6
300 490 25 350 80 15 1 6
350 590 29 80 15 6

DCONMS 5 ZEFP  Puc.

NN NDND NN

W>>>>> >

Ti2000

e
/_.
i

Factory standard

wa[ T8
52 302 ...

010
015
020
030
040
050
060

14[166

- v,/f,ctp. 404+405
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WNT \ Performance

TeepaocnnasHbie hpessbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

BlueLine - PaanycHas (pesa

A Jlonyck Ha paguyc: 0,005 mm
A [Ina@DC<5,0 MM, gonyck Ha yrbl an B: +0,5°

u

DC
mm
0,5
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0
5,0
6,0
8,0
10,0
12,0
12,0
16,0

T w=x=7T

\=30° Y) |/sa-70 |
e — o Ti2000
1A 4 || HRC
DCONMS DCONMS
i i
\ ! ‘
| ® i |
‘ ! B
- -
<
3 3
DN
B T
= -
=
o
<<
DC [
Factory standard
(I8
52 303 ...
lon. APMX DN LH lg OAL «° B° DCONMSs ZEFP Puc.
mm mm mm mm mm mm
#0,01 10 045 20 20 57 10 85 6 2 A 005
#0,01 20 09 40 20 57 10 8 6 2 A 010
£0,01 25 140 75 20 57 125 7 6 2 A 015
#0,01 30 180 80 20 57 12 65 6 2 A 020
#0,01 35 280 100 20 57 M5 5 6 2 A 030
+0,01 40 380 120 20 57 11 35 6 2 A 040
+0,01 50 470 140 20 57 10 2 6 2 A 050
0,01 6,0 560 20,0 57 6 2 B 060
0,02 70 760 250 63 8 2 B 080
0,02 80 960 30,0 72 10 2 B 100
+0,02 10,0 11,50 35,0 83 12 2 B 120
0,02 100 11,50 350 40 92 35 35 16 2 A 121
+0,02 12,0 1550 40,0 92 16 2 B 160
o
o

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

BlueLine - PaanycHas (pesa

A Jlonyck Ha paguyc: 0,005 mm

A=30°
v=0°

A

0,10
0,15
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,50
0,50
0,50
0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,00
1,00
1,00
1,10
1,20
1,40
1,50
1,50
1,50
1,50
1,60
1,80
2,00
2,00
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
2,50
3,00
3,00
3,00

O Tw=x=7T

14[168

V) |lsa-10
ZEFP l\ HRC U
DCONMS
|
|
@_/z
|
3 [ 2
oy & o
| DN |
=l |
B
M <
DC
APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS. 0°.gs
mm mm mm mm mm mm mm
0,2 1 10 38 3
0,3 12 10 38 3
0,4 12 10 38 3
0,5 0,20 0,8 12 10 38 3
1,0 0,25 1,3 12 10 38 3
1,0 0,30 1,3 12 10 38 3
1,0 0,35 1,3 12 10 38 3
1,5 0,40 2,0 12 10 38 3
1,5 0,40 2,0 17 18 54 6
1,5 0,40 2,0 13 47 75 3
1,5 0,40 2,0 17 44 80 6
1,5 0,50 2,0 12 10 38 3
2,0 0,60 2,5 12 10 38 3
2,0 0,70 2,5 13 10 38 3
2,5 0,80 3,5 13 10 38 3
2,0 0,90 3,0 13 22 50 3
2,0 0,90 3,0 18 18 54 6
3,0 0,90 4,0 14 47 75 3
3,0 0,90 4,0 19 44 80 6
3,0 1,00 4,0 13 22 50 3
3,0 1,10 4,0 13 22 50 3
3,0 1,30 4,0 14 22 50 3
3,0 1,40 4,0 13 22 50 3
3,0 1,40 4,0 18 18 54 6
4,0 1,40 6,0 13 47 75 3
4,0 1,40 6,0 19 44 80 6
4,0 1,50 5,0 13 22 50 3
4,0 1,70 5,0 13 22 50 3
4,0 1,90 55 12 22 50 3
4,0 1,90 55 18 18 54 6
6,0 1,90 8,0 12 47 75 3
6,0 1,90 8,0 20 44 80 6
5,0 2,30 6,5 10 22 50 3
5,0 2,30 6,5 17 18 54 6
8,0 2,30 10,0 14 47 75 3
8,0 2,30 10,0 20 44 80 6
6,0 2,80 8,0 22 50 3
6,0 2,80 8,0 18 18 54 6
10,0 280 13,0 47 75 3

~
NN NN NG ™

75
10,5

10,5
75
75

95

= o ©
m@(ﬂ(ﬂ(ﬂo\l@mm\l\lmm

—_
=y

ZEFP

RPN NDNDNDNDNDND NN NN

Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000

.

=3 =3
CES CEsS
=3 =3 C=3 =3
CESSI CISS3 CsSY CE
CESSY C=SSY

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

a8 w03 wal T3 (O
52256.. 52257.. 52258.. 52259..

910
915
920
925
930
935
940
950
005 005
950
005 005
960
970
980
990
011
106 010
011
010 010
911
012
014
016
156 015
016
015 015
916
018
021
206 020
021
020 020
025
026 026
026
025 025
031
306 030
031

) ° ° °
= v,/f, ctp. 404+405
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

BlueLine - PaanycHas (pesa

A Jlonyck Ha paguyc: 0,005 mm

A=30°
v=0°

A

DC
mm
3,00
4,00
4,00
4,00
4,00
5,00
5,00
5,00
5,00
6,00
6,00
8,00
8,00
10,00
10,00
12,00
12,00
14,00
14,00
16,00
16,00
20,00
20,00

Bl == =|%.

V) |lsa-10
ZEFP l\ HRC U
DCONMS
|
|
@ 2
|
3 [ 2
oy & o
| DN |
= |
B
M =
DC
APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS. 0°.gs
mm mm mm mm mm mm mm
10,0 280 15,0 23 44 80 6
7,0 3,80 10,0 18 18 54 6
7,0 3,80 10,0 26 54 4
13,0 3,80 20,0 47 75 4
130 3,80 18,0 23 44 80 6
80 480 11,0 15 18 54 6
80 480 11,0 26 54 5
140 480 19,0 47 75 5
140 480 19,0 21 64 100 6
10,0 580 15,0 18 54 6
16,0 580 250 64 100 6
120 780 170 23 59 8
220 780 350 64 100 8
13,0 980 18,0 27 67 10
25,0 9,80 40,0 60 100 10
16,0 11,90 21,0 28 73 12
26,0 11,80 40,0 55 100 12
16,0 13,80 21,0 30 75 14
26,0 13,80 40,0 55 100 14
20,0 1580 25,0 35 83 16
30,0 15,80 50,0 102 150 16
250 19,80 30,0 43 93 20
40,0 19,80 60,0 100 150 20

cuttingtools.ceratizit.com

1
1

12,5
8

13

ZEFP

RPN NDNDNDNDND NN N

Ti2000

Ti2000

Ti2000

;

a8
52 256 ...

406
041

506
051
061
081
101
121
141
161

201

;

i
1

w03
52 257 ...

040

050

060
080
100
120
140
160

200

wal T3
52 258 ...

030

041
040

051
050
060
080
100
120
140
160

200

Ti2000

T
%41~ S

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

==
@

(e
52 259 ...

030

040

050
060
080
100
120
140
160

200

— v,/f,cTp. 404+405
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WNT \ Performance

TsepaocnnasHble hpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

BlueLine - PaanycHas (pesa

A Jlonyck Ha paguyc: 0,005 mm
A [InAa @< 5,0 mm, nonyck Ha yrasl o n B; = 0,5°

DCONMS s ZEFP

A=30° % <65 U
V= 0° || HRC
ZEFP
% DCONMS
|
|
|
!
!
1
| 2
i S
DN \ _o
| x
P
<|
DC
DC; APMX DN LH ls OAL  o°
mm mm mm mm mm mm mm
06 08 05 14 27 75 1,5 3
0,8 1,0 075 16 27 75 1,5 3
1,0 1,2 09 20 27 75 1,5 3
1,2 14 115 24 27 75 1,5 3
1,5 18 145 30 27 75 1,5 3
2,0 24 195 40 27 75 1,5 3
30 40 280 120 40 80 15 6
40 50 380 160 40 80 15 6
50 60 480 200 40 80 15 6
60 60 580 250 50 100 15 8
8,0 70 780 320 60 120 15 10
10,0 90 980 400 80 160 1,5 12
120 11,0 11,80 500 100 200 1,5 16
P
M
K
N
S
H

NN NDNDNDNDND NN

Ti2000

o
o

Factory standard

wa 18
52 352 ...

906
908
310
312
315
320
030
040
050
060
080
100
120

14[170

- v,/f,c1p. 404
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WNT \ Performance

TeepaocnnasHbie hpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

BlueLine - PaanycHas (pesa

A Jlonyck Ha paguyc: 0,005 mm

- ECIEEIC
= 0° s
A SEep || HRC
% DCONMS
i
i
i
i
-
a =
o
x
2|5
<
DC
DCe APMX LH OAL  o° DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm
3 8 1M 65 12 6 3
4 8 N 75 12 6 3
5 10 13 75 12 6 3
6 12 100 6 3
8 1 100 8 3
10 18 100 10 3
12 2 120 12 3
P
M
K
N
S
H

Ti2000

Factory standard

wa[ 18
52 355 ...

cuttingtools.ceratizit.com
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141171
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

BlueLine - PaanycHas (pesa

A Jlonyck Ha paguyc: 0,005 mm

n 35380 @@ % = 5;&20 @ Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

@/ DCONMS

|
| ‘ &
‘ 4
| <
Sal | @)
< |
o _©
- |
x
N =
‘ o
< -]
|
(<2
DC CESSSY [ERSSSS
- |—

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

a8 we (O3 wal T3 [aD
52404.. 52405.. 52404.. 52405..

==
@

DCy APMX g LPR OAL a°, DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm
2,0 4 10,0 22 50 8 3 4 020
2,0 4 16,0 18 54 12 6 4 021 021
2,0 4 10,0 47 75 8 3 4 022
2,0 4 16,0 44 80 12 6 4 023 023
2,5 5 16,0 18 54 12 6 4 025 025
2,5 5 16,0 44 80 12 6 4 026 026
3,0 5 22 50 3 4 030
3,0 5 14,0 18 54 12 6 4 031 031
3,0 5 47 75 3 4 032
3,0 5 140 44 80 12 6 4 033 033
4,0 8 15,0 18 54 12 6 4 041 041
4,0 8 26 54 4 4 040
4,0 8 47 75 4 4 042
4,0 8 150 44 80 12 6 4 043 043
5,0 9 13,5 18 54 12 6 4 051 051
5,0 9 26 54 5 4 050
5,0 9 47 75 5 4 052
5,0 9 135 64 100 12 6 4 053 053
6,0 10 18 54 6 4 060 060
6,0 10 64 100 6 4 062 062
7,0 12 15,0 23 59 12 8 4 070 070
8,0 12 23 59 8 4 080 080
8,0 12 64 100 8 4 082 082
9,0 14 17,0 27 67 12 10 4 090 090
10,0 14 16,0 27 67 10 4 100 100
10,0 14 60 100 10 4 102 102
12,0 16 29 74 12 4 120 120
12,0 16 55 100 12 4 122 122
14,0 18 30 75 14 4 140 140
14,0 18 20,0 55 100 14 4 142 142
16,0 22 240 35 83 16 4 160 160
16,0 22 240 102 150 16 4 162 162
20,0 26 280 43 93 20 4 200 200
20,0 26 280 100 150 20 4 202 202
P (e} (e} o) o)
M
K
N
S
H ® ) ® ®
0

= v,/f, ctp. 404+405
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WNT \ Performance

TeepaocnnasHble Gpessbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

BlueLine - ToponaanbHble Ppesbl

A Jlonyck Ha paguyc: 0,005 mm
A [Ina@DC<5,0 MM, gonyck Ha yrbl an B: +0,5°

e

Dc 0,01
mm
1,0
1,5
2,0
3,0

5,0
6,0

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

OAL

\=30° V) |l54-70
y=0° || HRC
ZEFP
DCONMS
i
\
| ®
\ i _
—
<
O
o
o
-
LPR ¢ xsocToBukom o DIN 6535 HB
RE APMX DN LH LPR Iy OAL a°.,s B°
mm mm mm mm mm mm mm
02 100 095 10 21 165 57 23
03 125 140 12 21 180 57 21 75
04 150 190 16 21 200 57 25 6
05 200 29 20 44 345 80 6 2,5
06 250 390 22 44 350 80 45 2
08 300 490 25 44 350 80 35 1
10 350 590 29 44 80

DCONMS s ZEFP ~ Puc.

mm

DYoo

PPN NN DN DN

W>r>>>>>>

Ti2000

i
jir

,

Ti2000

=

i
jir

7
i

<3

Factory standard Factory standard

w3
52 305 ...

010
015
020
030

050

(O3
52 305 ...

- v./f,cTp. 406+407

14]173
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WNT \ Performance

TsepaocnnasHbie hpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

BlueLine - ToponaanbHble Ppesbl

A Jlonyck Ha paauyc: + 0,005 vm ana @< 6,0 mm/ + 0,01 mm ana @> 6,0 mm
A [Ina@DC<5,0 MM, gonyck Ha yrbl an B: +0,5°

A=30° ) |/sa-70

L
v

y=0°

ZEFP

|| HRC

L

DCONMS

OAL

LPR

DCONMS

Ti2000

OAL

LPR ¢ xsocToBukom o DIN 6535 HB

DC [on. RE APMX DN

mm

0,5 0,01 010 10 045
1,0 0,01 025 20 095
1,5 0,01 030 25 140
2,0 0,01 050 30 180
3,0 0,01 050 35 280
4,0 0,01 100 40 380
50 0,01 150 50 470
6,0 0,01 200 60 5,60

10,0 0,02 3,00 80 9,60
12,0 0,02 4,00 10,0 11,50
12,0 0,02 4,00 10,0 11,50
16,0 0,02 500 12,0 1550

T w=XxX= T

LH LPR
mm mm
20 21

40 21

75 21

80 21

100 21

120 21

140 21

200 21

250 27

300 32

350 38

350 44
400 44

40

37

Ti2000

)

(

i
V| eee

Factory standard Factory standard

w3
52304 ...
B° DCONMS s ZEFP Puc.
mm
8,5 6 2 A 005
8 6 2 A 010
7 6 2 A 015
6,5 6 2 A 020
5 6 2 A 030
35 6 2 A 040
2 6 2 A 050
6 2 B
8 2 B
10 2 B
12 2 B
35 16 2 A 121
16 2 B
(@)
o

w3
52 304 ...

14]174

- v./f,cTp. 406+407
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TsepaocniasHble Gpesbl
Bbicokonpoun3soauTesibHble (pesbl

BlueLine - ToponaanbHble Ppesbl

L
v

mm
0,8
1,0
1,0
1,2
1,5
2,0
2,0
3,0
3,0
3,0
4,0
6,0
6,0
8,0
8,0
10,0

OAL

\=30° V) | <es »
V=07 .|| HRC
DCONMS
|
I
|
I
|
I
|
|
<©
DC. RE.; APMX ON LH I, OAL o
mm mm mm mm mm mm
008 10 075 16 27 75 15
010 12 0% 20 27 75 15
025 20 085 40 40 80 15
012 14 115 24 27 75 15
015 18 145 30 27 75 15
020 24 195 40 27 75 15
050 20 180 80 40 80 15
030 36 295 60 27 75 15
050 20 280 120 40 80 15
100 20 280 120 40 80 15
100 30 380 160 40 80 15
100 40 58 250 50 100 15
200 40 580 250 50 100 15
100 40 780 320 60 120 15
200 40 780 320 60 120 15
150 60 980 400 80 160 15
150 80 1180 500 100 200 15

12,0

T w=XxX= T

DCONMS s ZEFP

mm

OO RO WWWO WW

RPN NDNDRNDNDNDDND NN DN

Ti2000

g
1 om—

Factory standard

wa[ T8
52 361 ...

90801
31001
01002
31201
31501
32002
02005
43003
03005
03010
04010
06010
06020
08010
08020
10015
12015

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance TsepaocnnasHble hpesbl
®pesa ana 0bpaboTkuy (hacok

BlueLine - ®pe3a an1da 06paboTKu hacok

=0 V)
¥="5° | NEW_| | NEW_| [ NEW _ E
Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
DCONMS
f
0 | |
i ' : :
S |
i N\ o)
!
o |
o
-
DC
7S a=60° a=60° a=90° a=90°
a Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

LA (O3 wal 8 we[(O ]9

52562.. 52563.. 52560.. 52561...
DC OAL LPR DCONMS ZEFP
mm mm mm mm

4 50 22 4 5 04000 04000
6 57 21 6 6 06000 06000 06000 06000
8 63 27 8 6 08000 08000 08000 08000
10 72 32 10 6 10000 10000 10000 10000
12 83 38 12 6 12000 12000 12000 12000
16 92 44 16 8 16000 16000 16000 16000

P (] [ [ [ ]

M

K

N

S

H [ J (] (] (]

- v,/f,c1p. 395

14|176 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

PaanycHaa Mukpogpesa

A T, = MaKcuUManbHbIil BbAET

AL V) | <e2
n y=te || }re DPA72S DPA72S

ZEFP

5 2 DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
7 |
|
|
|
|
|
. —
} <
8 ©
o < \
ol 3 I I
- <C —
] ?{
i — =3 -]
[
pc . ! =
Factory standard  Factory standard
a3 a3
52802.. 52802..
DC APMX DN LH ls  OAL o o DCONMS 5
mm mm mm mm mm mm % B mm T ZEFP
02 012 016 044 57 38 15 14 3 22xDC 2 021
02 020 016 100 64 38 15 13 3 5xDC 2 023
02 020 016 200 92 38 15 9 3 10xDC 2 025
02 020 016 044 57 43 15 14 3 22xDC 2 022
02 020 016 100 64 43 15 13 3 5xDC 2 024
02 020 016 200 92 43 15 9 3 10xDC 2 026
05 030 040 110 58 38 15 13 3 22xDC 2 051
05 050 040 250 78 38 15 10 3 5xDC 2 053
05 050 040 500 107 38 13 7 3 10xDC 2 055
05 050 040 110 58 43 15 13 3 22xDC 2 052
05 050 040 250 78 43 15 10 3 5xDC 2 054
05 050 040 500 145 43 13 5 3 10xDC 2 056
08 048 064 176 59 38 15 11 3 22xDC 2 081
08 080 064 400 90 38 15 7 3 5xDC 2 083
08 080 064 800 135 38 12 5 3 10xDC 2 085
08 080 064 176 59 43 15 11 3 22xDC 2 082
08 080 064 400 90 43 15 7 3 5xDC 2 084
08 080 064 800 155 43 98 5 3 10xDC 2 086
1,0 060 080 220 59 38 15 10 3 22xDC 2 101
1,0 100 080 220 59 43 15 10 3 22xDC 2 102
1,0 100 080 500 97 43 15 6 3 5xDC 2 103
1,0 1,00 080 10,00 153 43 11 4 3 10xDC 2 105
1,0 100 080 500 97 50 15 6 3 5xDC 2 104
1,0 1,00 080 10,00 206 50 85 3 3 10xDC 2 106
1,5 090 120 330 61 38 15 8 3 22xDC 2 151
1,5 150 1,20 330 61 43 15 8 3 22xDC 2 152
1,5 150 120 750 11,8 43 14 4 3 5xDC 2 153
1,5 150 1,20 1500 181 43 146 3 3 10xDC 2 155
1,5 150 120 750 11,8 50 14 4 3 5xDC 2 154
1,5 150 1,20 1500 220 50 62 2 3 10xDC 2 156
1,8 108 144 39 62 38 15 6 3 22xDC 2 181
1,8 180 144 396 62 43 15 6 3 22xDC 2 182
1,8 180 144 900 129 43 12 3 3 5xDC 2 183
1,8 180 144 1800 20,0 43 198 2 3 10xDC 2 185
1,8 180 144 900 129 50 12 3 3 5xDC 2 184
1,8 180 144 1800 220 50 5,3 2 3 10xDC 2 186
20 120 160 440 119 50 15 10 6 22xDC 2 201
20 200 160 10,00 197 50 15 6 6 5xDC 2 203
20 200 160 20,00 250 50 221 5 6 10xDC 2 205
20 200 160 440 119 57 15 10 6 22xDC 2 202
2,0 200 1,60 10,00 19,7 57 15 6 6 5xDC 2 204
20 200 160 20,00 290 57 78 4 6 10xDC 2 206
P ) )
M ) )
K ) )
N ) )
S ) )
H ) o)
0 ) o

— v /f,c1p. 420-427
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

PaanycHaa Mukpogpesa

A T, = MaKcuUManbHbIil BbAET

\30° §§ V) | <62
n v= 6° <\ wme || DPA72S DPA72S DPA72S

ZEFP

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@/ DCONMS
|
|
|
|
NI 4
i S
dal
\»I l"
DN x \ \
=t T |
i\ <
bel” =, =
™ CEsSSY CBESSY CBESST
Factory standard Factory standard Factory standard
a3 a3 a3
52804.. 52804.. 52804..
DC .00t APMX DN LH ls  OAL o o DCONMS 5
mm mm mm mm mm mm % B mm T ZEFP
02 012 016 044 57 38 15 14 3 22xDC 2 021
02 020 016 100 64 38 15 13 B 5xDC 2 024
02 020 016 200 92 38 15 9 3 10xDC 2 027
02 012 016 044 57 50 15 14 3 22xDC 2 022
02 020 016 100 64 50 15 13 3 5xDC 2 025
02 020 016 200 92 50 15 9 B 10xDC 2 028
02 012 016 044 113 80 15 15 6 22xDC 2 023
02 020 016 100 120 80 15 14 6 5xDC 2 026
02 020 016 200 148 80 15 12 6 10xDC 2 029
05 030 040 110 58 38 15 13 8 22xDC 2 051
05 050 040 250 78 38 15 10 3 5xDC 2 054
05 050 040 500 107 38 13 7 3 10xDC 2 057
05 030 040 110 58 50 15 13 3 22xDC 2 052
05 050 040 250 78 50 15 10 8 5xDC 2 055
05 050 040 500 145 50 13 5 3 10xDC 2 058
05 030 040 110 114 80 15 14 6 22xDC 2 053
05 050 040 250 134 80 15 12 6 5xDC 2 056
05 050 040 500 202 80 15 8 6 10xDC 2 059
08 048 064 176 59 38 15 11 3 22xDC 2 081
08 080 064 400 90 38 15 7 B 5xDC 2 084
08 080 064 800 105 38 82 6 3 10xDC 2 087
08 048 064 176 59 50 15 11 8 22xDC 2 082
08 080 064 400 90 50 15 7 3 5xDC 2 085
08 080 064 800 187 50 98 4 3 10xDC 2 088
08 048 064 176 115 80 15 13 6 22xDC 2 083
08 080 064 400 146 80 15 11 6 5xDC 2 086
08 080 064 800 259 80 148 6 6 10xDC 2 089
1,0 060 080 220 78 43 15 1 4 22xDC 2 101
1,0 100 080 500 116 43 15 8 4 5xDC 2 104
1,0 1,00 080 10,00 18,3 43 8 5 4 10xDC 2 107
1,0 060 080 220 78 60 15 11 4 22xDC 2 102
1,0 100 080 500 116 60 15 8 4 5xDC 2 105
1,0 100 080 10,00 237 60 102 4 4 10xDC 2 108
1,0 060 080 220 115 8 15 13 6 22xDC 2 103
1,0 100 080 500 153 80 15 10 6 5xDC 2 106
1,0 100 080 1000 287 80 13 5 6 10xDC 2 109
1,2 072 09 264 79 43 15 M 4 22xDC 2 121
1,2 120 096 6,00 124 43 15 7 4 5xDC 2 124
1,2 120 096 12,00 182 43 93 5 4 10xDC 2 127
1,2 072 096 264 79 60 15 1 4 22xDC 2 122
1,2 120 096 6,00 124 60 15 7 4 5xDC 2 125
1,2 120 096 12,00 261 60 91 4 4 10xDC 2 128
1,2 072 096 264 116 80 15 12 6 22xDC 2 123
1,2 120 096 6,00 162 80 15 9 6 5xDC 2 126
1,2 120 096 12,00 31,8 80 11,7 5 6 10xDC 2 129
P ) ) )
M ) ° )
K ) ) )
N ® ) )
S ) ) °
H ) o) )
0 o o o

— v /f,cTp. 420-427
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WNT \ Performance

BbicokonpounssoanTesibHble (pess

PaanycHaa Mukpodgpesa

A T, = MaKcuUManbHblil BbAET

A=30°
Vo

A

DC .01 APMX DN

mm mm

=}
[{=}
o

DO S LS Y SN Y U O O Qi i i Qi g i QUi Qi Qi Qi Qi i QUi G Qi Wi Qi gy
OO0 OCOOOOOMOMMWWLMOOOUIGIOIOTIOIOIGO1IGT Ol
—
(o]
o

©O T w=x=T

V) | <62
6° = U
SEFp || HRG
DCONMS
|
|
|
|
& 4
i S
al
\»Il"
DN| |
DNEHL x| o
Y i -
)
b¢
LH I, OAL ., .. DCONMS s
mm mm mm mm 0 B mm
120 330 80 43 15 9 4
120 750 137 43 15 6 4
120 1500 181 43 135 4 4
120 330 80 60 15 9 4
120 750 137 60 15 6 4
120 1500 280 60 78 3 4
120 330 117 8 15 11 6
120 750 174 8 15 8 6
120 1500 358 80 102 4 6
144 396 81 43 15 8 4
144 900 150 43 15 5 4
144 1800 195 43 311 4 4
144 396 81 60 15 8 4
144 900 150 60 15 5 4
144 1800 319 60 68 2 4
144 396 118 80 15 11 6
144 900 187 80 15 7 6
144 1800 393 80 91 4 6
160 440 119 57 15 10 6
160 1000 197 57 15 6 6
160 2000 320 57 95 4 6
160 440 119 70 15 10 6
160 1000 197 70 15 6 6
160 2000 414 70 85 3 6
160 440 119 80 15 10 6
160 1000 197 80 15 6 6
160 2000 414 8 85 3 6

cuttingtools.ceratizit.com

DPA72S

DPA72S

DPA72S

DRAGONSKIN

DRAGONSKIN

ey

CESSSS

CESSSS

DRAGONSKIN

T —<
i

Factory standard Factory standard Factory standard

wa[ 18
52 804 ...

ZEFP

151
154
157

181
184
187

201
204
207

NN NNNNDNDNDNDNDND NN NN

OO ee0 0 00

wa[ 18
52 804 ...

152
155
158

182
185
188

202
205
208

OO ee0 0 00

— v, /f,cTp. 420-427

wa[ 18
52 804 ...

153
156
159

183
186
189

203
206
209

cCe e oo

O

14]179
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BbicokonpounssoanTesibHble (pess

KoHueBaa Mukpogpesa

A T, = MaKcuUManbHbIil BbAET

\=30° @% V) |l <e2
n y-12° </ }ne || D DPA72S DPA72S DPA72S

ZEFP

RAGONSKIN RAGONSKIN RAGONSKIN
ﬁ/ DCONMS D D D

-
<
O
© \
\I \T
=
[ -] -]
Factory standard Factory standard Factory standard
(T3 w13 w13
52806.. 52806.. 52806..
DC.o01 RE.oois APMX DN LH I OAL , ., DCONMS s
mm mm mm mm mm mm omm &P mm N
05 01 03 04 11 58 38 15 13 3 22xDC 2 051
05 01 05 04 25 78 38 15 10 3 5xDC 2 054
05 01 05 04 50 107 38 183 7 3 10xDC 2 057
05 01 03 04 11 58 50 15 13 3 22xDC 2 052
05 01 05 04 25 78 50 15 10 3 5xDC 2 055
05 01 05 04 50 145 50 13 5 3 10xDC 2 058
05 01 03 04 11 M4 80 15 14 6 22xDC 2 053
05 01 05 04 25 134 80 15 12 6 5xDC 2 056
05 01 05 04 50 202 8 15 8 6 10xDC 2 059
10 02 06 08 22 78 43 15 1 4 2,2xDC 2 101
10 02 10 08 50 116 43 15 8 4 5xDC 2 104
1,0 02 10 08 100 183 43 8 5 4 10xDC 2 107
10 02 06 08 22 78 60 15 1 4 22xDC 2 102
10 02 10 08 50 116 60 15 8 4 5xDC 2 105
10 02 10 08 100 237 60 102 4 4 10xDC 2 108
10 02 06 08 22 115 80 15 13 6 22xDC 2 103
10 02 10 08 50 153 80 15 10 6 5xDC 2 106
1,0 02 10 08 100 287 80 13 5 6 10xDC 2 109
1,5 03 09 12 33 80 43 15 9 4 22xDC 2 151
15 03 15 12 75 137 43 15 6 4 5xDC 2 154
1,5 03 15 12 150 181 43 135 4 4 10xDC 2 157
1,5 03 09 12 33 80 60 15 9 4 2,2xDC 2 152
1,5 03 15 12 75 137 60 15 6 4 5xDC 2 155
1,5 03 15 12 150 292 60 78 3 4 10xDC 2 158
15 03 09 12 33 11,7 80 15 M 6 22xDC 2 153
15 03 15 12 75 174 80 15 8 6 5xDC 2 156
1,5 03 15 12 150 358 80 102 4 6 10xDC 2 159
20 05 12 16 44 M9 5 15 10 6 22xDC 2 201
20 05 20 16 100 197 5 15 6 6 5xDC 2 204
20 05 20 16 200 320 57 95 4 6 10xDC 2 207
20 05 12 16 44 M9 70 15 10 6 22xDC 2 202
20 05 20 16 100 197 70 15 6 6 5xDC 2 205
20 05 20 16 200 414 70 85 3 6 10xDC 2 208
20 05 12 16 44 19 80 15 10 6 22xDC 2 203
20 05 20 16 100 197 80 15 6 6 5xDC 2 206
20 05 20 16 200 414 80 85 3 6 10xDC 2 209
P ° ° ]
M ° ° °
K ° ° °
N ° ° o
S ° ° ]
H o) o) o)
0 o o o

— v, /f,cTp. 420-427
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TsepaocnnasHbie Gpesbl
Cuctema CMEHHBIX PEXYILNX FONOBOK

MultiLock - PaguycHada ¢pesa

A KLG = pasmep kpenneHua

\=38°
V5

ZEFP

/B

I

@

u

T w»w=XxX= T

KLG APMX
mm
EL12 70
EL16 95
EL20 12,0
EL25 16,0

LPR
mm

12
15
19

ZEFP

AN

LPR

CTC5240 CTPX225

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

Factory standard Factory standard

53803.. 53804..

01200 01200
01600 01600
02000 02000
02500 02500
[ ]
O
([ ]
(@)
[

cuttingtools.ceratizit.com
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TsepaocnnasHbie hpesbl
Cuctema CMEHHBIX PEXYILNX FONOBOK

MultiLock - TopouaanbsHble (hpesbl

A KLG = pasmep kpenneHua

A=35°
y=10°

ZEFP

/B

N

7

w

=4

)
L
4]

T w=Xx=T

RE
mm
0,2
0,3
0,3
05

KLG APMX LPR ZEFP

EL12
EL16
EL20
EL25

mm
3,0
45
6,0
8,0

mm
5
7
8

10

[RGB -

G | NEW
CTC5240 CTPX225
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

Factory standard Factory standard

53805.. 53806...

01205 01205
01607 01607
02008 02008
02510 02510
[ ]
O
([ ]
O
[

14[182

— v,/f,cTp. 429
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TeepaocnnasHble hpessbl
Cuctema CMEHHBIX PEXYILNX FONOBOK

MultiLock - bbicTponpoxoaHas (pesa

A KLG = pasmep kpenneHua
A 13 =NpOrpamMupyemsili paanyc CKPYrNeHua yrna

A=10°
v;=8°

/B

ﬂ HFC | )

N
ZEFP
ﬂ Pe
—
x
=
o
DCX <
DCX KLG rp APMX LPR ZEFP
mm mm mm mm
12 EL12 07 318 4 5
16 EL6 12 373 5 6
20 EL20 12 431 6 6
25 EL25 12 532 7 6
P
M
K
N
S
H

CTC5240 CTPX225

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

Factory standard Factory standard

53801.. 53802..

01202 01202
01605 01605
02005 02005
02505 02505
[ ]
(e]
[ ]
[ ]

cuttingtools.ceratizit.com
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TeepaocnnasHble hpesbl

Cnctema CMEHHbIX PEXYLLNX roJI0BOK

MultiLock - ®pe3a a1 00paboTKm (hacok

A KLG = pasmep kpenneHua

A=10° @ )
V=2 -
ZEFP

o

DCX KLG APMX DC LPR
mm mm mm mm
12 EL12 4 4 8
16  EL16 6 4 12

T w=Xx= T

ZEFP

CTPX225

DRAGONSKIN

Factory standard

53800 ...

01200
01600

O @ O

141184

— v, /f,cTp. 431
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Cuctema CMEHHBIX PEXYLLNX r0N1I0BOK

MultiLock - [lepxaBka

A KLG = pasmep KpenneHua

- .
_E
3 L \
) A
OAL
A8 s(O

84050.. 84051..
KLG  BD_t DCONMS OAL LPR

mm mm mm mm
EL12 1 12 66 20 01200 01200
EL16 15 16 75 25 01600 01600
EL20 19 20 7 25 02000 02000
EL25 24 25 87 30 02500 02500

BuHtC CMeHHasn BcTaBKa OtBépTKa Molykote 3aXUMHOI BUHT PeabboBan PykoAaTka buta
LWNHAPNYECKOI TORX® BTY/IKa AMHaMoMeTp.
r0N0BKOV

70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950.. 80398..

Komnnekryrowue
[na apTukyna
84051 01200/ 84 050 01200 42000 054 120 303 41900 42100 193 03500
84051 01600/ 84 050 01600 42300 055 121 303 42200 42400 193 04500
84051 02000/ 84 050 02000 42300 055 121 303 42200 42400 193 04500
84 05102500/ 84 050 02500 42600 055 121 303 42500 42700 193 06000

cuttingtools.ceratizit.com 14|185
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Cuctema CMEHHBIX PEXYLLNX r0N1I0BOK

MultiLock - lNepexoaHuK, Tun A

A KLG = pasmep KpenneHua
A [InA GLICTPONPOXOAHbIX M TOPOMAANBHBIX (Dpe3

DRVS
«'\\
W
— nl D
T e (ke H S| =
— Ty O
[la)
LPR
i =
84 052 ...
KLG BD_1 THSZMS OAL LPR DCONMS DRVS
mm mm mm mm mm
EL12 1 M6 28 13 6,5 9 01200
EL16 15 M8 33 14 8,5 12 01600
EL20 19 M10 37 18 10,5 15 02000
EL25 24 M12 42 20 12,5 17 02500
—— . m ” Y —
CmeHHan BCTaBka OtsépTKa Molykote 3aXVMHOW BUHT PesbboBan Pykoatka bura
TORX® BTY/IKA MHaMomeTp

80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950.. 80398..

Komnnekryrowue
[na apTukyna
84052 01200 054 120 303 41900 42100 193 03500
84052 01600 055 121 303 42200 42400 193 04500
84052 02000 055 121 303 42200 42400 193 04500
84052 02500 055 121 303 42500 42700 193 06000
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Cuctema CMEHHBIX PEXYLLNX r0N1I0BOK

MultiLock - lepexoaHuK, Tun B

A KLG = pasmep KpenneHua

A [InAa paanycHbix pes u hpes 06padoTki hacok

DRVS
=
- iR T ot @
(i =S U ——
S . [ 2.8
b Fa
LPR
OAL
KLG BD_1 THSZMS OAL LPR DCONMS DRVS
mm mm  mm mm mm
EL12 1 M6 28 13 6,5 9
EL16 15 M8 33 14 8,5 12
EL20 20 M10 37 18 10,5 15
EL25 25 M12 42 20 12,5 17
CMeHHaA BcTaBka
TORX®
80950 ...
Komnnekrytowue
[na apTukyna
8405301200 054
84053 01600 055
84053 02000 055
84053 02500 055

cuttingtools.ceratizit.com

Bunt

84 950 ...

18600
18800
18700
18900

-

OtséprKa

80950...

120
121
121
121

o
%;'
Fp
\S
\.
84 053 ...
01200
01600
02000
02500
Molykote Pykoatka 3axumHaa
AVHaMOMETp BTY/IKA

70950.. 80950.. 84950..

303 193 18000
303 193 18100
303 193 18200
303 193 18300

14187

14



WNT \ Performance

Cuctema CMEHHBIX PEXYLLNX r0N1I0BOK

MultiChange - 0630p nporpammsl

Cra6unbHaa ciuctema CMeHHbIX ronoBok MultiChange o6ecneunsaeT 6LICTPYI0 CMEHY MHCTPYMeHTa. bnarogapa opreHTMpOBaHHOM Ha
BLICOKYI0 CTaBWbHOCTH KOHCTPYKLIMY 1 BHICOKOW TOUHOCTY NO paananbHOMy GUeHI0, JAaHHAA CUCTEMA PEXYLLUX FON0BOK ABNAETCA
CamMoli HaaeXHOM 1 TOUHON Ha PhIHKE. B Ceayiowmx pasaenax npeacTaBneHsl PasnuuHbe PexyLLne rofoBKu1, CPean KoTopbix HailaeTca

ONMTUMANbHBIA BAPUAHT NOUTY NOA KAXAbIA CyYat NPUMEHEHUA.

TBepaocnnaeHble cBepna

4 TBepaocnnasHoe LeHTpoBouHOe cBepio NC
<190°,120° 142° /88,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 2

— rnasa 2 «TBepaocnnasHble CBepna»

*ZEFP = Konnyectso 3y0bes

Pa3BepTKi 1 3eHKePb

A PaSBepTKa [1A CKBO3HbIX OTBGDCTMVI
@ 8-30,2 MM BKA. cneynanbHblil anametp/ZEFP* 4-6

4 PasBepTka AnA rnyxux 0TBEPCTUNA
0 12,2-30,2 MM BKA. CneynanbHblid anametp/ZEFP* 6

— pasfnen 4 «<Pa3BepTKu U 3eHKepbI»

“ZEFP = konnuecTBo 3y6be8

[lepxasku

4 [lepxaBka u3 ctann, CBEpXKopoTKan
Lun./koHnu. 87°

.‘ [nnra 60-90 mm

[naSZID 8,10, 12,16, 20 Mm
A [lepxaBKa i3 CTa/un/TBepaoro crnasa, Koporkaa

LinauHppuueckan
/’ [nuHa 85-120 mm

Nna SZID 8,10, 12, 16,20 Mm

A ﬂep»(aBKa 13 CTaﬂI/I/TBepﬂOI’O Cnnaea, KOPOTKaA
KoHuyeckana 87°
,’ [nnHa 85-120 Mm
[na SZID 8, 10, 12, 16, 20 mm
A ﬂepmaBKa 113 TBEPAOr0 Cnnasa, CpenHeM LNHbI
Lun./koHnu, 87°

[NnnHa 110-150 mm
[naSZID 8, 10, 12, 16, 20 mm

e

— rnaea 16 <<MHCprMeHTaHbHaH OCHAacCTKa U KOMMJIeKTyrujue»

14[188

A [lepxaBKa U3 cTanu/TepAOr0 CNaasa, ANIMHHAA
3 LlI/IJ'IVIH,ElpVIHeCKaH
[lnuna 150-200 mm
[naSZID 8,10, 12, 16, 20 mm

.\‘

A ﬂep»(aBKa 13 CTHﬂI/I/TBEp[lOI’O Cnna.a, ANHHaA
2 KoHuueckana 87°
[nuHa 150-200 mMm
[naSZID 8,10, 12,16, 20 Mm

‘\\

A [lepxaBKa U3 CTa i/ T8epA0ro CNasa, CBEPXANMHHAA
, LiunmHapuyecKan
Z NnnHa 200-250 mm

\/{ [na SZID 16 1 20 mm

cuttingtools.ceratizit.com
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TsepaocnnasHbie hpesbl
Cuctema CMEHHBIX PEXYILNX FONOBOK

MultiChange - Yrnosas (pesa

PcR [N @ Z)
y=10° I~ HPC APAT72S
ZEFP
—
e
—
44 '-
Factory standard
52 871 ...
DC RE SZID APMX DN LPR.yp, ZEFP
mm  mm mm mm mm
97 032 08 75 9,8 13 4 09700
10,0 032 08 75 9,8 13 4 10000
1,7 032 10 90 118 16 4 11700
120 032 10 90 11,8 16 4 12000
157 032 12 120 158 20 4 15700
16,0 032 12 120 158 20 4 16000
19,7 050 16 150 19,8 25 4 19700
20,0 050 16 150 19,8 25 4 20000
P °
M ()
K )
N
S
H

- v,/f,cTp. 432+433

MultiChange - Yrnosad (pesa

Pcr [k @ Z)
y=15° | HPC o DLC
ZEFP
44 G =
L
h

V| m

Factory standard
52 872 ...
DC RE SZID APMX DN LPR.j, ZEFP
mm mm mm  mm mm
97 032 08 75 9,8 13 4 09700
100 032 08 75 98 13 4 10000
1,7 032 10 90 11,8 16 4 11700
120 032 10 90 118 16 4 12000
157 032 12 120 158 20 4 15700
160 032 12 120 158 20 4 16000
19,7 050 16 150 198 25 4 19700
20,0 050 16 150 198 25 4 20000
P
M
K
N )
S
H

— v,/f,cTp. 432+433

cuttingtools.ceratizit.com

MultiChange - TopouaasnbHble hpesbl

\=43°
“ VS=24° @ DLC
ZEFP

?%I

——
-
C—

[7Z)

Factory standard
52 870 ...

DC RE SZID APMX DN LPR  ZEFP

mm mm mm  mm mm
10 05 08 75 9,8 13 3 10005
10 10 08 75 9,8 13 3 10010
12 05 10 90 11,8 16 3 12005
12 10 10 90 118 16 3 12010
12 20 10 90 11,8 16 3 12020
16 20 12 120 158 20 3 16020
16 40 12 120 158 20 3 16040
20 20 16 150 19,8 25 3 20020
20 30 16 150 198 25 3 20030
20 40 16 150 19,8 25 3 20040

P

M

K

N )

S

H

- v,/f,c1p. 440

PekomeHpauum no cbopke

A S7ID=Ttnnopasmep coeanHeHNA
A SW =pacTBop ktoua
A M = MOMEHT 3aTAXKY

SZID Sw M
mm Nm

06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

o
@ A [lpu coopke (pes Tunopaamepos 06 1 08 06A3atenbHo MCNoab30BaTh

QNHAMOMETPUYECKMIA K/TI0Y. PEKOMEHALIMA OTHOCUTCA KO BCEM TUNopasmepam!
A [lpn HeCTabUNbHbIX YCNOBUAX 00PaBOTKM HEOBXOANMO YMEHBLINTb PEXMMbI
pe3aHuA.

[Nlepxxasku 1 KoMnnexTylowne cm. 8 — rnase 16 «IHCTpymMeHTanbHan
OCHaCcTKa 1 KOMMAeKTyioWwme».

PekomeHaauuu no npuMeHeHuo

o
@ APMX He COOTBETCTBYET MakcUManbHOW rny6uHe peaaHua

14[189
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TsepaocnnasHbie hpesbl
Cuctema CMEHHBIX PEXYILNX FONOBOK

MultiChange - Yrnosas (pesa
A=41° J

= g°
% ZEFP N

HPC

=

Factory standard
52 861 ...
DC SZID APMX DN LPR.g, CHW ZEFP
mm mm  mm mm mm
8 06 6,0 78 11 0,16 3 080
10 08 75 9,8 13 0,20 3 100
12 10 90 11,8 16 0,24 3 120
16 12 120 158 20 0,32 3 160
20 16 150 19,8 25 0,40 3 200
P )
M
K )
N
S
H

- v./f,c1p. 434
MultiChange - Yrnosas (pesa
A=37° )

=12°
% ZEFP N

HPC

4

Factory standard
52 860 ...
DC SzZID APMX DN LPR.,, CHW ZEFP
mm mm  mm mm mm
8 06 6,0 78 1 0,16 4 080
10 08 75 9,8 13 0,20 4 100
12 10 90 11,8 16 0,24 4 120
16 12 120 158 20 0,32 4 160
20 16 150 19,8 25 0,40 4 200
P o
M
K )
N
S}
H

- v./f,c1p. 434

14[190

MultiChange - YepHoBasd,/uncrosas (pesa

L
z

\=45°
V= 6° @ N o

ZEFP

Ti1100

A
o
e

B

Factory standard
52 862 ...
DC SZID APMX DN LPR.g CHW ZEFP
mm mm  mm mm mm
8 06 100 78 15 0,16 4 080
10 08 125 98 18 0,20 4 100
12 10 150 11,8 22 0,24 4 120
16 12 200 158 28 0,32 5 160
20 16 250 198 35 0,40 6 200
p )
M o
K )
N )
S
H

- v./f,c1p. 435

PekomeHaaLuu no cbopke

A SZID=Tunopasmep COEANHEHNA
A SW =pacTBop K/toua
A M = MOMEHT 3aTAXKN

SZID SwW M
mm Nm

06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

)
@ A [lpu coopke (pes Tunopasmepos 06 1 08 06a3atenbHo McnonbL30BaTh
[MHAMOMETPUYECKMIE KAlod. PEKOMEHAALIMA OTHOCHTCA KO BCeM TUnopaamepam!
A [1pu HECTAOWbHBIX YCNI0BIUAX 00padOTKI HEOBX0AMMO YMEHBLUNTb PEXUMbI
pe3aHu.

[lep>xaBkun u KOMNNeKTyoLWKe cM. B — rnase 16 «MHCTpymeHTanbHas
OCHACTKa M KOMNMEKTYyoWme».

PekomeHaaUuu no NnpuMeHeHNo

(e}
@ APMX He COOTBETCTBYET MaKCUMabHOW ryonHe pesaHua

cuttingtools.ceratizit.com
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TsepaocnnasHbie hpesbl
Cuctema CMEHHBIX PEXYILNX FONOBOK

MultiChange - Yucrtosan (hpesa

A =49°
n V:= ge % % N Ti1100
ZEFP
—n
o
ﬂ h
Factory standard
52 863 ...
DC SZID APMX DN LPR.g. ZEFP
mm mm  mm mm
8 06 100 78 15 6 080
10 08 125 98 18 6 100
12 10 150 11,8 22 6 120
16 12200 158 28 6 160
20 16 250 19,8 35 6 200
P °
M ()
K °
N
S
H

- v,/f,c1p. 437

MultiChange - PaaunycHasa dpesa
A=30°

n v5= 80 @ l\
ZEFP

Factory standard
52 866 ...
DC SZID APMX DN LPR.g, ZEFP
mm mm  mm mm
10 08 75 9,8 13 4 100
12 10 90 118 16 4 120
16 12 120 158 20 4 160
20 16 150 19,8 25 4 200
P )
M )
K )
N )
S
H

MultiChange - TopouaanbHas (pesa

n Cfg @ Z N Ti1100
ZEFP
) ] r“
Lﬁ-L
Factory standard
52 865 ...
DC SZID APMX DN LPR., RE  ZEFP
mm mm mm mm  mm
8 06 6,0 78 11 1,0 4 081
8 06 6,0 78 1 2,0 4 082
10 08 75 9,8 13 1,5 4 101
10 08 75 98 13 3,0 4 103
12 10 90 118 16 1,5 4 121
12 10 90 118 16 40 4 124
16 12 120 158 20 2,0 4 162
16 12 120 158 20 5,0 4 165
20 16 150 198 25 2,0 4 202
20 16 150 198 25 6,0 4 206
p °
M o
K °
N )
S
H

— v,/f,cTp. 438+439

PekomeHpauum no cbopke

A S7ID=Ttnnopasmep CoeanHeHna
A SW =pacTBop kntoua
A M = MOMEHT 3aTAXKY

SZID Sw M
mm Nm

06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

@ A [lpu coopke (pes Tunopasmepos 06 1 08 06a3atenbHo MCNoabL30BaTh
QNHAMOMETPUYECKMIA KNI, PEKOMEH1ALMA OTHOCUTCA KO BCEM TUNopasmepam!
A [lpn HecTabunbHbIX YCNOBUAX 00paBOTKM HEOBXOANMO YMEHBLINTH PEXMMbI
pe3aHyA.

[lep>xaBku u KoMnnekTyowme cM. B — rnase 16 «MHCTpymeHTanbHas
OCHACTKa U KOMNMeKTytowme».

PekomeHaauuu no npuMeHeHnto

— v,/f,c1p. 438+439 o)
@l; APMX He COOTBETCTBYET MaKCUManbHO rNyouHe pesaHna

cuttingtools.ceratizit.com
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TsepaocnnasHbie hpesbl
Cuctema CMEHHBIX PEXYILNX FONOBOK

MultiChange - beicTponpoxoaHas (pesa

A=30°
n oo 0° 2 . M HFC Ti100
s N
ZEFP
S,
= = —
b
Factory standard
52 864 ...
DCX SZID r;p APMX LPR.gp, ZEFP
mm mm  mm mm
8 06 07 6,0 11 6 080
10 08 09 75 13 6 100
12 10 1,0 9,0 16 6 120
16 12 14 120 20 6 160
20 16 1,7 150 25 6 200
P °
M )
K )
N
S
H

- v,/f,c1p. 436

(e}
@ A 135 =NpOrpamMMUpyemblit paanyc Npu BepLInHe

A (@ DCX cyxaetca Ha 0,2 mm, B peaynbrare uero nonyyaerca @ DN
A [pu nenenun @ DCX Ha nea nonyuaetca @ DC

14[192

MultiChange - ®pe3a ¢ BOrHyTbIM paanycom

]
v

\=20°

Ve 0° Ti1100

ZEFP

a
<
o
w
o
a

Factory standard

52 869 ...
DCX SZID PRFRAD.,;; APMX DC LPR.,, LH ZEFP
mm mm mm mm mm mm
8 06 0,5 20 663 1 45 4 080
8 06 1,0 30 569 11 50 4 081
10 08 15 40 663 13 65 4 100
10 08 2,0 45 569 13 70 4 101
12 10 2,5 55 665 16 85 4 120
12 10 3,0 6,0 570 16 90 4 121
12 10 3,5 65 476 16 95 4 122
16 12 40 80 760 20 120 4 160
16 12 45 85 668 20 125 4 161
16 12 5,0 90 574 20 130 4 162
20 16 50 10,0 953 25 150 4 200
20 16 6,0 110 764 25 160 4 201
P )
M o
K )
N )
S
H

— v,/f,cTp. 441

PekomeHaauum no coopke

A S7ID=Ttnnopasmep COeaMHEHNA
A SW =pacTsop k/toua
A M = MOMEHT 3aTAXKKN

SZID SwW M
mm Nm

06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

@ A [Tpu coopke (pes Tunopasmepos 06 1 08 06a3arenbHo MCNob30BaTL
[OMHAMOMETPUUECKHIA KNtou. PeKOMEHAALMA OTHOCUTCA KO BCEM TUMopa3Mepan!
A [1pu HeCTaBUAbHbIX YCNOBUAX 06PAGOTKI HEOBXOAMMO YMEHBLLIMT PEXMMBI
pe3aHuA.

[lepxasKu 1 KOMNNEKTyoWME CM. B — rnase 16 «MHCTpymMeHTanbHas
OCHaCTKa 1 KOMNneKTylowue».

PekomeHaauum no npuMeHeHunto

o
@ APMX He COOTBETCTBYET MaKCUManbHON ry6uHe pe3aHua

cuttingtools.ceratizit.com
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TsepaocnnasHbie hpesbl
Cuctema CMEHHBIX PEXYILNX FONOBOK

MultiChange - ®pe3a 19 00paboTkm (hacok

~ B

V=30

Ti1050

ZEFP

S—
—
Factory standard
52 867 ...
DCX SzZID APMX DC DN LPR.g ZEFP
mm mm mm mm  mm
10 0 75 002 98 13 4 100
1210 90 002 M8 16 4 120
16 12 120 640 158 20 6 160
20 16 150 800 198 25 6 200
P °
M o
K o
N o
S
H

— v /f,cTp. 442

MultiChange - ®pe3a 1A 00paboTkm (hacok

- EEJe
v=2° o
ZEFP

Ti1100

PN
b
o l=
Factory standard
52 868 ...
DCX SzZID APMX DC DN LPR.yy ZEFP
mm mm mm mm mm
10 06 48 75 8 11 6 100
12 08 55 9,0 10 13 6 120
16 10 80 120 12 16 6 160
20 12 95 150 16 20 6 200
P °
M o
K o
N °
S
H

— v,/f,cTp. 442

cuttingtools.ceratizit.com

PekomeHaaLuu no cbopke

A S7ID=Ttnnopasmep CoOeanHeHNA
A SW =pacTteop Ktoua
A M = MOMEHT 3aTAXKN

SZID SwW M
mm Nm

06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

@)
@ A [pu c6opke dpea Tunopaamepos 06 1 08 06A3aTeNbHO CNONL30BATL
[OMHAMOMETPUUECKHIA KNtou. PEKOMEHAAUMA OTHOCUTCA KO BCEM TUMOpa3Mepan!
A [1pu HECTAOMbHBIX YCNI0BIUAX 00paOOTKI HEOBXOAMMO YMEHBLUMTb PEXUMbI
pe3aHuA.

[lep>xaBku u KOMNNeKTyoLKne CM. B — rnase 16 «MHCTpymeHTanbHas
OCHACTKa M KOMNMEKTYyoWue».

PekomeHaauuu no NnpuMeHeHNo

[0
@ APMX He COOTBETCTBYET MaKCUManbHOW rnyonHe pesaHua

14[193
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®pesbl 419 UNCTOBOI 06pabOTKN

KoHueBas (ppesa

\=45° ) . .
“ y-18° 6} N ) Ti1001 Ti1001

ZEFP

ﬂ DCONMS

; ‘
—~z,
i o
L
- -
| <C
i (@)
DN :
Y
i L
<t 3
| E
) < CE3
ﬂ:m =3
DC == =8

Factory standard Factory standard

wal T3 a3

50900.. 50900...

DCy; APMX DN LH OAL a° DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

02 02 018 06 55 15 3 0,02 2 021
02 02 018 10 55 15 3 0,02 2 022
02 02 018 16 55 15 3 0,02 2 023
02 02 018 20 55 15 3 0,02 2 024
03 03 028 09 55 15 3 0,03 2 031
03 03 028 15 55 15 3 0,03 2 032
03 03 028 24 55 15 3 0,03 2 033
03 03 028 30 55 15 3 0,03 2 034
04 04 037 12 55 15 3 0,04 2 041
04 04 037 20 55 15 3 0,04 2 042
04 04 037 32 55 15 3 0,04 2 043
04 04 037 40 55 15 3 0,04 2 044
05 05 045 15 55 15 3 0,05 2 051
05 05 045 25 55 15 3 0,05 2 052
05 05 045 40 55 15 3 0,05 2 053
05 05 045 50 55 15 3 0,05 2 054
06 06 058 20 55 15 3 0,06 2 061
06 06 058 30 55 15 3 0,06 2 062
06 06 058 50 65 15 3 0,06 2 063
06 06 058 60 65 15 3 0,06 2 064
08 08 077 25 55 15 3 0,08 2 081
08 08 077 40 55 15 3 0,08 2 082
08 08 077 65 65 15 3 0,08 2 083
08 08 077 80 65 15 3 0,08 2 084
1,0 10 09 30 55 15 3 0,10 2 101
1,0 10 09 50 55 15 3 0,10 2 102
1,0 10 09 80 65 15 3 0,10 2 103
1,0 10 09 100 65 15 3 0,10 2 104
1,0 10 09 120 65 15 3 0,10 2 105
1,2 12 115 30 55 15 3 0,12 2 121
1,2 12 115 60 55 15 3 0,12 2 122
1,2 12 115 100 65 15 3 0,12 2 123
1,2 12 115 120 65 15 3 0,12 2 124
1,3 13 125 40 55 15 3 0,12 2 131
1,3 13 125 70 55 15 3 0,12 2 132
1,3 13 125 110 65 15 3 0,12 2 133
1,3 13 125 130 65 15 3 0,12 2 134
1,5 15 144 50 55 15 3 0,12 2 151
1,5 15 144 75 55 15 3 0,12 2 152
1,5 15 144 120 65 15 3 0,12 2 153
P
M
K
N [ ] ([ ]
S
H
0

- V,/f,c1p. 460-465

14[194 MpofonxeHue Ha cnedylolleld cTpaHuue  cuttingtools.ceratizit.com
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®pesbl 419 UNCTOBOI 06pabOTKN

KoHueBas (ppesa

A =45°
“ y=18° 6% %ﬁ o
ZEFP
7% ﬂ DCONMS
U |
/—\‘@
o e
L
| =
i (@]
%.VY« ]
!
< 5
=
o
<C
DC CHW
DC, APMX DN LH OAL a° DCONMS, CHW
mm mm mm mm mm mm mm
15 15 144 150 65 15 3 0,12
16 16 152 50 55 15 3 0,12
%6 16 152 80 55 15 3 0,12
16 16 152 130 65 15 3 0,12
%6 16 152 160 65 15 3 0,12
1,8 18 172 55 55 15 3 0,12
1,8 18 172 90 55 15 3 0,12
1,8 18 172 145 65 15 3 0,12
1,8 18 172 180 65 15 3 0,12
20 20 192 60 55 15 3 013
20 20 192 100 55 15 3 013
20 20 192 140 55 15 3 0,13
20 20 192 160 65 15 3 013
20 20 192 200 65 15 3 0,13
23 23 222 70 55 15 3 013
23 23 222 15 55 15 3 013
23 23 222 185 65 15 3 013
23 23 222 200 65 15 3 0,13
23 23 222 230 65 15 3 013
30 30 290 90 65 15 6 0,15
30 30 290 150 65 15 6 0,15
30 30 290 240 100 15 6 0,15
30 30 290 300 100 15 6 0,15
40 40 390 120 65 15 6 0,15
40 40 390 200 65 15 6 0,15
40 40 390 320 100 15 6 0,15
40 40 390 400 100 15 6 0,15
50 50 490 150 65 15 6 0,15
50 50 490 250 65 15 6 0,15
50 50 490 400 100 15 6 0,15
50 50 490 500 100 15 6 0,15
60 60 590 180 65 15 6 0,15
60 60 59 300 100 15 6 0,15
60 60 590 480 100 15 6 0,15
60 60 59 600 100 15 6 0,15
P
M
K
N
S
H
0

cuttingtools.ceratizit.com

ZEFP

RPN NN NN MNP MNDRMND MNP NN RN MNDND NN

Ti1001

CBSS

=3
CESSY

Ti1001

=3

CsSS
CESSSS

Factory standard Factory standard

wa[ T8
50900 ...

161
162

181
182

201
202
203

231
232

301
302

401
402

501
502

601

wa[ T8
50900 ...

154

163
164

183
184

204
205

233
234
235

303
304

403
404

503
504
602

603
604

— v,/f, c1p. 460-465

14[195
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TBepaocnnasHble hpesbl

®pesbl AN uncToBomn 06paboTkm

KoHueBas (ppesa

&)
L
]

DC.; APMX
mm mm mm
3 12 50
4 15 50
5 20 50
6 20 57
8 20 63
10 25 73
12 25 83
14 30 83
16 30 92
20 38 104
P
M
K
N
S
H

RPN NDND NN

OAL DCONMS; ZEFP
mm

A=55°
y- 5 || HPe m
ZEFP
ﬂ DCONMS
% =‘=
I
|
I
I
|
I
x
=
o
<
IDcl.

OAL

g
-
L e

8
'

i

~DIN 6527
wa 18

50 960 ...

030
040
050
060
080
100
120
140
160
200

14[196

— v, /f,cTp. 448+449

cuttingtools.ceratizit.com
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®pesbl 419 UNCTOBOI 06pabOTKN
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CESSSY CESSSY CESSSS CESSSS
*@* Factory standard  Factory standard Factory standard ~ Factory standard
w13 (T3 CAEER NSER
94590.. 54592.. 54591.. 54593..
DCy,, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
27 50 25 12 19 55 6 2 027 027 027 027
0 35 28 12 19 55 6 2 033 033
30 50 28 12 19 55 6 2 031 031 031 031
37 65 35 12 19 55 6 2 037 037 037 037
40 45 38 12 19 55 6 2 043 043
40 65 38 12 19 55 6 2 041 04 04 041
47 80 45 15 22 58 6 2 047 047 047 047
50 55 48 15 22 58 6 2 053 053
50 80 48 15 22 58 6 2 051 051 051 051
57 100 55 18 22 58 6 2 057 057 057 057
60 70 58 18 22 58 6 2 063 063
60 100 58 18 22 58 6 2 061 061 061 061
67 130 64 24 28 64 8 2 067 067 067 067
70 130 67 24 28 64 8 2 071 071 071 071
77 130 74 24 28 64 8 2 077 077 077 077
80 90 77 24 28 64 8 2 083 083
80 130 77 24 28 64 8 2 081 081 081 081
87 160 84 30 34 74 10 2 087 087 087 087
90 160 87 30 34 74 10 2 091 091 091 091
97 160 94 30 34 74 10 2 097 097 097 097
100 M0 97 30 34 74 10 2 103 103
100 160 97 30 34 74 10 2 101 101 101 101
107 190 103 36 40 85 12 2 107 107 107 107
1,0 190 106 36 40 85 12 2 m 11 111 11
7 190 M3 36 40 8 12 2 17 17 17 117
120 130 16 36 40 85 12 2 123 123
120 190 M6 36 40 85 12 2 121 121 121 121
13,0 220 126 42 46 91 14 2 131 131 131 131
187 220 133 42 46 91 14 2 137 137 137 137
14,0 150 136 42 46 91 14 2 143 143
14,0 220 136 42 46 91 14 2 14 14 141 141
150 250 145 48 52 100 16 2 151 151 151 151
157 250 152 48 52 100 16 2 157 157 157 157
16,0 170 155 48 52 100 16 2 163 163
160 250 155 48 52 100 16 2 161 161 161 161
180 200 175 54 58 106 18 2 183 183
180 290 175 54 58 106 18 2 181 181 181 181
197 320 192 60 64 114 20 2 197 197 197 197
200 220 195 60 64 114 20 2 203 203
200 320 195 60 64 114 20 2 201 201 201 201
247 400 242 75 80 136 25 2 247 247 247 247
250 270 245 75 80 136 25 2 253 253
250 400 245 75 80 136 25 2 251 251 251 251
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Factory standard Factory standard Factorystandard Factorystandard Factory standard Factory standard

3 w3 w0 wO w3 w D

54590.. 54592.. 54591.. 54593.. 54590.. 54592..

DCw APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

27 80 25 15 22 58 6 2 028 028 028 028
30 35 28 15 22 58 6 2 034 034
30 80 28 15 22 58 6 2 032 032 032 032
30 35 28 24 31 67 6 2 035 035
37 105 35 20 26 62 6 2 038 038 038 038
40 45 38 20 26 62 6 2 044 044
40 105 38 20 26 62 6 2 042 042 042 042
40 45 38 32 38 74 6 2 045 045
47 130 45 25 34 70 6 2 048 048 048 048
50 55 48 25 34 70 6 2 054 054
50 130 48 25 34 70 6 2 052 052 052 052
50 55 48 40 52 88 6 2 055 055
57 160 55 30 34 70 6 2 058 058 058 058
60 70 58 30 34 70 6 2 064 064
60 160 58 30 34 70 6 2 062 062 062 062
60 70 58 48 52 88 6 2 065 065
67 210 64 40 44 80 8 2 068 068 068 068
70 210 67 40 44 80 8 2 072 072 072 072
77 210 74 40 44 80 8 2 078 078 078 078
80 90 77 40 44 80 8 2 084 084
80 210 77 40 44 80 8 2 082 082 082 082
80 90 77 64 68 104 8 2 085 085
87 260 84 50 54 94 10 2 088 088 088 088
90 260 87 50 54 94 10 2 092 092 092 092
97 260 94 50 54 94 10 2 098 098 098 098
100 110 97 50 54 94 10 2 104 104
10,0 260 97 50 54 94 10 2 102 102 102 102
10,0 110 97 80 84 124 10 2 105 105
10,7 310 103 60 64 109 12 2 108 108 108 108
11,0 310 106 60 64 109 12 2 112 112 112 112
1,7 310 11,3 60 64 109 12 2 118 118 118 118
12,0 130 116 60 64 109 12 2 124 124
12,0 310 116 60 64 109 12 2 122 122 122 122
12,0 130 11,6 96 100 145 12 2 125 125
13,0 360 126 70 74 119 14 2 132 132 132 132
13,7 360 133 70 74 119 14 2 138 138 138 138
14,0 150 136 70 74 119 14 2 144 144
14,0 360 136 70 74 119 14 2 142 142 142 142
14,0 150 136 112 116 161 14 2 145 145
15,0 410 145 80 84 132 16 2 152 152 152 152
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mm
41,0
17,0
41,0
17,0
20,0
47,0
20,0
52,0
22,0
52,0
22,0
65,0
27,0
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w8 w18 we (O3 we[(O ]9

54594.. 54596.. 54595.. 54597..

DC. RE.cor APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

3 0,2 5,0 2,8 12 19 55 6 2 031 031 031 031
3 0,3 5,0 2,8 12 19 55 6 2 033 033 033 033
3 0,5 5,0 2,8 12 19 55 6 2 035 035 035 035
4 0,3 6,5 3,8 12 19 55 6 2 041 041 041 041
4 0,5 6,5 3,8 12 19 55 6 2 043 043 043 043
4 1,0 6,5 3,8 12 19 55 6 2 045 045 045 045
5 0,3 8,0 438 15 22 58 6 2 051 051 051 051
5 0,5 8,0 48 15 22 58 6 2 053 053 053 053
5 1,0 8,0 48 15 22 58 6 2 055 055 055 055
6 03 100 58 18 22 58 6 2 061 061 061 061
6 05 100 58 18 22 58 6 2 063 063 063 063
6 10 100 58 18 22 58 6 2 065 065 065 065
8 03 130 77 24 28 64 8 2 081 081 081 081
8 05 130 77 24 28 64 8 2 083 083 083 083
8 10 130 77 24 28 64 8 2 085 085 085 085
10 03 160 97 30 34 74 10 2 101 101 101 101
10 10 160 97 30 34 74 10 2 103 103 103 103
10 1,5 160 97 30 34 74 10 2 105 105 105 105
12 1,0 190 116 36 40 85 12 2 121 121 121 121
12 1,5 190 116 36 40 85 12 2 123 123 123 123
12 20 190 11,6 36 40 85 12 2 125 125 125 125
16 20 250 155 48 52 100 16 2 161 161 161 161
16 25 250 155 48 52 100 16 2 163 163 163 163
16 30 250 155 48 52 100 16 2 165 165 165 165
20 20 320 195 60 64 114 20 2 201 201 201 201
20 25 320 195 60 64 114 20 2 203 203 203 203
20 30 320 195 60 64 114 20 2 205 205 205 205
20 40 320 195 60 64 114 20 2 206 206 206 206
25 20 400 245 75 80 136 25 2 251 251 251 251
25 40 400 245 75 80 136 25 2 253 253 253 253
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4 0,5

4 1,0

5 0,3

5 05

5 1,0

6 0,3

6 05

6 1,0

8 0,3

8 05

8 1,0

10 05

10 1,0

10 15

12 1,0

12 15

12 2,0

16 2,0

16 2,5

16 4,0

20 2,0

20 2,5

20 4,0

25 2,0

25 4,0
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10,5
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26,0
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31,0
31,0
31,0
41,0
41,0
41,0
52,0
52,0
52,0
65,0
65,0

mm
2,8
2,8
2,8
38
38
38
4,8
48
4,8
58
58
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77
77
77
97
9,7
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11,6
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15,5
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24,5
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wa(C T8
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044
046
052
054
056
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064
066
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086
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104
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w3
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DIN 6527 DIN 6527 Factory standard

w3 Y YL
52760... 52761.. 52762..

DC [Jon. APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
2 e8 3 14 50 6 0,04 2 020
2 h10 8 1,8 31 32 60 2 0,04 2 020
3 e8 4 14 50 6 0,07 2 030
3 h10 12 2,8 41 42 70 3 0,07 2 030
4 e8 5 18 54 6 0,07 2 040
4 h10 15 38 51 52 80 4 0,07 2 040
5 e8 6 18 54 6 0,12 2 050
5 h10 20 48 ! 72 100 5 0,12 2 050
6 e8 10 21 57 6 0,12 2 060
6 h10 20 58 63 64 100 6 0,12 2 060
8 e8 16 27 63 8 0,12 2 080
8 h10 20 78 83 84 120 8 0,12 2 080
10 e8 19 32 72 10 0,20 2 100
10 h10 25 9,8 99 100 140 10 0,20 2 100
12 e8 22 38 83 12 0,20 2 120
12 h10 25 11,8 104 105 150 12 0,20 2 120
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3 w3 w3 w3 w0 w(O]

54610.. 54612.. 54610.. 54612.. 54611.. 54613..

DCw APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm

3
3

3 35 28 12 19 55 6 3 033 033
3 35 28 15 22 58 6 8 034 034
3 80 28 15 22 58 6 3 032 032 032 032
4 45 38 12 19 55 6 3 043 043
4 45 38 20 26 62 6 3 044 044
4 105 38 20 26 62 6 3 042 042 042 042
5 55 48 15 22 58 6 3 053 053
5 55 48 25 34 70 6 3 054 054
5 130 48 25 34 70 6 3 052 052 052 052
6 70 58 18 22 58 6 3 063 063
6 70 58 30 34 70 6 3 064 064
6 160 58 30 34 70 6 3 062 062 062 062
7 210 67 40 44 80 8 3 072 072 072 072
8 90 77 24 28 64 8 3 083 083
8 90 77 40 44 80 8 3 084 084
8 210 77 40 44 80 8 3 082 082 082 082
9 260 87 50 54 94 10 3 092 092 092 092
10 11,0 97 30 34 74 10 8 103 103
10 1,0 97 50 54 94 10 3 104 104
10 260 97 50 54 94 10 3 102 102 102 102
11 310 106 60 64 109 12 3 112 112 112 112
12 130 116 36 40 85 12 3 123 123
12 130 116 60 64 109 12 3 124 124
12 310 116 60 64 109 12 3 122 122 122 122
13 360 126 70 74 119 14 3 132 132 132 132
14 150 136 42 46 91 14 3 143 143
14 150 136 70 74 119 14 3 144 144
14 360 136 70 74 119 14 3 142 142 142 142
15 170 145 48 52 100 16 3 153 153
15 170 145 80 84 132 16 3 154 154
15 410 145 80 84 132 16 3 152 152 152 152
16 170 155 48 52 100 16 8 163 163
16 170 155 80 84 132 16 3 164 164
16 410 155 80 84 132 16 3 162 162 162 162
18 200 175 54 58 106 18 3 183 183
18 200 175 90 94 142 18 3 184 184
18 470 175 90 94 142 18 3 182 182 182 182
20 220 195 60 64 114 20 3 203 203
20 220 195 100 104 154 20 3 204 204
20 520 195 100 104 154 20 3 202 202 202 202
25 270 245 75 80 136 25 3 253 253
25 270 245 125 130 186 25 3 254 254
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Factory standard  Factory standard

wa[ T3 wa[ T3
54610.. 54612..

DC, APMX DN LH  OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm

3 35 28 24 67 6 3 035 035
4 45 38 32 74 6 3 045 045
5 55 48 40 88 6 3 055 055
6 70 58 48 88 6 3 065 065
8 90 77 64 104 8 3 085 085
10 110 97 80 124 10 3 105 105
12 130 16 96 145 12 3 125 125
14 150 136 112 161 14 3 145 145
16 170 155 128 180 16 3 165 165
18 200 175 144 196 18 3 185 185
20 220 195 160 214 20 3 205 205

P

M

K

N [ [ ]

S

H

— v, /f,cTp. 448+449

14|1204 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

TsepaocnnasHble Gpesbl
®pesbl 414 uncToBoi 06paboTKy

KoHueBas (ppesa c paanycom

\=45°
“ -7 %l< HPC || [ Ti1005
ZEFP
% ﬂ DCONMS
) :
2 # y
) o \._C"z \l‘./i
= =y
Factory standard Factory standard
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54620... 54622..
DCi RE.; APMX DN LH OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
3 04 35 28 12 55 6 3 034 034
3 06 35 28 12 55 6 3 035 035
4 04 45 38 12 55 6 3 044 044
4 06 45 38 12 55 6 3 046 046
5 04 55 48 15 58 6 3 054 054
5 06 55 48 15 58 6 3 056 056
6 04 70 58 18 58 6 3 064 064
6 06 70 58 18 58 6 3 066 066
8 04 90 77 24 64 8 3 084 084
8 06 90 77 24 64 8 3 086 086
8 08 90 77 24 64 8 3 087 087
10 16 11,0 97 30 74 10 3 103 103
12 20 130 116 36 85 12 3 124 124
14 06 150 136 42  Of 14 3 146 146
14 08 150 136 42  Of 14 3 147 147
16 16 170 155 48 100 16 3 163 163
16 32 170 155 48 100 16 3 167 167
18 16 200 175 54 106 18 3 183 183
20 32 220 195 60 114 20 3 207 207
20 50 220 195 60 114 20 3 209 209
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T8 8 w0 3 v O 3
54630.. 54632.. 54631.. 54633..

mm mm mm mm mm mm mm
6 10 58 18 22 58 6 4 061 061 061 061
7 13 6,7 24 28 64 8 4 071 071 071 071
8 13 nr 24 28 64 8 4 081 081 081 081
9 16 87 30 34 74 10 4 091 091 091 091
10 16 9,7 30 34 74 10 4 101 101 101 101
1 19 106 36 40 85 12 4 1 111 111 11
12 19 116 36 40 85 12 4 121 121 121 121
13 22 126 42 46 91 14 4 131 131 131 131
14 22 136 42 46 91 14 4 141 141 141 141
15 25 145 48 52 100 16 4 151 151 151 151
16 25 155 48 52 100 16 4 161 161 161 161
18 29 175 54 58 106 18 4 181 181 181 181
20 32 195 60 64 114 20 4 201 201 201 201
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52942.. 52941.. 52948..
DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
0,20 0,4 10 38 3 2 92000
0,25 0,5 10 38 3 2 92500
0,30 1,0 10 38 3 2 93000
0,35 1,0 10 38 3 2 93500
0,40 1,0 10 38 3 2 94000
0,50 1,5 10 38 3 2 95000
0,60 1,5 10 38 3 2 96000
0,70 2,0 10 38 3 2 97000
0,80 2,0 10 38 3 2 98000
0,90 2,5 10 38 3 2 99000
1,00 3,0 10 38 3 2 31000
1,00 40 0,90 6 22 58 6 2 01000
1,10 3,0 10 38 3 2 31100
1,20 40 10 38 3 2 31200
1,30 40 10 38 3 2 31300
1,40 40 10 38 3 2 31400
1,50 30 1,40 6 18 54 6 2 01500 01500
1,50 40 10 38 3 2 31500
1,50 6,0 1,40 8 22 58 6 2 01500
1,60 40 10 38 3 2 31600
1,80 50 10 38 3 2 31800
2,00 40 190 8 18 54 6 2 02000 02000
2,00 70 1,90 10 22 58 6 2 02000
2,50 40 240 8 18 54 6 2 02500
2,50 6,0 10 38 3 2 32500
2,80 40 2,70 9 18 54 6 2 02800 02800
2,80 70 2,70 12 22 58 6 2 02800
3,00 6,0 290 9 18 54 6 2 03000 03000
300 100 290 14 22 58 6 2 03000
3,50 6,0 3,30 9 18 54 6 2 03500
3,80 70 3,60 12 18 54 6 2 03800 03800
380 10,0 3,60 18 22 58 6 2 03800
4,00 70 3,80 12 18 54 6 2 04000 04000
400 130 3,80 18 22 58 6 2 04000
4,50 70 4,30 12 18 54 6 2 04500
4,80 80 4,60 16 18 54 6 2 04800 04800
480 13,0 4,60 18 22 58 6 2 04300
5,00 80 480 16 18 54 6 2 05000 05000
500 150 4,80 18 22 58 6 2 05000
5,50 80 530 16 18 54 6 2 05500
575 10,0 555 16 18 54 6 2 05700 05700
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WNT \ Standard TeepaocnnasHble hpeabl
®pe3sbl AN uncToBomn 06paboTkm

KoHueBas (ppesa

R
=14° N
% 25 I EE E E
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Factory standard Factory standard  Factory standard

w18 we (O3 we[(O ]9

52942.. 52941.. 52948..

DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

575 150 555 18 22 58 6 2 05700
6,00 10,0 5,80 16 18 54 6 2 06000 06000
6,00 160 580 20 22 58 6 2 06000
6,75 10,0 6,45 16 23 59 8 2 06700 06700
6,75 160 645 23 34 70 8 2 06700
700 120 6,70 18 23 59 8 2 07000
700 160 6,70 23 34 70 8 2 07000
7,75 120 745 18 23 59 8 2 07700 07700
775 160 745 23 34 70 8 2 07700
8,00 120 770 20 23 59 8 2 08000 08000
8,00 220 770 25 34 70 8 2 08000
870 120 8,40 12 27 67 10 2 08700 08700
9,70 13,0 9,40 13 27 67 10 2 09700 09700
970 220 940 22 33 73 10 2 09700
10,00 13,0 9,70 13 27 67 10 2 10000 10000
10,00 250 9,70 25 33 73 10 2 10000
11,00 250 10,60 25 39 84 12 2 11000
12,00 16,0 11,60 16 28 73 12 2 12000 12000
12,00 26,0 11,60 26 39 84 12 2 12000
13,70 16,0 13,30 26 30 75 14 2 13700 13700
13,70 26,0 13,30 35 39 84 14 2 13700
14,00 160 13,60 28 30 75 14 2 14000 14000
14,00 26,0 13,60 35 39 84 14 2 14000
16,00 20,0 1550 32 35 83 16 2 16000 16000
16,00 30,0 1550 40 45 93 16 2 16000
20,00 250 1950 40 43 93 20 2 20000 20000

20,00 40,0 1950 50 54 104 20 2 20000
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Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

w8 we(O 8 wa[ 18 w3

52943.. 52944.. 52947.. 52949..
DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm

020 04 10 38 3 2 92000

025 05 10 38 3 2 92500

0,30 1,0 10 38 3 2 93000

035 1,0 10 38 3 2 93500

040 1,0 10 38 3 2 94000

050 15 10 38 3 2 95000

060 15 10 38 3 2 96000

0,70 20 10 38 3 2 97000

080 2,0 10 38 3 2 98000

090 25 10 38 3 2 99000

1,00 3,0 10 38 3 2 31000

1,00 40 090 6 22 58 6 2 01000 01000
1,10 3,0 10 38 3 2 31100

1,20 40 10 38 8 2 31200

1,30 40 10 38 3 2 31300

1,40 40 10 38 3 2 31400

1,50 4,0 10 38 3 2 31500

1,50 30 140 6 18 54 6 2 01500 01500

1,50 6,0 140 8 22 58 6 2 01500 01500
1,60 40 10 38 & 2 31600

1,80 50 10 38 3 2 31800

200 40 190 8 18 54 6 2 02000 02000

2,00 50 10 38 3 2 32000

200 70 190 10 22 58 6 2 02000 02000
250 40 240 8 18 54 6 2 02500 02500

2,50 6,0 10 38 8 2 32500

280 40 270 9 18 54 6 2 02800 02800

280 70 270 12 22 58 6 2 02800 02800
300 60 290 9 18 54 6 2 03000 03000

300 6,0 10 38 3 2 33000

300 10,0 290 14 22 58 6 2 03000 03000
350 60 330 9 18 54 6 2 03500 03500

380 70 3,60 12 18 54 6 2 03800 03800

380 10,0 3,60 18 22 58 6 2 03800 03800
400 70 3,80 12 18 54 6 2 04000 04000

400 130 3,80 18 22 58 6 2 04000 04000
450 70 430 12 18 54 6 2 04500 04500

480 80 4,60 16 18 54 6 2 04800 04800
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KoHueBas (ppesa
n \=30° 69 7 B [ NEW EE EE EKEE

y=14° N
ZEFP DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S
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=
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%M« [ [~ =
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Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

w8 we(O 3 wa[ 18 w3

52943.. 52944.. 52947.. 52949..

DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

480 13,0 4,60 18 22 58 6 2 04800 04800
500 80 480 16 18 54 6 2 05000 05000

500 150 4,80 18 22 58 6 2 05000 05000
550 80 530 16 18 54 6 2 05500 05500

575 100 5,55 16 18 54 6 2 05700 05700

575 150 5,55 18 22 58 6 2 05700 05700
6,00 160 580 20 22 58 6 2 06000 06000
6,00 10,0 5,80 16 18 54 6 2 06000 06000

6,75 100 6,45 16 23 59 8 2 06700

6,75 160 645 23 34 70 8 2 06700 06700
700 160 6,70 23 34 70 8 2 07000 07000
700 120 6,70 18 23 59 8 2 07000 07000

775 120 745 18 23 59 8 2 07700 07700

775 160 745 23 34 70 8 2 07700 07700
8,00 220 770 25 34 70 8 2 08000 08000
800 120 770 20 23 59 8 2 08000 08000

870 120 840 12 27 67 10 2 08700

9,00 13,0 8,70 13 27 67 10 2 09000 09000

9,00 220 8,70 22 33 73 10 2 09000 09000
9,70 130 940 13 27 67 10 2 09700 09700

970 220 940 22 33 73 10 2 09700 09700
10,00 250 9,70 25 33 73 10 2 10000 10000
10,00 13,0 9,70 13 27 67 10 2 10000 10000

11,00 250 10,60 25 39 84 12 2 11000 11000
11,70 160 11,30 16 28 73 12 2 11700 11700

12,00 16,0 1160 16 28 73 12 2 12000 12000

12,00 26,0 1160 26 39 84 12 2 12000 12000
13,70 16,0 1330 26 30 75 14 2 13700

14,00 16,0 13,60 28 30 75 14 2 14000 14000

16,00 20,0 1550 32 35 83 16 2 16000 16000

16,00 30,0 1550 40 45 93 16 2 16000 16000
18,00 20,0 1750 34 37 85 18 2 18000 18000

20,00 250 1950 40 43 93 20 2 20000 20000

20,00 40,0 1950 50 54 104 20 2 20000 20000
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KoHueBas (ppesa
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Factory standard Factory standard ~DIN 6527 ~DIN 6527

w8 we (O3 wal 8 we[(O ]9

50593.. 50593.. 50594.. 50594..

DC.; APMX LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm

025 05 10 38 3,0 2 925

030 1,0 10 38 3,0 2 930

035 1,0 10 38 3,0 2 935

040 1,0 10 38 3,0 2 940

050 15 10 38 3,0 2 950

060 15 10 38 3,0 2 960

0,70 20 10 38 3,0 2 970

080 2,0 10 38 3,0 2 980

090 25 10 38 3,0 2 990

1,00 3,0 22 50 3,0 2 010

1,10 3,0 22 50 3,0 2 011

1,20 40 22 50 3,0 2 012

1,40 40 22 50 3,0 2 014

1,50 4,0 22 50 3,0 2 015

1,60 40 22 50 3,0 2 016

1,80 50 22 50 3,0 2 018

2,00 50 22 50 3,0 0,07 2 020

2,00 8,0 8 32 2,0 0,07 2 020

2,50 6,0 22 50 3,0 0,07 2 025

2,50 8,0 8 32 2,5 0,07 2 025

2,80 8,0 21 57 6,0 0,07 2 028
3,00 8,0 21 57 6,0 0,15 2 030
3,00 12,0 12 32 3,0 0,15 2 030

3,50 12,0 12 32 35 0,15 2 035

3,80 11,0 21 57 6,0 0,15 2 038
4,00 11,0 21 57 6,0 0,15 2 040
4,00 12,0 12 40 40 0,15 2 040

450 140 22 50 45 0,15 2 045

480 130 21 57 6,0 0,15 2 048
500 130 21 57 6,0 0,15 2 050
500 140 22 50 50 0,15 2 050

550 16,0 22 50 55 0,15 2 055

580 130 21 57 6,0 0,15 2 058
6,00 130 21 57 6,0 0,15 2 060
6,00 16,0 14 50 6,0 0,15 2 060

6,50 16,0 16 50 6,5 0,15 2 065

6,80 160 27 63 8,0 0,15 2 068
700 160 27 63 8,0 0,15 2 070
700 200 24 60 7,0 0,15 2 070

750 20,0 24 60 75 0,15 2 075
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®pesbl 419 UNCTOBOI 06pabOTKN

KoHueBas (ppesa

B e w
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] ——
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CESSSI CESSSI CESSSI CESSSI
DC | \ CHW
Factory standard Factory standard ~DIN 6527 ~DIN 6527

w8 we (O3 wal 8 we[(O ]9

50593.. 50593.. 50594.. 50594..

DC.; APMX LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm

780 19,0 27 63 8,0 0,15 2 078
8,00 18,0 24 60 8,0 0,15 2 080
8,00 19,0 27 63 8,0 0,15 2 080
8,50 20,0 24 60 8,5 0,15 2 085
8,70 19,0 32 72 10,0 0,15 2 087
9,00 19,0 32 72 10,0 0,15 2 090
9,00 20,0 24 60 9,0 0,15 2 090
950 220 34 70 9,5 0,15 2 095
970 220 32 72 10,0 0,15 2 097
10,00 20,0 30 70 10,0 0,15 2 100
10,00 220 32 72 10,0 0,15 2 100
10,70 26,0 38 83 12,0 0,15 2 107
11,00 22,0 30 70 11,0 0,15 2 110
11,00 26,0 38 83 12,0 0,15 2 110
11,70 260 38 83 12,0 0,15 2 117
12,00 20,0 25 70 12,0 0,15 2 120
12,00 26,0 38 83 12,0 0,15 2 120
13,00 250 30 75 13,0 0,15 2 130
13,70 26,0 38 83 14,0 0,15 2 137
14,00 220 30 75 14,0 0,15 2 140
14,00 26,0 38 83 14,0 0,15 2 140
1500 250 30 75 15,0 0,15 2 150
15,70 32,0 44 92 16,0 0,15 2 157
16,00 220 27 75 16,0 0,15 2 160
16,00 320 44 92 16,0 0,15 2 160
17,70 320 44 92 18,0 0,15 2 177
18,00 30,0 52 100 18,0 0,15 2 180
18,00 32,0 44 92 18,0 0,15 2 180
19,70 380 54 104 20,0 0,15 2 197
20,00 30,0 50 100 20,0 0,15 2 200
20,00 380 54 104 20,0 0,15 2 200
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®pesbl 419 UNCTOBOI 06pabOTKN

KoHueBas (ppesa

i
v
%

DC.; APMX DN
mm mm mm

2,00
2,00
2,00
2,00
2,50
2,50
2,80
2,80
2,80
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,50
3,80
3,80
3,80
4,00
4,00
4,00
4,00
4,50
4,80
4,80
4,80
5,00
5,00
5,00
5,00
5,50
5,75
5,75
6,00
6,00
6,00

©O T w=x=7T

A =30°
y=14° é% v N o
ZEFP
DCONMS
— |
ﬂ [
4&;}7 | AN
| —
‘ I
\ o
x| DN
& ‘ -
<15
s
o
<
DG ‘\CHW
LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP
mm mm mm mm mm
4 190 8 18 54 6 0,04
b) 10 38 3] 0,04
6 10 38 2 0,04
7 190 10 22 58 6 0,04
4 240 8 18 54 6 007
6 10 38 3 007
4 270 9 18 54 6 0,07
7 10 38 3 0,07
7 270 12 22 58 6 0,07
6 29 9 18 54 6 0,07
6 10 38 3 0,07
7 10 38 3 0,07
10 290 14 22 58 6 0,07
20 290 24 32 60 3 0,07
6 330 9 18 54 6 0,07
7 360 12 18 54 6 0,07
8 360 20 22 50 4 0,07
10 360 18 22 58 6 0,07
7 380 12 18 54 6 0,07
8 380 20 22 50 4 0,07
13 3,80 18 22 58 6 0,07
30 380 35 47 75 4 0,07
7 430 12 18 54 6 0,12
8 460 16 18 54 6 0,12
10 460 20 22 50 5 0,12
13 460 18 22 58 6 0,12
8 480 16 18 54 6 0,12
10 480 20 22 50 5 0,12
15 480 18 22 58 6 0,12
30 480 35 47 75 5 0,12
8 530 16 18 54 6 0,12
10 555 16 18 54 6 0,12
15 555 18 22 58 6 0,12
10 580 16 18 54 6 0,12
16 580 20 22 58 6 0,12
40 5,80 60 64 100 6 0,12

cuttingtools.ceratizit.com

RPN NDNDNDNDNDNDNDND NN

DPX72S

DPX72S

DPX72S

DPX72S

DPX72S

DPX72S

DRAGONSKIN Jl DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN Jll DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

} ) &

‘ .

—

i

—
—

CESSSS

i

]
é

i

1
/

S~

1
7

ESSSY

/
i

Factory standard Factory standard Factorystandard Factorystandard Factory standard Factory standard

wa 13
52939 ...
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®pesbl 419 UNCTOBOI 06pabOTKN

KoHueBas (ppesa
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Factory standard Factory standard Factorystandard Factorystandard Factory standard Factory standard

mC 3 w0 w3 w03 w3 s[O3
52939.. 52940.. 52945.. 52946.. 52950.. 52951...

=

DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS ., CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

6,75 16 645 23 34 70 8 012 2 06700 06700

700 12 6,70 18 23 59 8 012 2 07000 07000

700 16 6,70 23 34 70 8 012 2 07000 07000

775 12 745 18 23 59 8 012 2 07700 07700

775 16 745 23 34 70 8 012 2 07700 07700

800 12 770 20 23 59 8 012 2 08000 08000

800 22 770 25 34 70 8 012 2 08000 08000

800 40 770 60 64 100 8 012 2 08000 08000
900 13 870 22 27 67 10 020 2 09000 09000

9,00 22 870 28 33 73 10 020 2 09000 09000

970 13 940 22 27 67 10 020 2 09700 09700

970 22 940 28 33 73 10 020 2 09700 09700

10,00 13 970 24 27 67 10 020 2 10000 10000

10,00 25 970 30 33 73 10 020 2 10000 10000

10,00 40 9,70 55 60 100 10 020 2 10000 10000
11,00 25 10,60 32 39 84 12 020 2 11000 11000

12,00 16 11,60 26 28 73 12 020 2 12000 12000

12,00 26 11,60 35 39 84 12 020 2 12000 12000

12,00 45 11,60 50 55 100 12 020 2 12000 12000
13,70 26 13,30 35 39 84 14 020 2 13700 13700

14,00 16 13,60 28 30 75 14 020 2 14000 14000

1400 26 1360 35 39 84 14 020 2 14000 14000

16,00 20 1550 32 35 83 16 020 2 16000 16000

16,00 30 1550 40 45 93 16 020 2 16000 16000

16,00 65 1550 90 102 150 16 020 2 16000 16000
20,00 25 19,50 40 43 93 20 030 2 20000 20000

20,00 40 19,50 50 54 104 20 030 2 20000 20000

20,00 65 19,50 90 100 150 20 030 2 20000 20000
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KoHueBas (ppesa
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mm
3,0
3,5
3,5
4,0
4,0
45
45
5,0
5,0
55
5,5
6,0
6,0
6,5
6,5
7,0
7,0
7,5
75
8,0
8,0
8,5
8,5
9,0
9,0
9,5
9,5
10,0
10,0
11,0
11,0
12,0
12,0
14,0
14,0
16,0
16,0
18,0
18,0
20,0
20,0

O Twnw=x=T

mm mm
8 21
11 21
15 23
11 21
19 27
13 21
19 27
13 21
24 32
13 21
24 32
13 21
24 32
16 27
30 44
16 27
30 44
19 27
30 44
19 27
38 52
19 32
38 48
19 32
38 48
22 32
38 48
22 32
45 55
26 38
45 57
26 38
53 65
26 38
53 65
32 44
63 75
32 44
63 75
38 54
75 91
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DC CE=SSS3
~DIN 6527
(O 8
50614 ...
OAL DCONMS s ZEFP
mm mm
57 6 3 030
57 6 3 035
59 6 3
57 6 3 040
63 6 3
57 6 3 045
63 6 3
57 6 3 050
68 6 3
57 6 3 055
68 6 3
57 6 3 060
68 6 3
63 8 3 065
80 8 3
63 8 3 070
80 8 3
63 8 3 075
80 8 3
63 8 3 080
88 8 3
72 10 3 085
88 10 3
72 10 3 090
88 10 3
72 10 3 095
88 10 3
72 10 3 100
95 10 3
83 12 3 110
102 12 3
83 12 3 120
110 12 3
83 14 3 140
110 14 3
92 16 3 160
123 16 3
92 18 3 180
123 18 3
104 20 3 200
14 20 3
o
°
o
o
°
)

cuttingtools.ceratizit.com

50614 ...

036
041
046
051
056
061
066
071
076
081
086
091
096
101
11
121
141
161
181

201

® OO @O0

)
— v,/f, cTp. 460-465

14217

14



WNT \ Standard

®pesbl 419 UNCTOBOI 06pabOTKN

KoHueBas (ppesa
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Factory standard Factory standard Factorystandard Factorystandard Factory standard Factory standard

W@ wCD  wODB wOD wCP s[O3
52923.. 52921.. 52922.. 52928.. 52926.. 52927..

o

DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm

1,00 4 22 58 6 3 01000 01000 01000
1,50 3 140 6 18 54 6 3 01500 01500 01500

1,50 3 140 6 10 38 3 3 31500

1,50 6 22 58 6 3 01500 01500 01500
200 4 190 8 18 54 6 3 02000 02000 02000

200 4 190 8 10 38 3 3 32000

2,00 7 22 58 6 3 02000 02000 02000
250 4 240 8 18 54 6 3 02500 02500 02500

250 4 240 8 10 38 3 3 32500

280 6 270 9 18 54 6 8 02800 02800 02800

300 6 290 9 18 54 6 3 03000 03000 03000

300 6 290 9 10 38 8 3 33000

300 10 290 14 22 58 6 3 03000 03000 03000
350 6 330 9 18 54 6 3 03500 03500 03500

380 6 360 12 18 54 6 3 03800 03800 03800

400 7 380 12 18 54 6 3 04000 04000 04000

400 13 380 17 22 58 6 3 04000 04000 04000
450 7 430 12 18 54 6 3 04500 04500 04500

480 8 460 16 18 54 6 3 04800 04800 04800

500 8 480 16 18 54 6 3 05000 05000 05000

500 15 480 19 22 58 6 3 05000 05000 05000
550 8 530 16 18 54 6 8 05500 05500 05500

575 8 555 16 18 54 6 3 05700 05700 05700

6,00 10 580 16 18 54 6 8 06000 06000 06000

600 16 580 20 22 58 6 3 06000 06000 06000
700 19 6,70 23 28 64 8 8 07000 07000 07000
775 10 745 18 22 58 8 3 07700 07700 07700

800 12 770 20 23 59 8 3 08000 08000 08000

800 22 770 26 34 70 8 3 08000 08000 08000
900 23 870 28 32 72 10 3 09000 09000 09000
970 12 940 18 19 59 10 3 09700 09700 09700

10,00 13 970 24 27 67 10 3 10000 10000 10000

10,00 25 970 31 33 73 10 3 10000 10000 10000
11,00 25 10,60 34 38 83 12 3 11000 11000 11000
1,70 16 11,30 20 22 67 12 3 11700 11700 11700

12,00 16 1160 26 28 73 12 & 12000 12000 12000

12,00 26 1160 37 39 84 12 3 12000 12000 12000
1400 16 1360 28 30 75 14 8 14000 14000 14000

1400 26 1360 37 39 84 14 3 14000 14000 14000
16,00 20 1550 32 35 83 16 8 16000 16000 16000

16,00 32 1550 43 45 93 16 3 16000 16000 16000
20,00 25 1950 40 43 93 20 3 20000 20000 20000
20,00 40 1950 52 54 104 20 3 20000 20000 20000
P ) ) ) ) ) )

M o) ) [e) [e) [e) )

K ) ) ) ) ) )

N o) o) ¢) o) ) o)

S ) fe) ¢) o o o

H o) o) (o) (o)

0 o [e) ) o o o

— v,/f,c1p. 460-463

141218 cuttingtools.ceratizit.com
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®pesbl 419 UNCTOBOI 06pabOTKN

KoHueBas (ppesa

NA;BS" @@% B I I I IE IEE IKEE
¥ =4° N
ZEFP l DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S
DCONMS
— |
A ﬂ i
U = I §F I 1 i
| AN
G "
\ o
x| DN
& e \// /
<5 3 \,//
s i
o | 272
<C
\
DC| CHw
=3 =3 =3 =3 _ =3
CESSSS CESSS3 CE===3 (ESSSS

Factory standard Factory standard Factorystandard Factorystandard Factory standard Factory standard

W@ wCD  wODB wOD wCP s[O3
52931.. 52929.. 52930.. 52934.. 52932.. 52933..

o

DC.; APMX DN LH LPR OAL CHW DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

2,0 4 19 8 18 54 0,04 6 3 02000 02000 02000

2,0 7 19 10 22 58 0,04 6 3 02000 02000 02000
2,5 5 24 8 18 54 0,07 6 3 02500 02500 02500

3,0 6 29 9 18 54 0,07 6 3 03000 03000 03000

30 10 29 14 22 58 0,07 6 3 03000 03000 03000
4,0 7 38 12 18 54 0,07 6 3 04000 04000 04000

40 13 38 17 22 58 0,07 6 3 04000 04000 04000
5,0 8 48 16 18 54 0,12 6 3 05000 05000 05000

50 15 48 19 22 58 0,07 6 3 05000 05000 05000
60 10 58 16 18 54 0,12 6 3 06000 06000 06000

60 16 58 20 22 58 0,12 6 3 06000 06000 06000
70 11 67 18 23 59 0,12 8 3 07000 07000 07000

70 19 67 23 34 70 0,12 8 3 07000 07000 07000
80 12 77 20 23 59 0,112 8 8 08000 08000 08000

80 22 77 26 34 70 012 8 3 08000 08000 08000
90 13 87 22 27 67 0,20 10 3 09000 09000 09000

90 23 87 28 33 73 0,12 10 3 09000 09000 09000
10,0 14 97 24 27 67 0,20 10 3 10000 10000 10000

100 25 97 31 33 73 0,20 10 3 10000 10000 10000
120 16 116 26 28 73 0,20 12 8 12000 12000 12000

12,0 28 116 37 39 84 0,20 12 3 12000 12000 12000
140 18 136 28 30 75 0,20 14 3 14000 14000 14000

14,0 30 136 37 39 84 0,20 14 3 14000 14000 14000
16,0 20 16,0 32 35 83 0,20 16 3 16000 16000 16000

16,0 35 16,0 43 45 93 0,20 16 3 16000 16000 16000
200 25 200 40 43 93 0,30 20 3 20000 20000 20000

20,0 40 20,0 52 54 104 0,20 20 3 20000 20000 20000
P o o) o (e} (e} )
M [ ) ) [ [ )
K ) o) o) (e} ) o)
N ) ) ) ) ) )
S ) ) ) ) ) )
H

0 ° ° ° ° ° °

- v/f, CTp. 460-463
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WNT \ Standard TsepaocnnasHsle hpessbl
®pesbl AN uncToBomn 06paboTkm

KoHueBas (ppesa
n s @ %? o

ZEFP DPX72S DPX72S
% ﬂ DCONMS DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
|
\
’j@
) iy
-
<<
o
. -
o
|
=3
3 CEss
=3 =3
, ==

Factory standard  Factory standard

wa( 18 we(( 3

52935... 52936..

DC,; DN APMX LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

3 3,0 20 20 24 60 6 0,07 3 03000 03000
4 38 30 35 39 75 6 0,07 3 04000 04000
5 48 30 35 39 75 6 0,12 3 05000 05000
6 58 40 60 64 100 6 0,12 3 06000 06000
8 77 40 60 64 100 8 0,12 3 08000 08000
10 9,7 40 55 60 100 10 0,20 3 10000 10000
12 11,6 45 50 55 100 12 0,20 3 12000 12000
14 136 45 50 55 100 14 0,20 3 14000 14000
16 15,5 65 90 102 150 16 0,20 3 16000 16000
20 195 65 90 100 150 20 0,30 8 20000 20000

P ) o

M ) )

K fe) o)

N ) )

S ) )

H
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WNT \ Standard

TsepaocnnasHbie hpesbl

®pe3sbl AN uncToBomn 06paboTkm

MuHu-thpesa

A lcnonHexne xocTtosuka no DIN 6535

A=30°
y,=18°

ZEFP

7 m

=4

i

)
L
4]

DC. APMX
mm mm
200 4
250 4
300 5
350 5
400 7
450 7
500 8
550 8
575 8
600 8
675 11
700 11
775 11
8,00 11
870 13
9,00 13
970 13
10,00 13
12,00 15
14,00 15
16,00 18
18,00 20
20,00 22

P

M

K

N

S

H

LH

DCONMS

Ti1000

Factory standard Factory standard

we (O3
50 598 ...
OAL DCONMS; ZEFP
mm mm

35 6 3 020
35 6 3 025
36 6 3 030
36 6 3 035
38 6 3 040
38 6 3 045
39 6 3 050
39 6 3 055
39 6 3 057
39 6 3 060
43 8 3 067
43 8 3 070
43 8 3 077
43 8 3 080
50 10 3 087
50 10 3 090
50 10 3 097
50 10 3 100
55 12 3 120
58 14 3 140
62 16 3 160
70 18 3 180
75 20 3 200

@)

O

(@)

[ ]

O

w[ O I3
50599 ...

020
025
030
035
040
045
050
055
057
060
067
070
077
080
087
090
097
100
120
140
160
180

OO0 eoOo
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®pesbl 419 UNCTOBOI 06pabOTKN

MuHu-thpesa
A lcnonHexne xocTtosuka no DIN 6535
\=45° @@ ) ET | NEW | [ NEW | | NEW |
V= 8° l? J
ZEFP Ti1000 Ti1000

14w
Vi
" \

| \
\ [ \ \
C=sSs=3 CESS=S

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

~al_ 8 ~wa I8 we[ O[3 s O 8
50664.. 50691.. 50664.. 50691...

=

DC.; APMX LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm

0,50 15 17 45 3 3 30500 30500
1,00 20 12 45 6 3 01000 01000
1,00 20 17 45 3 3 31000 31000
1,20 20 12 45 6 3 01200 01200
1,20 3,0 17 45 3 3 31200 31200
1,50 3,0 12 45 6 3 01500 01500
1,50 3,0 17 45 3 3 31500 31500
1,80 3,0 12 45 6 3 01800 01800
1,80 3,0 17 45 3 3 31800 31800
2,00 4,0 13 45 6 8 02000 02000
250 6,0 13 45 6 3 02500 02500
2,80 6,0 13 45 6 3 02800 02800
300 6,0 13 45 6 3 03000 03000
350 70 13 45 6 3 03500 03500
380 70 13 45 6 3 03800 03800
400 70 12 45 6 3 04000 04000
450 8,0 1 45 6 3 04500 04500
480 8,0 1 45 6 3 04800 04800
500 8,0 1 45 6 3 05000 05000
550 8,0 9 45 6 3 05500 05500
575 8,0 9 45 6 3 05700 05700
6,00 8,0 9 45 6 3 06000 06000
6,70 10,0 19 55 8 3 06700 06700
700 120 19 55 8 3 07000 07000
770 120 19 55 8 3 07700 07700
8,00 13,0 19 55 8 3 08000 08000
8,70 140 17 55 10 3 08700 08700
9,00 16,0 17 55 10 3 09000 09000
9,70 16,0 17 55 10 3 09700 09700
10,00 16,0 17 55 10 3 10000 10000
P ° )
M ) )
K ) )
N ° o ) o
S o) ) o )
H
0
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®pesbl 419 UNCTOBOI 06pabOTKN

MuHun-ppessl
A lcnonHexne xocTtosuka no DIN 6535
A=45° @@ % [ NEW | [ NEW _ E E
v=13° l? 4)
ZEFP Ti1000 Ti1000

i
i
"

\ \ \
=
CEsSs=1 CEsSs=1 CEsSsS=T CESsST

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

~al_ 8 ~wa I8 we[ O[3 s O 8
50608.. 50609.. 50608.. 50609..

=

DC.; CHW APMX LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm

050 005 15 17 45 3 3 30500 30500
1,00 005 20 12 45 6 3 01000 01000
1,00 005 20 17 45 3 3 31000 31000
1,20 005 20 12 45 6 3 01200 01200
1,20 005 3,0 17 45 3 3 31200 31200
1,50 005 3,0 12 45 6 3 01500 01500
1,50 005 30 17 45 3 3 31500 31500
1,80 005 30 12 45 6 3 01800 01800
1,80 005 30 17 45 3 3 31800 31800
200 005 40 13 45 6 3 020 02000
250 005 6,0 13 45 6 3 025 02500
280 005 6,0 13 45 6 3 02800 02800
300 010 6,0 13 45 6 3 030 03000
350 010 7,0 13 45 6 3 03500 03500
380 010 70 13 45 6 3 03800 03800
400 010 7,0 12 45 6 3 040 04000
450 010 8,0 1 45 6 3 04500 04500
480 010 8,0 1 45 6 3 04800 04800
500 010 8,0 1 45 6 3 050 05000
550 010 8,0 9 45 6 3 05500 05500
575 0710 8,0 9 45 6 3 05700 05700
6,00 010 8,0 9 45 6 3 060 06000
6,70 0110 10,0 19 55 8 3 06700 06700
700 010 120 19 55 8 3 070 07000
770 0,10 12,0 19 55 8 3 07700 07700
800 010 13,0 19 55 8 3 080 08000
870 010 140 17 55 10 3 08700 08700
9,00 010 16,0 17 55 10 3 09000 09000
970 0110 16,0 17 55 10 3 09700 09700
10,00 0,10 16,0 17 55 10 3 100 10000
P ) )
M ) )
K ® )
N ° ) ) o
S o) ) o) )
H
0

= v/, c1p. 444-447
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WNT \ Standard TeepaocnnasHble hpeabl
®pe3sbl AN uncToBomn 06paboTkm

KoHueBas (ppesa

_35°
A=3g° @ % _
V12° 1] e N
ﬂ DCONMS _

R

4
7 |
E ;

s
st

|
s

LPR

)
/

M
I

Factory standard  Factory standard

we (O3 we[(O ]9

52209.. 52213..
DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
2 4 19 8 18 54 6 4 02000
2 7 22 58 6 4 02000
3 6 29 9 18 54 6 4 03000
3 10 2,8 14 22 58 6 4 03000
4 7 3,8 12 18 54 6 4 04000
4 13 3,8 17 22 58 6 4 04000
5 8 48 16 18 54 6 4 05000
5 15 48 19 22 58 6 4 05000
6 10 58 16 18 54 6 4 06000
6 16 57 20 22 58 6 4 06000
7 19 6,7 23 27 63 8 4 07000
8 12 7.7 20 22 58 8 4 08000
8 22 77 26 34 70 8 4 08000
9 23 8,7 28 33 73 10 4 09000
10 14 9,7 24 26 66 10 4 10000
10 25 9,6 31 33 73 10 4 10000
11 26 106 34 39 84 12 4 11000
12 16 11,6 26 28 73 12 4 12000
12 28 11,6 37 39 84 12 4 12000
14 18 136 28 30 75 14 4 14000
14 30 136 37 39 84 14 4 14000
16 22 155 32 34 82 16 4 16000
16 35 156 43 45 93 16 4 16000
18 20 17,5 34 32 80 18 4 18000
18 35 176 43 45 93 18 4 18000
20 25 195 40 42 92 20 4 20000
20 40 196 52 54 104 20 4 20000

P ) )

M o o

K ) )

N fe) o

S o o
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WNT \ Standard

TeepaocnnasHbie hpesbl

®pe3sbl AN uncToBomn 06paboTkm

KoHueBas (ppesa

A ( HepaBHOMEPHO PACMONOXEHHBIMI PEXYLLMU KDOMKAMY

)
L
4]

DC.; APMX LPR

mm
3,0
3,0
3,5
3,5
4,0
4,0
4,5
4,5
5,0
5,0
6,0
6,0
8,0
8,0
10,0
10,0
12,0
12,0
14,0
14,0
16,0
16,0
18,0
18,0
20,0
20,0

T w=XxX= T

mm mm
6 18
10 22
7 18
13 22
7 18
13 22
8 18
15 22
8 18
15 22
10 18
16 22
12 23
22 34
14 27
25 33
16 28
28 39
16 30
30 39
20 35
35 45
20 32
35 45
25 43
40 54

OAL DCONMS . ZEFP

mm

mm

(o=l Mo i orR ol ool e o lori e op)

B e i e i i i i i e i e e i e e i i e

A=30°
yo12° %F HPC || I
ZEFP
ﬂ DCONMS |, |
R D
:
I
\
| -
N N
[any
o
— x
=
o
<
DC

Ti1000 Ti1000 Ti1000
r Y
( ( \
(

060

080

100

120

140

160

180

200

OO0OO0CeOo e

52131...

030
035
040
045
050
060
080
100
120
140
160
180

200

OO0OOCeO0 e

= [0
2
& | i
|

wa[ 18
52126 ...

030
035
040
045
050
060
080
100
120
140
160
180

200

OO0OOCeO0 e

Ti1000

o

S

52132...

030
035
040
045
050
060
080
100
120
140
160
180

200

OO0OOCeO0 e
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KoHueBas (ppesa
n \=30° @@ 7 B [ NEW EE EE EKEE

V= 6° IN
ZEFP DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S

b DCONMS, | _

Wa
7 * | I
£ B ]}

|
| -
N\ N <
N\ I N\ (@)
DN \
|
o
o T
4 XI5
=
o
<
1 \
DC [ =3 =3
=3

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

w8 we(O 8 wa[ 18 w3

52206.. 52207.. 52210.. 52211..
DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
1,5 3 1,4 6 10 38 3 0,02 4 31500
2,0 4 1,9 8 10 38 3 0,03 4 32000
2,0 4 19 8 18 54 6 0,03 4 02000 02000
2,0 7 10 38 2 0,03 4 22000
2,5 4 2,4 8 10 38 3 0,04 4 32500
3,0 6 29 9 10 38 3 0,04 4 33000
3,0 6 29 9 18 54 6 0,04 4 03000 03000
3,0 10 2,8 14 14 38 3 0,03 4 33000
4,0 7 3,8 12 18 54 6 0,05 4 04000 04000
4,0 13 3,8 17 22 50 4 0,04 4 44000
5,0 8 48 16 18 54 6 0,06 4 05000 05000
5,0 15 438 19 22 50 5) 0,04 4 55000
6,0 10 58 16 18 54 6 0,07 4 06000 06000
6,0 16 57 20 22 58 6 0,04 4 06000 06000
7,0 19 6,7 23 27 63 8 0,05 4 07000 07000
8,0 12 7.7 20 22 58 8 0,08 4 08000 08000
8,0 22 77 26 34 70 8 0,06 4 08000 08000
9,0 23 8,7 28 33 73 10 0,07 4 09000 09000
10,0 14 9,7 24 26 66 10 0,10 4 10000 10000
10,0 25 9,6 31 33 73 10 0,08 4 10000 10000
11,0 26 106 34 39 84 12 0,10 4 11000 11000
12,0 16 11,6 26 28 73 12 0,13 4 12000 12000
12,0 28 11,6 37 39 84 12 0,13 4 12000 12000
14,0 18 13,6 28 30 75 14 0,15 4 14000 14000
14,0 30 13,6 37 39 84 14 0,15 4 14000 14000
16,0 22 15,5 32 34 82 16 0,18 4 16000 16000
16,0 35 156 43 45 93 16 0,18 4 16000 16000
20,0 25 195 40 42 92 20 0,20 4 20000 20000
20,0 40 19,6 52 54 104 20 0,20 4 20000 20000
P ) ® ) )
M o) o) o) o)
K ) ) ) )
N o o o )
S o o o o
H ) o) ) )
0 ) o) o o
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WNT \ Standard

TeepaocniasHble Gpesbl
®pesbl 4518 uncToBoi 06paboTKy

KoHueBas (ppesa

A Yronnepexoga o =30°

\=30°
V= 6°

ZEFP

W

K
=
i
i

DC .; APMX DN
mm mm mm

3 16 28
4 16 38
4 20 38
5 20 48
5 25 48
6 24 58
6 30 58
8 32 78
8 40 78
10 40 98
10 50 98
12 48 118
12 60 118
14 45 138
14 56 138
16 50 158
16 65 158
18 72 178
20 60 198
20 80 198
25 75 245

RN
/N? | A =
: o
DN
x
3 é L
o
<C
DC Q%p

LH LPR OAL DCONMS . CHW ZEFP
mm mm mm mm mm
32 47 75 3 004 4
32 47 75 4 005 4
48 72 100 4 005 4
35 47 75 5 006 4
55 72 100 5 006 4
42 44 80 6 007 4
62 64 100 6 007 4
60 64 100 8 0,08 4
75 84 120 8 008 4
58 60 100 10 010 4
78 80 120 10 010 4
60 75 120 12 013 4
90 105 150 12 013 4
50 55 100 14 015 4
95 105 150 14 015 4
70 77 125 16 018 4
95 102 150 16 018 4
95 102 150 18 018 4
80 85 135 20 020 4
95 100 150 20 020 4
90 94 150 25 025 4

DCONMS

DPX72S DPX72S DPX72S
DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN

% E P ] T

| ( ) (% (%

Y/ \¢ (¢

:{// ¢ ¢

\( // \() \()

L 7 7
C B3 3 CESS
CE=SSSI CSS3

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

w3
52221 ...

06000
08000
10000
12000
14000

16000

20000

25000

OO @eO0

[ O 3
52 219...

06000
08000
10000
12000
14000

16000

20000

25000

O OO0 eo

w13
52215 ...

33000
44000
44100
55000
55100

OO0 eoe

w[ O[3
52 220 ...

06000
08000
10000
12000
14000

16000
18000

20000

Oo0ceoe

wa[ T8
52214 ...

33000
44000
44100
55000
55100

OO0OOCeOo e

=s
@™

(ol
52222 ...

06000
08000
10000
12000
14000

16000
18000

20000

OO0OOCeOo e

- v,/f,cTp. 460-465
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WNT \ Standard

TeepaocnnasHbie hpesbl
®pesbl 414 uncToBoi 06paboTKy

KoHueBas (ppesa c paanycom

A OnTumnsMpoBaHHas 06paboTtka 6narofapa HepaBHOMEPHOMY Yy NoAbema BUHTOBOR KaHaBKi

)
L
4]

45°
A=c}o
o 4 || HPC || Ti1000
s ZEFP
ﬂ DCONMS
4
e}
DN ] -
Factory standard
(I3
52102 ...
DC. RE.,;yv APMX DN LH OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm
0,2 7 1,8 11 58 6 4 022
0,3 8 2,8 13 58 6 4 033
0,4 1 38 16 58 6 4 044
0,5 13 48 18 58 6 4 055
0,5 16 58 26 58 6 4 065
1,0 16 58 26 58 6 4 066
0,5 22 78 32 64 8 4 085
1,0 22 78 32 64 8 4 086
1,5 22 78 32 64 8 4 087
0,5 25 9,8 35 73 10 4 105
1,0 25 9,8 35 73 10 4 106
1,5 25 9,8 35 73 10 4 107
0,5 28 11,8 38 84 12 4 125
1,0 28 118 38 84 12 4 126
1,5 28 11,8 38 84 12 4 127
o
°
o
°
°

T w=Xx= 7T

14]228
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®pesbl 419 UNCTOBOI 06pabOTKN

KoHLeBad (ppesa ¢ paanycom

n \=30° @@ ) | NEW | | NEW |
V= 6° N w
ZEFP l DPX72S DPX72S
TIZQF ﬂ DCONMS = DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
|
v | |
% Y
: =
IR\ N\ o
DN (.~
|
. ‘
pur} é E
o
<C
bc|
-~ RE = =
==

Factory standard Factory standard

wa[ 18 w3

52231.. 52232..

DC. RE.o APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

3 0,3 8 2,8 13 21 57 6 4 03003 03003

3 0,5 8 2,8 13 21 57 6 4 03005 03005

4 0,3 1 3,8 16 21 57 6 4 04003 04003

4 0,5 1 3,8 16 21 57 6 4 04005 04005

5 0,3 13 48 18 21 57 6 4 05003 05003

5 0,5 13 48 18 21 57 6 4 05005 05005

6 0,5 13 58 26 21 57 6 4 06005 06005

6 1,0 13 58 26 21 57 6 4 06010 06010

6 1,5 13 58 26 21 57 6 4 06015 06015

8 0,5 19 78 32 27 63 8 4 08005 08005

8 1,0 19 78 32 27 63 8 4 08010 08010

8 1,5 19 78 32 27 63 8 4 08015 08015

8 2,0 19 78 32 27 63 8 4 08020 08020

10 1,0 22 9,8 35 32 72 10 4 10010 10010

10 1,5 22 9,8 35 32 72 10 4 10015 10015

10 2,0 22 9,8 35 32 72 10 4 10020 10020

12 1,0 26 11,8 38 38 83 12 4 12010 12010

12 1,5 26 11,8 38 38 83 12 4 12015 12015

12 2,0 26 11,8 38 38 83 12 4 12020 12020

12 3,0 26 11,8 38 38 83 12 4 12030 12030

16 1,0 32 158 44 44 92 16 4 16010 16010

16 1,5 32 158 44 44 92 16 4 16015 16015

16 2,0 32 158 44 44 92 16 4 16020 16020

16 3,0 32 158 44 44 92 16 4 16030 16030

20 1,5 38 19,8 52 54 104 20 4 20015 20015

20 2,0 38 19,8 52 54 104 20 4 20020 20020

20 3,0 38 19,8 52 54 104 20 4 20030 20030
P ) )
M o) o)
K ) )
N o o
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H o o)
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WNT \ Standard TeepaocnnasHble hpeabl
®pesbl 419 uncToBOI 06paboTKK

KoHueBas (ppesa

A HepaBHOMEPHbIA Yron Nofgbema BUHTOBOM KaHaBKN
A 54050../54051../54052 ... cneunansHaa NoaroTOBKA PEXYLLUX KPOMOK ANnA 06paboTKM cTanm
A 54060../54061../54 062 ..:cneynanbHas NoOAroToBKa PEXYLLMX KPOMOK AnA 06paboTKM HepXKaBeroLLel cTanm

=32
s 38 % —|| HPC Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
V=107 1 oee b

]
i
v
E

' oAL

L
jue
e

it
i

)
i
I"II
Annna
I

~DIN6527 ~ =~DIN6527  =DIN6527  =~DIN6527  =~DIN6527  =DIN6527
w0 w(@OB3 =03 wOB3 »wO3 =[O}

54050.. 54060.. 54051.. 54061.. 54052.. 54062...

I’
1

ESSSY ESSSY

DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

3 5 14 50 6 4 030 030

3 8 28 12 21 57 6 4 030 030

3 8 28 15 34 70 6 4 030 030

4 8 18 54 6 4 040 040

4 1 38 15 21 57 6 4 040 040

4 1 38 20 34 70 6 4 040 040

5 9 18 54 6 4 050 050

5 13 48 17 21 57 6 4 050 050

5 13 48 25 34 70 6 4 050 050

6 10 18 54 6 4 060 060

6 13 58 21 21 57 6 4 060 060

6 13 58 30 34 70 6 4 060 060

8 12 22 58 8 4 080 080

8 19 77 27 27 63 8 4 080 080

8 19 77 40 44 80 8 4 080 080

10 14 26 66 10 4 100 100

10 22 97 32 32 72 10 4 100 100

10 22 97 50 54 94 10 4 100 100

12 16 28 73 12 4 120 120

12 26 116 38 38 83 12 4 120 120

12 26 116 64 64 109 12 4 120 120

16 22 34 82 16 4 160 160

16 32 155 44 44 92 16 4 160 160

16 32 155 80 84 132 16 4 160 160

20 26 42 92 20 4 200 200

20 38 195 54 54 104 20 4 200 200

20 38 19,5 100 104 154 20 4 200 200
P ) ) ) ) ) )
M ° ) °
K ) o) ) (e} ° o)
N o) (e} o)
S ) ) )
H
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WNT \ Standard

®pesbl 419 UNCTOBOI 06pabOTKN

KoHueBas (ppesa

A HepaBHOMEPHbIA Yron Nofgbema BUHTOBOM KaHaBKN
A 54001../54002../54003..:cneynanbHan noaroToBKa pexyLLux KpOMOK Ana 00paboTKu cTanm
A 54004 ../54005../54 006 ..:cneumansHaa NoaroToBKa PexyL{nX KPOMOK ANnA 00paboTku HepxasetoLei cTani

HPC Ti1000 Ti1000 Ti1000

sar e
y=10° N J

ZEFP

Ti1000

Ti1000

Ti1000

DCONMS

K
i |k =
v
7

LH

T
i
T
o
I
§i

1
/

=<3

0
/

=<3

)
/

=<3

i
it

~DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 =~DIN 6527
(O3 (O ]38 (O3 (O[3 e[ (O T3 [ O T3
54001... 54005.. 54002... 54006.. 54003.. 54004.
DC i APMX DN LH LPR OAL DCONMS CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
3,0 5 14 50 6 015 4 030 030
3,0 8 28 120 21 57 6 015 4 030 030
3,0 8 28 150 34 70 6 015 4 030 030
4,0 8 18 54 6 015 4 040 040
40 11 38 150 21 57 6 015 4 040 040
40 11 38 200 34 70 6 015 4 040 040
5,0 9 18 54 6 015 4 050 050
50 13 48 170 21 57 6 015 4 050 050
50 13 48 250 34 70 6 015 4 050 050
6,0 10 18 54 6 015 4 060 060
60 13 58 210 21 57 6 015 4 060 060
60 13 58 300 34 70 6 015 4 060 060
80 12 22 58 8 025 4 080 080
80 19 77 270 27 63 8 025 4 080 080
80 19 77 400 44 80 8 025 4 080 080
10,0 14 26 66 10 025 4 100 100
10,0 22 97 320 32 72 10 025 4 100 100
10,0 22 97 500 54 94 10 025 4 100 100
12,0 16 28 73 12 035 4 120 120
120 26 11,6 380 38 83 12 035 4 120 120
12,0 26 11,6 640 64 109 12 035 4 120 120
16,0 22 34 82 16 035 4 160 160
16,0 32 155 440 44 92 16 035 4 160 160
16,0 32 155 80,0 84 132 16 035 4 160 160
20,0 26 42 92 20 035 4 200 200
20,0 38 19,5 54,0 54 104 20 035 4 200 200
20,0 38 19,5 100,0 104 154 20 035 4 200 200
P ) ) ) ° ) )
M ) ° )
K ) o) ) (e} ® )
N o o o
S ) ) )
H
0
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WNT \ Standard

®pesbl 419 UNCTOBOI 06pabOTKN

KoHLeBad (ppesa ¢ paanycom

A HepaBHOMEPHbIA Yron Nofgbema BUHTOBOM KaHaBKN
A 54053 .., 54054 ..;cneynansHan NOArOTOBKaA PEXYLLNX KDOMOK 1A 00paboTku cTanu
A 54063 ..,54 064 ... cneynansHaa noaroToBKa pexyLux KpoMoK ana 06padoTKu HepxxasetoLuen cTanm

\=32: )
38 || HPC ) Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

V=10° 1|z

o]
4
0

o

DN f
|
x !
- § E -] -]
o
< )
DC ‘\RE =DIN 6527 =~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527

w[ O[3 w[( O I3 B[O [ w[ O[3
54053.. 54063.. 54054.. 54064..

==

DC., RE APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

3 0,1 8 2,8 12 21 57 6 4 03001 03001
3 01 8 2,8 15 34 70 6 4 03001 03001
3 0,3 8 2,8 12 21 57 6 4 03003 03003
3 0,3 8 2,8 15 34 70 6 4 03003 03003
3 0,5 8 2,8 12 21 57 6 4 03005 03005
3 0,5 8 2,8 15 34 70 6 4 03005 03005
3 1,0 8 2,8 12 21 57 6 4 03010 03010
3 1,0 8 2,8 15 34 70 6 4 03010 03010
4 01 1 3,8 15 21 57 6 4 04001 04001
4 01 1 3,8 20 34 70 6 4 04001 04001
4 0,3 1 3,8 15 21 57 6 4 04003 04003
4 0,3 1 3,8 20 34 70 6 4 04003 04003
4 0,5 1 3,8 15 21 57 6 4 04005 04005
4 0,5 1 3,8 20 34 70 6 4 04005 04005
4 1,0 1 3,8 15 21 57 6 4 04010 04010
4 1,0 1 3,8 20 34 70 6 4 04010 04010
5 0,1 13 48 17 21 57 6 4 05001 05001
5 01 13 48 25 34 70 6 4 05001 05001
5 0,3 13 48 17 21 57 6 4 05003 05003
5 0,3 13 4,8 25 34 70 6 4 05003 05003
5 0,5 13 4.8 17 21 57 6 4 05005 05005
5 0,5 13 4,8 25 34 70 6 4 05005 05005
5 1,0 13 48 17 21 57 6 4 05010 05010
5 1,0 13 4,8 25 34 70 6 4 05010 05010
6 01 13 58 21 21 57 6 4 06001 06001
6 01 13 58 30 34 70 6 4 06001 06001
6 0,3 13 58 21 21 57 6 4 06003 06003
6 0,3 13 58 30 34 70 6 4 06003 06003
6 0,5 13 58 21 21 57 6 4 06005 06005
6 0,5 13 58 30 34 70 6 4 06005 06005
6 1,0 13 58 21 21 57 6 4 06010 06010
6 1,0 13 58 30 34 70 6 4 06010 06010
6 1,5 13 58 21 21 57 6 4 06015 06015
6 1,5 13 58 30 34 70 6 4 06015 06015
6 2,0 13 58 21 21 57 6 4 06020 06020
6 2,0 13 58 30 34 70 6 4 06020 06020
8 01 19 7,7 27 27 63 8 4 08001 08001
8 0,1 19 7 40 44 80 8 4 08001 08001
8 0,3 19 7,7 27 27 63 8 4 08003 08003
8 0,3 19 77 40 44 80 8 4 08003 08003
8 0,5 19 77 27 27 63 8 4 08005 08005
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WNT \ Standard

®pesbl 419 UNCTOBOI 06pabOTKN

KoHLeBad ppesa ¢ paanycom

A HepaBHOMEPHbIA Yron Nofgbema BUHTOBOM KaHaBKN
A 54053 .., 54054 ..:cneynansHan NOArOTOBKA PEXYLLNX KPOMOK 1A 00paboTku cTanu
A 54063 ..,54 064 ... cneynansHaa noaroToBKa pexyLx KpoOMoK ana 06paboTKu HepxxasetoLen cTanm

\=32: )
38 || HPC ) Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

V=10° 1| e

o]
4
0

o

DN f
i
x ‘
o CES 3
< ) _
DC ‘\RE ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527
w( O[3 w(O 3 (O[3 w( O[3

54053.. 54063.. 54054.. 54064..
DCwe RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
8 0,5 19 7 40 44 80 8 4 08005 08005
8 1,0 19 7,7 27 27 63 8 4 08010 08010
8 1,0 19 7 40 44 80 8 4 08010 08010
8 1,5 19 77 27 27 63 8 4 08015 08015
8 1,5 19 77 40 44 80 8 4 08015 08015
8 1,6 19 77 27 27 63 8 4 08016 08016
8 1,6 19 7.7 40 44 80 8 4 08016 08016
8 2,0 19 77 27 27 63 8 4 08020 08020
8 2,0 19 7.7 40 44 80 8 4 08020 08020
10 0,1 22 9,7 32 32 72 10 4 10001 10001
10 01 22 9,7 50 54 94 10 4 10001 10001
10 0,3 22 9,7 32 32 72 10 4 10003 10003
10 0,3 22 9,7 50 54 94 10 4 10003 10003
10 0,5 22 9,7 32 32 72 10 4 10005 10005
10 0,5 22 9,7 50 54 94 10 4 10005 10005
10 1,0 22 9,7 32 32 72 10 4 10010 10010
10 1,0 22 9,7 50 54 94 10 4 10010 10010
10 1,5 22 9,7 32 32 72 10 4 10015 10015
10 1,5 22 9,7 50 54 94 10 4 10015 10015
10 1,6 22 9,7 32 32 72 10 4 10016 10016
10 1,6 22 9,7 50 54 94 10 4 10016 10016
10 2,0 22 9,7 32 32 72 10 4 10020 10020
10 2,0 22 9,7 50 54 94 10 4 10020 10020
12 0,1 26 11,6 38 38 83 12 4 12001 12001
12 01 26 11,6 64 64 109 12 4 12001 12001
12 0,3 26 11,6 38 38 83 12 4 12003 12003
12 0,3 26 11,6 64 64 109 12 4 12003 12003
12 0, 26 11,6 38 38 83 12 4 12005 12005
12 0,5 26 11,6 64 64 109 12 4 12005 12005
12 1,0 26 11,6 38 38 83 12 4 12010 12010
12 1,0 26 11,6 64 64 109 12 4 12010 12010
12 1,5 26 11,6 38 38 83 12 4 12015 12015
12 1,5 26 11,6 64 64 109 12 4 12015 12015
12 1,6 26 11,6 38 38 83 12 4 12016 12016
12 1,6 26 11,6 64 64 109 12 4 12016 12016
12 2,0 26 11,6 38 38 83 12 4 12020 12020
12 2, 26 11,6 64 64 109 12 4 12020 12020
12 3,0 26 11,6 38 38 83 12 4 12030 12030
12 3,0 26 11,6 64 64 109 12 4 12030 12030
16 0,1 32 15,5 44 44 92 16 4 16001 16001
16 01 32 15,5 80 84 132 16 4 16001 16001
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WNT \ Standard

®pesbl 419 UNCTOBOI 06pabOTKN

KoHLeBad ppesa ¢ paanycom

A HepaBHOMEPHbIA Yron Nofgbema BUHTOBOM KaHaBKN
A 54053 .., 54054 ..:cneynansHan NOArOTOBKA PEXYLLNX KPOMOK 1A 00paboTku cTanu
A 54063 ..,54 064 ... cneynansHaa noaroToBKa pexyLx KpoOMoK ana 06paboTKu HepxxasetoLen cTanm

\=32: )
38 || HPC ) Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

V=10° 1| e

o]
4
0

o

DN f
"hi
E / _
o
<
DC ‘\RE ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527
w03 (O} w (O 3

54053.. 54063.. 54054..
DCwe RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
16 0,3 32 155 44 44 92 16 4 16003 16003
16 0,3 32 15,5 80 84 132 16 4 16003 16003
16 0,5 32 15,5 44 44 92 16 4 16005 16005
16 0,5 32 15,5 80 84 132 16 4 16005 16005
16 1,0 32 15,5 44 44 92 16 4 16010 16010
16 1,0 32 15,5 80 84 132 16 4 16010 16010
16 1,5 32 15,5 44 44 92 16 4 16015 16015
16 1,5 32 15,5 80 84 132 16 4 16015 16015
16 1,6 32 15,5 44 44 92 16 4 16016 16016
16 1,6 32 15,5 80 84 132 16 4 16016 16016
16 2,0 32 15,5 44 44 92 16 4 16020 16020
16 2, 32 15,5 80 84 132 16 4 16020 16020
16 3,0 32 15,5 44 44 92 16 4 16030 16030
16 3,0 32 15,5 80 84 132 16 4 16030 16030
16 4,0 32 15,5 44 44 92 16 4 16040 16040
16 40 32 15,5 80 84 132 16 4 16040 16040
20 01 38 19,5 54 54 104 20 4 20001 20001
20 01 38 195 100 104 154 20 4 20001 20001
20 0,3 38 19,5 54 54 104 20 4 20103 20003
20 0,3 38 195 100 104 154 20 4 20003 20003
20 0,5 38 19,5 54 54 104 20 4 20205 20005
20 0,5 38 195 100 104 154 20 4 20005 20005
20 1,0 38 19,5 54 54 104 20 4 20310 20010
20 1,0 38 195 100 104 154 20 4 20010 20010
20 1,5 38 19,5 54 54 104 20 4 20415 20015
20 1,5 38 195 100 104 154 20 4 20015 20015
20 1,6 38 19,5 54 54 104 20 4 20516 20016
20 1,6 38 195 100 104 154 20 4 20016 20016
20 2,0 38 19,5 54 54 104 20 4 20620 20020
20 2,0 38 195 100 104 154 20 4 20020 20020
20 3,0 38 19,5 54 54 104 20 4 20730 20030
20 3,0 38 195 100 104 154 20 4 20030 20030
20 40 38 19,5 54 54 104 20 4 20840 20040
20 40 38 195 100 104 154 20 4 20040 20040
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WNT \ Standard

®pesbl 419 UNCTOBOI 06pabOTKN

YncToBble Ppesbl

_48
)\5_500
y=13°

o

ZEFP

7w

ﬂ

DC.; APMX DN

mm mm
5 8
5 13
6 10
6 16
6 21
7 12
7 22
7 25
8 12
8 22
8 28
9 14
9 25
9 30
10 14
10 25
10 35
12 16
12 28
12 45
14 18
14 30
16 20
16 35
16 50
16 65
20 25
20 40
20 55
20 70
25 55
25 75

P

M

K

N

S

H

0

mm
48
4.8
58
58

6,8
6,8

78
78

8,8
8,8

9,8
9,8

11,8
1,8

13,8
13,8
15,8
15,8

19,8
19,8

24,8

DCONMS

-
BN B =
DN T
|
. ‘
p} EE
o
<C
c ™\
= CHwW

LPR ¢ xBocToBukom no DIN 6535 HB

LPR OAL DCONMS CHW ZEFP
mm mm mm mm

18 54 6 002 6
22 58 6 002 6
18 54 6 003 6
22 58 6 003 6
29 65 6 003 6
23 59 8 004 6
34 70 8 004 6
39 75 8 004 6
23 59 8 004 6
34 70 8 004 6
39 75 8 004 6
20 60 10 004 6
33 73 10 004 6
45 85 10 004 6
20 60 10 005 6
33 73 10 005 6
45 85 10 005 6
25 70 12 005 6
39 84 12 005 6
55 100 12 005 6
25 70 14 006 6
39 84 14 006 6
32 80 16 006 8
45 93 16 006 8
62 110 16 006 8
77 125 16 006 8
35 85 20 007 8
50 100 20 007 8
65 115 20 007 8
80 130 20 007 8
69 125 25 008 8
94 150 25 008 8

cuttingtools.ceratizit.com

\/ | /j /i

/i /i 7/ {7/ \7) W)
194 o 24 Vit Vot Y7y Y7y
‘// ‘//' \// |//

v/ v/ \7) )

V/ v/

4 )

= = [ [~ =
CESSS3 CESSSI

Factory standard Factory standard Factorystandard Factorystandard Factory standard Factory standard

wa[ 18
52 010...

05000

06000
07000
08000
09000
10000
12000
14000

16000

20000

® O e0 O

we( O 3
52 011 ...

05000

06000
07000
08000
09000
10000
12000
14000

16000

20000

® 00O

w18
52 015...

05000

06000

07000

08000

09000

10000

12000

14000

16000

20000

25000

® 00O

w03
52 016 ...

05000

06000

07000

08000

09000

10000

12000

14000

16000

20000

25000

® 00O

wa[ 18
52018 ...

06000
07000
08000
09000
10000
12000
16000
16100
20000

20100

25000

o}

e 0o

x

B[O [
52 019...

06000
07000
08000
09000
10000
12000
16000
16100
20000

20100

25000

o

e 0o
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WNT \ Standard TeepaocnnasHbie hpeabl
®pesbl AN uncToBomn 06paboTkm

YncToBble Ppesbl

_43° % %
A=/F0
s~ 45 . . :
_{q0 ) Ti1000 Ti1000
n vs_13 ZEFP -
w DCONMS

i
i
T
i

=DIN 6527 Factory standard
B[O 3 B[ O3

50633.. 50633..

=
=

DCy; APMX LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm

4 1 21 57 6 0,15 6 040

4 16 26 62 6 0,15 6 041

5 13 21 57 6 0,15 6 050

5 18 26 62 6 0,15 6 051

6 13 21 57 6 0,15 6 060

6 18 26 62 6 0,15 6 061

7 16 27 63 8 0,15 6 070

7 21 32 68 8 0,15 6 071

8 19 27 63 8 0,15 6 080

8 24 32 68 8 0,15 6 081

9 19 32 72 10 0,15 6 090

9 27 40 80 10 0,15 6 091

10 22 32 72 10 0,15 6 100

10 30 40 80 10 0,15 6 101

12 26 38 83 12 0,15 6 120

12 36 48 93 12 0,15 6 121

14 26 38 83 14 0,15 6 140

14 42 54 99 14 0,15 6 141

16 32 44 92 16 0,15 6 160

16 48 60 108 16 0,15 6 161

16 65 77 125 16 0,15 6 162

16 75 102 150 16 0,15 6 163

16 95 102 150 16 0,15 6 164

18 32 44 92 18 0,15 8 180

18 54 66 114 18 0,15 8 181

20 38 54 104 20 0,15 8 200

20 60 76 126 20 0,15 8 201

20 75 85 135 20 0,15 8 202

20 95 100 150 20 0,15 8 203

25 75 94 150 25 0,15 8 250

25 95 104 160 25 0,15 8 251

32 75 90 150 32 0,15 8 320

32 95 100 160 32 0,15 8 321
P (e} o
M ° )
K o) o)
N o )
S ) °
H ) )

— v,/f,cTp. 460-465

141236 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

TsepaocnnasHble Gpesbl
®pesbl 414 uncToBoi 06paboTKy

YucTtoBaa (hpesa ¢ paaunycom

\=45°
v=13°

ZEFP

/B

N

<54
HRC w

¢

DCy

T w=XxX=Z T

RE .001 APMX
mm mm
1,0 18
05 18
2,0 24
1,0 24
0,5 24
0,5 30
2,0 30
1,0 30
2,0 36
1,0 36
3,0 36
05 36
2,0 48
1,0 48
3,0 48
0,5 48
0,5 60
2,0 60
3,0 60
1,0 60

DCONMS

LPR

3

OAL DCONMS; ZEFP
mm

mm
62
62

o 00 0 O O

10

10
12
12

12
16
16
16

20
20
20
20

[c-Ne No No o NorNeorNerNerNorNorNorNeorlerNorNorNorNeorNer o]

Ti1000

/
4

<3

Factory standard

s[O3
50634 ...

=

061
060
082
081
080
100
102
101
122
121
123
120
162
161
163
160
200
202
203
201

o

® @O0 Oe
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WNT \ Standard

TsepaocnnasHbie hpesbl
®pe3bl 414 YncToBOK 06paboTKK

YucTtosaa (pesa
\=t5° V) | <54
= 9° NG Ti400
B @& &w
w DCONMS
—
|
|
|
|
\ -
=
\ (@]
pos
=
o
< =
2
DC| cHw Factory standard
a8
50631 ...
DC., APMX OAL DCONMS.s CHW ZEFP
mm mm mm mm mm
4 14 40 4 0,05 5 040
5 18 50 5) 0,05 5) 050
6 18 50 6 0,05 7 060
8 25 63 8 0,05 7 080
10 30 72 10 0,08 9 100
12 32 83 12 0,08 9 120
14 32 83 14 0,08 9 140
16 36 92 16 0,08 1 160
18 40 92 18 0,08 1 180
20 45 104 20 0,08 13 200
25 45 120 25 0,08 13 250
P fe)
M )
K )
N fe)
S °
H

14]238

— v,/f,cTp. 460-463
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WNT \ Standard

TeepaocnnasHble Hpesbl
®pe3bl 414 YncToBOK 06paboTKK

YucTtosaa (pesa

\=50°
v=10°

ZEFP

¢

DC.; APMX
mm mm
6 16
8 22
10 25
12 28
16 35
20 40
P
M
K
N
S
H

mm
58
78

11,8
15,8
19,8

Ti1000

B

Factory standard

wa 18
52109...

060
080
100
120
160
200

e Co
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WNT \ Standard

®pesbl 419 UNCTOBOI 06pabOTKN

KoHueBas (ppesa

A ( LWeIiKON Ha CTPYXXEYHOI KaHaBKe

A= 52° <54
n y=-11e @@ % |l HRC ) Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬂ DCONMS

2
~ 0
o
o L x| T
| =
- / < [ [~
f sy
DC \
~ CHW
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527

(O [8 (O3 we (O3

50907.. 50907.. 50907..
DCs APMX LH I, LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
4 8 15 44 18 54 6 0,15 4 040
4 1 18 44 21 57 6 0,15 4 041
4 16 19 6,4 26 62 6 0,15 4 042
5 9 16 4,8 18 54 6 0,15 4 050
5 13 19 4,8 21 57 6 0,15 4 051
5 17 20 6,8 26 62 6 0,15 4 052
6 10 17 5,2 18 54 6 0,15 4 060
6 13 19 5,2 21 57 6 0,15 4 061
6 18 21 7,2 26 62 6 0,15 4 062
8 12 20 7,6 22 58 8 0,15 4 080
8 19 25 7,6 27 63 8 0,15 4 081
8 24 27 9,6 32 68 8 0,15 4 082
10 14 24 8,8 26 66 10 0,15 4 100
10 22 30 8,8 32 72 10 0,15 4 101
10 30 33 12,0 40 80 10 0,15 4 102
12 16 26 10,4 28 73 12 0,15 4 120
12 26 36 104 38 83 12 0,15 4 121
12 36 39 144 48 93 12 0,15 4 122
14 18 28 104 30 75 14 0,15 4 140
14 26 36 104 38 83 14 0,15 4 141
14 42 45 16,8 54 99 14 0,15 4 142
16 22 32 128 34 82 16 0,15 4 160
16 32 42 128 44 92 16 0,15 4 161
16 48 51 192 60 108 16 0,15 4 162
18 24 34 128 36 84 18 0,15 4 180
18 32 42 128 44 92 18 0,15 4 181
18 54 57 216 66 114 18 0,15 4 182
20 26 42 152 42 92 20 0,15 4 200
20 38 52 152 54 104 20 0,15 4 201
20 60 63 240 76 126 20 0,15 4 202
P ) ) )
M
K
N
S
H ) ) )
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WNT \ Standard

®pesbl 419 UNCTOBOI 06pabOTKN

KoHLeBad (ppesa ¢ paanycom

A ( LWeIiKON Ha CTPYXXEYHOI KaHaBKe

A= 52°
y=-11°

¢

DC
mm

E-Y

O oOoOoOMOoO OO UILulOl & &

O T w=Xxz=7T

Ti1000

|
S
S
ESSSS

Ti1000

poron
C

Factory standard Factory standard Factory standard

V) | <54
N Ti1000
ZEFP || HRC J
DCONMS
\
‘ 2
N S
o T
| R E L
_~ [ < pr—
!
DC [\ _
RE CESSS3
w0 J3
50908 ...
RE.o0r APMX LH I LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
0,5 8 15 44 18 54 6 4 040
0,5 1 18 44 21 57 6 4
0,5 16 19 6,4 26 62 6 4
0,5 9 16 4,8 18 54 6 4 050
0,5 13 19 4.8 21 57 6 4
0,5 17 20 6,8 26 62 6 4
0,5 10 17 5,2 18 54 6 4 060
0,5 13 19 5,2 21 57 6 4
0,5 18 21 7,2 26 62 6 4
1,0 12 20 7,6 22 58 8 4 080
1,0 19 25 7,6 27 63 8 4
1,0 24 27 9,6 32 68 8 4
1,0 14 24 8,8 26 66 10 4 100
1,0 22 30 8,8 32 72 10 4
1,0 30 33 12,0 40 80 10 4
1,5 16 26 10,4 28 73 12 4 120
1,5 26 36 10,4 38 83 12 4
1,5 36 39 14,4 48 93 12 4
1,5 18 28 10,4 30 75 14 4 140
1,5 26 36 10,4 38 83 14 4
1,5 42 45 16,8 54 99 14 4
2,0 22 32 12,8 34 82 16 4 160
2,0 32 42 12,8 44 92 16 4
2,0 48 51 19,2 60 108 16 4
2,0 24 34 12,8 36 84 18 4 180
2,0 32 42 12,8 44 92 18 4
2,0 54 57 21,6 66 114 18 4
2,0 26 40 15,2 42 92 20 4 200
2,0 38 52 15,2 54 104 20 4
2,0 60 63 24,0 76 126 20 4
°
°

cuttingtools.ceratizit.com

w3

50 908 ...

041

051

061

081

101

121

141

161

181

201

w03
50 908 ...

042

052

062

082

102

122

142

162

182

202

— v,/f,cTp. 460-465

14]241

14



WNT \ Standard TeepaocnnasHble hpeabl
®pesbl AN uncToBomn 06paboTkm

YucTtosaa (pesa

A=50° <68
n y=-5° @ %t HRC o Ti1000 Ti1000

ZEFP

/
4

<3

= ]
[
N 4

:

Factory standard
a8 a8

50635.. 50635...
DC, APMX OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm
4 1 57 6 6 040
4 16 62 6 6 041
5 13 57 6 6 050
5 18 62 6 6 051
6 13 57 6 6 060
6 18 62 6 6 061
8 19 63 8 6 080
8 24 68 8 6 081
10 22 72 10 6 100
10 30 80 10 6 101
12 26 83 12 6 120
12 36 93 12 6 121
14 26 83 14 6 140
14 42 99 14 6 141
16 32 92 16 8 160
16 48 108 16 8 161
16 90 150 16 8 162
18 32 92 18 8 180
18 54 114 18 8 181
20 38 104 20 8 200
20 60 126 20 8 201
20 75 135 20 8 202
20 95 150 20 8 203
25 75 150 25 8 250
25 95 160 25 8 251
32 75 150 32 8 320
32 95 160 32 8 321
P o o
M ° °
K o o
N fe) o
S ° °
H ) ®

— v, /f,cTp. 460-465

14|242 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

®pesbl 419 UNCTOBOI 06pabOTKN

YuTtoBaa (pesa
n Csjgo % % N ﬁng 4) Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬂ DCONMS
I
|

E
2
OAL

‘
4
DN = i
E ! 7/ !/
a - s /
] x / ’
S| =
o
<
Y
CHW
=y =y =y = =y
LPR ¢ xBocToBukom no DIN 6535 HB
(=SS CESS

S~

/
2
/
é

CESSSS CESSST

Factory standard Factory standard Factorystandard Factorystandard Factory standard Factory standard

mC 3 w03 w3 w03 w3 s[O3
52112.. 52112.. 52122.. 52122.. 52123.. 52123...

o

DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS ;s CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

5 8 48 13 18 54 6 002 6 051 050

5 13 48 18 22 58 6 002 6 051 050

6 10 58 15 18 54 6 003 6 061 060

6 16 58 20 22 58 6 003 6 061 060

6 21 29 65 6 003 6 061 060
7 12 68 17 23 59 8 004 6 071 070

7 22 68 30 34 70 8 004 6 071 070

7 25 39 75 8 004 6 071 070
8 12 78 17 23 59 8 004 6 081 080

8 22 78 32 34 70 8 004 6 081 080

8 28 39 75 8 004 6 081 080
9 14 88 19 20 60 10 004 6 091 090

9 25 88 33 33 73 10 004 6 091 090

9 30 45 85 10 004 6 091 090
10 14 98 19 20 60 10 005 6 101 100

10 25 98 33 33 73 10 005 6 101 100

10 35 45 85 10 005 6 101 100
12 16 11,8 21 25 70 12 005 6 121 120

12 28 118 38 39 84 12 005 6 121 120

12 45 55 100 12 005 6 121 120
14 18 138 23 25 70 14 006 6 141 140

14 30 138 38 39 84 14 006 6 141 140

16 20 158 28 32 80 16 006 6 161 160

16 35 158 43 45 93 16 006 6 161 160

16 50 62 110 16 006 6 162 160
16 65 77 125 16 006 6 163 161
18 20 178 28 32 80 18 007 8 181 180

18 35 178 43 45 93 18 007 8 181 180

20 25 198 33 35 85 20 007 8 201 200

20 40 198 45 50 100 20 007 8 201 200

20 55 65 115 20 007 8 202 200
20 70 80 130 20 0,07 8 203 201
25 55 248 63 69 125 25 0,08 8 251 250

25 75 94 150 25 0,08 8 251 250
P o) o) o (e} o )
M ® ) ) ) ) ®
K o) o) (o) (e} o) o)
N ) ) ) ) ) )
S ® ) ) ) ) )
H
0 ) ) ) ) ) °

- v,/f,cTp. 460-465
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WNT \ Standard TeepaocnnasHsle hpessbl
®pesbl 419 YEPHOBOW 1 YNCTOBOI 06pabOTKN

YepHoBad/uncToBas (pesa

A=30°
n V=18 @ %K L Ti400
ZEFP
% ﬂ DCONMS
w |

~a——

B

DIN 6527
e[ ]
50 628 ...
DC4; APMX LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm
5 15 21 57 6 0,25 4 050
6 16 21 57 6 0,25 4 060
8 22 27 63 8 0,25 4 080
10 25 32 72 10 0,25 4 100
12 28 38 83 12 0,25 4 120
16 35 44 92 16 0,25 4 160
20 40 54 104 20 0,25 4 200
P
M
K
N )
S o
H

= v,/f,c1p. 460-463
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WNT \ Standard TsepaocnnasHsle pessbl
®pesbl 419 YEPHOBOW 1 YNCTOBOI 06pabOTKN

YepHoBad/uncToBas (pesa

\=30°
NTR vs=1 Oo @ %li’ T|1002 TlCN
ZEFP
% ﬂ DCONMS
DIN 6527 DIN 6527
w3 3 (O]9

52301.. 52300..
DCwo APMX LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm
6 13 21 57 6 3 060 060
8 19 27 63 8 0,08 3 080 080
10 22 32 72 10 0,12 4 100 100
12 26 38 83 12 0,15 4 120 120
14 26 38 83 14 0,17 4 140 140
16 32 44 92 16 0,20 4 160 160
18 32 48 92 18 0,22 4 180 180
20 38 54 104 20 0,25 4 200 200
P ) )
M o )
K ° °
N o o
S o o
H o

— v,/f,cTp. 460-463
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WNT \ Standard

TsepaocnnasHble hpesbl
®pesbl 4514 UepHOBOM 00pabOTKM

YepHoBad ppesa ¢ pagnycom

&)
L
]

DC h6 RE+/.0,01 APMX

mm

O WOWoOWONNOODUIO &~ &WW

T w=XxX= T

\=45°
Ve o 2 || HPe || ED Ti1005 Ti1005
ZEFP
ﬂ DCONMS - ‘
g p— -
o
= =y
Factory standard ~ Factory standard
w3 w[ O3
54625... 54627...
DN LH LPR  OAL DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
45 2,8 15 22 58 6 3 030 030
8,0 2,8 15 22 58 6 3 031 031
55 38 20 26 62 6 3 040 040
105 38 20 26 62 6 3 041 041
7,0 48 25 34 70 6 3 050 050
130 48 25 34 70 6 3 051 051
1 8,5 58 30 34 70 6 3 061 061
1 160 58 30 34 70 6 3 062 062
1 10 6,7 40 44 80 8 3 071 071
1 210 67 40 44 80 8 3 072 072
1 11,0 77 40 44 80 8 3 081 081
1 210 77 40 44 80 8 3 082 082
1 140 87 50 54 94 10 3 091 091
1 260 87 50 54 94 10 3 092 092
2 140 97 50 54 94 10 3 101 101
2 260 97 50 54 94 10 3 102 102
2 16,0 10,6 60 64 109 12 3 111 111
2 31,0 10,6 60 64 109 12 3 112 112
2 16,0 11,6 60 64 109 12 3 121 121
2 31,0 116 60 64 109 12 3 122 122
2 190 13,6 70 74 119 14 3 14 141
2 36,0 13,6 70 74 119 14 3 142 142
2 220 155 80 84 132 16 3 161 161
2 410 155 80 84 132 16 3 162 162
2 250 175 90 94 142 18 3 181 181
2 470 175 90 94 142 18 3 182 182
2 270 195 100 104 154 20 3 201 201
2 520 195 100 104 154 20 3 202 202
[ J [}

14246

— v, /f,cTp. 448+449
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WNT \ Standard TeepaocnnasHble hpeabl
®pesbl N4 yepHOBOI 06paboTKN

YepHoBad ppesa
mA;sg: @ 2 [ vec B IEE EE EE

=10° ~
¥s ZEFP Ti1000 Ti1000 Ti1000

ﬂ DCONMS

_—
= =

&)
L
]

LPR

=~

=
= s
CISSSSS

DIN 6527 Factory standard Factory standard
(a3 w0 I3 w0 T3

54000.. 54015.. 54015..

i
jui

7
‘.
|/

DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
3 5 14 50 6 0,15 4 03100
3 8 2,8 12 21 57 6 0,15 4 03200
3 8 2,8 15 34 70 6 0,15 4 03400
4 8 18 54 6 0,15 4 04100
4 1 38 15 21 57 6 0,15 4 04200
4 1 38 20 34 70 6 0,15 4 04400
5 9 18 54 6 0,15 4 05100
5 13 48 17 21 57 6 0,15 4 05200
5 13 48 25 34 70 6 0,15 4 05400
6 10 18 54 6 0,15 4 06100
6 13 58 21 21 57 6 0,15 4 06200
6 13 58 30 34 70 6 0,15 4 06400
8 12 22 58 8 0,25 4 08100
8 19 7 27 27 63 8 0,25 4 08200
8 19 77 40 44 80 8 0,25 4 08400
10 14 26 66 10 0,25 4 10100
10 22 97 32 32 72 10 0,25 4 10200
10 22 9,7 50 54 94 10 0,25 4 10400
12 16 28 73 12 0,35 4 12100
12 26 11,6 38 38 83 12 0,35 4 12200
12 26 11,6 64 65 109 12 0,35 4 12400
16 22 34 82 16 0,35 4 16100
16 32 155 44 44 92 16 0,35 4 16200
16 32 155 80 84 132 16 0,35 4 16400
20 26 42 92 20 0,35 4 20100
20 38 195 54 54 104 20 0,35 4 20200
20 38 195 100 104 154 20 0,35 4 20400
P ) ) )
M ® ) )
K ° ) )
N (e} o) o)
S [e} ) o
H

— v,/f,c1p. 452+453
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WNT \ Standard

TsepaocnnasHbie hpesbl
®pesbl 4514 UepHOBOM 00pabOTKM

YepHoBad ppesa

\=20° )

-10° || Y
% ZEFP N
ﬂ DCONMS

&)
L
]

DC.; APMX LPR

mm

E-Y

O WOWoOWoo~N~NO”O UL

T w=XxX= T

mm

8

OAL DCONMS; CHW

mm

mm

0O 00 O OO OO D

mm
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6

ZEFP

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
5

Ti400

M
o

DIN 6527
B[O 3

50618 ...

=

050

060

070

080

090

100

120

140

160

180

200

OO0 eoe

Ti400

50624 ...

040
050
060
070
080
090

100
110

120
130

140
160
180

200

OO eoO

14248

- v/f,cTp. 460-463
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WNT \ Standard TsepaocnnasHsle (pessbl
®pesbl N4 yepHOBOI 06paboTKN

YepHoBad ppesa
=20° >

n ng @ %K ﬂ L Ti400

% ﬂ DCONMS

e[ ]

50 625 ...
DC4; APMX LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm
6 13 21 57 6 0,6 4 060
8 19 27 63 8 0,6 4 080
10 22 32 72 10 0,6 4 100
12 26 38 83 12 0,6 4 120
14 26 38 83 14 0,6 4 140
16 32 44 92 16 0,6 4 160
18 32 44 92 18 0,6 4 180
20 38 54 104 20 0,6 4 200
P )
M )
K °
N o
S o
H

— v,/f,cTp. 460-463
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WNT \ Standard

TeepaocnnasHble hpesbl

®pesbl N4 yepHOBOI 06paboTKN

YepHoBad ppesa

\=45°
y=11°

ZEFP

/B

N

W

=

&)
L
]

DC .y APMX
mm mm
6 13
8 19
10 22
12 26
14 26
16 32
18 32
20 38
25 45
P
M
K
N
S
H

DCONMS

OAL DCONMS; CHW

mm

mm
0,5
0,5
05
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

ZEFP

4
4
4
4
4
5
5
6
6

Ti400

B

DIN 6527
B[O 3

50637 ...

=

060
080
100
120
140
160
180
200
250

o

® OO0 e

141250

— v,/f,cTp. 460-463

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

TsepaocnnasHble Gpesbl

®pesbl N4 yepHOBOI 06pabOTKN

YepHoBad ppesa

A ( 10NONHNATENBHON CTPY)KKONOMALOLLEA FEOMETPUEN

A=55° %
g < D
% ﬂ DCONMS
|
Y
DN
o
a
-
DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 16 58 21 22 58 6 0,15
8 22 77 27 34 70 8 0,20
10 25 97 30 33 73 10 0,20
12 28 116 38 39 84 12 0,25
14 30 136 40 39 84 14 0,30
16 35 155 45 45 93 16 0,35
18 35 175 45 45 93 18 0,40
20 40 195 55 54 104 20 0,40
25 50 240 65 69 125 25 0,50
P
M
K
N
S
H

ZEFP

[S20NS IS, S B e S

Ti1000

I
jir

é

Ti1000

i
1

é

Factory standard Factory standard

wa[ 18
52 340 ...

060
080
100
120
140
160
180
200
250

(a8
52 341 ...

=
=)

060
080
100
120
140
160
180
200
250

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard TeepaocnnasHsle hpessbl
®pesbl N4 yepHOBOI 06pabOTKN

YepHoBad ppesa

A ( 10NONHNATENBHON CTPY)KKONOMALOLLEA FEOMETPUEN
\=45° @ ) %
= 5° N ) Ti1000 Ti1000
n VS ZEFP l\ m
% ﬂ DCONMS

LPR

I
i
I
i

ESSSS

T
/
)

Factory standard Factory standard

wa[ 18 RN
52338.. 52339..

=
=)

DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
6 16 58 21 22 58 6 0,15 4 060 060
8 22 77 27 34 70 8 0,20 4 080 080
10 25 9,7 30 33 73 10 0,20 4 100 100
12 28 11,6 38 39 84 12 0,25 4 120 120
14 30 13,6 40 39 84 14 0,25 4 140 140
16 35 155 45 45 93 16 0,35 5 160 160
18 35 17,5 45 45 93 18 0,35 5 180 180
20 40 195 55 54 104 20 0,40 5 200 200

P ) )

M ) )

K ) )

N

S

H

- v,/f,cTp. 454+455
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WNT \ Standard TsepaocnnasHsle hpessbl
®pesbl N4 yepHOBOI 06pabOTKN

YepHoBad ppesa

A ( 10NONHNATENBHON CTPY)KKONOMALOLLEA FEOMETPUEN

\=t5 || )
V= 5° I o Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

ﬂ DCONMS

)
)

)
L
4]

o

o

—
[~ [~ [~ [~
[SSS
CEsSSSS CESSSS

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

W T8 (O3 Al T8 B[ O[3
52342.. 52343.. 52342.. 52343..

=

DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
6 8 6,0 18 54 6 0,15 4 060 060
6 16 58 21 22 58 6 0,15 4 061 061
8 1 8,0 23 59 8 0,20 4 080 080
8 22 7.7 27 34 70 8 0,20 4 081 081
10 13 10,0 27 67 10 0,20 4 100 100
10 25 9,7 30 33 73 10 0,20 4 101 101
12 16 12,0 29 74 12 0,25 4 120 120
12 28 11,6 38 39 84 12 0,25 4 121 121
14 16 14,0 30 75 14 0,25 4 140 140
14 30 135 40 39 84 14 0,25 4 141 141
16 19 16,0 36 84 16 0,35 5 160 160
16 35 155 45 45 93 16 0,35 5 161 161
18 19 18,0 32 80 18 0,35 5 180 180
18 35 17,5 45 45 93 18 0,35 5 181 181
20 19 20,0 43 93 20 0,40 5 200 200
20 40 195 55 54 104 20 0,40 5) 201 201
25 50 240 65 69 125 25 0,50 5 251 251
P ) ) ) )
M e} o) o) )
K ) ° ) )
N
S
H

= V,/f,c1p. 454+455
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WNT \ Standard

TsepaocnnasHble hpesbl
PanmycHble pesbl Co CTPY)XKOMOMAOLLE reoMeTpuen ad uncToBon 06paboTku

PaauycHas (pesa

A Jlonyck Ha paguyc: 0,005 mm
A [InAa @< 5,0 mm, nonyck Ha yrnsl o n B; = 0,5°

L
17

A=30°
y=18°

ZEFP

@

DC.o APMX DN

mm
0,5
1,0
1,5
2,0
3,0
3,0

14254

S 2
O
DN ©
T
< —
=
o
<<
DC | T 4
OAL o° B° DCONMS, ZEFP
mm mm
38 10 8 3 2
38 125 65 3 2
38 32 5 3 2
38 31 35 3 2
57 15 5 6 2
80 35 25 6 2
57 11 35 6 2
80 4 15 6 2
100 15 1 6 2
57 10 2 6 2
57 6 2
100 6 2
63 8 2
120 8 2
72 10 2
120 10 2
83 12 2
160 12 2

Puc.

[selilecRivelies Bivciive BloeRive i - — i i~ s — i s~~~

~
N

i
gui”

)
/

wal T3
52718 ...

005
010
015
020
030
040
050
060
080
100

120

)«
24/_

/
é

Factory standard Factory standard

a3
52720 ...

030
040
050
060
080
100

120

- v,/f,cTp. 460-466
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WNT \ Standard

PapuycHble hpesbl Co CTPYXKKOMOMAatoLLei reoMeTpueit 1A UncToBoi 06paboTku

PaauycHasa (pesa

A Jlonyck Ha paguyc: £ 0,01 Mm

A

DC
mm
0,2
0,2
0,2
0,2
03
0,3
0,3
0,3
0,4
0,4
0,4
0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
0,6
0,6
0,8
0,8
0,8
0,8
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,2
1,2
1,2
1,2
1,3
1,3
1,3
1,3
1,5
1,5

O T w=x=7DT

A=45°
v=18° %éyi o
ZEFP

DCONMS

|

|

|

|

DN |

oC,|
APMX DN LH OAL ¢°

mm mm mm mm

02 018 06 55 15
02 018 10 5 15
02 018 16 5 15
02 018 20 5 15
03 028 09 55 15
03 028 15 5 15
03 028 24 55 15
03 028 30 5 15
04 037 12 55 15
04 037 20 55 15
04 037 32 55 15
04 037 40 55 15
05 045 15 55 15
05 045 25 55 15
05 045 40 55 15
05 045 50 55 15
06 058 20 55 15
06 058 30 55 15
06 058 50 65 15
06 058 60 65 15
08 077 25 55 15
08 077 40 5 15
08 077 65 65 15
08 077 80 65 15
10 095 30 55 15
10 095 50 55 15
10 095 80 65 15
10 095 100 65 15
10 095 120 65 15
12 115 30 5 15
12 115 60 55 15
12 115 100 65 15
12 115 120 65 15
13 125 40 5 15
13 125 70 55 15
13 125 110 65 15
13 125 130 65 15
15 144 50 55 15
15 144 75 55 15

cuttingtools.ceratizit.com

OAL

DCONMS ; ZEFP

mm

QOO W LWL LWL LW W LWL WLWOLWWWWOWLWWOLWOWWOWOWwWwWwWOowowWowWowowwaowowwaw

PPN NDNNNDMNPNDNDMNPD NN MNDMNDRMNDMNPD NN NN MDD MNP MNDMNDMND NN

Ti1001

"
1| ==

]
=
IS
ESSSS

]
l

i
/

Ti1001

)

CEsS

Factory standard Factory standard

wa[ T3
50903 ...

021
022
023
024
031
032
033
034
041
042
043
044
051
052
053
054
061
062

081
082

101
102

121
122

131
132

151
152

MpofonxeHue Ha cnefytowei cTpaHuLe

wa[ T3
50903 ...

063
064

083
084

103
104
105

123
124

133
134

- v,/f,c1p. 460-466

14]255
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WNT \ Standard

PapuycHble hpesbl Co CTPYXKKOMOMAatoLLei reoMeTpueit 1A UncToBoi 06paboTku

PaauycHasa (pesa

A Jlonyck Ha paguyc: £ 0,01 Mm

A=45°
n vz=18° @% %K U Ti1001 Ti1001
ZEFP
@/ DCONMS

OAL

DN ‘
Y Y
-]
(
DC CBSY
=,
CIsSSsY

Factory standard Factory standard
T3 T3

50903... 50903...

DC; APMX DN LH OAL  a° DCONMS; ZEFP
mm mm mm mm mm mm

1,5 1,5 144 120 65 15 3 2 154
1,5 1,5 144 150 65 15 3 2 153
1,6 16 152 50 55 15 3 2 161
1,6 16 152 80 55 15 3 2 162
1,6 16 152 130 65 15 8 2 163
1,6 16 152 160 65 15 3 2 164
1,8 1,8 172 55 55 15 & 2 181
1,8 1,8 1,72 90 55 15 3 2 182
1,8 18 172 145 65 15 3 2 183
1,8 18 172 180 65 15 3 2 184
2,0 20 192 6,0 55 15 8 2 201
2,0 20 192 100 55 15 3 2 202
2,0 20 192 140 55 15 3 2 203
2,0 20 192 160 65 15 3 2 204
2,0 20 192 200 65 15 3 2 205
2,3 23 222 70 55 15 3 2 231
2,3 23 222 115 55 15 3 2 232
2,3 23 222 185 65 15 3 2 233
2,3 23 222 200 65 15 3 2 234
2,3 23 222 230 65 15 3 2 235
3,0 30 290 90 65 15 6 2 301
3,0 30 290 150 65 15 6 2 302
3,0 30 290 240 100 15 6 2 303
3,0 30 290 30,0 100 15 6 2 304
4,0 40 390 120 65 15 6 2 401
4,0 40 390 20,0 65 15 6 2 402
4,0 40 390 320 100 15 6 2 403
4,0 40 390 40,0 100 15 6 2 404
5,0 50 490 15,0 65 15 6 2 501
5,0 50 490 250 65 15 6 2 502
5,0 50 490 40,0 100 15 6 2 503
5,0 50 490 50,0 100 15 6 2 504
6,0 60 590 180 65 15 6 2 601
6,0 60 590 30,0 100 15 6 2 602
6,0 6,0 590 48,0 100 15 6 2 603
6,0 60 590 60,0 100 15 6 2 604
P
M
K
N ) )
S
H
0

— v,/f, c1p. 460-466
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WNT \ Standard

PapuycHble hpesbl Co CTPYXKKOMOMAatoLLei reoMeTpueit 1A UncToBoi 06paboTku

PaauycHasa (pesa

A Jlonyck Ha paguyc: £ 0,01 Mm

L]
U

A =55°
VS= 70 % < HPC
i ZEFP
DCONMS

|

|

\

|

|

on | 5

DC.; APMX DN

mm mm mm

3 50 28
3 35 28
3 80 28
3 35 28
4 65 38
4 105 38
4 45 38
4 45 38
5 80 48
5 130 48
5 55 48
5 55 48
6 100 58
6 160 58
6 70 58
6 70 58
8 130 77
8 210 77
8 90 77
8 90 77
10 160 97
10 260 97
10 11,0 97
10 11,0 97
12 190 116
12 310 11,6
12 130 116
12 130 11,6
14 220 136
14 36,0 13,6
14 150 13,6
14 150 13,6
16 250 155
16 410 155
16 170 155
16 170 155
18 290 175
18 470 175
18 20,0 175
18 200 175
20 320 195
20 520 195
20 220 195
20 22,0 19,

P

M

K

N

S

H

0

cuttingtools.ceratizit.com

OAL DCONMS s ZEFP

3
3

[eeYeceo Yoo NorNorNorXorNe Yo NorNorpNorNer oo NorNeop o)

NN NNRNNNNRNRNRNRNRNNNRNRNRDNRNRNRNRNRNRNRDNRDNDNRNRNRNNNDNDNDNDNDN NN NN

Ti1005 Ti1005 Ti1005

¢ ¥ v 3

=3 =3 =3
[ [ s [
CESSS CESSS CESSS

Factory standard Factory standard Factorystandard Factorystandard Factory standard Factory standard
Ha__ ]38 a3 w3 w3 m(__ ]38 a3
54640.. 54642.. 54640.. 54642.. 54640... 54642...

031 031
034 034
032 032
035 035
041 041
042 042
044 044
045 045
051 051
052 052
054 054
055 055
061 061
062 062
064 064
065 065
081 081
082 082
084 084
085 085
101 101
102 102
104 104
105 105
121 121
122 122
124 124
125 125
141 14
142 142
144 144
145 145
161 161
162 162
164 164
165 165
181 181
182 182
184 184
185 185
201 201
202 202
204 204
205 205
[ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ]

— v, /f,cTp. 448+449

14257

14



WNT \ Standard

TeepaocnnasHble hpesbl

PapuycHble Gpesbl Co CTPYXKKOMOMatoLLeit reoMeTpueit s unctosoit 06paboTki

PaauycHas (pesa

A=30°
“ V:=12° %l< U DIAMOND DIAMOND
ZEFP
% DCONMS
I
I
I
I
I
-
<
DN ©
x|
=
<
— =
DC Factory standard  Factory standard
w3 wCD
52766.. 52768..
DC., APMX LH DN OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
05 15 38 3 2 005
1,0 20 38 3 2 010
20 30 38 3 2 020
20 30 50 6 2 021
20 80 3 18 60 2 2 020
30 50 38 3 2 030
30 50 50 6 2 031
30 120 41 28 70 3 2 030
40 80 54 6 2 040
40 150 51 38 80 4 2 040
50 90 54 6 2 050
50 200 71 48 100 5 2 050
6,0 10,0 54 6 2 060
60 200 63 58 100 6 2 060
80 120 58 8 2 080
80 200 83 78 120 8 2 080
10,0 14,0 66 10 2 100
100 250 99 98 140 10 2 100
120 250 104 11,8 150 12 2 120
P
M
K
N (] [ J
S
H

141258

- v./f,cTp. 458
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WNT \ Standard

TsepaocnnasHbie hpesbl

PapuycHble Gpesbl Co CTPYXKKOMOMatoLLeit reoMeTpueit s unctoBoit 06paboTki

PaanycHaa Mukpogpesa

A Jlonyck Ha paguyc: £ 0,01 Mm

u

DCy
mm
0,6
0,6
0,8
0,8
1,0
1,0
1,2
1,2
1,5
1,5
2,0
2,0

T w=XxX= T

OAL  o° DCONMS.s ZEFP

\=30° )
o ZEFP N U
DCONMS
|
|
|
|
APMX  LH DN
mm  mm  mm  mm
12 30 058 55 15
12 60 058 65 15
12 40 077 55 15
12 80 077 65 15
15 50 095 55 15
15 120 095 65 15
16 60 115 55 15
16 120 115 65 15
18 75 144 55 15
18 150 144 65 15
20 100 192 55 15
20 200 192 65 15

OAL

mm

[orM N>l erier lerlerlerierNerlerpiier]

PPN PPN NN NN

DIAMOND

T
i

g
l

DIAMOND

e
/_.
i

Factory standard Factory standard

wa[ T3
50912...

906
908
910
912
915

920

wa[ T3
50912...

006
008
010
012
015

020

cuttingtools.ceratizit.com

- v./f,cTp. 458
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WNT \ Standard

PapuycHble hpesbl Co CTPYXKKOMOMAatoLLei reoMeTpueit 1A UncToBoi 06paboTku

PaauycHasa (pesa

A Jlonyck Ha paguyc: 0,005 mm

“W@%”U I KN BN EEA

= 20
% ZEFP "

@/ DCONMS & =

b’ b’
-
<
o \ \
o ‘ ‘
o ‘
b ¥4 -
= =3 =3
S
DC
= Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

w8 we(O 8 wa[ 18 w3

52050.. 52052.. 52051.. 52053..

DC APMX LPR OAL  o° DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm

010 02 125 38 8 3 2 91000

015 03 115 38 8 3 2 91500

020 04 120 38 8 3 2 92000

025 05 125 38 8 3 2 92500

030 10 11,3 38 8 3 2 93000

035 1,0 11,1 38 8 3 2 93500

040 10 109 38 8 3 2 94000

050 15 117 38 7 3 2 95000

050 15 180 54 11 6 2 95100

050 15 470 75 7 3 2 95000

050 15 440 80 1 6 2 95100

060 15 11,3 38 7 3 2 96000

070 20 114 38 7 3 2 97000

080 20 117 38 7 3 2 98000

090 25 117 38 7 3 2 99000

1,00 20 220 50 7 3 2 31000

1,00 20 180 54 10 6 2 01000 01000

1,00 30 470 75 7 3 2 31000

1,00 30 440 80 10 6 2 01000 01000
1,10 30 220 50 6 3 2 31100

1,20 30 220 50 5 3 2 31200

1,40 30 220 50 5 3 2 31400

1,50 30 220 50 6 3 2 31500

1,50 30 180 54 10 6 2 01500 01500

1,50 40 470 75 5 3 2 31500

1,50 40 440 80 10 6 2 01500 01500
1,60 40 220 50 6 3 2 31600

1,80 40 220 50 6 3 2 31800

200 40 220 50 5 3 2 32000

200 40 180 54 9 6 2 02000 02000

2,00 60 470 75 5 3 2 32000

200 60 440 80 10 6 2 02000 02000
250 50 220 50 3 3 2 32500

250 50 180 54 9 6 2 02500 02500

250 80 470 75 3 3 2 32500

250 80 440 80 10 6 2 02500 02500
300 60 220 50 3 2 33000

300 60 180 54 9 6 2 03000 03000

300 10,0 470 75 3 2 33000

300 10,0 440 80 9 6 2 03000 03000
P ) ® ) )
M e) e) o )
K ) ) ) )
N o o o) o)
$ o o o o
H
0 ) o) o o

- v,/f,cTp. 460-466
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WNT \ Standard

TsepaocniasHble Gpesbl
PanmycHble pesbl Co CTPY)XKOMOMAOLLE reoMeTpuen ad uncToBon 06paboTku

PaauycHas (pesa

A Jlonyck Ha paguyc: 0,005 mm

u

DCy
mm
4,00
4,00
4,00
4,00
5,00
5,00

\=30° )
W2 ZEFP ™ U
DCONMS
\
@ A
« =
©)
o
5
x
=
o
< L
DC
APMX LPR OAL  a° DCONMS. ZEFP
mm  mm  mm mm
70 180 54 7 6 2
70 260 54 4 2
130 470 75 4 2
130 440 80 8 6 2
80 180 54 6 6 2
80 260 54 5 2
140 470 75 5 2
140 640 100 5 6 2
10,0 180 54 6 2
16,0 640 100 6 2
120 230 59 8 2
220 640 100 8 2
130 270 67 10 2
250 60,0 100 10 2
16,0 280 73 12 2
26,0 550 100 12 2
16,0 300 75 14 2
26,0 550 100 14 2
200 350 83 16 2
30,0 1020 150 16 2
250 430 93 20 2
40,0 1000 150 20 2

cuttingtools.ceratizit.com

'@“

9
é

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

LA
52050 ...

04000
44000

05000
55000
06000
08000
10000
12000
14000
16000

20000

OO0 eo0 e

”@

]
/

S~

| =

‘i
7

m
I

—
—
= .
=

(O3
52052 ...

04000

05000

06000
08000
10000
12000
14000
16000

20000

OO0 eoe

wa[ 18
52 051 ...

44000
04000

55000
05000
06000
08000
10000
12000
14000
16000

20000

OO @O

— v,/f,cTp. 460-466

[ e~smmes |

=
=)

(a8
52 053 ...

04000

05000
06000
08000
10000
12000
14000
16000

20000

OO @O
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WNT \ Standard

PapuycHble hpesbl Co CTPYXKKOMOMAatoLLei reoMeTpueit 1A UncToBoi 06paboTku

PaauycHasa (pesa

A Jlonyck Ha paguyc: 0,005 mm

\=30° é% % <59 9 =T | NEW | | NEW | | NEW |
V= 28 I’<|| HRC
ZEFP DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S
@ DCONMS

LPR

OAL
T
il - B

10000
[

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

a8 we (O3 wal T3 (8
52054... 52056.. 52055.. 52057..

==
@

DCs APMX LPR OAL  o° DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm

010 02 125 38 8 3 2 91000

015 03 115 38 8 8 2 91500

020 04 120 38 8 3 2 92000

025 05 125 38 8 3 2 92500

030 10 11,3 38 8 3 2 93000

035 1,0 11,1 38 8 3 2 93500

040 10 109 38 8 3 2 94000

050 15 117 38 7 8 2 95000

050 1,5 440 80 1 6 2 95100

050 15 180 54 1 6 2 95100

050 1,5 470 75 7 3 2 95000

060 15 11,3 38 7 3 2 96000

070 20 11,4 38 7 3 2 97000

080 20 117 38 7 3 2 98000

090 25 117 38 7 3 2 99000

1,00 20 220 50 7 3 2 31000

1,00 20 180 54 10 6 2 01000 01000

1,00 30 470 75 7 3 2 31000

1,00 30 440 80 10 6 2 01000 01000
1,10 30 220 50 6 3 2 31100

1,20 30 220 50 5 3 2 31200

1,40 30 220 50 5 3 2 31400

1,50 30 220 50 6 3 2 31500

1,50 30 180 54 10 6 2 01500 01500

1,50 40 470 75 5 3 2 31500

1,50 40 440 80 10 6 2 01500 01500
1,60 40 220 50 6 3 2 31600

1,80 40 220 50 6 3 2 31800

200 40 180 54 9 6 2 02000 02000

200 40 220 50 5 3 2 32000

200 60 470 75 5 3 2 32000

200 60 440 80 10 6 2 02000 02000
250 50 180 54 9 6 2 02500 02500

250 50 220 50 3 3 2 32500

250 80 470 75 3 3 2 32500

250 80 440 80 10 6 2 02500 02500
P ) ) ) )
M e) e) ) )
K ° ° ) )
N (¢) o) o) o)
S) e) o) o )
H o o () ()
0 o) [e) o o

— v,/f,c1p. 460-466
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WNT \ Standard TeepaocnnasHbie hpeabl
PafnycHble (peabl Co CTPYKKONOMAOLLEI FeOMETPUEIl ANA YNCTOBOI 00pabOTKIA

PaauycHas (pesa

A Jlonyck Ha paguyc: 0,005 mm

n \=30° % <592 9 =T | NEW | | NEW | | NEW |
y=2° || HRC
ZEFP l DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S
% DCONMS
| L
| Yz k
-
(¢ <
| l !
o
o
—
x
=
o
<,
DC

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

ml 3 (O3 wal T3 [aD
52054... 52056.. 52055.. 52057..

==
@

DCs APMX LPR OAL  o° DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm

300 60 180 54 9 6 2 03000 03000

300 60 220 50 3 2 33000

3,00 10,0 470 75 3 2 33000

300 10,0 440 80 9 6 2 03000 03000
400 70 180 54 10 6 2 04000 04000

400 70 260 54 4 2 44000

4,00 13,0 470 75 4 2 44000

400 130 440 80 8 6 2 04000 04000
500 80 180 54 6 6 2 05000 05000

500 80 260 54 5) 2 55000

500 14,0 470 75 5 2 55000

500 14,0 64,0 100 5 6 2 05000 05000
6,00 100 180 54 6 2 06000 06000

6,00 160 64,0 100 6 2 06000 06000
800 120 230 59 8 2 08000 08000

8,00 220 640 100 8 2 08000 08000
10,00 13,0 270 67 10 2 10000 10000

10,00 250 60,0 100 10 2 10000 10000
12,00 160 280 73 12 2 12000 12000

12,00 26,0 550 100 12 2 12000 12000
14,00 16,0 300 75 14 2 14000 14000

14,00 26,0 550 100 14 2 14000 14000
16,00 20,0 350 83 16 2 16000 16000

16,00 30,0 102,0 150 16 2 16000 16000
18,00 22,0 450 93 18 2 18000 18000

20,00 250 430 93 20 2 20000 20000

20,00 40,0 100,0 150 20 2 20000 20000
P ) ® ) )

M o) o o o

K [} ) ) )

N (e} o o) o)

$ o o o o

H ) o) o) ()

- v,/f,cTp. 460-466
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WNT \ Standard

PapuycHble hpesbl Co CTPYXKKOMOMatoLLEei reoMeTpueit 1A UncToBoi 06paboTku

PaauycHasa (pesa

A Jlonyck Ha paguyc: 0,005 mm
A [InAa @< 5,0 mm, nonyck Ha yrasl o n B; = 0,5°

\=30° V) | <56 : :
e — Ti1000 Ti1000
B2 e & &

DCONMS DCONMS

|
|
|
|
| _ | _
: <
| ) | o
Bl DN || Y
| o ! T Y
| | <
DN B X z
T
‘ &LE /5
[
=3
oc ¥ e [ =
CESSSS CESSSS

Factory standard Factory standard
na(_]3 ma(__ ]38

52714... 52717...

DC . APMX DN LH ls  OAL o° B° DCONMS ZEFP Puc.
mm mm mm mm mm mm mm

05 10 045 20 20 57 10 85 6 2 A 005
1,0 20 09 40 20 5 10 8 6 2 A 010
1,0 20 09 40 40 80 45 4 6 2 A 010
1,5 25 140 75 20 57 125 7 6 2 A 015
1,5 25 140 75 40 80 45 35 6 2 A 015
20 30 180 80 20 57 12 65 6 2 A 020
20 30 180 80 40 80 4 3 6 2 A 020
30 35 280 100 20 5 15 5 6 2 A 030
30 35 280 120 40 80 35 25 6 2 A 030
40 40 380 120 20 57 11 35 6 2 A 040
40 40 380 200 40 80 4 15 6 2 A 040
50 50 470 140 20 57 10 2 6 2 A 050
50 50 470 250 40 80 3 1 6 2 A 050
60 60 560 200 57 6 2 B 060
6,0 6,0 560 400 80 6 2 B 060
60 60 560 250 60 100 2 1 8 2 A 061
80 70 760 250 63 8 2 B 080
80 70 760 600 100 8 2 B 080
80 70 760 300 75 120 2 1 10 2 A 081
10,0 80 9,60 300 72 10 2 B 100
10,0 80 9,60 500 100 10 2 B 102
10,0 80 960 75,0 120 10 2 B 100
10,0 80 960 400 110 160 1 1 12 2 A 101
12,0 10,0 11,50 35,0 83 12 2 B 120
12,0 10,0 11,50 350 40 92 35 35 16 2 A 121
12,0 10,0 11,50 70,0 120 12 2 B 122
12,0 10,0 11,50 70,0 160 12 2 B 120
12,0 10,0 11,50 500 150 200 15 1 16 2 A 121
16,0 12,0 1550 40,0 92 16 2 B 160
16,0 12,0 1550 80,0 200 16 2 B 160
P ) )
M o) o)
K ) )
N o o
S o o
H ) )
0 o o

— v, /f,cTp. 460-466
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WNT \ Standard

TsepaocnnasHble Gpesbl

PapuycHble Gpesbl Co CTPYXKKOMOMatoLLeit reoMeTpueit s unctosoit 06paboTki

PaauycHas (pesa

A Jlonyck Ha paguyc: £ 0,01 Mm
A [Ina @< 5,0 mm, nonyck Ha yrasl o m B: £0,5°

A=30°
y=10°

/R

@

u

DC.; APMX DN
mm mm mm

2 3 18
3 4 2,8
4 5 3,8
5 6 47
6 6 57
6 6 57
8 7 77
8 7 77
10 9 9,6
10 9 9,6
12 1 116
12 1 116
16 14 156

ZEFP ™
DCONMS DCONMS
| i
i !
| ® i
| |
- -
<
S S
DN
T
= -
=
o
<
DC i

cuttingtools.ceratizit.com

ls OAL
mm mm
40 100
40 100
40 100
40 100
50 100
100
100
60 120
120
81 160
160
101 200
200

3,6
3,1

14
2,3

14

2,3

Bo

3
21
1,2
0,7
1,2

0,7

1,2

DCONMS s ZEFP Puc.
mm

6
6
6
6
8
6
8
10
10
12
12
16
16

RPN NDNDNDNDND NN

T>>W>W>OW>>> > >

Factory standard

a3

52320 ...

— v,/f,cTp. 460-466

141265
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WNT \ Standard TeepaocnnasHble hpeabl
PafnycHble (Gpe3bl Co CTPYXKOIOMAIOLLEil FeOMETPUeil ANA YNCTOBOI 06paboTKN

Cepunueckan (ppesa 220°

A Jlonyck Ha paguyc: 0,005 mm

A=30°

" EEIEE
: ZEFP l

% DCONMS DCONMS

9 ®

— —
=4 =
o
I © o
DN r
d4 > - d4 . >_
DC be =
,
220° % 220° %
P < Factory standard
w13
52 323 ...
DC; APMX DN ds LH lg OAL DCONMS . ZEFP  Puc.
mm mm mm  mm mm  mm mm mm
1,0 07 08 08 5 17 58 6 2 A 010
1,5 1,2 1,25 1,2 8 20 58 6 2 A 015
2,0 1,5 1,70 1,4 10 21 58 6 2 A 020
3,0 23 270 24 15 22 65 6 2 A 030
4,0 30 370 33 20 25 70 6 2 A 040
5,0 35 470 43 25 28 80 6 2 A 050
6,0 40 590 53 30 100 6 2 B 060
8,0 54 790 6,2 40 100 8 2 B 080
10,0 6,7 990 76 50 100 10 2 B 100
120 90 11,90 9,2 110 160 12 2 B 121
12,0 90 11,90 9,2 70 120 12 2 B 120
P )
M o)
K ®
N o
S o
H o)

0 o
- v/f, cTp. 460-466
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WNT \ Standard TsepaocnnasHsle hpessbl
PanmycHble pesbl Co CTPY)XKOMOMAOLLE reoMeTpuen ad uncToBon 06paboTku

PaauycHas (pesa

A Jlonyck Ha paguyc: £ 0,01 Mm

@2
s~ 38° —|| HP " g
=100 || S ~|| HPC ) Ti1000 Ti1000

% DCONMS | | |

|
i —
| —
WA
|
2
[
L o
T pN
-
x
S 5
o =y
<C
CESSSY

oc,| |, ~DIN6527  ~DIN6527

we (O |3 (O[3

54055... 54056...
DCwo APMX DN LH LPR OAL DCONMS, oa° ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm

3 5 14 50 6 15 2 030

3 8 2,8 12 21 57 6 15 2 030

4 8 18 54 6 15 2 040

4 1 3,8 15 21 57 6 15 2 040

5 9 18 54 6 15 2 050

5 13 438 17 21 57 6 15 2 050

6 10 18 54 6 30 2 060

6 13 58 21 21 57 6 30 2 060

8 12 22 58 8 30 2 080

8 19 7.7 27 27 63 8 30 2 080

10 14 26 66 10 30 2 100

10 22 9,7 32 32 72 10 30 2 100

12 16 28 73 12 30 2 120

12 26 116 38 38 83 12 30 2 120

16 22 34 82 16 30 2 160

16 32 155 44 44 92 16 30 2 160

20 26 42 92 20 30 2 200

20 38 195 54 54 104 20 30 2 200
P ) °
M ) )
K o o
N o o
S ) °
H

- v,/f,cTp. 460-466
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WNT \ Standard TsepaocnnasHsle hpessbl
PanmycHble pesbl Co CTPY)XKOMOMAOLLE reoMeTpuen ad uncToBon 06paboTku

PaauycHas (pesa

A Jlonyck Ha paguyc: 0,005 mm

AS=45° . . . .
n y=15° @ %F O Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

% DCONMS ‘

H4 al

\
|
_ \N 3:' |
(@]
o
5 = '
o
<
—— —— —— ——
CIsSSSY
bC Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard
YN (O T3 YN (O[3
52400.. 52401.. 52402.. 52403..
DC; APMX LPR OAL DCONMS . ZEFP
mm mm mm mm mm
3 5 22 50 3 4 030
3 5 47 75 3 4 030
4 8 26 54 4 4 040
4 8 47 75 4 4 040
5 9 26 54 5 4 050
5 9 47 75 5 4 050
6 10 18 54 6 4 060 060
6 10 64 100 6 4 060 060
8 12 23 59 8 4 080 080
8 12 64 100 8 4 080 080
10 14 27 67 10 4 100 100
10 14 60 100 10 4 100 100
12 16 29 74 12 4 120 120
12 16 55 100 12 4 120 120
14 18 30 75 14 4 140 140
14 18 55 100 14 4 140 140
16 22 35 83 16 4 160 160
16 22 102 150 16 4 160 160
20 26 43 93 20 4 200 200
20 26 100 150 20 4 200 200
P (e} (e} (e} o)
M ° ° ° °
K (e} o) o) o)
N ) ) ) )
$ ) ) ) )
H

- v,/f,cTp. 460-466
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WNT \ Standard TsepaocnnasHsle hpessbl
PanmycHble pesbl Co CTPY)XKOMOMAOLLE reoMeTpuen ad uncToBon 06paboTku

PaauycHas (pesa

A Jlonyck Ha paguyc: £ 0,01 Mm

A @ 2 || wec
v=10° e lf U Ti1000 Ti1000

% DCONMS * ‘

|
i
| = =
WA
|
2
[
L o
T pN
-
x
S 5
o =y
<C
CESSSY

oc,| |, ~DIN6527  ~DIN6527

we (O |3 (O[3

54 057... 54058..
DCwo APMX DN LH LPR OAL DCONMS, oa° ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm

3 5 14 50 6 15 4 030

3 8 2,8 12 21 57 6 15 4 030

4 8 18 54 6 15 4 040

4 1 3,8 15 21 57 6 15 4 040

5 9 18 54 6 15 4 050

5 13 438 17 21 57 6 15 4 050

6 10 18 54 6 30 4 060

6 13 58 21 21 57 6 30 4 060

8 12 22 58 8 30 4 080

8 19 7.7 27 27 63 8 30 4 080

10 14 26 66 10 30 4 100

10 22 9,7 32 32 72 10 30 4 100

12 16 28 73 12 30 4 120

12 26 116 38 38 83 12 30 4 120

16 22 34 82 16 30 4 160

16 32 155 44 44 92 16 30 4 160

20 26 42 92 20 30 4 200

20 38 195 54 54 104 20 30 4 200
P ) °
M ) )
K o o
N o o
S ) °
H

- v,/f,cTp. 460-466
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WNT \ Standard TsepaocnnasHsle (pessbl
PanmycHble pesbl Co CTPY)XKOMOMAOLLE reoMeTpuen ad uncToBon 06paboTku

PaauycHas (pesa

A Jlonyck Ha paguyc: £ 0,01 Mm

\=30° ) _ ,
n V= 6° @ N O Ti1000 Ti1000
ZEFP
% DCONMS

H4 al

T —— §
[l e

_ \N 3:'
(@]
o
5 x
o
<
CESS=1 CESSSI
DC DIN 6527 DIN 6527 Factory standard DIN 6527
e O [Y we (O Y (O T8 (O3
50642.. 50643.. 50642.. 50643..
DC; APMX LPR OAL DCONMS ., ZEFP
mm mm mm mm mm
3 8 21 57 6 4 030 030
4 1 21 57 6 4 040 040
6 13 21 57 6 4 060 060
6 40 64 100 6 4 061 061
8 19 27 63 8 4 080 080
8 40 64 100 8 4 081 081
10 22 32 72 10 4 100 100
10 40 60 100 10 4 101 101
12 26 38 83 12 4 120 120
12 45 55 100 12 4 121 121
12 75 105 150 12 4 122 122
14 26 38 83 14 4 140 140
14 45 55 100 14 4 14 141
16 32 44 92 16 4 160 160
16 75 102 150 16 4 161 161
20 38 54 104 20 4 200 200
20 75 100 150 20 4 201 201
P ) ) ) )
M o e) o )
K ) ) ) )
N (e} o) o) o)
S) [e} fe) o o
H o )

o o o 0o o
- v,/f,cTp. 460-466
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WNT \ Standard

PapuycHble hpesbl Co CTPYXKKOMOMAatoLLei reoMeTpueit 1A UncToBoi 06paboTku

PaauycHasa (pesa

A Jlonyck Ha paguyc: £ 0,01 Mm

A | A V) | <68 | . | |
n V= & | HRC o Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

DCONMS
‘ -
<<
o (@)
I x
S 5
l/ o
< (=]
j Csy
DC [
F C===3 [ SsSSS=~ C=sSSSS

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

w3 w13 w3 wa( 18
50906.. 50906.. 50906.. 50906 ...

DC lon. APMX LH OAL o° DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm mm
0,20 0/-0,015 0,3 0,6 40 15 4 2 002
0,25 0/-0,015 0,3 0,6 40 15 4 2 925
0,30 0/-0,015 0,3 0,6 40 15 4 2 003
0,35 0/-0,015 04 0,7 40 15 4 2 935
0,40 0/-0,015 04 0,7 40 15 4 2 004
0,50 0/-0,015 05 0,8 40 15 4 2 005
0,50 0/-0,015 05 0,8 54 15 6 2 951
0,60 0/-0,015 0,6 0,9 40 15 4 2 006
0,70 0/-0,015 0,8 1,1 40 15 4 2 007
0,80 0/-0,015 0,8 1,1 40 15 4 2 008
0,90 0/-0,015 09 1,2 40 15 4 2 009
1,00 0/-0,015 1,0 1,3 54 4 2 010
1,00 0/-0,015 1,0 1,3 54 15 6 2 011
1,00 0/-0,015 1,0 1,3 64 6 2 012
1,00 0/-0,015 1,0 1,3 80 6 2 013
1,00 0/-0,015 1,0 1,3 100 6 2 014
1,20 0/-0,015 1,2 1,5 54 4 2 112
1,40 0/-0015 14 1,8 54 4 2 114
1,50 0/-0,015 15 19 54 4 2 115
1,50 0/-0,015 15 1,9 54 15 6 2 215
1,50 0/-0,015 15 19 80 6 2 315
1,60 0/-0,015 18 2,3 54 4 2 116
1,80 0/-0,015 18 2,3 54 4 2 118
2,00 0/-0,015 2,0 2,5 54 4 2 206
2,00 0/-0,015 4,0 50 54 6 2 202
2,00 0/-0,015 4,0 5,0 64 6 2 207
2,00 0/-0,015 4,0 50 82 6 2 204
2,00 0/-0,015 4,0 5,0 100 6 2 205
2,50 0/-0,02 5,0 6,6 54 4 2 251
2,50 0/-0,02 5,0 6,3 54 15 6 2 252
2,50 0/-0,02 5,0 6,3 64 6 2 253
2,50 0/-0,02 5,0 6,3 82 6 2 254
2,50 0/-0,02 5,0 6,3 100 6 2 255
3,00 0/-0,02 5,0 6,3 54 4 2 030
3,00 0/-0,02 5,0 6,3 82 4 2 032
3,00 0/-0,02 5,0 6,3 100 4 2 033
3,00 0/-0,02 5,0 6,3 54 15 6 2 035
3,00 0/-0,02 5,0 6,3 64 6 2 036
3,00 0/-0,02 5,0 6,3 82 6 2 037
3,00 0/-002 80 10,0 100 6 2 038
4,00 0/-0,02 8,0 54 15 4 2 040
4,00 0/-0,02 8,0 82 15 4 2 042
4,00 0/-0,02 8,0 100 15 4 2 043
P ) ) ) )
M o) o) o) o)
K ) ) ) )
N e) o ) )
S o o o o
H ) o) o) )
0 [¢) o o o

- v/f, CTp. 460-466
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WNT \ Standard

PapuycHble hpesbl Co CTPYXKKOMOMAatoLLei reoMeTpueit 1A UncToBoi 06paboTku

PaauycHasa (pesa

A Jlonyck Ha paguyc: £ 0,01 Mm

A V) | <68 | . | |
n V= & | HRC o Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

DCONMS
‘ -
<<
e (@)
I x
S 5
l/ o
< (=]
j
DC [
-

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

a8 w8 wal T3 wal 13

50906.. 50906.. 50906.. 50906 ..

DC  fon. APMX LH OAL o° DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm

400 0/-002 80 100 54 15 6 2 045

4,00 0/-002 80 100 64 6 2 046

4,00 0/-0,02 80 10,0 82 6 2 047
4,00 0/-002 80 10,0 100 6 2 048
500 0/-0,02 9,0 54 15 5 2 050

500 0/-0,02 9,0 64 15 5 2 051

500 0/-0,02 9,0 82 15 5 2 052
500 0/-0,02 9,0 100 15 5 2 053
500 0/-0,02 90 11,3 54 15 6 2 055

500 0/-002 90 11,3 64 6 2 056

500 0/-002 90 11,3 82 6 2 057
500 0/-002 90 11,3 100 6 2 058
6,00 0/-0,02 10,0 54 15 6 2 060

6,00 0/-0,02 10,0 64 15 6 2 061

6,00 0/-0,02 10,0 82 15 6 2 062
6,00 0/-0,02 10,0 100 15 6 2 063
6,00 0/-0,02 10,0 120 15 6 2 064
8,00 0/-0,025 12,0 64 15 8 2 081

8,00 0/-0,025 12,0 82 15 8 2 082

8,00 0/-0,025 12,0 100 15 8 2 083
8,00 0/-0,025 12,0 120 15 8 2 084
10,00 0/-0,025 14,0 67 15 10 2 101

10,00 0/-0,025 14,0 82 15 10 2 102

10,00 0/-0,025 14,0 100 15 10 2 103
10,00 0/-0,025 14,0 127 15 10 2 104
12,00 0/-0,025 16,0 75 15 12 2 121

12,00 0/-0,025 16,0 100 15 12 2 122

12,00 0/-0,025 16,0 150 15 12 2 123
14,00 0/-0,025 18,0 80 15 14 2 141

14,00 0/-0,025 18,0 100 15 14 2 142

14,00 0/-0,025 18,0 150 15 14 2 143
16,00 0/-0,025 22,0 85 15 16 2 161

16,00 0/-0,025 22,0 150 15 16 2 163
20,00 0/-0,025 26,0 90 15 20 2 201

20,00 0/-0,025 26,0 150 15 20 2 203
P ) ) ) )
M ¢) o ) )
K ° ° ) )
N (¢) o) o) o)
S ¢) [e) o o
H o o o ()
0 ) [e) o o

— v,/f, c1p. 460-466
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WNT \ Standard TsepaocnnasHsle (hpessbl
PaauycHble Gpeabl Co CTPYXKONOMALOLLE FEOMETPUEN AN1A YNCTOBOI 06paboTKn

PaauycHas (pesa

A Jlonyck Ha paguyc: 0,005 mm

\=30° V) |\45-66 .
n V=-3° @ |<|| HRC U Ti1000

ZEFP

% DCONMS DCONMS

®

v
OAL

Af/
S \
|6
Is
OAL
T
i [~

_Ipc|_ DC
x x
g g
< < Factory standard
w13
52 741 ...
DC.osi APMX g OAL o° B°  DCONMS s ZEFP Puc.
mm mm mm mm mm
2 1,5 3,3 38 15 9 3 2 A 020
3 2,0 75 57 15 12 6 2 A 030
4 2,5 6,0 57 15 9 6 2 A 040
5 3,0 5,0 57 15 6 6 2 A 050
6 3,5 57 15 6 2 B 060
8 45 63 15 8 2 B 080
10 55 72 15 10 2 B 100
12 6,5 83 15 12 2 B 120
P )
M o)
K )
N )
S o
H o)

- v/f, cTp. 460-466
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WNT \ Standard TsepaocnnasHble hpessbl
PaauycHble Gpesbl Co CTPYXKONOMALOLLE FEOMETPUEN A1A YepHOBOW 06paboTKm

PaanycHaa yepHoBas (ppesa

A Jlonyck Ha paguyc: £ 0,01 Mm

\=20°
n y-10° @ %T U Tid00
ZEFP
w DCONMS

H4 al

OAL

LPR

APMX

F
4 4

DC DIN 6527
(O[3
50 641 ...
DC4, APMX LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm
6 13 21 57 6 4 060
8 19 27 63 8 4 080
10 22 32 72 10 4 100
12 26 38 83 12 4 120
14 26 38 83 14 4 140
16 32 44 92 16 4 160
18 32 44 92 18 4 180
20 38 54 104 20 4 200
P )
M )
K )
N o)
S o
H

oo
- v,/f,cTp. 460-466
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WNT \ Standard

TopouaansHble GPesbl Co CTPYXKKOIOMatOLLeil reoMeTpueit Ana YncToBoil 06paboTKu

TopoupgansHaa pesa

L]
U

bk ek ok ok ek d o ok ek ok ke ko S OO
DO TITTITWWWWNMNMMNMNMNOOOOO 0

A=45°
y=18° 6% % ~ J
ZEFP
DCONMS
|
/—\‘@
o
.
o -
| <
i o
%.VL f
|
i L
> .
=
o
<C
_.|DC \RE
DCys RE.y APMX DN LH OAL a° DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm
002 02 018 06 55 15 3
002 02 018 10 55 15 3
002 02 018 16 55 15 3
002 02 018 20 55 15 3
003 03 028 09 55 15 3
003 03 028 15 55 15 3
003 03 028 24 55 15 3
003 03 028 30 55 15 3
004 04 037 12 55 15 3
004 04 037 20 55 15 3
004 04 037 32 55 15 3
004 04 037 40 55 15 3
005 05 045 15 55 15 3
005 05 045 25 55 15 3
005 05 045 40 55 15 3
005 05 045 50 55 15 3
006 06 058 20 55 15 3
006 06 058 30 55 15 3
006 06 058 42 55 15 3
006 06 058 50 65 15 3
006 06 058 60 65 15 3
008 08 077 25 55 15 3
008 08 077 40 55 15 3
008 08 077 65 65 15 3
008 08 077 80 65 15 3
010 10 095 30 55 15 3
010 10 095 50 55 15 3
010 10 095 80 65 15 3
010 10 095 100 65 15 3
010 10 095 120 65 15 3
012 12 115 30 55 15 3
012 12 115 60 55 15 3
012 12 115 100 65 15 3
012 12 115 120 65 15 3
013 13 125 40 55 15 3
013 13 125 70 55 15 3
013 13 125 110 65 15 3
013 1,3 125 130 65 15 3
015 15 144 50 55 15 3
015 15 144 75 55 15 3
015 15 144 120 65 15 3
015 15 144 150 65 15 3
016 16 152 50 55 15 3
016 16 152 80 55 15 3
016 16 152 130 65 15 3

©OTwnw=x=T

cuttingtools.ceratizit.com

RPN NN MND NN

Ti1001

Y

Ti1001

=3

CsSS
CESSSS

Factory standard Factory standard

wa[ T8
50901 ...

021
022
023
024
031
032
033
034
041
042
043
044
051
052
053
054
061
062
063

081
082

101
102

121
122

131
132

151
152

161
162

MpofonxeHue Ha cnefytowei cTpaHuLe

wa[ T8
50901 ...

064
065

083
084

103
104
105

123
124

133
134

153
154

163

— v,/f, c1p. 460-466
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WNT \ Standard

TopouaansHble GPesbl Co CTPYKKOIOMatOLLeil reoMeTpueit Ana YncToBoil 06paboTKu

TopoupgansHaa pesa

\=45°
“ y-18° @9 Z N Ti001 Ti001

ZEFP

A/ DCONMS

Y2
o | !
/'K !
! » |
I <
| o ‘
%,VY« f \
!
r L
> -
=
o
<
DC N )
. RE Cas==I

Factory standard Factory standard

wal T3 a3

50901.. 50901..

DCy RE.,y APMX DN LH  OAL °  DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

(=]

16 016 16 152 160 65 15 3 2 164
18 018 18 172 55 55 15 3 2 181
1,8 018 18 172 90 55 15 3 2 182
18 018 18 172 145 65 15 3 2 183
18 018 18 172 180 65 15 3 2 184
20 020 20 192 6,0 55 15 3 2 201
20 020 20 192 100 55 15 3 2 202
20 020 20 192 140 55 15 3 2 203
20 020 20 192 160 65 15 3 2 204
20 020 20 192 200 65 15 3 2 205
23 023 23 222 70 55 15 3 2 231
23 023 23 222 115 55 15 3 2 232
23 023 23 222 140 55 15 3 2 233
23 023 23 222 185 65 15 3 2 234
23 023 23 222 200 65 15 3 2 235
23 023 23 222 230 65 15 3 2 236
30 030 30 29 90 65 15 6 2 301
30 030 30 290 150 65 15 6 2 302
30 030 30 29 240 100 15 6 2 303
30 030 30 29 300 100 15 6 2 304
40 040 40 390 120 65 15 6 2 401
40 040 40 390 200 65 15 6 2 402
40 040 40 39 320 100 15 6 2 403
40 040 40 390 400 100 15 6 2 404
50 050 50 490 150 65 15 6 2 501
50 050 50 490 250 65 15 6 2 502
50 050 50 490 400 100 15 6 2 503
50 050 50 490 500 100 15 6 2 504
60 060 60 590 180 65 15 6 2 601
60 060 60 59 300 100 15 6 2 602
60 060 60 590 480 100 15 6 2 603
60 060 60 59 600 100 15 6 2 604
P
M
K
N [ ] [ ]
S
H
0

- v,/f,cTp. 460-466
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WNT \ Standard

TopouaansHble GPesbl Co CTPYKKOIOMatOLLeil reoMeTpueit Ana YncToBoil 06paboTKu

TopoupgansHaa pesa

L]
U

\=45°
V=15°

8

ZE|

b

FP

2

W Ti1001

DC, RE.oo APMX

mm

oo, bERAR,RE,RERERRERROOWWWWWNDNMDNMNODNDN

O Tw=Xx=7T

mm
0,3
05
0,3
05
0,3
05
0,3
05
0,3
0,5
0,3
05
0,3
05
1,0
0,3
0,5
1,0
0,3
0,5
1,0
0,5
1,0
1,5
0,5
1,0
1,5
0,5
1,0
2,0
0,5
1,0
2,0
05
1,0
2,0
05
1,0
2,0
05

mm

APREAPRPPRPREPARERREPAEAPRARRERERPRAPONWOWWWWLWWWWWWWWWRNRNNNNNPNDNDNNDNDNDNDND

DN
mm
18
18
18
18
18
18
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
3,8
3,8
3,8
3,8
3,8
3,8
3,8
3,8
3,8
4,6
4,6
4,6
46
4,6
4,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
76

cuttingtools.ceratizit.com

Ti1001

i
jio

]
i

Ti1001

l.
|

Factory standard Factory standard Factory standard

™
DCONMS
\
/—\‘@
e
/'K | \
i 2 -
i o
%Vﬁ« f
Y
<! 5
&
<
>
w8
50902 ...
LH OAL o° DCONMS. ZEFP
mm  mm mm
12 50 45 6 2 020
12 50 45 6 2 023
22 60 45 6 2
22 60 45 6 2
47 85 45 6 2
47 85 45 6 2
12 50 45 6 2 030
12 50 45 6 2 033
22 60 45 6 2
22 60 45 6 2
47 85 45 6 2
47 85 45 6 2
16 54 45 6 2 040
16 54 45 6 2 043
16 54 45 6 2 046
37 75 45 6 2
37 75 45 6 2
37 75 45 6 2
47 85 45 6 2
47 85 45 6 2
47 85 45 6 2
16 54 45 6 2 050
16 54 45 6 2 052
16 54 45 6 2 054
37 75 45 6 2
37 75 45 6 2
37 75 45 6 2
16 54 45 6 2 060
16 54 45 6 2 063
16 54 45 6 2 066
47 85 45 6 2
47 85 45 6 2
47 85 45 6 2
47 85 45 8 2
47 85 45 8 2
47 85 45 8 2
62 100 45 6 2
62 100 45 6 2
62 100 45 6 2
20 58 45 8 2 080
.

wa[ T8
50902 ...

021
024

031
034

0
044
047

051
053
055

061
064
067
069
070
071

MpofonxeHue Ha cnefytowei cTpaHuLe

wa[ T8
50902 ...

022
025

032
035

042
045
048

14

062
065
068

- v,/f,c1p. 460-466
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WNT \ Standard

TopouaansHble GPesbl Co CTPYKKOIOMatOLLeil reoMeTpueit Ana YncToBoil 06paboTKu

TopoupgansHaa pesa

\=45° ) . . .
“ =15 69 N Ti1001 Ti1001 Ti1001

ZEFP

A/ DCONMS

\
,—\‘@
\
o .
/K‘ !
| )
‘ . %,
\ <
i e}
DN Vﬁ [
PN N
!
_ T ) \
x! 3 o .
S
o
<
] RE CISSSS

Factory standard Factory standard Factory standard

w3 w3 w8

50902.. 50902.. 50902..

DCy RE.,y APMX DN LH OAL  a° DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

8 1,0 4 7,6 20 58 45 8 2 082
8 2,0 4 7.6 20 58 45 8 2 084
8 0,5 4 7.6 62 100 45 8 2 081
8 1,0 4 7.6 62 100 45 8 2 083
8 2,0 4 76 62 100 45 8 2 085
8 2,0 4 7.6 62 100 45 10 2 086
10 1,0 6 9,6 18 66 45 10 2 100
10 2,0 6 9,6 18 66 45 10 2 103
10 3,0 6 9,6 18 66 45 10 2 106
10 1,0 6 9,6 58 100 45 10 2 101
10 2,0 6 9,6 58 100 45 10 2 104
10 3,0 6 9,6 58 100 45 10 2 107
10 1,0 6 9,6 78 120 45 10 2 102
10 2,0 6 9,6 78 120 45 10 2 105
10 3,0 6 9,6 78 120 45 10 2 108
10 1,0 6 9,6 78 120 45 12 2 109
10 2,0 6 9,6 78 120 45 12 2 110
10 3,0 6 9,6 78 120 45 12 2 111
12 1,0 8 11,5 26 73 45 12 2 120
12 2,0 8 11,5 26 73 45 12 2 123
12 3,0 8 11,5 26 73 45 12 2 126
12 4,0 8 11,5 26 73 45 12 2 129
12 1,0 8 11,5 53 100 45 12 2 121
12 2,0 8 11,5 53 100 45 12 2 124
12 3,0 8 11,5 53 100 45 12 2 127
12 4,0 8 11,5 53 100 45 12 2 130
12 1,0 8 11,5 73 120 45 12 2 122
12 2,0 8 11,5 73 120 45 12 2 125
12 3,0 8 11,5 73 120 45 12 2 128
12 4,0 8 11,5 73 120 45 12 2 131
12 1,0 8 1,5 103 150 45 16 2 132
12 2,0 8 1,5 103 150 45 16 2 133
12 3,0 8 1,5 103 150 45 16 2 134
12 40 8 1,5 103 150 45 16 2 135
P
M
K
N ) ) )
S
H
0

— v,/f,c1p. 460-466
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WNT \ Standard TsepaocnnasHsle hpessbl
TopouaanbHble (pesbl Co CTPYXKONIOMAIOLLEH reoMeTpreil AnA YncToBoin 06paboTKu

TopomnpanbHasa (pesa

A=30°
“ vz @ %T DIAMOND
ZEFP
% DCONMS

N\

OAL

LPR
o
b4
LH
]

x
= !
<
=1
2 RE Factory standard
Ha(__I38
52 765 ...
DC., RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
2 0,3 8 1,8 31 32 60 2 2 021
3 0,5 12 2,8 41 42 70 3 2 032
4 0,5 15 38 51 52 80 4 2 042
5 0,5 20 48 71 72 100 5 2 052
6 0,8 20 58 63 64 100 6 2 063
8 1,0 20 78 83 84 120 8 2 084
10 1,0 25 9,8 99 100 140 10 2 104
12 1,5 25 11,8 104 105 150 12 2 125
p
M
K
N °
S
H

0 e
- v./f,cTp. 458
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WNT \ Standard

TopouaansHble GPesbl Co CTPYKKOIOMatOLLeil reoMeTpueit Ana YncToBoil 06paboTKu

TopoupgansHaa pesa

\=30° )
“ V= 5° @@ N DIAMOND DIAMOND

ZEFP

ﬁ/ DCONMS

Ve
o <
I (@)
DN ‘
\
;o )
S 5
o [~ [
<
J CESSSY
DC \RE Factory standard Factory standard

wal 8 w8

50911.. 50911..

DC; RE. APMX DN LH OAL o° DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

4 0,5 8 3,8 12 54 45 6 4 040
4 1,0 8 3,8 12 54 45 6 4 041
4 0,5 10 3,8 37 75 45 6 4 042
4 1,0 10 3,8 37 75 45 6 4 043
5 0,5 9 4,8 16 54 45 6 4 050
5 1,0 9 4,8 16 54 45 6 4 051
5 1,5 9 4,8 16 54 45 6 4 052
5 0,5 12 4,8 37 75 45 6 4 053
5 1,0 12 48 37 75 45 6 4 054
5 1,5 12 48 37 75 45 6 4 055
6 0,5 10 5,6 16 54 45 6 4 060
6 1,0 10 5,6 16 54 45 6 4 061
6 1,5 10 5,6 16 54 45 6 4 062
6 2,0 10 5,6 16 54 45 6 4 063
6 0,5 12 5,6 62 100 45 6 4 064
6 1,0 12 5,6 62 100 45 6 4 065
6 1,5 12 5,6 62 100 45 6 4 066
6 2,0 12 5,6 62 100 45 6 4 067
7 0,5 1 6,6 20 58 45 8 4 070
7 1,0 1 6,6 20 58 45 8 4 071
7 1,5 1 6,6 20 58 45 8 4 072
7 2,0 1 6,6 20 58 45 8 4 073
7 0,5 14 6,6 62 100 45 8 4 074
7 1,0 14 6,6 62 100 45 8 4 075
7 1,5 14 6,6 62 100 45 8 4 076
7 2,0 14 6,6 62 100 45 8 4 077
8 0,5 12 7,6 20 58 45 8 4 080
8 1,0 12 7.6 20 58 45 8 4 081
8 1,5 12 7.6 20 58 45 8 4 086
8 2,0 12 7.6 20 58 45 8 4 083
8 0,5 14 7.6 62 100 45 8 4 084
8 1,0 14 7.6 62 100 45 8 4 085
8 1,5 14 76 62 100 45 8 4 082
8 2,0 14 7.6 62 100 45 8 4 087
10 0,5 14 9,6 24 66 45 10 4 100
10 1,0 14 9,6 24 66 45 10 4 101
10 15 14 9,6 24 66 45 10 4 107
10 2,0 14 9,6 24 66 45 10 4 103
10 3,0 14 9,6 24 66 45 10 4 104
10 0,5 18 9,6 58 100 45 10 4 105
10 1,0 18 9,6 58 100 45 10 4 106
P
M
K
N ) )
S
H
0 ) °

— v,/f,c1p. 458
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WNT \ Standard

TsepaocnnasHble hpesbl
ToponaasnbHble pesbl Co CTPYXKKONOMAOLLE reoMeTpueln a1d uncToBorn 06paboTku

TopomnpanbHasa (pesa

|
v

DCy RE..m APMX

mm

T w=xX=T

\=30° )
- <|
ZEFP
DCONMS
T
!
I
I
!
I
!
I
ol _
L 5
DN —
x
= 5
o
<
| DC [>pe
DN LH OAL a® DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm
15 18 96 5 100 45 10
20 18 96 58 100 45 10
30 18 96 58 100 45 10
05 16 115 26 73 45 12
10 16 15 26 73 45 12
15 16 115 26 73 45 12
20 16 115 26 73 45 12
40 16 115 26 73 45 12
05 22 115 53 100 45 12
10 22 115 53 100 45 12
15 22 115 53 100 45 12
20 22 115 53 100 45 12
40 22 115 53 100 45 12

AEAEBRADDPEAEREREERRDDEDS

DIAMOND

—
= .
ESSSS

DIAMOND

i
T

Factory standard Factory standard

wa[ 18
50911 ...

120
121
127
123
124

wa 18
50911 ...

102
108
109

125
126
122
128
129

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

TopouaansHble GPesbl Co CTPYKKOIOMatOLLeil reoMeTpueit Ana YncToBoil 06paboTKu

TopoupgansHaa pesa

A Jlonyck Ha paguyc: 0,005 mm
A [InAa @< 5,0 mm, nonyck Ha yrnsl on B = 0,5°

n Cz:sg: 6% %K ﬁé’g w Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬁ/ DCONMS
DCONMS
| |
\ .
| ® i
\ . N\
\ [
‘ _, : N
! < ! <
o /0N o
iR B
5 o
W
|
DC \ =
RE RE
==,
Factory standard Factory standard
na(__J3 m(__ ]38
52730.. 52734..
DC.o01 RE.opes APMX DN LH s OAL «a° B° DCONMS s ZEFP Puc.

mm mm mm mm mm mm mm mm
0,5 0,10 10 045 20 20 57 10 85 6 2 A 005
1,0 0,25 20 095 40 20 57 10 8 6 2 A 010
1,0 0,25 20 095 40 40 80 45 4 6 2 A 010
1,5 0,30 25 140 75 20 57 125 7 6 2 A 015
1,5 0,30 25 140 75 40 80 45 35 6 2 A 015
2,0 0,50 30 180 80 20 57 12 6,5 6 2 A 020
2,0 0,50 30 180 80 40 80 4 3 6 2 A 020
3,0 0,50 35 280 100 20 57 115 5 6 2 A 030
3,0 0,50 35 280 120 40 80 35 25 6 2 A 030
4,0 0,50 40 380 120 20 57 1 3,5 6 2 A 041
4,0 0,50 40 380 20,0 40 80 4 1,5 6 2 A 041
4,0 1,00 40 380 120 20 57 1 3,5 6 2 A 040
4,0 1,00 40 380 20,0 40 80 4 15 6 2 A 040
5,0 1,00 50 470 140 20 57 10 2 6 2 A 051
5,0 1,00 50 470 250 40 80 3 1 6 2 A 051
5,0 1,50 50 470 140 20 57 10 2 6 2 A 050
5,0 1,50 50 470 250 40 80 3 1 6 2 A 050
6,0 1,00 6,0 560 20,0 57 6 2 B 961
6,0 1,00 6,0 560 40,0 80 6 2 B 961
6,0 2,00 6,0 560 20,0 57 6 2 B 060
6,0 2,00 6,0 560 40,0 80 6 2 B 060
6,0 2,00 6,0 560 250 60 100 2 1 8 2 A 061
8,0 1,00 70 760 250 63 8 2 B 082
8,0 1,00 70 7,60 60,0 100 8 2 B 082
8,0 2,00 70 760 25,0 63 8 2 B 080
8,0 2,00 70 760 60,0 100 8 2 B 080
8,0 2,00 70 760 300 75 120 2 1 10 2 A 081
8,0 2,50 70 7,60 60,0 100 8 2 B 083
10,0 1,50 80 960 300 72 10 2 B 102
10,0 1,50 80 960 750 120 10 2 B 102
10,0 250 80 960 750 120 10 2 B 104
10,0 3,00 80 960 300 72 10 2 B 100
10,0 3,00 80 960 500 100 10 2 B 103
10,0 3,00 80 960 750 120 10 2 B 100
10,0 3,00 80 960 40,0 110 160 1 0,5 12 2 A 101
12,0 150 10,0 11,50 35,0 83 12 2 B 122
12,0 150 10,0 11,50 70,0 160 12 2 B 122
12,0 400 10,0 11,50 35,0 83 12 2 B 120
12,0 400 10,0 11,50 350 40 92 37 35 16 2 A 121
12,0 400 10,0 11,50 70,0 160 12 2 B 120
120 400 10,0 11,50 500 150 200 15 1 16 2 A 121
16,0 500 12,0 1550 40,0 92 16 2 B 160
16,0 500 12,0 1550 80,0 200 16 2 B 160
P ) )
M o) o)
K ) )
N ) )
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H ) )
0 o o
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]
U

0,2
0,2
0,2
0,2
0,3
0,3
0,3
0,3
0,4
0,4
0,4
0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
0,6
0,6
0,8
0,8
0,8
0,8
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,2
1,2
1,2
1,2
1,3
1,3
1,3
1,3
1,5
1,5
1,5

TopoupgansHaa pesa
V=3 = .|| HRC
DCONMS
|
/—\‘@
%k |
L }
| <C
i (@)
DN
!
< T
=
o
<C
_.|DC \RE
DCy RE.; o1 APMX DN LH OAL o° DCONMS.s ZEFP
mm mm mm mm mm mm
0,02 0,2 0,18 0,6 55 15 6
0,02 0,2 0,18 1,0 55 15 6
0,02 0,2 0,18 1,6 55 15 6
0,02 0,2 0,18 2,0 55 15 6
0,03 0,3 0,28 0,9 55 15 6
0,03 0,3 0,28 1,5 55 15 6
0,03 0,3 0,28 2,4 55 15 6
0,03 0,3 0,28 3,0 55 15 6
0,04 0,4 0,37 1,2 55 15 6
0,04 0,4 0,37 2,0 55 15 6
0,04 0,4 0,37 3,2 55 15 6
0,04 0,4 0,45 4,0 55 15 6
0,05 0,5 0,45 1,5 55 15 6
0,05 0,5 0,45 2,5 55 15 6
0,05 0,5 0,45 4,0 55 15 6
0,05 0,5 0,45 5,0 55 15 6
0,06 0,6 0,58 2,0 55 15 6
0,06 0,6 0,58 3,0 55 15 6
0,06 0,6 0,58 5,0 65 15 6
0,06 0,6 0,58 6,0 65 15 6
0,08 0,8 0,77 2,5 55 15 6
0,08 0,8 0,77 4,0 55 15 6
0,08 0,8 0,77 6,5 65 15 6
0,08 0,8 0,77 8,0 65 15 6
0,10 1,0 0,95 3,0 55 15 6
0,10 1,0 0,95 5,0 55 15 6
0,10 1,0 0,95 8,0 65 15 6
0,10 1,0 095 10,0 65 15 6
0,10 1,0 095 12,0 65 15 6
0,12 1,2 1,15 3,0 55 15 6
0,12 1,2 1,15 6,0 55 15 6
0,12 1,2 1,15 10,0 65 15 6
0,12 1,2 1,15 12,0 65 15 6
0,13 1,3 1,25 4,0 55 15 6
0,13 1,3 1,25 70 55 15 6
0,13 1,3 1,25 11,0 65 15 6
0,13 1,3 1,25 13,0 65 15 6
0,15 1,5 1,44 5,0 55 15 6
0,15 1,5 1,44 75 55 15 6
0,15 1,5 1,44 12,0 65 15 6

O Tw=Xx=7T
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TopoupgansHaa pesa

n Q;isgi 6% Z = ﬁgé J Ti1000 Ti1000

ZEFP

A/ DCONMS

2_
-
s
OAL
=

i
Nl

o
(@]
/4
i
"
!EFE

1
)
m

/

!

Factory standard Factory standard

wal T3 a3

50649... 50649...

DCy RE.,y APMX DN LH OAL  a° DCONMS.; ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

1,5 015 15 144 150 65 15 6 2 016

16 016 16 152 50 55 15 6 2 161

16 016 16 152 8,0 55 15 6 2 162

16 016 16 152 13,0 65 15 6 2 163

16 016 16 152 16,0 65 15 6 2 164

1,8 018 18 172 55 55 15 6 2 181

1,8 018 18 172 90 55 15 6 2 182

1,8 018 18 172 145 65 15 6 2 183

1,8 018 18 172 180 65 15 6 2 184

20 020 20 192 6,0 55 15 6 2 201

20 020 20 192 100 55 15 6 2 202

20 020 20 192 140 55 15 6 2 020

20 020 20 192 16,0 65 15 6 2 204

20 020 20 192 200 65 15 6 2 021

23 023 23 222 70 55 15 6 2 231

23 023 23 222 115 55 15 6 2 232

23 023 23 222 185 65 15 6 2 233

23 023 23 222 230 65 15 6 2 234

30 030 30 29 90 65 15 6 2 301

30 030 30 29 150 65 15 6 2 302

30 030 30 29 240 100 15 6 2