Novos produtos para técnicos de usinagem

[ NEW |
MonsterMill - NCR

Domina uma das dreas mais desafiadoras da usinagem -
Ligas a base de niquel

NCR

— Pdgina 32-37

[ NEW |
_ PCR
MonsterMill - PCR - Fresa de
mergulho com quebra-cavacos
. om N — Pégina 47
=
CircularLine - UNI - 5xDC S
() > Pégina 59+60

AluLine - Renovacao do programa

.

Fresa de topo de PCD

J : — Pdgina 107-119

Fresa de topo de PCD para usinagem de metais ndo ferrosos e plasticos

— Pdagina 67-104

ET
SilverLine - Renovacao do programa

— Pégina 120-135

-

| NEW | sc
S-Cut - Fresa de desbaste NR

- BSS

[ NEW |
3D Finish

— Pdgina 144

= — Pdgina 145-149

———

Fresa de segmento circular especialista para usinagem eficiente de
acabamento 3D

AluLine/SilverLine/BlueLine - Fresa de rebarbar

-

— Pégina 105+106

— Pégina 136+137

- -

[ NEW |
MultiLock

— Pdgina 176

— Pégina 181-187

P

Sistema de cabeca intercambidvel para usudrios avangados

[ NEW
Mini fresa - Renovacao do programa

. .

— Pégina 222+223

o £l
HPC
HPC - Fresa de deshaste
() E - Pagina 247

[ NEW |

Tipo N - Renovacao do programa
- ===

[ NEW |

Fresa para canal em “T”

q — Pagina 299

— Pégina 209-263




Brocas sélidas e usinagem de furos

Torneamento Rosqueamento

Fresamento

Catéalogo
Tecnologia de fixacdo

Brocas de HSS

Brocas de metal duro

Brocas com pastilhas
intercambiaveis

Alargadores e escareadores

Ferramentas para
mandrilamento

Machos de corte e laminadores
de rosca

Fresas para interpolacao
circular e de roscas

Ferramentas para torneamento
de rosca

Ferramentas para torneamento
com pastilhas intercambiaveis

Ferramentas multifuncionais
EcoCut e FreeTurn

Ferramentas para canais

Mini ferramentas de
torneamento

Fresas HSS

Fresamento Integral

Ferramentas para fresamento
com pastilhas intercambiaveis

Adaptadores e Componentes

Fixacdo da peca

Exemplos de materiais e
indice dos Nr. de artigos




WNT

Fresamento Integral
Introducao

Conteudo
Explicacdo dos simbolos 2
Toolfinder para Fresas de alto desempenho 3-7
indice de contetdo 8-16
Programa de produtos 17-316
Informacdes Técnicas
Gluia de sglegéo de Fre;as para Plastico, 305
Fibra de vidro (GFK), Fibra de carbono (CFK)
Dados de corte 317-465
Valores de referencia para avangos 466
Fresamento trocoidal 467
Informacoes gerais 468-475
Descri¢do do tipo 476
Coberturas A77

Explicacdo dos simbolos

Haste

DIN 6535 DIN 1835

HAC D AL_TY | Tipode haste
HB(CD BOo®

Comprimento: extra curto / curto / médio /
longo / extralongo

Refrigeracao interna axial

Refrigeracao interna radial

I
TEAV L

Preparacao da aresta de corte

|| Afiado

Chanfro de canto (CHW = Largura do chanfro em mm)

o
J Raio de canto
d

Esférica

142

WNT \ Performance

Ferramentas de qualidade premium para alta performance.

As ferramentas de qualidade premium da linha de produtos WNT Performance
foram projetadas para aplicagoes especificas e se destacam por seu excelente
desempenho. Se voce exige mais desempenho em sua produgao e deseja obter
0s melhores resultados, recomendamos as ferramentas premium desta linha de
produtos.

WNT \ Standard

Ferramentas de qualidade para aplicacdes standard.

As ferramentas de qualidade da linha de produtos WNT Standard sdo robustas
e seguras e desfrutam da mais alta confianca de nossos clientes em todo o
mundo. As ferramentas desta linha de produtos sdo a primeira escolha para
muitas aplicagées standard e garantem 6timos resultados.

Aplicacao

HPC | Usinagem com alto volume de remogéo de cavacos

HFC | Fresamento de alto avanco

5:&20 Materiais duros

Exemplo de usinagem

As setas vermelhas descrevem as
possiveis direcoes de avango

Numero de dentes

Georpetria de corte
As = Angulo de hélice
Vs = Angulo de saida

Angulo de hélice varidvel

Fresamento trocoidal

= Aplicacéo principal
= Aplicagdo secunddria

cuttingtools.ceratizit.com



Fresamento Integral
Toolfinder

WNT \ Performance

Toolfinder para Fresas de alto desempenho

Bl Fresamento periférico H Rampas

L 1

H Mergulho helicoidal B Fresamento 3D

]

I
B Fresamento trocoidal Bl Fresa de rebarbar

T
B canal completo Fresamento em mergulho

i [”]

1413
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WNT \ Performance

Fresamento Integral
Toolfinder

Toolfinder para Fresas de alto desempenho - MonsterMill

Aco

Aco inoxidavel

Ferro fundido

Metais nao ferrosos

Ligas resistentes ao calor

Aco endurecido < 55 HRC

Aco Endurecido > 55 HRC

1

MonsterMill - SCR
MonsterMill - PCR

MonsterMill - ICR

MonsterMill - SCR
MonsterMill - PCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR

MonsterMill - HCR

n Fresamento periférico

E Mergulho helicoidal

]

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - ICR

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR

n Rampas

MonsterMill - PCR

MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - ICR

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR

n Fresamento 3D

la

MonsterMill - SCR

MonsterMill - TCR

MonsterMill - SCR

MonsterMill - TCR

MonsterMill - HCR

MonsterMill - ICR

Especialista em usinagem de agos inoxiddveis

MonsterMill - SCR

Especialista em usinagem de aco e ferro fundido

— Pdgina 17-24 — Pdgina 25+26

SCR ICR /
CE===3 CE===3
@DC
HA !
w3 I3 W e MM
HB 3-5 15-20

MonsterMill - PCR

Especialista em rampa, mergulho e fresamento helicoidal

MonsterMill - HCR

Especialista em acabamento de acos endurecidos até 70 HRC

— Pdgina 38-44 — Pdgina 45-49

\:&
HCR PCR
CESSSI CESSSS
@DC @DC
HA[I:B J U ZEFP mm HB |l:" J ZEFP mm
2-4 0,2-12 4 5-20

14|14 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Fresamento Integral

Toolfinder
B Canal completo n Fresamento trocoidal Fresamento em mergulho n Rebarbacao
MonsterMill - SCR : )
MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - ICR
MonsterMill - SCR : .
MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR
MonsterMill - TCR > Pégina 27-31 MonsterMill - NCR — Pégina 32-37
Especialista em usinagem de titanio e ligas de titanio Especialista em usinagem de ligas a base de niquel
TCR
CE=S=3
@0DC @DCc
IR mm e MM
2-20 4-5 4-20
MonsterMill - MCR — Pagina 50
Especialista em desbaste de ago e ferro fundido
=
MCR
CESSSS
14
a0C
(O3 W we MM
3-4  1-20

cuttingtools.ceratizit.com 145



WNT \ Performance

Fresamento Integral
Toolfinder

Toolfinder para Fresas de alto desempenho

n Fresamento periférico

©

E Mergulho helicoidal

]

n Rampas

=

n Fresamento 3D

la

SilverLine 3D Finish
S-Cut ) . SilverLine
Aco Micro Fresa MultiLock / MultiChange Micro Fresa
MultiLock / MultiChange MultiLock / MultiChange
SilverLine 3D Finish
Aco inoxidavel S-Cut SilverLine
¢ Micro Fresa Micro Fresa
SilverLine 3D Finish
. S-Cut : : ' ) SilverLine
Ferro fundido Micro Fresa MultiLock / MultiChange MultiLock / MultiChange Micro Fresa
MultiLock / MultiChange MultiLock / MultiChange
AluLine 3D Finish
Fresa de PCD AluLine AluLine AluLine
Metais nao ferrosos Micro Fresa Fresa de PCD Fresa de PCD Fresa de PCD
MultiChange MultiChange MultiChange Micro Fresa
MultiChange
3D Finish
. . Micro Fresa : ) Micro Fresa
Ligas resistentes ao calor MultiLock MultiLock MultiLock MultiLock
Aco endurecido < 55 HRC BlueLlne BlueLine BlueLine BIueLlne
Micro Fresa Micro Fresa
Aco Endurecido > 55 HRC

CircularLine

Especialista em usinagem trocoidal

- Pagina 51-66 AluLine

Especialista em usinagem de metais ndo ferrosos

— Pagina 67-106

CCR 7 W/WF/WR 7 f
@ @DC @DC
HA S
w[ O[3 A MM HB m N W WO & mm
4-6  6-20 2-6  2-25

S-Cut

Versatil, com corte suave e baixo consumo de potencia

SC
UNI

- Pégina 138-144 3D Finish

Especialista em usinagem de acabamento 3D

B

R

— Pdgina 145-149

/
/

7

@DC

i
1

/

®

2DC
HB |ml NN 2le e MM HA [l:B e MM
4-5 35 2.4 4-16

MultiLock

— P4gina 181-187 MultiChange — P4gina 188-193

Sistema de cabeca intercambidvel para as mais altas demandas e ampla

variedade de aplicagoes
A
“n 7

Sistema de cabeca intercambiavel sustentavel

7

@DC

—_—

A1

@DC
J U ZEFP mm J 4) J U ZEFP mm
s[O3 4-6 12-25 3-6 8-20

1416
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WNT \ Performance Fresamento Integral

Toolfinder
B Canal completo n Fresamento trocoidal Fresamento em mergulho n Rebarbacao
Sil?lgtitne SilverLine
) CircularLine MultiLock
Micro Fresa MultiChange
MultiLock / MultiChange uitihang
S-Cut
SllverLlne CircularLine SilverLine
Micro Fresa
Sil?l-(rztitn SilverLine
fvertine CircularLine MultiLock
Micro Fresa MultiChande
MultiLock / MultiChange Y
AluLine
Fresa de PCD AluLine
Micro Fresa CircularLine Fresa de PCD MultiChange
MultiChange g
Micro Fresa ) ) ) )
MultiLock CircularLine SilverLine
BIueLme CircularLine BlueLine
Micro Fresa
CircularLine BlueLine
Fresa de PCD — Pdgina 107-119 SilverLine — Pdgina 120-137

Ferramenta com 0s mais altos parametros de corte e vida Util para usinagem Versdtil, para uso universal
de metais ndo ferrosos e plasticos

=
@DC @DC
o (me|e]e]® - "L m|w|p|e|T m

[——~]

I

-~

< -
N

1-22 2-125 2-6 3-25
BlueLine ~ Pégina 150-176 Micro Fresa - Pégina 177-180
Versatil, para todo tipo de usinagem de agos endurecidos até 65 HRC Fresa universal para micro usinagem

e
g

n n 14

@DC @DC
L m|w|w|e|T ™ wn (m| (we|T w

2-10 0,1-20 2 02-20
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Fresamento Integral

Visao geral do contetido

WNT \ Performance

Visao geral das Fresas de alto desempenho
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MonsterMill

SCR

I
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il
D

SCR

=

w[ O3

O

°
mC 3

3-16

SCR

4-5 4-20

TCR

—

\
il
D

©
T
SV

R B

w (O]

2-5 2-16

O

TCR

[3
(O3

D

CircularLine
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Fresamento Integral

Visao geral do contetido

WNT \ Performance

Visdo geral das Fresas de alto desempenho
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Fresamento Integral

Visao geral do contetido

WNT \ Performance

Visao geral das Fresas de alto desempenho
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Fresamento Integral

Visao geral do contetido

Visdo geral das Fresas de alto desempenho

WNT \ Performance
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WNT \ Performance

Fresamento Integral
Visao geral do conteudo

Visdo geral das Fresas de alto desempenho
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Fresamento Integral

Visao geral do contetido

Visdo geral das fresas de topo

WNT \ Standard
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Fresa de topo com geometria de desbaste e acabamento

Fresa de topo com geometria de acabamento
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Fresamento Integral

Visao geral do contetido

WNT \ Standard
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Visao geral das Fresas de topo, Fresa esféricas e Fresa toroidais

Fresa de topo com geometria de desbaste
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WNT Fresamento Integral

Visao geral do contetido

Visdo geral das fresas especiais
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Fresa toroidal de tamanho médio

h“!n R B B n 288
Fresa Alto Avanco
‘n 4 616 .HAMO:OBO -Ell w HFC Ml 289+290

Fresas de Perfil / Rebarbar e Chanfrar / Moldes e Matrizes
= - Ll L O 29

M3
® O @€ O O O.
4-12
w(T T3 . |:|292
® O @€ O O O.
4-12
-  im| 293
® O @€ O O O.
3-12 . B 294
6—10.0.000. N 295
T3
2-16 i © IS © O. B 296-298
ml 8 (O3
® O © .
6-10 11-40 w [T B 299
3-16 O 300+301
Laminas de serras circulares
24160 563 © - % 0 [] 302:303
Y .
j" 24-160e0-200M0 * 2181 * [ O 9

..“"""H_.:x“
Suportes de haste cilindrica para 1aminas de serra circular

.‘ [] 304

v
‘m/_ Este artigo pode ser encontrado na nossa loja online em cuttingtools.ceratizit.com
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Fresamento Integral

Visao geral do contetido

WNT \ Standard

Visdo geral das fresas especiais
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Fresas para Plastico, Fibra de vidro (GFK), Fibra de carbono (CFK)

mC I3

2-20
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7
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

MonsterMill - Fresa de topo
_35°
SCR |Bekx @@ 4 || HpC || [ Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

= 7o
V=7 ZEFP

ﬂ DCONMS

DN} - z !

i
v
%

N —
<
O
- AN
o |
] _o©
Xt T
S| 4
o
% =) =)
] DC l\
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527

w8 (O3 wal T8 we[(O ]9

52600.. 52601.. 52602.. 52603..
DC,s APMX DN LH I; LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm mm

3,0 5 29 9 14 14 50 6 0,07 4 030 030

3,0 8 29 14 20 22 58 6 0,07 4 030 030

3,5 5 34 9 14 14 50 6 0,07 4 035 035

3,5 8 34 14 20 22 58 6 0,07 4 035 035

4,0 8 38 12 18 18 54 6 0,07 4 040 040

4,0 11 38 18 20 22 58 6 0,07 4 040 040

4,5 9 43 12 18 18 54 6 0,07 4 045 045

4,5 13 43 18 20 22 58 6 0,07 4 045 045

5,0 9 48 16 18 18 54 6 0,07 4 050 050

5,0 13 48 19 20 22 58 6 0,07 4 050 050

5,5 9 53 16 18 18 54 6 0,07 4 055 055

55 13 53 19 20 22 58 6 0,07 4 055 055

6,0 10 58 16 18 54 6 0,07 4 060 060

6,0 13 58 20 22 58 6 0,07 4 060 060

6,5 12 6,3 18 20 23 59 8 0,07 4 065 065

6,5 19 6,3 23 25 28 64 8 0,07 4 065 065

70 12 6,8 18 20 23 59 8 0,07 4 070 070

70 19 6,8 23 25 28 64 8 0,07 4 070 070

75 12 73 18 20 23 59 8 0,12 4 075 075

75 19 73 23 25 28 64 8 0,12 4 075 075

8,0 12 7.7 20 23 59 8 0,12 4 080 080

8,0 19 77 25 28 64 8 0,12 4 080 080

8,5 15 8,2 22 24 27 67 10 0,20 4 085 085

8,5 22 8,2 28 30 33 73 10 0,20 4 085 085

9,0 15 8,7 22 24 27 67 10 0,20 4 090 090

9,0 22 8,7 28 30 33 73 10 0,20 4 090 090

9,5 15 9,2 22 24 27 67 10 0,20 4 095 095

9,5 22 9,2 28 30 33 73 10 0,20 4 095 095

10,0 15 9,5 24 27 67 10 0,20 4 100 100

10,0 22 9,5 30 33 73 10 0,20 4 100 100

11,0 18 105 24 26 28 73 12 0,20 4 110 110

11,0 26 105 32 35 39 84 12 0,20 4 110 110

1,5 18 11,0 24 26 28 73 12 0,20 4 115 115

11,5 26 11,0 32 35 39 84 12 0,20 4 115 115

12,0 18 1,5 26 28 73 12 0,20 4 120 120

120 26 11,5 35 39 84 12 0,20 4 120 120

14,0 21 13,5 28 30 75 14 0,20 4 140 140

14,0 26 13,5 35 39 84 14 0,20 4 140 140

15,0 24 145 30 32 35 83 16 0,20 4 150 150

15,0 32 145 38 40 45 93 16 0,20 4 150 150

15,5 24 150 30 32 35 83 16 0,20 4 155 155
p ) ) ) )
M o o o o
K ® [ ] [ ] [ ]
N o o o o
S ¢} o o o
H ) o o ()
0 o (¢} o o

1) Fresando adequada para usinagem de canais completos, use apenas para acabamento e fresamento trocoidal! - v,/f,Pégina 318+319
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WNT \ Performance Fresamento Integral
Fresa de alto desempenho

MonsterMill - Fresa de topo

50
\=32.
SCR | @ %q HPC || I Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

Vo 1 zere

ﬂ DCONMS

&)
L
]

=3 =3 =3 [
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527

=

LA (O3 wal 8 s[O3

52600.. 52601.. 52602.. 52603..
DCs APMX DN LH I; LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
15,5 32 150 38 40 45 93 16 0,20 4 155 155
16,0 24 15,5 32 35 83 16 0,20 4 160 160

16,0 24 15,5 32 35 83 16 0,20 5 161 * 161 Y

16,0 32 15,5 40 45 93 16 0,20 5 161 " 161
16,0 32 15,5 40 45 93 16 0,20 4 160 160
17,0 27 16,5 32 34 37 85 18 0,20 4 170 170

17,0 32 16,5 48 50 52 100 18 0,20 4 170 170
18,0 27 17,5 34 37 85 18 0,20 4 180 180

18,0 27 17,5 34 37 85 18 0,20 5) 181 0 181 "

18,0 32 17,5 50 52 100 18 0,20 5 181 " 181 ¥
18,0 32 17,5 50 52 100 18 0,20 4 180 180
19,0 30 185 38 40 43 93 20 0,30 4 190 190

19,0 38 185 48 50 54 104 20 0,30 4 190 190
19,5 30 190 38 40 43 93 20 0,30 4 195 195

19,5 38 190 48 50 54 104 20 0,30 4 195 195
20,0 30 19,5 40 43 93 20 0,30 4 200 200

20,0 30 19,5 40 43 93 20 0,30 5 201 " 201 "

20,0 38 19,5 50 54 104 20 0,30 5 201 201 "
20,0 38 19,5 50 54 104 20 0,30 4 200 200
P ) ) ) )

M e} e) o) o)

K [} ) ) ®

N o) o o o

S o o o o

H ) ) ) )

1) Fresando adequada para usinagem de canais completos, use apenas para acabamento e fresamento trocoidal! - v, /f, Pagina 318+319
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WNT \ Performance

Fresamento Integral

Fresa de alto desempenho
MonsterMill - Fresa de topo
SCR ¢:3§ ¢ Z - ﬂ HPC || [ Ti1200
ﬂ DCONMS

&)
L
]

DC
mm
3

T w=Xx= T

APMX DN
mm mm
8 2,9
1 38
13 48
13 58
19 7.7
22 9,5
26 115
26 135
32 155
32 175
38 195

LH
mm
14

19

mm
0,07
0,07
0,07
0,07
0,12
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

i
DN
5 o
CHW
lg LPR  OAL DCONMS. CHW
mm mm mm mm
20 22 58 6
20 22 58 6
20 22 58 6
20 22 58 6
25 28 64 8
30 33 73 10
35 39 84 12
35 39 84 14
40 45 93 16
50 52 100 18
50 54 104 20

0,30

ZEFP

B I i i e e i e

52 606 ...

030
040
050
060
080
100
120
140
160
180
200

O OO eo

cuttingtools.ceratizit.com

- v, /f, Pagina 318+319
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

MonsterMill - Fresa de topo
_35°
SCR [ @@ %T HPC || [T Ti1200 Ti1200

7%
V=7 ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
%

o)

=z
OAL

-

|

8
*/AP
.EEEQ

(@]
u
S
T
/
,
l

Standard de fabrica  Standard de fabrica

we[ (O ] w[ O3
52604.. 52605 ...

DC APMX DN LH I LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

3 5 29 14 20 22 58 6 0,07 4 030
3 5 29 19 23 26 62 6 0,07 4 030
4 8 38 18 20 22 58 6 0,07 4 040
4 8 38 23 25 26 62 6 0,07 4 040
5 9 48 19 20 22 58 6 0,07 4 050
5 9 48 24 25 26 62 6 0,07 4 050
6 10 58 20 22 58 6 0,07 4 060
6 10 58 25 26 62 6 0,07 4 060
8 12 77 25 28 64 8 0,12 4 080
8 12 7 30 32 68 8 0,12 4 080
10 15 9,5 30 33 73 10 0,20 4 100
10 15 9,5 35 40 80 10 0,20 4 100
12 18 11,5 35 39 84 12 0,20 4 120
12 18 11,5 45 48 93 12 0,20 4 120
14 21 13,5 35 39 84 14 0,20 4 140
14 21 13,5 50 54 99 14 0,20 4 140
16 24 155 40 45 93 16 0,20 4 160
16 24 155 40 45 93 16 0,20 5 161 1
16 24 155 55 60 108 16 0,20 4 160
16 24 155 55 60 108 16 0,20 5 161 1
18 27 175 50 52 100 18 0,20 4 180
18 27 175 50 52 100 18 0,20 5 181 1
18 27 175 60 66 114 18 0,20 4 180
18 27 175 60 66 114 18 0,20 5 181 1
20 30 195 50 54 104 20 0,30 4 200
20 30 195 50 54 104 20 0,30 5 201 "
20 30 195 70 76 126 20 0,30 4 200
20 30 195 70 76 126 20 0,30 5 201 Y
P ) )
M o o
K ° )
N o o
S ¢} (¢}
H ) ()
0 o o
1) Fresando adequada para usinagem de canais completos, use apenas para acabamento e fresamento trocoidal! - v, /f, Pégina 318-321
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

MonsterMill - Fresa de topo com raio de canto
_35°
SCR [ @@ Z || Hpe || [ Ti1200

7
V=7 ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
%

A
OAL

LPR
APMX ,
LH
ls

G .
RE
Standard de fabrica
e[ ]
52 607 ...
DCys RE.;o1 APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS . ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3 0,10 8 29 14 20 22 58 6 4 030
3 0,30 8 29 14 20 22 58 6 4 031
3 0,50 8 2,9 14 20 22 58 6 4 032
4 0,10 1 3,8 18 20 22 58 6 4 040
4 0,40 1 3,8 18 20 22 58 6 4 041
4 050 11 3,8 18 20 22 58 6 4 042
5 0,10 13 438 19 20 22 58 6 4 050
5 050 13 438 19 20 22 58 6 4 051
5 1,00 13 48 19 20 22 58 6 4 052
6 0,10 13 58 20 22 58 6 4 060
6 050 13 538 20 22 58 6 4 061
6 1,00 13 538 20 22 58 6 4 062
8 0,15 19 77 25 28 64 8 4 080
8 050 19 77 25 28 64 8 4 081
8 1,00 19 77 25 28 64 8 4 082
8 200 19 77 25 28 64 8 4 083
10 015 22 9,5 30 33 73 10 4 100
10 050 22 9,5 30 33 73 10 4 101
10 100 22 9,5 30 33 73 10 4 102
10 150 22 9,5 30 33 73 10 4 103
10 200 22 9,5 30 33 73 10 4 104
12 020 26 115 35 39 84 12 4 120
12 050 26 115 35 39 84 12 4 121
12 100 26 115 35 39 84 12 4 122
12 150 26 115 35 39 84 12 4 123
12 2,00 26 11,5 35 39 84 12 4 124
14 1,00 26 135 35 39 84 14 4 140
16 030 32 155 40 45 93 16 4 160
16 050 32 155 40 45 93 16 4 161
16 1,00 32 155 40 45 93 16 4 162
16 200 32 155 40 45 93 16 4 163
16 400 32 155 40 45 93 16 4 164
20 030 38 195 50 54 104 20 4 200
20 050 38 195 50 54 104 20 4 201
20 100 38 195 50 54 104 20 4 202
20 200 38 195 50 54 104 20 4 203
P )
M )
K )
N o)
$ o
H (o)
0 o
- v,/f, Pagina 318+319
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WNT \ Performance Fresamento Integral
Fresa de alto desempenho

MonsterMill - Fresa de topo

50
\=22
SCR | % %q HPC || [ Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

- o
V=7 ZEFP

DCONMS

L
)
=4

T
—

= Jdyl
2 1
L
N
!!Hl
i;il

DIN 6527 Standard de fabrica
w3 a3 (O ma(_ ]38

52608.. 52608.. 52608.. 52608...

=
=)

DC APMX DN LH I LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

5 9 48 16 18 18 54 6 0,12 6 050

5 13 48 19 20 22 58 6 0,12 6 051

5 13 438 24 25 26 62 6 0,12 6 052

6 10 58 16 18 54 6 0,12 6 060

6 13 58 20 22 58 6 0,12 6 061

6 13 58 25 26 62 6 0,12 6 062

8 12 77 20 23 59 8 0,12 6 080

8 19 77 25 28 64 8 0,12 6 081

8 19 77 30 32 68 8 0,12 6 082

10 15 9,5 24 27 67 10 0,20 6 100

10 22 9,5 30 33 73 10 0,20 6 101 103

10 22 9,5 35 40 80 10 0,20 6 102

12 18 11,5 26 28 73 12 0,20 6 120

12 26 11,5 35 39 84 12 0,20 6 121 123

12 26 11,5 45 48 93 12 0,20 6 122

16 24 15,5 32 35 83 16 0,20 6 160

16 32 15,5 40 45 93 16 0,20 6 161 163

16 32 15,5 55 60 108 16 0,20 6 162

20 30 19,5 40 43 93 20 0,30 6 200

20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 6 201 203

20 38 19,5 70 76 126 20 0,30 6 202
P ° ) ) )
M e} o) o) o)
K [} ) ) )
N o) o o o
S o o o o
H ) ) o) )

— v, /f, Pégina 318-321
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WNT \ Performance Fresamento Integral

Fresa de alto desempenho
MonsterMill - Fresa esferica
A Precisdo do raio:- 0,015 mm para @< 6,0 mm /- 0,02 mm para @ > 6,0 mm
|4
SCR | I || HPC || Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200
s ZEFP
% % DCONMS | | j |
=3 =3 =3
C(SSS
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
w8 w0 T3 a8 (O]9

52611.. 52611.. 52612.. 52612..

DC APMX DN LH ls LPR  OAL DCONMS; ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

3 5 29 9 14 14 50 6 3 030

3 8 29 14 20 22 58 6 3 030

4 1 3,8 18 20 22 58 6 3 040

4 8 38 12 18 18 54 6 3 040

5 13 48 19 20 22 58 6 3 050

5 9 48 16 18 18 54 6 3 050

6 10 58 16 18 54 6 4 060 061

6 13 58 20 22 58 6 4 060 061

8 19 77 25 28 64 8 4 080 081

8 12 7.7 20 23 59 8 4 080 081

10 22 9,5 30 33 73 10 4 100 101

10 15 9,5 24 27 67 10 4 100 101

12 26 11,5 35 39 84 12 4 120 121

12 18 11,5 26 28 73 12 4 120 121

16 32 15,5 40 45 93 16 4 160 161

16 24 15,5 32 35 83 16 4 160 161
P ) ) ) )
M [e} o) o) o)
K ) ) ) )
N o) o o o
S o o o o
H ) ) ) )

o . o o o
- v /f, Pagina 318+319
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WNT \ Performance Fresamento Integral

Fresa de alto desempenho
MonsterMill - Fresa toroidal
A 13 =Raio do canto a ser programado
\=45° @ ) ﬂ <60
S o — HFC || HPC
V=7 -4 N HRC
Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

)
o

o

N
7 |
=

ul I |

'OAL

LPR

ol

DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
[G18 w8 we(C 3

52609.. 52609.. 52610.. 52610...

= IIIII

= | LR

N |/
i
prnal
aooog
[
v

=
@™

LPR com haste DIN 6535 HB w3

DC.ou fp APMX DN LH LPR OAL Iz DCONMSs T may

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm ZEFP

3 0,4 3 29 1400 21 57 20 6 010 4 030 031

4 0,5 4 38 18,00 21 57 20 6 015 4 040 041

5 0,6 5 48 18,00 21 57 20 6 020 4 050 051

6 08 13 58 1990 21 57 20 6 020 4 060 061

8 10 19 77 2485 27 63 25 8 030 4 080 081

8 10 19 77 2985 32 68 30 8 030 4 080 081
10 12 22 95 2975 32 72 30 10 040 4 100 101

10 12 22 95 3475 40 80 35 10 040 4 100 101
12 16 26 115 3475 38 83 35 12 040 4 120 121

12 16 26 11,5 4475 47 93 45 12 040 4 120 121
16 22 32 155 3975 44 92 40 16 050 4 160 161

16 22 32 155 5475 60 108 55 16 050 4 160 161
P ) ) ) )
M

K ® ) ) )
N

S

H ) ) ) ¢)

- v,/f, Pégina 322-325
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

MonsterMill - Fresa de topo
_i°
ICR 33’3 @@ %lq HPC || [T Ti500 Ti1500 Ti1500

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
%

:

4

S 2
DN\ © W ‘J ‘6_4
o« 7 Y/ A
o |
S _o©
(] X+ T
S|4
= = =S
*@‘l\
CHW (=SS CESSSY

DIN 6527 Standard de fabrica  Standard de fabrica
w0 ] HB w0

52784.. 52784.. 52784..
DC., APMX DN LH I, LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm mm

1,5 2,3 1,4 6 14 21 57 6 0,04 3 017

2,0 3,0 1,9 8 15 21 57 6 0,04 3 022

2,5 38 2,4 10 16 21 57 6 0,07 3 027

3,0 5,0 29 14 18 21 57 6 0,07 3 032

3,0 8,0 29 14 18 21 57 6 0,07 3 034

3,0 5,0 29 19 23 26 62 6 0,07 3 036

4,0 8,0 3,8 18 20 21 57 6 0,07 3 042

40 11,0 38 18 20 21 57 6 0,07 3 044

4,0 8,0 3,8 23 25 26 62 6 0,07 3 046

5,0 9,0 48 19 20 21 57 6 0,12 3 052

50 130 48 19 20 21 57 6 0,12 3 054

5,0 9,0 48 24 25 26 62 6 0,12 3 056

60 100 58 20 21 57 6 0,12 4 062

60 130 58 20 21 57 6 0,12 4 064

60 100 58 25 26 62 6 0,12 4 066

80 120 77 25 27 63 8 0,12 4 082

80 190 77 25 27 63 8 0,12 4 084

80 120 77 30 32 68 8 0,12 4 086
100 150 95 30 32 72 10 0,20 4 102

10,0 220 95 30 32 72 10 0,20 4 104

10,0 150 95 35 40 80 10 0,20 4 106
120 180 115 35 38 83 12 0,20 4 122

120 260 115 35 38 83 12 0,20 4 124

120 180 115 45 48 93 12 0,20 4 126
140 210 135 35 38 83 14 0,20 4 142

14,0 260 135 35 38 83 14 0,20 4 144

140 210 135 50 54 99 14 0,20 4 146
16,0 240 155 40 44 92 16 0,20 4 161

16,0 240 155 40 44 92 16 0,20 5 162 "

16,0 320 155 40 44 92 16 0,20 4 163

16,0 320 155 40 44 92 16 0,20 5 164 "

160 240 155 55 60 108 16 0,20 4 165
160 240 155 55 60 108 16 0,20 5 166 "
180 270 175 40 44 92 18 0,20 4 181

18,0 270 175 40 44 92 18 0,20 5 182 Y

18,0 320 175 40 44 92 18 0,20 4 183

18,0 320 175 40 44 92 18 0,20 5 184 "

18,0 270 175 60 66 114 18 0,20 4 185
180 270 175 60 66 114 18 0,20 5 186 "
20,0 300 195 50 54 104 20 0,30 4 201

20,0 300 195 50 54 104 20 0,30 5 202

20,0 380 195 50 54 104 20 0,30 4 203

20,0 380 195 50 54 104 20 0,30 5 204

200 300 195 70 76 126 20 0,30 4 205
20,0 300 195 70 76 126 20 0,30 5 206 "
P o o o
M ) ) )
K o) o o)
N o f¢) o
S ) ) )
H ¢) ) o)
0 o o] O

1) Fresando adequada para usinagem de canais completos, use apenas para acabamento e fresamento trocoidal! — v, /f, Pagina 326-331
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WNT \ Performance

Fresamento Integral

Fresa de alto desempenho
MonsterMill - Fresa de topo
A Comrefrigeracdo axial
40°
A=280
ICR [ied /B HPC ) Ti1500
V=10 || zere -
% ﬂ DCONMS =
14 o ‘
ﬁ I
DN
o o
J
)
CHW s
DIN 6527
[0 ]38
52786 ...
DC.,; APMX DN LH lt, LPR OAL DCONMS, CHW  ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3 8 29 14 18 2 57 6 0,07 3 034
4 1 38 18 20 21 57 6 0,07 3 044
5 13 48 19 20 21 57 6 0,12 3 054
6 13 58 20 21 57 6 0,12 4 064
8 19 77 25 27 63 8 0,12 4 084
10 22 95 30 2 7 10 0,20 4 104
12 26 115 35 38 83 12 0,20 4 124
14 26 135 35 38 83 14 0,20 4 144
16 32 155 40 4 92 16 0,20 4 163
16 32 155 40 44 92 16 0,20 5 164 "
18 32 175 40 44 92 18 0,20 4 183
18 32 175 40 4 92 18 0,20 5 184 "
20 38 195 50 54 104 20 0,30 4 203
20 38 195 50 54 104 20 0,30 5 204 "
P o
M )
K o
N o
S )
H o

1) Fresando adequada para usinagem de canais completos, use apenas para acabamento e fresamento trocoidal!

14126

— v, /f,Pagina 326-329
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WNT \ Performance Fresamento Integral
Fresa de alto desempenho

MonsterMill - Fresa de topo com raio de canto

A PRFRAD3=1mm

TCR ng @ /i HPC || [T DPX52S DPX52S

ZEFP

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

L:
7

DCONMS

L
)
=4

(
[
NN

= )
< f
(] \Z
/Y
DN \7
T v
PRFRAD3 )
> —* E
<55
=
o
<<
=] -] [ Y
=3 3 S =S
K\\ =S s [~ ] [~
‘*kDC#*’ CESSI CBESSI CBESSY CBESST
CESSSY CESSSY CESSSY CESSSS

Standard de fabrica  Standard de fabrica ~ Standard de fabrica  Standard de fabrica

(O (O3 we( 3 s[O3
52503... 52504.. 52505.. 52506..

=

DC.; RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS.; ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
4 01 1 14 21 57 6 4 04000 04000
4 01 1 3,8 17 21 57 6 5 04000" 04000"
5 01 13 16 21 57 6 4 05000 05000
5 0,1 13 48 19 21 57 6 5 05000" 05000"
6 01 13 21 57 6 4 06000 06000
6 0,1 13 58 19 21 57 6 5 06000" 06000"
8 0,2 21 27 63 8 4 08000 08000
8 0,2 21 77 25 27 63 8 5 08000" 08000"
10 0,2 22 32 72 10 4 10000 10000
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 5 10000" 10000"
12 0,2 26 38 83 12 4 12000 12000
12 0,2 26 116 36 38 83 12 5 12000" 12000"
16 0,3 36 44 92 16 4 16000 16000
16 0,3 36 155 42 44 92 16 5 16000" 16000"
20 0,3 4 54 104 20 4 20000 20000
20 0,3 4 195 52 54 104 20 5 20000" 20000"
P o o) o o
M o e) o) o)
K
N
S ) ) ° °
H

1) Fresando adequada para usinagem de canais completos, use apenas para acabamento e fresamento trocoidal! — v,/f,Pégina 332+333
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

MonsterMill - Fresa de topo com raio de canto

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX525

ZEFP

? 2 DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
Y

-
= /
(@)
DN
1
PRFRAD3
> —* E
<55
=
o /
<<
l
* [ s
'\
*}‘DC#
RE ==Y ==Y

Standard de fabrica  Standard de fabrica ~ Standard de fabrica  Standard de fabrica

(O3 we (O T3 we[(O T3 w0 3

52507.. 52508.. 52507.. 52508 ..
DC., RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
4 04 8,5 3,8 20 26 62 6 4 04104 04104
4 0,5 8,5 3,8 20 26 62 6 4 04105 04105
4 0,8 8,5 3,8 20 26 62 6 4 04108 04108
4 02 11,0 14 21 57 6 4 04002 04002
4 04 110 14 21 57 6 4 04004 04004
4 05 11,0 14 21 57 6 4 04005 04005
5 05 105 48 25 34 70 6 4 05105 05105
5 08 105 48 25 34 70 6 4 05108 05108
5 05 13,0 16 21 57 6 4 05005 05005
5 1,0 13,0 16 21 57 6 4 05010 05010
6 04 13,0 21 57 6 4 06004 06004
6 05 13,0 21 57 6 4 06005 06005
6 06 13,0 21 57 6 4 06006 06006
6 06 130 58 30 34 70 6 4 06106 06106
6 08 13,0 21 57 6 4 06008 06008
6 08 130 58 30 34 70 6 4 06108 06108
6 10 130 58 30 34 70 6 4 06110 06110
6 1,0 13,0 21 57 6 4 06010 06010
6 1,5 13,0 21 57 6 4 06015 06015
8 08 170 77 40 44 80 8 4 08108 08108
8 10 170 77 40 44 80 8 4 08110 08110
8 15 170 77 40 44 80 8 4 08115 08115
8 20 170 77 40 44 80 8 4 08120 08120
8 05 21,0 27 63 8 4 08005 08005
8 08 210 27 63 8 4 08008 08008
8 1,0 210 27 63 8 4 08010 08010
8 12 210 27 63 8 4 08012 08012
8 15 210 27 63 8 4 08015 08015
8 20 210 27 63 8 4 08020 08020
10 05 21,0 97 50 54 94 10 4 10105 10105
10 10 210 97 50 54 94 10 4 10110 10110
10 1,5 210 97 50 54 94 10 4 10115 10115
10 20 210 97 50 54 94 10 4 10120 10120
10 05 220 32 72 10 4 10005 10005
10 1,0 220 32 72 10 4 10010 10010
10 12 220 32 72 10 4 10012 10012
10 15 220 32 72 10 4 10015 10015
10 16 220 32 72 10 4 10016 10016
10 20 220 32 72 10 4 10020 10020
12 05 250 116 60 65 110 12 4 12105 12105
12 10 250 11,6 60 65 110 12 4 12110 12110
12 1,5 250 11,6 60 65 110 12 4 12115 12115

P ) ) o ()

M ¢) o) o) o)

K

N

S ) ) ) )

H

0
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

MonsterMill - Fresa de topo com raio de canto

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX525

ZEFP

? 2 DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
Y

-
= /
(@)
DN
1
PRFRAD3
> —* E
<55
=
o /
<<
l
* [ s
'\
*}‘DC#
RE ==Y ==Y

Standard de fabrica  Standard de fabrica  Standard de fabrica  Standard de fabrica

(O3 we (O T3 we[(O T3 w0 3

52507.. 52508.. 52507.. 52508 ..

DC.; RE APMX DN LH LPR  OAL DCONMS; ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

12 20 250 11,6 60 65 110 12 4 12120 12120
12 30 250 116 60 65 110 12 4 12130 12130
12 40 250 116 60 65 110 12 4 12140 12140
12 05 26,0 38 83 12 4 12005 12005
12 1,0 26,0 38 83 12 4 12010 12010
12 1,2 26,0 38 83 12 4 12012 12012
12 1,5 26,0 38 83 12 4 12015 12015
12 16 26,0 38 83 12 4 12016 12016
12 20 26,0 38 83 12 4 12020 12020
12 25 26,0 38 83 12 4 12025 12025
12 30 26,0 38 83 12 4 12030 12030
14 10 290 136 70 75 120 14 4 14110 14110
14 20 290 136 70 75 120 14 4 14120 14120
14 30 290 136 70 75 120 14 4 14130 14130
14 40 290 136 70 75 120 14 4 14140 14140
16 1,0 330 155 80 84 132 16 4 16110 16110
16 20 330 155 80 84 132 16 4 16120 16120
16 30 330 155 80 84 132 16 4 16130 16130
16 40 330 155 80 84 132 16 4 16140 16140
16 1,0 36,0 44 92 16 4 16010 16010
16 16 36,0 44 92 16 4 16016 16016
16 20 36,0 44 92 16 4 16020 16020
16 25 36,0 44 92 16 4 16025 16025
16 30 36,0 44 92 16 4 16030 16030
16 32 36,0 44 92 16 4 16032 16032
16 40 36,0 44 92 16 4 16040 16040
18 1,0 380 175 90 94 142 18 4 18110 18110
18 20 380 175 90 94 142 18 4 18120 18120
18 30 380 175 90 94 142 18 4 18130 18130
18 40 380 175 90 94 142 18 4 18140 18140
20 20 410 54 104 20 4 20020 20020
20 30 410 54 104 20 4 20030 20030
20 40 410 54 104 20 4 20040 20040
20 50 41,0 54 104 20 4 20050 20050
20 6,3 410 54 104 20 4 20063 20063
20 10 420 195 100 104 154 20 4 20110 20110
20 20 420 195 100 104 154 20 4 20120 20120
20 30 420 195 100 104 154 20 4 20130 20130
20 40 420 195 100 104 154 20 4 20140 20140
P (e} (e} o )
M o) o) o) o)
K
N
S ) ) ) )
H
0
- v,/f, Pagina 332+333
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WNT \ Performance

Fresamento Integral

Fresa de alto desempenho
MonsterMill - Fresa esférica
\=40° )
TCR |Wpre N O DPX52S DPX52S
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
% DCONMS
|
o \
o
X
9 = \J
< U
DC ==
Standard de fabrica  Standard de fabrica  Standard de fabrica ~ Standard de fabrica
w3 w3 [0 ]38 [0 ]38
52513... 52514.. 52513.. 52514..
DC.; APMX LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm
2 4 18 54 6 4 02000 02000
2 4 44 80 6 4 02100 02100
3 5 18 54 6 4 03000 03000
3 5 44 80 6 4 03100 03100
4 8 18 54 6 4 04000 04000
4 8 44 80 6 4 04100 04100
5 9 18 54 6 4 05000 05000
5 9 44 80 6 4 05100 05100
6 10 18 54 6 4 06000 06000
6 10 44 80 6 4 06100 06100
8 12 22 58 8 4 08000 08000
8 12 64 100 8 4 08100 08100
10 14 26 66 10 4 10000 10000
10 14 60 100 10 4 10100 10100
12 16 28 73 12 4 12000 12000
12 16 55 100 12 4 12100 12100
16 20 34 82 16 4 16000 16000
16 20 52 100 16 4 16100 16100
P (e} (e} fe) fe)
M o e) ) )
K
N
S ) ) ) ®
H

14[30
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WNT \ Performance

Fresamento Integral
Fresa de alto desempenho

MonsterMill - Fresa toroidal

A 13 =Raio do canto a ser programado
A APMXnao corresponde a profundidade de corte maxima

TCR

e

[=
- — 3
mmnnoammmmmmhhummna'?

2

T w=XxX= T

A 4 || HFC || Hee ||
ZEFP
DCONMS

-

<

(o]
rpy  APMX DN LH LPR  OAL DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
0,3 1,5 1,7 13 18 54 6
0,3 1,5 1,7 18 39 75 6
0,3 1,5 2,7 15 18 54 6
0,3 1,5 2,7 20 39 75 6
0,5 2,5 3,6 16 22 58 6
0,5 2,5 3,6 24 49 85 6
0,5 35 4,6 18 29 65 6
0,5 & 4,6 28 64 100 6
1,0 35 5,2 20 29 65 6
1,0 315 5,2 28 64 100 6
1,5 48 7,0 24 34 70 8
1,5 48 7,0 40 64 100 8
2,0 58 9,0 26 45 85 10
2,0 58 9,0 48 60 100 10
2,0 68 11,0 30 48 93 12
2,0 68 11,0 56 75 120 12
2,5 88 145 35 52 100 16
2,5 88 145 65 102 150 16

OO OO BB NDNONNDNNDN

52511 ..

02000
03000
04000
05000
06000
08000
10000
12000

16000

DPX52S DPX52S

@)
_
= 00000 — E
) co————
MW" Z
N 2

by
v}
E!!H!! —  E
2 | ——
X (4 é

I
v

DIN 6527
(O3 k(O3 we((O 3
52512... 52511.. 52512..
02000
02100 02100
03000
03100 03100
04000
04100 04100
05000
05100 05100
06000
06100 06100
08000
08100 08100
10000
10100 10100
12000
12100 12100
16000
16100 16100
(©) (¢] (¢]
O O O
(] [ ] [ ]
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

MonsterMill - Fresa de topo com raio de canto

A PRFRAD3=1mm

NCR

_39°
)\3_380
Ve

ZEFP

HPC

i
v
Y

O T w=Xx=7T

14]32

RE  APMX
mm  mm
0,1 11
0,2 11
04 1
05 1
0,1 13
0,5 13
1,0 13
0,1 13
04 13
0,5 13
0,6 13
0,8 13
1,0 13
1,5 13
0,2 19
0,5 21
08 21
1,0 21
1,2 21
15 21
2,0 21
0,2 22
05 22
1,0 22
1,2 22
15 22
1,6 22
2,0 22
0,2 26
05 26
1,0 26
1,2 26
15 26
1,6 26
2,0 26
2,5 26
3,0 26

=
(@)
DN ‘
PRFRAD3 ;
> —* i E
X 04
=
1] =
i
Shoole
RE
LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm
17 21 57 6
17 21 57 6
17 21 57 6
17 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12

A PArEAEDPPEREEERERREERDDERDREEREEEERDDERDREEREEEEEREDDSEDS

DPA52S

DRAGONSKIN

o

Standard de fbrica

w3
53030 ...

04201
04202
04204
04205
05201
05205
05210
06201
06204
06205
06206
06208
06210
06215
08202
08205
08208
08210
08212
08215
08220
10202
10205
10210
10212
10215
10216
10220
12202
12205
12210
12212
12215
12216
12220
12225
12230

- v, /f, Pagina 336+337
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WNT \ Performance

Fresamento Integral

Fresa de alto desempenho
MonsterMill - Fresa de topo com raio de canto
A PRFRAD3=1mm

_35° | NEW |
NCR |IER %< HpC | 1)

% ZEFP DPA52S
% ﬂ DoONMS
14 )

<
(@)
DN ‘
PRFRAD3 '—f -
%I
=
o
j <
J
4DC#L\ ==
RE —
Standard de fbrica
(O3
53030 ...
DC, RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
16 03 36 155 42 44 92 16 4 16203
16 10 36 155 42 44 92 16 4 16210
16 16 36 155 42 44 92 16 4 16216
16 20 36 155 42 44 92 16 4 16220
16 25 36 155 42 44 92 16 4 16225
16 30 36 155 42 44 92 16 4 16230
16 32 36 155 42 44 92 16 4 16232
16 40 36 155 42 44 92 16 4 16240
20 03 41 195 52 54 104 20 4 20203
20 10 41 195 52 54 104 20 4 20210
20 20 41 195 52 54 104 20 4 20220
20 30 41 195 52 54 104 20 4 20230
20 40 41 195 52 54 104 20 4 20240
20 50 41 195 52 54 104 20 4 20250
20 63 41 195 52 54 104 20 4 20263
P
M )
K
N
S )
H
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

MonsterMill - Fresa de topo com raio de canto

A PRFRAD3=1mm

NCR

v
Y

DC

~3

COOOWMWPOMMPDOWOIEITIITIITOITOODUTIG1Ol & BB

O Tw=x=7T

14134

_35°
A; 38° % —|| HPC J
V=7 ZEFP o
=
o
DN ‘
PRFRAD3 p
> —* i E
X 04
=
1] =
!
Slpc e
RE
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
01 8,5 3,8 20 26 62 6
0,2 8,5 3,8 20 26 62 6
04 8,5 3,8 20 26 62 6
0,5 8,5 3,8 20 26 62 6
01 105 48 25 34 70 6
05 105 48 25 34 70 6
10 105 48 25 34 70 6
01 130 58 30 34 70 6
04 130 58 30 34 70 6
05 130 58 30 34 70 6
06 130 58 30 34 70 6
08 130 58 30 34 70 6
10 130 58 30 34 70 6
1,5 130 58 30 34 70 6
0,2 17,0 77 40 44 80 8
05 17,0 77 40 44 80 8
08 170 7,7 40 44 80 8
1,0 17,0 77 40 44 80 8
1,2 17,0 77 40 44 80 8
I'5 17,0 7 40 44 80 8
2,0 17,0 77 40 44 80 8
02 21,0 97 50 54 94 10
05 21,0 97 50 54 94 10
10 210 97 50 54 94 10
1,2 21,0 97 50 54 94 10
1,5 210 97 50 54 94 10
16 210 97 50 54 94 10
20 210 97 50 54 94 10
02 250 116 60 65 110 12
05 250 116 60 65 110 12
10 250 116 60 65 110 12
12 250 116 60 65 110 12
15 250 116 60 65 110 12
16 250 116 60 65 110 12
20 250 11,6 60 65 110 12
25 250 11,6 60 65 110 12
30 250 11,6 60 65 110 12

AP PEEEERERDRERDRREEREERERDDEAERERELEERREREAEREREEEREDREESEDS

DPA52S

DRAGONSKIN

W
[ e
l

Standard de fbrica

(o
53030 ...

==
@

04401
04402
04404
04405
05401
05405
05410
06401
06404
06405
06406
06408
06410
06415
08402
08405
08408
08410
08412
08415
08420
10402
10405
10410
10412
10415
10416
10420
12402
12405
12410
12412
12415
12416
12420
12425
12430

- v, /f, Pagina 336+337
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WNT \ Performance Fresamento Integral

Fresa de alto desempenho
MonsterMill - Fresa de topo com raio de canto
A PRFRAD3 =1mm
380 IET
NCR As_3go %< HPC
% ZEFP DPA52S
‘(Z DCONNS
=4 0
N3
DN ‘
PRFRAD3 , —
x5S
=
o
. <<
ey
DC [—]
e =
CESSsS
Standard de fabrica
w0 T3
53 030...
DC, RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
16 03 330 155 80 84 132 16 4 16403
16 1,0 330 155 80 84 132 16 4 16410
16 16 330 155 80 84 132 16 4 16416
16 20 330 155 80 84 132 16 4 16420
16 25 330 155 80 84 132 16 4 16425
16 30 330 155 80 84 132 16 4 16430
16 32 330 155 80 84 132 16 4 16432
16 40 330 155 80 84 132 16 4 16440
20 03 420 195 100 104 154 20 4 20403
20 1,0 420 195 100 104 154 20 4 20410
20 20 420 195 100 104 154 20 4 20420
20 30 420 195 100 104 154 20 4 20430
20 40 420 195 100 104 154 20 4 20440
20 50 420 195 100 104 154 20 4 20450
20 63 420 195 100 104 154 20 4 20463
P
M o
K
N
S °
H
0
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

MonsterMill - Fresa de topo com raio de canto

A PRFRAD3=1mm

NCR

v
Y

DC
mm

©O 00 00 0O 00 O O Y OO D T O O D

O T w=Xx=7T

14|36

_35°
A; 38° % —|| HPC J
V=7 ZEFP o
=
o
DN ‘
PRFRAD3 p
> F‘j’Ig
X 04
=
1] =
!
L peden
RE
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
01 13 58 19 21 57 6
04 13 58 19 21 57 6
0,5 13 58 19 21 57 6
0,6 13 58 19 21 57 6
0,8 13 58 19 21 57 6
1,0 13 58 19 21 57 6
1,5 13 58 19 21 57 6
0,2 19 7 25 27 63 8
0,5 21 7 25 27 63 8
0,8 21 7 25 27 63 8
1,0 21 77 25 27 63 8
1,2 21 7 25 27 63 8
1,5 21 77 25 27 63 8
2,0 21 7 25 27 63 8
0,2 22 9,7 30 32 72 10
0,5 22 9,7 30 32 72 10
1,0 22 9,7 30 32 72 10
1,2 22 9,7 30 32 72 10
1,5 22 9,7 30 32 72 10
1,6 22 9,7 30 32 72 10
2,0 22 9,7 30 27 72 10
0,2 26 11,6 36 38 83 12
0,5 26 11,6 36 38 83 12
1,0 26 11,6 36 38 83 12
1,2 26 11,6 36 38 83 12
1,5 26 11,6 36 38 83 12
1,6 26 11,6 36 38 83 12
2,0 26 11,6 36 38 83 12
2,5 26 11,6 36 38 83 12
3,0 26 11,6 36 38 83 12
0,3 36 15,5 42 44 92 16
1,0 36 15,5 42 44 92 16
1,6 36 15,5 42 44 92 16
2,0 36 15,5 42 44 92 16
2,5 36 15,5 42 44 92 16
3,0 36 15,5 42 44 92 16
3,2 36 15,5 42 44 92 16

OO OO OITOITOITOITOIOITOITOIOITO1O1O1 01010101 O1O101 01010101 01010101 O

DPA52S

DRAGONSKIN

o

Standard de fbrica

w3
53 031...

06201
06204
06205
06206
06208
06210
06215
08202
08205
08208
08210
08212
08215
08220
10202
10205
10210
10212
10215
10216
10220
12202
12205
12210
12212
12215
12216
12220
12225
12230
16203
16210
16216
16220
16225
16230
16232

— v,/f, Pagina 338
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WNT \ Performance

Fresamento Integral

Fresa de alto desempenho
MonsterMill - Fresa de topo com raio de canto
A PRFRAD3=1mm
380 IET
NCR As_3§° %< HPC
% ZEFP DPA52S
w DCONMS DRAGONSKIN
=4 !
<
(@)
DN ‘
PRFRADS [} S
x5
=
o
. <<
i
4DC#L\ ==
RE
Standard de fabrica
w0 I3
53031 ...
DC, RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
16 40 36 155 42 44 92 16 5 16240
20 03 41 195 52 54 104 20 5 20203
20 20 41 195 52 54 104 20 5 20220
20 30 41 195 52 54 104 20 5 20230
20 40 41 195 52 54 104 20 5 20240
20 50 41 195 52 54 104 20 5 20250
20 63 41 195 52 54 104 20 5 20263
P
M o
K
N
S °
H
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

MonsterMill - Fresa de acabamento com raio de canto

A Precisdo do raio +/-0,005 mm
A T, =profundidade de corte maxima
A Tolerancia DC
até @6 mm:0/-0,01 mm
apartirde 26 mm:0/-0,02 mm

\=30° @@ V) ||54-70
HCR |Roiies ~Hre | DPX62U DPX62U

ZEFP

D
ﬂ DCONMS

:
g
:
:

2
Q
" OAL
N

X| T
s -
o
< [ 3
\
DC RE [CIsSSSI CESS

wa[ 18 wa[ 18
53603.. 53604..

DC RE APMX DN LH o OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm © mm mm Tx ZEFP
02 005 05 05 30 48 4 25xDC 2 30205
02 005 05 018 10 30 48 4 5xDC 2 40205
03 005 06 027 10 30 48 4 33xDC 2 30305
03 005 06 027 20 30 48 4 6,/xDC 2 40305
04 005 07 035 10 30 48 4 25xDC 2 30405
04 005 07 035 20 30 48 4 5xDC 2 40405
04 005 07 035 30 30 48 4 75xDC 2 50405
05 005 07 045 10 30 48 4 2xDC 2 30505
05 005 07 045 20 30 48 4 4xDC 2 40505
05 005 07 045 25 30 48 4 5xDC 2 50505
05 005 07 045 30 30 48 4 6xDC 2 60505
05 005 07 045 40 30 48 4 8xDC 2 70505
06 005 08 05 20 30 48 4 3,3xDC 2 30605
06 005 08 05 30 30 48 4 5xDC 2 40605
06 005 08 05 45 30 48 4 75xDC 2 50605
06 005 08 05 60 30 48 4 10xDC 2 30605
08 005 10 075 20 30 48 4 25xDC 2 30805
08 005 10 075 40 30 48 4 5xDC 2 40805
08 005 10 075 60 30 48 4 75xDC 2 50805
08 005 10 075 80 30 48 4 10xDC 2 30805
08 005 10 075 100 30 48 4 125xDC 2 40805
1,0 010 15 095 20 30 48 4 2xDC 4 31001
1,0 010 15 095 40 30 48 4 4xDC 4 41001
1,0 010 15 095 60 30 48 4 6xDC 4 51001
1,0 010 15 095 80 30 48 4 8xDC 4 61001
1,0 010 15 095 100 30 48 4 10xDC 4 31001
1,0 010 15 095 140 30 48 4 14xDC 4 41001
1,5 010 20 145 40 30 48 4 27xDC 4 31501
1,5 010 20 145 60 30 48 4 4xDC 4 41501
1,5 010 20 145 100 30 48 4 6,7xDC 4 51501
1,5 010 20 145 120 30 48 4 8xDC 4 61501
1,5 010 20 145 150 30 60 4 10xDC 4 31501
1,5 010 20 145 200 30 60 4 13,3xDC 4 41501
20 020 25 190 40 30 48 4 2xDC 4 32002
20 020 25 190 60 30 48 4 3xDC 4 42002
P o o
M
K
N
S
H ® )
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

MonsterMill - Fresa de acabamento com raio de canto

A Precisdo do raio +/-0,005 mm
A T, =profundidade de corte maxima
A Tolerancia DC
até @6 mm:0/-0,01 mm
apartirde @6 mm:0/-0,02 mm

\=30° @@ V) ||54-70
HCR |Roiies ~Hre | DPX62U DPX62U

ZEFP

D
ﬂ DCONMS

:
g
:
g

i

g
NG
LH |
OAL
) —

+}&L\RE
w18 w18
53603.. 53604..

DC RE APMX DN LH - OAL DCONMS s

mm mm mm mm mm © mm mm Tx ZEFP

20 020 25 190 80 30 48 4 4xDC 4 52002
20 020 25 190 100 30 48 4 5xDC 4 62002
20 020 25 190 120 30 48 4 6xDC 4 72002
20 020 25 190 160 30 60 4 8xDC 4 82002
20 020 25 190 200 30 60 4 10xDC 4 32002
20 020 25 190 250 30 60 4 12,5xDC 4 42002
30 020 35 290 80 30 60 6 27xDC 4 33002
30 020 35 290 120 30 60 6 4xDC 4 43002
30 020 35 290 160 30 60 6 53xDC 4 53002
30 020 35 290 200 30 70 6 6,/xDC 4 63002
30 020 35 290 240 30 70 6 8xDC 4 73002
40 020 45 390 80 30 60 6 2xDC 4 34002
40 020 45 390 120 30 60 6 3xDC 4 44002
40 020 45 390 160 30 60 6 4xDC 4 54002
40 020 45 390 200 30 70 6 5xDC 4 64002
40 020 45 390 240 30 70 6 6xDC 4 74002
40 020 45 390 280 30 70 6 7xDC 4 84002
40 050 45 390 80 30 60 6 2xDC 4 34005
40 050 45 390 120 30 60 6 3xDC 4 44005
40 050 45 390 160 30 60 6 4xDC 4 54005
40 050 45 390 200 30 70 6 5xDC 4 64005
40 050 45 390 240 30 70 6 6xDC 4 74005
40 050 45 390 280 30 70 6 7xDC 4 84005
40 100 45 390 80 30 60 6 2xDC 4 34010
40 100 45 390 120 30 60 6 3xDC 4 44010
40 100 45 390 160 30 60 6 4xDC 4 54010
40 100 45 390 200 30 70 6 5xDC 4 64010
40 100 45 390 240 30 70 6 6xDC 4 74010
40 100 45 390 280 30 70 6 7xDC 4 84010
6,0 020 65 590 12,0 60 6 2xDC 4 36002
60 020 65 590 16,0 60 6 27xDC 4 46002
60 020 65 590 200 60 6 33xDC 4 56002
6,0 050 65 590 12,0 60 6 2xDC 4 36005
6,0 050 65 590 16,0 60 6 27xDC 4 46005
6,0 050 65 590 200 60 6 33xDC 4 56005
P o o
M
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N

S
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WNT \ Performance

Fresamento Integral
Fresa de alto desempenho

MonsterMill - Fresa de acabamento com raio de canto

A Precisdo do raio +/-0,005 mm

A T, =profundidade de corte maxima

A Tolerancia DC
até @6 mm:0/-0,01 mm
apartirde @6 mm:0/-0,02 mm

HCR

v

14140

\=30° V) |l54-70 B
v=-3° || HRC
ZEFP
DCONMS
T
|
|
|
|
!
oz
: o
DN T
x
=
o
<
IDC e
RE APMX DN LH o OAL DCONMS 5 T
mm mm mm mm mm mm X
1,00 6,5 590 12,0 60 6 2xDC
1,00 6,5 590 16,0 60 6 2,7xDC
1,00 6,5 590 20,0 60 6 3,3xDC
050 85 790 16,0 60 8 2xDC
050 85 790 40,0 80 8 5xDC
1,00 85 790 16,0 60 8 2xDC
1,00 85 790 40,0 80 8 5xDC
0,50 10,5 9,90 20,0 70 10 2xDC
0,50 10,5 9,90 40,0 90 10 4xDC
1,00 10,5 9,90 20,0 70 10 2xDC
1,00 10,5 9,90 40,0 90 10 4xDC
1,00 12,5 11,90 24,0 70 12 2xDC
1,00 12,5 11,90 40,0 90 12 3,3xDC

ZEFP

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

DPX62U DPX62U

B
¢ SE— |

T
)
i
i
)
4

wa[ 18
53604 ...

w8
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WNT \ Performance Fresamento Integral
Fresa de alto desempenho

MonsterMill - Fresa de acabamento com raio de canto

A Precisdo do raio +/-0,005 mm
A T, =profundidade de corte maxima
A Tolerancia DC
até @6 mm:0/-0,01 mm
apartirde 26 mm:0/-0,02 mm

A= 50° V) ||54-70
HCR il @ ~'4re || DPX62U DPX62U

w DCONMS

g
g

DN

‘ Q
" OAL
o
. E
S :
v
] 5
. eeaE |

4:!4
nnna

]
|/

i
gai”
!

)

SN

E
O
/
By
m
T
/

Standard de fabrica ~ Standard de fabrica
a8 a8
53605.. 53606 ...

DC RE APMX DN LH o OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm © mm mm T ZEFP
1 003 2 30 48 4 2xDC 4 410
1 003 3 09 4 30 48 4 3xDC 4 410
2 003 6 19 8 30 48 4 3xDC 4 420
2 003 4 30 48 4 2xDC 4 420
3 003 6 30 60 6 2xDC 4 030
3 003 9 29 12 30 60 6 3xDC 4 030
4 005 8 30 60 6 2xDC 4 040
4 005 12 39 16 30 60 6 3xDC 4 040
6 005 12 60 6 2xDC 4 060
6 005 18 590 24 60 6 3xDC 4 060
8 005 16 60 8 2xDC 4 080
8 005 24 790 32 70 8 3xDC 4 080
10 005 20 70 10 2xDC 4 100
10 005 30 990 40 80 10 3xDC 4 100
12 005 24 70 12 2xDC 4 120
12 005 36 11,90 44 90 12 3xDC 4 120
P ) o)
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

MonsterMill - Fresa esférica

A Precisao do raio: + 0,005 mm
A T, =profundidade de corte maxima
A Tolerancia DC
até @6 mm:0/-0,01 mm
apartirde 26 mm:0/-0,02 mm

\-30° @9 V) |lsa-10
HCR |Roiies < hre || DPX62U DPX62U
ZEFP
DRAGONSKIN |l DRAGONSKIN
@/ DCONMS
T
|
|
|
|
}
: -
| o
3
! _
I
|
|

lw)
3 S
T | APMX
LH
I
|

i
jio

)
/

Standard de fabrica ~ Standard de fabrica
a8 a8

53600.. 53601...
DC APMX DN LH OAL DCONMS s

mm mm mm mm ° mm mm T ZEFP
02 05 05 15 48 4 25xDC 2 302
02 05 018 10 15 48 4 5xDC 2 402
03 05 027 10 15 48 4 33xDC 2 303
03 05 027 20 15 48 4 6,7xDC 2 403
04 05 035 10 15 48 4 25xDC 2 304
04 05 035 20 15 48 4 5xDC 2 404
04 05 035 30 15 48 4 75xDC 2 504
05 05 045 10 15 48 4 2xDC 2 305
05 05 045 20 15 48 4 4xDC 2 405
05 05 045 25 15 48 4 5xDC 2 505
05 05 045 30 15 48 4 6xDC 2 605
05 05 045 40 15 48 4 8xDC 2 705
06 06 055 20 15 48 4 33xDC 2 306
06 06 055 30 15 48 4 5xDC 2 406
06 06 055 45 15 48 4 75xDC 2 506
06 06 055 60 15 48 4 10xDC 2 306
08 10 075 20 15 48 4 25xDC 2 308
08 10 075 40 15 48 4 5xDC 2 408
08 10 075 60 15 48 4 75xDC 2 508
08 10 075 80 15 48 4 10xDC 2 308
08 10 075 100 15 48 4 125xDC 2 408
10 15 095 20 15 48 4 2xDC 2 310
10 15 095 40 15 48 4 4xDC 2 410
10 15 095 60 15 48 4 6xDC 2 510
10 15 095 80 15 48 4 8xDC 2 610
1,0 15 095 100 15 48 4 10xDC 2 310
1,0 15 095 140 15 48 4 14xDC 2 410
1,5 15 145 40 15 48 4 27xDC 2 315
1,5 15 145 60 15 48 4 4xDC 2 415
1,5 15 145 80 15 48 4 53xDC 2 515
15 15 145 100 15 48 4 6,7xDC 2 615
1,5 15 145 150 15 60 4 10xDC 2 315
1,5 15 145 200 15 60 4 13,3xDC 2 415
20 25 190 40 15 48 4 2xDC 2 320
P o o)
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N
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

MonsterMill - Fresa esférica

A Precisao do raio: + 0,005 mm
A T, =profundidade de corte maxima
A Tolerancia DC
até @6 mm:0/-0,01 mm
apartirde @6 mm:0/-0,02 mm

HCR ¢23g @9 % |sar0 ), DPX62U DPX62U

|| HRC
ZEFP
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
@/ DCONMS

T

|

|

|

|

|

i -
[ ] & <
il ©)
‘ _
|

|

|

lw)
3 S
T | APMX
LH
I
|

i
jio

)
/

Standard de fabrica ~ Standard de fabrica
a8 a8

53600.. 53601...
DC APMX DN LH OAL DCONMS s

mm mm mm mm ° mm mm T ZEFP

20 25 190 60 15 48 4 3xDC 2 420

20 25 190 80 15 48 4 4xDC 2 520

20 25 190 100 15 48 4 5xDC 2 620

20 25 190 120 15 48 4 6xDC 2 720

20 25 190 160 15 60 4 8xDC 2 820

20 25 190 200 15 60 4 10xDC 2 320
20 25 190 250 15 60 4 125xDC 2 420
30 35 29 80 15 60 6 27xDC 2 330

30 35 290 120 15 60 6 4xDC 2 430

30 35 29 160 15 60 6 53xDC 2 530

30 35 290 200 15 70 6 6,7xDC 2 630

30 35 290 240 15 70 6 8xDC 2 730

40 45 390 80 15 60 6 2xDC 2 340

40 45 390 120 15 60 6 3xDC 2 440

40 45 390 160 15 60 6 4xDC 2 540

40 45 390 200 15 70 6 5xDC 2 640

40 45 390 240 15 70 6 6xDC 2 740

40 45 390 280 15 70 6 7xDC 2 840

60 65 590 120 60 6 2xDC 2 360

60 65 590 16,0 60 6 27xDC 2 460

60 65 590 20,0 60 6 33xDC 2 560

80 85 790 16,0 60 8 2xDC 2 380

80 85 790 40,0 80 8 5xDC 2 480

10,0 10,5 990 200 15 70 10 2xDC 2 100

10,0 10,5 9,90 40,0 90 10 4xDC 2 101

12,0 12,5 11,90 24,0 75 12 2xDC 2 120

12,0 12,5 11,90 40,0 90 12 3,3xDC 2 121
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WNT \ Performance

Fresamento Integral

Fresa de alto desempenho
MonsterMill - Fresa esférica
A Precisao do raio: + 0,005 mm
A T, =profundidade de corte maxima
A Tolerancia DC
até @6 mm:0/-0,01 mm
apartirde 26 mm:0/-0,02 mm
\=30° V) ||54-70
HCR [t < Hre | DPX62U
ZEFP
DRAGONSKIN
% DCONMS B
‘ !
\
|
\
|
|
Y -
[ | & <
T O
DN >
=
<
! =
DC ——
Standard de fabrica
a8
53602...
DC APMX DN LH - OAL DCONMS s
mm mm mm mm ° mm mm Tx ZEFP
3 35 29 8 15 60 6 27xDC 4 330
3 35 29 12 15 60 6 4xDC 4 430
3 35 29 16 15 60 6 53xDC 4 530
3 35 29 20 15 70 6 6,7xDC 4 630
3 35 29 24 15 70 6 8xDC 4 730
4 45 39 8 15 60 6 2xDC 4 340
4 45 39 12 15 60 6 3xDC 4 440
4 45 39 16 15 60 6 4xDC 4 540
4 45 39 20 15 70 6 5xDC 4 640
4 45 39 24 15 70 6 6xDC 4 740
4 45 39 28 15 70 6 7xDC 4 840
6 65 59 12 60 6 2xDC 4 360
6 65 59 16 60 6 27xDC 4 460
6 65 59 20 60 6 33xDC 4 560
8 85 79 16 60 8 2xDC 4 380
8 85 79 40 80 8 5xDC 4 480
10 105 99 20 70 10 2xDC 4 100
10 105 99 40 90 10 4xDC 4 101
12 125 119 24 75 12 2xDC 4 120
12 125 11,9 40 90 12 3,3xDC 4 121
P o)
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

MonsterMill - Fresa de mergulho com com raio de canto

60
235
TJCI:\IT V:f’ﬁo @@ %ﬁ HPC || [T APAT2S APAT2S APAT2S

ZEFP

ﬂrﬂ boonMS_ .
o

|
-
I b /
BN B NN
DN e~
|
o [
o < E
§ =, = =
CBESSS
DC ‘\RE DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
(O3 we(O 3 w0 3

52613.. 52614.. 52615..
DCis RE..;u APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
50 0,20 9 18 54 6 4 05000
50 0,20 13 48 19 21 57 6 4 05000
50 0,20 13 48 24 26 62 6 4 05000
57 0,20 10 18 54 6 4 057
57 0,20 13 55 19 21 57 6 4 057
57 0,20 13 55 24 26 62 6 4 057
6,0 0,20 10 18 54 6 4 060
6,0 0,20 13 58 19 21 57 6 4 060
6,0 020 13 58 24 26 62 6 4 060
6,7 0,20 1 22 58 8 4 067
6,7 0,20 16 6,5 25 27 63 8 4 067
6,7 0,20 16 6,4 30 32 68 8 4 067
70 0,20 1 22 58 8 4 070
70 020 16 6,8 25 27 63 8 4 070
70 0,20 16 6,7 30 32 68 8 4 070
7.7 0,20 12 22 58 8 4 077
7.7 0,20 19 75 25 27 63 8 4 077
7.7 020 21 74 30 32 68 8 4 077
80 0,20 12 22 58 8 4 080
80 0,20 19 78 25 27 63 8 4 080
80 020 21 7,7 30 32 68 8 4 080
87 032 13 26 66 10 4 087
87 032 19 8,5 30 32 72 10 4 087
87 032 22 8,4 38 40 80 10 4 087
9,0 0,32 13 26 66 10 4 090
90 032 19 8,8 30 32 72 10 4 090
90 032 22 8,7 38 40 80 10 4 090
97 032 14 26 66 10 4 097
97 032 22 9,5 30 32 72 10 4 097
97 032 22 9,4 38 40 80 10 4 097
10,0 0,32 14 26 66 10 4 100
10,0 032 22 9,8 30 32 72 10 4 100
10,0 032 22 9,7 38 40 80 10 4 100
11,7 0,32 16 28 73 12 4 117
1,7 032 26 11,5 36 38 83 12 4 117
1,7 032 26 11,3 46 48 93 12 4 117
12,0 0,32 16 28 73 12 4 120
12,0 032 26 11,8 36 38 83 12 4 120
12,0 032 26 11,6 46 48 93 12 4 120
13,7 0,32 18 30 75 14 4 137
P ) ) )
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WNT \ Performance

Fresamento Integral
Fresa de alto desempenho

MonsterMill - Fresa de mergulho com com raio de canto

PCR
UNI

&)
L
]

DC
mm
13,7
13,7
14,0
14,0
14,0
15,5
15,5
15,5
16,0
16,0
16,0
17,5
17,5
17,5
18,0
18,0
18,0
19,5
19,5
19,5
20,0
20,0
20,0

T w=Xx=Z T

=38 % —|| HPC
V= 8 || zere N J
ﬂ DCONMS o
|
A ‘
@
\ |
N\ R N\
DN Y
o -
&
<
DC |\
RE
RE .o03 APMX DN LH LPR  OAL DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm  mm mm mm
032 26 135 36 38 83 14
032 26 133 52 54 99 14
0,32 18 30 75 14
0,32 26 138 36 38 83 14
032 26 136 52 54 99 14
032 22 34 82 16
032 32 153 42 44 92 16
032 36 150 58 60 108 16
032 22 34 82 16
0,32 32 15,8 42 44 92 16
0,32 36 155 58 60 108 16
032 24 36 84 18
032 32 17,3 42 44 92 18
032 36 17,0 67 69 117 18
032 24 36 84 18
0,32 32 17,8 42 44 92 18
0,32 36 17,5 67 69 17 18
050 26 42 92 20
050 38 193 52 54 104 20
050 4 190 74 76 126 20
050 26 42 92 20
050 38 198 52 54 104 20
0,50 41 19,5 74 76 126 20

B A I e il i i i el i i e i i R R

APA72S

52 613...

140

155

160

175

180

195

200

e}

APA72S APAT2S
= =y
DIN 6527 DIN 6527
we( O3 we( O3
52614... 52615...
137
137
140
140
155
155
160
160
175
175
180
180
195
195
200
200
[ [ ]
O O
[ ] [
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WNT \ Performance

Fresamento Integral

Fresa de alto desempenho
MonsterMill - Fresa de mergulho com com raio de canto
A Adequado para fresamento trocoidal
A Quebra-cavaco 0.9 xDC
A Profundidade de corte: 3xDC
pcR [ED ) | NEW_|
=100 N HPC
UNI IRA N J
ZEFP APA72S
% ﬂ DCONMS - ‘
|
g
o
9
\l:l&
DIN 6527
(O [
52619 ...
DCys RE.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
5 020 17 48 24 26 62 6 4 05202
6 0,20 17 58 25 26 62 6 4 06202
8 020 24 77 30 32 68 8 4 08202
10 032 30 9,7 35 40 80 10 4 10203
12 032 3 116 45 48 93 12 4 12203
14 032 42 136 50 54 99 14 4 14203
16 0,32 48 155 56 60 108 16 4 16203
18 032 54 175 67 69 117 18 4 18203
20 050 60 195 70 76 126 20 4 20205
[ ]
(o]
[

T w=x= T
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

MonsterMill - Fresa de mergulho com com raio de canto

3??23 @@ %ﬁ HPC || [T DLC DLC

ZEFP

DRAGONSKIN DRAGONSKIN
ﬂ DCONMS

Wa
U i
0 0

|
: 2
BN O N
DN e -
|
& T
| x| T
E -
< =]
=3 =3
DC \ CEsSsSS ) CESSS
RE

52616... 52617...

DC RE. APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

3
S

50 0,20 13 4,8 19 21 57 6 4 050
50 0,20 13 48 24 26 62 6 4 050
57 0,20 13 55 19 21 57 6 4 057
57 020 13 55 24 26 62 6 4 057
6,0 0,20 13 58 19 21 57 6 4 060
6,0 0,20 13 58 24 26 62 6 4 060
6,7 020 16 6,5 25 27 63 8 4 067
6,7 0,20 16 6,4 30 32 68 8 4 067
70 0,20 16 6,8 25 27 63 8 4 070
70 0,20 16 6,7 30 32 68 8 4 070
77 0,20 19 75 25 27 63 8 4 077
7.7 020 21 74 30 32 68 8 4 077
80 0,20 19 78 25 27 63 8 4 080
80 020 21 7 30 32 68 8 4 080
87 032 19 8,5 30 32 72 10 4 087
87 032 22 8,4 38 40 80 10 4 087
90 0,32 19 8,8 30 32 72 10 4 090
90 032 22 8,7 38 40 80 10 4 090
97 032 22 9,5 30 32 72 10 4 097
97 032 22 9,4 38 40 80 10 4 097
10,0 032 22 9,8 30 32 72 10 4 100
10,0 032 22 9,7 38 40 80 10 4 100
1,7 032 26 11,5 36 38 83 12 4 117
1,7 032 26 11,3 46 48 93 12 4 117
12,0 032 26 11,8 36 38 83 12 4 120
12,0 032 26 11,6 46 48 93 12 4 120
13,7 032 26 13,5 36 38 83 14 4 137
13,7 032 26 13,3 52 54 99 14 4 137
14,0 032 26 138 36 38 83 14 4 140
14,0 032 26 136 52 54 99 14 4 140
15,5 032 32 15,3 42 44 92 16 4 155
1555 032 36 15,0 58 60 108 16 4 155
16,0 032 32 158 42 44 92 16 4 160
16,0 032 36 15,5 58 60 108 16 4 160
175 032 32 17,3 42 44 92 18 4 175
175 032 36 17,0 67 69 17 18 4 175
180 032 32 17,8 42 44 92 18 4 180
180 032 36 17,5 67 69 17 18 4 180
195 050 38 19,3 52 54 104 20 4 195
195 050 41 19,0 74 76 126 20 4 195
200 050 38 19,8 52 54 104 20 4 200
20,0 050 4 19,5 74 76 126 20 4 200
P
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WNT \ Performance

Fresamento Integral

Fresa de alto desempenho
MonsterMill - Fresa de mergulho com com raio de canto
A Adequado para fresamento trocoidal
A Quebra-cavaco 0.9xDC
A Profundidade de corte: 3xDC
N | ) -36° ) HPC | NEW_|
ALU |RAES IN L
ZEFP DLC
% ﬂ DCONMS,, . DDRAGONSKIN
‘ I
a4
o
]
CESSS3
DIN 6527
(O ]9
52 618 ...
DCy RE., APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
5 020 17 4.8 24 26 62 6 4 05202
6 020 18 58 25 26 62 6 4 06202
8 020 24 77 30 32 68 8 4 08202
10 032 30 97 35 40 80 10 4 10203
12 032 36 116 45 48 93 12 4 12203
14 032 42 136 50 54 99 14 4 14203
16 032 48 155 56 60 108 16 4 16203
18 032 54 175 67 69 117 18 4 18203
20 050 60 195 70 76 126 20 4 20205
P
M
K
N °
S
H
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

MonsterMill - Fresa de desbaste

A Arestas de corte com passo diferencial

\=45°
MCR |EHStS @@ %i HPC || [T Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬂ DCONMS

|
\
12
w7 -
| -
' <
| S 4 ,
E DN L 2
- \
>< E =3 =3
=
o s
<C
\
DG CHW Standard de fabrica  Standard de fabrica ~ Standard de fabrica

we(O 3 w3 w3

52752.. 52752.. 52752..

DC; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

1 1,5 0,9 3 10 38 3 0,09 3 010

2 3,0 1,9 8 21 57 6 0,17 3 020

3 50 2,9 14 21 57 6 0,17 3 030

3 8,0 29 14 21 57 6 0,17 3 031

3 50 29 19 26 62 6 0,17 3 032

4 8,0 3,8 18 21 57 6 0,17 3 040

4 10 38 18 21 57 6 0,17 3 041

4 8,0 3,8 23 26 62 6 0,17 3 042

5 9,0 48 19 21 57 6 017 3 050

5 130 48 19 21 57 6 0,17 3 051

5 9,0 438 24 26 62 6 0,17 3 052

6 100 58 20 21 57 6 0,17 4 060

6 130 58 20 21 57 6 0,17 4 061

6 100 58 25 26 62 6 0,17 4 062

8 120 77 25 27 63 8 0,28 4 080

8 190 77 25 27 63 8 0,28 4 081

8 120 77 30 32 68 8 0,28 4 082

10 150 95 30 32 72 10 0,28 4 100

10 220 95 30 32 72 10 0,28 4 101

10 150 95 35 40 80 10 0,28 4 102

12 180 115 35 38 83 12 0,28 4 120

12 260 115 35 38 83 12 0,28 4 121

12 180 115 45 48 93 12 0,28 4 122

14 21,0 135 35 38 83 14 0,28 4 140

14 260 135 35 38 83 14 0,28 4 141

14 21,0 135 50 54 99 14 0,28 4 142

16 240 155 40 44 92 16 0,43 4 160

16 320 155 40 44 92 16 0,43 4 161

16 240 155 55 60 108 16 0,43 4 162

20 30,0 195 50 54 104 20 0,43 4 200

20 380 195 50 54 104 20 0,43 4 201

20 30,0 195 70 76 126 20 0,43 4 202
P ) ) )
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WNT \ Performance Fresamento Integral
Fresa de alto desempenho

CircularLine - Fresa de topo

A Quebra-cavaco 0.9 xDC
A 53585 .. Profundidade de corte: 2 x DC
A 53587 ... Profundidade de corte: 3xDC

30°
%%FI! A=3q0 {% % —[| HPC || I DPX72S DPX72S

V= 8 || zer

w DCONMS ‘
!
\
£ ‘

LPR

o)
I 2
12— E

i
il

Standard de fabrica  Standard de fabrica

(O3 (O3

53585... 53587..
DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
6 13 58 19 21 57 6 0,2 6 060
6 19 58 25 27 63 6 0,2 6 060
8 21 77 25 27 63 8 0,2 6 080
8 25 7.7 33 35 71 8 0,2 6 080
10 22 97 30 32 72 10 0,2 6 100
10 31 9,7 4 43 83 10 0,2 6 100
12 26 116 36 38 83 12 0,2 6 120
12 37 11,6 47 49 94 12 0,2 6 120
14 26 136 36 38 83 14 0,2 6 14000
14 43 136 55 59 104 14 0,2 6 14000
16 36 155 42 44 92 16 0,2 6 160
16 49 155 61 63 11 16 0,2 6 160
18 36 17,5 42 44 92 18 0,2 6 18000
18 55 17,5 69 73 121 18 0,2 6 18000
20 4 195 52 54 104 20 0,2 6 200
20 61 195 75 77 127 20 0,2 6 200
P [} )
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WNT \ Performance

Fresamento Integral

Fresa de alto desempenho
CircularLine - Fresa de topo
A Quebra-cavaco 0.9 xDC
A Profundidade de corte: 4 x DC
35°
CCR )\s=360 @ %
V- 8 HPC J DPX72S
s ZEFP
w DCONMS
|
|
133))
o
a
-
Standard de fbrica
(O T3
53 589 ...
DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 25 58 29 31 67 6 0,2 5 060
8 33 77 38 40 76 8 0,2 5 080
10 4 9,7 47 49 89 10 0,2 5 100
12 49 116 55 57 102 12 0,2 5 120
14 57 136 64 68 113 14 0,2 5 14000
16 65 155 73 75 123 16 0,2 5 160
18 73 175 82 86 134 18 0,2 5 18000
20 82 195 91 93 143 20 0,2 5 200
P °
M o)
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

CircularLine - Fresa de topo

A Quebra-cavaco 0.9 xDC
A Profundidade de corte: 2 xDC

=30°
AS_31° % % —|| HPC DPX72S
V= 8 || zer

DRAGONSKIN
ﬂ DCONMS

\
| 2
_ NN | §§ o
DN ]
|
o f -
o
<
DG
~— RE
Standard de fbrica
w3 3
53 586 ...
DC. RE.qs APMX DN LH LPR OAL DCONMS . ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 0,2 13 58 19 21 57 6 6 06002
6 1,0 13 58 19 21 57 6 6 06010
6 1,5 13 58 19 21 57 6 6 06015
8 0,2 21 7 25 27 63 8 6 08002
8 1,0 21 7 25 27 63 8 6 08010
8 1,5 21 7 25 27 63 8 6 08015
8 2,0 21 7 25 27 63 8 6 08020
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 6 10002
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 6 10010
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 6 10015
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 6 10016
10 2,0 22 9,7 30 32 72 10 6 10020
12 0,2 26 116 36 38 83 12 6 12002
12 1,0 26 116 36 38 83 12 6 12010
12 15 26 116 36 38 83 12 6 12015
12 1,6 26 116 36 38 83 12 6 12016
12 2,0 26 116 36 38 83 12 6 12020
12 3,0 26 116 36 38 83 12 6 12030
14 0,2 30 136 36 38 83 14 6 14002
14 1,0 30 136 36 38 83 14 6 14010
14 1,5 30 136 36 38 83 14 6 14015
14 1,6 30 136 36 38 83 14 6 14016
14 2,0 30 136 36 38 83 14 6 14020
14 3,0 30 136 36 38 83 14 6 14030
16 0,2 36 155 42 44 92 16 6 16002
16 1,0 36 155 42 44 92 16 6 16010
16 1,5 36 155 42 44 92 16 6 16015
16 1,6 36 155 42 44 92 16 6 16016
16 2,0 36 155 42 44 92 16 6 16020
16 3,0 36 155 42 44 92 16 6 16030
16 40 36 155 42 44 92 16 6 16040
18 0,2 38 175 42 44 92 18 6 18002
18 1,0 38 17,5 42 44 92 18 6 18010
18 1,5 38 17,5 42 44 92 18 6 18015
18 1,6 38 17,5 42 44 92 18 6 18016
18 2,0 38 17,5 42 44 92 18 6 18020
18 3,0 38 175 42 44 92 18 6 18030
P )
M )
K )
N
S o
H
0
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WNT \ Performance

Fresamento Integral

Fresa de alto desempenho
CircularLine - Fresa de topo
A Quebra-cavaco 0.9 xDC
A Profundidade de corte: 2 xDC
30°
CCR IR%tE %
Ve 8 HPC DPX72S
s ZEFP
w DCONMS - ,
T w |
\
-
<
5 (@]
o
fr
=3
Standard de fbrica
e[ (O [
53 586 ...
DC.; RE.ps APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
18 4,0 38 17,5 42 44 92 18 6 18040
20 0,2 4 195 52 54 104 20 6 20002
20 1,0 4 195 52 54 104 20 6 20010
20 1,5 4 19,5 52 54 104 20 6 20015
20 1,6 4 19,5 52 54 104 20 6 20016
20 2,0 4 19,5 52 54 104 20 6 20020
20 3,0 4 195 52 54 104 20 6 20030
20 40 4 195 52 54 104 20 6 20040
P )
M )
K °
N
S o
H
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

CircularLine - Fresa de topo

A Quebra-cavaco 0.9 xDC
A Profundidade de corte: 3xDC

=30°
Bt ®Y |~ =
% ZEFP DPX72S

ﬂ DCONMS - R

A.I: )
0 ))
)

\
| 2
_ NN | §§ o
DN J=
|
o f -
o
<
DG
Ciemsy
Standard de fabrica
(O3
53642 ...
DCe RE.ps APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 0,2 19 58 25 27 63 6 6 06202
6 1,0 19 58 25 27 63 6 6 06210
6 1,5 19 58 25 27 63 6 6 06215
8 0,2 25 77 33 35 71 8 6 08202
8 1,0 25 77 33 35 71 8 6 08210
8 1,5 25 77 33 35 71 8 6 08215
8 2,0 25 77 33 35 71 8 6 08220
10 0,2 31 97 4 43 83 10 6 10202
10 1,0 31 97 4 43 83 10 6 10210
10 1,5 31 97 4 43 83 10 6 10215
10 1,6 31 97 4 43 83 10 6 10216
10 2,0 31 97 4 43 83 10 6 10220
12 0,2 37 11,6 47 49 94 12 6 12202
12 1,0 37 11,6 47 49 94 12 6 12210
12 1,5 37 11,6 47 49 94 12 6 12215
12 1,6 37 11,6 47 49 94 12 6 12216
12 2,0 37 11,6 47 49 94 12 6 12220
12 3,0 37 116 47 49 94 12 6 12230
14 0,2 43 136 55 59 104 14 6 14202
14 1,0 43 136 55 59 104 14 6 14210
14 15 43 136 55 59 104 14 6 14215
14 1,6 43 136 55 59 104 14 6 14216
14 2,0 43 136 55 59 104 14 6 14220
14 3,0 43 136 55 59 104 14 6 14230
16 0,2 49 155 61 63 11 16 6 16202
16 1,0 49 155 61 63 11 16 6 16210
16 15 49 155 61 63 11 16 6 16215
16 1,6 49 155 61 63 111 16 6 16216
16 2,0 49 155 61 63 11 16 6 16220
16 3,0 49 155 61 63 11 16 6 16230
16 40 49 155 61 63 11 16 6 16240
18 0,2 55 175 69 73 121 18 6 18202
18 1,0 55 175 69 73 121 18 6 18210
18 1,5 55 17,5 69 73 121 18 6 18215
18 1,6 55 175 69 73 121 18 6 18216
18 2,0 55 175 69 73 121 18 6 18220
P )
M o)
K )
N
S o
H
0
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WNT \ Performance

Fresamento Integral

Fresa de alto desempenho
CircularLine - Fresa de topo
A Quebra-cavaco 0.9 xDC
A Profundidade de corte: 3xDC
30°
)\S=31° % B HPC J m
ONL [ - DPX72S

¢
Z

DC. RE.; APMX DN

mm mm mm

18 3,0 55
18 4,0 55
20 0,2 61
20 1,0 61
20 1,5 61
20 1,6 61
20 2,0 61
20 3,0 61
20 4,0 61

P

M

K

N

S

H

mm
17,5
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

LH  LPR
mm mm
69 73
69 73
75 77
75 7
75 77
75 77
75 77
75 77
75 77

OAL DCONMS; ZEFP

mm
121
121
127
127
127
127
127
127
127

DO OO O D

g

o)
] g
N D

e
e

Standard de fbrica

(O
53 642...

==
=)

18230
18240
20202
20210
20215
20216
20220
20230
20240

14|56
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

CircularLine - Fresa de topo

A Quebra-cavaco 0.9 xDC
A Profundidade de corte: 4 x DC

_35°
AS_%': @% v —|| HPC DPX728
V= 9| e
DRAC
ﬂ DCONMS .

A.I: )
0 ))
)

2
g

(E[%

%
L@
OAL

DN =
|
o f -
o
<
DC | =
Standard de fbrica
we[[ O[3
53593 ...
DC. RE.pps APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 0,2 25 58 29 31 67 6 5 06002
6 1,0 25 58 29 Sil 67 6 5 06010
6 1,5 25 58 29 31 67 6 5 06015
8 0,2 33 77 38 40 76 8 5 08002
8 1,0 33 77 38 40 76 8 5 08010
8 1,5 33 77 38 40 76 8 5) 08015
8 2,0 33 77 38 40 76 8 5 08020
10 0,2 4 9,7 47 49 89 10 5 10002
10 1,0 4 9,7 47 49 89 10 5 10010
10 1,5 4 9,7 47 49 89 10 5 10015
10 1,6 4 97 47 49 89 10 5 10016
10 2,0 4 9,7 47 49 89 10 5 10020
12 0,2 49 11,6 55 57 102 12 5 12002
12 1,0 49 11,6 55 57 102 12 5 12010
12 1,5 49 11,6 55 57 102 12 5 12015
12 1,6 49 11,6 55 57 102 12 5 12016
12 2,0 49 11,6 55 57 102 12 5 12020
12 3,0 49 11,6 55 51/ 102 12 5) 12030
14 0,2 57 13,6 64 68 113 14 5 14002
14 1,0 57 13,6 64 68 113 14 5) 14010
14 1,5 57 13,6 64 68 113 14 5 14015
14 1,6 57 13,6 64 68 113 14 5 14016
14 2,0 57 13,6 64 68 113 14 5 14020
14 3,0 57 136 64 68 13 14 5 14030
16 0,2 65 155 73 75 123 16 5 16002
16 1,0 65 155 73 75 123 16 5 16010
16 1,5 65 155 73 75 123 16 5 16015
16 1,6 65 155 73 75 123 16 5 16016
16 2,0 65 155 73 75 123 16 5 16020
16 3,0 65 155 73 75 123 16 5 16030
16 4,0 65 15,5 73 75 123 16 5 16040
18 0,2 73 17,5 82 86 134 18 5) 18002
18 1,0 73 17,5 82 86 134 18 5 18010
18 15 73 175 82 86 134 18 5 18015
18 1,6 73 175 82 86 134 18 5 18016
18 2,0 73 175 82 86 134 18 5 18020
18 3,0 73 175 82 86 134 18 5 18030
P )
M o)
K )
N
S o)
H
0
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WNT \ Performance

Fresamento Integral

Fresa de alto desempenho
CircularLine - Fresa de topo
A Quebra-cavaco 0.9 xDC
A Profundidade de corte: 4 x DC
35°
CCR |ty A
v 90 HPC DPX72S
s ZEFP
w DCONMS -
!
\
w] |
-
<
1 (@]
o
fr
Standard de fbrica
(O T3
53593 ...
DC. RE.js APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
18 40 73 175 82 86 134 18 5 18040
20 0,2 82 195 91 93 143 20 5 20002
20 1,0 82 195 91 93 143 20 5 20010
20 1,5 82 195 91 93 143 20 5 20015
20 1,6 82 195 91 93 143 20 5 20016
20 2,0 82 195 91 93 143 20 5 20020
20 3,0 82 195 91 93 143 20 5 20030
20 40 82 195 91 93 143 20 5 20040
P °
M o)
K )
N
S o
H
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

CircularLine - Fresa de topo

A Quebra-cavaco 0.9 xDC

A Profundidade de corte: 5xDC

CCR
UNI

DC.; RE.pes APMX

mm

6,0

6,0

6,0

8,0

8,0

8,0

8,0

10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0

O T w=Xx=7T

-35°
)\3_360
Ve o

ZEFP

2 .| wec

L

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2

mm

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

AN\

LPR

:

OAL

OAL DCONMS
mm mm
75 6
75 6
75 6
85 8
85 8
85 8
85 8
100 10
100 10
100 10
100 10
100 10
115 12
115 12
115 12
115 12
115 12
115 12
126 14
126 14
126 14
126 14
126 14
126 14
140 16
140 16
140 16
140 16
140 16
140 16
140 16
150 18
150 18
150 18
150 18

T
1,7 APMX

DC

e LEFP

(SIS S, ) IS IS S, S, NS NS, N NS NG S IS NS IS I, NS S I S NS NG NS NS NG NS IS NS NS RS S NS e |

Continua na préxima pagina

DPX72S

poron
C

Standard de fbrica

w3
53 593 ...

06402
06410
06415
08402
08410
08415
08420
10402
10410
10415
10416
10420
12402
12410
12415
12416
12420
12430
14402
14410
14415
14416
14420
14430
16402
16410
16415
16416
16420
16430
16440
18402
18410
18415
18416

- v/f, Pédgina 384+385
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WNT \ Performance

Fresamento Integral

Fresa de alto desempenho
CircularLine - Fresa de topo
A Quebra-cavaco 0.9 xDC
A Profundidade de corte: 5xDC
ccr [ES 7 HPC | NEW_|
UNI y=9°
s ZEFP DPX72S
w DCONMS DRAGONSKIN
i l
o
o
-
Standard de fbrica
e[ (O[S
53593 ...
DC.; RE.j;s APMX LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
18,0 20 91 102 150 18 5 18420
18,0 3,0 91 102 150 18 5 18430
18,0 4,0 91 102 150 18 5 18440
200 02 102 113 163 20 5 20402
200 10 102 113 163 20 5 20410
200 15 102 113 163 20 5 20415
200 16 102 113 163 20 5 20416
200 20 102 113 163 20 5 20420
200 30 102 113 163 20 5 20430
200 40 102 113 163 20 5 20440
P )
M )
K °
N
S o
H
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WNT \ Performance

Fresamento Integral

Fresa de alto desempenho
CircularLine - Fresa de topo
A Quebra-cavaco 1.8xDC
4 53590 .. Profundidade de corte: 3x DC
A 53591 ... Profundidade de corte: 4 x DC
ccr [N Z)
v 8 N J DLC DLC

ZEFP

g

L
£
=

DC

T w=XxX= T

APMX DN
mm mm
19 58
25 58
25 77
33 7
31 9,7
4 97
37 116
49 116
43 13,0
57 130
49 155
65 155
56 170
74 170
62 195
82 195

DCONMS

LPR

LPR  OAL DCONMS. CHW

mm mm mm mm
30 66 6 0,2
35 n 6 0,2
37 73 8 0,2
44 80 8 0,2

49 89 10 0,2
55 95 10 0,2
56 101 12 0,2
64 109 12 0,2
60 105 14 0,2
74 119 14 0,2
72 120 16 0,2
84 132 16 0,2
76 124 18 0,2
94 142 18 0,2
84 134 20 0,2
104 154 20 0,2

ZEFP

B R i s i T e~ S

_ Y,
e :
1) weas=—e |

= v
T :
10 NS :

Standard de fabrica  Standard de fabrica

(O3 w3 T3
53590.. 53591..
060
060
080
080
100
100
120
120
14000
14000
160
160
18000
18000
200
200
[ [ ]

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

CircularLine - Fresa de topo

A 18xDC
A 53594 .. Profundidade de corte: 3x DC
A 53595 .. Profundidade de corte: 4 x DC

(oo | \-45° @@
W E ZEFP % ~ J DLC Il
@ DCONMS «

S
S
2
>
S
5
2
-

J
)

v
Y

H‘

%
l%
OAL

LPR

g
Nk
41

i

Standard de fabrica  Standard de fabrica

w[ O w( O3

53594.. 5359%..

DC. RE.0s APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

6 0,2 19 58 24 30 66 6 4 06002
6 1,0 19 58 24 30 66 6 4 06010
6 1,5 19 58 24 30 66 6 4 06015
6 0,2 25 58 30 35 71 6 4 06002
6 1,0 25 58 30 35 71 6 4 06010
6 1,5 25 58 30 35 71 6 4 06015
8 0,2 25 7.7 32 37 73 8 4 08002
8 1,0 25 77 32 37 73 8 4 08010
8 1,5 25 7.7 32 37 73 8 4 08015
8 2,0 25 77 32 37 73 8 4 08020
8 0,2 33 7.7 40 44 80 8 4 08002
8 1,0 33 77 40 44 80 8 4 08010
8 1,5 33 7,7 40 44 80 8 4 08015
8 2,0 33 7 40 44 80 8 4 08020
10 0,2 31 9,7 40 49 89 10 4 10002
10 1,0 31 9,7 40 49 89 10 4 10010
10 1,5 31 9,7 40 49 89 10 4 10015
10 1,6 31 9,7 40 49 89 10 4 10016
10 2,0 31 9,7 40 49 89 10 4 10020
10 0,2 41 9,7 50 55 95 10 4 10002
10 1,0 41 9,7 50 55 95 10 4 10010
10 1,5 41 9,7 50 55 95 10 4 10015
10 1,6 41 9,7 50 55 95 10 4 10016
10 2,0 41 9,7 50 55 95 10 4 10020
12 0,2 37 11,6 48 56 101 12 4 12002
12 1,0 37 11,6 48 56 101 12 4 12010
12 1,5 37 11,6 48 56 101 12 4 12015
12 1,6 37 11,6 48 56 101 12 4 12016
12 2,0 37 11,6 48 56 101 12 4 12020
12 3,0 37 11,6 48 56 101 12 4 12030
12 0,2 49 11,6 60 64 109 12 4 12002
12 1,0 49 11,6 60 64 109 12 4 12010
12 1,5 49 11,6 60 64 109 12 4 12015
12 1,6 49 11,6 60 64 109 12 4 12016
12 2,0 49 11,6 60 64 109 12 4 12020
12 3,0 49 11,6 60 64 109 12 4 12030

P

M

K

N ) )

S

H

0
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

CircularLine - Fresa de topo

A 18xDC
A 53594 .. Profundidade de corte: 3x DC
A 53595 .. Profundidade de corte: 4 x DC

CCR IRNZ: @@
L ZEFP % - J e e
@ DCONMS «

S
S
2
>
S
5
2
-

)

v
Y

LPR )
U 2
2
l%
LH
OAL
{
Flaainn =
[ essssw
|

T
i
i

Standard de fabrica  Standard de fabrica

w[ O w( O3

53594.. 5359%..

DC. RE.0s APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

14 0,2 43 130 56 60 105 14 4 14002
14 1,0 43 130 56 60 105 14 4 14010
14 1,5 43 13,0 56 60 105 14 4 14015
14 1,6 43 130 56 60 105 14 4 14016
14 2,0 43 13,0 56 60 105 14 4 14020
14 3,0 43 130 56 60 105 14 4 14030
14 0,2 57 13,0 70 74 119 14 4 14002
14 1,0 57 130 70 74 119 14 4 14010
14 1,5 57 130 70 74 119 14 4 14015
14 1,6 57 130 70 74 119 14 4 14016
14 2,0 57 130 70 74 119 14 4 14020
14 3,0 57 130 70 74 119 14 4 14030
16 0,2 49 15,5 64 72 120 16 4 16002
16 1,0 49 15,5 64 72 120 16 4 16010
16 1,5 49 15,5 64 72 120 16 4 16015
16 1,6 49 15,5 64 72 120 16 4 16016
16 2,0 49 15,5 64 72 120 16 4 16020
16 3,0 49 15,5 64 72 120 16 4 16030
16 4,0 49 15,5 64 72 120 16 4 16040
16 0,2 65 15,5 80 84 132 16 4 16002
16 1,0 65 15,5 80 84 132 16 4 16010
16 1,5 65 15,5 80 84 132 16 4 16015
16 1,6 65 15,5 80 84 132 16 4 16016
16 2,0 65 15,5 80 84 132 16 4 16020
16 3,0 65 15,5 80 84 132 16 4 16030
16 40 65 15,5 80 84 132 16 4 16040
18 0,2 56 17,0 72 76 124 18 4 18002
18 1,0 56 17,0 72 76 124 18 4 18010
18 1,5 56 17,0 72 76 124 18 4 18015
18 1,6 56 17,0 72 76 124 18 4 18016
18 2,0 56 17,0 72 76 124 18 4 18020
18 3,0 56 17,0 72 76 124 18 4 18030
18 4,0 56 17,0 72 76 124 18 4 18040
18 0,2 74 17,0 90 94 142 18 4 18002
18 1,0 74 17,0 90 94 142 18 4 18010
18 1,5 74 17,0 90 94 142 18 4 18015
P
M
K
N ) )
S
H
0
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WNT \ Performance

Fresamento Integral

Fresa de alto desempenho
CircularLine - Fresa de topo
A 18xDC
A 53594 .. Profundidade de corte: 3x DC
A 53595 ... Profundidade de corte: 4 x DC
ccr ¥ 7)
Vs: 80 T J DLC

ZEFP

g

L
£
=

DC.; RE.; APMX DN

mm mm
18 1,6
18 2,0
18 3,0
18 4,0
20 0,2
20 1,0
20 15
20 1,6
20 2,0
20 3,0
20 4,0
20 0,2
20 1,0
20 15
20 1,6
20 2,0
20 3,0
20 4,0

P

M

K

N

S

H

mm

mm
17,0
17,0
17,0
17,0
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

OAL DCONMS; ZEFP

mm

mm

B R IR S e i i i i i i

Inne %
g

CSSSS

o)
o =
annnn =]
[ eseem—e— | 8

Standard de fabrica  Standard de fabrica

k(O3
53594 ...

20002
20010
20015
20016
20020
20030
20040

w3
53595 ...

18016
18020
18030
18040

20002
20010
20015
20016
20020
20030
20040

14164
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WNT \ Performance Fresamento Integral
Fresa de alto desempenho

CircularLine - Fresa de topo com raio de canto

A Quebra-cavaco 0.9 xDC
A 52509../52510... Tipo longo, Profundidade de corte 3x DC
A 52509../52510... Tipo extra longo, Profundidade de corte 4 x DC

C%R ng @‘ 2 . HPC || [ DPX52S DPX52S

ZEFP

w DRAGONSKIN DRAGONSKIN
ol

DCONMS . ‘
| .
T
|
i |
‘ ‘
I
|
|
. \ \¢/
N NN W N/
! 4 v
V/ V
E . \,/
- > _r/
=
o
<
DC \RE CESSSI CESSSI CSSSI

Standard de fabrica  Standard de fabrica ~ Standard de fabrica  Standard de fabrica

(O3 k(O3 (O3 (O3

52509.. 52510.. 52509.. 52510..
DCu RE. APMX LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm
6 01 18 29 65 6 5 06000 06000
6 0,1 24 31 67 6 5 06100 06100
8 0,2 24 34 70 8 5 08000 08000
8 0,2 32 44 80 8 5 08100 08100
10 0,2 30 40 80 10 5 10000 10000
10 0,2 40 50 90 10 5 10100 10100
12 0,2 36 50 95 12 5 12000 12000
12 0,2 48 55 100 12 5 12100 12100
16 0,2 48 62 110 16 5 16000 16000
16 0,3 64 72 120 16 5 16100 16100
20 0,3 60 75 125 20 5 20000 20000
20 0,3 80 90 140 20 5 20100 20100
P (e} (e} [e} o)
M o ¢) [e) o
K
N
S ) ) ) )
H
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WNT \ Performance

Fresamento Integral

Fresa de alto desempenho
CircularLine - Fresa de topo com raio de canto
A Quebra-cavaco 0.9 xDC
A Profundidade de corte: 3xDC
CCR ISR 45-70
V- -6° Z ~'bre || DPX62S
ZEFP
‘ZZ oooms
\fli,
|
4 ‘
|
i
!
N A N\
| (@]
&
— x
s
o
<
DC ™“RE

DC.; RE.pp; APMX

mm

T »w=XxX= 7T

mm
0,2
1,0
0,2
1,0
0,2
1,0

mm

OAL DCONMS; ZEFP

mm

mm

DDA OO D

Standard de fbrica

B O [
53 596 ...

=

06002
06010
08002
08010
10002
10010
10015
12002
12010
12015
12020
12030
16002
16010
16015
16020
16030
20002
20010
20015
20020
20030

14|66
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

AluLine - Fresa de topo

A (Com canais de cavacos polidos

“ \=50° é% % ) EEE | NEW | | NEW | | NEW |
¥,=8° N
ZEFP l DLC DLC
ﬂ ﬂ DCONMS DE oo
A Il
i T
i |
<
‘ o
DN | |
| \V \
- — L & 1/
X
=
o
<
DCl,

/
0o

/‘.
0o
"

/
0o

nooar
i

,
!
T
1
/
!

SS=<3

Standard de fabrica  Standard de fabrica ~ Standard de fabrica  Standard de fabrica

a8 w8 (O3 (O3

53623.. 53625.. 53624.. 53626..

DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

50 105 48 15 22 58 6 2 05100 05100 05100 05100
55 130 53 18 22 58 6 2 05600 05600 05600 05600
60 130 58 18 22 58 6 2 06100 06100 06100 06100
65 170 62 24 28 64 8 2 06600 06600 06600 06600
70 170 67 24 28 64 8 2 07100 07100 07100 07100
75 170 72 24 28 64 8 2 07600 07600 07600 07600
80 170 77 24 28 64 8 2 08100 08100 08100 08100
85 210 82 30 34 74 10 2 08600 08600 08600 08600
90 210 87 30 34 74 10 2 09100 09100 09100 09100
95 210 92 30 34 74 10 2 09600 09600 09600 09600
10,0 210 97 30 34 74 10 2 10100 10100 10100 10100
10,5 250 101 36 40 85 12 2 10600 10600 10600 10600
1,0 250 106 36 40 85 12 2 11100 11100 11100 11100
1,5 250 111 36 40 85 12 2 11600 11600 11600 11600
120 250 116 36 40 85 12 2 12100 12100 12100 12100
125 290 121 42 46 91 14 2 12600 12600
13,0 290 126 42 46 91 14 2 13100 13100
13,5 290 131 42 46 91 14 2 13600 13600
140 290 136 42 46 91 14 2 14100 14100
145 330 140 48 52 100 16 2 14600 14600
150 330 145 48 52 100 16 2 15100 15100
15,5 330 150 48 52 100 16 2 15600 15600
16,0 330 155 48 52 100 16 2 16100 16100
16,5 380 160 54 58 106 18 2 16600 16600
170 380 165 54 58 106 18 2 17100 17100
175 380 170 54 58 106 18 2 17600 17600
18,0 380 175 54 58 106 18 2 18100 18100
18,5 420 180 60 64 114 20 2 18600 18600
19,0 420 185 60 64 114 20 2 19100 19100
19,5 420 190 60 64 114 20 2 19600 19600
200 420 195 60 64 114 20 2 20100 20100
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Standard de fabrica  Standard de fabrica ~ Standard de fabrica  Standard de fabrica

w3 wa[ T8 k(O s[O3
53633.. 53635.. 53634.. 53636..

==

DC, APMX DN LH LPR  OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

2,0 55 18 100 19 55 6 2 02300 02300 02300 02300
2,5 6,5 23 125 22 58 6 2 02800 02800 02800 02800
3,0 8,0 28 150 22 58 6 2 03300 03300 03300 03300
35 105 33 200 26 62 6 2 03800 03800 03800 03800
40 105 38 200 26 62 6 2 04300 04300 04300 04300
45 130 43 250 34 70 6 2 04800 04800 04800 04800
50 130 48 250 34 70 6 2 05300 05300 05300 05300
55 160 53 300 34 70 6 2 05800 05800 05800 05800
60 160 58 300 34 70 6 2 06300 06300 06300 06300
65 210 62 400 44 80 8 2 06800 06800 06800 06800
70 210 67 400 44 80 8 2 07300 07300 07300 07300
75 210 72 400 44 80 8 2 07800 07800 07800 07800
80 210 77 400 44 80 8 2 08300 08300 08300 08300
85 260 82 500 54 94 10 2 08800 08800 08800 08800
90 260 87 500 54 94 10 2 09300 09300 09300 09300
95 260 92 500 54 94 10 2 09800 09800 09800 09800
100 260 97 500 54 94 10 2 10300 10300 10300 10300
10,5 310 101 600 64 109 12 2 10800 10800 10800 10800
11,0 310 106 600 64 109 12 2 11300 11300 11300 11300
1,5 310 111 600 64 109 12 2 11800 11800 11800 11800
120 310 116 600 64 109 12 2 12300 12300 12300 12300
125 360 121 70,0 74 119 14 2 12800 12800
130 360 126 70,0 74 119 14 2 13300 13300
135 360 131 70,0 74 119 14 2 13800 13800
14,0 360 136 700 74 119 14 2 14300 14300
145 410 140 800 84 132 16 2 14800 14800
150 410 145 800 84 132 16 2 15300 15300
155 410 150 800 84 132 16 2 15800 15800
16,0 410 155 80,0 84 132 16 2 16300 16300
16,5 470 160 900 94 142 18 2 16800 16800
170 470 16,5 900 94 142 18 2 17300 17300
175 470 170 900 94 142 18 2 17800 17800
18,0 470 175 90,0 94 142 18 2 18300 18300
18,5 520 18,0 1000 104 154 20 2 18800 18800
190 520 185 1000 104 154 20 2 19300 19300
195 520 19,0 1000 104 154 20 2 19800 19800
20,0 520 195 1000 104 154 20 2 20300 20300

P

M

K

N ) ) ) )

S

H

0

- v, /f, Pagina 390+391

14|68 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

AluLine - Fresa de topo

A (Com canais de cavacos polidos

“ \=50° Y) [ NEW [ NEW_| =T IET

v,=8° é% I\ 4)

ZEFP DLC DLC

ﬂ - DRAGONSIIN
4”7«

i
Ar
Y

—
<
© \
T \V
- E & L/
X
S
o
<C
,IDC[>~CcHwW

/
0o

/‘.
0o
"

/
0o

nooar
i

,
!
T
1
/
!

SS=<3

Standard de fabrica  Standard de fabrica ~ Standard de fabrica  Standard de fabrica

a8 w8 (O3 (O3

53619.. 53621.. 53620.. 53622..

DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

50 105 48 15 22 58 6 0,1 2 05100 05100 05100 05100
55 130 53 18 22 58 6 0,1 2 05600 05600 05600 05600
60 130 58 18 22 58 6 0,1 2 06100 06100 06100 06100
65 170 62 24 28 64 8 0,1 2 06600 06600 06600 06600
70 170 67 24 28 64 8 0,1 2 07100 07100 07100 07100
75 170 72 24 28 64 8 0,1 2 07600 07600 07600 07600
80 170 77 24 28 64 8 0,1 2 08100 08100 08100 08100
85 210 82 30 34 74 10 0,1 2 08600 08600 08600 08600
90 210 87 30 34 74 10 0,1 2 09100 09100 09100 09100
95 210 92 30 34 74 10 0,1 2 09600 09600 09600 09600
10,0 210 97 30 34 74 10 0,1 2 10100 10100 10100 10100
10,5 250 101 36 40 85 12 0,1 2 10600 10600 10600 10600
1,0 250 106 36 40 85 12 0,1 2 11100 11100 11100 11100
1,5 250 111 36 40 85 12 0,1 2 11600 11600 11600 11600
120 250 116 36 40 85 12 0,1 2 12100 12100 12100 12100
125 290 121 42 46 91 14 0,1 2 12600 12600
13,0 290 126 42 46 91 14 0,1 2 13100 13100
13,5 290 131 42 46 91 14 0,1 2 13600 13600
140 290 136 42 46 91 14 0,1 2 14100 14100
145 330 140 48 52 100 16 0,1 2 14600 14600
150 330 145 48 52 100 16 0,1 2 15100 15100
15,5 330 150 48 52 100 16 0,1 2 15600 15600
16,0 330 155 48 52 100 16 0,1 2 16100 16100
16,5 380 160 54 58 106 18 0,1 2 16600 16600
170 380 165 54 58 106 18 0,1 2 17100 17100
175 380 170 54 58 106 18 0,1 2 17600 17600
18,0 380 175 54 58 106 18 0,1 2 18100 18100
18,5 420 180 60 64 114 20 0,1 2 18600 18600
19,0 420 185 60 64 114 20 0,1 2 19100 19100
19,5 420 190 60 64 114 20 0,1 2 19600 19600
200 420 195 60 64 114 20 0,1 2 20100 20100
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Standard de fabrica  Standard de fabrica ~ Standard de fabrica  Standard de fabrica

w3 wa[ T8 k(O s[O3
53629.. 53631.. 53630.. 53632..

==

DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

2,0 55 18 100 19 55 6 0,05 2 02300 02300 02300 02300
2,5 6,5 23 125 22 58 6 0,05 2 02800 02800 02800 02800
3,0 8,0 28 150 22 58 6 0,10 2 03300 03300 03300 03300
35 105 33 200 26 62 6 0,10 2 03800 03800 03800 03800
40 105 38 200 26 62 6 0,10 2 04300 04300 04300 04300
45 130 43 250 34 70 6 0,10 2 04800 04800 04800 04800
50 130 48 250 34 70 6 0,10 2 05300 05300 05300 05300
55 160 53 300 34 70 6 0,10 2 05800 05800 05800 05800
60 160 58 300 34 70 6 0,10 2 06300 06300 06300 06300
65 210 62 400 44 80 8 0,10 2 06800 06800 06800 06800
70 210 67 400 44 80 8 0,10 2 07300 07300 07300 07300
75 210 72 400 44 80 8 0,10 2 07800 07800 07800 07800
80 210 77 400 44 80 8 0,10 2 08300 08300 08300 08300
85 260 82 500 54 94 10 0,10 2 08800 08800 08800 08800
90 260 87 500 54 94 10 0,10 2 09300 09300 09300 09300
95 260 92 500 54 94 10 0,10 2 09800 09800 09800 09800
100 260 97 500 54 94 10 0,10 2 10300 10300 10300 10300
10,5 310 101 600 64 109 12 0,10 2 10800 10800 10800 10800
11,0 310 106 600 64 109 12 0,10 2 11300 11300 11300 11300
1,5 310 111 600 64 109 12 0,10 2 11800 11800 11800 11800
120 310 116 600 64 109 12 0,10 2 12300 12300 12300 12300
125 360 121 70,0 74 119 14 0,10 2 12800 12800
130 360 126 70,0 74 119 14 0,10 2 13300 13300
135 360 131 70,0 74 119 14 0,10 2 13800 13800
14,0 360 136 700 74 119 14 0,10 2 14300 14300
145 410 140 800 84 132 16 0,10 2 14800 14800
150 410 145 800 84 132 16 0,10 2 15300 15300
155 410 150 800 84 132 16 0,10 2 15800 15800
160 410 155 800 84 132 16 0,10 2 16300 16300
16,5 470 160 900 94 142 18 0,10 2 16800 16800
170 470 16,5 900 94 142 18 0,10 2 17300 17300
175 470 170 900 94 142 18 0,10 2 17800 17800
18,0 470 175 90,0 94 142 18 0,10 2 18300 18300
18,5 520 18,0 1000 104 154 20 0,10 2 18800 18800
190 520 185 1000 104 154 20 0,10 2 19300 19300
195 520 19,0 1000 104 154 20 0,10 2 19800 19800
20,0 520 195 1000 104 154 20 0,10 2 20300 20300
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Standard de fabrica  Standard de fabrica ~ Standard de fabrica  Standard de fabrica

w18 we(O T3 wa( T8 w03
53627.. 53628.. 53637.. 53638..

DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

2,0 55 1,8 10,0 19 55 6 2 02300 02300
2,5 6,5 23 125 22 58 6 2 02800 02800
3,0 8,0 28 150 22 58 6 2 03300 03300
35 105 33 200 26 62 6 2 03800 03800
40 105 38 20,0 26 62 6 2 04300 04300
45 130 43 250 34 70 6 2 04800 04300
50 105 48 150 22 58 6 2 05100 05100
50 130 48 250 34 70 6 2 05300 05300
55 130 53 180 22 58 6 2 05600 05600
55 160 53 300 34 70 6 2 05800 05800
60 130 58 18,0 22 58 6 2 06100 06100
60 160 58 300 34 70 6 2 06300 06300
6,5 170 6,2 240 28 64 8 2 06600 06600
65 210 62 400 44 80 8 2 06800 06800
7,0 170 6,7 240 28 64 8 2 07100 07100
70 210 67 400 44 80 8 2 07300 07300
75 170 72 240 28 64 8 2 07600
75 170 72 240 49 85 8 2 07600
75 210 72 400 44 80 8 2 07800 07800
8,0 170 77 240 28 64 8 2 08100
8,0 170 77 240 49 85 8 2 08100
80 210 77 400 44 80 8 2 08300 08300
85 210 82 300 34 74 10 2 08600 08600
85 260 82 500 54 94 10 2 08800 08800
90 210 87 300 34 74 10 2 09100 09100
90 260 87 500 54 94 10 2 09300 09300
95 210 92 300 34 74 10 2 09600 09600
95 260 92 500 54 94 10 2 09800 09800
10,0 210 97 300 34 74 10 2 10100 10100
10,0 260 97 500 54 94 10 2 10300 10300
10,5 250 10,1 360 40 85 12 2 10600 10600
10,5 31,0 101 60,0 64 109 12 2 10800 10800
1,0 250 106 360 40 85 12 2 11100 11100
1,0 310 106 600 64 109 12 2 11300 11300
1,5 250 111 360 40 85 12 2 11600 11600
1,5 310 111 600 64 109 12 2 11800 11800
12,0 250 116 360 40 85 12 2 12100 12100
120 310 11,6 600 64 109 12 2 12300 12300
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Standard de fabrica  Standard de fabrica ~ Standard de fabrica  Standard de fabrica

m T3
53 627 ...

(O3
53 628 ...

12600
13100
13600
14100
14600
15100
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Standard de fabrica  Standard de fabrica ~ Standard de fabrica  Standard de fabrica

a8 w8 (O3 (O3

53615.. 53617.. 53616.. 53618..

DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

2,0 45 1,8 6,0 14 50 6 3 02100 02100 02100 02100
2,5 55 2,3 75 19 55 6 3 02600 02600 02600 02600
3,0 6,5 2,8 9,0 19 55 6 3 03100 03100 03100 03100
35 8,5 33 120 19 55 6 3 03600 03600 03600 03600
4,0 8,5 38 120 19 55 6 3 04100 04100 04100 04100
4,5 105 43 150 22 58 6 3 04600 04600 04600 04600
5,0 105 48 150 22 58 6 3 05100 05100 05100 05100
55 130 53 18,0 22 58 6 3 05600 05600 05600 05600
6,0 130 58 18,0 22 58 6 3 06100 06100 06100 06100
6,5 170 62 240 28 64 8 3 06600 06600 06600 06600
7,0 170 6,7 240 28 64 8 3 07100 07100 07100 07100
75 170 72 240 28 64 8 3 07600 07600 07600 07600
8,0 170 77 240 28 64 8 3 08100 08100 08100 08100
85 210 82 300 34 74 10 3 08600 08600 08600 08600
90 210 87 300 34 74 10 3 09100 09100 09100 09100
95 210 92 300 34 74 10 3 09600 09600 09600 09600
100 210 97 300 34 74 10 3 10100 10100 10100 10100
105 250 101 360 40 85 12 3 10600 10600 10600 10600
1,0 250 106 360 40 85 12 3 11100 11100 11100 11100
1,5 250 111 360 40 85 12 3 11600 11600 11600 11600
120 250 11,6 360 40 85 12 3 12100 12100 12100 12100
125 290 121 420 46 91 14 3 12600 12600
130 290 126 420 46 91 14 3 13100 13100
135 290 131 420 46 91 14 3 13600 13600
14,0 290 136 420 46 91 14 3 14100 14100
145 330 140 480 52 100 16 3 14600 14600
15,0 330 145 480 52 100 16 3 15100 15100
1555 330 150 480 52 100 16 3 15600 15600
16,0 330 155 480 52 100 16 3 16100 16100
16,5 380 160 540 58 106 18 3 16600 16600
170 380 165 540 58 106 18 3 17100 17100
175 380 170 540 58 106 18 3 17600 17600
180 380 175 540 58 106 18 3 18100 18100
185 420 180 600 64 114 20 3 18600 18600
190 420 185 600 64 114 20 3 19100 19100
195 420 190 600 64 114 20 3 19600 19600
20,0 420 195 600 64 114 20 3 20100 20100
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Standard de fabrica  Standard de fabrica ~ Standard de fabrica  Standard de fabrica

a8 w8 (O3 (O3

53615... 53617.. 53616.. 53618...
DC APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
2,0 55 1,8 10,0 19 55 6 3 02200 02200 02200 02200
2,5 6,5 23 125 22 58 6 3 02700 02700 02700 02700
3,0 8,0 28 150 22 58 6 3 03200 03200 03200 03200
3,5 105 33 20,0 26 62 6 3 03700 03700 03700 03700
4,0 105 38 200 26 62 6 3 04200 04200 04200 04200
45 130 43 250 34 70 6 3 04700 04700 04700 04700
5,0 130 48 250 34 70 6 3 05200 05200 05200 05200
55 160 53 300 34 70 6 3 05700 05700 05700 05700
6,0 160 58 300 34 70 6 3 06200 06200 06200 06200
65 210 62 400 44 80 8 3 06700 06700 06700 06700
7,0 21,0 6,7 400 44 80 8 3 07200 07200 07200 07200
7.5 21,0 72 40,0 44 80 8 3 07700 07700 07700 07700
80 210 77 400 44 80 8 3 08200 08200 08200 08200
85 260 82 500 54 94 10 3 08700 08700 08700 08700
90 260 87 500 54 94 10 3 09200 09200 09200 09200
95 260 92 500 54 94 10 3 09700 09700 09700 09700
100 260 9,7 500 54 94 10 3 10200 10200 10200 10200
10,5 310 101 600 64 109 12 3 10700 10700 10700 10700
1,0 310 106 600 64 109 12 3 11200 11200 11200 11200
1,5 310 111 600 64 109 12 3 11700 11700 11700 11700
120 310 11,6 600 64 109 12 3 12200 12200 12200 12200
125 360 121 70,0 74 119 14 3 12700 12700
130 360 126 70,0 74 119 14 3 13200 13200
135 360 131 70,0 74 119 14 3 13700 13700
14,0 360 136 70,0 74 119 14 3 14200 14200
145 410 140 800 84 132 16 3 14700 14700
150 410 145 800 84 132 16 3 15200 15200
155 41,0 150 800 84 132 16 3 15700 15700
16,0 410 155 800 84 132 16 3 16200 16200
16,5 470 160 90,0 94 142 18 3 16700 16700
170 470 165 900 94 142 18 3 17200 17200
175 470 170 900 94 142 18 3 17700 17700
180 470 175 900 94 142 18 3 18200 18200
185 520 180 100,0 104 154 20 3 18700 18700
19,0 520 18,5 1000 104 154 20 3 19200 19200
195 520 190 1000 104 154 20 3 19700 19700

20,0 520 195 1000 104 154 20 3 20200 20200
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Standard de fabrica Standard de fabrica ~ Standard de fabrica  Standard de fabrica

w13 YA we[ O 3 (O IS
53615.. 53617.. 5H3616.. 53618...

==

DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

2,0 8,5 1,8 16 26 62 6 3 02400 02400 02400 02400
2,5 105 23 20 31 67 6 3 02900 02900 02900 02900
3,0 125 28 24 31 67 6 3 03400 03400 03400 03400
35 165 33 32 38 74 6 3 03900 03900 03900 03900
4,0 165 3.8 32 38 74 6 3 04400 04400 04400 04400
45 205 43 40 52 88 6 3 04900 04900 04900 04900
50 205 48 40 52 88 6 3 05400 05400 05400 05400
55 250 53 48 52 88 6 3 05900 05900 05900 05900
60 250 58 48 52 88 6 3 06400 06400 06400 06400
65 330 6,2 64 68 104 8 3 06900 06900 06900 06900
70 330 67 64 68 104 8 3 07400 07400 07400 07400
75 330 772 64 68 104 8 3 07900 07900 07900 07900
80 330 77 64 68 104 8 3 08400 08400 08400 08400
85 410 82 80 84 124 10 3 08900 08900 08900 08900
90 410 87 80 84 124 10 3 09400 09400 09400 09400
95 410 92 80 84 124 10 3 09900 09900 09900 09900
100 41,0 97 80 84 124 10 3 10400 10400 10400 10400
10,5 490 101 96 100 145 12 3 10900 10900 10900 10900
11,0 49,0 10,6 96 100 145 12 3 11400 11400 11400 11400
1,5 490 111 96 100 145 12 3 11900 11900 11900 11900
12,0 490 11,6 96 100 145 12 3 12400 12400 12400 12400
12,5 570 121 112 116 161 14 3 12900 12900
13,0 570 126 112 116 161 14 3 13400 13400
13,5 570 131 112 116 161 14 3 13900 13900
14,0 570 136 112 116 161 14 3 14400 14400
145 650 140 128 132 180 16 3 14900 14900
150 650 145 128 132 180 16 3 15400 15400
15,5 650 150 128 132 180 16 3 15900 15900
16,0 650 155 128 132 180 16 3 16400 16400
16,5 740 160 144 148 196 18 3 16900 16900
170 740 165 144 148 196 18 3 17400 17400

P

M

K

N ) ) ) )

S

H

0

- v,/f, Pagina 390+391

cuttingtools.ceratizit.com Continua na proxima pagina 14 |75



WNT \ Performance

Fresamento Integral

Fresa de alto desempenho
AluLine - Fresa de topo
A (Com canais de cavacos polidos
\=45° ) ET | NEW | [ NEW | | NEW |
y=7° l\T J
ZEFP DLC DLC
% ﬂ DCONMS
!
\
w % S ‘ [
| | 1
i in .
|
! 2
! (@)
DN PN &
3 4 p
< T v VA
= \/ \/
o ) /|
< W Y/
DC 7 V]
=3
C===3
CESSSY
Standard de fabrica  Standard de fabrica Standard de fabrica Standard de fabrica
YN T3 (O3 (O[3
53615... 53617.. 53616.. 53618...
DC, APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
175 740 170 144 148 196 18 3 17900 17900
180 740 175 144 148 196 18 3 18400 18400
185 820 180 160 164 214 20 3 18900 18900
190 820 185 160 164 214 20 3 19400 19400
195 820 190 160 164 214 20 3 19900 19900
20,0 820 195 160 164 214 20 3 20400 20400
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WNT \ Performance Fresamento Integral

Fresa de alto desempenho
AluLine - Fresa de topo
A (Com canais de cavacos polidos
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Standard de fabrica  Standard de fabrica ~ Standard de fabrica  Standard de fabrica

53517.. 53518.. 53519.. 53520..

DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm

3 8 2,7 13 21 57 6 3 030
4 1 37 17 21 57 6 3 040
5 13 47 19 21 57 6 3 050
6 13 57 19 21 57 6 3 060
6 18 57 24 26 62 6 3 060
8 21 74 25 27 63 8 3 080
8 24 74 30 32 68 8 3 080
10 22 92 30 32 72 10 3 100
10 30 92 38 40 80 10 3 100
12 26 110 36 38 83 12 3 120
12 36 110 46 48 93 12 3 120
14 26 130 36 38 83 14 3 140
16 36 150 42 44 92 16 3 160
16 48 150 58 60 108 16 3 160
18 36 170 42 44 92 18 3 180
20 41 190 52 54 104 20 3 200
20 60 190 74 76 126 20 3 200
P
M
K
N (] [ [ ] [ ]
S
H

— v,/f,Péagina 390+391

cuttingtools.ceratizit.com 14|77



WNT \ Performance Fresamento Integral

Fresa de alto desempenho
AluLine - Fresa de topo
\=45° )
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Standard de fabrica  Standard de fabrica ~ Standard de fabrica  Standard de fabrica
w3 a3 ]38 w3
53521.. 53522.. 53523.. 53524..
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS., ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
3 8 2,7 13 21 57 6 3 030
4 1 3,7 17 21 57 6 3 040
5 13 47 19 21 57 6 3 050
6 13 57 19 21 57 6 3 060
6 18 57 24 26 62 6 3 060
8 21 74 25 27 63 8 3 080
8 24 74 30 32 68 8 3 080
10 22 9,2 30 32 72 10 3 100
10 30 9,2 38 40 80 10 3 100
12 26 110 36 38 83 12 3 120
12 36 110 46 48 93 12 3 120
14 26 130 36 38 83 14 3 140
16 36 150 42 44 92 16 3 160
18 36 170 42 44 92 18 3 180
20 4 190 52 54 104 20 3 200
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

AluLine - Fresa de topo

A (Com canais de cavacos polidos
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Standard de fabrica  Standard de fabrica ~ Standard de fabrica  Standard de fabrica

a8 w8 (O3 (O3

53611.. 53613.. 53612.. 53614..
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
2,0 45 1,8 6,0 14 50 6 0,05 3 02100 02100 02100 02100
2,5 55 2,3 75 19 55 6 0,05 3 02600 02600 02600 02600
3,0 6,5 2,8 9,0 19 55 6 0,10 3 03100 03100 03100 03100
3,5 8,5 33 120 19 55 6 0,10 3 03600 03600 03600 03600
4,0 8,5 38 120 19 55 6 0,10 3 04100 04100 04100 04100
45 105 43 150 22 58 6 0,10 8 04600 04600 04600 04600
50 105 48 150 22 58 6 0,10 3 05100 05100 05100 05100
55 130 53 180 22 58 6 0,10 3 05600 05600 05600 05600
60 130 58 18,0 22 58 6 0,20 3 06100 06100 06100 06100
6,5 170 62 240 28 64 8 0,20 3 06600 06600 06600 06600
7,0 170 6,7 240 28 64 8 0,20 3 07100 07100 07100 07100
7.5 170 72 240 28 64 8 0,20 3 07600 07600 07600 07600
8,0 170 77 240 28 64 8 0,20 3 08100 08100 08100 08100
85 210 82 300 34 74 10 0,20 3 08600 08600 08600 08600
90 210 87 300 34 74 10 0,20 3 09100 09100 09100 09100
95 210 92 300 34 74 10 0,20 3 09600 09600 09600 09600
10,0 210 97 300 34 74 10 0,20 3 10100 10100 10100 10100
105 250 101 36,0 40 85 12 0,20 3 10600 10600 10600 10600
1,0 250 106 360 40 85 12 0,20 3 11100 11100 11100 11100
1,5 250 111 360 40 85 12 0,20 3 11600 11600 11600 11600
120 250 116 360 40 85 12 0,20 3 12100 12100 12100 12100
125 290 121 420 46 91 14 0,20 3 12600 12600
13,0 290 126 420 46 91 14 0,20 3 13100 13100
135 290 131 420 46 91 14 0,20 3 13600 13600
14,0 290 136 420 46 91 14 0,20 3 14100 14100
14,5 330 140 480 52 100 16 0,20 3 14600 14600
15,0 330 145 480 52 100 16 0,20 3 15100 15100
15,5 33,0 150 480 52 100 16 0,20 3 15600 15600
16,0 33,0 155 480 52 100 16 0,20 3 16100 16100
16,5 380 160 540 58 106 18 0,20 3 16600 16600
170 380 16,5 540 58 106 18 0,20 3 17100 17100
175 380 170 540 58 106 18 0,20 3 17600 17600
18,0 380 175 540 58 106 18 0,20 3 18100 18100
185 420 180 60,0 64 114 20 0,20 8 18600 18600
190 420 185 600 64 114 20 0,20 3 19100 19100
195 420 190 600 64 114 20 0,20 8 19600 19600

20,0 420 195 600 64 114 20 0,20 3 20100 20100
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

AluLine - Fresa de topo

A (Com canais de cavacos polidos
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Standard de fabrica  Standard de fabrica ~ Standard de fabrica  Standard de fabrica

a8 w8 (O3 (O3

53611.. 53613.. 53612.. 53614..
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
2,0 55 1,8 10,0 19 55 6 0,05 3 02200 02200 02200 02200
2,5 6,5 23 125 22 58 6 0,05 3 02700 02700 02700 02700
3,0 8,0 28 150 22 58 6 0,10 3 03200 03200 03200 03200
35 105 33 20,0 26 62 6 0,10 3 03700 03700 03700 03700
40 105 38 200 26 62 6 0,10 3 04200 04200 04200 04200
45 130 43 250 34 70 6 0,10 3 04700 04700 04700 04700
50 130 48 250 34 70 6 0,10 3 05200 05200 05200 05200
55 160 53 300 34 70 6 0,10 8 05700 05700 05700 05700
60 160 58 300 34 70 6 0,20 3 06200 06200 06200 06200
65 210 62 400 44 80 8 0,20 3 06700 06700 06700 06700
70 210 67 400 44 80 8 0,20 3 07200 07200 07200 07200
75 210 72 400 44 80 8 0,20 3 07700 07700 07700 07700
80 210 77 400 44 80 8 0,20 3 08200 08200 08200 08200
85 260 82 500 54 94 10 0,20 3 08700 08700 08700 08700
90 260 87 500 54 94 10 0,20 3 09200 09200 09200 09200
95 260 92 500 54 94 10 0,20 3 09700 09700 09700 09700
100 260 97 500 54 94 10 0,20 3 10200 10200 10200 10200
10,5 31,0 101 60,0 64 109 12 0,20 3 10700 10700 10700 10700
1,0 310 106 600 64 109 12 0,20 3 11200 11200 11200 11200
1,5 310 111 600 64 109 12 0,20 3 11700 11700 11700 11700
120 310 116 600 64 109 12 0,20 3 12200 12200 12200 12200
12,5 36,0 121 70,0 74 119 14 0,20 8 12700 12700
130 360 126 70,0 74 119 14 0,20 3 13200 13200
135 36,0 131 70,0 74 119 14 0,20 8 13700 13700
14,0 360 136 70,0 74 119 14 0,20 3 14200 14200
145 410 140 800 84 132 16 0,20 3 14700 14700
150 410 145 800 84 132 16 0,20 3 15200 15200
155 41,0 150 80,0 84 132 16 0,20 3 15700 15700
16,0 410 155 80,0 84 132 16 0,20 3 16200 16200
16,5 470 160 90,0 94 142 18 0,20 3 16700 16700
170 470 16,5 900 94 142 18 0,20 3 17200 17200
175 470 170 900 94 142 18 0,20 3 17700 17700
18,0 470 175 90,0 94 142 18 0,20 3 18200 18200
18,5 52,0 18,0 1000 104 154 20 0,20 8 18700 18700
190 520 185 1000 104 154 20 0,20 3 19200 19200
195 520 19,0 1000 104 154 20 0,20 3 19700 19700

20,0 520 195 100,0 104 154 20 0,20 3 20200 20200
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

AluLine - Fresa de topo

A (Com canais de cavacos polidos
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Standard de fabrica Standard de fabrica ~ Standard de fabrica  Standard de fabrica

w13 YA we[ O 3 (O IS
53611.. 53613.. 53612.. 53614...

==

DC,; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
2,0 8,5 1,8 16 26 62 6 0,05 3 02400 02400 02400 02400
25 105 23 20 31 67 6 0,05 3 02900 02900 02900 02900
30 125 28 24 31 67 6 0,10 3 03400 03400 03400 03400
35 1655 33 32 38 74 6 0,10 3 03900 03900 03900 03900
40 165 3,8 32 38 74 6 0,10 3 04400 04400 04400 04400
45 205 43 40 52 88 6 0,10 8 04900 04900 04900 04900
50 205 48 40 52 88 6 0,10 3 05400 05400 05400 05400
55 250 53 48 52 88 6 0,10 3 05900 05900 05900 05900
60 250 58 48 52 88 6 0,20 3 06400 06400 06400 06400
65 330 62 64 68 104 8 0,20 3 06900 06900 06900 06900
70 330 67 64 68 104 8 0,20 3 07400 07400 07400 07400
75 330 72 64 68 104 8 0,20 3 07900 07900 07900 07900
80 330 77 64 68 104 8 0,20 3 08400 08400 08400 08400
85 410 82 80 84 124 10 0,20 8 08900 08900 08900 08900
90 41,0 87 80 84 124 10 0,20 3 09400 09400 09400 09400
95 410 92 80 84 124 10 0,20 3 09900 09900 09900 09900
10,0 410 97 80 84 124 10 0,20 3 10400 10400 10400 10400
10,5 490 101 96 100 145 12 0,20 3 10900 10900 10900 10900
11,0 490 106 96 100 145 12 0,20 3 11400 11400 11400 11400
1,5 49,0 11,1 96 100 145 12 0,20 3 11900 11900 11900 11900
120 490 116 96 100 145 12 0,20 3 12400 12400 12400 12400
125 570 121 112 116 161 14 0,20 8 12900 12900
130 570 126 112 116 161 14 0,20 3 13400 13400
135 570 131 112 116 161 14 0,20 3 13900 13900
14,0 570 136 112 116 161 14 0,20 3 14400 14400
145 650 140 128 132 180 16 0,20 3 14900 14900
150 650 145 128 132 180 16 0,20 3 15400 15400
155 650 150 128 132 180 16 0,20 3 15900 15900
16,0 650 155 128 132 180 16 0,20 3 16400 16400
165 740 160 144 148 196 18 0,20 3 16900 16900
170 740 165 144 148 196 18 0,20 3 17400 17400
175 740 170 144 148 196 18 0,20 3 17900 17900
18,0 740 175 144 148 196 18 0,20 3 18400 18400
185 820 180 160 164 214 20 0,20 3 18900 18900
190 820 185 160 164 214 20 0,20 3 19400 19400
195 820 190 160 164 214 20 0,20 8 19900 19900

20,0 820 195 160 164 214 20 0,20 3 20400 20400
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

AluLine - Fresa de topo

A (Com espago de cavaco escalonado
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Standard de fabrica  Standard de fabrica ~ Standard de fabrica  Standard de fabrica

a8 w8 (O3 (O3

53584.. 53598.. 53597.. 53599..

DC; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

3,0 8 2,7 12 21 57 6 01 3 03000 03000 03000 03000
3,5 8 3,2 12 21 57 6 0,1 3 03600 03600 03600 03600
4,0 1 3,7 18 21 57 6 01 3 04000 04000 04000 04000
4,5 1 42 18 21 57 6 0,1 8 04600 04600 04600 04600
5,0 13 47 18 21 57 6 01 3 05000 05000 05000 05000
55 13 52 18 21 57 6 0,1 8 05600 05600 05600 05600
6,0 13 57 18 21 57 6 0,2 3 06000 06000 06000 06000
6,5 21 6,1 25 27 63 8 0,2 8 06600 06600 06600 06600
7,0 21 6,6 25 27 63 8 0,2 3 07000 07000 07000 07000
75 21 71 25 27 63 8 0,2 8 07600 07600 07600 07600
8,0 21 74 25 27 63 8 0,2 3 08000 08000 08000 08000
8,5 22 79 30 33 73 10 0,2 8 08600 08600 08600 08600
9,0 22 8,4 30 33 73 10 0,2 3 09000 09000 09000 09000
9,5 22 8,9 30 33 73 10 0,2 3 09600 09600 09600 09600
100 22 9,2 30 33 73 10 0,2 3 10000 10000 10000 10000
10,5 26 9,7 36 38 83 12 0,2 3 10600 10600 10600 10600
11,0 26 10,0 36 38 83 12 0,2 3 11000 11000 11000 11000
11,5 26 105 36 38 83 12 0,2 8 11600 11600 11600 11600
120 26 1,0 36 38 83 12 0,2 3 12000 12000 12000 12000
125 26 15 36 38 83 14 0,2 3 12600 12600
130 26 120 36 38 83 14 0,2 3 13000 13000
135 26 125 36 38 83 14 0,2 3 13600 13600
140 26 130 36 38 83 14 0,2 3 14000 14000
145 36 135 42 44 92 16 0,2 3 14600 14600
150 36 140 42 44 92 16 0,2 3 15000 15000
155 36 145 42 44 92 16 0,2 8 15600 15600
160 36 150 42 44 92 16 0,2 3 16000 16000
165 36 155 42 44 92 18 0,2 8 16600 16600
17,0 36 160 42 44 92 18 0,2 3 17000 17000
17,5 36 165 42 44 92 18 0,2 8 17600 17600
180 36 170 42 44 92 18 0,2 3 18000 18000
185 41 17,5 52 54 104 20 0,2 8 18600 18600
19,0 4 180 52 54 104 20 0,2 3 19000 19000
195 4 185 52 54 104 20 0,2 8 19600 19600
200 4 190 52 54 104 20 0,2 3 20000 20000
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

AluLine - Fresa de topo com raio de canto

A (Com canais de cavacos polidos
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Standard de fabrica  Standard de fabrica ~ Standard de fabrica ~ Standard de fabrica

a8 w8 (O3 (O3

53708.. 53710.. 53709.. 53711..
DCu RE.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
2 0,3 45 1,8 6 14 50 6 3 02103 02103 02103 02103
2 0,5 45 1,8 6 14 50 6 3 02105 02105 02105 02105
3 0,3 6,5 2,7 9 19 55 6 3 03103 03103 03103 03103
3 0,5 6,5 2,7 9 19 55 6 3 03105 03105 03105 03105
3 1,0 6,5 2,7 9 19 55 6 3 03110 03110 03110 03110
4 0,3 8,5 3,7 12 19 55 6 3 04103 04103 04103 04103
4 0,5 8,5 3,7 12 19 55 6 3 04105 04105 04105 04105
4 1,0 8,5 3,7 12 19 55 6 3 04110 04110 04110 04110
5 03 105 47 15 22 58 6 3 05103 05103 05103 05103
5 05 105 47 15 22 58 6 3 05105 05105 05105 05105
5 1,0 105 47 15 22 58 6 3 05110 05110 05110 05110
6 03 130 57 18 22 58 6 3 06103 06103 06103 06103
6 05 130 57 18 22 58 6 3 06105 06105 06105 06105
6 10 130 57 18 22 58 6 3 06110 06110 06110 06110
6 1,5 130 57 18 22 58 6 3 06115 06115 06115 06115
8 03 170 74 24 28 64 8 3 08103 08103 08103 08103
8 05 170 74 24 28 64 8 3 08105 08105 08105 08105
8 10 170 74 24 28 64 8 8 08110 08110 08110 08110
8 1,5 170 74 24 28 64 8 3 08115 08115 08115 08115
8 20 170 74 24 28 64 8 8 08120 08120 08120 08120
10 03 210 92 30 34 74 10 3 10103 10103 10103 10103
10 05 210 92 30 34 74 10 3 10105 10105 10105 10105
10 10 210 9.2 30 34 74 10 3 10110 10110 10110 10110
10 1,5 210 972 30 34 74 10 3 10115 10115 10115 10115
10 20 210 92 30 34 74 10 3 10120 10120 10120 10120
10 30 210 92 30 34 74 10 8 10130 10130 10130 10130
12 03 250 11,0 36 40 85 12 3 12103 12103 12103 12103
12 05 250 11,0 36 40 85 12 8 12105 12105 12105 12105
12 1,0 250 110 36 40 85 12 3 12110 12110 12110 12110
12 1,5 250 11,0 36 40 85 12 3 12115 12115 12115 12115
12 20 250 11,0 36 40 85 12 3 12120 12120 12120 12120
12 30 250 11,0 36 40 85 12 8 12130 12130 12130 12130
12 40 250 11,0 36 40 85 12 3 12140 12140 12140 12140
16 0,3 330 150 48 52 100 16 8 16103 16103
16 05 330 150 48 52 100 16 3 16105 16105
16 1,0 330 150 48 52 100 16 3 16110 16110
16 1,5 330 150 48 52 100 16 3 16115 16115
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WNT \ Performance Fresamento Integral

Fresa de alto desempenho
AluLine - Fresa de topo com raio de canto
A (Com canais de cavacos polidos
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Standard de fabrica  Standard de fabrica ~ Standard de fabrica ~ Standard de fabrica
YN e[ T3 (O T8 (O3

53708.. 53710.. 53709.. 53711..

DCys RE.ops APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

16 20 330 150 48 52 100 16 3 16120 16120
16 30 330 150 48 52 100 16 3 16130 16130
16 40 330 150 48 52 100 16 3 16140 16140
20 05 420 190 60 64 114 20 3 20105 20105
20 1,0 420 190 60 64 114 20 3 20110 20110
20 1,5 420 190 60 64 114 20 3 20115 20115
20 20 420 190 60 64 114 20 3 20120 20120
20 30 420 190 60 64 114 20 3 20130 20130
20 40 420 190 60 64 114 20 3 20140 20140
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

AluLine - Fresa de topo com raio de canto

A (Com canais de cavacos polidos
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Standard de fabrica  Standard de fabrica ~ Standard de fabrica  Standard de fabrica

a8 w8 (O3 (O3

53708.. 53710.. 53709.. 53711..

DCys RE.o0s APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

2 03 55 18 10 19 55 6 3 02203 02203 02203 02203
2 05 55 18 10 19 55 6 3 02205 02205 02205 02205
3 03 80 27 15 22 58 6 3 03203 03203 03203 03203
3 05 80 27 15 22 58 6 3 03205 03205 03205 03205
3 10 80 27 15 22 58 6 3 03210 03210 03210 03210
4 03 105 37 20 26 62 6 3 04203 04203 04203 04203
4 05 105 37 20 26 62 6 3 04205 04205 04205 04205
4 10 105 37 20 26 62 6 3 04210 04210 04210 04210
5 03 130 47 25 34 70 6 3 05203 05203 05203 05203
5 05 130 47 25 34 70 6 3 05205 05205 05205 05205
5 10 130 47 25 34 70 6 3 05210 05210 05210 05210
6 03 160 57 30 34 70 6 3 06203 06203 06203 06203
6 05 160 57 30 34 70 6 3 06205 06205 06205 06205
6 10 160 57 30 34 70 6 3 06210 06210 06210 06210
6 15 160 57 30 34 70 6 3 06215 06215 06215 06215
8 03 210 74 40 44 80 8 3 08203 08203 08203 08203
8 05 210 74 40 44 80 8 3 08205 08205 08205 08205
8 10 210 74 40 44 80 8 3 08210 08210 08210 08210
8 15 210 74 40 44 80 8 3 08215 08215 08215 08215
8 20 210 74 40 44 80 8 3 08220 08220 08220 08220
10 03 260 92 50 54 94 10 3 10203 10203 10203 10203
10 05 260 92 50 54 94 10 3 10205 10205 10205 10205
10 10 260 92 50 54 94 10 3 10210 10210 10210 10210
10 15 260 92 50 54 94 10 3 10215 10215 10215 10215
10 20 260 92 50 54 94 10 3 10220 10220 10220 10220
10 30 260 92 50 54 94 10 3 10230 10230 10230 10230
2 03 310 110 60 64 109 12 3 12203 12203 12203 12203
2 05 310 110 60 64 109 12 3 12205 12205 12205 12205
2 10 310 110 60 64 109 12 3 12210 12210 12210 12210
2 15 310 110 60 64 109 12 3 12215 12215 12215 12215
2 20 310 110 60 64 109 12 3 12220 12220 12220 12220
12 30 310 110 60 64 109 12 3 12230 12230 12230 12230
12 40 310 110 60 64 109 12 3 12240 12240 12240 12240
% 03 410 150 80 84 132 16 3 16203 16203
% 05 410 150 80 84 132 16 3 16205 16205
% 10 410 150 80 84 132 16 3 16210 16210
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WNT \ Performance Fresamento Integral

Fresa de alto desempenho
AluLine - Fresa de topo com raio de canto
A (Com canais de cavacos polidos
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Standard de fabrica  Standard de fabrica ~ Standard de fabrica  Standard de fabrica

ml 3 w8 (O3 (O3

53708.. 53710.. 53709.. 53711..

DCys RE.ops APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

16 1,5 410 150 80 84 132 16 3 16215 16215
16 20 410 150 80 84 132 16 3 16220 16220
16 30 410 150 80 84 132 16 3 16230 16230
16 40 410 150 80 84 132 16 3 16240 16240
20 05 520 190 100 104 154 20 3 20205 20205
20 10 520 190 100 104 154 20 3 20210 20210
20 1,5 520 190 100 104 154 20 3 20215 20215
20 20 520 190 100 104 154 20 3 20220 20220
20 30 520 190 100 104 154 20 3 20230 20230
20 40 520 190 100 104 154 20 3 20240 20240
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

AluLine - Fresa de topo com raio de canto

A (Com canais de cavacos polidos
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Standard de fabrica Standard de fabrica ~ Standard de fabrica  Standard de fabrica

w3 wa( T3 (O 3 B[ a3
53708.. 53710.. 53709.. 53711..

==

DC.s RE.o0s APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

2 0,3 8,5 1,8 16 26 62 6 3 02403 02403 02403 02403
2 0,5 8,5 1,8 16 26 62 6 & 02405 02405 02405 02405
3 03 125 27 24 31 67 6 3 03403 03403 03403 03403
3 05 125 27 24 31 67 6 8 03405 03405 03405 03405
3 10 125 27 24 31 67 6 3 03410 03410 03410 03410
4 03 165 37 32 38 74 6 3 04403 04403 04403 04403
4 05 165 37 32 38 74 6 3 04405 04405 04405 04405
4 10 165 37 32 38 74 6 3 04410 04410 04410 04410
5 03 205 47 40 52 88 6 3 05403 05403 05403 05403
5 05 205 47 40 52 88 6 & 05405 05405 05405 05405
5 10 205 47 40 52 88 6 3 05410 05410 05410 05410
6 03 250 57 48 52 88 6 3 06403 06403 06403 06403
6 05 250 57 48 52 88 6 3 06405 06405 06405 06405
6 10 250 57 48 52 88 6 3 06410 06410 06410 06410
6 1,5 250 57 48 52 88 6 3 06415 06415 06415 06415
8 03 330 74 64 68 104 8 3 08403 08403 08403 08403
8 05 330 74 64 68 104 8 3 08405 08405 08405 08405
8 10 330 74 64 68 104 8 3 08410 08410 08410 08410
8 1,5 330 74 64 68 104 8 3 08415 08415 08415 08415
8 20 330 74 64 68 104 8 3 08420 08420 08420 08420
10 03 410 92 80 84 124 10 3 10403 10403 10403 10403
10 05 410 92 80 84 124 10 3 10405 10405 10405 10405
10 1,0 410 92 80 84 124 10 3 10410 10410 10410 10410
10 15 410 92 80 84 124 10 3 10415 10415 10415 10415
10 20 410 92 80 84 124 10 3 10420 10420 10420 10420
10 30 410 92 80 84 124 10 3 10430 10430 10430 10430
12 0,3 490 11,0 96 100 145 12 3 12403 12403 12403 12403
12 05 490 11,0 96 100 145 12 3 12405 12405 12405 12405
12 1,0 490 11,0 96 100 145 12 3 12410 12410 12410 12410
12 1,5 490 11,0 96 100 145 12 3 12415 12415 12415 12415
12 20 490 11,0 96 100 145 12 3 12420 12420 12420 12420
12 30 490 11,0 96 100 145 12 3 12430 12430 12430 12430
12 40 490 11,0 96 100 145 12 3 12440 12440 12440 12440
16 03 650 150 128 132 180 16 3 16403 16403
16 05 650 150 128 132 180 16 3 16405 16405
16 10 650 150 128 132 180 16 3 16410 16410
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WNT \ Performance

Fresamento Integral
Fresa de alto desempenho

AluLine - Fresa de topo com raio de canto

A (Com canais de cavacos polidos
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Standard de fabrica  Standard de fabrica Standard de fabrica Standard de fabrica
w18 YR [0 ]38 w[ O3
53708.. 53710.. 53709.. 53711..
DCu RE.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm  mm mm mm mm
16 1,5 650 150 128 132 180 16 3 16415 16415
16 20 650 150 128 132 180 16 3 16420 16420
16 30 650 150 128 132 180 16 3 16430 16430
16 40 650 150 128 132 180 16 3 16440 16440
20 05 820 190 160 164 214 20 3 20405 20405
20 10 820 190 160 164 214 20 8 20410 20410
20 1,5 820 190 160 164 214 20 3 20415 20415
20 20 820 190 160 164 214 20 8 20420 20420
20 30 820 190 160 164 214 20 3 20430 20430
20 40 820 190 160 164 214 20 & 20440 20440
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

AluLine - Fresa de topo com raio de canto

A (Com canais de cavacos polidos
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Standard de fabrica  Standard de fabrica ~ Standard de fabrica  Standard de fabrica

a8 w8 (O3 (O3

53712... 53714.. 53713.. 53715..
DCu RE.s APMX DN LH LPR  OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
6 0,3 13 57 18 22 58 6 3 06103 06103 06103 06103
6 0,5 13 57 18 22 58 6 3 06105 06105 06105 06105
6 1,0 13 57 18 22 58 6 3 06110 06110 06110 06110
6 1,5 13 57 18 22 58 6 3 06115 06115 06115 06115
8 0,3 17 74 24 28 64 8 3 08103 08103 08103 08103
8 0,5 17 74 24 28 64 8 8 08105 08105 08105 08105
8 1,0 17 74 24 28 64 8 3 08110 08110 08110 08110
8 1,5 17 74 24 28 64 8 3 08115 08115 08115 08115
8 2,0 17 74 24 28 64 8 3 08120 08120 08120 08120
10 0,3 21 9,2 30 34 74 10 3 10103 10103 10103 10103
10 0,5 21 9,2 30 34 74 10 3 10105 10105 10105 10105
10 1,0 21 9,2 30 34 74 10 3 10110 10110 10110 10110
10 1,5 21 9,2 30 34 74 10 3 10115 10115 10115 10115
10 2,0 21 9,2 30 34 74 10 3 10120 10120 10120 10120
10 3,0 21 9,2 30 34 74 10 3 10130 10130 10130 10130
12 0,3 25 11,0 36 40 85 12 3 12103 12103 12103 12103
12 0,5 25 11,0 36 40 85 12 3 12105 12105 12105 12105
12 1,0 25 11,0 36 40 85 12 3 12110 12110 12110 12110
12 1,5 25 11,0 36 40 85 12 3 12115 12115 12115 12115
12 2,0 25 11,0 36 40 85 12 3 12120 12120 12120 12120
12 3,0 25 11,0 36 40 85 12 3 12130 12130 12130 12130
12 40 25 11,0 36 40 85 12 8 12140 12140 12140 12140
16 0,3 33 15,0 48 52 100 16 3 16103 16103
16 0,5 33 150 48 52 100 16 3 16105 16105
16 1,0 33 15,0 48 52 100 16 3 16110 16110
16 1,5 33 15,0 48 52 100 16 3 16115 16115
16 2,0 33 15,0 48 52 100 16 3 16120 16120
16 3,0 33 150 48 52 100 16 3 16130 16130
16 40 33 15,0 48 52 100 16 3 16140 16140
20 0,5 42 19,0 60 64 114 20 3 20105 20105
20 1,0 42 19,0 60 64 114 20 3 20110 20110
20 1,5 42 19,0 60 64 114 20 3 20115 20115
20 2,0 42 19,0 60 64 114 20 3 20120 20120
20 3,0 42 19,0 60 64 114 20 3 20130 20130
20 4,0 42 19,0 60 64 114 20 3 20140 20140
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

AluLine - Fresa de topo com raio de canto

A (Com canais de cavacos polidos
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Standard de fabrica  Standard de fabrica ~ Standard de fabrica  Standard de fabrica

a8 w8 (O3 (O3

53712... 53714.. 53713.. 53715..

DCys RE.cor APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

6 0,3 16 57 30 34 70 6 3 06203 06203 06203 06203
6 0,5 16 57 30 34 70 6 3 06205 06205 06205 06205
6 1,0 16 57 30 34 70 6 3 06210 06210 06210 06210
6 1,5 16 57 30 34 70 6 8 06215 06215 06215 06215
8 0,3 21 74 40 44 80 8 3 08203 08203 08203 08203
8 0,5 21 74 40 44 80 8 8 08205 08205 08205 08205
8 1,0 21 74 40 44 80 8 3 08210 08210 08210 08210
8 1,5 21 74 40 44 80 8 8 08215 08215 08215 08215
8 2,0 21 74 40 44 80 8 3 08220 08220 08220 08220
10 0,3 26 9,2 50 54 94 10 8 10203 10203 10203 10203
10 0,5 26 9,2 50 54 94 10 3 10205 10205 10205 10205
10 1,0 26 9,2 50 54 94 10 8 10210 10210 10210 10210
10 1,5 26 9,2 50 54 94 10 3 10215 10215 10215 10215
10 2,0 26 9,2 50 54 94 10 3 10220 10220 10220 10220
10 3,0 26 9,2 50 54 94 10 3 10230 10230 10230 10230
12 0,3 31 11,0 60 64 109 12 3 12203 12203 12203 12203
12 0,5 31 10 60 64 109 12 3 12205 12205 12205 12205
12 1,0 31 10 60 64 109 12 8 12210 12210 12210 12210
12 15 31 10 60 64 109 12 3 12215 12215 12215 12215
12 2,0 31 10 60 64 109 12 8 12220 12220 12220 12220
12 3,0 31 10 60 64 109 12 3 12230 12230 12230 12230
12 4,0 31 10 60 64 109 12 3 12240 12240 12240 12240
16 0,3 4 150 80 84 132 16 3 16203 16203
16 0,5 4 150 80 84 132 16 3 16205 16205
16 1,0 4 150 80 84 132 16 3 16210 16210
16 15 4 150 80 84 132 16 8 16215 16215
16 2,0 4 150 80 84 132 16 3 16220 16220
16 3,0 4 150 80 84 132 16 8 16230 16230
16 40 4 150 80 84 132 16 3 16240 16240
20 0,5 52 190 100 104 154 20 8 20205 20205
20 1,0 52 190 100 104 154 20 3 20210 20210
20 15 52 190 100 104 154 20 8 20215 20215
20 2,0 52 190 100 104 154 20 3 20220 20220
20 3,0 52 190 100 104 154 20 8 20230 20230
20 40 52 190 100 104 154 20 3 20240 20240
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

AluLine - Fresa de topo com raio de canto

A (Com canais de cavacos polidos
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Standard de fabrica Standard de fabrica ~ Standard de fabrica  Standard de fabrica

w3 wa( T3 (O 3 B[ a3
53712.. 53714.. 5H3713.. 5H3715..

==

DC. RE.cor APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

6 0,3 25 57 48 52 88 6 3 06403 06403 06403 06403
6 0,5 25 57 48 52 88 6 8 06405 06405 06405 06405
6 1,0 25 57 48 52 88 6 3 06410 06410 06410 06410
6 1,5 25 57 48 52 88 6 8 06415 06415 06415 06415
8 0,3 33 74 64 68 104 8 3 08403 08403 08403 08403
8 0,5 33 74 64 68 104 8 3 08405 08405 08405 08405
8 1,0 33 74 64 68 104 8 3 08410 08410 08410 08410
8 1,5 33 74 64 68 104 8 8 08415 08415 08415 08415
8 2,0 33 74 64 68 104 8 3 08420 08420 08420 08420
10 0,3 4 9,2 80 84 124 10 3 10403 10403 10403 10403
10 0,5 4 9,2 80 84 124 10 3 10405 10405 10405 10405
10 1,0 4 9,2 80 84 124 10 3 10410 10410 10410 10410
10 1,5 4 9,2 80 84 124 10 3 10415 10415 10415 10415
10 2,0 4 9,2 80 84 124 10 3 10420 10420 10420 10420
10 3,0 4 9,2 80 84 124 10 3 10430 10430 10430 10430
12 0,3 49 11,0 96 100 145 12 3 12403 12403 12403 12403
12 0,5 49 11,0 96 100 145 12 3 12405 12405 12405 12405
12 1,0 49 11,0 96 100 145 12 3 12410 12410 12410 12410
12 1,5 49 11,0 96 100 145 12 3 12415 12415 12415 12415
12 2,0 49 11,0 96 100 145 12 3 12420 12420 12420 12420
12 3,0 49 11,0 96 100 145 12 3 12430 12430 12430 12430
12 4,0 49 11,0 96 100 145 12 & 12440 12440 12440 12440
16 0,3 65 150 128 132 180 16 3 16403 16403
16 0,5 65 150 128 132 180 16 3 16405 16405
16 1,0 65 150 128 132 180 16 3 16410 16410
16 1,5 65 150 128 132 180 16 3 16415 16415
16 2,0 65 150 128 132 180 16 3 16420 16420
16 3,0 65 150 128 132 180 16 3 16430 16430
16 40 65 150 128 132 180 16 3 16440 16440
20 0,5 82 190 160 164 214 20 3 20405 20405
20 1,0 82 190 160 164 214 20 3 20410 20410
20 1,5 82 190 160 164 214 20 3 20415 20415
20 2,0 82 190 160 164 214 20 3 20420 20420
20 3,0 82 190 160 164 214 20 3 20430 20430
20 40 82 190 160 164 214 20 3 20440 20440
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WNT \ Performance Fresamento Integral
Fresa de alto desempenho

AluLine - Fresa de topo

A (Com canais de cavacos polidos
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Standard de fabrica  Standard de fabrica ~ Standard de fabrica  Standard de fabrica

3 w8 (O3 (O3

53704.. 53706.. 53705.. 53707..
DCy APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
5 105 48 15 22 58 6 4 05100 05100 05100 05100
6 130 58 18 22 58 6 4 06100 06100 06100 06100
8 170 77 24 28 64 8 4 08100 08100 08100 08100
10 210 97 30 34 74 10 4 10100 10100 10100 10100
12 250 11,6 36 40 85 12 4 12100 12100 12100 12100
14 290 136 42 46 91 14 4 14100 14100
16 330 155 48 52 100 16 4 16100 16100
18 380 175 54 58 106 18 4 18100 18100
20 420 195 60 64 114 20 4 20100 20100
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WNT \ Performance Fresamento Integral

Fresa de alto desempenho

AluLine - Fresa de topo

A (Com canais de cavacos polidos
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55 18
80 28
10,5 38
130 48
160 58
210 77
260 97
310 116
360 13,6
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470 175
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Standard de fabrica  Standard de fabrica ~ Standard de fabrica  Standard de fabrica

3 w8 (O3 (O3

53704.. 53706.. 53705.. 53707..
OAL DCONMS,, ZEFP

mm mm

55 6 4 02200 02200 02200 02200
58 6 4 03200 03200 03200 03200
62 6 4 04200 04200 04200 04200
70 6 4 05200 05200 05200 05200
70 6 4 06200 06200 06200 06200
80 8 4 08200 08200 08200 08200
94 10 4 10200 10200 10200 10200
109 12 4 12200 12200 12200 12200
119 14 4 14200 14200
132 16 4 16200 16200
142 18 4 18200 18200
154 20 4 20200 20200
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WNT \ Performance

Fresamento Integral

Fresa de alto desempenho
AluLine - Fresa de topo
A (Com canais de cavacos polidos
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DC. APMX
mm mm
5 10,5
6 13,0
8 17,0
10 210
12 250
14 290
16 33,0
18 38,0
20 420
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LPR  OAL DCONMS. CHW

mm mm
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22 58
28 64
34 74
40 85
46 91
52 100
58 106
64 14
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Standard de fabrica  Standard de fabrica ~ Standard de fabrica  Standard de fabrica

mC T8
53700 ...

wa[ T8
53702...

(O3 (O3

53701.. 53703..
05100 05100
06100 06100
08100 08100
10100 10100
12100 12100
14100 14100
16100 16100
18100 18100
20100 20100
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WNT \ Performance Fresamento Integral

Fresa de alto desempenho
AluLine - Fresa de topo
A (Com canais de cavacos polidos
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Standard de fabrica  Standard de fabrica ~ Standard de fabrica  Standard de fabrica

3 w8 (O3 (O3

53700.. 53702.. 53701.. 53703..
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
2 55 1,8 10 19 55 6 0,05 4 02200 02200 02200 02200
3 8,0 2,8 15 22 58 6 0,10 4 03200 03200 03200 03200
4 105 3.8 20 26 62 6 0,10 4 04200 04200 04200 04200
5 130 48 25 34 70 6 0,10 4 05200 05200 05200 05200
6 160 58 30 34 70 6 0,20 4 06200 06200 06200 06200
8 210 77 40 44 80 8 0,20 4 08200 08200 08200 08200
10 260 97 50 54 94 10 0,20 4 10200 10200 10200 10200
12 31,0 11,6 60 64 109 12 0,20 4 12200 12200 12200 12200
14 36,0 13,6 70 74 119 14 0,20 4 14200 14200
16 410 155 80 84 132 16 0,20 4 16200 16200
18 470 175 90 94 142 18 0,20 4 18200 18200
20 520 195 100 104 154 20 0,20 4 20200 20200
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WNT \ Performance Fresamento Integral
Fresa de alto desempenho

AluLine - Fresa de topo

A (Com canais de cavacos polidos
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Standard de fabrica Standard de fabrica Standard de fabrica  Standard de fabrica Standard de fabrica
a3 w3 m(_ ]38 m(__ ]38 a3

53560.. 53561.. 53562.. 53563.. 53564...

DC iy APMX DN LH LPR OAL DCONMS . CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm  mm mm

30 8 27 13 21 %7 6 01 4 030

35 11 32 17 21 57 6 01 4 035

40 11 37 17 21 57 6 01 4 040

45 13 42 19 21 57 6 01 4 045

50 13 47 19 21 57 6 01 4 050

55 13 52 19 21 57 6 01 4 055

60 10 57 42 44 80 6 02 4 060
60 13 57 19 21 57 6 02 4 060

60 18 57 24 26 62 6 02 4 060

65 21 61 25 27 63 8 02 4 065

80 13 74 62 64 100 8 02 4 080
80 21 74 25 27 63 8 02 4 080

80 24 74 30 32 68 8 02 4 080

85 22 79 30 32 72 10 02 4 085

100 16 92 58 60 100 10 02 4 100

100 22 92 30 32 72 10 02 4 100

10,0 30 92 38 40 80 10 02 4 100

120 19 10 73 75 120 12 02 4 120
120 26 110 36 38 83 12 02 4 120

120 36 110 46 48 93 12 02 4 120

140 26 130 36 38 83 14 02 4 140

16,0 25 150 100 102 150 16 02 4 160
16,0 36 150 42 44 92 16 02 4 160

16,0 48 150 58 60 108 16 02 4 160

18,0 36 170 42 44 92 18 02 4 180

200 32 190 98 100 150 20 02 4 200

200 41 190 52 54 104 20 02 4 200

200 60 190 74 76 126 20 02 4 200

250 52 240 62 65 121 25 03 4 250
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WNT \ Performance Fresamento Integral
Fresa de alto desempenho

AluLine - Fresa de topo
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Standard de fabrica Standard de fabrica Standard de fabrica Standard de fabrica Standard de fabrica

D w3 w3 w3 w8

53565... 53566.. 53567.. 53568.. 53569 ...

DC o APMX DN LH LPR OAL DCONMS s CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm  mm mm

30 8 27 13 21 57 6 0,1 4 030

35 11 32 17 21 57 6 0,1 4 035

40 11 37 17 21 57 6 01 4 040

45 13 42 19 21 57 6 01 4 045

50 13 47 19 21 57 6 01 4 050

56 13 52 19 21 57 6 01 4 055

60 10 57 42 44 80 6 02 4 060
60 13 57 19 21 57 6 02 4 060

60 18 57 24 26 62 6 02 4 060

65 21 61 25 27 63 8 02 4 065

80 13 74 62 64 100 8 02 4 080
80 21 74 25 27 63 8 02 4 080

80 24 72 30 32 68 8 02 4 080

85 22 79 30 32 72 10 02 4 085

10,0 16 92 58 60 100 10 02 4 100

100 22 92 30 32 72 10 02 4 100

10,0 30 92 38 40 80 10 02 4 100

120 19 1,0 73 75 120 12 02 4 120
120 26 110 36 38 83 12 02 4 120

12,0 36 11,0 46 48 93 12 02 4 120

14,0 26 130 36 38 83 14 02 4 140

16,0 25 150 100 102 150 16 02 4 160
16,0 36 150 42 44 92 16 02 4 160

16,0 48 150 58 60 108 16 02 4 160

18,0 36 170 42 44 92 18 02 4 180

200 32 190 98 100 150 20 02 4 200

20,0 41 19,0 52 54 104 20 02 4 200

200 60 190 74 76 126 20 02 4 200

25,0 52 240 62 65 121 25 03 4 250
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WNT \ Performance Fresamento Integral
Fresa de alto desempenho

AluLine - Fresa de desbaste e acabamento
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Standard de fabrica Standard de fabrica Standard de fabrica Standard de fabrica Standard de fabrica Standard de fébrica

mC D w(OD w3 w@3 wC E=EA
53582.. 53583.. 53582.. 53583.. 53582.. 53583..

o
e}

DC s RE.o0s APMX DN LH LPR OAL DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

3 010 5 27 18 44 80 6 3 03301 03301

4 010 7 37 24 44 80 6 3 04301 04301

5 015 8 47 16 18 54 6 3 05101 05101

5 015 8 47 30 44 80 6 3 05301 05301

5 015 13 47 18 21 57 6 3 05201 05201
6 020 10 57 17 18 54 6 3 06102 06102

6 020 10 57 42 44 80 6 3 06302 06302

6 02 13 57 18 21 57 6 3 06202 06202
8 025 13 74 20 22 58 8 3 08103 08103

8 025 13 74 62 64 100 8 3 08303 08303

8 025 21 74 25 27 63 8 3 08203 08203
10 030 16 92 24 26 66 10 3 10103 10103

10 030 16 92 58 60 100 10 3 10303 10303

10 030 22 92 30 32 72 10 3 10203 10203
12 035 19 110 26 28 73 12 3 12104 12104

12 035 19 11,0 73 75 120 12 3 12304 12304

12 035 26 11,0 36 38 83 12 3 12204 12204
16 050 25 150 32 34 82 16 3 16105

16 050 25 150 100 102 150 16 3 16305

16 050 36 150 42 44 92 16 3 16205
20 060 32 190 40 42 92 20 3 20106

20 060 32 19,0 100 100 150 20 3 20306

20 060 41 190 52 54 104 20 3 20206
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WNT \ Performance Fresamento Integral
Fresa de alto desempenho

AluLine - Fresa para desbaste

A (Com canais de cavacos polidos

\=38° Il I I IE I EEE
m ﬁgo @ %lr HPC
W0 J| zere DLC DLC DLC DLC DLC DLC
DCONMS
IzZI Iiiﬁi 1 DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN Jll DRAGONSKIN DRAGONSKIN
|

v
i

LPR

7
7

OAL

o

o
v}
T 2
] nm— H
g

(W

0naM
i
0nar
i
“H
I
H
jut”
!!Hli

0
/
0

7
/

Standard de fabrica Standard de fabrica Standard defabrica Standard de fabrica Standard de fabrica Standard de fabrica

w3 wOD3 w3 w03 wC (a1
53578.. 53579.. 53578.. 53579.. 53578.. 53579..

=o
@™

DC ¢ APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

6 13 58 18 22 58 6 04 3 06100 06100

6 13 58 48 52 88 6 04 3 06400 06400
6 16 58 30 34 70 6 04 3 06200 06200

8 17 77 24 28 64 8 04 3 08100 08100

8 17 77 65 68 104 8 04 3 08400 08400
8 21 77 40 44 80 8 04 3 08200 08200

10 21 97 30 34 74 10 04 3 10100 10100

10 21 97 80 84 124 10 04 3 10400 10400
10 26 97 50 54 94 10 04 3 10200 10200

12 25 116 36 40 85 12 04 3 12100 12100

12 25 116 96 100 145 12 04 3 12400 12400
12 31 116 60 64 109 12 04 3 12200 12200

16 33 155 48 52 100 16 04 3 16100

16 33 155 128 132 180 16 04 3 16400
16 41 155 80 84 132 16 04 3 16200

20 42 195 60 64 114 20 04 3 20100

20 42 195 160 164 214 20 04 3 20400
20 52 19,5 100 104 154 20 04 3 20200
P
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WNT \ Performance Fresamento Integral
Fresa de alto desempenho

AluLine - Fresa de desbaste

A (Com canais de cavacos polidos

ngz@%amec B K EEE EE EE
)

43°
¥=10° ZEFP N

DLC
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
o 1 DCONMS i i
% ﬂ \ | =
w % ‘
3

W
y

OAL

7
7

0naM
"
HOAf)
"

I

Y

H
jut”

;

i

m
l

0
/
0

7
/

CESSSY

Standard de fabrica Standard de fabrica Standard defabrica Standard de fabrica Standard de fabrica Standard de fabrica

w3 wOD3 w3 w03 wC (a1
53580.. 53581.. 53580.. 53581.. 53580.. 53581..

=o
@™

DC ¢ APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

6 13 58 18 22 58 6 04 3 06100 06100

6 13 58 48 52 88 6 04 3 06400 06400
6 16 58 30 34 70 6 04 3 06200 06200

8 17 77 24 28 64 8 04 3 08100 08100

8 17 77 64 68 104 8 04 3 08400 08400
8 21 77 40 44 80 8 04 3 08200 08200

10 21 97 30 34 74 10 04 3 10100 10100

10 21 97 80 84 124 10 04 3 10400 10400
10 26 97 50 54 94 10 04 3 10200 10200

12 25 116 36 40 85 12 04 3 12100 12100

12 25 116 96 100 145 12 04 3 12400 12400
12 31 116 60 64 109 12 04 3 12200 12200

16 33 155 48 52 100 16 04 3 16100

16 33 155 128 132 180 16 04 3 16400
16 41 155 80 84 132 16 04 3 16200

20 42 195 60 64 114 20 04 3 20100

20 42 195 160 164 214 20 04 3 20400
20 52 19,5 100 104 154 20 04 3 20200
P
M
K
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S
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WNT \ Performance

Fresamento Integral

Fresa de alto desempenho
AluLine - Fresa de acabamento de alta precisao
A Conicidade max.de 0,003 mm para alta precisao e paralelismo de paredes verticais
A Ferramenta com correcdo das arestas de corte frontais
N4 7 | new [ new [N Nev |
e || HPC || ]
% ZEFP DLC DLC DLC

w DCONMS
—_— il

LPR

DC; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
6 16 5,7 20 22 58 6 6
6 16 57 42 44 80 6 6
8 19 74 26 28 64 8 6
8 19 74 62 64 100 8 6
10 25 9,2 32 34 74 10 6
10 25 9.2 58 60 100 10 6
12 30 10 37 39 84 12 6
12 30 10 73 75 120 12 6
12 45 75 120 12 6
16 40 150 44 45 93 16 6
16 40 150 100 102 150 16 6
16 65 102 150 16 6
20 50 190 53 54 104 20 6
20 50 190 98 100 150 20 6
20 75 100 150 20 6

T w=XxX= T

g

|

o]
! g
v — |

[
CIESSSI CISSSS COSSsS

Standard de fabrica  Standard de fabrica  Standard de fabrica

w3 w3 YR
53639.. 53639.. 53639..

06100
06400
08100
08400
10100
10400
12100
12400
12200
16100
16400
16200
20100
20400
20200
[} [ ] [

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Fresamento Integral

Fresa de alto desempenho

AluLine - Fresa esférica

OAL

OAL DCONMS; ZEFP
mm

\=45°
“ V:=13° % \4\. U
ZEFP
% DCONMS
o
5
DCe APMX DN LH LPR
mm mm mm mm mm mm
3 6 27 16 22 50
4 7 37 17 26 54
5 8 46 18 26 54
6 10 55 21 26 62
8 12 75 27 31 67
0 13 94 32 34 7
12 16 114 38 48 93
1 16 132 38 55 100
16 20 150 44 52 100
20 25 190 50 54 104
P
M
K
N
S
H

NN NN NN DN DN

‘E:.r - 4

/
é.

DLC

DRAGONSKIN

G—?

é.

DLC

DRAGONSKIN

Standard de fabrica  Standard de fabrica ~ Standard de fabrica  Standard de fabrica

w18
53 607 ...

03100
04100
05100
06100
08100
10100
12100
14100
16100
20100

wa[ T8
53 608 ...

03100
04100
05100
06100
08100
10100
12100
14100
16100
20100

we( 3
53609 ...

06100
08100
10100
12100
14100
16100
20100

w[ O I3
53610...

06100
08100
10100
12100
14100
16100
20100

- v,/f, Pagina 392+393
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WNT \ Performance Fresamento Integral

Fresa de alto desempenho

AluLine - Fresa esférica

\=45°
v=13°

ZEFP

/B

u

DCy

T w=XxX= T

APMX DN
mm mm
10 2,7
13 37
15 4,6
16 55
22 75
25 94
26 14
26 132
30 150
40 19,0

NI
DLC DLC
DCONMS DRAGONSKIN

LPR

=

| |
I i ,,
. 10

<

o
CS=3
CESSST [ SSSSN

Standard de fabrica  Standard de fabrica ~ Standard de fabrica  Standard de fabrica

ml 3 w8 (O3 (O3

53607.. 53608.. 53609.. 53610..
OAL DCONMS,; ZEFP

mm mm

75 3 2 03200 03200

75 4 2 04200 04200

75 5 2 05200 05200

100 6 2 06200 06200 06200 06200
100 8 2 08200 08200 08200 08200
101 10 2 10200 10200 10200 10200
108 12 2 12200 12200 12200 12200
110 14 2 14200 14200 14200 14200
150 16 2 16200 16200 16200 16200
150 20 2 20200 20200 20200 20200

[} [ J [ ] [
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WNT \ Performance Fresamento Integral

Fresa de alto desempenho
AluLine - Fresa esferica
\=45° ) [ NEW | | NEW | [ NEW | =T
y=13° NIRY
ZEFP DLC DLC
% DCONMS DRAGONSKIN KIN
—
<
O
o
o
-
7 /
&
CESSSS CESSSS CESSSS
Standard de fabrica  Standard de fabrica ~ Standard de fabrica  Standard de fabrica
w8 YL w03 w03
53607.. 53608.. 53609.. 53610...
DC; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
3 10 2,7 82 97 125 3 2 03400 03400
4 13 3,7 86 97 125 4 2 04400 04400
6 16 55 94 114 150 6 2 06400 06400 06400 06400
8 22 75 104 114 150 8 2 08400 08400 08400 08400
10 25 94 110 11 151 10 2 10400 10400 10400 10400
12 26 11,4 105 106 151 12 2 12400 12400 12400 12400
16 30 150 192 202 250 16 2 16400 16400 16400 16400
P
M
K
N ) ) ° °
S
H
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WNT \ Performance

Fresamento Integral

Fresa de rebarbar

AluLine - Fresa de rebarbar NC

“ r=0°|Y) [ NEW | [ NEW | | NEW | =T
y.=8° o
DLC DLC
w DCONMS
f
|
N | N = ‘
i N\ S
| /
i 4
o
o
-
DC
DN o = 60° o= 60° a=60° o =60°
a Standard de fabrica Standard de fabrica ~ Standard de fabrica  Standard de fabrica
YN (O T3 a8 w[ O3
53666.. 53667.. 53662.. 53663..
DC OAL LPR DCONMS ZEFP
mm mm mm mm
4 50 22 4 4 04000 04000
6 55 19 6 4 06000 06000 06000 06000
8 58 22 8 4 08000 08000 08000 08000
10 60 20 10 4 10000 10000 10000 10000
12 70 25 12 4 12000 12000 12000 12000
16 80 32 16 4 16000 16000 16000 16000
P
M
K
N ) ) ° °
S
H
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WNT \ Performance Fresamento Integral
Fresa de rebarbar

AluLine - Fresa de rebarbar NC

“ A=0° % = [ NEW | | NEW | | NEW |
Y,=8° o
DLC DLC
w DCONMS
f

L

N\

A
t—
g

LPR

DC

DN o =90° o =90° a=90° a=90°
Standard de fabrica Standard de fabrica ~ Standard de fabrica  Standard de fabrica

ml 3 (O3 wal T3 w0 T3

53664.. 53665.. 53660.. 53661..

DC OAL LPR DCONMS ZEFP
mm mm mm mm

4 50 22 4 4 04000 04000
6 55 19 6 4 06000 06000 06000 06000
8 58 22 8 4 08000 08000 08000 08000
10 60 20 10 4 10000 10000 10000 10000
12 70 25 12 4 12000 12000 12000 12000
16 80 32 16 4 16000 16000 16000 16000

P

M

K

N (] [ [ ] [ ]

S

H
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WNT \ Performance Fresamento Integral

Fresa de PCD

Fresa de topo de PCD

A Angulo de transicdo o = 45°

A=0°
V=0

ZEFP

)
U
4]

DC,, APMX DN
mm mm mm

3 6 2,8
3 6 2,8
4 8 35
4 8 3,5
5 10 44
5 10 44
6 12 54
6 12 54
8 16 72
8 16 72
10 20 90
10 20 90

T w=x=T

N [ NEW | ET
DCONMS
I _
|
i
| 1 1]
|
|
. [0
| — ‘
_ ‘ N <
O
DN

I

E |
| T

o
| <
s
DG | “~CHW

wal T8 w8

50010.. 50010...
LPR  OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm

21 57 6 0,1 2 03100

64 100 6 0,1 2 03300
21 57 6 0,1 2 04100

64 100 6 0,1 2 04300
21 57 6 0,1 2 05100

64 100 6 0,1 2 05300
21 57 6 0,1 2 06100

64 100 6 0,1 2 06300
28 64 8 0,1 2 08100

64 100 8 0,1 2 08300
34 T4 10 0,1 2 10100

60 100 10 0,1 2 10300

[ ] [ ]
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WNT \ Performance

Fresamento Integral

Fresa de PCD
Fresa de topo de PCD
A Angulo de transicdo o = 15°
[k A
v0 ZEFP h L NEW
T —
ﬂ = —

DC.; APMX DN

mm mm
2,0
2,0
2,0
2,5
2,5
2,5

N

oo AE, R RWWWNDDND
w
o

14[108

mm
17
17
17
2,5
2,5
2,5

OAL DCONMS s ZEFP

mm

mm

VOO DO OO D

RPN NDNDNDNDN = = =

i
=

wa[ 18
50 011 ...

02100
02300
02200
03100
03300
03200
04100
04300
04200
05100
05300
05200
06100
06300
06200
08100
08300
10100
10300
12100
12300

- v/f, Pégina 408+409
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WNT \ Performance Fresamento Integral

Fresa de PCD

Fresa de topo de PCD

\=0°
V=00

ZEFP

/B

N T

&)
L
]

DC,, APMX DN
mm mm mm

6 12 54
6 12 54
8 16 72
8 16 72
10 20 90
10 20 90
12 24 10
12 24 110
16 32 150
16 32 150
20 38 190
20 38 190

P

M

K

N

S

H

LH
mm
19,0
38,0
26,0
52,0
31,0
62,0
36,5
73,0
44,0
88,0
52,5

105,0

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS
B T .
\
\
\
\ 1
. I
\
i
. i A\
DN

-
<
(e}
: |‘
o
- T
x|
=
o
<
(=S
oo |
a3 (I3
50013.. 50013..
OAL DCONMS ¢ ZEFP
mm mm
57 6 4 06100
100 6 4 06200
64 8 4 08100
100 8 4 08200
74 10 4 10100
100 10 4 10200
84 12 4 12100
115 12 4 12200
93 16 4 16100
130 16 4 16200
104 20 4 20100
160 20 4 20200
([ ] ([ ]
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WNT \ Performance

Fresa de PCD
Fresa de PCD esférica
4 Angulo de transicdo o = 15°
“ o = 2 - @ —
U —
4
.,

DC.; APMX DN

mm mm
2,0
2,0
2,0
2,0
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5

oMo hA, AR ROWWWWNDNDNDDND
no
($)]

O T w=Xx=7T

141110

mm
17
17
17
17
2,5
2,5
2,5
2,5
3,5

OAL DCONMS s ZEFP

mm

mm

PO DNDODIDDIDDDIDIIDIDHIDDDHIO DO OO

PPN NDMNPDNDNRMNDMNPDNDNDMNDNDNDMNDMNDNDN = = =

nannn
1 c—

wa[ 18
50014 ...

02100
02200
02300
02400
03100
03200
03300
03400
04100
04200
04300
04400
05100
05200
05400
06100
06200
06300
06400
08100
08300
08900
10100
10200
10300
12100
12200
12400
16200
16300
20400

°
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WNT \ Performance Fresa de PCD

Fresa de PCD toroidal

4 Angulo de transicdo o = 15°

b: 27 =
% o N IET

ﬂ“ ﬂ DCONMS
4>?7<,
1
\
[
\
7 ‘
nf o
I ved
e
i 3
DN, | !
o I
o i T
4 | g | J
| %
4
CE=S
DCl
RE
a8
50012...
DC,; RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS . ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
2 03 20 17 6 39 75 6 1 02103
2 03 20 17 10 39 75 6 1 02203
2 03 20 17 14 39 75 6 1 02303
2 03 20 17 35 39 75 6 1 02403
3 03 25 25 9 39 75 6 2 03103
3 03 25 25 15 39 75 6 2 03203
3 03 25 25 21 39 75 6 2 03303
3 03 25 25 3 39 75 6 2 03403
4 03 25 35 12 39 75 6 2 04103
4 03 25 35 20 39 75 6 2 04203
4 03 25 35 28 39 75 6 2 04303
4 03 25 35 35 39 75 6 2 04403
5 03 30 44 15 39 75 6 2 05103
5 03 30 44 25 39 75 6 2 05203
5 03 30 44 35 39 75 6 2 05303
6 03 60 54 18 64 100 6 2 06103
6 03 60 54 30 64 100 6 2 06203
6 03 60 54 42 64 100 6 2 06403
6 05 60 54 18 64 100 6 2 06105
6 05 60 54 30 64 100 6 2 06205
6 05 60 54 42 64 100 6 2 06405
6 10 60 54 18 64 100 6 2 06110
6 10 60 54 40 64 100 8 2 06310
6 10 60 54 42 64 100 6 2 06410
8 03 70 72 24 64 100 8 2 08103
8 03 70 72 40 64 100 8 2 08203
8 05 70 72 24 64 100 8 2 08105
8 05 70 72 40 64 100 8 2 08205
8 10 70 72 24 64 100 8 2 08110
8 10 70 72 40 64 100 8 2 08210
8 20 70 72 24 64 100 8 2 08120
8 20 70 72 40 60 100 10 2 08920
8 20 70 72 40 64 100 8 2 08220
10 05 80 90 30 60 100 10 2 10105
10 05 80 90 50 60 100 10 2 10305
10 10 80 90 30 60 100 10 2 10110
10 10 80 90 50 60 100 10 2 10310
10 15 80 90 30 60 100 10 2 10115
10 15 80 90 50 60 100 10 2 10315
10 20 80 90 30 60 100 10 2 10120
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Fresamento Integral
WNT \ Performance Fresa de PCD

Fresa de PCD toroidal

A Angulo de transicdo o = 15°

H:¢Y e
v o N [_NEW |

ﬂ DCONMS
i
\
w ‘
\
!
) 8
A‘_‘_& »
‘ <
(@) 3
DN | !
x 1IIE
x
) B U
n_ |/
] <
c‘

DC ™ =
RE CESSSS
a3

50 012 ...

DC,; RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm

10 20 80 90 50 60 100 10 2 10320

10 30 80 90 30 60 100 10 2 10130

10 30 80 90 40 55 100 12 2 10230

10 30 80 90 50 60 100 10 2 10330

12 05 90 11,0 36 60 105 12 2 12105

12 05 90 11,0 58 60 105 12 2 12305

12 10 90 11,0 36 60 105 12 2 12110

12 1,0 90 11,0 58 60 105 12 2 12310

12 15 90 11,0 36 60 105 12 2 12115

12 15 90 11,0 58 60 105 12 2 12315

12 40 90 11,0 40 52 100 16 2 12240

16 30 11,0 150 45 82 130 16 2 16130

16 50 11,0 150 50 82 130 16 2 16250

20 6,0 130 190 60 140 160 20 2 20260
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H
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WNT \ Performance

Fresamento Integral

Fresa de PCD
Fresa de topo de PCD
\=20° IR
- [k IR
[ NEW |
% DCONMS
_ N
DN Z
o]
o
5 5
x
=
o
<
——
DC =
ol
WA T8
50015...
DC APMX DN LH LPR OAL DCONMS CHW ZEFP  KOMETr.
mm mm mm mm mm mm mm mm
10 5 96 250 27 67 10 02 4 DS38320001001000 10200
12 5 116 300 33 78 12 02 4  38320001001200 12200
16 10 156 400 43 91 1 02 5 3832000100160 16200
20 10 196 500 54 104 20 02 6 3832000100200 20200
25 10 246 625 68 124 25 02 8  38320001002500 25200
32 10 316 800 8 147 32 02 10 3832000100320 32200
P
M
K
N °
S
H
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WNT \ Performance

Fresamento Integral

Fresa de PCD
(o]
Fresa de PCD de facear e 90
\=15° ) 94
“ VS=10° B ﬂ 4)
ZEFP
[ NEW |
; DCONMS
_l u
<<
O
1 OC
o
-
CEsSsS
[T
50020 ...
DC,; APMX DN LPR OAL DCONMS . ZEFP KOMET-Nr.
mm mm mm mm mm mm
16 30 155 45 93 16 3 38170099001600 01600
20 30 195 50 100 20 3 38170099002000 02000
25 30 245 54 110 25 3 38170099002500 02500
P
M
K
N °
S
H
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WNT \ Performance

Fresamento Integral

Fresa de PCD

Fresa de PCD para cavidades / interpolacao circular com cabeca roscada

A=4°
V0

ZEFP

&)
L
]

DC APMX DN
mm mm mm
10 10 96
12 12 96
16 16 138
20 20 180
25 20 210

P

M

K

N

S

H

DCONMS
mm
55
55
8,5
10,5
12,6

THSZMS

CHW

mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

mm
8
8
13
16
18

WwWwwmMn N

KOMET-Nr.

37340099001000
37340099001200
37340099001600
37340099002000
37340099002500

i [

50016 ...

01000
01200
01600
02000
02500

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Fresamento Integral

Fresa de PCD

Fresa de PCD de facear com cabeca roscada

ZEFP

DC APMX DN
mm mm mm
10 5 9,6
12 5 96
16 10 138
20 10 180
25 10 210
32 10 290

P

M

K

N

S

H

14[116

% 91
. n 444)
THSZMS
DCONMS
DN
/

) |

>

T

fa)

DCONMS
mm
55
55
8,5
10,5
12,6
17,0

CHW

mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

DRVS ZEFP THSZMS

8 2 M5
8 2 M5
13 3 M8
16 4 M10
21 5 M12
27 6 M16

KOMET-Nr.

37341099001000
37341099001200
37341099001600
37341099002000
37341099002500
37341099003200

50018 ...

01000
01200
01600
02000
02500
03200
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WNT \ Performance

Fresamento Integral

Fresa de PCD

Fresa de PCD com cabeca roscada

\=20° ) 94
ZEFP
% DCONMSi
w THSZMS
DN
DRVS
[any
e 5
1 E
o
<
*}L{:\
CHW
DC APMX DN LPR DCONMS CHW DRVS ZEFP THSZMS  KOMETNr
mm mm mm mm mm mm mm
0 5 96 22 55 02 8 4 M5 3731000100000
2 5 115 22 65 02 8 4 Me  37310099001200
6 10 138 28 85 02 13 5 M8 3731001001600
20 10 180 30 105 02 16 6 M0 DS37310001002000
25 10 210 35 125 02 18 8 M2 3731001002500
2 10 290 35 170 02 27 10 M6 DS37310001003200
P
M
K
N
s
H
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10100
12100
16100
20100
25100
32100
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Fresamento Integral
WNT \ Performance B 6 o

Fresas de PCD esféricas com cabeca roscada

A=4° >
v BRI
ZEFP

DRVS

50 017 ...

DC APMX DN LPR DCONMS DRVS ZEFP THSZMS KOMET-Nr.
mm mm mm mm mm mm
10 10 96 28 55 8 2 M5 37340098001000 01000
12 12 96 28 55 8 2 M5  37340098001200 01200
16 16 138 32 8,5 13 3 M8  37340098001600 01600
P
M
K
N )
S
H
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WNT \ Performance

Fresamento Integral

Fresa de PCD

Fresa de PCD com encaixe

=4° >
HELE

DHUB

w DCONMS

OAL

DC OAL DHUB APMX DCONMS. CHW ZNF

mm mm mm mm mm mm
40 40 36 10 16 0,2
50 40 4 10 22 0,2
63 40 48 10 22 0,2
80 50 60 10 27 0,2
100 50 78 10 32 0,2
1250 63 100 10 40 0,2

cuttingtools.ceratizit.com

KOMET-NTr.

37155099004000
37155099005000
37155099006300
37155099008000
37155099010000
37155099012500

50019...

04000
05000
06300
08000
10000
12500
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WNT \ Performance

Fresamento Integral

Fresa de alto desempenho
SilverLine - Fresa de topo
\=30° 2 || wpe |_NEW
y=14° N )
ZEFP DPB72S
% ﬂ DCONMS DRAGONSKIN
|
\
1 :
14 i |
|
<
o |
o — /
o \
| P
=3
~DIN 6527
e[ O[3
50958 ...
DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
30 8 28 15 20 57 6 0,1 2 03200
35 11 33 15 21 57 6 0,1 2 03700
40 11 38 15 21 57 6 0,1 2 04200
45 13 43 21 21 57 6 0,1 2 04700
50 13 48 21 21 57 6 0,1 2 05200
55 13 53 201 21 57 6 0,1 2 05700
60 13 58 21 21 57 6 0,1 2 06200
70 16 68 27 27 63 8 0,1 2 07200
80 19 78 27 271 63 8 0,1 2 08200
90 19 88 32 32 72 10 0,1 2 09200
100 22 98 32 32 72 10 0,1 2 10200
10 26 108 38 38 83 12 0,1 2 11200
20 26 11,8 38 38 83 12 0,1 2 12200
140 26 138 38 38 83 14 0,1 2 14200
150 32 147 44 44 Q2 16 0,1 2 15200
160 32 157 44 44 92 16 0,1 2 16200
170 32 167 44 44 92 18 0,1 2 17200
180 32 177 44 44 R 18 0,1 2 18200
190 38 187 54 54 104 20 0,1 2 19200
200 38 197 54 54 104 20 0,1 2 20200
P )
M °
K )
N o
S °
H

14[120

- V/f, Pégina 350+351
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

SilverLine - Fresa de topo

e EEE EEE E
- EELREE
ZEFP DPB72S DPB72S DPB72S
a ﬂ DCONMS
A Il
w7k BN LN
—
| )
DN | |
- !
> — 3
X
=
o
<
DC|_

poron
G

Standard de fabrica  Standard de fabrica ~ Standard de fabrica

v O 3 v O 3 v O 3
50992... 50992.. 50992..

DCy APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
3,0 8 2,9 15 21 57 6 3 03200
3,5 1 34 16 21 57 6 3 03700
4,0 8 3,9 15 18 54 6 3 04100
4,0 1 39 16 21 57 6 8 04200
4,0 16 26 62 6 3 04400
4,5 13 44 19 21 57 6 3 04700
5,0 9 49 16 18 54 6 3 05100
5,0 13 49 19 21 57 6 3 05200
5,0 17 26 62 6 3 05400
55 13 54 19 21 57 6 3 05700
6,0 10 59 17 18 54 6 3 06100
6,0 13 59 19 21 57 6 3 06200
6,0 18 26 62 6 3 06400
6,5 19 6,3 25 27 63 8 3 06700
7,0 19 6,8 25 27 63 8 3 07200
75 19 73 25 27 63 8 3 07700
8,0 12 20 22 58 8 3 08100
8,0 19 78 25 27 63 8 3 08200
8,0 24 32 68 8 3 08400
8,5 22 8,2 30 32 72 10 3 08700
9,0 22 8,7 30 32 72 10 3 09200
9,5 22 9,2 30 32 72 10 3 09700
10,0 14 9,7 24 26 66 10 3 10100
10,0 22 97 30 32 72 10 3 10200
10,0 30 40 80 10 3 10400
12,0 16 1,7 26 28 73 12 3 12100
12,0 26 17 36 38 83 12 3 12200
120 36 48 93 12 3 12400
14,0 18 13,7 28 30 75 14 3 14100
14,0 26 13,7 36 38 83 14 3 14200
14,0 42 54 99 14 3 14400
16,0 22 155 32 34 82 16 3 16100
16,0 32 155 42 44 92 16 3 16200
16,0 48 60 108 16 3 16400
18,0 24 17,5 34 36 84 18 3 18100
18,0 32 17,5 42 44 92 18 3 18200
18,0 54 66 114 18 3 18400
200 26 195 40 42 92 20 3 20100
20,0 38 195 52 54 104 20 3 20200
20,0 60 76 126 20 3 20400
P ) ) )
M ) ) )
K ) ) )
N o o o
S ) ) )
H
0
— v, /f, Pagina 352+353
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

SilverLine - Fresa de topo
n i %F HPC || I ECE NCN ECH

ZEFP DPB72S DPB72S DPB72S
i |k bCONMS
|
A -
T4
w7k -
| -
i <<
‘ O
o DN PN
- |
<I5
=
o
<

22]" Grw

~DIN 6527 ~DIN 6527
we[(O 13 we (O3 we[(O 3

50966.. 50966.. 50966 ..

Qo
= e
o L
gl

DCy APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
3,0 8 2,9 15 21 57 6 01 3 03200
3,5 1 34 16 21 57 6 01 8 03700
4,0 8 3,9 15 18 54 6 01 3 04100
4,0 1 39 16 21 57 6 01 3 04200
4,0 16 26 62 6 01 3 04400
4,5 13 44 19 21 57 6 01 8 04700
5,0 9 49 16 18 54 6 01 3 05100
5,0 13 49 19 21 57 6 01 3 05200
5,0 17 26 62 6 01 3 05400
55 13 54 19 21 57 6 01 3 05700
6,0 10 59 17 18 54 6 0,2 3 06100
6,0 13 59 19 21 57 6 0,2 3 06200
6,0 18 26 62 6 0,2 3 06400
6,5 19 6,3 25 27 63 8 0,2 3 06700
7,0 19 6,8 25 27 63 8 0,2 3 07200
75 19 73 25 27 63 8 0,2 8 07700
8,0 12 78 20 22 58 8 0,2 3 08100
8,0 19 78 25 27 63 8 0,2 3 08200
8,0 24 32 68 8 0,2 3 08400
8,5 22 8,2 30 32 72 10 0,2 3 08700
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 3 09200
9,5 22 9,2 30 32 72 10 0,2 3 09700
10,0 14 9,7 24 26 66 10 0,2 3 10100
10,0 22 97 30 32 72 10 0,2 3 10200
10,0 30 40 80 10 0,2 3 10400
12,0 16 1,7 26 28 73 12 0,2 3 12100
12,0 26 17 36 38 83 12 0,2 3 12200
120 36 48 93 12 0,2 3 12400
14,0 18 13,7 28 30 75 14 0,2 3 14100
14,0 26 13,7 36 38 83 14 0,2 3 14200
14,0 42 54 99 14 0,2 3 14400
16,0 22 155 32 34 82 16 0,2 3 16100
16,0 32 155 42 44 92 16 0,2 3 16200
16,0 48 60 108 16 0,2 8 16400
18,0 24 17,5 34 36 84 18 0,2 3 18100
18,0 32 17,5 42 44 92 18 0,2 8 18200
18,0 54 66 114 18 0,2 3 18400
200 26 195 40 42 92 20 0,2 3 20100
20,0 38 195 52 54 104 20 0,2 3 20200
20,0 60 76 126 20 0,2 3 20400
P ) ) )
M ) ) )
K ) ) )
N o o o
S ) ) )
H
0
— v, /f, Pagina 352+353
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WNT \ Performance

Fresamento Integral
Fresa de alto desempenho

SilverLine - Fresa de topo com raio de canto

\=45°
V= 5

ZEFP

/R HPC || )

=

i

&)
L
]

DC
mm
4,0
4,0
4,0
5,0
5,0
5,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
16,0
16,0
16,0
20,0
20,0
20,0

T w=Xx= T

- v,/f,Pagina 352+353

RE  APMX
mm mm
0,5 8
05 1
05 16
0,5 9
0,5 13
05 17
05 10
0,5 13
0,5 18
1,0 12
1,0 19
1,0 24
1,0 14
1,0 22
1,0 30
1,5 16
15 26
15 36
2,0 22
2,0 32
2,0 48
2,0 26
2,0 38
2,0 60

mm
39
39

49
4,9

59
59

78
78

9,7
97

1,7
1,7

15,5
15,5

19,5
19,5

cuttingtools.ceratizit.com

™
DCONMS
AN
P\@
NN
4
<<
(@)
gE DN Y
5
<! 5
=
o
<C
DC RE

LH LPR OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm
15 18 54 6
16 21 57 6
26 62 6
16 18 54 6
19 21 57 6
26 62 6
17 18 54 6
19 21 57 6
26 62 6
20 22 58 8
25 27 63 8
32 68 8
24 26 66 10
30 32 72 10
40 80 10
26 28 73 12
36 38 83 12
48 93 12
32 34 82 16
42 44 92 16
60 108 16
40 42 92 20
52 54 104 20
76 126 20

QO W LWL WWOWOWIOWOWOWOWOWWWwWWowWwowowwowowaw

DPB72S DPB72S
b |
8 /4 \
\ ()
gj/ \
N4

o

IN 6527
(O3

50 967 ...

04105

05105

06105

08110

10110

12115

16120

20120

@O0 000

50 967 ...

04205

05205

06205

08210

10210

12215

16220

20220

®e O 0o 00

DPB72S

DRAGONSKIN

50 967 ...

04405

05405

06405

08410

10410

12415

16420

20420

[ JNeRN BN J

141123
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

SilverLine - Fresa de topo
nhfgg: @@ %}T wee || g9 I K EE EEE

=Q°
Y ZEFP DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S

ﬂ DCONMS

4
U |
W) |

i
]
W;l

~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527
w8 we[(O 13 wal T8 we[(O 3

50972.. 50973.. 50972.. 50973..

DCy; APMX LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm
3,0 5 14 50 6 0,1 4 03100 03100
3,0 8 21 57 6 0,1 4 03200 03200
3,5 8 18 54 6 0,1 4 03600 03600
3,5 1 21 57 6 0,1 4 03700 03700
4,0 8 18 54 6 01 4 04100 04100
4,0 1 21 57 6 0,1 4 04200 04200
4,5 9 18 54 6 01 4 04600 04600
4,5 13 21 57 6 0,1 4 04700 04700
5,0 9 18 54 6 0,1 4 05100 05100
5,0 13 21 57 6 01 4 05200 05200
55 10 18 54 6 0,1 4 05600 05600
55 13 21 57 6 01 4 05700 05700
6,0 10 18 54 6 0,1 4 06100 06100
6,0 13 21 57 6 01 4 06200 06200
7,0 12 22 58 8 0,2 4 07100 07100
7,0 21 27 63 8 0,2 4 07200 07200
8,0 12 22 58 8 0,2 4 08100 08100
8,0 21 27 63 8 0,2 4 08200 08200
9,0 14 26 66 10 0,2 4 09100 09100
9,0 22 32 72 10 0,2 4 09200 09200
10,0 14 26 66 10 0,2 4 10100 10100
10,0 22 32 72 10 0,2 4 10200 10200
11,0 16 28 73 12 0,3 4 11100 11100
11,0 26 38 83 12 0,3 4 11200 11200
12,0 16 28 73 12 0,3 4 12100 12100
12,0 26 38 83 12 0,3 4 12200 12200
14,0 16 28 73 14 0,3 4 14100 14100
14,0 26 38 83 14 0,3 4 14200 14200
15,0 22 34 82 16 0,3 4 15100 15100
15,0 36 44 92 16 0,3 4 15200 15200
16,0 22 34 82 16 0,3 4 16100 16100
16,0 36 44 92 16 0,3 4 16200 16200
17,0 22 34 82 18 0,3 4 17100 17100
17,0 36 44 92 18 0,3 4 17200 17200
18,0 22 34 82 18 0,3 4 18100 18100
18,0 36 44 92 18 0,3 4 18200 18200
19,0 26 42 92 20 0,3 4 19100 19100
19,0 41 54 104 20 0,3 4 19200 19200
200 26 42 92 20 0,3 4 20100 20100
200 41 54 104 20 0,3 4 20200 20200
p ) ) ) )
M ) ) ° )
K ) ) ) )
N o o o o
S ) ) ) )
H
0
— v, /f, Pagina 358+359
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

SilverLine - Fresa de topo
nhfgg: @@ %}T wee || g9 I K DEE EEE

=Q°
Y ZEFP DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S

b DCONMS, | _

o
w i
& :

|
! =
_ AN I N\ (e}
DN \
|
&
| é E
o
<
1
DC \
CHW
CESSSS CSS=S
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527

a8 we (O T3 w3 w0 3

50974.. 50975.. 50974.. 50975...

DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

3,0 6,5 2,8 9 19 55 6 01 4 03200 03200
3,0 6,5 2,8 15 22 58 6 01 4 03400 03400
4,0 8,5 38 12 19 55 6 01 4 04200 04200
4,0 8,5 38 20 26 62 6 01 4 04400 04400
50 105 48 15 22 58 6 01 4 05200 05200
50 105 48 25 34 70 6 01 4 05400 05400
60 130 58 18 22 58 6 01 4 06200 06200
6,0 130 58 30 34 70 6 01 4 06400 06400
8,0 170 77 24 28 64 8 0,2 4 08200 08200
8,0 170 77 40 44 80 8 0,2 4 08400 08400
10,0 210 97 30 34 74 10 0,2 4 10200 10200
10,0 21,0 97 50 54 94 10 0,2 4 10400 10400
12,0 250 116 36 40 85 12 0,3 4 12200 12200
12,0 250 116 60 64 109 12 0,3 4 12400 12400
14,0 290 136 42 46 91 14 0,3 4 14200 14200
14,0 290 13,6 70 74 119 14 0,3 4 14400 14400
16,0 330 155 48 52 100 16 0,3 4 16200 16200
16,0 330 155 80 84 132 16 0,3 4 16400 16400
18,0 380 175 54 58 106 18 0,3 4 18200 18200
18,0 380 175 90 94 142 18 0,3 4 18400 18400
20,0 420 195 60 64 114 20 0,3 4 20200 20200
20,0 420 195 100 104 154 20 0,3 4 20400 20400
P ) ) ) )
M ) ) ) )
K ) ) ) )
N (¢) e) o) o)
S ) ) ) )
H
0 14

— v,/f, Pagina 358-357
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WNT \ Performance Fresamento Integral
Fresa de alto desempenho

SilverLine - Fresa de topo

A Especial para fresamento com alto volume de remogao de cavacos

_17°
B %% >
Y ZEFP DPB72S DPB72S
% =l DCONMS

AN L
DN i y
{7 { /A
T // //
3
[ - [ —]
CESsS CESsS
DIN 6527 DIN 6527

w3 (O3

50976.. 50977..
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
3,0 8 2,8 13 21 57 6 0,1 4 03200 03200
4,0 1 3,8 17 21 57 6 01 4 04200 04200
5,0 13 48 19 21 57 6 01 4 05200 05200
6,0 13 58 19 21 57 6 01 4 06200 06200
8,0 21 7 25 27 63 8 0,2 4 08200 08200
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 10200 10200
12,0 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 12200 12200
14,0 26 136 36 38 83 14 0,3 4 14200 14200
16,0 36 155 42 44 92 16 0,3 4 16200 16200
18,0 36 17,5 42 44 92 18 0,3 4 18200 18200
20,0 41 19,5 52 54 104 20 0,3 4 20200 20200

P ® )

M ) )

K ) )

N o o)

S

H

- v,/f, Pdgina 354+355
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WNT \ Performance

Fresamento Integral

Fresa de alto desempenho
SilverLine - Fresa de topo
_35° =T
% ZEFP DPB72S
% ﬂ DCONMS DRAGONSKIN
e )
SR N y
DN 3 v
£ T A
— X -
>
o
J 5
'
Do ==
o
DIN 6527
e[ (O[S
50978 ...
DC; APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
60 13 58 19 21 57 6 0,1 4 06200
80 21 77 25 27T 63 8 0,2 4 08200
100 22 97 30 32 72 10 0,2 4 10200
120 26 116 36 38 83 12 0,3 4 12200
140 26 136 36 38 83 14 0,3 4 14200
16,0 36 155 42 44 92 16 0,3 4 16200
18,0 36 175 42 44 92 18 03 4 18200
200 41 195 52 54 104 20 03 4 20200
P °
M ®
K )
N o
S ®
H
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

SilverLine - Fresa de topo com raio de canto
_35° E EEE T EE
n \38 @@ Z —| HPC || I

=Q°
Y ZEFP DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
7 ﬂ DCONMS,. -
I
7 |
ﬁ !
| 2
RN\ I N\ o
DN i~
|
" |
pur} é E
o
<C
DG =
RE = =

Standard de fabrica  Standard de fabrica ~ Standard de fabrica  Standard de fabrica

a8 v ]38 8 (O]
50970.. 50971.. 50970.. 50971..

DCi RE..;1 APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm

3, 010 8,0 2,8 13 21 57 6 4 03201 03201

30 040 80 2,8 13 21 57 6 4 03204 03204

30 050 80 2,8 13 21 57 6 4 03205 03205

30 100 80 2,8 13 21 57 6 4 03210 03210

30 030 65 2,8 15 22 58 6 4 03403 03403
30 050 65 2,8 15 22 58 6 4 03405 03405
30 080 65 2,8 15 22 58 6 4 03408 03408
40 010 11,0 38 17 21 57 6 4 04201 04201

40 040 110 38 17 21 57 6 4 04204 04204

40 050 11,0 38 17 21 57 6 4 04205 04205

40 100 1,0 38 17 21 57 6 4 04210 04210

40 040 85 3,8 20 26 62 6 4 04404 04404
40 050 85 3,8 20 26 62 6 4 04405 04405
40 080 85 3,8 20 26 62 6 4 04408 04408
50 010 130 48 19 21 57 6 4 05201 05201

50 050 130 48 19 21 57 6 4 05205 05205

50 100 130 48 19 21 57 6 4 05210 05210

50 050 105 48 25 34 70 6 4 05405 05405
50 080 105 48 25 34 70 6 4 05408 05408
60 010 130 58 19 21 57 6 4 06201 06201

6,0 050 130 58 19 21 57 6 4 06205 06205

6,0 100 130 58 19 21 57 6 4 06210 06210

60 150 130 58 19 21 57 6 4 06215 06215

60 060 130 58 30 34 70 6 4 06406 06406
60 080 130 58 30 34 70 6 4 06408 06408
60 100 130 58 30 34 70 6 4 06410 06410
80 015 21,0 7 25 27 63 8 4 08202 08202

80 050 21,0 77 25 27 63 8 4 08205 08205

80 100 210 77 25 27 63 8 4 08210 08210

80 150 210 77 25 27 63 8 4 08215 08215

80 200 210 77 25 27 63 8 4 08220 08220

80 080 170 7,7 40 44 80 8 4 08408 08408
80 100 170 7,7 40 44 80 8 4 08410 08410
80 150 17,0 7 40 44 80 8 4 08415 08415
80 200 170 7,7 40 44 80 8 4 08420 08420
100 015 220 97 30 32 72 10 4 10202 10202

10,0 050 220 97 30 32 72 10 4 10205 10205

10,0 1,00 220 97 30 32 72 10 4 10210 10210

10,0 150 220 97 30 32 72 10 4 10215 10215

10,0 200 220 97 30 32 72 10 4 10220 10220

10,0 050 21,0 97 50 54 94 10 4 10405 10405
10,0 1,00 210 97 50 54 94 10 4 10410 10410
100 150 210 97 50 54 94 10 4 10415 10415
10,0 200 21,0 97 50 54 94 10 4 10420 10420
120 020 260 116 36 38 83 12 4 12202 12202

120 050 260 11,6 36 38 83 12 4 12205 12205

12,0 100 260 116 36 38 83 12 4 12210 12210

P ) ) ) )
M ° ° ° )
K ) ) ) )
N ¢) o o o)
S ) ) ) )
H

0
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WNT \ Performance

Fresa de alto desempenho

SilverLine - Fresa de topo com raio de canto
_35° E EEE T
n \38 @@ Z —| HPC || I

=Q°
Y ZEFP DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S

b DOONMS_

a
w |
& :

|
| |
BN NS
DN ‘
AT
o [
o < E
=
o
<
‘ \
DC [~ [~ [~ [~
RE =3 =31 =31 [~
(S| CESsY

Standard de fabrica  Standard de fabrica  Standard de fabrica  Standard de fabrica

a8 we (O T3 w3 w0 3

50970.. 50971.. 50970.. 50971..
DCis RE. APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
12,0 150 260 11,6 36 38 83 12 4 12215 12215
12,0 200 260 116 36 38 83 12 4 12220 12220
12,0 300 260 116 36 38 83 12 4 12230 12230
12,0 400 260 116 36 38 83 12 4 12240 12240
12,0 050 250 116 60 64 109 12 4 12405 12405
12,0 1,00 250 116 60 64 109 12 4 12410 12410
12,0 150 250 11,6 60 64 109 12 4 12415 12415
12,0 200 250 116 60 64 109 12 4 12420 12420
12,0 300 250 116 60 64 109 12 4 12430 12430
12,0 400 250 116 60 64 109 12 4 12440 12440
14,0 030 260 136 36 38 83 14 4 14203 14203
14,0 100 260 136 36 38 83 14 4 14210 14210
14,0 200 260 136 36 38 83 14 4 14220 14220
14,0 300 260 136 36 38 83 14 4 14230 14230
14,0 400 260 136 36 38 83 14 4 14240 14240
14,0 100 290 136 70 74 119 14 4 14410 14410
14,0 200 290 136 70 74 119 14 4 14420 14420
14,0 300 290 136 70 74 119 14 4 14430 14430
14,0 400 290 136 70 74 119 14 4 14440 14440
16,0 030 360 155 42 44 92 16 4 16203 16203
16,0 100 360 155 42 44 92 16 4 16210 16210
16,0 200 360 155 42 44 92 16 4 16220 16220
16,0 3,00 360 155 42 44 92 16 4 16230 16230
16,0 400 360 155 42 44 92 16 4 16240 16240
16,0 1,00 330 155 80 84 132 16 4 16410 16410
16,0 200 330 155 80 84 132 16 4 16420 16420
16,0 3,00 330 155 80 84 132 16 4 16430 16430
16,0 400 330 155 80 84 132 16 4 16440 16440
18,0 100 360 175 42 44 92 18 4 18210 18210
18,0 200 360 175 42 44 92 18 4 18220 18220
18,0 300 360 175 42 44 92 18 4 18230 18230
18,0 400 360 175 42 44 92 18 4 18240 18240
18,0 1,00 380 175 90 94 142 18 4 18410 18410
18,0 200 380 175 90 94 142 18 4 18420 18420
18,0 3,00 380 175 90 94 142 18 4 18430 18430
18,0 400 380 175 90 94 142 18 4 18440 18440
200 030 410 195 52 54 104 20 4 20203 20203
200 1,00 41,0 195 52 54 104 20 4 20210 20210
200 200 410 195 52 54 104 20 4 20220 20220
20,0 3,00 41,0 195 52 54 104 20 4 20230 202