Nieuwe producten voor de verspaner

[ NEW |
MonsterMill - NCR

Beheers de hoogste discipline - Bewerking van nikkelbasis legeringen

NCR

— pagina 32-37

[ NEW |
PCR
MonsterMill - PCR - duikfrezen met
spaanbreker
— pagina 47
=
CircularLine - UNI - 5xDC UNI
‘ ) — pagina 59+60

AluLine - programma vernieuwing

.

PKD schachtfrees

f 3 — pagina 107-119

— pagina67-104

Schachtfrezen met PKD voor de bewerking van non-ferro en
kunststoffen

[ NEW
SilverLine - programmavernieuwing

— pagina 120-135

-

| NEW | sc
S-Cut - ruwfrezen NR

- BSS

[ NEW |
3D Finish

— pagina 144

= — pagina 145-149

———

Cirkelsegmentfrezen voor de efficiénte 3D-finish bewerking

AluLine/SilverLine/BlueLine - ontbraamfrezen

-

— pagina 105+106

— pagina 136+137

- -

[ NEW |
MultiLock

— pagina 176

— pagina 181-187

P

Het wisselkopsysteem voor gevorderden

[ NEW
Minifrezen - programmavernieuwing

. .

— pagina 222+223

=
HPC
HPC - ruwfrezen
() E - pagina 247

[ NEW |
Type N - programmavernieuwing

- ===
[ NEW |
T-gleuffrezen

=i

— pagina 209-263

— pagina 299
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WNT

VHM frezen
Inleiding

Inhoudsopgave

Symboolverklaring 2

Toolfinder voor high-performance frezen 3-7

Inhoudsopgave 8-16

Programma 17-316

Technische informatie
Keuzehulp voor kunststof-, GFK-, CFK-frezen 305
Snijgegevens 317-465
Voedingsrichtwaarden 466
Trochoidfrezen 467
Algemene aanwijzingen 468-475
Typen beschrijving 476
Coatings 477

Symboolverklaring

schacht

DIN 6535 DIN 1835

HAC3 ALY | schachtuitvoering
HB (TGI8 B[O}

bouwlengte:
extrakort/ kort/ middel / lang / extra lang

axiale inwendige koeling

radiale inwendige koeling

I
TEAVY L

Snijkantuitvoering

J scherp

fase (CHW = fasebreedte in mm)

o
J hoekradius
d

volle radius

142

WNT \ Performance

Premium-kwaliteitsgereedschappen voor de hoogste performance.

De premium-kwaliteitsgereedschappen uit de WNT Performance productlijn
zijn voor speciale toepassingen ontworpen en kenmerken zich door hun
buitengewone efficiéntie. Indien u in uw productie de hoogste eisen aan
performance stelt en de allerbeste resultaten wilt bereiken, dan bevelen

wij u de premium gereedschappen uit deze productlijn aan.

WNT \ Standard

Kwaliteitsgereedschappen voor standaard toepassingen.

De kwaliteitsgereedschappen uit de WNT Standard productlijn zijn
hoogwaardig, efficiént en betrouwbaar en hebben wereldwijd het vertrouwen
van onze klanten. Gereedschappen uit deze productlijn zijn voor vele standaard
toepassingen de eerste keus en garanderen u optimale resultaten.

Toepassing

HPC | high-performance verspaning

HFC | High-feed frezen

5:;‘20 harde materialen

bewerkingsvoorbeeld

de rode pijlen beschrijven de
mogelijke voedingsrichtingen

aantal tanden

snijkantgeometrie
A = spiraalhoek
Vs = spaanhoek

variabele spiraalhoek

trochoide frezen

= hoofdtoepassing

= neventoepassing

cuttingtools.ceratizit.com



VHM frezen
Toolfinder

WNT \ Performance

Toolfinder voor high-performance frezen

Bl contourfrezen schuin induiken

L 1

B 3D-frezen

B helicoidaal induiken

B trochoide frezen B ontbraamfrezen

£ il

duikfrezen

B sicuffrezen

L kg

1413

cuttingtools.ceratizit.com



VHM frezen
Toolfinder

WNT \ Performance

Toolfinder voor high-performance frezen - MonsterMill

n contourfrezen n schuin induiken n 3D-frezen

E helicoidaal induiken

1

MonsterMill - SCR

]

MonsterMill - PCR

=

MonsterMill - PCR

la

Staal MonsterMill - PCR MonsterMill - SCR MonsterMill - SCR MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR MonsterMill - MCR

RVS MonsterMill - ICR MonsterMill - ICR MonsterMill - ICR MonsterMill - TCR
: MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR

Gietijzer o oo Monsteril - SCR MonsterMill - SCR MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR MonsterMill - MCR
Non-ferro MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR

Hittebestendige legeringen

Gehard staal <55 HRC

Gehard staal > 55 HRC

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR

MonsterMill - HCR

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR

MonsterMill - TCR

MonsterMill - HCR

MonsterMill - SCR

— pagina 17-24

MonsterMill - ICR

— pagina 25+26

De specialist voor de bewerking van staal en gietijzer

De specialist voor het bewerken van RVS

g = D= e -
CE===3 CE===3 \'

w3 @ oDC

|m‘ J e MM

HB 3-5 15-20

MonsterMill - HCR

— pagina 38-44

MonsterMill - PCR

— pagina 45-49

De specialist voor de finishbewerking van geharde stalen tot 70 HRC

De specialist voor schuin induiken, boren en helixfrezen

S
HCR PCR
CESSSS CESSSS
@DC @DC
HA[I:B J U ZEFP mm HB |l:" ZEFP mm
2-4 0,2-12 4 5-20
14|14 cuttingtools.ceratizit.com




WNT \ Performance VHM frezen

Toolfinder
B sleuffrezen n trochoide frezen duikfrezen n ontbramen
MonsterMill - SCR : )
MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - ICR
MonsterMill - SCR . :
MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR
MonsterMill - TCR — pagina 27-31 MonsterMill - NCR — pagina 32-37
De specialist voor de bewerking van titaan en titaanlegeringen De specialist voor het bewerken van nikkelbasis legeringen
TCR
CE===3
@0DC @DCc
[ O 3 mm e mm
2-20 4-5 4-20
MonsterMill - MCR ~ pagina 50
De specialist voor de ruwbewerking van staal en gietijzer
=
MCR
CESSSI
14
@DC
(O ] w d MM
3-4  1-20

cuttingtools.ceratizit.com 145



WNT \ Performance VHM frezen
Toolfinder

Toolfinder voor high-performance frezen

n contourfrezen E helicoidaal induiken n schuin induiken n 3D-frezen

L ) 4 i

SilverLine 3D Finish
S-Cut ) . SilverLine
Staal Micro MultiLock / MultiChange Micro
MultiLock / MultiChange MultiLock / MultiChange
SilverLine 3D Finish
S-Cut SilverLine
R Micro Micro
SilverLine 3D Finish
Gietijzer S0l MultiLock / MultiChange MultiLock / MultiChange S
! Micro g 9 Micro
MultiLock / MultiChange MultiLock / MultiChange
AluLine 3D Finish
PKD AluLine AluLine
Non-ferro Micro PKD PKD
MultiChange MultiChange MultiChange Micro
MultiChange
3D Finish
. . . Micro : ) Micro
Hittebestendige legeringen MultiLock MultiLock MultiLock MultiLock
Gehard staal < 55 HRC BIunge BlueLine BlueLine BIungne
Micro Micro

Gehard staal > 55 HRC

CircularLine — pagina 51-66

De specialist voor trochoidale bewerkingen

CCR

E ,I.I!I!
- yW
4/

T
@

- @Q)DC

ZEFP
4-6  6-20

AluLine - pagina 67-106
De specialist voor het bewerking van non-ferro

f

HA @DC
=" m|w w|e ;A

2-6 2-25

i
/84
i

S-Cut — pagina 138-144

De allrounder welke zeer licht snijdt bij geringe vermogensopname

SC
UNI

/
/

7

@ @0C
HB |ml J 4) J ZEFP mm

4-5  3-25
MultiLock - pagina 181-187

Het duurzame wisselkopsysteem

= -

3D Finish

— pagina 145-149

De specialist voor het 3D-finishen

B

i

e

N ®

|m. J U ZEFP mm
4-6 12-25

CSSSI - >
@ g0C
w18 e MM
2-4  4-16
MultiChange — pagina 188-193

Het wisselkopsysteem voor voor de hoogste eisen en de meest uiteenlopen-

de toepassingen
y!
“n :!

@DbC

JJJU@M

—_—

3-6  8-20

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

VHM frezen
Toolfinder

B sleuffrezen n trochoide freze

n duikfrezen

i

4

i

S-Cut
SilverLine

CircularLine

Micro
MultiLock / MultiChange
S-Cut
SilverLine

CircularLine

Micro

S-Cut
SilverLine

CircularLine

Micro
MultiLock / MultiChange
AluLine
PKD
Micro
MultiChange

Micro

CircularLine

PKD

CircularLine

MultiLock

BlueLine

CircularLine

Micro

CircularLine

PKD

— pagina 107-119

bewerking van non-ferro en kunststoffen

[——~]

Het gereedschap met de hoogste snijparameters en standtijden voor de

—_—

mC [ W W

@ @DC
U ZEFP mm
1222 2-125

BlueLine

— pagina 150-176

i

De allrounder voor het bewerken van geharde stalen tot 65 HRC

HA !
(O3

@DC
mm

ZEFP

2-10 0,1-20

cuttingtools.ceratizit.com

n ontbramen

!

SilverLine
MultiLock
MultiChange

SilverLine

SilverLine
MultiLock
MultiChange

AluLine
MultiChange

SilverLine

BlueLine

BlueLine

SilverLine

— pagina 120-137

De allrounder voor universele inzet

I

-~

>

-
o

HA } 4)

e O [ =

@

@DC

ZEFP mm

2-6  3-25

Micro

— pagina 177-180

De universele frezen voor de microverspaning

n
[
sy
=SS
@DC
3 | D|U| & mm
2 02-20
1417
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VHM frezen
Inhoudsopgave

WNT \ Performance

Overzicht high-performance frezen
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HFC

HPC
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HFC

PC
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48+49
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PC

HPC

PC
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N

HPC
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MonsterMill

SCR

I
]
il
D

SCR

=

® O

mC 3

3-16

SCR

w[ O3

4-5 4-20

TCR

—

\
il
D

©
T
SV

R B

w (O]

2-5 2-16

o

TCR

[3
(O3

D

CircularLine
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VHM frezen
Inhoudsopgave

WNT \ Performance

Overzicht high-performance frezen
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VHM frezen
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Overzicht high-performance frezen
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VHM frezen
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Overzicht high-performance frezen

WNT \ Performance
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WNT \ Performance

VHM frezen

Inhoudsopgave
Overzicht high-performance frezen
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VHM frezen
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Overzicht schachtfrezen
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Schachtfrezen met finishvertanding

mC 3

0,2-6,0

2

=

nw W

m 3 w0}

2,7-25

2

m 3 w(O]}

HB

m 3

w3 w3l

Oeoee
mC 3

nw\w

® 6 6 O o0

w[ O3

OeOe oo
4-32 .

w

Schachtfrezen met ruw- en finishvertanding

(O3

® O

(O3

NTR

14113
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Radiusfrezen met ruwvertanding
Torusfrezen met finishvertanding

Radiusfrezen met finishvertanding
o
=

Schachtfrezen met ruwvertanding
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WNT VHM frezen
Inhoudsopgave

Overzicht speciaalfrezen
1S o % °
§ E = g E p
S 3 5 o 8 E 5 @ S = £ g o ©
e 5528 2= s 0z 2 | o e
8 SesEEs & 8| % -
g@m(;%é%%%sJJJug 5 2 MOz <
Tussenmaat-torusfrezen
® 6 O 0 O . _
: !ﬂ $OTT — u 288
Hogevoedingfrees
® O 00O o.
6-16 HFC 289+290
- n 4 w8 J M .
Vorm-, ontbraam- en verzinkfrezen / stiftfrezen
. / O OO0 @O0 .
- - 1 3-6 Wt O 291
B []292
B 293
B 294
[ | 295
B 296-298
[ | 299
[0 300+301
Zaagbladen
24-160 1563 © © - °° 0 [] 302:303
~ 4
j” 2-1o0s0208 ® * 0o O 9

'o,‘.”nﬂ.rlxxr
Opname voor zaagbladen met cilindrische schacht

S— O -

v
‘m/_ Dit artikel vindt u in onze online shop op cuttingtools.ceratizit.com
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VHM frezen
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WNT \ Standard

Overzicht speciaalfrezen
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Kunststof-, GFK-, CFK-frezen

mC I3

2-20

mC I3

2-20

m T8

2-20

5-16

mC D

mC T8

6-44

mC T8

2-12

mC I3

1,5-20

1

mC I3

1,5-12

1

mC I8

2-12

7
Y
D

m T8

3-20

® O @ O O

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

High-performance frezen

MonsterMill - Schachtfrees

SCR

4

FP

_35°
A=33- @
VT

2

HPC

N W

i
v
%

DC
mm
3,0
3,0
3,5
3,5
4,0
4,0
4,5
45
5,0
5,0
5,5
5,5
6,0
6,0
6,5
6,5
7,0
7,0
75
75
8,0
8,0
8,5
8,5
9,0
9,0
9,5
9,5
10,0
10,0
11,0
11,0
11,5
11,5
12,0
12,0
14,0
14,0
15,0
15,0
15,5

O Tw=x=T

APMX DN
mm mm
5 29
8 29
5 34
8 34
8 38
1 38
9 43
13 43
9 48
13 48
9 53
13 53
10 58
13 58
12 63
19 63
12 68
19 68
12 73
19 73
12 77
19 77
15 82
2 82
15 87
2 87
15 92
2 92
15 95
2 95
18 105
26 105
18 110
26 11,0
18 115
2% 115
21 135
26 135
24 145
32 145
24 150

30

30

DCONMS

- 3
DNW r
T \ .
qQ .
/ X+ T
E -
) o
<C
NECHEN
CHW

I, LPR OAL DCONMS s
mm mm mm mm
14 14 50 6
20 22 58 6
4 14 50 6
20 22 58 6
18 18 54 6
20 2 58 6
18 18 54 6
20 2 58 6
18 18 54 6
20 2 58 6
18 18 54 6
20 2 58 6
6 18 54 6
20 22 58 6
20 23 59 8
25 28 64 8
20 23 59 8
25 28 64 8
20 23 59 8
25 28 64 8
20 23 59 8
25 28 64 8
2% 27 67 10

30 33 73 10
24 27 67 10
30 33 73 10
24 27 67 10
30 33 73 10
26 28 73 12
35 39 84 12
26 28 73 12
35 39 84 12
26 28 73 12
35 39 84 12
28 30 75 14
35 39 84 14
32 35 83 16
40 45 93 16
32 35 83 16

CHW
mm
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,12
0,12
0,12
0,12
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

1) frezen niet geschikt voor sleuffrezen, alleen trochoidefrezen en omtrekfrezen!

cuttingtools.ceratizit.com

ZEFP

ArEAr AP EEPRAPEEREPRAPEEEEREEEREPAPEEREEAPEREEEEAPEREEEAEREEEERAREEEAEEREEEAESED

Ti1200

Ti1200

Ti1200

T
7

DIN 6527
w8

52600 ...
EUR
V2
4350 030

43,50 035
43,50 040
44,32 045
44,32 050
42,92 055
42,92 060
57,16 065
57,16 070
57,16 075
57,16 080
74,64 085
74,64 090
74,64 095
74,64 100
118,00 110
118,00 115
118,00 120
151,60 140
186,40 150

186,40 155

O O0OO0OO0O®e®eOoe

L

]
i

)
2

o

IN6
(O

52601 ...
EUR

V2

4350 030

=X

w
3]
)
~

43,50 035
43,50 040
44,32 045
44,32 050
42,92 055
42,92 060
57,16 065
57,16 070
57,16 075
57,16 080
74,64 085
74,64 090
74,64 095
74,64 100
118,00 110
118,00 115
118,00 120
151,60 140
186,40 150

186,40 = 155

O O0OO0OO0O®e®Ooe

=}
=
o
a
N
~

wa 18
52602 ...

EUR
V2

43,50 030
43,50 035
43,50 040
44,32 045
44,32 050
42,92 055
42,92 060
57,16 065
57,16 070
57,16 075
57,16 080
74,64 085
74,64 090
74,64 095
74,64 100
118,00 110
118,00 115
118,00 120
151,60 140

186,40 150

O O0OO0OO0O®e®eOoe

— V,/f, pagina 318+319

vervolg op de volgende pagina

Ti1200

52603 ...

EUR
V2

43,50 030
43,50 035
43,50 040
44,32 045
44,32 050
42,92 055
42,92 060
57,16 065
57,16 070
57,16 075
57,16 080
74,64 085
74,64 090
74,64 095
74,64 100
118,00 110
118,00 115
118,00 120
151,60 140

186,40 150

OO0OO0CeOoe

(¢]

14117
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WNT \ Performance ' VHM frezen
High-performance frezen

MonsterMill - Schachtfrees

50
\=32.
SCR | @ %q HPC || I Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

Vo 1 zere

ﬂ DCONMS

&)
L
]

=3 =3 [
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527

=

w8 (O3 T8 B O 8
52600.. 52601.. 52602.. 52603..

DC; APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm mm V2 V2 V2 V2

15,5 32 150 38 40 45 93 16 0,20 4 186,40 155 186,40 155
16,0 24 15,5 32 35 83 16 0,20 4 186,40 160 186,40 160

16,0 24 15,5 32 35 83 16 0,20 5) 198,00 161 " 198,00 161 "

16,0 32 15,5 40 45 93 16 0,20 5 198,00 161 » 198,00 161
16,0 32 15,5 40 45 93 16 0,20 4 186,40 160 186,40 160
17,0 27 16,5 32 34 37 85 18 0,20 4 253,50 170 253,50 170

17,0 32 16,5 48 50 52 100 18 0,20 4 253,50 170 253,50 170
18,0 27 17,5 34 37 85 18 0,20 4 253,50 180 253,50 180

18,0 27 17,5 34 37 85 18 0,20 5) 26850 181 " 26850 181 "

18,0 32 17,5 50 52 100 18 0,20 5 268,50 181 " 26850 181 "
18,0 32 17,5 50 52 100 18 0,20 4 253,50 180 253,50 180
19,0 30 185 38 40 43 93 20 0,30 4 288,20 190 288,20 190

19,0 38 185 48 50 54 104 20 0,30 4 288,20 190 288,20 190
19,5 30 190 38 40 43 93 20 0,30 4 288,20 195 288,20 195

19,5 38 190 48 50 54 104 20 0,30 4 288,20 195 288,20 195
20,0 30 19,5 40 43 93 20 0,30 4 288,20 200 288,20 200

20,0 30 19,5 40 43 93 20 0,30 5) 304,40 201 " 304,40 201 "

20,0 38 19,5 50 54 104 20 0,30 5 304,40 201 v 304,40 201 "
20,0 38 19,5 50 54 104 20 0,30 4 288,20 200 288,20 200
P ° ) ) °
M o o) o) o)

K ) ) ) )

N o) o o [¢)

S o o o o

H ) ) ) )

1) frezen niet geschikt voor sleuffrezen, alleen trochoidefrezen en omtrekfrezen! - V/f, pagina 318+319
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WNT \ Performance _ VHM frezen
High-performance frezen

MonsterMill - Schachtfrees

50
A=S2
SCR vs=3§° @ %q ﬂ HPC ) Ti1200

ZEFP

/] — b
7 .
)

U
Z L
T
OAL

o ©
| —
=

CHW CESSSS
DIN 6527
e[ ]
52 606 ...

DC; APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm mm V2
3 8 29 14 20 22 58 6 0,07 4 53,35 030
4 1 3,8 18 20 22 58 6 0,07 4 53,35 040
5 13 48 19 20 22 58 6 0,07 4 54,16 050
6 13 58 20 22 58 6 0,07 4 52,53 060
8 19 77 25 28 64 8 0,12 4 68,74 080
10 22 9,5 30 33 73 10 0,20 4 88,41 100
12 26 11,5 35 39 84 12 0,20 4 140,00 120
14 26 13,5 35 39 84 14 0,20 4 193,30 140
16 32 15,5 40 45 93 16 0,20 4 237,30 160
18 32 17,5 50 52 100 18 0,20 4 328,70 180
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 4 380,80 200
P )
M o)
K °
N o
S o
H ()

- V/f, pagina 318+319
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WNT \ Performance ' VHM frezen
High-performance frezen

MonsterMill - Schachtfrees

3 %
SCR | || HPC ) Ti1200 Ti1200
V= )| zere -

ﬂ DCONMS

&)
L
]

=3 [

fabrieksnorm fabrieksnorm

we[ (O ] w[ O3
52604.. 52605...

DC; APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm mm V2 V2

3 5 29 14 20 22 58 6 0,07 4 43,50 030

3 5 29 19 23 26 62 6 0,07 4 50,69 030
4 8 38 18 20 22 58 6 0,07 4 43,50 040

4 8 38 23 25 26 62 6 0,07 4 50,69 040
5 9 48 19 20 22 58 6 0,07 4 44,32 050

5 9 48 24 25 26 62 6 0,07 4 51,72 050
6 10 58 20 22 58 6 0,07 4 42,92 060

6 10 58 25 26 62 6 0,07 4 50,22 060
8 12 77 25 28 64 8 0,12 4 57,16 080

8 12 77 30 32 68 8 0,12 4 66,42 080
10 15 9,5 30 33 73 10 0,20 4 74,64 100

10 15 9,5 35 40 80 10 0,20 4 85,67 100
12 18 11,5 35 39 84 12 0,20 4 118,00 120

12 18 11,5 45 48 93 12 0,20 4 135,50 120
14 21 13,5 35 39 84 14 0,20 4 151,60 140

14 21 13,5 50 54 99 14 0,20 4 182,80 140
16 24 15,5 40 45 93 16 0,20 4 186,40 160

16 24 15,5 40 45 93 16 0,20 5) 198,00 161 "

16 24 15,5 55 60 108 16 0,20 4 221,00 160
16 24 15,5 55 60 108 16 0,20 5 232,60 161 "
18 27 17,5 50 52 100 18 0,20 4 253,50 180

18 27 17,5 50 52 100 18 0,20 5 268,50 181 "

18 27 17,5 60 66 114 18 0,20 4 313,70 180
18 27 17,5 60 66 114 18 0,20 5 329,80 181 1
20 30 19,5 50 54 104 20 0,30 4 288,20 200

20 30 19,5 50 54 104 20 0,30 5 304,40 201 "

20 30 19,5 70 76 126 20 0,30 4 351,90 200
20 30 19,5 70 76 126 20 0,30 5 369,20 201
P ) )
M o o
K ) )
N o )
S o o
H ) o)

1) frezen niet geschikt voor sleuffrezen, alleen trochoidefrezen en omtrekfrezen! - V/f, pagina 318-321
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WNT \ Performance

High-performance frezen

MonsterMill - Schachtfrees met hoekradius
SCR -3 @@ Z || HPC || [0 Ti1200

7
V=7 ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
%

@

¢ 2
O
DN
o
9 ©
=E
S
_DC| —
RE CE=SS=3
fabrieksnorm
e[ ]
52 607 ...
DCys RE.;o1 APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm V2
3 0,10 8 29 14 20 22 58 6 4 49,31 030
3 0,30 8 29 14 20 22 58 6 4 49,31 031
3 0,50 8 2,9 14 20 22 58 6 4 49,31 032
4 0,10 1 3,8 18 20 22 58 6 4 49,31 040
4 0,40 1 3,8 18 20 22 58 6 4 4931 041
4 0,50 1 3,8 18 20 22 58 6 4 4931 042
5 0,10 13 48 19 20 22 58 6 4 50,34 050
5 0,50 13 48 19 20 22 58 6 4 50,34 051
5 1,00 13 48 19 20 22 58 6 4 50,34 052
6 0,10 13 58 20 22 58 6 4 48,60 060
6 0,50 13 58 20 22 58 6 4 48,60 061
6 1,00 13 58 20 22 58 6 4 48,60 062
8 0,15 19 7,7 25 28 64 8 4 64,80 080
8 0,50 19 77 25 28 64 8 4 64,80 081
8 1,00 19 7,7 25 28 64 8 4 64,80 082
8 2,00 19 7 25 28 64 8 4 64,80 083
10 0,15 22 9,5 30 33 73 10 4 84,60 100
10 050 22 9,5 30 33 73 10 4 84,60 101
10 1,00 22 9,5 30 33 73 10 4 84,60 102
10 1,50 22 9,5 30 33 73 10 4 84,60 103
10 200 22 9,5 30 33 73 10 4 84,60 104
12 020 26 11,5 35 39 84 12 4 134,20 120
12 050 26 11,5 35 39 84 12 4 134,20 121
12 1,00 26 11,5 35 39 84 12 4 134,20 122
12 1,50 26 11,5 35 39 84 12 4 134,20 123
12 200 26 11,5 35 39 84 12 4 134,20 124
14 1,00 26 13,5 35 39 84 14 4 172,40 140
16 030 32 15,5 40 45 93 16 4 211,90 160
16 050 32 15,5 40 45 93 16 4 211,90 161
16 1,00 32 15,5 40 45 93 16 4 211,90 162
16 200 32 15,5 40 45 93 16 4 211,90 163
16 400 32 15,5 40 45 93 16 4 211,90 164
20 030 38 19,5 50 54 104 20 4 327,50 200
20 050 38 19,5 50 54 104 20 4 327,50 201
20 1,00 38 19,5 50 54 104 20 4 327,50 202
20 200 38 19,5 50 54 104 20 4 327,50 203
P )
M )
K )
N o)
$ o
H (o)
0 o

- V/f, pagina 318+319
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WNT \ Performance ' VHM frezen
High-performance frezen

MonsterMill - Schachtfrees

50
\=22
SCR | % %q HPC || [ Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

V™ 7° )| zeme
w DCONMS
=3 =3 =3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 fabrieksnorm
w3 a3 w3 ] ma(_ ]38
52608.. 52608.. 52608.. 52608..
DC; APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm V2 V2 V2 V2
5 9 48 16 18 18 54 6 0,12 6 58,33 050
5 13 48 19 20 22 58 6 0,12 6 58,33 051
5 13 48 24 25 26 62 6 0,12 6 66,08 052
6 10 58 16 18 54 6 0,12 6 56,36 060
6 13 58 20 22 58 6 0,12 6 56,36 061
6 13 58 25 26 62 6 0,12 6 64,22 062
8 12 77 20 23 59 8 0,12 6 7499 080
8 19 177 25 28 64 8 0,12 6 74,99 081
8 19 77 30 32 68 8 0,12 6 84,83 082
10 15 9,5 24 27 67 10 0,20 6 98,02 100
10 22 9,5 30 33 73 10 0,20 6 98,02 101 98,02 103
10 22 9,5 35 40 80 10 0,20 6 109,80 102
12 18 11,5 26 28 73 12 0,20 6 155,20 120
12 26 11,5 85 39 84 12 0,20 6 155,20 121 155,20 123
12 26 11,5 45 48 93 12 0,20 6 172,40 122
16 24 15,5 32 35 83 16 0,20 6 246,50 160
16 32 15,5 40 45 93 16 0,20 6 246,50 161 246,50 163
16 32 15,5 55 60 108 16 0,20 6 284,70 162
20 30 19,5 40 43 93 20 0,30 6 379,60 200
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 6 379,60 201 379,60 203
20 38 19,5 70 76 126 20 0,30 6 453,70 202
P ° ) ) )
M e} o) o) o)
K [} ) ) )
N o) o o o
S o o o o
H ¢) ) o) )

— V,/f, pagina 318-321
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WNT \ Performance

VHM frezen

High-performance frezen

MonsterMill - Radiusfrees

A radiuscontour:-0,015 mm voor @< 6,0 mm/-0,02 mmvoor @> 6,0 mm

W
SCR [iiE:n
V= | zere

2 | wec

N

lu

£
E
=

DC APMX DN LH
mm mm mm mm

3 5 2,9 9
3 8 29 14
4 1 38 18
4 8 38 12
5 13 48 19
5 9 48 16
6 10 58
6 13 58
8 19 77
8 12 7
10 22 9,5
10 15 9,5
12 26 115
12 18 115
16 32 155
16 24 155

T w=Xx= T

DCONMS

ls LPR
mm mm
14 14
20 22
20 22

18 18

20 22

18 18

16 18
20 22
25 28
20 23
30 33
24 27
35 39
26 28
40 45
32 35

OAL DCONMS; ZEFP
mm

OOHIHIDHOHO OO

AE AR PERERDDPEPROWWWWW

Ti1200 Ti1200 Ti1200
=3 = =
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
LA w03 wa( 13
52611.. 52611.. 52612..
EUR EUR EUR
V2 V2 V2
5451 030
56,71 030
56,71 040
5451 040
57,63 050
55,555 050
5381 060 5381 061
5590 060
74,30 080
7152 080 7152 081
96,36 100
9328 100 9328 101
152,80 120
147,00 120 147,00 121
243,10 160
23500 160 23500 161
(] [ [
o O O
[ J [ [ ]
o (0] (e]
(0} O O
(@) (@) (@)

Ti1200

55,90 061
74,30 081

96,86 101
152,80 121

243,10 161

OO0 OCeo e

o . o o o
- V/f, pagina 318+319
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WNT \ Performance ' VHM frezen
High-performance frezen

MonsterMill - Torusfrees

A 15 =te programmeren radius

A=t5* ) <60
V=T @ < ﬂ HFC || HPC || yRe

ZEFP

o

N
7 |
=

Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200
] F
! T
|
@ \ \
. 4
_ g <
! O
o
o
|
J—L
CESSSI
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
LPR bij schacht DIN 6535 HB w8 v O I3 T8 we[( O 3
52609.. 52609.. 52610... 52610...
DC.oo rp APMX DN LH LPR OAL Iy DCONMS 5 T nax ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm V2 V2 V2 V2
3 0,4 3 29 1400 21 57 20 6 010 4 106,60 030 106,60 031
4 0,5 4 38 18,00 21 57 20 6 015 4 109,20 040 109,20 041
5 0,6 5 48 18,00 21 57 20 6 020 4 121,60 050 121,60 051
6 08 13 58 1990 21 57 20 6 020 4 110,70 060 110,70 061
8 10 19 77 2485 27 63 25 8 030 4 127,40 080 127,40 081
8 10 19 77 2985 32 68 30 8 030 4 150,50 080 150,50 081
10 12 22 95 2975 32 72 30 10 040 4 150,50 100 150,50 101
10 12 22 95 3475 40 80 35 10 040 4 159,70 100 159,70 101
12 16 26 115 3475 38 83 35 12 040 4 192,20 120 192,20 121
12 16 26 11,5 4475 47 93 45 12 040 4 209,50 120 209,50 121
16 22 32 155 3975 44 92 40 16 050 4 302,10 160 302,10 161
16 22 32 155 5475 60 108 55 16 050 4 318,30 160 318,30 161
P ) ) ) )
M
K ® ) ) )
N
S
H ) ) ) [¢)

- V/f, pagina 322-325
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WNT \ Performance

High-performance frezen

MonsterMill - Schachtfrees
ICR ¢%§ P %F HPC || I

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
%

:

OAL

DN

r

LPR

ff Xt T
S| 4

o
ool

CHW

DC.; APMX DN LH ls LPR  OAL DCONMS g

mm mm mm mm mm mm mm mm
1,5 23 14 6 14 21 57 6
20 30 19 8 15 21 57 6
25 38 24 10 16 21 57 6
30 50 29 14 18 21 57 6
30 80 29 14 18 21 57 6
30 50 29 19 23 26 62 6
40 80 38 18 20 21 57 6
40 110 38 18 20 21 57 6
40 80 38 23 25 26 62 6
50 90 48 19 20 21 57 6
50 130 48 19 20 21 57 6
50 90 48 24 25 26 62 6
60 100 58 20 21 57 6
6,0 130 58 20 21 57 6
60 100 58 25 26 62 6
80 120 77 25 27 63 8
80 190 77 25 27 63 8
80 120 77 30 32 68 8
10,0 150 95 30 32 72 10
10,0 220 95 30 32 72 10
10,0 150 95 35 40 80 10
120 180 11,5 35 38 83 12
120 260 115 35 38 83 12
120 180 115 45 48 93 12
14,0 210 135 35 38 83 14
14,0 260 135 35 38 83 14
14,0 210 135 50 54 99 14
16,0 240 155 40 44 92 16
16,0 240 155 40 44 92 16
16,0 320 155 40 44 92 16
16,0 320 155 40 44 92 16
16,0 240 155 55 60 108 16
16,0 240 155 55 60 108 16
18,0 270 175 40 44 92 18
18,0 270 175 40 44 92 18
18,0 320 175 40 44 92 18
18,0 320 175 40 44 92 18
18,0 270 175 60 66 114 18
18,0 270 175 60 66 114 18
200 300 195 50 54 104 20
200 300 195 50 54 104 20
200 380 195 50 54 104 20
200 380 195 50 54 104 20
200 300 195 70 76 126 20
200 300 195 70 7% 126 20

P

M

K

N

S

H

0

CHW
mm
0,04
0,04
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

1) frezen niet geschikt voor sleuffrezen, alleen trochoidefrezen en omtrekfrezen!

cuttingtools.ceratizit.com

ZEFP

OO ORRARRARRERRRRERRARRERDRRERRRERRLRERWLWWWWWWWWWWW

Ti150

0

Ti1500

CI=3 =3
=
DIN 6527 fabrieksnorm
L N e[ O[3
b52784.. 52784..
EUR EUR
Al Al
59,60 017
59,60 022
59,60 027
58,44 032
62,61 034
59,60 042
63,65 044
60,65 052
64,69 054
61,57 062
65,61 064
72,60 082
76,72 084
92,861 102
98,83 104
123,80 122
130,80 124
170,10 142
179,50 144
203,70 161
211,90 162 "
214,00 163
226,80 164 "
262,70 181
277,80 182 M
280,10 183
292,70 184 "
306,60 201
321,70 202
324,00 203
341,40 204 "
o) o
) )
o o
o o
) )
o o
o) )

Ti1500

/
i

fabrieksnorm

=

B[O 3

52784 ...

EUR
Vi

62,61

63,65

64,69

65,61

75,68

98,83

133,10

192,20

226,80
233,70

302,10
317,10

343,70
361,00

036

046

066

086

106

126

146

165
166 "

185
186 "

205
206 "

o

Oe@O0Oo0e

o

- V/f, pagina 326-331
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WNT \ Performance _ VHM frezen
High-performance frezen

MonsterMill - Schachtfrees

A met axiale koelmiddelboring

40°
A =200
R e

ZEFP

ﬂ DCONMS .

14 o |
ﬁ 3
DN
ot ©
|
=
CHW CESSSI
DIN 6527
(O[3
52786 ...
DC.; APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS., CHW  ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm VA1
3 8 29 14 18 21 57 6 0,07 3 68,63 034
4 1 3,8 18 20 21 57 6 0,07 3 69,66 044
5 13 48 19 20 21 57 6 0,12 3 70,71 054
6 13 58 20 21 57 6 0,12 4 71,63 064
8 19 77 25 27 63 8 0,12 4 84,02 084
10 22 9,5 30 32 72 10 0,20 4 107,00 104
12 26 11,5 35 38 83 12 0,20 4 142,30 124
14 26 135 35 38 83 14 0,20 4 208,20 144
16 32 155 40 44 92 16 0,20 4 24530 163
16 32 155 40 44 92 16 0,20 5) 258,10 164 "
18 32 17,5 40 44 92 18 0,20 4 324,00 183
18 32 17,5 40 44 92 18 0,20 5) 341,40 184 0
20 38 195 50 54 104 20 0,30 4 384,20 203
20 38 195 50 54 104 20 0,30 5) 401,50 204
P o
M )
K o
N o
S )
H o

1) frezen niet geschikt voor sleuffrezen, alleen trochoidefrezen en omtrekfrezen! — \/,/f, pagina 326-329
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WNT \ Performance

VHM frezen

High-performance frezen

MonsterMill - Schachtfrees met hoekradius

A PRFRAD3=1mm

TCR [
ZEFP

%a HPC || )

L
)
=4

DC.,; RE APMX DN
mm mm mm mm

4 0,1 11
4 0,1 1 3,8
5 0,1 13
5 0,1 13 4,8
6 0,1 13
6 0,1 13 58
8 0,2 21
8 0,2 21 7
10 0,2 22
10 0,2 22 97
12 0,2 26
12 0,2 26 116
16 0,3 36
16 0,3 36 155
20 0,3 4

20 0,3 4 19,5

T w=Xx=T0

DCONMS

- y
3 )
DN \ 4
T v
PRFRAD3 [ N
1s8
S
%
.
A
RE
fabrieksnorm
w( O[3
52 503 ...
LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm mm Vi
14 21 57 6 4 53,76 04000
17 21 57 6 5
16 21 57 6 4 53,76 05000
19 21 57 6 5
21 57 6 4 53,76 06000
19 21 57 6 5
27 63 8 4 74,57 08000
25 27 63 8 5
32 72 10 4 90,62 10000
30 32 72 10 5
38 83 12 4 97,04 12000
36 38 83 12 5
44 92 16 4 168,50 16000
42 44 92 16 5
54 104 20 4 245,50 20000
52 54 104 20 5
o
o
°

)

(

e e ————————

SN

i

o
e

fabrieksnorm

[an
52504 ...

EUR
Vi
60,97 04000

=
™

60,97 05000
60,97 06000
84,76 08000
103,20 10000
111,30 12000
185,90 16000

266,90 20000

O
o

fabrieksnorm

B[O [
52 505 ...

EUR
Vi

x

58,54 04000"
61,22 05000"
61,22 06000"
74,57 080007
107,20 10000
135,10 12000"
186,30 16000"

299,80 20000"

(0]
(0]

DPX52S

DRAGONSKIN

|i

fabrieksnorm

B O [
52 506 ...

EUR
\al

=

65,76 04000"
68,44 05000"
68,44 06000"
84,76 08000"
119,80 10000
149,20 12000
203,80 16000"

321,20 20000

(¢]
(¢]

1) frezen niet geschikt voor sleuffrezen, alleen trochoidefrezen en omtrekfrezen!
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WNT \ Performance

High-performance frezen

MonsterMill - Schachtfrees met hoekradius

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX525 DPX525

ZEFP

? 2 DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
Y

-
<
o
DN ‘
PRFRAD3
> 7—{ IE /
X d4 /
>
o v
<
_
A
fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm
w( O[3 e[ O[3 e[ O[3 w0 ]
52507.. 52508.. 52507.. 52508..
DC.; RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi1 VA1 VA1 Vi

4 04 85 38 20 26 62
05 85 38 20 26 62
08 85 38 20 26 62

56,42 04104 63,63 04104
56,42 04105 63,63 04105
56,42 04108 63,63 04108

02 11,0 14 21 57 53,76 04002 60,97 04002
04 11,0 14 21 57 53,76 04004 60,97 04004
05 11,0 14 21 57 53,76 04005 60,97 04005

05 105 48 25 34 70
08 105 48 25 34 70

63,37 05105 70,59 05105
63,37 05108 70,59 05108

05 13,0 16 21 57 56,42 05005 63,63 05005
10 130 16 21 57 56,42 05010 63,63 05010
04 130 21 57 56,42 06004 63,63 06004
05 13,0 21 57 56,42 06005 63,63 06005
06 13,0 21 57 56,42 06006 63,63 06006
06 130 58 30 34 70 67,13 06106 74,34 06106

13,0 21 57
130 58 30 34 70
130 58 30 34 70
13,0 21 57
13,0 21 57
170 77 40 44 80
170 77 40 44 80
170 77 40 44 80
170 77 40 44 80

56,42 06008 63,63 06008

67,13 06108 74,34 06108
67,13 06110 74,34 06110

59,35 06010 66,57 06010
59,35 06015 66,57 06015

93,59 08108 103,70 08108
93,59 08110 103,70 08110
93,59 08115 103,70 08115
93,59 08120 103,70 08120

: 21,0 27 63 74,57 08005 84,76 08005
, 21,0 27 63 74,57 08008 84,76 08008
] 21,0 27 63 77,81 08010 87,96 08010
, 21,0 27 63 77,81 08012 87,96 08012
| 21,0 27 63 77,81 08015 87,96 08015

21,0 27 63 77,81 08020 87,96 08020

210 97 50 54 94
210 97 50 54 94
21,0 97 50 54 94
210 97 50 54 94

115,20 10105 127,80 10105
115,20 10110 127,80 10110
115,20 10115 127,80 10115
115,20 10120 127,80 10120

: 22,0 32 72 90,62 10005 103,20 10005
, 22,0 32 72 93,59 10010 106,20 10010
, 22,0 32 72 93,59 10012 106,20 10012
, 22,0 32 72 93,59 10015 106,20 10015
] 22,0 32 72 93,59 10016 106,20 10016
, 22,0 32 72 93,59 10020 106,20 10020

250 11,6 60 65 110
250 11,6 60 65 110
250 11,6 60 65 110

144,70 12105 158,80 12105
144,70 12110 158,80 12110
144,70 12115 158,80 12115

PN N O 00000 PPOPXPRPPOERIDPDNOOIDIOOOUNUITUI A D ELERE
—_ A ON -t e ON) = A ON) — —d d OON = A O b OO

oo UMD UL DUTIoLINvO T UITo Lo 't U1To © o

B N A N N N R A A T N N O A A A N A O A A N N N N N N N NN

[
PRS0 S0S 0SS 0XXPXOPOPDOPDODDNDINDINDIDNDIDDHDDHDDH DD DD

P ) o) o o
M ¢) e) o) o)
K
N
S ) ) ) )
H
0
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WNT \ Performance

High-performance frezen

MonsterMill - Schachtfrees met hoekradius

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX525 DPX525

ZEFP

? % DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
Y

-
<
o
DN ‘
PRFRAD3 /
> 7—{ IE /
X O4
>
o v
<
_
A
fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm
w[ O[3 e[ O[3 e[ O[3 we (O ]
52507.. 52508.. 52507.. 52508..
DC.; RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi1 VA VA1 Vi

12 20 250 11,6 60 65 110 12
12 30 250 11,6 60 65 110 12
12 40 250 116 60 65 110 12

144,70 12120 158,80 12120
148,10 12130 162,20 12130
148,10 12140 162,20 12140

12 05 260 38 83 12 97,04 12005 111,30 12005
12 10 26,0 38 83 12 100,30 12010 114,50 12010
12 12 26,0 38 83 12 100,30 12012 114,50 12012
12 15 26,0 38 83 12 100,30 12015 114,50 12015
12 16 26,0 38 83 12 100,30 12016 114,50 12016
12 20 26,0 38 83 12 100,30 12020 114,50 12020
12 25 260 38 83 12 100,30 12025 114,50 12025
12 30 260 38 83 12 100,30 12030 114,50 12030

14 10 290 136 70 75 120 14
14 20 290 136 70 75 120 14
14 30 290 136 70 75 120 14
14 40 290 136 70 75 120 14
16 1,0 330 155 80 84 132 16
16 20 330 155 80 84 132 16
16 30 330 155 80 84 132 16

200,50 14110 217,90 14110
200,50 14120 217,90 14120
204,00 14130 221,30 14130
204,00 14140 221,30 14140
240,70 16110 258,10 16110
240,70 16120 258,10 16120
243,80 16130 261,20 16130

16 40 330 155 80 84 132 16 243,80 16140 261,20 16140
16 1,0 36,0 44 92 16 175,90 16010 193,30 16010
16 16 36,0 44 92 16 175,90 16016 193,30 16016
16 20 360 44 92 16 175,90 16020 193,30 16020
16 25 36,0 44 92 16 175,90 16025 193,30 16025
16 30 360 44 92 16 175,90 16030 193,30 16030
16 32 360 44 92 16 180,20 16032 197,50 16032
16 40 36,0 44 92 16 180,20 16040 197,50 16040

18 10 380 175 90 94 142 18
18 20 380 175 90 94 142 18
18 30 380 175 90 94 142 18
18 40 380 175 90 94 142 18

313,60 18110 335,10 18110
313,60 18120 335,10 18120
317,10 18130 338,50 18130
317,10 18140 338,50 18140

20 20 410 54 104 20 245,50 20020 266,90 20020
20 30 410 54 104 20 245,50 20030 266,90 20030
20 40 410 54 104 20 250,00 20040 271,30 20040
20 50 410 54 104 20 250,00 20050 271,30 20050
20 63 410 54 104 20 253,50 20063 274,90 20063

20 1,0 420 195 100 104 154 20
20 20 420 195 100 104 154 20
20 30 420 195 100 104 154 20
20 40 420 195 100 104 154 20

342,80 20110 364,10 20110
342,80 20120 364,10 20120
346,00 20130 367,40 20130
346,00 20140 367,40 20140

B I A It ih it i S I A e e A i a  a a  a a a

P o (e} o o
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0
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WNT \ Performance

VHM frezen
High-performance frezen

MonsterMill - Radiusfrees

TCR

u

Dc e8
mm

oD UIaT A RWWNDN

T w=x= T

14[30

H4 al

APMX

OAL

#

\=40° )
w10 ZEFP ™ U
DCONMS
o
5
APMX LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm

4 18 54 6 4
4 44 80 6 4
5 18 54 6 4
5 44 80 6 4
8 18 54 6 4
8 44 80 6 4
9 18 54 6 4
9 44 80 6 4
10 18 54 6 4
10 44 80 6 4
12 22 58 8 4
12 64 100 8 4
14 26 66 10 4
14 60 100 10 4
16 28 73 12 4
16 55 100 12 4
20 34 82 16 4
20 52 100 16 4

RN

[,

i

9
é

fabrieksnorm

52513 ...
EUR
Vi
45,74 02000

x
@

45,74 03000
45,74 04000
49,48 05000
49,43 06000
55,07 08000
73,78 10000
94,66 12000

146,60 16000

DPX52S

DRAGONSKIN

DPX52S

DRAGONSKIN

—
=
—_—

T
1
v

/
é

i
i ¢
1"

fabrieksnorm

52514 ...
EUR
vi
56,42 02000

x
™

56,42 03000
56,42 04000
62,84 05000
62,84 06000
71,40 08000
94,37 10000
123,50 12000

185,30 16000

fabrieksnorm fabrieksnorm
(O T8 (O3
52513... 52514..
EUR EUR
al "l
66,57 02100 79,70 02100
66,57 03100 79,70 03100
66,57 04100 79,70 04100
70,59 05100 83,39 05100
70,59 06100 83,39 06100
71,89 08100 89,30 08100

93,29 10100 114,50 10100
120,00 12100 143,30 12100

165,50 16100 205,10 16100

o (@)
(@) [©)
[ [ ]
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cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

VHM frezen

High-performance frezen

MonsterMill - Torusfrees

A 15 =te programmeren radius

A APMXkomt niet overeen met de maximale snedediepte

TCR

e

o
Nggn

WO AEBRWWN

T w=XxX= 710

A 4 || HFC || Hee ||
ZEFP
DCONMS

-

<

(o]
rpy  APMX DN LH LPR  OAL DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
0,3 1,5 1,7 13 18 54 6
0,3 1,5 1,7 18 39 75 6
0,3 1,5 2,7 15 18 54 6
0,3 1,5 2,7 20 39 75 6
0,5 2,5 3,6 16 22 58 6
0,5 2,5 3,6 24 49 85 6
0,5 35 4,6 18 29 65 6
0,5 & 4,6 28 64 100 6
1,0 35 5,2 20 29 65 6
1,0 315 5,2 28 64 100 6
1,5 48 7,0 24 34 70 8
1,5 48 7,0 40 64 100 8
2,0 58 9,0 26 45 85 10
2,0 58 9,0 48 60 100 10
2,0 68 11,0 30 48 93 12
2,0 68 11,0 56 75 120 12
2,5 88 145 35 52 100 16
2,5 88 145 65 102 150 16

OO OO NDNDNNDN

)

SS

I
i/

O [SAc5
= []]
= | L
NN

J

=
@

[Cf8
52511 ..

EUR

V1

54,55 02000
54,55 03000
54,55 04000
59,08 05000
59,08 06000
69,25 08000
93,85 10000
127,80 12000

152,90 16000

o
(@]

DPX52S

g
E
g
g
s
:
g

A

O [Aq -
= II"I

= | Wby

| e—
NN/

N

DIN 6527
(O3 k(O3
52512... 52511..
EUR EUR
vi vi
61,76 02000
58,31 02100
61,76 03000
58,31 03100
61,76 04000
61,22 04100
66,31 05000
69,51 05100
66,31 06000
69,51 06100
79.41 08000
90,37 08100

106,50 10000
142,00 12000

170,30 16000

(@)
(0]

127,80 10100
165,50 12100

201,40 16100

(@)
(0]

DPX52S

= A

= II"I —
= | W Wb - .
2 éiwl S

~

we((O 3
52 512...

EUR
Vi

65,52 02100
65,52 03100
68,44 04100
76,72 05100
76,72 06100
100,50 08100
140,40 10100
179,70 12100

218,70 16100

(e]
(¢]
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WNT \ Performance

High-performance frezen

MonsterMill - Schachtfrees met hoekradius

A PRFRAD3=1mm

NCR

_39°
)\3_380
Ve

ZEFP

HPC

i
v
Y

O T w=Xx=7DT

14]32

RE  APMX
mm mm
0,1 11
0,2 11
04 1
0,5 1
0,1 13
0,5 13
1,0 13
0,1 13
04 13
0,5 13
0,6 13
08 13
1,0 13
1,5 13
0,2 19
0,5 21
08 21
1,0 21
1,2 21
15 21
2,0 21
0,2 22
05 22
1,0 22
1,2 22
15 22
1,6 22
2,0 22
0,2 26
05 26
1,0 26
1,2 26
15 26
1,6 26
2,0 26
2,5 26
3,0 26

=
(@)
DN ‘
PRFRAD3 ;
> —* i E
X 04
=
1] =
i
Shoole
RE
LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm
17 21 57 6
17 21 57 6
17 21 57 6
17 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12

AR PArREDRPEREREEERERREERDDERDREERAEEEERDDERDDEEREREEREDDSEDS

DPA52S

DRAGONSKIN

T
vk
s

fabrieksnorm

(O3

53 030...

EUR

V1

43,82 04201
44,79 04202
45,53 04204
45,53 04205
46,48 05201
46,08 05205
46,08 05210
45,15 06201
47,04 06204
44,79 06205
44,98 06206
45,32 06208
44,79 06210
44,98 06215
58,11 08202
57,56 08205
58,11 08208
57,34 08210
57,56 08212
57,75 08215
57,34 08220
75,22 10202
74,64 10205
74,48 10210
74,87 10212
74,48 10215
74,48 10216
74,64 10220
116,20 12202
116,00 12205
115,80 12210
116,30 12212
115,80 12215
115,80 12216
115,80 12220
116,20 12225
116,30 12230
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WNT \ Performance

VHM frezen
High-performance frezen

MonsterMill - Schachtfrees met hoekradius

A PRFRAD3=1mm

_35°
NCR | 2 —|| HPC || I
V=7 ZEFP
% ﬂ DCONMS
14 )
(@)
DN ‘
PRFRAD3 p -
1s8
=
1] <
|
Shoole
RE
DCi; RE APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
16 0,3 36 155 42 44 92 16
16 1,0 36 155 42 44 92 16
16 1,6 36 155 42 44 92 16
16 2,0 36 155 42 44 92 16
16 25 36 155 42 44 92 16
16 3,0 36 155 42 44 92 16
16 3,2 36 15,5 42 44 92 16
16 40 36 15,5 42 44 92 16
20 0,3 4 195 52 54 104 20
20 1,0 4 19,5 52 54 104 20
20 2,0 4 19,5 52 54 104 20
20 3,0 41 195 52 54 104 20
20 4,0 4 19,5 52 54 104 20
20 50 4 195 52 54 104 20
20 6,3 4 195 52 54 104 20
P
M
K
N
S
H

AEAEBRADERRDEEEEREERADEDS

DPA52S

@)
i s
T E

fabrieksnorm

(O3

53 030...

EUR

V1

180,80 16203
180,50 16210
182,20 16216
180,30 16220
180,80 16225
181,40 16230
181,40 16232
180,30 16240
284,70 20203
284,00 20210
284,00 20220
285,40 20230
286,70 20240
287,10 20250
287,60 20263
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WNT \ Performance

High-performance frezen

MonsterMill - Schachtfrees met hoekradius

A PRFRAD3=1mm

NCR

v
Y

DC

~3

O VOISO IITIITOITOODUTIG1Ol & BB

O Tw=x=7T

14134

_35°
A; 38° % —|| HPC J
V=7 ZEFP o
=
o
DN ‘
PRFRAD3 p
> —* i E
X 04
=
1] =
!
Slpc e

RE
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
01 8,5 3,8 20 26 62 6
0,2 8,5 3,8 20 26 62 6
04 8,5 3,8 20 26 62 6
0,5 8,5 3,8 20 26 62 6
01 105 48 25 34 70 6
05 105 48 25 34 70 6
10 105 48 25 34 70 6
01 130 58 30 34 70 6
04 130 58 30 34 70 6
05 130 58 30 34 70 6
06 130 58 30 34 70 6
08 130 58 30 34 70 6
10 130 58 30 34 70 6
1,5 130 58 30 34 70 6
0,2 17,0 77 40 44 80 8
05 17,0 77 40 44 80 8
08 170 7,7 40 44 80 8
1,0 17,0 7 40 44 80 8
1,2 17,0 77 40 44 80 8
I's 17,0 7 40 44 80 8
2,0 17,0 77 40 44 80 8
02 21,0 97 50 54 94 10
05 21,0 97 50 54 94 10
10 210 97 50 54 94 10
1,2 21,0 97 50 54 94 10
1,5 210 97 50 54 94 10
16 210 97 50 54 94 10
20 210 97 50 54 94 10
02 250 116 60 65 110 12
05 250 116 60 65 110 12
10 250 116 60 65 110 12
12 250 116 60 65 110 12
1,5 250 116 60 65 110 12
16 250 116 60 65 110 12
20 250 11,6 60 65 110 12
25 250 11,6 60 65 110 12
30 250 11,6 60 65 110 12

AP PEEEERERDDERDREERREREERERDDEAEREREREEERRREAEREEEREDRAESEDS

DPA52S

DRAGONSKIN

W
[ e
l

fabrieksnorm

w3
53030 ...

EUR

V1

43,07 04401
44,05 04402
44,79 04404
44,79 04405
46,82 05401
46,48 05405
46,48 05410
46,08 06401
47,96 06404
45,73 06405
45,92 06406
46,27 06408
45,53 06410
45,92 06415
60,35 08402
59,61 08405
60,21 08408
59,47 08410
59,61 08412
59,80 08415
59,47 08420
78,23 10402
79,89 10405
79,54 10410
79,89 10412
79,35 10415
79,35 10416
79,35 10420
128,40 12402
127,90 12405
127,50 12410
127,90 12412
127,30 12415
127,50 12416
127,10 12420
127,50 12425
127,70 12430
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WNT \ Performance ' VHM frezen
High-performance frezen

MonsterMill - Schachtfrees met hoekradius

A PRFRAD3=1mm

3 | NEW |
NCR As_3go %< HPC
% ZEFP DPA52S
‘(Z DCONNS
— o
NS
DN ‘
PRFRAD3 "—f -
x 55
=
o
g <
i
#DC%E
CEsSS=
fabrieksnorm
we((O T3
53 030...
DC; RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
16 03 330 155 80 84 132 16 4 212,00 16403
16 10 330 155 80 84 132 16 4 211,00 16410
16 16 330 155 80 84 132 16 4 212,40 16416
16 20 330 155 80 84 132 16 4 210,20 16420
16 25 330 155 80 84 132 16 4 210,70 16425
16 30 330 155 80 84 132 16 4 211,10 16430
16 32 330 155 80 84 132 16 4 211,30 16432
16 40 330 155 80 84 132 16 4 209,60 16440
20 03 420 195 100 104 154 20 4 350,10 20403
20 1,0 420 195 100 104 154 20 4 348,00 20410
20 20 420 195 100 104 154 20 4 347,00 20420
20 30 420 195 100 104 154 20 4 348,60 20430
20 40 420 195 100 104 154 20 4 349,70 20440
20 50 420 195 100 104 154 20 4 350,30 20450
20 63 420 195 100 104 154 20 4 350,80 20463
P
M o
K
N
S °
H
0
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WNT \ Performance

High-performance frezen

MonsterMill - Schachtfrees met hoekradius

A PRFRAD3=1mm

o

A=320
NCR s 38
V=70

ZEFP

HPC

v
Y

DC; RE APMX
mm mm mm

6 0,1 13
6 0,4 13
6 0,5 13
6 0,6 13
6 0,8 13
6 1,0 13
6 1,5 13
8 0,2 19
8 0,5 21
8 08 21
8 1,0 21
8 1,2 21
8 1,5 21
8 2,0 21
10 0,2 22
10 0,5 22
10 1,0 22
10 1,2 22
10 15 22
10 1,6 22
10 2,0 22
12 0,2 26
12 05 26
12 1,0 26
12 1,2 26
12 15 26
12 1,6 26
12 2,0 26
12 2,5 26
12 3,0 26
16 0,3 36
16 1,0 36
16 1,6 36
16 2,0 36
16 2,5 36
16 3,0 36
16 3.2 36
P
M
K
N
S
H
0
14|36

=
(@)
DN ‘
PRFRAD3 ;
> —* i E
X 04
=
1] <
'
Slpc e

RE
LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
30 27 72 10
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
42 44 92 16
42 44 92 16
42 44 92 16
42 44 92 16
42 44 92 16
42 44 92 16
42 44 92 16

OO OO OITOTOITOITOITOITOITO1IOTO1 010101010101 O1O1O1 01010101 01010101 O

DPA52S

DRAGONSKIN

T
vk
s

fabrieksnorm

w3
53 031...

EUR

V1

48,18 06201
50,42 06204
47,96 06205
48,32 06206
48,71 06208
47,96 06210
48,32 06215
61,50 08202
61,14 08205
61,90 08208
61,14 08210
61,31 08212
61,50 08215
61,14 08220
80,51 10202
79,89 10205
79,89 10210
80,27 10212
79,89 10215
80,12 10216
80,27 10220
123,20 12202
123,40 12205
123,40 12210
123,90 12212
123,60 12215
123,70 12216
123,60 12220
123,90 12225
124,30 12230
190,60 16203
191,10 16210
193,10 16216
191,10 16220
191,90 16225
192,50 16230
192,70 16232
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WNT \ Performance

VHM frezen

High-performance frezen

MonsterMill - Schachtfrees met hoekradius

A PRFRAD3=1mm

V2
NCR s 38

2 HPC

V= |z N
w DCONMS
ﬂ .
<
5]
DN}
PRFRAD3 "_f
2
=I5
s
o
] =
’
#Dc#\
RE
DC i RE APMX DN LH LPR  OAL DCONMS . ZEFP
mm mm mm  mm mm mm mm mm
16 40 36 155 42 44 9 16
20 03 41 195 52 54 104 20
20 20 4 195 52 54 104 20
20 30 4 195 52 54 104 20
20 40 4 195 52 54 104 20
20 5,0 4 19,5 52 54 104 20
20 6,3 4 19,5 52 54 104 20

T w=XxX= T

o1 o1t oror o1t ol ol

DPA52S

DRAGONSKIN

s
ik
s

fabrieksnorm

(O3

53031 ...

EUR

V1

191,40 16240
298,70 20203
299,50 20220
301,10 20230
302,60 20240
303,60 20250
304,00 20263

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

High-performance frezen

MonsterMill - Finishfrees met hoekradius

A radiuscontour £ 0,005 mm

A T,=maximale freesdiepte

A DCtolerantie
tot@6mm:0/-0,01 mm
vanaf @ 6 mm: 0/-0,02 mm

\=30° @@ V) ||54-70
HCR |Roiies ~Hre | DPX62U DPX62U

ZEFP

w DRAGONSKIN Bl DRAGONSKIN

DCONMS

T
i

9
P4
N
LH
“ OAL
"

DC | e

wa[ 18 wa[ 18
53603.. 53604..

DC RE APMX DN LH @ OAL DCONMS ;5 T 7EFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm X VA1 VA1
02 005 05 05 30 48 4 25xDC 2 53,82 30205
02 005 05 018 10 30 48 4 5xDC 2 53,82 40205
03 005 06 027 10 30 48 4 33xDC 2 51,01 30305
03 005 06 027 20 30 48 4 6,/xDC 2 51,01 40305
04 005 07 035 10 30 48 4 25xDC 2 51,01 30405
04 005 07 035 20 30 48 4 5xDC 2 51,01 40405
04 005 07 035 30 30 48 4 75xDC 2 51,01 50405
05 005 07 045 10 30 48 4 2xDC 2 49,56 30505
05 005 07 045 20 30 48 4 4xDC 2 49,56 40505
05 005 07 045 25 30 48 4 5xDC 2 49,56 50505
05 005 07 045 30 30 48 4 6xDC 2 49,56 60505
05 005 07 045 40 30 48 4 8xDC 2 49,56 70505
06 005 08 05 20 30 48 4 3,3xDC 2 48,22 30605
06 005 08 05 30 30 48 4 5xDC 2 48,22 40605
06 005 08 05 45 30 48 4 75xDC 2 48,22 50605
06 005 08 05 60 30 48 4 10xDC 2 48,22 30605
08 005 10 075 20 30 48 4 25xDC 2 48,22 30805
08 005 10 075 40 30 48 4 5xDC 2 48,22 40805
08 005 10 075 60 30 48 4 75xDC 2 48,22 50805
08 005 10 075 80 30 48 4 10xDC 2 49,73 30805
08 005 10 075 100 30 48 4 125xDC 2 49,73 40805
1,0 010 15 095 20 30 48 4 2xDC 4 54,58 31001
1,0 010 15 095 40 30 48 4 4xDC 4 55,73 41001
1,0 010 15 095 60 30 48 4 6xDC 4 55,73 51001
1,0 010 15 095 80 30 48 4 8xDC 4 57,14 61001
1,0 010 15 095 100 30 48 4 10xDC 4 57,14 31001
1,0 010 15 095 140 30 48 4 14xDC 4 57,14 41001
1,5 010 20 145 40 30 48 4 27xDC 4 55,44 31501
1,5 010 20 145 60 30 48 4 4xDC 4 56,70 41501
1,5 010 20 145 100 30 48 4 6,7xDC 4 56,70 51501
1,5 010 20 145 120 30 48 4 8xDC 4 57,94 61501
1,5 010 20 145 150 30 60 4 10xDC 4 58,65 31501
1,5 010 20 145 200 30 60 4 13,3xDC 4 60,08 41501
20 020 25 190 40 30 48 4 2xDC 4 55,44 32002
20 020 25 190 60 30 48 4 3xDC 4 56,70 42002
P o o
M
K
N
S
H ® )
0
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WNT \ Performance

High-performance frezen

MonsterMill - Finishfrees met hoekradius

A radiuscontour £ 0,005 mm

A T,=maximale freesdiepte

A DCtolerantie
tot@6mm:0/-0,01 mm
vanaf @ 6 mm: 0/-0,02 mm

\=30° @@ V) ||54-70
HCR |Roiies ~Hre | DPX62U DPX62U

ZEFP

w DRAGONSKIN Jll DRAGONSKIN

DCONMS

T
i

9
P4
N
LH
“ OAL
"

DC | e

wa[ 18 wa[ 18
53603.. 53604...

DC RE APMX DN LH «© OAL DCONMS ;5 T 7EFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm X Al VA
20 020 25 190 80 30 48 4 4xDC 4 56,70 52002
20 020 25 190 100 30 48 4 5xDC 4 56,70 62002
20 020 25 190 120 30 48 4 6xDC 4 57,94 72002
20 020 25 190 160 30 60 4 8xDC 4 58,65 82002
20 020 25 190 200 30 60 4 10xDC 4 60,08 32002
20 020 25 190 250 30 60 4 12,5xDC 4 60,08 42002
30 020 35 290 80 30 60 6 27xDC 4 63,34 33002
30 020 35 290 120 30 60 6 4xDC 4 64,72 43002
30 020 35 290 160 30 60 6 53xDC 4 64,72 53002
30 020 35 290 200 30 70 6 6,/xDC 4 65,90 63002
30 020 35 290 240 30 70 6 8xDC 4 67,43 73002
40 020 45 390 80 30 60 6 2xDC 4 66,02 34002
40 020 45 390 120 30 60 6 3xDC 4 67,52 44002
40 020 45 390 160 30 60 6 4xDC 4 67,52 54002
40 020 45 390 200 30 70 6 5xDC 4 68,71 64002
40 020 45 390 240 30 70 6 6xDC 4 70,20 74002
40 020 45 390 280 30 70 6 7xDC 4 70,20 84002
40 050 45 390 80 30 60 6 2xDC 4 66,02 34005
40 050 45 390 120 30 60 6 3xDC 4 67,52 44005
40 050 45 390 160 30 60 6 4xDC 4 67,52 54005
40 050 45 390 200 30 70 6 5xDC 4 68,71 64005
40 050 45 390 240 30 70 6 6xDC 4 70,20 74005
40 050 45 390 280 30 70 6 7xDC 4 70,20 84005
40 100 45 390 80 30 60 6 2xDC 4 66,02 34010
40 100 45 390 120 30 60 6 3xDC 4 67,52 44010
40 100 45 390 160 30 60 6 4xDC 4 67,52 54010
40 100 45 390 200 30 70 6 5xDC 4 68,71 64010
40 100 45 390 240 30 70 6 6xDC 4 70,20 74010
40 100 45 390 280 30 70 6 7xDC 4 70,20 84010
6,0 020 65 590 12,0 60 6 2xDC 4 69,68 36002
60 020 65 590 16,0 60 6 27xDC 4 71,90 46002
60 020 65 590 200 60 6 33xDC 4 71,90 56002
6,0 050 65 590 12,0 60 6 2xDC 4 69,68 36005
6,0 050 65 590 16,0 60 6 27xDC 4 71,90 46005
6,0 050 65 590 200 60 6 33xDC 4 71,90 56005
P o o
M
K
N
S
H ® )
0
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WNT \ Performance ' VHM frezen
High-performance frezen

MonsterMill - Finishfrees met hoekradius

A radiuscontour £ 0,005 mm

A T,=maximale freesdiepte

A DCtolerantie
tot@6mm:0/-0,01 mm
vanaf @ 6 mm: 0/-0,02 mm

\=30° V) |lsa-10
HCR ([ @ ~'dre || DPX62U DPX62U

w DCONMS

DN

Q
" OAL
w)
—1
' Z
I __ .
- RSe—

i
4
i

ik

E
(@)
/
]
m
]
!
I
n

wa[ 18 wa[ 18
53603.. 53604...

DC RE APMX DN LH «© OAL DCONMS ;5 T 7EFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm X Al Il
6,0 100 65 590 12,0 60 6 2xDC 4 69,68 36010
6,0 100 65 590 16,0 60 6 27xDC 4 71,90 46010
6,0 100 65 590 200 60 6 33xDC 4 71,90 56010
80 050 85 790 16,0 60 8 2xDC 4 88,20 38005
80 050 85 790 400 80 8 5xDC 4 93,66 48005
80 100 85 790 16,0 60 8 2xDC 4 88,20 38010
80 100 85 790 40,0 80 8 5xDC 4 93,66 48010
10,0 050 10,5 9,90 20,0 70 10 2xDC 4 110,60 10005
10,0 050 10,5 9,90 40,0 90 10 4xDC 4 118,00 10105
10,0 1,00 10,5 9,90 20,0 70 10 2xDC 4 110,60 10010
10,0 1,00 10,5 9,90 40,0 90 10 4xDC 4 118,00 10110
12,0 1,00 125 11,90 24,0 70 12 2xDC 4 143,00 12010
12,0 1,00 12,5 11,90 40,0 90 12 33xDC 4 153,20 12110
P ) o)
M
K
N
S
H ° ®
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WNT \ Performance

VHM frezen
High-performance frezen

MonsterMill - Finishfrees met hoekradius

A radiuscontour £ 0,005 mm
A T,=maximale freesdiepte

A DCtolerantie
tot@6mm:0/-0,01 mm
vanaf @ 6 mm: 0/-0,02 mm

HCR

v

DC

B
3

OO EBEWWNDN =

\= 50° V) |l54-70 B
y=-15° || HRC
ZEFP
DCONMS
l
|
|
|
|
Y
; o
DN
x
S
o
<C
IDC e
RE APMX DN LH . OAL DCONMS
mm mm mm mm mm mm
003 2 30 48 4
003 3 095 4 30 48 4
003 6 190 8 30 48 4
003 4 30 48 4
003 6 0 60 6
003 9 290 12 30 60 6
005 8 0 60 6
005 12 39 16 30 60 6
005 12 60 6
005 18 590 24 60 6
005 16 60 8
005 24 790 32 70 8
005 20 70 10
005 30 990 40 80 10
005 24 70 12
005 36 1190 44 0 1

cuttingtools.ceratizit.com

" OAL

T

2xDC
3xDC
3xDC
2xDC
2xDC
3xDC
2xDC
3xDC
2xDC
3xDC
2xDC
3xDC
2xDC
3xDC
2xDC
3xDC

ZEFP

B I i e e i e e R

DPX62U

DPX62U

g

o
B
S :

i
I.
i

fabrieksnorm

a3

53 605 ...

EUR
Vi
58,13 410

59,09 420
68,44 030
72,11 040
69,22 060
101,00 080
122,20 100

138,50 120

g

)
] E
N

n

i
I

l

fabrieksnorm

wa[ T8
53 606 ...

EUR
Vi

70,18
71,13
81,71
83,66
81,71
115,40
139,40

159,70

410

420

030

040

060

080

100

120

- \,/f, pagina 339
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WNT \ Performance

High-performance frezen

MonsterMill - Radiusfrees

A radiuscontour: + 0,005 mm

A T,=maximale freesdiepte

A DCtolerantie
tot@6mm:0/-0,01 mm
vanaf @ 6 mm: 0/-0,02 mm

\-30° @9 V) |lsa-10
HCR |Roiies < hre || DPX62U DPX62U
ZEFP
DRAGONSKIN |l DRAGONSKIN
/&%/ DCONMS
T
|
|
|
|
}
: -
|| o
3
! _
I
|
|

lw)
3 =
T | APMX
LH
I
|

i
e
e

fabrieksnorm fabrieksnorm
a8 a8
53600.. 53601...

DC APMX DN LH @ OAL DCONMS 5 T JEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm S Il "l
02 05 05 15 48 4 25xDC 2 53,82 302
02 05 018 10 15 48 4 5xDC 2 53,82 402
03 05 027 10 15 48 4 33xDC 2 51,01 303
03 05 027 20 15 48 4 6,7xDC 2 51,01 403
04 05 035 10 15 48 4 25xDC 2 51,01 304
04 05 035 20 15 48 4 5xDC 2 51,01 404
04 05 035 30 15 48 4 75xDC 2 51,01 504
05 05 045 10 15 48 4 2xDC 2 49,56 305
05 05 045 20 15 48 4 4xDC 2 4956 405
05 05 045 25 15 48 4 5xDC 2 49,56 505
05 05 045 30 15 48 4 6xDC 2 49,56 605
05 05 045 40 15 48 4 8xDC 2 49,56 705
06 06 055 20 15 48 4 33xDC 2 49,56 306
06 06 055 30 15 48 4 5xDC 2 49,56 406
06 06 055 45 15 48 4 75xDC 2 49,56 506
06 06 055 60 15 48 4 10xDC 2 49,56 306
08 10 075 20 15 48 4 25xDC 2 4822 308
08 10 075 40 15 48 4 5xDC 2 48,22 408
08 10 075 60 15 48 4 75xDC 2 48,22 508
08 10 075 80 15 48 4 10xDC 2 48,22 308
08 10 075 100 15 48 4 125xDC 2 48,22 408
1,0 15 09 20 15 48 4 2xDC 2 46,60 310
1,0 15 095 40 15 48 4 4xDC 2 46,60 410
1,0 15 095 60 15 48 4 6xDC 2 46,60 510
10 15 095 80 15 48 4 8xDC 2 46,60 610
1,0 15 095 100 15 48 4 10xDC 2 46,60 310
1,0 15 095 140 15 48 4 14xDC 2 48,05 410
1,5 15 145 40 15 48 4 27xDC 2 47,36 315
1,5 15 145 60 15 48 4 4xDC 2 47,36 415
1,5 15 145 80 15 48 4 53xDC 2 47,36 515
15 15 145 100 15 48 4 6,7xDC 2 47,36 615
1,5 15 145 150 15 60 4 10xDC 2 48,22 315
1,5 15 145 200 15 60 4 13,3xDC 2 48,89 415
20 25 190 40 15 48 4 2xDC 2 47,36 320
P o o)
M
K
N
$
H ° )
0
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WNT \ Performance

VHM frezen

High-performance frezen

MonsterMill - Radiusfrees

A radiuscontour: + 0,005 mm

A T,=maximale freesdiepte

A DCtolerantie
tot@6mm:0/-0,01 mm
vanaf @ 6 mm: 0/-0,02 mm

wen [P SO i)

|| HRC

ZEFP

DPX62U

IDRAGONSKIN
% DCONMS

DC

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
10,0
10,0
12,0
12,0

T w=XxX= T

-
s g
DN o
>z
<
DC :
fabrieksnorm
a8
53600 ...
APMX DN LH o OAL DCONMS 5 EUR
mm mm mm mm mm T ZEFP Il
25 190 60 15 48 4 3xDC 2 47,36 420
25 190 80 15 48 4 4xDC 2 47,36 520
25 190 100 15 48 4 5xDC 2 48,22 620
25 190 120 15 48 4 6xDC 2 48,22 720
25 190 160 15 60 4 8xDC 2 4899 820
25 190 200 15 60 4 10xDC 2
25 190 250 15 60 4 125xDC 2
35 290 80 15 60 6 27xDC 2 51,01 330
35 290 120 15 60 6 4xDC 2 51,01 430
35 290 160 15 60 6 53xDC 2 51,01 530
35 290 200 15 70 6 6,7xDC 2 52,19 630
35 290 240 15 70 6 8xDC 2 53,70 730
45 390 80 15 60 6 2xDC 2 51,01 340
45 390 120 15 60 6 3xDC 2 51,01 440
45 390 160 15 60 6 4xDC 2 51,01 540
45 390 200 15 70 6 5xDC 2 52,19 640
45 390 240 15 70 6 6xDC 2 53,70 740
45 390 280 15 70 6 7xDC 2 53,70 840
6,5 590 120 60 6 2xDC 2 51,01 360
6,5 590 16,0 60 6 27xDC 2 51,01 460
6,5 590 20,0 60 6 33xDC 2 51,01 560
85 790 16,0 60 8 2xDC 2 75,94 380
85 790 40,0 80 8 5xDC 2 81,42 480
10,5 990 200 15 70 10 2xDC 2 89,61 100
10,5 9,90 40,0 90 10 4xDC 2 97,15 101
12,5 11,90 24,0 75 12 2xDC 2 119,20 120
12,5 11,90 40,0 90 12 3,3xDC 2 127,30 121
o
°

DRAGONSKIN

I
|

fabrieksnorm

a3

53601 ...

EUR
Vi

50,55 320
50,55 420

14

- \,/f, pagina 346+347
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WNT \ Performance

VHM frezen
High-performance frezen

MonsterMill - Radiusfrees

A radiuscontour: + 0,005 mm
A T,=maximale freesdiepte

A DCtolerantie
tot@6mm:0/-0,01 mm

vanaf @ 6 mm: 0/-0,02 mm

\30° V) ||54-70
HCR ey < Hre | O
ZEFP
% DCONMS
T
|
|
|
|
!
: 4
o4
L
DN >
=
<
DC ;

DC APMX DN
mm mm mm
3 35 29
3 35 29
3 35 29
3 35 29
3 35 29
4 45 39
4 45 39
4 45 39
4 45 39
4 45 39
4 45 39
6 65 59
6 65 59
6 65 59
8 85 79
8 85 79
10 105 99
10 105 99
12 125 119
12 125 119
P
M
K
N
S
H

14|44

OAL DCONMS 45

J mm mm Tx
15 60 6 2,7xDC
15 60 6 4xDC
15 60 6 5,3xDC
15 70 6 6,7 xDC
15 70 6 8xDC
15 60 6 2xDC
15 60 6 3xDC
15 60 6 4xDC
15 70 6 5xDC
15 70 6 6xDC
15 70 6 7xDC
60 6 2xDC
60 6 2,7xDC
60 6 3,3xDC
60 8 2xDC
80 8 5xDC
70 10 2xDC
90 10 4xDC
75 12 2xDC
90 12 3,3xDC

ZEFP

B R S i i i i i i i i o

DPX62U

DRAGONSKIN

L

fabrieksnorm

a3

53602 ...

EUR
V1
58,32 330
58,32 430
58,32 530
59,51 630
60,98 730
59,87 340
60,94 440
60,94 540
62,12 640
63,61 740
63,61 840
63,53 360
65,75 460
65,75 560
83,66 380
89,10 480
99,06 100
106,70 101
130,40 120
138,50 121

s
o
/]

- V/f,pagina 348
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WNT \ Performance

High-performance frezen

MonsterMill - Duikfrees met hoekradius

60
235
TJCI:\IT V;?’Eo @@ %ﬁ HPC || [T APAT2S APAT2S APAT2S

ZEFP

ﬂrﬂ bcowws.,
i

\
| |
N\ R N\
DN iy~
|
o [
5 x| T
= =y =y ]
o
< _ 7
DC ‘\RE DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
L N e[ O[3 e[ ]
52613.. 52614.. 52615...
DCy RE.op3 APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi1 Vi1 VA1
50 0,20 9 18 54 6 4 46,40 05000
50 0,20 13 48 19 21 57 6 4 46,64 05000
50 0,20 13 48 24 26 62 6 4 53,81 05000
57 0,20 10 18 54 6 4 46,40 057
57 0,20 13 55 19 21 57 6 4 46,64 057
57 0,20 13 55 24 26 62 6 4 53,81 057
6,0 0,20 10 18 54 6 4 46,40 060
6,0 0,20 13 58 19 21 57 6 4 48,60 060
6,0 0,20 13 58 24 26 62 6 4 55,41 060
6,7 0,20 1 22 58 8 4 55,66 067
6,7 0,20 16 6,5 25 27 63 8 4 55,08 067
6,7 0,20 16 6,4 30 32 68 8 4 73,45 067
70 0,20 1 22 58 8 4 55,66 070
70 0,20 16 6,8 25 27 63 8 4 55,08 070
70 0,20 16 6,7 30 32 68 8 4 73,45 070
7.7 0,20 12 22 58 8 4 55,66 077
77 0,20 19 75 25 27 63 8 4 56,71 077
77 020 21 74 30 32 68 8 4 73,45 077
8,0 0,20 12 22 58 8 4 55,66 080
80 0,20 19 78 25 27 63 8 4 58,67 080
80 020 21 7,7 30 32 68 8 4 76,73 080
8,7 032 13 26 66 10 4 72,33 087
87 032 19 8,5 30 32 72 10 4 82,39 087
87 032 22 8,4 38 40 80 10 4 91,75 087
9,0 0,32 13 26 66 10 4 72,33 090
90 032 19 8,8 30 32 72 10 4 82,39 090
90 032 22 8,7 38 40 80 10 4 91,75 090
97 032 14 26 66 10 4 72,33 097
97 032 22 9,5 30 32 72 10 4 82,39 097
97 032 22 9,4 38 40 80 10 4 91,75 097
10,0 0,32 14 26 66 10 4 72,33 100
10,0 032 22 9,8 30 32 72 10 4 78,35 100
10,0 032 22 9,7 38 40 80 10 4 87,38 100
11,7 0,32 16 28 73 12 4 94,44 117
1,7 032 26 11,5 36 38 83 12 4 105,50 117
1,7 032 26 11,3 46 48 93 12 4 125,40 117
12,0 0,32 16 28 73 12 4 94,44 120
120 032 26 11,8 36 38 83 12 4 100,70 120
12,0 032 26 11,6 46 48 93 12 4 119,40 120
13,7 0,32 18 30 75 14 4 119,30 137
P ) ) )
M o o o
K ) ) )
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WNT \ Performance

VHM frezen
High-performance frezen

MonsterMill - Duikfrees met hoekradius

PCR
UNI

&)
L
]

DC
mm
13,7
13,7
14,0
14,0
14,0
15,5
15,5
15,5
16,0
16,0
16,0
17,5
17,5
17,5
18,0
18,0
18,0
19,5
19,5
19,5
20,0
20,0
20,0

T w=Xx= T

=38 % —|| HPC
V= 8 || zere N J
ﬂ DCONMS o
|
A ‘
@
\ |
N\ R N\
DN Y
o -
&
<
DC |\
RE
RE .o03 APMX DN LH LPR  OAL DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm  mm mm mm
032 26 135 36 38 83 14
032 26 133 52 54 99 14
0,32 18 30 75 14
0,32 26 138 36 38 83 14
032 26 136 52 54 99 14
032 22 34 82 16
032 32 153 42 44 92 16
032 36 150 58 60 108 16
032 22 34 82 16
0,32 32 15,8 42 44 92 16
0,32 36 155 58 60 108 16
032 24 36 84 18
032 32 17,3 42 44 92 18
032 36 17,0 67 69 117 18
032 24 36 84 18
0,32 32 17,8 42 44 92 18
0,32 36 17,5 67 69 17 18
050 26 42 92 20
050 38 193 52 54 104 20
050 4 190 74 76 126 20
050 26 42 92 20
050 38 198 52 54 104 20
0,50 41 19,5 74 76 126 20

B A I e il i i e i i i i i i R R N

APA72S APA72S APA72S
= = =y
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
(O] we( O3 we (O]

52613.. 52614.. 52615..
EUR EUR EUR
vi vi vi

125,10 187
151,20 187
119,30 140
129,70 140
147,40 140
151,60 155
170,10 155
211,00 155
151,60 160
17590 160
206,20 160
180,60 175
199,10 | 175
237,30 175
180,60 180
204,90 180
236,80 180
22340 195
268,50 195
34820 195
223,40 200
277,80 200
341,80 200
(] [ [ ]
o O O
[ J [ [

1446
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WNT \ Performance

VHM frezen
High-performance frezen

MonsterMill - Duikfrees met hoekradius

A geschikt voor trochoidaal frezen
A spaanbreker 0,9xDC
A snedediepte: 3xDC

Pcr [ @ )

y-10° < HPC || )
ZEFP

% ﬂ DCONMS _

Vi *

LPR

DCy RE. APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
5 020 17 48 24 26 62 6
6 020 17 58 25 26 62 6
8 020 24 77 30 32 68 8

10 032 30 97 35 40 80 10
12 032 36 11,6 45 48 93 12
14 032 42 136 50 54 99 14
16 032 48 155 56 60 108 16
18 032 54 175 67 69 117 18
20 050 60 195 70 76 126 20

AEbEArDADEEDDDS

T w=x= T

APA72S

52 619...

EUR

V1

57,20 05202
57,20 06202
76,13 08202
88,89 10203
120,10 12203
152,00 14203
204,80 16203
250,40 18203
336,40 20205

[ ]
(0]
([ ]

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

High-performance frezen

MonsterMill - Duikfrees met hoekradius

Eg: @@ %ﬁ HPC || [T DLC DLC

ZEFP

DRAGONSKIN DRAGONSKIN
ﬂ DCONMS

Wa
U i
0 0

|
: S
RN\ B N\ o
DN P
|
&
3 % E
< =
N = =
DIN 6527 DIN 6527

we[ O I3 w( O 3
52616... 52617...

DCy RE. APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm Vi1 V1

50 0,20 13 4,8 19 21 57 6 4 54,34 050

50 0,20 13 48 24 26 62 6 4 59,94 050
57 0,20 13 55 19 21 57 6 4 54,34 057

57 020 13 5,9 24 26 62 6 4 59,94 057
6,0 0,20 13 58 19 21 57 6 4 55,97 060

6,0 0,20 13 58 24 26 62 6 4 61,72 060
6,7 020 16 6,5 25 27 63 8 4 64,45 067

6,7 0,20 16 6,4 30 32 68 8 4 80,56 067
70 0,20 16 6,8 25 27 63 8 4 64,45 070

70 0,20 16 6,7 30 32 68 8 4 80,56 070
77 0,20 19 75 25 27 63 8 4 64,45 077

7.7 020 21 74 30 32 68 8 4 80,56 077
80 0,20 19 78 25 27 63 8 4 68,27 080

80 020 21 7 30 32 68 8 4 84,08 080
87 032 19 8,5 30 32 72 10 4 90,11 087

87 032 22 8,4 38 40 80 10 4 99,11 087
9,0 0,32 19 8,8 30 32 72 10 4 90,11 090

90 032 22 8,7 38 40 80 10 4 99,11 090
97 032 22 9,5 30 32 72 10 4 90,11 097

97 032 22 9,4 38 40 80 10 4 99,11 097
10,0 032 22 9,8 30 32 72 10 4 87,38 100

10,0 032 22 9,7 38 40 80 10 4 95,29 100
1,7 032 26 11,5 36 38 83 12 4 116,90 117

1,7 032 26 11,3 46 48 93 12 4 136,00 117
12,0 032 26 11,8 36 38 83 12 4 111,40 120

12,0 032 26 11,6 46 48 93 12 4 130,50 120
13,7 032 26 13,5 36 38 83 14 4 139,20 137

13,7 032 26 13,3 52 54 99 14 4 165,70 137
14,0 032 26 138 36 38 83 14 4 14420 140

14,0 032 26 136 52 54 99 14 4 161,90 140
155 032 32 15,3 42 44 92 16 4 187,30 155

1555 032 36 15,0 58 60 108 16 4 228,30 155
16,0 032 32 158 42 44 92 16 4 193,10 160

16,0 032 36 15,5 58 60 108 16 4 223,40 160
175 032 32 17,3 42 44 92 18 4 217,90 175

175 032 36 17,0 67 69 17 18 4 255,90 175
180 032 32 17,8 42 44 92 18 4 223,10 180

180 032 36 17,5 67 69 17 18 4 255,40 180
195 050 38 19,3 52 54 104 20 4 291,90 195

19,5 050 41 19,0 74 76 126 20 4 371,40 195
200 050 38 19,8 52 54 104 20 4 301,80 200

200 050 41 19,5 74 76 126 20 4 365,10 200
P

M

K

N ) )
S

H

0
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WNT \ Performance

VHM frezen
High-performance frezen

MonsterMill - Duikfrees met hoekradius

A geschikt voor trochoidaal frezen
A spaanbreker 0,9xDC
A gnedediwepte: 3xDC

Tl | \-36° @ Z)
W e N Hre || D

T —
a7 @
% \

LPR

DCy RE. APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm

5 020 17 48 24 26 62 6 4

6 020 18 58 25 26 62 6 4

8 020 24 7 30 32 68 8 4
10 032 30 9,7 35 40 80 10 4
12 032 36 116 45 48 93 12 4
14 032 42 136 50 54 99 14 4
16 032 48 155 56 60 108 16 4
18 032 54 175 67 69 17 18 4
20 050 60 195 70 76 126 20 4

T w=XxX= T

DLC

52618 ...

EUR

V1

63,60 05202
63,60 06202
83,50 08202
97,24 10203
131,40 12203
167,00 14203
221,00 16203
276,30 18203
359,00 20205

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance ' VHM frezen
High-performance frezen

MonsterMill - Ruwfrees

A met ongelijke snijkantverdeling

\=45°
MCR IRWSTS @ %q HPC ) Ti1000 Ti1000 Ti1000
ZEFP

ﬂ DCONMS

)
L
4]

AN\
|
<
O
o« _
5
=3 =3 =3
fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm
(O3 (O[3 [0 ]38
52752.. 52752.. 52752..
DC.; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi1 VA1
1 1,5 09 3 10 38 3 0,09 3 119,30 010 Y
2 3,0 1,9 8 21 57 6 0,17 8 118,00 020
3 50 29 14 21 57 6 0,17 3 133,10 030
3 8,0 29 14 21 57 6 0,17 3 141,20 031
3 50 29 19 26 62 6 0,17 3 135,50 032
4 8,0 38 18 21 57 6 0,17 3 132,00 040
4 1,0 38 18 21 57 6 0,17 3 140,00 041
4 8,0 38 23 26 62 6 0,17 3 134,20 042
5 9,0 48 19 21 57 6 0,17 3 128,40 050
5 130 48 19 21 57 6 0,17 3 137,90 051
5 9,0 48 24 26 62 6 0,17 3 132,00 052
6 10,0 58 20 21 57 6 0,17 4 126,10 060
6 130 58 20 21 57 6 0,17 4 135,50 061
6 10,0 58 25 26 62 6 0,17 4 128,40 062
8 120 77 25 27 63 8 0,28 4 138,90 080
8 190 77 25 27 63 8 0,28 4 165,50 081
8 120 77 30 32 68 8 0,28 4 141,20 082
10 150 95 30 32 72 10 0,28 4 156,20 100
10 220 95 30 32 72 10 0,28 4 172,40 101
10 150 95 35 40 80 10 0,28 4 162,00 102
12 180 115 35 38 83 12 0,28 4 192,20 120
12 260 15 35 38 83 12 0,28 4 209,50 121
12 180 115 45 48 93 12 0,28 4 201,40 122
14 21,0 135 35 38 83 14 0,28 4 22450 140
14 260 135 35 38 83 14 0,28 4 233,70 141
14 21,0 135 50 54 99 14 0,28 4 243,10 142
16 240 155 40 44 92 16 0,43 4 312,40 160
16 320 155 40 44 92 16 0,43 4 340,30 161
16 240 155 55 60 108 16 0,43 4 339,10 162
20 300 195 50 54 104 20 0,43 4 417,80 200
20 380 195 50 54 104 20 0,43 4 44450 201
20 300 195 70 76 126 20 0,43 4 459,40 202
p ) ) )
M o o o
K [} ) )
N (e} o o
S ) o o
H [e} ) o)

1) schachtuitvoering DIN 6535 HA - \/,/f, pagina 376-379
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WNT \ Performance ' VHM frezen
High-performance frezen

CircularLine - Schachtfrees

A spaanbreker 0,9xDC
A 53585 .. snedediepte: 2 x DC
A 53587 ... snedediepte: 3xDC

CCR |EST @ )
- 8 HPC || ) DPX72S DPX725

ZEFP

IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN
w DCONMS

‘ :

‘ L

| | &

D) = (-
| |

o
o
-

fabrieksnorm fabrieksnorm

we[ O[3 we[ O[3
53585.. 53587...

DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm VA1 VA1

6 13 58 19 21 57 6 0,2 6 49,02 060

6 19 58 25 27 63 6 0,2 6 49,41 060
8 21 77 25 27 63 8 0,2 6 63,92 080

8 25 7 33 35 71 8 0,2 6 64,35 080
10 22 9,7 30 32 72 10 0,2 6 82,12 100

10 31 9,7 4 43 83 10 0,2 6 90,15 100
12 26 11,6 36 38 83 12 0,2 6 105,60 120

12 37 11,6 47 49 94 12 0,2 6 106,40 120
14 26 136 36 38 83 14 0,2 6 145,30 14000

14 43 136 55 59 104 14 0,2 6 189,50 14000
16 36 155 42 44 92 16 0,2 6 210,60 160

16 49 15,5 61 63 11 16 0,2 6 219,90 160
18 36 17,5 42 44 92 18 0,2 6 289,90 18000

18 55 17,5 69 73 121 18 0,2 6 305,90 18000
20 4 19,5 52 54 104 20 0,2 6 302,90 200

20 61 19,5 75 77 127 20 0,2 6 307,90 200
P [} )

M e) o)

K ) )

N

S o o

H

— V,/f, pagina 380+381
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WNT \ Performance

VHM frezen
High-performance frezen

CircularLine - Schachtfrees

A spaanbreker 0,9xDC
A snedediepte: 4 xDC

ccr IS
vS: 80

ZEFP

/R HPC

¢

£

T w=XxX= T

mm
58
7

11,6
13,6
15,5
17,5
19,5

DCONMS

LPR

LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP

mm mm
31 67
40 76
49 89
57 102
68 113
75 123
86 134
93 143

mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

o1 o1 o1 o1 o1 o1 o1 Ol

DPX72S

DRAGONSKIN

1
7

0
i

n
I

<3

fabrieksnorm

(O3

53 589 ...

EUR

V1

51,15 060

66,08 080

91,90 100
111,90 120
198,50 14000
224,50 160
308,30 18000
316,00 200

[ ]
O
[ ]

(0]

14]52

— \,/f, pagina 382+383

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

High-performance frezen

CircularLine - Schachtfrees

A spaanbreker 0,9xDC
A snedediepte: 2xDC

ccr [ICIE 414
o —|| HPC || [ DPX725

ZEFP

DRAGONSKIN
ﬂ DCONMS

I
!
: 2
_ NN | §§ o
DN Y
|
o f -
o
<
DG
~—= RE
fabrieksnorm
w3 3
53 586 ...
DC. RE.qs APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
6 0,2 13 58 19 21 57 6 6 49,02 06002
6 1,0 13 58 19 21 57 6 6 49,29 06010
6 1,5 13 58 19 21 57 6 6 49,29 06015
8 0,2 21 7 25 27 63 8 6 63,92 08002
8 1,0 21 7 25 27 63 8 6 65,46 08010
8 1,5 21 7 25 27 63 8 6 65,46 08015
8 2,0 21 77 25 27 63 8 6 65,46 08020
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 6 82,12 10002
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 6 84,38 10010
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 6 84,38 10015
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 6 84,38 10016
10 2,0 22 9,7 30 32 72 10 6 84,38 10020
12 0,2 26 11,6 36 38 83 12 6 105,60 12002
12 1,0 26 11,6 36 38 83 12 6 106,20 12010
12 1,5 26 11,6 36 38 83 12 6 106,20 12015
12 1,6 26 11,6 36 38 83 12 6 106,20 12016
12 2,0 26 11,6 36 38 83 12 6 106,20 12020
12 3,0 26 11,6 36 38 83 12 6 106,20 12030
14 0,2 30 136 36 38 83 14 6 125,60 14002
14 1,0 30 136 36 38 83 14 6 126,60 14010
14 1,5 30 136 36 38 83 14 6 126,60 14015
14 1,6 30 136 36 38 83 14 6 126,60 14016
14 2,0 30 136 36 38 83 14 6 126,60 14020
14 3,0 30 136 36 38 83 14 6 126,60 14030
16 0,2 36 15,5 42 44 92 16 6 210,60 16002
16 1,0 36 15,5 42 44 92 16 6 227,10 16010
16 1,5 36 15,5 42 44 92 16 6 219,50 16015
16 1,6 36 15,5 42 44 92 16 6 219,50 16016
16 2,0 36 15,5 42 44 92 16 6 219,50 16020
16 3,0 36 15,5 42 44 92 16 6 219,50 16030
16 40 36 15,5 42 44 92 16 6 219,50 16040
18 0,2 38 17,5 42 44 92 18 6 250,60 18002
18 1,0 38 17,5 42 44 92 18 6 252,70 18010
18 1,5 38 17,5 42 44 92 18 6 252,70 18015
18 1,6 38 17,5 42 44 92 18 6 252,70 18016
18 2,0 38 17,5 42 44 92 18 6 252,70 18020
18 3,0 38 17,5 42 44 92 18 6 252,70 18030
P )
M )
K )
N
S o
H
0

- V/;/f, pagina 380+381
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WNT \ Performance

VHM frezen
High-performance frezen

CircularLine - Schachtfrees

A spaanbreker 0,9xDC

A snedediepte: 2xDC

CCR (&S
UNI V= 8°

ZEFP

/R HPC

¢
Z

DC.; RE.,; APMX DN

mm mm
18 4,0
20 0,2
20 1,0
20 1,5
20 1,6
20 2,0
20 3,0
20 4,0

P

M

K

N

S

H

mm

mm
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

OAL

LH  LPR
mm mm
42 44
52 54
52 54
52 54
52 54
52 54
52 54
52 54

OAL DCONMS; ZEFP

mm
92
104
104
104
104
104
104
104

mm

DO OO D

DPX72S

_____ Y,
| g

fabrieksnorm

53 586 ...

EUR

V1

252,70 18040
302,90 20002
306,00 20010
306,00 20015
306,00 20016
306,00 20020
306,00 20030
306,00 20040

=
=)

[ ]
O
([ ]

(e]

1454
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WNT \ Performance ' VHM frezen
High-performance frezen

CircularLine - Schachtfrees

A spaanbreker 0,9xDC
A snedediepte: 3xDC

_30°
C%‘? =35 {% % —-|| HPC J
u V=8 || e DPX72S
w DCONMS N
T ’

g

LPR )
o)
] g

e
/!
I

fabrieksnorm
(O3
53642 ...
DC.; RE.js APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VA1
6 0,2 19 58 25 27 63 6 6 49,41 06202
6 1,0 19 58 25 27 63 6 6 50,93 06210
6 1,5 19 58 25 27 63 6 6 50,93 06215
8 0,2 25 n 33 35 71 8 6 64,35 08202
8 1,0 25 7 33 35 71 8 6 66,08 08210
8 1,5 25 n 33 35 71 8 6 66,08 08215
8 2,0 25 7 33 35 71 8 6 66,08 08220
10 0,2 31 9,7 41 43 83 10 6 90,15 10202
10 1,0 31 9,7 4 43 83 10 6 92,11 10210
10 1,5 31 9,7 41 43 83 10 6 92,11 10215
10 1,6 31 9,7 4 43 83 10 6 92,11 10216
10 2,0 31 9,7 4 43 83 10 6 92,11 10220
12 0,2 37 16 47 49 94 12 6 106,40 12202
12 1,0 37 16 47 49 94 12 6 109,10 12210
12 1,5 37 16 47 49 94 12 6 109,10 12215
12 1,6 37 16 47 49 94 12 6 109,10 12216
12 2,0 37 16 47 49 94 12 6 109,10 12220
12 3,0 37 16 47 49 94 12 6 109,10 12230
14 0,2 43 136 55 59 104 14 6 163,90 14202
14 1,0 43 136 55 59 104 14 6 167,30 14210
14 1,5 43 136 55 59 104 14 6 167,30 14215
14 1,6 43 136 55 59 104 14 6 167,30 14216
14 2,0 43 136 55 59 104 14 6 167,30 14220
14 3,0 43 136 55 59 104 14 6 167,30 14230
16 0,2 49 155 61 63 11 16 6 219,90 16202
16 1,0 49 155 61 63 111 16 6 222,20 16210
16 1,5 49 155 61 63 111 16 6 222,20 16215
16 1,6 49 155 61 63 111 16 6 222,20 16216
16 2,0 49 155 61 63 111 16 6 222,20 16220
16 3,0 49 155 61 63 111 16 6 222,20 16230
16 40 49 155 61 63 111 16 6 222,20 16240
18 0,2 55 17,5 69 73 121 18 6 264,40 18202
18 1,0 55 17,5 69 73 121 18 6 267,10 18210
18 1,5 55 17,5 69 73 121 18 6 267,10 18215
18 1,6 55 17,5 69 73 121 18 6 267,10 18216
18 2,0 55 17,5 69 73 121 18 6 267,10 18220
p )
M o
K )
N
S o
H
0
- \/,/f, pagina 380+381
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WNT \ Performance

VHM frezen

High-performance frezen

CircularLine - Schachtfrees

A spaanbreker 0,9xDC

A snedediepte: 3xDC

CCR (&S
UNI V= 8°

ZEFP

%a HPC || )

¢
Z

DC. RE.; APMX DN

mm mm mm

18 3,0 55
18 4,0 55
20 0,2 61
20 1,0 61
20 1,5 61
20 1,6 61
20 2,0 61
20 3,0 61
20 4,0 61

P

M

K

N

S

H

mm
17,5
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

LH  LPR
mm mm
69 73
69 73
75 77
75 7
75 77
75 77
75 77
75 77
75 77

OAL DCONMS; ZEFP

mm
121
121
127
127
127
127
127
127
127

DO O OO O D

DPX72S

g

o)
] g
N D

e
e

fabrieksnorm

53 642...

EUR

V1

267,10 18230
267,10 18240
307,90 20202
311,30 20210
311,30 20215
311,30 20216
311,30 20220
311,30 20230
311,30 20240

==
=)

[
O
®

o

14|56
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WNT \ Performance

High-performance frezen

CircularLine - Schachtfrees

A spaanbreker 0,9xDC
A snedediepte: 4 xDC

C:gg @% 4 . HPC || [T DPX72S

ZEFP

DRAGONSKIN
ﬂ DCONMS .
| |
) |
\
| 2
Y l&\ o
DN Yt
|
&
pur} é 5
o
<
DC |\
RE
fabrieksnorm
we[[ O[3
53593 ...
DC. RE.js APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
6 0,2 25 58 29 31 67 6 51,15 06002
6 1,0 25 58 29 31 67 6 52,65 06010
6 1,5 25 58 29 31 67 6 52,65 06015
8 0,2 33 7.7 38 40 76 8 66,08 08002
8 1,0 33 77 38 40 76 8 67,81 08010
8 1,5 33 7.7 38 40 76 8 67,81 08015
8 2,0 33 77 38 40 76 8 67,81 08020
10 0,2 4 97 47 49 89 10 91,90 10002
10 1,0 4 97 47 49 89 10 93,96 10010
10 1,5 4 97 47 49 89 10 93,96 10015
10 1,6 4 97 47 49 89 10 93,96 10016
10 2,0 4 97 47 49 89 10 93,96 10020

12 0,2 49 116 55 57 102 12
12 1,0 49 16 55 57 102 12
12 1,5 49 116 55 57 102 12
12 1,6 49 16 55 57 102 12
12 2,0 49 116 55 57 102 12
12 3,0 49 16 55 57 102 12
14 0,2 57 136 64 68 13 14
14 1,0 57 136 64 68 13 14
14 1,5 57 136 64 68 13 14
14 1,6 57 136 64 68 13 14
14 2,0 57 136 64 68 13 14
14 3,0 57 136 64 68 13 14
16 0,2 65 155 73 75 123 16
16 1,0 65 155 73 75 123 16
16 1,5 65 155 73 75 123 16
16 1,6 65 155 73 75 123 16
16 2,0 65 155 73 75 123 16
16 3,0 65 155 73 75 123 16
16 4,0 65 155 73 75 123 16
18 0,2 73 175 82 86 134 18
18 1,0 73 175 82 86 134 18
18 15 73 175 82 86 134 18
18 1,6 73 175 82 86 134 18
18 2,0 73 175 82 86 134 18
18 3,0 73 175 82 86 134 18

111,90 12002
114,70 12010
114,70 12015
114,70 12016
114,70 12020
114,70 12030
171,60 14002
175,10 14010
175,10 14015
175,10 14016
175,10 14020
175,10 14030
224,50 16002
228,00 16010
228,00 16015
228,00 16016
228,00 16020
228,00 16030
228,00 16040
266,50 18002
269,40 18010
269,40 18015
269,40 18016
269,40 18020
269,40 18030

OO OITOITCITOITOITCITOITOITCITOITOITOITCITOITO1IO1O1O1 U1 U101 010101010101 0101010101 a1

P )
M o)
K ®
N
S o)
H
0
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WNT \ Performance

VHM frezen
High-performance frezen

CircularLine - Schachtfrees

A spaanbreker 0,9xDC

A snedediepte: 4 xDC

ccr IS
vS: 90

ZEFP

/R HPC

¢
Z

DC. RE.o0s APMX DN

mm mm mm

18 4,0 73
20 0,2 82
20 1,0 82
20 15 82
20 1,6 82
20 2,0 82
20 3,0 82
20 4,0 82

P

M

K

N

S

H

mm
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

OAL

LH  LPR
mm mm
82 86
91 93
91 93
91 93
91 93
91 93
91 93
91 93

OAL DCONMS; ZEFP

mm
134
143
143
143
143
143
143
143

o1 o1 o1 o1 o1 o1 o1 Ol

DPX72S

DRAGONSKIN

1
7

0
i

n
I

<3

fabrieksnorm

(O3

53 593 ...

EUR

V1

269,40 18040
316,00 20002
320,60 20010
320,60 20015
320,60 20016
320,60 20020
320,60 20030
320,60 20040

[ ]
O
[ ]

(0]

14158
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WNT \ Performance ' VHM frezen
High-performance frezen

CircularLine - Schachtfrees

A spaanbreker 0,9xDC
A snedediepte: 5xDC

35°
5 B IR

V9 zere DPX72S
w DCONMS
v

5

LPR ‘
— o)
| —

1
|

fabrieksnorm
(O 8
53593 ...
DC.; RE.jis APMX LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm V1
6,0 0,2 31 39 75 62,92 06402
6,0 1,0 31 39 75 62,92 06410
6,0 1,5 31 39 75 62,92 06415
8,0 0,2 4 49 85 72,52 08402
8,0 1,0 4 49 85 72,52 08410
8,0 1,5 4 49 85 72,52 08415
8,0 2,0 4 49 85 72,52 08420

10,0 02 51 60 100
10,0 1,0 51 60 100
10,0 15 51 60 100
10,0 16 51 60 100
10,0 20 51 60 100
120 02 61 70 115
120 1,0 61 70 115
120 15 61 70 115
120 16 61 70 115
120 20 61 70 115
120 3,0 61 70 115

6
6
6
8
8
8
8
10 100,10 10402
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
14,0 02 4l 81 126 14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18

100,10 10410
100,10 10415
100,10 10416
100,10 10420
124,10 12402
124,10 12410
124,10 12415
124,10 12416
124,10 12420
124,10 12430
254,90 14402
254,90 14410
254,90 14415
254,90 14416
254,90 14420
254,90 14430
252,20 16402
252,20 16410
252,20 16415
252,20 16416
252,20 16420
252,20 16430
252,20 16440
288,40 18402
288,40 18410
288,40 18415
288,40 18416

14,0 10 4l 81 126
140 15 14l 81 126
140 16 4l 81 126
14,0 20 4l 81 126
14,0 3,0 4l 81 126
16,0 02 81 92 140
16,0 1,0 81 92 140
16,0 15 81 92 140
16,0 16 81 92 140
16,0 20 81 92 140
16,0 3,0 81 92 140
16,0 40 81 92 140
18,0 02 91 102 150
18,0 1,0 91 102 150
18,0 15 91 102 150
18,0 16 91 102 150

(SIS ) N, IS IS S, S, NS NS, N NS NG S, I NS NG IS, S S IS IS NS NG NS NS NG S IS S NS RS S NS S |

[
(¢]
[ ]

o

— V/,/f, pagina 384+385
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WNT \ Performance

VHM frezen

High-performance frezen

CircularLine - Schachtfrees

A spaanbreker 0,9xDC
A snedediepte: 5xDC

UNI
Z

DC. RE.pps APMX

mm
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0

T w=x=T

-35°
)\3_360
Ve o

ZEFP

/B

HPC

mm

mm
91
91
91

102

102

102

102

102

102

102

LPR
mm
102
102
102
113
13
113
13
13
13
13

DCONMS

OAL DCONMS; ZEFP

mm

LPR

mm

(SIS NS IS, IS NS IS I, NS ) )

DPX72S

DDRAGONSKIN

i
W

]
/

T
/

fabrieksnorm

53 593 ...

EUR

V1

288,40 18420
288,40 18430
288,40 18440
348,30 20402
348,30 20410
348,30 20415
348,30 20416
348,30 20420
348,30 20430
348,30 20440

=
=)

[ ]
(@)
[ ]

(¢]

14|60
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WNT \ Performance

VHM frezen

High-performance frezen

CircularLine - Schachtfrees
A spaanbreker 1,8 xDC
A 53590 .. snedediepte: 3xDC
A 53591 ... snedediepte: 4 x DC

ccr IS
AL [R5

ZEFP

2 .

N

W

g

L
£
=

DC

T w=XxX= T

APMX DN
mm mm
19 58
25 58
25 77
33 7
31 9,7
4 97
37 116
49 116
43 13,0
57 130
49 155
65 155
56 170
74 170
62 195
82 195

DCONMS

LPR

OAL DCONMS s CHW

mm mm mm
66 6 0,2
n 6 0,2
73 8 0,2
80 8 0,2

89 10 0,2
95 10 0,2
101 12 0,2
109 12 0,2
105 14 0,2
19 14 0,2
120 16 0,2
132 16 0,2
124 18 0,2
142 18 0,2
134 20 0,2
154 20 0,2

ZEFP

B R i s i T e~ S

DLC

_ Y,
e :
1) weas=—e |

fabrieksnorm

(O3

53590 ...
EUR

V1

51,95 060

67,59 080

94,21 100
113,30 120
173,50 14000
232,60 160
266,60 18000

326,50 200

DLC

= v
T :
10 NS :

fabrieksnorm

53591 ...

EUR
Vi

==
@

53,70 060

69,32 080

95,94 100
119,30 120
177,70 14000
237,30 160
287,60 18000

334,50 200
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WNT \ Performance

VHM frezen

High-performance frezen

CircularLine - Schachtfrees

A spaanbreker 1,8 xDC
A 53594 .. snedediepte: 3xDC
A 53595 ... snedediepte: 4 xDC

ccr IS
AL [R5

ZEFP

2 .

N

W

g

L
)
4

DC.; RE.q s APMX

mm mm

6 0,2

6 1,0

6 15

6 0,2

6 1,0

6 15

8 0,2

8 1,0

8 15

8 2,0

8 0,2

8 1,0

8 15

8 2,0

10 0,2

10 1,0

10 1,5

10 1,6

10 2,0

10 0,2

10 1,0

10 1,5

10 1,6

10 2,0

12 0,2

12 1,0

12 1,5

12 1,6

12 2,0

12 3,0

12 0,2

12 1,0

12 1,5

12 1,6

12 2,0

12 3,0
P
M
K
N
S
H

DN
mm
58
58
58
58
58
58
77
7
77
7
77
7
77
144
9,7
97
9,7
9,7
9,7
9,7
9,7
9,7
9,7
9,7
11,6
11,6
11,6
11,6
11,6
11,6
11,6
11,6
11,6
11,6
11,6
11,6

DCONMS

LPR

OAL DCONMS; ZEFP
mm

0O 00 00 0O 00 0O 0O 0O O OY O O O O

e e i T T i i i s e S I~ S S i = i i R e e i e i i e i

DLC

oanon %
1w |

fabrieksnorm

(O3

53594 ...

EUR

V1

51,95 06002
53,47 06010
53,47 06015

67,59 08002
69,32 08010
69,32 08015
69,32 08020

94,21 10002
96,17 10010
96,17 10015
96,17 10016
96,17 10020

113,30 12002
115,60 12010
115,60 12015
115,60 12016
115,60 12020
115,60 12030

DLC

i
bz

"
|/

fabrieksnorm

(O3

53 595 ...

EUR
Vi

53,70 06002
55,20 06010
55,20 06015

69,32 08002
71,18 08010
71,18 08015
71,18 08020

95,94 10002
98,02 10010
98,02 10015
98,02 10016
98,02 10020

119,30 12002
121,60 12010
121,60 12015
121,60 12016
121,60 12020
121,60 12030
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WNT \ Performance

VHM frezen

High-performance frezen

CircularLine - Schachtfrees

A spaanbreker 1,8 xDC
A 53594 .. snedediepte: 3xDC
A 53595 ... snedediepte: 4 xDC

ccr IS
AL [R5

ZEFP

2 .

N

W

g

L
)
4

DC.; RE.q s APMX

mm mm
14 0,2
14 1,0
14 15
14 1,6
14 2,0
14 3,0
14 0,2
14 1,0
14 15
14 1,6
14 2,0
14 3,0
16 0,2
16 1,0
16 15
16 1,6
16 2,0
16 3,0
16 4,0
16 0,2
16 1,0
16 1,5
16 1,6
16 2,0
16 3,0
16 4,0
18 0,2
18 1,0
18 1,5
18 1,6
18 2,0
18 3,0
18 4,0
18 0,2
18 1,0
18 15

P

M

K

N

S

H

mm

DN

13,0
13,0
13,0
13,0
13,0
13,0
13,0
13,0
13,0
13,0
13,0
13,0
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5

DCONMS

LPR

OAL DCONMS; ZEFP

mm

mm

e e e i T T i T i i R N~ S R i i R i e S A e R e i

DLC

oanon %
1w |

fabrieksnorm

(O3

53594 ...

EUR

Vi

173,50 14002
177,20 14010
177,20 14015
177,20 14016
177,20 14020
177,20 14030

232,60 16002
235,00 16010
235,00 16015
235,00 16016
235,00 16020
235,00 16030
235,00 16040

266,60 18002
269,10 18010
269,10 18015
269,10 18016
269,10 18020
269,10 18030
269,10 18040

DLC

i
bz

"
|/

fabrieksnorm

(O3

53 595 ...

EUR
Vi

177,70 14002
179,60 14010
179,60 14015
179,60 14016
179,60 14020
179,60 14030

237,30 16002
240,80 16010
240,80 16015
240,80 16016
240,80 16020
240,80 16030
240,80 16040

287,60 18002
288,50 18010
288,50 18015
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WNT \ Performance

VHM frezen

High-performance frezen

CircularLine - Schachtfrees

A spaanbreker 1,8 xDC
A 53594 .. snedediepte: 3xDC
A 53595 ... snedediepte: 4 xDC

ccr IS
AL [R5

ZEFP

7w

g

L
£
=

DC.; RE.; APMX DN

mm mm
18 1,6
18 2,0
18 3,0
18 4,0
20 0,2
20 1,0
20 15
20 1,6
20 2,0
20 3,0
20 4,0
20 0,2
20 1,0
20 15
20 1,6
20 2,0
20 3,0
20 4,0

P

M

K

N

S

H

mm

mm
17,0
17,0
17,0
17,0
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

LH  LPR
mm mm
90 94
90 94
90 94
90 94
80 84
80 84
80 84
80 84
80 84
80 84
80 84
100 104
100 104
100 104
100 104
100 104
100 104
100 104

OAL DCONMS; ZEFP

mm

mm

B R IR S e R e i i e i e

DLC

— v
i :
' :

fabrieksnorm

(O3

53594 ...

EUR
Vi

326,50 20002
329,80 20010
329,80 20015
329,80 20016
329,80 20020
329,80 20030
329,80 20040

o)
o =
annnn =]
[ eseem—e— | 8

fabrieksnorm

(O3

53 595 ...

EUR

V1
288,50 18016
288,50 18020
288,50 18030
288,50 18040

334,50 20002
338,00 20010
338,00 20015
338,00 20016
338,00 20020
338,00 20030
338,00 20040
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WNT \ Performance

VHM frezen
High-performance frezen

CircularLine - Schachtfrees met hoekradius

A spaanbreker 0,9xDC
A 52509../52510... type lang snedediepte: 3x DC

A 52509../52510... type extra lang snedediepte: 4 x DC

cer (R
Ti |ELE @E'%"Hm

ZEFP

w DCONMS
-
v

LPR

APMX

DC ™RE

DC. RE.,x APMX LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm
6 0,1 18 29 65 6
6 0,1 24 31 67 6
8 0,2 24 34 70 8
8 0,2 32 44 80 8
10 0,2 30 40 80 10
10 0,2 40 50 90 10
12 0,2 36 50 95 12

12 0,2 48 55 100 12
16 0,2 48 62 110 16
16 0,3 64 72 120 16
20 0,3 60 75 125 20
20 0,3 80 90 140 20

T w=x=T

oot oo o101 OO O OO0

,,,,
===

e

fabrieksnorm

52 509 ...
EUR
vi
64,44 06000

x
@

84,47 08000
105,60 10000
135,40 12000
209,40 16000

276,20 20000

e}

DPX52S DPX52S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
\¢/

N/

/)

/i
KT/4

=<3 [——~—~
CESSSS
fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm
we (O Y [0 ]3 (O3
52510.. 52509.. 52510...
EUR EUR EUR
2l \al \al
71,67 06000
70,04 06100 77,26 06100
94,66 08000
87,96 08100 98,12 08100

118,10 10000

111,80 10100 124,40 10100
149,50 12000

141,20 12100 155,40 12100
226,70 16000

222,70 16100 240,10 16100
297,60 20000

341,40 20100 362,80 20100

(0} o (@)
O (@] O
[ [ [
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WNT \ Performance

VHM frezen

High-performancefrezen

CircularLine - Schachtfrees met hoekradius

A spaanbreker 0,9xDC
A snedediepte: 3xDC

L
Z

DC.; RE.pp; APMX

mm

T »w=XxX=Z T

mm
0,2
1,0
0,2
1,0
0,2
1,0

mm

A= 60° V) |l4s-10
V= -6° | HRC o
ZEFP
DCONMS, ‘
-
I
i
|
|
|
i
N
| O
o
5 <
=
o
<
DC “RE

OAL DCONMS; ZEFP

mm

mm

DDA OO D

DPX62S

@)
000 5
N E

fabrieksnorm

B[ O[3

53 596 ...

EUR

Vi

52,96 06002
52,96 06010
72,95 08002
72,95 08010
101,10 10002
101,10 10010
101,10 10015
120,00 12002
120,00 12010
120,00 12015
120,00 12020
120,00 12030
240,50 16002
240,50 16010
240,50 16015
240,50 16020
240,50 16030
346,70 20002
346,70 20010
346,70 20015
346,70 20020
346,70 20030

=

14|66
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WNT \ Performance ' VHM frezen
High-performance frezen

AluLine - Schachtfrees

A met gepolijste spaankamers

“ o0 7 EEN EEN EE

¥,=8° @ N |

ZEFP DLC DLC

1 —_———
U
)

LPR ‘
OAL
—
W)
[
' g
< )
@)
i :

fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm

3 w8 (O3 (O3

53623.. 53625.. 53624.. 53626..

DC.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Vi1 VA1 VA1 Vi
27,11 05100 34,06 05100 27,11 05100 34,06 05100
33,05 05600 40,03 05600 33,05 05600 40,03 05600
30,45 06100 38,51 06100 30,45 06100 38,51 06100
34,97 06600 43,05 06600 34,97 06600 43,05 06600
34,10 07100 42,19 07100 34,10 07100 42,19 07100
33,18 07600 41,24 07600 33,18 07600 41,24 07600
31,67 08100 40,74 08100 31,67 08100 40,74 08100
53,93 08600 63,00 08600 53,93 08600 63,00 08600
52,50 09100 61,59 09100 52,50 09100 61,59 09100
51,05 09600 60,12 09600 51,05 09600 60,12 09600
48,68 10100 58,78 10100 48,68 10100 58,78 10100
74,57 10600 84,67 10600 74,57 10600 84,67 10600
72,53 11100 82,64 11100 72,53 11100 82,64 11100
70,37 11600 80,47 11600 70,37 11600 80,47 11600
69,07 12100 83,18 12100 69,07 12100 83,18 12100
99,48 12600 113,60 12600
98,62 13100 112,80 13100
97,62 13600 111,90 13600
98,76 14100 117,70 14100
135,00 14600 154,00 14600
132,00 15100 151,00 15100
128,80 15600 147,80 15600
135,70 16100 157,80 16100
175,40 16600 197,60 16600
170,70 17100 192,90 17100
165,70 17600 187,90 17600
163,60 18100 187,90 18100
216,90 18600 241,20 18600
211,00 19100 235,20 19100
204,90 19600 229,10 19600
201,30 20100 231,60 20100

RPN MNP NN NN NN DN DN

200 420 195 60 64 114 20

Tw=x=Z T

- V/f, pagina 390+391
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WNT \ Performance

High-performance frezen

AluLine - Schachtfrees

A met gepolijste spaankamers

“ \=50° Y) [ NEW [ NEW_| =T IET

V:=8° é% I\ J

ZEFP DLC

el oo z
Ve
& g

DN | |

S\

ool

T
2

LPR ‘
APMX\
LH
OAL
@)
e : o
' s i =
& .

=
nnags

41

O0Rag

i ==
iy

i
2

fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm

w3 wa[ T8 (a1 (O3
53633.. 53635.. 53634.. 53636..

==
@™

DC.s APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm  mm mm mm mm mm mm Vi VA1 VA1 Vi

2,0 55 1,8 10,0 19 55 6 2 24,32 02300 31,27 02300 24,32 02300 31,27 02300
2,5 6,5 23 125 22 58 6 2 31,12 02800 38,09 02800 31,12 02800 38,09 02800
3,0 8,0 28 150 22 58 6 2 31,94 03300 38,87 03300 31,94 03300 38,87 03300
35 105 33 200 26 62 6 2 30,09 03800 37,07 03800 30,09 03800 37,07 03800
40 105 38 200 26 62 6 2 30,74 04300 37,70 04300 30,74 04300 37,70 04300
45 130 43 250 34 70 6 2 31,77 04800 38,72 04800 31,77 04800 38,72 04800
50 130 48 250 34 70 6 2 32,53 05300 39,50 05300 32,53 05300 39,50 05300
55 160 53 300 34 70 6 2 39,67 05800 46,64 05800 39,67 05800 46,64 05800
60 160 58 300 34 70 6 2 36,52 06300 4458 06300 36,52 06300 44,58 06300
65 210 62 400 44 80 8 2 43,72 06800 51,79 06800 43,72 06800 51,79 06800
70 210 6,7 400 44 80 8 2 42,63 07300 50,72 07300 42,63 07300 50,72 07300
75 210 72 400 44 80 8 2 41,50 07800 49,58 07800 41,50 07800 49,58 07800
80 210 77 400 44 80 8 2 39,59 08300 48,66 08300 39,59 08300 48,66 08300
85 260 82 500 54 94 10 2 67,39 08800 76,46 08800 67,39 08800 76,46 08800
90 260 87 500 54 94 10 2 63,02 09300 72,09 09300 63,02 09300 72,09 09300
95 260 92 500 54 94 10 2 61,24 09800 70,33 09800 61,24 09800 70,33 09800
100 260 97 500 54 94 10 2 58,42 10300 68,52 10300 58,42 10300 68,52 10300
10,5 31,0 101 60,0 64 109 12 2 89,48 10800 99,58 10800 89,48 10800 99,58 10800
1,0 310 106 600 64 109 12 2 90,66 11300 100,80 11300 90,66 11300 100,80 11300
1,5 310 111 600 64 109 12 2 84,44 11800 94,54 11800 84,44 11800 94,54 11800
120 310 116 600 64 109 12 2 82,91 12300 97,00 12300 82,91 12300 97,00 12300
12,5 36,0 121 70,0 74 119 14 2 129,40 12800 143,50 12800
13,0 360 126 70,0 74 119 14 2 128,20 13300 142,40 13300
135 36,0 131 70,0 74 119 14 2 127,30 13800 141,30 13800
14,0 360 136 70,0 74 119 14 2 128,40 14300 147,30 14300
145 410 140 800 84 132 16 2 175,60 14800 194,60 14800
150 410 145 800 84 132 16 2 171,70 15300 190,70 15300
155 410 150 800 84 132 16 2 167,60 15800 186,50 15800
1600 410 155 800 84 132 16 2 176,40 16300 198,60 16300
165 470 160 900 94 142 18 2 228,10 16800 250,30 16800
170 470 16,5 900 94 142 18 2 221,80 17300 244,00 17300
175 470 170 900 94 142 18 2 215,40 17800 237,50 17800
18,0 470 175 90,0 94 142 18 2 212,70 18300 237,00 18300
18,5 520 18,0 1000 104 154 20 2 282,00 18800 306,30 18800
190 520 185 1000 104 154 20 2 274,30 19300 298,50 19300
195 520 19,0 1000 104 154 20 2 266,40 19800 290,40 19800
200 520 195 100,0 104 154 20 2 261,60 20300 291,90 20300

O Tw=x=7T
°
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[ ]
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VHM frezen
WNT \ Performance High-performance frezen

AluLine - Schachtfrees

A met gepolijste spaankamers

A=50°
“ VS:SO @ l\ 4)
ZEFP DLC DLC
% ﬂ DCONMS
‘Q %

N
|

LPR

OAL
—
v
s
g
< )
Hmmin %
i e
: :

T
“
L

fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm

3 w8 (O (O3

53619.. 53621.. 53620.. 53622..

DC.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi1 VA1 VA1
27,11 05100 34,06 05100 27,11 05100 34,06 05100
33,05 05600 40,03 05600 33,05 05600 40,03 05600
30,45 06100 38,51 06100 30,45 06100 38,51 06100
34,97 06600 43,05 06600 34,97 06600 43,05 06600
34,10 07100 42,19 07100 34,10 07100 42,19 07100
33,18 07600 41,24 07600 33,18 07600 41,24 07600
31,67 08100 40,74 08100 31,67 08100 40,74 08100
53,93 08600 63,00 08600 53,93 08600 63,00 08600
52,50 09100 61,59 09100 52,50 09100 61,59 09100
51,05 09600 60,12 09600 51,05 09600 60,12 09600
48,68 10100 58,78 10100 48,68 10100 58,78 10100
74,57 10600 84,67 10600 74,57 10600 84,67 10600
72,53 11100 82,64 11100 72,53 11100 82,64 11100
70,37 11600 80,47 11600 70,37 11600 80,47 11600
69,07 12100 83,18 12100 69,07 12100 83,18 12100
99,48 12600 113,60 12600
98,62 13100 112,80 13100
97,62 13600 111,90 13600
98,76 14100 117,70 14100
135,00 14600 154,00 14600
132,00 15100 151,00 15100
128,80 15600 147,80 15600
135,70 16100 157,80 16100
175,40 16600 197,60 16600
170,70 17100 192,90 17100
165,70 17600 187,90 17600
163,60 18100 187,90 18100
216,90 18600 241,20 18600
211,00 19100 235,20 19100
204,90 19600 229,10 19600
201,30 20100 231,60 20100

x
@

o
—
RPN NDNDNDMNDRNDNDRNDDND RN NN

200 420 195 60 64 114 20 0,1

Tw=x=Z T
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WNT \ Performance

High-performance frezen

AluLine - Schachtfrees

A met gepolijste spaankamers

“ \=50° Y) [ NEW [ NEW_| =T IET

V:=8° é% I\ 4)

ZEFP DLC

1%? ﬂ DCONMS -
U
A

N\

DN

,IDC[>~CcHwW

T
2

LPR
APMX
LH
OAL

@)
e : o
il S | 2
& .

o -
nnags

41

noand

i ==
i

i
2

fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm

w3 wa[ T8 (a1 (O3
53629.. 53631.. 53630.. 53632..

==
@™

DC.s APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm  mm mm mm mm mm mm mm "l VA VA1 Vi

2,0 55 1,8 10,0 19 55 6 0,05 2 24,32 02300 31,27 02300 24,32 02300 31,27 02300
2,5 6,5 23 125 22 58 6 0,05 2 31,12 02800 38,09 02800 31,12 02800 38,09 02800
3,0 8,0 28 150 22 58 6 0,10 2 31,94 03300 38,87 03300 31,94 03300 38,87 03300
35 105 33 200 26 62 6 0,10 2 30,09 03800 37,07 03800 30,09 03800 37,07 03800
40 105 38 200 26 62 6 0,10 2 30,74 04300 37,70 04300 30,74 04300 37,70 04300
45 130 43 250 34 70 6 0,10 2 31,77 04800 38,72 04800 31,77 04800 38,72 04800
50 130 48 250 34 70 6 0,10 2 32,53 05300 39,50 05300 32,53 05300 39,50 05300
55 160 53 300 34 70 6 0,10 2 39,67 05800 46,64 05800 39,67 05800 46,64 05800
60 160 58 300 34 70 6 0,10 2 32,53 06300 40,61 06300 32,53 06300 40,61 06300
65 210 62 400 44 80 8 0,10 2 43,72 06800 51,79 06800 43,72 06800 51,79 06800
70 210 6,7 400 44 80 8 0,10 2 42,63 07300 50,72 07300 42,63 07300 50,72 07300
75 210 72 400 44 80 8 0,10 2 41,50 07800 49,58 07800 41,50 07800 49,58 07800
80 210 77 400 44 80 8 0,10 2 39,59 08300 48,66 08300 39,59 08300 48,66 08300
85 260 82 500 54 94 10 0,10 2 67,39 08800 76,46 08800 67,39 08800 76,46 08800
90 260 87 500 54 94 10 0,10 2 63,02 09300 72,09 09300 63,02 09300 72,09 09300
95 260 92 500 54 94 10 0,10 2 61,24 09800 70,33 09800 61,24 09800 70,33 09800
100 260 97 500 54 94 10 0,10 2 58,42 10300 68,52 10300 58,42 10300 68,52 10300
10,5 31,0 101 60,0 64 109 12 0,10 2 89,48 10800 99,58 10800 89,48 10800 99,58 10800
1,0 310 106 600 64 109 12 0,10 2 90,66 11300 100,80 11300 90,66 11300 100,80 11300
1,5 310 111 600 64 109 12 0,10 2 84,44 11800 94,54 11800 84,44 11800 94,54 11800
120 310 11,6 600 64 109 12 0,10 2 82,91 12300 97,00 12300 82,91 12300 97,00 12300
12,5 36,0 121 70,0 74 119 14 0,10 2 129,40 12800 143,50 12800
130 360 126 70,0 74 119 14 0,10 2 128,20 13300 142,40 13300
135 360 131 70,0 74 119 14 0,10 2 127,30 13800 141,30 13800
14,0 360 136 70,0 74 119 14 0,10 2 128,40 14300 147,30 14300
145 410 140 800 84 132 16 0,10 2 175,60 14800 194,60 14800
150 41,0 145 800 84 132 16 0,10 2 171,70 15300 190,70 15300
155 410 150 800 84 132 16 0,10 2 167,60 15800 186,50 15800
1600 410 155 800 84 132 16 0,10 2 176,40 16300 198,60 16300
165 470 160 900 94 142 18 0,10 2 228,10 16800 250,30 16800
170 470 16,5 900 94 142 18 0,10 2 221,80 17300 244,00 17300
175 470 170 900 94 142 18 0,10 2 215,40 17800 237,50 17800
18,0 470 175 90,0 94 142 18 0,10 2 212,70 18300 237,00 18300
18,5 520 18,0 1000 104 154 20 0,10 2 282,00 18800 306,30 18800
190 520 185 1000 104 154 20 0,10 2 274,30 19300 298,50 19300
195 520 19,0 1000 104 154 20 0,10 2 266,40 19800 290,40 19800
200 520 195 100,0 104 154 20 0,10 2 261,60 20300 291,90 20300
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w9 w( O w8 als
53627.. 53628.. 53637.. 53638..

DC.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi V1 VA1

=
=)

20 55 18 100 19 55 6 2 32,84 02300 32,84 02300
25 65 23 125 22 58 6 2 39,65 02800 39,65 02800
30 80 28 150 22 58 6 2 40,47 03300 40,47 03300
35 105 33 200 26 62 6 2 38,66 03800 38,66 03800
40 105 38 200 26 62 6 2 39,27 04300 39,27 04300
45 130 43 250 34 70 6 2 40,30 04800 40,30 04800
50 105 48 150 22 58 6 2 40,99 05100 40,99 05100

50 130 48 250 34 70 6 2 39,12 05300 39,12 05300
55 130 53 180 22 58 6 2 41,58 05600 41,58 05600

55 160 53 300 34 70 6 2 39,69 05800 39,69 05800
60 130 58 180 22 58 6 2 38,98 06100 38,98 06100

60 160 58 300 34 70 6 2 36,69 06300 36,69 06300
65 170 62 240 28 64 8 2 45,23 06600 45,23 06600

65 210 62 400 44 80 8 2 55,69 06800 55,69 06800
70 170 67 240 28 64 8 2 44,37 07100 44,37 07100

70 210 67 400 44 80 8 2 54,29 07300 54,29 07300
75 170 72 240 28 64 8 2 43,43 07600

75 170 72 240 49 85 8 2 56,34 07600

75 210 72 400 44 80 8 2 52,71 07800 52,71 07800
80 170 77 240 28 64 8 2 41,94 08100

80 170 77 240 49 85 8 2 56,34 08100

80 210 77 400 44 80 8 2 50,32 08300 50,32 08300
85 210 82 300 34 74 10 2 65,86 08600 65,86 08600

85 260 82 500 54 94 10 2 77,32 08800 77,32 08800
90 210 87 300 34 74 10 2 64,45 09100 64,45 09100

90 260 87 500 54 94 10 2 75,01 09300 75,01 09300
95 210 92 300 34 74 10 2 63,00 09600 63,00 09600

95 260 92 500 54 94 10 2 72,56 09800 72,56 09800
100 210 97 300 34 74 10 2 60,63 10100 60,63 10100

10,0 260 97 500 54 94 10 2 69,17 10300 69,17 10300
10,5 250 101 360 40 85 12 2 88,22 10600 88,22 10600

10,5 31,0 101 600 64 109 12 2 105,30 10800 105,30 10800
1,0 250 106 360 40 85 12 2 86,18 11100 86,18 11100

1,0 310 106 600 64 109 12 2 101,90 11300 101,90 11300
1,5 250 111 360 40 85 12 2 84,04 11600 84,04 11600

1,5 310 111 600 64 109 12 2 98,28 11800 98,28 11800
120 250 116 360 40 85 12 2 82,72 12100 82,72 12100

2

95,76 12300 95,76 12300
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53627.. 53628.. 53637.. 53638..
DC.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi V1 VA1
12,5 29,0 121 420 46 91 14 113,90 12600
12,5 36,0 121 70,0 74 119 14 139,80 12800
13,0 290 126 420 46 91 14 111,00 13100
13,0 360 126 70,0 74 119 14 134,90 13300
13,5 29,0 131 420 46 91 14 108,10 13600
13,5 36,0 131 70,0 74 119 14 130,10 13800
14,0 290 136 420 46 91 14 107,40 14100

14,0 360 136 700 74 119 14
14,5 330 140 480 52 100 16
145 410 140 800 84 132 16
150 330 145 480 52 100 16
150 410 145 800 84 132 16
155 330 150 480 52 100 16
155 410 150 800 84 132 16
16,0 330 155 480 52 100 16
16,0 410 155 800 84 132 16
16,5 380 160 540 58 106 18
16,5 470 160 900 94 142 18
170 380 165 540 58 106 18
170 470 165 900 94 142 18
175 380 170 540 58 106 18
175 470 170 90,0 94 142 18
18,0 380 175 540 58 106 18
18,0 470 175 900 94 142 18
185 420 180 600 64 114 20
18,5 520 180 1000 104 154 20
190 420 185 600 64 114 20
19,0 520 185 1000 104 154 20
195 420 190 600 64 114 20
19,5 520 190 1000 104 154 20
200 420 195 600 64 114 20
200 520 195 1000 104 154 20

127,90 14300
147,80 14600

187,50 14800
144,20 15100

181,10 15300
140,20 15600

174,70 15800
144,20 16100

177,50 16300
195,90 16600

211,30 16800
191,10 17100

203,30 17300
186,20 17600

195,00 17800
184,10 18100

189,80 18300
242,60 18600

316,10 18800
236,60 19100

306,10 19300
230,40 19600

295,80 19800
226,80 20100

PPN NN NN MNDMNDND NN

288,50 20300
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53615... 53617.. 53616.. 53618..
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Vi VA1 VA1 Vi
2,0 45 1,8 6,0 14 50 6 3 24,78 02100 31,71 02100 24,78 02100 31,71 02100
2,5 55 2,3 75 19 55 6 3 24,47 02600 31,42 02600 24,47 02600 31,42 02600
3,0 6,5 2,8 9,0 19 55 6 3 25,10 03100 32,03 03100 25,10 03100 32,03 03100
3,5 8,5 33 120 19 55 6 3 26,38 03600 33,33 03600 26,38 03600 33,33 03600
4,0 8,5 38 120 19 55 6 3 26,67 04100 33,60 04100 26,67 04100 33,60 04100
45 105 43 150 22 58 6 3 33,87 04600 40,82 04600 33,87 04600 40,82 04600
50 105 48 150 22 58 6 3 29,76 05100 36,73 05100 29,76 05100 36,73 05100
55 130 53 180 22 58 6 3 34,71 05600 41,66 05600 34,71 05600 41,66 05600
60 130 58 180 22 58 6 3 30,41 06100 38,49 06100 30,41 06100 38,49 06100
65 170 62 240 28 64 8 3 36,73 06600 44,79 06600 36,73 06600 44,79 06600
7,0 170 67 240 28 64 8 3 35,83 07100 43,91 07100 35,83 07100 43,91 07100
75 170 72 240 28 64 8 3 34,86 07600 42,92 07600 34,86 07600 42,92 07600
80 170 77 240 28 64 8 3 33,26 08100 42,34 08100 33,26 08100 42,34 08100
85 210 82 300 34 74 10 3 56,62 08600 65,71 08600 56,62 08600 65,71 08600
90 21,0 87 300 34 74 10 3 55,13 09100 64,20 09100 55,13 09100 64,20 09100
95 210 92 300 34 74 10 3 53,59 09600 62,69 09600 53,59 09600 62,69 09600
100 210 97 300 34 74 10 3 51,11 10100 61,22 10100 51,11 10100 61,22 10100
10,5 250 1001 36,0 40 85 12 3 78,31 10600 88,41 10600 78,31 10600 88,41 10600
1,0 250 106 360 40 85 12 3 76,15 11100 86,27 11100 76,15 11100 86,27 11100
1,5 250 111 360 40 85 12 3 73,90 11600 84,00 11600 73,90 11600 84,00 11600
120 250 11,6 360 40 85 12 3 72,53 12100 86,63 12100 72,53 12100 86,63 12100
125 290 121 420 46 91 14 3 99,48 12600 113,60 12600
130 290 126 420 46 91 14 3 98,62 13100 112,80 13100
135 290 131 420 46 91 14 3 97,82 13600 111,90 13600
14,0 290 136 420 46 91 14 3 98,76 14100 117,70 14100
145 330 140 480 52 100 16 3 135,00 14600 154,00 14600
15,0 330 145 480 52 100 16 3 132,00 15100 151,00 15100
1555 330 150 480 52 100 16 3 128,80 15600 147,80 15600
16,0 330 155 480 52 100 16 3 135,70 16100 157,80 16100
16,5 380 160 540 58 106 18 3 175,40 16600 197,60 16600
170 380 165 540 58 106 18 3 170,70 17100 192,90 17100
175 380 170 540 58 106 18 3 165,70 17600 187,90 17600
180 380 175 540 58 106 18 3 163,60 18100 187,90 18100
185 420 180 600 64 114 20 3 216,90 18600 241,20 18600
190 420 185 600 64 114 20 3 211,00 19100 235,20 19100
195 420 190 600 64 114 20 3 204,90 19600 229,10 19600
20,0 420 195 600 64 114 20 3 201,30 20100 231,60 20100
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53615.. 53617.. 53616.. 53618..

DC.,s APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm Vi1 VA1 VA1 Vi

2,0 5,9 1,8 10,0 19 55 29,72 02200 36,67 02200 29,72 02200 36,67 02200
2,5 6,5 23 125 22 58 29,32 02700 36,29 02700 29,32 02700 36,29 02700
3,0 8,0 28 150 22 58 30,09 03200 37,07 03200 30,09 03200 37,07 03200
3,5 105 33 200 26 62 31,65 03700 38,60 03700 31,65 03700 38,60 03700
4,0 105 38 200 26 62 32,00 04200 38,98 04200 32,00 04200 38,98 04200
4,5 130 43 250 34 70 40,66 04700 47,61 04700 40,66 04700 47,61 04700
5,0 130 48 250 34 70 35,72 05200 42,65 05200 35,72 05200 42,65 05200
55 160 53 300 34 70 41,66 05700 48,62 05700 41,66 05700 48,62 05700
6,0 160 58 300 34 70 36,50 06200 44,56 06200 36,50 06200 44,56 06200
65 210 62 400 44 80 44,06 06700 52,14 06700 44,06 06700 52,14 06700
7,0 21,0 6,7 400 44 80 42,97 07200 51,05 07200 42,97 07200 51,05 07200
75 210 72 400 44 80 41,83 07700 49,90 07700 41,83 07700 49,90 07700
80 210 77 400 44 80 39,92 08200 49,01 08200 39,92 08200 49,01 08200
85 260 82 500 54 94 67,91 08700 76,99 08700 67,91 08700 76,99 08700
90 260 87 500 54 94 66,17 09200 75,26 09200 66,17 09200 75,26 09200
95 260 92 500 54 94 64,32 09700 73,40 09700 64,32 09700 73,40 09700
100 260 9,7 500 54 94 61,34 10200 71,46 10200 61,34 10200 71,46 10200
10,5 310 101 60,0 64 109 93,98 10700 104,10 10700 93,98 10700 104,10 10700
1,0 310 106 600 64 109 91,37 11200 101,50 11200 91,37 11200 101,50 11200
1,5 310 111 600 64 109 88,68 11700 98,78 11700 88,68 11700 98,78 11700
120 310 11,6 600 64 109 87,02 12200 101,20 12200 87,02 12200 101,20 12200
125 360 121 70,0 74 119 119,40 12700 133,60 12700
130 360 126 70,0 74 119 118,30 13200 132,50 13200
135 360 131 70,0 74 119 117,40 13700 131,50 13700
14,0 360 136 70,0 74 119 118,40 14200 137,50 14200

x
@

3
3

PR R AR RN S 33®0®m0mD DD DD

WWWWWWWWWWWWWWWWWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwwwwwwwww

145 410 140 800 84 132 16 162,00 14700 181,00 14700
150 410 145 800 84 132 16 158,50 15200 177,50 15200
155 41,0 150 800 84 132 16 154,70 15700 173,70 15700
16,0 410 155 800 84 132 16 162,90 16200 185,00 16200
16,5 470 160 90,0 94 142 18 210,50 16700 232,70 16700
170 470 165 900 94 142 18 204,80 17200 226,90 17200
175 470 170 90,0 94 142 18 198,90 17700 221,00 17700
180 470 175 900 94 142 18 196,40 18200 220,60 18200
18,5 520 18,0 100,0 104 154 20 282,00 18700 306,30 18700
19,0 520 18,5 1000 104 154 20 274,30 19200 298,50 19200
195 520 190 1000 104 154 20 266,40 19700 290,40 19700
20,0 520 195 1000 104 154 20 261,60 20200 291,90 20200
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53615... 53617.. 53616.. 53618...
DC.,; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Al VA1 VA1 VA1
2,0 8,5 1,8 16 26 62 6 3 39,63 02400 46,60 02400 39,63 02400 46,60 02400
25 105 23 20 31 67 6 3 39,12 02900 46,07 02900 39,12 02900 46,07 02900
30 125 28 24 31 67 6 3 40,15 03400 47,12 03400 40,15 03400 47,12 03400
35 165 33 32 38 74 6 3 42,21 03900 49,16 03900 42,21 03900 49,16 03900
40 165 38 32 38 74 6 3 42,65 04400 49,62 04400 42,65 04400 49,62 04400
45 205 43 40 52 88 6 3 54,20 04900 61,15 04900 54,20 04900 61,15 04900
50 205 48 40 52 88 6 3 47,65 05400 54,58 05400 47,65 05400 54,58 05400
55 250 53 48 52 88 6 3 55,52 05900 62,50 05900 55,52 05900 62,50 05900
60 250 58 48 52 88 6 3 48,66 06400 56,74 06400 48,66 06400 56,74 06400
65 330 6.2 64 68 104 8 3 58,76 06900 66,84 06900 58,76 06900 66,84 06900
70 330 67 64 68 104 8 3 57,31 07400 65,39 07400 57,31 07400 65,39 07400
75 330 72 64 68 104 8 3 55,76 07900 63,84 07900 55,76 07900 63,84 07900
80 330 77 64 68 104 8 3 53,21 08400 62,29 08400 53,21 08400 62,29 08400
85 410 82 80 84 124 10 3 90,57 08900 99,65 08900 90,57 08900 99,65 08900
90 410 87 80 84 124 10 3 88,22 09400 97,29 09400 88,22 09400 97,29 09400
95 41,0 92 80 84 124 10 3 85,76 09900 94,84 09900 85,76 09900 94,84 09900
10,0 410 97 80 84 124 10 3 81,80 10400 91,90 10400 81,80 10400 91,90 10400
10,5 49,0 101 96 100 145 12 3 125,30 10900 135,50 10900 125,30 10900 135,50 10900
11,0 490 106 96 100 145 12 3 121,90 11400 131,90 11400 121,90 11400 131,90 11400
11,5 490 111 96 100 145 12 3 118,20 11900 128,30 11900 118,20 11900 128,30 11900
120 490 116 96 100 145 12 3 116,10 12400 130,20 12400 116,10 12400 130,20 12400
125 570 121 112 116 161 14 3 189,00 12900 203,10 12900
130 570 126 112 116 161 14 3 187,40 13400 201,50 13400
135 570 131 112 116 161 14 3 185,90 13900 199,90 13900
14,0 570 136 112 116 161 14 3 187,60 14400 206,60 14400
145 650 140 128 132 180 16 3 256,60 14900 275,60 14900
150 650 145 128 132 180 16 3 251,00 15400 270,00 15400
155 650 150 128 132 180 16 3 245,00 15900 263,90 15900
160 650 155 128 132 180 16 3 257,70 16400 280,00 16400
16,5 740 16,0 144 148 196 18 3 333,30 16900 355,40 16900
170 740 165 144 148 196 18 3 324,20 17400 346,40 17400
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740 170 144 148 196 18 3
740 175 144 148 196 18 3
820 180 160 164 214 20 3
820 185 160 164 214 20 3
820 190 160 164 214 20 3
820 195 160 164 214 20 3
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310,90 18400
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400,90 19400
389,20 19900
382,30 20400
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337,00 17900
335,10 18400
436,50 18900
425,20 19400
413,40 19900
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53517.. 53518.. 53519.. 53520..
DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Vi1 Vi Vi VA1
3 8 2,7 13 21 57 6 3 28,70 030
4 1 3,7 17 21 57 6 3 31,48 040
5 13 47 19 21 57 6 3 31,13 050
6 13 57 19 21 57 6 3 29,17 060
6 18 57 24 26 62 6 3 31,59 060
8 21 74 25 27 63 8 3 40,96 080
8 24 74 30 32 68 8 3 46,64 080
10 22 9,2 30 32 72 10 3 56,82 100
10 30 9,2 38 40 80 10 3 61,57 100
12 26 11,0 36 38 83 12 3 88,41 120
12 36 11,0 46 48 93 12 3 95,71 120
14 26 130 36 38 83 14 3 113,00 140
16 36 150 42 44 92 16 3 157,40 160
16 48 150 58 60 108 16 3 172,40 160
18 36 17,0 42 44 92 18 3 190,90 180
20 4 190 52 54 104 20 3 225,80 200
20 60 19,0 74 76 126 20 3 322,90 200
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53521.. 53522.. 53523.. 53524..
DC., APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1 Al Al Al
3 8 2,7 13 21 57 6 3 39,00 030
4 1 3,7 17 21 57 6 3 41,78 040
5 13 47 19 21 57 6 3 41,32 050
6 13 57 19 21 57 6 3 39,47 060
6 18 57 24 26 62 6 3 41,90 060
8 21 74 25 27 63 8 3 51,15 080
8 24 74 30 32 68 8 3 56,82 080
10 22 9,2 30 32 72 10 3 67,00 100
10 30 9,2 38 40 80 10 3 71,86 100
12 26 11,0 36 38 83 12 3 98,60 120
12 36 11,0 46 48 93 12 3 106,00 120
14 26 13,0 36 38 83 14 3 123,80 140
16 36 15,0 42 44 92 16 3 167,90 160
18 36 17,0 42 44 92 18 3 200,20 180
20 4 19,0 52 54 104 20 3 236,20 200
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53611.. 53613.. 53612.. 53614..
DC.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi1 VA1 Vi
2,0 45 1,8 6,0 14 50 6 0,05 3 24,78 02100 31,71 02100 24,78 02100 31,71 02100
2,5 515 2,3 75 19 55 6 0,05 3 24,47 02600 31,42 02600 24,47 02600 31,42 02600
3,0 6,5 2,8 9,0 19 55 6 0,10 3 25,10 03100 32,03 03100 25,10 03100 32,03 03100
3,5 8,5 33 120 19 55 6 0,10 3 26,38 03600 33,33 03600 26,38 03600 33,33 03600
4,0 8,5 38 120 19 55 6 0,10 3 26,67 04100 33,60 04100 26,67 04100 33,60 04100
45 105 43 150 22 58 6 0,10 3 33,87 04600 40,82 04600 33,87 04600 40,82 04600
50 105 48 150 22 58 6 0,10 3 29,76 05100 36,73 05100 29,76 05100 36,73 05100
55 130 53 180 22 58 6 0,10 8 34,71 05600 41,66 05600 34,71 05600 41,66 05600
60 130 58 180 22 58 6 0,20 3 30,41 06100 38,49 06100 30,41 06100 38,49 06100
65 170 62 240 28 64 8 0,20 3 36,73 06600 44,79 06600 36,73 06600 44,79 06600
70 170 67 240 28 64 8 0,20 3 35,83 07100 4391 07100 35,83 07100 43,91 07100
75 170 72 240 28 64 8 0,20 3 34,86 07600 42,92 07600 34,86 07600 42,92 07600
80 170 77 240 28 64 8 0,20 3 33,26 08100 42,34 08100 33,26 08100 42,34 08100
85 210 82 300 34 74 10 0,20 8 56,62 08600 65,71 08600 56,62 08600 65,71 08600
90 210 87 300 34 74 10 0,20 3 55,13 09100 64,20 09100 55,13 09100 64,20 09100
95 210 92 300 34 74 10 0,20 8 53,59 09600 62,69 09600 53,59 09600 62,69 09600
100 210 97 300 34 74 10 0,20 3 51,11 10100 61,22 10100 51,11 10100 61,22 10100
10,5 250 101 360 40 85 12 0,20 3 78,31 10600 88,41 10600 78,31 10600 88,41 10600
1,0 250 106 360 40 85 12 0,20 3 76,15 11100 86,27 11100 76,15 11100 86,27 11100
11,5 250 111 360 40 85 12 0,20 3 73,90 11600 84,00 11600 73,90 11600 84,00 11600
120 250 116 360 40 85 12 0,20 3 72,53 12100 86,63 12100 72,53 12100 86,63 12100
125 290 121 420 46 91 14 0,20 8 99,48 12600 113,60 12600
13,0 290 126 420 46 91 14 0,20 3 98,62 13100 112,80 13100
135 290 131 420 46 91 14 0,20 3 97,82 13600 111,90 13600
140 290 136 420 46 91 14 0,20 3 98,76 14100 117,70 14100
145 330 140 480 52 100 16 0,20 3 135,00 14600 154,00 14600
150 330 145 480 52 100 16 0,20 3 132,00 15100 151,00 15100
155 330 150 480 52 100 16 0,20 3 128,80 15600 147,80 15600
160 330 155 480 52 100 16 0,20 3 135,70 16100 157,80 16100
16,5 380 160 540 58 106 18 0,20 3 175,40 16600 197,60 16600
170 380 16,5 540 58 106 18 0,20 3 170,70 17100 192,90 17100
175 380 170 540 58 106 18 0,20 3 165,70 17600 187,90 17600
180 380 175 540 58 106 18 0,20 3 163,60 18100 187,90 18100
185 420 180 600 64 114 20 0,20 3 216,90 18600 241,20 18600
19,0 420 185 600 64 114 20 0,20 3 211,00 19100 235,20 19100
19,5 420 190 600 64 114 20 0,20 3 204,90 19600 229,10 19600
20,0 420 195 60,0 64 114 20 0,20 3 201,30 20100 231,60 20100
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mm mm mm mm mm mm mm mm Vi1 Vi1 VA1 Vi

2,0 55 1,8 10,0 19 55 6 0,05 29,72 02200 36,67 02200 29,72 02200 36,67 02200
2,5 6,5 23 125 22 58 6 0,05 29,32 02700 36,29 02700 29,32 02700 36,29 02700
3,0 8,0 28 150 22 58 6 0,10 30,09 03200 37,07 03200 30,09 03200 37,07 03200
35 105 33 200 26 62 6 0,10 31,65 03700 38,60 03700 31,65 03700 38,60 03700
40 105 38 200 26 62 6 0,10 32,00 04200 38,98 04200 32,00 04200 38,98 04200
45 130 43 250 34 70 6 0,10 40,66 04700 47,61 04700 40,66 04700 47,61 04700
50 130 48 250 34 70 6 0,10 35,72 05200 42,65 05200 35,72 05200 42,65 05200
55 160 53 300 34 70 6 0,10 41,66 05700 48,62 05700 41,66 05700 48,62 05700
60 160 58 300 34 70 6 0,20 36,50 06200 44,56 06200 36,50 06200 44,56 06200
65 210 62 400 44 80 8 0,20 44,06 06700 52,14 06700 44,06 06700 52,14 06700
70 210 67 400 44 80 8 0,20 42,97 07200 51,05 07200 42,97 07200 51,05 07200
75 210 72 400 44 80 8 0,20 41,83 07700 49,90 07700 41,83 07700 49,90 07700
80 210 77 400 44 80 8 0,20 39,92 08200 49,01 08200 39,92 08200 49,01 08200
85 260 82 500 54 94 10 0,20 67,91 08700 76,99 08700 67,91 08700 76,99 08700
90 260 87 500 54 94 10 0,20 66,17 09200 75,26 09200 66,17 09200 75,26 09200
95 260 92 500 54 94 10 0,20 64,32 09700 73,40 09700 64,32 09700 73,40 09700
10,0 260 97 500 54 94 10 0,20 61,34 10200 71,46 10200 61,34 10200 71,46 10200

10,5 310 101 600 64 109 12 0,20
1,0 310 106 600 64 109 12 0,20
1,5 310 111 600 64 109 12 0,20
120 310 116 600 64 109 12 0,20
125 360 121 700 74 19 14 0,20
130 360 126 700 74 19 14 0,20
135 360 131 700 74 19 14 0,20
14,0 360 136 700 74 19 14 0,20
145 410 140 800 84 132 16 0,20
150 410 145 800 84 132 16 0,20
155 410 150 800 84 132 16 0,20
16,0 410 155 800 84 132 16 0,20
16,5 470 160 900 94 142 18 0,20
170 470 165 900 94 142 18 0,20
175 470 170 90,0 94 142 18 0,20
18,0 470 175 900 94 142 18 0,20
18,5 520 18,0 100,0 104 154 20 0,20
19,0 520 185 1000 104 154 20 0,20
19,5 520 190 1000 104 154 20 0,20
200 520 195 1000 104 154 20 0,20

93,98 10700 104,10 10700 93,98 10700 104,10 10700
91,37 11200 101,50 11200 91,37 11200 101,50 11200
88,68 11700 98,78 11700 86,68 11700 98,78 11700
87,02 12200 101,20 12200 87,02 12200 101,20 12200
139,30 12700 153,40 12700
138,20 13200 152,30 13200
136,90 13700 151,00 13700
138,30 14200 157,30 14200
189,10 14700 208,10 14700
184,90 15200 203,90 15200
180,50 15700 199,40 15700
190,00 16200 212,20 16200
245,60 16700 267,80 16700
239,00 17200 261,10 17200
232,00 17700 254,10 17700
229,10 18200 253,30 18200
303,70 18700 327,90 18700
295,40 19200 319,60 19200
286,80 19700 311,00 19700
281,70 20200 312,10 20200
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DC.s APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm  mm mm mm mm mm mm mm Vi1 Al VA1 VA1

2,0 8,5 1,8 16 26 62 6 0,05 39,63 02400 46,60 02400 39,63 02400 46,60 02400
25 105 23 20 31 67 6 0,05 39,12 02900 46,07 02900 39,12 02900 46,07 02900
30 125 28 24 31 67 6 0,10 40,15 03400 47,12 03400 40,15 03400 47,12 03400
35 165 33 32 38 74 6 0,10 42,21 03900 49,16 03900 42,21 03900 49,16 03900
40 165 3,8 32 38 74 6 0,10 42,65 04400 49,62 04400 42,65 04400 49,62 04400
45 205 43 40 52 88 6 0,10 54,20 04900 61,15 04900 54,20 04900 61,15 04900
50 205 48 40 52 88 6 0,10 47,65 05400 54,58 05400 47,65 05400 54,58 05400
55 250 53 48 52 88 6 0,10 55,52 05900 62,50 05900 55,52 05900 62,50 05900
6,0 250 58 48 52 88 6 0,20 48,66 06400 56,74 06400 48,66 06400 56,74 06400
65 330 6,2 64 68 104 8 0,20 58,76 06900 66,84 06900 58,76 06900 66,84 06900
70 330 67 64 68 104 8 0,20 57,31 07400 65,39 07400 57,31 07400 65,39 07400
75 330 72 64 68 104 8 0,20 55,76 07900 63,84 07900 55,76 07900 63,84 07900
80 330 77 64 68 104 8 0,20 53,21 08400 62,29 08400 53,21 08400 62,29 08400
85 410 82 80 84 124 10 0,20 90,57 08900 99,65 08900 90,57 08900 99,65 08900
90 410 87 80 84 124 10 0,20 88,22 09400 97,29 09400 88,22 09400 97,29 09400
95 410 92 80 84 124 10 0,20 85,76 09900 94,84 09900 85,76 09900 94,84 09900
10,0 410 97 80 84 124 10 0,20 81,80 10400 91,90 10400 81,80 10400 91,90 10400
10,5 490 101 96 100 145 12 0,20 125,30 10900 135,50 10900 125,30 10900 135,50 10900
11,0 490 106 96 100 145 12 0,20 121,90 11400 131,90 11400 121,90 11400 131,90 11400
1,5 490 111 96 100 145 12 0,20 118,20 11900 128,30 11900 118,20 11900 128,30 11900

120 490 116 96 100 145 12 0,20
125 570 121 112 116 161 14 0,20
130 570 126 112 116 161 14 0,20
135 570 131 112 116 161 14 0,20
14,0 570 136 112 116 161 14 0,20
145 650 140 128 132 180 16 0,20
150 650 145 128 132 180 16 0,20
15,5 650 150 128 132 180 16 0,20
16,0 650 155 128 132 180 16 0,20
16,5 740 160 144 148 196 18 0,20
170 740 165 144 148 196 18 0,20
175 740 170 144 148 196 18 0,20
18,0 740 175 144 148 196 18 0,20
18,5 820 180 160 164 214 20 0,20
190 820 185 160 164 214 20 0,20
19,5 820 190 160 164 214 20 0,20
200 820 195 160 164 214 20 0,20

116,10 12400 130,20 12400 116,10 12400 130,20 12400
189,00 12900 203,10 12900
187,40 13400 201,50 13400
185,90 13900 199,90 13900
187,60 14400 206,60 14400
256,60 14900 275,60 14900
251,00 15400 270,00 15400
245,00 15900 263,90 15900
257,70 16400 280,00 16400
333,30 16900 355,40 16900
324,20 17400 346,40 17400
314,80 17900 337,00 17900
310,90 18400 335,10 18400
412,20 18900 436,50 18900
400,90 19400 425,20 19400
389,20 19900 413,40 19900
382,30 20400 412,70 20400
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mm mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi1 VA1 Vi
3,0 8 2,7 12 21 57 6 01 3 30,62 03000 37,59 03000 30,62 03000 37,59 03000
3,5 8 3,2 12 21 57 6 0,1 3 30,95 03600 37,91 03600 30,95 03600 37,91 03600
4,0 1 3,7 18 21 57 6 01 3 30,62 04000 37,59 04000 30,62 04000 37,59 04000
4,5 1 42 18 21 57 6 0,1 8 30,77 04600 38,83 04600 30,77 04600 38,83 04600
5,0 13 47 18 21 57 6 01 3 30,72 05000 38,79 05000 30,72 05000 38,79 05000
5,5 13 52 18 21 57 6 0,1 8 30,62 05600 38,70 05600 30,62 05600 38,70 05600
6,0 13 57 18 21 57 6 0,2 3 31,19 06000 39,27 06000 31,19 06000 39,27 06000
6,5 21 6,1 25 27 63 8 0,2 8 36,52 06600 46,77 06600 36,52 06600 46,77 06600
70 21 6,6 25 27 63 8 0,2 3 35,87 07000 46,77 07000 35,87 07000 44,96 07000
75 21 71 25 27 63 8 0,2 3 36,23 07600 45,30 07600 36,23 07600 45,30 07600
8,0 21 74 25 27 63 8 0,2 3 36,65 08000 45,74 08000 36,65 08000 45,74 08000
8,5 22 79 30 33 73 10 0,2 8 66,40 08600 76,50 08600 66,40 08600 76,50 08600
9,0 22 8,4 30 33 73 10 0,2 3 66,55 09000 76,65 09000 66,55 09000 76,65 09000
9,5 22 8,9 30 33 73 10 0,2 3 66,44 09600 76,55 09600 66,44 09600 76,55 09600
100 22 9,2 30 33 73 10 0,2 3 66,36 10000 76,46 10000 66,36 10000 76,46 10000
10,5 26 9,7 36 38 83 12 0,2 3 92,61 10600 106,70 10600 92,61 10600 106,70 10600
11,0 26 100 36 38 83 12 0,2 3 92,59 11000 106,70 11000 92,59 11000 106,70 11000
11,5 26 105 36 38 83 12 0,2 3 92,48 11600 106,60 11600 92,48 11600 106,60 11600
120 26 1,0 36 38 83 12 0,2 3 92,30 12000 106,50 12000 92,30 12000 106,50 12000
125 26 15 36 38 83 14 0,2 3 114,50 12600 133,40 12600
130 26 120 36 38 83 14 0,2 3 114,40 13000 133,40 13000
135 26 125 36 38 83 14 0,2 3 114,40 13600 133,40 13600
140 26 130 36 38 83 14 0,2 3 114,20 14000 133,30 14000
145 36 135 42 44 92 16 0,2 3 178,90 14600 201,10 14600
150 36 140 42 44 92 16 0,2 3 178,90 15000 201,10 15000
155 36 145 42 44 92 16 0,2 8 178,90 15600 201,10 15600
160 36 150 42 44 92 16 0,2 3 178,70 16000 201,00 16000
165 36 155 42 44 92 18 0,2 8 234,60 16600 258,80 16600
17,0 36 160 42 44 92 18 0,2 3 234,50 17000 258,70 17000
17,5 36 165 42 44 92 18 0,2 8 234,40 17600 258,60 17600
180 36 170 42 44 92 18 0,2 3 234,40 18000 258,60 18000
185 41 17,5 52 54 104 20 0,2 8 270,90 18600 301,30 18600
190 41 180 52 54 104 20 0,2 3 270,90 19000 301,30 19000
195 4 185 52 54 104 20 0,2 3 270,80 19600 301,10 19600
20,0 4 190 52 54 104 20 0,2 3 270,70 20000 301,00 20000
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DC:s RE.ps APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi1 Al VA1 Vi
2 0,3 45 1,8 6 14 50 6 3 26,04 02103 32,99 02103 26,04 02103 32,99 02103
2 0,5 45 1,8 6 14 50 6 3 26,04 02105 32,99 02105 26,04 02105 32,99 02105
3 0,3 6,5 2,7 9 19 55 6 3 26,73 03103 33,68 03103 26,73 03103 33,68 03103
3 0,5 6,5 2,7 9 19 55 6 3 26,73 03105 33,68 03105 26,73 03105 33,68 03105
3 1,0 6,5 2,7 9 19 55 6 3 26,73 03110 33,68 03110 26,73 03110 33,68 03110
4 0,3 8,5 3,7 12 19 55 6 8 28,39 04103 35,36 04103 28,39 04103 35,36 04103
4 0,5 8,5 3,7 12 19 55 6 3 28,39 04105 35,36 04105 28,39 04105 35,36 04105
4 1,0 8,5 3,7 12 19 55 6 3 28,39 04110 35,36 04110 28,39 04110 35,36 04110
5 03 105 47 15 22 58 6 3 32,32 05103 39,27 05103 31,69 05103 38,66 05103
5 05 105 47 15 22 58 6 8 32,32 05105 39,27 05105 31,69 05105 38,66 05105
5 1,0 105 47 15 22 58 6 3 32,32 05110 39,27 05110 31,69 05110 38,66 05110
6 03 130 57 18 22 58 6 8 32,40 06103 40,47 06103 32,40 06103 40,47 06103
6 05 130 57 18 22 58 6 3 32,40 06105 40,47 06105 32,40 06105 40,47 06105
6 1,0 130 57 18 22 58 6 3 32,40 06110 40,47 06110 32,40 06110 40,47 06110
6 15 130 57 18 22 58 6 3 32,40 06115 40,47 06115 32,40 06115 40,47 06115
8 03 170 74 24 28 64 8 3 35,43 08103 44,50 08103 35,43 08103 44,50 08103
8 05 170 74 24 28 64 8 3 35,43 08105 4450 08105 35,43 08105 44,50 08105
8 10 170 74 24 28 64 8 8 35,43 08110 4450 08110 35,43 08110 44,50 08110
8 15 170 74 24 28 64 8 3 35,43 08115 4450 08115 35,43 08115 44,50 08115
8 20 170 74 24 28 64 8 8 35,43 08120 4450 08120 35,43 08120 44,50 08120
10 03 210 92 30 34 74 10 3 54,43 10103 64,53 10103 54,43 10103 64,53 10103
10 05 210 92 30 34 74 10 3 54,43 10105 64,53 10105 54,43 10105 64,53 10105
10 10 210 9.2 30 34 74 10 3 54,43 10110 64,53 10110 54,43 10110 64,53 10110
10 1,5 210 972 30 34 74 10 3 54,43 10115 64,53 10115 54,43 10115 64,53 10115
10 20 210 92 30 34 74 10 3 54,43 10120 64,53 10120 54,43 10120 64,53 10120
10 30 210 92 30 34 74 10 8 54,43 10130 64,53 10130 54,43 10130 64,53 10130
12 03 250 110 36 40 85 12 3 77,24 12103 91,35 12103 77,24 12103 91,35 12103
12 05 250 110 36 40 85 12 8 77,24 12105 91,35 12105 77,24 12105 91,35 12105
12 10 250 1,0 36 40 85 12 3 77,24 12110 91,35 12110 77,24 12110 91,35 12110
12 15 250 1,0 36 40 85 12 8 77,24 12115 91,35 12115 77,24 12115 91,35 12115
12 20 250 110 36 40 85 12 3 77,24 12120 91,35 12120 77,24 12120 91,35 12120
12 30 250 110 36 40 85 12 8 77,24 12130 91,35 12130 77,24 12130 91,35 12130
12 40 250 110 36 40 85 12 3 77,24 12140 91,35 12140 77,24 12140 91,35 12140
16 03 330 150 48 52 100 16 3 124,30 16103 146,50 16103
16 05 330 150 48 52 100 16 3 124,30 16105 146,50 16105
16 10 330 150 48 52 100 16 3 124,30 16110 146,50 16110
16 1,5 330 150 48 52 100 16 3 124,30 16115 146,50 16115
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mm mm mm mm mm mm mm mm Vi1 VA1 VA1 VA1

16 20 330 150 48 52 100 16
16 30 330 150 48 52 100 16
16 40 330 150 48 52 100 16
20 05 420 190 60 64 114 20
20 1,0 420 190 60 64 114 20
20 15 420 190 60 64 114 20
20 20 420 190 60 64 114 20
20 30 420 190 60 64 114 20
20 40 420 190 60 64 114 20

124,30 16120 146,50 16120
124,30 16130 146,50 16130
124,30 16140 146,50 16140
195,80 20105 226,20 20105
195,80 20110 226,20 20110
195,80 20115 226,20 20115
195,80 20120 226,20 20120
195,80 20130 226,20 20130
195,80 20140 226,20 20140

W W WWWWWwWww

T w=Xx= T

- V/f, pagina 390+391

14|84 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

High-performance frezen

AluLine - Schachtfrees met hoekradius

A met gepolijste spaankamers

“ \=45° Y) [ NEW [ NEW_| =T IET

Y= 7° @@ N J

ZEFP DLC

ﬂ DCONMS RAGO

i
Aar”
Y

N\

"i" i
MRMDT | e
s

CESSsT

LPR
|w)
pd
lw)] AN - Y e
18
/APMX !
X
m LH
OAL
i
1 o —
__ @)
II!! -
| oo ] =
2

"i" .
MAMDY | =
s

fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm

a8 w8 [an (O3
53708.. 53710.. 53709.. 53711..

x
@

DC:s RE.ps APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi1 Vi1 VA1 Vi
2 0,3 55 1,8 10 19 55 6 3 31,23 02203 38,20 02203 31,23 02203 38,20 02203
2 0,5 55 1,8 10 19 55 6 3 31,23 02205 38,20 02205 31,23 02205 38,20 02205
3 0,3 8,0 2,7 15 22 58 6 3 32,87 03203 39,82 03203 32,09 03203 39,04 03203
3 0,5 8,0 2,7 15 22 58 6 3 32,87 03205 39,82 03205 32,09 03205 39,04 03205
3 1,0 8,0 2,7 15 22 58 6 3 32,87 03210 39,82 03210 32,09 03210 39,04 03210
4 03 105 37 20 26 62 6 3 34,08 04203 41,03 04203 34,08 04203 41,03 04203
4 05 105 37 20 26 62 6 3 34,08 04205 41,03 04205 34,08 04205 41,03 04205
4 1,0 105 37 20 26 62 6 3 34,08 04210 41,03 04210 34,08 04210 41,03 04210
5 0,3 130 47 25 34 70 6 3 38,03 05203 4498 05203 38,03 05203 44,98 05203
5 05 13,0 47 25 34 70 6 3 38,03 05205 44,98 05205 38,03 05205 44,98 05205
5 1,0 130 47 25 34 70 6 3 38,03 05210 4498 05210 38,03 05210 44,98 05210
6 03 160 57 30 34 70 6 3 38,85 06203 46,94 06203 38,85 06203 46,94 06203
6 05 160 57 30 34 70 6 3 38,85 06205 46,94 06205 38,85 06205 46,94 06205
6 1,0 160 57 30 34 70 6 3 38,85 06210 46,94 06210 38,85 06210 46,94 06210
6 1,5 160 57 30 34 70 6 3 38,85 06215 46,94 06215 38,85 06215 46,94 06215
8 03 210 74 40 44 80 8 3 42,53 08203 51,60 08203 42,53 08203 51,60 08203
8 05 210 74 40 44 80 8 3 42,53 08205 51,60 08205 42,53 08205 51,60 08205
8 10 210 74 40 44 80 8 3 42,53 08210 51,60 08210 42,53 08210 51,60 08210
8 15 210 74 40 44 80 8 3 4253 08215 51,60 08215 42,53 08215 51,60 08215
8 20 210 74 40 44 80 8 8 42,53 08220 51,60 08220 42,53 08220 51,60 08220
10 03 260 92 50 54 94 10 3 65,33 10203 75,43 10203 65,33 10203 75,43 10203
10 05 260 92 50 54 94 10 3 65,33 10205 75,43 10205 65,33 10205 75,43 10205
10 10 260 9.2 50 54 94 10 3 65,33 10210 75,43 10210 65,33 10210 75,43 10210
10 1,5 260 9.2 50 54 94 10 3 65,33 10215 75,43 10215 65,33 10215 75,43 10215
10 20 260 92 50 54 94 10 3 65,33 10220 75,43 10220 65,33 10220 75,43 10220
10 30 260 92 50 54 94 10 3 65,33 10230 75,43 10230 65,33 10230 75,43 10230
12 03 31,0 11,0 60 64 109 12 3 92,69 12203 106,80 12203 92,69 12203 106,80 12203
12 05 31,0 11,0 60 64 109 12 8 92,69 12205 106,80 12205 92,69 12205 106,80 12205
12 10 310 110 60 64 109 12 3 92,69 12210 106,80 12210 92,69 12210 106,80 12210
12 1,5 310 110 60 64 109 12 8 92,69 12215 106,80 12215 92,69 12215 106,80 12215
12 20 310 11,0 60 64 109 12 3 92,69 12220 106,80 12220 92,69 12220 106,80 12220
12 30 310 11,0 60 64 109 12 8 92,69 12230 106,80 12230 92,69 12230 106,80 12230
12 40 310 11,0 60 64 109 12 3 92,69 12240 106,80 12240 92,69 12240 106,80 12240
16 03 410 150 80 84 132 16 8 198,90 16203 221,00 16203
16 05 410 150 80 84 132 16 3 198,90 16205 221,00 16205
16 10 41,0 150 80 84 132 16 8 198,90 16210 221,00 16210
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DC:s RE.ps APMX DN LH LPR OAL DCONMS,; ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm mm mm Vi1 VA1 VA1 VA1

16 15 410 150 80 84 132 16
16 20 410 150 80 84 132 16
16 30 4,0 150 80 84 132 16
16 40 4,0 150 80 84 132 16
20 05 520 190 100 104 154 20
20 1,0 520 190 100 104 154 20
20 15 520 190 100 104 154 20
20 20 520 190 100 104 154 20
20 30 520 190 100 104 154 20
20 40 520 190 100 104 154 20

198,90 16215 221,00 16215
198,90 16220 221,00 16220
198,90 16230 221,00 16230
198,90 16240 221,00 16240
313,30 20205 343,70 20205
313,30 20210 343,70 20210
313,30 20215 343,70 20215
313,30 20220 343,70 20220
313,30 20230 343,70 20230
313,30 20240 343,70 20240
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DC.; RE.qs APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm mm mm Al Al VA1 Vi
2 0,3 8,5 1,8 16 26 62 6 33,85 02403 40,78 02403 33,85 02403 40,78 02403
2 0,5 8,5 1,8 16 26 62 6 33,85 02405 40,78 02405 33,85 02405 40,78 02405
3 03 125 27 24 31 67 6 34,76 03403 41,71 03403 34,76 03403 41,71 03403
3 05 125 27 24 31 67 6 34,76 03405 41,71 03405 34,76 03405 41,71 03405
3 10 125 27 24 31 67 6 34,76 03410 41,71 03410 34,76 03410 41,71 03410
4 03 165 37 32 38 74 6 38,33 04403 45,30 04403 38,33 04403 45,30 04403
4 05 165 37 32 38 74 6 38,33 04405 45,30 04405 38,33 04405 45,30 04405
4 10 165 37 32 38 74 6 38,33 04410 45,30 04410 36,92 04410 43,89 04410
5 03 205 47 40 52 88 6 41,20 05403 48,15 05403 41,20 05403 48,15 05403
5 05 205 47 40 52 88 6 41,20 05405 48,15 05405 41,20 05405 48,15 05405
5 10 205 47 40 52 88 6 41,20 05410 48,15 05410 41,20 05410 48,15 05410
6 03 250 57 48 52 88 6 42,11 06403 50,19 06403 42,11 06403 50,19 06403
6 05 250 57 48 52 88 6 42,11 06405 50,19 06405 42,11 06405 50,19 06405
6 10 250 57 48 52 88 6 42,11 06410 50,19 06410 42,11 06410 50,19 06410
6 1,5 250 57 48 52 88 6 42,11 06415 50,19 06415 42,11 06415 50,19 06415
8 03 330 74 64 68 104 8 56,70 08403 65,77 08403 56,70 08403 65,77 08403
8 05 330 74 64 68 104 8 56,70 08405 65,77 08405 56,70 08405 65,77 08405
8 10 330 74 64 68 104 8 56,70 08410 65,77 08410 56,70 08410 65,77 08410
8 1,5 330 74 64 68 104 8 56,70 08415 65,77 08415 56,70 08415 65,77 08415
8 20 330 74 64 68 104 8 56,70 08420 65,77 08420 56,70 08420 65,77 08420

10 03 410 92 80 84 124 10
10 05 410 92 80 84 124 10
10 10 410 92 80 84 124 10
10 15 410 92 80 84 124 10
10 20 410 92 80 84 124 10
10 30 410 92 80 84 124 10
12 03 490 M0 96 100 145 12
12 05 490 10 96 100 145 12
12 10 490 110 9 100 145 12
12 15 490 110 96 100 145 12
12 20 490 11,0 96 100 145 12
12 30 490 110 96 100 145 12
12 40 490 M0 96 100 145 12
16 03 650 150 128 132 180 16
16 05 650 150 128 132 180 16
16 10 650 150 128 132 180 16

87,09 10403 97,19 10403 87,09 10403 97,19 10403
87,09 10405 97,19 10405 87,09 10405 97,19 10405
87,09 10410 97,19 10410 87,09 10410 97,19 10410
87,09 10415 97,19 10415 87,09 10415 97,19 10415
87,09 10420 97,19 10420 87,09 10420 97,19 10420
87,09 10430 97,19 10430 87,09 10430 97,19 10430
123,60 12403 137,70 12403 123,60 12403 137,70 12403
123,60 12405 137,70 12405 123,60 12405 137,70 12405
123,60 12410 137,70 12410 123,60 12410 137,70 12410
123,60 12415 137,70 12415 123,60 12415 137,70 12415
123,60 12420 137,70 12420 123,60 12420 137,70 12420
123,60 12430 137,70 12430 123,60 12430 137,70 12430
123,60 12440 137,70 12440 123,60 12440 137,70 12440

226,40 16403 248,50 16403

226,40 16405 248,50 16405

226,40 16410 248,50 16410
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DC.; RE.qs APMX DN LH LPR  OAL DCONMS . ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Al Al Al al

16 15 650 150 128 132 180 16
16 20 650 150 128 132 180 16
16 30 650 150 128 132 180 16
16 40 650 150 128 132 180 16
20 05 820 190 160 164 214 20
20 10 820 190 160 164 214 20
20 15 820 190 160 164 214 20
20 20 820 190 160 164 214 20
20 30 820 190 160 164 214 20
20 40 820 190 160 164 214 20

226,40 16415 248,50 16415
226,40 16420 248,50 16420
226,40 16430 248,50 16430
226,40 16440 248,50 16440
371,20 20405 401,50 20405
371,20 20410 401,50 20410
371,20 20415 401,50 20415
371,20 20420 401,50 20420
371,20 20430 401,50 20430
371,20 20440 401,50 20440
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DC:s RE.ps APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Vi1 Al VA1 Vi
0,3 13 57 18 22 58 6 37,23 06103 45,32 06103 37,23 06103 45,32 06103
0,5 13 57 18 22 58 6 37,23 06105 45,32 06105 37,23 06105 45,32 06105
1,0 13 57 18 22 58 6 37,23 06110 45,32 06110 37,23 06110 45,32 06110
, 13 57 18 22 58 6 37,23 06115 45,32 06115 37,23 06115 45,32 06115
, 17 74 24 28 64 8 49,31 08103 58,38 08103 49,31 08103 58,38 08103
] 17 74 24 28 64 8 49,31 08105 58,38 08105 49,31 08105 58,38 08105
, 17 74 24 28 64 8 49,31 08110 58,38 08110 49,31 08110 58,38 08110
] 17 74 24 28 64 8 49,31 08115 58,38 08115 49,31 08115 58,38 08115
17 74 24 28 64 8 49,31 08120 58,38 08120 49,31 08120 58,38 08120

21 9,2 30 34 74 10 75,77 10103 85,87 10103 75,77 10103 85,87 10103

, 21 9,2 30 34 74 10 75,77 10105 85,87 10105 75,77 10105 85,87 10105
] 21 9,2 30 34 74 10 75,77 10110 85,87 10110 75,77 10110 85,87 10110
, 21 9,2 30 34 74 10 75,77 10115 85,87 10115 75,77 10115 85,87 10115
/ 21 9,2 30 34 74 10 75,77 10120 85,87 10120 75,77 10120 85,87 10120
, 21 9,2 30 34 74 10 75,77 10130 85,87 10130 75,77 10130 85,67 10130
; 25 110 36 40 85 12 107,50 12103 121,70 12103 107,50 12103 121,70 12103
, 25 10 36 40 85 12 107,50 12105 121,70 12105 107,50 12105 121,70 12105
] 25 10 36 40 85 12 107,50 12110 121,70 12110 107,50 12110 121,70 12110
, 25 110 36 40 85 12 107,50 12115 121,70 12115 107,50 12115 121,70 12115

25 10 36 40 85 12 107,50 12120 121,70 12120 107,50 12120 121,70 12120
, 25 110 36 40 85 12 107,50 12130 121,70 12130 107,50 12130 121,70 12130

25 10 36 40 85 12 107,50 12140 121,70 12140 107,50 12140 121,70 12140

33 150 48 52 100 16
33 150 48 52 100 16
33 150 48 52 100 16
33 150 48 52 100 16
33 150 48 52 100 16
33 150 48 52 100 16
33 150 48 52 100 16
42 190 60 64 114 20
42 190 60 64 114 20
42 190 60 64 114 20
42 190 60 64 114 20
42 190 60 64 114 20
42 190 60 64 114 20

161,50 16103 183,80 16103
161,50 16105 183,80 16105
161,50 16110 183,80 16110
161,50 16115 183,80 16115
161,50 16120 183,80 16120
161,50 16130 183,80 16130
161,50 16140 183,80 16140
328,70 20105 359,10 20105
328,70 20110 359,10 20110
328,70 20115 359,10 20115
328,70 20120 359,10 20120
328,70 20130 359,10 20130
328,70 20140 359,10 20140
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T3 e[ T3 (O ]9 (O3
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DC:s RE.;x APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi1 Al VA1 Vi
6 0,3 16 5,7 30 34 70 6 3 4471 06203 52,75 06203 44,71 06203 52,75 06203
6 0,5 16 57 30 34 70 6 3 4471 06205 52,75 06205 44,71 06205 52,75 06205
6 1,0 16 57 30 34 70 6 3 44,71 06210 52,75 06210 44,71 06210 52,75 06210
6 1,5 16 57 30 34 70 6 8 4471 06215 52,75 06215 44,71 06215 52,75 06215
8 0,3 21 74 40 44 80 8 3 59,16 08203 68,23 08203 59,16 08203 68,23 08203
8 0,5 21 74 40 44 80 8 8 59,16 08205 68,23 08205 59,16 08205 68,23 08205
8 1,0 21 74 40 44 80 8 3 59,16 08210 68,23 08210 59,16 08210 68,23 08210
8 1,5 21 74 40 44 80 8 3 59,16 08215 68,23 08215 59,16 08215 68,23 08215
8 2,0 21 74 40 44 80 8 3 59,16 08220 68,23 08220 59,16 08220 68,23 08220
10 0,3 26 9,2 50 54 94 10 8 90,89 10203 101,00 10203 90,89 10203 101,00 10203
10 0,5 26 9,2 50 54 94 10 3 90,89 10205 101,00 10205 90,89 10205 101,00 10205
10 1,0 26 9,2 50 54 94 10 3 90,89 10210 101,00 10210 90,89 10210 101,00 10210
10 1,5 26 9,2 50 54 94 10 3 90,89 10215 101,00 10215 90,89 10215 101,00 10215
10 2,0 26 9,2 50 54 94 10 3 90,89 10220 101,00 10220 90,89 10220 101,00 10220
10 3,0 26 9,2 50 54 94 10 3 90,89 10230 101,00 10230 90,89 10230 101,00 10230
12 0,3 31 11,0 60 64 109 12 3 128,90 12203 143,00 12203 128,90 12203 143,00 12203
12 0,5 31 110 60 64 109 12 3 128,90 12205 143,00 12205 128,90 12205 143,00 12205
12 1,0 31 10 60 64 109 12 8 128,90 12210 143,00 12210 128,90 12210 143,00 12210
12 15 31 110 60 64 109 12 3 128,90 12215 143,00 12215 128,90 12215 143,00 12215
12 2,0 31 10 60 64 109 12 8 128,90 12220 143,00 12220 128,90 12220 143,00 12220
12 3,0 31 110 60 64 109 12 3 128,90 12230 143,00 12230 128,90 12230 143,00 12230
12 4,0 31 110 60 64 109 12 3 128,90 12240 143,00 12240 128,90 12240 143,00 12240
16 0,3 4 150 80 84 132 16 3 223,70 16203 245,80 16203
16 0,5 4 150 80 84 132 16 3 223,70 16205 245,80 16205
16 1,0 4 150 80 84 132 16 3 223,70 16210 245,80 16210
16 15 4 150 80 84 132 16 8 223,70 16215 245,80 16215
16 2,0 4 150 80 84 132 16 3 223,70 16220 245,80 16220
16 3,0 4 150 80 84 132 16 3 223,70 16230 245,80 16230
16 40 4 150 80 84 132 16 3 223,70 16240 245,80 16240
20 0,5 52 190 100 104 154 20 8 352,50 20205 382,80 20205
20 1,0 52 190 100 104 154 20 3 352,50 20210 382,80 20210
20 15 52 190 100 104 154 20 8 352,50 20215 382,80 20215
20 2,0 52 190 100 104 154 20 3 352,50 20220 382,80 20220
20 3,0 52 190 100 104 154 20 3 352,50 20230 382,80 20230
20 40 52 190 100 104 154 20 3 352,50 20240 382,80 20240
P
M
K
N ) ) ) )
S
H
0
- V/f, pagina 390+391

14190 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

High-performance frezen

AluLine - Schachtfrees met hoekradius

A met gepolijste spaankamers

\=45° @@ % % [ NEW | | NEW | [ NEW | | NEW |
y=7° N J
“ ZEFP l DLC DLC
A ﬂ DCONMS DRAGONSUN
|
A
uf | ‘
fit \
7%1 NN ! i
i -
| <
i o
x| DN
o PNPN
4 !
x 5 \7 \v
N\ & \V ) /f
< \ J \ J
DC\‘@ A A
=3

fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm
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53712.. 53714.. 53713.. 53715..

DC.; RE.;qiu APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm  mm mm mm mm mm mm mm Al Al VA1 Vi
6 0,3 25 57 48 52 88 6 55,88 06403 63,95 06403 59,60 06403 67,68 06403
6 0,5 25 57 48 52 88 6 55,86 06405 63,95 06405 59,60 06405 67,68 06405
6 1,0 25 57 48 52 88 6 55,86 06410 63,95 06410 59,60 06410 67,68 06410
6 1,5 25 57 48 52 88 6 55,86 06415 63,95 06415 59,60 06415 67,68 06415
8 0,3 33 74 64 68 104 8 73,94 08403 83,01 08403 78,88 08403 87,95 08403
8 0,5 33 74 64 68 104 8 73,94 08405 83,01 08405 78,88 08405 87,95 08405
8 1,0 33 74 64 68 104 8 73,94 08410 83,01 08410 78,88 08410 87,95 08410
8 1,5 33 74 64 68 104 8 73,94 08415 83,01 08415 78,88 08415 87,95 08415
8 2,0 33 74 64 68 104 8 73,94 08420 83,01 08420 78,88 08420 87,95 08420

10 0,3 4 9,2 80 84 124 10
10 0,5 4 9,2 80 84 124 10
10 1,0 4 9,2 80 84 124 10
10 15 4 9,2 80 84 124 10
10 2,0 4 9,2 80 84 124 10
10 3,0 4 9,2 80 84 124 10
12 0,3 49 110 9 100 145 12
12 0,5 49 110 9 100 145 12
12 1,0 49 110 9 100 145 12
12 1,5 49 110 9 100 145 12
12 2,0 49 110 9 100 145 12
12 3,0 49 110 9 100 145 12
12 4,0 49 10 96 100 145 12
16 0,3 65 150 128 132 180 16
16 0,5 65 150 128 132 180 16
16 1,0 65 150 128 132 180 16
16 15 65 150 128 132 180 16
16 2,0 65 150 128 132 180 16
16 3,0 65 150 128 132 180 16
16 4,0 65 150 128 132 180 16
20 05 82 190 160 164 214 20
20 1,0 82 190 160 164 214 20
20 15 82 190 160 164 214 20
20 2,0 82 190 160 164 214 20
20 3,0 82 190 160 164 214 20
20 4,0 82 190 160 164 214 20

113,70 10403 123,70 10403 121,20 10403 131,40 10403
113,70 10405 123,70 10405 121,20 10405 131,40 10405
113,70 10410 123,70 10410 121,20 10410 131,40 10410
113,70 10415 123,70 10415 121,20 10415 131,40 10415
113,70 10420 123,70 10420 121,20 10420 131,40 10420
113,70 10430 123,70 10430 121,20 10430 131,40 10430
161,20 12403 175,30 12403 172,00 12403 186,10 12403
161,20 12405 175,30 12405 172,00 12405 186,10 12405
161,20 12410 175,30 12410 172,00 12410 186,10 12410
161,20 12415 175,30 12415 172,00 12415 186,10 12415
161,20 12420 175,30 12420 172,00 12420 186,10 12420
161,20 12430 175,30 12430 172,00 12430 186,10 12430
161,20 12440 175,30 12440 172,00 12440 186,10 12440
416,40 16403 438,60 16403
416,40 16405 438,60 16405
416,40 16410 438,60 16410
416,40 16415 438,60 16415
416,40 16420 438,60 16420
416,40 16430 438,60 16430
416,40 16440 438,60 16440
632,90 20405 663,30 20405
632,90 20410 663,30 20410
632,90 20415 663,30 20415
632,90 20420 663,30 20420
632,90 20430 663,30 20430
632,90 20440 663,30 20440
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DC.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Vi1 VA1 VA1 VA1
5 105 48 15 22 58 6 4 32,32 05100 40,87 05100 32,32 05100 40,87 05100
6 130 58 18 22 58 6 4 32,91 06100 40,97 06100 32,91 06100 40,97 06100
8 170 77 24 28 64 8 4 46,83 08100 55,90 08100 46,83 08100 55,90 08100
10 210 97 30 34 74 10 4 61,70 10100 71,80 10100 61,70 10100 71,80 10100
12 250 11,6 36 40 85 12 4 94,98 12100 109,10 12100 94,98 12100 109,10 12100
14 290 136 42 46 91 14 4 110,00 14100 129,10 14100
16 330 155 48 52 100 16 4 173,90 16100 196,00 16100
18 380 175 54 58 106 18 4 187,40 18100 211,70 18100
20 420 195 60 64 114 20 4 319,40 20100 349,80 20100
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DC.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Vi1 VA1 VA1 VA1
25,85 02200 33,50 02200 25,85 02200 32,80 02200
34,02 03200 41,41 03200 34,02 03200 40,97 03200
32,63 04200 40,07 04200 32,63 04200 39,59 04200
31,50 05200 39,59 05200 31,50 05200 39,59 05200
32,91 06200 40,97 06200 32,91 06200 40,97 06200
46,83 08200 55,90 08200 46,83 08200 55,90 08200
61,70 10200 71,80 10200 61,70 10200 71,80 10200
94,98 12200 109,10 12200 94,98 12200 109,10 12200
115,00 14200 133,90 14200
173,90 16200 196,00 16200
187,40 18200 211,70 18200
319,40 20200 349,80 20200
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mm mm mm mm mm mm mm mm
5 105 48 15 22 58 6 01
6 130 58 18 22 58 6 02
8 170 77 24 28 64 8 02
10 200 97 30 34 74 10 02
12 250 116 36 40 85 12 02
14 200 136 42 46 9 1 02
16 330 155 48 5 100 16 02
18 380 175 54 58 106 18 02
20 420 195 60 64 114 20 02
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1l al "l
40,87 05100 32,32 05100 40,87 05100
40,97 06100 32,91 06100 40,97 06100
55,90 08100 46,83 08100 55,90 08100
71,80 10100 61,70 10100 71,80 10100

109,10 12100 94,98 12100 109,10 12100
110,00 14100 129,10 14100
173,90 16100 196,00 16100
187,40 18100 211,70 18100

319,40 20100 349,80 20100
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DC.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi1 VA1 VA1
6 0,05 25,85 02200 32,80 02200 25,85 02200 32,80 02200
6 0,10 34,02 03200 40,97 03200 34,02 03200 40,97 03200
6 0,10 32,63 04200 39,59 04200 32,63 04200 39,59 04200
6 0,10 31,50 05200 39,59 05200 31,50 05200 39,59 05200
6 0,20 32,91 06200 40,97 06200 32,91 06200 40,97 06200
8 0,20 46,83 08200 55,90 08200 46,83 08200 55,90 08200
10 260 97 50 54 94 10 0,20 61,70 10200 71,80 10200 61,70 10200 71,80 10200
12 0,20 94,98 12200 109,10 12200 94,98 12200 109,10 12200
14 0,20 115,00 14200 133,90 14200
16 0,20 173,90 16200 196,00 16200
18 0,20 187,40 18200 211,70 18200
20 0,20 319,40 20200 349,80 20200
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WNT \ Performance ' VHM frezen
High-performance frezen

AluLine - Schachtfrees

A met gepolijste spaankamers

“ A @ %N W
% ﬂ DCONMS
v
“

LPR

T _
W =

HHRD
e
npon
i

é
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é

fabrieksnorm  fabrieksnorm  fabrieksnorm fabrieksnorm  fabrieksnorm
M 3w D w3 w3 w3
53560.. 53561.. 53562.. 53563.. 53564 ..

DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS . CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm Vi V1 VA1 Vi1 Vi

30 8 27 13 21 57 6 0,1 4 30,90 030

35 11 32 17 21 57 6 0,1 4 34,48 035

40 11 37 17 21 57 6 0,1 4 34,48 040

45 13 42 19 21 57 6 01 4 36,46 045

50 13 47 19 21 57 6 01 4 33,79 050

55 13 52 19 21 57 6 01 4 33,33 055

60 10 57 42 44 80 6 02 4 35,66 060
60 13 57 19 21 57 6 02 4 35,66 060

60 18 57 24 26 62 6 02 4 35,66 060

65 21 61 25 27 63 8 02 4 47,79 065

80 13 74 62 64 100 8 02 4 50,80 080
80 21 74 25 27 63 8 02 4 50,80 080

80 24 74 30 32 68 8 02 4 50,80 080

85 22 79 30 32 72 10 02 4 63,86 085

10,0 16 92 58 60 100 10 02 4 66,90 100

100 22 92 30 32 72 10 02 4 66,90 100

10,0 30 92 38 40 80 10 02 4 66,90 100

120 19 1,0 73 75 120 12 02 4 102,90 120
120 26 110 36 38 83 12 02 4 102,90 120

12,0 36 11,0 46 48 93 12 02 4 102,90 120

14,0 26 130 36 38 83 14 02 4 119,30 140

16,0 25 150 100 102 150 16 02 4 188,60 160
16,0 36 150 42 44 92 16 02 4 188,60 160

16,0 48 150 58 60 108 16 02 4 188,60 160

18,0 36 170 42 44 92 18 02 4 202,40 180

200 32 190 98 100 150 20 02 4 346,10 200

200 41 190 52 54 104 20 02 4 346,10 200

200 60 190 74 76 126 20 02 4 346,10 200

250 52 240 62 65 121 25 03 4 452,50 250
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WNT \ Performance ' VHM frezen
High-performance frezen

AluLine - Schachtfrees

\=45° )
“ i @ N W DLC DLC DLC DLC
ZEFP
E% iﬁ DCONMS

¥

v}
,! z (e
l—_%g

g

o
o
[
——— e —— —— =
fabrieksnorm  fabrieksnorm  fabrieksnorm fabrieksnorm  fabrieksnorm
na_ T3 YN YN w8 w3
53565.. 53566... 53567.. 53568.. 53569..

DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS.; CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm V1 Al Al Al V1

30 8 27 13 21 57 6 0,1 4 41,20 030

35 11 32 17 21 57 6 01 4 4467 035

40 11 37 17 21 57 6 01 4 4467 040

45 13 42 19 21 57 6 01 4 46,76 045

50 13 47 19 21 57 6 01 4 44,08 050

56 13 52 19 21 57 6 01 4 43,50 055

60 10 57 42 44 80 6 02 4 45,82 060

60 13 57 19 21 57 6 02 4 45,82 060

60 18 57 24 26 62 6 02 4 45,82 060

65 21 61 25 27 63 8 02 4 57,97 065

80 13 74 62 64 100 8 02 4 60,98 080

80 21 74 25 27 63 8 02 4 60,98 080

80 24 72 30 32 68 8 02 4 60,98 080

85 22 79 30 32 72 10 02 4 74,07 085

10,0 16 92 58 60 100 10 02 4 77,07 100

100 22 92 30 32 72 10 02 4 77,07 100

10,0 30 92 38 40 80 10 02 4 77,07 100

120 19 1,0 73 75 120 12 02 4 113,00 120

120 26 110 36 38 83 12 02 4 113,00 120

12,0 36 11,0 46 48 93 12 02 4 113,00 120

14,0 26 130 36 38 83 14 02 4 129,70 140

16,0 25 150 100 102 150 16 02 4 199,10 160

16,0 36 150 42 44 92 16 02 4 199,10 160

16,0 48 150 58 60 108 16 02 4 199,10 160

18,0 36 170 42 44 92 18 02 4 212,90 180

200 32 190 98 100 150 20 02 4 355,20 200

20,0 41 19,0 52 54 104 20 02 4 355,20 200

200 60 190 74 76 126 20 02 4 355,20 200

25,0 52 240 62 65 121 25 03 4 464,00 250
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WNT \ Performance

VHM frezen

High-performance frezen

AluLine - Ruw-finishfrees

A= 5° ) Il I I IE EE EEE
V=15° l? J
ZEFP DLC DLC DLC DLC DLC DLC
— DCONMS
% ﬂ 4—’—« DRAGONSKIN il DRAGONSKIN I DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
=3 =3 =3 =3
C==3 C==3
fabrieksnorm  fabrieksnorm fabrieksnorm  fabrieksnorm  fabrieksnorm  fabrieksnorm
(]38 (a3 w3 w3 3 w3 w0 [3
53582.. 53583.. 53582.. 53583.. 53582... 53583..
DC ¢ RE.pos APMX DN LH LPR OAL DCONMS . ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi V1 VA1 Vi Vi
3 010 5 27 18 44 80 6 3 43,55 03301 43,55 03301
4 010 7 37 24 44 80 6 3 45,02 04301 45,02 04301
5 015 8 47 16 18 54 6 3 38,05 05101 38,05 05101
5 015 8 47 30 44 80 6 3 47,40 05301 47,40 05301
5 015 13 47 18 21 57 6 3 38,05 05201 38,05 05201
6 020 10 57 17 18 54 6 3 38,05 06102 38,05 06102
6 020 10 57 42 44 80 6 3 51,74 06302 51,74 06302
6 020 13 57 18 21 57 6 3 38,05 06202 38,05 06202
8 025 13 74 20 22 58 8 3 4425 08103 44,25 08103
8 025 13 74 62 64 100 8 3 56,76 08303 56,76 08303
8 025 21 74 25 27 63 8 3 46,77 08203 46,77 08203
10 030 16 92 24 26 66 10 3 60,71 10103 60,71 10103
10 030 16 92 58 60 100 10 3 80,07 10303 80,07 10303
10 030 22 92 30 32 72 10 8 64,37 10203 64,37 10203
12 035 19 11,0 26 28 73 12 3 83,62 12104 83,62 12104
12 035 19 11,0 73 75 120 12 3 102,70 12304 102,70 12304
12 035 26 11,0 36 38 83 12 3 86,81 12204 86,81 12204
16 050 25 150 32 34 82 16 3 140,20 16105
16 050 25 150 100 102 150 16 3 172,60 16305
16 050 36 150 42 44 92 16 8 146,80 16205
20 060 32 190 40 42 92 20 3 234,70 20106
20 060 32 19,0 100 100 150 20 3 256,20 20306
20 060 41 190 52 54 104 20 3 251,20 20206
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WNT \ Performance

VHM frezen
High-performance frezen

AluLine - Ruwfrees

A met gepolijste spaankamers

o @ % || HPC || I
¥;=10° ZEFP l DLC

DCONMS
% ﬂ 1 DRAGONSKIN
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OAL

LPR

EEE I I R
DLC DLC DLC DLC DLC
IDRAGONSKIN Il DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN
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CESSSY
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CESSST
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fabrieksnorm  fabrieksnorm  fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm  fabrieksnorm
w8 (O3 YN (O3 T8 (O3
53578.. 53579.. 53578... 53579.. 53578.. 53579..
DC 4, APMX DN LH LPR OAL DCONMS CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Al Vi VA1 VA1 VA1 V1
6 13 58 18 22 58 6 04 3 35,51 06100 35,51 06100
6 13 58 48 52 88 6 04 3 41,45 06400 41,45 06400
6 16 58 30 34 70 6 04 3 37,95 06200 37,95 06200
8 17 77 24 28 64 8 04 3 43,55 08100 43,55 08100
8 17 77 65 68 104 8 04 3 57,71 08400 57,71 08400
8 21 77 40 44 80 8 04 3 51,81 08200 51,81 08200
10 21 97 30 34 74 10 04 3 55,21 10100 55,21 10100
10 21 97 80 84 124 10 04 3 81,69 10400 81,69 10400
10 26 97 50 54 94 10 04 3 71,40 10200 71,40 10200
12 25 116 36 40 85 12 04 3 71,17 12100 71,17 12100
12 25 116 96 100 145 12 04 3 115,20 12400 115,20 12400
12 31 116 60 64 109 12 04 3 102,10 12200 102,10 12200
16 33 155 48 52 100 16 04 3 111,30 16100
16 33 155 128 132 180 16 04 3 234,60 16400
16 41 155 80 84 132 16 04 3 180,10 16200
20 42 195 60 64 114 20 04 3 169,60 20100
20 42 19,5 160 164 214 20 04 3 387,40 20400
20 52 19,5 100 104 154 20 04 3 291,80 20200
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WNT \ Performance ' VHM frezen
High-performance frezen

AluLine - Ruwfrees

A met gepolijste spaankamers

ngz@%amec B K EEE EE EE
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¥=10° ZEFP N

DRAGONSKIN
o 1 DCONMS N
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CESSSY CESSST

fabrieksnorm  fabrieksnorm  fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm  fabrieksnorm

mC 3 w03 w3 wOpD3 w3 (G

53580.. 53581.. 53580.. 53581.. 53580.. 53581..

DC 4, APMX DN LH LPR OAL DCONMS CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi VA1 VA1 VA1 V1
6 13 58 18 22 58 6 0,4 44,79 06100 44,79 06100
6 13 58 48 52 88 6 0,4

6 16 58 30 34 70 6 04

8 8

8 8

=o
@™

57,81 06400 57,81 06400

50,78 06200 50,78 06200
17 77 24 28 64 0,4 57,67 08100 57,67 08100
17 77 64 68 104 0,4
8 21 77 40 44 80 8 0,4
10 21 97 30 34 74 10 0,4
10 21 97 80 84 124 10 0,4
10 26 97 50 54 94 10 0,4
12 25 116 36 40 85 12 0,4
12 25 116 96 100 145 12 0,4
12 31 116 60 64 109 12 0,4
16 33 155 48 52 100 16 0,4
16 33 155 128 132 180 16 0,4
16 41 155 80 84 132 16 0,4
20 42 195 60 64 114 20 0,4
20 42 195 160 164 214 20 0,4
20 52 19,5 100 104 154 20 0,4

76,86 08400 76,86 08400
66,11 08200 66,11 08200
78,37 10100 78,37 10100
124,40 10400 124,40 10400
95,34 10200 95,34 10200
116,70 12100 116,70 12100
154,90 12400 154,90 12400
119,50 12200 119,50 12200
180,30 16100
431,10 16400
247,40 16200
366,70 20100
658,30 20400
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WNT \ Performance

VHM frezen
High-performance frezen

AluLine - Hoognauwkeurige finishfrees

A met een coniciteit van maximaal 0,003 mm voor exacte hoeknauwkeurigheid en planparallelliteit

A gereedschap met kopsnijkantcorrectie

_4g°
A=q7°
y.=20°

ZEFP

2 . HPC || ]

N

v

DC; APMX DN
mm mm mm

DCONMS
4.77«

LPR

LPR  OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm

6 16 5,7 20 22 58
6 16 57 42 44 80
8 19 74 26 28 64
8 19 74 62 64 100
10 25 9,2 32 34 74
10 25 9.2 58 60 100
12 30 10 37 39 84
12 30 10 73 75 120
12 45 75 120
16 40 150 44 45 93
16 40 150 100 102 150
16 65 102 150
20 50 190 53 54 104
20 50 190 98 100 150
20 75 100 150

T w=XxX= T

DD OO

| NEW | | NEW | | NEW |
DLC DLC DLC
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
C====3 C=<=3 =<3
fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm
a3 T8 a8
53639.. 53639.. 53639..
EUR EUR EUR
"l Vi Vi
57,96 06100
67,79 06400
64,05 08100
76,08 08400
83,48 10100
120,00 10400
103,00 12100
154,70 12400
97,19 12200

206,40 16100
315,00 16400
167,10 16200
297,60 20100
389,20 20400
358,90 20200
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WNT \ Performance

VHM frezen

High-performance frezen

AluLine - Radiusfrees

L
7

\=45°
v=13°

ZEFP

/B

N

@

DCy APMX DN

mm
3

T w=XxX= T

mm mm
6 2,7
7 3,7
8 4,6
10 55
12 75

13 94
16 114
16 132
20 150
25 19,0

DCONMS

LPR

OAL

OAL DCONMS; ZEFP

mm

mm

NN NN NN DN

=

il
I

fabrieksnorm

T8

53 607 ...

EUR

V1

26,29 03100
32,70 04100
37,38 05100
36,35 06100
48,34 08100
65,73 10100
90,55 12100
114,10 14100
150,20 16100
211,80 20100
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DRAGONSKIN

C*=

fabrieksnorm

A

53 608 ...

EUR

Vi

33,26 03100
39,65 04100
45,47 05100
44,44 06100
57,41 08100
75,83 10100
104,60 12100
133,00 14100
172,40 16100
242,10 20100

fabrieksnorm

we( 3
53609 ...

EUR
Vi

36,35 06100
48,34 08100
65,73 10100
90,55 12100
114,10 14100
150,20 16100
211,80 20100
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g

fabrieksnorm

B[ O[3

53610 ...

EUR
Vi

=

44,44 06100
57,41 08100
75,83 10100
104,60 12100
133,00 14100
172,40 16100
242,10 20100
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WNT \ Performance

VHM frezen

High-performance frezen

AluLine - Radiusfrees

\=45°
v=13°

ZEFP

/B

N

@

u

DCy

T w=XxX= T

APMX DN
mm mm
10 2,7
13 37
15 4,6
16 55
22 75
25 94
26 14
26 132
30 150
40 19,0

DCONMS

LPR

OAL

OAL DCONMS; ZEFP

mm
75

mm

PR NN NN DN

I
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<3

fabrieksnorm

ml 3

53 607 ...

EUR

V1

31,56 03200
39,25 04200
44,86 05200
43,64 06200
58,02 08200
78,86 10200
108,70 12200
136,90 14200
210,20 16200
254,10 20200
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fabrieksnorm

w8

53 608 ...

EUR

Vi

39,63 03200
47,31 04200
53,95 05200
52,71 06200
67,10 08200
88,96 10200
122,80 12200
155,80 14200
232,50 16200
284,50 20200

fabrieksnorm
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EUR
Vi

43,64 06200
58,02 08200
78,86 10200
108,70 12200
136,90 14200
210,20 16200
254,10 20200
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fabrieksnorm

(O3

53 610...

EUR
Vi

51,70 06200
66,09 08200
88,96 10200
130,80 12200
167,30 14200
232,50 16200
263,10 20200
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WNT \ Performance _ VHM frezen
High-performance frezen

AluLine - Radiusfrees
“ \=45° 7 [ NEW EE EE KK

eI/ T
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fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm

m T8 wa[ T8 w3 w3
53607.. 53608.. 53609.. 53610..

DC, APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm Vi VA VA1 V1

3 10 2,7 82 97 125 3 2 42,08 03400 49,06 03400

4 13 3,7 86 97 125 4 2 52,35 04400 59,28 04400

6 16 55 94 14 150 6 2 59,81 06400 67,89 06400 59,81 06400 67,89 06400
8 22 75 104 114 150 8 2 58,19 08400 67,26 08400 58,19 08400 67,26 08400
10 25 9,4 10 1M 151 10 2 105,10 10400 115,20 10400 105,10 10400 115,20 10400
12 26 14 105 106 151 12 2 144,80 12400 159,00 12400 144,80 12400 159,00 12400
16 30 150 192 202 250 16 2 300,30 16400 323,20 16400 300,30 16400 323,20 16400

T w=XxX= T
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WNT \ Performance VHM frezen
Ontbraamfrezen
AluLine - NC-ontbramer
“ r=0°|Y) [ NEW | [ NEW | | NEW | | NEW |
¥.=8° o
DLC DLC
w DCONMS
i i
|
§ 1y 2 |
i N\ S
| 4 4
o
o
-
DC
DN o = 60° o= 60° a=60° o =60°
a fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm
YN w08 YR [0 T3
53666.. 53667.. 53662.. 53663..
DC OAL LPR DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm Vi1 VA1 VA1 VA1
4 50 22 4 4 31,95 04000 37,42 04000
6 55 19 6 4 35,66 06000 35,66 06000 41,14 06000 41,14 06000
8 58 22 8 4 41,66 08000 41,66 08000 47,85 08000 47,85 08000
10 60 20 10 4 58,84 10000 58,84 10000 66,27 10000 66,27 10000
12 70 25 12 4 66,27 12000 66,27 12000 74,74 12000 74,74 12000
16 80 32 16 4 110,40 16000 110,40 16000 121,80 16000 121,80 16000

T »w=XxX= T
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WNT \ Performance VHM frezen
Ontbraamfrezen
AluLine - NC-ontbramer
“ r=0°|Y) [ NEW | [ NEW | | NEW | | NEW |
Y=8° o
DLC DLC
w DCONMS
i i
|
§ 1y 2 |
i N\ S
!
o« |
o
-
DC
DN o =90° o =90° a=90° a=90°
a fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm
YN w08 YR [0 T3
53664.. 53665.. 53660.. 53661..
DC OAL LPR DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm Vi1 VA1 VA1 VA1
4 50 22 4 4 31,95 04000 37,42 04000
6 55 19 6 4 35,66 06000 35,66 06000 41,14 06000 41,14 06000
8 58 22 8 4 41,66 08000 41,66 08000 47,85 08000 47,85 08000
10 60 20 10 4 58,84 10000 58,84 10000 66,27 10000 66,27 10000
12 70 25 12 4 66,27 12000 66,27 12000 74,74 12000 74,74 12000
16 80 32 16 4 110,40 16000 110,40 16000 121,80 16000 121,80 16000
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WNT \ Performance

VHM frezen

PKD-freesgereedschappen

PKD - Schachtfrees

A overgangshoek a = 45°

A=0°
V=0

ZEFP

7w

)
U
4]

DC,, APMX DN
mm mm mm

3 6 2,8
3 6 2,8
4 8 35
4 8 3,5
5 10 44
5 10 44
6 12 54
6 12 54
8 16 72
8 16 72
10 20 90
10 20 90
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=} | x| 5
Ny = -
o
} <C
DG | ™\CHW

LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm
21 57
64 100
21 57
64 100
21 57
64 100
21 57
64 100
28 64
64 100
34 T4
60 100

mm
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1

Sammmmmmmmmmg
o
=

NN NDNDNDNDDNDN

i
s

)
/

wal T8

50 010...
EUR

V1
184,40 03100
204,40 04100
221,70 05100
244,70 06100
319,80 08100

380,10 10100

I
4"

ESSSS
w8

50010 ...

EUR
Vi

190,10 03300
210,20 04300
227,40 05300
250,30 06300
331,40 08300

385,90 10300
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WNT \ Performance

VHM frezen

PKD-freesgereedschappen

PKD - Schachtfrees

A overgangshoek a = 15°

A=0°
Ve

ZEFP

/R

N

)
L
4]

DC.; APMX DN

mm mm
2,0
2,0
2,0
2,5
2,5
2,5

N

oo AR RWWWNDDND
w
o

14[108

mm
17
17
17
2,5
2,5
2,5

OAL DCONMS s ZEFP

mm

mm

VOO DO OO D

RPN NDNDNDNDN = ==

0 —
=

w8

50 011 ...

EUR

V1

138,40 02100
138,40 02300
138,40 02200
167,10 03100
167,10 03300
167,10 03200
172,80 04100
172,80 04300
172,80 04200
181,40 05100
181,40 05300
181,40 05200
213,10 06100
213,10 06300
213,10 06200
276,80 08100
276,80 08300
314,10 10100
314,10 10300
351,40 12100
351,40 12300
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WNT \ Performance

VHM frezen

PKD-freesgereedschappen

PKD - Schachtfrees

\=0°
V=00
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]
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DC,, APMX DN
mm mm mm

6 12 54
6 12 54
8 16 72
8 16 72
10 20 90
10 20 90
12 24 10
12 24 110
16 32 150
16 32 150
20 38 190
20 38 190
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19,0
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26,0
52,0
31,0
62,0
36,5
73,0
44,0
88,0
52,5

105,0
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mm
57
100
64
100
74
100
84
115
93
130
104
160

mm

ZEFP ~
ﬂ DCONMS B
|
\
\
\
\
|
e
— | N\ |
‘ 5
DN
o
o
- T
> -
S
o
<<
DC

B I i i i il i

=T
w18
50013...

EUR
V1
362,40 06100

i
jat

]
i

480,60 08100
592,60 10100
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894,10 16100
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368,10 06200
489,20 08200
601,20 10200
693,10 12200
937,10 16200

1.164,00 20200
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WNT \ Performance

VHM frezen

PKD-freesgereedschappen

PKD - Radiusfrees

A overgangshoek a = 15°

A=0°
Ve

ZEFP

/R

1
4

DC.; APMX DN

mm mm
2,0
2,0
2,0
2,0
2,5
2,5
2,5
25
25
25

N

oMo A, ERERWWWWNDNDN
N~
ol

14110

mm
17
17
17
1,7
2,5
2,5
2,5
2,5
35
35

OAL DCONMS s ZEFP

mm

mm

OO DNDODIDDIDDDIDIIDIDHIDDDHIO DO OO

RPN = = ==

a0
17| q—

wa[ 18
50014 ...

EUR

V1

141,20 02100
141,20 02200
141,20 02300
141,20 02400
167,10 03100
167,10 03200
167,10 03300
167,10 03400
172,80 04100
172,80 04200
172,80 04300
172,80 04400
181,40 05100
181,40 05200
181,40 05400
218,80 06100
218,80 06200
262,40 06300
218,80 06400
279,60 08100
279,60 08300
294,00 08900
302,60 10100
319,80 10200
302,60 10300
351,40 12100
391,70 12200
351,40 12400
472,00 16200
472,00 16300
595,50 20400

- V/f,pagina 408+409
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WNT \ Performance

PKD-freesgereedschappen

PKD - Torusfrees

A overgangshoek a = 15°

b: 27 =
% o N IET

ﬂ» ﬂ DCONMS
4>?7<,
o
\
\
\
7 \
0 o
I veel
o
i 3
DN | !
o I
o | T
— | g - J
I
%‘
DCl
RE
m(__ ]38
50012...
DC,; RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS . ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi
2 03 20 17 6 39 75 6 1 144,00 02103
2 03 20 17 10 39 75 6 1 144,00 02203
2 03 20 17 14 39 75 6 1 144,00 02303
2 03 20 17 3 39 75 6 1 144,00 02403
3 03 25 25 9 39 75 6 2 173,80 03103
3 03 25 25 15 39 75 6 2 173,80 03203
3 03 25 25 21 39 75 6 2 173,80 03303
3 03 25 25 3 39 75 6 2 173,80 03403
4 03 25 35 12 39 75 6 2 179,80 04103
4 03 25 35 20 39 75 6 2 179,80 04203
4 03 25 35 28 39 75 6 2 179,80 04303
4 03 25 35 3 39 75 6 2 179,80 04403
5 03 30 44 15 39 75 6 2 188,70 05103
5 03 30 44 25 39 75 6 2 188,70 05203
5 03 30 44 35 39 75 6 2 188,70 05303
6 03 60 54 18 64 100 6 2 221,60 06103
6 03 60 54 30 64 100 6 2 221,60 06203
6 03 60 54 42 64 100 6 2 221,60 06403
6 05 60 54 18 64 100 6 2 221,60 06105
6 05 60 54 30 64 100 6 2 221,60 06205
6 05 60 54 42 64 100 6 2 221,60 06405
6 10 60 54 18 64 100 6 2 221,60 06110
6 10 60 54 40 64 100 8 2 264,00 06310
6 10 60 54 42 64 100 6 2 221,60 06410
8 03 70 72 24 64 100 8 2 287,80 08103
8 03 70 72 40 64 100 8 2 287,80 08203
8 05 70 72 24 64 100 8 2 287,80 08105
8 05 70 72 40 64 100 8 2 287,80 08205
8 10 70 72 24 64 100 8 2 287,80 08110
8 10 70 72 40 64 100 8 2 287,80 08210
8 20 70 72 24 64 100 8 2 287,80 08120
8 20 70 72 40 60 100 10 2 302,80 08920
8 20 70 72 40 64 100 8 2 287,80 08220
10 05 80 90 30 60 100 10 2 326,70 10105
10 05 80 90 50 60 100 10 2 326,70 10305
10 10 80 90 30 60 100 10 2 326,70 10110
10 10 80 90 50 60 100 10 2 326,70 10310
10 15 80 90 30 60 100 10 2 326,70 10115
10 15 80 90 50 60 100 10 2 326,70 10315
10 20 80 90 30 60 100 10 2 326,70 10120

P
M
K
N )
S
H
0 °
- V/f, pagina 408+409
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VHM frezen
WNT \ Performance PKD-freesgereedschappen

PKD - Torusfrees

A overgangshoek a = 15°

B: ¢ o
v o N [_NEW |

% ﬂ DCONMS
4>?7<,
o
\
\
\
v ,
14 e
Vel
LSS
| 3 |
DN | !
o ‘ |
o | T
a ‘ é 3 L
P
c‘
IR ===
RE CESSSS
m(__ ]38
50 012...
DC,; RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS . ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi1
10 20 80 90 50 60 100 10 2 326,70 10320
10 30 80 90 30 60 100 10 2 326,70 10130
10 30 80 90 40 55 100 12 2 344,60 10230
10 30 80 90 50 60 100 10 2 326,70 10330
12 05 90 110 36 60 105 12 2 365,50 12105
12 05 90 110 58 60 105 12 2 365,50 12305
12 10 90 11,0 36 60 105 12 2 365,50 12110
12 1,0 90 11,0 58 60 105 12 2 365,50 12310
12 15 90 11,0 36 60 105 12 2 365,50 12115
12 15 90 11,0 58 60 105 12 2 365,50 12315
12 40 90 11,0 40 52 100 16 2 410,20 12240
16 30 11,0 150 45 82 130 16 2 490,90 16130
16 50 11,0 150 50 82 130 16 2 490,90 16250
20 6,0 130 190 60 140 160 20 2 502,90 20260

- V,/f, pagina 408+409
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WNT \ Performance

VHM frezen
PKD-freesgereedschappen

PKD - Schachtfrees

\=20° IR
- B IR
ZEFP
% DCONMS
_ N
DN Z
(@)
o
4 5
x
=
o
<
DC \H
CHW
DC APMX DN LH LPR OAL DCONMS CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
0 5 96 250 27 6 10 02 4
2 5 116 300 33 78 12 02 4
6 10 156 400 43 91 16 02 5
20 10 196 500 54 104 20 02 6
25 10 246 625 68 124 25 02 8
32 10 316 800 8 147 32 02 10
P
M
K
N
s
H

cuttingtools.ceratizit.com

KOMET-nr.

DS38320001001000
38320001001200
38320001001600
38320001002000
38320001002500
38320001003200

o
ik
s

wa 18
50015...

EUR

V8
624,70 10200
624,70 12200
702,10 16200
783,00 20200
1.023,00 25200
1.308,00 32200
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VHM frezen
WNT \ Performance PKD-freesgereedschappen

PKD - Vlak- en hoekfrees

A=15° >
EOEGE
[ NEW |
% DCONMS u

OAL

LPR

B

ma(_ ]38
50 020 ...
DC.; APMX DN LPR OAL DCONMS.s ZEFP KOMET-nr. EUR
mm mm mm mm mm mm V8
16 30 155 45 93 16 3 38170099001600 719,70 01600
20 30 195 50 100 20 3 38170099002000 732,70 02000
25 30 245 54 110 25 3 38170099002500 743,60 02500
P
M
K
N )
S
H
0 e
- V,/f, pagina 408+409
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WNT \ Performance

VHM frezen
PKD-freesgereedschappen

PKD - Spiebaan inschroeffrezen

\=4°
V0
ZEFP

=

&)
L
]

THSZMS

50 016 ...

DC APMX DN LPR DCONMS CHW DRVS ZEFP THSZMS KOMET-nr. EUR
mm mm mm mm mm mm mm V8
10 10 96 28 55 0,2 8 2 M5 37340099001000 380,00 01000
12 12 96 28 55 0,2 8 2 M5  37340099001200 416,00 01200
16 16 138 32 8,5 02 13 3 M8  37340099001600 499,10 01600
20 20 180 45 10,5 02 16 3 M10  37340099002000 608,30 02000
25 20 210 45 12,6 02 18 3 M12  37340099002500 768,80 02500
P
M
K
N )
S
H
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WNT \ Performance

VHM frezen
PKD-freesgereedschappen

PKD - Inschroef vlakfrezen

ZEFP

/B

o

W

DC APMX DN
mm mm mm
10 5 9,6
12 5 96
16 10 138
20 10 180
25 10 210
32 10 290

P

M

K

N

S

H

14[116

THSZMS

DCONMS

DRVS

DCONMS
mm
55
55
8,5
10,5
12,6
17,0

CHW

mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

DRVS ZEFP THSZMS

mm

8 2 M5
8 2 M5
13 3 M8
16 4 M10
21 5 M12
27 6 M16

KOMET-nr.

37341099001000
37341099001200
37341099001600
37341099002000
37341099002500
37341099003200

50018 ...

EUR

V8
306,80 01000
306,80 01200
413,90 01600
515,50 02000
583,20 02500
645,30 03200

- V/f, pagina 408+409
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WNT \ Performance

VHM frezen
PKD-freesgereedschappen

PKD - Inschroeffrees

\=20°
V=0

ZEFP

%a mﬂpc W

i

i

DC APMX DN
mm mm mm
10 5 9,6
12 5 115
16 10 138
20 10 180
25 10 210
32 10 290

P

M

K

N

S

H

LPR

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS _, ‘
[ I
THSZMS
DN
DRVS
o
o
7 =
d x
=
&
<
*}L{:\
CHW

DCONMS CHW DRVS ZEFP THSZMS KOMET-nr.
mm mm mm

55 02 8 4 M5 37310001001000
6,5 02 8 4 M6 37310099001200
8,5 02 1 5 M8 37310001001600
10,5 02 16 6 M10  DS37310001002000
12,5 02 18 8 M12  37310001002500
17,0 02 27 10 M16 DS37310001003200

%

50015...

EUR

V8
613,70 10100
622,10 12100
690,20 16100
772,10 20100
932,60 25100
1.097,00 32100
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WNT \ Performance

VHM frezen
PKD-freesgereedschappen

PKD - Inschroef radiusfrezen

ZEFP

#e

DRVS

50 017 ...

DC APMX DN LPR DCONMS DRVS ZEFP THSZMS KOMET-nr. EUR
mm mm mm mm mm mm V8
10 10 96 28 55 8 2 M5  37340098001000 380,00 01000
12 12 96 28 55 8 2 M5  37340098001200 416,00 01200
16 16 138 32 8,5 13 3 M8  37340098001600 499,10 01600
P
M
K
N )
S
H
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WNT \ Performance

VHM frezen

PKD-freesgereedschappen

PKD - Opsteekfrees

=4° >
" HECE

DHUB

w DCONMS

OAL

DC OAL DHUB APMX DCONMS. CHW ZNF
mm mm mm mm mm mm

40 40 36 10 16 02 10
50 40 4 10 22 02 12
63 40 48 10 22 02 14
80 50 60 10 27 02 16
100 50 78 10 32 02 18
1250 63 100 10 40 02 22

cuttingtools.ceratizit.com

KOMET-nr.

37155099004000
37155099005000
37155099006300
37155099008000
37155099010000
37155099012500

50019...

EUR

V8
1.544,00 04000
1.840,00 05000
2.133,00 06300
2.352,00 08000
2.641,00 10000
3.085,00 12500

- V/f, pagina 408+409
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WNT \ Performance

VHM frezen
High-performance frezen

SilverLine - Schachtfrees

\=30°
y=14°

&)
L
]

Dc e8
mm
3,0
35
4,0
4,5
5,0
55
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
11,0
12,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0

T w=XxX= T

? | vec [ NEW |
™
ZEFP DPB72S
ﬂ DCONMS DRAGONSKIN
|
|
19 :
e I
|
<
o |
o« — /
a \
| P
=~DIN 6527
e[ (O[S
50958 ...
APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm V0
8 2,8 15 21 57 6 01 2 39,99 03200
1 33 15 21 57 6 0,1 2 39,99 03700
1 38 15 21 57 6 0,1 2 39,99 04200
13 43 21 21 57 6 0,1 2 39,99 04700
13 48 21 21 57 6 01 2 39,99 05200
13 53 21 21 57 6 01 2 39,99 05700
13 58 21 21 57 6 01 2 39,99 06200
16 68 27 27 63 8 0,1 2 46,58 07200
19 78 27 27 63 8 0,1 2 46,58 08200
19 8,8 32 32 72 10 0,1 2 64,82 09200
22 9,8 32 32 72 10 01 2 64,82 10200
26 10,8 38 38 83 12 01 2 93,92 11200
26 11,8 38 38 83 12 01 2 93,92 12200
26 138 38 38 83 14 01 2 117,10 14200
32 14,7 44 44 92 16 01 2 151,80 15200
32 157 44 44 92 16 0,1 2 151,80 16200
32 16,7 44 44 92 18 01 2 184,40 17200
32 17,7 44 44 92 18 01 2 184,40 18200
38 18,7 54 54 104 20 01 2 228,20 19200
38 19,7 54 54 104 20 01 2 228,20 20200
[ ]
°
[ ]
(o]
°

14[120
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WNT \ Performance

High-performance frezen

SilverLine - Schachtfrees

e EEE EEE E
- EEREE
ZEFP DPB72S DPB72S DPB72S
a ﬂ DCONMS
A Il
w7k BN LN
—
| )
DN | |
- !
> — 3
X
=
o
<
DC|_

T
W%
o
M%
TR
W”

fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm

=NA B[O 3 w3 ]38
50992.. 50992.. 50992..

DCy APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR EUR

=
™
x

mm mm mm mm mm mm mm V0 VO V0

3,0 8 29 15 21 57 48,49 03200

3,5 1 34 16 21 57 48,49 03700

4,0 8 39 15 18 54 46,75 04100

4,0 1 39 16 21 57 46,75 04200

4,0 16 26 62 49,29 04400
4,5 13 44 19 21 57 48,49 04700

5,0 9 49 16 18 54 46,75 05100

5,0 13 49 19 21 57 46,75 05200

5,0 17 26 62 49,29 05400
55 13 54 19 21 57 50,87 05700

6,0 10 59 17 18 54 48,62 06100

6,0 13 59 19 21 57 49,19 06200

6,0 18 26 62 54,66 06400
6,5 19 6,3 25 27 63 59,15 06700

7,0 19 6,8 25 27 63 59,15 07200

75 19 73 25 27 63 59,15 07700

8,0 12 20 22 58 55,24 08100

8,0 19 78 25 27 63 57,44 08200

8,0 24 32 68 61,40 08400
8,5 22 8,2 30 32 72 98,57 08700

9,0 22 8,7 30 32 72 98,57 09200

9,5 22 9,2 30 32 72 98,57 09700

10,0 14 9,7 24 26 66 87,31 10100

10,0 22 9,7 30 32 72 96,76 10200

10,0 30 40 80
120 16 11,7 26 28 73
120 26 117 36 38 83
12,0 36 48 93
140 18 137 28 30 75
140 26 137 36 38 83
14,0 42 54 99
16,0 22 155 32 34 82
160 32 155 42 44 92
16,0 48 60 108
180 24 175 34 36 84
180 32 175 42 44 92
18,0 54 66 114
200 26 195 40 42 92
200 38 195 52 54 104

109,30 10400
122,40 12100
131,00 12200
148,40 12400
151,20 14100
172,80 14200
192,20 14400
183,00 16100
293,30 16200
296,50 16400
252,50 18100
302,30 18200
382,30 18400
309,40 20100
352,70 20200

WWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWwWwWwWwWwLWwwwWwwww

RORIMN) — —b —b 1 b & & 1 b —d & 1 — — &
OO PP PO EERNNOMNOOOOCO O PPIRRRRORINDINDINDIDNDDHDDDD

20,0 60 76 126 441,40 20400
P ) ) )

M ) ° )

K ) ) )

N e) o o

S ) ) )

H

0
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WNT \ Performance

High-performance frezen

SilverLine - Schachtfrees
n 322422 @@ %K wec || [ NEW | | NEW | | NEW |

ZEFP DPB72S DPB72S DPB72S
i |k bCONMS
|
A -
ﬁj@
0 -
| _
‘ <
| O
E DN L
= |
=I5
=
o
<
DC =3 =3
L_.J CHW
~DIN 6527 ~DIN 6527 =DIN 6527
w0 J3 w3 3 w3 3
50966 .. 50966.. 50966 ...
DC; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V0 VO VO
3,0 8 29 15 21 57 6 0,1 3 48,49 03200
3,5 1 34 16 21 57 6 0,1 3 48,49 03700
4,0 8 39 15 18 54 6 0,1 3 46,75 04100
4,0 11 39 16 21 57 6 0,1 3 46,75 04200
4,0 16 26 62 6 0,1 3 49,29 04400
4,5 13 44 19 21 57 6 0,1 3 48,49 04700
5,0 9 49 16 18 54 6 0,1 3 46,75 05100
5,0 13 49 19 21 57 6 0,1 3 46,75 05200
5,0 17 26 62 6 01 3 49,29 05400
5,5 13 54 19 21 57 6 0,1 3 50,87 05700
6,0 10 59 17 18 54 6 0,2 3 48,62 06100
6,0 13 59 19 21 57 6 0,2 3 49,19 06200
6,0 18 26 62 6 0,2 3 54,66 06400
6,5 19 6,3 25 27 63 8 0,2 3 59,15 06700
7,0 19 6,8 25 27 63 8 0,2 3 59,15 07200
75 19 73 25 27 63 8 0,2 8 59,15 07700
8,0 12 78 20 22 58 8 0,2 3 55,24 08100
8,0 19 78 25 27 63 8 0,2 3 57,44 08200
8,0 24 32 68 8 0,2 3 61,40 08400
8,5 22 8,2 30 32 72 10 0,2 8 98,57 08700
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 3 98,57 09200
9,5 22 9,2 30 32 72 10 0,2 3 98,57 09700
10,0 14 9,7 24 26 66 10 0,2 3 87,31 10100
10,0 22 97 30 32 72 10 0,2 3 96,76 10200
10,0 30 40 80 10 0,2 3 109,30 10400
12,0 16 11,7 26 28 73 12 0,2 & 122,40 12100
120 26 11,7 36 38 83 12 0,2 3 131,00 12200
12,0 36 48 93 12 0,2 3 148,40 12400
140 18 137 28 30 75 14 0,2 3 151,20 14100
140 26 137 36 38 83 14 0,2 3 172,80 14200
14,0 42 54 99 14 0,2 3 192,20 14400
16,0 22 15,5 32 34 82 16 0,2 3 183,00 16100
16,0 32 15,5 42 44 92 16 0,2 3 293,30 16200
16,0 48 60 108 16 0,2 8 296,50 16400
18,0 24 17,5 34 36 84 18 0,2 3 252,50 18100
18,0 32 17,5 42 44 92 18 0,2 8 302,30 18200
18,0 54 66 114 18 0,2 3 382,30 18400
200 26 195 40 42 92 20 0,2 3 309,40 20100
20,0 38 19,5 52 54 104 20 0,2 3 352,70 20200
20,0 60 76 126 20 0,2 3 441,40 20400
P ) ° °
M ) ° )
K ) ) )
N e) o o
S ) ) )
H
0
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WNT \ Performance

VHM frezen

High-performance frezen

SilverLine - Schachtfrees met hoekradius

&)
L
]

DC
mm
4,0
4,0
4,0
5,0
5,0
5,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
16,0
16,0
16,0
20,0
20,0
20,0

T w=XxX= T

- V,/f, pagina 352+353

\=45° )
e e |
ZEFP
ﬂ DCONMS
o @
—
N\
-
<
S
g o
x5
=
o
<
DC| me
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
05 8 39 15 18 54 6
05 11 39 16 21 5 6
05 16 % 6 6
05 9 49 16 18 54 6
05 13 49 19 21 5 6
05 17 %6 6 6
05 10 59 17 18 54 6
05 13 59 19 21 5 6
05 18 % 6 6
10 12 78 20 22 5 8
10 19 78 25 27 63 8
10 2 2 68 8
10 14 97 24 2 6 10
10 22 97 30 32 72 10
10 30 0 8 10
15 16 117 26 28 73 12
15 2 117 36 38 8 12
15 36 48 B 1
20 22 155 32 34 & 16
20 32 155 42 4 % 16
20 48 60 108 16
20 26 195 40 42 @ 20
20 38 195 52 54 104 20
20 60 %6 126 20

cuttingtools.ceratizit.com

QLW LWL W WOWOWIOWOWOWOoWOWOWwWwWowWwowwawowowaw

DPB72S DPB72S
b l
% /4 \
\ jid/
/4 v
N/ 4

o

IN 6527
(O3

50 967 ...

EUR
V0
57,02 04105

57,02 05105

58,55 06105

68,86 08110

124,10 10110

171,50 12115

347,60 16120

503,00 20120

@O0 000

50 967 ...

EUR

V0

58,74 04205
58,74 05205
68,38 06205
78,56 08210
134,50 10210
182,80 12215

353,30 16220

515,00 20220

®e O 000

DPB72S

DRAGONSKIN

N

=

50 967 ...

EUR
V0

62,36 04405

62,36 05405

69,17 06405

77,73 08410

138,30 10410

187,70 12415

375,20 16420

558,50 20420
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WNT \ Performance

High-performance frezen

SilverLine - Schachtfrees
nhfgg: @@ %}T wee || g9 I K EE EEE

=Q°
Y ZEFP DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S

ﬂ DCONMS

4
U |
W) |

i
]
%M

~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527
w8 we[(O 13 wal T8 we[(O 3

50972.. 50973.. 50972.. 50973..

DC; APMX LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm V0 V0 VO V0

3,0 5 14 50 6 0,1 4 40,12 03100 40,12 03100

3,0 8 21 57 6 0,1 4 40,12 03200 40,12 03200
3,5 8 18 54 6 0,1 4 40,12 03600 40,12 03600

3,5 1 21 57 6 0,1 4 40,12 03700 40,12 03700
4,0 8 18 54 6 0,1 4 40,12 04100 40,12 04100

4,0 1 21 57 6 0,1 4 40,12 04200 40,12 04200
45 9 18 54 6 0,1 4 40,95 04600 40,95 04600

4,5 13 21 57 6 0,1 4 40,95 04700 40,95 04700
5,0 9 18 54 6 0,1 4 40,95 05100 40,95 05100

5,0 13 21 57 6 0,1 4 40,95 05200 40,95 05200
55 10 18 54 6 0,1 4 39,62 05600 39,62 05600

55 13 21 57 6 0,1 4 39,62 05700 39,62 05700
6,0 10 18 54 6 0,1 4 39,62 06100 39,62 06100

6,0 13 21 57 6 0,1 4 39,62 06200 39,62 06200
7,0 12 22 58 8 0,2 4 52,69 07100 52,69 07100

7,0 21 27 63 8 0,2 4 52,69 07200 52,69 07200
8,0 12 22 58 8 0,2 4 52,69 08100 52,69 08100

8,0 21 27 63 8 0,2 4 52,69 08200 52,69 08200
9,0 14 26 66 10 0,2 4 68,75 09100 68,75 09100

9,0 22 32 72 10 0,2 4 68,75 09200 68,75 09200
10,0 14 26 66 10 0,2 4 68,75 10100 68,75 10100

10,0 22 32 72 10 0,2 4 68,75 10200 68,75 10200
11,0 16 28 73 12 0,3 4 108,70 11100 108,70 11100

11,0 26 38 83 12 0,3 4 108,70 11200 108,70 11200
12,0 16 28 73 12 0,3 4 108,70 12100 108,70 12100

12,0 26 38 83 12 0,3 4 108,70 12200 108,70 12200
14,0 16 28 73 14 0,3 4 139,70 14100 139,70 14100

14,0 26 38 83 14 0,3 4 139,70 14200 139,70 14200
15,0 22 34 82 16 0,3 4 172,50 15100 172,50 15100

15,0 36 44 92 16 0,3 4 172,50 15200 172,50 15200
16,0 22 34 82 16 0,3 4 172,50 16100 172,50 16100

16,0 36 44 92 16 0,3 4 172,50 16200 172,50 16200
17,0 22 34 82 18 0,3 4 234,60 17100 234,60 17100

17,0 36 44 92 18 0,3 4 234,60 17200 234,60 17200
18,0 22 34 82 18 0,3 4 234,60 18100 234,60 18100

18,0 36 44 92 18 0,3 4 234,60 18200 234,60 18200
19,0 26 42 92 20 0,3 4 266,20 19100 266,20 19100

19,0 41 54 104 20 0,3 4 266,20 19200 266,20 19200
20,0 26 42 92 20 0,3 4 266,20 20100 266,20 20100

20,0 4 54 104 20 0,3 4 266,20 20200 266,20 20200
P ) ) ) )
M ) ° ) )

K [} ) ) )

N o o o o
S ) ) ) )

H
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WNT \ Performance

VHM frezen
High-performance frezen

SilverLine - Schachtfrees

A=
A

=

A 3
38° .
s —|| HPC
ZEFP
DCONMS

&)
L
]

DC
mm
3,0
3,0
4,0
4,0
5,0
5,0
6,0
6,0
8,0
8,0
10,0
10,0
12,0
12,0
14,0
14,0
16,0
16,0
18,0
18,0
20,0
20,0

T w=x= T

APMX DN
mm mm
65 28
65 28
85 38
85 38
10,5 48
10,5 48
130 58
130 58
170 77
170 77
210 97
210 97
250 116
250 116
290 136
290 136
330 155
330 155
380 175
380 175
420 195
42,0 195

LPR

OAL DCONMS;s CHW

mm mm mm
55 6 0,1
58 6 0,1
55 6 0,1
62 6 0,1
58 6 0,1
70 6 0,1
58 6 0,1
70 6 0,1
64 8 0,2
80 8 0,2
74 10 0,2
94 10 0,2
85 12 0,3

109 12 0,3
91 14 0,3

19 14 0,3
100 16 0,3
132 16 0,3
106 18 0,3
142 18 0,3
14 20 0,3
154 20 0,3

ZEFP

AEBPADPEAERREEEEERARRPERREREREREEREERADSEDS

DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

/. i/
iy, . / /
M /4 i,
v // v ///
[ SSSS|
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527

ml 3 (O3 w3 (O3

50974.. 50975.. 50974.. 50975...

EUR EUR EUR EUR
V0 V0 V0 V0
37,26 03200 37,26 03200

39,07 03400 39,07 03400
37,26 04200 37,26 04200

39,07 04400 39,07 04400
37,26 05200 37,26 05200

39,07 05400 39,07 05400
37,26 06200 37,26 06200

39,07 06400 39,07 06400
50,81 08200 50,81 08200

55,91 08400 55,91 08400
74,37 10200 74,37 10200

82,22 10400 82,22 10400
93,71 12200 93,71 12200

102,80 12400 102,80 12400
131,40 14200 131,40 14200

144,50 14400 144,50 14400
210,30 16200 210,30 16200

231,40 16400 231,40 16400
266,00 18200 266,00 18200

292,60 18400 292,60 18400
287,70 20200 287,70 20200

318,60 20400 318,60 20400

[ ] [} [ ] [ ]
[ ] [ ] [ [ ]
(] [ ] ([ ] [ ]
(0} O (©) (©)
(] [ ] [ ] [
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WNT \ Performance ' VHM frezen
High-performance frezen

SilverLine - Schachtfrees

A speciaal voor hoog volume frezen

_17°
B %% >
Y ZEFP DPB72S DPB72S
% =l DCONMS

DN i /
. 1/,
& y /J
-
DIN 6527 DIN 6527
a8 (O3
50976... 50977...
DC; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VO V0
3,0 8 2,8 13 21 57 6 0,1 4 43,08 03200 43,08 03200
4,0 1 3,8 17 21 57 6 0,1 4 43,08 04200 43,08 04200
5,0 13 48 19 21 57 6 01 4 43,08 05200 43,08 05200
6,0 13 58 19 21 57 6 01 4 43,08 06200 43,08 06200
8,0 21 7 25 27 63 8 0,2 4 58,07 08200 58,07 08200
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 84,99 10200 84,99 10200
12,0 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 108,60 12200 108,60 12200
14,0 26 136 36 38 83 14 0,3 4 150,10 14200 150,10 14200
16,0 36 155 42 44 92 16 0,3 4 245,00 16200 245,00 16200
18,0 36 17,5 42 44 92 18 0,3 4 321,40 18200 321,40 18200
20,0 41 19,5 52 54 104 20 0,3 4 334,10 20200 334,10 20200
P ® )
M ) )
K ° )
N o o)
S
H
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WNT \ Performance

VHM frezen
High-performance frezen

SilverLine - Schachtfrees

»

A=
A

35°
38°
90

ZEFP

%T

HPC

=

&)
L
]

12,0

18,0
20,0

T w=XxX= T

mm
58
.7
9,7
11,6
13,6
15,5
17,5
19,5

DCONMS

t—— LPR

DN

7

#APMX»‘

OAL

LH

LPR
mm
21
27
32
38
38
44
44
54

-pote

OAL DCONMS.; CHW

mm

mm

mm
0,1

0,2
0,2
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3

ZEFP

B A i

DPB72S

T
Vi

]
é

o

IN 6527
als

50978 ...

EUR

V0

111,40 06200
129,90 08200
146,80 10200
205,30 12200
314,90 14200
314,90 16200
419,20 18200
419,20 20200

=
=)

[ IO B ]
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WNT \ Performance

High-performance frezen

SilverLine - Schachtfrees met hoekradius
nhfgg: @@ %}T wee || B I K DEE EEE

=Q°
Y ZEFP DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S

b DoONMS_

a
w |
& :

\
| -
oy |
DN e~
|
E -
| é E
o
<
DC |, =
RE
fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm
T3 B[O ] a8 (O T8
50970... 50971.. 50970.. 50971..
DCi RE..;1 APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V0 V0 VO V0
30 010 80 2,8 13 21 57 6 4 54,06 03201 54,06 03201
30 040 80 2,8 13 21 57 6 4 54,06 03204 54,06 03204
30 050 80 2,8 13 21 57 6 4 54,06 03205 54,06 03205
30 100 80 2,8 13 21 57 6 4 54,06 03210 54,06 03210
30 030 65 2,8 15 22 58 6 4 63,55 03403 63,55 03403
30 050 65 2,8 15 22 58 6 4 63,55 03405 63,55 03405
30 080 65 2,8 15 22 58 6 4 63,55 03408 63,55 03408
40 010 11,0 38 17 21 57 6 4 54,06 04201 54,06 04201
40 040 11,0 38 17 21 57 6 4 54,06 04204 54,06 04204
40 050 11,0 38 17 21 57 6 4 54,06 04205 54,06 04205
40 100 1,0 38 17 21 57 6 4 54,06 04210 54,06 04210
40 040 85 3,8 20 26 62 6 4 63,55 04404 63,55 04404
40 050 85 3,8 20 26 62 6 4 63,55 04405 63,55 04405
40 080 85 3,8 20 26 62 6 4 63,55 04408 63,55 04408
50 010 130 48 19 21 57 6 4 54,95 05201 54,95 05201
50 050 130 48 19 21 57 6 4 54,95 05205 54,95 05205
50 100 130 48 19 21 57 6 4 54,95 05210 54,95 05210
50 050 105 48 25 34 70 6 4 64,54 05405 64,54 05405
50 080 105 48 25 34 70 6 4 64,54 05408 64,54 05408
60 010 130 58 19 21 57 6 4 53,61 06201 53,61 06201
6,0 050 130 58 19 21 57 6 4 53,61 06205 53,61 06205
6,0 100 130 58 19 21 57 6 4 53,61 06210 53,61 06210
60 150 130 58 19 21 57 6 4 53,61 06215 53,61 06215
60 060 130 58 30 34 70 6 4 64,54 06406 64,54 06406
60 080 130 58 30 34 70 6 4 64,54 06408 64,54 06408
60 100 130 58 30 34 70 6 4 64,54 06410 64,54 06410
80 015 210 ¥ 25 27 63 8 4 67,22 08202 67,22 08202
80 050 210 77 25 27 63 8 4 67,22 08205 67,22 08205
80 100 210 77 25 27 63 8 4 67,22 08210 67,22 08210
80 150 210 77 25 27 63 8 4 67,22 08215 67,22 08215
80 200 210 77 25 27 63 8 4 67,22 08220 67,22 08220
80 080 170 77 40 44 80 8 4 78,15 08408 78,15 08408
80 100 170 77 40 44 80 8 4 78,15 08410 78,15 08410
80 150 17,0 7 40 44 80 8 4 78,15 08415 78,15 08415
80 200 170 77 40 44 80 8 4 78,15 08420 78,15 08420
100 015 220 97 30 32 72 10 4 84,00 10202 84,00 10202
100 050 220 97 30 32 72 10 4 84,00 10205 84,00 10205
10,0 1,00 220 97 30 32 72 10 4 84,00 10210 84,00 10210
10,0 150 220 97 30 32 72 10 4 84,00 10215 84,00 10215
10,0 200 220 97 30 32 72 10 4 84,00 10220 84,00 10220
10,0 050 210 97 50 54 94 10 4 96,67 10405 96,67 10405
10,0 1,00 21,0 97 50 54 94 10 4 96,67 10410 96,67 10410
100 150 210 97 50 54 94 10 4 96,67 10415 96,67 10415
100 200 21,0 97 50 54 94 10 4 96,67 10420 96,67 10420
120 020 260 116 36 38 83 12 4 129,70 12202 129,70 12202
120 050 260 116 36 38 83 12 4 129,70 12205 129,70 12205
12,0 100 260 116 36 38 83 12 4 129,70 12210 129,70 12210
P ) ) ) )
M ° ° ° )
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WNT \ Performance

High-performance frezen

SilverLine - Schachtfrees met hoekradius
nhfgg: @@ %}T wee || B I K DEE EEE

=Q°
Y ZEFP DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S

b DOONMS_

a
w |
& :

\
| -
BN NS
DN e~
|
& T
| é E
o
<
DC |
RE
fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm
T3 B[O ] a8 (O T8
50970... 50971.. 50970.. 50971..
DCis RE..or APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V0 V0 VO V0
120 150 260 116 36 38 83 12 129,70 12215 129,70 12215
12,0 200 260 116 36 38 83 12 129,70 12220 129,70 12220
12,0 300 260 116 36 38 83 12 129,70 12230 129,70 12230
12,0 400 260 116 36 38 83 12 129,70 12240 129,70 12240

120 050 250 116 60 64 109 12
120 100 250 116 60 64 109 12
12,0 150 250 116 60 64 109 12
120 200 250 11,6 60 64 109 12
120 300 250 116 60 64 109 12
12,0 400 250 1,6 60 64 109 12

146,80 12405 146,80 12405
146,80 12410 146,80 12410
146,80 12415 146,80 12415
146,80 12420 146,80 12420
146,80 12430 146,80 12430
146,80 12440 146,80 12440

14,0 030 260 136 36 38 83 14 196,10 14203 196,10 14203
140 100 260 136 36 38 83 14 196,10 14210 196,10 14210
140 200 260 136 36 38 83 14 196,10 14220 196,10 14220
140 300 260 136 36 38 83 14 196,10 14230 196,10 14230
14,0 400 260 136 36 38 83 14 196,10 14240 196,10 14240

14,0 100 290 136 70 74 19 14
140 200 290 136 70 74 19 14
140 300 290 136 70 74 19 14
14,0 400 290 136 70 74 119 14

220,00 14410 220,00 14410
220,00 14420 220,00 14420
220,00 14430 220,00 14430
220,00 14440 220,00 14440

16,0 030 360 155 42 44 92 16 196,10 16203 196,10 16203
16,0 100 360 155 42 44 92 16 196,10 16210 196,10 16210
16,0 200 360 155 42 44 92 16 196,10 16220 196,10 16220
16,0 300 360 155 42 44 92 16 196,10 16230 196,10 16230
16,0 400 360 155 42 44 92 16 196,10 16240 196,10 16240

241,30 16410 241,30 16410
241,30 16420 241,30 16420
241,30 16430 241,30 16430
241,30 16440 241,30 16440

16,0 100 330 155 80 84 132 16
16,0 200 330 155 80 84 132 16
16,0 300 330 155 80 84 132 16
16,0 400 330 155 80 84 132 16

18,0 100 360 1756 42 44 92 18 260,90 18210 260,90 18210
18,0 200 360 1756 42 44 92 18 260,90 18220 260,90 18220
18,0 300 360 1756 42 44 92 18 260,90 18230 260,90 18230
18,0 400 360 175 42 44 92 18 260,90 18240 260,90 18240

291,10 18410 291,10 18410
291,10 18420 291,10 18420
291,10 18430 291,10 18430
291,10 18440 291,10 18440

293,80 20203 293,80 20203

293,80 20210 293,80 20210

293,80 20220 293,80 20220

293,80 20230 293,80 20230

293,80 20240 293,80 20240
327,20 20410 327,20 20410
327,20 20420 327,20 20420
327,20 20430 327,20 20430
327,20 20440 327,20 20440

AERRRERRDRREDRDR R R DERDDD DD RERDRDRDDERDDDDERDRDDRERDRDDERDDDEDRDRERDRDDDEDN
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WNT \ Performance ' VHM frezen
High-performance frezen

SilverLine - Ruw-finishfrees

A metvlak Kordelprofiel

-3 @ )

A=520
s 38 L

o -|| HPC )
s ZEFP DPB72S

% ﬂ DCONMS ‘ DRAGONSKIN

S L
DN /
vy
i Y
-
DIN 6527
e[ O[3
50 969 ...
DC; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VO
3,0 8 2,8 13 21 57 6 0,1 4 67,99 03200
3,5 1 3,3 17 21 57 6 01 4 67,99 03700
4,0 1 3,8 17 21 57 6 01 4 67,99 04200
4,5 13 43 19 21 57 6 01 4 67,99 04700
5,0 13 48 19 21 57 6 0,1 4 67,99 05200
55 13 53 19 21 57 6 0,1 4 67,99 05700
6,0 13 58 19 21 57 6 01 4 67,99 06200
7,0 21 6,7 25 27 63 8 0,2 4 72,45 07200
8,0 21 77 25 27 63 8 0,2 4 72,45 08200
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 4 90,04 09200
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 90,04 10200
11,0 26 106 36 38 83 12 0,3 4 142,30 11200
12,0 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 142,30 12200
14,0 26 136 36 38 83 14 0,3 4 182,90 14200
15,0 36 145 42 44 92 16 0,3 4 225,90 15200
16,0 36 155 42 44 92 16 0,3 4 225,90 16200
17,0 36 16,5 42 44 92 18 0,3 4 266,90 17200
18,0 36 17,5 42 44 92 18 0,3 4 266,90 18200
19,0 41 18,5 52 54 104 20 0,3 4 348,50 19200
20,0 41 19,5 52 54 104 20 0,3 4 348,30 20200
P )
M )
K )
N o
S )
H

- V/,/f, pagina 358+359

14|130 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance ' VHM frezen
High-performance frezen

SilverLine - Ruwfrees

A metrond Kordelprofiel

-3 @ )

A=520
s 38 L

o -|| HPC )
s ZEFP DPB72S

% ﬂ DCONMS ‘ DRAGONSKIN

S L
DN W
/.
o /.
-
DIN 6527
e[ O[3
50 979 ...
DC; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VO
3,0 8 2,8 13 21 57 6 0,1 4 67,99 03200
3,5 1 3,3 17 21 57 6 01 4 67,99 03700
4,0 1 3,8 17 21 57 6 01 4 67,99 04200
45 13 43 19 21 57 6 01 4 67,99 04700
5,0 13 48 19 21 57 6 0,1 4 67,99 05200
55 13 53 19 21 57 6 0,1 4 67,99 05700
6,0 13 58 19 21 57 6 01 4 67,99 06200
7,0 21 6,7 25 27 63 8 0,2 4 72,45 07200
8,0 21 77 25 27 63 8 0,2 4 72,45 08200
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 4 90,04 09200
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 90,04 10200
11,0 26 106 36 38 83 12 0,3 4 142,30 11200
12,0 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 142,30 12200
14,0 26 136 36 38 83 14 0,3 4 182,90 14200
15,0 36 145 42 44 92 16 0,3 4 225,90 15200
16,0 36 155 42 44 92 16 0,3 4 225,90 16200
17,0 36 16,5 42 44 92 18 0,3 4 266,90 17200
18,0 36 17,5 42 44 92 18 0,3 4 266,90 18200
19,0 41 18,5 52 54 104 20 0,3 4 348,50 19200
20,0 41 19,5 52 54 104 20 0,3 4 348,30 20200
P )
M )
K )
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WNT \ Performance

High-performance frezen

SilverLine - Hoognauwkeurige finishfrees

A met een coniciteit van maximaal 0,005 mm voor exacte hoeknauwkeurigheid en planparallelliteit
A gereedschap met kopsnijkantcorrectie

48° || < | NEW | | NEW |
“ )\s_50° ’;#L!i@ % N J

V=13 N N
: ZEFP DPB72S DPB72S
ﬂ DCONMS
4#7«
\
\
\
\
__ N\ | Ny
\ o
DN —
o
5 A <
|
o
<
DC
=~DIN 6527 fabrieksnorm
a8 a8
50991... 50991..
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm mm VO V0
6,0 10 58 18 22 58 6 59,69 06200
6,0 13 5,6 19 21 57 6 59,66 06700
6,0 13 58 27 31 67 6 80,94 06400
6,0 13 58 36 40 76 6 101,10 06900
6,0 15 5,6 42 44 80 6 80,91 90000
8,0 13 77 24 28 64 8 68,28 08200
8,0 17 77 36 40 76 8 100,10 08400
8,0 17 77 48 53 89 8 125,20 08900
8,0 19 76 25 27 63 8 68,53 08700
8,0 20 7,6 62 64 100 8 100,00 90100
10,0 16 9,7 30 34 74 10 117,70 10200
10,0 21 9,7 45 49 89 10 150,10 10400
10,0 21 9,7 60 64 104 10 187,50 90200
10,0 22 9,6 30 32 72 10 117,40 10700
100 25 9,6 58 60 100 10 149,60 10900
12,0 19 16 36 40 85 12 159,50 12200

120 25 16 54 58 103 12
120 25 16 72 76 121 12
120 26 15 36 38 83 12
120 30 15 73 75 120 12
160 25 155 48 52 100 16
16,0 32 150 42 44 92 16
160 33 155 72 76 124 16
160 33 155 96 100 148 16
16,0 40 150 100 102 150 16
200 32 195 60 64 114 20
200 38 190 52 54 104 20
20,0 42 195 90 94 144 20
20,0 42 195 120 124 174 20
20,0 50 190 98 100 150 20
250 40 245 75 80 136 25
250 52 245 113 118 174 25
250 52 245 150 154 210 25

232,30 12400
290,20 90300
159,10 12700
232,00 12900
296,70 16200
296,60 16700
408,80 16400
510,90 16900
408,40 90400
427,60 20200
427,40 20700
562,90 20400
703,60 90500
562,70 20900
535,50 25200
704,30 25400
880,40 25900

[e2e> >l e>Nerler e iererlerNerierierierierierierierierieriieriierieriieriferiieriieriieriieoriieriepiiepier]
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M ) )
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WNT \ Performance

VHM frezen
High-performance frezen

SilverLine - Radiusfrees

A=30°
n Vz: 60 % \4\. U
ZEFP
% DCONMS
\
|
|
|
]
=
DN o
&
= 5
x
s
Ee
2
DC; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS . ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
3,0 4 28 10,0 14 50 6 2
3,0 7 3,0 8,8 24 60 6 2
4,0 8 38 120 18 54 6 2
4,0 10 40 125 39 75 6 2
5,0 9 48 16,0 18 54 6 2
5,0 12 5,0 15,0 39 75 6 2
6,0 10 57 16,0 18 54 6 2
6,0 12 6,0 150 64 100 6 2
7,0 1 6,6 20,0 22 58 8 2
8,0 12 76 200 22 58 8 2
8,0 14 80 175 64 100 8 2
10,0 14 96 240 26 66 10 2
10,0 18 100 225 60 100 10 2
12,0 16 1,5 26,0 28 73 12 2
12,0 22 120 275 55 100 12 2
14,0 18 13,3 28,0 30 75 14 2
14,0 26 140 325 75 120 14 2
16,0 22 152 32,0 34 82 16 2
16,0 30 16,0 375 102 150 16 2
18,0 24 171 34,0 36 84 18 2
20,0 26 19,0 40,0 42 92 20 2
20,0 38 200 475 100 150 20 2
P
M
K
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com

IET IET
DPB72S DPB72S
¢
\
\
\

7
I
000
1

fabrieksnorm fabrieksnorm
na(_J38 m(__ ]38
50963 .. 50963 ...
EUR EUR
V0 V0
50,95 03115
68,34 03415
50,95 04120
68,34 04420
50,95 05125
71,09 05425
50,95 06130
82,31 06430
62,01 07135
62,01 08140
96,22 08440
77,54 10150

130,80 10450
112,70 12160

168,70 12460
130,80 14170

269,10 14470
166,00 16180

362,60 16480
273,50 18190
273,50 20110

480,50 20410

[ .

° °
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o o
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WNT \ Performance

VHM frezen
High-performance frezen

SilverLine - Radiusfrees

OAL

A= % ~| @
V= )| zere N
% DCONMS
o
4
DC, APMX LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm
40 11 21 57 6 4
50 13 21 57 6 4
60 13 21 57 6 4
80 19 36 72 8 4
100 22 32 72 10 4
120 2 38 83 12 4
160 32 44 92 16 4
200 38 54 104 20 4
P
M
K
N
S
H

DPB72S

DRAGONSKIN

fabrieksnorm

wa[ 18
50990 ...

EUR

V0

49,60 04220
49,60 05225
58,03 06230
71,90 08280
90,77 10250
143,60 12260
212,00 16280
307,20 20210

O @ O
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WNT \ Performance

VHM frezen

High-performance frezen

SilverLine - Torusfrees

A APMXkomt niet overeen met de maximale snedediepte

A 1y = te programmeren radius

i
v
£

DCX
mm
6,00
6,00
8,00
8,00

10,00
10,00
12,00
12,00
16,00
16,00

20,00

20,00

T w»w=Xx=710

rp  APMX

mm mm
1,12 6

1,12 6

1,23 8

1,23 8

117 10
117 10
186 12
186 12
247 16
247 16
261 20
261 20

DN
mm
55
55
74
74
9,2
9,2
11,0
11,0
15,0
15,0
18,5
18,5

\=52° 7)
o || HFC || HPC
ZEFP
ﬂ DCONMS
——
|
|
|
\
| 4
<
0(\ } o]
| DN -
o
-
X 5
o
<

LH LPR
mm mm
21 21
64 64
27 27
64 64
32 32
60 60
32 38
65 65
38 44
65 102
40 42
65 100

OAL o°
mm

57 45
100 45
63 45
100 45
72 45
100 45
83 45
10 45
92 45
150 45
92 45
150 45

DCONMS s ZEFP

mm

L i i e i i

DPB72S

DRAGONSKIN

g?if::

—
—
=

0nog
i

fabrieksnorm

wal 8

50989 ...
EUR

V0

71,75 06110
81,29 08110
139,00 10115
182,20 12115
342,30 16120

492,50 20120

CeOe

O

DPB72S

DRAGONSKIN

e
\\

/
)

fabrieksnorm

w8

50 989 ...

EUR
V0

94,82 06410
123,70 08410
203,40 10415
224,40 12415
500,40 16420

740,40 20420

[
O
[
O

O
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WNT \ Performance VHM frezen
Ontbraamfrezen
SilverLine - NC-ontbramer
n r=0°|¥) [ NEW | [ NEW | | NEW | | NEW |
Y=5° o
DPB72S DPB72S
j DCONMS DRAGONSKIN DRAGONSKIN
f
|
N | Ny = l T
| ° / v
‘ \ A
o« |
o
-
DC
DN o = 60° o= 60° a=60° o =60°
a fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm
YN w08 YR [0 T3
50566.. 50567.. 50562... 50563..
DC OAL LPR DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm Vi1 VA1 VA1 VA1
4 50 22 4 5 31,95 04000 39,42 04000
6 55 19 6 5 35,85 06000 35,85 06000 43,31 06000 43,31 06000
8 58 22 8 5 47,89 08000 47,89 08000 56,44 08000 56,44 08000
10 60 20 10 5 56,85 10000 56,85 10000 67,08 10000 67,08 10000
12 70 25 12 5 74,07 12000 74,07 12000 85,72 12000 85,72 12000
16 80 32 16 5 117,80 16000 117,80 16000 133,50 16000 133,50 16000
P ) ) ) °
M [} ) ) )
K [} ) ) )
N
S ) ) ) )
H
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WNT \ Performance VHM frezen
Ontbraamfrezen
SilverLine - NC-ontbramer
n r=0°|¥) [ NEW | [ NEW | | NEW | | NEW |
Y=5° o
DPB72S DPB72S
j DCONMS DRAGONSKIN DRAGONSKIN
f
| 1 T
N N '
8 * *
| v v
o« |
o
-
DC
DN o =90° o =90° a=90° a=90°
a fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm fabrieksnorm
YN w08 YR [0 T3
50564.. 50565.. 50560... 50561 ..
DC OAL LPR DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm Vi1 VA1 VA1 VA1
4 50 22 4 5 31,95 04000 39,42 04000
6 55 19 6 5 35,85 06000 35,85 06000 43,31 06000 43,31 06000
8 58 22 8 5 47,89 08000 47,89 08000 56,44 08000 56,44 08000
10 60 20 10 5 56,85 10000 56,85 10000 67,08 10000 67,08 10000
12 70 25 12 5 74,07 12000 74,07 12000 85,72 12000 85,72 12000
16 80 32 16 5 117,80 16000 117,80 16000 133,50 16000 133,50 16000
P ) ) ) °
M [} ) ) )
K [} ) ) )
N
S ) ) ) )
H
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WNT \ Performance _ VHM frezen
High-performance frezen

S-Cut - Schachtfrees

SC INNNEIEE:S @

: || P
var, || o100 || e NIk APX72S
ﬂ DCONMS _

R

4
7 |
E ;

LPR

T
E

~DIN 6527
(O ]9
52 225 ...

DC, APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR

mm mm mm mm mm mm mm V1/1#
3 8 28 150 21 57 6 4 42,59 030
4 1 38 165 21 57 6 4 42,59 040
5 13 48 185 21 57 6 4 42,59 050
6 13 55 21,0 21 57 6 4 42,59 060
7 19 65 270 27 63 8 4 58,91 070
8 19 75 2710 27 63 8 4 57,16 080
9 22 85 320 32 72 10 4 83,66 090
10 22 95 320 32 72 10 4 81,12 100
11 26 10,5 380 38 83 12 4 116,90 110
12 26 1,5 380 38 83 12 4 112,90 120
13 26 125 420 38 83 14 4 150,50 130
14 26 135 420 38 83 14 4 145,70 140
16 36 155 480 44 92 16 4 182,80 160
18 36 175 540 52 100 18 4 24530 180
20 38 195 540 54 104 20 4 281,20 200
25 42 240 650 65 121 25 4 446,70 250
P °
M °
K o
N o
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WNT \ Performance

High-performance frezen

S-Cut - Schachtfrees
28
V);Sr_ 338 @@ 4 || HpC || [ APX72S APX725 APX72S APX72S

ZEFP

ﬂ» ﬂ DCONMS ‘ ' E
w i
b -

)

LPR ‘
:
v
LH
OAL
M
ar
.

DN
<
E =3 =3 .
<
I \ CESS=3 CESSS3 CE=SSS3 CE=SS=1
oS, CHW =~DIN 6527 =~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527
w3 L N e[ O[3 e[ 3
52223 .. 52224.. 52226.. 52227..
DC; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/14# V1/1# V1/1# V1/1#
3 6 28 120 18 54 6 0,10 4 35,19 030
3 8 28 150 21 57 6 0,10 4 42,59 030
4 8 38 135 18 54 6 0,13 4 3519 040
4 1 38 16,5 21 57 6 0,13 4 42,59 040
5 9 48 155 18 54 6 0,18 4 35,19 050
5 13 48 185 21 57 6 0,18 4 42,59 050
5 22 48 245 27 63 6 0,18 4 51,85 050
6 10 55 18,0 18 54 6 0,20 4 35,19 060
6 13 55 21,0 21 57 6 0,20 4 42,59 060
6 13 55 420 44 80 6 0,20 4 65,15 060
6 22 55 270 27 63 6 0,20 4 51,85 060
7 12 65 220 22 58 8 0,20 4 49,31 070
7 19 65 270 27 63 8 0,20 4 58,91 070
8 12 75 220 22 58 8 0,20 4 47,79 080
8 19 75 270 27 63 8 0,20 4 57,16 080
8 21 75 620 64 100 8 0,20 4 77,07 080
8 28 75 360 44 80 8 0,20 4 63,78 080
9 14 85 260 26 66 10 0,30 4 67,23 090
9 22 85 320 32 72 10 0,20 4 83,66 090
10 14 95 260 26 66 10 0,30 4 65,15 100
10 22 95 320 32 72 10 0,30 4 81,12 100
10 22 95 580 60 100 10 0,30 4 95,71 100
10 33 95 540 60 100 10 0,30 4 82,39 100
11 16 10,5 28,0 28 73 12 0,30 4 99,98 110
1 26 105 380 38 83 12 0,30 4 116,90 110
12 16 1,5 28,0 28 73 12 0,30 4 96,98 120
12 26 115 380 38 83 12 0,30 4 112,90 120
12 26 15 730 75 120 12 0,30 4 119,30 120
12 42 115 540 55 100 12 0,30 4 106,40 120
13 18 125 300 30 75 14 0,30 4 127,40 130
13 26 125 380 38 83 14 0,30 4 150,50 130
14 18 135 300 30 75 14 0,30 4 123,80 140
14 26 135 380 38 83 14 0,30 4 145,70 140
14 48 13,5 540 55 100 14 0,30 4 119,30 140
16 22 15,5 340 34 82 16 0,40 4 155,20 160
16 36 155 440 44 92 16 0,40 4 182,80 160
16 36 155 1000 102 150 16 0,40 4 208,20 160
16 53 155 840 102 150 16 0,40 4 195,60 160
18 24 175 340 36 84 18 0,40 4 208,20 180
18 36 175 520 52 100 18 0,40 4 245,30 180
20 26 195 420 42 92 20 0,50 4 241,90 200
20 38 195 540 54 104 20 0,50 4 281,20 200
20 38 195 1000 100 150 20 0,50 4 295,20 200
20 68 195 840 100 150 20 0,50 4 281,20 200
25 32 240 46,0 49 105 25 0,50 4 382,00 250
25 42 240 650 65 121 25 0,50 4 446,70 250
25 68 240 840 94 150 25 0,50 4 517,30 250
B ) ) ) )
M ) ) ) )
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WNT \ Performance _ VHM frezen
High-performance frezen

S-Cut - Schachtfrees

SC INNNEIEE:S @ R
Va? V10% 11 zere - i HPC 4) APX72S
% ﬂ DCONMS

-
N N )
DN 3
o
5 VR
2
<
J il
DG ~DIN 6527
CHW
(O ]9
52 229 ...
DC, APMX DN LH LPR  OAL DCONMS., CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/1#
6 13 55 21 21 57 6 0,2 4 90,37 060
8 19 75 27 27 63 8 0,2 4 122,60 080
10 22 9,5 32 32 72 10 0,3 4 173,70 100
12 26 115 38 38 83 12 0,3 4 233,70 120
14 26 135 42 42 83 14 0,3 4 305,60 140
16 36 155 46 46 92 16 0,4 4 424,80 160
20 38 195 54 54 104 20 0,5 4 608,70 200
25 42 240 65 65 121 25 0,5 4 793,90 250
P °
M °
K °
N o
S o
H o
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WNT \ Performance

High-performance frezen

S-Cut - Schachtfrees met hoekradius

sc (NS4
var, | y-10° | Hee || APX72S

ZEFP

ok ﬂ DoOMMS. |
£ i

{

\
| |
oy oy §
DN ot~
|
E f .
| é E —
@
DC ‘\RE ~DIN 6527
e[ ]
52 228 ...
DCi RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/1#
3 0,25 8 28 150 21 57 6 4 42,59 03003
3 0,50 8 28 150 21 57 6 4 42,59 03005
3 1,00 8 2,8 15,0 21 57 6 4 42,59 03010
4 0,25 1 3,8 16,5 21 57 6 4 42,59 04003
4 0,50 1 3,8 16,5 21 57 6 4 42,59 04005
4 1,00 11 38 165 21 57 6 4 42,59 04010
5 050 13 48 185 21 57 6 4 42,59 05005
5 1,00 13 48 185 21 57 6 4 42,59 05010
5 1,50 13 48 18,5 21 57 6 4 42,59 05015
6 050 13 55 210 21 57 6 4 42,59 06005
6 080 13 55 210 21 57 6 4 42,59 06008
6 1,00 13 55 210 21 57 6 4 42,59 06010
6 150 13 55 210 21 57 6 4 42,59 06015
6 200 13 55 210 21 57 6 4 42,59 06020
8 0,50 19 75 27,0 27 63 8 4 57,16 08005
8 0,80 19 75 27,0 27 63 8 4 57,16 08008
8 1,00 19 75 27,0 27 63 8 4 57,16 08010
8 1,50 19 75 27,0 27 63 8 4 57,16 08015
8 200 19 75 2710 27 63 8 4 57,16 08020
10 050 22 95 320 32 72 10 4 81,12 10005
10 1,00 22 95 320 32 72 10 4 81,12 10010
10 150 22 95 320 32 72 10 4 81,12 10015
10 160 22 95 320 32 72 10 4 81,12 10016
10 200 22 95 320 32 72 10 4 81,12 10020
12 050 26 11,5 380 38 83 12 4 112,90 12005
12 1,00 26 11,5 380 38 83 12 4 112,90 12010
12 150 26 11,5 380 38 83 12 4 112,90 12015
12 160 26 115 380 38 83 12 4 112,90 12016
12 200 26 11,5 380 38 83 12 4 112,90 12020
12 300 26 11,5 380 38 83 12 4 112,90 12030
14 100 26 135 380 38 83 14 4 145,70 14010
14 200 26 135 380 38 83 14 4 145,70 14020
16 1,00 36 155 440 44 92 16 4 182,80 16010
16 1,50 36 155 440 44 92 16 4 182,80 16015
16 1,60 36 155 440 44 92 16 4 182,80 16016
16 2,00 36 155 440 44 92 16 4 182,80 16020
16 2,50 36 155 440 44 92 16 4 182,80 16025
16 300 36 155 440 44 92 16 4 182,80 16030
16 3,20 36 155 440 44 92 16 4 182,80 16032
18 1,50 36 175 440 44 92 18 4 245,30 18015
18 2,50 36 175 440 44 92 18 4 245,30 18025
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M )
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WNT \ Performance

VHM frezen
High-performance frezen

S-Cut - Schachtfrees met hoekradius

SC
UNI
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L
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T w=Xx=Z T

Ao ABE @ c
36° —|| HP
var. || v=10° ) oee - J
ﬂ DCONMS o
I
|
|
| |
oy oy §
DN
i )
| é E
o
<
Dc|
RE
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
100 38 195 540 54 104 20
150 38 195 540 54 104 20
200 38 195 540 54 104 20
250 38 195 540 54 104 20
300 38 195 540 54 104 20
400 38 195 540 54 104 20
100 42 240 650 65 121 25
150 42 240 650 65 121 25
200 42 240 650 65 121 25
250 42 240 650 65 121 25
300 42 240 650 65 121 25
400 42 240 650 65 121 25
500 42 240 650 65 121 25

AP EDRRDDEDS

APX72S

T
E

~DIN 6527
B[O 3

52 228 ...

EUR
Vi/1#

281,20 20010
281,20 20015
281,20 20020
281,20 20025
281,20 20030
281,20 20040
446,70 25010
446,70 25015
446,70 25020
446,70 25025
446,70 25030
446,70 25040
446,70 25050

=

OO0OOCee

14]142

- V./f, pagina 410+411

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance _ VHM frezen
High-performance frezen

S-Cut - Schachtfrees

A geschikt voor trochoidaalfrezen
A met spaanbreker

sc |IAESAIF il
var, V=10° || zere - Hee | D APKT2S
% ﬂ DCONMS

LPR

T
i

g
é

=~DIN 6527
(O[3
52 230 ...
DC; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/1#
6 18 55 25 26 62 6 0,12 5 63,19 060
8 24 75 30 32 68 8 0,16 5 83,66 080
10 30 9,5 35 40 80 10 0,20 5 106,40 100
12 36 15 45 48 93 12 0,24 5 140,00 120
16 48 155 55 60 108 16 0,32 5 239,50 160
20 60 195 70 76 126 20 0,40 5 377,30 200
P )
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WNT \ Performance ' VHM frezen
High-performancefrezen

S-Cut - Ruwfrees

A metrond Kordelprofiel

sC |EENIEe: @ 7

ZEFP APX72S APX72S APX72S

% ﬂ DCOENMS
L
]

OAL

LPR

mif]
i
a0
1

~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527
(O3 we (O3 w3

52205... 52205.. 52205..

DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS., CHW «a°  ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/14# V1/14# V1/14#
6 28 12,0 18 54 6 0,18 15 68,86 03100
8 28 140 21 57 6 0,18 15 81,54 03200
8 28 190 26 62 6 0,18 15 93,22 03400
8 38 135 18 54 6 0,20 15 68,86 04100
1 38 18,0 21 57 6 0,20 15 81,54 04200
1 38 230 26 62 6 0,20 15 93,22 04400
9 48 155 18 54 6 0,25 15 68,86 05100
13 48 19,0 21 57 6 0,25 15 81,54 05200
13 48 240 26 62 6 0,25 15 93,22 05400
10 55 18,0 18 54 6 0,25 68,86 06100
13 55 20,0 21 57 6 0,25 81,54 06200
13 55 250 26 62 6 0,25 93,22 06400
12 75 220 22 58 8 0,30 87,60 08100
19 75 250 27 63 8 0,30 103,70 08200
19 75 300 32 68 8 0,30 118,70 08400

14 95 260 26 66 10 0,30 107,00 10100

22 95 300 32 72 10 0,30 126,70 10200

22 95 350 40 80 10 0,30 144,90 10400
280 28 73 12 0,45 121,40 12100

26 15 350 38 83 12 0,45 143,80 12200

26 115 450 48 93 12 0,45 164,30 12400

18 135 300 30 75 14 0,50 163,70 14100

26 135 350 38 83 14 0,50 193,80 14200

26 135 500 54 99 14 0,50 221,70 14400

22 155 340 34 82 16 0,60 221,20 16100

32 155 400 44 92 16 0,60 262,00 16200

32 155 550 60 108 16 0,60
26 195 420 42 92 20 0,60
38 195 500 54 104 20 0,60
38 195 700 76 126 20 0,60

299,60 16400
319,40 20100
378,30 20200
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WNT \ Performance

VHM frezen
High-performance frezen

3D Finish - Tonvormig

A