Nye produkter til industriteknikeren

[ NEW |
MonsterMill - NCR

- s — Side 32-37

Mestrer en af de mest udfordrende omrader inden for bearbejdning -
bearbejdning af nikkelbaserede legeringer

NCR

PCR
MonsterMill - PCR - dykfreeser med
spanbryder
- Side 47
CCR
CircularLine - UNI - 5xDC UNI
- - Side 59+60

AluLine - programupdate

.

PKD-Endefraeser

) " — Side 107-119

Endefraeser med PKD-indsats til bearbejdning af ikke-jernholdige
metaller og kunststoffer

— Side 67-104

ET
SilverLine - programupdate

— Side 120-135

-

| NEW | sc
S-Cut - skrubfreeser NR

) R — Side 144

[ NEW |
3D Finish

r~—— - Side 145-149

Multiradius (tendeform) fraeser til effektiv 3D-sletbearbejdning

AluLine/SilverLine/BlueLine -
Fas-afgratningsfraeser

-

- -

- Side 105+106

— Side 136+137

— Side 176

[ NEW |
MultiLock

P

Systemet med udskifteligt hoved

— Side 181-187

[ NEW
Minifraeser - programupdate

. .

- Side 222+223

o E)
HPC
HPC-skrubfraeser
() E - Side 247
[ NEW |

Type N - programupdate

- ==

— Side 209-263

T-notfreeser

=i

- Side 299




HSS-bor

Hardmetal bor

Bor med vendeskaer

Boring og udboring

Rivaler og forsenkere

Udboreveerktgjer

Gevindtappe og -formere

Cirkulzere- og gevindfreesere

Gevindfremstilling

Gevinddrejevaerktojer

Drejning med vendeskeer

Multifunktionsveerktejer -
EcoCut og FreeTurn

Drejning

Stikveerktgjer

Miniaturedrejeveerktojer

HSS-freesere

Hardmetal fraesere

Fraesning

Fraesning med vendeskaer

Veerktgjsholdere og tilbehor

Emneopspaending

Kataloget -
Opspendingsteknik

Materialeeksempler og
liste over artikelnumre




WNT

Hardmetal fraesere

Indledning

Indholdsfortegnelse

Symbolforklaring 2

Toolfinder til High Performance fraeser 3-7

Indholdsoversigt 8-16

Produktprogram 17-316

Tekniske informationer
Hjeelp til valg af kunststof-, GFK-, CFK-fraeser 305
Skaeredata 317-465
Standardveerdier for tilspaending 466
Dynamisk fraesning 467
Generelle anbefalinger 468-475
Typebeskrivelse 476
Belaegninger 477

Symbolforklaring

Skaft

DIN 6535 DIN 1835

HACD3 ALDY | Skaftudferelse
HB[G@D3 B[O

Aksial indvendig kaling

Radial indvendig kaling

I
TEAVY L

Laengde: ekstra kort/ kort/ medium / lang / ekstra lang

Endeskaer

J Skarp

Hjarnefas (CHW = fasbredde i mm)

o
J Hjerneradius
d

Fuldradius

142

WNT \ Performance

Farsteklasses kvalitetsveerktaj.

Serien WNT Performance er vaerktej af hgjeste kvalitet kendetegnet ved en
fremragende ydeevne og effektivitet. Hvis du vil sette de hgjeste standarder
0g opna de bedste resultater i din produktion, anbefaler vi veerktejsserien

WNT Performance.

WNT \ Standard

Kvalitetsveerkta;.

Serien WNT Standard foretraekkes af kunder over hele verden for sin hgje
ydeevne og processikkerhed. Veerktajerne i dette produktprogram er med
til at skabe et suverant resultat.

Anvendelse

HPC

HFC

54-70
HRC

High Performance bearbejdning

High Feed Fraesning

Hard bearbejdning

Eksempel pé bearbejdning

De rade pile beskriver de mulige tilspendingsretninger

Antal skeer

Skargeometri

As = Spanspiralvinkel

Vs = Spanvinkel

Variabel spanspiralvinkel

Dynamisk fraesning

Hovedanvendelse

Sekunder anvendelse

cuttingtools.ceratizit.com



Hardmetal freesere
Toolfinder

WNT \ Performance

Toolfinder til High Performance fraeser

B Sidefreesning Ramping

L 1

B 3D-fresning

H Helixfreesning

I
B ras afgratningsfraesning

B Dynamisk fraesning

T
Dykfraesning

B Sporfrasning

i [”]

1413
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere
Toolfinder

Toolfinder til High Performance fraeser - MonsterMill

Stal

Rustfrit

Stobejern

Ikke - jernholdige materialer

Varmebestandige legeringer

Stal haerdet < 55 HRC

Stal haerdet > 55 HRC

n Sidefrasning

1

MonsterMill - SCR
MonsterMill - PCR

MonsterMill - ICR

MonsterMill - SCR
MonsterMill - PCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR

MonsterMill - HCR

E Helixfreesning

]

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - ICR

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR

n Ramping

MonsterMill - PCR

MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - ICR

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR

n 3D-fraesning

la

MonsterMill - SCR

MonsterMill - TCR

MonsterMill - SCR

MonsterMill - TCR

MonsterMill - HCR

MonsterMill - SCR — Side 17-24 MonsterMill - ICR ~ Side 25+26
Verktgjet til bearbejdning af stal og stabejern Veerktajet til bearbejdning af rustfrit stal
==
SCR ICR /
CE=S=3 =3
@DC
HA !
(O ]S w e MM
w3
3-5 15-20
MonsterMill - HCR — Side 38-44 MonsterMill - PCR ~ Side 45-49
Veerktojet til sletbearbejdning af haerdet stal op til 70 HRC Verktgijet til ramping, dyk- og helixfrasning
\:m
HCR PCR
CESS3 CESSS
CESSSS CESSSS
4DC @DC
HA [I:B J U ZEFP mm HB |l:" J ZEFP mm
2-4 0,2-12 4 5-20

14|14 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Hardmetal freesere

Toolfinder
B Sporfraesning n Dynamisk freesning Dykfreesning n Afgratning
MonsterMill - SCR : )
MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - ICR
MonsterMill - SCR . :
MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR
MonsterMill - TCR ~ Side 27-31 MonsterMill - NCR ~ Side 32-37
Veerktgjet til bearbejdning af titan og titanlegeringer Veerktojet til bearbejdning af nikkellegeringer
TCR
CE===3
@0DC @DCc
IR mm e MM
2-20 4-5 4-20
MonsterMill - MCR ~ Side 50
Veerktgjet til skrubbearbejdning af stal og stabejern
=
MCR
CESSSI
14
@DC
HB lm‘ 4) ZEFP mm
3-4  1-20

cuttingtools.ceratizit.com 145



WNT \ Performance

Hardmetal fraesere
Toolfinder

Toolfinder til High Performance fraeser

Stal

Rustfrit

Stobejern

Ikke - jernholdige materialer

Varmebestandige legeringer

Stal haerdet < 55 HRC

Stal haerdet > 55 HRC

n Sidefrasning

©

SilverLine
S-Cut
Mikro-freeseverktgj
MultiLock / MultiChange
SilverLine
S-Cut
Mikro-freeseveerktej

SilverLine
S-Cut
Mikro-freeseveerktoj
MultiLock / MultiChange
AluLine
PKD-freeseveerktaj
Mikro-freeseverktgj
MultiChange

Mikro-freeseveerktej
MultiLock

BlueLine
Mikro-freeseveerktoj

E Helixfreesning

]

MultiLock / MultiChange

MultiLock / MultiChange

AluLine
PKD-freeseveerktoj
MultiChange

MultiLock

BlueLine

CircularLine

— Side 51-66

n Ramping

MultiLock / MultiChange

AluLine
PKD-freeseveerktgj
MultiChange

MultiLock

BlueLine

n 3D-fraesning

la

3D Finish
SilverLine
Mikro-freeseverktaj
MultiLock / MultiChange
3D Finish
SilverLine
Mikro-freeseveerktej

3D Finish

SilverLine
Mikro-freeseverktaj

MultiLock / MultiChange
3D Finish
AluLine
PKD-freseveerktej
Mikro-freeseveerktaj
MultiChange

3D Finish
Mikro-freeseveerktej

MultiLock

BlueLine
Mikro-freeseveerktaj

CCR

E !l!!!
= |j
41

T
@

Veerktgjet til dynamisk bearbejdning

EF|

2EFP
4-6

@ @DC
mm

AluLine

— Side 67-106

Veerktgjet til bearbejdning af ikke-jernholdige metaller

e
/84
i

P

6-20

HA }
e O [ JJ

@ @DC
J U ZEFP mm

2-6 2-25

S-Cut

— Side 138-144

3D Finish

— Side 145-149

Allrounderen der er letskaerende

SC
UNI

7

@00

e[ O ] o » e MM

4-5 325

MultiLock > Side 181-187

A1

Det beeredygtige system med udskifteligt hoved

e
J U ZEFP mm
s(a 4-6 12-25

7

Verktgjet til 3D sletbearbejdning

B

i
1

4
“n

1416

CSSSI - >
@ g0C
w18 e MM
2-4  4-16
MultiChange — Side 188-193

System med udskifteligt hoved til de hajeste krav og forskellige anvendelser

7

—_—

0w w o @ g
3-6 8-20

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal fraesere

Toolfinder

B Sporfresning

i

S-Cut
SilverLine
Mikro-freeseverktaj
MultiLock / MultiChange
S-Cut
SilverLine
Mikro-freeseveerktej

n Dynamisk freesning
QE

CircularLine

CircularLine

S-Cut
SilverLine
Mikro-freeseverktaj
MultiLock / MultiChange
AluLine
PKD-freeseveerktgj
Mikro-freeseverktaj
MultiChange

CircularLine

CircularLine

Mikro-fraeseveerktej CircularLine
MultiLock
BlueLine

Mikro-freeseverktaj Chreert e

CircularLine

Dykfreesning

i

PKD-freeseveerktaj

PKD-freeseveerkioj

— Side 107-119

ikke-jernholdige metaller og kunststoffer

[——~]

Veerktegjet med de hajeste skaereparametre og standtider til bearbejdning af

r

w8

@ @DC
ZEFP mm
1222 2-125

BlueLine

— Side 150-176

Allrounderen til bearbejdning af hardet stal op til 65 HRC

[
=
==y
[
CESSSY
4DC
HA !
J mm
wlol O o

cuttingtools.ceratizit.com

n Afgratning

!

SilverLine
MultiLock
MultiChange

SilverLine

SilverLine
MultiLock
MultiChange

AluLine
MultiChange

SilverLine

BlueLine

BlueLine

SilverLine

— Side 120-137

Allrounderen til den universelle anvendelse

e I N

@DC
HA Y

[I B J 4) J U ZEFP mm

e O 2-6 3-25

Mikro-freeseveerktoj - Side 177-180

Universalfraeseren til mikrospéntagning

n

@DC

3 | WU z mm

2 02-20

14|7
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Hardmetal fraesere
Indholdsoversigt

WNT \ Performance

Oversigt High Performance fraesere
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=

w[ O3

O

°
mC 3

3-16

SCR

H H H

) e M
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Hardmetal fraesere
Indholdsoversigt

WNT \ Performance

Oversigt High Performance fraesere
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Hardmetal fraesere
Indholdsoversigt

WNT \ Performance

Oversigt High Performance fraesere
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Hardmetal fraesere
Indholdsoversigt

Oversigt High Performance fraesere

WNT \ Performance
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WNT \ Performance Hardmetal freesere
Indholdsoversigt

Oversigt High Performance fraesere
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- n 4-6 12-25 AL . J Z. 182
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. n 12-16 - N 184
MultiLock - Adaptere og holdere
> & ] 185-187
o @ B o[0T _
MultiChange - system med udskifteligt hoved
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Hardmetal fraesere
Indholdsoversigt

WNT \ Standard

Oversigt endefraesere
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Endefraeser med slet geometri

mC 3

0,2-6,0

2
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nw W

m 3 w0}

2,7-25

2

m 3 w(O]}
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m 3

w3 w3l
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Endefraeser med skrub- og slet geometri

(O3

® O
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Hardmetal fraesere
Indholdsoversigt

Oversigt skaft-, radius- og torusfraser

WNT \ Standard
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Endefraeser med skrubfortanding
Radiusfraeser med slet geometri
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WNT

Hardmetal fraesere
Indholdsoversigt

Oversigt specialfraeser
_ | E
£ 5
E ZEFP GDC

Mellemstorrelse Torusfraeser

= L K

High Feed fraeser

_ |- RS

Form-/afgratningsfraeser/roterende file

| |Hiemnefas
| | Hiorneradius
(| Fuidradius

L Skarp
[ |
O

Ikke - jernholdige materialer

Rustfrit

Stobejern
Varmebestandigt
Heerdet stal
Lengde
Vearktgjsudfarelse

Stal
Koling

[
)
i

I
ve
|

Belagt
Ubelagt

WNT \ Performance
WNT \ Standard

[ | 288

M B 289+290

e 1 3% O 291
B []292
[ §l 293
B 294
[ | 295
[ | 296-298
[ | 299
O 300+301
Rundsavblade
24-160 1563 © © 0 [] 302:303
~ s
4 4 (3N
4 24-160 80-200 & O &
"“'-..m .-r"xr
Cylinderskaftholder til rundsavblade
E— 304
v
\m/_ Disse artikler findes i vores online shop under cuttingtools.ceratizit.com
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Hardmetal fraesere
Indholdsoversigt

WNT \ Standard

Oversigt specialfraeser
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Kunststof-, GFK-, CFK-fraeser
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2-20

mC I3

mC I3

2-20

m T8

2-20

5-16

mC D

mC T8

6-44

mC T8

2-12

mC I3

1,5-20

1

mC I3

1,5-12

1

mC I8

2-12

m T8

3-20
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WNT \ Performance

High Performance fraeser

MonsterMill - Endefreeser

SCR

i
v
%

DC
mm
3,0
3,0
3,5
3,5
4,0
4,0
4,5
45
5,0
5,0
5,5
5,5
6,0
6,0
6,5
6,5
7,0
7,0
75
75
8,0
8,0
8,5
8,5
9,0
9,0
9,5
9,5
10,0
10,0
11,0
11,0
11,5
11,5
12,0
12,0
14,0
14,0
15,0
15,0
15,5

Bl ===|3o

50
h=3ge @@ % —|| HPC
V=7 FP - 4)
ﬂ DCONMS ‘
|
[
\
A =
DN)\ ©
o [
a | .
- 7 <¥ |
S -
) o
<
e[
CHW
APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm mm mm
5 2,9 9 14 14 50 6
8 2,9 14 20 22 58 6
5 34 9 14 14 50 6
8 34 14 20 22 58 6
8 3,8 12 18 18 54 6
1 3,8 18 20 22 58 6
9 43 12 18 18 54 6
13 43 18 20 22 58 6
9 438 16 18 18 54 6
13 438 19 20 22 58 6
9 53 16 18 18 54 6
13 53 19 20 22 58 6
10 58 16 18 54 6
13 58 20 22 58 6
12 6,3 18 20 23 59 8
19 6,3 23 25 28 64 8
12 6,8 18 20 23 59 8
19 6,8 23 25 28 64 8
12 73 18 20 23 59 8
19 73 23 25 28 64 8
12 7 20 23 59 8
19 7 25 28 64 8
15 8,2 22 24 27 67 10
22 8,2 28 30 33 73 10
15 8,7 22 24 27 67 10
22 8,7 28 30 33 73 10
15 9,2 22 24 27 67 10
22 9,2 28 30 33 73 10
15 9,5 24 27 67 10
22 9,5 30 33 73 10
18 10,5 24 26 28 73 12
26 10,5 32 35 39 84 12
18 11,0 24 26 28 73 12
26 11,0 32 35 39 84 12
18 11,5 26 28 73 12
26 11,5 35 39 84 12
21 13,5 28 30 75 14
26 13,5 35 39 84 14
24 14,5 30 32 35 83 16
32 14,5 38 40 45 93 16
24 15,0 30 32 35 83 16

CHW
mm
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,12
0,12
0,12
0,12
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

1) Fraeser erikke egnet til fuld notfrasning, kun til kontur- og dynamisk fraesning!

cuttingtools.ceratizit.com

ZEFP

ArEAr AP EEPRAPEEREPRAPEEEEREEEREPAPEEREEAPEREEEEAPEREEEAEREEEERAREEEAEEREEEAESED

Ti1200

Ti1200

Ti1200

T
7

DIN 6527
w8

52600 ...
DKK
V2
325,00

030
325,00 035
325,00 040
332,00 045
332,00 050
321,00 055
321,00 060
428,00 065
428,00 070
428,00 075
428,00 080
558,00 085
558,00 090
558,00 095
558,00 100
883,00 110
883,00 115
883,00 120
1.134,00 140
1.394,00 150

1.394,00 = 155

O O0OO0OO0O®e®eOoe

L

]
i

)
2

o

IN6
(o8

52601 ...
DKK
V2
325,00

=X

w
3]
)
~

030
325,00 035
325,00 040
332,00 045
332,00 050
321,00 055
321,00 060
428,00 065
428,00 070
428,00 075
428,00 080
558,00 085
558,00 090
558,00 095
558,00 100
883,00 110
883,00 115
883,00 120
1.134,00 140
1.394,00 150

1.394,00

—_
o
(3]

O O0OO0OO0O®e®Ooe

=
=
=
3]
N
~

wa 18
52602 ...

DKK
V2

325,00 030
325,00 035
325,00 040
332,00 045
332,00 050
321,00 055
321,00 060
428,00 065
428,00 070
428,00 075
428,00 080
558,00 085
558,00 090
558,00 095
558,00 100
883,00 110
883,00 115
883,00 120
1.134,00 140

1.394,00 150

O O0OO0OO0O®e®eOoe

Forsatter pa naste side

Ti1200

52603 ...

DKK
V2

325,00 030
325,00 035
325,00 040
332,00 045
332,00 050
321,00 055
321,00 060
428,00 065
428,00 070
428,00 075
428,00 080
558,00 085
558,00 090
558,00 095
558,00 100
883,00 110
883,00 115
883,00 120
1.134,00 140

1.394,00 150

OO0OO0CeOoe

(@)
- v,/f, side 318+319
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WNT \ Performance Hardmetal frasere
High Performance freeser

MonsterMill - Endefraeser

50
\=32.
SCR | @ %q HPC || I Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

Vo 1 zere

ﬂ DCONMS

&)
L
]

[— ] =3 [— ]
S s sy sy
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527

w8 w[ O3 wal_ T8 (O3
52600.. 52601.. 52602.. 52603..

=
@

DC; APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK DKK DKK DKK

mm mm mm mm mm mm mm mm mm V2 V2 V2 V2

15,5 32 150 38 40 45 93 16 0,20 4 1.394,00 155 1.394,00 155
16,0 24 15,5 32 35 83 16 0,20 4 1.394,00 160  1.394,00 160

16,0 24 15,5 32 35 83 16 0,20 5) 1.481,00 161 V 1.481,00 161 "

16,0 32 15,5 40 45 93 16 0,20 5 1.481,00 161 » 1.481,00 161 Y
16,0 32 15,5 40 45 93 16 0,20 4 1.394,00 160 1.394,00 160
17,0 27 16,5 32 34 37 85 18 0,20 4 1.896,00 170  1.896,00 170

17,0 32 16,5 48 50 52 100 18 0,20 4 1.896,00 170  1.896,00 170
18,0 27 17,5 34 37 85 18 0,20 4 1.896,00 180  1.896,00 180

18,0 27 17,5 34 37 85 18 0,20 5) 2.008,00 181 " 2.008,00 181 "

18,0 32 17,5 50 52 100 18 0,20 5 2.008,00 181 » 2.008,00 181
18,0 32 17,5 50 52 100 18 0,20 4 1.896,00 180  1.896,00 180
19,0 30 185 38 40 43 93 20 0,30 4 2.156,00 190  2.156,00 190

19,0 38 185 48 50 54 104 20 0,30 4 2.156,00 190  2.156,00 190
19,5 30 190 38 40 43 93 20 0,30 4 2.156,00 195  2.156,00 195

19,5 38 190 48 50 54 104 20 0,30 4 2.156,00 195 2.156,00 195
20,0 30 19,5 40 43 93 20 0,30 4 2.156,00 200  2.156,00 200

20,0 30 19,5 40 43 93 20 0,30 5) 2.277,00 201 " 2277,00 201 "

20,0 38 19,5 50 54 104 20 0,30 5 227700 201 » 227700 201 "
20,0 38 19,5 50 54 104 20 0,30 4 2.156,00 200 2.156,00 200
P ° ) ) °
M o o) o) o)

K ) ) ) )

N o) o o [¢)

S o o o o

H ) ) ) )

1) Fraeser er ikke egnet til fuld notfraesning, kun til kontur- og dynamisk freesning! — v,/f, side 318+319
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WNT \ Performance Hardmetal frasere
High Performance fraeser

MonsterMill - Endefraeser

50
\=32 )
SCR |Is @ < ﬂ HPC ) Ti1200

ZEFP

/] — b
7 .
)

U
Z L
.
OAL

o ©
| —
=

CHW CESSSS
DIN 6527
e[ ]
52 606 ...

DC; APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK

mm mm mm mm mm mm mm mm mm V2
3 8 29 14 20 22 58 6 0,07 4 399,00 030
4 1 3,8 18 20 22 58 6 0,07 4 399,00 040
5 13 48 19 20 22 58 6 0,07 4 405,00 050
6 13 58 20 22 58 6 0,07 4 393,00 060
8 19 77 25 28 64 8 0,12 4 514,00 080
10 22 9,5 30 33 73 10 0,20 4 661,00 100
12 26 11,5 35 39 84 12 0,20 4 1.047,00 120
14 26 13,5 35 39 84 14 0,20 4 1.446,00 140
16 32 15,5 40 45 93 16 0,20 4 1.775,00 160
18 32 17,5 50 52 100 18 0,20 4 2.459,00 180
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 4 2.848,00 200
P )
M o)
K °
N o
S o
H ()

— v,/f, side 318+319
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WNT \ Performance Hardmetal frasere
High Performance freeser

MonsterMill - Endefraeser

3 %
SCR | || HPC ) Ti1200 Ti1200
V= )| zere -

ﬂ DCONMS

&)
L
]

=3 [

Fabriksstandard Fabriksstandard

we[ O I8 v O 3
52604.. 52605...

DC; APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK DKK

mm mm mm mm mm mm mm mm mm V2 V2

3 5 29 14 20 22 58 6 0,07 4 325,00 030

3 5 29 19 23 26 62 6 0,07 4 379,00 030
4 8 38 18 20 22 58 6 0,07 4 325,00 040

4 8 38 23 25 26 62 6 0,07 4 379,00 040
5 9 48 19 20 22 58 6 0,07 4 332,00 050

5 9 48 24 25 26 62 6 0,07 4 387,00 050
6 10 58 20 22 58 6 0,07 4 321,00 060

6 10 58 25 26 62 6 0,07 4 376,00 060
8 12 77 25 28 64 8 0,12 4 428,00 080

8 12 77 30 32 68 8 0,12 4 497,00 080
10 15 9,5 30 33 73 10 0,20 4 558,00 100

10 15 9,5 35 40 80 10 0,20 4 642,00 100
12 18 11,5 35 39 84 12 0,20 4 883,00 120

12 18 11,5 45 48 93 12 0,20 4 1.014,00 120
14 21 13,5 35 39 84 14 0,20 4 1.134,00 140

14 21 13,5 50 54 99 14 0,20 4 1.367,00 140
16 24 15,5 40 45 93 16 0,20 4 1.394,00 160

16 24 15,5 40 45 93 16 0,20 5) 1.481,00 161 "

16 24 15,5 55 60 108 16 0,20 4 1.653,00 160
16 24 15,5 55 60 108 16 0,20 5 1.740,00 161 "
18 27 17,5 50 52 100 18 0,20 4 1.896,00 180

18 27 17,5 50 52 100 18 0,20 5 2.008,00 181 "

18 27 17,5 60 66 114 18 0,20 4 2.346,00 180
18 27 17,5 60 66 114 18 0,20 5 2.467,00 181 "
20 30 19,5 50 54 104 20 0,30 4 2.156,00 200

20 30 19,5 50 54 104 20 0,30 5 2.277,00 201 "

20 30 19,5 70 76 126 20 0,30 4 2.632,00 200
20 30 19,5 70 76 126 20 0,30 5 2.762,00 201 "
P ) )
M o o
K ) )
N o )
S o o
H ) o)

1) Fraeser erikke egnet il fuld notfraesning, kun til kontur- og dynamisk freesning! — v, /f,side 318-321
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WNT \ Performance Hardmetal fresere
High Performance freeser

MonsterMill - Endefraeser med hjgrneradius

50

A=330
SCR [RRE:n @ %a HPC Ti1200
V= )| zere -

ﬂ DCONMS

&)
L
]

@

OAL

LPR

i
F

Fabriksstandard
e[ ]
52 607 ...
DCys RE.;or APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm mm V2
3 0,10 8 29 14 20 22 58 6 4 369,00 030
3 0,30 8 29 14 20 22 58 6 4 369,00 031
3 0,50 8 29 14 20 22 58 6 4 369,00 032
4 0,10 11 3,8 18 20 22 58 6 4 369,00 040
4 0,40 11 38 18 20 22 58 6 4 369,00 041
4 0,50 11 38 18 20 22 58 6 4 369,00 042
5 0,10 13 48 19 20 22 58 6 4 377,00 050
5 0,50 13 48 19 20 22 58 6 4 377,00 051
5 1,00 13 48 19 20 22 58 6 4 377,00 052
6 0,10 13 58 20 22 58 6 4 364,00 060
6 0,50 13 58 20 22 58 6 4 364,00 061
6 1,00 13 58 20 22 58 6 4 364,00 062
8 0,15 19 77 25 28 64 8 4 485,00 080
8 0,50 19 7 25 28 64 8 4 485,00 081
8 1,00 19 7 25 28 64 8 4 485,00 082
8 2,00 19 7 25 28 64 8 4 485,00 083
10 0,15 22 9,5 30 33 73 10 4 633,00 100
10 050 22 9,5 30 33 73 10 4 633,00 101
10 1,00 22 9,5 30 33 73 10 4 633,00 102
10 1,50 22 9,5 30 33 73 10 4 633,00 103
10 200 22 9,5 30 33 73 10 4 633,00 104
12 020 26 11,5 35 39 84 12 4 1.004,00 120
12 050 26 11,5 35 39 84 12 4 1.004,00 121
12 1,00 26 11,5 35 39 84 12 4 1.004,00 122
12 1,50 26 11,5 35 39 84 12 4 1.004,00 123
12 200 26 11,5 35 39 84 12 4 1.004,00 124
14 1,00 26 13,5 35 39 84 14 4 1.290,00 140
16 030 32 15,5 40 45 93 16 4 1.585,00 160
16 050 32 15,5 40 45 93 16 4 1.585,00 161
16 1,00 32 15,5 40 45 93 16 4 1.585,00 162
16 200 32 15,5 40 45 93 16 4 1.585,00 163
16 400 32 15,5 40 45 93 16 4 1.585,00 164
20 030 38 19,5 50 54 104 20 4 2.450,00 200
20 050 38 19,5 50 54 104 20 4 2.450,00 201
20 1,00 38 19,5 50 54 104 20 4 2.450,00 202
20 200 38 19,5 50 54 104 20 4 2.450,00 203
P )
M o
K )
N o)
$ o
H (o)

- v,/f, side 318+319
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WNT \ Performance Hardmetal fraesere
High Performance freeser

MonsterMill - Endefraeser

50
\=22
SCR | % %q HPC || [ Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

V™ 7° )| zeme
w DCONMS
=3 =3 =3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 Fabriksstandard
w3 a3 w3 ] ma(_ ]38
52608.. 52608.. 52608.. 52608..
DC; APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm mm V2 V2 V2 V2
5 9 48 16 18 18 54 6 0,12 6 436,00 050
5 13 48 19 20 22 58 6 0,12 6 436,00 051
5 13 48 24 25 26 62 6 0,12 6 494,00 052
6 10 58 16 18 54 6 0,12 6 422,00 060
6 13 58 20 22 58 6 0,12 6 422,00 061
6 13 58 25 26 62 6 0,12 6 480,00 062
8 12 77 20 23 59 8 0,12 6 561,00 080
8 19 177 25 28 64 8 0,12 6 561,00 081
8 19 77 30 32 68 8 0,12 6 635,00 082
10 15 9,5 24 27 67 10 0,20 6 733,00 100
10 22 9,5 30 33 73 10 0,20 6 733,00 101 733,00 103
10 22 9,5 35 40 80 10 0,20 6 821,00 102
12 18 11,5 26 28 73 12 0,20 6 1.161,00 120
12 26 11,5 85 39 84 12 0,20 6 1.161,00 121 1.161,00 123
12 26 11,5 45 48 93 12 0,20 6 1.290,00 122
16 24 15,5 32 35 83 16 0,20 6 1.844,00 160
16 32 15,5 40 45 93 16 0,20 6 1.844,00 161 1.844,00 163
16 32 15,5 55 60 108 16 0,20 6 2.130,00 162
20 30 19,5 40 43 93 20 0,30 6 2.839,00 200
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 6 2.839,00 201 2.839,00 203
20 38 19,5 70 76 126 20 0,30 6 3.394,00 202
P ° ) ) )
M e} o) o) o)
K [} ) ) )
N o) o o o
S o o o o
H ¢) ) o) )

- v,/f, side 318-321
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WNT \ Performance Hardmetal frasere
High Performance freeser

MonsterMill - Radiusfreeser

A Radiustolerance:-0,015mmtil @< 6,0 mm/-0,02 mmtil @ > 6,0 mm

s
SCR I || HPC || (I Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

Vo 1 zere

7 1 1 1

DCONMS

£
E
=

Wi}
e
M
e
l

i

a0n
e

DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
LA w03 w8 we (O]

52611.. 52611.. 52612.. 52612..

DC; APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS ZEFP DKK DKK DKK DKK

mm mm mm mm mm mm mm mm V2 V2 V2 V2

3 5 29 9 14 14 50 6 3 408,00 030

3 8 29 14 20 22 58 6 3 424,00 030

4 1 3,8 18 20 22 58 6 3 424,00 040

4 8 38 12 18 18 54 6 8 408,00 040

5 13 48 19 20 22 58 6 3 431,00 050

5 9 48 16 18 18 54 6 3 416,00 050

6 10 58 16 18 54 6 4 402,00 060 402,00 061

6 13 58 20 22 58 6 4 418,00 060 418,00 061
8 19 7 25 28 64 8 4 556,00 080 556,00 081
8 12 77 20 23 59 8 4 535,00 080 535,00 081

10 22 9,5 30 33 73 10 4 725,00 100 725,00 101
10 15 9,5 24 27 67 10 4 698,00 100 698,00 101

12 26 11,5 35 39 84 12 4 1.143,00 120  1.143,00 121
12 18 11,5 26 28 73 12 4 1.100,00 120 1.100,00 121

16 32 15,5 40 45 93 16 4 1.818,00 160  1.818,00 161
16 24 15,5 32 35 83 16 4 1.758,00 160  1.758,00 161

P ° ) ) )
M o e) o) o)
K [} ) ) )
N o) o o o
S o) o o o
H ) ) ) )

o . o o o
— v,/f, side 318+319
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WNT \ Performance Hardmetal frasere
High Performance freeser

MonsterMill - Torusfreeser

A 13 = hjarneradius, der skal programmeres

\=45° ) <60
VT @ < ﬂ HFC |/ HPC || yre

ZEFP

o

N
7 |
=

Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200
] F
! 4
|
@ \ \
. 4
_ d <
! O
o
o
|
J—L
CESSSI
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
LPR ved skaft DIN 6535 HB w8 we[ (O[3 T8 we[( O 3
52609.. 52609.. 52610... 52610...
DC.oo rp APMX DN LH LPR OAL Iy DCONMS 5 T nax ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm V2 V2 V2 V2
3 04 3 29 1400 21 57 20 6 010 4 797,00 030 797,00 031
4 0,5 4 38 18,00 21 57 20 6 015 4 817,00 040 817,00 041
5 0,6 5 48 18,00 21 57 20 6 020 4 910,00 050 910,00 051
6 08 13 58 1990 21 57 20 6 020 4 828,00 060 828,00 061
8 10 19 77 2485 27 63 25 8 030 4 953,00 080 953,00 081
8 10 19 77 2985 32 68 30 8 030 4 1.126,00 080  1.126,00 081
10 12 22 95 2975 32 72 30 10 040 4 1.126,00 100  1.126,00 101
10 12 22 95 3475 40 80 35 10 040 4 119500 100 1.19500 101
12 16 26 115 3475 38 83 35 12 040 4 143800 120 143800 121
12 16 26 11,5 4475 47 93 45 12 040 4 1.567,00 120  1.567,00 121
16 22 32 155 3975 44 92 40 16 050 4 2.260,00 160  2.260,00 161
16 22 32 155 5475 60 108 55 16 050 4 2.381,00 160  2.381,00 161
P ) ) ) )
M
K ® ) ) )
N
S
H ) ) ) [¢)

— v,/f, side 322-325
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WNT \ Performance

High Performance fraeser

MonsterMill - Endefraeser
4
ICR s;:’g @@ %lq HPC || I Ti1500 Ti1500 Ti1500

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
%

:

OAL
SN
=

DN ! , /
. T [ﬂ
o ‘ .
5 _
[ <F T
S -
) o
<
[DC[T = — =
CHW CESSSS CE=SSS3 CESSS=3
DIN 6527 Fabriksstandard Fabriksstandard
(O[3 (O 8 (O[3
52784.. 52784.. 52784..
DC.; APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS., CHW ZEFP DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Vi1 Vi1 Vi
1,5 2,3 14 6 14 21 57 6 0,04 3 446,00 017
2,0 3,0 19 8 15 21 57 6 0,04 3 446,00 022
2,5 3,8 2,4 10 16 21 57 6 0,07 3 446,00 027
3,0 50 29 14 18 21 57 6 0,07 3 437,00 032
3,0 80 29 14 18 21 57 6 0,07 3 468,00 034
3,0 50 29 19 23 26 62 6 0,07 3 468,00 036
4,0 80 38 18 20 21 57 6 0,07 3 446,00 042
4,0 11,0 3,8 18 20 21 57 6 0,07 3 476,00 044
4,0 80 38 23 25 26 62 6 0,07 3 476,00 046
5,0 90 48 19 20 21 57 6 0,12 3 454,00 052
50 130 48 19 20 21 57 6 0,12 3 484,00 054
5,0 90 48 24 25 26 62 6 0,12 3 484,00 056
6,0 100 58 20 21 57 6 0,12 4 461,00 062
60 130 58 20 21 57 6 0,12 4 491,00 064
60 100 58 25 26 62 6 0,12 4 491,00 066
80 120 77 25 27 63 8 0,12 4 545,00 082
8,0 19,0 77 25 27 63 8 0,12 4 574,00 084
80 120 77 30 32 68 8 0,12 4 566,00 086
10,0 150 95 30 32 72 10 0,20 4 694,00 102
10,0 220 95 30 32 72 10 0,20 4 739,00 104
10,0 150 9,5 35 40 80 10 0,20 4 739,00 106
120 180 115 35 38 83 12 0,20 4 926,00 122
120 260 115 35 38 83 12 0,20 4 978,00 124
12,0 180 115 45 48 93 12 0,20 4 996,00 126
14,0 210 135 35 38 83 14 0,20 4 1.272,00 142
140 260 135 35 38 83 14 0,20 4 1.343,00 144
14,0 210 135 50 54 99 14 0,20 4 1.438,00 146
16,0 240 155 40 44 92 16 0,20 4 1.524,00 161
16,0 240 155 40 44 92 16 0,20 5 1.585,00 162 "
16,0 320 155 40 44 92 16 0,20 4 1.601,00 163
16,0 320 155 40 44 92 16 0,20 5 1.696,00 164
16,0 240 155 55 60 108 16 0,20 4 1.696,00 165
16,0 240 155 55 60 108 16 0,20 5 1.748,00 166 "
18,0 270 175 40 44 92 18 0,20 4 1.965,00 181
18,0 270 175 40 44 92 18 0,20 5 2.078,00 182 "
18,0 320 175 40 44 92 18 0,20 4 2.095,00 183
18,0 320 175 40 44 92 18 0,20 5 2.189,00 184
18,0 270 175 60 66 114 18 0,20 4 2.260,00 185
18,0 270 175 60 66 114 18 0,20 5 2.372,00 186 "
20,0 300 195 50 54 104 20 0,30 4 2.293,00 201
20,0 300 195 50 54 104 20 0,30 5 2.406,00 202 "
20,0 380 195 50 54 104 20 0,30 4 2.424,00 203
20,0 380 195 50 54 104 20 0,30 5 2.554,00 204 Y
20,0 300 195 70 76 126 20 0,30 4 2.571,00 205
20,0 300 195 70 76 126 20 0,30 5 2.700,00 206 "
P o o o
M ) ) )
K o) o o)
N o o o
S ) ) )
H ¢) ) o)
0 o o o
1) Fraeser erikke egnet til fuld notfraesning, kun til kontur- og dynamisk freesning! — v,/f, side 326-331
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WNT \ Performance Hardmetal frasere
High Performance freeser

MonsterMill - Endefraeser

A Med aksial kalemiddelboring

40°
A =200
R e

ZEFP

ﬂ DCONMS .

14 o |
ﬁ 3
DN
ot ©
|
=
CHW CESSSI
DIN 6527
(O[3
52786 ...
DC.; APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS., CHW  ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm mm VA1
3 8 29 14 18 21 57 6 0,07 3 513,00 034
4 1 3,8 18 20 21 57 6 0,07 3 521,00 044
5 13 48 19 20 21 57 6 0,12 3 529,00 054
6 13 58 20 21 57 6 0,12 4 536,00 064
8 19 77 25 27 63 8 0,12 4 628,00 084
10 22 9,5 30 32 72 10 0,20 4 800,00 104
12 26 11,5 35 38 83 12 0,20 4 1.064,00 124
14 26 135 35 38 83 14 0,20 4 1.557,00 144
16 32 155 40 44 92 16 0,20 4 1.835,00 163
16 32 155 40 44 92 16 0,20 5) 1.931,00 164 "
18 32 17,5 40 44 92 18 0,20 4 242400 183
18 32 17,5 40 44 92 18 0,20 5) 2.554,00 184 "
20 38 195 50 54 104 20 0,30 4 2.874,00 203
20 38 195 50 54 104 20 0,30 5) 3.003,00 204 "
P o
M )
K o
N o
S )
H o

1) Freser er ikke egnet til fuld notfraesning, kun til kontur- og dynamisk freesning! - v,/f, side 326-329
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere

High Performance freeser

MonsterMill - Endefraeser med hjgrneradius

A PRFRAD3=1mm

A =40°
TCR | Bt 2 || Hpe w
ZEFP
w DCONMS
=4 é
O
DN ‘
PRFRAD3 ; -
1s8
=
/] =
l
SN
RE
DC.; RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS.; ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
4 0,1 1 14 21 57 6
4 0,1 1 3,8 17 21 57 6
5 0,1 13 16 21 57 6
5 0,1 13 4,8 19 21 57 6
6 0,1 13 21 57 6
6 0,1 13 58 19 21 57 6
8 0,2 21 27 63 8
8 0,2 21 17 25 27 63 8
10 0,2 22 32 72 10
10 0,2 22 97 30 32 72 10
12 02 26 38 83 12
12 02 26 116 36 38 83 12
16 0,3 36 44 92 16
16 0,3 36 155 42 44 92 16
20 0,3 4 54 104 20
20 0,3 4 195 52 54 104 20

T w=Xx=T0

OO0

NN

Fabriksstandard

w( O[3
52 503 ...

DKK
Vi
402,00 04000

402,00 05000
402,00 06000
558,00 08000
678,00 10000
726,00 12000
1.260,00 16000

1.836,00 20000

o
(@]

)

(

e e ————————

SN

i

o
e

Fabriksstandard

[ O[3
52504 ...

DKK
Vi
456,00 04000

456,00 05000
456,00 06000
634,00 08000
772,00 10000
833,00 12000
1.391,00 16000

1.996,00 20000

O
o

Fabriksstandard

v O [
52505 ...

DKK
Vi

438,00 04000"
458,00 05000"
458,00 06000
558,00 08000"
802,00 10000"
1.011,00 12000
1.394,00 16000

2.243,00 20000

(0]
(0]

DPX52S

DRAGONSKIN

|i

Fabriksstandard

B O [
52 506 ...

DKK
\al

=

492,00 04000"
512,00 05000"
512,00 06000
634,00 080007
896,00 10000
1.116,00 12000
1.524,00 16000

2.403,00 20000

(¢]
(¢]

- v,/f, side 332+333

1) Freser er ikke egnet til fuld notfraesning, kun til kontur- og dynamisk freesning!

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

High Performance fraeser

MonsterMill - Endefreeser med hjgrneradius

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX525 DPX525

ZEFP

? 2 DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
Y

-
<
o
DN ‘
PRFRAD3 /
7—{ IE /
X O4
>
o v
<
_
A
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
w( O[3 e[ O[3 e[ O[3 w0 ]
52507.. 52508.. 52507.. 52508..
DC.; RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi1 VA1 VA1 Vi

4 04 85 38 20 26 62
05 85 38 20 26 62
08 85 38 20 26 62

422,00 04104 476,00 04104
422,00 04105 476,00 04105
422,00 04108 476,00 04108

02 110 14 21 57 402,00 04002 456,00 04002
04 11,0 14 21 57 402,00 04004 456,00 04004
05 11,0 14 21 57 402,00 04005 456,00 04005

05 105 48 25 34 70
08 105 48 25 34 70

474,00 05105 528,00 05105
474,00 05108 528,00 05108

05 13,0 16 21 57 422,00 05005 476,00 05005
10 130 16 21 57 422,00 05010 476,00 05010
04 130 21 57 422,00 06004 476,00 06004
05 13,0 21 57 422,00 06005 476,00 06005
06 13,0 21 57 422,00 06006 476,00 06006
06 130 58 30 34 70 502,00 06106 556,00 06106

13,0 21 57
130 58 30 34 70
130 58 30 34 70
13,0 21 57
13,0 21 57
170 77 40 44 80
170 77 40 44 80
170 77 40 44 80
170 77 40 44 80

422,00 06008 476,00 06008

502,00 06108 556,00 06108
502,00 06110 556,00 06110

444,00 06010 498,00 06010
444,00 06015 498,00 06015

700,00 08108 776,00 08108
700,00 08110 776,00 08110
700,00 08115 776,00 08115
700,00 08120 776,00 08120

: 21,0 27 63 558,00 08005 634,00 08005
, 21,0 27 63 558,00 08008 634,00 08008
] 21,0 27 63 582,00 08010 658,00 08010
, 21,0 27 63 582,00 08012 658,00 08012
5 21,0 27 63 582,00 08015 658,00 08015

21,0 27 63 582,00 08020 658,00 08020

210 97 50 54 94
210 97 50 54 94
21,0 97 50 54 94
210 97 50 54 94

862,00 10105 956,00 10105
862,00 10110 956,00 10110
862,00 10115 956,00 10115
862,00 10120 956,00 10120

: 22,0 32 72 678,00 10005 772,00 10005
, 22,0 32 72 700,00 10010 794,00 10010
, 22,0 32 72 700,00 10012 794,00 10012
, 22,0 32 72 700,00 10015 794,00 10015
] 22,0 32 72 700,00 10016 794,00 10016
, 22,0 32 72 700,00 10020 794,00 10020

250 11,6 60 65 110
250 11,6 60 65 110
250 11,6 60 65 110

1.082,00 12105 1.188,00 12105
1.082,00 12110  1.188,00 12110
1.082,00 12115 1.188,00 12115

_t A ON 4 A d A ON A A ON A A A O0O0ON A A0 A4 40O
UIOUIOUINOCUIOUIOUTOUITINO UTO U110 0 UTO © o

b b b b b b b b b b
BN NO33333333 XX OPNPNPRPRPORRNPONDNIOOODTIUTOIG A B DR
B N A N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N NN N NP NS

[
PRS0 S0S 0SS 0XXPXOPOPDOPDODDNDINDINDIDNDIDDHDDHDDH DD DD

P ) o) o o
M ¢) e) o) o)
K
N
S ) ) ) )
H
0

- v,/f, side 332+333
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WNT \ Performance

High Performance fraeser

MonsterMill - Endefreeser med hjgrneradius

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX525 DPX525

ZEFP h

DDRAGONSKIN DDRAGONSKIN
ﬂ DCONMS

i
v
Y

-
<
o
DN ‘
PRFRAD3 /
7—{ IE 7
X O4
>
o v
<
_
A
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
w[ O[3 e[ O[3 e[ O[3 we (O ]
52507.. 52508.. 52507.. 52508..
DC.; RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi1 VA VA1 Vi

12 20 250 11,6 60 65 110 12
12 30 250 11,6 60 65 110 12
12 40 250 116 60 65 110 12

1.082,00 12120 1.188,00 12120
1.108,00 12130 1.213,00 12130
1.108,00 12140 1.213,00 12140

12 05 260 38 83 12 726,00 12005 833,00 12005
12 10 26,0 38 83 12 750,00 12010 856,00 12010
12 12 26,0 38 83 12 750,00 12012 856,00 12012
12 15 26,0 38 83 12 750,00 12015 856,00 12015
12 16 26,0 38 83 12 750,00 12016 856,00 12016
12 20 26,0 38 83 12 750,00 12020 856,00 12020
12 25 260 38 83 12 750,00 12025 856,00 12025
12 30 260 38 83 12 750,00 12030 856,00 12030

14 10 290 136 70 75 120 14
14 20 290 136 70 75 120 14
14 30 290 136 70 75 120 14
14 40 290 136 70 75 120 14
16 1,0 330 155 80 84 132 16
16 20 330 155 80 84 132 16
16 30 330 155 80 84 132 16

1.500,00 14110 1.630,00 14110
1.500,00 14120 1.630,00 14120
1.526,00 14130 1.655,00 14130
1.526,00 14140 1.655,00 14140
1.800,00 16110 1.931,00 16110
1.800,00 16120 1.931,00 16120
1.824,00 16130  1.954,00 16130

16 40 330 155 80 84 132 16 1.824,00 16140 1.954,00 16140
16 1,0 36,0 44 92 16 1.316,00 16010  1.446,00 16010
16 16 36,0 44 92 16 1.316,00 16016  1.446,00 16016
16 20 360 44 92 16 1.316,00 16020 1.446,00 16020
16 25 36,0 44 92 16 1.316,00 16025 1.446,00 16025
16 30 360 44 92 16 1.316,00 16030  1.446,00 16030
16 32 360 44 92 16 1.348,00 16032 1.477,00 16032
16 40 36,0 44 92 16 1.348,00 16040 1.477,00 16040

18 10 380 175 90 94 142 18
18 20 380 175 90 94 142 18
18 30 380 175 90 94 142 18
18 40 380 175 90 94 142 18

2.346,00 18110 2.507,00 18110
2.346,00 18120 2.507,00 18120
2.372,00 18130 2.532,00 18130
2.372,00 18140 2.532,00 18140

20 20 410 54 104 20 1.836,00 20020 1.996,00 20020
20 30 410 54 104 20 1.836,00 20030 1.996,00 20030
20 40 410 54 104 20 1.870,00 20040 2.029,00 20040
20 50 410 54 104 20 1.870,00 20050 2.029,00 20050
20 63 410 54 104 20 1.896,00 20063 2.056,00 20063

20 1,0 420 195 100 104 154 20
20 20 420 195 100 104 154 20
20 30 420 195 100 104 154 20
20 40 420 195 100 104 154 20

2.564,00 20110 2.723,00 20110
2.564,00 20120 2.723,00 20120
2.588,00 20130 2.748,00 20130
2.588,00 20140 2.748,00 20140

B I A It ih it i S I A e e A i a  a a  a a a

P o) o) o o
M o) o) o) o)
K
N
S ) ) ) )
H
0
- v,/f, side 332+333
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere
High Performance freeser

MonsterMill - Radiusfreeser

TCR

u

Dc e8
mm

oD UIaT A RWWNDN

T w=x= T

14[30

‘*{Ezb“""

APMX

OAL

#

\=40° )
w10 ZEFP ™ U
DCONMS
o
5
APMX LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm

4 18 54 6 4

4 44 80 6 4

5 18 54 6 4

5 44 80 6 4

8 18 54 6 4

8 44 80 6 4
9 18 54 6 4
9 44 80 6 4
10 18 54 6 4
10 44 80 6 4
12 22 58 8 4
12 64 100 8 4
14 26 66 10 4
14 60 100 10 4
16 28 73 12 4
16 55 100 12 4
20 34 82 16 4
20 52 100 16 4

i

9
é

Fabriksstandard

52513 ...
DKK

vi

342,00 02000

x
@

342,00 03000
342,00 04000
370,00 05000
370,00 06000
412,00 08000
552,00 10000
708,00 12000

1.097,00 16000

DPX52S DPX52S

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

[

,,
- \\\

i

]
i
/
/

T
1
v

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

=N we (O T3 (O3

52514.. 52513.. 52514..
DKK DKK DKK

V1 V1 V1
422,00 02000

x
™

498,00 02100 596,00 02100

422,00 03000
498,00 03100 596,00 03100

422,00 04000
498,00 04100 596,00 04100

470,00 05000
528,00 05100 624,00 05100

470,00 06000
528,00 06100 624,00 06100

534,00 08000
538,00 08100 668,00 08100

706,00 10000
698,00 10100 856,00 10100

924,00 12000
898,00 12100 1.072,00 12100

1.386,00 16000
1.238,00 16100 1.534,00 16100

(0] o (@)
O (@) [©)
[ ] [ [ ]

- v,/f, side 334+335
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere

High Performance freeser

MonsterMill - Torusfreeser

A 13 = hjarneradius, der skal programmeres
A APMX svarer ikke til den maksimale skaeredybde

A=15°
TCR |Rps @ %T HFC || HPC || [

ZEFP

% DCONMS

)

OAL

SS

=3
DIN 6527
w3
52 511 ...
DC;s r;p APMX DN LH LPR  OAL DCONMSs ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm Al
2 0,3 1,5 17 13 18 54 6 2 408,00 02000
2 0,3 1,5 1,7 18 39 75 6 2
3 0,3 1,5 2,7 15 18 54 6 2 408,00 03000
3 0,3 1,5 2,7 20 39 75 6 2
4 0,5 25 3,6 16 22 58 6 2 408,00 04000
4 0,5 25 3,6 24 49 85 6 2
5 0,5 3,5 46 18 29 65 6 4 442,00 05000
5 0,5 35 46 28 64 100 6 4
6 1,0 35 5,2 20 29 65 6 4 442,00 06000
6 1,0 3i5) 52 28 64 100 6 4
8 1,5 438 7,0 24 34 70 8 5 518,00 08000
8 1,5 438 7,0 40 64 100 8 5
10 2,0 58 9,0 26 45 85 10 5 702,00 10000
10 2,0 58 9,0 48 60 100 10 5
12 2,0 68 11,0 30 48 93 12 5 956,00 12000
12 2,0 68 11,0 56 75 120 12 5
16 2,5 88 145 35 52 100 16 5 1.144,00 16000
16 25 88 145 65 102 150 16 5
P o)
M o
K
N
S )
H

DIN 6527 DIN 6527
O3 N
52512... 52511..
DKK DKK
V1 Vi

462,00 02000
462,00 03000
462,00 04000
496,00 05000
496,00 06000
594,00 08000
797,00 10000
1.062,00 12000

1.274,00 16000

(@)
(0]

436,00 02100
436,00 03100
458,00 04100
520,00 05100
520,00 06100
676,00 08100
956,00 10100
1.238,00 12100

1.506,00 16100

(@)
(0]

DPX52S

g
s
é
5

= A

= II"I —
= | W Wb - .
2 éiwl S

~

we((O 3
52 512...

DKK
Vi

490,00 02100
490,00 03100
512,00 04100
574,00 05100
574,00 06100
752,00 08100
1.050,00 10100
1.344,00 12100

1.636,00 16100

(e]
(¢]

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, side 334
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WNT \ Performance

High Performance fraeser

MonsterMill - Endefreeser med hjgrneradius

A PRFRAD3=1mm

_35° | NEW |
NCR IREER @@ % .|| HPC
V= 71 zere ™
DPA52S

DRAGONSKIN

i
v
Y

=
o)
DN ‘
PRFRAD3 [
> 7—{ i E
X O4
=
1] =
!
D =3
RE
CESSsS
Fabriksstandard
(O3
53030 ...
DCi; RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
4 01 1 3,8 17 21 57 6 4 328,00 04201
4 0,2 1 3,8 17 21 57 6 4 335,00 04202
4 0,4 1 3,8 17 21 57 6 4 341,00 04204
4 0,5 1 38 17 21 57 6 4 341,00 04205
5 0,1 13 48 19 21 57 6 4 348,00 05201
5 0,5 13 48 19 21 57 6 4 345,00 05205
5 1,0 13 438 19 21 57 6 4 345,00 05210
6 0,1 13 58 19 21 57 6 4 338,00 06201
6 04 13 58 19 21 57 6 4 352,00 06204
6 0,5 13 58 19 21 57 6 4 335,00 06205
6 0,6 13 58 19 21 57 6 4 336,00 06206
6 0,8 13 58 19 21 57 6 4 339,00 06208
6 1,0 13 58 19 21 57 6 4 335,00 06210
6 1,5 13 58 19 21 57 6 4 336,00 06215
8 0,2 19 77 25 27 63 8 4 435,00 08202
8 0,5 21 7 25 27 63 8 4 431,00 08205
8 0,8 21 77 25 27 63 8 4 435,00 08208
8 1,0 21 77 25 27 63 8 4 429,00 08210
8 1,2 21 77 25 27 63 8 4 431,00 08212
8 1,5 21 77 25 27 63 8 4 432,00 08215
8 2,0 21 77 25 27 63 8 4 429,00 08220
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 4 563,00 10202
10 0,5 22 9,7 30 32 72 10 4 558,00 10205
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 4 557,00 10210
10 1,2 22 9,7 30 32 72 10 4 560,00 10212
10 15 22 9,7 30 32 72 10 4 557,00 10215
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 4 557,00 10216
10 2,0 22 9,7 30 32 72 10 4 558,00 10220
12 0,2 26 116 36 38 83 12 4 869,00 12202
12 0,5 26 16 36 38 83 12 4 868,00 12205
12 1,0 26 116 36 38 83 12 4 866,00 12210
12 1,2 26 16 36 38 83 12 4 870,00 12212
12 15 26 116 36 38 83 12 4 866,00 12215
12 1,6 26 116 36 38 83 12 4 866,00 12216
12 2,0 26 116 36 38 83 12 4 866,00 12220
12 2,5 26 16 36 38 83 12 4 869,00 12225
12 3,0 26 116 36 38 83 12 4 870,00 12230
p
M o)
K
N
S )
H
0
— v,/f, side 336+337
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere

High Performance freeser

MonsterMill - Endefraeser med hjgrneradius

A PRFRAD3=1mm

_35°
NCR | 2 —|| HPC || I
V=7 ZEFP
% ﬂ DCONMS
14 )
(@)
DN ‘
PRFRAD3 p -
1s8
=
1] <
|
Shoole
RE
DCi; RE APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
16 0,3 36 155 42 44 92 16
16 1,0 36 155 42 44 92 16
16 1,6 36 155 42 44 92 16
16 2,0 36 155 42 44 92 16
16 25 36 155 42 44 92 16
16 3,0 36 155 42 44 92 16
16 3,2 36 15,5 42 44 92 16
16 40 36 15,5 42 44 92 16
20 0,3 4 195 52 54 104 20
20 1,0 4 19,5 52 54 104 20
20 2,0 4 19,5 52 54 104 20
20 3,0 41 195 52 54 104 20
20 4,0 4 19,5 52 54 104 20
20 50 4 195 52 54 104 20
20 6,3 4 195 52 54 104 20
P
M
K
N
S
H

AEAEBRADERRDEEEEREERADEDS

DPA52S

@)
i s
T E

Fabriksstandard

(O3

53 030...

DKK

V1
1.352,00 16203
1.350,00 16210
1.363,00 16216
1.349,00 16220
1.352,00 16225
1.357,00 16230
1.357,00 16232
1.349,00 16240
2.130,00 20203
2.124,00 20210
2.124,00 20220
2.135,00 20230
2.145,00 20240
2.148,00 20250
2.151,00 20263

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f, side 336+337
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WNT \ Performance

High Performance fraeser

MonsterMill - Endefreeser med hjgrneradius

A PRFRAD3=1mm

_35° | NEW |
NCR IREER @@ % .|| HPC
V= 71 zere ™
DPA52S

DRAGONSKIN

v
Y

-
<
o
DN ‘
PRFRAD3 [}
7—{ IE
X O4
>
o
Y <
!
Slpc e ==
RE e —
CESSsS
Fabriksstandard
(O T3
53030 ...
DCys RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi

960,00 12402
957,00 12405
954,00 12410
957,00 12412
952,00 12415
954,00 12416
951,00 12420
954,00 12425
955,00 12430

4 01 8,5 3,8 20 26 62 6 4 322,00 04401
4 0,2 8,5 3,8 20 26 62 6 4 329,00 04402
4 04 8,5 3,8 20 26 62 6 4 335,00 04404
4 0,5 8,5 3,8 20 26 62 6 4 335,00 04405
5 01 105 48 25 34 70 6 4 350,00 05401
5 05 105 48 25 34 70 6 4 348,00 05405
5 10 105 48 25 34 70 6 4 348,00 05410
6 01 130 58 30 34 70 6 4 345,00 06401
6 04 130 58 30 34 70 6 4 359,00 06404
6 05 130 58 30 34 70 6 4 342,00 06405
6 06 130 58 30 34 70 6 4 343,00 06406
6 08 130 58 30 34 70 6 4 346,00 06408
6 10 130 58 30 34 70 6 4 341,00 06410
6 1,5 130 58 30 34 70 6 4 343,00 06415
8 0,2 17,0 77 40 44 80 8 4 451,00 08402
8 05 17,0 77 40 44 80 8 4 446,00 08405
8 0,8 17,0 77 40 44 80 8 4 450,00 08408
8 1,0 17,0 7 40 44 80 8 4 445,00 08410
8 1,2 17,0 77 40 44 80 8 4 446,00 08412
8 I's 17,0 7 40 44 80 8 4 447,00 08415
8 2,0 17,0 77 40 44 80 8 4 445,00 08420
10 02 210 97 50 54 94 10 4 585,00 10402
10 05 21,0 97 50 54 94 10 4 598,00 10405
10 1,0 21,0 97 50 54 94 10 4 595,00 10410
10 1,2 210 97 50 54 94 10 4 598,00 10412
10 1,5 210 97 50 54 94 10 4 594,00 10415
10 1,6 21,0 97 50 54 94 10 4 594,00 10416
10 20 210 97 50 54 94 10 4 594,00 10420

4

4

4

4

4

4

4

4

4

12 30 250 16 60 65 110 12

O Tw=x=7T

- v,/f, side 336+337
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WNT \ Performance Hardmetal freesere
High Performance freeser

MonsterMill - Endefraeser med hjgrneradius

A PRFRAD3=1mm

3 | NEW |
NCR As_3go %< HPC
% ZEFP DPA52S
‘(Z DCONMS
— o
NS
DN ‘
PRFRAD3 p '—f -
x 55
=
o
g <
'
#DC%E
CEsSS=
Fabriksstandard
we((O T3
53 030...
DC, RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
16 03 330 155 80 84 132 16 4 1.586,00 16403
16 10 330 155 80 84 132 16 4 1.578,00 16410
16 16 330 155 80 84 132 16 4 1.589,00 16416
16 20 330 155 80 84 132 16 4 1.572,00 16420
16 25 330 155 80 84 132 16 4 1.576,00 16425
16 30 330 155 80 84 132 16 4 1.579,00 16430
16 32 330 155 80 84 132 16 4 1.581,00 16432
16 40 330 155 80 84 132 16 4 1.568,00 16440
20 03 420 195 100 104 154 20 4 2.619,00 20403
20 10 420 195 100 104 154 20 4 2.603,00 20410
200 20 420 195 100 104 154 20 4 2.596,00 20420
200 30 420 195 100 104 154 20 4 2.608,00 20430
200 40 420 195 100 104 154 20 4 2.616,00 20440
20 50 420 195 100 104 154 20 4 2.620,00 20450
20 63 420 195 100 104 154 20 4 2.624,00 20463
P
M o
K
N
S °
H
0
- v,/f, side 336+337
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WNT \ Performance

High Performance fraeser

MonsterMill - Endefreeser med hjgrneradius

A PRFRAD3=1mm

NCR |RER ) 2 | wec w —
VT ]|z D DPA52S

DRAGONSKIN

v
Y

=
o)
DN ‘
PRFRAD3 [
> 7—{ i E
X O4
=
1] =
!
D =3
RE
CESSsS
Fabriksstandard
(O3
53031 ...
DCi; RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
6 0,1 13 58 19 21 57 6 5 360,00 06201
6 04 13 58 19 21 57 6 5 377,00 06204
6 0,5 13 58 19 21 57 6 5 359,00 06205
6 0,6 13 58 19 21 57 6 5 361,00 06206
6 0,8 13 58 19 21 57 6 5 364,00 06208
6 1,0 13 58 19 21 57 6 5 359,00 06210
6 1,5 13 58 19 21 57 6 5 361,00 06215
8 0,2 19 7 25 27 63 8 5 460,00 08202
8 0,5 21 77 25 27 63 8 5 457,00 08205
8 0,8 21 7 25 27 63 8 5 463,00 08208
8 1,0 21 77 25 27 63 8 5 457,00 08210
8 1,2 21 77 25 27 63 8 5 459,00 08212
8 1,5 21 77 25 27 63 8 5 460,00 08215
8 2,0 21 7 25 27 63 8 5 457,00 08220
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 5 602,00 10202
10 0,5 22 9,7 30 32 72 10 5 598,00 10205
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 5 598,00 10210
10 1,2 22 9,7 30 32 72 10 5 600,00 10212
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 5 598,00 10215
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 5 599,00 10216
10 2,0 22 9,7 30 27 72 10 5 600,00 10220
12 0,2 26 116 36 38 83 12 5 922,00 12202
12 0,5 26 116 36 38 83 12 5 923,00 12205
12 1,0 26 116 36 38 83 12 5 923,00 12210
12 1,2 26 116 36 38 83 12 5 927,00 12212
12 15 26 116 36 38 83 12 5 925,00 12215
12 1,6 26 116 36 38 83 12 5 925,00 12216
12 2,0 26 16 36 38 83 12 5 925,00 12220
12 2,5 26 116 36 38 83 12 5 927,00 12225
12 3,0 26 16 36 38 83 12 5 930,00 12230
16 0,3 36 155 42 44 92 16 5 1.426,00 16203
16 1,0 36 155 42 44 92 16 5 1.429,00 16210
16 1,6 36 155 42 44 92 16 5 1.444,00 16216
16 2,0 36 155 42 44 92 16 5 1.429,00 16220
16 2,5 36 155 42 44 92 16 5 1.435,00 16225
16 3,0 36 155 42 44 92 16 5 1.440,00 16230
16 3,2 36 155 42 44 92 16 5 1.441,00 16232
p
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere

High Performance freeser

MonsterMill - Endefraeser med hjgrneradius

A PRFRAD3=1mm

_35°
NCR [N 2 —|| HPC
V=7 ZEFP
w DCONMS
. |
<
(@]
DN ‘
PRFRAD3 ’ ?—f -
Ve
=
o
/] <
l
#Dc#\
RE
DC i RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
16 4,0 36 15,5 42 44 92 16
20 0,3 4 19,5 52 54 104 20
20 2,0 4 19,5 52 54 104 20
20 3,0 4 19,5 52 54 104 20
20 4,0 4 19,5 52 54 104 20
20 5,0 M 19,5 52 54 104 20
20 6,3 M 19,5 52 54 104 20

T w=XxX= T

o1 o1t oror o1t ol ol

DPA52S

DRAGONSKIN

s
ik
s

Fabriksstandard

(O3

53031 ...

DKK

V1
1.432,00 16240
2.234,00 20203
2.240,00 20220
2.252,00 20230
2.263,00 20240
2.271,00 20250
2.274,00 20263

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, side 338
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WNT \ Performance

High Performance fraeser

MonsterMill - Sletfreeser med hjorneradius

A Radiustolerance + 0,01 mm

A T,=maksimal skeredybde

A DCtolerance
optil@6mm:0/-0,01 mm
fra@6 mm:0/-0,02 mm

\=30° @@ V) ||54-70
HCR |Roiies ~Hre | DPX62U DPX62U

ZEFP

ﬂ DRAGONSKIN Bl DRAGONSKIN

DCONMS

T
i

9
P4
N
LH
“ OAL
"

DC | e

wa[ 18 wa[ 18
53603.. 53604..

DC RE APMX DN LH @ OAL DCONMS ;5 T 7EFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm X VA1 VA1
02 005 05 05 30 48 4 25xDC 2 403,00 30205
02 005 05 018 10 30 48 4 5xDC 2 403,00 40205
03 005 06 027 10 30 48 4 33xDC 2 382,00 30305
03 005 06 027 20 30 48 4 6,/xDC 2 382,00 40305
04 005 07 035 10 30 48 4 25xDC 2 382,00 30405
04 005 07 035 20 30 48 4 5xDC 2 382,00 40405
04 005 07 035 30 30 48 4 75xDC 2 382,00 50405
05 005 07 045 10 30 48 4 2xDC 2 371,00 30505
05 005 07 045 20 30 48 4 4xDC 2 371,00 40505
05 005 07 045 25 30 48 4 5xDC 2 371,00 50505
05 005 07 045 30 30 48 4 6xDC 2 371,00 60505
05 005 07 045 40 30 48 4 8xDC 2 371,00 70505
06 005 08 05 20 30 48 4 3,3xDC 2 361,00 30605
06 005 08 05 30 30 48 4 5xDC 2 361,00 40605
06 005 08 05 45 30 48 4 75xDC 2 361,00 50605
06 005 08 05 60 30 48 4 10xDC 2 361,00 30605
08 005 10 075 20 30 48 4 25xDC 2 361,00 30805
08 005 10 075 40 30 48 4 5xDC 2 361,00 40805
08 005 10 075 60 30 48 4 75xDC 2 361,00 50805
08 005 10 075 80 30 48 4 10xDC 2 372,00 30805
08 005 10 075 100 30 48 4 125xDC 2 372,00 40805
1,0 010 15 095 20 30 48 4 2xDC 4 408,00 31001
1,0 010 15 095 40 30 48 4 4xDC 4 417,00 41001
1,0 010 15 095 60 30 48 4 6xDC 4 417,00 51001
1,0 010 15 095 80 30 48 4 8xDC 4 427,00 61001
1,0 010 15 095 100 30 48 4 10xDC 4 427,00 31001
1,0 010 15 095 140 30 48 4 14xDC 4 427,00 41001
1,5 010 20 145 40 30 48 4 27xDC 4 415,00 31501
1,5 010 20 145 60 30 48 4 4xDC 4 424,00 41501
1,5 010 20 145 100 30 48 4 6,7xDC 4 424,00 51501
1,5 010 20 145 120 30 48 4 8xDC 4 433,00 61501
1,5 010 20 145 150 30 60 4 10xDC 4 439,00 31501
1,5 010 20 145 200 30 60 4 13,3xDC 4 449,00 41501
20 020 25 190 40 30 48 4 2xDC 4 415,00 32002
20 020 25 190 60 30 48 4 3xDC 4 424,00 42002
P o o
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WNT \ Performance

High Performance fraeser

MonsterMill - Sletfreeser med hjorneradius

A Radiustolerance + 0,01 mm

A T,=maksimal skeredybde

A DCtolerance
optil@6mm:0/-0,01 mm
fra@6 mm:0/-0,02 mm

\=30° @@ V) ||54-70
HCR |Roiies ~Hre | DPX62U DPX62U

ZEFP

ﬂ DRAGONSKIN Jll DRAGONSKIN

DCONMS

T
i

9
P4
N
LH
“ OAL
"

DC | e

wa[ 18 wa[ 18
53603.. 53604...

DC RE APMX DN LH «© OAL DCONMS ;5 T 7EFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm X Al VA
20 020 25 190 80 30 48 4 4xDC 4 424,00 52002
20 020 25 190 100 30 48 4 5xDC 4 424,00 62002
20 020 25 190 120 30 48 4 6xDC 4 433,00 72002
20 020 25 190 160 30 60 4 8xDC 4 439,00 82002
20 020 25 190 200 30 60 4 10xDC 4 449,00 32002
20 020 25 190 250 30 60 4 12,5xDC 4 449,00 42002
30 020 35 290 80 30 60 6 27xDC 4 474,00 33002
30 020 35 290 120 30 60 6 4xDC 4 484,00 43002
30 020 35 290 160 30 60 6 53xDC 4 484,00 53002
30 020 35 290 200 30 70 6 6,/xDC 4 493,00 63002
30 020 35 290 240 30 70 6 8xDC 4 504,00 73002
40 020 45 390 80 30 60 6 2xDC 4 494,00 34002
40 020 45 390 120 30 60 6 3xDC 4 505,00 44002
40 020 45 390 160 30 60 6 4xDC 4 505,00 54002
40 020 45 390 200 30 70 6 5xDC 4 514,00 64002
40 020 45 390 240 30 70 6 6xDC 4 525,00 74002
40 020 45 390 280 30 70 6 7xDC 4 525,00 84002
40 050 45 390 80 30 60 6 2xDC 4 494,00 34005
40 050 45 390 120 30 60 6 3xDC 4 505,00 44005
40 050 45 390 160 30 60 6 4xDC 4 505,00 54005
40 050 45 390 200 30 70 6 5xDC 4 514,00 64005
40 050 45 390 240 30 70 6 6xDC 4 525,00 74005
40 050 45 390 280 30 70 6 7xDC 4 525,00 84005
40 100 45 390 80 30 60 6 2xDC 4 494,00 34010
40 100 45 390 120 30 60 6 3xDC 4 505,00 44010
40 100 45 390 160 30 60 6 4xDC 4 505,00 54010
40 100 45 390 200 30 70 6 5xDC 4 514,00 64010
40 100 45 390 240 30 70 6 6xDC 4 525,00 74010
40 100 45 390 280 30 70 6 7xDC 4 525,00 84010
6,0 020 65 590 12,0 60 6 2xDC 4 521,00 36002
60 020 65 590 16,0 60 6 27xDC 4 538,00 46002
60 020 65 590 200 60 6 33xDC 4 538,00 56002
6,0 050 65 590 12,0 60 6 2xDC 4 521,00 36005
6,0 050 65 590 16,0 60 6 27xDC 4 538,00 46005
6,0 050 65 590 200 60 6 33xDC 4 538,00 56005
P o o
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WNT \ Performance Hardmetal frasere
High Performance freeser

MonsterMill - Sletfraeser med hjorneradius

A Radiustolerance + 0,01 mm

A T,=maksimal skeeredybde

A DCtolerance
optil@6mm:0/-0,01 mm
fra@6 mm:0/-0,02 mm

\=30° V) |lsa-10
HCR ([ @ ~'dre || DPX62U DPX62U

w DCONMS

DN

Q
" OAL
w)
—1
' Z
I __ .
- RSe—

i
4
i

ik

E
(@)
/
]
m
]
!
I
n

wa[ 18 wa[ 18
53603.. 53604...

DC RE APMX DN LH «© OAL DCONMS ;5 T 7EFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm X Al Il
6,0 100 65 590 12,0 60 6 2xDC 4 521,00 36010

6,0 100 65 590 16,0 60 6 27xDC 4 538,00 46010

6,0 100 65 590 200 60 6 33xDC 4 538,00 56010

80 050 85 790 16,0 60 8 2xDC 4 660,00 38005

80 050 85 790 400 80 8 5xDC 4 701,00 48005

80 100 85 790 16,0 60 8 2xDC 4 660,00 38010

80 100 85 790 40,0 80 8 5xDC 4 701,00 48010

10,0 050 10,5 9,90 20,0 70 10 2xDC 4 827,00 10005

10,0 050 10,5 9,90 40,0 90 10 4xDC 4 883,00 10105

10,0 1,00 10,5 9,90 20,0 70 10 2xDC 4 827,00 10010

10,0 1,00 10,5 9,90 40,0 90 10 4xDC 4 883,00 10110

12,0 1,00 125 11,90 24,0 70 12 2xDC 4 1.070,00 12010

12,0 1,00 12,5 11,90 40,0 90 12 33xDC 4 1.146,00 12110
P ) o)
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WNT \ Performance Hardmetal fresere
High Performance freeser

MonsterMill - Sletfraeser med hjgrneradius

A Radiustolerance + 0,02 mm

A T,=maksimal skeeredybde

A DCtolerance
optil@6mm:0/-0,01 mm
fra@6 mm:0/-0,02 mm

HCR 32—51% @ /B 5:&20 o DPX62U DPX62U

N
ZEFP

w DCONMS

g
g

‘ Q
" OAL
o
K
S5 :
v
] E
. eeaE |

DN
=
o
< [ |
DC | e
Fabriksstandard Fabriksstandard
a8 a8
53605.. 53606 ...
DC RE APMX DN LH o OAL DCONMS ;5 T ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm LS VA1 VA
1 003 2 30 48 4 2xDC 4 435,00 410
1 003 3 09 4 30 48 4 3xDC 4 525,00 410
2 003 6 19 8 30 48 4 3xDC 4 532,00 420
2 003 4 30 48 4 2xDC 4 442,00 420
3 003 6 30 60 6 2xDC 4 512,00 030
3 003 9 29 12 30 60 6 3xDC 4 611,00 030
4 005 8 30 60 6 2xDC 4 539,00 040
4 005 12 39 16 30 60 6 3xDC 4 626,00 040
6 005 12 60 6 2xDC 4 518,00 060
6 005 18 590 24 60 6 3xDC 4 611,00 060
8 005 16 60 8 2xDC 4 755,00 080
8 005 24 790 32 70 8 3xDC 4 863,00 080
10 005 20 70 10 2xDC 4 914,00 100
10 005 30 990 40 80 10 3xDC 4 1.043,00 100
12 005 24 70 12 2xDC 4 1.036,00 120
12 005 36 11,90 44 90 12 3xDC 4 1.195,00 120
P ) o)
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WNT \ Performance Hardmetal freesere
High Performance freeser

MonsterMill - Radiusfraeser

A Radiustolerance: = 0,01 mm

A T,=maksimal skeeredybde

A DCtolerance
optil@6mm:0/-0,01 mm
fra@6 mm:0/-0,02 mm

HCR 3232 @ Y _|sa10 ), DPX62U DPX62U

ZEFP || HRC
DRAGONSKIN
% DCONMS
T
\
|
\
\
\
| 4
| @
3
DN <
>z
<
DC :
CESSSS
Fabriksstandard Fabriksstandard
a8 a8
53600.. 53601 ...
DC APMX DN LH @ OAL DCONMS 5 T JEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm S Il "l
02 05 05 15 48 4 25xDC 2 403,00 302
02 05 018 10 15 48 4 5xDC 2 403,00 402
03 05 027 10 15 48 4 33xDC 2 382,00 303
03 05 027 20 15 48 4 6,7xDC 2 382,00 403
04 05 035 10 15 48 4 25xDC 2 382,00 304
04 05 035 20 15 48 4 5xDC 2 382,00 404
04 05 035 30 15 48 4 75xDC 2 382,00 504
05 05 045 10 15 48 4 2xDC 2 371,00 305
05 05 045 20 15 48 4 4xDC 2 371,00 405
05 05 045 25 15 48 4 5xDC 2 371,00 505
05 05 045 30 15 48 4 6xDC 2 371,00 605
05 05 045 40 15 48 4 8xDC 2 371,00 705
06 06 055 20 15 48 4 33xDC 2 371,00 306
06 06 055 30 15 48 4 5xDC 2 371,00 406
06 06 055 45 15 48 4 75xDC 2 371,00 506
06 06 055 60 15 48 4 10xDC 2 371,00 306
08 10 075 20 15 48 4 25xDC 2 361,00 308
08 10 075 40 15 48 4 5xDC 2 361,00 408
08 10 075 60 15 48 4 75xDC 2 361,00 508
08 10 075 80 15 48 4 10xDC 2 361,00 308
08 10 075 100 15 48 4 125xDC 2 361,00 408
10 15 09 20 15 48 4 2xDC 2 349,00 310
10 15 095 40 15 48 4 4xDC 2 349,00 410
10 15 095 60 15 48 4 6xDC 2 349,00 510
10 15 095 80 15 48 4 8xDC 2 349,00 610
1,0 15 095 100 15 48 4 10xDC 2 349,00 310
10 15 095 140 15 48 4 14xDC 2 359,00 410
1,5 15 145 40 15 48 4 27xDC 2 354,00 315
15 15 145 60 15 48 4 4xDC 2 354,00 415
1,5 15 145 80 15 48 4 53xDC 2 354,00 515
1,5 15 145 100 15 48 4 6,7xDC 2 354,00 615
1,5 15 145 150 15 60 4 10xDC 2 361,00 315
1,5 15 145 200 15 60 4 13,3xDC 2 366,00 415
20 25 190 40 15 48 4 2xDC 2 354,00 320
P o o)
M
K
N
$
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WNT \ Performance Hardmetal fraesere
High Performance freeser

MonsterMill - Radiusfraeser

A Radiustolerance: = 0,01 mm

A T,=maksimal skeeredybde

A DCtolerance
optil@6mm:0/-0,01 mm
fra@6 mm:0/-0,02 mm

HCR 3232 @ Y | sa10 ), DPX62U DPX62U

ZEFP || HRC
DRAGONSKIN
% DCONMS
T
\
|
\
\
\
| 4
| @
3
DN >
sz
<
DC :
CESSSS
Fabriksstandard Fabriksstandard
a8 a8
53600.. 53601 ...
DC APMX DN LH @ OAL DCONMS 5 T JEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm S Il "l
20 25 190 60 15 48 4 3xDC 2 354,00 420
20 25 190 80 15 48 4 4xDC 2 354,00 520
20 25 190 100 15 48 4 5xDC 2 361,00 620
20 25 190 120 15 48 4 6xDC 2 361,00 720
20 25 190 160 15 60 4 8xDC 2 366,00 820
20 25 190 200 15 60 4 10xDC 2 378,00 320
20 25 190 250 15 60 4 125xDC 2 378,00 420
30 35 29 80 15 60 6 27xDC 2 382,00 330
30 35 290 120 15 60 6 4xDC 2 382,00 430
30 35 29 160 15 60 6 53xDC 2 382,00 530
30 35 290 20 15 70 6 6,7xDC 2 390,00 630
30 35 290 240 15 70 6 8xDC 2 402,00 730
40 45 390 80 15 60 6 2xDC 2 382,00 340
40 45 390 120 15 60 6 3xDC 2 382,00 440
40 45 39 160 15 60 6 4xDC 2 382,00 540
40 45 390 200 15 70 6 5xDC 2 390,00 640
40 45 390 240 15 70 6 6xDC 2 402,00 740
40 45 390 280 15 70 6 7xDC 2 402,00 840
60 65 590 120 60 6 2xDC 2 382,00 360
60 65 590 16,0 60 6 27xDC 2 382,00 460
60 65 590 20,0 60 6 33xDC 2 382,00 560
80 85 790 16,0 60 8 2xDC 2 568,00 380
80 85 790 40,0 80 8 5xDC 2 609,00 480
10,0 10,5 990 200 15 70 10 2xDC 2 670,00 100
10,0 10,5 9,90 40,0 90 10 4xDC 2 727,00 101
12,0 12,5 11,90 24,0 75 12 2xDC 2 892,00 120
12,0 12,5 11,90 40,0 90 12 33xDC 2 952,00 121
P ) o
M
K
N
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H ° )

- v,/f, side 346+347
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere
High Performance freeser

MonsterMill - Radiusfreeser

A Radiustolerance: = 0,01 mm

A T,=maksimal skeeredybde

A DCtolerance

optil@6mm:0/-0,01 mm

fra@6 mm:0/-0,02 mm

\=30° V) ||54-70
HCR ey < Hre | O
ZEFP
% DCONMS
T
|
|
|
|
|
I
| o4
4 3
DN >
=
<
DC ;
DC APMX DN LH . OAL DCONMS, [
mm mm mm mm mm mm X
3 35 29 8 15 60 6 2,7xDC
3 35 29 12 15 60 6 4xDC
3 35 29 16 15 60 6 5,3xDC
3 35 29 20 15 70 6 6,7 xDC
3 35 29 24 15 70 6 8xDC
4 45 39 8 15 60 6 2xDC
4 45 39 12 15 60 6 3xDC
4 45 39 16 15 60 6 4xDC
4 45 39 20 15 70 6 5xDC
4 45 39 24 15 70 6 6xDC
4 45 39 28 15 70 6 7xDC
6 65 59 12 60 6 2xDC
6 65 59 16 60 6 2,7xDC
6 65 59 20 60 6 3,3xDC
8 85 79 16 60 8 2xDC
8 85 79 40 80 8 5xDC
10 105 99 20 70 10 2xDC
10 105 99 40 90 10 4xDC
12 125 119 24 75 12 2xDC
12 125 11,9 40 90 12 3,3xDC
P
M
K
N
S
H

14|44

ZEFP

B R S i i i i i i i i o

DPX62U

DRAGONSKIN

L

Fabriksstandard

a3

53602 ...

DKK
V1
436,00 330
436,00 430
436,00 530
445,00 630
456,00 730
448,00 340
456,00 440
456,00 540
465,00 640
476,00 740
476,00 840
475,00 360
492,00 460
492,00 560
626,00 380
666,00 480
741,00 100
798,00 101
975,00 120
1.036,00 121

s
o
/]

— v,/f, side 348
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WNT \ Performance

High Performance fraeser

MonsterMill - Dykfraeser med hjgrneradius

60
235
TJCI:\IT V:f’%o @@ %ﬁ HPC || [T APAT2S APAT2S APAT2S

ZEFP

i |k boonMS_ .
o

\
| |
N\ R N\
DN iy~
|
o [
5 x| T
= =y =y ]
o
< _ 7
DC ‘\RE DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
L N e[ O[3 e[ ]
52613.. 52614.. 52615...
DCy RE.op3 APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi1 Vi1 VA1
50 0,20 9 18 54 6 4 347,00 05000
50 0,20 13 48 19 21 57 6 4 349,00 05000
50 0,20 13 48 24 26 62 6 4 402,00 05000
57 0,20 10 18 54 6 4 347,00 057
57 0,20 13 55 19 21 57 6 4 349,00 057
57 0,20 13 55 24 26 62 6 4 402,00 057
6,0 0,20 10 18 54 6 4 347,00 060
6,0 0,20 13 58 19 21 57 6 4 364,00 060
6,0 0,20 13 58 24 26 62 6 4 414,00 060
6,7 0,20 1 22 58 8 4 416,00 067
6,7 0,20 16 6,5 25 27 63 8 4 412,00 067
6,7 0,20 16 6,4 30 32 68 8 4 549,00 067
70 0,20 1 22 58 8 4 416,00 070
70 0,20 16 6,8 25 27 63 8 4 412,00 070
70 0,20 16 6,7 30 32 68 8 4 549,00 070
7.7 0,20 12 22 58 8 4 416,00 077
77 0,20 19 75 25 27 63 8 4 424,00 077
77 020 21 74 30 32 68 8 4 549,00 077
8,0 0,20 12 22 58 8 4 416,00 080
80 0,20 19 78 25 27 63 8 4 439,00 080
80 020 21 7,7 30 32 68 8 4 574,00 080
8,7 032 13 26 66 10 4 541,00 087
87 032 19 8,5 30 32 72 10 4 616,00 087
87 032 22 8,4 38 40 80 10 4 686,00 087
9,0 0,32 13 26 66 10 4 541,00 090
90 032 19 8,8 30 32 72 10 4 616,00 090
90 032 22 8,7 38 40 80 10 4 686,00 090
97 032 14 26 66 10 4 541,00 097
97 032 22 9,5 30 32 72 10 4 616,00 097
97 032 22 9,4 38 40 80 10 4 686,00 097
10,0 0,32 14 26 66 10 4 541,00 100
10,0 032 22 9,8 30 32 72 10 4 586,00 100
10,0 032 22 9,7 38 40 80 10 4 654,00 100
11,7 0,32 16 28 73 12 4 706,00 117
1,7 032 26 11,5 36 38 83 12 4 789,00 117
1,7 032 26 11,3 46 48 93 12 4 938,00 117
12,0 0,32 16 28 73 12 4 706,00 120
120 032 26 11,8 36 38 83 12 4 753,00 120
12,0 032 26 11,6 46 48 93 12 4 893,00 120
13,7 0,32 18 30 75 14 4 892,00 137
P ) ) )
M o o o
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere
High Performance freeser

MonsterMill - Dykfraeser med hjgrneradius

PCR
UNI

&)
L
]

DC
mm
13,7
13,7
14,0
14,0
14,0
15,5
15,5
15,5
16,0
16,0
16,0
17,5
17,5
17,5
18,0
18,0
18,0
19,5
19,5
19,5
20,0
20,0
20,0

T w=Xx= T

=38 % —|| HPC
V= 8 || zere N J
ﬂ DCONMS o
|
A ‘
@
\ |
N\ R N\
DN Y
o -
&
<
DC |\
RE
RE .o03 APMX DN LH LPR  OAL DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm  mm mm mm
032 26 135 36 38 83 14
032 26 133 52 54 99 14
0,32 18 30 75 14
0,32 26 138 36 38 83 14
032 26 136 52 54 99 14
032 22 34 82 16
032 32 153 42 44 92 16
032 36 150 58 60 108 16
032 22 34 82 16
0,32 32 15,8 42 44 92 16
0,32 36 155 58 60 108 16
032 24 36 84 18
032 32 17,3 42 44 92 18
032 36 17,0 67 69 117 18
032 24 36 84 18
0,32 32 17,8 42 44 92 18
0,32 36 17,5 67 69 17 18
050 26 42 92 20
050 38 193 52 54 104 20
050 4 190 74 76 126 20
050 26 42 92 20
050 38 198 52 54 104 20
0,50 41 19,5 74 76 126 20

B A I e il i i e i i i i i i R R N

APA72S

52 613...

DKK
Vi

892,00

1.134,00

1.134,00

1.351,00

1.351,00

1.671,00

1.671,00

140

155

160

175

180

195

200

e}

APA72S APA72S
= =y
DIN 6527 DIN 6527
e[ O 3 e[ (O[3
52614... 52615...
DKK DKK
V1 V1
936,00 137
1.131,00 137
970,00 140
1.103,00 140
1.272,00 155
1.578,00 155
1.316,00 160
1.542,00 160
1.489,00 175
1.775,00 175
1.533,00 180
1.771,00 180
2.008,00 195
2.605,00 195
2.078,00 200
2.557,00 200
° °
(o] (o]
[ ] [ ]

1446
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere

High Performance fraeser

MonsterMill - Dykfraeser med hjgrneradius

A Egnettil dynamisk fraesning
A Spanbryder 0,9xDC

A Skeredybde: 3xDC

PCR IS5
1T | v.-10°

ZEFP

2 | wec

I

i
v
]

DCy

T w=x= T

RE.o0s APMX

mm
0,20
0,20
0,20
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,50

DN
mm
438
58
77

11,6
13,6
15,5
17,5
19,5

DCONMS

LPR

mm

mm

AEbEArDADEEDDDS

APA72S

52 619...

DKK

V1

428,00 05202

428,00 06202

569,00 08202

665,00 10203

898,00 12203
1.137,00 14203
1.532,00 16203
1.873,00 18203
2.516,00 20205

[ ]
(0]
([ ]

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f, side 368-371

14|47

14



WNT \ Performance Hardmetal freesere
High Performance freeser

MonsterMill - Dykfraeser med hjgrneradius

rcr IS @ Z)
y=13° N HPC J DLC DLC

ZEFP

4 DRAGONSQN

DCONMS

i
b 0

UE

Zv

Bl
OAL

&
] é E
o
h
==3 C==3 )
DC |
DIN 6527 DIN 6527

52616.. 52617...
DCys RE.x APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP DKK DKK

mm mm mm mm mm mm mm mm Vi1 V1

50 0,20 13 4,8 19 21 57 6 4 406,00 050

50 0,20 13 48 24 26 62 6 4 448,00 050
57 0,20 13 55 19 21 57 6 4 406,00 057

57 020 13 55 24 26 62 6 4 448,00 057
6,0 0,20 13 58 19 21 57 6 4 419,00 060

6,0 0,20 13 58 24 26 62 6 4 462,00 060
6,7 020 16 6,5 25 27 63 8 4 482,00 067

6,7 0,20 16 6,4 30 32 68 8 4 603,00 067
70 020 16 6,8 25 27 63 8 4 482,00 070

70 0,20 16 6,7 30 32 68 8 4 603,00 070
77 0,20 19 75 25 27 63 8 4 482,00 077

77 020 21 74 30 32 68 8 4 603,00 077
80 0,20 19 78 25 27 63 8 4 511,00 080

80 020 21 7 30 32 68 8 4 629,00 080
87 032 19 8,5 30 32 72 10 4 674,00 087

87 032 22 8,4 38 40 80 10 4 741,00 087
9,0 0,32 19 8,8 30 32 72 10 4 674,00 090

90 032 22 8,7 38 40 80 10 4 741,00 090
97 032 22 9,5 30 32 72 10 4 674,00 097

97 032 22 9,4 38 40 80 10 4 741,00 097
100 032 22 9,8 30 32 72 10 4 654,00 100

10,0 032 22 9,7 38 40 80 10 4 713,00 100
1,7 032 26 11,5 36 38 83 12 4 874,00 117

1,7 032 26 11,3 46 48 93 12 4 1.017,00 117
12,0 032 26 11,8 36 38 83 12 4 833,00 120

12,0 032 26 11,6 46 48 93 12 4 976,00 120
13,7 032 26 135 36 38 83 14 4 1.041,00 137

13,7 032 26 13,3 52 54 99 14 4 1.239,00 137
14,0 032 26 138 36 38 83 14 4 1.079,00 140

14,0 032 26 136 52 54 99 14 4 1.211,00 140
15,5 032 32 15,3 42 44 92 16 4 1.401,00 155

1555 032 36 150 58 60 108 16 4 1.708,00 155
16,0 032 32 158 42 44 92 16 4 1.44400 160

16,0 032 36 155 58 60 108 16 4 1.671,00 160
175 032 32 17,3 42 44 92 18 4 1.630,00 175

175 032 36 17,0 67 69 17 18 4 1.914,00 175
180 032 32 17,8 42 44 92 18 4 1.669,00 180

180 032 36 17,5 67 69 17 18 4 1.910,00 180
195 050 38 19,3 52 54 104 20 4 2.183,00 195

19,5 050 41 19,0 74 76 126 20 4 2.778,00 195
200 050 38 198 52 54 104 20 4 2.257,00 200

20,0 050 4 19,5 74 76 126 20 4 2.731,00 200
P

M

K

N ) )
S

H

- v,/f, side 372+373
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere

High Performance fraeser

MonsterMill - Dykfraeser med hjgrneradius

A Egnettil dynamisk fraesning
A Spanbryder 0,9xDC
A Skeredybde: 3xDC

PCR IS
ALU [RER

ZEFP

2 | wec

I

i
v
]

DC s

T w=XxX= T

RE.o0s APMX

mm mm
020 17
020 18
020 24
032 30
032 36
032 42
032 48
032 54
0,50 60

DCONMS

LPR

OAL DCONMS; ZEFP

mm

B A R

DLC

52618 ...

DKK

V1

476,00 05202

476,00 06202

625,00 08202

727,00 10203

983,00 12203
1.249,00 14203
1.653,00 16203
2.067,00 18203
2.685,00 20205

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, side 372-375

14149

14



WNT \ Performance Hardmetal frasere
High Performance freeser

MonsterMill - Skrubfreeser

A Med ulige delte skeer

\=45°
MCR IRWSTS @ %q HPC ) Ti1000 Ti1000 Ti1000
ZEFP

ﬂ DCONMS

|
NS
f_j@
\

)
L
4]

AN\
|
<
O
o« _
5
=3 =3 =3
CESST
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
w0 19 (O T3 [0 ]38
52752.. 52752.. 52752..
DC.; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi1 VA1
1 1,5 09 3 10 38 3 0,09 3 892,00 010 V
2 3,0 19 8 21 57 6 0,17 3 883,00 020
3 50 29 14 21 57 6 0,17 3 996,00 030
3 8,0 29 14 21 57 6 0,17 3 1.056,00 031
3 50 29 19 26 62 6 0,17 3 1.014,00 032
4 8,0 38 18 21 57 6 0,17 3 987,00 040
4 1,0 38 18 21 57 6 0,17 3 1.047,00 041
4 8,0 38 23 26 62 6 0,17 3 1.004,00 042
5 9,0 48 19 21 57 6 0,17 3 960,00 050
5 130 48 19 21 57 6 0,17 3 1.031,00 051
5 9,0 48 24 26 62 6 0,17 3 987,00 052
6 10,0 58 20 21 57 6 0,17 4 943,00 060
6 130 58 20 21 57 6 0,17 4 1.014,00 061
6 10,0 58 25 26 62 6 0,17 4 960,00 062
8 120 77 25 27 63 8 0,28 4 1.039,00 080
8 190 77 25 27 63 8 0,28 4 1.238,00 081
8 120 77 30 32 68 8 0,28 4 1.056,00 082
10 150 95 30 32 72 10 0,28 4 1.168,00 100
10 220 95 30 32 72 10 0,28 4 1.290,00 101
10 150 95 35 40 80 10 0,28 4 1.212,00 102
12 180 115 35 38 83 12 0,28 4 1.438,00 120
12 260 15 35 38 83 12 0,28 4 1.567,00 121
12 180 115 45 48 93 12 0,28 4 1.506,00 122
14 21,0 135 35 38 83 14 0,28 4 1.679,00 140
14 260 135 35 38 83 14 0,28 4 1.748,00 141
14 21,0 135 50 54 99 14 0,28 4 1.818,00 142
16 240 155 40 44 92 16 0,43 4 2.337,00 160
16 320 155 40 44 92 16 0,43 4 2.545,00 161
16 240 155 55 60 108 16 0,43 4 2.536,00 162
20 300 195 50 54 104 20 0,43 4 3.125,00 200
20 380 195 50 54 104 20 0,43 4 3.325,00 201
20 300 195 70 76 126 20 0,43 4 3.436,00 202
p ) ) )
M o o o
K [} ) )
N (e} o o
S ) o o
H [e} ) o)

1) Skaftudfarelse DIN 6535 HA — v,/f, side 376-379

14|50 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Hardmetal fresere
High Performance freeser

CircularLine - Endefraeser
A Spénbryder 0,9 xDC

A 53585 .. Skeredybde: 2 x DC

A 53587 .. Skeeredybde: 3xDC

CCR |EST @ )
- 8 HPC || ) DPX72S DPX725

ZEFP

w DCONMS ‘
!
\
£ ‘

g
5
- g
g

LPR

I o)}
g

i

ESSST

Fabriksstandard Fabriksstandard

we[ O[3 we[ O[3
53585.. 53587...

DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK DKK

mm mm mm mm mm mm mm mm VA1 VA1

6 13 58 19 21 57 6 0,2 6 367,00 060

6 19 58 25 27 63 6 0,2 6 370,00 060
8 21 77 25 27 63 8 0,2 6 478,00 080

8 25 7 33 35 71 8 0,2 6 481,00 080
10 22 9,7 30 32 72 10 0,2 6 614,00 100

10 31 9,7 4 43 83 10 0,2 6 674,00 100
12 26 11,6 36 38 83 12 0,2 6 790,00 120

12 37 11,6 47 49 94 12 0,2 6 796,00 120
14 26 136 36 38 83 14 0,2 6 1.087,00 14000

14 43 136 55 59 104 14 0,2 6 1.417,00 14000
16 36 155 42 44 92 16 0,2 6 1.575,00 160

16 49 15,5 61 63 11 16 0,2 6 1.645,00 160
18 36 17,5 42 44 92 18 0,2 6 2.168,00 18000

18 55 17,5 69 73 121 18 0,2 6 2.288,00 18000
20 4 19,5 52 54 104 20 0,2 6 2.266,00 200

20 61 19,5 75 77 127 20 0,2 6 2.303,00 200
P [} )
M e) o)
K ) )
N

S o o
H

- v,/f, side 360+381

cuttingtools.ceratizit.com 14|51



WNT \ Performance

Hardmetal fraesere
High Performance fraeser

CircularLine - Endefraeser

A Spénbryder 0,9 xDC

A Skaeredybde: 4 xDC

CCR
UNI

¢

£

T w=XxX= T

_35°
M3 2 | we W
V=8 ZEFP
DCONMS
|
|
o«
5
APMX DN LH LPR  OAL DCONMS., CHW ZEFP
mm mm mm mm  mm mm
25 58 29 31 67 6
33 77 38 40 76 8
41 9,7 47 49 89 10
49 16 55 57 102 12
57 136 64 68 113 14
65 155 73 75 123 16
73 17,5 82 86 134 18
82 195 91 93 143 20

mm

0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

o1 o1 o1 o1 o1 o1 o1 Ol

DPX72S

DRAGONSKIN

1
7

0
i

n
I

Fabriksstandard

(O3

53 589 ...

DKK
V1

383,00 060

494,00 080

687,00 100

837,00 120
1.485,00 14000
1.679,00 160
2.306,00 18000
2.364,00 200

[ ]
O
[ ]

(0]

14]52

- v,/f, side 382+383

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

High Performance fraeser

CircularLine - Endefraeser
A Spénbryder 0,9 xDC
A Skaeredybde: 2xDC

ccr [ICIE 414
o —|| HPC || [ DPX725

ZEFP

DRAGONSKIN
ﬂ DCONMS

I
!
: 2
_ NN | §§ o
DN Y
|
. ‘
o
<
DG
~—= RE
Fabriksstandard
w3 3
53 586 ...
DC. RE.qs APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
6 0,2 13 58 19 21 57 6 6 367,00 06002
6 1,0 13 58 19 21 57 6 6 369,00 06010
6 1,5 13 58 19 21 57 6 6 369,00 06015
8 0,2 21 77 25 27 63 8 6 478,00 08002
8 1,0 21 77 25 27 63 8 6 490,00 08010
8 1,5 21 77 25 27 63 8 6 490,00 08015
8 2,0 21 77 25 27 63 8 6 490,00 08020
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 6 614,00 10002
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 6 631,00 10010
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 6 631,00 10015
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 6 631,00 10016
10 2,0 22 9,7 30 32 72 10 6 631,00 10020
12 0,2 26 16 36 38 83 12 6 790,00 12002
12 1,0 26 16 36 38 83 12 6 794,00 12010
12 1,5 26 16 36 38 83 12 6 794,00 12015
12 1,6 26 16 36 38 83 12 6 794,00 12016
12 2,0 26 16 36 38 83 12 6 794,00 12020
12 3,0 26 16 36 38 83 12 6 794,00 12030
14 0,2 30 136 36 38 83 14 6 939,00 14002
14 1,0 30 136 36 38 83 14 6 947,00 14010
14 1,5 30 136 36 38 83 14 6 947,00 14015
14 1,6 30 136 36 38 83 14 6 947,00 14016
14 2,0 30 136 36 38 83 14 6 947,00 14020
14 3,0 30 136 36 38 83 14 6 947,00 14030
16 0,2 36 155 42 44 92 16 6 1.575,00 16002
16 1,0 36 155 42 44 92 16 6 1.699,00 16010
16 1,5 36 155 42 44 92 16 6 1.642,00 16015
16 1,6 36 155 42 44 92 16 6 1.642,00 16016
16 2,0 36 155 42 44 92 16 6 1.642,00 16020
16 3,0 36 155 42 44 92 16 6 1.642,00 16030
16 40 36 155 42 44 92 16 6 1.642,00 16040
18 0,2 38 17,5 42 44 92 18 6 1.874,00 18002
18 1,0 38 17,5 42 44 92 18 6 1.890,00 18010
18 15 38 17,5 42 44 92 18 6 1.890,00 18015
18 1,6 38 175 42 44 92 18 6 1.890,00 18016
18 2,0 38 17,5 42 44 92 18 6 1.890,00 18020
18 3,0 38 17,5 42 44 92 18 6 1.890,00 18030
P )
M )
K )
N
S o
H
0
- v./f, side 380+381

cuttingtools.ceratizit.com Forsatter pa naste side 14|53



WNT \ Performance

Hardmetal fraesere
High Performance fraeser

CircularLine - Endefraeser
A Spénbryder 0,9 xDC
A Skaeredybde: 2xDC

CCR (&S
UNI V= 8°

ZEFP

/R HPC

¢
Z

DC.; RE.,; APMX DN

mm mm
18 4,0
20 0,2
20 1,0
20 1,5
20 1,6
20 2,0
20 3,0
20 4,0

P

M

K

N

S

H

mm

mm
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

OAL

LH  LPR
mm mm
42 44
52 54
52 54
52 54
52 54
52 54
52 54
52 54

OAL DCONMS; ZEFP

mm
92
104
104
104
104
104
104
104

mm

DO OO D

DPX72S

_____ Y,
| g

Fabriksstandard

53 586 ...

DKK

V1
1.890,00 18040
2.266,00 20002
2.289,00 20010
2.289,00 20015
2.289,00 20016
2.289,00 20020
2.289,00 20030
2.289,00 20040

=
=)

[ ]
O
([ ]

(e]

1454

- v,/f, side 360+381
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WNT \ Performance Hardmetal frasere
High Performance freeser

CircularLine - Endefraeser
A Spénbryder 0,9 xDC
A Skaeredybde: 3xDC

_30°
C%‘? "3‘31 ° {% % —-|| HPC J
. Vo 8 )] e DPX72S
w DCONMS o
vl |

g

LPR )
v
] g

e
/!
i

Fabriksstandard
(O3
53642 ...
DC.; RE.js APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm VA1
6 0,2 19 58 25 27 63 6 6 370,00 06202
6 1,0 19 58 25 27 63 6 6 381,00 06210
6 1,5 19 58 25 27 63 6 6 381,00 06215
8 0,2 25 n 33 35 71 8 6 481,00 08202
8 1,0 25 7 33 35 71 8 6 494,00 08210
8 1,5 25 n 33 35 71 8 6 494,00 08215
8 2,0 25 7 33 35 71 8 6 494,00 08220
10 0,2 31 9,7 41 43 83 10 6 674,00 10202
10 1,0 31 9,7 41 43 83 10 6 689,00 10210
10 1,5 31 9,7 41 43 83 10 6 689,00 10215
10 1,6 31 9,7 4 43 83 10 6 689,00 10216
10 2,0 31 9,7 4 43 83 10 6 689,00 10220
12 0,2 37 11,6 47 49 94 12 6 796,00 12202
12 1,0 37 11,6 47 49 94 12 6 816,00 12210
12 1,5 37 11,6 47 49 94 12 6 816,00 12215
12 1,6 37 11,6 47 49 94 12 6 816,00 12216
12 2,0 37 11,6 47 49 94 12 6 816,00 12220
12 3,0 37 11,6 47 49 94 12 6 816,00 12230
14 0,2 43 136 55 59 104 14 6 1.226,00 14202
14 1,0 43 136 55 59 104 14 6 1.251,00 14210
14 1,5 43 136 55 59 104 14 6 1.251,00 14215
14 1,6 43 136 55 59 104 14 6 1.251,00 14216
14 2,0 43 136 55 59 104 14 6 1.251,00 14220
14 3,0 43 136 55 59 104 14 6 1.251,00 14230
16 0,2 49 15,5 61 63 11 16 6 1.645,00 16202
16 1,0 49 155 61 63 111 16 6 1.662,00 16210
16 1,5 49 15,5 61 63 111 16 6 1.662,00 16215
16 1,6 49 155 61 63 111 16 6 1.662,00 16216
16 2,0 49 15,5 61 63 111 16 6 1.662,00 16220
16 3,0 49 155 61 63 111 16 6 1.662,00 16230
16 40 49 15,5 61 63 111 16 6 1.662,00 16240
18 0,2 55 17,5 69 73 121 18 6 1.978,00 18202
18 1,0 55 17,5 69 73 121 18 6 1.998,00 18210
18 1,5 55 17,5 69 73 121 18 6 1.998,00 18215
18 1,6 55 17,5 69 73 121 18 6 1.998,00 18216
18 2,0 55 17,5 69 73 121 18 6 1.998,00 18220
p )
M o
K )
N
S o
H
0
- v./f, side 380+381

cuttingtools.ceratizit.com Forsatter pa naste side 14|55



WNT \ Performance

Hardmetal fraesere
High Performance fraeser

CircularLine - Endefraeser
A Spénbryder 0,9 xDC
A Skaeredybde: 3xDC

ccr S % Z)
s || HPC
V= 8 ] zere -~

w DCONMS -

DQE i

LPR

DC. RE.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
18 3,0 55 175 69 73 121 18
18 4,0 55 175 69 73 121 18
20 0,2 61 195 75 77 127 20
20 1,0 61 195 75 7 127 20
20 1,5 61 195 75 77 127 20
20 1,6 61 195 75 77 127 20
20 2,0 61 195 75 77 127 20
20 3,0 61 195 75 77 127 20
20 4,0 61 195 75 77 127 20

T w=Xx= T

DO O OO O D

DPX72S

g

o)
] g
N D

e
e

Fabriksstandard

53 642...

DKK

V1
1.998,00 18230
1.998,00 18240
2.303,00 20202
2.329,00 20210
2.329,00 20215
2.329,00 20216
2.329,00 20220
2.329,00 20230
2.329,00 20240

==
=)

([ ]
(¢]
([ ]

o

14|56

- v,/f, side 360+381
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere

High Performance freeser

CircularLine - Endefraeser

A Spénbryder 0,9 xDC
A Skaeredybde: 4 xDC

e

/R HPC

¢
Z

DC. RE.p0s APMX DN
mm mm mm mm
6 02 25 58

6 1,0 25 58
6 15 25 58
8 0,2 33 7
8 1,0 33 77
8 15 33 7

8 2,0 33 77
10 0,2 4 97
10 1,0 4 9,7
10 15 4 97
10 1,6 4 9,7
10 2,0 4 97
12 0,2 49 16
12 1,0 49 16
12 15 49 16
12 1,6 49 16
12 2,0 49 116
12 3,0 49 116
14 0,2 57 136
14 1,0 57 136
14 1,5 57 136
14 1,6 57 136
14 2,0 57 136
14 3,0 57 136
16 0,2 65 155
16 1,0 65 155
16 1,5 65 155
16 1,6 65 155
16 2,0 65 155
16 3,0 65 155
16 4,0 65 155
18 0,2 73 175
18 1,0 73 175
18 15 73 175
18 1,6 73 175
18 2,0 73 175
18 3,0 73 175

T w=Xx=Z T

DCONMS

LPR

OAL

LH  LPR
mm mm
29 31
29 31
29 31
38 40
38 40
38 40
38 40
47 49
47 49
47 49
47 49
47 49
55 57
55 57
55 57
55 57
55 57
55 57
64 68
64 68
64 68
64 68
64 68
64 68
73 75
73 75
73 75
73 75
73 75
73 75
73 75
82 86
82 86
82 86
82 86
82 86
82 86

OAL DCONMS; ZEFP

OO OITOITCITOITOITCITOITOITCITOITOITOITCITOITO1IO1O1O1 U1 U101 010101010101 0101010101 a1

DPX72S

NN %
[ ——— %

Fabriksstandard

(O3

53 593 ...

DKK
V1
383,00 06002
394,00 06010
394,00 06015
494,00 08002
507,00 08010
507,00 08015
507,00 08020
687,00 10002
703,00 10010
703,00 10015
703,00 10016
703,00 10020
837,00 12002
858,00 12010
858,00 12015
858,00 12016
858,00 12020
858,00 12030
1.284,00 14002
1.310,00 14010
1.310,00 14015
1.310,00 14016
1.310,00 14020
1.310,00 14030
1.679,00 16002
1.705,00 16010
1.705,00 16015
1.705,00 16016
1.705,00 16020
1.705,00 16030
1.705,00 16040
1.993,00 18002
2.015,00 18010
2.015,00 18015
2.015,00 18016
2.015,00 18020
2.015,00 18030

[ ]
O
[

(0]

cuttingtools.ceratizit.com

Forsatter pa naste side

- v,/f, side 362+383
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere
High Performance fraeser

CircularLine - Endefraeser

A Spénbryder 0,9 xDC

A Skeeredybde: 4 xDC

ccr IS
vS: 90

ZEFP

/R HPC

¢
Z

DC. RE.o0s APMX DN

mm mm mm
18 4,0 73
20 0,2 82
20 1,0 82
20 15 82
20 1,6 82
20 2,0 82
20 3,0 82
20 4,0 82

P

M

K

N

S

H

mm
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

OAL

LH  LPR
mm mm
82 86
91 93
91 93
91 93
91 93
91 93
91 93
91 93

OAL DCONMS; ZEFP

mm
134
143
143
143
143
143
143
143

o1 o1 o1 o1 o1 o1 o1 Ol

DPX72S

DRAGONSKIN

1
7

0
i

n
I

Fabriksstandard

(O3

53 593 ...

DKK

V1
2.015,00 18040
2.364,00 20002
2.398,00 20010
2.398,00 20015
2.398,00 20016
2.398,00 20020
2.398,00 20030
2.398,00 20040

[ ]
O
[ ]

(0]

14158

- V,/f, side 382+383
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WNT \ Performance Hardmetal frasere
High Performance freeser

CircularLine - Endefraeser
A Spénbryder 0,9 xDC
A Skaeredybde: 5xDC

35°
5 BRI

V9 zere DPX72S
w DCONMS
v

5

LPR ‘
— o)
| —

1
|

Fabriksstandard

(O 8

53593 ...
DC.; RE.jis APMX LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm V1

60 02 31 39 75
60 10 31 39 75
60 15 31 39 75
80 02 4 49 85
80 10 4 49 85
80 15 4 49 85
80 20 4 49 85
10,0 02 51 60 100
10,0 1,0 51 60 100
10,0 15 51 60 100
10,0 16 51 60 100
10,0 20 51 60 100
120 02 61 70 115
120 1,0 61 70 115
120 15 61 70 115
120 16 61 70 115
120 20 61 70 115
120 3,0 61 70 115

6 471,00 06402
6
6
8
8
8
8
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
14,0 02 4l 81 126 14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18

471,00 06410
471,00 06415
542,00 08402
542,00 08410
542,00 08415
542,00 08420
749,00 10402
749,00 10410
749,00 10415
749,00 10416
749,00 10420
928,00 12402
928,00 12410
928,00 12415
928,00 12416
928,00 12420
928,00 12430
1.907,00 14402
1.907,00 14410
1.907,00 14415
1.907,00 14416
1.907,00 14420
1.907,00 14430
1.886,00 16402
1.886,00 16410
1.886,00 16415
1.886,00 16416
1.886,00 16420
1.886,00 16430
1.886,00 16440
2.157,00 18402
2.157,00 18410
2.157,00 18415
2.157,00 18416

14,0 10 4l 81 126
140 15 14l 81 126
140 16 4l 81 126
14,0 20 4l 81 126
14,0 3,0 4l 81 126
16,0 02 81 92 140
16,0 1,0 81 92 140
16,0 15 81 92 140
16,0 16 81 92 140
16,0 20 81 92 140
16,0 3,0 81 92 140
16,0 40 81 92 140
18,0 02 91 102 150
18,0 1,0 91 102 150
18,0 15 91 102 150
18,0 16 91 102 150

(SIS ) N, IS IS S, S, NS NS, N NS NG S, I NS NG IS, S S IS IS NS NG NS NS NG S IS S NS RS S NS S |

[
(¢]
[ ]

o

- v,/f, side 384+385

T w»w=XxX= T

cuttingtools.ceratizit.com Forsatter pa naste side 14159



WNT \ Performance

Hardmetal fraesere

High Performance fraeser

CircularLine - Endefraeser
A Spénbryder 0,9 xDC
A Skeeredybde: 5xDC

UNI
Z

DC. RE.pps APMX

mm
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0

T w=x=T

-35°
)\3_360
Ve o

ZEFP

/B

HPC

mm

mm
91
91
91

102

102

102

102

102

102

102

LPR
mm
102
102
102
113
13
113
13
13
13
13

DCONMS

OAL DCONMS; ZEFP

mm

LPR

mm

(SIS NS IS, IS NS IS I, NS ) )

DPX72S

DDRAGONSKIN

Fabriksstandard

53 593 ...

DKK

V1
2.157,00 18420
2.157,00 18430
2.157,00 18440
2.605,00 20402
2.605,00 20410
2.605,00 20415
2.605,00 20416
2.605,00 20420
2.605,00 20430
2.605,00 20440

i
W

]
/

T
/

=
=)

[ ]
(@)
[ ]

(¢]

14|60

- v./f, side 384+385

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal fraesere

High Performance freeser

CircularLine - Endefraeser

A Spénbryder 1,8 xDC

A 53590 ... Skeeredybde: 3xDC
A 53591 ... Skeeredybde: 4 x DC

ccr IS
AL [R5

ZEFP

7w

g

L
£
=

DC

T w=XxX= T

mm
58
58
77
7
9,7
97
11,6
11,6
13,0
13,0
15,5
15,5
17,0
17,0
19,5
19,5

DCONMS

LPR

LPR  OAL DCONMS. CHW

mm mm
30 66
35 n

37 73

44 80

49 89

55 95

56 101
64 109
60 105
74 19
72 120
84 132
76 124
94 142
84 134
104 154

mm

mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

ZEFP

B R i s i T e~ S

DLC

_ Y,
e :
1) weas=—e |

Fabriksstandard

(O3

53 590...

DKK
V1
389,00 060

506,00 080

705,00 100

847,00 120
1.298,00 14000
1.740,00 160
1.994,00 18000

2.442,00 200

DLC

= v
T :
10 NS :

Fabriksstandard

53591 ...

DKK
Vi

==
@

402,00 060
519,00 080
718,00 100
892,00 120
1.329,00 14000
1.775,00 160
2.151,00 18000

2.502,00 200

cuttingtools.ceratizit.com

- v/f, side 386

14161
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WNT \ Performance Hardmetal frasere
High Performance freeser

CircularLine - Endefraeser
A Spénbryder 1,8 xDC

A 53594 .. Skeredybde: 3x DC

A 53595 ... Skeeredybde: 4 x DC

cor [ TuIi
= g° - DLC DLC

IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN
|
4 | t
o
-

Fabriksstandard Fabriksstandard

k(O3 w3
53594.. 5359..

DC. RE.qs APMX DN LH LPR  OAL DCONMS ZEFP DKK DKK

mm  mm mm mm mm mm mm mm VA1 VA1

6 0,2 19 58 24 30 66 6 4 389,00 06002

6 1,0 19 58 24 30 66 6 4 400,00 06010

6 1,5 19 58 24 30 66 6 4 400,00 06015

6 0,2 25 58 30 35 71 6 4 402,00 06002
6 1,0 25 58 30 35 71 6 4 413,00 06010
6 1,5 25 58 30 35 71 6 4 413,00 06015
8 0,2 25 7.7 32 37 73 8 4 506,00 08002

8 1,0 25 7 32 37 73 8 4 519,00 08010

8 1,5 25 7.7 32 37 73 8 4 519,00 08015

8 2,0 25 7 32 37 73 8 4 519,00 08020

8 0,2 33 7 40 44 80 8 4 519,00 08002
8 1,0 33 7 40 44 80 8 4 532,00 08010
8 1,5 33 7 40 44 80 8 4 532,00 08015
8 2,0 33 7 40 44 80 8 4 532,00 08020
10 0,2 31 9,7 40 49 89 10 4 705,00 10002

10 1,0 31 9,7 40 49 89 10 4 719,00 10010

10 1,5 31 9,7 40 49 89 10 4 719,00 10015

10 1,6 31 9,7 40 49 89 10 4 719,00 10016

10 2,0 31 9,7 40 49 89 10 4 719,00 10020

10 0,2 41 9,7 50 55 95 10 4 718,00 10002
10 1,0 41 9,7 50 55 95 10 4 733,00 10010
10 1,5 41 9,7 50 55 95 10 4 733,00 10015
10 1,6 41 9,7 50 55 95 10 4 733,00 10016
10 2,0 41 9,7 50 55 95 10 4 733,00 10020
12 0,2 37 11,6 48 56 101 12 4 847,00 12002

12 1,0 37 11,6 48 56 101 12 4 865,00 12010

12 1,5 37 11,6 48 56 101 12 4 865,00 12015

12 1,6 37 11,6 48 56 101 12 4 865,00 12016

12 2,0 37 11,6 48 56 101 12 4 865,00 12020

12 3,0 37 11,6 48 56 101 12 4 865,00 12030

12 0,2 49 11,6 60 64 109 12 4 892,00 12002
12 1,0 49 11,6 60 64 109 12 4 910,00 12010
12 1,5 49 11,6 60 64 109 12 4 910,00 12015
12 1,6 49 11,6 60 64 109 12 4 910,00 12016
12 2,0 49 11,6 60 64 109 12 4 910,00 12020
12 3,0 49 11,6 60 64 109 12 4 910,00 12030

T w=x= T

— v,/f, side 386

14162 Forsztter pé naste side  cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Hardmetal fresere
High Performance freeser

CircularLine - Endefraeser
A Spénbryder 1,8 xDC

A 53594 .. Skeredybde: 3x DC

A 53595 ... Skeeredybde: 4 x DC

cor [ TuIl
= g° - DLC DLC

‘ZZ -
i [ :
I
1) |
5 { W

Y

"
|/

i
e

CSSSI

Fabriksstandard Fabriksstandard

(O3 (O3

53594.. 5359%..

DC. RE.qs APMX DN LH LPR  OAL DCONMS ZEFP DKK DKK

mm  mm mm mm mm mm mm mm VA1 VA1

14 0,2 43 130 56 60 105 14 1.298,00 14002

14 1,0 43 130 56 60 105 14 1.325,00 14010

14 1,5 43 130 56 60 105 14 1.325,00 14015

14 1,6 43 130 56 60 105 14 1.325,00 14016

14 2,0 43 130 56 60 105 14 1.325,00 14020

14 3,0 43 130 56 60 105 14 1.325,00 14030

14 0,2 57 130 70 74 119 14 1.329,00 14002

14 1,0 57 130 70 74 119 14 1.343,00 14010

14 1,5 57 130 70 74 119 14 1.343,00 14015

14 1,6 57 130 70 74 119 14 1.343,00 14016

14 2,0 57 130 70 74 119 14 1.343,00 14020

14 3,0 57 130 70 74 119 14 1.343,00 14030

16 0,2 49 15,5 64 72 120 16 1.740,00 16002

16 1,0 49 155 64 72 120 16 1.758,00 16010

16 1,5 49 15,5 64 72 120 16 1.758,00 16015

16 1,6 49 155 64 72 120 16 1.758,00 16016

16 2,0 49 15,5 64 72 120 16 1.758,00 16020

16 3,0 49 155 64 72 120 16 1.758,00 16030

16 40 49 15,5 64 72 120 16 1.758,00 16040

16 0,2 65 155 80 84 132 16 1.775,00 16002

16 1,0 65 15,5 80 84 132 16 1.801,00 16010

16 1,5 65 155 80 84 132 16 1.801,00 16015

16 1,6 65 155 80 84 132 16 1.801,00 16016
1.801,00 16020
1.801,00 16030
1.801,00 16040

1.994,00 18002

2.013,00 18010

2.013,00 18015

2.013,00 18016

2.013,00 18020

2.013,00 18030

2.013,00 18040
2.151,00 18002
2.158,00 18010
2.158,00 18015

e e e i T T i T i i R N~ S R i i R i e S A e R e i

T w=Xx=T

— v,/f, side 386

cuttingtools.ceratizit.com Forsatter pa naste side 14|63



WNT \ Performance Hardmetal frasere
High Performance freeser

CircularLine - Endefraeser
A Spénbryder 1,8 xDC

A 53594 .. Skeredybde: 3x DC

A 53595 ... Skeeredybde: 4 x DC

ccr |ESTER

< kA
ZEFP

w @ DCONMS -

14 i

LPR )
@)
l"! 5
[ ese—e
g

o)
o =
annnn =]
[ eseem—e— | 8

Fabriksstandard Fabriksstandard

(O3 (O3

53594.. 5359..

DC. RE.qs APMX DN LH LPR  OAL DCONMS ZEFP DKK DKK
mm  mm mm mm mm mm mm mm VA1 VA1
18 1,6 74 17,0 90 94 142 18 2.158,00 18016
18 2,0 74 17,0 90 94 142 18 2.158,00 18020
18 3,0 74 17,0 90 94 142 18 2.158,00 18030
18 40 74 17,0 90 94 142 18 2.158,00 18040
20 0,2 62 19,5 80 84 134 20 2.442,00 20002
20 1,0 62 195 80 84 134 20 2.467,00 20010
20 1,5 62 195 80 84 134 20 2.467,00 20015
20 1,6 62 195 80 84 134 20 2.467,00 20016
20 2,0 62 195 80 84 134 20 2.467,00 20020
2.467,00 20030
2.467,00 20040
2.502,00 20002
2.528,00 20010
2.528,00 20015
2.528,00 20016
2.528,00 20020
2.528,00 20030
2.528,00 20040

B R IR S e R e i i e i e

T w=XxX= T

- v;/f, side 386

14|64 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal fraesere
High Performance freeser

CircularLine - Endefraeser med hjgrneradius

A Spénbryder 0,9 xDC

A 52509../52510... Type lang skaeredybde: 3 x DC
A 52509../52510... Type ekstra lang skeredybde: 4 x DC

CCR
Ti

ki
¢
£

DC. RE.por APMX

mm

T w=x=T

mm
0,1

0,1

0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,3
0,3
0,3

mm

\=40° 7)
V5=10° - HPC
ZEFP
DCONMS . ‘
-
I
|
|
|
|
i
NN g
|
o
4 x
=
o
<
DC ™RE

OAL DCONMS; ZEFP

mm

mm

oot oo o101 OO O OO0

\Y7/ Yy
\f/ /)
/ \F/
\f/, v
/ 7/
\/ N/
XT/4

CESSSI CESSSI CCESSSI

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

[ O[3 (O[3 we[ O[3 we[ O[3
52509... 52510... 52509.. 52510..

DKK DKK DKK DKK
V1 V1 V1 V1

482,00 06000 536,00 06000
524,00 06100 578,00 06100

632,00 08000 708,00 08000
658,00 08100 734,00 08100

790,00 10000 883,00 10000
836,00 10100 931,00 10100

1.013,00 12000 1.118,00 12000
1.056,00 12100 1.162,00 12100

1.566,00 16000 1.696,00 16000
1.666,00 16100 1.796,00 16100

2.066,00 20000 2.226,00 20000
2.554,00 20100 2.714,00 20100

(0] (0} o (@)
o O (@] O
[} [ [ [

cuttingtools.ceratizit.com

- v/, side 388+389
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WNT \ Performance Hardmetal frasere
High Performance freeser

CircularLine - Endefraeser
A Spénbryder 0,9 xDC
A Skaeredybde: 3xDC

(o01: 0 | A= 60° 45-70
V- -6° % /R e || DPX62S

w DCONMS.
\#I‘i,
4 ‘

Ny

LPR
A
(@)
@)
1000 S
1 H
‘ g

x
=
o
<
DC \RE CBESSSY
Fabriksstandard
(O 8
53 596 ...
DC.; RE.ji3 APMX LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm VA1
6 0,2 19 24 60 6 6 396,00 06002
6 1,0 19 24 60 6 6 396,00 06010
8 0,2 25 31 67 8 6 546,00 08002
8 1,0 25 31 67 8 6 546,00 08010
10 0,2 31 37 77 10 6 756,00 10002
10 1,0 31 37 77 10 6 756,00 10010
10 1,5 31 37 77 10 6 756,00 10015
12 0,2 37 43 88 12 6 898,00 12002
12 1,0 37 43 88 12 6 898,00 12010
12 1,5 37 43 88 12 6 898,00 12015
12 2,0 37 43 88 12 6 898,00 12020
12 3,0 37 43 88 12 6 898,00 12030
16 0,2 49 56 104 16 6 1.799,00 16002
16 1,0 49 56 104 16 6 1.799,00 16010
16 1,5 49 56 104 16 6 1.799,00 16015
16 2,0 49 56 104 16 6 1.799,00 16020
16 3,0 49 56 104 16 6 1.799,00 16030
20 0,2 61 68 118 20 6 2.593,00 20002
20 1,0 61 68 118 20 6 2.593,00 20010
20 1,5 61 68 118 20 6 2.593,00 20015
20 2,0 61 68 118 20 6 2.593,00 20020
20 3,0 61 68 118 20 6 2.593,00 20030

T »w=XxX=Z T

— v,/f, side 387

14|66 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal fraesere
High Performance freeser

AluLine - Endefraeser

A Med polerede spankamre

A=50°
8

ZEFP

7 m

=4

i

)
L
4]

DC. APMX
mm mm
50 105
55 130
60 130
65 170
70 170
75 170
80 170
85 210
90 21,0
95 210
100 21,0
105 250
1,0 250
1,5 250
12,0 250
125 290
13,0 290
135 29,0
14,0 290
145 330
150 33,0
155 33,0
160 33,0
165 38,0
170 380
175 380
180 380
185 42,0
19,0 42,0
195 42,0
20,0 420

P

M

K

N

S

H

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

LPR

OAL

LPR  OAL DCONMS. ZEFP

mm mm
22 58
22 58
22 58
28 64
28 64
28 64
28 64
34 74
34 74
34 74
34 74
40 85
40 85
40 85
40 85
46 91
46 91
46 91
46 91
52 100
52 100
52 100
52 100
58 106
58 106
58 106
58 106
64 114
64 114
64 114
64 114

RPN MNP NN NN NN DN DN

Fabriksstandard

3

53 623 ...

DKK

V1

203,00 05100
247,00 05600
228,00 06100
262,00 06600
255,00 07100
248,00 07600
237,00 08100
403,00 08600
393,00 09100
382,00 09600
364,00 10100
558,00 10600
543,00 11100
526,00 11600
517,00 12100

| NEW | [ NEW |
DLC
& i
(4
Fabriksstandard Fabriksstandard
e[ T3 O ]38
53625.. 53624 ...
DKK DKK
Al \al

255,00 05100
299,00 05600
288,00 06100
322,00 06600
316,00 07100
308,00 07600
305,00 08100
471,00 08600
461,00 09100
450,00 09600
440,00 10100
633,00 10600
618,00 11100
602,00 11600
622,00 12100

203,00 05100
247,00 05600
228,00 06100
262,00 06600
255,00 07100
248,00 07600
237,00 08100
403,00 08600
393,00 09100
382,00 09600
364,00 10100
558,00 10600
543,00 11100
526,00 11600
517,00 12100
744,00 12600
738,00 13100
732,00 13600
739,00 14100
1.010,00 14600
987,00 15100
963,00 15600
1.015,00 16100
1.312,00 16600
1.277,00 17100
1.239,00 17600
1.224,00 18100
1.622,00 18600
1.578,00 19100
1.533,00 19600
1.506,00 20100

DLC

o)
i :
e pe——— g

Fabriksstandard

(O3

53 626 ...

DKK
V1
255,00 05100
299,00 05600
288,00 06100
322,00 06600
316,00 07100
308,00 07600
305,00 08100
471,00 08600
461,00 09100
450,00 09600
440,00 10100
633,00 10600
618,00 11100
602,00 11600
622,00 12100
850,00 12600
844,00 13100
837,00 13600
880,00 14100
1.152,00 14600
1.129,00 15100
1.106,00 15600
1.180,00 16100
1.478,00 16600
1.443,00 17100
1.405,00 17600
1.405,00 18100
1.804,00 18600
1.759,00 19100
1.714,00 19600
1.732,00 20100

- v,/f, side 390+391

14167
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Hardmetal fraesere
High Performance freeser

WNT \ Performance

AluLine - Endefraeser

A Med polerede spankamre

“ \=50° @ % ) [ NEW | | NEW | [ NEW |
¥,=8° N
ZEFP l DLC DLC

% ﬂ DCONMS
14 IS
<
(e}
o
5 \ \
\W \w
(L) U
‘
e e —— ——
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
YN T3 (O T3 (O T3
53633.. 53635.. 53634.. 53636...
DC.s APMX LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm  mm mm mm mm mm mm Vi VA1 VA1 VA1
2,0 55 10,0 19 55 6 2 182,00 02300 234,00 02300 182,00 02300 234,00 02300
2,5 6,5 125 22 58 6 2 233,00 02800 285,00 02800 233,00 02800 285,00 02800
3,0 8,0 150 22 58 6 2 239,00 03300 291,00 03300 239,00 03300 291,00 03300
35 10,5 200 26 62 6 2 225,00 03800 277,00 03800 225,00 03800 277,00 03800
40 105 200 26 62 6 2 230,00 04300 282,00 04300 230,00 04300 282,00 04300
45 13,0 250 34 70 6 2 238,00 04800 290,00 04800 238,00 04800 290,00 04800
50 13,0 250 34 70 6 2 243,00 05300 295,00 05300 243,00 05300 295,00 05300
55 16,0 300 34 70 6 2 297,00 05800 349,00 05800 297,00 05800 349,00 05800
6,0 16,0 300 34 70 6 2 273,00 06300 333,00 06300 273,00 06300 333,00 06300
6,5 21,0 400 44 80 8 2 327,00 06800 387,00 06800 327,00 06800 387,00 06800
70 210 400 44 80 8 2 319,00 07300 379,00 07300 319,00 07300 379,00 07300
75 21,0 400 44 80 8 2 310,00 07800 371,00 07800 310,00 07800 371,00 07800
80 210 400 44 80 8 2 296,00 08300 364,00 08300 296,00 08300 364,00 08300
85 26,0 50,0 54 94 10 2 504,00 08800 572,00 08800 504,00 08800 572,00 08800
9,0 26,0 50,0 54 94 10 2 471,00 09300 539,00 09300 471,00 09300 539,00 09300
95 26,0 50,0 54 94 10 2 458,00 09800 526,00 09800 458,00 09800 526,00 09800
10,0 26,0 50,0 54 94 10 2 437,00 10300 513,00 10300 437,00 10300 513,00 10300
10,5 31,0 101 60,0 64 109 12 2 669,00 10800 745,00 10800 669,00 10800 745,00 10800
1,0 310 106 600 64 109 12 2 678,00 11300 754,00 11300 678,00 11300 754,00 11300
1,5 310 111 600 64 109 12 2 632,00 11800 707,00 11800 632,00 11800 707,00 11800
120 310 11,6 600 64 109 12 2 620,00 12300 726,00 12300 620,00 12300 726,00 12300
12,5 36,0 121 70,0 74 119 14 2 968,00 12800 1.073,00 12800
130 360 126 70,0 74 119 14 2 959,00 13300 1.065,00 13300
135 360 131 70,0 74 119 14 2 952,00 13800 1.057,00 13800
14,0 360 136 70,0 74 119 14 2 960,00 14300 1.102,00 14300
145 410 140 800 84 132 16 2 1.313,00 14800 1.456,00 14800
150 410 145 800 84 132 16 2 1.284,00 15300 1.426,00 15300
155 410 150 800 84 132 16 2 1.254,00 15800 1.395,00 15800
1600 410 155 800 84 132 16 2 1.319,00 16300 1.486,00 16300
165 470 160 900 94 142 18 2 1.706,00 16800 1.872,00 16800
170 470 16,5 900 94 142 18 2 1.659,00 17300 1.825,00 17300
175 470 170 900 94 142 18 2 1.611,00 17800 1.777,00 17800
18,0 470 175 90,0 94 142 18 2 1.591,00 18300 1.773,00 18300
185 520 18,0 1000 104 154 20 2 2.109,00 18800 2.291,00 18800
190 520 185 1000 104 154 20 2 2.052,00 19300 2.233,00 19300
195 520 19,0 1000 104 154 20 2 1.993,00 19800 2.172,00 19800
200 520 195 100,0 104 154 20 2 1.957,00 20300 2.183,00 20300

Tw=x= T

- v,/f, side 390+391

14|68
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WNT \ Performance

High Performance freeser

Hardmetal fraesere

AluLine - Endefraeser

A Med polerede spankamre

A=50°
8

ZEFP

l\J

=4

i

)
L
4]

DC. APMX
mm mm
50 105
55 130
60 130
65 170
70 170
75 170
80 170
85 210
90 21,0
95 210
100 21,0
105 250
1,0 250
1,5 250
12,0 250
125 290
13,0 290
135 29,0
14,0 290
145 330
150 33,0
155 33,0
160 33,0
165 38,0
170 380
175 380
180 380
185 42,0
19,0 42,0
195 42,0
20,0 420
P
M
K
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

LPR

OAL

LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP

mm mm
22 58
22 58
22 58
28 64
28 64
28 64
28 64
34 74
34 74
34 74
34 74
40 85
40 85
40 85
40 85
46 91
46 91
46 91
46 91
52 100
52 100
52 100
52 100
58 106
58 106
58 106
58 106
64 114
64 114
64 114
64 114

mm

-4 a4 4 4 4 -
PODPODO DO EAERRRNNONNNOOOD S PXPXP®XDDD

RPN NDNDNDMNDRNDNDRNDDND RN NN

Fabriksstandard

3

53619...

DKK

V1

203,00 05100
247,00 05600
228,00 06100
262,00 06600
255,00 07100
248,00 07600
237,00 08100
403,00 08600
393,00 09100
382,00 09600
364,00 10100
558,00 10600
543,00 11100
526,00 11600
517,00 12100

DLC
IDRAGONSKIN
\\f/
(4
Fabriksstandard Fabriksstandard
e[ T3 O ]38
53621... 53620...
DKK DKK
Al Al

255,00 05100
299,00 05600
288,00 06100
322,00 06600
316,00 07100
308,00 07600
305,00 08100
471,00 08600
461,00 09100
450,00 09600
440,00 10100
633,00 10600
618,00 11100
602,00 11600
622,00 12100

203,00 05100
247,00 05600
228,00 06100
262,00 06600
255,00 07100
248,00 07600
237,00 08100
403,00 08600
393,00 09100
382,00 09600
364,00 10100
558,00 10600
543,00 11100
526,00 11600
517,00 12100
744,00 12600
738,00 13100
732,00 13600
739,00 14100
1.010,00 14600
987,00 15100
963,00 15600
1.015,00 16100
1.312,00 16600
1.277,00 17100
1.239,00 17600
1.224,00 18100
1.622,00 18600
1.578,00 19100
1.533,00 19600
1.506,00 20100

DLC

v
i | :
o g

Fabriksstandard

(O3

53 622 ...

DKK
V1
255,00 05100
299,00 05600
288,00 06100
322,00 06600
316,00 07100
308,00 07600
305,00 08100
471,00 08600
461,00 09100
450,00 09600
440,00 10100
633,00 10600
618,00 11100
602,00 11600
622,00 12100
850,00 12600
844,00 13100
837,00 13600
880,00 14100
1.152,00 14600
1.129,00 15100
1.106,00 15600
1.180,00 16100
1.478,00 16600
1.443,00 17100
1.405,00 17600
1.405,00 18100
1.804,00 18600
1.759,00 19100
1.714,00 19600
1.732,00 20100
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14(69

14



WNT \ Performance

High Performance fraeser

AluLine - Endefraeser

A Med polerede spankamre

A=50°
v=8°

ZEFP

l\J

4

i
v
Y

DCONMS

DLC

RA(

oopon ¥
I - | 2

NN
-
| <
DN | | O
o« |
5 | E
= \ \ ,
b=
o
< e Ue
_IDC[>CHW
e ——
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na_T3 T3 (O T3 (O T3
53629.. 53631.. 53630.. 53632..
DC.s APMX LH LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm "l VA VA1 Vi
2,0 55 10,0 19 55 6 0,05 2 182,00 02300 234,00 02300 182,00 02300 234,00 02300
2,5 6,5 12,5 22 58 6 0,05 2 233,00 02800 285,00 02800 233,00 02800 285,00 02800
3,0 8,0 15,0 22 58 6 0,10 2 239,00 03300 291,00 03300 239,00 03300 291,00 03300
35 10,5 20,0 26 62 6 0,10 2 225,00 03800 277,00 03800 225,00 03800 277,00 03800
40 105 38 200 26 62 6 0,10 2 230,00 04300 282,00 04300 230,00 04300 282,00 04300
45 130 43 250 34 70 6 0,10 2 238,00 04800 290,00 04800 238,00 04800 290,00 04800
50 130 48 250 34 70 6 0,10 2 243,00 05300 295,00 05300 243,00 05300 295,00 05300
55 160 53 300 34 70 6 0,10 2 297,00 05800 349,00 05800 297,00 05800 349,00 05800
60 160 58 300 34 70 6 0,10 2 243,00 06300 304,00 06300 243,00 06300 304,00 06300
65 210 62 400 44 80 8 0,10 2 327,00 06800 387,00 06800 327,00 06800 387,00 06800
70 210 6,7 400 44 80 8 0,10 2 319,00 07300 379,00 07300 319,00 07300 379,00 07300
75 210 72 400 44 80 8 0,10 2 310,00 07800 371,00 07800 310,00 07800 371,00 07800
80 210 77 400 44 80 8 0,10 2 296,00 08300 364,00 08300 296,00 08300 364,00 08300
85 260 82 500 54 94 10 0,10 2 504,00 08800 572,00 08800 504,00 08800 572,00 08800
90 260 87 500 54 94 10 0,10 2 471,00 09300 539,00 09300 471,00 09300 539,00 09300
95 260 92 500 54 94 10 0,10 2 458,00 09800 526,00 09800 458,00 09800 526,00 09800
100 260 97 500 54 94 10 0,10 2 437,00 10300 513,00 10300 437,00 10300 513,00 10300
10,5 31,0 101 60,0 64 109 12 0,10 2 669,00 10800 745,00 10800 669,00 10800 745,00 10800
1,0 310 106 600 64 109 12 0,10 2 678,00 11300 754,00 11300 678,00 11300 754,00 11300
1,5 310 111 600 64 109 12 0,10 2 632,00 11800 707,00 11800 632,00 11800 707,00 11800
120 310 11,6 600 64 109 12 0,10 2 620,00 12300 726,00 12300 620,00 12300 726,00 12300
125 36,0 121 70,0 74 119 14 0,10 2 968,00 12800 1.073,00 12800
130 360 126 70,0 74 119 14 0,10 2 959,00 13300 1.065,00 13300
135 360 131 70,0 74 119 14 0,10 2 952,00 13800 1.057,00 13800
14,0 360 136 70,0 74 119 14 0,10 2 960,00 14300 1.102,00 14300
145 410 140 800 84 132 16 0,10 2 1.313,00 14800 1.456,00 14800
150 41,0 145 800 84 132 16 0,10 2 1.284,00 15300 1.426,00 15300
155 410 150 800 84 132 16 0,10 2 1.254,00 15800 1.395,00 15800
1600 410 155 800 84 132 16 0,10 2 1.319,00 16300 1.486,00 16300
165 470 160 900 94 142 18 0,10 2 1.706,00 16800 1.872,00 16800
170 470 16,5 900 94 142 18 0,10 2 1.659,00 17300 1.825,00 17300
175 470 170 90,0 94 142 18 0,10 2 1.611,00 17800 1.777,00 17800
18,0 470 175 90,0 94 142 18 0,10 2 1.591,00 18300 1.773,00 18300
18,5 520 18,0 1000 104 154 20 0,10 2 2.109,00 18800 2.291,00 18800
190 520 185 1000 104 154 20 0,10 2 2.052,00 19300 2.233,00 19300
195 520 19,0 1000 104 154 20 0,10 2 1.993,00 19800 2.172,00 19800
200 520 195 100,0 104 154 20 0,10 2 1.957,00 20300 2.183,00 20300
P
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Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

w3 w0 ] na(_]3 w3 3
53627.. 53628.. 53637.. 53638..
DC.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi V1 VA1

20 55 18 100 19 55 6 2 246,00 02300 246,00 02300
25 65 23 125 22 58 6 2 297,00 02800 297,00 02800
30 80 28 150 22 58 6 2 303,00 03300 303,00 03300
35 105 33 200 26 62 6 2 289,00 03800 289,00 03800
40 105 38 200 26 62 6 2 294,00 04300 294,00 04300
45 130 43 250 34 70 6 2 301,00 04800 301,00 04800
50 105 48 150 22 58 6 2 307,00 05100 307,00 05100

50 130 48 250 34 70 6 2 293,00 05300 293,00 05300
55 130 53 180 22 58 6 2 311,00 05600 311,00 05600

55 160 53 300 34 70 6 2 297,00 05800 297,00 05800
60 130 58 180 22 58 6 2 292,00 06100 292,00 06100

60 160 58 300 34 70 6 2 274,00 06300 274,00 06300
65 170 62 240 28 64 8 2 338,00 06600 338,00 06600

65 210 62 400 44 80 8 2 417,00 06800 417,00 06800
70 170 67 240 28 64 8 2 332,00 07100 332,00 07100

70 210 67 400 44 80 8 2 406,00 07300 406,00 07300
75 170 72 240 28 64 8 2 325,00 07600

75 170 72 240 49 85 8 2 421,00 07600

75 210 72 400 44 80 8 2 394,00 07800 394,00 07800
80 170 77 240 28 64 8 2 314,00 08100

80 170 77 240 49 85 8 2 421,00 08100

80 210 77 400 44 80 8 2 376,00 08300 376,00 08300
85 210 82 300 34 74 10 2 493,00 08600 493,00 08600

85 260 82 500 54 94 10 2 578,00 08800 578,00 08800
90 210 87 300 34 74 10 2 482,00 09100 482,00 09100

90 260 87 500 54 94 10 2 561,00 09300 561,00 09300
95 210 92 300 34 74 10 2 471,00 09600 471,00 09600

95 260 92 500 54 94 10 2 543,00 09800 543,00 09800
100 210 97 300 34 74 10 2 454,00 10100 454,00 10100

10,0 260 97 500 54 94 10 2 517,00 10300 517,00 10300
10,5 250 101 360 40 85 12 2 660,00 10600 660,00 10600

10,5 31,0 101 600 64 109 12 2 788,00 10800 788,00 10800
1,0 250 106 360 40 85 12 2 645,00 11100 645,00 11100

1,0 310 106 600 64 109 12 2 762,00 11300 762,00 11300
1,5 250 111 360 40 85 12 2 629,00 11600 629,00 11600

1,5 310 111 600 64 109 12 2 735,00 11800 735,00 11800
120 250 116 360 40 85 12 2 619,00 12100 619,00 12100

2

716,00 12300 716,00 12300
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12,5
12,5
13,0
13,0
13,5
13,5
14,0
14,0
14,5
14,5
15,0
15,0
15,5
15,5
16,0
16,0
16,5
16,5
17,0
17,0
17,5
17,5
18,0
18,0
18,5
18,5
19,0
19,0
19,5
19,5
20,0
20,0

Tw=x=Z T

mm
12,1
12,1
12,6
12,6
131
131
13,6
13,6
14,0
14,0
14,5
14,5
15,0
15,0
15,5
15,5
16,0
16,0
16,5
16,5
17,0
17,0
17,5
17,5
18,0
18,0
18,5
18,5
19,0
19,0
19,5
19,5

DCONMS

LPR

OAL

LPR  OAL DCONMS. ZEFP

mm mm
46 91

74 19
46 91

74 19
46 91

74 19
46 91

74 19
52 100
84 132
52 100
84 132
52 100
84 132
52 100
84 132
58 106
94 142
58 106
94 142
58 106
94 142
58 106
94 142
64 114
104 154
64 114
104 154
64 114
104 154
64 114
104 154

mm

PPN NN NN MNDMNDND NN

9
é

é

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

m T3
53 627 ...

DKK
Vi

(O3
53 628 ...

DKK
V1
852,00 12600

830,00 13100

809,00 13600

803,00 14100
1.106,00 14600
1.079,00 15100
1.049,00 15600
1.079,00 16100
1.465,00 16600
1.429,00 17100
1.393,00 17600
1.377,00 18100
1.815,00 18600
1.770,00 19100
1.723,00 19600

1.696,00 20100

wal 8

53 637 ...

DKK
Vi

B O [
53 638 ...

DKK
\al

=

1.046,00 12800
1.009,00 13300

973,00 13800

957,00 14300
1.403,00 14800
1.355,00 15300
1.307,00 15800
1.328,00 16300
1.581,00 16800
1.521,00 17300
1.459,00 17800
1.420,00 18300
2.364,00 18800
2.290,00 19300
2.213,00 19800

2.158,00 20300

14]72
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Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
YN e[ T3 (O ]9 (O3
53615... 53617.. 53616.. 53618..
DC.s APMX LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm  mm mm mm Vi VA1 VA1 Vi
2,0 45 6,0 14 50 6 3 185,00 02100 237,00 02100 185,00 02100 237,00 02100
2,5 55 75 19 55 6 3 183,00 02600 235,00 02600 183,00 02600 235,00 02600
3,0 6,5 9,0 19 55 6 3 188,00 03100 240,00 03100 188,00 03100 240,00 03100
3,5 8,5 12,0 19 55 6 3 197,00 03600 249,00 03600 197,00 03600 249,00 03600
4,0 8,5 12,0 19 55 6 3 199,00 04100 251,00 04100 199,00 04100 251,00 04100
45 105 150 22 58 6 3 253,00 04600 305,00 04600 253,00 04600 305,00 04600
50 105 150 22 58 6 3 223,00 05100 275,00 05100 223,00 05100 275,00 05100
55 13,0 180 22 58 6 3 260,00 05600 312,00 05600 260,00 05600 312,00 05600
6,0 13,0 180 22 58 6 3 227,00 06100 288,00 06100 227,00 06100 288,00 06100
6,5 17,0 240 28 64 8 3 275,00 06600 335,00 06600 275,00 06600 335,00 06600
7,0 17,0 240 28 64 8 3 268,00 07100 328,00 07100 268,00 07100 328,00 07100
75 17,0 240 28 64 8 3 261,00 07600 321,00 07600 261,00 07600 321,00 07600
8,0 17,0 240 28 64 8 3 249,00 08100 317,00 08100 249,00 08100 317,00 08100
85 21,0 300 34 74 10 3 424,00 08600 492,00 08600 424,00 08600 492,00 08600
90 21,0 300 34 74 10 3 412,00 09100 480,00 09100 412,00 09100 480,00 09100
95 21,0 300 34 74 10 3 401,00 09600 469,00 09600 401,00 09600 469,00 09600
10,0 21,0 300 34 74 10 3 382,00 10100 458,00 10100 382,00 10100 458,00 10100
10,5 250 1001 36,0 40 85 12 3 586,00 10600 661,00 10600 586,00 10600 661,00 10600
11,0 250 106 360 40 85 12 3 570,00 11100 645,00 11100 570,00 11100 645,00 11100
11,5 25,0 36,0 40 85 12 3 553,00 11600 628,00 11600 553,00 11600 628,00 11600
120 250 11,6 360 40 85 12 3 543,00 12100 648,00 12100 543,00 12100 648,00 12100
125 290 121 420 46 91 14 3 744,00 12600 850,00 12600
130 290 126 420 46 91 14 3 738,00 13100 844,00 13100
135 290 131 420 46 91 14 3 732,00 13600 837,00 13600
14,0 290 136 420 46 91 14 3 739,00 14100 880,00 14100
145 330 140 480 52 100 16 3 1.010,00 14600 1.152,00 14600
15,0 330 145 480 52 100 16 3 987,00 15100 1.129,00 15100
1555 330 150 480 52 100 16 3 963,00 15600 1.106,00 15600
16,0 330 155 480 52 100 16 3 1.015,00 16100 1.180,00 16100
16,5 380 160 540 58 106 18 3 1.312,00 16600 1.478,00 16600
170 380 165 540 58 106 18 3 1.277,00 17100 1.443,00 17100
175 380 170 540 58 106 18 3 1.239,00 17600 1.405,00 17600
180 380 175 540 58 106 18 3 1.224,00 18100 1.405,00 18100
185 420 180 600 64 114 20 3 1.622,00 18600 1.804,00 18600
190 420 185 600 64 114 20 3 1.578,00 19100 1.759,00 19100
195 420 190 600 64 114 20 3 1.533,00 19600 1.714,00 19600
20,0 420 195 600 64 114 20 3 1.506,00 20100 1.732,00 20100
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Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

ml 3 w8 (O3 (O3

53615... 53617.. 53616.. 53618...

DC.,s APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK

mm mm mm mm mm mm Vi1 VA1 VA1 VA1

2,0 55 1,8 10,0 19 55 222,00 02200 274,00 02200 222,00 02200 274,00 02200
2,5 6,5 23 125 22 58 219,00 02700 271,00 02700 219,00 02700 271,00 02700
3,0 8,0 28 150 22 58 225,00 03200 277,00 03200 225,00 03200 277,00 03200
3,5 105 33 200 26 62 237,00 03700 289,00 03700 237,00 03700 289,00 03700
4,0 105 38 200 26 62 239,00 04200 292,00 04200 239,00 04200 292,00 04200
4,5 130 43 250 34 70 304,00 04700 356,00 04700 304,00 04700 356,00 04700
5,0 130 48 250 34 70 267,00 05200 319,00 05200 267,00 05200 319,00 05200
55 160 53 300 34 70 312,00 05700 364,00 05700 312,00 05700 364,00 05700
6,0 160 58 300 34 70 273,00 06200 333,00 06200 273,00 06200 333,00 06200
65 210 62 400 44 80 330,00 06700 390,00 06700 330,00 06700 390,00 06700
7,0 21,0 6,7 400 44 80 321,00 07200 382,00 07200 321,00 07200 382,00 07200
75 210 72 400 44 80 313,00 07700 373,00 07700 313,00 07700 373,00 07700
80 210 77 400 44 80 299,00 08200 367,00 08200 299,00 08200 367,00 08200
85 260 82 500 54 94 508,00 08700 576,00 08700 508,00 08700 576,00 08700
90 260 87 500 54 94 495,00 09200 563,00 09200 495,00 09200 563,00 09200
95 260 92 500 54 94 481,00 09700 549,00 09700 481,00 09700 549,00 09700
100 260 9,7 500 54 94 459,00 10200 535,00 10200 459,00 10200 535,00 10200
10,5 310 101 60,0 64 109 703,00 10700 779,00 10700 703,00 10700 779,00 10700
1,0 310 106 600 64 109 683,00 11200 759,00 11200 683,00 11200 759,00 11200
1,5 310 111 600 64 109 663,00 11700 739,00 11700 663,00 11700 739,00 11700
120 310 11,6 600 64 109 651,00 12200 757,00 12200 651,00 12200 757,00 12200
125 360 121 70,0 74 119 893,00 12700 999,00 12700
130 360 126 70,0 74 119 885,00 13200 991,00 13200
135 360 131 70,0 74 119 878,00 13700 984,00 13700
14,0 360 136 70,0 74 119 886,00 14200 1.029,00 14200

3
3

AR R AR O O N O XPPPIDIDIDDDDD DD
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145 40 140 800 84 132 16 1.212,00 14700 1.354,00 14700
150 410 145 800 84 132 16 1.186,00 15200 1.328,00 15200
155 41,0 150 80,0 84 132 16 1.157,00 15700 1.299,00 15700
16,0 410 155 800 84 132 16 1.218,00 16200 1.384,00 16200
16,5 470 160 90,0 94 142 18 1.575,00 16700 1.741,00 16700
170 470 165 90,0 94 142 18 1.532,00 17200 1.697,00 17200
175 470 170 90,0 94 142 18 1.488,00 17700 1.653,00 17700
180 470 175 90,0 94 142 18 1.469,00 18200 1.650,00 18200
18,5 520 18,0 100,0 104 154 20 2.109,00 18700 2.291,00 18700
19,0 520 185 1000 104 154 20 2.052,00 19200 2.233,00 19200
195 520 190 1000 104 154 20 1.993,00 19700 2.172,00 19700
20,0 520 195 1000 104 154 20 1.957,00 20200 2.183,00 20200
P
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Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
YN w9 (O3 (O[3
53615... 53617.. 53616.. 53618...
DC., APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm Al VA1 VA1 VA1
2,0 8,5 1,8 16 26 62 6 3 296,00 02400 349,00 02400 296,00 02400 349,00 02400
2,5 105 23 20 31 67 6 3 293,00 02900 345,00 02900 293,00 02900 345,00 02900
3,0 125 28 24 31 67 6 3 300,00 03400 352,00 03400 300,00 03400 352,00 03400
35 165 33 32 38 74 6 3 316,00 03900 368,00 03900 316,00 03900 368,00 03900
40 165 38 32 38 74 6 3 319,00 04400 371,00 04400 319,00 04400 371,00 04400
45 205 43 40 52 88 6 3 405,00 04900 457,00 04900 405,00 04900 457,00 04900
50 205 48 40 52 88 6 3 356,00 05400 408,00 05400 356,00 05400 408,00 05400
55 250 53 48 52 88 6 3 415,00 05900 468,00 05900 415,00 05900 468,00 05900
60 250 58 48 52 88 6 3 364,00 06400 424,00 06400 364,00 06400 424,00 06400
65 330 6,2 64 68 104 8 3 440,00 06900 500,00 06900 440,00 06900 500,00 06900
70 330 67 64 68 104 8 3 429,00 07400 489,00 07400 429,00 07400 489,00 07400
75 330 772 64 68 104 8 3 417,00 07900 478,00 07900 417,00 07900 478,00 07900
80 330 77 64 68 104 8 3 398,00 08400 466,00 08400 398,00 08400 466,00 08400
85 410 82 80 84 124 10 3 677,00 08900 745,00 08900 677,00 08900 745,00 08900
90 410 87 80 84 124 10 3 660,00 09400 728,00 09400 660,00 09400 728,00 09400
95 41,0 92 80 84 124 10 3 641,00 09900 709,00 09900 641,00 09900 709,00 09900
100 41,0 97 80 84 124 10 3 612,00 10400 687,00 10400 612,00 10400 687,00 10400
10,5 490 101 96 100 145 12 3 937,00 10900 1.014,00 10900 937,00 10900 1.014,00 10900
1,0 490 106 96 100 145 12 3 912,00 11400 987,00 11400 912,00 11400 987,00 11400
1,5 490 111 96 100 145 12 3 884,00 11900 960,00 11900 884,00 11900 960,00 11900
120 490 11,6 96 100 145 12 3 868,00 12400 974,00 12400 868,00 12400 974,00 12400
125 570 121 112 116 161 14 3 1.414,00 12900 1.519,00 12900
13,0 570 126 112 116 161 14 3 1.402,00 13400 1.507,00 13400
135 570 13,1 112 116 161 14 3 1.391,00 13900 1.495,00 13900
14,0 570 136 112 116 161 14 3 1.403,00 14400 1.545,00 14400
145 650 140 128 132 180 16 3 1.919,00 14900 2.061,00 14900
150 650 145 128 132 180 16 3 1.877,00 15400 2.020,00 15400
15,5 650 150 128 132 180 16 3 1.833,00 15900 1.974,00 15900
16,0 650 155 128 132 180 16 3 1.928,00 16400 2.094,00 16400
16,5 740 160 144 148 196 18 3 2.493,00 16900 2.658,00 16900
170 740 165 144 148 196 18 3 2.425,00 17400 2.591,00 17400
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DC.,; APMX DN LH LPR OAL DCONMS., ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm Vi Al Al Al
175 740 170 144 148 196 18 3 2.355,00 17900 2.521,00 17900
180 740 175 144 148 196 18 3 2.326,00 18400 2.507,00 18400
185 820 180 160 164 214 20 3 3.083,00 18900 3.265,00 18900
190 820 185 160 164 214 20 3 2.999,00 19400 3.180,00 19400
195 820 190 160 164 214 20 3 2.911,00 19900 3.092,00 19900
20,0 820 195 160 164 214 20 3 2.860,00 20400 3.087,00 20400
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WNT \ Performance Hardmetal frasere
High Performance fraeser

AluLine - Endefraeser

A Med polerede spankamre

“ e % %N |
% ﬂ DCONMS
A7 o
14

|
RN
|
7 5 4 9 ¢
4 o , /] /]
e 7
>< E =
=
o SN SN
<
be Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
w3 a3 na(__]3 m(__ ]38
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DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm Vi1 Vi Vi VA1
3 8 2,7 13 21 57 6 3 215,00 030
4 1 3,7 17 21 57 6 3 235,00 040
5 13 47 19 21 57 6 3 233,00 050
6 13 57 19 21 57 6 3 218,00 060
6 18 57 24 26 62 6 3 236,00 060
8 21 74 25 27 63 8 3 306,00 080
8 24 74 30 32 68 8 3 349,00 080
10 22 9,2 30 32 72 10 3 425,00 100
10 30 9,2 38 40 80 10 3 461,00 100
12 26 11,0 36 38 83 12 3 661,00 120
12 36 11,0 46 48 93 12 3 716,00 120
14 26 130 36 38 83 14 3 845,00 140
16 36 150 42 44 92 16 3 1.177,00 160
16 48 150 58 60 108 16 3 1.290,00 160
18 36 17,0 42 44 92 18 3 1.428,00 180
20 4 190 52 54 104 20 3 1.689,00 200
20 60 19,0 74 76 126 20 3 2.415,00 200
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere

High Performance freeser

AluLine - Endefraeser
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DC,, APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
3 8 27 13 21 57 6 3
4 11 37 1w 21 57 6 3
5 13 47 19 21 57 6 3
6 13 57 19 21 57 6 3
6 18 57 24 26 62 6 3
8 21 74 25 271 63 8 3
8 24 74 30 32 68 8 3
0 22 92 30 32 72 10 3
0 30 92 38 40 80 10 3
12 26 110 36 38 83 12 3
12 36 110 46 48 93 12 3
14 2 130 36 38 83 14 3
16 36 150 42 44 92 16 3
18 36 170 42 44 92 18 3
20 4 190 52 54 104 20 3
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295,00 060
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313,00 040

313,00 060
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WNT \ Performance

High Performance fraeser

AluLine - Endefraeser

A Med polerede spankamre

\=45° @@ ) = | NEW | [ NEW | | NEW |
Y= 7° N 4)
ZEFP DLC DLC
M ﬂ DCONMS DRAGONSKIN
!
a7 oL
r—\,‘@
% s
| -]
| 3 | |
o/ DN
T oNpN— \ \
: (R =
T
xXT d
=
o
< | <
~BC
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
T3 e[ T3 (O ]9 (O3
53611.. 53613.. 53612.. 53614..
DC,; APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi1 VA1 Vi
2,0 45 1,8 6,0 14 50 6 0,05 3 185,00 02100 237,00 02100 185,00 02100 237,00 02100
2,5 515 2,3 75 19 55 6 0,05 3 183,00 02600 235,00 02600 183,00 02600 235,00 02600
3,0 6,5 2,8 9,0 19 55 6 0,10 3 188,00 03100 240,00 03100 188,00 03100 240,00 03100
3,5 8,5 33 120 19 55 6 0,10 3 197,00 03600 249,00 03600 197,00 03600 249,00 03600
4,0 8,5 38 120 19 55 6 0,10 3 199,00 04100 251,00 04100 199,00 04100 251,00 04100
45 105 43 150 22 58 6 0,10 3 253,00 04600 305,00 04600 253,00 04600 305,00 04600
50 105 48 150 22 58 6 0,10 3 223,00 05100 275,00 05100 223,00 05100 275,00 05100
55 130 53 180 22 58 6 0,10 8 260,00 05600 312,00 05600 260,00 05600 312,00 05600
60 130 58 180 22 58 6 0,20 3 227,00 06100 288,00 06100 227,00 06100 288,00 06100
65 170 62 240 28 64 8 0,20 3 275,00 06600 335,00 06600 275,00 06600 335,00 06600
70 170 67 240 28 64 8 0,20 3 268,00 07100 328,00 07100 268,00 07100 328,00 07100
75 170 72 240 28 64 8 0,20 3 261,00 07600 321,00 07600 261,00 07600 321,00 07600
80 170 77 240 28 64 8 0,20 3 249,00 08100 317,00 08100 249,00 08100 317,00 08100
85 210 82 300 34 74 10 0,20 8 424,00 08600 492,00 08600 424,00 08600 492,00 08600
90 210 87 300 34 74 10 0,20 3 412,00 09100 480,00 09100 412,00 09100 480,00 09100
95 210 92 300 34 74 10 0,20 8 401,00 09600 469,00 09600 401,00 09600 469,00 09600
100 210 97 300 34 74 10 0,20 3 382,00 10100 458,00 10100 382,00 10100 458,00 10100
10,5 250 101 360 40 85 12 0,20 3 586,00 10600 661,00 10600 586,00 10600 661,00 10600
1,0 250 106 360 40 85 12 0,20 3 570,00 11100 645,00 11100 570,00 11100 645,00 11100
11,5 250 111 360 40 85 12 0,20 3 553,00 11600 628,00 11600 553,00 11600 628,00 11600
120 250 116 360 40 85 12 0,20 3 543,00 12100 648,00 12100 543,00 12100 648,00 12100
125 290 121 420 46 91 14 0,20 8 744,00 12600 850,00 12600
13,0 290 126 420 46 91 14 0,20 3 738,00 13100 844,00 13100
135 290 131 420 46 91 14 0,20 3 732,00 13600 837,00 13600
140 290 136 420 46 91 14 0,20 3 739,00 14100 880,00 14100
145 330 140 480 52 100 16 0,20 3 1.010,00 14600 1.152,00 14600
150 330 145 480 52 100 16 0,20 3 987,00 15100 1.129,00 15100
155 330 150 480 52 100 16 0,20 3 963,00 15600 1.106,00 15600
160 330 155 480 52 100 16 0,20 3 1.015,00 16100 1.180,00 16100
16,5 380 160 540 58 106 18 0,20 3 1.312,00 16600 1.478,00 16600
170 380 16,5 540 58 106 18 0,20 3 1.277,00 17100  1.443,00 17100
175 380 170 540 58 106 18 0,20 3 1.239,00 17600 1.405,00 17600
180 380 175 540 58 106 18 0,20 3 1.224,00 18100 1.405,00 18100
185 420 180 600 64 114 20 0,20 3 1.622,00 18600 1.804,00 18600
19,0 420 185 600 64 114 20 0,20 3 1.578,00 19100 1.759,00 19100
19,5 420 190 600 64 114 20 0,20 3 1.533,00 19600 1.714,00 19600
20,0 420 195 60,0 64 114 20 0,20 3 1.506,00 20100 1.732,00 20100
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WNT \ Performance

High Performance fraeser

AluLine - Endefraeser

A Med polerede spankamre
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DC,, APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW
mm mm mm mm mm mm mm mm
20 55 18 100 19 55 6 0,05
25 65 23 125 22 58 6 0,05
30 80 28 150 22 58 6 0,10
35 105 33 200 26 62 6 0,10
40 105 38 200 26 62 6 0,10
45 130 43 250 34 70 6 010
50 130 48 250 34 70 6 0,10
55 160 53 300 34 70 6 010
60 160 58 300 34 70 6 0,20
65 210 62 400 44 80 8 0,20
70 210 67 400 44 80 8 0,20
75 210 72 400 44 80 8 0,20
80 210 77 400 44 80 8 0,20
85 260 82 500 54 94 10 0,20
90 260 87 500 54 94 10 0,20
95 260 92 500 54 94 10 0,20
100 260 97 500 54 94 10 0,20
10,5 310 101 600 64 109 12 0,20
1,0 310 106 600 64 109 12 0,20
15 310 111 600 64 109 12 0,20
120 310 116 600 64 109 12 0,20
125 360 121 700 74 119 14 0,20
130 360 126 700 74 119 14 0,20
135 360 131 700 74 119 14 0,20
140 360 136 700 74 119 14 0,20
145 410 140 800 84 132 16 0,20
150 410 145 800 84 132 16 0,20
155 410 150 800 84 132 16 0,20
160 410 155 800 84 132 16 0,20
16,5 470 160 90,0 94 142 18 0,20
170 470 165 900 94 142 18 0,20
175 470 170 900 94 142 18 0,20
180 470 175 90,0 94 142 18 0,20
185 520 180 1000 104 154 20 0,20
190 520 185 100,0 104 154 20 0,20
195 520 190 1000 104 154 20 0,20
200 520 195 1000 104 154 20 0,20
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222,00 02200
219,00 02700
225,00 03200
237,00 03700
239,00 04200
304,00 04700
267,00 05200
312,00 05700
273,00 06200
330,00 06700
321,00 07200
313,00 07700
299,00 08200
508,00 08700
495,00 09200
481,00 09700
459,00 10200
703,00 10700
683,00 11200
663,00 11700
651,00 12200
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Vi

274,00 02200
271,00 02700
277,00 03200
289,00 03700
292,00 04200
356,00 04700
319,00 05200
364,00 05700
333,00 06200
390,00 06700
382,00 07200
373,00 07700
367,00 08200
576,00 08700
563,00 09200
549,00 09700
535,00 10200
779,00 10700
759,00 11200
739,00 11700
757,00 12200
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DKK
Vi
222,00 02200
219,00 02700
225,00 03200
237,00 03700
239,00 04200
304,00 04700
267,00 05200
312,00 05700
273,00 06200
330,00 06700
321,00 07200
313,00 07700
299,00 08200
508,00 08700
495,00 09200
481,00 09700
459,00 10200
703,00 10700
683,00 11200
663,00 11700
651,00 12200
1.042,00 12700
1.034,00 13200
1.024,00 13700
1.034,00 14200
1.414,00 14700
1.383,00 15200
1.350,00 15700
1.421,00 16200
1.837,00 16700
1.788,00 17200
1.735,00 17700
1.714,00 18200
2.272,00 18700
2.210,00 19200
2.145,00 19700
2.107,00 20200
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274,00 02200
271,00 02700
277,00 03200
289,00 03700
292,00 04200
356,00 04700
319,00 05200
364,00 05700
333,00 06200
390,00 06700
382,00 07200
373,00 07700
367,00 08200
576,00 08700
563,00 09200
549,00 09700
535,00 10200
779,00 10700
759,00 11200
739,00 11700
757,00 12200
1.147,00 12700
1.139,00 13200
1.129,00 13700
1.177,00 14200
1.557,00 14700
1.525,00 15200
1.492,00 15700
1.587,00 16200
2.003,00 16700
1.953,00 17200
1.901,00 17700
1.895,00 18200
2.453,00 18700
2.391,00 19200
2.326,00 19700
2.335,00 20200
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WNT \ Performance

High Performance fraeser

AluLine - Endefraeser

A Med polerede spankamre
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DC,, APMX DN LH LPR OAL DCONMS., CHW
mm mm mm mm mm mm mm mm
20 85 18 16 26 62 6 0,05
25 105 23 20 31 67 6 0,05
30 125 28 24 31 67 6 010
35 165 33 32 38 74 6 0,10
40 165 38 32 38 74 6 0,10
45 205 43 40 52 88 6 0,10
50 205 48 40 52 88 6 0,10
55 250 53 48 52 88 6 0,10
60 250 58 48 52 88 6 0,20
65 330 62 64 68 104 8 0,20
70 330 67 64 68 104 8 0,20
75 330 72 64 68 104 8 0,20
80 330 77 64 68 104 8 0,20
85 410 82 80 84 12 10 0,20
90 410 87 80 84 124 10 0,20
95 40 92 80 84 12 10 0,20
100 410 97 8 84 124 10 0,20
105 490 101 96 100 145 12 0,20
10 490 106 96 100 145 12 0,20
1,5 490 111 96 100 145 12 0,20
120 490 116 96 100 145 12 0,20
125 570 121 112 116 161 14 0,20
130 570 126 112 116 161 14 0,20
135 570 131 112 116 161 14 0,20
140 570 136 112 116 161 14 0,20
145 650 140 128 132 180 16 0,20
150 650 145 128 132 180 16 0,20
155 650 150 128 132 180 16 0,20
16,0 650 155 128 132 180 16 0,20
16,5 740 160 144 148 196 18 0,20
170 740 165 144 148 196 18 0,20
175 740 170 144 148 196 18 0,20
180 740 175 144 148 196 18 0,20
185 820 180 160 164 214 20 0,20
190 820 185 160 164 214 20 0,20
195 820 190 160 164 214 20 0,20
200 820 195 160 164 214 20 0,20
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296,00 02400
293,00 02900
300,00 03400
316,00 03900
319,00 04400
405,00 04900
356,00 05400
415,00 05900
364,00 06400
440,00 06900
429,00 07400
417,00 07900
398,00 08400
677,00 08900
660,00 09400
641,00 09900
612,00 10400
937,00 10900
912,00 11400
884,00 11900
868,00 12400
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349,00 02400
345,00 02900
352,00 03400
368,00 03900
371,00 04400
457,00 04900
408,00 05400
468,00 05900
424,00 06400
500,00 06900
489,00 07400
478,00 07900
466,00 08400
745,00 08900
728,00 09400
709,00 09900
687,00 10400
1.014,00 10900
987,00 11400
960,00 11900
974,00 12400

296,00 02400
293,00 02900
300,00 03400
316,00 03900
319,00 04400
405,00 04900
356,00 05400
415,00 05900
364,00 06400
440,00 06900
429,00 07400
417,00 07900
398,00 08400
677,00 08900
660,00 09400
641,00 09900
612,00 10400
937,00 10900
912,00 11400
884,00 11900
868,00 12400
1.414,00 12900
1.402,00 13400
1.391,00 13900
1.403,00 14400
1.919,00 14900
1.877,00 15400
1.833,00 15900
1.928,00 16400
2.493,00 16900
2.425,00 17400
2.355,00 17900
2.326,00 18400
3.083,00 18900
2.999,00 19400
2.911,00 19900
2.860,00 20400

- v,/f, side 390+391

349,00 02400
345,00 02900
352,00 03400
368,00 03900
371,00 04400
457,00 04900
408,00 05400
468,00 05900
424,00 06400
500,00 06900
489,00 07400
478,00 07900
466,00 08400
745,00 08900
728,00 09400
709,00 09900
687,00 10400
1.014,00 10900
987,00 11400
960,00 11900
974,00 12400
1.519,00 12900
1.507,00 13400
1.495,00 13900
1.545,00 14400
2.061,00 14900
2.020,00 15400
1.974,00 15900
2.094,00 16400
2.658,00 16900
2.591,00 17400
2.521,00 17900
2.507,00 18400
3.265,00 18900
3.180,00 19400
3.092,00 19900
3.087,00 20400
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WNT \ Performance Hardmetal freesere
High Performance freeser

AluLine - Endefraeser
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YN e[ T3 (O ]9 (O3
53584.. 53598.. 53597.. 53599..
DC; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi1 VA1 VA1
3,0 8 2,7 12 21 57 6 01 3 229,00 03000 281,00 03000 229,00 03000 281,00 03000
3,5 8 3,2 12 21 57 6 0,1 3 232,00 03600 284,00 03600 232,00 03600 284,00 03600
4,0 1 3,7 18 21 57 6 01 3 229,00 04000 281,00 04000 229,00 04000 281,00 04000
4,5 1 42 18 21 57 6 0,1 8 230,00 04600 290,00 04600 230,00 04600 290,00 04600
5,0 13 47 18 21 57 6 01 3 230,00 05000 290,00 05000 230,00 05000 290,00 05000
5,5 13 52 18 21 57 6 0,1 8 229,00 05600 289,00 05600 229,00 05600 289,00 05600
6,0 13 57 18 21 57 6 0,2 3 233,00 06000 294,00 06000 233,00 06000 294,00 06000
6,5 21 6,1 25 27 63 8 0,2 8 273,00 06600 350,00 06600 273,00 06600 350,00 06600
7,0 21 6,6 25 27 63 8 0,2 3 268,00 07000 350,00 07000 268,00 07000 336,00 07000
75 21 71 25 27 63 8 0,2 8 271,00 07600 339,00 07600 271,00 07600 339,00 07600
8,0 21 74 25 27 63 8 0,2 3 274,00 08000 342,00 08000 274,00 08000 342,00 08000
8,5 22 79 30 33 73 10 0,2 8 497,00 08600 572,00 08600 497,00 08600 572,00 08600
9,0 22 8,4 30 33 73 10 0,2 3 498,00 09000 573,00 09000 498,00 09000 573,00 09000
9,5 22 8,9 30 33 73 10 0,2 3 497,00 09600 573,00 09600 497,00 09600 573,00 09600
10,0 22 9,2 30 33 73 10 0,2 3 496,00 10000 572,00 10000 496,00 10000 572,00 10000
10,5 26 9,7 36 38 83 12 0,2 3 693,00 10600 798,00 10600 693,00 10600 798,00 10600
11,0 26 100 36 38 83 12 0,2 3 693,00 11000 798,00 11000 693,00 11000 798,00 11000
11,5 26 105 36 38 83 12 0,2 3 692,00 11600 797,00 11600 692,00 11600 797,00 11600
120 26 10 36 38 83 12 0,2 3 690,00 12000 797,00 12000 690,00 12000 797,00 12000
125 26 15 36 38 83 14 0,2 3 856,00 12600 998,00 12600
13,0 26 120 36 38 83 14 0,2 3 856,00 13000 998,00 13000
13,5 26 125 36 38 83 14 0,2 3 856,00 13600 998,00 13600
14,0 26 130 36 38 83 14 0,2 3 854,00 14000 997,00 14000
14,5 36 135 42 44 92 16 0,2 3 1.338,00 14600 1.504,00 14600
15,0 36 140 42 44 92 16 0,2 3 1.338,00 15000 1.504,00 15000
15,5 36 145 42 44 92 16 0,2 8 1.338,00 15600 1.504,00 15600
16,0 36 150 42 44 92 16 0,2 3 1.337,00 16000 1.503,00 16000
16,6 36 155 42 44 92 18 0,2 8 1.755,00 16600 1.936,00 16600
17,0 36 16,0 42 44 92 18 0,2 3 1.754,00 17000 1.935,00 17000
17,5 36 165 42 44 92 18 0,2 3 1.753,00 17600 1.934,00 17600
18,0 36 17,0 42 44 92 18 0,2 3 1.753,00 18000 1.934,00 18000
185 41 17,5 52 54 104 20 0,2 8 2.026,00 18600 2.254,00 18600
19,0 41 180 52 54 104 20 0,2 3 2.026,00 19000 2.254,00 19000
19,5 41 185 52 54 104 20 0,2 8 2.026,00 19600 2.252,00 19600
200 41 190 52 54 104 20 0,2 3 2.025,00 20000 2.251,00 20000
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WNT \ Performance Hardmetal freesere
High Performance freeser

AluLine - Endefraeser med hjorneradius
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DC:s RE.ps APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi1 Al VA1 Vi
2 0,3 45 1,8 6 14 50 6 195,00 02103 247,00 02103 195,00 02103 247,00 02103
2 0,5 45 1,8 6 14 50 6 195,00 02105 247,00 02105 195,00 02105 247,00 02105
3 0,3 6,5 2,7 9 19 55 6 200,00 03103 252,00 03103 200,00 03103 252,00 03103
3 0,5 6,5 2,7 9 19 55 6 200,00 03105 252,00 03105 200,00 03105 252,00 03105
3 1,0 6,5 2,7 9 19 55 6 200,00 03110 252,00 03110 200,00 03110 252,00 03110
4 0,3 8,5 3,7 12 19 55 6 212,00 04103 264,00 04103 212,00 04103 264,00 04103
4 0,5 8,5 3,7 12 19 55 6 212,00 04105 264,00 04105 212,00 04105 264,00 04105
4 1,0 8,5 3,7 12 19 55 6 212,00 04110 264,00 04110 212,00 04110 264,00 04110
5 03 105 47 15 22 58 6 242,00 05103 294,00 05103 237,00 05103 289,00 05103
5 05 105 47 15 22 58 6 242,00 05105 294,00 05105 237,00 05105 289,00 05105
5 1,0 105 47 15 22 58 6 242,00 05110 294,00 05110 237,00 05110 289,00 05110
6 03 130 57 18 22 58 6 242,00 06103 303,00 06103 242,00 06103 303,00 06103
6 05 130 57 18 22 58 6 242,00 06105 303,00 06105 242,00 06105 303,00 06105
6 1,0 130 57 18 22 58 6 242,00 06110 303,00 06110 242,00 06110 303,00 06110
6 15 130 57 18 22 58 6 242,00 06115 303,00 06115 242,00 06115 303,00 06115
8 03 170 74 24 28 64 8 265,00 08103 333,00 08103 265,00 08103 333,00 08103
8 05 170 74 24 28 64 8 265,00 08105 333,00 08105 265,00 08105 333,00 08105
8 10 170 74 24 28 64 8 265,00 08110 333,00 08110 265,00 08110 333,00 08110
8 15 170 74 24 28 64 8 265,00 08115 333,00 08115 265,00 08115 333,00 08115
8 20 170 74 24 28 64 8 265,00 08120 333,00 08120 265,00 08120 333,00 08120

407,00 10103 483,00 10103 407,00 10103 483,00 10103

10 05 21,0 92 30 34 74 10 407,00 10105 483,00 10105 407,00 10105 483,00 10105
10 10 210 92 30 34 74 10 407,00 10110 483,00 10110 407,00 10110 483,00 10110
10 15 210 92 30 34 74 10 407,00 10115 483,00 10115 407,00 10115 483,00 10115
10 20 210 92 30 34 74 10 407,00 10120 483,00 10120 407,00 10120 483,00 10120
10 30 21,0 92 30 34 74 10 407,00 10130 483,00 10130 407,00 10130 483,00 10130
12 03 250 110 36 40 85 12 578,00 12103 683,00 12103 578,00 12103 683,00 12103
12 05 250 110 36 40 85 12 578,00 12105 683,00 12105 578,00 12105 683,00 12105
12 10 250 10 36 40 85 12 578,00 12110 683,00 12110 578,00 12110 683,00 12110
12 15 250 11,0 36 40 85 12 578,00 12115 683,00 12115 578,00 12115 683,00 12115
12 20 250 M0 36 40 85 12 578,00 12120 683,00 12120 578,00 12120 683,00 12120
12 30 250 110 36 40 85 12 578,00 12130 683,00 12130 578,00 12130 683,00 12130
12 40 250 110 36 40 85 12 578,00 12140 683,00 12140 578,00 12140 683,00 12140

930,00 16103 1.096,00 16103
930,00 16105 1.096,00 16105
930,00 16110 1.096,00 16110
930,00 16115 1.096,00 16115

QOGO O WL LWL LWL WLWOWLWOWWOWOWIWOWOWWOWOoLWWWwWwWwWwWwowwwowwawowow

16 15 330 150 48 52 100 16

Tw=x=Z T

- v,/f, side 390+391

cuttingtools.ceratizit.com Forsatter pa naste side 14|83



WNT \ Performance Hardmetal fresere
High Performance freeser

AluLine - Endefraeser med hjorneradius

A Med polerede spankamre

“ \=45° Y) [ NEW [ NEW_| IET | NEW_|

(AR @ IN w

ZEFP DLC DLC

ﬂ DCONMS DRAGONSKIN

)
U
4]

-
<
o
o
o
-
CESSSI CESS=3
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
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DC:s RE.ps APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi1 VA1 VA1 VA1

16 20 330 150 48 52 100 16
16 30 330 150 48 52 100 16
16 40 330 150 48 52 100 16
20 05 420 190 60 64 114 20
20 1,0 420 190 60 64 114 20
20 15 420 190 60 64 114 20
20 20 420 190 60 64 114 20
20 30 420 190 60 64 114 20
20 40 420 190 60 64 114 20

930,00 16120 1.096,00 16120
930,00 16130 1.096,00 16130
930,00 16140 1.096,00 16140
1.465,00 20105 1.692,00 20105
1.465,00 20110  1.692,00 20110
1.465,00 20115 1.692,00 20115
1.465,00 20120  1.692,00 20120
1.465,00 20130  1.692,00 20130
1.465,00 20140 1.692,00 20140
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YN e[ T3 (O T8 (O3
53708.. 53710.. 53709.. 53711..
DC:s RE.ps APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi1 Vi1 VA1 Vi
2 0,3 55 1,8 10 19 55 6 234,00 02203 286,00 02203 234,00 02203 286,00 02203
2 0,5 55 1,8 10 19 55 6 234,00 02205 286,00 02205 234,00 02205 286,00 02205
3 0,3 8,0 2,7 15 22 58 6 246,00 03203 298,00 03203 240,00 03203 292,00 03203
3 0,5 8,0 2,7 15 22 58 6 246,00 03205 298,00 03205 240,00 03205 292,00 03205
3 1,0 8,0 2,7 15 22 58 6 246,00 03210 298,00 03210 240,00 03210 292,00 03210
4 03 105 37 20 26 62 6 255,00 04203 307,00 04203 255,00 04203 307,00 04203
4 05 105 37 20 26 62 6 255,00 04205 307,00 04205 255,00 04205 307,00 04205
4 1,0 105 37 20 26 62 6 255,00 04210 307,00 04210 255,00 04210 307,00 04210
5 03 130 47 25 34 70 6 284,00 05203 336,00 05203 284,00 05203 336,00 05203
5 05 130 47 25 34 70 6 284,00 05205 336,00 05205 284,00 05205 336,00 05205
5 10 130 47 25 34 70 6 284,00 05210 336,00 05210 284,00 05210 336,00 05210
6 03 160 57 30 34 70 6 291,00 06203 351,00 06203 291,00 06203 351,00 06203
6 05 160 57 30 34 70 6 291,00 06205 351,00 06205 291,00 06205 351,00 06205
6 1,0 160 57 30 34 70 6 291,00 06210 351,00 06210 291,00 06210 351,00 06210
6 15 160 57 30 34 70 6 291,00 06215 351,00 06215 291,00 06215 351,00 06215
8 03 210 74 40 44 80 8 318,00 08203 386,00 08203 318,00 08203 386,00 08203
8 05 210 74 40 44 80 8 318,00 08205 386,00 08205 318,00 08205 386,00 08205
8 10 210 74 40 44 80 8 318,00 08210 386,00 08210 318,00 08210 386,00 08210
8 15 210 74 40 44 80 8 318,00 08215 386,00 08215 318,00 08215 386,00 08215
8 20 210 74 40 44 80 8 318,00 08220 386,00 08220 318,00 08220 386,00 08220

10 03 260 92 50 54 94 10
10 05 260 92 50 54 94 10

489,00 10203 564,00 10203 489,00 10203 564,00 10203
489,00 10205 564,00 10205 489,00 10205 564,00 10205

10 10 260 92 50 54 94 10 489,00 10210 564,00 10210 489,00 10210 564,00 10210
10 15 260 92 50 54 94 10 489,00 10215 564,00 10215 489,00 10215 564,00 10215
10 20 260 92 50 54 94 10 489,00 10220 564,00 10220 489,00 10220 564,00 10220
10 30 260 92 50 54 94 10 489,00 10230 564,00 10230 489,00 10230 564,00 10230

12 03 31,0 11,0 60 64 109 12
12 05 31,0 11,0 60 64 109 12
12 10 310 10 60 64 109 12
12 15 310 11,0 60 64 109 12
12 20 310 10 60 64 109 12
12 30 31,0 11,0 60 64 109 12
12 40 310 11,0 60 64 109 12
16 03 4,0 150 80 84 132 16
16 05 4,0 150 80 84 132 16
16 10 410 150 80 84 132 16

693,00 12203 799,00 12203 693,00 12203 799,00 12203
693,00 12205 799,00 12205 693,00 12205 799,00 12205
693,00 12210 799,00 12210 693,00 12210 799,00 12210
693,00 12215 799,00 12215 693,00 12215 799,00 12215
693,00 12220 799,00 12220 693,00 12220 799,00 12220
693,00 12230 799,00 12230 693,00 12230 799,00 12230
693,00 12240 799,00 12240 693,00 12240 799,00 12240

1.488,00 16203 1.653,00 16203

1.488,00 16205 1.653,00 16205

1.488,00 16210  1.653,00 16210

GO O O WL LWL LWL W LWLWOLLWOWOWOWOWWOWOOLWWWWWwWwWwWwwwowwawow
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mm  mm mm mm mm mm mm mm Vi1 VA1 VA1 VA1

16 15 410 150 80 84 132 16
16 20 410 150 80 84 132 16
16 30 4,0 150 80 84 132 16
16 40 4,0 150 80 84 132 16
20 05 520 190 100 104 154 20
20 1,0 520 190 100 104 154 20
20 15 520 190 100 104 154 20
20 20 520 190 100 104 154 20
20 30 520 190 100 104 154 20
20 40 520 190 100 104 154 20

1.488,00 16215 1.653,00 16215
1.488,00 16220  1.653,00 16220
1.488,00 16230 1.653,00 16230
1.488,00 16240 1.653,00 16240
2.343,00 20205 2.571,00 20205
2.343,00 20210  2.571,00 20210
2.343,00 20215 2.571,00 20215
2.343,00 20220 2.571,00 20220
2.343,00 20230 2.571,00 20230
2.343,00 20240 2.571,00 20240
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YN w9 (O3 (O[3
53708.. 53710.. 53709.. 53711..
DC.; RE.qs APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm  mm mm mm mm mm mm mm Al Al VA1 VA1
2 0,3 8,5 1,8 16 26 62 6 253,00 02403 305,00 02403 253,00 02403 305,00 02403
2 0,5 8,5 1,8 16 26 62 6 253,00 02405 305,00 02405 253,00 02405 305,00 02405
3 03 125 27 24 31 67 6 260,00 03403 312,00 03403 260,00 03403 312,00 03403
3 05 125 27 24 31 67 6 260,00 03405 312,00 03405 260,00 03405 312,00 03405
3 10 125 27 24 31 67 6 260,00 03410 312,00 03410 260,00 03410 312,00 03410
4 03 165 37 32 38 74 6 287,00 04403 339,00 04403 287,00 04403 339,00 04403
4 05 165 37 32 38 74 6 287,00 04405 339,00 04405 287,00 04405 339,00 04405
4 10 165 37 32 38 74 6 287,00 04410 339,00 04410 276,00 04410 328,00 04410
5 03 205 47 40 52 88 6 308,00 05403 360,00 05403 308,00 05403 360,00 05403
5 05 205 47 40 52 88 6 308,00 05405 360,00 05405 308,00 05405 360,00 05405
5 10 205 47 40 52 88 6 308,00 05410 360,00 05410 308,00 05410 360,00 05410
6 03 250 57 48 52 88 6 315,00 06403 375,00 06403 315,00 06403 375,00 06403
6 05 250 57 48 52 88 6 315,00 06405 375,00 06405 315,00 06405 375,00 06405
6 10 250 57 48 52 88 6 315,00 06410 375,00 06410 315,00 06410 375,00 06410
6 1,5 250 57 48 52 88 6 315,00 06415 375,00 06415 315,00 06415 375,00 06415
8 03 330 74 64 68 104 8 424,00 08403 492,00 08403 424,00 08403 492,00 08403
8 05 330 74 64 68 104 8 424,00 08405 492,00 08405 424,00 08405 492,00 08405
8 10 330 74 64 68 104 8 424,00 08410 492,00 08410 424,00 08410 492,00 08410
8 1,5 330 74 64 68 104 8 424,00 08415 492,00 08415 424,00 08415 492,00 08415
8 20 330 74 64 68 104 8 424,00 08420 492,00 08420 424,00 08420 492,00 08420

10 03 410 92 80 84 124 10
10 05 410 92 80 84 124 10
10 10 410 92 80 84 124 10
10 15 410 92 80 84 124 10
10 20 410 92 80 84 124 10
10 30 410 92 80 84 124 10
12 03 490 M0 96 100 145 12
12 05 490 10 96 100 145 12
12 10 490 10 96 100 145 12
12 15 490 110 96 100 145 12
12 20 490 1,0 96 100 145 12
12 30 490 110 96 100 145 12
12 40 490 110 96 100 145 12
16 03 650 150 128 132 180 16
16 05 650 150 128 132 180 16
16 10 650 150 128 132 180 16

651,00 10403 727,00 10403 651,00 10403 727,00 10403
651,00 10405 727,00 10405 651,00 10405 727,00 10405
651,00 10410 727,00 10410 651,00 10410 727,00 10410
651,00 10415 727,00 10415 651,00 10415 727,00 10415
651,00 10420 727,00 10420 651,00 10420 727,00 10420
651,00 10430 727,00 10430 651,00 10430 727,00 10430
925,00 12403 1.030,00 12403 925,00 12403 1.030,00 12403
925,00 12405 1.030,00 12405 925,00 12405 1.030,00 12405
925,00 12410  1.030,00 12410 925,00 12410 1.030,00 12410
925,00 12415 1.030,00 12415 925,00 12415 1.030,00 12415
925,00 12420 1.030,00 12420 925,00 12420 1.030,00 12420
925,00 12430 1.030,00 12430 925,00 12430 1.030,00 12430
925,00 12440 1.030,00 12440 925,00 12440 1.030,00 12440

1.693,00 16403 1.859,00 16403

1.693,00 16405 1.859,00 16405

1.693,00 16410 1.859,00 16410
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YN T3 (O3 (O[3
53708.. 53710.. 53709.. 53711..
DC.; RE.qs APMX DN LH LPR OAL DCONMS.; ZEFP DKK DKK DKK DKK

mm mm mm mm mm mm mm mm Al Al Al al

16 15 650 150 128 132 180 16 3 1.693,00 16415  1.859,00 16415
16 20 650 150 128 132 180 16 3 1.693,00 16420 1.859,00 16420
16 30 650 150 128 132 180 16 3 1.693,00 16430 1.859,00 16430
16 40 650 150 128 132 180 16 3 1.693,00 16440 1.859,00 16440
20 05 820 190 160 164 214 20 3 2.777,00 20405 3.003,00 20405
20 10 820 190 160 164 214 20 3 2.777,00 20410  3.003,00 20410
20 15 820 190 160 164 214 20 3 2.777,00 20415 3.003,00 20415
20 20 820 190 160 164 214 20 3 2.777,00 20420 3.003,00 20420
20 30 820 190 160 164 214 20 3 2.777,00 20430 3.003,00 20430
20 40 820 190 160 164 214 20 3 2.777,00 20440 3.003,00 20440
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YN e[ T3 (O ]9 (O3
53712.. 53714.. 53713.. 53715..
DC:s RE.ps APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi1 Al VA1 Vi
6 0,3 13 57 18 22 58 6 278,00 06103 339,00 06103 278,00 06103 339,00 06103
6 0,5 13 57 18 22 58 6 278,00 06105 339,00 06105 278,00 06105 339,00 06105
6 1,0 13 57 18 22 58 6 278,00 06110 339,00 06110 278,00 06110 339,00 06110
6 , 13 57 18 22 58 6 278,00 06115 339,00 06115 278,00 06115 339,00 06115
8 , 17 74 24 28 64 8 369,00 08103 437,00 08103 369,00 08103 437,00 08103
8 ] 17 74 24 28 64 8 369,00 08105 437,00 08105 369,00 08105 437,00 08105
8 , 17 74 24 28 64 8 369,00 08110 437,00 08110 369,00 08110 437,00 08110
8 ’ 17 74 24 28 64 8 369,00 08115 437,00 08115 369,00 08115 437,00 08115
8 , 17 74 24 28 64 8 369,00 08120 437,00 08120 369,00 08120 437,00 08120

21 9,2 30 34 74 10
21 9,2 30 34 74 10
21 9,2 30 34 74 10

567,00 10103 642,00 10103 567,00 10103 642,00 10103
567,00 10105 642,00 10105 567,00 10105 642,00 10105
567,00 10110 642,00 10110 567,00 10110 642,00 10110

-
N

PO L OPRPRWONAL 2O O PO AL O0OOWN AL OONSR OO —
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10 , 21 9,2 30 34 74 10 567,00 10115 642,00 10115 567,00 10115 642,00 10115
10 / 21 9,2 30 34 74 10 567,00 10120 642,00 10120 567,00 10120 642,00 10120
10 , 21 9,2 30 34 74 10 567,00 10130 642,00 10130 567,00 10130 642,00 10130
12 ; 25 110 36 40 85 12 804,00 12103 910,00 12103 804,00 12103 910,00 12103
12 , 25 10 36 40 85 12 804,00 12105 910,00 12105 804,00 12105 910,00 12105
12 ] 25 10 36 40 85 12 804,00 12110 910,00 12110 804,00 12110 910,00 12110

25 10 36 40 85 12 804,00 12115 910,00 12115 804,00 12115 910,00 12115

WWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWwWwWwWwWwWwWwWwwWwwww

25 10 36 40 85 12 804,00 12120 910,00 12120 804,00 12120 910,00 12120
12 , 25 110 36 40 85 12 804,00 12130 910,00 12130 804,00 12130 910,00 12130
12 { 25 10 36 40 85 12 804,00 12140 910,00 12140 804,00 12140 910,00 12140
16 , 33 150 48 52 100 16 1.208,00 16103 1.375,00 16103
16 ’ 33 150 48 52 100 16 1.208,00 16105 1.375,00 16105
16 , 33 150 48 52 100 16 1.208,00 16110 1.375,00 16110
16 ; 33 150 48 52 100 16 1.208,00 16115 1.375,00 16115
16 ! 33 150 48 52 100 16 1.208,00 16120 1.375,00 16120
16 { 33 150 48 52 100 16 1.208,00 16130  1.375,00 16130
16 ) 33 150 48 52 100 16 1.208,00 16140 1.375,00 16140
20 ; 42 190 60 64 114 20 2.459,00 20105 2.686,00 20105
20 , 42 190 60 64 114 20 2.459,00 20110  2.686,00 20110
20 - 42 190 60 64 114 20 2.459,00 20115 2.686,00 20115
20 , 42 190 60 64 114 20 2.459,00 20120  2.686,00 20120
20 / 42 190 60 64 114 20 2.459,00 20130 2.686,00 20130
20 , 42 190 60 64 14 20 2.459,00 20140 2.686,00 20140
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DC:s RE.;x APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi1 Al VA1 Vi
6 0,3 16 57 30 34 70 6 3 334,00 06203 395,00 06203 334,00 06203 395,00 06203
6 0,5 16 57 30 34 70 6 3 334,00 06205 395,00 06205 334,00 06205 395,00 06205
6 1,0 16 57 30 34 70 6 3 334,00 06210 395,00 06210 334,00 06210 395,00 06210
6 1,5 16 57 30 34 70 6 3 334,00 06215 395,00 06215 334,00 06215 395,00 06215
8 0,3 21 74 40 44 80 8 3 443,00 08203 510,00 08203 443,00 08203 510,00 08203
8 0,5 21 74 40 44 80 8 3 443,00 08205 510,00 08205 443,00 08205 510,00 08205
8 1,0 21 74 40 44 80 8 3 443,00 08210 510,00 08210 443,00 08210 510,00 08210
8 I’'5 21 74 40 44 80 8 3 443,00 08215 510,00 08215 443,00 08215 510,00 08215
8 2,0 21 74 40 44 80 8 3 443,00 08220 510,00 08220 443,00 08220 510,00 08220
10 0,3 26 9,2 50 54 94 10 3 680,00 10203 755,00 10203 680,00 10203 755,00 10203
10 0,5 26 9,2 50 54 94 10 3 680,00 10205 755,00 10205 680,00 10205 755,00 10205
10 1,0 26 9,2 50 54 94 10 3 680,00 10210 755,00 10210 680,00 10210 755,00 10210
10 1,5 26 9,2 50 54 94 10 3 680,00 10215 755,00 10215 680,00 10215 755,00 10215
10 2,0 26 9,2 50 54 94 10 3 680,00 10220 755,00 10220 680,00 10220 755,00 10220
10 3,0 26 9,2 50 54 94 10 3 680,00 10230 755,00 10230 680,00 10230 755,00 10230
12 0,3 31 11,0 60 64 109 12 3 964,00 12203 1.070,00 12203 964,00 12203 1.070,00 12203
12 0,5 31 11,0 60 64 109 12 3 964,00 12205 1.070,00 12205 964,00 12205 1.070,00 12205
12 1,0 31 11,0 60 64 109 12 8 964,00 12210 1.070,00 12210 964,00 12210 1.070,00 12210
12 1,5 31 11,0 60 64 109 12 3 964,00 12215 1.070,00 12215 964,00 12215 1.070,00 12215
12 2,0 31 11,0 60 64 109 12 8 964,00 12220 1.070,00 12220 964,00 12220 1.070,00 12220
12 3,0 31 11,0 60 64 109 12 3 964,00 12230 1.070,00 12230 964,00 12230 1.070,00 12230
12 40 31 11,0 60 64 109 12 3 964,00 12240 1.070,00 12240 964,00 12240 1.070,00 12240
16 0,3 4 150 80 84 132 16 3 1.673,00 16203 1.839,00 16203
16 0,5 4 150 80 84 132 16 3 1.673,00 16205 1.839,00 16205
16 1,0 4 150 80 84 132 16 3 1.673,00 16210 1.839,00 16210
16 1,5 4 150 80 84 132 16 8 1.673,00 16215 1.839,00 16215
16 2,0 4 150 80 84 132 16 3 1.673,00 16220 1.839,00 16220
16 3,0 4 150 80 84 132 16 8 1.673,00 16230 1.839,00 16230
16 40 4 150 80 84 132 16 3 1.673,00 16240 1.839,00 16240
20 0,5 52 190 100 104 154 20 3 2.637,00 20205 2.863,00 20205
20 1,0 52 190 100 104 154 20 3 2.637,00 20210 2.863,00 20210
20 1,5 52 190 100 104 154 20 8 2.637,00 20215 2.863,00 20215
20 2,0 52 190 100 104 154 20 3 2.637,00 20220 2.863,00 20220
20 3,0 52 190 100 104 154 20 8 2.637,00 20230 2.863,00 20230
20 40 52 190 100 104 154 20 3 2.637,00 20240 2.863,00 20240
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AluLine - Endefraeser med hjorneradius

A Med polerede spankamre

A=45° @ % K= [ NEW | [ NEW | | NEW |
S —
“ Vs= 70 l\ J
ZEFP DLC DLC
e RAGONSKIN RAGONSKIN
% ﬂ DCONMS
|
i)
w % I‘:\i,’i’; ] [
A T T
i\
4] LT [ *
i -
| <
i (@)
x| DN
o DN PN
_| \ ’
T A /
g/ /
7 7
e v \r
< \/_/ 4
DC \‘@ K7, A
=3 =3

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

ml 3 wal T8 (O3 w0 T3

53712.. 53714.. 53713.. 53715..

DC.; RE.;qiu APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm  mm mm mm mm mm mm mm Al Al VA1 VA1
6 0,3 25 57 48 52 88 418,00 06403 478,00 06403 446,00 06403 506,00 06403
6 0,5 25 57 48 52 88 418,00 06405 478,00 06405 446,00 06405 506,00 06405
6 1,0 25 57 48 52 88 418,00 06410 478,00 06410 446,00 06410 506,00 06410
6 1,5 25 57 48 52 88 418,00 06415 478,00 06415 446,00 06415 506,00 06415
8 0,3 33 74 64 68 104 553,00 08403 621,00 08403 590,00 08403 658,00 08403
8 0,5 33 74 64 68 104 553,00 08405 621,00 08405 590,00 08405 658,00 08405
8 1,0 33 74 64 68 104 553,00 08410 621,00 08410 590,00 08410 658,00 08410
8 1,5 33 74 64 68 104 553,00 08415 621,00 08415 590,00 08415 658,00 08415
8 2,0 33 74 64 68 104 553,00 08420 621,00 08420 590,00 08420 658,00 08420
10 0,3 4 9,2 80 84 124 10 850,00 10403 925,00 10403 907,00 10403 983,00 10403
10 0,5 4 9,2 80 84 124 10 850,00 10405 925,00 10405 907,00 10405 983,00 10405
10 1,0 4 9,2 80 84 124 10 850,00 10410 925,00 10410 907,00 10410 983,00 10410
10 1,5 4 9,2 80 84 124 10 850,00 10415 925,00 10415 907,00 10415 983,00 10415
10 2,0 4 9,2 80 84 124 10 850,00 10420 925,00 10420 907,00 10420 983,00 10420
10 3,0 4 9,2 80 84 124 10 850,00 10430 925,00 10430 907,00 10430 983,00 10430
12 0,3 49 11,0 96 100 145 12 1.206,00 12403 1.311,00 12403 1.287,00 12403 1.392,00 12403
12 0,5 49 11,0 96 100 145 12 1.206,00 12405 1.311,00 12405 1.287,00 12405 1.392,00 12405
12 1,0 49 11,0 96 100 145 12 1.206,00 12410 1.311,00 12410 1.287,00 12410 1.392,00 12410
12 1,5 49 11,0 96 100 145 12 1.206,00 12415 1.311,00 12415 1.287,00 12415 1.392,00 12415
12 2,0 49 11,0 96 100 145 12 1.206,00 12420 1.311,00 12420 1.287,00 12420 1.392,00 12420
12 3,0 49 11,0 96 100 145 12 1.206,00 12430 1.311,00 12430 1.287,00 12430 1.392,00 12430
12 4,0 49 11,0 96 100 145 12 1.206,00 12440 1.311,00 12440 1.287,00 12440 1.392,00 12440
16 0,3 65 150 128 132 180 16 3.115,00 16403 3.281,00 16403
16 0,5 65 150 128 132 180 16 3.115,00 16405 3.281,00 16405
16 1,0 65 150 128 132 180 16 3.115,00 16410 3.281,00 16410
16 1,5 65 150 128 132 180 16 3.115,00 16415 3.281,00 16415
16 2,0 65 150 128 132 180 16 3.115,00 16420 3.281,00 16420
16 3,0 65 150 128 132 180 16 3.115,00 16430 3.281,00 16430
16 40 65 150 128 132 180 16 3.115,00 16440 3.281,00 16440
20 0,5 82 190 160 164 214 20 4.734,00 20405 4.961,00 20405
20 1,0 82 190 160 164 214 20 4.734,00 20410 4.961,00 20410
20 1,5 82 190 160 164 214 20 4.734,00 20415 4.961,00 20415
20 2,0 82 190 160 164 214 20 4.734,00 20420 4.961,00 20420
20 3,0 82 190 160 164 214 20 4.734,00 20430 4.961,00 20430
20 40 82 190 160 164 214 20 4.734,00 20440 4.961,00 20440

0O 00 O CO O O O O O

WO WO L LWL LW LWL WIW WL WLWOLWOWWOWOWOWWOoLWWwWOwWwWwWowowwawowaw

Twn=x= T

- v,/f, side 390+391
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere

High Performance freeser

AluLine - Endefraeser

A Med polerede spankamre

\=45°
Ve

ZEFP

7 m

=4

)
L
4]

T w=Xx=T

mm mm
10,5 48
130 58
170 77
21,0 97
250 116
290 136
330 155
380 175
42,0 195

DCONMS

R

LPR

LPR  OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm

22 58 6 4
22 58 6 4
28 64 8 4
34 74 10 4
40 85 12 4
46 91 14 4
52 100 16 4
58 106 18 4
64 114 20 4

N

[

\

g
i
L

Fabriksstandard

3

53704 ...

DKK

V1
242,00 05100
246,00 06100
350,00 08100
462,00 10100
710,00 12100

DLC

DRAGONSKIN

e
l.
i

Fabriksstandard

w8

53706 ...

DKK

V1
306,00 05100
306,00 06100
418,00 08100
537,00 10100
816,00 12100

DLC

Honan
igil;
i

Fabriksstandard Fabriksstandard

(O3

53705 ...

DKK

V1

242,00 05100

246,00 06100

350,00 08100

462,00 10100

710,00 12100

823,00 14100
1.301,00 16100
1.402,00 18100
2.389,00 20100

(O3

53707 ...

DKK

V1

306,00 05100

306,00 06100

418,00 08100

537,00 10100

816,00 12100

966,00 14100
1.466,00 16100
1.584,00 18100
2.617,00 20100

0
— v,/f, side 300+301

14192
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere

High Performance freeser

AluLine - Endefraeser

A Med polerede spankamre

\=45°
Ve

ZEFP

7 m

=4

)
L
4]

DC. APMX
mm mm

2 55

3 8,0

4 10,5

5 13,0

6 16,0

8 21,0

10 26,0

12 310 116
14 360 136
16 410 155
18 470 175
20 520 195
P

M

K

N

S

H

DCONMS

LPR

R

LPR  OAL DCONMS. ZEFP

mm mm
19 55
22 58
26 62
34 70
34 70
44 80
54 94
64 109
74 19
84 132
94 142
104 154

AP BBBRARARREEAEREEDS

mm
6
6
6
6
6
8
10
12
14
16
18
20

e —

—_—V

- ——
e —

g
e
A

Fabriksstandard

3

53704 ...

DKK

V1

193,00 02200
254,00 03200
244,00 04200
236,00 05200
246,00 06200
350,00 08200
462,00 10200
710,00 12200

| NEW | [ NEW |
DLC
| &
\ 1
|
I
\
\///
)
g{/ ,
4
Fabriksstandard Fabriksstandard
e[ T3 (O T8
53706.. 53705..
DKK DKK
Al \al

251,00 02200
310,00 03200
300,00 04200
296,00 05200
306,00 06200
418,00 08200
537,00 10200
816,00 12200

193,00 02200
254,00 03200
244,00 04200
236,00 05200
246,00 06200
350,00 08200
462,00 10200
710,00 12200
860,00 14200
1.301,00 16200
1.402,00 18200
2.389,00 20200

DLC

@)
g
g2

s
vk
e

Fabriksstandard

(O3

53707 ...

DKK

V1

245,00 02200

306,00 03200

296,00 04200

296,00 05200

306,00 06200

418,00 08200

537,00 10200

816,00 12200
1.002,00 14200
1.466,00 16200
1.584,00 18200
2.617,00 20200

0
— v,/f, side 300+301

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere

High Performance freeser

AluLine - Endefraeser

A Med polerede spankamre

\=45°
Ve

ZEFP

7w

=4

)
L
4]

T w=Xx=T

mm mm
10,5 48
130 58
170 77
21,0 97
250 116
290 136
330 155
380 175
42,0 195

DCONMS

LPR

OAL

LPR  OAL DCONMS. CHW

mm mm
22 58
22 58
28 64
34 74
40 85
46 91
52 100
58 106
64 14

mm

ZEFP

AAED_ADRPERRDEDS

Fabriksstandard

3

53700 ...

DKK

V1
242,00 05100
246,00 06100
350,00 08100
462,00 10100
710,00 12100

DLC

DRAGONSKIN

e
l.
i

iy
jut”

ESSST

Fabriksstandard

w8

53702...

DKK

V1
306,00 05100
306,00 06100
418,00 08100
537,00 10100
816,00 12100

DLC

Honan
igil;
i

Fabriksstandard Fabriksstandard

(O3

53701 ...

DKK

V1

242,00 05100

246,00 06100

350,00 08100

462,00 10100

710,00 12100

823,00 14100
1.301,00 16100
1.402,00 18100
2.389,00 20100

(O3

53703 ...

DKK

V1

306,00 05100

306,00 06100

418,00 08100

537,00 10100

816,00 12100

966,00 14100
1.466,00 16100
1.584,00 18100
2.617,00 20100

- v,/f, side 390+391

14194
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WNT \ Performance Hardmetal frasere
High Performance freeser

AluLine - Endefraeser

A Med polerede spankamre

\=45° @ ) = | NEW | [ NEW | | NEW |
v=7° l\T 4)
ZEFP DLC DLC
% ﬂ DCONMS._
‘ ' "
14 ; | |
AN S
DN
T ) )
5 ) %)
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
YN e[ T3 (O T8 (O3
53700.. 53702.. 53701.. 53703..
DC.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK DKK DKK DKK

mm mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi1 VA1 VA1
6 0,05 193,00 02200 245,00 02200 193,00 02200 245,00 02200
6 0,10 254,00 03200 306,00 03200 254,00 03200 306,00 03200
6 0,10 244,00 04200 296,00 04200 244,00 04200 296,00 04200
6 0,10 236,00 05200 296,00 05200 236,00 05200 296,00 05200
6 0,20 246,00 06200 306,00 06200 246,00 06200 306,00 06200
8 0,20 350,00 08200 418,00 08200 350,00 08200 418,00 08200

10 260 97 50 54 94 10 0,20 462,00 10200 537,00 10200 462,00 10200 537,00 10200
12 0,20 710,00 12200 816,00 12200 710,00 12200 816,00 12200
14 0,20 860,00 14200 1.002,00 14200
16 0,20 1.301,00 16200 1.466,00 16200
18 0,20 1.402,00 18200 1.584,00 18200
20 0,20 2.389,00 20200 2.617,00 20200

B i i i

T w=Xx=T

0
— v,/f, side 300+301

cuttingtools.ceratizit.com 14|95



WNT \ Performance Hardmetal frasere
High Performance freeser

AluLine - Endefraeser

A Med polerede spankamre

“ A @ %N W
% ﬂ DCONMS
v
“

\ \ \
7 Vi \ \
o \ {
E 4 ] A l
.
=3 =3 =3
CESSS3 CESSS3 CESSSI
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
a3 w3 m(_ ]38 m(__ ]38 a3
53560.. 53561.. 53562.. 53563.. 53564 ..
DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS . CHW ZEFP DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi V1 V1 Vi1 'l
30 8 27 13 21 57 6 0,1 4 231,00 030
35 11 32 17 21 57 6 01 4 258,00 035
40 11 37 17 21 57 6 01 4 258,00 040
45 13 42 19 21 57 6 01 4 273,00 045
50 13 47 19 21 57 6 01 4 253,00 050
55 13 52 19 21 57 6 01 4 249,00 055
60 10 57 42 44 80 6 02 4 267,00 060
60 13 57 19 21 57 6 02 4 267,00 060
60 18 57 24 26 62 6 02 4 267,00 060
65 21 61 25 27 63 8 02 4 357,00 065
80 13 74 62 64 100 8 02 4 380,00 080
80 21 74 25 27 63 8 02 4 380,00 080
80 24 74 30 32 68 8 02 4 380,00 080
85 22 79 30 32 72 10 02 4 478,00 085
100 16 92 58 60 100 10 02 4 500,00 100
100 22 92 30 32 72 10 02 4 500,00 100
10,0 30 92 38 40 80 10 02 4 500,00 100
120 19 1,0 73 75 120 12 02 4 770,00 120
120 26 110 36 38 83 12 02 4 770,00 120
12,0 36 11,0 46 48 93 12 02 4 770,00 120
14,0 26 130 36 38 83 14 02 4 892,00 140
16,0 25 150 100 102 150 16 02 4 1.411,00 160
16,0 36 150 42 44 92 16 02 4 1.411,00 160
16,0 48 150 58 60 108 16 02 4 1.411,00 160
18,0 36 170 42 44 92 18 02 4 1.514,00 180
200 32 190 98 100 150 20 02 4 2.589,00 200
200 41 190 52 54 104 20 02 4 2.589,00 200
200 60 190 74 76 126 20 02 4 2.589,00 200
250 52 240 62 65 121 25 03 4 3.385,00 250
P
M
K
N ) ) ° ) )
S
H

- v,/f, side 390+391

14196 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Hardmetal frasere
High Performance freeser

AluLine - Endefraeser

\=45° )
“ i @ N W DLC DLC DLC DLC
ZEFP
E% iﬁ DCONMS

¥

v}
,! z (e
l—_%g

g

o
o
[
R L ooy
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
na_ T3 YN YN w8 w3
53565.. 53566... 53567.. 53568.. 53569..

DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS.; CHW ZEFP DKK DKK DKK DKK DKK

mm mm mm mm mm mm mm mm V1 Al V1 Al V1

30 8 27 13 21 57 6 0,1 4 308,00 030

35 11 32 17 21 57 6 01 4 334,00 035

40 11 37 17 21 57 6 01 4 334,00 040

45 13 42 19 21 57 6 01 4 350,00 045

50 13 47 19 21 57 6 01 4 330,00 050

56 13 52 19 21 57 6 01 4 325,00 055

60 10 57 42 44 80 6 02 4 343,00 060

60 13 57 19 21 57 6 02 4 343,00 060

60 18 57 24 26 62 6 02 4 343,00 060

65 21 61 25 27 63 8 02 4 434,00 065

80 13 74 62 64 100 8 02 4 456,00 080

80 21 74 25 27 63 8 02 4 456,00 080

80 24 72 30 32 68 8 02 4 456,00 080

85 22 79 30 32 72 10 02 4 554,00 085

10,0 16 92 58 60 100 10 02 4 576,00 100

100 22 92 30 32 72 10 02 4 576,00 100

10,0 30 92 38 40 80 10 02 4 576,00 100

120 19 1,0 73 75 120 12 02 4 845,00 120

120 26 110 36 38 83 12 02 4 845,00 120

12,0 36 11,0 46 48 93 12 02 4 845,00 120

14,0 26 130 36 38 83 14 02 4 970,00 140

16,0 25 150 100 102 150 16 02 4 1.489,00 160

16,0 36 150 42 44 92 16 02 4 1.489,00 160

16,0 48 150 58 60 108 16 02 4 1.489,00 160

18,0 36 170 42 44 92 18 02 4 1.592,00 180

20,0 32 190 98 100 150 20 02 4 2.657,00 200

200 41 190 52 54 104 20 02 4 2.657,00 200

20,0 60 190 74 76 126 20 02 4 2.657,00 200

250 52 240 62 65 121 25 03 4 3.471,00 250

P

M

K

N ® ) ) ) )

S

H

- V,/f, side 390+391
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WNT \ Performance Hardmetal frasere
High Performance freeser

AluLine - Skrub-sletfreeser

A= 5° @ % I I I IE IEE IKEE
y.=15° Ny o
ZEFP DLC DLC DLC DLC DLC DLC
% ﬂ W—’—« DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN Jll DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

= amsams 00
o
. T

[~ =3 =] [~
=3 =3
CESSSS CESSSS CESSSS CESSSS

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

mC D w(OD w3 w@3 wC s[O3
53582.. 53583.. 53582.. 53583.. 53582.. 53583..

o

DC ¢ RE.pos APMX DN LH LPR OAL DCONMS . ZEFP DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi V1 VA1 Vi Vi
3 010 5 27 18 44 80 6 326,00 03301 326,00 03301
4 010 7 37 24 44 80 6 337,00 04301 337,00 04301
5 015 8 47 16 18 54 6 285,00 05101 285,00 05101
5 015 8 47 30 44 80 6 355,00 05301 355,00 05301
5 015 13 47 18 21 57 6 285,00 05201 285,00 05201
6 020 10 57 17 18 54 6 285,00 06102 285,00 06102
6 020 10 57 42 44 80 6 387,00 06302 387,00 06302
6 020 13 57 18 21 57 6 285,00 06202 285,00 06202
8 025 13 74 20 22 58 8 331,00 08103 331,00 08103
8 025 13 74 62 64 100 8 425,00 08303 425,00 08303
8 025 21 74 25 27 63 8 350,00 08203 350,00 08203

10 030 16 92 24 26 66 10
10 030 16 92 58 60 100 10
10 030 22 92 30 32 72 10
12 035 19 110 26 28 73 12
12 035 19 11,0 73 75 120 12
12 035 26 11,0 36 38 83 12
16 050 25 150 32 34 82 16
16 050 25 150 100 102 150 16
16 050 36 150 42 44 92 16
20 060 32 190 40 42 92 20
20 060 32 19,0 100 100 150 20
20 060 41 190 52 54 104 20

454,00 10103 454,00 10103
599,00 10303 599,00 10303
481,00 10203 481,00 10203
625,00 12104 625,00 12104
768,00 12304 768,00 12304
649,00 12204 649,00 12204
1.049,00 16105
1.291,00 16305
1.098,00 16205
1.756,00 20106
1.916,00 20306

WWWWWWWWWWWWWWWWWWWWwWwwow

1.879,00 20206

- v,/f, side 392
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WNT \ Performance Hardmetal fresere
High Performance freeser

AluLine - Skrubfraeser

A Med polerede spankamre

ng:@% [ NEW [ NEW [N NEW [ NEW |

43 ~ HPC 4)

W0 J| zere DLC DLC DLC DLC DLC DLC

DCONMS
% ﬂ \ DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN Jll DRAGONSKIN

L

v
i

-
<
| i i
o
o
-
=3 =3
(=3 =3
CESSS3 CESSS3
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
w8 (O3 YN (O3 T8 (O3
53578.. 53579.. 53578... 53579.. 53578.. 53579..
DC 4, APMX DN LH LPR OAL DCONMS CHW ZEFP DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi VA1 VA1 VA1 V1

13 58 18 22 58 04
13 58 48 52 88 0,4

6 266,00 06100 266,00 06100
6
16 58 30 34 70 6 0,4
8
8

310,00 06400 310,00 06400
284,00 06200 284,00 06200
17 77 24 28 64 0,4 326,00 08100 326,00 08100
17 77 65 68 104 0,4
21 77 40 44 80 8 0,4
10 21 97 30 34 74 10 0,4
10 21 97 80 84 124 10 0,4
10 26 97 50 54 94 10 0,4
12 25 116 36 40 85 12 0,4
12 25 116 96 100 145 12 0,4
12 31 116 60 64 109 12 0,4
16 33 155 48 52 100 16 0,4
16 33 155 128 132 180 16 0,4
16 41 155 80 84 132 16 0,4
20 42 195 60 64 114 20 0,4
20 42 195 160 164 214 20 0,4
20 52 19,5 100 104 154 20 0,4

432,00 08400 432,00 08400
388,00 08200 388,00 08200
413,00 10100 413,00 10100
611,00 10400 611,00 10400
534,00 10200 534,00 10200
532,00 12100 532,00 12100
862,00 12400 862,00 12400
764,00 12200 764,00 12200
833,00 16100
1.755,00 16400
1.347,00 16200
1.269,00 20100
2.898,00 20400

WWWWWWWWWWWWWWwWWwww

2.183,00 20200

- v,/f, side 390+391
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere
High Performance freeser

AluLine - Skrubfraeser

A Med polerede spankamre

\=38°
40°
43°

y=10°

i
'
2]

DC iy APMX DN
mm mm mm

6 13 58
6 13 58
6 16 58
8 17 77
8 17 77
8 21 77
10 21 97
10 21 97
10 26 97
12 25 116
12 25 116
12 31 16
16 33 155
16 33 155
16 41 155
20 42 195
20 42 195
20 52 195

14[100

7) m HpC Il I I IE I EEE
N
ZEFP l DLC DLC DLC DLC DLC
TDRAGONSKIN il DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
A DCONMS

o
o}
I =
N eee— H
:
onoan %
[ ee—— E 2

-
3

=3 (-~

=3 (=3

CESSS3 CESSS3

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
w8 (O3 YN (O3 T8 (O3
53580.. 53581.. 53580.. 53581.. 53580.. 53581..

LPR OAL DCONMS . CHW ZEFP DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm Vi Vi VA1 VA1 "l V1
22 58 6 04 3 335,00 06100 335,00 06100
52 88 6 04 3 432,00 06400 432,00 06400
34 70 6 04 3 380,00 06200 380,00 06200
28 64 8 04 3 431,00 08100 431,00 08100
68 104 8 04 3 575,00 08400 575,00 08400
44 80 8 04 3 495,00 08200 495,00 08200
34 74 10 04 3 586,00 10100 586,00 10100
84 124 10 04 3 931,00 10400 931,00 10400
54 94 10 04 3 713,00 10200 713,00 10200
40 85 12 04 3 873,00 12100 873,00 12100
100 145 12 04 3 1.159,00 12400 1.159,00 12400
64 109 12 04 3 894,00 12200 894,00 12200
52 100 16 04 3 1.349,00 16100
132 180 16 04 3 3.225,00 16400
84 132 16 04 3 1.851,00 16200
64 114 20 04 3 2.743,00 20100
164 214 20 04 3 4.924,00 20400
104 154 20 04 3 2.786,00 20200

- v,/f, side 390+391

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Hardmetal fraesere
High Performance freeser

AluLine - Hojprascisions sletfraser

A Med entilspidsning pa maksimalt 0,003 mm til preecis vinkelngjagtighed og planparallelitet
A Veerktegj med endeskars korrektion

=43 % % I wpe | NEW | | NEW | [ NEW_|
y=20° N J
° ZEFP DLC DLC DLC
ﬂ DCONMS DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN KIN
—l il

LPR

o]
! g
v — |

[
]
CIsSS<Y CIsSSSY

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

w3 w3 YR
53639.. 53639.. 53639..

DC; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK

mm  mm mm mm mm mm mm VA1 VA1 VA1

6 16 57 20 22 58 6 6 434,00 06100

6 16 57 42 44 80 6 6 507,00 06400
8 19 74 26 28 64 8 6 479,00 08100

8 19 74 62 64 100 8 6 569,00 08400
10 25 9,2 32 34 74 10 6 624,00 10100

10 25 9,2 58 60 100 10 6 898,00 10400
12 30 11,0 37 39 84 12 6 770,00 12100

12 30 11,0 73 75 120 12 6 1.157,00 12400
12 45 75 120 12 6 727,00 12200

16 40 150 44 45 93 16 6 1.544,00 16100

16 40 150 100 102 150 16 6 2.356,00 16400
16 65 102 150 16 6 1.250,00 16200

20 50 190 53 54 104 20 6 2.226,00 20100

20 50 190 98 100 150 20 6 2.911,00 20400
20 75 100 150 20 6 2.685,00 20200

T w=XxX= T

- V/f, side 392+393

cuttingtools.ceratizit.com 141101



WNT \ Performance

Hardmetal fraesere
High Performance freeser

AluLine - Radiusfraeser

\=45°
v=13°

ZEFP

7 e

u

DC
mm

T w=XxX= T

APMX DN
mm mm
6 2,7
7 3,7
8 4,6
10 55
12 75
13 94
16 114
16 132
20 150
25 190

DCONMS

LPR

OAL

LPR  OAL DCONMS. ZEFP

mm mm
22 50
26 54
26 54
26 62
31 67
34 74
48 93
55 100
52 100
54 104

mm

NN NN NN DN

DLC

DRAGONSKIN

6 z

DLC

v/

C Sy
5
el )
g

i
i

)

CESSSS

Fabriksstandard Fabriksstandard

w8 wa[ T8
53607.. 53608..
DKK DKK

vi Vi

197,00 03100
245,00 04100
280,00 05100
272,00 06100
362,00 08100
492,00 10100
677,00 12100
853,00 14100
1.123,00 16100
1.584,00 20100

249,00 03100
297,00 04100
340,00 05100
332,00 06100
429,00 08100
567,00 10100
782,00 12100
995,00 14100
1.290,00 16100
1.811,00 20100

Fabriksstandard Fabriksstandard

we (O3 we[(O 3

53609... 53610...
DKK DKK
Vi Vi

272,00 06100
362,00 08100
492,00 10100
677,00 12100
853,00 14100
1.123,00 16100
1.584,00 20100

332,00 06100
429,00 08100
567,00 10100
782,00 12100
995,00 14100
1.290,00 16100
1.811,00 20100

14[102

- v,/f, side 392+393

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal fraesere
High Performance freeser

AluLine - Radiusfraeser

\=45°
v=13°

ZEFP

/B

N

@

u

DC; APMX DN

mm mm mm

3 10 2,7

4 13 37

5 15 4,6

6 16 55

8 22 75

10 25 94

12 26 14

14 26 132

16 30 150

20 40 19,0
P
M
K
N
S
H

DCONMS

LPR

OAL

OAL DCONMS; ZEFP

mm
75

mm

PR NN NN DN

DLC DLC
DRACONSCN

e ..__.}
| Qe

[ [ ‘

[
CS=3 IS 3
CESSI CESST CESST

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

m T8 wa[ T8 w3 w3
53607.. 53608.. 53609.. 53610..

DKK DKK DKK DKK

V1 V1 V1 V1

236,00 03200 296,00 03200

294,00 04200 354,00 04200

336,00 05200 404,00 05200

326,00 06200 394,00 06200 326,00 06200 387,00 06200

434,00 08200 502,00 08200 434,00 08200 494,00 08200

590,00 10200 665,00 10200 590,00 10200 665,00 10200

813,00 12200 919,00 12200 813,00 12200 978,00 12200
1.024,00 14200 1.165,00 14200 1.024,00 14200 1.251,00 14200
1.572,00 16200 1.739,00 16200 1.572,00 16200 1.739,00 16200
1.901,00 20200 2.128,00 20200 1.901,00 20200 1.968,00 20200

cuttingtools.ceratizit.com

- V/f, side 392+393

141103
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere
High Performance freeser

AluLine - Radiusfraeser

\=45°
v=13°

ZEFP

/B

N

@

u

DCy

T w=XxX= T

APMX DN
mm mm
10 2,7
13 37
16 55
22 75
25 94
26 114
30 150

DCONMS

LPR

OAL

OAL DCONMS; ZEFP

mm

RPN NN NN

DLC DLC

P

< '
 aptiENSHENENS
4 Y " w—

I
i
-

U

/
1
poan
&

i
i
;
/

<3 <3

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

m T8 wa[ T8 w3 w3
53607.. 53608.. 53609.. 53610..

DKK DKK DKK DKK

Vi Vi Vi Vi

315,00 03400 367,00 03400

392,00 04400 443,00 04400

447,00 06400 508,00 06400 447,00 06400 508,00 06400

435,00 08400 503,00 08400 435,00 08400 503,00 08400

786,00 10400 862,00 10400 786,00 10400 862,00 10400
1.083,00 12400 1.189,00 12400 1.083,00 12400 1.189,00 12400
2.246,00 16400 2.418,00 16400 2.246,00 16400 2.418,00 16400

141104

- V/f, side 392+393

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal fraesere

Afgratningsfreser

AluLine - NC-afgrater

B

DC OAL LPR DCONMS
mm mm mm mm
4 50 22 4
6 55 19 6
8 58 22 8
10 60 20 10
12 70 25 12
16 80 32 16

T »w=XxX= T

DCONMS

ZEFP

B e

N

LPR

DC

o =60°
Fabriksstandard

m T8
53 666 ...

DKK

V1
239,00 04000
267,00 06000
312,00 08000
440,00 10000
496,00 12000
826,00 16000

/

o =60°
Fabriksstandard

(O I3
53 667 ...

DKK
Vi

267,00 06000
312,00 08000
440,00 10000
496,00 12000
826,00 16000

DLC

DRAGONSKIN

a=60°
Fabriksstandard

wa[ T8
53 662 ...

DKK

V1

280,00 04000
308,00 06000
358,00 08000
496,00 10000
559,00 12000
911,00 16000

DLC

DRAGONSKIN

L

a=60°
Fabriksstandard

[ O [
53663 ...

DKK
Vi

308,00 06000
358,00 08000
496,00 10000
559,00 12000
911,00 16000

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, side 394

141105
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere

Afgratningsfreser

AluLine - NC-afgrater

B

DC OAL LPR DCONMS
mm mm mm mm
4 50 22 4
6 55 19 6
8 58 22 8
10 60 20 10
12 70 25 12
16 80 32 16

T »w=XxX= T

DCONMS

ZEFP

B e

N

LPR

DC

a=90°
Fabriksstandard

m T8
53 664 ...

DKK

V1
239,00 04000
267,00 06000
312,00 08000
440,00 10000
496,00 12000
826,00 16000

a=90°
Fabriksstandard

(O I3
53 665 ...

DKK
Vi

267,00 06000
312,00 08000
440,00 10000
496,00 12000
826,00 16000

DLC

DRAGONSKIN

a=90°
Fabriksstandard

wa[ T8
53 660 ...

DKK

V1

280,00 04000
308,00 06000
358,00 08000
496,00 10000
559,00 12000
911,00 16000

DLC

DRAGONSKIN

L

a=90°
Fabriksstandard

[ O [
53 661 ...

DKK
Vi

308,00 06000
358,00 08000
496,00 10000
559,00 12000
911,00 16000

14[106

— v,/f, side 394

cuttingtools.ceratizit.com



Hardmetal fraesere
WNT \ Performance PKD-freesevaerktojer

PKD endefraeser

A Qvergangsvinkel o= 45°

- EEEE
; e || IS [ NEW [ NEW |

ﬂ DCONMS _
[

|
| 1]
i
I |« |
S 2
— ‘ O J
DN
|
E |
| I <5
I B -
| <
_
DC |~ CHW
a8 a8
50010.. 50010...
DC,; APMX DN LH LPR OAL DCONMS., CHW ZEFP DKK DKK

mm Vi1 Vi1
0,1 1.379,00 03100
0,1 1.422,00 03300
0,1 1.529,00 04100
0,1 1.572,00 04300
0,1 1.658,00 05100

1.701,00 05300
1.830,00 06100

1.872,00 06300
2.392,00 08100

2.479,00 08300
2.843,00 10100

2.887,00 10300

mm mm mm mm mm mm
6 28 1 21 57
6 28 22 64 100
8 35 13 21 57
8 35 26 64 100
10 44 15 21 57
10 44 30 64 100
57
12 54 38 64 100
16 72 26 28 64
16 72 52 64 100
20 90 31 34 T4
20 90 60 60 100

Tw=x=zZ 0o
R
SOCPXO O U E B WW

—
)
o
E=N
—
©
N
~
G 3
SoXroood oS
oo
R e
NN NNRNNRN NN RN

- v,/f, side 408+409

cuttingtools.ceratizit.com 141107
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Hardmetal fraesere
WNT \ Performance PKD-fresevaerktgjer

PKD endefraeser

A Qvergangsvinkel o= 15°

B: @Y =
v o N [_NEW |

)
L
4]

DN
4
s =
Ha(__ ]38
50 011 ...
DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS . ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm VA1
2 20 17 6 39 75 6 1 1.035,00 02100
2 20 17 10 39 75 6 1 1.035,00 02300
2 20 17 14 39 75 6 1 1.035,00 02200
3 25 25 9 39 75 6 2 1.250,00 03100
3 25 25 15 39 75 6 2 1.250,00 03300
3 25 25 2 39 75 6 2 1.250,00 03200
4 25 35 12 39 75 6 2 1.293,00 04100
4 25 35 20 39 75 6 2 1.293,00 04300
4 25 35 28 39 75 6 2 1.293,00 04200
5 30 44 15 39 75 6 2 1.357,00 05100
5 30 44 25 39 75 6 2 1.357,00 05300
5 30 44 35 39 75 6 2 1.357,00 05200
6 60 54 18 64 100 6 2 1.594,00 06100
6 60 54 30 64 100 6 2 1.594,00 06300
6 60 54 42 64 100 6 2 1.594,00 06200
8 70 72 24 64 100 8 2 2.070,00 08100
8 70 72 40 64 100 8 2 2.070,00 08300
10 80 90 30 60 100 10 2 2.349,00 10100
10 80 90 50 60 100 10 2 2.349,00 10300
12 90 11,0 36 60 105 12 2 2.628,00 12100
12 90 11,0 58 60 105 12 2 2.628,00 12300

— v,/f, side 408+409

14|108 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Hardmetal freesere

PKD-freesevaerktgjer

PKD endefraeser

\=0°
V=00

ZEFP

/B

N [ NEW |

&)
L
]

DC,, APMX DN
mm mm mm

6 12 54
6 12 54
8 16 72
8 16 72
10 20 90
10 20 90
12 24 10
12 24 110
16 32 150
16 32 150
20 38 190
20 38 190

P

M

K

N

S

H

LH
mm
19,0
38,0
26,0
52,0
31,0
62,0
36,5
73,0
44,0
88,0
52,5

105,0

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

- _
\

\
\
| i
|
|

_ | N

DN

-
<
o
: ||
o
— T
| =
=
o
<
_Ioc |
a3 T3
50013... 50013..
OAL DCONMS ¢ ZEFP DKK DKK
mm mm V1 Al
57 6 4 2.711,00 06100
100 6 4 2.753,00 06200
64 8 4 3.595,00 08100
100 8 4 3.659,00 08200
74 10 4 4.433,00 10100
100 10 4 4.497,00 10200
84 12 4 5.077,00 12100
115 12 4 5.184,00 12200
93 16 4 6.688,00 16100
130 16 4 7.010,00 16200
104 20 4 8.191,00 20100
160 20 4 8.707,00 20200

— v,/f, side 408+409

141109

14



Hardmetal fraesere
WNT \ Performance PKD-fresevaerktgjer

PKD radiusfraeser

A Qvergangsvinkel o= 15°

“3::33 4w =N
% DCONLEG.
)

LM
‘ AL
LH
oo
1|

Ha(__ ]38
50014 ...

DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS . ZEFP DKK

mm mm mm mm mm mm mm VA1

2 20 17 6 39 75 6 1 1.056,00 02100
2 20 17 10 39 75 6 1 1.056,00 02200
2 20 17 14 39 75 6 1 1.056,00 02300
2 20 1,7 35 39 75 6 1 1.056,00 02400
3 25 25 9 39 75 6 2 1.250,00 03100
3 25 25 15 39 75 6 2 1.250,00 03200
3 25 25 2 39 75 6 2 1.250,00 03300
3 25 25 35 39 75 6 2 1.250,00 03400
4 25 35 12 39 75 6 2 1.293,00 04100
4 25 35 20 39 75 6 2 1.293,00 04200
4 25 35 28 39 75 6 2 1.293,00 04300
4 25 35 35 39 75 6 2 1.293,00 04400
5 30 44 15 39 75 6 2 1.357,00 05100
5 30 44 25 39 75 6 2 1.357,00 05200
5 30 44 35 39 75 6 2 1.357,00 05400
6 60 54 18 64 100 6 2 1.637,00 06100
6 60 54 30 64 100 6 2 1.637,00 06200
6 60 54 40 64 100 8 2 1.963,00 06300
6 60 54 42 64 100 6 2 1.637,00 06400
8 70 72 24 64 100 8 2 2.091,00 08100
8 70 72 40 64 100 8 2 2.091,00 08300
8 70 72 40 60 100 10 2 2.199,00 08900
10 80 90 30 60 100 10 2 2.263,00 10100
10 80 90 40 55 100 12 2 2.392,00 10200
10 80 90 50 60 100 10 2 2.263,00 10300
12 90 11,0 36 60 105 12 2 2.628,00 12100
12 90 11,0 40 55 100 16 2 2.930,00 12200
12 90 11,0 58 60 105 12 2 2.628,00 12400
16 110 150 45 82 130 16 2 3.531,00 16200
16 110 150 50 82 130 16 2 3.531,00 16300
20 130 190 60 110 160 20 2 4.454,00 20400

- v/, side 408+409

14[110 cuttingtools.ceratizit.com



Hardmetal fraesere
WNT \ Performance PKD-fresevaerktgjer

PKD torusfraeser

A Qvergangsvinkel o= 15°

H: ¢Y s
% ZEFP h [ NEW |

% ﬂ DCONMS
4>?7<,
o
\
\
\
v ,
14 i
I veel
LSS
| 3
DN | !
o I
o | T
— | g - J
P
c‘
DCl
RE
m(__ ]38
50012...
DC,; RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS . ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi
2 03 20 17 6 39 75 6 1 1.077,00 02103
2 03 20 17 10 39 75 6 1 1.077,00 02203
2 03 20 17 14 39 75 6 1 1.077,00 02303
2 03 20 17 3 39 75 6 1 1.077,00 02403
3 03 25 25 9 39 75 6 2 1.300,00 03103
3 03 25 25 15 39 75 6 2 1.300,00 03203
3 03 25 25 21 39 75 6 2 1.300,00 03303
3 03 25 25 3 39 75 6 2 1.300,00 03403
4 03 25 35 12 39 75 6 2 1.345,00 04103
4 03 25 35 20 39 75 6 2 1.345,00 04203
4 03 25 35 28 39 75 6 2 1.345,00 04303
4 03 25 35 3 39 75 6 2 1.345,00 04403
5 03 30 44 15 39 75 6 2 1.411,00 05103
5 03 30 44 25 39 75 6 2 1.411,00 05203
5 03 30 44 35 39 75 6 2 1.411,00 05303
6 03 60 54 18 64 100 6 2 1.658,00 06103
6 03 60 54 30 64 100 6 2 1.658,00 06203
6 03 60 54 42 64 100 6 2 1.658,00 06403
6 05 60 54 18 64 100 6 2 1.658,00 06105
6 05 60 54 30 64 100 6 2 1.658,00 06205
6 05 60 54 42 64 100 6 2 1.658,00 06405
6 10 60 54 18 64 100 6 2 1.658,00 06110
6 10 60 54 40 64 100 8 2 1.975,00 06310
6 10 60 54 42 64 100 6 2 1.658,00 06410
8 03 70 72 24 64 100 8 2 2.153,00 08103
8 03 70 72 40 64 100 8 2 2.153,00 08203
8 05 70 72 24 64 100 8 2 2.153,00 08105
8 05 70 72 40 64 100 8 2 2.153,00 08205
8 10 70 72 24 64 100 8 2 2.153,00 08110
8 10 70 72 40 64 100 8 2 2.153,00 08210
8 20 70 72 24 64 100 8 2 2.153,00 08120
8 20 70 72 40 60 100 10 2 2.265,00 08920
8 20 70 72 40 64 100 8 2 2.153,00 08220
10 05 80 90 30 60 100 10 2 2.444,00 10105
10 05 80 90 50 60 100 10 2 2.444,00 10305
10 10 80 90 30 60 100 10 2 2.444,00 10110
10 10 80 90 50 60 100 10 2 2.444,00 10310
10 15 80 90 30 60 100 10 2 2.444,00 10115
10 15 80 90 50 60 100 10 2 2.444,00 10315
10 20 80 90 30 60 100 10 2 2.444,00 10120

- v,/f, side 408+409

cuttingtools.ceratizit.com Forsatter pa naste side 141111



Hardmetal fraesere
WNT \ Performance PKD-fresevaerktgjer

PKD torusfraeser

A Qvergangsvinkel o = 15°

B: ¢ o
v o N [_NEW |

% ﬂ DCONMS
4>?7<,
o
\
\
\
v ,
14 e
Vel
LSS
| 3 |
DN | !
o ‘ |
o | T
a ‘ é 3 L
P
c‘
IR ===
RE CESSSS
m(__ ]38
50 012...
DC,; RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS . ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi1
10 20 80 90 50 60 100 10 2 2.444,00 10320
10 30 80 90 30 60 100 10 2 2.444,00 10130
10 30 80 90 40 55 100 12 2 2.578,00 10230
10 30 80 90 50 60 100 10 2 2.444,00 10330
12 05 90 110 36 60 105 12 2 2.734,00 12105
12 05 90 110 58 60 105 12 2 2.734,00 12305
12 10 90 11,0 36 60 105 12 2 2.734,00 12110
12 1,0 90 11,0 58 60 105 12 2 2.734,00 12310
12 15 90 11,0 36 60 105 12 2 2.734,00 12115
12 15 90 11,0 58 60 105 12 2 2.734,00 12315
12 40 90 110 40 52 100 16 2 3.068,00 12240
16 30 11,0 150 45 82 130 16 2 3.672,00 16130
16 50 11,0 150 50 82 130 16 2 3.672,00 16250
20 6,0 130 190 60 140 160 20 2 3.762,00 20260

— v,/f, side 408+409

14112 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal fraesere
PKD-freesevaerktgjer

PKD endefraeser
\=20° ) 94
ZEFP
% DCONMS
_ N\
DN :f
(@]
o
5 5
X
>
o
<C
DC‘\H
CHW
DC APMX DN LH LPR OAL DCONMS CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
10 5 96 250 27 67 10 02 4
2 5 116 300 33 78 12 02 4
16 10 156 400 43 9 16 02 5
20 10 196 500 54 104 20 02 6
25 10 246 625 68 124 25 02 8
32 10 316 800 87 147 32 02 10
P
M
K
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com

KOMET-nr.

DS38320001001000
38320001001200
38320001001600
38320001002000
38320001002500
38320001003200

o
ik
s

wa 18
50015...

DKK

V8
4.673,00 10200
4.673,00 12200
5.252,00 16200
5.857,00 20200
7.652,00 25200
9.784,00 32200

- v,/f, side 408+409

14113
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Hardmetal fraesere
WNT \ Performance PKD-freesevaerktojer

PKD-plan- og hjgrnefraeser

A=15° >
ELIECE
[ NEW |
% DCONMS u

OAL

LPR

B
4 4

ma(_ ]38
50 020 ...
DC.; APMX DN LPR OAL DCONMS.s ZEFP KOMET-nr. DKK
mm mm mm mm mm mm V8
16 30 155 45 93 16 3 38170099001600 5.383,00 01600
20 30 195 50 100 20 3 38170099002000 5.481,00 02000
25 30 245 54 110 25 3 38170099002500 5.562,00 02500
P
M
K
N )
S
H
0 e
- v,/f,side 408+409
14114
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere

PKD-freesevaerktgjer

PKD borende-paskruningsfraeser

\=4°
V0

ZEFP

&)
L
]

THSZMS

50 016 ...

DC APMX DN LPR DCONMS CHW DRVS ZEFP THSZMS KOMET-nr. DKK
mm mm mm mm mm mm mm V8
10 10 96 28 55 0,2 8 2 M5 37340099001000 2.842,00 01000
12 12 96 28 55 0,2 8 2 M5  37340099001200 3.112,00 01200
16 16 138 32 8,5 02 13 3 M8  37340099001600 3.733,00 01600
20 20 180 45 10,5 02 16 3 M10  37340099002000 4.550,00 02000
25 20 210 45 12,6 02 18 3 M12  37340099002500 5.751,00 02500
P
M
K
N )
S
H

- v,/f,side 408+409
cuttingtools.ceratizit.com 141115
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere

PKD-freesevaerktgjer

PKD plan-paskruningsfreeser

ZEFP

/B

o

W

DC APMX DN
mm mm mm
10 5 9,6
12 5 96
16 10 138
20 10 180
25 10 210
32 10 290

P

M

K

N

S

H

14[116

THSZMS

DCONMS

DRVS

DCONMS
mm
55
55
8,5
10,5
12,6
17,0

CHW

mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

DRVS ZEFP THSZMS

oA wWN N
=
=
o

KOMET-nr.

37341099001000
37341099001200
37341099001600
37341099002000
37341099002500
37341099003200

50018 ...

DKK

V8
2.295,00 01000
2.295,00 01200
3.096,00 01600
3.856,00 02000
4.362,00 02500
4.827,00 03200

- v,/f, side 408+409

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal fraesere

PKD-freesevaerktgjer
o .
PKD Paskruningsfraeser
\=20° /IR
Bl [® ] ¥~»
ZEFP
% DCONMSi i
THSZMS
w
DN i
DRVS
o
= Y
d g
o
<<
*}L{:\
CHW
50015 ...
DC APMX DN LPR DCONMS CHW DRVS ZEFP THSZMS KOMET-nr. DKK
mm mm mm mm mm mm mm V8
10 5 96 22 55 02 8 4 M5 37310001001000 4.590,00 10100
12 5 15 22 6,5 02 8 4 M6 37310099001200 4.653,00 12100
16 10 138 28 8,5 02 13 5 M8 37310001001600 5.163,00 16100
20 10 180 30 10,5 02 16 6 M10  DS37310001002000 5.775,00 20100
25 10 210 35 125 02 18 8 M2  37310001002500 6.976,00 25100
32 10 290 35 17,0 02 27 10 M16 DS37310001003200 8.206,00 32100
P
M
K
N )
S
H

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f, side 408+409
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Hardmetal fraesere
WNT \ Performance PKD-freesevaerktojer

PKD radius-paskruningsfraeser

A=4° >
v BRI
ZEFP

DRVS

50 017 ...
DC APMX DN LPR DCONMS DRVS ZEFP THSZMS KOMET-nr. DKK
mm mm mm mm mm mm V8
10 10 96 28 55 8 2 M5  37340098001000 2.842,00 01000
12 12 96 28 55 8 2 M5  37340098001200 3.112,00 01200
16 16 138 32 8,5 13 3 M8  37340098001600 3.733,00 01600
P
M
K
N )
S
H

- v,/f,side 408+409

14|118 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal fraesere

PKD-freesevaerktgjer

PKD-Planfraeser

=4° >
HECE

DHUB

w DCONMS

OAL

DC OAL DHUB APMX DCONMS. CHW ZNF
mm mm mm mm mm mm

40 40 36 10 16 02 10
50 40 4 10 22 02 12
63 40 48 10 22 02 14
80 50 60 10 27 02 16
100 50 78 10 32 02 18
1250 63 100 10 40 02 22

cuttingtools.ceratizit.com

KOMET-nr.

37155099004000
37155099005000
37155099006300
37155099008000
37155099010000
37155099012500

50019...

DKK

V8
11.549,00 04000
13.763,00 05000
15.955,00 06300
17.593,00 08000
19.755,00 10000
23.076,00 12500

- v,/f, side 408+409

14119
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere
High Performance freeser

SilverLine - Endefraeser

\=30°
y=14°

&)
L
]

Dc e8
mm
3,0
35
4,0
4,5
5,0
55
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
11,0
12,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0

T w=XxX= T

ZEFP I HPC 4)
ﬂ DCONMS
|
|
f_j@
‘ AN
|
<<
(@)
o -
5
APMX DN LH LPR OAL DCONMS., CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
8 2,8 15 21 57 6 0,1
1 3,3 15 21 57 6 01
1 3,8 15 21 57 6 01
13 4,3 21 21 57 6 0,1
13 48 21 21 57 6 0,1
13 53 21 21 57 6 0,1
13 58 21 21 57 6 0,1
16 6,8 27 27 63 8 0,1
19 78 27 27 63 8 01
19 8,8 32 32 72 10 0,1
22 9,8 32 32 72 10 0,1
26 10,8 38 38 83 12 0,1
26 11,8 38 38 83 12 0,1
26 138 38 38 83 14 0,1
32 14,7 44 44 92 16 01
32 15,7 44 44 92 16 0,1
32 16,7 44 44 92 18 0,1
32 17,7 44 44 92 18 0,1
38 18,7 54 54 104 20 0,1
38 19,7 54 54 104 20 0,1

RPN NPNPDNPDNPDNDNDMNDNDRNDNDNDNDRND NN DN

DPB72S

DRAGONSKIN

[

i
1

é

o

IN 6527
als

50 958 ...

DKK
V0
299,00 03200
299,00 03700
299,00 04200
299,00 04700
299,00 05200
299,00 05700
299,00 06200
348,00 07200
348,00 08200
485,00 09200
485,00 10200
703,00 11200
703,00 12200
876,00 14200
1.135,00 15200
1.135,00 16200
1.379,00 17200
1.379,00 18200
1.707,00 19200
1.707,00 20200

=
=)

[ IO B ]

14[120

- v,/f, side 350+351

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal fraesere
High Performance freeser

SilverLine - Endefraeser

14

\=45° ) HPC | NEW_| | NEW_| | NEW |
V= 5° N J
ZEFP DPB72S DPB72S DPB72S
% ﬂ DCONMS
14 , | |
<
o & /4
\ I 4 \
o t f’// \ "//'
5 : 1, \
b /4
=3 =3 =3
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
(O3 e[ O[3 e[ O[3
50992.. 50992.. 50992..
DC,; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm V0 VO V0
3,0 8 29 15 21 57 6 3 363,00 03200
3,5 1 34 16 21 57 6 3 363,00 03700
4,0 8 39 15 18 54 6 3 350,00 04100
4,0 1 39 16 21 57 6 3 350,00 04200
4,0 16 26 62 6 3 369,00 04400
4,5 13 44 19 21 57 6 8 363,00 04700
5,0 9 49 16 18 54 6 3 350,00 05100
5,0 13 49 19 21 57 6 3 350,00 05200
5,0 17 26 62 6 3 369,00 05400
55 13 54 19 21 57 6 3 381,00 05700
6,0 10 59 17 18 54 6 3 364,00 06100
6,0 13 59 19 21 57 6 3 368,00 06200
6,0 18 26 62 6 3 409,00 06400
6,5 19 6,3 25 27 63 8 3 442,00 06700
7,0 19 6,8 25 27 63 8 3 442,00 07200
75 19 73 25 27 63 8 3 442,00 07700
8,0 12 20 22 58 8 3 413,00 08100
8,0 19 738 25 27 63 8 3 430,00 08200
8,0 24 32 68 8 3 459,00 08400
8,5 22 8,2 30 32 72 10 3 737,00 08700
9,0 22 8,7 30 32 72 10 3 737,00 09200
9,5 22 9,2 30 32 72 10 3 737,00 09700
10,0 14 97 24 26 66 10 3 653,00 10100
10,0 22 9,7 30 32 72 10 3 724,00 10200
10,0 30 40 80 10 3 818,00 10400
120 16 11,7 26 28 73 12 3 916,00 12100
120 26 11,7 36 38 83 12 3 980,00 12200
120 36 48 93 12 3 1.110,00 12400
14,0 18 137 28 30 75 14 3 1.131,00 14100
140 26 13,7 36 38 83 14 3 1.293,00 14200
140 42 54 99 14 3 1.438,00 14400
16,0 22 155 32 34 82 16 3 1.369,00 16100
160 32 155 42 44 92 16 3 2.194,00 16200
16,0 48 60 108 16 3 2.218,00 16400
180 24 175 34 36 84 18 3 1.889,00 18100
180 32 175 42 44 92 18 3 2.261,00 18200
180 54 66 114 18 3 2.860,00 18400
200 26 195 40 42 92 20 3 2.314,00 20100
20,0 38 195 52 54 104 20 3 2.638,00 20200
20,0 60 76 126 20 3 3.302,00 20400
P ) ) °
M ) ° )
K ® ) )
N o o o
S ) ) )
H
0
— v,/f, side 352+353
cuttingtools.ceratizit.com 141121



WNT \ Performance

High Performance fraeser

SilverLine - Endefraeser
n i %F HPC || I ECE NCN ECH

ZEFP DPB72S DPB72S DPB72S
i |k bCONMS
|
; ‘
T4
La N
| |
i <
‘ o
x| DN PN
- \
<5
p=
o
<
L_.J CHW
=DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527
we (O3 (O3 (a8
50966.. 50966.. 50966 ...
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm V0 V0 Q)
30 8 29 15 21 57 0,1 363,00 03200
35 1 34 16 21 57 0,1 363,00 03700
40 8 39 15 18 54 0,1 350,00 04100
40 1 39 16 21 57 0,1 350,00 04200
40 16 26 62 0,1 369,00 04400
45 13 44 19 21 57 0,1 363,00 04700
50 9 49 16 18 54 0,1 350,00 05100
50 13 49 19 21 57 0,1 350,00 05200
50 17 26 62 0,1 369,00 05400
56 13 54 19 21 57 01 381,00 05700
60 10 59 17 18 54 0,2 364,00 06100
60 13 59 19 21 57 0,2 368,00 06200

6,0 18 26 62
6,5 19 6,3 25 27 63
7,0 19 6,8 25 27 63
75 19 73 25 27 63
8,0 12 78 20 22 58
8,0 19 78 25 27 63
8,0 24 32 68
8,5 22 8.2 30 32 72
9,0 22 8,7 30 32 72
9,5 22 9,2 30 32 72
100 14 9,7 24 26 66
10,0 22 9,7 30 32 72
10,0 30 40 80
120 16 11,7 26 28 73
120 26 117 36 38 83
12,0 36 48 93
140 18 137 28 30 75
140 26 137 36 38 83
14,0 42 54 99
16,0 22 155 32 34 82
160 32 155 42 44 92
16,0 48 60 108
180 24 175 34 36 84
180 32 175 42 44 92
18,0 54 66 114
200 26 195 40 42 92
200 38 195 52 54 104

409,00 06400

442,00 06700
442,00 07200
442,00 07700

413,00 08100

430,00 08200

459,00 08400

737,00 08700
737,00 09200
737,00 09700

653,00 10100

724,00 10200

818,00 10400

916,00 12100
980,00 12200
1.110,00 12400

1.131,00 14100

1.293,00 14200
1.438,00 14400

1.369,00 16100

2.194,00 16200
2.218,00 16400

1.889,00 18100

2.261,00 18200
2.860,00 18400

2.314,00 20100

2.638,00 20200

DO T 1 1 O O SR T T) T T C) X T O SR TR T T S ) S Sy SR SR O )
WWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwLWwWwwWwwww

PROMRNOMN) — — L 4 0 0 0 0 ol 3
OO PP DRRRNNNOOOOOORRIIRRIIRIRIRIRRDPDD 5

(==j=jel=lelelel=l=l=l=lel=l=l=}=}el=lal=}e)elel=l= =)=

20,0 60 76 126 ) 3.302,00 20400
P ) ) )

M ) ° )

K ) ) )

N e) o o

S ) ) )

H

0

— v,/f, side 352+353

14|122 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal fraesere
High Performance freeser

SilverLine - Endefraeser med hjgrneradius
2 . HPC || )

\=45°
V= 5

ZEFP

=

i

&)
L
]

DC
mm
4,0
4,0
4,0
5,0
5,0
5,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
16,0
16,0
16,0
20,0
20,0
20,0

T w=XxX= T

- v,/f, side 352+353

RE  APMX
mm mm
05 8
05 1
05 16
0,5 9
0,5 13
05 17
05 10
05 13
0,5 18
1,0 12
1,0 19
1,0 24
1,0 14
1,0 22
1,0 30
1,5 16
15 26
15 36
2,0 22
2,0 32
2,0 48
2,0 26
2,0 38
2,0 60

mm
39
39

49
4,9

59
59

78
78

97
97

1,7
1,7

15,5
15,5

19,5
19,5

cuttingtools.ceratizit.com

™
DCONMS
AN
P\@
NN
4
<<
(@)
E DN Y
5
<! 5
=
o
<C
DC RE

LH LPR OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm

15 18 54
16 21 57
26 62
16 18 54
19 21 57
26 62
17 18 54
19 21 57
26 62
20 22 58
25 27 63
32 68
24 26 66
30 32 72
40 80
26 28 73
36 38 83
48 93
32 34 82
42 44 92
60 108
40 42 92
52 54 104
76 126

mm

O CODHOOHDHDOOOO O D

QLW LWL W WOWOWIOWOWOWOoWOWOWwWwWowWwowwawowowaw

DPB72S DPB72S
b l
% /4 \
\ jid/
/4 v
N/ 4

o

IN 6527
(O3

50 967 ...

DKK
V0
427,00 04105

427,00 05105

438,00 06105

515,00 08110

928,00 10110

1.283,00 12115

2.600,00 16120

3.762,00 20120

@O0 000

50 967 ...

DKK

V0
439,00 04205
439,00 05205
511,00 06205
588,00 08210
1.006,00 10210
1.367,00 12215

2.643,00 16220

3.852,00 20220

®e O 000

DPB72S

DRAGONSKIN

N

=

50 967 ...

DKK
V0

466,00 04405

466,00 05405

517,00 06405

581,00 08410

1.034,00 10410

1.404,00 12415

2.806,00 16420

4.178,00 20420

[ JNeRN BN J

141123

14



WNT \ Performance Hardmetal freesere
High Performance freeser

SilverLine - Endefraeser

_35° | NEW | | NEW | | NEW | =T
n BB L e
Y ZEFP DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S

ﬂ DCONMS

)
i w
i :

y /. /
/ / /
/ //
4 f
{/
= =3 =3 =3
=DIN 6527 =DIN 6527 =~DIN 6527 ~DIN 6527

T8 ws[ O[3 wal T8 we[[O 3
50972... 50973.. 50972.. 50973..

DC; APMX LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK DKK DKK DKK

mm mm mm  mm mm mm V0 V0 VO V0

3,0 5 14 50 6 0,1 4 300,00 03100 300,00 03100

3,0 8 21 57 6 0,1 4 300,00 03200 300,00 03200
3,5 8 18 54 6 0,1 4 300,00 03600 300,00 03600

3,5 1 21 57 6 0,1 4 300,00 03700 300,00 03700
4,0 8 18 54 6 0,1 4 300,00 04100 300,00 04100

4,0 1 21 57 6 0,1 4 300,00 04200 300,00 04200
45 9 18 54 6 0,1 4 306,00 04600 306,00 04600

4,5 13 21 57 6 0,1 4 306,00 04700 306,00 04700
5,0 9 18 54 6 01 4 306,00 05100 306,00 05100

5,0 13 21 57 6 0,1 4 306,00 05200 306,00 05200
55 10 18 54 6 0,1 4 296,00 05600 296,00 05600

5,5 13 21 57 6 0,1 4 296,00 05700 296,00 05700
6,0 10 18 54 6 0,1 4 296,00 06100 296,00 06100

6,0 13 21 57 6 0,1 4 296,00 06200 296,00 06200
7,0 12 22 58 8 0,2 4 394,00 07100 394,00 07100

7,0 21 27 63 8 0,2 4 394,00 07200 394,00 07200
8,0 12 22 58 8 0,2 4 394,00 08100 394,00 08100

8,0 21 27 63 8 0,2 4 394,00 08200 394,00 08200
9,0 14 26 66 10 0,2 4 514,00 09100 514,00 09100

9,0 22 32 72 10 0,2 4 514,00 09200 514,00 09200
10,0 14 26 66 10 0,2 4 514,00 10100 514,00 10100

10,0 22 32 72 10 0,2 4 514,00 10200 514,00 10200
11,0 16 28 73 12 0,3 4 813,00 11100 813,00 11100

11,0 26 38 83 12 0,3 4 813,00 11200 813,00 11200
12,0 16 28 73 12 0,3 4 813,00 12100 813,00 12100

12,0 26 38 83 12 0,3 4 813,00 12200 813,00 12200
14,0 16 28 73 14 0,3 4 1.045,00 14100 1.045,00 14100

14,0 26 38 83 14 0,3 4 1.045,00 14200 1.045,00 14200
15,0 22 34 82 16 0,3 4 1.290,00 15100 1.290,00 15100

15,0 36 44 92 16 0,3 4 1.290,00 15200 1.290,00 15200
16,0 22 34 82 16 0,3 4 1.290,00 16100 1.290,00 16100

16,0 36 44 92 16 0,3 4 1.290,00 16200 1.290,00 16200
17,0 22 34 82 18 0,3 4 1.755,00 17100 1.755,00 17100

17,0 36 44 92 18 0,3 4 1.755,00 17200 1.755,00 17200
18,0 22 34 82 18 0,3 4 1.755,00 18100 1.755,00 18100

18,0 36 44 92 18 0,3 4 1.755,00 18200 1.755,00 18200
19,0 26 42 92 20 0,3 4 1.991,00 19100 1.991,00 19100

19,0 41 54 104 20 0,3 4 1.991,00 19200 1.991,00 19200
20,0 26 42 92 20 0,3 4 1.991,00 20100 1.991,00 20100

20,0 4 54 104 20 0,3 4 1.991,00 20200 1.991,00 20200

P ) ) ) )
M ° ° ) )
K [} ) ) )
N o) o o o
S ) ) ) )
H

- v,/f, side 358+359

14|124 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal fraesere

High Performance freeser

SilverLine - Endefraeser

A=
A

35°
38°
90

ZEFP

%? HPC || [

=

&)
L
]

DC
mm
3,0
3,0
4,0
4,0
5,0
5,0
6,0
6,0
8,0
8,0
10,0
10,0
12,0
12,0
14,0
14,0
16,0
16,0
18,0
18,0
20,0
20,0

T w=x= T

APMX DN
mm mm
65 28
65 28
85 38
85 38
10,5 48
10,5 48
130 58
130 58
170 77
170 77
210 97
210 97
250 116
250 116
290 136
290 136
330 155
330 155
380 175
380 175
420 195
42,0 195

DCONMS

LPR

LPR  OAL DCONMS. CHW

mm mm mm mm
19 55 6 0,1
22 58 6 0,1
19 55 6 0,1
26 62 6 0,1
22 58 6 0,1
34 70 6 0,1
22 58 6 0,1
34 70 6 0,1
28 64 8 0,2
44 80 8 0,2
34 74 10 0,2
54 94 10 0,2
40 85 12 0,3
64 109 12 0,3
46 91 14 0,3

74 19 14 0,3
52 100 16 0,3
84 132 16 0,3
58 106 18 0,3
94 142 18 0,3
64 114 20 0,3
104 154 20 0,3

ZEFP

AEBPADPEAERREEEEERARRPERREREREREEREERADSEDS

DPB72S DPB72S DPB72S
|

Vo ),

// 4

/. {/

ml 3

50974 ...
DKK

V0
279,00 03200
279,00 04200
279,00 05200
279,00 06200
380,00 08200
556,00 10200
701,00 12200
983,00 14200
1.573,00 16200
1.990,00 18200

2.152,00 20200

@O0 000

I
i

g
/

1) SN
244 >SS

DIN 6527
(O3

50975 ...
DKK

V0
279,00 03200
279,00 04200
279,00 05200
279,00 06200
380,00 08200
556,00 10200
701,00 12200
983,00 14200
1.573,00 16200
1.990,00 18200

2.152,00 20200

®e O 000

DIN 6527
a3

50 974 ...

DKK
V0

292,00 03400
292,00 04400
292,00 05400
292,00 06400
418,00 08400
615,00 10400
769,00 12400
1.081,00 14400
1.731,00 16400
2.189,00 18400

2.383,00 20400

[ JNoRN BN J

DPB72S

DRAGONSKIN

——

o

c
= II"I ;
= | Wi b

2 7&4*1 S
& | [

8

(O3

50975 ...

DKK
V0

292,00 03400
292,00 04400
292,00 05400
292,00 06400
418,00 08400
615,00 10400
769,00 12400
1.081,00 14400
1.731,00 16400
2.189,00 18400

2.383,00 20400

[ JNoRN BN J

- v,/f, side 356-357

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Hardmetal freesere
High Performance freeser

SilverLine - Endefraeser

A Specielt til hgjvolumenfraesning

_17°
B %% >
Y ZEFP DPB72S DPB72S
% =l DCONMS

DN i /
Vil //
& y /J
-
DIN 6527 DIN 6527
a8 (O3
50976... 50977...
DC; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm VO V0
3,0 8 2,8 13 21 57 6 0,1 4 322,00 03200 322,00 03200
4,0 1 3,8 17 21 57 6 0,1 4 322,00 04200 322,00 04200
5,0 13 48 19 21 57 6 01 4 322,00 05200 322,00 05200
6,0 13 58 19 21 57 6 01 4 322,00 06200 322,00 06200
8,0 21 7 25 27 63 8 0,2 4 434,00 08200 434,00 08200
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 636,00 10200 636,00 10200
12,0 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 812,00 12200 812,00 12200
14,0 26 136 36 38 83 14 0,3 4 1.123,00 14200 1.123,00 14200
16,0 36 155 42 44 92 16 0,3 4 1.833,00 16200 1.833,00 16200
18,0 36 17,5 42 44 92 18 0,3 4 2.404,00 18200 2.404,00 18200
20,0 41 19,5 52 54 104 20 0,3 4 2.499,00 20200 2.499,00 20200
P ® )
M ) )
K ° )
N o o)
S
H

- v,/f, side 354+355

14|126 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal fraesere
High Performance fraeser

SilverLine - Endefraeser

A=
A

35°
38°
90

ZEFP

%T

=

&)
L
]

12,0

18,0
20,0

T w=XxX= T

mm
58
.7
9,7
11,6
13,6
15,5
17,5
19,5

ﬂ HPC | [
DCONMS
-
SR N
DN 3
o f
5 x 5
>
o
J 5
)
RS
CHW
LPR OAL DCONMS., CHW
mm mm mm mm
2 57 6 01
27 63 8 02
272 10 02
38 83 12 03
38 83 1% 03
4 R % 03
4 R 18 03
54 104 20 03

ZEFP

B A i

DPB72S

DRAGONSKIN

b/

T
Vi

]
é

o

IN 6527
als

50978 ...

DKK

V0
833,00 06200
972,00 08200
1.098,00 10200
1.536,00 12200
2.355,00 14200
2.355,00 16200
3.136,00 18200
3.136,00 20200

=
=)

[ IO B ]

cuttingtools.ceratizit.com

- V/f, side 358+359
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WNT \ Performance

High Performance fraeser

SilverLine - Endefraser med hjgrneradius
nhfgg: @@ %}T wee || B I K DEE EEE

=Q°
Y ZEFP DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
W ﬂ DCONMS,, .
|
7 |
w7k y
: =
IR\ N\ o
DN = -
|
&
pur} é E
o
<
DC |\
RE —

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

T3 B[O ] a8 (O T8
50970... 50971.. 50970.. 50971..
DCi RE..;1 APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V0 V0 VO V0
30 010 80 2,8 13 21 57 6 4 404,00 03201 404,00 03201
30 040 80 2,8 13 21 57 6 4 404,00 03204 404,00 03204
30 050 80 2,8 13 21 57 6 4 404,00 03205 404,00 03205
30 100 80 2,8 13 21 57 6 4 404,00 03210 404,00 03210
30 030 65 2,8 15 22 58 6 4 475,00 03403 475,00 03403
30 050 65 2,8 15 22 58 6 4 475,00 03405 475,00 03405
30 080 65 2,8 15 22 58 6 4 475,00 03408 475,00 03408
40 010 11,0 38 17 21 57 6 4 404,00 04201 404,00 04201
40 040 110 38 17 21 57 6 4 404,00 04204 404,00 04204
40 050 11,0 38 17 21 57 6 4 404,00 04205 404,00 04205
40 100 1,0 38 17 21 57 6 4 404,00 04210 404,00 04210
40 040 85 3,8 20 26 62 6 4 475,00 04404 475,00 04404
40 050 85 3,8 20 26 62 6 4 475,00 04405 475,00 04405
40 080 85 3,8 20 26 62 6 4 475,00 04408 475,00 04408
50 010 130 48 19 21 57 6 4 411,00 05201 411,00 05201
50 050 130 48 19 21 57 6 4 411,00 05205 411,00 05205
50 100 130 48 19 21 57 6 4 411,00 05210 411,00 05210
50 050 105 48 25 34 70 6 4 483,00 05405 483,00 05405
50 080 105 48 25 34 70 6 4 483,00 05408 483,00 05408
60 010 130 58 19 21 57 6 4 401,00 06201 401,00 06201
6,0 050 130 58 19 21 57 6 4 401,00 06205 401,00 06205
6,0 100 130 58 19 21 57 6 4 401,00 06210 401,00 06210
60 150 130 58 19 21 57 6 4 401,00 06215 401,00 06215
60 060 130 58 30 34 70 6 4 483,00 06406 483,00 06406
60 080 130 58 30 34 70 6 4 483,00 06408 483,00 06408
60 100 130 58 30 34 70 6 4 483,00 06410 483,00 06410
80 015 21,0 7 25 27 63 8 4 503,00 08202 503,00 08202
80 050 21,0 77 25 27 63 8 4 503,00 08205 503,00 08205
80 100 210 77 25 27 63 8 4 503,00 08210 503,00 08210
80 150 210 77 25 27 63 8 4 503,00 08215 503,00 08215
80 200 210 77 25 27 63 8 4 503,00 08220 503,00 08220
80 080 170 7.7 40 44 80 8 4 585,00 08408 585,00 08408
80 100 170 7,7 40 44 80 8 4 585,00 08410 585,00 08410
80 150 170 7 40 44 80 8 4 585,00 08415 585,00 08415
80 200 170 77 40 44 80 8 4 585,00 08420 585,00 08420
10,0 015 220 97 30 32 72 10 4 628,00 10202 628,00 10202
100 050 220 97 30 32 72 10 4 628,00 10205 628,00 10205
10,0 1,00 220 97 30 32 72 10 4 628,00 10210 628,00 10210
10,0 150 220 97 30 32 72 10 4 628,00 10215 628,00 10215
10,0 200 220 97 30 32 72 10 4 628,00 10220 628,00 10220
10,0 050 210 97 50 54 94 10 4 723,00 10405 723,00 10405
10,0 1,00 21,0 97 50 54 94 10 4 723,00 10410 723,00 10410
100 150 210 97 50 54 94 10 4 723,00 10415 723,00 10415
10,0 200 21,0 97 50 54 94 10 4 723,00 10420 723,00 10420
120 020 260 116 36 38 83 12 4 970,00 12202 970,00 12202
12,0 050 26,0 11,6 36 38 83 12 4 970,00 12205 970,00 12205
12,0 100 260 116 36 38 83 12 4 970,00 12210 970,00 12210
P ) ) ) )
M ° ° ° )
K [} ) ) )
N (e} o o) )
S ) ) ) )
H
0

— v /f, side 358-357
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WNT \ Performance

High Performance fraeser

SilverLine - Endefraser med hjgrneradius

) =32 ) | NEW_| | NEW_| | NEW | | NEW |
5_380 ? HPC
Vs ZEFP DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
i ﬂ DCONMS,, .
I
7 |
0 \
| |
BN NS
DN .
|
E f .
| é E
o
<
DC |
RE
CSSSS
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
T3 (O3 a8 (O T8
50970... 50971.. 50970.. 50971..
DCis RE..or APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V0 V0 VO V0
120 150 260 116 36 38 83 12 4 970,00 12215 970,00 12215
12,0 200 260 116 36 38 83 12 4 970,00 12220 970,00 12220
12,0 300 260 116 36 38 83 12 4 970,00 12230 970,00 12230
12,0 400 260 116 36 38 83 12 4 970,00 12240 970,00 12240
12,0 050 250 116 60 64 109 12 4 1.098,00 12405 1.098,00 12405
12,0 100 250 116 60 64 109 12 4 1.098,00 12410 1.098,00 12410
120 150 250 116 60 64 109 12 4 1.098,00 12415 1.098,00 12415
120 200 250 116 60 64 109 12 4 1.098,00 12420 1.098,00 12420
120 300 250 116 60 64 109 12 4 1.098,00 12430 1.098,00 12430
120 400 250 116 60 64 109 12 4 1.098,00 12440 1.098,00 12440
14,0 030 260 136 36 38 83 14 4 1.467,00 14203 1.467,00 14203
14,0 100 260 136 36 38 83 14 4 1.467,00 14210 1.467,00 14210
14,0 200 260 136 36 38 83 14 4 1.467,00 14220 1.467,00 14220
14,0 300 260 136 36 38 83 14 4 1.467,00 14230 1.467,00 14230
14,0 400 260 136 36 38 83 14 4 1.467,00 14240 1.467,00 14240
14,0 100 290 136 70 74 119 14 4 1.646,00 14410 1.646,00 14410
14,0 200 290 136 70 74 119 14 4 1.646,00 14420 1.646,00 14420
14,0 300 290 136 70 74 119 14 4 1.646,00 14430 1.646,00 14430
14,0 400 290 136 70 74 119 14 4 1.646,00 14440 1.646,00 14440
160 030 360 155 42 44 92 16 4 1.467,00 16203 1.467,00 16203
16,0 100 360 155 42 44 92 16 4 1.467,00 16210 1.467,00 16210
16,0 200 360 155 42 44 92 16 4 1.467,00 16220 1.467,00 16220
16,0 300 360 155 42 44 92 16 4 1.467,00 16230 1.467,00 16230
16,0 400 360 155 42 44 92 16 4 1.467,00 16240 1.467,00 16240
160 100 330 155 80 84 132 16 4 1.805,00 16410 1.805,00 16410
160 200 330 155 80 84 132 16 4 1.805,00 16420 1.805,00 16420
16,0 300 330 155 80 84 132 16 4 1.805,00 16430 1.805,00 16430
16,0 400 330 155 80 84 132 16 4 1.805,00 16440 1.805,00 16440
180 100 360 175 42 44 92 18 4 1.952,00 18210 1.952,00 18210
18,0 200 360 175 42 44 92 18 4 1.952,00 18220 1.952,00 18220
18,0 300 360 175 42 44 92 18 4 1.952,00 18230 1.952,00 18230
18,0 400 360 175 42 44 92 18 4 1.952,00 18240 1.952,00 18240
18,0 100 380 175 90 94 142 18 4 2.177,00 18410 2.177,00 18410
180 200 380 175 90 94 142 18 4 2.177,00 18420 2.177,00 18420
180 300 380 175 90 94 142 18 4 2.177,00 18430 2.177,00 18430
180 400 380 175 90 94 142 18 4 2.177,00 18440 2.177,00 18440
200 030 410 195 52 54 104 20 4 2.198,00 20203 2.198,00 20203
20,0 1,00 410 195 52 54 104 20 4 2.198,00 20210 2.198,00 20210
200 200 410 195 52 54 104 20 4 2.198,00 20220 2.198,00 20220
200 300 410 195 52 54 104 20 4 2.198,00 20230 2.198,00 20230
200 400 410 195 52 54 104 20 4 2.198,00 20240 2.198,00 20240
200 1,00 420 195 100 104 154 20 4 2.447,00 20410 2.447,00 20410
20,0 200 420 195 100 104 154 20 4 2.447,00 20420 2.447,00 20420
20,0 300 420 195 100 104 154 20 4 2.447,00 20430 2.447,00 20430
20,0 4,00 420 195 100 104 154 20 4 2.447,00 20440 2.447,00 20440
P ° ) ) )
M ) ) ° )
K [} ) ) )
N o o o o
S ) ) ) )
H
0
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- v,/f, side 358-357
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WNT \ Performance Hardmetal freesere
High Performance freeser

SilverLine - Skrub-sletfraeser

A med skrub-slet profil

-3 @ )

A=520
s 38 L

o -|| HPC )
s ZEFP DPB72S

% ﬂ DCONMS ‘ DRAGONSKIN

S L
DN /
vy
i Y
-
DIN 6527
e[ O[3
50 969 ...
DC; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm VO
3,0 8 2,8 13 21 57 6 0,1 4 509,00 03200
3,5 1 3,3 17 21 57 6 01 4 509,00 03700
4,0 1 3,8 17 21 57 6 01 4 509,00 04200
4,5 13 43 19 21 57 6 01 4 509,00 04700
5,0 13 48 19 21 57 6 0,1 4 509,00 05200
55 13 53 19 21 57 6 0,1 4 509,00 05700
6,0 13 58 19 21 57 6 01 4 509,00 06200
7,0 21 6,7 25 27 63 8 0,2 4 542,00 07200
8,0 21 77 25 27 63 8 0,2 4 542,00 08200
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 4 673,00 09200
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 673,00 10200
11,0 26 106 36 38 83 12 0,3 4 1.064,00 11200
12,0 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 1.064,00 12200
14,0 26 136 36 38 83 14 0,3 4 1.368,00 14200
15,0 36 145 42 44 92 16 0,3 4 1.690,00 15200
16,0 36 155 42 44 92 16 0,3 4 1.690,00 16200
17,0 36 16,5 42 44 92 18 0,3 4 1.996,00 17200
18,0 36 17,5 42 44 92 18 0,3 4 1.996,00 18200
19,0 41 18,5 52 54 104 20 0,3 4 2.607,00 19200
20,0 41 19,5 52 54 104 20 0,3 4 2.605,00 20200
P )
M )
K )
N o
S )
H

- V/f, side 358+359
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere

High Performance freeser

SilverLine - Skrubfraeser

A med skrubprofil

£l
=
i
i

DCy
mm
3,0
35
4,0
4,5
5,0
5,5
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
11,0
12,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0

T w»w=XxX= T

35°
\=3g° % —|| HPC
V=9 | e - 4)
DCONMS
|
|
N
DN
o
%

APMX DN LH LPR  OAL DCONMS; CHW
mm mm mm  mm  mm mm
8 2,8 13 21 57 6
1 & 17 21 57 6
1 38 17 21 57 6
13 43 19 21 57 6
13 48 19 21 57 6
13 53 19 21 57 6
13 58 19 21 57 6
21 6,7 25 27 63 8
21 7.7 25 27 63 8
22 8,7 30 32 72 10
22 9,7 30 32 72 10
26 106 36 38 83 12
26 16 36 38 83 12
26 136 36 38 83 14
36 145 42 44 92 16
36 155 42 44 92 16
36 165 42 44 92 18
36 17,5 42 44 92 18
41 185 52 54 104 20
41 195 52 54 104 20

ZEFP

B S A T G e e e A e i

DPB72S

I
e

T
i

o

IN 6527
als

50979...

DKK
V0
509,00 03200
509,00 03700
509,00 04200
509,00 04700
509,00 05200
509,00 05700
509,00 06200
542,00 07200
542,00 08200
673,00 09200
673,00 10200
1.064,00 11200
1.064,00 12200
1.368,00 14200
1.690,00 15200
1.690,00 16200
1.996,00 17200
1.996,00 18200
2.607,00 19200
2.605,00 20200

==
@
(=2

[ IO B ]
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WNT \ Performance

High Performance fraeser

SilverLine - Praecisions sletfraeser

A Med entilspidsning p& maksimalt 0,005 mm til praecis vinkelngjagtighed og planparallelitet
A Verktegj med endeskaerskorrektion

_A48°
)\3_500
y=13°

v

DC s
mm
6,0

6,0

6,0

6,0

6,0

8,0

8,0

8,0

8,0

8,0

10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
25,0
25,0
25,0

O Twnw=x=T

141132

B
® % m
ZEFP
DCONMS
4;47
\
|
|
|
N\ A N
\ o
DN — 71
o
% 7 x| <
S 4
o
<
DC
APMX DN LH LPR  OAL DCONMS.s ZEFP
mm mm mm mm mm mm
10 58 18 22 58 6 6
13 5,6 19 21 57 6 6
13 58 27 31 67 6 6
13 58 36 40 76 6 6
15 5,6 42 44 80 6 6
13 77 24 28 64 8 6
17 7.7 36 40 76 8 6
17 77 48 53 89 8 6
19 7,6 25 27 63 8 6
20 7,6 62 64 100 8 6
16 9,7 30 34 74 10 6
21 9,7 45 49 89 10 6
21 9,7 60 64 104 10 6
22 9,6 30 32 72 10 6
25 9,6 58 60 100 10 6
19 16 36 40 85 12 6
25 16 54 58 103 12 6
25 11,6 72 76 121 12 6
26 11,5 36 38 83 12 6
30 1,5 73 75 120 12 6
25 155 48 52 100 16 6
32 15,0 42 44 92 16 6
33 15,5 72 76 124 16 6
33 155 96 100 148 16 6
40 150 100 102 150 16 6
32 195 60 64 114 20 6
38 190 52 54 104 20 6
42 19,5 90 94 144 20 6
42 195 120 124 174 20 6
50 190 98 100 150 20 6
40 24,5 75 80 136 25 6
52 245 113 118 174 25 6
52 245 150 154 210 25 6

DPB72S

e
g
-

~DIN 6527
w13

50991...

DKK

V0
446,00 06200
446,00 06700

511,00 08200

513,00 08700

880,00 10200

878,00 10700

1.193,00 12200
1.190,00 12700

2.219,00 16200
2.219,00 16700

3.198,00 20200
3.197,00 20700

4.006,00 25200

®e OO0C e e

DPB72S

DRAGONSKIN

I
i
l

Fabriksstandard

wa[ T8
50991 ...

DKK
V0

605,00 06400
756,00 06900
605,00 90000

749,00 08400
936,00 08900

748,00 90100

1.123,00 10400
1.403,00 90200

1.119,00 10900

1.738,00 12400
2.171,00 90300

1.735,00 12900

3.058,00 16400
3.622,00 16900
3.055,00 90400

4.210,00 20400
5.263,00 90500
4.209,00 20900

5.268,00 25400
6.585,00 25900

® OO e

- V,/f, side 362
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere

High Performance freeser

SilverLine - Radiusfraeser

A=30°
n Vz: 60 % \4\. U
ZEFP
% DCONMS
\
|
|
|
]
=
DN o
&
= 5
x
s
Ee
2
DC; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS . ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
3,0 4 28 10,0 14 50 6 2
3,0 7 3,0 8,8 24 60 6 2
4,0 8 38 120 18 54 6 2
4,0 10 40 125 39 75 6 2
5,0 9 48 16,0 18 54 6 2
5,0 12 5,0 15,0 39 75 6 2
6,0 10 57 16,0 18 54 6 2
6,0 12 6,0 150 64 100 6 2
7,0 1 6,6 20,0 22 58 8 2
8,0 12 76 200 22 58 8 2
8,0 14 80 175 64 100 8 2
10,0 14 96 240 26 66 10 2
10,0 18 100 225 60 100 10 2
12,0 16 1,5 26,0 28 73 12 2
12,0 22 120 275 55 100 12 2
14,0 18 13,3 28,0 30 75 14 2
14,0 26 140 325 75 120 14 2
16,0 22 152 32,0 34 82 16 2
16,0 30 16,0 375 102 150 16 2
18,0 24 171 34,0 36 84 18 2
20,0 26 19,0 40,0 42 92 20 2
20,0 38 200 475 100 150 20 2
P
M
K
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com

DPB72S

DRAGONSKIN

ESSSS

DPB72S

DRAGONSKIN

,.__
e\

\

I
F

Fabriksstandard Fabriksstandard

wal T8

50963 ...
DKK

V0
381,00 03115
381,00 04120
381,00 05125
381,00 06130

464,00 07135
464,00 08140

580,00 10150
843,00 12160
978,00 14170
1.242,00 16180

2.046,00 18190
2.046,00 20110

wa 18
50 963 ...

DKK
V0

511,00 03415
511,00 04420
532,00 05425

616,00 06430

720,00 08440
978,00 10450
1.262,00 12460
2.013,00 14470

2.712,00 16480

3.594,00 20410

[ .

° °
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o o
— v,/f, side 360+361
141133
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere
High Performance fraeser

SilverLine - Radiusfraeser

OAL

A= % ~| @

V= )| zere N
% DCONMS

o
4

DC, APMX LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm
40 11 21 57 6 4
50 13 21 57 6 4
60 13 21 57 6 4
80 19 36 72 8 4
100 22 32 72 10 4
120 2 38 83 12 4
160 32 44 92 16 4
200 38 54 104 20 4
P
M
K
N
S
H

DPB72S

DRAGONSKIN

Fabriksstandard

w8

50990...

DKK

V0
371,00 04220
371,00 05225
434,00 06230
538,00 08280
679,00 10250
1.074,00 12260
1.586,00 16280
2.298,00 20210

O @ O

141134

- V/f, side 363-365
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere
High Performance freeser

SilverLine - Torusfraeser

A APMX svarer ikke til den maksimale skeeredybde
A 14 = hjgrneradius, der skal programmeres

i
v
£

DCX
mm
6,00
6,00
8,00
8,00

10,00
10,00
12,00
12,00
16,00
16,00

20,00

20,00

T w»w=Xx=710

rp  APMX

mm mm
1,12 6

1,12 6

1,23 8

1,23 8

117 10
117 10
186 12
186 12
247 16
247 16
261 20
261 20

DN
mm
55
55
74
74
9,2
9,2
11,0
11,0
15,0
15,0
18,5
18,5

\=52° 7)
o || HFC || HPC
ZEFP
ﬂ DCONMS
——
|
|
|
\
| 4
<
0(\ } o]
| DN -
o
-
X 5
o
<

LH LPR
mm mm
21 21
64 64
27 27
64 64
32 32
60 60
32 38
65 65
38 44
65 102
40 42
65 100

OAL o°
mm

57 45
100 45
63 45
100 45
72 45
100 45
83 45
10 45
92 45
150 45
92 45
150 45

DCONMS s ZEFP

mm

L i i e i i

DPB72S DPB72S
[)RleDNSKHq [)RAGC»«HGN
v
't 7
7z
&
Z
" |
&«
=3
CESSSS CESSSS

Fabriksstandard Fabriksstandard

wa[ T8 w8
50989.. 50989..
DKK DKK
) )

537,00 06110
709,00 06410

608,00 08110
925,00 08410

1.040,00 10115
1.521,00 10415

1.363,00 12115
1.679,00 12415

2.560,00 16120
3.743,00 16420

3.684,00 20120
5.538,00 20420

cuttingtools.ceratizit.com
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— v, /f, side 366+367
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere
Afgratningsfreser

SilverLine - NC-afgrater

A=0°
v.=5°

/B

il

DCONMS
T
[
|
S oy F
| o]
i
o |
%
DC
VA
o
DC OAL LPR DCONMS ZEFP
mm mm mm mm
4 50 22 4 5
6 55 19 6 5
8 58 22 8 5
10 60 20 10 5
12 70 25 12 5
16 80 32 16 5
P
M
K
N
S
H

o =60°
Fabriksstandard

ml 3

50 566 ...

DKK

V1
239,00 04000
268,00 06000
358,00 08000
425,00 10000
554,00 12000
881,00 16000

o =60°
Fabriksstandard

(O3

50 567 ...

DKK
Vi

268,00 06000
358,00 08000
425,00 10000
554,00 12000
881,00 16000

DPB72S

DRAGONSKIN

a=60°
Fabriksstandard

wa[ T8
50 562 ...

DKK

V1

295,00 04000
324,00 06000
422,00 08000
502,00 10000
641,00 12000
999,00 16000

DPB72S

DRAGONSKIN

—

a=60°
Fabriksstandard

w0 T3

50 563 ...

DKK
Vi

324,00 06000
422,00 08000
502,00 10000
641,00 12000
999,00 16000

14[136

— v,/f, side 349
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere
Afgratningsfreser

SilverLine - NC-afgrater

n r=0°|¥) = [ NEW | | NEW | | NEW |
Y=5° o
DPB72S DPB72S
w DCONNS
f
|
g e 1 T
i N\ S ) 4
| v W
o« |
o
-
DC
DN o =90° o =90° a=90° a=90°
a Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
YN w08 a8 [0 T3
50564.. 50565.. 50560... 50561 ..
DC OAL LPR DCONMS ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm Vi1 VA1 VA1 VA1
4 50 22 4 5 239,00 04000 295,00 04000
6 55 19 6 5 268,00 06000 268,00 06000 324,00 06000 324,00 06000
8 58 22 8 5 358,00 08000 358,00 08000 422,00 08000 422,00 08000
10 60 20 10 5 425,00 10000 425,00 10000 502,00 10000 502,00 10000
12 70 25 12 5 554,00 12000 554,00 12000 641,00 12000 641,00 12000
16 80 32 16 5 881,00 16000 881,00 16000 999,00 16000 999,00 16000
P ) ) ) °
M [} ) ) )
K [} ) ) )
N
S ) ) ) )
H
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— v,/f, side 349
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WNT \ Performance Hardmetal fresere
High Performance fraeser

S-Cut - Endefraeser

SC [ENEIES: @

: —|| HP
Va?’ V10% 11 zere - ¢ J APX72S
ﬂ DCONMS

R

4
7 |
) ;

LPR

Il
F

~DIN 6527
(O ]9
52 225 ...

DC, APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP DKK

mm mm mm mm mm mm mm V1/1#
3 8 28 150 21 57 6 4 319,00 030
4 1 38 165 21 57 6 4 319,00 040
5 13 48 185 21 57 6 4 319,00 050
6 13 55 21,0 21 57 6 4 319,00 060
7 19 65 270 27 63 8 4 441,00 070
8 19 75 2710 27 63 8 4 428,00 080
9 22 85 320 32 72 10 4 626,00 090
10 22 95 320 32 72 10 4 607,00 100
11 26 10,5 380 38 83 12 4 874,00 110
12 26 1,5 380 38 83 12 4 844,00 120
13 26 125 420 38 83 14 4 1.126,00 130
14 26 135 420 38 83 14 4 1.090,00 140
16 36 155 480 44 92 16 4 1.367,00 160
18 36 175 540 52 100 18 4 1.835,00 180
20 38 195 540 54 104 20 4 2.103,00 200
25 42 240 650 65 121 25 4 3.341,00 250
P °
M °
K o
N o
S (¢}
H ()

- V/f,side 410+411
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WNT \ Performance

High Performance fraeser

S-Cut - Endefraeser

SC A |\ %GZ @@ %
s || —|| HPC )
var. || y=10° N APX72S APX72S APX72S APX72S

ZEFP

Uolgh  oooms.
w i
i ¢

LPR ‘
!
v
LH
OAL
a0
Y s
|
.

DN
<
E =3 =3 .
<
I \ CESS=3 CESSS3 CE=SSS3 CE=SS=1
oS, CHW =~DIN 6527 =~DIN 6527 ~DIN 6527 =DIN 6527
w3 L N e[ O[3 e[ 3
52223 .. 52224.. 52226.. 52227..
DC; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/14# V1/1# V1/1# V1/1#
3 6 28 120 18 54 6 0,10 4 263,00 030
3 8 28 150 21 57 6 0,10 4 319,00 030
4 8 38 135 18 54 6 0,13 4 263,00 040
4 1 38 16,5 21 57 6 0,13 4 319,00 040
5 9 48 155 18 54 6 0,18 4 263,00 050
5 13 48 185 21 57 6 0,18 4 319,00 050
5 22 48 245 27 63 6 0,18 4 388,00 050
6 10 55 18,0 18 54 6 0,20 4 263,00 060
6 13 55 21,0 21 57 6 0,20 4 319,00 060
6 13 55 420 44 80 6 0,20 4 487,00 060
6 22 55 270 27 63 6 0,20 4 388,00 060
7 12 65 220 22 58 8 0,20 4 369,00 070
7 19 65 270 27 63 8 0,20 4 441,00 070
8 12 75 220 22 58 8 0,20 4 357,00 080
8 19 75 270 27 63 8 0,20 4 428,00 080
8 21 75 620 64 100 8 0,20 4 576,00 080
8 28 75 360 44 80 8 0,20 4 477,00 080
9 14 85 260 26 66 10 0,30 4 503,00 090
9 22 85 320 32 72 10 0,20 4 626,00 090
10 14 95 260 26 66 10 0,30 4 487,00 100
10 22 95 320 32 72 10 0,30 4 607,00 100
10 22 95 580 60 100 10 0,30 4 716,00 100
10 33 95 540 60 100 10 0,30 4 616,00 100
11 16 10,5 28,0 28 73 12 0,30 4 748,00 110
11 26 105 380 38 83 12 0,30 4 874,00 110
12 16 1,5 28,0 28 73 12 0,30 4 725,00 120
12 26 115 380 38 83 12 0,30 4 844,00 120
12 26 15 730 75 120 12 0,30 4 892,00 120
12 42 115 540 55 100 12 0,30 4 796,00 120
13 18 125 300 30 75 14 0,30 4 953,00 130
13 26 125 380 38 83 14 0,30 4 1.126,00 130
14 18 135 300 30 75 14 0,30 4 926,00 140
14 26 135 380 38 83 14 0,30 4 1.090,00 140
14 48 13,5 540 55 100 14 0,30 4 892,00 140
16 22 15,5 340 34 82 16 0,40 4 1.161,00 160
16 36 155 440 44 92 16 0,40 4 1.367,00 160
16 36 155 1000 102 150 16 0,40 4 1.557,00 160
16 53 155 840 102 150 16 0,40 4 1.463,00 160
18 24 175 340 36 84 18 0,40 4 1.557,00 180
18 36 175 520 52 100 18 0,40 4 1.835,00 180
20 26 195 420 42 92 20 0,50 4 1.809,00 200
20 38 195 540 54 104 20 0,50 4 2.103,00 200
20 38 195 1000 100 150 20 0,50 4 2.208,00 200
20 68 195 840 100 150 20 0,50 4 2.103,00 200
25 32 240 46,0 49 105 25 0,50 4 2.857,00 250
25 42 240 650 65 121 25 0,50 4 3.341,00 250
25 68 240 840 94 150 25 0,50 4 3.869,00 250
B ) ) ) )
M ) ) ) )
K ) ) ) ®
N o) o) o) o)
S e) o) o) )
H [¢) o ) )
0

- v,/f, side 410-413

cuttingtools.ceratizit.com 141139



WNT \ Performance Hardmetal fresere
High Performance fraeser

S-Cut - Endefraeser

sC | YIS @ >
Va? V10% 11 zere N i HPC 4) APX72S
% ﬂ DCONMS

-
N N S
DN 3
g Iz
—! x )
2
<<
J ’
Slpe ke ~DIN 6527
CHW
(O ]9
52 229 ...
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/1#
6 13 55 21 21 57 6 0,2 4 676,00 060
8 19 75 27 27 63 8 0,2 4 917,00 080
10 22 9,5 32 32 72 10 0,3 4 1.299,00 100
12 26 115 38 38 83 12 0,3 4 1.748,00 120
14 26 135 42 42 83 14 0,3 4 2.286,00 140
16 36 155 46 46 92 16 0,4 4 3.178,00 160
20 38 195 54 54 104 20 0,5 4 4.553,00 200
25 42 240 65 65 121 25 0,5 4 5.938,00 250
P °
M °
K °
N o
S o
H o

— v/f, side 410+411
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WNT \ Performance

High Performance fraeser

S-Cut - Endefraser med hjgrneradius

sc (NS4
var, | y-10° | Hee || APX72S

ZEFP

ﬂ» ﬂ DCONMS - |
I
7 |
0 @
| -
oy oy §
DN ot~
|
E f .
| é E —
@
DC ‘\RE =DIN 6527
e[ ]
52 228 ...
DCis; RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS.; ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/1#
3 0,25 8 28 150 21 57 6 4 319,00 03003
3 0,50 8 28 150 21 57 6 4 319,00 03005
3 1,00 8 28 150 21 57 6 4 319,00 03010
4 025 11 38 165 21 57 6 4 319,00 04003
4 050 11 38 165 21 57 6 4 319,00 04005
4 1,00 11 38 165 21 57 6 4 319,00 04010
5 050 13 48 185 21 57 6 4 319,00 05005
5 1,00 13 48 185 21 57 6 4 319,00 05010
5 150 13 48 185 21 57 6 4 319,00 05015
6 050 13 55 210 21 57 6 4 319,00 06005
6 080 13 55 210 21 57 6 4 319,00 06008
6 1,00 13 55 210 21 57 6 4 319,00 06010
6 150 13 55 210 21 57 6 4 319,00 06015
6 200 13 55 210 21 57 6 4 319,00 06020
8 050 19 75 2710 27 63 8 4 428,00 08005
8 080 19 75 2710 27 63 8 4 428,00 08008
8 1,00 19 75 2710 27 63 8 4 428,00 08010
8 150 19 75 2710 27 63 8 4 428,00 08015
8 200 19 75 2710 27 63 8 4 428,00 08020
10 050 22 95 320 32 72 10 4 607,00 10005
10 1,00 22 95 320 32 72 10 4 607,00 10010
10 150 22 95 320 32 72 10 4 607,00 10015
10 160 22 95 320 32 72 10 4 607,00 10016
10 200 22 95 320 32 72 10 4 607,00 10020
12 050 26 11,5 380 38 83 12 4 844,00 12005
12 1,00 26 11,5 380 38 83 12 4 844,00 12010
12 150 26 11,5 380 38 83 12 4 844,00 12015
12 160 26 115 380 38 83 12 4 844,00 12016
12 200 26 11,5 380 38 83 12 4 844,00 12020
12 300 26 11,5 380 38 83 12 4 844,00 12030
14 100 26 135 380 38 83 14 4 1.090,00 14010
14 200 26 135 380 38 83 14 4 1.090,00 14020
16 1,00 36 155 440 44 92 16 4 1.367,00 16010
16 150 36 155 440 44 92 16 4 1.367,00 16015
16 160 36 155 440 44 92 16 4 1.367,00 16016
16 200 36 155 440 44 92 16 4 1.367,00 16020
16 250 36 155 440 44 92 16 4 1.367,00 16025
16 300 36 155 440 44 92 16 4 1.367,00 16030
16 320 36 155 440 44 92 16 4 1.367,00 16032
18 1,50 36 175 440 44 92 18 4 1.835,00 18015
18 250 36 175 440 44 92 18 4 1.835,00 18025
P )
M )
K °
N o)
S o
H o)
0

— v /f, side 410+411

cuttingtools.ceratizit.com Forsetter pa naste side 14|141



WNT \ Performance

Hardmetal fraesere

High Performance freeser

S-Cut - Endefraser med hjgrneradius

SC YR @ )
s || —|| HPC
var. || v=10 ZEFP -
% ﬂ DCONMS _
I
14 |
| —
BN T NS
DN r
& 1
| é E
o
<
Dc|
RE
DC, RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
20 100 38 195 540 54 104 20
20 150 38 195 540 54 104 20
20 200 38 195 540 54 104 20
20 250 38 195 540 54 104 20
20 300 38 195 540 54 104 20
20 400 38 195 540 54 104 20
25 100 42 240 650 65 121 25
25 150 42 240 650 65 121 25
25 200 42 240 650 65 121 25
25 250 42 240 650 65 121 25
25 300 42 240 650 65 121 25
25 400 42 240 650 65 121 25
25 500 42 240 650 65 121 25
p
M
K
N
S
H

AP EDRRDDEDS

APX72S

T
E

~DIN 6527
B[O 3

52 228 ...

DKK

V1/1#
2.103,00 20010
2.103,00 20015
2.103,00 20020
2.103,00 20025
2.103,00 20030
2.103,00 20040
3.341,00 25010
3.341,00 25015
3.341,00 25020
3.341,00 25025
3.341,00 25030
3.341,00 25040
3.341,00 25050

=

OO0OOCee

14]142

— v/f, side 410+411
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WNT \ Performance Hardmetal frasere
High Performance fraeser

S-Cut - Endefraeser

A Egnettiltrochoidalfraesning
A Med spanbryder

sc |IAESAIF il
var, V=10° || zere - Hee | D APKT2S
% ﬂ DCONMS

LPR

T
i

g
é

=~DIN 6527
(O[3
52 230 ...
DC; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/1#
6 18 55 25 26 62 6 0,12 5 473,00 060
8 24 75 30 32 68 8 0,16 5 626,00 080
10 30 9,5 35 40 80 10 0,20 5 796,00 100
12 36 15 45 48 93 12 0,24 5 1.047,00 120
16 48 155 55 60 108 16 0,32 5 1.791,00 160
20 60 195 70 76 126 20 0,40 5 2.822,00 200
P )
M )
K )
N
S o
H

- v,/f, side 414+415
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WNT \ Performance Hardmetal fraesere
High Performance freeser

S-Cut - Skrubfraeser

A Med skrubprofil

sC |EENIEe: @ 7

ZEFP APX72S APX72S APX72S

% ﬂ DCOENMS
L
]

OAL

o
o
-
[~ [~ [~
CESSSS
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527

[ O} v O 3 we( O 3
52205... 52205.. 52205..

DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS., CHW «a°  ZEFP DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/14# V1/1# V1/1#
6 28 120 18 54 6 0,18 15 515,00 03100
8 28 140 21 57 6 0,18 15 610,00 03200
8 28 190 26 62 6 0,18 15 697,00 03400
8 38 135 18 54 6 0,20 15 515,00 04100
1 38 18,0 21 57 6 0,20 15 610,00 04200
1 38 230 26 62 6 0,20 15 697,00 04400
9 48 155 18 54 6 0,25 15 515,00 05100
13 48 19,0 21 57 6 0,25 15 610,00 05200
13 48 240 26 62 6 0,25 15 697,00 05400
10 55 18,0 18 54 6 0,25 515,00 06100
13 55 20,0 21 57 6 0,25 610,00 06200
13 55 250 26 62 6 0,25 697,00 06400
12 75 220 22 58 8 0,30 655,00 08100
19 75 250 27 63 8 0,30 776,00 08200
19 75 300 32 68 8 0,30 888,00 08400

14 95 260 26 66 10 0,30 800,00 10100

22 95 300 32 72 10 0,30 948,00 10200

22 95 350 40 80 10 0,30 1.084,00 10400
280 28 73 12 0,45 908,00 12100

26 15 350 38 83 12 0,45 1.076,00 12200

26 115 450 48 93 12 0,45 1.229,00 12400

18 135 300 30 75 14 0,50 1.224,00 14100

26 135 350 38 83 14 0,50 1.450,00 14200

26 135 500 54 99 14 0,50 1.658,00 14400

22 155 340 34 82 16 0,60 1.655,00 16100

32 155 400 44 92 16 0,60 1.960,00 16200

32 155 550 60 108 16 0,60
26 195 420 42 92 20 0,60
38 195 500 54 104 20 0,60
38 195 700 76 126 20 0,60

2.241,00 16400
2.389,00 20100
2.830,00 20200
3.235,00 20400

B e e b e a

I N T L X T L - T TE PSP QAP
.
D
-
=
[$,]

Tw=x=Z T
OO0OOCeee®
OO0OOCeeo
OO0OO0Ceoe

— v,/f, side 410-413
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere
High Performance fraeser

3D Finish - Tondeform

A Formtolerance + 0,01 mm

n AS=30° @ % i’
ZEFP
% DCONMS

v

PRFRAD2

OAL

APMX
LH

+

HDNK
DC

*

PRFRAD1

DC DCONMS,s DN PRFRAD1 PRFRAD2 LH APMX

mm mm mm mm mm
10 10 8 2 50

T w=XxX= T

mm mm

28 21

ls
mm
30

OAL ZEFP
mm
80 4

APB72S

DIN 6527
wa 18

52739 ...

DKK
Vi
1.082,00 100

cCe e o0

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, side 416

141145

14



WNT \ Performance

Hardmetal fraesere
High Performance fraeser

3D Finish - Drabeform

A Formtolerance + 0,01 mm

n AS=30°

/B

N

T w=XxX= T

DCONMS

PRFRAD2

DCONMS s PRFRAD1 PRFRAD2 APMX

mm

mm

1
1
2
2
3

mm

_
<
@)
x
=
o
: /<<
/ I \
Be PRFRAD1
OAL  ZEFP
mm mm
22 62 3
25 68 3
26 72 4
28 83 4
31 92 4

APB72S

S
DIN 6527
wa 18

52745 ...

DKK
V1
726,00 060
958,00 080
1.082,00 100
1.622,00 120
1.962,00 160

141146

— v,/f,side 417

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Hardmetal fresere
High Performance fraeser

3D Finish - Konusform

A Formtolerance + 0,01 mm

| NEW
n ' =30° % N
g N

APB72S

% DCONMS

OAL

v
o/2
e

PRFRAD3 <

PRFRAD2 \\/f| =

<<

DC
DIN 6527
a3
52753 ...
DC DCONMS ., PRFRAD1 PRFRAD2 PRFRAD3 a°/2 APMX OAL ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm  mm VA1

6 6 1,0 250 3 175 95 62 3 742,00 060
8 8 1,5 250 4 20 105 68 3 1.036,00 080
10 10 2,0 250 5 20 125 80 3 1.206,00 100
12 12 1,0 200 1 425 8,0 93 3 1.545,00 120
12 12 3,0 250 6 20 135 93 3 1.545,00 121
16 16 2,0 1000 5 125 31,0 108 3 2.008,00 160
16 16 40 500 8 20 185 108 3 2.008,00 161
16 16 40 1000 5 125 240 108 3 2.008,00 162
16 16 40 1500 8 20 185 108 3 2.008,00 163
P )
M )
K )
N )
S )
H o

0 e
— v,/f,side 418
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WNT \ Performance Hardmetal frasere
High Performance fraeser

3D Finish - Konusform

A Formtolerance + 0,01 mm

/e “NEW |
s 25° N
APB72S
% DCONMS

OAL

PRFRAD3
PRFRADZ\“;/‘

PRFRAD1 A
DIN 6527
m(_ ]38
52755 ...
DC DCONMS ., PRFRAD1 PRFRAD2 PRFRAD3 a°/2 APMX OAL ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm  mm VA1
10 10 1 200 1,5 60 6 80 2 1.004,00 100
10 10 1 200 2,0 70 6 80 2 1.004,00 101
P )
M °
K )
N )
S )
H o
— v,/f,side 418
14|148
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WNT \ Performance Hardmetal freesere
High Performance fraeser

3D Finish - Linseform

A Formtolerance + 0,01 mm

| NEW |
n ' =30° % N
s AN
APB72S
% DCONMS

-
<
(e}
=
I|_o
& 4
PRFRAD2 7 '
DN PRFRAD1
DC e
DIN 6527
m(_ ]38
52756 ...
DC DCONMS.,s DN PRFRAD1 PRFRAD2 LH APMX I OAL ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm mm VA1
4 6 4 0,25 6 18 4 20 62 3 773,00 040
6 6 0,50 10 6 62 3 757,00 060
8 0,75 15 8 68 3 850,00 080
10 10 1,00 20 10 80 3 1.004,00 100
12 12 1,25 25 12 93 3 1.159,00 120
P )
M )
K )
N )
S )
H

0
— v, /f,side 419
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WNT \ Performance

High Performance fraeser

BlueLine - Mikro endefraeser

A T,=maksimal skeredybde

n 35380 §§ 4 N ﬁgg m Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

w DCONMS
\
a |
W
o M~ |
. ! \
= T
; 4
| <
: @)
DN, PN~
\
‘ T
> —
E
o - — =
2 <
Ioc
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
w8 wal T3 a3
52345.. 52346.. 52347..
DC ., APMX DN LH OAL  a° DCONMS s Tx ZEFP DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm Vi Al V1
0,2 03 018 05 45 16 4 25xDC 2 502,00 302
02 03 018 10 45 16 4 5xDC 2 502,00 402
02 03 018 15 45 16 4 75xDC 2 502,00 502
0,3 04 028 10 45 16 4 33xDC 2 481,00 303
0,3 04 028 20 45 16 4 66xDC 2 481,00 403
0,3 04 028 30 45 16 4 10xDC 2 481,00 303
0,3 04 028 6,0 45 16 4 20xDC 2 481,00 403
0,3 04 028 90 45 16 4 30xDC 2 481,00 303
0,4 06 038 20 45 16 4 5xDC 2 474,00 304
0,4 06 038 3,0 45 16 4 75xDC 2 474,00 404
0,4 06 038 40 45 16 4 10xDC 2 474,00 304
0,4 06 038 50 45 16 4 125xDC 2 474,00 404
0,4 06 038 80 45 16 4 20xDC 2 474,00 304
0,4 06 038 120 45 16 4 30xDC 2 489,00 404
0,5 07 048 20 45 16 4 4xDC 2 386,00 305
0,5 07 048 40 45 16 4 8xDC 2 386,00 405
0,5 07 048 6,0 45 16 4 12xDC 2 386,00 305
0,5 07 048 80 45 16 4 16xDC 2 397,00 405
0,5 07 048 100 50 16 4 20xDC 2 406,00 305
0,5 07 048 150 50 16 4 30xDC 2 426,00 405
0,6 09 058 20 45 16 4 33xDC 2 386,00 306
0,6 09 058 40 45 16 4 66xDC 2 386,00 406
0,6 09 058 6,0 45 16 4 10xDC 2 386,00 306
0,6 09 058 80 45 16 4 13,3xDC 2 397,00 406
0,6 09 058 100 45 16 4 166xDC 2 397,00 506
0,6 09 058 120 50 16 4 20xDC 2 400,00 306
0,6 09 058 180 50 16 4 30xDC 2 429,00 406
0,7 1,0 068 20 45 16 4 28xDC 2 407,00 307
0,7 10 068 40 45 16 4 5,7xDC 2 407,00 407
0,7 10 068 6,0 45 16 4 85xDC 2 407,00 507
0,7 10 068 80 45 16 4 1,4xDC 2 418,00 307
0,7 1,0 068 100 50 16 4 142xDC 2 418,00 407
0,8 12 078 40 45 16 4 5xDC 2 443,00 308
0,8 12 078 60 45 16 4 75xDC 2 443,00 408
0,8 12 078 80 45 16 4 10xDC 2 443,00 308
0,8 12 078 100 50 16 4 125xDC 2 465,00 408
0,8 12 078 120 50 16 4 15xDC 2 465,00 508
0,8 12 078 160 50 16 4 20xDC 2 488,00 308
0,8 12 078 240 60 16 4 30xDC 2 509,00 408
0,9 13 088 40 45 16 4 44xDC 2 370,00 309
0,9 13 088 6,0 45 16 4 66xDC 2 370,00 409
0,9 13 088 8,0 45 16 4 88xDC 2 380,00 509
0,9 13 088 100 45 16 4 11xDC 2 380,00 309
0,9 1,3 088 150 50 16 4 166xDC 2 422,00 409
1,0 15 095 40 45 16 4 4xDC 2 380,00 310
1,0 15 09 60 45 16 4 6xDC 2 380,00 410
P ° o o
M
K
N
S
H (] (] [
0

- v,/f, side 396+397

141150 Forsztter pé naste side cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

High Performance fraeser

BlueLine - Mikro endefraeser

A T,=maksimal skeredybde

L
v
%

DC .,,; APMX DN

mm

g G T G G G G i G G QU G G G S S G G G G G G U G QU G QU G U S G G G G QU G G G G Gy
oI oo oA, REEAENNMNDMNMMMDMMDMMDOOOOOOOO

O Tw=x=T

A=30° % <65 J
= 0° =
A SEFp || HRC
DCONMS
I
|
W
o} M~ |
/X |
; 4
| <
. (@)
DN_PAN.-
I
‘ T
> —
=
| o
<
~{bC |
LH OAL  o° DCONMS s Tx
mm mm mm mm mm
15 09 80 45 16 4 8xDC
1,5 095 10,0 45 16 4 10xDC
1,5 095 120 45 16 4 12xDC
1,5 095 140 45 16 4 14xDC
15 09 160 50 16 4 16 xDC
15 09 200 54 16 4 20xDC
15 09 250 70 16 4 25xDC
15 095 300 70 16 4 30xDC
1,8 114 60 45 16 4 5xDC
1,8 114 80 45 16 4 6,6 xDC
1,8 114 100 45 16 4 8,3xDC
1,8 114 120 45 16 4 10xDC
1,8 114 160 50 16 4 13,3xDC
1,8 114 200 60 16 4 16,6 x DC
2,1 1,34 6,0 45 16 4 4,2xDC
21 1,34 8,0 45 16 4 5,7xDC
211 1,34 10,0 45 16 4 7,1xDC
211 1,34 12,0 45 16 4 8,5xDC
211 1,34 14,0 45 16 4 10xDC
211 1,34 16,0 50 16 4 11,4xDC
21 1,34 220 54 16 4 15,7 xDC
23 144 6,0 45 16 4 4xDC
23 144 80 45 16 4 53xDC
23 144 100 45 16 4 6,6 xDC
23 144 120 45 16 4 8xDC
23 144 140 50 16 4 9,3xDC
23 144 160 50 16 4 10,6 xDC
23 144 180 54 16 4 12xDC
23 144 200 54 16 4 13,3xDC
23 144 250 70 16 4 16,6 x DC
23 1,44 300 70 16 4 20xDC
23 1,44 350 70 16 4 23,3xDC
23 144 400 80 16 4 26,6 xDC
23 144 450 80 16 4 30xDC
24 151 6,0 45 16 4 3,7xDC
24 151 8,0 45 16 4 5xDC
24 151 100 45 16 4 6,2xDC
24 151 120 45 16 4 75xDC
24 151 140 50 16 4 8,75xDC
24 151 160 50 16 4 10xDC
24 151 180 54 16 4 11,25xDC
24 151 20,0 54 16 4 12,5xDC
24 151 260 60 16 4 16,2 xDC
27 1,71 6,0 45 16 4 3,3xDC
2,7 171 8,0 45 16 4 4,4xDC
27 171 10,0 45 16 4 55xDC

cuttingtools.ceratizit.com

ZEFP

2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2

Ti2000

Ti2000

T
e

.
ll

Fabriksstandard

w8
52 345 ...

DKK
Vi
380,00 510

411,00 312
411,00 412
422,00 512

411,00 314
411,00 414
422,00 514
422,00 614

396,00 315
396,00 415
402,00 515
402,00 615
449,00 715

396,00 316
396,00 416
402,00 516
402,00 616
424,00 716

396,00 318
396,00 418
400,00 518

Ti2000

-

i
l.
I

Fabriksstandard Fabriksstandard

wa[ T3
52 346 ...

DKK
Al

380,00
388,00
388,00
406,00

422,00
465,00
478,00

422,00
465,00
478,00

449,00
449,00
449,00
494,00
494,00

424,00
424,00
424,00
494,00

Forsatter pa naste side

310
410
510
610

312
512

314
414
514

315
415
515
615
715

316
416
516
616

a3

52 347 ...

DKK
V1

450,00 310
488,00 410
495,00 510

500,00 315
524,00 415
535,00 515

[ J
- v,/f, side 396+397

14[151
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WNT \ Performance

High Performance fraeser

BlueLine - Mikro endefraeser

A T,=maksimal skeredybde

n 35380 6% 4 N ﬁgg m Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

ﬂ DCONMS
\
s |
R
o} M~ |
=4 g |
!
? a
| <
: (e}
DN_PAN.-
\
; T
> —
E
o - — -
| = )
7
_pc|. ey s s
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
T3 Ha__I38 Ha__I38
52345.. 52346.. 52347..
DC .01 APMX DN LH 0AL o°  DCONMS ;5 Ty ZEFP DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm Al VA1 Vi
1,8 27 171 120 45 16 4 6,6 xDC 2 402,00 618
1,8 27 1,71 140 50 16 4 7,7xDC 2 42400 718
1,8 27 171 160 50 16 4 8,8xDC 2 424,00 818
1,8 27 171 180 54 16 4 10xDC 2 449,00 318
1,8 27 171 200 54 16 4 11xDC 2 44900 418
1,8 27 171 250 60 16 4 13,8xDC 2 494,00 518
2,0 30 191 6,0 45 16 4 3xDC 2 396,00 320
2,0 30 191 8,0 45 16 4 4xDC 2 396,00 420
2,0 30 191 100 45 16 4 5xDC 2 402,00 520
2,0 30 191 120 45 16 4 6xDC 2 402,00 620
2,0 30 191 140 50 16 4 7xDC 2 424,00 720
2,0 30 191 16,0 50 16 4 8xDC 2 424,00 820
2,0 30 191 180 54 16 4 9xDC 2 424,00 920
2,0 30 191 200 54 16 4 10xDC 2 449,00 320
2,0 30 191 250 60 16 4 125xDC 2 494,00 420
2,0 30 191 300 70 16 4 15xDC 2 510,00 520
2,0 30 191 350 80 16 4 175xDC 2 527,00 620
2,0 30 191 400 90 16 4 20xDC 2 569,00 320
2,0 30 191 50,0 100 16 4 25xDC 2 609,00 420
2,0 30 191 600 110 16 4 30xDC 2 692,00 520
2,5 37 241 8,0 45 16 4 3,2xDC 2 396,00 325
2,5 37 241 100 45 16 4 4xDC 2 402,00 425
2,5 37 24 120 45 16 4 4,8xDC 2 402,00 525
2,5 37 241 140 50 16 4 5,6 xDC 2 424,00 625
2,5 37 241 160 50 16 4 6,4 xDC 2 424,00 725
2,5 37 241 180 54 16 4 7,2xDC 2 449,00 825
2,5 37 241 200 54 16 4 8xDC 2 449,00 = 925
2,5 37 241 250 60 16 4 10xDC 2 491,00 325
2,5 37 241 300 70 16 4 12xDC 2 536,00 425
2,5 37 241 400 90 16 4 16 xDC 2 694,00 525
2,5 37 241 50,0 100 16 4 20xDC 2 776,00 325
3,0 45 292 80 45 16 4 2,6 xDC 2 402,00 330
3,0 45 292 120 45 16 4 4xDC 2 402,00 430
3,0 45 292 160 50 16 4 53xDC 2 424,00 530
3,0 45 292 200 54 16 4 6,6 xDC 2 449,00 630
P ) ) )
M
K
N
S
H ) ) ®
0
- v,/f, side 396+397
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WNT \ Performance

High Performance fraeser

BlueLine - Mikro radiusfreeser

A T,=maksimal skeeredybde

ZEFP

®

<65
HRC

@

3’

DC .01 APMX DN

mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

©OTw=x=7T

mm
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40

mm
0,17
0,17
0,17
0,17
0,17
0,17
0,17
0,17
0,17
0,17
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,34
0,34
0,34
0,34
0,34
0,34
0,34
0,34
0,34
0,34
0,34
0,34
0,47
0,47
0,47
0,47
0,47
0,47

LH
mm
0,30
0,50
0,75
1,00
1,25
1,50
1,75
2,00
2,50
3,00
0,50
0,75
1,00
1,25
1,50
1,75
2,00
2,25
2,50
2,75
3,00
3,50
4,00
4,50
0,50
1,00
1,50
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
5,50
6,00
1,50
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
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OAL

mm
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

45
45
50
50
50

50
50
50
50

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

&

16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

DCONMS 5

-J>-I>-J>hbhbbhbhbhJ>-J>-J>bhbhbbhbhbhbhhbhbh-J>-I>J>-J>J>-J>J>J>g

Tx

1,5xDC
2,5xDC
3,75xDC
5xDC
6,2xDC
75xDC
8,7xDC
10xDC
12,5xDC
15xDC
1,6 xDC
2,5xDC
3,3xDC
41xDC
5xDC
58xDC
6,6 xDC
75xDC
8,3xDC
9,1xDC
10xDC
11,6 xDC
13,3xDC
15xDC
1,2xDC
2,5xDC
3,75xDC
5xDC
6,2xDC
75xDC
8,7xDC
10xDC
11,2xDC
12,5xDC
13,7xDC
15xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
7xDC
8xDC

ZEFP

RN NDNDNNDNDNDMNDNDMNDMNDMNDMNDMNDMNDNMNDMNDMNDMNDMNDMNDMNDMND N

Ti2000

Ti2000

Ti2000

Ti2000

Ti2000

_— 1

——

CESSST

g
/

0w
I

I
§i

CESSSS

T
[

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

w3

52 356 ...

DKK
V1
525,00
525,00
525,00
525,00
525,00
525,00
525,00

510,00
510,00
510,00
510,00
510,00

503,00
503,00
503,00
503,00
503,00
503,00
500,00

409,00
409,00
409,00
409,00
409,00
409,00

302
402
502
602
702
802
902

303
403
503
603
703

304
404
504
604
704
804
904

305
405
505
605
705
805

w8

DKK
Vi

510,00
510,00
510,00
510,00
510,00

52 358 ...

303
403
503
603
703

LA

52 357 ...

DKK
V1

525,00
525,00
525,00

500,00
500,00
500,00
500,00
500,00

302
402
502

304
404
504
604
704

Fabriksstandard Fabriksstandard

Forsatter pa naste side

a8 a3
52359... 52360...
DKK DKK
V1 V1
510,00 303
510,00 403
510,00 503
510,00 603
[ ] [ ]
[ ] [ ]
— v,/f, side 398+399
141153



WNT \ Performance

High Performance fraeser

BlueLine - Mikro radiusfreeser

A T,=maksimal skeeredybde

o | A Z) | ses | | | | .
n -0 <\l are || W Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000

—
——

%
i
“FQ
o
g

0w
I

CESSST

CESSSS

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
mC 3w D w3 w3 w3
52356.. 52358.. 52357.. 52359.. 52360..

DC ., APMX DN LH OAL o° DCONMS s Ty ZEFP DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm V1 Vi VA1 "l V1
05 040 047 450 45 16 4 9xDC 2 409,00 905
05 040 047 500 45 16 4 10xDC 2 409,00 305
05 040 047 550 45 16 4 11xDC 2 409,00 405
05 040 047 6,00 45 16 4 12xDC 2 409,00 505
05 040 047 700 45 16 4 14xDC 2 409,00 605
05 040 047 800 45 16 4 16xDC 2 414,00 705
05 040 047 9,00 45 16 4 18xDC 2 414,00 805
05 040 047 1000 50 16 4 20xDC 2 414,00 305
06 040 057 1200 50 16 4 20xDC 2 435,00 306
06 048 057 100 45 16 4 16xDC 2 409,00 306
06 048 057 200 45 16 4 3,3xDC 2 409,00 406
06 048 057 3,00 45 16 4 5xDC 2 409,00 506
06 048 057 400 45 16 4 6,6xDC 2 409,00 606
06 048 057 500 45 16 4 8,3xDC 2 409,00 706
06 048 057 600 45 16 4 10xDC 2 409,00 306
06 048 057 800 45 16 4 13,3xDC 2 409,00 406
06 048 057 10,00 50 16 4 16,6 xDC 2 425,00 306
08 064 077 200 45 16 4 25xDC 2 461,00 308
08 064 077 3,00 45 16 4 3,75xDC 2 461,00 408
08 064 077 400 45 16 4 5xDC 2 461,00 508
08 064 077 500 45 16 4 6,2xDC 2 461,00 608
08 064 077 6,00 45 16 4 75xDC 2 461,00 708
08 064 077 700 45 16 4 8,7xDC 2 461,00 808
08 064 077 800 45 16 4 10xDC 2 465,00 308
08 064 077 9,00 45 16 4 11,2xDC 2 465,00 408
08 064 077 1000 50 16 4 125xDC 2 465,00 308
1,0 080 096 300 45 16 4 3xDC 2 391,00 310
1,0 080 096 400 45 16 4 4xDC 2 391,00 410
1,0 080 096 500 45 16 4 5xDC 2 391,00 510
1,0 080 096 600 45 16 4 6xDC 2 391,00 610
1,0 080 096 7,00 45 16 4 7xDC 2 422,00 710
1,0 080 096 800 45 16 4 8xDC 2 422,00 810
1,0 080 096 9,00 45 16 4 9xDC 2 422,00 910
1,0 080 096 10,00 45 16 4 10xDC 2 422,00 310
1,0 080 096 1200 45 16 4 12xDC 2 422,00 410
1,0 080 096 1400 50 16 4 14xDC 2 435,00 310
1,0 080 0,96 16,00 50 16 4 16xDC 2 452,00 410
1,2 096 1,6 6,00 45 16 4 5xDC 2 436,00 312
1,2 096 1,16 800 45 16 4 6,6xDC 2 436,00 412
1,2 096 1,16 10,00 45 16 4 8,3xDC 2 451,00 512
1,2 096 1,16 1200 45 16 4 10xDC 2 451,00 312
1,2 096 1,16 14,00 50 16 4 11,6xDC 2 456,00 312
P ) ) ) ) )
M
K
N
S
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- v./f, side 398+399
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WNT \ Performance

High Performance fraeser

BlueLine - Mikro radiusfreeser

A T,=maksimal skeeredybde

®

ZEFP

<65
HRC

@

3’

DC .01 APMX DN

mm

o oooococ oo LR RRN

LEI SOOI N O U U X QR G G i Wy G Gyl G G Qs W Gyl W s G G G G ey

Ladioh
o

© W W W W
coocoo

O T w=Xx=T

mm
0,96
112
112
112
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,28
1,28
1,28
1,44
1,44
1,44
160
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
2,00
2,00
3,50
3,50
3,50
3,50
3,50

116
1,34
134
1,34
144
1,44
144
144
144
144
1,44
144
1,54
1,54
154
174
174
174
1,94
1,94
1,94
1.94
1,94
1.94
1,94
1.94
2,4
2,4
2,92
2,92
2,92
2,92
2,92

LH OAL
mm mm mm

16,00
8,00
12,00
16,00
3,00
4,00
6,00
8,00
10,00
12,00
14,00
16,00
8,00
12,00
16,00
8,00
12,00
16,00
3,00
4,00
6,00
8,00
10,00
12,00
14,00
16,00
10,00
15,00
8,00
10,00
12,00
16,00
16,00
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50
45
45
50
45
45
45
45
45
45
50
50
45
45
50
45
45
50
45
45
45
45
45
45
50
50
45
50
45
45
45
45
50

o°

16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

DCONMS s
mm

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

Tx

13,3xDC
5,7xDC
8,5xDC
11,4xDC
2xDC
2,6xDC
4xDC
5,3xDC
6,6 xDC
8xDC
9,3xDC
10,6 xDC
5xDC
75xDC
10xDC
4,4xDC
6,6 x DC
8,8xDC
1,5xDC
2xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
7xDC
8xDC
4xDC
6xDC
2,6xDC
3,3xDC
4xDC
53xDC
5,3xDC

ZEFP

NN NRNRNRNRNDNNNNNDNDNDNDNNDNDNDNDNDMNDMNDMNDMNDMND NN NN

Ti2000

Ti2000

Ti2000

Ti2000

Ti2000

|

—

CESSST

1
/

&

]
/

I
he

CESSSY

T
[

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

w3
52 356 ...

DKK
V1

420,00
436,00

410,00
410,00
410,00
410,00
410,00
435,00

435,00
435,00

435,00
435,00

408,00
408,00
408,00
435,00
435,00
435,00

453,00

436,00
436,00
436,00
458,00

314
414

315
415
515
615
715
815

316
416

318
418

320
420
520
620
720
820

325

330
430
530
630

m 8

52 358 ...

DKK
Vi

435,00

451,00

435,00
435,00

466,00

461,00

315

318

320
420

325

330

w13
52 357 ...

DKK
V1

a8 T8
52359... 52360...
DKK DKK
V1 V1
456,00 412
453,00 314
435,00 315
451,00 316
[ ] [ ]
[ ] [ ]
— v,/f, side 398+399
14]155
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WNT \ Performance

High Performance fraeser

BlueLine - Mikro torusfreeser

A T,=maksimal skeredybde

n 35380 §§ 4 N ﬁgg J Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

ﬂ DCONMS
P | ‘
/—\j‘m
|
— / —_ | \
- o .
\ <
i ®)
DN )
!
r T
b -
=
| o
p <C
RE
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
w13 w13 w13
52349.. 52350.. 52351..
DC oo RE.g00s APMX DN LH  OAL  o° DCONMS, Ty ZEFP DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi Vi
04 01 04 038 10 50 16 4 25xDC 2 503,00 30401
04 01 04 038 15 50 16 4 3,75xDC 2 503,00 40401
04 01 04 038 20 50 16 4 5xDC 2 503,00 50401
04 01 04 038 30 50 16 4 7,5xDC 2 503,00 60401
04 01 04 038 40 50 16 4 10xDC 2 503,00 30401
05 01 05 048 10 50 16 4 2xDC 2 409,00 30501
05 01 05 048 20 50 16 4 4xDC 2 409,00 40501
05 01 05 048 30 50 16 4 6xDC 2 409,00 50501
05 01 05 048 40 50 16 4 8xDC 2 409,00 60501
05 01 05 048 50 50 16 4 10xDC 2 409,00 30501
05 01 05 048 60 50 16 4 12xDC 2 409,00 40501
06 01 06 058 20 50 16 4 33xDC 2 409,00 30601
06 01 06 058 30 50 16 4 5xDC 2 409,00 40601
06 01 06 058 40 50 16 4 6,6xDC 2 409,00 50601
06 01 06 058 60 50 16 4 10xDC 2 409,00 30601
06 01 06 058 80 50 16 4 13,3xDC 2 409,00 40601
07 01 07 068 40 50 16 4 57xDC 2 431,00 30701
07 01 07 068 60 50 16 4 85xDC 2 431,00 40701
08 01 08 078 40 50 16 4 5xDC 2 460,00 30801
08 01 08 078 60 50 16 4 7,5xDC 2 460,00 40801
08 02 08 078 40 50 16 4 5xDC 2 461,00 30802
08 02 08 078 60 50 16 4 7,5xDC 2 461,00 40802
1,0 01 10 09 20 50 16 4 2xDC 2 388,00 31001
1,0 01 10 09 40 50 16 4 4xDC 2 388,00 41001
1,0 01 10 09 60 50 16 4 6xDC 2 422,00 51001
1,0 01 10 09 80 50 16 4 8xDC 2 422,00 61001
1,0 01 10 09 100 50 16 4 10xDC 2 422,00 31001
1,0 01 10 09 120 54 16 4 12xDC 2 422,00 41001
1,0 01 10 09 160 60 16 4 16xDC 2 555,00 51001
1,0 01 10 09 200 60 16 4 20xDC 2 621,00 31001
10 02 10 09 20 50 16 4 2xDC 2 391,00 31002
1,0 02 1,0 09 40 30 16 4 4xDC 2 391,00 41002
10 02 10 09 60 50 16 4 6xDC 2 422,00 51002
1,0 02 1,0 09 80 30 16 4 8xDC 2 422,00 61002
10 02 1,0 09 100 50 16 4 10xDC 2 422,00 31002
1,0 02 1,0 09 120 54 16 4 12xDC 2 422,00 41002
1,0 02 1,0 09 160 60 16 4 16xDC 2 595,00 51002
1,0 02 1,0 09 200 60 16 4 20xDC 2 621,00 31002
10 03 10 09 20 50 16 4 2xDC 2 391,00 31003
10 03 10 09 40 50 16 4 4xDC 2 391,00 41003
10 03 10 09 60 50 16 4 6xDC 2 422,00 51003
10 03 10 09 80 50 16 4 8xDC 2 422,00 61003
10 03 10 09 100 50 16 4 10xDC 2 422,00 31003
10 03 10 09 120 54 16 4 12xDC 2 422,00 41003
10 03 10 09 160 60 16 4 16xDC 2 555,00 51003
1,0 03 1,0 09 200 60 16 4 20xDC 2 621,00 31003
P () ° °
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K
N
S
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- v,/f, side 396+397
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WNT \ Performance

High Performance fraeser

BlueLine - Mikro torusfreeser

A T,=maksimal skeredybde

n 35380 §§ 4 N ﬁgg J Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

ﬂ DCONMS
P | ‘
)
|
— / —_ ‘ \
- |
\ <
i ®)
DN )
!
r T
> —
=
| o
p <C
RE
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
w13 w13 w13
52349.. 52350.. 52351..
DC oo RE.g00s APMX DN LH  OAL  o° DCONMS, Ty ZEFP DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi Vi
12 02 12 114 60 50 16 4 5xDC 2 436,00 31202
12 02 12 114 120 54 16 4 10xDC 2 436,00 31202
12 02 12 114 200 60 16 4 16,6xDC 2 654,00 41202
12 03 12 114 60 50 16 4 5xDC 2 436,00 31203
12 03 12 114 120 54 16 4 10xDC 2 436,00 31203
12 03 12 114 200 60 16 4 16,6xDC 2 654,00 41203
1,5 02 15 144 40 50 16 4 26xDC 2 410,00 31502
1,5 02 15 144 60 30 16 4 4xDC 2 410,00 41502
1,5 02 15 144 80 50 16 4 53xDC 2 435,00 51502
1,5 02 15 144 100 50 16 4 6,6xDC 2 435,00 61502
1,5 02 15 144 120 54 16 4 8xDC 2 435,00 71502
1,5 02 15 144 160 54 16 4 106xDC 2 435,00 31502
1,5 02 15 144 200 60 16 4 13,3xDC 2 435,00 41502
1,5 03 15 144 40 50 16 4 26xDC 2 410,00 31503
1,5 03 15 144 60 50 16 4 4xDC 2 410,00 41503
15 03 15 144 80 50 16 4 53xDC 2 435,00 51503
15 03 15 144 100 50 16 4 66xDC 2 435,00 61503
15 03 15 144 120 54 16 4 8xDC 2 435,00 71503
1,5 03 15 144 160 54 16 4 106xDC 2 435,00 31503
1,5 03 15 144 200 60 16 4 13,3xDC 2 435,00 41503
15 05 15 144 40 50 16 4 26xDC 2 410,00 31505
1,5 05 15 144 60 30 16 4 4xDC 2 410,00 41505
1,5 05 15 144 80 50 16 4 53xDC 2 410,00 51505
1,5 05 15 144 100 50 16 4 6,6xDC 2 410,00 61505
1,5 05 15 144 120 54 16 4 8xDC 2 410,00 71505
1,5 05 15 144 160 54 16 4 10,6xDC 2 410,00 31505
1,5 05 15 144 200 60 16 4 13,3xDC 2 410,00 41505
20 01 20 191 40 50 16 4 2xDC 2 408,00 32001
20 01 20 191 60 50 16 4 3xDC 2 408,00 42001
20 01 20 191 80 50 16 4 4xDC 2 435,00 52001
20 01 20 191 100 50 16 4 5xDC 2 435,00 62001
20 01 20 191 120 54 16 4 6xDC 2 435,00 72001
20 01 20 191 160 54 16 4 8xDC 2 435,00 82001
20 01 20 191 200 60 16 4 10xDC 2 435,00 32001
20 01 20 191 260 70 16 4 13xDC 2 435,00 42001
20 02 20 191 40 50 16 4 2xDC 2 408,00 32002
20 02 20 191 60 50 16 4 3xDC 2 408,00 42002
20 02 20 191 80 50 16 4 4xDC 2 435,00 52002
20 02 20 191 100 50 16 4 5xDC 2 435,00 62002
20 02 20 191 120 54 16 4 6xDC 2 435,00 72002
20 02 20 191 160 54 16 4 8xDC 2 435,00 82002
20 02 20 191 200 60 16 4 10xDC 2 435,00 32002
20 02 20 191 260 70 16 4 13xDC 2 435,00 42002
20 03 20 191 40 50 16 4 2xDC 2 408,00 32003
20 03 20 191 60 50 16 4 3xDC 2 408,00 42003
20 03 20 191 80 50 16 4 4xDC 2 408,00 52003
P () ° ®
M
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N
S
H ° ° °
0

- v,/f, side 396+397
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WNT \ Performance Hardmetal fresere
High Performance freeser

BlueLine - Mikro torusfraeser

A T,=maksimal skeredybde

A-30° @ V) | <65 . . .
n V= 0° T HRC J Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

DCONMS

L \
] =
=

|
ol ‘ 1
‘ -
<
e}
DN ' W
r T
x| -
=
[a
<
RE C=sSSSS
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
w3 w3 YR
52349.. 52350.. 52351..
DC .o012 RE .o00s APMX DN LH OAL a°  DCONMS ;5 Ty ZEFP DKK DKK DKK
mm  mm mm mm mm mm mm VA1 VA1 VA1
2,0 0,3 20 191 100 50 16 4 5xDC 2 435,00 62003
2,0 0,3 20 191 120 54 16 4 6xDC 2 435,00 72003
2,0 0,3 20 191 160 54 16 4 8xDC 2 435,00 82003
2,0 0,3 20 191 200 60 16 4 10xDC 2 435,00 32003
2,0 0,3 20 191 260 70 16 4 13xDC 2 435,00 42003
2,0 0,5 20 191 4,0 50 16 4 2xDC 2 408,00 32005
2,0 0,5 20 191 6,0 50 16 4 3xDC 2 408,00 42005
2,0 0,5 20 191 8,0 50 16 4 4xDC 2 435,00 52005
2,0 0,5 20 191 10,0 50 16 4 5xDC 2 435,00 62005
2,0 0,5 20 191 120 54 16 4 6xDC 2 435,00 72005
2,0 0,5 20 191 160 54 16 4 8xDC 2 435,00 82005
2,0 0,5 20 191 20,0 60 16 4 10xDC 2 435,00 32005
2,0 0,5 20 191 260 70 16 4 13xDC 2 435,00 42005
2,5 0,3 25 241 10,0 50 16 4 4xDC 2 453,00 32503
2,5 0,3 25 241 120 60 16 4 48xDC 2 466,00 42503
2,5 0,3 25 241 300 70 16 4 12xDC 2 480,00 32503
2,5 0,5 25 241 10,0 50 16 4 4xDC 2 453,00 32505
2,5 0,5 25 241 120 60 16 4 48xDC 2 453,00 42505
2,5 0,5 25 241 300 70 16 4 12xDC 2 480,00 32505
3,0 0,3 30 292 10,0 50 16 4 3,3xDC 2 429,00 33003
3,0 0,3 30 292 120 50 16 4 4xDC 2 435,00 43003
3,0 0,3 30 292 300 70 16 4 10xDC 2 583,00 33003
3,0 0,5 30 292 10,0 50 16 4 33xDC 2 429,00 33005
3,0 0,5 30 292 120 50 16 4 4xDC 2 435,00 43005
3,0 0,5 30 292 300 70 16 4 10xDC 2 583,00 33005
P [} [} )
M
K
N
S
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0
- v,/f, side 396+397
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WNT \ Performance

High Performance fraeser

BlueLine - Pracisions mikro torusfraeser

A T,=maksimal skeredybde

L
v
%

DC .o.008 RE 20005 APMX

mm
0,6
0,6
0,6
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

O Twnw=x=T

A=30° % <65 J
V=07 || HRC
DCONMS
|
/—\Lm
Ll
. )
| <
i (@]
%,VY« ]
Y
<t I
=
o
<C
DC T pe
DN LH OAL o DCONMS s
mm mm mm mm mm mm
01 06 058 2 50 16 4
01 06 058 3 50 16 4
01 06 058 4 50 16 4
01 10 095 2 50 16 4
01 10 095 4 5 16 4
01 10 095 6 50 16 4
02 10 095 2 50 16 4
02 10 095 4 50 16 4
02 10 095 6 50 16 4
03 10 095 2 50 16 4
03 10 095 4 50 16 4
03 10 095 6 50 16 4
01 20 191 4 5 16 4
01 20 191 6 50 16 4
01 20 191 8 5 16 4
01 20 191 10 50 16 4
01 20 191 12 54 16 4
02 20 191 4 50 16 4
02 20 191 6 50 16 4
02 20 191 8 50 16 4
02 20 191 10 50 16 4
02 20 191 12 54 16 4
03 20 191 4 50 16 4
03 20 191 6 50 16 4
03 20 191 8 50 16 4
03 20 191 10 50 16 4
03 20 191 12 54 16 4
05 20 191 4 50 16 4
05 20 191 6 50 16 4
05 20 191 8 50 16 4
05 20 191 10 50 16 4
05 20 191 12 54 16 4

cuttingtools.ceratizit.com

Tx

3,3xDC
5xDC
6,6 xDC
2xDC
4xDC
6xDC
2xDC
4xDC
6xDC
2xDC
4xDC
6xDC
2xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
2xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
2xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
2xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC

Ti2000

a0
i

Fabriksstandard

wa[ T3
52 362 ...

DKK

V1

409,00 30601
409,00 40601
409,00 50601
391,00 31001
391,00 41001
422,00 51001
391,00 31002
391,00 41002
422,00 51002
391,00 31003
391,00 41003
422,00 51003
408,00 32001
408,00 42001
435,00 52001
435,00 62001
435,00 72001
408,00 32002
408,00 42002
435,00 52002
435,00 62002
435,00 72002
408,00 32003
408,00 42003
435,00 52003
435,00 62003
435,00 72003
408,00 32005
408,00 42005
435,00 52005
435,00 62005
435,00 72005

- v,/f, side 396+397
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WNT \ Performance Hardmetal frasere
High Performance fraeser

BlueLine - Endefraeser
n 3238 @ 2 N ﬁgg w Ti2000

DCONMS

I
i
Ll i

" OAL

"I'
i

Fabriksstandard
ma(_ ]38
52344 ...
DC.; APMX DN LH OAL a° DCONMS;s CHW ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm \al
0,5 1,5 58 12 6 0,02 2 322,00 905
1,0 3,0 58 12 6 0,02 2 322,00 010
1,5 40 58 12 6 0,03 2 322,00 015
2,0 50 1,8 12 58 20 6 0,03 2 322,00 020
2,5 6,0 2,3 13 58 20 6 0,04 2 322,00 025
3,0 8,0 2,8 15 58 20 6 0,04 2 322,00 030
3,5 8,0 33 15 58 20 6 0,05 2 322,00 035
40 11,0 38 15 58 20 6 0,05 2 322,00 040
50 130 48 21 58 20 6 0,06 2 322,00 050
6,0 160 58 24 58 6 0,07 2 322,00 060
80 190 78 27 64 8 0,08 2 422,00 080
10,0 220 98 32 73 10 0,10 2 644,00 100
12,0 260 11,8 38 84 12 0,13 2 844,00 120
16,0 320 157 44 93 16 0,18 2 1.446,00 160
20,0 380 197 54 104 20 0,20 2 2.216,00 200
P °
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0
— v,/f, side 400+401
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WNT \ Performance

High Performance fraeser

BlueLine - Endefraeser med hjorneradius

n 3538: @@ 4 = ﬁgg J Ti2000 Ti2000

ZEFP

ﬂ DCONMS

o
Lz
K
APMX
LH
' OAL
T &
17| SR
v

ﬁ

(@)
ggann
il
4/

Fabriksstandard Fabriksstandard
a8 a8

52353.. 52354..

DC. RE.jp0s APMX DN LH OAL DCONMS s ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm VA1 Vi
010 15 0,85 10 50 387,00 31001

010 15 0,85 20 75
020 15 085 10 50
020 15 085 20 75
020 25 180 12 50
020 25 180 25 75
030 25 180 12 50
030 25 180 25 75
050 25 180 12 50
050 25 180 25 75
025 40 270 14 50
025 40 270 32 75
030 40 270 14 50
030 40 270 32 75
050 40 270 14 50
050 40 270 32 75
100 40 270 14 50
1,00 40 270 32 75
020 50 370 16 50
020 50 370 36 75
025 50 370 16 50
025 50 370 36 75
040 50 370 16 50
040 50 370 36 75
050 50 370 16 50
050 50 370 36 75
1,00 50 3,70 16 50
1,00 50 370 36 75
025 60 4,60 18 54
025 60 460 40 75
050 6,0 4,60 18 54
050 6,0 460 40 75
1,00 6,0 4,60 18 54
1,00 6,0 460 40 75
025 70 550 21 58
025 70 550 44 80
050 70 550 21 58
050 70 550 44 80
080 70 550 21 58
100 70 550 21 58
1,00 70 550 44 80
150 70 550 21 58
1,50 70 550 44 80
200 70 550 21 58
025 90 740 27 64

556,00 31001
390,00 31002

556,00 31002
383,00 32002

547,00 32002
383,00 32003

547,00 32003
383,00 32005

547,00 32005
364,00 33002

519,00 33002
364,00 33003

519,00 33003
364,00 33005

519,00 33005
364,00 33010

519,00 33010
391,00 44002

562,00 44002
391,00 44003

562,00 44003
391,00 44004

562,00 44004
391,00 44005

562,00 44005
391,00 44010

562,00 44010
424,00 55002

627,00 55002
424,00 55005

627,00 55005
424,00 55010

627,00 55010
480,00 06002

679,00 06002
480,00 06005

679,00 06005
480,00 06008
480,00 06010

679,00 06010
480,00 06015

679,00 06015
480,00 06020
633,00 08002

mmmmmmmmmmmmmmmmm-h.h-h.hhhhhhhwwwummmwnnmnmn—n—-—-—ng
mmmmmcncnc)cnovcr:cn0-1mm0101.l>.|>.l>.J>hhbhbhmmwmwmmmwwwwwmmmwwg
B I S R i e e e e a aaa a  r a  ia

©OTwnw=x=T

- v,/f, side 402+403
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WNT \ Performance

High Performance fraeser

BlueLine - Endefraeser med hjorneradius

n 3538: @@ 4 = ﬁgg J Ti2000 Ti2000

ZEFP

ﬂ DCONMS

)
Lz
K
APMX
LH
' OAL
T &
17| SR
1L

ﬁ

(@)
ggann
il
4/

Fabriksstandard Fabriksstandard
a8 a8

52353.. 52354..

DC. RE.jp0s APMX DN LH OAL DCONMS s ZEFP DKK DKK

mm  mm mm mm mm mm VA1 Vi

025 90 740 54 100 926,00 08002
050 90 740 27 64
050 90 740 54 100
080 90 740 27 64
080 90 740 54 100
1,00 90 740 27 64
1,00 90 740 54 100
150 90 740 27 64
1,50 90 740 54 100
200 90 740 27 64
200 90 740 54 100

633,00 08005

926,00 08005
633,00 08008

926,00 08008
633,00 08010

926,00 08010
633,00 08015

926,00 08015
633,00 08020

926,00 08020

250 90 740 27 64 633,00 08025
300 90 740 27 64 633,00 08030
300 90 740 54 100 926,00 08030
025 11,0 920 32 73 826,00 10002
025 11,0 920 60 100 1.265,00 10002
050 11,0 920 32 73 826,00 10005
050 11,0 920 60 100 1.265,00 10005
080 11,0 920 32 73 826,00 10008
080 11,0 920 60 100 1.265,00 10008
1,00 11,0 920 32 73 826,00 10010
1,00 11,0 920 60 100 1.265,00 10010
150 11,0 920 32 73 826,00 10015
150 11,0 920 60 100 1.265,00 10015
200 11,0 920 32 73 826,00 10020
200 11,0 920 60 100 1.265,00 10020
300 11,0 920 32 73 826,00 10030

300 11,0 920 60 100
350 11,0 920 32 73
050 120 11,00 38 84
050 120 11,00 75 120
1,00 120 11,00 38 84
1,00 120 11,00 75 120
150 120 11,00 38 84
150 120 11,00 75 120
200 120 1100 38 84
200 120 1100 75 120
300 120 11,00 38 84
300 120 11,00 75 120
200 160 1500 44 93
200 160 1500 92 150
300 160 1500 44 93
300 160 1500 92 150

1.265,00 10030

826,00 10035

1.118,00 12005
1.671,00 12005

1.118,00 12010
1.671,00 12010

1.118,00 12015
1.671,00 12015

1.118,00 12020
1.671,00 12020

1.118,00 12030
1.671,00 12030

1.886,00 16020
2.830,00 16020

1.886,00 16030
2.830,00 16030

bk kb b b kb b b b b b b b
CoOOO NN MMM NMNNMNNNCOCOOOOCOCOCOCOOOOO O 000 MM ®™®d ™
G G G G G G G G G G G G G G G G QU G TG 3
SOOI NNNONRONNNNNNOOO0O0O0O0OOODOOOOO O P00 0™™® 5
B T T I R e A e e ks G I I A o g g e A S G TG o U~ — i g g Sy

O T w=x=7T

- v,/f, side 402+403
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WNT \ Performance Hardmetal frasere
High Performance freeser

BlueLine - Endefraeser med hjorneradius

A Med faldende spiralvinkel for reduceret stgj og vibrationer

30"
A=750 54-70
n v=‘1‘g @ 4 | "HRe J Ti2000 Ti2000

ZEFP

‘ZZ DoONMS_
= 0

!
P
N

DN Y
o
5 x| T

> - =y =y

o

<

s
DC ‘\RE Fabriksstandard Fabriksstandard
na(__]3 (O 1Y
52140.. 52141..

DCe;s RE.on APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm VA1 V1
3 0,3 4 2,7 14 22 50 3 4 458,00 031
3 0,5 4 2,7 14 22 50 3 4 458,00 033
3 1,0 4 2,7 14 22 50 3 4 458,00 034
4 0,4 5 3,7 16 22 50 4 4 494,00 042
4 0,5 5 3,7 16 22 50 4 4 494,00 043
4 1,0 5 3,7 16 22 50 4 4 494,00 044
5 0,5 6 4,6 18 26 54 5 4 519,00 053
5 1,0 6 4,6 18 26 54 5 4 519,00 054
6 0,5 7 55 21 21 57 6 6 647,00 063 647,00 063
6 1,0 7 55 21 21 57 6 6 647,00 064 647,00 064
6 1,5 7 55 21 21 57 6 6 647,00 065 647,00 065
8 0,5 9 74 27 27 63 8 6 853,00 083 853,00 083
8 1,0 9 74 27 27 63 8 6 853,00 084 853,00 084
8 1,5 9 74 27 27 63 8 6 853,00 085 853,00 085
8 2,0 9 74 27 27 63 8 6 853,00 086 853,00 086
10 0,5 1 9,2 32 32 72 10 6 1.100,00 103  1.100,00 103
10 1,0 1 9,2 32 32 72 10 6 1.100,00 104  1.100,00 104
10 1,5 1 9,2 32 32 72 10 6 1.100,00 105 1.100,00 105
10 2,0 1 9,2 32 32 72 10 6 1.100,00 106  1.100,00 106
12 0,5 12 10 38 38 83 12 6 1.489,00 123  1.489,00 123
12 1,0 12 10 38 38 83 12 6 1.489,00 124  1.489,00 124
12 1,5 12 10 38 38 83 12 6 1.489,00 125  1.489,00 125
12 2,0 12 10 38 38 83 12 6 1.489,00 126  1.489,00 126
16 1,0 16 150 44 45 93 16 6 252800 161  2528,00 161
16 2,0 16 150 44 45 93 16 6 2.528,00 163  2.528,00 163
20 1,0 20 185 50 54 104 20 6 3.558,00 201  3.558,00 201
20 2,5 20 185 50 54 104 20 6 3.558,00 204  3.558,00 204

P o) o
M
K
N
S
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0
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WNT \ Performance Hardmetal frasere
High Performance freeser

BlueLine - Sletfreeser

A Med faldende spiralvinkel for reduceret stgj og vibrationer

35 % %
A=4ro 54-70 ’ ) ) ) :
s 45
n ye 00 | ' HRC Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

w DCONMS

" OAL

=3 = [~
CES=I
CESSSI

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

w1 w0} w3 [(ap WAl T3
52133 ... 52134... 52135.. 52136.. 52 348...

=
=)

DC.; APMX LPR DN LH OAL DCONMS.; ZEFP DKK DKK DKK DKK DKK

mm mm mm mm mm mm mm Vi V1 Vi1 Vi1 'l

2 8 22 58 6 4 349,00 020 349,00 020

3 12 22 58 6 4 349,00 030 349,00 030

4 13 22 58 6 4 411,00 040 411,00 040

5 15 22 58 6 6 426,00 050 426,00 050

6 16 22 58 6 6 471,00 060 471,00 060

6 16 44 58 40 80 6 6 493,00 060
6 21 29 65 6 6 584,00 060 584,00 060

8 19 64 77 50 100 8 6 615,00 080
8 22 34 70 8 6 566,00 080 566,00 080

8 28 39 75 8 6 690,00 080 690,00 080

10 25 33 73 10 6 910,00 100 910,00 100

10 25 60 97 60 100 10 6 910,00 100
10 35 45 85 10 6 1.031,00 100 1.031,00 100

12 28 39 84 12 6 1.308,00 120 1.308,00 120

12 30 75 116 60 120 12 6 1.195,00 120
12 45 55 100 12 6 157500 120 1.575,00 120

14 30 39 84 14 6 1.376,00 140 1.376,00 140

14 45 55 100 14 6 1.826,00 140 1.826,00 140

16 35 45 93 16 8 2.017,00 160 2.017,00 160

16 40 102 156 100 150 16 8 2.467,00 160
16 50 62 110 16 8 2.571,00 160 2.571,00 160

16 65 77 125 16 8 2.770,00 161 2.770,00 161

18 35 45 93 18 10 2.130,00 180 2.130,00 180

18 54 66 114 18 10 2.857,00 180 2.857,00 180

20 40 54 104 20 10 2.883,00 200 2.883,00 200

20 50 100 196 100 150 20 10 3.308,00 200
20 55 76 126 20 10 3.636,00 200 3.636,00 200

20 70 85 135 20 10 444200 201 4.442,00 201

P o ) o) o )
M

K

N

S

H ) ) ® ® ®
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WNT \ Performance Hardmetal frasere
High Performance freeser

BlueLine - Sletfraeser med hjgrneradius

30°
A=350 %} % __||54-70 ' ' .
n V=00 || HRC J Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

w DCONMS

=
(@)
ON ST
= I
E -
<
‘-L\\‘,
’ Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
w3 w8 w8
52324 .. 52325.. 52326..
DC RE..ops APMX DN LH OAL DCONMS ZEFP DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm Al al Vi
5 0,5 15 48 19 58 6 6 470,00 052
5 1,0 15 48 19 58 6 6 470,00 053
6 0,5 16 58 20 58 6 6 473,00 062
6 0,5 21 58 29 65 6 6 680,00 062
6 1,0 16 58 20 58 6 6 551,00 063
6 1,0 21 58 29 65 6 6 680,00 063
8 0,5 22 78 26 70 8 6 555,00 082
8 0,5 28 78 39 75 8 6 776,00 082
8 1,0 22 78 26 70 8 6 613,00 083
8 1,0 28 78 39 75 8 6 776,00 083
10 0,5 25 9,8 31 73 10 6 892,00 102
10 0,5 35 9,8 45 85 10 6 1.204,00 102
10 1,0 25 9,8 31 73 10 6 892,00 103
10 1,0 35 9,8 45 85 10 6 978,00 103
10 1,5 25 9,8 31 73 10 6 1.031,00 104
10 1,5 35 9,8 45 85 10 6 1.204,00 104
12 0,5 28 18 37 84 12 6 1.204,00 122
12 0,5 45 18 55 100 12 6 1.748,00 122
12 1,0 28 18 37 84 12 6 1.204,00 123
12 1,0 45 1,8 55 100 12 6 1.438,00 123
12 1,5 28 18 37 84 12 6 1.394,00 124
12 1,5 45 1,8 55 100 12 6 1.748,00 124
14 1,0 30 138 37 84 14 6 1.489,00 143
14 1,0 45 138 55 100 14 6 1.965,00 143
16 1,0 35 158 43 93 16 8 2.286,00 163
16 1,0 50 158 62 110 16 8 2.874,00 163
16 1,0 65 158 77 125 16 8 3.074,00 163
16 2,0 35 158 43 93 16 8 2.286,00 165
16 2,0 50 158 62 110 16 8 2.874,00 165
16 2,0 65 158 77 125 16 8 3.074,00 165
18 1,0 35 178 43 93 18 10 2.450,00 183
18 1,0 54 178 66 114 18 10 3.160,00 183
20 1,0 40 198 52 104 20 10 3.254,00 203
20 1,0 55 198 76 126 20 10 4.217,00 203
20 1,0 70 198 85 135 20 10 5.029,00 203
20 2,0 40 198 52 104 20 10 3.254,00 205
20 2,0 55 198 76 126 20 10 4.217,00 205
20 2,0 70 198 85 135 20 10 5.029,00 205
B [e} [e} o)
M
K
N
S
H ) ° o
0
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere

High Performance fraeser

BlueLine - Radiusfreeser

A Radiustolerance: = 0,005 mm

u

DC
mm
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0
5,0
6,0

T »w=XxX= T

a0 2 |50 g
¥= Yo < || HRC
DCONMS DCONMS
| |
| |
| @ i
| |
- —
5 5
By« DN
< B
DN_[_X =
= o
% - <
DC I DC i
APMX DN LH g OAL @ B° DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm
100 095 10 165 57 15 9 6
125 140 12 180 57 15 75 6
150 190 16 200 57 15 6 6
200 290 20 345 80 15 25 6
250 390 22 350 80 15 2 6
300 490 25 350 80 15 1 6
350 590 29 80 15 6

NN NDND DN DN

Fig.

W>>>>>>

Ti2000

e
/_.
i

Fabriksstandard

wa[ T8
52 302 ...

DKK
V1
1.004,00
910,00
724,00
874,00
820,00
804,00
765,00

010
015
020
030
040
050
060

- v/, side 404+405

14[166
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WNT \ Performance Hardmetal frasere
High Performance freeser

BlueLine - Radiusfreeser

A Radiustolerance: £ 0,005 mmtil@<6,0mm/+ 0,01 mmtil @>6,0 mm
A 1il@<5,0 mm, vinkeltolerance a og B: +0,5°

\=30° V) |lsa-10 .
n Ve 0° @ |"<|| HRC U Ti2000

ZEFP

DCONMS DCONMS

| ®

- -
) 5
DN
T
= -
=
o
<<
DC ¥ ==
Fabriksstandard
m(__ ]38
52 303 ...
DC Tol. APMX DN LH ls  OAL a° B> DCONMS.s ZEFP Fig. DKK
mm mm mm mm mm mm mm VA1
05 001 10 045 20 20 57 10 85 6 2 A 1.090,00 005
1,0 0,01 20 09 40 20 57 10 8 6 2 A 1.021,00 010
1,5 001 25 140 75 20 57 125 7 6 2 A 970,00 015
20 0,01 30 180 80 20 57 12 65 6 2 A 823,00 020
30 0,01 35 280 100 20 57 15 5 6 2 A 783,00 030
40 0,01 40 380 120 20 57 11 &5 6 2 A 770,00 040
50 0,01 50 470 140 20 57 10 2 6 2 A 771,00 050
6,0 0,01 60 560 200 57 6 2 B 705,00 060
80 0,02 70 760 250 63 8 2 B 960,00 080
10,0 +0,02 80 9,60 30,0 72 10 2 B 1.308,00 100
12,0 +0,02 10,0 11,50 35,0 83 12 2 B 1.689,00 120
12,0 0,02 10,0 11,50 350 40 92 3% 35 16 2 A 2.355,00 121
16,0 0,02 12,0 1550 40,0 92 16 2 B 2.286,00 160
P o
M
K
N
S
H °
0
- v,/f,side 404+405
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WNT \ Performance

High Performance fraeser

BlueLine - Radiusfraeser

A Radiustolerance: = 0,005 mm

A=30°
v=0°

A

DC s
mm
0,10
0,15
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,50
0,50
0,50
0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,00
1,00
1,00
1,10
1,20
1,40
1,50
1,50
1,50
1,50
1,60
1,80
2,00
2,00
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
2,50
3,00
3,00
3,00

O Tw=x=7T

14[168

V) |lsa-10
ZEFP l\ HRC U
DCONMS
|
|
@ 22
|
3 [ 2
oy & o
| DN |
&)~ |
B
M <
DC
APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS. 0°.gs
mm mm mm mm mm mm mm
0,2 11 10 38 3
0,3 12 10 38 3
0,4 12 10 38 3
0,5 0,20 0,8 12 10 38 3
1,0 0,25 1,3 12 10 38 3
1,0 0,30 1,3 12 10 38 3
1,0 0,35 1,3 12 10 38 3
1,5 0,40 2,0 12 10 38 3
1,5 0,40 2,0 17 18 54 6
1,5 0,40 2,0 13 47 75 3
1,5 0,40 2,0 17 44 80 6
1,5 0,50 2,0 12 10 38 3
2,0 0,60 2,5 12 10 38 3
2,0 0,70 2,5 13 10 38 3
2,5 0,80 3,5 13 10 38 3
2,0 0,90 3,0 13 22 50 3
2,0 0,90 3,0 18 18 54 6
3,0 0,90 4,0 14 47 75 3
3,0 0,90 4,0 19 44 80 6
3,0 1,00 4,0 13 22 50 3
3,0 1,10 4,0 13 22 50 3
3,0 1,30 4,0 14 22 50 3
3,0 1,40 4,0 13 22 50 3
3,0 1,40 4,0 18 18 54 6
4,0 1,40 6,0 13 47 75 3
4,0 1,40 6,0 19 44 80 6
4,0 1,50 5,0 13 22 50 3
4,0 1,70 5,0 13 22 50 3
4,0 1,90 55 12 22 50 3
4,0 1,90 55 18 18 54 6
6,0 1,90 8,0 12 47 75 3
6,0 1,90 8,0 20 44 80 6
5,0 2,30 6,5 10 22 50 3
5,0 2,30 6,5 17 18 54 6
8,0 2,30 10,0 14 47 75 3
8,0 2,30 10,0 20 44 80 6
6,0 2,80 8,0 22 50 3
6,0 2,80 8,0 18 18 54 6
10,0 280 13,0 47 75 3

~
NNNNNG ™

75
10,5

10,5
75
75

95

= o ©
oocommmo\lcomm\l\lmm

—_
==

ZEFP

RPN NDNDND NN NN

Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000

|pe——

T
|
T
[~

]
0
]
/

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

a8 w03 wal T3 (8
52256.. 52257.. 52258.. 52259..

DKK DKK DKK DKK
V1 Vi Vi V1

774,00 910

713,00 915

669,00 920

714,00 925

669,00 930

598,00 935

448,00 940

371,00 950

394,00 005 394,00 005

==
@

505,00 950
578,00 005 578,00 005
401,00 960
371,00 970
371,00 980
371,00 990
397,00 011

435,00 106 435,00 010

505,00 011
557,00 010 557,00 010
371,00 911
371,00 012
371,00 014
397,00 016

435,00 156 435,00 015

499,00 016
551,00 015 551,00 015
371,00 916
371,00 018
397,00 021
435,00 206 435,00 020
472,00 021
519,00 020 519,00 020
371,00 025
435,00 026 435,00 026
463,00 026
512,00 025 512,00 025
397,00 031
435,00 306 435,00 030
456,00 031
(0] (0} o (©)
(] (] [ J [

- v,/f, side 404+405
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere
High Performance freeser

BlueLine - Radiusfreeser

A Radiustolerance: = 0,005 mm

A=30°
V=0

u

DCy
mm
3,00
4,00
4,00
4,00
4,00
5,00
5,00
5,00
5,00
6,00
6,00
8,00
8,00
10,00
10,00
12,00
12,00
14,00
14,00
16,00
16,00
20,00
20,00

T == ==

V) |lsa-10
ZEFP ]| HRC it
DCONMS
|
|
@ P
|
=
L o
x| DN
5 —_—
-
T |
<C
DC
APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS s O°.q5
mm mm mm mm mm mm mm
10,0 280 15,0 23 44 80 6
7,0 3,80 10,0 18 18 54 6
7,0 3,80 10,0 26 54 4
13,0 3,80 20,0 47 75 4
13,0 3,80 18,0 23 44 80 6
80 480 11,0 15 18 54 6
80 480 11,0 26 54 5
140 480 19,0 47 75 5
140 480 19,0 21 64 100 6
10,0 580 15,0 18 54 6
16,0 580 25,0 64 100 6
120 780 170 23 59 8
220 780 350 64 100 8
13,0 980 18,0 27 67 10
250 980 40,0 60 100 10
16,0 11,90 21,0 28 73 12
26,0 11,80 40,0 55 100 12
16,0 13,80 21,0 30 75 14
26,0 13,80 40,0 55 100 14
20,0 1580 25,0 35 83 16
30,0 15,80 50,0 102 150 16
250 19,80 30,0 43 93 20
40,0 19,80 60,0 100 150 20

cuttingtools.ceratizit.com

1
1

12,5
8

13

ZEFP

RPN NDNDNDNDND NN NN

Ti2000

Ti2000

Ti2000

i
i

Fabriksstandard Fabriksstandard

ml 3
52 256 ...

DKK
V1

435,00 406
418,00 041

435,00 506
435,00 051
435,00 061
528,00 081
687,00 101
978,00 121
1.238,00 141
1.420,00 161

2.320,00 201

)

{

e
L

lll"
e
1

==
@

52 257 ...

DKK
V1

435,00

435,00

435,00
528,00
687,00
978,00
1.238,00
1.420,00

2.320,00

040

050

060

080

100

120

140

160

200

Fabriksstandard Fabriksstandard

wal T3
52 258 ...

DKK
Vi
506,00

440,00
484,00

495,00
547,00
642,00
770,00
1.014,00
1.324,00
1.809,00
2.917,00

3.558,00

030

041
040

051

050

060

080

100

120

140

160

200

o

Ti2000

7
l.
I

==
@

52 259 ...

DKK
Vi
506,00

512,00

547,00
642,00
770,00
1.014,00
1.324,00
1.809,00
2.917,00

3.558,00

— v,/f, side 404+405
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere
High Performance freeser

BlueLine - Radiusfreeser

A Radiustolerance: = 0,005 mm
A 1il@<5,0 mm, vinkeltolerance aog B: + 0,5°

A=30°
V= 0°

Y | <65

u

12,0

T w=Xx= T

DCONMS s ZEFP

.|| HRC
ZEFP
DCONMS
|
|
|
|
|
1
| 2
7 S
DN \ _o|
| x
PR
<|
DC|
APMX DN LH ls 0AL o°
mm mm mm mm mm mm
08 055 14 27 75 1,5 3
10 075 16 27 75 1,5 3
12 09 20 27 75 1,5 3
14 115 24 27 75 1,5 3
18 145 30 27 75 1,5 3
24 195 40 27 75 1,5 3
40 280 12,0 40 80 1,5 6
50 380 16,0 40 80 1,5 6
60 480 200 40 80 1,5 6
60 580 250 50 100 15 8
70 780 320 60 120 15 10
90 980 400 80 160 15 12
11,0 11,80 500 100 200 15 16

NP NDNDNDNDDND N

Ti2000

o
o

Fabriksstandard

w8

52 352 ...

DKK
Vi
557,00 906
538,00 908
527,00 310
522,00 312
507,00 315
503,00 320
805,00 030
797,00 040
794,00 050
1.090,00 060
1.481,00 080
2.311,00 100
3.956,00 120

14[170

— v,/f, side 404

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal fraesere
High Performance fraeser

BlueLine - Radiusfreeser

A Radiustolerance: = 0,005 mm

OAL

- IREIE
= 0° s
A SEep || HRC
% DCONMS
i
i
i
i
(e
x
2|5
<
DC
DCe APMX LH OAL  o° DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm
3 8 1M 65 12 6 3
4 8 N 75 12 6 3
5 10 13 75 12 6 3
6 12 100 6 3
8 1 100 8 3
10 18 100 10 3
12 2 120 12 3
P
M
K
N
S
H

— v,/f,side 404

cuttingtools.ceratizit.com

Ti2000

!!Ii!
i

Fabriksstandard

wa[ 18
52 355 ...

DKK
V1
481,00
495,00
495,00
512,00
697,00
883,00
1.150,00

141171

14



WNT \ Performance Hardmetal frasere
High Performance freeser

BlueLine - Radiusfreeser

A Radiustolerance: = 0,005 mm

A=30° @ V) |s4-10 . . . |
n v= 0 ~Hre || Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

% DCONMS - =

\
@ﬁ
a =
o | |
o
o _o
=
o
<,
h d
DC
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
YN w08 a8 [0 T3
52404 .. 52405.. 52404.. 52405..
DCi APMX g LPR  OAL «°, DCONMS . ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm  mm mm mm mm mm Al VA VA1 VA1
2,0 4 10,0 22 50 8 3 4 376,00 020
2,0 4 16,0 18 54 12 6 4 446,00 021 446,00 021
2,0 4 10,0 47 75 8 3 4 494,00 022
2,0 4 16,0 44 80 12 6 4 647,00 023 647,00 023
2,5 5 16,0 18 54 12 6 4 446,00 025 446,00 025
2,5 5 16,0 44 80 12 6 4 609,00 026 609,00 026
3,0 5 22 50 3 4 401,00 030
3,0 5 14,0 18 54 12 6 4 436,00 031 436,00 031
3,0 5 47 75 3 4 504,00 032
3,0 5 140 44 80 12 6 4 631,00 033 631,00 033
4,0 8 15,0 18 54 12 6 4 436,00 041 436,00 041
4,0 8 26 54 4 4 416,00 040
4,0 8 47 75 4 4 576,00 042
4,0 8 150 44 80 12 6 4 627,00 043 627,00 043
5,0 9 13,5 18 54 12 6 4 431,00 051 431,00 051
5,0 9 26 54 5 4 414,00 050
5,0 9 47 75 5 4 581,00 052
5,0 9 135 64 100 12 6 4 611,00 053 611,00 053
6,0 10 18 54 6 4 430,00 060 430,00 060
6,0 10 64 100 6 4 602,00 062 602,00 062
7,0 12 15,0 23 59 12 8 4 584,00 070 584,00 070
8,0 12 23 59 8 4 536,00 080 536,00 080
8,0 12 64 100 8 4 766,00 082 766,00 082
9,0 14 17,0 27 67 12 10 4 782,00 090 782,00 090
10,0 14 16,0 27 67 10 4 725,00 100 725,00 100
10,0 14 60 100 10 4 996,00 102 996,00 102
12,0 16 29 74 12 4 978,00 120 978,00 120
12,0 16 55 100 12 4 1.272,00 122 1.272,00 122
14,0 18 30 75 14 4 1.221,00 140 1.221,00 140
14,0 18 20,0 55 100 14 4 1.592,00 142  1.592,00 142
16,0 22 240 35 83 16 4 1.533,00 160  1.533,00 160
16,0 22 240 102 150 16 4 2476,00 162  2.476,00 162
20,0 26 280 43 93 20 4 2.337,00 200  2.337,00 200
20,0 26 280 100 150 20 4 3.419,00 202  3.419,00 202
P (e} [e} o) o)
M
K
N
S
H ) ° ° °
0
— v,/f, side 404+405

14172 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal fraesere

High Performance freeser

BlueLine - Torusfraeser

A Radiustolerance: £ 0,005 mmtil@<6,0mm/+ 0,01 mmtil @>6,0 mm

A Til@<5,0mm,vinkeltolerance o og B: +0,5°

e

Dczmm
mm
1,0
1,5
2,0
3,0

5,0
6,0

\=30° V) |l54-70
Ve 0 hre |
ZEFP
DCONMS
i
|
| ®
! ) ;
-
<
(@]
o
o
-
LPR ved skaft DIN 6535 HB
RE APMX DN LH LPR lg OAL 0°.g5
mm mm mm mm mm mm mm
02 100 095 10 21 16,5 57 23
03 125 140 12 21 18,0 57 21
04 150 190 16 21 200 57 25
05 200 290 20 44 345 80 6
06 250 390 22 44 350 80 45
08 300 490 25 44 350 80 315
1,0 350 590 29 44 80

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

OAL

Bo

75
6
2,5
2
1

DCONMS s ZEFP ~ Fig.

mm

DYoo

PPN NN DN DN

W>r>>>>>>

Ti2000

i
78
|

Ti2000

;

i
"

/
f

o~

Fabriksstandard Fabriksstandard
wal_ T8 ] A
52305... 52305...
DKK DKK
"l 1l
1.090,00 010
987,00 015
803,00 020
953,00 030
900,00 040
883,00 050
830,00 060
o o
° °
— v,/f, side 406+407
14173

14



WNT \ Performance

Hardmetal fraesere

High Performance freeser

BlueLine - Torusfraeser

A Radiustolerance: £ 0,005 mmtil@<6,0mm/+ 0,01 mmtil @>6,0 mm
A Til@<5,0mm,vinkeltolerance o og B: +0,5°

L
v

DC Tol

mm

A=30°
V= 0°

ZEFP

V) | 5410 B

|| HRC

0,5 0,01 0,10
1,0 0,01 0,25
1,5 0,01 0,30
2,0 0,01 0,50
3,0 0,01 0,50
4,0 0,01 1,00
50 0,01 150
6,0 0,01 2,00

10,0 0,02 3,00
12,0 0,02 4,00
12,0 0,02 4,00
16,0 0,02 5,00

T w=XxX= T

DCONMS

DCONMS

OAL

LPR

OAL

APMX DN

LPR ved skaft DIN 6535 HB

120 21 20 57 11
140 21 20 57 10
200 21 57
250 27 63
300 32 72
350 38 83
350 44 40 92 37
400 44 92

Bo

8,5
8
7

6,5
5

35
2

35

OO OO O D

DCONMS y; ZEFP
mm

NN MNDNDNDNDNDDNDND

Fig.

WS WWWwW>>>>r>>>>

Ti2000

oo
1 e

Ti2000

o
1 e

Fabriksstandard Fabriksstandard

w3

52304 ...

DKK
Vi
1.134,00 005
1.118,00 010
1.021,00 015
814,00 020
794,00 030
770,00 040
800,00 050

2.580,00 121

(O3

52 304 ...

DKK
Vi

776,00 060
1.004,00 080
1.394,00 100
1.783,00 120

2.528,00 160

14]174

- V/f, side 406+407

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal fraesere

High Performance freeser

BlueLine - Torusfraeser

L
v

DC. RE.or APMX DN

0,8
1,0
1,0
1,2
1,5
2,0
2,0
3,0
3,0
3,0
4,0
6,0
6,0
8,0
8,0
10,0
12,0

T w=XxX= T

mm
0,08
0,10
0,25
0,12
0,15
0,20
0,50
0,30
0,50
1,00
1,00
1,00
2,00
1,00
2,00
1,50
1,50

mm
1,0
1,2
2,0
14
18
24
2,0
3,6
2,0
2,0
3,0
4,0
4,0
4,0
4,0
6,0
8,0

mm

0,75
0,95
0,85
1,15

1,45
1,95
1,80
2,95
2,80
2,80
3,80
5,80
5,80
7,80

7,80

9,80
11,80

\=30° V) | =5
= 0° s
A SEFp .|| HRC
DCONMS

LH g
mm mm
1,6 27
2,0 27
4,0 40
2,4 27
3,0 27
4,0 27
8,0 40
6,0 27
120 40
120 40
160 40
250 50
250 50
320 60
320 60
400 80
50,0 100

OAL

o°

15
15
1,5
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
1,5

DCONMS s ZEFP
mm

OO RO WWWO WW

RPN NDNDRNDNDNDDND NN DN

Ti2000

T 4
1| o

Fabriksstandard

a3

52 361 ...

DKK
V1
517,00 90801
528,00 31001
833,00 01002
522,00 31201
507,00 31501
503,00 32002
805,00 02005
538,00 43003
805,00 03005
805,00 03010
805,00 04010
1.090,00 06010
1.090,00 06020
1.481,00 08010
1.481,00 08020
2.311,00 10015
3.991,00 12015

o

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, side 406+407

14[175

14



WNT \ Performance Hardmetal freesere
Afgratningsfraeser

BlueLine - NC-afgrater

=0 V)
n ¥,=-5° [ NEW | | NEW | | NEW | | NEW_|
Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
DCONMS
f
0 |
i \r
: | |
o ! NN =
| le}
!
o« |
o
-
DC
u o =60° o =60° o=90° o=90°
[5] Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
w3 (a3 na(_ ]38 w3 3
52562.. 52563.. 52560.. 52561..
DC OAL LPR DCONMS ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm V1 Al Al Al
4 50 22 4 5 324,00 04000 324,00 04000
6 57 21 6 6 408,00 06000 408,00 06000 408,00 06000 408,00 06000
8 63 27 8 6 494,00 08000 494,00 08000 494,00 08000 494,00 08000
10 72 32 10 6 662,00 10000 662,00 10000 662,00 10000 662,00 10000
12 83 38 12 6 853,00 12000 853,00 12000 853,00 12000 853,00 12000
16 92 44 16 8 1.325,00 16000 1.325,00 16000 1.325,00 16000 1.325,00 16000
P ) ° ) °
M
K
N
S
H ° ° ° °

— v,/f, side 395

14[176

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

High Performance fraeser

Mikro endefraeser

A T,=maksimal skeredybde

AL V) | <e2
n y=te || }re DPA72S DPA72S

ZEFP

5 2 DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
7 |
|
|
|
|
|
. —
} <
8 ©
q 3
o
DNJIL &
] ?{
— =3 [
. .
pc|] !
Fabriksstandard  Fabriksstandard
a3 a3
52802.. 52802..
DC APMX DN LH ls  OAL o o DCONMS 5 DKK DKK
mm mm mm mm mm mm % B mm T ZEFP Al Al
02 012 016 044 57 38 15 14 3 22xDC 2 390,00 021
02 020 016 100 64 38 15 13 3 5xDC 2 390,00 023
02 020 016 200 92 38 15 9 3 10xDC 2 390,00 025
02 020 016 044 57 43 15 14 3 22xDC 2 390,00 022
02 020 016 100 64 43 15 13 3 5xDC 2 390,00 024
02 020 016 200 92 43 15 9 3 10xDC 2 390,00 026
05 030 040 110 58 38 15 13 3 22xDC 2 300,00 051
05 050 040 250 78 38 15 10 3 5xDC 2 300,00 053
05 050 040 500 107 38 13 7 3 10xDC 2 300,00 055
05 050 040 110 58 43 15 13 3 22xDC 2 300,00 052
05 050 040 250 78 43 15 10 3 5xDC 2 300,00 054
05 050 040 500 145 43 13 5 3 10xDC 2 300,00 056
08 048 064 176 59 38 15 11 3 22xDC 2 345,00 081
08 080 064 400 90 38 15 7 3 5xDC 2 345,00 083
08 080 064 800 135 38 12 5 3 10xDC 2 345,00 085
08 080 064 176 59 43 15 11 3 22xDC 2 345,00 082
08 080 064 400 90 43 15 7 3 5xDC 2 345,00 084
08 080 064 800 155 43 98 5 3 10xDC 2 345,00 086
1,0 060 080 220 59 38 15 10 3 22xDC 2 287,00 101
1,0 100 080 220 59 43 15 10 3 22xDC 2 287,00 102
1,0 100 080 500 97 43 15 6 3 5xDC 2 287,00 103
1,0 1,00 080 10,00 153 43 11 4 3 10xDC 2 296,00 105
1,0 100 080 500 97 50 15 6 3 5xDC 2 287,00 104
1,0 1,00 080 1000 206 50 85 3 3 10xDC 2 296,00 106
1,5 090 120 330 61 38 15 8 3 22xDC 2 310,00 151
1,5 150 1,20 330 61 43 15 8 3 22xDC 2 310,00 152
1,5 150 120 750 11,8 43 14 4 3 5xDC 2 310,00 153
1,5 150 1,20 1500 181 43 146 3 3 10xDC 2 331,00 155
1,5 150 120 750 11,8 50 14 4 3 5xDC 2 310,00 154
1,5 150 1,20 1500 220 50 62 2 3 10xDC 2 331,00 156
1,8 108 144 39 62 38 15 6 3 22xDC 2 310,00 181
1,8 180 144 396 62 43 15 6 3 22xDC 2 310,00 182
1,8 180 144 900 129 43 12 3 3 5xDC 2 313,00 183
1,8 180 144 18,00 20,0 43 198 2 3 10xDC 2 350,00 185
1,8 180 144 900 129 50 12 3 3 5xDC 2 313,00 184
1,8 180 144 1800 220 50 53 2 3 10xDC 2 350,00 186
20 120 160 440 119 50 15 10 6 22xDC 2 310,00 201
20 200 160 10,00 197 50 15 6 6 5xDC 2 313,00 203
20 200 160 20,00 250 50 221 5 6 10xDC 2 350,00 205
20 200 160 440 119 57 15 10 6 22xDC 2 310,00 202
20 200 1,60 10,00 19,7 57 15 6 6 5xDC 2 313,00 204
20 200 160 20,00 290 57 78 4 6 10xDC 2 350,00 206
P ) )
M ) )
K ) )
N ) )
S ) )
H (o) o)
0 ) o

— v, /f, side 420-427

cuttingtools.ceratizit.com 141177



WNT \ Performance

High Performance fraeser

Mikro-radiusfreeser

A T,=maksimal skeredybde

\30° §§ V) | <62
n v= 6° <\ wme || DPA72S DPA72S DPA72S

ZEFP

IDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
@/ DCONMS
Il
|
|
i
|
i S
BL |
\»Il’! X
DN| ! - ‘
R P ‘
) o -
i ‘ <
DC T _ _ _
— ™

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
na(__J3 Ha(_ ]38 m(__ ]38
52804.. 52804.. 52804..

DC .00t APMX DN LH ls  OAL o o DCONMS 5 T 7EFP DKK DKK DKK

mm mm mm mm mm mm % B mm X Al 2l Al

02 012 016 044 57 38 15 14 3 22xDC 2 436,00 021

02 020 016 100 64 38 15 13 3 5xDC 2 436,00 024

02 020 016 200 92 38 15 9 3 10xDC 2 436,00 027

02 012 016 044 57 50 15 14 3 22xDC 2 436,00 022

02 020 016 100 64 50 15 13 3 5xDC 2 436,00 025

02 020 016 200 92 50 15 9 8 10xDC 2 436,00 028

02 012 016 044 113 8 15 15 6 22xDC 2 436,00 023

02 020 016 100 120 80 15 14 6 5xDC 2 436,00 026

02 020 016 200 148 80 15 12 6 10xDC 2 436,00 029

05 030 040 110 58 38 15 13 8 22xDC 2 340,00 051

05 050 040 250 78 38 15 10 3 5xDC 2 340,00 054

05 050 040 500 107 38 13 7 3 10xDC 2 340,00 057

05 030 040 110 58 50 15 13 3 22xDC 2 340,00 052

05 050 040 250 78 50 15 10 8 5xDC 2 340,00 055

05 050 040 500 145 50 13 5 3 10xDC 2 340,00 058

05 030 040 110 114 80 15 14 6 22xDC 2 340,00 053

05 050 040 250 134 80 15 12 6 5xDC 2 340,00 056

05 050 040 500 202 80 15 8 6 10xDC 2 340,00 059

08 048 064 176 59 38 15 11 3 22xDC 2 384,00 081

08 080 064 400 90 38 15 7 & 5xDC 2 384,00 084

08 080 064 800 105 38 82 6 3 10xDC 2 388,00 087

08 048 064 176 59 50 15 11 8 22xDC 2 384,00 082

08 080 064 400 90 50 15 7 3 5xDC 2 384,00 085

08 080 064 800 187 50 98 4 3 10xDC 2 388,00 088

08 048 064 176 115 80 15 13 6 22xDC 2 384,00 083

08 080 064 400 146 80 15 11 6 5xDC 2 384,00 086

08 080 064 800 259 80 148 6 6 10xDC 2 388,00 089

1,0 060 080 220 78 43 15 1 4 22xDC 2 326,00 101

1,0 100 080 500 116 43 15 8 4 5xDC 2 326,00 104

1,0 1,00 080 10,00 18,3 43 8 5 4 10xDC 2 351,00 107

1,0 060 080 220 78 60 15 11 4 22xDC 2 326,00 102

1,0 100 080 500 116 60 15 8 4 5xDC 2 326,00 105

1,0 100 080 10,00 237 60 102 4 4 10xDC 2 351,00 108

1,0 060 080 220 115 80 15 13 6 22xDC 2 326,00 103

1,0 100 080 500 153 80 15 10 6 5xDC 2 326,00 106

1,0 100 0,80 10,00 287 80 13 5 6 10xDC 2 351,00 109

1,2 072 096 264 79 43 15 M 4 22xDC 2 362,00 121

1,2 120 096 6,00 124 43 15 7 4 5xDC 2 362,00 124

1,2 120 0,96 12,00 182 43 93 5 4 10xDC 2 376,00 127

1,2 072 096 264 79 60 15 11 4 22xDC 2 362,00 122

1,2 120 096 6,00 124 60 15 7 4 5xDC 2 362,00 125

1,2 120 0,96 12,00 261 60 91 4 4 10xDC 2 376,00 128

1,2 072 096 264 116 80 15 12 6 22xDC 2 362,00 123

1,2 120 096 6,00 162 80 15 9 6 5xDC 2 362,00 126

1,2 120 096 1200 31,8 80 117 5 6 10xDC 2 376,00 129
P ) ) )
M ) ° °
K ) ) )
N ) ) )
S ) ) )
H ) o) )
0 o o o

— v, /f,side 420-427

141178 Forsztter pé naste side cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

High Performance fraeser

Mikro-radiusfreeser

A T,=maksimal skeredybde

A=30°
Vo

A

DC .00 APMX DN

mm mm

=}
[{=}
o

PPN = b b b b b b b —d b b b b —h —d e b b
OO0 OCOOOOOMOMMWLLOOOUIGIOIOIOIOIGO1IOT Ol
—
(o]
o

©O T w=x=T

V) | <62
6° N U
\ || HRC
DCONMS
|
|
|
|
& 4
il S
BL!
\»Il"
DN x
DNE x|
Y i -
)
DC|
LH I OAL ., .. DCONMS s
mm mm mm mm 0 B mm
1,20 3,30 80 43 15 9 4
1,20 750 13,7 43 15 6 4
1,20 15,00 181 43 135 4 4
1,20 3,30 80 60 15 9 4
1,20 750 13,7 60 15 6 4
1,20 1500 280 60 78 3 4
1,20 3,30 11,7 80 15 1 6
1,20 750 174 80 15 8 6
1,20 15,00 358 80 102 4 6
1,44 396 81 43 15 8 4
1,44 9,00 150 43 15 5 4
1,44 18,00 195 43 311 4 4
1,44 396 81 60 15 8 4
1,44 9,00 150 60 15 5 4
1,44 18,00 319 60 6,8 2 4
1,44 396 118 80 15 1 6
1,44 9,00 18,7 80 15 7 6
1,44 18,00 39,3 80 91 4 6
1,60 440 119 57 15 10 6
1,60 10,00 19,7 57 15 6 6
1,60 20,00 320 57 95 4 6
160 440 119 70 15 10 6
1,60 10,00 19,7 70 15 6 6
1,60 20,00 414 70 8,5 3 6
1,60 440 119 80 15 10 6
1,60 10,00 19,7 80 15 6 6
1,60 20,00 414 80 85 B 6

cuttingtools.ceratizit.com

ZEFP

NN NNNNNDNDNDNDNDN NN NN

DPA72S DPA72S DPA72S
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
\

CESSSS

CESSSS

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

wa[ 18
52804 ...

DKK
V1
341,00
361,00
361,00

361,00
361,00
376,00

340,00
361,00
361,00

151
154
157

181
184
187

201
204
207

OO ee0 o000

wa[ 18
52 804 ...

DKK
Vi

341,00
361,00
361,00

361,00
361,00
376,00

340,00
361,00
361,00

152
155
158

182
185
188

202
205
208

OO ee0 0 00

- v /f, side 420-427

T —
13

wa[ 18
52 804 ...

DKK
Vi

341,00
361,00
361,00

361,00
361,00
376,00

340,00
361,00
361,00

14]179

153
156
159

183
186
189

203
206
209

Ce e oo

O

14



WNT \ Performance

High Performance fraeser

Micro-torusfraeser

A T,=maksimal skeredybde

\=30° 6} V) |l <e2
n y-12° </ }ne || D DPA72S DPA72S DPA72S

ZEFP

RAGONSKIN RAGONSKIN RAGONSKIN
ﬁ/ DCONMS D D D

—
<
O
o \
| ‘EI \I
=3 =3 =3
=3
CESSS
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
Ha_ ]38 Ha__ ]38 ma(_ ]38
52806.. 52806.. 52806..
DC .01 RE o005 APMX DN LH ls  OAL o o DCONMS 5 T 7EFP DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm ® B mm & "l "l "l
0,5 01 03 04 11 58 38 15 13 3 22xDC 2 347,00 051
0,5 0,1 05 04 25 78 38 15 10 3 5xDC 2 347,00 054
0,5 0,1 05 04 50 107 38 13 7 3 10xDC 2 347,00 057
0,5 0,1 03 04 11 58 50 15 13 3 22xDC 2 347,00 052
0,5 01 05 04 25 78 50 15 10 3 5xDC 2 347,00 055
0,5 0,1 05 04 50 145 50 13 5 3 10xDC 2 347,00 058
0,5 0,1 03 04 11 114 8 15 14 6 22xDC 2 347,00 053
0,5 0,1 05 04 25 134 8 15 12 6 5xDC 2 347,00 056
0,5 0,11 05 04 50 202 8 15 8 6 10xDC 2 347,00 059
1,0 02 06 08 22 78 43 15 11 4 22xDC 2 332,00 101
1,0 02 10 08 50 116 43 15 8 4 5xDC 2 357,00 104
1,0 02 10 08 100 183 43 8 5 4 10xDC 2 357,00 107
1,0 02 06 08 22 78 60 15 11 4 22xDC 2 332,00 102
1,0 02 10 08 50 116 60 15 8 4 5xDC 2 357,00 105
1,0 02 10 08 100 237 60 102 4 4 10xDC 2 357,00 108
1,0 02 06 08 22 115 8 15 13 6 22xDC 2 332,00 103
1,0 02 10 08 50 153 8 15 10 6 5xDC 2 357,00 106
1,0 02 10 08 100 287 80 13 5 6 10xDC 2 357,00 109
1,5 03 09 12 33 80 43 15 9 4 22xDC 2 348,00 151
1,5 03 15 12 75 137 43 15 6 4 5xDC 2 369,00 154
1,5 03 15 12 150 181 43 135 4 4 10xDC 2 369,00 157
1,5 03 09 12 33 80 60 15 9 4 22xDC 2 348,00 152
1,5 03 15 12 75 137 60 15 6 4 5xDC 2 369,00 155
1,5 03 15 12 150 292 60 78 3 4 10xDC 2 369,00 158
1,5 03 09 12 33 11,7 8 15 11 6 22xDC 2 348,00 153
1,5 03 15 12 75 174 80 15 8 6 5xDC 2 369,00 156
1,5 03 15 12 150 358 80 102 4 6 10xDC 2 369,00 159
2,0 05 12 16 44 119 57 15 10 6 22xDC 2 347,00 201
2,0 05 20 16 100 197 57 15 6 6 5xDC 2 369,00 204
2,0 05 20 16 200 320 57 95 4 6 10xDC 2 369,00 207
2,0 05 12 16 44 119 70 15 10 6 22xDC 2 347,00 202
2,0 05 20 16 100 197 70 15 6 6 5xDC 2 369,00 205
2,0 05 20 16 200 44 70 85 3 6 10xDC 2 369,00 208
2,0 05 12 16 44 119 80 15 10 6 22xDC 2 347,00 203
2,0 05 20 16 100 197 80 15 6 6 5xDC 2 369,00 206
2,0 05 20 16 200 414 80 85 3 6 10xDC 2 369,00 209
P ) ) )
M ) ) )
K ) ) )
N ) ) )
S ) ) )
H o) o) ¢)
0 o o o)

- v,/f, side 420-427
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere

System med udskifteligt hoved

MultiLock - Radiusfraeser

A KLG = Koblingsstarrelse

\=38°
V5

ZEFP

/B

I

@

u

DC KLG APMX

mm mm
12 EL2 70
16 ELI6 95
20 EL20 120
25 EL25 16,0
P
M
K
N
S
H

LPR
mm

12
15
19

ZEFP

AN

CTC5240

DRAGONSKIN

LPR

Fabriksstandard

53 803 ...

DKK

W2

392,00 01200
510,00 01600
628,00 02000
706,00 02500

CTPX225

DRAGONSKIN

Fabriksstandard

53 804 ...

DKK

W2

353,00 01200
470,00 01600
588,00 02000
667,00 02500

(@)
([ ]
(@)

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f,side 428
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere

System med udskifteligt hoved

MultiLock - Torusfraeser

A KLG = Koblingsstarrelse

A=35°
y=10°

ZEFP

/B

N

7

=4

)
L
4]

DC RE
mm mm
12 0,2
16 0,3
20 0,3
25 05

P

M

K

N

S

H

KLG APMX LPR ZEFP

EL12
EL16
EL20
EL25

mm
3,0
45
6,0
8,0

mm
5
7
8

10

(>RGN -

CTC5240

DRAGONSKIN

Fabriksstandard

53 805...

DKK
W2
353,00 01205
470,00 01607
588,00 02008
667,00 02510

CTPX225

DRAGONSKIN

Fabriksstandard

53 806 ...
DKK

w2

313,00 01205
431,00 01607
549,00 02008
628,00 02510

(@)
([ ]
(@)

14[182

— v,/f,side 429
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere

System med udskifteligt hoved

MultiLock - High Feed fraeser

A KLG = Koblingsstarrelse
A 14 = hjgrneradius, der skal programmeres

A=10° @ )
v, 8° N
ZEFP

HFC

i
£l
4

DCX

DCX KLG rp APMX LPR ZEFP
mm mm mm mm
12 EL12 07 318
16 ELI6 12 373
20 EL20 12 431
25 EL25 12 532

~No o
oD oo G

T w»w=XxX= T

LPR|

APMX

CTC5240

DRAGONSKIN

Fabriksstandard

53 801 ...

DKK
W2
392,00 01202
510,00 01605
588,00 02005
706,00 02505

CTPX225

DRAGONSKIN

Fabriksstandard

53 802 ...

DKK
W2
353,00 01202
470,00 01605
549,00 02005
667,00 02505

[ ]
(e]
([ ]

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f, side 430
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere

System med udskifteligt hoved

MultiLock - Gratfraeser

A KLG = Koblingsstarrelse

A=10° @
y=2° -
ZEFP

o

DCX KLG APMX DC LPR
mm mm mm mm
12 EL12 4 4 8
16  EL16 6 4 12

T w=Xx=T

ZEFP

CTPX225

DRAGONSKIN

Fabriksstandard

53800 ...

DKK

W2
361,00 01200
478,00 01600

(@)
([ ]
O

141184

— v,/f,side 431

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

System med udskifteligt hoved

MultiLock - Holder

A KLG = Koblingsstarrelse

BD_1

OAL

KLG  BD_1 DCONMS
mm mm
EL12 1 12

EL16 15 16
EL20 19 20
EL25 24 25

Reservedele
Til artikelnr.
84051 01200/ 84 050 01200
84051 01600 / 84 050 01600
84051 02000 / 84 050 02000
84051 02500 / 84 050 02500

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm
66
75
7
87

LPR
mm
20
25
25
30

e |

Cylinderskrue

70950 ...

DKK
2A/28

9,00 42000
11,00 42300
11,00 42300
13,00 42600

TORX®-
skifteklinge

80950...

DKK
Y7
41,00
41,00
41,00
41,00

054
055
055
055

]

Torx nagle

80950...

DKK
Y7
70,00
75,00
75,00
75,00

120
121
121
121

\

-

Molykote

70950...

DKK
2A/28

3400 303
3400 303
3400 303
3400 303

@
e |

A
84 050 ...

DKK
W1

755,00 01200
824,00 01600
901,00 02000
994,00 02500

s W —

Fastspandings-
skrue

70950...

DKK
2A/28

30,00 41900
36,00 42200
36,00 42200
68,00 42500

Gevindbasning

70950...

DKK
2A/28

44,00 42100
53,00 42400
53,00 42400
49,00 42700

Momenthandtag

80950...

DKK
Y7
017,00
017,00
017,00

1
1
1
1.017,00

IET
s(O

84 051 ...

DKK

W1

755,00 01200
824,00 01600
901,00 02000
994,00 02500

Bit

80398 ...

DKK

Y7
40,00 03500
40,00 04500
40,00 04500
29,00 06000

14[185
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WNT \ Performance

System med udskifteligt hoved

MultiLock - Paskruningsadapter, type A

A KLG = Koblingsstarrelse

A TilHigh Feed og torusfraeser

BD_1

KLG  BD_1 THSZMS
mm

EL12 1 M6

EL16 15 M8

EL20 19 M10

EL25 24 M12

Reservedele
Til artikelnr.

84 052 01200
84052 01600
84 052 02000
84052 02500

14[186

DRVS
- 0l D
4 = =
— Ty O
[la)
LPR
OAL
OAL LPR DCONMS DRVS
mm mm mm mm
28 13 6,5 9
33 14 8,5 12
37 18 10,5 15
42 20 12,5 17
— — -
TORX®- Torx nagle
skifteklinge
80950... 80950...
DKK DKK
Y7 Y7
41,00 054 70,00 120
41,00 055 75,00 121
41,00 055 75,00 121
41,00 055 75,00 121

84 052 ...

DKK

W1

794,00 01200
863,00 01600
940,00 02000
1.102,00 02500

u/\mm""""—‘

Molykote Fastspandings- Gevindbasning Momenthandtag Bit
skrue

70950.. 70950.. 70950.. 80950.. 80398..

DKK DKK DKK DKK DKK
2A/28 2A/28 2A/28 Y7 Y7
34,00 303 30,00 41900 44,00 42100 1.01700 193 40,00 03500
34,00 303 36,00 42200 53,00 42400 1.01700 193 40,00 04500
34,00 303 36,00 42200 53,00 42400 1.01700 193 40,00 04500
34,00 303 68,00 42500 49,00 42700 1.017.00 193 29,00 06000

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

System med udskifteligt hoved

MultiLock - Paskruningsadapter, type B

A KLG = Koblingsstarrelse
A Tilradius- og afgratningsfraeser

DRVS
=]
- BT — af 2
i - SERE || =z
o) Tl i 2.9
b Fa
LPR
OAL
KLG BD_1 THSZMS OAL LPR DCONMS DRVS
mm mm mm mm mm
EL12 1 M6 28 13 6,5 9
EL16 15 M8 33 14 8,5 12
EL20 20 M10 37 18 10,5 15
EL25 25 M12 42 20 12,5 17
TORXe-
skifteklinge
80950 ...
Reservedele DKK
Til artikelnr. Y7
84053 01200 41,00 054
8405301600 41,00 055
84 053 02000 41,00 055
84 053 02500 41,00 055

cuttingtools.ceratizit.com

N

o
N‘\\\‘i“
i’ \os
84 053 ...
DKK
W1

886,00 01200
963,00 01600
1.040,00 02000
1.225,00 02500

<

F———— . 1 \/ m =
Spandeskrue Torx nagle Molykote Momenthandtag Holderbasning
84950.. 80950.. 70950.. 80950.. 84950..
DKK DKK DKK DKK DKK
W1 Y7 2A/28 Y7 W1

314,00 18600 70,00 120 34,00 303 01700 193 663,00 18000

720,00 18100
778,00 18200
917,00 18300

342,00 18800
369,00 18700 75,00 121 34,00 303
432,00 18900 75,00 121 34,00 303

017,00 193

1

75,00 121 34,00 303 1.01700 193
1
1.017,00 193

14187
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WNT \ Performance

System med udskifteligt hoved

MultiChange - Produktoversigt

Det yderst stabile system med udskifteligt hoved "MultiChange” giver mulighed for et ekstremt hurtigt veerktajsskift. Med sin hgje stabilitet
og rundlgbsngjagtighed er dette system med udskifteligt hoved samtidigt det mest stabile og praecise system pa markedet. Pa de

efterfglgende sider ses udskiftelige hoveder til naesten alle anvendelser.

Hardmetal bor

4 HM-NC-forbor
<190°,120°,142° /@8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP* 2

— kapitel 2, Hardmetal bor

o8

2

*ZEFP = antal skeer

Rivaler og forsaenkere
4 Rivaler gennemgaende hul
@ 8-30,2 mminkl. specialdiameter/ZEFP* 4-6

4 Rivaler bundhul
3 12,2-30,2 mm inkl. specialdiameter/ZEFP* 6

— Kapitel 4, Rivaler og forsaenkere

*ZEFP = antal skaer

Holdere

a Holder stél, ekstra kort
cylindrisk/konisk 87°

“ Lengde 60-90 mm

til SZID 8,10, 12, 16, 20 mm

a Holder stél/HM, kort

Cylindrisk
/’ Leengde 85-120 mm

tilSZID 8,10, 12,16, 20 mm

a Holder stal/HM, kort

konisk 87°
,’ Leengde 85-120 mm
117D 8,10, 12, 16, 20 mm

4 Holder HM middel
cylindrisk/konisk 87°
Lengde 110-150 mm
til SZID 8, 10, 12, 16,20 mm

— Kapitel 16 Veerktojsholdere og tilbehor

14[188

a Holder stal/HM, lang
D Cylindrisk
Lengde 150-200 mm

pr
L il SZID 8,10, 12, 16, 20 mm
4 Holder stél/HM, lang
2 konisk 87°
_Z Lengde 150-200 mm
< il SZID 8,10, 12, 16, 20 mm

a Holder stal/HM ekstra lang

, Cylindrisk
= Lengde 200-250 mm

23 1il SZID, 16 0g 20 mm

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Hardmetal fraesere

System med udskifteligt hoved

MultiChange - Endefraeser

pcr [ )
v=10° I~ HPC APA72S
ZEFP
——
e
o
AT F
Fabriksstandard
52871 ...
DC RE SZID APMX DN LPR.o, ZEFP DKK
mm  mm mm  mm mm VA1
97 032 08 75 9,8 13 4 601,00 09700
10,0 032 08 75 9,8 13 4 601,00 10000
1,7 032 10 90 11,8 16 4 693,00 11700
120 032 10 90 118 16 4 693,00 12000
157 032 12 120 158 20 4 905,00 15700
16,0 032 12 120 158 20 4 905,00 16000
197 050 16 150 198 25 4 1.188,00 19700
20,0 050 16 150 198 25 4 1.188,00 20000
P )
M o)
K ®
N
S
H
— v,/f, side 432+433

MultiChange - Endefraser
A . HPC

PCR
ALU

A=41°
y-15°

ZEFP

w DLC

i

i

£

4

DC
mm
9,7
10,0
1,7
12,0
15,7
16,0
19,7
20,0

T w=XxX= T

- v,/f,side 432+433

RE SZID APMX
mm mm
032 08 75
032 08 75
032 10 90
032 10 90
032 12 120
032 12 12,0
050 16 150
050 16 150

cuttingtools.ceratizit.com

DN
mm
9,8
9,8
11,8
11,8
15,8
15,8
19,8
19,8

DRAGONSKIN
——
L

h

Fabriksstandard
52 872 ...
LPR.oo2 ZEFP DKK
mm VA1
13 4 624,00 09700
13 4 624,00 10000
16 4 748,00 11700
16 4 748,00 12000
20 4 989,00 15700
20 4 989,00 16000
25 4 1.337,00 19700
25 4 1.337,00 20000

MultiChange - Torusfraeser

A=43° Z ]
“ VS=24° @ T DLC
ZEFP
i % é ﬁ i; DRAGONSKIN

0 i

!

Fabriksstandard
52 870 ...
DC RE SZID APMX DN LPR  ZEFP DKK
mm mm mm  mm mm VA

10 05 08 75 98 13
10 10 08 75 98 13
12 05 10 90 118 16
12 10 10 90 118 16
12 20 10 90 118 16
16 20 12 120 158 20
16 40 12 120 158 20
20 20 16 150 198 25
20 30 16 150 198 25
20 40 16 150 198 25

532,00 10005
532,00 10010
623,00 12005
623,00 12010
623,00 12020
865,00 16020
865,00 16040
1.224,00 20020
1.224,00 20030
1.224,00 20040

GO LD WO LW W WWWW

Twn=x=Z o

— v,/f, side 440

Monteringsvejledning

A S7ID = koblingsstarrelse
A SW=ngglebredde
A M =tilspendingsmoment

SZID Sw M
mm Nm

06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

o
@ A Detervigtigt at montere koblingsstarrelse 06 og 08 med en
momentnagle. Anbefalingen gaelder for alle starrelser!
A Ved ustabile forhold skal bearbejdningsparameterne reduceres. 1 4

Holdere og tilbeher findes du i — Kapitel 16 Vaerktejsholdere og tilbehor
i kataloget med opspaendingsteknik.

Teknisk information
@ APMX svarer ikke til den maksimale skaredybde

14[189



Hardmetal fraesere
WNT \ Performance System med udskifteligt hoved

MultiChange - Endefraeser MultiChange - Skrub-sletfraeser

\=41° ) , \=45° @ ,
n . @ | Hee J Tit100 n e - J Tit100
ZEFP ZEFP

4 ji

V| mb

Fabriksstandard Fabriksstandard
52 861 ... 52 862 ...
DC SZID APMX DN LPR.g, CHW ZEFP DKK DC SZID APMX DN LPR.g CHW ZEFP DKK
mm mm  mm mm mm Al mm mm  mm mm mm VA
8 06 6,0 78 1 0,16 3 373,00 080 8 06 100 78 15 0,16 4 465,00 080
10 08 75 98 13 0,20 3 424,00 100 10 08 125 98 18 0,20 4 484,00 100
12 10 90 118 16 0,24 3 531,00 120 12 10 150 11,8 22 0,24 4 658,00 120
16 12 120 158 20 0,32 3 742,00 160 16 12 200 158 28 0,32 5 1.004,00 160
20 16 150 19,8 25 0,40 3 953,00 200 20 16 250 198 35 0,40 6 1.351,00 200
P ® P )
M M o
K ) K )
N N )
S S
H H

o
— v,/f,side 434 — v, /f, side 435

MultiChange - Endefraeser : L
e v Monteringsvejledning
n V:;12° @ iq HPC 4) Ti1100 A SZID = koblingssterrelse

ZEFP A SW=ngglebredde

A M =tilspendingsmoment
% ﬁ SZID SwW M
mm Nm
™ : : :
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25
)
@ A Detervigtigt at montere koblingsstarrelse 06 og 08 med en
Fabriksstandard momentnagle. Anbefalingen gaelder for alle starrelser!
A Ved ustabile forhold skal bearbejdningsparameterne reduceres.
52 860 ...
DC SZID APMX DN LPR.o, CHW ZEFP DKK Holdere og tilbehar findes du i — Kapitel 16 Vaerktejsholdere og tilbehar
mm mm  mm mm mm Al

i kataloget med opspaendingsteknik.
8 06 60 78 1 0,16 405,00 080

4
10 08 75 98 13 020 4 454,00 100
2 10 90 18 16 024 4 578,00 120
4
4

16 12 120 158 20 0,32 829,00 160

20 16 150 198 25 040 107400 200 Teknisk information

(e}
@ APMX svarer ikke til den maksimale skaeredybde

T w=XxX= T
[ ]

— v,/f,side 434

14]190 cuttingtools.ceratizit.com
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Hardmetal fraesere

System med udskifteligt hoved

MultiChange - Sletfraeser

\=49°
V- 8
DC SZID APMX
mm mm
8 06 100
1008 125
2210 150
6 12 200
20 16 250
P
M
K
N
s
H

MultiChange - Radiusfraeser

\=30°
V-8
DC SZD APMX
mm mm
10 08 75
12 10 90
16 12 120
20 16 150
P
M
K
N
s
H

ZEFP

DN
mm
78
9,8
1,8
15,8
19,8

LPR .00, ZEFP

mm
15
18
22
28
35

[e2Ne>NerNer o)

ZEFP

DN LPR.oe, ZEFP

mm
9,8
1,8
15,8
19,8

cuttingtools.ceratizit.com

mm
13
16
20
25

B i

Fabriksstandard

4

52 863 ...

DKK
Vi
415,00
468,00
587,00
917,00
1.265,00

— v,/f, side 437

080
100
120
160
200

Ti1100

Fabriksstandard

52 866 ...

DKK
Vi
472,00
588,00
883,00
1.082,00

MultiChange - Torusfraeser

n 3232 @ %g W Ti1100
L n | e =
ar

Fabriksstandard
52 865 ...
DC SZID APMX DN LPR., RE  ZEFP DKK
mm mm  mm mm mm Al
8 06 6,0 78 11 1,0 4 373,00 081
8 06 6,0 78 11 2,0 4 373,00 082
10 08 75 9,8 13 1,5 4 424,00 101
10 08 75 9,8 13 3,0 4 424,00 103
12 10 90 11,8 16 1,5 4 531,00 121
12 10 90 118 16 40 4 531,00 124
16 12 120 158 20 2,0 4 788,00 162
16 12 120 158 20 5,0 4 788,00 165
20 16 150 198 25 2,0 4 1.064,00 202
20 16 150 198 25 6,0 4 1.064,00 206
p °
M o
K °
N )
$
H
o o
— v,/f,side 438+439
Monteringsvejledning
A S7ID = koblingsstarrelse
A SW =ngglebredde
A M =tilspendingsmoment
SZID Sw M
mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

o
@ A Detervigtigt at montere koblingsstarrelse 06 og 08 med en
momentnagle. Anbefalingen gaelder for alle starrelser!

A Ved ustabile forhold skal bearbejdningsparameterne reduceres.

Holdere og tilbehar findes du i — Kapitel 16 Vaerktejsholdere og tilbehor
i kataloget med opspaendingsteknik.

Teknisk information

— v,/f, side 438+439 o
@ APMX svarer ikke til den maksimale skaredybde

141191
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Hardmetal fraesere
WNT \ Performance System med udskifteligt hoved

MultiChange - High Feed fraeser MultiChange - Konkav fraeser

A=30° A=20°
n | HEC | | oo n v | el
¢ ZEFP s ZEFP

i "

Ti1100

—
e
i"—i

LPR

a
<
o
w
o
a

Fabriksstandard Fabriksstandard
52 864 ... 52 869 ...
DCX SZID r;p APMX LPR.gp, ZEFP DKK DCX SZID PRFRAD.,p; APMX DC LPR.,,, LH ZEFP  DKK
mm mm  mm mm Vi mm mm mm mm mm mm Al
8 06 07 6,0 11 6 405,00 080 8 06 0,5 20 663 1 45 4 546,00 080
10 08 09 75 13 6 454,00 100 8 06 1,0 30 569 1 50 4 546,00 081
12 10 1,0 9,0 16 6 578,00 120 10 08 15 40 663 13 65 4 586,00 100
16 12 14 120 20 6 829,00 160 10 08 2,0 45 569 13 70 4 586,00 101
20 16 1,7 150 25 6 1.074,00 200 12 10 2,5 55 665 16 85 4 708,00 120
12 10 3,0 6,0 570 16 90 4 708,00 121
P ° 12 10 3,5 65 476 16 95 4 708,00 122
M o 16 12 4,0 80 760 20 120 4 1.004,00 160
K ° 16 12 45 85 668 20 125 4 1.004,00 161
N 16 12 5,0 90 574 20 130 4 1.004,00 162
S 20 16 50 10,0 953 25 150 4 1.351,00 200
H 20 16 6,0 110 764 25 16,0 4 1.351,00 201
o e o
S v/fsidedss M o
K )
5 N )
@ A 13 = hjgrneradius der skal programmeres S
A (@ DCX spidser til med 0,2 mm, deraf fés @ DN H

4 @DCX halveret, resulterer i @ DC o

— v,/f, side 441

Monteringsvejledning

A S7ID = koblingsstarrelse
A SW =ngglebredde
A M =tilspendingsmoment

SZID SwW M
mm Nm

06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

[e]
@ A Detervigtigt at montere koblingsstarrelse 06 og 08 med en
momentnggle. Anbefalingen gaelder for alle starrelser!

A Ved ustabile forhold skal bearbejdningsparameterne reduceres.

Holdere og tilbehar findes du i — Kapitel 16 Vaerktojsholdere og tilbehor
i kataloget med opspaendingsteknik.

Teknisk information

o
@ APMX svarer ikke til den maksimale skaredybde
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Hardmetal fraesere

System med udskifteligt hoved

MultiChange - Gratfraeser

\=0°
B #Z

ZEFP

Fabriksstandard
52 867 ...
DCX SZID APMX DC DN LPR.y ZEFP DKK
mm mm mm mm mm VA1
10 08 75 002 98 13 4 383,00 100
12 10 90 002 11,8 16 4 496,00 120
16 12 120 640 158 20 6 660,00 160
20 16 150 8,00 198 25 6 874,00 200
P )
M o
K )
N )
S
H

— v,/f, side 442

MultiChange - Gratfraeser

- BT
v=2° o
ZEFP

Ti1100

E -
h
Fabriksstandard
52 868 ...
DCX SZID APMX DC DN LPR.ys ZEFP DKK

mm mm mm mm mm VA1

10 06 48 75 8 1 6 424,00 100
12 08 55 9,0 10 13 6 531,00 120
16 10 80 120 12 16 6 742,00 160
20 12 95 150 16 20 6 953,00 200
P )
M )
K )
N )
S

H

— v,/f,side 442

cuttingtools.ceratizit.com

Monteringsvejledning

A S7ID = koblingsstarrelse
A SW=ngglebredde
A M =tilspendingsmoment

SZID SwW M
mm Nm

06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

(e}
@ A Detervigtigt at montere koblingsstarrelse 06 og 08 med en
momentnggle. Anbefalingen galder for alle starrelser!

A Ved ustabile forhold skal bearbejdningsparameterne reduceres.

Holdere og tilbeher findes du i — Kapitel 16 Vaerktejsholdere og tilbehar
i kataloget med opspzndingsteknik.

Teknisk information

[0
@ APMX svarer ikke til den maksimale skaeredybde

14[193
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WNT \ Standard Hardmetal freesere
Slet geometri

Endefreeser

A =45°
“ y-18° @ %K ) Ti1001 Ti1001
ZEFP
% ﬂ DCONMS

" OAL

i
gat"

9
2

I
‘.
I

Fabriksstandard Fabriksstandard
a8 a8
50900.. 50900...

DC, APMX DN LH OAL o° DCONMS., CHW ZEFP DKK DKK

mm mm mm mm mm mm mm VO VO

0,2 02 018 06 55 15 3 0,02 2 592,00 021

0,2 02 018 1,0 55 15 8 0,02 2 598,00 022

0,2 02 018 16 55 15 3 0,02 2 603,00 023

0,2 02 018 20 55 15 8 0,02 2 613,00 024

0,3 03 028 09 55 15 3 0,03 2 592,00 031

0,3 03 028 15 55 15 3 0,03 2 598,00 032

0,3 03 028 24 55 15 3 0,03 2 603,00 033

0,3 03 028 30 55 15 3 0,03 2 613,00 034

0,4 04 037 12 55 15 3 0,04 2 592,00 041

0,4 04 037 20 55 15 3 0,04 2 598,00 042

0,4 04 037 32 55 15 3 0,04 2 603,00 043

0,4 04 037 40 55 15 3 0,04 2 613,00 044

0,5 05 045 15 55 15 3 0,05 2 579,00 051

0,5 05 045 25 55 15 8 0,05 2 584,00 052

0,5 05 045 40 55 15 3 0,05 2 592,00 053

0,5 05 045 50 55 15 8 0,05 2 598,00 054

0,6 06 058 20 55 15 3 0,06 2 499,00 061

0,6 06 058 30 55 15 8 0,06 2 485,00 062

0,6 06 058 50 65 15 3 0,06 2 529,00 063
0,6 06 058 6,0 65 15 8 0,06 2 561,00 064
0,8 08 077 25 55 15 3 0,08 2 485,00 081

0,8 08 077 40 55 15 8 0,08 2 485,00 082

0,8 08 077 65 65 15 3 0,08 2 539,00 083
0,8 08 077 80 65 15 3 0,08 2 561,00 084
1,0 10 09 30 55 15 3 0,10 2 485,00 101

1,0 1,0 09 50 55 15 3 0,10 2 485,00 102

1,0 10 09 80 65 15 3 0,10 2 512,00 103
1,0 10 09 100 65 15 3 0,10 2 561,00 104
1,0 10 09 120 65 15 3 0,10 2 574,00 105
1,2 12 115 3,0 55 15 3 0,12 2 485,00 121

1,2 12 115 6,0 55 15 3 0,12 2 485,00 122

1,2 12 115 100 65 15 8 0,12 2 539,00 123
1,2 12 115 120 65 15 3 0,12 2 561,00 124
1,3 1,3 125 40 55 15 3 0,12 2 485,00 131

1,3 1,3 125 70 55 15 3 0,12 2 499,00 132

1,3 1,3 125 11,0 65 15 3 0,12 2 539,00 133
1,3 1,3 125 130 65 15 3 0,12 2 574,00 134
1,5 1,5 144 50 55 15 & 0,12 2 499,00 151

1,5 15 144 75 55 15 3 0,12 2 485,00 152

1,5 15 144 120 65 15 & 0,12 2 574,00 153
P

M

K

N ° °
S

H

— v,/f, side 460-465
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WNT \ Standard Hardmetal freesere
Slet geometri

Endefreeser

A =45°
II!II y-18° éig% %él\' ) Ti1001 Ti1001
ZEFP
% ﬂ DCONMS

_ OAL

lll"
i
4/

iiill

Fabriksstandard Fabriksstandard
a8 a8
50900... 50900...

DC, APMX DN LH OAL o° DCONMS., CHW ZEFP DKK DKK

mm mm mm mm mm mm mm VO VO

1,5 1,5 144 150 65 15 3 0,12 2 561,00 154
1,6 16 152 50 55 15 3 0,12 2 499,00 161

1,6 16 152 80 55 15 3 0,12 2 499,00 162

1,6 16 152 130 65 15 8 0,12 2 539,00 163
1,6 16 152 160 65 15 3 0,12 2 574,00 164
1,8 18 172 55 55 15 3 0,12 2 485,00 181

1,8 1,8 1,72 90 55 15 3 0,12 2 499,00 182

1,8 18 172 145 65 15 & 0,12 2 539,00 183
1,8 1,8 172 180 65 15 3 0,12 2 574,00 184
2,0 20 192 6,0 55 15 3 0,13 2 485,00 201

2,0 20 192 100 55 15 3 0,13 2 485,00 202

2,0 20 192 140 55 15 3 0,13 2 512,00 203

2,0 20 192 160 65 15 3 0,13 2 574,00 204
2,0 20 192 200 65 15 3 0,13 2 561,00 205
2,3 23 222 70 55 15 3 0,13 2 485,00 231

2,3 23 222 15 55 15 3 0,13 2 499,00 232

2,3 23 222 185 65 15 3 0,13 2 512,00 233
2,3 23 222 200 65 15 8 0,13 2 574,00 234
2,3 23 222 230 65 15 3 0,13 2 574,00 235
3,0 30 29 9,0 65 15 6 0,15 2 512,00 301

3,0 30 29 150 65 15 6 0,15 2 574,00 302

3,0 30 290 240 100 15 6 0,15 2 622,00 303
3,0 30 29 300 100 15 6 0,15 2 649,00 304
4,0 40 390 120 65 15 6 0,15 2 574,00 401

4,0 40 390 200 65 15 6 0,15 2 574,00 402

4,0 40 390 320 100 15 6 0,15 2 649,00 403
4,0 40 390 40,0 100 15 6 0,15 2 668,00 404
5,0 50 490 150 65 15 6 0,15 2 574,00 501

5,0 50 490 250 65 15 6 0,15 2 574,00 502

5,0 50 490 40,0 100 15 6 0,15 2 668,00 503
5,0 50 490 50,0 100 15 6 0,15 2 702,00 504
6,0 60 590 180 65 15 6 0,15 2 574,00 601

6,0 60 590 30,0 100 15 6 0,15 2 649,00 602
6,0 60 590 480 100 15 6 0,15 2 702,00 603
6,0 60 590 60,0 100 15 6 0,15 2 724,00 604
P

M

K

N ° °
S

H

- v,/f, side 460-465
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WNT \ Standard

Hardmetal fraesere
Slet geometri

Endefreeser

\=55°
V= 5

&)
U
]

—|| HPC
ZEFP N J
ﬂ DCONMS
——

|
|
|
|
I -
: <<
! o

pas

=

o

<
C

DC.,; APMX OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm

3 12 50
4 15 50
5 20 50
6 20 57
8 20 63
10 25 73
12 25 83
14 30 83
16 30 92
20 38 104

T w=Xx= T

mm

NN RNDNDND NN

-

g~
i i o
s

L

i

~DIN 6527
wa 18

50 960 ...

DKK
V0
125,00 030
142,00 040
154,00 050
169,00 060
250,00 080
394,00 100
517,00 120
900,00 140
943,00 160
1.333,00 200

14[196

- v/f, side 448+449

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Hardmetal fraesere
Slet geometri

Endefreeser

\=55°
e

ZEFP

/B

~ HPC

i

L
L
]

DC, APMX DN
mm mm mm
27 50 25

0 35 28
30 50 28
37 65 35
40 45 38
40 65 38
47 80 45
50 55 48
50 80 48
57 100 55
60 70 58
60 100 58
67 130 64
70 130 67
77 130 74
80 90 77
80 130 77
87 160 84
90 160 87
97 160 94

100 110 97
100 160 97
107 190 103
1,0 190 106
17 190 113
120 130 116
120 190 116
130 220 126
137 220 133
140 150 136
140 220 136
150 250 145
157 250 152
160 170 155
160 250 155
180 200 175
180 290 175
197 320 19,2
200 220 195
200 320 195
207 400 242
250 270 245
250 400 245

P

M

K

N

S

H

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

LPR

OAL

LPR  OAL DCONMS.; ZEFP

mm mm
19 55
19 55
19 55
19 55
19 55
19 55
22 58
22 58
22 58
22 58
22 58
22 58
28 64
28 64
28 64
28 64
28 64
34 74
34 74
34 74
34 74
34 74
40 85
40 85
40 85
40 85
40 85
46 91
46 91
46 a1
46 91
52 100
52 100
52 100
52 100
58 106
58 106
64 114
64 114
64 114
80 136
80 136
80 136

3
3

[eeXecNo Yoo NorpNor e o o NorNorNorNerorNorNep)

NN NRNRNNNNRDNRDNRNRNRNNNRDNRDNRDNRNNNNNDNDNDND NN NN N

[

I\

7
e

IIHQ

1

Fabriksstandard

LA
54 590 ...

DKK
V0
183,00 027
188,00 033
183,00 031
183,00 037
188,00 043
183,00 041
183,00 047
188,00 053
183,00 051
183,00 057
188,00 063
183,00 061
268,00 067
268,00 071
268,00 077
268,00 083
268,00 081
424,00 087
424,00 091
424,00 097
424,00 103
424,00 101
563,00 107
563,00 111
563,00 117
563,00 123
563,00 121
820,00 131
820,00 137
820,00 143
820,00 141
1.324,00 151
1.324,00 157
1.324,00 163
1.324,00 161
1.696,00 183
1.705,00 181
1.862,00 197
1.791,00 203
1.862,00 201
2.865,00 247
2.711,00 253
2.865,00 251

Ti1005

,.
S

g

[\

]
i

1
/

=<3

Fabriksstandard

wa[ 8
54 592...

DKK
V0
268,00 027
273,00 033
268,00 031
268,00 037
273,00 043
268,00 041
268,00 047
273,00 053
268,00 051
268,00 057
273,00 063
268,00 061
365,00 067
365,00 071
365,00 077
365,00 083
365,00 081
533,00 087
533,00 091
533,00 097
533,00 103
533,00 101
669,00 107
669,00 111
669,00 117
669,00 123
669,00 121
943,00 131
943,00 137
943,00 143
943,00 141
1.514,00 151
1.514,00 157
1.514,00 163
1.514,00 161
1.974,00 183
1.870,00 181
1.992,00 197
1.965,00 203
1.992,00 201
3.020,00 247
2.874,00 253
3.020,00 © 251

Ti1005

=)

,.
S

v

i
e

Fabriksstandard Fabriksstandard

w03
54 591 ...

DKK
V0
183,00 027

183,00 031
183,00 037

183,00 041
183,00 047

183,00 051
183,00 057

183,00 061
268,00 067
268,00 071
268,00 077

268,00 081
424,00 087
424,00 091
424,00 097

424,00 101
563,00 107
563,00 111
563,00 117

563,00 121
820,00 131
820,00 137
820,00 141
1.324,00 151
1.324,00 157
1.324,00 161

1.705,00 181
1.862,00 197

1.862,00 201
2.865,00 247

2.865,00 ' 251

we[ O I3
54 593 ...

DKK
V0
268,00 027

268,00 031
268,00 037

268,00 041
268,00 047

268,00 051
268,00 057

268,00 061
365,00 067
365,00 071
365,00 077

365,00 081
533,00 087
533,00 091
533,00 097

533,00 101
669,00 107
669,00 111
669,00 117
669,00 121
943,00 131
943,00 137
943,00 141
1.514,00 151
1.514,00 157
1.514,00 161

1.870,00 181
2.060,00 197

1.992,00 201
3.020,00 247

3.020,00 = 251

- v,/f, side 448+449

14]197
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WNT \ Standard Hardmetal fraesere
Slet geometri

Endefreeser

\=55° ) _ , ,
“ 7 @ || Hee Ti1005 Ti1005 Ti1005

ZEFP

Gwd ™ TeRl
i
i

—
. <C
o
- |
G \b# \1L/ \ \V |
/ ) ) \‘/ \
\A_a &’.. \ga JE ‘_',‘ .\}&
\l:l& _ =3 =3 \l:l&
LPR ved skaft DIN 6535 HB
CESSSS (=SS === CESSSS CESSS3S
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
YR w8 we( O 3 w0 3 w8 YR
54590.. 54592... 54591... 54593.. 54590... 54592..
DC. APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm VO VO VO VO VO VO

27 80 25 15 22 58
30 35 28 15 22 58
30 80 28 15 22 58
30 35 28 24 31 67
37 105 35 20 26 62
40 45 38 20 26 62
40 105 38 20 26 62
40 45 38 32 38 74
47 130 45 25 34 70
50 55 48 25 34 70
50 130 48 25 34 70
50 55 48 40 52 88
57 160 55 30 34 70
60 70 58 30 34 70
60 160 58 30 34 70
60 70 58 48 52 88
67 210 64 40 44 80
70 210 67 40 44 80
7T 210 74 40 44 80
80 90 77 40 44 80
80 210 77 40 44 80
80 90 77 64 68 104
87 260 84 50 54 94 10
90 260 87 50 54 94 10
97 260 94 50 54 94 10
10,0 110 97 50 54 94 10
10,0 260 97 50 54 94 10
10,0 110 97 80 84 124 10
10,7 310 103 60 64 109 12
1,0 310 106 60 64 109 12
1,7 310 11,3 60 64 109 12
12,0 130 116 60 64 109 12
120 310 116 60 64 109 12
12,0 130 116 96 100 145 12
13,0 360 126 70 74 119 14
13,7 360 133 70 74 119 14
14,0 150 136 70 74 119 14
140 360 136 70 74 119 14
140 150 136 112 116 161 14
15,0 41,0 145 80 84 132 16

212,00 028 297,00 028 212,00 028 297,00 028
201,00 034 286,00 034
212,00 032 297,00 032 21200 032 297,00 032
251,00 035 336,00 035
212,00 038 297,00 038 212,00 038 297,00 038
201,00 044 286,00 044
212,00 042 297,00 042 21200 042 297,00 042
251,00 045 336,00 045
212,00 048 297,00 048 21200 048 297,00 048
201,00 054 286,00 054
212,00 052 297,00 052 212,00 052 297,00 052
257,00 055 341,00 055
212,00 058 297,00 058 212,00 058 297,00 058
201,00 064 286,00 064
212,00 062 297,00 062 212,00 062 297,00 062
257,00 065 341,00 065
304,00 068 398,00 068 304,00 068 398,00 068
304,00 072 398,00 072 304,00 072 398,00 072
304,00 078 398,00 078 304,00 078 398,00 078
295,00 084 390,00 084
304,00 082 398,00 082 304,00 082 398,00 082

[c-lioToc e o oo rlerie  NerNoriier e lerier e lerNerierNeriepiep]

381,00 085 479,00 085
480,00 088 588,00 088 480,00 088 588,00 088
480,00 092 588,00 092 480,00 092 588,00 092
480,00 098 588,00 098 480,00 098 588,00 098
467,00 104 576,00 104
480,00 102 588,00 102 480,00 102 588,00 102
776,00 105 910,00 105
789,00 108 936,00 108 789,00 108 936,00 108
789,00 112 936,00 112 789,00 112 936,00 112
789,00 118 936,00 118 789,00 118 936,00 118
77500 124 917,00 124
789,00 122 93600 122 789,00 122 936,00 122
1.021,00 125 1.143,00 125
114300 132 1.299,00 132 1.14300 132 1.299,00 132
114300 138 1.324,00 138 1.143,00 138 1.299,00 138
1.134,00 144 1.290,00 144
1.143,00 142 129900 142 1.14300 142 1.299,00 142
1.51400 145 1.671,00 145
1.489,00 152 1.671,00 152 1.489,00 152 1.671,00 152

DR NPNPNNNPNNMNPMNPMNPMNPMNPMNNMNPMNPMNPMNPMNPMNPMNPMNPMNPMNPMNPMNPMNPMNPMNPMNDMNDMNDMNDMNDMNDMNDMNDMND NN

Twnw=x= T

- v,/f, side 448+449

14]198 Forsatter pé naeste side cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Hardmetal freesere
Slet geometri

Endefreeser

\=55° ) _ , ,
“ 7 @ || Hee Ti1005 Ti1005 Ti1005

ZEFP

% ﬂ DCONMS T |
U
)

OAL
SSS
< —
e ——

o } I
5 \5 \i
\V \W \, {
o () & ‘\_'r .\!’
=3 _ \:@ \:& \l:l&
LPR ved skaft DIN 6535 HB
=S = ==
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
a8 a3 (O 19 O 19 a8 a3
54590... 54592... 54591... 54593.. 54590... 54592..
DC.,; APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm VO VO VO VO VO VO

157 410 152 80 84 132 16
16,0 170 155 80 84 132 16
16,0 410 155 80 84 132 16
16,0 170 155 128 132 180 16
18,0 200 175 90 94 142 18
18,0 470 175 90 94 142 18
18,0 200 175 144 148 196 18
19,7 520 192 100 104 154 20
200 220 195 100 104 154 20
20,0 52,0 195 100 104 154 20
200 220 195 160 164 214 20
247 650 242 125 130 186 25
250 270 245 125 130 186 25
250 650 245 125 130 186 25
250 270 245 200 204 260 25

1.489,00 158 1.671,00 158 1.489,00 158 1.671,00 158
1.471,00 164 1.619,00 164
1.489,00 162 167100 162 1.489,00 162 1.671,00 162
1.965,00 165 2.139,00 165
1.853,00 184 2.008,00 184
1.940,00 182 211100 182 1.940,00 182 2.111,00 182
2.502,00 185 2.657,00 185
2121,00 198 2.320,00 198 2121,00 198 2.320,00 198
1.974,00 204 ?2.182,00 204
2121,00 202 2.320,00 202 2121,00 202 2.320,00 202
2.727,00 205 2.934,00 205
3.956,00 248 4.120,00 248 3.956,00 248 4.120,00 248
3.818,00 254 3.973,00 254
3.956,00 252 4.120,00 252 3.956,00 252 4.120,00 252
5.392,00 255 5.575,00 =255

NN NNNNNNDNDNDN

T »w=XxX=Z 7T

- v/f, side 448+449
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WNT \ Standard Hardmetal freesere
Slet geometri

Endefraeser med hjgrneradius

\=55°
“ V=70 @ %g HPC || [ Ti1005 Ti005
ZEFP
% ﬂ DCONMS, |

~

= -
o
<
——
T

)
[
N

/

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

T8 8 w0 3 v O 3
54594 .. 54596.. 54595.. 54597..

DC.; RE.qy APMX DN LH LPR  OAL DCONMS ZEFP DKK DKK DKK DKK

mm mm mm mm mm mm mm mm V0 V0 V0 VO

3 0,2 50 2,8 12 19 55 6 2 208,00 031 292,00 031 208,00 031 292,00 031
3 0,3 50 2,8 12 19 55 6 2 208,00 033 292,00 033 208,00 033 292,00 033
3 0,5 5,0 2,8 12 19 55 6 2 208,00 035 292,00 035 208,00 035 292,00 035
4 0,3 6,5 38 12 19 55 6 2 208,00 041 292,00 041 208,00 041 292,00 041
4 0,5 6,5 38 12 19 55 6 2 208,00 043 292,00 043 208,00 043 292,00 043
4 1,0 6,5 38 12 19 55 6 2 208,00 045 292,00 045 208,00 045 292,00 045
5 0,3 8,0 48 15 22 58 6 2 212,00 051 297,00 051 212,00 051 297,00 051
5 0,5 8,0 48 15 22 58 6 2 212,00 053 297,00 053 212,00 053 297,00 053
5 1,0 8,0 48 15 22 58 6 2 212,00 055 297,00 055 212,00 055 297,00 055
6 03 100 58 18 22 58 6 2 215,00 061 300,00 061 215,00 061 300,00 061
6 05 100 58 18 22 58 6 2 215,00 063 300,00 063 215,00 063 300,00 063
6 10 100 58 18 22 58 6 2 215,00 065 300,00 065 215,00 065 300,00 065
8 03 130 77 24 28 64 8 2 297,00 081 395,00 081 297,00 081 395,00 081
8 05 130 77 24 28 64 8 2 297,00 083 395,00 083 297,00 083 395,00 083
8 10 130 77 24 28 64 8 2 297,00 085 395,00 085 297,00 085 395,00 085
10 03 160 97 30 34 74 10 2 451,00 101 561,00 101 451,00 101 561,00 101
10 10 160 97 30 34 74 10 2 451,00 103 561,00 103 451,00 103 561,00 103
10 1,5 160 97 30 34 74 10 2 451,00 105 561,00 105 451,00 105 561,00 105
12 10 190 116 36 40 85 12 2 592,00 121 699,00 121 592,00 121 699,00 121
12 1,5 190 116 36 40 85 12 2 592,00 123 699,00 123 592,00 123 699,00 123
12 20 190 11,6 36 40 85 12 2 592,00 125 699,00 125 592,00 125 699,00 125
16 20 250 155 48 52 100 16 2 1.376,00 161 1.542,00 161 1.376,00 161 1.542,00 161
16 25 250 155 48 52 100 16 2 1.385,00 163  1.550,00 163  1.38500 163  1.550,00 163
16 30 250 155 48 52 100 16 2 1.38500 165  1.550,00 165  1.38500 165  1.550,00 165
20 20 320 195 60 64 114 20 2 1.878,00 201 2.095,00 201 1.826,00 201 2.095,00 201
20 25 320 195 60 64 114 20 2 1.878,00 203  2.09500 203 1.878,00 203  2.095,00 203
20 30 320 195 60 64 114 20 2 1.878,00 205 209500 205 1.878,00 205  2.09500 205
20 40 320 195 60 64 114 20 2 1.878,00 206 2.09500 206 1.878,00 206  2.095,00 206
25 20 400 245 75 80 136 25 2 2.883,00 251  3.047,00 251 2.883,00 251 @ 3.047,00 251
25 40 400 245 75 80 136 25 2 2.892,00 253 3.047,00 253 2.892,00 253  3.047,00 253

T w=XxX= T

— v, /f,side 448+449
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WNT \ Standard Hardmetal freesere
Slet geometri

Endefraeser med hjgrneradius

\=55°
“ V=70 @ %K HpC | ) Ti1005 Ti1005

ZEFP

™ —— | 0 |
U
)

r_

N

N
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A

0
!
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i
i
i

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

T8 8 we( O 3 v O 3
54594 .. 54596.. 54595.. 54597..

DC.; RE.q APMX DN LH LPR  OAL DCONMS ZEFP DKK DKK DKK DKK

mm mm mm mm mm mm mm mm V0 V0 VO VO

3 0,2 8,0 2,8 15 22 58 6 2 208,00 032 292,00 032 208,00 032 292,00 032
3 0,3 8,0 2,8 15 22 58 6 2 208,00 034 292,00 034 208,00 034 292,00 034
3 0,5 8,0 2,8 15 22 58 6 2 208,00 036 292,00 036 208,00 036 292,00 036
4 03 105 38 20 26 62 6 2 219,00 042 304,00 042 219,00 042 304,00 042
4 05 105 38 20 26 62 6 2 219,00 044 304,00 044 219,00 044 304,00 044
4 1,0 105 38 20 26 62 6 2 219,00 046 304,00 046 219,00 046 304,00 046
5 03 130 48 25 34 70 6 2 237,00 052 324,00 052 237,00 052 324,00 052
5 05 130 48 25 34 70 6 2 237,00 054 324,00 054 237,00 054 324,00 054
5 10 130 48 25 34 70 6 2 237,00 056 324,00 056 237,00 056 324,00 056
6 03 160 58 30 34 70 6 2 237,00 062 324,00 062 237,00 062 324,00 062
6 05 160 58 30 34 70 6 2 237,00 064 324,00 064 237,00 064 324,00 064
6 10 160 58 30 34 70 6 2 237,00 066 324,00 066 237,00 066 324,00 066
8 03 210 77 40 44 80 8 2 331,00 082 429,00 082 331,00 082 429,00 082
8 05 210 77 40 44 80 8 2 331,00 084 429,00 084 331,00 084 429,00 084
8 10 210 77 40 44 80 8 2 331,00 086 429,00 086 331,00 086 429,00 086
10 05 260 97 50 54 94 10 2 506,00 102 616,00 102 506,00 102 616,00 102
10 10 260 97 50 54 94 10 2 506,00 104 616,00 104 506,00 104 616,00 104
10 1,5 260 97 50 54 94 10 2 506,00 106 616,00 106 506,00 106 616,00 106
12 10 310 116 60 64 109 12 2 827,00 122 970,00 122 827,00 122 970,00 122
12 1,5 310 116 60 64 109 12 2 827,00 124 970,00 124 827,00 124 970,00 124
12 20 310 116 60 64 109 12 2 827,00 126 970,00 126 827,00 126 970,00 126
16 20 410 155 80 84 132 16 2 1.557,00 162 1.732,00 162 1.557,00 162 1.732,00 162
16 25 410 155 80 84 132 16 2 1.567,00 164  1.748,00 164  1.567,00 164  1.748,00 164
16 40 410 155 80 84 132 16 2 1.567,00 166  1.748,00 166  1.567,00 166  1.748,00 166
20 20 520 195 100 104 154 20 2 2.156,00 202 236400 202 2.156,00 202  2.364,00 202
20 25 520 195 100 104 154 20 2 216500 204 237200 204 216500 204 2372,00 204
20 40 520 195 100 104 154 20 2 216500 207 237200 207 216500 207 2.372,00 207
25 20 650 245 125 130 186 25 2 402500 252 4.181,00 252  4.025,00 252 4.181,00 252
25 40 650 245 125 130 186 25 2 402500 254 418100 254 402500 254  4.181,00 254

T w=XxX= T

— v, /f, side 448+449
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WNT \ Standard

Hardmetal fraesere
Slet geometri

Langhulsfraeser

A=30°
y=12°

ZEFP

7w

=

i

&)
L
]

3 o
30

oD TUITOT A RWWNDN

T w=XxX= T

Tol. APMX DN
mm  mm

e8 3

h10 8 1,8

e8 4

h10 12 2,8

e8 5

h10 15 38

e8 6

h10 20 48

e8 10

h10 20 58

e8 16

h10 20 78

e8 19

h10 25 98

e8 22

h10 25 11,8

DCONMS
|
|
P\i“@
[N\
! 4
| <
i O
o DN Y
5 — |-«
<t 5
=
o
<C
.IDC DR
CHW
LH LPR  OAL DCONMS, CHW
mm mm mm mm mm
14 50 6 0,04
31 32 60 2 0,04
14 50 6 0,07
41 42 70 3 0,07
18 54 6 0,07
51 52 80 4 0,07
18 54 6 0,12
! 72 100 5 0,12
21 57 6 0,12
63 64 100 6 0,12
27 63 8 0,12
83 84 120 8 0,12
32 72 10 0,20
99 100 140 10 0,20
38 83 12 0,20
104 105 150 12 0,20

ZEFP

RPN NDNDNDNDNDND NN

DIAMOND

DIAMOND

g
e
-

DIN 6527
a8

52760 ...

DKK
Vi
1.265,00

1.265,00
1.265,00

1.265,00

020

030

040

050

c“
= II"I
= Yo7
2 %MI
N4

S

wal T3
52761 ...

DKK
Vi

1.238,00
1.732,00
2.286,00

2.839,00

060

080

100

120

DIAMOND

i
7| mems

/
f

<3

Fabriksstandard

a3
52762 ...

DKK
Vi

953,00
1.021,00
1.265,00
1.489,00
1.636,00
2.303,00
2.961,00

3.878,00

020

030

040

050

060

080

100

120

— v,/f, side 458

141202

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Hardmetal fraesere
Slet geometri

Endefraeser
A=45° ; , }
“ y= 7 % N HPC J Ti1005 Ti1005 Ti1005
ZEFP
% ﬂ DCONMS L
—
. <C
) I
) 4
. L \ , ,
g - o [ v [ V
\, \Y \, \¥
\ v 8 ¥
L & %)) 4 "))
=3 \:ISS \:ISE _ \l:l&
LPR ved skaft DIN 6535 HB
CESSSS CESSS3 CE===3 (ESSSS
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
YR w8 w8 YR e[ O [ e[ O I3
54610... 54612... 54610.. 54612.. 54611... 54613..
DC. APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm VO VO VO VO VO VO
3 35 28 12 19 55 6 3 197,00 033 283,00 033
3 35 28 15 22 58 6 3 21500 034 300,00 034
3 80 28 15 22 58 6 3 21500 032 300,00 032 21500 032 300,00 032
4 45 38 12 19 55 6 3 197,00 043 283,00 043
4 45 38 20 26 62 6 3 215,00 044 300,00 044
4 105 38 20 26 62 6 3 22900 042 31600 042 22900 042 316,00 042
5 55 48 15 22 58 6 3 197,00 053 283,00 053
5 55 48 25 34 70 6 3 21500 054 300,00 054
5 130 48 25 34 70 6 3 229,00 052 316,00 052 22900 052 316,00 052
6 70 58 18 22 58 6 3 197,00 063 283,00 063
6 70 58 30 34 70 6 3 21500 064 300,00 064
6 160 58 30 34 70 6 3 229,00 062 316,00 062 22900 062 316,00 062
7 210 67 40 44 80 8 3 32500 072 431,00 072 32500 072 431,00 072
8 90 77 24 28 64 8 3 283,00 083 381,00 083
8 90 77 40 44 80 8 3 309,00 084 408,00 084
8 210 77 40 44 80 8 3 32500 082 431,00 082 32500 082 431,00 082
9 260 87 50 54 94 10 3 512,00 092 634,00 092 512,00 092 634,00 092
10 11,0 97 30 34 74 10 3 440,00 103 548,00 103
10 11,0 97 50 54 94 10 3 481,00 104 591,00 104
10 260 97 50 54 94 10 3 512,00 102 634,00 102 512,00 102 634,00 102
11 310 106 60 64 109 12 3 851,00 112 1.00400 112 851,00 112 1.004,00 112
12 130 116 36 40 85 12 3 578,00 123 686,00 123
12 130 11,6 60 64 109 12 3 892,00 124 1.039,00 124
12 310 116 60 64 109 12 3 851,00 122 1.00400 122 851,00 122 1.004,00 122
13 360 126 70 74 119 14 3 123800 132 141100 182 1.23800 132 141100 132
14 150 136 42 46 91 14 3 836,00 143 960,00 143
14 150 136 70 74 119 14 3 1.290,00 144 145500 144
14 360 136 70 74 119 14 3 123800 142 1411,00 142 1.23800 142 1.411,00 142
15 170 145 48 52 100 16 3 1.082,00 153 1.221,00 153
15 170 145 80 84 132 16 3 1.679,00 154 1.862,00 154
15 410 145 80 84 132 16 3 1.601,00 152 1.801,00 152 1.601,00 152 1.801,00 152
16 170 155 48 52 100 16 3 1.082,00 163 1.221,00 163
16 170 155 80 84 132 16 3 167900 164 1.862,00 164
16 41,0 155 80 84 132 16 3 1.601,00 162 1.801,00 162 1.601,00 162 1.801,00 162
18 200 175 54 58 106 18 3 1.367,00 183 1.514,00 183
18 200 175 90 94 142 18 3 209500 184 2.286,00 184
18 470 175 90 94 142 18 3 202600 182 222500 182 2.02600 182 2.22500 182
20 220 195 60 64 114 20 3 2.026,00 203 222500 203
20 220 195 100 104 154 20 3 222500 204 247600 204
20 520 195 100 104 154 20 3 216500 202 239800 202 216500 202 2.398,00 202
25 270 245 75 80 136 25 3 3.696,00 253 3.869,00 253
25 270 245 125 130 186 25 3 432900 254 451000 254
P
M
K
N ) ® ) ) ) )
S
H

cuttingtools.ceratizit.com

— V,/f, side 448+449

14]203
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WNT \ Standard Hardmetal fraesere
Slet geometri

Endefreeser

“ 324? @ %li HPC || I Ti1005
ZEFP
w % DCONMS

'
<
o
)
V
1/ ) 4
C===3 C===3
Fabriksstandard Fabriksstandard
w8 w8
54610... 54612..
DC.s APMX DN LH  OAL DCONMS . ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm V0 V0

3 35 28 24 67
4 45 38 32 74

6 267,00 035 352,00 035
6
5 55 48 40 88 6
6
8

267,00 045 352,00 045
267,00 055 352,00 055
267,00 065 352,00 065
389,00 085 485,00 085
883,00 105 1.031,00 105
1.177,00 125  1.299,00 125
171400 145 1.870,00 145
2.216,00 165  2.406,00 165
2.814,00 185  2.987,00 185
3.082,00 205  3.315,00 205

6 70 58 48 88

8 90 77 64 104

10 110 97 80 124 10
12 130 16 96 145 12
14 150 136 112 161 14
16 170 155 128 180 16
18 200 175 144 196 18
20 220 195 160 214 20

WWWWWWWwwWwwww

T »w=XxX=Z T

- v/f, side 448+449

14|1204 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Hardmetal fraesere
Slet geometri

Endefraeser med hjgrneradius

\=45°
e

ZEFP

2 | wec

™

w

=

DC.s RE.o0r APMX

mm mm

3 0,4

3 0,6

4 04

4 0,6

5 0,4

5 0,6

6 0,4

6 0,6

8 0,4

8 0,6

8 08

10 1,6

12 2,0

14 0,6

14 08

16 1,6

16 3.2

18 1,6

20 3.2

20 50
P
M
K
N
S
H

- V./f, side 448+449

&)
U
]

mm
35
35
45
45
55
55
70
70
9,0
9,0
9,0
11,0
13,0
15,0
15,0
17,0
17,0
20,0
22,0
22,0

DN
mm
2,8
28
38
38
438
48
58
58
7.7
7
77

11,6
13,6
13,6
15,5
15,5
17,5
19,5
19,5

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

LH  OAL DCONMS.5 ZEFP

mm mm
12 55
12 55
12 55
12 55
15 58
15 58
18 58
18 58
24 64
24 64
24 64
30 74

36 85
42 91

42 91

48 100
48 100
54 106
60 114
60 114

OAL

mm

O OO O D

WWWWWWWWWWWWWWWWWwwWwww

1
/

=<3

Fabriksstandard Fabriksstandard

wa 18
54 620 ...

DKK
V0
222,00
222,00
222,00
222,00
222,00
222,00
222,00
222,00
306,00
306,00
306,00
464,00
601,00
859,00
859,00
1.118,00
1.126,00
1.385,00
2.086,00
2.086,00

034
035
044
046
054
056
064
066
084
086
087
103
124
146
147
163
167
183
207
209

Ti1005

<=

1

)
/

wa 18
54 622 ...

DKK
V0
306,00
306,00
306,00
306,00
306,00
306,00
306,00
306,00
403,00
403,00
403,00
571,00
711,00
987,00
987,00
1.229,00
1.238,00
1.533,00
2.303,00
2.303,00

141205

034
035
044
046
054
056
064
066
084
086
087
103
124
146
147
163
167
183
207
209

14



WNT \ Standard Hardmetal freesere
Slet geometri

Endefreeser

\=45°
“ V=70 @ %g HPC || [ Ti1005 Ti005

ZEFP

% ﬂ DCONMS F
E iy P W
< \‘ 4 \‘ 4
8 % & % &
[any
o
-
=
== = s s

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

LA wa[ 8 w03 s[O3
54630.. 54632.. 54631.. 54633..

=

DC.s APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK

mm mm mm mm mm mm mm V0 VO VO VO

6 10 58 18 22 58 6 4 208,00 061 292,00 061 208,00 061 292,00 061
7 13 6,7 24 28 64 8 4 295,00 071 395,00 071 295,00 o071 395,00 071
8 13 77 24 28 64 8 4 295,00 081 395,00 081 295,00 081 395,00 081
9 16 8,7 30 34 74 10 4 460,00 091 569,00 091 460,00 091 569,00 091
10 16 9,7 30 34 74 10 4 460,00 101 569,00 101 460,00 101 569,00 101
11 19 106 36 40 85 12 4 601,00 111 715,00 111 601,00 111 715,00 111
12 19 11,6 36 40 85 12 4 601,00 121 715,00 121 601,00 121 715,00 121
13 22 126 42 46 91 14 4 864,00 131 996,00 131 864,00 131 996,00 131
14 22 136 42 46 91 14 4 864,00 141 996,00 141 864,00 141 996,00 141
15 25 145 48 52 100 16 4 1.126,00 151 1.246,00 151 1.126,00 151 1.246,00 151
16 25 155 48 52 100 16 4 1.126,00 161 1.246,00 161 1.126,00 161 1.246,00 161
18 29 17,5 54 58 106 18 4 1.411,00 181 1.557,00 181 1.411,00 181 1.557,00 181
20 32 195 60 64 114 20 4 1.601,00 201 1.801,00 201 1.601,00 201 1.801,00 201

T w=XxX=Z T

— v,/f, side 448+449

14|206 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Hardmetal freesere
Slet geometri

Endefreeser

\=45°
“ V=70 @ %g HPC || [ Ti1005 Ti1005

ZEFP

ﬂ DCONMS

&)
L
]

5 \ ) \¥ \\”) \¥
5 woow W
\e/ \v \g \&/

CESSST

1
!

<3 <3

/
/

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

LA wa[ 8 w03 s[O3
54630.. 54632.. 54631.. 54633..

=

DC.s APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK

mm mm mm mm mm mm mm V0 VO VO VO

6 16 58 30 34 70 6 4 220,00 062 315,00 062 220,00 062 315,00 062
7 21 6,7 40 44 80 8 4 325,00 072 431,00 072 325,00 072 431,00 072
8 21 77 40 44 80 8 4 325,00 082 431,00 082 325,00 082 431,00 082
9 26 8,7 50 54 94 10 4 512,00 092 634,00 092 512,00 092 634,00 092
10 26 9,7 50 54 94 10 4 512,00 102 634,00 102 512,00 102 634,00 102
11 31 106 60 64 109 12 4 851,00 112  1.004,00 112 851,00 112  1.004,00 112
12 31 11,6 60 64 109 12 4 851,00 122  1.004,00 122 851,00 122  1.004,00 122
13 36 12,6 70 74 119 14 4 123800 132 1.411,00 132 1.23800 132 1.411,00 132
14 36 13,6 70 74 119 14 4 123800 142  1.411,00 142 1.23800 142 1.411,00 142
15 41 145 80 84 132 16 4 1.601,00 152 1.801,00 152 1.601,00 152 1.801,00 152
16 41 155 80 84 132 16 4 1.601,00 162  1.801,00 162  1.601,00 162  1.801,00 162
18 47 17,5 90 94 142 18 4 2.026,00 182 222500 182 2.026,00 182 222500 182
20 52 195 100 104 154 20 4 216500 202 2.398,00 202  2.16500 202 @ 2.398,00 202

T w=Xx= T

— v,/f, side 448+449

cuttingtools.ceratizit.com 141207



WNT \ Standard

Hardmetal fraesere
Slet geometri

Endefreeser

L
i

\=38°
V=170

ZEFP

HPC

DC,; APMX DN

mm

T w=x=7T0

mm mm
19 58
25 7.7
31 9,7
37 116
43 136
49 155
56 175
62 195

OAL DCONMS 45

mm
70
80
94

109
19

132

142

154

ZEFP

N~N~NOo1totororaol

Ti1005

Fabriksstandard Fabriksstandard

wa 18
54 650 ...

DKK
V0

504,00

648,00
1.004,00
1.601,00
2.606,00
2.901,00
3.617,00
4.017,00

062
082
102
122
142
162
182
202

wa 18
54 652 ...

DKK
V0

601,00 062

744,00 082
1.118,00 102
1.723,00 122
2.727,00 142
3.030,00 162
3.757,00 182
4.173,00 202

14]208

- v/f, side 448+449

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Hardmetal fraesere
Slet geometri

Endefreeser

&)
L
]

Dces
mm
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,50
1,50
1,60
1,80
2,00
2,00
2,50
2,50
2,80
2,80
3,00
3,00
3,50
3,80
3,80
4,00
4,00
4,50
4,80
4,80
5,00
5,00
5,50
5,75

T w=x=T

\=30°
AL
ZEFP
B ome
1 ‘
)
NN
-
<
(o]
| DN L
5
=<F 5
=
o
<
DC
APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm
04 0 38 3 2
05 0 38 3 2
10 0 38 3 2
10 0 38 3 2
10 0 38 3 2
15 0 38 3 2
15 0 38 3 2
20 0 38 3 2
20 0 38 3 2
25 0 38 3 2
30 0 38 3 2
40 0% 6 2 58 6 2
30 0 38 3 2
40 0 38 3 2
40 0 38 3 2
40 0 38 3 2
30 140 6 18 54 6 2
40 0 38 3 2
60 140 8 22 5 6 2
40 0 38 3 2
50 0 38 3 2
4 19 8 18 54 6 2
70 19 10 22 5 6 2
40 240 8 18 54 6 2
6.0 0 38 3 2
40 270 9 18 54 6 2
70 270 12 22 58 6 2
60 290 9 18 54 6 2
100 290 14 2 58 6 2
60 33 9 18 54 6 2
70 360 12 18 54 6 2
100 360 18 22 5 6 2
70 380 12 18 54 6 2
130 380 18 22 58 6 2
70 430 12 18 54 6 2
80 460 16 18 54 6 2
130 460 18 22 58 6 2
80 480 16 18 54 6 2
150 480 18 22 58 6 2
80 530 16 18 54 6 2
100 555 1 18 54 6 2

E

[N
—

|

y
A

é

i
F

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

wa[ 8
52942...

DKK

Vi

406,00 92000
360,00 92500
233,00 93000
233,00 93500
188,00 94000
169,00 95000
169,00 96000
169,00 97000
169,00 98000
169,00 99000
169,00 31000

169,00 31100
169,00 31200
178,00 31300
178,00 31400
233,00 01500
178,00 31500
189,00 31600

189,00 31800
223,00 02000

178,00 32500
257,00 02800

223,00 03000

257,00 03800

222,00 04000

257,00 04800

222,00 05000

257,00 05700

OO0 @O0

w03
52941 ...

DKK
Vi

233,00 01500

223,00 02000
223,00 02500
257,00 02800
223,00 03000

223,00 03500
257,00 03800

222,00 04000

223,00 04500
257,00 04800

222,00 05000

223,00 05500
257,00 05700

OO eO

we[ O I3
52 948 ...

DKK
Al

248,00 01000

248,00 01500

248,00 02000

267,00 02800

248,00 03000

267,00 03800

248,00 04000

267,00 04800

248,00 05000

OO0 eO0 e

- v,/f,side 460-463

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard Hardmetal freesere
Slet geometri

Endefreeser

B2 m
etae | 7 N EEE NI

A —
a7 ‘
) ;

N@
\ .
B NN\
* 1 )
2 - - 1
@) el
| DN L
5
T
X - =y =y -
>
o
<
bC Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
a3 e[ O[3 e[ 3
52942 .. 52941.. 52948..
DC.; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm  mm mm Vi Vi1 VA1
575 150 555 18 22 58 6 2 274,00 05700
6,00 10,0 5,80 16 18 54 6 2 222,00 06000 222,00 06000
6,00 160 580 20 22 58 6 2 248,00 06000
6,75 10,0 6,45 16 23 59 8 2 297,00 06700 297,00 06700
6,75 160 645 23 34 70 8 2 332,00 06700
700 120 6,70 18 23 59 8 2 287,00 07000
700 160 6,70 23 34 70 8 2 292,00 07000
775 120 745 18 23 59 8 2 286,00 07700 286,00 07700
775 160 745 23 34 70 8 2 312,00 07700
8,00 120 770 20 23 59 8 2 248,00 08000 248,00 08000
8,00 220 770 25 34 70 8 2 286,00 08000
870 120 8,40 12 27 67 10 2 476,00 08700 476,00 08700
970 13,0 9,40 13 27 67 10 2 461,00 09700 461,00 09700
970 220 940 22 33 73 10 2 530,00 09700
10,00 13,0 9,70 13 27 67 10 2 390,00 10000 390,00 10000
10,00 250 970 25 33 73 10 2 500,00 10000
11,00 250 10,60 25 39 84 12 2 705,00 11000
12,00 16,0 11,60 16 28 73 12 2 545,00 12000 545,00 12000
12,00 26,0 11,60 26 39 84 12 2 672,00 12000
13,70 16,0 13,30 26 30 75 14 2 892,00 13700 892,00 13700
13,70 26,0 13,30 35 39 84 14 2 943,00 13700
14,00 160 13,60 28 30 75 14 2 752,00 14000 752,00 14000
14,00 260 13,60 35 39 84 14 2 874,00 14000
16,00 20,0 1550 32 35 83 16 2 818,00 16000 818,00 16000
16,00 30,0 1550 40 45 93 16 2 1.047,00 16000
20,00 250 1950 40 43 93 20 2 1.385,00 20000 1.385,00 20000
20,00 40,0 1950 50 54 104 20 2 1.705,00 20000
P ) ) )
M o) o) o)
K [} ) )
N o) o o
S o) o o
H

- v/, side 460-463

141210 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Hardmetal fraesere
Slet geometri

Endefraeser
\=30° @ ) | NEW_| | NEW_| | NEW_| | NEW_|
y=14° lf J
ZEFP DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S
- RAGONSKIN RAGONSKIN RAGONSKIN RAGONSKIN
1 —— T EES CEEE B
,—\4@
% Iy
—
<
o
| DN Y
o
-
T
1 3
=
o
<
DC [ =3 =3 =3
CESSSS CESSS3
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
w3 (a3 na(_]3 (O 1Y
52943... 52944.. 52947.. 52949..
DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi V1 VA1
020 04 10 38 454,00 92000
0,25 05 10 38 454,00 92500
030 1,0 10 38 308,00 93000
035 1,0 10 38 308,00 93500
0,40 1,0 10 38 256,00 94000
050 1,5 10 38 235,00 95000
060 15 10 38 235,00 96000
0,70 2,0 10 38 235,00 97000
0,80 20 10 38 235,00 98000
090 25 10 38 235,00 99000
1,00 3,0 10 38 235,00 31000
1,00 40 090 6 22 58 346,00 01000 346,00 01000
1,10 3,0 10 38 235,00 31100
1,20 40 10 38 235,00 31200
1,30 40 10 38 235,00 31300
1,40 40 10 38 244,00 31400
1,50 40 10 38 244,00 31500

1,50 3,0 1,40 6 18 54 284,00 01500 284,00 01500

1,50 60 1,40 8 22 58 346,00 01500 346,00 01500

1,60 40 10 38 257,00 31600
1,80 50 10 38 257,00 31800
2,00 40 190 8 18 54 314,00 02000 314,00 02000
2,00 50 10 38 257,00 32000

346,00 02000 346,00 02000
314,00 02500 314,00 02500
272,00 32500
356,00 02800 356,00 02800

361,00 02800 361,00 02800
314,00 03000 314,00 03000
272,00 33000

346,00 03000 346,00 03000
338,00 03500 338,00 03500
356,00 03800 356,00 03800

361,00 03800 361,00 03800
314,00 04000 314,00 04000

346,00 04000 346,00 04000
338,00 04500 338,00 04500
356,00 04800 356,00 04800

DD DWOHODNDWOHODWOHWWOHDWWWWWO WWOWWWWWwWwww
NN NN MNDNDNNMNDMNDNN NN MNDNNRNDMNDMNDND NN

P ) ) ) )
M o) o o o
K [} ) ) )
N (e} o o) o)
$ o o o o
H ) o) o) o)

- V/f, side 460-463
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Hardmetal fraesere
Slet geometri

WNT \ Standard

Endefraeser
\=30° @ ) | NEW_| | NEW | | NEW | | NEW |
y=14° lf J
ZEFP DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S
% ﬂ DCONMS TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
U *
,—\4@
e -
—
<
o
| DN Y
5
<1 5
=
o
<
DC [ =3 =3 =3
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
w3 (a3 na_]38 (O 1Y
52943... 52944.. 52947.. 52949..
DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi V1 VA1
480 130 460 18 22 58 6 2 361,00 04800 361,00 04800
500 80 480 16 18 54 6 2 314,00 05000 314,00 05000
500 150 480 18 22 58 6 2 346,00 05000 346,00 05000
550 80 530 16 18 54 6 2 338,00 05500 338,00 05500
575 100 555 16 18 54 6 2 356,00 05700 356,00 05700
575 150 555 18 22 58 6 2 369,00 05700 369,00 05700
6,00 160 580 20 22 58 6 2 346,00 06000 346,00 06000
6,00 10,0 580 16 18 54 6 2 314,00 06000 314,00 06000
6,75 100 645 16 23 59 8 2 428,00 06700
6,75 160 645 23 34 70 8 2 471,00 06700 471,00 06700
700 160 6,70 23 34 70 8 2 425,00 07000 425,00 07000
700 120 6,70 18 23 59 8 2 443,00 07000 443,00 07000
775 120 745 18 23 59 8 2 412,00 07700 412,00 07700
775 160 745 23 34 70 8 2 446,00 07700 446,00 07700
8,00 220 770 25 34 70 8 2 418,00 08000 418,00 08000
800 120 770 20 23 59 8 2 379,00 08000 379,00 08000
870 120 840 12 27 67 10 2 660,00 08700
9,00 130 870 13 27 67 10 2 629,00 09000 629,00 09000
9,00 220 870 22 33 73 10 2 716,00 09000 716,00 09000
970 130 940 13 27 67 10 2 645,00 09700 645,00 09700
970 22,0 940 22 33 73 10 2 730,00 09700 730,00 09700
10,00 250 970 25 33 73 10 2 705,00 10000 705,00 10000
10,00 13,0 9,70 13 27 67 10 2 559,00 10000 559,00 10000
11,00 250 10,60 25 39 84 12 2 970,00 11000 970,00 11000
11,70 160 11,30 16 28 73 12 2 926,00 11700 926,00 11700
12,00 16,0 11,60 16 28 73 12 2 776,00 12000 776,00 12000
12,00 26,0 1160 26 39 84 12 2 953,00 12000 953,00 12000
13,70 16,0 13,30 26 30 75 14 2 1.221,00 13700
14,00 16,0 13,60 28 30 75 14 2 1.039,00 14000 1.039,00 14000
16,00 20,0 1550 32 35 83 16 2 1.177,00 16000 1.177,00 16000
16,00 30,0 1550 40 45 93 16 2 1.542,00 16000 1.542,00 16000
18,00 20,0 1750 34 37 85 18 2 1.506,00 18000 1.506,00 18000
20,00 250 19,50 40 43 93 20 2 1.886,00 20000 1.886,00 20000
20,00 40,0 1950 50 54 104 20 2 2.329,00 20000 2.329,00 20000
P ) ° ° °
M o) o o o
K ® ) ) )
N [¢) e} e} o
S o o o o
H ) o) o) )

- v/, side 460-463
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WNT \ Standard

Slet geometri

Endefreeser

B e w

ZEFP

] ——
Ar
%

-
S g 1 i | f
o ‘ ]
5 V=
! o =3 =3 =3 s
<
T
DC | \ CHW
Fabriksstandard Fabriksstandard ~DIN 6527 ~DIN 6527
a3 w0 J3 na(_ ]38 w3 3
50593... 50593.. 50594.. 50594..
DC.; APMX LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm V0 V0 VO VO
025 05 10 38 3,0 2 229,00 925
030 1,0 10 38 3,0 2 229,00 930
035 1,0 10 38 3,0 2 229,00 935
040 1,0 10 38 3,0 2 229,00 940
050 15 10 38 3,0 2 229,00 950
060 15 10 38 3,0 2 229,00 960
0,70 20 10 38 3,0 2 229,00 970
080 2,0 10 38 3,0 2 229,00 980
090 25 10 38 3,0 2 229,00 990
1,00 3,0 22 50 3,0 2 235,00 010
1,10 3,0 22 50 3,0 2 235,00 011
1,20 40 22 50 3,0 2 235,00 012
1,40 40 22 50 3,0 2 235,00 014
1,50 4,0 22 50 3,0 2 235,00 015
1,60 40 22 50 3,0 2 235,00 016
1,80 50 22 50 3,0 2 235,00 018
2,00 50 22 50 3,0 0,07 2 235,00 020
2,00 8,0 8 32 2,0 0,07 2 111,00 020
2,50 6,0 22 50 3,0 0,07 2 235,00 025
2,50 8,0 8 32 2,5 0,07 2 111,00 025
2,80 8,0 21 57 6,0 0,07 2 193,00 028
3,00 8,0 21 57 6,0 0,15 2 193,00 030
3,00 12,0 12 32 3,0 0,15 2 111,00 030
3,50 12,0 12 32 35 0,15 2 111,00 035
3,80 11,0 21 57 6,0 0,15 2 193,00 038
4,00 11,0 21 57 6,0 0,15 2 193,00 040
4,00 12,0 12 40 40 0,15 2 113,00 040
450 140 22 50 45 0,15 2 140,00 045
480 130 21 57 6,0 0,15 2 193,00 048
500 130 21 57 6,0 0,15 2 193,00 050
500 140 22 50 50 0,15 2 140,00 050
550 16,0 22 50 55 0,15 2 159,00 055
580 130 21 57 6,0 0,15 2 193,00 058
6,00 130 21 57 6,0 0,15 2 193,00 060
6,00 16,0 14 50 6,0 0,15 2 159,00 060
6,50 16,0 16 50 6,5 0,15 2 215,00 065
6,80 160 27 63 8,0 0,15 2 226,00 068
700 160 27 63 8,0 0,15 2 226,00 070
700 200 24 60 7,0 0,15 2 215,00 070
750 20,0 24 60 75 0,15 2 217,00 075
P ) ) ) )
M o o o o
K ) ) ) )
N o) o o) )
S o o o o
H
0 o [¢) o (¢}
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WNT \ Standard Hardmetal fraesere
Slet geometri

Endefreeser

n ﬁg @ %N o
% ﬂ DCONMS | S | §
a1 ?

H
i

a a ) § ) ©
' s » »
\ \ \ \
2 (s (4l f f
o) ) ) /] /]
o ‘ ]
& V[
! o =3 =3 =3 s
<
T _ _ _ 7
Fabriksstandard Fabriksstandard =DIN 6527 =~DIN 6527
w13 (a3 na(_ ]38 w3 3
50593... 50593.. 50594.. 50594..
DC.; APMX LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm  mm mm mm V0 V0 VO VO
780 19,0 27 63 8,0 0,15 2 226,00 078
8,00 18,0 24 60 8,0 0,15 2 217,00 080
8,00 19,0 27 63 8,0 0,15 2 226,00 080
850 200 24 60 8,5 0,15 2 289,00 085
8,70 19,0 32 72 10,0 0,15 2 351,00 087
9,00 19,0 32 72 10,0 0,15 2 351,00 090
900 200 24 60 9,0 0,15 2 289,00 090
950 220 34 70 9,5 0,15 2 345,00 095
970 220 32 72 10,0 0,15 2 351,00 097
10,00 20,0 30 70 10,0 0,15 2 345,00 100
10,00 220 32 72 10,0 0,15 2 351,00 100
10,70 26,0 38 83 12,0 0,15 2 543,00 107
11,00 22,0 30 70 11,0 0,15 2 454,00 110
11,00 26,0 38 83 12,0 0,15 2 543,00 110
11,70 260 38 83 12,0 0,15 2 543,00 117
12,00 20,0 25 70 12,0 0,15 2 454,00 120
12,00 26,0 38 83 12,0 0,15 2 518,00 120
13,00 250 30 75 13,0 0,15 2 654,00 130
13,70 26,0 38 83 14,0 0,15 2 663,00 137
14,00 220 30 75 14,0 0,15 2 616,00 140
14,00 260 38 83 14,0 0,15 2 663,00 140
1500 250 30 75 15,0 0,15 2 864,00 150
15,70 320 44 92 16,0 0,15 2 883,00 157
16,00 220 27 75 16,0 0,15 2 813,00 160
16,00 320 44 92 16,0 0,15 2 791,00 160
17,70 320 44 92 18,0 0,15 2 1.446,00 177
18,00 30,0 52 100 18,0 0,15 2 1.143,00 180
18,00 32,0 44 92 18,0 0,15 2 1.031,00 180
19,70 380 54 104 20,0 0,15 2 1.931,00 197
20,00 30,0 50 100 20,0 0,15 2 1.161,00 200
20,00 380 54 104 20,0 0,15 2 1.308,00 200
P ) ) ) )
M o ¢) o o
K [} ) ) )
N (e} o) o) o)
S e) fe) o o
H

- v,/f,side 460-463

14|214 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Slet geometri

Endefreeser

i
v
%

DC.; APMX DN
mm mm mm

2,00
2,00
2,00
2,00
2,50
2,50
2,80
2,80
2,80
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,50
3,80
3,80
3,80
4,00
4,00
4,00
4,00
4,50
4,80
4,80
4,80
5,00
5,00
5,00
5,00
5,50
5,75
5,75
6,00
6,00
6,00

©O T w=x=7T

\=30° é%‘ ) Il I I IE EE EEE
y=14° lf J
ZEFP DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S
DCONMS
ﬂ ;
| |
‘ <
| (@)
| DN
& ‘ -
<15
=
o
<
DG ‘\CHW
=3 =3 =3 =3 | —~) =3
=SS CESSSI CESSS3
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
(]38 (a3 w3 w3 3 ma(_ ]38 w0 [3
52939.. 52940.. 52945.. 52946.. 52950... 52951...
LH LPR OAL DCONMS . CHW ZEFP DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm Vi Vi Vi Vi1 Vi Vi
4 190 8 18 54 6 0,04 2 275,00 02000 275,00 02000
5 10 38 3 004 2 238,00 32000
6 10 38 2 004 2 346,00 22000
7 190 10 22 58 6 0,04 2 301,00 02000
4 240 8 18 54 6 0,07 2 275,00 02500 275,00 02500
6 10 38 3 0,07 2 275,00 32500
4 270 9 18 54 6 0,07 2 313,00 02800 313,00 02800
7 10 38 3 0,07 2 382,00 32800
7 270 12 22 58 6 0,07 2 314,00 02800
6 29 9 18 54 6 0,07 2 275,00 03000 275,00 03000
6 10 38 3 0,07 2 275,00 33000
7 10 38 3 0,07 2 346,00 33000
10 290 14 22 58 6 0,07 2 301,00 03000
20 290 24 32 60 3 0,07 2 434,00 33000
6 330 9 18 54 6 0,07 2 297,00 03500 297,00 03500
7 360 12 18 54 6 0,07 2 313,00 03800 313,00 03800
8 360 20 22 50 4 0,07 2 382,00 43800
10 360 18 22 58 6 0,07 2 314,00 03800
7 380 12 18 54 6 0,07 2 275,00 04000 275,00 04000
8 380 20 22 50 4 0,07 2 346,00 44000
13 380 18 22 58 6 0,07 2 301,00 04000
30 3,80 35 47 75 4 0,07 2 478,00 44000
7 430 12 18 54 6 012 2 297,00 04500 297,00 04500
8 460 16 18 54 6 012 2 313,00 04800 313,00 04800
10 460 20 22 50 5 012 2 382,00 54800
13 460 18 22 58 6 012 2 314,00 04800
8 480 16 18 54 6 012 2 275,00 05000 275,00 05000
10 480 20 22 50 5 012 2 346,00 55000
15 480 18 22 58 6 012 2 301,00 05000
30 480 35 47 75 5 012 2 512,00 55000
8 530 16 18 54 6 012 2 297,00 05500 297,00 05500
10 555 16 18 54 6 012 2 347,00 05700 347,00 05700
15 555 18 22 58 6 012 2 390,00 05700 390,00 05700
10 580 16 18 54 6 012 2 275,00 06000 275,00 06000
16 580 20 22 58 6 012 2 346,00 06000 346,00 06000
40 580 60 64 100 6 012 2 592,00 06000 592,00 06000
° ° ° ) ° °
o o o o o o
° ° ° ° ° °
o o o o o o
o o o o o o
o e} o} o o o
o o o o o o

- v,/f,side 460-465
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WNT \ Standard Hardmetal freesere
Slet geometri

Endefraeser
n)\5=30°@% B I I I IE IEE IKEE
Vo140 <
ZEFP l DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S

DCONMS
ﬂ ‘

4 , EE
U M
14

LPR

T
e
T
e

ESSSS

;
é
1

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

Ha(_ ]38 (O3 w3 w3 3 T3 s[O3
52939.. 52940.. 52945.. 52946.. 52950... 52951...
DC. APMX DN LH LPR OAL DCONMS ., CHW ZEFP DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi V1 VA1 Vi Vi

675 16 645 23 34 70
700 12 670 18 23 59
700 16 670 23 34 70 0,12
7715 12 745 18 23 59 0,12

8 0,12

8

8

8
775 16 745 23 34 70 8 0,12

8

8

8

0,12

554,00 06700 554,00 06700
390,00 07000 390,00 07000

499,00 07000 499,00 07000
391,00 07700 391,00 07700

479,00 07700 479,00 07700
338,00 08000 338,00 08000

418,00 08000 418,00 08000

800 12 770 20 23 59 0,12
800 22 770 25 34 70 0,12
800 40 770 60 64 100 0,12
9,00 13 870 22 27 67 10 0,20
900 22 870 28 33 73 10 0,20
970 13 940 22 27 67 10 0,20
970 22 940 28 33 73 10 0,20
10,00 13 970 24 27 67 10 0,20
10,00 25 970 30 33 73 10 0,20
10,00 40 970 55 60 100 10 0,20
11,00 25 1060 32 39 84 12 0,20
12,00 16 1160 26 28 73 12 0,20
12,00 26 1160 35 39 84 12 0,20
12,00 45 1160 50 55 100 12 0,20
13,70 26 13,30 35 39 84 14 0,20
14,00 16 1360 28 30 75 14 0,20
14,00 26 1360 35 39 84 14 0,20
16,00 20 1550 32 35 83 16 0,20
16,00 30 1550 40 45 93 16 0,20
16,00 65 1550 90 102 150 16 0,20
20,00 25 1950 40 43 93 20 0,30
20,00 40 19,50 50 54 104 20 0,30
20,00 65 19,50 90 100 150 20 0,30

685,00 08000 685,00 08000
554,00 09000 554,00 09000
797,00 09000 797,00 09000
605,00 09700 605,00 09700
814,00 09700 814,00 09700
520,00 10000 520,00 10000
705,00 10000 705,00 10000
953,00 10000 953,00 10000
1.082,00 11000 1.082,00 11000
718,00 12000 718,00 12000
953,00 12000 953,00 12000
1.265,00 12000 1.265,00 12000
1.394,00 13700 1.394,00 13700
970,00 14000 970,00 14000
1.221,00 14000 1.221,00 14000
1.031,00 16000 1.031,00 16000
1.542,00 16000 1.542,00 16000
2.908,00 16000 2.908,00 16000
1.740,00 20000 1.740,00 20000
2.329,00 20000 2.329,00 20000
3.593,00 20000 3.593,00 20000

RPN RNDNDDND NN DN

P ) ) ) ) ) )
M o) o) o) e} o) o)
K ) ) ) ) ) )
N [e) o o) o o o
S o o ) [e) o o
H ) o) (e} ) ) o)

- v/f, side 460-465
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WNT \ Standard

Hardmetal fraesere
Slet geometri

Endefreeser

_43°
)\5_450
y=13°

ZEFP

/B

™

]

=

i

&)
L
]

Dc es
mm
3,0
3,5
3,5
4,0
4,0
4,5
4,5
5,0
5,0
5,5
5,5
6,0
6,0
6,5
6,5
7,0
7,0
75
7,5
8,0
8,0
8,5
8,5
9,0
9,0
9,5
9,5
10,0
10,0
11,0
11,0
12,0
12,0
14,0
14,0
16,0
16,0
18,0
18,0
20,0
20,0

T w=x=T

APMX LPR
mm mm
8 21
1 21
15 23
1 21
19 27
13 21
19 27
13 21
24 32
13 21
24 32
13 21
24 32
16 27
30 44
16 27
30 44
19 27
30 44
19 27
38 52
19 32
38 48
19 32
38 48
22 32
38 48
22 32
45 55
26 38
45 57
26 38
53 65
26 38
53 65
32 44
63 75
32 44
63 75
38 54
75 91

OAL DCONMS s ZEFP

mm

DCONMS

mm

O OO POOPODIDDDDIDDDHIDDIHO DO OO

LPR

WWWWWWWWWWWWWWWWWWWWwWwWwwWwWwWwWwwWwWwwWwwWwWwwWwWwwWwwWwwWwwwwww

7

APMX

OAL

DC

.
\‘\v—‘\——‘ —
NN

T
I

~DIN 6527

=

50614

DKK
V0
211,00
229,00
211,00
229,00
209,00
229,00
211,00
275,00
265,00
252,00
243,00
380,00
380,00
435,00
389,00
616,00
560,00
720,00
987,00
1.195,00

1.550,00

B[O 3

030
035

040

045

050

055

060

065

070

075

080

085

090

095

100

110

120

140

160

180

200

® OO eO0

()

w\,__
RN

N

— —
R
NG NG

K

m
|

u
& 9
=
[o2]
&5
d N

50614 ...

DKK
V0
352,00 036
353,00 041
352,00 046
384,00 051
384,00 056
372,00 061
530,00 066
530,00 071
530,00 076
486,00 081
836,00 086
836,00 091
836,00 096
614,00 101
1.177,00 111
1.177,00 121
1.506,00 141
2.043,00 161
2.476,00 181

3.298,00 201

® OO @O0

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

Slet geometri

Endefreeser

A=30°
v=13°

ZEFP

@

ﬂ

A

i
v
%

DC.; APMX DN
mm mm mm

1,00
1,50
1,50
1,50
2,00
2,00
2,00
2,50
2,50
2,80
3,00
3,00
3,00
3,50
3,80
4,00
4,00
4,50
4,80
5,00
5,00
5,50
5,75
6,00
6,00
7,00
7,75
8,00
8,00
9,00
9,70
10,00
10,00
11,00
11,70

POFHPOONGNVNODSOODERENRRDWWA

1,40
1,40

1,90
1,90

2,40
2,40
2,70
2,90
2,90
2,90
3,30
3,60
3,80
3,80
4,30
4,60
4,80
4,80
5,30
5,55
5,80
5,80
6,70

7,45

7,10

7,70

8,70

9,40

9,70

9,70

10,60
11,30
11,60
11,60
13,60
13,60
15,50
15,50
19,50
19,50

LH
mm

OROOO®P® ©®© DD

DCONMS

iU

DPX72S

DPX72S

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

DPX72S DPX72S

o

e

i
=
i~

CESSSS

i
il

i

1
/

S~

o
e

T
e

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

w3

52923 ...
OAL DCONMS. ZEFP  DKK

mm mm Vi
58 6 3
54 6 3 217,00 01500
38 3 3
58 6 3
54 6 3 222,00 02000
38 3 3
58 6 3
54 6 3 222,00 02500
38 3 3
54 6 8 260,00 02800
54 6 3 222,00 03000
38 8 8
58 6 3
54 6 3 222,00 03500
54 6 3 260,00 03800
54 6 3 222,00 04000
58 6 3
54 6 3 222,00 04500
54 6 3 260,00 04800
54 6 3 222,00 05000
58 6 3
54 6 8 222,00 05500
54 6 3 261,00 05700
54 6 8 222,00 06000
58 6 3
64 8 8
58 8 3 291,00 07700
59 8 3 248,00 08000
70 8 3
72 10 3
59 10 3 461,00 09700
67 10 3 391,00 10000
73 10 3
83 12 3
67 12 3 640,00 11700
73 12 & 545,00 12000
84 12 3
75 14 8 752,00 14000
84 14 3
83 16 8 818,00 16000
93 16 3
93 20 3 1.376,00 20000
104 20 3

)

o

)

o

o

o

w8
52921..

DKK
Vi

313,00 01500
267,00 31500

313,00 02000
267,00 32000

308,00 02500
267,00 32500
335,00 02800
313,00 03000
267,00 33000

308,00 03500
335,00 03800
313,00 04000

308,00 04500
335,00 04800
313,00 05000

308,00 05500
370,00 05700
313,00 06000

418,00 07700
366,00 08000

644,00 09700
564,00 10000

910,00 11700
776,00 12000

(O
52922...

DKK
\al

313,00 01500
313,00 02000

308,00 02500

335,00 02800
313,00 03000

308,00 03500
335,00 03800
313,00 04000

308,00 04500
335,00 04800
313,00 05000

308,00 05500
370,00 05700
313,00 06000

418,00 07700
366,00 08000

644,00 09700
564,00 10000

910,00 11700
776,00 12000

1.039,00 14000 1.039,00 14000
1.186,00 16000 1.186,00 16000
1.886,00 20000 1.886,00 20000

O O0OO0OO0O®e®@Ooe

O O0OO0CO0O®e®eOoe

[ O I3
52928 ...

DKK
Vi
248,00 01000

248,00 01500

248,00 02000

248,00 03000

248,00 04000

248,00 05000

248,00 06000
317,00 07000

284,00 08000
546,00 09000

503,00 10000
738,00 11000
671,00 12000
874,00 14000
1.056,00 16000
1.696,00 20000

OO @O0

o

Fabriksstandard

wa 18
52 926 ...

DKK
Vi
345,00 01000

345,00 01500

345,00 02000

345,00 03000

345,00 04000

345,00 05000

345,00 06000
444,00 07000

423,00 08000
764,00 09000

707,00 10000
1.021,00 11000
953,00 12000
1.212,00 14000
1.524,00 16000
2.337,00 20000

O OO0 eoOo

Fabriksstandard

s[O3
52927 ...

DKK
V1
345,00 01000

o

345,00 01500

345,00 02000

345,00 03000

345,00 04000

345,00 05000

345,00 06000
444,00 07000

423,00 08000
764,00 09000

707,00 10000
1.021,00 11000
953,00 12000
1.212,00 14000
1.524,00 16000
2.337,00 20000

O OO eOo

o

- v /f,side 460-463
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WNT \ Standard

Hardmetal fraesere

Slet geometri

Endefreeser

\=38°
V=4

ZEFP

™

=

&)
U
]

DC.; APMX DN

20 4 19
20 7 19
25 5 24
30 6 29
30 10 29
40 7 38
40 13 38
50 8 48
50 15 48
60 10 58
60 16 58
70 11 67
70 19 67
80 12 77
80 22 77
90 13 87
90 23 87
100 14 97
100 25 97
120 16 116
120 28 116
140 18 136
140 30 136
160 20 16,0
16,0 35 16,0
20,0 25 200
200 40 200
P

M

K

N

S

H

DCONMS

cuttingtools.ceratizit.com

LPR

CHW
mm
0,04
0,04
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,12
0,07
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,20
0,12
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,20

N\

)

DPX72S DPX72S

—
-

|

\

S

DPX72S

DPX72S

DRAGONSKIN Jll DRAGONSKIN

]
2

I
e

T
e

Fabriksstandard
e[ O[3
52931 ...
DCONMS s ZEFP DKK
mm Vi
6 3 222,00 02000
6 8
6 3 222,00 02500
6 3 222,00 03000
6 3
6 3 222,00 04000
6 3
6 3 222,00 05000
6 3
6 3 222,00 06000
6 3
8 3 274,00 07000
8 3
8 8 248,00 08000
8 3
10 3 432,00 09000
10 3
10 3 391,00 10000
10 3
12 8 545,00 12000
12 3
14 3 752,00 14000
14 3
16 3 818,00 16000
16 3
20 3 1.376,00 20000
20 3

® @O0 O

Fabriksstandard

w8
52929 ...

DKK
Vi
314,00 02000

312,00 02500
314,00 03000

314,00 04000
314,00 05000
314,00 06000
405,00 07000
370,00 08000
627,00 09000
564,00 10000
782,00 12000
1.047,00 14000
1.177,00 16000

1.904,00 20000

® 00O

Fabriksstandard

(O
52930 ...

DKK
Vi
314,00 02000

312,00 02500
314,00 03000

314,00 04000
314,00 05000
314,00 06000
405,00 07000
370,00 08000
627,00 09000
564,00 10000
782,00 12000
1.047,00 14000
1.177,00 16000

1.904,00 20000

® ® 0 00

Fabriksstandard

(O[3
52934 ...

DKK
Vi

=

248,00 02000

248,00 03000
248,00 04000
248,00 05000
248,00 06000
306,00 07000
284,00 08000
546,00 09000
503,00 10000
671,00 12000
874,00 14000
1.056,00 16000

1.696,00 20000

(¢]

® e 0o

Fabriksstandard Fabriksstandard

wa 18
52932...

DKK
Vi

353,00 02000

353,00 03000
353,00 04000
353,00 05000
353,00 06000
444,00 07000
426,00 08000
764,00 09000
712,00 10000

960,00 12000

o

s[O3
52933...

DKK
Vi

353,00 02000

353,00 03000
353,00 04000
353,00 05000
353,00 06000
444,00 07000
426,00 08000
764,00 09000
712,00 10000

960,00 12000

1.221,00 14000 1.221,00 14000

1.550,00 16000 1.550,00 16000

2.329,00 20000 2.329,00 20000

(¢]

e 0o

e}

e OCo

- v/, side 460-463

14[219

14



WNT \ Standard Hardmetal freesere
Slet geometri

Endefraeser
\=45° @ % | NEW | | NEW |
13" <||
ZEFP DPX72S DPX72S
% ﬂ DCONMS DRAGONSKIN DRAGONSKIN
|
\
S
—<
i -
-
<<
o
. -
o
|
=3 =3
CEsSss
CEsSSSY

Fabriksstandard Fabriksstandard

wa( 18 we(( 3
52935... 52936..

DC.;; DN APMX LH LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK DKK

mm mm mm mm mm mm mm mm Al \al
3 3,0 20 20 24 60 6 0,07 3 689,00 03000 689,00 03000
4 38 30 35 39 75 6 0,07 3 689,00 04000 689,00 04000
5 48 30 35 39 75 6 0,12 3 689,00 05000 689,00 05000
6 58 40 60 64 100 6 0,12 3 666,00 06000 666,00 06000
8 77 40 60 64 100 8 0,12 3 759,00 08000 759,00 08000
10 9,7 40 55 60 100 10 0,20 3 1.004,00 10000 1.004,00 10000
12 16 45 50 55 100 12 0,20 3 1.376,00 12000 1.376,00 12000
14 136 45 50 55 100 14 0,20 3 2.103,00 14000 2.103,00 14000
16 155 65 90 102 150 16 0,20 3 3.099,00 16000 3.099,00 16000
20 195 65 90 100 150 20 0,30 8 3.593,00 20000 3.593,00 20000

P o) o

M ) )

K o o)

N ) )

S ) )

H

— v,/f, side 460-465

141220 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Hardmetal fraesere
Slet geometri

Minifreeser

A Skaftudferelse int. DIN 6535

A=30°
y,=18°

ZEFP

7 m

=4

i

)
L
4]

DC.; APMX LH

mm

mm mm
4 40
4 40
5 50
5 50
7 70
7 70
8 80
8 80
8 80
8 85
1115
1115
115
1115
13 135
13 135
13 135
13 135
15 155
15 155
18 185
20 205
2 225

OAL DCONMS; ZEFP

mm

DCONMS

mm

[eclie-lo o Nl e e rler e el erNe i)

WWWWWWWWWWwWwWwWwWwWwWwWwWwwwwww

0aoog
I
-

Ti1000

nun
#
7

Fabriksstandard Fabriksstandard

w3

50 598 ...

DKK
V0
133,00 020
144,00 025
133,00 030
144,00 035
133,00 040
144,00 045
133,00 050
144,00 055
144,00 057
133,00 060
190,00 067
183,00 070
191,00 077
210,00 080
299,00 087
273,00 090
299,00 097
297,00 100
387,00 120
662,00 140
743,00 160
943,00 180
1.195,00 - 200

o

O ®@ OO0

=

B[O 3

50 599 ...

DKK
V0
187,00 020
198,00 025
187,00 030
199,00 035
187,00 040
199,00 045
187,00 050
199,00 055
199,00 057
187,00 060
254,00 067
235,00 070
256,00 077
252,00 080
376,00 087
348,00 090
376,00 097
360,00 100
468,00 120
742,00 140
848,00 160
1.056,00 180

OO0 eoOo

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, side 460-463

14221



WNT \ Standard Hardmetal freesere
Slet geometri

Minifreeser
A Skaftudfarelse int. DIN 6535
n \=45° @ % ) [ NEW | | NEW | [ NEW | | NEW |
V= 8° N
ZEFP l Ti1000 Ti1000
A i B
DCONMS .
|
A7 |
| \
| )
E ¥
CSSSS

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

-3 -8 (O3 (O3

50664.. 50691.. 50664.. 50691..

DC.; APMX LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm V0 VO VO VO
050 15 17 45 144,00 30500 178,00 30500

1,00 20 12 45
1,00 20 17 45
1,20 2,0 12 45
1,20 3,0 17 45
1,50 3,0 12 45
1,50 3,0 17 45
1,80 3,0 12 45
1,80 3,0 17 45
2,00 40 13 45
2,50 6,0 13 45
2,80 6,0 13 45
3,00 6,0 13 45
350 70 13 45
38 70 13 45
400 70 12 45
450 8,0 1 45
480 8,0 1 45
500 8,0 11 45
550 8,0 9 45
575 80 9 45
6,00 8,0 9 45
6,70 10,0 19 55
700 120 19 55
770 120 19 55
8,00 13,0 19 55

3
3

144,00 01000 154,00 01000
144,00 31000 178,00 31000
144,00 01200 154,00 01200
144,00 31200 178,00 31200
144,00 01500 154,00 01500
144,00 31500 178,00 31500
144,00 01800 154,00 01800
144,00 31800 178,00 31800
147,00 02000 182,00 02000
147,00 02500 182,00 02500
147,00 02800 182,00 02800
147,00 03000 182,00 03000
154,00 03500 182,00 03500
154,00 03800 182,00 03800
154,00 04000 182,00 04000
158,00 04500 182,00 04500
158,00 04800 182,00 04800
158,00 05000 182,00 05000
158,00 05500 182,00 05500
158,00 05700 182,00 05700
158,00 06000 182,00 06000
229,00 06700 182,00 06700
229,00 07000 182,00 07000
229,00 07700 258,00 07700
229,00 08000 258,00 08000

DO OVOHIDNDDHIIDDHDDHDHDDNDWDA WO WD WO W

WWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWwwoww

8,70 140 17 55 10 323,00 08700 314,00 08700
9,00 16,0 17 55 10 323,00 09000 314,00 09000
9,70 16,0 17 55 10 323,00 09700 314,00 09700
10,00 16,0 17 55 10 323,00 10000 314,00 10000
P ) )
M [} )

K ) )

N ) ) ) o

S ) ) o )

H

- v,/f, side 444-447

14222 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Hardmetal fraesere
Slet geometri

Minifreeser
A Skaftudfarelse int. DIN 6535
n \=45° @ % B [ NEW | | NEW | [ NEW | | NEW |
y=13° N
ZEFP l Ti1000 Ti1000

4 md b} B
A7
i

e
-
s

\

i
i

s

"
i
T

Tl

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

-3 -8 (O3 (O3

50608.. 50609.. 50608.. 50609..

DC.;; CHW APMX LPR OAL DCONMS ., ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm V0 VO VO VO
050 005 15 17 45 145,00 30500 178,00 30500

1,00 005 20 12 45
1,00 005 20 17 45
1,20 005 20 12 45
1,20 005 3,0 17 45
1,50 005 3,0 12 45
1,50 005 3,0 17 45
1,80 005 3,0 12 45
1,80 005 3,0 17 45
2,00 005 40 13 45
250 0,05 6,0 13 45
2,80 005 6,0 13 45
300 010 6,0 13 45
350 010 70 13 45
380 010 70 13 45
400 010 70 12 45
450 010 8,0 1 45
480 010 8,0 1 45
500 010 8,0 1 45
550 0,10 8,0 9 45
575 010 80 9 45
6,00 010 8,0 9 45
6,70 010 100 19 55
700 010 120 19 55
770 010 120 19 55
800 010 130 19 55

146,00 01000 187,00 01000
145,00 31000 178,00 31000
146,00 01200 187,00 01200
145,00 31200 178,00 31200
146,00 01500 187,00 01500
145,00 31500 178,00 31500
146,00 01800 187,00 01800
145,00 31800 178,00 31800
170,00 020 187,00 02000
152,00 025 187,00 02500
152,00 02800 187,00 02800
152,00 030 187,00 03000
159,00 03500 187,00 03500
159,00 03800 187,00 03800
159,00 040 187,00 04000
163,00 04500 187,00 04500
163,00 04800 187,00 04800
161,00 050 187,00 05000
163,00 05500 187,00 05500
163,00 05700 187,00 05700
161,00 060 187,00 06000
236,00 06700 187,00 06700
237,00 070 187,00 07000
236,00 07700 266,00 07700
237,00 080 266,00 08000

DOV WDWO WD WO W

WWWWWWWWWWWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwwwwww

870 010 140 17 55 10 311,00 08700 324,00 08700
9,00 010 16,0 17 55 10 311,00 09000 324,00 09000
970 0110 16,0 17 55 10 333,00 09700 324,00 09700
10,00 0,10 16,0 17 55 10 336,00 100 324,00 10000
P ) )
M ® )

K ) )

N ° ) ) o

S ) ) o )

H

- v,/f, side 444-447

cuttingtools.ceratizit.com 141223



WNT \ Standard Hardmetal freesere
Slet geometri

Endefreeser

_35°
A=3g° @ % _
V12° 1] e N
ﬂ DCONMS _

R

4
7 |
E ;

—
=

LPR

)
/

M
I

Fabriksstandard Fabriksstandard

e[ O[3 e[ 3
52209... 52213..
DC.; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm Al Al
2 4 19 8 18 54 6 4 221,00 02000
2 7 22 58 6 4 247,00 02000
3 6 29 9 18 54 6 4 221,00 03000
3 10 2,8 14 22 58 6 4 247,00 03000
4 7 3,8 12 18 54 6 4 221,00 04000
4 13 3,8 17 22 58 6 4 247,00 04000
5 8 48 16 18 54 6 4 221,00 05000
5 15 48 19 22 58 6 4 247,00 05000
6 10 58 16 18 54 6 4 221,00 06000
6 16 57 20 22 58 6 4 247,00 06000
7 19 6,7 23 27 63 8 4 306,00 07000
8 12 7.7 20 22 58 8 4 247,00 08000
8 22 77 26 34 70 8 4 283,00 08000
9 23 8,7 28 33 73 10 4 536,00 09000
10 14 9,7 24 26 66 10 4 389,00 10000
10 25 9,6 31 33 73 10 4 500,00 10000
11 26 106 34 39 84 12 4 707,00 11000
12 16 11,6 26 28 73 12 4 541,00 12000
12 28 11,6 37 39 84 12 4 668,00 12000
14 18 136 28 30 75 14 4 749,00 14000
14 30 136 37 39 84 14 4 865,00 14000
16 22 155 32 34 82 16 4 814,00 16000
16 35 156 43 45 93 16 4 1.056,00 16000
18 20 17,5 34 32 80 18 4 1.064,00 18000
18 35 176 43 45 93 18 4 1.299,00 18000
20 25 195 40 42 92 20 4 1.367,00 20000
20 40 196 52 54 104 20 4 1.689,00 20000
P ) )
M o o
K ) )
N fe) o
S o o
H

- v/, side 460-463
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WNT \ Standard

Hardmetal fraesere
Slet geometri

Endefreeser

A Med ulige delte skeer

)
L
4]

DC.; APMX LPR

mm
3,0
3,0
3,5
3,5
4,0
4,0
4,5
4,5
5,0
5,0
6,0
6,0
8,0
8,0
10,0
10,0
12,0
12,0
14,0
14,0
16,0
16,0
18,0
18,0
20,0
20,0

T w=XxX= T

mm mm
6 18
10 22
7 18
13 22
7 18
13 22
8 18
15 22
8 18
15 22
10 18
16 22
12 23
22 34
14 27
25 33
16 28
28 39
16 30
30 39
20 35
35 45
20 32
35 45
25 43
40 54

OAL DCONMS . ZEFP

mm

mm

(o=l N ool ool e ool e ep)

B e i i e i i e i i e i e e i e e i i i

A=30°
yo12° %F HPC || I
ZEFP
ﬂ DCONMS |, |
R D
:
I
\
| -
N N
[any
o
— x
=
o
<
DC

Ti1000 Ti1000 Ti1000
| |
( ( \
(

= o pr—

= 2 ;;H:
& %M%
5 14"

52121 ...
DKK

V1
400,00 030
400,00 035
400,00 040
400,00 045
400,00 050
400,00 060
464,00 080
705,00 100
970,00 120
1.290,00 140
1.438,00 160
1.696,00 180

2.130,00 200

OO0OO0CeOo e

52131...
DKK

V1
385,00 030
385,00 035
385,00 040
385,00 045
385,00 050
385,00 060
445,00 080
675,00 100
926,00 120
1.246,00 140
1.376,00 160
1.619,00 180

2.035,00 200

OO0OOCeO0 e

= | A0
i
N4

g

wal T8

52126 ...

DKK
Vi

437,00 030
437,00 035
437,00 040
437,00 045
437,00 050
437,00 060
532,00 080
874,00 100
1.134,00 120
1.394,00 140
1.732,00 160
2.043,00 180

2.632,00 200

OO0OOCeO0 e

Ti1000

52132...

DKK
Vi

437,00 030
437,00 035
437,00 040
437,00 045
437,00 050
437,00 060
532,00 080
874,00 100
1.134,00 120
1.394,00 140
1.732,00 160
2.043,00 180

2.632,00 200

OO0OOCeO0 e

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, side 460-463
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WNT \ Standard Hardmetal freesere
Slet geometri

Endefraeser
\=30° | NEW | | NEW | | NEW | | NEW |
n o @ %F D
ZEFP DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S

g
g

s 00 |
’

ﬂ DCONMS DRrAGONSKIN [l DRAGONSKIN

| ]

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

o)
z
L~ I ¢

LPR

w3 (a3 na(_]3 w3 3

52206.. 52207.. 52210.. 52211..
DC.; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi Vi1 V1
1,5 3 1,4 6 10 38 3 0,02 4 271,00 31500
2,0 4 1,9 8 10 38 3 0,03 4 235,00 32000
2,0 4 19 8 18 54 6 0,03 4 273,00 02000 273,00 02000
2,0 7 10 38 2 0,03 4 343,00 22000
2,5 4 2,4 8 10 38 3 0,04 4 235,00 32500
3,0 6 29 9 10 38 3 0,04 4 235,00 33000
3,0 6 29 9 18 54 6 0,04 4 273,00 03000 273,00 03000
3,0 10 2,8 14 14 38 3 0,03 4 343,00 33000
4,0 7 38 12 18 54 6 0,05 4 273,00 04000 273,00 04000
4,0 13 3,8 17 22 50 4 0,04 4 343,00 44000
5,0 8 48 16 18 54 6 0,06 4 273,00 05000 273,00 05000
5,0 15 48 19 22 50 5 0,04 4 343,00 55000
6,0 10 58 16 18 54 6 0,07 4 273,00 06000 273,00 06000
6,0 16 57 20 22 58 6 0,04 4 343,00 06000 343,00 06000
7,0 19 6,7 23 27 63 8 0,05 4 441,00 07000 441,00 07000
8,0 12 7.7 20 22 58 8 0,08 4 334,00 08000 334,00 08000
8,0 22 77 26 34 70 8 0,06 4 420,00 08000 420,00 08000
9,0 23 8,7 28 33 73 10 0,07 4 760,00 09000 760,00 09000
10,0 14 9,7 24 26 66 10 0,10 4 517,00 10000 517,00 10000
10,0 25 9,6 31 33 73 10 0,08 4 705,00 10000 705,00 10000
11,0 26 106 34 39 84 12 0,10 4 1.021,00 11000 1.021,00 11000
12,0 16 11,6 26 28 73 12 0,13 4 707,00 12000 707,00 12000
12,0 28 11,6 37 39 84 12 0,13 4 953,00 12000 953,00 12000
14,0 18 13,6 28 30 75 14 0,15 4 960,00 14000 960,00 14000
14,0 30 13,6 37 39 84 14 0,15 4 1.204,00 14000 1.204,00 14000
16,0 22 15,5 32 34 82 16 0,18 4 1.031,00 16000 1.031,00 16000
16,0 35 156 43 45 93 16 0,18 4 1.524,00 16000 1.524,00 16000
20,0 25 195 40 42 92 20 0,20 4 1.732,00 20000 1.732,00 20000
20,0 40 19,6 52 54 104 20 0,20 4 2.320,00 20000 2.320,00 20000
P ) ) ) )
M o o) o) o)
K ) ) ) )
N o) o o o
S o o o o
H ) ) ) )

- v/, side 460-463

141226 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Hardmetal fraesere

Slet geometri

Endefreeser

A Qvergangsvinkel o= 30°

\=30°
V= 6°

ZEFP

W

i

4

v
i

DC .; APMX DN
mm mm mm

3

4

4

5

5

6

6

8

8 40
10 40
10 50
12 48
12 60
14 45
14 56
16 50
16 65
18 72
20 60
20 80
25 75
P
M
K
N
S
H

2,8
38
3,8
4,8
4,8
58
58
78
78
9,8
9,8
11,8
1,8
13,8
13,8
15,8
15,8
17,8
19,8
19,8
24,5

DCONMS

LH

OAL DCONMS s CHW ZEFP

mm mm
75 3
75 4
100 4
75 5
100 5
80 6
100 6
100 8
120 8
100 10
120 10
120 12
150 12
100 14
150 14
125 16
150 16
150 18
135 20
150 20
150 25

mm
0,04
0,05
0,05
0,06
0,06
0,07
0,07
0,08
0,08
0,10
0,10
0,13
0,13
0,15
0,15
0,18
0,18
0,18
0,20
0,20
0,25

B IR S i i i i i i e i i i e

DPX72S DPX72S DPX72S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN Jll DRAGONSKIN
: i
|
(¢ v/
¥ ¥
¢ Y
\¢) \¢
t2 \Z
=y B3 [~
CE=—==3 CES==3

Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

w3
52221 ...

DKK
V1

470,00 06000
564,00 08000
762,00 10000
1.100,00 12000
1.489,00 14000

1.696,00 16000

2.908,00 20000

3.940,00 25000

OO @eO0

[ O 3
52 219...

DKK
V1

536,00 06000
660,00 08000
900,00 10000
1.308,00 12000
1.705,00 14000

1.974,00 16000

3.463,00 20000

4.580,00 25000

O OO0 eo

ml 3

52215 ...

DKK

Vi
298,00 33000
306,00 44000
342,00 44100
343,00 55000
364,00 55100

OO0 eoe

w[ O[3
52 220 ...

DKK
Al

536,00 06000
663,00 08000
883,00 10000
1.343,00 12000
1.628,00 14000

1.957,00 16000
2.762,00 18000

3.160,00 20000

Oo0ceoe

wa[ T8
52214 ...

DKK

Vi
356,00 33000
372,00 44000
398,00 44100
416,00 55000
465,00 55100

OO0OOCeOo e

=s
@™

(ol
52222 ...

DKK
V1

623,00 06000
797,00 08000
1.082,00 10000
1.567,00 12000
1.913,00 14000

2.233,00 16000
3.246,00 18000

3.757,00 20000

OO0OOCeOo e

- V/f, side 460-465

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

Hardmetal fraesere
Slet geometri

Endefraeser med hjgrneradius

A QOptimal rolig gang med ulige rotationsstigninger

)
L
4]

45°
=g % —|| HPC
V= 0% || zere - o
ﬂ DCONMS
DN ]

DC.; RE.oo1 APMX DN LH OAL DCONMS; ZEFP
mm mm  mm  mm  mm mm
0,2 7 1,8 1 58 6
0,3 8 2,8 13 58 6
0,4 1 3,8 16 58 6
0,5 13 48 18 58 6
0,5 16 58 26 58 6
1,0 16 58 26 58 6
0,5 22 78 32 64 8
1,0 22 78 32 64 8
1,5 22 78 32 64 8
0,5 25 9,8 35 73 10
1,0 25 9,8 35 73 10
1,5 25 9,8 35 73 10
0,5 28 11,8 38 84 12
1,0 28 11,8 38 84 12
1,5 28 118 38 84 12

T w=Xx= 7T

' OAL

B Sl i S S e i e

Ti1000

i
1

é

Fabriksstandard

w8

52102 ...

DKK
Vi
540,00 022
517,00 033
497,00 044
497,00 055
516,00 065
516,00 066
731,00 085
731,00 086
731,00 087
936,00 105
936,00 106
936,00 107
1.246,00 125
1.246,00 126
1.246,00 127

o

e Co

14]228

- v,/f, side 460-463
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WNT \ Standard

Hardmetal fraesere
Slet geometri

Endefraeser med hjgrneradius

\=30° ) | NEW | | NEW |
y=6° l? J
ZEFP DPX72S DPX72S
% ﬂ DCONMS, . DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
I
v ‘
d 8
| -
oy |
DN Y
ﬂ: -
o
<
DC
RE
Fabriksstandard Fabriksstandard
na(_]3 (O 1Y
52231.. 52232..
DC.; RE.e APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK
mm mm mm  mm mm mm mm mm Vi1 Vi1
3 0,3 8 2,8 13 21 57 6 4 543,00 03003 543,00 03003
3 0,5 8 2,8 13 21 57 6 4 543,00 03005 543,00 03005
4 0,3 1 38 16 21 57 6 4 531,00 04003 527,00 04003
4 0,5 1 38 16 21 57 6 4 531,00 04005 531,00 04005
5 0,3 13 48 18 21 57 6 4 531,00 05003 531,00 05003
5 0,5 13 48 18 21 57 6 4 531,00 05005 531,00 05005
6 0,5 13 58 26 21 57 6 4 464,00 06005 464,00 06005
6 1,0 13 58 26 21 57 6 4 464,00 06010 464,00 06010
6 1,5 13 58 26 21 57 6 4 475,00 06015 475,00 06015
8 0,5 19 78 32 27 63 8 4 706,00 08005 706,00 08005
8 1,0 19 78 32 27 63 8 4 706,00 08010 706,00 08010
8 1,5 19 78 32 27 63 8 4 743,00 08015 743,00 08015
8 2,0 19 78 32 27 63 8 4 743,00 08020 743,00 08020
10 1,0 22 9,8 35 32 72 10 4 883,00 10010 883,00 10010
10 15 22 9,8 35 32 72 10 4 926,00 10015 926,00 10015
10 2,0 22 9,8 85 32 72 10 4 926,00 10020 926,00 10020
12 1,0 26 11,8 38 38 83 12 4 1.177,00 12010 1.177,00 12010
12 15 26 11,8 38 38 83 12 4 1.212,00 12015 1.212,00 12015
12 2,0 26 11,8 38 38 83 12 4 1.212,00 12020 1.212,00 12020
12 3,0 26 11,8 38 38 83 12 4 1.221,00 12030  1.221,00 12030
16 1,0 32 158 44 44 92 16 4 1.957,00 16010 1.957,00 16010
16 15 32 158 44 44 92 16 4 1.999,00 16015 1.999,00 16015
16 2,0 32 158 44 44 92 16 4 1.999,00 16020 1.999,00 16020
16 3,0 32 158 44 44 92 16 4 2.017,00 16030 2.017,00 16030
20 15 38 198 52 54 104 20 4 2.996,00 20015 2.996,00 20015
20 2,0 38 198 52 54 104 20 4 2.996,00 20020 2.996,00 20020
20 3,0 38 198 52 54 104 20 4 3.013,00 20030 3.013,00 20030
P ) °
M o) o)
K ) )
N o o
S o o
H o o)

14

— v,/f,side 460-463

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard Hardmetal freesere
Slet geometri

Endefreeser

A Ulige rotation
4 54050../54051../54052..:speciel skeerekantpreaeparation til bearbejdning af stal
A 54060../54061../54 062 ... speciel skaerekantpreeparation til bearbejdning af rustfrit stal

35°
A=330 )
n VS_?EO @ || HPC Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
L
)

-
3
=<3 CESSS
CESS=3 CESS=3
~DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 =~DIN 6527
(O3 (O3 (O3 (O3 (O3 (O3
54050.. 54060... 54051... 54061.. 54052... 54062...
DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS . ZEFP DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm V3 V3 V3 V3 V3 V3
3 5 14 50 6 124,00 030 134,00 030
3 8 28 12 21 57 6 124,00 030 134,00 030
3 8 28 15 34 70 6 175,00 030 190,00 030
4 8 18 54 6 124,00 040 134,00 040
4 1 38 15 21 57 6 124,00 040 134,00 040
4 1 38 20 34 70 6 175,00 040 190,00 040
5 9 18 54 6 124,00 050 134,00 050
5 13 48 17 21 57 6 124,00 050 134,00 050
5 13 48 25 34 70 6 197,00 050 213,00 050
6 10 18 54 6 124,00 060 134,00 060
6 13 58 21 21 57 6 145,00 060 157,00 060
6 13 58 30 34 70 6 221,00 060 238,00 060
8 12 22 58 8 175,00 080 189,00 080
8 19 77 27 27 63 8 187,00 080 202,00 080
8 19 77 40 44 80 8 280,00 080 302,00 080

227,00 100 245,00 100
10 22 97 32 32 72 10
10 22 97 50 54 94 10

246,00 100 267,00 100
389,00 100 421,00 100
32500 120 352,00 120
12 26 116 38 38 83 12
12 26 116 64 64 109 12

391,00 120 423,00 120
479,00 120 519,00 120
570,00 160 617,00 160
16 32 155 44 44 92 16
16 32 155 80 84 132 16

603,00 160 652,00 160
910,00 160 978,00 160
848,00 200 917,00 200
20 38 195 54 54 104 20
20 38 19,5 100 104 154 20

910,00 200 987,00 200

ArEAEAPPPEAEPRREEEREEREAERARDDERERAEEREREREEAERDEESED

1.238,00 200 1.343,00 200

P ) ) ) ) ) )
M ° ) °
K ) o) ) (e} ° o)
N o) (e} o)
S ) ) )
H

- V/f, side 450-453

141230 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Hardmetal freesere
Slet geometri

Endefreeser

A Ulige rotation
A 54001../54002../54003 ... speciel skerekantpraeparation til bearbejdning af stél
A 54004 ../54005../54006 ... speciel skeerekantpraeparation til bearbejdning af rustfrit stal

35°
A=330 )
n VS_?EO @ || HPC ) Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti 1000

ZEFP
DCONMS

. JET
| - S —_—
= = —

o

i
L
)

o
%

=<3 CESSS
CESS=3 CESS=3
~DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 =~DIN 6527
(O3 (O3 (O3 (O3 (O3 (O3
54001.. 54005... 54002.. 54006.. 54003.. 54004..

DC .,y APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP DKK DKK DKK DKK DKK DKK

mm mm mm mm mm mm mm mm V3 V3 V3 V3 V3 V3

3,0 5 14 50 6 0,15 125,00 030 134,00 030

3,0 8 28 120 21 57 6 0,15 125,00 030 134,00 030

3,0 8 28 150 34 70 6 0,15 175,00 030 190,00 030

4,0 8 18 54 6 0,15 125,00 040 134,00 040

40 11 38 150 21 57 6 0,15 125,00 040 134,00 040

40 11 38 200 34 70 6 0,15 175,00 040 190,00 040

5,0 9 18 54 6 0,15 125,00 050 134,00 050

50 13 48 170 21 57 6 0,15 125,00 050 134,00 050

50 13 48 250 34 70 6 0,15 197,00 050 213,00 050

6,0 10 18 54 6 0,15 125,00 060 134,00 060

60 13 58 210 21 57 6 0,15 145,00 060 158,00 060

60 13 58 300 34 70 6 0,15 221,00 060 238,00 060

80 12 22 58 8 0,25 174,00 080 190,00 080

80 19 77 270 27 63 8 0,25 187,00 080 204,00 080

80 19 77 400 44 80 8 0,25 280,00 080 302,00 080

10,0 14 26 66 10 0,25
100 22 97 320 32 72 10 0,25
10,0 22 97 500 54 94 10 0,25
120 16 28 73 12 0,35
120 26 116 380 38 83 12 0,35
120 26 116 640 64 109 12 0,35
16,0 22 34 82 16 0,35
16,0 32 155 440 44 92 16 0,35
16,0 32 155 80,0 84 132 16 0,35
20,0 26 42 92 20 0,35
20,0 38 19,5 540 54 104 20 0,35
20,0 38 19,5 100,0 104 154 20 0,35

227,00 100 246,00 100
246,00 100 267,00 100
389,00 100 421,00 100
326,00 120 353,00 120
391,00 120 424,00 120
479,00 120 519,00 120
571,00 160 618,00 160
603,00 160 654,00 160
910,00 160 978,00 160
849,00 200 917,00 200
917,00 200 987,00 200

B S S R e i e e i e i

1.238,00 200 1.343,00 200

P ) ) ) ° ) )
M ) ° )
K ) o) ) (e} ) )
N o o o
S ) ) )
H

- v/f, side 450-453

cuttingtools.ceratizit.com 141231



WNT \ Standard

Slet geometri

Endefraeser med hjorneradius

A Ulige rotation
A 54053 ..,54 054 ... speciel skeerekantpraeparation til bearbejdning af stél
A 54063 ..,54 064 ... speciel skeerekantpreaeparation til bearbejdning af rustfrit stal

2wl
0 || HPC J Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
%

o

DN f
|
r ‘
T
- § - [
o
<
DC ‘\RE =DIN 6527 =~DIN 6527
we[ O 3 w[( O I3
54053... 54063.. 54054.. 54064..
RE APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm V3 V3 V3 V3

2,8 12 21 57
2,8 15 34 70
2,8 12 21 57

8 162,00 03001 176,00 03001
8
8
0,3 8 2,8 15 34 70
8
8
8

214,00 03001 231,00 03001
162,00 03003 176,00 03003
214,00 03003 231,00 03003
2,8 12 21 57
2,8 15 34 70
2,8 12 21 57
1,0 8 2,8 15 34 70
3,8 15 21 57
3,8 20 34 70
0,3 1 3,8 15 21 57
38
3,8
3,8

162,00 03005 176,00 03005

214,00 03005 231,00 03005
162,00 03010 176,00 03010

214,00 03010 231,00 03010
162,00 04001 176,00 04001

214,00 04001 231,00 04001
162,00 04003 176,00 04003
20 34 70
15 21 57
20 34 70
1,0 1 3,8 15 21 57
1,0 1 3,8 20 34 70
0,1 13 48 17 21 57
70
0,3 13 4,8 17 21 57
0,3 13 4,8 25 34 70
0,5 13 4,8 17 21 57
0,5 13 4.8 25 34 70
1,0 13 4,8 17 21 57
1,0 13 4,8 25 34 70
8 21 21 57
8 30 34 70
8
8

214,00 04003 231,00 04003
162,00 04005 176,00 04005

214,00 04005 231,00 04005
162,00 04010 176,00 04010

214,00 04010 231,00 04010
162,00 05001 176,00 05001

235,00 05001 255,00 05001
162,00 05003 176,00 05003

235,00 05003 255,00 05003
162,00 05005 176,00 05005

235,00 05005 255,00 05005
162,00 05010 176,00 05010

235,00 05010 255,00 05010
179,00 06001 194,00 06001

265,00 06001 286,00 06001
21 21 57
30 34 70
21 21 57
13 58 30 34 70
13 58 21 21 57
13 58 30 34 70
21 21 57
13 58 30 34 70
13 58 21 21 57
13 58 30 34 70
27 27 63
19 77 40 44 80
19 77 27 27 63
40 44 80
19 77 27 27 63

179,00 06003 194,00 06003
265,00 06003 286,00 06003

—_
w
o
oo

179,00 06005 194,00 06005
265,00 06005 286,00 06005

179,00 06010 194,00 06010
265,00 06010 286,00 06010
179,00 06015 194,00 06015

oo oo
—_
w
o
(o]

265,00 06015 286,00 06015
179,00 06020 194,00 06020

NN = et a1 OO

265,00 06020 286,00 06020

o
—
—_
©
~
~

234,00 08001 255,00 08001
353,00 08001 383,00 08001

234,00 08003 255,00 08003

353,00 08003 383,00 08003

(=)
mmmmmmmmmmmma’mmmmmmmmmmmmhhhhhhhhmmwwwmmwg9
=
o
=
—
w
:h
[=3)
)
(331
w
~

[e-Ne-No No No NorNorNeorNerNorNorNorNeorNorNeorNorNorNorNeor oo NorNorNor oo NorNorNorNeor oo NorNorNerN el o NopNopiep)
B I R Tk it e i U R A S e A e e e i e e i e i e il o

234,00 08005 255,00 08005
[ ] [ [ ]

[SE=X=X=X
W=
—
©
~
3

O TTw=Xx=7T
® OO0 e
® OO0 e o

— v,/f, side 450-453
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WNT \ Standard

Slet geometri

Endefraeser med hjorneradius

A Ulige rotation
A 54053 ..,54 054 ... speciel skeerekantpraeparation til bearbejdning af stél
A 54063 ..,54 064 ... speciel skeerekantpreaparation til bearbejdning af rustfrit stal

sac e
- Bk R

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
%

o

LPR
LH

3
2/ apnx

DC., RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
8 0,5 19 n 40 44 80

8 1,0 19 7.7 27 27 63

8 1,0 19 77 40 44 80

8 15 19 7.7 27 27 63

8 15 19 77 40 44 80

8 1,6 19 77 27 27 63

8 1,6 19 77 40 44 80

8 2,0 19 77 27 27 63

8 2,0 19 77 40 44 80

10 0,1 22 9,7 32 32 72

10 0,1 22 9,7 50 54 94
10 0,3 22 9,7 32 32 72
10 0,3 22 9,7 50 54 94
10 05 22 9,7 32 32 72

10 0,5 22 9,7 50 54 94
10 1,0 22 9,7 32 32 72
10 1,0 22 9,7 50 54 94
10 15 22 9,7 32 32 72
10 15 22 97 50 54 94
10 1,6 22 9,7 32 32 72
10 1,6 22 97 50 54 94
10 2,0 22 9,7 32 32 72
10 2,0 22 9,7 50 54 94

2 01 2 116 38 38 83
12 01 26 116 64 64 109
12 03 26 116 38 38 83

12 0,3 26 116 64 64 109
12 0, 26 116 38 38 83
12 0,5 26 116 64 64 109
12 1,0 26 116 38 38 83
12 1,0 26 116 64 64 109
12 15 26 16 38 38 83
12 1,5 26 116 64 64 109
12 1,6 26 16 38 38 83
12 1,6 26 116 64 64 109
12 2,0 26 16 38 38 83
12 2, 26 116 64 64 109
12 3,0 26 16 38 38 83

12 3,0 26 116 64 64 109
16 0,1 32 155 44 44 92
16 0,1 32 155 80 84 132

AA_LAA_MAAA_LAA_MAAA_LAAA_LAA__LAAA_hAAA
O ONNPNNON MNP NONONOMN N0 O O P ™
O NG O NG N N O NG O N O N N U U G SO N N N U NG O N O N N NG U N O N OO N O N O NG

O Tw=x=7T

cuttingtools.ceratizit.com

Ti1000

Ti1000

Ti1000

i
I

~DIN 6527
(O3

54 053 ...

DKK
V3

234,00 08010
234,00 08015
234,00 08016
234,00 08020
297,00 10001
297,00 10003
297,00 10005
297,00 10010
297,00 10015
297,00 10016
297,00 10020
459,00 12001
459,00 12003
459,00 12005
459,00 12010
459,00 12015
459,00 12016
459,00 12020
459,00 12030
693,00 16001

nanan
I

~DIN 6527
we(O 3

54 063 ...

DKK
V3

255,00 08010
255,00 08015
255,00 08016
255,00 08020
321,00 10001
321,00 10003
321,00 10005
321,00 10010
321,00 10015
321,00 10016
321,00 10020
497,00 12001
497,00 12003
497,00 12005
497,00 12010
497,00 12015
497,00 12016
497,00 12020
497,00 12030
750,00 16001

®e OO0 e e

54 054 ...

DKK
V3
353,00 08005

353,00 08010
353,00 08015
353,00 08016
353,00 08020
472,00 10001
472,00 10003
472,00 10005
472,00 10010
472,00 10015
472,00 10016
472,00 10020
690,00 12001
690,00 12003
690,00 12005
690,00 12010
690,00 12015
690,00 12016
690,00 12020
690,00 12030
1.074,00 16001

Ti1000

54 064 ...

DKK
V3
383,00 08005

383,00 08010
383,00 08015
383,00 08016
383,00 08020
511,00 10001
511,00 10003
511,00 10005
511,00 10010
511,00 10015
511,00 10016
511,00 10020
747,00 12001
747,00 12003
747,00 12005
747,00 12010
747,00 12015
747,00 12016
747,00 12020
747,00 12030

1.161,00 16001
[ ]

® OO0 e

- v,/f, side 450-453

Forsatter pa naste side

14]233
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WNT \ Standard

Slet geometri

Endefraeser med hjorneradius

A Ulige rotation
A 54053 ..,54 054 ... speciel skeerekantpraeparation til bearbejdning af stél
A 54063 ..,54 064 ... speciel skeerekantpreaparation til bearbejdning af rustfrit stal

- Rk R
ta
7
i

DCONMS

o

LPR
LH

3
2/ apnx

DC.,, RE APMX DN LH LPR  OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
16 0,3 32 15,5 44 44 92 16 4
16 0,3 32 15,5 80 84 132 16 4
16 0,5 32 15,5 44 44 92 16 4
16 0,5 32 15,5 80 84 132 16 4
16 1,0 32 15,5 44 44 92 16 4
16 1,0 32 15,5 80 84 132 16 4
16 1,5 32 15,5 44 44 92 16 4
16 i'5 32 1515 80 84 132 16 4
16 1,6 32 15,5 44 44 92 16 4
16 1,6 32 15,5 80 84 132 16 4
16 2,0 32 15,5 44 44 92 16 4
16 2,0 32 15,5 80 84 132 16 4
16 3,0 32 15,5 44 44 92 16 4
16 3,0 32 15,5 80 84 132 16 4
16 4,0 32 15,5 44 44 92 16 4
16 4,0 32 15,5 80 84 132 16 4
20 0,1 38 19,5 54 54 104 20 4
20 0,1 38 195 100 104 154 20 4
20 0,3 38 19,5 54 54 104 20 4
20 0,3 38 195 100 104 154 20 4
20 0,5 38 19,5 54 54 104 20 4
20 0,5 38 195 100 104 154 20 4
20 1,0 38 19,5 54 54 104 20 4
20 1,0 38 195 100 104 154 20 4
20 1,5 38 19,5 54 54 104 20 4
20 1,5 38 195 100 104 154 20 4
20 1,6 38 19,5 54 54 104 20 4
20 1,6 38 195 100 104 154 20 4
20 2,0 38 19,5 54 54 104 20 4
20 2,0 38 195 100 104 154 20 4
20 3,0 38 19,5 54 54 104 20 4
20 3,0 38 195 100 104 154 20 4
20 4,0 38 19,5 54 54 104 20 4
20 4,0 38 195 100 104 154 20 4

P

M

K

N

S

H

0

14]234

Ti1000 Ti1000 Ti1000
=
CESSS3 CSSS3
~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527
(a3 he(O I3 he([(a 3
54053... 54063.. 54054..
DKK DKK DKK
V3 V3 V3

693,00 16003
693,00 16005
693,00 16010
693,00 16015
693,00 16016
693,00 16020
693,00 16030
693,00 16040
1.004,00 20001
1.004,00 20103
1.004,00 20205
1.004,00 20310
1.004,00 20415
1.004,00 20516
1.004,00 20620
1.004,00 20730
1.004,00 20840

750,00 16003
750,00 16005
750,00 16010
750,00 16015
750,00 16016
750,00 16020
750,00 16030
750,00 16040
1.090,00 20001
1.090,00 20003
1.090,00 20005
1.090,00 20010
1.090,00 20015
1.090,00 20016
1.090,00 20020
1.090,00 20030
1.090,00 20040

®e OO0 e e

1.074,00 16003
1.074,00 16005
1.074,00 16010
1.074,00 16015
1.074,00 16016
1.074,00 16020
1.074,00 16030
1.074,00 16040
1.575,00 20001
1.575,00 20003
1.575,00 20005
1.575,00 20010
1.575,00 20015
1.575,00 20016
1.575,00 20020
1.575,00 20030
1.575,00 20040

Ti1000

54 064 ...

DKK
V3

1.161,00 16003
1.161,00 16005
1.161,00 16010
1.161,00 16015
1.161,00 16016
1.161,00 16020
1.161,00 16030
1.161,00 16040
1.705,00 20001
1.705,00 20003
1.705,00 20005
1.705,00 20010
1.705,00 20015
1.705,00 20016
1.705,00 20020
1.705,00 20030

1.705,00 20040
[ ]

® OO0 e

- v,/f, side 450-453

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Hardmetal fraesere

Slet geometri

Sletfreeser

_A8°
)\5_500
y=13°

ZEFP

7w

DC.; APMX DN
mm mm mm

5 8 48
5 13 48
6 10 58
6 16 58
6 21
7 12 68
7 22 68
7 25
8 12 78
8 22 78
8 28
9 14 88
9 25 88
9 30
10 14 98
10 25 98
10 35
12 16 11,8
12 28 11,8
12 45
14 18 138
14 30 138
16 20 158
16 35 158
16 50
16 65
20 25 198
20 40 198
20 55
20 70
25 55 248
25 75

P

M

K

N

S

H

mm
13
18
15
20

17
30

17
32

19
33

19
33

21
38

23
38
28
43

33
45

63

DCONMS

LPR

CHW
LPR ved skaft DIN 6535 HB

LPR OAL DCONMS; CHW ZEFP

mm mm mm mm

18 54 6 0,02
22 58 6 0,02
18 54 6 0,03
22 58 6 0,03
29 65 6 0,03
23 59 8 0,04
34 70 8 0,04
39 75 8 0,04
23 59 8 0,04
34 70 8 0,04
39 75 8 0,04

20 60 10 0,04
33 73 10 0,04
45 85 10 0,04
20 60 10 0,05
33 73 10 0,05
45 85 10 0,05

cuttingtools.ceratizit.com

O OOOPOOPPOOODADDDDDIDDIDIDDDIDDDIDDHIDDDDO OO OO D

ASSS\

NSSS

NN\

‘\\‘

N\

AN\

wg

%
é

T
e

9
é

i
[
!

I
I

Fabriksstandard

wa[ 18
52 010...

DKK

Vi

276,00 05000
270,00 06000
325,00 07000
320,00 08000
490,00 09000
486,00 10000
705,00 12000
926,00 14000

1.118,00 16000

1.732,00 20000

® O e0 O

52011 ...

DKK

Vi

276,00 05000
270,00 06000
325,00 07000
320,00 08000
490,00 09000
486,00 10000
705,00 12000
926,00 14000

1.118,00 16000

1.732,00 20000

® 00O

Fabriksstandard Fabriksstandard

w18
52 015...

DKK
\al

283,00 05000

274,00 06000

332,00 07000

342,00 08000

544,00 09000

548,00 10000

764,00 12000

x

(O[3
52 016 ...

DKK
Vi

283,00 05000

274,00 06000

332,00 07000

342,00 08000

544,00 09000

548,00 10000

764,00 12000

1.031,00 14000 1.031,00 14000

1.265,00 16000 1.265,00 16000

1.974,00 20000 1.974,00 20000

3.325,00 25000 3.325,00 25000

® ® 0 00

® 00O

Fabriksstandard

wa[ 18
52018 ...

DKK

V1

392,00 06000
502,00 07000
454,00 08000
953,00 09000
883,00 10000
1.238,00 12000
1.783,00 16000
1.999,00 16100
2.657,00 20000

3.178,00 20100

5.375,00 25000

(¢]

e 0o

Fabriksstandard

B[O [
52 019...

DKK
Vi

x

392,00 06000

502,00 07000

454,00 08000

953,00 09000

883,00 10000

1.238,00 12000

1.783,00 16000

1.999,00 16100

2.657,00 20000

3.178,00 20100

5.375,00 25000

e}

e 0o

- v/, side 460-465

14]235

14



WNT \ Standard Hardmetal freesere
Slet geometri

Sletfreeser

_43° % %
A=/F0
s~ 45 . . :
_{q0 ) Ti1000 Ti1000
n vs_13 ZEFP -
ﬂ DCONMS

i
i
T
i

=DIN 6527 Fabriksstandard

e[ O[3 e[ ]
50633.. 50633..
DC; APMX LPR OAL DCONMS; CHW ZEFP DKK DKK
mm mm mm  mm mm mm VO VO
4 1 21 57 6 0,15 6 329,00 040
4 16 26 62 6 0,15 6 466,00 041
5 13 21 57 6 0,15 6 329,00 050
5 18 26 62 6 0,15 6 466,00 051
6 13 21 57 6 0,15 6 329,00 060
6 18 26 62 6 0,15 6 466,00 061
7 16 27 63 8 0,15 6 402,00 070
7 21 32 68 8 0,15 6 609,00 071
8 19 27 63 8 0,15 6 384,00 080
8 24 32 68 8 0,15 6 538,00 081
9 19 32 72 10 0,15 6 635,00 090
9 27 40 80 10 0,15 6 970,00 091
10 22 32 72 10 0,15 6 616,00 100
10 30 40 80 10 0,15 6 953,00 101
12 26 38 83 12 0,15 6 819,00 120
12 36 48 93 12 0,15 6 1.290,00 121
14 26 38 83 14 0,15 6 1.118,00 140
14 42 54 99 14 0,15 6 1.748,00 141
16 32 44 92 16 0,15 6 1.471,00 160
16 48 60 108 16 0,15 6 2.233,00 161
16 65 77 125 16 0,15 6 2.814,00 162
16 75 102 150 16 0,15 6 3.151,00 163
16 95 102 150 16 0,15 6 3.653,00 164
18 32 44 92 18 0,15 8 1.705,00 180
18 54 66 114 18 0,15 8 2.73500 181
20 38 54 104 20 0,15 8 2.095,00 200
20 60 76 126 20 0,15 8 3.506,00 201
20 75 85 135 20 0,15 8 3.704,00 202
20 95 100 150 20 0,15 8 3.843,00 203
25 75 94 150 25 0,15 8 5.090,00 250
25 95 104 160 25 0,15 8 5.419,00 251
32 75 90 150 32 0,15 8 9.784,00 320
32 95 100 160 32 0,15 8 10.165,00 = 321
P (e} o)
M ° )
K o) o)
N fe) o)
S ) )
H ) ®

- v/, side 460-465

141236 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Hardmetal freesere
Slet geometri

Sletfraeser med hjgrneradius

\=45° <54
n y=13° % %T HRC » Ti1000

ZEFP

w DCONMS B
|
|
|
|
[N
|

LPR

<3

20
m
/
4

Fabriksstandard
e[ ]
50634 ...
DCys RE. APMX LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm VO
6 1,0 18 26 62 6 6 443,00 061
6 0,5 18 26 62 6 6 443,00 060
8 2,0 24 32 68 8 6 441,00 082
8 1,0 24 32 68 8 6 441,00 081
8 0,5 24 32 68 8 6 441,00 080
10 0,5 30 40 80 10 6 900,00 100
10 2,0 30 40 80 10 6 900,00 102
10 1,0 30 40 80 10 6 900,00 101
12 2,0 36 48 93 12 6 1.186,00 122
12 1,0 36 48 93 12 6 1.186,00 121
12 3,0 36 48 93 12 6 1.186,00 123
12 0,5 36 48 93 12 6 1.186,00 120
16 2,0 48 60 108 16 6 2.121,00 162
16 1,0 48 60 108 16 6 2.121,00 161
16 3,0 48 60 108 16 6 2.121,00 163
16 0,5 48 60 108 16 6 2.121,00 160
20 0,5 60 76 126 20 8 3.169,00 200
20 2,0 60 76 126 20 8 3.169,00 202
20 3,0 60 76 126 20 8 3.169,00 203
20 1,0 60 76 126 20 8 3.169,00 201
P o
M )
K o)
N o
S )
H )

— v,/f, side 460-465

cuttingtools.ceratizit.com 141237



WNT \ Standard Hardmetal freesere
Slet geometri

Sletfreeser

\=45° <54
B2 &

w DCONMS
R

-
<
(e}
x
z
<
Y CESSS
DC | cHw Fabriksstandard
ma(_ ]38
50631 ...
DC., APMX OAL DCONMS., CHW ZEFP DKK
mm mm mm mm mm VO
4 14 40 4 0,05 5 292,00 040
5 18 50 5 0,05 5 323,00 050
6 18 50 6 0,05 7 358,00 060
8 25 63 8 0,05 7 521,00 080
10 30 72 10 0,08 9 744,00 100
12 32 83 12 0,08 9 970,00 120
14 32 83 14 0,08 9 1.411,00 140
16 36 92 16 0,08 11 2.043,00 160
18 40 92 18 0,08 1 2.320,00 180
20 45 104 20 0,08 13 2.727,00 200
25 45 120 25 0,08 13 4.968,00 250
P o
M )
K o
N o
S °
H

— v,/f, side 460-463

141238 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Hardmetal freesere
Slet geometri

Sletfreeser

A=50°
n vz=10° @ %” J Ti1000
ZEFP

B

Fabriksstandard
ma(_ ]38

52109 ...
DC.; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm \al
6 16 58 26 26 58 6 8 448,00 060
8 22 78 32 32 64 8 10 512,00 080
10 25 9,8 35 35 73 10 12 874,00 100
12 28 1,8 38 39 84 12 12 1.186,00 120
16 35 158 43 45 93 16 16 2.536,00 160
20 40 198 50 54 104 20 16 2.987,00 200
P o
M )
K o
N )
S °
H

- v,/f,side 460-463

cuttingtools.ceratizit.com 141239



WNT \ Standard

Hardmetal fraesere
Slet geometri

Endefreeser

v
.

A Med differentieret skeerdeling
A= 52° Z) | <54
=-11° N
1A =4 .|| HRC
DCONMS

DCy APMX LH

mm

E-Y

OO MmMOoO O UIulOol & &

T w=XxX= T

mm mm
8 15
1 18
16 19
9 16
13 19
17 20
10 17
13 19
18 21
12 20
19 25
24 27
14 24
22 30
30 33
16 26
26 36
36 39
18 28
26 36
42 45
22 32
32 42
48 51
24 34
32 42
54 57
26 42
38 52
60 63

LPR  OAL DCONMS. CHW

mm mm
18 54
21 57
26 62
18 54
21 57
26 62
18 54
21 57
26 62
22 58
27 63
32 68
26 66
32 72
40 80
28 73
38 83
48 93
30 75
38 83
54 99
34 82
44 92
60 108
36 84
44 92
66 114
42 92
54 104
76 126

mm

[eclie Mo Ne>Nerle e e rNo e Nerlep)

mm
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

ZEFP

A bArAADDPERERDERRAEREEAEREERERDDEREREEEDRDDERDDSEDS

Ti1000

Ti1000

o

)

50907 ...

DKK
V0
433,00 040

433,00 050

451,00 060

512,00 080

811,00 100

1.074,00 120

1.290,00 140

1.575,00 160

1.992,00 180

2.718,00 200

50907 ...

DKK
V0

433,00 041

433,00 051

454,00 061

523,00 081

892,00 101
1.221,00 121
1.575,00 141
2.156,00 161

2.389,00 181

3.091,00 201

Ti1000

o

50 907 ...

DKK
V0

472,00 042

472,00 052

504,00 062

568,00 082

1.014,00 102

1.385,00 122

1.896,00 142

2.606,00 162

3.020,00 182

3.878,00 202

14240

- V/f, side 460-465

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Hardmetal freesere
Slet geometri

Endefraeser med hjgrneradius

A Med differentieret skeerdeling

A= 52° <54
n y=-11e @ % Il HRC J Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

w DCONMS

o
)
J

=4 *
| 5 :
| <
O | 2
o
x
% E L
< =3 =3 =3
DG\
RE
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
(O3 (O[3 [0 ]38
50908.. 50908.. 50908..
DC; RE..o1 APMX LH l7 LPR  OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V0 VO V0
4 05 8 15 44 18 54 6 4 473,00 040
4 0,5 1 18 44 21 57 6 4 486,00 041
4 0,5 16 19 6,4 26 62 6 4 557,00 042
5 0,5 9 16 48 18 54 6 4 473,00 050
5 0,5 13 19 48 21 57 6 4 486,00 051
5 0,5 17 20 6,8 26 62 6 4 557,00 052
6 0,5 10 17 5,2 18 54 6 4 485,00 060
6 0,5 13 19 5,2 21 57 6 4 568,00 061
6 0,5 18 21 72 26 62 6 4 589,00 062
8 1,0 12 20 7,6 22 58 8 4 545,00 080
8 1,0 19 25 7,6 27 63 8 4 622,00 081
8 1,0 24 27 9,6 32 68 8 4 638,00 082
10 1,0 14 24 8,8 26 66 10 4 910,00 100
10 1,0 22 30 8,8 32 72 10 4 987,00 101
10 1,0 30 33 120 40 80 10 4 1.074,00 102
12 1,5 16 26 104 28 73 12 4 1.221,00 120
12 1,5 26 36 104 38 83 12 4 1.299,00 121
12 1,5 36 39 144 48 93 12 4 1.394,00 122
14 1,5 18 28 104 30 75 14 4 1.689,00 140
14 1,5 26 36 104 38 83 14 4 1.767,00 141
14 1,5 42 45 168 54 99 14 4 2.043,00 142
16 2,0 22 32 128 34 82 16 4 2.320,00 160
16 2,0 32 42 128 44 92 16 4 2.389,00 161
16 2,0 48 51 192 60 108 16 4 2.589,00 162
18 2,0 24 34 128 36 84 18 4 2.406,00 180
18 2,0 32 42 128 44 92 18 4 2.502,00 181
18 2,0 54 57 216 66 114 18 4 3.003,00 182
20 2,0 26 40 152 42 92 20 4 3.419,00 200
20 2,0 38 52 152 54 104 20 4 3.515,00 201
20 2,0 60 63 240 76 126 20 4 4.095,00 202
P ) ) )
M
K
N
S
H ® ) )

- v/f, side 460-465

cuttingtools.ceratizit.com 14|241
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WNT \ Standard Hardmetal freesere
Slet geometri

Sletfreeser

A=50° <68
n y=-5° @ %t HRC o Ti1000 Ti1000

ZEFP

/
4

<3

= ]
[
N 4

:

Fabriksstandard
a3 (I3
50635... 50635...

DC; APMX OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK

mm mm mm mm V0 VO

4 1 57 6 6 307,00 040

4 16 62 6 6 350,00 041
5 13 57 6 6 287,00 050

5 18 62 6 6 333,00 051
6 13 57 6 6 324,00 060

6 18 62 6 6 369,00 061
8 19 63 8 6 369,00 080

8 24 68 8 6 429,00 081
10 22 72 10 6 634,00 100

10 30 80 10 6 727,00 101
12 26 83 12 6 860,00 120

12 36 93 12 6 1.004,00 121
14 26 83 14 6 1.126,00 140

14 42 99 14 6 1.376,00 141
16 32 92 16 8 1.533,00 160

16 48 108 16 8 1.878,00 161
16 90 150 16 8 1.999,00 162
18 32 92 18 8 1.696,00 180

18 54 114 18 8 2.182,00 181
20 38 104 20 8 2.189,00 200

20 60 126 20 8 2.796,00 201
20 75 135 20 8 2.510,00 202
20 95 150 20 8 2.925,00 203
25 75 150 25 8 6.935,00 250

25 95 160 25 8 7.176,00 251
32 75 150 32 8 8.303,00 320

32 95 160 32 8 8.520,00 321
P o) o
M ) )
K o) o)
N fe) o
S ) )
H ) )

- V/f, side 460-465

14|242 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Hardmetal fraesere
Slet geometri

Sletfraeser
\=45° V) | <50 . . . . . .
Vs=1 6° T HRC Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

w DCONMS
I
!

OAL
N\
N\

o
o
CHW
=3 =3 =3 =3
LPR ved skaft DIN 6535 HB
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
(]38 (a3 w3 (0 3 w38 O 3
52112.. 52112... 52122.. 52122.. 52123.. 52123..
DC. APMX DN LH LPR OAL DCONMS ., CHW ZEFP DKK DKK DKK DKK DKK DKK

mm mm mm mm mm mm mm mm Vi1 Vi Vi 'l Vi Vi
5 8 48 13 18 54 6 0,02 411,00 051 411,00 050
5 13 48 18 22 58 6 0,02 432,00 051 432,00 050
6 10 58 15 18 54 6 0,03 385,00 061 385,00 060
6 16 58 20 22 58 6 0,03 422,00 061 422,00 060
6 21 29 65 6 0,03 577,00 061 577,00 060
7 12 68 17 23 59 8 0,04 509,00 071 509,00 070
7 22 68 30 34 70 8 0,04 537,00 071 537,00 070
7 25 39 75 8 0,04 705,00 071 705,00 070
8 12 78 17 23 59 8 0,04 477,00 081 477,00 080
8 22 78 32 34 70 8 0,04 528,00 081 528,00 080
8 28 39 75 8 0,04 718,00 081 718,00 080
9 14 88 19 20 60 10 0,04 739,00 091 739,00 090
9 25 88 33 33 73 10 0,04 823,00 091 823,00 090
9 30 45 85 10 0,04 1.272,00 091 1.272,00 090

10 14 98 19 20 60 10 0,05
10 25 98 33 33 73 10 0,05
10 35 45 85 10 0,05
12 16 11,8 21 25 70 12 0,05
12 28 11,8 38 39 84 12 0,05
12 45 55 100 12 0,05
14 18 138 23 25 70 14 0,06
14 30 138 38 39 84 14 0,06
16 20 158 28 32 80 16 0,06
16 35 158 43 45 93 16 0,06
16 50 62 110 16 0,06
16 65 77 125 16 0,06
18 20 178 28 32 80 18 0,07
18 35 178 43 45 93 18 0,07
20 25 198 33 35 85 20 0,07
20 40 19,8 45 50 100 20 0,07
20 55 65 115 20 0,07
20 70 80 130 20 0,07
25 55 248 63 69 125 25 0,08
25 75 94 150 25 0,08

705,00 101 705,00 100
817,00 101 817,00 100
1.299,00 101 1.299,00 100
1.047,00 121 1.047,00 120
1.100,00 121 1.100,00 120
1.809,00 121 1.809,00 120
1.299,00 141 1.299,00 140
1.542,00 141 1.542,00 140
1.592,00 161 1.592,00 160
1.818,00 161 1.818,00 160
2.667,00 162 2.657,00 160
3.003,00 163 3.003,00 161
1.948,00 181 1.948,00 180
2.199,00 181 2.199,00 180
241500 201 2.41500 200
2.700,00 201 2.700,00 200
3.792,00 202 3.783,00 200
4.649,00 203 4.640,00 201
4.501,00 251 4.501,00 250

[e-lie o e Mo Mo Mo le Mo lerNorlerNerierorieriereorieNerlerlor e Nerlorier oo rlor e o> lopier eyl

7.410,00 251 7.410,00 250

Tw=x=Z 70O
® ® O O
® ® O 0O
® e 00O
® 000
® ® O O
® ® O 00

- V/f, side 460-465

cuttingtools.ceratizit.com 141243



WNT \ Standard Hardmetal freesere
Skrub- og slet geometri

Skrub-sletfraeser

A=30°
n V=18 @ %N L Ti400
ZEFP
% ﬂ DCONMS
w |

B

DIN 6527
e[ ]
50 628 ...
DC4; APMX LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm VO
5 15 21 57 6 0,25 4 606,00 050
6 16 21 57 6 0,25 4 606,00 060
8 22 27 63 8 0,25 4 755,00 080
10 25 32 72 10 0,25 4 812,00 100
12 28 38 83 12 0,25 4 1.004,00 120
16 35 44 92 16 0,25 4 1.557,00 160
20 40 54 104 20 0,25 4 2.346,00 200
P
M
K
N )
S o
H

- v,/f,side 460-463

14244 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Hardmetal freesere
Skrub- og slet geometri

Skrub-sletfraeser

A =30°
NTR [Rbed @ 2 . W

ZEFP N

e ——
U ’
) i

Ti1002 TiCN

O“
—|"|
= | oy
a%léll
N4
&

B

s

DIN 6527
w3 3 (O]9
52301... 52300...

DC., APMX LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK DKK

mm mm mm mm mm mm Al al
6 13 21 57 6 3 487,00 060 487,00 060
8 19 27 63 8 0,08 3 604,00 080 604,00 080
10 22 32 72 10 0,12 4 660,00 100 660,00 100
12 26 38 83 12 0,15 4 829,00 120 829,00 120
14 26 38 83 14 0,17 4 1.056,00 140  1.056,00 140
16 32 44 92 16 0,20 4 1.246,00 160  1.246,00 160
18 32 48 92 18 0,22 4 1.705,00 180  1.705,00 180
20 38 54 104 20 0,25 4 1.886,00 200 1.886,00 200
P ) °
M o) )
K ° °
N o o
S o o

H ¢}

o0 o
- v,/f,side 460-463

cuttingtools.ceratizit.com 14]245



WNT \ Standard

Hardmetal fraesere

Skrubfortanding
Skrubfraeser med hjorneradius
A =45°
m V- o 2 || HPe || ED Ti1005 Ti1005
ZEFP
% ﬂ DCONMS — % | &
[ang
=3 =3
CESSSS
Fabriksstandard ~ Fabriksstandard
w3 w[ O3
54625... 54627...
DCu RE.oq APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V0 V0
3 45 2,8 15 22 58 6 3 393,00 030 393,00 030
3 80 28 15 22 58 6 3 431,00 031 431,00 031
4 55 38 20 26 62 6 3 393,00 040 393,00 040
4 105 38 20 26 62 6 3 431,00 041 431,00 041
5 70 48 25 34 70 6 3 423,00 050 423,00 050
5 130 48 25 34 70 6 3 464,00 051 464,00 051
6 1 85 58 30 34 70 6 3 429,00 061 429,00 061
6 1 160 58 30 34 70 6 3 471,00 062 471,00 062
7 1 110 67 40 44 80 8 3 565,00 071 565,00 071
7 1 21,0 67 40 44 80 8 3 622,00 072 622,00 072
8 1 110 77 40 44 80 8 3 565,00 081 565,00 081
8 1 210 77 40 44 80 8 3 622,00 082 622,00 082
9 1 140 87 50 54 94 10 3 798,00 091 798,00 091
9 1 260 87 50 54 94 10 3 883,00 092 883,00 092
10 2 140 97 50 54 94 10 3 798,00 101 798,00 101
10 2 26,0 97 50 54 94 10 3 883,00 102 883,00 102
11 2 160 106 60 64 109 12 3 1.290,00 111 1.290,00 111
11 2 31,0 106 60 64 109 12 3 1.411,00 112 1.411,00 112
12 2 16,0 11,6 60 64 109 12 3 1.290,00 121 1.290,00 121
12 2 31,0 116 60 64 109 12 3 1.411,00 122 1.411,00 122
14 2 190 136 70 74 119 14 3 1.775,00 141 1.775,00 141
14 2 360 136 70 74 119 14 3 1.965,00 142  1.965,00 142
16 2 220 155 80 84 132 16 3 2.268,00 161  2.268,00 161
16 2 410 155 80 84 132 16 3 2.502,00 162  2.502,00 162
18 2 250 175 90 94 142 18 3 2.762,00 181  2.762,00 181
18 2 470 175 90 94 142 18 3 3.186,00 182  3.186,00 182
20 2 270 195 100 104 154 20 3 2.978,00 201  2.978,00 201
20 2 520 195 100 104 154 20 3 341900 202  3.419,00 202
P
M
K
N ) )
S
H

14246

— v,/f, side 448+449

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Hardmetal freesere

Skrubfortanding
Skrubfraeser
\ 7 EEE EEA K
3 || HPC || I
% ZEFP Ti1000 Ti1000 Ti1000
% ﬂ DCONMS
|
o
o
-
[—<N]

DIN 6527 Fabriksstandard Fabriksstandard
=NA [0 ]38 (O T3

54000.. 54015.. 54015..

==
@

DC:, APMX DN LH LPR  OAL DCONMS., CHW ZEFP DKK DKK DKK

mm mm mm mm mm mm mm mm V3 V3 V3

3 5 14 50 6 0,15 4 163,00 03100

3 8 2,8 12 21 57 6 0,15 4 163,00 03200

3 8 2,8 15 34 70 6 0,15 4 237,00 03400
4 8 18 54 6 0,15 4 162,00 04100

4 1 38 15 21 57 6 0,15 4 163,00 04200

4 1 38 20 34 70 6 0,15 4 237,00 04400
5 9 18 54 6 0,15 4 162,00 05100

5 13 48 17 21 57 6 0,15 4 163,00 05200

5 13 48 25 34 70 6 0,15 4 272,00 05400
6 10 18 54 6 0,15 4 162,00 06100

6 13 58 21 21 57 6 0,15 4 195,00 06200

6 13 58 30 34 70 6 0,15 4 308,00 06400
8 12 22 58 8 0,25 4 224,00 08100

8 19 7 27 27 63 8 0,25 4 244,00 08200

8 19 77 40 44 80 8 0,25 4 376,00 08400
10 14 26 66 10 0,25 4 279,00 10100

10 22 97 32 32 72 10 0,25 4 311,00 10200

10 22 97 50 54 94 10 0,25 4 514,00 10400
12 16 28 73 12 0,35 4 413,00 12100

12 26 116 38 38 83 12 0,35 4 505,00 12200

12 26 16 64 65 109 12 0,35 4 614,00 12400
16 22 34 82 16 0,35 4 709,00 16100

16 32 155 44 44 92 16 0,35 4 760,00 16200

16 32 155 80 84 132 16 0,35 4 1.158,00 16400
20 26 42 92 20 0,35 4 1.035,00 20100

20 38 195 54 54 104 20 0,35 4 1.126,00 20200

20 38 195 100 104 154 20 0,35 4 1.512,00 20400

P ) ) )
M ® ) )
K ° ) )
N (e} o) o)
S [e} o o
H

— v,/f, side 452+453

cuttingtools.ceratizit.com 14|247



WNT \ Standard

Hardmetal fraesere

Skrubfortanding
Skrubfraeser
n ng e %K w Ti400 Ti400
ﬂ DCONMS

&)
L
]

DCy APMX LPR
mm mm mm

4 8 21
5 8 18
5 13 21
6 8 18
6 13 21
7 1 22
7 19 27
8 1 22
8 19 27
9 13 26
9 22 32
10 13 26
10 22 32
1 26 38
12 16 28
12 26 38
13 26 38
14 16 31
14 26 38
16 19 34
16 32 44
18 19 36
18 32 44
20 19 42
20 38 54
25 45 65

T w=XxX= T

OAL DCONMS; CHW

mm

mm

0O 00 O OO OO D

mm
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6

ZEFP

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
5

M
o

DIN 6527
s[O3
50618 ...

DKK
V0

=

603,00 050
539,00 060
726,00 070
660,00 080
828,00 090

828,00 100

910,00 120

1.256,00 140
1.550,00 160
1.862,00 180

2.225,00 200

OO eoe

——

50624 ...

DKK
V0

574,00 040
574,00 050
623,00 060
711,00 070
711,00 080
825,00 090

825,00 100
978,00 110

978,00 120
1.376,00 130

1.376,00 140
1.550,00 160
2.078,00 180

2.311,00 200
2.830,00 250

OO @O0

14248

- v/, side 460-463

cuttingtools.ceratizit.com



Hardmetal fraesere
WNT \ Standard Skrubfortanding

Skrubfraeser

n ng @ %g ?ﬂ w Ti400
% ﬂ DCONMS

v

14

B

DIN 6527
e[ ]
50 625 ...

DC4; APMX LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK

mm mm mm mm mm mm VO
6 13 21 57 6 0,6 4 1.056,00 060
8 19 27 63 8 0,6 4 1.056,00 080
10 22 32 72 10 0,6 4 1.204,00 100
12 26 38 83 12 0,6 4 1.394,00 120
14 26 38 83 14 0,6 4 2.225,00 140
16 32 44 92 16 0,6 4 2.225,00 160
18 32 44 92 18 0,6 4 3.315,00 180
20 38 54 104 20 0,6 4 3.315,00 200
P )
M )
K °
N o
S o

H

- v,/f,side 460-463

cuttingtools.ceratizit.com 141249



Hardmetal fraesere
WNT \ Standard Skrubfortanding

Skrubfraeser

\=45°
n vz=11° @ %T J Ti400
ZEFP
% ﬂ DCONMS
w |

B

DIN 6527
e[ ]
50 637 ...

DC4; APMX LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK

mm mm mm mm mm mm VO
6 13 21 57 6 0,5 4 657,00 060
8 19 27 63 8 0,5 4 753,00 080
10 22 32 72 10 0,5 4 822,00 100
12 26 38 83 12 0,5 4 978,00 120
14 26 38 83 14 0,5 4 1.376,00 140
16 32 44 92 16 0,5 5 1.550,00 160
18 32 44 92 18 0,5 5 2.086,00 180
20 38 54 104 20 0,5 6 2.320,00 200
25 45 65 121 25 0,5 6 2.857,00 250
P o
M )
K o
N o
S °

H

- v,/f, side 460-463

141250 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Hardmetal fraesere

Skrubfortanding
Skrubfraeser
A Med integreret spanbrydere i spannoten
A=55°
n y=5° % l\T ) Ti1000 Ti1000
ZEFP
% ﬂ DCONMS
|
Y
DN
o
a
-
=¥ ¥
Fabriksstandard Fabriksstandard
Y w( O[3
52340.. 52341..
DC.; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi1 VA1
6 16 58 21 22 58 6 0,15 4 731,00 060 731,00 060
8 22 77 27 34 70 8 0,20 4 836,00 080 836,00 080
10 25 97 30 33 73 10 0,20 4 910,00 100 910,00 100
12 28 116 38 39 84 12 0,25 4 1.064,00 120 1.064,00 120
14 30 13,6 40 39 84 14 0,30 4 1.438,00 140  1.438,00 140
16 35 15,5 45 45 93 16 0,35 5) 1.83500 160  1.835,00 160
18 35 17,5 45 45 93 18 0,40 5 2.286,00 180  2.286,00 180
20 40 19,5 55 54 104 20 0,40 5) 2.74400 200 2.744,00 200
25 50 24,0 65 69 125 25 0,50 5 462300 250  4.623,00 250
P o o
M ) )
K o o
N
S
H

— v,/f, side 454+455

cuttingtools.ceratizit.com
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Hardmetal fraesere
WNT \ Standard Skrubfortanding

Skrubfraeser

A Med integreret spanbrydere i spannoten
\=45° @ ) a
= 5° N ) Ti1000 Ti1000
n VS ZEFP l\ m
% ﬂ DCONMS

o
5
Fabriksstandard Fabriksstandard
na(__]3 (O 1Y
52338.. 52339..
DC.; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi1 VA1
6 16 58 21 22 58 6 0,15 4 910,00 060 910,00 060
8 22 77 27 34 70 8 0,20 4 1.014,00 080  1.014,00 080
10 25 9,7 30 33 73 10 0,20 4 1.186,00 100  1.186,00 100
12 28 11,6 38 39 84 12 0,25 4 1.497,00 120 1.497,00 120
14 30 13,6 40 39 84 14 0,25 4 197400 140  1.974,00 140
16 35 155 45 45 93 16 0,35 5 254500 160  2.545,00 160
18 35 17,5 45 45 93 18 0,35 5 2.987,00 180  2.987,00 180
20 40 195 55 54 104 20 0,40 5 3.749,00 200  3.749,00 200
P ) )
M ) )
K ) )
N
S
H

— v,/f, side 454+455

14252 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Hardmetal fraesere

Skrubfortanding
Skrubfraeser
A Med integreret spanbrydere i spannoten
\=45° %
y=5° l\T ) Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
% ﬂ DCONMS | . 1 ‘
\ [ [
| \ o ‘ ¢
‘d g I I
o
o
-
= =3 =3
CESSSS
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
w3 (a3 na(__]3 w3 3
52342.. 52343.. 52342.. 52343..
DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm Vi Vi1 Vi1 VA1
6 8 6,0 18 54 6 0,15 4 644,00 060 644,00 060
6 16 58 21 22 58 6 0,15 4 714,00 061 714,00 061
8 1 8,0 23 59 8 0,20 4 739,00 080 739,00 080
8 22 77 27 34 70 8 0,20 4 818,00 081 818,00 081
10 13 10,0 27 67 10 0,20 4 791,00 100 791,00 100
10 25 9,7 30 33 73 10 0,20 4 883,00 101 883,00 101
12 16 120 29 74 12 0,25 4 917,00 120 917,00 120
12 28 116 38 39 84 12 0,25 4 1.039,00 121  1.039,00 121
14 16 140 30 75 14 0,25 4 1.265,00 140  1.26500 140
14 30 135 40 39 84 14 0,25 4 1.394,00 141  1.394,00 141
16 19 16,0 36 84 16 0,35 5 157500 160  1.575,00 160
16 35 155 45 45 93 16 0,35 5 1.791,00 161  1.791,00 161
18 19 18,0 32 80 18 0,35 5 2.03500 180  2.035,00 180
18 3% 175 45 45 93 18 0,35 5 2.216,00 181 2.216,00 181
20 19 20,0 43 93 20 0,40 5 241500 200 2.415,00 200
20 40 195 55 54 104 20 0,40 5 2.692,00 201 2.692,00 201
25 50 240 65 69 125 25 0,50 5 455300 251  4.553,00 251
P ) ° ) °
M e} e) o) )
K ° ° ° °
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f, side 454+455

14]253
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WNT \ Standard Hardmetal freesere
Radiusfraeser med slet geometri

Radiusfraser

A Radiustolerance: + 0,005 mm
A Til@DC <5,0 mm, vinkeltolerance a og B: +0,5°

A=30°
v B
ZEFP ‘

-
< 2
O o
DN {
5 K/
g L\
=S
o =9 [——]
< 3 CE=s
=3 \-s\‘-‘
DC,| T 17 = o

Fabriksstandard Fabriksstandard
a8 a8
52718.. 52720...

DC.wn APMX DN LH I OAL o° B° DCONMS, ZEFP Fig. DKK DKK

mm mm mm mm mm mm mm VA VA1

0,5 10 045 20 9 38 10 8 3 2 A 970,00 005

1,0 20 09 40 9 38 125 65 3 2 A 883,00 010

1,5 25 140 75 9 38 32 5 3 2 A 782,00 015

2,0 30 180 80 9 38 31 35 3 2 A 608,00 020

3,0 35 280 100 20 57 115 5 6 2 A 583,00 030

3,0 35 280 120 40 80 35 25 6 2 A 719,00 030
4,0 40 380 120 20 57 11 35 6 2 A 570,00 040

4,0 40 380 200 40 80 4 15 6 2 A 644,00 040
5,0 50 470 100 40 100 15 1 6 2 A 630,00 050
5,0 50 470 140 20 57 10 2 6 2 A 555,00 050

6,0 6,0 5,60 20,0 57 6 2 B 509,00 060

6,0 6,0 5,60 40,0 100 6 2 B 622,00 060
8,0 70 760 250 63 8 2 B 689,00 080

8,0 70 760 60,0 120 8 2 B 804,00 080
10,0 80 960 30,0 72 10 2 B 1.090,00 100

10,0 80 960 60,0 120 10 2 B 1.118,00 100
120 8,0 11,50 40,0 83 12 2 B 1.308,00 120

12,0 10,0 11,50 70,0 160 12 2 B 1.732,00 120
P

M

K

N ) )
S o o
H

- v,/f, side 460-466

141254 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Hardmetal freesere
Radiusfraeser med slet geometri

Radiusfraser

A Radiustolerance: = 0,01 mm

\=45°
“ y=18° @ %F O Ti1001 Ti1001
ZEFP
% DCONMS

OAL

:
1.

]

=
=
(-~

T
)
ik
iiiii
ane

Fabriksstandard Fabriksstandard

wa[ T3 wa[ T3
50903... 50903...

DC; APMX DN LH OAL o° DCONMS, ZEFP DKK DKK

mm mm mm mm mm mm VO VO

0,2 02 018 06 55 15 3 2 592,00 021

0,2 02 018 1,0 55 15 8 2 598,00 022

0,2 02 018 16 55 15 3 2 603,00 023

0,2 02 018 20 55 15 & 2 613,00 024

0,3 03 028 09 55 15 3 2 592,00 031

0,3 03 028 15 55 15 8 2 598,00 032

0,3 03 028 24 55 15 3 2 603,00 033

0,3 03 028 30 55 15 3 2 613,00 034

0,4 04 037 12 55 15 3 2 592,00 041

0,4 04 037 20 55 15 8 2 598,00 042

0,4 04 037 32 55 15 3 2 603,00 043

0,4 04 037 40 55 15 3 2 613,00 044

0,5 05 045 15 55 15 3 2 579,00 051

0,5 05 045 25 55 15 3 2 584,00 052

0,5 05 045 40 55 15 3 2 592,00 053

0,5 05 045 50 55 15 3 2 598,00 054

0,6 06 058 20 55 15 3 2 499,00 061

0,6 06 058 30 55 15 3 2 485,00 062

0,6 06 058 50 65 15 3 2 529,00 063
0,6 06 058 6,0 65 15 8 2 561,00 064
0,8 08 077 25 55 15 3 2 485,00 081

0,8 08 077 40 55 15 8 2 485,00 082

0,8 08 077 65 65 15 3 2 539,00 083
0,8 08 077 80 65 15 8 2 561,00 084
1,0 10 09 30 55 15 3 2 485,00 101

1,0 1,0 09 50 55 15 8 2 485,00 102

1,0 10 09 80 65 15 3 2 512,00 103
1,0 10 09 100 65 15 8 2 561,00 104
1,0 10 09 120 65 15 3 2 574,00 105
1,2 12 115 3,0 55 15 3 2 485,00 121

1,2 12 115 6,0 55 15 3 2 485,00 122

1,2 12 115 100 65 15 8 2 539,00 123
1,2 12 115 120 65 15 3 2 561,00 124
1,3 1,3 125 40 55 15 3 2 485,00 131

1,3 1,3 125 70 55 15 3 2 485,00 132

1,3 1,3 125 11,0 65 15 3 2 539,00 133
1,3 1,3 125 130 65 15 3 2 561,00 134
1,5 15 144 50 55 15 8 2 499,00 151

1,5 15 144 75 55 15 3 2 485,00 152

P

M

K

N ° °
S

H

- v,/f, side 460-466

cuttingtools.ceratizit.com Forsetter pa naste side 141255



WNT \ Standard Hardmetal freesere
Radiusfraeser med slet geometri

Radiusfraser

A Radiustolerance: = 0,01 mm

\=45°
“ vz=18° @ %F U Ti1001 Ti1001
ZEFP
% DCONMS

OAL

lll"
i
41

"ili

Fabriksstandard Fabriksstandard

wa[ T3 wa[ T3
50903... 50903...

DC; APMX DN LH  OAL a®  DCONMS s ZEFP DKK DKK

mm mm mm mm mm mm VO VO

1,5 1,5 144 120 65 15 3 2 561,00 154
1,5 1,5 144 150 65 15 3 2 574,00 153
1,6 16 152 50 55 15 3 2 499,00 161

1,6 16 152 80 55 15 3 2 499,00 162

1,6 16 152 130 65 15 8 2 539,00 163
1,6 16 152 160 65 15 3 2 574,00 164
1,8 1,8 172 55 55 15 & 2 485,00 181

1,8 1,8 1,72 90 55 15 3 2 499,00 182

1,8 18 172 145 65 15 3 2 539,00 183
1,8 18 172 180 65 15 3 2 574,00 184
2,0 20 192 6,0 55 15 8 2 485,00 201

2,0 20 192 100 55 15 3 2 485,00 202

2,0 20 192 140 55 15 3 2 512,00 203

2,0 20 192 160 65 15 3 2 574,00 204
2,0 20 192 200 65 15 3 2 561,00 205
2,3 23 222 70 55 15 3 2 485,00 231

2,3 23 222 115 55 15 3 2 485,00 232

2,3 23 222 185 65 15 3 2 512,00 233
2,3 23 222 200 65 15 3 2 561,00 234
2,3 23 222 230 65 15 3 2 574,00 235
3,0 30 290 90 65 15 6 2 512,00 301

3,0 30 29 150 65 15 6 2 574,00 302

3,0 30 290 240 100 15 6 2 622,00 303
3,0 30 29 300 100 15 6 2 649,00 304
4,0 40 390 120 65 15 6 2 574,00 401

4,0 40 390 200 65 15 6 2 574,00 402

4,0 40 390 320 100 15 6 2 649,00 403
4,0 40 390 40,0 100 15 6 2 668,00 404
5,0 50 490 150 65 15 6 2 574,00 501

5,0 50 490 250 65 15 6 2 574,00 502

5,0 50 490 40,0 100 15 6 2 668,00 503
5,0 50 490 50,0 100 15 6 2 702,00 504
6,0 60 590 180 65 15 6 2 574,00 601

6,0 60 590 30,0 100 15 6 2 649,00 602
6,0 60 590 480 100 15 6 2 702,00 603
6,0 60 590 600 100 15 6 2 724,00 604
P

M

K

N ) )
S

H

- v,/f, side 460-466

141256 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Hardmetal freesere
Radiusfraeser med slet geometri

Radiusfraser

A Radiustolerance: = 0,01 mm

\-55° : i ~
“ v=7° @ %T HPC | (L) Ti1005 Ti1005 Ti1005

ZEFP

% DCONMS

1z
m]_ o \/
E \ | %4
g V/
< d 4 4 ‘
DC|,
=3 =3 =3
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
Ha__ ]38 a3 w3 w3 m(__ ]38 a3
54640.. 54642.. 54640.. 54642... 54640.. 54642..
DC.s APMX DN LH OAL DCONMS . ZEFP DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm V0 V0 VO V0 V0 V0
3 50 28 12 55 6 2 470,00 031 568,00 031
3 35 28 15 58 6 2 512,00 034 621,00 034
3 80 28 15 58 6 2 538,00 032 651,00 032
3 35 28 24 67 6 2 627,00 035 744,00 035
4 65 38 12 55 6 2 470,00 041 568,00 041
4 105 38 20 62 6 2 538,00 042 731,00 042
4 45 38 20 62 6 2 512,00 044 621,00 044
4 45 38 32 74 6 2 627,00 045 744,00 045
5 80 48 15 58 6 2 470,00 051 568,00 051
5 130 48 25 70 6 2 538,00 052 651,00 052
5 55 48 25 70 6 2 512,00 054 621,00 054
5 55 48 40 88 6 2 627,00 055 744,00 055
6 100 58 18 58 6 2 470,00 061 568,00 061
6 160 58 30 70 6 2 538,00 062 651,00 062
6 70 58 30 70 6 2 512,00 064 621,00 064
6 70 58 48 88 6 2 616,00 065 744,00 065
8 130 77 24 64 8 2 615,00 081 72500 081
8 210 77 40 80 8 2 701,00 082 833,00 082
8 90 77 40 80 8 2 668,00 084 793,00 084
8 90 77 64 104 8 2 806,00 085 960,00 085
10 160 97 30 74 10 2 825,00 101 960,00 101
10 260 9, 50 94 10 2 953,00 102 1.126,00 102
10 11,0 97 50 94 10 2 900,00 104 1.031,00 104
10 11,0 97 80 124 10 2 1.082,00 105 1.238,00 105
12 190 116 36 85 12 2 1.161,00 121 1.272,00 121
12 310 116 60 109 12 2 1.567,00 122 1.758,00 122
12 130 116 60 109 12 2 1514,00 124 1.679,00 124
12 130 116 96 145 12 2 2.086,00 125 2.303,00 125
14 220 136 42 91 14 2 143800 141 157500 141
14 360 136 70 119 14 2 197400 142 2.165,00 142
14 150 136 70 119 14 2 1.878,00 144 2.078,00 144
14 150 136 112 161 14 2 2.711,00 145 2.969,00 145
16 250 155 48 100 16 2 1.886,00 161 2.043,00 161
16 41,0 155 80 132 16 2 2.589,00 162 2.814,00 162
16 170 155 80 132 16 2 2.476,00 164 2.667,00 164
16 170 155 128 180 16 2 3.696,00 165 4.017,00 165
18 290 175 54 106 18 2 263200 181 2.796,00 181
18 470 175 90 142 18 2 3.610,00 182 3.83500 182
18 200 175 90 142 18 2 344500 184 3.653,00 184
18 200 175 144 196 18 2 5.167,00 185 5.463,00 185
20 320 195 60 114 20 2 2.649,00 201 2.857,00 201
20 520 195 100 154 20 2 3.653,00 202 3.905,00 202
20 220 195 100 154 20 2 3.498,00 204 3.722,00 204
20 220 195 160 214 20 2 5.211,00 205 5.592,00 205

— v,/f, side 448+449

cuttingtools.ceratizit.com 141257



WNT \ Standard Hardmetal freesere
Radiusfreeser med slet geometri

Radiusfraser

A=30° )
“ y12° @ I~ ) DIAMOND DIAMOND
ZEFP

% DCONMS

—
<<
DN @)
=
=
<
e =N
DC Fabriksstandard Fabriksstandard
w8 w8
52766 .. 52768 ...
DC.y APMX LH DN OAL DCONMS, ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm VA1 VA1
05 15 38 3 2 917,00 005
10 20 38 3 2 892,00 010
20 30 38 3 2 892,00 020
20 30 50 6 2 1.367,00 021
20 80 31 18 60 2 2 1.064,00 020
30 50 38 3 2 892,00 030
30 50 50 6 2 1.367,00 031
30 120 4 28 70 3 2 1.014,00 030
40 80 54 6 2 1.367,00 040
40 150 51 38 80 4 2 1.420,00 040
50 9,0 54 6 2 1.367,00 050
50 200 71 48 100 5 2 1.636,00 050
60 10,0 54 6 2 1.324,00 060
60 200 63 58 100 6 2 1.835,00 060
80 120 58 8 2 1.844,00 080
80 200 8 78 120 8 2 2.424,00 080
100 140 66 10 2 2.337,00 100
100 250 99 98 140 10 2 312500 100
120 250 104 11,8 150 12 2 412000 120
p
M
K
N [ ] [ ]
S
H

- v./f,side 458

141258 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Hardmetal freesere
Radiusfreeser med slet geometri

Micro-radiusfraeser

A Radiustolerance: £ 0,01 mm

\=30° )
“ v 5 @ NI DIAMOND DIAMOND

% DCONMS ; ;

OAL

nooeq

W —=
s

Hanan

B

1/

Fabriksstandard Fabriksstandard

w18 w18
50912... 50912...

DC; APMX LH DN OAL o° DCONMS., ZEFP DKK DKK

mm mm mm mm mm mm VO VO

0,6 1,2 30 058 55 15 6 2 1.090,00 906

0,6 1,2 60 058 65 15 6 2 1.195,00 006
0,8 1,2 40 077 55 15 6 2 1.090,00 908

0,8 1,2 80 077 65 15 6 2 1.195,00 008
1,0 15 50 095 55 15 6 2 1.090,00 910

1,0 15 120 095 65 15 6 2 1.195,00 010
1,2 1,6 60 115 55 15 6 2 1.090,00 912

1,2 16 120 115 65 15 6 2 1.195,00 012
1,5 1,8 75 144 55 15 6 2 1.090,00 915

1,5 18 150 144 65 15 6 2 1.195,00 015
2,0 20 100 192 55 15 6 2 1.090,00 920

2,0 20 200 192 65 15 6 2 1.195,00 020
P

M

K

N ° °
S

H

— v,/f, side 458

cuttingtools.ceratizit.com 141259



WNT \ Standard Hardmetal freesere
Radiusfraeser med slet geometri

Radiusfraser

A Radiustolerance: = 0,005 mm

A=30°
n Ve 20 @ %K 9
ZEFP

E ET
% DCONMS
| W
) <

1

4@4

-
o <
(@) 7 L /i
g b O
o
-
< ‘
=
o =Y =y =3 [~
<
Y
| | CESSSS CESSS3
DC
Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
w3 (a3 ]38 (O3
52050.. 52052.. 52051.. 52053..
DC; APMX LPR OAL a® DCONMS . ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm  mm mm Vi Vi Vi1 Vi1
010 02 125 38 8 643,00 91000
015 03 115 38 8 558,00 91500
020 04 120 38 8 513,00 92000
025 05 125 38 8 495,00 92500
030 10 11,3 38 8 459,00 93000
035 10 111 38 8 406,00 93500
040 10 109 38 8 295,00 94000
050 15 117 38 7 235,00 95000
050 15 180 54 1 282,00 95100
050 15 470 75 7 325,00 95000
050 15 440 80 1 377,00 95100
060 15 11,3 38 7 259,00 96000
070 20 11,4 38 7 235,00 97000
080 20 11,7 38 7 235,00 98000
090 25 117 38 7 235,00 99000
1,00 20 220 50 7 243,00 31000
1,00 20 180 54 10 270,00 01000 261,00 01000
1,00 30 470 75 7 358,00 31000

-
[=3
o
w
o
N
>
o
[o=]
o
—
o

407,00 01000 407,00 01000
235,00 31100
235,00 31200
235,00 31400
235,00 31500
270,00 01500 261,00 01500
355,00 31500
407,00 01500 407,00 01500
235,00 31600
235,00 31800
243,00 32000
270,00 02000 261,00 02000
332,00 32000
397,00 02000 397,00 02000
235,00 32500
261,00 02500 261,00 02500
325,00 32500
400,00 02500 400,00 02500

-
=3
S
:h
=
N
N
=
3]
=
— — —
SwOowaIUuvUuoDISUS o OO o

243,00 33000
270,00 03000 261,00 03000
319,00 33000
389,00 03000 389,00 03000

D WO WD WO WA WA WWWDADWHAWWWWDAWHWWWWWRHWOO WWWWWWwWw
RPN NDNDNDNPPNDNPPDNDNDNDNDNDNDNPPDNDNDNPDNDNDNDNDNDNDRNDNDNDRNDNDDND DN NN

P ) ® ) )
M o) o o o
K ) ) ) )
N (e} o o) o)
$ o o o o
H

- V/f, side 460-466

141260 Forsztter pé naste side  cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Hardmetal fraesere
Radiusfraeser med slet geometri

Radiusfraeser

A Radiustolerance: = 0,005 mm

A=30°
Ve

/R

@

u

DCy
mm
4,00
4,00
4,00
4,00
5,00
5,00

ZEFP I
DCONMS
\
@ A
a =
o
o
&
X
S
o
< 1
DC
APMX LPR OAL o° DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm
70 18,0 54 7 6 2
7,0 26,0 54 4 2
130 470 75 4 2
13,0 440 80 8 6 2
8,0 18,0 54 6 6 2
80 26,0 54 5 2
140 470 75 5 2
140 640 100 5 6 2
10,0 18,0 54 6 2
16,0 640 100 6 2
120 23,0 59 8 2
220 64,0 100 8 2
13,0 270 67 10 2
250 60,0 100 10 2
16,0 280 73 12 2
26,0 550 100 12 2
16,0 30,0 75 14 2
26,0 550 100 14 2
20,0 35,0 83 16 2
30,0 1020 150 16 2
250 43,0 93 20 2
40,0 1000 150 20 2

cuttingtools.ceratizit.com

'T

Fabriksstandard

LA

52 050 ...
DKK

vi
270,00 04000
248,00 44000

il
I

270,00 05000
261,00 55000
261,00 06000
302,00 08000
390,00 10000
563,00 12000
729,00 14000
812,00 16000

1.411,00 20000

OO0 eo0 e

'@

i
i e E

Fabriksstandard

52 052...
DKK

vi
261,00 04000

x
=)

261,00 05000

261,00 06000
302,00 08000
390,00 10000
563,00 12000
729,00 14000
812,00 16000

1.411,00 20000

OO0 eoe

Fabriksstandard

WAl 8

52 051 ...

DKK
Vi

302,00 44000
389,00 04000

339,00 55000
389,00 05000
368,00 06000
430,00 08000
577,00 10000
770,00 12000
1.090,00 14000
1.767,00 16000

2.130,00 20000

OO @O

— v,/f, side 460-466

| T ——— E

I
/

A0n0
i

!
é

Fabriksstandard

B[O 3

52 053 ...

DKK
Vi

=

389,00 04000

389,00 05000
368,00 06000
430,00 08000
577,00 10000
770,00 12000
1.090,00 14000
1.767,00 16000

2.130,00 20000

OO @O

14|261
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WNT \ Standard Hardmetal freesere
Radiusfraeser med slet geometri

Radiusfraeser
A Radiustolerance: 