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5.50 6 66 28 20 36 05500 05500 05500 055 055
5.55 6 66 28 20 36 05550 05550 05550 902 902
5.60 6 66 28 20 36 05600 05600 05600 056 056
5.70 6 66 28 20 36 05700 05700 05700 057 057
5.75 6 66 28 20 36 05750 05750 05750 916
5.80 6 66 28 20 36 05800 05800 05800 058 058
5.90 6 66 28 20 36 05900 05900 05900 059 059
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7.20 8 79 41 29 36 07200 07200 07200 072 072
7.30 8 79 41 29 36 07300 07300 07300 073 073
7.40 8 79 41 29 36 07400 07400 07400 074 074
7.45 8 79 41 29 36 07450 07450 07450 924
7.50 8 79 41 29 36 07500 07500 07500 075 075
7.60 8 79 4 29 36 07600 07600 07600 076 076
7.70 8 79 41 29 36 07700 07700 07700 077 077
7.80 8 79 41 29 36 07800 07800 07800 078 078
7.90 8 79 41 29 36 07900 07900 07900 079 079
8.00 8 79 41 29 36 08000 08000 08000 080 080
8.10 10 89 47 35 40 08100 08100 08100 081 081
8.20 10 89 47 35 40 08200 08200 08200 082 082
8.30 10 89 47 35 40 08300 08300 08300 083 083
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11.30
11.35
11.40
11.45
11.50
11.60
11.70

O Twnw=x=T

mm
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

OAL
mm
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

LU
mm
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

LS
mm
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

||Il|=|||| |||l|=|||| |||I|=|||I ||||%%|||I ||||%%|||I

DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
\ \ \
| f [
M \ Vi
) \ \
{ { [
Y ! Y
A w0 3 He(D 3 w13 HE(SD [
<1 140° <140° <1 140° <1 140° <1 140°
EHERAS BHERAT BAERAS BHERAS BUHERAS
11777 ... 11778... 11776... 10731 ... 10732 ...
08400 08400 08400 084 084
08500 08500 08500 085 085
08600 08600 08600 086 086
08700 08700 08700 087 087
08800 08800 08800 088 088
08900 08900 08900 089 089
09000 09000 09000 090 090
09100 09100 09100 091 091
09200 09200 09200 092 092
09300 09300 09300 093 093
09350 09350 09350 930
09400 09400 09400 094 094
09450 09450 09450 994
09500 09500 09500 095 095
09600 09600 09600 096 096
09700 09700 09700 097 097
09800 09800 09800 098 098
09900 09900 09900 099 099
10000 10000 10000 100 100
10100 10100 10100 101 101
10200 10200 10200 102 102
10300 10300 10300 103 103
10400 10400 10400 104 104
10500 10500 10500 105 105
10550 10550 10550 932
10600 10600 10600 106 106
10700 10700 10700 107 107
10750 10750 10750
10800 10800 10800 108 108
10900 10900 10900 109 109
11000 11000 11000 110 110
11100 11100 11100 111 111
11200 11200 11200 112 112
11250 11250 11250 912
11300 11300 11300 113 113
11350 11350 11350 913
11400 11400 11400 114 114
11450 11450 11450 914
11500 11500 11500 115 115
11600 11600 11600 116 116
11700 11700 11700 117 117
[ ) [ ) [ ) () ()
[ ) [ )
[ ) [ ) o (0] (0]
() (0]
[ ) [ )
(o] (@) (@)

- V. 1BEIL0IRS 112+114

T

02|13

2



WNT \ Performance OES T

WTX - S3%&43k, DIN 6537

< 3xD @ VA VA
NOF =2
EEL DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DCONMS

LS

OAL

" S B

( ( [
\ \ \

~7

ml 3 (O3 He(S T8 wal T3 He(S 3

< 140° <] 140° <1140° <1140° <1140°
BAEREE BMMERSE: BAERSE BEAERS: BHAERSSE

nrrr7.. NM78. N1M776.. 10731.. 10732..
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
11.80 12 102 55 40 45 11800 11800 11800 118 118
11.90 12 102 55 40 45 11900 11900 11900 119 119
12.00 12 102 55 40 45 12000 12000 12000 120 120
12.15 14 107 60 43 45 12150 12150 12150 921

12.25 14 107 60 43 45 12250 12250 12250

12.50 14 107 60 43 45 12500 12500 12500 125 125
12.55 14 107 60 43 45 12550 12550 12550 925

12.70 14 107 60 43 45 12700 12700 12700

12.80 14 107 60 43 45 12800 12800 12800 128 128
12.90 14 107 60 43 45 12900 12900 12900

13.00 14 107 60 43 45 13000 13000 13000 130 130
13.10 14 107 60 43 45 13100 13100 13100

13.30 14 107 60 43 45 13300 13300 13300

13.35 14 107 60 43 45 13350 13350 13350 933

13.50 14 107 60 43 45 13500 13500 13500 135 135
13.70 14 107 60 43 45 13700 13700 13700

13.80 14 107 60 43 45 13800 13800 13800 138 138
14.00 14 107 60 43 45 14000 14000 14000 140 140
14.20 16 115 65 45 48 14200 14200 14200

14.50 16 115 65 45 48 14500 14500 14500 145 145
14.80 16 115 65 45 48 14800 14800 14800 148 148
15.00 16 115 65 45 48 15000 15000 15000 150 150
15.10 16 115 65 45 48 15100 15100 15100

15.25 16 115 65 45 48 15250 15250 15250

15.30 16 115 65 45 48 15300 15300 15300

15.35 16 115 65 45 48 15350 15350 15350 953

15.50 16 115 65 45 48 15500 15500 15500 155 155
15.60 16 115 65 45 48 15600 15600 15600

15.80 16 115 65 45 48 15800 15800 15800 158 158
16.00 16 115 65 45 48 16000 16000 16000 160 160
16.05 18 123 73 51 48 16050 16050 16050 960

16.50 18 123 73 51 48 16500 16500 16500 165 165
16.80 18 123 73 51 48 16800 16800 16800 168 168
16.90 18 123 73 51 48 16900 16900 16900

17.00 18 123 73 51 48 17000 17000 17000 170 170
17.50 18 123 73 51 48 17500 17500 17500 175 175
17.60 18 123 73 51 48 17600 17600 17600

17.80 18 123 73 51 48 17800 17800 17800 178 178
18.00 18 123 73 51 48 18000 18000 18000 180 180
18.50 20 131 79 55 50 18500 18500 18500 185 185
18.80 20 131 79 55 50 18800 18800 18800 188 188
P ) ) [} o o)
M ) ®
K ° ° ) o o
N o) o)
S ) )
H ) o o

0

- V. 1BEIL0IRS 112+114
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WNT \ Performance

BAERGEHK

3xD TA%
—— -~
WTX - &3%&4%, DIN 6537
< 3xD @ VA VA
NOF =2
EE DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN
L L L
\ \ \a
1] W *‘f ,
» » L
YN (O3 (= 3 a8 (=28
< 140° <] 140° <J140° <] 140° <] 140°
BMERASE BAERSE EAERGE BEAEREGE BEAERAEE
1n777... 1778.. 1776.. 10731.. 10732..
DC,; DCONMS,; OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
18.90 20 131 79 55 50 18900 18900 18900
19.00 20 131 79 59 50 19000 19000 19000 190 190
19.35 20 131 79 55 50 19350 19350 19350 993
19.50 20 131 79 55 50 19500 19500 19500 195 195
19.60 20 131 79 55 50 19600 19600 19600
19.80 20 131 79 55 50 19800 19800 19800 198 198
20.00 20 131 79 55 50 20000 20000 20000 200 200
20.50 25 151 93 66 56 20500 20500 20500
21.00 25 151 93 66 56 21000 21000 21000
21.50 25 151 93 66 56 21500 21500 21500
22.00 25 151 93 66 56 22000 22000 22000
22.50 25 153 96 72 56 22500 22500 22500
23.00 25 153 96 72 56 23000 23000 23000
23.50 25 153 96 72 56 23500 23500 23500
24.00 25 153 96 72 56 24000 24000 24000
24.50 25 153 96 75 56 24500 24500 24500
25.00 25 153 96 75 56 25000 25000 25000
P ) ) ) o o
M ° )
K ) [} ) o) o)
N o o)
S ° )
H (e} [e} o)

-V IBEZITIES 12+114

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard 30 RS

WPC - P4 gEshkL, DIN 6537

< 3xD @ VA VA
NOF =2
EEL TIAIN TiAIN TIAIN TIAIN

DCONMS

a8 v 38 YA (O3
<] 140° 11400 11400 <1400
REREeE BMMERGE: BAERSE BEHMERSS
11600.. 11601.. 11620.. 11621..
DC,; DCONMS., OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
1.00 4 45 50 45 320 010 010
1.10 4 45 55 50 315 011 011
1.20 4 45 60 54 310 012 012
1.30 4 45 65 59 315 013 013
1.40 4 45 70 63 300 014 014
1.50 4 50 75 6.8 350 015 015
1.60 4 50 80 72 345 016 016
1.70 4 50 85 77 340 017 017
1.80 4 50 9.0 81 335 018 018
1.90 4 50 95 86 330 019 019
2.00 6 58 140 11.0 36.0 020 020 020 020
2.10 6 58 140 11.0 36.0 021 021 021 021
2.20 6 58 140 110 36.0 022 022 022 022
2.30 6 58 140 11.0 36.0 023 023 023 023
2.40 6 58 140 11.0 36.0 024 024 024 024
2.50 6 58 140 11.0 36.0 025 025 025 025
2.60 6 58 140 11.0 36.0 026 026 026 026
2.70 6 58 140 11.0 36.0 027 027 027 027
2.80 6 58 140 11.0 36.0 028 028 028 028
2.90 6 58 140 11.0 36.0 029 029 029 029
3.00 6 62 200 140 36.0 030 030 030 030
3.10 6 62 200 140 36.0 031 031 031 031
3.20 6 62 200 140 36.0 032 032 032 032
3.30 6 62 200 140 36.0 033 033 033 033
3.40 6 62 200 140 36.0 034 034 034 034
3.50 6 62 200 140 36.0 035 035 035 035
3.60 6 62 200 140 36.0 036 036 036 036
3.70 6 62 200 140 36.0 037 037 037 037
3.80 6 66 240 170 36.0 038 038 038 038
3.90 6 66 240 170 36.0 039 039 039 039
4.00 6 66 240 170 36.0 040 040 040 040
4.10 6 66 240 170 36.0 041 041 041 041
4.20 6 66 240 170 36.0 042 042 042 042
4.30 6 66 240 170 36.0 043 043 043 043
4.40 6 66 240 170 36.0 044 044 044 044
4.50 6 66 240 170 36.0 045 045 045 045
4.60 6 66 240 170 36.0 046 046 046 046
4.65 6 66 240 170 36.0 900 900 900 900
B ) ) o) o)
M ) )
K ) ) ) )
N ) )
S
H
0

-V, 15E 015 130+133
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WNT \ Standard

3xD T2

WPC - P4 gEshkL, DIN 6537

<3xD

NOF =2

£

DCONMS

DC,; DCONMS g

mm
4.70
4.80
4.90
5.00
5.10
5.20
5.30
5.40
5.50
5.55
5.60
5.70
5.80
5.90
6.00
6.10
6.20
6.30
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
710
7.20
7.30
740
7.50
7.55
7.60
7.70
7.80
790
8.00
8.10
8.20

O Tw=x=7T

mm

©CO 0O 0O OO 0O OO OO0 OO OO OO OO 0O 00 OO 00 0O O O O W WV M DA H D M H OO OO

_
o o

OAL

mm
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
89
89

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
24.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
34.0
34.0
34.0
34.0
34.0
340
34.0
34.0
34.0
34.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
41.0
47.0
47.0

LU
mm
17.0
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
29.0
29.0
29.0
29.0
29.0
29.0
29.0
29.0
29.0
29.0
29.0
35.0
35.0

LS
mm
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
40.0
40.0

““

TIAIN TiAIN TiAIN TiAIN
a3 (O3 ma ]38 (O[3
<] 140° <1140° <1140° <1140°

BFEREE EBEFEREAE EBEFERAE BEFERESS

11600.. 11601.. 11620.. 11621...

047 047 047 047
048 048 048 048
049 049 049 049
050 050 050 050
051 051 051 051
052 052 052 052
053 053 053 053
054 054 054 054
055 055 055 055
902 902 902 902
056 056 056 056
057 057 057 057
058 058 058 058
059 059 059 059
060 060 060 060
061 061 061 061
062 062 062 062
063 063 063 063
064 064 064 064
065 065 065 065
066 066 066 066
067 067 067 067
068 068 068 068
069 069 069 069
070 070 070 070
o7 071 o7 o7
072 072 072 072
073 073 073 073
074 074 074 074
075 075 075 075
975 975 975 975
076 076 076 076
077 077 077 077
078 078 078 078
079 079 079 079
080 080 080 080
081 081 081 081
082 082 082 082
[ ] [ ] (o] (o]

[ [ ]
[ ] [ [ ] [ ]

[ ] [ ]

-V, 15E 015 130+133
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WNT \ Standard 30 RS

WPC - P4 gEshkL, DIN 6537

< 3xD @ VA VA
NOF =2
EEL TIAIN TiAIN TIAIN TIAIN

DCONMS

OAL

a8 v 38 YA (O3
<] 140° 11400 11400 <1400
REREeE BMMERGE: BAERSE BEHMERSS
11600.. 11601.. 11620.. 11621..
DC,; DCONMS., OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
8.30 10 89 470 350 400 083 083 083 083
8.40 10 89 470 350 40.0 084 084 084 084
8.50 10 89 470 350 40.0 085 085 085 085
8.60 10 89 470 350 400 086 086 086 086
8.70 10 89 470 350 40.0 087 087 087 087
8.80 10 89 470 350 40.0 088 088 088 088
8.90 10 89 470 350 400 089 089 089 089
9.00 10 89 470 350 40.0 090 090 090 090
9.10 10 89 470 35.0 40.0 091 091 091 091
9.20 10 89 470 350 400 092 092 092 092
9.25 10 89 470 350 40.0 925 925 925 925
9.30 10 89 470 35.0 40.0 093 093 093 093
9.40 10 89 470 350 400 094 094 094 094
9.50 10 89 470 350 40.0 095 095 095 095
9.60 10 89 470 350 40.0 096 096 096 096
9.70 10 89 470 350 40.0 097 097 097 097
9.80 10 89 470 350 40.0 098 098 098 098
9.90 10 89 470 350 40.0 099 099 099 099
10.00 10 89 470 350 400 100 100 100 100
10.10 12 102 55.0 40.0 450 101 101 101 101
10.20 12 102 55.0 40.0 450 102 102 102 102
10.30 12 102 55.0 40.0 450 103 103 103 103
10.40 12 102 55.0 40.0 450 104 104 104 104
10.50 12 102 55.0 40.0 450 105 105 105 105
10.60 12 102 55.0 40.0 450 106 106 106 106
10.70 12 102 55.0 40.0 450 107 107 107 107
10.80 12 102 55.0 40.0 450 108 108 108 108
10.90 12 102 55.0 40.0 45.0 109 109 109 109
11.00 12 102 55.0 40.0 450 110 110 110 110
11.10 12 102 55.0 40.0 450 111 111 111 111
11.20 12 102 55.0 40.0 45.0 112 112 112 112
11.30 12 102 55.0 40.0 450 113 113 113 113
11.40 12 102 55.0 40.0 450 114 114 114 114
11.50 12 102 55.0 40.0 45.0 115 115 115 115
11.60 12 102 55.0 40.0 450 116 116 116 116
11.70 12 102 55.0 40.0 450 117 117 117 117
11.80 12 102 55.0 40.0 450 118 118 118 118
11.90 12 102 55.0 40.0 450 119 119 119 119

B ) ) o) o)

M ) )

K ) ) ) )

N ) )

S

H

0

-V, 15E 015 130+133
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WNT \ Standard

3xD T2

WPC - P4 gEshkL, DIN 6537

<3xD

NOF =2

£

DCONMS

DC,; DCONMS g

mm
12.00
12.25
12.50
12.70
12.80
12.90
13.00
13.30
13.50
13.70
13.80
14.00
14.20
14.50
14.70
14.80
15.00
15.25
15.30
15.50
15.70
15.80
16.00
16.50
16.80
17.00
17.50
17.80
18.00
18.50
18.80
19.00
19.50
19.80
20.00

OTw=x=ZT

OAL

mm
12
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
20
20
20
20
20
20

OAL
mm
102
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
123
123
123
123
123
123
131
131
131
131
131
131

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
55.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
65.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
73.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0
79.0

LU
mm
40.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0
51.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0

LS
mm
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0
50.0

““

TIAIN TiAIN TiAIN TiAIN
a3 (O3 ma ]38 (O[3
<] 140° <1140° <1140° <1140°

BFEREE EBEFEREAE EBEFERAE BEFERESS

11600.. 11601.. 11620.. 11621...

120 120 120 120

122 122

125 125 125 125

127 127 127 127

128 128

129 129

130 130 130 130

133 133

135 135 135 135

137 137 137 137

138 138

140 140 140 140

142 142

145 145 145 145

147 147 147 147

148 148

150 150 150 150

152 152

153 153

155 155 155 155

157 157 157 157

158 158

160 160 160 160

165 165 165 165

168 168

170 170 170 170

175 175 175 175

178 178

180 180 180 180

185 185 185 185

188 188

190 190 190 190

195 195 195 195

198 198

200 200 200 200

[ ] [ ) o (o]
[ ] [ ]

[ ] [ ] [ ] [ ]
[ [ ]

- v, 5SS 513 130+133
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WNT \ Performance

3xD T2 AR FL
= 7 N )
WTX - H S38&h3%, Tt
A $ERRBY7IO AR A 46-70HRC
A BRBBRE LR
A BHRHASER
< 3xD 10 777 ...
=X s DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS
- mm mm mm mm mm mm
7.60 8 79 41 228 36 07600
DPX64U 7.70 8 79 4 231 36 07700
7.80 8 79 41 234 36 07800
7.90 8 79 41 237 36 07900
DRAGONSKIN 8.00 8 79 41 240 36 08000
8.10 10 89 47 243 40 08100
8.20 10 89 47 246 40 08200
DCONMS, | _ 8.30 10 89 47 249 40 08300
! 8.40 10 89 47 252 40 08400
: " 8.50 10 89 47 255 40 08500
: ~ 8.60 10 89 47 258 40 08600
; 8.70 10 89 47 261 40 08700
‘ 2 8.80 10 89 47 264 40 08800
[:q o 8.90 10 89 47 267 40 08900
‘ w 9.00 10 89 47 270 40 09000
[l 32 9.10 10 89 47 273 40 09100
! 9.20 10 89 47 276 40 09200
. 9.30 10 89 47 279 40 09300
9.40 10 89 47 282 40 09400
9.50 10 89 47 285 40 09500
< 9.60 10 89 47 288 40 09600
9.70 10 89 47 291 40 09700
- 9.80 10 89 47 294 40 09800
a3 9.90 10 80 47 297 40 09900
< 140° 10.00 12 18092 47 ggg 210 10000
~ 10.10 55 : 5 10100
BAEREE g0 12 102 55 306 45 10200
10777 ... 10.30 12 102 55 309 45 10300
10.40 12 102 55 312 45 10400
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS 10.50 12 102 55 315 45 10500
mm mm mm mm mm mm 10.60 12 102 55 318 45 10600
2.55 4 55 20 76 28 02550 10.70 12 102 55 321 45 10700
2.60 4 55 20 78 28 02600 10.80 12 102 55 324 45 10800
2.70 4 55 20 81 28 02700 10.90 12 102 55 327 45 10900
2.80 4 55 20 84 28 02800 11.00 12 102 55 330 45 11000
2.90 4 55 20 87 28 02900 11.10 12 102 55 333 45 11100
3.00 6 62 20 9.0 36 03000 11.20 12 102 55 33.6 45 11200
3.10 6 62 20 93 36 03100 11.30 12 102 55 339 45 11300
3.20 6 62 20 96 36 03200 11.40 12 102 55 342 45 11400
3.30 6 62 20 99 36 03300 11.50 12 102 55 34.5 45 11500
3.40 6 62 20 102 36 03400 11.60 12 102 55 348 45 11600
3.50 6 62 20 105 36 03500 11.70 12 102 55 351 45 11700
3.60 6 62 20 108 36 03600 11.80 12 102 55 354 45 11800
3.70 6 62 20 111 36 03700 11.90 12 102 55 35.7 45 11900
3.80 6 66 24 1.4 36 03800 12.00 12 102 55 36.0 45 12000
3.90 6 66 24 117 36 03900 12.10 14 107 60 363 45 12100
4.00 6 66 24 120 36 04000 12.20 14 107 60 366 45 12200
410 6 66 24 12.3 36 04100 12.30 14 107 60 36.9 45 12300
4.20 6 66 24 126 36 04200 12.40 14 107 60 372 45 12400
4.30 6 66 24 129 36 04300 12.50 14 107 60 375 45 12500
4.40 6 66 24 132 36 04400 12.60 14 107 60 378 45 12600
4.50 6 66 24 135 36 04500 12.70 14 107 60 38.1 45 12700
4.60 6 66 24 13.8 36 04600 12.80 14 107 60 38.4 45 12800
4.70 6 66 24 141 36 04700 12.90 14 107 60 387 45 12900
4.80 6 66 28 144 36 04800 13.00 14 107 60 390 45 13000
4.90 6 66 28 14.7 36 04900 13.10 14 107 60 39.3 45 13100
5.00 6 66 28 150 36 05000 13.20 14 107 60 396 45 13200
510 6 66 28 153 36 05100 13.30 14 107 60 399 45 13300
5.20 6 66 28 156 36 05200 13.40 14 107 60 402 45 13400
5.30 6 66 28 159 36 05300 13.50 14 107 60 40.5 45 13500
5.40 6 66 28 162 36 05400 13.60 14 107 60 408 45 13600
5.50 6 66 28 165 36 05500 13.70 14 107 60 411 45 13700
5.60 6 66 28 168 36 05600 13.80 14 107 60 414 45 13800
5.70 6 66 28 171 36 05700 13.90 14 107 60 M7 45 13900
5.80 6 66 28 174 36 05800 14.00 14 107 60 420 45 14000
5.90 6 66 28 177 36 05900
6.00 6 66 28 180 36 06000 P o
6.10 8 79 34 183 36 06100 K °
6.20 8 79 34 186 36 06200 S
6.30 8 79 34 189 36 06300
6.40 8 79 34 192 36 06400 H.1.1 °
6.50 8 79 34 195 36 06500 H12 O
6.60 8 79 34 198 36 06600
6.70 8 79 34 201 36 o700 13 o
6.80 8 79 34 204 36 06800 H1.4 °
6.90 8 79 34 207 36 06900 R
7.00 8 79 34 210 36 07000 -V, IES L0 125
7.10 8 79 4 213 36 07100
7.20 8 79 4 216 36 07200
7.30 8 79 41 219 36 07300
7.40 8 79 41 222 36 07400
7.50 8 79 41 225 36 07500
02|20 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

3xD T2 AR FL
D ++ SIS
E R RREsh, 35T DIN 1897
A HiA30°
A {REBO KT
10700 ...
<3xD DC,, OAL LCF
mm mm mm
58 66 280 058
59 66 280 ggg
60 66 280
NOF =2 61 70 310 061
. 62 70 310 062
63 70 310 063
64 70 310 064
65 70 310 065
66 70 310 066
2 67 70 310 067
© 68 74 340 068
w - 69 74 340 069
S \ 7.0 74 340 070
f 71 74 340 071
L ‘ 7.2 74 340 072
DC 7.3 74 340 073
74 74 340 074
) 75 74 340 075
< 3 76 79 370 076
10 77 79 370 8_7{;
BEERAE  To 10 300 078
10 700 ... 80 79 370 080
8.1 79 370 081
DCw OAL  LCF 82 79 370 082
mm mm mm 8.3 79 37.0 083
0.5 20 3.0 005 8.4 79 370 084
06 21 35 006 85 79 370 085
0.7 23 45 007 8.6 84 400 086
08 24 50 008 87 84 400 087
0.9 25 55 009 8.8 84 400 088
1.0 26 6.0 010 8.9 84 400 089
12 30 80 012 9.0 84 400 090
13 30 80 013 9.1 84 400 091
14 32 90 014 9.2 84 400 092
1.5 32 9.0 015 9.3 84 400 093
1.6 34 100 016 9.4 84 400 094
17 34 100 017 95 84 400 095
1.8 36 110 018 9.6 89 430 096
1.9 36 110 019 9.7 89 430 097
2.0 38 120 020 9.8 89 430 098
2.1 38 120 021 9.9 89 430 099
22 40 130 022 100 89 430 100
2.3 40 130 023 102 89 430 102
2.4 43 140 024 105 89 430 105
25 43 140 025 10.8 95 470 108
2.6 43 140 026 1.0 95 470 110
2.7 46 160 027 1.2 95 470 112
2.8 46  16.0 028 15 95 470 115
2.9 46  16.0 029 1.8 95 470 118
30 46 160 030 120 102 510 120
3.1 49 180 031 125 102 510 125
32 49 180 032 130 102 510 130
3.3 49 180 033 135 107 540 135
3.4 52 200 034 140 107 540 140
35 52 200 035 145 111 56.0 145
3.6 52 200 036 150 111 56.0 150
3.7 52 200 037 155 115 580 155
38 55 220 038 16.0 115 580 160
39 55 220 039 180 123 620 180
4.0 55  22.0 040 200 131 660 200
41 55 220 (3
42 55 220 042 P ©
43 58 240 043 M
4.4 58 240 044 K °
45 58 240 045 N °
46 58 240 046 S o
47 58 240 gg H
48 62 260
49 62 260 049 0
5.0 62 260 050 -V, 1BE LTS 128
5.1 62 260 051
52 62 260 052
53 62 260 053
5.4 66  28.0 054
55 66 280 055
56 66 280 056
5.7 66  28.0 057

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

3xD W=
= 7 N )
WTX - H S38&h3%, Tt
A $ERRBY7IO AR A 46-58HRC
A BRBBRE LR
A BHRHASER
< 3xD ;ﬁ/ 10 776 ...
=X DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
7.60 8 79 41 228 36 07600
DPX64S 7.70 8 79 41 231 36 07700
NOF =2 7.80 8 79 41 234 36 07800
7.90 8 79 41 237 36 07900
DRAGONSKIN 8.00 8 79 41 240 36 08000
8.10 10 89 47 243 40 08100
DCONMS 8.20 10 89 47 246 40 08200
‘ 8.30 10 89 47 249 40 08300
8.40 10 89 47 252 40 08400
8.50 10 89 47 255 40 08500
4 8.60 10 89 47 258 40 08600
8.70 10 89 47 261 40 08700
2 8.80 10 89 47 264 40 08800
‘ 3 8.90 10 89 47 267 40 08900
! N 9.00 10 89 47 270 40 09000
fl o S 9.10 10 89 47 273 40 09100
! 9.20 10 89 47 276 40 09200
9.30 10 89 47 279 40 09300
oY 9.40 10 89 47 282 40 09400
9.50 10 89 47 285 40 09500
J 9.60 10 89 47 288 40 09600
yy o 9.70 10 89 47 291 40 09700
9.80 10 89 47 294 40 09800
a3 9.90 10 80 47 297 40 09900
] 140° 10.00 12 18092 47 ggg 20 10000
-~ 10.10 55 . 5 10100
BAEREE g0 12 102 55 306 45 10200
10 776 ... 10.30 12 102 55 309 45 10300
10.40 12 102 55 312 45 10400
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS 10.50 12 102 55 315 45 10500
mm mm mm mm mm mm 10.60 12 102 55 318 45 10600
2.55 4 55 20 76 28 02550 10.70 12 102 55 321 45 10700
2.60 4 55 20 78 28 02600 10.80 12 102 55 324 45 10800
2.70 4 55 20 81 28 02700 10.90 12 102 55 327 45 10900
2.80 4 55 20 84 28 02800 11.00 12 102 55 330 45 11000
2.90 4 55 20 87 28 02900 11.10 12 102 55 333 45 11100
3.00 6 62 20 9.0 36 03000 11.20 12 102 55 33.6 45 11200
310 6 62 20 93 36 03100 11.30 12 102 55 339 45 11300
3.20 6 62 20 96 36 03200 11.40 12 102 55 342 45 11400
3.30 6 62 20 99 36 03300 11.50 12 102 55 345 45 11500
3.40 6 62 20 102 36 03400 11.60 12 102 55 348 45 11600
3.50 6 62 20 105 36 03500 11.70 12 102 55 351 45 11700
3.60 6 62 20 108 36 03600 11.80 12 102 55 354 45 11800
3.70 6 62 20 111 36 03700 11.90 12 102 55 35.7 45 11900
3.80 6 66 24 1.4 36 03800 12.00 12 102 55 36.0 45 12000
3.90 6 66 24 117 36 03900 12.10 14 107 60 363 45 12100
4.00 6 66 24 120 36 04000 12.20 14 107 60 366 45 12200
410 6 66 24 12.3 36 04100 12.30 14 107 60 36.9 45 12300
4.20 6 66 24 126 36 04200 12.40 14 107 60 372 45 12400
4.30 6 66 24 129 36 04300 12.50 14 107 60 375 45 12500
4.40 6 66 24 132 36 04400 12.60 14 107 60 378 45 12600
4.50 6 66 24 135 36 04500 12.70 14 107 60 38.1 45 12700
4.60 6 66 24 13.8 36 04600 12.80 14 107 60 38.4 45 12800
4.70 6 66 24 141 36 04700 12.90 14 107 60 387 45 12900
4.80 6 66 28 144 36 04800 13.00 14 107 60 390 45 13000
4.90 6 66 28 14.7 36 04900 13.10 14 107 60 39.3 45 13100
5.00 6 66 28 150 36 05000 13.20 14 107 60 396 45 13200
510 6 66 28 153 36 05100 13.30 14 107 60 399 45 13300
5.20 6 66 28 156 36 05200 13.40 14 107 60 402 45 13400
5.30 6 66 28 159 36 05300 13.50 14 107 60 40.5 45 13500
5.40 6 66 28 162 36 05400 13.60 14 107 60 408 45 13600
5.50 6 66 28 165 36 05500 13.70 14 107 60 411 45 13700
5.60 6 66 28 168 36 05600 13.80 14 107 60 414 45 13800
5.70 6 66 28 171 36 05700 13.90 14 107 60 17 45 13900
5.80 6 66 28 174 36 05800 14.00 14 107 60 420 45 14000
5.90 6 66 28 177 36 05900
6.00 6 66 28 180 36 06000 P o
6.10 8 79 34 183 36 06100 K °
6.20 8 79 34 186 36 06200 S o
6.30 8 79 34 189 36 06300
6.40 8 79 34 192 36 06400 H.1.1 °
6.50 8 79 34 195 36 06500 H12 O
6.60 8 79 34 198 36 06600
6.70 8 79 34 201 36 o700 13 o
6.80 8 79 34 204 36 06800 H1.4
6.90 8 79 34 207 36 06900 .o
7.00 8 79 34 210 36 07000 -V, IES LTI 124
7.10 8 79 4 213 36 07100
7.20 8 79 41 216 36 07200
7.30 8 79 4 219 36 07300
7.40 8 79 4 222 36 07400
7.50 8 79 4 225 36 07500
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WNT \ Performance 30 FS

WTX - S3%&43k, DIN 6537

Speed

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DCONMS

————

.

(t
(

(

(i
(

——

AR A 750 A
Y YN (O3 He(= 3 ma ]38 w3 8
<1450 < 140° <] 140° <1140° <1140° <1140°

BAERAE BE4ERAE BAHERGE BEAERGE BEABERAE BRERGS
10781.. 11780.. M781.. MNM779.. 10734.. 10733..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
3.00 6 62 20 14 36 03000 03000 03000 03000 030 030
3.10 6 62 20 14 36 03100 03100 03100 03100 031 031
3.15 6 62 20 14 36 03150 03150 03150 831
3.20 6 62 20 14 36 03200 03200 03200 03200 032 032
3.22 6 62 20 14 36 03220 03220 03220 832
3.25 6 62 20 14 36 03250 03250 03250 890
3.30 6 62 20 14 36 03300 03300 03300 03300 033 033
3.40 6 62 20 14 36 03400 03400 03400 03400 034 034
3.50 6 62 20 14 36 03500 03500 03500 03500 035 035
3.60 6 62 20 14 36 03600 03600 03600 03600 036 036
3.70 6 62 20 14 36 03700 03700 03700 03700 037 037
3.80 6 66 24 17 36 03800 03800 03800 03800 038 038
3.85 6 66 24 17 36 03850 03850 03850 838
3.90 6 66 24 17 36 03900 03900 03900 03900 039 039
4.00 6 66 24 17 36 04000 04000 04000 04000 040 040
4.10 6 66 24 17 36 04100 04100 04100 04100 041 041
4.20 6 66 24 17 36 04200 04200 04200 04200 042 042
4.25 6 66 24 17 36 04250 04250 04250
4.30 6 66 24 17 36 04300 04300 04300 04300 043 043
4.35 6 66 24 17 36 04350 04350 04350 843
4.40 6 66 24 17 36 04400 04400 04400 04400 044 044
4.45 6 66 24 17 36 04450 04450 04450 844
4.50 6 66 24 17 36 04500 04500 04500 04500 045 045
4.60 6 66 24 17 36 04600 04600 04600 04600 046 046
4.65 6 66 24 17 36 04650 04650 04650 04650 900 900
4.70 6 66 24 17 36 04700 04700 04700 04700 047 047
4.80 6 66 28 20 36 04800 04800 04800 04800 048 048
4.90 6 66 28 20 36 04900 04900 04900 04900 049 049
4.95 6 66 28 20 36 04950 04950 04950
5.00 6 66 28 20 36 05000 05000 05000 05000 050 050
5.05 6 66 28 20 36 05050 05050 05050
5.10 6 66 28 20 36 05100 05100 05100 05100 051 051
5.20 6 66 28 20 36 05200 05200 05200 05200 052 052
5.30 6 66 28 20 36 05300 05300 05300 05300 053 053
5.40 6 66 28 20 36 05400 05400 05400 05400 054 054
5.50 6 66 28 20 36 05500 05500 05500 05500 055 055
5.55 6 66 28 20 36 05550 05550 05550 05550 902 902
5.60 6 66 28 20 36 05600 05600 05600 05600 056 056
5.70 6 66 28 20 36 05700 05700 05700 05700 057 057
5.75 6 66 28 20 36 05750 05750 05750 916
5.80 6 66 28 20 36 05800 05800 05800 05800 058 058
5.90 6 66 28 20 36 05900 05900 05900 05900 059 059
B ) ) ) ) (e} (e}
M ) ® ®
K ° ) ) ) [e) o)
N ) (e}
S ) [
H o () [0)
0

- V152 0E 108-114

@aocmﬁﬁﬁﬁi UNIFIVA / @ DCyr 5EFITF Speed UNI
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WNT \ Performance 30 FS

WTX - S3%&43k, DIN 6537

Speed

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DCONMS

————

.

(t
(

(

(i
(

——

AR A 750 A
Y YN (O3 He(= 3 ma ]38 w3 8
<1450 < 140° <] 140° <1140° <1140° <1140°

BAERAE BE4ERAE BAHERGE BEAERGE BEABERAE BRERGS
10781.. 11780.. M781.. MNM779.. 10734.. 10733..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
5.95 6 66 28 20 36 05950 05950 05950 959
6.00 6 66 28 20 36 06000 06000 06000 06000 060 060
6.10 8 79 34 24 36 06100 06100 06100 06100 061 061
6.20 8 79 34 24 36 06200 06200 06200 06200 062 062
6.30 8 79 34 24 36 06300 06300 06300 06300 063 063
6.40 8 79 34 24 36 06400 06400 06400 06400 064 064
6.50 8 79 34 24 36 06500 06500 06500 06500 065 065
6.60 8 79 34 24 36 06600 06600 06600 06600 066 066
6.70 8 79 34 24 36 06700 06700 06700 06700 067 067
6.80 8 79 34 24 36 06800 06800 06800 06800 068 068
6.90 8 79 34 24 36 06900 06900 06900 06900 069 069
7.00 8 79 34 24 36 07000 07000 07000 07000 070 070
710 8 79 41 29 36 07100 07100 07100 07100 071 071
7.20 8 79 41 29 36 07200 07200 07200 07200 072 072
7.30 8 79 41 29 36 07300 07300 07300 07300 073 073
7.40 8 79 41 29 36 07400 07400 07400 07400 074 074
7.45 8 79 41 29 36 07450 07450 07450 924
7.50 8 79 41 29 36 07500 07500 07500 07500 075 075
7.60 8 79 41 29 36 07600 07600 07600 07600 076 076
7.70 8 79 41 29 36 07700 07700 07700 07700 077 077
7.80 8 79 41 29 36 07800 07800 07800 07800 078 078
7.90 8 79 41 29 36 07900 07900 07900 07900 079 079
8.00 8 79 41 29 36 08000 08000 08000 08000 080 080
8.10 10 89 47 35 40 08100 08100 08100 08100 081 081
8.20 10 89 47 35 40 08200 08200 08200 08200 082 082
8.30 10 89 47 35 40 08300 08300 08300 08300 083 083
8.40 10 89 47 35 40 08400 08400 08400 08400 084 084
8.50 10 89 47 35 40 08500 08500 08500 08500 085 085
8.60 10 89 47 35 40 08600 08600 08600 08600 086 086
8.70 10 89 47 35 40 08700 08700 08700 08700 087 087
8.80 10 89 47 35 40 08800 08800 08800 08800 088 088
8.90 10 89 47 35 40 08900 08900 08900 08900 089 089
9.00 10 89 47 35 40 09000 09000 09000 09000 090 090
9.10 10 89 47 35 40 09100 09100 09100 09100 091 091
9.20 10 89 47 35 40 09200 09200 09200 09200 092 092
9.30 10 89 47 35 40 09300 09300 09300 09300 093 093
9.35 10 89 47 35 40 09350 09350 09350 930
9.40 10 89 47 35 40 09400 09400 09400 09400 094 094
9.45 10 89 47 35 40 09450 09450 09450 994
9.50 10 89 47 35 40 09500 09500 09500 09500 095 095
9.60 10 89 47 35 40 09600 09600 09600 09600 096 096
9.70 10 89 47 35 40 09700 09700 09700 09700 097 097
B ) ) ) ) (e} (e}
M ) ® ®
K ° ) ) ) [e) o)
N ) (e}
S ) [
H o () [0)
0

- V152 0E 108-114

@aocmﬁﬁﬁﬁi UNIFIVA / @ DCyr 5EFITF Speed UNI
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WNT \ Performance

3xD W=

WTX -

——

SXUEh3%, DIN 6537

=

<3xD

£

DCONMS

DC ;7 DCONMS s OAL

mm

9.80
9.90
10.00
10.10
10.20
10.30
10.40
10.50
10.55
10.60
10.70
10.75
10.80
10.90
11.00
11.10
11.20
11.25
11.30
11.35
11.40
11.45
11.50
11.60
11.70
11.80
11.90
12.00
12.15
12.25
12.50
12.55
12.70
12.80
12.90
13.00
13.10
13.30
13.35
13.50
13.70
13.80

O Twnw=x=T

mm

89
89
89
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102

Speed

DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
\ ¢ \ 4 \ ‘\
( ( (
it Vi Vi
\4 \4 Vi
{ { { (
AR AN A A
A A w0 ] He(D 3 w13 HE(D I8
<i 145° <j 140° <I 140° <I 140° <I 140° <I 140°
BAEREE BAERESE BAERESE BAERSE BAERESES BABERSS
10781 ... 11780... 11781 ... 1779... 10734 ... 10733 ...
LS
mm
40 09800 09800 09800 09800 098 098
40 09900 09900 09900 09900 099 099
40 10000 10000 10000 10000 100 100
45 10100 10100 10100 10100 101 101
45 10200 10200 10200 10200 102 102
45 10300 10300 10300 10300 103 103
45 10400 10400 10400 10400 104 104
45 10500 10500 10500 10500 105 105
45 10550 10550 10550 932
45 10600 10600 10600 10600 106 106
45 10700 10700 10700 10700 107 107
45 10750 10750 10750
45 10800 10800 10800 10800 108 108
45 10900 10900 10900 10900 109 109
45 11000 11000 11000 11000 110 110
45 11100 11100 11100 11100 111 111
45 11200 11200 11200 11200 112 112
45 11250 11250 11250 912
45 11300 11300 11300 11300 113 113
45 11350 11350 11350 913
45 11400 11400 11400 11400 114 114
45 11450 11450 11450 914
45 11500 11500 11500 11500 115 115
45 11600 11600 11600 11600 116 116
45 11700 11700 11700 11700 117 117
45 11800 11800 11800 11800 118 118
45 11900 11900 11900 11900 119 119
45 12000 12000 12000 12000 120 120
45 12150 12150 12150 921
45 12250 12250 12250
45 12500 12500 12500 12500 125 125
45 12550 12550 12550 925
45 12700 12700 12700
45 12800 12800 12800 12800 128 128
45 12900 12900 12900
45 13000 13000 13000 13000 130 130
45 13100 13100 13100
45 13300 13300 13300
45 13350 13350 13350 933
45 13500 13500 13500 13500 135 135
45 13700 13700 13700
45 13800 13800 13800 13800 138 138
[ ) o [ ) [ ) O O
[ ) [ ) [ )
[ ] [ ] [ ] [ ] (] (0]
O (o]
[ ) [ )
(@] (@] O

- V152 0E 108-114

@aocmﬁﬁﬁﬁi UNIFIVA / @ DCyr 5EFITF Speed UNI
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WNT \ Performance 30

WTX - S3%&43k, DIN 6537

Speed

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DCONMS

Y

(i
(

W

(t
(

——~

AR A 750 A
Y YN (O3 He(= 3 ma ]38 w3 8
<1450 < 140° <] 140° <1140° <1140° <1140°

BAERAE BE4ERAE BAHERGE BEAERGE BEABERAE BRERGS
10781.. 11780.. M781.. MNM779.. 10734.. 10733..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
14.00 14 107 60 43 45 14000 14000 14000 14000 140 140
14.20 16 115 65 45 48 14200 14200 14200

14.50 16 115 65 45 48 14500 14500 14500 14500 145 145
14.80 16 115 65 45 48 14800 14800 14800 14800 148 148
15.00 16 115 65 45 48 15000 15000 15000 15000 150 150
15.10 16 115 65 45 48 15100 15100 15100

15.25 16 115 65 45 48 15250 15250 15250

15.30 16 115 65 45 48 15300 15300 15300

15.35 16 115 65 45 48 15350 15350 15350 953

15.50 16 115 65 45 48 15500 15500 15500 15500 155 155
15.60 16 115 65 45 48 15600 15600 15600

15.80 16 115 65 45 48 15800 15800 15800 15800 158 158
16.00 16 115 65 45 48 16000 16000 16000 16000 160 160
16.05 18 123 73 51 48 16050 16050 16050 960

16.50 18 123 73 51 48 16500 16500 16500 16500 165 165
16.80 18 123 73 51 48 16800 16800 16800 16800 168 168
16.90 18 123 73 51 48 16900 16900 16900

17.00 18 123 73 51 48 17000 17000 17000 17000 170 170
17.50 18 123 73 51 48 17500 17500 17500 17500 175 175
17.60 18 123 73 51 48 17600 17600 17600

17.80 18 123 73 51 48 17800 17800 17800 17800 178 178
18.00 18 123 73 51 48 18000 18000 18000 18000 180 180
18.50 20 131 79 55 50 18500 18500 18500 18500 185 185
18.80 20 131 79 55 50 18800 18800 18800 18800 188 188
18.90 20 131 79 55 50 18900 18900 18900

19.00 20 131 79 55 50 19000 19000 19000 19000 190 190
19.35 20 131 79 55 50 19350 19350 19350 993

19.50 20 131 79 55 50 19500 19500 19500 19500 195 195
19.60 20 131 79 55 50 19600 19600 19600

19.80 20 131 79 55 50 19800 19800 19800 19800 198 198
20.00 20 131 79 55 50 20000 20000 20000 20000 200 200
20.50 25 151 93 66 56 20500 20500 20500

21.00 25 151 93 66 56 21000 21000 21000

21.50 25 151 93 66 56 21500 21500 21500

22.00 25 151 93 66 56 22000 22000 22000

22.50 25 153 96 72 56 22500 22500 22500

23.00 25 153 96 72 56 23000 23000 23000

23.50 25 153 96 72 56 23500 23500 23500

24.00 25 153 96 72 56 24000 24000 24000

24.50 25 153 96 75 56 24500 24500 24500

25.00 25 153 96 75 56 25000 25000 25000

B ) ) ) [ ) o (e}
M ) ) °
K ) ) ) ) fe) (e}
N ) (e}
S ) )
H ) ) [e)

0

-V 15Z I 0E 108-114

@ @ DC,; IEAF UNIF0 VA / @ DCy, 1& AT Speed UNI

02]26 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

3xD W=

WPC - P4 gEshkL, DIN 6537

<3xD

£

DC .
mm
1.00
1.10
1.20
1.30
1.40
1.50
1.60
1.70
1.80
1.90
2.00
2.10
2.20
2.30
2.40
2.50
2.60
2.70
2.80
2.90
3.00
3.10
3.20
3.25
3.30
3.40
3.50
3.60
3.70
3.80
3.90
4.00
4.10
4.20
4.30
4.40
4.50
4.60
4.65
4.70
4.80
4.90
5.00
5.10

©OTwnw=x=T

DCONMS 1
mm

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6

OAL

OAL
mm
45
45
45
45
45
50
50
50
50
50
50
55
55
55
55
55
55
55
55
55
62
62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
6.0
6.6
7.2

8.4
9.0
9.6
10.2
10.8
1.4
12.0
12.6
13.2
13.8
14.4
15.0
15.6
16.2
16.8
17.4
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
24.0
28.0
28.0
28.0
28.0

LS
mm
32.0
315
31.0
315
30.0
35.0
345
34.0
335
33.0
33.0
375
37.0
36.5
36.0
355
35.5
35.0
34.0
34.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0

““

-V, 15S MDA 130+133

T

02|27

TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
A M A A
a3 w3 w18 we (O]
<] 140° <] 140° <] 140° <] 140°
BhERAE BAERA: BAERA: BUERAS
11603.. 11604.. 11623.. 11624..
010 010
011 011
012 012
013 013
014 014
015 015
016 016
017 017
018 018
019 019
020 020
021 021
022 022
023 023
024 024
025 025
026 026
027 027
028 028
029 029
030 030 030 030
031 031 031 031
032 032 032 032
890 890 03250
033 033 033 033
034 034 034 034
035 035 035 035
036 036 036 036
037 037 037 037
038 038 038 038
039 039 039 039
040 040 040 040
04 041 041 041
042 042 042 042
043 043 043 043
044 044 044 044
045 045 045 045
046 046 046 046
900 900 900 900
047 047 047 047
048 048 048 048
049 049 049 049
050 050 050 050
051 051 051 051
[ ] [ (¢] (¢]
[ ] [ ]
[ ] (] [ J L]
[ ] [ ]

2



WNT \ Standard 30 I8

WPC - P4 gEshkL, DIN 6537

gz @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

OAL

A L A A

a8 v 38 YA w0 3
11400 11400 11400 <1400
BiEREE EfEREE EAERE:E ZEAERES
11603.. 11604.. 11623.. 11624..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
5.20 6 66 280 200 36.0 052 052 052 052
5.30 6 66 280 200 36.0 053 053 053 053
5.40 6 66 28.0 200 36.0 054 054 054 054
5.50 6 66 280 200 36.0 055 055 055 055
5.55 6 66 280 200 36.0 902 902 902 902
5.60 6 66 280 200 36.0 056 056 056 056
5.70 6 66 280 200 36.0 057 057 057 057
5.80 6 66 280 200 36.0 058 058 058 058
5.90 6 66 280 200 36.0 059 059 059 059
6.00 6 66 280 200 36.0 060 060 060 060
6.10 8 79 340 240 36.0 061 061 061 061
6.20 8 79 340 240 36.0 062 062 062 062
6.30 8 79 340 240 36.0 063 063 063 063
6.40 8 79 340 240 36.0 064 064 064 064
6.50 8 79 340 240 36.0 065 065 065 065
6.60 8 79 340 240 36.0 066 066 066 066
6.70 8 79 340 240 36.0 067 067 067 067
6.80 8 79 340 240 36.0 068 068 068 068
6.90 8 79 340 240 36.0 069 069 069 069
7.00 8 79 340 240 36.0 070 070 070 070
710 8 79 4.0 290 36.0 071 071 071 071
7.20 8 79 4.0 290 36.0 072 072 072 072
7.30 8 79 410 290 36.0 073 073 073 073
740 8 79 4.0 290 36.0 074 074 074 074
7.45 8 79 4.0 290 36.0 924 924 07450
7.50 8 79 410 290 36.0 075 075 075 075
7.55 8 79 410 290 36.0 975 975 975 975
7.60 8 79 4.0 290 36.0 076 076 076 076
7.70 8 79 4.0 290 36.0 077 077 077 077
7.80 8 79 4.0 290 36.0 078 078 078 078
7.90 8 79 410 290 36.0 079 079 079 079
8.00 8 79 410 290 36.0 080 080 080 080
8.10 10 89 470 350 400 081 081 081 081
8.20 10 89 470 350 40.0 082 082 082 082
8.30 10 89 470 35.0 40.0 083 083 083 083
8.40 10 89 470 350 40.0 084 084 084 084
8.50 10 89 470 350 40.0 085 085 085 085
8.60 10 89 470 350 400 086 086 086 086
8.70 10 89 470 350 40.0 087 087 087 087
8.80 10 89 470 350 400 088 088 088 088
8.90 10 89 470 350 40.0 089 089 089 089
9.00 10 89 470 350 40.0 090 090 090 090
9.10 10 89 470 350 400 091 091 091 091
9.20 10 89 470 350 40.0 092 092 092 092

P ) ) o) o)

M ) )

K ) ° ° )

N ) )

S

H

0

-V, 15S MDA 130+133
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WNT \ Standard

3xD W=

WPC - P4 gEshkL, DIN 6537

<3xD

»

£

NOF =2

DCONMS

DC .
mm

9.25
9.30
9.35
9.40
9.50
9.60
9.70

9.80
9.90
10.00
10.10
10.20
10.30
10.40
10.50
10.60
10.70
10.75
10.80
10.90
11.00
11.10
11.20
11.25
11.30
11.40
11.50
11.60
11.70
11.80
11.90
12.00
12.25
12.50
12,70
12.80
12.90
13.00
13.10
13.30
13.50
13.70
13.80
14.00

©OTwnw=x=T

DCONMS 1

mm
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14

OAL

OAL
mm
89
89
89
89
89
89
89

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
47.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
55.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0
60.0

LU
mm
35.0
35.0
35.0
35.0
35.0
35.0
35.0
35.0
35.0
35.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0
43.0

LS
mm
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
450
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0

““

TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
A M A A
a3 w3 w18 we (O]
<] 140° <] 140° <] 140° <] 140°
BhERAE BAERA: BAERA: BUERAS
11603.. 11604.. 11623.. 11624..
925 925 925 925
093 093 093 093
930 930 09350
094 094 094 094
095 095 095 095
096 096 096 096
097 097 097 097
098 098 098 098
099 099 099 099
100 100 100 100
101 101 101 101
102 102 102 102
103 103 103 103
104 104 104 104
105 105 105 105
106 106 106 106
107 107 107 107
904 904 10750
108 108 108 108
109 109 109 109
110 110 110 110
111 11 11 11
112 112 112 112
912 912 11250
113 113 13 113
114 114 114 114
115 115 115 115
116 116 116 116
117 117 117 117
118 118 118 118
119 119 119 119
120 120 120 120
122 122 12250
125 125 125 125
127 127 127 127
128 128
129 129
130 130 130 130
131 131
133 133
135 135 135 135
137 137 137 137
138 138
140 140 140 140
[ ] [ (¢] (¢]
[ ] [ ]
[ ] (] [ J L]
[ ] [ ]

-V, 15S MDA 130+133

T

02|29
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BEERE ML
WNT \ Standard 30 FS

WPC - t£8EFhK, DIN 6537

TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

A ‘ A
ml B [ O3 YA v O[3
<] 140° <] 140° <] 140° <] 140°
BAEREE BAERSES BAERS: BAERSS
11603.. 11604.. 11623.. 11624...
DC ., DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
14.20 16 115 65.0 45.0 480 142 142

14.50 16 115 65.0 450 48.0 145 145 145 145
14.70 16 115 65.0 450 48.0 147 147 147 147
14.80 16 115 65.0 450 48.0 148 148

15.00 16 115 65.0 450 48.0 150 150 150 150
15.10 16 115 65.0 450 48.0 151 151

15.25 16 115 65.0 450 48.0 152 152

15.30 16 115 65.0 450 48.0 153 153

15.50 16 115 65.0 450 48.0 155 155 155 155
15.60 16 115 65.0 450 48.0 156 156

15.70 16 115 65.0 450 48.0 157 157 157 157
15.80 16 115 65.0 450 48.0 158 158

16.00 16 115 65.0 450 48.0 160 160 160 160
16.50 18 123 730 51.0 480 165 165 165 165
16.80 18 123 730 51.0 480 168 168

16.90 18 123 730 51.0 480 169 169

17.00 18 123 730 51.0 480 170 170 170 170
17.50 18 123 730 51.0 480 175 175 175 175
17.60 18 123 730 51.0 480 176 176

17.80 18 123 730 51.0 480 178 178

18.00 18 123 730 51.0 480 180 180 180 180
18.50 20 131 79.0 550 50.0 185 185 185 185
18.80 20 131 790 550 50.0 188 188

18.90 20 131 79.0 550 50.0 189 189

19.00 20 131 790 550 50.0 190 190 190 190
19.50 20 131 79.0 55.0 500 195 195 195 195
19.60 20 131 790 550 50.0 196 196

19.80 20 131 79.0 55.0 500 198 198

20.00 20 131 790 550 500 200 200 200 200
P ° ) o o
M ) )
K ) ) ) )
N ) )
S

H

-V, IFS M 0IRE 130+133
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WNT \ Performance

3xD W=
=7 >
WTX - S35k, DIN 6537
A $55E AT HEEIM R
10 786 ...
<3xD Ti
DC,, DCONMS,, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
7.70 8 79 41 29 36 077
DPA54 7.80 8 79 4 29 36 078
NOR = 2 7.90 8 79 M 29 36 079
7.94 8 79 4 29 36 904
IDRAGONSKIN 8.00 8 79 41 29 36 080
8.10 10 89 47 35 40 081
8.20 10 89 47 35 40 082
DCONMS 8.30 10 80 47 35 40 083
8.40 10 89 47 35 40 084
" 8.50 10 89 47 35 40 085
3 8.60 10 89 47 35 40 086
8.70 10 89 47 35 40 087
‘ 2 8.80 10 89 47 35 40 088
/ 3 . 8.90 10 89 47 35 40 089
. | 9.00 10 89 47 35 40 090
8 [ 9.10 10 89 47 35 40 091
2 ‘ / 9.20 10 89 47 35 40 092
‘ / 9.30 10 89 47 35 40 093
bc 9.40 10 89 47 35 40 094
} 9.50 10 89 47 35 40 095
J ( 9.55 10 89 47 35 40 905
AN 9.60 10 89 47 35 40 096
9.70 10 89 47 35 40 097
a3 9.80 10 80 47 35 40 098
<§ 1400 9.90 18 gg 27 25 28 099
. 10.00 7 35 100
BAEREE 010 12 102 55 40 45 101
10.20 12 102 55 40 45 102
10786 ... 10.30 12 102 55 40 45 103
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS 10.40 12 102 55 40 45 104
mm mm mm mm mm mm 10.50 12 102 58) 40 45 105
3,00 6 62 20 14 36 030 10.60 12 102 55 40 45 106
3.10 6 62 20 14 36 031 10.70 12 102 55 40 45 107
3.20 6 62 20 14 36 032 10.80 12 102 55 40 45 108
3.30 6 62 20 14 36 033 10.90 12 102 55 40 45 109
3.40 6 62 20 14 36 034 11.00 12 102 55 40 45 110
3.50 6 62 20 14 36 035 11.10 12 102 55 40 45 111
3.60 6 62 20 14 36 036 11.11 12 102 55 40 45 906
3.70 6 62 20 14 36 037 11.20 12 102 55 40 45 112
3.80 6 66 24 17 36 038 11.30 12 102 55 40 45 113
3.90 6 66 24 17 36 039 11.40 12 102 55 40 45 114
3.97 6 66 24 17 36 900 11.50 12 102 55 40 45 115
4.00 6 66 24 17 36 040 11.60 12 102 55 40 45 116
4.10 6 66 24 17 36 o 11.70 12 102 55 40 45 117
4.20 6 66 24 17 36 042 11.80 12 102 55 40 45 118
4.23 6 66 24 17 36 901 11.90 12 102 55 40 45 119
4.30 6 66 24 17 36 043 12.00 12 102 55 40 45 120
4.40 6 66 24 17 36 044 12.10 14 107 60 43 45 121
4.50 6 66 24 17 36 045 12.20 14 107 60 43 45 122
4.60 6 66 24 17 36 046 12.30 14 107 60 43 45 123
4.70 6 66 24 17 36 047 12.40 14 107 60 43 45 124
4.80 6 66 28 20 36 048 12.50 14 107 60 43 45 125
4.90 6 66 28 20 36 049 12.60 14 107 60 43 45 126
5.00 6 66 28 20 36 050 12.70 14 107 60 43 45 907
5.10 6 66 28 20 36 051 12.80 14 107 60 43 45 128
5.20 6 66 28 20 36 052 12.90 14 107 60 43 45 129
5.30 6 66 28 20 36 053 13.00 14 107 60 43 45 130
5.40 6 66 28 20 36 054 13.10 14 107 60 43 45 131
5.50 6 66 28 20 36 055 13.20 14 107 60 43 45 132
5.56 6 66 28 20 36 902 13.30 14 107 60 43 45 133
5.60 6 66 28 20 36 056 13.40 14 107 60 43 45 134
5.70 6 66 28 20 36 057 13.50 14 107 60 43 45 135
5.80 6 66 28 20 36 058 13.60 14 107 60 43 45 136
5.90 6 66 28 20 36 059 13.70 14 107 60 43 45 137
6.00 6 66 28 20 36 060 13.80 14 107 60 43 45 138
6.10 8 79 34 24 36 061 13.90 14 107 60 43 45 139
6.20 8 79 34 24 36 062
6.30 8 79 34 24 36 063 P o
6.35 8 79 34 24 36 903 M °
6.40 8 79 34 24 36 064 m
6.50 8 79 34 24 36 065
6.60 8 79 34 24 36 066 N
6.70 8 79 34 24 36 067 S .
6.80 8 79 34 24 36 068
6.90 8 79 34 24 36 069 H
7.00 8 79 34 24 36 070 0
7.10 8 79 41 29 36 o7 N
7.20 8 79 41 29 36 072 - V15210 123
7.30 8 79 4 29 36 073
7.40 8 79 M 29 36 074
7.50 8 79 41 29 36 075
7.60 8 79 41 29 36 076
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WNT \ Performance

3xD W=
—— ~
WTX - 538453k, DIN 6537
A $5R0E AT R
10 786 ...
<3xD Ti
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
19.1 20 131 79 55 50 191
DPA54 19.2 20 131 79 55 50 192
NOF22 19.3 20 131 79 55 50 193
19.4 20 131 79 55 50 194
DRAGONSKIN 19.5 20 131 79 55 50 195
19.6 20 131 79 55 50 196
19.7 20 131 79 55 50 197
DEONMS 19.8 20 131 79 55 50 198
19.9 20 131 79 55 50 199
5 20.0 20 131 79 55 50 200
::",'. P O
| é M .
° K
)
| § [ N
o]
- V S °
DC H
0

< )
AR
YL
<] 140°
BABHRES

10 786 ...

DC., DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
14.0 14 107 60 43 45 140
141 16 115 65 45 48 141
14.2 16 115 65 45 48 142
14.3 16 115 65 45 48 143
14.4 16 115 65 45 48 144
14,5 16 115 65 45 48 145
14.6 16 115 65 45 48 146
147 16 115 65 45 48 147
14.8 16 115 65 45 48 148
14.9 16 115 65 45 48 149
15.0 16 115 65 45 48 150
15.1 16 115 65 45 48 151
15.2 16 115 65 45 48 152
15.3 16 115 65 45 48 153
15.4 16 115 65 45 48 154
15.5 16 115 65 45 48 155
15.6 16 115 65 45 48 156
15.7 16 115 65 45 48 157
15.8 16 115 65 45 48 158
15.9 16 115 65 45 48 159
16.0 16 115 65 45 48 160
16.1 18 123 73 51 48 161
16.2 18 123 73 51 48 162
16.3 18 123 73 51 48 163
16.4 18 123 73 51 48 164
16.5 18 123 73 51 48 165
16.6 18 123 73 51 48 166
16.7 18 123 73 51 48 167
16.8 18 123 73 51 48 168
16.9 18 123 73 51 48 169
17.0 18 123 73 51 48 170
171 18 123 73 51 48 17
17.2 18 123 73 51 48 172
17.3 18 123 73 51 48 173
17.4 18 123 73 51 48 174
175 18 123 73 51 48 175
17.6 18 123 73 51 48 176
17.7 18 123 73 51 48 177
17.8 18 123 73 51 48 178
17.9 18 123 73 51 48 179
18.0 18 123 73 51 48 180
18.1 20 131 79 55 50 181
18.2 20 131 79 55 50 182
18.3 20 131 79 55 50 183
18.4 20 131 79 55 50 184
18.5 20 131 79 55 50 185
18.6 20 131 79 55 50 186
187 20 131 79 55 50 187
18.8 20 131 79 55 50 188
18.9 20 131 79 55 50 189
19.0 20 131 79 55 50 190

02|32
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WNT \ Performance

3xD NR
=75 N
WTX - S35k, DIN 6537
A NAEBETZ A HHBREE A PL=55AfEIM
A UZIET)H A TIHRIBZEKEZ M Type ALU 3xD
30| F* 10720...
=X DC., DCONMS, OAL LCF LU LS PL
mm mm mm mm mm mm mm
8.20 10 89 47 35 40 041 082
Tis00 8.30 10 89 47 86 40 042 083
NOF 22 8.40 10 89 47 35 40 042 084
8.50 10 89 47 35 40 043 085
- 8.60 10 89 47 35 40 043 086
8.70 10 89 47 86 40 044 087
DCONMS | 8.80 10 89 47 35 40 044 088
8.90 10 89 47 35 40 045 089
@ 9.00 10 89 47 35 40 045 090
- 9.10 10 89 47 86 40 046 091
i 9.20 10 89 47 35 40 046 092
N 9.30 10 89 47 35 40 047 093
‘ | P 9.40 10 89 47 35 40 047 094
| \ 9.50 10 89 47 85 40 048 095
b [ 8 \ 9.60 10 89 47 35 40 048 096
& = 9.70 10 89 47 35 40 049 097
30° ‘ 9.80 10 89 47 35 40 049 098
‘ 9.90 10 89 47 35 40 0.50 099
be - ; 10.00 10 80 47 35 40 050 100
10.10 12 100 53 38 45  0.51 101
10.20 12 100 53 38 45  0.51 102
vl I8 10.30 12 100 53 38 45 052 103
18 10.40 12 100 53 38 45 052 104
10.50 12 100 53 38 45 0.53 105
BRIMEREE  10.60 12 00 53 38 45 053 106
10 720 10.70 12 100 53 38 45 0.54 107
" 10.80 12 100 53 38 45 0.54 108
DC,; DCONMS,; OAL LCF LU LS PL 10.90 12 100 53 38 45 0.55 109
mm mm mm mm mm mm mm 11.00 g }88 53 gg 25 852 110
11.10 5 5 5 111
S BT BeoE BooR B B S 1120 12 100 53 38 45 056 112
3.20 6 62 20 14 36 016 032 11.30 12 100 53 38 45 057 113
3.30 6 62 20 14 36 017 033 11.40 12 100 53 38 45  0.57 114
3.40 6 62 20 14 36 017 034 11.50 12 100 53 38 45 0.58 115
3.50 6 62 20 14 36 018 035 11.60 12 100 53 38 45 0.58 116
3.60 6 62 20 14 36 018 036 11.70 12 100 53 38 45 0.59 117
3.70 6 62 20 14 36 019 037 11.80 12 100 53 38 45 0.59 118
3.80 6 66 24 17 36 019 038 11.90 12 100 53 38 45 0.60 119
3.90 6 66 24 17 36 0.20 039 12.00 12 100 53 38 45 0.60 120
4.00 6 66 24 17 36 0.20 040 12.50 14 105 58 4 45  0.63 125
410 6 66 24 17 36 0.21 041 12.80 14 105 58 41 45  0.64 128
4.20 6 66 24 17 36 0.21 042 13.00 14 105 58 4 45 0.65 130
4.30 6 66 24 17 36 0.22 043 13.50 14 105 58 4 45 0.68 135
4.40 6 66 24 17 36 0.22 044 13.80 14 105 58 4 45  0.69 138
450 6 66 24 17 36 0.23 045 14.00 14 105 58 41 45 0.70 140
4.60 6 66 24 17 36 0.23 046 14.50 16 113 63 43 48 0.73 145
4.65 6 66 2 17 36 0.23 900 14.80 16 113 63 43 48 074 148
4.70 6 66 24 17 36 0.24 047 15.00 16 13 63 43 48 0.75 150
4.80 6 66 28 20 36 0.2 048 15.50 16 113 63 43 48 0.78 155
4.90 6 66 28 20 36 0.25 049 15.80 16 113 63 43 48 0.79 158
5.00 6 66 28 20 36 0.25 050 16.00 16 113 63 43 48 0.80 160
5.10 6 66 28 20 36 0.6 051 16.50 18 121 4l 49 48 0.83 165
5.20 6 66 28 20 36 026 052 16.80 18 121 74l 49 48 0.84 168
5.30 6 66 28 20 36 0.27 053 17.00 18 121 71 49 48 0.85 170
5.40 6 66 28 20 36 0.27 054 17.50 18 121 71 49 48 0.88 175
5.50 6 66 28 20 36 0.28 055 17.80 18 121 74l 49 48  0.89 178
5.55 6 66 28 20 36 0.8 902 18.00 18 121 71 49 48 0.90 180
5.60 6 66 28 20 36 0.8 056 18.50 20 129 77 53 50 0.93 185
5.70 6 66 28 20 36 0.29 057 18.80 20 129 77 53 50 0.94 188
5.80 6 66 28 20 36 0.29 058 19.00 20 129 77 53 50 095 190
5.90 6 66 28 20 36 030 059 19.50 20 129 77 53 50 0.98 195
6.00 6 66 28 20 36 030 060 19.80 20 129 77 53 50 0.99 198
6.10 8 79 34 2 36 031 061 20.00 20 129 77 53 50 1.00 200
6.20 8 79 34 24 36 031 062 p A
6.30 8 79 34 24 36 032 063
6.40 8 79 34 24 36 032 064 M o
6.50 8 79 34 24 36 033 065 K °
6.60 8 79 34 24 36 033 066 N
6.70 8 79 34 24 36 034 067 S
6.80 8 79 34 24 36 0.34 068 H
6.90 8 79 34 24 36 035 069
7.00 8 79 34 24 36 035 070 0
710 8 79 4 29 36 0.36 071 s
720 8 79 4 29 36 036 72 ~ VRSO 126
7.30 8 79 41 29 36 037 073
7.40 8 79 4 29 36 037 074
7.50 8 79 4 29 36 0.38 075
7.60 8 79 41 29 36 0.38 076
7.70 8 79 41 29 36 039 077
7.80 8 79 4 29 36 039 078
7.90 8 79 4 29 36 040 079
8.00 8 79 41 29 36 040 080
8.10 10 89 47 35 40 041 081
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WNT \ Performance

3xD W=
WTX - S#25%543k, DIN 6537
A 4TS ea Sk A QIFFEIAGLIEI I FE R IR (RS E A E
A TRFWEMT A FERNE REDCEEUREMBEAEIRE
A FANERELAFL HeERshfLEE
E 10797 ...
DC,, DCONMS,, OAL LCF LU LS
< 3xD % mm mm mm mm  mm  mm
12.5 16 15 65 45 48 12500
13.0 16 15 65 45 48 13000
14.0 16 15 65 45 48 14000
% % DPX14S 1#3 18 123 73 51 48 14300
NOF =4 14.5 18 123 73 51 48 14500
15.0 18 123 73 51 48 15000
16.0 18 123 73 51 48 16000
DCONMS P °
i M o
oo K d
\ N o
| g S fe)
w H fe)
2 S 0 o
-V 1520 135
DC
|
l
w9
<130°
BABEREE
10797 ...
DC,, DCONMS,, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
6.0 8 79 41 29 36 06000
6.1 10 80 47 35 40 06100
6.2 10 80 47 35 40 06200
6.3 10 80 47 35 40 06300
6.4 10 89 47 35 40 06400
6.5 10 80 47 35 40 06500
6.6 10 80 47 35 40 06600
6.7 10 80 47 35 40 06700
6.8 10 80 47 35 40 06800
6.9 10 80 47 35 40 06900
7.0 10 80 47 35 40 07000
71 10 89 47 35 40 07100
7.2 10 80 47 35 40 07200
7.3 10 80 47 35 40 07300
74 10 89 47 35 40 07400
75 10 89 47 35 40 07500
76 10 80 47 35 40 07600
77 10 80 47 35 40 07700
7.8 10 80 47 35 40 07800
7.9 10 80 47 35 40 07900
8.0 10 80 47 35 40 08000
8.1 12 102 55 40 45 08100
8.2 12 102 55 40 45 08200
8.3 12 102 55 40 45 08300
8.4 12 102 55 40 45 08400
8.5 12 102 55 40 45 08500
8.6 12 102 55 40 45 08600
8.7 12 102 55 40 45 08700
8.8 12 102 55 40 45 08800
8.9 12 102 55 40 45 08900
9.0 12 102 55 40 45 09000
9.1 12 102 55 40 45 09100
9.2 12 102 55 40 45 09200
9.3 12 102 55 40 45 09300
9.4 12 102 55 40 45 09400
9.5 12 102 55 40 45 09500
9.6 12 102 55 40 45 09600
9.7 12 102 55 40 45 09700
9.8 12 102 55 40 45 09800
9.9 12 102 55 40 45 09900
10.0 12 102 55 40 45 10000
10.2 14 107 60 43 45 10200
10.5 14 107 60 43 45 10500
11.0 14 107 60 43 45 11000
1.5 14 107 60 43 45 11500
12.0 14 107 60 43 45 12000
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WNT \ Performance SOEA

WTX - S3%&43k, DIN 6537

< 54D @ Qu:::tro 0 - 2
NOF=2

gz DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

a
(=23

DCONMS
SR L

LS

OAL

( 0 f )4
\ ) , (! |

a3 (O3 He(S T3 HA wal T3 He(S T3

<140° < 140° <] 140° <1140° <1140° <1140°
BEREE BFELREE BHRELREE BHRERSE BAERSE BHAEREE

11783.. 11784.. 11782.. 10730.. 10740.. 10741..

—_—

DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
3.00 6 66 28 23 36 03000 03000 03000 03000 030 030
3.10 6 66 28 23 36 03100 03100 03100 03100 031 031
3.15 6 66 28 23 36 03150 03150 03150
3.20 6 66 28 23 36 03200 03200 03200 03200 032 032
3.22 6 66 28 23 36 03220 03220 03220
3.25 6 66 28 23 36 03250 03250 03250
3.30 6 66 28 23 36 03300 03300 03300 03300 033 033
3.40 6 66 28 23 36 03400 03400 03400 03400 034 034
3.50 6 66 28 23 36 03500 03500 03500 03500 035 035
3.60 6 66 28 23 36 03600 03600 03600 03600 036 036
3.70 6 66 28 23 36 03700 03700 03700 03700 037 037
3.80 6 74 36 29 36 03800 03800 03800 03800 038 038
3.85 6 74 36 29 36 03850 03850 03850
3.90 6 74 36 29 36 03900 03900 03900 03900 039 039
4.00 6 74 36 29 36 04000 04000 04000 04000 040 040
410 6 74 36 29 36 04100 04100 04100 04100 041 041
4.20 6 74 36 29 36 04200 04200 04200 04200 042 042
4,25 6 74 36 29 36 04250 04250 04250
4.30 6 74 36 29 36 04300 04300 04300 04300 043 043
4.35 6 74 36 29 36 04350 04350 04350
4.40 6 74 36 29 36 04400 04400 04400 04400 044 044
4.45 6 74 36 29 36 04450 04450 04450
4.50 6 74 36 29 36 04500 04500 04500 04500 045 045
4.60 6 74 36 29 36 04600 04600 04600 04600 046 046
4.65 6 74 36 29 36 04650 04650 04650
4.70 6 74 36 29 36 04700 04700 04700 04700 047 047
4.80 6 82 44 35 36 04800 04800 04800 04800 048 048
4.90 6 82 44 35 36 04900 04900 04900 04900 049 049
4.95 6 82 44 35 36 04950 04950 04950
5.00 6 82 44 35 36 05000 05000 05000 05000 050 050
5.05 6 82 44 35 36 05050 05050 05050
5.10 6 82 44 35 36 05100 05100 05100 05100 051 051
5.20 6 82 44 35 36 05200 05200 05200 05200 052 052
5.30 6 82 44 35 36 05300 05300 05300 05300 053 053
5.40 6 82 44 35 36 05400 05400 05400 05400 054 054
5.50 6 82 44 35 36 05500 05500 05500 05500 055 055
5.55 6 82 44 35 36 05550 05550 05550
5.60 6 82 44 35 36 05600 05600 05600 05600 056 056
5.70 6 82 44 35 36 05700 05700 05700 05700 057 057
5.75 6 82 44 35 36 05750 05750 05750
5.80 6 82 44 35 36 05800 05800 05800 05800 058 058
5.90 6 82 44 35 36 05900 05900 05900 05900 059 059
5.95 6 82 44 35 36 05950 05950 05950
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WNT \ Performance SOEA

WTX - S3%&43k, DIN 6537

< 5xD @ Qu:::tro VA VA
NOF =2

gz DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DCONMS
SR L

LS

OAL

A 1 \ 1

a3 (O3 He(S T3 w8 wal T3 e[S T

<140° < 140° <] 140° <1140° <1140° <1140°
BEREE BFELREE BHRELREE BHRERSE BAERSE BHAEREE

11783.. 11784.. 11782.. 10730.. 10740.. 10741..
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
6.00 6 82 44 35 36 06000 06000 06000 06000 060 060
6.10 8 91 53 43 36 06100 06100 06100 06100 061 061
6.20 8 91 53 43 36 06200 06200 06200 06200 062 062
6.30 8 91 53 43 36 06300 06300 06300 06300 063 063
6.40 8 91 53 43 36 06400 06400 06400 06400 064 064
6.50 8 91 53 43 36 06500 06500 06500 06500 065 065
6.60 8 91 53 43 36 06600 06600 06600 06600 066 066
6.70 8 91 53 43 36 06700 06700 06700 06700 067 067
6.80 8 91 53 43 36 06800 06800 06800 06800 068 068
6.90 8 91 53 43 36 06900 06900 06900 06900 069 069
7.00 8 91 53 43 36 07000 07000 07000 07000 070 070
710 8 91 53 43 36 07100 07100 07100 07100 071 071
7.20 8 91 53 43 36 07200 07200 07200 07200 072 072
7.30 8 91 53 43 36 07300 07300 07300 07300 073 073
740 8 91 53 43 36 07400 07400 07400 07400 074 074
7.45 8 91 53 43 36 07450 07450 07450
7.50 8 91 53 43 36 07500 07500 07500 07500 075 075
7.60 8 91 53 43 36 07600 07600 07600 07600 076 076
7.70 8 91 53 43 36 07700 07700 07700 07700 077 077
7.80 8 91 53 43 36 07800 07800 07800 07800 078 078
7.90 8 91 53 43 36 07900 07900 07900 07900 079 079
8.00 8 91 53 43 36 08000 08000 08000 08000 080 080
8.10 10 103 61 49 40 08100 08100 08100 08100 081 081
8.20 10 103 61 49 40 08200 08200 08200 08200 082 082
8.30 10 103 61 49 40 08300 08300 08300 08300 083 083
8.40 10 103 61 49 40 08400 08400 08400 08400 084 084
8.50 10 103 61 49 40 08500 08500 08500 08500 085 085
8.60 10 103 61 49 40 08600 08600 08600 08600 086 086
8.70 10 103 61 49 40 08700 08700 08700 08700 087 087
8.80 10 103 61 49 40 08800 08800 08800 08800 088 088
8.90 10 103 61 49 40 08900 08900 08900 08900 089 089
9.00 10 103 61 49 40 09000 09000 09000 09000 090 090
9.10 10 103 61 49 40 09100 09100 09100 09100 091 091
9.20 10 103 61 49 40 09200 09200 09200 09200 092 092
9.30 10 103 61 49 40 09300 09300 09300 09300 093 093
9.35 10 103 61 49 40 09350 09350 09350
9.40 10 103 61 49 40 09400 09400 09400 09400 094 094
9.45 10 103 61 49 40 09450 09450 09450
9.50 10 103 61 49 40 09500 09500 09500 09500 095 095
9.60 10 103 61 49 40 09600 09600 09600 09600 096 096
9.70 10 103 61 49 40 09700 09700 09700 09700 097 097
9.80 10 103 61 49 40 09800 09800 09800 09800 098 098
9.90 10 103 61 49 40 09900 09900 09900 09900 099 099
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WNT \ Performance

5xD T2

WTX -

——
= /7 M\

38443k, DIN 6537

=X
< 5xD

NOF =2
DCONMS | |

LS

OAL

DC,; DCONMS g

mm
10.00
10.10
10.20
10.30
10.40
10.50
10.55
10.60
10.70
10.75
10.80
10.90
11.00
11.10
11.20
11.25
11.30
11.35
11.40
11.45
11.50
11.60
11.70
11.80
11.90
12.00
12.15
12.25
12.50
12.55
12.70
12.80
12.90
13.00
13.10
13.30
13.35
13.50
13.70
13.80
14.00
14.20
14.50

O T w=XxXz=7T

mm
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
16
16

OAL
mm
103
118
118
118
118
18
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
133
133
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LCF
mm
61
7
71
I
7
7
7
71
7
71

7
71
I
4!
A
71
A
7
7
7
71
7
71
7
7
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77

83

LS
mm
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

48

Quattro

DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
7 7| 7 4
(V fﬁ f# !fw
\ Vi \ \ , )
{ { [ T’
{ J { A | |
\, \, , (!
) ) ) \
{ { { {
A w0 ] HE(D 3 HA w13 He(SD 3
<] 140° <] 140° <] 140° <] 140° <] 140° <] 140°
BAEREE BAERESE BAERESE BAERSE BAERSES BABERESS
11783.. 11784... 11782... 10730... 10 740 ... 10741 ...
10000 10000 10000 10000 100 100
10100 10100 10100 10100 101 101
10200 10200 10200 10200 102 102
10300 10300 10300 10300 103 103
10400 10400 10400 10400 104 104
10500 10500 10500 10500 105 105
10550 10550 10550
10600 10600 10600 10600 106 106
10700 10700 10700 10700 107 107
10750 10750 10750
10800 10800 10800 10800 108 108
10900 10900 10900 10900 109 109
11000 11000 11000 11000 110 110
11100 11100 11100 11100 111 111
11200 11200 11200 11200 112 112
11250 11250 11250
11300 11300 11300 11300 113 113
11350 11350 11350
11400 11400 11400 11400 114 114
11450 11450 11450
11500 11500 11500 11500 115 115
11600 11600 11600 11600 116 116
11700 11700 11700 11700 117 117
11800 11800 11800 11800 118 118
11900 11900 11900 11900 119 119
12000 12000 12000 12000 120 120
12150 12150 12150
12250 12250 12250
12500 12500 12500 12500 125 125
12550 12550 12550
12700 12700 12700
12800 12800 12800 12800 128 128
12900 12900 12900
13000 13000 13000 13000 130 130
13100 13100 13100
13300 13300 13300
13350 13350 13350
13500 13500 13500 13500 135 135
13700 13700 13700
13800 13800 13800 13800 138 138
14000 14000 14000 14000 140 140
14200 14200 14200
14500 14500 14500 14500 145 145
[ ] [ ) [ ) [ ) (@] (@]
[ ) [ )
[ ) [ ) [ ] [ ) () (o)
(@] (@]
[ ) [ )
O (0] () o

-V, I5S 01 113-118
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WNT \ Performance

5xD TEN&
WTX - &34k, DIN 6537
NOF =2
gz DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
DRAGONSKIN
DCONMS |

LS

OAL
=

| 7|
_ I (; i
V4 Vd Ve \
f { [ [
\ ! ) f
Vi v Vi W4
(¥ (¥ (¥ (¥

a3 (O3 He(S T3 w8 wal T3 He(S T3

<140° < 140° <] 140° <1140° <1140° <1140°
BEREE BFELREE BHRELREE BHRERSE BAERSE BHAEREE

11783.. 11784.. 11782.. 10730.. 10740.. 10741..
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
14.80 16 133 83 63 48 14800 14800 14800 14800 148 148
15.00 16 133 83 63 48 15000 15000 15000 15000 150 150
15.10 16 133 83 63 48 15100 15100 15100

15.25 16 133 83 63 48 15250 15250 15250

15.30 16 133 83 63 48 15300 15300 15300

15.35 16 133 83 63 48 15350 15350 15350

15.50 16 133 83 63 48 15500 15500 15500 15500 155 155
15.60 16 133 83 63 48 15600 15600 15600

15.80 16 133 83 63 48 15800 15800 15800 15800 158 158
16.00 16 133 83 63 48 16000 16000 16000 16000 160 160
16.05 18 143 93 71 48 16050 16050 16050

16.50 18 143 93 71 48 16500 16500 16500 16500 165 165
16.80 18 143 93 71 48 16800 16800 16800 16800 168 168
16.90 18 143 93 71 48 16900 16900 16900

17.00 18 143 93 4l 48 17000 17000 17000 17000 170 170
17.50 18 143 93 71 48 17500 17500 17500 17500 175 175
17.60 18 143 93 71 48 17600 17600 17600

17.80 18 143 93 71 48 17800 17800 17800 17800 178 178
18.00 18 143 93 71 48 18000 18000 18000 18000 180 180
18.50 20 153 101 77 50 18500 18500 18500 18500 185 185
18.80 20 153 101 77 50 18800 18800 18800 18800 188 188
18.90 20 153 101 77 50 18900 18900 18900

19.00 20 153 101 77 50 19000 19000 19000 19000 190 190
19.35 20 153 101 77 50 19350 19350 19350

19.50 20 153 101 77 50 19500 19500 19500 19500 195 195
19.60 20 153 101 77 50 19600 19600 19600

19.80 20 153 101 77 50 19800 19800 19800 19800 198 198
20.00 20 153 101 77 50 20000 20000 20000 20000 200 200
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K ) ° ) ° o o
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WNT \ Standard 50 TS

WPC - P4 gEShkL, DIN 6537

< 5xD 11606.. 11607...
- NOR 22 DC,; DCONMS,s OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
8.60 10 103 61 49 40 086 086
TiAIN TiAIN 8.70 10 103 61 49 40 087 087
8.80 10 103 61 49 40 088 088
8.90 10 103 61 49 40 089 089
o0l 13 6 49 40 001 001
DCONMS -
9.20 10 103 61 49 40 092 092
| 9.25 10 103 61 49 40 925 925
i ] 9.30 10 103 61 49 40 093 093
; 9.40 10 103 61 49 40 094 094
L 9.50 10 103 61 49 40 095 095
z 9.60 10 103 61 49 40 096 096
o 9.70 10 103 61 49 40 097 097
o 9.80 10 103 61 49 40 098 098
= \ \ 9.90 10 103 61 49 40 099 099
10.00 10 103 61 49 40 100 100
10.10 12 18 71 56 45 101 101
10.20 12 18 71 56 45 102 102
10.30 12 118 71 56 45 103 103
10.40 12 18 71 56 45 104 104
’ , 10.50 12 118 71 56 45 105 105
10.60 12 118 71 56 45 106 106
YL w(O3 1070 12 118 71 56 45 107 107
. wbe B B BT EE OB E
PN PN .
11.10 71 5 5 111 111
11606 ... 11607 ... 11.20 12 18 71 56 45 112 112
DC,; DCONMS; OAL LCF LU LS 11.30 12 18 71 56 45 113 113
mm mm mm mm mm mm 11.40 12 18 71 56 45 114 114
3.00 6 66 28 23 36 030 030 11.50 12 118 71 56 45 115 115
3.10 6 66 28 23 36 031 031 11.60 12 18 71 56 45 116 116
3.20 6 66 28 23 36 032 032 11.70 12 18 71 56 45 117 117
3.30 6 66 28 23 36 033 033 11.80 12 18 71 56 45 118 118
3.40 6 66 28 23 36 034 034 11.90 12 18 71 56 45 119 119
3.50 6 66 28 23 36 035 035 12.00 12 118 71 56 45 120 120
3.60 6 66 28 23 36 036 036 12.25 14 124 77 60 45 122 122
3.70 6 66 28 23 36 037 037 12.50 14 124 77 60 45 125 125
3.80 6 74 36 29 36 038 038 12.70 14 124 77 60 45 127 127
3.90 6 74 36 29 36 039 039 12.80 14 124 77 60 45 128 128
4.00 6 74 36 29 36 040 040 12.90 14 124 77 60 45 129 129
410 6 74 36 29 36 04 04 13.00 14 124 77 60 45 130 130
4.20 6 74 36 29 36 042 042 13.30 14 124 77 60 45 133 133
4.30 6 74 36 29 36 043 043 13.50 14 124 77 60 45 135 135
4.40 6 74 36 29 36 044 044 13.70 14 124 77 60 45 137 137
4.50 6 74 36 29 36 045 045 13.80 14 124 77 60 45 138 138
4.60 6 74 36 29 36 046 046 14.00 14 124 77 60 45 140 140
4.65 6 74 36 29 36 900 900 14.20 16 133 83 63 48 142 142
4.70 6 74 36 29 36 047 047 14.50 16 133 83 63 48 145 145
4.80 6 82 44 35 36 048 048 14.70 16 133 83 63 48 147 147
4.90 6 82 44 35 36 049 049 14.80 16 133 83 63 48 148 148
5.00 6 82 44 35 36 050 050 15.00 16 133 83 63 48 150 150
510 6 82 44 35 36 051 051 15.25 16 133 83 63 48 152 152
5.20 6 82 44 35 36 052 052 15.30 16 133 83 63 48 153 153
5.30 6 82 44 35 36 053 053 15.50 16 133 83 63 48 155 155
5.40 6 82 44 35 36 054 054 15.70 16 133 83 63 48 157 157
5.50 6 82 44 35 36 055 055 15.80 16 133 83 63 48 158 158
5.55 6 82 44 35 36 902 902 16.00 16 133 83 63 48 160 160
5.60 6 82 44 35 36 056 056 16.50 18 143 93 71 48 165 165
5.70 6 82 44 35 36 057 057 16.80 18 143 93 71 48 168 168
5.80 6 82 44 35 36 058 058 17.00 18 143 93 71 48 170 170
5.90 6 82 44 35 36 059 059 17.50 18 143 93 71 48 175 175
6.00 6 82 44 35 36 060 060 17.80 18 143 93 71 48 178 178
6.10 8 91 53 43 36 061 061 18.00 18 143 93 71 48 180 180
6.20 8 91 53 43 36 062 062 18.50 20 153 101 77 50 185 185
6.30 8 91 53 43 36 063 063 18.80 20 153 101 77 50 188 188
6.40 8 91 53 43 36 064 064 19.00 20 153 101 77 50 190 190
6.50 8 91 53 43 36 065 065 19.50 20 153 101 77 50 195 195
6.60 8 91 53 43 36 066 066 19.80 20 153 101 77 50 198 198
6.70 8 91 53 43 36 067 067 20.00 20 153 101 77 50 200 200
6.80 8 91 53 43 36 068 068
6.90 8 91 53 43 36 069 069 P ° °
7.00 8 91 53 43 36 070 070 M
710 8 91 53 43 36 071 071 K ° °
7.20 8 91 53 43 36 072 072 N
7.30 8 91 53 43 36 073 073
7.40 8 91 53 43 36 074 074 S
7.50 8 91 53 43 36 075 075 H
7.55 8 91 53 43 36 975 975 0
7.60 8 91 53 43 36 076 076 N
7.70 8 91 53 43 36 077 077 - v I5Z MY 131
7.80 8 91 53 43 36 078 078
7.90 8 91 53 43 36 079 079
8.00 8 91 53 43 36 080 080
8.10 10 103 61 49 40 081 081
8.20 10 103 61 49 40 082 082
8.30 10 103 61 49 40 083 083
8.40 10 103 61 49 40 084 084
8.50 10 103 61 49 40 085 085
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WNT \ Standard

5xD TR
AN —+ ke 1N
WERE T MEsh, 2{0F DIN 338
A Hifg30°
A {REBO N7
10710 ...
< 5xD DC:,; OAL LCF
mm mm mm
5.4 93 57 054
5.5 93 57 055
NOF =2 5.6 93 57 056
5.7 93 57 057
- 5.8 93 57 058
5.9 93 57 059
6.0 93 57 060
6.1 101 63 061
2 6.2 101 63 062
o / 6.3 101 63 063
ol \ 64 101 63 064
9 6.5 101 63 065
f 6.6 109 69 066
L \ 68 109 69 068
bc 7.0 109 69 070
75 109 69 075
3 \ 78 117 75 078
Ve 8.0 17 75 080
e % s 6 o
= PN 8.8
BMERSE . 000
10710 ... 95 125 81 095
DC,, OAL LCF 9.8 133 87 098
mm mm mm 10.0 133 87 100
0.5 22 6 005 10.2 133 87 102
0.6 24 7 006 10.5 133 87 105
0.7 28 9 007 1.0 142 94 110
0.8 30 10 008 1.5 142 94 115
0.9 32 1 009 12.0 151 101 120
1.0 34 12 010 13.0 151 101 130
1.1 36 14 011 140 160 108 140
1.2 38 16 012 16.0 178 120 160
1.3 38 16 013
14 40 18 014 EA o
1.5 40 18 015 K o
1.6 43 20 016
17 43 20 017 N °
18 46 22 018 S o
19 46 22 019 (H)
2.0 49 24 020
S — o2t v B SILTR 129
2.2 53 27 022
2.3 53 27 023
2.4 57 30 024
2.5 57 30 025
2.6 57 30 026
2.7 61 33 027
2.8 61 33 028
2.9 61 33 029
3.0 61 33 030
3.1 65 36 031
3.2 65 36 032
3.3 65 36 033
3.4 70 39 034
3.5 70 39 035
3.6 70 39 036
3.7 70 39 037
3.8 75 43 038
3.9 75 43 039
4.0 75 43 040
41 75 43 041
4.2 75 43 042
4.3 80 47 043
4.4 80 47 044
45 80 47 045
4.6 80 47 046
4.7 80 47 047
4.8 86 52 048
4.9 86 52 049
5.0 86 52 050
5.1 86 52 051
5.2 86 52 052
5.3 86 52 053
02140 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance 5D S

WTX - S3%&43k, DIN 6537

Speed Quattro
gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS
i
oo
i
| < ] ] a4
. ° {¥ (¥ (¥ 1
Jl 8 \ \ Vi \/
3 | (\ { v‘
DC ‘h m ‘f& wh
& $ 8 &
< S “ " "
YN naC_T3 (O3 (= ]38 a8
<] 145° <140° <1 140° <1 140° <] 140°

BMERGE BAERSGE BAERGE BAERSE BHERES
10771... 178 .. 1787.. 11785.. 10735..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
3.00 6 66 28 23 36 03000 03000 03000 03000 03000
3.10 6 66 28 23 36 03100 03100 03100 03100 03100
3.15 6 66 28 23 36 03150 03150 03150
3.20 6 66 28 23 36 03200 03200 03200 03200 03200
3.22 6 66 28 23 36 03220 03220 03220
3.25 6 66 28 23 36 03250 03250 03250
3.30 6 66 28 23 36 03300 03300 03300 03300 03300
3.40 6 66 28 23 36 03400 03400 03400 03400 03400
3.50 6 66 28 23 36 03500 03500 03500 03500 03500
3.60 6 66 28 23 36 03600 03600 03600 03600 03600
3.70 6 66 28 23 36 03700 03700 03700 03700 03700
3.80 6 74 36 29 36 03800 03800 03800 03800 03800
3.85 6 74 36 29 36 03850 03850 03850
3.90 6 74 36 29 36 03900 03900 03900 03900 03900
4.00 6 74 36 29 36 04000 04000 04000 04000 04000
410 6 74 36 29 36 04100 04100 04100 04100 04100
4.20 6 74 36 29 36 04200 04200 04200 04200 04200
4.25 6 74 36 29 36 04250 04250 04250
4.30 6 74 36 29 36 04300 04300 04300 04300 04300
4.35 6 74 36 29 36 04350 04350 04350
4.40 6 74 36 29 36 04400 04400 04400 04400 04400
4.45 6 74 36 29 36 04450 04450 04450
4.50 6 74 36 29 36 04500 04500 04500 04500 04500
4.60 6 74 36 29 36 04600 04600 04600 04600 04600
4.65 6 74 36 29 36 04650 04650 04650 04650
4.70 6 74 36 29 36 04700 04700 04700 04700 04700
4.80 6 82 44 35 36 04800 04800 04800 04800 04800
4.90 6 82 4 35 36 04900 04900 04900 04900 04900
4.95 6 82 44 35 36 04950 04950 04950
5.00 6 82 44 35 36 05000 05000 05000 05000 05000
5.05 6 82 44 35 36 05050 05050 05050
5.10 6 82 44 35 36 05100 05100 05100 05100 05100
5.20 6 82 44 35 36 05200 05200 05200 05200 05200
5.30 6 82 4 35 36 05300 05300 05300 05300 05300
5.40 6 82 44 35 36 05400 05400 05400 05400 05400

P ) ) ) ) )

M )

K ) ) ) ) ®

N

S

H ) ) (e} )

0

-V, 15E L0185 108-118

@ @ DC.; & AT UNI F0 Quattro 4F / @ DCy; X&F3F Speed UNI
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WNT \ Performance 5D S

WTX - S3%&43k, DIN 6537

Speed Quattro

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS
i
:{: 9
|
T 12 1 4
\ f IF f W
5 S \ \ Vi \’/
4 vy o §
pc M8, fi fr (0 W
‘\/‘ \ \ \ Vil
<j { { { {_
M M M Zil
YN naC_T3 (O3 (= ]38 a8
<] 145° <] 140° <J140° <J140° <] 140°

BMERGE BAERSGE BAERGE BAERSE BHERES
10771... 178 .. 1787.. 11785.. 10735..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
5.50 6 82 44 35 36 05500 05500 05500 05500 05500
5.55 6 82 4 35 36 05550 05550 05550 05550
5.60 6 82 4 35 36 05600 05600 05600 05600 05600
5.70 6 82 4 35 36 05700 05700 05700 05700 05700
5.75 6 82 44 35 36 05750 05750 05750
5.80 6 82 4 35 36 05800 05800 05800 05800 05800
5.90 6 82 44 35 36 05900 05900 05900 05900 05900
5.95 6 82 44 35 36 05950 05950 05950
6.00 6 82 4 35 36 06000 06000 06000 06000 06000
6.10 8 91 53 43 36 06100 06100 06100 06100 06100
6.20 8 91 53 43 36 06200 06200 06200 06200 06200
6.30 8 91 53 43 36 06300 06300 06300 06300 06300
6.40 8 91 53 43 36 06400 06400 06400 06400 06400
6.50 8 91 53 43 36 06500 06500 06500 06500 06500
6.60 8 91 53 43 36 06600 06600 06600 06600 06600
6.70 8 91 53 43 36 06700 06700 06700 06700 06700
6.80 8 91 53 43 36 06800 06800 06800 06800 06800
6.90 8 91 53 43 36 06900 06900 06900 06900 06900
7.00 8 91 53 43 36 07000 07000 07000 07000 07000
710 8 91 53 43 36 07100 07100 07100 07100 07100
7.20 8 91 53 43 36 07200 07200 07200 07200 07200
7.30 8 91 53 43 36 07300 07300 07300 07300 07300
740 8 91 53 43 36 07400 07400 07400 07400 07400
7.45 8 91 53 43 36 07450 07450 07450
7.50 8 91 53 43 36 07500 07500 07500 07500 07500
7.60 8 91 53 43 36 07600 07600 07600 07600 07600
7.70 8 91 53 43 36 07700 07700 07700 07700 07700
7.80 8 91 53 43 36 07800 07800 07800 07800 07800
7.90 8 91 53 43 36 07900 07900 07900 07900 07900
8.00 8 91 53 43 36 08000 08000 08000 08000 08000
8.10 10 103 61 49 40 08100 08100 08100 08100 08100
8.20 10 103 61 49 40 08200 08200 08200 08200 08200
8.30 10 103 61 49 40 08300 08300 08300 08300 08300
8.40 10 103 61 49 40 08400 08400 08400 08400 08400
8.50 10 103 61 49 40 08500 08500 08500 08500 08500

P ) ) ) ) )

M )

K ) ) ) ) ®

N

S

H ) ) (e} )

0

-V, 15E L0185 108-118

@ @ DC.; & AT UNI F0 Quattro 4F / @ DCy; X&F3F Speed UNI
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WNT \ Performance

5xD N2

WTX -

——
= /7 M\

38443k, DIN 6537

=X
<5xD %
% NOF =2
DCONMS
0
i
i 4
!
Ao | &
§
DC
=
\Q/‘

DC ;7 DCONMS 15

mm
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.35
9.40
9.45
9.50
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.10
10.20
10.30
10.40
10.50
10.55
10.60
10.70
10.75
10.80
10.90
11.00
11.10
11.20
11.25
11.30
11.35
11.40

O T w=x=7T

mm
10
10
10
10

OAL
mm
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
18
118
118

Speed Quattro
UNI 4F
DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
7] 7] 7| a4
(b’ Il (v 1/5
\ \ Y \’/
| ‘ { ’ { v‘ ‘
‘fa ‘f& ‘f& W
\ Vi \ ‘/
v iy ¥ W
M M M M
YN naC_T3 (O3 (= ]38 a8
<] 145° <] 140° <J140° <J140° <] 140°
BMERASE BAERSE EAERGE BEAEREGE BEAEREE
10771... 11786.. 11787.. 11785.. 10735..
08600 08600 08600 08600 08600
08700 08700 08700 08700 08700
08800 08800 08800 08800 08800
08900 08900 08900 08900 08900
09000 09000 09000 09000 09000
09100 09100 09100 09100 09100
09200 09200 09200 09200 09200
09300 09300 09300 09300 09300
09350 09350 09350
09400 09400 09400 09400 09400
09450 09450 09450
09500 09500 09500 09500 09500
09600 09600 09600 09600 09600
09700 09700 09700 09700 09700
09800 09800 09800 09800 09800
09900 09900 09900 09900 09900
10000 10000 10000 10000 10000
10100 10100 10100 10100 10100
10200 10200 10200 10200 10200
10300 10300 10300 10300 10300
10400 10400 10400 10400 10400
10500 10500 10500 10500 10500
10550 10550 10550
10600 10600 10600 10600 10600
10700 10700 10700 10700 10700
10750 10750 10750
10800 10800 10800 10800 10800
10900 10900 10900 10900 10900
11000 11000 11000 11000 11000
11100 11100 11100 11100 11100
11200 11200 11200 11200 11200
11250 11250 11250
11300 11300 11300 11300 11300
11350 11350 11350
11400 11400 11400 11400 11400
° ° ° ° °
[
° ° ° ° )
o o o o

-V, 15E L0185 108-118

@ @ DC.; & AT UNI F0 Quattro 4F / @ DCy; X&F3F Speed UNI

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

5xD N2

WTX -

——
= /7 M\

38443k, DIN 6537

=X
<5xD %
% NOF =2
DCONMS
0
i
i 4
!
Ao | &
§
DC
=
\Q/‘

DC ;7 DCONMS 15

mm
11.45
11.50
11.60
11.70
11.80
11.90
12.00
12.15
12.20
12.25
12.50
12.55
12.70
12.80
12.90
13.00
13.10
13.30
13.35
13.50
13.70
13.80
14.00
14.20
14.50
14.80
15.00
15.10
15.20
15.25
15.30
15.35
15.50
15.60
15.80

O T w=x=7T

mm
12
12
12
12

OAL
mm
118
118
118
118
118
18
118
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133

Speed Quattro
UNI 4F
DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
7] 7] 7| a4
(b’ Il (v 1/5
\ \ Y \’/
| ‘ { ’ { v‘ ‘
‘fa ‘f& ‘f& W
\ Vi \ ‘/
v iy ¥ W
M M M M
YN naC_T3 (O3 (= ]38 a8
<] 145° <] 140° <J140° <J140° <] 140°
BMERASE BAERSE EAERGE BEAEREGE BEAEREE
10771... 11786.. 11787.. 11785.. 10735..
11450 11450 11450
11500 11500 11500 11500 11500
11600 11600 11600 11600 11600
11700 11700 11700 11700 11700
11800 11800 11800 11800 11800
11900 11900 11900 11900 11900
12000 12000 12000 12000 12000
12150 12150 12150
12200
12250 12250 12250
12500 12500 12500 12500 12500
12550 12550 12550
12700 12700 12700
12800 12800 12800 12800 12800
12900 12900 12900
13000 13000 13000 13000 13000
13100 13100 13100
13300 13300 13300
13350 13350 13350
13500 13500 13500 13500 13500
13700 13700 13700
13800 13800 13800 13800 13800
14000 14000 14000 14000 14000
14200 14200 14200 14200
14500 14500 14500 14500 14500
14800 14800 14800 14800 14800
15000 15000 15000 15000 15000
15100 15100 15100
15200
15250 15250 15250
15300 15300 15300
15350 15350 15350
15500 15500 15500 15500 15500
15600 15600 15600
15800 15800 15800 15800 15800
° ° ° ° °
[
° ° ° ° )
o o o o

-V, 15E L0185 108-118

@ @ DC.; & AT UNI F0 Quattro 4F / @ DCy; X&F3F Speed UNI

02|44
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WNT \ Performance

5xD %
——— ~
WTX - S3%%5, DIN 6537
Speed Quattro
EE @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
NOF =2
DCONMS
i
il
i 4
|
1 <J( 7] Y] /) 7
/ o F [, [
N (9’ '(" (Pf i
S \ \ Y \/
( (x (\ v" )
e M8t w& m m (#
‘\/‘ V4 Vi V4 \(/
3 ¥ ¥ ¥y y
M M M M
YN naC_T3 (O3 (= ]38 a8
<] 145° <] 140° <J140° <J140° <] 140°
BMERASE BAERSE EAERGE BEAEREGE BEAEREE
10771... 11786.. 11787.. 11785.. 10735..
DC ;v DCONMS,s OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
16.00 16 133 83 63 48 16000 16000 16000 16000 16000
16.05 18 143 93 T 48 16050 16050 16050
16.50 18 143 93 71 48 16500 16500 16500 16500 16500
16.80 18 143 93 71 48 16800 16800 16800 16800 16800
16.90 18 143 93 71 48 16900 16900 16900
17.00 18 143 93 71 48 17000 17000 17000 17000 17000
17.50 18 143 93 T 48 17500 17500 17500 17500 17500
17.60 18 143 93 T 48 17600 17600 17600
17.80 18 143 93 T 48 17800 17800 17800 17800 17800
18.00 18 143 93 71 48 18000 18000 18000 18000 18000
18.50 20 153 101 77 50 18500 18500 18500 18500 18500
18.80 20 153 101 77 50 18800 18800 18800 18800 18800
18.90 20 153 101 77 50 18900 18900 18900
19.00 20 153 101 77 50 19000 19000 19000 19000 19000
19.35 20 153 101 77 50 19350 19350 19350
19.50 20 153 101 77 50 19500 19500 19500 19500 19500
19.60 20 153 101 77 50 19600 19600 19600
19.80 20 153 101 77 50 19800 19800 19800 19800 19800
20.00 20 153 101 77 50 20000 20000 20000 20000 20000
20.50 25 200 135 110 56 20500 20500 20500
21.00 25 200 135 110 56 21000 21000 21000
21.50 25 200 135 110 56 21500 21500 21500
22.00 25 200 135 110 56 22000 22000 22000
22.50 25 200 140 120 56 22500 22500 22500
23.00 25 200 140 120 56 23000 23000 23000
23.50 25 200 140 120 56 23500 23500 23500
24.00 25 200 140 120 56 24000 24000 24000
24.50 25 200 140 120 56 24500 24500 24500
25.00 25 200 140 120 56 25000 25000 25000
P ® ) ) ) )
M )
K ) ) ) ) )
N
S
H ) [e) (e} ¢)
0

-V, 1521015 108-118

@ @ DC.; & AT UNI F1 Quattro 4F / @ DC,; X&F3F Speed UNI

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

5xD N2

——

Y553, DIN 6537

WTX - &%
< 5xD */
% NOF =2
DCONMS
)
g
g |6
=
DC ;
<
Type GG = B &
DC ,zvz DCONMS ;s OAL
mm mm mm
2.50 4 57
2.60 4 57
2.70 4 57
2.80 4 57
2.90 4 57
3.00 6 66
3.10 6 66
3.15 6 66
3.20 6 66
3.22 6 66
3.25 6 66
3.30 6 66
3.40 6 66
3.50 6 66
3.60 6 66
3.70 6 66
3.80 6 74
3.85 6 74
3.90 6 74
3.97 6 74
4.00 6 74
410 6 74
4.20 6 74
4.23 6 74
4.30 6 74
4.35 6 74
4.40 6 74
4.45 6 74
4.50 6 74
4.60 6 74
4.65 6 74
4.70 6 74
4.80 6 82
4.90 6 82
5.00 6 82
5.10 6 82
5.20 6 82
5.30 6 82
P
M
K
N
S
H
0

LCF
mm
21
21
21
21
21
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
44
44
44
44
44
44

LU
mm
17
17
17
17
17
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35

LS
mm
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

Speed .
H

Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
f
\
{
)
(
(3
A
ml 3 ml 3 He(S T3 w8 wal T3 a3
<] 135° <] 140° <] 140° <] 130° <]135° <] 140°
BhERAS BAERA: BUERAS BHERAS BHAERAS BAERAS
10773.. 10745.. 10746.. 10749.. 10791.. 10787..
02500
02600
02700
02800
02900
030 030 030 030 03000 030
031 031 031 031 03100 031
831
032 032 032 032 03200 032
832
890
033 033 033 033 03300 033
034 034 034 034 03400 034
035 035 035 035 03500 035
036 036 036 036 03600 036
037 037 037 037 03700 037
038 038 038 038 03800 038
838
039 039 039 039 03900 039
900
040 040 040 040 04000 040
041 041 041 041 04100 041
042 042 042 042 04200 042
901
043 043 043 043 04300 043
843
044 044 044 044 04400 044
844
045 045 045 045 04500 045
046 046 046 046 04600 046
900 900
047 047 047 047 04700 047
048 048 048 048 04800 048
049 049 049 049 04900 049
050 050 050 050 05000 050
051 051 051 051 05100 051
052 052 052 052 05200 052
053 053 053 053 05300 053
[ (@) (@) (0]
[ [ [ [
[ ] (©) O [ ]
O (@) (@) (@) [ ]
([ ] ([ ] ([ ] [

-\ IFE LTS 114-123

@ @ DC,; i &FF VA. Tif1 GG / @ DC,; & F3F Speed VA AL

02|46

ZTD cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD N2

WTX -

=

=X

< 5xD

£

DCONMS

KY

Y553, DIN 6537

LS

LCF

OAL

Type GG = B &

DC 7y DCONMS 15

mm
5.40
5.50
5.55
5.56
5.60
5.70
5.75
5.80
5.90
5.95
6.00
6.10
6.20
6.30
6.35
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
710
7.20
7.30
740
745
7.50
7.60
7.70
7.80
790
7.94
8.00
8.10
8.20
8.30
8.40

O Twnw=x=7T

OAL
mm
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
103
103
103
103

LCF
mm
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
61
61
61
61

LU
mm
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
49
49
49
49

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40

Speed .
Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
i
)
/
\
\]
(
M
w138 w18 He(3 13 T3 Ha_I8 Ha(_I8
<] 135° <]140° <] 140° <J130° <J135° <] 140°
BAERSE BAERSE BAERS: BAERG: BEAERE: BAERSS
10773.. 10745.. 10746.. 10749.. 10791.. 10787..
054 054 054 054 05400 054
055 055 055 055 05500 055
902
902
056 056 056 056 05600 056
057 057 057 057 05700 057
916
058 058 058 058 05800 058
059 059 059 059 05900 059
959
060 060 060 060 06000 060
061 061 061 061 06100 061
062 062 062 062 06200 062
063 063 063 063 06300 063
903
064 064 064 064 06400 064
065 065 065 065 06500 065
066 066 066 066 06600 066
067 067 067 067 06700 067
068 068 068 068 06800 068
069 069 069 069 06900 069
070 070 070 070 07000 070
071 071 o7 o7 07100 071
072 072 072 072 07200 072
073 073 073 073 07300 073
074 074 074 074 07400 074
924
075 075 075 075 07500 075
076 076 076 076 07600 076
077 077 077 077 07700 077
078 078 078 078 07800 078
079 079 079 079 07900 079
904
080 080 080 080 08000 080
081 081 081 081 08100 081
082 082 082 082 08200 082
083 083 083 083 08300 083
084 084 084 084 08400 084
° o o o
° ° ° °
° o o °
o o o o °
° ° ° °

-\ IFE LTS 114-123

@ @ DC,,; &FF VA, TiF1 GG /@ DCy, 3& AT Speed VA 1 AL

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

5xD N2

WTX -

=

=X

< 5xD

£

DCONMS

KY

Y553, DIN 6537

LS

LCF

OAL

Type GG = B &

DC 7y DCONMS 15

mm
8.50
8.60
8.70
8.80
8.90
9.00
9.10
9.20
9.30
9.35
9.40
9.45
9.50
9.53
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
10.10
10.10
10.20
10.20
10.30
10.30
10.40
10.40
10.50
10.50
10.55
10.60
10.60
10.70
10.70
10.80
10.80
10.90
10.90

O Twnw=x=7T

mm
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

OAL
mm
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118

LCF LU
mm mm
61 49
61 49
61 49
61 49
61 49
61 49
61 49
61 49
61 49
61 49
61 49
61 49
61 49
61 49
61 49
61 49
61 49
61 49
61 49
7 54
71 56
7 54
71 56
7 54
71 56
71 54
71 56
71 56
71 54
7 56
71 56
7 54
71 54
71 56
7 54
71 56
71 54
7 56

LS
mm
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

Speed .
H

Tig00 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
i
\/
/
Y/
(i
(
00
m( 3 w3 He(S 13 a8 ma ]38 ma ]38
<135° <1140° <1140° <1130° <135 <1140°
BFEREE EBEFEREAE EBEFERAE EBEFERAE EBEFERAE EBEFERESS
10773.. 10745.. 10746.. 10749.. 10791.. 10787..
085 085 085 085 08500 085
086 086 086 086 08600 086
087 087 087 087 08700 087
088 088 088 088 08800 088
089 089 089 089 08900 089
090 090 090 090 09000 090
091 091 091 091 09100 091
092 092 092 092 09200 092
093 093 093 093 09300 093
930
094 094 094 094 09400 094
994
095 095 095 095 09500 095
905
096 096 096 096 09600 096
097 097 097 097 09700 097
098 098 098 098 09800 098
099 099 099 099 09900 099
100 100 100 100 10000 100
101
101 101 101 101 10100
102
102 102 102 102 10200
103
103 103 103 103 10300
104
104 104 104 104 10400
105 105 105 105 10500
105
932
106 106 106 106 10600
106
107
107 107 107 107 10700
108
108 108 108 108 10800
109
109 109 109 109
[ ] (o] (o] O
[ ] [ ] [ ] [ ]
[ (o] (o] [ ]
(o] (o] (o] (o] [ ]
[} [} [} [ ]

-\ IFE LTS 114-123

@ @ DC,; i &FF VA. Tif1 GG / @ DC,; & F3F Speed VA AL

02|48
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WNT \ Performance

5xD N2

WTX -

——
= /7 M\

38443k, DIN 6537

=X
< 5xD */
% NOF =2
DCONMS

LS

LCF

OAL

Type GG = B &

DC 7y DCONMS 15

mm
11.00
11.00
11.10
11.10
1.1
11.20
11.20
11.25
11.30
11.30
11.35
11.40
11.40
11.45
11.50
11.50
11.60
11.60
11.70
11.70
11.80
11.80
11.90
11.90
12.00
12.00
12.10
12.15
12.20
12.20
12.30
12.40
12.50
12.50
12.55
12.60
12.60
12.70

O Twnw=x=7T

mm
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14

OAL
mm
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
18
118
118
118
118
118
118
118
118
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124

LCF
mm
14l
n
I
71
7
n
7
I
A
7
A
A
7
n
7
I
A
7
A
n
71
n
7
I
A
I
7
7
7
7
7
7
77
7
77
7
7
7

LU
mm
54
56
56
54
54
56
54
56
56
54
56
54
56
56
56
54
54
56
54
56
54
56
54
56
54
56
58
60
58
60
58
58
58
60
60
58
60
58

LS
mm
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

H

Tig00 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
|
|
/
\%
{
Y/
(7
(
00
m( 3 w3 He(S 13 a8 ma ]38 ma ]38
<135° <1140° <1140° <1130° <135 <1140°
BFEREE EBEFEREAE EBEFERAE EBEFERAE EBEFERAE EBEFERESS
10773.. 10745.. 10746.. 10749.. 10791.. 10787..
110
110 110 110 110 11000
111 11 111 11 11100
111
906
112 112 112 112 11200
112
912
113 113 113 113 11300
113
913
114
114 114 114 114 11400
914
115 115 115 115 11500
115
116
116 116 116 116
17
17 17 17 17 11700
118
118 118 118 118 11800
119
119 119 119 119
120
120 120 120 120 12000
121
921
122
12200 12200
123
124
125
125 125 125 125 12500
925
126
12600
907
[ ] (o] (o] O
[ ] [ ] [ ] [ ]
[ (o] (o] [ ]
(o] (o] (o] (o] [ ]
[} [} [} [ ]

-\ IFE LTS 114-123

@ @ DC,; i &FF VA. Tif1 GG / @ DC,; & F3F Speed VA AL

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance 5D S

WTX - S3%&43k, DIN 6537

gz @ Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54

DCONMS

LS

OAL

7

\4

LCF

DC n ‘{)
\
(
< AR
Type GG = EL1& 8 8 He(S 3 a8 wal T3 a3
<135 < 140° < 140° < 130° < 135° < 140°

BAERAE BEAERAE BHERSE BEAERGE BAERAE BRHERGS
10773.. 10745.. 10746.. 10749.. 10791.. 10787..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
12.80 14 124 77 58 45 128
12.80 14 124 77 60 45 128 128 128 128 12800

12.90 14 124 77 58 45 129
13.00 14 124 77 58 45 130
13.00 14 124 77 60 45 130 130 130 130 13000

13.10 14 124 77 58 45 131
13.20 14 124 77 58 45 132
13.30 14 124 77 58 45 133
13.35 14 124 77 60 45 933

13.40 14 124 77 58 45 134
13.50 14 124 77 60 45 135 135 135 135 13500

13.50 14 124 77 58 45 135
13.60 14 124 77 58 45 136
13.70 14 124 77 58 45 137
13.80 14 124 77 58 45 138
13.80 14 124 77 60 45 138 138 138 138 13800

13.90 14 124 77 58 45 139
14.00 14 124 77 60 45 140 140 140 140 14000

14.00 14 124 77 58 45 140
14.10 16 133 83 61 48 141
14.20 16 133 83 61 48 142
14.20 16 133 83 63 48 14200

14.30 16 133 83 61 48 143
14.40 16 133 83 61 48 144
14.50 16 133 83 61 48 145
14.50 16 133 83 63 48 145 145 145 145 14500

14.60 16 133 83 61 48 146
14.70 16 133 83 61 48 147
14.80 16 133 83 61 48 148
14.80 16 133 83 63 48 148 148 148 148 14800

14.90 16 133 83 61 48 149
15.00 16 133 83 6t 48 150
15.00 16 133 83 63 48 150 150 150 150 15000

15.10 16 133 83 61 48 151
15.20 16 133 83 61 48 152
15.20 16 133 83 63 48 15200

15.30 16 133 83 61 48 153
15.35 16 133 83 63 48 953

P ) o) ) (e}
M ) ) ) )
K ) o) o) )

N o) o) ) ) )

S ) ) ) )
H

0

-\ IFE LTS 114-123

@ @ DC,; i &FF VA. Tif1 GG / @ DC,; & F3F Speed VA AL

02|50 ZTH cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD N2

WTX -

=

=X

< 5xD

£

DCONMS

KY

Y553, DIN 6537

LS

LCF

OAL

Type GG = B &

DC 7y DCONMS 15

mm
15.40
15.50
15.50
15.60
15.70
15.80
15.80
15.90
16.00
16.00
16.05
16.10
16.20
16.30
16.40
16.50
16.50
16.60
16.70
16.80
16.80
16.90
17.00
17.00
17.10
17.20
17.30
17.40
17.50
17.50
17.60
17.70
17.80
17.80
17.90
18.00
18.00
18.10

O Twnw=x=7T

mm
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
20

OAL
mm
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
153

LCF
mm
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
101

LU
mm
61
61
63
61
61
61
63
61
61
63
7
69
69
69
69
69
4l
69
69
69
7
69
7
69
69
69
69
69
69
4l
69
69
69
7
69
69
7
75

LS
mm
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50

II|H|||I ||IHH|II |IIHEIII IIIHHIII IIIHIIII

Tig00

Ti700

Ti700

Ti700

DLC

Y
<J135°

10773

155

158

160

165

168
170

175

178

180

®e O e 00

YN
< 140°

10 745

155

158

160
960

165

168
170

175

178

180

® OO e O

(= 3
<] 140°

10 746

155

158

160

165

168
170

175

178

180

® OO e O

w8

<]130°
BFEREE EBEFEREAE EBEFERAE EBEFERAE EBEFERAE EBEFERESS

10 749

155

158

160

165

168
170

175

178

180

DRAGONSKIN

T8
<135°

10791 ...

15500

15800

16000

16500

17000

17500

18000

DPA54

/

\4

f

e

/
[
M
Y
<1140°

10 787 ...

154
155

156
157
158

159
160

161
162
163
164
165

166
167
168

169

170
17
172
173
174
175

176
177
178

179
180

181

-\ IFE LTS 114-123

@ @ DC,; i &FF VA. Tif1 GG / @ DC,; & F3F Speed VA AL

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

BAEREEHK

5D W=
—— -~
WTX - &3%&4%, DIN 6537
Speed .
% @ Tig00 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
NOF =2
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS ]
9 L
3‘ %
° ~
3 (Y8
y W
3
3 o
M
Type GG = E14& w138 YN He(= T8 T3 a8 a8
< 135° < 140° <] 140° <1 130° <J135° <] 140°
RFERSS BHERAS BHERAS BHAERAS BHERAS BOERSS
10773... 10745.. 10746.. 10749.. 10791.. 10787..
DC .z DCONMS,s OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
18.20 20 153 101 75 50 182
18.30 20 153 101 75 50 183
18.40 20 153 101 75 50 184
18.50 20 153 101 75 50 185
18.50 20 153 101 77 50 185 185 185 185 18500
18.60 20 153 101 75 50 186
18.70 20 153 101 75 50 187
18.80 20 153 101 75 50 188
18.80 20 153 101 77 50 188 188 188 188
18.90 20 153 101 75 50 189
19.00 20 153 101 75 50 190
19.00 20 153 101 77 50 190 190 190 190 19000
19.10 20 153 101 75 50 191
19.20 20 153 101 75 50 192
19.30 20 153 101 75 50 193
19.35 20 153 101 77 50 993
19.40 20 153 101 75 50 194
19.50 20 153 101 77 50 195 195 195 195 19500
19.50 20 153 101 75 50 195
19.60 20 153 101 75 50 196
19.70 20 153 101 75 50 197
19.80 20 153 101 77 50 198 198 198 198
19.80 20 153 101 75 50 198
19.90 20 153 101 75 50 199
20.00 20 153 101 75 50 200
20.00 20 153 101 77 50 200 200 200 200 20000
P ° o o o
M ) ) ) ®
K ° o o °
N o o o o °
S ) ) ) )
H

-V IESILTIE 114-123

@ @ DC,; i EFTF VA. Tif1 GG / @ DC,; ;& FATF Speed VAFI AL

02|52

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

5xD N2

WPC - P4 gEshkL, DIN 6537

< 5xD

o

OAL

DC,; DCONMS. OAL

mm mm mm
1.00 4 45
1.10 4 45
1.20 4 45
1.30 4 45
1.40 4 45
1.50 4 50
1.60 4 50
1.70 4 50
1.80 4 50
1.90 4 50
2.00 4 50
2.10 4 55
2.20 4 55
2.30 4 55
2.40 4 95
2.50 4 55
2.60 4 55
2.70 4 55
2.80 4 55
2.90 4 55
3.00 6 66
3.10 6 66
3.20 6 66
3.25 6 66
3.30 6 66
3.40 6 66
3.50 6 66
3.60 6 66
3.70 6 66
3.80 6 74
3.90 6 74
4.00 6 74
4.10 6 74
4.20 6 74
4.30 6 74
4.40 6 74
4.50 6 74
4.60 6 74
4.65 6 74
4.70 6 74
4.80 6 82

P

M

K

N

S

H

0

cuttingtools.ceratizit.com

36.0
36.0
36.0
36.0
440

LS
mm
30.0
29.0
29.0
28.5
28.0

31.0
30.5
30.0
29.5
29.0
33.0
32.5
32.0
315
30.5
30.0
29.0
29.0
28.5
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0
36.0

““

TIAIN TiAIN TiAIN TiAIN
! \ \ \
(
a3 (O3 ma ]38 (O[3
<] 140° <1140° <1140° <1140°
BFEREE EBEFEREAE EBEFERAE BEFERESS
11609.. 11610.. 11629.. 11630..
010 010
011 011
012 012
013 013
014 014
015 015
016 016
017 017
018 018
019 019
020 020
021 021
022 022
023 023
024 024
025 025
026 026
027 027
028 028
029 029
030 030 030 030
031 031 031 031
032 032 032 032
890 890 03250
033 033 033 033
034 034 034 034
035 035 035 035
036 036 036 036
037 037 037 037
038 038 038 038
039 039 039 039
040 040 040 040
041 041 041 0
042 042 042 042
043 043 043 043
044 044 044 044
045 045 045 045
046 046 046 046
900 900 900 900
047 047 047 047
048 048 048 048
[ ] [ ] o o
[ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ]
[} [}

-V, 15201018 131+134

T

02153

2



WNT \ Standard 5D P18

WPC - P4 gEshkL, DIN 6537

gz @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

OAL

(

a8 v 38 YA w0 3
11400 11400 11400 <1400
BiEREE EfEREE EAEREE ZEAERES
11609.. 11610... 11629.. 11630..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
4.90 6 82 440 350 36.0 049 049 049 049
5.00 6 82 440 350 36.0 050 050 050 050
5.10 6 82 440 350 36.0 051 051 051 051
5.20 6 82 440 350 36.0 052 052 052 052
5.30 6 82 440 350 36.0 053 053 053 053
5.40 6 82 440 350 36.0 054 054 054 054
5.50 6 82 440 350 36.0 055 055 055 055
5.55 6 82 440 350 36.0 902 902 902 902
5.60 6 82 440 350 36.0 056 056 056 056
5.70 6 82 440 350 36.0 057 057 057 057
5.80 6 82 440 350 36.0 058 058 058 058
5.90 6 82 440 350 36.0 059 059 059 059
6.00 6 82 440 350 36.0 060 060 060 060
6.10 8 91 530 430 36.0 061 061 061 061
6.20 8 91 530 430 36.0 062 062 062 062
6.30 8 91 530 430 36.0 063 063 063 063
6.40 8 91 530 430 36.0 064 064 064 064
6.50 8 91 530 430 36.0 065 065 065 065
6.60 8 91 530 430 36.0 066 066 066 066
6.70 8 91 530 430 36.0 067 067 067 067
6.80 8 91 530 430 36.0 068 068 068 068
6.90 8 91 530 430 36.0 069 069 069 069
7.00 8 91 530 430 36.0 070 070 070 070
710 8 91 530 430 36.0 o7 071 071 071
7.20 8 91 530 430 36.0 072 072 072 072
7.30 8 91 530 430 36.0 073 073 073 073
7.40 8 91 530 430 36.0 074 074 074 074
7.45 8 91 530 430 36.0 924 924 07450
7.50 8 91 530 430 36.0 075 075 075 075
7.55 8 91 530 430 36.0 975 975 975 975
7.60 8 91 530 430 36.0 076 076 076 076
7.70 8 91 530 430 36.0 077 077 077 077
7.80 8 91 530 430 36.0 078 078 078 078
7.90 8 91 530 430 36.0 079 079 079 079
8.00 8 91 530 430 36.0 080 080 080 080
8.10 10 103 610 49.0 400 081 081 081 081
8.20 10 103 61.0 49.0 40.0 082 082 082 082
8.30 10 103 610 49.0 400 083 083 083 083
8.40 10 103 610 49.0 400 084 084 084 084
8.50 10 103 610 49.0 400 085 085 085 085
8.60 10 103 610 49.0 400 086 086 086 086

P ° ) o o

M ° )

K ) ) ) )

N ) )

S

H

0

-V, 15201018 131+134

02|54 ZTH cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

5xD N2

WPC - P4 gEshkL, DIN 6537

< 5xD

»

£

NOF =2

DCONMS

DC .
mm

8.70
8.80
8.90
9.00
9.10

9.20
9.25
9.30
9.35
9.40
9.50
9.60
9.70

9.80
9.90
10.00
10.10
10.20
10.30
10.40
10.50
10.60
10.70
10.75
10.80
10.90
11.00
11.10
11.20
11.25
11.30
11.40
11.50
11.60
11.70
11.80
11.90
12.00
12.25
12.50
12.70

O T w=x=7T

DCONMS 1
mm

OAL

OAL
mm
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
124
124
124

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
61.0
71.0
71.0
71.0
7.0
71.0
71.0
71.0
71.0
71.0
71.0
71.0
71.0
71.0
71.0
71.0
71.0
71.0
71.0
71.0
71.0
71.0
71.0
770
77.0
770

LU
mm
49.0
49.0
49.0
49.0
49.0

49.0
49.0
49.0
49.0
49.0
49.0
49.0
49.0
49.0
49.0
56.0
56.0
56.0
56.0
56.0
56.0
56.0
56.0
56.0
56.0
56.0
56.0
56.0
56.0
56.0
56.0
56.0
56.0
56.0
56.0
56.0
56.0
60.0
60.0
60.0

LS
mm
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0

40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0
45.0

““

TIAIN TiAIN TiAIN TiAIN
! \ \ \
(
a3 (O3 ma ]38 (O[3
<1140° <1140° <1140° <1140°
BFEREE EBEFEREAE EBEFERAE BEFERESS
11609.. 11610.. 11629.. 11630..
087 087 087 087
088 088 088 088
089 089 089 089
090 090 090 090
091 091 091 091
092 092 092 092
925 925 925 925
093 093 093 093
930 930 09350
094 094 094 094
095 095 095 095
096 096 096 096
097 097 097 097
098 098 098 098
099 099 099 099
100 100 100 100
101 101 101 101
102 102 102 102
103 103 103 103
104 104 104 104
105 105 105 105
106 106 106 106
107 107 107 107
904 904 10750
108 108 108 108
109 109 109 109
110 110 110 110
111 11 111 111
112 112 112 112
912 912 11250
113 113 113 113
114 114 114 114
115 115 115 115
116 116 116 116
117 117 17 17
118 118 118 118
119 119 119 119
120 120 120 120
122 122 12250
125 125 125 125
127 127 127 127
[ ] [ ] o o
[ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ]
[} [}

-V, 15201018 131+134

T

02155

2



WNT \ Standard 5D P18

WPC - P4 gEshkL, DIN 6537

gz @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

DCONMS

OAL

(

a8 v 38 YA (O3
<] 140° 11400 11400 <1400
REREeE BMMERGE: BAERSE BEHMERSS
11609.. 11610.. 11629.. 11630..
DC,; DCONMS., OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
12.80 14 124 770 600 450 128 128

12.90 14 124 770 600 450 129 129

13.00 14 124 770 60.0 45.0 130 130 130 130
13.10 14 124 770 60.0 45.0 131 131

13.30 14 124 770 60.0 45.0 133 133

13.50 14 124 770 600 450 135 135 135 135
13.70 14 124 770 600 450 137 137 137 137
13.80 14 124 770 60.0 45.0 138 138

14.00 14 124 770 60.0 45.0 140 140 140 140
14.20 16 133 830 63.0 480 142 142

14.50 16 133 83.0 63.0 480 145 145 145 145
14.70 16 133 830 630 480 147 147 147 147
14.80 16 133 83.0 63.0 480 148 148

15.00 16 133 830 63.0 480 150 150 150 150
15.10 16 133 83.0 63.0 480 151 151

15.25 16 133 830 63.0 480 152 152

15.30 16 133 83.0 63.0 480 153 153

15.50 16 133 83.0 63.0 480 155 155 155 155
15.60 16 133 83.0 63.0 480 156 156

15.70 16 133 830 63.0 480 157 157 157 157
15.80 16 133 83.0 63.0 480 158 158

16.00 16 133 830 63.0 480 160 160 160 160
16.50 18 143 93.0 710 480 165 165 165 165
16.80 18 143 93.0 710 480 168 168

16.90 18 143 93.0 710 480 169 169

17.00 18 143 93.0 710 48.0 170 170 170 170
17.50 18 143 93.0 71.0 48.0 175 175 175 175
17.60 18 143 93.0 710 480 176 176

17.80 18 143 93.0 710 480 178 178

18.00 18 143 93.0 710 480 180 180 180 180
18.50 20 153 101.0 770 50.0 185 185 185 185
18.80 20 153 101.0 770 50.0 188 188

18.90 20 153 101.0 770 50.0 189 189

19.00 20 153 101.0 770 50.0 190 190 190 190
19.50 20 153 101.0 770 50.0 195 195 195 195
19.60 20 153 101.0 770 50.0 196 196

19.80 20 153 101.0 770 50.0 198 198

20.00 20 153 101.0 770 50.0 200 200 200 200
P ) ) o o)
M ) )
K [} ) ) )
N ) )
S

H

0

-V IFS IS 131+134

02]56 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD R
=75 N
WTX - S35k, DIN 6537
A NAEBETZ A HHBREE A PL=55AfEIM
A UZIET)H A TIHRIBZEKEZ M Type ALU 5xD
54D #/ 10721 ...
=X DC., DCONMS, OAL LCF LU LS PL
mm mm mm mm mm mm mm
8.20 10 103 61 49 40 041 082
Tis00 8.30 10 103 61 49 40 042 083
NOF 22 8.40 10 103 61 49 40 042 084
8.50 10 103 61 49 40 043 085
| 8.60 10 103 61 49 40 043 086
[ 8.70 10 103 61 49 40 044 087
DCONMS | 8.80 10 103 61 49 40 044 088
8.90 10 103 61 49 40 045 089
@ 9.00 10 103 61 49 40 045 090
- 9.10 10 103 61 49 40 046 091
i 9.20 10 103 61 49 40 0.46 092
N 9.30 10 103 61 49 40 047 093
‘ g 9.40 10 103 61 49 40 047 094
| \ 9.50 10 103 61 49 40 048 095
b [ s 9.60 10 103 61 49 40 048 096
& = 9.70 10 103 61 49 40 049 097
30° ‘ 9.80 10 103 61 49 40 049 098
‘ 9.90 10 103 61 49 40 0.50 099
be o= 10.00 10 103 61 49 40 050 100
10.10 12 116 69 54 45  0.51 101
10.20 12 116 69 54 45  0.51 102
HA ) 10.30 12 116 69 54 45 052 103
1180° 10.40 12 116 69 54 45 (.52 104
10.50 12 116 69 54 45 053 105
BRIMEREE  10.60 12 16 69 54 45 053 106
10 721 10.70 12 16 69 54 45 0.54 107
" 10.80 12 116 69 54 45 0.54 108
DC,; DCONMS,; OAL LCF LU LS PL 10.90 12 116 69 54 45 0.55 109
mm mm mm mm mm mm mm 11.00 12 116 69 54 45 0.55 110
11.10 12 116 69 54 45 0.56 111
S T B B B e o o 1120 12 116 69 54 45 056 112
3.20 6 66 28 23 36 016 032 11.30 12 16 69 54 45 057 113
3.30 6 66 28 23 36 017 033 11.40 12 116 69 54 45  0.57 114
3.40 6 66 28 23 36 017 034 11.50 12 116 69 54 45 0.58 115
3.50 6 66 28 23 36 018 035 11.60 12 116 69 54 45 0.58 116
3.60 6 66 28 23 36 018 036 11.70 12 16 69 54 45 0.59 117
3.70 6 66 28 23 36 019 037 11.80 12 116 69 54 45  0.59 118
3.80 6 74 36 29 36 019 038 11.90 12 116 69 54 45 0.60 119
3.90 6 74 36 29 36 0.20 039 12.00 12 116 69 54 45 0.60 120
4.00 6 74 36 29 36 0.20 040 12.50 14 122 75 58 45  0.63 125
410 6 74 36 29 36 0.21 041 12.80 14 122 75 58 45  0.64 128
4.20 6 74 36 29 36 0.21 042 13.00 14 122 75 58 45 0.65 130
4.30 6 74 36 29 36 0.22 043 13.50 14 122 75 58 45 0.68 135
4.40 6 74 36 29 36 0.22 044 13.80 14 122 75 58 45  0.69 138
450 6 74 36 29 36 0.23 045 14.00 14 122 75 58 45 0.70 140
4.60 6 74 36 29 36 0.23 046 14.50 16 131 81 61 48 0.73 145
4.65 6 74 36 29 36 0.23 900 14.80 16 131 81 61 48 074 148
4.70 6 74 36 29 36 0.24 047 15.00 16 131 81 61 48 0.75 150
4.80 6 82 44 35 36 0.2 048 15.50 16 131 81 61 48 0.78 155
4.90 6 82 44 35 36 0.25 049 15.80 16 131 81 61 48 0.79 158
5.00 6 82 44 35 36 0.25 050 16.00 16 131 81 61 48 0.80 160
5.10 6 82 44 35 36 0.6 051 16.50 18 1M 91 69 48  0.83 165
5.20 6 82 44 35 36 0.6 052 16.80 18 1M 91 69 48 0.84 168
5.30 6 82 44 35 36 0.27 053 17.00 18 141 91 69 48 0.85 170
5.40 6 82 44 35 36 0.27 054 17.50 18 141 91 69 48 0.88 175
5.50 6 82 44 35 36 0.8 055 17.80 18 1M 91 69 48  0.89 178
5.55 6 82 44 35 36 0.8 902 18.00 18 141 91 69 48 0.90 180
5.60 6 82 44 35 36 0.8 056 18.50 20 151 99 75 50 0.93 185
5.70 6 82 44 35 36 0.29 057 18.80 20 151 99 75 50 0.94 188
5.80 6 82 44 35 36 0.29 058 19.00 20 151 99 75 50 0.95 190
5.90 6 82 44 35 36 0.30 059 19.50 20 151 99 75 50 0.98 195
6.00 6 82 44 35 36 030 060 19.80 20 151 99 75 50 0.99 198
6.10 8 91 53 43 36 031 061 20.00 20 151 99 75 50 1.00 200
6.20 8 91 53 43 36 031 062 p A
6.30 8 91 53 43 36 032 063
6.40 8 91 53 43 36 032 064 M o
6.50 8 91 53 43 36 033 065 K °
6.60 8 91 53 43 36 033 066 N
6.70 8 91 53 43 36 034 067 S
6.80 8 91 53 43 36 0.34 068 H
6.90 8 91 53 43 36 035 069
7.00 8 91 53 43 36 035 070 0
710 8 91 53 43 36 0.36 071 Egs
720 8 o 53 43 36 036 72 ~ IRSIIES 127
7.30 8 91 53 43 36 037 073
7.40 8 91 53 43 36 037 074
7.50 8 91 53 43 36 0.38 075
7.60 8 91 53 43 36 0.38 076
7.70 8 91 53 43 36 039 077
7.80 8 91 53 43 36 039 078
7.90 8 91 53 43 36 040 079
8.00 8 91 53 43 36 040 080
8.10 10 103 61 49 40 041 081
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WNT \ Performance

5D =
> =\,
WTX - Feed EEREELSL, T] 41
A JfEEEERTAK A ENEES
A NFASEEITZ A EATEMEMERNSILLATE
b */ 10789 ...
= 5 DC, DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
9.30 10 103 61 49 40 09300
@ DPX74S 9.40 10 103 61 49 40 09400
NOF 23 9.50 10 103 61 49 40 09500
9.60 10 103 61 49 40 09600
] 9.70 10 103 61 49 40 09700
DCONMS 9.80 10 103 61 49 40 09800
9.90 10 103 61 49 40 09900
10.00 10 103 61 49 40 10000
2 10.10 12 18 71 56 45 10100
10.20 12 18 71 56 45 10200
; 10.30 12 18 71 56 45 10300
g \W 10.40 12 18 71 56 45 10400
10.50 12 18 71 56 45 10500
5 ‘ 10.60 12 18 71 56 45 10600
= \ 0¥ 10.70 12 18 71 56 45 10700
10.80 12 18 71 56 45 10800
) 10.90 12 18 71 56 45 10900
Be \W¥ 11.00 12 18 71 56 45 11000
\ 11.10 12 18 71 56 45 11100
b 11.20 12 18 71 56 45 11200
11.30 12 18 71 56 45 11300
HA ) 11.40 12 18 71 56 45 11400
1 11.50 12 18 71 56 45 11500
11.60 12 18 71 56 45 11600
BHAERAE  nm70 12 118 71 56 45 11700
11.80 12 18 71 56 45 11800
10789.... 11.90 12 18 71 56 45 11900
DC.; DCONMS., OAL LCF LU LS 12.00 12 18 71 56 45 12000
mm mm mm mm  mm mm 12.20 14 124 77 60 45 12200
. 4 12.50 14 124 77 60 45 12500
S S S S 000 1280 14 14 77 60 4 12600
4.20 6 74 36 29 36 04200 13.00 14 124 77 60 45 13000
4.30 6 74 36 29 36 04300 13.50 14 124 77 60 45 13500
4.40 6 74 36 29 36 04400 13.80 14 124 77 60 45 13800
450 6 74 36 29 36 04500 14.00 14 124 77 60 45 14000
4.60 6 74 36 29 36 04600 14.50 16 133 83 63 48 14500
4.70 6 74 36 29 36 04700 14.80 16 133 83 63 48 14800
4.80 6 82 44 35 36 04800 15.00 16 133 83 63 48 15000
4.90 6 82 44 35 36 04900 15.50 16 133 83 63 48 15500
5.00 6 82 44 35 36 05000 15.80 16 133 83 63 48 15800
5.10 6 82 44 35 36 05100 16.00 16 133 83 63 48 16000
5.20 6 82 44 35 36 05200 16.50 18 143 93 71 48 16500
5.30 6 82 44 35 36 05300 16.80 18 143 93 71 48 16800
5.40 6 82 44 35 36 05400 17.00 18 143 93 71 48 17000
5.50 6 82 44 35 36 05500 17.50 18 143 93 71 48 17500
5.55 6 82 44 35 36 05550 17.80 18 143 93 71 48 17800
5.60 6 82 44 35 36 05600 18.00 18 143 93 71 48 18000
5.70 6 82 44 35 36 05700 18.50 20 153 1001 77 50 18500
5.80 6 82 44 35 36 05800 18.80 20 153 101 77 50 18800
5.90 6 82 44 35 36 05900 19.00 20 153 101 77 50 19000
6.00 6 82 44 35 36 06000 19.50 20 153 101 77 50 19500
6.10 8 91 53 43 36 06100 19.80 20 153 1001 77 50 19800
6.20 8 91 53 43 36 06200 20.00 20 153 101 77 50 20000
6.30 8 91 53 43 36 06300 p o
6.40 8 91 53 43 36 06400
6.50 8 91 53 43 36 06500 M .
6.60 8 91 53 43 36 06600 K °
6.70 8 91 53 43 36 06700 N o
6.80 8 91 53 43 36 06800 S
6.90 8 91 53 43 36 06900 H
7.00 8 91 53 43 36 07000
710 8 91 53 43 36 o710 [0
7.20 8 91 53 43 36 07200 Ly ES T R
730 8 91 53 43 36 07300 VRTINS 10
7.40 8 91 53 43 36 07400
7.50 8 91 53 43 36 07500
7.60 8 91 53 43 36 07600
7.70 8 91 53 43 36 07700
7.80 8 91 53 43 36 07800
7.90 8 91 53 43 36 07900
8.00 8 91 53 43 36 08000
8.10 10 103 61 49 40 08100
8.20 10 103 61 49 40 08200
8.30 10 103 61 49 40 08300
8.40 10 103 61 49 40 08400
8.50 10 103 61 49 40 08500
8.60 10 103 61 49 40 08600
8.70 10 103 61 49 40 08700
8.80 10 103 61 49 40 08800
8.90 10 103 61 49 40 08900
9.00 10 103 61 49 40 09000
9.10 10 103 61 49 40 09100
9.20 10 103 61 49 40 09200
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WNT \ Performance

5xD N2
WTX - S#25%543k, DIN 6537
A 4TS ea Sk A QIFFEIAGLIEI I FE R IR (RS E A E
A TRFWEMT A FERNE REDCEEUREMBEAEIRE
A FANERELAFL HeERshfLEE
E 10798 ...
DC,, DCONMS,, OAL LCF LU LS
< 5xD % mm mm mm mm  mm  mm
12.5 16 142 91 73 48 12500
13.0 16 142 91 73 48 13000
14.0 16 142 91 73 48 14000
% % DPX14S %3 16 142 91 73 48 14300
NOF =4 14.5 16 142 91 73 48 14500
15.0 18 142 91 73 48 15000
16.0 18 142 91 73 48 16000
DCONMS P °
i M o
oo K d
\ N o
| g S fe)
w H (@)
) o 8 0 o
-V 1520 135
DC
l
w9
<130°
BABEREE
10798 ...
DC,, DCONMS,, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
6.0 8 8 51 40 36 06000
6.1 10 102 59 47 40 06100
6.2 10 102 59 47 40 06200
6.3 10 102 59 47 40 06300
6.4 10 102 59 47 40 06400
6.5 10 102 59 47 40 06500
6.6 10 102 59 47 40 06600
6.7 10 102 59 47 40 06700
6.8 10 102 59 47 40 06800
6.9 10 102 59 47 40 06900
7.0 10 102 59 47 40 07000
71 10 102 59 47 40 07100
7.2 10 102 59 47 40 07200
7.3 10 102 59 47 40 07300
74 10 102 59 47 40 07400
75 10 102 59 47 40 07500
76 10 102 59 47 40 07600
77 10 102 59 47 40 07700
7.8 10 102 59 47 40 07800
7.9 10 102 59 47 40 07900
8.0 10 102 59 47 40 08000
8.1 12 118 70 55 45 08100
8.2 12 18 70 55 45 08200
8.3 12 18 70 55 45 08300
8.4 12 18 70 55 45 08400
8.5 12 18 70 55 45 08500
8.6 12 18 70 55 45 08600
8.7 12 18 70 55 45 08700
8.8 12 18 70 55 45 08800
8.9 12 18 70 55 45 08900
9.0 12 18 70 55 45 09000
9.1 12 118 70 55 45 09100
9.2 12 18 70 55 45 09200
9.3 12 18 70 55 45 09300
9.4 12 118 70 55 45 09400
9.5 12 18 70 55 45 09500
9.6 12 18 70 55 45 09600
9.7 12 118 70 55 45 09700
9.8 12 18 70 55 45 09800
9.9 12 18 70 55 45 09900
10.0 12 18 70 55 45 10000
10.2 14 124 76 60 45 10200
10.5 14 124 76 60 45 10500
11.0 14 124 76 60 45 11000
1.5 14 124 76 60 45 11500
12.0 14 124 76 60 45 12000
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WNT \ Performance 8D I

WTX - S30h3k, T il

Speed Quattro
gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS
|
oo
i | | 1 1
\ z ‘h “r “r {fr
pe <. “4 ‘h “» “o
N K K K
J \ \ \J §
A A A Py
w8 w8 e[ O ] (=2 T8 w8
< 145° <j135° <j135° <j135° < 140°

BiMERAGE BAERSGE BAELRGE BAERSE BHERES
10782.. 11789.. 11790.. 11788.. 10736..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
3.00 6 72 34 29 36 03000 030 030 030 03000
3.10 6 72 34 29 36 03100 031 031 031 03100
3.20 6 72 34 29 36 03200 032 032 032 03200
3.30 6 72 34 29 36 03300 033 033 033 03300
3.40 6 72 34 29 36 03400 034 034 034 03400
3.50 6 72 34 29 36 03500 035 035 035 03500
3.60 6 72 34 29 36 03600 036 036 036 03600
3.70 6 72 34 29 36 03700 037 037 037 03700
3.80 6 81 43 36 36 03800 038 038 038 03800
3.90 6 81 43 36 36 03900 039 039 039 03900
4.00 6 81 43 36 36 04000 040 040 040 04000
4.10 6 81 43 36 36 04100 041 041 041 04100
4.20 6 81 43 36 36 04200 042 042 042 04200
4.30 6 81 43 36 36 04300 043 043 043 04300
4.40 6 81 43 36 36 04400 044 044 044 04400
4.50 6 81 43 36 36 04500 045 045 045 04500
4.60 6 81 43 36 36 04600 046 046 046 04600
4.65 6 81 43 36 36 04650
4.70 6 81 43 36 36 04700 047 047 047 04700
4.80 6 95 57 48 36 04800 048 048 048 04800
4.90 6 95 57 48 36 04900 049 049 049 04900
5.00 6 95 57 48 36 05000 050 050 050 05000
5.10 6 95 57 48 36 05100 051 051 051 05100
5.20 6 95 57 48 36 05200 052 052 052 05200
5.30 6 95 57 48 36 05300 053 053 053 05300
5.40 6 95 57 48 36 05400 054 054 054 05400
5.50 6 95 57 48 36 05500 055 055 055 05500
5.55 6 95 57 48 36 05550
5.60 6 95 57 48 36 05600 056 056 056 05600
5.70 6 95 57 48 36 05700 057 057 057 05700
5.80 6 95 57 48 36 05800 058 058 058 05800
5.90 6 95 57 48 36 05900 059 059 059 05900
6.00 6 95 57 48 36 06000 060 060 060 06000
6.10 8 14 76 64 36 06100 061 061 061 06100
6.20 8 14 76 64 36 06200 062 062 062 06200

P ) ) ) ) )

M )

K ) ) ) ) ®

N

S

H ) ) (e} )

0

-V, 1ES 0151 109-118

@ @ DC..; 3& AT UNI F0 Quattro 4F / @ DC,; 3& F3-F Speed UNI
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WNT \ Performance 8D I

WTX - S30h3k, T il

Speed Quattro
gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS
|
oo
i | | 1 1
\ z ‘h “r “r {fr
pe <. “4 ‘h “» “o
N K K K
J \ \ \J §
A A A Py
w8 w8 w3 ]3 (=2 T8 w8
< 145° <j135° <j135° <j135° < 140°

BiMERAGE BAERSGE BAELRGE BAERSE BHERES
10782.. 11789.. 11790.. 11788.. 10736..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
6.30 8 14 76 64 36 06300 063 063 063 06300
6.40 8 14 76 64 36 06400 064 064 064 06400
6.50 8 14 76 64 36 06500 065 065 065 06500
6.60 8 14 76 64 36 06600 066 066 066 06600
6.70 8 14 76 64 36 06700 067 067 067 06700
6.80 8 14 76 64 36 06800 068 068 068 06800
6.90 8 14 76 64 36 06900 069 069 069 06900
7.00 8 14 76 64 36 07000 070 070 070 07000
710 8 14 76 64 36 07100 071 071 071 07100
7.20 8 14 76 64 36 07200 072 072 072 07200
7.30 8 14 76 64 36 07300 073 073 073 07300
7.40 8 114 76 64 36 07400 074 074 074 07400
7.50 8 14 76 64 36 07500 075 075 075 07500
7.60 8 14 76 64 36 07600 076 076 076 07600
7.70 8 14 76 64 36 07700 077 077 077 07700
7.80 8 14 76 64 36 07800 078 078 078 07800
7.90 8 14 76 64 36 07900 079 079 079 07900
8.00 8 14 76 64 36 08000 080 080 080 08000
8.10 10 142 95 80 40 08100 081 081 081 08100
8.20 10 142 95 80 40 08200 082 082 082 08200
8.30 10 142 95 80 40 08300 083 083 083 08300
8.40 10 142 95 80 40 08400 084 084 084 08400
8.50 10 142 95 80 40 08500 085 085 085 08500
8.60 10 142 95 80 40 08600 086 086 086 08600
8.70 10 142 95 80 40 08700 087 087 087 08700
8.80 10 142 95 80 40 08800 088 088 088 08800
8.90 10 142 95 80 40 08900 089 089 089 08900
9.00 10 142 95 80 40 09000 090 090 090 09000
9.10 10 142 95 80 40 09100 091 091 091 09100
9.20 10 142 95 80 40 09200 092 092 092 09200
9.30 10 142 95 80 40 09300 093 093 093 09300
9.40 10 142 95 80 40 09400 094 094 094 09400
9.50 10 142 95 80 40 09500 095 095 095 09500
9.60 10 142 95 80 40 09600 096 096 096 09600
9.70 10 142 95 80 40 09700 097 097 097 09700

P ) ) ) ) )

M )

K ) ) ) ) ®

N

S

H ) ) (e} )

0

-V, 1ES 0151 109-118

@ @ DC..; 3& AT UNI F0 Quattro 4F / @ DC,; 3& F3-F Speed UNI
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WNT \ Performance 8D I

WTX - S30h3k, T il

Speed Quattro
gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS
|,
| e
i | | | 1
| g ?fr T‘r T‘r {‘r
3 g I 1f i \f
pe <. “w “w "» “o
7 I | !
J \ \ \J §
AR Ak AR AR
w8 w8 e[ O ] (=2 T8 w8
1450 <135° <135° <135° <1400

BiMERAGE BAERSGE BAELRGE BAERSE BHERES
10782.. 11789.. 11790.. 11788.. 10736..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
9.80 10 142 95 80 40 09800 098 098 098 09800
9.90 10 142 95 80 40 09900 099 099 099 09900
10.00 10 142 95 80 40 10000 100 100 100 10000
10.10 12 162 114 96 45 10100 101 101 101 10100
10.20 12 162 114 96 45 10200 102 102 102 10200
10.30 12 162 114 96 45 10300 103 103 103 10300
10.40 12 162 114 96 45 10400 104 104 104 10400
10.50 12 162 114 96 45 10500 105 105 105 10500
10.60 12 162 114 96 45 10600 106 106 106 10600
10.70 12 162 114 96 45 10700 107 107 107 10700
10.80 12 162 114 96 45 10800 108 108 108 10800
10.90 12 162 114 96 45 10900 109 109 109 10900
11.00 12 162 114 96 45 11000 110 110 110 11000
11.10 12 162 114 96 45 11100 111 111 111 11100
11.20 12 162 114 96 45 11200 112 112 112 11200
11.30 12 162 114 96 45 11300 113 113 113 11300
11.40 12 162 114 96 45 11400 114 114 114 11400
11.50 12 162 114 96 45 11500 115 115 115 11500
11.60 12 162 114 96 45 11600 116 116 116 11600
11.70 12 162 114 96 45 11700 117 117 117 11700
11.80 12 162 114 96 45 11800 118 118 118 11800
11.90 12 162 114 96 45 11900 119 119 119 11900
12.00 12 162 114 96 45 12000 120 120 120 12000
12.50 14 178 131 112 45 12500 125 12500
12.50 14 178 131 112 43 125 125
12.80 14 178 131 112 43 128 128
12.80 14 178 131 112 45 12800 128 12800
13.00 14 178 131 112 45 13000 130 13000
13.00 14 178 131 112 43 130 130
13.50 14 178 131 112 45 13500 135 13500
13.50 14 178 131 112 43 135 135
13.80 14 178 131 112 45 13800 138 13800
13.80 14 178 131 112 43 138 138
14.00 14 178 131 112 45 14000 140 14000
14.00 14 178 131 112 43 140 140

P ) ) ) ) )

M )

K ) ) ) ) ®

N

S

H ) ) (e} )

0

-V, 1ES 0151 109-118

@ @ DC..; 3& AT UNI F0 Quattro 4F / @ DC,; 3& F3-F Speed UNI
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WNT \ Performance BHERA SR
8xD %@

WTX - S8k, I i

Speed Quattro
o # d B0 0B E
gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

{

n

»—’\‘:&

e

B —

S

e e g
e e
.

=8

>
>

e

EL
i<
P
>
el

YN Y (O T3 (=3 Y
<1450 <135° <135° <135° <1140°
BAEREE BMMERSE: BAERSE BEAERS: BHAERSSE

10782.. 11789.. 11790.. 11788.. 10736..

,‘4-—- e

DC .;vy DCONMS,s OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
14.50 16 203 152 128 48 14500 145 145 145 14500
14.80 16 203 152 128 48 14800 148 148 148 14800
15.00 16 203 152 128 48 15000 150 150 150 15000
15.50 16 203 152 128 48 15500 155 155 155 15500
15.80 16 203 152 128 48 15800 158 158 158 15800
16.00 16 203 152 128 48 16000 160 160 160 16000
16.50 18 222 171 144 48 16500 165 165 165 16500
16.80 18 222 171 144 48 16800 168 168 168 16800
17.00 18 222 171 144 48 17000 170 170 170 17000
17.50 18 222 171 144 48 17500 175 175 175 17500
17.80 18 222 171 144 48 17800 178 178 178 17800
18.00 18 222 171 144 48 18000 180 180 180 18000
18.50 20 243 190 160 50 18500 185 185 185 18500
18.80 20 243 190 160 50 18800 188 188 188 18800
19.00 20 243 190 160 50 19000 190 190 190 19000
19.50 20 243 190 160 50 19500 195 195 195 19500
19.80 20 243 190 160 50 19800 198 198 198 19800
20.00 20 243 190 160 50 20000 200 200 200 20000
P ) ) ) ) )

M )

K ® ) ) ) )
N

S

H ) [¢) (e} (e}

-V, 15 109-118

@ @ DC,; & FF UNI F0 Quattro 4F / @ DC,; 5&F3F Speed UNI
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WNT \ Standard

8xD =
N =,
WPC - tEgeshSk, T 7
<8xD 11 612 ...
=90 N DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS
- mm mm mm mm mm mm
9.5 10 142 95 80 40 095
}ﬁ)/ TiAIN 9.7 10 142 95 80 40 097
9.8 10 142 95 80 40 098
9.9 10 142 95 80 40 099
10.0 10 142 95 80 40 100
DCONMS | 10.2 12 162 114 96 45 102
10.5 12 162 114 96 45 105
o 10.8 12 162 114 96 45 108
i - ! 11.0 12 162 114 96 45 110
‘ 1.2 12 162 114 96 45 112
] 2 \ 115 12 162 114 96 45 115
] S 11.8 12 162 114 96 45 118
| | 12.0 12 162 114 96 45 120
() 3 - 12.5 14 178 131 112 45 125
5 13.0 14 178 131 112 45 130
e 13.5 14 178 131 12 45 135
14.0 14 178 131 112 45 140
3 14.5 16 203 152 128 48 145
‘ 15.0 16 203 152 128 48 150
15.5 16 203 152 128 48 155
YR 16.0 16 203 152 128 48 160
<135 16.5 18 222 171 144 48 165
skERESS 170 18 222 171 144 48 170
11 612 175 18 222 171 144 48 175
18.0 18 222 171 144 48 180
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS 18.5 20 243 190 160 50 185
_ e == | wm | o | & 19.0 20 243 190 160 50 190
3.0 6 72 34 29 36 030 20.0 20 243 190 160 50 200
3.1 6 72 34 29 36 031 p o
3.2 6 72 3 29 36 032 M
3.3 6 72 3 29 36 033
3.4 6 72 34 29 36 034 K °
3.5 6 72 3 29 36 035 N
3.6 6 72 34 29 36 036 S
3.7 6 72 3 29 36 037 H
3.8 6 81 43 36 36 038 0
3.9 6 81 43 36 36
4.0 6 81 43 36 36 gig - v, 15 132
41 6 81 43 36 36 oM
4.2 6 81 43 36 36 042
4.3 6 81 43 36 36 043
4.4 6 81 43 36 36 044
45 6 81 43 36 36 045
4.6 6 81 43 36 36 046
4.7 6 81 43 36 36 047
4.8 6 95 57 48 36 048
4.9 6 95 57 48 36 049
5.0 6 95 57 48 36 050
5.1 6 95 57 48 36 051
5.2 6 95 57 48 36 052
5.3 6 95 57 48 36 053
5.5 6 95 57 48 36 055
5.8 6 95 57 48 36 058
5.9 6 95 57 48 36 059
6.0 6 95 57 48 36 060
6.1 8 114 76 64 36 061
6.2 8 114 76 64 36 062
6.3 8 114 76 64 36 063
6.5 8 114 76 64 36 065
6.6 8 14 76 64 36 066
6.8 8 114 76 64 36 068
7.0 8 14 76 64 36 070
74 8 114 76 64 36 074
75 8 14 76 64 36 075
7.7 8 114 76 64 36 077
7.8 8 114 76 64 36 078
7.9 8 114 76 64 36 079
8.0 8 114 76 64 36 080
8.1 10 142 95 80 40 081
8.2 10 142 95 80 40 082
8.3 10 142 95 80 40 083
8.5 10 142 95 80 40 085
8.6 10 142 95 80 40 086
8.7 10 142 95 80 40 087
8.8 10 142 95 80 40 088
9.0 10 142 95 80 40 090
9.1 10 142 95 80 40 091
9.2 10 142 95 80 40 092
9.3 10 142 95 80 40 093
9.4 10 142 95 80 40 094
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WNT \ Performance B0 S

WTX - S8k, I i

g; @ Ti700 Ti700 DLC

DRAGONSKIN

DCONMS

LS

OAL
—

LCF

L
————

DC

3 i
Type GG = H#& w3 w8 w9

<] 140° <]130° <]135°
RYEREE BEUERGE BEHERGS

10770.. 10753.. 10792..

g

DC 7m DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
3.0 6 72 34 29 36 030 030 03000
3.1 6 72 34 29 36 031 031 03100
3.2 6 72 34 29 36 032 032 03200
3.3 6 72 34 29 36 033 033 03300
3.4 6 72 34 29 36 034 034 03400
3.5 6 72 34 29 36 035 035 03500
3.6 6 72 34 29 36 036 036 03600
3.7 6 72 34 29 36 037 037 03700
3.8 6 81 43 36 36 038 038 03800
3.9 6 81 43 36 36 039 039 03900
4.0 6 81 43 36 36 040 040 04000
41 6 81 43 36 36 041 041 04100
4.2 6 81 43 36 36 042 042 04200
4.3 6 81 43 36 36 043 043 04300
4.4 6 81 43 36 36 044 044 04400
4.5 6 81 43 36 36 045 045 04500
4.6 6 81 43 36 36 046 046 04600
4.7 6 81 43 36 36 047 047 04700
4.8 6 95 57 48 36 048 048 04800
4.9 6 95 57 48 36 049 049 04900
5.0 6 95 57 48 36 050 050 05000
5.1 6 95 57 48 36 051 051 05100
5.2 6 95 57 48 36 052 052 05200
5.3 6 95 57 48 36 053 053 05300
5.4 6 95 57 48 36 054 054 05400
5.5 6 95 57 48 36 055 055 05500
5.6 6 95 57 48 36 056 056 05600
5.7 6 95 57 48 36 057 057 05700
5.8 6 95 57 48 36 058 058 05800
5.9 6 95 57 48 36 059 059 05900
6.0 6 95 57 48 36 060 060 06000
6.1 8 14 76 64 36 061 061 06100
6.2 8 14 76 64 36 062 062 06200
6.3 8 14 76 64 36 063 063 06300
6.4 8 14 76 64 36 064 064 06400
6.5 8 14 76 64 36 065 065 06500
6.6 8 14 76 64 36 066 066 06600
6.7 8 14 76 64 36 067 067 06700
6.8 8 14 76 64 36 068 068 06800
6.9 8 14 76 64 36 069 069 06900
7.0 8 14 76 64 36 070 070 07000
741 8 14 76 64 36 071 071 07100
7.2 8 14 76 64 36 072 072 07200
7.3 8 14 76 64 36 073 073 07300
74 8 14 76 64 36 074 074 07400

P o

M )

K ) )

N o o °

S )

H

0

-V IFS I 115-121

@ @ DC,; 1 EATF VAT GG /@ DCy IEAT AL
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WNT \ Performance

8xD =

WTX - S8k, I i

< 8xD

£

DCONMS

DC

LS

LCF

OAL

Nl
Type GG =

DC 7y DCONMS 15

SO OO OO Ol Nl 0000000000 P00 000000 WO0 0000000000000 NN
PPNV PN LD NN RO NOUIRWNROOONOITIRWDRO WO

O G G G S G QT QT QU QT QT G QA U G Q'Y

O Tw=x=7T

0 00 00 0o o O g

T G G G G QT G G G QT G QM QT QT G T G G QT QT G G G QT G QT G QU QU QT G G Gy
NN NNNNRNNNNNNNOC OO OO OOOOOOOOOOOOOOO

—_—
NN N

HiE

OAL

ﬂ

Ti700 Ti700 DLC
DRAGONSKIN
| f
‘/
ﬁ
w8 w9 w8
<] 140° <1130° <] 135°
BEREE BEAMERESE: BHAERSSE
10770.. 10753.. 10792..
075 075 07500
076 076 07600
077 077 07700
078 078 07800
079 079 07900
080 080 08000
081 081 08100
082 082 08200
083 083 08300
084 084 08400
085 085 08500
086 086 08600
087 087 08700
088 088 08800
089 089 08900
090 090 09000
091 091 09100
092 092 09200
093 093 09300
094 094 09400
095 095 09500
096 096 09600
097 097 09700
098 098 09800
099 099 09900
100 100 10000
101 101
102 102 10200
103 103 10300
104 104 10400
105 105 10500
106 106
107 107 10700
108 108 10800
109 109
110 110 11000
111 111
112 112 11200
113 113
114 114
115 115 11500
116 116 11600
117 117
118 118 11800
119 119
(o]
[ ]
(o] [ ]
(o] (] [ ]
[ ]

-V IFS I 115-121

@ @ DC,; 1 EATF VAT GG /@ DCy IEAT AL

02|66

ZTD cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

8xD =

WTX - S30h3k, T il

< 8xD %
% NOF =2
DCONMS
|
|
|9
|
| =
/ o
§
3
D?\_/‘
<
Type GG = B &
DC 7z DCONMS »s  OAL
mm mm mm
12.0 12 162
12.2 14 178
125 14 178
1255 14 178
128 14 178
12.8 14 178
13.0 14 178
13.0 14 178
13.2 14 178
135 14 178
135 14 178
13.8 14 178
13.8 14 178
14.0 14 178
14.0 14 178
142 16 203
145 16 203
148 16 203
15.0 16 203
15.2 16 203
155 16 203
15.8 16 203
16.0 16 203
16.2 18 222
165 18 222
16.8 18 222
17.0 18 299
17.2 18 292
17.5 18 222
17.8 18 999
18.0 18 999
18.2 20 243
185 20 243
188 20 243
19.0 20 243
191 20 243
19.2 20 243
195 20 243
19.8 20 243
20.0 20 243
P
M
K
N
S
H
0

ﬂ

Ti700 Ti700 DLC
DRAGONSKIN
| ;_
|'/
ﬁ
w8 w9 w8
<] 140° <1130° <] 135°
BEREE BEAMERESE: BHAERSSE
10770.. 10753.. 10792..
120 120 12000
12200
125 125
12500
12800
128 128
13000
130 130
13200
13500
135 135
13800
138 138
140 140
14000
14200
145 145 14500
148 148 14800
150 150 15000
15200
155 155 15500
158 158 15800
160 160 16000
16200
165 165 16500
168 168 16800
170 170 17000
17200
175 175 17500
178 178 17800
180 180 18000
18200
185 185 18500
188 188 18800
190 190 19000
19100
19200
195 195 19500
198 198 19800
200 200 20000
(o]
[ ]
(o] [ ]
(o] (o] [ ]
[ ]

-V 1EZ LTS 115-121

@ﬂocma@ﬁﬁa: VAT GG /0 DCy EAITF AL

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

8xD iR
> =\,
WTX - Feed 228B45L , T A1
A JfEEEERTAK A ENEES
A NFASEEITZ A EATEMEMERNSILLATE
D */ 10794 ...
= 8x DC, DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
9.30 10 142 95 80 40 09300
DPX74S 9.40 10 142 95 80 40 09400
NOF = 3 9.50 10 142 95 80 40 09500
9.60 10 142 95 80 40 09600
9.70 10 142 95 80 40 09700
DCONMS 9.80 10 142 95 80 40 09800
9.90 10 142 95 80 40 09900
0 10.00 10 142 95 80 40 10000
- 10.10 12 162 114 96 45 10100
y 10.20 12 162 114 96 45 10200
\ 10.30 12 162 114 96 45 10300
E 10.40 12 162 114 96 45 10400
° \ 1050 12 162 114 96 45 10500
-8 ‘ 10.60 12 162 114 96 45 10600
- \ 10.70 12 162 114 96 45 10700
10.80 12 162 114 96 45 10800
\W 10.90 12 162 114 96 45 10900
DC 11.00 12 162 114 96 45 11000
\f 11.10 12 162 114 96 45 11100
4 11.20 12 162 114 96 45 11200
kil 11.30 12 162 114 96 45 11300
HA ) 11.40 12 162 114 96 45 11400
2 135° 11.50 12 162 114 96 45 11500
11.60 12 162 114 96 45 11600
BAERAE 70 12 162 114 96 45 11700
10 794 11.80 12 162 114 96 45 11800
" 11.90 12 162 114 96 45 11900
DC.; DCONMS., OAL LCF LU LS 12.00 12 162 114 96 45 12000
mm mm mm mm  mm mm 12.20 14 178 131 112 45 12200
12.50 14 178 131 112 45 12500
8 8 @ % N 000 1280 14 158 131 112 4 12600
4.20 6 81 43 36 36 04200 13.00 14 178 131 112 45 13000
4.30 6 81 43 36 36 04300 13.50 14 178 131 112 45 13500
4.40 6 81 43 36 36 04400 13.80 14 178 131 112 45 13800
450 6 81 43 36 36 04500 14.00 14 178 131 112 45 14000
4.60 6 81 43 36 36 04600 14.50 16 203 152 128 48 14500
4.70 6 81 43 36 36 04700 14.80 16 203 152 128 48 14800
4.80 6 95 57 48 36 04800 15.00 16 203 152 128 48 15000
4.90 6 95 57 48 36 04900 15.50 16 203 152 128 48 15500
5.00 6 95 57 48 36 05000 15.80 16 203 152 128 48 15800
5.10 6 95 57 48 36 05100 16.00 16 203 152 128 48 16000
5.20 6 95 57 48 36 05200 16.50 18 222 1711 144 48 16500
5.30 6 95 57 48 36 05300 16.80 18 222 171 144 48 16800
5.40 6 95 57 48 36 05400 17.00 18 222 1711 144 48 17000
5.50 6 95 57 48 36 05500 17.50 18 222 171 144 48 17500
5.55 6 95 57 48 36 05550 17.80 18 222 1711 144 48 17800
5.60 6 95 57 48 36 05600 18.00 18 222 171 144 48 18000
5.70 6 95 57 48 36 05700 18.50 20 243 190 160 50 18500
5.80 6 95 57 48 36 05800 18.80 20 243 190 160 50 18800
5.90 6 95 57 48 36 05900 19.00 20 243 190 160 50 19000
6.00 6 95 57 48 36 06000 19.50 20 243 190 160 50 19500
6.10 8 14 76 64 36 06100 19.80 20 243 190 160 50 19800
6.20 8 14 76 64 36 06200 20.00 20 243 190 160 50 20000
6.30 8 14 76 64 36 06300 p o
6.40 8 14 76 64 36 06400
6.50 8 114 76 64 36 06500 M .
6.60 8 14 76 64 36 06600 K °
6.70 8 14 76 64 36 06700 N o
6.80 8 14 76 64 36 06800 S
6.90 8 14 76 64 36 06900 H
7.00 8 14 76 64 36 07000
710 8 114 76 64 36 o710 [0
7.20 8 14 76 64 36 07200 Ly ES T TR
730 8 114 76 64 36 07300 v IRSILAE 111
7.40 8 14 76 64 36 07400
7.50 8 14 76 64 36 07500
7.60 8 14 76 64 36 07600
7.70 8 14 76 64 36 07700
7.80 8 14 76 64 36 07800
7.90 8 14 76 64 36 07900
8.00 8 14 76 64 36 08000
8.10 10 142 95 80 40 08100
8.20 10 142 95 80 40 08200
8.30 10 142 95 80 40 08300
8.40 10 142 95 80 40 08400
8.50 10 142 95 80 40 08500
8.60 10 142 95 80 40 08600
8.70 10 142 95 80 40 08700
8.80 10 142 95 80 40 08800
8.90 10 142 95 80 40 08900
9.00 10 142 95 80 40 09000
9.10 10 142 95 80 40 09100
9.20 10 142 95 80 40 09200
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WNT \ Performance

12xD N%
= 75 D —
WTX - ﬁ)&%ﬁ?‘t, Tt
| NEW_|
i/ Speed Quattro
% @ Tig00 DPX74S DLC
NOF =2
DCONMS
i
ioe .
| i/
- ) v d
b7 1° | f
6 | W ‘/
3~ \ H
i
D?\_/‘ i‘:
} v
< [ Fo
w13 w8 a8
<J135° <J140° <J135°
BAMERSE EAERGE BEAEREE
10774.. 10737.. 10793..
DC ;. DCONMS,; OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
3.0 6 92 54 48 36 03000 03000 03000
31 6 92 54 48 36 03100 03100 03100
3.2 6 92 54 48 36 03200 03200 03200
3.3 6 92 54 48 36 03300 03300 03300
3.4 6 92 54 48 36 03400 03400 03400
3.5 6 92 54 48 36 03500 03500 03500
3.6 6 92 54 48 36 03600 03600 03600
3.7 6 92 54 48 36 03700 03700 03700
3.8 6 102 64 58 36 03800 03800 03800
3.9 6 102 64 58 36 03900 03900 03900
4.0 6 102 64 58 36 04000 04000 04000
41 6 102 64 58 36 04100 04100 04100
4.2 6 102 64 58 36 04200 04200 04200
4.3 6 102 64 58 36 04300 04300 04300
4.4 6 102 64 58 36 04400 04400 04400
4.5 6 102 64 58 36 04500 04500 04500
4.6 6 102 64 58 36 04600 04600 04600
4.7 6 102 64 58 36 04700 04700 04700
4.8 6 16 78 70 36 04800 04800 04800
4.9 6 16 78 70 36 04900 04900 04900
5.0 6 16 78 70 36 05000 05000 05000
5.1 6 16 78 70 36 05100 05100 05100
5.2 6 16 78 70 36 05200 05200 05200
5.3 6 16 78 70 36 05300 05300 05300
5. 6 16 78 70 36 05400 05400 05400
5.5 6 16 78 70 36 05500 05500 05500
5.6 6 16 78 70 36 05600 05600 05600
5.7 6 16 78 70 36 05700 05700 05700
5.8 6 16 78 70 36 05800 05800 05800
5.9 6 16 78 70 36 05900 05900 05900
6.0 6 16 78 70 36 06000 06000 06000
6.1 8 146 108 94 36 06100 06100 06100
6.2 8 146 108 94 36 06200 06200 06200
6.3 8 146 108 94 36 06300 06300 06300
6.4 8 146 108 94 36 06400 06400 06400
6.5 8 146 108 94 36 06500 06500 06500
6.6 8 146 108 94 36 06600 06600 06600
6.7 8 146 108 94 36 06700 06700 06700
6.8 8 146 108 94 36 06800 06800 06800
B ) )
M )
K ° °
N o) )
S )
H [e)
0

-V 15Z 0 116-122

@ @ DC,,; FBF Speed VA 0 Quattro 4F ¢/ @ DC,, AT AL B!

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

12xD A%

WTX - S8k, I i

——

<12xD

DC

&

DCONMS

LS

LCF

OAL

DC 17my DCONMS 15

mm

6.9
7.0
71
72
7.3
74
75
7.6
.7

mm

00 00 00 0O 0O ©O 0O 0O CO Co OO O

OAL
mm

146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
204
204
204

LCF
mm

108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
156
156
156
156
156
156
156

110
110
110
110
110
110
110
110
110
110
110
110
110
110
142
142
142
142
142
142
142

| NEW_|
Speed Quattro

Ti800 DPX74S DLC
L
b 14 d
| f
| It ‘/
\ i
i
t
[ *
YA Y YR
<J135° <J140° <] 135°
BAEREE BHEREGS BAERESS
10774 ... 10737.. 10793..
06900 06900 06900
07000 07000 07000
07100 07100 07100
07200 07200 07200
07300 07300 07300
07400 07400 07400
07500 07500 07500
07600 07600 07600
07700 07700 07700
07800 07800 07800
07900 07900 07900
08000 08000 08000
08100 08100 08100
08200 08200 08200
08300 08300 08300
08400 08400 08400
08500 08500 08500
08600 08600 08600
08700 08700 08700
08800 08800 08800
08900 08900 08900
09000 09000 09000
09100 09100 09100
09200 09200 09200
09300 09300 09300
09400 09400 09400
09500 09500 09500
09600 09600 09600
09700 09700 09700
09800 09800 09800
09900 09900 09900
10000 10000 10000
10100 10100
10200 10200 10200
10300 10300
10400 10400
10500 10500 10500
10600 10600
10700 10700 10700
° °
°
° °
o °
°
o

-V 15Z 0 116-122

@ @ DC,,; FBF Speed VA 0 Quattro 4F ¢/ @ DC,, AT AL B!
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WNT \ Performance

12xD /%
=1 LA =
WTX - S5&h8%, I
| NEW_|
i/ Speed Quattro
% @ Tig00 DPX74S DLC
NOF =2
DCONMS |
i
il
¥ ? |
1 ’,‘-}
- ) ! d
’ 5 i f
i\
. ¥ \ ‘/
ol 2 ( (
= |
i I
D?\_/‘ i‘
'E
< [ 4
I8 T3 T3
<]135° <] 140° <]135°
BUERGE RAMERSGE BHERSS
10774... 10737.. 10793..
DC ysm7 DCONMS s OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
10.8 12 204 156 142 45 10800 10800 10800
10.9 12 204 156 142 45 10900 10900
11.0 12 204 156 142 45 11000 11000 11000
1.1 12 204 156 142 45 11100 11100
11.2 12 204 156 142 45 11200 11200 11200
11.3 12 204 156 142 45 11300 11300 11300
11.4 12 204 156 142 45 11400 11400
11.5 12 204 156 142 45 11500 11500 11500
11.6 12 204 156 142 45 11600 11600
11.7 12 204 156 142 45 11700 11700
11.8 12 204 156 142 45 11800 11800 11800
11.9 12 204 156 142 45 11900 11900
12.0 12 204 156 142 45 12000 12000 12000
121 14 230 182 166 45 12100
12.2 14 230 182 166 45 12200 12200
12.5 14 230 182 166 45 12500 12500 12500
12.8 14 230 182 166 45 12800 12800 12800
13.0 14 230 182 166 45 13000 13000 13000
13.2 14 230 182 166 45 13200
13.5 14 230 182 166 45 13500 13500 13500
13.8 14 230 182 166 45 13800 13800 13800
14.0 14 230 182 166 45 14000 14000 14000
14.2 16 260 208 192 48 14200 14200
14.5 16 260 208 192 48 14500 14500 14500
14.7 16 260 208 192 48 14700
14.8 16 260 208 192 48 14800 14800
15.0 16 260 208 192 48 15000 15000 15000
15.1 16 260 208 192 48 15100
15.2 16 260 208 192 48 15200 15200
15.5 16 260 208 192 48 15500 15500 15500
15.7 16 260 208 192 48 15700
15.8 16 260 208 192 48 15800 15800 15800
16.0 16 260 208 192 48 16000 16000 16000
16.2 18 285 234 216 48 16200
16.5 18 285 234 216 48 16500 16500
16.8 18 285 234 216 48 16800 16800
17.0 18 285 234 216 48 17000 17000 17000
17.2 18 285 234 216 48 17200
17.5 18 285 234 216 48 17500 17500 17500
P [ [
M °
K ° °
N o °
S °
H o
0

)@ DCyy AT Speed VA Al Quattro 4F &L / @ DC,y FIT AL B
1l

-V 15Z 0 116-122

cuttingtools.ceratizit.com

02|71



WNT \ Performance BABEHRA Sk

12xD A%
WTX - S8k, I i

Speed Quattro
gz @ Tig00 DPX74S DLC
NOF = 2

DCONMS
| 1 l

|
i
i
)
i
\7!
|

3 !
I3 Ha__I8 Ha__I38
<] 135° <] 140° <]135°
BAEREE BHERGE BEAERSE
10774... 10737.. 10793..

LS

OAL

LU
LCF

DC

DC 7m DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
17.8 18 285 234 216 48 17800 17800
18.0 18 285 234 216 48 18000 18000
18.2 20 310 258 240 50 18200
18.5 20 310 258 240 50 18500 18500
18.7 20 310 258 240 50 18700
18.8 20 310 258 240 50 18800 18800
19.0 20 310 258 240 50 19000 19000
19.2 20 310 258 240 50 19200
19.5 20 310 258 240 50 19500 19500
19.8 20 310 258 240 50 19800 19800
20.0 20 310 258 240 50 20000 20000
P ) °
M )

K ) )

N o °
S °
H [e)

-V, IESIL 0 116-122

@ @ DC,.; BT Speed VA # Quattro 4F B4 / @ DC,, F§F AL B¢
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WNT \ Standard

12xD N5
L\b N -\
1 N
WPC - |V:'|F_Hblf-|57'<, I}_ﬁ?/
11 615...
<12xD
O DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
. 14.0 14 230 182 166 45 140
TiAIN 15.0 16 260 208 192 48 150
16.0 16 260 208 192 48 160
18.0 18 285 234 216 48 180
DCONMS
:i: P [ ]
(T M
: = K )
‘ )} N
| z S
B H
| S 0
% - V. 1BE LTS 132
DC
<

DC;; DCONMS 45

mm
3.0
3.1
3.2
3.3
3.4
35
36
3.7
3.8
3.9
4.0
44
4.2
4.3
44
45
46
47
4.8
4.9
5.0
55
5.8
6.0
6.3
6.5
6.6
6.8
7.0
75
78
8.0
8.2
8.5
9.0
9.5
9.8
10.0
10.5
11.0
1.5
12.0
13.0

mm

0O 0O 00O 00 00 0O O O OO OO

-]

10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
14

OAL
mm
92
92
92
92
92
92
92
92
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
116
116
116
116
116
116
146
146
146
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
230

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
54
54
54
54
54
54
54
54
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
78
78
78
78
78
78
108
108
108
108
108
108
108
108
120
120
120
120
120
120
156
156
156
156
182

LU
mm
48
48
48
48
48
48
48
48
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
70
70
70
70
70
70
94
94
94
94
94
94
94
94
110
110
110
110
110
110
142
142
142
142
166

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45

AR
< 135°
BIMERAE

11615 ...

030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
047
048
049
050
055
058
060
063
065
066
068
070
075
078
080
082
085
090
095
098
100
105
110
115
120
130

02|73



WNT \ Performance

12xD /%
=2 TAN N —
WTX - ﬁﬂén%ﬁ:’:, I}_ﬁ‘/
A EEHLAEEkL A ERRES
A NABEMNZ A ERTEMEEENILNAZS
12xD #/ 10 796 ...
= 1ex DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
9.4 10 162 120 110 40 09400
@ DPX74S 9.5 10 162 120 110 40 09500
NOF 23 9.6 10 162 120 110 40 09600
9.7 10 162 120 110 40 09700
9.8 10 162 120 110 40 09800
DCONMS 9.9 10 162 120 110 40 09900
10.0 10 162 120 110 40 10000
o 10.1 12 204 156 142 45 10100
- 10.2 12 204 156 142 45 10200
4 10.3 12 204 156 142 45 10300
10.4 12 204 156 142 45 10400
< \tf 10.5 12 204 156 142 45 10500
© 10.6 12 204 156 142 45 10600
_ § t/ 10.7 12 204 156 142 45 10700
= t 10.8 12 204 156 142 45 10800
10.9 12 204 156 142 45 10900
t 11.0 12 204 156 142 45 11000
Dc | 1.1 12 204 156 142 45 11100
\f 1.2 12 204 156 142 45 11200
< 1.3 12 204 156 142 45 11300
bk 1.4 12 204 156 142 45 11400
HA ) 11.5 12 204 156 142 45 11500
2 135° 11.6 12 204 156 142 45 11600
11.7 12 204 156 142 45 11700
RAEREE 1.8 12 204 156 142 45 11800
10 796 11.9 12 204 156 142 45 11900
= 12.0 12 204 156 142 45 12000
DC,, DCONMS,; OAL LCF LU LS 12.2 14 230 182 166 45 12200
mm mm mm mm mm mm 12.5 14 230 182 166 45 12500
12.8 14 230 182 166 45 12800
ﬁ10 g 18% gi gg %g gzggg 13.0 14 230 182 166 45 13000
4.2 6 102 64 583 36 04200 13.5 14 230 182 166 45 13500
43 6 102 64 58 36 04300 13.8 14 230 182 166 45 13800
44 6 102 64 58 36 04400 14.0 14 230 182 166 45 14000
45 6 102 64 58 36 04500 14.5 16 260 208 192 48 14500
46 6 102 64 583 36 04600 14.8 16 260 208 192 48 14800
47 6 102 64 58 36 04700 15.0 16 260 208 192 48 15000
4.8 6 16 78 70 36 04800 15.5 16 260 208 192 48 15500
4.9 6 16 78 70 36 04900 15.8 16 260 208 192 48 15800
5.0 6 16 78 70 36 05000 16.0 16 260 208 192 48 16000
5.1 6 16 78 70 36 05100 16.5 18 285 234 216 48 16500
5.2 6 16 78 70 36 05200 16.8 18 285 234 216 48 16800
5.3 6 116 78 70 36 05300 17.0 18 285 234 216 48 17000
5.4 6 116 78 70 36 05400 17.5 18 285 234 216 48 17500
5.5 6 16 78 70 36 05500 17.8 18 285 234 216 48 17800
5.6 6 16 78 70 36 05600 18.0 18 285 234 216 48 18000
5.7 6 116 78 70 36 05700 18.5 20 310 258 240 50 18500
5.8 6 116 78 70 36 05800 18.8 20 310 258 240 50 18800
5.9 6 16 78 70 36 05900 19.0 20 310 258 240 50 19000
6.0 6 16 78 70 36 06000 19.5 20 310 258 240 50 19500
6.1 8 146 108 94 36 06100 19.8 20 310 258 240 50 19800
6.2 8 146 108 94 36 06200 20.0 20 310 258 240 50 20000
6.3 8 146 108 94 36 06300 p =
6.4 8 146 108 94 36 06400
6.5 8 146 108 94 36 06500 M b
6.6 8 146 108 94 36 06600 K °
6.7 8 146 108 94 36 06700 N o
6.8 8 146 108 94 36 06800 S
6.9 8 146 108 94 36 06900 H
7.0 8 146 108 94 36 07000
71 8 146 108 94 36 07100 0
72 8 146 108 94 36 07200 Ly ESN TR
73 8§ 146 108 94 36 07300 v ESII 111
74 8 146 108 94 36 07400
75 8 146 108 94 36 07500
7.6 8 146 108 94 36 07600
7.7 8 146 108 94 36 07700
7.8 8 146 108 94 36 07800
7.9 8 146 108 94 36 07900
8.0 8 146 108 94 36 08000
8.1 10 162 120 110 40 08100
8.2 10 162 120 110 40 08200
8.3 10 162 120 110 40 08300
8.4 10 162 120 110 40 08400
8.5 10 162 120 110 40 08500
8.6 10 162 120 110 40 08600
8.7 10 162 120 110 40 08700
8.8 10 162 120 110 40 08800
8.9 10 162 120 110 40 08900
9.0 10 162 120 110 40 09000
9.1 10 162 120 110 40 09100
9.2 10 162 120 110 40 09200
9.3 10 162 120 110 40 09300
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WNT \ Performance

BHERA S
RFLEAK

WTX - SRFLEE—2R5

A TEINZE 6, EASFLELSKFRFLES KB EAZE
A BEEET
A 20xD AT BEL
A BEMRIOEE
A AIEEHIIE RS

< 20xD

/

§§§
N

DCONMS

LU

OAL

LCF

DC;; DCONMS; OAL LCF

mm
3.0
4.0
4.2
4.5
4.8
5.0
5.5
5.8
6.0
6.5
6.8
7.0
75
7.8
8.0
8.5
8.8
9.0

T w=x= T

mm

S O P PO ®D®XDPDODDDDDD DD D

—
o

mm
120
130
160
160
160
160
185
185
185
210
210
210
230
230
230
260
290
290

mm
80
90
110
110
120
120
140
140
140
160
160
160
180
180
180
195
230
230

cuttingtools.ceratizit.com

LU
mm

60
80
84
90
96
100
110
116
120
130
136
140
150
156
160
170
176
180

CP 20
UNI

TiAIN

w8

<J137°
BAERSS

11018 ...

03000
04000
04200
04500
04800
05000
05500
05800
06000
06500
06800
07000
07500
07800
08000
08500
08800
09000

- VIEEN

=

=)

18 142

KBS

&
w
53

NE h7/fgb
NE6

NEMI

NER
HHFNFLAYISO N E
2 3 6 10 18

AEg(E 60 10 18 30
20 24 29 35

p6
12 15 18 22
0 0 0 0
h7 SRFL4HSL 16xD 2 30xD
12 15 18 o1 AEKIGOEI0X
6 7 8 9 __
[l i6 AFLER 25| S5,
2 2 2 3 4
e 6 -8 NN
S fg6 REFLMTEERSKL > 30xD
4 A7
2 15 18 21
mo6
4 6 7 8
% 21 25 29
m7 WTX UNI / WPC
4 6 7 8

02|75



WNT \ Performance

ALk
WTX - SRURTLEER WTX - SRURTLER
A TLEBEL A TLEBEY
A FEI|IET A FEIIFT
A HENELBE A HENRLEE
A ENTLerHE A ENT2r0HEE
TB 16 1B 16 TB 20 820

<16xD % UNI ALU <20xD % UNI ALU

] @ @ TIAIN DLC ] @ @ TIAIN DLC

O || noF-2 .7 || noke2

DC; DCONMS ;s OAL

mm mm mm
2.0 4 84
2.2 4 84
2.3 4 84
2.4 4 96
2.5 4 96
2.7 4 96
2.8 4 96
3.0 6 100
3.2 6 100
3.3 6 100
3.5 6 100
3.8 6 115
4.0 6 115
4.2 6 115
4.5 6 130
4.8 6 130
5.0 6 130
5.5 6 150
5.8 6 150
6.0 6 150
6.5 8 165
6.8 8 165
7.0 8 165
7.5 8 180
7.8 8 180
8.0 8 180
8.5 10 205
8.8 10 205
9.0 10 205
9.8 10 225
10.0 10 225
10.2 12 240
10.8 12 240
11.8 12 265
12.0 12 265
P
M
K
N
S
H
0
02|76

G G G G U QU G Y

DD NINN — —
OIN~N~oooooooiot

a3 a9
<]135° <]135°
BABERAS BAERAS
11016... 11017..

020 020
022 022
023 023
024 024
025 025
027 027
028 028
030 030
032 032
033 033
035 035
038 038
040 040
042 042
045 045
048 048
050 050
055 055
058 058
060 060
065 065
068 068
070 070
075 075
078 078
080 080
085 085
088 088
090 090
098 098
100 100
102 102
108 108
118 118
120 120
[ ]

[ ]

[

[ ]

(o)

-V BSILTIRY 143+146

- IMI{EE: 7188 160

DCONMS

OAL

DC; DCONMS s OAL
mm mm mm
2.0 4 92
2.2 4 92
2.3 4 92
24 4 112
2.5 4 112
2.7 4 112
2.8 4 112
3.0 6 120
3.2 6 120
3.3 6 120
3.5 6 120
3.8 6 130
4.0 6 130
4.2 6 160
4.5 6 160
4.8 6 160
5.0 6 160
5.5 6 185
5.8 6 185
6.0 6 185
6.5 8 210
6.8 8 210
7.0 8 210
75 8 230
7.8 8 230
8.0 8 230
8.5 10 260
8.8 10 290
9.0 10 290
9.8 10 290
10.0 10 290
10.2 12 315
10.8 12 315
11.8 12 315
12.0 12 315

O T w=XxXz=ZT

\-‘\“\‘\‘\ !

w3
<J135°

[
YA
<]135°

BMERGSE BAEERES

11020.. 11021..
020 020
022 022
023 023
024 024
025 025
027 027
028 028
030 030
032 032
033 033
035 035
038 038
040 040
042 042
045 045
048 048
050 050
055 055
058 058
060 060
065 065
068 068
070 070
075 075
078 078
080 080
085 085
088 088
090 090
098 098
100 100
102 102
108 108
118 118
120 120
(]

[
o

(]
O

-

v, 152 M T 143+146
- INT{EE: TIf5 160
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WNT \ Performance

ARFLESSL
=y A N = 5hIR N
WTX - SRURFLER L WTX - SRURFLER L
A TEBE A TEBS
s BZ3|87 s BZ3|57,
A HEMREE A HEMNREOEE
A EMLLaTHE A EMZLeIHE
TB 25 TB 25 TB 30 TB 30
< 25xD i/ UNI ALU < 30xD ﬁ/ UNI ALU
. @ @ TIAIN DLC - @ @ TIAIN DLC
- || nor=2 U || wok=2
s vl y "
/ ' DCONMS /|
| oconms.___. / |
(" / (
/ é /
J ° J
(Jl 9‘ A
« DC u 2‘
‘ 3 ]
a3 a3 a3 a3
<] 135° <] 135° <] 185° <] 185°
BAEREE: BAERES BABEREE BAERS
11 025 ... 11 026 ... 11 030 ... 11 031 ...
DC,, DCONMS,; OAL LCF LU DC,, DCONMS,; OAL LCF LU
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
2.0 4 104 60 57 020 020 2.0 4 115 70 67 020 020
2.2 4 104 60 57 022 022 2.2 4 115 70 67 022 022
2.3 4 104 60 57 023 023 2.3 4 115 70 67 023 023
2.4 4 125 80 76 024 024 2.4 4 138 90 86 024 024
2.5 4 125 80 76 025 025 2.5 4 138 90 86 025 025
27 4 125 80 76 027 027 27 4 138 90 86 027 027
2.8 4 125 80 76 028 028 2.8 4 138 90 86 028 028
3.0 6 135 98 93 030 030 3.0 6 150 105 100 030 030
3.2 6 135 93 032 032 3.2 6 150 105 100 032 032
33 6 150 110 105 033 033 3.3 6 185 135 130 033 033
3.5 6 150 110 105 035 035 3.5 6 185 135 130 035 035
3.8 6 160 120 114 038 038 3.8 6 185 135 130 038 038
4.0 6 160 120 114 040 040 4.0 6 185 135 130 040 040
4.2 6 160 120 114 042 042 4.2 6 185 135 130 042 042
45 6 180 135 128 045 045 45 6 215 165 158 045 045
4.8 6 180 135 128 048 048 48 6 215 165 158 048 048
5.0 6 180 135 128 050 050 5.0 6 215 165 158 050 050
5.5 6 205 168 159 055 055 5.5 6 230 180 171 055 055
5.8 6 205 168 159 058 058 5.8 6 230 180 171 058 058
6.0 6 205 168 159 060 060 6.0 6 230 180 171 060 060
6.5 8 240 200 190 065 065 6.5 8 280 215 205 065 065
6.8 8 240 200 190 068 068 6.8 8 280 230 220 068 068
7.0 8 240 200 190 070 070 7.0 8 280 230 220 070 070
7.5 8 260 220 208 075 075 7.5 8 280 230 220 075 075
7.8 8 260 220 208 078 078 7.8 8 315 265 253 078 078
8.0 8 260 220 208 080 080 8.0 8 315 265 253 080 080
8.5 10 285 240 227 085 085 8.5 10 350 295 282 085 085
8.8 10 310 268 254 088 088 8.8 10 380 330 316 088 088
9.0 10 310 268 254 090 090 9.0 10 380 330 316 090 090
9.8 10 310 268 254 098 098 9.8 10 380 330 316 098 098
10.0 10 310 268 254 100 100 10.0 10 380 330 316 100 100
102 12 375 325 308 102 102 102 12 430 380 365 102 102
10.8 12 375 325 308 108 108 10.8 12 430 380 365 108 108
18 12 375 325 308 118 118 18 12 430 380 365 118 118
12,0 12 375 325 308 12 120 120 12 430 380 365 120 120
P ° P °
M ) M ]
K ) K )
N ° N °
S fe) S o
H H
0 0

- V152D 144+147
- IMI{EE: 7188 160
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v, BB IS 144+147
- INT{EE: T1f5 160
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WNT \ Performance BABHEASHL

RFLERSL
WTX - SRURFLES S WTX - SRURFLEL S
A TLEBEL A LEKEL
A EES|IEY, A EES|IBY,
A HEREOEE A HERELEE
A FNT LB A FINZEHEE

TiAIN ﬁ TiAIN
NOF =2

< 40xD f 18 40 < 50xD f A

s(\\Q
Y

2B
-2 || o=z

DCONMS

OAL

< <
|
YR w8
< 135° <J135°

BUERAES BAERES

11 040 ... 11 050 ...
DC 1, DCONMS ,; OAL LCF LU DC ;s DCONMS s OAL LCF LU
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3.0 6 195 150 146 030 3.0 6 220 175 170 030
4.0 6 220 175 169 040 4.0 6 265 220 214 040
4.2 6 245 200 194 042 4.2 6 290 245 238 042
45 6 245 200 194 045 45 6 290 245 238 045
4.8 6 275 230 223 048 4.8 6 320 275 268 048
5.0 6 275 230 223 050 5.0 6 320 275 268 050
5.5 6 305 260 251 055 55 6 355 310 302 055
5.8 6 305 260 251 058 5.8 6 355 315 306 058
6.0 6 305 260 251 060 6.0 6 355 315 306 060
6.5 8 345 300 290 065 6.5 8 395 350 340 065
6.8 8 345 300 290 068 6.8 8 425 380 370 068
7.0 8 345 300 290 070
75 8 385 340 328 075 P (]
7.8 8 385 340 328 078 M °
8.0 8 385 340 328 080 K °
8.5 10 430 380 367 085 N
8.8 10 430 380 367 088
9.0 10 430 380 367 090 E{ ©
P - |
M ° s
K ° -V 'IH?JL.ﬁEg 145
N - MI{EE: TIf5 160
S fe)
H

l
=
|
H
e
i
H
=
fir=|
>
S
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WNT \ Performance

P BYEASK
= 7N N
WTX - &304k
A FRETIFF @3 mmh6
b 11 770 ...
< 5X s DC.oe¢ DCONMS, OAL LCF LU
mm mm mm mm mm
1.80 3 38 105 80 01800
TiAIN 1.85 3 38 120 80 01850
1.90 3 38 120 80 01900
1.95 3 38 120 80 01950
DCONMS 1.97 3 38 120 80 01970
; 1.98 3 38 120 80 01980
‘ 1.99 3 38 120 80 01990
| 2.00 3 42 130 90 02000
| 2.01 3 42 130 90 02010
‘ 2 2.02 3 42 130 90 02020
| ) 2.03 3 42 130 90 02030
2.05 3 42 130 90 02050
N 210 3 42 130 90 02100
18 \ 215 3 42 130 90 02150
- 2.20 3 46 150 100 02200
B 2.25 3 46 150 100 02250
2.30 3 46 150 100 02300
! 2.35 3 46 150 100 02350
2.40 3 46 150 100 02400
-8 2.45 3 46 150 100 02450
< 140° 2.47 3 46 150 100 02470
BAEELS 248 3 46 150 100 02480
2.49 3 46 150 100 02490
1770... 2.50 3 46 150 100 02500
DC ,000s DCONMS s OAL LCF LU 2.51 3 46 15.0 10.0 02510
mm mm mm mm mm 2.52 3 46 15.0 10.0 02520
0.10 3 38 12 10 00100  2.53 3 46 150 100 02530
0.15 3 38 20 17 00150  2.60 3 46 150 100 02600
0.20 3 38 35 30 00200 270 3 46 150 100 02700
0.25 3 38 35 30 00250  2.80 3 46 150 100 02800
0.30 3 38 55 50 00300  2.90 3 46 150 100 02900
0.35 3 38 55 50 00350
0.40 3 38 70 60 ood00 P o
0.45 3 38 70 60 00450 M
0.50 3 38 70 60 00500 K °
0.55 3 38 70 60 00550 o
0.60 3 38 70 60 00600
0.65 3 38 70 60 00650 o
0.70 3 38 105 80 oozo0 H
0.75 3 38 105 80 00750 |0
0.80 3 38 105 80 00800 NN
0.85 3 38 105 80 00850 = v IRSILHES 136
0.90 3 38 105 80 00900
0.95 3 38 105 80 00950
0.97 3 38 105 80 00970
0.98 3 38 105 80 00980
0.99 3 38 105 80 00990
1.00 3 38 105 80 01000
1.01 3 38 105 80 01010
1.02 3 38 105 80 01020
1.03 3 38 105 80 01030
1.05 3 38 105 80 01050
110 3 38 105 80 01100
115 3 38 105 80 01150
1.20 3 38 105 80 01200
1.25 3 38 105 80 01250
1.30 3 38 105 80 01300
1.35 3 38 105 80 01350
1.40 3 38 105 80 01400
1.45 3 38 105 80 01450
147 3 38 105 80 01470
1.48 3 38 105 80 01480
1.49 3 38 105 80 01490
1.50 3 38 105 80 01500
1.51 3 38 105 80 01510
1.52 3 38 105 80 01520
1.53 3 38 105 80 01530
1.55 3 38 105 80 01550
1.60 3 38 105 80 01600
1.65 3 38 105 80 01650
1.70 3 38 105 80 01700
1.75 3 38 105 80 01750
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WNT \ Performance in

A EYEh Sk
=R N =R N
WTX - =5%Eh3% WTX - =5%Eh3%
PN |2 LS A JEFRfRIELELSL
A NRSEBETZ A NESEETZ
A TZZ2HRS A TZZ2lRE
A WTX MBS | 54h - S1ERERFLES L NEW |

DPX74M

< 8xD *f MICRO
< 5xD %
kA won ||

NOF =2

DRAGONSKIN

S
5
2
>

DCONMS
DCONMS . =

OAL

OAL

LU
LCF

DC /i
. 5
\

- T3
HA<§ 135° Eﬁg 112?2;$
BHERAS 10 ?QZI a
10693 ... DC,; DCONMS, OAL LCF LU
DC, DCONMS, OAL LCF LU i s min | i | i
mm mm mme fmmes FEmm 0.8 3 4 8 6.4 00800
0.8 3 39 5.6 4.0 00800 0.9 3 42 9 7.2 00900
0.9 3 39 6.3 45 00900 1.0 3 43 10 8.0 01000
1.0 3 40 70 5.0 01000 11 3 44 11 8.8 01100
1.1 3 41 7 55 01100 1.2 3 45 12 96 01200
1.2 3 4 84 60 01200 1.3 3 46 13 104 01300
1.3 3 42 91 6.5 01300 1.4 3 47 14 11.2 01400
1.4 3 42 98 70 01400 1.5 3 47 15 120 01500
1.5 3 43 105 75 01500 1.6 3 48 16 12.8 01600
1.6 3 4 112 80 01600 1.7 3 49 17 136 01700
17 3 4 119 85 01700 1.8 3 50 18 144 01800
1.8 3 45 126 9.0 01800 1.9 3 51 19 15.2 01900
1.9 3 45 13.3 9.5 01900 2.0 3 52 20 16.0 02000
2.0 3 46 140 100 02000 21 3 53 21 16.8 02100
21 3 47 147 105 02100 2.2 3 54 22 176 02200
2.2 3 47 154 1.0 02200 2.3 3 55 23 18.4 02300
2.3 3 48 16.1 1.5 02300 2.4 3 56 24 19.2 02400
2.4 3 48 16.8 120 02400 25 3 56 25 20.0 02500
2.5 3 49 175 125 02500 2.6 3 57 26 20.8 02600
2.6 3 50 182 130 02600 27 3 58 27 216 02700
2.7 3 50 189 135 02700 2.8 3 59 28 204 02800
2.8 3 51 196 140 02800 2.9 3 60 29 232 02900
29 3 51 203 145 02900
p o
? [ J M °
M [ J K )
K ) N
N S fe)
S © H
H 0
0

N -V, RSO 138
- v WS TLI 137 - TSR 538 161
- IT{EE: D13 161

(o]
@ B/ \PAEA: 30 bar @ BuNAREEN: 30 bar
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WNT \ Performance

A EYEh Sk
575 N =R DA N
WTX - =5%Eh3% WTX - SRURFLELSL
PN |2 LS A BRIt RERFLES L
A NRSEBETZ A NESEETZ
A TZZ2HRS A TZZ2lRE
A 3|B45h: 5xD WTX S RERIBYEL L A S| 544 5D WTX S aEf B S
| NEW_|
< 12xD % < 16xD % MICRO
% @ DPX74M ] @ @ DPX74M
NOF =2 %,,2 NOF =2
DRAGONSIN
DCONMS

DC 15
mm
0.8
0.9
1.0
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
2.0
21
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
2.8
2.9

O Twnw=x=T

OAL

DCONMS 1

mm

QLWL W WOWOWOWOWOoWwWwWowowWowowowaowaowowaowow

OAL

mm
44
46
47
48
50
51
52
53
55
56
57
59
60
61
63
64
65
67
68
69
70
72

LCF
mm
1.2
12.6
14.0
15.4
16.8
18.2
19.6
21.0
22.4
23.8
25.2
26.6
28.0
294
30.8
32.2
33.6
35.0
36.4
37.8
39.2
40.6

LU
mm
9.6
10.8
12.0
13.2
14.4
15.6
16.8
18.0
19.2
20.4
216
22.8
24.0
25.2
26.4
276
28.8
30.0
31.2
324
33.6
34.8

l

!
w18

<] 128°
BAERES

10695 ...

00800
00900
01000
01100
01200
01300
01400
01500
01600
01700
01800
01900
02000
02100
02200
02300
02400
02500
02600
02700
02800
02900

-\, 1ESIL1HS 138
- INI{EE: 713 161

@ =/ N\RRES: 30 bar
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OAL

4

a8
<] 128°
BAERES
10 696 ...
DC,, DCONMS, OAL LCF LU
mm mm mm mm mm

0.8 3 48 144 128 00800
0.9 3 49 162 144 00900
1.0 3 51 180 16.0 01000
11 3 53 198 176 01100
1.2 3 54 216 192 01200
1.3 3 56 234 208 01300
1.4 3 58 252 224 01400
1.5 3 60 270 240 01500
1.6 3 61 288 256 01600
1.7 3 63 306 272 01700
1.8 3 65 324 288 01800
1.9 3 66 342 304 01900
2.0 3 68 360 320 02000
2.1 3 70 378 336 02100
2.2 3 71 396 352 02200
2.3 3 73 414 368 02300
24 3 75 432 384 02400
2.5 3 77 450 400 02500
2.6 3 78 468 416 02600
27 3 80 486 432 02700
2.8 3 82 504 4438 02800
2.9 3 83 522 464 02900

[ ]

[ ]

[}

O T wnw=x=T

-V 15Z IS 139
- IS8 D13 161

[e)
@ =/N\RRES: 30 bar

02|81



WNT \ Performance in

B
= Ab T S = bR S
WTX - 5 ‘5[7*? L%ﬁ?‘: WTX - |EJ)(5U7I<¥ L%ﬁ;’:
A IS ASRTLSE S s JEITEEASRTLSE S
A MFSEESE A NFSEESE
A TERSURS A TERSURS
A BSE5 5O WTX SMELE RS A 3555 5D WTX S HEAEMELS A
[ NEW |
< 20xD ,ﬁ/ < 25xD % MICRO
, Q @ DPX74M , @ @ DPX74M
%a!% NOF =2 %,,2 NOF =2
DRAGONSK[N DRAGONSKIN
DCONMS ‘ DCONMS ‘
] I
| |
i !
| ;
(- -
| g ; 5
28 3|8
DC ‘ DC
B i) \ B e
3 i 3 i
w3 a8
<§ 128° <Z 128°
BHERSS BAERSS
10 697 ... 10 698 ...
DCy DCONMS, OAL LCF LU DCy, DCONMS, OAL LCF LU
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
0.8 3 51 17.6 16 00800 1.0 3 60 270 250 01000
0.9 3 53 19.8 18 00900 1.1 3 63 297 275 01100
1.0 3 55 22.0 20 01000 1.2 3 65 324 300 01200
1.1 3 57 24.2 22 01100 1.3 3 68 351 325 01300
1.2 3 59 26.4 24 01200 1.4 3 71 37.8 350 01400
1.3 3 61 28.6 26 01300 1.5 3 73 405 375 01500
1.4 3 63 30.8 28 01400 1.6 3 76 43.2 40.0 01600
1.5 3 66 33.0 30 01500 1.7 3 78 459 425 01700
1.6 3 68 35.2 32 01600 1.8 3 81 486 45.0 01800
1.7 3 70 374 34 01700 1.9 3 84 51.3 475 01900
1.8 3 72 39.6 36 01800 2.0 3 86 54.0 500 02000
1.9 3 74 41.8 38 01900 2.1 3 89 56.7 525 02100
2.0 3 76 44.0 40 02000 2.2 3 91 59.4 55.0 02200
2.1 3 78 46.2 42 02100 2.3 3 94 62.1 575 02300
2.2 3 80 48.4 44 02200 2.4 3 97 64.8 60.0 02400
2.3 3 82 50.6 46 02300 2.5 & 99 675 62.5 02500
2.4 3 85 52.8 48 02400 2.6 3 102 70.2 65.0 02600
2.5 3 87 55.0 50 02500 2.7 3 104 729 675 02700
2.6 3 89 57.2 52 02600 2.8 3 107 756 700 02800
2.7 3 91 59.4 54 02700 2.9 3 110 783 725 02900
2.8 3 93 61.6 56 02800
2.9 3 9% 638 58 02900 P g
M )
P [} K )
M [ ] N
K L] S
N H
S 0
= v, IS MBS 130

- INI{ER: 711 161
-V 15Z IS 139
- IS8 713 161

[e)
@ =/N\RRES: 30 bar

@ =/ N\RRES: 30 bar
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WNT \ Performance

BAERE X

[ 6P S
= 53 DN
WTX - SRBURFLEAK
A JEtREERERTLES K
A NABETZ
A TZREMRS
A 3|55k 5xD WTX SERER ALK
< 30xD i/
i Q @ DPX74M
.7 NOF =2
DRAGONSKIN
DCONMS
!
|
|
-}
<<
o
b
TR w
J i
T3
<J128°
BAERE
10 699 ...
DC,; DCONMS, OAL LCF LU
mm mm mm  mm mm
1.0 3 65 32.0 30 01000
1.1 3 68 35.2 33 01100
1.2 3 71 38.4 36 01200
1.3 3 74 41.6 39 01300
1.4 3 78 448 42 01400
1.5 3 81 48.0 45 01500
1.6 3 84 51.2 48 01600
1.7 3 87 54.4 51 01700
1.8 3 90 576 54 01800
1.9 3 93 60.8 57 01900
2.0 3 96 64.0 60 02000
21 3 99 67.2 63 02100
2.2 3 102 704 66 02200
2.3 3 106 73.6 69 02300
2.4 3 109 76.8 72 02400
2.5 3 112 80.0 75 02500
2.6 3 115 832 78 02600
2.7 3 118 864 81 02700
2.8 3 121 89.6 84 02800
2.9 3 124 928 87 02900
p °
M °
K )
N
S
H
o
- v 15Z L0185 139
- IT{E8: D13 161
(@)
@ =/ N\RRES: 30 bar
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WNT \ Performance

HET]
WTX - 45477 -1/100
A BABREESHERERTIA
A —PSEREAEIFIERE!
A 3NEAEIT]
A 6 NEREIT]
A KiftseE
A HENRERE
A AFEFLANESL
Feed
<3xD %ﬁ/ BR100
g @ DPX14S
NOF =3
TDRAGONSKIN
DCONMS
)
2
o
nE
DC
< Py
YRR
<] 140°
BAEREE
10 707 ... nE
DC.om DCONMS,s OAL LCF LU LS . UW?'Ji 08 F7X= 8.02mm
7
mm mm mm mm mm mm )
3.97 6 66 24 17 36 03970 398 N1 N1 R7
3.98 6 66 24 17 36 03980 34 399 M8 N7 N8 N9
3.99 6 66 24 17 36 03990 4,00 J7 Js8 JS7 JS8 JS9
4.00 6 66 24 17 36 04000 4,01 G7 H8
4.01 6 66 24 17 36 04010 4,02 F8 H9
4.02 6 66 24 17 36 04020 497 u7 X7
4.97 6 66 28 20 36 04970 498 N 10 N 11 R7
ot ow o2 om s Ol B
. 5,00 J7 Js JS7 JS8 Js9
5.00 6 66 28 20 36 05000 501 G7 H8
5.01 6 66 28 20 36 05010 502 Fs H9
5.02 6 66 28 20 36 05020 297 U7 X7
5.97 6 66 28 20 36 05970 255 N 10 11 R7
5.98 6 66 28 20 36 05980 500 ME N7 NE No
5.99 6 66 28 20 36 05990 76 200 S S s
6.00 6 66 28 20 36 06000 : J7 J8 Js7 Jss Js9
6.01 6 66 28 20 36 06010 6,01 G7 H8
6.02 6 66 28 20 36 06020 6,02 F8 H9
7.97 8 79 4 29 36 07970 797 S7 u7
7.98 8 79 4 29 36 07980 7.98 N8 N 10 N 11 p7 R7
7.99 8 79 41 29 36 07990 28 799 K8 M6 M7 M8 N9
8.00 8 79 4 29 36 08000 800 J7 Js JS7 JS8 Js9
ot 848 B o oy B
9.97 10 89 47 35 40 09970 88? ? E? Ho
9.99 10 89 47 35 40 09990 999 Ko M6 M7 M8 NG
10.00 10 89 47 35 40 10000 210 1000 e 5 187 S8 159
10.01 10 89 47 35 40 10010 ;
10.02 10 89 47 35 40 10020 10,01 G7 H8
11.97 12 102 55 40 45 11970 10,02 F7 F8 H9
11.98 12 102 55 40 45 11980 197 N1 R7 S7
11.99 12 102 55 40 45 11990 11,98 N8 N9 N10 P7
12.00 12 102 55 40 45 12000 a1 11,99 K8 M6 M7 M8 N7
12.01 12 102 55 40 45 12010 12,00 J7 Js8 JS7 JS8
12.02 12 102 55 40 45 12020 12,01 G6 H7 H8 JS9
5 R 12,02 F7
(o) . P At = .
I o () emEThir R E SRR T AR B PRREGE,
N
S
H
0
-V, 1BS LIRS 140
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WNT \ Performance

HET]
WTX - 4877 -1/100
A BABREESHERERTIA
A —PSEREAEIFIERE!
A 3NEAEIT]
A 6 NEREIT]
A KiftseE
A HENRERE
A AFEFLANESL
Feed
< 5xD %ﬁ/ BR100
g @ DPX14S
NOF =3
TDRAGONSKIN
DCONMS
)
2
o
nE
DC
<
YRR
<] 140°
BAEREE
10713 ... nE
DC.om DCONMS,s OAL LCF LU LS . UW?'Ji 08 F7X= 8.02mm
7
mm mm mm mm mm mm )
3.97 6 74 3% 29 36 03970 398 N1 N1 R7
3.98 6 74 3 29 36 03980 34 399 M8 N7 N8 N9
3.99 6 74 36 29 36 03990 4,00 J7 Js8 JS7 JS8 JS9
4.00 6 74 36 29 36 04000 4,01 G7 H8
4.01 6 74 3 29 36 04010 4,02 F8 H9
4.02 6 74 3 29 36 04020 497 u7 X7
4.97 6 82 44 35 36 04970 498 N10 N 11 R7
o oB oL bl BRI
. 5,00 J7 Js JS7 JS8 Js9
5.00 6 82 44 35 36 05000 501 G7 H8
5.01 6 82 44 35 36 05010 502 Fs H9
5.02 6 82 44 35 36 05020 297 U7 X7
5.97 6 82 44 35 36 05970 255 N 10 11 R7
5.98 6 82 44 35 36 05980 500 ME N7 NE No
5.99 6 82 44 35 36 05990 76 '
6.00 6 82 44 35 36 06000 6,00 J7 J8 87 4S8 JS9
6.01 6 82 44 35 36 06010 6,01 G7 H8
6.02 6 82 44 35 36 06020 6,02 F8 H9
7.97 8 91 53 43 36 07970 797 S7 u7
7.98 8 99 53 43 36 07980 7.98 N8 N 10 N 11 p7 R7
7.99 8 99 53 43 36 07990 28 799 K8 M6 M7 M8 N9
8.00 8 99 53 43 36 08000 800 J7 Js JS7 JSs Js9
o1y Bk o oy B
9.97 10 103 61 49 40 09970 885 # E% Ho
9.98 10 103 61 49 40 09980 998 NB N10 N1 p7 R7
9.99 10 103 61 49 40 09990 999 Ko M6 M7 M8 NG
10.00 10 103 61 49 40 10000 210 1000 e 5 187 S8 159
10.01 10 103 61 49 40 10010 ;
10.02 10 103 61 49 40 10020 10,01 G7 H8
11.97 12 118 71 56 45 11970 10,02 F7 F8 H9
11.98 12 118 71 56 45 11980 1,97 N 11 R7 S7
11.99 12 118 71 56 45 11990 11,98 N8 N9 N 10 P7
12.00 12 118 71 56 45 12000 a1 11,99 K8 M6 M7 M8 N7
12.01 12 118 71 56 45 12010 12,00 J7 Js8 JS7 JS8
12.02 12 118 71 56 45 12020 12,01 G6 H7 H8 JS9
5 . 12,02 F7
(o) . P At = .
M ° BEEMAFEIMANAZSERHF L TFLAEFTHHREME.
K )
N
S
H
0
-V, BT 141
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WNT \ Performance

BAERGEHK

HERT]
S 7S
WTX - $455% 7] WTX - $45% 7]
A B EREGESEELNRTIA A BERGESEEHNRTIA
A —RSERLHT AEESRINT A —R5ER HT AEHEINT
A 3PEHEIT) A 3NELEIT)
A 6NEREIT) A 6NEREIT)
A KHEE A K#HtEE
A HBENRAIRE A HBNRAIRE
A AFEFLINESL A ATEFLANETL
A RERE-AEH A RERE-AEHT
| NEW_| | NEW_|
Feed Feed
o] # o] #
@ DPX14S DPX14S
& NOF =3 % NOF =3
DracoNsay
DCONMS DCONMS
q 4
2 2
o (e}
s s
DC DC
4 4
wal T8 YR
<1140° <1140°
BEAEREE BAEREE
10711 ... 10719...
DC,; DCONMS.,s OAL LCF LU LS DC,; DCONMS., OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm  mm mm mm mm mm mm mm
4 6 66 24 17 36 04000 4 6 74 36 29 36 04000
5 6 66 28 20 36 05000 5 6 82 44 35 36 05000
6 6 66 28 20 36 06000 6 6 82 44 35 36 06000
8 8 79 4 29 36 08000 8 8 91 53 43 36 08000
10 10 89 47 35 40 10000 10 10 103 61 49 40 10000
12 12 102 55 40 45 12000 12 12 118 71 56 45 12000
14 14 107 60 43 45 14000 14 14 124 77 60 45 14000
16 16 115 65 45 48 16000 16 16 133 83 63 48 16000
18 18 143 93 71 48 18000
P L 20 20 153 101 77 50 20000
M )
K ° P ®
N M °
S K °
H N
e s
SV ESITUE 140

@ TIRBERIR R

02|86

-V, 1

hili3
W

=
=)

Z I 01hg 141

@ TRRERIR TR
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WNT \ Performance BRI S & ok

MsEhk
T FE o N = FEI o N
WTX - 2 8Y 90° M aEh Sk WTX - 525 90° faEh Sk
A ATFEI 2R RFLINERTL A BFFELERRFLINETL
< 3xD @ < 3xD
NOF =2 NOF =2
& DPX74S % DPX74S
TDRAGONSKIN IDRAGONSKIN
DCONMS DCONMS
| |
| |
| |
| |
o S‘ o é
3 3
DC ( DC
140° /] 140° /]
wal T8 YL
< 140° < 140°
BAERES BAERE®
10 767 ... 10772...
EFIRLY DC,, DCONMS, OAL SDL_1 LCF EFIIELY DC,, DCONMS, OAL SDL_1 LCF
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
M3 2.5 6 62 88 20 02500 M3 2.80 6 62 88 20 02800
M4 3.3 6 62 114 24 03300 M4 3.70 6 62 114 24 03700
M5 42 6 66 136 28 04200 M5 465 6 66 136 28 04650
M6 5.0 8 79 165 34 05000 M6 5.55 8 79 165 34 05550
M8 6.8 10 89 210 47 06800 M8 7.45 10 89 210 47 07450
M10 8.5 12 102 255 55 08500 M10 9.30 12 102 255 55 09300
M12 10.2 14 107 300 60 10200 M12  11.20 14 107 300 60 11200
M14 12.0 16 115 345 65 12000 M14  13.00 16 115 345 65 13000
M16 14.0 18 123 385 73 14000 M16  15.00 18 123 385 73 15000
P ° P °
M M
K ° K )
N N
S S
H ) H ¢)
. ]
-V, IFSILRE 157 -V 1I5S L0 157
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WNT \ Performance

BAERG MR

M sk
O 7L o > = IT| o >
WTX - 228 90° M fd Sk WTX - 228 90° M EdSk
A AT HRRFLINSRFL A AFFEL#ENRFLINETL
| NEW | [ NEW |
% @ DPX74S % @ DPX74S
NOF =2 NOF = 2
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
o ‘g
]F‘ &
/e
DGC { .‘
140° P A
T8 YL
<] 140° <] 140°
BAERES® BAERE®
10783 ... 10788 ...
EEL DC,;, DCONMS., OAL SDL_1 LCF S DC,; DCONMS, OAL SDL_1 LCF
mm mm mm mm  mm mm mm mm mm  mm
M4 3.3 6 62 114 24 03300 M4 3.70 6 62 14 24 03700
M5 4.2 6 66 13.6 28 04200 M5 4.65 6 66 13.6 28 04650
M6 5.0 8 79 16.5 34 05000 M6 5.55 8 79 16.5 34 05550
M8 6.8 10 89 21.0 47 06800 M8 745 10 89 21.0 47 07450
M10 8.5 12 102 255 55 08500 M10 9.30 12 102 255 55 09300
M12 10.2 14 107 30.0 60 10200 M12 11.20 14 107 30.0 60 11200
M14 12.0 16 115 345 65 12000 M14 13.00 16 115 345 65 13000
M16 14.0 18 123 385 73 14000 M16 15.00 18 123 385 73 15000
P ® p )
M M
K ® K )
N N
S} S
H () H ¢)

- v iS5G 157

02|88

- v iSRS 157

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

BIMERA R

NC L4
[—TAN
NC-E:Lvh, T R~F
A IBTENE
NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A
NOF =2
TiAIN TiAIN TiAIN
& @
2
° J !] \
| | |
(TR L |
9 L \J : L \ ] \ L
DC I
3 // //
w f—
(O3 YN (O T3 T8 (O3
<]90° <90° <J120° <J120° <J142° <J142°
BRERAS BHERAS:S EBAERES BHEREE BEAEREE BAERES
10702.. 10716.. 10703.. 10717.. 10704.. 10718..
DC,s OAL LCF
mm mm mm
2 32 6 002 002 " 002 002 " 002 002 "
3 32 8 003 003 " 003 003 " 003 003 "
4 40 10 004 004 " 004 004 " 004 004 "
5 50 13 005 005 " 005 005 " 005 005 "
6 50 13 006 006 006 006 006 006
8 60 23 008 008 008 008 008 008
10 70 24 010 010 010 010 010 010
12 70 24 012 012 012 012 012 012
14 75 26 014 014 014 014 014 014
16 75 29 016 016 016 016 016 016
18 100 35 018 018 018 018 018 018
20 100 35 020 020 020 020 020 020
P o o o) o) o) o
M
K ) ) ) ® ) )
N ° ° ) ) ) )
S
H (¢} ) )

1) JIFFZEREYDIN 6535 HA

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard BABEHRA Sk

NC RirEd
= N\ —
NC TEiCveh, T o, 8
A 1BhENE
#
NOF =2
TiAIN TiAIN TiAIN
3
DC
<
<I 90° <I 120° <§ 142°

BUBERGE BEERGE BEERGS
10724.. 10726.. 10727..

DC. OAL LCF

3 66 8 003 " 003 " 003
4 74 10 004 " 004 " 004
6 82 13 006 006 006
8 91 23 008 008 008
10 103 24 010 010 010
12 118 24 012 012 012
16 133 29 016 016 016

P o o o]

M

K ) ) )

N [ ] (] [ ]

S

H O O (@)

0

1) JIFFHEI DIN 6535 HA - v, ES I 151
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WNT \ Standard e
N\ u
i, DIN 333, A &Y
A IRTEIE
NOF = 2 H
1
J120°
BHERESE
10708 ...
DC,; DCONMS, OAL SDL_1
mm mm mm  mm
0.50 3.15 20.0 0.76 050 "
0.80 3.15 20.0 1.07 080 "
1.00 3.15 315 131 100
1.25 3.15 315 154 125
1.60 4.00 355 194 160
2.00 5.00 400 232 200
2.50 6.30 450 2.88 250
3.15 8.00 50.0 3.49 315
4.00 10.00 56.0 4.45 400
5.00 12.50 63.0 546 500
6.30 16.00 710 6.78 630
P o
M
K °
N o
S
H
o
) g% - v, ES TG 148
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WNT \ Performance

WTX - Change &%

WTX - Change Feed AI#skL =543k T1k

s BRTIKE

A =7]

HETEE:

TR, &K Ee

W
m NOF =3
5
DC
<

DC,, OAL
mm mm
14.0 135
141 135
142 135
143 135
144 135
145 140
146 140
147 140
148 140
149 140
15.0 144
151 144
15.2 144
15.3 144
154 144
155 154
15.6 154
15.7 154
15.8 154
15.9 154
16.0 154
161 154
16.2 154
16.3 154
16.4 154
16.5 163
16.6  16.3
16.7 163
16.8 163
16.9 163
170  16.3
171 163
172 16.3
17.3 163
174 16.3
175 172
176 172
177 172
17.8 172
179 172
180 172
181 172
182 172
183 172
184 172
185 182
18.6 182
18.7 182
18.8 182
18.9 182

02|92

Ti750

<140°
REREE

10925 ...

140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165
166
167
168
169
170
17
172
173
174
175
176
177
178
179
180
181
182
183
184
185
186
187
188
189

DC m7
mm

19.0
19.1
19.2
19.3
19.4
19.5
19.6
19.7
19.8
19.9
20.0
20.1
20.2
20.3
20.4
20.5
20.6
20.7
20.8
20.9
21.0
211
21.2
21.3
21.4
21.5
21.6
21.7
21.8
21.9
22.0
22.1
22.2
22.3
224
22.5
22.6
22.7
22.8
22.9
23.0
23.1
23.2
23.3
234
23.5
23.6
23.7
23.8
23.9
24.0
24.1
24.2
24.3
24.4
24.5
24.6
24.7
24.8
24.9
25.0

O T »w=xz= T

OAL
mm

18.2
18.2
18.2
18.2
18.2
19.1
191
19.1
191
19.1
19.1
191
19.1
191
19.1
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
21.0
21.0
21.0
21.0
21.0
21.0
21.0
21.0
21.0
21.0
21.9
21.9
21.9
21.9
21.9
21.9
21.9
21.9
21.9
21.9
22.8
22.8
22.8
22.8
22.8
22.8
22.8
22.8
22.8
22.8
23.8
23.8
23.8
23.8
23.8
23.8

10925 ...

190
191
192
193
194
195
196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
211
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233
234
235
236
237
238
239
240
241
242
243
244
245
246
247
248
249
250
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WNT \ Performance WTX - Change &%:

WTX - Change Feed AI#skL =543k T1k

A EBITIREY

A =7]
HPLETSEE:
T3k, WL ge
AN @ 10925 ...
m NOF 23 DC,, OAL
mm  mm
301 284 301
;ﬁ/ Ti750 302 284 302
303 284 303
304 284 304
305 293 305
30.6 293 306
30.7 293 307
308 293 308
309 293 309
T 31.0 293 310
gﬂ 311 293 311
31.2 293 312
31.3 293 313
bc 314 293 314
31.5 303 315
31.6 303 316
31.7 303 317
4 31.8 303 318
31.9 303 319
32.0 303 320
<] 140° p o
BHERAS |
10925... « o
DC,, OAL N
mm mm S
25.1 23.8 251 H
252 238 252
253 238 253 0
255 % o - v, ST 156
256 247 256
25.7 247 257
258 247 258
25.9 247 259
26.0 247 260
261 247 261
26.2 247 262
26.3 247 263
26.4 247 264
265 256 265
26.6 256 266
26.7 25.6 267
26.8 256 268
26.9 256 269
270 256 270
271 256 271
272 256 272
273 256 273
274 256 274
275 26.6 275
276 26.6 276
27.7 26.6 277
278 26.6 278
279 26.6 279
28.0 26.6 280
281  26.6 281
28.2 26.6 282
28.3 266 283
284 26.6 284
285 275 285
286 275 286
28.7 275 287
28.8 275 288
289 275 289
29.0 275 290
291 275 291
29.2 275 292
293 275 293
294 275 294
295 284 295
29.6 284 296
29.7 284 297
29.8 284 298
299 284 299
300 284 300
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WNT \ Performance WTX - Change &%:

WTX - Change Feed Ak = b3k WTX - Change Feed A2k =543k
Tt JIHF

HEEE: HEEE:
TRt FEAIRFEHS TR, SEHIRFEH
W Yy,
:gé A Change % A Change
<3xD */ m Feed <5xD m Feed
DF DF
|LDCONMS |LDCONMS

|— |

I

-
<
o
w
@]
2 D )
O O
A

R

OAL

LCF

e e

(O[3 v O T3

10914 ... 10 916 ...

DC DCONMS s OAL LCF LU DF %6 DC DCONMS s OAL LCF LU DF A%E
14,00 - 14,49 16 120 72 48 20 0,7 140 14,00 - 14,49 16 149 101 77 20 0,7 140
14,50 - 14,99 16 122 74 49 20 0,7 145 14,50 - 14,99 16 152 104 79 20 0,7 145
15,00 - 15,49 16 124 76 51 25 0,7 150 15,00 - 15,49 16 155 107 82 25 0,7 150
15,50 - 16,49 20 131 81 54 25 0,7 155 15,50 - 16,49 20 164 114 87 25 0,7 155
16,50 - 17,49 20 135 85 58 25 0,7 165 16,50 - 17,49 20 170 120 93 25 0,7 165
17,50 - 18,49 20 140 90 61 25 1,3 175 17,50 - 18,49 20 177 127 98 25 1,3 175
18,50 - 19,49 25 150 94 64 3 1,3 185 18,50 - 19,49 25 189 133 103 31 1,3 185
19,50 - 20,49 25 155 99 68 3t 2,0 195 19,50 - 20,49 25 196 140 109 3t 2,0 195
20,50 - 21,49 25 159 103 71 31 2,0 205 20,50 - 21,49 25 202 146 114 31 2,0 205
21,50-22,49 25 164 108 74 31 2,0 215 21,50 - 22,49 25 209 153 119 31 2,0 215
22,50 - 23,49 25 168 112 78 3t 2,0 225 22,50 - 23,49 25 215 159 124 31 2,0 225
23,50 - 24,49 25 173 117 81 31 2,0 235 23,50 - 24,49 25 222 166 130 31 2,0 235
24,50 - 25,49 32 182 122 84 38 3,1 245 24,50 - 25,49 32 233 173 135 38 3,1 245
25,50 - 26,49 32 186 126 87 38 3,1 255 25,50 - 26,49 32 239 179 140 38 3,1 255
26,50 - 27,49 32 191 131 91 38 3,1 265 26,50 - 27,49 32 246 186 146 38 3,1 265
27,50 - 28,49 32 195 135 94 38 3.1 275 27,50 - 28,49 32 252 192 151 38 3,1 275
28,50 - 29,49 32 200 140 97 38 5,6 285 28,50 - 29,49 32 259 199 156 38 5,6 285
29,50 - 30,49 32 204 144 101 38 5,6 295 29,50 - 30,49 32 265 205 162 38 5,6 295
30,50 - 31,49 32 209 149 104 38 5,6 305 30,50 - 31,49 32 272 212 167 38 5,6 305
31,50 - 32,49 32 213 153 107 38 5,6 315 31,50 - 32,49 32 278 218 172 38 5,6 315
Sl N =
1222 TR 1222 TITIHR HAORF R 124

80022.. 80020.. 80023.. 10950...

&4

DC

14,00-14,49 007 025 012 064
14,50-14,99 007 025 012 064
15,00-15,49 007 025 012 064
15,50- 16,49 007 025 012 064
16,50- 17,49 007 025 012 064
17,50- 18,49 008 025 060 065
18,50-19,49 008 025 060 065
19,50-20,49 010 025 060 066
20,50-21,49 010 025 060 066
21,50-22,49 010 025 060 066
22,50-23,49 010 025 060 066
23,50-24,49 010 025 060 066
24,50-25,49 015 025 060 067
25,50-26,49 015 025 060 067
26,50-27,49 015 025 060 067
27,50-28,49 015 025 060 067
28,50-29,49 015 025 060 068
29,50-30,49 015 025 060 068
30,50-31,49 015 025 060 068
31,50-32,49 015 025 060 068
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WNT \ Performance WTX - Change &%:

WTX - Change Feed A]#a3L 543
JIFF

HL5BHE:
T, SEHNIRFES

WA
A Change
00| A7 % ] Feed

DF
|LDCONMS

OAL

LCF

pc 1
(O[3
10 917 ...
DC DCONMS s OAL LCF LU DF %6
mm mm mm mm mm mm Nm
14,00 - 14,49 16 192 121 116 20 0,7 14000
14,50 - 14,99 16 197 125 120 20 0,7 14500
15,00 - 15,49 16 202 129 124 25 0,7 15000
15,50 - 16,49 20 213 137 132 25 0,7 15500
16,50 - 17,49 20 223 146 140 25 0,7 16500
17,50 - 18,49 20 232 154 148 25 1,3 17500
18,50 - 19,49 25 248 162 156 31 1,3 18500
19,50 - 20,49 25 257 171 164 31 2,0 19500
20,50 - 21,49 25 267 179 172 31 2,0 20500
21,50-22,49 25 276 187 180 31 2,0 21500
22,50 - 23,49 25 286 195 188 31 2,0 22500
23,50 - 24,49 25 295 204 196 31 2,0 23500
24,50 - 25,49 32 309 212 204 38 3,1 24500
25,50 - 26,49 32 319 220 212 38 3.1 25500
26,50 - 27,49 32 328 229 220 38 3.1 26500
27,50 - 28,49 32 338 237 228 38 3,1 27500
28,50 - 29,49 32 342 245 236 38 5,6 28500
29,50 - 30,49 32 352 254 244 38 5,6 29500
30,50 - 31,49 32 361 262 252 38 5,6 30500
31,50 - 32,49 32 371 270 260 38 5,6 31500
Sl N =
1222 TR 1222 TITIHR HAORF R 124

80022 ... 80020 ... 80023 ... 10950 ...
24
DC
14,00- 14,49 007 025 012 064
14,50- 14,99 007 025 012 064
15,00- 15,49 007 025 012 064
15,50- 16,49 007 025 012 064
16,50-17,49 007 025 012 064
17,50- 18,49 008 025 060 065
18,50-19,49 008 025 060 065
19,50-20,49 010 025 060 066
20,50-21,49 010 025 060 066
21,50-22,49 010 025 060 066
22,50-23,49 010 025 060 066
23,50-24,49 010 025 060 066
24,50-25,49 015 025 060 067
25,50-26,49 015 025 060 067
26,50-27,49 015 025 060 067
27,50-28,49 015 025 060 067
28,50-29,49 015 025 060 068
29,50-30,49 015 025 060 068
30,50-31,49 015 025 060 068
31,50-32,49 015 025 060 068
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BEERE ML
WNT \ Performance WTX - Change &%:

WTX - Change Bk =54k Tk

A fRKEY

"ﬂ" Change

@ UNI
NOF =2

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

TTTY.

Change Change
VA GG

OAL

DC

<
< 140° <] 138° <] 138° <] 140° <] 140°
BAEREE BEAERS: BAERS: BEAERS: BAERSS
10919.. 10923.. 10921.. 10924.. 10922..
DC7m OAL
mm mm
12.0 10.7 12000 120 120 120 120
12.1 10.7 12100 121 121 121 121
12.2 10.7 12200 122 122 122 122
12.3 10.7 12300 123 123 123 123
12.4 10.7 12400 124 124 124 124
12.5 10.7 12500 125 125 125 125
12.6 10.7 12600 126 126 126 126
12.7 10.7 12700 127 127 127 127
12.8 10.7 12800 128 128 128 128
12.9 10.7 12900 129 129 129 129
13.0 10.7 13000 130 130 130 130
13.1 10.7 13100 131 131 131 131
13.2 10.7 13200 132 132 132 132
13.3 10.7 13300 133 133 133 133
13.4 10.7 13400 134 134 134 134
13.5 11.3 13500 135 135 135 135
13.6 11.3 13600 136 136 136 136
13.7 11.3 13700 137 137 137 137
13.8 11.3 13800 138 138 138 138
13.9 11.3 13900 139 139 139 139
14.0 11.3 14000 140 140 140 140
14.1 11.3 14100 141 14 14 141
14.2 11.3 14200 142 142 142 142
14.3 11.3 14300 143 143 143 143
14.4 11.3 14400 144 144 144 144
14.5 11.3 14500 145 145 145 145
14.6 1.3 14600 146 146 146 146
14.7 11.3 14700 147 147 147 147
14.8 11.3 14800 148 148 148 148
14.9 11.3 14900 149 149 149 149
15.0 11.3 15000 150 150 150 150
15.1 11.3 15100 151 151 151 151
15.2 11.3 15200 152 152 152 152
15.3 11.3 15300 153 153 153 153
15.4 11.3 15400 154 154 154 154
15.5 11.9 15500 155 155 155 155
15.6 11.9 15600 156 156 156 156
15.7 11.9 15700 157 157 157 157
15.8 11.9 15800 158 158 158 158
P ° ) )
M )
K ) ) ) )
N )
S °
H

-V, IEZ L0 152-155

@ @ DC,; &FF UNI, P, GGFIAL /@ DCy ;& VA

02]96 #TTT cuttingtools.ceratizit.com



BEERE ML
WNT \ Performance WTX - Change &%:

WTX - Change Bk =54k Tk

A fRKEY

"ﬂ" Change

@ UNI
NOF =2

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

‘TrY

Change Change
VA GG

OAL

DC

<
< 140° <] 138° <] 138° <] 140° <] 140°
BEHERA® BAERAS BAERAS BAERSS BABERSS
10919.. 10923.. 10921.. 10924.. 10922..
DC7m OAL
mm mm
15.9 11.9 15900 159 159 159 159
16.0 11.9 16000 160 160 160 160
16.1 11.9 16100 161 161 161 161
16.2 11.9 16200 162 162 162 162
16.3 11.9 16300 163 163 163 163
16.4 11.9 16400 164 164 164 164
16.5 13.4 16500 165 165 165 165
16.6 13.4 16600 166 166 166 166
16.7 13.4 16700 167 167 167 167
16.8 13.4 16800 168 168 168 168
16.9 13.4 16900 169 169 169 169
17.0 13.4 17000 170 170 170 170
171 134 17100 17 171 17 171
17.2 13.4 17200 172 172 172 172
17.3 134 17300 173 173 173 173
174 13.4 17400 174 174 174 174
17.5 13.4 17500 175 175 175 175
17.6 13.4 17600 176 176 176 176
17.7 13.4 17700 177 177 177 177
17.8 13.4 17800 178 178 178 178
17.9 13.4 17900 179 179 179 179
18.0 134 18000 180 180 180 180
18.1 13.4 18100 181 181 181 181
18.2 13.4 18200 182 182 182 182
18.3 13.4 18300 183 183 183 183
18.4 13.4 18400 184 184 184 184
18.5 13.4 18500 185 185 185 185
18.6 13.4 18600 186 186 186 186
18.7 134 18700 187 187 187 187
18.8 13.4 18800 188 188 188 188
18.9 13.4 18900 189 189 189 189
19.0 13.4 19000 190 190 190 190
19.1 13.4 19100 191 191 191 191
19.2 13.4 19200 192 192 192 192
19.3 13.4 19300 193 193 193 193
19.4 134 19400 194 194 194 194
19.5 13.4 19500 195 195 195 195
19.6 13.4 19600 196 196 196 196
19.7 13.4 19700 197 197 197 197
P ° ) )
M )
K ) ) ) )
N )
S °
H

-V, IEZ L0 152-155

@QDCWEFH:F UNI. P. GG AT AL /@ DG,y 5EFIF VA

cuttingtools.ceratizit.com ZT! 02197



WNT \ Performance WTX - Change &%:

WTX - Change AJ# 3k =053k T1k

o RRE
WY

NOF =2

# DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

OAL
7

~

| 4
be \

<
< 140° <] 138° <] 138° <] 140° <] 140°
BMERASE BAMERGSE EAERGE BEAEREGE EAERAS
10919.. 10923.. 10921.. 10924.. 10922..
DC 7mz  OAL
mm mm
19.8 134 19800 198 198 198 198
19.9 13.4 19900 199 199 199 199
20.0 13.4 20000 200 200 200 200
20.1 13.4 20100 201 201 201 201
20.2 13.4 20200 202 202 202 202
20.3 134 20300 203 203 203 203
20.4 13.4 20400 204 204 204 204
20.5 15.4 20500 205 205 205 205
20.6 15.4 20600 206 206 206 206
20.7 15.4 20700 207 207 207 207
20.8 15.4 20800 208 208 208 208
20.9 15.4 20900 209 209 209 209
21.0 15.4 21000 210 210 210 210
21.1 15.4 21100 211 211 211 211
21.2 15.4 21200 212 212 212 212
21.3 15.4 21300 213 213 213 213
21.4 15.4 21400 214 214 214 214
21.5 15.4 21500 215 215 215 215
21.6 15.4 21600 216 216 216 216
21.7 15.4 21700 217 217 217 217
21.8 15.4 21800 218 218 218 218
21.9 15.4 21900 219 219 219 219
22.0 15.4 22000 220 220 220 220
22.1 15.4 22100 221 221 221 221
22.2 15.4 22200 222 222 222 222
22.3 15.4 22300 223 223 223 223
22.4 15.4 22400 224 224 224 224
22,5 15.4 22500 225 225 225 225
22.6 15.4 22600 226 226 226 226
22.7 15.4 22700 227 227 227 227
22.8 154 22800 228 228 228 228
22.9 15.4 22900 229 229 229 229
23.0 15.4 23000 230 230 230 230
23.1 15.4 23100 231 231 231 231
23.2 15.4 23200 232 232 232 232
23.3 15.4 23300 233 233 233 233
23.4 15.4 23400 234 234 234 234
23.5 15.4 23500 235 235 235 235
23.6 15.4 23600 236 236 236 236
P ° ) )
M )
K ) ) ) )
N )
S )
H
0

- v, iES 15T 152-155

@ @ DC,; &FF UNI, P, GGFIAL /@ DCy ;& VA

02 | 98 ZTD cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance WTX - Change &%:

WTX - Change AJ# 3k =053k T1k

o RRE
WY

# DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

OAL
7

~

| 4
be \

<
< 140° <] 138° <] 138° <] 140° <] 140°
BMERASE BAMERGSE EAERGE BEAEREGE EAERAS
10919.. 10923.. 10921.. 10924.. 10922..
DC 7mz  OAL
mm mm
23.7 15.4 23700 237 237 237 237
23.8 15.4 23800 238 238 238 238
23.9 15.4 23900 239 239 239 239
24.0 15.4 24000 240 240 240 240
241 15.4 24100 241 241 241 24
24.2 15.4 24200 242 242 242 242
24.3 15.4 24300 243 243 243 243
24.4 154 24400 244 244 244 244
24.5 174 24500 245 245 245 245
24.6 174 24600 246 246 246 246
24.7 17.4 24700 247 247 247 247
24.8 174 24800 248 248 248 248
24.9 174 24900 249 249 249 249
25.0 174 25000 250 250 250 250
25.1 174 25100 251 251 251 251
25.2 174 25200 252 252 252 252
25.3 174 25300 253 253 253 253
25.4 174 25400 254 254 254 254
25.5 174 25500 255 255 255 255
25.6 174 25600 256 256 256 256
25.7 17.4 25700 257 257 257 257
25.8 174 25800 258 258 258 258
25.9 174 25900 259 259 259 259
26.0 174 26000 260 260 260 260
26.1 17.4 26100 261 261 261 261
26.2 174 26200 262 262 262 262
26.3 174 26300 263 263 263 263
26.4 174 26400 264 264 264 264
26.5 174 26500 265 265 265 265
26.6 174 26600 266 266 266 266
26.7 174 26700 267 267 267 267
26.8 174 26800 268 268 268 268
26.9 174 26900 269 269 269 269
27.0 174 27000 270 270 270 270
2741 17.4 27100 27 271 27 271
27.2 174 27200 272 272 272 272
27.3 17.4 27300 273 273 273 273
274 174 27400 274 274 274 274
275 17.4 27500 275 275 275 275
P ° ) )
M )
K ) ) ) )
N )
S )
H
0

- v, iES 15T 152-155

@ @ DC,; &FF UNI, P, GGFIAL /@ DCy ;& VA

cuttingtools.ceratizit.com HTI 02|99



WNT \ Performance WTX - Change &%:

WTX - Change AJ# 3k =053k T1k

o RRE
WY

NOF =2

# DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

OAL
7

~

| 4
be \

<
< 140° <] 138° <] 138° <] 140° <] 140°
BMERASE BAMERGSE EAERGE BEAEREGE EAERAS
10919.. 10923.. 10921.. 10924.. 10922..
DC 7mz  OAL
mm mm
27.6 174 27600 276 276 276 276
27.7 17.4 27700 277 277 277 277
27.8 174 27800 278 278 278 278
27.9 174 27900 279 279 279 279
28.0 174 28000 280 280 280 280
28.1 174 28100 281 281 281 281
28.2 174 28200 282 282 282 282
28.3 17.4 28300 283 283 283 283
28.4 174 28400 284 284 284 284
28.5 18.4 28500 285 285 285 285
28.6 18.4 28600 286 286 286 286
28.7 18.4 28700 287 287 287 287
28.8 18.4 28800 288 288 288 288
28.9 18.4 28900 289 289 289 289
29.0 18.4 29000 290 290 290 290
29.1 18.4 29100 291 291 291 291
29.2 18.4 29200 292 292 292 292
29.3 18.4 29300 293 293 293 293
29.4 18.4 29400 294 294 294 294
29.5 18.4 29500 295 295 295 295
29.6 18.4 29600 296 296 296 296
29.7 18.4 29700 297 297 297 297
29.8 18.4 29800 298 298 298 298
29.9 18.4 29900 299 299 299 299
30.0 18.4 30000 300 300 300 300
30.1 18.4 30100 301 301 301 301
30.2 18.4 30200 302 302 302 302
30.3 18.4 30300 303 303 303 303
30.4 18.4 30400 304 304 304 304
30.5 18.4 30500 305 305 305 305
30.6 18.4 30600 306 306 306 306
30.7 18.4 30700 307 307 307 307
30.8 18.4 30800 308 308 308 308
30.9 18.4 30900 309 309 309 309
31.0 18.4 31000 310 310 310 310
311 18.4 31100 311 311 311 311
31.2 18.4 31200 312 312 312 312
31.3 18.4 31300 313 313 313 313
31.4 18.4 31400 314 314 314 314
P ° ) )
M )
K ) ) ) )
N )
S )
H
0

- v, iES 15T 152-155

@ @ DC,; &FF UNI, P, GGFIAL /@ DCy ;& VA

02| 100 ZTD cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

BMERS ML
WTX - Change £%%

WTX - Change AJ#e3k =043k T13k

A fRKEY
NOF =2
8
DC
4

DC ymr  OAL
mm mm
315 184
316 184
31.7 184
31.8 184
319 184
320 184
325 243
33.0 243
335 243
340 243
345 243
350 243
355 263
36.0 263
36.5 263
370 263
375 263
380 263
385 263
39.0 263
395 263
400 263
405 263
4.0 263
P

M

K

N

S

H

Change Change
VA GG
DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

<] 140° <] 138° <138 <] 140° <] 140°
BMERAE EBAMERAGE BAERGE EBAERSGE BAERSE
10919.. 10923.. 10921.. 10924.. 10922..

31500 315 315 315 315
31600 316 316 316 316
31700 317 317 317 317
31800 318 318 318 318
31900 319 319 319 319
32000 320 320 320 320
32500 325
33000 330
33500 335
34000 340
34500 345
35000 350
35500 355
36000 360
36500 365
37000 370
37500 375
38000 380
38500 385
39000 390
39500 395
40000 400
40500 405
41000 410
[} [} (0}
[
[ ] [ ] [ J [ ]
[ ]
[

-V 1ES TR 152-155

@ﬁ DC.; i&FF UNI. P. GGFOAL /@ DC,; 3i&FTF VA

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance WTX - Change &%:

WTX - Change BJ#esk= 543k TIFF WTX - Change ATk =43k TI#F

A VEERRIR TS A VIEIRIR TS
HEEE: HEEE:
TR, BERF Tt EUERF
AW AN
<1xD % m Change <3xD m
DCONMS DCONMS

OAL

LCF

DC

w3 3 w0 3
10911 ... 10913...
DC DCONMS,; OAL LCF LU HxE DC DCONMS,; OAL LCF LU HxE
mm mm mm mm mm Nm mm mm mm mm mm Nm
12,00 - 12,49 14 81 29 125 1,0 120 12,00 - 12,49 14 100 53 380 1,0 120
12,50 - 12,99 14 81 29 13.0 1,0 125 12,50 - 12,99 14 105 55 390 1,0 125
13,00 - 13,49 14 81 31 135 1,0 130 13,00 - 13,49 4 105 57 400 1,0 130
13,50 - 13,99 16 86 32 140 1,3 135 13,50 - 13,99 16 110 59 420 1,3 135
14,00 - 14,49 16 86 33 145 1,3 140 14,00 - 14,49 16 115 61 430 1,3 140
14,50 - 14,99 16 91 34 150 1,3 145 14,50 - 14,99 16 115 63 450 1,3 145
15,00 - 15,49 16 91 36 155 1,3 150 15,00 - 15,49 16 115 65 46.0 1,3 150
15,50 - 16,49 20 97 38 16.5 1,3 161 15,50 - 16,49 18 120 70 50.0 1,3 160
15,50 - 16,49 18 92 38 16.5 1,3 160 15,50 - 16,49 20 125 70 50.0 1,3 161
16,50 - 17,49 18 94 40 175 35 165 16,50 - 17,49 18 125 74 530 35 165
16,50 - 17,49 20 99 40 175 3,5 166 16,50 - 17,49 20 130 74 500 3,5 166
17,50 - 18,49 20 104 43 185 35 176 17,50 - 18,49 18 130 78 55.0 35 175
17,50 - 18,49 18 99 43 185 3,5 175 17,50 - 18,49 20 135 78 50.0 3,5 176
18,50 - 19,49 20 99 45 195 35 185 18,50 - 19,49 20 135 82 58.0 35 185
19,50 - 20,49 20 104 47 205 3,5 195 19,50 - 20,49 20 140 87 620 3,5 195
20,50 - 21,49 25 11 49 215 35 205 20,50 - 21,49 25 150 91  65.0 35 205
21,50 - 22,49 25 116 52 225 3,5 215 21,50 - 22,49 25 155 95 670 3,5 215
22,50 - 23,49 25 116 54 235 3,5 225 22,50 - 23,49 25 160 99 70.0 3,5 225
23,50 - 24,49 25 121 56 24.5 4.0 235 23,50 - 24,49 25 165 103 73.0 3,5 235
24,50 - 25,49 25 123 59 255 40 245 24,50 - 25,49 25 165 108 77.0 40 245
25,50 - 26,49 25 123 61 265 40 255 25,50 - 26,49 25 175 112 80.0 40 255
26,50 - 27,49 25 128 63 275 40 265 26,50 - 27,49 25 175 116 82.0 40 265
27,50 - 28,49 25 128 66 285 40 275 27,50 - 28,49 25 180 120 85.0 40 275
28,50 - 29,49 32 134 68 295 40 285 28,50 - 29,49 32 190 124 88.0 40 285
29,50 - 30,49 32 139 70 305 40 295 29,50 - 30,49 32 195 129 920 40 295
30,50 - 31,49 32 139 75 315 40 305 30,50 - 31,49 32 195 133 94.0 40 305
31,50 - 32,49 32 139 75 325 4,0 315 31,50 - 32,49 32 200 137 970 40 315
32,50 - 33,49 32 150 78 335 6,0 325 32,50 - 33,49 32 210 144 100.5 6,0 325
33,50 - 34,49 32 150 79 345 6,0 335 33,50 - 34,49 32 215 148 103.5 6,0 335
34,50 - 35,49 32 150 82 355 6,0 345 34,50 - 35,49 32 220 153 106.5 6,0 345
35,50 - 37,49 32 152 86 375 6,0 355 35,50 - 37,49 32 227 161 1125 6,0 355
37,50 - 39,49 32 157 91 395 6,0 375 37,50 - 39,49 32 237 170 1185 6,0 375
39,50 - 41,00 32 167 95 415 6,0 395 39,50 - 41,00 32 247 178 1245 6,0 395
u —4 =i
NRIBLIRF NIRRT IR EHET
80950... 80950 ... 10 950....
&4
ERT k-0
12,00- 12,49 SW1,3 132 M2,5x0,45x5 025
12,50-13,49 SW1,3 132 M2,5x0,45x 6 026
13,50- 14,49 SW1,5 133 M3x0,5x6 031
14,50 - 16,49 SW1,5 133 M3x0,5x7 030
16,50 - 20,49 SW2 134 M4x0,5x75 040
20,50 - 24,49 SW2 134 M4 x0,5x 10 041
24,50-28,49 SW2,5 135 M5x0,5x 11 050
28,50-32,49 SW25 135 M5x0,5x 14 051
32,50-35,49 SW3 136 M6x0,5x 16 060
35,50-39,49 SW3 136 M6 x0,5x 18 061
39,50- 41,00 SW3 136 M6 x0,5x 20 062

02]102 cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance WTX - Change &%:

WTX - Change BJ#esk= 543k TIFF WTX - Change ATk =43k TI#F

A VEERRIR TS A VIEIRIR TS
HEEE: HEEE:
TR, BERF Tt EUERF
W W
<5xD % m Change < 8xD *{
DCONMS

DCONMS

OAL

LCF

DC

(O3 (O[3
10915... 10918...
DC DCONMS,; OAL LCF LU HxE DC DCONMS,; OAL LCF LU HxE
mm mm mm mm mm Nm mm mm mm mm mm Nm
12,00 - 12,49 14 125 78 620 1,0 120 12,00 - 12,49 14 165 116 100 1,0 120
12,50 - 12,99 14 130 81 650 1,0 125 12,50 - 12,99 14 170 121 104 1,0 125
13,00 - 13,49 14 130 84 670 1,0 130 13,00 - 13,49 4 175 126 108 1,0 130
13,50 - 13,99 16 140 88 70.0 1,3 135 13,50 - 13,99 16 180 129 111 1,3 135
14,00 - 14,49 16 140 90 720 1,3 140 14,00 - 14,49 16 185 134 115 1,3 140
14,50 - 14,99 16 145 94 750 1,3 145 14,50 - 14,99 16 190 139 120 1,3 145
15,00 - 15,49 16 145 96 770 1,3 150 15,00 - 15,49 16 195 144 124 1,3 150
15,50 - 16,49 18 155 103 82.0 1,3 160 15,50 - 16,49 18 205 152 131 1,3 160
15,50 - 16,49 20 160 103 82.0 1,3 161 15,50 - 16,49 20 210 152 131 1,3 161
16,50 - 17,49 18 160 109 87.0 35 165 16,50 - 17,49 18 215 161 138 35 165
16,50 - 17,49 20 165 109 87.0 3,5 166 16,50 - 17,49 20 220 161 138 3,5 166
17,50 - 18,49 18 165 115 92,0 35 175 17,50 - 18,49 18 220 171 147 35 175
17,50 - 18,49 20 170 115 920 3,9 176 17,50 - 18,49 20 225 171 147 3,9 176
18,50 - 19,49 20 175 121 97.0 35 185 18,50 - 19,49 20 235 180 155 3,5 185
19,50 - 20,49 20 180 128 102.0 3,5 195 19,50 - 20,49 20 240 189 163 3,5 195
20,50 - 21,49 25 195 134 107.0 35 205 20,50 - 21,49 25 260 198 170 35 205
21,50 - 22,49 25 200 140 112.0 3,5 215 21,50 - 22,49 25 270 207 178 3,9 215
22,50 - 23,49 25 205 146 1170 3,5 225 22,50 - 23,49 25 275 217 187 3,5 225
23,50 - 24,49 25 210 152 122.0 3,5 235 23,50 - 24,49 25 285 226 194 3,5 235
24,50 - 25,49 25 220 159 127.0 40 245 24,50 - 25,49 25 295 235 202 40 245
25,50 - 26,49 25 225 165 132.0 40 255 25,50 - 26,49 25 305 244 210 40 255
26,50 - 27,49 25 230 171 1370 40 265 26,50 - 27,49 25 315 253 218 40 265
27,50 - 28,49 25 240 177 1420 4.0 275 27,50 - 28,49 25 325 263 226 40 275
28,50 - 29,49 32 250 183 146.0 40 285 28,50 - 29,49 32 340 272 234 40 285
29,50 - 30,49 32 255 190 152.0 40 295 29,50 - 30,49 32 345 281 242 40 295
30,50 - 31,49 32 260 196 157.0 40 305 30,50 - 31,49 32 355 290 249 40 305
31,50 - 32,49 32 265 202 162.0 4,0 315 31,50 - 32,00 32 360 299 257 40 315
32,50 - 33,49 32 275 210 1675 6,0 325
33,50 - 34,49 32 285 217 1725 6,0 335
34,50 - 35,49 32 290 224 1775 6,0 345
35,50 - 37,49 32 302 236 1875 6,0 355
37,50 - 39,49 32 317 249 1975 6,0 375
39,50 - 41,00 32 327 261 2075 6,0 395
u —4 =i
NRIBLIRF NIRRT IR EHET
80950... 80950 ... 10 950....
&4
ERT k-0
12,00- 12,49 SW1,3 132 M2,5x0,45x5 025
12,50-13,49 SW1,3 132 M2,5x0,45x 6 026
13,50- 14,49 SW1,5 133 M3x0,5x6 031
14,50 - 16,49 SW1,5 133 M3x0,5x7 030
16,50 - 20,49 SW2 134 M4x0,5x75 040
20,50 - 24,49 SW2 134 M4 x0,5x 10 041
24,50-28,49 SW2,5 135 M5x0,5x 11 050
28,50-32,49 SW25 135 M5x0,5x 14 051
32,50-35,49 SW3 136 M6x0,5x 16 060
35,50-39,49 SW3 136 M6 x0,5x 18 061
39,50- 41,00 SW3 136 M6 x0,5x 20 062

cuttingtools.ceratizit.com 02|103



WNT \ Performance WTX - Change &%:

WTX - Change BJ#esk= 543k TIFF

& VEERIRENIE
HL5BHE:
TIHF, BiEIRF

i
<12xD m % Change

DCONMS

OAL

f
/
S l

LCF

w3 3
10912...
DC DCONMS,; OAL LCF LU HxE
mm mm mm mm mm Nm

12,00 - 12,49 14 210 162 150 1,0 12000
12,50 - 12,99 14 216 168 156 1,0 12500
13,00 - 13,49 14 223 175 162 1,0 13000
13,50 - 13,99 16 235 182 168 1,3 13500
14,00 - 14,49 16 242 189 174 1,3 14000
14,50 - 14,99 16 248 195 180 1,3 14500
15,00 - 15,49 16 255 202 186 1,3 15000
15,50 - 16,49 18 262 209 198 1,3 15500
16,50 - 17,49 18 275 222 210 3,9 16500
17,50 - 18,49 18 289 236 222 35 17500
18,50 - 19,49 20 304 249 234 3,5 18500
19,50 - 20,49 20 318 263 246 35 19500
20,50 - 21,49 25 337 276 258 3,5 20500
21,50 - 22,49 25 351 290 270 35 21500
22,50 - 23,49 25 364 303 282 3,5 22500
23,50 - 24,49 25 378 317 294 3,5 23500
24,50 - 25,49 25 391 330 306 40 24500
25,50 - 26,49 25 405 344 318 40 25500
26,50 - 27,49 25 418 357 330 40 26500
27,50 - 28,49 25 432 371 342 40 27500
28,50 - 29,49 32 449 384 354 40 28500
29,50 - 30,49 32 463 398 366 40 29500
30,50 - 31,49 32 476 411 378 40 30500
31,50 - 32,00 32 490 425 390 40 31500

f —3 &

INAIRLLIRF NAIRLIRF IRETEHET

80950 ... 80950 ... 10950 ...

&4
ERT $ik-0
12,00-12,49 SW1,3 132 M2,5x0,45x5 025
12,50- 13,49 SW1,3 132 M2,5 x 0,45 x 6 026
13,50- 14,49 SW1,5 133 M3x0,5x6 031
14,50- 16,49 SW1,5 133 M3x0,5x7 030
16,50 - 20,49 SW2 134 M4 x0,5x75 040
20,50-24,49 SW2 134 M4 x0,5x 10 041
24,50-28,49 SW25 135 M5x0,5x 11 050
28,50-32,49 SW2,5 135 M5x0,5x 14 051
32,50-35,49 SW3 136 M6 x0,5x 16 060
35,50-39,49 SW3 136 M6 x0,5x 18 061
39,50-41,00 SW3 136 M6 x0,5x 20 062

02]104 cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

MultiChange NC XE!Lv5h
MultiChange /=G &5t 53
PJEEAY MultiChange REESRINIREIRT], EAESHEE, RISE. RIaHIAIRLA RS,
UTETEERLKRE.
RTIF0EEEA
A BT
@8-30.2mm, EIFERFIRETR / ZEFP* 4-6
A BT
@12.2-30.2 mm, BI3EF5AER / ZEFP* 6
- FAE, RIVKET]
*ZEFP = T]%%

BAEREETT]
2 BEERARHBEH]

N. PCR-UNI. PCR-ALU EY/@8. 10, 12, 16. 20 mm/ ZEFP* 3+4

« BERE SATIETIN I
08,10, 12,16,20 mm / ZEFP* 4-6

« BB EBTT)
08,10,12, 16,20 mm / ZEFP* 6

s BNERA T IRALRHT]
08,10, 12,16,20 mm / ZEFP* 6

> B UE, BFERSRH%T

s BARERE BIKIIHT]
210,12, 16,20 mm / ZEFP* 4

« BIMERES EEMAINT]
08,10,12, 16,20 mm / ZEFP* 3+4

s BOFERA S 1/4 INLEREE )
08,10,12, 16,20 mm

» BIMERE S RIATET)
010,12, 16,20 mm / ZEFP* 4+6

*ZEFP - 718

ALsh

s PMETIM, ErEs
BEAER / 4R 87°

- " K 60-90mm
“

EATF SZID: 8. 10, 12, 16. 20mm

« /RIMERGETIN, B

: =]
/’ K 85-120 mm
]

EATF SZID: 8. 10, 12, 16. 20mm

« /BMERGETIN, FE

- 87° $fH
,’ KB 85-120 mm
e

EATF SZID: 8. 10. 12, 16, 20 mm

2 BNERERTIT FEKE
/ Bl / ez 87°
. +E 110-150 mm

‘/ EFTF SZID: 8. 10, 12, 16, 20 mm
- BE - RFER, TR

cuttingtools.ceratizit.com

s N/ BMER AT, KB
D =]
B 150-200 mm

2
v &FT SZID: 8. 10, 12, 16, 20 mm
» P/ RAEREETIM, KB
5 87° H#fZ
‘/V £ E 150-200 mm

1EATF SZID: 8. 10, 12, 16. 20mm

« /RMEREGETIN, BRE

, B

,{" 1+ 200-250 mm
9 .
&R SZID: 16 020 mm

02[105



WNT \ Performance

BIMERA R

MultiChange NC E1reh
. [ AN
MultiChange - NC TE /[ 4
A SZID = #HS R~
A TQX=3H%
A NOF = tJJHI 7181
NC-A NC-A NC-A
NOF =2
Ti1050 Ti1050 Ti1050

DRVS $ZID

o
b

DC
mm

10
12
16
20

T w=x=T

OAL

SZID

06
08
10

16

mm
6.0
75
9.0
12.0
15.0

DF
mm
7.8
9.8
11.8
15.8
19.8

LCF
mm
1
13
16

25

OAL
mm
20.4
26.9
301
37.3
472

NOF

NN NN DN

DRVS
mm

10

16

TQX
Nm
5.0
125
15.0
20.0
25.0

ap max.

<190° <J120° <1420
BMERAESE BAERGE BAERGE
10709.. 10712.. 10714..
080 080 080
100 100 100
120 120 120
160 160 160
200 200 200
(] [ [ ]
[ J [ ] [ ]
[ [ ] ([ ]
[} [ ] [ ]

- v 5B 148

@ AR R TR 4 AT 06 % 08
ST IE RN, LR BIEE.

02106
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WNT

BIMERS X

RIS E

VEISEBHEFERMEIR G

FHEE =3l
P11
P1.2
EAEN P1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P HASN
P.2.3
P.2.4
P.3.1
BaSWREASIAN P.3.2
P.3.3
P.4.1
FEN
P.4.2
M.1.1
M FEN M.2.1
M.3.1
K.1.1
REES
K.1.2
K.2.1
K RBHS
K.2.2
K.3.1
LT
K.3.2
N.1.1
BEEae
N.1.2
N.2.1
#EEae N.2.2
N N.2.3
N.3.1
FENAeS (A 58 N.3.2
N.3.3
gae N.4.1
S.1.1
S.1.2
Haas S.2.
S.2.2
S
S.2.3
S.3.1
Hae S.3.2
b3
H
PEES
T

S.3.3
LR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
o1
o012
o021
022
031

<015%C

<045%C

<0,75%C

BEE/BEAE
512978

B/ RG-SR
BRAE

BREC{F/ SRR (NR)
BRI/ R
AR (BEAF)
HEk

2575

R

2575

AR R
IR

<12%Si, RATFEfL
<12%Si, i@t
>12%Si, TATEf,
SEIEEPB >1%
CuZn, CuSnZn

CuSn, FC4A$RFNE f#4H
®BeE

BREMAEE

RENHEMAGE

257

apEE
pEE

BX
FERFIE BT
FENFIE BT

Ny EEdid

A RYBE 1L

BA
B RABEAL
BA
g tdid
s

gy Edid

FERFOE BT
FENFIE BT
e
FERFNIR BT
His

ARNFNR LT

A E
N/imm2/HB/HRC

420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?”/ 180 HB
300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

1.0401

11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021

1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841

1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

C15

C45E

C45E

C60R

C60R

16MnCrb

16MnCr5

42CrMo4

42CrMo4

X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10

GG-30

GGG-40

GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02

Al99,5

AlCuMg2

G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15

E-Cub7

MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8

TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

MEES HHSEGER YHES HHSRER

Ck15

9SMnPb28

€55

€55

45520

17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6

100Cr6

X46Cr13

X46Cr13

X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25

GG-45

GGG-60

GGG-80

GTW-45
GTS-70-02

AlMg1

AlMgSi1
G-AISI9Cu3
G-AISI9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance %ﬁkﬁ@ﬁéﬁgﬁ%

HIZ
B #HEFF{E - WTX - Speed
S8R BE 3xD S5 BE 5XD
Speed UNI Speed UNI
10781 .. 10771 ..
- 03-5 @5-8 @8-12 @12-16 01620  y pmin §3-5 @58 @812 B12-16 £16-20
mH4a : f f f f f : f f f f f
AR mm/r)  mm/r) mmp) o mmn) o (mm/ AR mm/r)  mm/r) mmpn o mm/n o (mm
P.1.1 185 017 0,24 0,33 0,40 0,45 185 017 0,24 0,33 0,40 0,45
P1.2 180 0,16 0,23 0,31 0,38 0,43 180 0,16 0,23 0,31 0,38 0,43
P.1.3 170 0,16 0,22 0,30 0,36 0,41 170 0,16 0,22 0,30 0,36 0,41
P.1.4 160 0,15 0,21 0,28 0,35 0,39 160 0,15 0,21 0,28 0,35 0,39
P.1.5 155 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 155 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
P.2.1 185 0,20 0,29 0,39 0,47 0,53 185 0,20 0,29 0,39 0,47 0,563
P.2.2 170 0,18 0,26 0,35 0,43 0,49 170 0,18 0,26 0,35 0,43 0,49
P.2.3 155 017 0,24 0,32 0,39 0,44 155 017 0,24 0,32 0,39 0,44
P.2.4 120 0,16 0,21 0,28 0,34 0,38 120 0,16 0,21 0,28 0,34 0,38
P.3.1 130 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44 130 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44
P.3.2 100 0,14 0,20 0,26 0,32 0,36 100 0,14 0,20 0,26 0,32 0,36
P.3.3 100 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28 100 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28
P.4.1 100 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29 100 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
P.4.2 100 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29 100 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
M.1.1 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
M.2.1 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19
M.3.1 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19
K.1.1 150 0,18 0,28 0,40 0,49 0,56 150 0,18 0,28 0,40 0,49 0,56
K.1.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45
K.2.1 200 0,18 0,27 0,37 0,46 0,52 200 0,18 0,27 0,37 0,46 0,52
K.2.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45
K.3.1 115 0,18 0,25 0,34 0,42 0,48 115 0,18 0,25 0,34 0,42 0,48
K.3.2 100 0,15 0,21 0,28 0,34 0,38 100 0,15 0,21 0,28 0,34 0,38

@) TIBIBUER AR E LBURTINGRSRME. MRIFONLRERL, RAPPIRATTRERE. FIRBNARMHITIZRIAE.
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WNT \ Performance gwﬁﬁ%ﬁﬁg&

SHEIRE 8xD
Speed UNI
10782 ...
v_m/min 33-5 ?5-8 @8-12 012-16 ©016-20
A ¢ f f f f f

AR mm/r) (mm/r) mm) o mmgn) (mm)

M.1.1 65 0,08 012 0,16 0,19 0,22
M.2.1 60 0,07 0,10 0,14 017 0,19
M.3.1 60 0,07 0,10 0,14 017 0,19
K11 150 018 0,28 0,40 0,49 0,56
K.1.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45
K.21 200 0,18 0,27 0,37 0,46 0,52
K.2.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45
K.3.1 115 0,18 0,25 0,34 0,42 0,48
K.3.2 100 0,15 0,21 0,28 0,34 0,38

N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
HA1
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

cuttingtools.ceratizit.com 02[109



WNT \ Performance %ﬁkﬁ@ﬁé%’iﬁ%

BB
B SEHEEFE - WTX - Feed

HhEIRE 5xD
Feed UNI
10789...
V. §4-6 067 ©7-8 0810 010-12 ©12-15 015-17 ©17-20
#e|  /min f f f f f f f f

BRL mm) mmp) mm/) o (mm/) o mmg) mm/r) mm/n) o (mmgn)
P1.1 125 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
P.1.2 120 0,27 0,32 0,35 0,40 0,46 0,52 0,56 0,60
P1.3 115 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
P.1.4 110 0,24 0,29 0,32 0,36 0,41 0,47 0,51 0,54
P1.5 105 0,23 0,27 0,30 0,34 0,39 0,44 0,48 0,52
P.2.1 125 0,33 0,40 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
P.2.2 115 0,30 0,36 0,40 0,45 0,51 0,58 0,63 0,68
P.2.3 105 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
P.2.4 80 0,25 0,29 0,32 0,36 0,41 0,46 0,50 0,54
P.3.1 85 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
P.3.2 70 0,23 0,27 0,30 0,33 0,38 0,43 0,47 0,50
P.3.3 70 0,18 0,22 0,24 0,26 0,30 0,33 0,36 0,38
P.4.1 70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
P.4.2 70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40

M.1.1 55 0,13 0,16 0,18 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
M.2.1 50 0,11 0,14 015 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26
M.3.1 50 o1 0,14 0,15 017 0,20 0,22 0,24 0,26

K11 140 0,38 047 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
K.1.2 115 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
K.2. 185 0,37 0,45 0,50 0,57 0,66 0,75 0,82 0,88
K.2.2 115 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
K.3.1 105 0,35 0,42 0,47 0,53 0,61 0,69 0,76 0,81
K.3.2 90 0,29 0,35 0,38 0,43 0,49 0,55 0,60 0,64
N.1.1 380 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
N.1.2 345 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
N.2.1 290 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.2.2 255 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.2.3 205 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.3.1 230 0,38 047 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
N.3.2 140 0,24 0,29 0,33 0,37 0,43 0,48 0,53 0,57
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

@) TIBIBUER AR E LBURTINGRSRME. MRIFONLRERL, RAPPIRATTRERE. FIRBNARMHITIZRIAE.
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BiEERG ek
WNT \ Performance TP

$HEIERE 8xD F0 12xD
Feed UNI
10794 ..,10796 ...

Ve 2 4-6 36-7 Q7-8 28-10 ©10-12 @12-15 @15-17 @17-20
wE@a mmno f f f f f f f
BRL mm) mmp) mm/) o mmg) mmg) o mm/) o (mm/) o (mmgn)
P11 125 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
P.1.2 120 0,27 0,32 0,35 0,40 0,46 0,52 0,56 0,60
P1.3 115 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
P.1.4 110 0,24 0,29 0,32 0,36 0,41 0,47 0,51 0,54
P.1.5 105 0,23 0,27 0,30 0,34 0,39 0,44 0,48 0,52
P.2.1 125 0,33 0,40 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
P.2.2 115 0,30 0,36 0,40 0,45 0,51 0,58 0,63 0,68
P.2.3 105 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
P.2.4 80 0,25 0,29 0,32 0,36 0,41 0,46 0,50 0,54
P.3.1 85 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
P.3.2 70 0,23 0,27 0,30 0,33 0,38 0,43 0,47 0,50
P.3.3 70 0,18 0,22 0,24 0,26 0,30 0,33 0,36 0,38
P.4.1 70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
P.4.2 70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40

M.1.1 55 013 0,16 018 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
M.2.1 50 0,11 0,14 015 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26
M.3.1 50 o1 0,14 0,15 017 0,20 0,22 0,24 0,26

K11 140 0,38 0,47 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
K.1.2 115 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
K.2.1 185 0,37 0,45 0,50 0,57 0,66 0,75 0,82 0,88
K.2.2 115 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
K.3.1 105 0,35 0,42 0,47 0,53 0,61 0,69 0,76 0,81
K.3.2 90 0,29 0,35 0,38 0,43 0,49 0,55 0,60 0,64
N.1.1 380 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
N.1.2 345 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
N.2.1 290 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.2.2 255 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.2.3 205 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.3.1 230 0,38 047 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
N.3.2 140 0,24 0,29 0,33 0,37 0,43 0,48 0,53 0,57
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

cuttingtools.ceratizit.com 021111



WNT \ Performance %ﬁﬁlﬁéﬁ;ﬁ%

EISK
tIHI S 8EEEF{E - WTX - UNI

SHHIREE 3xD
UNI
nr76., 11777.,11778..,11779..,11780..,11 781 ..

m}’fnm m/vrjﬂn §3-5 @5-8 @8-12 @12-16 ©16-20 @20-25
TR HARR

(mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)
P11 110 120 0,13 0,18 0,25 0,30 0,34 0,37
P1.2 105 115 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36
P.1.3 100 110 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 0,34
P.1.4 95 105 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30 0,32
P1.5 90 100 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 0,30
P.2.1 105 120 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,44
P.2.2 95 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 0,40
P.2.3 85 100 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36
P.2.4 65 75 0,12 0,16 0,21 0,26 0,29 0,32
P.3.1 70 85 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36
P.3.2 60 65 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 0,29
P.3.3 50 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21 0,23
P41 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24
P.4.2 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 85 120 0,17 0,26 0,36 0,45 0,52 0,56
K.1.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45
K.2.1 100 160 0,17 0,25 0,34 0,42 0,48 0,52
K.2.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45
K.3. 80 90 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44 0,48
K.3.2 70 80 0,14 0,19 0,25 0,31 0,35 0,38
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.11 25 25 0,06 0,08 0,11 0,14 0,15 0,17
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 & 85 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20 0,22
H.3.1

@) IR RAZ E _EBUR T HNEREAF. FIRIFONURSEEL. ROV EFRIEN A HATIERAZ.
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BiEERG ek
WNT \ Performance TP

ShEIRE 5xD FhEIRE 8xD
UNI UNI
11782..,11783..,11784.., 11785, 11786.., 11787 .. 11788..,11789..,11790..
m}’;nm m}/rcnin @3-5 05-8 0812 012-16 #16-20 @20-25 m/V;nm @35 @58 0812 @12-16 ©16-20
et ol e [ f f f f f men f f f f
%P\]/v 'FF:‘W/? 'Fﬁ'lj\]/v

(mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r) (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)
P11 110 120 0,13 0,18 0,25 0,30 0,34 0,37 110 0,13 0,18 0,25 0,30 0,34
P1.2 105 115 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36 105 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33
P1.3 100 110 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 0,34 100 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31
P1.4 95 105 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30 0,32 95 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30
P1.5 90 100 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 0,30 90 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28
P.2.1 105 120 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,44 105 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41
P.2.2 95 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 0,40 95 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
P.2.3 85 100 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36 85 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33
P.2.4 65 75 0,12 0,16 0,21 0,26 0,29 0,32 65 0,12 0,16 0,21 0,26 0,29
P.3.1 70 85 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36 70 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33
P.3.2 60 65 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 0,29 60 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
P.3.3 50 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21 0,23 50 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21
P41 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24 50 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
P.4.2 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24 50 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 85 120 017 0,26 0,36 0,45 0,52 0,56 85 0,17 0,26 0,36 0,45 0,52
K.1.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45 75 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41
K.2.1 100 160 0,17 0,25 0,34 0,42 0,48 0,52 100 0,17 0,25 0,34 0,42 0,48
K.2.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45 75 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41
K.3. 80 90 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44 0,48 80 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44
K.3.2 70 80 0,14 0,19 0,25 0,31 0,35 0,38 70 0,14 0,19 0,25 0,31 0,35
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
8.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.11 25 25 0,06 0,08 0,11 0,14 0,15 0,17 25 0,06 0,08 011 0,14 0,15
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 88 85 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20 0,22 35 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
H.3.1
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WNT \ Performance BABEHRA Sk

IEIS#
s\ Y73
tIHISEHERE{E - WTX - VA
EhEIRE 3xD EHEIAREE 5xD
VA VA
10731..,10732..,,10733..,10734 .. 10740..,10741..,10745 .., 10 746 ...
Ve Ve @2-5 @5-8 @8-12 @12-16 ©16-20 Ve Ve @2-5 #5-8 @8-12 ©@12-16 @16-20

EE m/min m/min ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ m/min m/min ¢ ¢ ¢ ¢

EANR ®NR mmm) mmp mmn) o mmn mmp o BRRCFERR mmn mmmn o mmpn mmn o (mmgn)
P11 100 110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25 100 110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25
P1.2 95 105 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24 95 105 0,09 0,13 017 0,21 0,24
P.1.3 90 100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23 90 100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23

P.1.4 85 95 0,08 012 0,16 0,19 0,22 85 95 0,08 0,12 0,16 019 0,22
P1.5 80 90 0,08 011 0,15 0,18 0,20 80 90 0,08 01 0,15 018 0,20
P21 95 110 01 0,16 0,21 0,26 0,29 95 110 0 0,16 0,21 0,26 0,29
P.2.2 85 100 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27 85 100 0,10 0,14 019 0,24 0,27
P.2.3 75 90 0,09 013 017 0,21 0,24 75 90 0,09 013 017 0,21 0,24
P.2.4 60 70 0,09 0,12 0,16 0,19 0,21 60 70 0,09 0,12 0,16 019 0,21
P.3.1 65 75 0,09 013 017 0,21 0,24 65 75 0,09 0,13 017 0,21 0,24
P.3.2 9 60 0,08 01 0,14 017 0,20 O] 60 0,08 01 014 0,17 0,20
P.3.3 45 60 0,06 0,09 01 0,14 0,15 45 60 0,06 0,09 01 0,14 0,15
P.4.1 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
P.4.2 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
M.1.1 35 55 0,08 01 014 0,18 0,20 35 55 0,08 0 014 0,18 0,20
M.2.1 30 50 0,06 0,09 0,12 015 017 30 50 0,06 0,09 0,12 0,15 017
M.3.1 30 50 0,06 0,09 012 0,15 017 30 50 0,06 0,09 0,12 0,15 017
K11 85 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 85 120 0,15 0,24 0,33 0,41 047

K.1.2 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.2. 100 160 0,15 0,22 0,31 0,38 043 100 160 0,15 0,22 0,31 0,38 043
K.2.2 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.3.1 80 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40 80 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 70 80 0,12 017 0,23 0,28 0,32 70 80 0,12 017 0,23 0,28 0,32
N.1.1 220 330 0,10 0,16 0,22 0,30 0,33 220 330 0,10 0,16 0,22 0,30 0,33
N.1.2 200 300 0,09 012 0,20 0,25 0,30 200 300 0,09 0,12 0,20 0,25 0,30
N.2.1 180 250 011 0,15 0,26 0,33 0,39 180 250 011 0,15 0,26 0,33 0,39
N.2.2 150 220 01 0,15 0,26 0,33 0,39 150 220 011 0,15 0,26 0,33 0,39
N.2.3 120 180 011 0,15 0,26 0,33 0,39 120 180 011 0,15 0,26 0,33 0,39
N.3.1 160 200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 160 200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
N.3.2 90 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 90 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
N.3.3
N.4.1
S.14 20 30 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 20 30 0,06 0,09 01 0,14 0,16
S.1.2 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 011 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 01
S.2.1 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 011 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 01
S.2.2 10 15 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14 10 15 0,05 0,08 0,10 013 014
S.2.3 10 15 0,04 0,06 0,08 0,10 011 10 15 0,04 0,06 0,08 0,10 011
S.3.1
S.3.2 20 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 20 30 0,06 0,09 0,12 0,15 017
S.3.3 15 25 0,05 0,08 0,10 013 0,14 15 25 0,05 0,08 0,10 013 0,14
LR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1
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WNT \ Performance

L
SHEIRE 8xD
VA
10770..
Ve 23-5 05-8 @8-12 @12-16 @16-20
t|  m/min f f f f f
FRL  mmpn mmm g mm (mmg)

CPA L 025
P12 04
P13 028
P14 02
P15 020
P21 029
P22 021
P23 04
P24 021
P31 04
P32 020
P33 o015
P4t ot
P42 o016

M.1.1 55 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20

M.2.1 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17

M31 50 0,06 0,09 012 015 017

K11 120 015 0,24 033 0,41 047

K.1.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37

K.2.1 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43

K.2.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37

K.3.1 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40

K32 80 012 017 0,23 0,28 0,32

N1l 330 0,10 016 0,22 0,30 0,33

N.1.2 300 0,09 0,12 0,20 0,25 0,30

N.2.1 250 0,11 0,15 0,26 0,33 0,39

N.2.2 220 0,11 0,15 0,26 0,33 0,39

N.2.3 180 0,11 0,15 0,26 0,33 0,39

N31 200 015 0,24 033 041 0,47

N.3.2 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37

N.3.3

N.4.1

S.1.1 30 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16

s12 20 0,04 0,06 0,08 010 0,11

s.2.1 20 0,04 0,06 0,08 010 0,11

s22 15 0,05 0,08 0,10 013 0,14

s23 15 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11

.31

s32 30 0,06 0,09 012 015 017

S.3.3 25 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14

H11

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1
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WNT \ Performance BABEHRA Sk

IEIS#
PIEIS 2 HETE(E - WTX - Speed VA
FHEIRE 5xD SEEIRE 12xD
Speed VA Speed VA
10773.. 10774 ...
v 03-5 ©5-8 ©8-12 012-16 ©16-20 v 03-5 ©5-8 ©8-12 012-16 016-20
HEaE m/min f f f f f m/min f f f f £
il )es (mm/r)  (mm/r)  (mm/) (mm/) (mm/r) wRR (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)

P11 165 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25
P.1.2 160 0,11 0,16 0,22 0,26 0,30 105 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P1.3 150 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23
P.1.4 145 0,10 0,15 0,19 0,24 0,27 95 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
P.1.5 135 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26 90 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
P.2.1 165 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 110 0,11 0,16 0,21 0,26 0,29
P.2.2 150 0,13 0,18 0,24 0,30 0,34 100 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27
P.2.3 135 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30 90 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.2.4 105 0,11 0,15 0,19 0,24 0,27 70 0,09 0,12 0,16 0,19 0,21
P.3.1 115 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30 75 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.3.2 90 0,10 0,13 0,18 0,22 0,25 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,20
P.3.3 90 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,15
P.4.1 70 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
P.4.2 70 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
M.1.1 80 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25 55 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
M.2.1 75 0,08 01 0,15 0,19 0,21 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
M.3.1 75 0,08 0,11 0,15 0,19 0,21 50 0,06 0,09 0,12 0,15 017
K.1.1 150 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
K.1.2 125 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.2.1 200 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43
K.2.2 125 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.3.1 115 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 100 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1 200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
N.3.2 145 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
N.3.3

N.4.1

S.1.1 35 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19 30 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
S.1.2 25 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
S.2.1 25 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
S.2.2 20 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 15 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
S.2.3 20 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 15 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
S.3.1

S.3.2 35 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
S.3.3 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 25 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
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WNT \ Performance EWﬁ%ifgg
tIHISEETEF(E - WTX - GG
SHEIRE 5xD SHEIRE 8xD
GG GG
10749 ... 10753..
V°. 33-5 ?5-8 38-12 @12-16  ©016-20 VC. 2 3-5 25-8 0 8-12 912-16  ©16-20
o] m/min m/min
emenon f f f f f s on f f f f f
PR (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) wAR (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)
I
I
I
I
I
I
]
I
I
I
I
I
I
I
K.1.1 145 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38 145 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38
K.1.2
K.2.1 190 0,12 0,18 0,25 0,30 0,35 190 0,12 0,18 0,25 0,30 0,35
K.2.2
K.3.
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1 300 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30 300 011 0,16 0,21 0,26 0,30
N.2.2 265 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30 265 01 0,16 0,21 0,26 0,30
N.2.3 215 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30 215 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30
N.3.1 240 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38 240 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38

@) TIBIBUER AR E EBURTINGRSRME. MRIFONLRE R, KPP RHEFRIBNARMHTIZRIFE.
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WNT \ Performance %ﬁkﬁ@ﬁéﬁgﬁ%

tIHIZ £
tIHISEHERR{E - WTX - Quattro 4F
hHIRRE 5xD ELEIAREL 8xD
Quattro 4F Quattro 4F
10730..,10735... 10736 ...
Ve Ve 3 3-5 @5-8 @8-12 @12-16 @16-20 Ve @3-5 #5-8 @8-12 @12-16 @16-20
48 m/min m/min f f f f f m/min f f f f f

ENR HERR mma) o) mm) mma) o o) BRR mm) mma) mm/) mm/) o (mm/)
P11 100 110 0,12 017 023 028 031 110 012 017 023 028 0,31

P.1.2 95 105 011 0,16 0,22 0,26 0,30 105 011 0,16 0,22 0,26 0,30
P1.3 90 100 011 0,15 0,20 0,25 0,28 100 011 0,15 0,20 0,25 0,28
P1.4 85 95 0,10 0,15 019 0,24 0,27 95 0,10 0,15 0,19 0,24 0,27
P1.5 80 90 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26 90 0,10 0,14 018 0,23 0,26
P21 95 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
P.2.2 85 100 0,13 018 0,24 0,30 0,34 100 013 0,18 0,24 0,30 0,34
P.2.3 75 90 01 0,16 0,22 0,27 0,30 90 0 0,16 0,22 0,27 0,30
P.2.4 60 70 01 0,15 0,19 0,24 0,27 70 0 0,15 0,19 0,24 0,27
P.3.1 65 75 01 0,16 0,22 0,27 0,30 75 01 0,16 0,22 0,27 0,30
P.3.2 55 60 0,10 013 018 0,22 0,25 60 0,10 013 018 0,22 0,25
P.3.3 45 60 0,08 011 0,14 017 0,19 60 0,08 0 0,14 017 0,19
P.4.1 45 60 0,08 01 0,14 0,18 0,20 60 0,08 0 0,14 018 0,20
P.4.2 45 60 0,08 011 0,14 0,18 0,20 60 0,08 011 0,14 018 0,20
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 85 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
K.1.2 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 014 0,20 0,27 0,33 0,37
K.21 100 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43 160 015 0,22 0,31 0,38 0,43
K.2.2 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 014 0,20 0,27 0,33 0,37
K.3.1 80 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 70 80 0,12 017 0,23 0,28 0,32 80 0,12 017 0,23 0,28 0,32
N.11
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1 25 25 0,05 0,07 0,09 012 0,13 25 0,052 0,073 0,098 0,120 0,136
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21 30 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 30 0,067 0,095 0,128 0,156 0177
H.3.1
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WNT \ Performance

tIEIZ=

SRR 1200

Quattro 4F

10737 ..

Vo 93-5 ©5-8 ©8-12 ©12-16 ©16-20
wea mmn f i i i
HAR mmm mmp) mmn) mm/n o mmg)

P M0 012 017 028 028 031
P12 105 01 016 022 026 030
P13 100 01 015 020 025 028
P14 85 010 015 019 024 027
P15 %0 010 014 018 028 026
P21 M0 014 02 027 033 037
P22 100 013 018 024 030 034
P23 %0  OM 016 022 027 030
P24 70 0N 015 019 024 027
P31 75 OM 016 022 027 030
P32 60 010 013 018 022 025
P33 60 008 01 014 017 019
P41 60 008 011 014 018 020
P42 60 008 0N 014 018 020
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 120 015 024 033 0,41 0,47
K12 100 014 020 027 033 037
K21 160 015 022 031 038 043
K22 100 014 020 027 033 037
K31 90 015 0,21 029 035 040
K32 80 012 017 023 028 032
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
1.2
S.2.1
5.2.2
S.2.3
S.3.1
$.3.2
$.3.3
H.1.1 25 0052 0073 0098 0120 0136
H.1.2
H1.3
H.1.4
H21 30 0067 0095 0128 0156 0177
H.3.1
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ShHIRE 5xD
AL
10791 ..
32-3 ?33-4 34-5 35-6 76-8 ?38-10 g10-12  @12-14  ©014-16  ©016-18 ©018-20

f f f f f f f f f f f
mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)

%
i

M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.11 360 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.1.2 400 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.21 360 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.2 400 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.3 350 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.3.1 200 0,08 0 013 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
N.3.2 200 0,08 0 013 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
N.3.3 160 0,08 01 013 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H11
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
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WNT \ Performance EWEE%@@%

SHEIRE 8xD
AL
10792 ..
Ve @ 3-4 @4-5 ?5-6 ?6-8 28-10 #10-12 @12-14 ?14-16 ?16-18 218-20
M m/min
aroon f f f f f f f f f f
R (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)

- - +r rr rr ;©r ‘- @ ;[ |
. {r r +r +r ;@ @ [ [ |
- {r {r +r +r ;& @ [ [ |
! {r {r +r +r ;@ @ [ [ |
- r {r r +r +r ;@ @ [ [ |
- {r r +r +r ;@ @ [ [ |
- r r r -+ &+ @ [ [ |
- r r r -+ +r @ @ [ [ |
- {r r -+ &+ @ [ [ |
- r {r 1 +r ¢ ;@ @ [ [ |
- r r {r +r ¢ ;@ @ [ [ |
- r r {r +r ¢ &+ @ [ [ |
o 1 < . @ [ [ |
{4 1 {4 7 ! [ 1 | [ |

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.4

K.1.2

K.2.1

K.2.2

K.3.

K.3.2

N.1.1 320 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.1.2 360 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.2.1 320 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60

N.2.2 360 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60

N.2.3 310 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.3.1 160 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.3.2 160 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.3.3 140 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.24

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.14

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.
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SHEIRE 12xD
AL
10793 ..
Yo @ 3-4 @4-5 ?5-6 ?6-8 28-10 #10-12 @12-14 ?14-16 ?16-18 218-20
M m/min
HRS f f f f f f f f f f

(mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)

N.1.1 250 0,20 0,22 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.1.2 280 0,20 0,22 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.21 250 0,20 0,22 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.2 280 0,20 0,22 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.3 245 0,20 0,22 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.3.1 150 011 013 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,04
N.3.2 150 0,11 013 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,04
N.3.3 120 0,11 013 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,04

@) TIBIBUER AR E EBURTINGRSRME. MRIFONLRE R, KPP RHEFRIBNARMHTIZRIFE.
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WNT \ Performance EWEE”S%*%

VIS EEEEE - WTX-Ti

%ﬁ‘ﬁll;“;’"ﬁf;r 3D /5D
|
10786.., 10787 ...

Ve 23-4 @4-5 ?5-6 26-8 28-10 210-12 @12-14 2 14-16 016-18 218-20
te@|  m/min f f f f f f f f f f

FAR (mm/) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)
[ N I N N N D N
oo - +r +r @ [ |
- r - < rr -+ +r +r ;- ;|
. r -+ < rr -+ +r ++ © ;|
- r - r rr -+ +r +r @ © |
- r r -+ r rr -+ +r ++ ;[ |
o r - < rr -+ +r +r ;[ |
o r - < rr -+ +r +r ;|
. r - < rr -+ +r +r ;[ |
o - rr °r [ |
- r - < rr -+ +r +r ;[ |
- r - +r - -+ +r +r ;- ;|
P41 75 003 004 005 006 008 00 012  OM 015 018
P42 65 003 004 005 006 008 O 012 04 015 018
M.1.1 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18
M.2.1 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18
M.3.1 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1 45 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,16
S.1.2 45 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,16
S.21 40 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,16
S.2.2 40 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,16
S.2.3
S.3.1 55 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,16

@) TIBIBUER AR E EBURTINGRSRME. MRIFONLRE R, KPP RHEFRIBNARMHTIZRIFE.
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WNT \ Performance %ﬁﬁlﬁéﬁ;ﬁ%

EISK
RIS 83EEE - WTX -H

%ﬁﬁﬂ%ﬁrﬁ 3xD
10776...
Ve 4] {4 [4] [4] ] @ 4] ]
o T/mr 2f3 3f4 4f5 5f6 6f8 8f10 10f12 12f14
Y (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)
P11 120 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
P1.2 110 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22
P1.3 100 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P1.4 100 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P1.5 120 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
P.2.1 110 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
P.2.2 100 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22
P.2.3 100 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22
P.2.4 100 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P.3.1
P.3.2 80 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P.3.3 80 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
KA1 115 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 0,34
K.1.2 95 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 0,34
K.2.1 95 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
K.2.2 90 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
K.3. 95 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
K.3.2 90 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
CAR|
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3 80 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.14 30 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08
H.1.2 15 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,10
H.1.3 10 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06

@) IR RAZ E _EBUR T HNEREAF. FIRIFONURSEEL. ROV EFRIEN A HATIERAZ.
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WNT \ Performance

tHIZ
%ﬁﬁu;‘ﬁrg 3xD
10777 ...
A %) @ /] /] 4] 4] %) [4]
m/min 2-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14
et ﬂ;; o f f f f f f f f
(mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)
P14 80 005 007 008 00 04 018 021 024
P12 70 004 005 006 008 02 015 018 021
P13 70 004 005 006 008 02 015 018 021
P14 70 004 005 006 008 02 015 018 021
P15 80 005 007 008 010  0M 018 021 04
P21 75 005 007 008 010  0M 018 021 024
P22 70 004 006 008 009 08 016 019 02
P23 70 004 005 006 008 02 015 018 021
P24 70 004 005 006 008 02 015 018 02
e - [ [ ]
IE2] [ I ) U
51 I N ) N A N
¢ |
e |
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 85 0,10 0,10 0,10 0,20 0,20 0,20 0,30 0,30
K.1.2 80 0,10 0,10 0,10 0,20 0,20 0,20 0,30 0,30
K.2.1 85 0,10 0,10 0,10 0,10 0,20 0,20 0,20 0,30
K.2.2 80 0,10 0,10 0,10 0,10 0,20 0,20 0,20 0,30
K.3.1 85 0,10 0,10 0,10 0,10 0,20 0,20 0,20 0,30
K.3.2 80 0,10 0,10 0,10 0,10 0,20 0,20 0,20 0,30
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1 30 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
H.1.2 15 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
H.1.3 10 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
H.1.4 10 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
H.2.1
H.3.1
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WNT \ Performance %{z&sﬁﬁ;}ﬁéﬁgg&

tEISEEEFE - WTX - 180

FhERE 3xD
180 B
10720 ..
v, @3-5 ©5-8 ©8-12 @12-16 016-20 #20-25
m/min f f f f f f

HRR (mm/r)  (mm/r)  (mm/)  (mm/) (mm/) o (mm/n)

%
i

M.1.1 45 0,06 0,09 011 0,14 0,16 017
M.2.1 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 015
M.3.1 40 0,05 0,07 0,10 012 0,14 0,15
K11 95 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38 0,41
K.1.2 80 0,1 0,16 0,21 0,26 0,30 0,32
K.21 130 012 0,18 0,25 0,30 0,35 0,38
K.2.2 80 011 0,16 0,21 0,26 0,30 0,32
K.3.1 70 0,12 017 0,23 0,28 0,32 0,35
K.3.2 65 0,10 0,14 018 0,22 0,25 0,28
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BiEERG ek
WNT \ Performance TP

$57 EE 5D
180 B
10721 ..
Ve @3-5 ?5-8 28-12 ©@12-16 @16-20
te@  m/min f f f f f
FAR mmpn) mmm mmp) mmn o mmg)

P11 90 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25 @ RZFi5ER:
P1.2 85 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24 .
P.1.3 80 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23 il Rl AR
P.1.4 75 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 1. @25 f Imm/U] RISRLUBIE 2T A,
P.1.5 70 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
AL HE R U R - 2 B AT EEOSHATSE), BENARSIATHL
P.2.2 80 010 014 019 024 027 0.25xD
P.2.3 70 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.2.4 55 0,09 012 016 019 0,21 3. LA T f(mm/U) BIELE LR Y - (E R F AR E
P.3.1 60 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.3.2 50 0,08 0,1 0,14 0,17 0,20 NERIEERRIR KRS, HIRIE+ DV E!
P.3.3 50 0,06 0,09 0,11 0,14 0,15
sz s oo o on | o op “CUERImmuR, ERE
M.1.1 45 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
M.2.1 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14
M.3.1 40 0,05 0,07 0,10 012 0,14
K.1.1 95 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38
K1.2 ) 0 I = RELEHIRTEY 1 [mm/ U] FETE BB A,
K.2.1 130 0,12 0,18 0,25 0,30 0,35 1Gifh
K.2.2 80 011 016 021 026 030 THeE AZEXD(10720.)  AZE5D(10721.)
K.3.1 70 012 017 023 028 0,32 150 05 025
K.3.2 65 010 014 018 022 025 30° 04 R
N1 45° 0,25 THE
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N23 (1) HFERWIX- 18050 EPEEE (5 0) Eskhl, RAEN
N.3.1 fERSFLEEK. (WTX - UNI 3xD)
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.11
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
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WNT \ Standard BABEHRA Sk

tIHIZS#
s\ Y73
IEISEIESEE - N & - RS ST
SR 340
TypeN (ZE{ELDIN 1897)
10700 ...
Vo #05-15 @15-2 @2-3 ©@3-4 ©@4-5 @56 @6-8 ©08-10 ©@10-12 ©012-14 @14-16 @16-18 @18-20
peg " f f f f f f f f f f f f f
TR (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r) (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)

P1.1 75 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 01 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 03
P1.2 65 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 01 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 03
P1.3 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 011 013 0,15 0,02 0,02 0,23
P.1.4 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,1 0,11 013 0,15 0,02 0,02 0,23
P1.5 70 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,1 011 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P.2.1 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 01 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 03
P.2.2 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,1 011 013 0,15 0,02 0,02 0,23
P.2.3 65 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 01 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 03
P.2.4 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,1 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P.3.1

P.3.2

P.3.3

P.4.1

P.4.2

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K11 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,1 0,12 0,14 017 02 0,2 03
K.1.2 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23
K.2.1 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,1 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23
K.2.2 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,1 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23
K.3.1 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,1 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23
K.3.2 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23
N.1.1 200 0,007 0,01 0,01 0,013 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 011 0,13
N.1.2 200 0,007 0,01 0,01 0,013 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.1 160 0,007 0,01 0,01 0,013 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.2 180 0,007 0,01 0,01 0,013 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.3 130 0,007 0,01 0,01 0,013 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13

N.3.1 160 0,003 0004 0005 0007 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 011 0,13
N.3.2 160 0,003 0004 0005 0007 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 01 0,13
N.3.3 100 0,003 0004 0005 0007 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 01 013
N.4.1 200 0,007 0,008 0,01 0,013 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13

S.341 30 0002 0002 0003 0003 0004 0005 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
S.3.2 20 0,002 0002 0003 0003 0004 0005 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07

@) IR RAZ E _EBUR T HNEREAF. FIRIFONURSEEL. ROV EFRIEN A HATIERAZ.
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WNT \ Standard %{M@ﬁé%‘iﬁ%

IS
SHBIREE 510
Type N (ZE{EL DIN 338)
10710 ...
Ve #05-15 @15-2 @2-3 ©@3-4 ©04-5 @56 @6-8 ©08-10 @10-12 ©012-14 @14-16 @16-18 @18-20
se| " f f f f f f f f f f f f f

TR (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)
P11 75 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 01 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 0,3
P.1.2 65 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 01 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 0,3
P1.3 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P14 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P1.5 70 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P.2.1 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 01 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 0,3
P.2.2 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P.2.3 65 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 01 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 0,3
P24 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,12 0,14 0,17 0,2 0,2 0,3
K.1.2 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23
K.2.1 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23
K.2.2 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23
K.3.1 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23
K.3.2 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23
N.1.1 200 0,007 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.1.2 200 0,007 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.1 160 0,007 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.2 180 0,007 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.3 130 0,007 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13

N.3.1 160 0,003 0004 0005 0,007 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 011 013
N.3.2 160 0,003 0004 0005 0007 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 01 013
N.3.3 100 0,003 0004 0005 0007 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 01 013
N.4.1 200 0,007 0,008 0,010 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.341 30 0002 0002 0003 0003 0004 0,005 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
S.3.2 20 0002 0002 0003 0003 0004 0,005 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
S.3.3
LA R
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
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WNT \ Standard %ﬁkﬁﬁ!ﬁé%}iﬁ%

EISK
t]IH| = ##={E - WPC - UNI

SABIRRE 300
UNI
11600.., 11601 .., 11603..., 11604..

v Vo @115 @152 023 035 058 812 ©12-16 016-20
#e| Mmoo m/min f f f f f f f f

EANR ®NR (mmy) mmp) mmp) o mmn) mmy) o mm) mmgn) (mmn)
P.1.1 75 85 0,05 0,06 0,08 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28
P12 70 80 005 005 007 010 014 019 024 027
P13 70 75 005 005 007 010 014 018 023 026
P14 65 70 004 005 007 009 013 018 021 024
P15 60 70 004 005 006 009 012 017 020 023
P21 70 85 006 007 009 013 018 024 029 033
P22 65 75 005 006 008 011 016 022 027 030
P23 55 70 005 006 007 010 015 020 024 027
P.2.4 45 55 0,05 0,06 0,07 0,10 0,13 0,17 0,21 0,24
P.3.1 50 55 0,05 0,05 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,27
P.3.2 40 45 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,16 0,20 0,22
P.3.3 35 45 0,04 0,04 0,06 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17
P.4.1 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
P.4.2 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 60 80 004 006 009 014 021 030 037 042
K.1.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.2.1 70 110 0,05 0,07 0,09 0,14 0,20 0,28 0,34 0,39
K.2.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.3.1 55 60 0,06 0,07 0,09 0,13 0,19 0,26 0,32 0,36
K32 50 55 005 006 008 011 016 021 025 029
N1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
1.4
1.2
.21
$.2.2
5.2.3
.31
5.3.2
5.3.3
H11
H.1.2
H1.3
H14
H.2.1
H.3.1
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B
SHEIRE 5%
UNI
11606 .., 11607 .., 11609 .., 11610 ..
Ve Ve 2115 @15-2 @2-3 @3-5 ?5-8 08-12 @12-16 ©16-20
s mmnommn f f f f f f f
WA HRR mm/m) mma) mm) o o/ mma) mma) o mm/) (mm/)

P11 75 85 005 006 008 011 015 020 025 028
P12 70 8 005 005 007 010 01 019 024 027
P13 70 75 005 005 007 010 0M 018 023 026
P14 65 70 004 005 007 009 013 018 021 024
P15 60 70 004 005 006 009 012 017 020 023
P21 70 8 006 007 009 013 01 024 020 033
P22 65 75 005 006 008 011 0l 02 027 030
P23 55 70 005 006 007 010 015 02 024 027
P24 45 55 005 006 007 010 03 017 021 024
P31 50 55 005 005 007 010 015 02 024 027
P32 40 45 004 005 006 009 012 016 02 022
P33 3 45 004 004 006 007 010 018 015 017
P41 35 45 003 004 005 007 0M0 013 016 018
P42 35 45 003 004 005 007 0l0 013 016 018

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K11 60 80 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42

K.1.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34

K.2.1 70 110 0,05 0,07 0,09 0,14 0,20 0,28 0,34 0,39

K.2.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34

K.3.1 55 60 0,06 0,07 0,09 0,13 0,19 0,26 0,32 0,36

K.3.2 50 55 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29

N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

I N N A A A A e
- ! ! ! ! 1 [ [
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WNT \ Standard

tIEIZE
tTIEISEHETEE{E - WPC - UNI
SR 810 EEHIREE 12:0
UNI UNI
11612.. 11615..
Vo %3-5 §5-8  @8-12 @12-16 016-20 Vo %3-5 g5-8  @8-12 012-16  ©16-18
#e|  m/min f f f f f 0/l f f f f f
BRR (mm/m (mm/) (mm/p) (mm/r) o (mm/n) BRR (mm/) (mm/)  (mm/) (mm/r) (mm/r)
P11 85 011 015 0,20 0,25 028 85 0,11 015 0,20 0,25 0,28
P1.2 80 0,10 0,14 019 0,24 0,27 80 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27
P1.3 75 0,10 0,14 018 0,23 0,26 75 0,10 0,14 0,18 023 0,26
P.1.4 70 0,09 013 018 0,21 0,24 70 0,09 013 0,18 0,21 0,24
P.1.5 70 0,09 012 017 0,20 023 70 0,09 012 0,17 0,20 0,23
P.2.1 85 013 018 0,24 0,29 033 85 013 018 0,24 0,29 0,33
P.2.2 75 01 016 0,22 0,27 0,30 75 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30
P.2.3 70 0,10 015 0,20 0,24 0,27 70 0,10 015 0,20 0,24 0,27
P.2.4 55 0,10 013 017 0,21 0,24 55 0,10 013 0,17 0,21 0,24
P.3.1 55 0,10 015 0,20 0,24 0,27 55 0,10 015 0,20 0,24 0,27
P.3.2 45 0,09 012 0,16 0,20 0,22 45 0,09 012 016 0,20 0,22
P.3.3 45 0,07 010 013 015 017 45 0,07 0,10 013 015 017
P.4.1 45 0,07 0,10 013 016 018 45 0,07 0,10 013 0,16 0,18
P.4.2 45 0,07 0,10 013 016 018 45 0,07 0,10 013 0,16 018
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 80 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42 80 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42
K.1.2 70 0,12 018 0,24 0,30 0,34 70 012 018 0,24 0,30 0,34
K.2.1 110 014 0,20 028 0,34 0,39 110 0,14 0,20 028 0,34 0,39
K.2.2 70 0,12 018 0,24 0,30 0,34 70 012 018 0,24 0,30 0,34
K.3.1 60 013 019 0,26 0,32 0,36 60 013 019 0,26 0,32 0,36
K.3.2 55 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29 55 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
.11
S.1.2
s.2.
8.2.2
S.2.3
S.3.
$.3.2
$.3.3
H.1.1 @ WPC 8xD A1 12xD HIREIX KIFd
H.1.2
H.1.3 NIEE TR, LERBREMIMR.
1.4 1 ST 8x0F0 120 JIE, BIEFAS L. TIREF WPC 3D $43K 45t S7L. HERTILER 5x0 45SKHIAZ (7) 5 807
o] 12xD $6KHILZE (M7,
H.3.1
0.1.1
04.2 2. FAN, FEIEEEFNHLAZRIEE 50% BIRMET, 8xD F012xD JTIERITE 1 x DR ELH], AN EFEHASNEE
0.2 [l \ ettt
o AR UMEREIEERER, NMEIEEHE TiR
034 3. VIEIBURIRKIZE LBURTINEBSR M. MRIFINIAREEY, RAOFTRAERIRIEN AR HITIZRBEE,
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WNT \ Standard %Wﬁ!ﬁéﬁgﬁ%

IS
tTIEIZ 403 {E - WPC - VA
SHEIRE 30
VA
11620..,11621.., 11623 .., 11624 ..
U % @115 015-2 92-3 @3-5 05-8 7812 g12-16  ©16-20
o] m/min m/min
ENE  HAA f f ! ! ! ! f !
(mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)
P1.1 3 85 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,16 0,20 0,22
P1.2 70 80 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,15 0,19 0,21
P1.3 70 75 0,04 0,04 0,06 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
P1.4 65 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19
P.1.5 60 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
P.21 70 85 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,19 0,23 0,27
P.2.2 65 75 0,04 0,05 0,07 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.2.3 50 70 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
P.2.4 45 56 0,04 0,04 0,06 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
P.3.1 50 58 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
P.3.2 40 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
P.3.3 85 45 0,03 0,04 0,04 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P.4.1 85 45 0,03 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
P4.2 85 45 0,03 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
M.1.1 30 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
M.2.1 25 45 0,03 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,14 0,15
M.3.1 25 45 0,03 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,14 0,15
K11 65 90 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42
K.1.2 55 75 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.2.1 75 120 0,05 0,07 0,09 0,14 0,20 0,28 0,34 0,39
K.2.2 55 75 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.3.1 60 70 0,06 0,07 0,09 0,13 0,19 0,26 0,32 0,36
K.3.2 55 60 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
N.1.1 185 280 0,05 0,06 0,08 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28
N.1.2 170 255 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
N.2.1 155 215 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.2.2 130 185 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.2.3 100 155 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.3.1 135 170 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42
N.3.2 75 100 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.3.3 85 120 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
N.4.1
S.11
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

@) TIBIEHER RIZE EBURTOMBAM, PIaNTI BN THRERIRE M. MTRIFINRZEL, RPFRREFIREN AR EHEITIEREZE,
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WNT \ Standard %{M@ﬁé%‘iﬁ%

tIHIZ £
tIHI 2S£ {E - WPC - VA
EHEIAREL 5xD
VA
11629..,11630...
m/vr;m @115 @15-2 32-3 ?3-5 25-8 ?8-12 @12-16 716-20
HEA s R f f f f f f f f
wAR (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)
P.1.1 85 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,16 0,20 0,22
P1.2 80 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,15 0,19 0,21
P1.3 75 0,04 0,04 0,06 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
P.1.4 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19
P1.5 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
P.2.1 85 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,19 0,23 0,27
P.2.2 75 0,04 0,05 0,07 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.2.3 70 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
P.2.4 69 0,04 0,04 0,06 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
P.3.1 58) 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
P.3.2 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
P.3.3 45 0,03 0,04 0,04 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P.4.1 45 0,03 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
P.4.2 45 0,03 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
M.1.1 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
M.2.1 45 0,03 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,14 0,15
M.3.1 45 0,03 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,14 0,15
K1 90 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42
K.1.2 75 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.2.1 120 0,05 0,07 0,09 0,14 0,20 0,28 0,34 0,39
K.2.2 75 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.3.1 70 0,06 0,07 0,09 0,13 0,19 0,26 0,32 0,36
K.3.2 60 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
N.1.1 280 0,05 0,06 0,08 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28
N.1.2 255 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
N.2.1 215 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.2.2 185 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.2.3 155 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.3.1 170 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42
N.3.2 100 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.3.3 120 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
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WNT \ Performance BABEHRA Sk

tIHISE
s/ kY 73 —— A ~
B EETE(E - WTX - HFDS - S5 403
HhEIRE 3xD FHEIRE 5xD
HFDS HFDS
10797 ... 10798 ...
Vcl ?6-8 ?8-10 210-12 2 12-14 @ 14-16 VC. 26-8 28-10 210-12 @12-14 0 14-16
#ea  n/mn f i f f f [/min f f f i f
HRR (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) HRR (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)

P11 100 03-04 05-06 0,7-0,8 08-09 08-09 100 03-04 05-06 0,7-0,8 08-09 08-09
P1.2 100 03-04  05-06 0,7-0,8 08-09 08-09 100 03-04  05-06 0,7-0,8 08-09  08-09
P1.3 100 03-04  05-06 0,7-0,8 08-09 08-09 100 03-04  05-06 0,7-0,8 08-09  08-09
P1.4 100 03-04  05-06 0,7-0,8 08-09 08-09 100 03-04  05-06 0,7-0,8 08-09  08-09
P1.5 100 03-04  05-06 0,7-0,8 08-09  08-09 100 03-04  05-06 0,7-0,8 08-09  08-09
P.2.1 100 03-04  05-06 0,7-0,8 08-09 08-09 100 03-04  05-06 0,7-0,8 08-09  08-09
P.2.2 100 03-04  05-06 0,7-0,8 08-09 08-09 100 03-04  05-06 0,7-0,8 08-09  08-09
P.2.3 90 03-04  05-06 0,7-0,8 08-09 08-09 90 03-04 05-06 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.2.4 90 03-04 05-06 0,7-0,8 08-09 08-09 90 03-04  05-06 0,7-0,8 0,8-09 0,8-0,9
P.3.1 85 02-03 03-04 05-06 06-07 06-07 85 02-03 03-04 05-06 06-07 0,6-0,7
P.3.2 70 02-03 03-04 05-06 06-07 06-07 70 02-03 03-04 05-06 06-07 0,6-0,7
P.3.3 70 02-03 03-04 05-06 06-07 06-07 70 02-03 03-04 05-06 06-07 0,6-0,7
P.4.1 65 02-03 03-04 05-06 06-07 06-07 65 02-03 03-04 05-06 06-07 06-0,7
P.4.2 65 02-03 03-04 05-06 06-07 06-07 65 02-03 03-04 05-06  06-07 0,6-0,7
M.1.1 65 02-025 03-04 05-06 06-06 06-06 65 02-025 03-04 05-06 06-06 0,6-0,6
M.2.1 65 02-025 03-04 05-06 06-06 06-06 65 02-025 03-04 05-06 06-06 06-06
M.3.1 99 02-025 03-04 05-06 06-06 06-06 99 02-025 03-04 05-06 06-06 0,6-0,6
K.1.1 130 04-06  05-07 06-08 0,7-0,9 0,7-0,9 130 04-06  05-07 06-08 0,7-0,9 0,7-0,9
K.1.2 130 04-06  05-07 06-08 0,7-0,9 0,7-0,9 130 04-06  05-07 06-08 0,7-0,9 0,7-0,9
K.2.1 130 04-06  05-07 06-08 0,7-0,9 0,7-0,9 130 04-06  05-07 06-08 0,7-0,9 0,7-0,9
K.2.2 130 04-06  05-07 06-08 0,7-0,9 0,7-0,9 130 04-06  05-07 06-08 0,7-0,9 0,7-0,9
K.3.1 130 0,4-0,6 05-07  06-08 0,7-0,9 0,7-0,9 130 04-06  05-07 06-08 0,7-0,9 0,7-0,9
K.3.2 130 04-06 05-07 06-08 0,7-09 0,7-0,9 130 0,4-06 05-07 06-08 0,7-09 0,7-09

N.3.1 130 04-06 05-07 06-08 07-09 0,7-0,9 130 04-06  05-07 06-08  07-09 0,7-0,9
N.3.2 130 04-06 05-07 06-08  07-09 0,7-0,9 130 04-06 05-07 06-08 07-09 0,7-0,9
N.3.3 130 04-06 05-07 06-08 07-09 0,7-0,9 130 04-06 05-07 06-08 07-09 0,7-0,9
N.4.1 130 04-06 05-07 06-08 07-09 0,7-0,9 130 04-06 05-07 06-08 07-09 0,7-0,9
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WNT \ Performance %ﬁﬁlﬁéﬁ;ﬁ%

TIHIZE
tIEISEEEE - WTX - Mini

EHEIARE 5xD
Mini
11770...
m}’;nm <g10  >010-15 >015-20 >02,0-29
R ERS ! ! ! !

(mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)
P11 75 0,01 0,01 0,0125 0,015
P1.2 65 0,02 0,02 0,025 0,03
P.1.3 65 0,01 0,01 0,0125 0,015
P.1.4 65 0,01 0,01 0,0125 0,015
P.1.5 70 0,01 0,01 0,0125 0,015
P.2.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015
P.2.2 65 0,01 0,01 0,0125 0,015
P.2.3 65 0,02 0,02 0,025 0,03
P.2.4 65 0,01 0,01 0,0125 0,015
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K14 70 0,01 0,01 0,0125 0,015
K.1.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015
K.2.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015
K.2.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015
K.3.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015
K.3.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.1.1 200 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.1.2 200 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.2.1 160 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.2.2 180 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.2.3 130 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.3.1 160 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.3.2 160 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.3.3 100 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.4.1 200 0,01 0,01 0,0125 0,015
S.1.1
S.1.2
S.2.1
8.2.2
S.2.3
S.3.1 30 0,01 0,01 0,0125 0,015
S.3.2 20 0,01 0,01 0,0125 0,015
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WNT \ Performance %{M@ﬁé%’iﬁ%

RIS
IS EIHEEEE - WTX - Micro

SABIRTE 50
Micro
10693..
Yo Yo <g10  >010-125 >0125-15 >@15-20 >020-25 >02,5-30
HEE m/min m/min

T R f f f f f f

R RREA (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/n) (mm/n) (mm/n)
P.1.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.3 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.4 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.5 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.3 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.4
P.3.1 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.2 40 35 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.3
P.4.1 40 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
P4.2 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.1.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.2.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.3.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
K.1.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.1.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
N1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
5.1.2 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.1 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
5.2.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.3
S.3.1 20 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
$.3.3
H.11
H1.2
H1.3
H1.4
H.2.1
H.3.1
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WNT \ Performance %ﬁkﬁ@ﬁé%’iﬁ%

RIS
IS EIHEEEE - WTX - Micro

SHEIRE 8xD/ 12xD
Micro
10694 .., 10695 ...

Yo Yo <g10  >010-1,25 >0125-15 >015-20 >020-25 >02,5-30
m/min m/min
mea - f f f f f f

R RREA (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/n) (mm/n) (mm/r)
P.1.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.3 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.4 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.5 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.3 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.4
P.3.1 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.2 40 35 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.3
P.4.1 40 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
P4.2 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.1.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.2.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.3.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
K.1.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.1.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.1 60 05 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
N1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.1.2 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.1 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
5.2.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
5.2.3
S.3.1 20 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
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WNT \ Performance gwﬁﬁéﬁﬁg&

SIS 16xD / 20xD / 25xD / 30xD
Micro
10696.., 10697 .., 10698 .., 10699 ...

<@1,0 >@10-125 >@125-156 >@15-20 >@20-25 >025-30

f f f f f f
(mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)

X

®

i
3
3

M.1.1 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.2.1 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.3.1 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
K11 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.1.2 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.1 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.2 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.1 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.2 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LA R
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
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WNT \ Performance %ﬁkﬁ@ﬁé%’iﬁ%

TIHIZE
B S EHEEE(E - WTX - Feed BR

SEBIREE 30
Feed BR
10707 ..,10 711 ..
Vo Vo Vo a4 a5 26 28 @10 @12 314 @16
AR A T T T
BAR T WEEBR oo mmn mmm o @ @myn mmgr) o mmg) o mm/n
P11 75 70 70 0,19 0,22 0,25 0,31 0,36 0,40 0,44 0,47
P1.2 75 65 65 018 0,21 0,24 0,30 0,34 0,39 042 0,45
P1.3 70 65 65 017 0,20 0,23 0,28 0,33 0,37 0,40 043
P1.4 65 60 60 0,16 0,19 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,41
P1.5 65 55 55 0,16 018 0,21 0,25 0,29 0,33 0,36 0,39
P.2.1 75 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,52 0,56
P.2.2 70 60 60 0,20 0,24 0,27 0,33 0,39 043 0,47 0,51
P.2.3 65 55 55 018 0,22 0,25 0,30 0,35 0,39 043 0,46
P.2.4 50 40 40 017 0,20 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,40
P.3.1 55 45 45 0,18 0,21 0,24 0,30 0,35 0,39 043 0,46
P.3.2 40 40 40 0,15 018 0,20 0,25 0,29 0,32 0,35 0,37
P.3.3 40 30 35 0,13 0,15 0,16 0,20 0,23 0,25 0,27 0,29
P41 40 30 35 0,12 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
P.4.2 40 30 35 012 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
M.1.1 40 25 25 0,09 01 012 0,15 017 0,19 0,21 0,23
M.2.1 35 20 20 0,08 0,09 010 013 0,15 017 018 019
M.3.1 35 20 20 0,08 0,09 0,10 013 0,15 017 018 0,19
K11 100 70 70 0,25 0,30 0,35 0,45 0,63 0,60 0,66 0,71
K.1.2 85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,53 0,56
K.2.1 135 85 100 0,24 0,29 0,34 0,42 0,49 0,56 0,61 0,66
K.2.2 85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 043 0,48 0,53 0,56
K.3.1 75 70 70 0,23 0,28 0,32 0,39 0,46 0,62 0,57 0,61
K.3.2 70 60 60 0,20 0,23 0,26 0,32 0,37 041 0,45 048
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.i1
H.1.2
H.1.3
H1.4
H.21
H.3.1
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BiEERG ek
WNT \ Performance TP

HhHIRRE 5xD
Feed BR
10713..,10719....
Ve Vo . 04 05 06 g8 @10 @12 @14 @16 018 020
#e| o P, f f f f f f f f f
HRR 5 MERR ) mmm mmm mmn mmg) o m@ma) @mn o mmn mmgr) o (mmg)

P11 75 70 70 0,19 0,22 0,25 0,31 0,36 0,40 044 0,47 0,50 0,52
P.1.2 75 65 65 0,18 0,21 0,24 0,30 0,34 0,39 0,42 0,45 048 0,50
P1.3 70 65 65 017 0,20 0,23 0,28 0,33 0,37 0,40 0,43 0,45 0,47
P1.4 65 60 60 0,16 019 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,41 0,43 0,45
P1.5 65 55 55 0,16 018 0,21 0,25 0,29 0,33 0,36 0,39 0,41 043
P21 75 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 043 0,48 0,52 0,56 0,59 0,62
P.2.2 70 60 60 0,20 0,24 0,27 0,33 0,39 0,43 0,47 0,51 0,54 0,56
P.2.3 65 55 55 0,18 0,22 0,25 0,30 0,35 0,39 043 0,46 0,48 0,50
P.2.4 50 40 40 017 0,20 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,40 0,42 0,44
P.3.1 55 45 45 0,18 0,21 0,24 0,30 0,35 0,39 0,43 0,46 0,48 0,50
P.3.2 40 40 40 0,15 018 0,20 0,25 0,29 0,32 0,35 0,37 0,39 0,41
P.3.3 40 30 35 0,13 0,15 0,16 0,20 0,23 0,25 0,27 0,29 0,30 0,32
P.4.1 40 30 35 0,12 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30 0,32 0,33
P.4.2 40 30 35 012 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30 0,32 0,33
M.1.1 40 25 25 0,09 01 012 0,15 017 0,19 0,21 0,23 0,24 0,25
M.2.1 35 20 20 0,08 0,09 010 013 0,15 017 018 019 0,20 0,21
M.3.1 35 20 20 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 017 018 019 0,20 0,21
K11 100 70 70 0,25 0,30 0,35 0,45 0,53 0,60 0,66 0,71 0,75 0,79
K.1.2 85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 043 0,48 0,53 0,56 0,60 0,62
K.2. 135 85 100 0,24 0,29 0,34 0,42 0,49 0,56 0,61 0,66 0,69 0,72
K.2.2 85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 043 0,48 0,53 0,56 0,60 0,62
K.3.1 75 70 70 0,23 0,28 0,32 0,39 0,46 0,62 0,57 0,61 0,64 0,67
K.3.2 70 60 60 0,20 0,23 0,26 0,32 0,37 041 0,45 0,48 0,51 0,53
N.1.1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
AR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1
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WNT \ Performance %ﬁﬁlﬁéﬁ;ﬁ%

EISK
IS EEEE(E - WTX - Co-pilot ZRFLARTESS

EHEIREL 20xD
CP 20 UNI
11018 ...
y 7>3-4 @>4-5 ?>5-6 7 6-8 28-10
HRA m/r;in f f f f f
(mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)

P11 100 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.2 90 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.3 90 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P1.4 90 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P1.5 95 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P.2.1 95 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
P.2.2 90 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P.2.3 90 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
P.2.4 90 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P.3.1 45 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
P.3.2 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P.3.3 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P.41 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
P.4.2 45 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
M.1.1 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
M.2.1 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
M.3.1 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
K11 100 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23
K.1.2 95 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23
K.2.1 100 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
K.2.2 95 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
K.3.1 100 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
K.3.2 95 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
S.3.1 30 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04
S.3.2 20 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04
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WNT \ Performance BABEHRA Sk

tIHISE
s\ AYPY
B EEEE - WTX - TB UNI
FLERE 16xD FHEIRE 20xD
TBUNI TBUNI
11016... 11020....
@2-3 @>3-4 0>4-5 @>5-6 ©6-8 @8-10 F10-12 @2-3 @>3-4 0>4-5 @>5-6 ©6-8 @8-10 @10-12
HeE - o
m/min f f f f f f f m/min f f f f f f f
(mm/r) (mm/r)  (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)  (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)

P11 105 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 100 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P1.2 95 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 90 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P1.3 95 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 90 0038 005 006 0075 0,10 0,11 013
P1.4 95 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 90 0038 005 006 0075 0,0 0,11 0,13
P15 100 004 005 006 008 0,10 0,11 013 95 0038 005 006 0075 010 011 013
P21 100 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 95 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.2 95 004 005 006 008 0,10 0,11 013 90 0038 005 006 0075 010 011 0,13
P23 95 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 90 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.4 95 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 90 0038 005 006 0075 010 011 013
P.3. 50 003 003 004 005 006 008 0,10 45 0025 003 004 0045 006 008 0,10
P.3.2 75 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 70 0038 005 006 0075 010 011 0,13
P.3.3 75 004 005 006 008 0,10 011 0,13 70 0038 005 006 0075 010 0,11 013
P41 75 003 003 004 005 006 008 0,10 70 0025 003 004 0045 006 008 0,10
P.4.2 50 003 003 004 005 006 008 0,10 45 0025 003 004 0045 006 008 0,10
M.1.1 55 003 003 004 005 006 008 0,10 50 0,03 003 004 005 006 0,08 0,10
M.2.1 55 003 003 004 005 006 008 0,10 50 0,03 003 0,04 005 0,06 0,08 0,10
M.3.1 55 003 003 004 005 006 008 0,10 50 0,03 003 004 005 006 0,08 0,10
K11 105 0,08 0,10 013 0,15 0,19 023 027 100 0,08 0,10 013 0,15 0,19 0,23 0,27
K12 100 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 023 027 95 0,08 0,10 013 0,15 0,19 0,23 0,27
K21 105 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 100 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K.22 100 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 95 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K31 105 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 100 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K3.2 100 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 95 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
N.1.1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3 75 0,04 005 006 008 0,10 011 013 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 011 013
S.341 ) 0,01 0,01 002 002 003 004 005 30 0,01 0,01 002 0,02 003 004 0,05
S.3.2 25 0,01 0,01 002 002 003 004 005 20 0,01 0,01 002 0,02 003 004 0,05
S.3.3
LAR
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

|
&
|
m
T
W
=
*i
[
|
=t
-
H
b
)
l
b
2
)= |

@) PIEBMERS & WAL B NE S SFER. ERTAMRIERT, 17588
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WNT \ Performance BABEHRA Sk

tIHISE
s\ AYPY
B EEEE - WTX - TB UNI
FhEREE 25xD SHEIRE 30xD
TBUNI TBUNI
11025... 11030...
@2-3 @>3-4 0>4-5 @>5-6 ©6-8 @8-10 F10-12 @2-3 @>3-4 0>4-5 @>5-6 ©6-8 @8-10 @10-12
weE o8
m/min f f f f f f f m/min f f f f f f f
(mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)

P11 90 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 85 0,05 007 0,08 0,10 012 0,14 0,16
P1.2 80 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 75 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P1.3 80 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 75 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13
P1.4 80 004 005 006 008 0,10 0,11 013 75 0,04 005 006 008 0,10 0,11 0,13
P1.5 85 004 005 006 008 0,10 0,11 013 80 0,04 005 006 008 0,10 0,11 0,13
P21 85 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 80 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.2 80 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 75 0,04 005 006 008 0,10 011 013
P23 80 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 75 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.4 80 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 75 0,04 005 006 008 0,10 011 013
P.3. 45 003 003 004 005 006 008 0,10 40 003 003 004 005 006 008 0,10
P.3.2 65 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 60 0,04 005 006 008 0,10 011 0,13
P.3.3 65 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 60 0,04 005 006 008 0,10 011 013
P41 65 003 003 004 005 006 008 0,10 60 003 003 004 005 006 008 0,10
P.4.2 45 003 003 004 005 006 008 0,10 40 003 003 004 005 006 008 0,10
M.1.1 50 003 003 004 005 006 008 0,10 45 0,03 003 004 005 006 0,08 0,10
M.2.1 50 003 003 004 005 006 008 0,10 45 0,03 003 0,04 005 0,06 0,08 0,10
M.3.1 50 003 003 004 005 006 008 0,10 45 0,03 003 004 005 006 0,08 0,10
K11 90 0,08 0,10 013 0,15 0,19 023 027 85 0,08 0,10 013 0,15 0,19 023 027
K.1.2 85 0,08 0,10 013 0,15 0,19 023 027 80 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 023 027
K.2.1 90 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K.2.2 85 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 80 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K.3.1 90 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 85 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K.3.2 85 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 80 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
N.1.1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3 65 004 005 006 008 0,10 0,11 013 60 0,04 005 0,06 0,08 0,10 011 013
S.341
S.3.2
S.3.3
LA R
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
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WNT \ Performance %ﬁkﬁ@ﬁé%’iﬁ%

tIHIZ £
ShEIRE 40xD ELEIAREL 50xD
TB UNI TB UNI
11040... 11050....
% 3>3-4 @>4-5 ?>5-6 76-8 28-10 % 0>3-4 @>4-5 ?>5-6 7 6-8
HRA m/min f f f f f m/min f f f f
(mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)

P11 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 70 0,05 0,06 0,08 0,10
P1.2 60 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 60 0,05 0,06 0,08 0,10
P1.3 60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
P1.4 60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
P1.5 65 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 65 0,03 0,04 0,05 0,06
P.2.1 65 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 65 0,05 0,06 0,08 0,10
P.2.2 60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
P.2.3 60 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 60 0,05 0,06 0,08 0,10
P.2.4 60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
P.3.1 35 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 35 0,03 0,03 0,04 0,05
P.3.2 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 50 0,03 0,04 0,05 0,06
P.3.3 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 50 0,03 0,04 0,05 0,06
P41 50 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 50 0,03 0,03 0,04 0,05
P.4.2 35 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 35 0,03 0,03 0,04 0,05
M.1.1 40 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 40 0,03 0,03 0,04 0,05
M.2.1 40 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 40 0,03 0,03 0,04 0,05
M.3.1 40 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 40 0,03 0,03 0,04 0,05
K11 70 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 70 0,08 0,10 0,13 0,16
K.1.2 65 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 65 0,08 0,10 0,13 0,16
K.2.1 70 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 70 0,07 0,08 0,10 0,12
K.2.2 65 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 65 0,07 0,08 0,10 0,12
K.3. 70 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 70 0,07 0,08 0,10 0,12
K.3.2 65 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 65 0,07 0,08 0,10 0,12
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

CAR|

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 50 0,03 0,04 0,05 0,06

@) FIARERERE & WDORILESKEMAEL A SILER. ERAMBRERT, 7S8RERIA. B2RRFLINIHEE - 5 160 5
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WNT \ Performance BARRS S

TIHIZE
tEISHHEEE - WTX - TB ALU

SAHIREE 16xD HARIRE 20xD
TBALU TBALU
11017 ... 11021..

v @2-3 ©@>3-4 0>4-5 0>5-6 06-8 @8-10 @10-12 v @2-3 ©0>3-4 0>4-5 0>5-6 ©06-8 @8-10 @10-12
HHA m/min f f f f f f f m/min f f f f f f f
(mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)

P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.11 160 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 150 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
N1.2 180 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 170 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
N.21 160 0,08 01 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 150 0,08 01 013 0,15 0,19 023 026
N.22 190 0,08 011 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 180 0,08 01 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26
N.23 140 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 130 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
N.3.1 115 0,06 0,08 0,10 013 0,16 018 0,22 100 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
N3.2 115 0,06 0,08 0,10 013 0,16 018 0,22 100 0,06 0,08 0,10 013 0,16 0,18 0,22
N.3.3 90 0,06 0,08 0,10 013 0,16 0,18 0,22 80 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LAR
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1

@) IR RAZ E _EBUR T HNEREAF. FIRIFONURSEEL. ROV EFRIEN A HATIERAZ.
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WNT \ Performance gmﬁﬁéﬁﬁg&

ShEIRE 25%D SHEIRE 30xD
TBALU TBALU
11026... 11031 ..
v 02-3 0>3-4 @>4-5 @>5-6 06-8 @8-10 @10-12 y 02-3 0>3-4 0>4-5 @>5-6 @6-8 @8-10 @F10-12
HHA m/min f f f f f f f m/min f f f f f f f
(mm/r) (mm/r)  (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)

M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11
K.1.2
K.2.
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.11 130 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 120 004 005 007 0,08 0,12 0,15 0,18
N1.2 150 006 0,08 0,10 013 0,16 018 0,22 140 004 005 007 008 0,12 0,15 018
N.21 130 0,08 01 013 0,15 0,19 023 026 120 0,08 011 013 0,15 0,19 023 026
N.22 160 0,08 011 013 0,15 0,19 023 026 150 0,08 011 013 0,15 0,19 0,23 0,26
N.23 120 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 110 004 0,05 007 008 0,12 0,15 018
N.3.1 90 006 0,08 0,10 013 0,16 0,18 0,22 80 004 005 007 008 0,12 0,15 018
N.3.2 90 006 0,08 0,10 013 0,16 0,18 0,22 80 004 005 007 008 0,12 0,15 018
N.3.3 75 006 0,08 0,10 013 0,16 0,18 0,22 70 004 005 007 008 0,12 0,15 018
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.341
S.3.2
S.3.3
LAR
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

T E WDORFLESKE AL & SFLER. ERTIAMERIERT, t12S&E TR, 1ESRRFLII IR - 55 160 1T

(=0
N
Ry
at
s
3
7l
I
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WNT BABEHRA Sk

IEIS#
RIS EETEF(E - BBAMERS € NC EOH. HiDvh
BENERSE NC B BB RE SR
MultiChange /B
10709..,10712..,10 714 . 10708 ...
28 210 212 716 @20 Ve @05-15 @15-2 @2-3 ©@3-4 @4-5 @56 06-8
x| m)'ﬁnm f f f f f o f f f f f f
(mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r) ENR (mm) mm/r) (mm/m o mmm) mmn) mmgr) o (mm)

P11 160 0,08 0,10 0,11 0,14 0,16 75 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12
P1.2 160 0,08 0,10 0,11 0,14 0,16 65 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12
P1.3 160 0,08 0,10 0,11 0,14 0,16 65 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.1.4 160 0,08 0,10 0,11 0,14 0,16 65 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P1.5 130 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.2.1 145 0,08 0,10 0,11 0,14 0,16 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12
P.2.2 100 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 65 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.2.3 80 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 65 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12
P.2.4 80 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 65 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.3.1 95 0,08 0,09 0,11 0,13 0,16

P.3.2 95 0,08 0,09 011 0,13 0,16

P.3.3 95 0,08 0,09 0,11 0,13 0,16

P.4.1 65 0,04 0,05 0,05 0,07 0,08

P.4.2 65 0,04 0,05 0,05 0,07 0,08

M1 45 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10

M.2.1 45 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10

M.3.1 40 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08

K11 175 0,13 0,16 0,19 0,24 0,27 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
K.1.2 160 0,11 0,14 0,16 0,2 0,23 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
K.2.1 130 0,09 0,11 0,13 0,17 0,19 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
K.2.2 130 0,09 0,11 0,13 0,17 0,19 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
K.3.1 160 0,11 0,14 0,16 0,20 0,23 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
K.3.2 130 0,09 011 0,13 017 0,19 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
N.1.4 600 0,13 0,16 0,19 0,24 0,27 200 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
N.1.2 400 0,14 0,17 0,11 0,25 0,29 200 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
N.2.1 320 0,15 0,18 0,28 0,26 0,30 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
N.2.2 320 0,15 0,18 0,28 0,26 0,30 180 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
N.2.3 230 0,16 0,19 0,23 0,28 0,33 130 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
N.3.1 175 0,11 0,13 0,15 0,19 0,22 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02
N.3.2 230 0,11 0,13 0,15 0,19 0,22 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02
N.3.3 175 0,11 0,13 0,15 0,19 0,22 100 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02

N.4.1 290 0,07 0,08 0,09 012 0,14

@) IR RIZ E_EBURTIMNBEAF. MEIFONLER
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WNT BABEHRA Sk

tIHIZS#
B{AIE S & NC L
NC-A
10702..,10703..,10704 ..,
Ve @2-3 ?3-4 @4-5 ?5-6 ?6-8 @ 8-10 @10-12  ©@12-14  @14-16  @16-18 @18-20
#Eg|  m/min f f f f f f f f f f f
TR (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)
P1.1 75 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P.1.2 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P1.3 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 01 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P1.4 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 01 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P1.5 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 01 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P21 70 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P.2.2 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P.2.3 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P24 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26
K.1.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.2.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.2.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.3.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.3.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
N.1.1 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.1.2 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.1 160 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.2 180 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.3 130 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.3.1 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14
N.3.2 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14
N.3.3 100 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.11
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
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WNT \ Standard %Wﬁ!ﬁéﬁgﬁ%

TIHIZE
EISEEEE - ZAERSE NC-ATIAINEY

BMERGENCE LM
NC-ATIAIN
10716..,10717..,10 718 ...

@2-3 ?3-4 34-5 @5-6 76-8 78-10 @10-12  ©012-14  014-16 016-18 ©18-20

waa f f f f f f f f f f f
TR (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)
P1.1 75 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P.1.2 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P1.3 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 01 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P1.4 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 01 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P1.5 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 01 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P.2.1 70 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P.2.2 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P.2.3 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P24 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26
K.1.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.2.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.2.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.3.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.3.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
N.1.1 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.1.2 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.1 160 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.2 180 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.3 130 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.3.1 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14
N.3.2 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14
N.3.3 100 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1 28 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07 0,08 0,08
H.1.2 16 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07 0,08 0,08

@) IR RAZ E _EBUR T HNEREAF. FIRIFONURSEEL. ROV EFRIEN A HATIERAZ.
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BAMERGENC L, KB

NC-ATIAIN
10724 ..,10726..,10727 ...
?33-4 @34-5 ?35-6 76-8 ?8-10 21012 712-14 @14-16

Pt

P12

P13

P14

P15

P2t

P22

P23

P24

Pl

P32

P33

P41

PA2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20
K.1.2 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
K.2.1 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
K.2.2 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
K.3.1 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
K.3.2 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
N.1.1 200 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
N.1.2 200 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
N.2.1 160 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
N.2.2 180 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
N.2.3 130 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
N.3.1 160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09
N.3.2 160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09
N.3.3 100 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09
N.4.1
S.14
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.11 30 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
H.1.2 15 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
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WNT \ Performance gmﬁyﬁeﬁgg&

tTHIS A - WTX - Change

Change
UNI
10919...
v >@12-15,7 >@15,7-20 >@20-25 > @ 25-32 > 32-41
g St m /:nm f f f f f
(mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)

K.1.1 110 0,37 0,42 0,46 0,49 0,50
K.1.2 90 0,29 0,33 0,36 0,38 0,39
K.2.1 145 0,34 0,39 0,42 0,45 0,46
K.2.2 90 0,29 0,33 0,36 0,38 0,39
K.3.1 80 0,35 0,40 0,44 0,46 0,47
K.3.2 70 0,28 0,32 0,34 0,36 0,37

@) TIBIBUER AR E EBURTINGRSRME. MRIFONLRE R, KPP RHEFRIBNARMHTIZRIFE.
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WNT \ Performance EWEE%@@%

Change
P
10923 ...
v >@12-15,7 >@15,7-20 > 20-25 > 25-32 > 32-41
Hi4A m /;n 0 f f f f f
' (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)
K.1.1 110 0,41 0,47 0,51 0,54 0,55
K.1.2 90 0,33 0,37 0,41 0,43 0,43
K.2.1 145 0,38 0,43 0,47 0,50 0,51
K.2.2 90 0,33 0,37 0,41 0,43 0,43
K.3.1 80 0,35 0,40 0,44 0,46 0,47
K.3.2 70 0,28 0,32 0,34 0,36 0,37

@ W AL, IR LA HES B AERLY 30%, AFIMNEEMRAIENRL, KA 142°NC B OEEFITIN A, X4-F VA 5xD 2450 8xD BUTI B, 7EFN

FLAS #2588 I [Z1K 0.05 - 0.06 mm/rev,
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WNT \ Performance

BIMERS X

tIHISE
VB S 8HETE(E - WTX - Change
Change Change
VA GG
10921 .. 10924 ..
>g12-157 >@157-20 >@20-25  >025-32 >g12-157 >@157-20 >@20-25  >025-32
HEE i (mrfn/r) i (mr%/r) (mr%/r) Al (mr;/r) (mr%/r) (mr;/r) (mr;/r)

P11 10 025 0,28 0,30 032

P12 105 0,24 0,27 0,29 0,31

P13 100 0,22 025 028 029

P14 95 0,21 0,24 026 028

P15 90 0,20 023 025 026

P21 110 0,29 0,33 036 038

P22 100 0,26 0,30 033 035

P23 90 0,24 027 029 0,31

P24 70 0,21 0,24 0,26 0,27

P.3.1 75 0,24 0,27 0,30 0,31

P32 60 019 022 0,24 0,25

P33 60 015 017 018 019

P41 60 016 018 019 0,20

P42 60 0,16 018 019 0,20

M.1.1 55 0,20 0,23 025 026

M.2.1 50 017 019 0,21 022

M31 50 017 019 0,21 022

K.1.1 95 037 0,42 046 0,49 120 0,49 0,56 0,62 0,65
K12 80 0,29 0,33 0,36 038 100 0,39 045 0,49 0,51
K21 130 034 0,39 0,42 045 160 045 0,52 0,57 0,60
K22 80 029 0,33 0,36 038 100 0,39 045 0,49 0,51
K.3.1 70 0,32 0,36 0,39 0,41 90 0,42 048 0,52 0,55
K32 65 025 0,28 0,31 033 80 034 0,38 0,41 0,44
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1 30 014 0,16 017 0,18

s12 20 010 0,11 0,12 013

S.2.1 20 010 0,11 0,12 013

s22 15 0,12 014 015 0,16

s23 15 010 0,11 012 013

$.3.1 40 017 0,20 0,22 023

$32 30 0,15 017 0,18 019

$33 25 0,12 0,14 015 0,16

@) IRIEIRR AR E_EBURTONEREAT, BIANTIEM THREREN. MPEAINIRIEE DUETIEIEYE, PR ERIEM TR AHITIRE
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Change
AL
10922 ...
>@12-157  >0157-20 > 20-25 > 25-32
MRE m}’;mn f f f f
(mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)

ETH N N N N e
Ri2A [T [ [ [
B
‘P4
Pms 0
IEEHH I I R I
IEZEN I R ) D .
e23 00
P24
‘PR
ps2 00
P33
L T
Re2

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K1

K.1.2

K.2.1

K.2.2

K.3.1

K.3.2

N.1.1 330 0,27 0,31 0,34 0,36

N.1.2 300 0,25 0,28 0,31 0,32

N.2.1 250 0,33 0,37 0,41 0,43

N.2.2 220 0,33 0,37 0,41 0,43

N.2.3 180 0,33 0,37 0,41 0,43

N.3.1 200 0,41 0,47 0,51 0,54

N.3.2 120 0,33 0,37 0,41 0,43

N.3.3 140 0,25 0,28 0,31 0,32

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

$.3.2

$.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

) 3FIBFL, BRI LEERNERLY 30%, A 142° NC B RIBIRELIABE. 1 VA 5xD #0 8xD £43LAT, HLEFN (R
0.05-0.06 mm/U,
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HIZE
VB2 803E7{E - WTX - Change Feed
Change Feed
UNI
10925...
v, v, v, >0 14,0 >0175 >@215 >026,0 7320
PSP | m/min m/min m/min f f f f f
BAA  ERNPAHE  WEER ) (i (il () (il

P11 100 90 90 0,45 0,51 0,55 0,58 0,60
P.1.2 95 85 85 043 0,48 0,53 0,55 0,57
P1.3 90 80 80 0,41 0,46 0,50 0,53 0,54
P.1.4 85 75 75 0,39 0,44 0,48 0,50 0,51
P1.5 80 75 75 0,37 0,42 0,45 047 0,49
P21 100 85 85 0,54 0,60 0,65 0,69 0,71
P.2.2 90 75 75 0,49 0,55 0,59 0,62 0,64
P.2.3 80 70 70 0,44 0,49 0,53 0,56 0,58
P.2.4 65 55 55 0,39 0,43 0,47 0,49 0,51
P.3.1 70 60 60 0,44 0,49 0,53 0,56 0,58
P3.2 55 50 50 0,36 0,40 0,43 0,46 0,47
P.3.3 55 40 45 0,28 0,31 0,33 0,35 0,36
P.4.1 55 40 45 0,29 0,32 0,35 0,37 0,38
P4.2 55 40 45 0,29 0,32 0,35 0,37 0,38
M.1.1

M.2.1

M.3.1

K11 110 75 75 0,68 0,77 0,83 0,88 0,90
K.1.2 90 70 70 0,54 0,61 0,66 0,69 0,71
K.2.1 145 90 110 0,63 0,71 0,77 0,81 0,83
K.2.2 90 70 70 0,54 0,61 0,66 0,69 0,71
K.3.1 80 70 70 0,58 0,65 0,71 0,75 0,77
K.3.2 70 65 65 0,46 0,52 0,56 0,59 0,61

@) IRIEIRR AR E_EBURTONEREAT, BIANTIEM THREREN. MPEAINIRIEE DUETIEIEYE, PR ERIEM TR AHITIRE

02]156 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance %ﬁﬁlﬁéﬁ;ﬁ%

EISK
tIHI S 83EE{E - WTX - SB

AR 31D
SB
10767.,10772..,10783.., 10788...
v v 025 @58 @812 01216
HEa m/min m/min : : f ’
ENR HAR (mm/r) (mm/r) (mm/n) (mm/r)
P11 110 120 0,13 0,18 0,25 0,30
P1.2 105 115 0,12 0,18 0,24 0,29
P1.3 100 110 0,12 0,17 0,23 0,28
P14 95 105 0,11 0,16 0,21 0,26
P1.5 90 100 0,11 0,15 0,20 0,25
P21 105 120 0,15 0,22 0,29 0,36
P2.2 95 110 0,14 0,20 0,27 0,33
P2.3 85 100 0,13 0,18 0,24 0,29
P.2.4 65 75 0,12 0,16 0,21 0,26
P31 70 85 0,12 0,18 0,24 0,29
P3.2 60 65 0,11 0,15 0,20 0,24
P33 50 65 0,09 0,12 0,15 019
P.4.1 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19
P42 50 65 0,08 0,12 0,16 019
M.1.1
M.2.1
M.3.41
K.1.1 85 120 0,17 0,26 0,36 0,45
K1.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36
K.2.1 100 160 0,17 0,25 0,34 0,42
K.2.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36
K.3.1 80 90 0,16 0,23 0,32 0,39
K.3.2 70 80 0,14 0,19 0,25 0,31
N.11
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
4.2
.21
5.2.2
5.2.3
$.3.1
$.3.2
.33
H.1.1 25 25 0,06 0,08 011 0,14
H.2
H1.3
H1.4
H.2.1 35 35 0,08 0,11 014 0,18
H.3.1

@) IR RAZ E _EBUR T HNEREAF. FIRIFONURSEEL. ROV EFRIEN A HATIERAZ.
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BABRAREL
53

=5

WTX S35k
s HEBMEELIHEE
« BEEIBRHINEE
« AEEOR BB
s SHITER

s SmMEREVGEE
« BRTEEIL

« FLNEERIEE{L MBI SR RN

+ BIERARIR At ISR R IFAIHEB

@ N FE S EFRRIER A m, PIEEA T IIEEEEXmASN: cutting.tools/uk/type-overview-wtx/

Speed
UNI

Quattro

—
w

o
o

& 'S
D -
8 m

<<
>

>
-

—

MICRO

Change

Change
Feed

BR

02]158

& |
g A Sl
e

e e —

e

|
—— _—

~~

/ A
/

=~ N
— —

|

A
A
A

A

A

A
A
A

A

SHEMERGEWLARTZ, TRTRERSE
1200 N/mm? ROFFE 14

STIHINBAE A Satiahk
RFRRERHEE

FIAZIREIRLEE
FXFRIAIZ ITHE IR S WA H KA EEHIIERE, :RFHE60%

FOMNNS R TR RERLE. BOENLCERE

AIATHREMARAN 45° BFLEFRTL

BIMERGERILIGK, &k 50x0, THEEH
486 )/TIEJLAlRI, RIS B

MRER 2RI T
AFLIR > 300 RERFLIRIE S K IR R AR 2 A

i AN ER WA AV B ik
NMATFHEE

BIMETG &SRR, TR TR, \MEENMI
6 LRI PISSI SIS L S

RIATFREE S 250 HB IUEREM &
BHiE
BT SR RMASEMIMELTIE, REBRYES

FF 45-70 HRC FEM N THIS 1 REEA &

4TSt Lahk
AWM IR
UFRELRYTIRI TR B R R S B E (IAE

BARERESEMESEL, ATATER 01 ZE 2.9 mm/\FLAYHE
=T

1BASMEEE micro #4k

BB RATRE

WTX Micro SR FLIFFEEAS | S5

HEERBAERE LRI EIRE K, 0120mm E
41.0mm

ZUIRHRSREASk, FISSIIE S IEAE, 014.0mm E 32.0mm
BAERAEESERESNRT]

—E L RFSERtRIFAERA]

3MELHITIERA 6 MRAEITIO

TR AR A BRI FL R AL

o}

RAGONS!

g

DRAGONSKIN

vy ©©
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BARER

WTXsESKERER
o Rz

Tiekk THAEIE T Bz [BRyHEBEn NS 0.04 mm,

BB AT B S NLEIRE, ArReSHUIA
B,

PRz
TIE NN AR E T RABIT 0015 mm,

RAEER

RANAIIR, REAREANZE D 20 bar - LA HE
xR, BIEREHEE DN 10% BMARERINFINS
B ERUR AR R AR, XAFRIERTIEER
=, FRGESNAERENBIFMIRERE. EWE

ISR RS, MUBLLR AlREEEE.,

T aH]
BURERA 2 $Sk M LR THE EE & T S GAH.

KA < 12x0 RUBME RS £ $h KA FESRAEM B Pt THh

Hl, THREDHHEI L.

N ELE]
FEFEF WIX S53KRY, IAATTE T S S< BB O M

ZERFED 1 E 150 HNLERE, MIARKERBXY

R, HHLIEIBIEEM T AR,

(B

Rrizgt e Beth, BB\ FLNAI]BE A ZRATX

RS,

HENTIE
MRER—FLPERARNERR WX KRR EET]
8, MEMEFRthRAEMURRERSIS.

sl

FEHA R AL Rt 252

HRIBH
e BB RITLAL, RIFAR v, A,

THRE
SRR TIBMIR, BIEERR THERRE, Fart
IREN THHRE.

LESE

SRR ARSI INSRARE R FILAE
(IT7-8),

FERES, ERTEEREITR.

ERS

HEEEE (ETE)

RIS R
DEHIIBKE (ESHUB) | #AENMET I
RRTFTHELI TR,

B4 f (mm/r)
EHEITHER SRR X RE: v, = 80 m/min
METRISRE = 600 N/mm?

A
12 f=05
11 f=04
10 f=0,35
9 =03
_ 8
N
¥ 6 n
¢ f=0.2
5 s 0,25
=T
ig 4
4P —]
3 f=0,2
2
] f=0,15
o = f-o01 1 N
‘ -
0 5 10 15 20 25
B (mm)
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BERE Sk
WNT \ Performance Ry,

WTX Z2{KRE B 5 &R FLEA KRR FLIN TR g
0 MNIfFfL

s TSI, BANEFEREBERATERAI WX 4K 3xD / 5D

s 5|1SFLERMN K 0.01-0.03mm, REZE D 3xD,

s WIRRRS I SRR AE AT R AE.

« SRELEBI 40xD BRFL, FATHEEESEF CP 20 UNI BYCo-Pilot IR FLARIEEG1E 51 S84,

B R KB TR S L

—

B WDCRFLEKAE TR AR IE A FFRAREE (n = 200-300 rpm) BIZEAFT, LAy = 1000 mm/min B2 45 B EHEIS | S5
» HEBATLE (31FFLKER) 5129 2 mm SMELE#L, FTARARAMETRAZ], EEXRENAIES. BERATEFiE
R EMTR RS ERNANEE.

B LB ERERE

& IR X FLANE 35 KA R 225 2R 50%

s WEPEEPR

2 FEKERES SR EAIEY,
o BBEREFEZE(RE (n = 200-300 U/min),
2 B FLRHERLER REFLS (V= 3000 mm/min),

@) IHF 40xD RIA EHIAFEREE T, BERFLEASL L 200 rom AEEEERT (A8 sh I FL b, AR AR IERFLES K 2,

@ ) BFHRT L B AR T A TR BB RIS
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BHBRASEA
53

=/5

WTX - Micro - ¥E7EM FH
[z FRtER

A FXHRNTAH, BFHENEED, XTFER1.0mmEE120KE
EMUFNEE LI TS IS, FEAKFEHFLI RS, AFFAHN
FRpIREE A 54,

BBINFE(E F WTX Micro 5xD B SE B S| 544,

A ATHRIBERILRESHE T 0l fth# NG| S L0, BiTEEN NI h
5 A NC 2FLEMH 1T 902 A,

A EXRMNITEIED, HR01.0mmiEE 12xD ALt AT LIFES | S 7L
SNHEATE A, MEERRRERE.

A SFIBFL, EHFLANFLEEMERLY 50%,

A JWFRIVBEMEL, PIREREMFLIRE 10xD FHIAE 3xD IKFL—X,
B GRJ)) MTES|ISFLRERNHIT.

A TERIEART, RASR/NEIPRIRTL 0, B AN R E ML ESRA
B5E,

Sk <@2.0 mm g <0.010mm
63k <@ 3.0 mm 33 <0.020 mm

H NIsSf

A 5|SFLRE: &/ 3xD

A WIAERREM I SEFLISETERE, DB R IBZEMERL
FRAESSROTTIAT)

A SHRAEN SRR A, A AN FRPRNEE TR BE
FEIFE AL ELRR T, B, B E TSR,

A ATHFIELZLET BEAFRAROUMBENTEREN
BERBRE.
EmBksh#EE=<0.003 mm
ERTEESE

A ATHREZEMEFLIIE, PRENZED 30bar,

B R FLRESENG | S L

)
TSRS S RS

A FE3E 300 rpm (B RS AIRE ;%)

A FE)GEELY 1000 mm/min

A FTFA IR

A FERNAS|BFLEEER 0.51.0 mm Z BTG-S HIEM

B RfLEh

e~ — -\i«*

A EREERNELAR

NEMAE

3194
16xD — 30xD

cuttingtools.ceratizit.com

A 53KR7]

-
TN S S SR SRS S S

A JBTIKZ 1xD

A [R{REREZE 300 rpm

A BRETHEEZ 1000 mm/min
A EHNFLZENE R XA AR

185k A T E M E S| SARFLARIESSRS, AT EIT

Zf: D-0D(3|%FL) - @D CRFL)>0

A1/2D ‘
LB DC
BARY

5|5 8DC
/IR
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BHERASHL
%

=/5

WTX - Change Feed 0 WTX - Change RJ# 3=\ &4k iz A RA

RABRME
REVENEUR T $4HIRE:

ERSNERZED TR BN ABRL

3y

1xD: 8 bar v 1xD: 8 bar v
3xD: 8 bar v 3xD: 8 bar v
5xD:12bar 5xD:12bar X EAFLIR: 3xD
8xD:25bar 8xD:25bar X
12xD:25bar 12xD:25bar %

BkEhRSE

max. 0,02 mm max. 0,04 mm

WTX - Change Feed RIS A NFI B A E

<p°
' E/ <60

LN RO FL S FEAZ A AR, 45 v, FE{E 50%,

WTX - Change RIS R F NI RLHAE

YIS AL LS FEAZ A AR, 4 v, B 50%,

IRHEFL
4 WTX - Change Feed $0 WTX - Change

'@ Y

BT TTIRIETIE
AR TR B A TR(ERT 5 15,

Rz Fd

1R b L R b L FHEEXIAL
#1254 #IIT 2514

WTX - Change Feed
WTX - Change b 4

WTX - Change Feed
WTX -Change

02[162

WTX - Change Feed %
WTX - Change b 4

Filfl, /NEFZD Fifl. FEED Fifl. XEED

WTX - Change Feed v wrx- Change Feed %
WTX-Change ~  WTX-Change %

WTX - Change Feed %
WTX - Change b 4
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WNT

BAER
el& / R / BEIRTTER
el & R A IR TR
- FABYE
v, IR ‘e
TIOfEL K m/NTIESEEE
IRITIERIE KHERE
JIRTEAR
PRETISR FEikA
BREhT K AL BkEh
ST PR
ERETIEER
v, 35 PEAE v,
HEAZFRIAR RSPHEER
Ja A/ PNEY
SRl bt ntva
FARELR FEifkE
NS ENEEIR S
2 4T1H| livrizoRs
MR B EESRELRECER
SOAL
FARELR REFERIBENM
75O WEREBTE)
Bl PN
AR E LRI 15 ARt EE SRFIRECHR
- ZELEITI R
FRELR REFERIBEME
£ LTIE MRS AE
tAIRAYTIAZEE fLiLTI8
EBITIERKF RERT)
I ERIE T
v, IR =SV,
HAFIS BE{Rtea=R
ETHITIMEERELS FALEIEIT]
-A&J]ART]
Ja A/ L PNEY
IOt ET X RACIEIT)
TIEER XA
PRES L Fi 7S
v, I BEAEE v,
LB B AR AE
ElfatEiR AR EIA fEERIR
ZERIRERE
BREhT K WEREE
REE BB HE
PlaE T FEiRTIM
FLOERITE
HAT S LlierizRs
EIRITILETIE CREtTIEIT]
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WNT

BARER

RE

Tig800

TiAIN

TiSi

Ti750

DPX74S

DRAGONSKIN

DPX64S

DRAGONSKIN

DPX64U

DRAGONSKIN

02|164

A AITIN KRB
A fit8: 1100°C

A TIAN EERE
A fif&: 900°C

A TISIESRE
A fi3&: 800°C

A TIAIN KRR
A [ifE: 1000°C

A IR TIAIN KR 2
A il8: 1000°C

A TIAIN BERE

A TEMREBARRE

A BEMHRRERKRELEN
A ffif8: 800°C

A BPIRTIAN BEIRE

A BEMAUIRAR AR

A SIMIRSRERRELEN
A TifiE: 800°C

Ti700

TiB

Ti1050

DLC

DRAGONSKIN

DPA54

DRAGONSKIN

DPX14S

DRAGONSKIN

DPX74M

DRAGONSKIN

A
A

A
A
A

A

A
A
A

>

>

A
A
A

TAN E57RE
fiti&: 1100°C

TiB B2R&E
FaERTHEMmI
fit&: 900°C

TIE&8FE

HV0.005 = 3300

AL (X4H) =03-05
fitiE: 900°C

EE2NAFRE
FRlEATAREEMNT
fiti@: 400°C

BI®REGRE
= b EE AN A
fif&: 800°C

TIAIN 40438
BERARH (T, 3) =035
fiti&: 1000°C

TXMETIEFAR9@EA AICN B ERIEBE
R
SRELM, MAME

HeimtE 1100°C
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