HoBaa npoaykuuA

D= WTX - HFDS
—

MepBoe B MUPE CBEPJIO C YETHIPbMA PEXYLMMI KPOMKAMI. YHUKATbHASA,
nupamnaoodpasHaa reometpua WTX - HFDS o6ecneunBaeT BbICOKONPOU3BOANTENBHOE 1
TOYHOE CBEPNEHNe. [1NA Kaxaom pexyLien KpomKin 00ecneynBaeTca OnTMManbHbli 0TBOA
Tenna 6naroaapa YeTbipeM CnupasbHEIM KaHanam oxnaxaeHua. - C1p. 34+59

D= WTX - Speed VA
. - ™

3aB0eBaBLLEE NONYAAPHOCTb BLICOKOCKOPOCTHOE cBepno WTX Teneps AOCTYMHO 11 B
BapuaHTte 12xD. MpeaHa3HayeHo A1A BHICOKOCKOPOCTHOM 00paboTKi KOPPO3NOHHO- 1
KWNCN0TOCTONKMX CTanen.

- C1p.69-72

[EA WTX — cBepna ana rnybokux oteepctuii Co-Pilot

Ceepno rny6okoro ceepnerna WTX - Co-Pilot o6ecneunsaer ewie 601ee BLICOKYIO
HaeXHOCTb TEXHONOrMUECKOro NpoLiecca. Bpema KoHTakTa cBepna rny6oKoro CBepieHna
C MaTepnanom CokpalaeTca n o6ecnedynBaeTca onTuManbHoe BeaeHne ao > 30xD.

EE WTX — crynexuarbie cBep/a C BHYTPEHHIM OXNaX[eHNEM

“«
—-ﬁ\%-\"‘*

OTnuHO 3apeKoMeH0BaBLLME Ce0A KOPOTKMe CTyneruarsie ceepna WTX
C BHYTPEHHUM OXNTAXAEHNEM 1 YHUBEPCANbHBIM NOKpLITMEM Dragonskin DPX74S.

D= WTX — cBepna-passeptku Feed

Hosoe cBepno-passeptka WTX - Feed otimyaetca yHUBEPCANbHOCTbIO
MPUMEHEHUA 33 CYET FEOMETPIN C 3 3DMEKTUBHBIMU PEXYLLMMI KPOMKAMY

1 nokpeiTna Dragonskin DPX14S.
— C1p. 84-86

D=1 WTX - Micro 5xD
30xD

S e

HoBble MuHnatiopHble ceepna WTX - Micro naeasnbHo noaxoaAT And CBEPIeHUA

Me/IbYaiilimx 0TBEPCTUIA 1 0OECNIEUNBAIOT BLICOKYIO HALEXHOCTH TEXHONOMMUECKNX

npoueccos. CneunanbHaa reoMeTpra u HoBoe NoKpbiTue DPX74M Ana MUHAATIOPHBIX

CBEP/ YCTAHAB/MBAIOT HOBbIE CTAHAAPTHI B CO3aHMM Menbyaillumx oteepcTuii o 30xD. _, CTp. 80-83
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WNT CBépna TBEPOOCNNABHbIE
Beepnenue

YKaszarenb

3HaueHue cMBOIOB 2 WNT \ P er f ormance

Toolfinder 3-5 VIHCTPYMEHTbI IPeMUyM-KN1acca AN MAKCUMaNbHOI

ConepxaHue 6-10 NPOU3BOANTENBHOCTY

0630p NpoayKLK 11-106 3

T NHCTPYyMeHTH npemmnymM-knacca nuHeiikn WNT Performance

EXHUIECKan H(pOpMaLNA pa3paboTaHbl 414 cneLnanbHbix 061acTel NPUMEHEHUA 1

Pexxumbl pesanus 107-157 OTNNYAKOTCA MCKKOUNTENBHOV NPOM3BOANTENBHOCTLIO. EC/N
0630p TUMOB 158 Ballle NPOW3BOACTBO NPEAbABNAET BLICOKNE TPEOOBAHMA
YkasaHua no npumeHeHnto: ceepna WTX, K TPOW3BOACTBEHHBIM NMOKA3aTENIAM U HALIEIEHO Ha
WTX - Change / Change Feed / ceepna 159-163 MPEBOCXOAHbIV PE3Y/bTAT, Mbl PEKOMEHIYEM UCTIOMb30BATh
rNyOOKOro CBEPNIEHNA U MUKPOCBEP/a NHCTPYMEHTLI NPeMNyM-KNacca 13 aToii cepui.
MoKpbITVNA 164

3HaueHune cUMBO/OB

XBOCTOBUK

DIN 6535
HA
DIN 6535
HB

DIN 6535
HE
=1

TUNbl IHCTPYMEHTOB

[NoACHEHMe K TUnam MHCTPYMEHTOB

npuBeaeHo Ha cTp. 158.

02]2

WNT \ Standard

BbICOKOKAYECTBEHHbIE NHCTPYMEHTBI 4717 CTaHAAPTHbLIX
obnacTei npUMeHeHNA.

NHcTpymeHTsl cepun WNTStandard otnnuatotca BeICOKUM
KauecTBOM, OHYM ADMEKTIUBHBI, HAAEXKHBI 1 MONb3YHOTCA
OONbLUNM JOBEPWEM CPEAN HALLMX KJIMEHTOB MO BCEMY MUPY.
VNHCTPYMEHTLI AAHHOV Cepui ABAAIOTCA ONTUMA/IbHbIM BHIOOPOM
ANIA MHOMMX 00/1aCTel NPUMEHEHNA, FrapaHTUpya HaunyudLine
pesynbTaTkl NPU MCNOMb30BAHUN,

icnonHeHue nogsoaa COX

BHyTpeHHee oxnax aeHne

C CamoUEeHTpUpoBaHNEM

SN

A Hanpasnatolee otBepcTne
A MuH. 2xD

-
N

= OcHOBHasa 06nacTb NPUMEHeHHA

O
1

= [lononHutensHaa o6nacts NPUMEHEHNA
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WNT \ Performance

0630p
PekomeHaauuu no npumeHeHuto - nuHctpymentos WTX Perfomance
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I & G = o 2 o 2 @ wmggigsgi o~ & 5 o E G
3 ] S5 s 3 s 3 S &8g82gcgcd=2sg 52 852 ags
g = 22 835 85 2 8882 SEs T8 B5 B2 e
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U
WTX-Tun @@@ @@@@@gﬁ
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WTX - Speed ° ° ) )
WTX - HFDS [} [ [ ) [ )
WTX - Feed [ ° [ [ ° ) °
WTX - Speed VA ° ° )
-
H WTX - VA ° °
>
=
- WTX - Ti ° ° °
=
= WTX - AL ° .
=
= WTX - 180 ° ° ° ° ° °
=
WTX - Quattro 4F [ [ o
WTX - Feed BR ° ° [ o o ) o [
WTX -H ° °
WTX-TB [ [ °
WTX - Micro ° ° ° )
§ €  WTX-Change Feed UNI [ [ ° ° °
s 2
Et' S WTX - Change MoHOAUTHbIIA
) [ J
= VHCTPYMEHT
[narpamma nogaun COX
60
50
40
R /
g 30
=
=
s 20
=
10
0
2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0

[lnametp csepna, Mm

s PeKOMEH0BaHHOE AaBneHne COX

MuHumansHoe aasnexne COX
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WNT

CBépna TBEPOOCNNIABHbIE

Toolfinder
Toolfinder
H 1 BHyTpeHHee
T e Onucatne ounaxerne 008K 1D 3D 5xD 8xD 12xD
TBepaocnnaeHble cBepna
Speed A BHICOKONPOU3BOANTENLHOE CBEP/O ANIA BHICOKOI CKOPOCTH Pe3aHua
WTX ILJJNI A H0BOE NOKPHITYE DPX14S Dragonskin v 23-26  41-45 60-63
A HOBAA TEOMETPHA PEXYILIEH KDOMKIA
A CBEP/O C 3 PeXYLNMI KPOMKAMI 1N1A BLICOKOI Noaaun
WTX A [171A CNOXHbIX CNyYaeB 3acBepIUBaHMA v 58 68 74
A BbICOKAA TOYHOCTb NO3NLINOHNPOBAHNA
A CBEPNO C YETHIPLMA PEXYLLIMIN KPOMKAMI ANA BLICOKOV noaauy
WTX A MAKCUMaNbHaA TOUHOCTL NOMLMOHHMPOBAHKA ~ 0,03 MM / 34 59
A ONTUMasnbHOE OXNAXAEHUE 33 CUET YETHIPEX CNUPANBHBIX KAHAN0B OXNaX AeHNA
A HauBbICLLME paboyne nokasatenu npu 06paboTke NoObIX X 11-15  35-38
WTX matepuanos Ao 1200 H/mMm?
A 10X0NT ANA CEPUIAHOTO NPOU3BOACTBA / 23-26  41-45  60-63
WPC A BbICOKOKAUECTBEHHBIA MHCTPYMEHT ANA CTAHAAPTHbIX X 16-19 39
CNyyaeB NPUMeHeHA v 27-30 53-56 64 7
A 117 HAKNIOHHbBIX MIOCKOCTEN A0 45° 1 pOBHOMO AHA
WTX | BREL] B v 33 57
A G I0NONHUTEbHBIMI NEHTOUKAMM 4119 ONTUMASBHON x 35-38
WTX Qu:lt:tro NPAMOJIMHENHOCTY, COOCHOCTU 1 TOUHOCTH
no3nLUMOHNPOBaHMA / 41-45 60-63 69-72
A TBEPAOCNNABHOE CBEPNIO 663 NOKPHITAA
n A YHUBEPCA/bHOCTb B NPUMEHEHIN X 21 40
MunmartiopHble ceepna
A YHU(DNUMPOBAHHKIA XBOCTOBUK @ 3,0 MM ANnA
WX m NpUMEHEeHUA B TEPMOYCAA0UHO ONpaBKe x [k
<o}
= A JHWUBEPCANIbHOE BLICOKONPOU3BOANTENIbHOE MUKPOCBEPIO
E WTX | [ILe:{0N & creuuansHbie reoMeTpis v nokphiThe v 80 80 81
g? A WTX - Micro (5xD) nunoTHoe cBepno anA rnyooKIx ciupanbHbIX CBEpeN
=
£ Csepna-pas3BepTki
é YT A LienbHO® TBEPAOCTNABHOE CBEP/0-PA3BEPTKA NOBHILLEHHOI S(DEKTUBHOCTH
S WTX =137 A T/MUHOE KAYeCTBO N0BEPXHOCTI 84+86 85+86
BR100 A 1A I'J'IyXVIXMCKBOGHb\XOTBepCTV\VI
CTyneHuatble cBEpNa
WTX A 117 CBEPNIEHNA U 3EHKEPOBAHNA 0TBEPCTUI X 87
noa HapesKy 1 GopMMpOBaHNA Pe3bObl / 88
LleHTpoBouHble ceépna NC
A C BUHTOBLIMY KAHABKaMK
il & 90, 120, 142° X 89+90
LleHTpoBOUHbIE CBEPNA
A C BUHTOBLIMY KAHABKaMK
CBepna CO CMEHHbIMIX rofnoBKaMi
e 4 3-KPOMOUHOE CBEP/IO CO CMEHHOI TBEPAOCTNIABHOY
WTX | B ronoskoii Tuna Feed UNI, @ 14,0-32,0 mw v 92+93 94 94 95
T & yHuBEpCanbHOE NPUMEHEHNE (CTasb, UyTyH)
Chanae A CBEP/O CO CMEHHOII TBEpA0CNIABHO ronoBkor Tuna UNI,
WTX Ung @12,0-41,0 mm v 96-101 102 102 103 103 104
A pnactaneit < 700 H/mm2
PP 4 CBepA0 CO CMEHHOIi TBEPA0CNNABHON FON0BKOI TUNa P,
WTX Pg 12,0-41,0 wm v 9-101 102 102 103 103 104
A andcraneri> 700 H/mm?
LleHTpoBouHble ceepna NC co CMeHHbIMI roNoBKamu
NC-A A [|eHTPOBOYHbIE cBepna NC — cuctema CMEeHHbIX FON0BOK * 106

(e}
@ ¢ =0e3 BHYTPEHHEr0 OXNaxAeHUA

02|4

4 90°120° 142°

‘ /=C BHYTPEHHUM OXNaXaeHNEeM
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WNT

CBépna TBEPOOCNNIABHbIE

Toolfinder
Toolfinder
L I Onucatme ng]y;)?il::iee fonosku  1xD 3xD 54D 8xD 12xD
TBepaocnnaeHble cBepna
A Bbicovalilme paboune nokasatenu npu 06paboTke X 11-15 35-38
WTX VA KOPPO3WOHHO- M KUCNOTOCTONKMX CTaNei U anioMUHNA
A 10AX0MNT iNA CEPUIIHOTO NPON3BOACTBA / 23-26  46-52  65-67
=
=
E WPC VA A BbICOKOKAYECTBEHHBIV NHCTPYMEHT 1A 00paboTKM X 16-19
(] KOPPO3NOHHO- 1 KUCNOTOCTONKMX CTaNEN 1 alOMIUHMA / 27-30 53-56
2
S LN A 10A 1BOMHOWM CKOPOCTYM pe3anna npu 06padoTke
X - =
= WIX VA KOPPO3WNOHHO- 1 KUCOTOCTONKMX CTaNei 1 aNtoMUHMA '/ 46-52 69-72
I
CBepria co CMEHHbIMI r0/I0BKAMIA
(o E)[:[] A CBEP/I0 CO CMEHHOI TBEPAOCNNABHOI r010BKOV TMNa VA, B
WTX 012.0-32.0 mu / 96-101 102 102 103 103 104
TBBpJJ,OCI'IﬂaBHbIB cBepna
A BbiCOUanLLMe paboune noKasaTenu npu ~ ~
z WIX E 006paboTKe NUThIX MaTepuanos 1o 250 HB ’/ GATEE | el
=
= CBepna CO CMEHHbIMW ro1oBKaMI
(ELG A cBEP/I0 CO CMEHHOV TBEPAOCNIABHOI roNoBKoV TUna GG, ~
WTX 012.0-32.0 M v 96-101 102 102 103 103 104
TBepaocnnasHble cBepna
] A BbLICOKONPON3BOAUTENBHOE TBEPAOCNNIABHOE CBEPNO,
Ee WTX AL npeaHasHayeHHoe Ana 00padoTKn aNOMUHIA, MEON U NaTyHN / 46-52 65-67 69-72
2 A 10X0ANT ANA CEPUIHOr0 MPOU3BOACTBA
o
,fj CBepna CO CMEHHbIMI royioBKamu
(<53
= (L[] A CBEP/IO CO CMEHHOI TBEPAOCIABHO rON0BKOV Tna AL
WTX AL 012.0-32,0 MM / 96-101 102 102 103 103 104
]
2 _ TBBDD.OCI'U'IB.BHI:IB ceepna
2 a
= A BbiCOYanLLMe paboune nokasatenu npn 06pabotke
§5 WTX Ti TUTaHa, TATAHOBbIX CMIABOB, KOPPOSUOHHO- U v 31+32  46-52
x KMUCNOTOCTOMKMX CTaNEN, a TAaKXKE XaponpoUHbIX CMN1aBOoB
.= TBepaocniasHble ceepna
gg WTX A Bbicovalilve paboune nokasarenu npn 06paboTke X 20
2 3aKanenHslx cranei 46-70 HRC v 29
R - Onucate ()er;y;ﬁ;:?aee 16xD 20«0 25xD  30xD  40xD  50xD
ana rnybokoro
A YHUBEPCAJIbHOE BLICOKONPON3BOAUTENBHOE
. wix | I . MWUKPOCBEP/I0 ANA ry60KOro cBepAeHNA 81 82 82 83
2 cneunanbHble FeOMeTPUA 1 NOKPbITUE
E A rny6uHa ceepnerus no 30xD
S A olecneuvsaer eltie 00NbLYI0 HAAEXHOCTb NPOLECCA FYBOKOro CBEPAEHNA
§ WTX (611N A BbICOYIALIAA TOUHOCTB COOCHOCTH / 75
; (| 4 1718 ONTUMANBHOTO HanpaBneHA cBepaa MyooKoro CBepAIEHIA NpH
> rny6uxe > 30xD
= A YHUBEPCA/IbHOE TBEPAOCN/IABHOE CBEP/IO IYGOKOro
S TB ceepneHna, 1o 50xD 6e3 Unkna yaaneHna cTpyxku
WIX A TeOMeTPNA rON0BKN C 4 hackamu AnA BHICOKO TOUHOCTY / 76 78 77 7 78 8
COOCHOCTM
@ =5 A TBEPAOCMIABHOE CBEPAO FY6OKOro CBEPNEHNA,
£E TB 10 30xD 6e3 umKkna yaaneHua CTpyxKin
'S:a’ E WTX A TeOMETPUA roNoBKI ¢ 6 hackamn ANnA BbiCouaiLlen / 76 76 77 7
== TOYHOCTI COOCHOCTH
(e}
@ ¢ =063 BHYTPEHHEr0 OXNaXAeHNA ‘ / =C BHYTPEHHIM OXNaXaeHIeM
cuttingtools.ceratizit.com 0215



WNT CBépna TBEPOOCNNIABHbIE
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WNT CBépna TBEPOOCNNIABHbIE

0630p
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WNT 0630p
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WNT \ Performance

3xD 6€e3 BHYTPEHHEr0 OXNTAXAEHNA

WTX - BoicokonpounssoautensHoe csepsno, DIN 6537

< 3xD @ VA VA
NOF =2
gg DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DCONMS

LS

OAL

1 L L]

~7

Y (O[3 (= 3 ma ]38 He([S3 8
<1400 <] 140° <1140° <1140° <1400

Teepabiicnnas  TeepAablicnnaB  TBepdbli cnnae  Teepabli cnnae  TBepAblid cnias

nrrr7.. NM78. N1M776.. 10731.. 10732..
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
2,00 6 58 16 1 36 020 020
2,10 6 58 16 1 36 021 021
2,20 6 58 16 1 36 022 022
2,30 6 58 16 1 36 023 023
2,33 6 58 16 1 36 823
2,40 6 58 16 1 36 024 024
2,43 6 58 16 1 36 824
2,50 6 58 16 1 36 025 025
2,55 6 58 16 1 36 825
2,60 6 58 16 1 36 026 026
2,62 6 58 16 1 36 826
2,70 6 58 16 1 36 027 027
2,80 6 58 16 1 36 028 028
2,90 6 58 16 1 36 029 029
3,00 6 62 20 14 36 03000 03000 03000 030 030
3,10 6 62 20 14 36 03100 03100 03100 031 031
3,15 6 62 20 14 36 03150 03150 03150 831
3,20 6 62 20 14 36 03200 03200 03200 032 032
3,22 6 62 20 14 36 03220 03220 03220 832
3,25 6 62 20 14 36 03250 03250 03250 890
3,30 6 62 20 14 36 03300 03300 03300 033 033
3,40 6 62 20 14 36 03400 03400 03400 034 034
3,50 6 62 20 14 36 03500 03500 03500 035 035
3,60 6 62 20 14 36 03600 03600 03600 036 036
3,70 6 62 20 14 36 03700 03700 03700 037 037
3,80 6 66 24 17 36 03800 03800 03800 038 038
3,85 6 66 24 17 36 03850 03850 03850 838
3,90 6 66 24 17 36 03900 03900 03900 039 039
4,00 6 66 24 17 36 04000 04000 04000 040 040
4,10 6 66 24 17 36 04100 04100 04100 041 041
4,20 6 66 24 17 36 04200 04200 04200 042 042
4,25 6 66 24 17 36 04250 04250 04250
4,30 6 66 24 17 36 04300 04300 04300 043 043
4,35 6 66 24 17 36 04350 04350 04350 843
4,40 6 66 24 17 36 04400 04400 04400 044 044
4,45 6 66 24 17 36 04450 04450 04450 844
4,50 6 66 24 17 36 04500 04500 04500 045 045
4,60 6 66 24 17 36 04600 04600 04600 046 046
4,65 6 66 24 17 36 04650 04650 04650 900 900
4,70 6 66 24 17 36 04700 04700 04700 047 047
4,80 6 66 28 20 36 04800 04800 04800 048 048
P ) ) [} o o)
M ) ®
K ° ° ) o o
N o) o)
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H ) o o
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WNT \ Performance

3xD 6€e3 BHYTPEHHEr0 OXNTAXAEHNA
WTX - BoicokonpounssoautensHoe csepsno, DIN 6537

< 3xD @ VA VA
NOF =2
gg DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DRAGONSQN

DCONMS
SR L

LS

OAL

Y (O[3 He(=2 T3 ma ]38 He([S3 8
<1400 <] 140° <1140° <1140° <1400

Teepabiicnnas  TeepAablicnnaB  TBepdbli cnnae  Teepabli cnnae  TBepAblid cnias

nrrr7.. NM78. N1M776.. 10731.. 10732..
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
4,90 6 66 28 20 36 04900 04900 04900 049 049
4,95 6 66 28 20 36 04950 04950 04950
5,00 6 66 28 20 36 05000 05000 05000 050 050
5,05 6 66 28 20 36 05050 05050 05050
5,10 6 66 28 20 36 05100 05100 05100 051 051
5,20 6 66 28 20 36 05200 05200 05200 052 052
5,30 6 66 28 20 36 05300 05300 05300 053 053
5,40 6 66 28 20 36 05400 05400 05400 054 054
5,50 6 66 28 20 36 05500 05500 05500 055 055
5,55 6 66 28 20 36 05550 05550 05550 902 902
5,60 6 66 28 20 36 05600 05600 05600 056 056
5,70 6 66 28 20 36 05700 05700 05700 057 057
5,75 6 66 28 20 36 05750 05750 05750 916
5,80 6 66 28 20 36 05800 05800 05800 058 058
5,90 6 66 28 20 36 05900 05900 05900 059 059
5,95 6 66 28 20 36 05950 05950 05950 959
6,00 6 66 28 20 36 06000 06000 06000 060 060
6,10 8 79 34 24 36 06100 06100 06100 061 061
6,20 8 79 34 24 36 06200 06200 06200 062 062
6,30 8 79 34 24 36 06300 06300 06300 063 063
6,40 8 79 34 24 36 06400 06400 06400 064 064
6,50 8 79 34 24 36 06500 06500 06500 065 065
6,60 8 79 34 24 36 06600 06600 06600 066 066
6,70 8 79 34 24 36 06700 06700 06700 067 067
6,80 8 79 34 24 36 06800 06800 06800 068 068
6,90 8 79 34 24 36 06900 06900 06900 069 069
7,00 8 79 34 24 36 07000 07000 07000 070 070
7,10 8 79 41 29 36 07100 07100 07100 071 071
7,20 8 79 41 29 36 07200 07200 07200 072 072
7,30 8 79 41 29 36 07300 07300 07300 073 073
7,40 8 79 41 29 36 07400 07400 07400 074 074
7,45 8 79 41 29 36 07450 07450 07450 924
7,50 8 79 41 29 36 07500 07500 07500 075 075
7,60 8 79 4 29 36 07600 07600 07600 076 076
7,70 8 79 41 29 36 07700 07700 07700 077 077
7,80 8 79 41 29 36 07800 07800 07800 078 078
7,90 8 79 41 29 36 07900 07900 07900 079 079
8,00 8 79 41 29 36 08000 08000 08000 080 080
8,10 10 89 47 35 40 08100 08100 08100 081 081
8,20 10 89 47 35 40 08200 08200 08200 082 082
8,30 10 89 47 35 40 08300 08300 08300 083 083
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WNT \ Performance

3xD 6€e3 BHYTPEHHEr0 OXNTAXAEHNA
WTX - BoicokonpounssoautensHoe csepsno, DIN 6537

< 3xD @ VA VA
NOF =2
gg DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DRAGONSQN

DCONMS
SR L

LS

OAL

Y (O[3 He(=2 T3 ma ]38 He([S3 8
<1400 <] 140° <1140° <1140° <1400

Teepabiicnnas  TeepAablicnnaB  TBepdbli cnnae  Teepabli cnnae  TBepAblid cnias

nrrr7.. NM78. N1M776.. 10731.. 10732..
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
8,40 10 89 47 35 40 08400 08400 08400 084 084
8,50 10 89 47 35 40 08500 08500 08500 085 085
8,60 10 89 47 35 40 08600 08600 08600 086 086
8,70 10 89 47 35 40 08700 08700 08700 087 087
8,80 10 89 47 35 40 08800 08800 08800 088 088
8,90 10 89 47 35 40 08900 08900 08900 089 089
9,00 10 89 47 35 40 09000 09000 09000 090 090
9,10 10 89 47 35 40 09100 09100 09100 091 091
9,20 10 89 47 35 40 09200 09200 09200 092 092
9,30 10 89 47 35 40 09300 09300 09300 093 093
9,35 10 89 47 35 40 09350 09350 09350 930
9,40 10 89 47 35 40 09400 09400 09400 094 094
9,45 10 89 47 35 40 09450 09450 09450 994
9,50 10 89 47 35 40 09500 09500 09500 095 095
9,60 10 89 47 35 40 09600 09600 09600 096 096
9,70 10 89 47 35 40 09700 09700 09700 097 097
9,80 10 89 47 35 40 09800 09800 09800 098 098
9,90 10 89 47 35 40 09900 09900 09900 099 099
10,00 10 89 47 35 40 10000 10000 10000 100 100
10,10 12 102 55 40 45 10100 10100 10100 101 101
10,20 12 102 55 40 45 10200 10200 10200 102 102
10,30 12 102 55 40 45 10300 10300 10300 103 103
10,40 12 102 55 40 45 10400 10400 10400 104 104
10,50 12 102 55 40 45 10500 10500 10500 105 105
10,55 12 102 55 40 45 10550 10550 10550 932
10,60 12 102 55 40 45 10600 10600 10600 106 106
10,70 12 102 55 40 45 10700 10700 10700 107 107
10,75 12 102 55 40 45 10750 10750 10750
10,80 12 102 55 40 45 10800 10800 10800 108 108
10,90 12 102 55 40 45 10900 10900 10900 109 109
11,00 12 102 55 40 45 11000 11000 11000 110 110
11,10 12 102 55 40 45 11100 11100 11100 111 111
11,20 12 102 55 40 45 11200 11200 11200 112 112
11,25 12 102 55 40 45 11250 11250 11250 912
11,30 12 102 55 40 45 11300 11300 11300 113 113
11,35 12 102 55 40 45 11350 11350 11350 913
11,40 12 102 55 40 45 11400 11400 11400 114 114
11,45 12 102 55 40 45 11450 11450 11450 914
11,50 12 102 55 40 45 11500 11500 11500 115 115
11,60 12 102 55 40 45 11600 11600 11600 116 116
11,70 12 102 55 40 45 11700 11700 11700 117 117
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WNT \ Performance

3xD 6€e3 BHYTPEHHEr0 OXNTAXAEHNA

WTX - BoicokonpounssoautensHoe csepsno, DIN 6537

< 3xD @ VA VA
NOF =2
gg DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DCONMS

LS

OAL

1 L L]

~7

Y (O[3 (= 3 ma ]38 He([S3 8
<1400 <] 140° <1140° <1140° <1400

Teepabiicnnas  TeepAablicnnaB  TBepdbli cnnae  Teepabli cnnae  TBepAblid cnias

nrrr7.. NM78. N1M776.. 10731.. 10732..
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
11,80 12 102 55 40 45 11800 11800 11800 118 118
11,90 12 102 55 40 45 11900 11900 11900 119 119
12,00 12 102 55 40 45 12000 12000 12000 120 120
12,15 14 107 60 43 45 12150 12150 12150 921

12,25 14 107 60 43 45 12250 12250 12250

12,50 14 107 60 43 45 12500 12500 12500 125 125
12,55 14 107 60 43 45 12550 12550 12550 925

12,70 14 107 60 43 45 12700 12700 12700

12,80 14 107 60 43 45 12800 12800 12800 128 128
12,90 14 107 60 43 45 12900 12900 12900

13,00 14 107 60 43 45 13000 13000 13000 130 130
13,10 14 107 60 43 45 13100 13100 13100

13,30 14 107 60 43 45 13300 13300 13300

13,35 14 107 60 43 45 13350 13350 13350 933

13,50 14 107 60 43 45 13500 13500 13500 135 135
13,70 14 107 60 43 45 13700 13700 13700

13,80 14 107 60 43 45 13800 13800 13800 138 138
14,00 14 107 60 43 45 14000 14000 14000 140 140
14,20 16 115 65 45 48 14200 14200 14200

14,50 16 115 65 45 48 14500 14500 14500 145 145
14,80 16 115 65 45 48 14800 14800 14800 148 148
15,00 16 115 65 45 48 15000 15000 15000 150 150
15,10 16 115 65 45 48 15100 15100 15100

15,25 16 115 65 45 48 15250 15250 15250

15,30 16 115 65 45 48 15300 15300 15300

15,35 16 115 65 45 48 15350 15350 15350 953

15,50 16 115 65 45 48 15500 15500 15500 155 155
15,60 16 115 65 45 48 15600 15600 15600

15,80 16 115 65 45 48 15800 15800 15800 158 158
16,00 16 115 65 45 48 16000 16000 16000 160 160
16,05 18 123 73 51 48 16050 16050 16050 960

16,50 18 123 73 51 48 16500 16500 16500 165 165
16,80 18 123 73 51 48 16800 16800 16800 168 168
16,90 18 123 73 51 48 16900 16900 16900

17,00 18 123 73 51 48 17000 17000 17000 170 170
17,50 18 123 73 51 48 17500 17500 17500 175 175
17,60 18 123 73 51 48 17600 17600 17600

17,80 18 123 73 51 48 17800 17800 17800 178 178
18,00 18 123 73 51 48 18000 18000 18000 180 180
18,50 20 131 79 55 50 18500 18500 18500 185 185
18,80 20 131 79 55 50 18800 18800 18800 188 188
P ) ) [} o o)
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WNT \ Performance

CBépna TBEPOOCNNABHbLIE
3xD 6€e3 BHYTPEHHEr0 OXJTaXAEeHNA

WTX - BoicokonpounssoautensHoe csepsno, DIN 6537

<3xD

NOF =2

DC.; DCONMS 4

mm
18,90
19,00
19,35
19,50
19,60
19,80
20,00
20,50
21,00
21,50
22,00
22,50
23,00
23,50
24,00
24,50
25,00

T w=XxX= T

- v Hactp. 112+114

mm
20
20
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

OAL
mm
131
131
131
131
131
131
131
151
151
151
151
153
153
153
153
153
153

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
79
79
79
79
79
79
79
93
93
93
93
96
96
96
96
96
96

LU
mm
55
55
55
55
55
55
55
66
66
66
66
72
72
72
72
75
75

LS
mm
50
50
50
50
50
50
50
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56

“

DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
L L L
\Q \ y/
&‘ki iib; &§;;
.
i i i,
w18 (a3 He( I3 Ha_I8 (S T3
<]140° <]140° <]140° <] 140° <] 140°
Teepabiii cnnas  Teepabli cnnaB  TeepAbliicniaB  TBeppblil cnnae  Tepablid cnnas
"n777.. N1M778.. MNM776.. 10731.. 10732..
18900 18900 18900
19000 19000 19000 190 190
19350 19350 19350 993
19500 19500 19500 195 195
19600 19600 19600
19800 19800 19800 198 198
20000 20000 20000 200 200
20500 20500 20500
21000 21000 21000
21500 21500 21500
22000 22000 22000
22500 22500 22500
23000 23000 23000
23500 23500 23500
24000 24000 24000
24500 24500 24500
25000 25000 25000
° ) ) o o
° °
° ) ° o o
o o
° °
o o ¢}
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WNT \ Standard

3xD 6€e3 BHYTPEHHEr0 OXNTAXAEHNA

WPC - BricokonpowussoautenibHoe ceepio, DIN 6537

< 3xD @ VA VA
NOF =2
gg TIAIN TiAIN TIAIN TIAIN

DCONMS

OAL

a8 we (O3 wal T3 w0 T3

< 140° <]140° <] 140° <] 140°
Teepawiicnnae  TeepAablicniaB  TBepdblil cnnae  Teepablid cnnas

11600.. 11601.. 11620.. 11621..
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
1,00 4 45 50 45 320 010 010
1,10 4 45 55 50 315 011 011
1,20 4 45 60 54 310 012 012
1,30 4 45 65 59 315 013 013
1,40 4 45 70 63 300 014 014
1,50 4 50 75 68 350 015 015
1,60 4 50 80 72 345 016 016
1,70 4 50 85 77 340 017 017
1,80 4 50 90 81 335 018 018
1,90 4 50 95 86 330 019 019
2,00 6 58 140 11,0 36,0 020 020 020 020
2,10 6 58 140 11,0 36,0 021 021 021 021
2,20 6 58 140 11,0 36,0 022 022 022 022
2,30 6 58 140 11,0 36,0 023 023 023 023
2,40 6 58 140 11,0 36,0 024 024 024 024
2,50 6 58 140 11,0 36,0 025 025 025 025
2,60 6 58 140 11,0 36,0 026 026 026 026
2,70 6 58 140 11,0 36,0 027 027 027 027
2,80 6 58 140 11,0 36,0 028 028 028 028
2,90 6 58 140 11,0 36,0 029 029 029 029
3,00 6 62 200 140 36,0 030 030 030 030
3,10 6 62 200 140 36,0 031 031 031 031
3,20 6 62 200 140 36,0 032 032 032 032
3,30 6 62 200 140 36,0 033 033 033 033
3,40 6 62 200 140 36,0 034 034 034 034
3,50 6 62 200 140 36,0 035 035 035 035
3,60 6 62 200 140 36,0 036 036 036 036
3,70 6 62 200 140 36,0 037 037 037 037
3,80 6 66 240 170 36,0 038 038 038 038
3,90 6 66 240 170 36,0 039 039 039 039
4,00 6 66 240 170 36,0 040 040 040 040
4,10 6 66 240 170 36,0 041 041 041 041
4,20 6 66 240 170 36,0 042 042 042 042
4,30 6 66 240 170 36,0 043 043 043 043
4,40 6 66 240 170 36,0 044 044 044 044
4,50 6 66 240 170 36,0 045 045 045 045
4,60 6 66 240 170 36,0 046 046 046 046
4,65 6 66 240 170 36,0 900 900 900 900
B ) ) o) o)
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WNT \ Standard

3xD 6€e3 BHYTPEHHEr0 OXNTAXAEHNA

WPC - BricokonpowussoautenibHoe ceepio, DIN 6537

< 3xD @ VA VA 2
NOF =2
gg TIAIN TiAIN TIAIN TIAIN

DCONMS

a8 we (O3 wal T3 w0 T3

< 140° <]140° <] 140° <] 140°
Teepawiicnnae  TeepAablicniaB  TBepdblil cnnae  Teepablid cnnas

11600.. 11601.. 11620.. 11621..
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
4,70 6 66 240 170 36,0 047 047 047 047
4,80 6 66 28,0 200 36,0 048 048 048 048
4,90 6 66 28,0 200 36,0 049 049 049 049
5,00 6 66 28,0 200 36,0 050 050 050 050
5,10 6 66 28,0 20,0 36,0 051 051 051 051
5,20 6 66 280 200 36,0 052 052 052 052
5,30 6 66 28,0 20,0 36,0 053 053 053 053
5,40 6 66 28,0 200 36,0 054 054 054 054
5,50 6 66 28,0 200 36,0 055 055 055 055
5,55 6 66 28,0 200 36,0 902 902 902 902
5,60 6 66 28,0 20,0 36,0 056 056 056 056
5,70 6 66 280 200 36,0 057 057 057 057
5,80 6 66 28,0 200 36,0 058 058 058 058
5,90 6 66 28,0 200 36,0 059 059 059 059
6,00 6 66 28,0 200 36,0 060 060 060 060
6,10 8 79 340 240 36,0 061 061 061 061
6,20 8 79 340 240 36,0 062 062 062 062
6,30 8 79 340 240 36,0 063 063 063 063
6,40 8 79 340 240 36,0 064 064 064 064
6,50 8 79 340 240 36,0 065 065 065 065
6,60 8 79 340 240 36,0 066 066 066 066
6,70 8 79 340 240 36,0 067 067 067 067
6,80 8 79 340 240 36,0 068 068 068 068
6,90 8 79 340 240 36,0 069 069 069 069
7,00 8 79 340 240 36,0 070 070 070 070
7,10 8 79 410 290 36,0 071 071 071 071
7,20 8 79 41,0 290 36,0 072 072 072 072
7,30 8 79 410 290 36,0 073 073 073 073
7,40 8 79 41,0 290 36,0 074 074 074 074
7,50 8 79 410 290 36,0 075 075 075 075
7,55 8 79 410 290 36,0 975 975 975 975
7,60 8 79 410 290 36,0 076 076 076 076
7,70 8 79 410 290 36,0 077 077 077 077
7,80 8 79 410 290 36,0 078 078 078 078
7,90 8 79 41,0 290 36,0 079 079 079 079
8,00 8 79 41,0 290 36,0 080 080 080 080
8,10 10 89 470 350 40,0 081 081 081 081
8,20 10 89 470 350 40,0 082 082 082 082
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N ) )
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WNT \ Standard

3xD 6€e3 BHYTPEHHEr0 OXNTAXAEHNA

WPC - BricokonpowussoautenibHoe ceepio, DIN 6537

< 3xD @ VA VA
NOF =2
gg TIAIN TiAIN TIAIN TIAIN

DCONMS

OAL

a8 we (O3 wal T3 w0 T3

< 140° <]140° <] 140° <] 140°
Teepawiicnnae  TeepAablicniaB  TBepdblil cnnae  Teepablid cnnas

11600.. 11601.. 11620.. 11621..
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
8,30 10 89 470 350 40,0 083 083 083 083
8,40 10 89 470 350 40,0 084 084 084 084
8,50 10 89 470 350 40,0 085 085 085 085
8,60 10 89 470 350 40,0 086 086 086 086
8,70 10 89 470 350 40,0 087 087 087 087
8,80 10 89 470 350 40,0 088 088 088 088
8,90 10 89 470 350 40,0 089 089 089 089
9,00 10 89 470 350 40,0 090 090 090 090
9,10 10 89 470 350 40,0 091 091 091 091
9,20 10 89 470 350 40,0 092 092 092 092
9,25 10 89 470 350 40,0 925 925 925 925
9,30 10 89 470 350 40,0 093 093 093 093
9,40 10 89 470 350 40,0 094 094 094 094
9,50 10 89 470 350 40,0 095 095 095 095
9,60 10 89 470 350 40,0 096 096 096 096
9,70 10 89 470 350 40,0 097 097 097 097
9,80 10 89 470 350 40,0 098 098 098 098
9,90 10 89 470 350 40,0 099 099 099 099
10,00 10 89 470 350 40,0 100 100 100 100
10,10 12 102 55,0 40,0 450 101 101 101 101
10,20 12 102 55,0 40,0 450 102 102 102 102
10,30 12 102 55,0 40,0 45,0 103 103 103 103
10,40 12 102 55,0 40,0 450 104 104 104 104
10,50 12 102 55,0 40,0 450 105 105 105 105
10,60 12 102 55,0 40,0 450 106 106 106 106
10,70 12 102 55,0 40,0 450 107 107 107 107
10,80 12 102 55,0 40,0 450 108 108 108 108
10,90 12 102 55,0 40,0 45,0 109 109 109 109
11,00 12 102 55,0 40,0 450 110 110 110 110
11,10 12 102 55,0 40,0 450 111 111 111 111
11,20 12 102 55,0 40,0 450 112 112 112 112
11,30 12 102 55,0 40,0 450 113 113 113 113
11,40 12 102 55,0 40,0 450 114 114 114 114
11,50 12 102 55,0 40,0 45,0 115 115 115 115
11,60 12 102 55,0 40,0 450 116 116 116 116
11,70 12 102 55,0 40,0 450 117 117 117 117
11,80 12 102 55,0 40,0 450 118 118 118 118
11,90 12 102 55,0 40,0 450 119 119 119 119

B ) ) o) o)

M ) )

K ) ) ) )

N ) )

S

H

0

— V.HacTp. 130+133
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WNT \ Standard

3xD 6€e3 BHYTPEHHEr0 OXNTAXAEHNA

WPC - BricokonpowussoautenibHoe ceepio, DIN 6537

<3xD

NOF =2

£

DCONMS

DC,; DCONMS g

mm
12,00
12,25
12,50
12,70
12,80
12,90
13,00
13,30
13,50
13,70
13,80
14,00
14,20
14,50
14,70
14,80
15,00
15,25
15,30
15,50
15,70
15,80
16,00
16,50
16,80
17,00
17,50
17,80
18,00
18,50
18,80
19,00
19,50
19,80
20,00

OTw=x=ZT

OAL

mm
12
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
20
20
20
20
20
20

OAL
mm
102
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
123
123
123
123
123
123
131
131
131
131
131
131

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
55,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
65,0
65,0
65,0
65,0
65,0
65,0
65,0
65,0
65,0
65,0
65,0
73,0
73,0
73,0
73,0
73,0
73,0
79,0
79,0
79,0
79,0
79,0
79,0

LU
mm
40,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
51,0
51,0
51,0
51,0
51,0
51,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0

LS
mm
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0

IIlHII IIIHII IIIH!II II|H|II

TiAIN TiAIN TiAIN
T3 (O 3 a8
<] 140° <J140° <J140°
Tepabli cnnas  Teepaplil cnnaB  TBepAblii cnnas
11600.. 11601.. 11620...
120 120 120
122 122
125 125 125
127 127 127
128 128
129 129
130 130 130
133 133
135 135 135
137 137 137
138 138
140 140 140
142 142
145 145 145
147 147 147
148 148
150 150 150
152 152
153 153
155 155 155
157 157 157
158 158
160 160 160
165 165 165
168 168
170 170 170
175 175 175
178 178
180 180 180
185 185 185
188 188
190 190 190
195 195 195
198 198
200 200 200
° ° o
[
° ° °
[

— V.HacTp. 130+133

TiAIN

[ O 3
<] 140°

Teepabiil cnnas

11 621

02|19

120

125

127

130

135
137

140

145
147

150

155

157

160
165

170
175

180
185

190
195

200

® 6 0O

2



WNT \ Performance

3xD 6€e3 BHYTPEHHEr0 OXNTAXAEHNA

WTX - Bbicokonpon3BoauTenbHoe CBEPSIO, 3aBOACKON CTaHaapT

A cneunanbHaA TONLWWMHA cepaLeBnUHbI

A Ccneunann3npoBaHHaA reoMeTpua pexyLnx

KPOMOK

A creyuanbHan reoMeTpua CTPYKEUHOM KaHaBKN

< 3xD

NOF =2

o

DCONMS

DC.; DCONMS s

mm
2,55
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
410
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,30
7,40
7,50

02|20

LS

LCF

OAL

3
3

[e-No-Ne Yo o o NeoNo oo o o) oNo NoNorNorNorNorNorNerNorNorNorNorNorNerNorNorNerNorNorierNorNorNerNorNorNerNorNopNerNerNopiopopi o - SR - F N

OAL

mm
55
55
55
55
55
62
62
62

20,4

219
225

A 46-70HRC

DPX64U

DRAGONSKIN

YL
<] 140°

TBepabli cnnas

10 777 ...

02550
02600
02700
02800
02900
03000
03100
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05600
05700
05800
05900
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07500

mm
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,10
12,20
12,30
12,40
12,50
12,60
12,70
12,80
12,90
13,00
13,10
13,20
13,30
13,40
13,50
13,60
13,70
13,80
13,90
14,00

P
K
S
H.1.1
H1.2
H1.3
H1.4

DCONMS ¢

OAL
mm
79

102
102

102
102
102
102
102
102
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107

LU

mm
228
231
234
237
24,0
243
246
24,9
25,2
255
258
26,1
26,4
26,7
270
273
276
279
28,2
285
288
29,1
294
29,7
30,0
30,3
30,6
30,9
312
315
31,8
321
32,4
327
33,0
333
33,6
33,9
34,2
345
34,8
35,1
35,4
35,7
36,0
36,3
36,6
36,9
372
375
378
38,1
38,4
387
39,0
39,3
39,6
39,9
40,2
405
40,8
411

41,4
47
42,0

10 777 ...

07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10600
10700
10800
10900
11000
11100
11200
11300
11400
11500
11600
11700
11800
11900
12000
12100
12200
12300
12400
12500
12600
12700
12800
12900
13000
13100
13200
13300
13400
13500
13600
13700
13800
13900
14000

— V. Hactp. 125
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WNT \ Standard

3xD 6€e3 BHYTPEHHEr0 OXNTAXAEHNA

CnupansHoe caepno, no DIN 1897

A nepeanui yron 30°

A [lnameTp xBoCToBMKa h7

< 3xD
NOF =2
DC
<
DC,; OAL
mm mm
0,5 20
0,6 21
0,7 23
0,8 24
0,9 25
1,0 26
1,2 30
1,3 30
1,4 32
1,5 32
1,6 34
1,7 34
1,8 36
1,9 36
2,0 38
2,1 38
2,2 40
2,3 40
2,4 43
2,5 43
2,6 43
2,7 46
2,8 46
2,9 46
3,0 46
3,1 49
3,2 49
3,3 49
3,4 52
3,5 52
3,6 52
3,7 52
38 55
3,9 55
40 55
41 55
42 55
43 58
44 58
45 58
4,6 58
4,7 58
4,8 62
4,9 62
5,0 62
5,1 62
52 62
5,3 62
5,4 66
5,5 66
5,6 66
5,7 66

cuttingtools.ceratizit.com

LCF

OAL

22,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
28,0
28,0
28,0
28,0

|

/_‘
J118°

TBepablii cnnas

10700 ...

005
006
007
008
009
010
012
013
014
015
016
017
018
019
020
021
022
023
024
025
026
027
028
029
030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
047
048
049
050
051
052
053
054
055
056
057

15,0
15,5
16,0
18,0
20,0

© T w=x=T

OAL
mm
66
66
66
70
70
70
70
70
70
70
74
74
74
74
74
74
74
74
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
84
84
84
84
84
84
84
84
84
84
89
89
89
89
89
89
89
95
95
95
95
95
102
102
102
107
107
111
11
115
115
123
131

LCF
mm
28,0
28,0
28,0
31,0
31,0
31,0
31,0
31,0
31,0
31,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
51,0
51,0
51,0
54,0
54,0
56,0
56,0
58,0
58,0
62,0
66,0

10700 ...

058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
096
097
098
099
100
102
105
108
110
112
115
118
120
125
130
135
140
145
150
155
160
180
200

— V HacTp. 128
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WNT \ Performance

3XD C BHYTPEHHUM OXJTaXAEHNEM

WTX - Bbicokonpon3BoauTenbHoe CBEPSIO, 3aBOACKON CTaHaapT

A Ccneunann3npoBaHHaA reoMeTpua pexyLnx

KPOMOK

A creyuanbHan reoMeTpua CTPYKEUHOM KaHaBKN

< 3xD ,ﬁ/

oa|

DCONMS

LS

LCF

OAL

DC,, DCONMS
mm
2,55
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,30
7,40
7,50

3
3

[e-No e No o o NeoNo oo No oo No NoNorNorNorNorNorNorNorNorNorNorNorNerorNorNerNorNorNerNorNorNerNorNorNerNorNopNerNerNopiopopi -l Sl - N

02]22

OAL
mm
55
55
55
55
55
62
62
62

20,4

219
225

A cneunanbHaA TONLWWMHA cepaLeBnUHbI

A 46-58 HRC

DPX64S

DRAGONSKIN

AR
YL
<] 140°

TBepabli cnnas

10776 ...

02550
02600
02700
02800
02900
03000
03100
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05600
05700
05800
05900
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07500

mm
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,10
12,20
12,30
12,40
12,50
12,60
12,70
12,80
12,90
13,00
13,10
13,20
13,30
13,40
13,50
13,60
13,70
13,80
13,90
14,00

P
K
S
H.1.1
H1.2
H1.3
H1.4

DCONMS ¢

OAL
mm
79

102
102

102
102
102
102
102
102
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107

LU

mm
22,8
23,1
234
23.7
240
243
246
249
25,2
255
25,3
26,1
26,4
26,7
270
273
276
279
28,2
285
28,8
29,1
29,4
29,7
30,0
30,3
30,6
30,9
312
315
31,8
32,1
32,4
327
33,0
33,3
336
339
34,2
345
34,8
35,1
35,4
35,7
36,0
36,3
36,6
36,9
372
375
378
38,1
38,4
387
39,0
39,3
39,6
39,9
40,2
405
40,8
411

414
47
42,0

10776 ...

07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10600
10700
10800
10900
11000
11100
11200
11300
11400
11500
11600
11700
11800
11900
12000
12100
12200
12300
12400
12500
12600
12700
12800
12900
13000
13100
13200
13300
13400
13500
13600
13700
13800
13900
14000

® 6 6 OO
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WNT \ Performance

3xD ¢ BHYTPEHHUM OXNaXAEHNEM
WTX - BoicokonpounssoautensHoe csepsno, DIN 6537

Speed

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

NOF =2

[ [ !

Vi

DCONMS

——— —

‘,—‘,/
——
=

f

V' \ V)
( { { (
AN AR AN A
w38 ml B [ O 3 HE[(D [ YA HE[ =3 [
1450 <1400 <1400 11400 11400 <1400

Teepaviii cnna  Teepabli cnnae  TeepAbliicniiaB  TBepAwli cnnaB  Teepabli cnnas  TBepAblid cnias

10781.. 11780.. M781.. MNM779.. 10734.. 10733..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
3,00 6 62 20 14 36 03000 03000 03000 03000 030 030
3,10 6 62 20 14 36 03100 03100 03100 03100 031 031
3,15 6 62 20 14 36 03150 03150 03150 831
3,20 6 62 20 14 36 03200 03200 03200 03200 032 032
3,22 6 62 20 14 36 03220 03220 03220 832
3,25 6 62 20 14 36 03250 03250 03250 890
3,30 6 62 20 14 36 03300 03300 03300 03300 033 033
3,40 6 62 20 14 36 03400 03400 03400 03400 034 034
3,50 6 62 20 14 36 03500 03500 03500 03500 035 035
3,60 6 62 20 14 36 03600 03600 03600 03600 036 036
3,70 6 62 20 14 36 03700 03700 03700 03700 037 037
3,80 6 66 24 17 36 03800 03800 03800 03800 038 038
3,85 6 66 24 17 36 03850 03850 03850 838
3,90 6 66 24 17 36 03900 03900 03900 03900 039 039
4,00 6 66 24 17 36 04000 04000 04000 04000 040 040
4,10 6 66 24 17 36 04100 04100 04100 04100 041 041
4,20 6 66 24 17 36 04200 04200 04200 04200 042 042
4,25 6 66 24 17 36 04250 04250 04250
4,30 6 66 24 17 36 04300 04300 04300 04300 043 043
4,35 6 66 24 17 36 04350 04350 04350 843
4,40 6 66 24 17 36 04400 04400 04400 04400 044 044
4,45 6 66 24 17 36 04450 04450 04450 844
4,50 6 66 24 17 36 04500 04500 04500 04500 045 045
4,60 6 66 24 17 36 04600 04600 04600 04600 046 046
4,65 6 66 24 17 36 04650 04650 04650 04650 900 900
4,70 6 66 24 17 36 04700 04700 04700 04700 047 047
4,80 6 66 28 20 36 04800 04800 04800 04800 048 048
4,90 6 66 28 20 36 04900 04900 04900 04900 049 049
4,95 6 66 28 20 36 04950 04950 04950
5,00 6 66 28 20 36 05000 05000 05000 05000 050 050
5,05 6 66 28 20 36 05050 05050 05050
5,10 6 66 28 20 36 05100 05100 05100 05100 051 051
5,20 6 66 28 20 36 05200 05200 05200 05200 052 052
5,30 6 66 28 20 36 05300 05300 05300 05300 053 053
5,40 6 66 28 20 36 05400 05400 05400 05400 054 054
5,50 6 66 28 20 36 05500 05500 05500 05500 055 055
5,55 6 66 28 20 36 05550 05550 05550 05550 902 902
5,60 6 66 28 20 36 05600 05600 05600 05600 056 056
5,70 6 66 28 20 36 05700 05700 05700 05700 057 057
5,75 6 66 28 20 36 05750 05750 05750 916
5,80 6 66 28 20 36 05800 05800 05800 05800 058 058
5,90 6 66 28 20 36 05900 05900 05900 05900 059 059
B ) ) ) ) (e} (e}
M ) ® ®
K ° ) ) ) [e) o)
N ) (e}
S ) )
H o () [0)
0

— Vg Hactp. 108-114

o
@ @ DC,,; anana UNI n VA / @ DCy; anatuna Speed UNI
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WNT \ Performance

3xD ¢ BHYTPEHHUM OXNaXAEHNEM
WTX - BoicokonpounssoautensHoe csepsno, DIN 6537

Speed

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

NOF =2

[ [ !

Vi

DCONMS

——— —

———
—
-

f

\4 \ \/
{ { { (
AR M M N
w13 w13 (O3 He[D T w9 He[D [
<] 145° < 140° < 140° < 140° <] 140° < 140°

Teepaviii cnna  Teepabli cnnae  TeepAbliicniiaB  TBepAwli cnnaB  Teepabli cnnas  TBepAblid cnias

10781.. 11780.. M781.. MNM779.. 10734.. 10733..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
5,95 6 66 28 20 36 05950 05950 05950 959
6,00 6 66 28 20 36 06000 06000 06000 06000 060 060
6,10 8 79 34 24 36 06100 06100 06100 06100 061 061
6,20 8 79 34 24 36 06200 06200 06200 06200 062 062
6,30 8 79 34 24 36 06300 06300 06300 06300 063 063
6,40 8 79 34 24 36 06400 06400 06400 06400 064 064
6,50 8 79 34 24 36 06500 06500 06500 06500 065 065
6,60 8 79 34 24 36 06600 06600 06600 06600 066 066
6,70 8 79 34 24 36 06700 06700 06700 06700 067 067
6,80 8 79 34 24 36 06800 06800 06800 06800 068 068
6,90 8 79 34 24 36 06900 06900 06900 06900 069 069
7,00 8 79 34 24 36 07000 07000 07000 07000 070 070
7,10 8 79 41 29 36 07100 07100 07100 07100 071 071
7,20 8 79 41 29 36 07200 07200 07200 07200 072 072
7,30 8 79 41 29 36 07300 07300 07300 07300 073 073
7,40 8 79 41 29 36 07400 07400 07400 07400 074 074
7,45 8 79 41 29 36 07450 07450 07450 924
7,50 8 79 41 29 36 07500 07500 07500 07500 075 075
7,60 8 79 41 29 36 07600 07600 07600 07600 076 076
7,70 8 79 41 29 36 07700 07700 07700 07700 077 077
7,80 8 79 41 29 36 07800 07800 07800 07800 078 078
7,90 8 79 41 29 36 07900 07900 07900 07900 079 079
8,00 8 79 41 29 36 08000 08000 08000 08000 080 080
8,10 10 89 47 35 40 08100 08100 08100 08100 081 081
8,20 10 89 47 35 40 08200 08200 08200 08200 082 082
8,30 10 89 47 35 40 08300 08300 08300 08300 083 083
8,40 10 89 47 35 40 08400 08400 08400 08400 084 084
8,50 10 89 47 35 40 08500 08500 08500 08500 085 085
8,60 10 89 47 35 40 08600 08600 08600 08600 086 086
8,70 10 89 47 35 40 08700 08700 08700 08700 087 087
8,80 10 89 47 35 40 08800 08800 08800 08800 088 088
8,90 10 89 47 35 40 08900 08900 08900 08900 089 089
9,00 10 89 47 35 40 09000 09000 09000 09000 090 090
9,10 10 89 47 35 40 09100 09100 09100 09100 091 091
9,20 10 89 47 35 40 09200 09200 09200 09200 092 092
9,30 10 89 47 35 40 09300 09300 09300 09300 093 093
9,35 10 89 47 35 40 09350 09350 09350 930
9,40 10 89 47 35 40 09400 09400 09400 09400 094 094
9,45 10 89 47 35 40 09450 09450 09450 994
9,50 10 89 47 35 40 09500 09500 09500 09500 095 095
9,60 10 89 47 35 40 09600 09600 09600 09600 096 096
9,70 10 89 47 35 40 09700 09700 09700 09700 097 097
B ) ) ) ) (e} (e}
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WNT \ Performance

3XD C BHYTPEHHUM OXJTaXAEHNEM

WTX - BoicokonpounssoautensHoe csepsno, DIN 6537

Speed

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

NOF =2
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

DCONMS

_

W

f

i g——

V' \
{ { (
AR A 750 A
Y Y (O[3 (= 3 a8 He(=3 8
<1450 <140° <] 140° <1140° <1140° <1400

Teepaviii cnna  Teepabli cnnae  TeepAbliicniiaB  TBepAwli cnnaB  Teepabli cnnas  TBepAblid cnias

10781.. 11780.. M781.. MNM779.. 10734.. 10733..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
9,80 10 89 47 35 40 09800 09800 09800 09800 098 098
9,90 10 89 47 35 40 09900 09900 09900 09900 099 099
10,00 10 89 47 35 40 10000 10000 10000 10000 100 100
10,10 12 102 55 40 45 10100 10100 10100 10100 101 101
10,20 12 102 55 40 45 10200 10200 10200 10200 102 102
10,30 12 102 55 40 45 10300 10300 10300 10300 103 103
10,40 12 102 55 40 45 10400 10400 10400 10400 104 104
10,50 12 102 55 40 45 10500 10500 10500 10500 105 105
10,55 12 102 55 40 45 10550 10550 10550 932
10,60 12 102 55 40 45 10600 10600 10600 10600 106 106
10,70 12 102 55 40 45 10700 10700 10700 10700 107 107
10,75 12 102 55 40 45 10750 10750 10750
10,80 12 102 55 40 45 10800 10800 10800 10800 108 108
10,90 12 102 55 40 45 10900 10900 10900 10900 109 109
11,00 12 102 55 40 45 11000 11000 11000 11000 110 110
11,10 12 102 55 40 45 11100 11100 11100 11100 111 111
11,20 12 102 55 40 45 11200 11200 11200 11200 112 112
11,25 12 102 55 40 45 11250 11250 11250 912
11,30 12 102 55 40 45 11300 11300 11300 11300 113 113
11,35 12 102 55 40 45 11350 11350 11350 913
11,40 12 102 55 40 45 11400 11400 11400 11400 114 114
11,45 12 102 55 40 45 11450 11450 11450 914
11,50 12 102 55 40 45 11500 11500 11500 11500 115 115
11,60 12 102 55 40 45 11600 11600 11600 11600 116 116
11,70 12 102 55 40 45 11700 11700 11700 11700 117 117
11,80 12 102 55 40 45 11800 11800 11800 11800 118 118
11,90 12 102 55 40 45 11900 11900 11900 11900 119 119
12,00 12 102 55 40 45 12000 12000 12000 12000 120 120
12,15 14 107 60 43 45 12150 12150 12150 921
12,25 14 107 60 43 45 12250 12250 12250
12,50 14 107 60 43 45 12500 12500 12500 12500 125 125
12,55 14 107 60 43 45 12550 12550 12550 925
12,70 14 107 60 43 45 12700 12700 12700
12,80 14 107 60 43 45 12800 12800 12800 12800 128 128
12,90 14 107 60 43 45 12900 12900 12900
13,00 14 107 60 43 45 13000 13000 13000 13000 130 130
13,10 14 107 60 43 45 13100 13100 13100
13,30 14 107 60 43 45 13300 13300 13300
13,35 14 107 60 43 45 13350 13350 13350 933
13,50 14 107 60 43 45 13500 13500 13500 13500 135 135
13,70 14 107 60 43 45 13700 13700 13700
13,80 14 107 60 43 45 13800 13800 13800 13800 138 138
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WNT \ Performance

3XD C BHYTPEHHUM OXJTaXAEHNEM

WTX - BoicokonpounssoautensHoe csepsno, DIN 6537

Speed

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

NOF =2
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

DCONMS

_

W

f

i g——

V' \
{ { (
AR A 750 A
Y Y (O[3 (= 3 a8 He(=3 8
<1450 <140° <] 140° <1140° <1140° <1400

Teepaviii cnna  Teepabli cnnae  TeepAbliicniiaB  TBepAwli cnnaB  Teepabli cnnas  TBepAblid cnias

10781.. 11780.. M781.. MNM779.. 10734.. 10733..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
14,00 14 107 60 43 45 14000 14000 14000 14000 140 140
14,20 16 115 65 45 48 14200 14200 14200

14,50 16 115 65 45 48 14500 14500 14500 14500 145 145
14,80 16 115 65 45 48 14800 14800 14800 14800 148 148
15,00 16 115 65 45 48 15000 15000 15000 15000 150 150
15,10 16 115 65 45 48 15100 15100 15100

15,25 16 115 65 45 48 15250 15250 15250

15,30 16 115 65 45 48 15300 15300 15300

15,35 16 115 65 45 48 15350 15350 15350 953

15,50 16 115 65 45 48 15500 15500 15500 15500 155 155
15,60 16 115 65 45 48 15600 15600 15600

15,80 16 115 65 45 48 15800 15800 15800 15800 158 158
16,00 16 115 65 45 48 16000 16000 16000 16000 160 160
16,05 18 123 73 51 48 16050 16050 16050 960

16,50 18 123 73 51 48 16500 16500 16500 16500 165 165
16,80 18 123 73 51 48 16800 16800 16800 16800 168 168
16,90 18 123 73 51 48 16900 16900 16900

17,00 18 123 73 51 48 17000 17000 17000 17000 170 170
17,50 18 123 73 51 48 17500 17500 17500 17500 175 175
17,60 18 123 73 51 48 17600 17600 17600

17,80 18 123 73 51 48 17800 17800 17800 17800 178 178
18,00 18 123 73 51 48 18000 18000 18000 18000 180 180
18,50 20 131 79 55 50 18500 18500 18500 18500 185 185
18,80 20 131 79 55 50 18800 18800 18800 18800 188 188
18,90 20 131 79 55 50 18900 18900 18900

19,00 20 131 79 55 50 19000 19000 19000 19000 190 190
19,35 20 131 79 55 50 19350 19350 19350 993

19,50 20 131 79 55 50 19500 19500 19500 19500 195 195
19,60 20 131 79 55 50 19600 19600 19600

19,80 20 131 79 55 50 19800 19800 19800 19800 198 198
20,00 20 131 79 55 50 20000 20000 20000 20000 200 200
20,50 25 151 93 66 56 20500 20500 20500

21,00 25 151 93 66 56 21000 21000 21000

21,50 25 151 93 66 56 21500 21500 21500

22,00 25 151 93 66 56 22000 22000 22000

22,50 25 153 96 72 56 22500 22500 22500

23,00 25 153 96 72 56 23000 23000 23000

23,50 25 153 96 72 56 23500 23500 23500

24,00 25 153 96 72 56 24000 24000 24000

24,50 25 153 96 75 56 24500 24500 24500

25,00 25 153 96 75 56 25000 25000 25000

B ) ) ) [ ) o (e}
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K ) ) ) ) fe) (e}
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H ) ) [e)
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WNT \ Standard

3XD C BHYTPEHHUM OXJTaXAEHNEM

WPC - BricokonpowussoautenibHoe ceepio, DIN 6537

<3xD

»

£

NOF =2

DCONMS

DC .7
mm
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,10
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,10
3,20
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10

©OTwnw=x=T

DCONMS 1
mm

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6

OAL

OAL
mm
45
45
45
45
45
50
50
50
50
50
50
55
55
55
55
55
55
55
55
55
62
62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
6,0
6,6
72
78
8,4
9,0
9,6
10,2
10,8
11,4
12,0
12,6
13.2
13,8
14.4
15,0
15,6
16,2
16,8
174
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
28,0
28,0
28,0
28,0

LU
mm
45
5,0
54
59
6,3
6,8
72
7.7
8,1
8,6
9,0
9,5

10,4
10,8
11,3
1,7
12,2
12,6
131
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
20,0
20,0
20,0
20,0

LS
mm
32,0
31,5
31,0
31,5
30,0
35,0
345
34,0
335
33,0
33,0
37,5
37,0
36,5
36,0
355
35,5
35,0
34,0
34,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0

““

MpofonxeHue Ha cnefytowei cTpaHuLe

TiAIN TiAIN TIiAIN
A A A
T3 he((Q I3 Ha_I8
< 140° <]140° <] 140°
Teepabiicnnae  TeepAbliicniaB  TBeppblil Cnnae
11603.. 11604.. 11623..
010 010
011 011
012 012
013 013
014 014
015 015
016 016
017 017
018 018
019 019
020 020
021 021
022 022
023 023
024 024
025 025
026 026
027 027
028 028
029 029
030 030 030
031 031 031
032 032 032
890 890 03250

033 033 033
034 034 034
035 035 035
036 036 036
037 037 037
038 038 038
039 039 039
040 040 040
041 041 041
042 042 042
043 043 043
044 044 044
045 045 045
046 046 046
900 900 900
047 047 047
048 048 048
049 049 049
050 050 050
051 051 051

) ) e}

°

° ° °

°

— Ve HacTp. 130+133

TiAIN

A

02]27

w( O3
<] 140°

Teepabiil cnnas

11 624 ...

030
031
032

033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
900
047
048
049
050
051
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WNT \ Standard

3XD C BHYTPEHHUM OXJTaXAEHNEM

WPC - BricokonpowussoautenibHoe ceepio, DIN 6537

gz @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

DCONMS

OAL

A M A A
a3 (O3 a8 (O]}
<1140° <1140° <1140° <1140°

Teepapiicnnas  TeepAablicniaB  TBepAblil cnnae  Teepablid cnnas

11603.. 11604.. 11623.. 11624..
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
5,20 6 66 28,0 200 36,0 052 052 052 052
5,30 6 66 28,0 200 36,0 053 053 053 053
5,40 6 66 28,0 200 36,0 054 054 054 054
5,50 6 66 28,0 200 36,0 055 055 055 055
5,55 6 66 280 200 36,0 902 902 902 902
5,60 6 66 28,0 200 36,0 056 056 056 056
5,70 6 66 28,0 200 36,0 057 057 057 057
5,80 6 66 280 200 36,0 058 058 058 058
5,90 6 66 28,0 20,0 36,0 059 059 059 059
6,00 6 66 280 200 36,0 060 060 060 060
6,10 8 79 340 240 36,0 061 061 061 061
6,20 8 79 340 240 36,0 062 062 062 062
6,30 8 79 340 240 36,0 063 063 063 063
6,40 8 79 340 240 36,0 064 064 064 064
6,50 8 79 340 240 36,0 065 065 065 065
6,60 8 79 340 240 36,0 066 066 066 066
6,70 8 79 340 240 36,0 067 067 067 067
6,80 8 79 340 240 36,0 068 068 068 068
6,90 8 79 340 240 36,0 069 069 069 069
7,00 8 79 340 240 36,0 070 070 070 070
7,10 8 79 410 290 36,0 071 071 071 071
7,20 8 79 410 290 36,0 072 072 072 072
7,30 8 79 410 290 36,0 073 073 073 073
7,40 8 79 410 290 36,0 074 074 074 074
7,45 8 79 410 290 36,0 924 924 07450
7,50 8 79 410 290 36,0 075 075 075 075
7,55 8 79 410 290 36,0 975 975 975 975
7,60 8 79 410 290 36,0 076 076 076 076
7,70 8 79 410 290 36,0 077 077 077 077
7,80 8 79 410 290 36,0 078 078 078 078
7,90 8 79 41,0 290 36,0 079 079 079 079
8,00 8 79 410 290 36,0 080 080 080 080
8,10 10 89 470 350 40,0 081 081 081 081
8,20 10 89 470 350 40,0 082 082 082 082
8,30 10 89 470 350 40,0 083 083 083 083
8,40 10 89 470 350 40,0 084 084 084 084
8,50 10 89 470 350 40,0 085 085 085 085
8,60 10 89 470 350 40,0 086 086 086 086
8,70 10 89 470 350 40,0 087 087 087 087
8,80 10 89 470 350 40,0 088 088 088 088
8,90 10 89 470 350 40,0 089 089 089 089
9,00 10 89 470 350 40,0 090 090 090 090
9,10 10 89 470 350 40,0 091 091 091 091
9,20 10 89 470 350 40,0 092 092 092 092
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WNT \ Standard

3XD C BHYTPEHHUM OXJTaXAEHNEM

WPC - BricokonpowussoautenibHoe ceepio, DIN 6537

<3xD

»

£

NOF =2

DCONMS

DC .y
mm

9,25
9,30
9,35
9,40
9,50
9,60
9,70

9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,25
12,50
12,70
12,80
12,90
13,00
13,10
13,30
13,50
13,70
13,80
14,00

©OTwnw=x=T

DCONMS 1

mm
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14

OAL

OAL
mm
89
89
89
89
89
89
89
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LCF
mm
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0

LU
mm
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0

LS
mm
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0

IIlHII IIIHII II|H|II II|H|II

TiAIN TiAIN TIiAIN
A A A
T3 he((Q I3 Ha_I8
<] 140° <]140° <] 140°
Teepabiicnnae  TeepAbliicniaB  TBeppblil Cnnae
11603.. 11604.. 11623..
925 925 925
093 093 093
930 930 09350
094 094 094
095 095 095
096 096 096
097 097 097
098 098 098
099 099 099
100 100 100
101 101 101
102 102 102
103 103 103
104 104 104
105 105 105
106 106 106
107 107 107
904 904 10750
108 108 108
109 109 109
110 110 110
111 111 111
112 112 112
912 912 11250
113 113 113
114 114 114
115 115 115
116 116 116
117 117 117
118 118 118
119 119 119
120 120 120
122 122 12250
125 125 125
127 127 127
128 128
129 129
130 130 130
131 131
133 133
135 135 135
137 137 137
138 138
140 140 140
) ) e}
[
° ° °
[

MpofonxeHue Ha cnefytowei cTpaHuLe

— Ve HacTp. 130+133

TiAIN

A

w( O3
<] 140°

Teepabiil cnnas

11 624
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925
093

094
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107

108
109
110
111
112

113
114
115
116
117
118
119
120

125

127

130

135
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WNT \ Standard Csépna TBEpAOCNNABHbIE
3xD C BHYTPEHHNM OXNIAX/AEHNEM

WPC - BricokonpowussoautenibHoe ceepio, DIN 6537

TIAIN TiAIN TiAIN TiAIN
A ‘ A
Y (O3 a8 (O[3
<1400 <1140° <1140° <1140°

Teepapiicnnas  TeepAablicniaB  TBepAblil cnnae  Teepablid cnnas

11603.. 11604.. 11623.. 11624..
DC. DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
14,20 16 115 650 450 480 142 142

14,50 16 115 650 450 48,0 145 145 145 145
14,70 16 115 650 450 48,0 147 147 147 147
14,80 16 115 650 450 48,0 148 148

15,00 16 115 650 450 48,0 150 150 150 150
15,10 16 115 650 450 48,0 151 151

15,25 16 115 650 450 48,0 152 152

15,30 16 115 650 450 48,0 153 153

15,50 16 115 650 450 48,0 155 155 155 155
15,60 16 115 650 450 48,0 156 156

15,70 16 115 650 450 48,0 157 157 157 157
15,80 16 115 650 450 48,0 158 158

16,00 16 115 650 450 48,0 160 160 160 160
16,50 18 123 730 51,0 480 165 165 165 165
16,80 18 123 730 51,0 480 168 168

16,90 18 123 730 51,0 480 169 169

17,00 18 123 730 51,0 480 170 170 170 170
17,50 18 123 730 51,0 480 175 175 175 175
17,60 18 123 730 51,0 480 176 176

17,80 18 123 730 51,0 480 178 178

18,00 18 123 730 51,0 480 180 180 180 180
18,50 20 131 790 550 50,0 185 185 185 185
18,80 20 131 790 550 50,0 188 188

18,90 20 131 790 550 50,0 189 189

19,00 20 131 790 550 50,0 190 190 190 190
19,50 20 131 79,0 550 50,0 195 195 195 195
19,60 20 131 79,0 550 50,0 196 196

19,80 20 131 79,0 550 50,0 198 198

20,00 20 131 790 550 50,0 200 200 200 200
P ° ) o o
M ) )
K ) ) ) )
N ) )
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H
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WNT \ Performance

3XD C BHYTPEHHUM OXJTaXAEHNEM

WTX - BoicokonpounasoautensHoe csepso, DIN 6537

A CreunanuaupoBaHHoe peLleHne ana
TpyaHooOpabaTbiBaeMblx Matepuanos

10 786 ...
<3xD Ti
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
7,70 8 79 41 29 36 077
DPA54 7,80 8 79 4 29 36 078
NOF =2 7,90 8 79 4 29 36 079
7,94 8 79 41 29 36 904
DRAGONSKIN 8,00 8 79 41 29 36 080
8,10 10 89 47 35 40 081
8,20 10 80 47 35 40 082
DCONMS 83 10 89 47 35 40 083
8,40 10 89 47 35 40 084
" 8,50 10 89 47 35 40 085
= 8,60 10 80 47 35 40 086
8,70 10 89 47 35 40 087
! 2 8,80 10 89 47 35 40 088
/ 5 - 8,90 10 89 47 35 40 089
— } 9,00 10 890 47 35 40 090
S [ 9,10 10 89 47 35 40 091
3 ‘ / 9,20 10 89 47 35 40 092
‘ ‘ 9,30 10 89 47 35 40 093
DC 9,40 10 80 47 35 40 094
) 9,50 10 89 47 35 40 095
3 ( 9,55 10 89 47 35 40 905
AR 9,60 10 89 47 35 40 096
9,70 10 80 47 35 40 097
a3 9,80 10 80 47 35 40 098
<§ 140° 9,90 10 89 47 B85 40 099
V 10,00 10 89 47 35 40 100
Tepabii cnnas 10,10 12 102 55 40 45 101
10,20 12 102 55 40 45 102
10786 ... 10,30 12 102 55 40 45 103
DCn DCONMSh OAL LCF LU LS 1040 12 102 55 40 45 104
mm mm mm mm mm mm 10,50 12 102 55 40 45 105
3,00 6 62 20 14 36 030 10,60 12 102 55 40 45 106
310 6 62 20 14 36 031 10,70 12 102 55 40 45 107
3,20 6 62 20 14 36 032 10,80 12 102 55 40 45 108
3,30 6 62 20 14 36 033 10,90 12 102 55 40 45 109
3,40 6 62 20 14 36 034 11,00 12 102 55 40 45 110
3,50 6 62 20 14 36 035 11,10 12 102 55 40 45 111
3,60 6 62 20 14 36 036 11,11 12 102 55 40 45 906
3,70 6 62 20 14 36 037 11,20 12 102 55 40 45 112
3,80 6 66 24 17 36 038 11,30 12 102 55 40 45 113
3,90 6 66 24 17 36 039 11,40 12 102 55 40 45 114
3,97 6 66 24 17 36 900 11,50 12 102 55 40 45 115
4,00 6 66 24 17 36 040 11,60 12 102 55 40 45 116
4,10 6 66 24 17 36 041 11,70 12 102 55 40 45 117
4,20 6 66 24 17 36 042 11,80 12 102 55 40 45 118
4,23 6 66 24 17 36 901 11,90 12 102 55 40 45 119
4,30 6 66 24 17 36 043 12,00 12 102 55 40 45 120
4,40 6 66 24 17 36 044 12,10 14 107 60 43 45 121
4,50 6 66 24 17 36 045 12,20 14 107 60 43 45 122
4,60 6 66 24 17 36 046 12,30 14 107 60 43 45 123
4,70 6 66 24 17 36 047 12,40 14 107 60 43 45 124
4,80 6 66 28 20 36 048 12,50 14 107 60 43 45 125
4,90 6 66 28 20 36 049 12,60 14 107 60 43 45 126
5,00 6 66 28 20 36 050 12,70 14 107 60 43 45 907
510 6 66 28 20 36 051 12,80 14 107 60 43 45 128
5,20 6 6 28 20 36 052 12,90 14 107 60 43 45 129
5,30 6 66 28 20 36 053 13,00 14 107 60 43 45 130
5,40 6 66 28 20 36 054 13,10 14 107 60 43 45 131
5,50 6 6 28 20 36 055 13,20 14 107 60 43 45 132
5,56 6 66 28 20 36 902 13,30 14 107 60 43 45 133
5,60 6 66 28 20 36 056 13,40 14 107 60 43 45 134
570 6 66 28 20 36 057 13,50 14 107 60 43 45 135
5,80 6 66 28 20 36 058 13,60 14 107 60 43 45 136
5,90 6 66 28 20 36 059 13,70 14 107 60 43 45 137
6,00 6 66 28 20 36 060 13,80 14 107 60 43 45 138
6,10 8 79 34 24 36 061 13,90 14 107 60 43 45 139
6,20 8 79 34 24 36 062
6,30 8 79 34 24 36 063 P o
6,35 8 79 34 24 36 903 M A
6,40 8 79 34 24 36 064 7
6,50 8 79 34 24 36 065
6,60 8 79 34 24 36 066 N
6,70 8 79 34 24 36 067 S °
6,80 8 79 34 24 36 068
6,90 8 79 34 24 36 069 H
7,00 8 79 34 24 36 070 0
7,10 8 79 41 29 36 071
7,20 8 79 41 29 36 072 - VgHacTp. 123
7,30 8 79 M 29 36 073
7,40 8 79 41 29 36 074
7,50 8 79 41 29 36 075
7,60 8 79 41 29 36 076
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WNT \ Performance

3XD C BHYTPEHHUM OXJTaXAEHNEM

WTX - BoicokonpounasoautensHoe csepso, DIN 6537

A CreunanuaupoBaHHoe peLleHne ana
TpyaHooOpabaTbiBaeMblx MaTepuanos

< 3xD

'

on | P

DCONMS

LS

LU

LCF

OAL

DC

DC ., DCONMS
mm mm
14,0 14
14,1 16
14,2 16
14,3 16
14,4 16
14,5 16
14,6 16
147 16
14,8 16
14,9 16
15,0 16
15,1 16
15,2 16
15,3 16
15,4 16
15,5 16
15,6 16
157 16
15,8 16
15,9 16
16,0 16
16,1 18
16,2 18
16,3 18
16,4 18
16,5 18
16,6 18
16,7 18
16,8 18
16,9 18
17,0 18
171 18
17,2 18
173 18
174 18
175 18
176 18
177 18
17,8 18
17,9 18
18,0 18
18,1 20
18,2 20
18,3 20
184 20
18,5 20
18,6 20
187 20
18,8 20
18,9 20
19,0 20
02|32

OAL
mm
107
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
123
123
123
123
123
123
123
123
123
123
123
123
123
123
123
123
123
123
123
123
131
131
131
131
131
131
131
131
131
131

Ti

DPA54

DRAGONSKIN

YL
<] 140°

TBepabli cnnas

10786 ...

140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165
166
167
168
169
170
17
172
173
174
175
176
177
178
179
180
181
182
183
184
185
186
187
188
189
190

DC m7
mm
19,1
19,2
19,3
19,4
19,5
19,6
19,7
19,8
19,9
20,0

© T »w=Xxz= T

DCONMS ¢

mm
20

20

OAL
mm
131
131
131
131
131
131
131
131
131
131

LCF
mm

79
79

79
79
79
79

79
79

10786 ...

191
192
193
194
195
196
197
198
199
200

— v HacTp. 123
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WNT \ Performance

3XD C BHYTPEHHUM OXJTaXAEHNEM

WTX - BoicokonpounasoautensHoe csepso, DIN 6537

A 0NIMPOBAHHBIE CTPYXXEYHbIE KaHABKM

A [11A YHNBEPCA/IbHOMO NPUMEHEHNA
A YeThipe HanpaBAoLLe YrN0BbIE NEHTOUKM

< 3xD

e

NOF =2

DCONMS |

PL

DC .7
mm
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10

LS

LCF

OAL

DCONMS 1

ooooooooooooooocooooooooooooooocoooooooommmmmo‘:mmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmm@mmmg

—_
o

OAL

cuttingtools.ceratizit.com

A tn ALU 3xD no 3anpocy

PL
mm
0,15
0,16
0,16
0,17
0,17
0,18
0,18
0,19
0,19
0,20
0,20
0,21
0,21
0,22
0,22
0,23
0,23
0,23
0,24
0,24
0,25
0,25
0,26
0,26
0,27
0,27
0,28
0,28
0,28
0,29
0,29
0,30
0,30
0,31
0,31
0,32
0,32
0,33
0,33
0,34
0,34
0,35
0,35
0,36
0,36
0,37
0,37
0,38
0,38
0,39
0,39
0,40
0,40
0,41

Tig00

LA

<]180°
TBepAblii cnnas

10720 ...

030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
900
047
048
049
050
051
052
053
054
055
902
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081

DC m7
mm
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,50
12,80
13,00
13,50
13,80
14,00
14,50
14,80
15,00
15,50
15,80
16,00
16,50
16,80
17,00
17,50
17,80
18,00
18,50
18,80
19,00
19,50
19,80
20,00

O T w=XxXz=T

DCONMS 16
mm
10

10

OAL

121
121

129
129

129

A PL =pasmep ackn

PL
mm
0,41
0,42
0,42
0,43
0,43
0,44
0,44
0,45
0,45
0,46
0,46
0,47
0,47
0,48
0,48
0,49
0,49
0,50
0,50
0,51
0,51
0,52
0,52
0,53
0,53
0,54
0,54
0,55
0,55
0,56
0,56
0,57
0,57
0,58
0,58
0,59
0,59
0,60
0,60
0,63
0,64
0,65
0,68
0,69
0,70
0,73
0,74
0,75
0,78
0,79
0,80
0,83
0,84
0,85
0,88
0,89
0,90
0,93
0,94
0,95
0,98
0,99
1,00

10720 ...

082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118
119
120
125
128
130
135
138
140
145
148
150
155
158
160
165
168
170
175
178
180
185
188
190
195
198
200

— v HacTp. 126
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WNT \ Performance

3XD C BHYTPEHHUM OXJTaXAEHNEM

WTX - BoicokonpounasoautensHoe csepso, DIN 6537

A 4-3y60€ ObICTPONPOXOAHOE CBEPNO
A CreunanuaupoBaHHoe peLleHne ana
06paboTKi cTanm

<3xD

»

£

NOF =4

DCONMS

DC

LS

OAL

LU
LCF

DC,, DCONMS. OAL

mm
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71
7.2
73
74
75
76
77
78
7.9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,2
10,5
11,0
1,5
12,0

02|34

mm mm
8 79
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
14 107
14 107
14 107
14 107
14 107

LCF
mm
4
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
60
60
60
60
60

LU
mm
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
43
43
43
43
43

LS
mm
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

A yMeeT 4 crnupanbHbIX KaHana oxnaxaeHua

A HOBaA reoMeTpUA PEXYLLNX KPOMOK rapaHTupyeT
BLICOKYI0 TOUHOCTH NO3ULIMOHMPOBAHNA

|_NEW |
DPX148

w3

<]130°
TBepAblii cnnas

10797 ...

06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10200
10500
11000
11500
12000

DC,; DCONMS ;s

mm
12,5
13,0
14,0
14,3
14,5
15,0
16,0

-

O T w»w=x=

mm
16
16
16
18
18
18
18

OAL
mm
115
115
115
123
123
123
123

A QT/IMYHOE KQUECTBO BbINOMHAEMbIX OTBEPCTUIA
C TOYKW 3peHNA 10NyCKOB, NOBEPXHOCTI 1

NO3ULMOHNPOBAHNA
LCF LU LS
mm mm mm
65 45 48
65 45 48
65 45 48
73 51 48
73 51 48
73 51 48
73 51 48

10797 ...

12500
13000
14000
14300
14500
15000
16000

O O OO e O

— v Hactp. 135
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WNT \ Performance

5xD 6e3 BHyTPEHHEro oxaxaeHua

WTX - BoicokonpounssoautensHoe csepsno, DIN 6537

< 5xD @ Qu:::tro VA VA
NOF =2

gz DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

(¥ (¥ f i
\, ) , (! | |
) ) ) \
e ’ =1k

Y (O3 (= 3 a3 HA (=3
<1400 <1400 <]140° <1140° <1140° <1400

Teepapii cnnae  Teepabli cnnas  TeepAbliicniaB  TBepAblil cnnaB  Teepabli cnnae  TeepAblid cnias

11783.. 11784.. 11782.. 10730.. 10740.. 10741..

DCONMS
SR L

LS

OAL

DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
3,00 6 66 28 23 36 03000 03000 03000 03000 030 030
3,10 6 66 28 23 36 03100 03100 03100 03100 031 031
3,15 6 66 28 23 36 03150 03150 03150
3,20 6 66 28 23 36 03200 03200 03200 03200 032 032
3,22 6 66 28 23 36 03220 03220 03220
3,25 6 66 28 23 36 03250 03250 03250
3,30 6 66 28 23 36 03300 03300 03300 03300 033 033
3,40 6 66 28 23 36 03400 03400 03400 03400 034 034
3,50 6 66 28 23 36 03500 03500 03500 03500 035 035
3,60 6 66 28 23 36 03600 03600 03600 03600 036 036
3,70 6 66 28 23 36 03700 03700 03700 03700 037 037
3,80 6 74 36 29 36 03800 03800 03800 03800 038 038
3,85 6 74 36 29 36 03850 03850 03850
3,90 6 74 36 29 36 03900 03900 03900 03900 039 039
4,00 6 74 36 29 36 04000 04000 04000 04000 040 040
4,10 6 74 36 29 36 04100 04100 04100 04100 041 041
4,20 6 74 36 29 36 04200 04200 04200 04200 042 042
4,25 6 74 36 29 36 04250 04250 04250
4,30 6 74 36 29 36 04300 04300 04300 04300 043 043
4,35 6 74 36 29 36 04350 04350 04350
4,40 6 74 36 29 36 04400 04400 04400 04400 044 044
4,45 6 74 36 29 36 04450 04450 04450
4,50 6 74 36 29 36 04500 04500 04500 04500 045 045
4,60 6 74 36 29 36 04600 04600 04600 04600 046 046
4,65 6 74 36 29 36 04650 04650 04650
4,70 6 74 36 29 36 04700 04700 04700 04700 047 047
4,80 6 82 44 35 36 04800 04800 04800 04800 048 048
4,90 6 82 44 35 36 04900 04900 04900 04900 049 049
4,95 6 82 44 35 36 04950 04950 04950
5,00 6 82 44 35 36 05000 05000 05000 05000 050 050
5,05 6 82 44 35 36 05050 05050 05050
5,10 6 82 44 35 36 05100 05100 05100 05100 051 051
5,20 6 82 44 35 36 05200 05200 05200 05200 052 052
5,30 6 82 44 35 36 05300 05300 05300 05300 053 053
5,40 6 82 44 35 36 05400 05400 05400 05400 054 054
5,50 6 82 44 35 36 05500 05500 05500 05500 055 055
5,55 6 82 44 35 36 05550 05550 05550
5,60 6 82 44 35 36 05600 05600 05600 05600 056 056
5,70 6 82 44 35 36 05700 05700 05700 05700 057 057
5,75 6 82 44 35 36 05750 05750 05750
5,80 6 82 44 35 36 05800 05800 05800 05800 058 058
5,90 6 82 44 35 36 05900 05900 05900 05900 059 059
5,95 6 82 44 35 36 05950 05950 05950

P ) ° ° ) o o

M ) )

K ) ) ) ) o) o)

N o o

S ) )

H [e) (e} ) o)

0

— V. Hactp. 113-118
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WNT \ Performance

5xD 6e3 BHyTPEHHEro oxaxaeHua
WTX - BoicokonpounssoautensHoe csepsno, DIN 6537

< 5xD @ Qu:::tro VA VA
NOF =2

gz DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

DCONMS
SR L

LS

OAL

A 1 \ 1

Y (O3 (= 3 a3 ma ]38 He([S3 8
<1400 <1400 <]140° <1140° <1140° <1400

Teepapii cnnae  Teepabli cnnas  TeepAbliicniaB  TBepAblil cnnaB  Teepabli cnnae  TeepAblid cnias

11783.. 11784.. 11782.. 10730.. 10740.. 10741..
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
6,00 6 82 44 35 36 06000 06000 06000 06000 060 060
6,10 8 91 53 43 36 06100 06100 06100 06100 061 061
6,20 8 91 53 43 36 06200 06200 06200 06200 062 062
6,30 8 91 53 43 36 06300 06300 06300 06300 063 063
6,40 8 91 53 43 36 06400 06400 06400 06400 064 064
6,50 8 91 53 43 36 06500 06500 06500 06500 065 065
6,60 8 91 53 43 36 06600 06600 06600 06600 066 066
6,70 8 91 53 43 36 06700 06700 06700 06700 067 067
6,80 8 91 53 43 36 06800 06800 06800 06800 068 068
6,90 8 91 53 43 36 06900 06900 06900 06900 069 069
7,00 8 91 53 43 36 07000 07000 07000 07000 070 070
7,10 8 91 53 43 36 07100 07100 07100 07100 071 071
7,20 8 91 53 43 36 07200 07200 07200 07200 072 072
7,30 8 91 53 43 36 07300 07300 07300 07300 073 073
7,40 8 91 53 43 36 07400 07400 07400 07400 074 074
7,45 8 91 53 43 36 07450 07450 07450
7,50 8 91 53 43 36 07500 07500 07500 07500 075 075
7,60 8 91 53 43 36 07600 07600 07600 07600 076 076
7,70 8 91 53 43 36 07700 07700 07700 07700 077 077
7,80 8 91 53 43 36 07800 07800 07800 07800 078 078
7,90 8 91 53 43 36 07900 07900 07900 07900 079 079
8,00 8 91 53 43 36 08000 08000 08000 08000 080 080
8,10 10 103 61 49 40 08100 08100 08100 08100 081 081
8,20 10 103 61 49 40 08200 08200 08200 08200 082 082
8,30 10 103 61 49 40 08300 08300 08300 08300 083 083
8,40 10 103 61 49 40 08400 08400 08400 08400 084 084
8,50 10 103 61 49 40 08500 08500 08500 08500 085 085
8,60 10 103 61 49 40 08600 08600 08600 08600 086 086
8,70 10 103 61 49 40 08700 08700 08700 08700 087 087
8,80 10 103 61 49 40 08800 08800 08800 08800 088 088
8,90 10 103 61 49 40 08900 08900 08900 08900 089 089
9,00 10 103 61 49 40 09000 09000 09000 09000 090 090
9,10 10 103 61 49 40 09100 09100 09100 09100 091 091
9,20 10 103 61 49 40 09200 09200 09200 09200 092 092
9,30 10 103 61 49 40 09300 09300 09300 09300 093 093
9,35 10 103 61 49 40 09350 09350 09350
9,40 10 103 61 49 40 09400 09400 09400 09400 094 094
9,45 10 103 61 49 40 09450 09450 09450
9,50 10 103 61 49 40 09500 09500 09500 09500 095 095
9,60 10 103 61 49 40 09600 09600 09600 09600 096 096
9,70 10 103 61 49 40 09700 09700 09700 09700 097 097
9,80 10 103 61 49 40 09800 09800 09800 09800 098 098
9,90 10 103 61 49 40 09900 09900 09900 09900 099 099

P ) ° ° ) o o

M ) )

K ) ) ) ) o) o)

N o o

S ) )

H [e) (e} ) o)

0

— V. Hactp. 113-118
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WNT \ Performance

5xD 6e3 BHyTPEHHEro oxaxaeHua

WTX - BoicokonpounssoautensHoe csepsno, DIN 6537

< 5xD @ Qu:::tro VA VA
NOF =2

gz DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

(¥ (¥ f i
\, ) , (! | |
) ) ) \
e ’ =1k

Y (O3 (= 3 a3 HA (=3
<1400 <1400 <]140° <1140° <1140° <1400

Teepapii cnnae  Teepabli cnnas  TeepAbliicniaB  TBepAblil cnnaB  Teepabli cnnae  TeepAblid cnias

11783.. 11784.. 11782.. 10730.. 10740.. 10741..

DCONMS
SR L

LS

OAL

DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm

10,00 10 103 61 49 40 10000 10000 10000 10000 100 100
10,10 12 18 71 56 45 10100 10100 10100 10100 101 101
10,20 12 18 7 56 45 10200 10200 10200 10200 102 102
10,30 12 18 7 56 45 10300 10300 10300 10300 103 103
10,40 12 18 71 56 45 10400 10400 10400 10400 104 104
10,50 12 18 7 56 45 10500 10500 10500 10500 105 105
10,55 12 18 71 56 45 10550 10550 10550

10,60 12 18 7 56 45 10600 10600 10600 10600 106 106
10,70 12 18 7 56 45 10700 10700 10700 10700 107 107
10,75 12 18 71 56 45 10750 10750 10750

10,80 12 18 7 56 45 10800 10800 10800 10800 108 108
10,90 12 18 71 56 45 10900 10900 10900 10900 109 109
11,00 12 18 7 56 45 11000 11000 11000 11000 110 110
11,10 12 18 71 56 45 11100 11100 11100 11100 111 111
11,20 12 18 71 56 45 11200 11200 11200 11200 112 112
11,25 12 18 71 56 45 11250 11250 11250

11,30 12 18 7 56 45 11300 11300 11300 11300 113 113
11,35 12 18 7 56 45 11350 11350 11350

11,40 12 18 71 56 45 11400 11400 11400 11400 114 114
11,45 12 18 71 56 45 11450 11450 11450

11,50 12 18 7 56 45 11500 11500 11500 11500 115 115
11,60 12 18 71 56 45 11600 11600 11600 11600 116 116
11,70 12 18 7 56 45 11700 11700 11700 11700 117 117
11,80 12 18 71 56 45 11800 11800 11800 11800 118 118
11,90 12 18 7 56 45 11900 11900 11900 11900 119 119
12,00 12 18 71 56 45 12000 12000 12000 12000 120 120
12,15 14 124 77 60 45 12150 12150 12150

12,25 14 124 77 60 45 12250 12250 12250

12,50 14 124 77 60 45 12500 12500 12500 12500 125 125
12,55 14 124 77 60 45 12550 12550 12550

12,70 14 124 77 60 45 12700 12700 12700

12,80 14 124 77 60 45 12800 12800 12800 12800 128 128
12,90 14 124 77 60 45 12900 12900 12900

13,00 14 124 77 60 45 13000 13000 13000 13000 130 130
13,10 14 124 77 60 45 13100 13100 13100

13,30 14 124 77 60 45 13300 13300 13300

13,35 14 124 77 60 45 13350 13350 13350

13,50 14 124 77 60 45 13500 13500 13500 13500 135 135
13,70 14 124 77 60 45 13700 13700 13700

13,80 14 124 77 60 45 13800 13800 13800 13800 138 138
14,00 14 124 77 60 45 14000 14000 14000 14000 140 140
14,20 16 133 83 63 48 14200 14200 14200

14,50 16 133 83 63 48 14500 14500 14500 14500 145 145
P ) ° ° ) o o
M ) )
K ) ) ) ) o) o)
N o o
S ) )
H [e) (e} ) o)
0

— V. Hactp. 113-118
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WNT \ Performance

5xD 6e3 BHyTPEHHEro oxaxaeHua
WTX - BoicokonpounssoautensHoe csepsno, DIN 6537

< 5xD @ Qu:'t:tro VA VA
NOF =2

gz DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DRAGONSQN
[=HN

DCONMS

LS

OAL
=
—_—

7 7 7
[/ ()
[ l .y

Vi V/ \ \ !
f | { [ ‘ i,
) ! I { !
Vi 4 1y \
{ { ¥ N/

Y (O3 (= 3 a3 HA (=3
<1400 <1400 <]140° <1140° <1140° <1400

Teepapii cnnae  Teepabli cnnas  TeepAbliicniaB  TBepAblil cnnaB  Teepabli cnnae  TeepAblid cnias

11783.. 11784.. 11782.. 10730.. 10740.. 10741..
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
14,80 16 133 83 63 48 14800 14800 14800 14800 148 148
15,00 16 133 83 63 48 15000 15000 15000 15000 150 150
15,10 16 133 83 63 48 15100 15100 15100

15,25 16 133 83 63 48 15250 15250 15250

15,30 16 133 83 63 48 15300 15300 15300

15,35 16 133 83 63 48 15350 15350 15350

15,50 16 133 83 63 48 15500 15500 15500 15500 155 155
15,60 16 133 83 63 48 15600 15600 15600

15,80 16 133 83 63 48 15800 15800 15800 15800 158 158
16,00 16 133 83 63 48 16000 16000 16000 16000 160 160
16,05 18 143 93 71 48 16050 16050 16050

16,50 18 143 93 71 48 16500 16500 16500 16500 165 165
16,80 18 143 93 71 48 16800 16800 16800 16800 168 168
16,90 18 143 93 71 48 16900 16900 16900

17,00 18 143 93 71 48 17000 17000 17000 17000 170 170
17,50 18 143 93 71 48 17500 17500 17500 17500 175 175
17,60 18 143 93 71 48 17600 17600 17600

17,80 18 143 93 71 48 17800 17800 17800 17800 178 178
18,00 18 143 93 71 48 18000 18000 18000 18000 180 180
18,50 20 153 101 77 50 18500 18500 18500 18500 185 185
18,80 20 153 101 77 50 18800 18800 18800 18800 188 188
18,90 20 153 101 77 50 18900 18900 18900

19,00 20 153 101 77 50 19000 19000 19000 19000 190 190
19,35 20 153 101 77 50 19350 19350 19350

19,50 20 153 101 77 50 19500 19500 19500 19500 195 195
19,60 20 153 101 77 50 19600 19600 19600

19,80 20 153 101 77 50 19800 19800 19800 19800 198 198
20,00 20 153 101 77 50 20000 20000 20000 20000 200 200
P ) ) ) ® o o)
M ) ®
K ) ° ) ° o o
N o) o)
S ) )
H [e) ) o o

0

— Vg HacTp. 113-118
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WNT \ Standard

5xD 6e3 BHyTPEHHEro oxaxaeHua

WPC - BricokonpoussoautenibHoe ceepno, DIN 6537

< 5xD @ 11606.. 11607...
- NOE<2 DC,, DCONMS,; OAL LCF LU LS
= mm mm mm mm mm mm

8,60 10 103 61 49 40 086 086
TiAIN TiAIN 8,70 10 103 61 49 40 087 087
8,80 10 103 61 49 40 088 088
8,90 10 103 61 49 40 089 089
mo% o maag  omow
DCONMS )
9,20 10 103 61 49 40 092 092
| 9,25 10 103 61 49 40 925 925
i i 9,30 10 103 61 49 40 093 093
; 9,40 10 103 61 49 40 094 094
= 9,50 10 103 61 49 40 095 095
z 9,60 10 103 61 49 40 096 096
© 9,70 10 103 61 49 40 097 097
o 9,80 10 103 61 49 40 098 098
= \ \ 9,90 10 103 61 49 40 099 099
10,00 10 103 61 49 40 100 100
10,10 12 18 71 56 45 101 101
10,20 12 118 71 56 45 102 102
10,30 12 118 71 56 45 103 103
10,40 12 118 71 56 45 104 104
’ , 10,50 12 118 71 56 45 105 105
10,60 12 118 71 56 45 106 106
a8 WOy 1070 12 118 71 56 45 107 107
e Gue 0G0 1 e 156 4 109 109
TBepablicnnas  Teepabli cnnas 11,00 15 Hg 71 5g 35 110 110
11,10 7l | & 5 111 111
11606 ... 11607 ... 11,20 12 18 71 56 45 112 112
DC.; DCONMS: OAL LCF LU LS 11,30 12 18 71 56 45 113 113
mm mm mm mm mm mm 11,40 12 18 71 56 45 114 114
3,00 6 66 28 23 36 030 030 11,50 12 18 71 56 45 115 115
3,10 6 66 28 23 36 031 031 11,60 12 18 71 56 45 116 116
3,20 6 66 28 23 36 032 032 11,70 12 18 71 56 45 117 117
3,30 6 66 28 23 36 033 033 11,80 12 18 71 56 45 118 118
3,40 6 66 28 23 36 034 034 11,90 12 18 71 56 45 119 119
3,50 6 66 28 23 36 035 035 12,00 12 18 71 56 45 120 120
3,60 6 66 28 23 36 036 036 12,25 14 124 77 60 45 122 122
3,70 6 66 28 23 36 037 037 12,50 14 124 77 60 45 125 125
3,80 6 74 36 29 36 038 038 12,70 14 124 77 60 45 127 127
3,90 6 74 36 29 36 039 039 12,80 14 124 77 60 45 128 128
4,00 6 74 36 29 36 040 040 12,90 14 124 77 60 45 129 129
4,10 6 74 36 29 36 04 04 13,00 14 124 77 60 45 130 130
4,20 6 74 36 29 36 042 042 13,30 14 124 77 60 45 133 133
4,30 6 74 36 29 36 043 043 13,50 14 124 77 60 45 135 135
4,40 6 74 36 29 36 044 044 13,70 14 124 77 60 45 137 137
4,50 6 74 36 29 36 045 045 13,80 14 124 77 60 45 138 138
4,60 6 74 36 29 36 046 046 14,00 14 124 77 60 45 140 140
4,65 6 74 36 29 36 900 900 14,20 16 133 83 63 48 142 142
4,70 6 74 36 29 36 047 047 14,50 16 133 83 63 48 145 145
4,80 6 82 44 35 36 048 048 14,70 16 133 83 63 48 147 147
4,90 6 82 44 35 36 049 049 14,80 16 133 83 63 48 148 148
5,00 6 82 44 35 36 050 050 15,00 16 133 83 63 48 150 150
5,10 6 82 44 35 36 051 051 15,25 16 133 83 63 48 152 152
5,20 6 82 44 35 36 052 052 15,30 16 133 83 63 48 153 153
5,30 6 82 44 35 36 053 053 15,50 16 133 83 63 48 155 155
5,40 6 82 44 35 36 054 054 15,70 16 133 83 63 48 157 157
5,50 6 82 44 35 36 055 055 15,80 16 133 83 63 48 158 158
5,55 6 82 44 35 36 902 902 16,00 16 133 83 63 48 160 160
5,60 6 82 44 35 36 056 056 16,50 18 143 93 71 48 165 165
5,70 6 82 44 35 36 057 057 16,80 18 143 93 71 48 168 168
5,80 6 82 44 35 36 058 058 17,00 18 143 93 71 48 170 170
5,90 6 82 44 35 36 059 059 17,50 18 143 93 71 48 175 175
6,00 6 82 44 35 36 060 060 17,80 18 143 93 71 48 178 178
6,10 8 91 53 43 36 061 061 18,00 18 143 93 71 48 180 180
6,20 8 91 53 43 36 062 062 18,50 20 153 101 77 50 185 185
6,30 8 91 53 43 36 063 063 18,80 20 153 101 77 50 188 188
6,40 8 91 53 43 36 064 064 19,00 20 153 101 77 50 190 190
6,50 8 91 53 43 36 065 065 19,50 20 153 101 77 50 195 195
6,60 8 91 53 43 36 066 066 19,80 20 153 101 77 50 198 198
6,70 8 91 53 43 36 067 067 20,00 20 153 101 77 50 200 200
6,80 8 91 53 43 36 068 068
690 8 91 53 43 36 069 69 P ° °
7,00 8 91 53 43 36 070 070 M
7,10 8 91 53 43 36 071 071 K ° °
7,20 8 91 53 43 36 072 072 N
7,30 8 91 53 43 36 073 073
7,40 8 91 53 43 36 074 074 S
7,50 8 91 53 43 36 075 075 H
7,55 8 91 53 43 36 975 975 0
7,60 8 91 53 43 36 076 076
7,70 8 91 53 43 36 077 077 = vzHacrp. 131
7,80 8 91 53 43 36 078 078
7,90 8 91 53 43 36 079 079
8,00 8 91 53 43 36 080 080
8,10 10 103 61 49 40 081 081
8,20 10 103 61 49 40 082 082
8,30 10 103 61 49 40 083 083
8,40 10 103 61 49 40 084 084
8,50 10 103 61 49 40 085 085
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WNT \ Standard

5xD 6e3 BHyTPEHHEro oxaxaeHua

CnupansHoe caepno, no DIN 338

A nepeanui yron 30°
A [lnameTp xBoCToBMKa h7

10710 ...
< 5xD DC:,; OAL LCF
mm mm mm
5,4 93 57 054
5,5 93 57 055
NOF =2 5,6 93 57 056
57 93 57 057
- 5,8 93 57 058
5,9 93 57 059
6,0 93 57 060
6,1 101 63 061
2 - 6,2 101 63 062
o 6,3 101 63 063
" \ 6,4 101 63 064
9 6,5 101 63 065
6,6 109 69 066
L \ 68 109 69 068
e 70 109 69 070
f 75 109 69 075
3 \ 78 117 75 078
LV 8,0 17 75 080
8,5 17 75 085
118° 2
TBGD?bIVI cnnas g’g gg g: ggg
DC,, OAL LCF 9,8 133 87 098
mm mm mm 10,0 133 87 100
0,5 22 6 005 10,2 133 87 102
0,6 24 7 006 10,5 133 87 105
0,7 28 9 007 11,0 142 94 110
0,8 30 10 008 1,5 142 94 115
0,9 32 1 009 12,0 151 101 120
1,0 34 12 010 13,0 151 101 130
11 36 14 011 14,0 160 108 140
1,2 38 16 012 16,0 178 120 160
1,3 38 16 013
14 40 18 014 EA o
1,5 40 18 015 K
1,6 43 20 016 L
1,7 43 20 017 N °
18 46 22 018 S o
1,9 46 22 019 H
2,0 49 24 020 0
21 49 2 021 — V. HacTp. 129
2,2 53 27 022
2,3 53 27 023
2,4 57 30 024
2,5 57 30 025
2,6 57 30 026
2,7 61 33 027
2,8 61 33 028
2,9 61 33 029
3,0 61 33 030
3,1 65 36 031
3,2 65 36 032
3,3 65 36 033
3,4 70 39 034
35 70 39 035
3,6 70 39 036
3,7 70 39 037
3,8 75 43 038
39 75 43 039
4,0 75 43 040
41 75 43 041
4,2 75 43 042
43 80 47 043
4.4 80 47 044
45 80 47 045
4,6 80 47 046
47 80 47 047
4,8 86 52 048
49 86 52 049
5,0 86 52 050
51 86 52 051
5,2 86 52 052
53 86 52 053
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WNT \ Performance

5XD C BHYTPEHHUM OXNTaXXEHNEM

WTX - BoicokonpounssoautensHoe csepsno, DIN 6537

Speed

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

Quattro
4F

NOF =2
DDRAGONSKIN Il DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
DCONMS
|
|
\ ]
|
| E | 7| .
(¢} / f
. {¥ (¥ ! 1
Jl 8 \ \ Vi \/
4 vy o o
e .+ i f¥ ¥ .
‘\/‘ \ V4 \ Y
3 { iy { J
A Z M M
ml 3 a8 we (O[3 He(S T8 (T8
<] 145° <] 140° <] 140° <] 140° <] 140°

Teepabiicnnas  TeepAablicnnaB  TBepablil cnnae  Teepabli cnnae  TeepAblid cnias

10771... 178 .. 1787.. 11785.. 10735..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
3,00 6 66 28 23 36 03000 03000 03000 03000 03000
3,10 6 66 28 23 36 03100 03100 03100 03100 03100
3,15 6 66 28 23 36 03150 03150 03150
3,20 6 66 28 23 36 03200 03200 03200 03200 03200
3,22 6 66 28 23 36 03220 03220 03220
3,25 6 66 28 23 36 03250 03250 03250
3,30 6 66 28 23 36 03300 03300 03300 03300 03300
3,40 6 66 28 23 36 03400 03400 03400 03400 03400
3,50 6 66 28 23 36 03500 03500 03500 03500 03500
3,60 6 66 28 23 36 03600 03600 03600 03600 03600
3,70 6 66 28 23 36 03700 03700 03700 03700 03700
3,80 6 74 36 29 36 03800 03800 03800 03800 03800
3,85 6 74 36 29 36 03850 03850 03850
3,90 6 74 36 29 36 03900 03900 03900 03900 03900
4,00 6 74 36 29 36 04000 04000 04000 04000 04000
410 6 74 36 29 36 04100 04100 04100 04100 04100
4,20 6 74 36 29 36 04200 04200 04200 04200 04200
4,25 6 74 36 29 36 04250 04250 04250
4,30 6 74 36 29 36 04300 04300 04300 04300 04300
4,35 6 74 36 29 36 04350 04350 04350
4,40 6 74 36 29 36 04400 04400 04400 04400 04400
4,45 6 74 36 29 36 04450 04450 04450
4,50 6 74 36 29 36 04500 04500 04500 04500 04500
4,60 6 74 36 29 36 04600 04600 04600 04600 04600
4,65 6 74 36 29 36 04650 04650 04650 04650
4,70 6 74 36 29 36 04700 04700 04700 04700 04700
4,80 6 82 44 35 36 04800 04800 04800 04800 04800
4,90 6 82 4 35 36 04900 04900 04900 04900 04900
4,95 6 82 44 35 36 04950 04950 04950
5,00 6 82 44 35 36 05000 05000 05000 05000 05000
5,05 6 82 44 35 36 05050 05050 05050
5,10 6 82 44 35 36 05100 05100 05100 05100 05100
5,20 6 82 44 35 36 05200 05200 05200 05200 05200
5,30 6 82 4 35 36 05300 05300 05300 05300 05300
5,40 6 82 44 35 36 05400 05400 05400 05400 05400

P ) ) ) ) )

M )

K ) ) ) ) ®

N

S

H ) ) (e} )

0

— v.Hactp. 108-118

@ @ DC,,; ana tuna UNI n Quattro 4F/ @ DCy; ana tuna Speed UNI
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WNT \ Performance

5XD C BHYTPEHHUM OXNTaXXEHNEM

WTX - BoicokonpounssoautensHoe csepsno, DIN 6537

Speed

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

Quattro
4F

NOF =2
Dracorsay Rl DRAGONSaN
DCONMS
i
i
i 4
i
| g ““\ | ‘ ?‘J
" {» 'f&' f& rhﬁ
5 9 \ \ \ \’/
- J J’ f i‘
o \ \ M )/
'\/‘ \ \ \ Y
3 { iy { 1
M M M M
YN T3 (O 3 He(S3 [ a8
<] 145° <] 140° <] 140° <] 140° <] 140°

Teepabiicnnas  TeepAablicnnaB  TBepablil cnnae  Teepabli cnnae  TeepAblid cnias

10771... 178 .. 1787.. 11785.. 10735..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
5,50 6 82 4 35 36 05500 05500 05500 05500 05500
5,55 6 82 4 35 36 05550 05550 05550 05550
5,60 6 82 4 35 36 05600 05600 05600 05600 05600
5,70 6 82 4 35 36 05700 05700 05700 05700 05700
5,75 6 82 44 35 36 05750 05750 05750
5,80 6 82 4 35 36 05800 05800 05800 05800 05800
5,90 6 82 44 35 36 05900 05900 05900 05900 05900
5,95 6 82 44 35 36 05950 05950 05950
6,00 6 82 4 35 36 06000 06000 06000 06000 06000
6,10 8 91 53 43 36 06100 06100 06100 06100 06100
6,20 8 91 53 43 36 06200 06200 06200 06200 06200
6,30 8 91 53 43 36 06300 06300 06300 06300 06300
6,40 8 91 53 43 36 06400 06400 06400 06400 06400
6,50 8 91 53 43 36 06500 06500 06500 06500 06500
6,60 8 91 53 43 36 06600 06600 06600 06600 06600
6,70 8 91 53 43 36 06700 06700 06700 06700 06700
6,80 8 91 53 43 36 06800 06800 06800 06800 06800
6,90 8 91 53 43 36 06900 06900 06900 06900 06900
7,00 8 91 53 43 36 07000 07000 07000 07000 07000
7,10 8 91 53 43 36 07100 07100 07100 07100 07100
7,20 8 91 53 43 36 07200 07200 07200 07200 07200
7,30 8 91 53 43 36 07300 07300 07300 07300 07300
7,40 8 91 53 43 36 07400 07400 07400 07400 07400
7,45 8 91 53 43 36 07450 07450 07450
7,50 8 91 53 43 36 07500 07500 07500 07500 07500
7,60 8 91 53 43 36 07600 07600 07600 07600 07600
7,70 8 91 53 43 36 07700 07700 07700 07700 07700
7,80 8 91 53 43 36 07800 07800 07800 07800 07800
7,90 8 91 53 43 36 07900 07900 07900 07900 07900
8,00 8 91 53 43 36 08000 08000 08000 08000 08000
8,10 10 103 61 49 40 08100 08100 08100 08100 08100
8,20 10 103 61 49 40 08200 08200 08200 08200 08200
8,30 10 103 61 49 40 08300 08300 08300 08300 08300
8,40 10 103 61 49 40 08400 08400 08400 08400 08400
8,50 10 103 61 49 40 08500 08500 08500 08500 08500

P ) ) ) ) )

M )

K ) ) ) ) ®

N

S

H ) ) (e} )

0

— v.Hactp. 108-118

@ @ DC,,; ana tuna UNI n Quattro 4F/ @ DCy; ana tuna Speed UNI
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WNT \ Performance

5XD C BHYTPEHHUM OXNTaXXEHNEM

WTX - BoicokonpounssoautensHoe csepsno, DIN 6537

Speed

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

Quattro
4F

NOF =2
Dracorsay Rl DRAGONSaN
DCONMS
i
i
i 4
i
| g ““\ | ‘ ?‘J
" {» 'f&' f& rhﬁ
5 9 \ \ \ \’/
- J J’ f i‘
o \ \ M )/
'\/‘ \ \ \ Y
3 { iy { 1
M M M M
YN T3 (O 3 He(S3 [ a8
<] 145° <] 140° <] 140° <] 140° <] 140°

Teepabiicnnas  TeepAablicnnaB  TBepablil cnnae  Teepabli cnnae  TeepAblid cnias

10771... 178 .. 1787.. 11785.. 10735..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
8,60 10 103 61 49 40 08600 08600 08600 08600 08600
8,70 10 103 61 49 40 08700 08700 08700 08700 08700
8,80 10 103 61 49 40 08800 08800 08800 08800 08800
8,90 10 103 61 49 40 08900 08900 08900 08900 08900
9,00 10 103 61 49 40 09000 09000 09000 09000 09000
9,10 10 103 61 49 40 09100 09100 09100 09100 09100
9,20 10 103 61 49 40 09200 09200 09200 09200 09200
9,30 10 103 61 49 40 09300 09300 09300 09300 09300
9,35 10 103 61 49 40 09350 09350 09350
9,40 10 103 61 49 40 09400 09400 09400 09400 09400
9,45 10 103 61 49 40 09450 09450 09450
9,50 10 103 61 49 40 09500 09500 09500 09500 09500
9,60 10 103 61 49 40 09600 09600 09600 09600 09600
9,70 10 103 61 49 40 09700 09700 09700 09700 09700
9,80 10 103 61 49 40 09800 09800 09800 09800 09800
9,90 10 103 61 49 40 09900 09900 09900 09900 09900
10,00 10 103 61 49 40 10000 10000 10000 10000 10000
10,10 12 18 71 56 45 10100 10100 10100 10100 10100
10,20 12 18 71 56 45 10200 10200 10200 10200 10200
10,30 12 18 7 56 45 10300 10300 10300 10300 10300
10,40 12 18 7 56 45 10400 10400 10400 10400 10400
10,50 12 18 71 56 45 10500 10500 10500 10500 10500
10,55 12 18 71 56 45 10550 10550 10550
10,60 12 18 7 56 45 10600 10600 10600 10600 10600
10,70 12 18 71 56 45 10700 10700 10700 10700 10700
10,75 12 18 71 56 45 10750 10750 10750
10,80 12 18 7 56 45 10800 10800 10800 10800 10800
10,90 12 18 71 56 45 10900 10900 10900 10900 10900
11,00 12 18 7 56 45 11000 11000 11000 11000 11000
11,10 12 18 71 56 45 11100 11100 11100 11100 11100
11,20 12 18 71 56 45 11200 11200 11200 11200 11200
11,25 12 18 71 56 45 11250 11250 11250
11,30 12 18 7 56 45 11300 11300 11300 11300 11300
11,35 12 18 71 56 45 11350 11350 11350
11,40 12 18 7 56 45 11400 11400 11400 11400 11400

P ) ) ) ) )

M )

K ) ) ) ) ®

N

S

H ) ) (e} )

0

— v.Hactp. 108-118

@ @ DC,,; ana tuna UNI n Quattro 4F/ @ DCy; ana tuna Speed UNI
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WNT \ Performance

5XD C BHYTPEHHUM OXNTaXXEHNEM

WTX - BoicokonpounssoautensHoe csepsno, DIN 6537

Speed

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

Quattro
4F

NOF =2
DDRAGONSKIN Il DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
DCONMS
|
|
\ A
|
| E | 7| .
(¢} / f
. {¥ (¥ ! 1
Jl 8 \ \ Vi \/
4 vy o o
("
DC fr {& (1
‘\/‘ \ V4 \ Y
3 { iy { J
A Z M M
8 a3 we (O ]3 He(S 3 a3
<] 145° <] 140° <] 140° <] 140° <] 140°

Teepabiicnnas  TeepAablicnnaB  TBepablil cnnae  Teepabli cnnae  TeepAblid cnias

10771... 178 .. 1787.. 11785.. 10735..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm

11,45 12 18 7 56 45 11450 11450 11450

11,50 12 18 7 56 45 11500 11500 11500 11500 11500
11,60 12 18 71 56 45 11600 11600 11600 11600 11600
11,70 12 18 71 56 45 11700 11700 11700 11700 11700
11,80 12 18 71 56 45 11800 11800 11800 11800 11800
11,90 12 18 71 56 45 11900 11900 11900 11900 11900
12,00 12 18 7 56 45 12000 12000 12000 12000 12000
12,15 14 124 77 60 45 12150 12150 12150

12,20 14 124 77 60 45 12200

12,25 14 124 77 60 45 12250 12250 12250

12,50 14 124 77 60 45 12500 12500 12500 12500 12500
12,55 14 124 77 60 45 12550 12550 12550

12,70 14 124 77 60 45 12700 12700 12700

12,80 14 124 77 60 45 12800 12800 12800 12800 12800
12,90 14 124 77 60 45 12900 12900 12900

13,00 14 124 77 60 45 13000 13000 13000 13000 13000
13,10 14 124 77 60 45 13100 13100 13100

13,30 14 124 77 60 45 13300 13300 13300

13,35 14 124 77 60 45 13350 13350 13350

13,50 14 124 77 60 45 13500 13500 13500 13500 13500
13,70 14 124 77 60 45 13700 13700 13700

13,80 14 124 77 60 45 13800 13800 13800 13800 13800
14,00 14 124 77 60 45 14000 14000 14000 14000 14000
14,20 16 133 83 63 48 14200 14200 14200 14200

14,50 16 133 83 63 48 14500 14500 14500 14500 14500
14,80 16 133 83 63 48 14800 14800 14800 14800 14800
15,00 16 133 83 63 48 15000 15000 15000 15000 15000
15,10 16 133 83 63 48 15100 15100 15100

15,20 16 133 83 63 48 15200

15,25 16 133 83 63 48 15250 15250 15250

15,30 16 133 83 63 48 15300 15300 15300

15,35 16 133 83 63 48 15350 15350 15350

15,50 16 133 83 63 48 15500 15500 15500 15500 15500
15,60 16 133 83 63 48 15600 15600 15600

15,80 16 133 83 63 48 15800 15800 15800 15800 15800
P ) ) ) ) )

M )

K ) ) ) ) ®

N

S

H ) ) (e} )

0

— v.Hactp. 108-118

@ @ DC,,; ana tuna UNI n Quattro 4F/ @ DCy; ana tuna Speed UNI
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WNT \ Performance

5XD C BHYTPEHHUM OXNTaXXEHNEM

WTX - BoicokonpounssoautensHoe csepsno, DIN 6537

Speed

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

Quattro
4F

NOF =2
| DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
DCONMS
|
|
\ ]
|
| F 7 7 7 7
o F , F [
w (9’ '(" (9 i
5 (j \ \ Ve \/
= ( ( ( v" )
pc [ w& m m (‘
‘\/‘ \ Vg \ Ve
3 Wy iy v 1
M A M M
ml 3 a8 (O3 He(S T3 a3
<] 145° <] 140° <] 140° <] 140° <] 140°

Teepabiicnnas  TeepAablicnnaB  TBepablil cnnae  Teepabli cnnae  TeepAblid cnias

10771... 178 .. 1787.. 11785.. 10735..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm

16,00 16 133 83 63 48 16000 16000 16000 16000 16000
16,05 18 143 93 T 48 16050 16050 16050

16,50 18 143 93 T 48 16500 16500 16500 16500 16500
16,80 18 143 93 71 48 16800 16800 16800 16800 16800
16,90 18 143 93 N 48 16900 16900 16900

17,00 18 143 93 7 48 17000 17000 17000 17000 17000
17,50 18 143 93 T 48 17500 17500 17500 17500 17500
17,60 18 143 93 T 48 17600 17600 17600

17,80 18 143 93 T 48 17800 17800 17800 17800 17800
18,00 18 143 93 T 48 18000 18000 18000 18000 18000
18,50 20 153 101 77 50 18500 18500 18500 18500 18500
18,80 20 153 101 77 50 18800 18800 18800 18800 18800
18,90 20 153 101 77 50 18900 18900 18900

19,00 20 153 101 77 50 19000 19000 19000 19000 19000
19,35 20 153 101 77 50 19350 19350 19350

19,50 20 153 101 77 50 19500 19500 19500 19500 19500
19,60 20 153 101 77 50 19600 19600 19600

19,80 20 153 101 77 50 19800 19800 19800 19800 19800
20,00 20 153 101 77 50 20000 20000 20000 20000 20000
20,50 25 200 135 110 56 20500 20500 20500

21,00 25 200 135 110 56 21000 21000 21000

21,50 25 200 135 110 56 21500 21500 21500

22,00 25 200 135 110 56 22000 22000 22000

22,50 25 200 140 120 56 22500 22500 22500

23,00 25 200 140 120 56 23000 23000 23000

23,50 25 200 140 120 56 23500 23500 23500

24,00 25 200 140 120 56 24000 24000 24000

24,50 25 200 140 120 56 24500 24500 24500

25,00 25 200 140 120 56 25000 25000 25000

P ® ) ) ) )

M )

K ) ) ) ) )

N

S

H ) [e) (e} ¢)

0

— v.Hactp. 108-118

@ @ DC,,; ana tuna UNI v Quattro 4F/ @ DCy; ana tuna Speed UNI

cuttingtools.ceratizit.com 02]45



WNT \ Performance

5XD C BHYTPEHHUM OXNTaXXEHNEM

WTX - BoicokonpounssoautensHoe csepsno, DIN 6537

Speed
gz @ Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
NOF =2

DCONMS

LS

OAL

|

LCF

e
= -

\Z
(
LY
< M
Tin GG = ¢ NPAMBIMYU CTPYXEUHbIMIN KAHABKaMM w8 w8 (= 18 YL YR wal T3
<J135° <]140° <] 140° <J130° <J135° <] 140°

Teepaviii cnna  Teepabli cnnaB  TeepAbliicniaB  TBepAblil cnnaB  Teepabli cnnae  TeepAblid cnias

10773.. 10745.. 10746.. 10749.. 10791.. 10787..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
2,50 4 57 21 17 28 02500
2,60 4 57 21 17 28 02600
2,70 4 57 21 17 28 02700
2,80 4 57 21 17 28 02800
2,90 4 57 21 17 28 02900
3,00 6 66 28 23 36 030 030 030 030 03000 030
3,10 6 66 28 23 36 031 031 031 031 03100 031
3,15 6 66 28 23 36 831
3,20 6 66 28 23 36 032 032 032 032 03200 032
3,22 6 66 28 23 36 832
3,25 6 66 28 23 36 890
3,30 6 66 28 23 36 033 033 033 033 03300 033
3,40 6 66 28 23 36 034 034 034 034 03400 034
3,50 6 66 28 23 36 035 035 035 035 03500 035
3,60 6 66 28 23 36 036 036 036 036 03600 036
3,70 6 66 28 23 36 037 037 037 037 03700 037
3,80 6 74 36 29 36 038 038 038 038 03800 038
3,85 6 74 36 29 36 838
3,90 6 74 36 29 36 039 039 039 039 03900 039
3,97 6 74 36 29 36 900
4,00 6 74 36 29 36 040 040 040 040 04000 040
4,10 6 74 36 29 36 041 041 041 041 04100 041
4,20 6 74 36 29 36 042 042 042 042 04200 042
4,23 6 74 36 29 36 901
4,30 6 74 36 29 36 043 043 043 043 04300 043
4,35 6 74 36 29 36 843
4,40 6 74 36 29 36 044 044 044 044 04400 044
4,45 6 74 36 29 36 844
4,50 6 74 36 29 36 045 045 045 045 04500 045
4,60 6 74 36 29 36 046 046 046 046 04600 046
4,65 6 74 36 29 36 900 900
4,70 6 74 36 29 36 047 047 047 047 04700 047
4,80 6 82 4 35 36 048 048 048 048 04800 048
4,90 6 82 4 35 36 049 049 049 049 04900 049
5,00 6 82 4 35 36 050 050 050 050 05000 050
5,10 6 82 44 35 36 051 051 051 051 05100 051
5,20 6 82 4 35 36 052 052 052 052 05200 052
5,30 6 82 44 35 36 053 053 053 053 05300 053
P ) o) ) (e}
M ) ) ) )
K ) o) o) )
N o) o) ) ) )
S ) ) ) )
H
0

— v Hactp. 114-123

@ @ DC,; anatuna VA, Tin GG / @ DCy; ana tvna Speed VA n AL
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WNT \ Performance

5XD C BHYTPEHHUM OXNTaXXEHNEM

WTX - BoicokonpounssoautensHoe csepsno, DIN 6537

Speed
gz @ Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
NOF =2

DCONMS

LS

OAL

LCF

\]
(
LY
< AR
Tin GG = ¢ NPAMBIMYU CTPYXEUHbIMIN KAHABKaMM w8 w8 (= 18 YL YR wal T3
<J135° <]140° <] 140° <J130° <J135° <] 140°

Teepaviii cnna  Teepabli cnnaB  TeepAbliicniaB  TBepAblil cnnaB  Teepabli cnnae  TeepAblid cnias

10773.. 10745.. 10746.. 10749.. 10791.. 10787..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
5,40 6 82 4 35 36 054 054 054 054 05400 054
5,50 6 82 44 35 36 055 055 055 055 05500 055
5,55 6 82 44 35 36 902
5,56 6 82 4 35 36 902
5,60 6 82 4 35 36 056 056 056 056 05600 056
5,70 6 82 44 35 36 057 057 057 057 05700 057
5,75 6 82 44 35 36 916
5,80 6 82 44 35 36 058 058 058 058 05800 058
5,90 6 82 4 35 36 059 059 059 059 05900 059
5,95 6 82 44 35 36 959
6,00 6 82 44 35 36 060 060 060 060 06000 060
6,10 8 91 53 43 36 061 061 061 061 06100 061
6,20 8 91 53 43 36 062 062 062 062 06200 062
6,30 8 91 53 43 36 063 063 063 063 06300 063
6,35 8 91 53 43 36 903
6,40 8 91 53 43 36 064 064 064 064 06400 064
6,50 8 91 53 43 36 065 065 065 065 06500 065
6,60 8 91 53 43 36 066 066 066 066 06600 066
6,70 8 91 53 43 36 067 067 067 067 06700 067
6,80 8 91 53 43 36 068 068 068 068 06800 068
6,90 8 91 53 43 36 069 069 069 069 06900 069
7,00 8 91 53 43 36 070 070 070 070 07000 070
7,10 8 91 53 43 36 071 071 071 071 07100 071
7,20 8 91 53 43 36 072 072 072 072 07200 072
7,30 8 91 53 43 36 073 073 073 073 07300 073
7,40 8 91 53 43 36 074 074 074 074 07400 074
7,45 8 91 53 43 36 924
7,50 8 91 53 43 36 075 075 075 075 07500 075
7,60 8 91 53 43 36 076 076 076 076 07600 076
7,70 8 91 53 43 36 077 077 077 077 07700 077
7,80 8 91 53 43 36 078 078 078 078 07800 078
7,90 8 91 53 43 36 079 079 079 079 07900 079
7,94 8 91 53 43 36 904
8,00 8 91 53 43 36 080 080 080 080 08000 080
8,10 10 103 61 49 40 081 081 081 081 08100 081
8,20 10 103 61 49 40 082 082 082 082 08200 082
8,30 10 103 61 49 40 083 083 083 083 08300 083
8,40 10 103 61 49 40 084 084 084 084 08400 084

P ) o) ) (e}

M ) ) ) )

K ) o) o) )

N o) o) ) ) )

S ® ) ) )

H

0

— Vg Hactp. 114-123

@ @ DC,; anatuna VA, Tin GG/ @ DCy; ana tuna Speed VA n AL
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WNT \ Performance

5XD C BHYTPEHHUM OXNTaXXEHNEM

WTX - BoicokonpounssoautensHoe csepsno, DIN 6537

Speed
gz @ Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
NOF =2

DCONMS

LS

OAL

|

LCF

e
= -

\Z
(
LY
< M
Tin GG = ¢ NPAMBIMYU CTPYXEUHbIMIN KAHABKaMM w8 w8 (= 18 YL YR wal T3
<J135° <]140° <] 140° <J130° <J135° <] 140°

Teepaviii cnna  Teepabli cnnaB  TeepAbliicniaB  TBepAblil cnnaB  Teepabli cnnae  TeepAblid cnias

10773.. 10745.. 10746.. 10749.. 10791.. 10787..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm

8,50 10 103 61 49 40 085 085 085 085 08500 085
8,60 10 103 61 49 40 086 086 086 086 08600 086
8,70 10 103 61 49 40 087 087 087 087 08700 087
8,80 10 103 61 49 40 088 088 088 088 08800 088
8,90 10 103 61 49 40 089 089 089 089 08900 089
9,00 10 103 61 49 40 090 090 090 090 09000 090
9,10 10 103 61 49 40 091 091 091 091 09100 091
9,20 10 103 61 49 40 092 092 092 092 09200 092
9,30 10 103 61 49 40 093 093 093 093 09300 093
9,35 10 103 61 49 40 930

9,40 10 103 61 49 40 094 094 094 094 09400 094
9,45 10 103 61 49 40 994

9,50 10 103 61 49 40 095 095 095 095 09500 095
9,53 10 103 61 49 40 905
9,60 10 103 61 49 40 096 096 096 096 09600 096
9,70 10 103 61 49 40 097 097 097 097 09700 097
9,80 10 103 61 49 40 098 098 098 098 09800 098
9,90 10 103 61 49 40 099 099 099 099 09900 099
10,00 10 103 61 49 40 100 100 100 100 10000 100
10,10 12 18 7 54 45 101
10,10 12 18 71 56 45 101 101 101 101 10100

10,20 12 18 71 54 45 102
10,20 12 18 71 56 45 102 102 102 102 10200

10,30 12 18 71 54 45 103
10,30 12 18 7 56 45 103 103 103 103 10300

10,40 12 18 71 54 45 104
10,40 12 18 71 56 45 104 104 104 104 10400

10,50 12 18 7 56 45 105 105 105 105 10500

10,50 12 18 71 54 45 105
10,55 12 18 7 56 45 932

10,60 12 18 71 56 45 106 106 106 106 10600

10,60 12 18 71 54 45 106
10,70 12 18 71 54 45 107
10,70 12 18 71 56 45 107 107 107 107 10700

10,80 12 18 71 54 45 108
10,80 12 18 71 56 45 108 108 108 108 10800

10,90 12 18 71 54 45 109
10,90 12 18 7 56 45 109 109 109 109

P ) o) ) (e}

M ) ) ) )

K ) o) o) )

N o) o) ) ) )

S ) ) ) )

H

0

— v Hactp. 114-123

@ @ DC,; anatuna VA, Tin GG / @ DCy; ana tvna Speed VA n AL
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WNT \ Performance

5XD C BHYTPEHHUM OXNTaXXEHNEM

WTX - BoicokonpounssoautensHoe csepsno, DIN 6537

< 5xD */
% NOF =2
DCONMS

LS

LCF

OAL

Tin GG = ¢ NPAMBIMYU CTPYXEUHbIMIN KAHABKaMM

DC 7y DCONMS 15

mm
11,00
11,00
11,10
11,10
1,1
11,20
11,20
11,25
11,30
11,30
11,35
11,40
11,40
11,45
11,50
11,50
11,60
11,60
11,70
11,70
11,80
11,80
11,90
11,90
12,00
12,00
12,10
12,15
12,20
12,20
12,30
12,40
12,50
12,50
12,55
12,60
12,60
12,70

O Twnw=x=7T

mm
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14

OAL
mm
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124

LCF
mm
14l
n
I
71
7
n
7
I
I
7
A
n
71
I
7
I
A
7
A
n
71
I
7
I
A
I
77
7
7
7
7
7
77
7
77
7
7
7

LU
mm
54
56
56
54
54
56
54
56
56
54
56
54
56
56
56
54
54
56
54
56
54
56
54
56
54
56
58
60
58
60
58
58
58
60
60
58
60
58

LS
mm
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

Speed

Tig00 Ti700 Ti700 Ti700 DLC
|
|
w8 w18 He(3 13 I8 Ha_I8
<J135° <]140° <] 140° <J130° <J135°
Teepabiii cnna  TeepablicnnaB  TeepAblii cniaB  TBeppawli cnnaB  Teepablii cnnas
10773.. 10745.. 10746.. 10749.. 10791..
110 110 110 110 11000
111 111 111 111 11100
112 112 112 112 11200
912
113 113 113 113 11300
913
114 114 114 114 11400
914
115 115 115 115 11500
116 116 116 116
117 117 117 117 11700
118 118 118 118 11800
119 119 119 119
120 120 120 120 12000
921
12200 12200
125 125 125 125 12500
925
12600
° o o
° ° °
° o o °
o o o o °
° ° °

DPA54

Y
<1400

Teepabiil cnnas

10 787 ...

110
111
906
112

113
114

115
116

117
118
119
120
121
122
123
124
125
126
907

— v Hactp. 114-123

@ @ DC,; anatuna VA, Tin GG / @ DCy; ana tvna Speed VA n AL

cuttingtools.ceratizit.com

MpofonxeHue Ha cnefytowei cTpaHuLe
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WNT \ Performance

5XD C BHYTPEHHUM OXNTaXXEHNEM
WTX - BoicokonpounssoautensHoe csepsno, DIN 6537

Speed .
gz @ Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
NOF =2

DCONMS

LS

OAL

LCF

oc _® /
\
(
Uy
< M
Tin GG = ¢ NPAMBIMYU CTPYXEUHbIMIN KAHABKaMM w8 w8 (= 18 YL YR wal T3
<J135° <]140° <] 140° <J130° <J135° <] 140°

Teepaviii cnna  Teepabli cnnaB  TeepAbliicniaB  TBepAblil cnnaB  Teepabli cnnae  TeepAblid cnias

10773.. 10745.. 10746.. 10749.. 10791.. 10787..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
12,80 14 124 77 58 45 128
12,80 14 124 77 60 45 128 128 128 128 12800

12,90 14 124 77 58 45 129
13,00 14 124 77 58 45 130
13,00 14 124 77 60 45 130 130 130 130 13000

13,10 14 124 77 58 45 131
13,20 14 124 77 58 45 132
13,30 14 124 77 58 45 133
13,35 14 124 77 60 45 933

13,40 14 124 77 58 45 134
13,50 14 124 77 60 45 135 135 135 135 13500

13,50 14 124 77 58 45 135
13,60 14 124 77 58 45 136
13,70 14 124 77 58 45 137
13,80 14 124 77 58 45 138
13,80 14 124 77 60 45 138 138 138 138 13800

13,90 14 124 77 58 45 139
14,00 14 124 77 60 45 140 140 140 140 14000

14,00 14 124 77 58 45 140
14,10 16 133 83 61 48 141
14,20 16 133 83 61 48 142
14,20 16 133 83 63 48 14200

14,30 16 133 83 61 48 143
14,40 16 133 83 61 48 144
14,50 16 133 83 61 48 145
14,50 16 133 83 63 48 145 145 145 145 14500

14,60 16 133 83 61 48 146
14,70 16 133 83 61 48 147
14,80 16 133 83 61 48 148
14,80 16 133 83 63 48 148 148 148 148 14800

14,90 16 133 83 61 48 149
15,00 16 133 83 61 48 150
15,00 16 133 83 63 48 150 150 150 150 15000

15,10 16 133 83 61 48 151
15,20 16 133 83 61 48 152
15,20 16 133 83 63 48 15200

15,30 16 133 83 61 48 153
15,35 16 133 83 63 48 953

P ) o) ) (e}
M ) ) ) )
K ) o) o) )

N o) o) ) ) )

S ) ) ) )
H

0

— Vg Hactp. 114-123

@ @ DC,; anatuna VA, Tin GG / @ DCy; ana tvna Speed VA n AL

02|50 MponomkeHwe Ha cnenylouleid cTpanuue cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5XD C BHYTPEHHUM OXNTaXXEHNEM
WTX - BoicokonpounssoautensHoe csepsno, DIN 6537

Speed .
gz @ Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
NOF =2

DCONMS

LS

OAL

LCF

oc _® /
\
(
Uy
< M
Tin GG = ¢ NPAMBIMYU CTPYXEUHbIMIN KAHABKaMM w8 w8 (= 18 YL YR wal T3
<J135° <]140° <] 140° <J130° <J135° <] 140°

Teepaviii cnna  Teepabli cnnaB  TeepAbliicniaB  TBepAblil cnnaB  Teepabli cnnae  TeepAblid cnias

10773.. 10745.. 10746.. 10749.. 10791.. 10787..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
15,40 16 133 83 61 48 154
15,50 16 133 83 61 48 155
15,50 16 133 83 63 48 155 155 155 155 15500

15,60 16 133 83 61 48 156
15,70 16 133 83 61 48 157
15,80 16 133 83 61 48 158
15,80 16 133 83 63 48 158 158 158 158 15800

15,90 16 133 83 61 48 159
16,00 16 133 83 61 48 160
16,00 16 133 83 63 48 160 160 160 160 16000

16,05 18 143 93 T 48 960

16,10 18 143 93 69 48 161
16,20 18 143 93 69 48 162
16,30 18 143 93 69 48 163
16,40 18 143 93 69 48 164
16,50 18 143 93 69 48 165
16,50 18 143 93 T 48 165 165 165 165 16500

16,60 18 143 93 69 48 166
16,70 18 143 93 69 48 167
16,80 18 143 93 69 48 168
16,80 18 143 93 N 48 168 168 168 168

16,90 18 143 93 69 48 169
17,00 18 143 93 7 48 170 170 170 170 17000

17,00 18 143 93 69 48 170
17,10 18 143 93 69 48 171
17,20 18 143 93 69 48 172
17,30 18 143 93 69 48 173
17,40 18 143 93 69 48 174
17,50 18 143 93 69 48 175
17,50 18 143 93 T 48 175 175 175 175 17500

17,60 18 143 93 69 48 176
17,70 18 143 93 69 48 177
17,80 18 143 93 69 48 178
17,80 18 143 93 T 48 178 178 178 178

17,90 18 143 93 69 48 179
18,00 18 143 93 69 48 180
18,00 18 143 93 T 48 180 180 180 180 18000

18,10 20 153 101 75 50 181
P ) o) ) (e}
M ) ) ) )
K ) o) o) )

N o) o) ) ) )

S ) ) ) )
H

0

— Vg Hactp. 114-123

@ @ DC,; anatuna VA, Tin GG / @ DCy; ana tvna Speed VA n AL

cuttingtools.ceratizit.com lponomxeHue Ha cneaytoled cTpaHuLe 02|51



WNT \ Performance

CBépna TBEPOOCNNABHbIE
5XD ¢ BHYTPEHHUM OXNaXAEHUEM

WTX - BoicokonpounssoautensHoe csepsno, DIN 6537

<5xD f
% NOF =2
DCONMS

DC

LS

LU
LCF

OAL

N

Tin GG = ¢ NPAMBIMYU CTPYXEUHbIMIN KAHABKaMM

DC 7wy DCONMS 1

mm
18,20
18,30
18,40
18,50
18,50
18,60
18,70
18,80
18,80
18,90
19,00
19,00
19,10
19,20
19,30
19,35
19,40
19,50
19,50
19,60
19,70
19,80
19,80
19,90
20,00
20,00

Twnw=x= D0

mm
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

OAL
mm
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153

LCF
mm
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101

LU
mm
75
75
75
75
77
75
75
75
77
75
75
77
75
75
75
77
75
77
75
75
75
77
75
75
75
7

LS
mm
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

Speed .
ﬂ

Tig00 Ti700 Ti700 Ti700 DLC
w8 w18 He(3 13 I8 Ha_I8
<J135° <]140° <] 140° <J130° <J135°
Teepabiii cnna  TeepablicnnaB  TeepAblii cniaB  TBeppawli cnnaB  Teepablii cnnas

10773.. 10745.. 10746.. 10749.. 10791..
185 185 185 185 18500
188 188 188 188
190 190 190 190 19000

993
195 195 195 195 19500
198 198 198 198
200 200 200 200 20000
° o o
° ° °
° o (¢} °
o o o o °
° ° °

DPA54

DRAGONSKIN

<=

—

AN
[T
<1400

Teepabiil cnnas

10787 ...

-

182
183
184
185

186
187
188

189
190

191
192
193

194
195
196
197
198

199
200

— Vo HacTp. 114-123

@ @ DC,; inatuna VA, Tin GG/ @ DCy; ana una Speed VA u AL

02|52
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WNT \ Standard

5XD C BHYTPEHHUM OXNTaXXEHNEM

WPC - BricokonpowussoautenibHoe ceepio, DIN 6537

““

0] 7
5

DCONMS

OAL

DC,; DCONMS, OAL
mm mm mm
1,00 4 45
1,10 4 45
1,20 4 45
1,30 4 45
1,40 4 45
1,50 4 50
1,60 4 50
1,70 4 50
1,80 4 50
1,90 4 50
2,00 4 50
2,10 4 55
2,20 4 55
2,30 4 55
2,40 4 55
2,50 4 55
2,60 4 55
2,70 4 55
2,80 4 55
2,90 4 55
3,00 6 66
3,10 6 66
3,20 6 66
3,25 6 66
3,30 6 66
3,40 6 66
3,50 6 66
3,60 6 66
3,70 6 66
3,80 6 74
3,90 6 74
4,00 6 74
4,10 6 74
4,20 6 74
4,30 6 74
4,40 6 74
4,50 6 74
4,60 6 74
4,65 6 74
4,70 6 74
4,80 6 82
P

M

K

N

S

H

0

cuttingtools.ceratizit.com

LCF

36,0

36,0

440

30,0

30,0

36,0

36,0

36,0

36,0

TiAIN TiAIN TIiAIN
\ \ \
(
w8 HB w8
< 140° <]140° <] 140°
Teepabiicnnae  TeepAbliicniaB  TBeppblil Cnnae
11609.. 11610.. 11629..
010 010
011 011
012 012
013 013
014 014
015 015
016 016
017 017
018 018
019 019
020 020
021 021
022 022
023 023
024 024
025 025
026 026
027 027
028 028
029 029
030 030 030
031 031 031
032 032 032
890 890 03250

033 033 033
034 034 034
035 035 035
036 036 036
037 037 037
038 038 038
039 039 039
040 040 040
041 041 041
042 042 042
043 043 043
044 044 044
045 045 045
046 046 046
900 900 900
047 047 047
048 048 048

) ° o

°

° ° °

°

MpofonxeHue Ha cnefytowei cTpaHuLe

TiAIN

w( O3
<] 140°

Teepabiil cnnas

11 630

02153

030
031
032

033

035
036
037
038

040
041
042
043
044
045
046
900
047

o

— V. HacTp. 131+134
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WNT \ Standard

5XD C BHYTPEHHUM OXNTaXXEHNEM

WPC - BricokonpowussoautenibHoe ceepio, DIN 6537

gz @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

OAL

(
a3 (O3 a8 (O]}
<1140° <1140° <1140° <1400

Teepawiicnnae  TeepAablicniaB  TBepdblil cnnae  Teepablid cnnas

11609.. 11610.. 11629.. 11630..
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
4,90 6 82 440 350 36,0 049 049 049 049
5,00 6 82 440 350 36,0 050 050 050 050
5,10 6 82 440 350 36,0 051 051 051 051
5,20 6 82 440 350 36,0 052 052 052 052
5,30 6 82 440 350 36,0 053 053 053 053
5,40 6 82 440 350 36,0 054 054 054 054
5,50 6 82 440 350 36,0 055 055 055 055
5,55 6 82 440 350 36,0 902 902 902 902
5,60 6 82 440 350 36,0 056 056 056 056
5,70 6 82 440 350 36,0 057 057 057 057
5,80 6 82 440 350 36,0 058 058 058 058
5,90 6 82 440 350 36,0 059 059 059 059
6,00 6 82 440 350 36,0 060 060 060 060
6,10 8 91 530 430 36,0 061 061 061 061
6,20 8 91 530 430 36,0 062 062 062 062
6,30 8 91 530 430 36,0 063 063 063 063
6,40 8 91 530 430 36,0 064 064 064 064
6,50 8 91 530 430 36,0 065 065 065 065
6,60 8 91 530 430 36,0 066 066 066 066
6,70 8 91 530 430 36,0 067 067 067 067
6,80 8 91 530 430 36,0 068 068 068 068
6,90 8 91 530 430 36,0 069 069 069 069
7,00 8 91 530 430 36,0 070 070 070 070
710 8 91 530 430 36,0 o7 071 071 071
7,20 8 91 530 430 36,0 072 072 072 072
7,30 8 91 530 430 36,0 073 073 073 073
7,40 8 91 530 430 36,0 074 074 074 074
7,45 8 91 530 430 36,0 924 924 07450
7,50 8 91 530 430 36,0 075 075 075 075
7,55 8 91 530 430 36,0 975 975 975 975
7,60 8 91 530 430 36,0 076 076 076 076
7,70 8 91 530 430 36,0 077 077 077 077
7,80 8 91 530 430 36,0 078 078 078 078
7,90 8 91 530 430 36,0 079 079 079 079
8,00 8 91 530 430 36,0 080 080 080 080
8,10 10 103 61,0 49,0 400 081 081 081 081
8,20 10 103 61,0 49,0 40,0 082 082 082 082
8,30 10 103 61,0 49,0 400 083 083 083 083
8,40 10 103 61,0 49,0 40,0 084 084 084 084
8,50 10 103 61,0 49,0 400 085 085 085 085
8,60 10 103 61,0 49,0 40,0 086 086 086 086

P ° ) o o

M ° )

K ) ) ) )

N ) )

S

H

0

— V. HacTp. 131+134
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WNT \ Standard

5XD C BHYTPEHHUM OXNTaXXEHNEM

WPC - BricokonpowussoautenibHoe ceepio, DIN 6537

< 5xD

»

£

NOF =2

DCONMS

Dcm
mm
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,25
9,30
9,35
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,25
12,50
12,70

O T w=x=7T

DCONMS 1
mm

OAL

OAL
mm
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
118
118
118
118
118
118
118
118
18
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
124
124
124

cuttingtools.ceratizit.com

LCF

61,0

770

49,0

56,0

56,0

56,0

56,0

56,0

40,0

450

““

TiAIN TiAIN TIiAIN
\ \ \
(
w8 w03 w8
<]140° <]140° <] 140°
Teepabiicnnae  TeepAbliicniaB  TBeppblil Cnnae
11609.. 11610.. 11629..
087 087 087
088 088 088
089 089 089
090 090 090
091 091 091
092 092 092
925 925 925
093 093 093
930 930 09350
094 094 094
095 095 095
096 096 096
097 097 097
098 098 098
099 099 099
100 100 100
101 101 101
102 102 102
103 103 103
104 104 104
105 105 105
106 106 106
107 107 107
904 904 10750
108 108 108
109 109 109
110 110 110
111 111 111
112 112 112
912 912 11250
113 113 113
114 114 114
115 115 115
116 116 116
117 117 117
118 118 118
119 119 119
120 120 120
122 122 12250
125 125 125
127 127 127
) ° o
°
° ° °
°

MpofonxeHue Ha cnefytowei cTpaHuLe

TiAIN

w( O3
<] 140°

Teepabiil cnnas

11 630

02155

087
088
089

091
092
925
093

094

096
097
098
099

101
102
103
104

106
107

108

110
111
112

113
114
115
116
117
118
119
120

125

o

— V. HacTp. 131+134
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WNT \ Standard

5XD C BHYTPEHHUM OXNTaXXEHNEM

WPC - BricokonpowussoautenibHoe ceepio, DIN 6537

gz @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

DCONMS

OAL

(

a8 we (O3 wal T3 w0 T3

< 140° <]140° <] 140° <] 140°
Teepawiicnnae  TeepAablicniaB  TBepdblil cnnae  Teepablid cnnas

11609.. 11610.. 11629.. 11630..
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
12,80 14 124 770 60,0 450 128 128
12,90 14 124 770 60,0 450 129 129
13,00 14 124 770 60,0 45,0 130 130 130 130
13,10 14 124 770 60,0 450 131 131
13,30 14 124 770 60,0 450 133 133
13,50 14 124 770 60,0 450 135 135 135 135
13,70 14 124 770 600 450 137 137 137 137
13,80 14 124 770 60,0 450 138 138
14,00 14 124 770 60,0 450 140 140 140 140
14,20 16 133 830 63,0 480 142 142
14,50 16 133 83,0 63,0 480 145 145 145 145
14,70 16 133 830 630 480 147 147 147 147
14,80 16 133 83,0 63,0 480 148 148
15,00 16 133 83,0 63,0 480 150 150 150 150
15,10 16 133 83,0 63,0 480 151 151
15,25 16 133 830 630 480 152 152
15,30 16 133 83,0 63,0 480 153 153
15,50 16 133 83,0 63,0 480 155 155 155 155
15,60 16 133 83,0 63,0 480 156 156
15,70 16 133 830 630 480 157 157 157 157
15,80 16 133 83,0 63,0 480 158 158
16,00 16 133 83,0 63,0 480 160 160 160 160
16,50 18 143 93,0 710 480 165 165 165 165
16,80 18 143 93,0 710 480 168 168

16,90 18 143 93,0 710 480 169 169

17,00 18 143 93,0 710 480 170 170 170 170
17,50 18 143 93,0 710 480 175 175 175 175
17,60 18 143 93,0 710 480 176 176

17,80 18 143 93,0 710 480 178 178

18,00 18 143 93,0 710 480 180 180 180 180
18,50 20 153 101,0 770 50,0 185 185 185 185
18,80 20 153 1010 770 50,0 188 188

18,90 20 153 101,0 770 50,0 189 189

19,00 20 153 101,0 770 50,0 190 190 190 190
19,50 20 153 101,0 770 50,0 195 195 195 195
19,60 20 153 101,0 770 50,0 196 196

19,80 20 153 101,0 770 50,0 198 198
20,00 20 153 101,0 770 50,0 200 200 200 200
P ) ) o o)
M ) )
K [} ) ) )
N ) )
S
H
0

-V Hactp. 131+134
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WNT \ Performance

5XD C BHYTPEHHUM OXNTaXXEHNEM

WTX - BoicokonpounasoautensHoe csepso, DIN 6537

A 0NIMPOBAHHBIE CTPYXXEYHbIE KaHABKM

A [11A YHNBEPCA/IbHOMO NPUMEHEHNA
A YeThipe HanpaBnAoLLLe TEHTOUKY

< 5xD

e

NOF =2

DCONMS |

PL

DC .7
mm
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10

LS

LCF

OAL

DCONMS 1

ooooooooooooooocooooooooooooooocoooooooommmmmo‘:mmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmm@mmmg

—_
o

OAL

cuttingtools.ceratizit.com

A tn ALU 5xD no 3anpocy

PL
mm
0,15
0,16
0,16
0,17
0,17
0,18
0,18
0,19
0,19
0,20
0,20
0,21
0,21
0,22
0,22
0,23
0,23
0,23
0,24
0,24
0,25
0,25
0,26
0,26
0,27
0,27
0,28
0,28
0,28
0,29
0,29
0,30
0,30
0,31
0,31
0,32
0,32
0,33
0,33
0,34
0,34
0,35
0,35
0,36
0,36
0,37
0,37
0,38
0,38
0,39
0,39
0,40
0,40
0,41

Tig00

AR

<]180°
TBepAblii cnnas

10721 ...

030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
900
047
048
049
050
051
052
053
054
055
902
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081

DC m7
mm
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,50
12,80
13,00
13,50
13,80
14,00
14,50
14,80
15,00
15,50
15,80
16,00
16,50
16,80
17,00
17,50
17,80
18,00
18,50
18,80
19,00
19,50
19,80
20,00

O T w=XxXz=T

DCONMS 16
mm
10

10

OAL
mm
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
122
122
122
122
122
122
131
131
131
131
131
131
141
141
141
141
141
141
151
151
151
151
151
151

A PL =pasmep ackn

PL
mm
0,41
0,42
0,42
0,43
0,43
0,44
0,44
0,45
0,45
0,46
0,46
0,47
0,47
0,48
0,48
0,49
0,49
0,50
0,50
0,51
0,51
0,52
0,52
0,53
0,53
0,54
0,54
0,55
0,55
0,56
0,56
0,57
0,57
0,58
0,58
0,59
0,59
0,60
0,60
0,63
0,64
0,65
0,68
0,69
0,70
0,73
0,74
0,75
0,78
0,79
0,80
0,83
0,84
0,85
0,88
0,89
0,90
0,93
0,94
0,95
0,98
0,99
1,00

10721 ...

082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118
119
120
125
128
130
135
138
140
145
148
150
155
158
160
165
168
170
175
178
180
185
188
190
195
198
200

— V. Hactp. 127
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WNT \ Performance

5XD C BHYTPEHHUM OXNTaXXEHNEM

WTX - Bbicokonpon3BoauTenbHoe CBEPSIO, 3aBOACKON CTaHaapT

A cBepnoana BLICOKOW NoAaumn ¢ TPEMA PEeXyLnMn A YHNBEPCANbHOCTb B NPUMEHEHIN A MpeHa3Ha4YeHo an1da CNOXHbIX CyyYaes
KpoMKamu A BbICOKAA TOYHOCTE NO3NLMOHMPOBAHNA 3acBep/nBaHuA
<5xD */ 10789 ...
=X DC., DCONMS.,; OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
9,30 10 103 61 49 40 09300
DPX74S 9,40 10 103 61 49 40 09400
NOF = 3 9,50 10 103 61 49 40 09500
9,60 10 103 61 49 40 09600
] 9,70 10 103 61 49 40 09700
DCONMS 9,80 10 103 61 49 40 09800
9,90 10 103 61 49 40 09900
10,00 10 103 61 49 40 10000
2 10,10 12 18 71 56 45 10100
10,20 12 18 71 56 45 10200
; 10,30 12 18 71 56 45 10300
g \W 10,40 12 18 71 56 45 10400
10,50 12 18 71 56 45 10500
5 ‘ 10,60 12 18 71 56 45 10600
= \ 0¥ 10,70 12 18 71 56 45 10700
\ 10,80 12 18 71 56 45 10800
) 10,90 12 18 71 56 45 10900
Be \W¥ 11,00 12 18 71 56 45 11000
\ 11,10 12 18 71 56 45 11100
Y 11,20 12 18 71 56 45 11200
11,30 12 18 71 56 45 11300
HA 11,40 12 18 71 56 45 11400
H:OB 11,50 12 18 71 56 45 11500
<1140 11,60 12 18 71 56 45 11600
Tepabiii crinas 11,70 12 18 71 56 45 11700
11,80 12 18 71 56 45 11800
10789.... 11,90 12 18 71 56 45 11900
DC.; DCONMS., OAL LCF LU LS 12,00 12 18 71 56 45 12000
mm mm mm mm  mm mm 12,20 14 124 77 60 45 12200
4 12,50 14 124 77 60 45 12500
¢S S S ST 000 1280 14 14 77 60 4 12800
4,20 6 74 36 29 36 04200 13,00 14 124 77 60 45 13000
4,30 6 74 36 29 36 04300 13,50 14 124 77 60 45 13500
4,40 6 74 36 29 36 04400 13,80 14 124 77 60 45 13800
4,50 6 74 36 29 36 04500 14,00 14 124 77 60 45 14000
4,60 6 74 36 29 36 04600 14,50 16 133 83 63 48 14500
4,70 6 74 36 29 36 04700 14,80 16 133 83 63 48 14800
4,80 6 82 44 35 36 04800 15,00 16 133 83 63 48 15000
4,90 6 82 44 35 36 04900 15,50 16 133 83 63 48 15500
5,00 6 82 44 35 36 05000 15,80 16 133 83 63 48 15800
510 6 82 44 35 36 05100 16,00 16 133 83 63 48 16000
5,20 6 82 44 35 36 05200 16,50 18 143 93 71 48 16500
5,30 6 82 44 35 36 05300 16,80 18 143 93 71 48 16800
5,40 6 82 44 35 36 05400 17,00 18 143 93 71 48 17000
5,50 6 82 44 35 36 05500 17,50 18 143 93 71 48 17500
5,55 6 82 44 35 36 05550 17,80 18 143 93 71 48 17800
5,60 6 82 44 35 36 05600 18,00 18 143 93 71 48 18000
5,70 6 82 44 35 36 05700 18,50 20 153 1001 77 50 18500
5,80 6 82 44 35 36 05800 18,80 20 153 101 77 50 18800
5,90 6 82 44 35 36 05900 19,00 20 153 101 77 50 19000
6,00 6 82 44 35 36 06000 19,50 20 153 101 77 50 19500
6,10 8 91 53 43 36 06100 19,80 20 153 1001 77 50 19800
6,20 8 91 53 43 36 06200 20,00 20 153 101 77 50 20000
6,30 8 91 53 43 36 06300 p o
6,40 8 91 53 43 36 06400
6,50 8 91 53 43 36 06500 M .
6,60 8 91 53 43 36 06600 K °
6,70 8 91 53 43 36 06700 N o
6,80 8 91 53 43 36 06800 S
6,90 8 91 53 43 36 06900 H
7,00 8 91 53 43 36 07000
7,10 8 91 53 43 36 o710 [0
7,20 8 91 53 43 36 07200 5
730 8 91 53 43 36 07300 VaHa crp. 110
7,40 8 91 53 43 36 07400
7,50 8 91 53 43 36 07500
7,60 8 91 53 43 36 07600
7,70 8 91 53 43 36 07700
7,80 8 91 53 43 36 07800
7,90 8 91 53 43 36 07900
8,00 8 91 53 43 36 08000
8,10 10 103 61 49 40 08100
8,20 10 103 61 49 40 08200
8,30 10 103 61 49 40 08300
8,40 10 103 61 49 40 08400
8,50 10 103 61 49 40 08500
8,60 10 103 61 49 40 08600
8,70 10 103 61 49 40 08700
8,80 10 103 61 49 40 08800
8,90 10 103 61 49 40 08900
9,00 10 103 61 49 40 09000
9,10 10 103 61 49 40 09100
9,20 10 103 61 49 40 09200

02]58 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5XD C BHYTPEHHUM OXNTaXXEHNEM

WTX - BoicokonpounasoautensHoe csepso, DIN 6537

A 4-3yéoe ﬁbICTpOI'IpOXO,ELHOG CBEpPJIO A yveet 4 CNnpanbHbIX KaHana oxnaxaeHuna A OT/INYHOE KAUECTBO BbIMOSTHAEMbIX OTBepCTI/IIZ
A CMeunanin3npoBaHHoe pelleHue Ana 06paboTku A HOBaA reoMeTpUaA PEXyYLLNX KDOMOK rapaHTupyet C TOYKM 3PEHNA 10NYCKOB, NOBEPXHOCTY 1
cTanu BbICOKYO TOYHOCTb NO3ULUMNOHNPOBAHNA nosnunoHnpoBaHnAa
E 10798 ...
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS
< 5xD mm mm mm mm mm mm
12,5 16 142 91 73 48 12500
13,0 16 142 91 73 48 13000
14,0 16 142 91 73 48 14000
% DPX14S 143 16 142 91 73 48 14300
uatah 14,5 16 142 91 73 48 14500
15,0 18 142 91 73 48 15000
, 16,0 18 142 91 73 48 16000
DCONMS

_U
[

LS

LU
LCF
OAL
O T w=xz=
O O O O @ O

— v Hactp. 135
DC

Nl
Ha_I8
<]130°
TBepAblii cnnas
10798 ...

DC,, DCONMS,s OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
6,0 8 89 51 40 36 06000
6,1 10 102 59 47 40 06100
6,2 10 102 59 47 40 06200
6,3 10 102 59 47 40 06300
6,4 10 102 59 47 40 06400
6,5 10 102 59 47 40 06500
6,6 10 102 59 47 40 06600
6,7 10 102 59 47 40 06700
6,8 10 102 59 47 40 06800
6,9 10 102 59 47 40 06900
7,0 10 102 59 47 40 07000
71 10 102 59 47 40 07100
72 10 102 59 47 40 07200
73 10 102 59 47 40 07300
74 10 102 59 47 40 07400
75 10 102 59 47 40 07500
7,6 10 102 59 47 40 07600
7.7 10 102 59 47 40 07700
78 10 102 59 47 40 07800
79 10 102 59 47 40 07900
8,0 10 102 59 47 40 08000
8,1 12 18 70 55 45 08100
8,2 12 118 70 55 45 08200
8,3 12 118 70 55 45 08300
8,4 12 118 70 55 45 08400
8,5 12 18 70 55 45 08500
8,6 12 118 70 55 45 08600
8,7 12 118 70 55 45 08700
8,8 12 118 70 55 45 08800
8,9 12 118 70 55 45 08900
9,0 12 118 70 55 45 09000
9,1 12 18 70 55 45 09100
9,2 12 18 70 55 45 09200
9,3 12 118 70 55 45 09300
9,4 12 118 70 55 45 09400
9,5 12 118 70 55 45 09500
9,6 12 118 70 55 45 09600
9,7 12 118 70 55 45 09700
9,8 12 18 70 55 45 09800
9,9 12 18 70 55 45 09900
10,0 12 118 70 55 45 10000
10,2 14 124 76 60 45 10200
10,5 14 124 76 60 45 10500
11,0 14 124 76 60 45 11000
11,5 14 124 76 60 45 11500
12,0 14 124 76 60 45 12000
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WNT \ Performance

8xD C BHYTPEHHUM 0XNaXJeHUeM

WTX - Bbicokonpon3BoauTenbHoe CBEPSIO, 3aBOACKON CTaHaapT

Speed Quattro

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
DCONMS :
|
i
i | | I |
\ z ‘h “r “r {fr
g I . ! \f
{ { ( ( ’
o I I I f
Se—_ " i, " 14
N \ \ \ I
<i ‘Mh ‘Ah ‘Aﬁ M
YN T3 B[O ] (= ]38 a8
1450 <1350 <1350 <1350 <1400

Teepabiicnnas  TeepAablicnnas  TBepdbli cnnae  Teepabli cnnae  TBepAblid cnias

10782.. 11789.. 11790.. 11788.. 10736..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
3,00 6 72 34 29 36 03000 030 030 030 03000
3,10 6 72 34 29 36 03100 031 031 031 03100
3,20 6 72 34 29 36 03200 032 032 032 03200
3,30 6 72 34 29 36 03300 033 033 033 03300
3,40 6 72 34 29 36 03400 034 034 034 03400
3,50 6 72 34 29 36 03500 035 035 035 03500
3,60 6 72 34 29 36 03600 036 036 036 03600
3,70 6 72 34 29 36 03700 037 037 037 03700
3,80 6 81 43 36 36 03800 038 038 038 03800
3,90 6 81 43 36 36 03900 039 039 039 03900
4,00 6 81 43 36 36 04000 040 040 040 04000
4,10 6 81 43 36 36 04100 041 041 041 04100
4,20 6 81 43 36 36 04200 042 042 042 04200
4,30 6 81 43 36 36 04300 043 043 043 04300
4,40 6 81 43 36 36 04400 044 044 044 04400
4,50 6 81 43 36 36 04500 045 045 045 04500
4,60 6 81 43 36 36 04600 046 046 046 04600
4,65 6 81 43 36 36 04650
4,70 6 81 43 36 36 04700 047 047 047 04700
4,80 6 95 57 48 36 04800 048 048 048 04800
4,90 6 95 57 48 36 04900 049 049 049 04900
5,00 6 95 57 48 36 05000 050 050 050 05000
5,10 6 95 57 48 36 05100 051 051 051 05100
5,20 6 95 57 48 36 05200 052 052 052 05200
5,30 6 95 57 48 36 05300 053 053 053 05300
5,40 6 95 57 48 36 05400 054 054 054 05400
5,50 6 95 57 48 36 05500 055 055 055 05500
5,55 6 95 57 48 36 05550
5,60 6 95 57 48 36 05600 056 056 056 05600
5,70 6 95 57 48 36 05700 057 057 057 05700
5,80 6 95 57 48 36 05800 058 058 058 05800
5,90 6 95 57 48 36 05900 059 059 059 05900
6,00 6 95 57 48 36 06000 060 060 060 06000
6,10 8 14 76 64 36 06100 061 061 061 06100
6,20 8 14 76 64 36 06200 062 062 062 06200
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WNT \ Performance

8xD C BHYTPEHHUM 0XNaXJeHUeM

WTX - Bbicokonpon3BoauTenbHoe CBEPSIO, 3aBOACKON CTaHaapT

Speed Quattro

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2
o

DCONMS
|
oo
i | | 1 1
\ z ‘h “r “r {fr
pe <. “4 ‘h “» “o
N K K K
J \ \ \J §
A A A Py
w8 w8 e[ O ] (=2 T8 w8
< 145° <j135° <j135° <j135° <1 140°

Teepabiicnnas  TeepAablicnnas  TBepdbli cnnae  Teepabli cnnae  TBepAblid cnias

10782.. 11789.. 11790.. 11788.. 10736..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
6,30 8 14 76 64 36 06300 063 063 063 06300
6,40 8 14 76 64 36 06400 064 064 064 06400
6,50 8 14 76 64 36 06500 065 065 065 06500
6,60 8 14 76 64 36 06600 066 066 066 06600
6,70 8 14 76 64 36 06700 067 067 067 06700
6,80 8 14 76 64 36 06800 068 068 068 06800
6,90 8 14 76 64 36 06900 069 069 069 06900
7,00 8 14 76 64 36 07000 070 070 070 07000
7,10 8 14 76 64 36 07100 071 071 071 07100
7,20 8 14 76 64 36 07200 072 072 072 07200
7,30 8 14 76 64 36 07300 073 073 073 07300
7,40 8 114 76 64 36 07400 074 074 074 07400
7,50 8 14 76 64 36 07500 075 075 075 07500
7,60 8 14 76 64 36 07600 076 076 076 07600
7,70 8 14 76 64 36 07700 077 077 077 07700
7,80 8 14 76 64 36 07800 078 078 078 07800
7,90 8 14 76 64 36 07900 079 079 079 07900
8,00 8 14 76 64 36 08000 080 080 080 08000
8,10 10 142 95 80 40 08100 081 081 081 08100
8,20 10 142 95 80 40 08200 082 082 082 08200
8,30 10 142 95 80 40 08300 083 083 083 08300
8,40 10 142 95 80 40 08400 084 084 084 08400
8,50 10 142 95 80 40 08500 085 085 085 08500
8,60 10 142 95 80 40 08600 086 086 086 08600
8,70 10 142 95 80 40 08700 087 087 087 08700
8,80 10 142 95 80 40 08800 088 088 088 08800
8,90 10 142 95 80 40 08900 089 089 089 08900
9,00 10 142 95 80 40 09000 090 090 090 09000
9,10 10 142 95 80 40 09100 091 091 091 09100
9,20 10 142 95 80 40 09200 092 092 092 09200
9,30 10 142 95 80 40 09300 093 093 093 09300
9,40 10 142 95 80 40 09400 094 094 094 09400
9,50 10 142 95 80 40 09500 095 095 095 09500
9,60 10 142 95 80 40 09600 096 096 096 09600
9,70 10 142 95 80 40 09700 097 097 097 09700
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WNT \ Performance

8xD C BHYTPEHHUM 0XNaXJeHUeM

WTX - Bbicokonpon3BoauTenbHoe CBEPSIO, 3aBOACKON CTaHaapT

Speed Quattro

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2
DRAGONSQN
DCONMS
|,
| ]
i | | | |
| 2 ‘fr “r ‘fr {‘r
(] \ )y \
5 g ‘fv .}f? }b l/w
{ :’ r\ "
o I I I I
= i " i y
N ! i !
J \ \J \J 6
AR Ak AR AR
w8 w8 e[ O ] (=2 T8 w8
<] 145° < 135° < 135° <] 135° <] 140°

Teepabiicnnas  TeepAablicnnas  TBepdbli cnnae  Teepabli cnnae  TBepAblid cnias

10782.. 11789.. 11790.. 11788.. 10736..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
9,80 10 142 95 80 40 09800 098 098 098 09800
9,90 10 142 95 80 40 09900 099 099 099 09900
10,00 10 142 95 80 40 10000 100 100 100 10000
10,10 12 162 114 96 45 10100 101 101 101 10100
10,20 12 162 114 96 45 10200 102 102 102 10200
10,30 12 162 114 96 45 10300 103 103 103 10300
10,40 12 162 114 96 45 10400 104 104 104 10400
10,50 12 162 114 96 45 10500 105 105 105 10500
10,60 12 162 114 96 45 10600 106 106 106 10600
10,70 12 162 114 96 45 10700 107 107 107 10700
10,80 12 162 114 96 45 10800 108 108 108 10800
10,90 12 162 114 96 45 10900 109 109 109 10900
11,00 12 162 114 96 45 11000 110 110 110 11000
11,10 12 162 114 96 45 11100 111 111 111 11100
11,20 12 162 114 96 45 11200 112 112 112 11200
11,30 12 162 114 96 45 11300 113 113 113 11300
11,40 12 162 114 96 45 11400 114 114 114 11400
11,50 12 162 114 96 45 11500 115 115 115 11500
11,60 12 162 114 96 45 11600 116 116 116 11600
11,70 12 162 114 96 45 11700 117 117 117 11700
11,80 12 162 114 96 45 11800 118 118 118 11800
11,90 12 162 114 96 45 11900 119 119 119 11900
12,00 12 162 114 96 45 12000 120 120 120 12000
12,50 14 178 131 112 45 12500 125 12500
12,50 14 178 131 112 43 125 125
12,80 14 178 131 112 43 128 128
12,80 14 178 131 112 45 12800 128 12800
13,00 14 178 131 112 45 13000 130 13000
13,00 14 178 131 112 43 130 130
13,50 14 178 131 112 45 13500 135 13500
13,50 14 178 131 112 43 135 135
13,80 14 178 131 112 45 13800 138 13800
13,80 14 178 131 112 43 138 138
14,00 14 178 131 112 45 14000 140 14000
14,00 14 178 131 112 43 140 140
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WNT \ Performance

CBépna TBEPOOCNNABHbLIE
8xD ¢ BHYTPEHHUM OXNTaXXAEHNEeM

WTX - Bbicokonpon3BoauTenbHoe CBEPSIO, 3aBOACKON CTaHaapT

< 8xD

»

NOF =2

DC ,7v; DCONMS 1

mm
14,50
14,80
15,00
15,50
15,80
16,00
16,50
16,80
17,00
17,50
17,80
18,00
18,50
18,80
19,00
19,50
19,80
20,00

Tw=x= T

mm
16
16
16
16

OAL
mm
203
203
203
203
203
203
222
222
222
222
222
222
243
243
243
243
243
243

LCF
mm
152
152
152
152
152
152
17
17
17
171
17
171
190
190
190
190
190
190

LU

mm
128
128
128
128
128
128
144
144
144
144
144
144
160
160
160
160
160
160

Speed
UNI

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

Quattro
4F

DPX74S

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

ml 3

<] 145°
Teeppablil cnnas

10782 ...

14500
14800
15000
15500
15800
16000
16500
16800
17000
17500
17800
18000
18500
18800
19000
19500
19800
20000

=8

>
>

YN
<135°

TBepabiil cnnas

11789 ...

145
148
150
155
158
160
165
168
170
175
178
180
185
188
190
195
198
200

e e

S S o o

pr——
E L

([0 T3
<135°

TBepabiil cnnas

11790...

145
148
150
155
158
160
165
168
170
175
178
180
185
188
190
195
198
200

_—

~

———

\%t-—v'\?,

P —

e

n

e

B —

e e

L

A A
(= ]38 a8
<J135° <] 140°
Tepabli cnnas  Teepmblii cnnas
11788.. 10736...
145 14500
148 14800
150 15000
155 15500
158 15800
160 16000
165 16500
168 16800
170 17000
175 17500
178 17800
180 18000
185 18500
188 18800
190 19000
195 19500
198 19800
200 20000
) )
° °
o o

— Vo Hactp. 109-118

@ @ DC,; anatvna UNI v Quattro 4F/ @ DCy; ansa tuna Speed UNI
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WNT \ Standard

8xD C BHYTPEHHUM 0XNaXJeHUeM

WPC - BblCOK03((eKTUBHOE CBEPNO, 3aBOACKON CTAHAAPT

< 8xD

NOF =2

7

DCONMS

DC

DC.; DCONMS

mm
3,0
3,1

3,2
33
34
35
36
3,7
38
3,9
4,0
4,1

4,2
4,3
44
45
4,6
47
4,8
4,9
5,0
5,1

5,2
5,3
5,5
58
5,9
6,0
6,1

6,2
6,3
6,5
6,6

LS

LCF

OAL

mm

T G A G G G G G i Gy
===t = == == cd o e e e o e e o oo e loc N es o i ol e p Nl lep ol o Mol lop ol ol e lep ol e N o pier o el e p)

OAL
mm
72
72
72
72
72
72
72
72
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142

LCF
mm
34
34
34
34
34
34
34
34
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95

LU
mm
29
29
29
29
29
29
29
29
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

TiAIN

AR
< 138°

TBepablii cnnas

11612...

030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
047
048
049
050
051
052
053
055
058
059
060
061
062
063
065
066
068
070
074
075
077
078
079
080
081
082
083
085
086
087
088
090
091
092
093
094

mm
9,5
9,7
9,8
9,9
10,0
10,2
10,5
10,8
11,0
11,2
11,5
11,8
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
20,0

O T w=Xxg=T

DCONMS 46

mm
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
16
16
16
16
18
18
18
18
20
20
20

OAL
mm
142
142
142
142
142
162
162
162
162
162
162
162
162
178
178
178
178
203
203
203
203
222
222
222
222
243
243
243

LCF
mm
95
95
95
95
95
114
114
114
114
114
114
114
114
131
131
131
131
152
152
152
152
171
171
171
171
190
190
190

LU
mm
80
80
80
80
80
96
96
96
96
96
96
96
96
12
12
12
12
128
128
128
128
144
144
144
144
160
160
160

LS
mm
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48
50
50
50

11 612...

095
097
098
099
100
102
105
108
110
112
115
118
120
125
130
135
140
145
150
155
160
165
170
175
180
185
190
200

=V HacTp. 132
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WNT \ Performance

8xD C BHYTPEHHUM 0XNaXJeHUeM

WTX - Bbicokonpon3BoauTenbHoe CBEPSIO, 3aBOACKON CTaHaapT

g; @ Ti700 Ti700 DLC
NOF =2

DCONMS

LS

OAL
—

LCF

L
———

DC

g

J
Tvn GG = ¢ npAMbIMU w8 WAl T8 ol T8

CTPYXEUYHbIMU KaHaBKaMU
<]140° <]130° <J135°
Teepabiicnnae  TeepAbliicniaB  TBepmblil cnnas

10770.. 10753.. 10792..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
3,0 6 72 34 29 36 030 030 03000
3,1 6 72 34 29 36 031 031 03100
3,2 6 72 34 29 36 032 032 03200
3,3 6 72 34 29 36 033 033 03300
3,4 6 72 34 29 36 034 034 03400
3,5 6 72 34 29 36 035 035 03500
3,6 6 72 34 29 36 036 036 03600
3,7 6 72 34 29 36 037 037 03700
3,8 6 81 43 36 36 038 038 03800
3,9 6 81 43 36 36 039 039 03900
4,0 6 81 43 36 36 040 040 04000
41 6 81 43 36 36 041 041 04100
4,2 6 81 43 36 36 042 042 04200
43 6 81 43 36 36 043 043 04300
44 6 81 43 36 36 044 044 04400
4,5 6 81 43 36 36 045 045 04500
4,6 6 81 43 36 36 046 046 04600
47 6 81 43 36 36 047 047 04700
4,8 6 95 57 48 36 048 048 04800
4,9 6 95 57 48 36 049 049 04900
5,0 6 95 57 48 36 050 050 05000
51 6 95 57 48 36 051 051 05100
5,2 6 95 57 48 36 052 052 05200
53 6 95 57 48 36 053 053 05300
5,4 6 95 57 48 36 054 054 05400
55 6 95 57 48 36 055 055 05500
5,6 6 95 57 48 36 056 056 05600
5,7 6 95 57 48 36 057 057 05700
5,8 6 95 57 48 36 058 058 05800
5,9 6 95 57 48 36 059 059 05900
6,0 6 95 57 48 36 060 060 06000
6,1 8 14 76 64 36 061 061 06100
6,2 8 14 76 64 36 062 062 06200
6,3 8 14 76 64 36 063 063 06300
6,4 8 14 76 64 36 064 064 06400
6,5 8 14 76 64 36 065 065 06500
6,6 8 14 76 64 36 066 066 06600
6,7 8 14 76 64 36 067 067 06700
6,8 8 14 76 64 36 068 068 06800
6,9 8 14 76 64 36 069 069 06900
7,0 8 14 76 64 36 070 070 07000
71 8 14 76 64 36 071 071 07100
7,2 8 14 76 64 36 072 072 07200
7.3 8 14 76 64 36 073 073 07300
74 8 14 76 64 36 074 074 07400
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WNT \ Performance

8xD C BHYTPEHHUM 0XNaXJeHUeM

WTX - Bbicokonpon3BoauTenbHoe CBEPSIO, 3aBOACKON CTaHaapT

gz @ Ti700 Ti700 DLC
NOF =2

DCONMS

LS

OAL
—

LCF

L
——

DC

g

J
Tvn GG = ¢ npAMbIMU w8 WAl T8 ol T8

CTPYXEUYHbIMU KaHaBKaMU
<]140° <]130° <J135°
Teepabiicnnae  TeepAbliicniaB  TBepmblil cnnas

10770.. 10753.. 10792..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
75 8 14 76 64 36 075 075 07500
7,6 8 14 76 64 36 076 076 07600
77 8 14 76 64 36 077 077 07700
7.8 8 14 76 64 36 078 078 07800
7.9 8 14 76 64 36 079 079 07900
8,0 8 14 76 64 36 080 080 08000
8,1 10 142 95 80 40 081 081 08100
8,2 10 142 95 80 40 082 082 08200
8,3 10 142 95 80 40 083 083 08300
8,4 10 142 95 80 40 084 084 08400
8,5 10 142 95 80 40 085 085 08500
8,6 10 142 95 80 40 086 086 08600
8,7 10 142 95 80 40 087 087 08700
8,8 10 142 95 80 40 088 088 08800
8,9 10 142 95 80 40 089 089 08900
9,0 10 142 95 80 40 090 090 09000
9,1 10 142 95 80 40 091 091 09100
9,2 10 142 95 80 40 092 092 09200
9,3 10 142 95 80 40 093 093 09300
9,4 10 142 95 80 40 094 094 09400
9,5 10 142 95 80 40 095 095 09500
9,6 10 142 95 80 40 096 096 09600
9,7 10 142 95 80 40 097 097 09700
9,8 10 142 95 80 40 098 098 09800
9,9 10 142 95 80 40 099 099 09900
10,0 10 142 95 80 40 100 100 10000
10,1 12 162 114 96 45 101 101
10,2 12 162 114 96 45 102 102 10200
10,3 12 162 114 96 45 103 103 10300
10,4 12 162 114 96 45 104 104 10400
10,5 12 162 114 96 45 105 105 10500
10,6 12 162 114 96 45 106 106
10,7 12 162 114 96 45 107 107 10700
10,8 12 162 114 96 45 108 108 10800
10,9 12 162 114 96 45 109 109
11,0 12 162 114 96 45 110 110 11000
11,1 12 162 114 96 45 111 111
11,2 12 162 114 96 45 112 112 11200
11,3 12 162 114 96 45 113 113
11,4 12 162 114 96 45 114 114
11,5 12 162 114 96 45 115 115 11500
11,6 12 162 114 96 45 116 116 11600
11,7 12 162 114 96 45 117 117
11,8 12 162 114 96 45 118 118 11800
11,9 12 162 114 96 45 119 119
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WNT \ Performance

8xD C BHYTPEHHUM 0XNaXJeHUeM

WTX - Bbicokonpon3BoauTenbHoe CBEPSIO, 3aBOACKON CTaHaapT

g; @ Ti700 Ti700 DLC
NOF =2

DCONMS

LS

OAL
—_—

LCF

L
——

DC

g

J
Tvn GG = ¢ npAMbIMU w8 WAl T8 ol T8

CTPYXEUYHbIMU KaHaBKaMU
<]140° <]130° <J135°
Teepabiicnnae  TeepAbliicniaB  TBepmblil cnnas

10770.. 10753.. 10792..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
12,0 12 162 114 96 45 120 120 12000
12,2 14 178 131 112 45 12200
12,5 14 178 133 112 45 125 125
12,5 14 178 131 112 45 12500
12,8 14 178 131 112 45 12800
12,8 14 178 133 112 45 128 128
13,0 14 178 131 112 45 13000
13,0 14 178 133 112 45 130 130
13,2 14 178 131 112 45 13200
13,5 14 178 131 112 45 13500
13,5 14 178 133 112 45 135 135
13,8 14 178 131 112 45 13800
13,8 14 178 133 112 45 138 138
14,0 14 178 133 112 45 140 140
14,0 14 178 131 112 45 14000
14,2 16 203 152 128 48 14200
14,5 16 203 152 128 48 145 145 14500
14,8 16 203 152 128 48 148 148 14800
15,0 16 203 152 128 48 150 150 15000
15,2 16 203 152 128 48 15200
15,5 16 203 152 128 48 155 155 15500
15,8 16 203 152 128 48 158 158 15800
16,0 16 203 152 128 48 160 160 16000
16,2 18 222 171 144 48 16200
16,5 18 222 171 144 48 165 165 16500
16,8 18 222 171 144 48 168 168 16800
17,0 18 222 171 144 48 170 170 17000
17,2 18 222 171 144 48 17200
17,5 18 222 171 144 48 175 175 17500
17,8 18 222 171 144 48 178 178 17800
18,0 18 222 171 144 48 180 180 18000
18,2 20 243 190 160 50 18200
18,5 20 243 190 160 50 185 185 18500
18,8 20 243 190 160 50 188 188 18800
19,0 20 243 190 160 50 190 190 19000
19,1 20 243 190 160 50 19100
19,2 20 243 190 160 50 19200
19,5 20 243 190 160 50 195 195 19500
19,8 20 243 190 160 50 198 198 19800
20,0 20 243 190 160 50 200 200 20000
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WNT \ Performance

8xD C BHYTPEHHUM 0XNaXJeHUeM

WTX - Bbicokonpon3BoauTenbHoe CBEPSIO, 3aBOACKON CTaHaapT

A MpeHa3Ha4YeHo an1da CNOXHbIX CyyYaes

A CBEP/IO A/1A BLICOKOI N0AAUN C TPEMA PEXYLLAMMI

KpOMK;

amn

< 8xD

e

&

NOF =3

DCONMS

DC

DC .7
mm
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20

02|68

LS

LU
LCF

OAL

DCONMS 1

3
3

[c=Ne-NoNe o No N o No No oo No Ko Je o o Ne o No oo NorNerNorNorNer o> orNerNorNorNerNor o rNorNorNorNorNorNorNorRep o)

OAL

14
142

142
142
142
142
142
142
142
142

A YHNBEPCANbHOCTb B NPUMEHEHIN

A BbICOKAA TOYHOCTb MO3NLMOHMPOBAHNA

DPX74S

AR

LA

<]135°
TBepAblii cnnas

10794 ...

04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05550
05600
05700
05800
05900
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200

DC m7
mm
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,20
12,50
12,80
13,00
13,50
13,80
14,00
14,50
14,80
15,00
15,50
15,80
16,00
16,50
16,80
17,00
17,50
17,80
18,00
18,50
18,80
19,00
19,50
19,80
20,00

© T wnw=x=T

DCONMS 16
mm
10

10

OAL
mm
142
142
142
142
142
142
142
142
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
178
178
178
178
178
178
178
203
203
203
203
203
203
222
222
222
222
222
222
243
243
243
243
243
243

3acBepnnBaHua

LCF LU LS
mm mm mm
95 80 40
95 80 40
95 80 40
95 80 40
95 80 40
95 80 40
95 80 40
95 80 40
14 96 45
14 96 45
14 96 45
14 96 45
14 96 45
14 96 45
14 96 45
14 96 45
14 96 45
14 96 45
14 96 45
14 96 45
14 96 45
14 96 45
14 96 45
14 96 45
14 96 45
14 96 45
14 96 45
14 96 45
131 112 45
131 112 45
131 112 45
131 112 45
131 112 45
131 112 45
131 112 45
152 128 48
152 128 48
152 128 48
152 128 48
152 128 48
152 128 48
171 144 48
171 144 48
171 144 48
171 144 48
171 144 48
171 144 48
190 160 50
190 160 50
190 160 50
190 160 50
190 160 50
190 160 50

10794 ...

09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10600
10700
10800
10900
11000
11100
11200
11300
11400
11500
11600
11700
11800
11900
12000
12200
12500
12800
13000
13500
13800
14000
14500
14800
15000
15500
15800
16000
16500
16800
17000
17500
17800
18000
18500
18800
19000
19500
19800
20000

cee

— Ve Hactp. 111

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

12XD ¢ BHYTPEHHUM OXJTaXOEHNEM

WTX - Bbicokonpon3BoauTenbHoe CBEPSIO, 3aBOACKON CTaHaapT
[ NEW_|

Speed Quattro
<12xD % VA 4F AL
gz @ Tig00 DPX74S DLC
NOF =2

DRAONSaN
DCONMS
i
i
i 4 i
I !’;
= ) v
| g i g
6 | W ‘/
3 - \ i
i
'l
< [ 4
T8 w8 a8
<J135° <J140° <J135°

Teepapiicnnae  TeepAbliicninas  TBepmblil cnnae

10774.. 10737.. 10793..
DC s DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
3,0 6 92 54 48 36 03000 03000 03000
3,1 6 92 54 48 36 03100 03100 03100
3,2 6 92 54 48 36 03200 03200 03200
3,3 6 92 54 48 36 03300 03300 03300
3,4 6 92 54 48 36 03400 03400 03400
3,5 6 92 54 48 36 03500 03500 03500
3,6 6 92 54 48 36 03600 03600 03600
3,7 6 92 54 48 36 03700 03700 03700
3,8 6 102 64 58 36 03800 03800 03800
3,9 6 102 64 58 36 03900 03900 03900
4,0 6 102 64 58 36 04000 04000 04000
41 6 102 64 58 36 04100 04100 04100
4,2 6 102 64 58 36 04200 04200 04200
4,3 6 102 64 58 36 04300 04300 04300
44 6 102 64 58 36 04400 04400 04400
4,5 6 102 64 58 36 04500 04500 04500
46 6 102 64 58 36 04600 04600 04600
47 6 102 64 58 36 04700 04700 04700
4,8 6 16 78 70 36 04800 04300 04800
49 6 16 78 70 36 04900 04900 04900
5,0 6 16 78 70 36 05000 05000 05000
5,1 6 16 78 70 36 05100 05100 05100
5,2 6 16 78 70 36 05200 05200 05200
53 6 16 78 70 36 05300 05300 05300
5,4 6 16 78 70 36 05400 05400 05400
55 6 16 78 70 36 05500 05500 05500
5,6 6 16 78 70 36 05600 05600 05600
5,7 6 16 78 70 36 05700 05700 05700
58 6 16 78 70 36 05800 05800 05800
59 6 16 78 70 36 05900 05900 05900
6,0 6 16 78 70 36 06000 06000 06000
6,1 8 146 108 94 36 06100 06100 06100
6,2 8 146 108 94 36 06200 06200 06200
6,3 8 146 108 94 36 06300 06300 06300
6,4 8 146 108 94 36 06400 06400 06400
6,5 8 146 108 94 36 06500 06500 06500
6,6 8 146 108 94 36 06600 06600 06600
6,7 8 146 108 94 36 06700 06700 06700
6,8 8 146 108 94 36 06800 06800 06800

B ) )

M )

K ) °

N o) )

S )

H [e)

0

— Ve HacTp. 116-122

[e)
@ @ DC,; inatuna Speed VA n Quattro 4F / @ DCy; nna tuna AL
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WNT \ Performance

12XD ¢ BHYTPEHHUM OXJTaXOEHNEM

WTX - Bbicokonpon3BoauTenbHoe CBEPSIO, 3aBOACKON CTaHaapT
[ NEW_|

Speed Quattro
<12xD % VA 4F AL
gz @ Tig00 DPX74S DLC
NOF =2

DRAONSaN
DCONMS
i
i
i 4 i
| !‘_(
= ) v d
| g i fl
6 | i ‘/
3 - i i
i
'l
< [ 4
T8 w8 a8
<J135° <J140° <J135°

Teepapiicnnae  TeepAbliicninas  TBepmblil cnnae

10774.. 10737.. 10793..
DC s DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
6,9 8 146 108 94 36 06900 06900 06900
7,0 8 146 108 94 36 07000 07000 07000
7.1 8 146 108 94 36 07100 07100 07100
7,2 8 146 108 94 36 07200 07200 07200
73 8 146 108 94 36 07300 07300 07300
7,4 8 146 108 94 36 07400 07400 07400
75 8 146 108 94 36 07500 07500 07500
7,6 8 146 108 94 36 07600 07600 07600
7.7 8 146 108 94 36 07700 07700 07700
7.8 8 146 108 94 36 07800 07800 07800
79 8 146 108 94 36 07900 07900 07900
8,0 8 146 108 94 36 08000 08000 08000
8,1 10 162 120 110 40 08100 08100 08100
8,2 10 162 120 110 40 08200 08200 08200
8,3 10 162 120 110 40 08300 08300 08300
8,4 10 162 120 110 40 08400 08400 08400
8,5 10 162 120 110 40 08500 08500 08500
8,6 10 162 120 110 40 08600 08600 08600
8,7 10 162 120 110 40 08700 08700 08700
8,8 10 162 120 110 40 08800 08800 08800
8,9 10 162 120 110 40 08900 08900 08900
9,0 10 162 120 110 40 09000 09000 09000
9,1 10 162 120 110 40 09100 09100 09100
9,2 10 162 120 110 40 09200 09200 09200
9,3 10 162 120 110 40 09300 09300 09300
9,4 10 162 120 110 40 09400 09400 09400
9,5 10 162 120 110 40 09500 09500 09500
9,6 10 162 120 110 40 09600 09600 09600
9,7 10 162 120 110 40 09700 09700 09700
9,8 10 162 120 110 40 09800 09800 09800
9,9 10 162 120 110 40 09900 09900 09900
10,0 10 162 120 110 40 10000 10000 10000
10,1 12 204 156 142 45 10100 10100
10,2 12 204 156 142 45 10200 10200 10200
10,3 12 204 156 142 45 10300 10300
10,4 12 204 156 142 45 10400 10400
10,5 12 204 156 142 45 10500 10500 10500
10,6 12 204 156 142 45 10600 10600
10,7 12 204 156 142 45 10700 10700 10700

B ) )

M )

K ) °

N o) )

S )

H [e)

0

— Ve HacTp. 116-122

[e)
@ @ DC,; inatuna Speed VA n Quattro 4F / @ DCy; nna tuna AL
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WNT \ Performance

12XD ¢ BHYTPEHHUM OXJTaXOEHNEM

WTX - Bbicokonpon3BoauTenbHoe CBEPSIO, 3aBOACKON CTaHaapT
[ NEW_|

Speed Quattro
<12xD % VA 4F AL
gz @ Tig00 DPX74S DLC
NOF =2

DRAGONSIN
DCONMS |
|
o9 .
| 1}/
. \ \W d
L W
ol 8 i . !
] ]
i I
D?\_/‘ i‘
'E
< [ Fo
T8 w8 a8
<J135° <J140° <J135°

Teepapiicnnae  TeepAbliicninas  TBepmblil cnnae

10774.. 10737.. 10793..
DC s DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
10,8 12 204 156 142 45 10800 10800 10800
10,9 12 204 156 142 45 10900 10900
11,0 12 204 156 142 45 11000 11000 11000
11,1 12 204 156 142 45 11100 11100
11,2 12 204 156 142 45 11200 11200 11200
11,3 12 204 156 142 45 11300 11300 11300
11,4 12 204 156 142 45 11400 11400
11,5 12 204 156 142 45 11500 11500 11500
11,6 12 204 156 142 45 11600 11600
11,7 12 204 156 142 45 11700 11700
11,8 12 204 156 142 45 11800 11800 11800
11,9 12 204 156 142 45 11900 11900
12,0 12 204 156 142 45 12000 12000 12000
12,1 14 230 182 166 45 12100
12,2 14 230 182 166 45 12200 12200
12,5 14 230 182 166 45 12500 12500 12500
12,8 14 230 182 166 45 12800 12800 12800
13,0 14 230 182 166 45 13000 13000 13000
13,2 14 230 182 166 45 13200
13,5 14 230 182 166 45 13500 13500 13500
13,8 14 230 182 166 45 13800 13800 13800
14,0 14 230 182 166 45 14000 14000 14000
14,2 16 260 208 192 48 14200 14200
14,5 16 260 208 192 48 14500 14500 14500
14,7 16 260 208 192 48 14700
14,8 16 260 208 192 48 14800 14800
15,0 16 260 208 192 48 15000 15000 15000
15,1 16 260 208 192 48 15100
15,2 16 260 208 192 48 15200 15200
15,5 16 260 208 192 48 15500 15500 15500
15,7 16 260 208 192 48 15700
15,8 16 260 208 192 48 15800 15800 15800
16,0 16 260 208 192 48 16000 16000 16000
16,2 18 285 234 216 48 16200
16,5 18 285 234 216 48 16500 16500
16,8 18 285 234 216 48 16800 16800
17,0 18 285 234 216 48 17000 17000 17000
17,2 18 285 234 216 48 17200
17,5 18 285 234 216 48 17500 17500 17500

B ) )

M )

K ) °

N o) )

S )

H )

0

— Ve HacTp. 116-122

[e)
@ @ DC,; inatuna Speed VA n Quattro 4F / @ DCy; nna tuna AL

cuttingtools.ceratizit.com MpoponxeHne Ha cneaytoweli cTpanuLe 02 | 71



WNT \ Performance CBépna TBEPOOCNNABHbIE
12XD C BHYTPEHHUM OXNaXAEHUEM

WTX - Bbicokonpon3BoauTenbHoe CBEPSIO, 3aBOACKON CTaHaapT
[ NEW_|

Speed Quattro
< 12xD f a0 at AL
gz @ Tig00 DPX74S DLC
NOF =2

DCONMS

LS

OAL

LU
LCF

DC

w3 w3 YR

<]135° <] 140° <] 135°
Teepapiicnnae  TeepAbliicninas  TBepmblil cnnae

10774.. 10737.. 10793..
DC s DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
17,8 18 285 234 216 48 17800 17800
18,0 18 285 234 216 48 18000 18000
18,2 20 310 258 240 50 18200
18,5 20 310 258 240 50 18500 18500
18,7 20 310 258 240 50 18700
18,8 20 310 258 240 50 18800 18800
19,0 20 310 258 240 50 19000 19000
19,2 20 310 258 240 50 19200
19,5 20 310 258 240 50 19500 19500
19,8 20 310 258 240 50 19800 19800
20,0 20 310 258 240 50 20000 20000

P ) °

M )

K ) )

N o °

S °

H [e)

— Ve HacTp. 116-122

[e)
@ @ DC,,; ana mna Speed VA n Quattro 4F / @ DCy; ana Tuna AL

02|72 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

12XD ¢ BHYTPEHHUM OXJTaXOEHNEM

WPC - BbicoKonpou3BoanTesibHoe CBEpIo, 3aBOACKON CTaHAapT

<12xD

NOF =2

,;/

DCONMS

DC;; DCONMS 45

mm
3,0
3,1
3,2
3,3
3,4
3,5
3,6
3,7
3,8
3,9
4,0
41
4,2
43
4.4
45
46
47
48
49
5,0
5,5
5,8
6,0
6,3
6,5
6,6
6,8
7,0
75
78
8,0
8,2
8,5
9,0
9,5
9,8
10,0
10,5
11,0
1,5
12,0
13,0

LS

OAL

LCF

mm

0O 0O 00O 00 00 0O O O OO DD

-]

10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
14

OAL
mm
92
92
92
92
92
92
92
92
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
116
116
116
116
116
116
146
146
146
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
230

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
54
54
54
54
54
54
54
54
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
78
78
78
78
78
78
108
108
108
108
108
108
108
108
120
120
120
120
120
120
156
156
156
156
182

LU
mm
48
48
48
48
48
48
48
48
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
70
70
70
70
70
70
94
94
94
94
94
94
94
94
110
110
110
110
110
110
142
142
142
142
166

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45

TiAIN

AR
< 138°

TBepAblii cnnas

11615 ...

030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
047
048
049
050
055
058
060
063
065
066
068
070
075
078
080
082
085
090
095
098
100
105
110
115
120
130

DC,; DCONMS 45

mm
14,0
15,0
16,0
18,0

O T w=x=T

mm
14
16
16
18

OAL
mm
230
260
260
285

LCF
mm
182
208
208
234

LU
mm
166
192
192
216

LS
mm
45
48
48
48

11 615 ...

140
150
160
180

— V HacTp. 132

02|73



WNT \ Performance

12XD ¢ BHYTPEHHUM OXJTaXOEHNEM

WTX - Bbicokonpon3BoauTenbHoe CBEPSIO, 3aBOACKON CTaHaapT

A CBEp/I0 ANA BLICOKOI N0AauM ¢ Tpema
PEXYLLMMU KDOMKAMN

<12xD

e

&

NOF =3

DCONMS

DC

LS

LU
LCF

OAL

DC,; DCONMS g

mm
4,0
4.

4,2
4,3
4,4
4,5
4,6
4,7
4,8
4,9
5,0
5,1

5,2

OOWWOWOWPRPPPPPPPOPINNNNNNNNNNOOOODOIOIOOOOODOITITTTITOTOTaToIO
W= O0OWONOUITRWN—-OOWONOUITRWN—-O0OOWONNDUURARWN—=-O0O0OWONDNDUI W

02|74

3
3

[e-NocNe Yo o NeoNo No oo No Ro oo No o e No oo No NorNorNorNerorNorNerNorNorNerNorNorNeorNorNorNeorNorNopNopRep o)

OAL
mm
102
102
102
102
102
102
102
102
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162

120
120
120
120
120
120
120
120

110

A YHNBEPCANbHOCTb B NPUMEHEHIN

A BbICOKAA TOYHOCTb MO3NLMOHMPOBAHNA

DPX74S

M

AR

<]135°
TBepAblii cnnas

10796 ...

04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05600
05700
05800
05900
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300

DC m7
mm

9,4

9,5

9,6

9,7

9,8

9,9

10,0
10,1

10,2
10,3
10,4
10,5
10,6
10,7
10,8
10,9
11,0
1,1

11,2
1,3
11,4
11,5
11,6
1,7
11,8
11,9

12,0
12,2
12,5
12,8
13,0
13,5
13,8
14,0
14,5
14,8
15,0
15,5
15,8
16,0
16,5
16,8
17,0

17,5

17,8

18,0
18,5
18,8
19,0
19,5
19,8
20,0

O T w=XxXz=T

DCONMS ¢

mm
10

10

OAL
mm
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
230
230
230
230
230
230
230
260
260
260
260
260
260
285
285
285
285
285
285
310
310
310
310
310
310

A MpeHa3Ha4YeHo an1da CNOXHbIX CyyYaes

3acBepnnBaHua

LCF LU LS
mm mm mm
120 110 40
120 110 40
120 110 40
120 110 40
120 110 40
120 110 40
120 110 40
156 142 45
156 142 45
156 142 45
156 142 45
156 142 45
156 142 45
156 142 45
156 142 45
156 142 45
156 142 45
156 142 45
156 142 45
156 142 45
156 142 45
156 142 45
156 142 45
156 142 45
156 142 45
156 142 45
156 142 45
182 166 45
182 166 45
182 166 45
182 166 45
182 166 45
182 166 45
182 166 45
208 192 48
208 192 48
208 192 48
208 192 48
208 192 48
208 192 48
234 216 48
234 216 48
234 216 48
234 216 48
234 216 48
234 216 48
258 240 50
258 240 50
258 240 50
258 240 50
258 240 50
258 240 50

10796 ...

09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10600
10700
10800
10900
11000
11100
11200
11300
11400
11500
11600
11700
11800
11900
12000
12200
12500
12800
13000
13500
13800
14000
14500
14800
15000
15500
15800
16000
16500
16800
17000
17500
17800
18000
18500
18800
19000
19500
19800
20000

cee

= Ve Hactp. 111
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WNT \ Performance

CBépna TBEPOOCNIABHbIE
Csepna ana rnybokunx 0TBepCTuin

WTX - Ceepno ana rnybokux oteepctuit Co-Pilot

A Jlonyck j6 onTUManeH B Ka4eCTBE NPOMEXYTOUHOM0 A0MYCKA ANA NMUAOTHOTO

cBEp/au ceepna ana rayooknx 0TBepeTuii
A TpeByeTcA NUIOTHOE OTBEPCTUE

A 110 20xD 63 He0OX0AMMOCTY LKA NPUHYANTENLHOTO YAANEHUA CTPYXKKM

A BbiCOYalilaA TOYHOCTb COOCHOCTH
A HaEXHbIA 0TBOA CTPYXKKN

< 20xD /
&

/

N
N
=
8
n

DCONMS

OAL

LU
LCF

DC ;s DCONMS s OAL LCF LU
mm mm mm mm mm

3,0 6 120 80 60
4,0 6 130 90 80
4,2 6 160 110 84
4,5 6 160 110 90
4,8 6 160 120 96
5,0 6 160 120 100
5,5 6 185 140 110
5,8 6 185 140 116
6,0 6 185 140 120
6,5 8 210 160 130
6,8 8 210 160 136
7,0 8 210 160 140
75 8 230 180 150
78 8 230 180 156
8,0 8 230 180 160
8,5 10 260 195 170
8,8 10 290 230 176
9,0 10 290 230 180
P

M

K

N

S

H

cuttingtools.ceratizit.com

CP 20
UNI

TiAIN

a3
<J137°

TBepapiil cnnas

11018 ...

03000
04000
04200
04500
04800
05000
05500
05800
06000
06500
06800
07000
07500
07800
08000
08500
08800
09000

=V HacTp. 142

Tlonycku 1 yrnbil

MunoTtHoe ceepno

nna rny6okoro

s
5
o
o
=3
=
=5
3
2
-
3
=3
x
-
(=3
=
-
=

Lonyck h7/fg6

Jonyck j6

[Jlonyck m7

Tabnuua aonyckos

0603HayeHne gonycka

[onyckn no ISO onA Ban0B 1 0TBEPCTUIA

ord 3 6 10 18
NOBKTIOUATENHO 6 10 18 30
200 24 29 35

p6
12 15 18 22
W7 0 0 0 0 CBepnoana rnyboknx
12 15 18 -21 orBepctuii o1 16xD o 30xD
i 7 8 9 '
6 MunotHoe ceepno Co-Pilot
- 2 -3 -4
a6 -8 CBepo And ry6oKux
g 44 47 oreepcTuii > 30xD
12 15 18 21
me
4 6 7 8
16 21 25 29
m7 WTXUNI/ WPC
4 6 7 8

02|75



WNT \ Performance

Ceepna inda rnyboKnx 0TBepCTUin

WTX - BbicoKonpou3BoanTenbHoe cBepo AnA raybokux 0TBepCTMiA

A 110 16xD 6€3 HE0OX0ANMOCTI LINKNA NPUHYANTENBHOIO YAANEHNA CTPYXKKY
A Tpe6yeTcA NNOTHOE 0TBEPCTUE

A BbICOYAliLIAA TOYHOCTb COOCHOCTM

A HafeXHbIA 0TBOA CTPYXKM

WTX - BbicOKnpon3soauTeNHoe CBEpAo AnA rybokiux 0TepcTuit

A 110 20xD 63 He0OX0AMMOCTH LKA NPUHYANTENBHOMO YAANEHWNA CTPYXKKM
A TpelyeTcA NUNOTHOE 0TBEPCTUE

A BbICOYAliLIAA TOUHOCTb COOCHOCTM

A HaJEXHbIA 0TBOA CTPYXKM

wa 13 w8 wa__ 13 w18
<J135° <J135° <J135° <J135°
Teepablii cnnas  Teepablil cnnias Tepabliicnnas  TBepablil crinias
11016.. 11017.. 11020... 11021..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU DC,; DCONMS, OAL LCF LU
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
2,0 4 84 42 39 020 020 2,0 4 92 50 47 020 020
2,2 4 84 42 39 022 022 2,2 4 92 50 47 022 022
2,3 4 84 42 39 023 023 2,3 4 92 50 47 023 023
2,4 4 96 54 50 024 024 2,4 4 112 70 66 024 024
2,5 4 96 54 50 025 025 2,5 4 112 70 66 025 025
2,7 4 96 54 50 027 027 2,7 4 112 70 66 027 027
2,8 4 96 54 50 028 028 2,8 4 112 70 66 028 028
3,0 6 100 60 55 030 030 3,0 6 120 80 75 030 030
3,2 6 100 60 55 032 032 3,2 6 120 80 75 032 032
3,3 6 100 60 55 033 033 3,3 6 120 80 75 033 033
3,5 6 100 60 55 035 035 3,5 6 120 80 75 035 035
3,8 6 15 75 69 038 038 3,8 6 130 90 84 038 038
4,0 6 15 75 69 040 040 4,0 6 130 90 84 040 040
4,2 6 15 75 69 042 042 4,2 6 160 110 103 042 042
45 6 130 90 83 045 045 4,5 6 160 110 103 045 045
4,8 6 130 90 83 048 048 4,8 6 160 120 113 048 048
5,0 6 130 90 83 050 050 5,0 6 160 120 113 050 050
55 6 150 108 99 055 055 55 6 185 140 131 055 055
5,8 6 150 108 99 058 058 5,8 6 185 140 131 058 058
6,0 6 150 108 99 060 060 6,0 6 185 140 131 060 060
6,5 8 165 125 115 065 065 6,5 8 210 160 150 065 065
6,8 8 165 125 115 068 068 6,8 8 210 160 150 068 068
7,0 8 165 125 115 070 070 7,0 8 210 160 150 070 070
75 8 180 140 128 075 075 75 8 230 180 168 075 075
7.8 8 180 140 128 078 078 7.8 8 230 180 168 078 078
8,0 8 180 140 128 080 080 8,0 8 230 180 168 080 080
8,5 10 205 160 147 085 085 8,5 10 260 195 182 085 085
8,8 10 205 160 147 088 088 8,8 10 290 230 216 088 088
9,0 10 205 160 147 090 090 9,0 10 290 230 216 090 090
9,8 10 225 180 165 098 098 9,8 10 290 230 216 098 098
10,0 10 225 180 165 100 100 10,0 10 290 230 216 100 100
10,2 12 240 190 174 102 102 10,2 12 315 268 251 102 102
10,8 12 240 190 174 108 108 10,8 12 315 268 251 108 108
11,8 12 265 215 197 118 118 11,8 12 315 268 251 118 118
12,0 12 265 215 197 120 120 12,0 12 315 268 251 120 120
P ° P )
M ° M °
K ° K °
N ° N °
S ¢} S o
H H
0 0
— V. HacTp. 143+146 — v HacTp. 143+146
— UHhopmauma no o6paboTke: cTp. 160 — WHbopmauna no obpaboTke: ctp. 160
02|76 cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

OAL

T, T, TG, ———, i

TB 16 TB 16 TB 20 TB 20

< 16xD % UNI ALU < 20xD % UNI ALU
- @ TiAIN DLC 7 @ TiAIN DLC
U7} || nok=2 U || wok=2

|
|
|
|



WNT \ Performance

Ceepna inda rnyboKnx 0TBepCTUin

WTX - BbicokonpousoauTensHoe caepno ana ray6okux oteepctuid -~ WTX - Buicokonpon3soautensHoe cBepno ana raybokux oTBepCTuii

A 110 25xD 6e3 Heo6X0aMMOCTY NPUHYANTENBHOTO LMKNA yaaNeHNA CTPYXKKM A 110 30xD 63 He0OX0AMMOCTY LIMKNA NPUHYANTENLHOTO YAANEHUA CTPYXKKN
A Tpe6yeTcA NNOTHOE 0TBEPCTUE A TpelyeTcA NUNOTHOE 0TBEPCTUE
A BbICOYAliLIAA TOYHOCTb COOCHOCTM A BbICOYAliLIAA TOUHOCTb COOCHOCTM
A HafeXHbIA 0TBOA CTPYXKM A HaJEXHbIA 0TBOA CTPYXKM
TB 25 TB 25 TB 30 TB 30
< <
=25 35/ UNI ALU =30xD ’ﬁ/
- @ TiAIN DLC - @ TiAIN DLC
0.7 || wok=2 0.7 || nok-a

DCONMS

H

OAL

S

T el e, e,
=

J DC 4?
\
| J
I3 a3 a3 a3
<J135° <J135° <J135° <J135°
Teepablii cnnas  Teepablil cnnias Tepabliicnnas  TBepablil crinias
11025... 11026 ... 11030... 11031..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU DC,; DCONMS,s OAL LCF LU
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
2,0 4 104 60 57 020 020 2,0 4 15 70 67 020 020
2,2 4 104 60 57 022 022 2,2 4 115 70 67 022 022
2,3 4 104 60 57 023 023 2,3 4 115 70 67 023 023
2,4 4 125 80 76 024 024 2,4 4 138 90 86 024 024
2,5 4 125 80 76 025 025 2,5 4 138 90 86 025 025
2,7 4 125 80 76 027 027 2,7 4 138 90 86 027 027
2,8 4 125 80 76 028 028 2,8 4 138 90 86 028 028
3,0 6 135 98 93 030 030 3,0 6 150 105 100 030 030
3,2 6 135 93 032 032 3,2 6 150 105 100 032 032
3,3 6 150 110 105 033 033 3,3 6 185 135 130 033 033
3,5 6 150 110 105 035 035 3,5 6 185 135 130 035 035
3,8 6 160 120 114 038 038 3,8 6 185 135 130 038 038
4,0 6 160 120 114 040 040 4,0 6 185 135 130 040 040
4,2 6 160 120 114 042 042 4,2 6 185 135 130 042 042
45 6 180 135 128 045 045 4,5 6 215 165 158 045 045
4,8 6 180 135 128 048 048 4,8 6 215 165 158 048 048
5,0 6 180 135 128 050 050 5,0 6 215 165 158 050 050
55 6 205 168 159 055 055 55 6 230 180 171 055 055
5,8 6 205 168 159 058 058 5,8 6 230 180 171 058 058
6,0 6 205 168 159 060 060 6,0 6 230 180 171 060 060
6,5 8 240 200 190 065 065 6,5 8 280 215 205 065 065
6,8 8 240 200 190 068 068 6,8 8 280 230 220 068 068
7,0 8 240 200 190 070 070 7,0 8 280 230 220 070 070
75 8 260 220 208 075 075 75 8 280 230 220 075 075
7.8 8 260 220 208 078 078 7.8 8 315 265 253 078 078
8,0 8 260 220 208 080 080 8,0 8 315 265 253 080 080
8,5 10 285 240 227 085 085 8,5 10 350 295 282 085 085
8,8 10 310 268 254 088 088 8,8 10 380 330 316 088 088
9,0 10 310 268 254 090 090 9,0 10 380 330 316 090 090
9,8 10 310 268 254 098 098 9,8 10 380 330 316 098 098
10,0 10 310 268 254 100 100 10,0 10 380 330 316 100 100
10,2 12 375 325 308 102 102 10,2 12 430 380 365 102 102
10,8 12 375 325 308 108 108 10,8 12 430 380 365 108 108
11,8 12 375 325 308 118 118 11,8 12 430 380 365 118 118
12,0 12 375 325 308 120 120 12,0 12 430 380 365 120 120
P ° P )
M ° M °
K ° K °
N ° N °
S ¢} S o
H H
0 0
— Vo HacTp. 144+147 — Vo HacTp. 144+147
— [Hhopmauma no o6paboTke: ctp. 160 — WHdopmauna no obpaboTke: ctp. 160

cuttingtools.ceratizit.com 02|77



WNT \ Performance

CBépna TBEPOOCNNABHbIE

Csepna ana rnybokux oTBepcTuit

WTX - BbicoKonpou3BoauTeNbHOE CBEPIO ANA ryBOKIX 0TBEPCTHIA

A 110 40xD 63 He00X0AMMOCTY LMK NPUHYANTENLHOTO YAANEHUA CTPYXKKN
A Tpe6yeTcA NNOTHOE 0TBEPCTUE

A BbICOYANLLIAA TOYHOCTb COOCHOCTH

A HaNeXHbIA 0TBOA CTPYXKKM

< 40xD

>

NOF =2

DC s DCONMS 5 OAL

mm
3,0

Cmvtiommo oo Lo

TOP=ZFEZTV 0000 NNNOOOGTUGSSSS

02|78

mm
6

[ecNo NocNe Yo Ro N eorNorNerNeopNorNerNeopNor)

10

mm
195
220
245
245
275
275
305
305
305
345
345
345
385
385
385
430
430
430

LCF
mm
150
175
200
200
230
230
260
260
260
300
300
300
340
340
340
380
380
380

LU
mm
146
169
194
194
223
223
251
251
251
290
290
290
328
328
328
367
367
367

TB 40
UNI

WTX - Bbicokonpou3soautensHoe cBepno ana raybokux 0TBepCTHii

A 110 50xD 63 He0OX0AMMOCTY LIMKNA NPUHYANTENLHOTO YAANEHUA CTPYXKKN
A TpelyeTcA NUNOTHOE 0TBEPCTUE

A BbiCOYaliLIAaA TOYHOCTb COOCHOCTH

A HafiexHbI 0TBOA CTPYXKKM

< 50xD

>

TiAIN

/1

s(\\Q
Y

NOF =2

e e e e s

w8
< 138°

Teepablii cnnas

11 040 ...

030
040
042
045
048
050
055
058
060
065
068
070
075
078
080
085
088
090

=V HacTp. 145
— MHdopmauma no obpaboTke: cp. 160

DCONMS

OAL

DC s DCONMS ,; OAL

mm
3,0
4,0

oo mmomuid

TP="=ZTV ocooonnnsss

mm
220
265
290
290
320
320
355
355
355
395
425

mmmmmmmmmmmg

LCF
mm
175
220
245
245
275
275
310
315
315
350
380

LU
mm
170
214
238
238
268
268
302
306
306
340
370

TB 50
UNI

TiAIN

m 8

<J135°
TBepablii cnnas

11 050 ...

030
040
042
045
048
050
055
058
060
065
068

=V HacTp. 145
— WHdopmauma no obpabdotke: ctp. 160

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

MuHuaTiopHele ceepna

WTX - Bbicokonpon3soauTensHoe CBepso

A YHU(DUUMPOBAHHbINA XBOCTOBNK @ 3 MM h6 anAa

CN0Nb30BAHNA B TEPMONATPOHE

< 5xD

NOF =2

o

DCONMS

OAL

DC o004 DCONMS ¢

mm
0,10
0,15
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,45
0,50
0,55
0,60
0,65
0,70
0,75
0,80
0,85
0,90
0,95
0,97
0,98
0,99
1,00
1,01
1,02
1,03
1,05
1,10
1,15
1,20
1,25
1,30
1,35
1,40
1,45
1,47
1,48
1,49
1,50
1,51
1,52
1,53
1,55
1,60
1,65
1,70
1,75

mm

WWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWLWwWwWwwWwWwwWwwWwLWwwwWwwWwwwwwww

OAL

cuttingtools.ceratizit.com

LCF

TiAIN

-3
< 140°

Tsepabli cnnas

11770 ...

00100
00150
00200
00250
00300
00350
00400
00450
00500
00550
00600
00650
00700
00750
00800
00850
00900
00950
00970
00980
00990
01000
01010
01020
01030
01050
01100
01150
01200
01250
01300
01350
01400
01450
01470
01480
01490
01500
01510
01520
01530
01550
01600
01650
01700
01750

DC o006 DCONMS 15

mm
1,80
1,85
1,90
1,95
1,97
1,98
1,99
2,00
2,01
2,02
2,03
2,05
2,10
2,15
2,20
2,25
2,30
2,35
2,40
2,45
2,47
2,48
2,49
2,50
2,51
2,52
2,53
2,60
2,70
2,80
2,90

© T »w=xz= T

mm

WO LWL WL LWWWOWOWOWOWOoWWWOWOWWwWOoLWWwWWWwWwWwWwwwwow

OAL

LCF
mm
10,5
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
13,0
13,0
13,0
13,0
13,0
13,0
13,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0

LU

mm
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0

11770 ...

01800
01850
01900
01950
01970
01980
01990
02000
02010
02020
02030
02050
02100
02150
02200
02250
02300
02350
02400
02450
02470
02480
02490
02500
02510
02520
02530
02600
02700
02800
02900

— v Hactp. 136

02179



WNT \ Performance

MuHuaTiopHele ceepna

WTX - Bbicokonpou3BoaunTesibHoe
CBepsno

A

A
A
A

CNIBUMANI3UPOBAHHOE MUHIATIODHOE CBEP/I0
YHiBepCa/bHOR NpHMeHeHie

BriCOKaA HaZexHOCTb NPON3BOACTBEHHBIX NPOLIECCOB

C8epno WTX-Micro A NMAOTHBIX TBEPCTUTi — BHICOKONPOUIBOLUTENLHOE CBEPNO ANA CBEPAEHNA FYBOKYX 0TBEPCTHIA

< 5xD %
% NOF =2
DCONMS
il
il
il
i .
i 5
i
3 6
DC
<
DC.s DCONMS, OAL
mm mm mm
0,8 3 39
0,9 3 39
1,0 3 40
11 3 41
12 3 41
13 3 I
14 3 4
1,5 3 43
1,6 3 44
17 3 44
1,8 3 45
1,9 8] 45
2,0 3 46
21 3 47
2,2 3 47
2,3 8 48
2,4 3 48
2,5 8 49
2,6 3 50
2,7 8 50
2,8 3 51
2,9 3 51
P
M
K
N
S
H
0

DPX74M
TDRAGONSKIN
w38
<1 135°
TBepablii cnnas
10 693 ...
LU
mm
4.0 00800
45 00900
5,0 01000
515 01100
6,0 01200
6,5 01300
70 01400
75 01500
8,0 01600
8,5 01700
9,0 01800
9,5 01900
10,0 02000
10,5 02100
11,0 02200
11,5 02300
12,0 02400
12,5 02500
13,0 02600
13,5 02700
14,0 02800
14,5 02900
°
°
°
o

— Ve Hactp. 137
— WHdopmayma no obpabotke: cTp. 161

@)
@ MuHumansHoe aasnerne COX: 30 6ap

02|80

WTX - Bbicokonpou3BoaunTesibHoe
CcBepno

A CeLUManuanpoBaHHoe MUHKATIOPHOE CBEP/O
A YHIBEPCANLHOCTb B NIPUMEHEHI
A 0YEHb BLICOKAA HAZBKHOCTb TEXHONIOTMUECKMUX NPOLIECCOB

< 8xD *f MICRO
g; @ DPX74M
NOF =2

DCONMS

S
5
2
>

OAL

Ha__ I8
<]128°
TBepAblii cnnas
10694 ...
DC,; DCONMS, OAL LCF LU
mm mm mm mm  mm
0,8 3 4 8 6,4 00800
0,9 3 42 9 72 00900
1,0 3 43 10 8,0 01000
1,1 3 44 11 8,8 01100
1,2 3 45 12 9,6 01200
1,3 3 46 13 10,4 01300
1,4 3 47 14 11,2 01400
1,5 3 47 15 12,0 01500
1,6 3 43 16 12,8 01600
1,7 3 49 17 13,6 01700
1,8 3 50 18 14,4 01800
1,9 3 51 19 15,2 01900
2,0 3 52 20 16,0 02000
2,1 3 53 21 16,8 02100
2,2 3 54 22 17,6 02200
2,3 3 55 23 18,4 02300
2,4 3 56 24 19,2 02400
2,5 3 56 25 20,0 02500
2,6 3 57 26 20,8 02600
2,7 8 58 27 21,6 02700
2,8 3 59 28 224 02800
2,9 B8 60 29 23,2 02900
p )
M °
K °
N
S e}
H
0

— v Hactp. 138
— Hhopmauma no o6pabotke; cTp. 161

o
@ MunnmansHoe naenerne COX: 30 6ap

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

MuHuaTiopHele ceepna

WTX - Bbicokonpou3BoaunTesibHoe
CBepsno

A CneLUManuanpoBaHHoe MUHMATIOPHOE CBEPSIO

A YHMBEPCa/bHOE NPUMEHEHME
A BbicoKaA HafeXHOCTb NPOU3BOACTBEHHBIX MPOLIECCOB

A [lunotHoe ceepno: BeicokonpoussoautensHoe 5xD WTX - Micro

<12xD

DC 1
mm
0,8
0,9
1,0
11
1,2
1,3
14
1,5
1,6
17
1,8
1,9
2,0
2,1
2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9

O Twnw=x=T

OAL

DCONMS 1

mm

QLW W W WWOWOWOWOoWWwWOWwWowWowWowowowwaowowaowow

OAL

mm
44
46
47
48
50
51
52
53
55
56
57
59
60
61
63
64
65
67
68
69
70
72

LCF
mm
1,2
12,6
14,0
15,4
16,8
18,2
19,6
21,0
22,4
23,8
25,2
26,6
28,0
29,4
30,8
32,2
33,6
35,0
36,4
37,8
39,2
40,6

LU
mm
9,6
10,8
12,0
13,2
14,4
15,6
16,8
18,0
19,2
20,4
21,6
22,8
24,0
25,2
26,4
27,6
28,8
30,0
31,2
32,4
33,6
34,8

MICRO

DPX74M

l

i
w18
<] 128°

TBepablii cnnas

10695 ...

00800
00900
01000
01100
01200
01300
01400
01500
01600
01700
01800
01900
02000
02100
02200
02300
02400
02500
02600
02700
02800
02900

— Vg HacTp. 138

— WHdopmayma no obpabotke: cTp. 161

(@)
(;é:) MuHumansHoe aasnerne COX: 30 6ap

cuttingtools.ceratizit.com

WTX - BoicoknponasoauTenbHoe
CBEpno Ana rybokux 0TBepCcTUm

A CeLUManuanpoBaHHoe MUHKATIOPHOE CBEP/O

A YHUBEPCa/bHOE NPUMEHEHUE

A BbicoKaa HaaeXHOCTb NPON3BOACTBEHHBIX MPOLIECCOB
A [lunotHoe ceepno: BeicokonpondsoautensHoe 5xD WTX - Micro

< 16xD

NOF =2

DC s
mm

0,8
0,9
1,0
11
1,2
1,3
1,4
1,5
1,6

O T wnw=x=T

OAL

DCONMS 1

mm

LOLWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWwWw

OAL

46,4

MICRO

DPX74M

>
5
2
2

4

a8
<] 128°

TBepablii cnnas

10 696 ...

— V.HacTp. 139

— WHdopmayma no obpabotke: cTp. 161

o
@ MuHnmansHoe aasnerne COX: 30 6ap

02|81



WNT \ Performance

MuHuaTiopHele ceepna

WTX - Boicoknpon3soauTenibHoe

CBEpJI0 1A ryboKMX 0TBEPCTHIA

A CneLUManuanpoBaHHoe MUHMATIOPHOE CBEPSIO
A YHUBEPCAbHOE NPUMEHEHNE
A BbICOKaA HAXHOCTL NPOU3BOACTBEHHEIX NPOLIECCOB

A [lunotHoe ceepno: BeicokonpoussoautensHoe 5xD WTX - Micro

/

éz!% NOF =2

<20xD %
&

N

DCONMS

OAL

LU
LCF

DC

DC., DCONMS;, OAL LCF LU

mm mm mm mm  mm
0,8 3 51 17,6 16
0,9 3 53 19,8 18
1,0 3 55 220 20
1,1 3 57 242 22
1,2 3 59 264 24
1,3 3 61 286 26
1,4 3 63 308 28
1,5 3 66 330 30
1,6 3 68 352 32
1,7 3 70 374 34
1,8 3 72 396 36
1,9 3 74 41,8 38
2,0 3 76 440 40
2,1 3 78 462 42
2,2 3 80 484 44
2,3 3 82 506 46
2,4 3 85 528 48
2,5 3 87 550 50
2,6 3 89 572 52
2,7 3 91 59,4 54
2,8 3 93 616 56
2,9 3 9% 638 58

P

M

K

N

S

H

0

MICRO

DPX74M

i
w18
<] 128°

TBepablii cnnas

10 697 ...

— Vg HacTp. 139

— WHdopmayma no obpabotke: cTp. 161

@)
@ MuHumansHoe aasnerne COX: 30 6ap

02|82

WTX - BoicoknponasoauTenbHoe
CBEpno Ana rybokux 0TBepCcTUm

A CeLUManuanpoBaHHoe MUHKATIOPHOE CBEP/O

A YHUBEPCa/bHOE NPUMEHEHUE

A BbicoKaa HaaeXHOCTb NPON3BOACTBEHHBIX MPOLIECCOB
A [lunotHoe ceepno: BeicokonpondsoautensHoe 5xD WTX - Micro

< 25xD

edh

OAL

LU
LCF

DC

DC,; DCONMS
mm mm

1,0
11
1,2
13
1,4
1,5
1,6

W WWWLWWWOWLWWWOWOWWWOWWWWWWW

O Twnw=x=T

OAL

LCF
mm
27,0
29,7
32,4
35,1
37,8
40,5
43,2
459
48,6
51,3
54,0
56,7
59,4
62,1
64,8
67,5
70,2
72,9
75,6
78,3

| NEW_|
MICRO
DPX74M
DRAGONSKIN
m(_ ]38
<] 128°
TBepablii cnnas
10 698 ...
LU
mm
25,0 01000
27,5 01100
30,0 01200
32,5 01300
35,0 01400
375 01500
40,0 01600
425 01700
45,0 01800
475 01900
50,0 02000
52,5 02100
55,0 02200
57,5 02300
60,0 02400
62,5 02500
65,0 02600
67,5 02700
70,0 02800
72,5 02900
°
°
°

— V HacTp. 139
— MHhopmauma no o6pabotke: cTp. 161

(o]
@ MuHnmansHoe aasnexne COX: 30 6ap

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

MuHuaTiopHele ceepna

WTX - Boicoknpon3soauTenibHoe
CBEpNo AnA rybokux 0TBEpCTUm

A CIEUMANU3MPOBAHHOE MIUHUATIOPHOE CBEP/IO

A YHuBepcanbHoe NpUMeHeHNne

A BbicOKaA HafieXHOCTb MPOM3BOACTBEHHbIX MPOLECCOB
A [lunotHoe ceepno: BeicokonpoussoautensHoe 5xD WTX - Micro

< 30xD %

OAL

[u.
ol O
PN )
DC

DC. DCONMS; OAL

mm mm mm
1,0 3 65
1,1 3 68
1,2 3 71
13 3 74
14 3 78
1,5 3 81
1,6 3 84
17 3 87
1,8 3 90
1,9 3 93
2,0 3 96
2,1 3 99
2,2 3 102
2,3 3 106
2,4 3 109
2,5 3 112
2,6 3 115
2,7 3 118
2,8 3 121
2,9 3 124

P

M

K

N

S

H

0

LCF

32,0

MICRO

DPX74M
TDRAGONSKIN
i
w38
<]128°
TBepablii cnnas
10 699 ...
LU
mm
30 01000
33 01100
36 01200
39 01300
42 01400
45 01500
48 01600
51 01700
54 01800
57 01900
60 02000
63 02100
66 02200
69 02300
72 02400
75 02500
78 02600
81 02700
84 02800
87 02900
°
°
°

=V HacTp. 139
— Hhopmauna no obpatbotke: cTp. 161

(@)
@ MuHumansHoe aasnexne COX: 30 6ap

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

CBepna-pa3BepTKu

WTX - CBepno-pa3septka -1/100

A BbiCOK03((EKTUBHOE LIE/IbHOE TBEPAOCN/IABHOE CBEP/IO-PA3BEPTKA
A CBEp/IEHME 11 PA3BEPTHIBAHNE 3a OANH NPOXOA

A 3 pexyLynx KDOMKM iNA CBEPNEHNA

A 6 pexyLynx KPOMOK ANA pa3BepTbiBaHNA

A BbICOKME Mofauu

A BbICOKOE KQUeCcTBO NOBEPXHOCTY

A 118 TIYXNX U CKBO3HBIX OTBEPCTIN

Feed
<3xD ﬁ/ BR100
g @ DPX14S
NOF =3
TDRAGONSKIN
DCONMS
9
2
o
28
DC
< Py
w18
<] 140°
TBepabiii cnnas
10 707 ... Ronyckn
DC.oo0 DCONMS,; OAL LCF LU LS - HaSp?“Mepv 0 iw =8,02um
7
mm mm mm mm mm mm )
3,97 6 66 24 17 36 03970 398 N1 N1 R7
3,98 6 66 24 17 36 03980 34 3,99 M3 N7 N8 N9
3,99 6 66 24 17 36 03990 4,00 J7 J8 JS7 Js8 Js9
4,00 6 66 24 17 36 04000 4,01 G7 H8
401 6 66 24 17 36 04010 4,02 F8 H9
402 6 66 24 17 36 04020 4,97 u7 X7
4.97 6 66 28 20 36 04970 498 N10 N11 R7
o o® BB B ol B
, 7 7
5,00 6 66 28 20 36 05000 28(1) E’; 7 |‘.'| % - IS8 U89
5,01 6 66 28 20 36 05010 502 Fs H9
5,02 6 66 28 20 36 05020 297 U7 X7
5.97 6 66 28 20 36 05970 298 N 10 N1 R7
5,98 6 66 28 20 36 05980 299 M8 N7 N8 N9
599 6 66 28 20 36 05990 76 '
6,00 6 66 28 20 36 06000 6,00 J7 Js8 Js7 Js8 Js9
6,01 6 66 28 20 36 06010 6,01 G7 H8
6,02 6 66 28 20 36 06020 6,02 F8 H9
7,97 8 79 #2936 07970 7,97 S7 u7
7,98 8 79 4 29 36 07980 7.98 N8 N 10 N11 P7 R7
7,99 8 79 41 29 36 07990 28 799 K8 M6 M7 M8 N9
8,00 8 79 M 29 36 08000 800 J7 Js JS7 Jss Js9
8 8 W @ 3 00020 801 —il— H3
9.97 10 89 47 35 40 09970 885 # E% Ho
9,99 10 89 47 35 40 09990 999 K8 M6 M7 M8 NO
10,00 10 89 47 35 40 10000 210 1000 ke 5 187 S8 159
10,01 10 89 47 35 40 10010 ;
10,02 10 89 47 35 40 10020 10,01 G7 H8
11,97 12 102 55 40 45 11970 10,02 F7 F8 H9
11,98 12 102 55 40 45 11980 11,97 N 11 R7 S7
11,99 12 102 55 40 45 11990 11,98 N8 N9 N 10 P7
12,00 12 102 55 40 45 12000 312 11,99 K8 M6 M7 M8 N7
12,01 12 102 55 40 45 12010 12,00 J7 Js8 JS7 JS8
12,02 12 102 55 40 45 12020 12,01 G6 H7 H8 JS9
. 12,02 F7

) o
<:ii:> Knacchl 4onycka, 0603HaYeHHLIE TOHKIM LWPUQTOM, PEaNn3yemsl,
HO He ONTUMANbHbI C TOUKI 3PEHNA NONA A0NYCKA.

— v Hactp. 140
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WNT \ Performance

CBepna-pa3BepTKu

WTX - CBepno-pa3septka -1/100

A BbiCOK03((EKTUBHOE LIE/IbHOE TBEPAOCN/IABHOE CBEP/IO-PA3BEPTKA
A CBEp/IEHME 11 PA3BEPTHIBAHNE 3a OANH NPOXOA

A 3 pexyLynx KDOMKM iNA CBEPNEHNA

A 6 pexyLynx KPOMOK ANA pa3BepTbiBaHNA

A BbICOKME Mofauu

A BbICOKOE KQUeCcTBO NOBEPXHOCTY

A 118 TIYXNX U CKBO3HBIX OTBEPCTIN

Feed
<5xD ﬁ/ BR100
% @ DPX14S
NOF =3
TDRAGONSKIN
DCONMS
9
é
o
28
DC
<
w18
<] 140°
TBepabiii cnnas
10713 ... Ronyckn
DC.oo0 DCONMS,; OAL LCF LU LS - HaSp?“Mepv 0 iw =8,02um
7
mm mm mm mm mm mm )
3,97 6 74 3% 29 36 03970 398 N1 N1 R7
3,98 6 74 3 29 36 03980 34 3,99 M3 N7 N8 N9
3,99 6 74 36 29 36 03990 4,00 J7 J8 JS7 Js8 Js9
4,00 6 74 36 29 36 04000 4,01 G7 H8
401 6 74 3% 29 36 04010 4,02 F8 H9
402 6 74 3% 29 36 04020 4,97 u7 X7
4.97 6 82 44 35 36 04970 498 N10 N11 R7
oLz o8 ol BRI
, 5,00 J7 J8 JS7 Jss JS9
5,00 6 82 44 35 36 05000 507 G7 Hs
5,01 6 82 44 35 36 05010 502 Fs H9
5,02 6 82 44 35 36 05020 297 U7 X7
5.97 6 82 44 35 36 05970 298 N 10 N1 R7
5,98 6 82 44 35 36 05980 299 M8 N7 N8 N9
599 6 82 44 35 36 05990 06 200 S S s
6,00 6 82 44 35 36 06000 : J7 J8 Js7 Jss Js9
6,01 6 82 44 35 36 06010 6,01 G7 H8
6,02 6 82 44 35 36 06020 6,02 F8 H9
7,97 8 91 53 43 36 07970 7,97 S7 u7
7,98 8 91 53 43 36 07980 7.98 N8 N 10 N11 P7 R7
7,99 8 91 53 43 36 07990 28 799 K8 M6 M7 M8 N9
8,00 8 99 53 43 36 08000 800 J7 Js JS7 Jss JS9
8 8 o & a# » 00020 801 —il— H3
9.97 10 103 61 49 40 09970 885 # E% Ho
9,98 10 103 61 49 40 09980 998 N8 N 10 N 11 p7 R7
9,99 10 103 61 49 40 09990 999 K8 M6 M7 M8 NO
10,00 10 103 61 49 40 10000 210 1500 Jiv 38 157 S8 159
10,01 10 103 61 49 40 10010 ;
10,02 10 103 61 49 40 10020 10,01 G7 H8
11,97 12 118 71 56 45 11970 10,02 F7 F8 H9
11,98 12 118 71 56 45 11980 11,97 N 11 R7 S7
11,99 12 118 71 56 45 11990 11,98 N8 N9 N 10 P7
12,00 12 118 71 56 45 12000 312 11,99 K8 M6 M7 M8 N7
12,01 12 118 71 56 45 12010 12,00 J7 J8 JS7 JS8
12,02 12 118 71 56 45 12020 12,01 G6 H7 H8 JS9
. 12,02 F7

) o
<:ii:> Knacchl 4onycka, 0603HaYeHHLIE TOHKIM LWPUQTOM, PEaNn3yemsl,
HO He ONTUMANbHbI C TOUKI 3PEHNA NONA A0NYCKA.

— Vg Hactp. 141
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WNT \ Performance CBépna TBEPOOCNNABHbIE
CBepna-passepTKu

WTX - Ceepno-pa3sepTka WTX - Ceepno-pa3septka

BbICOK03(h(EeKTMBHOE LIeNbHOE TBEPAOCM/IaBHOE CBEP/O-Pa3BEPTKA
CBEP/EHNE 11 pa3BepThIBaHME C JONyCcKOM H7 3a 0a1H npoxoa
3 pPeXyLLMX KPOMKI ANA CBEPNEHUA

A BbICOKO3((EKTMBHOE LIeNIbHOE TBEPAOCMIABHOE CBEP/O-Pa3BepTKa
A

A

A 6 pexylmx KpOMOK A1A pa3sepTbiBaHNnA

A

A

A

A

CBEP/IEHNE 11 pa3BepPTHIBAHNE C OMYCKOM H7 3a 0NH MPOXOA
3 peXyLMX KPOMKI ANA CBEPNEHNA

6 pexyLmx KPOMOK A/1A Pa3BepTHIBaAHNA

BbICOKE Mofaun

BLICOKOE KaueCcTBO NOBEPXHOCTH

LNA TNYXNX U CKBO3HBIX 0TBEPCTUIA

onTUManbHaA Kpyrnocts / gonyck H7

BbICOKWE Mofaun
BLICOKOE KaueCTBO NOBEPXHOCTH

LA TNYXAX U CKBO3HBIX 0TBEPCTUIA
ONTUMANLHaA KpyrnocTs / gonyck H7

> > > > > > > >

Feed
BR

A

F
<3xD f ;;d <5xD
gg @ DPX14S gg @ DPX14S
NOF =3 NOF =3

DRAGONSKIN
DCONMS DCONMS
] ]
2 2
o o
[T w
3 S 3 S
DC DC
4 d
wal T8 YR
<] 140° <] 140°
Teepnblil cnnas Teepnpiil cnnas
10711 ... 10719...
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS DC:; DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm  mm mm mm mm mm mm mm
4 6 66 24 17 36 04000 4 6 74 36 29 36 04000
5 6 66 28 20 36 05000 5 6 82 44 35 36 05000
6 6 66 28 20 36 06000 6 6 82 44 35 36 06000
8 8 79 4 29 36 08000 8 8 91 53 43 36 08000
10 10 89 47 35 40 10000 10 10 103 61 49 40 10000
12 12 102 55 40 45 12000 12 12 118 71 56 45 12000
14 14 107 60 43 45 14000 14 14 124 77 60 45 14000
16 16 115 65 45 48 16000 16 16 133 83 63 48 16000
18 18 143 93 71 48 18000
P O 20 20 153 101 77 50 20000
M )
K ° P °
N M °
S K )
H N
I ©
H

TeReR e

— Ve HacTp. 141

o
@ Mo 3anpocy A0CTYMHbI CNeLnanbHbe pasMepsbl

(0]
@ Mo 3anpocy AOCTYMHbI CeLnanbHbe pasMepsbl
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WNT \ Performance

CBépna TBEPOOCNNABHbIE
CTyneHuatble cBepna

WTX - KopoTtkoe cTyneHuaroe
ceepno 90°

A 117 CBEP/IEHNA 1 3EHKOBAHNA OTBEPCTUIA N0 HAPE3KY Pe3bObl

WTX - KopoTtkoe cTyneHuaroe
ceepno 90°

A [I117 CBEP/IEHNA 1 3EHKOBAHMA OTBEPCTIN N0/ HAKATKY Pe3bObl

< 3xD
NOF =2
g DPX74S
DRAGONSKIN
DCONMS
|
i
i
|
o S‘
3
DC {
\
140° i‘
YN
< 140°
Teepabiil cnnas
10 767 ...
Ina DC,; DCONMS, OAL SDL_1 LCF
pesbbbl  mm mm mm mm  mm
M3 2,5 6 62 8,8 20 02500
M4 33 6 62 11,4 24 03300
M5 4,2 6 66 136 28 04200
M6 5,0 8 79 165 34 05000
M8 6,8 10 89 210 47 06800
M10 8,5 12 102 255 55 08500
M12 10,2 14 107 30,0 60 10200
M14 12,0 16 115 345 65 12000
M16 14,0 18 123 385 73 14000
P )
M
K )
N
S
H )

=V HacTp. 157

cuttingtools.ceratizit.com

<3xD
NOF =2
g DPX74S
DRAGONSKIN
DCONMS
|
i
i
|
o é
1|
3
DC
140° /]
a8
< 140°
Teepabiil cnnas
10772 ...
Ona DC,; DCONMS, OAL SDL_1 LCF
pesbbbl  mm mm mm ~mm  mm
M3 2,80 6 62 8,8 20 02800
M4 3,70 6 62 11,4 24 03700
M5 465 6 66 136 28 04650
M6 5,55 8 79 165 34 05550
M8 745 10 89 21,0 47 07450
M10 9,30 12 102 255 55 09300
M12 11,20 14 107 30,0 60 11200
M14 13,00 16 15 345 65 13000
M16 15,00 18 123 385 73 15000
P )
M
K °
N
S
H )

=V HacTp. 157
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WNT \ Performance

CBépna TBEPOOCNNABHbIE
CTyneHuatble cBepna

WTX - KopoTtkoe cTyneHuaroe

ceepno 90°

A 117 CBEP/IEHNA 1 3EHKOBAHNA OTBEPCTUIA N0 HAPE3KY Pe3bObl

< 3xD /
% NOF =2
DCONMS

DC

SDL_1

f«—

LCF

140°

Ina
pesbbbl

T w»w=Xx= 710

-V HacTp. 157

02|88

DC.; DCONMS g

14,0

OAL

mm

OAL

SDL_1
mm
1,4
13,6
16,5
21,0
25,5
30,0
34,5
38,5

WTX - KopoTtkoe cTyneHuaroe

A [I117 CBEP/IEHNA 1 3EHKOBAHMA OTBEPCTIN N0/ HAKATKY Pe3bObl

o
ceepno 90
|_NEW_|
<3xD f
DPX74S % @
NOF =2
DRAGONSKIN
\
o
ml_ I8
<]140°
Teepabiil cnnas
10783 ...
Ona DC,; DCONMS
pe3bbbl  mm
03300 M4 3,70
04200 M5 4,65
05000 M6 5,55
06800 M8 745
08500 M10 9,30
10200 M12 11,20
12000 M14 13,00
14000 M16 15,00
° P
M
° K
N
S
o H

mm

OAL

SDL_1
mm
1,4
13,6
16,5
21,0
25,5
30,0
345
38,5

DPX74S
DRAGONSKIN
i
A
Ha__I8
< 140°
TBepabiil cnnas
10788 ...
LCF
mm

24 03700
28 04650
34 05550
47 07450
55 09300
60 11200
65 13000
73 15000

°

°

e}

— Vg HacTp. 157
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CBépna TBEPOOCNNABHbLIE
LleHTpoBouHble ceepna NC

WNT \ Standard

Ceepno ueHTpoBouHoe NC, 3aBOACKOI cTaHAapT

A CO CNnpanbHbIMKN KaHaBKamu

NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A
NOF =2
TiAIN TiAIN TiAIN
- -
s & @
2 ‘
° | |
N |
8 | | | | |
DC
3 // //
w d—
YN (O3 YN (O T3 w8 (O3
<]90° <90° <J120° <J120° <J142° <J142°
Teepabii cniae  TBepabliicnnaB  TBepabii cniaB  TeepbliicnnaB  TBepAabli cnaB  Teepmblii cnnas
10702.. 10716.. 10703.. 10717.. 10704.. 10718..
DC,s OAL LCF
mm mm mm
2 32 6 002 002 " 002 002 " 002 002 "
3 32 8 003 003 " 003 003 " 003 003 "
4 40 10 004 004 " 004 004 " 004 004 "
5 50 13 005 005 " 005 005 " 005 005 "
6 50 13 006 006 006 006 006 006
8 60 23 008 008 008 008 008 008
10 70 24 010 010 010 010 010 010
12 70 24 012 012 012 012 012 012
14 75 26 014 014 014 014 014 014
16 75 29 016 016 016 016 016 016
18 100 35 018 018 018 018 018 018
20 100 35 020 020 020 020 020 020
P o o o) o) o) o
M
K ) ) ) ® ) )
N ° ° ) ) ) )
S
H (¢} ) )

1) Wcnonxenue xsoctosuka DIN 6535 HA

cuttingtools.ceratizit.com

— Vg Ha ctp. 149+150
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WNT \ Standard CBEpna TBEPAOCNABHbIE
LleHTpoBouHble ceepna NC

CBepno ueHTpoBouHoe NC, 3aBoACKON CTaHAAPT, A/IMHHOE

A CO CNnpanbHbIMKN KaHaBKamu

NC-A NC-A NC-A
NOF =2
TIAIN TIAIN TIAIN
2
O
g
DC
!
<190° <J120° <J142°

Teepapiicnnas  TeepAbliicriaB  TBepmblil Cnnas
10724.. 10726.. 10727..
DC.,; OAL LCF

3 66 8 003 " 003 " 003 "
4 74 10 004 " 004 " 004
6 82 13 006 006 006
8 91 23 008 008 008
10 103 24 010 010 010
12 118 24 012 012 012
16 133 29 016 016 016
P o o o
M
K ) ) )
N [ ] (] [ ]
S
H O O (@)
0
1) WcnonHenue xsocTosika DIN 6535 HA — Ve HacTp. 151
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WNT \ Standard

CBépna TBEPOOCNNABHbIE
LleHTpoBOuHbIE CBEpNa

LleHTpoBouHoe ceepno, DIN 333, thopma A

A CO CNMpanbHbIMK KaHaBKaMK

NOF =2

DC ;3 DCONMS ;5

mm
0,50
0,80
1,00
1,25
1,60
2,00
2,50
3,15
4,00
5,00
6,30

T w=x= T

mm
3,15
3,15
3,15
3,15
4,00
5,00
6,30
8,00
10,00
12,50
16,00

OAL
mm
20,0
20,0
31,5
31,5
35,5
40,0
45,0
50,0
56,0
63,0
71,0

SDL_1
mm
0,76
1,07
1,31
1,54
1,94
2,32
2,88
3,49
4,45
5,46
6,78

<1200

TBepablii cnnas

10708 ...

050 "
080 "
100
125
160
200
250
315
400
500
630

1) MCNONHEHWE TONLKO ANA
0AHOCTOPOHHEr0 pesaHus

cuttingtools.ceratizit.com

— V HacTp. 148
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WNT \ Performance

Cnctema CMEeHHbIX ronoBoK

WTX - CeepnunbHad rofioBKa A1d CBEP/1 CO CMEHHBIMU rOJI0BKaMu

A CBEPXA/MHHOE NCMOMHEHNE TONOBKY

A 3 pexyLyne KpOMKN

KomnnekT noctaBku:

CBepnnnbHaA ronoBka 1 AnddepeHUmnanbHbl BUHT

W

rd

<J(
(]
DC
4
DC., OAL
mm mm
14,0 135
141 135
142 135
143 135
144 135
145 140
146 140
147 140
148 140
149 140
150 144
151 144
152 144
153 144
154 144
155 154
156 154
157 154
158 154
159 154
160 154
161 154
16,2 154
163 154
164 154
165 163
166 16,3
16,7 163
16,8 163
169 163
170 163
171 163
172 163
173 163
174 163
175 172
176 172
177 172
178 172
179 172
180 172
181 172
182 172
183 172
184 172
185 182
186 182
187 18,2
188 182
189 182
02|92

Ti750

<] 140°
Teepablit cnnas

10925 ...

140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165
166
167
168
169
170
17
172
173
174
175
176
177
178
179
180
181
182
183
184
185
186
187
188
189

DC .7
mm
19,0
19,1
19,2
19,3
19,4
19,5
19,6
19,7
19,8
19,9
20,0
20,1
20,2
20,3
20,4
20,5
20,6
20,7
20,8
20,9
21,0
21,1
21,2
21,3
21,4
21,5
21,6
21,7
21,8
21,9
22,0
22,1
22,2
22,3
22,4
22,5
22,6
22,7
22,8
22,9
23,0
23,1
23,2
23,3
234
23,5
23,6
23,7
23,8
23,9
24,0
24,1
24,2
24,3
24.4
24,5
24,6
24,7
24,8
24,9
25,0

O T »w=xz= T

OAL
mm
18,2
18,2
18,2
18,2
18,2
19,1
19,1
19,1
19,1
19,1
19,1
19,1
19,1
19,1
19,1
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,9
219
21,9
219
21,9
21,9
219
21,9
219
21,9
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
23,8
23,8
23,8
23,8
23,8
23,8

10925 ...

190
191
192
193
194
195
196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
211
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233
234
235
236
237
238
239
240
241
242
243
244
245
246
247
248
249
250

— V HacTp. 156
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WNT \ Performance

Cnctema CMEeHHbIX ronoBoK

WTX - CeepnunbHad rofioBKa A1d CBEP/1 CO CMEHHBIMU rOJI0BKaMu

A CBEPXA/MHHOE NCMOMHEHNE TONOBKY

A 3 pexyLyne KpOMKN

KomnnekT noctaBku:

CBepnnnbHaA ronoBka 1 AnddepeHUmnanbHbl BUHT

W

g

é
o
DC
!
DC,, OAL
mm mm
251 238
252 2338
253 238
254 238
255 247
256 247
257 247
258 247
259 247
26,0 247
26,1 247
2,2 247
26,3 247
264 247
265 256
266 256
26,7 256
268 256
26,9 256
270 256
271 256
272 256
273 256
274 256
275 266
276 266
277 268
278 266
279 266
280 266
281 266
282 266
283 266
284 266
285 275
286 275
287 275
288 275
289 275
20 275
201 275
202 275
293 275
204 275
295 284
206 284
207 284
208 284
299 284
30,0 284

cuttingtools.ceratizit.com

Ti750

<] 140°
Teepablit cnnas

10925 ...

251
252
253
254
255
256
257
258
259
260
261
262
263
264
265
266
267
268
269
270
271
272
273
274
275
276
277
278
279
280
281
282
283
284
285
286
287
288
289
290
291
292
293
294
295
296
297
298
299
300

DC .
mm
30,1
30,2
30,3
30,4
30,5
30,6
30,7
30,8
30,9
31,0
31,1
31,2
31,3
31,4
31,5
31,6
31,7
31,8
31,9
32,0

©O T »w=xz= T

OAL
mm
284
284
28,4
28,4
29,3
29,3
29,3
29,3
29,3
29,3
29,3
29,3
29,3
29,3
30,3
30,3
30,3
30,3
30,3
30,3

10925 ...

301
302
303
304
305
306
307
308
309
310
311
312
313
314
315
316
317
318
319
320

— v HacTp. 156
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WNT \ Performance

Cnctema CMEeHHbIX ronoBoK

WTX - Kopnyc cBepna co CMeHHbIMU WTX - Kopnyc cBepna co CMeHHbIMU
r0/I0BKaMi rosI0BKami
KomnnekT noctaBku: KomnnekT noctaBku:
PyuKa K/1to4ya 1 CMeHHaA HacaaKka PyuKa K/to4a n CMeHHaA Hacaaka
<0 g# T <0 T =
| III)D(I):ONMS | L[)DCFONMS

I

-
<
(@]
w
[&]
o) 2 —
) -
A

R

OAL

LCF

DC . DC [
SRR we ([0 T3
10914 ... 10 916 ...
DC DCONMS s OAL LCF LU DF Mowenrsaraxxu DC DCONMS s OAL LCF LU DF Mowenrsaraxku
mm mm mm mm mm mm Nm mm mm mm mm mm mm Nm

14,00 - 14,49 16 120 72 48 20 0,7 140 14,00 - 14,49 16 149 101 77 20 0,7 140
14,50 - 14,99 16 122 74 49 20 0,7 145 14,50 - 14,99 16 152 104 79 20 0,7 145
15,00 - 15,49 16 124 76 51 25 0,7 150 15,00 - 15,49 16 155 107 82 25 0,7 150
15,50 - 16,49 20 131 81 54 25 0,7 155 15,50 - 16,49 20 164 114 87 25 0,7 155
16,50 - 17,49 20 135 85 58 25 0,7 165 16,50 - 17,49 20 170 120 93 25 0,7 165
17,50 - 18,49 20 140 90 61 25 1,3 175 17,50 - 18,49 20 177 127 98 25 1,3 175
18,50 - 19,49 25 150 94 64 31 1,3 185 18,50 - 19,49 25 189 133 103 31 1,3 185
19,50 - 20,49 25 155 99 68 31 2,0 195 19,50 - 20,49 25 196 140 109 31 2,0 195
20,50 - 21,49 25 159 103 71 31 2,0 205 20,50 - 21,49 25 202 146 114 31 2,0 205
21,50 - 22,49 25 164 108 74 31 2,0 215 21,50 - 22,49 25 209 153 119 31 2,0 215
22,50 - 23,49 25 168 112 78 31 2,0 225 22,50 - 23,49 25 215 159 124 31 2,0 225
23,50 - 24,49 25 173 117 81 31 2,0 235 23,50 - 24,49 25 222 166 130 31 2,0 235
24,50 - 25,49 32 182 122 84 38 31 245 24,50 - 25,49 32 233 173 135 38 31 245
25,50 - 26,49 32 186 126 87 38 31 255 25,50 - 26,49 32 239 179 140 38 3,1 255
26,50 - 27,49 32 191 131 91 38 31 265 26,50 - 27,49 32 246 186 146 38 3,1 265
27,50 - 28,49 32 195 135 94 38 31 275 27,50 - 28,49 32 252 192 151 38 31 275
28,50 - 29,49 32 200 140 97 38 5,6 285 28,50 - 29,49 32 259 199 156 38 5,6 285
29,50 - 30,49 32 204 144 101 38 5,6 295 29,50 - 30,49 32 265 205 162 38 5,6 295
30,50 - 31,49 32 209 149 104 38 5,6 305 30,50 - 31,49 32 272 212 167 38 5,6 305
31,50 - 32,49 32 213 153 107 38 5,6 315 31,50 - 32,49 32 278 218 172 38 5,6 315

DD N e

CMeHHas BcTaBka Pyuka [JuHamomeTpuueckan NnddeperunansHbii

pyKoATKa BUHT

80022.. 80020.. 80023.. 10950...

KomnnexTytowue

DC

14,00- 14,49 007 025 012 064
14,50- 14,99 007 025 012 064
15,00- 15,49 007 025 012 064
15,50 - 16,49 007 025 012 064
16,50 - 17,49 007 025 012 064
17,50- 18,49 008 025 060 065
18,50- 19,49 008 025 060 065
19,50-20,49 010 025 060 066
20,50-21,49 010 025 060 066
21,50-22,49 010 025 060 066
22,50-23,49 010 025 060 066
23,50-24,49 010 025 060 066
24,50- 25,49 015 025 060 067
25,50-26,49 015 025 060 067
26,50-27,49 015 025 060 067
27,50-28,49 015 025 060 067
28,50-29,49 015 025 060 068
29,50-30,49 015 025 060 068
30,50- 31,49 015 025 060 068
31,50- 32,49 015 025 060 068

02194 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Cnctema CMEeHHbIX ronoBoK

WTX - Kopnyc cBepna co CMeHHbIMU
r0/I0BKaMi

KomnnekT noctaBku:
Pyuka Kkitoua 1 cMeHHaA Hacaaka

YV,
A Change
<8&D */ % m Feed

DF
i DCONMS
gl
3 §
DC -
SRR
10917 ...
DC DCONMS s OAL LCF LU DF Movetrsaraxku
mm mm mm mm mm mm Nm
14,00 - 14,49 16 192 121 116 20 0,7 14000
14,50 - 14,99 16 197 125 120 20 0,7 14500
15,00 - 15,49 16 202 129 124 25 0,7 15000
15,50 - 16,49 20 213 137 132 25 0,7 15500
16,50 - 17,49 20 223 146 140 25 0,7 16500
17,50 - 18,49 20 232 154 148 25 1,3 17500
18,50 - 19,49 25 248 162 156 31 1,3 18500
19,50 - 20,49 25 257 171 164 31 2,0 19500
20,50 - 21,49 25 267 179 172 3 2,0 20500
21,50 - 22,49 25 276 187 180 31 2,0 21500
22,50 - 23,49 25 286 195 188 31 2,0 22500
23,50 - 24,49 25 295 204 196 31 2,0 23500
24,50 - 25,49 32 309 212 204 38 31 24500
25,50 - 26,49 32 319 220 212 38 31 25500
26,50 - 27,49 32 328 229 220 38 31 26500
27,50 - 28,49 32 338 237 228 38 31 27500
28,50 - 29,49 32 342 245 236 38 5,6 28500
29,50 - 30,49 32 352 254 244 38 5,6 29500
30,50 - 31,49 32 361 262 252 38 5,6 30500
31,50 - 32,49 32 371 270 260 38 5,6 31500
DD N e
CMeHHas BcTaBka Pyuka [JuHamomeTpuueckan NnddeperunansHbii
pyKOATKA BUHT

80022.. 80020.. 80023.. 10950...
KomnnexTytowue
DC
14,00- 14,49 007 025 012 064
14,50-14,99 007 025 012 064
15,00- 15,49 007 025 012 064
15,50-16,49 007 025 012 064
16,50- 17,49 007 025 012 064
17,50-18,49 008 025 060 065
18,50- 19,49 008 025 060 065
19,50-20,49 010 025 060 066
20,50-21,49 010 025 060 066
21,50-22,49 010 025 060 066
22,50-23,49 010 025 060 066
23,50-24,49 010 025 060 066
24,50 - 25,49 015 025 060 067
25,50-26,49 015 025 060 067
26,50-27,49 015 025 060 067
27,50-28,49 015 025 060 067
28,50-29,49 015 025 060 068
29,50-30,49 015 025 060 068
30,50-31,49 015 025 060 068
31,50-32,49 015 025 060 068

cuttingtools.ceratizit.com 02|95



WNT \ Performance CBépna TBEPOOCNNIABHbIE
Cuctema CMEHHBbIX F0f0BOK

WTX - CBepnunbHan ronoska As1d CBEP CO CMEHHbIMI FONOBKaMI

A YONMHEHHOE UCMO/THEHNE TOJI0BKK

N @ Change Change Change Change

UNI P VA clc]
NOF =2

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

: t p
R A 1 1 /
Pl
d
<]140° <]138° <J138° <] 140° <] 140°
Teepabiicnnas  TeepAablicnnaB  TBepdblid cnnas  Teepabli cnnae  TBepAblid cnias
10919... 10923.. 10921.. 10924.. 10922..
DC ymz  OAL
mm mm
12,0 107 12000 120 120 120 120
12,1 10,7 12100 121 121 121 121
122 107 12200 122 122 122 122
12,3 10,7 12300 123 123 123 123
124 10,7 12400 124 124 124 124
12,5 10,7 12500 125 125 125 125
126 10,7 12600 126 126 126 126
12,7 107 12700 127 127 127 127
12,8 10,7 12800 128 128 128 128
12,9 107 12900 129 129 129 129
13,0 107 13000 130 130 130 130
13,1 10,7 13100 131 131 131 131
13,2 107 13200 132 132 132 132
13,3 10,7 13300 133 133 133 133
134 107 13400 134 134 134 134
135 11,3 13500 135 135 135 135
136 11,3 13600 136 136 136 136
13,7 113 13700 137 137 137 137
138 11,3 13800 138 138 138 138
139 11,3 13900 139 139 139 139
14,0 113 14000 140 140 140 140
14,1 11,3 14100 141 141 141 141
142 113 14200 142 142 142 142
143 11,3 14300 143 143 143 143
144 113 14400 144 144 144 144
145 11,3 14500 145 145 145 145
146 113 14600 146 146 146 146
147 113 14700 147 147 147 147
148 11,3 14800 148 148 148 148
149 113 14900 149 149 149 149
150 11,3 15000 150 150 150 150
15,1 11,3 15100 151 151 151 151
152 11,3 15200 152 152 152 152
153 113 15300 153 153 153 153
154 11,3 15400 154 154 154 154
155 11,9 15500 155 155 155 155
15,6 11,9 15600 156 156 156 156
157 11,9 15700 157 157 157 157
158 11,9 15800 158 158 158 158
P ° ° o
M °
K ° ° ) o
N °
S °
H

— V. HacTp. 152-155

@ @ DC,,; ina tunos UNI, P, GG n AL / @ DC,; ana tuna VA

02|96 MponomkeHwe Ha cnenylouleid cTpanuue cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Cnctema CMEeHHbIX ronoBoK

WTX - CeepnunbHad rofioBKa As1d CBEP/1 CO CMEHHBIMU rOJI0BKaMu

A YONMHEHHOE UCMO/THEHNE TOJI0BKK

"ﬂ" @ Change Change Change
P VA GG
NOF =2
# DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

| & & H’

OAL
7

| 4
be \

d
<]140° <]138° <] 138° <] 140° <] 140°
Tepablicnnas  Teepaplit cnnaB  TBepabli cnnaB  Teepablil cniae  TBepAbli CNnaB
10919... 10923.. 10921.. 10924.. 10922..

DC7m OAL
mm mm
15,9 11,9 15900 159 159 159 159
16,0 11,9 16000 160 160 160 160
16,1 11,9 16100 161 161 161 161
16,2 11,9 16200 162 162 162 162
16,3 11,9 16300 163 163 163 163
16,4 11,9 16400 164 164 164 164
16,5 134 16500 165 165 165 165
166 134 16600 166 166 166 166
16,7 134 16700 167 167 167 167
16,8 134 16800 168 168 168 168
16,9 134 16900 169 169 169 169
17,0 13,4 17000 170 170 170 170
17,1 13,4 17100 171 171 171 171
17,2 13,4 17200 172 172 172 172
17,3 13,4 17300 173 173 173 173
17,4 13,4 17400 174 174 174 174
17,5 13,4 17500 175 175 175 175
17,6 13,4 17600 176 176 176 176
17,7 13,4 17700 177 177 177 177
17,8 13,4 17800 178 178 178 178
17,9 13,4 17900 179 179 179 179
180 134 18000 180 180 180 180
18,1 13,4 18100 181 181 181 181
18,2 134 18200 182 182 182 182
18,3 134 18300 183 183 183 183
184 134 18400 184 184 184 184
18,5 134 18500 185 185 185 185
186 134 18600 186 186 186 186
18,7 134 18700 187 187 187 187
18,8 134 18800 188 188 188 188
189 134 18900 189 189 189 189
19,0 134 19000 190 190 190 190
19,1 13,4 19100 191 191 191 191
19,2 134 19200 192 192 192 192
19,3 134 19300 193 193 193 193
194 134 19400 194 194 194 194
195 134 19500 195 195 195 195
196 134 19600 196 196 196 196
197 134 19700 197 197 197 197

P ) ) o

M °

K ° ° ) o

N °

S °

H

0

— Vg Hactp. 152-155

[e)
@ 0 DC,,; inatunos UNI, P, GG n AL/ @ DC,; ana una VA

cuttingtools.ceratizit.com lponomxeHue Ha cneaytoled cTpaHuLe 02|97



WNT \ Performance

Cnctema CMEeHHbIX ronoBoK

WTX - CeepnunbHad rofioBKa As1d CBEP/1 CO CMEHHBIMU rOJI0BKaMu

A YONMHEHHOE UCMO/THEHNE TOJI0BKK

"ﬂ" @ Change Change Change
P VA GG
NOF =2
# DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

| & & H’

OAL
7

| 4
be \

d
<]140° <]138° <] 138° <] 140° <] 140°
Tepablicnnas  Teepaplit cnnaB  TBepabli cnnaB  Teepablil cniae  TBepAbli CNnaB
10919... 10923.. 10921.. 10924.. 10922..

DC7m OAL
mm mm
19,8 134 19800 198 198 198 198
19,9 134 19900 199 199 199 199
20,0 134 20000 200 200 200 200
20,1 13,4 20100 201 201 201 201
20,2 134 20200 202 202 202 202
20,3 134 20300 203 203 203 203
204 134 20400 204 204 204 204
205 154 20500 205 205 205 205
206 154 20600 206 206 206 206
20,7 154 20700 207 207 207 207
208 154 20800 208 208 208 208
209 154 20900 209 209 209 209
21,0 154 21000 210 210 210 210
21,1 15,4 21100 211 211 211 211
21,2 154 21200 212 212 212 212
21,3 154 21300 213 213 213 213
214 154 21400 214 214 214 214
21,5 154 21500 215 215 215 215
216 154 21600 216 216 216 216
21,7 154 21700 217 217 217 217
21,8 154 21800 218 218 218 218
21,9 154 21900 219 219 219 219
220 154 22000 220 220 220 220
22,1 15,4 22100 221 221 221 221
222 154 22200 222 222 222 222
223 154 22300 223 223 223 223
224 154 22400 224 224 224 224
225 154 22500 225 225 225 225
226 154 22600 226 226 226 226
22,7 154 22700 227 227 227 227
228 154 22800 228 228 228 228
229 154 22900 229 229 229 229
230 154 23000 230 230 230 230
23,1 15,4 23100 231 231 231 231
232 154 23200 232 232 232 232
233 154 23300 233 233 233 233
234 154 23400 234 234 234 234
235 154 23500 235 235 235 235
236 154 23600 236 236 236 236

P ) ) o

M °

K ° ° ) o

N °

S °

H

0

— Vg Hactp. 152-155

[e)
@ 0 DC,,; inatunos UNI, P, GG n AL/ @ DC,; ana una VA
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WNT \ Performance

Cnctema CMEeHHbIX ronoBoK

WTX - CeepnunbHad rofioBKa As1d CBEP/1 CO CMEHHBIMU rOJI0BKaMu

A YONMHEHHOE UCMO/THEHNE TOJI0BKK

"ﬂ" @ Change Change Change
P VA GG
NOF =2
# DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

| & & H’

OAL
7

| 4
be \

d
<]140° <]138° <] 138° <] 140° <] 140°
Tepablicnnas  Teepaplit cnnaB  TBepabli cnnaB  Teepablil cniae  TBepAbli CNnaB
10919... 10923.. 10921.. 10924.. 10922..

DC7m OAL
mm mm
23,7 154 23700 237 237 237 237
238 154 23800 238 238 238 238
239 154 23900 239 239 239 239
240 154 24000 240 240 240 240
24,1 15,4 24100 24 24 241 241
242 154 24200 242 242 242 242
243 154 24300 243 243 243 243
244 154 24400 244 244 244 244
245 174 24500 245 245 245 245
246 174 24600 246 246 246 246
247 174 24700 247 247 247 247
248 174 24800 248 248 248 248
249 174 24900 249 249 249 249
250 174 25000 250 250 250 250
25,1 174 25100 251 251 251 251
252 174 25200 252 252 252 252
253 174 25300 253 253 253 253
254 174 25400 254 254 254 254
255 174 25500 255 255 255 255
256 174 25600 256 256 256 256
257 174 25700 257 257 257 257
258 174 25800 258 258 258 258
259 174 25900 259 259 259 259
26,0 174 26000 260 260 260 260
26,1 174 26100 261 261 261 261
26,2 174 26200 262 262 262 262
26,3 174 26300 263 263 263 263
264 174 26400 264 264 264 264
26,5 174 26500 265 265 265 265
266 174 26600 266 266 266 266
26,7 174 26700 267 267 267 267
26,8 174 26800 268 268 268 268
269 174 26900 269 269 269 269
27,0 174 27000 270 270 270 270
271 17,4 27100 2n 2 21 271
27,2 174 27200 272 272 272 272
27,3 174 27300 273 273 273 273
27,4 174 27400 274 274 274 274
27,5 174 27500 275 275 275 275

P ) ) o

M °

K ° ° ) o

N °

S °

H

0

— Vg Hactp. 152-155

[e)
@ 0 DC,,; inatunos UNI, P, GG n AL/ @ DC,; ana una VA

cuttingtools.ceratizit.com lponomxeHue Ha cneaytoled cTpaHuLe 02|99



WNT \ Performance

Cnctema CMEeHHbIX ronoBoK

WTX - CeepnunbHad rofioBKa As1d CBEP/1 CO CMEHHBIMU rOJI0BKaMu

A YONMHEHHOE UCMO/THEHNE TOJI0BKK

"ﬂ" @ Change Change Change
P VA GG
NOF =2
# DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

| & & H’

OAL
7

| 4
be \

d
<]140° <]138° <] 138° <] 140° <] 140°
Tepablicnnas  Teepaplit cnnaB  TBepabli cnnaB  Teepablil cniae  TBepAbli CNnaB
10919... 10923.. 10921.. 10924.. 10922..

DC7m OAL
mm mm
27,6 174 27600 276 276 276 276
27,7 174 27700 277 277 277 277
27,8 174 27800 278 278 278 278
27,9 174 27900 279 279 279 279
280 174 28000 280 280 280 280
28,1 174 28100 281 281 281 281
282 174 28200 282 282 282 282
283 174 28300 283 283 283 283
284 174 28400 284 284 284 284
285 184 28500 285 285 285 285
286 184 28600 286 286 286 286
28,7 184 28700 287 287 287 287
28,8 184 28800 288 288 288 288
289 184 28900 289 289 289 289
290 184 29000 290 290 290 290
29,1 18,4 29100 291 291 291 291
292 184 29200 292 292 292 292
293 184 29300 293 293 293 293
294 184 29400 294 294 294 294
295 184 29500 295 295 295 295
296 184 29600 296 296 296 296
297 184 29700 297 297 297 297
298 184 29800 298 298 298 298
299 184 29900 299 299 299 299
30,0 184 30000 300 300 300 300
30,1 18,4 30100 301 301 301 301
30,2 184 30200 302 302 302 302
30,3 184 30300 303 303 303 303
304 184 30400 304 304 304 304
305 184 30500 305 305 305 305
306 184 30600 306 306 306 306
30,7 184 30700 307 307 307 307
30,8 184 30800 308 308 308 308
309 184 30900 309 309 309 309
31,0 184 31000 310 310 310 310
31,1 18,4 31100 311 311 311 311
31,2 184 31200 312 312 312 312
31,3 184 31300 313 313 313 313
31,4 184 31400 314 314 314 314

P ) ) o

M °

K ° ° ) o

N °

S °

H

0

— Vg Hactp. 152-155

[e)
@ 0 DC,,; inatunos UNI, P, GG n AL/ @ DC,; ana una VA
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WNT \ Performance CBépna TBEPOOCNNABHbIE
Cuctema CMEHHBbIX F0f0BOK

WTX - CBepnunbHan ronoska As1d CBEP CO CMEHHbIMI FONOBKaMI

A YONMHEHHOE UCMO/THEHNE TOJI0BKK

W

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

Change Change Change
P VA GG

: ‘ h 4
DC
d
<]140° <]138° <J138° <] 140° <] 140°
Teepabiii cnnas  Teepawli cnnas  TeepAbliicriaB  TBeppblil cnnas  Tepablid cnnas
10919... 10923.. 10921.. 10924.. 10922..
DC ymz  OAL
mm mm
31,5 184 31500 315 315 315 315
316 184 31600 316 316 316 316
31,7 184 31700 317 317 317 317
31,8 184 31800 318 318 318 318
31,9 184 31900 319 319 319 319
320 184 32000 320 320 320 320
325 243 32500 325
33,0 243 33000 330
335 243 33500 335
340 243 34000 340
345 243 34500 345
350 243 35000 350
355 26,3 35500 355
36,0 26,3 36000 360
36,5 26,3 36500 365
370 263 37000 370
375 263 37500 375
38,0 26,3 38000 380
385 26,3 38500 385
39,0 26,3 39000 390
395 26,3 39500 395
40,0 26,3 40000 400
40,5 26,3 40500 405
4,0 263 41000 410
P ° ° o)
M °
K ° ° ° °
N )
S °
H

— V. Hactp. 152-155

a @ DC,;; inatunos UNI, P, GG AL / @ DCy; ana tuna VA
1l
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WNT \ Performance

Cnctema CMEeHHbIX ronoBoK

WTX - Kopnyc cBepna co CMeHHbIMU WTX - Kopnyc cBepna co CMeHHbIMU
r0NI0BKaMun r0ONoBKAMI
A CpaananbHeIMu 3y0bamn A CpannansHuMu 3y0bamn
KomnnekT noctaBku: KomnnekT noctaBku:
OnaxKOoBbIV KNOY OnaxKoBbIli KNOY
<1xD % g W Change <3xD % g W

DCONMS -

OAL

LCF

DC

w3 3 w0 3
10911 ... 10913...
DC DCONMS s OAL LCF LU MomenT3ataxku DC DCONMS s OAL LCF LU Momen3araxku
mm mm mm mm mm Nm mm mm mm mm mm Nm
12,00 - 12,49 14 81 29 125 1,0 120 12,00 - 12,49 14 100 53 380 1,0 120
12,50 - 12,99 14 81 29 13,0 1,0 125 12,50 - 12,99 14 105 55 390 1,0 125
13,00 - 13,49 14 81 31 135 1,0 130 13,00 - 13,49 14 105 57 40,0 1,0 130
13,50 - 13,99 16 86 32 140 1,3 135 13,50 - 13,99 16 110 59 420 1,3 135
14,00 - 14,49 16 86 33 145 1,3 140 14,00 - 14,49 16 115 61 430 1,3 140
14,50 - 14,99 16 91 34 150 1,3 145 14,50 - 14,99 16 115 63 450 1,3 145
15,00 - 15,49 16 91 36 155 1,3 150 15,00 - 15,49 16 115 65 46,0 1,3 150
15,50 - 16,49 20 97 38 16,5 1,3 161 15,50 - 16,49 18 120 70 50,0 1,3 160
15,50 - 16,49 18 92 38 16,5 1,3 160 15,50 - 16,49 20 125 70 50,0 1,3 161
16,50 - 17,49 18 94 40 17,5 35 165 16,50 - 17,49 18 125 74 530 35 165
16,50 - 17,49 20 99 40 175 3,5 166 16,50 - 17,49 20 130 74 50,0 3,5 166
17,50 - 18,49 20 104 43 185 35 176 17,50 - 18,49 18 130 78 550 35 175
17,50 - 18,49 18 99 43 18,5 3,5 175 17,50 - 18,49 20 135 78 50,0 3,5 176
18,50 - 19,49 20 99 45 195 35 185 18,50 - 19,49 20 135 82 58,0 35 185
19,50 - 20,49 20 104 47 205 3,5 195 19,50 - 20,49 20 140 87 620 3,5 195
20,50 - 21,49 25 11 49 21,5 35 205 20,50 - 21,49 25 150 91 650 35 205
21,50 - 22,49 25 116 52 225 3,5 215 21,50 - 22,49 25 155 95 67,0 3,5 215
22,50 - 23,49 25 116 54 235 3,5 225 22,50 - 23,49 25 160 99 70,0 3,5 225
23,50 - 24,49 25 121 56 24,5 40 235 23,50 - 24,49 25 165 103 73,0 3,5 235
24,50 - 25,49 25 123 59 255 40 245 24,50 - 25,49 25 165 108 77,0 40 245
25,50 - 26,49 25 123 61 26,5 40 255 25,50 - 26,49 25 175 112 80,0 40 255
26,50 - 27,49 25 128 63 275 40 265 26,50 - 27,49 25 175 116 82,0 40 265
27,50 - 28,49 25 128 66 285 4,0 275 27,50 - 28,49 25 180 120 85,0 40 275
28,50 - 29,49 32 134 68 295 40 285 28,50 - 29,49 32 190 124 88,0 40 285
29,50 - 30,49 32 139 70 305 40 295 29,50 - 30,49 32 195 129 2,0 40 295
30,50 - 31,49 32 139 75 315 40 305 30,50 - 31,49 32 195 133 94,0 40 305
31,50 - 32,49 32 139 75 325 4,0 315 31,50 - 32,49 32 200 137 97,0 40 315
32,50 - 33,49 32 150 78 335 6,0 325 32,50 - 33,49 32 210 144 1005 6,0 325
33,50 - 34,49 32 150 79 345 6,0 335 33,50 - 34,49 32 215 148 103,5 6,0 335
34,50 - 35,49 32 150 82 355 6,0 345 34,50 - 35,49 32 220 153 106,5 6,0 345
35,50 - 37,49 32 152 86 375 6,0 355 35,50 - 37,49 32 227 161 1125 6,0 355
37,50 - 39,49 32 157 91 395 6,0 375 37,50 - 39,49 32 237 170 1185 6,0 375
39,50 - 41,00 32 167 95 415 6,0 395 39,50 - 41,00 32 247 178 1245 6,0 395
f — &
WeCTUrPaHHNK WECTUrPaHHNK Pe3b6oBoil WTndT
80950... 80950 ... 10 950....
KomnnekTtyiowme
AnA inameTpa ceepna co CMEHHOW ronoBKoi
12,00- 12,49 SW1,3 132 M2,5x0,45x5 025
12,50-13,49 SW1,3 132 M2,5x0,45x 6 026
13,50- 14,49 SW1,5 133 M3x0,5x6 031
14,50 - 16,49 SW1,5 133 M3x0,5x7 030
16,50 - 20,49 SW2 134 M4x0,5x75 040
20,50 - 24,49 SW2 134 M4 x0,5x 10 041
24,50-28,49 SW2,5 135 M5x0,5x 11 050
28,50-32,49 SW25 135 M5x0,5x 14 051
32,50-35,49 SW3 136 M6x0,5x 16 060
35,50-39,49 SW3 136 M6 x0,5x 18 061
39,50- 41,00 SW3 136 M6 x0,5x 20 062

02]102 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Cnctema CMEeHHbIX ronoBoK

WTX - Kopnyc cBepna co CMeHHbIMU WTX - Kopnyc cBepna co CMeHHbIMU
r0NI0BKaMun r0ONoBKAMI
A CpaananbHeIMu 3y0bamn A CpannansHuMu 3y0bamn
KomnnekT noctaBku: KomnnekT noctaBku:
OnaxKOoBbIV KNOY OnaxKoBbIli KNOY
<5xD % g W Change < 8xD W *{

DCONMS

OAL

LCF

DC

(O3 (O[3
10915... 10918...
DC DCONMS s OAL LCF LU Mowenrsaraxku DC DCONMS s OAL LCF LU Moment3araxu
mm mm mm mm mm Nm mm mm mm mm mm Nm
12,00 - 12,49 14 125 78 620 1,0 120 12,00 - 12,49 14 165 116 100 1,0 120
12,50 - 12,99 14 130 81 65,0 1,0 125 12,50 - 12,99 14 170 121 104 1,0 125
13,00 - 13,49 14 130 84 670 1,0 130 13,00 - 13,49 14 175 126 108 1,0 130
13,50 - 13,99 16 140 88 70,0 1,3 135 13,50 - 13,99 16 180 129 111 1,3 135
14,00 - 14,49 16 140 90 720 1,3 140 14,00 - 14,49 16 185 134 115 1,3 140
14,50 - 14,99 16 145 94 750 1,3 145 14,50 - 14,99 16 190 139 120 1,3 145
15,00 - 15,49 16 145 96 770 1,3 150 15,00 - 15,49 16 195 144 124 1,3 150
15,50 - 16,49 18 155 103 82,0 1,3 160 15,50 - 16,49 18 205 152 131 1,3 160
15,50 - 16,49 20 160 103 82,0 1,3 161 15,50 - 16,49 20 210 152 131 1,3 161
16,50 - 17,49 18 160 109 87,0 35 165 16,50 - 17,49 18 215 161 138 35 165
16,50 - 17,49 20 165 109 87,0 3,5 166 16,50 - 17,49 20 220 161 138 3,5 166
17,50 - 18,49 18 165 115 92,0 35 175 17,50 - 18,49 18 220 171 147 35 175
17,50 - 18,49 20 170 115 92,0 3,9 176 17,50 - 18,49 20 225 171 147 3,9 176
18,50 - 19,49 20 175 121 97,0 35 185 18,50 - 19,49 20 235 180 155 3,5 185
19,50 - 20,49 20 180 128 102,0 3,5 195 19,50 - 20,49 20 240 189 163 3,5 195
20,50 - 21,49 25 195 134 107,0 35 205 20,50 - 21,49 25 260 198 170 35 205
21,50 - 22,49 25 200 140 112,0 3,5 215 21,50 - 22,49 25 270 207 178 3,9 215
22,50 - 23,49 25 205 146 1170 3,5 225 22,50 - 23,49 25 275 217 187 3,5 225
23,50 - 24,49 25 210 152 122,0 3,5 235 23,50 - 24,49 25 285 226 194 3,5 235
24,50 - 25,49 25 220 159 1270 40 245 24,50 - 25,49 25 295 235 202 40 245
25,50 - 26,49 25 225 165 132,0 40 255 25,50 - 26,49 25 305 244 210 40 255
26,50 - 27,49 25 230 171 1370 40 265 26,50 - 27,49 25 315 253 218 40 265
27,50 - 28,49 25 240 177 1420 4.0 275 27,50 - 28,49 25 325 263 226 40 275
28,50 - 29,49 32 250 183 146,0 40 285 28,50 - 29,49 32 340 272 234 40 285
29,50 - 30,49 32 255 190 152,0 40 295 29,50 - 30,49 32 345 281 242 40 295
30,50 - 31,49 32 260 196 157,0 40 305 30,50 - 31,49 32 355 290 249 40 305
31,50 - 32,49 32 265 202 162,0 4,0 315 31,50 - 32,00 32 360 299 257 40 315
32,50 - 33,49 32 275 210 1675 6,0 325
33,50 - 34,49 32 285 217 1725 6,0 335
34,50 - 35,49 32 290 224 1775 6,0 345
35,50 - 37,49 32 302 236 1875 6,0 355
37,50 - 39,49 32 317 249 1975 6,0 375
39,50 - 41,00 32 327 261 2075 6,0 395
f — &
WeCTUrPaHHNK WECTUrPaHHNK Pe3b6oBoil WTndT
80950... 80950 ... 10 950....
KomnnekTtyiowme
AnA inameTpa ceepna co CMEHHOW ronoBKoi
12,00- 12,49 SW1,3 132 M2,5x0,45x5 025
12,50-13,49 SW1,3 132 M2,5x0,45x 6 026
13,50- 14,49 SW1,5 133 M3x0,5x6 031
14,50 - 16,49 SW1,5 133 M3x0,5x7 030
16,50 - 20,49 SW2 134 M4x0,5x75 040
20,50 - 24,49 SW2 134 M4 x0,5x 10 041
24,50-28,49 SW2,5 135 M5x0,5x 11 050
28,50-32,49 SW25 135 M5x0,5x 14 051
32,50-35,49 SW3 136 M6x0,5x 16 060
35,50-39,49 SW3 136 M6 x0,5x 18 061
39,50- 41,00 SW3 136 M6 x0,5x 20 062
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WNT \ Performance

Cnctema CMEeHHbIX ronoBoK

WTX - Kopnyc cBepna co CMeHHbIMU
r0/I0BKaMi

A CpaananbHbIMm 3yGbami
KomnnekT noctaBku:
OnaXkKoBbIA KKou

i
<12xD m % Change

DCONMS

OAL

f
f
DC ] t

LCF

he[(a 3
10912 ...
DC DCONMS s OAL LCF LU MomenT3ataxku
mm mm mm mm mm Nm

12,00 - 12,49 14 210 162 150 1,0 12000
12,50 - 12,99 14 216 168 156 1,0 12500
13,00 - 13,49 14 223 175 162 1,0 13000
13,50 - 13,99 16 235 182 168 1,3 13500
14,00 - 14,49 16 242 189 174 1,3 14000
14,50 - 14,99 16 248 195 180 1,3 14500
15,00 - 15,49 16 255 202 186 1,3 15000
15,50 - 16,49 18 262 209 198 1,3 15500
16,50 - 17,49 18 275 222 210 3,5 16500
17,50 - 18,49 18 289 236 222 35 17500
18,50 - 19,49 20 304 249 234 3,5 18500
19,50 - 20,49 20 318 263 246 35 19500
20,50 - 21,49 25 337 276 258 3,5 20500
21,50 - 22,49 25 351 290 270 35 21500
22,50 - 23,49 25 364 303 282 3,5 22500
23,50 - 24,49 25 378 317 294 3,5 23500
24,50 - 25,49 25 391 330 306 40 24500
25,50 - 26,49 25 405 344 318 40 25500
26,50 - 27,49 25 418 357 330 40 26500
27,50 - 28,49 25 432 371 342 40 27500
28,50 - 29,49 32 449 384 354 40 28500
29,50 - 30,49 32 463 398 366 40 29500
30,50 - 31,49 32 476 411 378 40 30500
31,50 - 32,00 32 490 425 390 40 31500

f — ~ e

LWECTUrPaHHNK LWECTUIPAHHNK Pe3b60Boi WTHGT

80950... 80950 ... 10950 ...

KomnnekTytowue
ANA AMaMeTpa cBepNa co CMEHHO roNnoBKoM
12,00- 12,49 SW1,3 132 M2,5x0,45x5 025
12,50- 13,49 SW1,3 132 M2,5 x 0,45 x 6 026
13,50- 14,49 SW1,5 133 M3x0,5x6 031
14,50 - 16,49 SW1,5 133 M3x0,5x7 030
16,50 - 20,49 SW2 134 M4 x0,5x75 040
20,50-24,49 SW2 134 M4 x0,5x 10 041
24,50 - 28,49 SW25 135 M5x0,5x 11 050
28,50-32,49 SW2,5 135 M5x0,5x 14 051
32,50-35,49 SW3 136 M6 x0,5x 16 060
35,50-39,49 SW3 136 M6 x0,5x 18 061
39,50-41,00 SW3 136 M6 x0,5x 20 062
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CBépna TBEPOOCNNIABHbIE
LlentpoBouHsie ceepna NC MultiChange

WNT \ Performance

MultiChange - 0630p nporpammsl

CtabunbHaa cuctema cMeHHbIx ronoBok MultiChange o6ecneunBaeT ObICTPYI0 CMEHY UHCTPYMEHTA. bnarogapa opueHTMpOBaHHOI Ha
BbICOKYI0 CTabWbHOCTL KOHCTPYKLWW 11 BEICOKOW TOYHOCTM MO paanansHoMy O1UeHNto, AaHHasA CUCTEMA PeXYLLMX FON0BOK ABNABTCA
CaMoW HaIeXKHOW 11 TOUHOW Ha PhIHKE. B cnepyrolx pa3nenax npeAcTaBneHbl pasanyHble PexyLe roNoBKy, Cpeam KoTophIX HanaeTcs
ONMTUMANbHBIA BAPUAHT NOUTY NOA KAXAbIA CyYat NPUMEHEHUA.

Pa3BepTku 1 3eHKepbI

A PaSBepTKa [1A CKBO3HbIX OTBBDCTV]VI
@ 8-30,2 MM, BKA. cneynansHblil anametp / ZEFP* 4-6

A PasBepTka AnA rnyxux 0TBEPCTUNA
0 12,2-30,2 MM, BKN. cnelunanbHblil anametp / ZEFP* 6

— pasfnen 4 «<Pa3BepTKu U 3eHKepbI»

*ZEFP = Konnyectso 3y0bes

TBepaocnnasHbie Ppessl

a TeepaocnnasHas pagnycHas ppesa
210,12, 16,20 mm / ZEFP* 4

A TBepaocnnaeHan gpesa
mun N, PCR-UNI, PCR-ALU/ @ 8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP* 3+4

a TBepaocnnasHan (pesa ana YepHOBOW W UMCTOBON 06paboTk 4 TBEpAOCMNABHAA TOPOUAanbHaA hpesa
98,10, 12,16,20 mm/ ZEFP* 4-6 28,10, 12,16, 20 mm/ ZEFP* 3+4

a TeepaocnnasHasa (hpesa ¢ BOrHyThIM Npoduiem
238,10,12,16,20 mm

a TBepaocnnaBHaa uncToBaa mpesa
28,10,12,16,20 mm / ZEFP* 6

a TeepaocnnasHas gpesa Ana yaaneHua sayceHLes
210,12, 16,20 mm / ZEFP* 4+6

a TeepaocnnasHas gpesa Ana BbCOKMX nogau
©8,10,12, 16, 20 mm/ ZEFP* 6

— pasfaen 14 «TsepgocnnasHbie ppesbl»

*ZEFP = konnuectso 3y0bes

[epxaBKu

9
I

A

A [lepxaBka u3 ctanu, CBEPXKOpoTKas
LN./KOHINY, 87°
[innHa 60-90 mMm

4 [lepxasKa u3 cTanu/TBepaoro cnnasa, AsnHHas
LuauHapudeckan
[inuHa 150-200 mm

5
ana coeannenna KLG: 8, 10, 12,16, 20 mm S ana coeannenna KLG: 8, 10, 12, 16, 20 mm
A [lepxaBka 113 CTan/TBepaOro Cniasa, KopoTkaa A [lepxasKa w3 cTann/TBepaoro cnnasa, AsnHHas
UnnuHapudeckan KOHWueckas 87°
[inuHa 85-120 mm 4 nuHa 150-200 mm
9

anacoeannenna KLG: 8, 10, 12, 16, 20 mm

>

[lepxaska u3 cTanu/TBepaoro cniasa, Kopotkas
KOHnueckan 87°

[nuna 85-120 mm

ana coeanHerna KLG: 8, 10, 12, 16, 20 mm

>

[lepxaska 13 TBEPAOTO CNABA, CPEAHEN ANMHbI
Lun./KoHny. 87°

[lnnHa 110-150 mm

ana coeanHerna KLG: 8, 10, 12, 16, 20 mm

- Katanor «3aXumHble npucnocobneHus», rm. «MHCTpymMeHTanbHaA ocHacTKa»

cuttingtools.ceratizit.com

nnacoeannenna KLG: 8, 10, 12, 16, 20 mm

A [lepxaska U3 CTaw/T8epaoro Cnnasa, CBEPXAMHHAA
unnnHapnyeckaan
[nuHa 200-250 mm

ana coeanHenna KLG: 16 1 20 mm
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WNT \ Performance

CBépna TBEPOOCNNIABHbIE

LlentpoBouHsie ceepna NC MultiChange

MultiChange - Cepno ana ueHtposaHua NC

A S7ID =Ttunopasmep
A TQX = MOMEHT 3aTAXKKM
A NOF = KonmuecTBo 3y0bes

NOF =2

DRVS $ZID

o
b

DC
mm

10
12
16
20

T w=x=T

E

s7ID LU DF
mm mm

06 6,0 78
08 75 98
10 90 118
12 120 158
16 150 198

LCF
mm
1
13
16

25

OAL
mm
20,4
26,9
301
37,3
47,2

NOF

NN NN DN

DRVS
mm

10

16

TQX
Nm
50
12,5
15,0
20,0
25,0

Ap arc.

Ti1050

Ti1050 Ti1050

<190°

Teepabiil cnnas

10709 ...

<J120° <J142°

Teepabiii cnnae  TeepAblii cnias

10712... 10714..
080 080
100 100
120 120
160 160
200 200
° °
° °
° °
° °

— V,HacTp. 148

0]
@ [ina paamepos coeanHeHna 06 n 08 06A3aTenbHO BO BPEMA MOHTaXa UCMOIb30BATb ANHAMOMETPUYECKMIA KTHOU.

Mpn HeCTAGNBbHBIX YCNOBUAX NPUMEHEHIA HEOGX0AMMO CHI3UTh PEXMMBI PE3AHNA.

02106
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WNT

CBépna TBEPOOCNNIABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

[pnumMepbl Matepranos K Tabnuuam pexumoB pesaHua

Moarpynna matepnanos  WHpekc
P11
P.1.2
HeneruposanHaactans  P.1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P Huskoneruposanuas crans
P.2.3
P.2.4
P.3.1
BbiCOKONErnpoBaHHa cTanb
u BbicokoneruposanHas  P.3.2
MHCTPYMeHTanbHaa cTanb
P.3.3
P.4.1
Hepxaseiowan cTanb
P.4.2
M.1.1
M Hepxasetowan ctane  M.2.1
M.3.1
K11
Cepblit uyryH
K.1.2
K UyryH ¢ WwapoBuaHbIM K.2.1
rpagutom K.2.2
K.3.1
KoBkuit uyryn
K.3.2
AntomuHuit — N.11
nedopmupyemblil cnnas N.1.2
N.2.1
ANIOMUHUIA — NUTERHHBIA
D N.2.2
N N.2.3
N.3.1
Menb 1 ee cnnasbl
(6poH3a/natyHb) N.3.2
N.3.3
Cnnasel MarHus N.4.1
S.1.1
S.1.2
Xaponpoukbie cnnasel  S.2.1
S.2.2
S
S.2.3
S.3.1
TuTaHoBbIE CNaBbl S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
3akaneHHas cTanb
H1.3
H
H.1.4

OT6eneHHbIN YyryH

BaKaneHHbIN uyryH

H.2.1
H.3.1
o1
o012
o021
022
031

CocraB / MMKpOCTPYKTypa / Tepmuyeckas obpaboTka

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

(heppuTHaA/mMapTeHCUTHaA
MapTeHcuTHaA

aYCTEHUTHAA / ayCTEHNTHO-(heppUTHaA
aycTeHnTHaA

ayCTeHUTHaA / heppuTHaA (aynnexc)
NePAUTHbIN/DepPUTHIA

NEPAUTHbIN (MapTEHCUTHBIN)

(heppUTHbIN

NepANTHbIA

(heppuTHbIi

NepNTHbIA

He NOAAAIOLMACA YNPOUHEHNIO
YNPOYHAEMBIN

<12 % Si, He noaaatoLMIACA YyNPOUYHEHNID
<12 % Si, ynpoyHAeMbIii

>12 % Si, He noAAAIOLWMIACA YNPOYHEHNIO
aBToMarHsle cnnasel, PB> 1%

CuZn, CuSnZn

CusSn, 6eCCBMHLIOBAA MEAb 1
3N1EKTPONIUTUYECKAA MEAb

MarHuii 1 ero cniasebl

Ha 0CHOBE Xenesa

Ha 0CHOBE HUKeNA un Kobansta

YNCTBIA TUTAH

anbha+G6eta-cniassl

6eta-cnnasbl

OTOXOKEHHaA
OTOXOKEHHAA
TepMOyyulLeHHaA
OTOXOKEHHaA
TEPMOYNyuLLEHHaA
OTOXOKEHHaA
TEPMOYNyuLLEHHaA
TEPMOYNyuLLEHHaA
TEPMOYNyULUEHHAA

OTOXOKEHHAA

3aKaNeHHaA 1
oTNyLeHHanA
3aKaneHHaA n
oTnyweHHan

OTOXOKEHHaA
TepMOy/yuLLeHHaA
DPE3K0 OXNaXAeHHaA

TePMOyNYYLLEHHAA

YNPOYHEHHBIIA

YNPOYHEHHBbII

0TOXOKEHHanA
YNPOYHEHHBbII
0TOXOKEHHaA
YNPOYHEHHbIN

JTble

YNPOYHEHHbIN

3aKaNeHHan 1
0TNYLEHHaA
3aKaneHHan n
oTNyLeHHaA
3aKaNeHHaA 1
oTNyLEHHaA
3aKaNeHHaA n
OTNyLEHHaRA

nuToi

3aKaseHHan u
oTnyLeHHaA

Hiuute  HB T HRG
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC
400HB
55 HRC

Homep
matepuana
1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
1.7225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
14301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

0O6o3HayeHune

matepuana
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Homep
marepuana
11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
14034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
14571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

0603HayeHne
matepuana

Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

* MpouHocTb Ha
pacTaxeHue
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WNT \ Performance CBépna TBEPOOCNNIABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

CraHpgapTtHble pexumbl pesanna — WTX - Speed

ny6uHa ceepneHua 3xD ny6uHa ceepnequa 5xD
Speed UNI Speed UNI
10781 .. 10771 ...
v_m/min @3-5 @5-8 @8-12 @12-16 @16-20 v m/min @3-5 @5-8 @8-12 @12-16 @16-20
WHpekc ¢ f f f f f ¢ f f f f f

cBHy™.COK  mm/o6  wmm/o6  mm/o6  mm/o6  mm/o6  CBHYTD.COX  ww/o6  wmm/o6  mm/o6  MM/o6  Mm/06
P1.1 185 0,17 0,24 0,33 0,40 0,45 185 017 0,24 0,33 0,40 0,45
P1.2 180 0,16 0,23 0,31 0,38 043 180 0,16 0,23 0,31 0,38 0,43
P13 170 0,16 0,22 0,30 0,36 0,41 170 0,16 0,22 0,30 0,36 0,41
P1.4 160 0,15 0,21 0,28 0,35 0,39 160 0,15 0,21 0,28 0,35 0,39
P1.5 155 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 155 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
P.2.1 185 0,20 0,29 0,39 0,47 0,53 185 0,20 0,29 0,39 0,47 0,53
P.2.2 170 0,18 0,26 0,35 0,43 0,49 170 0,18 0,26 0,35 0,43 0,49
P.2.3 155 0,17 0,24 0,32 0,39 0,44 155 017 0,24 0,32 0,39 0,44
P.2.4 120 0,16 0,21 0,28 0,34 0,38 120 0,16 0,21 0,28 0,34 0,38
P.3.1 130 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44 130 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44
P.3.2 100 0,14 0,20 0,26 0,32 0,36 100 0,14 0,20 0,26 0,32 0,36
P.3.3 100 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28 100 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28
P.4.1 100 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29 100 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
P.4.2 100 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29 100 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
M.1.1 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
M.2.1 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19
M.3.1 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19
K.1.1 150 0,18 0,28 0,40 0,49 0,56 150 0,18 0,28 0,40 0,49 0,56
K.1.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45
K.2.1 200 0,18 0,27 0,37 0,46 0,52 200 0,18 0,27 0,37 0,46 0,52
K.2.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45
K.3.1 115 0,18 0,25 0,34 0,42 0,48 115 0,18 0,25 0,34 0,42 0,48
K.3.2 100 0,15 0,21 0,28 0,34 0,38 100 0,15 0,21 0,28 0,34 0,38
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

Pexumbl pe3aHna 04eHb CHITbHO 3aBUCAT OT BHELHUX ycnosmﬁ, TaKMX Kak cTabunbHOCTb 3aKPEn/IeHNA MHCTPYMEHTA 11 3arOTOBKIA, MATepUan 1 Thn cTaHka! YkasaHHele
3Ha4YeHnA ABNAKOTCA OPUEHTUPOBOYHBIMI 1 B 3@BUCMOCTYN OT KOHKPETHBIX yCJ'IOBI/II7I MoryT TpEﬁOBaTb KOPPEKTNPOBKM KaK B MEHbLUYIO, TaK 1 B GOI'IbLLIyIO CTOPOHY!

1)

d
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WNT \ Performance Caépna T8paoCNNasHble
MapameTpbl peXUMOB pe3aHua

ny6uHa ceepneHua 8xD

Speed UNI
10782 ...
v, m/min 19 3;—5 [4] 5f—8 @ 8f—12 [4] 12f—16 (4] 16f—20

¢ BHyTp. COX

MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00

=
==
b=
@
EJ
o

M.1.1 65 0,08 012 0,16 0,19 0,22
M.2.1 60 0,07 0,10 0,14 017 0,19
M.3.1 60 0,07 0,10 0,14 017 0,19
K11 150 018 0,28 0,40 0,49 0,56
K.1.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45
K.21 200 0,18 0,27 0,37 0,46 0,52
K.2.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45
K.3.1 115 0,18 0,25 0,34 0,42 0,48
K.3.2 100 0,15 0,21 0,28 0,34 0,38

N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
HA1
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1
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WNT \ Performance CBépna TBEPOOCNNIABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

CraHpapTHble pexumsl pesaHna — WTX - Feed

ny6uHa ceepnerma 5xD

Feed UNI
10789...
V.  @4-6 06-7 ©7-8 0810 010-12 §12-15 @15-17 @17-20
Wugeke - M/MAH f f f f f f f

cBHyT.COK  vm/06  mm/06  mm/06  MM/o6  MM/06  MM/o6  MM/06  MM/06
P11 125 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
P1.2 120 0,27 0,32 0,35 0,40 0,46 0,52 0,56 0,60
P.1.3 115 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
P.1.4 110 0,24 0,29 0,32 0,36 0,41 0,47 0,51 0,54
P.1.5 105 0,23 0,27 0,30 0,34 0,39 0,44 0,48 0,52
P.2.1 125 0,33 0,40 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 075
P22 115 0,30 0,36 0,40 0,45 0,51 0,58 0,63 0,68
P23 105 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
P.2.4 80 0,25 0,29 0,32 0,36 0,41 0,46 0,50 0,54
P.3.1 85 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
P.3.2 70 0,23 0,27 0,30 0,33 0,38 0,43 0,47 0,50
P.3.3 70 0,18 0,22 0,24 0,26 0,30 0,33 0,36 0,38
P.4.1 70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
P.4.2 70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40

M.1.1 55 0,13 0,16 0,18 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
M.2.1 50 0,11 0,14 015 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26
M.3.1 50 o1 0,14 0,15 017 0,20 0,22 0,24 0,26

K11 140 0,38 047 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
K.1.2 115 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
K.2. 185 0,37 0,45 0,50 0,57 0,66 0,75 0,82 0,88
K.2.2 115 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
K.3.1 105 0,35 0,42 0,47 0,53 0,61 0,69 0,76 0,81
K.3.2 90 0,29 0,35 0,38 0,43 0,49 0,55 0,60 0,64
N.1.1 380 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
N.1.2 345 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
N.2.1 290 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.2.2 255 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.2.3 205 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.3.1 230 0,38 047 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
N.3.2 140 0,24 0,29 0,33 0,37 0,43 0,48 0,53 0,57
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

Pexumbl pe3aHna 04eHb CHITbHO 3aBUCAT OT BHELHUX ycnosmﬁ, TaKMX Kak cTabunbHOCTb 3aKPEn/IeHNA MHCTPYMEHTA 11 3arOTOBKIA, MATepUan 1 Thn cTaHka! YkasaHHele
3Ha4YeHnA ABNAKOTCA OPUEHTUPOBOYHBIMI 1 B 3@BUCMOCTYN OT KOHKPETHBIX yCJ'IOBI/II7I MoryT TpEﬁOBaTb KOPPEKTNPOBKM KaK B MEHbLUYIO, TaK 1 B GOI'IbLLIyIO CTOPOHY!

1)

(\\
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WNT \ Performance CBépna TBEPOOCNNIABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

ny6una ceepnerna 8xD n 12xD
Feed UNI
10794 ..,10796 ...

Ve 04-6 26-7 Q7-8 28-10 ©10-12 @12-15 @15-17 @17-20
Mpekc M/ f f f f f f f
cBHyT.COK  vm/o6  mm/06  mm/o6  MM/O6  MM/06  MM/06  MM/06  MM/06
P11 125 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
P.1.2 120 0,27 0,32 0,35 0,40 0,46 0,52 0,56 0,60
P1.3 115 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
P.1.4 110 0,24 0,29 0,32 0,36 0,41 0,47 0,51 0,54
P.1.5 105 0,23 0,27 0,30 0,34 0,39 0,44 0,48 0,52
P.2.1 125 0,33 0,40 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
P.2.2 115 0,30 0,36 0,40 0,45 0,51 0,58 0,63 0,68
P.2.3 105 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
P.2.4 80 0,25 0,29 0,32 0,36 0,41 0,46 0,50 0,54
P.3.1 85 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
P.3.2 70 0,23 0,27 0,30 0,33 0,38 0,43 0,47 0,50
P.3.3 70 0,18 0,22 0,24 0,26 0,30 0,33 0,36 0,38
P.4.1 70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
P.4.2 70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40

M.1.1 55 013 0,16 018 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
M.2.1 50 0,11 0,14 015 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26
M.3.1 50 o1 0,14 0,15 017 0,20 0,22 0,24 0,26

K11 140 0,38 0,47 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
K.1.2 115 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
K.2.1 185 0,37 0,45 0,50 0,57 0,66 0,75 0,82 0,88
K.2.2 115 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
K.3.1 105 0,35 0,42 0,47 0,53 0,61 0,69 0,76 0,81
K.3.2 90 0,29 0,35 0,38 0,43 0,49 0,55 0,60 0,64
N.1.1 380 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
N.1.2 345 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
N.2.1 290 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.2.2 255 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.2.3 205 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.3.1 230 0,38 047 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
N.3.2 140 0,24 0,29 0,33 0,37 0,43 0,48 0,53 0,57
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1
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WNT \ Performance CBépna TBEPOOCNNIABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

CraHpgapTHble pexumbl pesanna — WTX - UNI

ny6uHa ceepnerna 3xD
UNI
1776..,11777..,11778..,11779..,11780.., 11 781 ..

Ve Ve @3-5 058 0812 012-16 #16-20 @20-25
G M/MUH M/MUH
663 BHYTP. C BHYTP. f f f f f f

oxXA1. COX Mm/06  mMmM/06  Mm/06  mM/06  MMm/06  MM/06
P1.1 110 120 0,13 0,18 0,25 0,30 0,34 0,37
P1.2 105 115 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36
P1.3 100 110 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 0,34
P.1.4 95 105 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30 0,32
P1.5 90 100 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 0,30
P.2.1 105 120 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,44
P.2.2 95 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 0,40
P.2.3 85 100 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36
P.2.4 65 75 0,12 0,16 0,21 0,26 0,29 0,32
P.3.1 70 85 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36
P.3.2 60 65 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 0,29
P.3.3 50 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21 0,23
P.4.1 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24
P.4.2 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 85 120 017 0,26 0,36 0,45 0,52 0,56
K.1.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45
K.2.1 100 160 0,17 0,25 0,34 0,42 0,48 0,52
K.2.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45
K.3.1 80 90 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44 0,48
K.3.2 70 80 0,14 0,19 0,25 0,31 0,35 0,38
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1 25 25 0,06 0,08 0,11 0,14 0,15 0,17
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 85 35 0,08 0,11 014 0,18 0,20 0,22
H.31

Pexumbl pe3aHna 04eHb CHITbHO 3aBUCAT OT BHELHUX ycnosmﬁ, TaKMX Kak cTabunbHOCTb 3aKPEn/IeHNA MHCTPYMEHTA 11 3arOTOBKIA, MATepUan 1 Thn cTaHka! YkasaHHele
3Ha4YeHnA ABNAKOTCA OPUEHTUPOBOYHBIMI 1 B 3@BUCMOCTYN OT KOHKPETHBIX yCﬂOBI/II7I MoryT TpEﬁOBaTb KOPPEKTNPOBKM KaK B MEHbLUYIO, TaK 1 B GOI'IbLLIyIO CTOPOHY!

1)

(\\
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WNT \ Performance CBépna TBEPOOCNNIABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

ny6uHa ceepneHuna 5xD ny6uHa ceepnerna 8xD
UNI UNI
11782 ..,11783..,11784..,11785..,11786..,11 787 ... 11788..,11789..,11790..
e %o @35 @5-8 0812 ©12-16 ©16-20 ©20-25 °  @3-5 @5-8 ©@8-12 B12-16 §16-20
e M/MUH M/MUH M/MUH
6€3 BHYTP. C BHYTP. f f f f f f C BHYTP. f f f f f

oXJ1. COX Mm/06  mMmM/06  Mm/06  mM/06  MMm/06  MM/06 COX MM/06  mMm/06  Mm/06  mMM/06  MM/06
P1.1 110 120 0,13 0,18 0,25 0,30 0,34 0,37 110 0,13 0,18 0,25 0,30 0,34
P.1.2 105 115 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36 105 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33
P1.3 100 110 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 0,34 100 0,12 017 0,23 0,28 0,31
P1.4 95 105 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30 0,32 95 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30
P1.5 90 100 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 0,30 90 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28
P.2.1 105 120 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,44 105 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41
P.2.2 95 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 0,40 95 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
P.2.3 85 100 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36 85 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33
P.2.4 65 75 0,12 0,16 0,21 0,26 0,29 0,32 65 0,12 0,16 0,21 0,26 0,29
P.3.1 70 85 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36 70 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33
P.3.2 60 65 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 0,29 60 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
P.3.3 50 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21 0,23 50 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21
P.4.1 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24 50 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
P.4.2 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24 50 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 85 120 017 0,26 0,36 0,45 0,52 0,56 85 017 0,26 0,36 0,45 0,52
K.1.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45 75 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41
K.2.1 100 160 0,17 0,25 0,34 0,42 0,48 0,52 100 0,17 0,25 0,34 0,42 0,48
K.2.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45 75 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41
K.3.1 80 90 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44 0,48 80 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44
K.3.2 70 80 0,14 0,19 0,25 0,31 0,35 0,38 70 0,14 0,19 0,25 0,31 0,35
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1 25 25 0,06 0,08 0,11 0,14 0,15 0,17 25 0,06 0,08 0,11 0,14 0,15
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 85 35 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20 0,22 85 0,08 0,11 014 0,18 0,20
H.3.1
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WNT \ Performance CBépna TBEPOOCNNIABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

CraHpaapTHble pexumMbl pesanna — WTX - VA

ny6uHa ceepneHua 3xD ny6uHa ceepnenna 5xD
VA VA
10731..,10732..,10733..,10734 .. 10740..,10741..,10745..,10 746 ...
Ve Ve @2-5 #5-8 ©@8-12 @12-16 ©16-20 Ve Ve @2-5 @5-8 @8-12 @12-16 @16-20

WHpekc M/MWUH , M/MWUH ¢ ¢ ¢ ¢ CM/MUH -, M/MUH ¢ ¢ ¢ ¢

OeaBiyp. 0n.CBHYTD. COX  mm/06  wmm/06  mm/o6  wmm/o6  mm/o6 0e3BHymp.oxn.CBHYTD.COX wm/o6  wmm/o6  mm/06  MM/06  MM/06
P11 100 110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25 100 110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25
P1.2 95 105 0,09 013 017 0,21 0,24 95 105 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24

P1.3 90 100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23 90 100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23

P.1.4 85 95 0,08 012 0,16 0,19 0,22 85 95 0,08 0,12 0,16 019 0,22
P1.5 80 90 0,08 011 0,15 0,18 0,20 80 90 0,08 01 0,15 018 0,20
P21 95 110 01 0,16 0,21 0,26 0,29 95 110 0 0,16 0,21 0,26 0,29
P.2.2 85 100 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27 85 100 0,10 0,14 019 0,24 0,27
P.2.3 75 90 0,09 013 017 0,21 0,24 75 90 0,09 013 017 0,21 0,24
P.2.4 60 70 0,09 0,12 0,16 0,19 0,21 60 70 0,09 0,12 0,16 019 0,21
P.3.1 65 75 0,09 013 017 0,21 0,24 65 75 0,09 0,13 017 0,21 0,24
P.3.2 9 60 0,08 01 0,14 017 0,20 O] 60 0,08 01 014 0,17 0,20
P.3.3 45 60 0,06 0,09 01 0,14 0,15 45 60 0,06 0,09 01 0,14 0,15
P.4.1 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
P.4.2 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
M.1.1 35 55 0,08 01 014 0,18 0,20 35 55 0,08 0 014 0,18 0,20
M.2.1 30 50 0,06 0,09 0,12 015 017 30 50 0,06 0,09 0,12 0,15 017
M.3.1 30 50 0,06 0,09 012 0,15 017 30 50 0,06 0,09 0,12 0,15 017
K11 85 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 85 120 0,15 0,24 0,33 0,41 047

K.1.2 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.2. 100 160 0,15 0,22 0,31 0,38 043 100 160 0,15 0,22 0,31 0,38 043
K.2.2 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.3.1 80 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40 80 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 70 80 0,12 017 0,23 0,28 0,32 70 80 0,12 017 0,23 0,28 0,32
N.1.1 220 330 0,10 0,16 0,22 0,30 0,33 220 330 0,10 0,16 0,22 0,30 0,33
N.1.2 200 300 0,09 012 0,20 0,25 0,30 200 300 0,09 0,12 0,20 0,25 0,30
N.2.1 180 250 011 0,15 0,26 0,33 0,39 180 250 011 0,15 0,26 0,33 0,39
N.2.2 150 220 01 0,15 0,26 0,33 0,39 150 220 011 0,15 0,26 0,33 0,39
N.2.3 120 180 011 0,15 0,26 0,33 0,39 120 180 011 0,15 0,26 0,33 0,39
N.3.1 160 200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 160 200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
N.3.2 90 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 90 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
N.3.3
N.4.1
S.14 20 30 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 20 30 0,06 0,09 01 0,14 0,16
S.1.2 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 011 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 01
S.2.1 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 011 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 01
S.2.2 10 15 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14 10 15 0,05 0,08 0,10 013 014
S.2.3 10 15 0,04 0,06 0,08 0,10 011 10 15 0,04 0,06 0,08 0,10 011
S.3.1
S.3.2 20 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 20 30 0,06 0,09 0,12 0,15 017
S.3.3 15 25 0,05 0,08 0,10 013 0,14 15 25 0,05 0,08 0,10 013 0,14
LR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

Pexumbl pe3aHna 04eHb CHITbHO 3aBUCAT OT BHELHUX yCJ'IOBVII7I, TaKMX Kak cTabunbHOCTb 3aKPEn/IeHNA MHCTPYMEHTA 11 3arOTOBKIA, MATepUan 1 Thn cTaHka! YkasaHHele
3Ha4YeHnA ABNAKOTCA OPUEHTUPOBOYHBIMI 1 B 3@BUCMOCTYN OT KOHKPETHBIX yCJ'IOBI/II7I MOFyTTpBGOBaTb KOPPEKTNPOBKM KaK B MEHbLUYIO, TaK 1 B OOI'IbLLIyIO CTOPOHY!

1)
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WNT \ Performance Caépna T8paoCNNasHble
MapameTpbl peXUMOB pe3aHua

ny6uHa ceepneHua 8xD
VA
10770 ...

Ve ?33-5 35-8 @8-12 @12-16  @16-20

Whpekc - M/MAH f f f f
cBHyTp.COK  wmm/06  mm/o6  MM/06  Mm/o6  MM/06
CP1T 025
P12 o0
P13 023
P14 022
P15 020
P2t 029
NPzl o027
P23 0
P24 021
P31 02
P32 020
P33 o015
P41 o6
P42 ~of6
M.1.1 55 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
M.2.1 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
M.3.1 50 0,06 0,09 0,12 0,15 017
K11 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47

K.1.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.2. 160 0,15 0,22 0,31 0,38 043
K.2.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.3.1 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 80 0,12 017 0,23 0,28 0,32
N.1.1 330 0,10 0,16 0,22 0,30 0,33
N.1.2 300 0,09 012 0,20 0,25 0,30

N.21 250 011 0,15 0,26 0,33 0,39
N.2.2 220 011 0,15 0,26 0,33 0,39
N.2.3 180 011 0,15 0,26 0,33 0,39

N.3.1 200 0,15 0,24 0,33 041 0,47
N.3.2 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
N.3.3
N.4.1
S.11 30 0,06 0,09 011 0,14 0,16
S.1.2 20 0,04 0,06 0,08 0,10 011
S.21 20 0,04 0,06 0,08 0,10 011
S.2.2 15 0,05 0,08 0,10 013 014
S.2.3 15 0,04 0,06 0,08 0,10 01
S.3.1
S.3.2 30 0,06 0,09 0,12 0,15 017
S.3.3 25 0,05 0,08 0,10 013 0,14
AR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1
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WNT \ Performance CBépna TBEPOOCNNIABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

CtaHpapTHble pexumbl pesaHna - WTX - Speed VA

ny6uHa ceepneHua 5xD ny6unHa ceepnequa 12xD
Speed VA Speed VA
10773 ... 10774 ...
Ve ?3-5 @5-8 @8-12 @12-16 @16-20 Ve @3-5 @5-8 @08-12 012-16 @16-20
Whpeke , M/MUH f f f f f - M/MUH f ¢ ¢ ‘ .

CBHYTD.COK  mm/o6  wmm/o6  MM/00  mm/o6  mm/o6  CBHYTD.COX  mu/o6  wmm/o6  MM/06  mMM/06  MM/0G
P.1.1 165 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25
P.1.2 160 0,11 0,16 0,22 0,26 0,30 105 0,09 0,13 017 0,21 0,24
P13 150 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23
P1.4 145 0,10 0,15 0,19 0,24 0,27 95 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
P1.5 135 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26 90 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
P.2.1 165 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 110 0,11 0,16 0,21 0,26 0,29
P.2.2 150 0,13 018 0,24 0,30 0,34 100 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27
P.2.3 135 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30 90 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.2.4 105 0,11 0,15 0,19 0,24 0,27 70 0,09 0,12 0,16 0,19 0,21
P.3.1 115 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30 75 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.3.2 90 0,10 0,13 0,18 0,22 0,25 60 0,08 0,11 0,14 017 0,20
P.3.3 90 0,08 0,11 0,14 017 0,19 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,15
P.4.1 70 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
P.4.2 70 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
M.1.1 80 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25 55 0,08 011 0,14 0,18 0,20
M.2.1 75 0,08 0,11 0,15 019 0,21 50 0,06 0,09 0,12 0,15 017
M.3.1 75 0,08 0,11 0,15 0,19 0,21 50 0,06 0,09 0,12 0,15 017
K.1.1 150 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
K.1.2 125 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.2.1 200 0,15 0,22 0,31 0,38 043 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43
K.2.2 125 014 0,20 0,27 0,33 0,37 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.3.1 115 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 100 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32 80 0,12 017 0,23 0,28 0,32
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
N.3.2 145 014 0,20 0,27 0,33 0,37 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
N.3.3
N.4.1
S.1.1 35 0,07 0,10 0,14 0,17 019 30 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
S.1.2 25 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 20 0,04 0,06 0,08 0,10 011
S.24 25 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 20 0,04 0,06 0,08 0,10 011
S.2.2 20 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 15 0,05 0,08 0,10 013 0,14
S.2.3 20 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 15 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
S.3.1
S.3.2 35 0,08 0,11 0,15 018 0,20 30 0,06 0,09 0,12 0,15 017
S.3.3 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 25 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
H.1.1
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

Pexumbl pe3aHna 04eHb CHITbHO 3aBUCAT OT BHELHUX yCJ'IOBVII7I, TaKMX Kak cTabunbHOCTb 3aKPEn/IeHNA MHCTPYMEHTA 11 3arOTOBKIA, MATepUan 1 Thn cTaHka! YkasaHHele
3Ha4YeHnA ABNAKOTCA OPUEHTUPOBOYHBIMI 1 B 3@BUCMOCTYN OT KOHKPETHBIX yCJ'IOBI/II7I MOI'yTTpEﬁOBaTb KOPPEKTNPOBKM KaK B MEHbLUYIO, TaK 1 B OOI'IbLLIyIO CTOPOHY!

1)

d
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WNT \ Performance Caépna T8paoCNNasHble
MapameTpbl peXUMOB pe3aHua

CraHpapTHble pexumsbl pe3aHua — WTX — GG

ny6uHa ceepneHua 5xD ny6uHa ceepnequa 8xD
GG GG
10749 ... 10753..
Yo @3-5 ?5-8 @8-12  @12-16  @16-20 Yo ?3-5 ?5-8 @8-12  @12-16  @16-20
, M/MIH , M/MUH

Wnpeke

f f f f f f f

f f f
cBHyTp. COX MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 ¢ BHyTP. COXK MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00

I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
__

K11 145 012 0,19 0,26 0,33 0,38 145 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38

K.1.2

K.2.1 190 012 0,18 0,25 0,30 0,35 190 012 0,18 0,25 0,30 0,35

K.2.2

K.3.1

K.3.2

N.1.1

N.1.2

N.2.1 300 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30 300 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30

N.2.2 265 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30 265 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30

N.2.3 215 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30 215 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30

N.3.1 240 012 0,19 0,26 0,33 0,38 240 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38

o
@) Pexumbl pe3aHunA 04eHb CUNbHO 3aBUCAT OT BHELLIHIX yCJ'IOBMI;I, TaKMX Kak cTabunbHOCTb 3aKpenieHnA NHCTPYMEHTa 11 3aroToBKK, Matepuan u tun cTaHKal YKasaHHble

3HAUeHA ABNAKTCA OPUEHTUPOBOYHLIMY U B 3aBUCUMOCTIA OT KOHKPETHBIX YCAOBMIA MOTYT TPEGOBATH KOPPEKTUPOBKY Kak B MEHbLLYIO, TaK U B 60/bLLYIO CTOPOHY!

cuttingtools.ceratizit.com 02|17



WNT \ Performance CBépna TBEPOOCNNIABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

CraHpgapTtHble pexumbl pesanna — WTX - Quattro 4F

ny6uHa ceepnenna 5xD ny6uHa ceepneHua 8xD
Quattro 4F Quattro 4F
10730..,10735... 10736...
Ve Ve 3 3-5 @5-8 @8-12 @12-16 @16-20 Ve @3-5 #5-8 @8-12 @12-16 @16-20
WHpeke - M/MWH  M/MUH f f f £ f , M/MUH £ £ f f f

Oeaeryrp.oxn.CBHYTD.COX  Mm/06  MM/06  MM/06  mm/06  mm/o6 CBHYTR.COX wmm/o6  mm/06  mM/06  mMMm/o6  MM/o6
P.1.1 100 110 0,12 017 0,23 0,28 0,31 110 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31

P.1.2 95 105 011 0,16 0,22 0,26 0,30 105 011 0,16 0,22 0,26 0,30
P1.3 90 100 011 0,15 0,20 0,25 0,28 100 011 0,15 0,20 0,25 0,28
P1.4 85 95 0,10 0,15 019 0,24 0,27 95 0,10 0,15 0,19 0,24 0,27
P1.5 80 90 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26 90 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
P21 95 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
P.2.2 85 100 0,13 018 0,24 0,30 0,34 100 013 0,18 0,24 0,30 0,34
P.2.3 75 90 01 0,16 0,22 0,27 0,30 90 0 0,16 0,22 0,27 0,30
P.2.4 60 70 01 0,15 0,19 0,24 0,27 70 01 0,15 0,19 0,24 0,27
P.3.1 65 75 01 0,16 0,22 0,27 0,30 75 01 0,16 0,22 0,27 0,30
P.3.2 55 60 0,10 013 018 0,22 0,25 60 0,10 013 018 0,22 0,25
P.3.3 45 60 0,08 011 0,14 017 0,19 60 0,08 0 0,14 017 0,19
P.4.1 45 60 0,08 01 0,14 0,18 0,20 60 0,08 0 0,14 018 0,20
P.4.2 45 60 0,08 011 0,14 0,18 0,20 60 0,08 011 0,14 018 0,20
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 85 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
K.1.2 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 014 0,20 0,27 0,33 0,37
K.21 100 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43
K.2.2 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 014 0,20 0,27 0,33 0,37
K.3.1 80 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 70 80 0,12 017 0,23 0,28 0,32 80 0,12 017 0,23 0,28 0,32
N.11
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1 25 25 0,05 0,07 0,09 012 0,13 25 0,052 0,073 0,098 0,120 0,136
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21 30 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 30 0,067 0,095 0,128 0,156 0177
H.3.1

Pexumbl pe3aHna 04eHb CHITbHO 3aBUCAT OT BHELHUX ycnosmﬁ, TaKMX Kak cTabunbHOCTb 3aKPEn/IeHNA MHCTPYMEHTA 11 3arOTOBKIA, MATepUan 1 Thn cTaHka! YkasaHHele
3Ha4YeHnA ABNAKOTCA OPUEHTUPOBOYHBIMI 1 B 3@BUCMOCTYN OT KOHKPETHBIX yCJ'IOBI/II7I MOI'yTTpEﬁOBaTb KOPPEKTNPOBKM KaK B MEHbLUYIO, TaK 1 B OOI'IbLLIyIO CTOPOHY!

1)

d
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WNT \ Performance

CBépna TBEpmocnnaBHble
MapameTpbl peXUMOB pe3aHua

ny6uHa ceepnequa 12xD

Quattro 4F
10737 ..
% @35 058 0812 012-16 ©16-20
Mupekc - M/MUH f f f f

cBHyTp.COX mm/o6  MM/06  MM/06  MM/0G6  MM/0G

M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
K.1.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.21 160 0,15 0,22 0,31 0,38 043
K.2.2 100 0,14 0,20 0,27 053 0,37
K.3.1 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 80 012 017 0,23 0,28 0,32
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.41
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H1 25 0,052 0073 0,098 0,120 0,136
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21 30 0,067 0,095 0,128 0,156 0177
H.3.1
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WNT \ Performance CBépna TBEPOOCNNIABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

CtaHpapTHble pexumbl pe3aHna — WTX - AL

Iny6uHa ceepnexua 5xD
AL
10791 ...

32-3 ?3-4 @4-5 @5-6 76-8 ?8-10 g10-12  @12-14  ©@14-16  ©016-18 ©18-20

C BHYTP. f f f f f f f f f f f
COX MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/06 MM/00

N.1.1 360 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.1.2 400 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.21 360 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.2 400 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.3 350 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.3.1 200 0,08 0 013 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
N.3.2 200 0,08 0 013 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
N.3.3 160 0,08 01 013 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

Pexumbl pe3aHna 04eHb CHITbHO 3aBUCAT OT BHELHUX ycnosmﬁ, TaKMX Kak cTabunbHOCTb 3aKPEn/IeHNA MHCTPYMEHTA 11 3arOTOBKIA, MATepUan 1 Thn cTaHka! YkasaHHele
3Ha4YeHnA ABNAKOTCA OPUEHTUPOBOYHBIMI 1 B 3@BUCMOCTYN OT KOHKPETHBIX yCﬂOBI/II7I MoryT TpEﬁOBaTb KOPPEKTNPOBKM KaK B MEHbLUYIO, TaK 1 B GOI'IbLLIyIO CTOPOHY!

1)

(\
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WNT \ Performance Caépna T8paoCNNasHble
MapameTpbl peXUMOB pe3aHua

ny6uHa ceepneHua 8xD

AL
10792 ...
t 23-4 @4-5 25-6 76-8 2 8-10 ?10-12 @12-14 314-16 216-18 218-20
WHpeke ’Ch;{‘MMH
yTp. f f f f f f f f f f
COX MM/06 MM/06 MM/06 MM/06 MM/00 MM/00 MM/06 MM/06 MM/06 MM/00

. r rr r r . -+ - ;- ;- [ |
- +r r r & & [ |
0 rr +r r r - & & [ |
0 r +r r r & & [ |
- +r r r ;& & [ |
0 r +r r r ;& & [ |
- r +r r r - & & [ |
0 r +r r r - & & [ |
0 r +r r r - & & [ |
0 r +r r rr - & & [ |
0 < r r &+ & [ |
0 r +r r r &+ & [ |
-+ {r r + . &+ &+ [ [ |
. ! ! !/ /' [ [ |

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.1

K.1.2

K.2.1

K.2.2

K.3.1

K.3.2

N.1.1 320 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.1.2 360 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.2.1 320 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60

N.2.2 360 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60

N.2.3 310 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.3.1 160 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.3.2 160 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.3.3 140 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.11

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

cuttingtools.ceratizit.com 02]121



WNT \ Performance Caépna T8paoCNNasHble
MapameTpbl peXUMOB pe3aHua

CtaHpapTHble pexumbl pe3aHna — WTX - AL

ny6uta ceepneHuna 12xD

AL
10793..
M/V’;MH ?3-4 @ 4-5 ?5-6 76-8 ?8-10 310-12 g12-14 #14-16 ?16-18 ?18-20
VIHReKS ¢ by, f f f f f f f f f f
COX MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00

N.1.1 250 0,20 0,22 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.1.2 280 0,20 0,22 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.21 250 0,20 0,22 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.2 280 0,20 0,22 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.3 245 0,20 0,22 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.3.1 150 011 013 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,04
N.3.2 150 0,11 013 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,04
N.3.3 120 0,11 013 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,04

o
@) Pexumbl pe3aHunA 04eHb CUNbHO 3aBUCAT OT BHELLIHIX yCJ'IOBMI;I, TaKMX Kak cTabunbHOCTb 3aKpenieHnA NHCTPYMEHTa 11 3aroToBKK, Matepuan u tun cTaHKal YKasaHHble

3HAUeHA ABNAKTCA OPUEHTUPOBOYHLIMY U B 3aBUCUMOCTIA OT KOHKPETHBIX YCAOBMIA MOTYT TPEGOBATH KOPPEKTUPOBKY Kak B MEHbLLYIO, TaK U B 60/bLLYIO CTOPOHY!
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WNT \ Performance Caépna T8paoCNNasHble
MapameTpbl peXUMOB pe3aHua

CraHpapTHble pexumsbl pe3adna — WTX - Ti

ny6una ceepneHuna 3xD / 5xD

Ti
10786.., 10787 ...
Ve 23-4 @4-5 ?5-6 26-8 28-10 210-12 @12-14 2 14-16 016-18 218-20
Mupekc M/MuH f f f f f f f f f f
¢BHYTP. COX  mwm/06 MM/06 MM/06 MM/06 MM/06 MM/06 MM/06 MM/06 MM/06 MM/06

M.1.1 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 012 0,14 0,15 018
M.2.1 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 014 0,15 018
M.3.1 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 012 0,14 015 018

S.11 45 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 011 0,13 0,16
S.1.2 45 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 01 0,13 0,16
S.2.1 40 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 01 013 0,16
S.2.2 40 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0N 0,13 0,16

S.3.1 55 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0N 0,13 0,16

PexuMbl Pe3aHINA 0UEHb CUbHO 3aBUCAT OT BHELLHNX YCNOBMIA, TAKMX KaK CTaGIbHOCTL 3aKPENIEHNA MHCTPYMEHTA U 3ar0TOBKY, MATEPUa v TUM CTaHKa! YKasaHHble
3HAUeHA ABNAKTCA OPUEHTUPOBOYHLIMY U B 3aBUCUMOCTIA OT KOHKPETHBIX YCAOBMIA MOTYT TPEGOBATH KOPPEKTUPOBKY Kak B MEHbLLYIO, TaK U B 60/bLLYIO CTOPOHY!

i)

d

cuttingtools.ceratizit.com 02123



WNT \ Performance CBépna TBEPOOCNNIABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

CraHpapTHble pexumsl pesaHna —WTX - H

ny6uHa ceepneHua 3xD

H
10776 ...
Ve 14} 14 14} [4} 4] 14} 14} 4}
Ungexc , M/MUH 2-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14
TG f f f f f f f f
MM/00 MM/00 MM/06 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00
P11 120 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
P1.2 110 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22
P1.3 100 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P1.4 100 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P1.5 120 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 018 0,21 0,24
P.2.1 110 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 018 0,21 0,24
P.2.2 100 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22
P.2.3 100 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22
P.2.4 100 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P.3.1
P.3.2 80 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P.3.3 80 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 115 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 0,34
K.1.2 95 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 0,34
K.2.1 95 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
K.2.2 90 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 018 0,22 0,25
K.3.1 95 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 018 0,22 0,25
K.3.2 90 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 018 0,22 0,25
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3 80 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.11 30 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08
H.1.2 15 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,10
H1.3 10 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06
H.1.4
H.2.1
H.3.1

[apameTpel Pe3aHnA 04YeHb CUMbHO 3aBUCAT OT BHELIHNX \/CJ'IOBI/IVI, TaKmX Kak cTabunbHOCTb 3aKPEn/IeHUA NHCTPYMEHTA 11 3ar0TOBKM, MATepuan u Thn craHkal YkasaHHle
3HauYeHNA ABNAIOTCA OPUEHTNPOBOYHBIMU 11 B 3@BUCMOCTI OT KOHKPETHBIX yCl'IOBVII?I MoryT TpeﬁOBaTb KOPPEKTUPOBKM KaK B MEHbLLYO, TAK 11 B GOI'IbLLIyK] CTOPOHY!

1)

d
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WNT \ Performance Caépna T8paoCNNasHble
MapameTpbl peXUMOB pe3aHua

ny6uHa ceepneHua 3xD

H
10777 ...
Ve 4] [4] [4] [4] [4] @ 4] [4]
" , M/MUH 2-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14
HAGKG f f f f f f f f
6e3 BHYTP. OXJ1.
MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00

Mm.1.1

M.2.1

M.3.1

K11 85 0,10 0,10 0,10 0,20 0,20 0,20 0,30 0,30
K.1.2 80 0,10 0,10 0,10 0,20 0,20 0,20 0,30 0,30
K.2.1 85 0,10 0,10 0,10 0,10 0,20 0,20 0,20 0,30
K.2.2 80 0,10 0,10 0,10 0,10 0,20 0,20 0,20 0,30
K.3.1 85 0,10 0,10 0,10 0,10 0,20 0,20 0,20 0,30
K.3.2 80 0,10 0,10 0,10 0,10 0,20 0,20 0,20 0,30
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.341

S.3.2

S.3.3

LAR 30 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
H.1.2 15 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
H1.3 10 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
H.1.4 10 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
H.2.1

H.3.1
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WNT \ Performance Caépna T8paoCNNasHble
MapameTpbl peXUMOB pe3aHua

ny6uHa ceepnexua 3xD

Tun 180
10720...
v, @3-5 ©5-8 ©8-12 @12-16 016-20 #20-25
Wngekc - M/MuK f f f f f f

cBHYTD.COX  mm/o6  Mm/06  MM/06  MM/06  mMm/0G  MM/0G

M.1.1 45 0,06 0,09 011 0,14 0,16 017
M.2.1 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 015
M.3.1 40 0,05 0,07 0,10 012 0,14 0,15
K11 95 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38 0,41
K.1.2 80 0,1 0,16 0,21 0,26 0,30 0,32
K.21 130 012 0,18 0,25 0,30 0,35 0,38
K.2.2 80 011 0,16 0,21 0,26 0,30 0,32
K.3.1 70 0,12 017 0,23 0,28 0,32 0,35
K.3.2 65 0,10 0,14 018 0,22 0,25 0,28
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WNT \ Performance CBépna TBEPOOCNNIABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

Iny6uHa ceepnerna 5xD

Tun 180
10721 ..
Ve @3-5 @5-8 @8-12 @12-16 @16-20
Mheke - M/MIH f i f f f

cBHYTD.COX  mm/o6  mm/06  MM/06  MM/06  Mm/06
P11 90 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25 @ PekomeHpauuu no NpuMeHeHuo
P1.2 85 0,09 013 0,17 0,21 0,24
P1.3 8 009 012 016 020 023 3acsepnuBaHue ¢ yMeHbLEHUEM NoAaum
P1.4 75 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 1. YMHOXMTb noaavy f B MM/06 Ha KOIM(UUMEHT KOPPEKLMK Ay.
P1.5 70 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
P.2.1 90 0,11 0,16 0,21 0,26 0,29 . o

2. 3acsepnnBaHne ¢ yMeHbLUEHHON NoAayeil 40 NOrpyXeHuA
P2.2 80 0,10 0,14 019 0,24 0,27 NHCTPYMEHTOM Ha ryouHy 0,25xD noNnHLIM AnameTpom.
P.2.3 70 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P2.4 55 0,09 012 016 019 0,21 3. BbIBECTY CBEP/IO M3 0TBEPCTUA G yLlBOfEHHOVI nopaye f 8 MM/00 —
P31 60 009 013 017 021 0.24 TONbKO iN1A HAKNOHHbIX NOBEPXHOCTEN B AETANN.
P.3.2 50 0,08 0,11 0,14 0,17 0,20 [JlaHHbI7 pabounit npoLecc Heo6XxoanM, utoGu 06ecneunTs
P33 50 0,06 0,09 0,11 014 0,15 MaKCUMasbHYI0 NPOM3BOANTENLHOCTb CBEpAa!
P.4.1 50 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
Bz 50 006 0.09 011 014 016 4. MpoceepnnTtb 0TBEPCTUE NPK Noaaye f B MM/06 6e3 Lukna
’ ’ ! ! ’ yOaneHna CTpyXxKu.

M.1.1 45 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
M.2.1 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14
M.3.1 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14
K11 95 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38
K.1.2 80 011 0.16 0,21 0.26 0,30 KoahduumenTsl koppexunn A, Ana f B MM/00 npyu 3aCBEPINBaHIN
K.2.1 130 0,12 0,18 0,25 0,30 0,35 Hak oM
K.2.2 80 0,11 016 021 026 030 NOBEpXHOCTI 6TanM Axnpn 3xD (10 720 ...) Acnpn 5xD (10 721 ..)
K.3.1 70 0,12 017 0,23 0,28 0,32 15° 0,5 0,25
K.3.2 65 0,10 0,14 0,18 0,22 0,25 30° 04 He PeKOMeHayeTCA
N1 45° 0,25 HE pexomeHayercA
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3 @ [nA cBepNeHnA 0TBEPCTIIA C NAOCKUM AHOM ceepioM WTX — 180 5xD
N.3.1 PEKOMEHIYETCA UCNONb30BATH NUN0THOE 6BePA0 (WTX — UNI 3xD).
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
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WNT \ Standard Cépna TBEpAOCNNABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

CTaHOapTHble pexumMbl pesaHua — tun N — cnnpanbHble caepna

ny6una ceepnerna 3xD

Tun N (nogo6Ho DIN 1897)
10700...
Ve 005-15 @15-2 @2-3 ©@3-4 ©04-5 @5-6 06-8 @8-10 @10-12 @12-14 @14-16 ©016-18 @18-20
Wnpeke - G f f f f f f f f f f f f f

oesstytp.oxn. MM/06  MM/06  MM/06  mMm/06  MM/o6  mm/o6  Mm/o6  mm/06  Mm/06  mM/0o6  Mm/06  mMm/o6  mMm/00
P.1.1 75 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 01 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 03
P.1.2 65 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 01 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 0,3
P1.3 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,1 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P1.4 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P1.5 70 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P.2.1 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 01 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 03
P.2.2 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P.2.3 65 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,1 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 0,3
P24 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,12 0,14 0,17 0,2 0,2 0,3
K.1.2 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23
K.2.1 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,1 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23
K.2.2 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,1 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23
K.3.1 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,1 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23
K.3.2 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23
N.1.1 200 0,007 0,01 0,01 0,013 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.1.2 200 0,007 0,01 0,01 0,013 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.1 160 0,007 0,01 0,01 0,013 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.2 180 0,007 0,01 0,01 0,013 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.3 130 0,007 0,01 0,01 0,013 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13

N.3.1 160 0,003 0004 0005 0007 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 011 0,13
N.3.2 160 0,003 0004 0005 0007 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 01 0,13
N.3.3 100 0,003 0004 0005 0007 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 01 013
N.4.1 200 0,007 0,008 0,01 0,013 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.341 30 0002 0002 0003 0003 0004 0005 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
S.3.2 20 0,002 0002 0003 0003 0004 0005 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
S.3.3
Ha1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

Pexumbl pe3aHna 04eHb CHITbHO 3aBUCAT OT BHELHUX yCJ'IOBVII7I, TaKMX Kak cTabunbHOCTb 3aKPEn/IeHNA MHCTPYMEHTA 11 3arOTOBKIA, MATepUan 1 Thn cTaHka! YkasaHHele
3Ha4YeHnA ABNAKOTCA OPUEHTUPOBOYHBIMI 1 B 3@BUCMOCTYN OT KOHKPETHBIX yCJ'IOBI/II7I MOI'yTTpEﬁOBaTb KOPPEKTNPOBKM KaK B MEHbLUYIO, TaK 1 B OOI'IbLLIyIO CTOPOHY!
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WNT \ Standard Cépna TBEpAOCNNABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

ny6uHa ceepnermna 5xD

Tun N (nopo6Ho DIN 338)
10710 ...
Ve @05-15 @15-2 @2-3 @3-4 @Q4-5 @5-6 06-8 @8-10 @10-12 @12-14 @14-16 @16-18 @18-20

. M/MUH
NHpeke f f f f f f f f f f f f f

GessHyrp.oxn. Mm/06  MM/06  MMm/06  MM/o6  mm/o6  MM/o6  mm/06  MM/o6  mm/06  Mm/o6  mm/06  Mm/o6  MMm/00

P11 3 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 01 0,12 0,14 0,16 02 0,02 0,02 03
P1.2 65 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 01 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 0,3
P1.3 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P1.4 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P1.5 70 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P.21 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 01 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 0,3
P.2.2 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P.2.3 65 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 01 0,12 0,14 0,16 02 0,02 0,02 0,3
P.2.4 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P.3.1

P.3.2

P.3.3

P.4.1

P.4.2

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K11 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,12 0,14 0,17 02 02 03
K.1.2 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 011 012 0,15 0,18 0.2 0,23
K.2.1 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 011 0,12 0,15 0,18 0.2 0,23
K.2.2 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 011 0,12 0,15 018 0.2 0,23
K.3.1 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 01 0,12 0,15 018 0.2 0,23
K.3.2 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 012 0,15 0,18 0.2 0,23
N.1.1 200 0,007 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 013
N.1.2 200 0,007 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 011 013
N.21 160 0,007 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 011 013
N.2.2 180 0,007 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 01 013
N.2.3 130 0,007 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 011 013

N.3.1 160 0,003 0004 0005 0,007 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 011 013
N.3.2 160 0,003 0004 0005 0007 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 01 013
N.3.3 100 0,003 0004 0005 0007 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 01 013
N.4.1 200 0,007 0,008 0,010 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.341 30 0002 0002 0003 0003 0004 0,005 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
S.3.2 20 0002 0002 0003 0003 0004 0,005 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
S.3.3
LA R
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
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WNT \ Standard Cépna TBEpAOCNNABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

CraHpgapTtHble pexumbl pesanna — WPC — UNI

ny6uHa ceepnerma 3xD

UNI
11600..,11601..,11603..,11604 ...
Vo Vo 21-15 @15-2 02-3 2 3-5 #5-8 @8-12 @12-16 @16-20
Whpeke - M/MUH  M/MUIH ¢ ; ; ¢ ‘ ; ;
OeseHyrp. oxn.CBHYTD.COX  vm/06  Mm/06  Mm/06  MM/06  MM/06  MM/06  MM/06  MMm/06
P11 75 85 0,05 0,06 0,08 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28
P.1.2 70 80 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27
P1.3 70 75 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
P.1.4 65 70 0,04 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,21 0,24
P.1.5 60 70 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,17 0,20 0,23
P.2.1 70 85 0,06 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33
P.2.2 65 75 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30
P.2.3 55 70 0,05 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,27
P.2.4 45 55 0,05 0,06 0,07 0,10 0,13 0,17 0,21 0,24
P.3.1 50 55 0,05 0,05 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,27
P.3.2 40 45 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,16 0,20 0,22
P.3.3 35 45 0,04 0,04 0,06 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17
P.4.1 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
P.4.2 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 60 80 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42
K.1.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.2.1 70 110 0,05 0,07 0,09 0,14 0,20 0,28 0,34 0,39
K.2.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.3.1 55 60 0,06 0,07 0,09 0,13 0,19 0,26 0,32 0,36
K.3.2 50 55 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

Pexumbl pe3aHna 04eHb CHITbHO 3aBUCAT OT BHELHUX ycnosmﬁ, TaKMX Kak cTabunbHOCTb 3aKPEn/IeHNA MHCTPYMEHTA 11 3arOTOBKIA, MATepUan 1 Thn cTaHka! YkasaHHele
3Ha4YeHnA ABNAKOTCA OPUEHTUPOBOYHBIMI 1 B 3@BUCMOCTYN OT KOHKPETHBIX yCﬂOBI/II7I MoryT TpEﬁOBaTb KOPPEKTNPOBKM KaK B MEHbLUYIO, TaK 1 B GOI'IbLLIyIO CTOPOHY!
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CBépna TBEpmocnnaBHble
MapameTpbl peXUMOB pe3aHua

ny6uHa ceepnenna 5xD
UNI
11606.., 11607 ..,11609.., 11610 ..

Vo Ve @115 @15-2 @2-3 23-5 @5-8 @8-12 @12-16 @16-20
WHmeke - M/MUH  M/MUH ¢ ¢ f f f f f

Oeasryrp. oxn.CBHYTD.COX  wm/o6  mm/o6  Mm/o6  MM/06  MM/06  Mm/o6  MM/0G  Mm/06

PMT 75 85 005 006 008 Ofl 015 020 025 028
P2 70 8 005 005 007 00 014 018 024 027
PI3 70 75 005 005 007 010 014 018 023 026
P14 65 70 004 005 007 009 013 018 021 024
PIS 60 70 004 005 006 009 012 077 020 023
P21 70 85 006 007 009 013 018 024 029 033
P22 65 75 005 006 008 Ol 06 022 027 030
P23 85 70 005 006 007 00 015 020 024 027
P24 45 85 005 006 007 010 018 077 021 024
P31 50 85 005 005 007 00 015 020 024 027
P32 40 45 004 005 006 009 012 016 020 022
P33 3 45 004 004 006 007 010 018 015 0f7
P41 3 45 003 004 005 007 010 018 016 018
P42 3 45 003 004 005 007 00 018 016 018

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K11 60 80 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42

K.1.2 50 70 0,05 0,06 0,09 012 0,18 0,24 0,30 0,34

K.2. 70 110 0,05 0,07 0,09 0,14 0,20 0,28 0,34 0,39

K.2.2 50 70 0,05 0,06 0,09 012 0,18 0,24 0,30 0,34

K.3.1 55 60 0,06 0,07 0,09 013 0,19 0,26 0,32 0,36

K.3.2 50 55 0,05 0,06 0,08 0n 0,16 0,21 0,25 0,29

N1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.11

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.11

H.1.2

H1.3

H.1.4

H.21

H.3.1
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WNT \ Standard

MapameTpbl PeXUMOB Pe3aHus

CraHpgapTtHble pexumbl pesanna — WPC — UNI

ny6uHa ceepnenna 8xD ny6una ceepnenna 12xD
UNI UNI
11612 ... 11615..
Ve 3 3-5 75-8 7 8-12 g12-16  @16-20 Ve 03-5 ?5-8 ?8-12 @12-16  ©16-18
Wupekc - M/MuH f i f i i > M/MUH f i f f f
caiyTp.COK  mm/06 MM/06 MM/06 MM/00 MM/06  cBHyP.COX  Mm/06 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00

P.1.1 85 011 0,15 0,20 0,25 0,28 85 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28
P1.2 80 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27 80 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27
P1.3 75 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26 75 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
P.1.4 70 0,09 0,13 0,18 0,21 0,24 70 0,09 0,13 0,18 0,21 0,24
P1.5 70 0,09 0,12 0,17 0,20 0,23 70 0,09 0,12 0,17 0,20 0,23
P.2.1 85 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33 85 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33
P.2.2 75 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30 75 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30
P23 70 0,10 0,15 0,20 0,24 0,27 70 0,10 0,15 0,20 0,24 0,27
P.2.4 55 0,10 0,13 0,17 0,21 0,24 55 0,10 0,13 0,17 0,21 0,24
P.3.1 55 0,10 0,15 0,20 0,24 0,27 55 0,10 0,15 0,20 0,24 0,27
P.3.2 45 0,09 0,12 0,16 0,20 0,22 45 0,09 0,12 0,16 0,20 0,22
P.3.3 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17
P.4.1 45 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18 45 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
P.4.2 45 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18 45 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 80 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42 80 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42
K.1.2 70 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34 70 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.2.1 110 0,14 0,20 0,28 0,34 0,39 110 0,14 0,20 0,28 0,34 0,39
K.2.2 70 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34 70 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.3.1 60 0,13 0,19 0,26 0,32 0,36 60 0,13 0,19 0,26 0,32 0,36
K.3.2 55 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29 55 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
::12 @ PekomeHpayum no npumenenuto WPC 8xD n 12xD
H.1.3 [lnAa nonyyeHua onTUMabHbIX pesynstatoB 00paboTki HEOOXOAUMO CNEeA0BAaTH CAEAYIOLUM PEKOMEHAALMAM:
H.1.4 1. nAauncTtpymeHTos 8xD u 12xD pekomeHayeTca CBEp/IEHUE NUIOTHOIO OTBEPCTUA. EF0 MOXHO BbIMOSHWTL C MOMOLLbIO CBEP/A
H.2.1 WPC 3xD. lnametp ceepna 3xD (M7) nomkeH 6bITb COOTBETCTBEHHO NoAo6paH k anameTpy ceepna 8xD n 12xD (h7).
H.3.1
0.1.1
0.1.2 2. B kauectse anbrepHaTMBeE MOXHO BHINOMHATL 3acBepansanue npn 50 %-Hoi ckopocTn pesanna v 50 %-Hoi nogaye ¢
0.2.1 nomouybio ceepna ncee 8xD 1 12xD Ha rny6uny fo 1xD. 3aTem Npoao/mKats CBEPEHNE NP HOPMaJIbHBIX 3HAYEHNAX NOAAYN U

uacToThl BpalyeHua. BHumanne! Mpu yckopeHnu 10 HopMabHOM YacTOTh BpaLleHIA WNNHAENb He JO/KEH 0CTaHABMBATLCA
0.2.2 A/1A CMEHbI CTYNEHN Nepeaaun 060poTos!
0.3.1

3. PeXuMbl pe3aHna 0ueHb CUNbHO 3aBUCAT OT YC/IOBUIA, TAKMX KaK XXECTKOCTb 3aKPENEHNA UHCTPYMEHTA 11 3ar0TOBKI, MaTepnan
N TUN CTaHKa! YKasaHHbIe 3HaUeHUA ABNATCA OPUEHTUPOBOYHBIMY 11 B 3aBUCUMOCTY OT KOHKPETHBIX YCN0BMIA MOTYT Tpe6oBaTh
KOPPEKTUPOBKM KaK B MEHBILLYHO, TaK 1 B GOMbLLIYIO CTOPOHY!
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WNT \ Standard Cépna TBEpAOCNNABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

CraHpgapTHble pexumbl pesanna — WPC — VA

ny6uHa ceepneHuna 3xD

VA
11620..,11621..,11623.., 11624 ..
e t @115 015-2 92-3 #3-5 05-8 7812 g12-16  ©16-20
G . M/MUH . M/MUH
6e3 BHYTP. C BHYTP. f f f f f f f f
0XJ1. COX MM/00 MM/00 MM/00 MM/06 MM/06 MM/00 MM/00 MM/06
P1.1 3 85 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,16 0,20 0,22
P.1.2 70 80 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 015 0,19 0,21
P1.3 70 75 0,04 0,04 0,06 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
P.1.4 65 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 014 0,17 0,19
P.1.5 60 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 013 0,16 0,18
P.2.1 70 85 0,05 0,05 0,07 0,10 014 0,19 0,23 0,27
P.2.2 65 75 0,04 0,05 0,07 0,09 013 0,17 0,21 0,24
P.2.3 55 70 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
P.2.4 45 58 0,04 0,04 0,06 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
P.3.1 50 58 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
P.3.2 40 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
P.3.3 85 45 0,03 0,04 0,04 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P.4.1 85 45 0,03 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
P.4.2 35 45 0,03 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0,13 014
M.1.1 30 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 018
M.2.1 25 45 0,03 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,14 0,15
M.3.1 25 45 0,03 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 014 0,15
K.1.1 65 90 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42
K.1.2 55 75 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.2.1 75 120 0,05 0,07 0,09 0,14 0,20 0,28 0,34 0,39
K.2.2 55 75 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.3.1 60 70 0,06 0,07 0,09 013 0,19 0,26 0,32 0,36
K.3.2 55 60 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
N.1.1 185 280 0,05 0,06 0,08 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28
N.1.2 170 255 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
N.2.1 155 215 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.2.2 130 185 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.2.3 100 155 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.3.1 135 170 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42
N.3.2 75 100 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.3.3 85 120 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

Pexumbl pe3aHna 04eHb CHITbHO 3aBUCAT OT BHELHUX ycnosmﬁ, TaKMX Kak cTabunbHOCTb 3aKPEn/IeHNA MHCTPYMEHTA 11 3arOTOBKIA, MATepUan 1 Thn cTaHka! YkasaHHele
3Ha4YeHnA ABNAKOTCA OPUEHTUPOBOYHBIMI 1 B 3@BUCMOCTYN OT KOHKPETHBIX yCJ'IOBI/II7I MoryT TpEﬁOBaTb KOPPEKTNPOBKM KaK B MEHbLUYIO, TaK 1 B GOI'IbLLIyIO CTOPOHY!

1)
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WNT \ Standard Cépna TBEpAOCNNABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

CraHpaapTHble pexumbl pesanna — WPC - VA

ny6uHa ceepnerma 5xD

VA
11629..,11630...
Ve #1-15 #15-2 32-3 ?3-5 ?5-8 @ 8-12 #12-16 #16-20
WHpeke , M/MUtK
¢ BHyTD. COX f f f f f f f f
MM/00 MM/06 MM/00 MM/06 MM/00 MM/06 MM/00 MM/00
P11 85 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,16 0,20 0,22
P1.2 80 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,15 0,19 0,21
P1.3 75 0,04 0,04 0,06 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
P1.4 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19
P.1.5 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
P.21 85 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,19 0,23 0,27
P.2.2 75 0,04 0,05 0,07 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.2.3 70 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
P.2.4 50 0,04 0,04 0,06 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
P.3.1 68 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
P.3.2 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
P.3.3 45 0,03 0,04 0,04 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P41 45 0,03 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
P4.2 45 0,03 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
M.1.1 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
M.2.1 45 0,03 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,14 0,15
M.3.1 45 0,03 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,14 0,15
K11 90 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42
K.1.2 75 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.2.1 120 0,05 0,07 0,09 0,14 0,20 0,28 0,34 0,39
K.2.2 75 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.3.1 70 0,06 0,07 0,09 0,13 0,19 0,26 0,32 0,36
K.3.2 60 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
N.1.1 280 0,05 0,06 0,08 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28
N.1.2 255 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
N.2.1 215 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.2.2 185 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.2.3 155 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.3.1 170 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42
N.3.2 100 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.3.3 120 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.11
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

Pexumbl pe3aHna 04eHb CHITbHO 3aBUCAT OT BHELHUX ycnosmﬁ, TaKMX Kak cTabunbHOCTb 3aKPEn/IeHNA MHCTPYMEHTA 11 3arOTOBKIA, MATepUan 1 Thn cTaHka! YkasaHHele
3Ha4YeHnA ABNAKOTCA OPUEHTUPOBOYHBIMI 1 B 3@BUCMOCTYN OT KOHKPETHBIX yCJ'IOBI/II7I MoryT TpEﬁOBaTb KOPPEKTNPOBKM KaK B MEHbLUYIO, TaK 1 B GOI'IbLLIyIO CTOPOHY!

1)
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WNT \ Performance CBépna TBEPOOCNNIABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

CtaHpapTHble pexumbl pesaHua - WTX - HFDS - cBepsio ¢ 6onbluoil nogaveit

ny6uHa ceepneHua 3xD ny6uHa ceepneHua 5xD
HFDS HFDS
10797 ... 10798 ...
Ve 76-8 ?8-10 @10-12  @12-14  @14-16 Ve ?6-8 ?8-10 210-12  @12-14 @ 14-16
Whpekc - M/MUH f f f f f S LI f f f f f

cBHYTP. COX  mm/06 MM/06 MM/06 MM/06 mm/o6  CBHYTP.COX  mm/06 MM/06 MM/06 MM/06 MM/06
P.1.1 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.1.2 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-09 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P1.3 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-09 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.1.4 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-09 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.1.5 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-09 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.2.1 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-09 0,8-09 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.2.2 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-09 0,8-09 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-09 0,8-0,9
P.2.3 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-09 0,8-09 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-09 0,8-09
P.2.4 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-09 0,8-09 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.3.1 85 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 85 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P.3.2 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P.3.3 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P.4.1 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P.4.2 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
M.1.1 65 0,2-025 0,3-04 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6 65 0,2-0,25 0,3-04 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6
M.2.1 65 0,2-0,25 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6 65 0,2-0,25 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6
M.3.1 59 0,2-0,25 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6 58 0,2-0,25 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6
K.1.1 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-09 0,7-09 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-09 0,7-09
K.1.2 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
K.2.1 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
K.2.2 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
K.3.1 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
K.3.2 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-09 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-09 0,7-0,9
N.3.2 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-09 0,7-0,9
N.3.3 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-09 0,7-0,9
N.4.1 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

Pexumbl pe3aHna 04eHb CHITbHO 3aBUCAT OT BHELHUX yCJ'IOBVII7I, TaKMX Kak cTabunbHOCTb 3aKPEn/IeHNA MHCTPYMEHTA 11 3arOTOBKIA, MATepUan 1 Thn cTaHka! YkasaHHele
3Ha4YeHnA ABNAKOTCA OPUEHTUPOBOYHBIMI 1 B 3@BUCMOCTYN OT KOHKPETHBIX yCJ'IOBI/II7I MOI'yTTpBﬁOBaTb KOPPEKTNPOBKM KaK B MEHbLUYIO, TaK 1 B OOJ'IbLLIyIO CTOPOHY!

1)

(\\

cuttingtools.ceratizit.com 02 | 135



WNT \ Performance CBépna TBEPOOCNNIABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

CraHpgapTHble pexumbl pe3asna — WTX - Mini

ny6uHa ceepnerma 5xD

Mini
1770..
I <@10  >@10-15 >015-20 >020-29
Wnpeke LI f f f

DSRIEIR. O3 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00
P.1.1 75 0,01 0,01 0,0125 0,015
P1.2 65 0,02 0,02 0,025 0,03
P1.3 65 0,01 0,01 0,0125 0,015
P.1.4 65 0,01 0,01 0,0125 0,015
P1.5 70 0,01 0,01 0,0125 0,015
P.2.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015
P.2.2 65 0,01 0,01 0,0125 0,015
P.2.3 65 0,02 0,02 0,025 0,03
P.2.4 65 0,01 0,01 0,0125 0,015
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 70 0,01 0,01 0,0125 0,015
K.1.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015
K.2.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015
K.2.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015
K.3.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015
K.3.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.1.1 200 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.1.2 200 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.2.1 160 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.2.2 180 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.2.3 130 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.3.1 160 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.3.2 160 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.3.3 100 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.4.1 200 0,01 0,01 0,0125 0,015
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1 30 0,01 0,01 0,0125 0,015
S.3.2 20 0,01 0,01 0,0125 0,015
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

Pexumbl pe3aHna 04eHb CHITbHO 3aBUCAT OT BHELHUX ycnosmﬁ, TaKMX Kak cTabunbHOCTb 3aKPEn/IeHNA MHCTPYMEHTA 11 3arOTOBKIA, MATepUan 1 Thn cTaHka! YkasaHHele
3Ha4YeHnA ABNAKOTCA OPUEHTUPOBOYHBIMI 1 B 3@BUCMOCTYN OT KOHKPETHBIX yCﬂOBI/II7I MoryT TpEﬁOBaTb KOPPEKTNPOBKM KaK B MEHbLUYIO, TaK 1 B GOI'IbLLIyIO CTOPOHY!

1)

d

02]136 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance CBépna TBEPOOCNNIABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

CraHpapTHble pexumsl pesaHna — WTX - Micro

ny6uHa ceepnerma 5xD

Micro
10693 ...
e I <@10  >010-125 >@125-15 >@15-20 >020-25 >025-30
e - M/MUH , M/MUH : - - - : -

DT COt LR MM/00 MM/00 MM/00 MM/006 MM/00 MM/00
P1.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.3 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.4 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.5 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.3 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.4
P.3.1 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.2 40 35 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.3
P.4.1 40 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
P.4.2 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.1.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.2.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.3.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
K.1.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.1.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.1.2 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.1 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.3
S.3.1 20 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
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WNT \ Performance CBépna TBEPOOCNNIABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

CraHpapTHble pexumsl pesaHna — WTX - Micro

ny6uta ceepneHua 8xD / 12xD
Micro
10694 .., 10695 ...

e I <@10  >010-125 >0125-15 >@15-20 >@20-25 >025-30
G - M/MUH , M/MUH : - - - : f

DT COt LR MM/00 MM/00 MM/00 MM/006 MM/00 MM/00
P1.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.3 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.4 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.5 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.3 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.4
P.3.1 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.2 40 35 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.3
P.4.1 40 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
P.4.2 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.1.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.2.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.3.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
K.1.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.1.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.1 60 05 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.1.2 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.21 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.3
S.3.1 20 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.31

Pexumbl pe3aHna 04eHb CHITbHO 3aBUCAT OT BHELHUX ycnosmﬁ, TaKMX Kak cTabunbHOCTb 3aKPEn/IeHNA MHCTPYMEHTA 11 3arOTOBKIA, MATepUan 1 Thn cTaHka! YkasaHHele
3Ha4YeHnA ABNAKOTCA OPUEHTUPOBOYHBIMI 1 B 3@BUCMOCTYN OT KOHKPETHBIX yCJ'IOBI/II7I MoryT TpEﬁOBaTb KOPPEKTNPOBKM KaK B MEHbLUYIO, TaK 1 B GOI'IbLLIyIO CTOPOHY!

1)

d
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WNT \ Performance Caépna T8paoCNNasHble
MapameTpbl peXUMOB pe3aHua

ny6una ceepnerna 16xD / 20xD / 25xD / 30xD
Micro
10696 ..,10697..,10698 .., 10699 ...

<@1,0 >@10-125 >@125-156 >@15-20 >@20-25 >025-30

f f f f f f
MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00

Vo
, M/MUH

¢ BHyTp. COX

=
I
b=
@
=
o

M.1.1 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.2.1 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.3.1 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
K11 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.1.2 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.1 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.2 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.1 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.2 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LA R
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
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WNT \ Performance CBépna TBEPOOCNNIABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

CraHpaptHble pexumsl pesaHna — WTX - Feed BR

ny6uHa ceepnerna 3xD

Feed BR
10707 ..,10 711 ..
Ve Ve Ve 24 35 36 g8 @10 @12 214 216

WNHpeke CM/MUAH M/MUAH, M/MIH ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢

CoyTD.COK (SN MMS /o6 w06 wM/o6  Mw/o6  MM/0G  MM/0G  MM/o6  ww/ob

P11 75 70 70 0,19 0,22 0,25 0,31 0,36 0,40 044 0,47
P.1.2 75 65 65 0,18 0,21 0,24 0,30 0,34 0,39 0,42 0,45
P1.3 70 65 65 017 0,20 0,23 0,28 0,33 0,37 0,40 043
P.1.4 65 60 60 0,16 019 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,41
P1.5 65 55 55 0,16 018 0,21 0,25 0,29 0,33 0,36 0,39
P21 75 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 043 0,48 0,52 0,56
P.2.2 70 60 60 0,20 0,24 0,27 0,33 0,39 0,43 0,47 0,51
P.2.3 65 55 55 0,18 0,22 0,25 0,30 0,35 0,39 0,43 0,46
P.2.4 50 40 40 017 0,20 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,40
P.3.1 55 45 45 0,18 0,21 0,24 0,30 0,35 0,39 0,43 0,46
P.3.2 40 40 40 0,15 018 0,20 0,25 0,29 0,32 0,35 0,37
P.3.3 40 30 35 0,13 0,15 0,16 0,20 0,23 0,25 0,27 0,29
P.4.1 40 30 35 0,12 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
P.4.2 40 30 35 0,12 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
M.1.1 40 25 25 0,09 01 012 0,15 017 0,19 0,21 0,23
M.2.1 35 20 20 0,08 0,09 010 013 0,15 017 018 019
M.3.1 35 20 20 0,08 0,09 0,10 013 0,15 017 018 0,19
K11 100 70 70 0,25 0,30 0,35 0,45 0,53 0,60 0,66 0,71
K.1.2 85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 043 0,48 0,53 0,56
K.2.1 135 85 100 0,24 0,29 0,34 0,42 0,49 0,56 0,61 0,66
K.2.2 85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 043 048 0,53 0,56
K.3.1 75 70 70 0,23 0,28 0,32 0,39 0,46 0,62 0,57 0,61
K.3.2 70 60 60 0,20 0,23 0,26 0,32 0,37 041 0,45 0,48
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

PexMbl pe3aHna 04eHb CUIIbHO 3aBUCAT OT BHELLHIX ycn05|m7|, TaKNX Kak cTabuabHOCTb 3aKPENNEHNA NHCTPYMEHTA 11 3aroTOBKM, Matepuan 1 Tn cTaHkal YkasaHHsle
3HaYeHNA ABNAIOTCA OPUEHTUPOBOYHBIMI 1 B 3aBUCUMOCTI OT KOHKPETHBIX yC}'IOBI/Il7| MOI'yTTpeGOBaTb KOPPEKTUPOBKI KaK B MEHbLLUYIO, TAK 1 B OO}'IbLLI)/IO CTOPOHY!

1)

d
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WNT \ Performance CBépna TBEPOOCNNIABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

Iny6uHa ceepnerua 5xD

Feed BR
10713..,10719...
Ve Ve Ve 24 35 36 28 @10 @12 214 216 218 220

WNHpeke CM/MUAH M/MUAH, M/MIH ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢

CBHVTD-C[])KOXCHB;:,?,&V%M MMS  wm/o6  mM/06  MM/06  MM/06  MM/OG  MM/06  MM/06  MM/06  MM/06  MM/06

P11 75 70 70 0,19 0,22 0,25 0,31 0,36 0,40 044 0,47 0,50 0,52
P.1.2 75 65 65 0,18 0,21 0,24 0,30 0,34 0,39 0,42 0,45 048 0,50
P1.3 70 65 65 017 0,20 0,23 0,28 0,33 0,37 0,40 0,43 0,45 0,47
P1.4 65 60 60 0,16 019 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,41 0,43 0,45
P1.5 65 55 55 0,16 018 0,21 0,25 0,29 0,33 0,36 0,39 0,41 043
P21 75 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 043 0,48 0,52 0,56 0,59 0,62
P.2.2 70 60 60 0,20 0,24 0,27 0,33 0,39 0,43 0,47 0,51 0,54 0,56
P.2.3 65 55 55 0,18 0,22 0,25 0,30 0,35 0,39 043 0,46 0,48 0,50
P.2.4 50 40 40 017 0,20 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,40 0,42 0,44
P.3.1 55 45 45 0,18 0,21 0,24 0,30 0,35 0,39 0,43 0,46 0,48 0,50
P.3.2 40 40 40 0,15 018 0,20 0,25 0,29 0,32 0,35 0,37 0,39 0,41
P.3.3 40 30 35 0,13 0,15 0,16 0,20 0,23 0,25 0,27 0,29 0,30 0,32
P.4.1 40 30 35 0,12 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30 0,32 0,33
P.4.2 40 30 35 012 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30 0,32 0,33
M.1.1 40 25 25 0,09 01 012 0,15 017 0,19 0,21 0,23 0,24 0,25
M.2.1 35 20 20 0,08 0,09 010 013 0,15 017 018 019 0,20 0,21
M.3.1 35 20 20 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 017 018 019 0,20 0,21
K11 100 70 70 0,25 0,30 0,35 0,45 0,53 0,60 0,66 0,71 0,75 0,79
K.1.2 85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 043 0,48 0,53 0,56 0,60 0,62
K.2. 135 85 100 0,24 0,29 0,34 0,42 0,49 0,56 0,61 0,66 0,69 0,72
K.2.2 85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 043 0,48 0,53 0,56 0,60 0,62
K.3.1 75 70 70 0,23 0,28 0,32 0,39 0,46 0,62 0,57 0,61 0,64 0,67
K.3.2 70 60 60 0,20 0,23 0,26 0,32 0,37 041 0,45 0,48 0,51 0,53
N.1.1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
AR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1
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WNT \ Performance CBépna TBEPOOCNNIABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

CraHpapTHble pexumbl pesaHna — WTX - ceépna ana rnybokux oteepctun Co-Pilot

ny6uHa ceepnenmna 20xD

CP 20 UNI
11018...
" @>3-4 @>4-5 @>5-6 76-8 78-10
Mhmeke f f f f f
MM/06 MM/00 MM/06 MM/06 MM/06

P11 100 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.2 90 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.3 90 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P1.4 90 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P1.5 95 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P.2.1 95 0,07 0,08 0,10 012 0,14
P.2.2 90 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P.2.3 90 0,07 0,08 0,10 012 0,14
P.2.4 90 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P.3.1 45 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
P.3.2 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P.3.3 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P.4.1 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
P.4.2 45 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
M.1.1 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
M.2.1 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
M.3.1 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
K.1.1 100 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23
K.1.2 95 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23
K.2.1 100 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
K.2.2 95 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
K.3.1 100 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
K.3.2 95 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
S.3.1 30 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04
S.3.2 20 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04

[e]
@ PeXnMbl B 3HAUUTENLHOI CTEMNEHN 3aBUCAT 0T YC0BUIt 06paboTKK, MaTepuana u CTaHka.

YKas3aHHble 3HaueHnA ABNAIOTCA 6a30BbIMU; B 3aBUCUMOCTY OT yCI'IOBVIVI NPUMEHEHNA MOXET I'IOTpeﬁOBaTbCH KOpPPEeKLUKnA B GOﬂbLLIyIO NN MEHBLLYIO CTOPOHY.
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WNT \ Performance CBépna TBEPOOCNNIABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

CraHpgapTtHble pexumbl pesasna — WTX - TB UNI

ny6uHa ceepnenna 16xD ny6uta ceepneHuna 20xD
TBUNI TB UNI
11016 ... 11020 ...
@2-3 ©@>3-4 @>4-5 @>5-6 @6-8 @8-10 @10-12 y @2-3 ©0>3-4 @>4-5 @>5-6 @6-8 @8-10 @10-12
Hmeke f . . f f fowe . . : : f f
MmM/060  MM/06  MM/06  MM/06  MM/06  MmM/06  MM/06 MM/00  MM/06  MMm/06  MM/06  MM/06  Mm/06  MM/00

P11 105 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 100 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P1.2 95 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 90 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P1.3 95 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 90 0038 005 006 0075 0,10 0,11 013
P1.4 95 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 90 0038 005 006 0075 0,0 0,11 0,13
P15 100 004 005 006 008 0,10 0,11 013 95 0038 005 006 0075 010 011 013
P21 100 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 95 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.2 95 004 005 006 008 0,10 0,11 013 90 0038 005 006 0075 010 011 0,13
P23 95 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 90 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.4 95 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 90 0038 005 006 0075 010 011 013
P.3. 50 003 003 004 005 006 008 0,10 45 0025 003 004 0045 006 008 0,10
P.3.2 75 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 70 0038 005 006 0075 010 011 0,13
P.3.3 75 004 005 006 008 0,10 011 0,13 70 0038 005 006 0075 010 0,11 013
P41 75 003 003 004 005 006 008 0,10 70 0025 003 004 0045 006 008 0,10
P.4.2 50 003 003 004 005 006 008 0,10 45 0025 003 004 0045 006 008 0,10
M.1.1 55 003 003 004 005 006 008 0,10 50 0,03 003 004 005 006 0,08 0,10
M.2.1 55 003 003 004 005 006 008 0,10 50 0,03 003 0,04 005 0,06 0,08 0,10
M.3.1 55 003 003 004 005 006 008 0,10 50 0,03 003 004 005 006 0,08 0,10
K11 105 0,08 0,10 013 0,15 0,19 023 027 100 0,08 0,10 013 0,15 0,19 0,23 0,27
K12 100 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 023 027 95 0,08 0,10 013 0,15 0,19 0,23 0,27
K21 105 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 100 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K.22 100 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 95 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K31 105 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 100 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K3.2 100 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 95 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
N.1.1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3 75 0,04 005 006 008 0,10 011 013 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 011 013
S.341 ) 0,01 0,01 002 002 003 004 005 30 0,01 0,01 002 0,02 003 004 0,05
S.3.2 25 0,01 0,01 002 002 003 004 005 20 0,01 0,01 002 0,02 003 004 0,05
S.3.3
LAR
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

o
ﬂ [ina BCex TBepAOCNNABHbIX CBEPA ANA ry6okux oteepcTnit WTX Heo6xoauMMo NpeBapuTeNbHO NPOCBEPUTL MMAOTHOE 0TBEPCTUEN. HU B KOEM Crlyuae HefbaA
NI0MyCKaTb NEPEMELLEHIA HA BHICOKOI CKOPOCTY BpaLLeHNa 10 Bpe3aHuA B 3arotoeky. CobntopaiTe ctpaternto 06padoTku ray6oKmnx 0TBepcTuid, cm. cTp. 160.

(\\
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WNT \ Performance CBépna TBEPOOCNNIABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

CraHpgapTtHble pexumbl pesasna — WTX - TB UNI

ny6una ceepnenna 25xD ny6uta ceepnerHuna 30xD
TB UNI TB UNI
11025... 11030...
@2-3 ©@>3-4 @>4-5 @>5-6 @6-8 @8-10 @10-12 y @2-3 ©0>3-4 @>4-5 @>5-6 @6-8 @8-10 @10-12
MHReKC w1 f . . f f fowe . . : : f f
MmM/060  MM/06  MM/06  MM/06  MM/06  MmM/06  MM/06 MM/00  MM/06  MMm/06  MM/06  MM/06  Mm/06  MM/00

P11 90 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 85 0,05 007 0,08 0,10 012 0,14 0,16
P1.2 80 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 75 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P1.3 80 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 75 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13
P1.4 80 004 005 006 008 0,10 0,11 013 75 0,04 005 006 008 0,10 0,11 0,13
P1.5 85 004 005 006 008 0,10 0,11 013 80 0,04 005 006 008 0,10 0,11 0,13
P21 85 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 80 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.2 80 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 75 0,04 005 006 008 0,10 011 013
P23 80 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 75 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.4 80 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 75 0,04 005 006 008 0,10 011 013
P.3. 45 003 003 004 005 006 008 0,10 40 003 003 004 005 006 008 0,10
P.3.2 65 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 60 0,04 005 006 008 0,10 011 0,13
P.3.3 65 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 60 0,04 005 006 008 0,10 011 013
P41 65 003 003 004 005 006 008 0,10 60 003 003 004 005 006 008 0,10
P.4.2 45 003 003 004 005 006 008 0,10 40 003 003 004 005 006 008 0,10
M.1.1 50 003 003 004 005 006 008 0,10 45 0,03 003 004 005 006 0,08 0,10
M.2.1 50 003 003 004 005 006 008 0,10 45 0,03 003 0,04 005 0,06 0,08 0,10
M.3.1 50 003 003 004 005 006 008 0,10 45 0,03 003 004 005 006 0,08 0,10
K11 90 0,08 0,10 013 0,15 0,19 023 027 85 0,08 0,10 013 0,15 0,19 023 027
K.1.2 85 0,08 0,10 013 0,15 0,19 023 027 80 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 023 027
K.2.1 90 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K.2.2 85 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 80 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K.3.1 90 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 85 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K.3.2 85 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 80 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
N.1.1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3 65 004 005 006 008 0,10 0,11 013 60 0,04 005 0,06 0,08 0,10 011 013
S.341
S.3.2
S.3.3
LA R
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

Pexxumbl B 3HaUNTENbHON CTENEHN 3aBUCAT OT yCNoBuIA Oﬁpaf)OTKI/I, Marepuanau ctaHka.
YKas3aHHble 3HaueHnA ABNAIOTCA 6a30BbIMU; B 3aBUCUMOCTY OT yCI'IOBVIl7I NPUMEHEHNA MOXET I'IOTpeﬁOBaTbCH KOpPPEeKLUKnA B GOﬂbLLIyIO NN MEHBLLYIO CTOPOHY.

1)

(\\
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WNT \ Performance CBépna TBEPOOCNNIABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

ny6una ceepnerna 40xD ny6una ceepnerna 50xD
TB UNI TB UNI
11040... 11050...
0>3-4 @>4-5 0>5-6 76-8 4 8-10 y 0>3-4 @>4-5 0>5-6 76-8
Maoke oy f f f f f M/ f f f f
MM/06 MM/06 MM/06 MM/06 MM/06 MM/06 MM/06 MM/06 MM/06
P11 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 70 0,05 0,06 0,08 0,10
P1.2 60 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 60 0,05 0,06 0,08 0,10
P1.3 60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
P1.4 60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
P1.5 65 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 65 0,03 0,04 0,05 0,06
P.2.1 65 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 65 0,05 0,06 0,08 0,10
P.2.2 60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
P.2.3 60 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 60 0,05 0,06 0,08 0,10
P24 60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
P.3.1 35 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 35 0,03 0,03 0,04 0,05
P.3.2 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 50 0,03 0,04 0,05 0,06
P.3.3 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 50 0,03 0,04 0,05 0,06
P.4.1 50 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 50 0,03 0,03 0,04 0,05
P.4.2 35 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 35 0,03 0,03 0,04 0,05
M.1.1 40 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 40 0,03 0,03 0,04 0,05
M.2.1 40 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 40 0,03 0,03 0,04 0,05
M.3.1 40 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 40 0,03 0,03 0,04 0,05
K.1.1 70 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 70 0,08 0,10 0,13 0,16
K.1.2 65 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 65 0,08 0,10 0,13 0,16
K.2.1 70 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 70 0,07 0,08 0,10 0,12
K.2.2 65 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 65 0,07 0,08 0,10 0,12
K.3.1 70 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 70 0,07 0,08 0,10 0,12
K.3.2 65 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 65 0,07 0,08 0,10 0,12
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 50 0,03 0,04 0,05 0,06
S.3.1
S.3.2
$.3.3
H.11
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

o
ﬂ [ina BCex TBepAOCNNABHbIX CBEPA ANA ry6okux oteepcTnit WTX Heo6xoauMMo NpeBapuTeNbHO NPOCBEPUTL MMAOTHOE 0TBEPCTUEN. HU B KOEM Crlyuae HefbaA
NI0MyCKaTb NEPEMELLEHIA HA BHICOKOI CKOPOCTY BpaLLeHNa 10 Bpe3aHuA B 3arotoeky. CobntopaiTe ctpaternto 06padoTku ray6oKmnx 0TBepcTuid, cm. cTp. 160.

@
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WNT \ Performance

CBépna TBEPOOCNNIABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

CraHpaptHble pexumsl pesaHna — WTX —TB ALU

ny6uHa ceepnermna 16xD
TBALU
11017 ..

@2-3 0>3-4 @>4-5 @>5-6 @6-8 @8-10 @10-12
, M/MUH f f , M/MUH
MM/00 MM/00

L f f f f f
mMmM/06  Mm/06  Mm/06  MM/06  MM/00
P11
P.1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P.2.3
P24
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 115
N.3.2 115
N.3.3 90
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
$.3.3
H.11
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

160
180
160
190
140

150
170
150
180
130

0,06
0,06
0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06

0,08
0,08
01
011
0,08
0,08
0,08
0,08

0,10
0,10
0,13
0,13
0,10
0,10
0,10
0,10

0,13
0,13
0,15
0,15
0,13
013
013
013

0,16
0,16
0,19
0,19
0,16
0,16
0,16
0,16

0,18
0,18
0,23
0,23
0,18
018
018
0,18

0,22
0,22
0,26
0,26
0,22
0,22 100
0,22 100
0,22 80

MM/00

ny6uHa ceepnermna 20xD
TBALU
11021 ..

@2-3 @>3-4 0>4-5 #>5-6 @6-8 @8-10 @10-12

f f f f f f f
MM/06  Mm/06  MM/06  MM/06  MM/06  MMm/06

006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
0,08 01 013 0,15 0,19 023 026
0,08 01 0,13 0,15 0,19 023 026
006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
006 0,08 0,10 013 0,16 0,18 0,22
006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22

1)

(\

NpUMEHEHUA MOXET NOTPEO0BATLCA KOPPEKLIAA B GOMBLUYIO MW MEHbLYIO CTOPOHY.

Pexxumbl B 3HaUNTENbHON CTENEHN 3aBUCAT OT yCNoBuIA OﬁpaﬁoTKM, martepuana u CTaHka. YkasanHsle 3HaueHua ABNAIOTCA 0a30BbIMU; B 3aBUCUMOCTH OT yC}'IOBI/II7I

02[146
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WNT \ Performance Caépna T8paoCNNasHble
MapameTpbl peXUMOB pe3aHua

ny6uta ceepneHuna 25xD ny6uta ceepnerna 30xD
TBALU TBALU
11026 ... 11031..
@2-3 @>3-4 @>4-5 9>5-6 06-8 @8-10 @10-12 y @2-3 0>3-4 @>4-5 @>5-6 @6-8 @8-10 @10-12
Mugee i 1 f f f f f £ mmue f f f f f f
MM/06  Mm/06  MMm/06  MM/06 MM/06  MM/06  MMm/06 MM/06  Mm/06  MM/06  MM/06  MM/06  MM/06  MM/06

M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11
K.1.2
K.2.
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.11 130 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 120 004 005 007 0,08 0,12 0,15 0,18
N1.2 150 006 0,08 0,10 013 0,16 018 0,22 140 004 005 007 008 0,12 0,15 018
N.21 130 0,08 01 013 0,15 0,19 023 026 120 0,08 011 013 0,15 0,19 023 026
N.22 160 0,08 011 013 0,15 0,19 023 026 150 0,08 011 013 0,15 0,19 0,23 0,26
N.23 120 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 110 004 0,05 007 008 0,12 0,15 018
N.3.1 90 006 0,08 0,10 013 0,16 0,18 0,22 80 004 005 007 008 0,12 0,15 018
N.3.2 90 006 0,08 0,10 013 0,16 0,18 0,22 80 004 005 007 008 0,12 0,15 018
N.3.3 75 006 0,08 0,10 013 0,16 0,18 0,22 70 004 005 007 008 0,12 0,15 018
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.341
S.3.2
S.3.3
LAR
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

(o)
@) [ina BCex TBepAOCNNABHbIX CBEPA ANA ry6okux oteepcTnit WTX Heo6xoauMMo NpeBapuTeNbHO NPOCBEPUTL MMAOTHOE 0TBEPCTUEN. HU B KOEM Crlyuae HefbaA
NI0MyCKaTb NEPEMELLEHIA HA BHICOKOI CKOPOCTY BpaLLeHNa 10 Bpe3aHuA B 3arotoeky. CobntopaiTe ctpaternto 06padoTku ray6oKmnx 0TBepcTuid, cm. cTp. 160.
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WNT CBépna TBEPOOCNNIABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

CTaHOapTHble peXuMbl pe3aHua — TBepOCIaBHble LEHTPOBOUHbIE cBepnia NC

TeepaocnnaeHoe LeHTpoBouHoe cBepio NC LleHTpoBouHoE cBEPAO (VHM)
MultiChange /B
10709..,10712..,10714 ... 10708...
38 210 312 216 @20 Ve #05-15 @15-2 ©2-3 @3-4 @4-5 0@5-6 06-8
Whpexe M/V;MH f f f f f MMH f f f f f f
’ MM/00  MM/06  MM/06  Mm/06  MMm/06 OB3BHYTD.ONL.  wmm/06  MM/06  MM/06  Mm/06  MM/06  MM/06  MM/06
P1.1 160 0,08 0,10 0,11 0,14 0,16 75 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12
P1.2 160 0,08 0,10 0,11 0,14 0,16 65 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12
P1.3 160 0,08 0,10 0,11 0,14 0,16 65 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.1.4 160 0,08 0,10 0,11 0,14 0,16 65 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P1.5 130 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.2.1 145 0,08 0,10 0,11 0,14 0,16 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12
P.2.2 100 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 65 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.2.3 80 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 65 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12
P24 80 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 65 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10

P.3.1 95 0,08 0,09 01 0,13 0,16
P.3.2 95 0,08 0,09 0 013 0,16
P.3.3 95 0,08 0,09 0 0,13 0,16
P41 65 0,04 0,05 0,05 0,07 0,08
P.4.2 65 0,04 0,05 0,05 0,07 0,08
M.1.1 45 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10
M.2.1 45 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10
M.3.1 40 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08

K11 175 0,13 0,16 0,19 0,24 0,27 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
K.1.2 160 0,11 0,14 0,16 02 0,23 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
K.2. 130 0,09 0,11 0,13 0,17 0,19 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
K.2.2 130 0,09 0,11 0,13 0,17 0,19 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
K.3.1 160 0,11 0,14 0,16 0,20 0,23 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
K.3.2 130 0,09 01 0,13 017 0,19 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
N.1.1 600 013 0,16 0,19 0,24 0,27 200 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
N.1.2 400 0,14 0,17 011 0,25 0,29 200 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
N.2.1 320 0,15 0,18 0,28 0,26 0,30 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
N.2.2 320 0,15 0,18 0,28 0,26 0,30 180 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
N.2.3 230 0,16 019 0,23 0,28 0,33 130 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
N.3.1 175 0,11 0,13 0,15 0,19 0,22 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02
N.3.2 230 0,11 0,13 0,15 0,19 0,22 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02
N.3.3 175 0,11 0,13 0,15 0,19 0,22 100 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02

N.4.1 290 0,07 0,08 0,09 012 0,14

(e}
@ Pexumbl pe3aHna 04eHb CHITbHO 3aBUCAT OT BHELHUX yCJ'IOBVII?I, TaKMX Kak cTabunbHOCTb 3aKPEn/IeHNA MHCTPYMEHTA 11 3arOTOBKIA, MATepUan 1 Thn cTaHka! YkasaHHele
3Ha4YeHnA ABNAKOTCA OPUEHTUPOBOYHBIMI 1 B 3@BUCMOCTYN OT KOHKPETHBIX yCJ'IOBI/II7I MOI'yTTpBﬁUBaTb KOPPEKTNPOBKM KaK B MEHbLUYIO, TaK 1 B OOI'IbLLIyIO CTOPOHY!
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WNT CBépna TBEPOOCNNIABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

TeepaocnnasHoe LeHTpoBoYHoe cepso NC

NC-A
10702..,10703..,10704 ..,
Ve @2-3 ?3-4 @4-5 ?5-6 ?6-8 ?8-10 #10-12  ©@12-14  @14-16  @16-18 @18-20
WHpekc . M/mir f f f f f f f f f f f
063 BHYTP. 0X1.  Mm/06 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00
P1.1 75 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P.1.2 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P1.3 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 01 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P1.4 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 01 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P1.5 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 01 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P.2.1 70 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P.2.2 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P.2.3 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P24 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26
K.1.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.2.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.2.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.3.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.3.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
N.1.1 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.1.2 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.1 160 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.2 180 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.3 130 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.3.1 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14
N.3.2 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14
N.3.3 100 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.11
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
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WNT \ Standard Cépna TBEpAOCNNABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

CraHpgaptHble pexumbl pesanna — VHM NC-A TiAIN

TeepaocnnasHoe LeHTPoBOYHOE cBepsio NC
NC-A TiAIN
10716..,10717..,10 718 ..

Vo, M/MIH @82-3 ?33-4 @4-5 ?5-6 76-8 78-10 @10-12  ©012-14  014-16 016-18 ©18-20

WHpekc f f f f f f f f f f f
063 BHYTP. OX1.  Mm/06 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00
P1.1 75 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P.1.2 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P1.3 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 01 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P1.4 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 01 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P1.5 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 01 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P.2.1 70 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P.2.2 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P.2.3 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P24 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26
K.1.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.2.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.2.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.3.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.3.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
N.1.1 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.1.2 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.1 160 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.2 180 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.3 130 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.3.1 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14
N.3.2 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14
N.3.3 100 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1 28 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07 0,08 0,08
H.1.2 16 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07 0,08 0,08
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

Pexumbl pe3aHna 04eHb CHITbHO 3aBUCAT OT BHELHUX ycnosmﬁ, TaKMX Kak cTabunbHOCTb 3aKPEn/IeHNA MHCTPYMEHTA 11 3arOTOBKIA, MATepUan 1 Thn cTaHka! YkasaHHele
3Ha4YeHnA ABNAKOTCA OPUEHTUPOBOYHBIMI 1 B 3@BUCMOCTYN OT KOHKPETHBIX yCJ'IOBI/II7I MoryT TpEﬁOBaTb KOPPEKTNPOBKM KaK B MEHbLUYIO, TaK 1 B GOI'IbLLIyIO CTOPOHY!

1)

d
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WNT \ Standard CBépna TBEPOOCNNIABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

TBepaocnnaeHoe LieHTpoBoyHoe ceepno NG, AnuHHoe

NC-A TiAIN
10724 ..,10726..,10 727 ...
Ve, M/MIH 23-4 @ 4-5 ?5-6 76-8 @ 8-10 #10-12 @12-14 ?14-16
WHpexc f f f f f f f f
063 BHYTP. OX/1. MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00
P1.1 75 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24
P1.2 65 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24
P1.3 65 0,05 0,06 0,08 0,10 01 0,13 0,15 0,18
P1.4 65 0,05 0,06 0,08 0,10 01 0,13 0,15 0,18
P1.5 70 0,05 0,06 0,08 0,10 01 0,13 0,15 0,18
P.2.1 70 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24
P.2.2 65 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
P.2.3 65 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24
P24 65 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20
K.1.2 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
K.2.1 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
K.2.2 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
K.3.1 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
K.3.2 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
N.1.1 200 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
N.1.2 200 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
N.2.1 160 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
N.2.2 180 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
N.2.3 130 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
N.3.1 160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09
N.3.2 160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09
N.3.3 100 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.11 30 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
H.1.2 15 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
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WNT \ Performance CBépna TBEPOOCNNIABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

CraHpapTHble pexumsl pesaHna — WTX — Change

Change
UNI
10919...
>@12-15,7 >@15,7-20 >@20-25 > @ 25-32 > 32-41
Hnexe  M/MH MMf/Oﬁ MMf/OO MMf/OG MMf/OG MMf/OG

P11 120 0,27 0,31 0,34 0,36 0,36
P.1.2 115 0,26 0,30 0,32 0,34 0,35
P1.3 110 0,25 0,28 0,31 0,32 0,33
P.1.4 105 0,24 0,27 0,29 0,31 0,31
P1.5 100 0,22 0,25 0,28 0,29 0,30
P.2.1 120 0,32 0,37 0,40 0,42 0,43
P.2.2 110 0,29 0,33 0,36 0,38 0,39
P.2.3 100 0,26 0,30 0,33 0,35 0,35
P.2.4 75 0,23 0,26 0,29 0,30 0,31
P.3.1 85 0,26 0,30 0,33 0,35 0,35
P.3.2 65 0,22 0,25 0,27 0,28 0,29
P.3.3 65 0,17 0,19 0,21 0,22 0,22
P.4.1 65 0,17 0,20 0,22 0,23 0,23
P.4.2 65 0,17 0,20 0,22 0,23 0,23
M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.1 110 0,37 0,42 0,46 0,49 0,50
K.1.2 90 0,29 0,33 0,36 0,38 0,39
K.2.1 145 0,34 0,39 0,42 0,45 0,46
K.2.2 90 0,29 0,33 0,36 0,38 0,39
K.3.1 80 0,35 0,40 0,44 0,46 0,47
K.3.2 70 0,28 0,32 0,34 0,36 0,37

(e}
@ Pexumbl pe3aHna 04eHb CHITbHO 3aBUCAT OT BHELHUX ycnosmﬁ, TaKMX Kak cTabunbHOCTb 3aKPEn/IeHNA MHCTPYMEHTA 11 3arOTOBKIA, MATepUan 1 Thn cTaHka! YkasaHHele

3Ha4YeHnA ABNAKOTCA OPUEHTUPOBOYHBIMI 1 B 3@BUCMOCTYN OT KOHKPETHBIX yCﬂOBVII7I MoryT TpEﬁOBaTb KOPPEKTNPOBKM KaK B MEHbLUYIO, TaK 1 B GOI'IbLLIyIO CTOPOHY!
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WNT \ Performance Caépna T8paoCNNasHble
MapameTpbl peXUMOB pe3aHua

Change
P
10923...
v >@12-15,7 >@15,7-20 > 20-25 > 25-32 > 32-41
WHpekc ° f f f f f
s M/MH MM/06 MM/06 MM/06 MM/06 MM/06

P11 0 032 03 039 041 042
P12 5 030 03 0% 039 040
P13 0 020 0% 0% 0% 038
P14 105 027 031 03 03 036
PA5 100 026 02 0% 03 034
P21 120 0% 042 046 049 049
P22 M0 03 038 04 04 045
P23 100 030 03 038 040 040
P24 75 027 030 03 03 03
P31 8 030 03 03 040 040
P32 6 025 028 03 0% 033
P33 6 019 02 02 025 02
P41 65 020 02 0% 02 027
P42 65 020 02 0% 02 027

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K11 110 0,41 0,47 0,51 0,54 0,55

K.1.2 90 0,33 0,37 0,41 0,43 0,43

K.2.1 145 0,38 0,43 0,47 0,50 0,51

K.2.2 90 0,33 0,37 0,41 0,43 0,43

K.3.1 80 0,35 0,40 0,44 0,46 0,47

K.3.2 70 0,28 0,32 0,34 0,36 0,37

(e}
@) [In cBEPNEHIA CKBO3HIX OTBEPCTUI HEOOXOAMMO YMEHbLINTH NoAauy npu Bbixoae ceepna ~ Ha 30 %! [ina 6onee BbICOKOM TOUHOCTM NO3ULIMOHUPOBATb BEINOAHUTL NPEABAPUTENbHYHD
LIEHTPOBKY C NOMOLLbI0 UeHTPOBOUHOr0 cBepna NC 142°. ina Tunos VA 5xD 1 8xD 0ononHUTENbHO BEINOMHUTH 3aCBEPNUBAHME C yMEHbLUEHHOI noaueit, 0,05-0,06 Mm/00.
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WNT \ Performance

CBépna TBEPOOCNNIABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

CraHpaptHble pexumsl pesaHna — WTX — Change

Change
VA
10921 ..
>@12-15,7 >@15,7-20
Haexe  M/muH MMf/Oﬁ MMf/Oﬁ

P11 110 0,25 0,28
P1.2 105 0,24 0,27
P1.3 100 0,22 0,25
P.1.4 95 0,21 0,24
P1.5 90 0,20 0,23
P.2.1 110 0,29 0,33
P.2.2 100 0,26 0,30
P.2.3 90 0,24 0,27
P.2.4 70 0,21 0,24
P.3.1 75 0,24 0,27
P.3.2 60 0,19 0,22
P.3.3 60 0,15 0,17
P.4.1 60 0,16 018
P.4.2 60 0,16 0,18
M.1.1 55 0,20 0,23
M.2.1 50 0,17 0,19
M.3.1 50 017 0,19
K.1.1 95 0,37 0,42
K.1.2 80 0,29 0,33
K.2.1 130 0,34 0,39
K.2.2 80 0,29 0,33
K.3.1 70 0,32 0,36
K.3.2 65 0,25 0,28
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1 30 0,14 0,16
S.1.2 20 0,10 0,11
S.2.1 20 0,10 0,11
S.2.2 15 0,12 0,14
S.2.3 15 0,10 0,11
S.3.1 40 0,17 0,20
S.3.2 30 0,15 0,17
S.3.3 25 0,12 0,14
H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

>@20-25

f
MM/00

0,30
0,29
0,28
0,26
0,25
0,36
0,33
0,29
0,26
0,30
0,24
0,18
0,19
0,19
0,25
0,21
0,21
0,46
0,36
0,42
0,36
0,39
0,31

017
012
0,12
0,15
0,12
0,22
0,18
0,15

> 25-32

f
MM/06

0,32
0,31
0,29
0,28
0,26
0,38
0,35
0,31
0,27
0,31
0,25
0,19
0,20
0,20
0,26
0,22
0,22
0,49
0,38
0,45
0,38
0,41
0,33

0,18
013
0,13
0,16
0,13
0,23
0,19
0,16

c
, M/MUH

120
100
160
100
90
80

Change
GG
10924 ...
>@12-157  >0@15,7-20 >@20-25 > 25-32

MMf/Oﬁ MMf/OfJ MMf/OG MMf/OG
0,49 0,56 0,62 0,65
0,39 0,45 0,49 0,51
0,45 0,52 0,57 0,60
0,39 0,45 0,49 0,51
0,42 0,48 0,52 0,55
0,34 0,38 0,41 0,44

1)

d

Pexumbl pe3aHna 04eHb CHITbHO 3aBUCAT OT BHELHUX ycnosmﬁ, TaKMX Kak cTabunbHOCTb 3aKPEn/IeHNA MHCTPYMEHTA 11 3arOTOBKIA, MATepUan 1 Thn cTaHka! YkasaHHele
3Ha4YeHnA ABNAKOTCA OPUEHTUPOBOYHBIMI 1 B 3@BUCMOCTYN OT KOHKPETHBIX yCﬂOBI/II7I MoryT TpEﬁOBaTb KOPPEKTNPOBKM KaK B MEHbLUYIO, TaK 1 B GOI'IbLLIyIO CTOPOHY!

02|154
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WNT \ Performance Caépna T8paoCNNasHble
MapameTpbl peXUMOB pe3aHua

Change
AL
10922 ...
. >B1-57 >P15720  >020-25  >025-32
WHpekc y f f f f
 M/muH MM/06 MM/06 MM/06 MM/06

ETH N N N N e
TN I I R R
IREEH I ) )
ET:H I ) R ) —
ETEH I ) A —
IEEH N I A —
IEZZH I I R A
e23 00
APz [ [ [ e
N
HEEEH I I A
HEEH I R R R —
EE I I ) —
I I R R R —

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.1

K.1.2

K.2.1

K.2.2

K.3.1

K.3.2

N.1.1 330 0,27 0,31 0,34 0,36

N.1.2 300 0,25 0,28 0,31 0,32

N.2.1 250 0,33 0,37 0,41 0,43

N.2.2 220 0,33 0,37 0,41 0,43

N.2.3 180 0,33 0,37 0,41 0,43

N.3.1 200 0,41 0,47 0,51 0,54

N.3.2 120 0,33 0,37 0,41 0,43

N.3.3 140 0,25 0,28 0,31 0,32

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.1.1

H.1.2

H1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

E
1)

@ [In cBEPNEHIA CKBO3HIX OTBEPCTUI HEOOXOAMMO YMEHbLINTH NoAauy npu Bbixoae ceepna ~ Ha 30 %! [ina 6onee BbICOKOM TOUHOCTM NO3ULIMOHUPOBATb BEINOAHUTL NPEABAPUTENbHYHD
LIEHTPOBKY C NOMOLLbI0 UeHTPOBOUHOr0 cBepna NC 142°. ina Tunos VA 5xD 1 8xD 0ononHUTENbHO BEINOMHUTH 3aCBEPNUBAHME C yMEHbLUEHHOI noaueit, 0,05-0,06 Mm/00.
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WNT \ Performance CBépna TBEPOOCNNIABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

CraHpaptHble pexumsl pesaHna — WTX — Change Feed

Change Feed
UNI
10925...
Ve Ve Vg >0 14,0 >0175 >021,5 >026,0 2320
WNHpeke , M/MUH , M/MUH , M/MUH f f f f f
¢ BHTP. COX o e MMS MM/00 MM/00 MM/00 MM/00 MM/00
P1.1 100 90 90 0,45 0,51 0,55 0,58 0,60
P1.2 95 85 85 043 0,48 0,53 0,55 0,57
P1.3 90 80 80 0,41 0,46 0,50 0,53 0,54
P1.4 85 75 75 0,39 0,44 0,48 0,50 0,51
P1.5 80 75 75 0,37 0,42 0,45 0,47 0,49
P.2.1 100 85 85 0,54 0,60 0,65 0,69 0,71
P.2.2 90 75 75 0,49 0,55 0,59 0,62 0,64
P.2.3 80 70 70 0,44 0,49 0,53 0,56 0,58
P.2.4 65 55 55 0,39 0,43 0,47 0,49 0,51
P.3.1 70 60 60 0,44 0,49 0,53 0,56 0,58
P.3.2 55 50 50 0,36 0,40 043 0,46 0,47
P.3.3 55 40 45 0,28 0,31 0,33 0,35 0,36
P41 55 40 45 0,29 0,32 0,35 0,37 0,38
P.4.2 55 40 45 0,29 0,32 0,35 0,37 0,38
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 110 75 75 0,68 0,77 0,83 0,88 0,90
K.1.2 90 70 70 0,54 0,61 0,66 0,69 0,71
K.2.1 145 90 110 0,63 0,71 0,77 0,81 0,83
K.2.2 90 70 70 0,54 0,61 0,66 0,69 0,71
K.3.1 80 70 70 0,58 0,65 0,71 0,75 0,77
K.3.2 70 65 65 0,46 0,52 0,56 0,59 0,61
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H1.1
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

Pexumbl pe3aHna 04eHb CHITbHO 3aBUCAT OT BHELHUX ycnosmﬁ, TaKMX Kak cTabunbHOCTb 3aKPEn/IeHNA MHCTPYMEHTA 11 3arOTOBKIA, MATepUan 1 Thn cTaHka! YkasaHHele
3Ha4YeHnA ABNAKOTCA OPUEHTUPOBOYHBIMI 1 B 3@BUCMOCTYN OT KOHKPETHBIX yCﬂOBI/II7I MoryT TpEﬁOBaTb KOPPEKTNPOBKM KaK B MEHbLUYIO, TaK 1 B GOI'IbLLIyIO CTOPOHY!

1)

d
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WNT \ Performance CBépna TBEPOOCNNIABHbIE
MNapameTpbl peXuMoB pe3aHua

CraHpgapTHble pexumbl pesaHna — WTX — SB

ny6uHa ceepnermna 3xD

SB
10767 ..,10772..,10783..,10 788 ...
Ve Ve @2-5 ?5-8 7 8-12 312-16
UHgeke , M/MUH , M/MUWH : : f ’
6e3 BHYTP. 0XA1. € BHYTP. COX MM/06 MM/06 MM/06 MM/06
P11 110 120 0,13 0,18 0,25 0,30
P.1.2 105 115 0,12 0,18 0,24 0,29
P1.3 100 110 0,12 0,17 0,23 0,28
P1.4 95 105 0,11 0,16 0,21 0,26
P1.5 90 100 0,11 0,15 0,20 0,25
P.2.1 105 120 0,15 0,22 0,29 0,36
P.2.2 95 110 0,14 0,20 0,27 0,33
P.2.3 85 100 0,13 0,18 0,24 0,29
P.2.4 65 75 0,12 0,16 0,21 0,26
P.3.1 70 85 0,12 0,18 0,24 0,29
P.3.2 60 65 0,11 0,15 0,20 0,24
P.3.3 50 65 0,09 0,12 0,15 0,19
P41 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19
P.4.2 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 85 120 0,17 0,26 0,36 0,45
K.1.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36
K.2.1 100 160 0,17 0,25 0,34 0,42
K.2.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36
K.3.1 80 90 0,16 0,23 0,32 0,39
K.3.2 70 80 0,14 0,19 0,25 0,31
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1 25 25 0,06 0,08 0,11 0,14
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 B8 86 0,08 0,11 0,14 0,18
H.3.1

Pexumbl pe3aHna 04eHb CHITbHO 3aBUCAT OT BHELHUX ycnosmﬁ, TaKMX Kak cTabunbHOCTb 3aKPEn/IeHNA MHCTPYMEHTA 11 3arOTOBKIA, MATepUan 1 Thn cTaHka! YkasaHHele
3Ha4YeHnA ABNAKOTCA OPUEHTUPOBOYHBIMI 1 B 3@BUCMOCTYN OT KOHKPETHBIX yCﬂOBI/II7I MoryT TpEﬁOBaTb KOPPEKTNPOBKM KaK B MEHbLUYIO, TaK 1 B GOI'IbLLIyIO CTOPOHY!

1)

d
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WNT \ Performance

CBépna TBEPOOCNNIABHbIE
TexHuueckan uHGopmauua

0630p TMNOB — BbICOKONPOU3BOANTENbHbIE CBEPN WTX

A XOpOLLEE CaMOLIEHTPUPOBAHNE
A ONTUMASBHOE CTPYXXKO0OPa30BaHue

A BbICOKAA TOYHOCTb MO paananbHoOMy GUEHUO

A BbICOKAA TOYHOCTb COOCHOCTH

A [IPEBOCXOAHOE KAYECTBO NMOBEPXHOCTH

A Y3KINe A0MYCKM OTBEPCTUIA

A HesHauuTesIbHOE 0TBEPAEBaHINe NepUGEPUiHLIX 30H MaTepuana
A OT/INYHBIV BLIXOA CTPYXKKM Aaxe npu 60/bLON ryOuHe CBepaeHna

o
@ [lna npoayKuum, OTMEYEHHOM 3HAUKOM BI/IEO0, ECTb COOTBETCTBYIOLWIA BUAEOPO/IUK, KOTOPHIA MOXHO NPOCMOTPETH

no ccuinke cutting.tools/int/en/type-overview-wix.

Speed
UNI

Quattro

o
o

<<
>

—

MICRO

Change
Feed

Feed
BR

02]158

N~ ]

—&“

A

> >

> >

BbICOKONPOM3BOANTEILHOE TBEPAOCNNABHOE CBEP/IO AN1A 06padoTKM
Mo6bix matepuanos 4o 1200 H/mm?2

TBEPAOCNNaBHOE CBEP/o C 3 PeXyLWwnmn KpoMkamn ana BbICOKO
nogauun
BbICOKAA TOYHOCTb NO3NLIMOHNPOBAHNKA

114 YABOEHHO CKOPOCTI Pe3aHua
ACUMMETPUYHAA TEOMETPHA TOPLIEBOI YaCTV 06ECBUNBAET YBEAMUEHNE
NPOM3BOAUTENILHOCTI NPY 06PAB0TKE CBEPAEHIEM CTAM 1 uyryHA BAOTb 0 60 %

C I0MOMHUTE/BHBIMU IEHTOUKAMU A8 ONTUMAJILHON
I'IDHMO}'II/IHBVIHOCTVI, COOCHOCTU 1 TOYHOCTK NO3NLNOHUPOBAHNA

1NA HAKNOHHBIX MA0CKOCTEN 10 45° 1 POBHOTO 1HA 0TBEPCTNA

TBEPAOCMIABHOE CBEPNO ANA rNy00KMX 0TBEPCTNNA, 10 50XD 6€3 Lnkna
YOANEHUA CTPYXKKN
ron0BKa ¢ 4 uan 6 ackami AnA HeNPeB30AEHHON TOUHOCTA COOCHOCTH

o6ecneunBaer ellje 60NbLLYI0 HAAEXHOCTb NPOLiecca ryGoKoro cBepaeHUA
1NA ONTUMAbHOTO HanpaBAeHa CBepa AnA ryo6oKix 0TBEPCTIN Npy
rny6uHe > 30xD

ONTUMasbHbIA BHIGOP 1A 00paBOTKN KOPPOSUOHHOCTOIKNX U
KMCOTOCTOMKMX MaTepnanos
noaxoauT ANA CEPUIAHOro NPOM3BOACTBA

BLICOKOMPOU3BOAUTENLHOE TBEPAOCNNABHOE CBEPO,
npenHasHaueHHoe A 00paBoTKM aNOMUHNA, MEaU U NaTyYHN
6 NeHTOUEK [N1A BLICOUAILLEr0 KaUeCTBa CBEPIEHNA

nna 06paboTky NnTbIX Matepuanos Ao 250 HB
C NPAMbIMI KaHaBKaMM

CreynanusMpoBaHHoe CBEP/0 AnA SKOHOMUUHON 06paGOTKH THTaHa,
TUTAHOBBLIX Y KAPONPOUHLIX CTIIABOB

BHICOKONPOM3BOANTENLHOE CBEPIO ANA 06pab0TKI 3aKaNeHHbIX
ctaneit 45-70 HRC

CBEPAO 1A 60bLIOI NOAAUM, YETHIDE PEXYLIUE KPOMKN
paspadoTaxo cneunanbHo ana 06padoTku cTani
VHHOBALMOHHAA PEXYLLIAA FEOMETDHA FAPAHTUDYET BHICOKYH TOYHOCTb NO3ULMOHHPOBAHUA

TBEPA0CNNABHOE MIHWATIOPHOE CBEP/IO A1/1A TOYHOTO CBEPIEHNA
otBepcTuii anametpom 0,1-2,9 mm

YHMBEPCAbHOE BbICOKONPOM3BOANTENLHOE CBEPIO MA0r0 AnaMeTpa
cnelnanbHbIe reOMeTPUA 1 NOKPbITHE
NUNOTHOE CBEPNO ANA rnyboknx oteepctit WTX Micro

CBEP/I0 CO CMEHHBIMI FOI0BKAMY, CONOCTABMMOE MO KAYECTBY
006paboTKM C LieNbHbIM TBEPA0CTNABHLIM CBEPIOM, @ 12,0-41,0 Mm

CBEP/0 CO CMEHHBIMY FONI0BKAMM, IMEIOLLEE TPI PEXYLINe KPOMKIA ANg
elle 6onblueit nponssoantensHocty, @ 14,0-32,0 Mm

L|eNIbHOE TBEPOCNNABHOE CBEP0-Pa3BEPTKA NOBLILLIEHHONA 3NMEKTUBHOCTI
CBEep/IeHiNe 1 pa3BepTbIBaHIE 32 0IMH NPOX0A
3 PeXyLME KDOMKH CBEPAA 11 6 PEXYLLMX KPOMOK Pa3BEPTKU

1A CBEPAGHIAA 1 3eHKOBAHNA OTBEPCTUI M0/ HAPE3KY 1
hopMMPOBaHNA Pe3bObI
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TexHnueckas nHgopmaums

BaxHble acneKkThbl npumeHeHna ceepn WTX

OceBoe CMelleHue

OceBOe CMeLLEHINe MexX 1y BPaLLALLIENCA AeTabIO U HENOABUXHLIM
NHCTPYMEHTOM MOXET cOCTaBNATb Makc. 0,04 mm. Ipn 6onbluem 0CeBOM
CMELLIEHMI CHKABTCA CTOUKOCTb PEXYLLEr0 MHCTPYMEHT, U KAUECTBO
CBEPNEHIA, & TAKXKE MOXET NPOU30MTH NOMOMKA UHCTPYMEHTA.

PaauanbHoe bueHne
[ina BpaLaowmnxca MHCTPYMEHTOB paanansHoe GueHne He
[0MKHO ObITh 60nbLue 0,015 mM.

Cucrema nogaun COX

[INA MHCTPYMEHTOB C BHYTPEHHIUM OXNAX AEHUEM JABNEHIE A0/KHO
COCTaBNATb MitH. 20 6ap (CM. rpadnk BHI3y CNPaga).

PekoMeHyeTcA NCnob30BaTh BHICOKOKAYECTBEHHEIE MONYCUHTETUUECKIE
N amynbenoHHble COX ¢ aoner macna minH. 10 % 1 aHTM3aaupHLIMu
npucaakamm. 310 yBeNNUINBAET CTOAKOCTL MHCTPYMEHTA 1 MO3BONAET
00061ThCA 00N16E BLICOKONA TOYHOCTH IONYCKOB 11 NYYLLErO KauecTBa
MOBEPXHOCTM. PEKOMEHAYETCA NCMOb30BATb CUCTEMY TOHKOI (DIAbTPALK
B LENAX NPeA0TBPALLEHIA BO3MOXHOM 3aKyNOPKM KaHAN0B OXNaX AEHNA.

CBepneHme B CMJ1IOLLHOM Martepuane

Bsuay 0co00ii reoMeTpun Haluy TBepAOCNNABHLIE CBEPNA
NpeaHasHaueHsl 414 CBEPAEHYUA B CMIOWHOM MaTepuane.

C nomoLbto TBEpAOCNIABHBIX CBEPN < 12XD MOXHO AIENaTh 0TBEPCTUA
B CN/OLIHOM Matepnane 6e3 CBEPAEHNA MUIOTHbIX OTBEPCTIN.

Bbixoa KaHaBKK

Mexxay AeTanbio 1 BLIXOJOM KAHABKM AO/KHO ObITb COBMOAEHO
6e30nacHoe pacctoanne MiuH. 1-1,5xD ana obecneyeHus
OMTUMANbHOr0 0TBOAA CTPYXKKM, UTOO! UCKIOUNTL €6 CKOMAEHUE
1 NONOMKY UHCTPYMEHTA.

CBepneHme C UWMKJIOM yaaneHna CTpyxku

0T 370/ ONEepayun cneayeT 0TKa3aTbCA BBUAY PUCKA MONOMKM
WHCTPYMEHTA 113-3a 0CTABLLENCA UAN CMbITOW B 0TBEPCTUE
CTRYXKN,

Mocnenytowme NHCTPYMEHTHI

Mpy MeHbLLEM INAMETPE B TOM XKe OTBEPCTUN NOCAEAYIOLINM
NHCTPYMEHTOM HEO6X0AMM MEHbLLUNI YO/ NPy BEPLIMHE
CBEpNa, UeM y NpeablayLLero MHCTPYMeHTa, Ana o6ecneyeruna
CamMoLIeHTPUPOBAHMA.

[pepbiBUCTOE pe3aHune
ﬂpl/l CKOCax Ha BX0Ae 1 BbIXoAe nnwn nonepeyvHelX 0TBEPCTNAX
noaava JomkHa ObiTb CHUXEHA.

BbixoqHoe otBepcTue
Bo 13bexanune cunbHOro 06pasoBaHiA 3ayCeHLIeB COKPaTUTL
3HauYeHuA v 1 f.

SaernneHme 3droToBOK

Bo 136exanune n3noma nHCTpyMeHTa Heo6XoaMMO 3aKpennATh
3aroToBKY Haanexallum 06pasom, He 4onycKkan KonebaHuii nnu
nporuGos.

MHCprMeHTaﬂbHaﬂ OCHACTKa

OnTumManbHOe 3aKPENIEHNE UHCTPYMEHTA 00ECNeunBaeT
BbICOKY) TOYHOCTb COOCHOCTM U AOMYCKOB UCTOHNTESbHbIX
pasmepos (IT7-8). bnarogapa noay4aemomy BHICOKOMY KauecTBy
00pab0oTKM NOBEPXHOCTM 3a4aCTYI0 MOXHO 0TKA3aThCA OT
onepauuy pa3BepThiBaHNA.

TpeboBaHua K 060pya0BaHNI0
Cobntoaatb 3HaueHUA 13 rpadrka NPoM3BOANTENBHOCTH
(BHW3y cneBa).

Tabnuua pexumoB pe3aHua

[lnA noaaepxxaHna KOHTPOAMPYEMOro 06pa3oBaHuA CTPYKKN
(cTpy>xKa B (hopMe 3anAToi) 3HAYEHUA MOAAYN HE AO/HKHEI
0nycKaTbCA HMKE MAHUMANBHBIX,

Monaua f B Mm/00
TpeGyeman MOLLHOCTb NPY CBEP/IEHNN B 3aBUCKMOCTY OT AMAMETPA;
[pouHoCTb MaTepuana Ha pactaxeHue = 600 H/mm2

v, = 80 M/MUH

A
=) 12 f=0,5
= f=04
g 10 f=0,35
3 9
g =03
S 8
S 7
g 6 r£=0,25
5 5
2 4
[ —
S 3 f=0,2
[eb)
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= =71 =01
= 0 t >
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Nlnametp ceepna, Mm
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WNT \ Performance CBépna TBEPOOCNNABHbIE
TexHuueckan uHGopmauua

Ctpaterua no obpabotke rnybokux 0TBEPCTUI TBEPAOCNNABHbIMI cBEpnamn WTX.

Kl CBep/eHue NuoTHOro 0TBepCTmuA

—

4 JInA nNOTHOTO OTBEPCTUA Mbl PEKOMEH/YEM UCMOb30BaTh CBep/10 WTX 3xD/ 5XD T0ro e HOMUHAIbHOTO AnaMeTpa.

4 [nnoTHoe otBepcTHE AOMKHO ObiTb HA 0,01-0,03 MM Gonblue B AnameTpe 1 rnyouHoin MuHumym 3xD.

4 Heo6xoaumo 064a3aTenbHO CneauTb, YToObl Yroa Npy BepLIMHE NUAOTHOMO CBepAa Obil 60/bLUE, YeM Y CBEpNA ANA NyOOKIUX OTBEPCTUMN.

a [1na otBepcTuid rnybuHon 6onee 40xD, Mbl pEKOMEHAYEM U3rOTABAMBATL MUAOTHOE OTBEPCTIE HALLIMMI CBEpAaMU ANA ryOoKmxX
otepcTuii cepun Co-Pilot CP 20 UNI.

A Bsop cBepna and rnybokKux 0TBepCTUin B NIAIOTHOE OTBEPCTHUE

—

4 BBecTi B U0THOE OTBEPCTIE CBEPO ANd rny6okux oTeepcTuit WTX 6e3 aaBneHua COXK Ha HU3KNX 3HAUEHWAX YACTOThI BpaLLeHNA
(n=200-300 06/muH) npu nogaye v¢ = 1000 MM/MAH.

4 [IpUMepHO 3a 2 MM 10 AHA AHA NUAOTHOTO OTBEPCTUA OCTAHOBMTL NoAaYy, BKAUMTL noasoa COX u HeMHOro NoaoXaatk, noka 6yaet
JOCTUTHYTO PEKOMEHAYEMOe AaB/eHNe. 3aTem No BO3MOXHOCT NABHO NOBLICKTL YACTOTY BPALLEHUA A0 PEKOMEHAYEMOr0 3HAUEHMA.

H CsepneHue Ha xenaemyo rnybuHy, 6e3 umkna yaaneHusa CTpYXKu

—

A CHM3MTL Nogauy Npy CBEPAEHNM NEPECEKAIOLLMXCA OTBEPCTIN U NpU BLIXOAE U3 0TBEPCTIA Ha 50 %.

B BoiBopg cBepna

4 BbIBECTV CBEP/IO NPUMEPHO [0 MYOWHBI HANPAB/AKLLIEr0 OTBEPCTUA.
4 [10CTENEHHO CHMXKATb YaCcTOTY BPALLEHNA A0 HU3KIX 3HaueHni (n = 200-300 06/MuH).
4 [cnonb3osatb HOpMasbHYI0 YCKopeHHyto nogady (v;= 3000 MM/MWUH) NP1 BEIBOAE CBEP/IA U3 OTBEPCTHA.

[e] o <
Q{ [pyn ropn3oHTanbHbIX 0nepawunax rny6okoro ceepnerina ot 40xD BBOANTL CBEPNO ANA FMYOOKMX OTBEPCTIIA B 0TBEPCTHE C uacToToil BpatieHua 200 06/MWH NpoTMB
uacoBoil cTpenku. AT0 NO3BONUT NPEAOTBPATUTL NPOrG CBEPAA ANA FYOOKINX OTBEPCTHIA.

(e}
@ ) Hu B KOBM Cyuae Henb3a J0NYCKaTh, UTo6k CBEPO A4 FY6OKIX 0TBEPCTIN CBOBOAHO NEpeMeLLanocs B paGouel 30He CTaHKa Ha NOHOA YacToTe BpaLleHna!

021160 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

CBépna TBEPOOCNNIABHbIE

TexHuueckan uHGopmauua

WTX - Micro — pekomeHaaLuu no npumMeHeHuto

O6wwe pekomeHaauumn

A

El CseprieHue NIoTHOro 0TBEPCTUA

A
A

Mpy BepTUKaNbHOIA 06padoTKe, 3aCBEPAMBAHNM B POBHBIE U NIOCKNE NOBEPXHOCTH
HaunHaA ¢ anametpa 1,0 MM ryouHoi 40 12XD MOXHO 0TKa3aTbCA OT MUOTHBIX
0TBEPCTUN B 113-32 XOPOLLIEr0 CaMOLEHTPUPOBaHNA. [pu ropru3oHTabHOM
06paBoTke, 3aCBEPNBAHNI B NPEPHIBUCTLIE 1N HAKIOHHbIE NOBEPXHOCTM
Heo6x0aMMO UCNONL30BATb MMAOTHOE CBEPIO.

PexomeHayemblit uHCTpyMeHT — WTX Micro 5xD.

Yto6bl rapanTupoBats 6ecnpo6aemHbiid BBOA CBEPAA ANA FNYOOKNX 0TBEPCTUN

B HaNpaenAloLLee 0TBEPCTIE, NPU FOPU30HTANBHON 06pabOoTKe PEKOMEHYeTCA
3eHKepoBaHie noa yrnom 90° ¢ nomouybio noaxoaAuero 3eHxkepa NC.

Mpw BepTMKANLHOM 06paboTke cBepna anameTpom ot 1,0 MM 1 ANNHOA 10

12xD MOryT MCNoNb30BaTLCA TAKXKE 663 CHINKEHNA CKOPOCTY BPALLIEHUA BHE
HanpasNAIoLLEro 0TBEPCTUA.

Mpw CKBO3HOM CBEPNEHMI HEOOX0AMMO CHU3UTL NoJauy Ha 06opoT Ha 50 %
nepe. BLIXO0M CBEp/Ia 3 3aroToBKMU.

Mpn 06paboTke MaTepianos, 00pasyHLIUX AAMHHYIO CTPYXKY, HAUMHAA C FYOUHbI
cBepeHna 10xD, MoxeT noTpe6oBaTbcA Onepauua yaaneHna cTpyxKkin uepes

[ny6uHa NMNOTHOrO 0TBEPCTHA: MUH, 3XD

Heobxoaumo cneauts , uto6bl NUIOTHOE OTBEPCTHE ObIN0 CBOOOAHO
OT CTPYXXKM BO n36exaH1e 3aKyCbiBAHNA PEXYLLMX KDOMOK
MWUHUATIOPHOTO CBEPNA

kaxable 3xD. CkonbaAwlee nepemellerre ANa yaaneHua CTpyXKm (B03BpaTHoe
nepemeLLeHne) AOMKHO BLIMOMHATLCA HA TYONHY HAaNpaBNAOLLIEro 0TBEPCTHA.

A [10CKONbKY MUKPOCBEP/A UMEIOT MaeHbKNIA AMAMETP KaHan0B BHYTPEHHET0
oxnaxaenua, ahdexTusHan Gunstpauma COX upe3BbiyaitHo BaXHa.
Ceepna<@2,0 mm; unbtp <@ 0,010 mm
Ceepna <@ 3,0 Mm; punbtp < 0,020 Mm

A Yactuupl B3BECH 1 MeNbYaiLune yacTuubl B COX no mepe CTapeHna amynbcim
npenATCTBYIOT 3 MexTuBHOMY noToky COX. Moatomy pexomeHayeTca
perynapHaa 3ameHa COX.

A [InA HaBXHOrO, C TOUKM 3pEHIA TEXHONOMMUECKNX NPOLECCOB NPON3BOACTBA,
TpebyetcA NoAXOAALLAA 0NPABKA C BHICOUANLIMMI TOYHOCTBIO N0 PaAUanbHOMY
OMEeHMI0 1 KauecTBOM BanaHCUPOBKIA.

TouHocTb No paanansHomy 6ueHinto < 0,003 Mm
[pUroaHOCTb K BEICOKOMY inanasoHy YacToTsl BpaLleHuA

A Y106bl rapaHTMpPOBATh HAZIEXHOE, C TOUKYN 3DEHNA TEXHONOrMUECKIX NPOLECCOB

CBEP/EHME, HE00X0AMMO 00€eCneunTs MHUManbHoe aaBnerue B 30 Oap.

E Bsofi ceepna anA rnyboKux 0TBEPCTIIN B NUNOTHOE OTBEPCTUE

)
TSRS R SR SSS

A Yacrora BpaujeHna 300 06/M1H (BO3MOXHO YaCTUUHOE BpalLeHne NPOTUB YaCcOBOM
CTPEeNKu)

CkopocTe npu Bxoae ceepaa ~ 1000 Mm/mMuH

Bkniouutb nogauy COX

A [losblweHue napametpos 0,5-1,0 MM [0 JOCTUKEHUA IHA HANPABNALIET0 OTBEPCTUA

> >

E nybokoe caepneHue

A

Ha rny6uHy ceepneHna 6es ynaneHna CTpyxkm

Jlonycku u yrnbl

MunoTtHoe ceepno

16xD — 30xD

Jonyck m6

cuttingtools.ceratizit.com

A BuiBof cBEpna

-
TN S S SR SRS S S

A (QtBecTn cBEPNO Ha3aa ~ Ha 1xD

A CHuanTb yactoty Bpaterna 1o 300 06/MuH

A (CkopocTb npu Beixoae ceepna ~ 1000 Mm/MuH

A [lepen BbIBOAOM CBEP/IA U3 OTBEPCTUA OTKIKOUNTL NOAAUY 3MYNbCUM

Y1006b MCNONL30BATL MUIOTHOE U CBEP/IO ANA TNYOOKNX 0TBEPCTHIA
01HO 3a Apyrum 6e3 CKOMOB, AOMKHO ObiTb BEINOAHEHO YCNOBHE:
AD = @D (Hanpasnatoulee otBepcTue) - @D (rnybokoe otBepcTUE) > 0

MunotHoe cBepno

CBepno rny6oKoro cBepeHus

v

| A1/2D

ny6okoe otBepcTne @ DC
Han6onblwuii pasmep

MunotHoe otBepcTne @ DC
HanmeHblwwit pasmep

02161



WNT \ Performance

CBépna TBEPOOCNNIABHbIE
TexHuueckan uHGopmauua

PeKomeHzaLuy no NpUMeHeHMo CBepn co cMeHHbIMI ronoskamin WTX — Change Feed n WTX — Change

Ycnosua nogaun COX
llaBneHne COXX 3aBncUT 0T ryOUHbI CBEPAEHUA:

6e3 nogaun COX

C BHELIHUM OXNaXAEHUEM

1xD: 8 bar v 1xD: 8 bar v

3xD: 8 bar v 3xD: 8 bar v p

50 12bar ) 5O 12bar X MaKC. rhyburia
cBepnenna: 3xD

8xD:25bar 8xD:25bar X

12xD:25bar 12xD:25bar %

ToyHoCTb N0 paanansHomy OueHno

max. 0,02 mm max. 0,04 mm

Makc. yron sxoaa u Boixoga WTX — Change Feed

<p°
' E/ <60

[py 3aCBEPIMBAHNN 1 BBIXOAE CBEP/A YEPES HAK/OHHbIE
MOBEPXHOCTN CHI3UTH V; Ha 50 %.

Makc. yron Bxoaa u Beixoga WTX — Change

[pK 3aCBEPAUBAHUM W BBIXO[IE CBEP/A YePEe3 HAK/IOHHLIE
MOBEPXHOCTI CHU3UTB V; HA 50 %.

Bbixoa NMpwn CKBO3HOM CBEPNEHNN
a WTX - Change Feed u WTX - Change

'@ Y

Be3 yCKOpeHHOI MozJauv npu BO3BPATHOM NepeMelLeHIN

[InA yCKOPEHHOr0 BO3BPATHOr0 NEpEMELLIEHNA PEKOMEHAYETCA
NPUMEHATb 5-KpaTHOe 3HAUeHWe CKOPOCTM noJaun.

YacTHble cryyanu 06paboTku

Orsepctue He o yeHTpy;  OTBEPCTME He N0 LeHTPy;  CBEpsIeHne BCTPEYHOro
LeHTpasIbHaA NEPEMbIYKA  LIEHTPasIbHAaA oTBepCTUA
HAaXOAUTCA B 3aLENIEHN!  NEPEMbIYKA HE B

3auenneqmm

WTX - Change Feed
WTX - Change b 4

WTX - Change Feed
WTX -Change

02[162

WTX - Change Feed %
WTX - Change b 4

01BepcTHE M0 LUEHTPY 07BEPCTNE M0 LEHTPY N
W MEHbLUE M0 AUaMETPy  PaBHO M0 ANAMETPY

0tBepcTUe N0 UEHTPY U
OonbLue no gnameTpy

WTX - Change Feed ¢
WTX - Change

WTX - Change Feed %
WTX - Change b 4

WTX - Change Feed %
WTX - Change b 4

cuttingtools.ceratizit.com
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TexHuueckaa uHGopmauuma

PekomeHaaLum no npuMeHeHNt0 TBEPAOCMIaBHbIX CBEPN

[MpnunHbl 1edeKTOoB: Peluexua:

... HAPOCT Ha pexylLel KPOMKe

3Ha4yeHne v, CINWLKOM HI3KOoe NOBbILLIEHKE V,,

CHATIE MaTepuana rMmasHOM PexyLien KPOMKOW CIMLLIKOM BEIMKO YMEHbLUNTL Nofavy
pexyllan Kpomka 6e3 NoKpbITUA NOKpbITUE

... BblIKpallnBaHue yrna

HecTabubHble ycnosunAa N3MEHEHNE 3aKPENNEHNA

C/MLLIKOM 60/1bLLIOE PaananbHoe b1eHne
npepLIBUCTOE pe3aHne

onTnMmmnsauna paananabHOro OneHua
CHN3NTbL nodavy

.. CUJIbHbIA U3HOC 3a[IHEN NOBEPXHOCTH
3HQUEHNE V, C/IMLLKOM BLICOKOE

nojava CMwKoM HI3KaA

3a[IHWI YTO/1 CAALIKOM Man

YMEHBLLWUTb V,
MOBbILLEHIE NOAAUM
yBENYEHME 3aHEr0 yrna

... 3dTEPTOCTU Ha NOBEPXHOCTN NHCTPYMEHTA
HecTabuNbHbIE YCNOBKA

CMLWKOM 60NbLIOE paanansHoe GueHne
NPepbLIBUCTOE pe3aHne

abpasuBoCoOAepXKaLLuMin Matepuan

N3MeHeHe 3aKpeneHua

KOPPeKLNA paananbHoro GueHna
YMEHbLINTb NOAAYY

BbIGOD B0NEE XMUPHOIM 3MYNIbCHN MK Macna

.. UIBHOC KPYrbIX hacoK

HecTabuNbHbIE YCNOBKA

CNNLIKOM 60/bLLIOE PaaKanbHOE OreHne
CNNLIKOM MaNeHbKUIA 00paTHbIA KOHYC
HEBEPHBI BBIOOP TWMa UK MOTHOCTW 3MY/TbCHN

6onee cTabunbHOE 3aKpenneHne

KOHTPO/Ib paananbHoro 61eHuA

YBENINYUTH 0OPATHbIA KOHYC

BbIGOD 00/EE XMUPHOI 3MYNIbCIN UK Macna

... BbIKpaILMBaHWUE NaBHOI PEXYILE KPOMKIA

HeCTabunbHLIE YCIOBNA
NpepLIBUCTOE pe3aHie

HEBEPHBIA TN MHCTPYMEHTa
NpeBbIleHa MaKC. WKpUHA N3Hoca

6onee cTabunbHOE 3aKpenneHne
YMEHbLINTb NOAAYY

BbIGpATb APYrO MHCTPYMEHT
6onee paHHAA CMEHa MHCTPYMEHTa

... CUNbHbIN N3HOC LlEHTpaJ'IbHOI7I nepemMblykn

3HAUEHUE V, CIMLLIKOM HU3KOE

noaaya CULWKOM BENNKa

CHATWE MaTepuana rnaBHoN PexyLien KPOMKOW CANLIKOM BENNKO

MOBLICUTb V,
YMEHbLUNTL NoJauy
ONTUMI3ALUA PEXYLLEN KPOMKUY

VvV vV vV vV VY

.. BbIKpalLMBaHue Ha Nepexope, BEpLUUHE CBEPNA, FaBHON PEXYLLEN KPOMKe

C/IMLLIKOM MasIeHbKIiA 3aHUIA Yron
CHATME MaTepuana rnasHomN PexyLien KPOMKOW CANLIKOM BEIMKO
HEBEPHbIA UHCTPYMEHT

yBENUYEHNE 3aHEero yrna
ONTUMU3ALINA PEXYLLEH KDOMKIA
BLIGOP APYroro MHCTPYMEHTa

... NNACTYHaA aedopmaLna yrna pexyllein KpoOMKN
3HaUEHME V, C/IMLIKOM BLICOKOE

He/0CTaTouHO SMYNLCUN

HenpasubHasA yrnoBaa hacka Uam oTcyTcTBYeT

CHU3UTB V,
YBEMUNTb OXNAXKIEHNE
KOPPEeKLMA yrnoBon hackm

... HEKayeCTBEeHHaA NoBepPXHOCTb

CNNLLIKOM 00/bLLIOE PaaKanbHOe OreHne
HENO0CTaToOUYHOE OXN1aXXAeHne
HecTabu/bHbIE YCNOBNA

KOHTPO/b pafianbHoOro GueHus
nofava 60/bLIEro KonuecTBa aMynbLCUn
N3MEHEHNE 3aKPENNEHNA

... CIbHbIE 3ayCEHLIbl Ha BbIX0€ 3 0TBEPCTUA

noaava C/NLWKOM BennKa
CHATWE MaTtepunana rMaBHON pe>+<yu46|7| KpOMKOVI C/MNLLIKOM BEJINKO
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YMEHbLIEH!E Nofaun
YMEHbLLIEHME PEXYLLEA KPOMKN
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TexHnueckas nHgopmaums

[oKpbITKA
Tig00 =
A
TiAIN -
A
TiSi .
A
Ti750 .
A
DPX74S .
A

DRAGONSKIN
DPX64S .
A
A

DRAGONSKIN
A
DPX64U .
A
A

TDRAGONSKIN
A

02|164

HaHonokpbiTne AITIN
MakcumansHaa temneparypa npumerenua: 1100 °C

MnorocnonHoe nokpbitie TIAIN
MakcumansHaa temneparypa npumerenua: 900 °C

MHorocnorHoe nokpbitue TiSi
MakcumansHaa Temnepartypa npumererua: 800 °C

HaHonokpbiTue TIAIN
MakcnmansHaa Temneparypa npumeHerna: 1000 °C

CneuuansbHoe HaHonokpbiTue TIAIN
MakcumansHaa tTemneparypa npumerenuna; 1000 °C

OnHocnoliHoe nokpbiTue TIAIN

\neanbHo NoAXoauT ANA 3aKaneHHbIX MaTepuanos
OnTUMU3MPOBAHHAA CTPYKTYPa NOKPHITUA 1
NOBEPXHOCTU

MakcumanbHaa Temneparypa npumerenua; 800 °C

CneumanbHoe oaHocnoHoe nokpbiThe TIAIN
\neansHo NoaXoanT ANA 3aKaNeHHbIX MaTepyuanos
ONTUMNU3NPOBAHHAA CTPYKTYpPa NOKPLITUA 1
NOBEPXHOCTH

MakcumanbHaa temneparypa npumerenuna; 800 °C

Ti700

TiB

Ti1050

DPX14S

DRAGONSKIN

DPX74M

DRAGONSKIN

>

A
A

>

MuorocnoiiHoe nokpbitne TIAIN
MakcumansHaa temnepartypa npumerenua: 1100 °C

OnHocnoiHoe nokpeiTue TiB

lMpeaHa3HaueHo cneumansHo ana 06paboTKm
anoMUHIA

MaxkcumansHaa tTemneparypa npumerenua: 900 °C

MuorocnoiiHoe nokpbitne Ti

HV0,005 = 3300

KosthdununeHt Tpexna

(oTHoCUTENBHO cTam) = 0,3-0,5

MakcumansHaa Temnepatypa npumerenua: 900 °C

Anmasonoao6HOe YyrnepoaHoe NoKpbIThe
MpeaHasHayeHo cneunanbHo Ana 06padoTkm
PE3aHNEM LIBETHbIX METaN0B

MakcumansHaa temnepartypa npumerenua: 400 °C

CneunanbHOe MHOrOCI0MHOE MOKPHITIE
Bbicokan TBEPAOCTb U TEPMOCTOIKOCTh
MakcumansHaa tTemneparypa npumerenua: 800 °C

HaHonokpsiTue TIAIN

KosthduuneHT TpeHna (B CyxoM BUAE OTHOCUTE/BHO
crann) = 0,35

MakcumansHaa Temnepartypa npumeHerua: 1000 °C

PagpaboTanHOe ANA MUKPONHCTPYMEHTOB YHUBEPCANBHOE
0OHOCNOHOE NOKPbITUE HA 0CHOBE AICTN

BbicoKan CTOAKOCTb K OKMCAEHNIO, BHICOKO TeMneparype
1 U3HOCY

MakcumanbHas Temneparypa npumenenua; 1100 °C
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