Nowe produkty

D&M WTX - HFDS

Pierwsze na rynku wiertto z czterema ostrzami. Nowa, przypominajaca piramide geometria
WTX - HFDS zapewnia wyjgtkowo agresywne i doktadne nawiercanie. Kazda z krawedzi jest
optymalnie chtodzona przez kanaty chtodzace w ksztatcie poczwornej spirali.

<3xD || <5xD

— strona 34+59

D= WTX - Speed VA
- = 4

Znane juz wysokowydajne wiertto WTX dostepne teraz w wersji 12xD Zaprojektowana dla
wysokich predkosci skrawania stali nierdzewnych i kwasoodpornych

— strona 69-72

= Co-pilot WTX do wiertet do gtebokich otworéw

Co-pilot do wiertet do gtebokich otworéw WTX zapewnia jeszcze bezpieczniejszy proces
wykonywania otworéw gtebokich. Skrocony zostaje czas wejscia wiertta do otworéw
gtebokich w materiat i zagwarantowane jest optymalne prowadzenie do > 30xD.

— strona 75

[ Wiertto stopniowe WTX z chtodzeniem wewngtrznym

&
— \&-&“15

Sprawdzone krotkie wiertta stopniowe WTX z chtodzeniem wewnetrznym i uniwersalng
powtoka Dragonskin DPX74S.

— strona 88

B Wiertto-rozwiertak WTX - Feed

Nowy wiertto-rozwiertak WTX - Feed ma uniwersalne zastosowanie dzigki nowej geometrii
skrawania z trzema efektywnymi krawedziami skrawajacymi i powtoce Dragonskin DPX14S.

— strona 84-86

D=1 WTX - Micro 5xD
30xD

S e

Nowe wiertta WTX - Micro zostaty perfekcyjnie dostosowane do bardzo matych otwordw i
charakteryzujg sie wysokim bezpieczenstwem procesu. Specjalna geometria i nowa
powtoka wiertta Micro DPX74M ustanawiajg nowe standardy w produkcji najmniejszych

otwordw do 30xD. — strona 80-83




Wiercenie w petnym materiale i obrébka otworéw

Wiertta HSS

Wiertta VHM

Wiertta z ptytkami wymiennymi

Rozwiertaki i pogtebiacze

Narzedzia wytaczarskie

Gwintowanie

Gwintowniki i narzedzia do
wygniatania gwintow

Frezy cyrkulacyjne do gwintow

Plytki do toczenia gwintow

Toczenie

Narzedzia tokarskie

10

Narzedzia wielofunkcyjne -
EcoCut i FreeTurn

1

Narzedzia do toczenia
poprzecznego

12

Narzedzia tokarskie Mini +
MiniCut

Frezowanie

13

Frezy HSS

14

Frezy VHM

15

Frezy na ptytki wymienne

Technologia mocowania

16

Uchwyty narzedziowe
i wyposazenie

17

Mocowanie detalu

18

Przyktady materiatow
i wykaz numerow artykutow



WNT

Wiertta VHM
Wprowadzenie

Spis tresci

Objasnienie symboli

Toolfinder

Wykaz

Program produktow

11-106

Informacje techniczne:
Parametry skrawania

Przeglad typow

Wskazowki dotyczace zastosowania: Wiertto WTX,
WTX - Change / Change Feed / Wiertto do gtebokich
otwordw i wiertto Micro

Powtoki

Objasnienie symboli

107-157
158

159-163

164

Typ chwytu

DIN 6535
HA
DIN 6535
HB

DIN 6535
HE
=1

Typy narzedzi

Objasnienia dotyczace typow narzedzi
znajda Panstwo na — stronie 158.
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WNT \ Performance

Markowe narzedzia klasy Premium, gwarantujace najwyzsza
wydajnosc.

Linia narzedzi WNT Performance obejmuje markowe narzedzia
klasy Premium, odznaczajace sie wyjatkowa wydajnoscia, co
czyni je narzedziami do zadan specjalnych. Jezeli w procesie
produkcji najwazniejsze sg wydajnosc i wynik, polecamy wybrac
wiasnie produkty klasy Premium z tej linii narzedzi.

WNT \ Standard

Markowe narzedzia do standardowych zastosowan.

Linia markowych narzedzi WNT Standard wyrdznia sie jakoscia,
wydajnoscig i niezawodnoscia, czym zdobywa sobie zaufanie
naszych klientow na catym Swiecie. W przypadku standardowych
zastosowan, sa to narzedzia pierwszego wyboru, gwarantujace
doskonate rezultaty obrobki.

Wersja z doprowadzaniem chtodziwa

Chtodzenie wewngtrzne

Samocentrujacy

A otwor pilotarzowy
A min. 2xD

N
-
N

B={ B

Zastosowanie podstawowe

= Zastosowanie dodatkowe

O
1

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Wykaz
Rekomendowane rozwiazania - WTX narzedzia wysokowydajne
= =
(<5} o =
= = < @ e S
e 5 2 £ 258 5 g @ s_ s 2
- £ ] = 3 S = = 58 | @9 L S o
® = Zastosowanie podstawowe iS] & B = = = ISl 2w 22 = = =
) 2 & o = N =% NS = A 20 S = =
O = Zastosowanie dodatkowe = = = N e S 3 @ RIS o £ = A o 2 2 @
S S = 8% 82 2 esd 8% §=2 g5 8 e5
= 2 3 53 R o Ss 23 ISR= S = =3 S =
o o T o a oS s = = & = = S N =5 S =05
5 ‘
e g ® @ Fer B PP
WTX - UNI ° ° ° °
WTX - Speed ° ° ) )
WTX - HFDS [} [ [ ) ° °
WTX - Feed [ ° [ ° ° ) °
WTX - Speed VA ° ° )
(]
5 WTX - VA ° °
=
g WTX - Ti ° ° °
£
2 WTX - AL o .
=
&
§ WTX-180 o o ° ° ° °
WTX - Quattro 4F [ ° o
WTX - Feed BR ° ° [ o o o o [
WTX - H o °
WTX-TB [ ° °
WTX - Micro ° ° ° )
%‘ WTX - Change Feed UNI ° ° ° ° °
=
o
= WTX - Change . °
Wykres cisnienia chtodziwa
60
50
40 /
g 30
=
5
& 20
O
10
0
2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0

Srednica wierttaw mm

== 73lecane cisnienie chtodziwa

Minimalne ci$nienie chtodziwa

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT

Wiertta VHM
Toolfinder

Toolfinder
Nazwa Typ :
produktu narzedzia Opis
Wiertta VHM
Speed A wysokowydajne wiertto do wysokich predkosci skrawania
WTX mel A nowoczesna powtoka Dragonskin DPX14S
A nowa geometria ostrza
A wiertto do wysokich posuwdw z 3 ostrzami
WTX A do skomplikowanych sytuacji nawiercania
A wysoka doktadnos¢ pozycjonowania
A wysokowydajne wiertto z czterema ostrzami
WTX A maksymalna doktadnosc pozycjonowania ~ 0,03 mm
A optymalne chiodzenie przez kanaty chtodzace w ksztatcie poczwornej spirali
A najwyzsza wydajno$c dla wszystkich materiatow
WTX do 1200 N/mm?
A do produkcji seryjnych
WPC A wysokiej jakosci narzedzie do Panstw
standardowego zastosowania
WTX LB A do powierzchni pochytych do 45° i ptaskiego dna otworu
WTX [e[IETi{f) A 7 dodatkowymi fazkami prowadzacymi dla najlepszej
prostoliniowosci, wspotosiowosci i pozycjonowania
4F toliniowosci Gtosiowosci i j i
A wiertto VHM bez powtoki
A uniwersalne zastosowanie
Wiertta
WTX ujednolicony chwyt wiertta @ 3,0 mm do

stal / uniwersalne

o
@ ¥ =bez chtodzenia wewngtrznego

02|4

zastosowania w oprawkach termokurczliwych

A uniwersalne wysokowydajne wiertto Micro
WTX | [ILe&s{eN 4 specjaine geometrie | powtoki
A WTX - Micro (5xD) wiertto pilotujace do wiertet do gtebokiego wiercenia

>

Wiertto-rozwiertak

YR A4 wysokowydajne wiertto-rozwiertak
WTX E1VAN A dobra jako$¢ powierzchni obrabianej
AT 4 do otworow nieprzelotowych i przelotowych

Wiertta stopniowe

WTX 4 do otwordw pod gwint z pogtebianiem

Nawiertaki NC

A zrowkami spiralnymi
ARl 4 90° 120°, 142°
Nawiertak do nakietkow

A zrowkami spiralnymi
A 120°

Wymienna gtowica wiertarska

e A wiertto z glowica wymienna z 3 krawgdziami skrawajacymi z
WTX Feed gtowiczkq wiertarska VHM typ UNI @ 14,0 mm do 32,0 mm
T & uniwersalne zastosowanie (stal, zeliwo)

A gtowiczka wiertarska do wiertta z gtowicg wymienng
typu UNI'od @ 12,0 mm do 41,0 mm
A dostali<700 N/mm?

o
=>
]
=3
(=]
D

WTX

S
=

(<)

hanae A wiertto z gtowicg wymienng z gtowiczka wiertarska
WTX S VHMtyp P @ 12,0 mm do 41,0 mm
A dlastali>700 N/mm?

Wymienna gtowica do nawiertaka NC

A nawiertak-NC - system gtowiczek wymiennych

M5 90°,120°, 142°

Chtodzenie
wewnetrzne

X AKX S KX X < N «

<X

x

gtowice

92+93

96-101

96-101

106

1xD

89+90

91

102

102

‘ =1z chtodzeniem wewnetrznym

3xD

23-26

34

11-15
23-26

16-19
27-30

33

21

84+86

87
88

94

102

102

5xD 8xD 12xD

41-45 60-63

58 68 74

59

35-38
41-45 60-63

39
53-56 64 73

57

35-38
41-45 60-63 69-72

40

79

80 80 81

85+86

94 95

103 103 104

103 103 104

cuttingtools.ceratizit.com



Wiertta VHM

WNT ;
Toolfinder
Toolfinder
Nazwa Typ : Chtodzenie :
produktu narzedzia Opis wewngtrzne gtowice 1xD 3xD 5xD 8xD 12xD
Wiertta VHM
A najwyzsza wydajnosc do obrobki stali X 11-15 35-38
WTX VA nierdzewnych i kwasoodpornych i aluminium
A do produkcji seryjnych v 23-26  46-52 65-67
§ WPC A wysokiej jako$ci narzedzie do stali nierdzewnych i X 16-19
é kwasoodpornych i aluminium / 27-30 53-56
2
f=
= CIEER A do podwdjnej predkosci skrawania w stalach ~ o
@ WTX VA i kwasoodpornych i aluminium '/ 46-52 69-72
Wymienna gtowica wiertarska
(WIEND[E A wiertto z glowicg wymienng z gtowiczka wiertarska B
WTX VHM typ VA @ 12,0 mm do 32,0 mm / 96-101 102 102 103 103 104
Wiertta VHM
A najwyzsza wydajnos$¢ do oborbki materiatow ~ ~
g WX E zeliwnych do 250 HB '/ GATEE | el
™~ Wymienna gtowica wiertarska
WTX (SENGE A wiertfo z gtowicg wymienng z glowiczka wiertarskq / 96-101 102 102 103 103 104
GG VHM typ zeliwo @ 12,0 mm do 32,0 mm
Wiertta VHM
@ A wysokowydajne wiertto VHM, specjalne do
S WTX AL obrobki aluminium, miedzi i mosiadzu v 46-52 65-67 69-72
:g A do produkcji seryjnych
==
& Wymienna gtowica wiertarska
= (o] A wiertto z gtowi i towiczka wiertarsk
EQL A wiertto z glowicg wymienng z glowiczka wiertarska ~
WTX VHM typ AL 8 12,0 mm do 32,0 mm / 96-101 102 102 103 103 104
g2  Wiertta VHM
22
% 8 A najwyzsza wydajnos¢ w oborbce tytanu
o . ’ _
g WX U stopach tytanu i stopach zaroodpornych v 31+32  46-52
=2 Wiertta VHM
g2
% g WTX A najwyzsza wydajno$¢ w stalach hartowanych x 20
=g 0d 46 do 70 HRC v 99
Nazwa Typ : Chtodzenie
produktl Inarzedzia Opis Wewnetrzng 16xD 20xD 25xD 30xD 40xD 50xD
Wiertta do otworow gtebokich
A uniwersalne wiertto do gtebokich otworow Micro
WTX | LU=:{e] & specjalne geometrie i powtoki 81 82 82 83
® A gtebokosciwiercenia do 30xD
=
g A 7apewnia jeszcze bezpieczniejszy proces wykonywania otwor6w gtebokich
= (o P1i8 A dokfadne ustawienie w linii osi
=
g WTX A do optymalnego prowadzenia wiertta do otwordw gtebokich dla gtebokoci / 8
= wiercenia > 30xD
17 A uniwersalne wiertto do otworow gtebokich VHM,
TB do 50xD bez odprowadzania wiéra
WX A 4-fazowa geometria gtowiczki dla najlepszej / 76 76 77 n 8 8
prostoliniowosci
@ % 8 A wiertto wysokowydajne do otwordw gtebokich, do 30xD
E% WTX | [NETl 4 6-fazowa geometria giowiczki dia najlepszej v 76 76 77 77
= prostoliniowosci
(e}
@ K =bez chtodzenia wewnetrznego ‘ =z chtodzeniem wewnetrznym
0215
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WNT Wiertta VHM

Wykaz
(0]
o
c
S mg ] hel
= L = © = 1= =
g | E = §53 el 5 <
= £ < S O = S = o
2 2 = Z ®©%8 s £ 3| = =
=~ 2 < N = > a - ©
= o %} I =S I O < 9~ o -
S N S o = S 5 S o »
2 @ =< S S oo T o e o
S N o B - == 3 ~ -
= ] 8 & SESgB®Sk
5 = | 2o Buknen mO £ :
2 = a gpcC P MKNSH s s

3xD bez chtodzenia wewnetrznego

e T ) WTX <m0 325 o - W s
N w3 wO3 w323
. wix| B0 <m0 220 0 °°° 0 m n
m Y @
[ ] ([ ] .
' wPC <3xD| 1-20 -
S T B e m e
_— wec| UM <30 120 oot O u 16-19
w3 waTs
B o e off  do70HRC
s || [ [-o0)onn © 0 z
=X HA . 0
o O eeo .
o <3xD| 05-20 O 21

3xD z chtodzeniem wewnetrznym

Speed e .
= wix | Wil <m0 320 B 232
T . WTX <D 525 ° B 3%
b m D wa3 w(=2D
) OeoOOo0e .
— wrx | BUW |<3xD| 3-20 -
3 <3 e — W 3%
[ ) [ ] .

— wPC <3| 1-20 27-
o & - R . &
sma  wec| W <0 120 o0 ° O - 27-30

w3 we[22 8
f N wix| B <30 320 " - B W 31432
> - m T8
® 00 .
1 WTX <3| 3-20
s e o 320 000 m
& O e O o. do 58 HRC
: WTX <3xD| 2,55-14 22
e com 255t ° .
__ ® O @00 o. 4-ostrzowe
el 40 WTX <3xD| 6-16
: ﬂ - WD m
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WNT Wiertta VHM

Wykaz
Przeglad wiertet VHM
[}
© » 2 o ©
5 8 =gl £ s
s S| E| & | £ <53 g8 &
= 2 ~ = @ o N .S S 3 o
S S |8| 2 ms=§s: -
= < S P BBQ= 5B = -
= & | & |@c PMKNSH mo g £
oxD bez chtodzenia wewnetrznego
e e v WTX <m0 320 o ° -l 35-38
_— =017 wCD e@ED <= o
fate et Quattro - ® O.
e WTX <5xD| 3-20 W B 35-38
: ceocoe .
AN 0 wix | BUW <50 320 B 35-38
WPC <s0| 320 o ° N 39
N =80 320y wram u
e (0] ® ® O .
R <5xD| 0,5-16 O 40
oxD z chtodzeniem wewnetrznym
- - - RS ©) . 3-ostrzowe
P 1 WTX <5xD| 4-20 W [ | 58
e = ee  F
2 ] WTX <50 320 W 44
E S T e s WTX 50| 325 °l 41-45
S =90 e P A A R =N o )
e Quattro = (e ol
e e W WTX <5xD| 3-20 w3 B 4-4
Speed [ BN BN BNONN J .
- = . T WIX | oA <50 320, B 4652
COeOoOo0e .
a0 wrx| QUM (<50 3-20 oy oy B 4652
® O
aEmmm—— WTX ﬂ <50 320 “ W 4652
[
E. - WTX =8| 25-20 O B 46-52
— _ ce o W
IS wix| BN <50 320 W 46-52
[ ] ([ ]
e = WPC m &0 120 HB ] 53-56
. ceee |
£~ wee| BUW <50 120 e ] 53-56
L) .
m WTX <5D| 3-20 w3 . o7
__ _ @O0 @00 o. 4-ostrzowe
WTX <50 616 I
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WNT Wiertta VHM

Wykaz
Przeglad wiertet VHM
[}
© o 2 o o
= 2cg > 2| E p
g 5 = g Rg=e = 3| ¢ «x
= = 2 = § @ 9og g5 o =
= = =4 (ZRBEN| n
2 & | 3 |gc PMKNSH mo s £
8xD z chtodzeniem wewnetrznym
N — LR AL . 3-ostrzowe
- WTX <8xD| 4-20 W T [ | 68
[ 2N BN J
Speed .
S == < - T -
WIX | M [<exD 320 W 60-63
[ ) [ ] O.
S WTX <8xD| 3-20 -
- e m =& WD w0 & W 506
SN S wix| N <m0 320 -l B 60-63
A il | w3
[ ] ([ ] .
." = - < -
N . = WPC <&d 320 ] 64
CeoOOe .
e < - D -
wix | WIW [<exD 320 W 6567
® O .
Heeee——— ; < - -
WTX <exd| 320 W 6567
c B
. WTX <& 3-20 W 6567
12xD z chtodzeniem wewnetrznym
e — ® e 00O . 3-ostrzowe
EEES==EN WTX <12xD 4-20 " [ | 74
_ _ Speed RO O R .
e = = = T < - -
WIX | Mol <120 3-175 W 6972
S Wix| MR <20 320 -l W 6972
' AF m 8
« 1
Se———— wrx | BB <12xD 3-20 -
e So—= - < 12x i W 6972
[ ] [ .
Lo e e WP <12xD  3-1
C m <12xD 3-18 W [ | 73
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Wiertta VHM
WNT Wykaz
Przeglad wiertet VHM
(0]
£ 225 -
. g E S S22 -
= = = g {8=e s 2| = c
= g | 2| &z [IS Bss - I
S ® | Z£| 5 Lfgszs 238 >
© < %] fud T © = ©® O &
= = S Al HhHhCO=SH= = =
2 & | & |@x PMKNSH Wl =z =
Wiertto do otwordw gtebokich 16xD / 20xD / 25xD / 30xD / 40xD / 50xD
WTX Ched 20xD - e e 2 . 75
e UNI < 20x 3-9 w3 .
N < 16xD eee o U
B e WTX < 204D 2-12 w3 . 76
N < 25xD eee o U
e e Te—e WTX UNI <30xD 2-12 w3 . 77
B < eee o ¥
- — — WIX| BN so0| Y W m 8
B < eee o ¥
S i S T WTX so0 | 508 m s
el < 16xD ° [ |
S — WTX IR <200 2-12 T [ | 76
il < 25xD . [ |
- R wix| B a0l 22 W B 77
wiertetko Mini 5xD / 8xD / 12xD / 16xD / 20xD / 25xD / 30xD
WTX 5xD © sl o . 79
S <5xD| 0,1-2,9 w3 [ ]
eee O . z chodzeniem
DTS WTX | |fl[&:e] <5xD| 0,8-2,9 m T wewnetrznym . 80
S eee O . z chtodzeniem
o~ S WTX | |[ll[&:{e] <8xD| 0,8-29 T wewnetrznym . 80
eee O . z chtodzeniem
I _————— -
E<— WTX | [[l{e:{e] <12xD 0,8-2,9 W wewnetrznym . 81
o LA . z chtodzeniem
= WTX | |l[&:e] <16xD 0,8-2,9 wm T wewnetrznym . 81
o LN 2N . z chtodzeniem
Py WTX | |fll{&:{e} |<20xD| 0,8-2,9 Y . wewnetrznym . 82
) LA 2N . z chtodzeniem
P WTX | |l&:{e] <25xD 1,0-29 W wewnetrznym . 82
LA . z chtodzeniem
P WTX | |fl[&:{e] <30xD 10-29 wm T wewnetrznym . 83
Wiertto-rozwiertak
\ 9 [<3xD cee [ | 1/100
_ WiX BR100 < 5xD 3197_12102 HAH:B 3-o0strzowe . 84+85
, — eee || tolerancja H7
" ™ Feed <3xD _
w Gy <3P 4716 w3 3-ostrzowe 8
Feed e 00 . tolerancja H7
WTX <5xD -
S Sa S T <50 420 sostoone 1 86
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WNT Wiertta VHM

Wykaz
Przeglad wiertet VHM
.| e = | E E _z| £ =
2 g £ s 8355 s §| 2 =
= | E|F goggs: =5 -
Z g = e B 5S == [ [
2 & | £ |9ec PMKNSH Wl =z =
Wiertta stopniowe
e o o.
’P 5- i i
- WTX 2,5-14 " Gwintowanie [ | 87
e o o.
.ﬂ‘iv.— 8- i i into
- WTX 2,8-15 W Wygniatanie gwintow i 87
e o o . Gwintowanie
R
.?_ WTX H 33_14 88
- w3 z chtodzeniem wewngtrznym u
e o o . Wygniatanie gwintow
3,.?-_ WTX 317_15 88
” ﬂ w13 z chtodzeniem wewnetrznym u
Nawiertaki NC
= o[ R ’
: - 20°] 2-
| AT WD O
w0 Sur| 220 O ®® d 89
—— -A IEE
J142° we( O3 u
J90° o ee o.
— - 3 ie diugi
) NC-A glig 3-16 WO w(ET Wykonanie diugie i 90
Nawiertak do nakietkdw
o ee
- E <J120°| 0,5-6,3 . O 9
System gtowiczek wymiennych - gtowiczki
Change - ® .
g—- WTX 14-32 B 929
- Change . e .
€. wx | g fo-41 W %6101
Change - ® .
'= WTX | 12-41 W 96101
Change ~RAC L) .
.= wix | g 12-32 W 9-101
Change C .
% WTX GG 12-32 . 96-101
Change O .
g= WTX ALU 12-32 [ | 96-101
System gtowiczek wymiennych - uchwyty 1xD / 3xD / 5xD / 8xD / 12xD
Change
WTX | e 14-32 [T 94+95
WTX 12-41 WO 102-104

Nawiertaki NC MultiChange

<]190° o 000 .
w WN [J20°] 8-20 ] 106
<] 142°
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WNT \ Performance

Wiertta VHM
3xD bez chtodzenia wewnetrznego

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

<3xD

£

DCONMS

NOF =2

DC,; DCONMS. OAL
mm mm mm
2,00 6 58
2,10 6 58
2,20 6 58
2,30 6 58
2,33 6 58
2,40 6 58
2,43 6 58
2,50 6 58
2,55 6 58
2,60 6 58
2,62 6 58
2,70 6 58
2,80 6 58
2,90 6 58
3,00 6 62
3,10 6 62
3,15 6 62
3,20 6 62
3,22 6 62
3,25 6 62
3,30 6 62
3,40 6 62
3,50 6 62
3,60 6 62
3,70 6 62
3,80 6 66
3,85 6 66
3,90 6 66
4,00 6 66
4,10 6 66
4,20 6 66
4,25 6 66
4,30 6 66
4,35 6 66
4,40 6 66
4,45 6 66
4,50 6 66
4,60 6 66
4,65 6 66
4,70 6 66
4,80 6 66

P

M

K

N

S

H

— v strona 112+114
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LCF
mm
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
28

LU
mm
11
11
11
11
11
11
11
11
11
11
11
11
11
11
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
20

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

Ciag dalszy na nastepnej stronie

DPX74S DPX74S DPX74S Ti700
\f \F \5‘
W W W
W W
s{ ¢ 3‘
(V3 (‘ 3 (W
w9 (O3 He[D T w9
<1 140° <1 140° < 140° < 140°
VHM VHM VHM VHM
"777.. 11778.. 11776.. 10731...
EUR EUR EUR EUR
T7 T7 T7 T5
38,65 020
3865 021
38,65 022
38,65 023
38,65 823
38,65 024
38,65 824
38,65 025
38,65 825
3865 026
38,65 826
38,65 027
38,65 028
38,65 029
3403 03000 3403 03000 3403 03000 3865 030
34,03 03100 34,03 03100 34,03 03100 38,65 031
34,03 03150 34,03 03150 34,03 03150 38,65 831
34,03 03200 34,03 03200 34,03 03200 38,65 032
34,03 03220 34,03 03220 34,03 03220 38,65 832
34,03 03250 34,03 03250 34,03 03250 38,65 890
3403 03300 3403 03300 3403 03300 3865 033
34,03 03400 34,03 03400 34,03 03400 38,65 034
3403 03500 3403 03500 3403 03500 3865 035
3403 03600 3403 03600 3403 03600 3865 036
34,03 03700 34,03 03700 34,03 03700 38,65 037
3403 03800 3403 03800 3403 03800 3865 038
3403 03850 3403 03850 3403 03850 3865 838
3403 03900 3403 03900 3403 03900 3865 039
34,03 04000 34,03 04000 34,03 04000 38,65 040
34,03 04100 34,03 04100 34,03 04100 38,65 041
34,03 04200 34,03 04200 34,03 04200 38,65 042
34,03 04250 34,03 04250 34,03 04250
34,03 04300 34,03 04300 34,03 04300 38,65 043
34,03 04350 34,03 04350 34,03 04350 38,65 843
34,03 04400 34,03 04400 34,03 04400 38,65 044
3403 04450 3403 0450 3403 04450 3865 844
34,03 04500 34,03 04500 34,03 04500 38,65 045
34,03 04600 34,03 04600 34,03 04600 38,65 046
34,03 04650 34,03 04650 34,03 04650 38,65 900
34,03 04700 34,03 04700 34,03 04700 38,65 047
3403 04800 3403 04800 3403 04800 3865 048
[ ) [ ) [ ) (@]
[ ]
[ ] [ ] [ ) (o]
(@]
[ ]
O O (o]

Ti700

<1400
VHM

10732 ...

EUR
T5
38,65
38,65
38,65
38,65

38,65
38,65
38,65

38,65
38,65
38,65
38,65
38,65

38,65

38,65
38,65
38,65
38,65
38,65
38,65

38,65
38,65
38,65
38,65

38,65
38,65

38,65
38,65
38,65
38,65
38,65

020
021
022
023

024
025
026

027
028
029
030
031

032

033
034
035
036
037
038

039
040
041
042

043
044

045
046
900
047
048

o

® OO0 e
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Wiertta VHM
WNT \ Performance 3xD bez chtodzenia wewnetrznego

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

<3xD @ VA VA
NOF =2
gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

DCONMS =]

Y \
f‘. i rf , 4 /]
Y/ y \iy
0 M’ 0
V4 \ \
< r‘ _ r‘ r’
o 5. o
YN (O3 (= 3 a8
<] 140° <] 140° <J140° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
1n777.. 11778.. 11776.. 10731.. 10732..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T5 T5
4,90 6 66 28 20 36 34,03 04900 34,03 04900 34,03 04900 38,65 049 38,65 049
4,95 6 66 28 20 36 34,03 04950 34,03 04950 34,03 04950
5,00 6 66 28 20 36 34,03 05000 34,03 05000 34,03 05000 38,65 050 38,65 050
5,05 6 66 28 20 36 34,03 05050 34,03 05050 34,03 05050
5,10 6 66 28 20 36 34,03 05100 34,03 05100 34,03 05100 38,65 051 38,65 051
5,20 6 66 28 20 36 34,03 05200 34,03 05200 34,03 05200 38,65 052 38,65 052
5,30 6 66 28 20 36 34,03 05300 34,03 05300 34,03 05300 38,65 053 38,65 053
5,40 6 66 28 20 36 34,03 05400 34,03 05400 34,03 05400 38,65 054 38,65 054
5,50 6 66 28 20 36 34,03 05500 34,03 05500 34,03 05500 38,65 055 38,65 055
5,55 6 66 28 20 36 34,03 05550 34,03 05550 34,03 05550 38,65 902 38,65 902
5,60 6 66 28 20 36 34,03 05600 34,03 05600 34,03 05600 38,65 056 38,65 056
5,70 6 66 28 20 36 34,03 05700 34,03 05700 34,03 05700 38,65 057 38,65 057
5,75 6 66 28 20 36 34,03 05750 34,03 05750 34,03 05750 38,65 916
5,80 6 66 28 20 36 34,03 05800 34,03 05800 34,03 05800 38,65 058 38,65 058
5,90 6 66 28 20 36 34,03 05900 34,03 05900 34,03 05900 38,65 059 38,65 059
5,95 6 66 28 20 36 34,03 05950 34,03 05950 34,03 05950 38,65 959
6,00 6 66 28 20 36 34,03 06000 34,03 06000 34,03 06000 38,65 060 38,65 060
6,10 8 79 34 24 36 36,57 06100 36,57 06100 36,57 06100 44,45 061 44,45 061
6,20 8 79 34 24 36 36,57 06200 36,57 06200 36,57 06200 44,45 062 44,45 062
6,30 8 79 34 24 36 36,57 06300 36,57 06300 36,57 06300 4445 063 4445 063
6,40 8 79 34 24 36 36,57 06400 36,57 06400 36,57 06400 44,45 064 4445 064
6,50 8 79 34 24 36 36,57 06500 36,57 06500 36,57 06500 44,45 065 44,45 065
6,60 8 79 34 24 36 36,57 06600 36,57 06600 36,57 06600 44,45 066 44,45 066
6,70 8 79 34 24 36 36,57 06700 36,57 06700 36,57 06700 44,45 067 44,45 067
6,80 8 79 34 24 36 36,57 06800 36,57 06800 36,57 06800 44,45 068 44,45 068
6,90 8 79 34 24 36 36,57 06900 36,57 06900 36,57 06900 44,45 069 44,45 069
7,00 8 79 34 24 36 36,57 07000 36,57 07000 36,57 07000 44,45 070 44,45 070
7,10 8 79 41 29 36 36,57 07100 36,57 07100 36,57 07100 4445 01 4445 01
7,20 8 79 4 29 36 36,57 07200 36,57 07200 36,57 07200 4445 072 4445 072
7,30 8 79 41 29 36 36,57 07300 36,57 07300 36,57 07300 44,45 073 4445 073
7,40 8 79 41 29 36 36,57 07400 36,57 07400 36,57 07400 44,45 074 4445 074
7,45 8 79 41 29 36 36,57 07450 36,57 07450 36,57 07450 4445 924
7,50 8 79 41 29 36 36,57 07500 36,57 07500 36,57 07500 44,45 075 44,45 075
7,60 8 79 4 29 36 36,57 07600 36,57 07600 36,57 07600 44,45 076 44,45 076
7,70 8 79 41 29 36 36,57 07700 36,57 07700 36,57 07700 4445 077 4445 077
7,80 8 79 41 29 36 36,57 07800 36,57 07800 36,57 07800 4445 078 44,45 078
7,90 8 79 41 29 36 36,57 07900 36,57 07900 36,57 07900 44,45 079 4445 079
8,00 8 79 41 29 36 36,57 08000 36,57 08000 36,57 08000 44,45 080 44,45 080
8,10 10 89 47 35 40 40,62 08100 40,62 08100 40,62 08100 50,34 081 50,34 081
8,20 10 89 47 35 40 40,62 08200 40,62 08200 40,62 08200 50,34 082 50,34 082
8,30 10 89 47 35 40 40,62 08300 40,62 08300 40,62 08300 50,34 083 50,34 083
P ) ) [} o o)
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WNT \ Performance

Wiertta VHM
3xD bez chtodzenia wewnetrznego

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

<3xD

NOF =2

£

DCONMS

DC .y
mm

8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10

9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70

9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
11,70

Twn=x= T

— v strona 112+114

DCONMS 15

mm
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

OAL
mm
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
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LCF
mm
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

LU
mm
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

LS
mm
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

DPX74S DPX74S DPX74S Ti700
y ly ly
f‘. i ". { f b,
Y/ y \iy
2R
w‘ \i \i
(", 1 (" A {"’, 4
w9 (O3 He[D T w9
<] 140° <] 140° ] 140° ] 140°
VHM VHM VHM VHM
"777.. 11778.. 11776.. 10731...
EUR EUR EUR EUR
T7 T7 T7 T5
4062 08400 4062 08400 4067 08400 5034 084
4067 08500 40,62 08500 40,62 08500  50.34 085
4062 08600 40,62 08600 40,62 08600  50.34 086
4062 08700 4062 08700 40,62 08700  50.34 087
4062 08800 40,62 08800 40,62 08800  50.34 088
4062 08900 40,62 08900 40,62 08900  50.34 089
4062 09000 40,62 09000 40,62 09000  50.34 090
4062 09100 40,62 09100 4062 09100 5034 091
4062 09200 4062 09200 4062 09200 5034 092
4067 00300 40,62 00300 40,62 09300 5034 093
4062 00350 40,62 00350 40,62 09350 50,34 930
4067 00400 4062 00400 40,62 09400  50.34 094
1062 09450 4062 00450 4062 00450 5034 994
4062 00500 40,62 09500 40,62 09500  50.34 095
4062 09600 40,62 09600 40,62 09600  50.34 096
4062 09700 40,62 09700 4062 09700 5034 097
4062 09800 40,62 09800 40,62 09800  50.34 098
4062 09900 40,62 0900 40,62 09900  50.34 099
4062 10000 40,62 10000 4062 10000 5034 100
5810 10100 58,10 10100 5810 10100  69.66 101
5810 10200 58.10 10200 5810 10200 69,66 102
5810 10300 58,10 10300 58,10 10300  69.66 103
5810 10400 58,10 10400 58,10 10400  69.66 104
5810 10500 58,10 10500 5810 10500 6966 105
5810 10550 58,10 10550 58,10 10550  69.66 932
5810 10600 58,10 10600 5810 10600 6966 106
5810 10700 58,10 10700 58,10 10700  69.66 107
5810 10750 58,10 10750 58,10 10750
5310 10800 58,10 10800 5810 10800 6966 108
5810 10000 58,10 10900 58,10 10900  69.66 109
5810 11000 5810 11000 58,10 11000  69.66 110
5810 11100 5810 11100 5810 11100 69,66 111
5810 11200 5810 11200 5810 11200 69,66 112
5810 11250 5810 11250 58,10 11250 69,66 912
5810 11300 58,10 11300 58,10 11300  69.66 113
5810 11350 58,10 11350 58,10 11350  69.66 913
5810 11400 58,10 11400 58,10 11400  69.66 114
5810 11450 58,10 11450 58,10 11450  69.66 914
5810 11500 58,10 11500 58,10 11500  69.66 115
5810 11600 58,10 11600 58,10 11600  69.66 116
5810 11700 58,10 11700 5810 11700 69,66 117
[ ) [ ) [ ) (@]
[ ]
[ ] [ ] [ ) (o]
(@]
[ ]
O O (o]
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Ti700

<1400
VHM

10 732

EUR
T5
50,34
50,34
50,34
50,34
50,34
50,34
50,34
50,34
50,34
50,34

50,34

50,34
50,34
50,34
50,34
50,34
50,34
69,66
69,66
69,66
69,66
69,66

69,66
69,66

69,66
69,66
69,66
69,66
69,66

69,66
69,66
69,66

69,66
69,66
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084
085
086
087
088
089
090
091
092
093

094

095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105

106
107

108
109
110
111
112

113
114
115

116
117
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Wiertta VHM
WNT \ Performance 3xD bez chtodzenia wewnetrznego

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

<3xD @ VA VA
NOF =2
gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

DCONMS =]

Y \
f‘. i rf , 4 /]
Y/ y \iy
0 M’ 0
V4 \ \
< r‘ _ r‘ r’
o 5. o
YN (O3 (= 3 a8
<] 140° <] 140° <J140° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
1n777.. 11778.. 11776.. 10731.. 10732..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T5 T5
11,80 12 102 55 40 45 58,10 11800 58,10 11800 58,10 11800 69,66 118 69,66 118
11,90 12 102 55 40 45 58,10 11900 58,10 11900 58,10 11900 69,66 119 69,66 119
12,00 12 102 55 40 45 58,10 12000 58,10 12000 58,10 12000 69,66 120 69,66 120
12,15 14 107 60 43 45 78,24 12150 78,24 12150 78,24 12150 88,99 921
12,25 14 107 60 43 45 78,24 12250 78,24 12250 78,24 12250
12,50 14 107 60 43 45 78,24 12500 78,24 12500 78,24 12500 88,99 125 88,99 125
12,55 14 107 60 43 45 78,24 12550 78,24 12550 78,24 12550 88,99 925
12,70 14 107 60 43 45 78,24 12700 78,24 12700 78,24 12700
12,80 14 107 60 43 45 78,24 12800 78,24 12800 78,24 12800 88,99 128 88,99 128
12,90 14 107 60 43 45 78,24 12900 78,24 12900 78,24 12900
13,00 14 107 60 43 45 78,24 13000 78,24 13000 78,24 13000 88,99 130 88,99 130
13,10 14 107 60 43 45 78,24 13100 78,24 13100 78,24 13100
13,30 14 107 60 43 45 78,24 13300 78,24 13300 78,24 13300
13,35 14 107 60 43 45 78,24 13350 78,24 13350 78,24 13350 88,99 933
13,50 14 107 60 43 45 78,24 13500 78,24 13500 78,24 13500 88,99 135 88,99 135
13,70 14 107 60 43 45 78,24 13700 78,24 13700 78,24 13700
13,80 14 107 60 43 45 78,24 13800 78,24 13800 78,24 13800 88,99 138 88,99 138
14,00 14 107 60 43 45 78,24 14000 78,24 14000 78,24 14000 88,99 140 88,99 140
14,20 16 115 65 45 48 98,60 14200 98,60 14200 98,60 14200
14,50 16 115 65 45 48 98,60 14500 98,60 14500 98,60 14500 120,30 145 120,30 145
14,80 16 115 65 45 48 98,60 14800 98,60 14800 98,60 14800 120,30 148 120,30 148
15,00 16 115 65 45 48 98,60 15000 98,60 15000 98,60 15000 120,30 150 120,30 150
15,10 16 115 65 45 48 98,60 15100 98,60 15100 98,60 15100
15,25 16 115 65 45 48 98,60 15250 98,60 15250 98,60 15250
15,30 16 115 65 45 48 98,60 15300 98,60 15300 98,60 15300
15,35 16 115 65 45 48 98,60 15350 98,60 15350 98,60 15350 120,30 953
15,50 16 115 65 45 48 98,60 15500 98,60 15500 98,60 15500 120,30 155 120,30 155
15,60 16 115 65 45 48 98,60 15600 98,60 15600 98,60 15600
15,80 16 115 65 45 48 98,60 15800 98,60 15800 98,60 15800 120,30 158 120,30 158
16,00 16 115 65 45 48 98,60 16000 98,60 16000 98,60 16000 120,30 160 120,30 160
16,05 18 123 73 51 48 185,10 16050 185,10 16050 185,10 16050 241,90 960
16,50 18 123 73 51 48 185,10 16500 185,10 16500 185,10 16500 241,90 165 241,90 165
16,80 18 123 73 51 48 185,10 16800 185,10 16800 185,10 16800 241,90 168 241,90 168
16,90 18 123 73 51 48 185,10 16900 185,10 16900 185,10 16900
17,00 18 123 73 51 48 185,10 17000 185,10 17000 185,10 17000 241,90 170 241,90 170
17,50 18 123 73 51 48 185,10 17500 185,10 17500 185,10 17500 241,90 175 241,90 175
17,60 18 123 73 51 48 185,10 17600 185,10 17600 185,10 17600
17,80 18 123 73 51 48 185,10 17800 185,10 17800 185,10 17800 241,90 178 241,90 178
18,00 18 123 73 51 48 185,10 18000 185,10 18000 185,10 18000 241,90 180 241,90 180
18,50 20 131 79 55 50 204,90 18500 204,90 18500 204,90 18500 266,30 185 266,30 185
18,80 20 131 79 55 50 204,90 18800 204,90 18800 204,90 18800 266,30 188 266,30 188
P ) ) [} o o)
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WNT \ Performance

Wiertta VHM

3xD bez chtodzenia wewnetrznego

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

<3xD

NOF =2

DC.; DCONMS 4

mm
18,90
19,00
19,35
19,50
19,60
19,80
20,00
20,50
21,00
21,50
22,00
22,50
23,00
23,50
24,00
24,50
25,00

T w=XxX= T

mm
20
20
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

OAL
mm
131
131
131
131
131
131
131
151
151
151
151
153
153
153
153
153
153
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LCF
mm
79
79
79
79
79
79
79
93
93
93
93
96
96
96
96
96
96

LU
mm
55
55
55
55
55
55
55
66
66
66
66
72
72
72
72
75
75

LS
mm
50
50
50
50
50
50
50
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56

DPX74S

DPX74S

DPX74S

Ti700

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

y

g ———

7

A

~7

ml 3

<1400
VHM

1777 ...

EUR
T7

204,90 18900
204,90 19000
204,90 19350
204,90 19500
204,90 19600
204,90 19800
204,90 20000
356,60 20500
356,60 21000
356,60 21500
356,60 22000
356,60 22500
356,60 23000
356,60 23500
356,60 24000
356,60 24500
356,60 25000

—_—
-

~

/

—
NS

]
w( O3

<] 140°
VHM

11778 ...

EUR
T7

204,90 18900
204,90 19000
204,90 19350
204,90 19500
204,90 19600
204,90 19800
204,90 20000
356,60 20500
356,60 21000
356,60 21500
356,60 22000
356,60 22500
356,60 23000
356,60 23500
356,60 24000
356,60 24500
356,60 25000

!

He(S T8

<] 140°
VHM

11776 ...

EUR
T7

204,90 18900
204,90 19000
204,90 19350
204,90 19500
204,90 19600
204,90 19800
204,90 20000
356,60 20500
356,60 21000
356,60 21500
356,60 22000
356,60 22500
356,60 23000
356,60 23500
356,60 24000
356,60 24500
356,60 25000

wal T3
<1400

VHM
10 731

EUR
T5

266,30
266,30
266,30

266,30
266,30

190
993
195

198
200

® OO e O

Ti700

He(=D T8

<1400
VHM

10732...

EUR
T5

266,30 190
266,30 195

266,30 198
266,30 200
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Wiertta VHM
WNT \ Standard 3xD bez chtodzenia wewnetrznego

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

< 3xD @ VA VA
NOF =2

TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

OAL

ml 3 we (O3 wal T3 (O3

<] 140° <J140° <J140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM

11600.. 11601.. 11620.. 11621..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
1,00 4 45 50 45 320 27,54 010 27,54 010
1,10 4 45 55 50 315 2754 011 27,54 011
1,20 4 45 60 54 310 27,54 012 27,54 012
1,30 4 45 65 59 315 27,54 013 27,54 013
1,40 4 45 70 63 300 27,54 014 27,54 014
1,50 4 50 75 68 350 27,54 015 27,54 015
1,60 4 50 80 72 345 27,54 016 27,54 016
1,70 4 50 85 77 340 2754 017 27,54 017
1,80 4 50 90 81 335 27,54 018 27,54 018
1,90 4 50 95 86 330 27,54 019 27,54 019
2,00 6 58 140 11,0 36,0 2511 020 25,11 020 25,11 020 25,11 020
2,10 6 58 140 11,0 36,0 2511 021 2511 021 2511 021 2511 021
2,20 6 58 140 11,0 36,0 2511 022 2511 022 2511 022 2511 022
2,30 6 58 140 11,0 36,0 2511 023 25,11 023 25,11 023 2511 023
2,40 6 58 140 11,0 36,0 2511 024 2511 024 2511 024 2511 024
2,50 6 58 140 11,0 36,0 2511 025 25,11 025 25,11 025 2511 025
2,60 6 58 140 11,0 36,0 2511 026 25,11 026 25,11 026 25,11 026
2,70 6 58 140 110 36,0 2511 027 2511 027 2511 027 2511 027
2,80 6 58 140 11,0 36,0 2511 028 2511 028 2511 028 2511 028
2,90 6 58 140 11,0 36,0 2511 029 25,11 029 25,11 029 25,11 029
3,00 6 62 20,0 140 36,0 2431 030 24,31 030 24,31 030 24,31 030
3,10 6 62 200 140 36,0 2431 031 24,31 031 24,31 031 24,31 031
3,20 6 62 200 140 36,0 2431 032 24,31 032 24,31 032 24,31 032
3,30 6 62 20,0 14,0 36,0 2431 033 24,31 033 2431 033 2431 033
3,40 6 62 200 140 36,0 2431 034 24,31 034 24,31 034 24,31 034
3,50 6 62 200 140 36,0 24,31 035 24,31 035 24,31 035 24,31 035
3,60 6 62 20,0 140 36,0 2431 036 24,31 036 24,31 036 24,31 036
3,70 6 62 200 140 36,0 2431 037 24,31 037 24,31 037 24,31 037
3,80 6 66 240 170 36,0 24,31 038 24,31 038 24,31 038 24,31 038
3,90 6 66 240 170 36,0 2431 039 2431 039 2431 039 2431 039
4,00 6 66 240 170 36,0 2431 040 24,31 040 24,31 040 24,31 040
4,10 6 66 240 170 36,0 2431 0 24,31 041 24,31 041 24,31 041
4,20 6 66 240 170 36,0 2431 042 2431 042 2431 042 24,31 042
4,30 6 66 240 170 36,0 2431 043 24,31 043 24,31 043 24,31 043
4,40 6 66 240 170 36,0 2431 044 24,31 044 24,31 044 24,31 044
4,50 6 66 240 170 36,0 2431 045 2431 045 2431 045 2431 045
4,60 6 66 240 170 36,0 24,31 046 24,31 046 24,31 046 24,31 046
4,65 6 66 240 170 36,0 24,31 900 24,31 900 24,31 900 24,31 900
P ) ) o o
M ) )
K ) ) ) )
N ) )
S
H
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Wiertta VHM
WNT \ Standard 3xD bez chtodzenia wewnetrznego

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

< 3xD @ VA VA
NOF =2

TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

OAL

ml 3 we (O3 wal T3 (O3

<] 140° <J140° <J140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM

11600.. 11601.. 11620.. 11621...
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
4,70 6 66 240 170 36,0 24,31 047 24,31 047 24,31 047 24,31 047
4,80 6 66 28,0 200 36,0 2431 048 24,31 048 24,31 048 24,31 048
4,90 6 66 28,0 200 36,0 2431 049 2431 049 2431 049 2431 049
5,00 6 66 28,0 200 36,0 2431 050 24,31 050 24,31 050 24,31 050
5,10 6 66 28,0 20,0 36,0 2431 051 24,31 051 24,31 051 24,31 051
5,20 6 66 280 200 36,0 2431 052 2431 052 2431 052 2431 052
5,30 6 66 28,0 20,0 36,0 2431 053 24,31 053 24,31 053 24,31 053
5,40 6 66 28,0 200 36,0 2431 054 24,31 054 24,31 054 24,31 054
5,50 6 66 28,0 200 36,0 24,31 055 24,31 055 24,31 055 24,31 055
5,55 6 66 28,0 200 36,0 24,31 902 24,31 902 24,31 902 24,31 902
5,60 6 66 28,0 20,0 36,0 24,31 056 24,31 056 24,31 056 24,31 056
5,70 6 66 280 200 36,0 2431 057 2431 057 2431 057 2431 057
5,80 6 66 28,0 200 36,0 2431 058 24,31 058 24,31 058 24,31 058
5,90 6 66 28,0 200 36,0 2431 059 24,31 059 24,31 059 24,31 059
6,00 6 66 28,0 200 36,0 24,31 060 24,31 060 24,31 060 24,31 060
6,10 8 79 340 240 36,0 24,41 061 2441 061 2441 061 2441 061
6,20 8 79 340 240 36,0 2441 062 24,41 062 24,41 062 24,41 062
6,30 8 79 340 240 36,0 2441 063 2441 063 2441 063 2441 063
6,40 8 79 340 240 36,0 24,41 064 2441 064 24,41 064 2441 064
6,50 8 79 340 240 36,0 24,41 065 24,41 065 24,41 065 24,41 065
6,60 8 79 340 240 36,0 24,41 066 24,41 066 24,41 066 24,41 066
6,70 8 79 340 240 36,0 24,41 067 2441 067 2441 067 2441 067
6,80 8 79 340 240 36,0 24,41 068 24,41 068 24,41 068 24,41 068
6,90 8 79 340 240 36,0 2441 069 2441 069 2441 069 2441 069
7,00 8 79 340 240 36,0 24,41 070 2441 070 24,41 070 2441 070
7,10 8 79 410 290 36,0 2441 oM 2441 07 2441 07 2441 07
7,20 8 79 41,0 290 36,0 2441 072 2441 072 2441 072 2441 072
7,30 8 79 410 290 36,0 2441 073 2441 073 2441 073 2441 073
7,40 8 79 41,0 290 36,0 2441 074 24,41 074 2441 074 2441 074
7,50 8 79 41,0 290 36,0 2441 075 2441 075 2441 075 2441 075
7,55 8 79 410 290 36,0 24,41 975 2441 975 2441 975 2441 975
7,60 8 79 410 290 36,0 24,41 076 24,41 076 2441 076 2441 076
7,70 8 79 410 290 36,0 2441 077 2441 077 2441 077 2441 077
7,80 8 79 410 290 36,0 2441 078 2441 078 2441 078 2441 078
7,90 8 79 41,0 290 36,0 24,41 079 24,41 079 24,41 079 2441 079
8,00 8 79 41,0 290 36,0 2441 080 2441 080 24,41 080 24,41 080
8,10 10 89 470 350 40,0 27,31 081 27,31 081 27,31 081 27,31 081
8,20 10 89 470 350 40,0 27,31 082 27,31 082 27,31 082 27,31 082
P ) ) o o
M ) )
K ) ) ) )
N ) )
S
H

— v, strona 130+133

cuttingtools.ceratizit.com Ciag dalszy na nastepnej stronie 02 | 17



Wiertta VHM
WNT \ Standard 3xD bez chtodzenia wewnetrznego

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

< 3xD @ VA VA
NOF =2

TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

OAL

ml 3 we (O3 wal T3 (O3

<] 140° <J140° <J140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM

11600.. 11601.. 11620.. 11621..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
8,30 10 89 470 350 40,0 27,31 083 27,31 083 27,31 083 27,31 083
8,40 10 89 470 350 40,0 27,31 084 27,31 084 27,31 084 27,31 084
8,50 10 89 470 350 40,0 27,31 085 27,31 085 27,31 085 27,31 085
8,60 10 89 470 350 40,0 27,31 086 27,31 086 27,31 086 27,31 086
8,70 10 89 470 350 40,0 27,31 087 27,31 087 27,31 087 27,31 087
8,80 10 89 470 350 40,0 27,31 088 27,31 088 27,31 088 27,31 088
8,90 10 89 470 350 40,0 27,31 089 27,31 089 27,31 089 27,31 089
9,00 10 89 470 350 40,0 27,31 090 27,31 090 27,31 090 27,31 090
9,10 10 89 470 350 40,0 27,31 091 27,31 091 27,31 091 27,31 091
9,20 10 89 470 350 40,0 27,31 092 27,31 092 27,31 092 27,31 092
9,25 10 89 470 350 40,0 27,31 925 27,31 925 27,31 925 27,31 925
9,30 10 89 470 350 40,0 27,31 093 27,31 093 27,31 093 27,31 093
9,40 10 89 470 350 40,0 27,31 094 27,31 094 27,31 094 27,31 094
9,50 10 89 470 350 40,0 27,31 095 27,31 095 27,31 095 27,31 095
9,60 10 89 470 350 40,0 27,31 096 27,31 096 27,31 096 27,31 096
9,70 10 89 470 350 40,0 27,31 097 27,31 097 27,31 097 27,31 097
9,80 10 89 470 350 40,0 27,31 098 27,31 098 27,31 098 27,31 098
9,90 10 89 470 350 40,0 27,31 099 27,31 099 27,31 099 27,31 099
10,00 10 89 470 350 40,0 27,31 100 27,31 100 27,31 100 27,31 100
10,10 12 102 55,0 40,0 450 41,20 101 41,20 101 41,20 101 41,20 101
10,20 12 102 55,0 40,0 450 41,20 102 41,20 102 41,20 102 41,20 102
10,30 12 102 55,0 40,0 45,0 41,20 103 41,20 103 41,20 103 41,20 103
10,40 12 102 55,0 40,0 450 41,20 104 41,20 104 41,20 104 41,20 104
10,50 12 102 55,0 40,0 45,0 41,20 105 41,20 105 41,20 105 41,20 105
10,60 12 102 55,0 40,0 450 41,20 106 41,20 106 41,20 106 41,20 106
10,70 12 102 55,0 40,0 450 41,20 107 41,20 107 41,20 107 41,20 107
10,80 12 102 55,0 40,0 45,0 41,20 108 41,20 108 41,20 108 41,20 108
10,90 12 102 55,0 40,0 45,0 41,20 109 41,20 109 41,20 109 41,20 109
11,00 12 102 55,0 40,0 450 41,20 110 41,20 110 41,20 110 41,20 110
11,10 12 102 55,0 40,0 450 4120 111 4120 111 4120 111 41,20 111
11,20 12 102 55,0 40,0 450 41,20 112 41,20 112 41,20 112 41,20 112
11,30 12 102 55,0 40,0 450 41,20 113 41,20 113 4120 113 4120 113
11,40 12 102 55,0 40,0 450 41,20 114 41,20 114 41,20 114 41,20 114
11,50 12 102 55,0 40,0 45,0 41,20 115 41,20 115 41,20 115 41,20 115
11,60 12 102 55,0 40,0 450 41,20 116 41,20 116 41,20 116 41,20 116
11,70 12 102 55,0 40,0 450 4120 117 4120 117 41,20 117 41,20 117
11,80 12 102 55,0 40,0 450 41,20 118 41,20 118 41,20 118 41,20 118
11,90 12 102 55,0 40,0 450 41,20 119 41,20 119 41,20 119 41,20 119
P ) ) o o
M ) )
K ) ) ) )
N ) )
S
H
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WNT \ Standard

Wiertta VHM
3xD bez chtodzenia wewnetrznego

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

<3xD

NOF =2

DC .y
mm
12,00
12,25
12,50
12,70
12,80
12,90
13,00
13,30
13,50
13,70
13,80
14,00
14,20
14,50
14,70
14,80
15,00
15,25
15,30
15,50
15,70
15,80
16,00
16,50
16,80
17,00
17,50
17,80
18,00
18,50
18,80
19,00
19,50
19,80
20,00

Tw=x= T

— v, strona 130+133

““

DCONMS
mm
12
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
20
20
20
20
20
20

TiAIN TiAIN TiAIN
g
YN (O T3 a8
<] 140° <J140° <J140°
VHM VHM VHM
11600.. 11601.. 11620...
OAL LCF LU LS EUR EUR EUR
mm mm mm mm T T T1
102 55,0 40,0 45,0 41,20 120 41,20 120 41,20 120
107 60,0 43,0 450 5520 122 5520 122
107 60,0 43,0 450 55,20 125 55,20 125 55,20 125
107 60,0 43,0 450 55,20 127 55,20 127 55,20 127
107 60,0 43,0 450 5520 128 5520 128
107 60,0 43,0 450 55,20 129 55,20 129
107 60,0 43,0 450 55,20 130 55,20 130 55,20 130
107 60,0 43,0 450 5520 133 5520 133
107 60,0 43,0 450 55,20 135 55,20 135 55,20 135
107 60,0 43,0 450 5520 137 5520 137 5520 137
107 60,0 43,0 450 5520 138 5520 138
107 60,0 43,0 450 55,20 140 55,20 140 55,20 140
115 650 450 48,0 71,76 142 71,76 142
115 650 450 48,0 71,76 145 71,76 145 71,76 145
115 650 450 48,0 71,76 147 71,76 147 71,76 147
115 650 450 48,0 71,76 148 71,76 148
115 650 450 48,0 71,76 150 71,76 150 71,76 150
115 650 450 48,0 71,76 152 71,76 152
115 650 450 48,0 71,76 153 71,76 153
115 650 450 48,0 71,76 155 71,76 155 71,76 155
115 650 450 48,0 71,76 157 71,76 157 71,76 157
115 650 450 48,0 71,76 158 71,76 158
115 650 450 48,0 71,76 160 71,76 160 71,76 160
123 730 51,0 480 121,60 165 121,60 165 121,60 165
123 730 51,0 480 121,60 168 121,60 168
123 730 51,0 480 121,60 170 121,60 170 121,60 170
123 730 51,0 48,0 121,60 175 121,60 175 121,60 175
123 730 51,0 480 121,60 178 121,60 178
123 730 51,0 480 121,60 180 121,60 180 121,60 180
131 79,0 550 50,0 133,10 185 133,10 185 133,10 185
131 790 550 50,0 133,10 188 133,10 188
131 790 550 50,0 133,10 190 133,10 190 133,10 190
131 790 550 50,0 133,10 195 133,10 195 133,10 195
131 790 550 50,0 133,10 198 133,10 198
131 790 550 50,0 133,10 200 133,10 200 133,10 200
) ) o
)
) ) )
)
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TiAIN

(O[3
<1400

VHM

11 621

EUR
T
41,20
55,20
55,20
55,20

55,20
55,20

55,20

71,76
71,76

71,76
71,76
71,76

71,76
121,60

121,60
121,60

121,60
133,10

133,10
133,10

133,10

02[19

120

125

127

130

135
137

140

145
147

150

155

157

160
165

170
175

180
185

190

200

® 6 0O
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WNT \ Performance

3xD bez chtodzenia wewnetrznego

WTX - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa

A okreslona geometria ostrza A 46do70HRC
A specjalna geometria rowka wiorowego
A gspecjalna grubo$c rdzenia

< 3xD 10 777 ...
=X DC., DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
NOF =2
mm mm mm mm mm mm T4
7,60 8 79 41 228 36 107,70 07600
DPX64U 7,70 8 79 4 231 36 107,70 07700
7,80 8 79 41 234 36 107,70 07800
7,90 8 79 41 237 36 107,70 07900
DRAGONSKIN 8,00 8 79 41 240 36 107,70 08000
8,10 10 89 47 243 40 121,80 08100
8,20 10 89 47 246 40 121,80 08200
DCONMS, | _ 8,30 10 89 47 249 40 121,80 08300
i 8,40 10 89 47 252 40 121,80 08400
! - 8,50 10 89 47 255 40 121,80 08500
: ~ 8,60 10 89 47 258 40 121,80 08600
; 8,70 10 89 47 261 40 121,80 08700
‘ 2 8,80 10 89 47 264 40 121,80 08800
[:q o 8,90 10 89 47 267 40 121,80 08900
‘ w 9,00 10 89 47 270 40 121,80 09000
{| 3 3 9,10 10 89 47 273 40 121,80 09100
! 9,20 10 89 47 276 40 121,80 09200
. 9,30 10 89 47 2719 40 121,80 09300
9,40 10 89 47 282 40 121,80 09400
9,50 10 89 47 285 40 121,80 09500
] 9,60 10 89 47 288 40 121,80 09600
9,70 10 89 47 291 40 121,80 09700
- 9,80 10 89 47 294 40 121,80 09800
a3 9,90 10 80 47 297 40 121:80 09900
] 140° 10,00 10 89 47 300 40 121,80 10000
10,10 12 102 55 303 45 158,10 10100
VHM 10,20 12 102 55 306 45 158,10 10200
10777 ... 10,30 12 102 55 309 45 158,10 10300
10,40 12 102 55 312 45 158,10 10400
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS EUR 10,50 12 102 55 315 45 158,10 10500
mm mm mm mm mm mm T4 10,60 12 102 55 31,8 45 158,10 10600
2,55 4 55 20 76 28 57,48 02550 10,70 12 102 55 321 45 158,10 10700
2,60 4 5 20 78 28 57,48 02600 10,80 12 102 55 324 45 158,10 10800
2,70 4 55 20 81 28 57.48 02700 10,90 12 102 55 327 45 158,10 10900
2,80 4 55 20 84 28 57.48 02800 11,00 12 102 55 330 45 158,10 11000
2,90 4 55 20 87 28 57.48 02900 11,10 12 102 55 333 45 158,10 11100
3,00 6 62 20 90 36 82,90 03000 11,20 12 102 55 336 45 158,10 11200
3,10 6 62 20 93 36 82.90 03100 11,30 12 102 55 339 45 158,10 11300
3,20 6 62 20 96 36 82.90 03200 11,40 12 102 55 342 45 158,10 11400
3,30 6 62 20 99 36 82,90 03300 11,50 12 102 55 345 45 158,10 11500
3,40 6 62 20 102 36 82,90 03400 11,60 12 102 55 348 45 158,10 11600
3,50 6 62 20 105 36 82.90 03500 11,70 12 102 55 351 45 158,10 11700
3,60 6 62 20 108 36 82.90 03600 11,80 12 102 55 354 45 158,10 11800
3.70 6 62 20 111 36 82.90 03700 11,90 12 102 55 357 45 158,10 11900
3,80 6 66 24 114 36 82,90 03800 12,00 12 102 55 360 45 158,10 12000
3,90 6 66 24 117 36 82.90 03900 12,10 14 107 60 363 45 186,30 12100
4,00 6 66 24 120 36 82.90 04000 12,20 14 107 60 366 45 186,80 12200
4,10 6 66 24 123 36 82.90 04100 12,30 14 107 60 369 45 186,80 12300
4,20 6 66 24 126 36 82,90 04200 12,40 14 107 60 372 45 186,30 12400
4,30 6 66 24 129 36 82,90 04300 12,50 14 107 60 375 45 186,30 12500
4,40 6 66 24 132 36 82.90 04400 12,60 14 107 60 378 45 186,80 12600
4,50 6 66 24 135 36 82.90 04500 12,70 14 107 60 381 45 186,80 12700
4,60 6 66 24 138 36 82,90 04600 12,80 14 107 60 384 45 186,30 12800
4,70 6 66 24 141 36 82.90 04700 12,90 14 107 60 387 45 186,30 12900
4,80 6 66 28 144 36 82.90 04800 13,00 14 107 60 390 45 186,80 13000
4,90 6 66 28 147 36 82.90 04900 13,10 14 107 60 393 45 186,80 13100
5,00 6 66 28 15,0 36 82,90 05000 13,20 14 107 60 39,6 45 186,80 13200
510 6 66 28 153 36 82.90 05100 13,30 14 107 60 399 45 186,80 13300
5,20 6 66 28 156 36 82.90 05200 13,40 14 107 60 402 45 186,80 13400
5,30 6 66 28 15,9 36 82,90 05300 13,50 14 107 60 40,5 45 186,80 13500
5,40 6 66 28 16,2 36 82,90 05400 13,60 14 107 60 40,8 45 186,80 13600
5,50 6 66 28 165 36 82.90 05500 13,70 14 107 60 41 45 186,30 13700
5,60 6 66 28 168 36 82.90 05600 13,80 14 107 60 414 45 186,80 13800
570 6 66 28 171 36 82.90 05700 13,90 14 107 60 417 45 186,80 13900
5,80 6 66 28 174 36 82,90 05800 14,00 14 107 60 420 45 186,30 14000
5,90 6 66 28 177 36 82,90 05900
6,00 6 66 28 180 36 82,90 06000 P o
6,10 8 79 34 183 36 107,70 06100 K °
6,20 8 79 34 186 36 107,70 06200 S
6,30 8 79 34 189 36 107,70 06300
6,40 8 79 34 192 36 107,70 06400 H1.1 °
6,50 8 79 34 195 36 107,70 06500 H12 O
6,60 8 79 34 198 36 107,70 06600
6,70 8 79 34 201 36 107,70 06700 1.3 o
6,80 8 79 34 204 36 107,70 06800 H1.4 °
6,90 8 79 34 207 36 107,70 06900
7,00 8 79 34 210 36 107,70 07000 - v, strona 125
7,10 8 79 41 213 36 107,70 07100
7,20 8 79 4 216 36 107,70 07200
7,30 8 79 41 219 36 107,70 07300
7,40 8 79 M 222 36 107,70 07400
7,50 8 79 41 225 36 107,70 07500
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WNT \ Standard

3xD bez chtodzenia wewnetrznego

Wiertto krete podobne do DIN 1897

A Kat natarcia 30°

A Chwyt@h7
20 10700 ...
s X DC,, OAL LCF EUR
mm mm mm T3
58 66 280 1933 058
59 66 280 19,33 059
NOF =2 6,0 66 28,0 19,33 060
61 70 310 24,08 061
. 62 70 310 24,08 062
63 70 310 24,08 063
64 70 310 24,08 064
65 70 310 2350 065
66 70 310 28,36 066
2 67 70 310 28,36 067
9 68 74 340 28,36 068
" 69 74 340 2836 069
S \ 70 74 340 28,01 070
, 71 74 340 3367 071
L \ 72 74 340 33,67 072
bC 73 74 340 33,67 073
74 74 340 33,67 074
3 y 75 74 340 33,67 075
¥ 76 79 370 38,20 076
. 719 370 3820 077
%m 78 79 370 3820 078
7,9 79 370 38,20 079
10700.. 80 79 370 37,35 N040
81 79 370 46,98 081
DC, OAL LCF EUR 82 79 370 46,98 082
mm mm  mm T3 83 79 370 46,98 083
05 20 30 6,24 005 84 79 370 46,98 ~ 084
06 21 3,5 6,43 006 85 79 370 46,98 085
07 23 45 6,43 007 86 84 400 50,11 086
08 24 50 6,43 008 87 84 400 50,11 087
09 25 55 6,43 009 88 84 400 50,11 088
10 26 60 6,43 010 89 84 400 50,11 089
1,2 30 80 6,43 012 90 84 400 47,57 090
1,3 30 80 643 013 91 84 400 52,65 091
14 32 90 643 014 92 84 400 52,65 092
15 32 90 643 015 93 84 400 52,65 093
16 34 100 6,43 016 94 84 400 52,65 094
1,7 34 100 6,43 017 95 84 400 52,65 095
18 36 110 6,43 018 96 89 430 56,94 096
1,9 36 110 6,43 019 97 89 430 56,94 097
20 38 120 6,43 020 98 89 430 56,94 098
2,1 38 120 6,81 021 99 89 430 94,16 099
22 40 130 6,81 022 100 89 430 54,16 100
23 40 130 6,81 023 10,2 89 430 64,58 102
24 43 140 6,81 024 105 89 430 64,58 105
25 43 140 6,81 025 108 95 470 64,58 108
26 43 140 6,81 026 1,0 95 470 71,52 110
27 46 160 9,00 027 1,2 95 470 8344 112
28 46 160 9,00 028 11,5 95 470 83,44 115
29 46 160 9,00 029 1,8 95 470 83,44 118
30 46 16,0 9,00 030 120 102 51,0 83,44 120
3,1 49 180 9,16 031 125 102 51,0 101,30 125
32 49 180 9,16 032 130 102 510 101,30 130
33 49 180 9,16 033 135 107 540 134,20 135
34 52 200 979 034 14,0 107 540 134,20 140
35 52 200 9,79 035 145 111 560 148,10 145
36 52 200 10,82 036 150 111 56,0 148,10 150
37 52 200 10,82 037 155 115 580 165,50 155
38 55 220 11,80 038 16,0 115 580 165,50 160
39 55 220 11,80 039 180 123 620 248,90 180
40 55 220 11,80 040 200 131 66,0 334,50 ' 200
41 55 220 12,38 041
42 55 220 12,38 042 P o
43 58 240 13,07 043 M
44 58 240 13,07 044 K °
45 58 240 13,07 045 N o
46 58 240 13,07 046 S o
47 58 240 14,00 047
48 62 260 1400 o048 M
49 62 260 14,00 049 0
50 62 260 14,00 050 - v, strona 128
5,1 62 26,0 14,00 051
52 62 260 1818 052
53 62 260 18,18 053
5,4 66 28,0 18,18 054
55 66 280 18,18 055
56 66 280 19,33 056
57 66 280 19,33 ' 057
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WNT \ Performance

3xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa

A okreslona geometria ostrza A 46do58HRC
A specjalna geometria rowka wiorowego
A gspecjalna grubo$c rdzenia

< 3xD *f 10 776 ...
=X DC., DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm mm mm T4
7,60 8 79 41 228 36 86,18 07600
DPX64S 7,70 8 79 41 231 36 86,18 07700
NOF =2 7,80 8 79 4 234 36 86,18 07800
7,90 8 79 41 237 36 86,18 07900
DRAGONSKIN 8,00 8 79 41 240 36 86,18 08000
8,10 10 89 47 243 40 110,80 08100
DCONMS 8,20 10 89 47 246 40 110,80 08200
‘ 8,30 10 89 47 249 40 110,80 08300
8,40 10 89 47 252 40 110,80 08400
8,50 10 89 47 255 40 110,80 08500
a 8,60 10 89 47 258 40 110,80 08600
8,70 10 89 47 261 40 110,80 08700
2 8,80 10 89 47 264 40 110,80 08800
‘ 3 8,90 10 89 47 267 40 110,80 08900
! N 9,00 10 89 47 270 40 110,80 09000
fl o S 9,10 10 89 47 213 40 110,80 09100
1 9,20 10 89 47 276 40 110,80 09200
9,30 10 89 47 279 40 110,80 09300
ne 9,40 10 89 47 282 40 110,80 09400
9,50 10 89 47 285 40 110,80 09500
J 9,60 10 89 47 288 40 110,80 09600
ry o 9,70 10 89 47 291 40 110,80 09700
9,80 10 89 47 294 40 110,80 09800
a3 9,90 10 80 47 297 40 110.80 09900
] 140° 10,00 10 89 47 300 40 110,80 10000
10,10 12 102 55 30,3 45 158,10 10100
VHM 10,20 12 102 55 306 45 158,10 10200
10 776 ... 10,30 12 102 55 309 45 158,10 10300
10,40 12 102 55 312 45 158,10 10400
DC., DCONMS. OAL LCF LU LS EUR 10,50 12 102 55 315 45 158,10 10500
mm mm mm mm mm mm T4 10,60 12 102 55 318 45 158,10 10600
2,55 4 55 20 76 28 45,98 02550 10,70 12 102 55 321 45 158,10 10700
2,60 4 5, 20 78 28 4598 02600 10,80 12 102 55 324 45 158,10 10800
2,70 4 5 20 81 28 45,98 02700 10,90 12 102 55 327 45 158,10 10900
2,80 4 55 20 84 28 4598 02800 11,00 12 102 55 330 45 158,10 11000
2,90 4 55 20 , 28 4598 02900 11,10 12 102 55 333 45 158,10 11100
3,00 6 62 20 90 36 66,32 03000 11,20 12 102 55 336 45 158,10 11200
3,10 6 62 20 93 36 66.32 03100 11,30 12 102 55 339 45 158,10 11300
3,20 6 62 20 96 36 66.32 03200 11,40 12 102 55 342 45 158,10 11400
3,30 6 62 20 99 36 66,32 03300 11,50 12 102 55 345 45 158,10 11500
3,40 6 62 20 102 36 66,32 03400 11,60 12 102 55 348 45 158,10 11600
3,50 6 62 20 105 36 66.32 03500 11,70 12 102 55 351 45 158,10 11700
3,60 6 62 20 108 36 66.32 03600 11,80 12 102 55 354 45 158,10 11800
3.70 6 62 20 111 36 66.32 03700 11,90 12 102 55 357 45 158,10 11900
3,80 6 66 24 114 36 66,32 03800 12,00 12 102 55 360 45 158,10 12000
3,90 6 66 24 117 36 66.32 03900 12,10 14 107 60 363 45 204,30 12100
4,00 6 66 24 120 36 66.32 04000 12,20 14 107 60 366 45 204,30 12200
4,10 6 66 24 123 36 66.32 04100 12,30 14 107 60 369 45 204,30 12300
4,20 6 66 24 126 36 66,32 04200 12,40 14 107 60 372 45 204,30 12400
4,30 6 66 24 129 36 66,32 04300 12,50 14 107 60 375 45 204,30 12500
4,40 6 66 24 132 36 66.32 04400 12,60 14 107 60 378 45 204,30 12600
4,50 6 66 24 135 36 66.32 04500 12,70 14 107 60 381 45 204,30 12700
4,60 6 66 24 138 36 66,32 04600 12,80 14 107 60 384 45 204,30 12800
4,70 6 66 24 141 36 66.32 04700 12,90 14 107 60 387 45 204,30 12900
4,80 6 66 28 144 36 66.32 04800 13,00 14 107 60 390 45 204,30 13000
4,90 6 66 28 147 36 66.32 04900 13,10 14 107 60 393 45 204,30 13100
5,00 6 66 28 150 36 66,32 05000 13,20 14 107 60 396 45 204,30 13200
510 6 66 28 153 36 66.32 05100 13,30 14 107 60 399 45 204,30 13300
5,20 6 66 28 156 36 66.32 05200 13,40 14 107 60 402 45 204,30 13400
5,30 6 66 28 15,9 36 66,32 05300 13,50 14 107 60 40,5 45 204,30 13500
5,40 6 66 28 16,2 36 66,32 05400 13,60 14 107 60 40,8 45 204,30 13600
5,50 6 66 28 165 36 66.32 05500 13,70 14 107 60 411 45 204,30 13700
5,60 6 66 28 168 36 66.32 05600 13,80 14 107 60 414 45 204,30 13800
570 6 66 28 171 36 66.32 05700 13,90 14 107 60 417 45 204,30 13900
5,80 6 66 28 174 36 66.32 05800 14,00 14 107 60 420 45 204,30 14000
5,90 6 66 28 177 36 66,32 05900
6,00 6 66 28 180 36 66,32 06000 P o
6,10 8 79 34 183 36 86,18 06100 K °
6,20 8 79 34 186 36 86,18 06200 S o
6,30 8 79 34 189 36 86,18 06300
6,40 8 79 34 192 36 86,18 06400 H1.1 °
6,50 8 79 34 195 36 86,18 06500 H12 O
6,60 8 79 34 198 36 86,18 06600
6,70 8 79 34 201 36 86,18 og700  H13 o
6,80 8 79 34 204 36 86,18 06800 H1.4
6,90 8 79 34 207 36 86,18 06900
7,00 8 79 34 210 36 86,18 07000 — v;strona 124
7,10 8 79 4 213 36 86,18 07100
7,20 8 79 4 216 36 86,18 07200
7,30 8 79 4 219 36 86,18 07300
7,40 8 79 4 222 36 86,18 07400
7,50 8 79 4 225 36 86,18 07500
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WNT \ Performance . Wiertta VHM
3xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

V Speed

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

NOF =2
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<] 145° < 140° < 140° <J140° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
10781.. 11780.. 11781.. 11779.. 10734.. 10733..
DC .z DCONMS,s OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T5 T5
3,00 6 62 20 14 36 62,96 03000 48,03 03000 48,03 03000 48,03 03000 57,97 030 57,97 030
3,10 6 62 20 14 36 62,96 03100 48,03 03100 48,03 03100 48,03 03100 57,97 031 57,97 031
3,15 6 62 20 14 36 48,03 03150 48,03 03150 48,03 03150 57,97 831
3,20 6 62 20 14 36 62,96 03200 48,03 03200 48,03 03200 48,03 03200 57,97 032 57,97 032
3,22 6 62 20 14 36 43,03 03220 48,03 03220 48,03 03220 57,97 832
3,25 6 62 20 14 36 48,03 03250 48,03 03250 48,03 03250 57,97 890
3,30 6 62 20 14 36 62,96 03300 48,03 03300 48,03 03300 48,03 03300 57,97 033 57,97 033
3,40 6 62 20 14 36 62,96 03400 48,03 03400 48,03 03400 48,03 03400 57,97 034 57,97 034
3,50 6 62 20 14 36 62,96 03500 48,03 03500 48,03 03500 48,03 03500 57,97 035 57,97 035
3,60 6 62 20 14 36 62,96 03600 48,03 03600 48,03 03600 48,03 03600 57,97 036 57,97 036
3,70 6 62 20 14 36 62,96 03700 48,03 03700 48,03 03700 48,03 03700 57,97 037 57,97 037
3,80 6 66 24 17 36 62,96 03800 48,03 03800 48,03 03800 48,03 03800 57,97 038 57,97 038
3,85 6 66 24 17 36 48,03 03850 48,03 03850 48,03 03850 57,97 838
3,90 6 66 24 17 36 62,96 03900 48,03 03900 48,03 03900 48,03 03900 57,97 039 57,97 039
4,00 6 66 24 17 36 62,96 04000 48,03 04000 48,03 04000 48,03 04000 57,97 040 57,97 040
4,10 6 66 24 17 36 62,96 04100 48,03 04100 48,03 04100 48,03 04100 57,97 041 57,97 041
4,20 6 66 24 17 36 62,96 04200 48,03 04200 48,03 04200 48,03 04200 57,97 042 57,97 042
4,25 6 66 24 17 36 48,03 04250 48,03 04250 48,03 04250
4,30 6 66 24 17 36 62,96 04300 48,03 04300 48,03 04300 48,03 04300 57,97 043 57,97 043
4,35 6 66 24 17 36 48,03 04350 48,03 04350 48,03 04350 57,97 843
4,40 6 66 24 17 36 62,96 04400 48,03 04400 48,03 04400 48,03 04400 57,97 044 57,97 044
4,45 6 66 24 17 36 48,03 04450 48,03 04450 48,03 04450 57,97 844
4,50 6 66 24 17 36 62,96 04500 48,03 04500 48,03 04500 48,03 04500 57,97 045 57,97 045
4,60 6 66 24 17 36 62,96 04600 48,03 04600 48,03 04600 48,03 04600 57,97 046 57,97 046
4,65 6 66 24 17 36 62,96 04650 48,03 04650 48,03 04650 48,03 04650 57,97 900 57,97 900
4,70 6 66 24 17 36 62,96 04700 48,03 04700 48,03 04700 48,03 04700 57,97 047 57,97 047
4,80 6 66 28 20 36 62,96 04800 48,03 04800 48,03 04800 48,03 04800 57,97 048 57,97 048
4,90 6 66 28 20 36 62,96 04900 48,03 04900 48,03 04900 48,03 04900 57,97 049 57,97 049
4,95 6 66 28 20 36 48,03 04950 48,03 04950 48,03 04950
5,00 6 66 28 20 36 62,96 05000 48,03 05000 48,03 05000 48,03 05000 57,97 050 57,97 050
5,05 6 66 28 20 36 48,03 05050 48,03 05050 48,03 05050
5,10 6 66 28 20 36 62,96 05100 48,03 05100 48,03 05100 48,03 05100 57,97 051 57,97 051
5,20 6 66 28 20 36 62,96 05200 48,03 05200 48,03 05200 48,03 05200 57,97 052 57,97 052
5,30 6 66 28 20 36 62,96 05300 48,03 05300 48,03 05300 48,03 05300 57,97 053 57,97 053
5,40 6 66 28 20 36 62,96 05400 48,03 05400 48,03 05400 48,03 05400 57,97 054 57,97 054
5,50 6 66 28 20 36 62,96 05500 48,03 05500 48,03 05500 48,03 05500 57,97 055 57,97 055
5,55 6 66 28 20 36 62,96 05550 48,03 05550 48,03 05550 48,03 05550 57,97 902 57,97 902
5,60 6 66 28 20 36 62,96 05600 48,03 05600 48,03 05600 48,03 05600 57,97 056 57,97 056
5,70 6 66 28 20 36 62,96 05700 48,03 05700 48,03 05700 48,03 05700 57,97 057 57,97 057
5,75 6 66 28 20 36 48,03 05750 48,03 05750 48,03 05750 57,97 916
5,80 6 66 28 20 36 62,96 05800 48,03 05800 48,03 05800 48,03 05800 57,97 058 57,97 058
5,90 6 66 28 20 36 62,96 05900 48,03 05900 48,03 05900 48,03 05900 57,97 059 57,97 059
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WNT \ Performance

3xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

Speed

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
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<] 145° < 140° < 140° <J140° <J140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
10781.. 11780.. 11781.. 11779.. 10734.. 10733..
DC .z DCONMS,s OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T5 T5
5,95 6 66 28 20 36 48,03 05950 48,03 05950 48,03 05950 57,97 959
6,00 6 66 28 20 36 62,96 06000 48,03 06000 48,03 06000 48,03 06000 57,97 060 57,97 060
6,10 8 79 34 24 36 82,51 06100 62,96 06100 62,96 06100 62,96 06100 73,72 061 73,72 061
6,20 8 79 34 24 36 82,51 06200 62,96 06200 62,96 06200 62,96 06200 73,72 062 73,72 062
6,30 8 79 34 24 36 82,51 06300 62,96 06300 62,96 06300 62,96 06300 73,72 063 73,72 063
6,40 8 79 34 24 36 82,51 06400 62,96 06400 62,96 06400 62,96 06400 73,72 064 73,72 064
6,50 8 79 34 24 36 82,51 06500 62,96 06500 62,96 06500 62,96 06500 73,72 065 73,72 065
6,60 8 79 34 24 36 82,51 06600 62,96 06600 62,96 06600 62,96 06600 73,72 066 73,72 066
6,70 8 79 34 24 36 82,51 06700 62,96 06700 62,96 06700 62,96 06700 73,72 067 73,72 067
6,80 8 79 34 24 36 82,51 06800 62,96 06800 62,96 06800 62,96 06800 73,72 068 73,72 068
6,90 8 79 34 24 36 82,51 06900 62,96 06900 62,96 06900 62,96 06900 73,72 069 73,72 069
7,00 8 79 34 24 36 82,51 07000 62,96 07000 62,96 07000 62,96 07000 73,72 070 73,72 070
7,10 8 79 41 29 36 82,51 07100 62,96 07100 62,96 07100 62,96 07100 73,72 01 73,72 01
7,20 8 79 41 29 36 82,51 07200 62,96 07200 62,96 07200 62,96 07200 73,72 072 73,72 072
7,30 8 79 41 29 36 82,51 07300 62,96 07300 62,96 07300 62,96 07300 73,72 073 73,72 073
7,40 8 79 41 29 36 82,51 07400 62,96 07400 62,96 07400 62,96 07400 73,72 074 73,72 074
7,45 8 79 4 29 36 62,96 07450 62,96 07450 62,96 07450 73,72 924
7,50 8 79 4 29 36 82,51 07500 62,96 07500 62,96 07500 62,96 07500 73,72 075 73,72 075
7,60 8 79 4 29 36 82,51 07600 62,96 07600 62,96 07600 62,96 07600 73,72 076 73,72 076
7,70 8 79 41 29 36 82,51 07700 62,96 07700 62,96 07700 62,96 07700 73,72 077 73,72 077
7,80 8 79 4 29 36 82,51 07800 62,96 07800 62,96 07800 62,96 07800 73,72 078 73,72 078
7,90 8 79 41 29 36 82,51 07900 62,96 07900 62,96 07900 62,96 07900 73,72 079 73,72 079
8,00 8 79 41 29 36 82,51 08000 62,96 08000 62,96 08000 62,96 08000 73,72 080 73,72 080
8,10 10 89 47 35 40 92,47 08100 70,71 08100 70,71 08100 70,71 08100 85,28 081 85,28 081
8,20 10 89 47 35 40 92,47 08200 70,71 08200 70,71 08200 70,71 08200 85,28 082 85,28 082
8,30 10 89 47 35 40 92,47 08300 70,71 08300 70,71 08300 70,71 08300 85,28 083 85,28 083
8,40 10 89 47 35 40 92,47 08400 70,71 08400 70,71 08400 70,71 08400 85,28 084 85,28 084
8,50 10 89 47 35 40 92,47 08500 70,71 08500 70,71 08500 70,71 08500 85,28 085 85,28 085
8,60 10 89 47 35 40 92,47 08600 70,71 08600 70,71 08600 70,71 08600 85,28 086 85,28 086
8,70 10 89 47 35 40 92,47 08700 70,71 08700 70,71 08700 70,71 08700 85,28 087 85,28 087
8,80 10 89 47 35 40 92,47 08800 70,71 08800 70,71 08800 70,71 08800 85,28 088 85,28 088
8,90 10 89 47 35 40 92,47 08900 70,71 08900 70,71 08900 70,71 08900 85,28 089 85,28 089
9,00 10 89 47 35 40 92,47 09000 70,71 09000 70,71 09000 70,71 09000 85,28 090 85,28 090
9,10 10 89 47 35 40 92,47 09100 70,71 09100 70,71 09100 70,71 09100 85,28 091 85,28 091
9,20 10 89 47 35 40 92,47 09200 70,71 09200 70,71 09200 70,71 09200 85,28 092 85,28 092
9,30 10 89 47 35 40 92,47 09300 70,71 09300 70,71 09300 70,71 09300 85,28 093 85,28 093
9,35 10 89 47 35 40 70,71 09350 70,71 09350 70,71 09350 85,28 930
9,40 10 89 47 35 40 92,47 09400 70,71 09400 70,71 09400 70,71 09400 85,28 094 85,28 094
9,45 10 89 47 35 40 70,71 09450 70,71 09450 70,71 09450 85,28 994
9,50 10 89 47 35 40 92,47 09500 70,71 09500 70,71 09500 70,71 09500 85,28 095 85,28 095
9,60 10 89 47 35 40 92,47 09600 70,71 09600 70,71 09600 70,71 09600 85,28 096 85,28 096
9,70 10 89 47 35 40 92,47 09700 70,71 09700 70,71 09700 70,71 09700 85,28 097 85,28 097
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WNT \ Performance . Wiertta VHM
3xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

V Speed

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
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VHM VHM VHM VHM VHM VHM
10781.. 11780.. 11781.. 11779.. 10734.. 10733..
DC .z DCONMS,s OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T5 T5
9,80 10 89 47 35 40 92,47 09800 70,71 09800 70,71 09800 70,71 09800 85,28 098 85,28 098
9,90 10 89 47 35 40 92,47 09900 70,71 09900 70,71 09900 70,71 09900 85,28 099 85,28 099
10,00 10 89 47 35 40 92,47 10000 70,71 10000 70,71 10000 70,71 10000 85,28 100 85,28 100

10,10 12 102 55 40 45 132,00 10100 99,53 10100 99,53 10100 99,53 10100 120,30 101 120,30 101
10,20 12 102 55 40 45 132,00 10200 99,53 10200 99,53 10200 99,53 10200 120,30 102 120,30 102
10,30 12 102 55 40 45 132,00 10300 99,53 10300 99,53 10300 99,53 10300 120,30 103 120,30 103
10,40 12 102 55 40 45 132,00 10400 99,53 10400 99,53 10400 99,53 10400 120,30 104 120,30 104
10,50 12 102 55 40 45 132,00 10500 99,53 10500 99,53 10500 99,53 10500 120,30 105 120,30 105
10,55 12 102 55 40 45 99,53 10550 99,53 10550 99,53 10550 120,30 932

10,60 12 102 55 40 45 132,00 10600 99,53 10600 99,53 10600 99,53 10600 120,30 106 120,30 106
10,70 12 102 55 40 45 132,00 10700 99,53 10700 99,53 10700 99,53 10700 120,30 107 120,30 107
10,75 12 102 55 40 45 99,53 10750 99,53 10750 99,53 10750

10,80 12 102 55 40 45 132,00 10800 99,53 10800 99,53 10800 99,53 10800 120,30 108 120,30 108
10,90 12 102 55 40 45 132,00 10900 99,53 10900 99,53 10900 99,53 10900 120,30 109 120,30 109
11,00 12 102 55 40 45 132,00 11000 99,53 11000 99,53 11000 99,53 11000 120,30 110 120,30 110
11,10 12 102 55 40 45 132,00 11100 99,53 11100 99,53 11100 99,53 11100 120,30 111 120,30 111
11,20 12 102 55 40 45 132,00 11200 99,53 11200 99,53 11200 99,53 11200 120,30 112 120,30 112

11,25 12 102 55 40 45 99,53 11250 99,53 11250 99,53 11250 120,30 912
11,30 12 102 55 40 45 132,00 11300 99,53 11300 99,53 11300 99,53 11300 120,30 113 120,30 113
11,35 12 102 55 40 45 99,53 11350 99,53 11350 99,53 11350 120,30 913
11,40 12 102 55 40 45 132,00 11400 99,53 11400 99,53 11400 99,53 11400 120,30 114 120,30 114
11,45 12 102 55 40 45 99,53 11450 99,53 11450 99,53 11450 120,30 914

11,50 12 102 55 40 45 132,00 11500 99,53 11500 99,53 11500 99,53 11500 120,30 115 120,30 115
11,60 12 102 55 40 45 132,00 11600 99,53 11600 99,53 11600 99,53 11600 120,30 116 120,30 116
11,70 12 102 55 40 45 132,00 11700 99,53 11700 99,53 11700 99,53 11700 120,30 117 120,30 117
11,80 12 102 55 40 45 132,00 11800 99,53 11800 99,53 11800 99,53 11800 120,30 118 120,30 118
11,90 12 102 55 40 45 132,00 11900 99,53 11900 99,53 11900 99,53 11900 120,30 119 120,30 119
12,00 12 102 55 40 45 132,00 12000 99,53 12000 99,53 12000 99,53 12000 120,30 120 120,30 120

12,15 14 107 60 43 45 140,00 12150 140,00 12150 140,00 12150 163,30 921

12,25 14 107 60 43 45 140,00 12250 140,00 12250 140,00 12250

12,50 14 107 60 43 45 185,10 12500 140,00 12500 140,00 12500 140,00 12500 163,30 125 163,30 125
12,55 14 107 60 43 45 140,00 12550 140,00 12550 140,00 12550 163,30 925

12,70 14 107 60 43 45 140,00 12700 140,00 12700 140,00 12700

12,80 14 107 60 43 45 185,10 12800 140,00 12800 140,00 12800 140,00 12800 163,30 128 163,30 128
12,90 14 107 60 43 45 140,00 12900 140,00 12900 140,00 12900

13,00 14 107 60 43 45 185,10 13000 140,00 13000 140,00 13000 140,00 13000 163,30 130 163,30 130
13,10 14 107 60 43 45 140,00 13100 140,00 13100 140,00 13100

13,30 14 107 60 43 45 140,00 13300 140,00 13300 140,00 13300

13,35 14 107 60 43 45 140,00 13350 140,00 13350 140,00 13350 163,30 933

13,50 14 107 60 43 45 185,10 13500 140,00 13500 140,00 13500 140,00 13500 163,30 135 163,30 135
13,70 14 107 60 43 45 140,00 13700 140,00 13700 140,00 13700

13,80 14 107 60 43 45 185,10 13800 140,00 13800 140,00 13800 140,00 13800 163,30 138 163,30 138
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WNT \ Performance . Wiertta VHM
3xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

V Speed
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VHM VHM VHM VHM VHM VHM
10781.. 11780.. 11781.. 11779.. 10734.. 10733..
DC .z DCONMS,s OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T5 T5
14,00 14 107 60 43 45 185,10 14000 140,00 14000 140,00 14000 140,00 14000 163,30 140 163,30 140
14,20 16 115 65 45 48 167,90 14200 167,90 14200 167,90 14200

14,50 16 15 65 45 48 221,00 14500 167,90 14500 167,90 14500 167,90 14500 204,90 145 204,90 145
14,80 16 115 65 45 48 221,00 14800 167,90 14800 167,90 14800 167,90 14800 204,90 148 204,90 148
15,00 16 115 65 45 48 221,00 15000 167,90 15000 167,90 15000 167,90 15000 204,90 150 204,90 150

15,10 16 15 65 45 48 167,90 15100 167,90 15100 167,90 15100

15,25 16 15 65 45 48 167,90 15250 167,90 15250 167,90 15250

15,30 16 15 65 45 48 167,90 15300 167,90 15300 167,90 15300

15,35 16 15 65 45 48 167,90 16350 167,90 15350 167,90 15350 204,90 953

15,50 16 15 65 45 48 221,00 15500 167,90 15500 167,90 15500 167,90 15500 204,90 155 204,90 155
15,60 16 15 65 45 48 167,90 15600 167,90 15600 167,90 15600

15,80 16 15 65 45 48 221,00 15800 167,90 15800 167,90 15800 167,90 15800 204,90 158 204,90 158
16,00 16 15 65 45 48 221,00 16000 167,90 16000 167,90 16000 167,90 16000 204,90 160 204,90 160
16,05 18 123 73 51 48 259,30 16050 259,30 16050 259,30 16050 309,00 960

16,50 18 123 73 51 48 338,00 16500 259,30 16500 259,30 16500 259,30 16500 309,00 165 309,00 165
16,80 18 123 73 51 48 338,00 16800 259,30 16800 259,30 16800 259,30 16800 309,00 168 309,00 168
16,90 18 123 73 51 48 259,30 16900 259,30 16900 259,30 16900

17,00 18 123 73 51 48 338,00 17000 259,30 17000 259,30 17000 259,30 17000 309,00 170 309,00 170
17,50 18 123 73 51 48 338,00 17500 259,30 17500 259,30 17500 259,30 17500 309,00 175 309,00 ' 175
17,60 18 123 73 51 48 259,30 17600 259,30 17600 259,30 17600

17,80 18 123 73 51 48 338,00 17800 259,30 17800 259,30 17800 259,30 17800 309,00 178 309,00 178
18,00 18 123 73 51 48 338,00 18000 259,30 18000 259,30 18000 259,30 18000 309,00 180 309,00 180
18,50 20 131 79 55 50 366,80 18500 283,60 18500 283,60 18500 283,60 18500 398,10 185 398,10 185
18,80 20 131 79 55 50 366,80 18800 283,60 18800 283,60 18800 283,60 18800 398,10 188 398,10 188

18,90 20 131 79 55 50 283,60 18900 283,60 18900 283,60 18900

19,00 20 131 79 55 50 366,80 19000 283,60 19000 283,60 19000 283,60 19000 398,10 190 398,10 190
19,35 20 131 79 55 50 283,60 19350 283,60 19350 283,60 19350 398,10 993

19,50 20 131 79 55 50 366,80 19500 283,60 19500 283,60 19500 283,60 19500 398,10 195 398,10 195
19,60 20 131 79 55 50 283,60 19600 283,60 19600 283,60 19600

19,80 20 131 79 55 50 366,80 19800 283,60 19800 283,60 19800 283,60 19800 398,10 198 398,10 198
20,00 20 131 79 55 50 366,80 20000 283,60 20000 283,60 20000 283,60 20000 398,10 200 398,10 200

20,50 25 151 93 66 56 512,70 20500 512,70 20500 512,70 20500

21,00 25 151 93 66 56 512,70 21000 512,70 21000 512,70 21000

21,50 25 151 93 66 56 512,70 21500 512,70 21500 512,70 21500

22,00 25 151 93 66 56 512,70 22000 512,70 22000 512,70 22000

22,50 25 153 96 72 56 512,70 22500 512,70 22500 512,70 22500

23,00 25 153 96 72 56 512,70 23000 512,70 23000 512,70 23000

23,50 25 153 96 72 56 512,70 23500 512,70 23500 512,70 23500

24,00 25 153 96 72 56 512,70 24000 512,70 24000 512,70 24000

24,50 25 153 96 75 56 512,70 24500 512,70 24500 512,70 24500

25,00 25 153 96 75 56 512,70 25000 512,70 25000 512,70 25000

P ) ) ) ) o o
M ) ) °
K ) ) ) ) o (e}
N (e} (e}
S ) °
H ) ) [e)
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WNT \ Standard

Wiertta VHM
3xD z chtodzeniem wewnetrznym

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

<3xD

NOF =2

DC .y
mm
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,10
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,10
3,20
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,65
470
4,80
4,90
5,00
5,10

Twn=x= T

— v, strona 130+133

DCONMS 15
mm

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6

OAL
mm
45
45
45
45
45
50
50
50
50
50
50
55
55
55
55
55
55
55
55
55
62
62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
6,0
6,6
72
78
8,4
9,0
9,6
10,2
10,8
114
12,0
12,6
13,2
138
14,4
15,0
156
16,2
16,8
174
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
28,0
28,0
28,0
28,0

LU
mm
45
5,0
54
59
6,3
6,8
72
7.7
8,1
8,6
9,0
9,5

10,4
10,8
11,3
1,7
12,2
12,6
13,1
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
20,0
20,0
20,0
20,0

LS
mm
32,0
31,5
31,0
31,5
30,0
35,0
345
34,0
335
33,0
33,0
375
37,0
36,5
36,0
355
35,5
35,0
34,0
34,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0

““

Ciag dalszy na nastepnej stronie

02]27

TIAIN TiAIN TiAIN TiAIN
A A
w13 (O3 a8 (O[3
<] 140° <1140° <1140° <1400
VHM VHM VHM VHM
11603.. 11604.. 11623.. 11624..
EUR EUR EUR EUR
T T T T1
37,73 010 37,73 010
37,73 011 37,73 o1
37,73 012 37,73 012
37,73 013 37,73 013
37,73 014 37,73 014
37,73 015 37,73 015
37,73 016 37,73 016
37.73 017 37.73 017
37,73 018 37,73 018
37.73 019 37.73 019
37,73 020 37,73 020
37,73 021 37,73 021
37,73 022 37,73 022
37,73 023 37,73 023
37,73 024 37.73 024
37,73 025 37,73 025
37,73 026 37,73 026
37,73 027 37,73 027
37,73 028 37,73 028
37,73 029 37,73 029
31,71 030 31,71 030 31,71 030 3171 030
31,71 031 31,71 031 31,71 031 31,71 031
31,71 032 31,71 032 31,71 032 31,71 032
31,71 890 31,71 890 31,71 03250
31,71 033 31,71 033 31,71 033 31,71 033
31,71 034 31,71 034 31,71 034 31,71 034
31,71 035 31,71 035 31,71 035 31,71 035
31,71 036 31,71 036 31,71 036 31,71 036
31,71 037 31,71 037 31,71 037 31,71 037
31,71 038 31,71 038 31,71 038 3171 038
31,71 039 31,71 039 31,71 039 3171 039
31,71 040 31,71 040 31,71 040 31,71 040
31,71 oM 31,71 oM 31,71 0M 31,71 041
31,71 042 31,71 042 31,71 042 31,71 042
31,71 043 31,71 043 31,71 043 31,71 043
31,71 044 31,71 044 31,71 044 31,71 044
31,71 045 31,71 045 31,71 045 31,71 045
31,71 046 31,71 046 31,71 046 31,71 046
31,71 900 31,71 900 31,71 900 31,71 900
31,71 047 31,71 047 31,71 047 31,71 047
31,71 048 31,71 048 31,71 048 31,71 048
31,71 049 31,71 049 31,71 049 31,71 049
31,71 050 31,71 050 31,71 050 3171 050
31,71 051 31,71 051 31,71 051 31,71 051
[ ] [ ] (o] (o]
[ [ ]
[ ) [ J [} [}
[ ] [ ]
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WNT \ Standard . Wiertta VHM
3xD z chtodzeniem wewnetrznym

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

gz @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

A ‘ A
YN (O3 a8 (O3
<] 140° <J140° <J140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM

11603.. 11604.. 11623.. 11624..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
5,20 6 66 28,0 200 36,0 31,71 052 31,71 052 31,71 052 31,71 052
5,30 6 66 28,0 200 36,0 31,71 053 31,71 053 31,71 053 31,71 053
5,40 6 66 28,0 200 36,0 31,71 054 31,71 054 31,71 054 31,71 054
5,50 6 66 28,0 200 36,0 31,71 055 31,71 055 31,71 055 31,71 055
5,55 6 66 280 20,0 36,0 31,71 902 31,71 902 31,71 902 31,71 902
5,60 6 66 28,0 200 36,0 31,71 056 31,71 056 31,71 056 31,71 056
5,70 6 66 28,0 200 36,0 31,71 057 31,71 057 31,71 057 31,71 057
5,80 6 66 280 200 36,0 31,71 058 31,71 058 31,71 058 31,71 058
5,90 6 66 28,0 20,0 36,0 31,71 059 31,71 059 31,71 059 31,71 059
6,00 6 66 280 200 36,0 31,71 060 31,71 060 31,71 060 31,71 060
6,10 8 79 340 240 36,0 42,92 061 42,92 061 42,92 061 42,92 061
6,20 8 79 340 240 36,0 4292 062 4292 062 42,92 062 42,92 062
6,30 8 79 340 240 36,0 42,92 063 4292 063 42,92 063 4292 063
6,40 8 79 340 240 36,0 4292 064 42,92 064 42,92 064 42,92 064
6,50 8 79 340 240 36,0 42,92 065 42,92 065 42,92 065 42,92 065
6,60 8 79 340 240 36,0 42,92 066 42,92 066 42,92 066 42,92 066
6,70 8 79 340 240 36,0 4292 067 4292 067 42,92 067 42,92 067
6,80 8 79 340 240 36,0 42,92 068 42,92 068 42,92 068 42,92 068
6,90 8 79 340 240 36,0 42,92 069 42,92 069 42,92 069 42,92 069
7,00 8 79 340 240 36,0 42,92 070 42,92 070 42,92 070 4292 070
7,10 8 79 410 290 36,0 4292 071 4292 071 42,92 071 42,92 071
7,20 8 79 410 290 36,0 4292 072 4292 072 42,92 072 42,92 072
7,30 8 79 410 290 36,0 42,92 073 4292 073 42,92 073 42,92 073
7,40 8 79 410 290 36,0 4292 074 4292 074 42,92 074 42,92 074
7,45 8 79 410 290 36,0 42,92 924 4292 924 42,92 07450
7,50 8 79 41,0 290 36,0 4292 075 4292 075 42,92 075 42,92 075
7,55 8 79 410 290 36,0 42,92 975 42,92 975 4292 975 4292 975
7,60 8 79 41,0 290 36,0 4292 076 4292 076 42,92 076 42,92 076
7,70 8 79 410 290 36,0 4292 077 4292 077 42,92 077 42,92 077
7,80 8 79 410 290 36,0 42,92 078 42,92 078 4292 078 42,92 078
7,90 8 79 41,0 290 36,0 4292 079 4292 079 42,92 079 42,92 079
8,00 8 79 410 290 36,0 42,92 080 42,92 080 42,92 080 42,92 080
8,10 10 89 470 350 40,0 4931 081 49,31 081 49,31 081 49,31 081
8,20 10 89 470 350 40,0 4931 082 49,31 082 49,31 082 49,31 082
8,30 10 89 470 350 40,0 49,31 083 49,31 083 49,31 083 49,31 083
8,40 10 89 470 350 40,0 4931 084 4931 084 4931 084 49,31 084
8,50 10 89 470 350 40,0 49,31 085 49,31 085 49,31 085 49,31 085
8,60 10 89 470 350 40,0 49,31 086 49,31 086 49,31 086 49,31 086
8,70 10 89 470 350 40,0 4931 087 4931 087 49,31 087 49,31 087
8,80 10 89 470 350 40,0 49,31 088 49,31 088 49,31 088 49,31 088
8,90 10 89 470 350 40,0 49,31 089 4931 089 49,31 089 49,31 089
9,00 10 89 470 350 40,0 49,31 090 49,31 090 49,31 090 49,31 090
9,10 10 89 470 350 40,0 49,31 091 49,31 091 49,31 091 49,31 091
9,20 10 89 470 350 40,0 4931 092 49,31 092 49,31 092 49,31 092
P ) ) o) o)
M ) )
K ) ° ° )
N ) )
S)
H

— v, strona 130+133
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WNT \ Standard

Wiertta VHM
3xD z chtodzeniem wewnetrznym

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

<3xD

NOF =2

DC .y
mm

9,25
9,30
9,35
9,40
9,50
9,60
9,70

9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,25
12,50
12,70
12,80
12,90
13,00
13,10
13,30
13,50
13,70
13,80
14,00

Twn=x= T

— v, strona 130+133

DCONMS 15

mm
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14

OAL
mm
89
89
89
89
89
89
89

107
107
107
107
107
107
107
107

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0

LU
mm
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0

LS
mm
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0

““

Ciag dalszy na nastepnej stronie

02|29

TIAIN TiAIN TiAIN TiAIN
A A
w13 (O3 a8 (O[3
<] 140° <1140° <1140° <1400
VHM VHM VHM VHM
11603.. 11604.. 11623.. 11624..
EUR EUR EUR EUR
T T T T1
4931 925 4931 925 4931 925 4931 925
4931 093 4931 093 4931 093 4931 093
4931 930 49,31 930 4931 09350
4931 094 4931 094 4931 094 4931 094
4931 095 4931 095 4931 095 4931 095
4931 096 4931 096 4931 096 4931 096
4931 097 4931 097 4931 097 4931 097
4931 098 4931 098 4931 098 4931 098
4931 099 4931 099 4931 099 4931 099
49,31 100 49,31 100 4931 100 4931 100
70,71 101 70,71 101 70,71 101 70,71 101
70,71 102 70,71 102 70,71 102 70,71 102
70,71 103 70,71 103 70,71 103 70,71 103
70,71 104 70,71 104 70,71 104 70,71 104
70,71 105 70,71 105 70,71 105 70,71 105
70,71 106 70,71 106 70,71 106 70,71 106
70,71 107 70,71 107 70,71 107 70,71 107
7071 904 70,71 904 70,71 10750
70,71 108 70,71 108 70,71 108 70,71 108
70,71 109 70,71 109 70,71 109 70,71 109
70,71 110 70,71 110 70,71 110 70,71 110
7071 111 7071 111 7071 111 7071 111
70,71 112 70,71 112 70,71 112 70,71 112
70,71 912 70,71 912 70,71 11250
70,71 113 70,71 113 70,71 113 70,71 113
70,71 114 7071 114 7071 114 70,71 114
70,71 115 70,71 115 70,71 115 70,71 115
70,71 116 70,71 116 70,71 116 70,71 116
7071 117 7071 117 7071 117 7071 117
70,71 118 70,71 118 70,71 118 70,71 118
70,71 119 70,71 119 70,71 119 70,71 119
70,71 120 70,71 120 70,71 120 70,71 120
98,13 122 98,13 122 98,13 12250
98,13 125 98,13 125 98,13 125 98,13 125
98,13 127 98,13 127 98,13 127 98,13 127
98,13 128 98,13 128
98,13 129 98,13 129
98,13 130 9813 130 98,13 130 98,13 130
98,13 131 98,13 131
98,13 133 98,13 133
98,13 135 98,13 135 98,13 135 98,13 135
98,13 137 9813 137 98,13 137 9813 137
98,13 138 98,13 138
98,13 140 98,13 140 98,13 140 98,13 140
[ ] [ ] (o] (o]
[ [ ]
[ ) [ J [} [}
[ ] [ ]
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WNT \ Standard . Wiertta VHM
3xD z chtodzeniem wewnetrznym

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

gz @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

_—
=

o

A
YN (O T3 a8 (O3
<] 140° <J140° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM

11603.. 11604.. 11623.. 11624..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
14,20 16 115 650 450 480 121,60 142 121,60 142
14,50 16 115 650 450 48,0 121,60 145 121,60 145 121,60 145 121,60 145
14,70 16 115 650 450 48,0 121,60 147 121,60 147 121,60 147 121,60 147
14,80 16 115 650 450 48,0 121,60 148 121,60 148
15,00 16 115 650 450 48,0 121,60 150 121,60 150 121,60 150 121,60 150
15,10 16 115 650 450 48,0 121,60 151 121,60 151
15,25 16 115 650 450 48,0 121,60 152 121,60 152
15,30 16 115 650 450 48,0 121,60 153 121,60 153
15,50 16 115 650 450 48,0 121,60 155 121,60 155 121,60 155 121,60 155
15,60 16 115 650 450 48,0 121,60 156 121,60 156
15,70 16 115 650 450 48,0 121,60 157 121,60 157 121,60 157 121,60 157
15,80 16 115 650 450 48,0 121,60 158 121,60 158
16,00 16 115 650 450 48,0 121,60 160 121,60 160 121,60 160 121,60 160
16,50 18 123 730 51,0 480 192,20 165 192,20 165 192,20 165 192,20 165
16,80 18 123 730 51,0 480 192,20 168 192,20 168
16,90 18 123 730 51,0 480 192,20 169 192,20 169
17,00 18 123 730 51,0 480 192,20 170 192,20 170 192,20 170 192,20 170
17,50 18 123 730 51,0 480 192,20 175 192,20 175 192,20 175 192,20 175
17,60 18 123 730 51,0 480 192,20 176 192,20 176
17,80 18 123 730 51,0 480 192,20 178 192,20 178
18,00 18 123 730 51,0 480 192,20 180 192,20 180 192,20 180 192,20 180
18,50 20 131 790 550 50,0 211,90 185 211,90 185 211,90 185 211,90 185
18,80 20 131 790 550 50,0 211,90 188 211,90 188
18,90 20 131 790 550 50,0 211,90 189 211,90 189
19,00 20 131 790 550 50,0 211,90 190 211,90 190 211,90 190 211,90 190
19,50 20 131 79,0 550 50,0 211,90 195 211,90 195 211,90 195 211,90 195
19,60 20 131 79,0 550 50,0 211,90 196 211,90 196
19,80 20 131 79,0 550 50,0 211,90 198 211,90 198
20,00 20 131 790 550 50,0 211,90 200 211,90 200 211,90 200 211,90 200
P ° ) o o
M ) )
K ) ) ) )
N ) )
S
H

— v, strona 130+133
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WNT \ Performance

3xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

A specjalista do obrobki materiatow
trudnoobrabialnych

< 3xD */ _ 10786 ...
= 9X L DC., DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm mm mm T4
7,70 8 79 4 29 36 7846 077
DPA54 7,80 8 79 4 29 36 78,46 078
NOE = 2 7,90 8 79 41 29 36 7846 079
7,94 8 79 41 29 36 7846 904
DRAGONSKIN 8,00 8 79 41 29 36 7846 080
8,10 10 89 47 35 40 94,90 081
DCONMS 8,20 10 89 47 35 40 94,90 082
8,30 10 89 47 35 40 94,90 083
8,40 10 89 47 35 40 94,90 084
" 8,50 10 89 47 35 40 94,90 085
- 8,60 10 89 47 35 40 94,90 086
8,70 10 89 47 35 40 94,90 087
‘ 2 8,80 10 89 47 35 40 94,90 088
S 8,90 10 89 47 35 40 94,90 089
‘ N ) 9,00 10 89 47 35 40 94,90 090
3 [ 9,10 10 89 47 35 40 94,90 091
2 V 9,20 10 89 47 35 40 94,90 092
! | 9,30 10 89 47 35 40 94,90 093
DC V. 9,40 10 89 47 35 40 94,90 094
v 9,50 10 89 47 35 40 94,90 095
J { 9,55 10 89 47 35 40 94,90 905
AN 9,60 10 89 47 35 40 94,90 096
9,70 10 89 47 35 40 94,90 097
a3 9,80 10 80 47 35 40 9490 098
] 140° 9,90 10 89 47 35 40 94,90 099
10,00 10 89 47 35 40 94,90 100
VHM 10,10 12 102 55 40 45 136,50 101
10 786 ... 10,20 12 102 55 40 45 136,50 102
10,30 12 102 55 40 45 136,50 103
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR 10,40 12 102 55 40 45 136,50 104
mm mm mm mm mm mm T4 10,50 12 102 55 40 45 136,50 105
3,00 6 62 20 14 36 5844 030 10,60 12 102 55 40 45 136,50 106
3,10 6 62 20 14 36 58,44 031 10,70 12 102 55 40 45 136,50 107
3,20 6 62 20 14 36 58.44 032 10,80 12 102 55 40 45 136,50 108
3,30 6 62 20 14 36 58,44 033 10,90 12 102 55 40 45 136,50 109
3,40 6 62 20 14 36 5844 034 11,00 12 102 55 40 45 136,50 110
3,50 6 62 20 14 36 58,44 035 11,10 12 102 55 40 45 136,50 111
3,60 6 62 20 14 36 58.44 036 11,11 12 102 55 40 45 136,50 906
3,70 6 62 20 14 36 5844 037 11,20 12 102 55 40 45 136,50 112
3,80 6 66 24 17 36 5844 038 11,30 12 102 55 40 45 136,50 113
3,90 6 66 24 17 36 58,44 039 11,40 12 102 55 40 45 136,50 114
3,97 6 66 24 17 36 58.44 900 11,50 12 102 55 40 45 136,50 115
4,00 6 66 24 17 36 5844 040 11,60 12 102 55 40 45 136,50 116
4,10 6 66 24 17 36 5844 041 11,70 12 102 55 40 45 136,50 117
4,20 6 66 24 17 36 58,44 042 11,80 12 102 55 40 45 136,50 118
4,23 6 66 24 17 36 58.44 901 11,90 12 102 55 40 45 136,50 119
4,30 6 66 24 17 36 5844 043 12,00 12 102 55 40 45 136,50 120
4,40 6 66 24 17 36 5844 044 12,10 14 107 60 43 45 177,00 121
4,50 6 66 24 17 36 58,44 045 12,20 14 107 60 43 45 177,00 122
4,60 6 66 24 17 36 58.44 046 12,30 14 107 60 43 45 177,00 123
4,70 6 66 24 17 36 5844 047 12,40 14 107 60 43 45 177,00 124
4,80 6 66 28 20 36 5844 048 12,50 14 107 60 43 45 177,00 125
4,90 6 66 28 20 36 58,44 049 12,60 14 107 60 43 45 177,00 126
5,00 6 66 28 20 36 58,44 050 12,70 14 107 60 43 45 177,00 907
510 6 66 28 20 36 58.44 051 12,80 14 107 60 43 45 177,00 128
5,20 6 66 28 20 36 5844 052 12,90 14 107 60 43 45 177,00 129
5,30 6 66 28 20 36 58,44 053 13,00 14 107 60 43 45 177,00 130
5,40 6 66 28 20 36 58.44 054 13,10 14 107 60 43 45 177,00 131
5,50 6 66 28 20 36 5844 055 13,20 14 107 60 43 45 177,00 132
5,56 6 66 28 20 36 5844 902 13,30 14 107 60 43 45 177,00 133
5,60 6 66 28 20 36 58,44 056 13,40 14 107 60 43 45 177,00 134
5,70 6 66 28 20 36 58.44 057 13,50 14 107 60 43 45 177,00 135
5,80 6 66 28 20 36 5844 058 13,60 14 107 60 43 45 177,00 136
5,90 6 66 28 20 36 5844 059 13,70 14 107 60 43 45 177,00 137
6,00 6 66 28 20 36 58,44 060 13,80 14 107 60 43 45 177,00 138
6,10 8 79 34 2 36 78.46 061 13,90 14 107 60 43 45 177,00 139
6,20 8 79 34 24 36 7846 062
6,30 8 79 34 24 36 7846 063 P o
6,35 8 79 34 24 36 7846 903 M °
6,40 8 79 34 24 36 7846 064 K
6,50 8 79 34 24 36 7846 065
6,60 8 79 34 24 36 78,46 066 N
6,70 8 79 34 24 36 7846 067 S o
6,80 8 79 34 24 36 78,46 068
6,90 8 79 34 24 36 78,46 069 H
7,00 8 79 34 24 36 78,46 070 0
7,10 8 79 41 29 36 7846 071
7,20 8 79 41 29 36 78,46 072 - v, strona 123
7,30 8 79 41 29 36 7846 073
7,40 8 79 41 29 36 7846 074
7,50 8 79 4 29 36 7846 075
7,60 8 79 41 29 36 78,46 076
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WNT \ Performance

3xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

A specjalista do obrobki materiatow
trudnoobrabialnych

<3xD ,ﬁ/ : 10786 ...
=X L DC,, DCONMS,s OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm mm mm T4
19,1 20 131 79 55 50 370,30 191
DPA54 19,2 20 131 79 55 50 370,30 192
NOF =2 19,3 20 131 79 55 50 370,30 193
19,4 20 131 79 55 50 370,30 194
JDRAGONSKIN 19,5 20 131 79 55 50 370,30 195
19,6 20 131 79 55 50 370,30 196
DGONMS 19,7 20 131 79 55 50 370,30 197
19,8 20 131 79 55 50 370,30 198
19,9 20 131 79 55 50 370,30 199
“ 20,0 20 131 79 55 50 370,30 200
::".'. P o)
; 2 M .
(o]
/ K
| 6 [ N
> )
w‘ S )
DC / H
[ 0
< ‘1* — V,strona 123
YR
<] 140°
VHM
10786 ...
DC,, DCONMS,; OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm mm mm T4
14,0 14 107 60 43 45 177,00 140
14,1 16 115 65 45 48 210,60 141
14,2 16 115 65 45 48 210,60 142
14,3 16 115 65 45 48 210,60 143
14,4 16 115 65 45 48 210,60 144
14,5 16 115 65 45 48 210,60 145
14,6 16 115 65 45 48 210,60 146
14,7 16 115 65 45 48 210,60 147
14,8 16 115 65 45 48 210,60 148
14,9 16 115 65 45 48 210,60 149
15,0 16 115 65 45 48 210,60 150
15,1 16 115 65 45 48 210,60 151
15,2 16 115 65 45 48 210,60 152
15,3 16 115 65 45 48 210,60 153
15,4 16 115 65 45 48 210,60 154
15,5 16 115 65 45 48 210,60 155
15,6 16 115 65 45 48 210,60 156
15,7 16 115 65 45 48 210,60 157
15,8 16 115 65 45 48 210,60 158
15,9 16 115 65 45 48 210,60 159
16,0 16 115 65 45 48 210,60 160
16,1 18 123 73 51 48 210,60 161
16,2 18 123 73 51 48 210,60 162
16,3 18 123 73 51 48 210,60 163
16,4 18 123 73 51 48 210,60 164
16,5 18 123 73 51 48 296,30 165
16,6 18 123 73 51 48 296,30 166
16,7 18 123 73 51 48 296,30 167
16,8 18 123 73 51 48 296,30 168
16,9 18 123 73 51 48 296,30 169
17,0 18 123 73 51 48 296,30 170
17,1 18 123 73 51 48 296,30 1M
17,2 18 123 73 51 48 296,30 172
17,3 18 123 73 51 48 296,30 173
17,4 18 123 73 51 48 296,30 174
17,5 18 123 73 51 48 296,30 175
17,6 18 123 73 51 48 296,30 176
17,7 18 123 73 51 48 296,30 177
17,8 18 123 73 51 48 296,30 178
17,9 18 123 73 51 48 296,30 179
18,0 18 123 73 51 48 296,30 180
18,1 20 131 79 55 50 370,30 181
18,2 20 131 79 55 50 370,30 182
18,3 20 131 79 55 50 370,30 183
18,4 20 131 79 55 50 370,30 184
18,5 20 131 79 55 50 370,30 185
18,6 20 131 79 55 50 370,30 186
18,7 20 131 79 55 50 370,30 187
18,8 20 131 79 55 50 370,30 188
18,9 20 131 79 55 50 370,30 189
19,0 20 131 79 55 50 370,30 190

02]32 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

3xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

A Zastosowanie uniwersalne A Na zapytanie mozliwosc¢ otrzymania rodzaju do
A 4 fazkiprowadzace obrébki aluminium 3xD
A Polerowane rowki wiorowe A PL =fazanaroznax 30°
0 | f* 10720...
=X DC., DCONMS, OAL LCF LU LS PL EUR
mm mm mm mm mm mm mm T4
8,20 10 89 47 35 40 041 122,60 082
Ti800 8,30 10 89 47 86 40 042 122,60 083
NOF = 2 8,40 10 89 47 35 40 042 122,60 084
8,50 10 89 47 35 40 043 122,60 085
- 8,60 10 89 47 35 40 043 122,60 086
8,70 10 89 47 86 40 044 122,60 087
DCONMS | 8,80 10 89 47 35 40 044 122,60 088
8,90 10 89 47 35 40 045 122,60 089
@ 9,00 10 89 47 35 40 045 122,60 090
= 9,10 10 89 47 86 40 0,46 122,60 091
i 9,20 10 89 47 35 40 0,46 122,60 092
N 9,30 10 89 47 35 40 047 122,60 093
‘ | P 9,40 10 89 47 35 40 047 122,60 094
| \ 9,50 10 89 47 85 40 048 122,60 095
L % \ 9,60 10 89 47 35 40 048 122,60 096
& = 9,70 10 89 47 35 40 049 122,60 097
30° ‘ 9,80 10 89 47 35 40 049 122,60 098
‘ 9,90 10 89 47 35 40 0,50 122,60 099
be - \ 10,00 10 80 47 35 40 050 122,60 100
10,10 12 100 53 38 45 0,51 155,20 101
10,20 12 100 53 38 45 0,51 155,20 102
YR 10,30 12 100 53 38 45 0,52 155,20 103
N 10,40 12 100 53 38 45 0,52 155,20 104
<] 180 10,50 12 100 53 38 45 0,53 155,20 105
VHM 10,60 12 100 53 38 45 053 155,20 106
10 720 10,70 12 100 53 38 45 0,54 155,20 107
10,80 12 100 53 38 45 0,54 155,20 108
DC,; DCONMS,; OAL LCF LU LS PL EUR 10,90 12 100 53 38 45 0,55 155,20 109
mm mm mm mm mm mm mm T4 11,00 12 100 53 38 45 0,55 155,20 110
11,10 12 100 53 38 45 0,56 15520 111
g’,?g g gg %8 12 gg 8:}2 ;332 gg? 11,20 12 100 53 38 45 0,56 155,20 112
3,20 6 62 20 14 36 016 74,88 032 11,30 12 100 53 38 45 057 155,20 113
3,30 6 62 20 14 36 017 74,88 033 11,40 12 100 53 38 45 0,57 155,20 114
3,40 6 62 20 14 36 0,17 74,88 034 11,50 12 100 53 38 45 0,58 155,20 115
3,50 6 62 20 14 36 018 74,88 035 11,60 12 100 53 38 45 0,58 155,20 116
3,60 6 62 20 14 36 0,18 74,88 036 11,70 12 100 53 38 45 0,59 155,20 117
3,70 6 62 20 14 36 019 74,88 037 11,80 12 100 53 38 45 0,59 155,20 118
3,80 6 66 24 17 36 0,19 74,88 038 11,90 12 100 53 38 45 0,60 155,20 119
3,90 6 66 24 17 36 020 74,88 039 12,00 12 100 53 38 45 0,60 155,20 120
4,00 6 66 24 17 36 0,20 74,88 040 12,50 14 105 58 4 45 0,63 252,20 125
4,10 6 66 24 17 36 021 74,88 041 12,80 14 105 58 4 45 0,64 252,20 128
4,20 6 66 24 17 36 0,21 74,88 042 13,00 14 105 58 4 45 0,65 252,20 130
4,30 6 66 24 17 36 022 74,88 043 13,50 14 105 58 4 45 0,68 252,20 135
4,40 6 66 24 17 36 022 74,88 044 13,80 14 105 58 4 45 0,69 252,20 138
4,50 6 66 24 17 36 023 74,88 045 14,00 14 105 58 4 45 0,70 252,20 140
4,60 6 66 2 17 36 023 74,88 046 14,50 16 113 63 43 48 0,73 317,10 145
4,65 6 66 24 17 36 023 74,88 900 14,80 16 113 63 43 48 0,74 317,10 148
4,70 6 66 24 17 36 024 74,88 047 15,00 16 113 63 43 48 0,75 317,10 150
4,80 6 66 28 20 36 024 74,88 048 15,50 16 113 63 43 48 0,78 317,10 155
4,90 6 66 28 20 36 025 74,88 049 15,80 16 113 63 43 48 0,79 317,10 158
5,00 6 66 28 20 36 025 74,88 050 16,00 16 113 63 43 48 0,80 317,10 160
5,10 6 66 28 20 36 0,26 74,88 051 16,50 18 121 71 49 48 0,83 426,90 165
5,20 6 66 28 20 36 026 74,88 052 16,80 18 121 71 49 48 0,84 426,90 168
5,30 6 66 28 20 36 027 74,88 053 17,00 18 121 4l 49 48 0,85 426,90 170
5,40 6 66 28 20 36 027 74,88 054 17,50 18 121 7 49 48 0,88 426,90 175
5,50 6 66 28 20 36 0,28 74,88 055 17,80 18 121 71 49 48 0,89 426,90 178
5,55 6 66 28 20 36 0,28 74,88 902 18,00 18 121 71 49 48 0,90 426,90 180
5,60 6 66 28 20 36 028 74,88 056 18,50 20 129 77 53 50 0,93 546,20 185
5,70 6 66 28 20 36 0,29 74,88 057 18,80 20 129 77 53 50 0,94 546,20 188
5,80 6 66 28 20 36 029 74,88 058 19,00 20 129 77 53 50 0,95 546,20 190
5,90 6 66 28 20 36 0,30 74,88 059 19,50 20 129 77 53 50 0,98 546,20 195
6,00 6 66 28 20 36 030 74,88 060 19,80 20 129 77 53 50 0,99 546,20 198
6,10 8 79 34 2 36 0,31 91,42 061 20,00 20 129 77 53 50 1,00 546,20 200
6,20 8 79 34 24 36 0,31 91,42 062 p A
6,30 8 79 34 24 36 032 91,42 063
6,40 8 79 34 24 36 032 91,42 064 M o
6,50 8 79 34 24 36 033 91,42 065 K °
6,60 8 79 34 24 36 033 91,42 066 N
6,70 8 79 34 24 36 034 91,42 067 S
6,80 8 79 34 24 36 0,34 91,42 068 H
6,90 8 79 34 24 36 035 91,42 069
7,00 8 79 34 24 36 035 91,42 070 0
7,10 8 79 4 29 36 0,36 91,42 oM R
720 8 79 4 29 36 036 9142 072 Vo strona 126
7,30 8 79 41 29 36 037 91,42 073
7,40 8 79 4 29 36 037 91,42 074
7,50 8 79 4 29 36 0,38 91,42 075
7,60 8 79 41 29 36 0,38 91,42 076
7,70 8 79 41 29 36 0,39 91,42 077
7,80 8 79 4 29 36 039 91,42 078
7,90 8 79 4 29 36 040 91,42 079
8,00 8 79 41 29 36 040 91,42 080
8,10 10 89 47 35 40 041 122,60 081
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WNT \ Performance

3xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

A 4-ostrzowe wiertto wysokowydajne A nowa geometria krawedzi skrawajacej gwarantuje A doskonata jakos¢ wiercenia pod wzgledem
A specjalnie do obrobki stali doktadno$¢ pozycjonowania tolerancji, powierzchnii pozycji
A ma 4 spiralne kanaty chtodzace
HEWE 10797 ...
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
< 3xD mm mm mm mm mm mm T4
12,5 16 115 65 45 48 226,20 12500
13,0 16 115 65 45 48 226,20 13000
% DPX14S 14,0 16 115 65 45 48 226,20 14000
14,3 18 123 73 51 48 281,80 14300
NOF =4 14,5 18 123 73 51 48 281,80 14500
DRAGONSKIN 15,0 18 123 73 51 48 281,80 15000
N 16,0 18 123 73 51 48 281,80 16000
DCONMS p )
I M o
oo K d
‘ N o
S( S o
w H o
2 3 0 o
— v, strona 135
DC
!
<
a8
<J130°
VHM
10797 ...
DC,; DCONMS,s OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm mm mm T4
6,0 8 79 4 29 36 67,86 06000
6,1 10 89 47 35 40 92,51 06100
6,2 10 89 47 35 40 92,51 06200
6,3 10 89 47 35 40 92,51 06300
6,4 10 89 47 35 40 92,51 06400
6,5 10 89 47 35 40 92,51 06500
6,6 10 89 47 35 40 92,51 06600
6,7 10 89 47 35 40 92,51 06700
6,8 10 89 47 35 40 92,51 06800
6,9 10 89 47 35 40 92,51 06900
7,0 10 89 47 35 40 92,51 07000
71 10 89 47 35 40 92,51 07100
7.2 10 89 47 35 40 92,51 07200
73 10 89 47 35 40 92,51 07300
7.4 10 89 47 35 40 92,51 07400
75 10 89 47 35 40 92,51 07500
7,6 10 89 47 35 40 92,51 07600
77 10 89 47 35 40 92,51 07700
78 10 89 47 35 40 92,51 07800
79 10 89 47 35 40 92,51 07900
8,0 10 89 47 35 40 92,51 08000
8,1 12 102 55 40 45 125,50 08100
8,2 12 102 55 40 45 125,50 08200
8,3 12 102 55 40 45 125,50 08300
8,4 12 102 55 40 45 125,50 08400
8,5 12 102 55 40 45 125,50 08500
8,6 12 102 55 40 45 125,50 08600
8,7 12 102 55 40 45 125,50 08700
8,8 12 102 55 40 45 125,50 08800
8,9 12 102 55 40 45 125,50 08900
9,0 12 102 55 40 45 125,50 09000
9,1 12 102 55 40 45 125,50 09100
9,2 12 102 55 40 45 125,50 09200
9,3 12 102 55 40 45 125,50 09300
9,4 12 102 55 40 45 125,50 09400
9,5 12 102 55 40 45 125,50 09500
9,6 12 102 55 40 45 125,50 09600
9,7 12 102 55 40 45 125,50 09700
9,8 12 102 55 40 45 125,50 09800
9,9 12 102 55 40 45 125,50 09900
10,0 12 102 55 40 45 125,50 10000
10,2 14 107 60 43 45 166,60 10200
10,5 14 107 60 43 45 166,60 10500
11,0 14 107 60 43 45 166,60 11000
11,5 14 107 60 43 45 166,60 11500
12,0 14 107 60 43 45 166,60 12000
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WNT \ Performance

5xD bez chtodzenia wewnetrznego

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

< 5xD
NOF =2
DCONMS

DC., DCONMS, OAL
mm mm mm
3,00 6 66
3,10 6 66
3,15 6 66
3,20 6 66
3,22 6 66
3,25 6 66
3,30 6 66
3,40 6 66
3,50 6 66
3,60 6 66
3,70 6 66
3,80 6 74
3,85 6 74
3,90 6 74
4,00 6 74
4,10 6 74
4,20 6 74
4,25 6 74
4,30 6 74
4,35 6 74
4,40 6 74
4,45 6 74
4,50 6 74
4,60 6 74
4,65 6 74
4,70 6 74
4,80 6 82
4,90 6 82
4,95 6 82
5,00 6 82
5,05 6 82
5,10 6 82
5,20 6 82
5,30 6 82
5,40 6 82
5,50 6 82
5,55 6 82
5,60 6 82
5,70 6 82
5,75 6 82
5,80 6 82
5,90 6 82
5,95 6 82
P

M

K

N

S

H

0

LS

OAL

cuttingtools.ceratizit.com

Quattro

DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700

1

a3

<] 140°
VHM

11783 ...

EUR
T7

49,76 03000
49,76 03100
49,76 03150
49,76 03200
49,76 03220
49,76 03250
49,76 03300
49,76 03400
49,76 03500
49,76 03600
49,76 03700
49,76 03800
49,76 03850
49,76 03900
49,76 04000
49,76 04100
49,76 04200
49,76 04250
49,76 04300
49,76 04350
49,76 04400
49,76 04450
49,76 04500
49,76 04600
49,76 04650
49,76 04700
49,76 04800
49,76 04900
49,76 04950
49,76 05000
49,76 05050
49,76 05100
49,76 05200
49,76 05300
49,76 05400
49,76 05500
49,76 05550
49,76 05600
49,76 05700
49,76 05750
49,76 05800
49,76 05900
49,76 05950

(O3

<1400
VHM

11784 ...

EUR
T7

49,76 03000
49,76 03100
49,76 03150
49,76 03200
49,76 03220
49,76 03250
49,76 03300
49,76 03400
49,76 03500
49,76 03600
49,76 03700
49,76 03800
49,76 03850
49,76 03900
49,76 04000
49,76 04100
49,76 04200
49,76 04250
49,76 04300
49,76 04350
49,76 04400
49,76 04450
49,76 04500
49,76 04600
49,76 04650
49,76 04700
49,76 04800
49,76 04900
49,76 04950
49,76 05000
49,76 05050
49,76 05100
49,76 05200
49,76 05300
49,76 05400
49,76 05500
49,76 05550
49,76 05600
49,76 05700
49,76 05750
49,76 05800
49,76 05900
49,76 05950

He(S T3

<]140°
VHM

11782 ...

EUR
T7

49,76 03000
49,76 03100
49,76 03150
49,76 03200
49,76 03220
49,76 03250
49,76 03300
49,76 03400
49,76 03500
49,76 03600
49,76 03700
49,76 03800
49,76 03850
49,76 03900
49,76 04000
49,76 04100
49,76 04200
49,76 04250
49,76 04300
49,76 04350
49,76 04400
49,76 04450
49,76 04500
49,76 04600
49,76 04650
49,76 04700
49,76 04800
49,76 04900
49,76 04950
49,76 05000
49,76 05050
49,76 05100
49,76 05200
49,76 05300
49,76 05400
49,76 05500
49,76 05550
49,76 05600
49,76 05700
49,76 05750
49,76 05800
49,76 05900
49,76 05950

[
\
(
|
[
\

Lﬁ)

{
HA

<] 140°
VHM

10730 ...

EUR
T4

67,59 03000
67,59 03100

67,59 03200

67,59 03300
67,59 03400
67,59 03500
67,59 03600
67,59 03700
67,59 03800

67,59 03900
67,59 04000
67,59 04100
67,59 04200

67,59 04300
67,59 04400

67,59 04500
67,59 04600

67,59 04700
67,59 04800
67,59 04900

67,59 05000
67,59 05100
67,59 05200
67,59 05300
67,59 05400
67,59 05500

67,59 05600
67,59 05700

67,59 05800
67,59 05900

wal T3
<1400

VHM

EUR
T4
51,38
51,38

51,38

51,38
51,38
51,38
51,38
51,38
51,38

51,38
51,38
51,38
51,38

51,38
51,38

51,38
51,38

51,38
51,38
51,38

51,38

51,38
51,38
51,38
51,38
51,38

51,38
51,38

51,38
51,38

Ciag dalszy na nastepnej stronie

10 740 ...

030
031

032

033
034
035
036
037
038

039
040
041
042

043
044

045
046

047
048
049

050

051
052
053
054
055

056
057

058
059

® OO eO

Ti700

He(S T3

<1400

VHM

10 741

EUR
T4
51,38
51,38

51,38

51,38
51,38
51,38
51,38
51,38
51,38

51,38
51,38
51,38
51,38

51,38
51,38

51,38
51,38

51,38
51,38
51,38

51,38

51,38
51,38
51,38
51,38
51,38

51,38
51,38

51,38
51,38

— v, strona 113-118
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033
034
035
036
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039
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WNT \ Performance

5xD bez chtodzenia wewnetrznego

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

< 5xD @ Qu:'t:tro VA VA
NOF =2

gz DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DRrAGONSKIN Il DrAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
HE

DCONMS

LS

OAL
~ ,Q\\:
— “;.:\K
Y

ﬂ)

/4 14

) ) y ) i

f { y [ r‘

\ \ M i/ !
Ve Ve V4 VA

( ( (¥ (¥

a3 (O3 He(S T3 HA wal T3

<] 140° <] 140° <] 140° <J140° <J140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM

11783.. 11784.. 11782.. 10730.. 10740.. 10741..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T4 T4 T4
6,00 6 82 44 35 36 49,76 06000 49,76 06000 49,76 06000 67,59 06000 51,38 060 51,38 060
6,10 8 91 53 43 36 53,00 06100 53,00 06100 53,00 06100 81,24 06100 61,79 061 61,79 061
6,20 8 91 53 43 36 53,00 06200 53,00 06200 53,00 06200 81,24 06200 61,79 062 61,79 062
6,30 8 91 53 43 36 53,00 06300 53,00 06300 53,00 06300 81,24 06300 61,79 063 61,79 063
6,40 8 91 53 43 36 53,00 06400 53,00 06400 53,00 06400 81,24 06400 61,79 064 61,79 064
6,50 8 91 53 43 36 53,00 06500 53,00 06500 53,00 06500 81,24 06500 61,79 065 61,79 065
6,60 8 91 53 43 36 53,00 06600 53,00 06600 53,00 06600 81,24 06600 61,79 066 61,79 066
6,70 8 91 53 43 36 53,00 06700 53,00 06700 53,00 06700 81,24 06700 61,79 067 61,79 067
6,80 8 91 53 43 36 53,00 06800 53,00 06800 53,00 06800 81,24 06800 61,79 068 61,79 068
6,90 8 91 53 43 36 53,00 06900 53,00 06900 53,00 06900 81,24 06900 61,79 069 61,79 069
7,00 8 91 53 43 36 53,00 07000 53,00 07000 53,00 07000 81,24 07000 61,79 070 61,79 070
7,10 8 91 53 43 36 53,00 07100 53,00 07100 53,00 07100 81,24 07100 61,79 071 61,79 o7
7,20 8 91 53 43 36 53,00 07200 53,00 07200 53,00 07200 81,24 07200 61,79 072 61,79 072
7,30 8 91 53 43 36 53,00 07300 53,00 07300 53,00 07300 81,24 07300 61,79 073 61,79 073
7,40 8 91 53 43 36 53,00 07400 53,00 07400 53,00 07400 81,24 07400 61,79 074 61,79 074
7,45 8 91 53 43 36 53,00 07450 53,00 07450 53,00 07450
7,50 8 91 53 43 36 53,00 07500 53,00 07500 53,00 07500 81,24 07500 61,79 075 61,79 075
7,60 8 91 53 43 36 53,00 07600 53,00 07600 53,00 07600 81,24 07600 61,79 076 61,79 076
7,70 8 91 53 43 36 53,00 07700 53,00 07700 53,00 07700 81,24 07700 61,79 077 61,79 077
7,80 8 91 53 43 36 53,00 07800 53,00 07800 53,00 07800 81,24 07800 61,79 078 61,79 078
7,90 8 91 53 43 36 53,00 07900 53,00 07900 53,00 07900 81,24 07900 61,79 079 61,79 079
8,00 8 91 53 43 36 53,00 08000 53,00 08000 53,00 08000 81,24 08000 61,79 080 61,79 080
8,10 10 103 61 49 40 58,44 08100 58,44 08100 58,44 08100 94,78 08100 74,07 081 74,07 081
8,20 10 103 61 49 40 58,44 08200 58,44 08200 58,44 08200 94,78 08200 74,07 082 74,07 082
8,30 10 103 61 49 40 58,44 08300 58,44 08300 58,44 08300 94,78 08300 74,07 083 74,07 083
8,40 10 103 61 49 40 58,44 08400 58,44 08400 58,44 08400 94,78 08400 74,07 084 74,07 084
8,50 10 103 61 49 40 58,44 08500 58,44 08500 58,44 08500 94,78 08500 74,07 085 74,07 085
8,60 10 103 61 49 40 58,44 08600 58,44 08600 58,44 08600 94,78 08600 74,07 086 74,07 086
8,70 10 103 61 49 40 58,44 08700 58,44 08700 58,44 08700 94,78 08700 74,07 087 74,07 087
8,80 10 103 61 49 40 58,44 08800 58,44 08800 58,44 08800 94,78 08800 74,07 088 74,07 088
8,90 10 103 61 49 40 58,44 08900 58,44 08900 58,44 08900 94,78 08900 74,07 089 74,07 089
9,00 10 103 61 49 40 58,44 09000 58,44 09000 58,44 09000 94,78 09000 74,07 090 74,07 090
9,10 10 103 61 49 40 58,44 09100 58,44 09100 58,44 09100 94,78 09100 74,07 091 74,07 091
9,20 10 103 61 49 40 58,44 09200 58,44 09200 58,44 09200 94,78 09200 74,07 092 74,07 092
9,30 10 103 61 49 40 58,44 09300 58,44 09300 58,44 09300 94,78 09300 74,07 093 74,07 093
9,35 10 103 61 49 40 58,44 09350 58,44 09350 58,44 09350
9,40 10 103 61 49 40 58,44 09400 58,44 09400 58,44 09400 94,78 09400 74,07 094 74,07 094
9,45 10 103 61 49 40 58,44 09450 58,44 09450 58,44 09450
9,50 10 103 61 49 40 58,44 09500 58,44 09500 58,44 09500 94,78 09500 74,07 095 74,07 095
9,60 10 103 61 49 40 58,44 09600 58,44 09600 58,44 09600 94,78 09600 74,07 096 74,07 096
9,70 10 103 61 49 40 58,44 09700 58,44 09700 58,44 09700 94,78 09700 74,07 097 74,07 097
9,80 10 103 61 49 40 58,44 09800 58,44 09800 58,44 09800 94,78 09800 74,07 098 74,07 098
9,90 10 103 61 49 40 58,44 09900 58,44 09900 58,44 09900 94,78 09900 74,07 099 74,07 099
P ) ° ° ) o o
M ) )
K ) ) [} ) o) o)
N o o
S ) )
H [e) (e} ) o)
0
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WNT \ Performance

Wiertta VHM
5xD bez chtodzenia wewnetrznego

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

< 5xD

NOF =2

£

DCONMS

DC .y
mm

10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,15
12,25
12,50
12,55
12,70
12,80
12,90
13,00
13,10
13,30
13,35
13,50
13,70
13,80
14,00
14,20
14,50

Tw=x= T

— v, strona 113-118

0237

DCONMS 15

mm
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
16
16

OAL
mm
103
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
133
133

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
61
7
7
A
7
I
7
I
7
7

7
7
I
7
7
7
A
7
A
7
!
7
I
7
7

77
77
77
77

77
77
77
77
77
77
77
77
77

83

LS
mm
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

45
45
45
45

45
45
45
45
45
45
45
45
45

48

Quattro

DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700
DRAGONSKIN IS DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
) W " r‘l‘ |
7 N y 1w
o ¢
% ® ® |
a3 (O3 He(S T3 w8 wal T3
<] 140° <] 140° <] 140° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
11783.. 1784.. 11782.. 10730.. 10740..
EUR EUR EUR EUR EUR
7 T7 7 T4 T4
58,44 10000 58,44 10000 58,44 10000 94,78 10000 74,07 100
85,18 10100 85,18 10100 85,18 10100 135,50 10100 106,50 101
85,18 10200 85,18 10200 85,18 10200 135,50 10200 106,50 102
85,18 10300 85,18 10300 85,16 10300 135,50 10300 106,50 103
85,18 10400 85,18 10400 85,18 10400 135,50 10400 106,50 104
85,18 10500 85,18 10500 85,186 10500 13550 10500 106,50 105
85,18 10550 85,18 10550 85,18 10550
85,18 10600 85,18 10600 85,18 10600 135,50 10600 106,50 106
85,18 10700 85,18 10700 85,18 10700 135,50 10700 106,50 107
85,18 10750 85,18 10750 85,18 10750
85,18 10800 85,18 10800 85,18 10800 135,50 10800 106,50 108
85,18 10900 85,18 10900 85,18 10900 135,50 10900 106,50 109
85,18 11000 85,18 11000 85,186 11000 13550 11000 106,50 110
85,18 11100 85,18 11100 85,18 11100 135,50 11100 106,50 111
85,18 11200 85,18 11200 85,18 11200 135,50 11200 106,50 112
85,18 11250 85,18 11250 85,18 11250
85,18 11300 85,18 11300 85,18 11300 135,50 11300 106,50 113
85,18 11350 85,18 11350 85,18 11350
85,18 11400 85,18 11400 85,18 11400 135,50 11400 106,50 114
85,18 11450 85,18 11450 85,18 11450
85,18 11500 85,18 11500 85,18 11500 135,50 11500 106,50 115
85,18 11600 85,18 11600 85,186 11600 13550 11600 106,50 116
85,18 11700 85,18 11700 85,18 11700 135,50 11700 106,50 117
85,18 11800 85,18 11800 85,18 11800 135,50 11800 106,50 118
85,18 11900 85,18 11900 85,18 11900 135,50 11900 106,50 119
85,18 12000 85,18 12000 85,18 12000 135,50 12000 106,50 120
112,10 12150 112,10 12150 112,10 12150
112,10 12250 112,10 12250 112,10 12250
112,10 12500 112,10 12500 112,10 12500 181,80 12500 138,90 125
112,10 12550 112,10 12550 112,10 12550
112,10 12700 112,10 12700 112,10 12700
112,10 12800 112,10 12800 112,10 12800 181,80 12800 138,90 128
112,10 12900 112,10 12900 112,10 12900
112,10 13000 112,10 13000 112,10 13000 181,80 13000 138,90 130
112,10 13100 112,10 13100 112,10 13100
112,10 13300 112,10 13300 112,10 13300
112,10 13350 112,10 13350 112,10 13350
112,10 13500 112,10 13500 112,10 13500 181,80 13500 138,90 135
112,10 13700 112,10 13700 112,10 13700
112,10 13800 112,10 13800 112,10 13800 181,80 13800 138,90 138
112,10 14000 112,10 14000 112,10 14000 181,80 14000 138,90 140
141,20 14200 141,20 14200 141,20 14200
141,20 14500 141,20 14500 141,20 14500 248,90 14500 193,30 145
° . ) ) o
[ ]
[ ] [ ] [ J [ (©)
o
[ ]
o o (@) (@)

Ciag dalszy na nastepnej stronie

Ti700

He(=D T8
< 140°

VHM

10 741

EUR
T4
74,07

106,50
106,50
106,50
106,50
106,50

106,50
106,50

106,50
106,50
106,50
106,50
106,50
106,50
106,50
106,50
106,50
106,50
106,50

106,50
106,50

138,90

138,90
138,90

138,90

138,90
138,90

193,30

100
101
102
103
104
105

106
107

108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118

119
120

125

128
130

135

138
140

145

® OO e O
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WNT \ Performance _ Wiertta VHM
5xD bez chtodzenia wewnetrznego

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

< 5xD @ Qu:lt:tro VA VA
NOF =2

gz DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN

_~ -

/
‘ 4
../

) (

~

a3 (O3 He(S T3 w8 wal T3 He[ T3

{
{
(

=

———

e

4

B
.

e i
o

o~
S

P e —
e i

A

/8

4
4

<] 140° <] 140° <] 140° <J140° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
1783.. 11784.. 11782.. 10730.. 10740.. 10741..
DC,; DCONMS,; OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T4 T4 T4

14,80 16 133 83 63 48 141,20 14800 141,20 14800 141,20 14800 24890 14800 193,30 148 193,30 148
15,00 16 133 83 63 48 141,20 15000 141,20 15000 141,20 15000 248,90 15000 193,30 150 193,30 150
15,10 16 133 83 63 48 141,20 15100 141,20 15100 141,20 15100
15,25 16 133 83 63 48 141,20 15250 141,20 15250 141,20 15250
15,30 16 133 83 63 48 141,20 15300 141,20 15300 141,20 15300
15,35 16 133 83 63 48 141,20 15350 141,20 15350 141,20 15350
15,50 16 133 83 63 48 141,20 15500 141,20 15500 141,20 15500 248,90 15500 193,30 155 193,30 155
15,60 16 133 83 63 48 141,20 15600 141,20 15600 141,20 15600
15,80 16 133 83 63 48 141,20 15800 141,20 15800 141,20 15800 248,90 15800 193,30 158 193,30 158
16,00 16 133 83 63 48 141,20 16000 141,20 16000 141,20 16000 248,90 16000 193,30 160 193,30 160
16,05 18 143 93 TN 48 211,90 16050 211,90 16050 211,90 16050
16,50 18 143 93 T 48 211,90 16500 211,90 16500 211,90 16500 361,00 16500 278,90 165 278,90 165
16,80 18 143 93 TN 48 211,90 16800 211,90 16800 211,90 16800 361,00 16800 278,90 168 278,90 168
16,90 18 143 93 T 48 211,90 16900 211,90 16900 211,90 16900
17,00 18 143 93 71 48 211,90 17000 211,90 17000 211,90 17000 361,00 17000 278,90 170 278,90 170
17,50 18 143 93 T 48 211,90 17500 211,90 17500 211,90 17500 361,00 17500 278,90 175 278,90 175
17,60 18 143 93 T 48 211,90 17600 211,90 17600 211,90 17600
17,80 18 143 93 TN 48 211,90 17800 211,90 17800 211,90 17800 361,00 17800 27890 178 27890 178
18,00 18 143 93 T 48 211,90 18000 211,90 18000 211,90 18000 361,00 18000 278,90 180 278,90 180
18,50 20 153 101 77 50 270,80 18500 270,80 18500 270,80 18500 439,70 18500 343,70 185 343,70 185
18,80 20 153 101 77 50 270,80 18800 270,80 18800 270,80 18800 439,70 18800 343,70 188 343,70 188
18,90 20 153 101 77 50 270,80 18900 270,80 18900 270,80 18900
19,00 20 153 1001 77 50 270,80 19000 270,80 19000 270,80 19000 439,70 19000 343,70 190 343,70 190
19,35 20 153 101 77 50 270,80 19350 270,80 19350 270,80 19350
19,50 20 153 1001 77 50 270,80 19500 270,80 19500 270,80 19500 439,70 19500 343,70 195 343,70 195
19,60 20 153 101 77 50 270,80 19600 270,80 19600 270,80 19600
19,80 20 153 1001 77 50 270,80 19800 270,80 19800 270,80 19800 439,70 19800 343,70 198 343,70 198
20,00 20 153 101 77 50 270,80 20000 270,80 20000 270,80 20000 439,70 20000 343,70 200 343,70 200

P ) ) ) ® o o)
M ) ®
K ) ° ) ° o o
N o) o)
S ) )
H o) ) o o

— v, strona 113-118
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WNT \ Standard

5xD bez chtodzenia wewnetrznego

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

< 5xD @ 11606.. 11607...
- D DC.; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR
— mm mm mm mm mm mm i T

8,60 10 103 61 49 40 3252 086 32,52 086
TiAIN TiAIN 8,70 10 103 61 49 40 3252 087 32,52 087
8,80 10 103 61 49 40 3252 088 32,52 088
8,90 10 103 61 49 40 3252 089 32,52 089
o0 10 103 6 49 40 o 00 o0 oof
DCONMS ) i) )
T 920 10 103 61 49 40 3252 092 3252 092
i 9,25 10 103 61 49 40 3252 925 32,52 925
i i 9,30 10 103 61 49 40 3252 093 32,52 093
; 9,40 10 103 61 49 40 3252 094 32,52 094
= 9,50 10 103 61 49 40 3252 095 32,52 095
z 9,60 10 103 61 49 40 3252 096 32,52 096
© 9,70 10 103 61 49 40 3252 097 32,52 097
o 9,80 10 103 61 49 40 3252 098 32,52 098
- 9,90 10 103 61 49 40 3252 099 32,52 099
10,00 10 103 61 49 40 3252 100 32,52 100
10,10 12 18 71 56 45 4860 101 48,60 101
10,20 12 118 71 56 45 4860 102 48,60 102
10,30 12 118 71 56 45 4860 103 48,60 103
10,40 12 118 71 56 45 4860 104 48,60 104
’ , 10,50 12 118 71 56 45 48,60 105 48,60 105
10,60 12 118 71 56 45 48,60 106 48,60 106
a8 WOy 1070 12 118 71 56 45 4860 107 4860 107
<1 140° <1 140° 10,80 12 118 71 56 45 4860 108 48,60 108
VHM VHM 10,90 12 18 71 56 45 4860 109 48,60 109
11,00 1% Hg 7} 5g 35 218,60 110 218,60 110
11,10 7l | & 5 8,60 111 8,60 111
11606 ... 11607 ... 11,20 12 118 71 56 45 4860 112 48,60 112
DC,; DCONMS;; OAL LCF LU LS EUR EUR 11,30 12 18 71 56 45 4860 113 48,60 113
mm mm mm mm mm mm 71 T 11,40 12 118 71 56 45 4860 114 48,60 114
3,00 6 66 28 23 36 2904 030 29,04 030 11,50 12 118 71 56 45 4860 115 48,60 115
3,10 6 66 28 23 36 2904 031 29,04 031 11,60 12 18 71 56 45 4860 116 48,60 116
3,20 6 66 28 23 36 2904 032 29,04 032 11,70 12 18 71 56 45 4860 117 48,60 117
3,30 6 66 28 23 36 29,04 033 29,04 033 11,80 12 18 71 56 45 4860 118 48,60 118
3,40 6 66 28 23 36 2904 034 29,04 034 11,90 12 118 71 56 45 4860 119 48,60 119
3,50 6 66 28 23 36 29,04 035 29,04 035 12,00 12 118 71 56 45 4860 120 48,60 120
3,60 6 66 28 23 36 2904 036 29,04 036 12,25 14 124 77 60 45 63,78 122 63,78 122
3,70 6 66 28 23 36 2904 037 29,04 037 12,50 14 124 77 60 45 63,78 125 63,78 125
3,80 6 74 36 29 36 2904 038 29,04 038 12,70 14 124 77 60 45 63,78 127 63,78 127
3,90 6 74 36 29 36 2904 039 29,04 039 12,80 14 124 77 60 45 63,78 128 63,78 128
4,00 6 74 36 29 36 2904 040 29,04 040 12,90 14 124 77 60 45 63,78 129 63,78 129
4,10 6 74 36 29 36 2904 041 29,04 041 13,00 14 124 77 60 45 63,78 130 63,78 130
4,20 6 74 36 29 36 2904 042 29,04 042 13,30 14 124 77 60 45 63,78 133 63,78 133
4,30 6 74 36 29 36 2904 043 29,04 043 13,50 14 124 77 60 45 63,78 135 63,78 135
4,40 6 74 36 29 36 2904 044 29,04 044 13,70 14 124 77 60 45 63,78 137 63,78 137
4,50 6 74 36 29 36 29,04 045 29,04 045 13,80 14 124 77 60 45 63,78 138 63,78 138
4,60 6 74 36 29 36 2904 046 29,04 046 14,00 14 124 77 60 45 63,78 140 63,786 140
4,65 6 74 36 29 36 2904 900 29,04 900 14,20 16 133 83 63 48 8297 142 82,97 142
4,70 6 74 36 29 36 2904 047 29,04 047 14,50 16 133 83 63 48 8297 145 82,97 145
4,80 6 82 44 35 36 2904 048 29,04 048 14,70 16 133 83 63 48 8297 147 82,97 147
4,90 6 82 44 35 36 2904 049 29,04 049 14,80 16 133 83 63 48 8297 148 82,97 148
5,00 6 82 44 35 36 2904 050 29,04 050 15,00 16 133 83 63 48 8297 150 82,97 150
5,10 6 82 44 35 36 2904 051 29,04 051 15,25 16 133 83 63 48 8297 152 82,97 152
5,20 6 82 44 35 36 2904 052 29,04 052 15,30 16 133 83 63 48 8297 153 82,97 153
5,30 6 82 44 35 36 2904 053 29,04 053 15,50 16 133 83 63 48 8297 155 82,97 155
5,40 6 82 44 35 36 2904 054 29,04 054 15,70 16 133 83 63 48 8297 157 82,97 157
5,50 6 82 44 35 36 2904 055 29,04 055 15,80 16 133 83 63 48 8297 158 82,97 158
5,55 6 82 44 35 36 2904 902 29,04 902 16,00 16 133 83 63 48 8297 160 82,97 160
5,60 6 82 44 35 36 2904 056 29,04 056 16,50 18 143 93 71 48 13420 165 134,20 165
5,70 6 82 44 35 36 2904 057 29,04 057 16,80 18 143 93 71 48 13420 168 134,20 168
5,80 6 82 44 35 36 2904 058 29,04 058 17,00 18 143 93 71 48 13420 170 134,20 170
5,90 6 82 44 35 36 29,04 059 29,04 059 17,50 18 143 93 71 48 13420 175 134,20 175
6,00 6 82 44 35 36 2904 060 29,04 060 17,80 18 143 93 71 48 13420 178 134,20 178
6,10 8 91 53 43 36 2951 061 2951 061 18,00 18 143 93 71 48 13420 180 134,20 180
6,20 8 91 53 43 36 2951 062 2951 062 18,50 20 153 101 77 50 144,70 185 144,70 185
6,30 8 91 53 43 36 2951 063 2951 063 18,80 20 153 101 77 50 144,70 188 144770 188
6,40 8 91 53 43 36 2951 064 2951 064 19,00 20 153 101 77 50 144,70 190 144,70 190
6,50 8 91 53 43 36 2951 065 29,51 065 19,50 20 153 101 77 50 144,70 195 144,70 195
6,60 8 91 53 43 36 2951 066 2951 066 19,80 20 153 101 77 50 144,70 198 144770 198
6,70 8 91 53 43 36 2951 067 29,51 067 20,00 20 153 101 77 50 144,70 200 144,70 ~ 200
6,80 8 91 53 43 36 2951 068 29,51 068
6,90 8 91 53 43 36 2951 069 2951 069 P C C
7,00 8 91 53 43 36 2951 070 29,51 070 M
7,10 8 91 53 43 36 2951 071 29,51 07 K ° °
7,20 8 91 53 43 36 2951 072 29,51 072 N
7,30 8 91 53 43 36 2951 073 29,51 073
7,40 8 91 53 43 36 2951 074 29,51 074 S
7,50 8 91 53 43 36 2951 075 29,51 075 H
7,55 8 91 53 43 36 2951 975 29,51 975 0
7,60 8 91 53 43 36 2951 076 29,51 076
7,70 8 91 53 43 36 2951 077 2951 077 — v, strona 131
7,80 8 91 53 43 36 2951 078 29,51 078
7,90 8 91 53 43 36 2951 079 29,51 079
8,00 8 91 53 43 36 2951 080 29,51 080
8,10 10 103 61 49 40 3252 081 32,52 081
8,20 10 103 61 49 40 3252 082 32,52 082
8,30 10 103 61 49 40 3252 083 32,52 083
8,40 10 103 61 49 40 3252 084 32,52 084
8,50 10 103 61 49 40 3252 085 32,52 085

cuttingtools.ceratizit.com 02|39



WNT \ Standard

5xD bez chtodzenia wewnetrznego

Wiertto krete podobne do DIN 338

A Kat natarcia 30°

A Chwyt@h7
D 10710 ...
< 5x DC,, OAL LCF EUR
mm mm mm T3
54 93 57 30,43 054
55 93 57 29,17 055
NOF =2 5,6 93 57 31,93 056
57 93 57 31,93 057
— 58 93 57 31,93 058
59 93 57 31,93 059
60 93 57 31,02 060
61 101 63 39,69 061
3 - 62 101 63 39,69 062
3 63 101 63 39,69 063
. \ 64 101 63 39,69 064
S 65 101 63 38,42 065
/ 66 109 69 46,40 066
L \ 68 109 69 46,40 068
be \ 70 109 69 4594 070
| 75 109 69 48,84 075
3 ) 78 17 75 5451 078
LV 80 117 75 5451 080
<i1180 8,5 117 75 63,99 085
UHM 88 125 81 68,50 088
90 125 81 68,50 090
10710 ... 95 125 81 7592 095
DC,, OAL LCF EUR 98 133 87 80,07 098
mm mm mm T3 10,0 133 87 80,07 100
0,5 22 6 6,07 005 10,2 133 87 97,56 102
0,6 24 7 6,07 006 10,5 133 87 97,56 105
07 28 9 607 007 1,0 142 94 121,60 110
08 30 10 607 008 15 142 94 129,70 115
0,9 32 11 6,07 009 12,0 151 101 138,90 120
1,0 34 12 6,07 010 13,0 151 101 179,50 130
1,1 36 14 6,97 011 14,0 160 108 193,30 140
1,2 38 16 6,97 012 16,0 178 120 262,70 160
1,3 38 16 6,97 013 p 5
14 40 18 6,97 014 -
1,5 40 18 6,97 015 "
1,6 43 20 6,97 016 C
17 43 20 697 017 N °
18 46 22 6,97 018 S o
1,9 46 22 6,97 019 H
20 49 24 6,97 020 0
2,1 49 24 7,97 021 — v, strona 129
22 53 27 10,32 022
23 53 27 10,32 023
24 57 30 10,32 024
25 57 30 10,14 025
26 57 30 11,42 026
27 61 33 13,55 027
28 61 33 14,47 028
29 61 33 14,47 029
30 61 33 13,07 030
31 65 36 13,19 031
32 65 36 13,19 032
33 65 36 13,31 033
34 70 39 14,81 034
35 70 39 1457 035
36 70 39 15,62 036
37 70 39 15,62 087
38 75 43 16,43 038
39 75 43 16,43 039
40 75 43 16,32 040
41 75 43 15,05 041
42 75 43 15,05 042
43 80 47 22,34 043
44 80 47 22,34 044
45 80 47 20,37 045
46 80 47 23,15 046
47 80 47 23,15 047
48 8 52 23,95 048
49 8 52 23,95 049
50 8 52 22,21 050
51 8 52 26,73 051
52 8 52 26,73 052
53 86 52 30,43 053
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WNT \ Performance

Wiertta VHM

5xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

< 5xD

1

£

NOF =2

DCONMS

DC

Quattro
4F

Speed
UNI
DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

LS

LU
LCF

OAL

DC ;7 DCONMS 15

mm
3,00
3,10
3,15
3,20
3,22
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,85
3,90
4,00
4,10
4,20
4,25
4,30
4,35
4,40
4,45
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
4,95
5,00
5,05
5,10
5,20
5,30
5,40

Tw=x=Z T

mm

[o2NorlerRe> o> I MerRor e le Moo rier el Mo oriierier il leriioriieriler e orierier e oMo rRor el ep i op)

YN
<J145°
VHM
10771 ...
OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm T4
66 28 23 36 88,53 03000
66 28 23 36 88,53 03100
66 28 23 36
66 28 23 36 88,53 03200
66 28 23 36
66 28 23 36
66 28 23 36 88,53 03300
66 28 23 36 88,53 03400
66 28 23 36 88,53 03500
66 28 23 36 88,53 03600
66 28 23 36 88,53 03700
74 36 29 36 88,53 03800
74 36 29 36
74 36 29 36 88,53 03900
74 36 29 36 88,53 04000
74 36 29 36 88,53 04100
74 36 29 36 88,53 04200
74 36 29 36
74 36 29 36 88,53 04300
74 36 29 36
74 36 29 36 88,53 04400
74 36 29 36
74 36 29 36 88,53 04500
74 36 29 36 88,53 04600
74 36 29 36 88,53 04650
74 36 29 36 88,53 04700
82 44 35 36 88,53 04800
82 4 35 36 88,53 04900
82 4 35 36
82 4 35 36 88,53 05000
82 44 35 36
82 44 35 36 88,53 05100
82 44 35 36 88,53 05200
82 4 35 36 88,53 05300
82 44 35 36 88,53 05400
)
)
)

/

!
g&
f
M

ml 3

<]140°
VHM

e e i
-

11786 ...

EUR

T7

73,83 03000
73,83 03100
73,83 03150
73,83 03200
73,83 03220
73,83 03250
73,83 03300
73,83 03400
73,83 03500
73,83 03600
73,83 03700
73,83 03800
73,83 03850
73,83 03900
73,83 04000
73,83 04100
73,83 04200
73,83 04250
73,83 04300
73,83 04350
73,83 04400
73,83 04450
73,83 04500
73,83 04600
73,83 04650
73,83 04700
73,83 04800
73,83 04900
73,83 04950
73,83 05000
73,83 05050
73,83 05100
73,83 05200
73,83 05300
73,83 05400

)

{

g .
g
-

3

we (O3

<] 140°
VHM

11787 ...

EUR

T7

73,83 03000
73,83 03100
73,83 03150
73,83 03200
73,83 03220
73,83 03250
73,83 03300
73,83 03400
73,83 03500
73,83 03600
73,83 03700
73,83 03800
73,83 03850
73,83 03900
73,83 04000
73,83 04100
73,83 04200
73,83 04250
73,83 04300
73,83 04350
73,83 04400
73,83 04450
73,83 04500
73,83 04600
73,83 04650
73,83 04700
73,83 04800
73,83 04900
73,83 04950
73,83 05000
73,83 05050
73,83 05100
73,83 05200
73,83 05300
73,83 05400

J

———

4

:
{

.

He(S T3

<] 140°
VHM

11785...

EUR

T7

73,83 03000
73,83 03100
73,83 03150
73,83 03200
73,83 03220
73,83 03250
73,83 03300
73,83 03400
73,83 03500
73,83 03600
73,83 03700
73,83 03800
73,83 03850
73,83 03900
73,83 04000
73,83 04100
73,83 04200
73,83 04250
73,83 04300
73,83 04350
73,83 04400
73,83 04450
73,83 04500
73,83 04600
73,83 04650
73,83 04700
73,83 04800
73,83 04900
73,83 04950
73,83 05000
73,83 05050
73,83 05100
73,83 05200
73,83 05300
73,83 05400

O

DPX74S

DRAGONSKIN

4,_‘_

-fﬁmﬁgﬁq

—

a3

<1400
VHM

10735 ...

EUR

T4

87,37 03000
87,37 03100

87,37 03200

87,37 03300
87,37 03400
87,37 03500
87,37 03600
87,37 03700
87,37 03800

87,37 03900
87,37 04000
87,37 04100
87,37 04200

87,37 04300
87,37 04400

87,37 04500
87,37 04600

87,37 04700
87,37 04800
87,37 04900

87,37 05000
87,37 05100
87,37 05200

87,37 05300
87,37 05400

O

— v, strona 108-118
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WNT \ Performance . Wiertta VHM
5xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

Speed Quattro

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
NOF =2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS
‘ ) ©
e I T
|
g d ¢ ¥ |
: ! ? | b
2 i A W
DC }W !V }(V a{i/
! ! ! )
3 (¥ (% (% (9
M M M i
YN YN (O3 (= ]38 a8
<J145° < 140° <J140° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
10771.. 11786.. 11787.. 11785.. 10735..
DC ;v DCONMS,s OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
5,50 6 82 4 35 36 88,53 05500 73,83 05500 73,83 05500 73,83 05500 87,37 05500
5,55 6 82 4 35 36 88,53 05550 73,83 05550 73,83 05550 73,83 05550
5,60 6 82 4 35 36 88,53 05600 73,83 05600 73,83 05600 73,83 05600 87,37 05600
5,70 6 82 4 35 36 88,53 05700 73,83 05700 73,83 05700 73,83 05700 87,37 05700
5,75 6 82 44 35 36 73,83 05750 73,83 05750 73,83 05750
5,80 6 82 4 35 36 88,53 05800 73,83 05800 73,83 05800 73,83 05800 87,37 05800
5,90 6 82 44 35 36 88,53 05900 73,83 05900 73,83 05900 73,83 05900 87,37 05900
5,95 6 82 44 35 36 73,83 05950 73,83 05950 73,83 05950
6,00 6 82 4 35 36 88,53 06000 73,83 06000 73,83 06000 73,83 06000 87,37 06000
6,10 8 91 53 43 36 99,88 06100 83,32 06100 83,32 06100 83,32 06100 98,60 06100
6,20 8 91 53 43 36 99,88 06200 83,32 06200 83,32 06200 83,32 06200 98,60 06200
6,30 8 91 53 43 36 99,88 06300 83,32 06300 83,32 06300 83,32 06300 98,60 06300
6,40 8 91 53 43 36 99,88 06400 83,32 06400 83,32 06400 83,32 06400 98,60 06400
6,50 8 91 53 43 36 99,88 06500 83,32 06500 83,32 06500 83,32 06500 98,60 06500
6,60 8 91 53 43 36 99,86 06600 83,32 06600 83,32 06600 83,32 06600 98,60 06600
6,70 8 91 53 43 36 99,88 06700 83,32 06700 83,32 06700 83,32 06700 98,60 06700
6,80 8 91 53 43 36 99,88 06800 83,32 06800 83,32 06800 83,32 06800 98,60 06800
6,90 8 91 53 43 36 99,88 06900 83,32 06900 83,32 06900 83,32 06900 98,60 06900
7,00 8 91 53 43 36 99,88 07000 83,32 07000 83,32 07000 83,32 07000 98,60 07000
7,10 8 91 53 43 36 99,88 07100 83,32 07100 83,32 07100 83,32 07100 98,60 07100
7,20 8 91 53 43 36 99,88 07200 83,32 07200 83,32 07200 83,32 07200 98,60 07200
7,30 8 91 53 43 36 99,88 07300 83,32 07300 83,32 07300 83,32 07300 98,60 07300
7,40 8 91 53 43 36 99,88 07400 83,32 07400 83,32 07400 83,32 07400 98,60 07400
7,45 8 91 53 43 36 83,32 07450 83,32 07450 83,32 07450
7,50 8 91 53 43 36 99,88 07500 83,32 07500 83,32 07500 83,32 07500 98,60 07500
7,60 8 91 53 43 36 99,88 07600 83,32 07600 83,32 07600 83,32 07600 98,60 07600
7,70 8 91 53 43 36 99,88 07700 83,32 07700 83,32 07700 83,32 07700 98,60 07700
7,80 8 91 53 43 36 99,86 07800 83,32 07800 83,32 07800 83,32 07800 98,60 07800
7,90 8 91 53 43 36 99,88 07900 83,32 07900 83,32 07900 83,32 07900 98,60 07900
8,00 8 91 53 43 36 99,88 08000 83,32 08000 83,32 08000 83,32 08000 98,60 08000
8,10 10 103 61 49 40 120,30 08100 96,05 08100 96,05 08100 96,05 08100 141,20 08100
8,20 10 103 61 49 40 120,30 08200 96,05 08200 96,05 08200 96,05 08200 141,20 08200
8,30 10 103 61 49 40 120,30 08300 96,05 08300 96,05 08300 96,05 08300 141,20 08300
8,40 10 103 61 49 40 120,30 08400 96,05 08400 96,05 08400 96,05 08400 141,20 08400
8,50 10 103 61 49 40 120,30 08500 96,05 08500 96,05 08500 96,05 08500 141,20 08500
P ) ) ) ° )
M )
K ) ) ) ) ®
N
S
H ) ) (e} [e}
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WNT \ Performance

Wiertta VHM

5xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

< 5xD

1

£

NOF =2

DCONMS

DC

LS

LU
LCF

OAL

DC ;7 DCONMS 15

mm
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40

Tw=x=Z T

mm
10
10
10
10

OAL
mm
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
18
118
118

Quattro
4F

Speed
UNI
DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

ml 3

<] 145°
VHM

10771 ...

EUR
T4

120,30
120,30
120,30
120,30
120,30
120,30
120,30
120,30

120,30

120,30
120,30
120,30
120,30
120,30
120,30
171,30
171,30
171,30
171,30
171,30

171,30
171,30

171,30
171,30
171,30
171,30
171,30

171,30

171,30

08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300

09400

09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500

10600
10700

10800
10900
11000
11100
11200

11300

11400

¥

'

e e i

¢
{&
.

-

A

ml 3

<]140°
VHM

EUR
T7
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05

136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50

11786 ...

08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09350
09400
09450
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10550
10600
10700
10750
10800
10900
11000
11100
11200
11250
11300
11350
11400

)

{

g .

"

—

3

we (O3

<] 140°
VHM

11787 ...

EUR
T7
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05

136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50

08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09350
09400
09450
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10550
10600
10700
10750
10800
10900
11000
11100
11200
11250
11300
11350
11400

J

———

4

:
{

.

He(S T3

<] 140°
VHM

11785...

EUR

T7

96,05 08600
96,05 08700
96,05 08800
96,05 08900
96,05 09000
96,05 09100
96,05 09200
96,05 09300
96,05 09350
96,05 09400
96,05 09450
96,05 09500
96,05 09600
96,05 09700
96,05 09800
96,05 09900
96,05 10000
136,50 10100
136,50 10200
136,50 10300
136,50 10400
136,50 10500
136,50 10550
136,50 10600
136,50 10700
136,50 10750
136,50 10800
136,50 10900
136,50 11000
136,50 11100
136,50 11200
136,50 11250
136,50 11300
136,50 11350
136,50 11400

O

DPX74S

DRAGONSKIN

4,_‘_

-fﬁmﬁgﬁq

—

a3

<1400
VHM

10735 ...

EUR

T4
141,20 08600
141,20 08700
141,20 08800
141,20 08900
141,20 09000
141,20 09100
141,20 09200
141,20 09300

141,20 09400

141,20 09500
141,20 09600
141,20 09700
141,20 09800
141,20 09900
141,20 10000
200,20 10100
200,20 10200
200,20 10300
200,20 10400
200,20 10500

200,20 10600
200,20 10700

200,20 10800
200,20 10900
200,20 11000
200,20 11100
200,20 11200
200,20 11300

200,20 11400

O
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WNT \ Performance . Wiertta VHM
5xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

Speed Quattro

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
NOF =2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS
‘ ) ©
e | | T
|
2 | | ! W
o N
3 ) i) ! (f
DC V 4 V"{ VV (ﬁl
! I I {
3 {‘, ) (¥ (¥ 1]
M M M i
YN YN (O3 (= ]38 a8
<J145° < 140° <J140° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
10771.. 11786.. 11787.. 11785.. 10735..
DC ;v DCONMS,s OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
11,45 12 18 7 56 45 136,50 11450 136,50 11450 136,50 11450
11,50 12 18 7 56 45 171,30 11500 136,50 11500 136,50 11500 136,50 11500 200,20 11500
11,60 12 18 71 56 45 171,30 11600 136,50 11600 136,50 11600 136,50 11600 200,20 11600
11,70 12 18 71 56 45 171,30 11700 136,50 11700 136,50 11700 136,50 11700 200,20 11700
11,80 12 18 71 56 45 171,30 11800 136,50 11800 136,50 11800 136,50 11800 200,20 11800
11,90 12 18 71 56 45 171,30 11900 136,50 11900 136,50 11900 136,50 11900 200,20 11900
12,00 12 18 7 56 45 171,30 12000 136,50 12000 136,50 12000 136,50 12000 200,20 12000
12,15 14 124 77 60 45 185,10 12150 185,10 12150 185,10 12150
12,20 14 124 77 60 45 230,30 12200
12,25 14 124 77 60 45 185,10 12250 185,10 12250 185,10 12250
12,50 14 124 77 60 45 230,30 12500 185,10 12500 185,10 12500 185,10 12500 272,10 12500
12,55 14 124 77 60 45 185,10 12550 185,10 12550 185,10 12550
12,70 14 124 77 60 45 185,10 12700 185,10 12700 185,10 12700
12,80 14 124 77 60 45 230,30 12800 185,10 12800 185,10 12800 185,10 12800 272,10 12800
12,90 14 124 77 60 45 185,10 12900 185,10 12900 185,10 12900
13,00 14 124 77 60 45 230,30 13000 185,10 13000 185,10 13000 185,10 13000 272,10 13000
13,10 14 124 77 60 45 185,10 13100 185,10 13100 185,10 13100
13,30 14 124 77 60 45 185,10 13300 185,10 13300 185,10 13300
13,35 14 124 77 60 45 185,10 13350 185,10 13350 185,10 13350
13,50 14 124 77 60 45 230,30 13500 185,10 13500 185,10 13500 185,10 13500 272,10 13500
13,70 14 124 77 60 45 185,10 13700 185,10 13700 185,10 13700
13,80 14 124 77 60 45 230,30 13800 185,10 13800 185,10 13800 185,10 13800 272,10 13800
14,00 14 124 77 60 45 230,30 14000 185,10 14000 185,10 14000 185,10 14000 272,10 14000
14,20 16 133 83 63 48 280,10 14200 224,50 14200 224,50 14200 224,50 14200
14,50 16 133 83 63 48 280,10 14500 224,50 14500 224,50 14500 224,50 14500 339,10 14500
14,80 16 133 83 63 48 280,10 14800 224,50 14800 224,50 14800 224,50 14800 339,10 14800
15,00 16 133 83 63 48 280,10 15000 224,50 15000 224,50 15000 224,50 15000 339,10 15000
15,10 16 133 83 63 48 224,50 15100 224,50 15100 224,50 15100
15,20 16 133 83 63 48 280,10 15200
15,25 16 133 83 63 48 224,50 15250 224,50 15250 224,50 15250
15,30 16 133 83 63 48 224,50 15300 224,50 15300 224,50 15300
15,35 16 133 83 63 48 224,50 15350 224,50 15350 224,50 15350
15,50 16 133 83 63 48 280,10 15500 22450 15500 224,50 15500 224,50 15500 339,10 15500
15,60 16 133 83 63 48 224,50 15600 224,50 15600 224,50 15600
15,80 16 133 83 63 48 280,10 15800 224,50 15800 224,50 15800 224,50 15800 339,10 15800
P ) ) ) ° )
M )
K ) ) ) ) ®
N
S
H ) ) (e} [e}
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WNT \ Performance

Wiertta VHM

5xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

< 5xD

»

NOF =2

DC ;7 DCONMS 15

mm
16,00
16,05
16,50
16,80
16,90
17,00
17,50
17,60
17,80
18,00
18,50
18,80
18,90
19,00
19,35
19,50
19,60
19,80
20,00
20,50
21,00
21,50
22,00
22,50
23,00
23,50
24,00
24,50
25,00

Tw=x= T

mm
16
18
18
18

OAL
mm
133
143
143
143
143
143
143
143
143
143
153
153
153
153
153
153
153
153
153
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200

140
140
140
140
140

120

Quattro
4F

Speed
UNI
DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
(1 |
J { |
/t ! (W r“ ]
W W /
\7 v \%
i, i) i)
8 mC 8 we[(O 13 He(2 3
<J145° <] 140° <J140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM
10771.. 11786.. 11787.. 11785..
EUR EUR EUR EUR
T4 7 7 17
280,10 16000 224,50 16000 224,50 16000 224,50 16000
302,10 16050 302,10 16050 302,10 16050
377,30 16500 302,10 16500 302,10 16500 302,10 16500
377,30 16800 302,10 16800 302,10 16800 302,10 16800
302,10 16900 302,10 16900 302,10 16900
377,30 17000 302,10 17000 302,10 17000 302,10 17000
377,30 17500 302,10 17500 302,10 17500 302,10 17500
302,10 17600 302,10 17600 302,10 17600
377,30 17800 302,10 17800 302,10 17800 302,10 17800
377,30 18000 302,10 18000 302,10 18000 302,10 18000
443,20 18500 35520 18500 355,20 18500 355,20 18500
443,20 18800 355,20 18800 35520 18800 355,20 18800
355,20 18900 355,20 18900 355,20 18900
443,20 19000 355,20 19000 355,20 19000 355,20 19000
355,20 19350 355,20 19350 355,20 19350
443,20 19500 355,20 19500 355,20 19500 355,20 19500
355,20 19600 355,20 19600 355,20 19600
443,20 19800 355,20 19800 35520 19800 355,20 19800
443,20 20000 355,20 20000 355,20 20000 355,20 20000
733,70 20500 733,70 20500 733,70 20500
733,70 21000 733,70 21000 733,70 21000
733,70 21500 733,70 21500 733,70 21500
733,70 22000 733,70 22000 733,70 22000
733,70 22500 733,70 22500 733,70 22500
733,70 23000 733,70 23000 733,70 23000
733,70 23500 733,70 23500 733,70 23500
733,70 24000 733,70 24000 733,70 24000
733,70 24500 733,70 24500 733,70 24500
733,70 25000 733,70 25000 733,70 25000
° ° ° °
[ ]
[ ] [ ] ([ ] [ ]
(¢] (¢] [©]

DPX74S

DRAGONSKIN

— i
T
~ 3 g\ o

3

a3

<1400
VHM

10735...

EUR
T4
339,10 16000

446,70 16500
446,70 16800

446,70 17000
446,70 17500

446,70 17800
446,70 18000
581,00 18500
581,00 18800
581,00 19000
581,00 19500

581,00 19800
581,00 20000

O
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WNT \ Performance 5xD z chtodzeniem Wewvﬂg[[tr{;r\]/;r’\rﬂl
WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537
w0 7 El

gz @ Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
NOF =2

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

DCONMS

LS

OAL

LU
LCF

DC

(
Uy
< M
Typ GG =z prostymi rowkami w8 w8 (= 13 YL YR wal T3
< 135° <] 140° <] 140° <1130° <J135° <J140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
10773... 10745.. 10746.. 10749.. 10791.. 10787..
DC .z DCONMS,s OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4 T4 T4 T4
2,50 4 57 21 17 28 78,69 02500
2,60 4 57 21 17 28 78,69 02600
2,70 4 57 21 17 28 78,69 02700
2,80 4 57 21 17 28 78,69 02800
2,90 4 57 21 17 28 78,69 02900
3,00 6 66 28 23 36 93,05 030 74,07 030 74,07 030 88,88 030 78,69 03000 74,41 030
3,10 6 66 28 23 36 93,05 031 74,07 031 74,07 031 88,88 031 78,69 03100 74,41 031
3,15 6 66 28 23 36 74,07 831
3,20 6 66 28 23 36 93,05 032 74,07 032 74,07 032 88,88 032 78,69 03200 74,41 032
3,22 6 66 28 23 36 74,07 832
3,25 6 66 28 23 36 74,07 890
3,30 6 66 28 23 36 93,05 033 74,07 033 74,07 033 88,88 033 78,69 03300 7441 033
3,40 6 66 28 23 36 93,05 034 74,07 034 74,07 034 88,88 034 78,69 03400 7441 034
3,50 6 66 28 23 36 93,05 035 74,07 035 74,07 035 88,88 035 78,69 03500 74,41 035
3,60 6 66 28 23 36 93,05 036 74,07 036 74,07 036 88,88 036 78,69 03600 74,41 036
3,70 6 66 28 23 36 93,05 037 74,07 037 74,07 037 88,88 037 78,69 03700 74,41 037
3,80 6 74 36 29 36 93,05 038 74,07 038 74,07 038 88,88 038 77,64 03800 74,41 038
3,85 6 74 36 29 36 74,07 838
3,90 6 74 36 29 36 93,05 039 74,07 039 74,07 039 88,88 039 77,64 03900 74,41 039
3,97 6 74 36 29 36 74,41 900
4,00 6 74 36 29 36 93,05 040 74,07 040 74,07 040 88,88 040 77,64 04000 74,41 040
4,10 6 74 36 29 36 93,05 0M 74,07 041 74,07 041 88,88 041 77,64 04100 7441 041
4,20 6 74 36 29 36 93,05 042 74,07 042 74,07 042 88,88 042 77,64 04200 7441 042
4,23 6 74 36 29 36 74,41 901
4,30 6 74 36 29 36 93,05 043 74,07 043 74,07 043 88,88 043 77,64 04300 74,41 043
4,35 6 74 36 29 36 74,07 843
4,40 6 74 36 29 36 93,05 044 74,07 044 74,07 044 88,88 044 77,64 04400 74,41 044
4,45 6 74 36 29 36 74,07 844
4,50 6 74 36 29 36 93,05 045 74,07 045 74,07 045 88,88 045 77,64 04500 74,41 045
4,60 6 74 36 29 36 93,05 046 74,07 046 74,07 046 88,88 046 77,64 04600 74,41 046
4,65 6 74 36 29 36 93,05 900 74,07 900
4,70 6 74 36 29 36 93,05 047 74,07 047 74,07 047 88,88 047 77,64 04700 74,41 047
4,80 6 82 44 35 36 93,05 048 74,07 048 74,07 048 88,88 048 76,26 04800 74,41 048
4,90 6 82 4 35 36 93,05 049 74,07 049 74,07 049 88,88 049 76,26 04900 7441 049
5,00 6 82 44 35 36 93,05 050 74,07 050 74,07 050 88,88 050 76,26 05000 74,41 050
5,10 6 82 4 35 36 93,05 051 74,07 051 74,07 051 88,88 051 76,26 05100 74,41 051
5,20 6 82 4 35 36 93,05 052 74,07 052 74,07 052 88,88 052 76,26 05200 74,41 052
5,30 6 82 44 35 36 93,05 053 74,07 053 74,07 053 88,88 053 76,26 05300 74,41 053
P ) o) ) (e}
M ° ° ° °
K ) o) o) )
N o o) o ) )
S ° ° ° °
H
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WNT \ Performance

Wiertta VHM
5xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

<5xD f
% NOF =2
DCONMS

DC

LS

LU
LCF

OAL

N

Typ GG = z prostymi rowkami

DC 7y DCONMS 15

mm
5,40
5,50
5,55
5,56
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
5,95
6,00
6,10
6,20
6,30
6,35
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
7,94
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40

Twnw=x= T

— v, strona 114-123

OAL
mm
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
103
103
103
103

LCF
mm
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
61
61
61
61

LU
mm
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
49
49
49
49

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40

Speed .
ﬂ

Tig00 Ti700 Ti700 Ti700 DLC
m( 3 w3 He(S 13 a8 ma ]38
<135° <1140° <1140° <1300 <135
VHM VHM VHM VHM VHM

10773.. 10745.. 10746.. 10749.. 10791..
EUR EUR EUR EUR EUR
T4 T4 T4 T4 T4
93,05 054 7407 054 74,07 054 88,88 054 76,26 05400
93,05 055 74,07 085 74,07 055 88,88 055 76,26 05500
93,05 902
9305 056 74,07 056 74,07 056 88,88 056 76,26 05600
93,05 057 74,07 057 74,07 057 88,88 057 76,26 05700

7407 916

9305 058 74,07 058 7407 058 88,88 058 76,26 05800

93,05 059 74,07 059 74,07 059 88,88 059 76,26 05900
7407 959

93,05 060 74,07 060 7407 060 88,88 060 76,26 06000

105,20 061 80,79 061 80,79 061 97,91 061 85,18 06100

105,20 062 80,79 062 80,79 062 9791 062 85,18 06200

105,20 063 80,79 063 80,79 063 9791 063 85,18 06300

105,20 064 80,79 064 80,79 064 9791 064 85,18 06400

105,20 065 80,79 065 80,79 065 97,91 085 85,18 06500

105,20 066 80,79 066 80,79 066 97,91 066 85,18 06600

105,20 067 80,79 067 80,79 067 9791 067 85,18 06700

10520 068 80,79 068 80,79 068 97,91 068 85,18 06800

105,20 069 80,79 069 80,79 069 97,91 069 85,18 06900

105,20 070 80,79 070 80,79 070 97,91 070 85,18 07000

105,20 071 80,79 07 80,79 071 97,91 07 85,18 07100

10520 072 80,79 072 80,79 072 97,91 072 85,18 07200

105,20 073 80,79 073 80,79 073 97,91 073 85,18 07300

105,20 074 80,79 074 80,79 074 97,91 074 85,18 07400

80,79 924

105,20 075 80,79 075 80,79 075 97,91 075 85,18 07500

105,20 076 80,79 076 80,79 076 9791 076 85,18 07600

105,20 077 80,79 077 80,79 077 97,91 077 85,18 07700

105,20 078 80,79 078 80,79 078 9791 078 85,18 07800

105,20 079 80,79 079 80,79 079 9791 079 85,18 07900

105,20 080 80,79 080 80,79 080 97,91 080 85,18 08000

132,00 081 11480 081 11480 081 141,20 081 99,65 08100

13200 082 11480 082 11480 082 141,20 082 99,65 08200

13200 083 11480 083 11480 083 14120 083 99,65 08300

13200 084 11480 084 11480 084 141,20 084 99,65 08400

[ ] (o] (o]

[ J [} [}

[ ] (o] (o] [ ]

(o] (o] (o] (o] ([ ]
[} [} [}

DPA54

DRAGONSKIN

(¥
AR
(T8

<1400
VHM

10 787 ...

EUR
T4
74,41
7441

74,41
74,41
7441

74,41
74,41

74,41
82,97
82,97
82,97
82,97
82,97
82,97
82,97
82,97
82,97
82,97
82,97
82,97
82,97
82,97
82,97

82,97
82,97
82,97
82,97
82,97
82,97
82,97
97,21
97,21
97,21
97,21

054
055

902
056
057

058
059

060
061
062
063
903
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074

075
076
077
078
079
904
080
081
082
083
084

@ @ DC,;dlatypu VA, Tii GG / @ DCy, dla typu Speed VA i AL
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WNT \ Performance 5mzmmemmww%;$$m
WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537
w0 7 El

gz @ Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
NOF =2

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

F

DCONMS

OAL

LU
LCF

DC

e ———

< (“
M
Typ GG =z prostymi rowkami w8 w8 (= 13 YL YR wal T3
< 135° <] 140° <] 140° <130° < 135° <1400
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
10773... 10745.. 10746.. 10749.. 10791.. 10787..
DC 7wz DCONMS,; OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4 T4 T4 T4

8,50 10 103 61 49 40 132,00 085 114,80 085 114,80 085 141,20 085 99,65 08500 97,21 085
8,60 10 103 61 49 40 132,00 086 114,80 086 114,80 086 141,20 086 99,65 08600 97,21 086
8,70 10 103 61 49 40 132,00 087 114,80 087 114,80 087 141,20 087 99,65 08700 97,21 087
8,80 10 103 61 49 40 132,00 088 114,80 088 114,80 088 141,20 088 99,65 08800 97,21 088
8,90 10 103 61 49 40 132,00 089 114,80 089 114,80 089 141,20 089 99,65 08900 97,21 089
9,00 10 103 61 49 40 132,00 090 114,80 090 114,80 090 141,20 090 99,65 09000 97,21 090
9,10 10 103 61 49 40 132,00 091 114,80 091 114,80 091 141,20 091 99,65 09100 97,21 091
9,20 10 103 61 49 40 132,00 092 114,80 092 114,80 092 141,20 092 99,65 09200 97,21 092
9,30 10 103 61 49 40 132,00 093 114,80 093 114,80 093 141,20 093 99,65 09300 97,21 093

9,35 10 103 61 49 40 114,80 930
9,40 10 103 61 49 40 132,00 094 114,80 094 114,80 094 141,20 094 99,65 09400 97,21 094
9,45 10 103 61 49 40 114,80 994
9,50 10 103 61 49 40 132,00 095 114,80 095 114,80 095 141,20 095 99,65 09500 97,21 095
9,53 10 103 61 49 40 97,21 905

9,60 10 103 61 49 40 132,00 096 114,80 096 114,80 096 141,20 096 99,65 09600 97,21 096
9,70 10 103 61 49 40 132,00 097 114,80 097 114,80 097 141,20 097 99,65 09700 97,21 097
9,80 10 103 61 49 40 132,00 098 114,80 098 114,80 098 141,20 098 99,65 09800 97,21 098
9,90 10 103 61 49 40 132,00 099 114,80 099 114,80 099 141,20 099 99,65 09900 97,21 099
10,00 10 103 61 49 40 132,00 100 114,80 100 114,80 100 141,20 100 99,65 10000 97,21 100

10,10 12 18 71 54 45 135,50 101
10,10 12 18 71 56 45 188,60 101 163,30 101 163,30 101 194,50 101 138,90 10100
10,20 12 18 71 54 45 13550 102
10,20 12 18 71 56 45 188,60 102 163,30 102 163,30 102 194,50 102 138,90 10200
10,30 12 18 71 54 45 135,50 103
10,30 12 18 71 56 45 188,60 103 163,30 103 163,30 103 194,50 103 138,90 10300
10,40 12 18 71 54 45 135,50 104

10,40 12 18 71 56 45 188,60 104 163,30 104 163,30 104 194,50 104 138,90 10400
10,50 12 18 71 5 45 188,60 105 163,30 105 163,30 105 194,50 105 138,90 10500

10,50 12 18 71 54 45 135,50 105
10,55 12 18 7 56 45 163,30 932

10,60 12 18 71 56 45 188,60 106 163,30 106 163,30 106 194,50 106 138,90 10600

10,60 12 18 71 54 45 135,50 106
10,70 12 18 7 54 45 135,50 107
10,70 12 18 71 56 45 188,60 107 163,30 107 163,30 107 194,50 107 138,90 10700

10,80 12 18 7 54 45 135,50 108
10,80 12 18 7 56 45 188,60 108 163,30 108 163,30 108 194,50 108 138,90 10800

10,90 12 18 71 54 45 135,50 109
10,90 12 18 7 56 45 188,60 109 163,30 109 163,30 109 194,50 109

P ) o) ) (e}
M o ° ) )
K ) o) o) )

N o o) o ) )

S ) ) ° °
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WNT \ Performance

Wiertta VHM
5xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

< 5xD

»

£

NOF =2

DCONMS

DC

LS

LU
LCF

OAL

N

Typ GG = z prostymi rowkami

DC 7wy DCONMS 1

mm
11,00
11,00
11,10
11,10
1.1
11,20
11,20
11,25
11,30
11,30
11,35
11,40
11,40
11,45
11,50
11,50
11,60
11,60
11,70
11,70
11,80
11,80
11,90
11,90
12,00
12,00
12,10
12,15
12,20
12,20
12,30
12,40
12,50
12,50
12,55
12,60
12,60
12,70

Twnw=x= T

— v, strona 114-123

mm
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14

OAL
mm
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124

LCF
mm
7
n
7
71
I
I
A
I
I
I
A
n
A
A
A
n
A
I
A
n
I
I
I
I
A
I
77
7
77
7
7
7
77
7
77
7
7
7

LU
mm
54
56
56
54
54
56
54
56
56
54
56
54
56
56
56
54
54
56
54
56
54
56
54
56
54
56
58
60
58
60
58
58
58
60
60
58
60
58

LS
mm
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

Speed

ﬂ

Tig00 Ti700 Ti700 Ti700 DLC
m( 3 w3 He(S 13 a8 ma ]38
<135° <1140° <1140° <1300 <135
VHM VHM VHM VHM VHM
10773.. 10745.. 10746.. 10749.. 10791..
EUR EUR EUR EUR EUR
T4 T4 T4 T4 T4
18860 110 16330 110 16330 110 19450 110 138,90 11000
18860 111 16330 111 16330 111 19450 111 13890 11100
18860 112 16330 112 16330 112 19450 112 13890 11200
163,30 912
188,60 113 16330 113 16330 113 19450 113 138,90 11300
163,30 913
18860 114 16330 114 16330 114 19450 114 13890 11400
163,30 914
18860 115 16330 115 16330 115 19450 115 138,90 11500
18860 116 16330 116 16330 116 19450 116
18860 117 16330 117 16330 117 19450 117 138,90 11700
18860 118 16330 118 16330 118 19450 118 13890 11800
18860 119 16330 119 16330 119 19450 119
18860 120 16330 120 16330 120 19450 120 138,90 12000
22450 921
251,10 12200 193,30 12200
251,10 125 22450 125 22450 125 26390 125 193,30 12500
224,50 925
193,30 12600
[ ] (o] (o]
[ J [} [}
[ ] (o] (o] [ ]
(o] (o] (o] (o] ([ ]
[} [} [}

DPA54

DRAGONSKIN

-

<=

—

%y

J

a3

<1

40°

VHM
10787 ...

EUR
T4
135,50

135,50
135,50

135,50

135,50
135,50

135,50
135,50

135,50
135,50
135,50
135,50
189,80
189,80
189,80
189,80
189,80
189,80
189,80

110
11
906
112

113
114

115
116

117
118
119
120
121
122
123
124
125
126
907
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WNT \ Performance 5xD z chtodzeniem Wewvﬂg[[tr{;r\]/;r'\rﬂl
WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537
w0 7 El

gz @ Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
NOF =2

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

F

DCONMS

LS
{

OAL

LU
LCF

DC

<=

—

-

< AR
Typ GG =z prostymi rowkami w8 w8 (= 13 YL YR wal T3
< 135° <] 140° <] 140° <1130° <J135° <J140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
10773... 10745.. 10746.. 10749.. 10791.. 10787..
DC .z DCONMS,s OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4 T4 T4 T4
12,80 14 124 77 58 45 189,80 128
12,80 14 124 77 60 45 251,10 128 22450 128 22450 128 263,90 128 193,30 12800
12,90 14 124 77 58 45 189,80 129
13,00 14 124 77 58 45 189,80 130
13,00 14 124 77 60 45 251,10 130 224,50 130 224,50 130 263,90 130 193,30 13000
13,10 14 124 77 58 45 189,80 131
13,20 14 124 77 58 45 189,80 132
13,30 14 124 77 58 45 189,80 133
13,35 14 124 77 60 45 224,50 933
13,40 14 124 77 58 45 189,80 134
13,50 14 124 77 60 45 251,10 135 224,50 135 224,50 135 263,90 135 193,30 13500
13,50 14 124 77 58 45 189,80 135
13,60 14 124 77 58 45 189,80 136
13,70 14 124 77 58 45 189,80 137
13,80 14 124 77 58 45 189,80 138
13,80 14 124 77 60 45 251,10 138 224,50 138 224,50 138 263,90 138 193,30 13800
13,90 14 124 77 58 45 189,80 139
14,00 14 124 77 60 45 251,10 140 22450 140 224,50 140 263,90 140 193,30 14000
14,00 14 124 77 58 45 189,80 140
14,10 16 133 83 61 48 231,50 141
14,20 16 133 83 61 48 231,50 142
14,20 16 133 83 63 48 236,20 14200
14,30 16 133 83 61 48 231,50 143
14,40 16 133 83 61 48 231,50 144
14,50 16 133 83 61 48 231,50 145
14,50 16 133 83 63 48 305,60 145 280,10 145 280,10 145 322,90 145 236,20 14500
14,60 16 133 83 61 48 231,50 146
14,70 16 133 83 61 48 231,50 147
14,80 16 133 83 61 48 231,50 148
14,80 16 133 83 63 48 305,60 148 280,10 148 280,10 148 322,90 148 236,20 14800
14,90 16 133 83 61 48 231,50 149
15,00 16 133 83 61 48 231,50 150
15,00 16 133 83 63 48 305,60 150 280,10 150 280,10 150 322,90 150 236,20 15000
15,10 16 133 83 61 48 231,50 151
15,20 16 133 83 61 48 231,50 152
15,20 16 133 83 63 48 236,20 15200
15,30 16 133 83 61 48 231,50 153
15,35 16 133 83 63 48 280,10 953
P ) o) ) (e}
M ° ° ° °
K ) o) o) )
N o o) o ) )
S ° ° ° °
H
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WNT \ Performance

Wiertta VHM
5xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

<5xD f
% NOF =2
DCONMS

DC

LS

LU
LCF

OAL

N

Typ GG = z prostymi rowkami

DC 7wy DCONMS 1

mm
15,40
15,50
15,50
15,60
15,70
15,80
15,80
15,90
16,00
16,00
16,05
16,10
16,20
16,30
16,40
16,50
16,50
16,60
16,70
16,80
16,80
16,90
17,00
17,00
17,10
17,20
17,30
17,40
17,50
17,50
17,60
17,70
17,80
17,80
17,90
18,00
18,00
18,10

Twnw=x= T

— v, strona 114-123

mm
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
20

OAL
mm
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
153

LCF
mm
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
101

LU
mm
61
61
63
61
61
61
63
61
61
63
7
69
69
69
69
69
4l
69
69
69
7
69
7
69
69
69
69
69
69
4l
69
69
69
7
69
69
7
75

LS
mm
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50

Speed

ﬂ

Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC
w8 w8 (= 13 YL YL
< 135° <] 140° <] 140° <1130° <J135°
VHM VHM VHM VHM VHM
10773.. 10745.. 10746.. 10749.. 10791..

EUR EUR EUR EUR EUR
T4 T4 T4 T4 T4
305,60 155 280,10 155 280,10 155 322,90 155 236,20 15500
305,60 158 280,10 158 280,10 158 322,90 158 236,20 15800
305,60 160 280,10 160 280,10 160 322,90 160 236,20 16000
368,00 960
413,20 165 368,00 165 368,00 165 424,80 165 327,50 16500
413,20 168 368,00 168 368,00 168 42480 168
413,20 170 368,00 170 368,00 170 424,80 170 327,50 17000
413,20 175 368,00 175 368,00 175 424,80 175 327,50 17500
413,20 178 368,00 178 368,00 178 424,80 178
413,20 180 368,00 180 368,00 180 424,80 180 327,50 18000
[ ] (o] (o]
[ J [} [}
[ ] (o] (o] [ ]
(o] (o] (o] (o] ([ ]
[} [} [}

DPA54

DRAGONSKIN

-

<=

—

%y

J

a3

<1

40°

VHM
10787 ...

EUR
T4

231,50
231,50

231,50
231,50
231,50

231,50
231,50

231,50
231,50
231,50
231,50
319,40

319,40
319,40
319,40

319,40

319,40
319,40
319,40
319,40
319,40
319,40

319,40
319,40
319,40

319,40
319,40

395,80

154
155

156
157
158

159
160

161
162
163
164
165

166
167
168

169

170
17
172
173
174
175

176
177
178

179
180

181
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WNT \ Performance . Wiertta VHM
5xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

Speed
w0 #

gz @ Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
NOF =2

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

F

DCONMS

LS
{

OAL
-

{
& \
E] (9
y
DC }
[
J (¥
M
Typ GG =z prostymi rowkami w8 w8 (= 13 YL YR wal T3
< 135° <] 140° <] 140° <1130° <J135° <J140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
10773... 10745.. 10746.. 10749.. 10791.. 10787..
DC .z DCONMS,s OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4 T4 T4 T4
18,20 20 153 101 75 50 395,80 182
18,30 20 153 101 75 50 395,80 183
18,40 20 153 101 75 50 395,80 184
18,50 20 153 101 75 50 395,80 185
18,50 20 153 101 77 50 459,40 185 471,00 185 471,00 185 549,70 185 405,10 18500
18,60 20 153 101 75 50 395,80 186
18,70 20 153 101 75 50 395,80 187
18,80 20 153 101 75 50 395,80 188
18,80 20 153 101 77 50 459,40 188 471,00 188 471,00 188 549,70 188
18,90 20 153 101 75 50 395,80 189
19,00 20 153 101 75 50 395,80 190
19,00 20 153 101 77 50 459,40 190 471,00 190 471,00 190 549,70 190 405,10 19000
19,10 20 153 101 75 50 395,80 191
19,20 20 153 101 75 50 395,80 192
19,30 20 153 101 75 50 395,80 193
19,35 20 153 101 77 50 471,00 993
19,40 20 153 101 75 50 395,80 194
19,50 20 153 101 77 50 459,40 195 471,00 195 471,00 195 549,70 195 405,10 19500
19,50 20 153 101 75 50 395,80 195
19,60 20 153 101 75 50 395,80 196
19,70 20 153 101 75 50 395,80 197
19,80 20 153 101 77 50 459,40 198 471,00 198 471,00 198 549,70 198
19,80 20 153 101 75 50 395,80 198
19,90 20 153 101 75 50 395,80 199
20,00 20 153 101 75 50 395,80 200
20,00 20 153 101 77 50 459,40 200 471,00 200 471,00 200 549,70 200 405,10 20000
P ° o o o
M ) ) ) )
K ° o o °
N o o o o )
S ) ) ) )
H

— v, strona 114-123
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WNT \ Standard . Wiertta VHM
5xD z chtodzeniem wewnetrznym

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

gz @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

{
{

ml 3 we (O3 wal T3 (O3

<] 140° <J140° <J140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM

11609.. 11610.. 11629.. 11630..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
1,00 4 45 80 65 300 4397 010 4397 010
1,10 4 45 88 72 29,0 4397 011 43,97 011
1,20 4 45 96 78 290 4397 012 43,97 012
1,30 4 45 104 85 285 4397 013 4397 013
1,40 4 45 11,2 91 280 4397 014 4397 014
1,50 4 50 120 98 320 4397 015 4397 015
1,60 4 50 128 104 31,0 43,97 016 43,97 016
1,70 4 50 136 111 305 4397 017 4397 017
1,80 4 50 144 11,7 30,0 4397 018 4397 018
1,90 4 50 152 124 295 4397 019 4397 019
2,00 4 50 16,0 13,0 29,0 4397 020 4397 020
2,10 4 55 16,8 13,7 33,0 4397 021 43,97 021
2,20 4 55 176 143 325 4397 022 4397 022
2,30 4 55 184 150 32,0 4397 023 4397 023
2,40 4 55 192 156 315 4397 024 4397 024
2,50 4 55 200 16,3 305 4397 025 4397 025
2,60 4 55 20,8 16,9 30,0 4397 026 43,97 026
2,70 4 55 216 176 29,0 4397 027 4397 027
2,80 4 55 224 182 29,0 4397 028 4397 028
2,90 4 55 232 189 285 4397 029 4397 029
3,00 6 66 280 230 36,0 43,28 030 43,28 030 43,28 030 43,28 030
3,10 6 66 280 230 36,0 43,28 031 43,28 031 43,28 031 43,28 031
3,20 6 66 280 230 36,0 43,28 032 43,28 032 43,28 032 43,28 032
3,25 6 66 280 230 36,0 43,28 890 43,28 890 43,28 03250
3,30 6 66 28,0 230 36,0 43,28 033 43,28 033 43,28 033 43,28 033
3,40 6 66 280 230 36,0 4328 034 43,28 034 43,28 034 43,28 034
3,50 6 66 280 230 36,0 43,28 035 43,28 035 43,28 035 43,28 035
3,60 6 66 280 230 36,0 43,28 036 43,28 036 43,28 036 43,28 036
3,70 6 66 28,0 230 36,0 4328 037 43,28 037 43,28 037 43,28 037
3,80 6 74 36,0 290 36,0 43,28 038 43,28 038 43,28 038 43,28 038
3,90 6 74 36,0 29,0 36,0 43,28 039 43,28 039 43,28 039 43,28 039
4,00 6 74 360 290 36,0 43,28 040 43,28 040 43,28 040 43,28 040
410 6 74 36,0 290 36,0 43,28 041 43,28 041 43,28 041 43,286 041
4,20 6 74 36,0 290 36,0 4328 042 4328 042 43,28 042 43,28 042
4,30 6 74 360 29,0 36,0 4328 043 43,28 043 43,28 043 43,28 043
4,40 6 74 36,0 29,0 36,0 4328 044 43,28 044 43,28 044 43,28 044
4,50 6 74 360 290 36,0 43,28 045 43,28 045 43,28 045 43,28 045
4,60 6 74 36,0 290 36,0 43,28 046 43,28 046 43,28 046 43,28 046
4,65 6 74 36,0 290 36,0 43,28 900 43,28 900 43,28 900 43,28 900
4,70 6 74 36,0 29,0 36,0 4328 047 4328 047 43,28 047 43,28 047
4,80 6 82 440 350 36,0 43,28 048 43,28 048 43,28 048 43,28 048
P ° ) o o
M ° )
K ) ) ) )
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WNT \ Standard . Wiertta VHM
5xD z chtodzeniem wewnetrznym

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

gz @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

{
{

ml 3 we (O3 wal T3 (O3

<] 140° <J140° <J140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM

11609.. 11610... 11629.. 11630..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
4,90 6 82 440 350 36,0 43,28 049 43,28 049 43,28 049 43,28 049
5,00 6 82 440 350 36,0 43,28 050 43,28 050 43,28 050 43,28 050
5,10 6 82 440 350 36,0 43,28 051 43,28 051 43,28 051 43,286 051
5,20 6 82 440 350 36,0 43,28 052 43,28 052 43,286 052 43,28 052
5,30 6 82 440 350 36,0 4328 053 4328 053 4328 053 43,28 053
5,40 6 82 440 350 36,0 43,28 054 43,28 054 43,28 054 43,28 054
5,50 6 82 440 350 36,0 43,28 055 43,28 055 43,28 055 43,28 055
5,55 6 82 440 350 36,0 43,28 902 43,28 902 43,28 902 43,28 902
5,60 6 82 440 350 36,0 43,28 056 43,28 056 43,28 056 43,28 056
5,70 6 82 440 350 36,0 43,28 057 43,28 057 43,28 057 43,28 057
5,80 6 82 440 350 36,0 43,28 058 43,28 058 43,28 058 43,28 058
5,90 6 82 440 350 36,0 43,28 059 43,28 059 43,28 059 43,28 059
6,00 6 82 440 350 36,0 43,28 060 43,28 060 43,28 060 43,28 060
6,10 8 91 530 430 36,0 48,03 061 48,03 061 48,03 061 48,03 061
6,20 8 91 530 430 36,0 48,03 062 48,03 062 48,03 062 48,03 062
6,30 8 91 530 430 36,0 48,03 063 48,03 063 48,03 063 48,03 063
6,40 8 91 530 43,0 36,0 48,03 064 48,03 064 48,03 064 48,03 064
6,50 8 91 53,0 43,0 36,0 48,03 065 48,03 065 48,03 065 48,03 065
6,60 8 91 530 430 36,0 48,03 066 48,03 066 48,03 066 48,03 066
6,70 8 91 530 430 36,0 48,03 067 48,03 067 48,03 067 48,03 067
6,80 8 91 530 430 36,0 48,03 068 48,03 068 48,03 068 48,03 068
6,90 8 91 53,0 43,0 36,0 48,03 069 48,03 069 48,03 069 48,03 069
7,00 8 91 530 43,0 36,0 48,03 070 48,03 070 48,03 070 48,03 070
7,10 8 91 530 430 36,0 48,03 07 48,03 07 48,03 07 48,03 071
7,20 8 91 530 430 36,0 48,03 072 48,03 072 48,03 072 48,03 072
7,30 8 91 530 430 36,0 48,03 073 48,03 073 48,03 073 48,03 073
7,40 8 91 530 43,0 36,0 48,03 074 48,03 074 48,03 074 48,03 074
7,45 8 91 530 430 36,0 48,03 924 48,03 924 48,03 07450
7,50 8 91 530 430 36,0 48,03 075 48,03 075 48,03 075 48,03 075
7,55 8 91 530 430 36,0 48,03 975 48,03 975 48,03 975 48,03 975
7,60 8 91 530 430 36,0 48,03 076 48,03 076 48,03 076 48,03 076
7,70 8 91 53,0 43,0 36,0 48,03 077 48,03 077 48,03 077 48,03 077
7,80 8 91 530 430 36,0 48,03 078 48,03 078 48,03 078 48,03 078
7,90 8 91 530 430 36,0 48,03 079 48,03 079 48,03 079 48,03 079
8,00 8 91 530 430 36,0 48,03 080 48,03 080 48,03 080 48,03 080
8,10 10 103 61,0 49,0 400 54,97 081 54,97 081 54,97 081 54,97 081
8,20 10 103 61,0 49,0 40,0 5497 082 5497 082 5497 082 54,97 082
8,30 10 103 61,0 49,0 400 54,97 083 54,97 083 54,97 083 5497 083
8,40 10 103 61,0 49,0 40,0 54,97 084 54,97 084 54,97 084 54,97 084
8,50 10 103 61,0 49,0 400 54,97 085 54,97 085 54,97 085 54,97 085
8,60 10 103 61,0 49,0 40,0 54,97 086 54,97 086 54,97 086 54,97 086
P ° ) o o
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WNT \ Standard . Wiertta VHM
5xD z chtodzeniem wewnetrznym

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

gz @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

{
{

ml 3 we (O3 wal T3 (O3

<] 140° <J140° <J140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM

11609.. 11610.. 11629.. 11630..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
8,70 10 103 61,0 49,0 400 5497 087 5497 087 5497 087 54,97 087
8,80 10 103 61,0 49,0 40,0 5497 088 5497 088 5497 088 5497 088
8,90 10 103 61,0 49,0 40,0 5497 089 54,97 089 54,97 089 5497 089
9,00 10 103 61,0 49,0 400 54,97 090 54,97 090 54,97 090 54,97 090
9,10 10 103 61,0 49,0 400 54,97 091 54,97 091 54,97 091 54,97 091
9,20 10 103 61,0 49,0 40,0 5497 092 5497 092 5497 092 54,97 092
9,25 10 103 61,0 49,0 40,0 54,97 925 54,97 925 54,97 925 5497 925
9,30 10 103 61,0 49,0 40,0 5497 093 54,97 093 54,97 093 54,97 093
9,35 10 103 61,0 49,0 400 54,97 930 54,97 930 54,97 09350
9,40 10 103 61,0 49,0 40,0 5497 094 5497 094 5497 094 54,97 094
9,50 10 103 61,0 49,0 400 54,97 095 54,97 095 5497 095 54,97 095
9,60 10 103 61,0 49,0 40,0 54,97 096 54,97 096 54,97 096 54,97 096
9,70 10 103 61,0 49,0 40,0 54,97 097 54,97 097 54,97 097 5497 097
9,80 10 103 61,0 49,0 40,0 54,97 098 54,97 098 54,97 098 54,97 098
9,90 10 103 61,0 49,0 400 54,97 099 54,97 099 54,97 099 54,97 099
10,00 10 103 61,0 49,0 40,0 5497 100 5497 100 5497 100 5497 100
10,10 12 118 71,0 56,0 45,0 80,07 101 80,07 101 80,07 101 80,07 101
10,20 12 118 71,0 56,0 45,0 80,07 102 80,07 102 80,07 102 80,07 102
10,30 12 118 71,0 56,0 450 80,07 103 80,07 103 80,07 103 80,07 103
10,40 12 118 71,0 56,0 450 80,07 104 80,07 104 80,07 104 80,07 104
10,50 12 118 71,0 56,0 450 80,07 105 80,07 105 80,07 105 80,07 105
10,60 12 118 71,0 56,0 45,0 80,07 106 80,07 106 80,07 106 80,07 106
10,70 12 118 71,0 56,0 450 80,07 107 80,07 107 80,07 107 80,07 107
10,75 12 118 71,0 56,0 450 80,07 904 80,07 904 80,07 10750
10,80 12 118 71,0 56,0 450 80,07 108 80,07 108 80,07 108 80,07 108
10,90 12 118 71,0 56,0 450 80,07 109 80,07 109 80,07 109 80,07 109
11,00 12 118 71,0 56,0 45,0 80,07 110 80,07 110 80,07 110 80,07 110
11,10 12 118 71,0 56,0 45,0 80,07 111 80,07 111 80,07 111 80,07 111
11,20 12 118 71,0 56,0 450 80,07 112 80,07 112 80,07 112 80,07 112
11,25 12 118 71,0 56,0 450 80,07 912 80,07 912 80,07 11250
11,30 12 118 71,0 56,0 450 80,07 113 80,07 113 80,07 113 80,07 113
11,40 12 118 71,0 56,0 45,0 80,07 114 80,07 114 80,07 114 80,07 114
11,50 12 118 71,0 56,0 450 80,07 115 80,07 115 80,07 115 80,07 115
11,60 12 118 71,0 56,0 450 80,07 116 80,07 116 80,07 116 80,07 116
11,70 12 118 71,0 56,0 450 80,07 117 80,07 117 80,07 117 80,07 117
11,80 12 118 71,0 56,0 450 80,07 118 80,07 118 80,07 118 80,07 118
11,90 12 118 71,0 56,0 45,0 80,07 119 80,07 119 80,07 119 80,07 119
12,00 12 118 71,0 56,0 45,0 80,07 120 80,07 120 80,07 120 80,07 120
12,25 14 124 770 60,0 450 107,80 122 107,80 122 107,80 12250
12,50 14 124 770 60,0 450 107,80 125 107,80 125 107,80 125 107,80 125
12,70 14 124 770 60,0 450 107,80 127 107,80 127 107,80 127 107,80 127
P ° ) o o
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WNT \ Standard . Wiertta VHM
5xD z chtodzeniem wewnetrznym

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

gz @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

1
{

ml 3 (O3 wal T3 (O3

<] 140° <J140° <J140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM

11609.. 11610.. 11629.. 11630..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
12,80 14 124 770 60,0 450 107,80 128 107,80 128
12,90 14 124 770 60,0 450 107,80 129 107,80 129
13,00 14 124 770 60,0 45,0 107,80 130 107,80 130 107,80 130 107,80 130
13,10 14 124 770 60,0 450 107,80 131 107,80 131
13,30 14 124 770 60,0 450 107,80 133 107,80 133
13,50 14 124 770 60,0 450 107,80 135 107,80 135 107,80 135 107,80 135
13,70 14 124 770 600 450 107,80 137 107,80 137 107,80 137 107,80 137
13,80 14 124 770 60,0 450 107,80 138 107,80 138
14,00 14 124 770 60,0 450 107,80 140 107,80 140 107,80 140 107,80 140
14,20 16 133 83,0 63,0 480 134,20 142 134,20 142
14,50 16 133 83,0 63,0 480 134,20 145 134,20 145 134,20 145 134,20 145
14,70 16 133 83,0 63,0 48,0 134,20 147 134,20 147 134,20 147 134,20 147
14,80 16 133 83,0 63,0 48,0 134,20 148 134,20 148
15,00 16 133 83,0 63,0 480 134,20 150 134,20 150 134,20 150 134,20 150
15,10 16 133 83,0 63,0 480 134,20 151 134,20 151
15,25 16 133 83,0 63,0 480 134,20 152 134,20 152
15,30 16 133 83,0 63,0 48,0 134,20 153 134,20 153
15,50 16 133 83,0 63,0 48,0 134,20 155 134,20 155 134,20 155 134,20 155
15,60 16 133 83,0 63,0 480 134,20 156 134,20 156
15,70 16 133 83,0 63,0 480 134,20 157 134,20 157 134,20 157 134,20 157
15,80 16 133 83,0 63,0 480 134,20 158 134,20 158
16,00 16 133 83,0 63,0 48,0 134,20 160 134,20 160 134,20 160 134,20 160
16,50 18 143 93,0 71,0 48,0 214,00 165 214,00 165 214,00 165 214,00 165
16,80 18 143 93,0 710 480 214,00 168 214,00 168
16,90 18 143 93,0 710 480 214,00 169 214,00 169
17,00 18 143 93,0 710 480 214,00 170 214,00 170 214,00 170 214,00 170
17,50 18 143 93,0 710 480 214,00 175 214,00 175 214,00 175 214,00 175
17,60 18 143 93,0 710 480 214,00 176 214,00 176
17,80 18 143 93,0 710 480 214,00 178 214,00 178
18,00 18 143 93,0 710 480 214,00 180 214,00 180 214,00 180 214,00 180
18,50 20 153 101,0 770 50,0 232,60 185 232,60 185 232,60 185 232,60 185
18,80 20 153 101,0 770 50,0 232,60 188 232,60 188
18,90 20 153 101,0 770 50,0 232,60 189 232,60 189
19,00 20 153 101,0 770 50,0 232,60 190 232,60 190 232,60 190 232,60 190
19,50 20 153 101,0 770 50,0 232,60 195 232,60 195 232,60 195 232,60 195
19,60 20 153 101,0 770 50,0 232,60 196 232,60 196
19,80 20 153 101,0 770 50,0 232,60 198 232,60 198
20,00 20 153 101,0 770 50,0 232,60 200 232,60 200 232,60 200 232,60 200
P ) ) o o)
M ) )
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WNT \ Performance

5xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

A Zastosowanie uniwersalne A Na zapytanie mozliwosc¢ otrzymania rodzaju do
A 4 fazkiprowadzace obrébki aluminium 5xD
A Polerowane rowki wiérowe A PL =fazanaroznax 30°
54D */ 10721 ...
=X DC. DCONMS, OAL LCF LU LS PL EUR
mm mm mm mm mm mm mm T4
8,20 10 103 61 49 40 041 140,00 082
Ti800 8,30 10 103 61 49 40 042 140,00 083
NOF = 2 8,40 10 103 61 49 40 042 140,00 084
8,50 10 103 61 49 40 043 140,00 085
8,60 10 103 61 49 40 043 140,00 086
8,70 10 103 61 49 40 044 140,00 087
DCONMS , | 8,80 10 103 61 49 40 044 140,00 088
8,90 10 103 61 49 40 045 140,00 089
@ 9,00 10 103 61 49 40 045 140,00 090
- 9,10 10 103 61 49 40 046 140,00 091
i 9,20 10 103 61 49 40 046 140,00 092
B 9,30 10 103 61 49 40 047 140,00 093
‘ \ P 9,40 10 103 61 49 40 047 140,00 094
i ! 9,50 10 103 61 49 40 048 140,00 095
b g & 9,60 10 103 61 49 40 048 140,00 096
& 2 - 9,70 10 103 61 49 40 049 140,00 097
s° 9,80 10 103 61 49 40 049 140,00 098
‘ 9,90 10 103 61 49 40 0,50 140,00 099
e 1000 10 103 61 49 40 050 140,00 100
10,10 12 16 69 54 45 051 195,60 101
10,20 12 16 69 54 45 0,51 195,60 102
YR 10,30 12 16 69 54 45 052 195,60 103
N 10,40 12 16 69 54 45 052 195,60 104
<1180 10,50 12 16 69 54 45 053 195,60 105
VHM 10,60 12 116 69 54 45 053 195,60 106
10 721 10,70 12 16 69 54 45 054 195,60 107
10,80 12 116 69 54 45 054 195,60 108
DC,, DCONMS:, OAL LCF LU LS PL EUR 10,90 12 16 69 54 45 055 195,60 109
mm mm mm mm mm mm mm T4 11,00 12 116 69 54 45 0,55 195,60 110
11,10 12 16 69 54 45 056 195,60 111
3’,28 g gg %g gg gg 8:}2 2828 gg? 11,20 12 116 69 54 45 0,56 195,60 112
3,20 6 66 28 23 36 016 89,80 032 11,30 12 16 69 54 45 057 195,60 113
3,30 6 66 28 23 36 017 89,80 033 11,40 12 16 69 54 45 057 195,60 114
3,40 6 66 28 23 36 017 89,80 034 11,50 12 16 69 54 45 0,58 195,60 115
3,50 6 66 28 23 36 018 89,80 035 11,60 12 16 69 54 45 058 195,60 116
3,60 6 66 28 23 36 0,18 89,80 036 11,70 12 16 69 54 45 059 195,60 117
3,70 6 66 28 23 36 019 89,80 037 11,80 12 16 69 54 45 059 195,60 118
3,80 6 74 36 29 36 019 89,80 038 11,90 12 16 69 54 45 0,60 195,60 119
3,90 6 74 36 29 36 0,20 89,80 039 12,00 12 16 69 54 45 0,60 195,60 120
4,00 6 74 36 29 36 0,20 89,80 040 12,50 14 122 75 58 45 0,63 269,60 125
4,10 6 74 36 29 36 021 89,80 041 12,80 14 122 75 58 45 0,64 269,60 128
4,20 6 74 36 29 36 021 89,80 042 13,00 14 122 75 58 45 0,65 269,60 130
4,30 6 74 36 29 36 0,22 89,80 043 13,50 14 122 75 58 45 0,68 269,60 135
4,40 6 74 36 29 36 022 89,80 044 13,80 14 122 75 58 45 0,69 269,60 138
4,50 6 74 3 29 36 023 89,80 045 14,00 14 122 75 58 45 0,70 269,60 140
4,60 6 74 3 29 36 023 89,80 046 14,50 16 131 81 61 48 0,73 335,60 145
4,65 6 74 36 29 36 0,23 89,80 900 14,80 16 131 81 61 48 0,74 335,60 148
4,70 6 74 36 29 36 0,24 89,80 047 15,00 16 131 81 61 48 0,75 335,60 150
4,80 6 82 44 35 36 024 89,80 048 15,50 16 131 81 61 48 0,78 335,60 155
4,90 6 82 44 35 36 025 89,80 049 15,80 16 131 81 61 48 0,79 335,60 158
5,00 6 82 44 35 36 025 89,80 050 16,00 16 131 81 61 48 0,80 335,60 160
510 6 82 44 35 36 026 89,80 051 16,50 18 141 91 69 48 083 438,70 165
5,20 6 82 44 35 36 026 89,80 052 16,80 18 141 91 69 48 084 438,70 168
5,30 6 82 44 35 36 027 89,80 053 17,00 18 141 91 69 48 085 438,70 170
5,40 6 82 44 35 36 027 89,80 054 17,50 18 141 91 69 48 0,88 438,70 175
5,50 6 82 44 35 36 028 89,80 055 17,80 18 141 91 69 48 089 438,70 178
5,55 6 82 44 35 36 028 89,80 902 18,00 18 141 91 69 48 090 438,70 180
5,60 6 82 44 35 36 028 89,80 056 18,50 20 151 99 75 50 0,93 562,40 185
5,70 6 82 44 35 36 029 89,80 057 18,80 20 151 99 75 50 094 562,40 188
5,80 6 82 44 35 36 029 89,80 058 19,00 20 151 99 75 50 0,95 562,40 190
5,90 6 82 44 35 36 030 89,80 059 19,50 20 151 99 75 50 098 562,40 195
6,00 6 82 44 35 36 030 89,80 060 19,80 20 151 99 75 50 0,99 562,40 198
6,10 8 91 53 43 36 0,31 100,80 061 20,00 20 151 99 75 50 1,00 562,40 200
6,20 8 91 53 43 36 031 100,80 062 p A
6,30 8 91 53 43 36 032 100,80 063
6,40 8 91 53 43 36 032 100,80 064 i =
6,50 8 91 53 43 36 033 100,80 065 K )
6,60 8 91 53 43 36 033 100,80 066 N
6,70 8 91 53 43 36 034 100,80 067 S
6,80 8 91 53 43 36 034 100,80 068 H
6,90 8 91 53 43 36 035 100,80 069
7,00 8 91 53 43 36 035 100,80 070 0
7,10 8 91 53 43 36 036 100,80 071 5
720 8 91 53 43 36 035 10080 072 Vestrona 127
7,30 8 91 53 43 36 037 100,80 073
7,40 8 91 53 43 36 037 100,80 074
7,50 8 91 53 43 36 038 100,80 075
7,60 8 91 53 43 36 038 100,80 076
7,70 8 91 53 43 36 039 100,80 077
7,80 8 91 53 43 36 039 100,80 078
7,90 8 91 53 43 36 040 100,80 079
8,00 8 91 53 43 36 040 100,80 080
8,10 10 103 61 49 40 041 140,00 081
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WNT \ Performance

5xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa

A wysoka doktadnos¢ pozycjonowania
A nadaje sie do trudnych warunkow nawiercania

A 3-ostrzowe wiertto wysokowydajne
A uniwersalne zastosowanie

< 5xD

A

ke

NOF =3

DCONMS

DC

DC .7
mm
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20

02|58

LS

LCF

LU

OAL

DCONMS 1

3
3

[coNe-No-Ne o No N o No Noj oo No Ko e o o e No No oo NorNorNororNe o> NorNerNorNorNerNor o rNerNorNorNeorNorNorNorRep o]

0AL
mm
74
74
74
74
74
74

DPX74S

AR

<] 140°
VHM

10789 ...

EUR

T4

92,69 04000
92,69 04100
92,69 04200
92,69 04300
92,69 04400
92,69 04500
92,69 04600
92,69 04700
92,69 04800
92,69 04900
92,69 05000
92,69 05100
92,69 05200
92,69 05300
92,69 05400
92,69 05500
92,69 05550
92,69 05600
92,69 05700
92,69 05800
92,69 05900
92,69 06000
104,60 06100
104,60 06200
104,60 06300
104,60 06400
104,60 06500
104,60 06600
104,60 06700
104,60 06800
104,60 06900
104,60 07000
104,60 07100
104,60 07200
104,60 07300
104,60 07400
104,60 07500
104,60 07600
104,60 07700
104,60 07800
104,60 07900
104,60 08000
138,90 08100
138,90 08200
138,90 08300
138,90 08400
138,90 08500
138,90 08600
138,90 08700
138,90 08800
138,90 08900
138,90 09000
138,90 09100
138,90 09200

Dc m7
mm
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,20
12,50
12,80
13,00
13,50
13,80
14,00
14,50
14,80
15,00
15,50
15,80
16,00
16,50
16,80
17,00
17,50
17,80
18,00
18,50
18,80
19,00
19,50
19,80
20,00

O ITw=Xx=ZT

DCONMS 16
mm
10

10

OAL
mm
103
103
103
103
103
103
103
103
18
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
18
18
118
118
18
18
118
118
18
124
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
143
143
143
143
143
143
153
153
153
153
153
153

10789...

EUR
T4

138,90 09300
138,90 09400
138,90 09500
138,90 09600
138,90 09700
138,90 09800
138,90 09900
138,90 10000
196,70 10100
196,70 10200
196,70 10300
196,70 10400
196,70 10500
196,70 10600
196,70 10700
196,70 10800
196,70 10900
196,70 11000
196,70 11100
196,70 11200
196,70 11300
196,70 11400
196,70 11500
196,70 11600
196,70 11700
196,70 11800
196,70 11900
196,70 12000
265,00 12200
265,00 12500
265,00 12800
265,00 13000
265,00 13500
265,00 13800
265,00 14000
319,40 14500
319,40 14800
319,40 15000
319,40 15500
319,40 15800
319,40 16000
419,10 16500
419,10 16800
419,10 17000
419,10 17500
419,10 17800
419,10 18000
493,10 18500
493,10 18800
493,10 19000
493,10 19500
493,10 19800
493,10 20000

[
[ ]
O

— v, strona 110
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WNT \ Performance

5xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

A 4-ostrzowe wiertto wysokowydajne A nowa geometria krawedzi skrawajacej A doskonata jakos¢ wiercenia pod wzgledem
A specjalnie do obrobki stali gwarantuje doktadno$¢ pozycjonowania tolerancji, powierzchnii pozycji
A ma 4 spiralne kanaty chtodzace
| NEW 10798 ...
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
<5xD mm mm mm mm mm mm T4
12,5 16 142 91 73 48 302,30 12500
13,0 16 142 91 73 48 302,30 13000
% DPX14S 14,0 16 142 91 73 48 302,30 14000
14,3 16 142 91 73 48 378,30 14300
NOF =4 14,5 16 142 91 73 48 378,30 14500
DRAGONSKIN 15,0 18 142 91 73 48 378,30 15000
16,0 18 142 9N 73 48 378,30 16000
DCONMS p )
I M o
oo K d
‘ N o
Z S o
w H o
2 3 0 o
— v, strona 135
DC
<
a8
<J130°
VHM
10798 ...
DC,; DCONMS,s OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm mm mm T4
6,0 8 89 51 40 36 91,67 06000
6,1 10 102 59 47 40 106,90 06100
6,2 10 102 59 47 40 106,90 06200
6,3 10 102 59 47 40 106,90 06300
6,4 10 102 59 47 40 106,90 06400
6,5 10 102 59 47 40 106,90 06500
6,6 10 102 59 47 40 106,90 06600
6,7 10 102 59 47 40 106,90 06700
6,8 10 102 59 47 40 106,90 06800
6,9 10 102 59 47 40 106,90 06900
7,0 10 102 59 47 40 106,90 07000
71 10 102 59 47 40 106,90 07100
7.2 10 102 59 47 40 106,90 07200
73 10 102 59 47 40 106,90 07300
7.4 10 102 59 47 40 106,90 07400
75 10 102 59 47 40 106,90 07500
7,6 10 102 59 47 40 106,90 07600
77 10 102 59 47 40 106,90 07700
7.8 10 102 59 47 40 106,90 07800
79 10 102 59 47 40 106,90 07900
8,0 10 102 59 47 40 106,90 08000
8,1 12 18 70 55 45 164,50 08100
8,2 12 18 70 55 45 164,50 08200
8,3 12 18 70 55 45 164,50 08300
8,4 12 18 70 55 45 164,50 08400
8,5 12 18 70 55 45 164,50 08500
8,6 12 18 70 55 45 164,50 08600
8,7 12 18 70 55 45 164,50 08700
8,8 12 18 70 55 45 164,50 08800
8,9 12 18 70 55 45 164,50 08900
9,0 12 18 70 55 45 164,50 09000
9,1 12 18 70 55 45 164,50 09100
9,2 12 18 70 55 45 164,50 09200
9,3 12 18 70 55 45 164,50 09300
9,4 12 18 70 55 45 164,50 09400
9,5 12 18 70 55 45 164,50 09500
9,6 12 18 70 55 45 164,50 09600
9,7 12 18 70 55 45 164,50 09700
9,8 12 18 70 55 45 164,50 09800
9,9 12 18 70 55 45 164,50 09900
10,0 12 18 70 55 45 164,50 10000
10,2 14 124 76 60 45 223,30 10200
10,5 14 124 76 60 45 223,30 10500
11,0 14 124 76 60 45 223,30 11000
11,5 14 124 76 60 45 223,30 11500
12,0 14 124 76 60 45 223,30 12000
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WNT \ Performance . Wiertta VHM
8xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa

Speed Quattro

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

' I T
/ ] | |
4 4 f {
i/ it/ " A
\ \ \7 |/
o o b f
! ! ! I
o o b |
" Ar A A
YN YN (O3 (= ]38 a8
<J145° <]135° <J135° <J135° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
10782.. 11789.. 11790.. 11788.. 10736..
DC ;v DCONMS,s OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
3,00 6 72 34 29 36 144,70 03000 127,40 030 127,40 030 127,40 030 135,50 03000
3,10 6 72 34 29 36 144,70 03100 127,40 031 127,40 031 127,40 031 135,50 03100
3,20 6 72 34 29 36 144,70 03200 127,40 032 127,40 032 127,40 032 135,50 03200
3,30 6 72 34 29 36 144,70 03300 127,40 033 127,40 033 127,40 033 135,50 03300
3,40 6 72 34 29 36 144,70 03400 127,40 034 127,40 034 127,40 034 135,50 03400
3,50 6 72 34 29 36 144,70 03500 127,40 035 127,40 035 127,40 035 135,50 03500
3,60 6 72 34 29 36 144,70 03600 127,40 036 127,40 036 127,40 036 135,50 03600
3,70 6 72 34 29 36 144,70 03700 127,40 037 127,40 037 127,40 037 135,50 03700
3,80 6 81 43 36 36 144,70 03800 127,40 038 127,40 038 127,40 038 135,50 03800
3,90 6 81 43 36 36 144,70 03900 127,40 039 127,40 039 127,40 039 135,50 03900
4,00 6 81 43 36 36 144,70 04000 127,40 040 127,40 040 127,40 040 135,50 04000
4,10 6 81 43 36 36 144,70 04100 127,40 oM 127,40 oM 127,40 0M1 135,50 04100
4,20 6 81 43 36 36 144,70 04200 127,40 042 127,40 042 127,40 042 135,50 04200
4,30 6 81 43 36 36 144,70 04300 127,40 043 127,40 043 127,40 043 135,50 04300
4,40 6 81 43 36 36 144,70 04400 127,40 044 127,40 044 127,40 044 135,50 04400
4,50 6 81 43 36 36 144,70 04500 127,40 045 127,40 045 127,40 045 135,50 04500
4,60 6 81 43 36 36 144,70 04600 127,40 046 127,40 046 127,40 046 135,50 04600
4,65 6 81 43 36 36 144,70 04650
4,70 6 81 43 36 36 144,70 04700 127,40 047 127,40 047 127,40 047 135,50 04700
4,80 6 95 57 48 36 144,70 04800 127,40 048 127,40 048 127,40 048 135,50 04800
4,90 6 95 57 48 36 144,70 04900 127,40 049 127,40 049 127,40 049 135,50 04900
5,00 6 95 57 48 36 144,70 05000 127,40 050 127,40 050 127,40 050 135,50 05000
5,10 6 95 57 48 36 144,70 05100 127,40 051 127,40 051 127,40 051 135,50 05100
5,20 6 95 57 48 36 144,70 05200 127,40 052 127,40 052 127,40 052 135,50 05200
5,30 6 95 57 48 36 144,70 05300 127,40 053 127,40 053 127,40 053 135,50 05300
5,40 6 95 57 48 36 144,70 05400 127,40 054 127,40 054 127,40 054 135,50 05400
5,50 6 95 57 48 36 144,70 05500 127,40 055 127,40 055 127,40 055 135,50 05500
5,55 6 95 57 48 36 144,70 05550
5,60 6 95 57 48 36 144,70 05600 127,40 056 127,40 056 127,40 056 135,50 05600
5,70 6 95 57 48 36 144,70 05700 127,40 057 127,40 057 127,40 057 135,50 05700
5,80 6 95 57 48 36 144,70 05800 127,40 058 127,40 058 127,40 058 135,50 05800
5,90 6 95 57 48 36 144,70 05900 127,40 059 127,40 059 127,40 059 135,50 05900
6,00 6 95 57 48 36 144,70 06000 127,40 060 127,40 060 127,40 060 135,50 06000
6,10 8 14 76 64 36 185,10 06100 160,90 061 160,90 061 160,90 061 162,00 06100
6,20 8 14 76 64 36 185,10 06200 160,90 062 160,90 062 160,90 062 162,00 06200
P ) ) ) ° )
M )
K ) ) ) ) ®
N
S
H ) ) (e} [e}
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WNT \ Performance

Wiertta VHM

8xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa

< 8xD

»

£

NOF =2

DCONMS

DC

LS

LU
LCF

OAL

DC ;7 DCONMS 15

mm
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70

Tw=x=Z T

mm

GO 0O 0O 0O 0O 0O CO OO OO 0O OO O OO OO Co O

OAL
mm
14
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142

Speed Quattro
UNI 4F

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

ml 3

<] 145°
VHM

10782 ...

EUR

T4

185,10 06300
185,10 06400
185,10 06500
185,10 06600
185,10 06700
185,10 06800
185,10 06900
185,10 07000
185,10 07100
185,10 07200
185,10 07300
185,10 07400
185,10 07500
185,10 07600
185,10 07700
185,10 07800
185,10 07900
185,10 08000
253,50 08100
253,50 08200
253,50 08300
253,50 08400
253,50 08500
253,50 08600
253,50 08700
253,50 08800
253,50 08900
253,50 09000
253,50 09100
253,50 09200
253,50 09300
253,50 09400
253,50 09500
253,50 09600
253,50 09700

~.

W

e

T

[ ——

A*
ml 3

<135°
VHM

11789...

EUR
T7

160,90 063
160,90 064
160,90 065
160,90 066
160,90 067
160,90 068
160,90 069
160,90 070
160,90 071
160,90 072
160,90 073
160,90 074
160,90 075
160,90 076
160,90 077
160,90 078
160,90 079
160,90 080
221,00 081
221,00 082
221,00 083
221,00 084
221,00 085
221,00 086
221,00 087
221,00 088
221,00 089
221,00 090
221,00 091
221,00 092
221,00 093
221,00 094
221,00 095
221,00 096
221,00 097

S———
— -

[
-

A e - s

>
B

we (O3

<135°
VHM

11790...

EUR
T7

160,90 063
160,90 064
160,90 065
160,90 066
160,90 067
160,90 068
160,90 069
160,90 070
160,90 071
160,90 072
160,90 073
160,90 074
160,90 075
160,90 076
160,90 077
160,90 078
160,90 079
160,90 080
221,00 081
221,00 082
221,00 083
221,00 084
221,00 085
221,00 086
221,00 087
221,00 088
221,00 089
221,00 090
221,00 091
221,00 092
221,00 093
221,00 094
221,00 095
221,00 096
221,00 097

"~ —

_—

e — =

e R

T
>

He(S T3

<135°
VHM

11788 ...

EUR
T7

160,90 063
160,90 064
160,90 065
160,90 066
160,90 067
160,90 068
160,90 069
160,90 070
160,90 071
160,90 072
160,90 073
160,90 074
160,90 075
160,90 076
160,90 077
160,90 078
160,90 079
160,90 080
221,00 081
221,00 082
221,00 083
221,00 084
221,00 085
221,00 086
221,00 087
221,00 088
221,00 089
221,00 090
221,00 091
221,00 092
221,00 093
221,00 094
221,00 095
221,00 096
221,00 097

10736 ...

EUR

T4

162,00 06300
162,00 06400
162,00 06500
162,00 06600
162,00 06700
162,00 06800
162,00 06900
162,00 07000
162,00 07100
162,00 07200
162,00 07300
162,00 07400
162,00 07500
162,00 07600
162,00 07700
162,00 07800
162,00 07900
162,00 08000
233,70 08100
233,70 08200
233,70 08300
233,70 08400
233,70 08500
233,70 08600
233,70 08700
233,70 08800
233,70 08900
233,70 09000
233,70 09100
233,70 09200
233,70 09300
233,70 09400
233,70 09500
233,70 09600
233,70 09700

O

— v, strona 109-118

@ @ DC,,; dla typu UNI'i Quattro 4F/ @ DCy; dla typu Speed UNI
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WNT \ Performance . Wiertta VHM
8xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa

Speed Quattro

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

;[f‘ , »E‘ | Y |
' B
a},' 1},; i |/
t t fr lé,
W W i @‘
' N B

ml 3 ml 3 (O3 He(S T3 a3

<J145° <]135° <J135° <J135° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
10782.. 11789.. 11790.. 11788.. 10736..
DC .z DCONMS,s OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
9,80 10 142 95 80 40 253,50 09800 221,00 098 221,00 098 221,00 098 233,70 09800
9,90 10 142 95 80 40 253,50 09900 221,00 099 221,00 099 221,00 099 233,70 09900
10,00 10 142 95 80 40 253,50 10000 221,00 100 221,00 100 221,00 100 233,70 10000
10,10 12 162 114 96 45 335,60 10100 292,70 101 292,70 101 292,70 101 299,80 10100
10,20 12 162 114 96 45 335,60 10200 292,70 102 292,70 102 292,70 102 299,80 10200
10,30 12 162 114 96 45 335,60 10300 292,70 103 292,70 103 292,70 103 299,80 10300
10,40 12 162 114 96 45 335,60 10400 292,70 104 292,70 104 292,70 104 299,80 10400
10,50 12 162 114 96 45 335,60 10500 292,70 105 292,70 105 292,70 105 299,80 10500
10,60 12 162 114 96 45 335,60 10600 292,70 106 292,70 106 292,70 106 299,80 10600
10,70 12 162 114 96 45 335,60 10700 292,70 107 292,70 107 292,70 107 299,80 10700
10,80 12 162 114 96 45 335,60 10800 292,70 108 292,70 108 292,70 108 299,80 10800
10,90 12 162 114 96 45 335,60 10900 292,70 109 292,70 109 292,70 109 299,80 10900
11,00 12 162 114 96 45 335,60 11000 292,70 110 292,70 110 292,70 110 299,80 11000
11,10 12 162 114 96 45 335,60 11100 292,70 111 292,70 111 292,70 111 299,80 11100
11,20 12 162 114 96 45 335,60 11200 292,70 112 292,70 112 292,70 112 299,80 11200
11,30 12 162 114 96 45 335,60 11300 292,70 113 292,70 113 292,70 113 299,80 11300
11,40 12 162 114 96 45 335,60 11400 292,70 114 292,70 114 292,70 114 299,80 11400
11,50 12 162 114 96 45 335,60 11500 292,70 115 292,70 115 292,70 115 299,80 11500
11,60 12 162 114 96 45 335,60 11600 292,70 116 292,70 116 292,70 116 299,80 11600
11,70 12 162 114 96 45 335,60 11700 292,70 117 292,70 117 292,70 117 299,80 11700
11,80 12 162 114 96 45 335,60 11800 292,70 118 292,70 118 292,70 118 299,80 11800
11,90 12 162 114 96 45 335,60 11900 292,70 119 292,70 119 292,70 119 299,80 11900
12,00 12 162 114 96 45 335,60 12000 292,70 120 292,70 120 292,70 120 299,80 12000
12,50 14 178 131 112 45 405,10 12500 355,20 125 359,90 12500
12,50 14 178 131 112 43 355,20 125 35520 125
12,80 14 178 131 112 43 355,20 128 355,20 128
12,80 14 178 131 112 45 405,10 12800 355,20 128 359,90 12800
13,00 14 178 131 112 45 405,10 13000 355,20 130 359,90 13000
13,00 14 178 131 112 43 355,20 130 355,20 130
13,50 14 178 131 112 45 405,10 13500 355,20 135 359,90 13500
13,50 14 178 131 112 43 355,20 135 355,20 135
13,80 14 178 131 112 45 405,10 13800 355,20 138 359,90 13800
13,80 14 178 131 112 43 355,20 138 35520 138
14,00 14 178 131 112 45 405,10 14000 355,20 140 359,90 14000
14,00 14 178 131 112 43 355,20 140 355,20 140
P ) ) ) ° )
M )
K ) ) ) ) ®
N
S
H ) ) (e} [e}

— v, strona 109-118
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WNT \ Performance

Wiertta VHM

8xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa

< 8xD

»

NOF =2

DC ,7v; DCONMS 1

mm
14,50
14,80
15,00
15,50
15,80
16,00
16,50
16,80
17,00
17,50
17,80
18,00
18,50
18,80
19,00
19,50
19,80
20,00

T w=Xx=T0

mm
16
16
16
16

OAL
mm
203
203
203
203
203
203
222
222
222
222
222
222
243
243
243
243
243
243

LCF
mm
152
152
152
152
152
152
17
17
17
171
17
171
190
190
190
190
190
190

LU
mm
128
128
128
128
128
128
144
144
144
144
144
144
160
160
160
160
160
160

Speed Quattro
UNI 4F

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

ml 3

<] 145°
VHM

10782 ...

EUR

T4

526,70 14500
526,70 14800
526,70 15000
526,70 15500
526,70 15800
526,70 16000
669,00 16500
669,00 16800
669,00 17000
669,00 17500
669,00 17800
669,00 18000
788,10 18500
788,10 18800
788,10 19000
788,10 19500
788,10 19800
788,10 20000

zf
i’
3

A
ml 3

<135°
VHM

11789 ...

EUR
T7

460,60 145
460,60 148
460,60 150
460,60 155
460,60 158
460,60 160
579,70 165
579,70 168
579,70 170
579,70 175
579,70 178
579,70 180
675,90 185
675,90 188
675,90 190
67590 195
675,90 198
675,90 200

[ R ——

o

S ——

N

— i

t‘
w0 3

<135°
VHM

11790...

EUR
T7

460,60 145
460,60 148
460,60 150
460,60 155
460,60 158
460,60 160
579,70 165
579,70 168
579,70 170
579,70 175
579,70 178
579,70 180
675,90 185
675,90 188
675,90 190
675,90 195
675,90 198
675,90 200

>

¢

S

e e e e g

E L
LS

He(S T3

<135°
VHM

11788 ...

EUR
T7
460,60 145
460,60 148
460,60 150
460,60 155
460,60 158
460,60 160
579,70 165
579,70 168
579,70 170
579,70 175
579,70 178
579,70 180
675,90 185
675,90 188
675,90 190
675,90 195
675,90 198
675,90 200

DPX74S

DRAGONSKIN

=

=N

.

E=

a3

<1140°
VHM

10736 ...

EUR
T4

486,10 14500
486,10 14800
486,10 15000
486,10 15500
486,10 15800
486,10 16000
680,50 16500
680,50 16800
680,50 17000
680,50 17500
680,50 17800
680,50 18000
858,70 18500
858,70 18800
858,70 19000
858,70 19500
858,70 19800
858,70 20000

O

— v, strona 109-118
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WNT \ Standard

8xD z chtodzeniem wewnetrznym

WPC - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa

<8xD 11 612...
= OX s DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
- mm mm mm mm mm mm Ik
9,5 10 142 95 80 40 130,80 095
% TiAIN 9,7 10 142 95 80 40 130,80 097
9,8 10 142 95 80 40 130,80 098
9,9 10 142 95 80 40 130,80 099
10,0 10 142 95 80 40 130,80 100
DCONMS | 10,2 12 162 114 96 45 173,70 102
10,5 12 162 114 96 45 173,70 105
° 10,8 12 162 114 96 45 173,70 108
i - ! 11,0 12 162 114 96 45 173,70 110
‘ 11,2 12 162 114 96 45 17370 112
‘ 2 { 1,5 12 162 114 96 45 173,70 115
‘ S 11,8 12 162 114 96 45 173,70 118
i | 12,0 12 162 114 96 45 173,70 120
E 12,5 14 178 131 112 45 260,40 125
‘ 13,0 14 178 131 112 45 260,40 130
be 13,5 14 178 131 112 45 260,40 135
14,0 14 178 131 112 45 260,40 140
3 14,5 16 203 152 128 48 340,30 145
15,0 16 203 152 128 48 340,30 150
15,5 16 203 152 128 48 340,30 155
YR 16,0 16 203 152 128 48 340,30 160
1350 16,5 18 222 171 144 48 440,90 165
VHM 17,0 18 2220 171 144 48 44090 170
17,5 18 220 171 144 48 440,90 175
11612... 180 18 222 71 144 48 44090 180
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR 18,5 20 243 190 160 50 490,80 185
mm mm N I I T 19,0 20 243 190 160 50 490,80 190
3,1 6 72 34 29 36 86,09 031 p o
3,2 6 72 34 29 36 86,09 032 .
3,3 6 72 34 29 36 86,09 033
3,4 6 72 34 29 36 86,09 034 K °
3,5 6 72 34 29 36 86,09 035 N
3,6 6 72 34 29 36 86,09 036 8
37 6 72 34 29 36 86,09 037 H
3,8 6 81 43 36 36 86,09 038 0
3,9 6 81 43 36 36 86,09 039
4,0 6 81 43 36 36 86,09 040 =V strona 132
41 6 81 43 36 36 86,09 041
4,2 6 81 43 36 36 86,09 042
43 6 81 43 36 36 86,09 043
44 6 81 43 36 36 86,09 044
4,5 6 81 43 36 36 86,09 045
46 6 81 43 36 36 86,09 046
47 6 81 43 36 36 86,09 047
48 6 95 57 48 36 86,09 048
49 6 95 57 48 36 86,09 049
5,0 6 95 57 48 36 86,09 050
5,1 6 95 57 48 36 86,09 051
5,2 6 95 57 48 36 86,09 052
53 6 95 57 48 36 86,09 053
5,5 6 95 57 48 36 86,09 055
58 6 95 57 48 36 86,09 058
5.9 6 95 57 48 36 86,09 059
6,0 6 95 57 48 36 86,09 060
6,1 8 114 76 64 36 106,20 061
6,2 8 14 76 64 36 106,20 062
6,3 8 114 76 64 36 106,20 063
6,5 8 14 76 64 36 106,20 065
6,6 8 14 76 64 36 106,20 066
6,8 8 114 76 64 36 106,20 068
7,0 8 14 76 64 36 106,20 070
74 8 114 76 64 36 106,20 074
75 8 14 76 64 36 106,20 075
77 8 14 76 64 36 106,20 077
7,8 8 114 76 64 36 106,20 078
7.9 8 14 76 64 36 106,20 079
8,0 8 114 76 64 36 106,20 080
8,1 10 142 95 80 40 130,80 081
8,2 10 142 95 80 40 130,80 082
8,3 10 142 95 80 40 130,80 083
8,5 10 142 95 80 40 130,80 085
8,6 10 142 95 80 40 130,80 086
87 10 142 95 80 40 130,80 087
8,8 10 142 95 80 40 130,80 088
9,0 10 142 95 80 40 130,80 090
9,1 10 142 95 80 40 130,80 091
9,2 10 142 95 80 40 130,80 092
9,3 10 142 95 80 40 130,80 093
9,4 10 142 95 80 40 130,80 094

02]|64 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance . Wiertta VHM
8xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa

gz @ Ti700 Ti700 DLC
NOF =2

DRAGONSKIN

OAL

Typ GG = z prostymi rowkami YL YL YR
<J140° <] 130° <J135°
VHM VHM VHM
10770... 10753.. 10792..
DC 7m» DCONMS s OAL LCF LU LS EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4
3,0 6 72 34 29 36 171,30 030 171,30 030 133,10 03000
3,1 6 72 34 29 36 171,30 031 171,30 031 133,10 03100
3,2 6 72 34 29 36 171,30 032 171,30 032 133,10 03200
3,3 6 72 34 29 36 171,30 033 171,30 033 133,10 03300
3,4 6 72 34 29 36 171,30 034 171,30 034 133,10 03400
3,5 6 72 34 29 36 171,30 035 171,30 035 133,10 03500
3,6 6 72 34 29 36 171,30 036 171,30 036 133,10 03600
3,7 6 72 34 29 36 171,30 037 171,30 037 133,10 03700
3,8 6 81 43 36 36 171,30 038 171,30 038 133,10 03800
3,9 6 81 43 36 36 171,30 039 171,30 039 133,10 03900
4,0 6 81 43 36 36 171,30 040 171,30 040 133,10 04000
41 6 81 43 36 36 171,30 041 171,30 041 133,10 04100
4,2 6 81 43 36 36 171,30 042 171,30 042 133,10 04200
43 6 81 43 36 36 171,30 043 171,30 043 133,10 04300
44 6 81 43 36 36 171,30 044 171,30 044 133,10 04400
4,5 6 81 43 36 36 171,30 045 171,30 045 133,10 04500
4,6 6 81 43 36 36 171,30 046 171,30 046 133,10 04600
47 6 81 43 36 36 171,30 047 171,30 047 133,10 04700
4,8 6 95 57 48 36 171,30 048 171,30 048 133,10 04800
4,9 6 95 57 48 36 171,30 049 171,30 049 133,10 04900
5,0 6 95 57 48 36 171,30 050 171,30 050 133,10 05000
51 6 95 57 48 36 171,30 051 171,30 051 133,10 05100
5,2 6 95 57 48 36 171,30 052 171,30 052 133,10 05200
53 6 95 57 48 36 171,30 053 171,30 053 133,10 05300
5,4 6 95 57 48 36 171,30 054 171,30 054 133,10 05400
55 6 95 57 48 36 171,30 055 171,30 055 133,10 05500
5,6 6 95 57 48 36 171,30 056 171,30 056 133,10 05600
5,7 6 95 57 48 36 171,30 057 171,30 057 133,10 05700
5,8 6 95 57 48 36 171,30 058 171,30 058 133,10 05800
5,9 6 95 57 48 36 171,30 059 171,30 059 133,10 05900
6,0 6 95 57 48 36 171,30 060 171,30 060 133,10 06000
6,1 8 14 76 64 36 206,10 061 178,20 061 166,60 06100
6,2 8 14 76 64 36 206,10 062 178,20 062 166,60 06200
6,3 8 14 76 64 36 206,10 063 178,20 063 166,60 06300
6,4 8 14 76 64 36 206,10 064 178,20 064 166,60 06400
6,5 8 14 76 64 36 206,10 065 178,20 065 166,60 06500
6,6 8 14 76 64 36 206,10 066 178,20 066 166,60 06600
6,7 8 14 76 64 36 206,10 067 178,20 067 166,60 06700
6,8 8 14 76 64 36 206,10 068 178,20 068 166,60 06800
6,9 8 14 76 64 36 206,10 069 178,20 069 166,60 06900
7,0 8 14 76 64 36 206,10 070 178,20 070 166,60 07000
71 8 14 76 64 36 206,10 071 178,20 071 166,60 07100
7,2 8 14 76 64 36 206,10 072 178,20 072 166,60 07200
73 8 14 76 64 36 206,10 073 178,20 073 166,60 07300
74 8 14 76 64 36 206,10 074 178,20 074 166,60 07400
P o
M )
K ) )
N o o °
S °
H

-V, strona 115-121
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WNT \ Performance

Wiertta VHM

8xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa

< 8xD

»

NOF =2

OAL

Typ GG = z prostymi rowkami

DC 7y DCONMS 15

mm
75
6

4D (O (O (O (O (O (O (O (O £O O0 B 00 00 80 B0 00 ©0 B0 00 I~ ~I.~I
o hoono®oNOUIRwh RO VN RWROWWON

S QP QU QU G A W QU QT W W QT W QT G G G g Y
A A A A A A A4 0000000000

CoNOOIRAWN—-OWoONOOIRWND—-O

Tw=x= T

—_—

G G G G G G G G G G G G G G G G G G G G G G G G G G U G Gy 0 00 00 00 G0 O 3
NINININ N NNNNNNINNNNNDNNNOOOOOOOOOOOOOOOOOOOO 3

OAL

H

Ti700 Ti700
w8 wal T3
<] 140° <]130°
VHM VHM
10770.. 10753..
EUR EUR
T4 T4
206,10 075 178,20 075
206,10 076 178,20 076
206,10 077 178,20 077
206,10 078 178,20 078
206,10 079 178,20 079
206,10 080 178,20 080
269,60 081 250,00 081
269,60 082 250,00 082
269,60 083 250,00 083
269,60 084 250,00 084
269,60 085 250,00 085
269,60 086 250,00 086
269,60 087 250,00 087
269,60 088 250,00 088
269,60 089 250,00 089
269,60 090 250,00 090
269,60 091 250,00 091
269,60 092 250,00 092
269,60 093 250,00 093
269,60 094 250,00 094
269,60 095 250,00 095
269,60 096 250,00 096
269,60 097 250,00 097
269,60 098 250,00 098
269,60 099 250,00 099
269,60 100 250,00 100
347,10 101 318,30 101
347,10 102 318,30 102
347,10 103 318,30 103
347,10 104 318,30 104
347,10 105 318,30 105
347,10 106 318,30 106
347,10 107 318,30 107
347,10 108 318,30 108
347,10 109 318,30 109
347,10 110 318,30 110
347,10 111 318,30 111
347,10 112 318,30 112
347,10 113 318,30 113
347,10 114 318,30 114
347,10 115 318,30 115
347,10 116 318,30 116
347,10 117 318,30 117
347,10 118 318,30 118
347,10 119 318,30 119
(¢]
[ ]
(@) [
(¢] (¢]
[ ]

DLC

DRAGONSKIN

a3

<J135°
VHM

10792...

EUR
T4

166,60 07500
66,60 07600
66,60 07700
66,60 07800
66,60 07900
66,60 08000
10,60 08100
10,60 08200
210,60 08300
210,60 08400
210,60 08500
210,60 08600
210,60 08700
210,60 08800
210,60 08900
210,60 09000
210,60 09100
210,60 09200
210,60 09300
210,60 09400
210,60 09500
210,60 09600
210,60 09700
210,60 09800
210,60 09900
210,60 10000

270,80 10200
270,80 10300
270,80 10400
270,80 10500

270,80 10700
270,80 10800

270,80 11000
270,80 11200

1
1
1
1
1
2
2

270,80 11500
270,80 11600

270,80 11800

-V, strona 115-121
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WNT \ Performance

Wiertta VHM

8xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa

< 8xD

»

NOF =2

OAL

Typ GG = z prostymi rowkami

DC 7y DCONMS 15

OAL

H

Ti700 Ti700
w8 wal T3
<] 140° <]130°
VHM VHM
10770.. 10753..
EUR EUR
T4 T4

347,10 120 318,30 120
44910 125 466,40 125
449,10 128 466,40 128
449,10 130 466,40 130
449,10 135 466,40 135
44910 138 466,40 138
449,10 140 466,40 140
577,50 145 602,90 145
577,50 148 602,90 148
577,50 150 602,90 150
577,50 155 602,90 155
577,50 158 602,90 158
577,50 160 602,90 160
777,70 165 834,40 165
777,70 168 834,40 168
777,70 170 834,40 170
777,70 175 834,40 175
777,70 178 834,40 178
777,70 180 834,40 180
1.019,00 185  1.04500 185
1.019,00 188  1.04500 188
1.019,00 190  1.045,00 190
1.019,00 195  1.04500 195
1.019,00 198  1.045,00 198
1.019,00 200  1.045,00 200

(@)

[ ]

(@) [ ]
(@) (@)
([ ]

DLC

DRAGONSKIN

a3

<J135°
VHM

10792...

EUR
T4

270,80 12000
343,70 12200

343,70 12500
343,70 12800

343,70 13000

343,70 13200
343,70 13500

343,70 13800

343,70 14000
490,80 14200
490,80 14500
490,80 14800
490,80 15000
490,80 15200
490,80 15500
490,80 15800
490,80 16000
601,80 16200
601,80 16500
601,80 16800
601,80 17000
601,80 17200
601,80 17500
601,80 17800
601,80 18000
730,30 18200
730,30 18500
730,30 18800
730,30 19000
730,30 19100
730,30 19200
730,30 19500
730,30 19800
730,30 20000

— v, strona 115-121

@ @ DC,;dlatypu VAiGG /@ DCy; dlatypu AL
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WNT \ Performance

8xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa

A wysoka doktadnos¢ pozycjonowania
A nadaje sie do trudnych warunkow nawiercania

A 3-ostrzowe wiertto wysokowydajne
A uniwersalne zastosowanie

< 8xD

A

ke

NOF =3

DCONMS

DC

DC .7
mm
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20

02|68

LS

LU
LCF

OAL

DCONMS 1

3
3

[coNe-No-Ne o No N o No Noj oo No Ko e o o e No No oo NorNorNororNe o> NorNerNorNorNerNor o rNerNorNorNeorNorNorNorRep o]

OAL

114
142

142
142
142
142
142
142
142
142

DPX74S

L

LA

<J135°
VHM

10794 ...

EUR

T4

147,00 04000
147,00 04100
147,00 04200
147,00 04300
147,00 04400
147,00 04500
147,00 04600
147,00 04700
147,00 04800
147,00 04900
147,00 05000
147,00 05100
147,00 05200
147,00 05300
147,00 05400
147,00 05500
147,00 05550
147,00 05600
147,00 05700
147,00 05800
147,00 05900
147,00 06000
188,60 06100
188,60 06200
188,60 06300
188,60 06400
188,60 06500
188,60 06600
188,60 06700
188,60 06800
188,60 06900
188,60 07000
188,60 07100
188,60 07200
188,60 07300
188,60 07400
188,60 07500
188,60 07600
188,60 07700
188,60 07800
188,60 07900
188,60 08000
259,30 08100
259,30 08200
259,30 08300
259,30 08400
259,30 08500
259,30 08600
259,30 08700
259,30 08800
259,30 08900
259,30 09000
259,30 09100
259,30 09200

Dc m7
mm
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,20
12,50
12,80
13,00
13,50
13,80
14,00
14,50
14,80
15,00
15,50
15,80
16,00
16,50
16,80
17,00
17,50
17,80
18,00
18,50
18,80
19,00
19,50
19,80
20,00

O ITw=Xx=ZT

DCONMS 16
mm
10

10

OAL
mm
142
142
142
142
142
142
142
142
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
178
178
178
178
178
178
178
203
203
203
203
203
203
222
222
222
222
222
222
243
243
243
243
243
243

114
131

131
131
131
152
152
152
152
152
152
17
171
17
17
17
171
190
190
190
190
190
190

128
128

144
144
144
160
160
160
160
160
160

10794 ...

EUR
T4

259,30 09300
259,30 09400
259,30 09500
259,30 09600
259,30 09700
259,30 09800
259,30 09900
259,30 10000
341,40 10100
341,40 10200
341,40 10300
341,40 10400
341,40 10500
341,40 10600
341,40 10700
341,40 10800
341,40 10900
341,40 11000
341,40 11100
341,40 11200
341,40 11300
341,40 11400
341,40 11500
341,40 11600
341,40 11700
341,40 11800
341,40 11900
341,40 12000
412,00 12200
412,00 12500
412,00 12800
412,00 13000
412,00 13500
412,00 13800
412,00 14000
538,10 14500
538,10 14800
538,10 15000
538,10 15500
538,10 15800
538,10 16000
692,20 16500
692,20 16800
692,20 17000
692,20 17500
692,20 17800
692,20 18000
844,90 18500
844,90 18800
844,90 19000
844,90 19500
844,90 19800
844,90 20000

[
[ ]
O

— v, strona 111
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WNT \ Performance

Wiertta VHM

12xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa

<12xD

»

£

DCONMS

DC

NOF =2

LS

LU
LCF

OAL

DC 17my DCONMS 15

mm
3,0
31

3,2

ONOUEWN—-O0OOWONOOURAWN—"OOWONOOGIRAWN—=OOWONOUGIAW

T wni== =

mm

[e-No o Yo Yo Ko NeNo Neor o rNorNorNorNorNerNorNorNerNorNorNerNorNorNeorNorNorierNorNorNe N orNorNorRoropNerNorNopNep)

OAL
mm
92

116
116

116
146
146
146
146
146
146
146
146

E
Speed Quattro
VA 4F
Tig00 DPX74S
DRAGONSKIN
‘.( |
14
; \W
/1
W
i
W
I‘é 4
l}:i
I3 Ha__I8
<]135° <] 140°
VHM VHM
10774... 10737..
EUR EUR
T4 T4

186,90 03000
186,90 03100
186,90 03200
186,90 03300
186,90 03400
186,90 03500
186,90 03600
186,90 03700
186,90 03800
186,90 03900
186,90 04000
186,90 04100
186,90 04200
186,90 04300
186,90 04400
186,90 04500
186,90 04600
186,90 04700
186,90 04800
186,90 04900
186,90 05000
186,90 05100
186,90 05200
186,90 05300
186,90 05400
186,90 05500
186,90 05600
186,90 05700
186,90 05800
186,90 05900
186,90 06000
214,70 06100
214,70 06200
214,70 06300
214,70 06400
214,70 06500
214,70 06600
214,70 06700
214,70 06800

[ JNoRN BN J

186,40 03000
186,40 03100
186,40 03200
186,40 03300
186,40 03400
186,40 03500
186,40 03600
186,40 03700
186,40 03800
186,40 03900
186,40 04000
186,40 04100
186,40 04200
186,40 04300
186,40 04400
186,40 04500
186,40 04600
186,40 04700
186,40 04800
186,40 04900
186,40 05000
186,40 05100
186,40 05200
186,40 05300
186,40 05400
186,40 05500
186,40 05600
186,40 05700
186,40 05800
186,40 05900
186,40 06000
201,40 06100
201,40 06200
201,40 06300
201,40 06400
201,40 06500
201,40 06600
201,40 06700
201,40 06800

DLC

! |

I

a3

<]135°
VHM

10793 ...

EUR
T4

160,90 03000
160,90 03100
160,90 03200
160,90 03300
160,90 03400
160,90 03500
160,90 03600
160,90 03700
160,90 03800
160,90 03900
160,90 04000
160,90 04100
160,90 04200
160,90 04300
160,90 04400
160,90 04500
160,90 04600
160,90 04700
160,90 04800
160,90 04900
160,90 05000
160,90 05100
160,90 05200
160,90 05300
160,90 05400
160,90 05500
160,90 05600
160,90 05700
160,90 05800
160,90 05900
160,90 06000
223,40 06100
223,40 06200
223,40 06300
223,40 06400
223,40 06500
223,40 06600
223,40 06700
223,40 06800

— V. strona 116-122
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WNT \ Performance

Wiertta VHM

12xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa

<12xD

»

£

DCONMS

DC

NOF =2

LS

LU
LCF

OAL

DC 17my DCONMS 15

mm
6,9
7,0
71

7.2
73
74

8,2

£O (O (O (O (O (O (O (O (O O O 0O OO O & O O
ScwoNouRwMRE OV ND IR W

_
oooo
W —=o

mm

00 00 00 0O 0O OO CO 0O CO 0o OO O

OAL
mm

146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
204
204
204

LCF
mm

108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
156
156
156
156
156
156
156

142
142

| NEW_|
Speed Quattro
\7 4F
Tig00 DPX74S
DRAGONSKIN
‘.{,
11
\ A‘V
i
i/
W
i
W
A
l
'ﬁ
w13 w8
<J135° <] 140°
VHM VHM
10774.. 10737..
EUR EUR
T4 T4
214,70 06900 201,40 06900
214,70 07000 201,40 07000
214,70 07100 201,40 07100
214,70 07200 201,40 07200
214,70 07300 201,40 07300
214,70 07400 201,40 07400
214,70 07500 201,40 07500
214,70 07600 201,40 07600
214,70 07700 201,40 07700
214,70 07800 201,40 07800
214,70 07900 201,40 07900
214,70 08000 201,40 08000
280,00 08100 274,40 08100
280,00 08200 274,40 08200
280,00 08300 274,40 08300
280,00 08400 274,40 08400
280,00 08500 274,40 08500
280,00 08600 274,40 08600
280,00 08700 274,40 08700
280,00 08800 274,40 08800
280,00 08900 274,40 08900
280,00 09000 274,40 09000
280,00 09100 274,40 09100
280,00 09200 274,40 09200
280,00 09300 274,40 09300
280,00 09400 274,40 09400
280,00 09500 274,40 09500
280,00 09600 274,40 09600
280,00 09700 274,40 09700
280,00 09800 274,40 09800
280,00 09900 274,40 09900
280,00 10000 274,40 10000
381,70 10100 366,80 10100
381,70 10200 366,80 10200
381,70 10300 366,80 10300
381,70 10400 366,80 10400
381,70 10500 366,80 10500
381,70 10600 366,80 10600
381,70 10700 366,80 10700
° )
°
° °
o
°
o

DLC

!

/’ 4

o)
2
3
Z
2

a3

<]135°
VHM

10793 ...

EUR
T4

223,40 06900
223,40 07000
223,40 07100
223,40 07200
223,40 07300
223,40 07400
223,40 07500
223,40 07600
223,40 07700
223,40 07800
223,40 07900
223,40 08000
282,20 08100
282,20 08200
282,20 08300
282,20 08400
282,20 08500
282,20 08600
282,20 08700
282,20 08800
282,20 08900
282,20 09000
282,20 09100
282,20 09200
282,20 09300
282,20 09400
282,20 09500
282,20 09600
282,20 09700
282,20 09800
282,20 09900
282,20 10000

384,20 10200

384,20 10500
384,20 10700

— V. strona 116-122
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WNT \ Performance . Wiertta VHM
12xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa
[ NEW |

Speed Quattro
gz @ Tig00 DPX74S DLC
NOF = 2

! |

y r

DCONMS

LS

OAL

LU
LCF

DC

w3 w3 YRR

<J135° <] 140° <J185°
VHM VHM VHM
10774... 10737.. 10793..
DC 7m DCONMS,s OAL LCF LU LS EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4
10,8 12 204 156 142 45 381,70 10800 366,80 10800 384,20 10800
10,9 12 204 156 142 45 381,70 10900 366,80 10900
11,0 12 204 156 142 45 381,70 11000 366,80 11000 384,20 11000
11,1 12 204 156 142 45 381,70 11100 366,80 11100
11,2 12 204 156 142 45 381,70 11200 366,60 11200 384,20 11200
11,3 12 204 156 142 45 381,70 11300 366,80 11300 384,20 11300
11,4 12 204 156 142 45 381,70 11400 366,80 11400
11,5 12 204 156 142 45 381,70 11500 366,80 11500 384,20 11500
11,6 12 204 156 142 45 381,70 11600 366,80 11600
11,7 12 204 156 142 45 381,70 11700 366,80 11700
11,8 12 204 156 142 45 381,70 11800 366,80 11800 384,20 11800
11,9 12 204 156 142 45 381,70 11900 366,80 11900
12,0 12 204 156 142 45 381,70 12000 366,80 12000 384,20 12000
12,1 14 230 182 166 45 539,40 12100
12,2 14 230 182 166 45 542,40 12200 539,40 12200
12,5 14 230 182 166 45 542,40 12500 538,10 12500 539,40 12500
12,8 14 230 182 166 45 542,40 12800 538,10 12800 539,40 12800
13,0 14 230 182 166 45 542,40 13000 538,10 13000 539,40 13000
13,2 14 230 182 166 45 539,40 13200
13,5 14 230 182 166 45 542,40 13500 538,10 13500 539,40 13500
13,8 14 230 182 166 45 542,40 13800 538,10 13800 539,40 13800
14,0 14 230 182 166 45 542,40 14000 538,10 14000 539,40 14000
14,2 16 260 208 192 48 695,90 14200 652,70 14200
14,5 16 260 208 192 48 695,90 14500 702,40 14500 652,70 14500
14,7 16 260 208 192 48 652,70 14700
14,8 16 260 208 192 48 702,40 14800 652,70 14800
15,0 16 260 208 192 48 695,90 15000 702,40 15000 652,70 15000
15,1 16 260 208 192 48 695,90 15100
15,2 16 260 208 192 48 695,90 15200 652,70 15200
15,5 16 260 208 192 48 695,90 15500 702,40 15500 652,70 15500
15,7 16 260 208 192 48 652,70 15700
15,8 16 260 208 192 48 695,90 15800 702,40 15800 652,70 15800
16,0 16 260 208 192 48 695,90 16000 702,40 16000 652,70 16000
16,2 18 285 234 216 48 726,70 16200
16,5 18 285 234 216 48 952,40 16500 726,70 16500
16,8 18 285 234 216 48 952,40 16800 726,70 16800
17,0 18 285 234 216 48 957,00 17000 952,40 17000 726,70 17000
17,2 18 285 234 216 48 726,70 17200
17,5 18 285 234 216 48 957,00 17500 952,40 17500 726,70 17500
P ) °
M )
K ) °
N o )
S )
H )
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WNT \ Performance . Wiertfa VHM
12xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa
[ NEW |

Speed Quattro
<12xD f =5 at AL
gz @ Tig00 DPX74S DLC
NOF =2

DCONMS

LS

OAL

LU
LCF

DC

w3 w3 YRR

<J135° <] 140° <]135°
VHM VHM VHM
10774.. 10737.. 10793..
DC 7m DCONMS,s OAL LCF LU LS EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4
17,8 18 285 234 216 48 952,40 17800 726,70 17800
18,0 18 285 234 216 48 952,40 18000 726,70 18000
18,2 20 310 258 240 50 920,00 18200
18,5 20 310 258 240 50 1.193,00 18500 920,00 18500
18,7 20 310 258 240 50 920,00 18700
18,8 20 310 258 240 50 1.193,00 18800 920,00 18800
19,0 20 310 258 240 50 1.193,00 19000 920,00 19000
19,2 20 310 258 240 50 920,00 19200
19,5 20 310 258 240 50 1.193,00 19500 920,00 19500
19,8 20 310 258 240 50 1.193,00 19800 920,00 19800
20,0 20 310 258 240 50 1.193,00 20000 920,00 20000
P ) °
M )
K ) )
N o °
S °
H [e)

— V. strona 116-122
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WNT \ Standard

12xD z chtodzeniem wewnetrznym

WPC - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa

<12xD

NOF =2

P

DCONMS

DC

DC;; DCONMS 45

mm
3,0
3,1
3,2
33
34
35
3,6
37
38
39
4,0
4,1
4,2
43
44
45
46
a7
4,8
4,9
5,0
5,5
5,8
6,0
6,3
6,5
6,6
6,8
7,0
75
7,8
8,0
8,2
8,5
9,0
9,5
9,8
10,0
10,5
11,0
115
12,0
13,0

LS

LU

OAL

LCF

mm

0O 0O 00O 00 00 0O O O O O OO OO

-]

10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
14

OAL
mm
92
92
92
92
92
92
92
92
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
116
116
116
116
116
116
146
146
146
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
230

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
54
54
54
54
54
54
54
54
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
78
78
78
78
78
78
108
108
108
108
108
108
108
108
120
120
120
120
120
120
156
156
156
156
182

LU
mm
48
48
48
48
48
48
48
48
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
70
70
70
70
70
70
94
94
94
94
94
94
94
94
110
110
110
110
110
110
142
142
142
142
166

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45

TiAIN

AR
< 138°

VHM

11615 ...

EUR
T
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
128,40
128,40
128,40
128,40
128,40
128,40
128,40
128,40
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
248,90
248,90
248,90
248,90
320,60

030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
047
048
049
050
055
058
060
063
065
066
068
070
075
078
080
082
085
090
095
098
100
105
110
115
120
130

DC,; DCONMS 45

mm
14,0
15,0
16,0
18,0

O T w=x=T

mm
14
16
16
18

OAL
mm
230
260
260
285

LCF
mm
182
208
208
234

LU
mm
166
192
192
216

LS
mm
45
48
48
48

11 615 ...

EUR
T
320,60
422,40
422,40
504,60

140
150
160
180

— V, strona 132
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WNT \ Performance

12xD z chtodzeniem wewnetrznym

WTX - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa

A wysoka doktadnos¢ pozycjonowania
A nadaje sie do trudnych warunkow nawiercania

A 3-ostrzowe wiertto wysokowydajne
A uniwersalne zastosowanie

<12xD

A

ke

NOF =3

DCONMS

DC

LS

LU
LCF

OAL

DC,; DCONMS g

mm
4,0
41

4,2
43
4.4
45
46
47
48
49
5,0
5,1

5,2
53
5,4
55
56
5,7
5,8
59
6,0
6,1

6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71

7,2
73
74
75
76
77
78
7.9
8,0
8,1

£O O ¢O O 00 00 OO OO OO0 O ©
WNh—=o0owoo~NoOUOIA~W

02|74

3
3

[N Ne o o Heo o NoNeo e NoRo oo No No e No oo No NeorNorNorNer oo rNerNorNorNerNorNorierNorNorNorNorNopNopRep o)

OAL
mm
102
102
102
102
102
102
102
102
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162

120
120
120
120
120
120
120
120

110

DPX74S

M
AR

<J135°
VHM

10796 ...

EUR
T4
209,10 04000
209,10 04100
209,10 04200
209,10 04300
209,10 04400
209,10 04500
209,10 04600
209,10 04700
209,10 04800
209,10 04900
209,10 05000
209,10 05100
209,10 05200
209,10 05300
209,10 05400
209,10 05500
209,10 05600
209,10 05700
209,10 05800
209,10 05900
209,10 06000
269,20 06100
269,20 06200
269,20 06300
269,20 06400
269,20 06500
269,20 06600
269,20 06700
269,20 06800
269,20 06900
269,20 07000
269,20 07100
269,20 07200
269,20 07300
269,20 07400
269,20 07500
269,20 07600
269,20 07700
269,20 07800
269,20 07900
269,20 08000
350,80 08100
350,80 08200
350,80 08300
350,80 08400
350,80 08500
350,80 08600
350,80 08700
350,80 08800
350,80 08900
350,80 09000
350,80 09100
350,80 09200
350,80 09300

Dc m7
mm
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,6
10,7
10,8
10,9
11,0
1,1
11,2
1,3
11,4
11,5
11,6
1,7
11,8
11,9
12,0
12,2
12,5
12,8
13,0
13,5
13,8
14,0
14,5
14,8
15,0
15,5
15,8
16,0
16,5
16,8
17,0
17,5
17,8
18,0
18,5
18,8
19,0
19,5
19,8
20,0

O T WwW=X=Z7T

DCONMS ¢

mm
10

10

OAL
mm
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
230
230
230
230
230
230
230
260
260
260
260
260
260
285
285
285
285
285
285
310
310
310
310
310
310

LCF
mm
120
120
120
120
120
120
120
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
182
182
182
182
182
182
182
208
208
208
208
208
208
234
234
234
234
234
234
258
258
258
258
258
258

LU
mm
110
110
110
110
110
110
110
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
166
166
166
166
166
166
166
192
192
192
192
192
192
216
216
216
216
216
216
240
240
240
240
240
240

10796 ...

EUR
T4

350,80 09400
350,80 09500
350,80 09600
350,80 09700
350,80 09800
350,80 09900
350,80 10000
457,60 10100
457,60 10200
457,60 10300
457,60 10400
457,60 10500
457,60 10600
457,60 10700
457,60 10800
457,60 10900
457,60 11000
457,60 11100
457,60 11200
457,60 11300
457,60 11400
457,60 11500
457,60 11600
457,60 11700
457,60 11800
457,60 11900
457,60 12000
586,50 12200
586,50 12500
586,50 12800
586,50 13000
586,50 13500
586,50 13800
586,50 14000
762,50 14500
762,50 14800
762,50 15000
762,50 15500
762,50 15800
762,50 16000
984,30 16500
984,30 16800
984,30 17000
984,30 17500
984,30 17800
984,30 18000
1.203,00 18500
1.203,00 18800
1.203,00 19000
1.203,00 19500
1.203,00 19800
1.203,00 20000

[ ]
[
O

— v, strona 111
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WNT \ Performance

Wiertta VHM
Wiertto do otwordw gtebokich

WTX - Co-pilot do wiertet do gtebokich otworow

A tolerancja krawedzi skrawajacych j6 optymalnie dopasowana do tolerancji
mieszanej wiertta pilotujgcego i wiertta do otworéw gtebokich

A Kkonieczny otwor wstepny

A o 20xD bez odprowadzania wiorow

A doktadne ustawienie w linii osi

A doskonate odprowadzanie wiorow

CP 20
<20xD f UNI

/

TiAIN

N
N
=
8
n

DCONMS

2 J
3 § ]
DC ‘
!
e[ T3
<J137°
VHM
11018 ...
DC ;s DCONMS s OAL LCF LU EUR
mm mm mm mm mm T7
3,0 6 120 80 60 223,30 03000
4,0 6 130 90 80 232,50 04000
4,2 6 160 110 84 251,70 04200
4,5 6 160 110 90 251,70 04500
4,8 6 160 120 96 267,90 04800
5,0 6 160 120 100 267,90 05000
55 6 185 140 110 278,20 05500
5,8 6 185 140 116 278,20 05800
6,0 6 185 140 120 278,20 06000
6,5 8 210 160 130 317,60 06500
6,8 8 210 160 136 317,60 06800
7,0 8 210 160 140 317,60 07000
75 8 230 180 150 353,10 07500
78 8 230 180 156 353,10 07800
8,0 8 230 180 160 353,10 08000
8,5 10 260 195 170 389,80 08500
8,8 10 290 230 176 435,40 08800
9,0 10 290 230 180 435,40 09000
P ®
M )
K °
N
S o
H

— v, strona 142
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Tolerancje i katy

Wiertto pilotujace
Wiertto co-pilotujace

=
L2
=
S
8
=
S
=
e
S
=
]
°
S
E-4
3
=

Tolerancja h7/fg6
Tolerancja j6

Tolerancjam7

Tabela toleranciji
Tolerancje IS0 dla watéw i otworéw
osrednicy 3 6 10 18

dowtacznie 6 10 18 30
200 24 29 35

p6
12 15 18 22
- 0 0 0 0 Wiertto do otwordw
= 12 15 18 21  gtebokich 16xD do 30xD
[&)
s ] 6 7 8 9 ) -
@ 6 Wiertto co-pilotujace
»;C; -2 2 -3 -4
S 06 -8 Wiertto do otwordw
s 9 14 a7 gtebokich > 30xD
e 12 15 18 21
m6
4 6 7 8
16 21 25 29
m7 WTX UNI/ WPC
4 6 7 8
02|75



WNT \ Performance

Wiertta VHM
Wiertto do otwordw gtebokich

WTX - Wiertto wysokowydajne do otwordw gtebokich

A do 16xD bez odprowadzania widrow

A konieczny otwor wstepny
A doktadne ustawienie w linii osi

A doskonate odprowadzanie wiorow

< 16xD

>

i

5\\\§
N

NOF =2

DC; DCONMS ;s OAL

mm

WONUIOPUIONUIORUIOPUTNOUCIWNOONGIRWNO

— b
N—lPQQ
[=1--Y--1 Cr-)

Tw=x= DO

02|76

mm mm
4 84

NI S = = == el s Io SIS I ST S S NG Y RN NN
-
=)
()]

DR DNNN) — —

WTX - Wiertto wysokowydajne do otwordw gtebokich

A do 20xD bez odprowadzania wiorow
A konieczny otwor wstepny

A doktadne ustawienie w linii 0si

A doskonate odprowadzanie wiorow

TB 16 T8 16 TB 20 T8 20

UNI ALU <20xD f UNI ALU

TIAIN DLC _ ﬁ TIAIN DLC
U || woke2

w8

<] 135°
VHM

11 016 ...

wal 3

<] 135°
VHM

11017 ...

— v, strona 143+146
— Informacje dotyczace obrobki: strona 160

DCONMS

LCF
OAL

<
w3 w3
<J135° <J135°
VHM VHM

11020.. 11021..
DC.; DCONMS s OAL LCF LU EUR EUR
mm mm mm mm mm T7 T7
2,0 4 92 50 47 136,50 020 136,50 020
2,2 4 92 50 47 136,50 022 136,50 022
2,3 4 50 47 136,50 023 136,50 023
2,4 4 112 70 66 151,60 024 151,60 024
2,5 4 112 70 66 151,60 025 151,60 025
2,7 4 112 70 66 151,60 027 151,60 027
2,8 4 112 70 66 151,60 028 151,60 028
3,0 6 120 80 75 203,70 030 203,70 030
3,2 6 120 80 75 70 032 70 032
3,3 6 120 80 75 203,70 033 203,70 033
3,5 6 120 80 75 203,70 035 203,70 035
3,8 6 130 90 84 211,90 038 211,90 038
4,0 6 130 90 84 211,90 040 211,90 040
4,2 6 160 110 103 228,00 042 228,00 042
45 6 60 110 103 228,00 045 228,00 045
4,8 6 160 120 113 240,80 048 240,80 048
5,0 6 160 120 113 240,80 050 240,80 050
55 6 185 140 131 251,10 055 251,10 055
5,8 6 185 140 131 251,10 058 251,10 058
6,0 6 185 140 131 251,10 060 251,10 060
6,5 8 210 160 150 268,50 065 268,50 065
6,8 8 210 160 150 288,20 068 288,20 068
7,0 8 210 160 150 288,20 070 288,20 070
75 8 230 180 168 321,70 075 321,70 075
7.8 8 230 180 168 321,70 078 321,70 078
8,0 8 230 180 168 321,70 080 321,70 080
8,5 10 260 195 182 354,20 085 354,20 085
8,8 10 290 230 216 398,10 088 398,10 088
9,0 10 290 230 216 398,10 090 398,10 090
9,8 10 290 230 216 398,10 098 398,10 098
10,0 10 290 230 216 398,10 100 398,10 100
10,2 12 315 268 251 437,40 102 437,40 102
10,8 12 315 268 251 437,40 108 437,40 108
11,8 12 315 268 251 437,40 118 437,40 118
12,0 12 315 268 251 7,40 120 , 120
P )
M °
K )
N )
S [e)
H

— v, strona 143+146
— Informacje dotyczace obraobki: strona 160
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WNT \ Performance

Wiertta VHM
Wiertto do otwordw gtebokich

WTX - Wiertto wysokowydajne do otwordw gtebokich

A do 25xD bez odprowadzania wiorow

A konieczny otwor wstepny
A doktadne ustawienie w linii osi

A doskonate odprowadzanie wiorow

< 25xD

»

i

5\\\§
N

NOF =2

DC; DCONMS ;s OAL

mm

WONUIOPUIONUIORUIOPUTNOUCIWNOONGIRWNO

— b
N—lPQQ
[=1--Y--1 Cr-)

Tw=x= DO

mm mm
4 104

NI S = = == el s Io SIS I ST S S NG Y RN NN
N
s
=)

cuttingtools.ceratizit.com

WTX - Wiertto wysokowydajne do otwordw gtebokich

A do 30xD bez odprowadzania wiérow
A konieczny otwor wstepny

A doktadne ustawienie w linii 0si

A doskonate odprowadzanie wiorow

TB 25 TB 25 TB 30 B30

UNI ALU < 30xD f UNI ALU

TIAIN DLC _ @ TIAIN DLC
U || wok=2

N —

e S S S

w8

<] 135°
VHM

11025 ...

———

wal 3

<] 135°
VHM

11026 ...

— v, strona 144+147
— Informacje dotyczace obrobki: strona 160

DCONMS

OAL

d
w3 w18
<J135° <J135°
VHM VHM

11030... 11031..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU EUR EUR
mm mm mm mm mm T7 T7
2,0 4 15 70 67 155,20 020 155,20 020
2,2 4 115 70 67 155,20 022 155,20 022
2,3 4 15 70 67 155,20 023 155,20 023
2,4 4 138 90 86 179,50 024 179,50 024
2,5 4 138 90 86 179,50 025 179,50 025
2,7 4 138 90 86 179,50 027 179,50 027
2,8 4 138 90 86 179,50 028 179,50 028
3,0 6 150 105 100 303,20 030 303,20 030
3,2 6 150 105 100 303,20 032 303,20 032
3,3 6 185 135 130 311,30 033 311,30 033
3,5 6 185 135 130 311,30 035 311,30 035
3,8 6 185 135 130 311,30 038 311,30 038
4,0 6 185 135 130 311,30 040 311,30 040
4,2 6 185 135 130 311,30 042 311,30 042
45 6 215 165 158 320,60 045 320,60 045
4,8 6 215 165 158 320,60 048 320,60 048
5,0 6 215 165 158 320,60 050 320,60 050
55 6 230 180 171 335,60 055 335,60 055
5,8 6 230 180 171 335,60 058 335,60 058
6,0 6 230 180 171 335,60 060 335,60 060
6,5 8 280 215 205 370,30 065 370,30 065
6,8 8 280 230 220 384,20 068 384,20 068
7,0 8 280 230 220 384,20 070 384,20 070
75 8 280 230 220 384,20 075 384,20 075
7.8 8 315 265 253 428,20 078 428,20 078
8,0 8 315 265 253 428,20 080 428,20 080
8,5 10 350 295 282 49410 085 49410 085
8,8 10 380 330 316 519,50 088 519,50 088
9,0 10 380 330 316 519,50 090 519,50 090
9,8 10 380 330 316 519,50 098 519,50 098
10,0 10 380 330 316 519,50 100 519,50 100
10,2 12 430 380 365 663,20 102 663,20 102
10,8 12 430 380 365 663,20 108 663,20 108
11,8 12 430 380 365 663,20 118 663,20 118
12,0 12 430 380 365 663,20 120 663,20 120
P )
M °
K )
N °
S [e)
H

-V, strona 144+147
— Informacje dotyczace obrobki: strona 160
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WNT \ Performance

Wiertta VHM
Wiertto do otwordw gtebokich

WTX - Wiertto wysokowydajne do otwordw gtebokich

A (o 40xD bez odprowadzania wiérow

A konieczny otwor wstepny
A doktadne ustawienie w linii osi

A doskonate odprowadzanie wiorow

< 40xD

>

NOF =2

DC s DCONMS 5 OAL

mm
3,0

Cmvtiommo oo Lo

TOP=ZFEZTV 0000 NNNOOOGTUGSSSS

02|78

mm
6

[ecNo NocNe Yo Ro N eorNorNerNeopNorNerNeopNor)

10

mm
195
220
245
245
275
275
305
305
305
345
345
345
385
385
385
430
430
430

LCF
mm
150
175
200
200
230
230
260
260
260
300
300
300
340
340
340
380
380
380

LU
mm
146
169
194
194
223
223
251
251
251
290
290
290
328
328
328
367
367
367

WTX - Wiertto wysokowydajne do otwordw gtebokich

A do 50xD bez odprowadzania wiérow

A konieczny otwor wstepny
A dokfadne ustawienie w linii osi

A doskonate odprowadzanie wiorow

TB 40
T < 50xD f
TiAIN ~ @
U || woke2
DCONMS

s eSS e e e S S, S

w8

<] 135°
VHM

11 040 ...

EUR
T7

384,20 030
384,20 040
424,80 042
424,80 045
453,70 048
453,70 050
488,40 055
488,40 058
488,40 060
525,30 065
525,30 068
525,30 070
584,40 075
584,40 078
584,40 080
643,60 085
643,60 088
643,60 090

— v, strona 145
— Informacje dotyczace obrobki: strona 160

OAL

DC s DCONMS ,; OAL

mm
3,0
4,0

oo oy

TP="=ZTV ocooonnnsss

mm
220
265
290
290
320
320
355
355
355
395
425

mmmmmmmmmmo‘;g

LCF
mm
175
220
245
245
275
275
310
315
315
350
380

LU
mm
170
214
238
238
268
268
302
306
306
340
370

TB 50
UNI

TiAIN

e e R R R R R R R Sr—

m 8

<] 135°
VHM

11 050 ...

EUR
T7

522,00 030
522,00 040
581,00 042
581,00 045
656,20 048
656,20 050
738,30 055
748,80 058
748,80 060
832,10 065
902,70 068

— v, strona 145
— Informacje dotyczace obrobki: strona 160
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WNT \ Performance

Wiertetka
WTX - Wiertto wysokowydajne
A yjednolicony chwyt wiertta @ 3 mm h6 do
zastosowania w oprawkach termokurczliwych
11 770 ...
<5xD DC.os DCONMS,s OAL LCF LU EUR
NOF =2
mm mm mm mm mm T7
1,80 3 38 105 80 16,91 01800
TiAIN 1,85 3 38 120 80 16,91 01850
1,90 3 38 120 80 16,91 01900
1,95 3 38 120 80 16,91 01950
DCONMS 1,97 3 38 120 80 16,91 01970
: 1,98 3 38 120 80 16,91 01980
‘ 1,99 3 38 120 80 16,91 01990
| 2,00 3 42 130 90 24,19 02000
; 2,01 3 42 130 90 24,19 02010
| 2 2,02 3 42 130 90 24,19 02020
! o 2,03 3 42 130 90 24,19 02030
2,05 3 42 130 90 24,19 02050
. 2,10 3 42 130 90 24.19 02100
S 8 ! 2,15 3 42 130 90 24,19 02150
- 2,20 3 46 150 10,0 27,31 02200
B¢ 2,25 3 46 150 10,0 27,31 02250
2,30 3 46 150 10,0 27,31 02300
2,35 3 46 150 10,0 27,31 02350
2,40 3 46 150 10,0 27,31 02400
ol IR e 3 46 150 100 27,31 02450
<140° 2,47 3 46 150 10,0 27,31 02470
VHM 2,48 3 46 150 10,0 27,31 02480
2,49 3 46 150 10,0 27,31 02490
1770 ... 2,50 3 46 150 10,0 27,31 02500
DC .o0s DCONMS,; OAL LCF LU EUR 2,51 3 46 150 10,0 27,31 02510
mm mm mm mm mm T7 2,52 3 46 150 10,0 27,31 02520
0,10 3 38 12 10 31,24 00100 2,53 3 46 150 10,0 27,31 02530
0,15 3 38 20 17 27,54 00150 2,60 3 46 150 10,0 27,31 02600
0,20 3 38 35 30 24,08 00200 2,70 3 46 150 10,0 27,31 02700
0,25 3 38 35 30 2049 00250 2,80 3 46 150 10,0 27,31 02800
0,30 3 38 55 50 16,91 00300 2,90 3 46 150 10,0 27,31 02900
0,35 3 38 55 50 16,91 00350
0,40 3 38 70 60 16,91 00400 P o
0,45 3 38 70 60 16,91 00450 M
0,50 3 38 70 60 16,91 00500 K °
0,55 3 38 70 60 1691 00550 =
0,60 3 38 70 60 1691 00600 ¢ °
0,65 3 38 70 60 16,91 00650
0,70 3 38 105 80 16,91 00700
0,75 3 38 105 80 16,91 00750 |0
0,80 3 38 105 80 16,91 00800
0.85 3 38 105 80 1691 00850 = vestrona 136
0,90 3 38 105 80 16,91 00900
0,95 3 38 105 80 16,91 00950
0,97 3 38 105 80 16,91 00970
0,98 3 38 105 80 16,91 00980
0,99 3 38 105 80 16,91 00990
1,00 3 38 105 80 16,91 01000
1,01 3 38 105 80 16,91 01010
1,02 3 38 105 80 16,91 01020
1,03 3 38 105 80 16,91 01030
1,05 3 38 105 80 16,91 01050
1,10 3 38 105 80 16,91 01100
1,15 3 38 105 80 16,91 01150
1,20 3 38 105 80 16,91 01200
1,25 3 38 105 80 16,91 01250
1,30 3 38 105 80 16,91 01300
1,35 3 38 105 80 16,91 01350
1,40 3 38 105 80 16,91 01400
1,45 3 38 105 80 16,91 01450
1,47 3 38 105 80 16,91 01470
1,48 3 38 105 80 16,91 01480
1,49 3 38 105 80 16,91 01490
1,50 3 38 105 80 16,91 01500
1,51 3 38 105 80 16,91 01510
1,52 3 38 105 80 16,91 01520
1,53 3 38 105 80 16,91 01530
1,55 3 38 105 80 16,91 01550
1,60 3 38 105 80 16,91 01600
1,65 3 38 105 80 16,91 01650
1,70 3 38 105 80 16,91 01700
1,75 3 38 105 80 16,91 01750
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WNT \ Performance Wiertia VHM
Wiertetka
WTX - Wiertto wysokowydajne WTX - Wiertto wysokowydajne
A specjalne wiertto Micro A specjalne wiertto Micro
A uniwersalne zastosowanie A uniwersalne zastosowanie
A bardzo duze bezpieczenstwo procesu A bardzo duze bezpieczenstwo procesu
A wiertto pilotujgce do wiertta do gtebokiego wiercenia
| NEW_|
<8xD / MICRO
<5xD i/
@ DPX74M
DPX74M NOF <2
NOF =2 DRAGONSKIN
DRAGONSKIN
DCONMS
N
i
i
| y
o !
W
38 |
DC \;ﬁ
3 |
w13
YR 108
bt
10693 10694 ...
DC, DCONMS, OAL LCF LU EUR
DC.; DCONMS, OAL LCF LU EUR i v, | mmn | o T4
mm mm mm - mm . mm T4 0,8 3 4 8 64 110,80 00800
0,8 3 39 5,6 4,0 105,60 00800 0,9 3 42 9 72 110,80 00900
0,9 & 39 6,3 45 105,60 00900 1,0 3 43 10 8,0 98,88 01000
1,0 3 40 70 50 93,75 01000 1,1 3 4 1 8,8 98,88 01100
1,1 3 H 755 93,75 01100 1,2 3 45 12 96 98,88 01200
1,2 3 4 84 60 93,75 01200 1,3 3 4% 13 104 98,88 01300
1,3 3 2 91 65 93,75 01300 1,4 3 47 14 112 98,88 01400
1,4 3 42 98 70 93,75 01400 1,5 3 47 15 120 98,88 01500
1,5 3 43 105 75 93,75 01500 1,6 3 48 16 128 106,40 01600
1,6 3 4 12 80 98,69 01600 1,7 3 49 17 136 106,40 01700
1,7 3 4 19 85 98,69 01700 1,8 3 50 18 144 106,40 01800
1,8 3 45 126 90 98,69 01800 1,9 3 51 19 152 106,40 01900
1,9 3 45 133 95 98,69 01900 2,0 3 52 20 16,0 106,40 02000
2,0 3 46 140 100 98,69 02000 2,1 3 53 21 168 108,10 02100
2,1 3 47 147 105 101,80 02100 2,2 3 54 22 176 108,10 02200
2,2 3 47 154 11,0 101,80 02200 2,3 3 55 23 184 108,10 02300
23 3 48 161 115 101,80 02300 2,4 3 56 24 19,2 108,10 02400
2,4 3 48 168 120 101,80 02400 2,5 3 56 25 20,0 108,10 02500
2,5 3 49 175 125 101,80 02500 2,6 3 57 2% 208 111,50 02600
2,6 3 50 182 13,0 107,10 02600 2,7 3 58 27 216 111,50 02700
2,7 3 50 189 135 107,10 02700 2,8 3 59 28 224 111,50 02800
2,8 3 51 196 140 107,10 02800 2,9 3 60 29 232 111,50 02900
2,9 3 51 20,3 145 107,10 02900
P ®
p ® M °
M [ ] K °
K ® N
N S o
S o H
H

— v, strona 137

— Informacje dotyczace obrobki: strona 161

@)
@ Minimalne cisnienie chtodziwa: 30 bar

02|80

— v, strona 138

— Informacje dotyczace obrobki: strona 161

o
@ Minimalne ci$nienie chtodziwa: 30 bar
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WNT \ Performance

Wiertetka
WTX - Wiertto wysokowydajne WTX - Wiertto wysokowydajne
do otworow gtebokich
A specjalne wiertto Micro A specjalizowane wiertto do gtebokiego wiercenia Micro
A uniwersalne zastosowanie A uniwersalne zastosowanie
A bardzo duze bezpieczenstwo procesu A bardzo duze bezpieczenstwo procesu
A Wiertto pilotujgce: 5xD WTX - wiertto wysokowydajne Micro A Wiertto pilotujgce: 5xD WTX - wiertto wysokowydajne Micro
T

< 12xD 4/ < 16xD */ MICRO

i @ @ DPX74M ] g DPX74M

- || nok-2 . || nokc2

DRAGONSIN

OAL

DC
N4
<
DC, DCONMS, OAL LCF LU
mm mm mm mm mm
0,8 3 44 12 96
0,9 3 46 126 108
1,0 3 47 140 120
1,1 3 48 154 132
1,2 3 50 168 144
13 3 51 182 156
1,4 3 52 196 168
1,5 3 58 210 180
1,6 3 55 224 192
17 3 56 238 204
1,8 3 57 252 216
1,9 3 50 266 228
2,0 3 60 280 240
2,1 3 61 294 252
2,2 3 63 308 264
2,3 3 64 322 276
2,4 3 65 336 288
2,5 3 67 350 300
2,6 3 68 364 312
2,7 3 69 378 324
2,8 3 70 392 336
2,9 3 72 406 348
P
M
K
N
S
H
0

l

4

AR

<] 128°
VHM

10695 ...

EUR
T4
123,40 00800
123.40 00900
111,50 01000
111,50 01100
111,50 01200
111,50 01300
111,50 01400
111,50 01500
117,40 01600
117,40 01700
117.40 01800
117,40 01900
117,40 02000
120,00 02100
120,00 02200
120,00 02300
120,00 02400
120,00 02500
122,50 02600
122,50 02700
122,50 02800
122,50 02900

(¢]

— V. Strona 138

— Informacje dotyczace obrobki: strona 161

(@)
@ Minimalne cisnienie chtodziwa: 30 bar
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DCONMS

OAL

DC
<
DC, DCONMS, OAL LCF LU
mm mm mm mm mm
0,8 3 48 144 128
0,9 3 49 162 144
1,0 3 51 180 160
11 3 53 198 176
1,2 3 54 216 192
13 3 56 234 208
14 3 58 2502 224
15 3 60 270 240
16 3 61 288 256
1,7 3 63 306 272
18 3 65 324 288
1,9 3 66 342 304
2,0 3 68 360 320
2,1 3 70 378 336
2,2 3 71 396 352
2,3 3 73 M4 368
2,4 3 75 432 384
2,5 3 77 450 400
2,6 3 78 468 416
2,7 3 80 486 432
2,8 3 82 504 448
2,9 3 83 522 464

O Twnw=x=T

4

w8

<] 128°
VHM

10 696 ...

EUR

T4

156,90 00800
156,90 00900
145,00 01000
145,00 01100
145,00 01200
145,00 01300
145,00 01400
145,00 01500
152,70 01600
152,70 01700
152,70 01800
152,70 01900
152,70 02000
155,90 02100
155,90 02200
155,90 02300
155,90 02400
155,90 02500
159,30 02600
159,30 02700
159,30 02800
159,30 02900

-\, strona 139

— Informacje dotyczace obrobki: strona 161

o
@ Minimalne cisnienie chtodziwa: 30 bar
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WNT \ Performance

Wiertetka

WTX - Wiertto wysokowydajne do WTX - Wiertto wysokowydajne do
otworow gtebokich otworow gtebokich
A specjalizowane wiertto do gtebokiego wiercenia Micro A specjalizowane wiertto do gtebokiego wiercenia Micro
A uniwersalne zastosowanie A uniwersalne zastosowanie
A bardzo duze bezpieczenstwo procesu A bardzo duze bezpieczenstwo procesu
A Wiertto pilotujgce: 5xD WTX - wiertto wysokowydajne Micro A Wiertto pilotujgce: 5xD WTX - wiertto wysokowydajne Micro

T T

< 20xD 4/ MICRO < 25xD */ MICRO
@ @ DPX74M ] g @ DPX74M

.7 NOF =2 0.7 NOF =2
TDRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS - DCONMS -
| |
I I
| |
I |
o 1
|3 @
3 6 3¢
DC DC
B NP, ‘ NP,
J i 3 i
w38 m(_ ]38
<J128° <J128°
VHM VHM
10 697 ... 10 698 ...
DC.,s DCONMS, OAL LCF LU EUR DC.,s DCONMS, OAL LCF LU EUR
mm mm mm mm mm T4 mm mm mm mm mm T4
0,8 3 51 17,6 16 172,40 00800 1,0 3 60 270 25,0 177,70 01000
0,9 3 53 19,8 18 172,40 00900 1,1 3 63 29,7 2715 177,70 01100
1,0 3 55 22,0 20 160,60 01000 1,2 3 65 324 30,0 177,70 01200
1,1 3 57 242 22 160,60 01100 1,3 3 68 351 325 177,70 01300
1,2 3 59 26,4 24 160,60 01200 1,4 3 71 378 350 177,70 01400
1,3 3 61 28,6 26 160,60 01300 1,5 3 73 405 375 177,70 01500
1,4 3 63 30,8 28 160,60 01400 1,6 3 76 432 40,0 187,10 01600
1,5 3 66 33,0 30 160,60 01500 1,7 3 78 459 425 187,10 01700
1,6 3 68 35,2 32 169,10 01600 1,8 3 81 486 450 187,10 01800
1,7 8 70 374 34 169,10 01700 1,9 3 84 51,3 475 187,10 01900
1,8 3 72 39,6 36 169,10 01800 2,0 3 86 54,0 50,0 187,10 02000
1,9 3 74 418 38 169,10 01900 2,1 3 89 56,7 52,5 191,10 02100
2,0 3 76 440 40 169,10 02000 2,2 3 91 59,4 550 191,10 02200
2,1 8 78 46,2 42 172,60 02100 2,3 3 94 621 575 191,10 02300
2,2 3 80 48,4 44 172,60 02200 2,4 3 97 64,8 60,0 191,10 02400
2,3 3 82 50,6 46 172,60 02300 2,5 3 99 675 625 191,10 02500
2,4 3 85 52,8 48 172,60 02400 2,6 3 102 70,2 650 195,20 02600
2,5 3 87 55,0 50 172,60 02500 2,7 8 104 729 675 195,20 02700
2,6 3 89 57,2 52 176,40 02600 2,8 3 107 756 70,0 195,20 02800
2,7 3 91 59,4 54 176,40 02700 2,9 3 110 783 725 195,20 02900
2,8 3 93 61,6 56 176,40 02800
2,9 3 95 638 58 176,40 02900 K’A :
P ® K °
M ® N
K ) S
N H
S 0
4 — v, strona 139
0 c

— Informacje dotyczace obrobki: strona 161
-V, strona 139
— Informacje dotyczace obrobki: strona 161

@)
@ Minimalne cisnienie chtodziwa: 30 bar

o
@ Minimalne ci$nienie chtodziwa: 30 bar
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WNT \ Performance Wiertta VHM
Wiertetka

WTX - Wiertto wysokowydajne do
otwordw gtebokich

A specjalizowane wiertto do gtebokiego wiercenia Micro

A uniwersalne zastosowanie

A bardzo duze bezpieczenstwo procesu

A Wiertto pilotujgce: 5xD WTX - wiertto wysokowydajne Micro

| NEW_|
< 30xD f MICRO
_ Q @ DPX74M
.7 NOF =2
DRAGONSKIN
DCONMS
!
I
|
z:l
o
oo
T w
J 1
w38
<] 128°
VHM
10699 ...
DC.,s DCONMS, OAL LCF LU EUR
mm mm mm mm mm T4
1,0 3 65 32,0 30 196,70 01000
1,1 3 68 35,2 33 196,70 01100
1,2 3 71 38,4 36 196,70 01200
1,3 3 74 41,6 39 196,70 01300
1,4 3 78 448 42 196,70 01400
1,5 3 81 48,0 45 196,70 01500
1,6 3 84 51,2 48 207,20 01600
1,7 3 87 54,4 51 207,20 01700
1,8 3 90 57,6 54 207,20 01800
1,9 3 93 60,8 57 207,20 01900
2,0 3 96 64,0 60 207,20 02000
2,1 3 99 67,2 63 211,60 02100
2,2 3 102 704 66 211,60 02200
2,3 3 106 73,6 69 211,60 02300
2,4 3 109 76,8 72 211,60 02400
2,5 3 112 80,0 75 211,60 02500
2,6 3 115 832 78 216,10 02600
2,7 3 118 86,4 81 216,10 02700
2,8 3 121 89,6 84 216,10 02800
2,9 3 124 92,8 87 216,10 02900
)
)
)

T wni== =E

- v, strona 139
— Informacje dotyczace obrobki: strona 161

(@)
@ Minimalne cisnienie chtodziwa: 30 bar
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WNT \ Performance

Wiertto-rozwiertak

WTX - Wiertto-rozwiertak -1/100

A Wysokowydajne wiertto-rozwiertak VHM

A Wiercenie i rozwiercanie w jednym przejsciu
A 3ostrza skrawajace

A B ostrzy rozwiercajacych

A Duze predkoSci posuwu

A Dobrajako$¢ powierzchni otworu

A Do otwordw przelotowych i nieprzelotowych

Feed
<D %ﬁ/ BR100
% @ DPX14S
NOF =3
TDRAGONSKIN
DCONMS
a
2
o
i
DC
< P\
w18
<] 140°
VHM
10 707 ... Tolerancje
DC.oo0 DCONMS,; OAL LCF LU LS EUR - U”7P- o8 F7X= 8,02mm
mm mm mm mm mm mm T4 : 7
S ey S5 NE N7 Ne ws
: : 94 ;
3,99 6 66 24 17 36 144,50 03990 4,00 J7 J8 JS7 Js8 Js9
4,00 6 66 24 17 36 144,50 04000 4,01 G7 H8
4,01 6 66 24 17 36 14450 04010 4,02 F8 Ho
4,02 6 66 24 17 36 14450 04020 4,97 u7 X7
4,97 6 66 28 20 36 14450 04970 4,98 N10 N 11 R7
AN B A A T D
) , 5,00 J7 J8 JS7 JS8 Js9
5,00 6 66 28 20 36 144,50 05000 501 G7 Hs
5,01 6 66 28 20 36 144,50 05010 5’02 F8 H9
5,02 6 66 28 20 36 14450 05020 297 U7 X7
5,97 6 66 28 20 36 144,50 05970 598 N10 N1 R7
5,98 6 66 28 20 36 144,50 05980 299 M8 N7 N8 N9
5,99 6 66 28 20 36 14450 05990 26 ’
6,00 6 66 28 20 36 14450 06000 6,00 J7 Js8 Js7 Js8 Js9
6,01 6 66 28 20 36 144,50 06010 6,01 G7 H8
6,02 6 66 28 20 36 144,50 06020 6,02 F8 H9
7,97 8 79 4 29 36 144,50 07970 797 S7 u7
7,98 8 79 4 29 36 144,50 07980 7,98 N8 N 10 N 11 P7 R7
7,99 8 79 4 29 36 144,50 07990 8 7.99 K8 M6 M7 M8 NO
8,00 8 79 A 29 36 14450 08000 8,00 J7 J8 JS7 JS 8 Js9
8 8 W @ 3 1440 08020 801 8L he
9.97 10 89 47 35 40 164,40 09970 885 5_3 E% ke
9,98 10 89 47 35 40 164,40 09980 998 N8 N 10 N 11 p7 R7
9,99 10 89 47 35 40 164,40 09990 999 K8 M6 M7 M8 NO
10,00 10 89 47 35 40 164,40 10000 210 1000 07 18 157 IS8 159
10,01 10 89 47 35 40 164,40 10010 :
10,02 10 89 47 35 40 164.40 10020 10,01 G7 H8
11,97 12 102 55 40 45 225,30 11970 10,02 F7 F8 H9
11,98 12 102 55 40 45 22530 11980 11,97 N 11 R7 S7
11,99 12 102 55 40 45 225.30 11990 11,98 N8 N9 N 10 P7
12,00 12 102 55 40 45 22530 12000 512 11,99 K8 M6 M7 M8 N7
12,01 12 102 55 40 45 22530 12010 12,00 J7 J8 JS7 JS8
12,02 12 102 55 40 45 22530 12020 12,01 G6 H7 H8 Js9
R 12,02 F7

) o } . . . . —
° @ Mozna wykona¢ wymiary z tolerancjg oznaczong cienka linia,
jednak nie beda sie one znajdowad w optymalnym polu tolerancii.

— v, strona 140
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WNT \ Performance

Wiertto-rozwiertak

WTX - Wiertto-rozwiertak -1/100

A Wysokowydajne wiertto-rozwiertak VHM

A Wiercenie i rozwiercanie w jednym przejsciu
A 3ostrza skrawajace

A B ostrzy rozwiercajacych

A Duze predkoSci posuwu

A Dobrajako$¢ powierzchni otworu

A Do otwordw przelotowych i nieprzelotowych

Feed
< 5xD %ﬁ/ BR100
g @ DPX14S
NOF =3
TDRAGONSKIN
DCONMS
a
2
o
i
DC
<
w18
<] 140°
VHM
10 713 ... Tolerancje
DC.oos DCONMS;s OAL LCF LU LS EUR - U”7P- L F7X= SHoZ0m
mm mm mm mm  mm  mm T4 , 7
) N S T ey S5 NE N7 Ne ws
: : 94 ;
3,99 6 74 36 29 36 180,20 03990 4,00 J7 J8 JS7 Js8 Js9
4,00 6 74 36 29 36 180,20 04000 4,01 G7 H8
4,01 6 74 36 29 36 180,20 04010 4,02 F8 Ho
4,02 6 74 36 29 36 180,20 04020 4,97 u7 X7
4,97 6 82 44 35 36 180,20 04970 4,98 N10 N 11 R7
AN A A A - T DA
) , 5,00 J7 J8 JS7 JS8 Js9
5,00 6 82 44 35 36 180,20 05000 501 G7 Hs
5.01 6 82 44 35 36 180,20 05010 502 Fs Ho
5,02 6 82 44 35 36 180,20 05020 297 U7 X7
597 6 82 44 35 36 180,20 05970 298 N 10 N1 R7
5,98 6 82 44 35 36 180,20 05980 299 M8 N7 N8 N9
5,99 6 82 44 35 36 180,20 05990 26 200 S S S
6,00 6 82 44 35 36 180,20 06000 : J7 J8 Js7 Jss Js9
6,01 6 82 44 35 36 180,20 06010 6,01 G7 H8
6,02 6 82 44 35 36 180,20 06020 6,02 F8 H9
7,97 8 91 53 43 36 180,20 07970 797 S7 u7
7,98 8 91 53 43 36 180,20 07980 7,98 N8 N 10 N 11 P7 R7
7,99 8 91 53 43 36 180,20 07990 8 7,99 K8 M6 M7 M8 NO
8,00 8 91 53 43 36 180,20 08000 8,00 J7 J8 JS7 JS 8 Js9
8 8 o & a# » 1800 08020 801 &l h8
9.97 10 103 61 49 40 247.00 09970 885 Is:_; E% ke
9,98 10 103 61 49 40 247,00 09980 998 N8 N 10 N 11 p7 R7
9,99 10 103 61 49 40 247.00 09990 999 K8 M6 M7 M8 NO
10,00 10 103 61 49 40 247,00 10000 210 1000 07 18 157 IS8 159
10,01 10 103 61 49 40 247,00 10010 :
10,02 10 103 61 49 40 247,00 10020 10,01 G7 H8
11,97 12 118 71 56 45 347,10 11970 10,02 F7 F8 H9
11,98 12 18 71 56 45 347110 11980 11,97 N 11 R7 S7
11,99 12 18 71 56 45 34710 11990 11,98 N8 N9 N 10 P7
12,00 12 18 71 56 45 34710 12000 512 11,99 K8 M6 M7 M8 N7
12,01 12 18 71 56 45 347110 12010 12,00 J7 J8 JS7 JS8
12,02 12 18 71 56 45 347110 12020 12,01 G6 H7 H8 Js9
R 12,02 F7

) o } . . . . —
° @ Mozna wykona¢ wymiary z tolerancjg oznaczong cienka linia,
jednak nie beda sie one znajdowad w optymalnym polu tolerancii.

— v, strona 141
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WNT \ Performance

Wiertta VHM
Wiertto-rozwiertak

WTX - Wiertto-rozwiertak

A \Wysokowydajne wiertto-rozwiertak VHM
A Wiercenie i rozwiercanie z tolerancjg H7 w jednym przejsciu
A 3ostrza skrawajace

A B ostrzy rozwiercajacych
A Duze predkosci posuwu
A Dobrajako$¢ powierzchni otworu
A Do otwordw przelotowych i nieprzelotowych
A (Qptymalnatolerancja H7 otworu
Feed
<3xD f o
% @ DPX14S
NOF=3
DRAGONSKIN
DCONMS
]
2
o
[T
3 S
DC
4
w13
<] 140°
VHM
10711 ...
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm mm mm T4
4 6 66 24 17 36 144,50 04000
5 6 66 28 20 36 144,50 05000
6 6 66 28 20 36 144,50 06000
8 8 79 41 29 36 144,50 08000
10 10 89 47 35 40 164,40 10000
12 12 102 55 40 45 225,30 12000
14 14 107 60 43 45 301,40 14000
16 16 115 65 45 48 419,00 16000
P °
M )
K °
N
S
H

— v, strona 140

o
@ Inne wymiary na specjalne zamdwienie
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WTX - Wiertto-rozwiertak

A \Wysokowydajne wiertto-rozwiertak VHM
A Wiercenie i rozwiercanie z tolerancjg H7 w jednym przejsciu
A 3ostrza skrawajace

A G ostrzarozwiercajace
A Duze predkosci posuwu
A Dobrajako$¢ powierzchni otworu
A Do otwordw przelotowych i nieprzelotowych
A Optymalna tolerancja H7 otworu
Feed
< 5xD f BR
gz DPX14S
NOF=3
DCONMS
9
2
o
w
3 S
DC
d
H(__I8
<] 140°
VHM
10719...
DC:; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm mm mm T4
4 6 74 36 29 36 180,20 04000
5 6 82 44 35 36 180,20 05000
6 6 82 44 35 36 180,20 06000
8 8 91 53 43 36 180,20 08000
10 10 103 61 49 40 247,00 10000
12 12 118 71 56 45 347,10 12000
14 14 124 77 60 45 470,90 14000
16 16 133 83 63 48 566,60 16000
18 18 143 93 71 48 680,30 18000
20 20 153 101 77 50 818,10 20000
P °
M °
K o
N
S
H

— v, strona 141

(0]
@ Inne wymiary na specjalne zaméwienie
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WNT \ Performance

Wiertta VHM
Wiertto stopniowe

WTX - Krotkie wiertto stopniowe 90°

A Do otwordéw pod gwint z pogtebianiem (nacinanie gwintow)

<3xD
NOF =2
DCONMS
|
i
i
|
|
o S‘
3
DC
140°
dogwin- DC,; DCONMS
tow mm mm
M3 2,5 6
M4 3,3 6
M5 4,2 6
M6 5,0 8
M8 6,8 10
M10 8,5 12
M12 10,2 14
M14 12,0 16
M16 14,0 18
P
M
K
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com

OAL

SDL_1
mm
8,8
11,4
13,6
16,5
21,0
255
30,0
34,5
38,5

WTX - Krotkie wiertto stopniowe 90°

A Do otworéw pod gwint z pogtebianiem (nacinanie gwintow)

DC.; DCONMS g

<3xD
NOF =2
DPX74S %
DRAGONSKIN
DCONMS
|
i
i
|
|
o é
1|
3
i DC
/] 140°
YN
< 140°
VHM
10 767 ...
EUR do gwin-
T4 tow mm
38,65 02500 M3 2,80
46,97 03300 M4 3,70
53,89 04200 M5 4,65
67,70 05000 M6 5,55
110,60 06800 M8 745
135,50 08500 M10 9,30
190,70 10200 M12 11,20
232,20 12000 M14 13,00
239,10 14000 M16 15,00
) P
M
) K
N
S
) H

— v, strona 157

mm

OAL

SDL_1
mm
8,8
14
13,6
16,5
21,0
25,5
30,0
345
385

DPX74S

DRAGONSKIN

/]
Ha(_I8

<1400
VHM

10772...

EUR

T4

38,65 02800
46,97 03700
53,89 04650
67,70 05550
110,60 07450
135,50 09300
190,70 11200
232,20 13000
239,10 15000

-V, strona 157
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WNT \ Performance

Wiertta VHM
Wiertto stopniowe

WTX - Krotkie wiertto stopniowe 90°

A Do otwordéw pod gwint z pogtebianiem (nacinanie gwintow)

< 3xD /
& NOF =2
DCONMS

DC

I]=
a
]

f«—

LCF

140°

T w»w=Xx= 710

02|88

DC; DCONMS g

14,0

OAL

mm

OAL

SDL_1
mm
11,4
13,6
16,5
21,0
25,5
30,0
34,5
38,5

WTX - Krotkie wiertto stopniowe 90°

A Do otworéw pod gwint z pogtebianiem (nacinanie gwintow)

DC,; DCONMS g

< 3xD f
DPX74S %
NOF =2
DRAGONSKIN
"
YN
< 140°
VHM
10783 ...
EUR do gwin-
T4 tow mm
60,55 03300 M4 3,70
63,65 04200 M5 4,65
80,75 05000 Mé 5,55
131,00 06800 M8 745
161,70 08500 M10 9,30
226,80 10200 M12 11,20
275,40 12000 M14 13,00
284,80 14000 M16 15,00
° P
M
° K
N
S
) H

-y, strona 157

mm

OAL

SDL_1
mm
1,4
13,6
16,5
21,0
25,5
30,0
345
38,5

DPX74S
DRAGONSKIN
{
P
a8
<] 140°
VHM
10788 ...
LCF EUR
mm T4
24 60,55 03700
28 63,65 04650
34 80,75 05550
47 131,00 07450
55 161,70 09300
60 226,80 11200
65 275,40 13000
73 284,80 15000
)
)
o

— v, strona 157
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Wiertta VHM
WNT \ Standard Nawietak - NC

Nawiertaki NC, norma zaktadowa

A rowki spiralne

@ NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A
NOF =2

TIiAIN TiAIN TiAIN

OAL

LCF

DC | |

3 7 7

ml 3 (O3 ml 3 (O3 wal T3 (O T8

<] 90° <J90° <J120° <J120° <J142° <J142°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
10702.. 10716.. 10703.. 10717.. 10704.. 10718..
DC., OAL LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T3 T3 T3 T3 T3 T3
2 32 6 14,23 002 21,87 002 " 14,23 002 21,87 002 " 14,23 002 21,87 002 "
3 32 8 14,23 003 21,87 003 " 14,23 003 21,87 003 " 14,23 003 21,87 003 "
4 40 10 15,86 004 23,73 004 " 15,86 004 23,73 004 " 15,86 004 23,73 004 "
5 50 13 18,18 005 26,04 005 " 18,18 005 26,04 005 " 18,18 005 26,04 005 "
6 50 13 20,24 006 28,01 006 20,24 006 28,01 006 20,24 006 28,01 006
8 60 23 31,24 008 39,35 008 31,24 008 39,35 008 31,24 008 39,35 008
10 70 24 43,86 010 51,85 010 43,86 010 51,85 010 43,86 010 51,85 010
12 70 24 59,14 012 67,36 012 59,14 012 67,36 012 59,14 012 67,36 012
14 75 26 86,91 014 100,30 014 86,91 014 100,30 014 86,91 014 100,30 014
16 75 29 107,30 016 115,70 016 107,30 016 115,70 016 107,30 016 115,70 016
18 100 35 202,40 018 208,20 018 202,40 018 208,20 018 202,40 018 208,20 018
20 100 35 189,80 020 218,70 020 189,80 020 218,70 020 189,80 020 218,70 020
P o o) o) o) o) o
M
K ) ) ) ) ) )
N ) ) ) ) ) )
S
H () o) )
0
1) Wykonanie chwytu DIN 6535 HA — v, strona 149+150
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WNT \ Standard

Wiertta VHM

Nawietak - NC
Nawiertaki NC, norma zaktadowa, dtugi
A rowki spiralne
NC-A NC-A NC-A
NOF =2
TIAIN TiAIN TiAIN
|
<190° <1200 < 142°
VHM VHM VHM
10724.. 10726.. 10727..
DC,; OAL LCF EUR EUR EUR
mm mm mm T3 T3 T3

3 66 8
4 74 10
6 82 13
8 91 23
10 103 24
12 118 24
16 133 29

P

M

K

N

S

H

2373 003V 2373 003 " 2373 003 "
26,73 004V 2673 004 " 2673 004 "
34,37 006 34,37 006 34,37 006
50,22 008 50,22 008 50,22 008
69,90 010 69,90 010 69,90 010
105,60 012 105,60 012 105,60 012
199,10 016 199,10 016 199,10 016

o (@) (@)
(] (] ([ ]
(] ([ ] [ ]

[©) (¢] (¢]

1) Wykonanie chwytu DIN 6535 HA

02190

— v, strona 151
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WNT \ Standard

Wiertta VHM
Nawiertak do nakietkow

Nawiertak do nakietkow, DIN 333,
ksztatt A

A rowki spiralne

NOF =2

DC ;3 DCONMS ;5

mm
0,50
0,80
1,00
1,25
1,60
2,00
2,50
3,15
4,00
5,00
6,30

T w=x= T

mm
3,15
3,15
3,15
3,15
4,00
5,00
6,30
8,00
10,00
12,50
16,00

OAL SDL_1
mm mm
200 076
200 1,07
315 131
315 154
355 194
400 232
450 288
50,0 349
56,0 4,45
63,0 546
71,0 6,78

<1200
VHM

10708 ...

EUR
T3
39,93 050 "
39,93 080 "
40,51 100
40,51 125
43,28 160
44,79 200
49,89 250
59,25 315
70,94 400
103,60 500
145,70 ~ 630

1) tylko jednostronne

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

System gtowiczek wymiennych

WTX - Gtowiczka wiertarska do wiertta z gtowica wymienna

A Gtowica wiertarska w wersji bardzo dtugiej
A 3-ostrzowa

Zakres dostawy:
Gtowiczka wiertarska wraz ze Srubg dyferencyjng

WW @ 10 925 ...
m OF - DC,, OAL EUR
NOF =3 mm mm W2
190 182 118,80 190
Ti750 191 182 11880 191
192 182 118,80 192
193 182 118,80 193
194 182 118,80 194
195 191 13620 195
196 191 136,20 196
197 191 13620 197
19,8 191 136,20 198
1 19,9 191 136,20 199
2 200 191 136,20 200
201 191 136,20 201
20,2 191 136,20 202
bc 203 191 136,20 203
204 191 136,20 204
20,5 20,0 136,20 205
20,6 20,0 136,20 206
< 207 200 136,20 207
20,8 20,0 136,20 208
20,9 200 136,20 209
, 21,0 20,0 136,20 210
<140 211 200 13620 211
VHM 21,2 20,0 136,20 212
21,3 200 13620 213
10925... 21,4 20,0 136,20 214
DC., OAL EUR 215 210 136,20 215
mm  mm W2 216 210 136,20 216
180 135 9336 140 217 210 13620 217
141 135 9336 1M 218 210 136,20 218
142 135 9336 142 219 210 13620 219
143 135 9336 143 220 210 136,20 220
144 135 9336 144 221 210 13620 221
145 140 9336 145 222 210 136,20 222
146 140 9336 146 223 210 13620 223
147 140 9336 147 224 210 136,20 224
14,8 140 9336 148 225 219 151,50 225
14,9 140 9336 149 226 219 151,50 226
150 14.4 9336 150 227 219 15150 227
151 14.4 9336 151 228 219 151,50 228
152 14,4 9336 152 229 219 151,50 229
153 144 9336 153 230 219 151,50 230
154 14,4 93,36 154 231 219 151,50 231
155 154 10460 155 232 219 151,50 232
156 154 10460 156 233 219 151,50 233
157 154 10460 157 234 219 151,50 = 234
158 154 10460 158 235 228 151,50 235
159 154 10460 159 236 228 151,50 | 236
16,0 154 10460 160 237 228 15150 237
16,1 154 10460 161 238 228 151,50 238
16,2 154 10460 162 239 228 151,50 239
16,3 154 10460 163 240 228 151,50 240
16,4 154 10460 164 241 228 15150 241
165 163 10460 165 242 228 151,50 242
166 163 10460 166 243 228 151,50 243
16,7 163 10460 167 244 228 151,50 244
16,8 163 10460 168 245 238 171,80 245
16,9 163 10460 169 246 238 171,80 246
170 163 10460 170 247 2338 171,80 247
171 163 10460 171 248 2338 171,80 248
172 163 10460 172 249 238 171,80 249
173 163 10460 173 250 2338 171,80 250
174 163 104,60 | 174
175 172 11880 175 |P °
176 172 11880 176
177 172 11880 177 .
178 172 118,80 178
179 172 11880 179 N
180 172 11880 180 g
181 172 11880 181
182 172 118,80 182
183 172 11880 183 |8
184 172 118,80 184
185 182 11880 185 — Ve strona 156
186 182 118,80 186
187 182 118,80 187
18,8 182 118,80 188
18,9 182 118,80 189
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WNT \ Performance _ Wiertta VHM
System gtowiczek wymiennych

WTX - Gtowiczka wiertarska do wiertta z gtowica wymienna

A Gtowica wiertarska w wersji bardzo dtugiej
A 3-ostrzowa

Zakres dostawy:
Glowiczka wiertarska wraz ze Srubg dyferencyjng

AW @ 10925 ...
m DC., OAL EUR
NOF -3 mm mm W2
30,1 284 204,30 301
Ti750 302 284 20430 302
30,3 284 20430 303
304 284 204,30 304
305 293 22310 306
306 293 22310 306
307 293 22310 307
308 293 22310 308
309 293 22310 309
310 293 22310 310
2 311 293 22310 311
32 293 22310 312
31,3 293 22310 313
bc 314 293 22310 314
315 303 22310 315
316 303 22310 316
317 303 22310 317
< 318 303 22310 318
319 303 22310 319
320 303 22310 320
<1 140° B o
VHM ”
10925... « °
DC., OAL EUR N
mm mm W2 3
251 238 17180 251
252 2338 17180 252
253 238 17180 288 O
254 238 171,80 254 .
255 247 171,80 255 — V. strona
256 247 17180 256
257 247 171.80 257
258 247 17180 258
259 247 17180 259
20 247 17180 260
21 247 17180 261
262 247 17180 262
263 247 17180 263
24 247 17180 264
25 256 185.20 265
26 256 18520 266
267 256 185.20 267
28 256 18520 268
269 256 185.20 269
270 256 18520 270
271 256 185.20 27
272 256 18520 272
273 256 185.20 273
274 256 18520 274
275 266 185.20 275
276 266 18520 276
277 266 185.20 277
278 266 18520 278
279 266 18520 279
280 266 18520 280
281 266 18520 281
282 266 18520 282
283 266 18520 283
284 266 18520 284
285 275 204,30 285
286 275 204,30 286
287 275 204,30 287
288 275 20430 288
289 275 204,30 289
200 275 204,30 290
201 275 204,30 291
202 275 204,30 292
293 275 204,30 293
204 275 204,30 294
295 284 204,30 295
206 284 204,30 296
207 284 204,30 297
208 284 204,30 298
209 284 204,30 299
300 284 204,30 300
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WNT \ Performance

System gtowiczek wymiennych

WTX - Uchwyt do wiertet z gtowica WTX - Uchwyt do wiertet z gtowica
wymienna wymienng
Zakres dostawy: Zakres dostawy:
Uchwyt tacznie z wkretakiem i przedtuzka TORX Uchwyt tacznie z wkretakiem i przedtuzkg TORX
| g7 T s BRI A crmg
| ci:ows | L?(:ONMS

1 I

- -
<< <
O ¢}
L 'R
2 9 D 3
O O

DC DC I
w3 3 (O[3
10914 ... 10916 ...
DC DCONMS s OAL LCF LU DF momentdociagony EUR DC DCONMS,; OAL LCF LU DF momentdociagony EUR
mm mm mm mm mm mm Nm W1 mm mm mm mm mm mm Nm W1

14,00 - 14,49 16 120 72 48 20 0,7 261,60 140 14,00 - 14,49 16 149 101 77 20 0,7 288,90 140
14,50 - 14,99 16 122 74 49 20 0,7 261,60 145 14,50 - 14,99 16 152 104 79 20 0,7 288,90 145
15,00 - 15,49 16 124 76 51 25 0,7 261,60 150 15,00 - 15,49 16 155 107 82 25 0,7 288,90 150
15,50 - 16,49 20 131 81 54 25 0,7 270,30 155 15,50 - 16,49 20 164 114 87 25 0,7 312,90 155
16,50 - 17,49 20 135 85 58 25 0,7 270,30 165 16,50 - 17,49 20 170 120 93 25 0,7 312,90 165
17,50 - 18,49 20 140 90 61 25 13 270,30 175 17,50 - 18,49 20 177 127 98 25 13 312,90 175
18,50 - 19,49 25 150 94 64 31 1,3 318,40 185 18,50 - 19,49 25 189 133 103 31 1,3 357,90 185
19,50 - 20,49 25 155 99 68 31 2,0 321,30 195 19,50 - 20,49 25 196 140 109 31 2,0 360,70 195
20,50 - 21,49 25 159 103 71 31 2,0 351,80 205 20,50 - 21,49 25 202 146 114 3 2,0 393,70 205
21,50 - 22,49 25 164 108 74 31 2,0 351,80 215 21,50 - 22,49 25 209 153 119 31 2,0 393,70 215
22,50 - 23,49 25 168 112 78 31 2,0 385,50 225 22,50 - 23,49 25 215 159 124 31 2,0 424,00 225
23,50 - 24,49 25 173 117 81 31 2,0 385,50 235 23,50 - 24,49 25 222 166 130 31 2,0 424,00 235
24,50 - 25,49 32 182 122 84 38 3,1 433,80 245 24,50 - 25,49 32 233 173 135 38 3,1 471,30 245
25,50 - 26,49 32 186 126 87 38 3,1 433,80 255 25,50 - 26,49 32 239 179 140 38 3,1 471,30 255
26,50 - 27,49 32 191 131 91 38 3,1 433,80 265 26,50 - 27,49 32 246 186 146 38 3,1 471,30 265
27,50 - 28,49 32 195 135 94 38 3,1 433,80 275 27,50 - 28,49 32 252 192 151 38 3,1 471,30 275
28,50 - 29,49 32 200 140 97 38 56 500,00 285 28,50 - 29,49 32 259 199 156 38 56 536,30 285
29,50 - 30,49 32 204 144 101 38 5,6 500,00 295 29,50 - 30,49 32 265 205 162 38 5,6 536,30 295
30,50 - 31,49 32 209 149 104 38 56 546,90 305 30,50 - 31,49 32 272 212 167 38 5,6 582,40 305
31,50 - 32,49 32 213 153 107 38 5,6 546,90 315 31,50 - 32,49 32 278 218 172 38 5,6 582,40 315

DD N e

Przedtuzka TORX Wkretak Uchwytz Sruba
momentem dyferencyjna
obrotowym

80022.. 80020.. 80023.. 10950...
Czgsci zamienne EUR EUR EUR EUR
DC W1 Y7 W1 W2
14,00- 14,49 20,09 007 16,65 025 29840 012 5,72 064
14,50-14,99 20,09 007 16,85 025 29840 012 572 064
15,00- 15,49 20,09 007 16,65 025 29840 012 572 064
15,50- 16,49 20,09 007 16,85 025 298,40 012 572 064
16,50- 17,49 20,09 007 16,85 025 29840 012 572 064
17,50- 18,49 20,09 008 16,85 025 319,40 060 5,72 065
18,50- 19,49 20,09 008 16,85 025 319,40 060 5,72 065
19,50-20,49 23,37 010 16,85 025 319,40 060 5,72 066
20,50-21,49 23,37 010 16,85 025 319,40 060 5,72 066
21,50-22,49 23,37 010 16,85 025 319,40 060 5,72 066
22,50-23,49 23,37 010 16,85 025 319,40 060 5,72 066
23,50-24,49 23,37 010 16,85 025 319,40 060 5,72 066
24,50- 25,49 37,74 015 16,85 025 319,40 060 572 067
25,50-26,49 37,74 015 16,85 025 319,40 060 572 067
26,50-27,49 37,74 015 16,65 025 319,40 060 5,72 067
27,50-28,49 37,74 015 16,85 025 319,40 060 572 067
28,50-29,49 37,74 015 16,85 025 319,40 060 572 068
29,50-30,49 37,74 015 16,85 025 319,40 060 572 068
30,50-31,49 37,74 015 16,85 025 319,40 060 572 068
31,50-32,49 37,74 015 16,85 025 319,40 060 5,72 068

02194 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

System gtowiczek wymiennych

WTX - Uchwyt do wiertet z gtowica
wymienna

Zakres dostawy:
Uchwyt tacznie z wkretakiem i przedtuzka TORX

WA
A Change
<8&D m & m Feed
DF

iDCONMS
=
(@]
R/E
e T~
w3 3
10917 ...
DC DCONMS s OAL LCF LU DF momentdociagowy EUR
mm mm mm mm mm mm Nm W1

14,00 - 14,49 16 192 121 116 20 0,7 354,00 14000
14,50 - 14,99 16 197 125 120 20 0,7 354,00 14500
15,00 - 15,49 16 202 129 124 25 0,7 354,00 15000
15,50 - 16,49 20 213 137 132 25 0,7 380,30 15500
16,50 - 17,49 20 223 146 140 25 0,7 380,30 16500
17,50 - 18,49 20 232 154 148 25 13 380,30 17500
18,50 - 19,49 25 248 162 156 31 13 428,20 18500
19,50 - 20,49 25 257 171 164 31 2,0 434,00 19500
20,50 - 21,49 25 267 179 172 31 2,0 463,30 20500
21,50 - 22,49 25 276 187 180 31 2,0 463,30 21500
22,50 - 23,49 25 286 195 188 31 2,0 513,90 22500
23,50 - 24,49 25 295 204 196 31 2,0 513,90 23500
24,50 - 25,49 32 309 212 204 38 3,1 554,70 24500
25,50 - 26,49 32 319 220 212 38 3,1 554,70 25500
26,50 - 27,49 32 328 229 220 38 3,1 554,70 26500
27,50 - 28,49 32 338 237 228 38 3,1 554,70 27500
28,50 - 29,49 32 342 245 236 38 56 636,40 28500
29,50 - 30,49 32 352 254 244 38 5,6 636,40 29500
30,50 - 31,49 32 361 262 252 38 56 702,10 30500
31,50 - 32,49 32 371 270 260 38 5,6 702,10 31500

DD N e

Przedtuzka TORX Wkretak Uchwytz Sruba
momentem dyferencyjna
obrotowym

80022.. 80020.. 80023.. 10950...
Czesci zamienne EUR EUR EUR EUR
DC W1 Y7 W1 W2
14,00- 14,49 20,09 007 16,65 025 29840 012 5,72 064
14,50- 14,99 20,09 007 16,85 025 29840 012 572 064
15,00- 15,49 20,09 007 16,65 025 29840 012 572 064
15,50- 16,49 20,09 007 16,85 025 298,40 012 572 064
16,50- 17,49 20,09 007 16,85 025 29840 012 572 064
17,50-18,49 20,09 008 16,65 025 319,40 060 5,72 065
18,50- 19,49 20,09 008 16,85 025 319,40 060 5,72 065
19,50-20,49 23,37 010 16,65 025 319,40 060 5,72 066
20,50- 21,49 23,37 010 16,85 025 319,40 060 5,72 066
21,50-22,49 23,37 010 16,85 025 319,40 060 5,72 066
22,50-23,49 23,37 010 16,85 025 319,40 060 5,72 066
23,50-24,49 23,37 010 16,85 025 319,40 060 5,72 066
24,50- 25,49 37,74 015 16,85 025 319,40 060 572 067
25,50-26,49 37,74 015 16,85 025 319,40 060 572 067
26,50-27,49 37,74 015 16,65 025 319,40 060 572 067
27,50-28,49 37,74 015 16,85 025 319,40 060 572 067
28,50-29,49 37,74 015 16,85 025 319,40 060 572 068
29,50-30,49 37,74 015 16,85 025 319,40 060 572 068
30,50-31,49 37,74 015 16,85 025 319,40 060 572 068
31,50-32,49 37,74 015 16,85 025 319,40 060 5,72 068

cuttingtools.ceratizit.com 02|95



WNT \ Performance _ Wiertta VHM
System gtowiczek wymiennych

WTX - Gtowiczka wiertarska do wiertta z gtowica wymienna
W

A glowica wiertarska w wersji bardzo dtugiej
@ Change Change Change
P VA GG
NOF = 2
? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

g‘ l "“
| 1 | d
DC
<
< 140° < 138° <] 138° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
10919.. 10923.. 10921.. 10924.. 10922..
DC7m OAL EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm W2 W2 W2 W2 W2
12,0 10,7 86,91 12000 86,91 120 86,91 120 86,91 120 86,91 120
12,1 10,7 86,91 12100 86,91 121 86,91 121 86,91 121 86,91 121
12,2 10,7 86,91 12200 86,91 122 86,91 122 86,91 122 86,91 122
12,3 10,7 86,91 12300 86,91 123 86,91 123 86,91 123 86,91 123
12,4 10,7 86,91 12400 86,91 124 86,91 124 86,91 124 86,91 124
12,5 10,7 86,91 12500 86,91 125 86,91 125 86,91 125 86,91 125
12,6 10,7 86,91 12600 86,91 126 86,91 126 86,91 126 86,91 126
12,7 10,7 86,91 12700 86,91 127 86,91 127 86,91 127 86,91 127
12,8 10,7 86,91 12800 86,91 128 86,91 128 86,91 128 86,91 128
12,9 10,7 86,91 12900 86,91 129 86,91 129 86,91 129 86,91 129
13,0 10,7 86,91 13000 86,91 130 86,91 130 86,91 130 86,91 130
13,1 10,7 86,91 13100 86,91 131 86,91 131 86,91 131 86,91 131
13,2 10,7 86,91 13200 86,91 132 86,91 132 86,91 132 86,91 132
13,3 10,7 86,91 13300 86,91 133 86,91 133 86,91 133 86,91 133
13,4 10,7 86,91 13400 86,91 134 86,91 134 86,91 134 86,91 134
13,5 11,3 86,91 13500 86,91 135 86,91 135 86,91 135 86,91 135
13,6 11,3 86,91 13600 86,91 136 86,91 136 86,91 136 86,91 136
13,7 11,3 86,91 13700 86,91 137 86,91 137 86,91 137 86,91 137
13,8 11,3 86,91 13800 86,91 138 86,91 138 86,91 138 86,91 138
13,9 11,3 86,91 13900 86,91 139 86,91 139 86,91 139 86,91 139
14,0 11,3 86,91 14000 86,91 140 86,91 140 86,91 140 86,91 140
14,1 11,3 86,91 14100 86,91 141 86,91 141 86,91 141 86,91 141
14,2 11,3 86,91 14200 86,91 142 86,91 142 86,91 142 86,91 142
14,3 11,3 86,91 14300 86,91 143 86,91 143 86,91 143 86,91 143
14,4 11,3 86,91 14400 86,91 144 86,91 144 86,91 144 86,91 144
14,5 11,3 86,91 14500 86,91 145 86,91 145 86,91 145 86,91 145
14,6 11,3 86,91 14600 86,91 146 86,91 146 86,91 146 86,91 146
14,7 11,3 86,91 14700 86,91 147 86,91 147 86,91 147 86,91 147
14,8 11,3 86,91 14800 86,91 148 86,91 148 86,91 148 86,91 148
14,9 11,3 86,91 14900 86,91 149 86,91 149 86,91 149 86,91 149
15,0 11,3 86,91 15000 86,91 150 86,91 150 86,91 150 86,91 150
15,1 11,3 86,91 15100 86,91 151 86,91 151 86,91 151 86,91 151
15,2 11,3 86,91 15200 86,91 152 86,91 152 86,91 152 86,91 152
15,3 11,3 86,91 15300 86,91 153 86,91 153 86,91 153 86,91 153
15,4 11,3 86,91 15400 86,91 154 86,91 154 86,91 154 86,91 154
15,5 11,9 86,91 15500 86,91 155 86,91 155 86,91 155 86,91 155
15,6 11,9 90,73 15600 90,73 156 90,73 156 90,73 156 90,73 156
15,7 11,9 90,73 15700 90,73 157 90,73 157 90,73 157 90,73 157
15,8 11,9 90,73 15800 90,73 158 90,73 158 90,73 158 90,73 158
P ) ° [e}
M ®
K ) ) ) )
N )
S °
H

— v, strona 152-155

@z DC,; dla typu UNI, P, GG i AL / @ DC4 dla typu VA
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WNT \ Performance _ Wiertta VHM
System gtowiczek wymiennych

WTX - Gtowiczka wiertarska do wiertta z gtowica wymienna
W

A glowica wiertarska w wersji bardzo dtugiej
@ Change Change Change
P VA GG
NOF = 2
? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

] | 1
f |
DC
<
< 140° < 138° <] 138° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
10919.. 10923.. 10921.. 10924.. 10922..

DC7m OAL EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm W2 W2 W2 W2 W2
15,9 11,9 90,73 15900 90,73 159 90,73 159 90,73 159 90,73 159
16,0 11,9 90,73 16000 90,73 160 90,73 160 90,73 160 90,73 160
16,1 11,9 90,73 16100 90,73 161 90,73 161 90,73 161 90,73 161
16,2 11,9 90,73 16200 90,73 162 90,73 162 90,73 162 90,73 162
16,3 11,9 90,73 16300 90,73 163 90,73 163 90,73 163 90,73 163
16,4 11,9 90,73 16400 90,73 164 90,73 164 90,73 164 90,73 164
16,5 13,4 90,73 16500 90,73 165 90,73 165 90,73 165 90,73 165
16,6 13,4 90,73 16600 90,73 166 90,73 166 90,73 166 90,73 166
16,7 13,4 90,73 16700 90,73 167 90,73 167 90,73 167 90,73 167
16,8 13,4 90,73 16800 90,73 168 90,73 168 90,73 168 90,73 168
16,9 13,4 90,73 16900 90,73 169 90,73 169 90,73 169 90,73 169
17,0 13,4 90,73 17000 90,73 170 90,73 170 90,73 170 90,73 170
171 13,4 90,73 17100 90,73 1M 90,73 1M 90,73 1M 90,73 1M1
17,2 13,4 90,73 17200 90,73 172 90,73 172 90,73 172 90,73 172
17,3 13,4 90,73 17300 90,73 173 90,73 173 90,73 173 90,73 173
17,4 13,4 90,73 17400 90,73 174 90,73 174 90,73 174 90,73 174
17,5 13,4 90,73 17500 90,73 175 90,73 175 90,73 175 90,73 175
17,6 13,4 90,73 17600 90,73 176 90,73 176 90,73 176 90,73 176
17,7 13,4 90,73 17700 90,73 177 90,73 177 90,73 177 90,73 177
17,8 13,4 90,73 17800 90,73 178 90,73 178 90,73 178 90,73 178
17,9 13,4 90,73 17900 90,73 179 90,73 179 90,73 179 90,73 179
18,0 13,4 90,73 18000 90,73 180 90,73 180 90,73 180 90,73 180
18,1 13,4 98,25 18100 98,25 181 98,25 181 98,25 181 98,25 181
18,2 13,4 98,25 18200 98,25 182 98,25 182 98,25 182 98,25 182
18,3 13,4 98,25 18300 98,25 183 98,25 183 98,25 183 98,25 183
18,4 13,4 98,25 18400 98,25 184 98,25 184 98,25 184 98,25 184
18,5 13,4 98,25 18500 98,25 185 98,25 185 98,25 185 98,25 185
18,6 13,4 98,25 18600 98,25 186 98,25 186 98,25 186 98,25 186
18,7 13,4 98,25 18700 98,25 187 98,25 187 98,25 187 98,25 187
18,8 13,4 98,25 18800 98,25 188 98,25 188 98,25 188 98,25 188
18,9 13,4 98,25 18900 98,25 189 98,25 189 98,25 189 98,25 189
19,0 13,4 98,25 19000 98,25 190 98,25 190 98,25 190 98,25 190
19,1 13,4 98,25 19100 98,25 191 98,25 191 98,25 191 98,25 191
19,2 13,4 98,25 19200 98,25 192 98,25 192 98,25 192 98,25 192
19,3 13,4 98,25 19300 98,25 193 98,25 193 98,25 193 98,25 193
19,4 13,4 98,25 19400 98,25 194 98,25 194 98,25 194 98,25 194
19,5 13,4 98,25 19500 98,25 195 98,25 195 98,25 195 98,25 195
19,6 13,4 98,25 19600 98,25 196 98,25 196 98,25 196 98,25 196
19,7 13,4 98,25 19700 98,25 197 98,25 197 98,25 197 98,25 197

P ° ) )

M )

K ) ) ) )

N )

S °

H

— v, strona 152-155

@ @ DC,; dlatypu UNI, P, GG AL / @ DCyy dla typu VA
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WNT \ Performance _ Wiertta VHM
System gtowiczek wymiennych

WTX - Gtowiczka wiertarska do wiertta z gtowica wymienna
W

A glowica wiertarska w wersji bardzo dtugiej
@ Change Change Change
P VA GG
NOF = 2
? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

] | 1
f |
DC
<
< 140° < 138° <] 138° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
10919.. 10923.. 10921.. 10924.. 10922..

DC7m OAL EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm W2 W2 W2 W2 W2
19,8 13,4 98,25 19800 98,25 198 98,25 198 98,25 198 98,25 198
19,9 13,4 98,25 19900 98,25 199 98,25 199 98,25 199 98,25 199
20,0 13,4 98,25 20000 98,25 200 98,25 200 98,25 200 98,25 200
20,1 13,4 109,00 20100 109,00 201 109,00 201 109,00 201 109,00 201
20,2 13,4 109,00 20200 109,00 202 109,00 202 109,00 202 109,00 202
20,3 13,4 109,00 20300 109,00 203 109,00 203 109,00 203 109,00 203
20,4 13,4 109,00 20400 109,00 204 109,00 204 109,00 204 109,00 204
20,5 15,4 109,00 20500 109,00 205 109,00 205 109,00 205 109,00 205
20,6 15,4 109,00 20600 109,00 206 109,00 206 109,00 206 109,00 206
20,7 15,4 109,00 20700 109,00 207 109,00 207 109,00 207 109,00 207
20,8 15,4 109,00 20800 109,00 208 109,00 208 109,00 208 109,00 208
20,9 15,4 109,00 20900 109,00 209 109,00 209 109,00 209 109,00 209
21,0 15,4 109,00 21000 109,00 210 109,00 210 109,00 210 109,00 210
21,1 15,4 109,00 21100 109,00 211 109,00 211 109,00 211 109,00 211
21,2 15,4 109,00 21200 109,00 212 109,00 212 109,00 212 109,00 212
21,3 15,4 109,00 21300 109,00 213 109,00 213 109,00 213 109,00 213
21,4 15,4 109,00 21400 109,00 214 109,00 214 109,00 214 109,00 214
21,5 15,4 109,00 21500 109,00 215 109,00 215 109,00 215 109,00 215
21,6 15,4 109,00 21600 109,00 216 109,00 216 109,00 216 109,00 216
21,7 15,4 109,00 21700 109,00 217 109,00 217 109,00 217 109,00 217
21,8 15,4 109,00 21800 109,00 218 109,00 218 109,00 218 109,00 218
21,9 15,4 109,00 21900 109,00 219 109,00 219 109,00 219 109,00 219
22,0 15,4 109,00 22000 109,00 220 109,00 220 109,00 220 109,00 220
22,1 15,4 118,00 22100 118,00 221 118,00 221 118,00 221 118,00 221
22,2 15,4 118,00 22200 118,00 222 118,00 222 118,00 222 118,00 222
22,3 15,4 118,00 22300 118,00 223 118,00 223 118,00 223 118,00 223
22,4 15,4 118,00 22400 118,00 224 118,00 224 118,00 224 118,00 224
22,5 15,4 118,00 22500 118,00 225 118,00 225 118,00 225 118,00 225
22,6 15,4 118,00 22600 118,00 226 118,00 226 118,00 226 118,00 226
22,7 15,4 118,00 22700 118,00 227 118,00 227 118,00 227 118,00 227
22,8 15,4 118,00 22800 118,00 228 118,00 228 118,00 228 118,00 228
22,9 15,4 118,00 22900 118,00 229 118,00 229 118,00 229 118,00 229
23,0 15,4 118,00 23000 118,00 230 118,00 230 118,00 230 118,00 230
23,1 15,4 118,00 23100 118,00 231 118,00 231 118,00 231 118,00 231
23,2 15,4 118,00 23200 118,00 232 118,00 232 118,00 232 118,00 232
23,3 15,4 118,00 23300 118,00 233 118,00 233 118,00 233 118,00 233
23,4 15,4 118,00 23400 118,00 234 118,00 234 118,00 234 118,00 234
23,5 15,4 118,00 23500 118,00 235 118,00 235 118,00 235 118,00 235
23,6 15,4 118,00 23600 118,00 236 118,00 236 118,00 236 118,00 236

P ° ) )

M )

K ) ) ) )

N )

S °

H

— v, strona 152-155

@ @ DC,; dlatypu UNI, P, GG AL / @ DCyy dla typu VA
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WNT \ Performance

Wiertta VHM

System gtowiczek wymiennych

WTX - Gtowiczka wiertarska do wiertta z gtowica wymienna

A glowica wiertarska w wersji bardzo dtugiej

NOF =2
g
DC
<

DC iz OAL
mm mm
237 154
238 154
239 154
240 154
241 154
242 154
243 154
24 154
245 174
26 174
247 174
248 174
249 174
250 174
251 174
252 174
253 174
254 174
255 174
256 174
257 174
258 174
259 174
260 174
2,1 174
2,2 174
26,3 174
24 174
2,5 174
266 174
2,7 174
26,8 174
2,9 174
270 174
271 174
272 174
273 174
274 174
275 174

P

M

K

N

S

H

Change Change Change
P VA GG

DPX74S

Ti750

Ti700

TiSi

DRAGONSKIN

<140°
VHM

10919...

EUR
W2

118,00 23700
118,00 23800
118,00 23900
118,00 24000
129,70 24100
129,70 24200
129,70 24300
129,70 24400
129,70 24500
129,70 24600
129,70 24700
129,70 24800
129,70 24900
129,70 25000
129,70 25100
129,70 25200
129,70 25300
129,70 25400
129,70 25500
136,50 25600
136,50 25700
136,50 25800
136,50 25900
136,50 26000
136,50 26100
136,50 26200
136,50 26300
136,50 26400
136,50 26500
136,50 26600
136,50 26700
136,50 26800
136,50 26900
136,50 27000
136,50 27100
136,50 27200
136,50 27300
136,50 27400
136,50 27500

<138°
VHM

10923 ...

EUR
W2

118,00 237
118,00 238
118,00 239
118,00 240
129,70 241
129,70 242
129,70 243
129,70 244
129,70 245
129,70 246
129,70 247
129,70 248
129,70 249
129,70 250
129,70 251
129,70 252
129,70 253
129,70 254
129,70 255
136,50 256
136,50 257
136,50 258
136,50 259
136,50 260
136,50 261
136,50 262
136,50 263
136,50 264
136,50 265
136,50 266
136,50 267
136,50 268
136,50 269
136,50 270
136,50 271
136,50 272
136,50 273
136,50 274
136,50 275

<]138°
VHM

10921 ...

EUR
W2

118,00 237
118,00 238
118,00 239
118,00 240
129,70 241
129,70 242
129,70 243
129,70 244
129,70 245
129,70 246
129,70 247
129,70 248
129,70 249
129,70 250
129,70 251
129,70 252
129,70 253
129,70 254
129,70 255
136,50 256
136,50 257
136,50 258
136,50 259
136,50 260
136,50 261
136,50 262
136,50 263
136,50 264
136,50 265
136,50 266
136,50 267
136,50 268
136,50 269
136,50 270
136,50 271
136,50 272
136,50 273
136,50 274
136,50 275

o d

<] 140°
VHM

10924 ...

EUR
W2

118,00 237
118,00 238
118,00 239
118,00 240
129,70 241
129,70 242
129,70 243
129,70 244
129,70 245
129,70 246
129,70 247
129,70 248
129,70 249
129,70 250
129,70 251
129,70 252
129,70 253
129,70 254
129,70 255
136,50 256
136,50 257
136,50 258
136,50 259
136,50 260
136,50 261
136,50 262
136,50 263
136,50 264
136,50 265
136,50 266
136,50 267
136,50 268
136,50 269
136,50 270
136,50 271
136,50 272
136,50 273
136,50 274
136,50 275

TiB

<1140°
VHM

10922 ...

EUR
W2

118,00 237
118,00 238
118,00 239
118,00 240
129,70 241
129,70 242
129,70 243
129,70 244
129,70 245
129,70 246
129,70 247
129,70 248
129,70 249
129,70 250
129,70 251
129,70 252
129,70 253
129,70 254
129,70 255
136,50 256
136,50 257
136,50 258
136,50 259
136,50 260
136,50 261
136,50 262
136,50 263
136,50 264
136,50 265
136,50 266
136,50 267
136,50 268
136,50 269
136,50 270
136,50 271
136,50 272
136,50 273
136,50 274
136,50 275

— v, strona 152-155

@ @ DC,; dlatypu UNI, P, GG AL / @ DCyy dla typu VA

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Wiertta VHM

System gtowiczek wymiennych

WTX - Gtowiczka wiertarska do wiertta z gtowica wymienna

A glowica wiertarska w wersji bardzo dtugiej

AW
NOF =2
gl
DC
<
DC iz OAL
mm mm
276 174
277 174
278 174
279 174
280 174
281 174
282 174
283 174
284 174
285 184
286 184
287 184
288 184
289 184
290 184
291 184
292 184
293 184
294 184
295 184
296 184
297 184
298 184
299 184
300 184
301 184
30,2 184
30,3 184
304 184
30,5 184
30,6 184
30,7 184
30,8 184
30,9 184
31,0 184
311 184
31,2 184
31,3 184
314 184
P
M
K
N
S
H

Change Change Change
P VA GG

DPX74S

Ti750

Ti700

TiSi

DRAGONSKIN

<140°
VHM

10919...

EUR
W2

136,50 27600
136,50 27700
136,50 27800
136,50 27900
136,50 28000
149,40 28100
149,40 28200
149,40 28300
149,40 28400
149,40 28500
149,40 28600
149,40 28700
149,40 28800
149,40 28900
149,40 29000
149,40 29100
149,40 29200
149,40 29300
149,40 29400
149,40 29500
149,40 29600
149,40 29700
149,40 29800
149,40 29900
149,40 30000
165,50 30100
165,50 30200
165,50 30300
165,50 30400
165,50 30500
165,50 30600
165,50 30700
165,50 30800
165,50 30900
165,50 31000
165,50 31100
165,50 31200
165,50 31300
165,50 31400

<138°
VHM

10923 ...

EUR
W2

136,50 276
136,50 277
136,50 278
136,50 279
136,50 280
149,40 281
149,40 282
149,40 283
149,40 284
149,40 285
149,40 286
149,40 287
149,40 288
149,40 289
149,40 290
149,40 291
149,40 292
149,40 293
149,40 294
149,40 295
149,40 296
149,40 297
149,40 298
149,40 299
149,40 300
165,50 301
165,50 302
165,50 303
165,50 304
165,50 305
165,50 306
165,50 307
165,50 308
165,50 309
165,50 310
165,50 311
165,50 312
165,50 313
165,50 314

<]138°
VHM

10921 ...

EUR
W2

136,50 276
136,50 277
136,50 278
136,50 279
136,50 280
149,40 281
149,40 282
149,40 283
149,40 284
149,40 285
149,40 286
149,40 287
149,40 288
149,40 289
149,40 290
149,40 291
149,40 292
149,40 293
149,40 294
149,40 295
149,40 296
149,40 297
149,40 298
149,40 299
149,40 300
165,50 301
165,50 302
165,50 303
165,50 304
165,50 305
165,50 306
165,50 307
165,50 308
165,50 309
165,50 310
165,50 311
165,50 312
165,50 313
165,50 314

o d

<] 140°
VHM

10924 ...

EUR
W2

136,50 276
136,50 277
136,50 278
136,50 279
136,50 280
149,40 281
149,40 282
149,40 283
149,40 284
149,40 285
149,40 286
149,40 287
149,40 288
149,40 289
149,40 290
149,40 291
149,40 292
149,40 293
149,40 294
149,40 295
149,40 296
149,40 297
149,40 298
149,40 299
149,40 300
165,50 301
165,50 302
165,50 303
165,50 304
165,50 305
165,50 306
165,50 307
165,50 308
165,50 309
165,50 310
165,50 311
165,50 312
165,50 313
165,50 314

TiB

<1140°
VHM

10922 ...

EUR
W2

136,50 276
136,50 277
136,50 278
136,50 279
136,50 280
149,40 281
149,40 282
149,40 283
149,40 284
149,40 285
149,40 286
149,40 287
149,40 288
149,40 289
149,40 290
149,40 291
149,40 292
149,40 293
149,40 294
149,40 295
149,40 296
149,40 297
149,40 298
149,40 299
149,40 300
165,50 301
165,50 302
165,50 303
165,50 304
165,50 305
165,50 306
165,50 307
165,50 308
165,50 309
165,50 310
165,50 311
165,50 312
165,50 313
165,50 314

— v, strona 152-155
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WNT \ Performance

Wiertta VHM
System gtowiczek wymiennych

WTX - Gtowiczka wiertarska do wiertta z gtowica wymienna

A glowica wiertarska w wersji bardzo dtugiej

NOF =2
8
DC
4

DC ymr  OAL
mm mm
315 184
31,6 184
31,7 184
31,8 184
31,9 184
32,0 184
325 243
330 243
335 243
340 243
345 243
350 243
355 26,3
360 263
36,5 26,3
370 263
375 263
380 263
385 263
390 263
395 263
40,0 26,3
405 263
1,0 263

P

M

K

N

S

H

Change Change Change
P VA GG

DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

<i 140° <I 138° <i 138° <I 140° <j 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
10919.. 10923.. 10921.. 10924.. 10922..
EUR EUR EUR EUR EUR
W2 W2 W2 W2 W2

165,50 31500 165,50 315 165,50 315 165,50 315 165,50 315
165,50 31600 165,50 316 165,50 316 165,50 316 165,50 316
165,50 31700 165,50 317 165,50 317 165,50 317 165,50 317
165,50 31800 165,50 318 165,50 318 165,50 318 165,50 318
165,50 31900 165,50 319 165,50 319 165,50 319 165,50 319
165,50 32000 165,50 320 165,50 320 165,50 320 165,50 320
230,30 32500 230,30 325
230,30 33000 230,30 330
230,30 33500 230,30 335
230,30 34000 230,30 340
230,30 34500 230,30 345
230,30 35000 230,30 350
261,60 35500 261,60 355
261,60 36000 261,60 360
261,60 36500 261,60 365
261,60 87000 261,60 370
261,60 37500 261,60 375
261,60 38000 261,60 380
284,70 38500 284,70 385
284,70 39000 284,70 390
284,70 39500 284,70 395
284,70 40000 284,70 400
284,70 40500 284,70 405
284,70 41000 284,70 410

[} [} (0}
[
[ ] [ ] [ J [ ]
[ ]
[

- v, strona 152-155

@ﬁ DC., dlatypu UNI, P, GG i AL / @ DCy, dla typu VA
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WNT \ Performance

System gtowiczek wymiennych

WTX - Uchwyt do wiertet z WTX - Uchwyt do wiertet z
gtowicg wymienng gtowica wymienng
A 7 uzebieniem promieniowym A 7 uzebieniem promieniowym
Zakres dostawy: Zakres dostawy:
Uchwyt tgcznie z klucz imbusowy Uchwyt tgcznie z klucz imbusowy
<1xD % g W Change <3xD % g W

DCONMS

OAL

LCF

DC

w3 3 w0 3
10911 ... 10913...
DC DCONMS;s OAL LCF LU momentdociagowy ~ EUR DC DCONMS;; OAL LCF LU momentdociagowy ~ EUR
mm mm mm mm mm Nm W1 mm mm mm mm mm Nm W1
12,00 - 12,49 14 81 29 125 1,0 205,20 120 12,00 - 12,49 14 100 53 380 1,0 226,80 120
12,50 - 12,99 14 81 29 13, 1,0 205,20 125 12,50 - 12,99 14 105 55 390 1,0 226,80 125
13,00 - 13,49 14 81 31 135 1,0 205,20 130 13,00 - 13,49 14 105 57 40,0 1,0 226,80 130
13,50 - 13,99 16 86 32 140 1,3 205,20 135 13,50 - 13,99 16 110 59 42,0 1,3 226,80 135
14,00 - 14,49 16 86 33 145 1,3 205,20 140 14,00 - 14,49 16 115 61 430 1,3 226,80 140
14,50 - 14,99 16 91 34 150 1,3 205,20 145 14,50 - 14,99 16 115 63 450 1,3 226,80 145
15,00 - 15,49 16 91 36 155 1,3 205,20 150 15,00 - 15,49 16 115 65 46,0 1,3 226,80 150
15,50 - 16,49 20 97 38 16,5 1,3 212,70 161 15,50 - 16,49 18 120 70 50,0 1,3 232,30 160
15,50 - 16,49 18 92 38 16,5 1,3 212,70 160 15,50 - 16,49 20 125 70 50,0 1,3 232,30 161
16,50 - 17,49 18 94 40 17,5 35 212,70 165 16,50 - 17,49 18 125 74 530 35 232,30 165
16,50 - 17,49 20 99 40 175 3,5 212,70 166 16,50 - 17,49 20 130 74 50,0 3,5 232,30 166
17,50 - 18,49 20 104 43 185 35 212,70 176 17,50 - 18,49 18 130 78 550 35 232,30 175
17,50 - 18,49 18 99 43 18,5 3,5 212,70 175 17,50 - 18,49 20 135 78 50,0 3,9 232,30 176
18,50 - 19,49 20 99 45 195 35 251,60 185 18,50 - 19,49 20 135 82 58,0 35 277,60 185
19,50 - 20,49 20 104 47 205 3,5 251,60 195 19,50 - 20,49 20 140 87 620 3,5 277,60 195
20,50 - 21,49 25 11 49 21,5 35 277,60 205 20,50 - 21,49 25 150 91 650 35 308,90 205
21,50 - 22,49 25 116 52 225 3,5 277,60 215 21,50 - 22,49 25 155 95 67,0 3,9 308,90 215
22,50 - 23,49 25 116 54 235 3,5 304,60 225 22,50 - 23,49 25 160 99 70,0 3,5 336,90 225
23,50 - 24,49 25 121 56 24,5 40 304,60 235 23,50 - 24,49 25 165 103 73,0 3,5 336,90 235
24,50 - 25,49 25 123 59 255 40 330,40 245 24,50 - 25,49 25 165 108 77,0 40 367,30 245
25,50 - 26,49 25 123 61 26,5 40 330,40 255 25,50 - 26,49 25 175 112 80,0 4.0 367,30 255
26,50 - 27,49 25 128 63 275 40 330,40 265 26,50 - 27,49 25 175 116 82,0 40 367,30 265
27,50 - 28,49 25 128 66 285 4,0 330,40 275 27,50 - 28,49 25 180 120 85,0 40 367,30 275
28,50 - 29,49 32 134 68 295 40 383,50 285 28,50 - 29,49 32 190 124 88,0 40 42550 285
29,50 - 30,49 32 139 70 305 40 383,50 295 29,50 - 30,49 32 195 129 920 40 42550 295
30,50 - 31,49 32 139 75 315 40 423,40 305 30,50 - 31,49 32 195 133 94,0 40 469,90 305
31,50 - 32,49 32 139 75 325 4,0 423,40 = 315 31,50 - 32,49 32 200 137 97,0 40 469,90 315
32,50 - 33,49 32 150 78 335 6,0 455,80 325 32,50 - 33,49 32 210 144 1005 6,0 531,40 325
33,50 - 34,49 32 150 79 345 6,0 455,80 = 335 33,50 - 34,49 32 215 148 103,5 6,0 531,40 335
34,50 - 35,49 32 150 82 355 6,0 455,80 345 34,50 - 35,49 32 220 153 106,5 6,0 531,40 345
35,50 - 37,49 32 152 86 375 6,0 526,00 355 35,50 - 37,49 32 227 161 1125 6,0 610,20 355
37,50 - 39,49 32 157 91 395 6,0 544,40 375 37,50 - 39,49 32 237 170 1185 6,0 634,10 375
39,50 - 41,00 32 167 95 415 6,0 558,40 395 39,50 - 41,00 32 247 178 1245 6,0 649,10 = 395
f —t i
Klucz imbusowy Klucz imbusowy Wkret bez tha
80950... 80950 ... 10 950....
Czesci zamienne EUR EUR EUR
$rednica dla wymiennej koricowki wiertta VHM Y7 Y7 W1
12,00- 12,49 SW1,3 339 132 M2,5x0,45x5 2,22 025
12,50-13,49 SW1,3 339 132 M2,5x0,45x 6 2,22 026
13,50- 14,49 SW1,5 423 133 M3x0,5x6 2,22 031
14,50 - 16,49 SW1,5 423 133 M3x0,5x7 2,22 030
16,50 - 20,49 SW2 403 134 M4x0,5x75 2,22 040
20,50 - 24,49 SW2 403 134 M4 x0,5x 10 2,22 0M
24,50-28,49 SW2,5 3,87 135 M5x0,5x 11 2,22 050
28,50-32,49 SW25 3,87 135 M5x0,5x 14 2,22 051
32,50-35,49 SW3 3,87 136 M6x0,5x 16 4,03 060
35,50-39,49 SW3 3,87 136 M6 x0,5x 18 403 061
39,50- 41,00 SW3 3,87 136 M6 x 0,5 x 20 403 062
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WNT \ Performance

System gtowiczek wymiennych

WTX - Uchwyt do wiertet z WTX - Uchwyt do wiertet z
gtowicg wymienng gtowicg wymienng

A 7 uzebieniem promieniowym A 7 uzebieniem promieniowym

Zakres dostawy: Zakres dostawy:

Uchwyt tgcznie z klucz imbusowy Uchwyt tgcznie z klucz imbusowy

Wiy W
<5xD % m Change < 8xD m %

DCONMS
Lﬂ
3
DC ]

DCONMS

LCF
OAL

he[(a 3 he([O 3
10915... 10918...
DC DCONMS,s OAL LCF LU momentdociagowy ~ EUR DC DCONMS s OAL LCF LU momentdociagowy ~ EUR
mm mm mm mm mm Nm W1 mm mm mm mm mm Nm W1
12,00 - 12,49 14 125 78 620 1,0 258,10 120 12,00 - 12,49 14 165 116 100 1,0 316,50 120
12,50 - 12,99 14 130 81 650 1,0 258,10 125 12,50 - 12,99 14 170 121 104 1,0 316,50 125
13,00 - 13,49 14 130 84 670 1,0 258,10 130 13,00 - 13,49 14 175 126 108 1,0 316,50 130
13,50 - 13,99 16 140 88 70,0 1,3 258,10 135 13,50 - 13,99 16 180 129 111 1,3 316,50 135
14,00 - 14,49 16 140 90 720 1,3 258,10 140 14,00 - 14,49 16 185 134 115 1,3 316,50 140
14,50 - 14,99 16 145 94 750 1,3 258,10 145 14,50 - 14,99 16 190 139 120 1,3 316,50 145
15,00 - 15,49 16 145 96 77,0 1,3 258,10 150 15,00 - 15,49 16 195 144 124 1,3 316,50 150
15,50 - 16,49 18 155 103 82,0 1,3 277,60 160 15,50 - 16,49 18 205 152 131 1,3 322,90 160
15,50 - 16,49 20 160 103 82,0 1,3 277,60 161 15,50 - 16,49 20 210 152 131 1,3 322,90 161
16,50 - 17,49 18 160 109 87,0 35 277,60 165 16,50 - 17,49 18 215 161 138 35 322,90 165
16,50 - 17,49 20 165 109 87,0 3,5 277,60 166 16,50 - 17,49 20 220 161 138 3,5 322,90 166
17,50 - 18,49 18 165 115 92,0 35 277,60 175 17,50 - 18,49 18 220 171 147 35 322,90 175
17,50 - 18,49 20 170 115 920 3,5 277,60 176 17,50 - 18,49 20 225 171 147 3,5 322,90 176
18,50 - 19,49 20 175 121 97,0 35 322,90 185 18,50 - 19,49 20 235 180 155 3,5 367,30 185
19,50 - 20,49 20 180 128 102,0 3,5 322,90 195 19,50 - 20,49 20 240 189 163 3,5 367,30 195
20,50 - 21,49 25 195 134 107,0 35 352,10 205 20,50 - 21,49 25 260 198 170 35 397,50 205
21,50 - 22,49 25 200 140 112,0 3,5 352,10 215 21,50 - 22,49 25 270 207 178 3,5 397,50 215
22,50 - 23,49 25 205 146 1170 3,5 381,20 225 22,50 - 23,49 25 275 217 187 3,5 440,70 225
23,50 - 24,49 25 210 152 122,0 3,5 381,20 235 23,50 - 24,49 25 285 226 194 3,5 440,70 235
24,50 - 25,49 25 220 159 1270 40 409,30 245 24,50 - 25,49 25 295 235 202 40 497,90 245
25,50 - 26,49 25 225 165 132,0 40 409,30 = 255 25,50 - 26,49 25 305 244 210 40 497,90 255
26,50 - 27,49 25 230 171 1370 40 409,30 265 26,50 - 27,49 25 315 253 218 40 497,90 265
27,50 - 28,49 25 240 177 1420 40 409,30 = 275 27,50 - 28,49 25 325 263 226 40 497,90 275
28,50 - 29,49 32 250 183 146,0 40 469,90 285 28,50 - 29,49 32 340 272 234 4,0 571,30 285
29,50 - 30,49 32 255 190 152,0 40 469,90 295 29,50 - 30,49 32 345 281 242 40 571,30 295
30,50 - 31,49 32 260 196 157,0 40 512,90 305 30,50 - 31,49 32 355 290 249 40 630,80 305
31,50 - 32,49 32 265 202 162,0 4,0 512,90 315 31,50 - 32,00 32 360 299 257 40 630,80 315
32,50 - 33,49 32 275 210 1675 6,0 600,50 325
33,50 - 34,49 32 285 217 1725 6,0 600,50 335
34,50 - 35,49 32 290 224 1775 6,0 600,50 345
35,50 - 37,49 32 302 236 1875 6,0 675,10 355
37,50 - 39,49 32 317 249 1975 6,0 700,90 375
39,50 - 41,00 32 327 261 2075 6,0 716,10 = 395
f — i
Klucz imbusowy Klucz imbusowy Wkret bez tha
80950... 80950 ... 10 950....
Czesci zamienne EUR EUR EUR
$rednica dla wymiennej koricowki wiertta VHM Y7 Y7 W1
12,00- 12,49 SW1,3 339 132 M2,5x0,45x5 2,22 025
12,50- 13,49 SW1,3 3,39 132 M2,5 x 0,45 x 6 2,22 026
13,50- 14,49 SW1,5 423 133 M3x0,5x6 2,22 031
14,50 - 16,49 SW1,5 423 133 M3x0,5x7 2,22 030
16,50 - 20,49 SW2 403 134 M4 x0,5x7,5 2,22 040
20,50 - 24,49 SW2 403 134 M4 x0,5x 10 2,22 0M
24,50-28,49 SW25 3,87 135 M5x0,5x 11 2,22 050
28,50-32,49 SW25 3,87 135 M5x0,5x 14 2,22 051
32,50-35,49 SW3 3,87 136 M6x0,5x 16 4,03 060
35,50-39,49 SW3 3,87 136 M6x0,5x 18 403 061
39,50- 41,00 SW3 3,87 136 M6 x0,5x 20 403 062
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WNT \ Performance

System gtowiczek wymiennych

WTX - Uchwyt do wiertet z
gtowicg wymienng

A 7 uzebieniem promieniowym
Zakres dostawy:
Uchwyt tgcznie z klucz imbusowy

AW
<12xD m Change

DCONMS

OAL

LU
LCF

w3 3
10912...
DC DCONMS;s OAL LCF LU momentdociagowy ~ EUR
mm mm mm mm mm Nm W1
12,00 - 12,49 14 210 162 150 1,0 461,40 12000
12,50 - 12,99 14 216 168 156 1,0 461,40 12500
13,00 - 13,49 14 223 175 162 1,0 461,40 13000
13,50 - 13,99 16 235 182 168 1,3 461,40 13500
14,00 - 14,49 16 242 189 174 1,3 461,40 14000
14,50 - 14,99 16 248 195 180 1,3 461,40 14500
15,00 - 15,49 16 255 202 186 1,3 461,40 15000
15,50 - 16,49 18 262 209 198 1,3 502,70 15500
16,50 - 17,49 18 275 222 210 3,5 502,70 16500
17,50 - 18,49 18 289 236 222 35 502,70 17500
18,50 - 19,49 20 304 249 234 3,5 609,10 18500
19,50 - 20,49 20 318 263 246 35 609,10 19500
20,50 - 21,49 25 337 276 258 35 658,00 20500
21,50 - 22,49 25 351 290 270 3,5 658,00 21500
22,50 - 23,49 25 364 303 282 3,5 731,10 22500
23,50 - 24,49 25 378 317 294 3,5 731,10 23500
24,50 - 25,49 25 391 330 306 40 828,70 24500
25,50 - 26,49 25 405 344 318 40 828,70 25500
26,50 - 27,49 25 418 357 330 40 828,70 26500
27,50 - 28,49 25 432 3711 342 40 828,70 27500
28,50 - 29,49 32 449 384 354 40 950,40 28500
29,50 - 30,49 32 463 398 366 40 950,40 29500
30,50 - 31,49 32 476 411 378 40 1.049,00 30500
31,50 - 32,00 32 490 425 390 40 1.049,00 31500

f — e
Klucz imbusowy Klucz imbusowy Wkret bez tha
80950... 80950 ... 10 950 ...

Czesci zamienne EUR EUR EUR
$rednica dla wymiennej koricowki wiertta VHM Y7 Y7 W1
12,00- 12,49 SW1,3 3,39 132 M2,5x0,45x5 2,22 025
12,50-13,49 SW1,3 339 132 M2,5 x 0,45 x 6 2,22 026
13,50- 14,49 SW1,5 423 133 M3x0,5x6 2,22 031
14,50 - 16,49 SW1,5 423 133 M3x0,5x7 2,22 030
16,50 - 20,49 SW2 403 134 M4 x0,5x75 2,22 040
20,50-24,49 SW2 403 134 M4x0,5x 10 2,22 04
24,50 - 28,49 SW25 3,87 135 M5x0,5x 11 2,22 050
28,50-32,49 SW2,5 3,87 135 M5x0,5x 14 2,22 051
32,50-35,49 SW3 3,87 136 M6 x0,5x 16 4,03 060
35,50-39,49 SW3 3,87 136 M6x0,5x 18 4,03 061
39,50-41,00 SW3 3,87 136 M6 x0,5x 20 403 062
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WNT \ Performance

Wiertta VHM
Nawiertak NC MultiChange

MultiChange - Przeglad programu

Niezwykle stabilny system gtowic wymiennych ,MultiChange" umozliwia nadzwyczaj szybka wymiane narzedzia. Dzigki wysokiej
stabilnoSci konstrukcji i bardzo wysokiej doktadnosci ruchu obrotowego system ten jest rowniez najbardziej stabilnym i doktadnym
systemem gtowic wymiennych sposrod wszystkich dostepnych na rynku. Odpowiednig gtowice wymienng dla prawie kazdego
rodzaju zastosowania znajda Panstwo w kolejnych rozdziatach.

Rozwiertaki i pogtebiacze
4 Rozwiertaki do otwordw przelotowych
@ 8-30,2 mm wraz ze $r. specjalnymi / ZEFP* 4-6

4 Rozwiertaki do otwordw nieprzelotowych
0 12,2-30,2 mm wraz ze $r. specjalnymi / ZEFP* 6

— Rozdziat 4, Rozwiertaki i pogtebiacze

*ZEFP = liczba zgbow

Frezy VHM

4 Frezy katowe VHM
Typ N, PCR-UNI, PCR-ALU/ @ 8,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 3+4

a Frezy VHM do obrdbki zgrubno-wykanczajacej
98,10, 12,16,20 mm/ ZEFP* 4-6

4 Frezy VHM do obrobki wykanczajacej
8,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 6

4 Frezy VHM do zastosowania przy wysokich posuwach
@8,10,12,16,20 mm/ ZEFP* 6

— Rozdziat 14, Frezy VHM

4 Frezy promieniowe VHM
@10, 12, 16,20 mm/ ZEFP* 4

a Frezy torusowe VHM
28,10,12,16,20 mm/ ZEFP* 3+4

a Frez VHM do zaokraglania krawedzi
238,10,12,16,20 mm

4 Frezy VHM do zatepiania ostrych krawedzi
@10, 12,16, 20 mm/ ZEFP* 4+6

*ZEFP = liczba zgbow

Oprawka

a Uchwyt stal. bardzo krotki
cylindryczny / stozkowy 87°

./" dtugo$¢ 60-90 mm

dla SZID: 8,10, 12, 16,20 mm
4 Uchwyt stal. / VHM Kkrotki
& cylindryczny
)’ dfugosé 85-120 mm
L dla SzID: 8, 10, 12, 16,20 mm
a Uchwyt stal. / VHM, krotki

stozkowy 87°
,’ dtugo$c 85-120 mm
e

dlaSZID: 8,10, 12, 16,20 mm

a Uchwyt VHM Sredni
cylindryczny / stozkowy 87°
dtugos¢ 110-150 mm
dlaSZID: 8,10, 12, 16,20 mm

— Technologia mocowania, Rozdziat Wyposazenie

cuttingtools.ceratizit.com

a Uchwyt stal. / VHM, dtugi
35 cylindryczny
dtugos¢ 150-200 mm

_a
¢ dla SZID: 8,10, 12, 16,20 mm
a Uchwyt stal. / VHM, dtugi
5 stozkowy 87°
4 dtugos¢ 150-200 mm
L)

dlaSZID: 8,10, 12, 16, 20 mm

a Uchwyt stal. / VHM bardzo dtugi

, cylindryczny

dtugosé 200-250 mm
o/ .
dlaSZID: 16120 mm

02105



WNT \ Performance . Wiertia VHM
Nawiertak NC MultiChange
MultiChange - Nawiertak - NC
A S7ID = wielkos¢ stozka
A TQX=moment dociggajacy
A NOF = liczba ostrzy
NC-A NC-A NC-A
NOF =2
Ti1050 Ti1050 Ti1050

DRVS $ZID

o
b

DC
mm

10
12
16
20

T w=x=T

OAL

SZID

06
08
10

16

mm
6,0
75
9,0
12,0
15,0

DF
mm
78
98
11,8
15,8
19,8

LCF
mm
1
13
16

25

OAL
mm
20,4
26,9
301
37,3
47,2

NOF

NN NN N

DRVS  TQX
mm Nm
6 50

8 12,5
10 15,0
13 20,0
16 25,0

Ap max

<190°
VHM

10709 ...

EUR
T7
44,32 080
48,94 100
62,73 120
88,99 160
129,70 200

<J120°
VHM

10712...

EUR
T7
44,32 080
48,94 100
62,73 120
88,99 160
129,70 200

<1420
VHM

10714 ...

EUR
T7
44,32 080
48,94 100
62,73 120
88,99 160
129,70 200

— v, strona 148

0]
@) Wielkosci stozka 06 i 08 nalezy montowac przy pomocy klucza dynamometrycznego.
Przy niestabilnym zastosowaniu nalezy zredukowac parametry obrobki.

02106
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WNT

Wiertta VHM

Parametry skrawania

Przykfady materiatow dla tabeli parametrow

Podgrupa materiatow

Stal niestopowa

P Stal niskostopowa

Stal wysokostopowa
i wysokostopowa
stal narzedziowa

Stal nierdzewna

M Stal nierdzewna
Zeliwo szare
K Zeliwo sferoidalne
Zeliwo ciagliwe

Aluminium - stop do
przerdbki plastycznej

Indeks

P.1.1

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1

P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1

K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1

N.1.2
N.2.1

Aluminium - stop odlewniczy N.2.2

Miedz i
stopy miedzi
(braz/ mosiadz)

Stopy magnezu

Stopy zaroodporne

Stopy tytanu

Stal hartowana

Zeliwo utwardzone

N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3

Sktad / Struktura/ Obrébka termiczna

Wytrzymato$é Numer
N/mm2*/HB/HRC  materiatu

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

ferrytyczna / martenzytyczna
martenzytyczna

austenityczna / austenityczno-ferrytyczna
austenityczna

austenityczna / ferrytyczna (Duplex)
perlityczne / ferrytyczne

perlityczne (martenzytyczne)
ferrytyczne

perlityczne

ferrytyczne

perlityczne

nieutwardzalny wydzieleniowo
utwardzalny wydzieleniowo

<12 % Si, nieutwardzalny wydzieleniowo
<12 % Si, utwardzalny wydzieleniowo
>12 9% Si, nieutwardzalny wydzieleniowo
Stopy automatowy, PB> 1%

CuZn, CuSnZn

CuSn, miedz bezotowiowa i
miedz elektrolityczna

Magnez i stopy magnezu

nabazie Fe

nabazie Nilub Co

Czysty tytan

Stopy o+ B

Stopy B

wyzarzona

wyzarzona

ulepszona cieplnie
wyzarzona

ulepszona cieplnie
wyzarzona

ulepszona cieplnie
ulepszona cieplnie
ulepszona cieplnie
wyzarzona

hartowana i odpuszczana
hartowana i odpuszczana
wyzarzona

ulepszona cieplnie
hartowana

ulepszona cieplnie

utwardzony

utwardzony

wyzarzone
utwardzone
wyzarzone
utwardzone

odlewane

utwardzone

hartowanai odpuszczana
hartowanai odpuszczana
hartowana i odpuszczana
hartowana i odpuszczana
odlewane

hartowane i odpuszczane

420N/mm?/125HB  1.0401
640N/mm?/190HB 11191
840N/mm?/250HB  1.1191
910N/mm?/270HB  1.1223
1010 N/mm?/300HB ~ 1.1223
610N/mm?/180HB ~ 1.7131
930N/mm?/275HB  1.7131
1010N/mm?/300HB ~ 1.7225
1200N/mm?/375HB 17225
680N/mm?/200HB  1.4021
1100N/mm?/300HB ~ 1.2343
1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343
680N/mm?/200HB  1.4016
1010N/mm?/300HB ~ 1.4112
610 N/mm?/180HB  1.4301
300HB 1.4841
780N/mm?/230HB  1.4462
350N/mm?/180HB ~ 0.6010
500N/mm?/260HB  0.6030
540N/mm?/160HB  0.7040
845N/mm?/250HB  0.7070
440N/mm?/130HB  0.8035
780N/mm?/230HB  0.8165
60HB 3.0255
340N/mm?/100HB  3.1355
250N/mm?/75HB  3.2581
300N/mm?/90HB  3.2134
440N/mm?/ 130 HB
375N/mm2/110HB  2.0380
300N/mm?/90HB  2.0331
340N/mm?/100HB  2.0060
70HB 3.5612
680N/mm?/200HB  1.4864
950 N/mm?/280HB  1.4980
840N/mm?/250HB  2.4631
1180N/mm?/350HB  2.4668
1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765
400 N/mm? 3.7025
1050 N/mm?/320HB  3.7165
1400N/mm?/410HB  Ti555.3
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC
400HB
55HRC

Oznaczenie
materiatu

C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Numer
materiatu
11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
14034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
14571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Oznaczenie

materiatu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

* wytrzymato$é na
rozcigganie
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WNT \ Performance Wiertta VHM
Parametry skrawania

Parametry skrawania - WTX - Speed

Gtebokosc wiercenia 3xD Gtebokosc wiercenia 5xD
Speed UNI Speed UNI
10781 .. 10771..
ym/min 035 058 @812 01216 01620  , min 035 058 0812 ©12-16 016-20
Indeks ¢ f f f f f ¢ f f f f f
Zchlodzeniem Wewneirzym - mm/obr,  mm/obr.  mm/obr. mm/obr. mm/obr. Zehiodzenemwenngtzym mm/obr.  mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.

P.1.1 185 0,17 0,24 0,33 0,40 0,45 185 0,17 0,24 0,33 0,40 0,45
P.1.2 180 0,16 0,23 0,31 0,38 0,43 180 0,16 0,23 0,31 0,38 0,43
P1.3 170 0,16 0,22 0,30 0,36 0,41 170 0,16 0,22 0,30 0,36 0,41
P.1.4 160 0,15 0,21 0,28 0,35 0,39 160 0,15 0,21 0,28 0,35 0,39
P1.5 155 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 155 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
P.2.1 185 0,20 0,29 0,39 0,47 0,53 185 0,20 0,29 0,39 0,47 0,53
P.2.2 170 0,18 0,26 0,35 0,43 0,49 170 0,18 0,26 0,35 0,43 0,49
P.2.3 155 0,17 0,24 0,32 0,39 0,44 155 0,17 0,24 0,32 0,39 0,44
P.2.4 120 0,16 0,21 0,28 0,34 0,38 120 0,16 0,21 0,28 0,34 0,38
P.3.1 130 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44 130 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44
P.3.2 100 0,14 0,20 0,26 0,32 0,36 100 0,14 0,20 0,26 0,32 0,36
P.3.3 100 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28 100 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28
P.4.1 100 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29 100 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
P.4.2 100 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29 100 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
M.1.1 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
M.2.1 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19
M.3.1 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19
K11 150 0,18 0,28 0,40 0,49 0,56 150 0,18 0,28 0,40 0,49 0,56
K.1.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45
K.2.1 200 0,18 0,27 0,37 0,46 0,52 200 0,18 0,27 0,37 0,46 0,52
K.2.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45
K.3.1 115 0,18 0,25 0,34 0,42 0,48 115 0,18 0,25 0,34 0,42 0,48
K.3.2 100 0,15 0,21 0,28 0,34 0,38 100 0,15 0,21 0,28 0,34 0,38
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

@)
@) Parametry sa w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, jak np. sztywno$¢ uktadu narzedzia - przedmiot obrabiany, materiatu i typu obrabiarki!

Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci $rednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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WNT \ Performan Wiertta VHM
erte ance Parametry skrawania

Gtebokosc wiercenia 8xD
Speed UNI
10782...
v_m/min @3-5 #5-8 @8-12 @12-16 @16-20
Indeks ¢ f f f f f

zchfodzeniem wewnetrznym — mm /obr.

mm/obr. mm/obr. mmj/obr. mm/obr.

M.1.1 65 0,08 012 0,16 0,19 0,22
M.2.1 60 0,07 0,10 0,14 017 0,19
M.3.1 60 0,07 0,10 0,14 017 0,19
K11 150 018 0,28 0,40 0,49 0,56
K.1.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45
K.21 200 0,18 0,27 0,37 0,46 0,52
K.2.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45
K.3.1 115 0,18 0,25 0,34 0,42 0,48
K.3.2 100 0,15 0,21 0,28 0,34 0,38

N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
HA1
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1
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WNT \ Performance Wiertta VHM
Parametry skrawania

Parametry skrawania - WTX - Feed

Gtebokos¢é wiercenia 5xD

Feed UNI
10789...
V.  @4-6 06-7 ©7-8 0810 010-12 §12-15 @15-17 @17-20
Indeks ~ m/min f f f f f f f f

z chtodzeniem
wewngirzym  Mm/obr. - mm/obr.  mm/obr.  mm/obr.  mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.

P11 125 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
P.1.2 120 0,27 0,32 0,35 0,40 0,46 0,52 0,56 0,60
P1.3 115 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
P.1.4 110 0,24 0,29 0,32 0,36 0,41 0,47 0,51 0,54
P1.5 105 0,23 0,27 0,30 0,34 0,39 0,44 0,48 0,52
P21 125 0,33 0,40 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
P.2.2 115 0,30 0,36 0,40 0,45 0,51 0,58 0,63 0,68
P.2.3 105 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
P.2.4 80 0,25 0,29 0,32 0,36 0,41 0,46 0,50 0,54
P.3.1 85 0,27 0,32 0,36 041 0,46 0,52 0,57 0,61
P.3.2 70 0,23 0,27 0,30 0,33 0,38 0,43 0,47 0,50
P.3.3 70 0,18 0,22 0,24 0,26 0,30 0,33 0,36 0,38
P.4.1 70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
P.4.2 70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40

M.1.1 55 0,13 0,16 0,18 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
M.2.1 50 0,11 0,14 015 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26
M.3.1 50 o1 0,14 0,15 017 0,20 0,22 0,24 0,26

K11 140 0,38 047 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
K.1.2 115 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
K.2. 185 0,37 0,45 0,50 0,57 0,66 0,75 0,82 0,88
K.2.2 115 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
K.3.1 105 0,35 0,42 0,47 0,53 0,61 0,69 0,76 0,81
K.3.2 90 0,29 0,35 0,38 0,43 0,49 0,55 0,60 0,64
N.1.1 380 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
N.1.2 345 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
N.2.1 290 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.2.2 255 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.2.3 205 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.3.1 230 0,38 047 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
N.3.2 140 0,24 0,29 0,33 0,37 0,43 0,48 0,53 0,57
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

@)
@) Parametry sa w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, jak np. sztywno$¢ uktadu narzedzia - przedmiot obrabiany, materiatu i typu obrabiarki!
Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci $rednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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WNT \ Performance Wiertta VHM
Parametry skrawania

Gtebokoscé wiercenia 8xD i 12xD
Feed UNI
10794 ..,10796 ...

}’c' 34-6 36-7 @7-8 ©08-10 ©10-12 ©12-15 @15-17 ©@17-20
Indeks ~ M/min
ﬁvmgﬂm mm;obr. mm;obr. mm}obr. mm;obr. mm}obr. mm}obr. mm}obr. mm}obr.
P1.1 125 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
P1.2 120 0,27 0,32 0,35 0,40 0,46 0,52 0,56 0,60
P1.3 115 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
P1.4 110 0,24 0,29 0,32 0,36 0,41 0,47 0,51 0,54
P1.5 105 0,23 0,27 0,30 0,34 0,39 0,44 0,48 0,52
P.2.1 125 0,33 0,40 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
P.2.2 115 0,30 0,36 0,40 0,45 0,51 0,58 0,63 0,68
P.2.3 105 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
P24 80 0,25 0,29 0,32 0,36 0,41 0,46 0,50 0,54
P.3.1 85 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
P.3.2 70 0,23 0,27 0,30 0,33 0,38 0,43 0,47 0,50
P.3.3 70 0,18 0,22 0,24 0,26 0,30 0,33 0,36 0,38
P.4.1 70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
P.4.2 70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40

M.1.1 55 013 0,16 018 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
M.2.1 50 0,11 0,14 015 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26
M.3.1 50 o1 0,14 0,15 017 0,20 0,22 0,24 0,26

K11 140 0,38 0,47 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
K.1.2 115 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
K.2.1 185 0,37 0,45 0,50 0,57 0,66 0,75 0,82 0,88
K.2.2 115 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
K.3.1 105 0,35 0,42 0,47 0,53 0,61 0,69 0,76 0,81
K.3.2 90 0,29 0,35 0,38 0,43 0,49 0,55 0,60 0,64
N.1.1 380 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
N.1.2 345 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
N.2.1 290 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.2.2 255 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.2.3 205 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.3.1 230 0,38 047 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
N.3.2 140 0,24 0,29 0,33 0,37 0,43 0,48 0,53 0,57
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1
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WNT \ Performance Wiertta VHM
Parametry skrawania

Parametry skrawania - WTX - Uni

Gtebokoscé wiercenia 3xD
UNI
1776., 11777 ..,11778..,11779..,11780 .., 11 781 ...

Yo Yo G35 @5-8 @812 012-16 16-20 ©20-25
m/min m/min
Indeks )
bez chiodzenia z chiodzeniem f f f f f f

wewnetrznego wewngtrzym - mm/obr. - mm/obr.  mm/obr.  mm/obr.  mm/obr.  mmj/obr.
P11 110 120 0,13 0,18 0,25 0,30 0,34 0,37
P.1.2 105 115 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36
P1.3 100 110 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 0,34
P1.4 95 105 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30 0,32
P1.5 90 100 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 0,30
P.2.1 105 120 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,44
P.2.2 95 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 0,40
P.2.3 85 100 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36
P24 65 75 0,12 0,16 0,21 0,26 0,29 0,32
P.3.1 70 85 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36
P.3.2 60 65 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 0,29
P.3.3 50 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21 0,23
P.4.1 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24
P.4.2 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 85 120 0,17 0,26 0,36 0,45 0,52 0,56
K.1.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45
K.2.1 100 160 0,17 0,25 0,34 0,42 0,48 0,52
K.2.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45
K.3.1 80 90 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44 0,48
K.3.2 70 80 0,14 0,19 0,25 0,31 0,35 0,38
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.24
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.11 25 25 0,06 0,08 0,11 0,14 0,15 0,17
H.1.2
H.1.3
H1.4
H.2.1 & 85 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20 0,22
H.3.1

@)
@) Parametry skrawania sg w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkéw zewnetrznych, jak np. stabilno$¢ narzedzia - przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
obrabiarki! Podane parametry przedstawiajg pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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WNT \ Performance Wiertta VHM
Parametry skrawania

Gtebokosc wiercenia 5xD Gtebokos¢ wiercenia 8xD
UNI UNI
11782..,11783..,11784..,11785..,11786 .., 11 787 .. 11788..,11789..,11790..
b Yo @35 @5-8 0812 ©12-16 ©16-20 ©20-25 _°. @3-5 @5-8 ©@8-12 §12-16 §16-20
m/min m/min m/min
Indeks )
bez chiodzenia z chiodzeniem f f f f f f z chtodzeniem f f f f f

wewnetrznego wewngtrzym - mm/obr. - mm/obr.  mm/obr. mm/obr. mm/obr. mmj/obr. wewngtrzym mm/obr.  mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.
P11 110 120 0,13 0,18 0,25 0,30 0,34 0,37 110 0,13 0,18 0,25 0,30 0,34
P.1.2 105 115 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36 105 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33
P1.3 100 110 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 0,34 100 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31
P14 95 105 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30 0,32 95 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30
P1.5 90 100 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 0,30 90 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28
P.2.1 105 120 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,44 105 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41
P.2.2 95 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 0,40 95 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
P.2.3 85 100 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36 85 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33
P24 65 75 0,12 0,16 0,21 0,26 0,29 0,32 65 0,12 0,16 0,21 0,26 0,29
P.3.1 70 85 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36 70 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33
P.3.2 60 65 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 0,29 60 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
P.3.3 50 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21 0,23 50 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21
P.4.1 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24 50 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
P.4.2 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24 50 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 85 120 0,17 0,26 0,36 0,45 0,52 0,56 85 0,17 0,26 0,36 0,45 0,52
K.1.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45 75 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41
K.2.1 100 160 0,17 0,25 0,34 0,42 0,48 0,52 100 0,17 0,25 0,34 0,42 0,48
K.2.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45 75 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41
K.3.1 80 90 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44 0,48 80 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44
K.3.2 70 80 0,14 0,19 0,25 0,31 0,35 0,38 70 0,14 0,19 0,25 0,31 0,35
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.11 25 25 0,06 0,08 0,11 0,14 0,15 0,17 25 0,06 0,08 0,11 0,14 0,15
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 & 68 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20 0,22 85 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
H.3.1
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WNT \ Performance Wiertta VHM
Parametry skrawania

Parametry skrawania - WTX - VA

Gtebokosc wiercenia 3xD Gtebokos¢ wiercenia 5xD
VA VA
10731..,10732..,10733..,10734 .. 10740..,10741..,10745 .., 10 746 ...
Vo Vo @2-5 @5-8 @8-12 @12-16 B16-20 Ve Ve @2-5 @5-8 @8-12 @12-16 @16-20

Indeks M/min m/min m/min m/min
bez chtodzenia  z chtodzeniem f f f f f bez chtodzenia z chiodzeniem f f f f f
wewnetrznego wewngtizym  MM/obr.  mm/obr.  mm/obr. - mmj/obr.  mm/obr.  wewnetrznego wewngirzgm MM/obr. - mm/obr.  mm/obr.  mm/obr.  mm/obr.

P11 100 110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25 100 110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25

P.1.2 95 105 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24 95 105 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24

P1.3 90 100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23 90 100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23

P.1.4 85 95 0,08 012 0,16 0,19 0,22 85 95 0,08 0,12 0,16 019 0,22
P1.5 80 90 0,08 011 0,15 0,18 0,20 80 90 0,08 01 0,15 018 0,20
P21 95 110 01 0,16 0,21 0,26 0,29 95 110 0 0,16 0,21 0,26 0,29
P.2.2 85 100 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27 85 100 0,10 0,14 019 0,24 0,27
P.2.3 75 90 0,09 013 017 0,21 0,24 75 90 0,09 013 017 0,21 0,24
P.2.4 60 70 0,09 0,12 0,16 0,19 0,21 60 70 0,09 0,12 0,16 019 0,21
P.3.1 65 75 0,09 013 017 0,21 0,24 65 75 0,09 0,13 017 0,21 0,24
P.3.2 9 60 0,08 01 0,14 017 0,20 O] 60 0,08 01 014 0,17 0,20
P.3.3 45 60 0,06 0,09 01 0,14 0,15 45 60 0,06 0,09 01 0,14 0,15
P.4.1 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
P.4.2 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
M.1.1 35 55 0,08 01 014 0,18 0,20 35 55 0,08 0 014 0,18 0,20
M.2.1 30 50 0,06 0,09 0,12 015 017 30 50 0,06 0,09 0,12 0,15 017
M.3.1 30 50 0,06 0,09 012 0,15 017 30 50 0,06 0,09 0,12 0,15 017
K11 85 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 85 120 0,15 0,24 0,33 0,41 047

K.1.2 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.2. 100 160 0,15 0,22 0,31 0,38 043 100 160 0,15 0,22 0,31 0,38 043
K.2.2 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.3.1 80 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40 80 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 70 80 0,12 017 0,23 0,28 0,32 70 80 0,12 017 0,23 0,28 0,32
N.1.1 220 330 0,10 0,16 0,22 0,30 0,33 220 330 0,10 0,16 0,22 0,30 0,33
N.1.2 200 300 0,09 012 0,20 0,25 0,30 200 300 0,09 0,12 0,20 0,25 0,30
N.2.1 180 250 011 0,15 0,26 0,33 0,39 180 250 011 0,15 0,26 0,33 0,39
N.2.2 150 220 01 0,15 0,26 0,33 0,39 150 220 011 0,15 0,26 0,33 0,39
N.2.3 120 180 011 0,15 0,26 0,33 0,39 120 180 011 0,15 0,26 0,33 0,39
N.3.1 160 200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 160 200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
N.3.2 90 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 90 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
N.3.3
N.4.1
S.14 20 30 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 20 30 0,06 0,09 01 0,14 0,16
S.1.2 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 011 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 01
S.2.1 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 011 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 01
S.2.2 10 15 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14 10 15 0,05 0,08 0,10 013 014
S.2.3 10 15 0,04 0,06 0,08 0,10 011 10 15 0,04 0,06 0,08 0,10 011
S.3.1
S.3.2 20 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 20 30 0,06 0,09 0,12 0,15 017
S.3.3 15 25 0,05 0,08 0,10 013 0,14 15 25 0,05 0,08 0,10 013 0,14
LR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

@)
@) Parametry sa w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, jak np. sztywno$¢ uktadu narzedzia - przedmiot obrabiany, materiatu i typu obrabiarki!
Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci $rednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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WNT \ Performan Wiertta VHM
erte ance Parametry skrawania

Gtebokos¢é wiercenia 8xD
VA
10770...

Ve 733-5 35-8 @8-12 @12-16  @16-20

Indeks m/ mlﬂ f f f f f
z chtodzeniem
wewngirzym ~ Mm/obr. - mm/obr.  mm/obr.  mm/obr.  mm/obr.

Pt 05
P12 0
P13 023
P14 02
P15 020
P2t 029
P22 027
P23 0
P24 o2t
P31 0
P32 020
P33 UL
P41 UL
P42 o6
M.1.1 55 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
M.2.1 50 0,06 0,09 012 0,15 017
M.3.1 50 0,06 0,09 012 0,15 0,17
K11 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47

K.1.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.2. 160 0,15 0,22 0,31 0,38 043
K.2.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.3.1 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 80 0,12 017 0,23 0,28 0,32
N.1.1 330 0,10 0,16 0,22 0,30 0,33
N.1.2 300 0,09 012 0,20 0,25 0,30

N.21 250 01 0,15 0,26 0,33 0,39
N.2.2 220 011 0,15 0,26 0,33 0,39
N.2.3 180 011 0,15 0,26 0,33 0,39
N.3.1 200 0,15 0,24 0,33 041 0,47
N.3.2 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
N.3.3
N.4.1
S.11 30 0,06 0,09 011 0,14 0,16
S.1.2 20 0,04 0,06 0,08 0,10 011
S.21 20 0,04 0,06 0,08 0,10 011
S.2.2 15 0,05 0,08 0,10 013 014
S.2.3 15 0,04 0,06 0,08 0,10 01
S.3.1
S.3.2 30 0,06 0,09 0,12 0,15 017
S.3.3 25 0,05 0,08 0,10 013 0,14
AR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1
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WNT \ Performance Wiertta VHM
Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania - WTX - Speed VA

Gtebokos¢ wiercenia 5xD Gtebokosc¢ wiercenia 12xD
Speed VA Speed VA
10773 .. 10774 ...
Ve 33-5 25-8 @8-12 @12-16 ©16-20 Ve 2 3-5 ?5-8 98-12 ©12-16 @16-20
Indeks m/min f f f f f m/min f f £ f £
zchlodzenlemWewnelrzym - mm /obr,  mm/obr. mm/obr.  mm/obr.  mm/obr, Zcodzeniemwewneirzym - mm/obr. mm/obr.  mm/obr.  mm/obr.  mm/obr.

P11 165 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25
P.1.2 160 0,11 0,16 0,22 0,26 0,30 105 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P1.3 150 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23
P.1.4 145 0,10 0,15 0,19 0,24 0,27 95 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
P.1.5 135 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26 90 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
P.2.1 165 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 110 0,11 0,16 0,21 0,26 0,29
P.2.2 150 0,13 0,18 0,24 0,30 0,34 100 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27
P.2.3 135 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30 90 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.2.4 105 0,11 0,15 0,19 0,24 0,27 70 0,09 0,12 0,16 0,19 0,21
P.3.1 115 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30 75 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.3.2 90 0,10 0,13 0,18 0,22 0,25 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,20
P.3.3 90 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,15
P.4.1 70 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
P.4.2 70 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
M.1.1 80 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25 55 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
M.2.1 75 0,08 01 0,15 0,19 0,21 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
M.3.1 75 0,08 0,11 0,15 0,19 0,21 50 0,06 0,09 0,12 0,15 017
K.1.1 150 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
K.1.2 125 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.2.1 200 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43
K.2.2 125 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.3.1 115 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 100 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1 200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
N.3.2 145 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
N.3.3

N.4.1

S.1.1 35 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19 30 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
S.1.2 25 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
S.21 25 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
S.2.2 20 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 15 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
S.2.3 20 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 15 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
S.3.1

S.3.2 35 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
S.3.3 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 25 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
H.1.1

H1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

Parametry skrawania sa w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, jak np. sztywnosé narzedzia - przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
obrabiarki! Podane parametry przedstawiajg pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!

1)

d
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WNT \ Performance Wiertta VHM

Parametry skrawania
Parametry skrawania - WTX - GG
Gtebokos¢é wiercenia 5xD Gtebokos¢é wiercenia 8xD
GG GG
10749 ... 10753..
Ve @ 3-5 #5-8 @8-12  @12-16  @16-20 Yo ?3-5 ?5-8 98-12  @12-16  @16-20
Indeks m/min m/min
z chtodzeniem f f f f f z chtodzeniem f f f f f

wewnetrznym mm/obr.  mm/obr.  mm/obr.  mm/obr.  mm/obr. wewnetrznym mm/obr.  mm/obr.  mm/obr.  mm/obr.  mm/obr.

I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
__

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K11 145 012 0,19 0,26 0,33 0,38 145 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38

K.1.2

K.2.1 190 012 0,18 0,25 0,30 0,35 190 012 0,18 0,25 0,30 0,35

K.2.2

K.3.1

K.3.2

N.1.1

N.1.2

N.2.1 300 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30 300 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30

N.2.2 265 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30 265 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30

N.2.3 215 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30 215 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30

N.3.1 240 012 0,19 0,26 0,33 0,38 240 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38

(e}
@) Parametry skrawania sa w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, jak np. sztywnosé narzedzia - przedmiotu obrabianego, materiatu i typu

obrabiarki! Podane parametry przedstawiajg pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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WNT \ Performance Wiertta VHM
Parametry skrawania

Parametry skrawania - WTX - Quattro 4F

Gtebokosc wiercenia 5xD Gtebokosc wiercenia 8xD
Quattro 4F Quattro 4F
10730..,10735... 10736...
Ve Ve 33-5 #5-8 ©@8-12 @12-16 ©16-20 Ve @ 3-5 @5-8 @8-12 @12-16 @16-20
Indeks M/min  m/min f f f f f m/min f f f f f

bez chtodzenia ~ zchtodzeniem zchtodzeniem
wewnetrznego wewngtznym  MM/obr.  mm/obr.  mm/obr.  mm/obr. mm/obr. ewngtzym  Mm/obr.  mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.

P11 100 110 0,12 017 0,23 0,28 0,31 110 0,12 017 0,23 0,28 0,31

P.1.2 95 105 011 0,16 0,22 0,26 0,30 105 011 0,16 0,22 0,26 0,30
P1.3 90 100 011 0,15 0,20 0,25 0,28 100 011 0,15 0,20 0,25 0,28
P1.4 85 95 0,10 0,15 019 0,24 0,27 95 0,10 0,15 0,19 0,24 0,27
P1.5 80 90 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26 90 0,10 0,14 018 0,23 0,26
P21 95 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
P.2.2 85 100 0,13 018 0,24 0,30 0,34 100 013 0,18 0,24 0,30 0,34
P.2.3 75 90 01 0,16 0,22 0,27 0,30 90 0 0,16 0,22 0,27 0,30
P.2.4 60 70 01 0,15 0,19 0,24 0,27 70 0 0,15 0,19 0,24 0,27
P.3.1 65 75 01 0,16 0,22 0,27 0,30 75 01 0,16 0,22 0,27 0,30
P.3.2 55 60 0,10 013 018 0,22 0,25 60 0,10 013 018 0,22 0,25
P.3.3 45 60 0,08 011 0,14 017 0,19 60 0,08 0 0,14 017 0,19
P.4.1 45 60 0,08 01 0,14 0,18 0,20 60 0,08 0 0,14 018 0,20
P.4.2 45 60 0,08 011 0,14 0,18 0,20 60 0,08 011 0,14 018 0,20
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 85 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
K.1.2 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 014 0,20 0,27 0,33 0,37
K.21 100 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43 160 015 0,22 0,31 0,38 0,43
K.2.2 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 014 0,20 0,27 0,33 0,37
K.3.1 80 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 70 80 0,12 017 0,23 0,28 0,32 80 0,12 017 0,23 0,28 0,32
N.11
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1 25 25 0,05 0,07 0,09 012 0,13 25 0,052 0,073 0,098 0,120 0,136
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21 30 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 30 0,067 0,095 0,128 0,156 0177
H.3.1

@)
@) Parametry sa w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, jak np. sztywno$¢ uktadu narzedzia - przedmiot obrabiany, materiatu i typu obrabiarki!

Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci $rednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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WNT \ Performance Parametry g\{é?;\{/se\xlrﬁlig
Gtebokoscé wiercenia 12xD
Quattro 4F
10737 ...
Vo 23-5 @5-8 @8-12 @12-16 @16-20
Indeks zcmoége]riigm f f f f f
wewngtzym ~ Mm/obr. - mm/obr.  mm/obr.  mm/obr.  mm/obr.

PRI M0 012 017 023 028 031
P12 105 011 016 022 026 030
P13 100 011 015 020 025 028
P14 95 010 015 019 024 027
P15 90 010 01 018 023 026
P21 0 014 020 027 033 037
P22 100 013 018 024 030 034
P23 %0 01 016 022 027 030
P24 70 011 015 019 024 027
P31 75 011 016 022 027 030
P32 60 010 013 018 02 025
P33 60 008 OW  0M 07 019
PAT 60 008 OW  0M 018 020
P42 60 008 01 014 018 02

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.1 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47

K.1.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37

K.2.1 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43

K.2.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37

K.3.1 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40

K.3.2 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32

N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.11 25 0,052 0,073 0,098 0,120 0,136

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1 30 0,067 0,095 0,128 0,156 0,177

H.3.1
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WNT \ Performance Wiertfa VHM

Parametry skrawania
Parametry skrawania - WTX - AL
Gtebokoscé wiercenia 5xD
AL
10791 ..
m}lrcnin 32-3 33-4 @4-5 ?5-6 76-8 ?8-10 @10-12  @12-14  @14-16  @16-18 @18-20
i z chiodzeniem f f f f f f f f f f f

wewngtrznym mm/obr.  mm/obr.  mmj/obr. mm/obr.  mm/obr.  mmj/obr. mm/obr. ~ mm/obr.  mm/obr.  mmj/obr.  mm/abr.

M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.11 360 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.1.2 400 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.21 360 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.2 400 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.3 350 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.3.1 200 0,08 0 013 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
N.3.2 200 0,08 0 013 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
N.3.3 160 0,08 01 013 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H11
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

(e}
@) Parametry skrawania sa w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, jak np. sztywnosé narzedzia - przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
obrabiarki! Podane parametry przedstawiajg pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!

02[120 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Wiertta VHM

Parametry skrawania
Gtebokosé wiercenia 8xD
AL
10792 ...
m)lrcnin 03-4 @4-5 ?5-6 26-8 ?8-10 210-12 @12-14 214-16 216-18 218-20
Indeks , hiodzeniem f f f f f f f f f f

wewnetrznym — mmy/obr. mm/obr. mmj/obr. mmj/obr. mmj/obr. mmj/obr. mmj/obr. mm/obr. mmj/obr. mmj/obr.

Pt - v ¢ |
P2 - ¢ ]
P13 - ¢ ]
P14 - ¢ ]
RIS - ¢ ]
P2t - ¢ ]
P22 - ¢ ]
P23 - ¢ ]
P24 - ¢ ]
P31 - ¢ ]
P32 - ¢ r 1 |
P33 - ¢ r 1 |
P4l - r ;[ [ [ |
P42 [ N I N AN N N N N

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K11

K.1.2

K.2.1

K.2.2

K.3.1

K.3.2

N.1.1 320 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.1.2 360 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.21 320 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60

N.2.2 360 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60

N.2.3 310 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.3.1 160 oM 013 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.3.2 160 0n 013 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.3.3 140 0 013 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

LA R

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1
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WNT \ Performance Wiertta VHM

Parametry skrawania
Parametry skrawania - WTX - AL
Gteboko$¢é wiercenia 12xD
AL
10793...
m)’;nm @ 3-4 g4-5 @5-6 76-8 @8-10 @10-12  @12-14  @14-16  ©016-18  ©18-20
L et f f f f f f f f f

wewnetrznym — mm/obr. mmj/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mmy/obr. mm/obr.

N.1.1 250 0,20 0,22 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.1.2 280 0,20 0,22 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.21 250 0,20 0,22 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.2 280 0,20 0,22 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.3 245 0,20 0,22 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.3.1 150 011 013 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,04
N.3.2 150 0,11 013 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,04
N.3.3 120 0,11 013 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,04

(e}
@) Parametry skrawania sa w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, jak np. sztywnosé narzedzia - przedmiotu obrabianego, materiatu i typu

obrabiarki! Podane parametry przedstawiajg pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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WNT \ Performance Wiertfa VHM

Parametry skrawania
Parametry skrawania - WTX - Ti
Gtebokos¢é wiercenia 3xD / 5xD
Ti
10786..,10 787 ...
Ve @3-4 34-5 ?5-6 76-8 28-10 710-12 @12-14 714-16 716-18 318-20
e z chr’fT(]J{ir?eiQiem f f f f f f f f f f
wewnetrznym ~ mm/obr. mmy/obr. mmy/obr. mmy/obr. mm/abr. mm/abr. mm/obr. mmy/obr. mmy/obr. mm/obr.
- v - - rr - ;- ‘[ |
(RSN I R AN AN I I N D D N
o - ]
-+ v - ¢} ]
o - 7 ]
(RS I R A AN I N N A D N
[REEEIE I R A AN I U N D D N
[REEEH I R A AN I I R N I N
(RSN I N A AN I U R D D N
[REEN I N A N I U N D D N
.+ - - ¢ 7 ]
-+ v -~ r +r+ ]
P41 75 003 004 005 006 008 00 02 0M 015 018
P42 85 003 004 005 006 008 00 012 01 015 018
M.1.1 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 014 0,15 018
M.2.1 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 012 0,14 0,15 0,18
M.3.1 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 014 0,15 018
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11 45 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 011 0,13 0,16
S.1.2 45 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 013 0,16
S.2.1 40 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 013 0,16
S.2.2 40 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,16
S.2.3
S.3.1 55 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 013 0,16

(e}
@) Parametry skrawania sg w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkéw zewnetrznych, jak np. stabilno$¢ narzedzia - przedmiotu obrabianego, materiatu i typu

obrabiarki! Podane parametry przedstawiajg pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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WNT \ Performance Wiertta VHM
Parametry skrawania

Parametry skrawania - WTX - H

Gtebokosé wiercenia 3xD
H
10776 ...
Ve %) 14 /] /] 4} 4] %) 4]
Indeks m/min 2-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14
z chtodzeniem f f f f f f f f
wewngtrznym mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.
P11 120 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
P.1.2 110 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22
P1.3 100 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P1.4 100 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P1.5 120 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
P.2.1 110 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
P.2.2 100 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22
P.2.3 100 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22
P.2.4 100 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P.3.1
P.3.2 80 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P.3.3 80 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P41
P.4.2
M1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 115 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 0,34
K.1.2 95 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 0,34
K.2.1 95 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
K.2.2 90 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
K.3.1 95 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
K.3.2 90 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3 80 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1 30 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08
H.1.2 15 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,10
H.1.3 10 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06
H.1.4
H.2.1
H.3.1

@)
@) Parametry sa w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, jak np. sztywno$¢ uktadu narzedzia - przedmiot obrabiany, materiatu i typu obrabiarki!

Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci $rednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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Wiertta VHM
WNT \ Performance Parametry sk(raavsania
Gtebokosc wiercenia 3xD
H
10777 ...
A %) @ /] /] 4] 4] %) [4]
Indeks m/min 2-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14
bez chtodzenia f f f f f f f f
WeWnetrznego— mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mmj/obr. mmj/obr. mm/obr.

P14 80 005 007 008 00 04 018 021 024
P12 70 004 005 006 008 02 015 018 021
P13 70 004 005 006 008 02 015 018 021
P14 70 004 005 006 008 02 015 018 021
P15 80 005 007 008 010  0M 018 021 04
P21 75 005 007 008 010  0M 018 021 024
P22 70 004 006 008 009 08 016 019 02
P23 70 004 005 006 008 02 015 018 021
P24 70 004 005 006 008 02 015 018 02
e - [ [ ]
IE2] [ I ) U
51 I N ) N A N
!l r r rr +r ¢ [ | |
. ! ! /[ | | |

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.1 85 0,10 0,10 0,10 0,20 0,20 0,20 0,30 0,30

K.1.2 80 0,10 0,10 0,10 0,20 0,20 0,20 0,30 0,30
K.2.1 85 0,10 0,10 0,10 0,10 0,20 0,20 0,20 0,30
K.2.2 80 0,10 0,10 0,10 0,10 0,20 0,20 0,20 0,30

K.3.1 85 0,10 0,10 0,10 0,10 0,20 0,20 0,20 0,30
K.3.2 80 0,10 0,10 0,10 0,10 0,20 0,20 0,20 0,30

N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.11 30 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
H.1.2 15 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
H1.3 10 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
H.1.4 10 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
H.2.1

H.3.1
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WNT \ Performan Wiertta VHM
erte ance Parametry skrawania

Parametry skrawania - WTX - 180

Gtebokos¢é wiercenia 3xD
Typ 180
10720 ...
Vo 2 3-5 @5-8 @8-12 @12-16 @16-20 @20-25
Indeks m/min f f f f f f

zchtodzeniem
wewnetrznym ~ Mm/obr. - mm/obr. - mm/obr. - mm/obr. - mm/obr. mm/obr.

M.1.1 45 0,06 0,09 011 0,14 0,16 017
M.2.1 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 015
M.3.1 40 0,05 0,07 0,10 012 0,14 0,15
K11 95 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38 0,41
K.1.2 80 0,1 0,16 0,21 0,26 0,30 0,32
K.21 130 012 0,18 0,25 0,30 0,35 0,38
K.2.2 80 011 0,16 0,21 0,26 0,30 0,32
K.3.1 70 0,12 017 0,23 0,28 0,32 0,35
K.3.2 65 0,10 0,14 018 0,22 0,25 0,28

02|126 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Wiertta VHM
Parametry skrawania

Gtebokoscé wiercenia 5xD

Typ 180
10721 ...
Ve @3-5 #5-8 @8-12 ©@12-16 ©16-20
Indeks m/min f f f f f

z chtodzeniem
wewnetrznym  Mm/obr. - mm/obr. - mm/obr. mm/obr.  mm/obr.

P11 90 0,09 0,13 018 0,22 0,25 @

P1.2 85 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24 . .

P13 80 009 012 016 020 023 Nawiercanie ze zredukowanym posuwem

P1.4 75 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 1. Obliczy¢ posuw f [mm/U] uwzgledniajac wspotczynnik korekcji Ay
P1.5 70 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20

P21 3 Ol 0o Uzl U9 L 2. Nawiercanie przy zredukowanym posuwie do momentu, az narzedzie
P2.2 80 0,10 014 019 024 027 zacznie skrawac na glebokogci 0,25xD catej $rednicy

P.2.3 70 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24

P2.4 55 0,09 012 016 019 0,21 3. Wyjscie z otworu na przyspieszonym posuwie f[mm/U] - tylko w
P31 60 0,09 013 017 0.21 0,24 przypadku powierzchni pochytych

P.3.2 50 0,08 0,11 0,14 0,17 0,20 Operacija ta jest zalecana w celu umozliwienia spokojnej pracy
P3.3 50 0,06 0,09 0,11 0,14 0,15 narzedzia po wyjsciu z materiatu!

PA1 30 0,06 0,09 ot 0,14 0,16 4. Wykona¢ otwdr z podanym posuwem f [mm/U] przy jednym przejsciu
P.4.2 50 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16

M.1.1 45 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16

M.2.1 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14

M.3.1 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14

K.1.1 95 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38

K.1.2 80 011 0.16 0,21 0.26 0,30 Faktor korygujacy A dla f [mm/U] podczas nawiercania

K.2.1 130 0,12 0,18 0,25 0,30 0,35 Skok Powierzchnia

K.2.2 80 0,11 016 021 026 030 przedmioty obrabianego Acprzy 3xD (10720 ...) Acprzy 5xD (10721 ..)
K.3.1 70 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32 15° 0,5 0,25
K.3.2 65 0,10 0,14 0,18 0,22 0,25 30° 0.4 niezalecane
N1 45° 0,25 niezalecane
N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3 @ W przypadku operacji nawiercania na ptaskich powierzchniach
N.3.1 (nachylenie 0°) za pomoca WTX - 180 5xD zaleca sig zastosowanie
N.3.2 wiertta prowadzacego (WTX - UNI 3xD).

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1
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WNT \ Standard Wiertta VHM
Parametry skrawania

Parametry skrawania - typ N - wiertto spiralne

Gtebokosé wiercenia 3xD
Typ N (podobny do DIN 1897)

10700...
Ve #05-15 @15-2 @2-3 ©@3-4 ©@4-5 @56 @6-8 ©08-10 ©@10-12 ©012-14 @14-16 @16-18 @18-20
m/min
Indeks bez chtodzenia f f f f f f f f f f f f f
wewnetrznego MM/obr. - mm/obr.  mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mmj/obr. mm/obr. mmj/obr. mm/obr.

P.1.1 75 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 01 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 03
P.1.2 65 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 01 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 0,3
P1.3 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,1 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P.1.4 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P1.5 70 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P.2.1 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 01 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 03
P.2.2 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P.2.3 65 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,1 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 0,3
P.2.4 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P.3.1

P.3.2

P.3.3

P41

P.4.2

M1

M.2.1

M.3.1

K.1.1 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,1 0,12 0,14 0,17 0,2 0,2 0,3
K.1.2 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23
K.2.1 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,1 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23
K.2.2 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,1 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23
K.3.1 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,1 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23
K.3.2 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23
N.1.1 200 0,007 0,01 0,01 0,013 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.1.2 200 0,007 0,01 0,01 0,013 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.1 160 0,007 0,01 0,01 0,013 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.2 180 0,007 0,01 0,01 0,013 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.3 130 0,007 0,01 0,01 0,013 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13

N.3.1 160 0,003 0004 0005 0007 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 011 0,13
N.3.2 160 0,003 0004 0005 0007 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 01 0,13
N.3.3 100 0,003 0004 0005 0007 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 01 013
N.4.1 200 0,007 0,008 0,01 0,013 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1 30 0002 0002 0003 0003 0004 0,005 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
S.3.2 20 0002 0002 0003 0003 0004 0,005 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
S.3.3
Ha1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

@)
@) Parametry sa w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, jak np. sztywno$¢ uktadu narzedzia - przedmiot obrabiany, materiatu i typu obrabiarki!
Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci $rednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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WNT \ Standard Wiertta VHM
Parametry skrawania

Gteboko$¢é wiercenia 5xD
Typ N (podobny do DIN 338)
10710...

Ve 005-15 @15-2 02-3 @3-4 @45 @5-6 06-8 @8-10 ©10-12 @12-14 @14-16 P16-18 ©18-20
m/min
Indeks f f f f f f f f f f f f f

oot mmjobr. mm/obr. mmjobr. mm/obr. mm/obr. mmjobr. mm/obr. mmjobr. mm/obr. mm/obr. mmjobr. mm/obr. mmjobr.

P11 3 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 01 0,12 0,14 0,16 02 0,02 0,02 03
P1.2 65 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 01 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 0,3
P1.3 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P1.4 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P1.5 70 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P.21 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 01 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 0,3
P.2.2 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P.2.3 65 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 01 0,12 0,14 0,16 02 0,02 0,02 0,3
P.2.4 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P.3.1

P.3.2

P.3.3

P.4.1

P.4.2

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K11 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,12 0,14 0,17 02 02 03
K.1.2 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 011 012 0,15 0,18 0.2 0,23
K.2.1 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 011 0,12 0,15 0,18 0.2 0,23
K.2.2 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 011 0,12 0,15 018 0.2 0,23
K.3.1 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 01 0,12 0,15 018 0.2 0,23
K.3.2 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 012 0,15 0,18 0.2 0,23
N.1.1 200 0,007 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 013
N.1.2 200 0,007 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 011 013
N.21 160 0,007 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 011 013
N.2.2 180 0,007 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 01 013
N.2.3 130 0,007 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 011 013

N.3.1 160 0,003 0004 0005 0,007 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 011 013
N.3.2 160 0,003 0004 0005 0007 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 01 013
N.3.3 100 0,003 0004 0005 0007 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 01 013
N.4.1 200 0,007 0,008 0,010 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.341 30 0002 0002 0003 0003 0004 0,005 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
S.3.2 20 0002 0002 0003 0003 0004 0,005 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
S.3.3
LA R
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

cuttingtools.ceratizit.com 021129



WNT \ Standard Wiertta VHM
Parametry skrawania

Parametry skrawania - WPC - UNI

Gtebokos¢é wiercenia 3xD

UNI
11600..,11601..,11603..,11 604 ...
Ve Ve 0115 @15-2 @2-3 4 3-5 05-8 @8-12 ©@12-16 ©16-20
Indeks M/min  m/min
bez chtodzenia  z chodzeniem f f f f f f f f
wewngtrznego wewnetznym  MM/obr. - mm/obr. - mm/obr.  mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.
P1.1 75 85 0,05 0,06 0,08 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28
P.1.2 70 80 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27
P1.3 70 75 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
P1.4 65 70 0,04 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,21 0,24
P.1.5 60 70 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,17 0,20 0,23
P.2.1 70 85 0,06 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33
P.2.2 65 75 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30
P.2.3 55 70 0,05 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,27
P2.4 45 55 0,05 0,06 0,07 0,10 0,13 017 0,21 0,24
P.3.1 50 55 0,05 0,05 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,27
P.3.2 40 45 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,16 0,20 0,22
P.3.3 35 45 0,04 0,04 0,06 0,07 0,10 0,13 0,15 017
P.4.1 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
P.4.2 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 013 0,16 018
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 60 80 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42
K.1.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.2.1 70 110 0,05 0,07 0,09 0,14 0,20 0,28 0,34 0,39
K.2.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.3.1 55 60 0,06 0,07 0,09 0,13 0,19 0,26 0,32 0,36
K.3.2 50 55 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

Parametry skrawania sq zdecydowanie zalezne od warunkdw zewnetrznych, na przyktad stabilnosci mocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
obrabiarki! Podane warto$ci prezentuja potencjalne parametry skrawania, ktdre nalezy skorygowac w gore lub w dotw zaleznosci od warunkow zastosowania narzedzia!

1)

d
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Wiertta VHM
Parametry skrawania

Gtebokos¢é wiercenia 5xD
UNI
11606..,11607..,11609.., 11610 ...

Vo Ve @115 @15-2 @2-3 23-5 @5-8 @8-12 @12-16 @16-20
Indeks M/min  m/min
bez chiodzenia z chiodzeniem f f f f f f f f
wewngtrznego wewnetrznym  MM/obr. - mm/obr. - mm/obr. mm/obr. mm/obr. mmj/obr. mm/obr. mm/obr.

M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 60 80 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42
K.1.2 50 70 0,05 0,06 0,09 012 0,18 0,24 0,30 0,34
K.2. 70 110 0,05 0,07 0,09 0,14 0,20 0,28 0,34 0,39
K.2.2 50 70 0,05 0,06 0,09 012 0,18 0,24 0,30 0,34
K.3.1 55 60 0,06 0,07 0,09 013 0,19 0,26 0,32 0,36
K.3.2 50 55 0,05 0,06 0,08 0n 0,16 0,21 0,25 0,29
N1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

Parametry skrawania

Parametry skrawania - WPC - UNI

Gtebokosc wiercenia 8xD Gtebokosc wiercenia 12xD
UNI UNI
11612.. 11615...
Ve 3 3-5 ?5-8 ?8-12 @12-16 @16-20 Ve 0 3-5 ?5-8 38-12 912-16  216-18
Indeks _M/min f f f f f m/min f f f f f

zchtodzeniem zchtodzeniem
wewnetrzym  MM/obr. mm/obr.  mm/obr.  mm/obr.  mm/obr.  yewnetrzym  MM/0br.  mm/obr.  mm/obr.  mm/obr.  mm/obr.

P.1.1 85 011 0,15 0,20 0,25 0,28 85 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28
P1.2 80 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27 80 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27
P1.3 75 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26 75 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
P.1.4 70 0,09 0,13 0,18 0,21 0,24 70 0,09 0,13 0,18 0,21 0,24
P1.5 70 0,09 0,12 0,17 0,20 0,23 70 0,09 0,12 0,17 0,20 0,23
P.2.1 85 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33 85 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33
P.2.2 75 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30 75 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30
P23 70 0,10 0,15 0,20 0,24 0,27 70 0,10 0,15 0,20 0,24 0,27
P.2.4 55 0,10 0,13 0,17 0,21 0,24 55 0,10 0,13 0,17 0,21 0,24
P.3.1 55 0,10 0,15 0,20 0,24 0,27 55 0,10 0,15 0,20 0,24 0,27
P.3.2 45 0,09 0,12 0,16 0,20 0,22 45 0,09 0,12 0,16 0,20 0,22
P.3.3 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17
P.4.1 45 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18 45 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
P.4.2 45 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18 45 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.1 80 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42 80 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42
K.1.2 70 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34 70 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.2.1 110 0,14 0,20 0,28 0,34 0,39 110 0,14 0,20 0,28 0,34 0,39
K.2.2 70 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34 70 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.3.1 60 0,13 0,19 0,26 0,32 0,36 60 0,13 0,19 0,26 0,32 0,36
K.3.2 55 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29 55 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

L] @ Propozycja zastosowania WPC 8xD i 12xD

H.1.2

H1.3 Dla osiagnigcia optymalnych wynikow obrobki nalezy przestrzegac nastepujacych wskazowek.

H.1.4 1. Dlanarzedzi 8xD i 12xD zaleca sie wykonanie otworu pilotowego. Mozna go wykonac wierttem WPC 3xD (m7).

H.2.1 Srednice wiertta 3xD (m7) sa odpowiednio dopasowane do $rednic 8xD i 12xD (h7).

H.3.1

0.1.1

0.1.2 2. Przy 50 % predkosci skrawania i 50 % posuwu mozliwe jest nawiercanie narzedziem 8xDi 12xD do gtebokosci 1xD.

0.2.1 Nastepnie przy zastosowaniu normalnych parametrow skrawania mozliwe jest dalsze wiercenie.

0o Uwaga: przy zwiekszeniu na normalng predko$¢ obrotowa narzedzie nie moze zosta¢ zatrzymane!

0.3.1

3. Parametry skrawania sq w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkow zewngtrznych, jak np. stabilno$¢ narzedzia -
przedmiotu obrabianego, materiatu i typu obrabiarki! Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci $rednie,
ktdre w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszyé lub zmniejszyc!
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WNT \ Standard Wiertta VHM
Parametry skrawania

Parametry skrawania - WPC - VA

Gtebokosé wiercenia 3xD

VA
11620..,11621.., 11623 .., 11624 ..
U % @115 015-2 92-3 #3-5 05-8 7812 g12-16  ©16-20
Indeks m/min m/min
bez chtodzenia z chtodzeniem f f f f f f f f
wewnetrznego wewnetrznym mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.

P.1.1 75 85 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,16 0,20 0,22
P1.2 70 80 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,15 0,19 0,21
P1.3 70 75 0,04 0,04 0,06 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
P1.4 65 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19
P.1.5 60 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
P.21 70 85 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,19 0,23 0,27
P.2.2 65 75 0,04 0,05 0,07 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.2.3 50 70 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
P.2.4 45 56 0,04 0,04 0,06 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
P.3.1 50 56 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
P.3.2 40 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
P.3.3 85 45 0,03 0,04 0,04 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P.4.1 85 45 0,03 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
P4.2 85 45 0,03 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
M.1.1 30 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
M.2.1 25 45 0,03 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,14 0,15
M.3.1 25 45 0,03 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,14 0,15
K11 65 90 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42
K.1.2 55 75 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.2.1 75 120 0,05 0,07 0,09 0,14 0,20 0,28 0,34 0,39
K.2.2 55 75 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.3.1 60 70 0,06 0,07 0,09 0,13 0,19 0,26 0,32 0,36
K.3.2 55 60 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
N.1.1 185 280 0,05 0,06 0,08 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28
N.1.2 170 255 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
N.2.1 155 215 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.2.2 130 185 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.2.3 100 155 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.3.1 135 170 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42
N.3.2 75 100 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.3.3 85 120 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
N.4.1

S.11

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

Parametry skrawania sg w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkéw zewnetrznych, jak np. stabilno$¢ narzedzia - przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
obrabiarki! Podane parametry przedstawiajg pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!

1)

d
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WNT \ Standard Wiertta VHM
Parametry skrawania

Parametry skrawania - WPC - VA

Gtebokos¢é wiercenia 5xD

VA
11629..,11630...
Ve 71-1,5 21,5-2 22-3 2 3-5 ?5-8 3 8-12 3 12-16 216-20
Indeks m/min
z chtodzeniem f f f f f f f f
wewnetrznym mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mmj/obr.

P1.1 85 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,16 0,20 0,22
P1.2 80 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,15 0,19 0,21
P1.3 75 0,04 0,04 0,06 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
P1.4 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19
P.1.5 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
P.21 85 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,19 0,23 0,27
P.2.2 75 0,04 0,05 0,07 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.2.3 70 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
P.2.4 58 0,04 0,04 0,06 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
P.3.1 50 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
P.3.2 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
P.3.3 45 0,03 0,04 0,04 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P.4.1 45 0,03 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
P4.2 45 0,03 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
M.1.1 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
M.2.1 45 0,03 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,14 0,15
M.3.1 45 0,03 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,14 0,15
K11 90 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42
K.1.2 75 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.2.1 120 0,05 0,07 0,09 0,14 0,20 0,28 0,34 0,39
K.2.2 75 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.3.1 70 0,06 0,07 0,09 0,13 0,19 0,26 0,32 0,36
K.3.2 60 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
N.1.1 280 0,05 0,06 0,08 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28
N.1.2 255 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
N.2.1 215 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.2.2 185 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.2.3 155 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.3.1 170 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42
N.3.2 100 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.3.3 120 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.11

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

@)
@) Parametry skrawania sg w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkéw zewnetrznych, jak np. stabilno$¢ narzedzia - przedmiotu obrabianego, materiatu i typu

obrabiarki! Podane parametry przedstawiajg pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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WNT \ Performance Wiertta VHM
Parametry skrawania

Orientacyjne wartoSci parametrow skrawania - WTX - HFDS - Wiertto wysokowydajne

Gtebokosc wiercenia 3xD Gtebokosc wiercenia 5xD
HFDS HFDS
10797 ... 10798 ...
Vo 76-8 ?8-10 @10-12  @12-14  @14-16 Vo 76-8 @8-10 @10-12  @12-14  @14-16
Indeks _ m/min f f f f f m/min f f f f f

z chtodzeniem z chtodzeniem
wewnetrznym  mmj/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.  wewnetrznym  mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.

P11 100 03-04 05-06 0,7-0,8 08-09 08-09 100 03-04 05-06 0,7-0,8 08-09 08-09
P1.2 100 03-04  05-06 0,7-0,8 08-09 08-09 100 03-04  05-06 0,7-0,8 08-09  08-09
P1.3 100 03-04  05-06 0,7-0,8 08-09 08-09 100 03-04  05-06 0,7-0,8 08-09  08-09
P1.4 100 03-04  05-06 0,7-0,8 08-09 08-09 100 03-04  05-06 0,7-0,8 08-09  08-09
P1.5 100 03-04  05-06 0,7-0,8 08-09  08-09 100 03-04  05-06 0,7-0,8 08-09  08-09
P.2.1 100 03-04  05-06 0,7-0,8 08-09 08-09 100 03-04  05-06 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.2.2 100 03-04  05-06 0,7-0,8 08-09 08-09 100 03-04  05-06 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P23 90 03-04 05-06 0,7-0,8 08-09 08-09 90 03-04 05-06 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.2.4 90 03-04 05-06 0,7-0,8 08-09 08-09 90 03-04  05-06 0,7-0,8 0,8-09 0,8-0,9
P.3.1 85 02-03 03-04 05-06 06-07 06-07 85 02-03 03-04 05-06 06-07 0,6-0,7
P.3.2 70 02-03 03-04 05-06 06-07 06-07 70 02-03 03-04 05-06 06-07 0,6-0,7
P.3.3 70 02-03 03-04 05-06 06-07 06-07 70 02-03 03-04 05-06 06-07 0,6-0,7
P.4.1 65 02-03 03-04 05-06 06-07 06-07 65 02-03 03-04 05-06 06-07 06-0,7
P.4.2 65 02-03 03-04 05-06 06-07 06-07 65 02-03 03-04 05-06  06-07 0,6-0,7
M.1.1 65 02-025 03-04 05-06 06-06 06-06 65 02-025 03-04 05-06  06-06 0,6-0,6
M.2.1 65 02-025 03-04 05-06 06-06 06-06 65 02-025 03-04 05-06 06-06 06-06
M.3.1 99 02-025 03-04 05-06 06-06 06-06 99 02-025 03-04 05-06 06-06 0,6-0,6
K.1.1 130 04-06  05-07 06-08 0,7-0,9 0,7-0,9 130 04-06  05-07 06-08 0,7-0,9 0,7-0,9
K.1.2 130 04-06  05-07 06-08 0,7-0,9 0,7-0,9 130 04-06  05-07 06-08 0,7-0,9 0,7-0,9
K.2.1 130 04-06  05-07 06-08 0,7-0,9 0,7-0,9 130 04-06  05-07 06-08 0,7-0,9 0,7-0,9
K.2.2 130 04-06  05-07 06-08 0,7-0,9 0,7-0,9 130 04-06  05-07 06-08 0,7-0,9 0,7-0,9
K.3.1 130 0,4-0,6 05-07  06-08 0,7-0,9 0,7-0,9 130 04-06  05-07 06-08 0,7-0,9 0,7-0,9
K.3.2 130 04-06 05-07 06-08 0,7-09 0,7-0,9 130 0,4-06 05-07 06-08 0,7-09 0,7-09
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 130 0,4-0,6 05-07  06-08 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 05-07  06-08 0,7-0,9 0,7-0,9
N.3.2 130 0,4-0,6 05-07  06-08 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 05-07  06-08 0,7-0,9 0,7-0,9
N.3.3 130 0,4-0,6 05-07  06-08 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 05-07  06-08 0,7-0,9 0,7-0,9
N.4.1 130 0,4-0,6 05-07  06-08 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 05-07  06-08 0,7-0,9 0,7-0,9
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
$.3.3
H.1.1
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

Parametry skrawania sg w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkéw zewnetrznych, jak np. stabilno$¢ narzedzia - przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
obrabiarki! Podane parametry przedstawiajg pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!

1)

(\\
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WNT \ Performance Wiertta VHM
Parametry skrawania

Parametry skrawania - WTX - Mini

Gtebokos¢ wiercenia 5xD

Mini
11770..
b <@10  >010-15 >015-20 >020-29
Indeks m/min
bez chtodzenia f f f f
wewnetrznego mm/obr. mm/obr. mm/abr. mm/obr.

P11 75 0,01 0,01 0,0125 0,015
P.1.2 65 0,02 0,02 0,025 0,03
P1.3 65 0,01 0,01 0,0125 0,015
P1.4 65 0,01 0,01 0,0125 0,015
P1.5 70 0,01 0,01 0,0125 0,015
P.2.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015
P.2.2 65 0,01 0,01 0,0125 0,015
P.2.3 65 0,02 0,02 0,025 0,03
P24 65 0,01 0,01 0,0125 0,015
P.3.1

P.3.2

P.3.3

P.4.1

P.4.2

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015
K.1.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015
K.2.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015
K.2.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015
K.3.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015
K.3.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.1.1 200 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.1.2 200 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.2.1 160 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.2.2 180 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.2.3 130 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.3.1 160 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.3.2 160 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.3.3 100 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.4.1 200 0,01 0,01 0,0125 0,015
S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1 30 0,01 0,01 0,0125 0,015
S.3.2 20 0,01 0,01 0,0125 0,015
S.3.3

H.11

H.1.2

H1.3

H1.4

H.2.1

H.3.1

@)
@) Parametry skrawania sa w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, jak np. sztywnosé narzedzia - przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
obrabiarki! Podane parametry przedstawiajg pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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WNT \ Performance Wiertta VHM
Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania - WTX - Micro

Gtebokos¢é wiercenia 5xD

Micro
10693 ...
b I <@10  >010-125 >0125-15 >@15-20 >020-25 >025-30
Indeks m/mm. m/min
z chtodzeniem MMS f f f f f f
wewnetrznym mm/obr. mm/abr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.

P11 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.3 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P14 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.5 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.3 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P24

P.3.1 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.2 40 35 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.3

P.4.1 40 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
P.4.2 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.1.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.2.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.3.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
K.1.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.1.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.1.2 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.21 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.3

S.3.1 20 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.3

H.11

H.1.2

H1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1
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WNT \ Performance Wiertta VHM
Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania - WTX - Micro

Gteboko$cé wiercenia 8xD / 12xD
Micro
10694 .., 10695 ...

b I <@10  >010-125 >0125-15 >015-20 >@20-25 >025-30
Indeks m/mm. m/min
z chtodzeniem MMS f f f f f f
wewnetrznym mm/obr. mm/abr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.

P1.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.3 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.4 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.5 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.3 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P24

P.3.1 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.2 40 35 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.3

P.4.1 40 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
P.4.2 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.1.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.2.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.3.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
K.1.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.1.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.1 60 05 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.1.2 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.24 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.3

S.3.1 20 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.3

H.1.1

H.1.2

H1.3

H1.4

H.2.1

H.3.1

Parametry skrawania sa w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, jak np. sztywnosé narzedzia - przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
obrabiarki! Podane parametry przedstawiajg pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!

1)

d
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WNT \ Performance

Wiertta VHM
Parametry skrawania

Gtebokosé wiercenia 16xD / 20xD / 25xD / 30xD
Micro
10696..,10697 ..,10698 .., 10699 ...
Ve

) <@g1,0 >@10-125 >@125-15 >015-20 >020-25 >025-30
m/min

z chtodzeniem f f f f f f
wewnetrznym mmy/obr. mmy/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.

Indeks

M.1.1 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.2.1 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.3.1 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
K11 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.1.2 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.1 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.2 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.1 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.2 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LA R
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Wiertta VHM
Parametry skrawania

Parametry skrawania - WTX - Feed BR

Gtebokoscé wiercenia 3xD

Feed BR
10707 ..,10 711 ..
Ve Ve Ve 24 25 36 78 @10 @12 214 216

Indeks M/min - m/min  m/min
zchtodzeniem z chiodzeniem MMS
wewnetrznym - zewngtrznym

f f f f f f f
mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mmj/obr.

P11 75 70 70 0,19 0,22 0,25 0,31 0,36 0,40 044 0,47
P.1.2 75 65 65 0,18 0,21 0,24 0,30 0,34 0,39 0,42 0,45
P1.3 70 65 65 017 0,20 0,23 0,28 0,33 0,37 0,40 043
P.1.4 65 60 60 0,16 019 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,41
P1.5 65 55 55 0,16 018 0,21 0,25 0,29 0,33 0,36 0,39
P21 75 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 043 0,48 0,52 0,56
P.2.2 70 60 60 0,20 0,24 0,27 0,33 0,39 0,43 0,47 0,51
P.2.3 65 55 55 0,18 0,22 0,25 0,30 0,35 0,39 0,43 0,46
P.2.4 50 40 40 017 0,20 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,40
P.3.1 55 45 45 0,18 0,21 0,24 0,30 0,35 0,39 0,43 0,46
P.3.2 40 40 40 0,15 018 0,20 0,25 0,29 0,32 0,35 0,37
P.3.3 40 30 35 0,13 0,15 0,16 0,20 0,23 0,25 0,27 0,29
P.4.1 40 30 35 0,12 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
P.4.2 40 30 35 0,12 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
M.1.1 40 25 25 0,09 01 012 0,15 017 0,19 0,21 0,23
M.2.1 35 20 20 0,08 0,09 010 013 0,15 017 018 019
M.3.1 35 20 20 0,08 0,09 0,10 013 0,15 017 018 0,19
K11 100 70 70 0,25 0,30 0,35 0,45 0,53 0,60 0,66 0,71
K.1.2 85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 043 0,48 0,53 0,56
K.2.1 135 85 100 0,24 0,29 0,34 0,42 0,49 0,56 0,61 0,66
K.2.2 85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 043 048 0,53 0,56
K.3.1 75 70 70 0,23 0,28 0,32 0,39 0,46 0,62 0,57 0,61
K.3.2 70 60 60 0,20 0,23 0,26 0,32 0,37 0,41 0,45 0,48
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

@)
@) Parametry sa w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkéw zewnetrznych, jak np. sztywnosci uktadu narzedzia - przedmiot obrabiany, materiatu i typu

obrabiarki! Podane parametry przedstawiajg pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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WNT \ Performance Wiertta VHM
Parametry skrawania

Gtebokosé wiercenia 5xD

Feed BR
10713..,10719...
Ve Ve Ve 24 25 36 28 @10 @12 214 216 218 220

Indeks M/min m/min  m/min
zchtodzeniem z chiodzeniem MMS
wewnetrznym - zewngtrznym

f f f f f f f f f
mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mmj/obr. mm/obr.

P11 75 70 70 0,19 0,22 0,25 0,31 0,36 0,40 044 0,47 0,50 0,52
P.1.2 75 65 65 0,18 0,21 0,24 0,30 0,34 0,39 0,42 0,45 048 0,50
P1.3 70 65 65 017 0,20 0,23 0,28 0,33 0,37 0,40 0,43 0,45 0,47
P1.4 65 60 60 0,16 019 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,41 0,43 0,45
P1.5 65 55 55 0,16 018 0,21 0,25 0,29 0,33 0,36 0,39 0,41 043
P21 75 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 043 0,48 0,52 0,56 0,59 0,62
P.2.2 70 60 60 0,20 0,24 0,27 0,33 0,39 0,43 0,47 0,51 0,54 0,56
P.2.3 65 55 55 0,18 0,22 0,25 0,30 0,35 0,39 043 0,46 0,48 0,50
P.2.4 50 40 40 017 0,20 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,40 0,42 0,44
P.3.1 55 45 45 0,18 0,21 0,24 0,30 0,35 0,39 0,43 0,46 0,48 0,50
P.3.2 40 40 40 0,15 018 0,20 0,25 0,29 0,32 0,35 0,37 0,39 0,41
P.3.3 40 30 35 0,13 0,15 0,16 0,20 0,23 0,25 0,27 0,29 0,30 0,32
P.4.1 40 30 35 0,12 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30 0,32 0,33
P.4.2 40 30 35 012 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30 0,32 0,33
M.1.1 40 25 25 0,09 01 012 0,15 017 0,19 0,21 0,23 0,24 0,25
M.2.1 35 20 20 0,08 0,09 010 013 0,15 017 018 019 0,20 0,21
M.3.1 35 20 20 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 017 018 019 0,20 0,21
K11 100 70 70 0,25 0,30 0,35 0,45 0,53 0,60 0,66 0,71 0,75 0,79
K.1.2 85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 043 0,48 0,53 0,56 0,60 0,62
K.2. 135 85 100 0,24 0,29 0,34 0,42 0,49 0,56 0,61 0,66 0,69 0,72
K.2.2 85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 043 0,48 0,53 0,56 0,60 0,62
K.3.1 75 70 70 0,23 0,28 0,32 0,39 0,46 0,62 0,57 0,61 0,64 0,67
K.3.2 70 60 60 0,20 0,23 0,26 0,32 0,37 041 0,45 0,48 0,51 0,53
N.1.1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
AR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1
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WNT \ Performance Wiertta VHM
Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania - WTX - Co-pilot do wiertet do gtebokich otwordw

Gtebokos¢é wiercenia 20xD

CP 20 UNI
11018...
v 0>3-4 @>4-5 0>5-6 76-8 7 8-10
Indeks . /min f f f f f
mmj/obr. mmj/obr. mmj/obr. mm/obr. mmj/obr.

P11 100 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
P.1.2 90 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.3 90 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P1.4 90 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P1.5 95 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P.2.1 95 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
P.2.2 90 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P.2.3 90 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
P.2.4 90 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P.3.1 45 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
P.3.2 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P.3.3 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P.4.1 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
P.4.2 45 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
M.1.1 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
M.2.1 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
M.3.1 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
K.1.1 100 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23
K.1.2 95 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23
K.2.1 100 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
K.2.2 95 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
K.3.1 100 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
K.3.2 95 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
S.3.1 30 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04
S.3.2 20 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04

@)
@) Parametry skrawania zalezne sq w bardzo duzym stopniu od warunkow zewnetrznych, materiatu i obrabiarki.

Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc.
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WNT \ Performance Wiertta VHM
Parametry skrawania

Parametry skrawania - WTX -TB UNI

Gtebokosc wiercenia 16xD Gtebokosc wiercenia 20xD
TBUNI TB UNI
11016 ... 11020 ...
@2-3 ©@>3-4 @>4-5 @>5-6 @6-8 @8-10 @10-12 y @2-3 ©0>3-4 @>4-5 @>5-6 @6-8 @8-10 @10-12
Indeks o min 1 f f . f . f ommin f f f . f f
mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mmj/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.

P11 105 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 100 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P1.2 95 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 90 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P1.3 95 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 90 0038 005 006 0075 0,10 0,11 013
P1.4 95 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 90 0038 005 006 0075 0,0 0,11 0,13
P15 100 004 005 006 008 0,10 0,11 013 95 0038 005 006 0075 010 011 013
P21 100 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 95 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.2 95 004 005 006 008 0,10 0,11 013 90 0038 005 006 0075 010 011 0,13
P23 95 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 90 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.4 95 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 90 0038 005 006 0075 010 011 013
P.3. 50 003 003 004 005 006 008 0,10 45 0025 003 004 0045 006 008 0,10
P.3.2 75 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 70 0038 005 006 0075 010 011 0,13
P.3.3 75 004 005 006 008 0,10 011 0,13 70 0038 005 006 0075 010 0,11 013
P41 75 003 003 004 005 006 008 0,10 70 0025 003 004 0045 006 008 0,10
P.4.2 50 003 003 004 005 006 008 0,10 45 0025 003 004 0045 006 008 0,10
M.1.1 55 003 003 004 005 006 008 0,10 50 0,03 003 004 005 006 0,08 0,10
M.2.1 55 003 003 004 005 006 008 0,10 50 0,03 003 0,04 005 0,06 0,08 0,10
M.3.1 55 003 003 004 005 006 008 0,10 50 0,03 003 004 005 006 0,08 0,10
K11 105 0,08 0,10 013 0,15 0,19 023 027 100 0,08 0,10 013 0,15 0,19 0,23 0,27
K12 100 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 023 027 95 0,08 0,10 013 0,15 0,19 0,23 0,27
K21 105 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 100 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K.22 100 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 95 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K31 105 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 100 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K3.2 100 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 95 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
N.1.1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3 75 0,04 005 006 008 0,10 011 013 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 011 013
S.341 ) 0,01 0,01 002 002 003 004 005 30 0,01 0,01 002 0,02 003 004 0,05
S.3.2 25 0,01 0,01 002 002 003 004 005 20 0,01 0,01 002 0,02 003 004 0,05
S.3.3
LAR
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

o
@) Wszystkie wiertta WTX do gtebokich otworéw z petnego weglika musza by¢ wprowadzane po uprzednim nawierceniu.
Nie powinno sig nigdy stosowac wysokich obrotéw poza otworem. Prosimy o przestrzeganie strategii wykonywania otworow gtebokich, patrz — strona 160.
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WNT \ Performance Wiertta VHM
Parametry skrawania

Parametry skrawania - WTX -TB UNI

Gtebokosc wiercenia 25xD Gtebokosc wiercenia 30xD
TB UNI TB UNI
11025... 11030 ...
@2-3 ©@>3-4 @>4-5 @>5-6 @6-8 @8-10 @10-12 y @2-3 0>3-4 @>4-5 @>5-6 @6-8 @8-10 @10-12
Indeks o min 1 f f . f . f mmin o f f f . . f f
mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mmj/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.

P11 90 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 85 0,05 007 0,08 0,10 012 0,14 0,16
P1.2 80 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 75 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P1.3 80 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 75 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13
P1.4 80 004 005 006 008 0,10 0,11 013 75 0,04 005 006 008 0,10 0,11 0,13
P1.5 85 004 005 006 008 0,10 0,11 013 80 0,04 005 006 008 0,10 0,11 0,13
P21 85 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 80 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.2 80 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 75 0,04 005 006 008 0,10 011 013
P23 80 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 75 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.4 80 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 75 0,04 005 006 008 0,10 011 013
P.3. 45 003 003 004 005 006 008 0,10 40 003 003 004 005 006 008 0,10
P.3.2 65 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 60 0,04 005 006 008 0,10 011 0,13
P.3.3 65 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 60 0,04 005 006 008 0,10 011 013
P41 65 003 003 004 005 006 008 0,10 60 003 003 004 005 006 008 0,10
P.4.2 45 003 003 004 005 006 008 0,10 40 003 003 004 005 006 008 0,10
M.1.1 50 003 003 004 005 006 008 0,10 45 0,03 003 004 005 006 0,08 0,10
M.2.1 50 003 003 004 005 006 008 0,10 45 0,03 003 0,04 005 0,06 0,08 0,10
M.3.1 50 003 003 004 005 006 008 0,10 45 0,03 003 004 005 006 0,08 0,10
K11 90 0,08 0,10 013 0,15 0,19 023 027 85 0,08 0,10 013 0,15 0,19 023 027
K.1.2 85 0,08 0,10 013 0,15 0,19 023 027 80 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 023 027
K.2.1 90 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K.2.2 85 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 80 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K.3.1 90 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 85 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K.3.2 85 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 80 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
N.1.1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3 65 004 005 006 008 0,10 0,11 013 60 0,04 005 0,06 0,08 0,10 011 013
S.341
S.3.2
S.3.3
LA R
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

@)
@) Parametry skrawania zalezne sq w bardzo duzym stopniu od warunkow zewnetrznych, materiatu i obrabiarki.
Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc.
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WNT \ Performance Wiertta VHM
Parametry skrawania

Gtebokosc wiercenia 40xD Gtebokosc¢ wiercenia 50xD
TB UNI TB UNI
11040... 11050...
% 0>3-4 g>4-5 @g>5-6 76-8 4 8-10 % 0>3-4 @>4-5 0>5-6 76-8
Indeks . min f f f f f m/min f f f f
mmj/obr. mmj/obr. mmj/obr. mmj/obr. mmj/obr. mmj/obr. mmj/obr. mmj/obr. mmj/obr.

P11 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 70 0,05 0,06 0,08 0,10
P1.2 60 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 60 0,05 0,06 0,08 0,10
P1.3 60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
P1.4 60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
P1.5 65 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 65 0,03 0,04 0,05 0,06
P.2.1 65 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 65 0,05 0,06 0,08 0,10
P.2.2 60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
P.2.3 60 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 60 0,05 0,06 0,08 0,10
P24 60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
P.3.1 35 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 35 0,03 0,03 0,04 0,05
P.3.2 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 50 0,03 0,04 0,05 0,06
P.3.3 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 50 0,03 0,04 0,05 0,06
P.4.1 50 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 50 0,03 0,03 0,04 0,05
P.4.2 35 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 35 0,03 0,03 0,04 0,05
M.1.1 40 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 40 0,03 0,03 0,04 0,05
M.2.1 40 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 40 0,03 0,03 0,04 0,05
M.3.1 40 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 40 0,03 0,03 0,04 0,05
K.1.1 70 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 70 0,08 0,10 0,13 0,16
K.1.2 65 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 65 0,08 0,10 0,13 0,16
K.2.1 70 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 70 0,07 0,08 0,10 0,12
K.2.2 65 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 65 0,07 0,08 0,10 0,12
K.3.1 70 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 70 0,07 0,08 0,10 0,12
K.3.2 65 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 65 0,07 0,08 0,10 0,12
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 50 0,03 0,04 0,05 0,06
S.3.1
S.3.2
$.3.3
H.11
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

o
@) Wszystkie wiertta WTX do gtebokich otworéw z petnego weglika musza by¢ wprowadzane po uprzednim nawierceniu.
Nie powinno sig nigdy stosowac wysokich obrotéw poza otworem. Prosimy o przestrzeganie strategii wykonywania otworow gtebokich, patrz — strona 160.
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WNT \ Performance Wiertta VHM
Parametry skrawania

Parametry skrawania - WTX - TB ALU

Gtebokos¢ wiercenia 16xD Gtebokosc wiercenia 20xD
TBALU TBALU
11017 .. 11021..

@2-3 @>3-4 0>4-5 @>5-6 @6-8 @8-10 #10-12 v @2-3 @>3-4 0>4-5 #>5-6 @6-8 @8-10 @10-12

Ve c
RIEkS m/min f f f m/min f f

mmj/obr. mm/obr. mm}obr. mm}obr. mm}obr. mm}obr. mmj/obr. mmj/obr. mm/obr. mm}obr. mm}obr. mm}obr. mm}obr. mm}obr.
P11
P.1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P.2.3
P24
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1 160 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 150 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
N.1.2 180 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 170 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
N.2.1 160 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 150 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26
N.2.2 190 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 180 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26
N.2.3 140 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 130 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
N.3.1 115 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 100 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
N.3.2 115 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 100 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
N.3.3 90 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 80 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
$.3.3
H.11
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

@)
@) Parametry skrawania zalezne sg w bardzo duzym stopniu od warunkow zewnetrznych, materiatu i obrabiarki. Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci
$rednie, ktore w zalezno$ci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc.
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WNT \ Performance Wiertta VHM

Parametry skrawania
Gtebokos¢é wiercenia 25xD Gtebokos¢é wiercenia 30xD
TB ALU TB ALU
11026 ... 11031..
02-3 @>3-4 0>4-5 §>5-6 ©06-8 @8-10 @10-12 y 02-3 @>3-4 0>4-5 0>5-6 @6-8 ©8-10 B10-12
Indeks —min 1 f f f f f £ mmin f f f f f f
mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mmj/obr. mmj/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.
- r r r -+ - ]
- -+ -+ r . [ @]
- r +r .+ -+ o F ]
- r +r -+ r . rr ]
- r + .+ r . rr ;]
- -+ -+ r . ;]
o+ .+ -+ rr  §rrFr ]
- .+ -+ r . rr { §rrFr ]
- r + .+ r . ;]
- r + -+ r . rr ;]
- r +r -+ r . rr [ ]
- -+ -+ £ r . [ & ]
-+ r r ¢+ ;[ [ ]
|l . ! ! (! /! /' [ | [ [ [ |
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2

N.11 130 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 120 004 005 007 0,08 0,12 0,15 0,18
N1.2 150 006 0,08 0,10 013 0,16 018 0,22 140 004 005 007 008 0,12 0,15 018
N.21 130 0,08 01 013 0,15 0,19 023 026 120 0,08 011 013 0,15 0,19 023 026
N.22 160 0,08 011 013 0,15 0,19 023 026 150 0,08 011 013 0,15 0,19 0,23 0,26
N.23 120 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 110 004 0,05 007 008 0,12 0,15 018
N.3.1 90 006 0,08 0,10 013 0,16 0,18 0,22 80 004 005 007 008 0,12 0,15 018
N.3.2 90 006 0,08 0,10 013 0,16 0,18 0,22 80 004 005 007 008 0,12 0,15 018
N.3.3 75 006 0,08 0,10 013 0,16 0,18 0,22 70 004 005 007 008 0,12 0,15 018
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.341
S.3.2
S.3.3
LAR
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

[}
@) Wszystkie wiertta WTX do gtebokich otworéw z petnego weglika musza byé wprowadzane po uprzednim nawierceniu. Nie powinno sig nigdy stosowac wysokich
obrotdw poza otworem. Prosimy o przestrzeganie strategii wykonywania otwordw gtebokich, patrz — strona 160.
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WNT Wiertta VHM

Parametry skrawania

Parametry skrawania - nawiertak VHM - NC, nawiertak do nakietkow

Nawiertak VHM-NC VHM nakietkow
MultiChange /B
10709..,10712..,10714 .. 10708..
28 210 012 016 220 Ve 005-15 ©15-2 @2-3 03-4 @4-5 056 06-8
Indeks m)’ﬁnm f f f f f wgmin f f f f f f
mm/obr. mmj/obr. mmj/obr. mm/obr. mmj/obr. wewnetrznegy MM/ODF. - mm/obr. - mm/obr.  mm/obr.  mm/obr. mm/obr. mm/obr.

P11 160 0,08 0,10 0,11 0,14 0,16 75 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12
P1.2 160 0,08 0,10 on 0,14 0,16 65 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 012
P1.3 160 0,08 0,10 on 0,14 0,16 65 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.1.4 160 0,08 0,10 on 0,14 0,16 65 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.1.5 130 0,08 0,09 on 013 015 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.2.1 145 0,08 0,10 0,11 0,14 0,16 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12
P.2.2 100 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 65 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.2.3 80 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 65 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12
P.2.4 80 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 65 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.3.1 95 0,08 0,09 0,11 0,13 0,16

P.3.2 95 0,08 0,09 0,11 0,13 0,16

P.3.3 95 0,08 0,09 0,11 0,13 0,16

P.4.1 65 0,04 0,05 0,05 0,07 0,08

P.4.2 65 0,04 0,05 0,05 0,07 0,08

M.1.1 45 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10

M.2.1 45 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10

M.3.1 40 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08

K1 175 013 0,16 0,19 0,24 0,27 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
K.1.2 160 0,11 0,14 0,16 0,2 0,23 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
K.2.1 130 0,09 on 013 0,17 0,19 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
K22 130 0,09 on 013 017 0,19 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
K.3.1 160 0,11 0,14 0,16 0,20 0,23 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
K32 130 0,09 0,11 0,13 0,17 0,19 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
N.1.1 600 0,13 0,16 0,19 0,24 0,27 200 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
N12 400 0,14 017 on 0,25 0,29 200 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
N.2.1 320 015 018 0,28 0,26 0,30 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
N.2.2 320 015 018 0,28 0,26 0,30 180 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
N.23 230 0,16 019 0,23 0,28 0,33 130 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
N.3.1 175 0,11 013 0,15 0,19 0,22 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02
N.3.2 230 0,11 013 0,15 0,19 0,22 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02
N33 175 0,11 013 0,15 0,19 0,22 100 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02

N.4.1 290 0,07 0,08 0,09 012 0,14

@)
@) Parametry sa w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, jak np. sztywno$¢ uktadu narzedzia - przedmiot obrabiany, materiatu i typu obrabiarki!
Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci $rednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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WNT Wiertta VHM

Parametry skrawania

Nawiertak VHM-NC

NC-A
10702..,10703..,10704 ..,
Ve @2-3 ?3-4 @4-5 ?5-6 ?6-8 @ 8-10 @10-12  ©@12-14  @14-16  @16-18 @18-20
Indeks  m/min, f f f f f f f f f f f
TR mmj/obr. mmj/obr. mm/obr. mmj/obr. mmj/obr. mm/abr. mmj/obr. mmj/obr. mmj/obr. mmj/obr. mmj/obr.
P1.1 75 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P.1.2 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P1.3 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 01 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P1.4 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 01 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P1.5 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 01 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P.2.1 70 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P.2.2 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P.2.3 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P24 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26
K.1.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.2.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.2.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.3.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.3.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
N.1.1 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.1.2 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.1 160 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.2 180 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.3 130 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.3.1 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14
N.3.2 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14
N.3.3 100 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.11
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
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WNT \ Standard Wiertta VHM
Parametry skrawania

Parametry skrawania - VHM NC-A TiAIN

Nawiertak VHM-NC
NC-A TIAIN
10716..,10717 .., 10 718 ...

v, m/min @82-3 ?3-4 34-5 ?5-6 76-8 78-10 @10-12  ©012-14 014-16 016-18 ©18-20

Indeks ., iogenia f f f f f f f f f f f
TR mmj/obr. mmj/obr. mmj/abr. mmj/obr. mmj/obr. mm/obr. mmj/obr. mmj/obr. mmj/obr. mmj/obr. mmj/obr.
P1.1 75 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P.1.2 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P1.3 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 01 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P1.4 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 01 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P1.5 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 01 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P.2.1 70 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P.2.2 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P.2.3 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P24 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26
K.1.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.2.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.2.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.3.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.3.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
N.1.1 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.1.2 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.1 160 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.2 180 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.3 130 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.3.1 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14
N.3.2 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14
N.3.3 100 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1 28 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07 0,08 0,08
H.1.2 16 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07 0,08 0,08
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

@)
@) Parametry sa w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, jak np. sztywno$¢ uktadu narzedzia - przedmiot obrabiany, materiatu i typu obrabiarki!

Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci $rednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!

021150 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Wiertta VHM

Parametry skrawania
Nawiertak do nakietkdw VHM - NC, dtugi
NC-A TiAIN
10724 ..,10726..,10 727 ...
v, m/min 23-4 @ 4-5 ?5-6 76-8 ?8-10 ?10-12 12-14 ?14-16
Indeks bez chtodzenia wewnetrz- f f f f f f f f
. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.
et 75 o o o o 04 ol 02 oa
P12 65 007 008 00 02 0M 016 02 024
P13 65 005 006 008 00O oM 0B 05 018
P14 65 005 006 008 00O of 0B 05 018
P45 70 005 006 008 00 oM 0B 05 018
P24 70 007 008 00 02 oM 016 02 024
P22 65 005 006 008 0O oM 0B 05 018
P23 65 007 008 00 02 oM 016 020 024
P24 65 005 006 008 00 oM 0B 05 018
o r - . -+ - |
. - r - . -+ - | |
IR I R I R R R D D
. ;|
./ ! ! /! ! | |
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20
K.1.2 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
K.2.1 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
K.2.2 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
K.3.1 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
K.3.2 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
N.1.1 200 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
N.1.2 200 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
N.2.1 160 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
N.2.2 180 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
N.2.3 130 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
N.3.1 160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09
N.3.2 160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09
N.3.3 100 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1 30 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
H.1.2 15 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performan Wiertta VHM
erte ance Parametry skrawania

Parametry skrawania WTX - Change

Change
UNI
10919...
>@12-157 >@15,7-20 >@20-25 > 25-32 > 32-41

f f f f f
mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.

M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 110 0,37 0,42 0,46 0,49 0,50
K.1.2 90 0,29 0,33 0,36 0,38 0,39
K.21 145 0,34 0,39 0,42 0,45 0,46
K.2.2 90 0,29 0,33 0,36 0,38 0,39
K.3.1 80 0,35 0,40 0,44 0,46 0,47
K.3.2 70 0,28 0,32 0,34 0,36 0,37

(e}
@) Parametry sq w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkow zewnetrznych, jak np. sztywnos¢ uktadu narzedzia - przedmiot obrabiany, materiatu i typu obrabiarki!
Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci $rednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!

02[152 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Wiertta VHM
Parametry skrawania

Change
P
10923...
>@12-157  >0157-20  >@20-25 >(25-32 > 32-41
Indeks Yo f f f f f
my/min mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.
P11 0 032 03 039 041 042
P12 M5 030 03 03 039 040
P13 M0 020 0% 03 0% 038
P14 5 027 031 03 035 036
P15 10 026 029 0% 03 034
P21 20 0% 042 046 049 049
P22 M0 034 038 042 044 045
P23 100 030 03 038 040 040
P24 75 027 030 03 03 035
P31 85 030 03 038 040 040
P32 e 025 028 031 0% 033
P33 85 019 02 04 05 0%
P41 85 020 028 025 026 027
P42 85 020 028 025 0% 027
K11 110 0,41 0,47 0,51 0,54 055
K.1.2 90 0,33 0,37 0,41 0,43 0,43
K.2.1 145 0,38 0,43 0,47 0,50 0,51
K.2.2 90 0,33 0,37 0,41 0,43 0,43
K.3.1 80 0,35 0,40 0,44 0,46 0,47
K.3.2 70 0,28 0,32 0,34 0,36 0,37

(e}
(ﬂ) Podczas wiercenia przelotowego przy wyjsciu nalezy zmniejszy¢ posuw o ok. 30%! W celu lepszego pozycjonowania nalezy wykonac wstepne centrowanie
nawiertakiem NC 142°. Typ VA 5xD i 8xD dodatkowo z redukcja posuwu przy nawiercaniu 0 0,05 - 0,06 mm/obr.

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Wiertta VHM
Parametry skrawania

Parametry skrawania WTX - Change

Change Change
VA GG
10921 ... 10924 ...
>@12-157  >@157-20 > 20-25 > 25-32 v >@12-157  >@15,7-20 >0 20-25 > 25-32
Indeks /r“nm f f f f m /fmn f f f f
mm/obr. mm/abr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.

AR 110 0,25 0,28 0,30 0,32

P.1.2 105 0,24 0,27 0,29 0,31

P1.3 100 0,22 0,25 0,28 0,29

P.1.4 95 0,21 0,24 0,26 0,28

P1.5 90 0,20 0,23 0,25 0,26

P.2.1 110 0,29 0,33 0,36 0,38

P.2.2 100 0,26 0,30 0,33 0,35

P.2.3 90 0,24 0,27 0,29 0,31

P.2.4 70 0,21 0,24 0,26 0,27

P.3.1 75 0,24 0,27 0,30 0,31

P.3.2 60 0,19 0,22 0,24 0,25

P.3.3 60 0,15 0,17 0,18 0,19

P.4.1 60 0,16 0,18 0,19 0,20

P.4.2 60 0,16 0,18 0,19 0,20

M1 55 0,20 0,23 0,25 0,26

M.2.1 50 0,17 0,19 0,21 0,22

M.3.1 50 0,17 0,19 0,21 0,22

K.1.1 95 0,37 0,42 0,46 0,49 120 0,49 0,56 0,62 0,65
K.1.2 80 0,29 0,33 0,36 0,38 100 0,39 0,45 0,49 0,51
K.2.1 130 0,34 0,39 0,42 0,45 160 0,45 0,52 0,57 0,60
K.2.2 80 0,29 0,33 0,36 0,38 100 0,39 0,45 0,49 0,51
K.3.1 70 0,32 0,36 0,39 0,41 90 0,42 0,48 0,52 0,55
K.3.2 65 0,25 0,28 0,31 0,33 80 0,34 0,38 0,41 0,44
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1 30 0,14 0,16 017 0,18

S.1.2 20 0,10 0,11 0,12 0,13

S.21 20 0,10 0,11 0,12 0,13

S.2.2 15 0,12 0,14 0,15 0,16

S.2.3 15 0,10 0,11 0,12 0,13

S.3.1 40 0,17 0,20 0,22 0,23

S.3.2 30 0,15 0,17 0,18 0,19

S.3.3 25 0,12 0,14 0,15 0,16

H.1.41

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

@)
@) Parametry sa w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, jak np. sztywno$¢ uktadu narzedzia - przedmiot obrabiany, materiatu i typu obrabiarki!

Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci $rednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!

02]154 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Wiertta VHM
Parametry skrawania

Change
AL
10922 ...
>@12-157 >0157-20 >020-25  >@25-32
Indeks Yo f f f f
m/min mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.
IETH I R ) I .
Ri2A [T [ [ [
B
‘P4
Pms 0
IEEHH I I R I
IEZEN I R ) D .
e23 00
P24
‘PR
ps2 00
P33
L T
Re2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1 330 0,27 0,31 0,34 0,36
N.1.2 300 0,25 0,28 0,31 0,32
N.2.1 250 0,33 0,37 0,41 0,43
N.2.2 220 0,33 0,37 0,41 0,43
N.2.3 180 0,33 0,37 0,41 0,43
N.3.1 200 0,41 0,47 0,51 0,54
N.3.2 120 0,33 0,37 0,41 0,43
N.3.3 140 0,25 0,28 0,31 0,32
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

(e}
@) Podczas wiercenia otwordw przelotowych przy wyjsciu nalezy zmniejszy¢ posuw o 30 %. W celu lepszego pozycjonowania nalezy wykonac wstepne centrowanie

nawiertakiem NC 142°. Typ VA 5xD i 8xD dodatkowo z redukcja posuwu przy nawiercaniu o 0,05-0,06 mm/U.

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Wiertta VHM
Parametry skrawania

Parametry skrawania - WTX - Change Feed

Change Feed
UNI
10925 ..
Ve Ve Ve >@14,0 >0175 >021,5 >026,0 232,0
Indeks m/min m/min m/min f f f f f
ivcemgﬁeznnlm zzgwggtzrirrlllyenrqn MMS mm/abr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.
P11 100 90 90 0,45 0,51 0,55 0,58 0,60
P1.2 95 85 85 043 0,48 0,53 0,55 0,57
P1.3 90 80 80 0,41 0,46 0,50 0,53 0,54
P.1.4 85 75 75 0,39 0,44 0,48 0,50 0,51
P1.5 80 75 75 0,37 0,42 0,45 0,47 0,49
P.2.1 100 85 85 0,54 0,60 0,65 0,69 0,71
P.2.2 90 75 75 0,49 0,55 0,59 0,62 0,64
P.2.3 80 70 70 0,44 0,49 0,53 0,56 0,58
P.2.4 65 55 55 0,39 0,43 0,47 0,49 0,51
P.3.1 70 60 60 0,44 0,49 0,53 0,56 0,58
P.3.2 55 50 50 0,36 0,40 0,43 0,46 0,47
P.3.3 55 40 45 0,28 0,31 0,33 0,35 0,36
P.4.1 55 40 45 0,29 0,32 0,35 0,37 0,38
P.4.2 55 40 45 0,29 0,32 0,35 0,37 0,38
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 110 75 75 0,68 0,77 0,83 0,88 0,90
K.1.2 90 70 70 0,54 0,61 0,66 0,69 0,71
K.2.1 145 90 110 0,63 0,71 0,77 0,81 0,83
K.2.2 90 70 70 0,54 0,61 0,66 0,69 0,71
K.3.1 80 70 70 0,58 0,65 0,71 0,75 0,77
K.3.2 70 65 65 0,46 0,52 0,56 0,59 0,61
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

@)
@) Parametry sa w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, jak np. sztywno$¢ uktadu narzedzia - przedmiot obrabiany, materiatu i typu obrabiarki!
Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci $rednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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WNT \ Performance Wiertta VHM
Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania - WTX - SB

Gtebokos¢é wiercenia 3xD

SB
10767..,10772..,10783..,10788 ...
Vo Vo ! 92-5 25-8 0 8-12 212-16
Indeks bezryhﬂlzgnia zchrlg{jgglnri]em f f f f
Wewnetrznego  wewnetrznym mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.

P11 110 120 013 0,18 0,25 0,30
P1.2 105 115 0,12 0,18 0,24 0,29
P.1.3 100 110 0,12 0,17 0,23 0,28
P.1.4 95 105 0,11 0,16 0,21 0,26
P.1.5 0 100 0,11 0,15 0,20 0,25
P.2.1 105 120 0,15 0,22 0,29 0,36
P.2.2 95 110 0,14 0,20 0,27 0,33
P.2.3 85 100 0,13 0,18 0,24 0,29
P.2.4 65 75 0,12 0,16 0,21 0,26
P.3.1 70 85 0,12 0,18 0,24 0,29
P.3.2 60 65 on 015 0,20 0,24
P.3.3 50 65 0,09 0,12 015 019
P.4.1 50 65 0,08 0,12 0,16 019
P.4.2 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19
M.1.1

M.2.1

M.3.1

K141 85 120 0,17 0,26 0,36 0,45
K.1.2 75 100 015 0,22 0,29 0,36
K.2.1 100 160 0,17 0,25 0,34 0,42
K.2.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36
K.3.1 80 20 0,16 0,23 0,32 0,39
K.3.2 70 80 0,14 019 0,25 0,31
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.141

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

8.3.3

H.1.1 25 25 0,06 0,08 0,11 0,14
H.1.2

H.1.3

H.14

H.2.1 35 35 0,08 0,11 0,14 0,18
H.3.1

@)
@) Parametry sa w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, jak np. sztywno$¢ uktadu narzedzia - przedmiot obrabiany, materiatu i typu obrabiarki!
Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci $rednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!
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WNT \ Performance

Wiertta VHM
Informacje techniczne

Przeglad typow - wysokowydajne wiertta-rozwiertaki WTX

a dobre samocentrowanie

4 optymalne tamanie widrow
A precyzyjny ruch obrotowy

4 dokfadne ustawienie w 0si

a wysoka gtadkosc¢ powierzchni
4 waskie tolerancje otworu
a plytkie strefy utwardzenia materiatu

a dobre usuwanie wiorow takze przy wigkszych gtebokosciach wiercenia

0]
@ Do wszystkich produktow opatrzonych symbolem video znajdziecie Panstwo na stronie
cutting.tools/pl/przeglad-typow-wtx odpowiedni film video.
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Wiertto wysokowydajne VHM do wszystkich materiatéw do 1200 N/mm?

Wiertto wysokowydajne VHM z 3 ostrzami
bardzo dobre pozycjonowanie

do podwajnych predkosci skrawania
dzigki asymetrycznej geometrii powierzchni czotowej wzrasta
wydajnos¢ podczas obrdbki stali i zeliwa o prawie 60 %.

z dodatkowymi fazkami prowadzacymi dla najlepszej prostoliniowosci,
wspotosiowosci i pozycjonowania

do powierzchni pochytych do 45° i ptaskiego dna otworu

Wiertto do otwordw gtebokich VHM, do 50xD bez odprowadzania wiérow
4-wzglednie 6-fazkowa geometria gtowicy dla zapewnienia doskonatej
prostoliniowosci

zapewnia jeszcze bezpieczniejszy proces wykonywania otworow gtebokich
do optymalnego prowadzenia wiertta do otworéw gtebokich dla gtebokosci
wiercenia > 30xD

Pierwszy wybor do obrobki stali nierdzewnych i kwasoodpornych
do produkgji seryjnej

Wysokowydajne wiertto VHM przeznaczone specjalnie do obrobki
aluminium, miedzi i mosigdzu
6- tysinek prowadzacych dla najlepszej jakosci otworu

do materiatow zeliwnych do 250 HB
z prostymi rowkami

Specjalista do ekonomicznej obrobki tytanu, stopdw tytanu i stopow
zaroodpornych

Wysokowydajne wiertto do stali hartowanych od 45 HRC do 70 HRC

4-ostrzowe wiertto wysokowydajne
Specjalnie zaprojektowane do obrobki stali
Nowa geometria krawedzi skrawajacej gwarantuje doktadnos¢ pozycjonowania

Wiertetko VHM do precyzyjnego wykanczania najmniejszych otworow
0d@0,1do2,9mm

uniwersalne wysokowydajne wiertto Micro
specjalne geometrie i powtoki
wiertto pilotujace do wiertta do gtebokich otworéw WTX Micro

Wiertto z gtowicg wymienng o poziomie wydajnosci wiertta VHM,
od @ 12,0 mmdo 41,0 mm

Wiertto z gtowicg wymienna z trzema krawedziami skrawajacymi dla
jeszcze wiekszej wydajnosci, @ 14,0 mm do 32,0 mm

Wysokowydajne wiertto-rozwiertak VHM

Wiercenie i rozwiercanie w jednym przejsciu
3 krawedzie skrawajace wiercace i 6 krawedzi skrawajacych rozwiercajacych

do otwordw pod gwint z pogtebianiem

DRAGONSKIN

DRAGONSKIN

DRAGONSKIN

DRAGONSKIN

DRAGONSKIN

vy ©©
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Informacje techniczne

Wazne kryteria zastosowania dla wiertet WTX

Przesuniecie w 0si

Przesuniecie w osi pomiedzy wirujgcym przedmiotem obrabianym, a
nieruchomym narzedziem nie powinno przekroczy¢ warto$ci max. 0,04 mm.
Wigksze przesunigcie w osi wptywa niekorzystnie na zywotno$¢ wiertta oraz
na jako$¢ wiercenia i moze doprowadzi¢ do zniszczenia narzedzia.

Btad ruchu obrotowego
W przypadku narzedzia wirujacego nie powinien przekroczy¢
wartosci 0,015 mm.

Ciecz chtodzaco- smarujaca

W narzedziach z chtodzeniem wewnetrznym cisnienie powinno
wynosi¢ min. 20 bar - patrz wykres ponizej.

Zalecane jest zastosowanie emulsji potsyntetycznych lub cieczy
chtodzaco smarujacej z minimalng zawartoscig oleju 10 % z dodatkami
uszlachetniajacymi. Dziekitemu uzyskuije sie dtuzsza zywotnosé
narzedzia, jak rdwniez wyzsza doktadno$c¢ w zakresie tolerancji i

lepsza jako$¢ powierzchni. Aby zapobiec ewentualnemu zatkaniu sie
kanatow chtodzacych zaleca sie réwniez stosowanie systemu filtrow.

Wiercenie w petnym materiale

Z uwagi na swojg geometrie i sztywnos$¢ nasze wiertta VHM nadaja
sie do wykonywania otworéw w petnym materiale.

Przy pomocy wiertta VHM< 12xD mozna wykonywac wiercenie w
petnym materiale z pominieciem wiercenia wstepnego i nawiercania.

Wyjscie z rowka

Pomiedzy przedmiotem obrabianym, a wyjSciem z rowka nalezy
zachowac odstep bezpieczenstwa co najmniej 1 do 1,5x D, w celu
zapewnienia optymalnego odprowadzenia widrdw, a co za tym idzie
wykluczenie zakleszczania sig wiorow i peknigcia narzedzia.

Proces odprowadzania wiorow

Nie nalezy przerywac procesu odprowadzania wioréw, poniewaz przy ponownym
dosunieciu narzedzia do obrabianego przedmiotu z duza predko$cia posuwu
powstaje niebezpieczenstwo ztamania narzedzia przez pozostate w otworze widry.

Kolejne narzedzie

Kat wierzchotkowy wiertta z mniejsza $rednica zastosowanego
do dalszego wiercenia powinien by¢ mniejszy. W ten sposob
zapewnione jest samocentrowanie.

Przerywane wiercenie
Przez koniecznos¢ wejscia lub wyjscia pod skosem lub przez
otwory poprzeczne nalezy zmniejszy¢ predkosc posuwu.

Wyjscie z otworu
W celu uniknigcia tworzenia sie zadzioréw na wyjsciu z otworu
nalezy zmniejszy¢ predko$¢ skrawania i posuw.

Mocowanie narzedzia

W przypadku detali o matej stabilnosci, badz cienkich scianach
nalezy zastosowac odpowiednie mocowanie, poniewaz w
momencie wygiecia lub wibracji obrabianej czesci wiertto moze
zostac ztamane.

Mocowanie narzedzia

Dzieki optymalnemu mocowaniu mozliwym jest uzyskanie wysokiej
doktadnosci prostoliniowosci i wysokiej doktadnosci montazu
(IT7-8). Dzigki wysokiej jakoSci powierzchni obrabianej mozna
bardzo czesto zrezygnowac z operaciji wygtadzania.

Wymiarowanie maszyn
Prosze uwzglednic wykres wydajnosci (ponizej po lewej).

Tabela z parametrami skrawania

W celu zachowania kontroli nad tamaniem wiorow (wiéry comma)
nie powinny byé przekraczane dolne parametry graniczne
posuwow podane w tabeli.

Posuw f w mm/obr.
Obcigzenie maszyny w odniesieniu do srednicy: v, = 80 m/min.
Wytrzymato$¢ materiatu na rozcigganie = 600 N/mm?

A
12 =05
11 f=04
10 f=0,35
s 9
2 f=0,3
Z 8
s 7
£ g
S s Ff=025
=
[«b]
L 4
oy —]
2 3 f=02
° 2
; f=0,15
o = f-o041 1 N
‘ -
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Srednica wiertta w mm
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Informacje techniczne

Strategia wiercenia z uzyciem wiertta z petnego weglika WTX do gtebokich otworow

H Wykonanie otworu prowadzacego

4 do wykonywania otworow wstepnych zalecamy wiertto WTX 3xD/5xD o tej samej Srednicy znamionowe;
A otwor wstepny powinien mie¢ Srednice wiekszg 0 0,01-0,03 mm i gtebokos$¢ co najmniej 3xD
a nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby kat wierzchotkowy wiertta pilotujacego byt wigkszy niz kat wierzchotkowy wiertta do gtebokich otworow
4 0d gtebokosci otworu 40xD zalecamy wykonanie otworu pilotazowego za pomoca naszego wiertta do gtebokich otwordw
Co-Pilot CP 20 UNI

A Wprowadzenie wiertta do otworow gtebokich do otworu prowadzacego

—

a Wiertto WTX do otwordw gtebokich wprowadzi¢ do otworu wstepnego bez cisnienia chtodziwa z niska liczbg obrotow
(n=200-300 obr./min) przy posuwie v; = 1000 mm/min.

4 ok. 2 mm przed osiggnieciem dna otworu (koniec otworu wstepnego) zatrzymac posuw, wigczy¢ chtodziwo i krdtko odczekad,
az osiggniete zostanie zalecane cisnienie. Nastepnie mozliwie bezstopniowo zwigkszy¢ liczbe obrotéw do zalecanej.

B Wiercenie na wymagana gtebokosc, z pominieciem cyklu odprowadzania wiorow

—

a Zredukowac posuw 0 50 % w przypadku otwordw poprzecznych oraz przy wyjsciu z otworu.

B Wyciagniecie wiertta

4 Wyciagna¢ wiertto do gtebokosci otworu wstepnego.
4 Zmniejszy¢ ruch obrotowy bezstopniowo do osiggniecia n = 200-300 U/min.
4 Wyciagnac z otworu przy przyspieszonym posuwie (V; = 3000 mm/min)

C Podczas operacji wiercenia gtebokich otworéw w poziomie od 40xD, wiertto wprowadzi¢ do otworu z predkos$cig obrotowg 200 obr./min obrotami w lewo.
Zapobiega to zakleszczeniu sie wiertta do otworéw gtebokich.

(e}
@ ) Koniecznie nalezy zwrdci¢ uwage, ze wiertta do otworéw gtebokich przed wejsciem w materiat nigdy nie powinny by¢ na max. zadanych obrotach.

021160 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Wiertta VHM
Informacje techniczne

Zalecenia dotyczace zastosowania WTX - Micro

OgodIne wskazowki

A Dzigki doskonatemu samocentrowaniu podczas obrobki pionowej oraz powierzchni
regularnych i prostych mozna zrezygnowac z otworu wstepnego od @ 1,0 mm do
diugosci 12xD. Podczas obrébki poziomej oraz powierzchni nieregularnych i
uko$nych nalezy zastosowac wiertto pilotujace.

Zaleca sig uzycie wiertta WTX Micro 5xD jako wiertta pilotujacego.

A W celu zagwarantowania bezproblemowego wejscia w otwor wstepny wiertta do
gtebokich otwordw, podczas obrobki poziomej zaleca sie wykonanie pogtebienia
90° odpowiednim pogtebiaczem NC.

4 Podczas obrobki pionowej wiertta od @ 1,0 mm do dtugosci 12xD moga by¢
stosowane rowniez bez redukcji predko$ci obrotowej poza otworem wstgpnym.

A W przypadku otwordw przelotowych przed wyjSciem z otworu nalezy zredukowac
posuw na jeden obrét o 50%.

A W przypadku materiatow dajacych dtugi wior od gtebokosci wiercenia 10xD moze by¢
konieczne odprowadzanie wioréw co 3xD. Ruch posuwowy odprowadzajacy wiory
(wycofanie narzedzia) powinien nastapic na gtebokosci otworu wstepnego.

EB Minimalne ciSnienie chtodziwa

A Gteboko$¢ otworu wstepnego: min. 3xD

A Nalezy zwrdci¢ uwage, aby przygotowany otwor wstepny byt wolny od
widréw. W ten sposdb uniknie sie zanieczyszczenia krawedzi
skrawajgcych wiertta Micro do gtebokich otwordw.

A Zewzgledu na matg wewnetrzng Srednice chtodzenia dla wiertet
Micro niezbedna jest efektywna filtracja czynnika chtodzacego.

Wiertto <@ 2,0 mm - filtr < 0,010 mm.
Wiertto <@ 3,0 mm - filtr < 0,020 mm

A (Qbecnosc czasteczek zawieszonych i czasteczek najmniejszych w chtodziwie
uniemozliwia wraz ze starzeniem sig emulsji efektywny przeptyw chtodziwa.
Dlatego zaleca sie regularng wymiang chtodziwa.

A W celu prowadzenia bezpiecznej produkcji wymagane jest stosowanie odpowiedniego
elementu mocujacego, charakteryzujacego sie maksymalng doktadnoscia ruchu
obrotowego i wysoka jako$cig wywazenia.

Doktadno$c¢ ruchu obrotowego < 0,003 mm
Przydatno$¢ do wysokich predkosci obrotowych

A Aby zagwarantowac bezpieczny proces wiercenia, nalezy zapewni¢ minimalne

ci$nienie 30 baréw.

H Wejscie do otworu wstepnego wierttem do otwordw gtebokich

)

A Predkosé obrotowa 300 obr./min (czeSciowo mozliwy obrdt w lewo

A Predkosé wejsciowa ok. 1000 mm/min

A \Witaczyé chtodzenie

A Zwiekszy¢ parametry 0,5-1,0 mm przed osiggnigciem dna otworu wstepnego

K Wiercenie otworow gtebokich

A Na gtebokosci wiercenia bez usuwania wiorow

Tolerancje i katy

16xD — 30xD

Wiertto pilotujace

Tolerancja h6
Tolerancja mé

cuttingtools.ceratizit.com

B Wysuwanie wiertta

-
TS SR SR S S S

A \Wycofac wiertto ok. 1xD

A /mniejszy¢ predkosc obrotowa do 300 obr./min

A Predkosé wyjsciowa ok. 1000 mm/min

A \Wytaczy¢ emulsje przed wycofaniem narzedzia z otworu

Dla bezkolizyjnego uzycia kolejno wiertta pilotujgcego i
wiertta do gtebokich otworéw, obowiazuje zasada:
AD = @D (otwor wstepny) - @D (otwor gteboki) > 0

Wiertto pilotujace

Wiertto do otworow gtebokich

v

| A1/2D

Wiercenie otworu gtebokiego @ DC
Najwigkszy wymiar

Wiercenie otworu wstepnego @ DC
Najmniejszy wymiar
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Wiertta VHM
Informacje techniczne

Wskazowki dotyczace zastosowania wiertet z gtowicg wymienna WTX - Change Feed i WTX - Change

Sytuacja z chtodziwem
Cisnienie chtodziwa zalezne od gtebokos$ci wiercenia:

z chtodzeniem zew. bez doprowadzenia

I

1xD: 8 bar v 1xD: 8 bar v

3xD: 8 bar v 3xD: 8 bar v B

50:12bar 5D:12bar X maks. glgbokosc
wiercenia: 3xD

8xD:25bar 8xD:25bar X

12xD:25bar 12xD:25bar %

Dokfadno$c¢ ruchu obrotowego

max. 0,02 mm max. 0,04 mm

Maks. kat wejscia i wyjscia WTX - Change Feed

<p°
' E/ <60

Przy nawiercaniu i przy wychodzeniu na powierzchniach ukosnych
nalezy zredukowac v; 0 50 %.

Maks. kat wejscia i wyjscia WTX - Change

Przy nawiercaniu i przy wychodzeniu na powierzchniach ukosnych
nalezy zredukowac v; 0 50 %.

Wyjscie przy wierceniu przelotowym
a WTX - Change Feed i WTX - Change

'@ Y

Wyjscie narzedzia z otworu

Zaleca sie, aby posuw narzedzia przy wyjsciu powinien by¢
5-krotnie wyzszy od posuwu roboczego.

Sytuacje podczas obrobki

Wiercenie z otworem Wiercenie z otworem Wiercenie z otworem
poprzecznym, poprzecznym, przeciwstawnym
ktdrego os znajduje sie ktdrego o$ znajduje

poza sciang boczng otworu  sie w polu otworu

WTX - Change Feed
WTX - Change b 4

WTX - Change Feed
WTX -Change

02[162

WTX - Change Feed %
WTX - Change b 4

Wiercenie z otworem Wiercenie z otworem
wstgpnym o mniejszej @  wstgpnym o réwnej @

Wiercenie z otworem
wstepnym o wigkszej @

WTX - Change Feed ¢
WTX - Change

WTX - Change Feed %
WTX - Change b 4

WTX - Change Feed %
WTX - Change b 4

cuttingtools.ceratizit.com
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Informacje techniczne

Wskazowki dotyczace wiercenia VHM
Przyczyny ...

... tworzenia sie narostu

zbyt mate v,

zbyt duze sfazowanie lub zaokraglenie gtéwnej krawedzi skrawajacej
ostrze bez powtoki

Rozwiazania ...

zwiekszyt v,
zmniejszy¢ ostrze
natozy¢ powtoke

... wyszczerbienia krawedzi tnacej
niestabilne warunki pracy

zbyt duzy btad ruchu kotowego
przerwany proces skrawania

zmieni¢ mocowanie
poprawi¢ doktadno$¢ ruchu kotowego
zmienic kierunek posuwu

... duzego zuzycia na powierzchni przytozenia
zbyt duzav,

za maty posuw

za maty kat przytozenia

zmniejszyc v,
ZwigkszyC posuw
zwiekszyC kat przytozenia

... Wyztobien na powierzchni bocznej wiertta

niestabilne warunki pracy

zbyt duzy btad ruchu kotowego
przerwany proces skrawania
trudnoobrabialne materiaty

zmieni¢ mocowanie

skorygowac ruch kotowy

zmieni¢ kierunek posuwu

zastosowac emulsje 0 wigkszej zawartosci oleju lub olej

... Zuzycia fazy zaokraglone;
niestabilne warunki pracy

zbyt duzy btad ruchu kotowego

za mata zbieznos¢

niewtasciwa lub zbyt rozcienczona emulsja

sztywniejsze mocowanie

kontrola ruchu kotowego

zwiekszy¢ zbieznosé

zastosowac emulsje 0 wigkszej zawartosci oleju lub olej

... Wyszczerbienia gtownej krawedzi tnace;
niestabilne warunki pracy

przerwany proces skrawania

niewtasciwe narzedzie

przekroczona maks. szerokos¢ zuzycia

sztywniejsze mocowanie
zmieni¢ kierunek posuwu
zoptymalizowac narzedzie
wymieni¢ wczesniej narzedzie

... Zbyt duze Srednie zuzycie

zbyt mate v,

zbyt duzy posuw

zbyt duze sfazowanie lub zaokraglenie gtéwnej krawedzi skrawajacej

zwiekszyC v,
zmienic kierunek posuwu
zoptymalizowac ostrze

vV vV v v VYV VY

... Wyszczerbienia na przecieciach ptaszczyzn, ostrzu i gtdwnej krawedzi tnacej

za maty kat przytozenia

zbyt duze sfazowanie lub zaokraglenie gtéwnej krawedzi skrawajacej

niewtasciwe narzedzie

zwiekszyC kat przytozenia
zoptymalizowac ostrze
zastosowac inne narzedzie

... plastycznego odksztatcenie katow ostrza
zbyt duze v,

zbyt mato emulsji

nieprawidtowa lub brak fazy naroza

zmniejszyc v,
zwiekszyc¢ ilos¢ chtodziwa
skorygowac faze naroza

... Ztej jako$ci powierzchni zewnetrznej

zbyt duzy btad ruchu kotowego
za mate chtodzenie
niestate warunki obrobki

kontrola ruchu kotowego
zwiekszyc¢ ilos¢ emulsji
Zmieni¢ mocowanie

... duzych zadzioréw na wylocie otworu

za duzy posuw
zbyt duze obcigzenie gtéwnej krawedzi skrawajacej

cuttingtools.ceratizit.com

zmieni¢ kierunek posuwu
zmniejszy¢ ostrze

vV VvV V'V
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Informacje techniczne

Powtoki

Tig800

TiAIN

TiSi

Ti750

DPX74S

DRAGONSKIN

DPX64S

DRAGONSKIN

DPX64U

DRAGONSKIN

02|164
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powtoka AITiN Nanolayer
maksymalna temperatura zastosowania: 1100°C

powtoka TiAIN Multilayer
maksymalna temperatura zastosowania: 900 °C

powtoka TiSi Multilayer
maksymalna temperatura zastosowania: 800 °C

powtoka TiAIN Nanolayer
maksymalna temperatura zastosowania: 1000 °C

specjalna powtoka TiAIN Nanolayer
maksymalna temperatura zastosowania: 1000 °C

powtoka TiAIN Monolayer

ulepszona dla materiatéw utwardzonych
zoptymalizowana struktura warstw i powierzchni
maksymalna temperatura zastosowania: 800 °C

specjalna powtoka TiAIN Monolayer

ulepszona dla materiatéw utwardzonych
zoptymalizowana struktura warstw i powierzchni
maksymalna temperatura zastosowania: 800 °C

Ti700

TiB

Ti1050

DPX14S

DRAGONSKIN

DPX74M

DRAGONSKIN

> > > > > > >

>

powtoka TiAIN Multilayer
maksymalna temperatura zastosowania: 1100 °C

powtoka TiB Monolayer
specjalna do obrébki aluminium
maksymalna temperatura zastosowania: 900 °C

powtoka Ti Multilayer

HV0,005 = 3300

wspotczynnik tarcia (wzgledem stali) = 0,3-0,5
maksymalna temperatura zastosowania: 900 °C

powtoka weglowa diamentopodobna
specjalna do obrébki metali niezelaznych
maksymalna temperatura zastosowania; 400 °C

specjalna powtoka Multilayer
wysoka twardos$¢ i wytrzymato$¢ termiczna
maksymalna temperatura zastosowania: 800 °C

powtoka TiAIN Nanolayer
wspotczynnik tarcia (wzgledem stali) = 0,35
maksymalna temperatura zastosowania: 1000 °C

uniwersalna powtoka Monolayer na bazie AICrN,
zaprojektowana do mikronarzedzi

wysoka wytrzymato$¢ na utlenianie,

wysoka temperature i zuzycie

maksymalna temperatura zastosowania 1100 °C

cuttingtools.ceratizit.com






