Nye produkter til industriteknikeren

D&M WTX - HFDS

Det farste 4-skearsbor pa markedet. Den nye, pyramideformede spidsgeometri pa
WTX - HFDS sikrer en yderst aggressiv og pracis boreadferd. Hvert skar afkales
optimalt af de fire spiralformede kalekanaler.

— Side 34+59

D= WTX - Speed VA
- = 4

Det kendte WTX - High Speed bor f&s nu ogsé i 12xD. Beregnet til hgje skaerehastigheder,
0gsé i rust- og syrebestandigt stal.

- Side 69-72

= WTX - Co-pilot dybdehulsbor

Dybdehulsboret WTX - Co-pilot garanterer en endnu sikrere proces ved dybdehulsboring.
Dybdehulsborets indgrebstid reduceres, og der garanteres en optimal styring op til > 30xD.

- Side 75

[EA WTX - Trinbor med indvendig keling

&
— \&-&“15

De kendte WTX - trinbor med indvendig kaling og Dragonskin universalbelaegning DPX74S.

B3 WTX - Feed borerival

Den nye WTX - Feed borerival kan anvendes universelt takket veere den nye skaergeometri
med 3 effektive skaer og Dragonskin-belaegningen DPX14S.

— Side 84-86

D=1 WTX - Micro 5xD
30xD

S e

De nye WTX - mikrobor er perfekt tilpasset smé huller og er kendetegnet ved en meget hgj
processikkerhed. Den specielle geometri og den nye DPX74M belaegning til mikrobor saetter
nye standarder, nér det geelder fremstilling af sma huller op til 30xD.

- Side 80-83
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Symbolforklaring

Skaft

DIN 6535
HA
DIN 6535
HB

DIN 6535
HE
=1

Veerktojstyper

Du finder en forklaring til

E vaerktejstyperne pd — side 158.
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WNT \ Performance

Farsteklasses kvalitetsveerkta.

Serien WNT Performance er verktgj af hgjeste kvalitet
kendetegnet ved en fremragende ydeevne og effektivitet. Hvis du

vil satte de hgjeste standarder og opné de bedste resultater i din
produktion, anbefaler vi vaerktgjsserien WNT Performance.

WNT \ Standard
Kvalitetsveerkiaj.
Serien WNT Standard foretreekkes af kunder over hele verden

for sin hgje ydeevne og processikkerhed. Verktgjerne i dette
produktprogram er med til at skabe et suverant resultat.

Udferelse

Indvendig kaling

Selvcentrerende

A Pilotboring
A min. 2xD

N
-
N

B={ B |

® = Hovedanvendelse

o = Sekundaranvendelse
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WNT \ Performance

Oversigt
Anbefalet anvendelse - WTX Performance veerktgj
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WTX - Type @@@@@@@@ o
WTX - UNI ° ° ° °
WTX - Speed ° ° ) )
WTX - HFDS ° ° ° ° °
WTX - Feed [} ) ° [ ° ) )
WTX - Speed VA ° ° )
WTX - VA ° °
s WTX - Ti ° ° °
£
2
] WTX - AL ° °
WTX-180 ° ° ° ° ) )
WTX - Quattro 4F [ [ o
WTX - Feed BR [ ° [} o) ) ) o [}
WTX - H ° °
WTX - TB ° ° °
WTX - Micro [ [ ° )
& WTX - Change Feed UNI [ [ ° ) )
g
=  WTX - Change Borehoved ° °
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WNT

Hardmetal bor
Toolfinder

Toolfinder

Stal/universal

o
@ ¥ =uden indvendig kaling

02|4

Produkt-  Veerk-
navn  tejstype

Hardmetal bor

Beskrivelse

Speed A High Performance bor til haje skarehastigheder

WTX ILJJNI A Brug af ny DPX14S Dragonskin belegning

A Ny skaergeometri

A 3-skaers High Feed bor
WTX A Tilvanskelige boreforhold

A Hgj positionsngjagtighed

A 4-skeers High Feed bor
WTX A Maksimal positioneringsngjagtighed pd ~ 0,03 mm

A Optimal keling via firdobbelte, spiralformede kalekanaler

A Maksimal ydeevne til alle materialer op til 1200 N/mm?
WTX L -

A Egnettil seriefremstilling
WPC m A Kvalitetsveerktgj til standardanvendelser
WTX LI A Til skré flader op til 45° g jeevn hulbund

ELi{{s] o Med ekstra styrefaser for bedste retningsstabilitet,
WTX . " —
koaksialitet og positionsngjagtighed

>

Ubelagt HM-bor
Universel anvendelse

>

H‘
S
m

Mikrobor

WTX Skaft @ 3,0 mm til anvendelse i krympeholder

A Universelt mikrobor med hej ydelse
WTX | [ILUe{e} & Specialgeometri og-belegning
A WTX - Micro (5xD) pilotbor for dybhulsbor

>

Borerivaler

Y% A High Performance HM-borerival
WTX 1B A God overfladekvalitet
MO o Til bund- og gennemgéende huller

Trinbor

WTX Til'gevindhulinkl. fas til gevindskeering og -formning

>

NC-forbor

A Spénspiral
ARl L 90° 120°, 142°
Centrerbor

A Spanspiral
A 120°

Bor med udskifteligt hoved

(<)

NPTy A4 Udskifteligt 3-skeers HM-borehoved,
WTX | BGEEE Feed UNIfra@ 14,0 mm til 32,0 mm
NI & Universel anvendelse (stal, stabejern)

A Udskifteligt HM-borehoved,
UNIfra@ 12,0 mmtil 41,0 mm
A Til stdl< 700 N/mm2

(]

hang
UNI

D

WTX

A Udskifteligt HM-borehoved,
Pfra@ 12,0 mmtil 41,0 mm
A Tilstdl>700 N/mm2

(@]
QD
vs5
1

wix |

NC-forbor med udskifteligt hoved

A NC-forbor - system med udskifteligt hoved

M5 90°,120°, 142°

Indvendig T

kaling

X AKX S KX X < N «

<X

92+93

96-101

96-101

106

1xD

89+90

91

102

102

‘  =med indvendig kaling

3xD

23-26

34

11-15
23-26

16-19
27-30

33

21

84+86

87
88

94

102

102

5xD 8xD 12xD

41-45 60-63

58 68 74

59

35-38
41-45 60-63

39
53-56 64 73

57

35-38
41-45 60-63 69-72

40

79

80 80 81

85+86

94 95

103 103 104

103 103 104
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WNT Hardmetal bor
Toolfinder
Toolfinder
Produkt-  Veerk- ' Indvendig
navn  tajstype Beskrivelse kaling Hoveder 1xD 3xD 5xD 8xD 12xD
Hardmetal bor
A Maksimal performance til rust- og X 11-15 35-38
WTX VA syrebestandigt stal og aluminium
A Egnettil seriefremstilling v 23-26  46-52  65-67
WPC VA A Kvalitetsveerktei til rust- og X 16-19
= syrebestandigt stal og aluminium / 27-30 53-56
5
SN A Til dobbelt skaerehastighed i rust- og
WTX VA syrebestandigt stél og aluminium v 46-52 69-72
Bor med udskifteligt hoved
(M ENGE A Bor med udskifteligt hoved med HM-borehoved B
WTX aftypen VAfra@ 12,0 mm til 32,0 mm / 96-101 102 102 103 103 104
Hardmetal bor
A Maksimal performance til stabejernsmaterialer B B
£ WTX E optil 250 HB / 46-52  65-67
T
=]
&  Bor med udskifteligt hoved
Change - )
WTX | [l 4 Udskifteligt HM-borehoved, GG fra @ 12,0 mm til 32,0 mm v 96-101 102 102 103 103 104
5  Hardmetal bor
é A High Performance HM-bor, specielt beregnet til
£ WTX AL bearbejdning af aluminium, kobber og messing v 46-52 65-67 69-72
é» A Egnettil seriefremstilling
£  Bor med udskifteligt hoved
2
I
g | wix Ch:'cge 4 Udskifteligt HM-borehoved, ALfra@ 12,0 mmtil 32,0 mm ¢/  96-101 102 102 103 103 104
k=) o
g2  Hardmetal bor
é W A Maksimal performance i titan, titanlegeringer, rust- og
§ WX syrebestandigt stél samt varmebestandige legeringer v 31432 46-52
=
= Hardmetal bor
g x 20
8 WTX A Maksimal ydeevne i heerdet stal fra 46 til 70 HRC
< / 22
Produkt-  Veerk- ] Indvendig
nan  tajstype Beskrivelse kaling 16xD 20xD 25xD 30xD 40xD 50xD
Dybdehulsbor
A Universal mikro-dybdehulsbor med hgj ydelse
WTX | LU=:{e} o Special geometri og belaegning 81 82 82 83
A Boredybder op til 30xD muligt
=
g CP 20 A Garanterer en endnu sikrere boreproces ved dybdehulsboring
= WTX UNI A Fremragende retningsnejagtighed 75
= A Tiloptimal styring af dybdehulshoret ved boredybder > 30xD
w
4:B8 A Universelt HM-dybdehulsbor, op til 50xD, uden udspéning
WX \|B Ao Hovedgeometri med 4 faser for god retningsstabilitet / 76 76 77 n 8 8
é § 4:38 o HM-dybdehulsbor, op til 30xD, uden udspaning
:’j ‘é WX A G-faset hovedgeometri for fremragende retningsstabilitet v 76 76 77 7
_O
Qﬂ/ ¢ =uden indvendig kaling ‘ ,/=medindvendig kaling
cuttingtools.ceratizit.com 0215



WNT Hardmetal bor

Indholdsoversigt

Hardmetal bor oversigt
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3xD uden indvendig keling

e i C WTX <a0| 325 - W 115
- m I3 w(O]3 (3]
e TR wix| BU® <m0 220 0 °°° N " RIRE
m 3 @
[ ] [ ] .
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_— wec| UM <30 120 oot O u 16-19
w3 wma
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—— - e z
= W L
. — ————————— O ® ® O .
S <3xD| 0,5-20 O 21

3xD med indvendig keling

Speed
S s . wix | M <30 320 W 232
T . WTX <D 525 ° B 3%
. m D wa3 w2
_ 0ceo0o e .
— wrx | BUW |<3xD| 3-20 -

3 < 3x WO« W 232

[ ) [ ] .
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WTX <3D| 6-16
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WNT Hardmetal bor

Indholdsoversigt

Hardmetal bor oversigt
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oxD uden indvendig keling
— e e —————— [ ] [ ] O.
_— ) WTX <5xD| 3-20 W w(@T & B 3538
e Quattro - ® O. _
e ey WTX <5xD| 3-20 W B 35-38
: ceoco0e .
=5t = T wix | WIS <50 320 B 3538
[ [ .
a0 v so0 20 oS = 3
e O eeo .
e <5xD| 0,5-16 O 40
5xD med indvendig keling
e ® 60O 3 skaer
P J WTX m <5xD| 4-20 wC T . [ | 58
——— Spes e B
X ] WTX <D 320 W 4145
S [ [ ] O .
. ~~ R - -
S aS " as o WTX <BD 325 ey e W 4145
———— Quattro| e ® © .
e e W WTX <5xD| 3-20 w3 B 4-4
Speed [ BN BN BNONN J .
ORI W] e <o) 320 L m 6
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a0 wrx| QUM (<50 3-20 oy oy B 4652
® O .
aEmmm—— wrX <BO| 3-20 W 4652
.~ - wrx | BB |<5xD| 2,5-20 * O 46-52
=X = HA 3 . )
R _ ce o W
= WTX AN |<5xD| 3-20 W B 46-52
: « o+ N
(S o WPC <BD 120y o ] 53-56
_ cCeee |
£~ wee| BUW <50 120 e ] 53-56
L) .
m WTX <5D| 3-20 w3 . o7
__ _ eceocoold 4 skeer
WTX <50 616 ] 59
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WNT Hardmetal bor

Indholdsoversigt

Hardmetal bor oversigt
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8xD med indvendig keling
P @600 . 3 skeer
e WTX <8xD| 4-20 68
mC 8
[ 2N BN J
Speed .
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WIX | M [<exD 320 B 60-63
[ ) [ ] O.
SO Ul S e WTX <8xD| 3-20 60-63
S m m T3 w0 w23 u
SN S wix| N <m0 320 -l B 60-63
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® O .
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WTX <exd| 320 W 6567
e [
s Ssees S < - -
= wix| WO (<& 320 W 6567
12xD med indvendig keling
e — 20 ® 600 . 3 skeer -
eSS WTX <12xD 4- WD H
_ . Speed 0000
ELS e o < - -
WIX | Mol <120 3-175 W 6972
S wix| B <m0 20 -l 69-72
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e [
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WNT

Hardmetal bor
Indholdsoversigt

Hardmetal bor oversigt
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Dybdehulsbor 16xD/20xD/25xD/30xD/40xD/50xD
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N — s T s T uni BB - T .
N < 16xD eee o U
I S S e S S— WTX <2000 2-12 w3 [ | 76
N < 25xD eee o U
S e e S — WTX M <3000 2-12 w3 . 77
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= = —— WIX| WY [s0x0| 0 W m
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P S S WTX so0| °08 L m @
M < 16xD ° |
S a——— WTX IR <200 2-12 w3 [ | 76
il < 25xD . [ |
. —— wix| B ol 22 W B 77
Mikrobor 5xD/8xD/12xD/16xD/20xD/25xD/30xD
g eeoc N
S WTX m <5xD| 0,1-29 w3 . 79
(I ) o . med indvendig keling
P wix | WEES < 5% 08-29 H 80
S oo O . med indvendig keling
e~ S S WTX | |[ll[&:{e] <8xD| 0,8-29 T . 80
- I wix| Lo 0s0o @@ 0 [ med indvendig keling .
= <120 0829w -
ERU— wrx | [0 <16x0 0829 .o W1 medindvendig koing 81
s - o HA 3 |
NS —— wrx | [ < 20xD 08-29 ® o0 . med indvendig keling 82
= e HA 3 u
- wrx | [0 <250 10-20 . °°® "1 med ndvendig koling 82
=B 029w u
(R — wrx | MR < 30xD 10-29 o o0 . med indvendig kaling 83
- = e HA 3 u
Borerivaler
\ 29 | <3xD ceoe [ | 1/100
E S il == o0 BT R - 3 skaer W
>4 S Feed e o0 . H7 tolerance
- WTX <3xD| 4-1
" 6 w13 3 skeer 8
Feed e e | H7 tolerance
ESS_N S wr <50 42
BR O wC 3skar 8
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WNT

Hardmetal bor
Indholdsoversigt

Hardmetal bor oversigt
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Trinbor
e o o.
’P 5- i i
- WTX 2,5-14 W Gevindskaring [ | 87
e o o.
.ﬂ‘iv.— 8- i
= WTX 2,8-15 W Gevindforme [ | 87
e o O. Gevindskaring
—
.?_ WTX H 33_14 88
m w13 med indvendig kgling u
— WX ﬂ 2715 e o O. Gevindforme %8
.v_ 7-
” w13 med indvendig kgling u
NC-forbor
« . - 120°] 2-
8 AT WD O
w0 Sur| 220 O ®® d 89
—— N 00| 2-
J142° w0 ] u
J90° o ee o.
R— - s
) NC-A glig 3-16 WO w(ET Lang udfprelse [ | 90
Centrerbor
o ee
- E <J120°| 0,5-6,3 . O 9
System med udskiftelige borehoveder
Change - ® .
WTX Feed 14-32 [ | 92+93
Change . e .
wTX | 12-41 W 9%-101
Change - ® .
WTX | 12-41 W 96101
Change ~RAC L) .
WTX VA 12-32 Bl 9-101
Change C .
WTX GG 12-32 . 96-101
Change O .
WTX ALU 12-32 [ | 96-101
System med udskifteligt borehoved - holdere 1xD/3xD/5xD/8xD/12xD
Change
WTX | e 14-32 [T 94+95
WTX 12-41 WO 102-104
MultiChange NC-forbor
J90° o000 .
w NC-A gw 8-20 W 06
142°
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Hardmetal bor
WNT \ Performance 3xD uden indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

<3xD @ VA VA
NOF =2
gé DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DCONMS = =
) <
-
- -
F -
< : |
o i i
\ \
(

\’;
}t | t VQ |
@ ¥
: \ it 3;
i {/] (W .
YN (O3 (= 3 a8 (=28
<] 140° <] 140° <J140° <] 140° <] 140°
HM HM HM HM HM
1n777... 1778.. 1776.. 10731.. 10732..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T5 T5
2,00 6 58 16 1 36 289,00 020 289,00 020
2,10 6 58 16 1 36 289,00 021 289,00 021
2,20 6 58 16 11 36 289,00 022 289,00 022
2,30 6 58 16 1 36 289,00 023 289,00 023
2,33 6 58 16 1 36 289,00 823
2,40 6 58 16 1 36 289,00 024 289,00 024
2,43 6 58 16 1 36 289,00 824
2,50 6 58 16 11 36 289,00 025 289,00 025
2,55 6 58 16 1 36 289,00 825
2,60 6 58 16 1 36 289,00 026 289,00 026
2,62 6 58 16 1 36 289,00 826
2,70 6 58 16 1 36 289,00 027 289,00 027
2,80 6 58 16 11 36 289,00 028 289,00 028
2,90 6 58 16 1 36 289,00 029 289,00 029
3,00 6 62 20 14 36 255,00 03000 255,00 03000 255,00 03000 289,00 030 289,00 030
3,10 6 62 20 14 36 255,00 03100 255,00 03100 255,00 03100 289,00 031 289,00 031
3,15 6 62 20 14 36 255,00 03150 255,00 03150 255,00 03150 289,00 831
3,20 6 62 20 14 36 255,00 03200 255,00 03200 255,00 03200 289,00 032 289,00 032
3,22 6 62 20 14 36 255,00 03220 255,00 03220 255,00 03220 289,00 832
3,25 6 62 20 14 36 255,00 03250 255,00 03250 255,00 03250 289,00 890
3,30 6 62 20 14 36 255,00 03300 255,00 03300 255,00 03300 289,00 033 289,00 033
3,40 6 62 20 14 36 255,00 03400 255,00 03400 255,00 03400 289,00 034 289,00 034
3,50 6 62 20 14 36 255,00 03500 255,00 03500 255,00 03500 289,00 035 289,00 035
3,60 6 62 20 14 36 255,00 03600 255,00 03600 255,00 03600 289,00 036 289,00 036
3,70 6 62 20 14 36 255,00 03700 255,00 03700 255,00 03700 289,00 037 289,00 037
3,80 6 66 24 17 36 255,00 03800 255,00 03800 255,00 03800 289,00 038 289,00 038
3,85 6 66 24 17 36 255,00 03850 255,00 03850 255,00 03850 289,00 838
3,90 6 66 24 17 36 255,00 03900 255,00 03900 255,00 03900 289,00 039 289,00 039
4,00 6 66 24 17 36 255,00 04000 255,00 04000 255,00 04000 289,00 040 289,00 040
4,10 6 66 24 17 36 255,00 04100 255,00 04100 255,00 04100 289,00 041 289,00 041
4,20 6 66 24 17 36 255,00 04200 255,00 04200 255,00 04200 289,00 042 289,00 042
4,25 6 66 24 17 36 255,00 04250 255,00 04250 255,00 04250
4,30 6 66 24 17 36 255,00 04300 255,00 04300 255,00 04300 289,00 043 289,00 043
4,35 6 66 24 17 36 255,00 04350 255,00 04350 255,00 04350 289,00 843
4,40 6 66 24 17 36 255,00 04400 255,00 04400 255,00 04400 289,00 044 289,00 044
4,45 6 66 24 17 36 255,00 04450 255,00 04450 255,00 04450 289,00 844
4,50 6 66 24 17 36 255,00 04500 255,00 04500 255,00 04500 289,00 045 289,00 045
4,60 6 66 24 17 36 255,00 04600 255,00 04600 255,00 04600 289,00 046 289,00 046
4,65 6 66 24 17 36 255,00 04650 255,00 04650 255,00 04650 289,00 900 289,00 900
4,70 6 66 24 17 36 255,00 04700 255,00 04700 255,00 04700 289,00 047 289,00 047
4,80 6 66 28 20 36 255,00 04800 255,00 04800 255,00 04800 289,00 048 289,00 048
P ) ) [} o o)
M ) ®
K ) ° ) o o
N o) o)
S ) )
H ) [e) o

- v, side 112+114
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Hardmetal bor
WNT \ Performance 3xD uden indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

<3xD @ VA VA
NOF =2
gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DCONMS -
) &
=8
-
F -
< A
2 ' . .

\é V \
1) 1) 1/
0l
v / \V/
\ \ \
< r% ( r'
A", A Y 4 k", A
YN (O3 (= 3 a8 (=28
<] 140° <] 140° <J140° <] 140° <] 140°
HM HM HM HM HM
1n777.. 11778.. 11776.. 10731.. 10732..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T5 T5
4,90 6 66 28 20 36 255,00 04900 255,00 04900 255,00 04900 289,00 049 289,00 049
4,95 6 66 28 20 36 255,00 04950 255,00 04950 255,00 04950
5,00 6 66 28 20 36 255,00 05000 255,00 05000 255,00 05000 289,00 050 289,00 050
5,05 6 66 28 20 36 255,00 05050 255,00 05050 255,00 05050
5,10 6 66 28 20 36 255,00 05100 255,00 05100 255,00 05100 289,00 051 289,00 051
5,20 6 66 28 20 36 255,00 05200 255,00 05200 255,00 05200 289,00 052 289,00 052
5,30 6 66 28 20 36 255,00 05300 255,00 05300 255,00 05300 289,00 053 289,00 053
5,40 6 66 28 20 36 255,00 05400 255,00 05400 255,00 05400 289,00 054 289,00 054
5,50 6 66 28 20 36 255,00 05500 255,00 05500 255,00 05500 289,00 055 289,00 055
5,55 6 66 28 20 36 255,00 05550 255,00 05550 255,00 05550 289,00 902 289,00 902
5,60 6 66 28 20 36 255,00 05600 255,00 05600 255,00 05600 289,00 056 289,00 056
5,70 6 66 28 20 36 255,00 05700 255,00 05700 255,00 05700 289,00 057 289,00 057
5,75 6 66 28 20 36 255,00 05750 255,00 05750 255,00 05750 289,00 916
5,80 6 66 28 20 36 255,00 05800 255,00 05800 255,00 05800 289,00 058 289,00 058
5,90 6 66 28 20 36 255,00 05900 255,00 05900 255,00 05900 289,00 059 289,00 059
5,95 6 66 28 20 36 255,00 05950 255,00 05950 255,00 05950 289,00 959
6,00 6 66 28 20 36 255,00 06000 255,00 06000 255,00 06000 289,00 060 289,00 060
6,10 8 79 34 24 36 274,00 06100 274,00 06100 274,00 06100 332,00 061 332,00 061
6,20 8 79 34 24 36 274,00 06200 274,00 06200 274,00 06200 332,00 062 332,00 062
6,30 8 79 34 24 36 274,00 06300 274,00 06300 274,00 06300 332,00 063 332,00 063
6,40 8 79 34 24 36 274,00 06400 274,00 06400 274,00 06400 332,00 064 332,00 064
6,50 8 79 34 24 36 274,00 06500 274,00 06500 274,00 06500 332,00 065 332,00 065
6,60 8 79 34 24 36 274,00 06600 274,00 06600 274,00 06600 332,00 066 332,00 066
6,70 8 79 34 24 36 274,00 06700 274,00 06700 274,00 06700 332,00 067 332,00 067
6,80 8 79 34 24 36 274,00 06800 274,00 06800 274,00 06800 332,00 068 332,00 068
6,90 8 79 34 24 36 274,00 06900 274,00 06900 274,00 06900 332,00 069 332,00 069
7,00 8 79 34 24 36 274,00 07000 274,00 07000 274,00 07000 332,00 070 332,00 070
7,10 8 79 4 29 36 274,00 07100 274,00 07100 274,00 07100 332,00 071 332,00 071
7,20 8 79 41 29 36 274,00 07200 274,00 07200 274,00 07200 332,00 072 332,00 072
7,30 8 79 41 29 36 274,00 07300 274,00 07300 274,00 07300 332,00 073 332,00 073
7,40 8 79 41 29 36 274,00 07400 274,00 07400 274,00 07400 332,00 074 332,00 074
7,45 8 79 41 29 36 274,00 07450 274,00 07450 274,00 07450 332,00 924
7,50 8 79 41 29 36 274,00 07500 274,00 07500 274,00 07500 332,00 075 332,00 075
7,60 8 79 4 29 36 274,00 07600 274,00 07600 274,00 07600 332,00 076 332,00 076
7,70 8 79 41 29 36 274,00 07700 274,00 07700 274,00 07700 332,00 077 332,00 077
7,80 8 79 41 29 36 274,00 07800 274,00 07800 274,00 07800 332,00 078 332,00 078
7,90 8 79 41 29 36 274,00 07900 274,00 07900 274,00 07900 332,00 079 332,00 079
8,00 8 79 41 29 36 274,00 08000 274,00 08000 274,00 08000 332,00 080 332,00 080
8,10 10 89 47 35 40 304,00 08100 304,00 08100 304,00 08100 377,00 081 377,00 081
8,20 10 89 47 35 40 304,00 08200 304,00 08200 304,00 08200 377,00 082 377,00 082
8,30 10 89 47 35 40 304,00 08300 304,00 08300 304,00 08300 377,00 083 377,00 083
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Hardmetal bor
WNT \ Performance 3xD uden indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

<3xD @ VA VA
NOF =2
gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DCONMS -
) &
=8
-
F -
< A
2 ' . .

\é V \
1) 1) 1/
0l
v / \V/
\ \ \
< r% ( r'
A", A Y 4 k", A
YN (O3 (= 3 a8 (=28
<] 140° <] 140° <J140° <] 140° <] 140°
HM HM HM HM HM
1n777.. 11778.. 11776.. 10731.. 10732..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T5 T5
8,40 10 89 47 35 40 304,00 08400 304,00 08400 304,00 08400 377,00 084 377,00 084
8,50 10 89 47 35 40 304,00 08500 304,00 08500 304,00 08500 377,00 085 377,00 085
8,60 10 89 47 35 40 304,00 08600 304,00 08600 304,00 08600 377,00 086 377,00 086
8,70 10 89 47 35 40 304,00 08700 304,00 08700 304,00 08700 377,00 087 377,00 087
8,80 10 89 47 35 40 304,00 08800 304,00 08800 304,00 08800 377,00 088 377,00 088
8,90 10 89 47 35 40 304,00 08900 304,00 08900 304,00 08900 377,00 089 377,00 089
9,00 10 89 47 35 40 304,00 09000 304,00 09000 304,00 09000 377,00 090 377,00 090
9,10 10 89 47 35 40 304,00 09100 304,00 09100 304,00 09100 377,00 091 377,00 091
9,20 10 89 47 35 40 304,00 09200 304,00 09200 304,00 09200 377,00 092 377,00 092
9,30 10 89 47 35 40 304,00 09300 304,00 09300 304,00 09300 377,00 093 377,00 093
9,35 10 89 47 35 40 304,00 09350 304,00 09350 304,00 09350 377,00 930
9,40 10 89 47 35 40 304,00 09400 304,00 09400 304,00 09400 377,00 094 377,00 094
9,45 10 89 47 35 40 304,00 09450 304,00 09450 304,00 09450 377,00 994
9,50 10 89 47 35 40 304,00 09500 304,00 09500 304,00 09500 377,00 095 377,00 095
9,60 10 89 47 35 40 304,00 09600 304,00 09600 304,00 09600 377,00 096 377,00 096
9,70 10 89 47 35 40 304,00 09700 304,00 09700 304,00 09700 377,00 097 377,00 097
9,80 10 89 47 35 40 304,00 09800 304,00 09800 304,00 09800 377,00 098 377,00 098
9,90 10 89 47 35 40 304,00 09900 304,00 09900 304,00 09900 377,00 099 377,00 099
10,00 10 89 47 35 40 304,00 10000 304,00 10000 304,00 10000 377,00 100 377,00 100
10,10 12 102 55 40 45 435,00 10100 435,00 10100 435,00 10100 521,00 101 521,00 101
10,20 12 102 55 40 45 435,00 10200 435,00 10200 435,00 10200 521,00 102 521,00 102
10,30 12 102 55 40 45 435,00 10300 435,00 10300 435,00 10300 521,00 103 521,00 103
10,40 12 102 55 40 45 435,00 10400 435,00 10400 435,00 10400 521,00 104 521,00 104
10,50 12 102 55 40 45 435,00 10500 435,00 10500 435,00 10500 521,00 105 521,00 105
10,55 12 102 55 40 45 435,00 10550 435,00 10550 435,00 10550 521,00 932
10,60 12 102 55 40 45 435,00 10600 435,00 10600 435,00 10600 521,00 106 521,00 106
10,70 12 102 55 40 45 435,00 10700 435,00 10700 435,00 10700 521,00 107 521,00 107
10,75 12 102 55 40 45 435,00 10750 435,00 10750 435,00 10750
10,80 12 102 55 40 45 435,00 10800 435,00 10800 435,00 10800 521,00 108 521,00 108
10,90 12 102 55 40 45 435,00 10900 435,00 10900 435,00 10900 521,00 109 521,00 109
11,00 12 102 55 40 45 435,00 11000 435,00 11000 435,00 11000 521,00 110 521,00 110
11,10 12 102 55 40 45 435,00 11100 435,00 11100 435,00 11100 521,00 111 521,00 111
11,20 12 102 55 40 45 435,00 11200 435,00 11200 435,00 11200 521,00 112 521,00 112
11,25 12 102 55 40 45 435,00 11250 435,00 11250 435,00 11250 521,00 912
11,30 12 102 55 40 45 435,00 11300 435,00 11300 435,00 11300 521,00 113 521,00 113
11,35 12 102 55 40 45 435,00 11350 435,00 11350 435,00 11350 521,00 913
11,40 12 102 55 40 45 435,00 11400 435,00 11400 435,00 11400 521,00 114 521,00 114
11,45 12 102 55 40 45 435,00 11450 435,00 11450 435,00 11450 521,00 914
11,50 12 102 55 40 45 435,00 11500 435,00 11500 435,00 11500 521,00 115 521,00 115
11,60 12 102 55 40 45 435,00 11600 435,00 11600 435,00 11600 521,00 116 521,00 116
11,70 12 102 55 40 45 435,00 11700 435,00 11700 435,00 11700 521,00 117 521,00 117
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Hardmetal bor
WNT \ Performance 3xD uden indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

<3xD @ VA VA
NOF =2
gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DCONMS -
) &
=8
-
F -
< A
2 ' . .

\é V \
1) 1) 1/
0l
v / \V/
\ \ \
< r% ( r'
. o o
YN (O3 (= 3 a8
<] 140° <] 140° <J140° <] 140° <] 140°
HM HM HM HM HM
1n777.. 11778.. 11776.. 10731.. 10732..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T5 T5
11,80 12 102 55 40 45 435,00 11800 435,00 11800 435,00 11800 521,00 118 521,00 118
11,90 12 102 55 40 45 435,00 11900 435,00 11900 435,00 11900 521,00 119 521,00 119
12,00 12 102 55 40 45 435,00 12000 435,00 12000 435,00 12000 521,00 120 521,00 120
12,15 14 107 60 43 45 585,00 12150 585,00 12150 585,00 12150 666,00 921
12,25 14 107 60 43 45 585,00 12250 585,00 12250 585,00 12250
12,50 14 107 60 43 45 585,00 12500 585,00 12500 585,00 12500 666,00 125 666,00 125
12,55 14 107 60 43 45 585,00 12550 585,00 12550 585,00 12550 666,00 925
12,70 14 107 60 43 45 585,00 12700 585,00 12700 585,00 12700
12,80 14 107 60 43 45 585,00 12800 585,00 12800 585,00 12800 666,00 128 666,00 128
12,90 14 107 60 43 45 585,00 12900 585,00 12900 585,00 12900
13,00 14 107 60 43 45 585,00 13000 585,00 13000 585,00 13000 666,00 130 666,00 130
13,10 14 107 60 43 45 585,00 13100 585,00 13100 585,00 13100
13,30 14 107 60 43 45 585,00 13300 585,00 13300 585,00 13300
13,35 14 107 60 43 45 585,00 13350 585,00 13350 585,00 13350 666,00 933
13,50 14 107 60 43 45 585,00 13500 585,00 13500 585,00 13500 666,00 135 666,00 135
13,70 14 107 60 43 45 585,00 13700 585,00 13700 585,00 13700
13,80 14 107 60 43 45 585,00 13800 585,00 13800 585,00 13800 666,00 138 666,00 138
14,00 14 107 60 43 45 585,00 14000 585,00 14000 585,00 14000 666,00 140 666,00 140
14,20 16 115 65 45 48 738,00 14200 738,00 14200 738,00 14200
14,50 16 115 65 45 48 738,00 14500 738,00 14500 738,00 14500 900,00 145 900,00 145
14,80 16 115 65 45 48 738,00 14800 738,00 14800 738,00 14800 900,00 148 900,00 148
15,00 16 115 65 45 48 738,00 15000 738,00 15000 738,00 15000 900,00 150 900,00 150
15,10 16 115 65 45 48 738,00 15100 738,00 15100 738,00 15100
15,25 16 115 65 45 48 738,00 15250 738,00 15250 738,00 15250
15,30 16 115 65 45 48 738,00 15300 738,00 15300 738,00 15300
15,35 16 115 65 45 48 738,00 15350 738,00 15350 738,00 15350 900,00 953
15,50 16 115 65 45 48 738,00 15500 738,00 15500 738,00 15500 900,00 155 900,00 155
15,60 16 115 65 45 48 738,00 15600 738,00 15600 738,00 15600
15,80 16 115 65 45 48 738,00 15800 738,00 15800 738,00 15800 900,00 158 900,00 158
16,00 16 115 65 45 48 738,00 16000 738,00 16000 738,00 16000 900,00 160 900,00 160
16,05 18 123 73 51 48 1.385,00 16050 1.385,00 16050 1.385,00 16050 1.809,00 960
16,50 18 123 73 51 48 1.385,00 16500 1.385,00 16500 1.385,00 16500 1.809,00 165  1.809,00 165
16,80 18 123 73 51 48 1.385,00 16800 1.385,00 16800 1.385,00 16800 1.809,00 168  1.809,00 168
16,90 18 123 73 51 48 1.385,00 16900 1.385,00 16900 1.385,00 16900
17,00 18 123 73 51 48 1.385,00 17000 1.385,00 17000 1.385,00 17000 1.809,00 170  1.809,00 170
17,50 18 123 73 51 48 1.385,00 17500 1.385,00 17500 1.385,00 17500 1.809,00 175  1.809,00 175
17,60 18 123 73 51 48 1.385,00 17600 1.385,00 17600 1.385,00 17600
17,80 18 123 73 51 48 1.385,00 17800 1.385,00 17800 1.385,00 17800 1.809,00 178  1.809,00 178
18,00 18 123 73 51 48 1.385,00 18000 1.385,00 18000 1.385,00 18000 1.809,00 180  1.809,00 180
18,50 20 131 79 55 50 1.533,00 18500 1.533,00 18500 1.533,00 18500 1.992,00 185  1.992,00 185
18,80 20 131 79 55 50 1.533,00 18800 1.533,00 18800 1.533,00 18800 1.992,00 188  1.992,00 188
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

3xD uden indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

<3xD

NOF =2

DC.; DCONMS 4

mm
18,90
19,00
19,35
19,50
19,60
19,80
20,00
20,50
21,00
21,50
22,00
22,50
23,00
23,50
24,00
24,50
25,00

T w=XxX= T

mm
20
20
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

OAL
mm
131
131
131
131
131
131
131
151
151
151
151
153
153
153
153
153
153

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
79
79
79
79
79
79
79
93
93
93
93
96
96
96
96
96
96

LU
mm
55
55
55
55
55
55
55
66
66
66
66
72
72
72
72
75
75

LS
mm
50
50
50
50
50
50
50
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56

“

DPX74S

DPX74S

Ti700

Y
<1400
HM

1777 ...

DKK

T7
1.533,00 18900
1.533,00 19000
1.533,00 19350
1.533,00 19500
1.533,00 19600
1.533,00 19800
1.533,00 20000
2.667,00 20500
2.667,00 21000
2.667,00 21500
2.667,00 22000
2.667,00 22500
2.667,00 23000
2.667,00 23500
2.667,00 24000
2.667,00 24500
2.667,00 25000

f——gy—

<

——~

]
w( O3
< 140°
HM

11778 ...

DKK

T7
1.533,00 18900
1.533,00 19000
1.533,00 19350
1.533,00 19500
1.533,00 19600
1.533,00 19800
1.533,00 20000
2.667,00 20500
2.667,00 21000
2.667,00 21500
2.667,00 22000
2.667,00 22500
2.667,00 23000
2.667,00 23500
2.667,00 24000
2.667,00 24500
2.667,00 25000

!

11776 ...

DKK

T7
1.533,00 18900
1.533,00 19000
1.533,00 19350
1.533,00 19500
1.533,00 19600
1.533,00 19800
1.533,00 20000
2.667,00 20500
2.667,00 21000
2.667,00 21500
2.667,00 22000
2.667,00 22500
2.667,00 23000
2.667,00 23500
2.667,00 24000
2.667,00 24500
2.667,00 25000

wal T3
<1400

HM

10 731

DKK
T5

1.992,00
1.992,00
1.992,00

1.992,00
1.992,00

190
993
195

198
200

® OO e O

Ti700

He(=D I8
< 140°
HM

10732...

DKK
T5

1.992,00 190
1.992,00 195

1.992,00 198
1.992,00 200

® OO e O

— v, side 112+114
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WNT \ Standard

Hardmetal bor

3xD uden indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

<3xD

NOF =2

DC,; DCONMS g

mm
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,10
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,65

T w=Xx=T0

OAL

mm

(o>l > N> oMo iNe > R or el e Mo oM e Rl o> R oMo I o> o p R BN o> o> o p B> I o> o p Mo i = > I o P I - A~ SR S I S S T

OAL
mm
45
45
45
45
45
50
50
50
50
50
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66

LCF
mm
5,0
55
6,0
6,5
70
75
8,0
85
9,0
95
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0

LU

mm
45
5,0
54
59
6,3
6,8
72
7
8,1

8,6
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0

LS
mm
32,0
315
31,0
31,5
30,0
35,0
34,5
34,0
335
33,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0

TIAIN TIAIN TIAIN
w13 (O3 wal T3
<] 140° <] 140° <] 140°

HM HM HM

11600.. 11601.. 11620...
DKK DKK DKK
T1 T1 T1

206,00 010 206,00 010

206,00 011 206,00 011

206,00 012 206,00 012

206,00 013 206,00 013

206,00 014 206,00 014

206,00 015 206,00 015

206,00 016 206,00 016

206,00 017 206,00 017

206,00 018 206,00 018

206,00 019 206,00 019

18800 020 18800 020 188,00 020

188,00 021 188,00 021 188,00 021

188,00 022 188,00 022 188,00 022

18800 023 18800 023 188,00 023

188,00 024 188,00 024 18800 024

18800 025 18800 025 188,00 025

18800 026 18800 026 188,00 026

188,00 027 188,00 027 188,00 027

18800 028 18800 028 188,00 028

18800 029 18800 029 188,00 029

182,00 030 182,00 030 182,00 030

182,00 031 182,00 031 182,00 031

182,00 032 182,00 032 182,00 032

182,00 033 18200 033 182,00 033

182,00 034 182,00 034 182,00 034

182,00 035 18200 035 182,00 035

182,00 036 182,00 036 182,00 036

182,00 037 18200 037 182,00 037

182,00 038 182,00 038 182,00 038

182,00 039 182,00 039 182,00 039

182,00 040 182,00 040 182,00 040

182,00 0H 182,00 041 182,00 041

182,00 042 182,00 042 182,00 042

182,00 043 182,00 043 182,00 043

182,00 044 182,00 044 182,00 044

182,00 045 182,00 045 182,00 045

182,00 046 182,00 046 182,00 046

182,00 900 182,00 900 182,00 900

[ ] [ ) o
[
[ ) [ ) [ ]
[}

TiAIN

(O[3
<1400
HM

11621 ...

DKK
T1

188,00 020
188,00 021
188,00 022
188,00 023
188,00 024
188,00 025
188,00 026
188,00 027
188,00 028
188,00 029
182,00 030
182,00 031
182,00 032
182,00 033
182,00 034
182,00 035
182,00 036
182,00 037
182,00 038
182,00 039
182,00 040
182,00 041
182,00 042
182,00 043
182,00 044
182,00 045
182,00 046
182,00 900

o

02|16
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Hardmetal bor
WNT \ Standard 3xD uden indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

< 3xD @ VA VA
NOF =2

TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

OAL

ml 3 (O3 a8 (O3

<] 140° <J140° <J140° <] 140°
HM HM HM HM

11600.. 11601.. 11620.. 11621..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
4,70 6 66 240 170 36,0 182,00 047 182,00 047 182,00 047 182,00 047
4,80 6 66 28,0 200 36,0 182,00 048 182,00 048 182,00 048 182,00 048
4,90 6 66 28,0 200 36,0 182,00 049 182,00 049 182,00 049 182,00 049
5,00 6 66 28,0 200 36,0 182,00 050 182,00 050 182,00 050 182,00 050
5,10 6 66 28,0 20,0 36,0 182,00 051 182,00 051 182,00 051 182,00 051
5,20 6 66 280 200 36,0 182,00 052 182,00 052 182,00 052 182,00 052
5,30 6 66 28,0 20,0 36,0 182,00 053 182,00 053 182,00 053 182,00 053
5,40 6 66 28,0 200 36,0 182,00 054 182,00 054 182,00 054 182,00 054
5,50 6 66 28,0 200 36,0 182,00 055 182,00 055 182,00 055 182,00 055
5,55 6 66 28,0 200 36,0 182,00 902 182,00 902 182,00 902 182,00 902
5,60 6 66 28,0 20,0 36,0 182,00 056 182,00 056 182,00 056 182,00 056
5,70 6 66 280 20,0 36,0 182,00 057 182,00 057 182,00 057 182,00 057
5,80 6 66 28,0 200 36,0 182,00 058 182,00 058 182,00 058 182,00 058
5,90 6 66 28,0 200 36,0 182,00 059 182,00 059 182,00 059 182,00 059
6,00 6 66 28,0 200 36,0 182,00 060 182,00 060 182,00 060 182,00 060
6,10 8 79 340 240 36,0 183,00 061 183,00 061 183,00 061 183,00 061
6,20 8 79 340 240 36,0 183,00 062 183,00 062 183,00 062 183,00 062
6,30 8 79 340 240 36,0 183,00 063 183,00 063 183,00 063 183,00 063
6,40 8 79 340 240 36,0 183,00 064 183,00 064 183,00 064 183,00 064
6,50 8 79 340 240 36,0 183,00 065 183,00 065 183,00 065 183,00 065
6,60 8 79 340 240 36,0 183,00 066 183,00 066 183,00 066 183,00 066
6,70 8 79 340 240 36,0 183,00 067 183,00 067 183,00 067 183,00 067
6,80 8 79 340 240 36,0 183,00 068 183,00 068 183,00 068 183,00 068
6,90 8 79 340 240 36,0 183,00 069 183,00 069 183,00 069 183,00 069
7,00 8 79 340 240 36,0 183,00 070 183,00 070 183,00 070 183,00 070
7,10 8 79 410 290 36,0 183,00 071 183,00 071 183,00 071 183,00 071
7,20 8 79 41,0 290 36,0 183,00 072 183,00 072 183,00 072 183,00 072
7,30 8 79 410 290 36,0 183,00 073 183,00 073 183,00 073 183,00 073
7,40 8 79 41,0 290 36,0 183,00 074 183,00 074 183,00 074 183,00 074
7,50 8 79 41,0 290 36,0 183,00 075 183,00 075 183,00 075 183,00 075
7,55 8 79 410 290 36,0 183,00 975 183,00 975 183,00 975 183,00 975
7,60 8 79 410 290 36,0 183,00 076 183,00 076 183,00 076 183,00 076
7,70 8 79 410 290 36,0 183,00 077 183,00 077 183,00 077 183,00 077
7,80 8 79 410 290 36,0 183,00 078 183,00 078 183,00 078 183,00 078
7,90 8 79 41,0 290 36,0 183,00 079 183,00 079 183,00 079 183,00 079
8,00 8 79 41,0 290 36,0 183,00 080 183,00 080 183,00 080 183,00 080
8,10 10 89 470 350 40,0 204,00 081 204,00 081 204,00 081 204,00 081
8,20 10 89 470 350 40,0 204,00 082 204,00 082 204,00 082 204,00 082
P ) ) o o
M ) )
K ) ) ) )
N ) )
S
H

- Vv, side 130+133
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Hardmetal bor
WNT \ Standard 3xD uden indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

< 3xD @ VA VA
NOF =2

TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

OAL

ml 3 (O3 a8 (O3

<] 140° <J140° <J140° <] 140°
HM HM HM HM

11600.. 11601.. 11620.. 11621..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
8,30 10 89 470 350 40,0 204,00 083 204,00 083 204,00 083 204,00 083
8,40 10 89 470 350 40,0 204,00 084 204,00 084 204,00 084 204,00 084
8,50 10 89 470 350 40,0 204,00 085 204,00 085 204,00 085 204,00 085
8,60 10 89 470 350 40,0 204,00 086 204,00 086 204,00 086 204,00 086
8,70 10 89 470 350 40,0 204,00 087 204,00 087 204,00 087 204,00 087
8,80 10 89 470 350 40,0 204,00 088 204,00 088 204,00 088 204,00 088
8,90 10 89 470 350 40,0 204,00 089 204,00 089 204,00 089 204,00 089
9,00 10 89 470 350 40,0 204,00 090 204,00 090 204,00 090 204,00 090
9,10 10 89 470 350 40,0 204,00 091 204,00 091 204,00 091 204,00 091
9,20 10 89 470 350 40,0 204,00 092 204,00 092 204,00 092 204,00 092
9,25 10 89 470 350 40,0 204,00 925 204,00 925 204,00 925 204,00 925
9,30 10 89 470 350 40,0 204,00 093 204,00 093 204,00 093 204,00 093
9,40 10 89 470 350 40,0 204,00 094 204,00 094 204,00 094 204,00 094
9,50 10 89 470 350 40,0 204,00 095 204,00 095 204,00 095 204,00 095
9,60 10 89 470 350 40,0 204,00 096 204,00 096 204,00 096 204,00 096
9,70 10 89 470 350 40,0 204,00 097 204,00 097 204,00 097 204,00 097
9,80 10 89 470 350 40,0 204,00 098 204,00 098 204,00 098 204,00 098
9,90 10 89 470 350 40,0 204,00 099 204,00 099 204,00 099 204,00 099
10,00 10 89 470 350 40,0 204,00 100 204,00 100 204,00 100 204,00 100
10,10 12 102 55,0 40,0 450 308,00 101 308,00 101 308,00 101 308,00 101
10,20 12 102 55,0 40,0 450 308,00 102 308,00 102 308,00 102 308,00 102
10,30 12 102 55,0 40,0 45,0 308,00 103 308,00 103 308,00 103 308,00 103
10,40 12 102 55,0 40,0 450 308,00 104 308,00 104 308,00 104 308,00 104
10,50 12 102 55,0 40,0 45,0 308,00 105 308,00 105 308,00 105 308,00 105
10,60 12 102 55,0 40,0 450 308,00 106 308,00 106 308,00 106 308,00 106
10,70 12 102 55,0 40,0 450 308,00 107 308,00 107 308,00 107 308,00 107
10,80 12 102 55,0 40,0 45,0 308,00 108 308,00 108 308,00 108 308,00 108
10,90 12 102 55,0 40,0 45,0 308,00 109 308,00 109 308,00 109 308,00 109
11,00 12 102 55,0 40,0 450 308,00 110 308,00 110 308,00 110 308,00 110
11,10 12 102 55,0 40,0 450 308,00 111 308,00 111 308,00 111 308,00 111
11,20 12 102 55,0 40,0 450 308,00 112 308,00 112 308,00 112 308,00 112
11,30 12 102 55,0 40,0 450 308,00 113 308,00 113 308,00 113 308,00 113
11,40 12 102 55,0 40,0 450 308,00 114 308,00 114 308,00 114 308,00 114
11,50 12 102 55,0 40,0 45,0 308,00 115 308,00 115 308,00 115 308,00 115
11,60 12 102 55,0 40,0 450 308,00 116 308,00 116 308,00 116 308,00 116
11,70 12 102 55,0 40,0 450 308,00 117 308,00 117 308,00 117 308,00 117
11,80 12 102 55,0 40,0 450 308,00 118 308,00 118 308,00 118 308,00 118
11,90 12 102 55,0 40,0 450 308,00 119 308,00 119 308,00 119 308,00 119
P ) ) o o
M ) )
K ) ) ) )
N ) )
S
H

- Vv, side 130+133
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WNT \ Standard

Hardmetal bor

3xD uden indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

<3xD

NOF =2

DC .y
mm
12,00
12,25
12,50
12,70
12,80
12,90
13,00
13,30
13,50
13,70
13,80
14,00
14,20
14,50
14,70
14,80
15,00
15,25
15,30
15,50
15,70
15,80
16,00
16,50
16,80
17,00
17,50
17,80
18,00
18,50
18,80
19,00
19,50
19,80
20,00

T w=Xx= T

OAL

DCONMS
mm
12
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
20
20
20
20
20
20

OAL
mm
102
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
123
123
123
123
123
123
131

131

131

131

131

131

LCF
mm
55,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
65,0
65,0
65,0
65,0
65,0
65,0
65,0
65,0
65,0
65,0
65,0
73,0
73,0
73,0
73,0
73,0
73,0
79,0
79,0
79,0
79,0
79,0
79,0

LU
mm
40,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
51,0
51,0
51,0
51,0
51,0
51,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0

LS
mm
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0

““

TIAIN TiAIN TiAIN
Y (O T3 a8
<] 140° <1140° <1140°

HM HM HM

11600... 11601.. 11620...
DKK DKK DKK
T T T

30800 120 30800 120 308,00 120

41300 122 41300 122

41300 125 41300 125 41300 125

41300 127 41300 127 41300 127

41300 128 41300 128

41300 129 41300 129

41300 130 41300 130 413,00 130

41300 133 41300 133

41300 135 41300 135 41300 135

41300 137 41300 137 41300 137

41300 138 41300 138

41300 140 41300 140 413,00 140

537,00 142 537,00 142

537,00 145 537,00 145 537,00 145

537,00 147 537,00 147 537,00 147

537,00 148 537,00 148

537,00 150 537,00 150 537,00 150

537,00 152 537,00 152

537,00 153 537,00 153

537,00 155 537,00 155 537,00 155

537,00 157 537,00 157 537,00 157

537,00 158 537,00 158

537,00 160 537,00 160 537,00 160

910,00 165 91000 165 910,00 165

91000 168 910,00 168

91000 170 91000 170 910,00 170

91000 175 91000 175 910,00 175

91000 178 910,00 178

910,00 180 910,00 180 910,00 180

99600 185 99600 185 996,00 185

99600 188 996,00 188

99600 190 99600 190 996,00 190

99600 195 99600 195 996,00 195

99600 198 996,00 198

99600 200 99600 200 996,00 200

[ ] [ ) o
[ ]
[ ] [ ] [ ]
[ ]

TiAIN

o

(O[3
<1400
HM

11621 ...

DKK

T
308,00 120
413,00 125
413,00 127
413,00 130

413,00 135
413,00 137

413,00 140

537,00 145
537,00 147

537,00 150
537,00 155
537,00 157

537,00 160
910,00 165

910,00 170
910,00 175

910,00 180
996,00 185

996,00 190
996,00 195

996,00 200

® 6 0O
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WNT \ Performance 3xD uden indvendig keling

WTX - High Performance bor, fabriksstandard
A Tilpasset skaergeometri A 46t 70 HRC

A Speciel spanspiral geometri

A Speciel kernetykkelse

< 3xD 10 777 ...
=X s DC., DCONMS, OAL LCF LU LS DKK
- mm mm mm mm mm mm T4
7,60 8 79 41 228 36 806,00 07600
DPX64U 7,70 8 79 4 231 36 806,00 07700
7,80 8 79 41 234 36 806,00 07800
7,90 8 79 41 237 36 806,00 07900
DRAGONSKIN 8,00 8 79 41 240 36 806,00 08000
8,10 10 89 47 243 40 911,00 08100
8,20 10 89 47 246 40 911,00 08200
DCONMS, | _ 8,30 10 89 47 249 40 911,00 08300
i 8,40 10 89 47 252 40 911,00 08400
! - 8,50 10 89 47 255 40 911,00 08500
: ~ 8,60 10 89 47 258 40 911,00 08600
; 8,70 10 89 47 261 40 911,00 08700
‘ 2 8,80 10 89 47 264 40 911,00 08800
| o 8,90 10 89 47 267 40 911,00 08900
‘ w 9,00 10 89 47 270 40 911,00 09000
{| 3 3 9,10 10 89 47 273 40 911,00 09100
! 9,20 10 89 47 276 40 911,00 09200
. 9,30 10 89 47 2719 40 911,00 09300
9,40 10 89 47 282 40 911,00 09400
9,50 10 89 47 285 40 911,00 09500
] 9,60 10 89 47 288 40 911,00 09600
9,70 10 89 47 291 40 911,00 09700
- 9,80 10 89 47 294 40 911,00 09800
a3 9,90 10 80 47 297 40 911,00 09900
] 140° 10,00 10 89 47 300 40 911,00 10000
10,10 12 102 55 303 45 1.183,00 10100
HM 10,20 12 102 55 306 45 1.183,00 10200
10777 ... 10,30 12 102 55 309 45 1.183,00 10300
10,40 12 102 55 312 45 1.183,00 10400
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS DKK 10,50 12 102 55 315 45 1.183,00 10500
mm mm mm mm mm mm T4 10,60 12 102 55 31,8 45 1.183,00 10600
2,55 4 55 20 76 28 430,00 02550 10,70 12 102 55 321 45 1.183,00 10700
2,60 4 5 20 78 28 430,00 02600 10,80 12 102 55 324 45 1.183,00 10800
2,70 4 55 20 81 28 430,00 02700 10,90 12 102 55 327 45 1.183,00 10900
2,80 4 55 20 84 28 430,00 02800 11,00 12 102 55 330 45 1.183,00 11000
2,90 4 55 20 87 28 430,00 02900 11,10 12 102 55 333 45 1.183,00 11100
3,00 6 62 20 90 36 620,00 03000 11,20 12 102 55 336 45 1.183,00 11200
3,10 6 62 20 93 36 620,00 03100 11,30 12 102 55 339 45 1.183,00 11300
3,20 6 62 20 96 36 620,00 03200 11,40 12 102 55 342 45 1.183,00 11400
3,30 6 62 20 99 36 620,00 03300 11,50 12 102 55 345 45 1.183,00 11500
3,40 6 62 20 102 36 620,00 03400 11,60 12 102 55 348 45 1.183,00 11600
3,50 6 62 20 105 36 620,00 03500 11,70 12 102 55 351 45 1.183,00 11700
3,60 6 62 20 108 36 620,00 03600 11,80 12 102 55 354 45 1.183,00 11800
3.70 6 62 20 111 36 620,00 03700 11,90 12 102 55 357 45 1.183,00 11900
3,80 6 66 24 114 36 620,00 03800 12,00 12 102 55 360 45 1.183,00 12000
3,90 6 66 24 117 36 620,00 03900 12,10 14 107 60 363 45 1.397,00 12100
4,00 6 66 24 120 36 620,00 04000 12,20 14 107 60 366 45 1.397,00 12200
4,10 6 66 24 123 36 620,00 04100 12,30 14 107 60 369 45 1.397,00 12300
4,20 6 66 24 126 36 620,00 04200 12,40 14 107 60 372 45 1.397,00 12400
4,30 6 66 24 129 36 620,00 04300 12,50 14 107 60 375 45 1.397,00 12500
4,40 6 66 24 132 36 620,00 04400 12,60 14 107 60 378 45 1.397,00 12600
4,50 6 66 24 135 36 620,00 04500 12,70 14 107 60 381 45 1.397,00 12700
4,60 6 66 24 138 36 620,00 04600 12,80 14 107 60 384 45 1.397,00 12800
4,70 6 66 24 141 36 620,00 04700 12,90 14 107 60 387 45 1.397,00 12900
4,80 6 66 28 144 36 620,00 04800 13,00 14 107 60 390 45 1.397,00 13000
4,90 6 66 28 147 36 620,00 04900 13,10 14 107 60 393 45 1.397,00 13100
5,00 6 66 28 15,0 36 620,00 05000 13,20 14 107 60 39,6 45 1.397,00 13200
510 6 66 28 153 36 620,00 05100 13,30 14 107 60 399 45 1.397,00 13300
5,20 6 66 28 156 36 620,00 05200 13,40 14 107 60 402 45 1.397,00 13400
5,30 6 66 28 15,9 36 620,00 05300 13,50 14 107 60 40,5 45 1.397,00 13500
5,40 6 66 28 16,2 36 620,00 05400 13,60 14 107 60 40,8 45 1.397,00 13600
5,50 6 66 28 165 36 620,00 05500 13,70 14 107 60 41 45 1.397,00 13700
5,60 6 66 28 168 36 620,00 05600 13,80 14 107 60 414 45 1.397,00 13800
570 6 66 28 171 36 620,00 05700 13,90 14 107 60 417 45 1.397,00 13900
5,80 6 66 28 174 36 620,00 05800 14,00 14 107 60 420 45 1.397,00 14000
5,90 6 66 28 177 36 620,00 05900
6,00 6 66 28 180 36 620,00 06000 P o
6,10 8 79 34 183 36 806,00 06100 K °
6,20 8 79 34 186 36 806,00 06200 S
6,30 8 79 34 189 36 806,00 06300
6,40 8 79 34 192 36 806,00 06400 H1.1 °
6,50 8 79 34 195 36 806,00 06500 H12 O
6,60 8 79 34 198 36 806,00 06600
6,70 8 79 34 201 36 806,00 06700 1.3 o
6,80 8 79 34 204 36 806,00 06800 H1.4 °
6,90 8 79 34 207 36 806,00 06900 ,
7,00 8 79 34 210 36 806,00 07000 - v, side 125
7,10 8 79 41 213 36 806,00 07100
7,20 8 79 4 216 36 806,00 07200
7,30 8 79 41 219 36 806,00 07300
7,40 8 79 41 222 36 806,00 07400
7,50 8 79 41 225 36 806,00 07500
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WNT \ Standard 3xD uden indvendig kgling

HM spiralbor int. DIN 1897

A Spénvinkel 30°

A Skaft@h7
20 10700 ...
s X DC,, OAL LCF DKK
mm mm mm T3
58 66 280 145,00 058
59 66 280 145,00 059
NOF =2 6,0 66 28,0 145,00 060
61 70 310 180,00 061
_ 62 70 310 180,00 062
63 70 310 180,00 063
64 70 310 180,00 064
65 70 310 176,00 065
66 70 310 212,00 066
2 67 70 310 212,00 067
o 68 74 340 212,00 068
" 69 74 340 212,00 069
S \ 70 74 340 210,00 070
» 71 74 340 252,00 071
L ‘ 72 74 340 252,00 072
bC | 73 74 340 252,00 073
74 74 340 252,00 074
3 y 75 74 340 252,00 075
3 76 79 370 286,00 076
., 77 79 370 286,00 077
<1H1h1/|8 78 79 370 286,00 078
79 79 370 286,00 079
10 700 ... 80 79 370 280,00 080
81 79 370 351,00 081
DC, OAL LCF DKK 82 79 370 351,00 082
mm mm  mm T3 83 79 370 351,00 083
05 20 30 47,00 005 84 79 370 351,00 084
06 21 35 48,00 006 85 79 370 351,00 085
07 23 45 48,00 007 86 84 400 375,00 086
08 24 50 48,00 008 87 84 400 375,00 087
09 25 55 48,00 009 88 84 400 375,00 088
10 26 60 48,00 010 89 84 400 375,00 089
1,2 30 80 48,00 012 90 84 400 356,00 090
1,3 30 80 48,00 013 91 84 400 394,00 091
14 32 90 48,00 014 92 84 400 394,00 092
1,5 32 90 48,00 015 93 84 400 394,00 093
16 34 100 48,00 016 94 84 400 394,00 094
1,7 34 100 48,00 017 95 84 400 394,00 095
1,8 36 110 48,00 018 96 89 430 426,00 096
1,9 36 110 48,00 019 97 89 430 426,00 097
20 38 120 48,00 020 98 89 430 426,00 098
21 38 120 51,00 021 99 89 430 405,00 099
22 40 130 51,00 022 100 89 430 405,00 - 100
23 40 130 51,00 023 10,2 89 430 483,00 102
24 43 140 51,00 024 105 89 430 483,00 105
25 43 140 51,00 025 108 95 470 483,00 108
26 43 140 51,00 ~ 026 1,0 95 470 535,00 110
27 46 160 67,00 027 1,2 95 470 624,00 112
28 46 160 67,00 028 1,5 95 470 624,00 115
29 46 160 67,00 029 1,8 95 470 624,00 118
30 46 160 67,00 030 120 102 510 624,00 120
31 49 180 69,00 031 125 102 510 758,00 125
32 49 180 69,00 032 130 102 51,0 758,00 130
33 49 180 69,00 033 135 107 540 1.004,00 135
34 52 200 73,00 034 140 107 54,0 1.004,00 140
35 52 200 73,00 035 145 111 560 1.108,00 145
36 52 200 81,00 036 150 111 56,0 1.108,00 150
37 52 200 81,00 037 155 115 580 1.238,00 155
38 55 220 88,00 038 16,0 115 58,0 1.238,00 160
39 55 220 88,00 039 180 123 620 1.862,00 180
40 55 220 88,00 040 200 131 66,0 2.502,00 200
41 55 220 9300 041
42 55 220 93,00 042 P o
43 58 240 98,00 043 M
44 58 240 98,00 044 K °
45 58 240 98,00 045 N o
46 58 240 98,00 046 S o
47 58 240 105,00 047
48 62 260 10500 048 H
49 62 260 105,00 049 0
50 62 260 105,00 050 - v,side 128
51 62 260 105,00 051
52 62 260 136,00 052
53 62 260 136,00 053
54 66 280 136,00 054
55 66 280 136,00 055
56 66 280 145,00 056
57 66 280 145,00 057
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WNT \ Performance 3xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, fabriksstandard
A Tilpasset skaergeometri A 46158 HRC

A Speciel spanspiral geometri

A Speciel kernetykkelse

< 3xD ﬁ/ 10776 ...
=X DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS DKK
mm mm mm mm mm mm T4
7,60 8 79 4 228 36 645,00 07600
DPX64S 7,70 8 79 41 231 36 645,00 07700
NOF =2 7,80 8 79 4 234 36 645,00 07800
7,90 8 79 41 237 36 645,00 07900
DRAGONSKIN 8,00 8 79 41 240 36 645,00 08000
8,10 10 89 47 243 40 829,00 08100
DCONMS 8,20 10 89 47 246 40 829,00 08200
‘ 8,30 10 89 47 249 40 829,00 08300
8,40 10 89 47 252 40 829,00 08400
8,50 10 89 47 255 40 829,00 08500
a 8,60 10 89 47 258 40 829,00 08600
8,70 10 89 47 261 40 829,00 08700
2 8,80 10 89 47 264 40 829,00 08800
‘ 3 8,90 10 89 47 267 40 829,00 08900
/|- 9,00 10 89 47 270 40 829,00 09000
fl o S 9,10 10 89 47 273 40 829,00 09100
1 9,20 10 89 47 276 40 829,00 09200
9,30 10 89 47 279 40 829,00 09300
ne 9,40 10 89 47 282 40 829,00 09400
9,50 10 89 47 285 40 829,00 09500
J 9,60 10 89 47 288 40 829,00 09600
ry o 9,70 10 89 47 291 40 829,00 09700
9,80 10 89 47 294 40 829,00 09800
a3 9,90 10 80 47 297 40 829.00 09900
] 140° 10,00 10 89 47 300 40 829,00 10000
10,10 12 102 55 30,3 45 1.183,00 10100
HM 10,20 12 102 55 306 45 1.183,00 10200
10 776 ... 10,30 12 102 55 309 45 1.183,00 10300
10,40 12 102 55 312 45 1.183,00 10400
DC., DCONMS. OAL LCF LU LS DKK 10,50 12 102 55 315 45 1.183,00 10500
mm mm mm mm mm mm T4 10,60 12 102 55 318 45 1.183,00 10600
2,55 4 55 20 76 28 344,00 02550 10,70 12 102 55 321 45 1.183,00 10700
2,60 4 5, 20 78 28 344,00 02600 10,80 12 102 55 324 45 1.183,00 10800
2,70 4 5 20 81 28 344.00 02700 10,90 12 102 55 327 45 1.183,00 10900
2.80 4 55 20 84 28 344.00 02800 11,00 12 102 55 330 45 1.183,00 11000
2.90 4 55 20 , 28 344.00 02900 11,10 12 102 55 333 45 1.183,00 11100
3,00 6 62 20 90 36 496,00 03000 11,20 12 102 55 336 45 1.183,00 11200
3,10 6 62 20 93 36 496,00 03100 11,30 12 102 55 339 45 1.183,00 11300
3,20 6 62 20 96 36 496,00 03200 11,40 12 102 55 342 45 1.183,00 11400
3,30 6 62 20 99 36 496.00 03300 11,50 12 102 55 345 45 1.183,00 11500
3,40 6 62 20 102 36 496,00 03400 11,60 12 102 55 348 45 1.183,00 11600
3,50 6 62 20 105 36 496,00 03500 11,70 12 102 55 351 45 1.183,00 11700
3,60 6 62 20 108 36 496,00 03600 11,80 12 102 55 354 45 1.183,00 11800
370 6 62 20 111 36 496,00 03700 11,90 12 102 55 357 45 1.183,00 11900
3,80 6 66 24 114 36 496,00 03800 12,00 12 102 55 360 45 1.183,00 12000
3,90 6 66 24 117 36 496,00 03900 12,10 14 107 60 363 45 1.528,00 12100
4,00 6 66 24 120 36 496,00 04000 12,20 14 107 60 366 45 1.528,00 12200
4,10 6 66 24 123 36 496,00 04100 12,30 14 107 60 369 45 1.528,00 12300
4,20 6 66 24 126 36 496,00 04200 12,40 14 107 60 372 45 1.528,00 12400
4,30 6 66 24 129 36 496,00 04300 12,50 14 107 60 375 45 1.528,00 12500
4,40 6 66 24 132 36 496,00 04400 12,60 14 107 60 378 45 1.528,00 12600
4,50 6 66 24 135 36 496,00 04500 12,70 14 107 60 381 45 1.528,00 12700
4,60 6 66 24 138 36 496,00 04600 12,80 14 107 60 384 45 1.528,00 12800
4,70 6 66 24 141 36 496,00 04700 12,90 14 107 60 387 45 1.528,00 12900
4,80 6 66 28 144 36 496,00 04800 13,00 14 107 60 390 45 1.528,00 13000
4,90 6 66 28 147 36 496.00 04900 13,10 14 107 60 393 45 1.528,00 13100
5,00 6 66 28 15,0 36 496,00 05000 13,20 14 107 60 39,6 45 1.528,00 13200
510 6 66 28 153 36 496,00 05100 13,30 14 107 60 399 45 1.528,00 13300
5,20 6 66 28 156 36 496,00 05200 13,40 14 107 60 402 45 1.528,00 13400
5,30 6 66 28 15,9 36 496,00 05300 13,50 14 107 60 40,5 45 1.528,00 13500
5,40 6 66 28 16,2 36 496,00 05400 13,60 14 107 60 40,8 45 1.528,00 13600
5,50 6 66 28 165 36 496,00 05500 13,70 14 107 60 411 45 1.528,00 13700
5,60 6 66 28 168 36 496,00 05600 13,80 14 107 60 414 45 1.528,00 13800
570 6 66 28 171 36 496,00 05700 13,90 14 107 60 417 45 1.528,00 13900
5,80 6 66 28 174 36 496,00 05800 14,00 14 107 60 420 45 1.528,00 14000
5,90 6 66 28 177 36 496,00 05900
6,00 6 66 28 180 36 496,00 06000 P o
6,10 8 79 34 183 36 645,00 06100 K °
6,20 8 79 34 186 36 645,00 06200 S o
6,30 8 79 34 189 36 645,00 06300
6,40 8 79 34 192 36 645,00 06400 H1.1 °
6,50 8 79 34 195 36 645,00 06500 H12 o
6,60 8 79 34 198 36 645,00 06600
6,70 8 79 34 201 36 645,00 06700 1.3 o
6,80 8 79 34 204 36 645,00 06800 H1.4
6,90 8 79 34 207 36 645,00 06900 ,
7,00 8 79 34 210 36 645,00 07000 - v, side 124
7,10 8 79 4 213 36 645,00 07100
7,20 8 79 4 216 36 645,00 07200
7,30 8 79 4 219 36 645,00 07300
7,40 8 79 4 222 36 645,00 07400
7,50 8 79 4 225 36 645,00 07500
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Hardmetal bor
WNT \ Performance 3xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

V Speed

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

NOF =2
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

a
S

\ \/ \
/) l‘ | "‘ ]
y / {f
M M i/
\‘ \ \
(93 (93 {,/]
A M AR A
YN YN (O3 (= 3 a8 (=28
<] 145° < 140° < 140° <J140° <] 140° <] 140°
HM HM HM HM HM HM
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DC .z DCONMS,s OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T5 T5
3,00 6 62 20 14 36 471,00 03000 359,00 03000 359,00 03000 359,00 03000 434,00 030 434,00 030
3,10 6 62 20 14 36 471,00 03100 359,00 03100 359,00 03100 359,00 03100 434,00 031 434,00 031
3,15 6 62 20 14 36 359,00 03150 359,00 03150 359,00 03150 434,00 831
3,20 6 62 20 14 36 471,00 03200 359,00 03200 359,00 03200 359,00 03200 434,00 032 434,00 032
3,22 6 62 20 14 36 359,00 03220 359,00 03220 359,00 03220 434,00 832
3,25 6 62 20 14 36 359,00 03250 359,00 03250 359,00 03250 434,00 890
3,30 6 62 20 14 36 471,00 03300 359,00 03300 359,00 03300 359,00 03300 434,00 033 434,00 033
3,40 6 62 20 14 36 471,00 03400 359,00 03400 359,00 03400 359,00 03400 434,00 034 434,00 034
3,50 6 62 20 14 36 471,00 03500 359,00 03500 359,00 03500 359,00 03500 434,00 035 434,00 035
3,60 6 62 20 14 36 471,00 03600 359,00 03600 359,00 03600 359,00 03600 434,00 036 434,00 036
3,70 6 62 20 14 36 471,00 03700 359,00 03700 359,00 03700 359,00 03700 434,00 037 434,00 037
3,80 6 66 24 17 36 471,00 03800 359,00 03800 359,00 03800 359,00 03800 434,00 038 434,00 038
3,85 6 66 24 17 36 359,00 03850 359,00 03850 359,00 03850 434,00 838
3,90 6 66 24 17 36 471,00 03900 359,00 03900 359,00 03900 359,00 03900 434,00 039 434,00 039
4,00 6 66 24 17 36 471,00 04000 359,00 04000 359,00 04000 359,00 04000 434,00 040 434,00 040
4,10 6 66 24 17 36 471,00 04100 359,00 04100 359,00 04100 359,00 04100 434,00 041 434,00 041
4,20 6 66 24 17 36 471,00 04200 359,00 04200 359,00 04200 359,00 04200 434,00 042 434,00 042
4,25 6 66 24 17 36 359,00 04250 359,00 04250 359,00 04250
4,30 6 66 24 17 36 471,00 04300 359,00 04300 359,00 04300 359,00 04300 434,00 043 434,00 043
4,35 6 66 24 17 36 359,00 04350 359,00 04350 359,00 04350 434,00 843
4,40 6 66 24 17 36 471,00 04400 359,00 04400 359,00 04400 359,00 04400 434,00 044 434,00 044
4,45 6 66 24 17 36 359,00 04450 359,00 04450 359,00 04450 434,00 844
4,50 6 66 24 17 36 471,00 04500 359,00 04500 359,00 04500 359,00 04500 434,00 045 434,00 045
4,60 6 66 24 17 36 471,00 04600 359,00 04600 359,00 04600 359,00 04600 434,00 046 434,00 046
4,65 6 66 24 17 36 471,00 04650 359,00 04650 359,00 04650 359,00 04650 434,00 900 434,00 900
4,70 6 66 24 17 36 471,00 04700 359,00 04700 359,00 04700 359,00 04700 434,00 047 434,00 047
4,80 6 66 28 20 36 471,00 04800 359,00 04800 359,00 04800 359,00 04800 434,00 048 434,00 048
4,90 6 66 28 20 36 471,00 04900 359,00 04900 359,00 04900 359,00 04900 434,00 049 434,00 049
4,95 6 66 28 20 36 359,00 04950 359,00 04950 359,00 04950
5,00 6 66 28 20 36 471,00 05000 359,00 05000 359,00 05000 359,00 05000 434,00 050 434,00 050
5,05 6 66 28 20 36 359,00 05050 359,00 05050 359,00 05050
5,10 6 66 28 20 36 471,00 05100 359,00 05100 359,00 05100 359,00 05100 434,00 051 434,00 051
5,20 6 66 28 20 36 471,00 05200 359,00 05200 359,00 05200 359,00 05200 434,00 052 434,00 052
5,30 6 66 28 20 36 471,00 05300 359,00 05300 359,00 05300 359,00 05300 434,00 053 434,00 053
5,40 6 66 28 20 36 471,00 05400 359,00 05400 359,00 05400 359,00 05400 434,00 054 434,00 054
5,50 6 66 28 20 36 471,00 05500 359,00 05500 359,00 05500 359,00 05500 434,00 055 434,00 055
5,55 6 66 28 20 36 471,00 05550 359,00 05550 359,00 05550 359,00 05550 434,00 902 434,00 902
5,60 6 66 28 20 36 471,00 05600 359,00 05600 359,00 05600 359,00 05600 434,00 056 434,00 056
5,70 6 66 28 20 36 471,00 05700 359,00 05700 359,00 05700 359,00 05700 434,00 057 434,00 057
5,75 6 66 28 20 36 359,00 05750 359,00 05750 359,00 05750 434,00 916
5,80 6 66 28 20 36 471,00 05800 359,00 05800 359,00 05800 359,00 05800 434,00 058 434,00 058
5,90 6 66 28 20 36 471,00 05900 359,00 05900 359,00 05900 359,00 05900 434,00 059 434,00 059
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Hardmetal bor
WNT \ Performance 3xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

V Speed

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
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10781.. 11780.. 11781.. 11779.. 10734.. 10733..
DC .z DCONMS,s OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T5 T5
5,95 6 66 28 20 36 359,00 05950 359,00 05950 359,00 05950 434,00 959
6,00 6 66 28 20 36 471,00 06000 359,00 06000 359,00 06000 359,00 06000 434,00 060 434,00 060
6,10 8 79 34 24 36 617,00 06100 471,00 06100 471,00 06100 471,00 06100 551,00 061 551,00 061
6,20 8 79 34 24 36 617,00 06200 471,00 06200 471,00 06200 471,00 06200 551,00 062 551,00 062
6,30 8 79 34 24 36 617,00 06300 471,00 06300 471,00 06300 471,00 06300 551,00 063 551,00 063
6,40 8 79 34 24 36 617,00 06400 471,00 06400 471,00 06400 471,00 06400 551,00 064 551,00 064
6,50 8 79 34 24 36 617,00 06500 471,00 06500 471,00 06500 471,00 06500 551,00 065 551,00 065
6,60 8 79 34 24 36 617,00 06600 471,00 06600 471,00 06600 471,00 06600 551,00 066 551,00 066
6,70 8 79 34 24 36 617,00 06700 471,00 06700 471,00 06700 471,00 06700 551,00 067 551,00 067
6,80 8 79 34 24 36 617,00 06800 471,00 06800 471,00 06800 471,00 06800 551,00 068 551,00 068
6,90 8 79 34 24 36 617,00 06900 471,00 06900 471,00 06900 471,00 06900 551,00 069 551,00 069
7,00 8 79 34 24 36 617,00 07000 471,00 07000 471,00 07000 471,00 07000 551,00 070 551,00 070
7,10 8 79 41 29 36 617,00 07100 471,00 07100 471,00 07100 471,00 07100 551,00 071 551,00 071
7,20 8 79 41 29 36 617,00 07200 471,00 07200 471,00 07200 471,00 07200 551,00 072 551,00 072
7,30 8 79 41 29 36 617,00 07300 471,00 07300 471,00 07300 471,00 07300 551,00 073 551,00 073
7,40 8 79 41 29 36 617,00 07400 471,00 07400 471,00 07400 471,00 07400 551,00 074 551,00 074
7,45 8 79 4 29 36 471,00 07450 471,00 07450 471,00 07450 551,00 924
7,50 8 79 4 29 36 617,00 07500 471,00 07500 471,00 07500 471,00 07500 551,00 075 551,00 075
7,60 8 79 4 29 36 617,00 07600 471,00 07600 471,00 07600 471,00 07600 551,00 076 551,00 076
7,70 8 79 41 29 36 617,00 07700 471,00 07700 471,00 07700 471,00 07700 551,00 077 551,00 077
7,80 8 79 4 29 36 617,00 07800 471,00 07800 471,00 07800 471,00 07800 551,00 078 551,00 078
7,90 8 79 4 29 36 617,00 07900 471,00 07900 471,00 07900 471,00 07900 551,00 079 551,00 079
8,00 8 79 4 29 36 617,00 08000 471,00 08000 471,00 08000 471,00 08000 551,00 080 551,00 080
8,10 10 89 47 35 40 692,00 08100 529,00 08100 529,00 08100 529,00 08100 638,00 081 638,00 081
8,20 10 89 47 35 40 692,00 08200 529,00 08200 529,00 08200 529,00 08200 638,00 082 638,00 082
8,30 10 89 47 35 40 692,00 08300 529,00 08300 529,00 08300 529,00 08300 638,00 083 638,00 083
8,40 10 89 47 35 40 692,00 08400 529,00 08400 529,00 08400 529,00 08400 638,00 084 638,00 084
8,50 10 89 47 35 40 692,00 08500 529,00 08500 529,00 08500 529,00 08500 638,00 085 638,00 085
8,60 10 89 47 35 40 692,00 08600 529,00 08600 529,00 08600 529,00 08600 638,00 086 638,00 086
8,70 10 89 47 35 40 692,00 08700 529,00 08700 529,00 08700 529,00 08700 638,00 087 638,00 087
8,80 10 89 47 35 40 692,00 08800 529,00 08800 529,00 08800 529,00 08800 638,00 088 638,00 088
8,90 10 89 47 35 40 692,00 08900 529,00 08900 529,00 08900 529,00 08900 638,00 089 638,00 089
9,00 10 89 47 35 40 692,00 09000 529,00 09000 529,00 09000 529,00 09000 638,00 090 638,00 090
9,10 10 89 47 35 40 692,00 09100 529,00 09100 529,00 09100 529,00 09100 638,00 091 638,00 091
9,20 10 89 47 35 40 692,00 09200 529,00 09200 529,00 09200 529,00 09200 638,00 092 638,00 092
9,30 10 89 47 35 40 692,00 09300 529,00 09300 529,00 09300 529,00 09300 638,00 093 638,00 093
9,35 10 89 47 35 40 529,00 09350 529,00 09350 529,00 09350 638,00 930
9,40 10 89 47 35 40 692,00 09400 529,00 09400 529,00 09400 529,00 09400 638,00 094 638,00 094
9,45 10 89 47 35 40 529,00 09450 529,00 09450 529,00 09450 638,00 994
9,50 10 89 47 35 40 692,00 09500 529,00 09500 529,00 09500 529,00 09500 638,00 095 638,00 095
9,60 10 89 47 35 40 692,00 09600 529,00 09600 529,00 09600 529,00 09600 638,00 096 638,00 096
9,70 10 89 47 35 40 692,00 09700 529,00 09700 529,00 09700 529,00 09700 638,00 097 638,00 097
P ) ) ) ) o o)
M ) ® ®
K ° ° ° ° o o
N (e} (e}
S ) )
H o o ¢}

- v, side 108-114

@Q DC,; til type UNI og VA / @ DCy; til type Speed UNI

02|24 Fortsetter pd neste side  cuttingtools.ceratizit.com



Hardmetal bor
WNT \ Performance 3xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

V Speed
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10781.. 11780.. 11781.. 11779.. 10734.. 10733..
DC .z DCONMS,s OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T5 T5
9,80 10 89 47 35 40 692,00 09800 529,00 09800 529,00 09800 529,00 09800 638,00 098 638,00 098
9,90 10 89 47 35 40 692,00 09900 529,00 09900 529,00 09900 529,00 09900 638,00 099 638,00 099
10,00 10 89 47 35 40 692,00 10000 529,00 10000 529,00 10000 529,00 10000 638,00 100 638,00 100

10,10 12 102 55 40 45 987,00 10100 744,00 10100 744,00 10100 744,00 10100 900,00 101 900,00 101
10,20 12 102 55 40 45 987,00 10200 744,00 10200 744,00 10200 744,00 10200 900,00 102 900,00 102
10,30 12 102 55 40 45 987,00 10300 744,00 10300 744,00 10300 744,00 10300 900,00 103 900,00 103
10,40 12 102 55 40 45 987,00 10400 744,00 10400 744,00 10400 744,00 10400 900,00 104 900,00 104
10,50 12 102 55 40 45 987,00 10500 744,00 10500 744,00 10500 744,00 10500 900,00 105 900,00 105
10,55 12 102 55 40 45 744,00 10550 744,00 10550 744,00 10550 900,00 932

10,60 12 102 55 40 45 987,00 10600 744,00 10600 744,00 10600 744,00 10600 900,00 106 900,00 106
10,70 12 102 55 40 45 987,00 10700 744,00 10700 744,00 10700 744,00 10700 900,00 107 900,00 107
10,75 12 102 55 40 45 744,00 10750 744,00 10750 744,00 10750

10,80 12 102 55 40 45 987,00 10800 744,00 10800 744,00 10800 744,00 10800 900,00 108 900,00 108
10,90 12 102 55 40 45 987,00 10900 744,00 10900 744,00 10900 744,00 10900 900,00 109 900,00 109
11,00 12 102 55 40 45 987,00 11000 744,00 11000 744,00 11000 744,00 11000 900,00 110 900,00 110
11,10 12 102 55 40 45 987,00 11100 744,00 11100 744,00 11100 744,00 11100 900,00 111 900,00 111
11,20 12 102 55 40 45 987,00 11200 744,00 11200 744,00 11200 744,00 11200 900,00 112 900,00 112

11,25 12 102 55 40 45 744,00 11250 744,00 11250 744,00 11250 900,00 912
11,30 12 102 55 40 45 987,00 11300 744,00 11300 744,00 11300 744,00 11300 900,00 113 900,00 113
11,35 12 102 55 40 45 744,00 11350 744,00 11350 744,00 11350 900,00 913
11,40 12 102 55 40 45 987,00 11400 744,00 11400 744,00 11400 744,00 11400 900,00 114 900,00 114
11,45 12 102 55 40 45 744,00 11450 744,00 11450 744,00 11450 900,00 914

11,50 12 102 55 40 45 987,00 11500 744,00 11500 744,00 11500 744,00 11500 900,00 115 900,00 115
11,60 12 102 55 40 45 987,00 11600 744,00 11600 744,00 11600 744,00 11600 900,00 116 900,00 116
11,70 12 102 55 40 45 987,00 11700 744,00 11700 744,00 11700 744,00 11700 900,00 117 900,00 117
11,80 12 102 55 40 45 987,00 11800 744,00 11800 744,00 11800 744,00 11800 900,00 118 900,00 118
11,90 12 102 55 40 45 987,00 11900 744,00 11900 744,00 11900 744,00 11900 900,00 119 900,00 119
12,00 12 102 55 40 45 987,00 12000 744,00 12000 744,00 12000 744,00 12000 900,00 120 900,00 120

12,15 14 107 60 43 45 1.047,00 12150 1.047,00 12150 1.047,00 12150 1.221,00 921

12,25 14 107 60 43 45 1.047,00 12250 1.047,00 12250 1.047,00 12250

12,50 14 107 60 43 45 1.385,00 12500 1.047,00 12500 1.047,00 12500 1.047,00 12500 1.221,00 125  1.221,00 125
12,55 14 107 60 43 45 1.047,00 12550 1.047,00 12550 1.047,00 12550 1.221,00 925

12,70 14 107 60 43 45 1.047,00 12700 1.047,00 12700 1.047,00 12700

12,80 14 107 60 43 45 1.385,00 12800 1.047,00 12800 1.047,00 12800 1.047,00 12800 1.221,00 128  1.221,00 128
12,90 14 107 60 43 45 1.047,00 12900 1.047,00 12900 1.047,00 12900

13,00 14 107 60 43 45 1.385,00 13000 1.047,00 13000 1.047,00 13000 1.047,00 13000 1.221,00 130  1.221,00 130
13,10 14 107 60 43 45 1.047,00 13100 1.047,00 13100 1.047,00 13100

13,30 14 107 60 43 45 1.047,00 13300 1.047,00 13300 1.047,00 13300

13,35 14 107 60 43 45 1.047,00 13350 1.047,00 13350 1.047,00 13350 1.221,00 933

13,50 14 107 60 43 45 1.385,00 13500 1.047,00 13500 1.047,00 13500 1.047,00 13500 1.221,00 135  1.221,00 135
13,70 14 107 60 43 45 1.047,00 13700 1.047,00 13700 1.047,00 13700

13,80 14 107 60 43 45 1.385,00 13800 1.047,00 13800 1.047,00 13800 1.047,00 13800 1.221,00 138  1.221,00 138
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

3xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537
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14,20
14,50
14,80
15,00
15,10
15,25
15,30
15,35
15,50
15,60
15,80
16,00
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16,50
16,80
16,90
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17,50
17,60
17,80
18,00
18,50
18,80
18,90
19,00
19,35
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19,60
19,80
20,00
20,50
21,00
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22,50
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24,00
24,50
25,00
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mm
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HM HM HM HM
10781.. 11780.. 11781.. 11779.. 10734..
DKK DKK DKK DKK DKK
T4 17 7 7 T5
1.385,00 14000 1.047,00 14000 1.047,00 14000 1.047,00 14000 1.221,00 140
1.256,00 14200 1.256,00 14200 1.256,00 14200
1.653,00 14500 1.256,00 14500 1.256,00 14500 1.256,00 14500 1.533,00 145
1.653,00 14800 1.256,00 14800 1.256,00 14800 1.256,00 14800 1.533,00 148
1.653,00 15000 1.256,00 15000 1.256,00 15000 1.256,00 15000 1.533,00 150
1.256,00 15100 1.256,00 15100 1.256,00 15100
1.256,00 15250 1.256,00 15250 1.256,00 15250
1.256,00 15300 1.256,00 15300 1.256,00 15300
1.256,00 15350 1.256,00 15350 1.256,00 15350 1.533,00 953
1.653,00 15500 1.256,00 15500 1.256,00 15500 1.256,00 15500 1.533,00 155
1.256,00 15600 1.256,00 15600 1.256,00 15600
1.653,00 15800 1.256,00 15800 1.256,00 15800 1.256,00 15800 1.533,00 158
1.653,00 16000 1.256,00 16000 1.256,00 16000 1.256,00 16000 1.533,00 160
1.940,00 16050 1.940,00 16050 1.940,00 16050 2.311,00 960
2.528,00 16500 1.940,00 16500 1.940,00 16500 1.940,00 16500 2.311,00 165
2.528,00 16800 1.940,00 16800 1.940,00 16800 1.940,00 16800 2.311,00 168
1.940,00 16900 1.940,00 16900 1.940,00 16900
2.528,00 17000 1.940,00 17000 1.940,00 17000 1.940,00 17000 2.311,00 170
2.528,00 17500 1.940,00 17500 1.940,00 17500 1.940,00 17500 2.311,00 175
1.940,00 17600 1.940,00 17600 1.940,00 17600
2.528,00 17800 1.940,00 17800 1.940,00 17800 1.940,00 17800 2.311,00 178
2.528,00 18000 1.940,00 18000 1.940,00 18000 1.940,00 18000 2.311,00 180
2.744,00 18500 2.121,00 18500 2.121,00 18500 2.121,00 18500 2.978,00 185
2.744,00 18800 2.121,00 18800 2.121,00 18800 2.121,00 18800 2.978,00 188
2.121,00 18900 2.121,00 18900 2.121,00 18900
2.744,00 19000 2.121,00 19000 2.121,00 19000 2.121,00 19000 2.978,00 190
2.121,00 19350 2.121,00 19350 2.121,00 19350 2.978,00 993
2.744,00 19500 2.121,00 19500 2.121,00 19500 2.121,00 19500 2.978,00 195
2.121,00 19600 2.121,00 19600 2.121,00 19600
2.744,00 19800 2.121,00 19800 2.121,00 19800 2.121,00 19800 2.978,00 198
2.744,00 20000 2.121,00 20000 2.121,00 20000 2.121,00 20000 2.978,00 200
3.835,00 20500 3.835,00 20500 3.835,00 20500
3.835,00 21000 3.835,00 21000 3.835,00 21000
3.835,00 21500 3.835,00 21500 3.835,00 21500
3.835,00 22000 3.835,00 22000 3.835,00 22000
3.835,00 22500 3.835,00 22500 3.835,00 22500
3.835,00 23000 3.835,00 23000 3.835,00 23000
3.835,00 23500 3.835,00 23500 3.835,00 23500
3.835,00 24000 3.835,00 24000 3.835,00 24000
3.835,00 24500 3.835,00 24500 3.835,00 24500
3.835,00 25000 3.835,00 25000 3.835,00 25000
° ° ° ° o
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Hardmetal bor
WNT \ Standard 3xD med indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

gz @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

A ‘ A
YN (O3 a8 (O T3
<] 140° <J140° <J140° <] 140°
HM HM HM HM

11603.. 11604.. 11623.. 11624..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
1,00 4 45 60 45 320 282,00 010 282,00 010
1,10 4 45 66 50 315 282,00 011 282,00 011
1,20 4 45 72 54 310 282,00 012 282,00 012
1,30 4 45 78 59 315 282,00 013 282,00 013
1,40 4 45 84 63 300 282,00 014 282,00 014
1,50 4 50 90 68 350 282,00 015 282,00 015
1,60 4 50 96 72 345 282,00 016 282,00 016
1,70 4 50 102 77 340 282,00 017 282,00 017
1,80 4 50 108 81 335 282,00 018 282,00 018
1,90 4 50 11,4 86 33,0 282,00 019 282,00 019
2,00 4 50 120 90 330 282,00 020 282,00 020
2,10 4 55 126 95 375 282,00 021 282,00 021
2,20 4 55 132 99 370 282,00 022 282,00 022
2,30 4 55 138 104 36,5 282,00 023 282,00 023
2,40 4 55 144 108 36,0 282,00 024 282,00 024
2,50 4 55 150 11,3 355 282,00 025 282,00 025
2,60 4 55 156 11,7 355 282,00 026 282,00 026
2,70 4 55 16,2 122 35,0 282,00 027 282,00 027
2,80 4 55 16,8 126 34,0 282,00 028 282,00 028
2,90 4 55 174 131 340 282,00 029 282,00 029
3,00 6 62 200 140 36,0 237,00 030 237,00 030 237,00 030 237,00 030
3,10 6 62 200 140 36,0 237,00 031 237,00 031 237,00 031 237,00 031
3,20 6 62 200 140 36,0 237,00 032 237,00 032 237,00 032 237,00 032
3,25 6 62 200 140 36,0 237,00 890 237,00 890 237,00 03250
3,30 6 62 200 140 36,0 237,00 033 237,00 033 237,00 033 237,00 033
3,40 6 62 20,0 14,0 36,0 237,00 034 237,00 034 237,00 034 237,00 034
3,50 6 62 200 140 36,0 237,00 035 237,00 035 237,00 035 237,00 035
3,60 6 62 20,0 14,0 36,0 237,00 036 237,00 036 237,00 036 237,00 036
3,70 6 62 200 140 36,0 237,00 037 237,00 037 237,00 037 237,00 037
3,80 6 66 240 170 36,0 237,00 038 237,00 038 237,00 038 237,00 038
3,90 6 66 240 170 36,0 237,00 039 237,00 039 237,00 039 237,00 039
4,00 6 66 240 170 36,0 237,00 040 237,00 040 237,00 040 237,00 040
4,10 6 66 240 170 36,0 237,00 041 237,00 041 237,00 041 237,00 041
4,20 6 66 240 170 36,0 237,00 042 237,00 042 237,00 042 237,00 042
4,30 6 66 240 170 36,0 237,00 043 237,00 043 237,00 043 237,00 043
4,40 6 66 240 170 36,0 237,00 044 237,00 044 237,00 044 237,00 044
4,50 6 66 240 170 36,0 237,00 045 237,00 045 237,00 045 237,00 045
4,60 6 66 240 170 36,0 237,00 046 237,00 046 237,00 046 237,00 046
4,65 6 66 240 170 36,0 237,00 900 237,00 900 237,00 900 237,00 900
4,70 6 66 240 170 36,0 237,00 047 237,00 047 237,00 047 237,00 047
4,80 6 66 28,0 20,0 36,0 237,00 048 237,00 048 237,00 048 237,00 048
4,90 6 66 280 20,0 36,0 237,00 049 237,00 049 237,00 049 237,00 049
5,00 6 66 28,0 200 36,0 237,00 050 237,00 050 237,00 050 237,00 050
5,10 6 66 28,0 200 36,0 237,00 051 237,00 051 237,00 051 237,00 051
P ) ) o) o)
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Hardmetal bor
WNT \ Standard 3xD med indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
A A
YN (O ] a8 (O T3
<] 140° <J140° <J140° <] 140°
HM HM HM HM
11603.. 11604.. 11623.. 11624..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
5,20 6 66 28,0 200 36,0 237,00 052 237,00 052 237,00 052 237,00 052
5,30 6 66 28,0 200 36,0 237,00 053 237,00 053 237,00 053 237,00 053
5,40 6 66 28,0 200 36,0 237,00 054 237,00 054 237,00 054 237,00 054
5,50 6 66 28,0 200 36,0 237,00 055 237,00 055 237,00 055 237,00 055
5,55 6 66 280 20,0 36,0 237,00 902 237,00 902 237,00 902 237,00 902
5,60 6 66 28,0 200 36,0 237,00 056 237,00 056 237,00 056 237,00 056
5,70 6 66 28,0 200 36,0 237,00 057 237,00 057 237,00 057 237,00 057
5,80 6 66 280 200 36,0 237,00 058 237,00 058 237,00 058 237,00 058
5,90 6 66 28,0 20,0 36,0 237,00 059 237,00 059 237,00 059 237,00 059
6,00 6 66 280 200 36,0 237,00 060 237,00 060 237,00 060 237,00 060
6,10 8 79 340 240 36,0 321,00 061 321,00 061 321,00 061 321,00 061
6,20 8 79 340 240 36,0 321,00 062 321,00 062 321,00 062 321,00 062
6,30 8 79 340 240 36,0 321,00 063 321,00 063 321,00 063 321,00 063
6,40 8 79 340 240 36,0 321,00 064 321,00 064 321,00 064 321,00 064
6,50 8 79 340 240 36,0 321,00 065 321,00 065 321,00 065 321,00 065
6,60 8 79 340 240 36,0 321,00 066 321,00 066 321,00 066 321,00 066
6,70 8 79 340 240 36,0 321,00 067 321,00 067 321,00 067 321,00 067
6,80 8 79 340 240 36,0 321,00 068 321,00 068 321,00 068 321,00 068
6,90 8 79 340 240 36,0 321,00 069 321,00 069 321,00 069 321,00 069
7,00 8 79 340 240 36,0 321,00 070 321,00 070 321,00 070 321,00 070
7,10 8 79 410 290 36,0 321,00 071 321,00 071 321,00 071 321,00 o7
7,20 8 79 410 290 36,0 321,00 072 321,00 072 321,00 072 321,00 072
7,30 8 79 410 290 36,0 321,00 073 321,00 073 321,00 073 321,00 073
7,40 8 79 410 290 36,0 321,00 074 321,00 074 321,00 074 321,00 074
7,45 8 79 410 290 36,0 321,00 924 321,00 924 321,00 07450
7,50 8 79 41,0 290 36,0 321,00 075 321,00 075 321,00 075 321,00 075
7,55 8 79 410 290 36,0 321,00 975 321,00 975 321,00 975 321,00 975
7,60 8 79 41,0 290 36,0 321,00 076 321,00 076 321,00 076 321,00 076
7,70 8 79 410 290 36,0 321,00 077 321,00 077 321,00 077 321,00 077
7,80 8 79 410 290 36,0 321,00 078 321,00 078 321,00 078 321,00 078
7,90 8 79 41,0 290 36,0 321,00 079 321,00 079 321,00 079 321,00 079
8,00 8 79 410 290 36,0 321,00 080 321,00 080 321,00 080 321,00 080
8,10 10 89 470 350 40,0 369,00 081 369,00 081 369,00 081 369,00 081
8,20 10 89 470 350 40,0 369,00 082 369,00 082 369,00 082 369,00 082
8,30 10 89 470 350 40,0 369,00 083 369,00 083 369,00 083 369,00 083
8,40 10 89 470 350 40,0 369,00 084 369,00 084 369,00 084 369,00 084
8,50 10 89 470 350 40,0 369,00 085 369,00 085 369,00 085 369,00 085
8,60 10 89 470 350 40,0 369,00 086 369,00 086 369,00 086 369,00 086
8,70 10 89 470 350 40,0 369,00 087 369,00 087 369,00 087 369,00 087
8,80 10 89 470 350 40,0 369,00 088 369,00 088 369,00 088 369,00 088
8,90 10 89 470 350 40,0 369,00 089 369,00 089 369,00 089 369,00 089
9,00 10 89 470 350 40,0 369,00 090 369,00 090 369,00 090 369,00 090
9,10 10 89 470 350 40,0 369,00 091 369,00 091 369,00 091 369,00 091
9,20 10 89 470 350 40,0 369,00 092 369,00 092 369,00 092 369,00 092
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Hardmetal bor
WNT \ Standard 3xD med indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

gz @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

A ‘ A
YN (O3 a8 (O T3
<] 140° <J140° <J140° <] 140°
HM HM HM HM

11603.. 11604.. 11623.. 11624..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
9,25 10 89 470 350 40,0 369,00 925 369,00 925 369,00 925 369,00 925
9,30 10 89 470 350 40,0 369,00 093 369,00 093 369,00 093 369,00 093
9,35 10 89 470 350 40,0 369,00 930 369,00 930 369,00 09350
9,40 10 89 470 350 40,0 369,00 094 369,00 094 369,00 094 369,00 094
9,50 10 89 470 350 40,0 369,00 095 369,00 095 369,00 095 369,00 095
9,60 10 89 470 350 40,0 369,00 096 369,00 096 369,00 096 369,00 096
9,70 10 89 470 350 40,0 369,00 097 369,00 097 369,00 097 369,00 097
9,80 10 89 470 350 40,0 369,00 098 369,00 098 369,00 098 369,00 098
9,90 10 89 470 350 40,0 369,00 099 369,00 099 369,00 099 369,00 099
10,00 10 89 470 350 40,0 369,00 100 369,00 100 369,00 100 369,00 100
10,10 12 102 55,0 40,0 450 529,00 101 529,00 101 529,00 101 529,00 101
10,20 12 102 55,0 40,0 450 529,00 102 529,00 102 529,00 102 529,00 102
10,30 12 102 55,0 40,0 450 529,00 103 529,00 103 529,00 103 529,00 103
10,40 12 102 55,0 40,0 450 529,00 104 529,00 104 529,00 104 529,00 104
10,50 12 102 55,0 40,0 450 529,00 105 529,00 105 529,00 105 529,00 105
10,60 12 102 55,0 40,0 450 529,00 106 529,00 106 529,00 106 529,00 106
10,70 12 102 55,0 40,0 450 529,00 107 529,00 107 529,00 107 529,00 107
10,75 12 102 55,0 40,0 450 529,00 904 529,00 904 529,00 10750
10,80 12 102 55,0 40,0 45,0 529,00 108 529,00 108 529,00 108 529,00 108
10,90 12 102 55,0 40,0 450 529,00 109 529,00 109 529,00 109 529,00 109
11,00 12 102 55,0 40,0 450 529,00 110 529,00 110 529,00 110 529,00 110
11,10 12 102 55,0 40,0 45,0 529,00 111 529,00 111 529,00 111 529,00 111
11,20 12 102 55,0 40,0 450 529,00 112 529,00 112 529,00 112 529,00 112
11,25 12 102 55,0 40,0 450 529,00 912 529,00 912 529,00 11250
11,30 12 102 55,0 40,0 450 529,00 113 529,00 113 529,00 113 529,00 113
11,40 12 102 55,0 40,0 450 529,00 114 529,00 114 529,00 114 529,00 114
11,50 12 102 55,0 40,0 450 529,00 115 529,00 115 529,00 115 529,00 115
11,60 12 102 55,0 40,0 450 529,00 116 529,00 116 529,00 116 529,00 116
11,70 12 102 55,0 40,0 450 529,00 117 529,00 117 529,00 117 529,00 117
11,80 12 102 55,0 40,0 450 529,00 118 529,00 118 529,00 118 529,00 118
11,90 12 102 55,0 40,0 450 529,00 119 529,00 119 529,00 119 529,00 119
12,00 12 102 55,0 40,0 450 529,00 120 529,00 120 529,00 120 529,00 120
12,25 14 107 60,0 43,0 450 734,00 122 734,00 122 734,00 12250
12,50 14 107 60,0 43,0 450 734,00 125 734,00 125 734,00 125 734,00 125
12,70 14 107 60,0 43,0 450 734,00 127 734,00 127 734,00 127 734,00 127
12,80 14 107 60,0 43,0 450 734,00 128 734,00 128
12,90 14 107 60,0 43,0 450 734,00 129 734,00 129
13,00 14 107 60,0 43,0 450 734,00 130 734,00 130 734,00 130 734,00 130
13,10 14 107 60,0 43,0 450 734,00 131 734,00 131
13,30 14 107 60,0 43,0 45,0 734,00 133 734,00 133
13,50 14 107 60,0 43,0 450 734,00 135 734,00 135 734,00 135 734,00 135
13,70 14 107 60,0 43,0 450 734,00 137 734,00 137 734,00 137 734,00 137
13,80 14 107 60,0 43,0 450 734,00 138 734,00 138
14,00 14 107 60,0 43,0 450 734,00 140 734,00 140 734,00 140 734,00 140
P ) ) o) o)
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Hardmetal bor
WNT \ Standard 3xD med indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
A
YN w[(O T3 a8 (O T3
<] 140° <J140° <] 140° <] 140°
HM HM HM HM
11603.. 11604.. 11623.. 11624..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
14,20 16 115 650 450 480 910,00 142 910,00 142
14,50 16 115 650 450 48,0 910,00 145 910,00 145 910,00 145 910,00 145
14,70 16 115 650 450 48,0 910,00 147 910,00 147 910,00 147 910,00 147
14,80 16 115 650 450 48,0 910,00 148 910,00 148
15,00 16 115 650 450 48,0 910,00 150 910,00 150 910,00 150 910,00 150
15,10 16 115 650 450 48,0 910,00 151 910,00 151
15,25 16 115 650 450 48,0 910,00 152 910,00 152
15,30 16 115 650 450 48,0 910,00 153 910,00 153
15,50 16 115 650 450 48,0 910,00 155 910,00 155 910,00 155 910,00 155
15,60 16 115 650 450 48,0 910,00 156 910,00 156
15,70 16 115 650 450 48,0 910,00 157 910,00 157 910,00 157 910,00 157
15,80 16 115 650 450 48,0 910,00 158 910,00 158
16,00 16 115 650 450 48,0 910,00 160 910,00 160 910,00 160 910,00 160
16,50 18 123 730 51,0 480 1.438,00 165 1.438,00 165 1.438,00 165 1.438,00 165
16,80 18 123 730 51,0 480 1.438,00 168  1.438,00 168
16,90 18 123 730 51,0 480 1.438,00 169  1.438,00 169
17,00 18 123 730 51,0 480 1.438,00 170  1.438,00 170  1.438,00 170  1.438,00 170
17,50 18 123 730 51,0 480 143800 175 1.438,00 175 1.438,00 175 1.438,00 175
17,60 18 123 730 51,0 480 1.438,00 176  1.438,00 176
17,80 18 123 730 51,0 480 1.438,00 178  1.438,00 178
18,00 18 123 730 51,0 480 1.438,00 180  1.43800 180  1.438,00 180  1.438,00 180
18,50 20 131 790 550 50,0 158500 185 1.585,00 185  1.58500 185 1.585,00 185
18,80 20 131 790 550 50,0 1.585,00 188  1.585,00 188
18,90 20 131 790 550 50,0 1.585,00 189  1.585,00 189
19,00 20 131 790 550 50,0 158500 190  1.585,00 190  1.58500 190  1.585,00 190
19,50 20 131 79,0 550 50,0 1.585,00 195 158500 195 1.585,00 195  1.585,00 195
19,60 20 131 79,0 550 50,0 158500 196  1.585,00 196
19,80 20 131 79,0 550 50,0 1.585,00 198  1.585,00 198
20,00 20 131 790 550 50,0 1.585,00 200  1.585,00 200  1.58500 200  1.585,00 200
P ° ) o o
M ) )
K ) ) ) )
N ) )
S
H

- V. side 130+133

02130 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance 3xD med indvendig kaling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

A Vearktgjet til vanskeligt bearbejdede materialer

< 3xD ﬁ/ : 10786 ...
= 9X L DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS DKK
mm mm mm mm mm mm T4
7,70 8 79 41 29 36 587,00 077
DPA54 7,80 8 79 4 29 36 587,00 078
NOR =2 7,90 8 79 4 29 36 587,00 079
7,94 8 79 41 29 36 587,00 904
8,00 8 79 41 29 36 587,00 080
8,10 10 89 47 35 40 710,00 081
DCONMS 8,20 10 80 47 35 40 710,00 082
8,30 10 89 47 35 40 710,00 083
8,40 10 89 47 35 40 710,00 084
" 8,50 10 80 47 35 40 710,00 085
- 8,60 10 80 47 35 40 710,00 086
8,70 10 89 47 35 40 710,00 087
‘ 2 8,80 10 89 47 35 40 710,00 088
3 8,90 10 80 47 35 40 710,00 089
(S } 9,00 10 890 47 35 40 710,00 090
g [ 9,10 10 89 47 35 40 710,00 091
3 V 9,20 10 80 47 35 40 710,00 092
i 9,30 10 80 47 35 40 710,00 093
De / 9,40 10 80 47 35 40 710,00 094
9,50 10 89 47 35 40 710,00 095
J ( 9,55 10 89 47 35 40 710,00 905
AN 9,60 10 80 47 35 40 710,00 096
9,70 10 80 47 35 40 710,00 097
a3 9,80 10 80 47 35 40 71000 098
< 1400 9,90 10 89 47 35 40 710,00 099
10,00 10 80 47 35 40 710,00 100
HM 10,10 12 102 55 40 45 1.021,00 101
10 786 ... 10,20 12 102 55 40 45 1.021,00 102
10,30 12 102 55 40 45 1.021,00 103
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK 10,40 12 102 55 40 45 1.021,00 104
mm mm mm mm mm mm T4 10,50 12 102 55 40 45 1.021,00 105
3,00 6 62 20 14 36 437.00 030 10,60 12 102 55 40 45 1.021,00 106
3,10 6 62 20 14 36 437,00 031 10,70 12 102 55 40 45 1.021,00 107
3,20 6 62 20 14 36 437,00 032 10,80 12 102 55 40 45 1.021,00 108
3,30 6 62 20 14 36 437.00 033 10,90 12 102 55 40 45 1.021,00 109
3,40 6 62 20 14 36 437.00 034 11,00 12 102 55 40 45 1.021,00 110
3,50 6 62 20 14 36 437,00 035 11,10 12 102 55 40 45 1.021,00 111
3,60 6 62 20 14 36 437,00 036 1,11 12 102 55 40 45 1.021,00 906
3,70 6 62 20 14 36 437.00 037 11,20 12 102 55 40 45 1.021,00 112
3,80 6 66 24 17 36 437.00 038 11,30 12 102 55 40 45 1.021,00 113
3,90 6 66 24 17 36 437,00 039 11,40 12 102 55 40 45 1.021,00 114
3,97 6 66 24 17 36 437,00 900 11,50 12 102 55 40 45 1.021,00 115
4,00 6 66 24 17 36 437.00 040 11,60 12 102 55 40 45 1.021,00 116
410 6 66 24 17 36 437.00 04 11,70 12 102 55 40 45 1.021,00 117
4,20 6 66 24 17 36 437,00 042 11,80 12 102 55 40 45 1.021,00 118
4,23 6 66 24 17 36 437,00 901 11,90 12 102 55 40 45 1.021,00 119
4,30 6 66 24 17 36 437.00 043 12,00 12 102 55 40 45 1.021,00 120
4,40 6 66 24 17 36 437.00 044 12,10 14 107 60 43 45 1.324,00 121
4,50 6 66 24 17 36 437,00 045 12,20 14 107 60 43 45 1.324,00 122
4,60 6 66 24 17 36 437.00 046 12,30 14 107 60 43 45 132400 123
470 6 66 24 17 36 437.00 047 12,40 14 107 60 43 45 1.324,00 124
4,80 6 66 28 20 36 437.00 048 12,50 14 107 60 43 45 132400 125
4,90 6 66 28 20 36 437,00 049 12,60 14 107 60 43 45 1.324,00 126
5,00 6 66 28 20 36 437,00 050 12,70 14 107 60 43 45 1.324,00 907
510 6 6 28 20 36 437.00 051 12,80 14 107 60 43 45 132400 128
5,20 6 66 28 20 36 437.00 052 12,90 14 107 60 43 45 1.324,00 129
5,30 6 66 28 20 36 437,00 053 13,00 14 107 60 43 45 1.324,00 130
5,40 6 66 28 20 36 437.00 054 13,10 14 107 60 43 45 1.324,00 131
5,50 6 6 28 20 36 437.00 055 13,20 14 107 60 43 45 132400 132
5,56 6 66 28 20 36 437.00 902 13,30 14 107 60 43 45 1.324,00 133
5,60 6 66 28 20 36 437,00 056 13,40 14 107 60 43 45 1.324,00 134
5.70 6 66 28 20 36 437.00 057 13,50 14 107 60 43 45 132400 135
5,80 6 66 28 20 36 437.00 058 13,60 14 107 60 43 45 1.324,00 136
5,90 6 66 28 20 36 437.00 059 13,70 14 107 60 43 45 1.324,00 137
6,00 6 66 28 20 36 437,00 060 13,80 14 107 60 43 45 1.324,00 138
6,10 8 79 34 2 36 587.00 061 13,90 14 107 60 43 45 1.324,00 139
6,20 8 79 34 24 36 587,00 062
6,30 8 79 34 24 36 587,00 063 P o
6,35 8 79 34 24 36 587,00 903 M °
6,40 8 79 34 24 36 587,00 064 K
6,50 8 79 34 24 36 587,00 065
6,60 8 79 34 24 36 587,00 066 N
6,70 8 79 34 24 36 587,00 067 S o
6,80 8 79 34 24 36 587,00 068
6,90 8 79 34 24 36 587,00 069 H
7,00 8 79 34 24 36 587,00 070 0
7,10 8 79 4 29 36 587,00 071 ,
7,20 8 79 4 29 36 587,00 072 - v side 123
7,30 8 79 M 29 36 587,00 073
7,40 8 79 M 29 36 587,00 074
7,50 8 79 4 29 36 587,00 075
7,60 8 79 4 29 36 587,00 076
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WNT \ Performance 3xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

A Vearktgjet til vanskeligt bearbejdede materialer

< 3xD ,ﬁ/ : 10786 ...
=X L DC,, DCONMS,s OAL LCF LU LS DKK
mm mm mm mm mm mm T4
19,1 20 131 79 55 50 2.770,00 191
DPA54 19,2 20 131 79 55 50 2.770,00 192
NOF =2 19,3 20 131 79 55 50 2.770,00 193
19,4 20 131 79 55 50 2.770,00 194
JDRAGONSKIN 19,5 20 131 79 55 50 2.770,00 195
19,6 20 131 79 55 50 2.770,00 196
DGONMS 19,7 20 131 79 55 50 2.770,00 197
19,8 20 131 79 55 50 2.770,00 198
19,9 20 131 79 55 50 2.770,00 199
“ 20,0 20 131 79 55 50 2.770,00 200
::".'. P o)
; 2 M .
(o]
/ K
| 6 [ N
> )
w‘ S )
DC / H
[ 0
< ‘1’* — v, side 123
YR
<] 140°
HM
10786 ...
DC,, DCONMS,; OAL LCF LU LS DKK
mm mm mm mm mm mm T4
14,0 14 107 60 43 45 1.324,00 140
14,1 16 115 65 45 48 1.575,00 141
14,2 16 115 65 45 48 1.575,00 142
14,3 16 115 65 45 48 1.575,00 143
14,4 16 115 65 45 48 1.575,00 144
14,5 16 115 65 45 48 1.575,00 145
14,6 16 115 65 45 48 1.575,00 146
14,7 16 115 65 45 48 1.575,00 147
14,8 16 115 65 45 48 1.575,00 148
14,9 16 115 65 45 48 1.575,00 149
15,0 16 115 65 45 48 1.575,00 150
15,1 16 115 65 45 48 1.575,00 151
15,2 16 115 65 45 48 1.575,00 152
15,3 16 115 65 45 48 1.575,00 153
15,4 16 115 65 45 48 1.575,00 154
15,5 16 115 65 45 48 1.575,00 155
15,6 16 115 65 45 48 1.575,00 156
15,7 16 115 65 45 48 1.575,00 157
15,8 16 115 65 45 48 1.575,00 158
15,9 16 115 65 45 48 1.575,00 159
16,0 16 115 65 45 48 1.575,00 160
16,1 18 123 73 51 48 1.575,00 161
16,2 18 123 73 51 48 1.575,00 162
16,3 18 123 73 51 48 1.575,00 163
16,4 18 123 73 51 48 1.575,00 164
16,5 18 123 73 51 48 2.216,00 165
16,6 18 123 73 51 48 2.216,00 166
16,7 18 123 73 51 48 2.216,00 167
16,8 18 123 73 51 48 2.216,00 168
16,9 18 123 73 51 48 2.216,00 169
17,0 18 123 73 51 48 2.216,00 170
17,1 18 123 73 51 48 2.216,00 171
17,2 18 123 73 51 48 2.216,00 172
17,3 18 123 73 51 48 2.216,00 173
17,4 18 123 73 51 48 2.216,00 174
17,5 18 123 73 51 48 2.216,00 175
17,6 18 123 73 51 48 2.216,00 176
17,7 18 123 73 51 48 2.216,00 177
17,8 18 123 73 51 48 2.216,00 178
17,9 18 123 73 51 48 2.216,00 179
18,0 18 123 73 51 48 2.216,00 180
18,1 20 131 79 55 50 2.770,00 181
18,2 20 131 79 55 50 2.770,00 182
18,3 20 131 79 55 50 2.770,00 183
18,4 20 131 79 55 50 2.770,00 184
18,5 20 131 79 55 50 2.770,00 185
18,6 20 131 79 55 50 2.770,00 186
18,7 20 131 79 55 50 2.770,00 187
18,8 20 131 79 55 50 2.770,00 188
18,9 20 131 79 55 50 2.770,00 189
19,0 20 131 79 55 50 2.770,00 190

02]32 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance 3xD med indvendig kaling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

A Universel anvendelse A Polerede spéanspiraler A PL = Skerkantaffasning
A 4 styrelister A Type ALU 3xD pé forespargsel
0 | f* 10720 ..
=X DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS PL DKK
mm mm mm mm mm mm mm T4
8,20 10 89 47 35 40 041 917,00 082
Tigs00 8,30 10 89 47 86 40 042 917,00 083
NOF = 2 8,40 10 89 47 35 40 042 917,00 084
8,50 10 89 47 35 40 043 917,00 085
- 8,60 10 89 47 35 40 043 917,00 086
8,70 10 89 47 86 40 044 917,00 087
DCONMS | 8,80 10 89 47 35 40 044 917,00 088
8,90 10 89 47 35 40 045 917,00 089
@ 9,00 10 89 47 35 40 045 917,00 090
= 9,10 10 89 47 86 40 0,46 917,00 091
I 9,20 10 89 47 35 40 0,46 917,00 092
N 9,30 10 89 47 35 40 047 917,00 093
‘ | P 9,40 10 89 47 35 40 047 917,00 094
| \ 9,50 10 89 47 85 40 048 917,00 095
L 5 \ 9,60 10 89 47 35 40 048 917,00 096
& = 9,70 10 89 47 35 40 049 917,00 097
30° ‘ 9,80 10 89 47 35 40 049 917,00 098
; 9,90 10 89 47 35 40 0,50 917,00 099
be - | 10,00 10 80 47 35 40 050 917,00 100
10,10 12 100 53 38 45 0,51 1.161,00 101
10,20 12 100 53 38 45 0,51 1.161,00 102
YR 10,30 12 100 53 38 45 0,52 1.161,00 103
N 10,40 12 100 53 38 45 0,52 1.161,00 104
<1180 10,50 12 100 53 38 45 0,53 1.161,00 105
HM 10,60 12 100 53 38 45 053  1.161,00 106
10 720 10,70 12 100 53 38 45 0,54 1.161,00 107
10,80 12 100 53 38 45 0,54 1.161,00 108
DC,; DCONMS,; OAL LCF LU LS PL DKK 10,90 12 100 53 38 45 0,55 1.161,00 109
mm mm mm mm mm mm mm T4 11,00 12 100 53 38 45 0,55 1.161,00 110
11,10 12 100 53 38 45 0,56 1.161,00 111
3’,(1)3 g g% %8 13 gg 8:}2 22888 gg? 11,20 12 100 53 38 45 0,56 1.161,00 112
3,20 6 62 20 14 36 016 560,00 032 11,30 12 100 53 38 45 057 1.161,00 113
3,30 6 62 20 14 36 017 560,00 033 11,40 12 100 53 38 45 057 1.161,00 114
3,40 6 62 20 14 36 017 560,00 034 11,50 12 100 53 38 45 058 1.161,00 115
3,50 6 62 20 14 36 018 560,00 035 11,60 12 100 53 38 45 0,58 1.161,00 116
3,60 6 62 20 14 36 018 560,00 036 11,70 12 100 53 38 45 059 1.161,00 117
3,70 6 62 20 14 36 019 560,00 037 11,80 12 100 53 38 45 059 1.161,00 118
3,80 6 66 24 17 36 019 560,00 038 11,90 12 100 53 38 45 0,60 1.161,00 119
3,90 6 66 24 17 36 020 560,00 039 12,00 12 100 53 38 45 0,60 1.161,00 120
4,00 6 66 24 17 36 020 560,00 040 12,50 14 105 58 41 45 0,63 1.886,00 125
4,10 6 66 24 17 36 021 560,00 041 12,80 14 105 58 41 45 0,64 1.886,00 128
4,20 6 66 24 17 36 021 560,00 042 13,00 14 105 58 41 45 0,65 1.886,00 130
4,30 6 66 24 17 36 022 560,00 043 13,50 14 105 58 41 45 0,68 1.886,00 135
4,40 6 66 24 17 36 022 560,00 044 13,80 14 105 58 41 45 0,69 1.886,00 138
4,50 6 66 24 17 36 023 560,00 045 14,00 14 105 58 41 45 0,70 1.886,00 140
4,60 6 66 24 17 36 023 560,00 046 14,50 16 13 63 43 48 073 2.372,00 145
4,65 6 66 24 17 36 023 560,00 900 14,80 16 13 63 43 48 074 2.372,00 148
4,70 6 66 24 17 36 024 560,00 047 15,00 16 113 63 43 48 0,75 2.372,00 150
4,80 6 66 28 20 36 024 560,00 048 15,50 16 113 63 43 48 0,78 2.372,00 155
4,90 6 66 28 20 36 025 560,00 049 15,80 16 113 63 43 48 0,79 2.372,00 158
5,00 6 66 28 20 36 025 560,00 050 16,00 16 113 63 43 48 0,80 2.372,00 160
5,10 6 66 28 20 36 0,26 560,00 051 16,50 18 121 71 49 48 0,83 3.193,00 165
5,20 6 66 28 20 36 026 560,00 052 16,80 18 121 71 49 48 0,84 3.193,00 168
5,30 6 66 28 20 36 027 560,00 053 17,00 18 121 4l 49 48 0,85 3.193,00 170
5,40 6 66 28 20 36 027 560,00 054 17,50 18 121 7 49 48 0,88 3.193,00 175
5,50 6 66 28 20 36 0,28 560,00 055 17,80 18 121 71 49 48 0,89 3.193,00 178
5,55 6 66 28 20 36 0,28 560,00 902 18,00 18 121 71 49 48 0,90 3.193,00 180
5,60 6 66 28 20 36 028 560,00 056 18,50 20 129 77 53 50 0,93 4.086,00 185
5,70 6 66 28 20 36 0,29 560,00 057 18,80 20 129 77 53 50 0,94 4.086,00 188
5,80 6 66 28 20 36 029 560,00 058 19,00 20 129 77 53 50 0,95 4.086,00 190
5,90 6 66 28 20 36 0,30 560,00 059 19,50 20 129 77 53 50 0,98 4.086,00 195
6,00 6 66 28 20 36 030 560,00 060 19,80 20 129 77 53 50 0,99 4.086,00 198
6,10 8 79 34 2 36 0,31 684,00 061 20,00 20 129 77 53 50 1,00 4.086,00 200
6,20 8 79 34 24 36 0,31 684,00 062 p A
6,30 8 79 34 24 36 032 684,00 063
6,40 8 79 34 24 36 032 684,00 064 M °
6,50 8 79 34 24 36 033 684,00 065 K °
6,60 8 79 34 24 36 033 684,00 066 N
6,70 8 79 34 24 36 034 684,00 067 S
6,80 8 79 34 24 36 034 684,00 068 H
6,90 8 79 34 24 36 035 684,00 069
7,00 8 79 34 24 36 035 684,00 070 0
7,10 8 79 4 29 36 0,36 684,00 071 S v.side 126
7,20 8 79 41 29 36 0,36 684,00 072 ¢
7,30 8 79 41 29 36 037 684,00 073
7,40 8 79 4 29 36 037 684,00 074
7,50 8 79 4 29 36 0,38 684,00 075
7,60 8 79 41 29 36 0,38 684,00 076
7,70 8 79 41 29 36 0,39 684,00 077
7,80 8 79 4 29 36 039 684,00 078
7,90 8 79 4 29 36 040 684,00 079
8,00 8 79 41 29 36 040 684,00 080
8,10 10 89 47 35 40 041 917,00 081
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WNT \ Performance

3xD med indvendig kaling

WTX - High Feed bor, DIN 6537

A Bortil hgjtilspaending, 4 skeer
A Specielt beregnet til stalbearbejdning

A Med 4 spiralformede kalekanaler

< 3xD

»

£

NOF =4

DCONMS

DC

LS

OAL

LU
LCF

DC,, DCONMS. OAL

mm
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71
7.2
73
74
75
76
77
78
7,9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
97
9,8
9,9
10,0
10,2
10,5
11,0
11,5
12,0

02|34

mm mm
8 79
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
14 107
14 107
14 107
14 107
14 107

LCF
mm
41
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
60
60
60
60
60

LU
mm
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
43
43
43
43
43

LS
mm
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

A Ny skargeometri garanterer hgj

positioneringsngjagtighed

|_NEW |
DPX148

w3

<J130°
HM

10797 ...

DKK
T4
508,00 06000
692,00 06100
692,00 06200
692,00 06300
692,00 06400
692,00 06500
692,00 06600
692,00 06700
692,00 06800
692,00 06900
692,00 07000
692,00 07100
692,00 07200
692,00 07300
692,00 07400
692,00 07500
692,00 07600
692,00 07700
692,00 07800
692,00 07900
692,00 08000
939,00 08100
939,00 08200
939,00 08300
939,00 08400
939,00 08500
939,00 08600
939,00 08700
939,00 08800
939,00 08900
939,00 09000
939,00 09100
939,00 09200
939,00 09300
939,00 09400
939,00 09500
939,00 09600
939,00 09700
939,00 09800
939,00 09900
939,00 10000
1.246,00 10200
1.246,00 10500
1.246,00 11000
1.246,00 11500
1.246,00 12000

DC,; DCONMS ;s

mm
12,5
13,0
14,0
14,3
14,5
15,0
16,0

©O T »w=xz= T

mm
16
16
16
18
18
18
18

OAL
mm
115
115
115
123
123
123
123

A Fremragende hulboringskvalitet nar det
geelder tolerance, overflade og position

LCF
mm
65
65
65
73
73
73
73

LU
mm
45
45
45
51
51
51
51

LS
mm
48
48
48
48
48
48
48

10797 ...

DKK

T4
1.692,00 12500
1.692,00 13000
1.692,00 14000
2.108,00 14300
2.108,00 14500
2.108,00 15000
2.108,00 16000

O O O @ O

o
— v, side 135
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Hardmetal bor
WNT \ Performance 5xD uden indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

< 5xD @ Qu:lt:tro VA VA
NOF =2

gz DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

DCONMS

)

‘3 ¢ 0 §#
y / I %
" " " ,‘t .
7 N y 1w
o ¢
<q I"‘ I‘ i f‘; {Q
LG Y g &,
YN (O3 He(= T8 T3 a8 (=28
<] 140° <] 140° <] 140° <J140° <] 140° <] 140°
HM HM HM HM HM HM
11783.. 11784.. 11782.. 10730.. 10740.. 10741..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T4 T4 T4
3,00 6 66 28 23 36 372,00 03000 372,00 03000 372,00 03000 506,00 03000 384,00 030 384,00 030
3,10 6 66 28 23 36 372,00 03100 372,00 03100 372,00 03100 506,00 03100 384,00 031 384,00 031
3,15 6 66 28 23 36 372,00 03150 372,00 03150 372,00 03150
3,20 6 66 28 23 36 372,00 03200 372,00 03200 372,00 03200 506,00 03200 384,00 032 384,00 032
3,22 6 66 28 23 36 372,00 03220 372,00 03220 372,00 03220
3,25 6 66 28 23 36 372,00 03250 372,00 03250 372,00 03250
3,30 6 66 28 23 36 372,00 03300 372,00 03300 372,00 03300 506,00 03300 384,00 033 384,00 033
3,40 6 66 28 23 36 372,00 03400 372,00 03400 372,00 03400 506,00 03400 384,00 034 384,00 034
3,50 6 66 28 23 36 372,00 03500 372,00 03500 372,00 03500 506,00 03500 384,00 035 384,00 035
3,60 6 66 28 23 36 372,00 03600 372,00 03600 372,00 03600 506,00 03600 384,00 036 384,00 036
3,70 6 66 28 23 36 372,00 03700 372,00 03700 372,00 03700 506,00 03700 384,00 037 384,00 037
3,80 6 74 36 29 36 372,00 03800 372,00 03800 372,00 03800 506,00 03800 384,00 038 384,00 038
3,85 6 74 36 29 36 372,00 03850 372,00 03850 372,00 03850
3,90 6 74 36 29 36 372,00 03900 372,00 03900 372,00 03900 506,00 03900 384,00 039 384,00 039
4,00 6 74 36 29 36 372,00 04000 372,00 04000 372,00 04000 506,00 04000 384,00 040 384,00 040
4,10 6 74 36 29 36 372,00 04100 372,00 04100 372,00 04100 506,00 04100 384,00 041 384,00 041
4,20 6 74 36 29 36 372,00 04200 372,00 04200 372,00 04200 506,00 04200 384,00 042 384,00 042
4,25 6 74 36 29 36 372,00 04250 372,00 04250 372,00 04250
4,30 6 74 36 29 36 372,00 04300 372,00 04300 372,00 04300 506,00 04300 384,00 043 384,00 043
4,35 6 74 36 29 36 372,00 04350 372,00 04350 372,00 04350
4,40 6 74 36 29 36 372,00 04400 372,00 04400 372,00 04400 506,00 04400 384,00 044 384,00 044
4,45 6 74 36 29 36 372,00 04450 372,00 04450 372,00 04450
4,50 6 74 36 29 36 372,00 04500 372,00 04500 372,00 04500 506,00 04500 384,00 045 384,00 045
4,60 6 74 36 29 36 372,00 04600 372,00 04600 372,00 04600 506,00 04600 384,00 046 384,00 046
4,65 6 74 36 29 36 372,00 04650 372,00 04650 372,00 04650
4,70 6 74 36 29 36 372,00 04700 372,00 04700 372,00 04700 506,00 04700 384,00 047 384,00 047
4,80 6 82 44 35 36 372,00 04800 372,00 04800 372,00 04800 506,00 04800 384,00 048 384,00 048
4,90 6 82 44 35 36 372,00 04900 372,00 04900 372,00 04900 506,00 04900 384,00 049 384,00 049
4,95 6 82 44 35 36 372,00 04950 372,00 04950 372,00 04950
5,00 6 82 44 35 36 372,00 05000 372,00 05000 372,00 05000 506,00 05000 384,00 050 384,00 050
5,05 6 82 44 35 36 372,00 05050 372,00 05050 372,00 05050
5,10 6 82 44 35 36 372,00 05100 372,00 05100 372,00 05100 506,00 05100 384,00 051 384,00 051
5,20 6 82 44 35 36 372,00 05200 372,00 05200 372,00 05200 506,00 05200 384,00 052 384,00 052
5,30 6 82 44 35 36 372,00 05300 372,00 05300 372,00 05300 506,00 05300 384,00 053 384,00 053
5,40 6 82 44 35 36 372,00 05400 372,00 05400 372,00 05400 506,00 05400 384,00 054 384,00 054
5,50 6 82 44 35 36 372,00 05500 372,00 05500 372,00 05500 506,00 05500 384,00 055 384,00 055
5,55 6 82 44 35 36 372,00 05550 372,00 05550 372,00 05550
5,60 6 82 44 35 36 372,00 05600 372,00 05600 372,00 05600 506,00 05600 384,00 056 384,00 056
5,70 6 82 44 35 36 372,00 05700 372,00 05700 372,00 05700 506,00 05700 384,00 057 384,00 057
5,75 6 82 44 35 36 372,00 05750 372,00 05750 372,00 05750
5,80 6 82 44 35 36 372,00 05800 372,00 05800 372,00 05800 506,00 05800 384,00 058 384,00 058
5,90 6 82 44 35 36 372,00 05900 372,00 05900 372,00 05900 506,00 05900 384,00 059 384,00 059
5,95 6 82 44 35 36 372,00 05950 372,00 05950 372,00 05950
P ) ° ° ) o o
M ) )
K ) ) [} ) o) o)
N o o
S ) )
H (e} (e} ) o)

- v side 113-118
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

5xD uden indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

< 5xD Qu:lt:tro VA VA
NOF =2
gz DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
DCONMS (=
g‘ ¢ ¢ ¢
/ I %
i ) i ,‘ '
y i y 1y
‘ Y VV ‘ y ( /]
/ L/ \/ \¢
< I"‘ (¥ r‘: {Q
\Y ¥ Y N
YN (O3 He(= T8 T3 a8 (=28
<] 140° <] 140° <] 140° <J140° <] 140° <] 140°
HM HM HM HM HM HM
11 783 11784.. 11782.. 10730.. 10740.. 10741..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T4 T4 T4
6,00 6 82 44 35 36 372,00 06000 372,00 06000 372,00 06000 506,00 06000 384,00 060 384,00 060
6,10 8 91 53 43 36 396,00 06100 396,00 06100 396,00 06100 608,00 06100 462,00 061 462,00 061
6,20 8 91 53 43 36 396,00 06200 396,00 06200 396,00 06200 608,00 06200 462,00 062 462,00 062
6,30 8 91 53 43 36 396,00 06300 396,00 06300 396,00 06300 608,00 06300 462,00 063 462,00 063
6,40 8 91 53 43 36 396,00 06400 396,00 06400 396,00 06400 608,00 06400 462,00 064 462,00 064
6,50 8 91 53 43 36 396,00 06500 396,00 06500 396,00 06500 608,00 06500 462,00 065 462,00 065
6,60 8 91 53 43 36 396,00 06600 396,00 06600 396,00 06600 608,00 06600 462,00 066 462,00 066
6,70 8 91 53 43 36 396,00 06700 396,00 06700 396,00 06700 608,00 06700 462,00 067 462,00 067
6,80 8 91 53 43 36 396,00 06800 396,00 06800 396,00 06800 608,00 06800 462,00 068 462,00 068
6,90 8 91 53 43 36 396,00 06900 396,00 06900 396,00 06900 608,00 06900 462,00 069 462,00 069
7,00 8 91 53 43 36 396,00 07000 396,00 07000 396,00 07000 608,00 07000 462,00 070 462,00 070
7,10 8 91 53 43 36 396,00 07100 396,00 07100 396,00 07100 608,00 07100 462,00 071 462,00 071
7,20 8 91 53 43 36 396,00 07200 396,00 07200 396,00 07200 608,00 07200 462,00 072 462,00 072
7,30 8 91 53 43 36 396,00 07300 396,00 07300 396,00 07300 608,00 07300 462,00 073 462,00 073
7,40 8 91 53 43 36 396,00 07400 396,00 07400 396,00 07400 608,00 07400 462,00 074 462,00 074
7,45 8 91 53 43 36 396,00 07450 396,00 07450 396,00 07450
7,50 8 91 53 43 36 396,00 07500 396,00 07500 396,00 07500 608,00 07500 462,00 075 462,00 075
7,60 8 91 53 43 36 396,00 07600 396,00 07600 396,00 07600 608,00 07600 462,00 076 462,00 076
7,70 8 91 53 43 36 396,00 07700 396,00 07700 396,00 07700 608,00 07700 462,00 077 462,00 077
7,80 8 91 53 43 36 396,00 07800 396,00 07800 396,00 07800 608,00 07800 462,00 078 462,00 078
7,90 8 91 53 43 36 396,00 07900 396,00 07900 396,00 07900 608,00 07900 462,00 079 462,00 079
8,00 8 91 53 43 36 396,00 08000 396,00 08000 396,00 08000 608,00 08000 462,00 080 462,00 080
8,10 10 103 61 49 40 437,00 08100 437,00 08100 437,00 08100 709,00 08100 554,00 081 554,00 081
8,20 10 103 61 49 40 437,00 08200 437,00 08200 437,00 08200 709,00 08200 554,00 082 554,00 082
8,30 10 103 61 49 40 437,00 08300 437,00 08300 437,00 08300 709,00 08300 554,00 083 554,00 083
8,40 10 103 61 49 40 437,00 08400 437,00 08400 437,00 08400 709,00 08400 554,00 084 554,00 084
8,50 10 103 61 49 40 437,00 08500 437,00 08500 437,00 08500 709,00 08500 554,00 085 554,00 085
8,60 10 103 61 49 40 437,00 08600 437,00 08600 437,00 08600 709,00 08600 554,00 086 554,00 086
8,70 10 103 61 49 40 437,00 08700 437,00 08700 437,00 08700 709,00 08700 554,00 087 554,00 087
8,80 10 103 61 49 40 437,00 08800 437,00 08800 437,00 08800 709,00 08800 554,00 088 554,00 088
8,90 10 103 61 49 40 437,00 08900 437,00 08900 437,00 08900 709,00 08900 554,00 089 554,00 089
9,00 10 103 61 49 40 437,00 09000 437,00 09000 437,00 09000 709,00 09000 554,00 090 554,00 090
9,10 10 103 61 49 40 437,00 09100 437,00 09100 437,00 09100 709,00 09100 554,00 091 554,00 091
9,20 10 103 61 49 40 437,00 09200 437,00 09200 437,00 09200 709,00 09200 554,00 092 554,00 092
9,30 10 103 61 49 40 437,00 09300 437,00 09300 437,00 09300 709,00 09300 554,00 093 554,00 093
9,35 10 103 61 49 40 437,00 09350 437,00 09350 437,00 09350
9,40 10 103 61 49 40 437,00 09400 437,00 09400 437,00 09400 709,00 09400 554,00 094 554,00 094
9,45 10 103 61 49 40 437,00 09450 437,00 09450 437,00 09450
9,50 10 103 61 49 40 437,00 09500 437,00 09500 437,00 09500 709,00 09500 554,00 095 554,00 095
9,60 10 103 61 49 40 437,00 09600 437,00 09600 437,00 09600 709,00 09600 554,00 096 554,00 096
9,70 10 103 61 49 40 437,00 09700 437,00 09700 437,00 09700 709,00 09700 554,00 097 554,00 097
9,80 10 103 61 49 40 437,00 09800 437,00 09800 437,00 09800 709,00 09800 554,00 098 554,00 098
9,90 10 103 61 49 40 437,00 09900 437,00 09900 437,00 09900 709,00 09900 554,00 099 554,00 099
P ) ° ° ) o o
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

5xD uden indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

< 5xD

NOF =2

£

DCONMS

DC .y
mm

10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,15
12,25
12,50
12,55
12,70
12,80
12,90
13,00
13,10
13,30
13,35
13,50
13,70
13,80
14,00
14,20
14,50

Tw=x= T

- v side 113-118

0237

DCONMS 15

mm
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
16
16

OAL
mm
103
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
133
133
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LCF
mm
61
7
7
A
7
I
7
I
7
7

7
7
I
7
7
7
A
7
A
7
!
7
I
7
7

77
77
77
77

77
77
77
77
77
77
77
77
77

83

LS
mm
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

45
45
45
45

45
45
45
45
45
45
45
45
45
48
48

Quattro

DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSK[N
|
9 0 ¢
i) W A "
) W W ()
\Z ¢ N \7
i i L) \
w3 (O3 He[D [ w3 w3
<§ 140° <§ 140° Q 140° Q 140° <i 140°
HM HM HM HM HM
11783.. 11784.. 11782 ... 10730... 10740...
DKK DKK DKK DKK DKK
T7 T7 T7 T4 T4
437,00 10000 437,00 10000 437,00 10000 709,00 10000 554,00 100
637,00 10100 637,00 10100 637,00 10100 1.014,00 10100 797,00 101
637,00 10200 637,00 10200 637,00 10200 1.014,00 10200 797,00 102
637,00 10300 637,00 10300 637,00 10300 1.014,00 10300 797,00 103
637,00 10400 637,00 10400 637,00 10400 1.014,00 10400 797,00 104
637,00 10500 637,00 10500 637,00 10500 1.014,00 10500 797,00 105
637,00 10550 637,00 10550 637,00 10550
637,00 10600 637,00 10600 637,00 10600 1.014,00 10600 797,00 106
637,00 10700 637,00 10700 637,00 10700 1.014,00 10700 797,00 107
637,00 10750 637,00 10750 637,00 10750
637,00 10800 637,00 10800 637,00 10800 1.014,00 10800 797,00 108
637,00 10900 637,00 10900 637,00 10900 1.014,00 10900 797,00 109
637,00 11000 637,00 11000 637,00 11000 1.014,00 11000 797,00 110
637,00 11100 637,00 11100 637,00 11100 1.014,00 11100 797,00 111
637,00 11200 637,00 11200 637,00 11200 1.014,00 11200 797,00 112
637,00 11250 637,00 11250 637,00 11250
637,00 11300 637,00 11300 637,00 11300 1.014,00 11300 797,00 113
637,00 11350 637,00 11350 637,00 11350
637,00 11400 637,00 11400 637,00 11400 1.014,00 11400 797,00 114
637,00 11450 637,00 11450 637,00 11450
637,00 11500 637,00 11500 637,00 11500 1.014,00 11500 797,00 115
637,00 11600 637,00 11600 637,00 11600 1.014,00 11600 797,00 116
637,00 11700 637,00 11700 637,00 11700 1.014,00 11700 797,00 117
637,00 11800 637,00 11800 637,00 11800 1.014,00 11800 797,00 118
637,00 11900 637,00 11900 637,00 11900 1.014,00 11900 797,00 119
637,00 12000 637,00 12000 637,00 12000 1.014,00 12000 797,00 120
839,00 12150 839,00 12150 839,00 12150
839,00 12250 839,00 12250 839,00 12250
839,00 12500 839,00 12500 839,00 12500 1.360,00 12500 1.039,00 125
839,00 12550 839,00 12550 839,00 12550
839,00 12700 839,00 12700 839,00 12700
839,00 12800 839,00 12800 839,00 12800 1.360,00 12800 1.039,00 128
839,00 12900 839,00 12900 839,00 12900
839,00 13000 839,00 13000 839,00 13000 1.360,00 13000 1.039,00 130
839,00 13100 839,00 13100 839,00 13100
839,00 13300 839,00 13300 839,00 13300
839,00 13350 839,00 13350 839,00 13350
839,00 13500 839,00 13500 839,00 13500 1.360,00 13500 1.039,00 135
839,00 13700 839,00 13700 839,00 13700
839,00 13800 839,00 13800 839,00 13800 1.360,00 13800 1.039,00 138
839,00 14000 839,00 14000 839,00 14000 1.360,00 14000 1.039,00 140
1.056,00 14200 1.056,00 14200 1.056,00 14200
1.056,00 14500 1.056,00 14500 1.056,00 14500 1.862,00 14500 1.446,00 145
[ ] [ ) [ ) [ ) (@]
[ )
[ ) [ ) [ ) [ ) ()
(@]
[ )
(o] (0] () o

Fortsaetter pa naeste side

Ti700

He(=D I8
< 140°
HM

10 741

DKK
T4

554,00
797,00
797,00
797,00
797,00
797,00

797,00
797,00

797,00
797,00
797,00
797,00
797,00
797,00
797,00
797,00
797,00
797,00
797,00

797,00
797,00

1.039,00

1.039,00
1.039,00

1.039,00

1.039,00
1.039,00

1.446,00

100
101
102
103
104
105

106
107

108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118

119
120

125

128
130

135

138
140

145
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Hardmetal bor
WNT \ Performance 5xD uden indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

< 5xD @ quattro VA vA
NOF =2
gé DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN

=
== ()
e wam
—
T

g i

/ _‘
1) (‘ !zi /

a3 (O3 He(S T3 w8 wal T3 e[S T8

-

—~— - =

]

!
/

<] 140° <] 140° <] 140° <J140° <] 140° <] 140°
HM HM HM HM HM HM
1783.. 11784.. 11782.. 10730.. 10740.. 10741..
DC,; DCONMS,; OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T4 T4 T4

14,80 16 133 83 63 48  1.056,00 14800 1.056,00 14800 1.056,00 14800 1.862,00 14800 1.446,00 148  1.446,00 148
15,00 16 133 83 63 48  1.056,00 15000 1.056,00 15000 1.056,00 15000 1.862,00 15000 1.446,00 150  1.446,00 150
15,10 16 133 83 63 48  1.056,00 15100 1.056,00 15100 1.056,00 15100
15,25 16 133 83 63 48  1.056,00 15250 1.056,00 15250 1.056,00 15250
15,30 16 133 83 63 48  1.056,00 15300 1.056,00 15300 1.056,00 15300
15,35 16 133 83 63 48  1.056,00 15350 1.056,00 15350 1.056,00 15350
15,50 16 133 83 63 48  1.056,00 15500 1.056,00 15500 1.056,00 15500 1.862,00 15500 1.446,00 155  1.446,00 155
15,60 16 133 83 63 48  1.056,00 15600 1.056,00 15600 1.056,00 15600
15,80 16 133 83 63 48  1.056,00 15800 1.056,00 15800 1.056,00 15800 1.862,00 15800 1.446,00 158  1.446,00 158
16,00 16 133 83 63 48  1.056,00 16000 1.056,00 16000 1.056,00 16000 1.862,00 16000 1.446,00 160  1.446,00 160
16,05 18 143 93 TN 48 158500 16050 1.585,00 16050 1.585,00 16050
16,50 18 143 93 T 48 158500 16500 1.585,00 16500 1.585,00 16500 2.700,00 16500 2.086,00 165  2.086,00 165
16,80 18 143 93 TN 48 158500 16800 1.585,00 16800 1.585,00 16800 2.700,00 16800 2.086,00 168  2.086,00 168
16,90 18 143 93 T 48 158500 16900 1.585,00 16900 1.585,00 16900
17,00 18 143 93 71 48 158500 17000 1.585,00 17000 1.585,00 17000 2.700,00 17000 2.086,00 170  2.086,00 170
17,50 18 143 93 T 48  1.585,00 17500 1.585,00 17500 1.585,00 17500 2.700,00 17500 2.086,00 175  2.086,00 175
17,60 18 143 93 T 48 158500 17600 1.585,00 17600 1.585,00 17600
17,80 18 143 93 TN 48 158500 17800 1.585,00 17800 1.585,00 17800 2.700,00 17800 2.086,00 178  2.086,00 178
18,00 18 143 93 T 48 158500 18000 1.585,00 18000 1.585,00 18000 2.700,00 18000 2.086,00 180  2.086,00 180
18,50 20 153 101 77 50  2.026,00 18500 2.026,00 18500 2.026,00 18500 3.289,00 18500 2.571,00 185  2.571,00 185
18,80 20 153 101 77 50  2.026,00 18800 2.026,00 18800 2.026,00 18800 3.289,00 18800 2.571,00 188  2.571,00 188
18,90 20 153 101 77 50  2.026,00 18900 2.026,00 18900 2.026,00 18900
19,00 20 153 101 77 50  2.026,00 19000 2.026,00 19000 2.026,00 19000 3.289,00 19000 2.571,00 190  2.571,00 190
19,35 20 153 101 77 50  2.026,00 19350 2.026,00 19350 2.026,00 19350
19,50 20 153 101 77 50  2.026,00 19500 2.026,00 19500 2.026,00 19500 3.289,00 19500 2.571,00 195  2.571,00 195
19,60 20 153 101 77 50  2.026,00 19600 2.026,00 19600 2.026,00 19600
19,80 20 153 101 77 50  2.026,00 19800 2.026,00 19800 2.026,00 19800 3.289,00 19800 2.571,00 198  2.571,00 198
20,00 20 153 101 77 50  2.026,00 20000 2.026,00 20000 2.026,00 20000 3.289,00 20000 2.571,00 200  2.571,00 200
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WNT \ Standard 5xD uden indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

< 5xD @ 11606.. 11607...
- D DC ., DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK
— mm mm mm mm mm mm i T

8,60 10 103 61 49 40 243,00 086 243,00 086
TiAIN TiAIN 8,70 10 103 61 49 40 24300 087 243,00 087
8,80 10 103 61 49 40 243,00 088 243,00 088

890 10 103 61 49 40 24300 089 24300 089
9,00 10 103 61 49 40 24300 090 24300 090
DCONMS 910 10 103 61 49 40 24300 091 243,00 091
e 920 10 103 61 49 40 24300 092 24300 092
925 10 103 61 49 40 24300 925 24300 925
930 10 103 61 49 40 24300 093 24300 093
940 10 103 61 49 40 24300 094 24300 094
r 950 10 103 61 49 40 24300 095 24300 095
960 10 103 61 49 40 24300 096 24300 096
970 10 103 61 49 40 24300 097 24300 097
980 10 103 61 49 40 24300 098 24300 098
990 10 103 61 49 40 24300 099 24300 099
10,00 10 103 61 49 40 24300 100 24300 100
1010 12 118 71 56 45 36400 101 364,00 101
1020 12 118 71 56 45 36400 102 364,00 102
10,30 12 118 71 56 45 36400 103 36400 103
10,40 12 118 71 56 45 36400 104 364,00 104
1050 12 18 71 56 45 36400 105 36400 105
1060 12 118 71 56 45 36400 106 364,00 106

LS

OAL

LCF

wal T3 w3 1070 12 118 71 56 45 364,00 107 364,00 107
<1 140° <1 140° 10,80 12 118 71 56 45 364,00 108 364,00 108
H H 10,90 12 18 71 56 45 364,00 109 364,00 109
11,00 1% Hg 7} 5g 25 363,00 110 363,00 110
11,10 7l | & 5 364,00 111 364,00 111
11606 ... 11607 ... 11,20 12 118 71 56 45 364,00 112 364,00 112
DC,; DCONMS;; OAL LCF LU LS DKK DKK 11,30 12 18 71 56 45 364,00 113 364,00 113
mm mm mm mm mm mm 71 T 11,40 12 118 71 56 45 364,00 114 364,00 114
3,00 6 66 28 23 36 217,00 030 217,00 030 11,50 12 118 71 56 45 364,00 115 364,00 115
3,10 6 66 28 23 36 217,00 031 217,00 031 11,60 12 18 71 56 45 36400 116 364,00 116
3,20 6 66 28 23 36 217,00 032 217,00 032 11,70 12 118 71 56 45 364,00 117 364,00 117
3,30 6 66 28 23 36 217,00 033 217,00 033 11,80 12 118 71 56 45 36400 118 364,00 118
3,40 6 66 28 23 36 217,00 034 217,00 034 11,90 12 18 71 56 45 36400 119 364,00 119
3,50 6 66 28 23 36 217,00 035 217,00 035 12,00 12 118 71 56 45 364,00 120 364,00 120
3,60 6 66 28 23 36 217,00 036 217,00 036 12,25 14 124 77 60 45 477,00 122 477,00 122
3,70 6 66 28 23 36 217,00 037 217,00 037 12,50 14 124 77 60 45 477,00 125 477,00 125
3,80 6 74 36 29 36 217,00 038 217,00 038 12,70 14 124 77 60 45 477,00 127 477,00 127
3,90 6 74 36 29 36 217,00 039 217,00 039 12,80 14 124 77 60 45 477,00 128 477,00 128
4,00 6 74 36 29 36 217,00 040 217,00 040 12,90 14 124 77 60 45 477,00 129 477,00 129
4,10 6 74 36 29 36 217,00 041 217,00 041 13,00 14 124 77 60 45 477,00 130 477,00 130
4,20 6 74 36 29 36 217,00 042 217,00 042 13,30 14 124 77 60 45 477,00 133 477,00 133
4,30 6 74 36 29 36 217,00 043 217,00 043 13,50 14 124 77 60 45 477,00 135 477,00 135
4,40 6 74 36 29 36 217,00 044 217,00 044 13,70 14 124 77 60 45 477,00 137 477,00 137
4,50 6 74 36 29 36 217,00 045 217,00 045 13,80 14 124 77 60 45 477,00 138 477,00 138
4,60 6 74 36 29 36 217,00 046 217,00 046 14,00 14 124 77 60 45 477,00 140 477,00 140
4,65 6 74 36 29 36 217,00 900 217,00 900 14,20 16 133 83 63 48 621,00 142 621,00 142
4,70 6 74 36 29 36 217,00 047 217,00 047 14,50 16 133 83 63 48 621,00 145 621,00 145
4,80 6 82 44 35 36 217,00 048 217,00 048 14,70 16 133 83 63 48 621,00 147 621,00 147
4,90 6 82 44 35 36 217,00 049 217,00 049 14,80 16 133 83 63 48 621,00 148 621,00 148
5,00 6 82 44 35 36 217,00 050 217,00 050 15,00 16 133 83 63 48 621,00 150 621,00 150
5,10 6 82 44 35 36 217,00 051 217,00 051 15,25 16 133 83 63 48 621,00 152 621,00 152
5,20 6 82 44 35 36 217,00 052 217,00 052 15,30 16 133 83 63 48 621,00 153 621,00 153
5,30 6 82 44 35 36 217,00 053 217,00 053 15,50 16 133 83 63 48 621,00 155 621,00 155
5,40 6 82 44 35 36 217,00 054 217,00 054 15,70 16 133 83 63 48 621,00 157 621,00 157
5,50 6 82 44 35 36 217,00 055 217,00 055 15,80 16 133 83 63 48 621,00 158 621,00 158
5,55 6 82 44 35 36 217,00 902 217,00 902 16,00 16 133 83 63 48 621,00 160 621,00 160
5,60 6 82 44 35 36 217,00 056 217,00 056 16,50 18 143 93 71 48 1.004,00 165  1.004,00 165
5,70 6 82 44 35 36 217,00 057 217,00 057 16,80 18 143 93 71 48 1.004,00 168 1.004,00 168
5,80 6 82 44 35 36 217,00 058 217,00 058 17,00 18 143 93 71 48 1.004,00 170 1.004,00 170
5,90 6 82 44 35 36 217,00 059 217,00 059 17,50 18 143 93 71 48 1.004,00 175 1.004,00 175
6,00 6 82 44 35 36 217,00 060 217,00 060 17,80 18 143 93 71 48 1.004,00 178 1.004,00 178
6,10 8 91 53 43 36 221,00 061 221,00 061 18,00 18 143 93 71 48 1.004,00 180 1.004,00 180
6,20 8 91 53 43 36 221,00 062 221,00 062 18,50 20 153 101 77 50 1.082,00 185 1.082,00 185
6,30 8 91 53 43 36 221,00 063 221,00 063 18,80 20 153 101 77 50 1.082,00 188 1.082,00 188
6,40 8 91 53 43 36 221,00 064 221,00 064 19,00 20 153 101 77 50 1.082,00 190 1.082,00 190
6,50 8 91 53 43 36 221,00 065 221,00 065 19,50 20 153 101 77 50 1.082,00 195 1.082,00 195
6,60 8 91 53 43 36 221,00 066 221,00 066 19,80 20 153 101 77 50 1.082,00 198 1.082,00 198
6,70 8 91 53 43 36 221,00 067 221,00 067 20,00 20 153 101 77 50 1.082,00 200 1.082,00 200
6,80 8 91 53 43 36 221,00 068 221,00 068
6,90 8 91 53 43 36 221,00 069 22100 069 P C C
7,00 8 91 53 43 36 221,00 070 221,00 070 M
7,10 8 91 53 43 36 221,00 071 221,00 071 K ° °
7,20 8 91 53 43 36 221,00 072 221,00 072 N
7,30 8 91 53 43 36 221,00 073 221,00 073
7,40 8 91 53 43 36 221,00 074 221,00 074 S
7,50 8 91 53 43 36 221,00 075 221,00 075 H
7,55 8 91 53 43 36 221,00 975 221,00 975 0
7,60 8 91 53 43 36 221,00 076 221,00 076 )
7,70 8 91 53 43 36 221,00 077 221,00 077 - V;side 131
7,80 8 91 53 43 36 221,00 078 221,00 078
7,90 8 91 53 43 36 221,00 079 221,00 079
8,00 8 91 53 43 36 221,00 080 221,00 080

8,10 10 103 61 49 40 24300 081 243,00 081
8,20 10 103 61 49 40 24300 082 243,00 082
8,30 10 103 61 49 40 24300 083 243,00 083
8,40 10 103 61 49 40 24300 084 243,00 084
8,50 10 103 61 49 40 243,00 085 243,00 085
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WNT \ Standard 5xD uden indvendig keling

HM spiralbor int. DIN 338

A Spénvinkel 30°

A Skaft@h7
b 10710 ...
< 5x DC,, OAL LCF DKK
mm mm  mm T3
5,4 93 57 228,00 054
5,5 93 57 218,00 055
NOF =2 5,6 93 57 239,00 056
5,7 93 57 239,00 057
— 5,8 93 57 239,00 058
5,9 93 57 239,00 059
6,0 93 57 232,00 060
6,1 101 63 297,00 061
2 6,2 101 63 297,00 062
o) / 6,3 101 63 297,00 063
ol \/ 6,4 101 63 297,00 064
9 6,5 101 63 287,00 065
( 6,6 109 69 347,00 066
L \/ 68 109 69 347,00 068
Dc \ 7,0 109 69 344,00 070
f 75 109 69 365,00 075
3 } 78 17 75 408,00 078
\V& 8,0 117 75 408,00 080
<i1180 8,5 117 75 479,00 085
HM 88 125 81 512,00 088
9,0 125 81 512,00 090
10710... 95 125 8 568,00 095
DC, OAL LCF DKK 98 133 87 599,00 098
mm mm mm T3 10,0 133 87 599,00 100
0,5 22 6 45,00 005 10,2 133 87 730,00 102
0,6 24 7 45,00 006 10,5 133 87 730,00 105
0,7 28 9 45,00 007 11,0 142 94 910,00 110
0,8 30 10 45,00 008 1,5 142 94 970,00 115
0,9 32 11 45,00 009 120 151 101 1.039,00 120
1,0 34 12 45,00 010 13,0 151 101 1.343,00 130
1,1 36 14 52,00 011 14,0 160 108 1.446,00 140
1,2 38 16 52,00 012 16,0 178 120 1.965,00 160
1,3 38 16 52,00 013 p o
1,4 40 18 52,00 014 M
1,5 40 18 52,00 015 K
16 43 20 52,00 016 °
17 43 20 52,00 017 i s
1,8 46 22 52,00 018 S g
1,9 46 22 52,00 019 H
20 49 24 52,00 020 0
2,1 49 24 60,00 021 - v, side 129
2,2 53 27 77,00 022
2,3 53 27 77,00 023
2,4 57 30 77,00 024
2,5 57 30 76,00 025
2,6 57 30 85,00 026
2,7 61 33 101,00 027
2,8 61 33 108,00 028
2,9 61 33 108,00 029
3,0 61 33 98,00 030
3,1 65 36 99,00 031
3,2 65 36 99,00 032
3,3 65 36 100,00 033
3,4 70 39 111,00 034
35 70 39 109,00 035
3,6 70 39 117,00 036
3,7 70 39 117,00 037
3,8 75 43 123,00 038
3,9 75 43 123,00 039
4,0 75 43 122,00 040
41 75 43 113,00 041
4,2 75 43 113,00 042
43 80 47 167,00 043
44 80 47 167,00 044
4,5 80 47 152,00 045
4,6 80 47 173,00 046
4,7 80 47 173,00 047
4,8 86 52 179,00 048
49 86 52 179,00 049
5,0 86 52 166,00 050
5,1 86 52 200,00 051
5,2 86 52 200,00 052
5,3 86 52 228,00 053

02140 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal bor

5xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

< 5xD

»

£

NOF =2

DCONMS

DC

LS

LU
LCF

OAL

DC ;7 DCONMS 15

mm
3,00
3,10
3,15
3,20
3,22
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,85
3,90
4,00
4,10
4,20
4,25
4,30
4,35
4,40
4,45
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
4,95
5,00
5,05
5,10
5,20
5,30
5,40

Tw=x=Z T

mm

[o2NorlerRe> o> I MerRor e e Mo Mo rier e e Mo leriieri el leriiorieriler e lorierier e i Mo rRor e i ep i op)

OAL

Speed

UNI

Quattro
4F

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

ml 3

<] 145°
HM

10771 ...

DKK

T4
662,00 03000
662,00 03100

662,00 03200

662,00 03300
662,00 03400
662,00 03500
662,00 03600
662,00 03700
662,00 03800

662,00 03900
662,00 04000
662,00 04100
662,00 04200

662,00 04300
662,00 04400

662,00 04500
662,00 04600
662,00 04650
662,00 04700
662,00 04800
662,00 04900

662,00 05000

662,00 05100
662,00 05200
662,00 05300
662,00 05400

f
r

(

/]
i
.
M
w9

<]140°
HM

11786 ...

DKK

T7

552,00 03000
552,00 03100
552,00 03150
552,00 03200
552,00 03220
552,00 03250
552,00 03300
552,00 03400
552,00 03500
552,00 03600
552,00 03700
552,00 03800
552,00 03850
552,00 03900
552,00 04000
552,00 04100
552,00 04200
552,00 04250
552,00 04300
552,00 04350
552,00 04400
552,00 04450
552,00 04500
552,00 04600
552,00 04650
552,00 04700
552,00 04800
552,00 04900
552,00 04950
552,00 05000
552,00 05050
552,00 05100
552,00 05200
552,00 05300
552,00 05400

i e i

)

g .
.

e —— -

3

we (O3

<J140°
HM

11787 ...

DKK

T7

552,00 03000
552,00 03100
552,00 03150
552,00 03200
552,00 03220
552,00 03250
552,00 03300
552,00 03400
552,00 03500
552,00 03600
552,00 03700
552,00 03800
552,00 03850
552,00 03900
552,00 04000
552,00 04100
552,00 04200
552,00 04250
552,00 04300
552,00 04350
552,00 04400
552,00 04450
552,00 04500
552,00 04600
552,00 04650
552,00 04700
552,00 04800
552,00 04900
552,00 04950
552,00 05000
552,00 05050
552,00 05100
552,00 05200
552,00 05300
552,00 05400

r
Y

'

———

.

-

3

He(S T3
< 140°
HM

11785...

DKK

T7

552,00 03000
552,00 03100
552,00 03150
552,00 03200
552,00 03220
552,00 03250
552,00 03300
552,00 03400
552,00 03500
552,00 03600
552,00 03700
552,00 03800
552,00 03850
552,00 03900
552,00 04000
552,00 04100
552,00 04200
552,00 04250
552,00 04300
552,00 04350
552,00 04400
552,00 04450
552,00 04500
552,00 04600
552,00 04650
552,00 04700
552,00 04800
552,00 04900
552,00 04950
552,00 05000
552,00 05050
552,00 05100
552,00 05200
552,00 05300
552,00 05400

O

3=

Y
<1400
HM

10735 ...

DKK

T4
654,00 03000
654,00 03100

654,00 03200

654,00 03300
654,00 03400
654,00 03500
654,00 03600
654,00 03700
654,00 03800

654,00 03900
654,00 04000
654,00 04100
654,00 04200

654,00 04300
654,00 04400

654,00 04500
654,00 04600

654,00 04700
654,00 04800
654,00 04900

654,00 05000
654,00 05100
654,00 05200

654,00 05300
654,00 05400

O

— V. side 108-118

@ @ DC,;, til type UNI, Feed UNI og Quattro 4F/ @ DC til type Speed UNI

cuttingtools.ceratizit.com

Fortsaetter pa naeste side
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Hardmetal bor
WNT \ Performance 5xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

Speed Quattro

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS
i [
!
2 \ | i |
O l/ / |
3 ) i) ! (f
DC V 4 V"{ VV (ﬁl
! I I {
3 {‘, ) (¥ (V3 1]
M M M i
YN YN (O 3 (= ]38 a8
<J145° < 140° <J140° <] 140° <] 140°
HM HM HM HM HM
10771.. 11786.. 11787.. 11785.. 10735..
DC ;v DCONMS,s OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
5,50 6 82 44 35 36 662,00 05500 552,00 05500 552,00 05500 552,00 05500 654,00 05500
5,55 6 82 4 35 36 662,00 05550 552,00 05550 552,00 05550 552,00 05550
5,60 6 82 4 35 36 662,00 05600 552,00 05600 552,00 05600 552,00 05600 654,00 05600
5,70 6 82 4 35 36 662,00 05700 552,00 05700 552,00 05700 552,00 05700 654,00 05700
5,75 6 82 44 35 36 552,00 05750 552,00 05750 552,00 05750
5,80 6 82 4 35 36 662,00 05800 552,00 05800 552,00 05800 552,00 05800 654,00 05800
5,90 6 82 44 35 36 662,00 05900 552,00 05900 552,00 05900 552,00 05900 654,00 05900
5,95 6 82 44 35 36 552,00 05950 552,00 05950 552,00 05950
6,00 6 82 4 35 36 662,00 06000 552,00 06000 552,00 06000 552,00 06000 654,00 06000
6,10 8 91 53 43 36 747,00 06100 623,00 06100 623,00 06100 623,00 06100 738,00 06100
6,20 8 91 53 43 36 747,00 06200 623,00 06200 623,00 06200 623,00 06200 738,00 06200
6,30 8 91 53 43 36 747,00 06300 623,00 06300 623,00 06300 623,00 06300 738,00 06300
6,40 8 91 53 43 36 747,00 06400 623,00 06400 623,00 06400 623,00 06400 738,00 06400
6,50 8 91 53 43 36 747,00 06500 623,00 06500 623,00 06500 623,00 06500 738,00 06500
6,60 8 91 53 43 36 747,00 06600 623,00 06600 623,00 06600 623,00 06600 738,00 06600
6,70 8 91 53 43 36 747,00 06700 623,00 06700 623,00 06700 623,00 06700 738,00 06700
6,80 8 91 53 43 36 747,00 06800 623,00 06800 623,00 06800 623,00 06800 738,00 06800
6,90 8 91 53 43 36 747,00 06900 623,00 06900 623,00 06900 623,00 06900 738,00 06900
7,00 8 91 53 43 36 747,00 07000 623,00 07000 623,00 07000 623,00 07000 738,00 07000
7,10 8 91 53 43 36 747,00 07100 623,00 07100 623,00 07100 623,00 07100 738,00 07100
7,20 8 91 53 43 36 747,00 07200 623,00 07200 623,00 07200 623,00 07200 738,00 07200
7,30 8 91 53 43 36 747,00 07300 623,00 07300 623,00 07300 623,00 07300 738,00 07300
7,40 8 91 53 43 36 747,00 07400 623,00 07400 623,00 07400 623,00 07400 738,00 07400
7,45 8 91 53 43 36 623,00 07450 623,00 07450 623,00 07450
7,50 8 91 53 43 36 747,00 07500 623,00 07500 623,00 07500 623,00 07500 738,00 07500
7,60 8 91 53 43 36 747,00 07600 623,00 07600 623,00 07600 623,00 07600 738,00 07600
7,70 8 91 53 43 36 747,00 07700 623,00 07700 623,00 07700 623,00 07700 738,00 07700
7,80 8 91 53 43 36 747,00 07800 623,00 07800 623,00 07800 623,00 07800 738,00 07800
7,90 8 91 53 43 36 747,00 07900 623,00 07900 623,00 07900 623,00 07900 738,00 07900
8,00 8 91 53 43 36 747,00 08000 623,00 08000 623,00 08000 623,00 08000 738,00 08000
8,10 10 103 61 49 40 900,00 08100 718,00 08100 718,00 08100 718,00 08100 1.056,00 08100
8,20 10 103 61 49 40 900,00 08200 718,00 08200 718,00 08200 718,00 08200 1.056,00 08200
8,30 10 103 61 49 40 900,00 08300 718,00 08300 718,00 08300 718,00 08300 1.056,00 08300
8,40 10 103 61 49 40 900,00 08400 718,00 08400 718,00 08400 718,00 08400 1.056,00 08400
8,50 10 103 61 49 40 900,00 08500 718,00 08500 718,00 08500 718,00 08500 1.056,00 08500
P ) ) ) ° )
M )
K ) ) ) ) ®
N
S
H ) ) (e} [e}

— V. side 108-118

@ @ DC,;, til type UNI, Feed UNI og Quattro 4F/ @ DC til type Speed UNI
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

5xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

< 5xD

»

£

NOF =2

DCONMS

DC

LS

LU
LCF

OAL

DC ;7 DCONMS 15

mm
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40

Tw=x=Z T

mm
10
10
10
10

OAL
mm
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
18
118
118

Speed

UNI

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

ml 3

<] 145°
HM

10771 ...

DKK

T4
900,00 08600
900,00 08700
900,00 08800
900,00 08900
900,00 09000
900,00 09100
900,00 09200
900,00 09300

900,00 09400

900,00 09500
900,00 09600
900,00 09700
900,00 09800
900,00 09900
900,00 10000
1.281,00 10100
1.281,00 10200
1.281,00 10300
1.281,00 10400
1.281,00 10500

1.281,00 10600
1.281,00 10700

1.281,00 10800
1.281,00 10900
1.281,00 11000
1.281,00 11100
1.281,00 11200

1.281,00 11300

1.281,00 11400

f
r

(

/]
i
.
M
w9

<]140°
HM

11786 ...

DKK
T7
718,00 08600
718,00 08700
718,00 08800
718,00 08900
718,00 09000
718,00 09100
718,00 09200
718,00 09300
718,00 09350
718,00 09400
718,00 09450
718,00 09500
718,00 09600
718,00 09700
718,00 09800
718,00 09900
718,00 10000
1.021,00 10100
1.021,00 10200
1.021,00 10300
1.021,00 10400
1.021,00 10500
1.021,00 10550
1.021,00 10600
1.021,00 10700
1.021,00 10750
1.021,00 10800
1.021,00 10900
1.021,00 11000
1.021,00 11100
1.021,00 11200
1.021,00 11250
1.021,00 11300
1.021,00 11350
1.021,00 11400

i e i

)

i

we (O3

<J140°
HM

11787 ...

DKK
T7
718,00 08600
718,00 08700
718,00 08800
718,00 08900
718,00 09000
718,00 09100
718,00 09200
718,00 09300
718,00 09350
718,00 09400
718,00 09450
718,00 09500
718,00 09600
718,00 09700
718,00 09800
718,00 09900
718,00 10000
1.021,00 10100
1.021,00 10200
1.021,00 10300
1.021,00 10400
1.021,00 10500
1.021,00 10550
1.021,00 10600
1.021,00 10700
1.021,00 10750
1.021,00 10800
1.021,00 10900
1.021,00 11000
1.021,00 11100
1.021,00 11200
1.021,00 11250
1.021,00 11300
1.021,00 11350
1.021,00 11400

r
Y

'

———

.

-

3

e[ IS

<] 140°
HM

11785...

DKK
T7
718,00 08600
718,00 08700
718,00 08800
718,00 08900
718,00 09000
718,00 09100
718,00 09200
718,00 09300
718,00 09350
718,00 09400
718,00 09450
718,00 09500
718,00 09600
718,00 09700
718,00 09800
718,00 09900
718,00 10000
1.021,00 10100
1.021,00 10200
1.021,00 10300
1.021,00 10400
1.021,00 10500
1.021,00 10550
1.021,00 10600
1.021,00 10700
1.021,00 10750
1.021,00 10800
1.021,00 10900
1.021,00 11000
1.021,00 11100
1.021,00 11200
1.021,00 11250
1.021,00 11300
1.021,00 11350
1.021,00 11400

O

Quattro
4F

DPX74S

3=

Y
<1400
HM

10735 ...

DKK

T4
1.056,00 08600
1.056,00 08700
1.056,00 08800
1.056,00 08900
1.056,00 09000
1.056,00 09100
1.056,00 09200
1.056,00 09300

1.056,00 09400

1.056,00 09500
1.056,00 09600
1.056,00 09700
1.056,00 09800
1.056,00 09900
1.056,00 10000
1.497,00 10100
1.497,00 10200
1.497,00 10300
1.497,00 10400
1.497,00 10500

1.497,00 10600
1.497,00 10700

1.497,00 10800
1.497,00 10900
1.497,00 11000
1.497,00 11100
1.497,00 11200
1.497,00 11300

1.497,00 11400

O

— V. side 108-118

@ @ DC,;, til type UNI, Feed UNI og Quattro 4F/ @ DC til type Speed UNI

cuttingtools.ceratizit.com

Fortsaetter pa naeste side
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WNT \ Performance Hardmetal bor

5xD med indvendig keling
WTX - High Performance bor, DIN 6537

Speed Quattro
w0 | 47 B B E

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

=

>
B
2
2

)

i

=
=
X

a0 ow
3¢ i i 3{
{\. r‘ {Q,, 1]
M M M i

ml 3 ml 3 we (O3 HE(SD TS a3

<J145° <] 140° <J140° <] 140° <] 140°
HM HM HM HM HM

10771... 11786.. 11787.. 11785.. 10735..
DC ;v DCONMS,s OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
11,45 12 18 7 56 45 1.021,00 11450 1.021,00 11450 1.021,00 11450
11,50 12 18 7 56 45 1.281,00 11500 1.021,00 11500 1.021,00 11500 1.021,00 11500 1.497,00 11500
11,60 12 18 71 56 45 1.281,00 11600 1.021,00 11600 1.021,00 11600 1.021,00 11600 1.497,00 11600
11,70 12 18 71 56 45 1.281,00 11700 1.021,00 11700 1.021,00 11700 1.021,00 11700 1.497,00 11700
11,80 12 18 71 56 45 1.281,00 11800 1.021,00 11800 1.021,00 11800 1.021,00 11800 1.497,00 11800
11,90 12 18 71 56 45 1.281,00 11900 1.021,00 11900 1.021,00 11900 1.021,00 11900 1.497,00 11900
12,00 12 18 7 56 45 1.281,00 12000 1.021,00 12000 1.021,00 12000 1.021,00 12000 1.497,00 12000
12,15 14 124 77 60 45 1.385,00 12150 1.385,00 12150 1.385,00 12150
12,20 14 124 77 60 45 1.723,00 12200
12,25 14 124 77 60 45 1.385,00 12250 1.385,00 12250 1.385,00 12250
12,50 14 124 77 60 45 1.723,00 12500 1.385,00 12500 1.385,00 12500 1.385,00 12500 2.035,00 12500
12,55 14 124 77 60 45 1.385,00 12550 1.385,00 12550 1.385,00 12550
12,70 14 124 77 60 45 1.385,00 12700 1.385,00 12700 1.385,00 12700
12,80 14 124 77 60 45 1.723,00 12800 1.385,00 12800 1.385,00 12800 1.385,00 12800 2.035,00 12800
12,90 14 124 77 60 45 1.385,00 12900 1.385,00 12900 1.385,00 12900
13,00 14 124 77 60 45 1.723,00 13000 1.385,00 13000 1.385,00 13000 1.385,00 13000 2.035,00 13000
13,10 14 124 77 60 45 1.385,00 13100 1.385,00 13100 1.385,00 13100
13,30 14 124 77 60 45 1.385,00 13300 1.385,00 13300 1.385,00 13300
13,35 14 124 77 60 45 1.385,00 13350 1.385,00 13350 1.385,00 13350
13,50 14 124 77 60 45 1.723,00 13500 1.385,00 13500 1.385,00 13500 1.385,00 13500 2.035,00 13500
13,70 14 124 77 60 45 1.385,00 13700 1.385,00 13700 1.385,00 13700
13,80 14 124 77 60 45 1.723,00 13800 1.385,00 13800 1.385,00 13800 1.385,00 13800 2.035,00 13800
14,00 14 124 77 60 45 1.723,00 14000 1.385,00 14000 1.385,00 14000 1.385,00 14000 2.035,00 14000
14,20 16 133 83 63 48 2.095,00 14200 1.679,00 14200 1.679,00 14200 1.679,00 14200
14,50 16 133 83 63 48 2.095,00 14500 1.679,00 14500 1.679,00 14500 1.679,00 14500 2.536,00 14500
14,80 16 133 83 63 48 2.095,00 14800 1.679,00 14800 1.679,00 14800 1.679,00 14800 2.536,00 14800
15,00 16 133 83 63 48 2.095,00 15000 1.679,00 15000 1.679,00 15000 1.679,00 15000 2.536,00 15000
15,10 16 133 83 63 48 1.679,00 15100 1.679,00 15100 1.679,00 15100
15,20 16 133 83 63 48 2.095,00 15200
15,25 16 133 83 63 48 1.679,00 15250 1.679,00 15250 1.679,00 15250
15,30 16 133 83 63 48 1.679,00 15300 1.679,00 15300 1.679,00 15300
15,35 16 133 83 63 48 1.679,00 15350 1.679,00 15350 1.679,00 15350
15,50 16 133 83 63 48 2.095,00 15500 1.679,00 15500 1.679,00 15500 1.679,00 15500 2.536,00 15500
15,60 16 133 83 63 48 1.679,00 15600 1.679,00 15600 1.679,00 15600
15,80 16 133 83 63 48 2.095,00 15800 1.679,00 15800 1.679,00 15800 1.679,00 15800 2.536,00 15800
P ) ) ) ° )
M )
K ) ) ) ) ®
N
S
H ) ) (e} [e}

— V. side 108-118

@ @ DC,;, til type UNI, Feed UNI og Quattro 4F/ @ DC til type Speed UNI

02|44 Fortsetter pd neste side  cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal bor

5xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

< 5xD

»

NOF =2

DC ,7v; DCONMS 1

mm
16,00
16,05
16,50
16,80
16,90
17,00
17,50
17,60
17,80
18,00
18,50
18,80
18,90
19,00
19,35
19,50
19,60
19,80
20,00
20,50
21,00
21,50
22,00
22,50
23,00
23,50
24,00
24,50
25,00

Tw=x= T

mm
16
18
18
18

OAL
mm
133
143
143
143
143
143
143
143
143
143
153
153
153
153
153
153
153
153
153
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200

140
140
140
140
140

120

Speed

UNI

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

ml 3

<] 145°
HM

10771 ...
DKK
T4

2.095,00 16000

2.822,00 16500
2.822,00 16800

2.822,00 17000
2.822,00 17500

2.822,00 17800
2.822,00 18000
3.315,00 18500
3.315,00 18800
3.315,00 19000
3.315,00 19500

3.315,00 19800
3.315,00 20000

—

-

—— .

=

ml 3

<] 140°
HM

11786 ...

DKK
T7
1.679,00 16000
2.260,00 16050
2.260,00 16500
2.260,00 16800
2.260,00 16900
2.260,00 17000
2.260,00 17500
2.260,00 17600
2.260,00 17800
2.260,00 18000
2.657,00 18500
2.657,00 18800
2.657,00 18900
2.657,00 19000
2.657,00 19350
2.657,00 19500
2.657,00 19600
2.657,00 19800
2.657,00 20000
5.488,00 20500
5.488,00 21000
5.488,00 21500
5.488,00 22000
5.488,00 22500
5.488,00 23000
5.488,00 23500
5.488,00 24000
5.488,00 24500
5.488,00 25000

)

1

=

—~

—
3

(O3

<] 140°
HM

11787 ...

DKK
T7
1.679,00 16000
2.260,00 16050
2.260,00 16500
2.260,00 16800
2.260,00 16900
2.260,00 17000
2.260,00 17500
2.260,00 17600
2.260,00 17800
2.260,00 18000
2.657,00 18500
2.657,00 18800
2.657,00 18900
2.657,00 19000
2.657,00 19350
2.657,00 19500
2.657,00 19600
2.657,00 19800
2.657,00 20000
5.488,00 20500
5.488,00 21000
5.488,00 21500
5.488,00 22000
5.488,00 22500
5.488,00 23000
5.488,00 23500
5.488,00 24000
5.488,00 24500
5.488,00 25000

=

{

/

14
]

e

/

'

e[ IS

<] 140°
HM

11785 ...

DKK
T7
1.679,00 16000
2.260,00 16050
2.260,00 16500
2.260,00 16800
2.260,00 16900
2.260,00 17000
2.260,00 17500
2.260,00 17600
2.260,00 17800
2.260,00 18000
2.657,00 18500
2.657,00 18800
2.657,00 18900
2.657,00 19000
2.657,00 19350
2.657,00 19500
2.657,00 19600
2.657,00 19800
2.657,00 20000
5.488,00 20500
5.488,00 21000
5.488,00 21500
5.488,00 22000
5.488,00 22500
5.488,00 23000
5.488,00 23500
5.488,00 24000
5.488,00 24500
5.488,00 25000

e eag—

£

3

O

Quattro

DPX74S

v}
B
3
4
2

;‘-‘\()
-

Y
<1400
HM
10735...

DKK
T4
2.536,00 16000

3.341,00 16500
3.341,00 16800

3.341,00 17000
3.341,00 17500

3.341,00 17800
3.341,00 18000
4.346,00 18500
4.346,00 18800
4.346,00 19000
4.346,00 19500

4.346,00 19800
4.346,00 20000

O

— v, side 108-118

@ @ DC,;, til type UNI, Feed UNI og Quattro 4F/ @ DC til type Speed UNI

cuttingtools.ceratizit.com

02[45



WNT \ Performance

Hardmetal bor

5xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

< 5xD

»

£

NOF =2

DCONMS

DC

LS

LU
LCF

OAL

N

Type GG = med lige spannoter

DC 7y DCONMS 15

mm
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,10
3,15
3,20
3,22
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,85
3,90
3,97
4,00
4,10
4,20
4,23
4,30
4,35
4,40
4,45
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30

Twnw=x= T

mm

[o2Ne NerlorNeorNerNorNorNerNeorNorNerNor oo Nerlop oo lorNorllerNorNorlerNeorNopieorNeplopioriepiop -l S S - o

OAL
mm
57
57
57
57
57
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
82
82
82
82
82
82

LCF
mm
21
21
21
21
21
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
44
44
44
44
44
44

LU
mm
17
17
17
17
17
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35

LS
mm
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

Speed
VA

ﬂ

Tig00 Ti700 Ti700 Ti700 DLC
m(C 3 w3 = NA a8 ma ]38
<135° <1140° <1140° <1300 <135
HM HM HM HM HM
10773.. 10745.. 10746.. 10749.. 10791..
DKK DKK DKK DKK DKK
T4 T4 T4 T4 T4
589,00 02500
589,00 02600
589,00 02700
589,00 02800
589,00 02900
696,00 030 55400 030 55400 030 66500 030 589,00 03000
696,00 031 55400 031 55400 031 66500 031 589,00 03100
554,00 831
69600 032 55400 032 55400 032 66500 032 589,00 03200
554,00 832
554,00 890
69600 033 55400 033 55400 033 66500 033 589,00 03300
69600 034 55400 034 55400 034 66500 034 589,00 03400
696,00 035 55400 035 55400 035 66500 035 589,00 03500
696,00 036 55400 036 55400 036 66500 036 589,00 03600
69600 037 55400 037 55400 037 66500 037 589,00 03700
696,00 038 55400 038 55400 038 66500 038 581,00 03800
554,00 838
696,00 039 55400 039 55400 039 66500 039 581,00 03900
69600 040 55400 040 55400 040 66500 040 581,00 04000
69600 041 55400 041 55400 041 66500 041 581,00 04100
696,00 042 55400 042 55400 042 66500 042 581,00 04200
696,00 043 55400 043 55400 043 66500 043 581,00 04300
554,00 843
69600 044 55400 044 55400 044 66500 044 581,00 04400
554,00 844
69600 045 55400 045 55400 045 66500 045 581,00 04500
696,00 046 55400 046 55400 046 66500 046 581,00 04600
696,00 900 554,00 900
69600 047 55400 047 55400 047 66500 047 581,00 04700
696,00 048 55400 048 55400 048 66500 048 570,00 04800
69600 049 55400 049 55400 049 66500 049 570,00 04900
69600 050 55400 050 55400 050 66500 050 570,00 05000
69600 051 55400 051 55400 051 66500 051 570,00 05100
69600 052 55400 052 55400 052 66500 052 570,00 05200
69600 058 55400 053 55400 058 66500 053 570,00 05300
[ ] (o] (o]
[ J [} [}
[ ] (o] (o] [ ]
(o] (o] (o] (o] ([ ]
[} [} [}

DPA54

DRAGONSKIN

~————
\>§;ﬁ \33:;

—

AN
Y
<1400
HM

10787 ...

DKK
T4

557,00 030
557,00 031

557,00 032

557,00 033
557,00 034
557,00 035
557,00 036
557,00 037
557,00 038

557,00 039
557,00 900
557,00 040
557,00 041
557,00 042
557,00 901
557,00 043

557,00 044

557,00 045
557,00 046

557,00 047
557,00 048
557,00 049
557,00 050
557,00 051
557,00 052
557,00 053

— v, side 114-123

@ @ DC, til type VA, Tiog GG / @ DCy; til type Speed VA og AL

02|46

Fortsatter pé naeste side cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal bor

5xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

<5xD f
% NOF =2
DCONMS

DC

LS

LU
LCF

OAL

N

Type GG = med lige spannoter

DC 7y DCONMS 15

mm
5,40
5,50
5,55
5,56
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
5,95
6,00
6,10
6,20
6,30
6,35
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
7,94
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40

Twnw=x= T

OAL
mm
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
103
103
103
103

LCF
mm
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
61
61
61
61

LU
mm
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
49
49
49
49

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40

Speed
VA

ﬂ

Tig00 Ti700 Ti700 Ti700 DLC
m(C 3 w3 = NA a8 ma ]38
<135° <1140° <1140° <1300 <135
HM HM HM HM HM
10773.. 10745.. 10746.. 10749.. 10791..
DKK DKK DKK DKK DKK
T4 T4 T4 T4 T4
69600 054 55400 054 55400 054 66500 054 570,00 05400
696,00 055 554,00 055 55400 055 66500 055 570,00 05500
696,00 902
696,00 056 55400 056 55400 056 66500 056 570,00 05600
69600 057 55400 057 55400 057 66500 057 570,00 05700
554,00 916
696,00 058 55400 058 55400 058 66500 058 570,00 05800
696,00 059 55400 059 55400 059 66500 059 570,00 05900
554,00 959
696,00 060 55400 060 55400 060 66500 060 570,00 06000
787,00 061 60400 061 60400 061 73200 061 637,00 06100
787,00 062 60400 062 60400 062 73200 062 637,00 06200
78700 063 60400 063 60400 063 73200 063 637,00 06300
787,00 064 60400 064 60400 064 732,00 064 637,00 06400
787,00 065 60400 065 60400 065 73200 065 637,00 06500
787,00 066 60400 066 60400 066 73200 066 637,00 06600
787,00 067 60400 067 60400 067 732,00 067 637,00 06700
787,00 068 60400 068 60400 068 73200 068 637,00 06800
78700 069 60400 069 60400 069 73200 069 637,00 06900
787,00 070 60400 070 60400 070 732,00 070 637,00 07000
78700 071 60400 071 60400 071 73200 071 637,00 07100
787,00 072 60400 072 60400 072 73200 072 637,00 07200
787,00 078 60400 073 60400 0738 73200 073 637,00 07300
787,00 074 60400 074 60400 074 73200 074 637,00 07400
604,00 924
787,00 075 60400 075 60400 075 73200 075 637,00 07500
787,00 076 60400 076 60400 076 732,00 076 637,00 07600
787,00 077 60400 077 60400 077 73200 077 637,00 07700
787,00 078 60400 078 60400 078 732,00 078 637,00 07800
787,00 079 60400 079 60400 079 732,00 079 637,00 07900
787,00 080 60400 080 60400 080 73200 080 637,00 08000
987,00 081 85900 081 85900 081 1.05600 081 74500 08100
987,00 082 85900 082 85900 082 1.05600 082 74500 08200
987,00 083 85900 083 85900 083 1.05600 083 74500 08300
987,00 084 85900 084 85900 084  1.05600 084 74500 08400
[ ] (o] (o]
[ J [} [}
[ ] (o] (o] [ ]
(o] (o] (o] (o] ([ ]
[} [} [}

DPA54

DRAGONSKIN

~————

—

AN
Y
<1400
HM

10787 ...

DKK
T4

557,00 054
557,00 055

557,00 902
557,00 056
557,00 057

557,00 058
557,00 059

557,00 060
621,00 061
621,00 062
621,00 063
621,00 903
621,00 064
621,00 065
621,00 066
621,00 067
621,00 068
621,00 069
621,00 070
621,00 071
621,00 072
621,00 073
621,00 074

621,00 075
621,00 076
621,00 077
621,00 078
621,00 079
621,00 904
621,00 080
727,00 081
727,00 082
727,00 083
727,00 084

— v, side 114-123

@ @ DC, til type VA, Tiog GG / @ DCy; til type Speed VA og AL

cuttingtools.ceratizit.com

Fortsaetter pa naeste side

02|47
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

5xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

<5xD f
% NOF =2
DCONMS

DC

LS

LU
LCF

OAL

N

Type GG = med lige spannoter

DC 7y DCONMS 15

mm
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,53
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,10
10,20
10,20
10,30
10,30
10,40
10,40
10,50
10,50
10,55
10,60
10,60
10,70
10,70
10,80
10,80
10,90
10,90

Twnw=x= T

mm
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

OAL
mm
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118

LCF
mm
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
n
I
n
7
7
A
I
A
I
7
n
A
n
A
I
A
I
A
n

LU
mm
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
54
56
54
56
54
56
54
56
56
54
56
56
54
54
56
54
56
54
56

LS
mm
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

Speed
VA

ﬂ

Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC
w8 w8 (= 18 YL YL
< 135° <] 140° <] 140° <1130° <J135°
HM HM HM HM HM
10773.. 10745.. 10746.. 10749.. 10791..

DKK DKK DKK DKK DKK
T4 T4 T4 T4 T4
987,00 085 859,00 085 859,00 085 1.056,00 085 745,00 08500
987,00 086 859,00 086 859,00 086  1.056,00 086 745,00 08600
987,00 087 859,00 087 859,00 087 1.056,00 087 745,00 08700
987,00 088 859,00 088 859,00 088 1.056,00 088 745,00 08800
987,00 089 859,00 089 859,00 089 1.056,00 089 745,00 08900
987,00 090 859,00 090 859,00 090 1.056,00 090 745,00 09000
987,00 091 859,00 091 859,00 091 1.056,00 091 745,00 09100
987,00 092 859,00 092 859,00 092 1.056,00 092 745,00 09200
987,00 093 859,00 093 859,00 093  1.056,00 093 745,00 09300
859,00 930
987,00 094 859,00 094 859,00 094 1.056,00 094 745,00 09400
859,00 994
987,00 095 859,00 095 859,00 095 1.056,00 095 745,00 09500
987,00 096 859,00 096 859,00 096  1.056,00 096 745,00 09600
987,00 097 859,00 097 859,00 097 1.056,00 097 745,00 09700
987,00 098 859,00 098 859,00 098 1.056,00 098 745,00 09800
987,00 099 859,00 099 859,00 099  1.056,00 099 745,00 09900
987,00 100 859,00 100 859,00 100 1.056,00 100 745,00 10000
1.411,00 101 1.221,00 101 1.221,00 101 1.455,00 101 1.039,00 10100
141100 102  1.221,00 102  1.221,00 102 145500 102  1.039,00 10200
1.411,00 103 1.221,00 103 1.221,00 103 1.455,00 103 1.039,00 10300
1.411,00 104 1.221,00 104 1.221,00 104 1.455,00 104 1.039,00 10400
141100 105 1.221,00 105 1.221,00 105 1.45500 105  1.039,00 10500
1.221,00 932
1.411,00 106 1.221,00 106 1.221,00 106 1.455,00 106 1.039,00 10600
1.411,00 107 1.221,00 107 1.221,00 107 1.455,00 107 1.039,00 10700
141100 108 1.221,00 108  1.221,00 108  1.45500 108  1.039,00 10800
1.411,00 109 1.221,00 109 1.221,00 109 1.455,00 109
[ ] (o] (o]
[ J [} [}
[ ] (o] (o] [ ]
(o] (o] (o] (o] ([ ]
[} [} [}

DPA54

DRAGONSKIN

~————

g~

AN
Y
<1400
HM

10787 ...

DKK
T4

727,00 085
727,00 086
727,00 087
727,00 088
727,00 089
727,00 090
727,00 091
727,00 092
727,00 093

727,00 094
727,00 095
727,00 905
727,00 096
727,00 097
727,00 098
727,00 099
727,00 100
1.014,00 101
1.014,00 102
1.014,00 103

1.014,00 104
1.014,00 105
1.014,00 106
1.014,00 107

1.014,00 108
1.014,00 109

— v, side 114-123

@ @ DC, til type VA, Tiog GG / @ DCy; til type Speed VA og AL

02|48

Fortsatter pé naeste side cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal bor

5xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

< 5xD

»

£

NOF =2

DCONMS

DC

LS

LU
LCF

OAL

N

Type GG = med lige spannoter

DC 7wy DCONMS 1

mm
11,00
11,00
11,10
11,10
1.1
11,20
11,20
11,25
11,30
11,30
11,35
11,40
11,40
11,45
11,50
11,50
11,60
11,60
11,70
11,70
11,80
11,80
11,90
11,90
12,00
12,00
12,10
12,15
12,20
12,20
12,30
12,40
12,50
12,50
12,55
12,60
12,60
12,70

T w=XxX= T

mm
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14

OAL
mm
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124

LCF
mm
7
n
7
71
I
I
A
I
I
I
A
n
A
A
A
n
A
I
A
n
I
I
I
I
A
I
77
7
77
7
7
7
77
7
77
7
7
7

LU
mm
54
56
56
54
54
56
54
56
56
54
56
54
56
56
56
54
54
56
54
56
54
56
54
56
54
56
58
60
58
60
58
58
58
60
60
58
60
58

LS
mm
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

Speed

Tig00 Ti700 Ti700 Ti700 DLC
w3 w3 He(= 13 a3 na(C_ ]38
<135° <1140° <1140° <1130° <J135°
HM HM HM HM HM
10773.. 10745.. 10746.. 10749.. 10791..
DKK DKK DKK DKK DKK
T4 T4 T4 T4 T4
141100 110 122100 110 122100 110 145500 110  1.039,00 11000
141100 111 122100 111 122100 111 145500 111  1.039,00 11100
141100 112 122100 112 122100 112 145500 112  1.039,00 11200
1.221,00 912
141100 113 122100 118 122100 118 145500 118  1.039,00 11300
122100 913
141100 114 122100 114 122100 114 145500 114  1.039,00 11400
122100 914
141100 115 122100 115 122100 115 145500 115  1.039,00 11500
141100 116 122100 116 122100 116 145500 116
141100 117 122100 117 122100 117 145500 117  1.039,00 11700
141100 118 122100 118 122100 118 145500 118  1.039,00 11800
141100 119 122100 119 122100 118 145500 119
141100 120 122100 120 122100 120 145500 120  1.039,00 12000
1679,00 921
1.878,00 12200 1.446,00 12200
187800 125 167900 125 167900 125 197400 125 1.446,00 12500
1.679,00 925
1.446,00 12600
[ ] (o] (o]
[ ] [ ] [ ]
[ ] (o] (o] [ ]
(o] (o] (o] (o] ([ ]
[ [ [ ]

DPA54

DRAGONSKIN

o= T — am—
E =

-

AR
Y
<1400
HM
10 787 ...

DKK
T4
1.014,00 110

1.014,00 111
1.014,00 906

1.014,00 112

1.014,00 113

1.014,00 114

1.014,00
1.014,00

115
116

1.014,00 117
1.014,00 118
1.014,00 119
1.014,00 120
1.420,00 121
1.420,00 122
123
124
125

1.420,00
1.420,00
1.420,00

1.420,00 126

1.420,00 907

— v, side 114-123

@ @ DC, til type VA, Tiog GG / @ DCy; til type Speed VA og AL
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WNT \ Performance Hardmetal bor

5xD med indvendig keling
WTX - High Performance bor, DIN 6537

Speed .

gz @ Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
NOF =2

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

F

DCONMS

OAL

LU
LCF

<=

DC

-

—

< AR
Type GG = med lige spannoter w8 w8 (= 18 YL YR wal T3
< 135° <] 140° <] 140° <1130° <J135° <J140°
HM HM HM HM HM HM
10773... 10745.. 10746.. 10749.. 10791.. 10787..
DC .z DCONMS,s OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4 T4 T4 T4
12,80 14 124 77 58 45 1.420,00 128
12,80 14 124 77 60 45 1.878,00 128 1.679,00 128 1.679,00 128 1.974,00 128  1.446,00 12800
12,90 14 124 77 58 45 1.420,00 129
13,00 14 124 77 58 45 1.420,00 130
13,00 14 124 77 60 45 1.878,00 130  1.679,00 130 167900 130 197400 130  1.446,00 13000
13,10 14 124 77 58 45 1.420,00 131
13,20 14 124 77 58 45 1.420,00 132
13,30 14 124 77 58 45 1.420,00 133
13,35 14 124 77 60 45 1.679,00 933
13,40 14 124 77 58 45 1.420,00 134
13,50 14 124 77 60 45 1.878,00 135  1.679,00 135 167900 135 197400 135  1.446,00 13500
13,50 14 124 77 58 45 1.420,00 135
13,60 14 124 77 58 45 1.420,00 136
13,70 14 124 77 58 45 1.420,00 137
13,80 14 124 77 58 45 1.420,00 138
13,80 14 124 77 60 45 1.878,00 138 1.679,00 138 1.679,00 138 1.974,00 138  1.446,00 13800
13,90 14 124 77 58 45 1.420,00 139
14,00 14 124 77 60 45 1.878,00 140  1.679,00 140 167900 140 197400 140  1.446,00 14000
14,00 14 124 77 58 45 1.420,00 140
14,10 16 133 83 61 48 1.732,00 141
14,20 16 133 83 61 48 1.732,00 142
14,20 16 133 83 63 48 1.767,00 14200
14,30 16 133 83 61 48 1.732,00 143
14,40 16 133 83 61 48 1.732,00 144
14,50 16 133 83 61 48 1.732,00 145
14,50 16 133 83 63 48 2.286,00 145 209500 145 2.09500 145 241500 145 1.767,00 14500
14,60 16 133 83 61 48 1.732,00 146
14,70 16 133 83 61 48 1.732,00 147
14,80 16 133 83 61 48 1.732,00 148
14,80 16 133 83 63 48 2.286,00 148 209500 148 2.09500 148 241500 148 1.767,00 14800
14,90 16 133 83 61 48 1.732,00 149
15,00 16 133 83 61 48 1.732,00 150
15,00 16 133 83 63 48 2.286,00 150  2.09500 150  2.09500 150 241500 150  1.767,00 15000
15,10 16 133 83 61 48 1.732,00 151
15,20 16 133 83 61 48 1.732,00 152
15,20 16 133 83 63 48 1.767,00 15200
15,30 16 133 83 61 48 1.732,00 153
15,35 16 133 83 63 48 2.095,00 953
P ) o) ) (e}
M ° ° ° °
K ) o) o) )
N o o) o ) )
S ° ° ° °
H

— v, side 114-123

@ @ DC, til type VA, Tiog GG / @ DCy; til type Speed VA og AL

02|50 Fortszetter pd naste side cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Hardmetal bor

5xD med indvendig keling
WTX - High Performance bor, DIN 6537

Speed .

gz @ Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
NOF =2

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

F

DCONMS

LS
{

OAL

LU
LCF

DC

<=

—

-

< AR
Type GG = med lige spannoter w8 w8 (= 18 YL YR wal T3
< 135° <] 140° <] 140° <1130° <J135° <J140°
HM HM HM HM HM HM
10773... 10745.. 10746.. 10749.. 10791.. 10787..
DC .z DCONMS,s OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4 T4 T4 T4
15,40 16 133 83 61 48 1.732,00 154
15,50 16 133 83 61 48 1.732,00 155
15,50 16 133 83 63 48 2.286,00 155  2.09500 155  2.09500 155 241500 155  1.767,00 15500
15,60 16 133 83 61 48 1.732,00 156
15,70 16 133 83 61 48 1.732,00 157
15,80 16 133 83 61 48 1.732,00 158
15,80 16 133 83 63 48 2.286,00 158  2.09500 158  2.09500 158 241500 158  1.767,00 15800
15,90 16 133 83 61 48 1.732,00 159
16,00 16 133 83 61 48 1.732,00 160
16,00 16 133 83 63 48 2.286,00 160  2.09500 160 2.09500 160 241500 160  1.767,00 16000
16,05 18 143 93 71 48 2.753,00 960
16,10 18 143 93 69 48 1.732,00 161
16,20 18 143 93 69 48 1.732,00 162
16,30 18 143 93 69 48 1.732,00 163
16,40 18 143 93 69 48 1.732,00 164
16,50 18 143 93 69 48 2.389,00 165
16,50 18 143 93 71 48 3.091,00 165 275300 165 2.753,00 165 3.178,00 165  2.450,00 16500
16,60 18 143 93 69 48 2.389,00 166
16,70 18 143 93 69 48 2.389,00 167
16,80 18 143 93 69 48 2.389,00 168
16,80 18 143 93 71 48 3.091,00 168 275300 168  2.753,00 168  3.178,00 168
16,90 18 143 93 69 48 2.389,00 169
17,00 18 143 93 71 48 3.091,00 170 275300 170  2.753,00 170 3.178,00 170  2.450,00 17000
17,00 18 143 93 69 48 2.389,00 170
17,10 18 143 93 69 48 2.389,00 171
17,20 18 143 93 69 48 2.389,00 172
17,30 18 143 93 69 48 2.389,00 173
17,40 18 143 93 69 48 2.389,00 174
17,50 18 143 93 69 48 2.389,00 175
17,50 18 143 93 71 48 3.091,00 175 275300 175 275300 175 3.178,00 175 2.450,00 17500
17,60 18 143 93 69 48 2.389,00 176
17,70 18 143 93 69 48 2.389,00 177
17,80 18 143 93 69 48 2.389,00 178
17,80 18 143 93 71 48 3.091,00 178 275300 178 2.753,00 178 3.178,00 178
17,90 18 143 93 69 48 2.389,00 179
18,00 18 143 93 69 48 2.389,00 180
18,00 18 143 93 T 48 3.091,00 180 275300 180 2.75300 180  3.178,00 180  2.450,00 18000
18,10 20 153 101 75 50 2.961,00 181
P ) o) ) (e}
M ° ° ° °
K ) o) o) )
N o o) o ) )
S ° ° ° °
H

— v, side 114-123

@ @ DC, til type VA, Tiog GG / @ DCy; til type Speed VA og AL

cuttingtools.ceratizit.com Fortsztter pa naste side 02|51



Hardmetal bor
WNT \ Performance 5xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

Speed
w0

gz @ Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
NOF =2

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

AL Ti

4

DCONMS

LS
{

OAL
-

3
2 r;,
y
DC }
A
J (¥
AR
Type GG = med lige spannoter w8 w8 (= 18 YL YR wal T3
< 135° <] 140° <] 140° <1130° <J135° <J140°
HM HM HM HM HM HM
10773... 10745.. 10746.. 10749.. 10791.. 10787..
DC .z DCONMS,s OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4 T4 T4 T4
18,20 20 153 101 75 50 2.961,00 182
18,30 20 153 101 75 50 2.961,00 183
18,40 20 153 101 75 50 2.961,00 184
18,50 20 153 101 75 50 2.961,00 185
18,50 20 153 101 77 50 343600 185 352300 185 352300 185 411200 185  3.030,00 18500
18,60 20 153 101 75 50 2.961,00 186
18,70 20 153 101 75 50 2.961,00 187
18,80 20 153 101 75 50 2.961,00 188
18,80 20 153 101 77 50 343600 188 352300 188 352300 188  4.11200 188
18,90 20 153 101 75 50 2.961,00 189
19,00 20 153 101 75 50 2.961,00 190
19,00 20 153 101 77 50 343600 190 3.523,00 190 352300 190 4.11200 190  3.030,00 19000
19,10 20 153 101 75 50 2.961,00 191
19,20 20 153 101 75 50 2.961,00 192
19,30 20 153 101 75 50 2.961,00 193
19,35 20 153 101 77 50 3.523,00 993
19,40 20 153 101 75 50 2.961,00 194
19,50 20 153 101 77 50 343600 195 352300 195 352300 195 411200 195  3.030,00 19500
19,50 20 153 101 75 50 2.961,00 195
19,60 20 153 101 75 50 2.961,00 196
19,70 20 153 101 75 50 2.961,00 197
19,80 20 153 101 77 50 343600 198 352300 198 352300 198 4.11200 198
19,80 20 153 101 75 50 2.961,00 198
19,90 20 153 101 75 50 2.961,00 199
20,00 20 153 101 75 50 2.961,00 200
20,00 20 153 101 77 50 343600 200 3523,00 200 352300 200 4.112,00 200  3.030,00 20000
P ° o o o
M ) ) ) )
K ° o o °
N o o o o )
S ) ) ) )
H

- v, side 114-123

@ @ DC,;; til type VA, Tiog GG / @ DC til type Speed VA og AL

02]52 cuttingtools.ceratizit.com



Hardmetal bor
WNT \ Standard 5xD med indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

1
{

ml 3 (O3 wal T3 (O3

<] 140° <J140° <J140° <] 140°
HM HM HM HM

11609.. 11610.. 11629.. 11630..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
1,00 4 45 80 65 300 329,00 010 329,00 010
1,10 4 45 88 72 29,0 329,00 011 329,00 011
1,20 4 45 96 78 290 329,00 012 329,00 012
1,30 4 45 104 85 285 329,00 013 329,00 013
1,40 4 45 11,2 91 280 329,00 014 329,00 014
1,50 4 50 120 98 320 329,00 015 329,00 015
1,60 4 50 128 104 31,0 329,00 016 329,00 016
1,70 4 50 136 111 305 329,00 017 329,00 017
1,80 4 50 144 11,7 30,0 329,00 018 329,00 018
1,90 4 50 152 124 295 329,00 019 329,00 019
2,00 4 50 16,0 13,0 29,0 329,00 020 329,00 020
2,10 4 55 16,8 13,7 33,0 329,00 021 329,00 021
2,20 4 55 176 143 325 329,00 022 329,00 022
2,30 4 55 184 150 32,0 329,00 023 329,00 023
2,40 4 55 192 156 315 329,00 024 329,00 024
2,50 4 55 200 16,3 305 329,00 025 329,00 025
2,60 4 55 20,8 16,9 30,0 329,00 026 329,00 026
2,70 4 55 216 176 29,0 329,00 027 329,00 027
2,80 4 55 224 182 29,0 329,00 028 329,00 028
2,90 4 55 232 189 285 329,00 029 329,00 029
3,00 6 66 280 230 36,0 324,00 030 324,00 030 324,00 030 324,00 030
3,10 6 66 280 230 36,0 324,00 031 324,00 031 324,00 031 324,00 031
3,20 6 66 280 230 36,0 324,00 032 324,00 032 324,00 032 324,00 032
3,25 6 66 280 230 36,0 324,00 890 324,00 890 324,00 03250
3,30 6 66 28,0 230 36,0 324,00 033 324,00 033 324,00 033 324,00 033
3,40 6 66 280 230 36,0 324,00 034 324,00 034 324,00 034 324,00 034
3,50 6 66 280 230 36,0 324,00 035 324,00 035 324,00 035 324,00 035
3,60 6 66 280 230 36,0 324,00 036 324,00 036 324,00 036 324,00 036
3,70 6 66 28,0 230 36,0 324,00 037 324,00 037 324,00 037 324,00 037
3,80 6 74 36,0 290 36,0 324,00 038 324,00 038 324,00 038 324,00 038
3,90 6 74 36,0 29,0 36,0 324,00 039 324,00 039 324,00 039 324,00 039
4,00 6 74 360 290 36,0 324,00 040 324,00 040 324,00 040 324,00 040
410 6 74 36,0 290 36,0 324,00 041 324,00 041 324,00 041 324,00 041
4,20 6 74 36,0 290 36,0 324,00 042 324,00 042 324,00 042 324,00 042
4,30 6 74 360 29,0 36,0 324,00 043 324,00 043 324,00 043 324,00 043
4,40 6 74 36,0 29,0 36,0 324,00 044 324,00 044 324,00 044 324,00 044
4,50 6 74 360 290 36,0 324,00 045 324,00 045 324,00 045 324,00 045
4,60 6 74 36,0 290 36,0 324,00 046 324,00 046 324,00 046 324,00 046
4,65 6 74 36,0 290 36,0 324,00 900 324,00 900 324,00 900 324,00 900
4,70 6 74 36,0 29,0 36,0 324,00 047 324,00 047 324,00 047 324,00 047
4,80 6 82 440 350 36,0 324,00 048 324,00 048 324,00 048 324,00 048
P ° ) o o
M ° )
K ) ) ) )
N ) )
S
H

- v, side 131+134
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Hardmetal bor
WNT \ Standard 5xD med indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

{
{

ml 3 we (O3 wal T3 (O3

<] 140° <J140° <J140° <] 140°
HM HM HM HM

11609.. 11610.. 11629.. 11630..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
4,90 6 82 440 350 36,0 324,00 049 324,00 049 324,00 049 324,00 049
5,00 6 82 440 350 36,0 324,00 050 324,00 050 324,00 050 324,00 050
5,10 6 82 440 350 36,0 324,00 051 324,00 051 324,00 051 324,00 051
5,20 6 82 440 350 36,0 324,00 052 324,00 052 324,00 052 324,00 052
5,30 6 82 440 350 36,0 324,00 053 324,00 053 324,00 053 324,00 053
5,40 6 82 440 350 36,0 324,00 054 324,00 054 324,00 054 324,00 054
5,50 6 82 440 350 36,0 324,00 055 324,00 055 324,00 055 324,00 055
5,55 6 82 440 350 36,0 324,00 902 324,00 902 324,00 902 324,00 902
5,60 6 82 440 350 36,0 324,00 056 324,00 056 324,00 056 324,00 056
5,70 6 82 440 350 36,0 324,00 057 324,00 057 324,00 057 324,00 057
5,80 6 82 440 350 36,0 324,00 058 324,00 058 324,00 058 324,00 058
5,90 6 82 440 350 36,0 324,00 059 324,00 059 324,00 059 324,00 059
6,00 6 82 440 350 36,0 324,00 060 324,00 060 324,00 060 324,00 060
6,10 8 91 530 430 36,0 359,00 061 359,00 061 359,00 061 359,00 061
6,20 8 91 530 430 36,0 359,00 062 359,00 062 359,00 062 359,00 062
6,30 8 91 530 430 36,0 359,00 063 359,00 063 359,00 063 359,00 063
6,40 8 91 530 43,0 36,0 359,00 064 359,00 064 359,00 064 359,00 064
6,50 8 91 53,0 43,0 36,0 359,00 065 359,00 065 359,00 065 359,00 065
6,60 8 91 530 430 36,0 359,00 066 359,00 066 359,00 066 359,00 066
6,70 8 91 530 430 36,0 359,00 067 359,00 067 359,00 067 359,00 067
6,80 8 91 530 430 36,0 359,00 068 359,00 068 359,00 068 359,00 068
6,90 8 91 53,0 43,0 36,0 359,00 069 359,00 069 359,00 069 359,00 069
7,00 8 91 530 43,0 36,0 359,00 070 359,00 070 359,00 070 359,00 070
710 8 91 530 430 36,0 359,00 071 359,00 071 359,00 071 359,00 071
7,20 8 91 530 430 36,0 359,00 072 359,00 072 359,00 072 359,00 072
7,30 8 91 530 430 36,0 359,00 073 359,00 073 359,00 073 359,00 073
7,40 8 91 530 43,0 36,0 359,00 074 359,00 074 359,00 074 359,00 074
7,45 8 91 530 430 36,0 359,00 924 359,00 924 359,00 07450
7,50 8 91 530 430 36,0 359,00 075 359,00 075 359,00 075 359,00 075
7,55 8 91 530 430 36,0 359,00 975 359,00 975 359,00 975 359,00 975
7,60 8 91 530 430 36,0 359,00 076 359,00 076 359,00 076 359,00 076
7,70 8 91 53,0 43,0 36,0 359,00 077 359,00 077 359,00 077 359,00 077
7,80 8 91 530 430 36,0 359,00 078 359,00 078 359,00 078 359,00 078
7,90 8 91 530 430 36,0 359,00 079 359,00 079 359,00 079 359,00 079
8,00 8 91 530 430 36,0 359,00 080 359,00 080 359,00 080 359,00 080
8,10 10 103 61,0 49,0 400 411,00 081 411,00 081 411,00 081 411,00 081
8,20 10 103 61,0 49,0 40,0 411,00 082 411,00 082 411,00 082 411,00 082
8,30 10 103 61,0 49,0 400 411,00 083 411,00 083 411,00 083 411,00 083
8,40 10 103 61,0 49,0 40,0 411,00 084 411,00 084 411,00 084 411,00 084
8,50 10 103 61,0 49,0 400 411,00 085 411,00 085 411,00 085 411,00 085
8,60 10 103 61,0 49,0 40,0 411,00 086 411,00 086 411,00 086 411,00 086
P ° ) o o
M ° )
K ) ) ) )
N ) )
S
H

- v, side 131+134
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Hardmetal bor
WNT \ Standard 5xD med indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

gz @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

{
{

ml 3 we (O3 wal T3 (O3

<] 140° <J140° <J140° <] 140°
HM HM HM HM

11609.. 11610.. 11629.. 11630..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
8,70 10 103 61,0 49,0 400 411,00 087 411,00 087 411,00 087 411,00 087
8,80 10 103 61,0 49,0 40,0 411,00 088 411,00 088 411,00 088 411,00 088
8,90 10 103 61,0 49,0 40,0 411,00 089 411,00 089 411,00 089 411,00 089
9,00 10 103 61,0 49,0 400 411,00 090 411,00 090 411,00 090 411,00 090
9,10 10 103 61,0 49,0 400 411,00 091 411,00 091 411,00 091 411,00 091
9,20 10 103 61,0 49,0 40,0 411,00 092 411,00 092 411,00 092 411,00 092
9,25 10 103 61,0 49,0 40,0 411,00 925 411,00 925 411,00 925 411,00 925
9,30 10 103 61,0 49,0 40,0 411,00 093 411,00 093 411,00 093 411,00 093
9,35 10 103 61,0 49,0 400 411,00 930 411,00 930 411,00 09350
9,40 10 103 61,0 49,0 40,0 411,00 094 411,00 094 411,00 094 411,00 094
9,50 10 103 61,0 49,0 400 411,00 095 411,00 095 411,00 095 411,00 095
9,60 10 103 61,0 49,0 40,0 411,00 096 411,00 096 411,00 096 411,00 096
9,70 10 103 61,0 49,0 40,0 411,00 097 411,00 097 411,00 097 411,00 097
9,80 10 103 61,0 49,0 40,0 411,00 098 411,00 098 411,00 098 411,00 098
9,90 10 103 61,0 49,0 400 411,00 099 411,00 099 411,00 099 411,00 099
10,00 10 103 61,0 49,0 40,0 411,00 100 411,00 100 411,00 100 411,00 100
10,10 12 118 71,0 56,0 45,0 599,00 101 599,00 101 599,00 101 599,00 101
10,20 12 118 71,0 56,0 45,0 599,00 102 599,00 102 599,00 102 599,00 102
10,30 12 118 71,0 56,0 450 599,00 103 599,00 103 599,00 103 599,00 103
10,40 12 118 71,0 56,0 450 599,00 104 599,00 104 599,00 104 599,00 104
10,50 12 118 71,0 56,0 450 599,00 105 599,00 105 599,00 105 599,00 105
10,60 12 118 71,0 56,0 45,0 599,00 106 599,00 106 599,00 106 599,00 106
10,70 12 118 71,0 56,0 450 599,00 107 599,00 107 599,00 107 599,00 107
10,75 12 118 71,0 56,0 450 599,00 904 599,00 904 599,00 10750
10,80 12 118 71,0 56,0 450 599,00 108 599,00 108 599,00 108 599,00 108
10,90 12 118 71,0 56,0 450 599,00 109 599,00 109 599,00 109 599,00 109
11,00 12 118 71,0 56,0 45,0 599,00 110 599,00 110 599,00 110 599,00 110
11,10 12 118 71,0 56,0 45,0 599,00 111 599,00 111 599,00 111 599,00 111
11,20 12 118 71,0 56,0 450 599,00 112 599,00 112 599,00 112 599,00 112
11,25 12 118 71,0 56,0 450 599,00 912 599,00 912 599,00 11250
11,30 12 118 71,0 56,0 450 599,00 113 599,00 113 599,00 113 599,00 113
11,40 12 118 71,0 56,0 45,0 599,00 114 599,00 114 599,00 114 599,00 114
11,50 12 118 71,0 56,0 450 599,00 115 599,00 115 599,00 115 599,00 115
11,60 12 118 71,0 56,0 450 599,00 116 599,00 116 599,00 116 599,00 116
11,70 12 118 71,0 56,0 450 599,00 117 599,00 117 599,00 117 599,00 117
11,80 12 118 71,0 56,0 450 599,00 118 599,00 118 599,00 118 599,00 118
11,90 12 118 71,0 56,0 45,0 599,00 119 599,00 119 599,00 119 599,00 119
12,00 12 118 71,0 56,0 45,0 599,00 120 599,00 120 599,00 120 599,00 120
12,25 14 124 770 60,0 450 806,00 122 806,00 122 806,00 12250
12,50 14 124 770 60,0 450 806,00 125 806,00 125 806,00 125 806,00 125
12,70 14 124 770 60,0 450 806,00 127 806,00 127 806,00 127 806,00 127
P ° ) o o
M ° )
K ) ) ) )
N ) )
S
H

- v, side 131+134
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Hardmetal bor
WNT \ Standard 5xD med indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

1
{

ml 3 (O3 wal T3 (O3

<] 140° <J140° <J140° <] 140°
HM HM HM HM

11609.. 11610.. 11629.. 11630..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
12,80 14 124 770 60,0 450 806,00 128 806,00 128
12,90 14 124 770 60,0 450 806,00 129 806,00 129
13,00 14 124 770 60,0 45,0 806,00 130 806,00 130 806,00 130 806,00 130
13,10 14 124 770 60,0 450 806,00 131 806,00 131
13,30 14 124 770 60,0 450 806,00 133 806,00 133
13,50 14 124 770 60,0 450 806,00 135 806,00 135 806,00 135 806,00 135
13,70 14 124 770 600 450 806,00 137 806,00 137 806,00 137 806,00 137
13,80 14 124 770 60,0 450 806,00 138 806,00 138
14,00 14 124 770 60,0 450 806,00 140 806,00 140 806,00 140 806,00 140
14,20 16 133 83,0 63,0 480 1.004,00 142  1.004,00 142
14,50 16 133 83,0 63,0 480 1.004,00 145 1.004,00 145 1.00400 145 1.004,00 145
14,70 16 133 83,0 63,0 48,0 1.004,00 147  1.004,00 147  1.004,00 147  1.004,00 147
14,80 16 133 83,0 63,0 48,0 1.004,00 148  1.004,00 148
15,00 16 133 83,0 63,0 480 1.004,00 150  1.004,00 150  1.004,00 150  1.004,00 150
15,10 16 133 83,0 63,0 480 1.004,00 151 1.004,00 151
15,25 16 133 83,0 63,0 480 1.004,00 152  1.004,00 152
15,30 16 133 83,0 63,0 48,0 1.004,00 153  1.004,00 153
15,50 16 133 83,0 63,0 48,0 1.004,00 155 1.004,00 155  1.004,00 155  1.004,00 155
15,60 16 133 83,0 63,0 480 1.004,00 156  1.004,00 156
15,70 16 133 83,0 63,0 480 1.004,00 157  1.004,00 157  1.004,00 157  1.004,00 157
15,80 16 133 83,0 63,0 480 1.004,00 158  1.004,00 158
16,00 16 133 83,0 63,0 48,0 1.004,00 160  1.004,00 160  1.004,00 160  1.004,00 160
16,50 18 143 93,0 71,0 48,0 1.601,00 165 1.601,00 165 1.601,00 165 1.601,00 165
16,80 18 143 93,0 710 480 1.601,00 168  1.601,00 168
16,90 18 143 93,0 710 480 1.601,00 169  1.601,00 169
17,00 18 143 93,0 710 480 1.601,00 170 1.601,00 170  1.601,00 170  1.601,00 170
17,50 18 143 93,0 710 480 1.601,00 175 1.601,00 175 1.601,00 175 1.601,00 175
17,60 18 143 93,0 710 480 1.601,00 176  1.601,00 176
17,80 18 143 93,0 710 480 1.601,00 178 1.601,00 178
18,00 18 143 93,0 710 480 1.601,00 180  1.601,00 180  1.601,00 180  1.601,00 180
18,50 20 153 101,0 770 50,0 1.74000 185 1.740,00 185  1.740,00 185 1.740,00 185
18,80 20 153 101,0 770 50,0 1.740,00 188  1.740,00 188
18,90 20 153 101,0 770 50,0 1.740,00 189  1.740,00 189
19,00 20 153 101,0 770 50,0 1.740,00 190  1.740,00 190  1.740,00 190  1.740,00 190
19,50 20 153 101,0 770 50,0 1.740,00 195 1.740,00 195  1.740,00 195 1.740,00 195
19,60 20 153 101,0 770 50,0 1.740,00 196  1.740,00 196
19,80 20 153 101,0 770 50,0 1.740,00 198  1.740,00 198
20,00 20 153 101,0 770 50,0 1.740,00 200 1.740,00 200  1.740,00 200  1.740,00 200
P ) ) o o)
M ) )
K [} ) ) )
N ) )
$
H

— v, side 131+134
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WNT \ Performance 5xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

A Universel anvendelse A Polerede spéanspiraler A PL = Skerkantaffasning
A 4 styrelister A Type ALU 5xD pé forespargsel
5D % 10721 ...
<
=X DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS PL DKK
mm mm mm mm mm mm mm T4
8,20 10 103 61 49 40 041 1.047,00 082
Tigs00 8,30 10 103 61 49 40 042 1.047,00 083
NOF <2 8,40 10 103 61 49 40 042 1.047,00 084

8,50 10 103 61 49 40 043 104700 085
8,60 10 103 61 49 40 043  1.047.00 086
8,70 10 103 61 49 40 044 104700 087
DCONMS | 8,80 10 103 61 49 40 044 104700 088
8,90 10 103 61 49 40 045 104700 089
9,00 10 103 61 49 40 045  1.047,00 090
9,10 10 103 61 49 40 046  1.047.00 091
' 9,20 10 103 61 49 40 046  1.047.00 092
9,30 10 103 61 49 40 047 104700 093
‘ 9,40 10 103 61 49 40 047  1.047,00 094
T 9,50 10 103 61 49 40 048  1.047.00 095
9,60 10 103 61 49 40 048  1.047.00 096
9,70 10 103 61 49 40 049 104700 097

LS

OAL

PL
LU
LCF

o [ 9,80 10 103 61 49 40 0,49 1.047,00 098
‘ 9,90 10 103 61 49 40 0,50 1.047,00 099
be M- 10,00 10 103 61 49 40 050 1.047,00 100

10,10 12 16 69 54 45 0,51 1.463,00 101
10,20 12 16 69 54 45 0,51 1.463,00 102

YR 10,30 12 16 69 54 45 052 1.463,00 103
N 10,40 12 16 69 54 45 052 1.463,00 104
<1180 10,50 12 16 69 54 45 053 1.463,00 105
HM 1060 12 116 69 54 45 053 146300 106
10 721 10,70 12 16 69 54 45 054 1.463,00 107
- 10,80 12 116 69 54 45 054 1.463,00 108
DC,, DCONMS:, OAL LCF LU LS PL DKK 10,90 12 16 69 54 45 055 1.463,00 109
mm mm mm mm mm mm mm T4 11,00 12 116 69 54 45 0,55 1.463,00 110
11,10 12 16 69 54 45 056 1.463,00 111
g’,?g g gg %g gg gg 8:}2 2%88 gg? 11,20 12 116 69 54 45 0,56 1.463,00 112
3,20 6 66 28 23 36 016 672,00 032 11,30 12 16 69 54 45 057 1.463,00 113
3,30 6 66 28 23 36 017 672,00 033 11,40 12 16 69 54 45 057 1.463,00 114
3,40 6 66 28 23 36 017 672,00 034 11,50 12 16 69 54 45 0,58 1.463,00 115
3,50 6 66 28 23 36 018 672,00 035 11,60 12 16 69 54 45 058 1.463,00 116
3,60 6 66 28 23 36 0,18 672,00 036 11,70 12 16 69 54 45 059 1.463,00 117
3,70 6 66 28 23 36 019 672,00 037 11,80 12 16 69 54 45 059 1.463,00 118
3,80 6 74 36 29 36 019 672,00 038 11,90 12 16 69 54 45 0,60 1.463,00 119
3,90 6 74 36 29 36 0,20 672,00 039 12,00 12 16 69 54 45 0,60 1.463,00 120
4,00 6 74 36 29 36 0,20 672,00 040 12,50 14 122 75 58 45 0,63 2.017,00 125
4,10 6 74 36 29 36 021 672,00 041 12,80 14 122 75 58 45 0,64 2.017,00 128
4,20 6 74 36 29 36 021 672,00 042 13,00 14 122 75 58 45 0,65 2.017,00 130
4,30 6 74 36 29 36 0,22 672,00 043 13,50 14 122 75 58 45 0,68 2.017,00 135
4,40 6 74 36 29 36 0,22 672,00 044 13,80 14 122 75 58 45 0,69 2.017,00 138
4,50 6 74 3 29 36 023 672,00 045 14,00 14 122 75 58 45 0,70 2.017,00 140
4,60 6 74 36 29 36 0,23 672,00 046 14,50 16 131 81 61 48 0,73 2.510,00 145
4,65 6 74 36 29 36 0,23 672,00 900 14,80 16 131 81 61 48 0,74 2.510,00 148
4,70 6 74 36 29 36 0,24 672,00 047 15,00 16 131 81 61 48 0,75 2.510,00 150
4,80 6 82 44 35 36 024 672,00 048 15,50 16 131 81 61 48 0,78 2.510,00 155
4,90 6 82 44 35 36 025 672,00 049 15,80 16 131 81 61 48 0,79 2.510,00 158
5,00 6 82 44 35 36 025 672,00 050 16,00 16 131 81 61 48 0,80 2.510,00 160
510 6 82 44 35 36 026 672,00 051 16,50 18 141 91 69 48 083 3.281,00 165
5,20 6 82 44 35 36 026 672,00 052 16,80 18 141 91 69 48 084 3.281,00 168
5,30 6 82 44 35 36 027 672,00 053 17,00 18 141 91 69 48 085 3.281,00 170
5,40 6 82 44 35 36 027 672,00 054 17,50 18 141 91 69 48 0,88 3.281,00 175
5,50 6 82 44 35 36 028 672,00 055 17,80 18 141 91 69 48 089 3.281,00 178
5,55 6 82 44 35 36 028 672,00 902 18,00 18 141 91 69 48 090 3.281,00 180
5,60 6 82 44 35 36 028 672,00 056 18,50 20 151 99 75 50 0,93 4.207,00 185
5,70 6 82 44 35 36 029 672,00 057 18,80 20 151 99 75 50 094 4.207,00 188
5,80 6 82 44 35 36 029 672,00 058 19,00 20 151 99 75 50 0,95 4.207,00 190
5,90 6 82 44 35 36 030 672,00 059 19,50 20 151 99 75 50 098 4.207,00 195
6,00 6 82 44 35 36 030 672,00 060 19,80 20 151 99 75 50 0,99 4.207,00 198
6,10 8 91 53 43 36 0,31 754,00 061 20,00 20 151 99 75 50 1,00 4.207,00 ~ 200
6,20 8 91 53 43 36 031 754,00 062 p A
6,30 8 91 53 43 36 032 754,00 063
6,40 8 91 53 43 36 032 754,00 064 i =
6,50 8 91 53 43 36 033 754,00 065 K )
6,60 8 91 53 43 36 033 754,00 066 N
6,70 8 91 53 43 36 034 754,00 067 S
6,80 8 91 53 43 36 034 754,00 068 H
6,90 8 91 53 43 36 035 754,00 069
7,00 8 91 53 43 36 035 754,00 070 0
7,10 8 91 53 43 36 036 754,00 071 S v side 127
7,20 8 91 53 43 36 036 754,00 072 ‘
7,30 8 91 53 43 36 037 754,00 073
7,40 8 91 53 43 36 037 754,00 074
7,50 8 91 53 43 36 038 754,00 075
7,60 8 91 53 43 36 038 754,00 076
7,70 8 91 53 43 36 039 754,00 077
7,80 8 91 53 43 36 039 754,00 078
7,90 8 91 53 43 36 040 754,00 079
8,00 8 91 53 43 36 040 754,00 080
8,10 10 103 61 49 40 041 1.047,00 081
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WNT \ Performance

5xD med indvendig keling

WTX - High Feed bor, fabriksstandard

A 3-skeers High Feed Bor
A Universel anvendelse

< 5xD

7

ke

NOF =3

DCONMS

DC

DC .7
mm

4,00
4,10

4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70

4,80
4,90
5,00
5,10

5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70

5,80
5,90
6,00
6,10

6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10

7,20
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70

7,80
7,90
8,00
8,10

8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10

9,20

02|58

LS

LCF

LU

OAL

DCONMS 1

3
3

[coNe-No-Ne o No N o No Noj oo No Ko e o o e No No oo NorNorNororNe o> NorNerNorNorNerNor o rNerNorNorNeorNorNorNorRep o]

0AL
mm
74
74
74
74
74
74

DPX74S

\

Y/
t
w3
<1140°
HM

10789 ...

DKK
T4
693,00 04000
693,00 04100
693,00 04200
693,00 04300
693,00 04400
693,00 04500
693,00 04600
693,00 04700
693,00 04800
693,00 04900
693,00 05000
693,00 05100
693,00 05200
693,00 05300
693,00 05400
693,00 05500
693,00 05550
693,00 05600
693,00 05700
693,00 05800
693,00 05900
693,00 06000
782,00 06100
782,00 06200
782,00 06300
782,00 06400
782,00 06500
782,00 06600
782,00 06700
782,00 06800
782,00 06900
782,00 07000
782,00 07100
782,00 07200
782,00 07300
782,00 07400
782,00 07500
782,00 07600
782,00 07700
782,00 07800
782,00 07900
782,00 08000
1.039,00 08100
1.039,00 08200
1.039,00 08300
1.039,00 08400
1.039,00 08500
1.039,00 08600
1.039,00 08700
1.039,00 08800
1.039,00 08900
1.039,00 09000
1.039,00 09100
1.039,00 09200

A Hgjpositioneringsngjagtighed

Dc m7
mm
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,20
12,50
12,80
13,00
13,50
13,80
14,00
14,50
14,80
15,00
15,50
15,80
16,00
16,50
16,80
17,00
17,50
17,80
18,00
18,50
18,80
19,00
19,50
19,80
20,00

O ITw=Xx=ZT

DCONMS 16
mm
10

10

OAL
mm
103
103
103
103
103
103
103
103
18
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
18
18
118
118
118
18
118
118
118
124
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
143
143
143
143
143
143
153
153
153
153
153
153

10789...

DKK
T4

1.039,00 09300
1.039,00 09400
1.039,00 09500
1.039,00 09600
1.039,00 09700
1.039,00 09800
1.039,00 09900
1.039,00 10000
1.471,00 10100
1.471,00 10200
1.471,00 10300
1.471,00 10400
1.471,00 10500
1.471,00 10600
1.471,00 10700
1.471,00 10800
1.471,00 10900
1.471,00 11000
1.471,00 11100
1.471,00 11200
1.471,00 11300
1.471,00 11400
1.471,00 11500
1.471,00 11600
1.471,00 11700
1.471,00 11800
1.471,00 11900
1.471,00 12000
1.982,00 12200
1.982,00 12500
1.982,00 12800
1.982,00 13000
1.982,00 13500
1.982,00 13800
1.982,00 14000
2.389,00 14500
2.389,00 14800
2.389,00 15000
2.389,00 15500
2.389,00 15800
2.389,00 16000
3.135,00 16500
3.135,00 16800
3.135,00 17000
3.135,00 17500
3.135,00 17800
3.135,00 18000
3.688,00 18500
3.688,00 18800
3.688,00 19000
3.688,00 19500
3.688,00 19800
3.688,00 20000

[
[ ]
O

— vV, side 110
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WNT \ Performance

5xD med indvendig keling

WTX - High Feed bor, DIN 6537

A Bortil hgjtilspaending, 4 skeer
A Specielt beregnet til stalbearbejdning

A Med 4 spiralformede kalekanaler

< 5xD

»

£

NOF =4

DCONMS

DC

LS

OAL

LU
LCF

DC,, DCONMS. OAL

mm
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71
7.2
73
74
75
76
77
78
7,9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
97
9,8
9,9
10,0
10,2
10,5
11,0
11,5
12,0

cuttingtools.ceratizit.com

mm mm
8 89
10 102
10 102
10 102
10 102
10 102
10 102
10 102
10 102
10 102
10 102
10 102
10 102
10 102
10 102
10 102
10 102
10 102
10 102
10 102
10 102
12 18
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
14 124
14 124
14 124
14 124
14 124

LCF
mm
51
59
59
59
59
59
59
59
59
59
59
59
59
59
59
59
59
59
59
59
59
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
76
76
76
76
76

LU
mm
40
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
60
60
60
60
60

LS
mm
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

A Ny skargeometri garanterer hgj

positioneringsngjagtighed

|_NEW |
DPX148

w3

<J130°
HM

10798 ...

DKK
T4
686,00 06000
800,00 06100
800,00 06200
800,00 06300
800,00 06400
800,00 06500
800,00 06600
800,00 06700
800,00 06800
800,00 06900
800,00 07000
800,00 07100
800,00 07200
800,00 07300
800,00 07400
800,00 07500
800,00 07600
800,00 07700
800,00 07800
800,00 07900
800,00 08000
1.230,00 08100
1.230,00 08200
1.230,00 08300
1.230,00 08400
1.230,00 08500
1.230,00 08600
1.230,00 08700
1.230,00 08800
1.230,00 08900
1.230,00 09000
1.230,00 09100
1.230,00 09200
1.230,00 09300
1.230,00 09400
1.230,00 09500
1.230,00 09600
1.230,00 09700
1.230,00 09800
1.230,00 09900
1.230,00 10000
1.670,00 10200
1.670,00 10500
1.670,00 11000
1.670,00 11500
1.670,00 12000

DC,; DCONMS ;s

mm
12,5
13,0
14,0
14,3
14,5
15,0
16,0

P

O T w»w=x=

mm
16
16
16
16
16
18
18

OAL
mm
142
142
142
142
142
142
142

A Fremragende hulboringskvalitet nar det gaelder
tolerance, overflade og position

10798 ...
LCF LU LS DKK
mm mm mm T4
91 73 48 2.261,00 12500
91 73 48 2.261,00 13000
91 73 48 2.261,00 14000
91 73 48 2.830,00 14300
91 73 48 2.830,00 14500
91 73 48 2.830,00 15000
91 73 48 2.830,00 16000
)
o
)
o
o
o
o)
— v, side 135
02|59



WNT \ Performance

Hardmetal bor

8xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, fabriksstandard

< 8xD

»

NOF =2

DC ,7v; DCONMS 1

mm
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20

Tw=x=Z T

mm

[s-Nc N>Rl Mo rNerReorier e iorNerierile el eorierie il lerioriierier e orierier e iorieriorierier iop)

OAL
mm
72
72
72
72

Speed Quattro
UNI 4F

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

ml 3

<] 145°
HM

10782 ...

DKK
T4
1.082,00 03000
1.082,00 03100
1.082,00 03200
1.082,00 03300
1.082,00 03400
1.082,00 03500
1.082,00 03600
1.082,00 03700
1.082,00 03800
1.082,00 03900
1.082,00 04000
1.082,00 04100
1.082,00 04200
1.082,00 04300
1.082,00 04400
1.082,00 04500
1.082,00 04600
1.082,00 04650
1.082,00 04700
1.082,00 04800
1.082,00 04900
1.082,00 05000
1.082,00 05100
1.082,00 05200
1.082,00 05300
1.082,00 05400
1.082,00 05500
1.082,00 05550
1.082,00 05600
1.082,00 05700
1.082,00 05800
1.082,00 05900
1.082,00 06000
1.385,00 06100
1.385,00 06200

=8

>
>

YN
<135°
HM

11789 ...

DKK
T7

953,00 030
953,00 031
953,00 032
953,00 033
953,00 034
953,00 035
953,00 036
953,00 037
953,00 038
953,00 039
953,00 040
953,00 041
953,00 042
953,00 043
953,00 044
953,00 045
953,00 046

953,00 047
953,00 048
953,00 049
953,00 050
953,00 051
953,00 052
953,00 053
953,00 054
953,00 055

953,00 056
953,00 057
953,00 058
953,00 059
953,00 060
1.204,00 061
1.204,00 062

e e

S S o o

pr——
E L

([0 T3
<135°
HM

11790...

DKK
T7

953,00 030
953,00 031
953,00 032
953,00 033
953,00 034
953,00 035
953,00 036
953,00 037
953,00 038
953,00 039
953,00 040
953,00 041
953,00 042
953,00 043
953,00 044
953,00 045
953,00 046

953,00 047
953,00 048
953,00 049
953,00 050
953,00 051
953,00 052
953,00 053
953,00 054
953,00 055

953,00 056
953,00 057
953,00 058
953,00 059
953,00 060
1.204,00 061
1.204,00 062

(=3
<135°
HM

11788 ...

DKK
T7

953,00 030
953,00 031
953,00 032
953,00 033
953,00 034
953,00 035
953,00 036
953,00 037
953,00 038
953,00 039
953,00 040
953,00 041
953,00 042
953,00 043
953,00 044
953,00 045
953,00 046

953,00 047
953,00 048
953,00 049
953,00 050
953,00 051
953,00 052
953,00 053
953,00 054
953,00 055

953,00 056
953,00 057
953,00 058
953,00 059
953,00 060
1.204,00 061
1.204,00 062

n

B —

e

?:Ji’{.\ =S

>
Bl

Y
<1140°
HM

10736 ...

DKK

T4
1.014,00 03000
1.014,00 03100
1.014,00 03200
1.014,00 03300
1.014,00 03400
1.014,00 03500
1.014,00 03600
1.014,00 03700
1.014,00 03800
1.014,00 03900
1.014,00 04000
1.014,00 04100
1.014,00 04200
1.014,00 04300
1.014,00 04400
1.014,00 04500
1.014,00 04600

1.014,00 04700
1.014,00 04800
1.014,00 04900
1.014,00 05000
1.014,00 05100
1.014,00 05200
1.014,00 05300
1.014,00 05400
1.014,00 05500

1.014,00 05600
1.014,00 05700
1.014,00 05800
1.014,00 05900
1.014,00 06000
1.212,00 06100
1.212,00 06200

O

— v, side 109-118

@ @ DC,;, til type UNI, Feed UNI og Quattro 4F/ @ DC til type Speed UNI

02|60

Fortsatter pé naeste side cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal bor

8xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, fabriksstandard

< 8xD

»

NOF =2

DC ;7 DCONMS 15

mm
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70

Tw=x=Z T

mm

GO 0O 0O OO 0O 0O CO0 OO OO 0O OO O OO OO Co O

OAL
mm
14
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142

Speed
UNI

Quattro
4F

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

ml 3

<] 145°
HM

10782 ...

DKK
T4
1.385,00 06300
1.385,00 06400
1.385,00 06500
1.385,00 06600
1.385,00 06700
1.385,00 06800
1.385,00 06900
1.385,00 07000
1.385,00 07100
1.385,00 07200
1.385,00 07300
1.385,00 07400
1.385,00 07500
1.385,00 07600
1.385,00 07700
1.385,00 07800
1.385,00 07900
1.385,00 08000
1.896,00 08100
1.896,00 08200
1.896,00 08300
1.896,00 08400
1.896,00 08500
1.896,00 08600
1.896,00 08700
1.896,00 08800
1.896,00 08900
1.896,00 09000
1.896,00 09100
1.896,00 09200
1.896,00 09300
1.896,00 09400
1.896,00 09500
1.896,00 09600
1.896,00 09700

[ R ——

e

S e .

e

A*

ml 3

<135°
HM

11789 ...

DKK
T7
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00

063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
096
097

e .

— e e
B

S e e e s

>
B

w0 3
<J135°
HM

11790...

DKK
T7
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00

063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
096
097

{

P —
T —— i

>

(=3
<135°
HM

11788 ...

DKK
T7
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.204,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00
1.653,00

063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
096
097

N

e e

-

R ———

»

Y
<1140°
HM

10736 ...

DKK
T4
1.212,00 06300
1.212,00 06400
1.212,00 06500
1.212,00 06600
1.212,00 06700
1.212,00 06800
1.212,00 06900
1.212,00 07000
1.212,00 07100
1.212,00 07200
1.212,00 07300
1.212,00 07400
1.212,00 07500
1.212,00 07600
1.212,00 07700
1.212,00 07800
1.212,00 07900
1.212,00 08000
1.748,00 08100
1.748,00 08200
1.748,00 08300
1.748,00 08400
1.748,00 08500
1.748,00 08600
1.748,00 08700
1.748,00 08800
1.748,00 08900
1.748,00 09000
1.748,00 09100
1.748,00 09200
1.748,00 09300
1.748,00 09400
1.748,00 09500
1.748,00 09600
1.748,00 09700

P s

O

— v, side 109-118

@ @ DC,;, til type UNI, Feed UNI og Quattro 4F/ @ DC til type Speed UNI

cuttingtools.ceratizit.com

Fortsaetter pa naeste side
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WNT \ Performance Hardmetal bor

8xD med indvendig keling
WTX - High Performance bor, fabriksstandard

Speed Quattro

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

—~—~—
==
—v;—.hqm

— g
N o .
P —
S e
a
==
.
e

>
P

X

—a
=

=
.

T~
>

>
E<—~
>

>

ml 3 ml 3 (O3 He(S T3 a3

<J145° <]135° <J135° <J135° <] 140°
HM HM HM HM HM

10782.. 11789.. 11790.. 11788.. 10736..
DC .z DCONMS,s OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
9,80 10 142 95 80 40 1.896,00 09800 1.653,00 098  1.653,00 098  1.653,00 098  1.748,00 09800
9,90 10 142 95 80 40 1.896,00 09900 1.653,00 099  1.653,00 099  1.653,00 099  1.748,00 09900
10,00 10 142 95 80 40 1.896,00 10000 1.653,00 100  1.653,00 100  1.653,00 100  1.748,00 10000
10,10 12 162 114 96 45 2.510,00 10100 2.189,00 101  2.189,00 101 2.189,00 101 2.243,00 10100
10,20 12 162 114 96 45 2.510,00 10200 2.189,00 102  2.189,00 102  2.189,00 102  2.243,00 10200
10,30 12 162 114 96 45 2.510,00 10300 2.189,00 103  2.189,00 103  2.189,00 103  2.243,00 10300
10,40 12 162 114 96 45 2.510,00 10400 2.189,00 104  2.189,00 104  2.189,00 104  2.243,00 10400
10,50 12 162 114 96 45 2.510,00 10500 2.189,00 105 2.189,00 105 2.189,00 105 2.243,00 10500
10,60 12 162 114 96 45 2.510,00 10600 2.189,00 106  2.189,00 106  2.189,00 106  2.243,00 10600
10,70 12 162 114 96 45 2.510,00 10700 2.189,00 107  2.189,00 107  2.189,00 107  2.243,00 10700
10,80 12 162 114 96 45 2.510,00 10800 2.189,00 108  2.189,00 108  2.189,00 108  2.243,00 10800
10,90 12 162 114 96 45 2.510,00 10900 2.189,00 109  2.189,00 109  2.189,00 109  2.243,00 10900
11,00 12 162 114 96 45 2.510,00 11000 2.189,00 110  2.189,00 110  2.189,00 110  2.243,00 11000
11,10 12 162 114 96 45 2.510,00 11100 2.189,00 111  2.189,00 111 2.189,00 111 2.243,00 11100
11,20 12 162 114 96 45 2.510,00 11200 2.189,00 112  2.189,00 112 218900 112  2.243,00 11200
11,30 12 162 114 96 45 2.510,00 11300 2.189,00 113 2.189,00 113 2.189,00 113  2.243,00 11300
11,40 12 162 114 96 45 2.510,00 11400 2.189,00 114 218900 114 218900 114  2.243,00 11400
11,50 12 162 114 96 45 2.510,00 11500 2.189,00 115 2.189,00 115 2.189,00 115 2.243,00 11500
11,60 12 162 114 96 45 2.510,00 11600 2.189,00 116  2.189,00 116  2.189,00 116  2.243,00 11600
11,70 12 162 114 96 45 2.510,00 11700 2.189,00 117 2.189,00 117 2.189,00 117  2.243,00 11700
11,80 12 162 114 96 45 2.510,00 11800 2.189,00 118  2.189,00 118  2.189,00 118  2.243,00 11800
11,90 12 162 114 96 45 2.510,00 11900 2.189,00 119  2.189,00 119 218900 119  2.243,00 11900
12,00 12 162 114 96 45 2.510,00 12000 2.189,00 120  2.189,00 120  2.189,00 120  2.243,00 12000
12,50 14 178 131 112 45 3.030,00 12500 2.657,00 125 2.692,00 12500
12,50 14 178 131 112 43 2.657,00 125  2.657,00 125
12,80 14 178 131 112 43 2.657,00 128 2.657,00 128
12,80 14 178 131 112 45 3.030,00 12800 2.657,00 128 2.692,00 12800
13,00 14 178 131 112 45 3.030,00 13000 2.657,00 130 2.692,00 13000
13,00 14 178 131 112 43 2.657,00 130  2.657,00 130
13,50 14 178 131 112 45 3.030,00 13500 2.657,00 135 2.692,00 13500
13,50 14 178 131 112 43 2.657,00 135  2.657,00 135
13,80 14 178 131 112 45 3.030,00 13800 2.657,00 138 2.692,00 13800
13,80 14 178 131 112 43 2.657,00 138  2.657,00 138
14,00 14 178 131 112 45 3.030,00 14000 2.657,00 140 2.692,00 14000
14,00 14 178 131 112 43 2.657,00 140  2.657,00 140
P ) ) ) ° )
M )
K ) ) ) ) ®
N
S
H ) ) (e} [e}

— v, side 109-118

@ @ DC,;, til type UNI, Feed UNI og Quattro 4F/ @ DC til type Speed UNI

02|62 Fortsetter pd neste side  cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal bor

8xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, fabriksstandard

< 8xD

»

NOF =2

DC ,7v; DCONMS 1

mm
14,50
14,80
15,00
15,50
15,80
16,00
16,50
16,80
17,00
17,50
17,80
18,00
18,50
18,80
19,00
19,50
19,80
20,00

T w=Xx=T0

mm
16
16
16
16

OAL
mm
203
203
203
203
203
203
222
222
222
222
222
222
243
243
243
243
243
243

LCF
mm
152
152
152
152
152
152
17
17
17
171
17
171
190
190
190
190
190
190

LU
mm
128
128
128
128
128
128
144
144
144
144
144
144
160
160
160
160
160
160

Speed Quattro
UNI 4F

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

ml 3

<] 145°
HM

10782 ...

DKK
T4
3.940,00 14500
3.940,00 14800
3.940,00 15000
3.940,00 15500
3.940,00 15800
3.940,00 16000
5.004,00 16500
5.004,00 16800
5.004,00 17000
5.004,00 17500
5.004,00 17800
5.004,00 18000
5.895,00 18500
5.895,00 18800
5.895,00 19000
5.895,00 19500
5.895,00 19800
5.895,00 20000

[ R ——

A

zf
i’
3

YN
<135°
HM

11789 ...

DKK
T7
3.445,00
3.445,00
3.445,00
3.445,00
3.445,00
3.445,00
4.336,00
4.336,00
4.336,00
4.336,00
4.336,00
4.336,00
5.056,00
5.056,00
5.056,00
5.056,00
5.056,00
5.056,00

145
148
150
155
158
160
165
168
170
175
178
180
185
188
190
195
198
200

o

S ——

N

— i

t‘

>

([0 T3
<135°
HM

11790...

DKK
T7
3.445,00
3.445,00
3.445,00
3.445,00
3.445,00
3.445,00
4.336,00
4.336,00
4.336,00
4.336,00
4.336,00
4.336,00
5.056,00
5.056,00
5.056,00
5.056,00
5.056,00
5.056,00

145
148
150
155
158
160
165
168
170
175
178
180
185
188
190
195
198
200

¢

S

e e e e g

E L
LS

(=3
<135°
HM

11788 ...

DKK
T7
3.445,00
3.445,00
3.445,00
3.445,00
3.445,00
3.445,00
4.336,00
4.336,00
4.336,00
4.336,00
4.336,00
4.336,00
5.056,00
5.056,00
5.056,00
5.056,00
5.056,00
5.056,00

145
148
150
155
158
160
165
168
170
175
178
180
185
188
190
195
198
200

DPX74S

DRAGONSKIN

=

=N

.

E=

Y
<1140°
HM

10736 ...

DKK
T4
3.636,00 14500
3.636,00 14800
3.636,00 15000
3.636,00 15500
3.636,00 15800
3.636,00 16000
5.090,00 16500
5.090,00 16800
5.090,00 17000
5.090,00 17500
5.090,00 17800
5.090,00 18000
6.423,00 18500
6.423,00 18800
6.423,00 19000
6.423,00 19500
6.423,00 19800
6.423,00 20000

O

- v, side 109-118

@ @ DC, til type UNI, Feed UNI og Quattro 4F/ @ DCy; til type Speed UNI

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard 8xD med indvendig keling

WPC - High Performance bor, fabriksstandard

<8xD 11 612 ...
= OX s DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS DKK
- mm mm mm mm mm mm Ik
9,5 10 142 95 80 40 978,00 095
TIAIN 9,7 10 142 95 80 40 978,00 097
9,8 10 142 95 80 40 978,00 098
9,9 10 142 95 80 40 978,00 099
10,0 10 142 95 80 40 978,00 100
DCONMS | 10,2 12 162 114 96 45 1.299,00 102
10,5 12 162 114 96 45 1.299,00 105
° 10,8 12 162 114 96 45 1.299,00 108
. ! 11,0 12 162 114 9 45 1.299,00 110
‘ 11,2 12 162 114 96 45 1.299,00 | 112
‘ 2 \ 1,5 12 162 114 96 45 1.299,00 115
‘ S 1,8 12 162 114 96 45 1.299,00 118
0|5 | 12,0 12 162 114 96 45 1.299,00 120
f) 3 - 12,5 14 178 131 112 45 194800 125
‘ 13,0 14 178 131 112 45 1.948,00 130
be 13,5 14 178 131 112 45 194800 135
14,0 14 178 131 112 45 1.948,00 140
3 14,5 16 203 152 128 48 254500 145
15,0 16 203 152 128 48 254500 150
15,5 16 203 152 128 48 254500 155
YR 16,0 16 203 152 128 48 2.545,00 160
1350 16,5 18 222 171 144 48 3.298,00 165
HM 17,0 18 222 171 144 48 3.298,00 170
17,5 18 222 171 144 48 3.298,00 175
11612... 180 18 222 71 144 48 329800 180
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS DKK 18,5 20 243 190 160 50 3.671,00 185
mm mm N I I T 19,0 20 243 190 160 50 3.671,00 190
3,1 6 72 34 29 36 644,00 031 p o
3,2 6 72 34 29 36 644,00 032 7
3,3 6 72 34 29 36 644,00 033
34 6 72 34 29 36 64400 034 K *
3,5 6 72 34 29 36 644,00 035 N
3,6 6 72 34 29 36 644,00 036 8
3,7 6 72 34 29 36 644,00 037 H
3,8 6 81 43 36 36 644,00 038 0
3,9 6 81 43 36 36 644,00 039 .
4,0 6 81 43 36 36 644,00 040 = v side 132
41 6 81 43 36 36 644,00 041
4,2 6 81 43 36 36 644,00 042
43 6 81 43 36 36 644,00 043
4.4 6 81 43 36 36 644,00 044
45 6 81 43 36 36 644,00 045
46 6 81 43 36 36 644,00 046
47 6 81 43 36 36 644,00 047
48 6 95 57 48 36 644,00 048
49 6 95 57 48 36 644,00 049
5,0 6 95 57 48 36 644,00 050
51 6 95 57 48 36 644,00 051
52 6 95 57 48 36 644,00 052
53 6 95 57 48 36 644,00 053
55 6 95 57 48 36 644,00 055
5,8 6 95 57 48 36 644,00 058
59 6 95 57 48 36 644,00 059
6,0 6 95 57 48 36 644,00 060
6,1 8 14 76 64 36 794,00 061
6,2 8 14 76 64 36 794,00 062
6,3 8 14 76 64 36 794,00 063
6,5 8 14 76 64 36 794,00 065
6,6 8 14 76 64 36 794,00 066
6,8 8 14 76 64 36 794,00 068
7,0 8 14 76 64 36 794,00 070
74 8 14 76 64 36 794,00 074
75 8 14 76 64 36 794,00 075
77 8 14 76 64 36 794,00 077
78 8 14 76 64 36 794,00 078
7.9 8 14 76 64 36 794,00 079
8,0 8 14 76 64 36 794,00 080
8,1 10 142 95 80 40 978,00 081
8,2 10 142 95 80 40 978,00 082
8,3 10 142 95 80 40 978,00 083
8,5 10 142 95 80 40 978,00 085
8,6 10 142 95 80 40 978,00 086
8,7 10 142 95 80 40 978,00 087
8,8 10 142 95 80 40 978,00 088
9,0 10 142 95 80 40 978,00 090
9,1 10 142 95 80 40 978,00 091
9,2 10 142 95 80 40 978,00 092
9,3 10 142 95 80 40 978,00 093
9,4 10 142 95 80 40 978,00 094

02]|64 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal bor

8xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, fabriksstandard

< 8D %
oa | P

OAL

Type GG= med lige spannoter

DC 7m DCONMS,; OAL LCF LU LS

3
3

INNNNO 00000000 CTUTCICIUTCTIOTGTUTE B B D 5D 5 00 00 0 00 60 6 00 60 W W
PR ODOVONOURWMRODVINOUIRWN ROV NOURW R DN BIRWNH =D

00 00 00 00 00 B0 B0 B0 O VOO PP DD DD DD D DD DD DD NN HHDHDHDOD g
©
3]
3]
~
S
=3
w
>

NN

Tw=x= T

VA
Ti700 Ti700
a3 a8
<1140° <]130°

HM HM

10770... 10753..

DKK DKK
T4 T4

1.281,00 030  1.281,00 030

128100 031 128100 031

128100 032  1.281.00 032

128100 033  1.28100 033

128100 034 128100 034

128100 035 1.281.00 035

128100 036  1.281.00 036

1.28100 037  1.28100 037

128100 038 128100 038

128100 039 1.281.00 039

128100 040  1.281.00 040

128100 041  1.281,00 04

128100 042 128100 042

128100 043  1.28100 043

128100 044 128100 044

128100 045 1.281.00 045

128100 046  1.281.00 046

128100 047  1.28100 047

128100 048 128100 048

128100 049 1.281.00 049

1.28100 050  1.281.00 050

1.281,00 051  1.281,00 051

128100 052 128100 052

128100 053  1.28100 053

128100 054  1.281.00 054

128100 055 128100 055

128100 056  1.281.00 056

1.28100 057  1.28100 057

128100 058  1.281.00 058

128100 059 1.281.00 059

128100 060  1.281.00 060

154,00 061  1.333,00 061

154200 062  1.333.00 062

154200 063 133300 063

154200 064  1.333.00 064

1.542,00 065  1.333,00 065

154200 066  1.333.00 066

154200 067  1.33300 067

1.542,00 068  1.333.00 068

154200 069 133300 069

154200 070  1.333,00 070

154200 071  1.333,00 071

154200 072  1.333.00 072

154200 073 133300 073

1.542,00 074  1.333.00 074

o
[ ]
(o] [ ]
o O
[ ]

DLC

DRAGONSKIN

a3
<135
HM

10792...

DKK
T4

996,00 03000
996,00 03100
996,00 03200
996,00 03300
996,00 03400
996,00 03500
996,00 03600
996,00 03700
996,00 03800
996,00 03900
996,00 04000
996,00 04100
996,00 04200
996,00 04300
996,00 04400
996,00 04500
996,00 04600
996,00 04700
996,00 04800
996,00 04900
996,00 05000
996,00 05100
996,00 05200
996,00 05300
996,00 05400
996,00 05500
996,00 05600
996,00 05700
996,00 05800
996,00 05900
996,00 06000
1.246,00 06100
1.246,00 06200
1.246,00 06300
1.246,00 06400
1.246,00 06500
1.246,00 06600
1.246,00 06700
1.246,00 06800
1.246,00 06900
1.246,00 07000
1.246,00 07100
1.246,00 07200
1.246,00 07300
1.246,00 07400

- v, side 115-121

@ @ DC,; til type VA 0g GG / @ DCy; til type AL

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

8xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, fabriksstandard

< 8xD

»

NOF =2

OAL

Type GG= med lige spannoter

DC 7y DCONMS 15

mm
75
6

4D (O (O (O (O (O (O (O (O £O O0 B 00 00 80 B0 00 ©0 B0 00 I~ ~I.~I
o hoono®oNOUIRwh RO VN RWROWWON

S QP QU QU G A W QU QT W W QT W QT G G G g Y
A A A A A A A4 0000000000

CoNOOIRAWN—-OWoONOOIRWND—-O

Tw=x= T

—_—

G G G G G G G G G G G G G G G G G G G G G G G G G G U G Gy 0 00 00 00 G0 O 3
NINININ N NNNNNNINNNNNDNNNOOOOOOOOOOOOOOOOOOOO 3

OAL

VA
Ti700 Ti700
w8 wal T3
<J140° <]130°
HM HM
10770.. 10753..
DKK DKK
T4 T4

1.542,00 075 1.333,00 075
1.542,00 076  1.333,00 076
1.542,00 077 1.333,00 077
1.542,00 078  1.333,00 078
1.542,00 079  1.333,00 079
1.542,00 080  1.333,00 080
2.017,00 081  1.870,00 081
2.017,00 082  1.870,00 082
2.017,00 083 1.870,00 083
2.017,00 084  1.870,00 084
2.017,00 085  1.870,00 085
2.017,00 086  1.870,00 086
2.017,00 087 1.870,00 087
2.017,00 088  1.870,00 088
2.017,00 089  1.870,00 089
2.017,00 090  1.870,00 090
2.017,00 091  1.870,00 091
2.017,00 092  1.870,00 092
2.017,00 093 1.870,00 093
2.017,00 094  1.870,00 094
2.017,00 095 1.870,00 095
2.017,00 096  1.870,00 096
2.017,00 097 1.870,00 097
2.017,00 098  1.870,00 098
2.017,00 099  1.870,00 099
2.017,00 100  1.870,00 100
2.596,00 101  2.381,00 101
2.596,00 102  2.381,00 102
2.596,00 103  2.381,00 103
2.596,00 104  2.381,00 104
2.596,00 105  2.381,00 105
2.596,00 106  2.381,00 106
2.596,00 107  2.381,00 107
2.596,00 108  2.381,00 108
2.596,00 109  2.381,00 109
2.596,00 110  2.381,00 110
2596,00 111 2.381,00 111
2.596,00 112 2.381,00 112
2596,00 113  2.381,00 113
2.596,00 114 238100 114
2.596,00 115  2.381,00 115
2.596,00 116  2.381,00 116
2596,00 117  2.381,00 117
2.596,00 118  2.381,00 118
2.596,00 119  2.381,00 119

(¢]

[ ]

(@) [
(¢] (¢]
[ ]

a3
<135
HM

10792...

DKK
T4

1.246,00 07500
1.246,00 07600
1.246,00 07700
1.246,00 07800
1.246,00 07900
1.246,00 08000
1.575,00 08100
1.575,00 08200
1.575,00 08300
1.575,00 08400
1.575,00 08500
1.575,00 08600
1.575,00 08700
1.575,00 08800
1.575,00 08900
1.575,00 09000
1.575,00 09100
1.575,00 09200
1.575,00 09300
1.575,00 09400
1.575,00 09500
1.575,00 09600
1.575,00 09700
1.575,00 09800
1.575,00 09900
1.575,00 10000

2.026,00 10200
2.026,00 10300
2.026,00 10400
2.026,00 10500

2.026,00 10700
2.026,00 10800

2.026,00 11000
2.026,00 11200
2.026,00 11500
2.026,00 11600
2.026,00 11800

- v, side 115-121

@ @ DC,; til type VA 0g GG / @ DCy; til type AL
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

8xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, fabriksstandard

< 8D f
oa | P

OAL

Type GG= med lige spannoter

DC 7m DCONMS,; OAL LCF LU LS

VA
Ti700 Ti700
w8 wal T3
<J140° <]130°
HM HM
10770.. 10753..
DKK DKK
T4 T4

2.596,00 120  2.381,00 120
3.359,00 125  3.489,00 125
3.359,00 128  3.489,00 128
3.359,00 130  3.489,00 130
3.359,00 135  3.489,00 135
3.359,00 138  3.489,00 138
3.359,00 140  3.489,00 140
432000 145  4.510,00 145
4.320,00 148  4.510,00 148
4.320,00 150  4.510,00 150
4.320,00 155  4.510,00 155
432000 158  4.510,00 158
432000 160  4.510,00 160
5.817,00 165  6.241,00 165
5.817,00 168  6.241,00 168
5.817,00 170  6.241,00 170
5.817,00 175  6.241,00 175
5.817,00 178  6.241,00 178
5.817,00 180  6.241,00 180
762200 185  7.817,00 185
762200 188  7.817,00 188
762200 190  7.817,00 190
762200 195  7.817,00 195
7.622,00 198  7.817,00 198
7.622,00 200  7.817,00 200

(@)

[ ]

(@) [ ]
(@) (@)
([ ]

DLC

DRAGONSKIN

a3
<135
HM

10792...

DKK
T4

2.026,00 12000
2.571,00 12200

2.571,00 12500
2.571,00 12800

2.571,00 13000

2.571,00 13200
2.571,00 13500

2.571,00 13800

2.571,00 14000
3.671,00 14200
3.671,00 14500
3.671,00 14800
3.671,00 15000
3.671,00 15200
3.671,00 15500
3.671,00 15800
3.671,00 16000
4.501,00 16200
4.501,00 16500
4.501,00 16800
4.501,00 17000
4.501,00 17200
4.501,00 17500
4.501,00 17800
4.501,00 18000
5.463,00 18200
5.463,00 18500
5.463,00 18800
5.463,00 19000
5.463,00 19100
5.463,00 19200
5.463,00 19500
5.463,00 19800
5.463,00 20000

— v, side 115-121

@ @ DC, til type VA 0g GG / @ DCy; til type AL

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance 8xD med indvendig keling

WTX - High Feed bor, fabriksstandard

A 3-skeers High Feed Bor A Hgjpositioneringsngjagtighed
A Universel anvendelse

B | 1079
=X DC.; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK
mm mm mm mm mm mm T4
9,30 10 142 95 80 40 1.940,00 09300
DPX74S 9,40 10 142 95 80 40 1.940,00 09400
NOF = 3 9,50 10 142 95 80 40 1.940,00 09500
9,60 10 142 95 80 40 1.940,00 09600
9,70 10 142 95 80 40 1.940,00 09700
DCONMS 9,80 10 142 95 80 40 1.940,00 09800
9,90 10 142 95 80 40 1.940,00 09900
9 10,00 10 142 95 80 40 1.940,00 10000
10,10 12 162 114 96 45 2.554,00 10100
10,20 12 162 114 96 45 2.554,00 10200
\ 10,30 12 162 114 96 45 2.554,00 10300
E 10,40 12 162 114 96 45 2.554,00 10400
° \i 10,50 12 162 114 96 45 2.554,00 10500
-8 ! 10,60 12 162 114 96 45 2.554,00 10600
- \¥ 10,70 12 162 114 96 45 2.554,00 10700
10,80 12 162 114 96 45 2.554,00 10800
\ 10,90 12 162 114 96 45 2.554,00 10900
DC 11,00 12 162 114 96 45 2.554,00 11000
\f 11,10 12 162 114 96 45 2.554,00 11100
4 11,20 12 162 114 96 45 2.554,00 11200
il 11,30 12 162 114 96 45 2.554,00 11300
YR 11,40 12 162 114 96 45 2.554,00 11400
N 11,50 12 162 114 96 45 2.554,00 11500
<135 11,60 12 162 114 96 45 2.554,00 11600
HM 170 12 162 114 96 45 2.554,00 11700
10 794 11,80 12 162 114 96 45 2.554,00 11800
- 11,90 12 162 114 96 45 2.554,00 11900
DC,, DCONMS., OAL LCF LU LS DKK 12,00 12 162 114 96 45 2.554,00 12000
mm mm mm mm mm mm T4 12,20 14 178 131 112 45 3.082,00 12200
11 4 12,50 14 178 131 112 45 3.082,00 12500
1128 g g} ig gg gg 118888 g4$gg 12,80 14 178 131 112 45 3.082,00 12800
4,20 6 81 43 36 36 1.100,00 04200 13,00 14 178 131 112 45 3.082,00 13000
4,30 6 81 43 36 36 1.100,00 04300 13,50 14 178 131 112 45 3.082,00 13500
4,40 6 81 43 36 36 1.100,00 04400 13,80 14 178 131 112 45 3.082,00 13800
4,50 6 81 43 36 36 1.100,00 04500 14,00 14 178 131 112 45 3.082,00 14000
4,60 6 81 43 36 36 1.100,00 04600 14,50 16 203 152 128 48 4.025,00 14500
4,70 6 81 43 36 36 1.100,00 04700 14,80 16 203 152 128 48 4.025,00 14800
4,80 6 95 57 48 36 1.100,00 04800 15,00 16 203 152 128 48 4.025,00 15000
4,90 6 95 57 48 36 1.100,00 04900 15,50 16 203 152 128 48 4.025,00 15500
5,00 6 95 57 48 36 1.100,00 05000 15,80 16 203 152 128 48 4.025,00 15800
510 6 95 57 48 36 1.100,00 05100 16,00 16 203 152 128 48 4.025,00 16000
5,20 6 95 57 48 36 1.100,00 05200 16,50 18 222 1711 144 48 5.178,00 16500
5,30 6 95 57 48 36 1.100,00 05300 16,80 18 222 171 144 48 5.178,00 16800
5,40 6 95 57 48 36 1.100,00 05400 17,00 18 222 1711 144 48 5.178,00 17000
5,50 6 95 57 48 36 1.100,00 05500 17,50 18 222 1711 144 48 5.178,00 17500
5,55 6 95 57 48 36 1.100,00 05550 17,80 18 222 1711 144 48 5.178,00 17800
5,60 6 95 57 48 36 1.100,00 05600 18,00 18 222 171 144 48 5.178,00 18000
5,70 6 95 57 48 36 1.100,00 05700 18,50 20 243 190 160 50 6.320,00 18500
5,80 6 95 57 48 36 1.100,00 05800 18,80 20 243 190 160 50 6.320,00 18800
5,90 6 95 57 48 36 1.100,00 05900 19,00 20 243 190 160 50 6.320,00 19000
6,00 6 95 57 48 36 1.100,00 06000 19,50 20 243 190 160 50 6.320,00 19500
6,10 8 14 76 64 36 1.411,00 06100 19,80 20 243 190 160 50 6.320,00 19800
6,20 8 14 76 64 36 1.411,00 06200 20,00 20 243 190 160 50 6.320,00 20000
6,30 8 14 76 64 36 1.411,00 06300 p o
6,40 8 14 76 64 36 1.411,00 06400
6,50 8 114 76 64 36 1411,00 06500 M O
6,60 8 14 76 64 36 1.411,00 06600 K °
6,70 8 14 76 64 36 1.411,00 06700 N o
6,80 8 14 76 64 36 1.411,00 06800 S
6,90 8 14 76 64 36 1.411,00 06900 H
7,00 8 14 76 64 36 1.411,00 07000
7,10 8 14 76 64 36 1.411,00 07100 0
7,20 8 14 76 64 36 1.411,00 07200 > v, side 111
7,30 8 14 76 64 36 1.411,00 07300 ¢
7,40 8 14 76 64 36 1.411,00 07400
7,50 8 14 76 64 36 1.411,00 07500
7,60 8 14 76 64 36 1.411,00 07600
7,70 8 14 76 64 36 1.411,00 07700
7,80 8 14 76 64 36 1.411,00 07800
7,90 8 14 76 64 36 1.411,00 07900
8,00 8 14 76 64 36 1.411,00 08000
8,10 10 142 95 80 40 1.940,00 08100
8,20 10 142 95 80 40 1.940,00 08200
8,30 10 142 95 80 40 1.940,00 08300
8,40 10 142 95 80 40 1.940,00 08400
8,50 10 142 95 80 40 1.940,00 08500
8,60 10 142 95 80 40 1.940,00 08600
8,70 10 142 95 80 40 1.940,00 08700
8,80 10 142 95 80 40 1.940,00 08800
8,90 10 142 95 80 40 1.940,00 08900
9,00 10 142 95 80 40 1.940,00 09000
9,10 10 142 95 80 40 1.940,00 09100
9,20 10 142 95 80 40 1.940,00 09200

02]68 cuttingtools.ceratizit.com



Hardmetal bor
WNT \ Performance 12xD med indvendig keling

WTX - High Speed bor, fabriksstandard

Speed Quattro
gz @ Tig00 DPX74S DLC
NOF = 2

DCONMS
i
] l
I 1
‘ . ! 4 I
g A f
W
e 7 ‘
5 3 k
W !
bc k1
l
{
< i
T8 w8 a8
<J135° <] 140° <J185°
HM HM HM
10774... 10737.. 10793..
DC 7m DCONMS,s OAL LCF LU LS DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4
3,0 6 92 54 48 36 1.398,00 03000 1.394,00 03000 1.204,00 03000
31 6 92 54 48 36 1.398,00 03100 1.394,00 03100 1.204,00 03100
3,2 6 92 54 48 36 1.398,00 03200 1.394,00 03200 1.204,00 03200
3,3 6 92 54 48 36 1.398,00 03300 1.394,00 03300 1.204,00 03300
3,4 6 92 54 48 36 1.398,00 03400 1.394,00 03400 1.204,00 03400
3,5 6 92 54 48 36 1.398,00 03500 1.394,00 03500 1.204,00 03500
3,6 6 92 54 48 36 1.398,00 03600 1.394,00 03600 1.204,00 03600
3,7 6 92 54 48 36 1.398,00 03700 1.394,00 03700 1.204,00 03700
3,8 6 102 64 58 36 1.398,00 03800 1.394,00 03800 1.204,00 03800
3,9 6 102 64 58 36 1.398,00 03900 1.394,00 03900 1.204,00 03900
4,0 6 102 64 58 36 1.398,00 04000 1.394,00 04000 1.204,00 04000
41 6 102 64 58 36 1.398,00 04100 1.394,00 04100 1.204,00 04100
4,2 6 102 64 58 36 1.398,00 04200 1.394,00 04200 1.204,00 04200
43 6 102 64 58 36 1.398,00 04300 1.394,00 04300 1.204,00 04300
4,4 6 102 64 58 36 1.398,00 04400 1.394,00 04400 1.204,00 04400
4,5 6 102 64 58 36 1.398,00 04500 1.394,00 04500 1.204,00 04500
46 6 102 64 58 36 1.398,00 04600 1.394,00 04600 1.204,00 04600
47 6 102 64 58 36 1.398,00 04700 1.394,00 04700 1.204,00 04700
48 6 16 78 70 36 1.398,00 04800 1.394,00 04800 1.204,00 04800
49 6 16 78 70 36 1.398,00 04900 1.394,00 04900 1.204,00 04900
5,0 6 16 78 70 36 1.398,00 05000 1.394,00 05000 1.204,00 05000
51 6 16 78 70 36 1.398,00 05100 1.394,00 05100 1.204,00 05100
5,2 6 16 78 70 36 1.398,00 05200 1.394,00 05200 1.204,00 05200
53 6 16 78 70 36 1.398,00 05300 1.394,00 05300 1.204,00 05300
5,4 6 16 78 70 36 1.398,00 05400 1.394,00 05400 1.204,00 05400
5,5 6 16 78 70 36 1.398,00 05500 1.394,00 05500 1.204,00 05500
5,6 6 16 78 70 36 1.398,00 05600 1.394,00 05600 1.204,00 05600
5,7 6 16 78 70 36 1.398,00 05700 1.394,00 05700 1.204,00 05700
58 6 16 78 70 36 1.398,00 05800 1.394,00 05800 1.204,00 05800
59 6 16 78 70 36 1.398,00 05900 1.394,00 05900 1.204,00 05900
6,0 6 16 78 70 36 1.398,00 06000 1.394,00 06000 1.204,00 06000
6,1 8 146 108 94 36 1.606,00 06100 1.506,00 06100 1.671,00 06100
6,2 8 146 108 94 36 1.606,00 06200 1.506,00 06200 1.671,00 06200
6,3 8 146 108 94 36 1.606,00 06300 1.506,00 06300 1.671,00 06300
6,4 8 146 108 94 36 1.606,00 06400 1.506,00 06400 1.671,00 06400
6,5 8 146 108 94 36 1.606,00 06500 1.506,00 06500 1.671,00 06500
6,6 8 146 108 94 36 1.606,00 06600 1.506,00 06600 1.671,00 06600
6,7 8 146 108 94 36 1.606,00 06700 1.506,00 06700 1.671,00 06700
6,8 8 146 108 94 36 1.606,00 06800 1.506,00 06800 1.671,00 06800
P ) °
M )
K ) °
N o )
S )
H )

- v, side 116-122

o
@ @ DC,, til type Feed UNI og Quattro 4F / @ DC, til type AL
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Hardmetal bor

WNT \ Performance 12xD med indvendig keling

WTX - High Speed bor, fabriksstandard

| NEW_|
Speed Quattro
% Ti800 DPX74S DLC
| EZ=Z4 || NOF=2 |
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
i
:{: 9 i\( 1
o ‘ g /
3 1 :
2 ) f
e 7 ‘
5 3 kA
W !
DC k1
l
\
< i
T8 w8 a8
<J135° <] 140° <J185°
HM HM HM
10774... 10737.. 10793..
DC 7m DCONMS,s OAL LCF LU LS DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4
6,9 8 146 108 94 36 1.606,00 06900 1.506,00 06900 1.671,00 06900
7,0 8 146 108 94 36 1.606,00 07000 1.506,00 07000 1.671,00 07000
71 8 146 108 94 36 1.606,00 07100 1.506,00 07100 1.671,00 07100
7,2 8 146 108 94 36 1.606,00 07200 1.506,00 07200 1.671,00 07200
73 8 146 108 94 36 1.606,00 07300 1.506,00 07300 1.671,00 07300
74 8 146 108 94 36 1.606,00 07400 1.506,00 07400 1.671,00 07400
75 8 146 108 94 36 1.606,00 07500 1.506,00 07500 1.671,00 07500
7,6 8 146 108 94 36 1.606,00 07600 1.506,00 07600 1.671,00 07600
7.7 8 146 108 94 36 1.606,00 07700 1.506,00 07700 1.671,00 07700
7.8 8 146 108 94 36 1.606,00 07800 1.506,00 07800 1.671,00 07800
79 8 146 108 94 36 1.606,00 07900 1.506,00 07900 1.671,00 07900
8,0 8 146 108 94 36 1.606,00 08000 1.506,00 08000 1.671,00 08000
8,1 10 162 120 110 40 2.094,00 08100 2.053,00 08100 2.111,00 08100
8,2 10 162 120 110 40 2.094,00 08200 2.053,00 08200 2.111,00 08200
8,3 10 162 120 110 40 2.094,00 08300 2.053,00 08300 2.111,00 08300
8,4 10 162 120 110 40 2.094,00 08400 2.053,00 08400 2.111,00 08400
8,5 10 162 120 110 40 2.094,00 08500 2.053,00 08500 2.111,00 08500
8,6 10 162 120 110 40 2.094,00 08600 2.053,00 08600 2.111,00 08600
8,7 10 162 120 110 40 2.094,00 08700 2.053,00 08700 2.111,00 08700
8,8 10 162 120 110 40 2.094,00 08800 2.053,00 08800 2.111,00 08800
8,9 10 162 120 110 40 2.094,00 08900 2.053,00 08900 2.111,00 08900
9,0 10 162 120 110 40 2.094,00 09000 2.053,00 09000 2.111,00 09000
9,1 10 162 120 110 40 2.094,00 09100 2.053,00 09100 2.111,00 09100
9,2 10 162 120 110 40 2.094,00 09200 2.053,00 09200 2.111,00 09200
9,3 10 162 120 110 40 2.094,00 09300 2.053,00 09300 2.111,00 09300
9,4 10 162 120 110 40 2.094,00 09400 2.053,00 09400 2.111,00 09400
9,5 10 162 120 110 40 2.094,00 09500 2.053,00 09500 2.111,00 09500
9,6 10 162 120 110 40 2.094,00 09600 2.053,00 09600 2.111,00 09600
9,7 10 162 120 110 40 2.094,00 09700 2.053,00 09700 2.111,00 09700
9,8 10 162 120 110 40 2.094,00 09800 2.053,00 09800 2.111,00 09800
9,9 10 162 120 110 40 2.094,00 09900 2.053,00 09900 2.111,00 09900
10,0 10 162 120 110 40 2.094,00 10000 2.053,00 10000 2.111,00 10000
10,1 12 204 156 142 45 2.855,00 10100 2.744,00 10100
10,2 12 204 156 142 45 2.855,00 10200 2.744,00 10200 2.874,00 10200
10,3 12 204 156 142 45 2.855,00 10300 2.744,00 10300
10,4 12 204 156 142 45 2.855,00 10400 2.744,00 10400
10,5 12 204 156 142 45 2.855,00 10500 2.744,00 10500 2.874,00 10500
10,6 12 204 156 142 45 2.855,00 10600 2.744,00 10600
10,7 12 204 156 142 45 2.855,00 10700 2.744,00 10700 2.874,00 10700
P ) °
M )
K ) °
N o )
S )
H )

- v, side 116-122

o
@ @ DC,, til type Feed UNI og Quattro 4F / @ DC, til type AL
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

12xD med indvendig keling

WTX - High Speed bor, fabriksstandard

<12xD

»

£

DCONMS

DC

NOF =2

LS

LU
LCF

OAL

DC 17my DCONMS 15

mm
10,8
10,9
11,0
111
1,2
1,3
1,4
11,5
11,6
1.7
11,8
11,9
12,0
12,1
12,2
12,5
12,8
13,0
132
13,5
13,8
14,0
14,2
14,5
147
14,8
15,0
15,1
15,2
15,5
15,7
15,8
16,0
16,2
16,5
16,8
17,0
17,2
17,5

T wni== =

mm
12

OAL
mm

204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
230
230
230
230
230
230
230
230
230
260
260
260
260
260
260
260
260
260
260
260
285
285
285
285
285
285

LCF
mm

156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
182
182
182
182
182
182
182
182
182
208
208
208
208
208
208
208
208
208
208
208
234
234
234
234
234
234

LU
mm
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
166
166
166
166
166
166
166
166
166
192
192
192
192
192
192
192
192
192
192
192
216
216
216
216
216
216

E
Speed Quattro
VA 4F
Tig00 DPX74S
DRAGONSKIN
‘.‘
|
‘ W
k.
]
W
i
/
!
Ha_T3 a1
<]135° <] 140°
HM HM
10774... 10737..
DKK DKK
T4 T4

2.855,00 10800
2.855,00 10900
2.855,00 11000
2.855,00 11100
2.855,00 11200
2.855,00 11300
2.855,00 11400
2.855,00 11500
2.855,00 11600
2.855,00 11700
2.855,00 11800
2.855,00 11900
2.855,00 12000

4.057,00 12200
4.057,00 12500
4.057,00 12800
4.057,00 13000

4.057,00 13500
4.057,00 13800
4.057,00 14000
5.205,00 14200
5.205,00 14500

5.205,00 15000
5.205,00 15100
5.205,00 15200
5.205,00 15500

5.205,00 15800
5.205,00 16000

7.158,00 17000
7.158,00 17500

[ JNoRN BN J

2.744,00 10800
2.744,00 10900
2.744,00 11000
2.744,00 11100
2.744,00 11200
2.744,00 11300
2.744,00 11400
2.744,00 11500
2.744,00 11600
2.744,00 11700
2.744,00 11800
2.744,00 11900
2.744,00 12000

4.025,00 12500
4.025,00 12800
4.025,00 13000
4.025,00 13500
4.025,00 13800
4.025,00 14000
5.254,00 14500
5.254,00 14800
5.254,00 15000
5.254,00 15500

5.254,00 15800
5.254,00 16000

7.124,00 16500
7.124,00 16800
7.124,00 17000

7.124,00 17500

O

DLC

;

f

I

10793 ...

DKK
T4
2.874,00 10800

2.874,00 11000

2.874,00 11200
2.874,00 11300

2.874,00 11500

2.874,00 11800

2.874,00 12000
4.035,00 12100
4.035,00 12200
4.035,00 12500
4.035,00 12800
4.035,00 13000
4.035,00 13200
4.035,00 13500
4.035,00 13800
4.035,00 14000
4.882,00 14200
4.882,00 14500
4.882,00 14700
4.882,00 14800
4.882,00 15000

4.882,00 15200
4.882,00 15500
4.882,00 15700
4.882,00 15800
4.882,00 16000
5.436,00 16200
5.436,00 16500
5.436,00 16800
5.436,00 17000
5.436,00 17200
5.436,00 17500

- v, side 116-122

o
@ @ DC,, til type Feed UNI og Quattro 4F / @ DC, til type AL
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Hardmetal bor

WNT \ Performance 12xD med indvendig keling

WTX - High Speed bor, fabriksstandard

< 12xD f e

Quattro
AL

gz @ Ti800 DPX74S DLC
NOF =2
- DRAGONSUN
DCONMS ‘
\ 4
!
o \
<
(o]
&
3 i
DC
<
T8 w8 a8
<J135° <] 140° <]135°
HM HM HM
10774.. 10737.. 10793..
DC 7m DCONMS,s OAL LCF LU LS DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4
17,8 18 285 234 216 48 7.124,00 17800 5.436,00 17800
18,0 18 285 234 216 48 7.124,00 18000 5.436,00 18000
18,2 20 310 258 240 50 6.882,00 18200
18,5 20 310 258 240 50 8.924,00 18500 6.882,00 18500
18,7 20 310 258 240 50 6.882,00 18700
18,8 20 310 258 240 50 8.924,00 18800 6.882,00 18800
19,0 20 310 258 240 50 8.924,00 19000 6.882,00 19000
19,2 20 310 258 240 50 6.882,00 19200
19,5 20 310 258 240 50 8.924,00 19500 6.882,00 19500
19,8 20 310 258 240 50 8.924,00 19800 6.882,00 19800
20,0 20 310 258 240 50 8.924,00 20000 6.882,00 20000
P ) °
M )
K ) )
N o °
S °
H [e)

- v, side 116-122

@ @ DC,, til type Feed UNI og Quattro 4F / @ DC, til type AL
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WNT \ Standard

12xD med indvendig kaling

WPC - High Performance bor, fabriksstandard

<12xD

NOF =2

P

DCONMS

LS

LU

DC

OAL

LCF

DCy DCONMS
mm mm
3,0
3,1
3,2
33
34
3,5
3,6
37
38
39
4,0
4,1
4,2
43
44
45
46
a7
4,8
4,9
5,0
5,5
58
6,0
6,3
6,5
6,6
6,8
7,0
75
7,8
8,0
8,2 10
8,5 10
9,0 10
9,5 10
9,8 10
100 10
105 12
10 12
15 12
120 12
130 14

0O 0O 00O 0 00 0O O O OO OO

-]

OAL
mm
92
92
92
92
92
92
92
92
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
116
116
116
116
116
116
146
146
146
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
230

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
54
54
54
54
54
54
54
54
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
78
78
78
78
78
78
108
108
108
108
108
108
108
108
120
120
120
120
120
120
156
156
156
156
182

LU
mm
48
48
48
48
48
48
48
48
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
70
70
70
70
70
70
94
94
94
94
94
94
94
94
110
110
110
110
110
110
142
142
142
142
166

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45

TiAIN

AR
< 138°
HM

11615 ...
DKK
T
865,00 030
865,00 031
865,00 032
865,00 033
865,00 034
865,00 035
865,00 036
865,00 037
865,00 038
865,00 039
865,00 040
865,00 041
865,00 042
865,00 043
865,00 044
865,00 045
865,00 046
865,00 047
865,00 048
865,00 049
865,00 050
865,00 055
865,00 058
865,00 060
960,00 063
960,00 065
960,00 066
960,00 068
960,00 070
960,00 075
960,00 078
960,00 080
1.351,00 082
1.351,00 085
1.351,00 090
1.351,00 095
1.351,00 098
1.351,00 100
1.862,00 105
1.862,00 110
1.862,00 115
1.862,00 120
2.398,00 130

DC,; DCONMS 45

mm
14,0
15,0
16,0
18,0

O T w=x=T

mm
14
16
16
18

OAL
mm
230
260
260
285

LCF
mm
182
208
208
234

LU
mm
166
192
192
216

LS
mm
45
48
48
48

11 615 ...

DKK
T
2.398,00
3.160,00
3.160,00
3.774,00

140
150
160
180

— v, side 132
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WNT \ Performance

12xD med indvendig kaling

WTX - High Feed bor, fabriksstandard

A 3-skeers High Feed Bor
A Universel anvendelse

<12xD

7

ke

NOF =3

DCONMS

DC

LS

LU
LCF

OAL

DC,; DCONMS g

mm
4,0
41

4,2
43
4.4
45
46
47
48
49
5,0
5,1

5,2
53
5,4
55
56
5,7
5,8
59
6,0
6,1

6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71

7,2
73
74
75
76
77
78
7.9
8,0
8,1

£O O ¢O O 00 00 OO OO OO0 O ©
WNh—=o0owoo~NoOUOIA~W

02|74

3
3

[N Ne o o Heo o NoNeo e NoRo oo No No e No oo No NeorNorNorNer oo rNerNorNorNerNorNorierNorNorNorNorNopNopRep o)

OAL
mm
102
102
102
102
102
102
102
102
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162

120
120
120
120
120
120
120
120

110

DPX74S

14
\
W
\f
\W
t
A
w38
<J135°
HM

10796 ...

DKK
T4
1.564,00 04000
1.564,00 04100
1.564,00 04200
1.564,00 04300
1.564,00 04400
1.564,00 04500
1.564,00 04600
1.564,00 04700
1.564,00 04800
1.564,00 04900
1.564,00 05000
1.564,00 05100
1.564,00 05200
1.564,00 05300
1.564,00 05400
1.564,00 05500
1.564,00 05600
1.564,00 05700
1.564,00 05800
1.564,00 05900
1.564,00 06000
2.014,00 06100
2.014,00 06200
2.014,00 06300
2.014,00 06400
2.014,00 06500
2.014,00 06600
2.014,00 06700
2.014,00 06800
2.014,00 06900
2.014,00 07000
2.014,00 07100
2.014,00 07200
2.014,00 07300
2.014,00 07400
2.014,00 07500
2.014,00 07600
2.014,00 07700
2.014,00 07800
2.014,00 07900
2.014,00 08000
2.624,00 08100
2.624,00 08200
2.624,00 08300
2.624,00 08400
2.624,00 08500
2.624,00 08600
2.624,00 08700
2.624,00 08800
2.624,00 08900
2.624,00 09000
2.624,00 09100
2.624,00 09200
2.624,00 09300

A Hgjpositioneringsngjagtighed

Dc m7
mm
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,6
10,7
10,8
10,9
11,0
1,1
11,2
1,3
11,4
11,5
11,6
1,7
11,8
11,9
12,0
12,2
12,5
12,8
13,0
13,5
13,8
14,0
14,5
14,8
15,0
15,5
15,8
16,0
16,5
16,8
17,0
17,5
17,8
18,0
18,5
18,8
19,0
19,5
19,8
20,0

O T w=XxXz=T

DCONMS ¢

mm
10

10

OAL
mm
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
230
230
230
230
230
230
230
260
260
260
260
260
260
285
285
285
285
285
285
310
310
310
310
310
310

LCF
mm
120
120
120
120
120
120
120
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
182
182
182
182
182
182
182
208
208
208
208
208
208
234
234
234
234
234
234
258
258
258
258
258
258

LU
mm
110
110
110
110
110
110
110
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
166
166
166
166
166
166
166
192
192
192
192
192
192
216
216
216
216
216
216
240
240
240
240
240
240

10796 ...

DKK
T4

2.624,00 09400
2.624,00 09500
2.624,00 09600
2.624,00 09700
2.624,00 09800
2.624,00 09900
2.624,00 10000
3.423,00 10100
3.423,00 10200
3.423,00 10300
3.423,00 10400
3.423,00 10500
3.423,00 10600
3.423,00 10700
3.423,00 10800
3.423,00 10900
3.423,00 11000
3.423,00 11100
3.423,00 11200
3.423,00 11300
3.423,00 11400
3.423,00 11500
3.423,00 11600
3.423,00 11700
3.423,00 11800
3.423,00 11900
3.423,00 12000
4.387,00 12200
4.387,00 12500
4.387,00 12800
4.387,00 13000
4.387,00 13500
4.387,00 13800
4.387,00 14000
5.704,00 14500
5.704,00 14800
5.704,00 15000
5.704,00 15500
5.704,00 15800
5.704,00 16000
7.363,00 16500
7.363,00 16800
7.363,00 17000
7.363,00 17500
7.363,00 17800
7.363,00 18000
8.998,00 18500
8.998,00 18800
8.998,00 19000
8.998,00 19500
8.998,00 19800
8.998,00 20000

[ ]
[
O

— v, side 111
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Hardmetal bor
WNT \ Performance Dybdehulsbor

WTX - Co-pilot dybhulsbor Tolerance og vinkel

A Bortolerance j6 optimalt tilpasset som mellemtolerance
af pilatbor og dybhulsbor

A Pilotboring pakreevet

A Optil 20xD uden udspénning

A Fremragende retningsngjagtighed

A Sikker spantransport

CP 20
<20xD f UNI

Pilotbor
Co-pilotbor

=
o
E-1
&
>
=
<
°
E-]
>
[=]

TiAIN

N

H7/1g6 tolerance
DCONMS

j6 tolerance

m7 tolerance

OAL

LU
LCF

Tolerancetabel

ISO-tolerancer til aksler og huller

J Fra @ 3 6 10 18
tilogmedinkl. 6 10 18 30
20 24 29 35

p6
12 15 18 22
w3 b7 0 0 0 0 Dybdehulsbor
137 3 42 15 18 21 16xD til 30xD
[«b}
HM % i6 6 ! 8 o Co-pilotbor
11018 ... 3 2 2 3 4
DC; DCONMS; OAL LCF LU DKK % g6 - -8 Dybdehulsbor
mm mm mm mm mm T7 5 14 47 >30xD
3,0 6 120 80 60 1.670,00 03000 = 15 18 o
4,0 6 130 90 80 1.739,00 04000 m6 i 6 7 8
4,2 6 160 110 84 1.883,00 04200 1 o1 25 29
4,5 6 160 110 90 1.883,00 04500 m7 WTX UNI/WPC
48 6 160 120 96 2.004,00 04800 i I A
5,0 6 160 120 100 2.004,00 05000
5,5 6 185 140 110 2.081,00 05500
5,8 6 185 140 116 2.081,00 05800
6,0 6 185 140 120 2.081,00 06000
6,5 8 210 160 130 2.376,00 06500
6,8 8 210 160 136 2.376,00 06800
7,0 8 210 160 140 2.376,00 07000
75 8 230 180 150 2.641,00 07500
7,8 8 230 180 156 2.641,00 07800
8,0 8 230 180 160 2.641,00 08000
8,5 10 260 195 170 2.916,00 08500
8,8 10 290 230 176 3.257,00 08800
9,0 10 290 230 180 3.257,00 09000
P ®
M )
K )
N
S o
H
o
— v, side 142
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

Dybdehulsbor

WTX - High Performance dybhulsbor

4 Optil 16xD uden udspéanning

A Pilotboring pakraevet

A Fremragende retningsngjagtighed

4 Sikker spantransport

< 16xD

>

/4

5\\\§
N

NOF =2

DC; DCONMS ;s OAL

mm

OONUIOPUIONUIORUIOUTNOUIWNOONGIRWNO

— b
N—lPQQ
[=1--Y--1 Cr-)

Tw=x=Z Do

02|76

mm mm
4 84

NI S = = == el s Io SIS I ST S S NG Y RN NN
-
=)
()]

DR DNNN) — —

WTX - High Performance dybhulsbor

A QOptil 20xD uden udspénning

A Pilotboring pékraevet

A Fremragende retningsngjagtighed
A Sikker spantransport

TB 16 T8 16 TB 20 T8 20

UNI ALU <20xD f UNI ALU

TIAIN DLC _ ﬁ TIAIN DLC
U || wok-2

w8

<] 135°
HM

11 016 ...

DKK

=
w
(<]
NN
[
o
(=3
w
o

ORI NI R NI R R NI NI RIROND —b —h b b bl k1

wal 3
< 135°

HM
11017

— v, side 143+146
— Bearbejdningsinformation: Side 160

DCONMS

LCF
OAL

<
w3 w3
<J135° <J135°
HM HM

11020.. 11021..
DC.; DCONMS s OAL LCF LU DKK DKK
mm mm mm mm mm T7 T7
2,0 4 92 50 47 1.021,00 020 1.021,00 020
2,2 4 92 50 47 1.021,00 022 1.021,00 022
2,3 4 50 47 1.021,00 023 1.021,00 023
2,4 4 112 70 66 1.134,00 024 1.134,00 024
2,5 4 112 70 66 1.134,00 025 1.134,00 025
2,7 4 112 70 66 1.134,00 027 1.134,00 027
2,8 4 112 70 66 1.134,00 028 1.134,00 028
3,0 6 120 80 75 1.524,00 030 1.524,00 030
3,2 6 120 80 75 1.524,00 032 1.524,00 032
3,3 6 120 80 75 1.524,00 033 1.524,00 033
3,5 6 120 80 75 1.524,00 035 1.524,00 035
3,8 6 130 90 84 1.585,00 038 1.585,00 038
4,0 6 130 90 84 1.585,00 040 1.585,00 040
4,2 6 160 110 103 1.705,00 042 1.705,00 042
45 6 60 110 103 1.705,00 045 1.705,00 045
4,8 6 160 120 113 1.801,00 048 1.801,00 048
5,0 6 160 120 113 1.801,00 050 1.801,00 050
55 6 185 140 131 1.878,00 055 1.878,00 055
5,8 6 185 140 131 1.878,00 058 1.878,00 058
6,0 6 185 140 131 1.878,00 060 1.878,00 060
6,5 8 210 160 150 2.008,00 065 2.008,00 065
6,8 8 210 160 150 2.156,00 068 2.156,00 068
7,0 8 210 160 150 2.156,00 070 2.156,00 070
75 8 230 180 168 2.406,00 075 2.406,00 075
7.8 8 230 180 168 2.406,00 078 2.406,00 078
8,0 8 230 180 168 2.406,00 080 2.406,00 080
8,5 10 260 195 182 2.649,00 085 2.649,00 085
8,8 10 290 230 216 2.978,00 088 2.978,00 088
9,0 10 290 230 216 2.978,00 090 2.978,00 090
9,8 10 290 230 216 2.978,00 098 2.978,00 098
10,0 10 290 230 216 2.978,00 100 2.978,00 100
10,2 12 315 268 251 3.272,00 102 3.272,00 102
10,8 12 315 268 251 3.272,00 108 3.272,00 108
11,8 12 315 268 251 3.272,00 118 3.272,00 118
12,0 12 315 268 251 3.272,00 120 3.272,00 120
P )
M °
K )
N )
S [e)
H

— v, side 143+146
— Bearbejdningsinformation: Side 160
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WNT \ Performance Hardmetal bor

Dybdehulsbor
WTX - High Performance dybhulsbor WTX - High Performance dybhulsbor
4 QOptil 25xD uden udspanning A QOptil 30xD uden udspénning
A Pilotboring pékraevet A Pilotboring pékraevet
A Fremragende retningsngjagtighed A Fremragende retningsngjagtighed
4 Sikker spantransport A Sikker spantransport
TB 25 TB 25 TB 30 TB 30

<25xD f UNI ALU < 30xD f UNI ALU

” @ TIAIN DLC - ﬁ TIAIN DLC

0.7 || wok=2 U || wok=2

DCONMS

———

A SN S S S S
—
OAL
T R T R —
—

3 | 3
a3 a3 w3 w3
<J135° <J135° <J135° <J135°
HM HM HM HM
11025... 11026 ... 11030... 11031..
DC; DCONMS s OAL LCF LU DKK DKK DC.; DCONMS s OAL LCF LU DKK DKK
mm mm mm mm mm T7 T7 mm mm mm mm mm T7 T7
2,0 4 104 60 57 1.082,00 020 1.082,00 020 2,0 4 15 70 67 1.161,00 020 1.161,00 020
2,2 4 104 60 57 1.082,00 022 1.082,00 022 2,2 4 115 70 67 1.161,00 022 1.161,00 022
2,3 4 104 60 57 1.082,00 023 1.082,00 023 2,3 4 15 70 67 1.161,00 023 1.161,00 023
2,4 4 125 80 76 1.238,00 024 1.238,00 024 2,4 4 138 90 86 1.343,00 024 1.343,00 024
2,5 4 125 80 76 1.238,00 025 1.238,00 025 2,5 4 138 90 86 1.343,00 025 1.343,00 025
2,7 4 125 80 76 1.238,00 027 1.238,00 027 2,7 4 138 90 86 1.343,00 027 1.343,00 027
2,8 4 125 80 76 1.238,00 028 1.238,00 028 2,8 4 138 90 86 1.343,00 028 1.343,00 028
3,0 6 135 98 93 1.767,00 030 1.767,00 030 3,0 6 150 105 100 2.268,00 030 2.268,00 030
3,2 6 135 98 9 1.767,00 032 1.767,00 032 3,2 6 150 105 100 2.268,00 032 2.268,00 032
3,3 6 150 110 105 1.965,00 033 1.965,00 033 3,3 6 185 135 130 2.329,00 033 2.329,00 033
3,5 6 150 110 105 1.965,00 035 1.965,00 035 3,5 6 185 135 130 2.329,00 035 2.329,00 035
3,8 6 160 120 114 2.017,00 038 2.017,00 038 3,8 6 185 135 130 2.329,00 038 2.329,00 038
4,0 6 160 120 114 2.017,00 040 2.017,00 040 4,0 6 185 135 130 2.329,00 040 2.329,00 040
4,2 6 160 120 114 2.017,00 042 2.017,00 042 4,2 6 185 135 130 2.329,00 042 2.329,00 042
45 6 180 135 128 2.103,00 045 2.103,00 045 45 6 215 165 158 2.398,00 045 2.398,00 045
4,8 6 180 135 128 2.103,00 048 2.103,00 048 4,8 6 215 165 158 2.398,00 048 2.398,00 048
5,0 6 180 135 128 2.103,00 050 2.103,00 050 5,0 6 215 165 158 2.398,00 050 2.398,00 050
55 6 205 168 159 2.260,00 055 2.260,00 055 55 6 230 180 171 2.510,00 055 2.510,00 055
5,8 6 205 168 159 2.260,00 058 2.260,00 058 5,8 6 230 180 171 2.510,00 058 2.510,00 058
6,0 6 205 168 159 2.260,00 060 2.260,00 060 6,0 6 230 180 171 2.510,00 060 2.510,00 060
6,5 8 240 200 190 2.519,00 065 2.519,00 065 6,5 8 280 215 205 2.770,00 065 2.770,00 065
6,8 8 240 200 190 2.519,00 068 2.519,00 068 6,8 8 280 230 220 2.874,00 068 2.874,00 068
7,0 8 240 200 190 2.519,00 070 2.519,00 070 7,0 8 280 230 220 2.874,00 070 2.874,00 070
75 8 260 220 208 2.805,00 075 2.805,00 075 75 8 280 230 220 2.874,00 075 2.874,00 075
7,8 8 260 220 208 2.805,00 078 2.805,00 078 7,8 8 315 265 253 3.203,00 078 3.203,00 078
8,0 8 260 220 208 2.805,00 080 2.805,00 080 8,0 8 315 265 253 3.203,00 080 3.203,00 080
8,5 10 285 240 227 3.151,00 085 3.151,00 085 8,5 10 350 295 282 3.696,00 085 3.696,00 085
8,8 10 310 268 254 3.427,00 088 3.427,00 088 8,8 10 380 330 316 3.886,00 088 3.886,00 088
9,0 10 310 268 254 3.427,00 090 3.427,00 090 9,0 10 380 330 316 3.886,00 090 3.886,00 090
9,8 10 310 268 254 3.427,00 098 3.427,00 098 9,8 10 380 330 316 3.866,00 098 3.866,00 098
10,0 10 310 268 254 3.427,00 100 3.427,00 100 10,0 10 380 330 316 3.886,00 100 3.886,00 100
10,2 12 375 325 308 4120,00 102 4120,00 102 10,2 12 430 380 365 4.961,00 102 4.961,00 102
10,8 12 375 325 308 4.120,00 108 4.120,00 108 10,8 12 430 380 365 4.961,00 108 4.961,00 108
11,8 12 375 325 308 4120,00 118 4120,00 118 11,8 12 430 380 365 4.961,00 118 4.961,00 118
12,0 12 375 325 308 4.120,00 120 4.120,00 120 12,0 12 430 380 365 4.961,00 120 4.961,00 120
P ) P )
M ) M °
K ) K )
N ) N °
S o S [e)
H H
. . ]
— v, side 144+147 — v, side 144+147
— Bearbejdningsinformation: Side 160 — Bearbejdningsinformation: Side 160
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

Dybdehulsbor

WTX - High Performance dybhulsbor

A Optil 40xD uden udspanning

A Pilotboring pakraevet

A Fremragende retningsngjagtighed

4 Sikker spantransport

< 40xD

>

NOF =2

DC s DCONMS 5 OAL

mm
3,0

Cmvtiommo oo Lo

TOP=ZFEZTV 0000 NNNOOOGTUGSSSS

02|78

mm
6

[ecNo NocNe Yo Ro N eorNorNerNeopNorNerNeopNor)

10

mm
195
220
245
245
275
275
305
305
305
345
345
345
385
385
385
430
430
430

LCF
mm
150
175
200
200
230
230
260
260
260
300
300
300
340
340
340
380
380
380

LU
mm
146
169
194
194
223
223
251
251
251
290
290
290
328
328
328
367
367
367

WTX - High Performance dybhulsbor

A QOptil 50xD uden udspénning

A Pilotboring pakraevet

A Fremragende retningsngjagtighed

A Sikker spantransport

TB 40
T < 50xD f
TiAIN ~ @
U || wok-2
DCONMS

s s S e S e S

w8

<] 135°
HM

11 040 ...

DKK
T7
2.874,00 030
2.874,00 040
3.178,00 042
3.178,00 045
3.394,00 048
3.394,00 050
3.653,00 055
3.653,00 058
3.653,00 060
3.929,00 065
3.929,00 068
3.929,00 070
4.371,00 075
4.371,00 078
4.371,00 080
4.814,00 085
4.814,00 088
4.814,00 090

— v, side 145
— Bearbejdningsinformation: Side 160

OAL

DC s DCONMS ,; OAL

mm
3,0
4,0

oo oy

TP="=ZTV ocooonnnsss

mm
220
265
290
290
320
320
355
355
355
395
425

mmmmmmmmmmmg

LCF
mm
175
220
245
245
275
275
310
315
315
350
380

LU
mm
170
214
238
238
268
268
302
306
306
340
370

TB 50
UNI

TiAIN

e e R R e R R R R R R i h—

m 8

<] 135°
HM

11 050 ...

DKK
T7
3.905,00 030
3.905,00 040
4.346,00 042
4.346,00 045
4.908,00 048
4.908,00 050
5.522,00 055
5.601,00 058
5.601,00 060
6.224,00 065
6.752,00 068

— v, side 145
— Bearbejdningsinformation: Side 160
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WNT \ Performance

Mikrobor
WTX - High Performance bor
A Enhedsskaft @ 3 mm h6 til anvendelse i
krympeholder
11 770 ...
< 5xD DC .o00a DCONMS,s OAL LCF LU DKK
NOF =2
mm mm mm mm  mm T7
1,80 3 38 10,5 8,0 126,00 01800
TIAIN 1,85 3 38 12,0 8,0 126,00 01850
1,90 3 38 12,0 8,0 126,00 01900
1,95 3 38 12,0 8,0 126,00 01950
DCONMS 1,97 3 38 120 80 126,00 01970
; 1,98 3 38 12,0 8,0 126,00 01980
| 1,99 3 38 12,0 8,0 126,00 01990
| 2,00 3 42 13,0 9,0 181,00 02000
: 2,01 3 42 13,0 9,0 181,00 02010
| 2 2,02 3 42 13,0 9,0 181,00 02020
I o 2,03 3 42 13,0 9,0 181,00 02030
2,05 3 42 13,0 9,0 181,00 02050
N 2,10 3 42 13,0 9,0 181,00 02100
Sl S \ 2,15 & 42 13,0 9,0 181,00 02150
- 2,20 3 46 15,0 10,0 204,00 02200
oc 2,25 & 46 15,0 10,0 204,00 02250
2,30 3 46 15,0 10,0 204,00 02300
2,35 & 46 15,0 10,0 204,00 02350
2,40 3 46 15,0 10,0 204,00 02400
gl A R 3 46 150 100 204,00 02450
<] 140° 2,47 3 46 15,0 10,0 204,00 02470
HM 2,48 & 46 15,0 10,0 204,00 02480
11 770 2,49 3 46 15,0 10,0 204,00 02490
2,50 3 46 15,0 10,0 204,00 02500
DC ,000s DCONMS s OAL LCF LU DKK 2,51 3 46 15,0 10,0 204,00 02510
mm mm mm mm mm T7 2,52 3 46 15,0 10,0 204,00 02520
0,10 3 38 1,2 1,0 234,00 00100 2,53 3 46 15,0 10,0 204,00 02530
0,15 3 38 2,0 1,7 206,00 00150 2,60 3 46 15,0 10,0 204,00 02600
0,20 3 38 3,5 3,0 180,00 00200 2,70 3 46 15,0 10,0 204,00 02700
0,25 3 38 3,5 3,0 153,00 00250 2,80 3 46 15,0 10,0 204,00 02800
0,30 3 38 55 5,0 126,00 00300 2,90 3 46 15,0 10,0 204,00 02900
0,35 3 38 515 50 126,00 00350
0,40 3 38 70 60 126,00 00400 P S
0,45 3 38 7,0 6,0 126,00 00450 M
0,50 3 38 7,0 6,0 126,00 00500 K °
0,55 3 38 7,0 6,0 126,00 00550 N °
0,60 3 38 7,0 6,0 126,00 00600 S o
0,65 3 38 7,0 6,0 126,00 00650
0,70 3 38 10,5 8,0 126,00 00700 H
0,75 3 38 10,5 8,0 126,00 00750 O
0,80 3 38 10,5 8,0 126,00 00800 v side 136
0,85 3 38 10,5 8,0 126,00 00850 ¢
0,90 3 38 10,5 8,0 126,00 00900
0,95 3 38 10,5 8,0 126,00 00950
0,97 3 38 10,5 8,0 126,00 00970
0,98 3 38 10,5 8,0 126,00 00980
0,99 3 38 10,5 8,0 126,00 00990
1,00 3 38 10,5 8,0 126,00 01000
1,01 3 38 10,5 8,0 126,00 01010
1,02 3 38 10,5 8,0 126,00 01020
1,03 3 38 10,5 8,0 126,00 01030
1,05 3 38 10,5 8,0 126,00 01050
1,10 3 38 10,5 8,0 126,00 01100
1,15 3 38 10,5 8,0 126,00 01150
1,20 3 38 10,5 8,0 126,00 01200
1,25 3 38 10,5 8,0 126,00 01250
1,30 3 38 10,5 8,0 126,00 01300
1,35 3 38 10,5 8,0 126,00 01350
1,40 3 38 10,5 8,0 126,00 01400
1,45 3 38 10,5 8,0 126,00 01450
1,47 3 38 10,5 8,0 126,00 01470
1,48 3 38 10,5 8,0 126,00 01480
1,49 3 38 10,5 8,0 126,00 01490
1,50 3 38 10,5 8,0 126,00 01500
1,51 3 38 10,5 8,0 126,00 01510
1,52 3 38 10,5 8,0 126,00 01520
1,53 3 38 10,5 8,0 126,00 01530
1,55 3 38 10,5 8,0 126,00 01550
1,60 3 38 10,5 8,0 126,00 01600
1,65 3 38 10,5 8,0 126,00 01650
1,70 3 38 10,5 8,0 126,00 01700
1,75 3 38 10,5 8,0 126,00 01750
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WNT \ Performance Hardmetal bor

Mikrobor
WTX - High Performance bor WTX - High Performance bor
A Specialmikrobor A Specialmikrobor
A Universel anvendelse A Universel anvendelse
A Meget hgj processikkerhed A Meget hgj processikkerhed

A Pilotbor til WTX mikro-dybdehulsbor

< 8xD f MICRO
<5xD f
& @ DPX74M % N@om

NOF =2

DRAGONSKIN

DPX74M

S
5
2
>

DCONMS

OAL

OAL

1
N

? i

a8
w3 < 128°
<J135° HM
10 6;“23 10694 ...
DC, DCONMS, OAL LCF LU DKK
DC,; DCONMS, OAL LCF LU DKK mm mm mm  mm  mm T4
mm mm mm  mm  mm T4 0,8 3 # 8 6,4 829,00 00800
0,8 3 39 56 40 790,00 00800 0,9 3 42 9 72 829,00 00900
0,9 3 39 63 45 790,00 00900 1,0 3 43 10 80 740,00 01000
1,0 3 40 70 50 701,00 01000 1,1 3 4 11 88 740,00 01100
1,1 3 H 77 55 701,00 01100 1,2 3 45 12 96 740,00 01200
1,2 3 4 84 60 701,00 01200 1,3 3 46 13 104 740,00 01300
1,3 3 42 91 65 701,00 01300 1,4 3 47 14 12 740,00 01400
14 3 42 98 70 701,00 01400 1,5 3 47 15 120 740,00 01500
1,5 3 43 105 75 701,00 01500 1,6 3 48 16 128 796,00 01600
1,6 3 4 112 80 738,00 01600 17 3 49 17 136 796,00 01700
1,7 3 4 119 85 738,00 01700 1,8 3 50 18 144 796,00 01800
1,8 3 45 126 90 738,00 01800 1,9 3 5 19 152 796,00 01900
1,9 3 45 133 95 738,00 01900 2,0 3 52 20 16,0 796,00 02000
2,0 3 46 140 100 738,00 02000 21 3 53 21 168 809,00 02100
2,1 3 47 147 105 761,00 02100 2,2 3 54 22 176 809,00 02200
2,2 3 47 154 110 761,00 02200 23 3 55 23 184 809,00 02300
2,3 3 48 161 115 761,00 02300 2,4 3 56 24 192 809,00 02400
2,4 3 48 168 120 761,00 02400 2,5 3 56 25 20,0 809,00 02500
2,5 3 49 175 125 761,00 02500 2,6 3 57 26 208 834,00 02600
2,6 3 50 182 13,0 801,00 02600 2,7 3 58 27 216 834,00 02700
2,7 3 50 189 135 801,00 02700 2,8 3 59 28 224 834,00 02800
2,8 3 51 196 14,0 801,00 02800 2,9 3 60 29 232 834,00 02900
2,9 3 51 203 145 801,00 02900
P [}
P L] M )
M [ ] K [ ]
K o N
N S o
S o H
H o
o i
: - v, side 138
— v, side 137 — Bearbejdningsinformation: Side 161

— Bearbejdningsinformation: Side 161

o
@ Min. kelemiddeltryk: 30 bar @ Min. kojemidgelryi: 30 bar
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WNT \ Performance Hardmetal bor

Mikrobor
WTX - High Performance bor WTX - High Performance dybhulsbor
A Mikrobor A Mikro dybhulsbor
A Universel anvendelse A Universel anvendelse
A Meget hgj processikkerhed A Meget hgj processikkerhed
A Pilotbor: 5xD WTX - Micro - High Performance bor A Pilotbor: 5xD WTX - Micro - High Performance bor
| NEW_|
<12xD f < 16xD f MICRO
i Q @ DPX74M _ @ @ DPX74M
7. || noF=2 7 || wok=2
DRACONSKIN
DCONMS DCONMS
- { -
< <
o o
DC 7 DC
3 i 3 |
T3 T3
<J128° <J128°
HM HM
10695 ... 10 696 ...
DC, DCONMS, OAL LCF LU DKK DC, DCONMS, OAL LCF LU DKK
mm mm mm mm mm T4 mm mm mm mm mm T4
0,8 3 4 12 96 923,00 00800 0,8 3 48 144 128 1.174,00 00800
0,9 3 46 126 108 923,00 00900 0,9 3 49 162 144 1.174,00 00900
1,0 3 47 140 12,0 834,00 01000 1,0 3 51 18,0 16,0 1.085,00 01000
1,1 3 48 154 132 834,00 01100 1,1 3 53 198 176 1.085,00 01100
1,2 3 50 16,8 144 834,00 01200 1,2 3 54 21,6 19,2 1.085,00 01200
1,3 3 51 182 156 834,00 01300 1,3 3 56 234 20,8 1.085,00 01300
14 3 59 196 168 834,00 01400 1,4 3 58 252 224 1.085,00 01400
1,5 3 60 270 240 1.085,00 01500
1,5 3 53 21,0 18,0 834,00 01500
1,6 3 61 288 256 1.142,00 01600
1,6 3 55 224 192 878,00 01600
17 3 56 238 204 878.00 01700 1,7 3 63 306 272 1.142,00 01700
2 : . : 1,8 3 65 324 288 1.142,00 01800
1.8 3 5 252 216 678,00 01800 19 3 66 342 304 1.142,00 01900
19 3 59 266 228 678,00 01900 2,0 3 68 360 320 1.142,00 02000
2,0 3 60 280 240 878,00 02000 2,1 3 70 378 336 1.166,00 02100
2,1 3 61 294 252 898,00 02100 2,2 3 71 396 352 1.166,00 02200
2,2 3 63 308 264 898,00 02200 2,3 3 73 414 368 1.166,00 02300
2,3 3 64 322 276 898,00 02300 2,4 3 75 432 384 1.166,00 02400
2,4 3 65 336 288 898,00 02400 2,5 3 77 450 40,0 1.166,00 02500
2,5 3 67 350 30,0 898,00 02500 2,6 3 78 468 416 1.192,00 02600
2,6 3 68 364 312 916,00 02600 2,7 3 80 486 432 1.192,00 02700
2,7 3 69 378 324 916,00 02700 28 3 82 504 448 1.192,00 02800
2,8 3 70 392 336 916,00 02800 2,9 3 83 52,2 464 1.192,00 02900
2,9 3 72 406 348 916,00 02900 p °
P ° M )
M ° K )
K ° N
N S
S o H
H o
o - v, side 139

— v, side 138 — Bearbejdningsinformation: Side 161

— Bearbejdningsinformation: Side 161
o
@ Min. kelemiddeltryk: 30 bar

(@)
@ Min. kalemiddeltryk: 30 bar
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Mikrobor

WTX - High Performance dybhulsbor WTX - High Performance dybhulsbor

A Mikro dybhulsbor A Mikro dybhulsbor
A Universel anvendelse A Universel anvendelse
A Meget hgj processikkerhed A Meget hgj processikkerhed
A Pilotbor: 5xD WTX - Micro - High Performance bor A Pilotbor: 5xD WTX - Micro - High Performance bor
| NEW_|
< 20xD f < 25xD f MICRO
i Q @ DPX74M ] Q @ DPX74M
7. || noF=2 7 || wok=2
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS DCONMS
| |
| |
- 7 -
i 3 |/ i 5
3 6 1 3¢
DC 1 DC !
I ==t il
3 i 3 i
T3 T3
<]128° <] 128°
HM HM
10 697 ... 10 698 ...
DC,; DCONMS, OAL LCF LU DKK DC,; DCONMS, OAL LCF LU DKK
mm mm mm  mm mm T4 mm mm mm mm mm T4
0,8 3 51 17,6 16 1.290,00 00800 1,0 3 60 270 25,0 1.329,00 01000
0,9 3 53 19,8 18 1.290,00 00900 1,1 3 63 29,7 275 1.329,00 01100
1,0 3 55 22,0 20 1.201,00 01000 1,2 3 65 324 30,0 1.329,00 01200
1,1 3 57 24,2 22 1.201,00 01100 1,3 3 68 351 325 1.329,00 01300
1,2 3 59 26,4 24 1.201,00 01200 1,4 3 71 378 350 1.329,00 01400
1,3 3 61 28,6 26 1.201,00 01300 1,5 3 73 405 375 1.329,00 01500
1,4 3 63 30,8 28 1.201,00 01400 1,6 3 76 432 40,0 1.400,00 01600
1,5 3 66 330 30 1.201,00 01500 1,7 8 78 459 425 1.400,00 01700
1,6 3 68 352 32 1.265,00 01600 1,8 3 81 486 450 1.400,00 01800
1,7 3 70 374 34 1.265,00 01700 1,9 B8 84 51,3 475 1.400,00 01900
1,8 3 72 39,6 36 1.265,00 01800 2,0 3 86 540 50,0 1.400,00 02000
1,9 3 74 418 38 1.265,00 01900 2,1 8 89 56,7 52,5 1.429,00 02100
2,0 3 76 440 40 1.265,00 02000 2,2 3 91 59,4 550 1.429,00 02200
2,1 3 78 46,2 42 1.291,00 02100 2,3 8 94 621 575 1.429,00 02300
2,2 3 80 484 44 1.291,00 02200 2,4 3 97 648 60,0 1.429,00 02400
2,3 3 82 506 46 1.291,00 02300 2,5 8 99 675 625 1.429,00 02500
2,4 3 85 52,8 48 1.291,00 02400 2,6 3 102 70,2 650 1.460,00 02600
2,5 3 87 55,0 50 1.291,00 02500 2,7 3 104 729 675 1.460,00 02700
2,6 3 89 57,2 52 1.319,00 02600 2,8 3 107 756 70,0 1.460,00 02800
2,7 3 91 59,4 54 1.319,00 02700 2,9 3 10 783 725 1.460,00 02900
2,8 3 93 61,6 56 1.319,00 02800
2,9 3 95 638 58 1319,00 02900 K’A :
P ® K °
M ® N
K ° S
N H
s o
H

o G

— Bearbejdningsinformation: Side 161
- v, side 139

— Bearbejdningsinformation: Side 161

[e)
@ Min. kelemiddeltryk: 30 bar

@)
@ Min. kalemiddeltryk: 30 bar
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Mikrobor

WTX - High Performance dybhulsbor

Mikro dybhulsbor

Universel anvendelse

Meget haj processikkerhed

Pilotbor: 5xD WTX - Micro - High Performance bor

> > > >

< 30xD f
_ Q @ DPX74M
.7 NOF =2
DRAGONSKIN
DCONMS
!
I
|
:(l
(@] /]
|
‘.‘
DC )
T w
q i
w38
<J128°
HM
10699 ...
DC.,s DCONMS, OAL LCF LU DKK
mm mm mm mm mm T4
1,0 3 65 32,0 30 1.471,00 01000
1,1 3 68 35,2 33 1.471,00 01100
1,2 3 71 38,4 36 1.471,00 01200
1,3 3 74 41,6 39 1.471,00 01300
1,4 3 78 448 42 1.471,00 01400
1,5 3 81 48,0 45 1.471,00 01500
1,6 3 84 51,2 48 1.550,00 01600
1,7 B 87 54,4 51 1.550,00 01700
1,8 3 90 57,6 54 1.550,00 01800
1,9 3 93 60,8 57 1.550,00 01900
2,0 3 96 64,0 60 1.550,00 02000
2,1 3 99 67,2 63 1.583,00 02100
2,2 3 102 704 66 1.583,00 02200
2,3 3 106 73,6 69 1.583,00 02300
2,4 3 109 76,8 72 1.583,00 02400
2,5 3 112 80,0 75 1.583,00 02500
2,6 3 115 832 78 1.616,00 02600
2,7 3 118 86,4 81 1.616,00 02700
2,8 3 121 89,6 84 1.616,00 02800
2,9 3 124 92,8 87 1.616,00 02900
)
)
)

T w=Xx= T

- v, side 139
— Bearbejdningsinformation: Side 161

(e}
@ Min. kalemiddeltryk: 30 bar
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WNT \ Performance

Borerivaler
WTX - Bor-rival -1/100
A HM-High Feed bor-rival
A Boring og rivning i en arbejdsgang
A 3-skars bor
A B-styrefaser
A Hoije tilspendinger
A God overfladekvalitet
A Til bund- og gennemgaende huller
Feed
<3xD Jﬁ/ BR100
g @ DPX14S
NOF =3
TDRAGONSKIN
DCONMS
9
2
o
i
DC
< P\
w18
<140°
HM
10 707 ... Tolerancer
DC ..o DCONMS,; OAL LCF LU LS DKK X Se;‘s- 08 F;= 8,02mm
mm mm mm mm  mm  mm T4 , 7
T - S A o W N N s
; 081, 94 ,
3,99 6 66 24 17 36 1.081,00 03990 4,00 J7 J8 JS7 Js8 Js9
4,00 6 66 24 17 36 1.081,00 04000 4,01 G7 H8
4,01 6 66 24 17 36 1.081,00 04010 4,02 F8 Ho
4,02 6 66 24 17 36 1.081,00 04020 4,97 u7 X7
4,97 6 66 28 20 36 1.081,00 04970 4,98 N 10 N 11 R7
A A B A B T O
) 081, 5,00 J7 J8 JS7 Js8 Js9
5,00 6 66 28 20 36 1.081,00 05000 501 G7 Hs
5,01 6 66 28 20 36 1.081,00 05010 502 Fs Ho
5,02 6 66 28 20 36 1.081,00 05020 597 U7 X7
5,97 6 66 28 20 36 1.081,00 05970 £98 N 10 N1 R7
5,98 6 66 28 20 36 1.081,00 05980 299 M8 N7 N3 N9
5,99 6 66 28 20 36 1.081,00 05990 96 800 S S s
6,00 6 66 28 20 36 1.081.00 06000 : J7 J8 Js7 Jss Js9
6,01 6 66 28 20 36 1.081,00 06010 6,01 G7 H8
6,02 6 66 28 20 36 1.081,00 06020 6,02 F8 H9
7,97 8 79 4# 29 36 1.081,00 07970 797 S7 u7
7,98 8 79 4 29 36 1.081,00 07980 7,98 N8 N10 N 11 P7 R7
7,99 8 79 4 29 36 1.081,00 07990 g8 7,99 K8 M6 M7 M8 N9
8,00 8 79  4# 29 36 1.081,00 08000 8,00 J7 J8 Js7 Js8 Jso
8 8 W @ 3 105100 08020 801 8L he
9,97 10 89 47 35 40 1.230,00 09970 885 Is:_; E% H9
9,98 10 89 47 35 40 1.230,00 09980 998 N8 N 10 N 11 p7 R7
9,99 10 89 47 35 40 1.230,00 09990 999 K8 M6 M7 M8 NG
10,00 10 89 47 35 40 1.230,00 10000 210 1000 07 18 157 IS8 159
10,01 10 80 47 35 40 1.230,00 10010 )
10,02 10 89 47 35 40 1.230,00 10020 10,01 G7 H8
11,97 12 102 55 40 45 1.685,00 11970 10,02 F7 F8 H9
11,98 12 102 55 40 45 1.685,00 11980 11,97 N 11 R7 S7
11,99 12 102 55 40 45 1.685,00 11990 11,98 N8 N9 N10 P7
12,00 12 102 55 40 45 1.685.00 12000 312 11,99 K8 M6 M7 M8 N7
12,01 12 102 55 40 45 1.685,00 12010 12,00 J7 J8 JS7 Js8
12,02 12 102 55 40 45 1.685,00 12020 12,01 G6 H7 HS Jsg
o 12,02 F7

o
: @ Ikke fremhaevet toleranceklasser er ikke placeret optimalt i
toleranceomradet.

— v, side 140
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WNT \ Performance

Borerivaler
WTX - Bor-rival -1/100
A HM-High Feed bor-rival
A Boring og rivning i en arbejdsgang
A 3-skeers bor
A B-styrefaser
A Hoije tilspendinger
A God overfladekvalitet
A Til bund- og gennemgaende huller
Feed
< 5xD %ﬁ/ BR100
g @ DPX14S
NOF =3
TDRAGONSKIN
DCONMS
9
2
o
i
DC
<
w18
< 140°
HM
10 713 ... Tolerancer
DC ..o DCONMS,; OAL LCF LU LS DKK X SG;S- o8 F;= 8,02mm
mm mm mm mm  mm  mm T4 , 7
T T o W N N s
; 348, @4 ,
3,99 6 74 3% 29 36 1.348/00 03990 4,00 J7 J8 JS7 Js8 Js9
4,00 6 74 36 29 36 1.348,00 04000 4,01 G7 H8
4,01 6 74 36 29 36 1.348,00 04010 4,02 F8 H9
4,02 6 74 3% 29 36 1.348,00 04020 4,97 u7 X7
4,97 6 82 44 35 36 1.348,00 04970 4,98 N 10 N 11 R7
@ B @ o% ok nER o g% A N
) 348, 5,00 J7 J8 JS7 JS8 Js9
5,00 6 82 4 35 36 1.348.00 05000 501 G7 Hs
5,01 6 82 44 35 36 1.348,00 05010 502 Fa Ho
5,02 6 82 4 35 36 1.348/00 05020 597 U7 X7
5,97 6 82 44 35 36 1.348,00 05970 £98 N 10 N1 R7
5,98 6 82 44 35 36 1.348,00 05980 299 M8 N7 N8 N9
5,99 6 82 44 35 36 1.348,00 05990 @6 '
6,00 6 82 44 35 36 1.348.00 06000 6,00 J7 Js8 Js7 Js8 Js9
6,01 6 82 44 35 36 1.348,00 06010 6,01 G7 H8
6,02 6 82 44 35 36 1.348,00 06020 6,02 F8 H9
7,97 8 91 53 43 36 1.348/00 07970 797 S7 u7
7,98 8 91 53 43 36 1.348/00 07980 7,98 N8 N10 N 11 P7 R7
7,99 8 91 53 43 36 1.348,00 07990 08 799 K8 M6 M7 M8 N9
8,00 8 91 53 43 36 1.348,00 08000 8,00 J7 J8 JS7 JS 8 Js9
82 8 o9 & @o 1348100 08020 801 —il— 3
9,97 10 103 61 49 40 1.848,00 09970 885 Is:_; E% H9
9,98 10 103 61 49 40 1.848.00 09980 998 N8 N 10 N 11 p7 R7
9,99 10 103 61 49 40 1.848,00 09990 999 K8 M6 M7 M8 NO
10,00 10 103 61 49 40 1.848,00 10000 210 1000 7 J8 S7 S8 159
10,01 10 103 61 49 40 1.848,00 10010 )
10,02 10 103 61 49 40 1.848.00 10020 10,01 G7 H8
11,97 12 118 71 56 45 2.596,00 11970 10,02 F7 F8 H9
11,98 12 118 71 56 45 2.596,00 11980 11,97 N 11 R7 S7
11,99 12 118 71 56 45 2.596,00 11990 11,98 N8 N9 N 10 P7
12,00 12 18 71 56 45 2.596,00 12000 312 11,99 K8 M6 M7 M8 N7
12,01 12 118 71 56 45 2.596,00 12010 12,00 J7 J8 JS7 JS 8
12,02 12 118 71 56 45 2.596,00 12020 12.01 G6 H7 H8 Jsg
12,02 F7
[

o
: @ Ikke fremhaevet toleranceklasser er ikke placeret optimalt i
toleranceomradet.

— v, side 141
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

Borerivaler
WTX - Bor-rival WTX - Bor-rival
A HM-High Feed bor-rival A HM-High Feed bor-rival
A Boring og rivning af H7 tollerance i en arbejdsgang A Boring og rivning af H7 tollerance i en arbejdsgang
A 3-skeers bor A 3-skeers bor
A B-styrefaser A B-styrefaser
A Hgije tilspaendinger A Hgije tilspaendinger
A God overfladekvalitet A God overfladekvalitet
A Til bund- og gennemgaende huller A Til bund- og gennemgdaende huller
A QOptimal rundhed - H7 pasning A QOptimal rundhed - H7 pasning
Feed Feed
<3xD / BR < 5xD f BR
gz @ DPX14S gz DPX14S
NOF =3 NOF=3
DRAGONSKIN
DCONMS DCONMS
] ]
2 2
o o
w 'S
ol S ol 9
DC DC
< <
m__I3 ma_I8
<] 140° <] 140°
HM HM
10711 ... 10719...
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DC,, DCONMS., OAL LCF LU LS DKK
mm mm mm mm mm mm T4 mm mm mm mm mm mm T4
4 6 66 24 17 36 1.081,00 04000 4 6 74 36 29 36 1.348,00 04000
5 6 66 28 20 36 1.081,00 05000 5 6 82 44 35 36 1.348,00 05000
6 6 66 28 20 36 1.081,00 06000 6 6 82 44 35 36 1.348,00 06000
8 8 79 4 29 36 1.081,00 08000 8 8 91 53 43 36 1.348,00 08000
10 10 89 47 35 40 1.230,00 10000 10 10 103 61 49 40 1.848,00 10000
12 12 102 55 40 45 1.685,00 12000 12 12 118 71 56 45 2.596,00 12000
14 14 107 60 43 45 2.254,00 14000 14 14 124 77 60 45 3.522,00 14000
16 16 115 65 45 48 3.134,00 16000 16 16 133 83 63 48 4.238,00 16000
18 18 143 93 71 48 5.089,00 18000
I\P/I : 20 20 153 101 77 50 6.119,00 20000
K ° P °
N M ®
S K )
H N
LR
H

— v, side 140

o
@ Special dimensioner kan leveres pa forespargsel

02|86

— v, side 141

(0]
@ Special dimensioner kan leveres pa forespargsel
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

Trinbor
. o H o
WTX - Kort trinbor 90 WTX - Kort trinbor 90
A Til kernehul plus s&nkning til gevindskaring A Til kernehul plus s&nkning til gevindformning
< 3xD <3xD
NOF =2 NOF =2
g DPX74S % DPX74S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS DCONMS
| |
i i
i i
| |
o S‘ o é
3 3
DC DC
|
140° “ 140° /]
wal T8 YL
<] 140° <] 140°
HM HM
10 767 ... 10772 ...
tilgevind DC,; DCONMS., OAL SDL_1 LCF DKK tilgevind DC,; DCONMS., OAL SDL_1 LCF DKK
mm mm mm  mm mm T4 mm mm mm mm mm T4
M3 2,5 6 62 8,8 20 289,00 02500 M3 2,80 6 62 8,8 20 289,00 02800
M4 33 6 62 11,4 24 351,00 03300 M4 3,70 6 62 11,4 24 351,00 03700
M5 4,2 6 66 13,6 28 403,00 04200 M5 465 6 66 13,6 28 403,00 04650
Mé 5,0 8 79 16,5 34 506,00 05000 Mé 5,55 8 79 16,5 34 506,00 05550
M8 6,8 10 89 21,0 47 827,00 06800 M8 745 10 89 21,0 47 827,00 07450
M10 8,5 12 102 255 55 1.014,00 08500 M10 9,30 12 102 255 55 1.014,00 09300
M12 10,2 14 107 30,0 60 1.426,00 10200 M12 11,20 14 107 30,0 60 1.426,00 11200
M14 12,0 16 15 345 65 1.737,00 12000 M14 13,00 16 15 345 65 1.737,00 13000
M16 14,0 18 123 385 73 1.788,00 14000 M16 15,00 18 123 385 73 1.788,00 15000
P ° p °
M M
K ® K °
N N
S S
H () H )

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

Trinbor
. o H o
WTX - Kort trinbor 90 WTX - Kort trinbor 90
A Til kernehul plus s&nkning til gevindskaring A Til kernehul plus s&nkning til gevindformning
[ NEW | [ NEW |
<3xD f < 3xD f
g DPX74S % DPX74S
NOF =2 NOF =2
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS |
o ‘g
T3
A7
3
DC |
A "
T8 YL
<]140° <] 140°
HM HM
10783 ... 10788 ...
tilgevind DC,; DCONMS, OAL SDL_1 LCF DKK tilgevind DC,; DCONMS., OAL SDL_1 LCF DKK
mm mm mm  mm mm T4 mm mm mm mm mm T4
M4 33 6 62 11,4 24 453,00 03300 M4 3,70 6 62 11,4 24 453,00 03700
M5 4.2 6 66 13,6 28 476,00 04200 M5 4,65 6 66 13,6 28 476,00 04650
M6 50 8 79 16,5 34 604,00 05000 Mé 5,55 8 79 16,5 34 604,00 05550
M8 6,8 10 89 21,0 47 980,00 06800 M8 745 10 89 21,0 47 980,00 07450
M10 8,5 12 102 255 55 1.210,00 08500 M10 9,30 12 102 255 55 1.210,00 09300
M12 10,2 14 107 30,0 60 1.696,00 10200 M12 11,20 14 107 30,0 60 1.696,00 11200
M14 12,0 16 15 345 65 2.060,00 12000 M14 13,00 16 115 345 65 2.060,00 13000
M16 14,0 18 123 385 73 2.130,00 14000 M16 15,00 18 123 385 73 2.130,00 15000
P ° p °
M M
K ® K )
N N
S S
H () H ¢)

02|88

-V, side 157

— v, side 157
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Hardmetal bor
WNT \ Standard NC-farbor

NC-forbor, fabriksstandard

A Spiralnot
@ NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A
NOF =2
TiAIN TiAIN TiAIN
2
o
(TR
E . . l
P ] 1
3 / //
w L—

ml 3 (O3 ml 3 (O3 wal T3 (O T8

<] 90° <90° <] 120° <J120° <J142° <J142°
HM HM HM HM HM HM
10702.. 10716.. 10703.. 10717.. 10704.. 10718..
DC,s OAL LCF DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm T3 T3 T3 T3 T3 T3
2 32 6 106,00 002 164,00 002 » 106,00 002 164,00 002 " 106,00 002 164,00 002 "
3 32 8 106,00 003 164,00 003 » 106,00 003 164,00 003 " 106,00 003 164,00 003 "
4 40 10 119,00 004 178,00 004 » 119,00 004 178,00 004 » 119,00 004 178,00 004 "
5 50 13 136,00 005 195,00 005 " 136,00 005 195,00 005 " 136,00 005 195,00 005 "
6 50 13 151,00 006 210,00 006 151,00 006 210,00 006 151,00 006 210,00 006
8 60 23 234,00 008 294,00 008 234,00 008 294,00 008 234,00 008 294,00 008
10 70 24 328,00 010 388,00 010 328,00 010 388,00 010 328,00 010 388,00 010
12 70 24 442,00 012 504,00 012 442,00 012 504,00 012 442,00 012 504,00 012
14 75 26 650,00 014 750,00 014 650,00 014 750,00 014 650,00 014 750,00 014
16 75 29 803,00 016 865,00 016 803,00 016 865,00 016 803,00 016 865,00 016
18 100 35 1.514,00 018  1.557,00 018 151400 018 155700 018 151400 018 1.557,00 018
20 100 35 1.420,00 020 1.636,00 020 1.420,00 020 1.636,00 020 1.420,00 020 1.636,00 020
P o o) o) o) o) o)
M
K ) ) ) ) ) )
N ) ) ) ) ) )
S
H o o ¢}
0
1) Skaftudfarelse DIN 6535 HA — v, side 149+150
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WNT \ Standard

Hardmetal bor

NC-forbor
NC-forbor, fabriksstandard, lang
A Spiralnot
NC-A NC-A NC-A
NOF =2
TiAIN TiAIN TiAIN
2
Ol
9
DC
4
<190° <J120° < 142°
HM HM HM
10724.. 10726.. 10727..
DC.s OAL LCF DKK DKK DKK
mm mm mm T3 T3 T3
3 66 8 178,00 003 » 17800 003 " 178,00 003 "
4 74 10 200,00 004 V 200,00 004 » 200,00 004 "
6 82 13 257,00 006 257,00 006 257,00 006
8 91 23 376,00 008 376,00 008 376,00 008
10 103 24 523,00 010 523,00 010 523,00 010
12 118 24 790,00 012 790,00 012 790,00 012
16 133 29 1.489,00 016  1.489,00 016  1.489,00 016
P o o o
M
K ° ) )
N ° ° °
S
H o o) o

1) Skaftudferelse DIN 6535 HA

02190

— v, side 151
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WNT \ Standard

Hardmetal bor

Centrerbor
Centrerbor, DIN 333, form A
A Spiralnot
NOF =2
1
<J120°
HM
10708 ...
DC,; DCONMS, OAL SDL_1 DKK
mm mm mm mm T3
0,50 3,15 20,0 0,76 299,00 050 "
0,80 3,15 20,0 1,07 299,00 080 "
1,00 3,15 31,5 1,31 303,00 100
1,25 3,15 31,5 1,54 303,00 125
1,60 4,00 355 1,94 324,00 160
2,00 5,00 400 232 335,00 200
2,50 6,30 450 2,88 373,00 250
3,15 8,00 50,0 3,49 443,00 315
4,00 10,00 56,0 4,45 531,00 400
5,00 12,50 63,0 546 775,00 500
6,30 16,00 710 6,78 1.090,00 630
p (e}
M
K °
N °
S
H
o
1) kan kun anvendes pé den ene side - v, side 148
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Hardmetal bor
WNT \ Performance System med udskifteligt hoved

WTX - Borehoved til bor med udskifteligt hoved

A Ekstralangt hoved
A 3sker

Leveringsomfang:
Borehoved inkl. differentialskrue

WW @ 10 925 ...
m NOF -3 DC.; OAL DKK
- mm mm W2
190 182 889,00 190
Ti750 191 182 889,00 191
192 182 889,00 192
193 182 889,00 193
194 182 889,00 194
195 191 1.019,00 195
196 191 1.019,00 196
197 191 1.019,00 197
19,8 191 1.019,00 198
19,9 191 1.019,00 199
2 200 191 1.019,00 200
201 191 1.019,00 201
202 191 1.019,00 ' 202
bc 203 191 1.019,00 203
204 191 1.019,00 204
205 200 1.019,00 205
20,6 20,0 1.019,00 ' 206
< 207 200 101900 207
20,8 20,0 1.019,00 208
209 200 1.019,00 209
. 210 200 1.019,00 ' 210
<1140 211 200 1.019.00 211
HM 21,2 20,0 1.019.00 212
21,3 200 101900 213
10925... 214 200 1.019,00 214
DC.; OAL DKK 21,5 21,0 1.019,00 215
mm  mm W2 216 210 1.019,00 ' 216
180 135 698,00 140 217 210 101900 217
141 135 69300 141 218 210 1.019,00 ' 218
142 135 69800 142 219 210 101900 219
143 135 69800 143 220 210 1.019,00 220
144 135 69800 144 221 210 101900 221
145 140 698,00 145 222 210 1.019,00 ' 222
14,6 140 698,00 146 223 210 101900 223
187 140 69800 147 224 210 1.019,00 | 224
14,8 140 693,00 148 2255 219 113300 225
14,9 140 69800 149 226 219 1.133,00 ' 226
150 14.4 698,00 150 227 219 113300 227
151 144 698,00 151 228 219 113300 228
152 14,4 69800 152 2209 219 113300 229
153 144 69800 153 230 219 1.133,00 ' 230
154 14.4 69800 154 231 219 113300 231
155 154 78200 155 232 219 1.133,00 ' 232
156 154 78200 156 233 219 113300 233
157 154 78200 157 234 219 113300 234
158 154 78200 158 235 228 113300 235
159 154 78200 159 236 228 1.133,00 ' 236
16,0 154 78200 160 237 228 113300 287
161 154 78200 161 238 228 113300 238
16,2 154 78200 162 239 228 113300 239
16,3 154 78200 163 240 228 113300 240
16,4 154 78200 164 241 228 113300 241
16,5 163 78200 165 242 228 113300 242
16,6 163 78200 166 243 228 113300 243
16,7 163 78200 167 244 228 113300 244
16,8 163 78200 168 245 238 1.285.00 245
16,9 163 78200 169 246 238 1.28500 246
170 163 78200 170 247 238 1.28500 247
171 163 78200 171 248 238 128500 248
172 163 78200 172 249 238 1.285.00 249
173 163 78200 173 250 238 1.285.00 ' 250
174 163 782,00 174
175 172 880,00 175 |P °
176 172 889.00 176
177 172 88900 177 .
178 172 889,00 178
179 172 889,00 179 N
180 172 889.00 180 g
181 172 88900 181
182 172 889,00 182
183 172 ggo00 1e3 [N
184 172 889,00 184 )
185 182 889,00 185 ~ Vo side 156
186 182 889,00 186
187 182 880,00 187
18,8 182 889,00 188
18,9 182 889,00 189

02192 cuttingtools.ceratizit.com



Hardmetal bor
WNT \ Performance System med udskifteligt hoved

WTX - Borehoved til bor med udskifteligt hoved

A Ekstralangt hoved
A 3sker

Leveringsomfang:
Borehoved inkl. differentialskrue

WW @ 10 925 ...
m DC,, OAL DKK
NOF =3 mm mm w2
301 284 1.528,00 301
Ti750 30,2 284 1.528,00 302
30,3 284 1.528,00 303
304 284 1.528,00 304
305 293 1.669,00 305
306 293 1.669,00 306
307 293 1.669,00 307
30,8 293 1.669,00 308
309 293 1.669,00 309
31,0 293 1.669,00 310
2 311 293 1.669,00 311
31,2 293 1.669,00 312
31,3 293 1.669,00 313
Do 314 293 1.669,00 314
31,5 303 1.669,00 315
31,6 303 1.669,00 316
31,7 303 1.669,00 317
< 31,8 303 1669,00 318
31,9 303 1.669,00 319
32,0 303 1.669,00 = 320
<] 140° p .
HM ¥
10925... « °
DC,, OAL DKK N
mm mm W2 3
251 238 128500 251
252 238 1.285,00 252
253 238 128500 253 (ORI
254 238 1.285,00 254 de 156
255 247 1.285,00 255 = Veside
256 247 1.285,00 256
257 247 1.285,00 257
258 247 1.285,00 258
259 247 1.285,00 259
26,0 247 1.285,00 260
26,1 247 1.285,00 261
26,2 247 1.285,00 262
26,3 247 1.285,00 263
264 247 1.285,00 264
265 256 1.385,00 265
266 256 1.385,00 266
26,7 256 1.385,00 267
26,8 256 1.385,00 268
26,9 256 1.385,00 269
270 256 1.385,00 270
271 256 1.385,00 271
272 256 1.385,00 272
273 256 1.385,00 273
274 256 1.385,00 274
275 266 1.385,00 275
276 26,6 1.385,00 276
277 266 1.385,00 277
278 266 1.385,00 278
279 266 1.385,00 279
280 266 1.385,00 280
281 26,6 1.385,00 281
282 266 1.385,00 282
283 266 1.385,00 283
284 266 1.385,00 284
285 275 1.528,00 285
286 275 1.528,00 286
287 275 1528,00 287
288 275 1.528,00 288
289 275 1.528,00 289
290 275 1.528,00 290
291 275 1.528,00 291
292 275 1.528,00 292
293 275 1528,00 293
294 275 1.528,00 294
295 284 1.528,00 295
296 284 1.528,00 296
297 284 1.528,00 297
298 284 1.528,00 298
299 284 1.528,00 299
300 284 1.528,00 300
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WNT \ Performance

System med udskifteligt hoved

WTX - Holder til bor med

udskifteligt hoved

Leveringsomfang:

Holder inkl. klingeholder og ekstra klinge

% W
<3xD m
DF
i DCONMS
g
3 §
DC .

DC DCONMS s OAL LCF LU

mm mm mm mm mm
14,00 - 14,49 16 120 72 48
14,50 - 14,99 16 122 74 49
15,00 - 15,49 16 124 76 51
15,50 - 16,49 20 131 81 54
16,50 - 17,49 20 135 85 58
17,50 - 18,49 20 140 90 61
18,50 - 19,49 25 150 94 64
19,50 - 20,49 25 155 99 68
20,50 - 21,49 25 159 103 71
21,50 - 22,49 25 164 108 74
22,50 - 23,49 25 168 112 78
23,50 - 24,49 25 173 117 81
24,50 - 25,49 32 182 122 84
25,50 - 26,49 32 186 126 87
26,50 - 27,49 32 191 131 91
27,50 - 28,49 32 195 135 94
28,50 - 29,49 32 200 140 97
29,50 - 30,49 32 204 144 101
30,50 - 31,49 32 209 149 104
31,50 - 32,49 32 213 153 107

Reservedele
DC

14,00- 14,49
14,50-14,99
15,00- 15,49
15,50- 16,49
16,50-17,49
17,50-18,49
18,50- 19,49
19,50-20,49
20,50-21,49
21,50-22,49
22,50-23,49
23,50-24,49
24,50- 25,49
25,50-26,49
26,50-27,49
27,50-28,49
28,50-29,49
29,50-30,49
30,50-31,49
31,50- 32,49

02|94

Change
Feed

SRR
10914 ...
DF Fastspzndingsmoment  DKK
mm Nm WA
20 0,7 1.957,00 140
20 0,7 1.957,00 145
25 0,7 1.957,00 150
25 0,7  2.022,00 155
25 0,7 2.022,00 165
25 1,3  2.022,00 175
31 1,3 2.382,00 185
31 2,0 240300 195
31 2,0 2.631,00 205
31 2,0 2.631,00 215
31 2,0 2.884,00 225
31 2,0 2.884,00 235
38 31 3.245,00 245
38 31 3.245,00 255
38 31 3.245,00 265
38 31 3.245,00 275
38 5,6 3.740,00 285
38 5,6 3.740,00 295
38 56  4.091,00 305
38 5,6 4.091,00 315

WTX - Holder til bor med
udskifteligt hoved

Leveringsomfang:

Holder inkl. klingeholder og ekstra klinge

< 5xD

WW

A

DF
|LDCONMS

I

-
<
o
w
o
) pur
|

DC I

DC  DCONMS. OAL

mm mm mm
14,00-14,49 16 149
14,50-14,99 16 152
15,00-1549 16 155
15,50-16,49 20 164
16,50-1749 20 170
1750-1849 20 177
18,50-1949 25 189
19,50-20,49 25 196
20,50-21,49 25 202
21,50-22,49 25 209
2250-2349 25 215
2350-24,49 25 222
2450-2549 32 233
2550-26,49 32 239
26,50-2749 32 246
2750-2849 32 252
28,50-29,49 32 259
29,50-3049 32 265
30,50-31,49 32 272
31,50-32,49 32 278

Udskiftelig klinge

80022 ...

DKK
WA
150,00
150,00
150,00
150,00
150,00
150,00
150,00
175,00
175,00
175,00
175,00
175,00
282,00
282,00
282,00
282,00
282,00
282,00
282,00
282,00

007
007
007
007
007
008
008
010
010
010
010
010
015
015
015
015
015
015
015
015

LCF
mm
101
104
107
114
120
127
133
140
146
153
159
166
173
179
186
192
199
205
212
218

™

Klingeholder

80020 ...

DKK
Y7
126,00
126,00
126,00
126,00
126,00
126,00
126,00
126,00
126,00
126,00
126,00
126,00
126,00
126,00
126,00
126,00
126,00
126,00
126,00
126,00

025
025
025
025
025
025
025
025
025
025
025
025
025
025
025
025
025
025
025
025

Change
Feed
L W
10 916 ...
DF Fastspzndingsmoment  DKK
mm Nm W1
20 0,7 2.161,00 140
20 0,7 2161,00 145
25 0,7 2.161,00 150
25 0,7  2.340,00 155
25 0,7 2.340,00 165
25 1,3  2.340,00 175
31 1,3 2.677,00 185
31 20 2698,00 195
31 2,0 2.945,00 205
31 2,0 2.945,00 215
31 2,0 3.172,00 225
31 2,0 3.172,00 235
38 31 3.525,00 245
38 31 3.525,00 255
38 31 3.525,00 265
38 31 3.525,00 275
38 56  4.012,00 285
38 56  4.012,00 295
38 56  4.356,00 305
38 56  4.356,00 315
oINS
Drejemomentgreb Differentialskrue
80023... 10950...
DKK DKK
W1 W2
223200 012 43,00 064
223200 012 43,00 064
223200 012 43,00 064
223200 012 43,00 064
223200 012 43,00 064
238900 060 43,00 065
2.389,00 060 43,00 065
238900 060 43,00 066
2.389,00 060 43,00 066
2.389,00 060 43,00 066
2.389,00 060 43,00 066
2.389,00 060 43,00 066
2.389,00 060 43,00 067
2.389,00 060 43,00 067
2.389,00 060 43,00 067
2.389.00 060 43,00 067
2.389,00 060 43,00 068
238900 060 43,00 068
2.389,00 060 43,00 068
2.389,00 060 43,00 068
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WNT \ Performance System med udskifteligt hoved

WTX - Holder til bor med
udskifteligt hoved

Leveringsomfang:
Holder inkl. klingeholder og ekstra klinge

W
22 A Change
<8&D m Feed

DF
iDCONMS
=
(@]
R/E
DC .
w3 3
10917 ...
DC DCONMS s OAL LCF LU DF mssendngsmoment DKK
mm mm mm mm mm mm Nm W1

14,00 - 14,49 16 192 121 116 20 0,7  2.648,00 14000
14,50 - 14,99 16 197 125 120 20 0,7  2.648,00 14500
15,00 - 15,49 16 202 129 124 25 0,7  2.648,00 15000
15,50 - 16,49 20 213 137 132 25 0,7  2.845,00 15500
16,50 - 17,49 20 223 146 140 25 0,7  2.845,00 16500
17,50 - 18,49 20 232 154 148 25 1,3 2.845,00 17500
18,50 - 19,49 25 248 162 156 31 1,3  3.203,00 18500
19,50 - 20,49 25 257 171 164 31 20  3.246,00 19500
20,50 - 21,49 25 267 179 172 31 20  3.465,00 20500
21,50 - 22,49 25 276 187 180 31 20 346500 21500
22,50 - 23,49 25 286 195 188 31 20  3.844,00 22500
23,50 - 24,49 25 295 204 196 31 20  3.844,00 23500
24,50 - 25,49 32 309 212 204 38 3,1 4.149,00 24500
25,50 - 26,49 32 319 220 212 38 3,1 4.149,00 25500
26,50 - 27,49 32 328 229 220 38 3,1 4.149,00 26500
27,50 - 28,49 32 338 237 228 38 3,1 4.149,00 27500
28,50 - 29,49 32 342 245 236 38 56  4.760,00 28500
29,50 - 30,49 32 352 254 244 38 56  4.760,00 29500
30,50 - 31,49 32 361 262 252 38 56  5.252,00 30500
31,50 - 32,49 32 371 270 260 38 56  5252,00 31500

DD N e

Udskiftelig klinge Klingeholder Drejemomentgreb Differentialskrue

80022.. 80020.. 80023.. 10950...

Reservedele DKK DKK DKK DKK

DC W1 Y7 W1 W2

14,00- 14,49 150,00 007 126,00 025 223200 012 43,00 064
14,50- 14,99 150,00 007 126,00 025 223200 012 43,00 064
15,00- 15,49 150,00 007 126,00 025 223200 012 43,00 064
15,50- 16,49 150,00 007 126,00 025 223200 012 43,00 064
16,50-17,49 150,00 007 126,00 025 223200 012 43,00 064
17,50- 18,49 150,00 008 126,00 025 238900 060 43,00 065
18,50- 19,49 150,00 008 126,00 025 238900 060 43,00 065
19,50-20,49 17500 010 126,00 025 238900 060 43,00 066
20,50-21,49 17500 010 126,00 025 238900 060 43,00 066
21,50-22,49 17500 010 126,00 025 238900 060 43,00 066
22,50-23,49 17500 010 126,00 025 238900 060 43,00 066
23,50-24,49 17500 010 126,00 025 238900 060 43,00 066
24,50- 25,49 282,00 015 126,00 025 238900 060 43,00 067
25,50-26,49 282,00 015 126,00 025 238900 060 43,00 067
26,50-27,49 282,00 015 126,00 025 238900 060 43,00 067
27,50-28,49 282,00 015 126,00 025 238900 060 43,00 067
28,50-29,49 282,00 015 126,00 025 238900 060 43,00 068
29,50-30,49 282,00 015 126,00 025 238900 060 43,00 068
30,50-31,49 282,00 015 126,00 025 238900 060 43,00 068
31,50- 32,49 282,00 015 126,00 025 238900 060 43,00 068

cuttingtools.ceratizit.com 02|95



Hardmetal bor
WNT \ Performance System med udskifteligt hoved

WTX - Udskifteligt borehoved

A Ekstralangt hoved

W

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

Change Change Change
G

OAL

DC

<
< 140° < 138° <] 138° <] 140° <] 140°
HM HM HM HM HM

10919.. 10923.. 10921.. 10924.. 10922..
DC7m OAL DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm W2 W2 W2 W2 W2
12,0 10,7 650,00 12000 650,00 120 650,00 120 650,00 120 650,00 120
12,1 10,7 650,00 12100 650,00 121 650,00 121 650,00 121 650,00 121
12,2 10,7 650,00 12200 650,00 122 650,00 122 650,00 122 650,00 122
12,3 10,7 650,00 12300 650,00 123 650,00 123 650,00 123 650,00 123
12,4 10,7 650,00 12400 650,00 124 650,00 124 650,00 124 650,00 124
12,5 10,7 650,00 12500 650,00 125 650,00 125 650,00 125 650,00 125
12,6 10,7 650,00 12600 650,00 126 650,00 126 650,00 126 650,00 126
12,7 10,7 650,00 12700 650,00 127 650,00 127 650,00 127 650,00 127
12,8 10,7 650,00 12800 650,00 128 650,00 128 650,00 128 650,00 128
12,9 10,7 650,00 12900 650,00 129 650,00 129 650,00 129 650,00 129
13,0 10,7 650,00 13000 650,00 130 650,00 130 650,00 130 650,00 130
13,1 10,7 650,00 13100 650,00 131 650,00 131 650,00 131 650,00 131
13,2 10,7 650,00 13200 650,00 132 650,00 132 650,00 132 650,00 132
13,3 10,7 650,00 13300 650,00 133 650,00 133 650,00 133 650,00 133
13,4 10,7 650,00 13400 650,00 134 650,00 134 650,00 134 650,00 134
13,5 11,3 650,00 13500 650,00 135 650,00 135 650,00 135 650,00 135
13,6 11,3 650,00 13600 650,00 136 650,00 136 650,00 136 650,00 136
13,7 11,3 650,00 13700 650,00 137 650,00 137 650,00 137 650,00 137
13,8 11,3 650,00 13800 650,00 138 650,00 138 650,00 138 650,00 138
13,9 11,3 650,00 13900 650,00 139 650,00 139 650,00 139 650,00 139
14,0 11,3 650,00 14000 650,00 140 650,00 140 650,00 140 650,00 140
14,1 11,3 650,00 14100 650,00 141 650,00 141 650,00 141 650,00 141
14,2 11,3 650,00 14200 650,00 142 650,00 142 650,00 142 650,00 142
14,3 11,3 650,00 14300 650,00 143 650,00 143 650,00 143 650,00 143
14,4 11,3 650,00 14400 650,00 144 650,00 144 650,00 144 650,00 144
14,5 11,3 650,00 14500 650,00 145 650,00 145 650,00 145 650,00 145
14,6 11,3 650,00 14600 650,00 146 650,00 146 650,00 146 650,00 146
14,7 11,3 650,00 14700 650,00 147 650,00 147 650,00 147 650,00 147
14,8 1,3 650,00 14800 650,00 148 650,00 148 650,00 148 650,00 148
14,9 11,3 650,00 14900 650,00 149 650,00 149 650,00 149 650,00 149
15,0 11,3 650,00 15000 650,00 150 650,00 150 650,00 150 650,00 150
15,1 11,3 650,00 15100 650,00 151 650,00 151 650,00 151 650,00 151
15,2 11,3 650,00 15200 650,00 152 650,00 152 650,00 152 650,00 152
15,3 11,3 650,00 15300 650,00 153 650,00 153 650,00 153 650,00 153
15,4 11,3 650,00 15400 650,00 154 650,00 154 650,00 154 650,00 154
15,5 11,9 650,00 15500 650,00 155 650,00 155 650,00 155 650,00 155
15,6 11,9 679,00 15600 679,00 156 679,00 156 679,00 156 679,00 156
15,7 11,9 679,00 15700 679,00 157 679,00 157 679,00 157 679,00 157
15,8 11,9 679,00 15800 679,00 158 679,00 158 679,00 158 679,00 158
P ° ) )
M ®
K ) ) ) )
N )
S °
H

— V, side 152-155

@fa DC,., til type UNI, P, GG og AL / @ DC4y til type VA

02196 Fortszetter pd naste side cuttingtools.ceratizit.com



Hardmetal bor
WNT \ Performance System med udskifteligt hoved

WTX - Udskifteligt borehoved

A Ekstralangt hoved

W

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

Change Change Change
G

: ‘ " 4
DC
<
< 140° < 138° <] 138° <] 140° <] 140°
HM HM HM HM HM
10919.. 10923.. 10921.. 10924.. 10922..
DC7m OAL DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm W2 W2 W2 W2 W2
15,9 11,9 679,00 15900 679,00 159 679,00 159 679,00 159 679,00 159
16,0 11,9 679,00 16000 679,00 160 679,00 160 679,00 160 679,00 160
16,1 11,9 679,00 16100 679,00 161 679,00 161 679,00 161 679,00 161
16,2 11,9 679,00 16200 679,00 162 679,00 162 679,00 162 679,00 162
16,3 11,9 679,00 16300 679,00 163 679,00 163 679,00 163 679,00 163
16,4 11,9 679,00 16400 679,00 164 679,00 164 679,00 164 679,00 164
16,5 13,4 679,00 16500 679,00 165 679,00 165 679,00 165 679,00 165
16,6 13,4 679,00 16600 679,00 166 679,00 166 679,00 166 679,00 166
16,7 13,4 679,00 16700 679,00 167 679,00 167 679,00 167 679,00 167
16,8 13,4 679,00 16800 679,00 168 679,00 168 679,00 168 679,00 168
16,9 13,4 679,00 16900 679,00 169 679,00 169 679,00 169 679,00 169
17,0 13,4 679,00 17000 679,00 170 679,00 170 679,00 170 679,00 170
17,1 13,4 679,00 17100 679,00 171 679,00 171 679,00 171 679,00 171
17,2 13,4 679,00 17200 679,00 172 679,00 172 679,00 172 679,00 172
17,3 13,4 679,00 17300 679,00 173 679,00 173 679,00 173 679,00 173
17,4 13,4 679,00 17400 679,00 174 679,00 174 679,00 174 679,00 174
17,5 13,4 679,00 17500 679,00 175 679,00 175 679,00 175 679,00 175
17,6 13,4 679,00 17600 679,00 176 679,00 176 679,00 176 679,00 176
17,7 13,4 679,00 17700 679,00 177 679,00 177 679,00 177 679,00 177
17,8 13,4 679,00 17800 679,00 178 679,00 178 679,00 178 679,00 178
17,9 13,4 679,00 17900 679,00 179 679,00 179 679,00 179 679,00 179
18,0 13,4 679,00 18000 679,00 180 679,00 180 679,00 180 679,00 180
18,1 13,4 735,00 18100 735,00 181 735,00 181 735,00 181 735,00 181
18,2 13,4 735,00 18200 735,00 182 735,00 182 735,00 182 735,00 182
18,3 13,4 735,00 18300 735,00 183 735,00 183 735,00 183 735,00 183
18,4 13,4 735,00 18400 735,00 184 735,00 184 735,00 184 735,00 184
18,5 13,4 735,00 18500 735,00 185 735,00 185 735,00 185 735,00 185
18,6 13,4 735,00 18600 735,00 186 735,00 186 735,00 186 735,00 186
18,7 13,4 735,00 18700 735,00 187 735,00 187 735,00 187 735,00 187
18,8 13,4 735,00 18800 735,00 188 735,00 188 735,00 188 735,00 188
18,9 13,4 735,00 18900 735,00 189 735,00 189 735,00 189 735,00 189
19,0 13,4 735,00 19000 735,00 190 735,00 190 735,00 190 735,00 190
19,1 13,4 735,00 19100 735,00 191 735,00 191 735,00 191 735,00 191
19,2 13,4 735,00 19200 735,00 192 735,00 192 735,00 192 735,00 192
19,3 13,4 735,00 19300 735,00 193 735,00 193 735,00 193 735,00 193
19,4 13,4 735,00 19400 735,00 194 735,00 194 735,00 194 735,00 194
19,5 13,4 735,00 19500 735,00 195 735,00 195 735,00 195 735,00 195
19,6 13,4 735,00 19600 735,00 196 735,00 196 735,00 196 735,00 196
19,7 13,4 735,00 19700 735,00 197 735,00 197 735,00 197 735,00 197
P ° ) )
M ®
K ) ) ) )
N )
S °
H

— V, side 152-155

@fa DC,., til type UNI, P, GG og AL / @ DC4y til type VA

cuttingtools.ceratizit.com Fortsztter pa naste side 02|97



Hardmetal bor
WNT \ Performance System med udskifteligt hoved

WTX - Udskifteligt borehoved

A Ekstralangt hoved

W

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

Change Change Change
G

: ‘ " 4
DC
<
< 140° < 138° <] 138° <] 140° <] 140°
HM HM HM HM HM
10919.. 10923.. 10921.. 10924.. 10922..
DC7m OAL DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm W2 W2 W2 W2 W2
19,8 13,4 735,00 19800 735,00 198 735,00 198 735,00 198 735,00 198
19,9 13,4 735,00 19900 735,00 199 735,00 199 735,00 199 735,00 199
20,0 134 735,00 20000 735,00 200 735,00 200 735,00 200 735,00 200
20,1 13,4 815,00 20100 815,00 201 815,00 201 815,00 201 815,00 201
20,2 134 815,00 20200 815,00 202 815,00 202 815,00 202 815,00 202
20,3 134 815,00 20300 815,00 203 815,00 203 815,00 203 815,00 203
20,4 13,4 815,00 20400 815,00 204 815,00 204 815,00 204 815,00 204
205 154 815,00 20500 815,00 205 815,00 205 815,00 205 815,00 205
20,6 15,4 815,00 20600 815,00 206 815,00 206 815,00 206 815,00 206
20,7 154 815,00 20700 815,00 207 815,00 207 815,00 207 815,00 207
20,8 15,4 815,00 20800 815,00 208 815,00 208 815,00 208 815,00 208
209 154 815,00 20900 815,00 209 815,00 209 815,00 209 815,00 209
21,0 15,4 815,00 21000 815,00 210 815,00 210 815,00 210 815,00 210
21,1 15,4 815,00 21100 815,00 211 815,00 211 815,00 211 815,00 211
21,2 15,4 815,00 21200 815,00 212 815,00 212 815,00 212 815,00 212
21,3 15,4 815,00 21300 815,00 213 815,00 213 815,00 213 815,00 213
21,4 15,4 815,00 21400 815,00 214 815,00 214 815,00 214 815,00 214
21,5 15,4 815,00 21500 815,00 215 815,00 215 815,00 215 815,00 215
21,6 15,4 815,00 21600 815,00 216 815,00 216 815,00 216 815,00 216
21,7 15,4 815,00 21700 815,00 217 815,00 217 815,00 217 815,00 217
21,8 15,4 815,00 21800 815,00 218 815,00 218 815,00 218 815,00 218
21,9 15,4 815,00 21900 815,00 219 815,00 219 815,00 219 815,00 219
22,0 15,4 815,00 22000 815,00 220 815,00 220 815,00 220 815,00 220
22,1 15,4 883,00 22100 883,00 221 883,00 221 883,00 221 883,00 221
22,2 15,4 883,00 22200 883,00 222 883,00 222 883,00 222 883,00 222
223 154 883,00 22300 883,00 223 883,00 223 883,00 223 883,00 223
22,4 15,4 883,00 22400 883,00 224 883,00 224 883,00 224 883,00 224
225 154 883,00 22500 883,00 225 883,00 225 883,00 225 883,00 225
22,6 15,4 883,00 22600 883,00 226 883,00 226 883,00 226 883,00 226
22,7 154 883,00 22700 883,00 227 883,00 227 883,00 227 883,00 227
22,8 15,4 883,00 22800 883,00 228 883,00 228 883,00 228 883,00 228
22,9 15,4 883,00 22900 883,00 229 883,00 229 883,00 229 883,00 229
23,0 15,4 883,00 23000 883,00 230 883,00 230 883,00 230 883,00 230
23,1 15,4 883,00 23100 883,00 231 883,00 231 883,00 231 883,00 231
23,2 15,4 883,00 23200 883,00 232 883,00 232 883,00 232 883,00 232
23,3 15,4 883,00 23300 883,00 233 883,00 233 883,00 233 883,00 233
23,4 15,4 883,00 23400 883,00 234 883,00 234 883,00 234 883,00 234
23,5 15,4 883,00 23500 883,00 235 883,00 235 883,00 235 883,00 235
23,6 15,4 883,00 23600 883,00 236 883,00 236 883,00 236 883,00 236
P ° ) )
M ®
K ) ) ) )
N )
S °
H

— V, side 152-155

@fa DC,., til type UNI, P, GG og AL / @ DC4y til type VA

02|98 Fortszetter pd naste side cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal bor

System med udskifteligt hoved

WTX - Udskifteligt borehoved

A Ekstralangt hoved

NOF =2
g
DC
<

DC iz OAL
mm mm
237 154
238 154
239 154
240 154
241 154
242 154
243 154
24 154
245 174
26 174
247 174
248 174
249 174
250 174
251 174
252 174
253 174
254 174
255 174
256 174
257 174
258 174
259 174
260 174
2,1 174
2,2 174
26,3 174
24 174
2,5 174
266 174
2,7 174
26,8 174
2,9 174
270 174
271 174
272 174
273 174
274 174
275 174

P

M

K

N

S

H

Change Change Change
P VA GG
DPX74S Ti750 Ti700 TiSi
TDRAGONSKIN

<140°
HM

10919...

DKK
W2

883,00 23700
883,00 23800
883,00 23900
883,00 24000
970,00 24100
970,00 24200
970,00 24300
970,00 24400
970,00 24500
970,00 24600
970,00 24700
970,00 24800
970,00 24900
970,00 25000
970,00 25100
970,00 25200
970,00 25300
970,00 25400
970,00 25500
1.021,00 25600
1.021,00 25700
1.021,00 25800
1.021,00 25900
1.021,00 26000
1.021,00 26100
1.021,00 26200
1.021,00 26300
1.021,00 26400
1.021,00 26500
1.021,00 26600
1.021,00 26700
1.021,00 26800
1.021,00 26900
1.021,00 27000
1.021,00 27100
1.021,00 27200
1.021,00 27300
1.021,00 27400
1.021,00 27500

<138°
HM

10923 ...

DKK
W2

883,00 237
883,00 238
883,00 239
883,00 240
970,00 241
970,00 242
970,00 243
970,00 244
970,00 245
970,00 246
970,00 247
970,00 248
970,00 249
970,00 250
970,00 251
970,00 252
970,00 253
970,00 254
970,00 255
1.021,00 256
1.021,00 257
1.021,00 258
1.021,00 259
1.021,00 260
1.021,00 261
1.021,00 262
1.021,00 263
1.021,00 264
1.021,00 265
1.021,00 266
1.021,00 267
1.021,00 268
1.021,00 269
1.021,00 270
1.021,00 271
1.021,00 272
1.021,00 273
1.021,00 274
1.021,00 275

<]138°
HM

10921 ...

DKK
W2

883,00 237
883,00 238
883,00 239
883,00 240
970,00 241
970,00 242
970,00 243
970,00 244
970,00 245
970,00 246
970,00 247
970,00 248
970,00 249
970,00 250
970,00 251
970,00 252
970,00 253
970,00 254
970,00 255
1.021,00 256
1.021,00 257
1.021,00 258
1.021,00 259
1.021,00 260
1.021,00 261
1.021,00 262
1.021,00 263
1.021,00 264
1.021,00 265
1.021,00 266
1.021,00 267
1.021,00 268
1.021,00 269
1.021,00 270
1.021,00 27
1.021,00 272
1.021,00 273
1.021,00 274
1.021,00 275

o

<] 140°
HM

10924 ...

DKK
W2

883,00 237
883,00 238
883,00 239
883,00 240
970,00 241
970,00 242
970,00 243
970,00 244
970,00 245
970,00 246
970,00 247
970,00 248
970,00 249
970,00 250
970,00 251
970,00 252
970,00 253
970,00 254
970,00 255
1.021,00 256
1.021,00 257
1.021,00 258
1.021,00 259
1.021,00 260
1.021,00 261
1.021,00 262
1.021,00 263
1.021,00 264
1.021,00 265
1.021,00 266
1.021,00 267
1.021,00 268
1.021,00 269
1.021,00 270
1.021,00 27
1.021,00 272
1.021,00 273
1.021,00 274
1.021,00 275

TiB

|

<1140°
HM

10922 ...

DKK
W2

883,00 237
883,00 238
883,00 239
883,00 240
970,00 241
970,00 242
970,00 243
970,00 244
970,00 245
970,00 246
970,00 247
970,00 248
970,00 249
970,00 250
970,00 251
970,00 252
970,00 253
970,00 254
970,00 255
1.021,00 256
1.021,00 257
1.021,00 258
1.021,00 259
1.021,00 260
1.021,00 261
1.021,00 262
1.021,00 263
1.021,00 264
1.021,00 265
1.021,00 266
1.021,00 267
1.021,00 268
1.021,00 269
1.021,00 270
1.021,00 271
1.021,00 272
1.021,00 273
1.021,00 274
1.021,00 = 275

— V, side 152-155

@z DC,., til type UNI, P, GG og AL / @ DC4y til type VA

cuttingtools.ceratizit.com

Fortsaetter pa naeste side

02199



Hardmetal bor
WNT \ Performance System med udskifteligt hoved

WTX - Udskifteligt borehoved

A Ekstralangt hoved

W

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

Change Change Change
G

: ‘ " 4
DC
<
< 140° < 138° <] 138° <] 140° <] 140°
HM HM HM HM HM
10919.. 10923.. 10921.. 10924.. 10922..
DC7m OAL DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm W2 W2 W2 W2 W2
27,6 174 1.021,00 27600 1.021,00 276  1.021,00 276  1.021,00 276  1.021,00 276
27,7 174 1.021,00 27700 1.021,00 277 1.021,00 277 1.021,00 277 1.021,00 277
27,8 174 1.021,00 27800 1.021,00 278  1.021,00 278  1.021,00 278  1.021,00 278
27,9 174 1.021,00 27900 1.021,00 279  1.021,00 279  1.021,00 279 1.021,00 279
28,0 174 1.021,00 28000 1.021,00 280  1.021,00 280  1.021,00 280  1.021,00 280
28,1 174 1.118,00 28100 1.118,00 281 1.118,00 281 1.118,00 281 1.118,00 281
28,2 174 1.118,00 28200 1.118,00 282  1.118,00 282  1.118,00 282  1.118,00 282
28,3 174 1.118,00 28300 1.118,00 283 1.118,00 283 1.118,00 283 1.118,00 283
28,4 174 1.118,00 28400 1.118,00 284  1.118,00 284  1.118,00 284  1.118,00 284
285 184 1.118,00 28500 1.118,00 285 1.118,00 285 1.118,00 285 1.118,00 285
286 184 1.118,00 28600 1.118,00 286  1.118,00 286  1.118,00 286  1.118,00 286
28,7 184 1.118,00 28700 1.118,00 287 1.118,00 287 1.118,00 287 1.118,00 287
288 184 1.118,00 28800 1.118,00 288  1.118,00 288  1.118,00 288  1.118,00 288
289 184 1.118,00 28900 1.118,00 289  1.118,00 289  1.118,00 289  1.118,00 289
29,0 184 1.118,00 29000 1.118,00 290  1.118,00 290  1.118,00 290  1.118,00 290
29,1 18,4 1.118,00 29100 1.118,00 291 1.118,00 291  1.118,00 291  1.118,00 291
29,2 184 1.118,00 29200 1.118,00 292  1.118,00 292  1.118,00 292  1.118,00 292
293 184 1.118,00 29300 1.118,00 293  1.118,00 293 1.118,00 293  1.118,00 293
294 184 1.118,00 29400 1.118,00 294  1.118,00 294  1.118,00 294  1.118,00 294
295 184 1.118,00 29500 1.118,00 295 1.118,00 295 1.118,00 295 1.118,00 295
296 184 1.118,00 29600 1.118,00 296  1.118,00 296  1.118,00 296  1.118,00 296
29,7 184 1.118,00 29700 1.118,00 297 1.118,00 297 1.118,00 297 1.118,00 297
29,8 184 1.118,00 29800 1.118,00 298  1.118,00 298  1.118,00 298  1.118,00 298
29,9 184 1.118,00 29900 1.118,00 299  1.118,00 299  1.118,00 299  1.118,00 299
300 184 1.118,00 30000 1.118,00 300  1.118,00 300  1.118,00 300  1.118,00 300
30,1 18,4 1.238,00 30100 1.238,00 301 1.238,00 301 1.238,00 301 1.238,00 301
30,2 184 1.238,00 30200 1.238,00 302  1.238,00 302  1.238,00 302  1.238,00 302
30,3 184 1.238,00 30300 1.238,00 303 1.233,00 303 1.238,00 303 1.233,00 303
304 184 1.238,00 30400 1.238,00 304 1.233,00 304  1.238,00 304 1.238,00 304
305 184 1.238,00 30500 1.238,00 305 1.238,00 305 1.238,00 305 1.238,00 305
30,6 184 1.238,00 30600 1.238,00 306  1.233,00 306  1.238,00 306  1.238,00 306
30,7 184 1.238,00 30700 1.238,00 307 1.238,00 307 1.238,00 307 1.233,00 307
30,8 184 1.238,00 30800 1.238,00 308  1.233,00 308  1.238,00 308  1.238,00 308
309 184 1.238,00 30900 1.238,00 309  1.23800 309  1.238,00 309  1.238,00 309
31,0 18,4 1.238,00 31000 1.238,00 310  1.23800 310 1.238,00 310  1.238,00 310
31,1 18,4 1.238,00 31100 1.238,00 311 1.238,00 311  1.23800 311  1.238,00 311
31,2 18,4 1.238,00 31200 1.238,00 312  1.238,00 312 1.238,00 312  1.238,00 312
31,3 18,4 1.238,00 31300 1.238,00 313  1.238,00 313 1.238,00 313  1.238,00 313
31,4 18,4 1.238,00 31400 1.238,00 314  1.238,00 314 1.238,00 314  1.238,00 314
P ° ) )
M ®
K ) ) ) )
N )
S °
H

— V, side 152-155

@fa DC,., til type UNI, P, GG og AL / @ DC4y til type VA

02]100 Fortstter pa nzste side cuttingtools.ceratizit.com



Hardmetal bor
WNT \ Performance System med udskifteligt hoved

WTX - Udskifteligt borehoved

A Ekstralangt hoved

N @ Change Change Change Change

UNI P VA clc]
NOF =2

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

OAL

DC

<
< 140° < 138° <] 138° <] 140° <] 140°
HM HM HM HM HM
10919.. 10923.. 10921.. 10924.. 10922..
DC7m OAL DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm W2 W2 W2 W2 W2
31,5 18,4 1.238,00 31500 1.238,00 315 1.238,00 315 1.238,00 315 1.238,00 315
31,6 18,4 1.238,00 31600 1.238,00 316  1.238,00 316  1.238,00 316  1.238,00 316
31,7 18,4 1.238,00 31700 1.238,00 317 1.238,00 317 1.238,00 317 1.238,00 317
31,8 18,4 1.238,00 31800 1.238,00 318  1.238,00 318  1.238,00 318  1.238,00 318
31,9 18,4 1.238,00 31900 1.238,00 319 1.233,00 319 1.238,00 319 1.238,00 319
32,0 18,4 1.238,00 32000 1.238,00 320  1.23800 320  1.238,00 320  1.238,00 320
325 243 1.723,00 32500 1.723,00 325
330 243 1.723,00 33000 1.723,00 330
335 243 1.723,00 33500 1.723,00 335
340 243 1.723,00 34000 1.723,00 340
345 243 1.723,00 34500 1.723,00 345
350 243 1.723,00 35000 1.723,00 350
355 26,3 1.957,00 35500 1.957,00 355
36,0 26,3 1.957,00 36000 1.957,00 360
36,5 26,3 1.957,00 36500 1.957,00 365
37,0 26,3 1.957,00 37000 1.957,00 370
375 26,3 1.957,00 37500 1.957,00 375
38,0 26,3 1.957,00 38000 1.957,00 380
385 26,3 2.130,00 38500 2.130,00 385
39,0 26,3 2.130,00 39000 2.130,00 390
39,5 26,3 2.130,00 39500 2.130,00 395
40,0 26,3 2.130,00 40000 2.130,00 400
40,5 26,3 2.130,00 40500 2.130,00 405
41,0 26,3 2.130,00 41000 2.130,00 410
P ) ) (e}
M )
K ) ) ) )
N )
S °
H

- v side 152-155

@ﬁ DC, til type UNI, P, GG og AL / @ DC til type VA
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WNT \ Performance System med udskifteligt hoved

WTX - Holder til udskifteligt hoved WTX - Holder til udskifteligt hoved
A Med radialfortanding A Med radialfortanding
Leveringsomfang: Leveringsomfang:
Holder inkl. spaendenagle Holder inkl. spandenggle
<1xD % % m Change <3xD % W

DCONMS

OAL

LCF

DC

he[(a3 we(O 3
10911 ... 10913 ...
DC DCONMS s OAL LCF LU Fastspandingsmoment DKK DC DCONMS s OAL LCF LU Fastspzndingsmoment DKK
mm mm mm mm mm Nm W1 mm mm mm mm mm Nm W1
12,00 - 12,49 14 81 29 125 1,0 1.535,00 120 12,00 - 12,49 14 100 53 38,0 1,0 1.696,00 120
12,50 - 12,99 14 81 29 13, 1,0 1.535,00 125 12,50 - 12,99 14 105 55 390 1,0 1.696,00 125
13,00 - 13,49 14 81 31 135 1,0 1.535,00 130 13,00 - 13,49 14 105 57 40,0 1,0 1.696,00 130
13,50 - 13,99 16 86 32 140 1,3 1.535,00 135 13,50 - 13,99 16 110 59 420 1,3 1.696,00 135
14,00 - 14,49 16 86 33 145 1,3 1.535,00 140 14,00 - 14,49 16 115 61 430 1,3 1.696,00 140
14,50 - 14,99 16 91 34 15,0 1,3 1.535,00 145 14,50 - 14,99 16 115 63 450 1,3 1.696,00 145
15,00 - 15,49 16 91 36 155 1,3 1.535,00 150 15,00 - 15,49 16 115 65 46,0 1,3 1.696,00 150
15,50 - 16,49 20 97 38 16,5 1,3 1.591,00 161 15,50 - 16,49 18 120 70 50,0 1,3 1.738,00 160
15,50 - 16,49 18 92 38 16,5 1,3 1.591,00 160 15,50 - 16,49 20 125 70 50,0 1,3 1.738,00 161
16,50 - 17,49 18 94 40 175 35 1.591,00 165 16,50 - 17,49 18 125 74 530 35 1.738,00 165
16,50 - 17,49 20 99 40 175 3,5 1.591,00 166 16,50 - 17,49 20 130 74 50,0 3,5 1.738,00 166
17,50 - 18,49 20 104 43 185 3,5 1.591,00 176 17,50 - 18,49 18 130 78 550 3,5 1.738,00 175
17,50 - 18,49 18 99 43 18,5 3,5 1.591,00 175 17,50 - 18,49 20 135 78 50,0 3,5 1.738,00 176
18,50 - 19,49 20 99 45 195 3,5 1.882,00 185 18,50 - 19,49 20 135 82 58,0 3,5 2.076,00 185
19,50 - 20,49 20 104 47 205 3,5 1.882,00 195 19,50 - 20,49 20 140 87 620 3,5 2.076,00 195
20,50 - 21,49 25 1M 49 215 3,5 2.076,00 205 20,50 - 21,49 25 150 91 65,0 35 2.311,00 205
21,50 - 22,49 25 116 52 225 3,5 2.076,00 215 21,50 - 22,49 25 155 95 67,0 3,5 2.311,00 215
22,50 - 23,49 25 116 54 235 35 2.278,00 225 22,50 - 23,49 25 160 99 70,0 35 2.520,00 225
23,50 - 24,49 25 121 56 24,5 40 2.278,00 235 23,50 - 24,49 25 165 103 73,0 3,5 2.520,00 235
24,50 - 25,49 25 123 59 255 40 2.471,00 245 24,50 - 25,49 25 165 108 77,0 40 2.747,00 245
25,50 - 26,49 25 123 61 26,5 40 2.471,00 255 25,50 - 26,49 25 175 112 80,0 40 2.747,00 255
26,50 - 27,49 25 128 63 275 40 2.471,00 265 26,50 - 27,49 25 175 116 82,0 4,0 2.747,00 265
27,50 - 28,49 25 128 66 285 4,0 2.471,00 275 27,50 - 28,49 25 180 120 85,0 40 2.747,00 275
28,50 - 29,49 32 134 68 295 40 2.869,00 285 28,50 - 29,49 32 190 124 88,0 40 3.183,00 285
29,50 - 30,49 32 139 70 305 40 2.869,00 295 29,50 - 30,49 32 195 129 92,0 4,0 3.183,00 295
30,50 - 31,49 32 139 75 315 40 3.167,00 305 30,50 - 31,49 32 195 133 94,0 40 3.515,00 305
31,50 - 32,49 32 139 75 325 4,0 3.167,00 315 31,50 - 32,49 32 200 137 970 4,0 3.515,00 315
32,50 - 33,49 32 150 78 335 6,0 3.409,00 325 32,50 - 33,49 32 210 144 1005 6,0 3.975,00 325
33,50 - 34,49 32 150 79 345 6,0 3.409,00 = 335 33,50 - 34,49 32 215 148 1035 6,0 3.975,00 335
34,50 - 35,49 32 150 82 355 6,0 3.409,00 345 34,50 - 35,49 32 220 153 106,5 6,0 3.975,00 345
35,50 - 37,49 32 152 86 375 6,0 3.934,00 = 355 35,50 - 37,49 32 227 161 1125 6,0 4.564,00 355
37,50 - 39,49 32 157 91 395 6,0 4.072,00 375 37,50 - 39,49 32 237 170 1185 6,0 4.743,00 375
39,50 - 41,00 32 167 95 415 6,0 4.177,00 395 39,50 - 41,00 32 247 178 1245 6,0 4.855,00 395
f — e
Spandenagle Spandenagle Gevindstift
80950 ... 80950 ... 10 950 ...
Reservedele DKK DKK DKK
Til bor med udskifteligt hoved-@ Y7 Y7 W1
12,00- 12,49 SW1,3 25,00 132 M2,5x0,45x5 17,00 025
12,50- 13,49 SW1,3 25,00 132 M2,5 x 0,45 x 6 17,00 026
13,50-14,49 SW1,5 32,00 133 M3x0,5x6 17,00 031
14,50 - 16,49 SW1,5 32,00 133 M3x0,5x7 17,00 030
16,50 - 20,49 SW2 30,00 134 M4 x0,5x7,5 17,00 040
20,50-24,49 SW2 30,00 134 M4 x0,5x10 17,00 041
24,50 - 28,49 SW25 29,00 135 M5x0,5x 11 17,00 050
28,50-32,49 SW25 29,00 135 M5x0,5x 14 17,00 051
32,50-35,49 SW3 29,00 136 M6 x0,5x 16 30,00 060
35,50-39,49 SW3 29,00 136 M6x0,5x 18 30,00 061
39,50- 41,00 SW3 29,00 136 M6 x0,5x 20 30,00 062
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WNT \ Performance System med udskifteligt hoved

WTX - Holder til udskifteligt hoved WTX - Holder til udskifteligt hoved
A Med radialfortanding A Med radialfortanding

Leveringsomfang: Leveringsomfang:

Holder inkl. spaendenagle Holder inkl. spandenggle

W w
<5xD m Change < 8xD m Change

DCONMS
L |’
" ‘
3
D ] ‘

DCONMS

LCF
OAL

SRR he[(Q 3
10915 ... 10918 ...
DC DCONMS s OAL LCF LU Fastspandingsmoment DKK DC DCONMS s OAL LCF LU Fastspzndingsmoment DKK
mm mm mm mm mm Nm W1 mm mm mm mm mm Nm W1
12,00 - 12,49 14 125 78 62,0 1,0 1.931,00 120 12,00 - 12,49 14 165 116 100 1,0 2.367,00 120
12,50 - 12,99 14 130 81 650 1,0 1.931,00 125 12,50 - 12,99 14 170 121 104 1,0 2.367,00 125
13,00 - 13,49 14 130 84 67,0 1,0 1.931,00 130 13,00 - 13,49 14 175 126 108 1,0 2.367,00 130
13,50 - 13,99 16 140 88 70,0 1,3 1.931,00 135 13,50 - 13,99 16 180 129 1M 1,3 2.367,00 135
14,00 - 14,49 16 140 90 720 1,3 1.931,00 140 14,00 - 14,49 16 185 134 115 1,3 2.367,00 140
14,50 - 14,99 16 145 94 750 1,3 1.931,00 145 14,50 - 14,99 16 190 139 120 1,3 2.367,00 145
15,00 - 15,49 16 145 96 77,0 1,3 1.931,00 150 15,00 - 15,49 16 195 144 124 1,3 2.367,00 150
15,50 - 16,49 18 155 103 82,0 1,3 2.076,00 160 15,50 - 16,49 18 205 152 131 1,3 2.415,00 160
15,50 - 16,49 20 160 103 82,0 1,3 2.076,00 161 15,50 - 16,49 20 210 152 131 1,3 2.415,00 161
16,50 - 17,49 18 160 109 87,0 35 2.076,00 165 16,50 - 17,49 18 215 161 138 3,5 2.415,00 165
16,50 - 17,49 20 165 109 87,0 3,5 2.076,00 166 16,50 - 17,49 20 220 161 138 3,5 2.415,00 166
17,50 - 18,49 18 165 115 92,0 3,5 2.076,00 175 17,50 - 18,49 18 220 171 147 3,5 2.415,00 175
17,50 - 18,49 20 170 115 920 3,5 2.076,00 176 17,50 - 18,49 20 225 171 147 3,5 2.415,00 176
18,50 - 19,49 20 175 121 970 3,5 2.415,00 185 18,50 - 19,49 20 235 180 155 3,5 2.747,00 185
19,50 - 20,49 20 180 128 102,0 3,5 2.415,00 195 19,50 - 20,49 20 240 189 163 3,5 2.747,00 195
20,50 - 21,49 25 195 134 107,0 35 2.634,00 205 20,50 - 21,49 25 260 198 170 35 2.973,00 205
21,50 - 22,49 25 200 140 112,0 3,5 2.634,00 215 21,50 - 22,49 25 270 207 178 3,5 2.973,00 215
22,50 - 23,49 25 205 146 117,0 35 2.851,00 225 22,50 - 23,49 25 2715 217 187 35 3.296,00 225
23,50 - 24,49 25 210 152 122,0 3,5 2.851,00 235 23,50 - 24,49 25 285 226 194 3,5 3.296,00 235
24,50 - 25,49 25 220 159 1270 40 3.062,00 245 24,50 - 25,49 25 295 235 202 4,0 3.724,00 245
25,50 - 26,49 25 225 165 132,0 40 3.062,00 255 25,50 - 26,49 25 305 244 210 40 3.724,00 = 255
26,50 - 27,49 25 230 171 1370 40 3.062,00 265 26,50 - 27,49 25 315 253 218 4,0 3.724,00 265
27,50 - 28,49 25 240 177 1420 40 3.062,00 275 27,50 - 28,49 25 325 263 226 40 3.724,00 275
28,50 - 29,49 32 250 183 146,0 40 3.515,00 285 28,50 - 29,49 32 340 272 234 4,0 4.273,00 285
29,50 - 30,49 32 255 190 152,0 40 3.515,00 295 29,50 - 30,49 32 345 281 242 4,0 4.273,00 295
30,50 - 31,49 32 260 196 157,0 40 3.836,00 305 30,50 - 31,49 32 355 290 249 40 4.718,00 305
31,50 - 32,49 32 265 202 162,0 4,0 3.836,00 315 31,50 - 32,00 32 360 299 257 4,0 4.718,00 = 315
32,50 - 33,49 32 275 210 1675 6,0 4.492,00 325
33,50 - 34,49 32 285 217 1725 6,0 4.492,00 = 335
34,50 - 35,49 32 290 224 1775 6,0 4.492,00 345
35,50 - 37,49 32 302 236 1875 6,0 5.050,00 = 355
37,50 - 39,49 32 317 249 1975 6,0 5.243,00 375
39,50 - 41,00 32 327 261 2075 6,0 5.356,00 ' 395
f — e
Spandenagle Spandenagle Gevindstift
80950 ... 80950 ... 10 950 ...
Reservedele DKK DKK DKK
Til bor med udskifteligt hoved-@ Y7 Y7 W1
12,00- 12,49 SW1,3 25,00 132 M2,5x0,45x5 17,00 025
12,50- 13,49 SW1,3 25,00 132 M2,5 x 0,45 x 6 17,00 026
13,50-14,49 SW1,5 32,00 133 M3x0,5x6 17,00 031
14,50 - 16,49 SW1,5 32,00 133 M3x0,5x7 17,00 030
16,50 - 20,49 SW2 30,00 134 M4 x0,5x7,5 17,00 040
20,50-24,49 SW2 30,00 134 M4 x0,5x10 17,00 041
24,50 - 28,49 SW25 29,00 135 M5x0,5x 11 17,00 050
28,50-32,49 SW25 29,00 135 M5x0,5x 14 17,00 051
32,50-35,49 SW3 29,00 136 M6 x0,5x 16 30,00 060
35,50-39,49 SW3 29,00 136 M6x0,5x 18 30,00 061
39,50- 41,00 SW3 29,00 136 M6 x0,5x 20 30,00 062
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WNT \ Performance System med udskifteligt hoved

WTX - Holder til udskifteligt hoved

A Med radialfortanding
Leveringsomfang:
Holder inkl. spaendenagle

AW
<12xD m Change

DCONMS

OAL

LCF

’
S l

SRR
10912 ...
DC DCONMS s OAL LCF LU Fastspandingsmoment DKK
mm mm mm mm mm Nm W1

12,00 - 12,49 14 210 162 150 1,0 3.451,00 12000
12,50 - 12,99 14 216 168 156 1,0 3.451,00 12500
13,00 - 13,49 14 223 175 162 1,0 3.451,00 13000
13,50 - 13,99 16 235 182 168 1,3 3.451,00 13500
14,00 - 14,49 16 242 189 174 1,3 3.451,00 14000
14,50 - 14,99 16 248 195 180 1,3 3.451,00 14500
15,00 - 15,49 16 255 202 186 1,3 3.451,00 15000
15,50 - 16,49 18 262 209 198 1,3 3.760,00 15500
16,50 - 17,49 18 275 222 210 3,5 3.760,00 16500
17,50 - 18,49 18 289 236 222 3,5 3.760,00 17500
18,50 - 19,49 20 304 249 234 3,5 4.556,00 18500
19,50 - 20,49 20 318 263 246 3,5 4.556,00 19500
20,50 - 21,49 25 337 276 258 3,5 4.922,00 20500
21,50 - 22,49 25 351 290 270 3,5 4.922,00 21500
22,50 - 23,49 25 364 303 282 3,5 5.469,00 22500
23,50 - 24,49 25 378 317 294 35 5.469,00 23500
24,50 - 25,49 25 391 330 306 40 6.199,00 24500
25,50 - 26,49 25 405 344 318 40 6.199,00 25500
26,50 - 27,49 25 418 357 330 40 6.199,00 26500
27,50 - 28,49 25 432 3711 342 40 6.199,00 27500
28,50 - 29,49 32 449 384 354 40 7.109,00 28500
29,50 - 30,49 32 463 398 366 40 7.109,00 29500
30,50 - 31,49 32 476 411 378 40 7.847,00 30500
31,50 - 32,00 32 490 425 390 40 7.847,00 31500

f — ~a

Spandenagle Spandenagle Gevindstift

80950... 80950 ... 10 950 ...

Reservedele DKK DKK DKK
Til bor med udskifteligt hoved-@ Y7 Y7 W1
12,00- 12,49 SW1,3 25,00 132 M2,5x0,45x5 17,00 025
12,50-13,49 SW1,3 25,00 132 M2,5x0,45x 6 17,00 026
13,50- 14,49 SW1,5 32,00 133 M3x0,5x6 17,00 031
14,50 - 16,49 SW1,5 32,00 133 M3x0,5x7 17,00 030
16,50 - 20,49 SwW2 30,00 134 M4x0,5x75 17,00 040
20,50-24,49 SW2 30,00 134 M4x0,5x 10 17,00 041
24,50 - 28,49 SW25 29,00 135 M5x0,5x 11 17,00 050
28,50-32,49 SW2,5 29,00 135 M5x0,5x 14 17,00 051
32,50-35,49 SW3 29,00 136 M6 x0,5x 16 30,00 060
35,50-39,49 SW3 29,00 136 M6x0,5x 18 30,00 061
39,50-41,00 SW3 29,00 136 M6 x 0,5x 20 30,00 062
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

MultiChange NC-forbor

MultiChange - Produktoversigt

Det yderst stabile system med udskifteligt hoved "MultiChange” giver mulighed for et ekstremt hurtigt veerktajsskift. Med sin hgje stabilitet
og rundlgbsngjagtighed er dette system med udskiftelige hoveder samtidigt det mest stabile og preecise system pa markedet. P4 de efter-
felgende sider ses udskiftelige hoveder til naesten alle anvendelser.

Rivaler og forsaenkere
4 Rivaler gennemgaende hul
@ 8-30,2 mminkl. specialdiameter/ZEFP* 4-6

4 Rivaler bundhul
3 12,2-30,2 mm inkl. specialdiameter/ZEFP* 6

— Kapitel 4, Rivaler og forsaenkere

*ZEFP = antal skeer

Hardmetal fraesere

A HM-hjarnefraeser
Type N, PCR-UNI, PCR-ALU/@ 8, 10, 12, 16, 20 mm/ZEFP* 3+4

A HM-skrub-sletfreeser
@8,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 4-6

A HM-sletfraeser
@8,10,12, 16,20 mm / ZEFP* 6

4 HM-High Feed freeser
28,10,12,16,20 mm / ZEFP* 6

— Kapitel 14, Hardmetal freesere

4 HM-radiusfraeser
@10, 12,16, 20 mm/ ZEFP* 4 )

A HM-torusfraeser
@8,10,12, 16,20 mm/ ZEFP* 3+4

4 HM-Konkav radius fraeser \
@8,10,12,16,20 mm

4 HM-afgratningsfreeser
@10, 12,16, 20 mm / ZEFP* 4+6 3

*ZEFP = antal skaer

Holdere

a Holder stal, ekstra kort
cylindrisk/konisk 87°

./" Leengde 60-90 mm

TilKLG: 8, 10, 12, 16,20 mm
. a Holder stal/HM, kort
> Cylindrisk
/’ Leengde 85-120 mm
L TilKLG: 8, 10, 12, 16,20 mm
a Holder stal/HM, kort

konisk 87°
/’ Langde 85-120 mm
e

TilKLG: 8,10,12, 16,20 mm

4 Holder HM middel
cylindrisk/konisk 87°
Laengde 110-150 mm
TilKLG: 8,10, 12, 16,20 mm

— Kataloget — Opspaendingsteknik, Kapitel Tilbehgor

cuttingtools.ceratizit.com

a Holder stal/HM, lang
S5 Cylindrisk
= Lengde 150-200 mm

4
S TilKLG: 8, 10,12, 16,20 mm
4 Holder stél/HM, lang
> konisk 87°
L Lengde 150-200 mm
9

TilKLG: 8,10, 12,16, 20 mm

4 Holder stél/HM ekstra lang

, Cylindrisk

” Leengde 200-250 mm
& .
TilKLG: 16 0g 20 mm

02105



WNT \ Performance

Hardmetal bor

MultiChange NC-forbor

MultiChange - NC-forbor
A KLG = Koblingsstarrelse
A TQX = Tilspendingsmoment
A NOF = Antal skeer

NC-A NC-A NC-A

NOF =2
Ti1050 Ti1050 Ti1050

DRVS $ZID

o
b

DC
mm

10
12
16
20

T w=x=T

OAL

SZID

06
08
10

16

mm
6,0
75
9,0
12,0
15,0

DF
mm
78
98
11,8
15,8
19,8

LCF
mm
1
13
16

25

OAL
mm
20,4
26,9
301
37,3
47,2

NOF

NN NN DN

DRVS
mm

10

16

TQX
Nm
50
12,5
15,0
20,0
25,0

ap max.

10709 ...

DKK

T7
332,00 080
366,00 100
469,00 120
666,00 160
970,00 200

<J120°
HM

10712...

DKK

T7
332,00 080
366,00 100
469,00 120
666,00 160
970,00 200

<1420
HM

10714 ...

DKK

T7
332,00 080
366,00 100
469,00 120
666,00 160
970,00 200

— V. side 148

0]
@) Det er vigtigt at montere koblingsstarrelse 06 og 08 med en momentnagle.
Ved ustabile forhold skal bearbejdningsparameterne reduceres.

02106
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WNT

Hardmetal bor

Skeeredata
Materialeundergruppe  Indeks S ing / struktur / varmebehandling N/mmzs*ln‘-lkg JHRC e e e LM?terlalle-
P11 <015%C Udgladet 420N/mm?/125HB ~ 1.0401 C15 11141 Ck15
P1.2 Udglodet 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Ulegeret stal P.1.3 Sejhardet 840N/mm?/250HB 11191  C45E 10535 C55
P.1.4 Udglodet 910N/mm?/270HB ~ 1.1223  C60R 1.0535 (55
<0,75%C
P.1.5 Sejheerdet 1010N/mm?/300HB 11223  C6OR 1.0727 45520
P.2.1 Udgledet 610N/mm?/180HB ~ 1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 Sejhardet 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
P Lavtlegeret stal
P.2.3 Sejheerdet 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 Sejhaerdet 1200N/mm2/375HB  1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.3.1 Udglodet 680N/mm?/200HB ~ 1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Hojlegeret stél og a :
hjleqerelverkiaisstal P.3.2 Heerdet og anlabet 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 Heerdet og anlgbet 1300N/mm2/400HB  1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 Ferritisk / martensitisk Udgledet 680N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 12316 X36CrMo16
Rustfri stal
P.4.2 Martensitisk Sejhardet 1010N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 Austenitisk / austenitisk-ferritisk Underkalet 610N/mm?/180HB  1.4301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rustfri stal M.2.1 Austenitisk Sejhardet 300HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 Austenitisk / ferritisk (Duplex) 780N/mm?/230HB  1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 Perlittisk / ferritisk 350N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Grat stobejern
K.1.2 Perlittisk (martensitisk) 500N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 Ferritisk 540N/mm?/160HB ~ 0.7040 GGG-40 07060 GGG-60
K  Sstebejern med kuglegrafit
K.2.2 Perlittisk 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 Ferritisk 440N/mm?/130HB ~ 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Adouceret stobejern
K.3.2 Perlittisk 780N/mm?/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 Ikke hardbar 60HB 3.0255 AI99,5 33315  AlMg1
Aluminium - smedelegering
N.1.2 Herdbar Heerdet 340N/mm?/100HB 31355  AICuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12%Si, ikke heerdbar 250N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium - stebelegering N.2.2 <12 % Si, hardbar Heerdet 300N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AlSi9Mg
N N.2.3 >12%Si, ikke hardbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringer, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Kobber og
kobberlegeringer N.3.2 Cuzn,CuSnZn 300N/mm?/90 HB 2.0331  Cuzn1b 24070 CuZn28Sn1As
(bronze / messing)
N.3.3 CuSn, blyfri kobber og elektrolytkobber 340N/mm?/100HB ~ 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
Magnesiumlegeringer N.4.1 Magnesium og magnesium-legeringer 70HB 3.5612  MgAI6Zn 3.5312  MgAI3Zn
S.1.1 Udgladet 680N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi36-16 1.4865  G-X40NiCrSi38-18
Fe-basis
S.1.2 Haerdet 950N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
V"T;:‘;f?;;:fige S.2.1 Udgladet B40N/mm?/250HB 24631  NCr20TiAl(NimonicB04)  3.4856  NICr22Mo9ND
S S.2.2 Ni-eller Co basis Heerdet 1180N/mm?/350HB ~ 2.4668  NiCr19NbSMo3 (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 Stabt 1080N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 37025 Ti99,8 3.7034  Ti997
Titanlegeringer S.3.2 Alpha-+ Betalegeringer Heerdet 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betalegeringer 1400N/mm?/410HB  Ti555.3  Ti-bAl-5V-5M0-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
H.1.1 Heerdet og anlgbet 46-55HRC
H.1.2 Haerdet og anlobet 56-60 HRC
Hardet stal
H H.1.3 Haerdet og anlobet 61-65HRC
H.1.4 Heerdet og anlgbet 66-70 HRC
Hard stebegods Stabt 400 HB
Heerdet stobejern Heerdet og anlgbet 55 HRC

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeredata

Vejl. skeeredata - WTX - Speed

Boredybde 3xD Boredybde 5xD
Speed UNI Speed UNI
10781 .. 10771..
mymin 835 05-8 @812 01216 016-20 |, e @3-5  @5-8 0812 01216 @16-20
Indeks ¢ f f f f f ¢ f f f f f
med IK mm/0 mm/0 mm/0  mm/0  mm/0 med K mm/0 mm/0 mm/0  mm/0  mm/O0
P.1.1 185 0,17 0,24 0,33 0,40 0,45 185 0,17 0,24 0,33 0,40 0,45
P.1.2 180 0,16 0,23 0,31 0,38 0,43 180 0,16 0,23 0,31 0,38 0,43
P1.3 170 0,16 0,22 0,30 0,36 0,41 170 0,16 0,22 0,30 0,36 0,41
P.1.4 160 0,15 0,21 0,28 0,35 0,39 160 0,15 0,21 0,28 0,35 0,39
P1.5 155 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 155 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
P.2.1 185 0,20 0,29 0,39 0,47 0,53 185 0,20 0,29 0,39 0,47 0,53
P.2.2 170 0,18 0,26 0,35 0,43 0,49 170 0,18 0,26 0,35 0,43 0,49
P.2.3 155 0,17 0,24 0,32 0,39 0,44 155 0,17 0,24 0,32 0,39 0,44
P.2.4 120 0,16 0,21 0,28 0,34 0,38 120 0,16 0,21 0,28 0,34 0,38
P.3.1 130 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44 130 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44
P.3.2 100 0,14 0,20 0,26 0,32 0,36 100 0,14 0,20 0,26 0,32 0,36
P.3.3 100 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28 100 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28
P.4.1 100 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29 100 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
P.4.2 100 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29 100 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
M.1.1 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
M.2.1 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19
M.3.1 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19
K11 150 0,18 0,28 0,40 0,49 0,56 150 0,18 0,28 0,40 0,49 0,56
K.1.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45
K.2.1 200 0,18 0,27 0,37 0,46 0,52 200 0,18 0,27 0,37 0,46 0,52
K.2.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45
K.3.1 115 0,18 0,25 0,34 0,42 0,48 115 0,18 0,25 0,34 0,42 0,48
K.3.2 100 0,15 0,21 0,28 0,34 0,38 100 0,15 0,21 0,28 0,34 0,38

@)
@ De anbefalede skeredata er afhengige af de eksterne forhold som f.eks. opspandingen af vaerktajet, emnet, materialet og maskinen.

De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses efter de givne forhold.
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WNT \ Performance

Hardmetal bor
Skeredata

Boredybde 8xD

Speed UNI

10782...
v_m/min ?33-5 05-8 @8-12 @12-16 @16-20

Indeks ¢ f f f f f
med K mm/0 mm/0  mm/0 mm/0  mm/0

M.1.1 65 0,08 012 0,16 0,19 0,22
M.2.1 60 0,07 0,10 0,14 017 0,19
M.3.1 60 0,07 0,10 0,14 017 0,19
K11 150 018 0,28 0,40 0,49 0,56
K.1.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45
K.21 200 0,18 0,27 0,37 0,46 0,52
K.2.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45
K.3.1 115 0,18 0,25 0,34 0,42 0,48
K.3.2 100 0,15 0,21 0,28 0,34 0,38

N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
HA1
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeredata

Vejl. skeeredata - WTX - Feed

Boredybde 5xD
Feed UNI
10789..
m/min 3 4-6 36-7 @7-8 ©08-10 ©@10-12 @12-15 @15-17 @17-20
Indeks £ f f f ¢ ; ; -

medl K mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0  mm/0
P11 125 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
P.1.2 120 0,27 0,32 0,35 0,40 0,46 0,52 0,56 0,60
P1.3 115 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
P.1.4 110 0,24 0,29 0,32 0,36 0,41 0,47 0,51 0,54
P.1.5 105 0,23 0,27 0,30 0,34 0,39 0,44 0,48 0,52
P.2.1 125 0,33 0,40 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
P.2.2 115 0,30 0,36 0,40 0,45 0,51 0,58 0,63 0,68
P.2.3 105 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
P.2.4 80 0,25 0,29 0,32 0,36 0,41 0,46 0,50 0,54
P.3.1 85 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
P.3.2 70 0,23 0,27 0,30 0,33 0,38 0,43 0,47 0,50
P.3.3 70 0,18 0,22 0,24 0,26 0,30 0,33 0,36 0,38
P.4.1 70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
P.4.2 70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40

M.1.1 55 0,13 0,16 0,18 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
M.2.1 50 0,11 0,14 015 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26
M.3.1 50 o1 0,14 0,15 017 0,20 0,22 0,24 0,26

K11 140 0,38 047 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
K.1.2 115 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
K.2. 185 0,37 0,45 0,50 0,57 0,66 0,75 0,82 0,88
K.2.2 115 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
K.3.1 105 0,35 0,42 0,47 0,53 0,61 0,69 0,76 0,81
K.3.2 90 0,29 0,35 0,38 0,43 0,49 0,55 0,60 0,64
N.1.1 380 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
N.1.2 345 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
N.2.1 290 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.2.2 2858 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.2.3 205 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.3.1 230 0,38 047 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
N.3.2 140 0,24 0,29 0,33 0,37 0,43 0,48 0,53 0,57

De anbefalede skeredata er afhengige af de eksterne forhold som f.eks. opspandingen af vaerktajet, emnet, materialet og maskinen.
De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses efter de givne forhold.

1)

(\\
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeredata

Boredybde 8xD eller 12xD
Feed UNI
10794 ..,10796 ...

wmin  04-6 067 07-8  ©8-10 010-12 @12-15 @15-17 B17-20
it f f f f f f f f

medl K mm/0 mm/0 mm/0 mm/0  mm/0 mm/0  mm/0  mm/O0
P11 125 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
P.1.2 120 0,27 0,32 0,35 0,40 0,46 0,52 0,56 0,60
P1.3 115 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
P.1.4 110 0,24 0,29 0,32 0,36 0,41 0,47 0,51 0,54
P.1.5 105 0,23 0,27 0,30 0,34 0,39 0,44 0,48 0,52
P.2.1 125 0,33 0,40 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
P.2.2 115 0,30 0,36 0,40 0,45 0,51 0,58 0,63 0,68
P.2.3 105 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
P.2.4 80 0,25 0,29 0,32 0,36 0,41 0,46 0,50 0,54
P.3.1 85 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
P.3.2 70 0,23 0,27 0,30 0,33 0,38 0,43 0,47 0,50
P.3.3 70 0,18 0,22 0,24 0,26 0,30 0,33 0,36 0,38
P.4.1 70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
P.4.2 70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40

M.1.1 55 013 0,16 018 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
M.2.1 50 0,11 0,14 015 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26
M.3.1 50 o1 0,14 0,15 017 0,20 0,22 0,24 0,26

K11 140 0,38 0,47 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
K.1.2 115 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
K.2.1 185 0,37 0,45 0,50 0,57 0,66 0,75 0,82 0,88
K.2.2 115 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
K.3.1 105 0,35 0,42 0,47 0,53 0,61 0,69 0,76 0,81
K.3.2 90 0,29 0,35 0,38 0,43 0,49 0,55 0,60 0,64
N.1.1 380 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
N.1.2 345 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
N.2.1 290 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.2.2 285 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.2.3 205 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.3.1 230 0,38 047 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
N.3.2 140 0,24 0,29 0,33 0,37 0,43 0,48 0,53 0,57
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeredata

Vejl. skeeredata - WTX - UNI

Boredybde 3xD
UNI
1776., 11777 ..,11778..,11779..,11780 .., 11 781 ...

m/min - m/min 33-5 @5-8 ©@8-12 @12-16 @16-20 @20-25
f f f f f f
mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0
P11 110 120 0,13 0,18 0,25 0,30 0,34 0,37
P.1.2 105 115 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36
P1.3 100 110 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 0,34
P1.4 95 105 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30 0,32
P1.5 90 100 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 0,30
P.2.1 105 120 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,44
P.2.2 95 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 0,40
P.2.3 85 100 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36
P24 65 75 0,12 0,16 0,21 0,26 0,29 0,32
P.3.1 70 85 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36
P.3.2 60 65 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 0,29
P.3.3 50 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21 0,23
P.4.1 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24
P.4.2 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24

M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 85 120 0,17 0,26 0,36 0,45 0,52 0,56
K.1.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45
K.2.1 100 160 0,17 0,25 0,34 0,42 0,48 0,52
K.2.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45
K.3.1 80 90 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44 0,48
K.3.2 70 80 0,14 0,19 0,25 0,31 0,35 0,38
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.24
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.11 25 25 0,06 0,08 0,11 0,14 0,15 0,17
H.1.2
H.1.3
H1.4
H.2.1 & 85 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20 0,22
H.3.1

Indeks
UdenlK  medIK

De anbefalede skeredata er afhengige af de eksterne forhold som f.eks. opspandingen af vaerktajet, emnet, materialet og maskinen.
De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses efter de givne forhold.

1)

(\
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeredata

Boredybde 5xD Boredybde 8xD
UNI UNI
11782..,11783..,11784..,11785..,11786 .., 11787 ... 11788..,11789..,11790..
m/min  m/mn  ©#3-5 @5-8 @8-12 @12-16 016-20 @20-25 m/min  @3-5 @5-8 @8-12 @12-16 ©16-20

Indeks f f f f f f f f f f

mnz/O mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0
P11 110 120 0,13 0,18 0,25 0,30 0,34 0,37 110 0,13 0,18 0,25 0,30 0,34
P.1.2 105 115 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36 105 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33
P1.3 100 110 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 0,34 100 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31
P14 95 105 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30 0,32 95 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30
P1.5 90 100 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 0,30 90 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28
P.2.1 105 120 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,44 105 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41
P.2.2 95 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 0,40 95 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
P.2.3 85 100 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36 85 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33
P24 65 75 0,12 0,16 0,21 0,26 0,29 0,32 65 0,12 0,16 0,21 0,26 0,29
P.3.1 70 85 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36 70 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33
P.3.2 60 65 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 0,29 60 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
P.3.3 50 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21 0,23 50 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21
P.4.1 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24 50 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
P.4.2 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24 50 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 85 120 0,17 0,26 0,36 0,45 0,52 0,56 85 0,17 0,26 0,36 0,45 0,52
K.1.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45 75 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41
K.2.1 100 160 0,17 0,25 0,34 0,42 0,48 0,52 100 0,17 0,25 0,34 0,42 0,48
K.2.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45 75 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41
K.3.1 80 90 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44 0,48 80 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44
K.3.2 70 80 0,14 0,19 0,25 0,31 0,35 0,38 70 0,14 0,19 0,25 0,31 0,35
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.11 25 25 0,06 0,08 0,11 0,14 0,15 0,17 25 0,06 0,08 0,11 0,14 0,15
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 & 68 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20 0,22 85 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
H.3.1

UdenlK  medIK med IK
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeredata

Vejl. skeeredata - WTX - VA

Boredybde 3xD Boredybde 5xD
VA VA
10731..,10732..,10733..,10734 .. 10740..,10741..,10745 .., 10 746 ...
@2-5 @5-8 @8-12 @12-16 016-20 @2-5 @5-8 @8-12 ©@12-16 @16-20

m/min m/min m/min m/min
Indeks f f f f f f f f f f
UdenlK  medlK  mm/0  mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 UdenlK medlK mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0

P11 100 110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25 100 110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25
P.1.2 95 105 0,09 0,13 017 0,21 0,24 95 105 0,09 0,13 017 0,21 0,24
P1.3 90 100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23 90 100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23

P.1.4 85 95 0,08 012 0,16 0,19 0,22 85 95 0,08 0,12 0,16 019 0,22
P1.5 80 90 0,08 011 0,15 0,18 0,20 80 90 0,08 01 0,15 018 0,20
P21 95 110 01 0,16 0,21 0,26 0,29 95 110 0 0,16 0,21 0,26 0,29
P.2.2 85 100 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27 85 100 0,10 0,14 019 0,24 0,27
P.2.3 75 90 0,09 013 017 0,21 0,24 75 90 0,09 013 017 0,21 0,24
P.2.4 60 70 0,09 0,12 0,16 0,19 0,21 60 70 0,09 0,12 0,16 019 0,21
P.3.1 65 75 0,09 013 017 0,21 0,24 65 75 0,09 0,13 017 0,21 0,24
P.3.2 55 60 0,08 01 0,14 017 0,20 O] 60 0,08 01 014 0,17 0,20
P.3.3 45 60 0,06 0,09 01 0,14 0,15 45 60 0,06 0,09 01 0,14 0,15
P.4.1 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
P.4.2 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
M.1.1 35 55 0,08 01 014 0,18 0,20 35 55 0,08 0 014 0,18 0,20
M.2.1 30 50 0,06 0,09 0,12 015 017 30 50 0,06 0,09 0,12 0,15 017
M.3.1 30 50 0,06 0,09 012 0,15 017 30 50 0,06 0,09 0,12 0,15 017
K11 85 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 85 120 0,15 0,24 0,33 0,41 047

K.1.2 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.2. 100 160 0,15 0,22 0,31 0,38 043 100 160 0,15 0,22 0,31 0,38 043
K.2.2 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.3.1 80 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40 80 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 70 80 0,12 017 0,23 0,28 0,32 70 80 0,12 017 0,23 0,28 0,32
N.1.1 220 330 0,10 0,16 0,22 0,30 0,33 220 330 0,10 0,16 0,22 0,30 0,33
N.1.2 200 300 0,09 012 0,20 0,25 0,30 200 300 0,09 0,12 0,20 0,25 0,30
N.2.1 180 250 011 0,15 0,26 0,33 0,39 180 250 011 0,15 0,26 0,33 0,39
N.2.2 150 220 01 0,15 0,26 0,33 0,39 150 220 011 0,15 0,26 0,33 0,39
N.2.3 120 180 011 0,15 0,26 0,33 0,39 120 180 011 0,15 0,26 0,33 0,39
N.3.1 160 200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 160 200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
N.3.2 90 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 90 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
N.3.3
N.4.1
S.14 20 30 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 20 30 0,06 0,09 01 0,14 0,16
S.1.2 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 011 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 01
S.2.1 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 011 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 01
S.2.2 10 15 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14 10 15 0,05 0,08 0,10 013 014
S.2.3 10 15 0,04 0,06 0,08 0,10 011 10 15 0,04 0,06 0,08 0,10 011
S.3.1
S.3.2 20 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 20 30 0,06 0,09 0,12 0,15 017
S.3.3 15 25 0,05 0,08 0,10 013 0,14 15 25 0,05 0,08 0,10 013 0,14
LR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

De anbefalede skeredata er afhengige af de eksterne forhold som f.eks. opspandingen af vaerktajet, emnet, materialet og maskinen.
De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses efter de givne forhold.

1)
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Hardmetal bor
WNT \ Performance Skaprodata

Boredybde 8xD
VA
10770 ...

?33-5 35-8 @8-12 @12-16 @16-20

f f f f f
med K mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0

Pt 05
P12 0
P13 023
P14 02
P15 020
P2t 029
P22 027
P23 0
P24 o2t
P31 0
P32 020
P33 UL
P41 UL
P42 o6
M.1.1 55 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
M.2.1 50 0,06 0,09 012 0,15 017
M.3.1 50 0,06 0,09 012 0,15 0,17
K11 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47

K.1.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.2. 160 0,15 0,22 0,31 0,38 043
K.2.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.3.1 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 80 0,12 017 0,23 0,28 0,32
N.1.1 330 0,10 0,16 0,22 0,30 0,33
N.1.2 300 0,09 012 0,20 0,25 0,30

N.21 250 01 0,15 0,26 0,33 0,39
N.2.2 220 011 0,15 0,26 0,33 0,39
N.2.3 180 011 0,15 0,26 0,33 0,39
N.3.1 200 0,15 0,24 0,33 041 0,47
N.3.2 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
N.3.3
N.4.1
S.11 30 0,06 0,09 011 0,14 0,16
S.1.2 20 0,04 0,06 0,08 0,10 011
S.21 20 0,04 0,06 0,08 0,10 011
S.2.2 15 0,05 0,08 0,10 013 014
S.2.3 15 0,04 0,06 0,08 0,10 01
S.3.1
S.3.2 30 0,06 0,09 0,12 0,15 017
S.3.3 25 0,05 0,08 0,10 013 0,14
AR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeredata

Vejl. skaeredata - WTX - Speed VA

Boredybde 5xD Boredybde 12xD
Speed VA Speed VA
10773 ... 10774 ...
Ve @3-5 05-8 @8-12 ©12-16 @16-20 Ve 23-5 ?5-8 98-12 ©012-16 @16-20
Indeks ~ M/min f f f f f /A f f f f f
med K mm/0  mm/0  mm/0  mm/0  mm/O med IK mm/0  mm/0  mm/0  mm/0  mm/O

P11 165 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25
P1.2 160 0,11 0,16 0,22 0,26 0,30 105 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P1.3 150 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23
P.1.4 145 0,10 0,15 0,19 0,24 0,27 95 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
P.1.5 135 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26 90 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
P.2.1 165 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 110 0,11 0,16 0,21 0,26 0,29
P.2.2 150 0,13 0,18 0,24 0,30 0,34 100 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27
P.2.3 135 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30 90 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.2.4 105 0,11 0,15 0,19 0,24 0,27 70 0,09 012 0,16 0,19 0,21
P.3.1 115 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30 75 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.3.2 90 0,10 0,13 0,18 0,22 0,25 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,20
P.3.3 90 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,15
P.4.1 70 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
P.4.2 70 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
M.1.1 80 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25 55 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
M.2.1 75 0,08 0,11 0,15 0,19 0,21 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
M.3.1 75 0,08 0,11 0,15 0,19 0,21 50 0,06 0,09 0,12 0,15 017
K.1.1 150 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
K.1.2 125 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.2.1 200 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43
K.2.2 125 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.3.1 115 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 100 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1 200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
N.3.2 145 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
N.3.3

N.4.1

S.11 35 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19 30 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
S.1.2 25 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
S.21 25 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
S.2.2 20 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 15 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
S.2.3 20 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 15 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
S.3.1

S.3.2 35 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
S.3.3 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 25 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14

@)
@ De anbefalede skeredata er afhengige af de eksterne forhold som f.eks. opspandingen af vaerktajet, emnet, materialet og maskinen.

De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses efter de givne forhold.
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Hardmetal bor
WNT \ Performance Skaprodata

Boredybde 5xD Boredybde 8xD
GG GG
10749 ... 10753..

m/min @3-5 75-8 #8-12  @012-16  @316-20 m/min ?33-5 35-8 g8-12  012-16  016-20

f f f f f f f f f
mm/0 mm/Q mm/0 mm/Q mm/Q0 mm/Q mm/0 mm/Q0 mm/Q mm/Q

Indeks

med IK med IK

Mm.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 145 012 0,19 0,26 0,33 0,38 145 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38
K.1.2
K.2.1 190 012 0,18 0,25 0,30 0,35 190 012 0,18 0,25 0,30 0,35
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.21 300 0n 0,16 0,21 0,26 0,30 300 01 0,16 0,21 0,26 0,30
N.2.2 265 0n 0,16 0,21 0,26 0,30 265 01 0,16 0,21 0,26 0,30
N.2.3 215 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30 215 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30
N.3.1 240 012 0,19 0,26 0,33 0,38 240 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38
N.3.2
N.3.3
N.4.1
CAN|
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.11
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

[e]
(ﬂ) De anbefalede skeredata er afhengige af de eksterne forhold som f.eks. opspandingen af vaerktajet, emnet, materialet og maskinen.
De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses efter de givne forhold.
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeredata

Vejl. skaeredata - WTX - Quattro 4F

Boredybde 5xD Boredybde 8xD
Quattro 4F Quattro 4F
10730..,10735... 10736..
m/min m/min ?3-5 @5-8 @8-12 @12-16 ©@16-20 m/min @3-5 @5-8 @8-12 @12-16 @16-20
Indeks f f i f i i f f f f

UdenlK  medlK  mm/©0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 ™medlK mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0
P.1.1 100 110 0,12 017 0,23 0,28 0,31 110 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31

P.1.2 95 105 011 0,16 0,22 0,26 0,30 105 011 0,16 0,22 0,26 0,30
P1.3 90 100 011 0,15 0,20 0,25 0,28 100 011 0,15 0,20 0,25 0,28
P1.4 85 95 0,10 0,15 019 0,24 0,27 95 0,10 0,15 0,19 0,24 0,27
P1.5 80 90 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26 90 0,10 0,14 018 0,23 0,26
P21 95 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
P.2.2 85 100 0,13 018 0,24 0,30 0,34 100 013 0,18 0,24 0,30 0,34
P.2.3 75 90 01 0,16 0,22 0,27 0,30 90 0 0,16 0,22 0,27 0,30
P.2.4 60 70 01 0,15 0,19 0,24 0,27 70 0 0,15 0,19 0,24 0,27
P.3.1 65 75 01 0,16 0,22 0,27 0,30 75 01 0,16 0,22 0,27 0,30
P.3.2 55 60 0,10 013 018 0,22 0,25 60 0,10 013 018 0,22 0,25
P.3.3 45 60 0,08 011 0,14 017 0,19 60 0,08 0 0,14 017 0,19
P.4.1 45 60 0,08 01 0,14 0,18 0,20 60 0,08 0 0,14 018 0,20
P.4.2 45 60 0,08 011 0,14 0,18 0,20 60 0,08 011 0,14 018 0,20
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 85 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
K.1.2 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 014 0,20 0,27 0,33 0,37
K.21 100 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43 160 015 0,22 0,31 0,38 0,43
K.2.2 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 014 0,20 0,27 0,33 0,37
K.3.1 80 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 70 80 0,12 017 0,23 0,28 0,32 80 0,12 017 0,23 0,28 0,32
N.11
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1 25 25 0,05 0,07 0,09 012 0,13 25 0,052 0,073 0,098 0,120 0,136
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21 30 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 30 0,067 0,095 0,128 0,156 0177
H.3.1

De anbefalede skeredata er afhengige af de eksterne forhold som f.eks. opspandingen af vaerktajet, emnet, materialet og maskinen.
De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses efter de givne forhold.

1)
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Hardmetal bor
WNT \ Performance Skaprodata

Boredybde 12xD
Quattro 4F
10737 ...
m/min 2 3-5 #5-8 @8-12 @12-16 ©16-20

f f f f f
mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0

S
@
=
7]

3

@

o

=

M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
K.1.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.21 160 0,15 0,22 0,31 0,38 043
K.2.2 100 0,14 0,20 0,27 053 0,37
K.3.1 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 80 012 017 0,23 0,28 0,32
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.41
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H1 25 0,052 0073 0,098 0,120 0,136
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21 30 0,067 0,095 0,128 0,156 0177
H.3.1
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Hardmetal bor
WNT \ Performance Shomadets

Boredybde 5xD
AL
10791 ..

m/min 32-3 ?3-4 34-5 35-6 76-8 ?38-10 210-12  @12-14 ©@14-16  ©016-18 ©18-20

f f f f f f f f f f f
mm/Q mm/Q mm/0 mm/Q mm/Q mm/Q0 mm/Q mm/0 mm/Q0 mm/Q mm/0

Indeks
med IK

M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.11 360 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.1.2 400 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.21 360 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.2 400 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.3 350 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.3.1 200 0,08 0 013 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
N.3.2 200 0,08 0 013 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
N.3.3 160 0,08 01 013 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H11
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

[e]
@) De anbefalede skeredata er afhengige af de eksterne forhold som f.eks. opspandingen af vaerktajet, emnet, materialet og maskinen.
De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses efter de givne forhold.
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Hardmetal bor
WNT \ Performance Skaprodata

Boredybde 8xD
AL
10792...
m/min 23-4 @4-5 25-6 76-8 2 8-10 ?10-12 g12-14 314-16 216-18 218-20
Indeks
med IK f f f f f f f f f f
mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0
. r rr r r . -+ - ;- ;- [ |
-+ r -+ | |
o+ . +r | |
. rr {r ++ -+ .+ rr | |
o+ r -+ [ |
o r r -+ | ;|
o+ {r -+ 7 |
o r -+ ;|
.+ r -+ | |
o+ . -+ ;|
. {r -+ . rr [ ;|
- r r ++ ¢ r [ |
-+ {r r + . &+ &+ [ [ |
. ! ! !/ /' [ [ |
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1 320 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.1.2 360 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.2.1 320 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.2 360 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.3 310 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.3.1 160 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
N.3.2 160 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
N.3.3 140 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.11
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
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WNT \ Performance Hardmetal bor

Skeeredata
Vejl. skeeredata - WTX - AL
Boredybde 12xD
AL
10793..
m/min ?3-4 @ 4-5 ?5-6 76-8 @8-10 310-12 @12-14 314-16 ?16-18 ?18-20
Indeks g K f f f f f f f f f f
mm/0 mm/Q mm/Q mm/Q mm/Q mm/0 mm/0 mm/Q0 mm/Q mm/0

Mm.1.1
M.2.1
M.3.1
K11
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1 250 0,20 0,22 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.1.2 280 0,20 0,22 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.21 250 0,20 0,22 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.2 280 0,20 0,22 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.3 245 0,20 0,22 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.3.1 150 011 013 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,04
N.3.2 150 0,11 013 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,04
N.3.3 120 0,11 013 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,04
N.4.1
S.11
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H11
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

[e]
(ﬂ) De anbefalede skeredata er afhengige af de eksterne forhold som f.eks. opspandingen af vaerktajet, emnet, materialet og maskinen.
De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses efter de givne forhold.
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WNT \ Performance Hardmetal bor

Skeeredata
Vejl. skeeredata - WTX - Ti
Boredybde 3xD / 5xD
Ti
10786.., 10787 ...
VC_ 23-4 @4-5 25-6 06-8 28-10 210-12 @12-14 214-16 016-18 2 18-20
Indeks ~ M/min. f f f f f f f f f f
med IK mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0

M.1.1 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 012 0,14 0,15 018
M.2.1 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 014 0,15 018
M.3.1 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 012 0,14 015 018

S.11 45 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 011 0,13 0,16
S.1.2 45 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 01 0,13 0,16
S.2.1 40 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 01 013 0,16
S.2.2 40 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0N 0,13 0,16

S.3.1 55 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0N 0,13 0,16

(e}
@) De anbefalede skeredata er afhengige af de eksterne forhold som f.eks. opspandingen af vaerktajet, emnet, materialet og maskinen.

De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses efter de givne forhold.
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeredata

Vejl. skeeredata - WTX - H

Boredybde 3xD
H
10776 ...
il %) 1% /] /] 4} 4] %) 4}
2-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14
e f f f f f f f f
mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0
P11 120 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
P.1.2 110 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22
P1.3 100 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P1.4 100 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P1.5 120 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
P.2.1 110 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
P.2.2 100 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22
P.2.3 100 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22
P.2.4 100 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P.3.1
P.3.2 80 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P.3.3 80 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P41
P.4.2
M1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 115 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 0,34
K.1.2 95 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 0,34
K.2.1 95 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
K.2.2 90 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
K.3.1 95 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
K.3.2 90 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3 80 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1 30 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08
H.1.2 15 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,10
H.1.3 10 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06
H.1.4
H.2.1
H.3.1

De anbefalede skeredata er afhengige af de eksterne forhold som f.eks. opspandingen af vaerktajet, emnet, materialet og maskinen.
De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses efter de givne forhold.
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

Skeeredata
Boredybde 3xD
H
10777 ...
) @ [4] [4] [4] [4] @ 4] [4]
m/min 23 34 4-5 5-6 6-8 810 1012 12-14
A f f f f f f f f
mm/0 mm/0 mm/O mm/O mm/0 mm/0 mm/0 mm/0
PA1 80 005 007 008 010 04 018 020 024
P12 70 004 005 006 008 02 015 08 021
P13 70 004 005 006 008 02 015 08 021
P14 70 004 005 006 008 02 015 08 021
P15 80 005 007 008 010 0} 018 021 024
P24 75 005 007 008 010 0} 018 021 024
P22 70 004 006 008 009 018 016 09 02
P23 70 004 005 006 008 02 015 08 021
P24 70 004 005 006 008 02 015 08 021
] r rr & { [ | |
. r r rr & { [ | |
- r r rr & { [ | |
. @ [ [ | |
{4 77 7 ' 1 | [ |
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 85 0,10 0,10 0,10 0,20 0,20 0,20 0,30 0,30
K.1.2 80 0,10 0,10 0,10 0,20 0,20 0,20 0,30 0,30
K.2.1 85 0,10 0,10 0,10 0,10 0,20 0,20 0,20 0,30
K.2.2 80 0,10 0,10 0,10 0,10 0,20 0,20 0,20 0,30
K.3.1 85 0,10 0,10 0,10 0,10 0,20 0,20 0,20 0,30
K.3.2 80 0,10 0,10 0,10 0,10 0,20 0,20 0,20 0,30
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H11 30 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
H1.2 15 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
H.1.3 10 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
H.1.4 10 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
H.2.1
H.3.1
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Hardmetal bor
WNT \ Performance Skaprodata

Boredybde 3xD
Type 180
10720...
m/min 23-5 #5-8 @8-12 @12-16 @16-20 @20-25
Indeks f f f f f

f
med IK mm/0 mm/0 mm/0 mm/0  mm/0  mm/0

M.1.1 45 0,06 0,09 011 0,14 0,16 017
M.2.1 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 015
M.3.1 40 0,05 0,07 0,10 012 0,14 0,15
K11 95 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38 0,41
K.1.2 80 0,1 0,16 0,21 0,26 0,30 0,32
K.21 130 012 0,18 0,25 0,30 0,35 0,38
K.2.2 80 011 0,16 0,21 0,26 0,30 0,32
K.3.1 70 0,12 017 0,23 0,28 0,32 0,35
K.3.2 65 0,10 0,14 018 0,22 0,25 0,28
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeredata

Boredybde 5xD
Type 180
10721 ..
m/min 2 3-5 #5-8 @8-12 @12-16 ©16-20
Indeks f f f f f
med IK mm/0  mm/0  mm/0  mm/0  mm/0
P.1.1 90 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25 @ Anvendelseshenvisning:
P1.2 85 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24 Forbori dred - i
P13 80 009 012 016 020 023 orboring med reduceret tispncing
P.1.4 75 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 1. Multiplicer tilspaending fi mm/o med korrektionsfaktor A,
P1.5 70 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
P21 3 Ol 0o 02l U9 ) 2. Forboring med reduceret tilspaending, indtil veerktgjet er i indgreb
P.2.2 80 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27 med 0,25xD
P.2.3 70 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.2.4 55 0,09 012 016 019 0,21 3. Tilbagetraekning med dobbelt tilspaendingshastighed - kun i emner
P31 60 009 013 017 021 024 med egnet overflade
P.3.2 50 0,08 0,11 0,14 0,17 0,20 Denne arbejdsgang er nadvendig for at opna maksimal ydelse af boret!
P.3.3 50 0,06 0,09 0,11 0,14 0,15
P.4.1 50 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 ) ) N .
4. Feerdigger hul med tilspaending fi mm/o uden udspéning
P.4.2 50 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
M.1.1 45 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
M.2.1 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14
M.3.1 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14
K.1.1 95 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38
K.1.2 80 0,11 016 0.21 0,26 030 Korrektionsfaktorer A til fi mm/o ved forboring
K.2.1 130 0,12 0,18 0,25 0,30 0,35 Hezldning
K.2.2 80 0‘11 0,16 0‘21 0,26 0,30 emnets overflade Ak ved 3xD (10 720 ) Ak ved 5xD (10 721 )
K.3.1 70 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32 15° 0,5 0,25
K.3.2 65 0,10 0,14 0,18 0,22 0,25 30° 04 Ak e
45° 0,25 Anbefales ikke

@ Til forboring med WTX - 180 5xD pé plane overflader (0° haeldning)
anbefaler vi et pilotbor (WTX - UNI 3xD).
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WNT \ Standard Hardmetal bor
Skeredata

Vejl. skeeredata - type N - spiralbor

Boredybde 3xD
Type N (iht. DIN 1897)
10700 ...
m/min @05-15 @15-2 ©2-3 @3-4 @4-5 (@5-6 @6-8 @8-10 @10-12 @12-14 @14-16 ©16-18 ©18-20
Indeks f f f f f f f f f f f f f
Uden IK mm/0 mm/0  mm/0 mm/0 mm/0 mm/O0 mm/O0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0

P1.1 3 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,1 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 03
P1.2 65 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,1 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 03
P1.3 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P.1.4 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P1.5 70 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,1 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P.2.1 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,1 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 03
P.2.2 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P.2.3 65 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,1 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 03
P.2.4 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,1 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P.3.1

P.3.2

P.3.3

P.4.1

P.4.2

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.1 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,12 0,14 0,17 0,2 0,2 03
K.1.2 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,1 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23
K.2.1 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,1 0,11 0,12 0,15 018 0,2 0,23
K.2.2 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,1 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23
K.3.1 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,1 0,11 0,12 0,15 018 0,2 0,23
K.3.2 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,12 0,15 018 0.2 0,23
N.1.1 200 0,007 0,01 0,01 0,013 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.1.2 200 0,007 0,01 0,01 0,013 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.1 160 0,007 0,01 0,01 0,013 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.2 180 0,007 0,01 0,01 0,013 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.3 130 0,007 0,01 0,01 0,013 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13

N.3.1 160 0,003 0004 0005 0007 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 011 0,13
N.3.2 160 0,003 0004 0005 0007 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 01 0,13
N.3.3 100 0,003 0004 0005 0007 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 01 013
N.4.1 200 0,007 0,008 0,01 0,013 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1 30 0002 0002 0003 0003 0004 0,005 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
S.3.2 20 0002 0002 0003 0003 0004 0,005 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
S.3.3
Ha1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

De anbefalede skeredata er afhengige af de eksterne forhold som f.eks. opspandingen af vaerktajet, emnet, materialet og maskinen.
De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses efter de givne forhold.
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WNT \ Standard Hardmetal bor
Skeredata

Boredybde 5xD
Type N (iht. DIN 338)
10710 ...
m/min @05-15 @15-2 @2-3 @3-4 Q4-5 @5-6 06-8 @8-10 @10-12 @12-14 @14-16 @16-18 @18-20
Indeks f f f f f f f f f f f f f

Uden IK mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/O0 mm/O0 mm/O0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0
P1.1 3 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,1 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 0,3
P.1.2 65 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,1 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 0,3
P1.3 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,1 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P1.4 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P1.5 70 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P.2.1 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,1 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 0,3
P.2.2 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P.2.3 65 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,1 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 0,3
P.2.4 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,1 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,1 0,12 0,14 0,17 0.2 0,2 0,3
K.1.2 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,1 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23
K.2.1 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,1 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23
K.2.2 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,1 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23
K.3.1 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,1 0,11 0,12 0,15 018 0,2 0,23
K.3.2 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,1 0,11 0,12 0,15 018 0,2 0,23
N.1.1 200 0,007 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 013
N.1.2 200 0,007 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 013
N.2.1 160 0,007 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 013
N.2.2 180 0,007 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 013
N.2.3 130 0,007 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 013

N.3.1 160 0,003 0004 0005 0,007 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 011 013
N.3.2 160 0,003 0004 0005 0007 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 01 013
N.3.3 100 0,003 0004 0005 0007 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 01 013
N.4.1 200 0,007 0,008 0,010 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.341 30 0002 0002 0003 0003 0004 0,005 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
S.3.2 20 0002 0002 0003 0003 0004 0,005 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
S.3.3
LA R
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
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WNT \ Standard Hardmetal bor
Skeredata

Vejl. skaeredata - WPC - UNI

Boredybde 3xD
UNI
11600.., 11601 .., 11603 .., 11604 ...

mmin  mymin  81-15 0152 ©2-3 ©3-5 @058 0812 012-16 ©16-20

Indeks f f f f f f f f
UdenlK  medK  mm/0 mm/0 mm/O0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0  mm/0

P11 75 85 0,05 0,06 0,08 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28

P.1.2 70 80 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27

P1.3 70 75 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26

P.1.4 65 70 0,04 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,21 0,24

P.1.5 60 70 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 017 0,20 0,23

P.2.1 70 85 0,06 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33

P.2.2 65 75 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30

P.2.3 55 70 0,05 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,27

P.2.4 45 55 0,05 0,06 0,07 0,10 0,13 0,17 0,21 0,24

P.3.1 50 55 0,05 0,05 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,27

P.3.2 40 45 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,16 0,20 0,22

P.3.3 35 45 0,04 0,04 0,06 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17

P.4.1 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18

P.4.2 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.1 60 80 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42

K.1.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34

K.2.1 70 110 0,05 0,07 0,09 0,14 0,20 0,28 0,34 0,39

K.2.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34

K.3.1 55 60 0,06 0,07 0,09 0,13 0,19 0,26 0,32 0,36

K.3.2 50 55 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29

N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.11

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

De anbefalede skeredata er afhengige af de eksterne forhold som f.eks. opspandingen af vaerktajet, emnet, materialet og maskinen.
De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses efter de givne forhold.
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Hardmetal bor

Skeeredata
Boredybde 5xD
UNI
11606 .., 11607 .., 11609 .., 11610 ..
wmin mmn  @1-15 @152 @2-3 035 @58 0812 012-16 £16-20
Inceka f f f f f f f f
UdenlK  medK  mm/0 mm/©0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0
PA1 75 8 005 006 008 Of 015 020 025 028
P12 70 80 005 005 007 010 014 019 024 027
P13 70 75 005 005 007 010 014 018 023 026
P14 65 70 004 005 007 009 013 018 021 024
P15 60 70 004 005 006 009 02 07 02 023
P21 70 85 006 007 009 018 018 024 020 033
P22 65 75 005 006 008 011 016 02 027 030
P23 85 70 005 006 007 010 015 020 024 027
P24 45 55 005 006 007 010 01 017 021 024
P31 50 85 005 005 007 010 015 020 024 027
P32 40 45 004 005 006 009 0f2 016 020 022
P33 35 45 004 004 006 007 010 08 015 017
P41 35 45 003 004 005 007 010 013 016 018
P42 35 45 003 004 005 007 0l0 013 016 018
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 60 80 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42
K.1.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.2.1 70 110 0,05 0,07 0,09 0,14 0,20 0,28 0,34 0,39
K.2.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.3.1 55 60 0,06 0,07 0,09 0,13 0,19 0,26 0,32 0,36
K.3.2 50 55 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
I N N A A A A e
- ! ! ! ! 1 [ [
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WNT \ Standard

Skaredata
Vejl. skeeredata - WPC - UNI
Boredybde 8xD Boredybde 12xD
UNI UNI
11612... 11615...
m/min 3 3-5 05-8 7 8-12 #12-16  @16-20 m/min @3-5 ?5-8 38-12 @12-16  ©16-18
Indeks f f f f f f f f f f
med IK mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 med IK mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0

P11 85 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 85 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28
P1.2 80 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27 80 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27
P1.3 75 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26 75 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
P.1.4 70 0,09 0,13 0,18 0,21 0,24 70 0,09 0,13 0,18 0,21 0,24
P1.5 70 0,09 0,12 0,17 0,20 0,23 70 0,09 0,12 0,17 0,20 0,23
P.2.1 85 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33 85 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33
P.2.2 75 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30 75 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30
P23 70 0,10 0,15 0,20 0,24 0,27 70 0,10 0,15 0,20 0,24 0,27
P.2.4 55 0,10 0,13 0,17 0,21 0,24 55 0,10 0,13 0,17 0,21 0,24
P.3.1 55 0,10 0,15 0,20 0,24 0,27 55 0,10 0,15 0,20 0,24 0,27
P.3.2 45 0,09 0,12 0,16 0,20 0,22 45 0,09 0,12 0,16 0,20 0,22
P.3.3 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17
P.4.1 45 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18 45 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
P.4.2 45 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18 45 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.1 80 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42 80 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42
K.1.2 70 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34 70 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.2.1 110 0,14 0,20 0,28 0,34 0,39 110 0,14 0,20 0,28 0,34 0,39
K.2.2 70 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34 70 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.3.1 60 0,13 0,19 0,26 0,32 0,36 60 0,13 0,19 0,26 0,32 0,36
K.3.2 55 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29 55 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

L] @ Anbefalet brug af WPC 8xD og 12xD

H.1.2

H.1.3 Falg flg. anvisninger for optimale bearbejdningsresultater.

H.1.4 1. Til 8xD og 12xD veerktgjer anbefales en forboring. Pilothullet kan udfares med WPC-boret 3xD.

H.2.1 Diameteren pa 3xD boret (m7) er tilpasset diameteren pa 8xD- og 12xD-boret (h7).

H.3.1

0.1.1

0.1.2 2. Alternativt kan der med 8xD og 12xD veerktgjerne forbores indtil en dybde p& 1xD med 50 % af skaerehastigheden

0.2.4 0g 50 % af tilspendingen. Derefter bores videre med normale tilspaendingsveaerdier og omdrejningstal.

0o Obs.: Veerktagjet mé ikke sta stille, nér der accelereres til normal hastighed - geartrin!

0.3.1

3. Deanbefalede skaredata er athengige af de eksterne forhold som f.eks. opspaendingen af vaerktajet, emnet,
materialet og maskinen. De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses efter de givne forhold.
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WNT \ Standard

Hardmetal bor

Skaredata
Vejl. skaeredata - WPC - VA
Boredybde 3xD
VA
11620..,11621..,11623..,11624 ..
m/min m/min @1-15 #1,5-2 @2-3 ?3-5 ?#5-8 ?8-12 7 12-16 ?16-20

inoeke Uden IK med IK J J j § § g J J

mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0
P11 3 85 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,16 0,20 0,22
P.1.2 70 80 0,04 0,04 0,06 0,08 012 015 0,19 0,21
P1.3 70 75 0,04 0,04 0,06 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
P.1.4 65 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 014 0,17 0,19
P.1.5 60 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 013 0,16 0,18
P.2.1 70 85 0,05 0,05 0,07 0,10 014 0,19 0,23 0,27
P.2.2 65 75 0,04 0,05 0,07 0,09 013 0,17 0,21 0,24
P.2.3 55 70 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
P.2.4 45 58 0,04 0,04 0,06 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
P.3.1 50 58 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
P.3.2 40 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
P.3.3 85 45 0,03 0,04 0,04 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P.4.1 85 45 0,03 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
P.4.2 35 45 0,03 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0,13 014
M.1.1 30 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 018
M.2.1 25 45 0,03 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,14 0,15
M.3.1 25 45 0,03 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 014 0,15
K.1.1 65 90 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42
K.1.2 55 75 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.2.1 75 120 0,05 0,07 0,09 0,14 0,20 0,28 0,34 0,39
K.2.2 55 75 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.3.1 60 70 0,06 0,07 0,09 013 0,19 0,26 0,32 0,36
K.3.2 55 60 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
N.1.1 185 280 0,05 0,06 0,08 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28
N.1.2 170 255 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
N.2.1 155 215 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.2.2 130 185 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.2.3 100 155 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.3.1 135 170 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42
N.3.2 75 100 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.3.3 85 120 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
N.4.1
S.11
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

1)

d

De anbefalede skeredata er afhengige af de eksterne forhold som f.eks. opspandingen af vaerktajet, emnet, materialet og maskinen.
De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses efter de givne forhold.
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WNT \ Standard Hardmetal bor
Skeredata

Vejl. skaeredata - WPC - VA

Boredybde 5xD
VA
11629..,11630...
m/min 7115 71,5-2 02-3 33-5 05-8 0 8-12 #12-16 416-20
Indeks eIk f f f f f f f f
mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0

P1.1 85 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,16 0,20 0,22
P1.2 80 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,15 0,19 0,21
P1.3 75 0,04 0,04 0,06 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
P1.4 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19
P.1.5 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
P.21 85 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,19 0,23 0,27
P.2.2 75 0,04 0,05 0,07 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.2.3 70 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
P.2.4 50 0,04 0,04 0,06 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
P.3.1 50 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
P.3.2 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
P.3.3 45 0,03 0,04 0,04 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P.4.1 45 0,03 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
P4.2 45 0,03 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
M.1.1 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
M.2.1 45 0,03 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,14 0,15
M.3.1 45 0,03 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,14 0,15
K11 90 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42
K.1.2 75 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.2.1 120 0,05 0,07 0,09 0,14 0,20 0,28 0,34 0,39
K.2.2 75 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.3.1 70 0,06 0,07 0,09 0,13 0,19 0,26 0,32 0,36
K.3.2 60 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
N.1.1 280 0,05 0,06 0,08 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28
N.1.2 255 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
N.2.1 215 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.2.2 185 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.2.3 155 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.3.1 170 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42
N.3.2 100 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.3.3 120 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.11

H.1.2

H1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

De anbefalede skeredata er afhengige af de eksterne forhold som f.eks. opspandingen af vaerktajet, emnet, materialet og maskinen.
De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses efter de givne forhold.

1)

d
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Hardmetal bor

WNT \ Performance

Skaredata
Vejl. skaeredata - WTX - HFDS - High Feed bor
Boredybde 3xD Boredybde 5xD
HFDS HFDS
10797 ... 10798 ...
Y 06-8  ©8-10 @10-12 ©@12-14  @14-16 V. 06-8  ©8-10 @10-12 ©12-14  014-16
Indeks ~ M/min. i f f f /I f f i f
med IK mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 med IK mm/0 mm/0 mm/0 mm/0 mm/0
P11 100 0,3-04 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-09 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-09 0,8-09
P.1.2 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P1.3 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P1.4 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P1.5 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.2.1 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.2.2 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.2.3 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-09 0,8-09 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-09 0,8-09
P.2.4 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-09 0,8-09 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-09 0,8-09
P.3.1 85 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 85 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P.3.2 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P.3.3 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P.41 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P.4.2 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
M.1.1 65 0,2-0,25 0,3-04 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6 65 0,2-0,25 0,3-04 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6
M.2.1 65 0,2-025 0,3-04 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6 65 0,2-025 0,3-04 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6
M.3.1 55 0,2-025 03-04 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6 59 02-025 03-04 0,5-0,