Nové produkty pro tfiskové obrabéni

D&M WTX - HFDS

Prvni Ctyrbrity vrték na trhu. Nové pyramidova geometrie vrtaku WTX - HFDS je zérukou
mimoradné agresivniho a presného navrtavani. Kazdy bfit se optimalnim zplisobem
chladi pomoci chladicich kanalk( se ¢tyfnasobnou spiralou.

<3xD || <5xD

— Strana 34+59

D= WTX - Speed VA
- = 4

Jiz zndmy WTX vysokorychlostni vrtak je nyni k dispozici i v provedeni 12xD. Je dimenzovany
pro vysoké fezné rychlosti pfi obrabéni nerezavéjicich a kyselinovzdornych oceli.

— Strana 69-72

D= WTX - kopilotni vrtak na hlubokeé diry

WTX - kopilotni vrtak na hluboké diry Vam zarugi spolehlivy proces vrtani hlubokych otvor(.
Tento vrtak pini funkci jako mezipilotni vrték u otvord s hloubkou nad 30xD. Jeho geometrie
zarucuje optimalni proces vrtani a vedeni vrtéki do hlubokych otvor(.

— Strana 75

[EA WTX stupriovity vrtak s vnitfnim chlazenim

&
— \&-&“15

Osvédceny WTX kratky stupfiovity vrtak s vnitfnim chlazenim a univerzalnim
povlakem Dragonskin DPX74S.

— Strana 88

D= WTX - Feed vrtaci vystruznik

Novy WTX - Feed vrtaci vystruznik je diky nové geometrii bfitli se 3 efektivnimi
brity a povlaku Dragonskin DPX14S urcen pro univerzaini pouZziti.

— Strana 84-86

D=1 WTX - Micro 5xD
30xD

S e

Nové mikrovrtaky WTX - Micro jsou perfektné vyladéné pro obrabéni mikrootvor(i a
vyznaduji se vysokou procesni spolehlivosti. Specialni geometrie a novy povlak mikrovrtak
DPX74M stanovuji nové standardy pro vrtani mikrootvor( do 30xD.

— Strana 80-83
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WNT \ Performance

Kvalitni prémiové nastroje pro maximaini vykon.

Kvalitni prémiové nastroje z produktové fady WNT Performance
se koncipovaly pro specidlni pfipady pouZiti a vyznaduji se

zvlast vysokym vykonem. Pokud v ramci viastni vyroby

kladete vysoké naroky na procesni vykon a chcete dosahnout
optimdinich vysledk(, pak Vam doporucujeme prémiové ndstroje
z této produktové Fady.

WNT \ Standard

Kvalitni ndstroje pro standardni pouziti.

Kvalitni ndstroje z produktové fady WNT Standard jsou velmi
kvalitni, vykonné a spolehlivé a t&si se velké dlvére nasich
zakaznik{ pisobicich po celém svété. Nastroje z této produktoveé
fady jsou u celé fady standardnich aplikaci prvni volbou a
garantuji Vam optimalni pracovni vysledky.

Typy privadéni chladiciho média

;; Vnitfni chlazeni

Samostredici

A Pilotni dira
A Min. 2xD

N
-
N

) @

o = Hlavni pouziti

o = Vedlejsi pouziti
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WNT \ Performance

Prehled
. v ’ v r v r ’ ’ o
Aplikacni doporuceni pro radu vykonnych vrtaku WTX
g E _§ g i f: S =
= > = = A A £ S
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® = Hlavni pouziti S - B g 8 E = E 2 EB = = 5
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'
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WTX - UNI ° ° ° °
WTX - Speed ° ° ) )
WTX - HFDS ° ° ° ° °
WTX - Feed ° ) ° [ ® ) )
WTX - Speed VA ° ° )
WTX - VA ° °
E WTX - Ti ° ° °
=z
2 WTX - AL ° °
WTX - 180 o ° [ ) ) )
WTX - Quattro 4F [ [ o
WTX - Feed BR [ [ ° o) ) ) o °
WTX - H ° °
WTX-TB ° ° °
WTX - Micro [ [ ] ®
:g WTX - Change Feed UNI ° ° ° ° °
=
o
2 WTX - Change ° °
Diagram tlaku pro stredove chlazeni
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Primér vrtaku v mm

= (oporuceny tlak chladiciho média

miniméalnitlak chladici kapaliny
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WNT TK \_/rtéky
Toolfinder
Toolfinder
Ndzev Typ . Vnitfni
produkty néstroje Popis chlazeni Hlavy 1xD 3xD 5xD 8xD 12xD
TK vrtaky
Speed A pro vysoké fezné rychlosti
WTX mel A nové feznd geometrie v 23-26 41-45 60-63
A novy povlak Dragonskin DPX14S
A yrték se 3 brity pro velké posuvy
WTX A snadné zavrtavani diky ostré $piccepro obtizné zavrtavani v 58 68 74
A vysokd pozicni presnost
A yysokovykonny vrtak se ¢tyfmi brity
WTX A maximdlini poziéni presnost ~ 0,03 mm v 34 59
A optimalni chlazeni pomoci 4 chladicich kanalkd
WTX A maximalni vykon pro veskeré materialy do 1200 N/mm? X 11-15  35-38
A vhodné pro sériovou vyrobu v 23-26 41-45 60-63
VR — X 16-19 39
WPC A kvalitni nastroj pro standardni pouziti / 97-30  53-56 64 73
A pro vrtani na Sikmych plochdch do 45° a pro vrtani
WX LD dér srovnym dnem ’/ 33 57
WTX [e[IETi((s] Ao s dodatecnymi vodicimi fazetkami pro optimalni X 35-38
4F souosost a poziCni pfesnost v 41-45 60-63 69-72
A TKvrtak bez povlaku
A univerzalni pouZiti X 21 40
Minivrtak
A jednotnd stopka @ 3,0 mm pro pouZiti nejen ve
_ WTX m smrstovacim upinaci X &
;E A univerzalni vysokovykonny mikrovrték
= | WTX | UI&:(6] a specializovana geometrie a poviak v 80 80 81
‘g A WTXMicro 5xD je pilotni vrtak pro dlouhé vrtaky WTX Micro (nad 8xD)
r ’ v Ve
£ | Vrtaci vystruzniky
= Y% A TKvysoce vykonny vrtaci vystruznik
3 WTX | BT 4 dobra kvalita povrchu v 84+86  85+86
A & proslepé i prachozi diry
Stupriovité vrtaky
X 87
WTX A yrtanivCetné zahloubeni pro fezané a tvarené zavity / 88
NC navrtavaky
W\ A spirdlové
Sl 4 00°, 1207 142° x il
Stredici vrtaky
A gpirdlové
Vrtaky s vyménnou hlavou
ey A 3 brityvrtdk s vyménnou TK hiavou typu Feed UNI
wTX | IGEEH  0d @ 14,0 mmdo 32,0 mm v 92+93 94 94 95
NI & univerzalni pouziti (ocel, litina)
Chanae A yrtdk s vyménnou TK hlavou typu UNI
WTX UN? 0d @ 12,0 mm do 41,0 mm v/ 9-101 102 102 103 103 104
A prooceli<700N/mm?2
Change A vrtdk s vyménnou TK hlavou typu P
WTX S 0d012,0mmdo41.0mm v 9-101 102 102 103 103 104
A prooceli>700N/mm?
NC navrtavaky pro MultiChange
NC-A A NC navrtavak - systém s vyménnou hlavou * 106

(e}
Qﬂ/ ¢ =bez vnitfniho chlazeni

4 90°120° 142°

‘  =svnitinim chlazenim

cuttingtools.ceratizit.com



TK vrtaky

WNT .
Toolfinder
Toolfinder
Nazev Typ : Vnitfni
produkty néstroje Popis chlazeni Hlavy 1xD 3xD 5xD 8xD 12xD
TK vrtaky
A maximdlini vykon na nerezavejici a kyselinovzdorne X 11-15 35-38
WTX VA ocelia hlinik
A vhodné pro sériovou vyrobu / 23-26  46-52  65-67
— itni nastroi siicl i ; X 16-19
3 WPC A kvalllltnlhr:lagimj na nerezavéjici a kyselinovzdorné
§ ocelia hlini v 27-30 53-56
§
] LR A pro vysokou feznou rychlost - na nerezavéjicia
= WTX kyselinovzdorné oceli a hlinik v 46-52 69-72
Vrtaky s vymeénnou hlavou
(o ENGL A vridk s vyménnou TK hlavou typu VA
WTX 0d @ 12,0 mm do 32,0 mm v 96-101 102 102 103 103 104
TK vrtaky
WTX A maximdlini vykon - na litiny do 250 HB v 46-52  65-67
=
= Vrtaky s vyménnou hlavou
(GENGE A vrtak s vyménnou TK hlavou do litiny
WTX 0d @ 12,0 mm do 32,0 mm v 96-101 102 102 103 103 104
TK vrtaky
- A TKvysoce vykonny vrtdk, specidlné na obrabéni hliniku,
S | wrx | BABN  médiamosazi v 46-52 65-67 69-72
) A vhodné pro sériovou vyrobu
N
(<=} 7 ’ v
g  Vrtaky s vymennou hlavou
=
(I ENGLE A vrdk s vymeénnou TK hlavou typu AL
WTX 0d @ 12,0 mm do 32,0 mm v 96-101 102 102 103 103 104
2 TKvrtaky
o ©
ISk A maximélni vykon pfi obrab&ni titanu, slitin titanu,
=° | WIX Ti nerezaveéjicich oceli a oceli odolnych proti v 31+32  46-52
i plisobeni kyselin i Zaruvzdornych slitin
g TKvrtaky
o
B
s WTX A maximalni vykon pii obrébéni kalené oceli X 20
2 0d 46 do 70 HRC v 22
Nazev Typ : Vnitfni
produktul I nastroje Popis chlazeni 16xD 20xD 25xD 30xD 40xD 50xD
Vrtéky na hlubokeé diry
A univerzdini vysokovykonny mikrovrtak na hluboké diry
= WTX | LU=z} & specializovana geometrie a poviak 81 82 82 83
N A hloubka vrtani az do 30xD
o
E’ A 7ajisti jesSté spolehlivéjsi proces vrtani hlubokych dér
8 (o018 A excelentni souosost
= WX A pro optimélnivedeni vrtaku na hluboké diry v pfipadé / 8
s hloubky diry > 30xD
% A univerzdini spirdlovy TK vrték na hlubokeé diry, do 50xD,
S B vrtdni bez nutnosti vyplachd tfisek
WX U\IB A 4-fazetkovd geometrie hlavy pro dosazeni vynikajici / 76 78 77 7 78 8
Souososti
% - 8 A spirdlovy TK vrték na hlubokeé diry do 30xD, vrtani bez
%E WTX | BTl nutnostiviplachi tisek v 76 76 77 77
= A G-fazetkovd geometrie pro vysokou presnost
(e}
@ ¢ =bez vnitfniho chlazeni ‘ / =g vnitfnim chlazenim
0215
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TK vrtaky
WNT Prehled

Prehled TK vrtaki

o
o
c
- © ©
- g
= e = E ©
£ B 25 o ¢
© =
= g 8 Sw_ = 3| - c
— o < © = - ©
= > = 5 [SE ® -
=} @ hl ~© c 9 5 [ST
S = B = N O o 1)
S [S) S N ®© »w m
= = £ _ Nwog =< - -
S ] S s LS. 2o
3 : < © DE D I
Q = X~ o S =0 2N X .D E E
o] >
= = a a0C PMKNSH = =

3xD bez vnitrniho chlazeni

e T ) WTX <m0 325 o - W s
N mC 3 wO3 w323
. wix| B0 <m0 220 0 °°° 0 m n
m 3 @
[ ] ([ ] .
' wPC <3xD| 1-20 -
S T B e m e
_— wec| UM <30 120 oot O u 16-19
w3 waTs
B o e off  do70HRC
S L - e z
=X HA . 0
o O eeo .
o <3xD| 05-20 O 21

3xD s vnitrnim chlazenim

Speed
S s . wix | M <30 320 W 232
T . WTX <D 525 ° B 3%
- m 3w =S
_ 0ceo0o e .
— wix | /W (<3xD| 3-20 -

3 < 3x i e S W 232

[ ) [ ] .

— WPC <3xD| 1-20 27-
o & - R . &
sma  wec| W <0 120 o0 ° O - 27-30

A =N
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® 00 .
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WNT TK vrtéky

Prehled
v 4 [
Prehled TK vrtaku
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=2 5 | 8 |80c PMKNSH WO s £
5xD bez vnitfniho chlazeni
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= =X B M3 w03« . )
et Quattro - ® O. ~
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AN 0 wix | BUW <50 320 B 35-38
soanw—— w0 20 N m o
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I O eeo .
S <5xD| 0,5-16 O 40
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o eeeo U 3 brity
P 1 WTX m <5xD| 4-20 wC T [ | 58
| = e B
X ] WTX <50 320 W 44
E—— WTX a0 305 o ol 41-45
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> aSarTr= w13 w8 =1 .
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Speed ® 06000 .
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® O .
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TK vrtaky
WNT Prehled

Prehled TK vrtaki
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WNT TK vrtaky

Prehled
v 7 (<]
Prehled TK vrtaku
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Vrtéky na hlubokeé diry 16xD / 20xD / 25xD / 30xD / 40xD / 50xD
wrx | B (<200 leolio W 75
S S S— I |<20xD| 3-9 T [ |
N < 16xD eee o U
B WTX < 204D 2-12 w3 . 76
N < 25xD eee o U
e e Te—e WTX <30xD 2-12 W . 77
'l | - eee o [
— S S WTX UNI 40xD 3-9 wm T . 78
B < eee o ¥
P s e WTX so0 | 508 L m 8
el < 16xD ° [ |
S WTX I <200 2-12 T [ | 76
il < 25xD . [ |
e WTX <0 22w "
Minivrtaky 5xD / 8xD / 12xD / 16xD / 20xD / 25xD / 30xD
WTX 5xD - sl o .
S <5xD| 0,1-29 T [ | 79
eee O . s vnitfnim chlazenim
ST WTX | [lH:{e] <5xD| 0,8-29 m T [ | 80
S wrx | [ |<8xp| 08-29 oo O . s vnitfnim chlazenim 80
p—— <BD| 08-29 u
o wix | T k1240 08-29 eee O . s vnitfnim chlazenim 81
R <120 0828y -
o i wix | [T |<16xD 08-209 LI . s vnitfnim chlazenim 81
B <180 0828 -
O wrx | [ < 20xD 08-29 L2 2N . s vnitfnim chlazenim 82
o ) ) < XD U629, 3 u
) wix | [Nl < 25%D 10-29 LA I svnitinim chlazenim 82
- =Xl 1,02, HA 3 L
S — wrx | MR < 30xD 10-29 LA 2N . s vnitfnim chlazenim 83
po : : = e HA 3 .
Vrtaci vystruzniky
, Feed HEE D) K | 1/100
E S il == o0 BT R - 3 biity W
" —— Feed LI ) . Tolerance H7
WTX <3xD -
it IR 3 biity 8
Feed e 00 . Tolerance H7
E= x| iy 0 o 50 oy W
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WNT TK vrtaky

Prehled
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Prehled TK vrtaku
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TK vrtaky
WNT \ Performance 3xD bez vnitfniho chlazeni

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD @ VA VA
NOF =2
gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

Draconsia [ Draconse Il DraGoNse

DCONMS

%

Vi Yy’
( (
!(/ ¢
\ \
(¥ (¥

d )
YN HB- (= 3 a8
<] 140° <] 140° <J140° <] 140° <] 140°
TK TK TK TK TK
1n777.. 1778.. 11776.. 10731.. 10732..

DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T5 T5
2,00 6 58 16 1 36 1024 020 1024 020
2,10 6 58 16 1 36 1024 021 1024 021
2,20 6 58 16 11 36 1024 022 1024 022
2,30 6 58 16 1 36 1024 023 1024 023
2,33 6 58 16 1 36 1024 823
2,40 6 58 16 1 36 1024 024 1024 024
2,43 6 58 16 1 36 1024 824
2,50 6 58 16 11 36 1024 025 1024 025
2,55 6 58 16 1 36 1024 825
2,60 6 58 16 1 36 1024 026 1024 026
2,62 6 58 16 1 36 1024 826
2,70 6 58 16 1 36 1024 027 1024 027
2,80 6 58 16 11 36 1024 028 1024 028
2,90 6 58 16 1 36 1024 029 1024 029
3,00 6 62 20 14 36 902 03000 902 03000 902 03000 1024 030 1024 030
3,10 6 62 20 14 36 902 03100 902 03100 902 03100 1024 031 1024 031
3,15 6 62 20 14 36 902 03150 902 03150 902 03150 1024 831
3,20 6 62 20 14 36 902 03200 902 03200 902 03200 1024 032 1024 032
3,22 6 62 20 14 36 902 03220 902 03220 902 03220 1024 832
3,25 6 62 20 14 36 902 03250 902 03250 902 03250 1024 890
3,30 6 62 20 14 36 902 03300 902 03300 902 03300 1024 033 1024 033
3,40 6 62 20 14 36 902 03400 902 03400 902 03400 1024 034 1024 034
3,50 6 62 20 14 36 902 03500 902 03500 902 03500 1024 035 1024 035
3,60 6 62 20 14 36 902 03600 902 03600 902 03600 1024 036 1024 036
3,70 6 62 20 14 36 902 03700 902 03700 902 03700 1024 037 1024 037
3,80 6 66 24 17 36 902 03800 902 03800 902 03800 1024 038 1024 038
3,85 6 66 24 17 36 902 03850 902 03850 902 03850 1024 838
3,90 6 66 24 17 36 902 03900 902 03900 902 03900 1024 039 1024 039
4,00 6 66 24 17 36 902 04000 902 04000 902 04000 1024 040 1024 040
410 6 66 24 17 36 902 04100 902 04100 902 04100 1024 o041 1024 oM
4,20 6 66 24 17 36 902 04200 902 04200 902 04200 1024 042 1024 042
4,25 6 66 24 17 36 902 04250 902 04250 902 04250
4,30 6 66 24 17 36 902 04300 902 04300 902 04300 1024 043 1024 043
4,35 6 66 24 17 36 902 04350 902 04350 902 04350 1024 843
4,40 6 66 24 17 36 902 04400 902 04400 902 04400 1024 044 1024 044
4,45 6 66 24 17 36 902 04450 902 04450 902 04450 1024 844
4,50 6 66 24 17 36 902 04500 902 04500 902 04500 1024 045 1024 045
4,60 6 66 24 17 36 902 04600 902 04600 902 04600 1024 046 1024 046
4,65 6 66 24 17 36 902 04650 902 04650 902 04650 1024 900 1024 900
4,70 6 66 24 17 36 902 04700 902 04700 902 04700 1024 047 1024 047
4,80 6 66 28 20 36 902 04800 902 04800 902 04800 1024 048 1024 048
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WNT \ Performance

3xD bez vnitfniho chlazeni

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

< 3xD @ VA VA
NOF =2
gg DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

DCONMS

LS

OAL

’Vr V» ’V&

\r.’ V4

( ( (

9
ml 3 (O3 He(S T8 wal T3 He(S 8

<] 140° <] 140° <J140° <J140° <] 140°
TK TK TK TK TK

1777.. 11778.. 11776.. 10731.. 10732..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T5 5
4,90 6 66 28 20 36 902 04900 902 04900 902 04900 1024 049 1024 049
4,95 6 66 28 20 36 902 04950 902 04950 902 04950
5,00 6 66 28 20 36 902 05000 902 05000 902 05000 1024 050 1024 050
5,05 6 66 28 20 36 902 05050 902 05050 902 05050
5,10 6 66 28 20 36 902 05100 902 05100 902 05100 1024 051 1024 051
5,20 6 66 28 20 36 902 05200 902 05200 902 05200 1024 052 1024 052
5,30 6 66 28 20 36 902 05300 902 05300 902 05300 1024 053 1024 053
5,40 6 66 28 20 36 902 05400 902 05400 902 05400 1024 054 1024 054
5,50 6 66 28 20 36 902 05500 902 05500 902 05500 1024 055 1024 055
5,55 6 66 28 20 36 902 05550 902 05550 902 05550 1024 902 1024 902
5,60 6 66 28 20 36 902 05600 902 05600 902 05600 1024 056 1024 056
5,70 6 66 28 20 36 902 05700 902 05700 902 05700 1024 057 1024 057
5,75 6 66 28 20 36 902 05750 902 05750 902 05750 1024 916
5,80 6 66 28 20 36 902 05800 902 05800 902 05800 1024 058 1024 058
5,90 6 66 28 20 36 902 05900 902 05900 902 05900 1024 059 1024 059
5,95 6 66 28 20 36 902 05950 902 05950 902 05950 1024 959
6,00 6 66 28 20 36 902 06000 902 06000 902 06000 1024 060 1024 060
6,10 8 79 34 24 36 969 06100 969 06100 969 06100 1178 061 1178 061
6,20 8 79 34 24 36 969 06200 969 06200 969 06200 1178 062 1178 062
6,30 8 79 34 24 36 969 06300 969 06300 969 06300 1178 063 1178 063
6,40 8 79 34 24 36 969 06400 969 06400 969 06400 1178 064 1178 064
6,50 8 79 34 24 36 969 06500 969 06500 969 06500 1178 065 1178 065
6,60 8 79 34 24 36 969 06600 969 06600 969 06600 1178 066 1178 066
6,70 8 79 34 24 36 969 06700 969 06700 969 06700 1178 067 1178 067
6,80 8 79 34 24 36 969 06800 969 06800 969 06800 1178 068 1178 068
6,90 8 79 34 24 36 969 06900 969 06900 969 06900 1178 069 1178 069
7,00 8 79 34 24 36 969 07000 969 07000 969 07000 1178 070 1178 070
7,10 8 79 41 29 36 969 07100 969 07100 969 07100 1178 07 1178 07
7,20 8 79 41 29 36 969 07200 969 07200 969 07200 1178 072 1178 072
7,30 8 79 41 29 36 969 07300 969 07300 969 07300 1178 073 1178 073
7,40 8 79 41 29 36 969 07400 969 07400 969 07400 1178 074 1178 074
7,45 8 79 41 29 36 969 07450 969 07450 969 07450 1178 924
7,50 8 79 41 29 36 969 07500 969 07500 969 07500 1178 075 1178 075
7,60 8 79 4 29 36 969 07600 969 07600 969 07600 1178 076 1178 076
7,70 8 79 41 29 36 969 07700 969 07700 969 07700 1178 077 1178 077
7,80 8 79 41 29 36 969 07800 969 07800 969 07800 1178 078 1178 078
7,90 8 79 41 29 36 969 07900 969 07900 969 07900 1178 079 1178 079
8,00 8 79 41 29 36 969 08000 969 08000 969 08000 1178 080 1178 080
8,10 10 89 47 35 40 1076 08100 1076 08100 1076 08100 1334 081 1334 081
8,20 10 89 47 35 40 1076 08200 1076 08200 1076 08200 1334 082 1334 082
8,30 10 89 47 35 40 1076 08300 1076 08300 1076 08300 1334 083 1334 083
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WNT \ Performance

3xD bez vnitfniho chlazeni

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD
NOF =2
DCONMS

LS

OAL

DC,; DCONMS. OAL

mm
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
11,70

O Tw=x=Z T

mm mm
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

LU
mm
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

LS
mm
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

DPX74S DPX74S DPX74S Ti700
\ \ \ |
( [ [
W W
Va V4 Ve
(¥ 1, (¥
w13 (a3 HE(S T3 T3
<1400 <1400 11400 11400
TK TK TK TK
n777.. N1778.. 1776.. 10731..
Ké Ké Ké Ké
T7 T7 T7 T5
1076 08400 1076 08400 1076 08400 1334 084
1076 08500 1076 08500 1076 08500 1334 085
1076 08600 1076 08600 1076 08600 1334 086
1076 08700 1076 08700 1076 08700 1334 087
1076 08800 1076 08800 1076 08800 1334 088
1076 08900 1076 08900 1076 08900 1334 089
1076 09000 1076 09000 1076 09000 1334 090
1076 09100 1076 09100 1076 09100 1334 091
1076 09200 1076 09200 1076 09200 1334 092
1076 09300 1076 09300 1076 09300 1334 093
1076 09350 1076 09350 1076 09350 1334 930
1076 09400 1076 09400 1076 09400 1334 094
1076 09450 1076 09450 1076 09450 1334 994
1076 09500 1076 09500 1076 09500 1334 095
1076 09600 1076 09600 1076 09600 1334 096
1076 09700 1076 09700 1076 09700 1334 097
1076 09800 1076 09800 1076 09800 1334 098
1076 09900 1076 09900 1076 09900 1334 099
1076 10000 1076 10000 1076 10000 1334 100
1540 10100 1540 10100 1540 10100 1846 101
1540 10200 1540 10200 1540 10200 1846 102
1540 10300 1540 10300 1540 10300 1846 103
1540 10400 1540 10400 1540 10400 1846 104
1540 10500 1540 10500 1540 10500 1846 105
1540 10550 1540 10550 1540 10550 1846 932
1540 10600 1540 10600 1540 10600 1846 106
1540 10700 1540 10700 1540 10700 1846 107
1540 10750 1540 10750 1540 10750
1540 10800 1540 10800 1540 10800 1846 108
1540 10900 1540 10900 1540 10900 1846 109
1540 11000 1540 11000 1540 11000 1846 110
1540 11100 1540 11100 1540 11100 1846 111
1540 11200 1540 11200 1540 11200 1846 112
1540 11250 1540 11250 1540 11250 1846 912
1540 11300 1540 11300 1540 11300 1846 113
1540 11350 1540 11350 1540 11350 1846 913
1540 11400 1540 11400 1540 11400 1846 114
1540 11450 1540 11450 1540 11450 1846 914
1540 11500 1540 11500 1540 11500 1846 115
1540 11600 1540 11600 1540 11600 1846 116
1540 11700 1540 11700 1540 11700 1846 117
[} [} [} o
[ ]
[} [} o o
o
[
O o o

Pokracovani na dal3i strané

Ti700

He(=D I8
< 140°

TK
10 732

Ké

T5

1334
1334
1334
1334
1334
1334
1334
1334
1334
1334

1334

1334
1334
1334
1334
1334
1334
1846
1846
1846
1846
1846

1846
1846

1846
1846
1846
1846
1846

1846
1846
1846

1846
1846

02[13

084
085
086
087
088
089
090
091
092
093

094

095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105

106
107

108
109
110
111
112

113
114

115
116

o
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WNT \ Performance

TK vrtaky

3xD bez vnitfniho chlazeni

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD

£

DCONMS

NOF =2

DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
11,80 12 102 55 40 45
11,90 12 102 55 40 45
12,00 12 102 55 40 45
12,15 14 107 60 43 45
12,25 14 107 60 43 45
12,50 14 107 60 43 45
12,55 14 107 60 43 45
12,70 14 107 60 43 45
12,80 14 107 60 43 45
12,90 14 107 60 43 45
13,00 14 107 60 43 45
13,10 14 107 60 43 45
13,30 14 107 60 43 45
13,35 14 107 60 43 45
13,50 14 107 60 43 45
13,70 14 107 60 43 45
13,80 14 107 60 43 45
14,00 14 107 60 43 45
14,20 16 15 65 45 48
14,50 16 15 65 45 48
14,80 16 15 65 45 48
15,00 16 15 65 45 48
15,10 16 15 65 45 48
15,25 16 15 65 45 48
15,30 16 15 65 45 48
15,35 16 15 65 45 48
15,50 16 15 65 45 48
15,60 16 15 65 45 48
15,80 16 15 65 45 48
16,00 16 15 65 45 48
16,05 18 123 73 51 48
16,50 18 123 73 51 48
16,80 18 123 73 51 48
16,90 18 123 73 51 48
17,00 18 123 73 51 48
17,50 18 123 73 51 48
17,60 18 123 73 51 48
17,80 18 123 73 51 48
18,00 18 123 73 51 48
18,50 20 131 79 55 50
18,80 20 131 79 55 50

Twn=x= T

DPX74S DPX74S DPX74S Ti700

Draconsia [ Draconse Il DraGoNse

,;i ?
y

/ ?
L L

Y 4
~7 ~/

ml 3 HB- He(S T8 wal T3

<1400 <] 140° <1140° <1140°
K K K TK
11777.. 11778.. 11776.. 10731..
Ké Ké Ké Ké
17 17 7 15

1540 11800 1540 11800 1540 11800 1846 118
1540 11900 1540 11900 1540 11900 1846 119
1540 12000 1540 12000 1540 12000 1846 120
2073 12150 2073 12150 2073 12150 2358 921
2073 12250 2073 12250 2073 12250
2073 12500 2073 12500 2073 12500 2358 125
2073 12550 2073 12550 2073 12550 2358 925
2073 12700 2073 12700 2073 12700
2073 12800 2073 12800 2073 12800 2358 128
2073 12900 2073 12900 2073 12900
2073 13000 2073 13000 2073 13000 2358 130
2073 13100 2073 13100 2073 13100
2073 13300 2073 13300 2073 13300
2073 13350 2073 13350 2073 13350 2358 933
2073 13500 2073 13500 2073 13500 2358 135
2073 13700 2073 13700 2073 13700
2073 13800 2073 13800 2073 13800 2358 138
2073 14000 2073 14000 2073 14000 2358 140
2613 14200 2613 14200 2613 14200
2613 14500 2613 14500 2613 14500 3188 145
2613 14800 2613 14800 2613 14800 3188 148
2613 15000 2613 15000 2613 15000 3188 150
2613 15100 2613 15100 2613 15100
2613 15250 2613 15250 2613 15250
2613 15300 2613 15300 2613 15300
2613 15350 2613 15350 2613 15350 3188 953
2613 15500 2613 15500 2613 15500 3188 155
2613 15600 2613 15600 2613 15600
2613 15800 2613 15800 2613 15800 3188 158
2613 16000 2613 16000 2613 16000 3188 160
4905 16050 4905 16050 4905 16050 6410 960
4905 16500 4905 16500 4905 16500 6410 165
4905 16800 4905 16800 4905 16800 6410 168
4905 16900 4905 16900 4905 16900
4905 17000 4905 17000 4905 17000 6410 170
4905 17500 4905 17500 4905 17500 6410 175
4905 17600 4905 17600 4905 17600
4905 17800 4905 17800 4905 17800 6410 178
4905 18000 4905 18000 4905 18000 6410 180
5430 18500 5430 18500 5430 18500 7057 185
5430 18800 5430 18800 5430 18800 7057 188

(] [ ] (] o
[ ]
[ ] (] ([ ] (0]
o
([ ]
(©] O o

Ti700

<1400
TK

10732 ..

Ké
T5

1846 118
1846 119
1846 120

2358 125

2358 128
2358 130

2358 135

2358 138
2358 140

3188 145
3188 148
3188 150

3188 155

3188 158
3188 160

6410 165
6410 168

6410 170
6410 175

6410 178
6410 180
7057 185
7057 188

o

® OO0 e
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TK vrtaky
WNT \ Performance 3xD bez vnitfniho chlazeni

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

NOF =2
gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

IDRAGONSKIN DRAGONSKIN

~

[
o~

—-{,
L=<

w (]
YN (O3 a8 (=28
<] 140° <] 140° <] 140° <j 140°
TK TK TK
1M777.. 1778.. 10731.. 10 732

DC,; DCONMS,; OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T5 T5
18,90 20 131 79 55 50 5430 18900 5430 18900 5430 18900
19,00 20 131 79 59 50 5430 19000 5430 19000 5430 19000 7057 190 7057 190
19,35 20 131 79 55 50 5430 19350 5430 19350 5430 19350 7057 993
19,50 20 131 79 55 50 5430 19500 5430 19500 5430 19500 7057 195 7057 195
19,60 20 131 79 55 50 5430 19600 5430 19600 5430 19600
19,80 20 131 79 55 50 5430 19800 5430 19800 5430 19800 7057 198 7057 198
20,00 20 131 79 55 50 5430 20000 5430 20000 5430 20000 7057 200 7057 200
20,50 25 151 93 66 56 9450 20500 9450 20500 9450 20500
21,00 25 151 93 66 56 9450 21000 9450 21000 9450 21000
21,50 25 151 93 66 56 9450 21500 9450 21500 9450 21500
22,00 25 151 93 66 56 9450 22000 9450 22000 9450 22000
22,50 25 153 96 72 56 9450 22500 9450 22500 9450 22500
23,00 25 153 96 72 56 9450 23000 9450 23000 9450 23000
23,50 25 153 96 72 56 9450 23500 9450 23500 9450 23500
24,00 25 153 96 72 56 9450 24000 9450 24000 9450 24000
24,50 25 153 96 75 56 9450 24500 9450 24500 9450 24500
25,00 25 153 96 75 56 9450 25000 9450 25000 9450 25000
P ) ) ) [e} o
M ° )
K ) [} ) o) o)
N o o)
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H (e} [e} o)
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WNT \ Standard

TK vrtaky

3xD bez vnitfniho chlazeni

WPC - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD

NOF =2

DC,; DCONMS g

mm
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,10
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,65

Tw=x= T

OAL

mm

(o>l > N>R or Rl INe R or el e Mo oM e Rl o> R ol e I o> o p R B> o> o p B> B o> i o p R o i = > I o P I - A — A S AR S I S S T

OAL
mm
45
45
45
45
45
50
50
50
50
50
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66

LCF
mm
5,0
55
6,0
6,5
70
75
8,0
85
9,0
95
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0

LU
mm
45
5,0
54
59
6,3
6,8
72
7
8,1
8,6
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0

LS
mm
32,0
315
31,0
31,5
30,0
35,0
34,5
34,0
335
33,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0

IIIH!II II|H|II

TIAIN TiAIN TiAIN
w3 we (O 3 a8
<] 140° <1140° <1140°

K K TK

11600... 11601.. 11620...
Ké Ké Ké
T T T
730 010 730 010
730 011 730 011
730 012 730 012
730 013 730 013
730 014 730 014
730 015 730 015
730 016 730 016
730 017 730 017
730 018 730 018
730 019 730 019
665 020 665 020 665 020
665 021 665 021 665 021
665 022 665 022 665 022
665 023 665 023 665 023
665 024 665 024 665 024
665 025 665 025 665 025
665 026 665 026 665 026
665 027 665 027 665 027
665 028 665 028 665 028
665 029 665 029 665 029
644 030 644 030 644 030
644 031 644 031 644 031
644 032 644 032 644 032
644 033 644 033 644 033
644 034 644 034 644 034
644 035 644 035 644 035
644 036 644 036 644 036
644 037 644 037 644 087
644 038 644 038 644 038
644 039 644 039 644 039
644 040 644 040 644 040
644 041 644 041 644 041
644 042 644 042 644 042
644 043 644 043 644 043
644 044 644 044 644 044
644 045 644 045 644 045
644 046 644 046 644 046
644 900 644 900 644 900

[ ] [ ) o
[
[ ] [ [ ]
[}

TiAIN

(O[3
<1400
TK

11 621...
Ké
T

665 020
665 021
665 022
665 023
665 024
665 025
665 026
665 027
665 028
665 029
644 030
644 031
644 032
644 033
644 034
644 035
644 036
644 037
644 038
644 039
644 040
644 041
644 042
644 043
644 044
644 045
644 046
644 900

o
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WNT \ Standard

TK vrtaky
3xD bez vnitrniho chlazeni

WPC - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD

NOF =2

DC s
mm
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,30
7,40
7,50
7,55
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20

Tw=x= T
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OAL

DCONMS 15
mm

6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8

_
o o

OAL
mm
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
89
89

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
24,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
47,0
47,0

LU
mm
17,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
35,0
35,0

LS
mm
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
40,0
40,0

““

PokraCovani na dal$i strané

TIAIN TiAIN TiAIN
Y (O3 a8
<] 140° <1140° <1140°

K K TK

11600.. 11601.. 11620...
Ké Ké Ké
T T T
644 047 644 047 644 047
644 048 644 048 644 048
644 049 644 049 644 049
644 050 644 050 644 050
644 051 644 051 644 051
644 052 644 052 644 052
644 053 644 053 644 053
644 054 644 054 644 054
644 055 644 055 644 055
644 902 644 902 644 902
644 056 644 056 644 056
644 057 644 057 644 057
644 058 644 058 644 058
644 059 644 059 644 059
644 060 644 060 644 060
647 061 647 061 647 061
647 062 647 062 647 062
647 063 647 063 647 063
647 064 647 064 647 064
647 065 647 065 647 065
647 066 647 066 647 066
647 067 647 067 647 067
647 068 647 068 647 068
647 069 647 069 647 069
647 070 647 070 647 070
647 07 647 0T 647 0T
647 072 647 072 647 072
647 073 647 073 647 073
647 074 647 074 647 074
647 075 647 075 647 075
647 75 647 75 647 975
647 076 647 076 647 076
647 077 647 077 647 077
647 078 647 078 647 078
647 079 647 079 647 079
647 080 647 080 647 080
724 081 724 081 724 081
724 082 724 082 724 082

[ ] [ ) o
[
[ ] [ [ ]
[ ]

TiAIN

(O[3
<1400
TK

11 621

Ké
T
644
644
644
644
644
644
644
644
644
644
644
644
644
644
644
647
647
647
647
647
647
647
647
647
647
647
647
647
647
647
647
647
647
647
647
647
724
724
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047
048
049
050
051
052
053
054
055
902
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
975
076
077
078
079
080
081
082

® 66 00O
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TK vrtaky
WNT \ Standard 3xD bez vnitiniho chlazeni

WPC - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

< 3xD @ VA VA
NOF =2

TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

OAL

ml 3 we (O3 wal T3 (O3

<] 140° <J140° <J140° <] 140°
TK TK TK TK

11600.. 11601.. 11620.. 11621...
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T T T 1Al
8,30 10 89 470 350 40,0 724 083 724 083 724 083 724 083
8,40 10 89 470 350 40,0 724 084 724 084 724 084 724 084
8,50 10 89 470 350 40,0 724 085 724 085 724 085 724 085
8,60 10 89 470 350 40,0 724 086 724 086 724 086 724 086
8,70 10 89 470 350 40,0 724 087 724 087 724 087 724 087
8,80 10 89 470 350 40,0 724 088 724 088 724 088 724 088
8,90 10 89 470 350 40,0 724 089 724 089 724 089 724 089
9,00 10 89 470 350 40,0 724 090 724 090 724 090 724 090
9,10 10 89 470 350 40,0 724 091 724 091 724 091 724 091
9,20 10 89 470 350 40,0 724 092 724092 724 092 724 092
9,25 10 89 470 350 40,0 724 925 724 925 724 925 724 925
9,30 10 89 470 350 40,0 724 093 724 093 724 093 724 093
9,40 10 89 470 350 40,0 724 094 724 094 724 094 724 094
9,50 10 89 470 350 40,0 724 095 724 095 724 095 724 095
9,60 10 89 470 350 40,0 724 096 724 096 724 096 724 096
9,70 10 89 470 350 40,0 724 097 724 097 724 097 724 097
9,80 10 89 470 350 40,0 724 098 724 098 724 098 724 098
9,90 10 89 470 350 40,0 724 099 724 099 724 099 724 099
10,00 10 89 470 350 40,0 724 100 724 100 724 100 724 100
10,10 12 102 55,0 40,0 450 1092 101 1092 101 1092 101 1092 101
10,20 12 102 55,0 40,0 450 1092 102 1092 102 1092 102 1092 102
10,30 12 102 55,0 40,0 45,0 1092 103 1092 103 1092 103 1092 103
10,40 12 102 55,0 40,0 450 1092 104 1092 104 1092 104 1092 104
10,50 12 102 55,0 40,0 45,0 1092 105 1092 105 1092 105 1092 105
10,60 12 102 55,0 40,0 450 1092 106 1092 106 1092 106 1092 106
10,70 12 102 55,0 40,0 450 1092 107 1092 107 1092 107 1092 107
10,80 12 102 55,0 40,0 45,0 1092 108 1092 108 1092 108 1092 108
10,90 12 102 55,0 40,0 45,0 1092 109 1092 109 1092 109 1092 109
11,00 12 102 55,0 40,0 450 1092 110 1092 110 1092 110 1092 110
11,10 12 102 55,0 40,0 450 1092 111 1092 111 1092 111 1092 111
11,20 12 102 55,0 40,0 450 1092 112 1092 112 1092 112 1092 112
11,30 12 102 55,0 40,0 450 1092 113 1092 113 1092 113 1092 113
11,40 12 102 55,0 40,0 450 1092 114 1092 114 1092 114 1092 114
11,50 12 102 55,0 40,0 45,0 1092 115 1092 115 1092 115 1092 115
11,60 12 102 55,0 40,0 450 1092 116 1092 116 1092 116 1092 116
11,70 12 102 55,0 40,0 450 1092 117 1092 117 1092 117 1092 117
11,80 12 102 55,0 40,0 450 1092 118 1092 118 1092 118 1092 118
11,90 12 102 55,0 40,0 450 1092 119 1092 119 1092 119 1092 119
P ) ) o o
M ) )
K ) ) ) )
N ) )
S
H

— V. strana 130+133
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WNT \ Standard

TK vrtaky
3xD bez vnitrniho chlazeni

WPC - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD

NOF =2

DC .y
mm
12,00
12,25
12,50
12,70
12,80
12,90
13,00
13,30
13,50
13,70
13,80
14,00
14,20
14,50
14,70
14,80
15,00
15,25
15,30
15,50
15,70
15,80
16,00
16,50
16,80
17,00
17,50
17,80
18,00
18,50
18,80
19,00
19,50
19,80
20,00

Tw=x= T

— V. strana 130+133

““

DCONMS
mm
12
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
20
20
20
20
20
20

TiAIN TiAIN TiAIN
g
YN (O T3 a8
<] 140° <J140° <J140°
TK TK TK
11600.. 11601.. 11620...
OAL LCF LU LS Ké Ké Ké
mm mm mm mm T T T
102 55,0 40,0 450 1092 120 1092 120 1092 120
107 60,0 43,0 450 1463 122 1463 122
107 60,0 43,0 450 1463 125 1463 125 1463 125
107 60,0 43,0 450 1463 127 1463 127 1463 127
107 60,0 43,0 450 1463 128 1463 128
107 60,0 43,0 450 1463 129 1463 129
107 60,0 43,0 450 1463 130 1463 130 1463 130
107 60,0 43,0 450 1463 133 1463 133
107 60,0 43,0 450 1463 135 1463 135 1463 135
107 60,0 43,0 450 1463 137 1463 137 1463 137
107 60,0 43,0 450 1463 138 1463 138
107 60,0 43,0 450 1463 140 1463 140 1463 140
115 650 450 48,0 1902 142 1902 142
115 650 450 48,0 1902 145 1902 145 1902 145
115 650 450 48,0 1902 147 1902 147 1902 147
115 650 450 48,0 1902 148 1902 148
115 650 450 48,0 1902 150 1902 150 1902 150
115 650 450 48,0 1902 152 1902 152
115 650 450 48,0 1902 153 1902 153
115 650 450 48,0 1902 155 1902 155 1902 155
115 650 450 48,0 1902 157 1902 157 1902 157
115 650 450 48,0 1902 158 1902 158
115 650 450 48,0 1902 160 1902 160 1902 160
123 730 51,0 480 3222 165 3222 165 3222 165
123 730 51,0 480 3222 168 3222 168
123 730 51,0 480 3222 170 3222 170 3222 170
123 730 51,0 48,0 3222 175 3222 175 3222 175
123 730 51,0 480 3222 178 3222 178
123 730 51,0 480 3222 180 3222 180 3222 180
131 79,0 550 50,0 3527 185 3527 185 3527 185
131 790 550 50,0 3527 188 3527 188
131 790 550 50,0 3527 190 3527 190 3527 190
131 790 550 50,0 3527 195 3527 195 3527 195
131 790 550 50,0 3527 198 3527 198
131 790 550 50,0 3527 200 3527 200 3527 200
) ) o
)
) ) )
)

cuttingtools.ceratizit.com

TiAIN

(O[3
<1400
TK

11 621
Ké
T
1092
1463
1463
1463

1463
1463

1463

1902
1902

1902
1902
1902

1902
3222

3222
3222

3222
3527

3527
3527

3527
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120

125

127

130

135
137

140

145
147

150

155

157

160
165

170
175

180
185

190

200
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WNT \ Performance

3xD bez vnitfniho chlazeni

WTX - Vysoce vykonny vrtak, dilenska norma

A vyladénd geometrie britd A 46az70HRC
A specialni geometrie drazky pro odvadéni trisky
A specialnitloustka jadra

< 3xD 10 777 ...
=X DC., DCONMS, OAL LCF LU LS Ké
NOF =2
mm mm mm mm mm mm T4
7,60 8 79 41 228 36 2854 07600
DPX64U 7,70 8 79 4 231 36 2 854 07700
7,80 8 79 41 234 36 2854 07800
7,90 8 79 41 237 36 2854 07900
DRAGONSKIN 8,00 8 79 41 240 36 2854 08000
8,10 10 89 47 243 40 3228 08100
8,20 10 89 47 246 40 3228 08200
DCONMS, | _ 8,30 10 89 47 249 40 3228 08300
i 8,40 10 89 47 252 40 3228 08400
! - 8,50 10 89 47 255 40 3228 08500
! - 8,60 10 89 47 258 40 3228 08600
; 8,70 10 89 47 261 40 3228 08700
‘ 2 8,80 10 89 47 264 40 3228 08800
[:q o 8,90 10 89 47 267 40 3228 08900
‘ w 9,00 10 89 47 270 40 3228 09000
{| 3 3 9,10 10 89 47 2713 40 3228 09100
! 9,20 10 89 47 276 40 3228 09200
. 9,30 10 89 47 2719 40 3228 09300
9,40 10 89 47 282 40 3228 09400
9,50 10 89 47 285 40 3228 09500
] 9,60 10 89 47 288 40 3228 09600
9,70 10 89 47 291 40 3228 09700
= 9,80 10 89 47 294 40 3228 09800
a3 9,90 10 80 47 297 40 3228 09900
] 140° 10,00 10 89 47 300 40 3228 10000
10,10 12 102 55 303 45 4190 10100
K 10,20 12 102 55 306 45 4190 10200
10777 ... 10,30 12 102 55 309 45 4190 10300
B 10,40 12 102 55 312 45 4190 10400
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS Ké 10,50 12 102 55 315 45 4190 10500
mm mm mm mm mm mm T4 10,60 12 102 55 31,8 45 4190 10600
2,55 4 55 20 76 28 1523 02550 10,70 12 102 55 321 45 4190 10700
2,60 4 5 20 78 28 1523 02600 10,80 12 102 55 324 45 4190 10800
2,70 4 55 20 81 28 1523 02700 10,90 12 102 55 327 45 4190 10900
2.80 4 55 20 84 28 1523 02800 11,00 12 102 55 330 45 4190 11000
2.90 4 55 20 87 28 1523 02900 11,10 12 102 55 333 45 4190 11100
3,00 6 62 20 90 36 2197 03000 11,20 12 102 55 336 45 4190 11200
3,10 6 62 20 93 36 2197 03100 11,30 12 102 55 339 45 4190 11300
3,20 6 62 20 96 36 2197 03200 11,40 12 102 55 342 45 4190 11400
3,30 6 62 20 99 36 2197 03300 11,50 12 102 55 345 45 4190 11500
3,40 6 62 20 102 36 2197 03400 11,60 12 102 55 348 45 4190 11600
3,50 6 62 20 105 36 2197 03500 11,70 12 102 55 351 45 4190 11700
3,60 6 62 20 108 36 2197 03600 11,80 12 102 55 354 45 4190 11800
3.70 6 62 20 111 36 2197 03700 11,90 12 102 55 357 45 4190 11900
3,80 6 66 24 114 36 2197 03800 12,00 12 102 55 360 45 4190 12000
3,90 6 66 24 117 36 2197 03900 12,10 14 107 60 363 45 4950 12100
4,00 6 66 24 120 36 2197 04000 12,20 14 107 60 366 45 4950 12200
4,10 6 66 24 123 36 2197 04100 12,30 14 107 60 369 45 4950 12300
4,20 6 66 24 126 36 2197 04200 12,40 14 107 60 372 45 4950 12400
4,30 6 66 24 129 36 2197 04300 12,50 14 107 60 375 45 4950 12500
4,40 6 66 24 132 36 2197 04400 12,60 14 107 60 378 45 4950 12600
4,50 6 66 24 135 36 2197 04500 12,70 14 107 60 381 45 4950 12700
4,60 6 66 24 138 36 2197 04600 12,80 14 107 60 384 45 4950 12800
4,70 6 66 24 141 36 2197 04700 12,90 14 107 60 387 45 4950 12900
4,80 6 66 28 144 36 2197 04800 13,00 14 107 60 390 45 4950 13000
4,90 6 66 28 147 36 2197 04900 13,10 14 107 60 393 45 4950 13100
5,00 6 66 28 150 36 2197 05000 13,20 14 107 60 396 45 4950 13200
510 6 66 28 153 36 2197 05100 13,30 14 107 60 399 45 4950 13300
5,20 6 66 28 156 36 2197 05200 13,40 14 107 60 402 45 4950 13400
5,30 6 66 28 15,9 36 2197 05300 13,50 14 107 60 40,5 45 4950 13500
5,40 6 66 28 16,2 36 2197 05400 13,60 14 107 60 40,8 45 4950 13600
5,50 6 66 28 165 36 2197 05500 13,70 14 107 60 41 45 4950 13700
5,60 6 66 28 168 36 2197 05600 13,80 14 107 60 414 45 4950 13800
570 6 66 28 171 36 2197 05700 13,90 14 107 60 47 45 4950 13900
5,80 6 66 28 174 36 2197 05800 14,00 14 107 60 420 45 4950 14000
5,90 6 66 28 177 36 2197 05900
6,00 6 66 28 180 36 2197 06000 P o
6,10 8 79 34 183 36 2854 06100 K °
6,20 8 79 34 186 36 2854 06200 S
6,30 8 79 34 189 36 2854 06300
6,40 8 79 34 192 36 2854 06400 H.1.1 °
6,50 8 79 34 195 36 2854 06500 H12 O
6,60 8 79 34 198 36 2854 06600
6,70 8 79 34 201 36 2854 06700  H13 o
6,80 8 79 34 204 36 2854 06800 H1.4 °
6,90 8 79 34 207 36 2854 06900
7,00 8 79 34 210 36 2854 07000 - Vg strana 125
7,10 8 79 41 213 36 2854 07100
7,20 8 79 41 216 36 2854 07200
7,30 8 79 41 219 36 2854 07300
7,40 8 79 M 222 36 2854 07400
7,50 8 79 41 225 36 2854 07500

02]20 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

3xD bez vnitfniho chlazeni

Spiralovy vrtak DIN 1897

A (hel Sroubovice 30°
A stopka@h7

20 10700 ...
= 9X DC, OAL LCF K&
mm mm mm T3
58 66 280 512 058
59 66 280 512 059
NOF =2 6,0 66 28,0 512 060
6,1 70 310 638 061
. 62 70 310 638 062
63 70 310 638 063
64 70 310 638 064
65 70 310 623 065
66 70 310 752 066
2 67 70 310 752 067
S 68 74 340 752 068
" 69 74 340 752 069
3 \ 70 74 340 742070
/ 71 74 340 892 oM
3 ; 72 74 340 892 072
bC 73 74 340 892 073
7.4 74 340 892 074
3 Y 7,5 % 340 892 075
4 76 79 370 1012 076
\ 77 79 370 1012 077
QTQS 78 79 370 1012 078
7,9 79 370 1012079
10700.. 80 79 370 %01 i
. 81 79 370 1245 081
DC, OAL LCF Ke 82 79 370 1245 082
mm mm  mm T3 83 79 370 1245 083
05 20 30 165 005 84 79 370 1245 084
06 21 35 170 ~ 006 85 79 370 1245 085
07 23 45 170 007 86 84 400 1328 086
08 24 50 170 008 87 84 400 1328 087
09 25 55 170 009 88 84 400 1328 088
1,0 26 60 170 010 89 84 400 1328 089
1,2 30 80 170 012 90 84 400 1261 090
1,3 30 80 170 013 91 84 400 1395 091
14 32 90 170 014 92 84 400 1395 092
15 32 90 170 015 93 84 400 1395 093
16 34 100 170 016 94 84 400 1395 094
1,7 34 100 170 017 95 84 400 1395 095
1,8 36 110 170 018 96 89 430 1509 096
1,9 36 110 170 019 97 89 430 1509 097
20 38 120 170 020 98 89 430 1509 098
21 38 120 180 021 99 89 430 1435 099
22 40 130 180 022 100 89 430 1435 100
23 40 130 180 023 10,2 89 430 1711 102
24 43 140 180 024 105 89 430 1711 105
25 43 140 180 025 108 95 470 1711 108
26 43 140 180 026 10 95 470 1895 110
27 46 160 239 027 1,2 95 470 2211 112
28 46 160 239 028 11,5 95 470 2211 115
29 46 16,0 239 029 1,8 95 470 2211 118
30 46 160 239 030 120 102 510 2211 120
3,1 49 180 243 031 125 102 51,0 2684 125
32 49 180 243 032 130 102 510 2684 130
33 49 180 243 033 135 107 540 3556 135
34 52 200 259 034 14,0 107 540 3556 140
35 52 200 259 035 145 111 56,0 3925 145
36 52 200 287 036 150 111 56,0 3925 150
37 52 200 287 037 155 115 580 4386 155
38 55 220 313 038 160 115 580 4386 160
39 55 220 313 039 180 123 620 6596 180
40 55 220 313 040 200 131 66,0 8864 200
41 55 220 328 041
42 55 220 328 042 P o
43 58 240 346 043 M
44 58 240 346 044 K °
45 58 240 346 045 N o
46 58 240 346 046 S o
47 58 240 371 047
48 62 260 71 o048 M
49 62 260 a7 o049 10
50 62 260 371 050 - v, strana 128
51 62 260 371 051
52 62 260 482 052
53 62 260 482 053
54 66 280 482 054
55 66 280 482 055
56 66 280 512 056
57 66 280 512 057

cuttingtools.ceratizit.com 02|21



WNT \ Performance

3xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, dilenska norma

A vyladénd geometrie britd A 46az58HRC
A specialni geometrie drazky pro odvadéni trisky
A specialnitloustka jadra

< 3xD *f 10 776 ...
=X DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS Ké
mm mm mm mm mm mm T4
7,60 8 79 4 28 36 2284 07600
DPX64S 7,70 8 79 41 231 36 2284 07700
NOF =2 7,80 8 79 4 234 36 2284 07800
7,90 8 79 M 237 36 2284 07900
DRAGONSKIN 8,00 8 79 M 240 36 2284 08000
8,10 10 89 47 243 40 2936 08100
DCONMS 8,20 10 89 47 246 40 2936 08200
: 8,30 10 890 47 249 40 2936 08300
8,40 10 89 47 252 40 2936 08400
8,50 10 89 47 255 40 2936 08500
a 8,60 10 89 47 258 40 2936 08600
8,70 10 89 47 261 40 2936 08700
2 8,80 10 89 47 264 40 2936 08800
‘ 5 8,90 10 89 47 267 40 2936 08900
/|- 9,00 10 89 47 270 40 2936 09000
f] o5 S 9,10 10 89 47 273 40 2936 09100
1 9,20 10 890 47 276 40 2936 09200
9,30 10 89 47 279 40 2936 09300
ne 9,40 10 89 47 282 40 2936 09400
9,50 10 89 47 285 40 2936 09500
J 9,60 10 89 47 288 40 2936 09600
yy o 9,70 10 89 47 291 40 2936 09700
9,80 10 89 47 294 40 2936 09800
a3 9,90 10 80 47 297 40 2936 09900
] 140° 10,00 10 89 47 300 40 2936 10000
10,10 12 102 55 30,3 45 4190 10100
K 10,20 12 102 55 306 45 4190 10200
10 776 ... 10,30 12 102 55 309 45 4190 10300
B 10,40 12 102 55 312 45 4190 10400
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS Ké 10,50 12 102 55 315 45 4190 10500
mm mm mm mm mm mm T4 10,60 12 102 55 318 45 4190 10600
2,55 4 55 20 76 28 1218 02550 10,70 12 102 55 321 45 4190 10700
2,60 4 5 20 78 28 1218 02600 10,80 12 102 55 324 45 4190 10800
2,70 4 5 20 81 28 1218 02700 10,90 12 102 55 327 45 4190 10900
2.80 4 55 20 84 28 1218 02800 11,00 12 102 55 330 45 4190 11000
2.90 4 55 20 , 28 19218 02900 11,10 12 102 55 333 45 4190 11100
3,00 6 62 20 90 36 1757 03000 11,20 12 102 55 336 45 4190 11200
3,10 6 62 20 93 36 1757 03100 11,30 12 102 55 339 45 4190 11300
3,20 6 62 20 96 36 1757 03200 11,40 12 102 55 342 45 4190 11400
3,30 6 62 20 99 36 1757 03300 11,50 12 102 55 345 45 4190 11500
3,40 6 62 20 102 36 1757 03400 11,60 12 102 55 348 45 4190 11600
3,50 6 62 20 105 36 1757 03500 11,70 12 102 55 351 45 4190 11700
3,60 6 62 20 108 36 1757 03600 11,80 12 102 55 354 45 4190 11800
370 6 62 20 111 36 1757 03700 11,90 12 102 55 357 45 4190 11900
3,80 6 66 24 114 36 1757 03800 12,00 12 102 55 360 45 4190 12000
3,90 6 66 24 117 36 1757 03900 12,10 14 107 60 363 45 5414 12100
4,00 6 66 24 120 36 1757 04000 12,20 14 107 60 366 45 5414 12200
4,10 6 66 24 123 36 1757 04100 12,30 14 107 60 369 45 5414 12300
4,20 6 66 24 126 36 1757 04200 12,40 14 107 60 372 45 5414 12400
4,30 6 66 24 129 36 1757 04300 12,50 14 107 60 375 45 5414 12500
4,40 6 66 24 132 36 1757 04400 12,60 14 107 60 378 45 5414 12600
4,50 6 66 24 135 36 1757 04500 12,70 14 107 60 381 45 5414 12700
4,60 6 66 24 138 36 1757 04600 12,80 14 107 60 384 45 5414 12800
4,70 6 66 24 141 36 1757 04700 12,90 14 107 60 387 45 5414 12900
4,80 6 66 28 144 36 1757 04800 13,00 14 107 60 390 45 5414 13000
4,90 6 66 28 147 36 1757 04900 13,10 14 107 60 393 45 5414 13100
5,00 6 66 28 150 36 1757 05000 13,20 14 107 60 396 45 5414 13200
510 6 66 28 153 36 1757 05100 13,30 14 107 60 399 45 5414 13300
5,20 6 66 28 156 36 1757 05200 13,40 14 107 60 402 45 5414 13400
5,30 6 66 28 15,9 36 1757 05300 13,50 14 107 60 40,5 45 5414 13500
5,40 6 66 28 162 36 1757 05400 13,60 14 107 60 408 45 5414 13600
5,50 6 66 28 165 36 1757 05500 13,70 14 107 60 411 45 5414 13700
5,60 6 66 28 168 36 1757 05600 13,80 14 107 60 414 45 5414 13800
570 6 66 28 171 36 1757 05700 13,90 14 107 60 417 45 5414 13900
5,80 6 66 28 174 36 1757 05800 14,00 14 107 60 420 45 5414 14000
5,90 6 66 28 177 36 1757 05900
6,00 6 66 28 180 36 1757 06000 P o
6,10 8 79 34 183 36 2284 06100 K °
6,20 8 79 34 186 36 2284 06200 S o
6,30 8 79 34 189 36 2284 06300
6,40 8 79 34 192 36 2284 06400 H1.1 °
6,50 8 79 34 195 36 2284 06500 H12 o
6,60 8 79 34 198 36 2284 06600
6,70 8 79 34 201 36 2284 06700  H13 o
6,80 8 79 34 204 36 2284 06800 H1.4
6,90 8 79 34 207 36 2284 06900
7,00 8 79 34 210 36 2284 07000 — Vg strana 124
7,10 8 79 4 213 36 2284 07100
7,20 8 79 4 216 36 2284 07200
7,30 8 79 4 219 36 2284 07300
7,40 8 79 4 222 36 2284 07400
7,50 8 79 4 225 36 2284 07500
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WNT \ Performance

3xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

Speed

<3xD %
oa | P

DCONMS

DC oy DCONMS s OAL
mm mm mm
3,00 6 62
3,10 6 62
3,15 6 62
3,20 6 62
3,22 6 62
3,25 6 62
3,30 6 62
3,40 6 62
3,50 6 62
3,60 6 62
3,70 6 62
3,80 6 66
3,85 6 66
3,90 6 66
4,00 6 66
410 6 66
4,20 6 66
4,25 6 66
4,30 6 66
4,35 6 66
4,40 6 66
4,45 6 66
4,50 6 66
4,60 6 66
4,65 6 66
4,70 6 66
4,80 6 66
4,90 6 66
4,95 6 66
5,00 6 66
5,05 6 66
5,10 6 66
5,20 6 66
5,30 6 66
5,40 6 66
5,50 6 66
5,55 6 66
5,60 6 66
5,70 6 66
5,75 6 66
5,80 6 66
5,90 6 66

P

M

K

N

S

H

0

DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700
\ Vi Vi |
[ [ [
W
\4 \4 \4
( ( {
M 50 M
w13 w13 (a3 HE(S T3 T3
< 145° <1400 <1400 <1400 <1140°
K K K K TK
10781.. 11780.. 11781.. M1779.. 10734..
Ké Ké Ké Ké Ké
T4 T7 7 7 15
1668 03000 1273 03000 1273 03000 1273 03000 1536 030
1668 03100 1273 03100 1273 03100 1273 03100 1536 031
1273 03150 1273 03150 1273 03150 1536 831
1668 03200 1273 03200 1273 03200 1273 03200 1536 032
1273 03220 1273 03220 1273 03220 1536 832
1273 03250 1273 03250 1273 03250 1536 890
1668 03300 1273 03300 1273 03300 1273 03300 1536 033
1668 03400 1273 03400 1273 03400 1273 03400 1536 034
1668 03500 1273 03500 1273 03500 1273 03500 1536 035
1668 03600 1273 03600 1273 03600 1273 03600 1536 036
1668 03700 1273 03700 1273 03700 1273 03700 1536 037
1668 03800 1273 03800 1273 03800 1273 03800 1536 038
1273 03850 1273 03850 1273 03850 1536 838
1668 03900 1273 03900 1273 03900 1273 03900 1536 039
1668 04000 1273 04000 1273 04000 1273 04000 1536 040
1668 04100 1273 04100 1273 04100 1273 04100 1536 041
1668 04200 1273 04200 1273 04200 1273 04200 1536 042
1273 04250 1273 04250 1273 04250
1668 04300 1273 04300 1273 04300 1273 04300 1536 043
1273 04350 1273 04350 1273 04350 1536 843
1668 04400 1273 04400 1273 04400 1273 04400 1536 044
1273 04450 1273 04450 1273 04450 1536 844
1668 04500 1273 04500 1273 04500 1273 04500 1536 045
1668 04600 1273 04600 1273 04600 1273 04600 1536 046
1668 04650 1273 04650 1273 04650 1273 04650 1536 900
1668 04700 1273 04700 1273 04700 1273 04700 1536 047
1668 04800 1273 04800 1273 04800 1273 04800 1536 048
1668 04900 1273 04900 1273 04900 1273 04900 1536 049
1273 04950 1273 04950 1273 04950
1668 05000 1273 05000 1273 05000 1273 05000 1536 050
1273 05050 1273 05050 1273 05050
1668 05100 1273 05100 1273 05100 1273 05100 1536 051
1668 05200 1273 05200 1273 05200 1273 05200 1536 052
1668 05300 1273 05300 1273 05300 1273 05300 1536 053
1668 05400 1273 05400 1273 05400 1273 05400 1536 054
1668 05500 1273 05500 1273 05500 1273 05500 1536 055
1668 05550 1273 05550 1273 05550 1273 05550 1536 902
1668 05600 1273 05600 1273 05600 1273 05600 1536 056
1668 05700 1273 05700 1273 05700 1273 05700 1536 057
1273 05750 1273 05750 1273 05750 1536 916
1668 05800 1273 05800 1273 05800 1273 05800 1536 058
1668 05900 1273 05900 1273 05900 1273 05900 1536 059
[ ] [ [ ] [ ] o
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WNT \ Performance

3xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

Speed

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

NOF =2
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

- - P -

DCONMS

,M '\1 :
Y Y Yy
M A 0
YN YN (O3 (= 3 a8
<] 145° < 140° < 140° <J140° <J140° <] 140°
TK TK TK TK TK TK
10781.. 11780.. 11781.. 11779.. 10734.. 10733..
DC ;v DCONMS,s OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T5 T5
5,95 6 66 28 20 36 1273 05950 1273 05950 1273 05950 1536 959
6,00 6 66 28 20 36 1668 06000 1273 06000 1273 06000 1273 06000 1536 060 1536 060
6,10 8 79 34 24 36 2187 06100 1668 06100 1668 06100 1668 06100 1954 061 1954 061
6,20 8 79 34 24 36 2187 06200 1668 06200 1668 06200 1668 06200 1954 062 1954 062
6,30 8 79 34 24 36 2187 06300 1668 06300 1668 06300 1668 06300 1954 063 1954 063
6,40 8 79 34 24 36 2187 06400 1668 06400 1668 06400 1668 06400 1954 064 1954 064
6,50 8 79 34 24 36 2187 06500 1668 06500 1668 06500 1668 06500 1954 065 1954 065
6,60 8 79 34 24 36 2187 06600 1668 06600 1668 06600 1668 06600 1954 066 1954 066
6,70 8 79 34 24 36 2187 06700 1668 06700 1668 06700 1668 06700 1954 067 1954 067
6,80 8 79 34 24 36 2187 06800 1668 06800 1668 06800 1668 06800 1954 068 1954 068
6,90 8 79 34 24 36 2187 06900 1668 06900 1668 06900 1668 06900 1954 069 1954 069
7,00 8 79 34 24 36 2187 07000 1668 07000 1668 07000 1668 07000 1954 070 1954 070
7,10 8 79 41 29 36 2187 07100 1668 07100 1668 07100 1668 07100 1954 071 1954 071
7,20 8 79 41 29 36 2187 07200 1668 07200 1668 07200 1668 07200 1954 072 1954 072
7,30 8 79 41 29 36 2187 07300 1668 07300 1668 07300 1668 07300 1954 073 1954 073
7,40 8 79 41 29 36 2187 07400 1668 07400 1668 07400 1668 07400 1954 074 1954 074
7,45 8 79 4 29 36 1668 07450 1668 07450 1668 07450 1954 924
7,50 8 79 4 29 36 2187 07500 1668 07500 1668 07500 1668 07500 1954 075 1954 075
7,60 8 79 4 29 36 2187 07600 1668 07600 1668 07600 1668 07600 1954 076 1954 076
7,70 8 79 41 29 36 2187 07700 1668 07700 1668 07700 1668 07700 1954 077 1954 077
7,80 8 79 4 29 36 2187 07800 1668 07800 1668 07800 1668 07800 1954 078 1954 078
7,90 8 79 4 29 36 2187 07900 1668 07900 1668 07900 1668 07900 1954 079 1954 079
8,00 8 79 4 29 36 2187 08000 1668 08000 1668 08000 1668 08000 1954 080 1954 080
8,10 10 89 47 35 40 2450 08100 1874 08100 1874 08100 1874 08100 2260 081 2260 081
8,20 10 89 47 35 40 2450 08200 1874 08200 1874 08200 1874 08200 2260 082 2260 082
8,30 10 89 47 35 40 2450 08300 1874 08300 1874 08300 1874 08300 2260 083 2260 083
8,40 10 89 47 35 40 2450 08400 1874 08400 1874 08400 1874 08400 2260 084 2260 084
8,50 10 89 47 35 40 2450 08500 1874 08500 1874 08500 1874 08500 2260 085 2260 085
8,60 10 89 47 35 40 2450 08600 1874 08600 1874 08600 1874 08600 2260 086 2260 086
8,70 10 89 47 35 40 2450 08700 1874 08700 1874 08700 1874 08700 2260 087 2260 087
8,80 10 89 47 35 40 2450 08800 1874 08800 1874 08800 1874 08800 2260 088 2260 088
8,90 10 89 47 35 40 2450 08900 1874 08900 1874 08900 1874 08900 2260 089 2260 089
9,00 10 89 47 35 40 2450 09000 1874 09000 1874 09000 1874 09000 2260 090 2260 090
9,10 10 89 47 35 40 2450 09100 1874 09100 1874 09100 1874 09100 2260 091 2260 091
9,20 10 89 47 35 40 2450 09200 1874 09200 1874 09200 1874 09200 2260 092 2260 092
9,30 10 89 47 35 40 2450 09300 1874 09300 1874 09300 1874 09300 2260 093 2260 093
9,35 10 89 47 35 40 1874 09350 1874 09350 1874 09350 2260 930
9,40 10 89 47 35 40 2450 09400 1874 09400 1874 09400 1874 09400 2260 094 2260 094
9,45 10 89 47 35 40 1874 09450 1874 09450 1874 09450 2260 994
9,50 10 89 47 35 40 2450 09500 1874 09500 1874 09500 1874 09500 2260 095 2260 095
9,60 10 89 47 35 40 2450 09600 1874 09600 1874 09600 1874 09600 2260 096 2260 096
9,70 10 89 47 35 40 2450 09700 1874 09700 1874 09700 1874 09700 2260 097 2260 097
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WNT \ Performance  TKurtaky
3xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

V Speed

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

NOF =2
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

a
S

\é Y \
( $ ; ( ‘ | ( ‘ ]
\ / /
‘ \‘4/ \J
(V3 /] /]
A M AR
YN YN (O3 (= 3 a8
<] 145° < 140° < 140° <J140° <] 140° <] 140°
TK TK TK TK TK TK
10781.. 11780.. 11781.. 11779.. 10734.. 10733..
DC .z DCONMS,s OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T5 T5
9,80 10 89 47 35 40 2450 09800 1874 09800 1874 09800 1874 09800 2260 098 2260 098
9,90 10 89 47 35 40 2450 09900 1874 09900 1874 09900 1874 09900 2260 099 2260 099
10,00 10 89 47 35 40 2450 10000 1874 10000 1874 10000 1874 10000 2260 100 2260 100
10,10 12 102 55 40 45 3498 10100 2638 10100 2638 10100 2638 10100 3188 101 3188 101
10,20 12 102 55 40 45 3498 10200 2638 10200 2638 10200 2638 10200 3188 102 3188 102
10,30 12 102 55 40 45 3498 10300 2638 10300 2638 10300 2638 10300 3183 103 3188 103
10,40 12 102 55 40 45 3498 10400 2638 10400 2638 10400 2638 10400 3188 104 3188 104
10,50 12 102 55 40 45 3498 10500 2638 10500 2638 10500 2638 10500 3188 105 3188 105
10,55 12 102 55 40 45 2638 10550 2638 10550 2638 10550 3188 932
10,60 12 102 55 40 45 3498 10600 2638 10600 2638 10600 2638 10600 3188 106 3188 106
10,70 12 102 55 40 45 3498 10700 2638 10700 2638 10700 2638 10700 3188 107 3188 107
10,75 12 102 55 40 45 2638 10750 2638 10750 2638 10750
10,80 12 102 55 40 45 3498 10800 2638 10800 2638 10800 2638 10800 3188 108 3188 108
10,90 12 102 55 40 45 3498 10900 2638 10900 2638 10900 2638 10900 3188 109 3188 109
11,00 12 102 55 40 45 3498 11000 2638 11000 2638 11000 2638 11000 3188 110 3188 110
11,10 12 102 55 40 45 3498 11100 2638 11100 2638 11100 2638 11100 3188 111 3188 111
11,20 12 102 55 40 45 3498 11200 2638 11200 2638 11200 2638 11200 3188 112 3188 112
11,25 12 102 55 40 45 2638 11250 2638 11250 2638 11250 3188 912
11,30 12 102 55 40 45 3498 11300 2638 11300 2638 11300 2638 11300 3188 113 3188 113
11,35 12 102 55 40 45 2638 11350 2638 11350 2638 11350 3188 913
11,40 12 102 55 40 45 3498 11400 2638 11400 2638 11400 2638 11400 3188 114 3188 114
11,45 12 102 55 40 45 2638 11450 2638 11450 2638 11450 3188 914
11,50 12 102 55 40 45 3498 11500 2638 11500 2638 11500 2638 11500 3188 115 3188 115
11,60 12 102 55 40 45 3498 11600 2638 11600 2638 11600 2638 11600 3188 116 3188 116
11,70 12 102 55 40 45 3498 11700 2638 11700 2638 11700 2638 11700 3188 117 3188 117
11,80 12 102 55 40 45 3498 11800 2638 11800 2638 11800 2638 11800 3188 118 3188 118
11,90 12 102 55 40 45 3498 11900 2638 11900 2638 11900 2638 11900 3188 119 3188 119
12,00 12 102 55 40 45 3498 12000 2638 12000 2638 12000 2638 12000 3188 120 3188 120
12,15 14 107 60 43 45 3710 12150 3710 12150 3710 12150 4327 921
12,25 14 107 60 43 45 3710 12250 3710 12250 3710 12250
12,50 14 107 60 43 45 4905 12500 3710 12500 3710 12500 3710 12500 4327 125 4327 125
12,55 14 107 60 43 45 3710 12550 3710 12550 3710 12550 4327 925
12,70 14 107 60 43 45 3710 12700 3710 12700 3710 12700
12,80 14 107 60 43 45 4905 12800 3710 12800 3710 12800 3710 12800 4327 128 4327 128
12,90 14 107 60 43 45 3710 12900 3710 12900 3710 12900
13,00 14 107 60 43 45 4905 13000 3710 13000 3710 13000 3710 13000 4327 130 4327 130
13,10 14 107 60 43 45 3710 13100 3710 13100 3710 13100
13,30 14 107 60 43 45 3710 13300 3710 13300 3710 13300
13,35 14 107 60 43 45 3710 13350 3710 13350 3710 13350 4327 933
13,50 14 107 60 43 45 4905 13500 3710 13500 3710 13500 3710 13500 4327 135 4327 135
13,70 14 107 60 43 45 3710 13700 3710 13700 3710 13700
13,80 14 107 60 43 45 4905 13800 3710 13800 3710 13800 3710 13800 4327 138 4327 138
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WNT \ Performance _ TKurtaky
3xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

V Speed

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

NOF =2
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

a
S

\2 Y \
( $ ; ( ‘ | ( ‘ ]
\ / /
‘ \‘4/ \J
(V3 /] /]
A M AR
YN YN (O3 (= 3 a8
<] 145° < 140° < 140° <J140° <] 140° <] 140°
TK TK TK TK TK TK
10781.. 11780.. 11781.. 11779.. 10734.. 10733..
DC ;v DCONMS,s OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T5 T5
14,00 14 107 60 43 45 4905 14000 3710 14000 3710 14000 3710 14000 4327 140 4327 140
14,20 16 115 65 45 48 4449 14200 4449 14200 4449 14200
14,50 16 115 65 45 48 5857 14500 4449 14500 4449 14500 4449 14500 5430 145 5430 145
14,80 16 115 65 45 48 5857 14800 4449 14800 4449 14800 4449 14800 5430 148 5430 148
15,00 16 115 65 45 48 5857 15000 4449 15000 4449 15000 4449 15000 5430 150 5430 150
15,10 16 115 65 45 48 4449 15100 4449 15100 4449 15100
15,25 16 115 65 45 48 4449 15250 4449 15250 4449 15250
15,30 16 115 65 45 48 4449 15300 4449 15300 4449 15300
15,35 16 115 65 45 48 4449 15350 4449 15350 4449 15350 5430 953
15,50 16 115 65 45 48 5857 15500 4449 15500 4449 15500 4449 15500 5430 155 5430 155
15,60 16 115 65 45 48 4449 15600 4449 15600 4449 15600
15,80 16 115 65 45 48 5857 15800 4449 15800 4449 15800 4449 15800 5430 158 5430 158
16,00 16 115 65 45 48 5857 16000 4449 16000 4449 16000 4449 16000 5430 160 5430 160
16,05 18 123 73 51 48 6871 16050 6871 16050 6871 16050 8189 960
16,50 18 123 73 51 48 8957 16500 6871 16500 6871 16500 6871 16500 8189 165 8189 165
16,80 18 123 73 51 48 8957 16800 6871 16800 6871 16800 6871 16800 8189 168 8189 168
16,90 18 123 73 51 48 6871 16900 6871 16900 6871 16900
17,00 18 123 73 51 48 8957 17000 6871 17000 6871 17000 6871 17000 8189 170 8189 170
17,50 18 123 73 51 48 8957 17500 6871 17500 6871 17500 6871 17500 8189 175 8189 175
17,60 18 123 73 51 48 6871 17600 6871 17600 6871 17600
17,80 18 123 73 51 48 8957 17800 6871 17800 6871 17800 6871 17800 8189 178 8189 178
18,00 18 123 73 51 48 8957 18000 6871 18000 6871 18000 6871 18000 8189 180 8189 180
18,50 20 131 79 55 50 9720 18500 7515 18500 7515 18500 7515 18500 10550 185 10550 185
18,80 20 131 79 55 50 9720 18800 7515 18800 7515 18800 7515 18800 10550 188 10550 188
18,90 20 131 79 55 50 7515 18900 7515 18900 7515 18900
19,00 20 131 79 55 50 9720 19000 7515 19000 7515 19000 7515 19000 10550 190 10550 190
19,35 20 131 79 55 50 7515 19350 7515 19350 7515 19350 10550 993
19,50 20 131 79 55 50 9720 19500 7515 19500 7515 19500 7515 19500 10550 195 10550 195
19,60 20 131 79 55 50 7515 19600 7515 19600 7515 19600
19,80 20 131 79 55 50 9720 19800 7515 19800 7515 19800 7515 19800 10550 198 10550 198
20,00 20 131 79 55 50 9720 20000 7515 20000 7515 20000 7515 20000 10550 200 10550 200
20,50 25 151 93 66 56 13587 20500 13587 20500 13587 20500
21,00 25 151 93 66 56 13587 21000 13587 21000 13587 21000
21,50 25 151 93 66 56 13587 21500 13587 21500 13587 21500
22,00 25 151 93 66 56 13587 22000 13587 22000 13587 22000
22,50 25 153 96 72 56 13587 22500 13587 22500 13587 22500
23,00 25 153 96 72 56 13587 23000 13587 23000 13587 23000
23,50 25 153 96 72 56 13587 23500 13587 23500 13587 23500
24,00 25 153 96 72 56 13587 24000 13587 24000 13587 24000
24,50 25 153 96 75 56 13587 24500 13587 24500 13587 24500
25,00 25 153 96 75 56 13587 25000 13587 25000 13587 25000
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WNT \ Standard . TKurtdky
3xD s vnitfnim chlazenim

WPC - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

gz @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

A ‘ A
YN (O3 a8 (O T3
<] 140° <J140° <J140° <] 140°
TK TK TK TK

11603.. 11604.. 11623.. 11624..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T T T 1Al
1,00 4 45 60 45 320 1000 010 1000 010
1,10 4 45 66 50 315 1000 o011 1000 o011
1,20 4 45 72 54 310 1000 012 1000 012
1,30 4 45 78 59 315 1000 013 1000 013
1,40 4 45 84 63 300 1000 o014 1000 014
1,50 4 50 90 68 350 1000 015 1000 015
1,60 4 50 96 72 345 1000 016 1000 016
1,70 4 50 102 77 340 1000 o017 1000 017
1,80 4 50 108 81 335 1000 o018 1000 018
1,90 4 50 11,4 86 33,0 1000 019 1000 019
2,00 4 50 120 90 330 1000 020 1000 020
2,10 4 55 126 95 375 1000 021 1000 021
2,20 4 55 132 99 370 1000 022 1000 022
2,30 4 55 138 104 36,5 1000 023 1000 023
2,40 4 55 144 108 36,0 1000 024 1000 024
2,50 4 55 150 11,3 355 1000 025 1000 025
2,60 4 55 156 11,7 355 1000 026 1000 026
2,70 4 55 16,2 122 35,0 1000 027 1000 027
2,80 4 55 16,8 126 34,0 1000 028 1000 028
2,90 4 55 174 131 340 1000 029 1000 029
3,00 6 62 200 140 36,0 840 030 840 030 840 030 840 030
3,10 6 62 200 140 36,0 840 031 840 031 840 031 840 031
3,20 6 62 200 140 36,0 840 032 840 032 840 032 840 032
3,25 6 62 200 140 36,0 840 890 840 890 840 03250
3,30 6 62 200 140 36,0 840 033 840 033 840 033 840 033
3,40 6 62 20,0 14,0 36,0 840 034 840 034 840 034 840 034
3,50 6 62 200 140 36,0 840 035 840 035 840 035 840 035
3,60 6 62 20,0 14,0 36,0 840 036 840 036 840 036 840 036
3,70 6 62 200 140 36,0 840 037 840 037 840 037 840 037
3,80 6 66 240 170 36,0 840 038 840 038 840 038 840 038
3,90 6 66 240 170 36,0 840 039 840 039 840 039 840 039
4,00 6 66 240 170 36,0 840 040 840 040 840 040 840 040
4,10 6 66 240 170 36,0 840 041 840 041 840 041 840 041
4,20 6 66 240 170 36,0 840 042 840 042 840 042 840 042
4,30 6 66 240 170 36,0 840 043 840 043 840 043 840 043
4,40 6 66 240 170 36,0 840 044 840 044 840 044 840 044
4,50 6 66 240 170 36,0 840 045 840 045 840 045 840 045
4,60 6 66 240 170 36,0 840 046 840 046 840 046 840 046
4,65 6 66 240 170 36,0 840 900 840 900 840 900 840 900
4,70 6 66 240 170 36,0 840 047 840 047 840 047 840 047
4,80 6 66 28,0 20,0 36,0 840 048 840 048 840 048 840 048
4,90 6 66 280 20,0 36,0 840 049 840 049 840 049 840 049
5,00 6 66 28,0 200 36,0 840 050 840 050 840 050 840 050
5,10 6 66 28,0 200 36,0 840 051 840 051 840 051 840 051
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WNT \ Standard

3xD s vnitfnim chlazenim

WPC - Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

it -
gz @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

DCONMS

OAL

A M A A
naC_T3 (O3 a8 (O T3
<] 140° <J140° <J140° <] 140°

TK TK TK TK

11603.. 11604.. 11623.. 11624..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T T T1 T1
5,20 6 66 28,0 200 36,0 840 052 840 052 840 052 840 052
5,30 6 66 28,0 200 36,0 840 053 840 053 840 053 840 053
5,40 6 66 28,0 200 36,0 840 054 840 054 840 054 840 054
5,50 6 66 28,0 200 36,0 840 055 840 055 840 055 840 055
5,55 6 66 280 200 36,0 840 902 840 902 840 902 840 902
5,60 6 66 28,0 200 36,0 840 056 840 056 840 056 840 056
5,70 6 66 28,0 200 36,0 840 057 840 057 840 057 840 057
5,80 6 66 280 200 36,0 840 058 840 058 840 058 840 058
5,90 6 66 28,0 20,0 36,0 840 059 840 059 840 059 840 059
6,00 6 66 280 200 36,0 840 060 840 060 840 060 840 060
6,10 8 79 340 240 36,0 1137 061 1137 061 1137 061 1137 061
6,20 8 79 340 240 36,0 1137 062 1137 062 1137 062 1137 062
6,30 8 79 340 240 36,0 1137 063 1137 063 1137 063 1137 063
6,40 8 79 340 240 36,0 1137 064 1137 064 1137 064 1137 064
6,50 8 79 340 240 36,0 1137 065 1137 065 1137 065 1137 065
6,60 8 79 340 240 36,0 1137 066 1137 066 1137 066 1137 066
6,70 8 79 340 240 36,0 1137 067 1137 067 1137 067 1137 067
6,80 8 79 340 240 36,0 1137 068 1137 068 1137 068 1137 068
6,90 8 79 340 240 36,0 1137 069 1137 069 1137 069 1137 069
7,00 8 79 340 240 36,0 1137 070 1137 070 1137 070 1137 070
7,10 8 79 410 290 36,0 1137 07 1137 0M 1137 0M 1137 0
7,20 8 79 410 290 36,0 1137 072 1137 072 1137 072 1137 072
7,30 8 79 410 290 36,0 1137 073 1137 073 1137 073 1137 073
7,40 8 79 410 290 36,0 1137 074 1137 074 1137 074 1137 074
7,45 8 79 410 290 36,0 1137 924 1137 924 1137 07450
7,50 8 79 41,0 290 36,0 1137 075 1137 075 1137 075 1137 075
7,55 8 79 410 290 36,0 1137 975 1137 975 1137 975 1137 975
7,60 8 79 410 290 36,0 1137 076 1137 076 1137 076 1137 076
7,70 8 79 410 290 36,0 1137 077 1137 077 1137 077 1137 077
7,80 8 79 410 290 36,0 1137 078 1137 078 1137 078 1137 078
7,90 8 79 41,0 290 36,0 1137 079 1137 079 1137 079 1137 079
8,00 8 79 410 290 36,0 1137 080 1137 080 1137 080 1137 080
8,10 10 89 470 350 40,0 1307 081 1307 081 1307 081 1307 081
8,20 10 89 470 350 40,0 1307 082 1307 082 1307 082 1307 082
8,30 10 89 470 350 40,0 1307 083 1307 083 1307 083 1307 083
8,40 10 89 470 350 40,0 1307 084 1307 084 1307 084 1307 084
8,50 10 89 470 350 40,0 1307 085 1307 085 1307 085 1307 085
8,60 10 89 470 350 40,0 1307 086 1307 086 1307 086 1307 086
8,70 10 89 470 350 40,0 1307 087 1307 087 1307 087 1307 087
8,80 10 89 470 350 40,0 1307 088 1307 088 1307 088 1307 088
8,90 10 89 470 350 40,0 1307 089 1307 089 1307 089 1307 089
9,00 10 89 470 350 40,0 1307 090 1307 090 1307 090 1307 090
9,10 10 89 470 350 40,0 1307 091 1307 091 1307 091 1307 091
9,20 10 89 470 350 40,0 1307 092 1307 092 1307 092 1307 092
P ) ) o) o)
M ) )
K ) ° ° )
N ) )
S)
H
0

— v, strana 130+133
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WNT \ Standard . TKurtdky
3xD s vnitfnim chlazenim

WPC - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

gz @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

A ‘ A
YN (O3 a8 (O T3
<] 140° <J140° <J140° <] 140°
TK TK TK TK

11603.. 11604.. 11623.. 11624..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T T T 1Al
9,25 10 89 470 350 40,0 1307 925 1307 925 1307 925 1307 925
9,30 10 89 470 350 40,0 1307 093 1307 093 1307 093 1307 093
9,35 10 89 470 350 40,0 1307 930 1307 930 1307 09350
9,40 10 89 470 350 40,0 1307 094 1307 094 1307 094 1307 094
9,50 10 89 470 350 40,0 1307 095 1307 095 1307 095 1307 095
9,60 10 89 470 350 40,0 1307 096 1307 096 1307 096 1307 096
9,70 10 89 470 350 40,0 1307 097 1307 097 1307 097 1307 097
9,80 10 89 470 350 40,0 1307 098 1307 098 1307 098 1307 098
9,90 10 89 470 350 40,0 1307 099 1307 099 1307 099 1307 099
10,00 10 89 470 350 40,0 1307 100 1307 100 1307 100 1307 100
10,10 12 102 55,0 40,0 450 1874 101 1874 101 1874 101 1874 101
10,20 12 102 55,0 40,0 450 1874 102 1874 102 1874 102 1874 102
10,30 12 102 55,0 40,0 450 1874 103 1874 103 1874 103 1874 103
10,40 12 102 55,0 40,0 450 1874 104 1874 104 1874 104 1874 104
10,50 12 102 55,0 40,0 450 1874 105 1874 105 1874 105 1874 105
10,60 12 102 55,0 40,0 450 1874 106 1874 106 1874 106 1874 106
10,70 12 102 55,0 40,0 450 1874 107 1874 107 1874 107 1874 107
10,75 12 102 55,0 40,0 450 1874 904 1874 904 1874 10750
10,80 12 102 55,0 40,0 45,0 1874 108 1874 108 1874 108 1874 108
10,90 12 102 55,0 40,0 450 1874 109 1874 109 1874 109 1874 109
11,00 12 102 55,0 40,0 450 1874 110 1874 110 1874 110 1874 110
11,10 12 102 55,0 40,0 450 1874 111 1874 111 1874 111 1874 111
11,20 12 102 55,0 40,0 450 1874 112 1874 112 1874 112 1874 112
11,25 12 102 55,0 40,0 450 1874 912 1874 912 1874 11250
11,30 12 102 55,0 40,0 450 1874 113 1874 113 1874 113 1874 113
11,40 12 102 55,0 40,0 450 1874 114 1874 114 1874 114 1874 114
11,50 12 102 55,0 40,0 450 1874 115 1874 115 1874 115 1874 115
11,60 12 102 55,0 40,0 450 1874 116 1874 116 1874 116 1874 116
11,70 12 102 55,0 40,0 450 1874 117 1874 117 1874 117 1874 117
11,80 12 102 55,0 40,0 450 1874 118 1874 118 1874 118 1874 118
11,90 12 102 55,0 40,0 450 1874 119 1874 119 1874 119 1874 119
12,00 12 102 55,0 40,0 450 1874 120 1874 120 1874 120 1874 120
12,25 14 107 60,0 43,0 450 2600 122 2600 122 2600 12250
12,50 14 107 60,0 43,0 450 2600 125 2600 125 2600 125 2600 125
12,70 14 107 60,0 43,0 450 2600 127 2600 127 2600 127 2600 127
12,80 14 107 60,0 43,0 450 2600 128 2600 128
12,90 14 107 60,0 43,0 450 2600 129 2600 129
13,00 14 107 60,0 43,0 450 2600 130 2600 130 2600 130 2600 130
13,10 14 107 60,0 43,0 450 2600 131 2600 131
13,30 14 107 60,0 43,0 45,0 2600 133 2600 133
13,50 14 107 60,0 43,0 450 2600 135 2600 135 2600 135 2600 135
13,70 14 107 60,0 43,0 450 2600 137 2600 137 2600 137 2600 137
13,80 14 107 60,0 43,0 450 2600 138 2600 138
14,00 14 107 60,0 43,0 450 2600 140 2600 140 2600 140 2600 140
P ) ) o) o)
M ) )
K ) ° ° )
N ) )
S)
H

— v, strana 130+133
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WNT \ Standard . TKurtdky
3xD s vnitfnim chlazenim

WPC - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
A
YN w[(O T3 a8 (O T3
<] 140° <J140° <] 140° <] 140°
TK TK TK TK
11603.. 11604.. 11623.. 11624..

DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T T T 1Al
14,20 16 115 650 450 480 3222 142 3222 142
14,50 16 115 650 450 48,0 3222 145 3222 145 3222 145 3222 145
14,70 16 115 650 450 48,0 3222 147 3222 147 3222 147 3222 147
14,80 16 115 650 450 48,0 3222 148 3222 148
15,00 16 115 650 450 48,0 3222 150 3222 150 3222 150 3222 150
15,10 16 115 650 450 48,0 3222 151 3222 151
15,25 16 115 650 450 48,0 3222 152 3222 152
15,30 16 115 650 450 48,0 3222 153 3222 153
15,50 16 115 650 450 48,0 3222 155 3222 155 3222 155 3222 155
15,60 16 115 650 450 48,0 3222 156 3222 156
15,70 16 115 650 450 48,0 3222 157 3222 157 3222 157 3222 157
15,80 16 115 650 450 48,0 3222 158 3222 158
16,00 16 115 650 450 48,0 3222 160 3222 160 3222 160 3222 160
16,50 18 123 730 51,0 480 5093 165 5093 165 5093 165 5093 165
16,80 18 123 730 51,0 480 5093 168 5093 168
16,90 18 123 730 51,0 480 5093 169 5093 169
17,00 18 123 730 51,0 480 5093 170 5093 170 5093 170 5093 170
17,50 18 123 730 51,0 480 5093 175 5093 175 5093 175 5093 175
17,60 18 123 730 51,0 480 5093 176 5093 176
17,80 18 123 730 51,0 480 5093 178 5093 178
18,00 18 123 730 51,0 480 5093 180 5093 180 5093 180 5093 180
18,50 20 131 790 550 50,0 5615 185 5615 185 5615 185 5615 185
18,80 20 131 790 550 50,0 5615 188 5615 188
18,90 20 131 790 550 50,0 5615 189 5615 189
19,00 20 131 790 550 50,0 5615 190 5615 190 5615 190 5615 190
19,50 20 131 79,0 550 50,0 5615 195 5615 195 5615 195 5615 195
19,60 20 131 79,0 550 50,0 5615 196 5615 196
19,80 20 131 79,0 550 50,0 5615 198 5615 198
20,00 20 131 790 550 50,0 5615 200 5615 200 5615 200 5615 200
P ° ) o o
M ) )
K ) ) ) )
N ) )
S
H

— v, strana 130+133
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WNT \ Performance

3xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

A specialni FeSeni pro téZko obrobitelné materialy

< 3xD *f _ 10 786 ...
= 9X L DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS Ké
mm mm mm mm mm mm T4
7,70 8 79 M 29 36 2079 077
DPA54 7,80 8 79 4 29 36 2079 078
NOR =2 7,90 8 79 4 29 36 2079 079
7,94 8 79 41 29 38 2079 904
DRAGONSKIN 8,00 8 79 M 29 36 2079 080
8,10 10 89 47 35 40 2515 081
8,20 10 89 47 35 40 2515 082
DCONMS 8,30 10 80 47 35 40 2515 083
8,40 10 89 47 35 40 2515 084
" 8,50 10 89 47 35 40 2515 085
3 8,60 10 89 47 35 40 2515 086
8,70 10 89 47 35 40 2515 087
‘ 2 8,80 10 89 47 35 40 2515 088
3 8,90 10 89 47 35 40 2515 089
J— | 9,00 10 89 47 35 40 2515 090
S [ 9,10 10 89 47 35 40 2515 001
2 V 9,20 10 89 47 35 40 2515 092
‘ ‘u 9,30 10 89 47 35 40 2515 093
bC Y/ 9,40 10 89 47 35 40 2515 094
) 9,50 10 89 47 35 40 2515 095
3 ( 9,55 10 89 47 35 40 2515 905
AR 9,60 10 89 47 35 40 2515 096
9,70 10 89 47 35 40 2515 007
a3 9,80 10 80 47 35 40 2515 098
“140° 9,90 10 89 47 35 40 2515 099
10,00 10 89 47 35 40 2515 100
K 10,10 12 102 55 40 45 3617 101
10786 ... 10,20 12 102 55 40 45 3617 102
: 10,30 12 102 55 40 45 3617 103
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS Ké 10,40 12 102 55 40 45 3617 104
mm mm mm mm mm mm T4 10,50 12 102 55 40 45 3617 105
3,00 6 62 20 14 36 1549 030 10,60 12 102 55 40 45 3617 106
310 6 62 20 14 36 1549 031 10,70 12 102 55 40 45 3617 107
3,20 6 62 20 14 36 1549 032 10,80 12 102 55 40 45 3617 108
3.30 6 62 20 14 36 1549 033 10,90 12 102 55 40 45 3617 109
3,40 6 62 20 14 36 1549 034 11,00 12 102 55 40 45 3617 110
3,50 6 62 20 14 36 1549 035 11,10 12 102 55 40 45 3617 111
3,60 6 62 20 14 36 1549 036 11,11 12 102 55 40 45 3617 906
3,70 6 62 20 14 36 1549 037 11,20 12 102 55 40 45 3617 112
3,80 6 66 24 17 36 1549 038 11,30 12 102 55 40 45 3617 113
3,90 6 66 24 17 36 1549 039 11,40 12 102 55 40 45 3617 114
3,97 6 66 24 17 36 1549 900 11,50 12 102 55 40 45 3617 115
4,00 6 66 24 17 36 1549 040 11,60 12 102 55 40 45 3617 116
410 6 66 24 17 36 1549 041 11,70 12 102 55 40 45 3617 117
4,20 6 66 24 17 36 1549 042 11,80 12 102 55 40 45 3617 118
4,23 6 66 24 17 36 1549 901 11,90 12 102 55 40 45 3617 119
4.30 6 66 24 17 36 1549 043 12,00 12 102 55 40 45 3617 120
4,40 6 66 24 17 36 1549 044 12,10 14 107 60 43 45 4691 121
4,50 6 66 24 17 36 1549 045 12,20 14 107 60 43 45 4691 122
4,60 6 66 24 17 36 1549 046 12,30 14 107 60 43 45 4691 123
470 6 66 24 17 36 1549 047 12,40 14 107 60 43 45 4691 124
4,80 6 66 28 20 36 1549 048 12,50 14 107 60 43 45 4691 125
4,90 6 66 28 20 36 1549 049 12,60 14 107 60 43 45 4691 126
5,00 6 66 28 20 36 1549 050 12,70 14 107 60 43 45 4691 907
510 6 66 28 20 36 1549 051 12,80 14 107 60 43 45 4691 128
5,20 6 66 28 20 36 1549 052 12,90 14 107 60 43 45 4691 129
5,30 6 66 28 20 36 1549 053 13,00 14 107 60 43 45 4691 130
5,40 6 66 28 20 36 1549 054 13,10 14 107 60 43 45 4691 131
5.50 6 66 28 20 36 1549 055 13,20 14 107 60 43 45 4601 132
5,56 6 66 28 20 36 1549 902 13,30 14 107 60 43 45 4691 133
5,60 6 66 28 20 36 1549 056 13,40 14 107 60 43 45 4691 134
5,70 6 66 28 20 36 1549 057 13,50 14 107 60 43 45 4691 135
580 6 66 28 20 36 1549 058 13,60 14 107 60 43 45 4691 136
5,90 6 66 28 20 36 1549 059 13,70 14 107 60 43 45 4691 137
6,00 6 66 28 20 36 1549 060 13,80 14 107 60 43 45 4691 138
6,10 8 79 34 24 36 2079 061 13,90 14 107 60 43 45 4691 139
6,20 8 79 34 24 36 2079 062
6,30 8 79 34 24 36 2079 063 P o
6,35 8 79 34 24 36 2079 903 M °
6,40 8 79 34 24 36 2079 064 X
6,50 8 79 34 24 36 2079 065
6,60 8 79 34 24 36 2079 066 N
6,70 8 79 34 24 36 2079 067 S °
6,80 8 79 34 24 36 2079 068
6,90 8 79 34 24 36 2079 069 H
7,00 8 79 34 24 36 2079 070 0
7,10 8 79 4 29 36 2079 071
7,20 8 79 41 29 36 2079 072 - v, strana 123
7,30 8 79 4 29 36 2079 073
7,40 8 79 4 29 36 2079 074
7,50 8 79 4 29 36 2079 075
7,60 8 79 41 29 36 2079 076
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WNT \ Performance

3xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

A specialni FeSeni pro téZko obrobitelné materialy

< 3xD ,ﬁ/ : 10786 ...
=X L DC.; DCONMS.,, OAL LCF LU LS Ké
mm mm mm mm mm mm T4
19,1 20 131 79 55 50 9813 191
DPA54 19,2 20 131 79 55 50 9813 192
NOE =2 19,3 20 131 79 55 50 9813 193
19,4 20 131 79 55 50 9813 194
DRAGONSKIN 19,5 20 131 79 55 50 9813 195
19,6 20 131 79 55 50 9813 196
19,7 20 131 79 55 50 9813 197
DCONMS 198 20 131 79 55 50 9813 198
19,9 20 131 79 55 50 9813 199
® 20,0 20 131 79 55 50 9813 200
::".'. P o)
; 2 M .
(o]
\ K
| 6 [ N
> )
- M S °
DC / H
| 0
< ‘1} — V,strana 123
YR
<] 140°
TK
10786 ...
DC,.; DCONMS,; OAL LCF LU LS Ké
mm mm mm mm mm mm T4
14,0 14 107 60 43 45 4691 140
14,1 16 115 65 45 48 5581 141
14,2 16 115 65 45 48 5581 142
14,3 16 115 65 45 48 5581 143
14,4 16 115 65 45 48 5581 144
14,5 16 115 65 45 48 5581 145
14,6 16 115 65 45 48 5581 146
14,7 16 115 65 45 48 5581 147
14,8 16 115 65 45 48 5581 148
14,9 16 115 65 45 48 5581 149
15,0 16 115 65 45 48 5581 150
15,1 16 115 65 45 48 5581 151
15,2 16 115 65 45 48 5581 152
15,3 16 115 65 45 48 5581 153
15,4 16 115 65 45 48 5581 154
15,5 16 115 65 45 48 5581 155
15,6 16 115 65 45 48 5581 156
15,7 16 115 65 45 48 5581 157
15,8 16 115 65 45 48 5581 158
15,9 16 115 65 45 48 5581 159
16,0 16 115 65 45 48 5581 160
16,1 18 123 73 51 48 5581 161
16,2 18 123 73 51 48 5581 162
16,3 18 123 73 51 48 5581 163
16,4 18 123 73 51 48 5581 164
16,5 18 123 73 51 48 7852 165
16,6 18 123 73 51 48 7852 166
16,7 18 123 73 51 48 7852 167
16,8 18 123 73 51 48 7852 168
16,9 18 123 73 51 48 7852 169
17,0 18 123 73 51 48 7852 170
17,1 18 123 73 51 48 7852 1M
17,2 18 123 73 51 48 7852 172
17,3 18 123 73 51 48 7852 173
174 18 123 73 51 48 7852 174
17,5 18 123 73 51 48 7852 175
17,6 18 123 73 51 48 7852 176
17,7 18 123 73 51 48 7852 177
17,8 18 123 73 51 48 7852 178
17,9 18 123 73 51 48 7852 179
18,0 18 123 73 51 48 7852 180
18,1 20 131 79 55 50 9813 181
18,2 20 131 79 55 50 9813 182
18,3 20 131 79 55 50 9813 183
18,4 20 131 79 55 50 9813 184
18,5 20 131 79 55 50 9813 185
18,6 20 131 79 55 50 9813 186
18,7 20 131 79 55 50 9813 187
18,8 20 131 79 55 50 9813 188
18,9 20 131 79 55 50 9813 189
19,0 20 131 79 55 50 9813 190
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WNT \ Performance

3xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

A univerzdlni pouZiti A |eSténé drazky na odchod tfisek A PL =rohovd fazetka
A Ctyfivodici fazetky A typ ALU 3xD na vyzadani
0 | f* 10720...
=X DC., DCONMS, OAL LCF LU LS PL Ké
mm mm mm mm mm mm mm T4
8,20 10 89 47 35 40 041 3249 082
Ti800 8,30 10 89 47 86 40 042 3249 083
NOF = 2 8,40 10 89 47 35 40 042 3249 084
8,50 10 89 47 35 40 043 3249 085
- 8,60 10 89 47 35 40 043 3249 086
8,70 10 89 47 86 40 044 3249 087
DCONMS | 8,80 10 89 47 35 40 044 3249 088
8,90 10 89 47 35 40 045 3249 089
@ 9,00 10 89 47 35 40 045 3249 090
= 9,10 10 89 47 86 40 0,46 3249 091
i 9,20 10 89 47 35 40 0,46 3249 092
N 9,30 10 89 47 35 40 047 3249 093
| ‘ g 9,40 10 89 47 35 40 047 3249 094
| \ 9,50 10 89 47 85 40 048 3249 095
L % \ 9,60 10 89 47 35 40 048 3249 096
= 2 - 9,70 10 89 47 35 40 049 3249 097
30° ‘ 9,80 10 89 47 35 40 049 3249 098
‘ 9,90 10 89 47 35 40 0,50 3249 099
be - \ 10,00 10 80 47 35 40 050 3249 100
10,10 12 100 53 38 45 0,51 4113 101
10,20 12 100 53 38 45 0,51 4113 102
YR 10,30 12 100 53 38 45 0,52 4113 103
N 10,40 12 100 53 38 45 0,52 4113 104
<] 180 10,50 12 100 53 38 45 0,53 4113 105
TK 10,60 12 100 53 38 45 053 4113 106
10 720 10,70 12 100 53 38 45 0,54 4113 107
10,80 12 100 53 38 45 0,54 4113 108
DC,; DCONMS,; OAL LCF LU LS PL Ké 10,90 12 100 53 38 45 0,55 4113 109
mm mm mm mm mm mm mm T4 11,00 12 100 53 38 45 0,55 4113 110
11,10 12 100 53 38 45 0,56 4113 111
R - 199 oM 120 12 100 53 38 45 056 4113 112
3,20 6 62 20 14 36 016 1984 032 11,30 12 100 53 38 45 057 4113 113
3,30 6 62 20 14 36 017 1984 033 11,40 12 100 53 38 45 0,57 4113 114
3,40 6 62 20 14 36 0,17 1984 034 11,50 12 100 53 38 45 0,58 4113 115
3,50 6 62 20 14 36 018 1984 035 11,60 12 100 53 38 45 0,58 4113 116
3,60 6 62 20 14 36 0,18 1984 036 11,70 12 100 53 38 45 0,59 4113 117
3,70 6 62 20 14 36 019 1984 037 11,80 12 100 53 38 45 0,59 4113 118
3,80 6 66 24 17 36 0,19 1984 038 11,90 12 100 53 38 45 0,60 4113 119
3,90 6 66 24 17 36 020 1934 039 12,00 12 100 53 38 45 0,60 4113 120
4,00 6 66 24 17 36 0,20 1984 040 12,50 14 105 58 4 45 0,63 6683 125
4,10 6 66 24 17 36 021 1984 041 12,80 14 105 58 4 45 0,64 6683 128
4,20 6 66 24 17 36 0,21 1984 042 13,00 14 105 58 4 45 0,65 6683 130
4,30 6 66 24 17 36 022 19384 043 13,50 14 105 58 4 45 0,68 6683 135
4,40 6 66 24 17 36 022 1984 044 13,80 14 105 58 4 45 0,69 6683 138
4,50 6 66 24 17 36 023 1984 045 14,00 14 105 58 4 45 0,70 6683 140
4,60 6 66 2 17 36 023 1984 046 14,50 16 113 63 43 48 0,73 8403 145
4,65 6 66 24 17 36 023 1934 900 14,80 16 113 63 43 48 0,74 8403 148
4,70 6 66 24 17 36 024 1984 047 15,00 16 13 63 43 48 0,75 8403 150
4,80 6 66 28 20 36 024 1984 048 15,50 16 113 63 43 48 0,78 8403 155
4,90 6 66 28 20 36 025 1984 049 15,80 16 113 63 43 48 0,79 8403 158
5,00 6 66 28 20 36 025 1984 050 16,00 16 113 63 43 48 0,80 8403 160
5,10 6 66 28 20 36 0,26 1984 051 16,50 18 121 71 49 48 0,83 11313 165
5,20 6 66 28 20 36 026 1984 052 16,80 18 121 71 49 48 0,84 11313 168
5,30 6 66 28 20 36 027 1984 053 17,00 18 121 4l 49 48 0,85 11313 170
5,40 6 66 28 20 36 027 1934 054 17,50 18 121 7 49 48 0,88 11313 175
5,50 6 66 28 20 36 0,28 1984 055 17,80 18 121 71 49 48 0,89 11313 178
5,55 6 66 28 20 36 0,28 1984 902 18,00 18 121 71 49 48 0,90 11313 180
5,60 6 66 28 20 36 028 1934 056 18,50 20 129 77 53 50 0,93 14474 185
5,70 6 66 28 20 36 0,29 1984 057 18,80 20 129 77 53 50 0,94 14474 188
5,80 6 66 28 20 36 029 1984 058 19,00 20 129 77 53 50 0,95 14474 190
5,90 6 66 28 20 36 0,30 1984 059 19,50 20 129 77 53 50 0,98 14474 195
6,00 6 66 28 20 36 030 1984 060 19,80 20 129 77 53 50 0,99 14474 198
6,10 8 79 34 2 36 0,31 2423 061 20,00 20 129 77 53 50 1,00 14474 200
6,20 8 79 34 24 36 0,31 2423 062 p A
6,30 8 79 34 24 36 032 2423 063
6,40 8 79 34 24 36 032 2423 064 M o
6,50 8 79 34 24 36 033 2423 065 K °
6,60 8 79 34 24 36 033 2423 066 N
6,70 8 79 34 24 36 034 2423 067 S
6,80 8 79 34 24 36 0,34 2423 068 H
6,90 8 79 34 24 36 035 2423 069
7,00 8 79 34 24 36 035 2423 070 0
7,10 8 79 4 29 36 0,36 2423 0M R
720 8 79 4 29 36 036 2423 072 Vo strana 126
7,30 8 79 41 29 36 037 2423 073
7,40 8 79 4 29 36 037 2423 074
7,50 8 79 4 29 36 0,38 2423 075
7,60 8 79 41 29 36 0,38 2423 076
7,70 8 79 41 29 36 0,39 2423 077
7,80 8 79 4 29 36 039 2423 078
7,90 8 79 4 29 36 040 2423 079
8,00 8 79 41 29 36 040 2423 080
8,10 10 89 47 35 40 041 3249 081
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WNT \ Performance

3xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vrtak s velkym posuvem, DIN 6537

A CtyFbfity vrtak s velkym posuvem

A specialista pro obrabéni oceli

A 4 spirdlové chladici kanalky

<3xD

»

£

NOF =4

DCONMS

DC

LS

OAL

LU
LCF

DC,, DCONMS. OAL

mm
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71
7.2
73
74
75
76
77
78
7.9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,2
10,5
11,0
1,5
12,0

02|34

mm mm
8 79
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
14 107
14 107
14 107
14 107
14 107

LCF
mm
41
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
60
60
60
60
60

LU
mm
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
43
43
43
43
43

LS
mm
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

A nova geometrie britl garantuje vysokou poziéni

presnost

DPX14S

DRAGONSKIN

w3

<J130°
TK

10797 ...

Ké

T4

1798 06000
2452 06100
2452 06200
2452 06300
2452 06400
2452 06500
2452 06600
2452 06700
2452 06800
2452 06900
2452 07000
2452 07100
2452 07200
2452 07300
2452 07400
2452 07500
2452 07600
2452 07700
2452 07800
2452 07900
2452 08000
3326 08100
3326 08200
3326 08300
3326 08400
3326 08500
3326 08600
3326 08700
3326 08800
3326 08900
3326 09000
3326 09100
3326 09200
3326 09300
3326 09400
3326 09500
3326 09600
3326 09700
3326 09800
3326 09900
3326 10000
4415 10200
4415 10500
4415 11000
4415 11500
4415 12000

DC,; DCONMS ;s

mm
12,5
13,0
14,0
14,3
14,5
15,0
16,0

©O T »w=xz= T

mm
16
16
16
18
18
18
18

OAL
mm
115
115
115
123
123
123
123

A vynikajici kvalita otvoru s ohledem na toleranci,
povrch, polohu

LCF
mm
65
65
65
73
73
73
73

LU
mm
45
45
45
51
51
51
51

LS
mm
48
48
48
48
48
48
48

10797 ...

Ké

T4

5994 12500
5994 13000
5994 14000
7468 14300
7468 14500
7468 15000
7468 16000

O O O @ O

o
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WNT \ Performance

5xD bez vnitfniho chlazeni

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD
NOF =2
DCONMS

DC., DCONMS, OAL
mm mm mm
3,00 6 66
3,10 6 66
3,15 6 66
3,20 6 66
3,22 6 66
3,25 6 66
3,30 6 66
3,40 6 66
3,50 6 66
3,60 6 66
3,70 6 66
3,80 6 74
3,85 6 74
3,90 6 74
4,00 6 74
4,10 6 74
4,20 6 74
4,25 6 74
4,30 6 74
4,35 6 74
4,40 6 74
4,45 6 74
4,50 6 74
4,60 6 74
4,65 6 74
4,70 6 74
4,80 6 82
4,90 6 82
4,95 6 82
5,00 6 82
5,05 6 82
5,10 6 82
5,20 6 82
5,30 6 82
5,40 6 82
5,50 6 82
5,55 6 82
5,60 6 82
5,70 6 82
5,75 6 82
5,80 6 82
5,90 6 82
5,95 6 82
P

M

K

N

S

H

0

LS

OAL

cuttingtools.ceratizit.com

Quattro

DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700
DracoNsKiN Jl DRAGONSIN
] (] (] ]
I / !
¢ ¢ 0
V4 Ve Y’ VA \
{ { [ f‘
V# m v* }{}/
Ve V4 V4 \
(¥ (¥ Y J
ml__I38 v a3 He(3 13 HA Ha_I8
<] 140° <] 140° <] 140° <J140° <J140°
TK TK TK TK TK
11783.. 11784.. 11782.. 10730.. 10740..
Ké Ké Ké Ké Ké
T7 T7 T7 T4 T4
1319 03000 1319 03000 1319 03000 1791 03000 1362 030
1319 03100 1319 03100 1319 03100 1791 03100 1362 031
1319 03150 1319 03150 1319 03150
1319 03200 1319 03200 1319 03200 1791 03200 1362 032
1319 03220 1319 03220 1319 03220
1319 03250 1319 03250 1319 03250
1319 03300 1319 03300 1319 03300 1791 03300 1362 033
1319 03400 1319 03400 1319 03400 1791 03400 1362 034
1319 03500 1319 03500 1319 03500 1791 03500 1362 035
1319 03600 1319 03600 1319 03600 1791 03600 1362 036
1319 03700 1319 03700 1319 03700 1791 03700 1362 037
1319 03800 1319 03800 1319 03800 1791 03800 1362 038
1319 03850 1319 03850 1319 03850
1319 03900 1319 03900 1319 03900 1791 03900 1362 039
1319 04000 1319 04000 1319 04000 1791 04000 1362 040
1319 04100 1319 04100 1319 04100 1791 04100 1362 041
1319 04200 1319 04200 1319 04200 1791 04200 1362 042
1319 04250 1319 04250 1319 04250
1319 04300 1319 04300 1319 04300 1791 04300 1362 043
1319 04350 1319 04350 1319 04350
1319 04400 1319 04400 1319 04400 1791 04400 1362 044
1319 04450 1319 04450 1319 04450
1319 04500 1319 04500 1319 04500 1791 04500 1362 045
1319 04600 1319 04600 1319 04600 1791 04600 1362 046
1319 04650 1319 04650 1319 04650
1319 04700 1319 04700 1319 04700 1791 04700 1362 047
1319 04800 1319 04800 1319 04800 1791 04800 1362 048
1319 04900 1319 04900 1319 04900 1791 04900 1362 049
1319 04950 1319 04950 1319 04950
1319 05000 1319 05000 1319 05000 1791 05000 1362 050
1319 05050 1319 05050 1319 05050
1319 05100 1319 05100 1319 05100 1791 05100 1362 051
1319 05200 1319 05200 1319 05200 1791 05200 1362 052
1319 05300 1319 05300 1319 05300 1791 05300 1362 053
1319 05400 1319 05400 1319 05400 1791 05400 1362 054
1319 05500 1319 05500 1319 05500 1791 05500 1362 055
1319 05550 1319 05550 1319 05550
1319 05600 1319 05600 1319 05600 1791 05600 1362 056
1319 05700 1319 05700 1319 05700 1791 05700 1362 057
1319 05750 1319 05750 1319 05750
1319 05800 1319 05800 1319 05800 1791 05800 1362 058
1319 05900 1319 05900 1319 05900 1791 05900 1362 059
1319 05950 1319 05950 1319 05950
[ [ ) [ ] [ ] O
°
[ ° [} ) o)
(@)
°
[e) (e} o) o)

Pokracovani na dal3i strané

Ti700

He(S T3

<1400

TK
10 741

Ké
T4
1362
1362

1362

1362
1362
1362
1362
1362
1362

1362
1362
1362
1362

1362
1362

1362
1362

1362
1362
1362

1362

1362
1362
1362
1362
1362

1362
1362

1362
1362

030
031

032

033
034
035
036
037
038

039
040
041
042

043
044

045
046

047
048
049

050

051
052
053
054
055

056
057

058
059

® OO e O
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WNT \ Performance

5xD bez vnitfniho chlazeni

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD @ Qu:'t:tro VA VA
NOF =2

gz DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

He(S T3

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

;ﬂd | ff | (gl | Lﬁj

DCONMS

LS

OAL

Vi
( ( (

\Y 7
ml I8 (a3 He[S T3 HA a8

<] 140° <] 140° <] 140° <J140° <J140° <] 140°
TK TK TK TK TK TK

11783.. 11784.. 11782.. 10730.. 10740.. 10741..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T4 T4 T4
6,00 6 82 44 35 36 1319 06000 1319 06000 1319 06000 1791 06000 1362 060 1362 060
6,10 8 91 53 43 36 1405 06100 1405 06100 1405 06100 2153 06100 1637 061 1637 061
6,20 8 91 53 43 36 1405 06200 1405 06200 1405 06200 2153 06200 1637 062 1637 062
6,30 8 91 53 43 36 1405 06300 1405 06300 1405 06300 2153 06300 1637 063 1637 063
6,40 8 91 53 43 36 1405 06400 1405 06400 1405 06400 2153 06400 1637 064 1637 064
6,50 8 91 53 43 36 1405 06500 1405 06500 1405 06500 2153 06500 1637 065 1637 065
6,60 8 91 53 43 36 1405 06600 1405 06600 1405 06600 2153 06600 1637 066 1637 066
6,70 8 91 53 43 36 1405 06700 1405 06700 1405 06700 2153 06700 1637 067 1637 067
6,80 8 91 53 43 36 1405 06800 1405 06800 1405 06800 2153 06800 1637 068 1637 068
6,90 8 91 53 43 36 1405 06900 1405 06900 1405 06900 2153 06900 1637 069 1637 069
7,00 8 91 53 43 36 1405 07000 1405 07000 1405 07000 2153 07000 1637 070 1637 070
7,10 8 91 53 43 36 1405 07100 1405 07100 1405 07100 2153 07100 1637 0M 1637 07
7,20 8 91 53 43 36 1405 07200 1405 07200 1405 07200 2153 07200 1637 072 1637 072
7,30 8 91 53 43 36 1405 07300 1405 07300 1405 07300 2153 07300 1637 073 1637 073
7,40 8 91 53 43 36 1405 07400 1405 07400 1405 07400 2153 07400 1637 074 1637 074
7,45 8 91 53 43 36 1405 07450 1405 07450 1405 07450
7,50 8 91 53 43 36 1405 07500 1405 07500 1405 07500 2153 07500 1637 075 1637 075
7,60 8 91 53 43 36 1405 07600 1405 07600 1405 07600 2153 07600 1637 076 1637 076
7,70 8 91 53 43 36 1405 07700 1405 07700 1405 07700 2153 07700 1637 077 1637 077
7,80 8 91 53 43 36 1405 07800 1405 07800 1405 07800 2153 07800 1637 078 1637 078
7,90 8 91 53 43 36 1405 07900 1405 07900 1405 07900 2153 07900 1637 079 1637 079
8,00 8 91 53 43 36 1405 08000 1405 08000 1405 08000 2153 08000 1637 080 1637 080
8,10 10 103 61 49 40 1549 08100 1549 08100 1549 08100 2512 08100 1963 081 1963 081
8,20 10 103 61 49 40 1549 08200 1549 08200 1549 08200 2512 08200 1963 082 1963 082
8,30 10 103 61 49 40 1549 08300 1549 08300 1549 08300 2512 08300 1963 083 1963 083
8,40 10 103 61 49 40 1549 08400 1549 08400 1549 08400 2512 08400 1963 084 1963 084
8,50 10 103 61 49 40 1549 08500 1549 08500 1549 08500 2512 08500 1963 085 1963 085
8,60 10 103 61 49 40 1549 08600 1549 08600 1549 08600 2512 08600 1963 086 1963 086
8,70 10 103 61 49 40 1549 08700 1549 08700 1549 08700 2512 08700 1963 087 1963 087
8,80 10 103 61 49 40 1549 08800 1549 08800 1549 08800 2512 08800 1963 088 1963 088
8,90 10 103 61 49 40 1549 08900 1549 08900 1549 08900 2512 08900 1963 089 1963 089
9,00 10 103 61 49 40 1549 09000 1549 09000 1549 09000 2512 09000 1963 090 1963 090
9,10 10 103 61 49 40 1549 09100 1549 09100 1549 09100 2512 09100 1963 091 1963 091
9,20 10 103 61 49 40 1549 09200 1549 09200 1549 09200 2512 09200 1963 092 1963 092
9,30 10 103 61 49 40 1549 09300 1549 09300 1549 09300 2512 09300 1963 093 1963 093
9,35 10 103 61 49 40 1549 09350 1549 09350 1549 09350
9,40 10 103 61 49 40 1549 09400 1549 09400 1549 09400 2512 09400 1963 094 1963 094
9,45 10 103 61 49 40 1549 09450 1549 09450 1549 09450
9,50 10 103 61 49 40 1549 09500 1549 09500 1549 09500 2512 09500 1963 095 1963 095
9,60 10 103 61 49 40 1549 09600 1549 09600 1549 09600 2512 09600 1963 096 1963 096
9,70 10 103 61 49 40 1549 09700 1549 09700 1549 09700 2512 09700 1963 097 1963 097
9,80 10 103 61 49 40 1549 09800 1549 09800 1549 09800 2512 09800 1963 098 1963 098
9,90 10 103 61 49 40 1549 09900 1549 09900 1549 09900 2512 09900 1963 099 1963 099
P ) ° ° ) o o
M ) )
K ) ) [} ) o) o)
N o o
S ) )
H [e) (e} ) o)
0
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WNT \ Performance

5xD bez vnitfniho chlazeni

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD
NOF =2
DCONMS

LS

OAL

DC,; DCONMS. OAL

mm
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,15
12,25
12,50
12,55
12,70
12,80
12,90
13,00
13,10
13,30
13,35
13,50
13,70
13,80
14,00
14,20
14,50

OTwn=x=mDo

mm mm
10 103
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
14 124
14 124
14 124
14 124
14 124
14 124
14 124
14 124
14 124
14 124
14 124
14 124
14 124
14 124
14 124
16 133
16 133

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
61
7
71
A
7
7
7
71
7
7
7
7
71
I
71
7
71
A
7
A
7
71
7
I
7
7
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
83
83

LS
mm
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

45
45
45
45
45
45
45
45
45

48

Quattro

DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700
K (} (]
/ (. (.
¢ ¢ &
Ve Ve Ve VA \
( { y ( i,
m m V‘ r{}/
Ve Ve V4 \
(¥ (¥ Y Y
w13 (a3 He(S T3 HA T3
<]140° <J140° < 140° <]140° <] 140°
TK TK TK TK TK
11783.. 11784.. 11782.. 10730.. 10740..
Ké Ké Ké Ké Ké
T7 T7 T7 T4 T4
1549 10000 1549 10000 1549 10000 2512 10000 1963 100
2257 10100 2257 10100 2257 10100 3591 10100 2822 101
2257 10200 2257 10200 2257 10200 3591 10200 2822 102
2257 10300 2257 10300 2257 10300 3591 10300 2822 103
2257 10400 2257 10400 2257 10400 3591 10400 2822 104
2257 10500 2257 10500 2257 10500 3591 10500 2822 105
2257 10550 2257 10550 2257 10550
2257 10600 2257 10600 2257 10600 3591 10600 2822 106
2257 10700 2257 10700 2257 10700 3591 10700 2822 107
2257 10750 2257 10750 2257 10750
2257 10800 2257 10800 2257 10800 3591 10800 2822 108
2257 10900 2257 10900 2257 10900 3591 10900 2822 109
2257 11000 2257 11000 2257 11000 3591 11000 2822 110
2257 11100 2257 11100 2257 11100 3591 11100 2822 111
2257 11200 2257 11200 2257 11200 3591 11200 2822 112
2257 11250 2257 11250 2257 11250
2257 11300 2257 11300 2257 11300 3591 11300 2822 113
2257 11350 2257 11350 2257 11350
2257 11400 2257 11400 2257 11400 3591 11400 2822 114
2257 11450 2257 11450 2257 11450
2257 11500 2257 11500 2257 11500 3591 11500 2822 115
2257 11600 2257 11600 2257 11600 3591 11600 2822 116
2257 11700 2257 11700 2257 11700 3591 11700 2822 117
2257 11800 2257 11800 2257 11800 3591 11800 2822 118
2257 11900 2257 11900 2257 11900 3591 11900 2822 119
2257 12000 2257 12000 2257 12000 3591 12000 2822 120
2971 12150 2971 12150 2971 12150
2971 12250 2971 12250 2971 12250
2971 12500 2971 12500 2971 12500 4818 12500 3681 125
2971 12550 2971 12550 2971 12550
2971 12700 2971 12700 2971 12700
2971 12800 2971 12800 2971 12800 4818 12800 3681 128
2971 12900 2971 12900 2971 12900
2971 13000 2971 13000 2971 13000 4818 13000 3681 130
2971 13100 2971 13100 2971 13100
2971 13300 2971 13300 2971 13300
2971 13350 2971 13350 2971 13350
2971 13500 2971 13500 2971 13500 4818 13500 3681 135
2971 13700 2971 13700 2971 13700
2971 13800 2971 13800 2971 13800 4818 13800 3681 138
2971 14000 2971 14000 2971 14000 4818 14000 3681 140
3742 14200 3742 14200 3742 14200
3742 14500 3742 14500 3742 14500 6596 14500 5122 145
[ ] [ ] [} [} o
[ ]
[ [ ] [ ] [ ] O
(@)
[ ]
) O O O

Pokracovani na dal3i strané

Ti700

He(S T3

<1400

TK
10 741

Ké

T4

1963
2822
2822
2822
2822
2822

2822
2822

2822
2822
2822
2822
2822
2822
2822
2822
2822
2822
2822

2822
2822

3681

3681
3681

3681

3681
3681

5122

100
101
102
103
104
105

106
107

108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118

119
120

125

128
130

135

138
140

145

® OO e O
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TK vrtaky
WNT \ Performance 5xD bez vnitiniho chlazeni

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD @ Qu:lt:tro VA VA
NOF =2

gz DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

)

e

—
h

if

a3 (O3 He(S T3 w8 wal T3 e[S T8

e
—_
i

/
;

,‘_(‘___,,)
———
-
(. r ———_ i
=
R —

!

p g
/

4
4

<] 140° <] 140° <] 140° <J140° <] 140° <] 140°
TK TK TK TK TK TK
1783.. 11784.. 11782.. 10730.. 10740.. 10741..
DC,; DCONMS,; OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T4 T4 T4

14,80 16 133 83 63 48 3742 14800 3742 14800 3742 14800 6596 14800 5122 148 5122 148
15,00 16 133 83 63 48 3742 15000 3742 15000 3742 15000 6596 15000 5122 150 5122 150
15,10 16 133 83 63 48 3742 15100 3742 15100 3742 15100
15,25 16 133 83 63 48 3742 15250 3742 15250 3742 15250
15,30 16 133 83 63 48 3742 15300 3742 15300 3742 15300
15,35 16 133 83 63 48 3742 15350 3742 15350 3742 15350
15,50 16 133 83 63 48 3742 15500 3742 15500 3742 15500 6596 15500 5122 155 5122 155
15,60 16 133 83 63 48 3742 15600 3742 15600 3742 15600
15,80 16 133 83 63 48 3742 15800 3742 15800 3742 15800 6596 15800 5122 158 5122 158
16,00 16 133 83 63 48 3742 16000 3742 16000 3742 16000 6596 16000 5122 160 5122 160
16,05 18 143 93 TN 48 5615 16050 5615 16050 5615 16050
16,50 18 143 93 T 48 5615 16500 5615 16500 5615 16500 9567 16500 7391 165 7391 165
16,80 18 143 93 TN 48 5615 16800 5615 16800 5615 16800 9567 16800 7391 168 7391 168
16,90 18 143 93 T 48 5615 16900 5615 16900 5615 16900
17,00 18 143 93 71 48 5615 17000 5615 17000 5615 17000 9567 17000 7391 170 7391 170
17,50 18 143 93 T 48 5615 17500 5615 17500 5615 17500 9567 17500 7391 175 7391 175
17,60 18 143 93 T 48 5615 17600 5615 17600 5615 17600
17,80 18 143 93 TN 48 5615 17800 5615 17800 5615 17800 9567 17800 7391 178 7391 178
18,00 18 143 93 T 48 5615 18000 5615 18000 5615 18000 9567 18000 7391 180 7391 180
18,50 20 153 101 77 50 7176 18500 7176 18500 7176 18500 11652 18500 9108 185 9108 185
18,80 20 153 101 77 50 7176 18800 7176 18800 7176 18800 11652 18800 9108 188 9108 188
18,90 20 153 101 77 50 7176 18900 7176 18900 7176 18900
19,00 20 153 1001 77 50 7176 19000 7176 19000 7176 19000 11652 19000 9108 190 9108 190
19,35 20 153 101 77 50 7176 19350 7176 19350 7176 19350
19,50 20 153 1001 77 50 7176 19500 7176 19500 7176 19500 11652 19500 9108 195 9108 195
19,60 20 153 101 77 50 7176 19600 7176 19600 7176 19600
19,80 20 153 1001 77 50 7176 19800 7176 19800 7176 19800 11652 19800 9108 198 9108 198
20,00 20 153 101 77 50 7176 20000 7176 20000 7176 20000 11652 20000 9108 = 200 9108 200

P ) ) ) ® o o)
M ) ®
K ) ° ) ° o o
N o) o)
S ) )
H o) ) o o
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WNT \ Standard

5xD bez vnitfniho chlazeni

WPC - Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD @ 11606.. 11607...
- D DC., DCONMS, OAL LCF LU LS K& Ké
— mm mm mm mm mm mm i T

8,60 10 103 61 49 40 862 086 862 086
TiAIN TiAIN 8,70 10 103 61 49 40 862 087 862 087
8,80 10 103 61 49 40 862 088 862 088
8,90 10 103 61 49 40 862 089 862 089
wow o mu e Dwo oow
DCONMS )
9,20 10 103 61 49 40 862 092 862 092
i 9,25 10 103 61 49 40 862 925 862 925
i i 9,30 10 103 61 49 40 862 093 862 093
; 9,40 10 103 61 49 40 862 094 862 094
= 9,50 10 103 61 49 40 862 095 862 095
z 9,60 10 103 61 49 40 862 096 862 096
© 9,70 10 103 61 49 40 862 097 862 097
o 9,80 10 103 61 49 40 862 098 862 098
- 9,90 10 103 61 49 40 862 099 862 099
10,00 10 103 61 49 40 862 100 862 100
10,10 12 18 71 56 45 12838 101 1283 101
10,20 12 118 71 56 45 1288 102 1283 102
10,30 12 118 71 56 45 1288 103 1283 103
10,40 12 118 71 56 45 1288 104 1283 104
, , 10,50 12 118 71 56 45 1288 105 1283 105
10,60 12 118 71 56 45 1288 106 1283 106
a8 WOy 1070 12 118 71 56 45 1288 107 1288 107
<1 140° <1 140° 10,80 12 18 71 56 45 1283 108 1288 108
T« T« 10,90 12 18 71 56 45 1283 109 1288 109
11,00 1% Hg 7} 5g 215 1288 110 1288 110
11,10 71 5 5 1288 111 1288 111
1 606 1 607 11,20 12 18 71 56 45 1283 112 1288 112
DC,; DCONMS; OAL LCF LU LS Ke Ke 11,30 12 18 71 56 45 1283 113 1288 113
mm mm mm mm mm mm 71 T 11,40 12 118 71 56 45 1288 114 1288 114
3,00 6 66 28 23 36 770 030 770 030 11,50 12 118 71 56 45 1288 115 1288 115
3,10 6 66 28 23 36 770 031 770 031 11,60 12 18 71 56 45 1288 116 1288 116
3,20 6 66 28 23 36 770 032 770 032 11,70 12 18 71 56 45 1288 117 1288 117
3,30 6 66 28 23 36 770 033 770 033 11,80 12 18 71 56 45 1288 118 1288 118
3,40 6 66 28 23 36 770 034 770 034 11,90 12 18 71 56 45 1288 119 1288 119
3,50 6 66 28 23 36 770 035 770 035 12,00 12 118 71 56 45 1288 120 1288 120
3,60 6 66 28 23 36 770 036 770 036 12,25 14 124 77 60 45 1690 122 1690 122
3,70 6 66 28 23 36 770 037 770 037 12,50 14 124 77 60 45 1690 125 1690 125
3,80 6 74 36 29 36 770 038 770 038 12,70 14 124 77 60 45 1690 127 1690 127
3,90 6 74 36 29 36 770 039 770 039 12,80 14 124 77 60 45 1690 128 1690 128
4,00 6 74 36 29 36 770 040 770 040 12,90 14 124 77 60 45 1690 129 1690 129
4,10 6 74 36 29 36 770 041 770 041 13,00 14 124 77 60 45 1690 130 1690 130
4,20 6 74 36 29 36 770 042 770 042 13,30 14 124 77 60 45 1690 133 1690 133
4,30 6 74 36 29 36 770 043 770 043 13,50 14 124 77 60 45 1690 135 1690 135
4,40 6 74 36 29 36 770 044 770 044 13,70 14 124 77 60 45 1690 137 1690 137
4,50 6 74 36 29 36 770 045 770 045 13,80 14 124 77 60 45 1690 138 1690 138
4,60 6 74 36 29 36 770 046 770 046 14,00 14 124 77 60 45 1690 140 1690 140
4,65 6 74 36 29 36 770 900 770 900 14,20 16 133 83 63 48 2199 142 2199 142
4,70 6 74 36 29 36 770 047 770 047 14,50 16 133 83 63 48 2199 145 2199 145
4,80 6 82 44 35 36 770 048 770 048 14,70 16 133 83 63 48 2199 147 2199 147
4,90 6 82 44 35 36 770 049 770 049 14,80 16 133 83 63 48 2199 148 2199 148
5,00 6 82 44 35 36 770 050 770 050 15,00 16 133 83 63 48 2199 150 2199 150
5,10 6 82 44 35 36 770 051 770 051 15,25 16 133 83 63 48 2199 152 2199 152
5,20 6 82 44 35 36 770 052 770 052 15,30 16 133 83 63 48 2199 153 2199 153
5,30 6 82 44 35 36 770 053 770 053 15,50 16 133 83 63 48 2199 155 2199 155
5,40 6 82 44 35 36 770 054 770 054 15,70 16 133 83 63 48 2199 157 2199 157
5,50 6 82 44 35 36 770 055 770 055 15,80 16 133 83 63 48 2199 158 2199 158
5,55 6 82 44 35 36 770 902 770 902 16,00 16 133 83 63 48 2199 160 2199 160
5,60 6 82 44 35 36 770 056 770 056 16,50 18 143 93 71 48 3556 165 3556 165
5,70 6 82 44 35 36 770 057 770 057 16,80 18 143 93 71 48 3556 168 3556 168
5,80 6 82 44 35 36 770 058 770 058 17,00 18 143 93 71 48 3556 170 3556 170
5,90 6 82 44 35 36 770 059 770 059 17,50 18 143 93 71 48 3556 175 3556 175
6,00 6 82 44 35 36 770 060 770 060 17,80 18 143 93 71 48 3556 178 3556 178
6,10 8 91 53 43 36 782 061 782 061 18,00 18 143 93 71 48 3556 180 3556 180
6,20 8 91 53 43 36 782 062 782 062 18,50 20 153 101 77 50 3835 185 3835 185
6,30 8 91 53 43 36 782 063 782 063 18,80 20 153 101 77 50 3835 188 3835 188
6,40 8 91 53 43 36 782 064 782 064 19,00 20 153 101 77 50 3835 190 3835 190
6,50 8 91 53 43 36 782 065 782 065 19,50 20 153 101 77 50 3835 195 3835 195
6,60 8 91 53 43 36 782 066 782 066 19,80 20 153 101 77 50 3835 198 3835 198
6,70 8 91 53 43 36 782 067 782 067 20,00 20 153 101 77 50 3835 200 3835 200
6,80 8 91 53 43 36 782 068 782 068
6,90 8 91 53 43 36 782 069 782 069 P C C
7,00 8 91 53 43 36 782 070 782 070 M
7,10 8 91 53 43 36 782 01 782 071 K ° °
7,20 8 91 53 43 36 782 072 782 072 N
7,30 8 91 53 43 36 782 073 782 073
7,40 8 91 53 43 36 782 074 782 074 S
7,50 8 91 53 43 36 782 075 782 075 H
7,55 8 91 53 43 36 782 975 782 975 0
7,60 8 91 53 43 36 782 076 782 076
7,70 8 91 53 43 36 782 077 782 077 -V, strana 131
7,80 8 91 53 43 36 782 078 782 078
7,90 8 91 53 43 36 782 079 782 079
8,00 8 91 53 43 36 782 080 782 080
8,10 10 103 61 49 40 862 081 862 081
8,20 10 103 61 49 40 862 082 862 082
8,30 10 103 61 49 40 862 083 862 083
8,40 10 103 61 49 40 862 084 862 084
8,50 10 103 61 49 40 862 085 862 085

cuttingtools.ceratizit.com 02|39



WNT \ Standard

5xD bez vnitfniho chlazeni

Spiralovy vrtak DIN 338

A (hel Sroubovice 30°
A stopka@h7

b 10710 ...
< 5X DC,, OAL LCF Ké
mm mm mm T3
5,4 93 57 806 054
5,5 93 57 773 055
NOF =2 5,6 93 57 846 056
5,7 93 57 846 057
- 5,8 93 57 846 058
5,9 93 57 846 059
6,0 93 57 822 060
6,1 101 63 1052 061
2 - 6,2 101 63 1052 062
e f 6,3 101 63 1052 063
ol \ 6,4 101 63 1052 064
9 6,5 101 63 1018 065
/ 6,6 109 69 1230 066
L \ 68 109 69 1230 068
e \ 70 109 69 1217 070
f 75 109 69 1294 075
3 } 78 117 75 1445 078
\V& 8,0 117 75 1445 080
o 8,5 117 75 1696 085
QTQB 88 125 81 1815 088
9,0 125 81 1815 090
10710.... 95 125 8 2012 095
DC,; OAL LCF Ké 9,8 133 87 2122 098
mm mm mm T3 10,0 133 87 2122 100
0,5 29 6 161 005 10,2 133 87 2585 102
0,6 24 7 161 006 10,5 133 87 2585 105
0,7 28 9 161 007 11,0 142 94 3222 110
0,8 30 10 161 008 1,5 142 94 3437 115
0,9 32 11 161 009 12,0 151 101 3681 120
1,0 34 12 161 010 13,0 151 101 4757 130
1,1 36 14 185 011 14,0 160 108 5122 140
1,2 38 16 185 012 16,0 178 120 6962 160
1,3 38 16 185 013 p o
1,4 40 18 185 014 M
1,5 40 18 185 015 K
16 43 20 185 016 ®
17 43 20 185 017 N =
1,8 46 22 185 018 S o
1,9 46 22 185 019 H
20 49 24 185 020 0
2,1 49 24 211 o021 — v, strana 129
2,2 53 27 273 022
2,3 53 27 273 023
2,4 57 30 273 024
2,5 57 30 269 025
2,6 57 30 303 026
2,7 61 33 359 027
2,8 61 33 383 028
2,9 61 33 383 029
3,0 61 33 346 030
3,1 65 36 350 031
3,2 65 36 350 032
3,3 65 36 353 033
3,4 70 39 392 034
35 70 39 386 035
3,6 70 39 414 036
3,7 70 39 414 037
3,8 75 43 435 038
3,9 75 43 435 039
4,0 75 43 432 040
41 75 43 399 o4
4,2 75 43 399 042
4,3 80 47 592 043
44 80 47 592 044
4,5 80 47 540 045
4,6 80 47 613 046
4,7 80 47 613 047
4.8 86 52 635 048
49 86 52 635 049
5,0 86 52 589 050
5,1 86 52 708 051
5,2 86 52 708 052
5,3 86 52 806 053

02140 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD

£

NOF =2

DCONMS

DC

LS

OAL

DC ;7 DCONMS 15

mm
3,00
3,10
3,15
3,20
3,22
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,85
3,90
4,00
4,10
4,20
4,25
4,30
4,35
4,40
4,45
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
4,95
5,00
5,05
5,10
5,20
5,30
5,40

OTwn=x=7DT

mm

[o2NorlerRe> o> I MerRor e e Mo Mo rier e e Mo leriieri el leriiorieriler e lorierier e i Mo rRor e i ep i op)

OAL

Speed

UNI

Quattro
4F

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

ml 3

<] 145°
TK

10771 ...

Ké
T4
2 346 03000
2346 03100

2346 03200

2346 03300
2346 03400
2 346 03500
2 346 03600
2 346 03700
2346 03800

2346 03900
2 346 04000
2346 04100
2 346 04200

2 346 04300

2 346 04400

2 346 04500
2 346 04600
2 346 04650
2 346 04700
2 346 04800
2 346 04900

2 346 05000

2346 05100
2 346 05200
2346 05300
2 346 05400

a3
<]140°
K

11786 ...

Ké

T7

1957 03000
1957 03100
1957 03150
1957 03200
1957 03220
1957 03250
1957 03300
1957 03400
1957 03500
1957 03600
1957 03700
1957 03800
1957 03850
1957 03900
1957 04000
1957 04100
1957 04200
1957 04250
1957 04300
1957 04350
1957 04400
1957 04450
1957 04500
1957 04600
1957 04650
1957 04700
1957 04800
1957 04900
1957 04950
1957 05000
1957 05050
1957 05100
1957 05200
1957 05300
1957 05400

we (O3

<] 140°
TK

11787 ...

Ké

T7

1957 03000
1957 03100
1957 03150
1957 03200
1957 03220
1957 03250
1957 03300
1957 03400
1957 03500
1957 03600
1957 03700
1957 03800
1957 03850
1957 03900
1957 04000
1957 04100
1957 04200
1957 04250
1957 04300
1957 04350
1957 04400
1957 04450
1957 04500
1957 04600
1957 04650
1957 04700
1957 04800
1957 04900
1957 04950
1957 05000
1957 05050
1957 05100
1957 05200
1957 05300
1957 05400

He(S T3

<1140°
TK

11785...

Ké

T7

1957 03000
1957 03100
1957 03150
1957 03200
1957 03220
1957 03250
1957 03300
1957 03400
1957 03500
1957 03600
1957 03700
1957 03800
1957 03850
1957 03900
1957 04000
1957 04100
1957 04200
1957 04250
1957 04300
1957 04350
1957 04400
1957 04450
1957 04500
1957 04600
1957 04650
1957 04700
1957 04800
1957 04900
1957 04950
1957 05000
1957 05050
1957 05100
1957 05200
1957 05300
1957 05400

Y
<1400
K

10735 ...
Ké
T4
2315 03000
2315 03100

2315 03200

2315 03300
2315 03400
2315 03500
2315 03600
2315 03700
2315 03800

2315 03900
2315 04000
2315 04100
2315 04200
2315 04300
2315 04400

2315 04500
2315 04600

2315 04700
2315 04800
2315 04900
2315 05000
2315 05100
2315 05200

2315 05300
2315 05400

o

— v, strana 108-118

@ @ DC,,; pro typ UNI a Quattro 4F/ @ DCy; pro typ Speed UNI
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Pokracovani na dal3i strané
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WNT \ Performance

5xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

Speed Quattro

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS

LS

LCF

OAL
==
==

—
e

bc ,Vr IV; wy ‘ 4

Ve \’\ ) P/
( { [ |
< 4 O ) "
YN T3 (O 3 (= ]38 a8
<J145° < 140° <J140° <J140° <] 140°
TK TK TK TK TK
10771... 11786.. 11787.. 11785.. 10735..
DC ;v DCONMS,s OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
5,50 6 82 44 35 36 2 346 05500 1957 05500 1957 05500 1957 05500 2315 05500
5,55 6 82 4 35 36 2 346 05550 1957 05550 1957 05550 1957 05550
5,60 6 82 4 35 36 2 346 05600 1957 05600 1957 05600 1957 05600 2315 05600
5,70 6 82 4 35 36 2 346 05700 1957 05700 1957 05700 1957 05700 2315 05700
5,75 6 82 44 35 36 1957 05750 1957 05750 1957 05750
5,80 6 82 4 35 36 2 346 05800 1957 05800 1957 05800 1957 05800 2315 05800
5,90 6 82 44 35 36 2 346 05900 1957 05900 1957 05900 1957 05900 2315 05900
5,95 6 82 44 35 36 1957 05950 1957 05950 1957 05950
6,00 6 82 4 35 36 2 346 06000 1957 06000 1957 06000 1957 06000 2315 06000
6,10 8 91 53 43 36 2 647 06100 2208 06100 2208 06100 2208 06100 2613 06100
6,20 8 91 53 43 36 2647 06200 2208 06200 2208 06200 2208 06200 2613 06200
6,30 8 91 53 43 36 2 647 06300 2208 06300 2208 06300 2208 06300 2613 06300
6,40 8 91 53 43 36 2 647 06400 2208 06400 2208 06400 2208 06400 2613 06400
6,50 8 91 53 43 36 2647 06500 2208 06500 2208 06500 2208 06500 2613 06500
6,60 8 91 53 43 36 2647 06600 2208 06600 2208 06600 2208 06600 2613 06600
6,70 8 91 53 43 36 2 647 06700 2208 06700 2208 06700 2208 06700 2613 06700
6,80 8 91 53 43 36 2 647 06800 2208 06800 2208 06800 2208 06800 2613 06800
6,90 8 91 53 43 36 2 647 06900 2208 06900 2208 06900 2208 06900 2613 06900
7,00 8 91 53 43 36 2647 07000 2208 07000 2208 07000 2208 07000 2613 07000
7,10 8 91 53 43 36 2647 07100 2208 07100 2208 07100 2208 07100 2613 07100
7,20 8 91 53 43 36 2647 07200 2208 07200 2208 07200 2208 07200 2613 07200
7,30 8 91 53 43 36 2 647 07300 2208 07300 2208 07300 2208 07300 2613 07300
7,40 8 91 53 43 36 2647 07400 2208 07400 2208 07400 2208 07400 2613 07400
7,45 8 91 53 43 36 2208 07450 2208 07450 2208 07450
7,50 8 91 53 43 36 2647 07500 2208 07500 2208 07500 2208 07500 2613 07500
7,60 8 91 53 43 36 2647 07600 2208 07600 2208 07600 2208 07600 2613 07600
7,70 8 91 53 43 36 2647 07700 2208 07700 2208 07700 2208 07700 2613 07700
7,80 8 91 53 43 36 2647 07800 2208 07800 2208 07800 2208 07800 2613 07800
7,90 8 91 53 43 36 2647 07900 2208 07900 2208 07900 2208 07900 2613 07900
8,00 8 91 53 43 36 2647 08000 2208 08000 2208 08000 2208 08000 2613 08000
8,10 10 103 61 49 40 3188 08100 2545 08100 2545 08100 2545 08100 3742 08100
8,20 10 103 61 49 40 3188 08200 2545 08200 2545 08200 2545 08200 3742 08200
8,30 10 103 61 49 40 3188 08300 2545 08300 2545 08300 2545 08300 3742 08300
8,40 10 103 61 49 40 3188 08400 2 545 08400 2545 08400 2545 08400 3742 08400
8,50 10 103 61 49 40 3188 08500 2545 08500 2545 08500 2545 08500 3742 08500
P ) ) ) ° )
M )
K ) ) ) ) ®
N
S
H ) ) (e} )
0

— v, strana 108-118

@ @ DC,,; pro typ UNI a Quattro 4F/ @ DCy; pro typ Speed UNI
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WNT \ Performance

5xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD

£

NOF =2

DCONMS

DC

LS

OAL

DC ;7 DCONMS 15

mm
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40

OTwn=x=7DT

mm
10
10
10
10

OAL
mm
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
18
118
118

Speed

UNI

Quattro
4F

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

ml 3

<] 145°
TK

Ké

T4

3188
3188
3188
3188
3188
3188
3188
3188

3188

3188
3188
3188
3188
3188
3188
4539
4539
4539
4539
4539

4539
4539

4539
4539
4539
4539
4539

4539

4539

10771 ...

08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300

09400

09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500

10600
10700

10800
10900
11000
11100
11200

11300

11400

a3
<]140°
K

11786 ...

Ké

T7

2545 08600
2545 08700
2545 08800
2545 08900
2545 09000
2545 09100
2545 09200
2545 09300
2545 09350
2545 09400
2545 09450
2545 09500
2545 09600
2545 09700
2545 09800
2545 09900
2545 10000
3617 10100
3617 10200
3617 10300
3617 10400
3617 10500
3617 10550
3617 10600
3617 10700
3617 10750
3617 10800
3617 10900
3617 11000
3617 11100
3617 11200
3617 11250
3617 11300
3617 11350
3617 11400

we (O3

<] 140°
TK

11787 ...

Ké

T7

2 545 08600
2545 08700
2545 08800
2545 08900
2545 09000
2545 09100
2545 09200
2 545 09300
2545 09350
2545 09400
2545 09450
2545 09500
2 545 09600
2545 09700
2545 09800
2545 09900
2545 10000
3617 10100
3617 10200
3617 10300
3617 10400
3617 10500
3617 10550
3617 10600
3617 10700
3617 10750
3617 10800
3617 10900
3617 11000
3617 11100
3617 11200
3617 11250
3617 11300
3617 11350
3617 11400

He(S T3

<1140°
TK

11785...

Ké

T7

2 545 08600
2545 08700
2545 08800
2545 08900
2545 09000
2545 09100
2 545 09200
2545 09300
2545 09350
2545 09400
2545 09450
2545 09500
2 545 09600
2 545 09700
2545 09800
2545 09900
2545 10000
3617 10100
3617 10200
3617 10300
3617 10400
3617 10500
3617 10550
3617 10600
3617 10700
3617 10750
3617 10800
3617 10900
3617 11000
3617 11100
3617 11200
3617 11250
3617 11300
3617 11350
3617 11400

Y
<1400
K

10735 ...

Ké

T4

3742 08600
3742 08700
3742 08800
3742 08900
3742 09000
3742 09100
3742 09200
3742 09300

3742 09400

3742 09500
3742 09600
3742 09700
3742 09800
3742 09900
3742 10000
5305 10100
5305 10200
5305 10300
5305 10400
5305 10500

5305 10600
5305 10700

5305 10800
5305 10900
5305 11000
5305 11100
5305 11200
5305 11300

5305 11400

o

— v, strana 108-118

@ @ DC,,; pro typ UNI a Quattro 4F/ @ DCy; pro typ Speed UNI

cuttingtools.ceratizit.com

Pokracovani na dal3i strané
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WNT \ Performance

TK vrtaky
5xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD

1

£

NOF =2

DCONMS

DC

LS

LU
LCF

OAL

DC ;7 DCONMS 15

mm
11,45
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,15
12,20
12,25
12,50
12,55
12,70
12,80
12,90
13,00
13,10
13,30
13,35
13,50
13,70
13,80
14,00
14,20
14,50
14,80
15,00
15,10
15,20
15,25
15,30
15,35
15,50
15,60
15,80

Tw=x=Z T

mm
12
12
12
12

OAL
mm
118
118
118
118
118
118
118
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133

Speed

UNI

Quattro
4F

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

ml 3
< 145°

TK
10771 ...

Ké

T4

4539
4539
4539
4539
4539
4539
6103

6103

6103

6103

6103

6103
6103
7423
7423
7423
7423

7423

7423

7423

11500
11600
11700
11800
11900
12000

12200

12500

12800

13000

13500

13800
14000
14200
14500
14800
15000

15200

15500

15800

¥

'

e e i

/

-

4

i,
,

A

YN
<]140°

TK
11786 ...

Ké

T7

3617
3617
3617
3617
3617
3617
3617
4905

4905
4905
4905
4905
4905
4905
4905
4905
4905
4905
4905
4905
4905
4905
5949
5949
5949
5949
5949

5949
5949
5949
5949
5949
5949

11450
11500
11600
11700
11800
11900
12000
12150

12250
12500
12550
12700
12800
12900
13000
13100
13300
13350
13500
13700
13800
14000
14200
14500
14800
15000
15100

15250
15300
15350
15500
15600
15800

)

g .

"

—

3

we (O3
< 140°
TK

Ké

T7

3617
3617
3617
3617
3617
3617
3617
4905

4905
4905
4905
4905
4905
4905
4905
4905
4905
4905
4905
4905
4905
4905
5949
5949
5949
5949
5949

5949
5949
5949
5949
5949
5949

11787 ...

11450
11500
11600
11700
11800
11900
12000
12150

12250
12500
12550
12700
12800
12900
13000
13100
13300
13350
13500
13700
13800
14000
14200
14500
14800
15000
15100

15250
15300
15350
15500
15600
15800

— p——

He(S T3
< 140°
TK

Ké

T7

3617
3617
3617
3617
3617
3617
3617
4905

4905
4905
4905
4905
4905
4905
4905
4905
4905
4905
4905
4905
4905
4905
5949
5949
5949
5949
5949

5949
5949
5949
5949
5949
5949

11785...

11450
11500
11600
11700
11800
11900
12000
12150

12250
12500
12550
12700
12800
12900
13000
13100
13300
13350
13500
13700
13800
14000
14200
14500
14800
15000
15100

15250
15300
15350
15500
15600
15800

—

4,_‘_

-fﬁmﬁgsq

3

Y
<1400
TK

10735 ...

Ké
T4
5305
5305
5305
5305

5305
5305

7211

7211

7211

7211

7211
7211

8 986

8 986
8 986

8 986

8986

11500
11600
11700
11800
11900
12000

12500

12800

13000

13500

13800
14000

14500

14800
15000

15500

15800

O

— v, strana 108-118

@ @ DC,,; pro typ UNI a Quattro 4F/ @ DCy; pro typ Speed UNI

02|44
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WNT \ Performance

TK vrtaky

5xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD

»

NOF =2

DC ;7 DCONMS 15

mm
16,00
16,05
16,50
16,80
16,90
17,00
17,50
17,60
17,80
18,00
18,50
18,80
18,90
19,00
19,35
19,50
19,60
19,80
20,00
20,50
21,00
21,50
22,00
22,50
23,00
23,50
24,00
24,50
25,00

Tw=x= T

mm
16
18
18
18

OAL
mm
133
143
143
143
143
143
143
143
143
143
153
153
153
153
153
153
153
153
153
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200

140
140
140
140
140

120

Quattro
4F

Speed
UNI
DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S
« | |
g 0
N " "
\/ W/ V‘
i i i
( i ! { )
M M
w18 w18 w0 I3 HE-
<] 145° <]140° <]140° <] 140°
TK TK TK TK
10771.. 11786.. 11787.. 11785..
Ké Ké Ké Ké
T4 T7 T7 T7
7423 16000 5949 16000 5949 16000 5949 16000
8006 16050 8006 16050 8006 16050
9998 16500 8006 16500 8006 16500 8006 16500
9998 16800 8006 16800 8006 16800 8006 16800
8006 16900 8006 16900 8006 16900
9998 17000 8006 17000 8006 17000 8006 17000
9998 17500 8006 17500 8006 17500 8006 17500
8006 17600 8006 17600 8006 17600
9998 17800 8006 17800 8006 17800 8006 17800
9998 18000 8006 18000 8006 18000 8006 18000
11745 18500 9413 18500 9413 18500 9413 18500
11745 18800 9413 18800 9413 18800 9413 18800
9413 18900 9413 18900 9413 18900
11745 19000 9413 19000 9413 19000 9413 19000
9413 19350 9413 19350 9413 19350
11745 19500 9413 19500 9413 19500 9413 19500
9413 19600 9413 19600 9413 19600
11745 19800 9413 19800 9413 19800 9413 19800
11745 20000 9413 20000 9413 20000 9413 20000
19443 20500 19443 20500 19443 20500
19443 21000 19443 21000 19443 21000
19443 21500 19443 21500 19443 21500
19 443 22000 19443 22000 19443 22000
19443 22500 19443 22500 19443 22500
19443 23000 19443 23000 19443 23000
19443 23500 19443 23500 19443 23500
19 443 24000 19443 24000 19443 24000
19443 24500 19443 24500 19443 24500
19 443 25000 19443 25000 19443 25000
° ° ° °
°
° ° ° °
o o o

DPX74S

DRAGONSKIN

.aK,) r‘
et
Sl

3

Y
<1400
TK
10735...
Ké
T4
8986 16000

11838 16500
11838 16800

11838 17000
11838 17500

11838 17800
11838 18000
15397 18500
15397 18800
15397 19000
15397 19500

15397 19800
15397 20000

O

— v, strana 108-118

@ @ DC,,; pro typ UNI a Quattro 4F/ @ DCy; pro typ Speed UNI

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance 5xD s vnitfnim chIT:z\g;%m
WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537
o -

gz @ Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
NOF =2

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

DCONMS

LS

OAL

LU
LCF

DC

(
Uy
< M
Typ GG = s pfimou drazkou w8 w8 (= 18 YL YR wal T3
< 135° <] 140° <] 140° <1130° <J135° <J140°
TK TK TK TK TK TK
10773.. 10745.. 10746.. 10749.. 10791.. 10787..
DC ;v DCONMS s OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4 T4 T4 T4
2,50 4 57 21 17 28 2085 02500
2,60 4 57 21 17 28 2085 02600
2,70 4 57 21 17 28 2085 02700
2,80 4 57 21 17 28 2085 02800
2,90 4 57 21 17 28 2085 02900
3,00 6 66 28 23 36 2466 030 1963 030 1963 030 2355 030 2085 03000 1972 030
3,10 6 66 28 23 36 2466 031 1963 031 1963 031 2355 031 2085 03100 1972 031
3,15 6 66 28 23 36 1963 831
3,20 6 66 28 23 36 2466 032 1963 032 1963 032 2355 032 2085 03200 1972 032
3,22 6 66 28 23 36 1963 832
3,25 6 66 28 23 36 1963 890
3,30 6 66 28 23 36 2466 033 1963 033 1963 033 2355 033 2085 03300 1972 033
3,40 6 66 28 23 36 2466 034 1963 034 1963 034 2355 034 2085 03400 1972 034
3,50 6 66 28 23 36 2466 035 1963 035 1963 035 2355 035 2085 03500 1972 035
3,60 6 66 28 23 36 2466 036 1963 036 1963 036 2355 036 2085 03600 1972 036
3,70 6 66 28 23 36 2466 037 1963 037 1963 037 2355 037 2085 03700 1972 037
3,80 6 74 36 29 36 2466 038 1963 038 1963 038 2355 038 2057 03800 1972 038
3,85 6 74 36 29 36 1963 838
3,90 6 74 36 29 36 2466 039 1963 039 1963 039 2355 039 2057 03900 1972 039
3,97 6 74 36 29 36 1972 900
4,00 6 74 36 29 36 2466 040 1963 040 1963 040 2355 040 2057 04000 1972 040
4,10 6 74 36 29 36 2466 041 1963 0M1 1963 0M 2355 0M 2057 04100 1972 01
4,20 6 74 36 29 36 2466 042 1963 042 1963 042 2355 042 2057 04200 1972 042
4,23 6 74 36 29 36 1972 901
4,30 6 74 36 29 36 2466 043 1963 043 1963 043 2355 043 2057 04300 1972 043
4,35 6 74 36 29 36 1963 843
4,40 6 74 36 29 36 2466 044 1963 044 1963 044 2355 044 2057 04400 1972 044
4,45 6 74 36 29 36 1963 844
4,50 6 74 36 29 36 2466 045 1963 045 1963 045 2355 045 2057 04500 1972 045
4,60 6 74 36 29 36 2466 046 1963 046 1963 046 2355 046 2057 04600 1972 046
4,65 6 74 36 29 36 2466 900 1963 900
4,70 6 74 36 29 36 2466 047 1963 047 1963 047 2355 047 2057 04700 1972 047
4,80 6 82 4 35 36 2466 048 1963 048 1963 048 2355 048 2021 04800 1972 048
4,90 6 82 4 35 36 2466 049 1963 049 1963 049 2355 049 2021 04900 1972 049
5,00 6 82 4 35 36 2466 050 1963 050 1963 050 2355 050 2021 05000 1972 050
5,10 6 82 4 35 36 2466 051 1963 051 1963 051 2355 051 2021 05100 1972 051
5,20 6 82 4 35 36 2466 052 1963 052 1963 052 2355 052 2021 05200 1972 052
5,30 6 82 44 35 36 2466 053 1963 053 1963 053 2355 053 2021 05300 1972 053
P ) o) ) (e}
M o ° ) )
K ) o) o) )
N o o) o ) )
S ) ) ° °
H

— V. strana 114-123

@ @ DC,;protyp VA, Tia GG/ @ DCy; pro typ Speed VA a AL
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WNT \ Performance

TK vrtaky
5xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<5xD f
% NOF =2
DCONMS

DC

LS

LU
LCF

OAL

N

Typ GG = s pfimou drazkou

DC 7y DCONMS 15

mm
5,40
5,50
5,55
5,56
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
5,95
6,00
6,10
6,20
6,30
6,35
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
7,94
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40

Twnw=x= T

— V. strana 114-123

OAL
mm
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
103
103
103
103

LCF
mm
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
61
61
61
61

LU
mm
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
49
49
49
49

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40

Speed .
ﬂ

Tig00 Ti700 Ti700 Ti700 DLC
m(C 3 w3 = NA a8 ma ]38
<135° <1140° <1140° <1300 <135

TK K K K K
10773.. 10745.. 10746.. 10749.. 10791..
Ké Ké Ké Ké K&
T4 T4 T4 T4 T4
2466 054 1963 054 1963 054 2355 054 2021 05400
2466 055 1963 055 1963 055 2355 055 2021 05500
2466 902
2466 056 1963 056 1963 056 2355 056 2021 05600
2466 057 1963 057 1963 057 2355 057 2021 05700
1963 916
2466 058 1963 058 1963 058 2355 058 2021 05800
2466 059 1963 059 1963 059 2355 059 2021 05900
1963 959
2466 060 1963 060 1963 060 2355 060 2021 06000
2788 061 2141 061 2141 061 2595 061 2257 06100
2788 062 2141 062 2141 062 2595 062 2257 06200
2788 063 2141 063 2141 063 2595 063 2257 06300
2788 064 2141 064 2141 064 2595 064 2257 06400
2788 065 2141 065 2141 065 2595 065 2257 06500
2788 066 2141 066 2141 066 2595 066 2257 06600
2788 067 2141 067 2141 067 2595 067 2257 06700
2788 068 2141 068 2141 068 2595 068 2257 06800
2788 069 2141 069 2141 069 2595 069 2257 06900
2788 070 2141 070 2141 070 2595 070 2257 07000
2788 071 2141 07 2141 0nM 2595 07 2257 07100
2788 072 2141 072 2141 072 2595 072 2257 07200
2788 073 2141 073 2141 073 2595 073 2257 07300
2788 074 2141 074 2141 074 2595 074 2257 07400
2141 924
2788 075 2141 075 2141 075 2595 075 2257 07500
2788 076 2141 076 2141 076 2595 076 2257 07600
2788 077 2141 077 2141 077 2595 077 2257 07700
2788 078 2141 078 2141 078 2595 078 2257 07800
2788 079 2141 079 2141 079 2595 079 2257 07900
2788 080 2141 080 2141 080 2595 080 2257 08000
3498 081 3042 081 3042 081 3742 081 2641 08100
3498 082 3042 082 3042 082 3742 082 2641 08200
3498 083 3042 083 3042 083 3742 083 2641 08300
3498 084 3042 084 3042 084 3742 084 2641 08400
[ ] (o] (o]
[ J [} [}
[ ] (o] (o] [ ]
(o] (o] (o] (o] ([ ]
[} [} [}

DPA54

DRAGONSKIN

(¥
A
Y
<1400
K

10 787 ...

Ké
T4
1972
1972

1972
1972
1972

1972
1972

1972
2199
2199
2199
2199
2199
2199
2199
2199
2199
2199
2199
2199
2199
2199
2199

2199
2199
2199
2199
2199
2199
2199
2576
2576
2576
2576

054
055

902
056
057

058
059

060
061
062
063
903
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074

075
076
077
078
079
904
080
081
082
083
084

@ @ DC,;protyp VA, Tia GG/ @ DCy; pro typ Speed VA a AL

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance  TKurtaky
5xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

gz @ Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
NOF =2

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

DCONMS

LS

OAL

LU
LCF

DC

(
Uy
< M
Typ GG = s pfimou drazkou w8 w8 (= 18 YL YR wal T3
< 135° <] 140° <] 140° <1130° <J135° <J140°
TK TK TK TK TK TK
10773.. 10745.. 10746.. 10749.. 10791.. 10787..
DC ;v DCONMS s OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4 T4 T4 T4
8,50 10 103 61 49 40 3498 085 3042 085 3042 085 3742 085 2641 08500 2576 085
8,60 10 103 61 49 40 3498 086 3042 086 3042 086 3742 086 2641 08600 2576 086
8,70 10 103 61 49 40 3498 087 3042 087 3042 087 3742 087 2641 08700 2576 087
8,80 10 103 61 49 40 3498 088 3042 088 3042 088 3742 088 2641 08800 2576 088
8,90 10 103 61 49 40 3498 089 3042 089 3042 089 3742 089 2641 08900 2576 089
9,00 10 103 61 49 40 3498 090 3042 090 3042 090 3742 090 2641 09000 2576 090
9,10 10 103 61 49 40 3498 091 3042 091 3042 091 3742 091 2641 09100 2576 091
9,20 10 103 61 49 40 3498 092 3042 092 3042 092 3742 092 2641 09200 2576 092
9,30 10 103 61 49 40 3498 093 3042 093 3042 093 3742 093 2641 09300 2576 093
9,35 10 103 61 49 40 3042 930
9,40 10 103 61 49 40 3498 094 3042 094 3042 094 3742 094 2641 09400 2576 094
9,45 10 103 61 49 40 3042 994
9,50 10 103 61 49 40 3498 095 3042 095 3042 095 3742 095 2641 09500 2576 095
9,53 10 103 61 49 40 2576 905
9,60 10 103 61 49 40 3498 096 3042 096 3042 096 3742 096 2641 09600 2576 096
9,70 10 103 61 49 40 3498 097 3042 097 3042 097 3742 097 2641 09700 2576 097
9,80 10 103 61 49 40 3498 098 3042 098 3042 098 3742 098 2641 09800 2576 098
9,90 10 103 61 49 40 3498 099 3042 099 3042 099 3742 099 2641 09900 2576 099
10,00 10 103 61 49 40 3498 100 3042 100 3042 100 3742 100 2641 10000 2576 100
10,10 12 18 71 54 45 3591 101
10,10 12 18 71 56 45 4998 101 4327 101 4327 101 5154 101 3681 10100
10,20 12 18 71 54 45 3591 102
10,20 12 18 71 56 45 4998 102 4327 102 4327 102 5154 102 3681 10200
10,30 12 18 71 54 45 3591 103
10,30 12 18 71 56 45 4998 103 4327 103 4327 103 5154 103 3681 10300
10,40 12 18 71 54 45 3591 104
10,40 12 18 71 56 45 4998 104 4327 104 4327 104 5154 104 3681 10400
10,50 12 18 71 56 45 4998 105 4327 105 4327 105 5154 105 3681 10500
10,50 12 118 71 54 45 3591 105
10,55 12 18 71 56 45 4327 932
10,60 12 118 71 56 45 4998 106 4327 106 4327 106 5154 106 3681 10600
10,60 12 18 71 54 45 3591 106
10,70 12 18 71 54 45 3591 107
10,70 12 18 71 56 45 4998 107 4327 107 4327 107 5154 107 3681 10700
10,80 12 18 71 54 45 3591 108
10,80 12 18 71 56 45 4998 108 4327 108 4327 108 5154 108 3681 10800
10,90 12 18 71 54 45 3591 109
10,90 12 18 71 56 45 4998 109 4327 109 4327 109 5154 109
P ) o) ) (e}
M o ° ) )
K ) o) o) )
N o o) o ) )
S ) ) ° °
H
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@ @ DC,;protyp VA, Tia GG/ @ DCy; pro typ Speed VA a AL
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WNT \ Performance

TK vrtaky
5xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<5xD f
% NOF =2
DCONMS

DC

LS

LU
LCF

OAL

N

Typ GG = s pfimou drazkou

DC 7wy DCONMS 1

mm
11,00
11,00
11,10
11,10
1.1
11,20
11,20
11,25
11,30
11,30
11,35
11,40
11,40
11,45
11,50
11,50
11,60
11,60
11,70
11,70
11,80
11,80
11,90
11,90
12,00
12,00
12,10
12,15
12,20
12,20
12,30
12,40
12,50
12,50
12,55
12,60
12,60
12,70

Twnw=x= T

— V. strana 114-123

mm
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14

OAL
mm
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124

LCF
mm
14l
n
7
71
I
I
A
I
I
I
A
n
A
A
A
n
A
I
A
n
I
I
I
I
A
I
77
7
77
7
7
7
77
7
77
7
7
7

LU
mm
54
56
56
54
54
56
54
56
56
54
56
54
56
56
56
54
54
56
54
56
54
56
54
56
54
56
58
60
58
60
58
58
58
60
60
58
60
58

LS
mm
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

Speed

ﬂ

Tig00 Ti700 Ti700 Ti700 DLC
m(C 3 w3 = NA a8 ma ]38
<135° <1140° <1140° <1300 <135
TK K K K K
10773.. 10745.. 10746.. 10749.. 10791..
Ké Ké Ké Ké K&
T4 T4 T4 T4 T4
4998 110 4327 110 4327 110 5154 110 3681 11000
4998 111 4327 11 4327 111 5154 111 3681 11100
4998 112 4327 112 4327 112 5154 112 3681 11200
4327 912
4998 113 4327 118 4327 118 5154 113 3681 11300
4327 918
4998 114 4327 114 4327 114 5154 114 3681 11400
4327 914
4998 115 4327 115 4327 115 5154 115 3681 11500
4998 116 4327 116 4327 116 5154 116
4998 117 4327 117 4327 117 5154 117 3681 11700
4998 118 4327 118 4327 118 5154 118 3681 11800
4998 119 4327 119 4327 119 5154 119
4998 120 4327 120 4327 120 5154 120 3681 12000
5949 921
6654 12200 5122 12200
6654 125 5949 125 5949 125 6993 125 5122 12500
5949 925
5122 12600
[ ] (o] (o]
[ J [} [}
[ ] (o] (o] [ ]
(o] (o] (o] (o] ([ ]
[} [} [}

DPA54

DRAGONSKIN

-

<=

—

A
a3

<1
T

40°
K

10787 ...

Ké
T4
3591

3591
3 591
3591

3591
3591

3 591
3591

3 591
3 591
3591
3591
5030
5030
5030
5030
5030
5030
5030

110
11
906
112

113
114

115
116

117
118
119
120
121
122
123
124
125
126
907

@ @ DC,;protyp VA, Tia GG/ @ DCy; pro typ Speed VA a AL

cuttingtools.ceratizit.com

PokraCovani na dal$i strané
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WNT \ Performance 5xD s vnitfnim chIT:z\g;ﬁ'm
WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537
o -

gz @ Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
NOF =2

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

F

DCONMS

LS
{

OAL

LU
LCF

DC

[ T —— it

< AR
Typ GG = s pfimou drazkou w8 w8 (= 18 YL YR wal T3
< 135° <] 140° <] 140° <1130° <J135° <J140°
TK TK TK TK TK TK
10773... 10745.. 10746.. 10749.. 10791.. 10787..
DC ;v DCONMS s OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4 T4 T4 T4
12,80 14 124 77 58 45 5030 128
12,80 14 124 77 60 45 6654 128 5949 128 5949 128 6993 128 5122 12800
12,90 14 124 77 58 45 5030 129
13,00 14 124 77 58 45 5030 130
13,00 14 124 77 60 45 6654 130 5949 130 5949 130 6993 130 5122 13000
13,10 14 124 77 58 45 5030 131
13,20 14 124 77 58 45 5030 132
13,30 14 124 77 58 45 5030 133
13,35 14 124 77 60 45 5949 933
13,40 14 124 77 58 45 5030 134
13,50 14 124 77 60 45 6654 135 5949 135 5949 135 6993 135 5122 13500
13,50 14 124 77 58 45 5030 135
13,60 14 124 77 58 45 5030 136
13,70 14 124 77 58 45 5030 137
13,80 14 124 77 58 45 5030 138
13,80 14 124 77 60 45 6654 138 5949 138 5949 138 6993 138 5122 13800
13,90 14 124 77 58 45 5030 139
14,00 14 124 77 60 45 6654 140 5949 140 5949 140 6993 140 5122 14000
14,00 14 124 77 58 45 5030 140
14,10 16 133 83 61 48 6135 1M1
14,20 16 133 83 61 48 6135 142
14,20 16 133 83 63 48 6259 14200
14,30 16 133 83 61 48 6135 143
14,40 16 133 83 61 48 6135 144
14,50 16 133 83 61 48 6135 145
14,50 16 133 83 63 48 8098 145 7423 145 7423 145 8557 145 6259 14500
14,60 16 133 83 61 48 6135 146
14,70 16 133 83 61 48 6135 147
14,80 16 133 83 61 48 6135 148
14,80 16 133 83 63 48 8098 148 7423 148 7423 148 8557 148 6259 14800
14,90 16 133 83 61 48 6135 149
15,00 16 133 83 61 48 6135 150
15,00 16 133 83 63 48 8098 150 7423 150 7423 150 8557 150 6259 15000
15,10 16 133 83 61 48 6135 151
15,20 16 133 83 61 48 6135 152
15,20 16 133 83 63 48 6259 15200
15,30 16 133 83 61 48 6135 153
15,35 16 133 83 63 48 7423 953
P ) o) ) (e}
M o ° ) )
K ) o) o) )
N o o) o ) )
S ) ) ° °
H
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@ @ DC,;protyp VA, Tia GG/ @ DCy; pro typ Speed VA a AL
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WNT \ Performance

TK vrtaky
5xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<5xD f
% NOF =2
DCONMS

DC

LS

LU
LCF

OAL

N

Typ GG = s pfimou drazkou

DC 7y DCONMS 15

mm
15,40
15,50
15,50
15,60
15,70
15,80
15,80
15,90
16,00
16,00
16,05
16,10
16,20
16,30
16,40
16,50
16,50
16,60
16,70
16,80
16,80
16,90
17,00
17,00
17,10
17,20
17,30
17,40
17,50
17,50
17,60
17,70
17,80
17,80
17,90
18,00
18,00
18,10

Twnw=x= T

— V. strana 114-123

mm
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
20

OAL
mm
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
153

LCF
mm
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
101

LU
mm
61
61
63
61
61
61
63
61
61
63
7
69
69
69
69
69
4l
69
69
69
7
69
7
69
69
69
69
69
69
4l
69
69
69
7
69
69
7
75

LS
mm
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50

Speed

|II%EIII IIII!II IIIHIII

Tig00 Ti700 Ti700 Ti700 DLC
m(C 3 w3 = NA a8 ma ]38
<135° <1140° <1140° <1300 <135
TK K K K K

10773.. 10745.. 10746.. 10749.. 10791..
Ké Ké Ké Ké K&
T4 T4 T4 T4 T4
8098 155 7423 155 7423 155 8557 155 6259 15500
8098 158 7423 158 7423 158 8557 158 6259 15800
8098 160 7423 160 7423 160 8557 160 6259 16000
9752 960
10950 165 9752 165 9752 165 11257 165 8679 16500
10950 168 9752 168 9752 168 11257 168
10950 170 9752 170 9752 170 11257 170 8679 17000
10950 175 9752 175 9752 175 11257 175 8679 17500
10950 178 9752 178 9752 178 11257 178
10950 180 9752 180 9752 180 11257 180 8679 18000
[ ] (o] (o]
[ J [} [}
[ ] (o] (o] [ ]
(o] (o] (o] (o] ([ ]
[} [} [}

DPA54

DRAGONSKIN

[ T —— it

AN

a3

<1
T

40°
K

10787 ...

Ké
T4
6135
6135

6135
6135
6135

6135
6135

6135
6135
6135
6135
8 464

8 464
8464
8 464

8 464

8 464
8 464
8 464
8 464
8 464
8 464

8 464
8 464
8 464

8 464
8 464

10489

154
155

156
157
158

159
160

161
162
163
164
165

166
167
168

169

170
17
172
173
174
175

176
177
178

179
180

181

@ @ DC,;protyp VA, Tia GG/ @ DCy; pro typ Speed VA a AL
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WNT \ Performance

TK vrtaky

5xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<5xD f
& NOF =2
DCONMS

DC

LS

LU
LCF

OAL

N

Typ GG = s pfimou drazkou

DC 7wy DCONMS 1

mm
18,20
18,30
18,40
18,50
18,50
18,60
18,70
18,80
18,80
18,90
19,00
19,00
19,10
19,20
19,30
19,35
19,40
19,50
19,50
19,60
19,70
19,80
19,80
19,90
20,00
20,00

T w=x= T

mm
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

OAL
mm
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153

LCF
mm
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101

LU
mm
75
75
75
75
77
75
75
75
77
75
75
77
75
75
75
77
75
77
75
75
75
77
75
75
75
7

LS
mm
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

Speed
VA

AL
Tig00 Ti700 Ti700 Ti700 DLC
DRAGONSKIN
YN YN He(= T8 T3 a8
< 135° <] 140° <] 140° <1130° <J135°
TK TK TK TK TK
10773... 10745.. 10746.. 10749.. 10791..
Ké Ké Ké Ké Ké
T4 T4 T4 T4 T4
12174 185 12482 185 12482 185 14567 185 10735 18500
12174 188 12482 188 12482 188 14567 188
12174 190 12482 190 12482 190 14567 190 10735 19000
12482 993
12174 195 12482 195 12482 195 14567 195 10735 19500
12174 198 12482 198 12482 198 14567 198
12174 200 12482 200 12482 200 14567 200 10735 20000
° o o
[ J [ J [}
° o o °
() () () o [ ]
[ J [} [}

10489 182
10489 183
10489 184
10489 185

10489 186
10489 187
10489 188

10489 189
10489 190

10489 191
10489 192
10489 193

10489 194
10489 195
10489 196
10489 197
10489 198

10489 199
10489 200

— v, strana 114-123

@ @ DC,;protyp VA, Tia GG/ @ DCy; pro typ Speed VA a AL
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WNT \ Standard . TKurtdky
5xD s vnitfnim chlazenim

WPC - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

gz @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

{
{

ml 3 we (O3 wal T3 (O3

<] 140° <J140° <J140° <] 140°
TK TK TK TK

11609.. 11610... 11629.. 11630..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T T T 1Al
1,00 4 45 80 65 300 1165 010 1165 010
1,10 4 45 88 72 29,0 1165 011 1165 011
1,20 4 45 96 78 290 1165 012 1165 012
1,30 4 45 104 85 285 1165 013 1165 013
1,40 4 45 11,2 91 280 1165 014 1165 014
1,50 4 50 120 98 320 1165 015 1165 015
1,60 4 50 128 104 31,0 1165 016 1165 016
1,70 4 50 136 111 305 1165 017 1165 017
1,80 4 50 144 11,7 30,0 1165 018 1165 018
1,90 4 50 152 124 295 1165 019 1165 019
2,00 4 50 16,0 13,0 29,0 1165 020 1165 020
2,10 4 55 16,8 13,7 33,0 1165 021 1165 021
2,20 4 55 176 143 325 1165 022 1165 022
2,30 4 55 184 150 32,0 1165 023 1165 023
2,40 4 55 192 156 315 1165 024 1165 024
2,50 4 55 200 16,3 305 1165 025 1165 025
2,60 4 55 20,8 16,9 30,0 1165 026 1165 026
2,70 4 55 216 176 29,0 1165 027 1165 027
2,80 4 55 224 182 29,0 1165 028 1165 028
2,90 4 55 232 189 285 1165 029 1165 029
3,00 6 66 280 230 36,0 1147 030 1147 030 1147 030 1147 030
3,10 6 66 280 230 36,0 1147 031 1147 031 1147 031 1147 031
3,20 6 66 280 230 36,0 1147 032 1147 032 1147 032 1147 032
3,25 6 66 280 230 36,0 1147 890 1147 890 1147 03250
3,30 6 66 28,0 230 36,0 1147 033 1147 033 1147 033 1147 033
3,40 6 66 280 230 36,0 1147 034 1147 034 1147 034 1147 034
3,50 6 66 280 230 36,0 1147 035 1147 035 1147 035 1147 035
3,60 6 66 280 230 36,0 1147 036 1147 036 1147 036 1147 036
3,70 6 66 28,0 230 36,0 1147 037 1147 037 1147 037 1147 037
3,80 6 74 36,0 290 36,0 1147 038 1147 038 1147 038 1147 038
3,90 6 74 36,0 29,0 36,0 1147 039 1147 039 1147 039 1147 039
4,00 6 74 360 290 36,0 1147 040 1147 040 1147 040 1147 040
410 6 74 36,0 290 36,0 1147 041 1147 041 1147 041 1147 041
4,20 6 74 36,0 290 36,0 1147 042 1147 042 1147 042 1147 042
4,30 6 74 360 29,0 36,0 1147 043 1147 043 1147 043 1147 043
4,40 6 74 36,0 29,0 36,0 1147 044 1147 044 1147 044 1147 044
4,50 6 74 360 290 36,0 1147 045 1147 045 1147 045 1147 045
4,60 6 74 36,0 290 36,0 1147 046 1147 046 1147 046 1147 046
4,65 6 74 36,0 290 36,0 1147 900 1147 900 1147 900 1147 900
4,70 6 74 36,0 29,0 36,0 1147 047 1147 047 1147 047 1147 047
4,80 6 82 440 350 36,0 1147 048 1147 048 1147 048 1147 048
P ° ) o o
M ° )
K ) ) ) )
N ) )
S
H

— v, strana 131+134
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WNT \ Standard . TKurtdky
5xD s vnitfnim chlazenim

WPC - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

gz @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

ml 3 we (O3 wal T3 (O3

<] 140° <J140° <J140° <] 140°
TK TK TK TK

11609.. 11610... 11629.. 11630..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T T T 1Al
4,90 6 82 440 350 36,0 1147 049 1147 049 1147 049 1147 049
5,00 6 82 440 350 36,0 1147 050 1147 050 1147 050 1147 050
5,10 6 82 440 350 36,0 1147 051 1147 051 1147 051 1147 051
5,20 6 82 440 350 36,0 1147 052 1147 052 1147 052 1147 052
5,30 6 82 440 350 36,0 1147 053 1147 053 1147 053 1147 053
5,40 6 82 440 350 36,0 1147 054 1147 054 1147 054 1147 054
5,50 6 82 440 350 36,0 1147 055 1147 055 1147 055 1147 055
5,55 6 82 440 350 36,0 1147 902 1147 902 1147 902 1147 902
5,60 6 82 440 350 36,0 1147 056 1147 056 1147 056 1147 056
5,70 6 82 440 350 36,0 1147 057 1147 057 1147 057 1147 057
5,80 6 82 440 350 36,0 1147 058 1147 058 1147 058 1147 058
5,90 6 82 440 350 36,0 1147 059 1147 059 1147 059 1147 059
6,00 6 82 440 350 36,0 1147 060 1147 060 1147 060 1147 060
6,10 8 91 530 430 36,0 1273 061 1273 061 1273 061 1273 061
6,20 8 91 530 430 36,0 1273 062 1273 062 1273 062 1273 062
6,30 8 91 530 430 36,0 1273 063 1273 063 1273 063 1273 063
6,40 8 91 530 43,0 36,0 1273 064 1273 064 1273 064 1273 064
6,50 8 91 53,0 43,0 36,0 1273 065 1273 065 1273 065 1273 065
6,60 8 91 530 430 36,0 1273 066 1273 066 1273 066 1273 066
6,70 8 91 530 430 36,0 1273 067 1273 067 1273 067 1273 067
6,80 8 91 530 430 36,0 1273 068 1273 068 1273 068 1273 068
6,90 8 91 53,0 43,0 36,0 1273 069 1273 069 1273 069 1273 069
7,00 8 91 530 43,0 36,0 1273 070 1273 070 1273 070 1273 070
7,10 8 91 530 430 36,0 1273 oM 1273 01 1273 07 1273 07
7,20 8 91 530 430 36,0 1273 072 1273 072 1273 072 1273 072
7,30 8 91 530 430 36,0 1273 073 1273 073 1273 073 1273 073
7,40 8 91 530 43,0 36,0 1273 074 1273 074 1273 074 1273 074
7,45 8 91 530 430 36,0 1273 924 1273 924 1273 07450
7,50 8 91 530 430 36,0 1273 075 1273 075 1273 075 1273 075
7,55 8 91 530 430 36,0 1273 975 1273 975 1273 975 1273 975
7,60 8 91 530 430 36,0 1273 076 1273 076 1273 076 1273 076
7,70 8 91 53,0 43,0 36,0 1273 077 1273 077 1273 077 1273 077
7,80 8 91 530 430 36,0 1273 078 1273 078 1273 078 1273 078
7,90 8 91 530 430 36,0 1273 079 1273 079 1273 079 1273 079
8,00 8 91 530 430 36,0 1273 080 1273 080 1273 080 1273 080
8,10 10 103 61,0 49,0 400 1457 081 1457 081 1457 081 1457 081
8,20 10 103 61,0 49,0 40,0 1457 082 1457 082 1457 082 1457 082
8,30 10 103 61,0 49,0 400 1457 083 1457 083 1457 083 1457 083
8,40 10 103 61,0 49,0 40,0 1457 084 1457 084 1457 084 1457 084
8,50 10 103 61,0 49,0 400 1457 085 1457 085 1457 085 1457 085
8,60 10 103 61,0 49,0 40,0 1457 086 1457 086 1457 086 1457 086
P ° ) o o
M ° )
K ) ) ) )
N ) )
S
H

— v, strana 131+134
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WNT \ Standard . TKurtdky
5xD s vnitfnim chlazenim

WPC - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

gz @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

{
{

ml 3 we (O3 wal T3 (O3

<] 140° <J140° <J140° <] 140°
TK TK TK TK

11609.. 11610... 11629.. 11630..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T T T 1Al
8,70 10 103 61,0 49,0 400 1457 087 1457 087 1457 087 1457 087
8,80 10 103 61,0 49,0 40,0 1457 088 1457 088 1457 088 1457 088
8,90 10 103 61,0 49,0 40,0 1457 089 1457 089 1457 089 1457 089
9,00 10 103 61,0 49,0 400 1457 090 1457 090 1457 090 1457 090
9,10 10 103 61,0 49,0 400 1457 091 1457 091 1457 091 1457 091
9,20 10 103 61,0 49,0 40,0 1457 092 1457 092 1457 092 1457 092
9,25 10 103 61,0 49,0 40,0 1457 925 1457 925 1457 925 1457 925
9,30 10 103 61,0 49,0 40,0 1457 093 1457 093 1457 093 1457 093
9,35 10 103 61,0 49,0 400 1457 930 1457 930 1457 09350
9,40 10 103 61,0 49,0 40,0 1457 094 1457 094 1457 094 1457 094
9,50 10 103 61,0 49,0 400 1457 095 1457 095 1457 095 1457 095
9,60 10 103 61,0 49,0 40,0 1457 096 1457 096 1457 096 1457 096
9,70 10 103 61,0 49,0 40,0 1457 097 1457 097 1457 097 1457 097
9,80 10 103 61,0 49,0 40,0 1457 098 1457 098 1457 098 1457 098
9,90 10 103 61,0 49,0 400 1457 099 1457 099 1457 099 1457 099
10,00 10 103 61,0 49,0 40,0 1457 100 1457 100 1457 100 1457 100
10,10 12 118 71,0 56,0 45,0 2122 101 2122 101 2122 101 2122 101
10,20 12 118 71,0 56,0 45,0 2122 102 2122 102 2122 102 2122 102
10,30 12 118 71,0 56,0 450 2122 103 2122 103 2122 103 2122 103
10,40 12 118 71,0 56,0 450 2122 104 2122 104 2122 104 2122 104
10,50 12 118 71,0 56,0 450 2122 105 2122 105 2122 105 2122 105
10,60 12 118 71,0 56,0 45,0 2122 106 2122 106 2122 106 2122 106
10,70 12 118 71,0 56,0 450 2122 107 2122 107 2122 107 2122 107
10,75 12 118 71,0 56,0 450 2122 904 2122 904 2122 10750
10,80 12 118 71,0 56,0 450 2122 108 2122 108 2122 108 2122 108
10,90 12 118 71,0 56,0 45,0 2122 109 2122 109 2122 109 2122 109
11,00 12 118 71,0 56,0 45,0 2122 110 2122 110 2122 110 2122 110
11,10 12 118 71,0 56,0 45,0 2122 111 2122 111 2122 111 2122 111
11,20 12 118 71,0 56,0 450 2122 112 2122 112 2122 112 2122 112
11,25 12 118 71,0 56,0 450 2122 912 2122 912 2122 11250
11,30 12 118 71,0 56,0 450 2122 113 2122 113 2122 113 2122 113
11,40 12 118 71,0 56,0 45,0 2122 114 2122 114 2122 114 2122 114
11,50 12 118 71,0 56,0 450 2122 115 2122 115 2122 115 2122 115
11,60 12 118 71,0 56,0 450 2122 116 2122 116 2122 116 2122 116
11,70 12 118 71,0 56,0 450 2122 117 2122 117 2122 117 2122 117
11,80 12 118 71,0 56,0 45,0 2122 118 2122 118 2122 118 2122 118
11,90 12 118 71,0 56,0 45,0 2122 119 2122 119 2122 119 2122 119
12,00 12 118 71,0 56,0 45,0 2122 120 2122 120 2122 120 2122 120
12,25 14 124 770 60,0 450 2857 122 2857 122 2857 12250
12,50 14 124 770 60,0 450 2857 125 2857 125 2857 125 2857 125
12,70 14 124 770 60,0 450 2857 127 2857 127 2857 127 2857 127
P ° ) o o
M ° )
K ) ) ) )
N ) )
S
H
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WNT \ Standard . TKurtdky
5xD s vnitfnim chlazenim

WPC - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

gz @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

{
{

ml 3 we (O3 wal T3 (O3

<] 140° <J140° <J140° <] 140°
TK TK TK TK

11609.. 11610.. 11629.. 11630..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T T T 1Al
12,80 14 124 770 60,0 450 2857 128 2857 128
12,90 14 124 770 60,0 450 2857 129 2857 129
13,00 14 124 770 60,0 45,0 2857 130 2857 130 2857 130 2857 130
13,10 14 124 770 60,0 450 2857 131 2857 131
13,30 14 124 770 60,0 450 2857 133 2857 133
13,50 14 124 770 60,0 450 2857 135 2857 135 2857 135 2857 135
13,70 14 124 770 600 450 2857 137 2857 137 2857 137 2857 137
13,80 14 124 770 60,0 450 2857 138 2857 138
14,00 14 124 770 60,0 450 2857 140 2857 140 2857 140 2857 140
14,20 16 133 83,0 63,0 480 3556 142 3556 142
14,50 16 133 83,0 63,0 480 3556 145 3556 145 3556 145 3556 145
14,70 16 133 83,0 63,0 48,0 3556 147 3556 147 3556 147 3556 147
14,80 16 133 83,0 63,0 48,0 3556 148 3556 148
15,00 16 133 83,0 63,0 480 3556 150 3556 150 3556 150 3556 150
15,10 16 133 83,0 63,0 480 3556 151 3556 151
15,25 16 133 83,0 63,0 480 3556 152 3556 152
15,30 16 133 83,0 63,0 48,0 3556 153 3556 153
15,50 16 133 83,0 63,0 48,0 3556 155 3556 155 3556 155 3556 155
15,60 16 133 83,0 63,0 480 3556 156 3556 156
15,70 16 133 83,0 63,0 480 3556 157 3556 157 3556 157 3556 157
15,80 16 133 83,0 63,0 480 3556 158 3556 158
16,00 16 133 83,0 63,0 48,0 3556 160 3556 160 3556 160 3556 160
16,50 18 143 93,0 71,0 48,0 5671 165 5671 165 5671 165 5671 165
16,80 18 143 93,0 710 480 5671 168 5671 168
16,90 18 143 93,0 710 480 5671 169 5671 169
17,00 18 143 93,0 710 480 5671 170 5671 170 5671 170 5671 170
17,50 18 143 93,0 710 480 5671 175 5671 175 5671 175 5671 175
17,60 18 143 93,0 710 480 5671 176 5671 176
17,80 18 143 93,0 710 480 5671 178 5671 178
18,00 18 143 93,0 710 480 5671 180 5671 180 5671 180 5671 180
18,50 20 153 101,0 770 50,0 6164 185 6164 185 6164 185 6164 185
18,80 20 153 101,0 770 50,0 6164 188 6164 188
18,90 20 153 101,0 770 50,0 6164 189 6164 189
19,00 20 153 101,0 770 50,0 6164 190 6164 190 6164 190 6164 190
19,50 20 153 101,0 770 50,0 6164 195 6164 195 6164 195 6164 195
19,60 20 153 101,0 770 50,0 6164 196 6164 196
19,80 20 153 101,0 770 50,0 6164 198 6164 198
20,00 20 153 101,0 770 50,0 6164 200 6164 200 6164 200 6164 200
P ) ) o o)
M ) )
K [} ) ) )
N ) )
$
H
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WNT \ Performance

5xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

A univerzdlni pouZiti A |eSténé drazky na odchod tfisek A PL =rohovd fazetka
A Ctyfivodici fazetky A typ ALU 5xD na vyzadani
54D % 10721 ...
=X DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS PL Ké
mm mm mm mm mm mm mm T4
8,20 10 103 61 49 40 041 3710 082
Ti800 8,30 10 103 61 49 40 042 3710 083
NOF = 2 8,40 10 103 61 49 40 042 3710 084
8,50 10 103 61 49 40 043 3710 085
8,60 10 103 61 49 40 043 3710 086
8,70 10 103 61 49 40 044 3710 087
DCONMS | 8,80 10 103 61 49 40 044 3710 088
8,90 10 103 61 49 40 045 3710 089
@ 9,00 10 103 61 49 40 045 3710 090
= 9,10 10 103 61 49 40 0,46 3710 091
i 9,20 10 103 61 49 40 0,46 3710 092
N 9,30 10 103 61 49 40 047 3710 093
‘ | P 9,40 10 103 61 49 40 047 3710 094
| \ 9,50 10 103 61 49 40 048 3710 095
L 5 9,60 10 103 61 49 40 048 3710 096
= 2 - 9,70 10 103 61 49 40 049 3710 097
30° ‘ 9,80 10 103 61 49 40 049 3710 098
‘ 9,90 10 103 61 49 40 0,50 3710 099
De = 10,00 10 103 61 49 40 050 3710 100
10,10 12 116 69 54 45 0,51 5183 101
10,20 12 116 69 54 45 0,51 5183 102
YR 10,30 12 116 69 54 45 0,52 5183 103
N 10,40 12 116 69 54 45 0,52 5183 104
<] 180 10,50 12 116 69 54 45 053 5183 105
TK 10,60 12 116 69 54 45 0,53 5183 106
10 721 10,70 12 116 69 54 45 0,54 5183 107
- 10,80 12 16 69 54 45 0,54 5183 108
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS PL Ké 10,90 12 116 69 54 45 0,55 5183 109
mm mm mm mm mm mm mm T4 11,00 12 116 69 54 45 0,55 5183 110
11,10 12 116 69 54 45 0,56 5183 111
- 5350 v 120 12 116 63 54 45 056 5183 112
3,20 6 66 28 23 36 016 2380 032 11,30 12 16 69 54 45 057 5183 113
3,30 6 66 28 23 36 017 2380 033 11,40 12 16 69 54 45 057 5183 114
3,40 6 66 28 23 36 017 2380 034 11,50 12 16 69 54 45 0,58 5183 115
3,50 6 66 28 23 36 018 2380 035 11,60 12 16 69 54 45 058 5183 116
3,60 6 66 28 23 36 0,18 2380 036 11,70 12 16 69 54 45 059 5183 117
3,70 6 66 28 23 36 019 2380 037 11,80 12 16 69 54 45 059 5183 118
3,80 6 74 36 29 36 019 2380 038 11,90 12 16 69 54 45 0,60 5183 119
3,90 6 74 36 29 36 0,20 2380 039 12,00 12 16 69 54 45 0,60 5183 120
4,00 6 74 36 29 36 0,20 2380 040 12,50 14 122 75 58 45 0,63 7144 125
4,10 6 74 36 29 36 021 2380 041 12,80 14 122 75 58 45 0,64 7144 128
4,20 6 74 36 29 36 021 2380 042 13,00 14 122 75 58 45 0,65 7144 130
4,30 6 74 36 29 36 0,22 2380 043 13,50 14 122 75 58 45 0,68 7144 135
4,40 6 74 36 29 36 022 2380 044 13,80 14 122 75 58 45 0,69 7144 138
4,50 6 74 36 29 36 023 2380 045 14,00 14 122 75 58 45 0,70 7144 140
4,60 6 74 36 29 36 023 2330 046 14,50 16 131 81 61 48 0,73 8893 145
4,65 6 74 36 29 36 023 2380 900 14,80 16 131 81 61 48 0,74 8893 148
4,70 6 74 36 29 36 024 2380 047 15,00 16 131 81 61 48 0,75 8893 150
4,80 6 82 44 35 36 024 2380 048 15,50 16 131 81 61 48 0,78 8893 155
4,90 6 82 44 35 36 025 2330 049 15,80 16 131 81 61 48 0,79 8893 158
5,00 6 82 44 35 36 025 2380 050 16,00 16 131 81 61 48 0,80 8893 160
510 6 82 44 35 36 026 2380 051 16,50 18 14 91 69 48 0,83 11626 165
5,20 6 82 44 35 36 026 2380 052 16,80 18 14 91 69 48 0,84 11626 168
5,30 6 82 44 35 36 027 2380 053 17,00 18 14 91 69 48 0,85 11626 170
5,40 6 82 44 35 36 027 2380 054 17,50 18 1M 91 69 48 0,88 11626 175
5,50 6 82 44 35 36 028 2380 055 17,80 18 141 91 69 48 0,89 11626 178
5,55 6 82 44 35 36 0,28 2380 902 18,00 18 14 91 69 48 0,90 11626 180
5,60 6 82 44 35 36 028 2380 056 18,50 20 151 99 75 50 0,93 14904 185
5,70 6 82 44 35 36 0,29 2380 057 18,80 20 151 99 75 50 0,94 14904 188
5,80 6 82 44 35 36 029 2380 058 19,00 20 151 99 75 50 0,95 14904 190
5,90 6 82 44 35 36 0,30 2380 059 19,50 20 151 99 75 50 0,98 14904 195
6,00 6 82 44 35 36 030 2380 060 19,80 20 151 99 75 50 0,99 14904 198
6,10 8 91 53 43 36 0,31 2671 061 20,00 20 151 99 75 50 1,00 14904 200
6,20 8 91 53 43 36 0,31 2671 062 p A
6,30 8 91 53 43 36 032 2671 063
6,40 8 91 53 43 36 032 2671 064 M °
6,50 8 91 53 43 36 0,33 2671 065 K °
6,60 8 91 53 43 36 033 2671 066 N
6,70 8 91 53 43 36 034 2671 067 S
6,80 8 91 53 43 36 034 2671 068 H
6,90 8 91 53 43 36 035 2671 069
7,00 8 91 53 43 36 035 2671 070 0
7,10 8 91 53 43 36 0,36 2671 0M N
720 8 91 53 43 36 036 2671 072 Vostrana 127
7,30 8 91 53 43 36 037 2671 073
7,40 8 91 53 43 36 037 2671 074
7,50 8 91 53 43 36 0,38 2671 075
7,60 8 91 53 43 36 0,38 2671 076
7,70 8 91 53 43 36 0,39 2671 077
7,80 8 91 53 43 36 039 2671 078
7,90 8 91 53 43 36 040 2671 079
8,00 8 91 53 43 36 040 2671 080
8,10 10 103 61 49 40 041 3710 081

cuttingtools.ceratizit.com 02|57



WNT \ Performance

5xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vrtak s velkym posuvem, dilenska norma

A tfibfity vysokorychlostni vrtak A vysoka pozi¢ni presnost
A univerzdlni pouziti A vhodny pro navrtdvani ve ztizenych podminkach
<50 | 10789..
=X DC., DCONMS.,; OAL LCF LU LS Ké
mm mm mm mm mm mm T4
9,30 10 103 61 49 40 3681 09300
DPX74S 9,40 10 103 61 49 40 3681 09400
NOF = 3 9,50 10 103 61 49 40 3681 09500
9,60 10 103 61 49 40 3681 09600
] 9,70 10 103 61 49 40 3681 09700
DCONMS 9,80 10 103 61 49 40 3681 09800
9,90 10 103 61 49 40 3681 09900
10,00 10 103 61 49 40 3681 10000
3 10,10 12 18 71 56 45 5213 10100
10,20 12 18 71 56 45 5213 10200
10,30 12 18 71 56 45 5213 10300
g |4 10,40 12 18 71 56 45 5213 10400
! 10,50 12 18 71 56 45 5213 10500
5 / 10,60 12 18 71 56 45 5213 10600
= 1/ 10,70 12 18 71 56 45 5213 10700
\ 10,80 12 18 71 56 45 5213 10800
' 10,90 12 18 71 56 45 5213 10900
Be H'r 11,00 12 18 71 56 45 5213 11000
\ 11,10 12 18 71 56 45 5213 11100
4 b 11,20 12 18 71 56 45 5213 11200
11,30 12 18 71 56 45 5213 11300
YR 11,40 12 18 71 56 45 5213 11400
N 11,50 12 18 71 56 45 5213 11500
<] 140 11,60 12 18 71 56 45 5213 11600
TK 11,70 12 18 71 56 45 5213 11700
10 789 11,80 12 18 71 56 45 5213 11800
11,90 12 18 71 56 45 5213 11900
DC,, DCONMS., OAL LCF LU LS Ké 12,00 12 18 71 56 45 5213 12000
mm mm mm mm mm mm T4 12,20 14 124 77 60 45 7023 12200
2456 04 12,50 14 124 77 60 45 7023 12500
ﬁ’,?g g ;2 gg gg gg 2 45532 g4$gg 12,80 14 124 77 60 45 7023 12800
4,20 6 74 3¢ 29 36 2 456 04200 13,00 14 124 77 60 45 7023 13000
4,30 6 74 36 29 36 2456 04300 13,50 14 124 77 60 45 7023 13500
4,40 6 74 36 29 36 2 456 04400 13,80 14 124 77 60 45 7023 13800
4,50 6 74 36 29 36 2 456 04500 14,00 14 124 77 60 45 7023 14000
4,60 6 74 36 29 36 2456 04600 14,50 16 133 83 63 48 8464 14500
4,70 6 74 36 29 36 2456 04700 14,80 16 133 83 63 48 6464 14800
4,80 6 82 44 35 36 2 456 04800 15,00 16 133 83 63 48 8464 15000
4,90 6 82 44 35 36 2456 04900 15,50 16 133 83 63 48 8 464 15500
5,00 6 8 44 35 36 2 456 05000 15,80 16 133 83 63 48 8464 15800
510 6 82 44 35 36 2456 05100 16,00 16 133 83 63 48 6 464 16000
5,20 6 82 44 35 36 2 456 05200 16,50 18 143 93 71 48 11106 16500
5,30 6 82 44 35 36 2 456 05300 16,80 18 143 93 71 48 11106 16800
5,40 6 8 44 35 36 2 456 05400 17,00 18 143 93 71 48 11106 17000
5,50 6 82 44 35 36 2456 05500 17,50 18 143 93 71 48 11106 17500
5,55 6 82 44 35 36 2 456 05550 17,80 18 143 93 71 48 11106 17800
5,60 6 82 44 35 36 2 456 05600 18,00 18 143 93 71 48 11106 18000
5,70 6 8 44 35 36 2 456 05700 18,50 20 153 1001 77 50 13067 18500
5,80 6 82 44 35 36 2456 05800 18,80 20 153 101 77 50 13067 18800
5,90 6 82 44 35 36 2 456 05900 19,00 20 153 101 77 50 13067 19000
6,00 6 82 44 35 36 2 456 06000 19,50 20 153 101 77 50 13067 19500
6,10 8 91 53 43 36 2772 06100 19,80 20 153 1001 77 50 13067 19800
6,20 8 91 53 43 36 2772 06200 20,00 20 153 101 77 50 13067 20000
6,30 8 91 53 43 36 2772 06300 p o
6,40 8 91 53 43 36 2772 06400
6,50 8 91 53 43 36 2772 06500 M ®
6,60 8 91 53 43 36 2772 06600 K °
6,70 8 91 53 43 36 2772 06700 N o
6,80 8 91 53 43 36 2772 06800 S
6,90 8 91 53 43 36 2772 06900 H
7,00 8 91 53 43 36 2772 07000
7,10 8 91 53 43 36 2772 07100 10
7,20 8 91 53 43 36 2772 07200 N
73 8 91 53 43 36 2772 07300 Vastrana 110
7,40 8 91 53 43 36 2772 07400
7,50 8 91 53 43 36 2772 07500
7,60 8 91 53 43 36 2772 07600
7,70 8 91 53 43 36 2772 07700
7,80 8 91 53 43 36 2772 07800
7,90 8 91 53 43 36 2772 07900
8,00 8 91 53 43 36 2772 08000
8,10 10 103 61 49 40 3681 08100
8,20 10 103 61 49 40 3681 08200
8,30 10 103 61 49 40 3681 08300
8,40 10 103 61 49 40 3681 08400
8,50 10 103 61 49 40 3681 08500
8,60 10 103 61 49 40 3681 08600
8,70 10 103 61 49 40 3681 08700
8,80 10 103 61 49 40 3681 08800
8,90 10 103 61 49 40 3681 08900
9,00 10 103 61 49 40 3681 09000
9,10 10 103 61 49 40 3681 09100
9,20 10 103 61 49 40 3681 09200
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WNT \ Performance

5xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vrtak s velkym posuvem, DIN 6537

A CtyFbfity vrtak s velkym posuvem A nova geometrie britl garantuje vysokou poziéni A vynikajici kvalita otvoru s ohledem na toleranci,
A specialista pro obrabéni oceli presnost povrch, polohu
A 4 spirdlové chladici kanalky
| NEW 10798 ...
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS Ké
<5xD mm mm mm mm mm mm T4
12,5 16 142 9 73 48 8011 12500
13,0 16 142 91 73 48 8011 13000
% DPX14S 14,0 16 142 91 73 48 8011 14000
14,3 16 142 91 73 48 10025 14300
NOF =4 14,5 16 142 91 73 48 10025 14500
DRAGONSKIN 15,0 18 142 91 73 48 10025 15000
16,0 18 142 9N 73 48 10025 16000
DCONMS p °
I M o
oo K d
‘ N o
\ S( S o
w H o
2 3 0 o
— v, strana 135
DC
<
YN
<J130°
TK
10798 ...
DC,; DCONMS,s OAL LCF LU LS Ké
mm mm mm mm mm mm T4
6,0 8 89 51 40 36 2429 06000
6,1 10 102 59 47 40 2833 06100
6,2 10 102 59 47 40 2833 06200
6,3 10 102 59 47 40 2833 06300
6,4 10 102 59 47 40 2833 06400
6,5 10 102 59 47 40 2833 06500
6,6 10 102 59 47 40 2833 06600
6,7 10 102 59 47 40 2833 06700
6,8 10 102 59 47 40 2833 06800
6,9 10 102 59 47 40 2833 06900
7,0 10 102 59 47 40 2833 07000
71 10 102 59 47 40 2833 07100
72 10 102 59 47 40 2833 07200
73 10 102 59 47 40 2833 07300
74 10 102 59 47 40 2833 07400
75 10 102 59 47 40 2833 07500
7,6 10 102 59 47 40 2833 07600
77 10 102 59 47 40 2833 07700
7.8 10 102 59 47 40 2833 07800
79 10 102 59 47 40 2833 07900
8,0 10 102 59 47 40 2833 08000
8,1 12 18 70 55 45 4359 08100
8,2 12 18 70 55 45 4359 08200
8,3 12 18 70 55 45 4359 08300
8,4 12 18 70 55 45 4359 08400
8,5 12 18 70 55 45 4359 08500
8,6 12 18 70 55 45 4359 08600
8,7 12 18 70 55 45 4359 08700
8,8 12 18 70 55 45 4359 08800
8,9 12 18 70 55 45 4359 08900
9,0 12 18 70 55 45 4359 09000
9,1 12 18 70 55 45 4359 09100
9,2 12 18 70 55 45 4359 09200
9,3 12 18 70 55 45 4359 09300
9,4 12 18 70 55 45 4359 09400
9,5 12 18 70 55 45 4359 09500
9,6 12 18 70 55 45 4359 09600
9,7 12 18 70 55 45 4359 09700
9,8 12 18 70 55 45 4359 09800
9,9 12 18 70 55 45 4359 09900
10,0 12 18 70 55 45 4359 10000
10,2 14 124 76 60 45 5917 10200
10,5 14 124 76 60 45 5917 10500
11,0 14 124 76 60 45 5917 11000
11,5 14 124 76 60 45 5917 11500
12,0 14 124 76 60 45 5917 12000
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WNT \ Performance  TKurtaky
8xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, dilenska norma

Speed Quattro

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS | &
i T T
i »
— /I I B
1y 18 15 Y
z 3{’ @f/ i f
G y y y y
3~ wg f [ 0
i h | " i
oc W W () {(”
\¥ \% \% ¢
\ \ IV I
< i i b /
YN YN (O 3 (= ]38 a8
<J145° <]135° <J135° <J135° <] 140°
TK TK TK TK TK
10782.. 11789.. 11790.. 11788.. 10736..
DC ;v DCONMS,s OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
3,00 6 72 34 29 36 3835 03000 3376 030 3376 030 3376 030 3591 03000
3,10 6 72 34 29 36 3835 03100 3376 031 3376 031 3376 031 3591 03100
3,20 6 72 34 29 36 3835 03200 3376 032 3376 032 3376 032 3591 03200
3,30 6 72 34 29 36 3835 03300 3376 033 3376 033 3376 033 3591 03300
3,40 6 72 34 29 36 3835 03400 3376 034 3376 034 3376 034 3591 03400
3,50 6 72 34 29 36 3835 03500 3376 035 3376 035 3376 035 3591 03500
3,60 6 72 34 29 36 3835 03600 3376 036 3376 036 3376 036 3591 03600
3,70 6 72 34 29 36 3835 03700 3376 037 3376 037 3376 037 3591 03700
3,80 6 81 43 36 36 3835 03800 3376 038 3376 038 3376 038 3591 03800
3,90 6 81 43 36 36 3835 03900 3376 039 3376 039 3376 039 3591 03900
4,00 6 81 43 36 36 3835 04000 3376 040 3376 040 3376 040 3591 04000
4,10 6 81 43 36 36 3835 04100 3376 041 3376 041 3376 041 3591 04100
4,20 6 81 43 36 36 3835 04200 3376 042 3376 042 3376 042 3591 04200
4,30 6 81 43 36 36 3835 04300 3376 043 3376 043 3376 043 3591 04300
4,40 6 81 43 36 36 3835 04400 3376 044 3376 044 3376 044 3591 04400
4,50 6 81 43 36 36 3835 04500 3376 045 3376 045 3376 045 3591 04500
4,60 6 81 43 36 36 3835 04600 3376 046 3376 046 3376 046 3591 04600
4,65 6 81 43 36 36 3835 04650
4,70 6 81 43 36 36 3835 04700 3376 047 3376 047 3376 047 3591 04700
4,80 6 95 57 48 36 3835 04800 3376 048 3376 048 3376 048 3591 04800
4,90 6 95 57 48 36 3835 04900 3376 049 3376 049 3376 049 3591 04900
5,00 6 95 57 48 36 3835 05000 3376 050 3376 050 3376 050 3591 05000
5,10 6 95 57 48 36 3835 05100 3376 051 3376 051 3376 051 3591 05100
5,20 6 95 57 48 36 3835 05200 3376 052 3376 052 3376 052 3591 05200
5,30 6 95 57 48 36 3835 05300 3376 053 3376 053 3376 053 3591 05300
5,40 6 95 57 48 36 3835 05400 3376 054 3376 054 3376 054 3591 05400
5,50 6 95 57 48 36 3835 05500 3376 055 3376 055 3376 055 3591 05500
5,55 6 95 57 48 36 3835 05550
5,60 6 95 57 48 36 3835 05600 3376 056 3376 056 3376 056 3591 05600
5,70 6 95 57 48 36 3835 05700 3376 057 3376 057 3376 057 3591 05700
5,80 6 95 57 48 36 3835 05800 3376 058 3376 058 3376 058 3591 05800
5,90 6 95 57 48 36 3835 05900 3376 059 3376 059 3376 059 3591 05900
6,00 6 95 57 48 36 3835 06000 3376 060 3376 060 3376 060 3591 06000
6,10 8 14 76 64 36 4905 06100 4264 061 4264 061 4264 061 4293 06100
6,20 8 14 76 64 36 4905 06200 4264 062 4264 062 4264 062 4293 06200
P ) ) ) ° )
M )
K ) ) ) ) ®
N
S
H ) ) (e} [e}

— v, strana 109-118

@ @ DC,,; pro typ UNI a Quattro 4F/ @ DCy; pro typ Speed UNI
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WNT \ Performance

TK vrtaky

8xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, dilenska norma

< 8xD

»

£

NOF =2

DCONMS

DC

LS

LU
LCF

OAL

DC ;7 DCONMS 15

mm
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70

Tw=x=Z T

mm

GO 0O 0O OO 0O 0O CO0 OO OO 0O OO O OO OO Co O

OAL
mm
14
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142

Speed Quattro
UNI 4F

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

ml 3

<] 145°
TK

10782 ...

Ké

T4

4905 06300
4905 06400
4905 06500
4905 06600
4905 06700
4905 06800
4905 06900
4905 07000
4905 07100
4905 07200
4905 07300
4905 07400
4905 07500
4905 07600
4905 07700
4905 07800
4905 07900
4905 08000
6718 08100
6718 08200
6718 08300
6718 08400
6718 08500
6718 08600
6718 08700
6718 08800
6718 08900
6718 09000
6718 09100
6718 09200
6718 09300
6718 09400
6718 09500
6718 09600
6718 09700

~.

W

e

T

[ ——

A*

YN
<135°
K

Ké

T7

4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
5857
5857
5857
5857
5857
5857
5857
5857
5857
5857
5857
5857
5857
5857
5857
5857
5857

11789...

063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
096
097

S———
— -

[
-

A e - s

>
B

(O3
<135°
K

11790...

Ké

T7

4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
5857
5857
5857
5857
5857
5857
5857
5857
5857
5857
5857
5857
5857
5857
5857
5857
5857

063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
096
097

"~ —

_—

e — =

e R

T
>

(=3
<135°
TK

11788 ...

Ké

T7

4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
4264
5857
5857
5857
5857
5857
5857
5857
5857
5857
5857
5857
5857
5857
5857
5857
5857
5857

063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
096
097

10736 ...

Ké

T4

4293 06300
4293 06400
4293 06500
4293 06600
4293 06700
4293 06800
4293 06900
4293 07000
4293 07100
4293 07200
4293 07300
4293 07400
4293 07500
4293 07600
4293 07700
4293 07800
4293 07900
4293 08000
6193 08100
6193 08200
6193 08300
6193 08400
6193 08500
6193 08600
6193 08700
6193 08800
6193 08900
6193 09000
6193 09100
6193 09200
6193 09300
6193 09400
6193 09500
6193 09600
6193 09700

O

— v, strana 109-118

@ @ DC,,; pro typ UNI a Quattro 4F/ @ DCy; pro typ Speed UNI
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WNT \ Performance  TKurtaky
8xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, dilenska norma

Speed Quattro

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS | &
i T T
i »
} - Yy Y Y ;E !
2 ’{,-* W W i
3 v V) \/ U
K K t t
& J J /] J
| . i ! A
o I I i b
| | | |
< i i b /
YN YN (O 3 (= ]38 a8
<J145° <]135° <J135° <J135° <] 140°
TK TK TK TK TK
10782.. 11789.. 11790.. 11788.. 10736..
DC ;v DCONMS,s OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
9,80 10 142 95 80 40 6718 09800 5857 098 5857 098 5857 098 6193 09800
9,90 10 142 95 80 40 6718 09900 5857 099 5857 099 5857 099 6193 09900
10,00 10 142 95 80 40 6718 10000 5857 100 5857 100 5857 100 6193 10000
10,10 12 162 114 96 45 8893 10100 7757 101 7757 101 7757 101 7945 10100
10,20 12 162 114 96 45 8893 10200 7757 102 7757 102 7757 102 7945 10200
10,30 12 162 114 96 45 8893 10300 7757 103 7757 103 7757 103 7945 10300
10,40 12 162 114 96 45 8893 10400 7757 104 7757 104 7757 104 7945 10400
10,50 12 162 114 96 45 8893 10500 7757 105 7757 105 7757 105 7945 10500
10,60 12 162 114 96 45 8893 10600 7757 106 7757 106 7757 106 7945 10600
10,70 12 162 114 96 45 8893 10700 7757 107 7757 107 7757 107 7945 10700
10,80 12 162 114 96 45 8893 10800 7757 108 7757 108 7757 108 7945 10800
10,90 12 162 114 96 45 8893 10900 7757 109 7757 109 7757 109 7945 10900
11,00 12 162 114 96 45 8893 11000 7757 110 7757 110 7757 110 7945 11000
11,10 12 162 114 96 45 8893 11100 7757 111 7757 111 7757 111 7945 11100
11,20 12 162 114 96 45 8893 11200 7757 112 7757 112 7757 112 7945 11200
11,30 12 162 114 96 45 8893 11300 7757 113 7757 113 7757 113 7945 11300
11,40 12 162 114 96 45 8893 11400 7757 114 7757 114 7757 114 7945 11400
11,50 12 162 114 96 45 8893 11500 7757 115 7757 115 7757 115 7945 11500
11,60 12 162 114 96 45 8893 11600 7757 116 7757 116 7757 116 7945 11600
11,70 12 162 114 96 45 8893 11700 7757 117 7757 117 7757 117 7945 11700
11,80 12 162 114 96 45 8893 11800 7757 118 7757 118 7757 118 7945 11800
11,90 12 162 114 96 45 8893 11900 7757 119 7757 119 7757 119 7945 11900
12,00 12 162 114 96 45 8893 12000 7757 120 7757 120 7757 120 7945 12000
12,50 14 178 131 112 45 10735 12500 9413 125 9537 12500
12,50 14 178 131 112 43 9413 125 9413 125
12,80 14 178 131 112 43 9413 128 9413 128
12,80 14 178 131 112 45 10735 12800 9413 128 9537 12800
13,00 14 178 131 112 45 10735 13000 9413 130 9537 13000
13,00 14 178 131 112 43 9413 130 9413 130
13,50 14 178 131 112 45 10735 13500 9413 135 9537 13500
13,50 14 178 131 112 43 9413 135 9413 135
13,80 14 178 131 112 45 10735 13800 9413 138 9537 13800
13,80 14 178 131 112 43 9413 138 9413 138
14,00 14 178 131 112 45 10735 14000 9413 140 9537 14000
14,00 14 178 131 112 43 9413 140 9413 140
P ) ) ) ° )
M )
K ) ) ) ) ®
N
S
H ) ) (e} [e}

— v, strana 109-118

@ @ DC,,; pro typ UNI a Quattro 4F/ @ DCy; pro typ Speed UNI
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WNT \ Performance

TK vrtaky

8xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, dilenska norma

< 8xD

»

NOF =2

DC ,7v; DCONMS 1

mm
14,50
14,80
15,00
15,50
15,80
16,00
16,50
16,80
17,00
17,50
17,80
18,00
18,50
18,80
19,00
19,50
19,80
20,00

T w=Xx=T0

mm
16
16
16
16

OAL
mm
203
203
203
203
203
203
222
222
222
222
222
222
243
243
243
243
243
243

LCF
mm
152
152
152
152
152
152
17
17
17
171
17
171
190
190
190
190
190
190

LU
mm
128
128
128
128
128
128
144
144
144
144
144
144
160
160
160
160
160
160

Speed Quattro
UNI 4F

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

ml 3
< 145°

TK

10782 ...

Ké
T4
13958
13958
13958
13 958
13958
13958
17729
17729
17729
17729
17729
17729
20885
20885
20885
20 885
20 885
20 885

14500
14800
15000
15500
15800
16000
16500
16800
17000
17500
17800
18000
18500
18800
19000
19500
19800
20000

zf
i’
3

A

[ R ——

YN
<135°
K

11789 ...

Ké
T7
12 206
12 206
12206
12 206
12 206
12 206
15 362
15 362
15 362
15 362
15 362
15 362
17911
17911
17911
17911
17911
17911

145
148
150
155
158
160
165
168
170
175
178
180
185
188
190
195
198
200

o

S ——

N

— i

t‘

>

([0 T3
<135°
K

11790...

Ké
T7
12 206
12 206
12206
12 206
12 206
12206
15362
15 362
15 362
15 362
15 362
15 362
17911
17911
17911
17911
17911
17911

145
148
150
155
158
160
165
168
170
175
178
180
185
188
190
195
198
200

¢

S

e e e e g

E L
LS

(=3
<135°
TK

11788 ...

Ké

T7

12 206
12 206
12 206
12206
12 206
12 206
15 362
15 362
15362
15 362
15 362
15 362
17911
17911
17911
17911
17911
17911

145
148
150
155
158
160
165
168
170
175
178
180
185
188
190
195
198
200

DPX74S

DRAGONSKIN

=

=N

.

E=

Y
<1140°
TK

10736 ...
Ké
T4

12882 14500
12882 14800
12882 15000
12882 15500
128582 15800
12882 16000
18033 16500
18 033 16800
18033 17000
18 033 17500
18033 17800
18 033 18000
22756 18500
22756 18800
22756 19000
22756 19500
22756 19800
22756 20000

O

— V. strana 109-118

@ @ DC,; pro typ UNI a Quattro 4F/ @ DCy; pro typ Speed UNI

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

8xD s vnitfnim chlazenim

WPC - Vlysoce vykonny vrtak, dilenska norma

< 8D 11612...
=90 N DC DCONMS, OAL LCF LU LS Ke
- mm mm mm mm mm mm Ik
9,5 10 142 95 80 40 3466 095
% TIAIN 9,7 10 142 95 80 40 3466 007
9,8 10 142 95 80 40 3466 098
9,9 10 142 95 80 40 3466 099
10,0 10 142 95 80 40 3466 100
DCONMS | 10,2 12 162 114 96 45 4603 102
10,5 12 162 114 9% 45 4603 105
" 10,8 12 162 114 96 45 4603 108
. ! 11,0 12 162 114 9 45 4603 110
‘ 11,2 12 162 114 96 45 4603 112
‘ 2 \ 1,5 12 162 114 96 45 4603 115
‘ S 11,8 12 162 114 9 45 4603 118
0|5 | 12,0 12 162 114 9 45 4603 120
f) 3 - 12,5 14 178 131 112 45 6901 125
§ 13,0 14 178 131 112 45 6901 130
be 13,5 14 178 131 112 45 6901 135
14,0 14 178 131 112 45 6901 140
3 14,5 16 203 152 128 48 9018 145
15,0 16 203 152 128 48 9018 150
15,5 16 203 152 128 48 9018 155
w8 16,0 16 203 152 128 48 9018 160
] 135° 16,5 18 222 171 144 48 11684 165
) 17,0 18 222 171 144 48 11684 170
17,5 18 222 171 144 48 11684 175
11612... 180 18 222 71 144 48 11684 180
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS Ké 18,5 20 243 190 160 50 13006 185
" nm N I T 1 19,0 20 243 190 160 50 13006 190
2.0 5 79 34 29 36 o517 20,0 20 243 190 160 50 13006 200
3,1 6 72 34 29 36 2281 031 p o
3,2 6 72 34 29 36 2281 082 ¥
3,3 6 72 3 29 36 2281 033
34 6 72 34 29 36 2081 o34 K *
3,5 6 72 3 29 36 2281 035 N
3,6 6 72 34 29 36 2281 036 S
3,7 6 72 34 29 36 2281 037 H
3,8 6 81 43 36 36 2281 038 0
3,9 6 81 43 36 36 2281 039
4,0 6 81 43 36 36 2281 040 = V; Strana 132
41 6 81 43 36 36 2281 oM
4,2 6 81 43 36 36 2281 042
4,3 6 81 43 36 36 2281 043
4.4 6 81 43 36 36 2281 044
45 6 81 43 36 36 2281 045
46 6 81 43 36 36 2281 046
47 6 81 43 36 36 2081 047
4,8 6 95 57 48 36 2281 048
49 6 95 57 48 36 2281 049
5,0 6 95 57 48 36 2281 050
51 6 95 57 48 36 2281 051
5,2 6 95 57 48 36 2281 052
53 6 95 57 48 36 2281 053
55 6 95 57 48 36 2281 085
5,8 6 95 57 48 36 2281 058
59 6 95 57 48 36 2281 059
6,0 6 95 57 48 36 2281 060
6,1 8 14 76 64 36 2814 061
6,2 8 14 76 64 36 2814 062
6,3 8 14 76 64 36 2814 063
6,5 8 14 76 64 36 2814 065
6,6 8 14 76 64 36 2814 066
6,8 8 14 76 64 36 2814 068
7,0 8 14 76 64 36 2814 070
74 8 14 76 64 36 2814 074
75 8 14 76 64 36 2814 075
77 8 14 76 64 36 2814 077
78 8 14 76 64 36 2814 078
7,9 8 14 76 64 36 2814 079
8,0 8 14 76 64 36 2814 080
8,1 10 142 95 80 40 3466 081
8,2 10 142 95 80 40 3466 082
8,3 10 142 95 80 40 3466 083
8,5 10 142 95 80 40 3466 085
8,6 10 142 95 80 40 3466 086
8,7 10 142 95 80 40 3466 087
8,8 10 142 95 80 40 3466 088
9,0 10 142 95 80 40 3466 090
9,1 10 142 95 80 40 3466 091
9,2 10 142 95 80 40 3466 092
9,3 10 142 95 80 40 3466 003
9,4 10 142 95 80 40 3466 094

02]|64 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

TK vrtaky

8xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, dilenska norma

< 8D f
oa | P

OAL

Typ GG = s pfimou drazkou

DC 7m DCONMS,; OAL LCF LU LS

3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

INNNNO 00000000 CTUTCICIOTCTIOTGTUTE B B D 5D 5 00 00 0 00 60 6 00 60 W W
PR ODOVONOURWM ROV NOUIRWN ROV NOURW R DN IRWNH =D

00 00 00 00 00 B0 B0 B0 O VOO PP DD DD DD DD DD DD DD HHDHDHDOD
©
3]
3]
~
~
=3
w
>

NN

T w=Xx=Z T

H

VA
Ti700 Ti700
a3 a8
<1140° <]130°
K TK

10770... 10753..
Ké K&
T4 T4
4539 030 4539 030
4539 031 4539 031
4539 032 4539 032
4539 033 4539 033
4539 034 4539 034
4539 035 4539 035
4539 036 4539 036
4539 037 4539 037
4539 038 4539 038
4539 039 4539 039
4539 040 4539 040
4539 oM 4539 0M
4539 042 4539 042
4539 043 4539 043
4539 044 4539 044
4539 045 4539 045
4539 046 4539 046
4539 047 4539 047
4539 048 4539 048
4539 049 4539 049
4539 050 4539 050
4539 051 4539 051
4539 052 4539 052
4539 053 4539 053
4539 054 4539 054
4539 055 4539 055
4539 056 4539 056
4539 057 4539 057
4539 058 4539 058
4539 059 4539 059
4539 060 4539 060
5462 061 4722 061
5462 062 4722 062
5462 063 4722 063
5462 064 4722 064
5462 065 4722 065
5462 066 4722 066
5462 067 4722 067
5462 068 4722 068
5462 069 4722 069
5462 070 4722 070
5462 071 4722 0N
5462 072 4722 072
5462 073 4722 073
5462 074 4722 074
o
[ ]
(o] [ ]
o O
[ ]

DLC

DRAGONSKIN

a3
<138
TK

10792 ...
Ké
T4

3527 03000
3527 03100
3527 03200
3527 03300
3527 03400
3527 03500
3527 03600
3527 03700
3527 03800
3527 03900
3527 04000
3527 04100
3527 04200
3527 04300
3527 04400
3527 04500
3527 04600
3527 04700
3527 04800
3527 04900
3527 05000
3527 05100
3527 05200
3527 05300
3527 05400
3527 05500
3527 05600

-V, strana 115-121

@ @ DC,;;protyp VAa GG/ @ DCy; pro typ AL
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WNT \ Performance

TK vrtaky

8xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, dilenska norma

< 8xD

»

NOF =2

OAL

Typ GG = s pfimou drazkou

DC 7y DCONMS 15

mm
75
6

4D (O (O (O (O (O (O (O (O £O ©0 B 00 00 80 B0 00 ©0 B0 00 I~ ~I.~I
o hoono®oNOUIRwh RO VN RWROWWON

S QP QU QU G A W QU QT W W QT W QT G G G g Y
A A A A A A A4 0000000000

CoNOOIRAWN—-OWoONOOIRWND—-O

Tw=x= T

—_—

G G G G G G G G G G G G G G G G G G G G G G G G G G U G Gy 0 00 00 00 Co O 3
NINININ N NNNNNNINNNNNDNNNOOOOOOOOOOOOOOOOOOOO 3

OAL

H

VA
Ti700 Ti700
w8 wal T3
<] 140° <]130°
TK TK
10770.. 10753..
Ké Ké
T4 T4
5462 075 4722 075
5462 076 4722 076
5462 077 4722 077
5462 078 4722 078
5462 079 4722 079
5462 080 4722 080
7144 081 6625 081
7144 082 6625 082
7144 083 6625 083
7144 084 6625 084
7144 085 6625 085
7144 086 6625 086
7144 087 6625 087
7144 088 6625 088
7144 089 6625 089
7144 090 6625 090
7144 091 6625 091
7144 092 6625 092
7144 093 6625 093
7144 094 6625 094
7144 095 6625 095
7144 096 6625 096
7144 097 6625 097
7144 098 6625 098
7144 099 6625 099
7144 100 6625 100
9198 101 8435 101
9198 102 8435 102
9198 103 8435 103
9198 104 6435 104
9198 105 8435 105
9198 106 8435 106
9198 107 8435 107
9198 108 8435 108
9198 109 8435 109
9198 110 6435 110
9198 111 8435 111
9198 112 8435 112
9198 113 8435 113
9198 114 6435 114
9198 115 8435 115
9198 116 8435 116
9198 117 8435 117
9198 118 8435 118
9198 119 8435 119
(¢]
[ ]
(@) [
(¢] (¢]
[ ]

DLC

DRAGONSKIN

w8
<1135°
TK
10792 ...
Ké

T4
4415 07500

QOISR

7176 10700
7176 10800

7176 11000
7176 11200
7176 11500
7176 11600
7176 11800

-V, strana 115-121

@ @ DC,;;protyp VAa GG/ @ DCy; pro typ AL
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WNT \ Performance

TK vrtaky

8xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, dilenska norma

< 8xD

»

NOF =2

OAL

Typ GG = s pfimou drazkou

DC 7y DCONMS 15

OAL

VA
Ti700 Ti700
w8 wal T3
<] 140° <]130°
TK TK
10770.. 10753..
Ké Ké
T4 T4
9198 120 8435 120
11901 125 12360 125
11901 128 12360 128
11901 130 12360 130
11901 135 12360 135
11901 138 12360 138
11901 140 12360 140
15304 145 15977 145
15304 148 15977 148
15304 150 15977 150
15304 155 15977 155
15304 158 15977 158
15304 160 15977 160
20609 165 22112 165
20609 168 22112 168
20609 170 22112 170
20609 175 22112 175
20609 178 22112 178
20609 180 22112 180
27004 185 27693 185
27004 188 27693 188
27004 190 27693 190
27004 195 27693 195
27004 198 27693 198
27004 200 27693 200
(@)
[ ]
(@) [ ]
(@) (@)
([ ]

DLC

DRAGONSKIN

w8
<1135°
TK
10792 ...
Ké

T4

7176 12000
9108 12200

9108 12500
9108 12800

9108 13000

9108 13200
9108 13500

9108 13800

— v, strana 115-121

@ @ DC,;protyp VAaGG /@ DCy; pro typ AL

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

8xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vrtak s velkym posuvem, dilenska norma

A tFibrity vysokorychlostni vrtdk
A univerzdlni pouziti

< 8xD

A

ke

NOF =3

DCONMS

DC

DC .7
mm
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20

02|68

LS

LU
LCF

OAL

DCONMS 1

3
3

[coNe-No-Ne o No N o No Noj oo No Ko e o o e No No oo NorNorNororNe o> NorNerNorNorNerNor o rNerNorNorNeorNorNorNorRep o]

OAL

114
142

142
142
142
142
142
142
142
142

A vysokd pozicni pfesnost

A vhodny pro navrtdvani ve ztizenych podminkach

DPX74S

L
LA
<] 135°
TK

10794 ...

Ké

T4

3896 04000
3896 04100
3896 04200
3896 04300
3896 04400
3896 04500
3896 04600
3896 04700
3896 04800
3896 04900
3896 05000
3896 05100
3896 05200
3896 05300
3896 05400
3896 05500
3896 05550
3896 05600
3896 05700
3896 05800
3896 05900
3896 06000
4998 06100
4998 06200
4998 06300
4998 06400
4998 06500
4998 06600
4998 06700
4998 06800
4998 06900
4998 07000
4998 07100
4998 07200
4998 07300
4998 07400
4998 07500
4998 07600
4998 07700
4998 07800
4998 07900
4998 08000
6871 08100
6871 08200
6871 08300
6871 08400
6871 08500
6871 08600
6871 08700
6871 08800
6871 08900
6871 09000
6871 09100
6871 09200

Dc m7
mm
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,20
12,50
12,80
13,00
13,50
13,80
14,00
14,50
14,80
15,00
15,50
15,80
16,00
16,50
16,80
17,00
17,50
17,80
18,00
18,50
18,80
19,00
19,50
19,80
20,00

O ITw=Xx=ZT

DCONMS 16
mm
10

10

OAL
mm
142
142
142
142
142
142
142
142
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
178
178
178
178
178
178
178
203
203
203
203
203
203
222
222
222
222
222
222
243
243
243
243
243
243

114
131

131
131
131
152
152
152
152
152
152
17
171
17
17
17
171
190
190
190
190
190
190

128
128

144
144
144
160
160
160
160
160
160

10794 ...
Ké
T4
6871 09300
6871 09400
6871 09500
6871 09600
6871 09700
6871 09800
6871 09900
6871 10000
9047 10100
9047 10200
9047 10300
9047 10400
9 047 10500
9047 10600
9047 10700
9047 10800
9047 10900
9047 11000
9047 11100
9047 11200
9047 11300
9047 11400
9047 11500
9047 11600
9047 11700
9047 11800
9047 11900
9047 12000
10918 12200
10918 12500
10918 12800
10918 13000
10918 13500
10918 13800
10918 14000
14260 14500
14260 14800
14260 15000
14260 15500
14260 15800
14260 16000
18343 16500
18343 16800
18343 17000
18343 17500
18343 17800
18343 18000
22390 18500
22390 18800
22390 19000
22390 19500
22390 19800
22390 20000

[
[ ]
O

— v, strana 111
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WNT \ Performance

TK vrtaky

12xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, dilenska norma

<12xD

»

£

DCONMS

DC

NOF =2

LS

LU
LCF

OAL

DC 17my DCONMS 15

mm
3,0
31

3,2

OO UITUNONITICINNNICICINRRERRRRARRERPERWWWWWW®
ONOUEWN—-O0OOWONOOURAWN—"OOWONOOGIRAWN—=OOWONOUGIAW

T wni== =

mm

[e-No No Yo No Ko NeNo Neor o rNorNorNorNorNerNorNorNerNorNorNerNorNorNorNorNorierNorNorNerNorNorNorRoropNerNeorNopNep)

OAL
mm
92

116
116

116
146
146
146
146
146
146
146
146

E
Speed Quattro
VA 4F
Tig00 DPX74S
.‘;( |
11
\ W
il
i/
W
i
W
d
l
'ﬁ
Ha_T3 a1
<]135° <] 140°
TK TK
10774... 10737..
Ké Ké
T4 T4
4953 03000 4940 03000
4953 03100 4940 03100
4953 03200 4940 03200
4953 03300 4940 03300
4953 03400 4940 03400
4953 03500 4940 03500
4953 03600 4940 03600
4953 03700 4940 03700
4953 03800 4940 03800
4953 03900 4940 03900
4953 04000 4940 04000
4953 04100 4940 04100
4953 04200 4940 04200
4953 04300 4940 04300
4953 04400 4940 04400
4953 04500 4940 04500
4953 04600 4940 04600
4953 04700 4940 04700
4953 04800 4940 04800
4953 04900 4940 04900
4953 05000 4940 05000
4953 05100 4940 05100
4953 05200 4940 05200
4953 05300 4940 05300
4953 05400 4940 05400
4953 05500 4940 05500
4953 05600 4940 05600
4953 05700 4940 05700
4953 05800 4940 05800
4953 05900 4940 05900
4953 06000 4940 06000
5690 06100 5337 06100
5690 06200 5337 06200
5690 06300 5337 06300
5690 06400 5337 06400
5690 06500 5337 06500
5690 06600 5337 06600
5690 06700 5337 06700
5690 06800 5337 06800
° °
°
° °
o
°
o

DLC

DRAGONSKIN

I

a3
<135
TK

10793...

Ké

T4

4264 03000
4264 03100
4264 03200
4264 03300
4264 03400
4264 03500
4264 03600
4264 03700
4264 03800
4264 03900
4264 04000
4264 04100
4264 04200
4264 04300
4264 04400
4264 04500
4264 04600
4264 04700
4264 04800
4264 04900
4264 05000
4264 05100
4264 05200
4264 05300
4264 05400
4264 05500
4264 05600
4264 05700
4264 05800
4264 05900
4264 06000
5920 06100
5920 06200
5920 06300
5920 06400
5920 06500
5920 06600
5920 06700
5920 06800

— v, strana 116-122

@ @ DC,,; pro typ Speed VA a Quattro 4F / @ DCy; pro typ AL

cuttingtools.ceratizit.com
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02|69



WNT \ Performance

12xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, dilenska norma

| NEW_|
Speed Quattro
gz @ Tig00 DPX74S DLC
NOF =2

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

DCONMS
i
il
i 4 I
: J
W
2 " ‘ ﬁ
© i
w | vl"
9 ly
3 (4
0 !
DC HE (f
\_/‘ "'h
d { 4
T8 w8 a8
<J135° <J140° <J135°
TK TK TK
10774.. 10737.. 10793..
DC ;. DCONMS,; OAL LCF LU LS Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4
6,9 8 146 108 94 36 5690 06900 5337 06900 5920 06900
7,0 8 146 108 94 36 5690 07000 5337 07000 5920 07000
71 8 146 108 94 36 5690 07100 5337 07100 5920 07100
72 8 146 108 94 36 5690 07200 5337 07200 5920 07200
73 8 146 108 94 36 5690 07300 5337 07300 5920 07300
74 8 146 108 94 36 5690 07400 5337 07400 5920 07400
75 8 146 108 94 36 5690 07500 5337 07500 5920 07500
7,6 8 146 108 94 36 5690 07600 5337 07600 5920 07600
77 8 146 108 94 36 5690 07700 5337 07700 5920 07700
7.8 8 146 108 94 36 5690 07800 5337 07800 5920 07800
79 8 146 108 94 36 5690 07900 5337 07900 5920 07900
8,0 8 146 108 94 36 5690 08000 5337 08000 5920 08000
8,1 10 162 120 110 40 7420 08100 7272 08100 7478 08100
8,2 10 162 120 110 40 7420 08200 7272 08200 7478 08200
8,3 10 162 120 110 40 7420 08300 7272 08300 7478 08300
8,4 10 162 120 110 40 7420 08400 7272 08400 7478 08400
8,5 10 162 120 110 40 7420 08500 7272 08500 7478 08500
8,6 10 162 120 110 40 7420 08600 7272 08600 7478 08600
8,7 10 162 120 110 40 7420 08700 7272 08700 7478 08700
8,8 10 162 120 110 40 7420 08800 7272 08800 7478 08800
8,9 10 162 120 110 40 7420 08900 7272 08900 7478 08900
9,0 10 162 120 110 40 7420 09000 7272 09000 7478 09000
9,1 10 162 120 110 40 7420 09100 7272 09100 7478 09100
9,2 10 162 120 110 40 7420 09200 7272 09200 7478 09200
9,3 10 162 120 110 40 7420 09300 7272 09300 7478 09300
9,4 10 162 120 110 40 7420 09400 7272 09400 7478 09400
9,5 10 162 120 110 40 7420 09500 7272 09500 7478 09500
9,6 10 162 120 110 40 7420 09600 7272 09600 7478 09600
9,7 10 162 120 110 40 7420 09700 7272 09700 7478 09700
9,8 10 162 120 110 40 7420 09800 7272 09800 7478 09800
9,9 10 162 120 110 40 7420 09900 7272 09900 7478 09900
10,0 10 162 120 110 40 7420 10000 7272 10000 7478 10000
10,1 12 204 156 142 45 10115 10100 9720 10100
10,2 12 204 156 142 45 10115 10200 9720 10200 10181 10200
10,3 12 204 156 142 45 10115 10300 9720 10300
10,4 12 204 156 142 45 10115 10400 9720 10400
10,5 12 204 156 142 45 10115 10500 9720 10500 10181 10500
10,6 12 204 156 142 45 10115 10600 9720 10600
10,7 12 204 156 142 45 10115 10700 9720 10700 10181 10700
P ) °
M )
K ° °
N o) )
S )
H o
0

— V. strana 116-122

o
@ @ DC,;; pro typ Speed VA a Quattro 4F / @ DCy; pro typ AL
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WNT \ Performance

TK vrtaky

12xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, dilenska norma

<12xD

»

£

DCONMS

DC

NOF =2

LS

LU
LCF

OAL

DC 17my DCONMS 15

mm
10,8
10,9
11,0
111
1,2
1,3
1,4
11,5
11,6
1.7
11,8
11,9
12,0
12,1
12,2
12,5
12,8
13,0
132
13,5
13,8
14,0
14,2
14,5
147
14,8
15,0
15,1
15,2
15,5
15,7
15,8
16,0
16,2
16,5
16,8
17,0
17,2
17,5

T wni== =

mm
12

OAL
mm

204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
230
230
230
230
230
230
230
230
230
260
260
260
260
260
260
260
260
260
260
260
285
285
285
285
285
285

LCF
mm

156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
182
182
182
182
182
182
182
182
182
208
208
208
208
208
208
208
208
208
208
208
234
234
234
234
234
234

LU
mm
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
166
166
166
166
166
166
166
166
166
192
192
192
192
192
192
192
192
192
192
192
216
216
216
216
216
216

| NEW_|
Speed Quattro
\7 4F
Tig00 DPX74S
DRAGONSKIN
‘.{,
11
\ A‘V
i
i/
W
i
W
l
'ﬁ
T8 w8
<J135° <] 140°
TK TK
10774.. 10737..
Ké Ké
T4 T4
10115 10800 9720 10800
10115 10900 9720 10900
10115 11000 9720 11000
10115 11100 9720 11100
10115 11200 9720 11200
10115 11300 9720 11300
10115 11400 9720 11400
10115 11500 9720 11500
10115 11600 9720 11600
10115 11700 9720 11700
10115 11800 9720 11800
10115 11900 9720 11900
10115 12000 9720 12000

14374 12200
14374 12500
14374 12800
14374 13000

14374 13500
14374 13800
14374 14000
18 441 14200
18 441 14500

18 441 15000
18 441 15100
18 441 15200
18 441 15500

18 441 15800
18 441 16000

25361 17000
25361 17500

[ JNoRN BN J

14260 12500
14260 12800
14260 13000
14260 13500
14260 13800
14260 14000
18614 14500
18614 14800
18614 15000
18614 15500

18614 15800
18614 16000

25239 16500
25239 16800
257239 17000

25239 17500

O

DLC

!

/’ 4

o)
2
3
Z
2

a3
<135
TK

10793...
Ké
T4

10181 10800

10181 11000

10181 11200
10181 11300

10181 11500

10181 11800

10181 12000
14294 12100
14294 12200
14294 12500
14294 12800
14294 13000
14294 13200
14294 13500
14294 13800
14294 14000
17297 14200
17297 14500
17297 14700
17297 14800
17297 15000

17297 15200
17297 15500
17297 15700
17297 15800
17297 16000
19258 16200
19258 16500
19258 16800
19258 17000
19258 17200
19258 17500

— v, strana 116-122

@ @ DC,,; pro typ Speed VA a Quattro 4F / @ DCy; pro typ AL
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PokraCovani na dal$i strané
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WNT \ Performance

TK vrtaky

12xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vysoce vykonny vrtak, dilenska norma

<12xD f
5 B

DCONMS

LS

LU
LCF

OAL

DC

DC 17my DCONMS 15

mm mm
17,8 18
18,0 18
18,2 20
18,5 20
18,7 20
18,8 20
19,0 20
19,2 20
19,5 20
19,8 20
20,0 20

P

M

K

N

S

H

OAL
mm

285
285
310
310
310
310
310
310
310
310
310

LCF
mm

234
234
258
258
258
258
258
258
258
258
258

LU
mm

216
216
240
240
240
240
240
240
240
240
240

E
Speed Quattro
VA 4F
Tig00 DPX74S
DRAGONSKIN
‘.!
|
3 @
i
‘ |
i
W
)
Ha_T3 a1
<]135° <] 140°
TK TK
10774... 10737..
Ké Ké
T4 T4
25239 17800
25239 18000
31615 18500
31615 18800
31615 19000
31615 19500
31615 19800
31615 20000
° °
°
° °
o
°
o

a3
<135
TK

10793 ...

Ké

T4
19258 17800
19258 18000
24380 18200
24380 18500
24380 18700
24380 18800
24380 19000
24380 19200
24380 19500
24380 19800
24380 20000

— v, strana 116-122

@ @ DC,,; pro typ Speed VA a Quattro 4F / @ DCy; pro typ AL
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WNT \ Standard

12xD s vnitfnim chlazenim

WPC - Vlysoce vykonny vrtak, dilenska norma

<12xD

NOF =2

P

DCONMS

LS

LU

DC

OAL

LCF

DCy DCONMS
mm mm
3,0
3,1
3,2
33
34
35
3,6
37
38
39
4,0
4,1
4,2
43
44
45
46
a7
4,8
4,9
5,0
5,5
5,8
6,0
6,3
6,5
6,6
6,8
7,0
75
7,8
8,0
8,2 10
8,5 10
9,0 10
9,5 10
9,8 10
100 10
105 12
10 12
15 12
120 12
130 14

0O 0O 00O 00 00 0O O O O O OO OO

-]

OAL
mm
92
92
92
92
92
92
92
92
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
116
116
116
116
116
116
146
146
146
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
230

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
54
54
54
54
54
54
54
54
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
78
78
78
78
78
78
108
108
108
108
108
108
108
108
120
120
120
120
120
120
156
156
156
156
182

LU
mm
48
48
48
48
48
48
48
48
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
70
70
70
70
70
70
94
94
94
94
94
94
94
94
110
110
110
110
110
110
142
142
142
142
166

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45

TiAIN

AR
< 138°
TK

11615 ...
Ké
T
3066 030
3066 031
3066 032
3066 033
3066 034
3066 035
3066 036
3066 037
3066 038
3066 039
3066 040
3066 041
3066 042
3066 043
3066 044
3066 045
3066 046
3066 047
3066 048
3066 049
3066 050
3066 055
3066 058
3066 060
3403 063
3403 065
3403 066
3403 068
3403 070
3403 075
3403 078
3403 080
4786 082
4786 085
4786 090
4786 095
4786 098
4786 100
6596 105
659 110
6596 115
6596 120
8496 130

DC,; DCONMS 45

mm
14,0
15,0
16,0
18,0

O T w=x=T

mm
14
16
16
18

OAL
mm
230
260
260
285

LCF
mm
182
208
208
234

LU
mm
166
192
192
216

LS
mm
45
48
48
48

11 615 ...

Ké
T
8 496
11194
11194
13372

140
150
160
180

— V, strana 132
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WNT \ Performance

12xD s vnitfnim chlazenim

WTX - Vrtak s velkym posuvem, dilenska norma

A tFibrity vysokorychlostni vrtdk
A univerzdlni pouziti

<12xD

A

ke

NOF =3

DCONMS

DC

LS

LU
LCF

OAL

DC,; DCONMS g

mm
4,0
4.

4,2
4,3
4,4
4,5
4,6
4,7
4,8
4,9
5,0
5,1

5,2
5,3

MR oo wmNoT L RWME DVWETNOT R WMR OV NO OIS

PPPPOPONNNNNNNNNNOODOOOODOO BTG TN

£O O ¢O O 00 00 O OO OO0 ™
WNh—=o0owoo~NoOUOIA~W

02|74

3
3

[N Ne o o Heo o NoNeo e NoRo oo No No e No oo No NeorNorNorNer oo rNerNorNorNerNorNorierNorNorNorNorNopNopRep o)

OAL
mm
102
102
102
102
102
102
102
102
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162

120
120
120
120
120
120
120
120

110

A vysokd pozicni pfesnost
A vhodny pro navrtdvani ve ztizenych podminkach

DPX74S

M
AR
<] 135°
TK

10796 ...

Ké

T4

5541
5541
5541
5541
5541
5541
5541
5541
5541
5541
5541
5541
5541
5541
5541
5541
5541
5541
5541
5541
5541
7134
7134
7134
7134
7134
7134
7134
7134
7134
7134
7134
7134
7134
7134
7134
7134
7134
7134
7134
7134
9296
9296
9296
9296
9296
9296
9296
9296
9296
9296
9296
9296
9296

04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05600
05700
05800
05900
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300

Dc m7
mm
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,6
10,7
10,8
10,9
11,0
1,1
11,2
1,3
11,4
11,5
11,6
1,7
11,8
11,9
12,0
12,2
12,5
12,8
13,0
13,5
13,8
14,0
14,5
14,8
15,0
15,5
15,8
16,0
16,5
16,8
17,0
17,5
17,8
18,0
18,5
18,8
19,0
19,5
19,8
20,0

O T w=XxXz=T

DCONMS ¢

mm
10

10

OAL
mm
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
230
230
230
230
230
230
230
260
260
260
260
260
260
285
285
285
285
285
285
310
310
310
310
310
310

LCF
mm
120
120
120
120
120
120
120
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
182
182
182
182
182
182
182
208
208
208
208
208
208
234
234
234
234
234
234
258
258
258
258
258
258

LU
mm
110
110
110
110
110
110
110
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
166
166
166
166
166
166
166
192
192
192
192
192
192
216
216
216
216
216
216
240
240
240
240
240
240

10796 ...
Ké
T4
9296 09400
9296 09500
9296 09600
9296 09700
9296 09800
9296 09900
9296 10000
12126 10100
12126 10200
12126 10300
12126 10400
12126 10500
12126 10600
12126 10700
12126 10800
12126 10900
12126 11000
12126 11100
12126 11200
12126 11300
12126 11400
12126 11500
12126 11600
12126 11700
12126 11800
12126 11900
12126 12000
15542 12200
15542 12500
15542 12800
15542 13000
15542 13500
15542 13800
15542 14000
20206 14500
20206 14800
20206 15000
20206 15500
20206 15800
20206 16000
26 084 16500
26 084 16800
26 084 17000
26 084 17500
26 084 17800
26 084 18000
31880 18500
31880 18800
31880 19000
31880 19500
31880 19800
31880 20000

[ ]
[
O

— v, strana 111
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WNT \ Performance

TK vrtaky
Vrtak na hluboké diry

WTX - Vrtak Co-Pilot na hluboke diry

A tolerance bfit(i j6 je optimélné vyladéna coby prechodova
tolerance mezi pilotnim vrtakem a vrtakem na hluboké diry

A pilotni dira je nutnd

A (o 20xD bez vyplachovani

A excelentni souosost

A spolehlivé odvadéni tfisek

CP 20
<20xD f UNI

/

TiAIN

N
N
=
8
n

DCONMS

2 J
3 § ]
DC ‘
!
e[ T3
<J137°
TK
11018 ...
DC ;s DCONMS s OAL LCF LU Ké
mm mm mm mm mm T7
3,0 6 120 80 60 5917 03000
4,0 6 130 90 80 6161 04000
4,2 6 160 110 84 6670 04200
4,5 6 160 110 90 6670 04500
4,8 6 160 120 96 7099 04800
5,0 6 160 120 100 7099 05000
55 6 185 140 110 7372 05500
5,8 6 185 140 116 7372 05800
6,0 6 185 140 120 7372 06000
6,5 8 210 160 130 8416 06500
6,8 8 210 160 136 8416 06800
7,0 8 210 160 140 8416 07000
75 8 230 180 150 9357 07500
78 8 230 180 156 9357 07800
8,0 8 230 180 160 9357 08000
8,5 10 260 195 170 10330 08500
8,8 10 290 230 176 11538 08800
9,0 10 290 230 180 11538 09000
P ®
M )
K °
N
S o
H

— V, strana 142
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Tolerance a uhel

Pilotni vrtdk
Kopilotni vrtak

>
=
°
@
X
]
o
=
=
©
=
>
=
©
=
=

Tolerance h7/fg6
Tolerance j6

Tolerance m7

Tabulka toleranci
Tolerance ISO pro hfidele a diry
od @ 3 6 10 18

do véetné 6 10 18 30
200 24 29 35

p6
12 15 18 22
- 0 0 0 0 Vrtak na hluboké diry
12 15 18 21 16xD az 30xD
(5]
= " 6 7 8 9 Konilotnivrtdk
s opilotni vrtal
s 2 2 3 4 P
8 a6 = -8 Vrték na hlubokeé diry
= g 44 47 nad 30xD
o
12 15 18 21
mé

4 6 7 8
16 21 2% | 29

m7 WTXUNI/ WPC
4 6 7 8

02|75



WNT \ Performance Vrtak na hluboke diry

WTX - Vysoce vykonny vrtak na hluboké diry WTX - Vysoce vykonny vrtak na hluboké diry

A do 16xD bez vyplachovani A do 20xD bez vyplachovani
A je zapotrebi pilotni dira A je zapotrebi pilotnidira
A vynikajici souosost A vynikajici souosost
A bezpeCny odvod tfisek A bezpecny odvod tfisek
TB 16 TB 16 TB20 TB 20
< 16xD */ UNI ALU <20xD Jﬁ/ UNI ALU
- @ TiAIN DLC - @ TiAIN DLC
0.7 || wok=2 U || wok=2

" DCONMS

OAL

e

DC 4?
<
I3 a3 a3 a3
<J135° <J135° <J135° <J135°
TK TK TK TK
11016.. 11017.. 11020... 11021..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU Ké Ké DC,; DCONMS,s OAL LCF LU Ké ké
mm mm mm mm mm T7 T7 mm mm mm mm mm T7 T7
2,0 4 84 42 39 3403 020 3403 020 2,0 4 92 50 47 3617 020 3617 020
2,2 4 84 42 39 3403 022 3403 022 2,2 4 92 50 47 3617 022 3617 022
2,3 4 84 42 39 3403 023 3403 023 2,3 4 50 47 3617 023 3617 023
2,4 4 96 54 50 3805 024 3805 024 2,4 4 112 70 66 4017 024 4017 024
2,5 4 96 54 50 3805 025 3805 025 2,5 4 112 70 66 4017 025 4017 025
2,7 4 96 54 50 3805 027 3805 027 2,7 4 112 70 66 4017 027 4017 027
2,8 4 96 54 50 3805 028 3805 028 2,8 4 112 70 66 4017 028 4017 028
3,0 6 00 60 55 4844 030 4844 030 3,0 6 120 80 75 5398 030 5398 030
3,2 6 100 60 55 4844 032 4844 032 3,2 6 120 80 75 5398 032 5398 032
3,3 6 100 60 55 4844 033 4844 033 3,3 6 120 80 75 5398 033 5398 033
3,5 6 100 60 55 4844 035 4844 035 3,5 6 120 80 75 5398 035 5398 035
3,8 6 15 75 69 5059 038 5059 038 3,8 6 130 90 84 5615 038 5615 038
4,0 6 15 75 69 5059 040 5059 040 4,0 6 130 90 84 5615 040 5615 040
4,2 6 15 75 69 5430 042 5430 042 4,2 6 160 110 103 6042 042 6042 042
45 6 130 90 83 5430 045 5430 045 4,5 6 160 110 103 6042 045 6042 045
4,8 6 130 90 83 5735 048 5735 048 4,8 6 160 120 113 6381 048 6381 048
5,0 6 130 90 83 5735 050 5735 050 5,0 6 160 120 113 6381 050 6381 050
5,5 6 150 108 99 6010 055 6010 055 5,5 6 185 140 131 6654 055 6654 055
5,8 6 150 108 99 6010 058 6010 058 5,8 6 185 140 131 6654 058 6654 058
6,0 6 150 108 99 6010 060 6010 060 6,0 6 185 140 131 6654 060 6654 060
6,5 8 165 125 115 6381 065 6381 065 6,5 8 210 160 150 7115 065 7115 065
6,8 8 165 125 115 6871 068 6871 068 6,8 8 210 160 150 7637 068 7637 068
7,0 8 165 125 115 6871 070 6871 070 7,0 8 210 160 150 7637 070 7637 070
75 8 180 140 128 7669 075 7669 075 75 8 230 180 168 8525 075 8525 075
7.8 8 180 140 128 7669 078 7669 078 7.8 8 230 180 168 8525 078 8525 078
8,0 8 180 140 128 7669 080 7669 080 8,0 8 230 180 168 8525 080 8525 080
8,5 10 205 160 147 8464 085 8464 085 8,5 10 260 195 182 9386 085 9386 085
8,8 10 205 160 147 9450 088 9450 088 8,8 10 290 230 216 10550 088 10550 088
9,0 10 205 160 147 9450 090 9450 090 9,0 10 290 230 216 10550 090 10550 090
9,8 10 225 180 165 9450 098 9450 098 9,8 10 290 230 216 10550 098 10550 098
10,0 10 225 180 165 9450 100 9450 100 10,0 10 290 230 216 10550 100 10550 100
10,2 12 240 190 174 10550 102 10550 102 10,2 12 315 268 251 11591 102 11591 102
10,8 12 240 190 174 10550 108 10550 108 10,8 12 315 268 251 11591 108 11591 108
11,8 12 265 215 197 10550 118 10550 118 11,8 12 315 268 251 11591 118 11591 118
12,0 12 265 215 197 10550 120 10550 120 12,0 12 315 268 251 11591 120 11591 120
P ° P )
M ° M °
K ° K °
N ° N °
S ¢} S o
H H
0 0
— v, strana 143+146 — v, strana 143+146
— informace pro obrabénf: strana 160 — informace pro obrabénf: strana 160
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WNT \ Performance Vrtak na hluboke diry

WTX - Vysoce vykonny vrtak na hluboké diry WTX - Vysoce vykonné vrtaky na hluboké diry

A o 25xD bez vyplachovani A do 30xD bez vyplachovani
A je zapotrebi pilotni dira A je zapotrebi pilotnidira
A vynikajici souosost A vynikajici souosost
A bezpeCny odvod tfisek A bezpeCny odvod tfisek
TB 25 TB 25 TB 30 TB 30
- @ TiAIN DLC - @ TiAIN DLC
U7} || nok=2 U || wok=2

DCONMS

———

————

e
OAL
e S e N

DC 4?
<
I3 a3 a3 a3
<J135° <J135° <J135° <J135°
TK TK TK TK
11025... 11026 ... 11030... 11031..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU Ké Ké DC,; DCONMS, OAL LCF LU Ké ké
mm mm mm mm mm T7 T7 mm mm mm mm mm T7 T7
2,0 4 104 60 57 3835 020 3835 020 2,0 4 15 70 67 4113 020 4113 020
2,2 4 104 60 57 3835 022 3835 022 2,2 4 115 70 67 4113 022 4113 022
2,3 4 104 60 57 3835 023 3835 023 2,3 4 115 70 67 4113 023 4113 023
2,4 4 125 80 76 4386 024 4386 024 2,4 4 138 90 86 4757 024 4757 024
2,5 4 125 80 76 4386 025 4386 025 2,5 4 138 90 86 4757 025 4757 025
2,7 4 125 80 76 4386 027 4386 027 2,7 4 138 90 86 4757 027 4757 027
2,8 4 125 80 76 4386 028 4386 028 2,8 4 138 90 86 4757 028 4757 028
3,0 6 135 98 93 6259 030 6259 030 3,0 6 150 105 100 8035 030 8035 030
3,2 6 135 93 6259 032 6259 032 3,2 6 150 105 100 8035 032 8035 032
3,3 6 150 110 105 6962 033 6962 033 3,3 6 185 135 130 8249 033 8249 033
3,5 6 150 110 105 6962 035 6962 035 3,5 6 185 135 130 8249 035 8249 035
3,8 6 160 120 114 7144 038 7144 038 3,8 6 185 135 130 8249 038 8249 038
4,0 6 160 120 114 7144 040 7144 040 4,0 6 185 135 130 8249 040 8249 040
4,2 6 160 120 114 7144 042 7144 042 4,2 6 185 135 130 8249 042 8249 042
4,5 6 180 135 128 7452 045 7452 045 4,5 6 215 165 158 8496 045 8496 045
4,8 6 180 135 128 7452 048 7452 048 4,8 6 215 165 158 8496 048 8496 048
5,0 6 180 135 128 7452 050 7452 050 5,0 6 215 165 158 8496 050 8496 050
5,5 6 205 168 159 8006 055 8006 055 5,5 6 230 180 171 8893 055 8893 055
5,8 6 205 168 159 8006 058 8006 058 5,8 6 230 180 171 8893 058 8893 058
6,0 6 205 168 159 8006 060 8006 060 6,0 6 230 180 171 8893 060 8893 060
6,5 8 240 200 190 8923 065 8923 065 6,5 8 280 215 205 9813 065 9813 065
6,8 8 240 200 190 8923 068 8923 068 6,8 8 280 230 220 10181 068 10181 068
7,0 8 240 200 190 8923 070 8923 070 7,0 8 280 230 220 10181 070 10181 070
75 8 260 220 208 9938 075 9938 075 75 8 280 230 220 10181 075 10181 075
7.8 8 260 220 208 9938 078 9938 078 7.8 8 315 265 253 11347 078 11347 078
8,0 8 260 220 208 9938 080 9938 080 8,0 8 315 265 253 11347 080 11347 080
8,5 10 285 240 227 11162 085 11162 085 8,5 10 350 295 282 13094 085 13094 085
8,8 10 310 268 254 12142 088 12142 088 8,8 10 380 330 316 13767 088 13767 088
9,0 10 310 268 254 12142 090 12142 090 9,0 10 380 330 316 13767 090 13767 090
9,8 10 310 268 254 12142 098 12142 098 9,8 10 380 330 316 13767 098 13767 098
10,0 10 310 268 254 12142 100 12142 100 10,0 10 380 330 316 13767 100 13767 100
10,2 12 375 325 308 14596 102 14596 102 10,2 12 430 380 365 17575 102 17575 102
10,8 12 375 325 308 14596 108 14596 108 10,8 12 430 380 365 17575 108 17575 108
11,8 12 375 325 308 14596 118 14596 118 11,8 12 430 380 365 17575 118 17575 118
12,0 12 375 325 308 14596 120 14596 120 12,0 12 430 380 365 17575 120 17575 120
P ° P °
M ° M °
K ° K °
N ° N °
S ¢} S o
H H
0 0
— v, Strana 144+147 — vV, strana 144+147
— informace pro obrabénf: strana 160 — informace pro obrabénf: strana 160
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WNT \ Performance

TK vrtaky
Vrtak na hluboké diry

WTX - Vysoce vykonné vrtaky na hluboke diry

A (o 40xD bez vyplachovani

A je zapotfebi pilotni dira

A vynikajici souosost

A bezpeCny odvod tfisek

< 40xD

>

NOF =2

DC s DCONMS 5 OAL

mm
3,0

Cmvtiommo oo Lo

TOP=ZFEZTV 0000 NNNOOOGTUGSSSS

mm
6

[ecNo NocNe Yo Ro N eorNorNerNeopNorNerNeopNor)

10

mm
195
220
245
245
275
275
305
305
305
345
345
345
385
385
385
430
430
430

LCF
mm
150
175
200
200
230
230
260
260
260
300
300
300
340
340
340
380
380
380

LU
mm
146
169
194
194
223
223
251
251
251
290
290
290
328
328
328
367
367
367

TB 40
UNI

WTX - Vysoce vykonné vrtaky na hlubokeé diry

A do 50xD bez vyplachovani
A je zapotfebi pilotni dira
A vynikajici souosost

A bezpecny odvod tfisek

< 50xD

>

TiAIN

/1

s(\\Q
Y

NOF =2

s eSS e e e S S, S

w8

<] 135°
TK

11 040 ...
Ké
T7
10181 030
10181 040
11257 042
11257 045
12023 048
12023 050
12943 055
12943 058
12943 060
13920 065
13920 068
13920 070
15487 075
15487 078
15487 080
17055 085
17055 088
17055 090

02|78

— v, strana 145
— informace pro obrabénf: strana 160

DCONMS

OAL

DC s DCONMS ,; OAL

mm
3,0
4,0

oo oy

TP="=ZTV ocooonnnsss

mm
220
265
290
290
320
320
355
355
355
395
425

mmmmmmmmmmo‘;g

LCF
mm
175
220
245
245
275
275
310
315
315
350
380

LU
mm
170
214
238
238
268
268
302
306
306
340
370

TB 50
UNI

TiAIN

e e R R R R R R R Sr—

m 8

<] 135°
TK

11 050 ...

Ké

7

13833 030
13833 040
15397 042
15397 045
17389 048
17389 050
19565 085
19843 058
19843 060
22051 065
23922 068

-V, strana 145
— informace pro obrabénf: strana 160
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WNT \ Performance

Minivrtaky
WTX - Vysoce vykonny vrtak
A jednotnd stopka @ 3 mm h6 pro pouZiti ve
smrstovacich upinacich
11 770 ...
<5xD DC.os DCONMS,s OAL LCF LU Ké
NOF =2
mm mm mm mm mm T7
1,80 3 38 105 80 448 01800
TiAIN 1,85 3 38 120 80 448 01850
1,90 3 38 120 80 448 01900
1,95 3 38 120 80 448 01950
DGONMS 1,97 3 38 120 80 448 01970
: 1,98 3 38 120 80 448 01980
‘ 1,99 3 38 120 80 448 01990
| 2,00 3 42 130 90 641 02000
; 2,01 3 42 130 90 641 02010
\ 2 2,02 3 42 130 90 641 02020
| S 2,03 3 42 130 90 641 02030
2,05 3 42 130 90 641 02050
. 2,10 3 42 130 90 641 02100
S 6 ! 2,15 3 42 130 90 641 02150
- 2,20 3 46 150 10,0 724 02200
B¢ 2,25 3 46 150 10,0 724 02250
2,30 3 46 150 10,0 724 02300
2,35 3 46 150 10,0 724 02350
2,40 3 46 150 10,0 724 02400
ol IR e 3 46 150 100 724 02450
<140° 2,47 3 46 150 10,0 724 02470
TK 2,48 3 46 150 10,0 724 02480
2,49 3 46 150 10,0 724 02490
1770 ... 2,50 3 46 150 10,0 724 02500
DC.p0s DCONMS,s OAL LCF LU Ké 2,51 3 46 150 10,0 724 02510
mm mm mm mm mm T7 2,52 3 46 15,0 10,0 724 02520
0,10 3 38 12 10 828 00100 2,53 3 46 150 10,0 724 02530
0,15 3 38 20 17 730 00150 2,60 3 46 150 10,0 724 02600
0,20 3 38 35 30 638 00200 2,70 3 46 150 10,0 724 02700
0,25 3 38 35 30 543 00250 2,80 3 46 150 10,0 724 02800
0,30 3 38 55 50 448 00300 2,90 3 46 150 10,0 724 02900
0,35 3 38 55 50 448 00350
0,40 3 38 70 60 448 00400 P o
0,45 3 38 70 60 448 00450 M
0,50 3 38 70 60 448 00500 K °
0,55 3 38 70 60 448 00550 =
0,60 3 38 70 60 445 00600 °
0,65 3 38 70 60 448 00650
0,70 3 38 105 80 448 00700 H
0,75 3 38 105 80 448 00750 O
0,80 3 38 105 80 448 00800
0.85 3 38 105 80 448 00850 = vestrana 136
0,90 3 38 105 80 448 00900
0,95 3 38 105 80 448 00950
0,97 3 38 105 80 448 00970
0,98 3 38 105 80 448 00980
0,99 3 38 105 80 448 00990
1,00 3 38 105 80 448 01000
1,01 3 38 105 80 448 01010
1,02 3 38 105 80 448 01020
1,03 3 38 105 80 448 01030
1,05 3 38 105 80 448 01050
1,10 3 38 105 80 448 01100
1,15 3 38 105 80 448 01150
1,20 3 38 105 80 448 01200
1,25 3 38 105 80 448 01250
1,30 3 38 105 80 448 01300
1,35 3 38 105 80 448 01350
1,40 3 38 105 80 448 01400
1,45 3 38 105 80 448 01450
1,47 3 38 105 80 448 01470
1,48 3 38 105 80 448 01480
1,49 3 38 105 80 448 01490
1,50 3 38 105 80 448 01500
1,51 3 38 105 80 448 01510
1,52 3 38 105 80 448 01520
1,53 3 38 105 80 448 01530
1,55 3 38 105 80 448 01550
1,60 3 38 105 80 448 01600
1,65 3 38 105 80 448 01650
1,70 3 38 105 80 448 01700
1,75 3 38 105 80 448 01750

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance TKvrtaky
Minivrtaky
WTX - Vlysoce vykonny vrtak WTX - Vlysoce vykonny vrtak
A minivrtdk s vnitfnim chlazenim A minivrtdk s vnitfnim chlazenim
A univerzdini pouZiti A univerzalni pouZiti
A velmivysoka procesni bezpecnost A velmivysokd procesni bezpecnost
A pilotni vrtdk pro WTX Micro vrtéky na hlubokg diry
[ NEW |
<8xD / MICRO
< 5xD i/
@ DPX74M
DPX74M NOF <2
NOF =2 DRAGONSKIN
DRAGONSKIN
DCONMS
il
i
i
A
o 1
W
38 |
DC \;ﬁ
7 /
Ha__ I8
T3 ] 128°
<J135° T«
TK
10693 10694 ...
DC, DCONMS, OAL LCF LU Ké
DC. DCONMS, OAL LCF LU Ké i v, | mmn | o T4
mm mm_mm . mm . mm L 0,8 3 4 8 64 2936 00800
08 3 39 56 40 2798 00800 0,9 3 42 9 72 2936 00900
0,9 3 39 63 45 2798 00900 1,0 3 43 10 80 2620 01000
1,0 3 4 70 50 2484 01000 1,1 3 44 11 88 2620 01100
1,1 3 4a 77 55 2484 01100 1,2 3 45 12 96 2620 01200
1,2 3 4 84 60 2484 01200 1,3 3 46 13 104 2620 01300
1,3 3 42 91 65 2484 01300 1,4 3 47 14 N2 2620 01400
1,4 3 2 98 70 2484 01400 1,5 3 47 15 120 2620 01500
1,5 3 43 105 75 2484 01500 1,6 3 48 16 128 2820 01600
1,6 3 4 M2 80 2615 01600 1,7 3 49 17 138 2820 01700
17 3 44 19 85 2615 01700 1,8 3 50 18 144 2820 01800
1,8 3 45 126 90 2615 01800 1,9 3 51 19 152 2820 01900
1,9 3 45 133 95 2615 01900 2,0 3 52 20 16,0 2820 02000
2,0 3 46 140 10,0 2615 02000 2,1 3 53 21 16,8 2865 02100
2,1 3 a7 147 105 2698 02100 2,2 3 54 22 176 2865 02200
2,2 3 47 154 110 2698 02200 2,3 3 55 23 184 2865 02300
2,3 3 48 161 115 2698 02300 2,4 3 56 24 19,2 2865 02400
24 3 48 168 120 2698 02400 2,5 3 5 25 200 2865 02500
2,5 3 49 175 125 2698 02500 2,6 3 57 26 208 2955 02600
2,6 3 50 182 130 2838 02600 2,7 3 58 27 216 2955 02700
2,7 3 50 189 135 2838 02700 2,8 3 59 28 224 2955 02800
2,8 3 51 196 14,0 2838 02800 2,9 3 60 29 232 2955 02900
2,9 3 51 203 145 2838 02900
p )
P ® M °
M [} K °
K ® N
N S o
S o H
H

— v, strana 137

— informace pro obrdbéni: strana 161

[e)
@ Minimélni tlak chladiciho média: 30 bard

02|80

— v, strana 138

— informace pro obrdbéni; strana 161

o
@ Minimalni tlak chladiciho média: 30 bar(i
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WNT \ Performance

Minivrtaky
WTX - Vlysoce vykonny vrtak WTX - Vysoce vykonny vrtak na
hluboke diry
A minivrtdk s vnitfnim chlazenim A minivrtdk s vnitfnim chlazenim na hluboké diry
A univerzalni pouziti A yniverzalni pouziti
A velmivysoka procesni bezpecnost A velmivysokd procesni bezpecnost
A doporucujeme pilotni otvor vrtakem WTX Micro 5xD obj. ¢. 10693 ... A nutny pilotni otvor vrtdkem WTX Micro 5xD obj. ¢. 10 693 ...
T T

< 12xD 4/ MICRO < 16xD */ MICRO

i Q @ DPX74M ] g DPX74M

) || noi-2 . || nokc2

DRACONSKIN

DC 1
mm
0,8
0,9
1,0
11
1,2
1,3
14
1,5
16
17
18
1,9
2,0
2,1
2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9

O Tw=x=T

OAL

DCONMS 1

mm

QLWL W WWOWOWOWOoWowWOWwWOowWowowowowaowaowowaowow

0AL
mm
44
46
47
48
50
51
52
53
55
56
57
59
60
61
63
64
65
67
68
69
70
72

LCF
mm
1,2
12,6
14,0
15,4
16,8
18,2
19,6
21,0
22,4
23,8
25,2
26,6
28,0
29,4
30,8
32,2
33,6
35,0
36,4
37,8
39,2
40,6

LU
mm
9,6
10,8
12,0
13,2
14,4
15,6
16,8
18,0
19,2
20,4
21,6
22,8
24,0
25,2
26,4
27,6
28,8
30,0
31,2
324
33,6
34,8

L DCONMS

DC
YR
<] 128°
TK
10 695 ...

Ké DC 1
T4 mm
3270 00800 08
3270 00900 0,9
2955 01000 1,0
2955 01100 1,1
2955 01200 1,2
2955 01300 13
2955 01400 14
2955 01500 }g
3111 01600 L
3111 01700 '8
3111 01800 19
3111 01900 20
3111 02000 21
3180 02100 22
3180 02200 2,3
3180 02300 24
3180 02400 2,5
3180 02500 2,6
3246 02600 2,7
3246 02700 2,8
3246 02800 2,9
3246 02900 p

° M

° K

° N

S
o H
0

-\, strana 138

— informace pro obrdbéni: strana 161

OAL

DCONMS ,;  OAL

mm

LW W LWWWOWLWWOWOWWWOWOWLWWWOWWWwWwWww

46,4

a8
<] 128°
TK

10 696 ...

Ké

T4

4158 00800
4158 00900
3843 01000
3843 01100
3843 01200
3843 01300
3843 01400
3843 01500
4047 01600
4047 01700
4047 01800
4047 01900
4047 02000
4131 02100
4131 02200
4131 02300
4131 02400
4131 02500
4221 02600
4221 02700
4221 02800
4221 02900

-V, strana 139

— informace pro obrdbént: strana 161

(@)
@ Minimélni tlak chladiciho média: 30 bard

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Minivrtaky

WTX - Vysoce vykonny vrtak na WTX - Vysoce vykonny vrtak na
hluboke diry hluboke diry
A minivrtdk s vnitfnim chlazenim na hluboké diry A minivrtdk s vnitfnim chlazenim na hluboké diry
A univerzalni pouziti A yniverzalni pouziti
A velmivysoka procesni bezpecnost A velmivysokd procesni bezpecnost
A nutny pilotni otvor vrtdkem WTX Micro 5xD obj. ¢. 10 693 ... A nutny pilotni otvor vrtdkem WTX Micro 5xD obj. ¢. 10 693 ...

T

< 20xD 4/ < 25xD */ MICRO
@ @ DPX74M ] g @ DPX74M

.7 NOF =2 0.7 NOF =2
TDRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS - DCONMS -
| |
I I
| |
I |
o 1
H § | 5
[T w
29 28
DC DC
B NP, ‘ NP,
J i 3 i
w3 a8
<J128° <J128°
TK TK
10 697 ... 10 698 ...
DC,; DCONMS, OAL LCF LU Ké DC.,s DCONMS, OAL LCF LU Ké
mm mm mm mm mm T4 mm mm mm mm mm T4
0,8 3 51 17,6 16 4569 00800 1,0 3 60 270 25,0 4709 01000
0,9 3 53 19,8 18 4569 00900 1,1 3 63 29,7 2715 4709 01100
1,0 3 55 22,0 20 4256 01000 1,2 3 65 324 30,0 4709 01200
1,1 3 57 242 22 4256 01100 1,3 3 68 351 325 4709 01300
1,2 3 59 26,4 24 4256 01200 1,4 3 71 378 350 4709 01400
1,3 3 61 28,6 26 4256 01300 1,5 3 73 405 375 4709 01500
1,4 3 63 30,8 28 4256 01400 1,6 3 76 432 40,0 4958 01600
1,5 3 66 33,0 30 4256 01500 1,7 8 78 459 425 4958 01700
1,6 3 68 35,2 32 4481 01600 1,8 3 81 486 450 4958 01800
1,7 8 70 374 34 4481 01700 1,9 B8 84 51,3 475 4958 01900
1,8 3 72 39,6 36 4481 01800 2,0 3 86 54,0 50,0 4958 02000
1,9 3 74 418 38 4481 01900 2,1 8 89 56,7 52,5 5064 02100
2,0 3 76 440 40 4481 02000 2,2 3 91 59,4 550 5064 02200
2,1 8 78 46,2 42 4574 02100 2,3 3 94 621 575 5064 02300
2,2 3 80 48,4 44 4574 02200 2,4 3 97 64,8 60,0 5064 02400
2,3 3 82 50,6 46 4574 02300 2,5 8 99 675 625 5064 02500
2,4 3 85 52,8 48 4574 02400 2,6 3 102 70,2 650 5173 02600
2,5 3 87 55,0 50 4574 02500 2,7 3 104 729 675 5173 02700
2,6 3 89 57,2 52 4675 02600 2,8 3 107 756 70,0 5173 02800
2,7 3 91 59,4 54 4675 02700 2,9 3 10 783 725 5173 02900
2,8 3 93 61,6 56 4675 02800
2,9 3 95 638 58 4675 02900 K’A :
P ® K Y
M o N
K ) S
N H
S 0
H -y, strana 139
0 c

— informace pro obrdbént: strana 161

o
@ Minimalni tlak chladiciho média: 30 bard

— v, strana 139
— informace pro obrdbéni: strana 161

[e)
@ Minimélni tlak chladiciho média: 30 bard
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WNT \ Performance  TKrtaky
Minivrtaky

WTX - Vlysoce vykonny vrtak na
hluboké diry

A minivrtdk s vnitfnim chlazenim na hluboké diry

A univerzdini pouZitf

A velmivysoka procesni bezpecnost

A nutny pilotni otvor vrtdkem WTX Micro 5xD obj. ¢. 10 693 ...

< 30xD %
_ Q @ DPX74M
.7 NOF =2
DRAGONSKIN
DCONMS
!
I
|
&l
o ]
oo 4
ey w
J 1
w38
<J128°
TK
10699 ...
DC.,s DCONMS, OAL LCF LU Ké
mm mm mm mm mm T4
1,0 3 65 32,0 30 5213 01000
1,1 3 68 35,2 33 5213 01100
1,2 3 71 38,4 36 5213 01200
1,3 3 74 41,6 39 5213 01300
1,4 3 78 448 42 5213 01400
1,5 3 81 48,0 45 5213 01500
1,6 3 84 51,2 48 5491 01600
1,7 3 87 54,4 51 5491 01700
1,8 3 90 57,6 54 5491 01800
1,9 3 93 60,8 57 5491 01900
2,0 3 96 64,0 60 5491 02000
2,1 3 99 67,2 63 5607 02100
2,2 3 102 704 66 5607 02200
2,3 3 106 73,6 69 5607 02300
2,4 3 109 76,8 72 5607 02400
2,5 3 112 80,0 75 5607 02500
2,6 3 115 832 78 5727 02600
2,7 3 118 86,4 81 5727 02700
2,8 3 121 89,6 84 5727 02800
2,9 3 124 92,8 87 5727 02900
)
)
)

Twn=x= U

- v, strana 139
— informace pro obrdbéni: strana 161

[e]
@ Minimélni tlak chladiciho média: 30 bard
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WNT \ Performance

Vrtaci vystruzniky

WTX - Vrtaci vystruznik -1/100

A TKvysocevykonny vystruznik

A vrtani a vystruZovani béhem jedné pracovni operace
A 3vrtaci bity

A 6 vystruzovacich bfitl

A velké posuvy

A dobrd kvalita povrchu

A pro slepé a prlichozi otvory

Feed
<3xD i/ BR100
g @ DPX14S
NOF =3
TDRAGONSKIN
DCONMS
a
2
o
i
DC
< P\
w18
<] 140°
TK
10 707 ... Dosazitelné toler. rozméry
DC.oos DCONMS;s OAL LCF LU LS K¢ - Si;pi L FT U200
mm mm mm mm  mm  mm T4 , 7
S Tay S0 Ne N7 Ne  ws
: 94 ’
3,99 6 66 24 17 36 3829 03990 4,00 J7 J8 JS7 Js8 Js9
4,00 6 66 24 17 36 3829 04000 4,01 G7 H8
4,01 6 66 24 17 36 3829 04010 4,02 F8 Ho
4,02 6 66 24 17 36 3829 04020 4,97 u7 X7
4,97 6 66 28 20 36 3829 04970 4,98 N10 N 11 R7
AN B A B - T D
) 5,00 J7 J8 JS7 JS 8 Js9
5,00 6 66 28 20 36 3829 05000 501 G7 Hs
5,01 6 66 28 20 36 3829 05010 502 F8 H9
5,02 6 66 28 20 36 3829 05020 297 U7 X7
5,97 6 66 28 20 36 3829 05970 598 N10 N1 R7
5,98 6 66 28 20 36 3829 05980 299 M8 N7 N3 N9
5,99 6 66 28 20 36 3829 05990 96 '
6,00 6 66 28 20 36 3829 06000 6,00 J7 J8 Js7 Js8 Js9
6,01 6 66 28 20 36 3829 06010 6,01 G7 H8
6,02 6 66 28 20 36 3829 06020 6,02 F8 H9
7,97 8 79 4 29 36 3829 07970 7,97 S7 u7
7,98 8 79 4 29 36 3829 07980 7,98 N8 N 10 N 11 P7 R7
7,99 8 79 4 29 36 3829 07990 8 7.99 K8 M6 M7 M8 NO
8,00 8 79 A 29 36 3829 08000 8,00 J7 J8 JS7 JS 8 Js9
8 8 W @ 3 3550 08020 801 —il— 3
9.97 10 89 47 35 40 4357 09970 88% Is:_; E% e
9,98 10 89 47 35 40 4357 09980 998 N8 N 10 N 11 p7 R7
9,99 10 89 47 35 40 4357 09990 999 K8 M6 M7 M8 NG
10,00 10 89 47 35 40 4357 10000 210 1000 07 18 ST IS8 159
10,01 10 89 47 35 40 4357 10010 :
10,02 10 89 47 35 40 4357 10020 10,01 G7 H8
11,97 12 102 55 40 45 5970 11970 10,02 F7 F8 H9
11,98 12 102 55 40 45 5970 11980 11,97 N 11 R7 S7
11,99 12 102 55 40 45 5970 11990 11,98 N8 N9 N 10 P7
12,00 12 102 55 40 45 5970 12000 512 11,99 K8 M6 M7 M8 N7
12,01 12 102 55 40 45 5970 12010 12,00 J7 J8 JS7 JS8
12,02 12 102 55 40 45 5970 12020 12,01 G6 H7 H8 JS9
R 12,02 F7

o
: @ Tence tiSténé tolerancni tidy jsou vyrobitelné,

nelezi vSak optimalné v tolerancnim poli.

— v, strana 140
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WNT \ Performance

Vrtaci vystruzniky

WTX - Vrtaci vystruznik -1/100

A TKvysocevykonny vystruznik

A vrtani a vystruZovani béhem jedné pracovni operace
A 3vrtaci bity

A 6 vystruzovacich bfitl

A velké posuvy

A dobrd kvalita povrchu

A pro slepé a prlichozi otvory

Feed
<5xD i/ BR100
% @ DPX14S
NOF =3
DCONMS
a
2
o
i
DC
<
w18
<] 140°
TK
10 713 ... Dosazitelné toler. rozméry
DC.oos DCONMS;s OAL LCF LU LS K¢ - Si;pi L FT U200
mm mm mm mm  mm  mm T4 , 7
) N S T . S0 Ne N7 Ne  ws
: 94 ’
3,99 6 74 36 29 36 4775 03990 4,00 J7 J8 JS7 Js8 Js9
4,00 6 74 36 29 36 4775 04000 4,01 G7 H8
4,01 6 74 3% 29 36 4775 04010 4,02 F8 H9
4,02 6 74 3% 29 36 4775 04020 4,97 u7 X7
4,97 6 82 44 35 36 4775 04970 4,98 N10 N 11 R7
oL E iR R i oo ogmowowoN
) 5,00 J7 J8 JS7 JS 8 Js9
5,00 6 82 44 35 36 4775 05000 507 G7 Hs
5.01 6 82 44 35 36 4775 05010 502 Fs Ho
5,02 6 82 44 35 36 4775 05020 297 U7 X7
597 6 82 44 35 36 4775 05970 298 N 10 N1 R7
5,98 6 82 44 35 36 4775 05980 299 M8 N7 N8 N9
5,99 6 82 44 35 36 4775 05990 96 '
6,00 6 82 44 35 36 4775 06000 6,00 J7 J8 Js7 Js8 Js9
6,01 6 82 44 35 36 4775 06010 6,01 G7 H8
6,02 6 82 44 35 36 4775 06020 6,02 F8 H9
7,97 8 91 53 43 36 4775 07970 7,97 S7 u7
7,98 8 91 53 43 36 4775 07980 7.98 N8 N 10 N 11 P7 R7
7,99 8 91 53 43 36 4775 07990 8 7.99 K8 M6 M7 M8 NO
8,00 8 91 53 43 36 4775 08000 8,00 J7 J8 JS7 JS 8 Js9
s 38 8 R i i
9,97 10 103 61 49 40 6546 09970 39 Is:_; 05 H9
9,98 10 103 61 49 40 6546 09980 998 N8 N 10 N 11 p7 R7
9,99 10 103 61 49 40 6546 09990 999 K8 M6 M7 M8 NG
10,00 10 103 61 49 40 6546 10000 210 1500 iy 38 157 S8 159
10,01 10 103 61 49 40 6546 10010 :
10,02 10 103 61 49 40 6546 10020 10,01 G7 H8
11,97 12 118 71 56 45 9198 11970 10,02 F7 F8 H9
11,98 12 18 71 56 45 9198 11980 11,97 N 11 R7 S7
11,99 12 18 71 56 45 9198 11990 11,98 N8 N9 N 10 P7
12,00 12 18 71 56 45 9198 12000 512 11,99 K8 M6 M7 M8 N7
12,01 12 18 71 56 45 9198 12010 12,00 J7 J8 JS7 JS8
12,02 12 18 71 56 45 9198 12020 12,01 G6 H7 H8 JS9
R 12,02 F7

o
: @ Tence tiSténé tolerancni tidy jsou vyrobitelné,

nelezi vSak optimalné v tolerancnim poli.

— v, strana 141
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WNT \ Performance .. TKurtaky
Vrtaci vystruzniky

WTX - Vrtaci vystruznik WTX - Vrtaci vystruznik

A TKvysocevykonny vystruznik A TKvysocevykonny vystruznik

A vrtani a vystruZovani na hotovy rozmér H7 béhem jedné pracovni operace A yrtani avystruzovani na hotovy rozmér H7 béhem jedné pracovni operace
A 3vrtaci brity A 3vrtaci bfity

A 6 vystruzovacich bfitl A 6 vystruzovacich brit(

A velké posuvy A velké posuvy

A dobrd kvalita povrchu A dobrd kvalita povrchu

A pro slepé a prlichozi otvory A pro slepé a prlichozi otvory

A vynikajici kruhovitost otvoru A vynikajici kruhovitost otvoru

Feed
BR

A

F
<3xD / ;;d <5xD
gg @ DPX14S gg @ DPX14S
NOF =3 NOF =3

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS DCONMS

LS
LS

= =
o (e}
[T w
3 9 3 9
DC DC
| 4
YN w8
<J140° <J140°
TK TK
10711 ... 10719...
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké DC,;, DCONMS, OAL LCF LU LS Ké
mm mm mm mm mm mm T4 mm mm mm mm mm mm T4
4 6 66 24 17 36 3829 04000 4 6 74 36 29 36 4775 04000
5 6 66 28 20 36 3829 05000 5 6 82 44 35 36 4775 05000
6 6 66 28 20 36 3829 06000 6 6 82 44 35 36 4775 06000
8 8 79 41 29 36 3829 08000 8 8 91 53 43 36 4775 08000
10 10 89 47 35 40 4357 10000 10 10 103 61 49 40 6546 10000
12 12 102 55 40 45 5970 12000 12 12 118 71 56 45 9198 12000
14 14 107 60 43 45 7987 14000 14 14 124 77 60 45 12 479 14000
16 16 115 65 45 48 11104 16000 16 16 133 83 63 48 15015 16000
18 18 143 93 71 48 18028 18000
I\P/I : 20 20 153 101 77 50 21680 20000
K ° P °
N M °
S K °
H N
O S
H

M,

-V, strana 141

o
@ Zvlastni rozméry jsou k dispozici na poptavku

(0]
@ Zvlastnirozméry jsou k dispozici na poptavku

02|86 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance TK vrtaky

Stupniovité vrtaky
v . r r o v . r r o
WTX - TK stupnovity vrtak 90 WTX - TK stupnovity vrtak 90
A yrtanive. zahloubeni pro fezané zdvity A yrtanive. zahloubeni pro tvafené zdvity
< 3xD @ < 3xD
NOF =2 NOF =2
g DPX74S % DPX74S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS DCONMS
| |
| |
| |
| |
o S‘ o é
a a
2] (%]
DC ( DC
|
140° /] 140° /]
wal T8 YL
<] 140° <] 140°
TK TK
10 767 ... 10772 ...
pro zavity DC,; DCONMS, OAL SDL_1 LCF Ké pro zavity DC,, DCONMS, OAL SDL_1 LCF Ké
mm mm mm  mm mm T4 mm mm mm  mm mm T4
M3 2,5 6 62 8,8 20 1024 02500 M3 2,80 6 62 8,8 20 1024 02800
M4 33 6 62 11,4 24 1245 03300 M4 3,70 6 62 11,4 24 1245 03700
M5 4,2 6 66 13,6 28 1428 04200 M5 465 6 66 13,6 28 1428 04650
Mé 5,0 8 79 16,5 34 1794 05000 M6 5,55 8 79 16,5 34 1794 05550
M8 6,8 10 89 21,0 47 2931 06800 M8 745 10 89 21,0 47 2931 07450
M10 8,5 12 102 255 55 3591 08500 M10 9,30 12 102 255 55 3591 09300
M12 10,2 14 107 30,0 60 5054 10200 M12 11,20 14 107 30,0 60 5054 11200
M14 12,0 16 15 345 65 6153 12000 M14 13,00 16 15 345 65 6153 13000
M16 14,0 18 123 385 73 6336 14000 M16 15,00 18 123 385 73 6336 15000
P ° P °
M M
K ® K °
N N
S S
H () H o
00
— v, strana 157 — vy, strana 157
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WNT \ Performance

TK vrtaky
Stupniovité vrtaky

WTX - TK stupnovity vrtak 90°

A yrtanive. zahloubeni pro fezané zdvity

< 3xD /
& NOF =2
DCONMS

DC

pro zavity DC,;

T w»w=Xx= 710

02|88

f«—

LCF

i]=
a
n

140°

DCONMS 1

mm mm
3,3 6

4,2 6

5,0 8

6,8 10
8,5 12
10,2 14
12,0 16
14,0 18

OAL

OAL

SDL_1
mm
11,4
13,6
16,5
21,0
25,5
30,0
34,5
38,5

WTX - TK stupnovity vrtak 90°

A yrtanive. zahloubeni pro tvafené zdvity

<3xD f
DPX74S %
NOF =2
DRAGONSKIN
o
YN
< 140°
TK
10783 ...
Ké pro zavity DC,; DCONMS g
T4 mm mm
1605 03300 M4 3,70 6
1687 04200 M5 4,65 6
2140 05000 M6 5,55 8
3472 06800 M8 745 10
4285 08500 M10 9,30 12
6010 10200 M12 11,20 14
7298 12000 M14 13,00 16
7547 14000 M16 15,00 18
° P
M
° K
N
S
) H

-V, strana 157

OAL

SDL_1
mm
1,4
13,6
16,5
21,0
25,5
30,0
345
38,5

DPX74S
DRAGONSKIN
{
P
a8
<] 140°
TK
10788 ...
LCF Ké
mm T4
24 1605 03700
28 1687 04650
34 2140 05550
47 3472 07450
55 4285 09300
60 6010 11200
65 7298 13000
73 7547 15000
)
)
o

-y, strana 157
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WNT \ Standard TK vrtaky
NC navrtavaky

NC navrtavak, dilenska norma

A gpirdlovy
@ NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A
NOF =2

TIiAIN TiAIN TiAIN

OAL

LCF

DC | |

3 7 7

ml 3 (O3 ml 3 (O3 wal T3 (O T8

<J90° <]90° <J120° <]120° <J142° <J142°
TK TK TK TK TK TK
10702.. 10716.. 10703.. 10717.. 10704.. 10718..
DC., OAL LCF Ké Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm T3 T3 T3 T3 T3 T3
2 32 6 377 002 580 002 " 377 002 580 002 " 377 002 580 002 "
3 32 8 377 003 580 003 377 003 580 003 " 377 003 580 003 "
4 40 10 420 004 629 004 " 420 004 629 004 " 420 004 629 004 "
5 50 13 482 005 690 005 " 482 005 690 005 " 482 005 690 005 "
6 50 13 536 006 742 006 536 006 742 006 536 006 742 006
8 60 23 828 008 1043 008 828 008 1043 008 828 008 1043 008
10 70 24 1162 010 1374 010 1162 010 1374 010 1162 010 1374 010
12 70 24 1567 012 1785 012 1567 012 1785 012 1567 012 1785 012
14 75 26 2303 014 2658 014 2303 014 2658 014 2303 014 2658 014
16 75 29 2843 016 3066 016 2843 016 3066 016 2843 016 3066 016
18 100 35 5364 018 5517 018 5364 018 5517 018 5364 018 5517 018
20 100 35 5030 020 5796 020 5030 020 5796 020 5030 020 5796 020
P (o) () o o 0] o
M
K ) ) ) ) ) )
N [ ) [ [ [ ] [ J [ ]
S
H O O (@)
0
1) Provedeni stopky dle DIN 6535 HA — v, strana 149+150
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WNT \ Standard

TK vrtaky
NC navrtavaky

NC navrtavak, dilenska norma, dlouhy

OAL

LCF

A gpirdlovy
NOF =2
P
4
DC,; OAL
mm  mm
3 66
4 74
6 82
8 91
10 103
12 118
16 133
P
M
K
N
S
H

NC-A NC-A NC-A
TIAIN TIAIN TIAIN
<90° <J120° <1420
TK TK TK
10724.. 10726.. 10727..
K¢ K¢ Ké
T3 T3 T3
629 003" 629 003" 629 003"
706 004 9 708 004 Y 708 004 "
911 006 911 006 911 006
1331 008 1331 008 1331008
1852010 1852 010 1852010
2798 012 2798 012 2798 012
5276 016 5276 016 5276 016
o (@) (@)
[ J [ J [
(] ([ ] [ ]

[¢]

O

o

-V, strana 151

1) Provedeni stopky dle DIN 6535 HA

02190
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WNT \ Standard

TK vrtaky
Stredici vrtaky

Stredici vrtak, DIN 333, tvar A

A sdrazkou ve Sroubovici

NOF =2

DC ;3 DCONMS ;5

mm
0,50
0,80
1,00
1,25
1,60
2,00
2,50
3,15
4,00
5,00
6,30

T w=x= T

1) pouze jednostranné

mm
3,15
3,15
3,15
3,15
4,00
5,00
6,30
8,00
10,00
12,50
16,00

OAL
mm
20,0
20,0
31,5
31,5
35,5
40,0
45,0
50,0
56,0
63,0
71,0

cuttingtools.ceratizit.com

SDL_1
mm
0,76
1,07
1,31
1,54
1,94
2,32
2,88
3,49
4,45
5,46
6,78

<1200

TK

10708 ...

Ké

T3

1058
1058
1074
1074
1147
1187
1322
1570
1880
2745
3861

— V,strana 148

050
080
100
125
160
200
250
315
400
500
630

02[91



WNT \ Performance

Systém s vyménnou hlavou

WTX - Vrtaci hlava pro vrtak s vyménnou hlavou

A extradlouhé provedeni hlavy

A 3Dritd

Rozsah dodavky:

Vrtaci vyménna hlava s diferencidlnim Sroubem

W

m NOF =3

P

OAL

DC

|
DC,, OAL
mm mm
14,0 135
141 135
142 135
143 135
144 135
145 140
146 140
147 140
14,8 140
149 140
150 144
151 144
152 144
153 144
154 144
155 154
156 154
157 154
158 154
159 154
160 154
16,1 154
162 154
163 154
16,4 154
165 163
166 163
167 163
16,8 163
169 163
170 163
171 163
172 163
173 163
174 163
175 172
176 172
177 172
178 172
179 172
180 172
181 172
182 172
183 172
184 172
185 182
186 182
187 182
188 182
18,9 182

02|92

Ti750

<] 140°
TK

Ké

W2

2474
2474
2474
2474
2474
2474
2474
2474
2474
2474
2474
2474
2474
2474
2474
2772
2772
2772
2772
2772
2772
2772
2772
2772
2772
2772
2772
2772
2772
2772
2772
2772
2772
2772
2772
3148
3148
3148
3148
3148
3148
3148
3148
3148
3148
3148
3148
3148
3148
3148

10925 ...

140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165
166
167
168
169
170
17
172
173
174
175
176
177
178
179
180
181
182
183
184
185
186
187
188
189

Dc m7
mm
19,0
19,1
19,2
19,3
19,4
19,5
19,6
19,7
19,8
19,9
20,0
20,1
20,2
20,3
20,4
20,5
20,6
20,7
20,8
20,9
21,0
21,1
21,2
21,3
21,4
21,5
21,6
21,7
21,8
21,9
22,0
22,1
22,2
22,3
22,4
22,5
22,6
22,7
22,8
22,9
23,0
23,1
23,2
23,3
23,4
23,5
23,6
23,7
23,8
23,9
24,0
24,1
24,2
24,3
24,4
24,5
24,6
24,7
24,8
24,9
25,0

O T »w=xz= T

OAL
mm
18,2
18,2
18,2
18,2
18,2
19,1
19,1
19,1
19,1
19,1
19,1
19,1
19,1
19,1
19,1
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,9
219
21,9
219
21,9
21,9
21,9
21,9
219
21,9
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
23,8
23,8
23,8
23,8
23,8
23,8

10925 ...
Ké
W2
3148 190
3148 191
3148 192
3148 193
3148 194
3609 195
3609 196
3609 197
3609 198
3609 199
3609 200
3609 201
3609 202
3609 203
3609 204
3609 205
3609 206
3609 207
3609 208
3609 209
3609 210
3609 211
3609 212
3609 213
3609 214
3609 215
3609 216
3609 217
3609 218
3609 219
3609 220
3609 221
3609 222
3609 223
3609 224
4015 225
4015 226
4015 227
4015 228
4015 229
4015 230
4015 231
4015 232
4015 233
4015 234
4015 235
4015 236
4015 237
4015 238
4015 239
4015 240
4015 241
4015 242
4015 243
4015 244
4553 245
4553 246
4553 247
4553 248
4553 249
4553 250

— v, strana 156
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WNT \ Performance

TK vrtaky

Systém s vyménnou hlavou

WTX - Vrtaci hlava pro vrtak s vyménnou hlavou

A extradlouhé provedeni hlavy

A 3britd

Rozsah dodavky:

Vrtaci vyménna hlava s diferencidlnim Sroubem

| B
Py

OAL

DC

|
DC,, OAL
mm mm
251 238
252 238
253 238
254 238
255 247
25,6 247
257 247
258 247
259 247
26,0 247
2,1 247
26,2 247
26,3 247
2,4 247
26,55 256
266 256
2,7 256
2,8 256
26,9 256
270 256
271 256
272 258
273 256
274 256
275 266
276 266
277 266
278 266
279 266
280 266
281 266
28,2 266
283 266
284 266
285 275
28,6 275
287 275
288 275
289 275
290 275
291 275
292 275
293 275
294 275
295 284
296 284
297 284
298 284
299 284
30,0 284

cuttingtools.ceratizit.com

Ti750

<] 140°
TK

10925 ...

Ké

w2

4553
4553
4553
4553
4553
4553
4553
4 553
4553
4553
4 553
4553
4553
4553
4908
4908
4908
4908
4908
4908
4908
4908
4908
4908
4908
4908
4908
4908
4908
4908
4908
4908
4908
4908
5414
5414
5414
5414
5414
5414
5414
5414
5414
5414
5414
5414
5414
5414
5414
5414

251
252
253
254
255
256
257
258
259
260
261
262
263
264
265
266
267
268
269
270
271
272
273
274
275
276
277
278
279
280
281
282
283
284
285
286
287
288
289
290
291
292
293
294
295
296
297
298
299
300

Dc m7
mm
30,1
30,2
30,3
30,4
30,5
30,6
30,7
30,8
30,9
31,0
31,1
31,2
31,3
31,4
31,5
31,6
31,7
31,8
31,9
32,0

T »w=XxX= T

OAL
mm
28,4
284
28,4
28,4
29,3
29,3
29,3
29,3
29,3
29,3
29,3
29,3
29,3
29,3
30,3
30,3
30,3
30,3
30,3
30,3

10925 ...

Ké

W2

5414
5414
5414
5414
5912
5912
5912
5912
5912
5912
5912
5912
5912
5912
5912
5912
5912
5912
5912
5912

301
302
303
304
305
306
307
308
309
310
311
312
313
314
315
316
317
318
319
320

— v, strana 156
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WNT \ Performance

Systém s vyménnou hlavou

WTX - Télo vrtaku s vymeénnou hlavou WTX - Télo vrtaku s vymennou hlavou

Rozsah dodavky: Rozsah dodavky:
Télo vrtaku v¢. drzaku vymeénné viozky a vymeénné viozky Télo vrtaku ve. drzaku vymeénné viozky a vymeénné vlozky
W Yy,
22 A Change A Change
< <
<D m Feed <5xD m Feed
DF DF
DCONMS |_LDCONMS

1 [ i

- -
<< <
O ¢}
L 'R
2 9 D 3
O O

DC DC I
(O T3 (O ]
10914 ... 10916 ...

DC DCONMS ;s OAL LCF LU DF Utahovacimoment K& DC DCONMS ;s OAL LCF LU DF Utahovacimoment K&

mm mm mm mm mm mm Nm W1 mm mm mm mm mm mm Nm W1
14,00 - 14,49 16 120 72 48 20 0,7 6932 140 14,00 - 14,49 16 149 101 77 20 0,7 7656 140
14,50 - 14,99 16 122 74 49 20 0,7 6932 145 14,50 - 14,99 16 152 104 79 20 0,7 7656 145
15,00 - 15,49 16 124 76 51 25 0,7 6932 150 15,00 - 15,49 16 155 107 82 25 0,7 7656 150
15,50 - 16,49 20 131 81 54 25 0,7 7163 155 15,50 - 16,49 20 164 114 87 25 0,7 8292 155
16,50 - 17,49 20 135 85 58 25 0,7 7163 165 16,50 - 17,49 20 170 120 93 25 0,7 8292 165
17,50 - 18,49 20 140 90 61 25 1,3 7163 175 17,50 - 18,49 20 177 127 98 25 1,3 8292 175
18,50 - 19,49 25 150 94 64 31 1,3 8438 185 18,50 - 19,49 25 189 133 103 31 1,3 9484 185

19,50 - 20,49 25 155 99 68 31 2,0 8514 195 19,50 - 20,49 25 196 140 109 31 2,0 9559 195
20,50 - 21,49 25 159 103 71 31 2,0 9323 205 20,50 - 21,49 25 202 146 114 3 2,0 10433 205
21,50 - 22,49 25 164 108 74 31 2,0 9323 215 21,50 - 22,49 25 209 153 119 31 2,0 10433 215
22,50 - 23,49 25 168 112 78 31 2,0 10216 225 22,50 - 23,49 25 215 159 124 31 2,0 11236 225
23,50 - 24,49 25 173 117 81 31 2,0 10216 235 23,50 - 24,49 25 222 166 130 31 2,0 11236 235
24,50 - 25,49 32 182 122 84 38 3,1 11496 245 24,50 - 25,49 32 233 173 135 38 3,1 12489 245
25,50 - 26,49 32 186 126 87 38 3,1 11496 255 25,50 - 26,49 32 239 179 140 38 3,1 12489 255
26,50 - 27,49 32 191 131 91 38 3,1 11496 265 26,50 - 27,49 32 246 186 146 38 3,1 12489 265
27,50 - 28,49 32 195 135 94 38 3,1 11496 275 27,50 - 28,49 32 252 192 151 38 3,1 12489 275
28,50 - 29,49 32 200 140 97 38 56 13250 285 28,50 - 29,49 32 259 199 156 38 56 14212 285
29,50 - 30,49 32 204 144 101 38 5,6 13250 295 29,50 - 30,49 32 265 205 162 38 5,6 14212 295
30,50 - 31,49 32 209 149 104 38 56 14493 305 30,50 - 31,49 32 272 212 167 38 5,6 15434 305
31,50 - 32,49 32 213 153 107 38 5,6 14493 315 31,50 - 32,49 32 278 218 172 38 5,6 15434 315

DD N e

Vyménnd viozka Drzak Momentova Diferencialni
vymeénitelné rukojet Sroub
vlozky

80022.. 80020.. 80023.. 10950...

Nahradni dily Ké Ke Ké Ké

DC WA Y7 W1 W2

14,00- 14,49 532 007 447 025 7908 012 152 064
14,50-14,99 532 007 447 025 7908 012 152 064
15,00- 15,49 532 007 447 025 7908 012 152 064
15,50-16,49 532 007 447 025 7908 012 152 064
16,50- 17,49 532 007 447 025 7908 012 152 064
17,50- 18,49 532 008 447 025 8464 060 152 065
18,50- 19,49 532 008 447 025 8464 060 152 065
19,50-20,49 619 010 447 025 8464 060 152 066
20,50-21,49 619 010 447 025 8464 060 152 066
21,50-22,49 619 010 447 025 8464 060 152 066
22,50-23,49 619 010 447 025 8464 060 152 066
23,50-24,49 619 010 447 025 8464 060 152 066
24,50 - 25,49 1000 015 447 025 8464 060 152 067
25,50- 26,49 1000 015 447 025 8464 060 152 067
26,50- 27,49 1000 015 447 025 8464 060 152 067
27,50-28,49 1000 015 447 025 8464 060 152 067
28,50-29,49 1000 015 447 025 8464 060 152 068
29,50-30,49 1000 015 447 025 8464 060 152 068
30,50-31,49 1000 015 447 025 8464 060 152 068
31,50-32,49 1000 015 447 025 8464 060 152 068
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WNT \ Performance

Systém s vyménnou hlavou

WTX - Télo vrtaku s vyménnou hlavou

Rozsah dodavky:
Télo vrtaku v¢. drzaku vymeénné viozky a vymeénné viozky

W
22 A Change
<8&D m Feed

DF
iDCONMS
=
(@]
A/E
DC .
w3 3
10917 ...
DC DCONMS ;s OAL LCF LU DF Utahovacimoment K&
mm mm mm mm mm mm Nm W1

14,00 - 14,49 16 192 121 116 20 0,7 9381 14000
14,50 - 14,99 16 197 125 120 20 0,7 9381 14500
15,00 - 15,49 16 202 129 124 25 0,7 9381 15000
15,50 - 16,49 20 213 137 132 25 0,7 10078 15500
16,50 - 17,49 20 223 146 140 25 0,7 10078 16500
17,50 - 18,49 20 232 154 148 25 13 10078 17500
18,50 - 19,49 25 248 162 156 31 13 11347 18500
19,50 - 20,49 25 257 171 164 31 2,0 11501 19500
20,50 - 21,49 25 267 179 172 31 2,0 12277 20500
21,50 - 22,49 25 276 187 180 31 2,0 12277 21500
22,50 - 23,49 25 286 195 188 31 2,0 13618 22500
23,50 - 24,49 25 295 204 196 31 2,0 13618 23500
24,50 - 25,49 32 309 212 204 38 3,1 14700 24500
25,50 - 26,49 32 319 220 212 38 3,1 14700 25500
26,50 - 27,49 32 328 229 220 38 3,1 14700 26500
27,50 - 28,49 32 338 237 228 38 3,1 14700 27500
28,50 - 29,49 32 342 245 236 38 56 16 865 28500
29,50 - 30,49 32 352 254 244 38 5,6 16865 29500
30,50 - 31,49 32 361 262 252 38 56 18606 30500
31,50 - 32,49 32 371 270 260 38 5,6 18606 31500

DD N e

Vyménnd viozka Drzak Momentova Diferencialni
vymeénitelné rukojet Sroub
vlozky

80022.. 80020.. 80023.. 10950...

Nahradni dily Ké Ke Ké Ké

DC WA Y7 W1 W2

14,00- 14,49 532 007 447 025 7908 012 152 064
14,50-14,99 532 007 447 025 7908 012 152 064
15,00- 15,49 532 007 447 025 7908 012 152 064
15,50-16,49 532 007 447 025 7908 012 152 064
16,50- 17,49 532 007 447 025 7908 012 152 064
17,50- 18,49 532 008 447 025 8464 060 152 065
18,50- 19,49 532 008 447 025 8464 060 152 065
19,50-20,49 619 010 447 025 8464 060 152 066
20,50-21,49 619 010 447 025 8464 060 152 066
21,50-22,49 619 010 447 025 8464 060 152 066
22,50-23,49 619 010 447 025 8464 060 152 066
23,50-24,49 619 010 447 025 8464 060 152 066
24,50 - 25,49 1000 015 447 025 8464 060 152 067
25,50- 26,49 1000 015 447 025 8464 060 152 067
26,50- 27,49 1000 015 447 025 8464 060 152 067
27,50-28,49 1000 015 447 025 8464 060 152 067
28,50-29,49 1000 015 447 025 8464 060 152 068
29,50-30,49 1000 015 447 025 8464 060 152 068
30,50-31,49 1000 015 447 025 8464 060 152 068
31,50-32,49 1000 015 447 025 8464 060 152 068
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WNT \ Performance ) . TKurtaky
Systém s vymeénnou hlavou

WTX - Vrtaci hlava pro vrtaky s vyménnou hlavou

A extradlouhé provedeni hlavy

W

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

Change Change Change
P VA GG

OAL

<
< 140° < 138° <] 138° <] 140° <] 140°
TK TK TK TK TK
10919.. 10923.. 10921.. 10924.. 10922..

DC7m OAL Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm W2 W2 W2 W2 W2
12,0 10,7 2303 12000 2303 120 2303 120 2303 120 2303 120
12,1 10,7 2303 12100 2303 121 2303 121 2303 121 2303 121
12,2 10,7 2303 12200 2303 122 2303 122 2303 122 2303 122
12,3 10,7 2303 12300 2303 123 2303 123 2303 123 2303 123
12,4 10,7 2303 12400 2303 124 2303 124 2303 124 2303 124
12,5 10,7 2303 12500 2303 125 2303 125 2303 125 2303 125
12,6 10,7 2303 12600 2303 126 2303 126 2303 126 2303 126
12,7 10,7 2303 12700 2303 127 2303 127 2303 127 2303 127
12,8 10,7 2303 12800 2303 128 2303 128 2303 128 2303 128
12,9 10,7 2303 12900 2303 129 2303 129 2303 129 2303 129
13,0 10,7 2303 13000 2303 130 2303 130 2303 130 2303 130
13,1 10,7 2303 13100 2303 131 2303 131 2303 131 2303 131
13,2 10,7 2303 13200 2303 132 2303 132 2303 132 2303 132
13,3 10,7 2303 13300 2303 133 2303 133 2303 133 2303 133
13,4 10,7 2303 13400 2303 134 2303 134 2303 134 2303 134
13,5 11,3 2303 13500 2303 135 2303 135 2303 135 2303 135
13,6 11,3 2303 13600 2303 136 2303 136 2303 136 2303 136
13,7 11,3 2303 13700 2303 137 2303 137 2303 137 2303 137
13,8 11,3 2303 13800 2303 138 2303 138 2303 138 2303 138
13,9 11,3 2303 13900 2303 139 2303 139 2303 139 2303 139
14,0 11,3 2303 14000 2303 140 2303 140 2303 140 2303 140
14,1 11,3 2303 14100 2303 141 2303 141 2303 141 2303 141
14,2 11,3 2303 14200 2303 142 2303 142 2303 142 2303 142
14,3 11,3 2303 14300 2303 143 2303 143 2303 143 2303 143
14,4 11,3 2303 14400 2303 144 2303 144 2303 144 2303 144
14,5 11,3 2303 14500 2303 145 2303 145 2303 145 2303 145
14,6 11,3 2303 14600 2303 146 2303 146 2303 146 2303 146
14,7 11,3 2303 14700 2303 147 2303 147 2303 147 2303 147
14,8 11,3 2303 14800 2303 148 2303 148 2303 148 2303 148
14,9 11,3 2303 14900 2303 149 2303 149 2303 149 2303 149
15,0 11,3 2303 15000 2303 150 2303 150 2303 150 2303 150
15,1 11,3 2303 15100 2303 151 2303 151 2303 151 2303 151
15,2 11,3 2303 15200 2303 152 2303 152 2303 152 2303 152
15,3 11,3 2303 15300 2303 153 2303 153 2303 153 2303 153
15,4 11,3 2303 15400 2303 154 2303 154 2303 154 2303 154
15,5 11,9 2303 15500 2303 155 2303 155 2303 155 2303 155
15,6 11,9 2404 15600 2404 156 2404 156 2404 156 2404 156
15,7 11,9 2404 15700 2404 157 2404 157 2404 157 2404 157
15,8 11,9 2404 15800 2404 158 2404 158 2404 158 2404 158
P ° ) )

M ®

K ) ) ) )

N )

S °

H

— v, strana 152-155

@ﬂ DC,; pro typ UNI, P, GGa AL/ @ DCy; pro typ VA

02196 Pokracovani na dalSistrané  cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance ) . TKurtaky
Systém s vymeénnou hlavou

WTX - Vrtaci hlava pro vrtaky s vyménnou hlavou

A extradlouhé provedeni hlavy

W

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

Change Change Change

OAL

DC

<
< 140° < 138° <] 138° <] 140° <] 140°
TK TK TK TK TK
10919.. 10923.. 10921.. 10924.. 10922..

DC7m OAL Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm W2 W2 W2 W2 W2
15,9 11,9 2404 15900 2404 159 2404 159 2404 159 2404 159
16,0 11,9 2404 16000 2404 160 2404 160 2404 160 2404 160
16,1 11,9 2404 16100 2404 161 2404 161 2404 161 2404 161
16,2 11,9 2404 16200 2404 162 2404 162 2404 162 2404 162
16,3 11,9 2404 16300 2404 163 2404 163 2404 163 2404 163
16,4 11,9 2404 16400 2404 164 2404 164 2404 164 2404 164
16,5 13,4 2404 16500 2404 165 2404 165 2404 165 2404 165
16,6 13,4 2404 16600 2404 166 2404 166 2404 166 2404 166
16,7 13,4 2404 16700 2404 167 2404 167 2404 167 2404 167
16,8 13,4 2404 16800 2404 168 2404 168 2404 168 2404 168
16,9 13,4 2404 16900 2404 169 2404 169 2404 169 2404 169
17,0 13,4 2404 17000 2404 170 2404 170 2404 170 2404 170
171 13,4 2404 17100 2404 1M 2404 1M 2404 1M 2404 1M
17,2 13,4 2404 17200 2404 172 2404 172 2404 172 2404 172
17,3 13,4 2404 17300 2404 173 2404 173 2404 173 2404 173
17,4 13,4 2404 17400 2404 174 2404 174 2404 174 2404 174
17,5 13,4 2404 17500 2404 175 2404 175 2404 175 2404 175
17,6 13,4 2404 17600 2404 176 2404 176 2404 176 2404 176
17,7 13,4 2404 17700 2404 177 2404 177 2404 177 2404 177
17,8 13,4 2404 17800 2404 178 2404 178 2404 178 2404 178
17,9 13,4 2404 17900 2404 179 2404 179 2404 179 2404 179
18,0 13,4 2404 18000 2404 180 2404 180 2404 180 2404 180
18,1 13,4 2604 18100 2604 181 2604 181 2604 181 2604 181
18,2 13,4 2604 18200 2604 182 2604 182 2604 182 2604 182
18,3 13,4 2604 18300 2604 183 2604 183 2604 183 2604 183
18,4 13,4 2604 18400 2604 184 2604 184 2604 184 2604 184
18,5 13,4 2604 18500 2604 185 2604 185 2604 185 2604 185
18,6 13,4 2604 18600 2604 186 2604 186 2604 186 2604 186
18,7 13,4 2604 18700 2604 187 2604 187 2604 187 2604 187
18,8 13,4 2604 18800 2604 188 2604 188 2604 188 2604 188
18,9 13,4 2604 18900 2604 189 2604 189 2604 189 2604 189
19,0 13,4 2604 19000 2604 190 2604 190 2604 190 2604 190
19,1 13,4 2604 19100 2604 191 2604 191 2604 191 2604 191
19,2 13,4 2604 19200 2604 192 2604 192 2604 192 2604 192
19,3 13,4 2604 19300 2604 193 2604 193 2604 193 2604 193
19,4 13,4 2604 19400 2604 194 2604 194 2604 194 2604 194
19,5 13,4 2604 19500 2604 195 2604 195 2604 195 2604 195
19,6 13,4 2604 19600 2604 196 2604 196 2604 196 2604 196
19,7 13,4 2604 19700 2604 197 2604 197 2604 197 2604 197
P ° ) )

M )

K ) ) ) )

N )

S °

H

— v, strana 152-155

@ @ DC,,;; protyp UNI, P, GGaAL /@ DCy; pro typ VA

cuttingtools.ceratizit.com Pokragovéni na dalsi strang 02197



WNT \ Performance ) . TKurtaky
Systém s vymeénnou hlavou

WTX - Vrtaci hlava pro vrtaky s vyménnou hlavou

A extradlouhé provedeni hlavy

W

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

Change Change Change

OAL

DC

<
< 140° < 138° <] 138° <] 140° <] 140°
TK TK TK TK TK
10919.. 10923.. 10921.. 10924.. 10922..

DC7m OAL Ké Ké Ké Ké Ké

mm mm W2 W2 W2 W2 W2

19,8 13,4 2604 19800 2604 198 2604 198 2604 198 2604 198
19,9 13,4 2604 19900 2604 199 2604 199 2604 199 2604 199
20,0 13,4 2604 20000 2604 200 2604 200 2604 200 2604 200
20,1 13,4 2889 20100 2889 201 2889 201 2889 201 2889 201
20,2 13,4 2 889 20200 2889 202 2889 202 2889 202 2889 202
20,3 13,4 2889 20300 2889 203 2889 203 2889 203 2889 203
20,4 13,4 2889 20400 2889 204 2889 204 2889 204 2889 204
20,5 15,4 2 889 20500 2889 205 2889 205 2889 205 2889 205
20,6 15,4 2889 20600 2889 206 2889 206 2889 206 2889 206
20,7 15,4 2 889 20700 2889 207 2889 207 2889 207 2889 207
20,8 15,4 2889 20800 2889 208 2889 208 2889 208 2889 208
20,9 15,4 2 889 20900 2889 209 2889 209 2889 209 2889 209
21,0 15,4 2889 21000 2889 210 2889 210 2889 210 2889 210
21,1 15,4 2889 21100 2889 211 2889 211 2889 211 2889 211
21,2 15,4 2889 21200 2889 212 2889 212 2889 212 2889 212
21,3 15,4 2889 21300 2889 213 2889 213 2889 213 2889 213
21,4 15,4 2 889 21400 2889 214 2889 214 2889 214 2889 214
21,5 15,4 2889 21500 2889 215 2889 215 2889 215 2889 215
21,6 15,4 2 889 21600 2889 216 2889 216 2889 216 2889 216
21,7 15,4 2889 21700 2889 217 2889 217 2889 217 2889 217
21,8 15,4 2 889 21800 2889 218 2889 218 2889 218 2889 218
21,9 15,4 2889 21900 2889 219 2889 219 2889 219 2889 219
22,0 15,4 2889 22000 2889 220 2889 220 2889 220 2889 220
22,1 15,4 3127 22100 3127 221 3127 221 3127 221 3127 221
22,2 15,4 3127 22200 3127 222 3127 222 3127 222 3127 222
22,3 15,4 3127 22300 3127 223 3127 223 3127 223 3127 223
22,4 15,4 3127 22400 3127 224 3127 224 3127 224 3127 224
22,5 15,4 3127 22500 3127 225 3127 225 3127 225 3127 225
22,6 15,4 3127 22600 3127 226 3127 226 3127 226 3127 226
22,7 15,4 3127 22700 3127 227 3127 227 3127 227 3127 227
22,8 15,4 3127 22800 3127 228 3127 228 3127 228 3127 228
22,9 15,4 3127 22900 3127 229 3127 229 3127 229 3127 229
23,0 15,4 3127 23000 3127 230 3127 230 3127 230 3127 230
23,1 15,4 3127 23100 3127 231 3127 231 3127 231 3127 231
23,2 15,4 3127 23200 3127 232 3127 232 3127 232 3127 232
23,3 15,4 3127 23300 3127 233 3127 233 3127 233 3127 233
23,4 15,4 3127 23400 3127 234 3127 234 3127 234 3127 234
23,5 15,4 3127 23500 3127 235 3127 235 3127 235 3127 235
23,6 15,4 3127 23600 3127 236 3127 236 3127 236 3127 236
P ° ) )

M )

K ) ) ) )

N )
S °

H

— v, strana 152-155

@ @ DC,,;; protyp UNI, P, GGaAL /@ DCy; pro typ VA

02|98 Pokracovani na dalSistrané  cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance ) . TKurtaky
Systém s vymeénnou hlavou

WTX - Vrtaci hlava pro vrtaky s vyménnou hlavou

A extradlouhé provedeni hlavy

W

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

Change Change Change

OAL

DC

<
< 140° < 138° <] 138° <] 140° <] 140°
TK TK TK TK TK

10919.. 10923.. 10921.. 10924.. 10922..
DC7m OAL Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm W2 W2 W2 W2 W2
23,7 15,4 3127 23700 3127 237 3127 237 3127 237 3127 237
23,8 15,4 3127 23800 3127 238 3127 238 3127 238 3127 238
23,9 15,4 3127 23900 3127 239 3127 239 3127 239 3127 239
24,0 15,4 3127 24000 3127 240 3127 240 3127 240 3127 240
241 15,4 3437 24100 3437 241 3437 241 3437 241 3437 241
24,2 15,4 3437 24200 3437 242 3437 242 3437 242 3437 242
24,3 15,4 3437 24300 3437 243 3437 243 3437 243 3437 243
24,4 15,4 3437 24400 3437 244 3437 244 3437 244 3437 244
24,5 174 3437 24500 3437 245 3437 245 3437 245 3437 245
24,6 174 3437 24600 3437 246 3437 246 3437 246 3437 246
24,7 174 3437 24700 3437 247 3437 247 3437 247 3437 247
24.8 174 3437 24800 3437 248 3437 248 3437 248 3437 248
24,9 174 3437 24900 3437 249 3437 249 3437 249 3437 249
25,0 174 3437 25000 3437 250 3437 250 3437 250 3437 250
25,1 174 3437 25100 3437 251 3437 251 3437 251 3437 251
25,2 174 3437 25200 3437 252 3437 252 3437 252 3437 252
25,3 174 3437 25300 3437 253 3437 253 3437 253 3437 253
25,4 174 3437 25400 3437 254 3437 254 3437 254 3437 254
25,5 174 3437 25500 3437 255 3437 255 3437 255 3437 255
25,6 174 3617 25600 3617 256 3617 256 3617 256 3617 256
25,7 174 3617 25700 3617 257 3617 257 3617 257 3617 257
25,8 174 3617 25800 3617 258 3617 258 3617 258 3617 258
25,9 174 3617 25900 3617 259 3617 259 3617 259 3617 259
26,0 174 3617 26000 3617 260 3617 260 3617 260 3617 260
26,1 174 3617 26100 3617 261 3617 261 3617 261 3617 261
26,2 174 3617 26200 3617 262 3617 262 3617 262 3617 262
26,3 174 3617 26300 3617 263 3617 263 3617 263 3617 263
26,4 174 3617 26400 3617 264 3617 264 3617 264 3617 264
26,5 174 3617 26500 3617 265 3617 265 3617 265 3617 265
26,6 174 3617 26600 3617 266 3617 266 3617 266 3617 266
26,7 174 3617 26700 3617 267 3617 267 3617 267 3617 267
26,8 174 3617 26800 3617 268 3617 268 3617 268 3617 268
26,9 174 3617 26900 3617 269 3617 269 3617 269 3617 269
27,0 174 3617 27000 3617 270 3617 270 3617 270 3617 270
27,1 174 3617 27100 3617 21M 3617 21 3617 21 3617 21
27,2 174 3617 27200 3617 272 3617 272 3617 272 3617 2712
27,3 174 3617 27300 3617 273 3617 273 3617 273 3617 273
27,4 174 3617 27400 3617 274 3617 274 3617 274 3617 274
275 174 3617 27500 3617 275 3617 275 3617 275 3617 275
P ° ) )
M )
K ) ) ) )
N )
S °
H

— v, strana 152-155

@ @ DC,,;; protyp UNI, P, GGaAL /@ DCy; pro typ VA

cuttingtools.ceratizit.com Pokragovani na dal$i strané 02199



WNT \ Performance ) . TKurtaky
Systém s vymeénnou hlavou

WTX - Vrtaci hlava pro vrtaky s vyménnou hlavou

A extradlouhé provedeni hlavy

W

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

Change Change Change

OAL

DC

<
< 140° < 138° <] 138° <] 140° <] 140°
TK TK TK TK TK
10919.. 10923.. 10921.. 10924.. 10922..

DC7m OAL Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm W2 W2 W2 W2 W2
27,6 174 3617 27600 3617 276 3617 276 3617 276 3617 276
27,7 174 3617 27700 3617 277 3617 277 3617 277 3617 2717
27,8 174 3617 27800 3617 278 3617 278 3617 278 3617 278
27,9 174 3617 27900 3617 279 3617 279 3617 279 3617 279
28,0 174 3617 28000 3617 280 3617 280 3617 280 3617 280
28,1 174 3959 28100 3959 281 3959 281 3959 281 3959 281
28,2 174 3959 28200 3959 282 3959 282 3959 282 3959 282
28,3 174 3959 28300 3959 283 3959 283 3959 283 3959 283
28,4 174 3959 28400 3959 284 3959 284 3959 284 3959 284
28,5 18,4 3959 28500 3959 285 3959 285 3959 285 3959 285
28,6 18,4 3959 28600 3959 286 3959 286 3959 286 3959 286
28,7 18,4 3959 28700 3959 287 3959 287 3959 287 3959 287
28,8 18,4 3959 28800 3959 288 3959 288 3959 288 3959 288
28,9 18,4 3959 28900 3959 289 3959 289 3959 289 3959 289
29,0 18,4 3959 29000 3959 290 3959 290 3959 290 3959 290
29,1 18,4 3959 29100 3959 291 3959 291 3959 291 3959 291
29,2 18,4 3959 29200 3959 292 3959 292 3959 292 3959 292
29,3 18,4 3959 29300 3959 293 3959 293 3959 293 3959 293
29,4 18,4 3959 29400 3959 294 3959 294 3959 294 3959 294
29,5 18,4 3959 29500 3959 295 3959 295 3959 295 3959 295
29,6 18,4 3959 29600 3959 296 3959 296 3959 296 3959 296
29,7 18,4 3959 29700 3959 297 3959 297 3959 297 3959 297
29,8 18,4 3959 29800 3959 298 3959 298 3959 298 3959 298
29,9 18,4 3959 29900 3959 299 3959 299 3959 299 3959 299
30,0 18,4 3959 30000 3959 300 3959 300 3959 300 3959 300
30,1 18,4 4386 30100 4386 301 4386 301 4386 301 4386 301
30,2 18,4 4386 30200 4386 302 4386 302 4386 302 4386 302
30,3 18,4 4386 30300 4386 303 4386 303 4386 303 4386 303
30,4 18,4 4386 30400 4386 304 4386 304 4386 304 4386 304
30,5 18,4 4386 30500 4386 305 4386 305 4386 305 4386 305
30,6 18,4 4386 30600 4386 306 4386 306 4386 306 4386 306
30,7 18,4 4386 30700 4386 307 4386 307 4386 307 4386 307
30,8 18,4 4386 30800 4386 308 4386 308 4386 308 4386 308
30,9 18,4 4386 30900 4386 309 4386 309 4386 309 4386 309
31,0 18,4 4386 31000 4386 310 4386 310 4386 310 4386 310
31,1 18,4 4386 31100 4386 311 4386 311 4386 311 4386 311
31,2 18,4 4386 31200 4386 312 4386 312 4386 312 4386 312
31,3 18,4 4386 31300 4386 313 4386 313 4386 313 4386 313
31,4 18,4 4386 31400 4386 314 4386 314 4386 314 4386 314
P ° ) )

M )

K ) ) ) )

N )
S °

H

— v, strana 152-155

@ @ DC,,;; protyp UNI, P, GGaAL /@ DCy; pro typ VA

02]100 Pokracovani na dalSistrané  cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance ) . TKurtaky
Systém s vymeénnou hlavou

WTX - Vrtaci hlava pro vrtaky s vyménnou hlavou

A extradlouhé provedeni hlavy

W

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

Change Change Change

OAL

DC

<
< 140° < 138° <] 138° <] 140° <] 140°
TK TK TK TK TK
10919.. 10923.. 10921.. 10924.. 10922..

DC7m OAL Ké Ké Ké Ké Ké

mm mm W2 W2 W2 W2 W2

31,5 18,4 4386 31500 4386 315 4386 315 4386 315 4386 315
31,6 18,4 4386 31600 4386 316 4386 316 4386 316 4386 316
31,7 18,4 4386 31700 4386 317 4386 317 4386 317 4386 317
31,8 18,4 4386 31800 4386 318 4386 318 4386 318 4386 318
31,9 18,4 4386 31900 4386 319 4386 319 4386 319 4386 319
32,0 18,4 4386 32000 4386 320 4386 320 4386 320 4386 320
325 243 6103 32500 6103 325

330 243 6103 33000 6103 330

335 243 6103 33500 6103 335

340 243 6103 34000 6103 340

345 243 6103 34500 6103 345

350 243 6103 35000 6103 350

355 26,3 6932 35500 6932 355

36,0 26,3 6932 36000 6932 360

36,5 26,3 6932 36500 6932 365

37,0 26,3 6932 37000 6932 370

375 26,3 6932 37500 6932 375

38,0 26,3 6932 38000 6932 380

385 26,3 7545 38500 7545 385

39,0 26,3 7545 39000 7545 390

39,5 26,3 7545 39500 7545 395

40,0 26,3 7545 40000 7545 400

40,5 26,3 7545 40500 7545 405

41,0 26,3 7545 41000 7545 410

P ) ) (e}

M )

K ) ) ) )

N )
S °

H

— v, strana 152-155

@ﬁ DC,;protyp UNI, P, GG a AL / @ DCy; pro typ VA

cuttingtools.ceratizit.com 021101



WNT \ Performance

Systém s vyménnou hlavou

WTX - Télo vrtaku s vymeénnou WTX - Télo vrtaku s vymennou
hlavou hlavou
A sradidlnim ozubenim na stycné ploSe A gradidlnim ozubenim na stycné ploSe
Rozsah dodavky: Rozsah dodavky:
Drzak v¢. Sroubovaku Drzak v¢. Sroubovaku
<1xD % g W Change <3xD g W

DCONMS -

OAL

LCF

DC

he[(a3 w0 3
10911 ... 10913...
DC DCONMS,; OAL LCF LU Utahovacimoment Ké DC DCONMS,; OAL LCF LU Utahovacimoment Ké
mm mm mm mm mm Nm W1 mm mm mm mm mm Nm W1
12,00 - 12,49 14 81 29 125 1,0 5438 120 12,00 - 12,49 14 100 53 380 1,0 6010 120
12,50 - 12,99 14 81 29 13, 1,0 5438 125 12,50 - 12,99 14 105 55 390 1,0 6010 125
13,00 - 13,49 14 81 31 135 1,0 5438 130 13,00 - 13,49 14 105 57 40,0 1,0 6010 130
13,50 - 13,99 16 86 32 140 1,3 5438 135 13,50 - 13,99 16 110 59 420 1,3 6010 135
14,00 - 14,49 16 86 33 145 1,3 5438 140 14,00 - 14,49 16 115 61 430 1,3 6010 140
14,50 - 14,99 16 91 34 150 1,3 5438 145 14,50 - 14,99 16 115 63 450 1,3 6010 145
15,00 - 15,49 16 91 36 155 1,3 5438 150 15,00 - 15,49 16 115 65 46,0 1,3 6010 150
15,50 - 16,49 20 97 38 16,5 1,3 5637 161 15,50 - 16,49 18 120 70 50,0 1,3 6156 160
15,50 - 16,49 18 92 38 16,5 1,3 5637 160 15,50 - 16,49 20 125 70 50,0 1,3 6156 161
16,50 - 17,49 18 94 40 17,5 35 5637 165 16,50 - 17,49 18 125 74 530 35 6156 165
16,50 - 17,49 20 99 40 175 3,5 5637 166 16,50 - 17,49 20 130 74 50,0 3,5 6156 166
17,50 - 18,49 20 104 43 185 35 5637 176 17,50 - 18,49 18 130 78 550 35 6156 175
17,50 - 18,49 18 99 43 18,5 3,5 5637 175 17,50 - 18,49 20 135 78 50,0 3,5 6156 176
18,50 - 19,49 20 99 45 195 35 6667 185 18,50 - 19,49 20 135 82 58,0 35 7356 185
19,50 - 20,49 20 104 47 205 3,5 6667 195 19,50 - 20,49 20 140 87 620 3,5 7356 195
20,50 - 21,49 25 11 49 21,5 35 7356 205 20,50 - 21,49 25 150 91 650 35 8186 205
21,50 - 22,49 25 116 52 225 3,5 7356 215 21,50 - 22,49 25 155 95 67,0 3,5 8186 215
22,50 - 23,49 25 116 54 235 3,5 8072 225 22,50 - 23,49 25 160 99 70,0 3,5 8928 225
23,50 - 24,49 25 121 56 24,5 40 8072 235 23,50 - 24,49 25 165 103 73,0 3,5 8928 235
24,50 - 25,49 25 123 59 255 40 8756 245 24,50 - 25,49 25 165 108 77,0 40 9733 245
25,50 - 26,49 25 123 61 26,5 40 8756 255 25,50 - 26,49 25 175 112 80,0 4.0 9733 255
26,50 - 27,49 25 128 63 275 40 8756 265 26,50 - 27,49 25 175 116 82,0 40 9733 265
27,50 - 28,49 25 128 66 285 4,0 8756 275 27,50 - 28,49 25 180 120 85,0 40 9733 275
28,50 - 29,49 32 134 68 295 40 10163 285 28,50 - 29,49 32 190 124 88,0 40 11276 285
29,50 - 30,49 32 139 70 305 40 10163 295 29,50 - 30,49 32 195 129 920 40 11276 295
30,50 - 31,49 32 139 75 315 40 11220 305 30,50 - 31,49 32 195 133 94,0 40 12452 305
31,50 - 32,49 32 139 75 325 4,0 11220 315 31,50 - 32,49 32 200 137 97,0 40 12452 315
32,50 - 33,49 32 150 78 335 6,0 12079 325 32,50 - 33,49 32 210 144 1005 6,0 14082 325
33,50 - 34,49 32 150 79 345 6,0 12079 335 33,50 - 34,49 32 215 148 103,5 6,0 14082 335
34,50 - 35,49 32 150 82 355 6,0 12079 345 34,50 - 35,49 32 220 153 106,5 6,0 14082 345
35,50 - 37,49 32 152 86 375 6,0 13939 355 35,50 - 37,49 32 227 161 1125 6,0 16170 355
37,50 - 39,49 32 157 91 395 6,0 14 427 375 37,50 - 39,49 32 237 170 1185 6,0 16804 375
39,50 - 41,00 32 167 95 415 6,0 14798 395 39,50 - 41,00 32 247 178 1245 6,0 17201 395
f —4 e
Sroubovak Sroubovak Pojistny sroub
80950... 80950 ... 10 950....
Nahradni dily Ké Ké Ké
pro vrtaky s vyménnou hlavou @ Y7 Y7 W1
12,00- 12,49 SW1,3 90 132 M2,5x0,45x5 59 025
12,50- 13,49 SW1,3 90 132 M2,5x0,45x 6 59 026
13,50- 14,49 SW1,5 112 133 M3x0,5x6 59 031
14,50 - 16,49 SW1,5 112 133 M3x0,5x7 59 030
16,50 - 20,49 SW2 107 134 M4x0,5x75 59 040
20,50 - 24,49 SW2 107 134 M4 x0,5x 10 59 oM
24,50-28,49 SW2,5 103 135 M5x0,5x 11 59 050
28,50-32,49 SW25 103 135 M5x0,5x 14 59 051
32,50-35,49 SW3 103 136 M6x0,5x 16 107 060
35,50-39,49 SW3 103 136 M6 x0,5x 18 107 061
39,50- 41,00 SW3 103 136 M6 x 0,5 x 20 107 062
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WNT \ Performance

Systém s vyménnou hlavou

WTX - Télo vrtaku s vymeénnou WTX - Télo vrtaku s vymennou
hlavou hlavou
A sradidlnim ozubenim na stycné ploSe A gradidlnim ozubenim na stycné ploSe
Rozsah dodavky: Rozsah dodavky:
Drzak v¢. Sroubovaku Drzak v¢. Sroubovaku
W vy,
<5xD % g m Change < 8xD m %

DCONMS

DCONMS

OAL

LCF

DC

he[(a3 he([O 3
10915... 10918...
DC DCONMS s OAL LCF LU Utahovacimoment Ké DC DCONMS,; OAL LCF LU Utahovacimoment Ké
mm mm mm mm mm Nm W1 mm mm mm mm mm Nm W1
12,00 - 12,49 14 125 78 620 1,0 6840 120 12,00 - 12,49 14 165 116 100 1,0 8387 120
12,50 - 12,99 14 130 81 650 1,0 6840 125 12,50 - 12,99 14 170 121 104 1,0 8387 125
13,00 - 13,49 14 130 84 670 1,0 6840 130 13,00 - 13,49 14 175 126 108 1,0 8387 130
13,50 - 13,99 16 140 88 70,0 1,3 6840 135 13,50 - 13,99 16 180 129 111 1,3 8387 135
14,00 - 14,49 16 140 90 720 1,3 6840 140 14,00 - 14,49 16 185 134 115 1,3 8387 140
14,50 - 14,99 16 145 94 750 1,3 6840 145 14,50 - 14,99 16 190 139 120 1,3 8387 145
15,00 - 15,49 16 145 96 770 1,3 6840 150 15,00 - 15,49 16 195 144 124 1,3 8387 150
15,50 - 16,49 18 155 103 82,0 1,3 7356 160 15,50 - 16,49 18 205 152 131 1,3 8557 160
15,50 - 16,49 20 160 103 82,0 1,3 7356 161 15,50 - 16,49 20 210 152 131 1,3 8557 161
16,50 - 17,49 18 160 109 87,0 35 7356 165 16,50 - 17,49 18 215 161 138 35 8557 165
16,50 - 17,49 20 165 109 87,0 3,5 7356 166 16,50 - 17,49 20 220 161 138 3,5 8557 166
17,50 - 18,49 18 165 115 92,0 35 7356 175 17,50 - 18,49 18 220 171 147 35 8557 175
17,50 - 18,49 20 170 115 920 3,9 7356 176 17,50 - 18,49 20 225 171 147 3,9 8557 176
18,50 - 19,49 20 175 121 97,0 35 8557 185 18,50 - 19,49 20 235 180 155 3,5 9733 185
19,50 - 20,49 20 180 128 102,0 3,5 8557 195 19,50 - 20,49 20 240 189 163 3,5 9733 195
20,50 - 21,49 25 195 134 107,0 35 9331 205 20,50 - 21,49 25 260 198 170 35 10534 205
21,50 - 22,49 25 200 140 112,0 3,5 9331 215 21,50 - 22,49 25 270 207 178 3,9 10534 215
22,50 - 23,49 25 205 146 1170 3,5 10102 225 22,50 - 23,49 25 275 217 187 3,5 11679 225
23,50 - 24,49 25 210 152 122,0 3,5 10102 235 23,50 - 24,49 25 285 226 194 3,5 11679 235
24,50 - 25,49 25 220 159 1270 40 10846 245 24,50 - 25,49 25 295 235 202 40 13194 245
25,50 - 26,49 25 225 165 132,0 40 10846 255 25,50 - 26,49 25 305 244 210 4.0 13194 255
26,50 - 27,49 25 230 171 1370 40 10846 265 26,50 - 27,49 25 315 253 218 40 13194 265
27,50 - 28,49 25 240 177 1420 4.0 10846 275 27,50 - 28,49 25 325 263 226 40 13194 275
28,50 - 29,49 32 250 183 146,0 40 12452 285 28,50 - 29,49 32 340 272 234 40 15139 285
29,50 - 30,49 32 255 190 152,0 40 12452 295 29,50 - 30,49 32 345 281 242 40 15139 295
30,50 - 31,49 32 260 196 157,0 40 13592 305 30,50 - 31,49 32 355 290 249 40 16716 305
31,50 - 32,49 32 265 202 162,0 4,0 13592 315 31,50 - 32,00 32 360 299 257 40 16716 315
32,50 - 33,49 32 275 210 1675 6,0 15913 325
33,50 - 34,49 32 285 217 1725 6,0 15913 335
34,50 - 35,49 32 290 224 1775 6,0 15913 345
35,50 - 37,49 32 302 236 1875 6,0 17890 355
37,50 - 39,49 32 317 249 1975 6,0 18574 375
39,50 - 41,00 32 327 261 2075 6,0 18977 395
f —4 e
Sroubovak Sroubovak Pojistny sroub
80950... 80950 ... 10 950....
Nahradni dily Ké Ké Ké
pro vrtaky s vyménnou hlavou @ Y7 Y7 W1
12,00- 12,49 SW1,3 90 132 M2,5x0,45x5 59 025
12,50- 13,49 SW1,3 90 132 M2,5x0,45x 6 59 026
13,50- 14,49 SW1,5 112 133 M3x0,5x6 59 031
14,50 - 16,49 SW1,5 112 133 M3x0,5x7 59 030
16,50 - 20,49 SW2 107 134 M4x0,5x75 59 040
20,50 - 24,49 SW2 107 134 M4 x0,5x 10 59 oM
24,50-28,49 SW2,5 103 135 M5x0,5x 11 59 050
28,50-32,49 SW25 103 135 M5x0,5x 14 59 051
32,50-35,49 SW3 103 136 M6x0,5x 16 107 060
35,50-39,49 SW3 103 136 M6 x0,5x 18 107 061
39,50- 41,00 SW3 103 136 M6 x 0,5 x 20 107 062
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WNT \ Performance

Systém s vyménnou hlavou

WTX - Télo vrtaku s vyménnou
hlavou

A sradidlnim ozubenim na stycné ploSe

Rozsah dodavky:
DrZék vé. Sroubovaku

WW
:

DCONMS

<12xD

OAL

LCF

w3 3
10912...
DC DCONMS s OAL LCF LU  Utahovaci moment Ké
mm mm mm mm mm Nm W1
12,00 - 12,49 14 210 162 150 1,0 12 227 12000
12,50 - 12,99 14 216 168 156 1,0 12227 12500
13,00 - 13,49 14 223 175 162 1,0 12 227 13000
13,50 - 13,99 16 235 182 168 1,3 12227 13500
14,00 - 14,49 16 242 189 174 1,3 12 227 14000
14,50 - 14,99 16 248 195 180 1,3 12227 14500
15,00 - 15,49 16 255 202 186 1,3 12 227 15000
15,50 - 16,49 18 262 209 198 1,3 13322 15500
16,50 - 17,49 18 275 222 210 3,5 13 322 16500
17,50 - 18,49 18 289 236 222 35 13322 17500
18,50 - 19,49 20 304 249 234 3,5 16 141 18500
19,50 - 20,49 20 318 263 246 35 16141 19500
20,50 - 21,49 25 337 276 258 3,5 17 437 20500
21,50 - 22,49 25 351 290 270 3,5 17 437 21500
22,50 - 23,49 25 364 303 282 3,5 19374 22500
23,50 - 24,49 25 378 317 294 3,5 19374 23500
24,50 - 25,49 25 391 330 306 40 21961 24500
25,50 - 26,49 25 405 344 318 40 21961 25500
26,50 - 27,49 25 418 357 330 40 21961 26500
27,50 - 28,49 25 432 3711 342 40 21961 27500
28,50 - 29,49 32 449 384 354 40 25186 28500
29,50 - 30,49 32 463 398 366 40 25186 29500
30,50 - 31,49 32 476 411 378 40 27799 30500
31,50 - 32,00 32 490 425 390 40 27799 31500
{ —e
Sroubovak Sroubovak

80950 ... 80950 ...
Nahradni dily Ké Ké
pro vrtaky s vyménnou hlavou @ Y7 Y7
12,00- 12,49 SW1,3 90 132
12,50- 13,49 SW1,3 90 132
13,50- 14,49 SW1,5 112 133
14,50-16,49 SW1,5 112 133
16,50 - 20,49 SW2 107 134
20,50-24,49 SW2 107 134
24,50 - 28,49 SW25 103 135
28,50-32,49 SW2,5 103 135
32,50-35,49 SW3 103 136
35,50-39,49 SW3 103 136
39,50-41,00 SW3 103 136
02|104

e
Pojistny Sroub
10 950 ...

Ké

W1
M2,5x0,45x5 59 025
M2,5 x 0,45 x 6 59 026
M3x0,5x6 59 031
M3x0,5x7 59 030
M4 x0,5x75 59 040
M4x0,5x 10 59 oM
M5x0,5x 11 59 050
M5x0,5x 14 59 051
M6 x0,5x 16 107 060
M6 x0,5x 18 107 061
M6 x 0,5x 20 107 062
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WNT \ Performance

TK vrtaky
MultiChange NC navrtavaky

MultiChange - Pfehled programu

Vysoce stabilni systém vyménnych hlav ,MultiChange" umoziuje extrémné rychlou vyménu nastroje. Se svoji vysoce stabilni konstrukci

a vyteCnou presnosti obvodové hdzivosti je tento systém vymeénnych hlav pravdépodobné nejstabilngjsi a nejpiesnéjsi systém na trhu.
Témér pro kazdou aplikaci je k dispozici odpovidajici vyménna hlava viz nasleduijici kapitoly.

Vystruzniky a zahlubniky
4 Vystruzniky na prdchozi diry
@ 8-30,2 mm v¢. spec. primeéri / ZEFP* 4-6

a Vystruzniky na slepé diry
@ 12,2-30,2 mm v¢. spec. primérti / ZEFP* 6

— kapitola 4, Vystruzniky a zahlubniky

*ZEFP = pocet zubl

TK frézy
A TKrohova fréza
Typ N, PCR-UNI, PCR-ALU/ @ 8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP* 3+4

A TK hrubovaci/dokon&ovaci fréza
@38, 10,12, 16,20 mm/ ZEFP* 4-6

A TK dokonCovaci fréza
28,10, 12,16, 20 mm / ZEFP* 6

A TKfréza s velkym posuvem
28,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 6

— kapitola 14, TK frézy

A TKradiusova fréza
@10, 12,16, 20 mm/ ZEFP* 4 i

&
2\@

*ZEFP = pocet zubl

A TKtoroidni fréza
38,10, 12,16, 20 mm / ZEFP* 3+4

A TK Gtvrtkruhova fréza
28,10, 12,16, 20 mm

4 TK odhrotovac
@10, 12,16, 20 mm / ZEFP* 4+6

Zakladni drzaky

a Drzak - ocel, extra kratky
vélcovy / kénicky 87°
délka 60-90 mm
pro SZID: 8, 10, 12, 16,20 mm

S
. a Drzék - ocel / TK kratky
> valcovy
)’ délka 85-120 mm
. pro SZID: 8, 10, 12, 16, 20 mm
/’ délka 85-120 mm
. pro SZID: 8,10, 12, 16,20 mm

a Drzak - TK, stfedné dlouhy
vélcovy / kénicky 87°
délka 110-150 mm
pro SZID: 8,10, 12, 16,20 mm

a Drzdk - ocel / TK, kratky
konicky 87°

— Katalog - Technologie upinani, kapitola Pfislu§enstvi

cuttingtools.ceratizit.com

a Drzak - ocel / TK, dlouhy
S5 valcovy
= délka 150-200 mm

4
v pro SZID: 8,10, 12, 16,20 mm
4 Drzak - ocel / TK, dlouhy
> kénicky 87°
4 délka 150-200 mm
9

pro SZID: 8, 10, 12, 16, 20 mm

4 Drzék - ocel / TK, extra dlouhy

, valcovy

Z délka 200-250 mm
&
pro SZID: 16 220 mm

02105
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TK vrtaky

MultiChange NC navrtavaky

MultiChange - NC navrtavaky

A S7ID = velikost spoje

A TQX = dotahovaci moment
A NOF = pocet brit(

NOF =2

DRVS $ZID

o
b

DC
mm

10
12
16
20

T w=x=T

OAL

SZID

06
08
10

16

mm
6,0
75
9,0
12,0
15,0

DF
mm
78
98
11,8
15,8
19,8

LCF
mm
1
13
16

25

OAL
mm
20,4
26,9
301
37,3
47,2

NOF

NN NN N

DRVS
mm

10

16

TQX
Nm
50
12,5
15,0
20,0
25,0

Ap max

Ti1050

Ti1050

Ti1050

10709 ...
Ké

7

1174 080
1297 100
1662 120
2358 160
3437 200

<J120°
TK

10712...
Ké

7

1174 080
1297 100
1662 120
2358 160
3437 200

<1420
TK

10714 ...
Ké

7

1174 080
1297 100
1662 120
2358 160
3437 200

— v, strana 148

0]
@ Spoj 06 a 08 bezpodminecné dotahujte momentovym klicem.

V pfipadé nestabilnich podminek se musi snizit parametry obrabéni.

02106
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WNT

TK vrtaky

Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Materidlova podskupina Index

P.1.1
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Nelegovana ocel

P Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

M Nerezavéjici ocel

Seda litina

K Tvamnd litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarnd slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd'a
slitiny médi
(bronz/ mosaz)

Slitiny hoféiku

Zaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Zakalena ocel

Tvrzend litina

Kalend litina

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

feritickd / martenzitickd
martenzitickd

austenitickd / austeniticko-feritickd
austenitickd

austenitickd / feritickd (Duplex)
perliticka / feritickd

perliticka (martenzitickd)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelnd

zakalitelnd

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelnd

>12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB> 1 %

CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnatd méd a elektrolytickda méd

hor¢ik a slitiny hof¢iku

zdklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

Zihana

Z{hand

zuSlechténa

Zihana

zu$lechténd

Zihana

zuslechténa
zu$lechténd
zu$lechténd

Zihana

kalend a popusténd
kalend a popusténd
Zihana

zuslechténa
zakalend

zuslechténa

zakalend

zakalend

zihané
zakalené
Zfhané
zakalené

lité

zakalené

kalend a popusténd
kalend a popusténa
kalend a popusténd
kalend a popusténd
litd

kalend a popusténd

Nlmnsg‘;rl]-loBs} HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB

780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

Cislo
materialu
1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
1.7225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materidlu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Cislo
materidlu
11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
14034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
14571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Nazev

materialu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance . TKurtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - WTX - Speed

Hloubka vrtani 3xD Hloubka vrtani 5xD
Speed UNI Speed UNI
10781 .. 10771 ..
mymin 835 05-8 @812 01216 016-20 |, e @3-5  @5-8 0812 01216 016-20
Index ¢ f f f f f ¢ f f f f f
svnitt.chlaz.  mm/ot.  mmjot.  mm/ot. mm/ot. mmjot.  Svhitt.chldz.  mmiot mm/ot.  mm/ot.  mmjot.  mm/ot.

P.1.1 185 0,17 0,24 0,33 0,40 0,45 185 0,17 0,24 0,33 0,40 0,45
P.1.2 180 0,16 0,23 0,31 0,38 0,43 180 0,16 0,23 0,31 0,38 0,43
P1.3 170 0,16 0,22 0,30 0,36 0,41 170 0,16 0,22 0,30 0,36 0,41
P.1.4 160 0,15 0,21 0,28 0,35 0,39 160 0,15 0,21 0,28 0,35 0,39
P1.5 155 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 155 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
P.2.1 185 0,20 0,29 0,39 0,47 0,53 185 0,20 0,29 0,39 0,47 0,53
P.2.2 170 0,18 0,26 0,35 0,43 0,49 170 0,18 0,26 0,35 0,43 0,49
P.2.3 155 0,17 0,24 0,32 0,39 0,44 155 0,17 0,24 0,32 0,39 0,44
P.2.4 120 0,16 0,21 0,28 0,34 0,38 120 0,16 0,21 0,28 0,34 0,38
P.3.1 130 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44 130 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44
P.3.2 100 0,14 0,20 0,26 0,32 0,36 100 0,14 0,20 0,26 0,32 0,36
P.3.3 100 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28 100 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28
P.4.1 100 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29 100 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
P.4.2 100 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29 100 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
M.1.1 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
M.2.1 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19
M.3.1 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19
K11 150 0,18 0,28 0,40 0,49 0,56 150 0,18 0,28 0,40 0,49 0,56
K.1.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45
K.2.1 200 0,18 0,27 0,37 0,46 0,52 200 0,18 0,27 0,37 0,46 0,52
K.2.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45
K.3.1 115 0,18 0,25 0,34 0,42 0,48 115 0,18 0,25 0,34 0,42 0,48
K.3.2 100 0,15 0,21 0,28 0,34 0,38 100 0,15 0,21 0,28 0,34 0,38
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.11

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

o\
@ Rezné parametry jsou znacné zdvislé na vnéjSich podminkach, jako napf. na stabilité upnuti néstroje a obrobku, na materidlu a typu stroje!

Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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. TK vrtaky
WNT \ Performance Rezné parametry

Hloubka vrtani 8xD

Speed UNI
10782 ...
v, m/min 19 3;—5 [4] 5f—8 @ 8f—12 [4] 12f—16 (4] 16f—20

s vnitf. chlaz.

mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mmj/ot.

=]
o
@
>

M.1.1 65 0,08 012 0,16 0,19 0,22
M.2.1 60 0,07 0,10 0,14 017 0,19
M.3.1 60 0,07 0,10 0,14 017 0,19
K11 150 018 0,28 0,40 0,49 0,56
K.1.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45
K.21 200 0,18 0,27 0,37 0,46 0,52
K.2.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45
K.3.1 115 0,18 0,25 0,34 0,42 0,48
K.3.2 100 0,15 0,21 0,28 0,34 0,38

N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
HA1
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1
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WNT \ Performance . TKurtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - WTX - Feed

Hloubka vrtani 5xD
Feed UNI
10789...

Ve 04-6 26-7 Q7-8 28-10 ©10-12 @12-15 @15-17 @17-20
Index  m/min i i i f i i i
swiitf.chiaz. mm/ot.  mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.  mmjot.
P11 125 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
P.1.2 120 0,27 0,32 0,35 0,40 0,46 0,52 0,56 0,60
P1.3 115 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
P.1.4 110 0,24 0,29 0,32 0,36 0,41 0,47 0,51 0,54
P.1.5 105 0,23 0,27 0,30 0,34 0,39 0,44 0,48 0,52
P.2.1 125 0,33 0,40 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
P.2.2 115 0,30 0,36 0,40 0,45 0,51 0,58 0,63 0,68
P.2.3 105 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
P.2.4 80 0,25 0,29 0,32 0,36 0,41 0,46 0,50 0,54
P.3.1 85 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
P.3.2 70 0,23 0,27 0,30 0,33 0,38 0,43 0,47 0,50
P.3.3 70 0,18 0,22 0,24 0,26 0,30 0,33 0,36 0,38
P.4.1 70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
P.4.2 70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40

M.1.1 55 0,13 0,16 0,18 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
M.2.1 50 0,11 0,14 015 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26
M.3.1 50 o1 0,14 0,15 017 0,20 0,22 0,24 0,26

K11 140 0,38 047 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
K.1.2 115 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
K.2. 185 0,37 0,45 0,50 0,57 0,66 0,75 0,82 0,88
K.2.2 115 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
K.3.1 105 0,35 0,42 0,47 0,53 0,61 0,69 0,76 0,81
K.3.2 90 0,29 0,35 0,38 0,43 0,49 0,55 0,60 0,64
N.1.1 380 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
N.1.2 345 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
N.2.1 290 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.2.2 255 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.2.3 205 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.3.1 230 0,38 047 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
N.3.2 140 0,24 0,29 0,33 0,37 0,43 0,48 0,53 0,57
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

o\
@) Rezné parametry jsou znacné zdvislé na vnéjSich podminkach, jako napf. na stabilité upnuti néstroje a obrobku, na materidlu a typu stroje!
Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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WNT \ Performance . TKurtaky
Rezné parametry

Hloubka vrtani 8xD a 12xD
Feed UNI
10794 ..,10796 ...

Vo  @4-6 067 B7-8 ©8-10 ©10-12 ©12-15 B15-17 B17-20
Index  m/min f i i f i i i
swiitf.chiaz. mm/ot.  mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.
P11 125 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
P.1.2 120 0,27 0,32 0,35 0,40 0,46 0,52 0,56 0,60
P1.3 115 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
P.1.4 110 0,24 0,29 0,32 0,36 0,41 0,47 0,51 0,54
P.1.5 105 0,23 0,27 0,30 0,34 0,39 0,44 0,48 0,52
P.2.1 125 0,33 0,40 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
P.2.2 115 0,30 0,36 0,40 0,45 0,51 0,58 0,63 0,68
P.2.3 105 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
P.2.4 80 0,25 0,29 0,32 0,36 0,41 0,46 0,50 0,54
P.3.1 85 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
P.3.2 70 0,23 0,27 0,30 0,33 0,38 0,43 0,47 0,50
P.3.3 70 0,18 0,22 0,24 0,26 0,30 0,33 0,36 0,38
P.4.1 70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
P.4.2 70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40

M.1.1 55 013 0,16 018 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
M.2.1 50 0,11 0,14 015 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26
M.3.1 50 o1 0,14 0,15 017 0,20 0,22 0,24 0,26

K11 140 0,38 0,47 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
K.1.2 115 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
K.2.1 185 0,37 0,45 0,50 0,57 0,66 0,75 0,82 0,88
K.2.2 115 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
K.3.1 105 0,35 0,42 0,47 0,53 0,61 0,69 0,76 0,81
K.3.2 90 0,29 0,35 0,38 0,43 0,49 0,55 0,60 0,64
N.1.1 380 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
N.1.2 345 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
N.2.1 290 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.2.2 255 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.2.3 205 0,32 0,39 044 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.3.1 230 0,38 047 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
N.3.2 140 0,24 0,29 0,33 0,37 0,43 0,48 0,53 0,57
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1
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WNT \ Performance . TKurtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - WTX - UNI

Hloubka vrtani 3xD
UNI
1776., 11777 .,11778..,11779..,11780..,11 781 ..

Vo Vo g3.5 5.8 @812 @12-16 ©16-20 ©20-25
m/min m/min

bezvnitf. s vnitf. f f f f f f
chlazeni  chlaz. mm/ot.  mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mmj/ot.

P11 110 120 0,13 018 0,25 0,30 0,34 0,37
P1.2 105 115 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36
P1.3 100 110 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 0,34
P.1.4 95 105 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30 0,32
P1.5 90 100 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 0,30
P21 105 120 0,15 0,22 0,29 0,36 041 0,44
P.2.2 95 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 0,40
P23 85 100 0,13 018 0,24 0,29 0,33 0,36
P.2.4 65 75 0,12 0,16 0,21 0,26 0,29 0,32
P.3.1 70 85 0,12 018 0,24 0,29 0,33 0,36
P.3.2 60 65 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 0,29
P.3.3 50 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21 0,23
P41 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24
P.4.2 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24
M.1.1
Mm.2.1
M.3.1
K11 85 120 017 0,26 0,36 0,45 0,52 0,56
K.1.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45
K.2.1 100 160 017 0,25 0,34 0,42 0,48 0,52
K.2.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45
K.3.1 80 90 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44 0,48
K.3.2 70 80 0,14 0,19 0,25 0,31 0,35 0,38
N.1.1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.341
S.3.2
S.3.3
LA R 25 25 0,06 0,08 (AR 0,14 0,15 017
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 35 35 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20 0,22
H.3.1

Index

o\
@) Rezné parametry jsou znacné zdvislé na vnéjSich podminkach, jako napf. na stabilité upnuti néstroje a obrobku, na materidlu a typu stroje!
Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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WNT \ Performance . TKurtaky
Rezné parametry

Hloubka vrtani 5xD Hloubka vrtani 8xD
UNI UNI
11782..,11783..,11784.., 11785, 11786.., 11787 .. 11788..,11789..,11790..
Vo Yo g3.5 5.8 @812 @12-16 016-20 ©20-25 '  @3-5 @58 @8-12 @12-16 ©16-20
Tt AN I 1T
bezvnitf. s vnitf. f f f f f f S vnitr. f f f f f

chlazeni  chlaz. mm/ot.  mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.  mm/ot. chlaz. mm/ot.  mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.
P11 110 120 0,13 0,18 0,25 0,30 0,34 0,37 110 0,13 0,18 0,25 0,30 0,34
P.1.2 105 115 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36 105 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33
P1.3 100 110 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 0,34 100 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31
P14 95 105 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30 0,32 95 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30
P1.5 90 100 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 0,30 90 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28
P.2.1 105 120 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,44 105 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41
P.2.2 95 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 0,40 95 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
P.2.3 85 100 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36 85 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33
P24 65 75 0,12 0,16 0,21 0,26 0,29 0,32 65 0,12 0,16 0,21 0,26 0,29
P.3.1 70 85 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36 70 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33
P.3.2 60 65 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 0,29 60 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
P.3.3 50 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21 0,23 50 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21
P.4.1 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24 50 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
P.4.2 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24 50 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 85 120 0,17 0,26 0,36 0,45 0,52 0,56 85 0,17 0,26 0,36 0,45 0,52
K.1.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45 75 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41
K.2.1 100 160 0,17 0,25 0,34 0,42 0,48 0,52 100 0,17 0,25 0,34 0,42 0,48
K.2.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45 75 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41
K.3.1 80 90 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44 0,48 80 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44
K.3.2 70 80 0,14 0,19 0,25 0,31 0,35 0,38 70 0,14 0,19 0,25 0,31 0,35
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.11 25 25 0,06 0,08 0,11 0,14 0,15 0,17 25 0,06 0,08 0,11 0,14 0,15
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 & 68 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20 0,22 85 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
H.3.1
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WNT \ Performance . TKurtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - WTX - VA

Hloubka vrtani 3xD Hloubka vrtani 5xD
VA VA
10731..,10732..,,10733..,10734 .. 10740..,10741..,10745 .., 10 746 ...
Ve Ve @2-5 @5-8 @8-12 @12-16 ©16-20 Ve Ve @2-5 #5-8 @8-12 ©@12-16 @16-20
| m/min m/min m/min m/min
ndex it f f f f bezwnitr f f f f

chiazeni SYNU-ChlaZ  mm/ot.  mmjot.  mm/ot.  mm/ot.  mm/ot.  chjageni SYNI-CNAZ mm/ot.  mmjot.  mmjot.  mmjot.  mmjot.
P11 100 110 0,09 0,13 018 0,22 0,25 100 110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25
P1.2 95 105 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24 95 105 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P1.3 90 100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23 90 100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23

P.1.4 85 95 0,08 012 0,16 0,19 0,22 85 95 0,08 0,12 0,16 019 0,22
P1.5 80 90 0,08 011 0,15 0,18 0,20 80 90 0,08 01 0,15 018 0,20
P21 95 110 01 0,16 0,21 0,26 0,29 95 110 0 0,16 0,21 0,26 0,29
P.2.2 85 100 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27 85 100 0,10 0,14 019 0,24 0,27
P.2.3 75 90 0,09 013 017 0,21 0,24 75 90 0,09 013 017 0,21 0,24
P.2.4 60 70 0,09 0,12 0,16 0,19 0,21 60 70 0,09 0,12 0,16 019 0,21
P.3.1 65 75 0,09 013 017 0,21 0,24 65 75 0,09 0,13 017 0,21 0,24
P.3.2 9 60 0,08 01 0,14 017 0,20 O] 60 0,08 01 014 0,17 0,20
P.3.3 45 60 0,06 0,09 01 0,14 0,15 45 60 0,06 0,09 01 0,14 0,15
P.4.1 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
P.4.2 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
M.1.1 35 55 0,08 01 014 0,18 0,20 35 55 0,08 0 014 0,18 0,20
M.2.1 30 50 0,06 0,09 0,12 015 017 30 50 0,06 0,09 0,12 0,15 017
M.3.1 30 50 0,06 0,09 012 0,15 017 30 50 0,06 0,09 0,12 0,15 017
K11 85 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 85 120 0,15 0,24 0,33 0,41 047

K.1.2 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.2.1 100 160 0,15 0,22 0,31 0,38 043 100 160 0,15 0,22 0,31 0,38 043
K.2.2 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.3.1 80 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40 80 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 70 80 0,12 017 0,23 0,28 0,32 70 80 0,12 017 0,23 0,28 0,32
N.1.1 220 330 0,10 0,16 0,22 0,30 0,33 220 330 0,10 0,16 0,22 0,30 0,33
N.1.2 200 300 0,09 012 0,20 0,25 0,30 200 300 0,09 0,12 0,20 0,25 0,30
N.2.1 180 250 011 0,15 0,26 0,33 0,39 180 250 011 0,15 0,26 0,33 0,39
N.2.2 150 220 011 0,15 0,26 0,33 0,39 150 220 011 0,15 0,26 0,33 0,39
N.2.3 120 180 011 0,15 0,26 0,33 0,39 120 180 011 0,15 0,26 0,33 0,39
N.3.1 160 200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 160 200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
N.3.2 90 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 90 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37

N.3.3

N.4.1

S.14 20 30 0,06 0,09 011 0,14 0,16 20 30 0,06 0,09 01 0,14 0,16
S.1.2 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 011 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 01
S.2.1 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 011 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 01
S.2.2 10 15 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14 10 15 0,05 0,08 0,10 013 014
S.2.3 10 15 0,04 0,06 0,08 0,10 011 10 15 0,04 0,06 0,08 0,10 011
S.3.1

S.3.2 20 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 20 30 0,06 0,09 0,12 0,15 017
S.3.3 15 25 0,05 0,08 0,10 013 0,14 15 25 0,05 0,08 0,10 013 0,14

o\
@ Rezné parametry jsou znacné zdvislé na vnéjSich podminkach, jako napf. na stabilité upnuti néstroje a obrobku, na materidlu a typu stroje!

Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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. TK vrtaky
WNT \ Performance Rezné parametry

Hloubka vrtani 8xD
VA
10770 ...
Ve 2 3-5 75-8 @8-12  @12-16 @16-20
Index m/min f f f f

svnitf.chlaz.  mm/ot.  mm/ot.  mm/ot.  mm/ot.  mmjot.

Pt 05
P12 0
P13 023
P14 02
P15 020
P2t 029
P22 027
P23 0
P24 o2t
P31 0
P32 020
P33 UL
P41 UL
P42 o6
M.1.1 55 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
M.2.1 50 0,06 0,09 012 0,15 017
M.3.1 50 0,06 0,09 012 0,15 0,17
K11 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47

K.1.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.2. 160 0,15 0,22 0,31 0,38 043
K.2.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.3.1 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 80 0,12 017 0,23 0,28 0,32
N.1.1 330 0,10 0,16 0,22 0,30 0,33
N.1.2 300 0,09 012 0,20 0,25 0,30

N.21 250 01 0,15 0,26 0,33 0,39
N.2.2 220 011 0,15 0,26 0,33 0,39
N.2.3 180 011 0,15 0,26 0,33 0,39
N.3.1 200 0,15 0,24 0,33 041 0,47
N.3.2 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
N.3.3
N.4.1
S.11 30 0,06 0,09 011 0,14 0,16
S.1.2 20 0,04 0,06 0,08 0,10 011
S.21 20 0,04 0,06 0,08 0,10 011
S.2.2 15 0,05 0,08 0,10 013 014
S.2.3 15 0,04 0,06 0,08 0,10 01
S.3.1
S.3.2 30 0,06 0,09 0,12 0,15 017
S.3.3 25 0,05 0,08 0,10 013 0,14
AR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1
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WNT \ Performance . TKurtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - WTX - Speed VA

Hloubka vrtani 5xD Hloubka vrtani 12xD
Speed VA Speed VA
10773 ... 10774 ...
Ve @ 3-5 05-8 @8-12 ©12-16 @16-20 Ve 03-5 ?5-8 98-12 ©12-16 @16-20
Index m/min f f f f f m/min f f ¢ ; :
svnitt.chlaz. — mm/ot.  mm/ot.  mm/ot.  mm/ot. mm/ot.  Svnitt.chlaz.  mmot,  mmjot.  mm/ot.  mm/ot.  mm/ot.

P11 165 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25
P.1.2 160 0,11 0,16 0,22 0,26 0,30 105 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P1.3 150 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23
P.1.4 145 0,10 0,15 0,19 0,24 0,27 95 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
P.1.5 135 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26 90 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
P.2.1 165 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 110 0,11 0,16 0,21 0,26 0,29
P.2.2 150 0,13 0,18 0,24 0,30 0,34 100 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27
P.2.3 135 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30 90 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.2.4 105 0,11 0,15 0,19 0,24 0,27 70 0,09 012 0,16 0,19 0,21
P.3.1 115 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30 75 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.3.2 90 0,10 0,13 0,18 0,22 0,25 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,20
P.3.3 90 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,15
P.4.1 70 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
P.4.2 70 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
M.1.1 80 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25 55 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
M.2.1 75 0,08 0,11 0,15 0,19 0,21 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
M.3.1 75 0,08 0,11 0,15 0,19 0,21 50 0,06 0,09 0,12 0,15 017
K.1.1 150 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
K.1.2 125 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.2.1 200 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43
K.2.2 125 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.3.1 115 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 100 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1 200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
N.3.2 145 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
N.3.3

N.4.1

S.11 35 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19 30 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
S.1.2 25 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
S.21 25 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
S.2.2 20 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 15 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
S.2.3 20 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 15 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
S.3.1

S.3.2 35 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
S.3.3 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 25 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
H.1.1

H1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

@ Rezné parametry jsou znaéné zévislé na vngjsich podminkach, jako napF. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materidlu a typu stroje!

Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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TK vrtaky

Rezné parametry
OrientaCni rezné parametry - WTX - GG
Hloubka vrtani 5xD Hloubka vrtani 8xD
GG GG
10749 ... 10753..
Yo ?3-5 75-8 @8-12  @12-16  @16-20 Yo ?3-5 ?5-8 @8-12 ©@12-16  ©016-20
index """ f f f f e f f f f f
SVt chlaz. mmj/ot. mm/ot. mmj/ot. mm/ot. mmj/ot. SVNitf. chiaz. mm/ot. mmj/ot. mmj/ot. mmj/ot. mmj/ot.

I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
]
|

K.1.1 145 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38 145 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38

K.1.2

K.2.1 190 0,12 0,18 0,25 0,30 0,35 190 0,12 0,18 0,25 0,30 0,35

K.2.2

K.3.1

K.3.2

N.1.1

N.1.2

N.2.1 300 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30 300 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30

N.2.2 265 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30 265 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30

N.2.3 215 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30 215 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30

N.3.1 240 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38 240 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38

o\
@) Rezné parametry jsou znacné zdvislé na vnéjSich podminkach, jako napf. na stabilité upnuti néstroje a obrobku, na materidlu a typu stroje!

Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance . TKurtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - WTX - Quattro 4F

Hloubka vrtani 5xD Hloubka vrtani 8xD
Quattro 4F Quattro 4F
10730..,10735... 10736 ...
Ve Ve 3 3-5 @5-8 @8-12 @12-16 @16-20 Ve @3-5 #5-8 @8-12 @12-16 @16-20
Index .m/min m/min f f f f f m/min f f f f f

bez vnitt. " -
chiazeni SVMftchlRz mm/ot.  mmjot.  mm/ot. mm/ot. mmjot. SWithchlaz. mm/ot.  mm/ot. mmjot. mm/ot.  mmj/ot.

P11 100 110 0,12 017 0,23 0,28 0,31 110 0,12 017 0,23 0,28 0,31

P.1.2 95 105 011 0,16 0,22 0,26 0,30 105 011 0,16 0,22 0,26 0,30
P1.3 90 100 011 0,15 0,20 0,25 0,28 100 011 0,15 0,20 0,25 0,28
P1.4 85 95 0,10 0,15 019 0,24 0,27 95 0,10 0,15 0,19 0,24 0,27
P1.5 80 90 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26 90 0,10 0,14 018 0,23 0,26
P21 95 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
P.2.2 85 100 0,13 018 0,24 0,30 0,34 100 013 0,18 0,24 0,30 0,34
P.2.3 75 90 01 0,16 0,22 0,27 0,30 90 0 0,16 0,22 0,27 0,30
P.2.4 60 70 01 0,15 0,19 0,24 0,27 70 0 0,15 0,19 0,24 0,27
P.3.1 65 75 01 0,16 0,22 0,27 0,30 75 01 0,16 0,22 0,27 0,30
P.3.2 55 60 0,10 013 018 0,22 0,25 60 0,10 013 018 0,22 0,25
P.3.3 45 60 0,08 011 0,14 017 0,19 60 0,08 0 0,14 017 0,19
P.4.1 45 60 0,08 01 0,14 0,18 0,20 60 0,08 0 0,14 018 0,20
P.4.2 45 60 0,08 011 0,14 0,18 0,20 60 0,08 011 0,14 018 0,20
M.1.1

M.2.1

M.3.1

K11 85 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
K.1.2 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 014 0,20 0,27 0,33 0,37
K.21 100 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43 160 015 0,22 0,31 0,38 0,43
K.2.2 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 014 0,20 0,27 0,33 0,37
K.3.1 80 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 70 80 0,12 017 0,23 0,28 0,32 80 0,12 017 0,23 0,28 0,32
N.11

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.11

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.1.1 25 25 0,05 0,07 0,09 012 0,13 25 0,052 0,073 0,098 0,120 0,136
H.1.2

H1.3

H.1.4

H.21 30 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 30 0,067 0,095 0,128 0,156 0177
H.3.1

o\
@ Rezné parametry jsou znacné zdvislé na vnéjSich podminkach, jako napf. na stabilité upnuti néstroje a obrobku, na materidlu a typu stroje!

Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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WNT \ Performance Beond pa:;r;réilr(z
Hloubka vrtani 12xD
Quattro 4F
10737 ...
Ve 2 3-5 @5-8 @8-12 @12-16 ©16-20
Index ~ M/min f f f f f
swnitf.chlaz. mmy/ot,  mm/ot.  mm/ot.  mm/ot.  mmjot.
P10 012 07 023 028 031
P12 05 011 016 022 026 030
P13 00 011 015 02 025 028
P14 95 010 016 019 024 027
P15 90 010 014 018 023 026
P21 10 014 020 027 033 037
P22 100 013 018 024 030 034
P23 %0 011 016 022 027 030
P24 70 01 016 019 024 027
P31 75 01 016 022 027 030
P32 60 010 01 018 02 025
P33 60 008 011 0M 017 019
P41 60 008 011 014 018 020
P42 60 008 Ot 014 018 020
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
K.1.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.2.1 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43
K.2.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.3.1 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1 25 0,052 0,073 0,098 0,120 0,136
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 30 0,067 0,095 0,128 0,156 0,177
H.3.1
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Rezné parametry
Orientacni rezné parametry - WTX - AL
Hloubka vrtani 5xD
AL
10791 ..
m}lrcnin @2-3 33-4 24-5 ?5-6 ?6-8 ?8-10 @10-12  @12-14  @14-16 @16-18 ©18-20
Index
s vnitf. chlaz f f f f f f f f f f
' * mmj/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.11 360 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.1.2 400 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.21 360 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.2 400 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.3 350 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.3.1 200 0,08 0 013 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
N.3.2 200 0,08 0 013 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
N.3.3 160 0,08 01 013 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H11
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

o\
@) Rezné parametry jsou znacné zdvislé na vnéjSich podminkach, jako napf. na stabilité upnuti néstroje a obrobku, na materidlu a typu stroje!
Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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. TK vrtaky
WNT \ Performance Rezné parametry

Hloubka vrtani 8xD

AL
10792...
b 23-4 @4-5 25-6 76-8 2 8-10 ?10-12 @12-14 314-16 216-18 218-20
Index Al
SVt chlaz. mmf/ot. mmf/ot. mmf/ot. mmflot. mmf/ot. mmf/ot. mmf/ot. mmf/ot. mmf/ot. mmf/ot.

. r rr r r . -+ - ;- ;- [ |
-+ r -+ | |
o+ . +r | |
. rr {r ++ -+ .+ rr | |
o+ r -+ [ |
o r r -+ | ;|
o+ {r -+ 7 |
o r -+ ;|
.+ r -+ | |
o+ . -+ ;|
. {r -+ . rr [ ;|
- r r ++ ¢ r [ |
-+ {r r + . &+ &+ [ [ |
. ! ! !/ /' [ [ |

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.1

K.1.2

K.2.1

K.2.2

K.3.1

K.3.2

N.1.1 320 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.1.2 360 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.2.1 320 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60

N.2.2 360 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60

N.2.3 310 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.3.1 160 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.3.2 160 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.3.3 140 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.11

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1
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Rezné parametry
Orientacni rezné parametry - WTX - AL
Hloubka vrtani 12xD
AL
10793..
m)lrcnin @ 3-4 @4-5 ?5-6 ?6-8 28-10 #10-12 @12-14 ?14-16 ?16-18 218-20
Index
s vnitf. chlaz f f f f f f f f f f
' * mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

N.1.1 250 0,20 0,22 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.1.2 280 0,20 0,22 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.21 250 0,20 0,22 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.2 280 0,20 0,22 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.3 245 0,20 0,22 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.3.1 150 011 013 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,04
N.3.2 150 0,11 013 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,04
N.3.3 120 0,11 013 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,04

o\
@) Rezné parametry jsou znacné zdvislé na vnéjSich podminkach, jako napf. na stabilité upnuti néstroje a obrobku, na materidlu a typu stroje!

Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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Rezné parametry
Orientacni rezné parametry - WTX - Ti
Hloubka vrtani 3xD / 5xD
Ti
10786.., 10787 ...
Ve ?3-4 @ 4-5 ?5-6 ?6-8 @8-10 @10-12 @12-14 ?14-16 ?16-18 ?18-20
Index ~ M/min f f f f f f f f f f
svnitf.chlaz. — mmy/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

M.1.1 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 012 0,14 0,15 018
M.2.1 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 014 0,15 018
M.3.1 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 012 0,14 015 018

S.11 45 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 011 0,13 0,16
S.1.2 45 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 01 0,13 0,16
S.2.1 40 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 01 013 0,16
S.2.2 40 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0N 0,13 0,16

S.3.1 55 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0N 0,13 0,16

o\
@) Rezné parametry jsou znacné zdvislé na vnéjSich podminkach, jako napf. na stabilité upnuti néstroje a obrobku, na materidlu a typu stroje!

Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - WTX - H

Hloubka vrtani 3xD

H
10776 ...
Vg %) 14 /] /] 4} 4] %) 4]
Index m/min 2-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14
svnitf. chlaz. l g g i § j l §
mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

P11 120 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
P.1.2 110 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22
P1.3 100 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P1.4 100 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P1.5 120 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
P.2.1 110 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
P.2.2 100 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22
P.2.3 100 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22
P.2.4 100 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P.3.1

P.3.2 80 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P.3.3 80 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P.4.1

P.4.2

M1

M.2.1

M.3.1

K.1.1 115 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 0,34
K.1.2 95 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 0,34
K.2.1 95 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
K.2.2 90 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
K.3.1 95 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
K.3.2 90 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3 80 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.1.1 30 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08
H.1.2 15 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,10
H.1.3 10 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06

o\
@) Rezné parametry jsou znacné zdvislé na vnéjSich podminkach, jako napf. na stabilité upnuti néstroje a obrobku, na materidlu a typu stroje!

Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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TK vrtak
WNT \ Performance Reznéparame?[rz
Hloubka vrtani 3xD
H
10777 ...
Ve 4] [4] [4] [4] [4] @ 4] [4]
Index m/min 2-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14
bez vnitf. f f f f f f f f
il mmy/ot. mmy/ot. mmy/ot. mmj/ot. mm/ot. mmy/ot. mm/ot. mm/ot.
PA1 80 005 007 008 010 04 018 020 024
P12 70 004 005 006 008 02 015 08 021
P13 70 004 005 006 008 02 015 08 021
P14 70 004 005 006 008 02 015 08 021
P15 80 005 007 008 010 0} 018 021 024
P24 75 005 007 008 010 0} 018 021 024
P22 70 004 006 008 009 018 016 09 02
P23 70 004 005 006 008 02 015 08 021
P24 70 004 005 006 008 02 015 08 021
] r rr & { [ | |
. r r rr & { [ | |
- r r rr & { [ | |
. @ [ [ | |
{4 77 7 ' 1 | [ |
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 85 0,10 0,10 0,10 0,20 0,20 0,20 0,30 0,30
K.1.2 80 0,10 0,10 0,10 0,20 0,20 0,20 0,30 0,30
K.2.1 85 0,10 0,10 0,10 0,10 0,20 0,20 0,20 0,30
K.2.2 80 0,10 0,10 0,10 0,10 0,20 0,20 0,20 0,30
K.3.1 85 0,10 0,10 0,10 0,10 0,20 0,20 0,20 0,30
K.3.2 80 0,10 0,10 0,10 0,10 0,20 0,20 0,20 0,30
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H11 30 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
H1.2 15 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
H1.3 10 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
H.1.4 10 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
H.2.1
H.3.1
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. TK vrtaky
WNT \ Performance Rezné parametry

OrientaCni rezné parametry - WTX - 180

Hloubka vrtani 3xD
Typ 180
10720 ...
Vo 03-5 05-8 @8-12 ©@12-16 @16-20 ©@20-25
Index m/min f f f f f
svnitt.chlaz.  mm/ot.  mm/ot.  mm/ot.  mm/ot. mm/ot.  mm/ot.

M.1.1 45 0,06 0,09 011 0,14 0,16 017
M.2.1 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 015
M.3.1 40 0,05 0,07 0,10 012 0,14 0,15
K11 95 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38 0,41
K.1.2 80 0,1 0,16 0,21 0,26 0,30 0,32
K.21 130 012 0,18 0,25 0,30 0,35 0,38
K.2.2 80 011 0,16 0,21 0,26 0,30 0,32
K.3.1 70 0,12 017 0,23 0,28 0,32 0,35
K.3.2 65 0,10 0,14 018 0,22 0,25 0,28
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WNT \ Performance . TKurtaky
Rezné parametry

Hloubka vrtani 5xD

Typ 180
10721 ..
Ve @ 3-5 #5-8 @8-12 @12-16 @16-20
Index m/min f f f f
svnitt.chlaz.  mm/ot.  mm/ot. mm/ot. mm/ot.  mmjot.
P.1.1 90 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25 @ Doporuéeni pro praci:
P1.2 85 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24 L L
P1.3 8 009 012 016 020 023 Navrtavani se snizenym posuvem
P1.4 75 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 1. Posuv f (mm/ot.) vyndsobte korekEnim koeficientem A,
P1.5 70 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
P.2.1 90 0,11 0,16 0,21 0,26 0,29 L . e ;
2. Navrtavani se snizenym posuvem, aZ ndstroj bude celym
P2.2 80 0,10 014 019 024 0.27 primérem fezat do hloubky 0,25xD
P.2.3 70 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P2.4 55 0,09 012 016 019 0,21 3. Sdvojndsobnym posuvem fv mmj/ot. jeSté jednou vyjedte z diry -
P31 60 009 013 017 0.21 0.24 pouze v pfipadé zkosené plochy obrobku
P.3.2 50 0,08 0,11 0,14 0,17 0,20 Tato pracovni operace je nutnd pro to, aby vrtak mohl prestat
P.3.3 50 0,06 0,09 oM 0,14 0,15 odebirat tfisky!
P.4.1 50 0,06 0,09 011 0,14 0,16 o L, .
4. Vlyvrtejte diru s posuvem f (mm/ot.) bez zpétnych vyplachl
P4.2 50 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
M.1.1 45 0,06 0,09 011 0,14 0,16
M.2.1 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14
M.3.1 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14
K.1.1 95 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38
K.1.2 80 011 0.16 0,21 0.26 0,30 Korekeni koeficienty A pro f (mmj/ot.) pfi navrtavani
K.2.1 130 0,12 0,18 0,25 0,30 0,35 SKkion B B
K.2.2 80 0,11 016 021 026 030 povrChu obrobku Apfi3xD (10720 ...) AcpfidxD (10721 ...)
K.3.1 70 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32 15° 0,5 0,25
K.3.2 65 0,10 0,14 0,18 0,22 0,25 30° 04 nedoporucujeme
N1 45° 0,25 nedoporu¢ujeme
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3 @ Pro navrtdvani na rovnych plochdch (sklon 0°) pomoci WTX - 180 5xD
N.3.1 doporugujeme pilotni otvor (WTX - UNI 3xD).
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
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WNT \ Standard . TKurtaky
Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry - typ N - spiralovy vrtak

Hloubka vrtani 3xD
Typ N DIN 1897

10700...
Ve #05-15 @15-2 @2-3 ©@3-4 ©@4-5 @56 @6-8 ©08-10 ©@10-12 ©012-14 @14-16 @16-18 @18-20
m/min
mweR | f f f f f f f f f f f f f
chlazeni mm/ot.  mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

P.1.1 75 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 01 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 03
P.1.2 65 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 01 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 0,3
P1.3 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,1 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P1.4 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P1.5 70 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P.2.1 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 01 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 03
P.2.2 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P.2.3 65 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,1 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 0,3
P24 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P.3.1

P.3.2

P.3.3

P.4.1

P.4.2

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.1 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,12 0,14 0,17 0,2 0,2 0,3
K.1.2 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23
K.2.1 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23
K.2.2 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23
K.3.1 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,1 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23
K.3.2 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23
N.1.1 200 0,007 0,01 0,01 0,013 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.1.2 200 0,007 0,01 0,01 0,013 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.1 160 0,007 0,01 0,01 0,013 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.2 180 0,007 0,01 0,01 0,013 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.3 130 0,007 0,01 0,01 0,013 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13

N.3.1 160 0,003 0004 0005 0007 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 011 0,13
N.3.2 160 0,003 0004 0005 0007 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 01 0,13
N.3.3 100 0,003 0004 0005 0007 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 01 013
N.4.1 200 0,007 0,008 0,01 0,013 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1 30 0002 0002 0003 0003 0004 0,005 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
S.3.2 20 0002 0002 0003 0003 0004 0,005 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
S.3.3
Ha1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

o\
@ Rezné parametry jsou znacné zdvislé na vnéjSich podminkach, jako napf. na stabilité upnuti néstroje a obrobku, na materidlu a typu stroje!
Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!

02]128 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard . TKurtaky
Rezné parametry

Hloubka vrtani 5xD

TypN DIN 338
10710 ...
Ve #05-15 @15-2 @2-3 ©@3-4 ©04-5 @56 @6-8 ©08-10 @10-12 ©012-14 @14-16 @16-18 @18-20
m/min
RN - f f f f f f f f f f f f f
chlazeni mm/ot.  mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.
P11 75 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 01 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 0,3
P.1.2 65 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 01 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 0,3
P1.3 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P14 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P1.5 70 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P.2.1 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 01 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 0,3
P.2.2 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P.2.3 65 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 01 0,12 0,14 0,16 0,2 0,02 0,02 0,3
P24 65 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,13 0,15 0,02 0,02 0,23
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,12 0,14 0,17 0,2 0,2 0,3
K.1.2 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23
K.2.1 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23
K.2.2 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23
K.3.1 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23
K.3.2 70 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 01 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23
N.1.1 200 0,007 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.1.2 200 0,007 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.1 160 0,007 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.2 180 0,007 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.3 130 0,007 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13

N.3.1 160 0,003 0004 0005 0,007 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 011 013
N.3.2 160 0,003 0004 0005 0007 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 01 013
N.3.3 100 0,003 0004 0005 0007 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 01 013
N.4.1 200 0,007 0,008 0,010 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.341 30 0002 0002 0003 0003 0004 0,005 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
S.3.2 20 0002 0002 0003 0003 0004 0,005 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
S.3.3
LA R
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
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WNT \ Standard . TKurtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - WPC - UNI

Hloubka vrtani 3xD

UNI
11600..,11601..,11603 .., 11604 ...

Ve Ve @115 @15-2 ©2-3 @3-5 @5-8 @8-12 @12-16 ©16-20
L A A A A A

chlazeni  chlaz. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mmj/ot.
P11 75 85 0,05 0,06 0,08 011 0,15 0,20 0,25 0,28
P1.2 70 80 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 019 0,24 0,27
P1.3 70 75 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
P.1.4 65 70 0,04 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,21 0,24
P1.5 60 70 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,17 0,20 0,23
P.2.1 70 85 0,06 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33
P.2.2 65 75 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30
P.2.3 55 70 0,05 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,27
P.2.4 45 55 0,05 0,06 0,07 0,10 0,13 0,17 0,21 0,24
P.3. 50 55 0,05 0,05 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,27
P.3.2 40 45 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,16 0,20 0,22
P.3.3 35 45 0,04 0,04 0,06 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17
P.4.1 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 013 0,16 0,18
P.4.2 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 013 0,16 018
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 60 80 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42
K.1.2 50 70 0,05 0,06 0,09 012 0,18 0,24 0,30 0,34
K.2.1 70 110 0,05 0,07 0,09 0,14 0,20 0,28 0,34 0,39
K.2.2 50 70 0,05 0,06 0,09 012 0,18 0,24 0,30 0,34
K.3.1 55 60 0,06 0,07 0,09 0,13 0,19 0,26 0,32 0,36
K.3.2 50 55 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

o\
@) Rezné parametry jsou znacné zdvislé na vnéjSich podminkach, jako napf. na stabilité upnuti néstroje a obrobku, na materidlu a typu stroje!

Uvadéné hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dold!
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WNT \ Standard - TKvrtaky
ezné parametry
Hloubka vrtani 5xD
UNI
11606 .., 11607 .., 11609.., 11610 ...
Ve Ve g1-15 @15-2 @2-3 @3-5 ©@5-8 @8-12 @12-16 B16-20
Index M/min m/min
bez vnitf. S vnitr. f f f f f f f f
chlazeni  chlaz. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.
PM1 75 85 005 006 008 011 015 020 0% 026
Pl2 70 80 005 005 007 010 01 019 024 027
P13 7075 005 005 007 010 01 018 023 026
P14 65 70 004 005 007 009 013 018 021 024
P15 60 70 004 005 006 009 012 017 020 02
P21 70 85 006 007 009 013 01 024 029 03
P22 65 75 005 006 008 Ol 01 02 027 030
P23 85 70 005 006 007 010 015 020 024 027
P24 45 55 005 006 007 010 013 017 021 024
P31 5 55 005 005 007 010 015 020 024 027
P32 4 45 004 005 006 009 012 06 020 02
P33 35 45 004 004 006 007 010 013 015 017
P41 35 45 003 004 005 007 010 013 016 018
P42 35 45 003 004 005 007 00 013 06 018
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 60 80 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42
K.1.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.2. 70 110 0,05 0,07 0,09 0,14 0,20 0,28 0,34 0,39
K.2.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.3.1 55 60 0,06 0,07 0,09 0,13 0,19 0,26 0,32 0,36
K.3.2 50 55 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
- r r r @ [ ;|
/! | [ | [ |
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WNT \ Standard

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - WPC - UNI

Hloubka vrtani 8xD Hloubka vrtani 12xD
UNI UNI
11612 ... 11615...
Ve 3 3-5 75-8 7 8-12 g12-16  @16-20 Ve @3-5 ?5-8 @8-12 @12-16  016-18
Index  m/min f i f i i m/min f i f f f
svnitf.chlaz. — mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.  svnitt.chlaz.  mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.
P11 85 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 85 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28
P1.2 80 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27 80 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27
P1.3 75 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26 75 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
P14 70 0,09 0,13 0,18 0,21 0,24 70 0,09 0,13 0,18 0,21 0,24
P1.5 70 0,09 0,12 0,17 0,20 0,23 70 0,09 0,12 0,17 0,20 0,23
P.2.1 85 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33 85 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33
P.2.2 75 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30 75 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30
P.2.3 70 0,10 0,15 0,20 0,24 0,27 70 0,10 0,15 0,20 0,24 0,27
P.2.4 55 0,10 0,13 017 0,21 0,24 55 0,10 0,13 0,17 0,21 0,24
P.3.1 55 0,10 0,15 0,20 0,24 0,27 55 0,10 0,15 0,20 0,24 0,27
P.3.2 45 0,09 0,12 0,16 0,20 0,22 45 0,09 0,12 0,16 0,20 0,22
P.3.3 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17 45 0,07 0,10 0,13 0,15 017
P41 45 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18 45 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
P.4.2 45 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18 45 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 80 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42 80 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42
K.1.2 70 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34 70 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.2.1 110 0,14 0,20 0,28 0,34 0,39 110 0,14 0,20 0,28 0,34 0,39
K.2.2 70 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34 70 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.3.1 60 0,13 0,19 0,26 0,32 0,36 60 0,13 0,19 0,26 0,32 0,36
K.3.2 55 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29 55 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
L] @ Doporuceni pro pouzivani WPC 8xD a 12xD
H.1.2
H1.3 Za Ucelem dosazeni optimélnich vysledks obrabéni se musi dodrZovat nasledujici pokyny.
H.1.4 1. Prondstroje 8xD a 12xD doporucujeme pilotni otvor. Pilotni otvor Ize vytvofit pomoci WPC vrtéku 3xD. Priméry vrtaku 3xD (m7)
H.2.1 jsou paticéné prizplisobeny primérdm vrtaku 8xD a 12xD (h7).
H.3.1
0.1.1
0.1.2 2. Alternativné Ize pomoci ndstrojd 8xD a 12xD navrtdvat s 50 % feznou rychlostia 50 % posuvem aZ do hloubky 1xD.
0.2.4 Nésledné se pokracuje ve vrtani s normalnim posuvem a otackami.
o Pozor: v pfipadé vysokého zrychleni na normaini otdcky se nastroj nesmi zastavit - pfevodové stupné!
0.3.1

3. Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vngjsich podminkach, jako napF. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materidlu a
typu stroje! Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zévislosti na pracovnich podminkach musi upravovat
smérem nahoru nebo dold!
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WNT \ Standard . TKurtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - WPC - VA

Hloubka vrtani 3xD

VA
11620..,11621.., 11623 .., 11624 ..
U % @115 015-2 92-3 @3-5 05-8 7812 g12-16  ©16-20
Index m/min m/min
bez vnitr. o f f f f f f f f
chlazeni S vnitf. chiaz. mmj/ot. mmj/ot. mmj/ot. mm/ot. mmj/ot. mmj/ot. mmj/ot. mm/ot.

P1.1 3 85 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,16 0,20 0,22
P1.2 70 80 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,15 0,19 0,21
P1.3 70 75 0,04 0,04 0,06 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
P1.4 65 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19
P.1.5 60 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
P.21 70 85 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,19 0,23 0,27
P.2.2 65 75 0,04 0,05 0,07 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.2.3 50 70 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
P.2.4 45 56 0,04 0,04 0,06 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
P.3.1 50 56 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
P.3.2 40 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
P.3.3 85 45 0,03 0,04 0,04 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P.4.1 85 45 0,03 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
P4.2 85 45 0,03 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
M.1.1 30 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
M.2.1 25 45 0,03 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,14 0,15
M.3.1 25 45 0,03 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,14 0,15
K11 65 90 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42
K.1.2 55 75 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.2.1 75 120 0,05 0,07 0,09 0,14 0,20 0,28 0,34 0,39
K.2.2 55 75 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.3.1 60 70 0,06 0,07 0,09 0,13 0,19 0,26 0,32 0,36
K.3.2 55 60 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
N.1.1 185 280 0,05 0,06 0,08 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28
N.1.2 170 255 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
N.2.1 155 215 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.2.2 130 185 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.2.3 100 155 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.3.1 135 170 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42
N.3.2 75 100 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.3.3 85 120 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1

$.3.2

S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

o\
@ Rezné parametry jsou znacné zdvislé na vnéjSich podminkach, jako napf. na stabilité upnuti néstroje a obrobku, na materidlu a typu stroje!

Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard . TKurtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - WPC - VA

Hloubka vrtani 5xD

VA
11629..,11630...
Ve 71-1,5 21,5-2 22-3 2 3-5 ?5-8 3 8-12 3 12-16 216-20
Index m/min
svnitf. chlaz. j § j § j § j j
mmj/ot. mmj/ot. mmj/ot. mmj/ot. mmj/ot. mmj/ot. mmj/ot. mmj/ot.

P1.1 85 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,16 0,20 0,22
P1.2 80 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,15 0,19 0,21
P1.3 75 0,04 0,04 0,06 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
P1.4 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19
P.1.5 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
P.21 85 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,19 0,23 0,27
P.2.2 75 0,04 0,05 0,07 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.2.3 70 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
P.2.4 58 0,04 0,04 0,06 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
P.3.1 50 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
P.3.2 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
P.3.3 45 0,03 0,04 0,04 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P.4.1 45 0,03 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
P4.2 45 0,03 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
M.1.1 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
M.2.1 45 0,03 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,14 0,15
M.3.1 45 0,03 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,14 0,15
K11 90 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42
K.1.2 75 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.2.1 120 0,05 0,07 0,09 0,14 0,20 0,28 0,34 0,39
K.2.2 75 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
K.3.1 70 0,06 0,07 0,09 0,13 0,19 0,26 0,32 0,36
K.3.2 60 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
N.1.1 280 0,05 0,06 0,08 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28
N.1.2 255 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
N.2.1 215 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.2.2 185 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.2.3 155 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.3.1 170 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30 0,37 0,42
N.3.2 100 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24 0,30 0,34
N.3.3 120 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.11

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

o\
@) Rezné parametry jsou znacné zdvislé na vnéjSich podminkach, jako napf. na stabilité upnuti néstroje a obrobku, na materidlu a typu stroje!

Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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WNT \ Performance . TKurtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - WTX - HFDS - Vrtak s velkym posuvem

Hloubka vrtani 3xD Hloubka vrtani 5xD
HFDS HFDS
10797 ... 10798 ...
Ve ?6-8 ?8-10 210-12 2 12-14 @ 14-16 Ve ?6-8 28-10 210-12 g 12-14 @ 14-16
Index ~ M/min f f f f f m/min f f f f f
svnitf.chlaz. - mmy/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.  svnitf.chlaz.  mmyot, mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

P11 100 03-04 05-06 0,7-0,8 08-09 08-09 100 03-04 05-06 0,7-0,8 08-09 08-09
P1.2 100 03-04  05-06 0,7-0,8 08-09 08-09 100 03-04  05-06 0,7-0,8 08-09  08-09
P1.3 100 03-04  05-06 0,7-0,8 08-09 08-09 100 03-04  05-06 0,7-0,8 08-09  08-09
P1.4 100 03-04  05-06 0,7-0,8 08-09 08-09 100 03-04  05-06 0,7-0,8 08-09  08-09
P1.5 100 03-04  05-06 0,7-0,8 08-09  08-09 100 03-04  05-06 0,7-0,8 08-09  08-09
P.2.1 100 03-04  05-06 0,7-0,8 08-09 08-09 100 03-04  05-06 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.2.2 100 03-04  05-06 0,7-0,8 08-09 08-09 100 03-04  05-06 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P23 90 03-04 05-06 0,7-0,8 08-09 08-09 90 03-04 05-06 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.2.4 90 03-04 05-06 0,7-0,8 08-09 08-09 90 03-04  05-06 0,7-0,8 0,8-09 0,8-0,9
P.3.1 85 02-03 03-04 05-06 06-07 06-07 85 02-03 03-04 05-06 06-07 0,6-0,7
P.3.2 70 02-03 03-04 05-06 06-07 06-07 70 02-03 03-04 05-06 06-07 0,6-0,7
P.3.3 70 02-03 03-04 05-06 06-07 06-07 70 02-03 03-04 05-06 06-07 0,6-0,7
P.4.1 65 02-03 03-04 05-06 06-07 06-07 65 02-03 03-04 05-06 06-07 06-0,7
P.4.2 65 02-03 03-04 05-06 06-07 06-07 65 02-03 03-04 05-06  06-07 0,6-0,7
M.1.1 65 02-025 03-04 05-06 06-06 06-06 65 02-025 03-04 05-06  06-06 0,6-0,6
M.2.1 65 02-025 03-04 05-06 06-06 06-06 65 02-025 03-04 05-06 06-06 06-06
M.3.1 99 02-025 03-04 05-06 06-06 06-06 99 02-025 03-04 05-06 06-06 0,6-0,6
K.1.1 130 04-06  05-07 06-08 0,7-0,9 0,7-0,9 130 04-06  05-07 06-08 0,7-0,9 0,7-0,9
K.1.2 130 04-06  05-07 06-08 0,7-0,9 0,7-0,9 130 04-06  05-07 06-08 0,7-0,9 0,7-0,9
K.2.1 130 04-06  05-07 06-08 0,7-0,9 0,7-0,9 130 04-06  05-07 06-08 0,7-0,9 0,7-0,9
K.2.2 130 04-06  05-07 06-08 0,7-0,9 0,7-0,9 130 04-06  05-07 06-08 0,7-0,9 0,7-0,9
K.3.1 130 0,4-0,6 05-07  06-08 0,7-0,9 0,7-0,9 130 04-06  05-07 06-08 0,7-0,9 0,7-0,9
K.3.2 130 04-06 05-07 06-08 0,7-09 0,7-0,9 130 0,4-06 05-07 06-08 0,7-09 0,7-09
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 130 0,4-0,6 05-07  06-08 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 05-07  06-08 0,7-0,9 0,7-0,9
N.3.2 130 0,4-0,6 05-07  06-08 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 05-07  06-08 0,7-0,9 0,7-0,9
N.3.3 130 0,4-0,6 05-07  06-08 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 05-07  06-08 0,7-0,9 0,7-0,9
N.4.1 130 0,4-0,6 05-07  06-08 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 05-07  06-08 0,7-0,9 0,7-0,9
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
$.3.3
H.1.1
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

Rezné parametry jsou znaéné zévislé na vngjsich podminkach, jako napF. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materidlu a typu stroje!
Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - WTX - Mini

Hloubka vrtani 5xD

Mini
1770..
il <g10  >010-15 >015-20 >020-29

Index m/min

bez vnitr. f f f f

chlazeni mmjot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.
P11 75 0,01 0,01 0,0125 0,015
P1.2 65 0,02 0,02 0,025 0,03
P1.3 65 0,01 0,01 0,0125 0,015
P.1.4 65 0,01 0,01 0,0125 0,015
P1.5 70 0,01 0,01 0,0125 0,015
P.2.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015
P.2.2 65 0,01 0,01 0,0125 0,015
P.2.3 65 0,02 0,02 0,025 0,03
P.2.4 65 0,01 0,01 0,0125 0,015
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 70 0,01 0,01 0,0125 0,015
K.1.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015
K.2.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015
K.2.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015
K.3.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015
K.3.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.1.1 200 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.1.2 200 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.2.1 160 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.2.2 180 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.2.3 130 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.3.1 160 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.3.2 160 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.3.3 100 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.4.1 200 0,01 0,01 0,0125 0,015
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1 30 0,01 0,01 0,0125 0,015
S.3.2 20 0,01 0,01 0,0125 0,015
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

o\
@) Rezné parametry jsou znacné zdvislé na vnéjSich podminkach, jako napf. na stabilité upnuti néstroje a obrobku, na materidlu a typu stroje!
Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - WTX - Micro

Hloubka vrtani 5xD

Index

P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LA R
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

cuttingtools.ceratizit.com

Ve
m/min

svnitf. chlaz. Min. mn. maziva

60
50
50
50
50
60
50
50

50
40

40
25
30
30
30
60
60
60
60
60
60

Ve
m/min

50
45
45
45
45
50
45
45

45
35

50
50
50
50
50

<010
f
mm/ot.
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024

0,024
0,024

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024

0,012
0,012
0,012
0,012

0,012
0,012

Micro
10693...
>@10-125 >@125-15
f f
mm/ot. mm/ot.
0,028 0,034
0,028 0,034
0,028 0,034
0,028 0,034
0,028 0,034
0,028 0,034
0,028 0,034
0,028 0,034
0,028 0,034
0,028 0,034
0,015 0,018
0,015 0,018
0,015 0,018
0,015 0,018
0,015 0,018
0,028 0,034
0,028 0,034
0,028 0,034
0,028 0,034
0,028 0,034
0,028 0,034
0,015 0,018
0,015 0,018
0,015 0,018
0,015 0,018
0,015 0,018
0,015 0,018

>01,5-2,0
f
mm/ot.
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,05
0,05

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,028
0,028
0,028
0,028

0,028
0,028

>02,0-2,5
f
mm/ot.
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,07
0,07

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,04
0,04
0,04
0,04

0,04
0,04

>02,5-3,0
f
mm/ot.
0,095
0,095
0,095
0,095
0,095
0,095
0,095
0,095

0,095
0,095

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,095
0,095
0,095
0,095
0,095
0,095

0,06
0,06
0,06
0,06

0,06
0,06
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - WTX - Micro

Hloubka vrtani 8xD / 12xD
Micro
10694 .., 10695 ...

b 5 <@10  >010-125 >0125-15 >015-20 >@20-25 >025-30

Index m/min m/min : - - - : -

Sl BE |51 0 A mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.
P.1.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.3 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.4 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.5 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.3 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.4
P.3.1 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.2 40 35 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.3
P41 40 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
P.4.2 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.2.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.3.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
K.1.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.1.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.1 60 05 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.1.2 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.24 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.3
S.3.1 20 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

o\
@) Rezné parametry jsou znacné zdvislé na vnéjSich podminkach, jako napf. na stabilité upnuti néstroje a obrobku, na materidlu a typu stroje!

Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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WNT \ Performance Rezné parametry

Hloubka vrtani 16xD/20xD/25xD/30xD
Micro
10696..,10697 ..,10698 .., 10699 ...

<@1,0 >@10-125 >@125-156 >@15-20 >@20-25 >025-30

f f f f f f
mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

Ve

Index L/l

s vnitf. chlaz.

M.1.1 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.2.1 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.3.1 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
K11 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.1.2 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.1 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.2 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.1 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.2 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LA R
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
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WNT \ Performance . TKurtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - WTX - Feed BR

Hloubka vrtani 3xD

Feed BR
10707 ..,10 711 ..
Ve Ve Ve 24 25 36 78 @10 @12 214 216

Index M/min m/min  m/min ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢

snitf.chlaz.svngj. chlaz.Min.mn.mazva - mm/ot.  mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

P11 75 70 70 0,19 0,22 0,25 0,31 0,36 0,40 044 0,47
P.1.2 75 65 65 0,18 0,21 0,24 0,30 0,34 0,39 0,42 0,45
P1.3 70 65 65 017 0,20 0,23 0,28 0,33 0,37 0,40 043
P.1.4 65 60 60 0,16 019 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,41
P1.5 65 55 55 0,16 018 0,21 0,25 0,29 0,33 0,36 0,39
P21 75 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 043 0,48 0,52 0,56
P.2.2 70 60 60 0,20 0,24 0,27 0,33 0,39 0,43 0,47 0,51
P.2.3 65 55 55 0,18 0,22 0,25 0,30 0,35 0,39 0,43 0,46
P.2.4 50 40 40 017 0,20 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,40
P.3.1 55 45 45 0,18 0,21 0,24 0,30 0,35 0,39 0,43 0,46
P.3.2 40 40 40 0,15 018 0,20 0,25 0,29 0,32 0,35 0,37
P.3.3 40 30 35 0,13 0,15 0,16 0,20 0,23 0,25 0,27 0,29
P.4.1 40 30 35 0,12 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
P.4.2 40 30 35 0,12 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
M.1.1 40 25 25 0,09 01 012 0,15 017 0,19 0,21 0,23
M.2.1 35 20 20 0,08 0,09 010 013 0,15 017 018 019
M.3.1 35 20 20 0,08 0,09 0,10 013 0,15 017 018 0,19
K11 100 70 70 0,25 0,30 0,35 0,45 0,53 0,60 0,66 0,71
K.1.2 85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 043 0,48 0,53 0,56
K.2.1 135 85 100 0,24 0,29 0,34 0,42 0,49 0,56 0,61 0,66
K.2.2 85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 043 048 0,53 0,56
K.3.1 75 70 70 0,23 0,28 0,32 0,39 0,46 0,62 0,57 0,61
K.3.2 70 60 60 0,20 0,23 0,26 0,32 0,37 0,41 0,45 0,48
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

o\
@) Rezné parametry jsou znacné zdvislé na vnéjSich podminkach, jako napf. na stabilité upnuti néstroje a obrobku, na materidlu a typu stroje!

Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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WNT \ Performance . TKurtaky
Rezné parametry

Hloubka vrtani 5xD

Feed BR
10713..,10719...
Ve Ve Ve 24 25 36 28 @10 @12 214 216 218 220

Index M/min m/min m/min ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ; ; ; ; ¢

svnitf. chlaz. s vngj. chlaz.Min.mn.mazva  mm/ot.  mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

P11 75 70 70 0,19 0,22 0,25 0,31 0,36 0,40 044 0,47 0,50 0,52
P.1.2 75 65 65 0,18 0,21 0,24 0,30 0,34 0,39 0,42 0,45 048 0,50
P1.3 70 65 65 017 0,20 0,23 0,28 0,33 0,37 0,40 0,43 0,45 0,47
P1.4 65 60 60 0,16 019 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,41 0,43 0,45
P1.5 65 55 55 0,16 018 0,21 0,25 0,29 0,33 0,36 0,39 0,41 043
P21 75 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 043 0,48 0,52 0,56 0,59 0,62
P.2.2 70 60 60 0,20 0,24 0,27 0,33 0,39 0,43 0,47 0,51 0,54 0,56
P.2.3 65 55 55 0,18 0,22 0,25 0,30 0,35 0,39 043 0,46 0,48 0,50
P.2.4 50 40 40 017 0,20 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,40 0,42 0,44
P.3.1 55 45 45 0,18 0,21 0,24 0,30 0,35 0,39 0,43 0,46 0,48 0,50
P.3.2 40 40 40 0,15 018 0,20 0,25 0,29 0,32 0,35 0,37 0,39 0,41
P.3.3 40 30 35 0,13 0,15 0,16 0,20 0,23 0,25 0,27 0,29 0,30 0,32
P.4.1 40 30 35 0,12 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30 0,32 0,33
P.4.2 40 30 35 012 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30 0,32 0,33
M.1.1 40 25 25 0,09 01 012 0,15 017 0,19 0,21 0,23 0,24 0,25
M.2.1 35 20 20 0,08 0,09 010 013 0,15 017 018 019 0,20 0,21
M.3.1 35 20 20 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 017 018 019 0,20 0,21
K11 100 70 70 0,25 0,30 0,35 0,45 0,53 0,60 0,66 0,71 0,75 0,79
K.1.2 85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 043 0,48 0,53 0,56 0,60 0,62
K.2. 135 85 100 0,24 0,29 0,34 0,42 0,49 0,56 0,61 0,66 0,69 0,72
K.2.2 85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 043 0,48 0,53 0,56 0,60 0,62
K.3.1 75 70 70 0,23 0,28 0,32 0,39 0,46 0,62 0,57 0,61 0,64 0,67
K.3.2 70 60 60 0,20 0,23 0,26 0,32 0,37 041 0,45 0,48 0,51 0,53
N.1.1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
AR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

cuttingtools.ceratizit.com 02[141



WNT \ Performance . TKurtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry kopilotniho vrtaku WTX na hluboké diry

Hloubka vrtani 20xD

CP 20 UNI
11018...
% 0>3-4 @>4-5 0>5-6 76-8 7 8-10
Index 1 min f f f f f
mm/ot. mmj/ot. mmj/ot. mm/ot. mm/ot.

P11 100 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
P.1.2 90 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.3 90 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P1.4 90 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P1.5 95 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P.2.1 95 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
P.2.2 90 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P.2.3 90 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
P.2.4 90 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P.3.1 45 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
P.3.2 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P.3.3 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P.4.1 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
P.4.2 45 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
M.1.1 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
M.2.1 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
M.3.1 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
K.1.1 100 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23
K.1.2 95 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23
K.2.1 100 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
K.2.2 95 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
K.3.1 100 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
K.3.2 95 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
S.3.1 30 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04
S.3.2 20 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04

o\
@) Rezné parametry jsou znacné zdvislé na vnéjSich podminkach, jako napf. na stabilité upnuti néstroje a obrobku, na materidlu a typu stroje!

Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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WNT \ Performance . TKurtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - WTX - TB UNI

Hloubka vrtani 16xD Hloubka vrtani 20xD
TBUNI TB UNI
11016 ... 11020 ...
y @2-3 ©@>3-4 @>4-5 @>5-6 @6-8 @8-10 @10-12 y @2-3 ©0>3-4 @>4-5 @>5-6 @6-8 @8-10 @10-12
Indexmin f f : f f £ ommin f f f . f f
mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

P11 105 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 100 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P1.2 95 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 90 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P1.3 95 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 90 0038 005 006 0075 0,10 0,11 013
P1.4 95 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 90 0038 005 006 0075 0,0 0,11 0,13
P15 100 004 005 006 008 0,10 0,11 013 95 0038 005 006 0075 010 011 013
P21 100 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 95 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.2 95 004 005 006 008 0,10 0,11 013 90 0038 005 006 0075 010 011 0,13
P23 95 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 90 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.4 95 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 90 0038 005 006 0075 010 011 013
P.3. 50 003 003 004 005 006 008 0,10 45 0025 003 004 0045 006 008 0,10
P.3.2 75 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 70 0038 005 006 0075 010 011 0,13
P.3.3 75 004 005 006 008 0,10 011 0,13 70 0038 005 006 0075 010 0,11 013
P41 75 003 003 004 005 006 008 0,10 70 0025 003 004 0045 006 008 0,10
P.4.2 50 003 003 004 005 006 008 0,10 45 0025 003 004 0045 006 008 0,10
M.1.1 55 003 003 004 005 006 008 0,10 50 0,03 003 004 005 006 0,08 0,10
M.2.1 55 003 003 004 005 006 008 0,10 50 0,03 003 0,04 005 0,06 0,08 0,10
M.3.1 55 003 003 004 005 006 008 0,10 50 0,03 003 004 005 006 0,08 0,10
K11 105 0,08 0,10 013 0,15 0,19 023 027 100 0,08 0,10 013 0,15 0,19 0,23 0,27
K12 100 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 023 027 95 0,08 0,10 013 0,15 0,19 0,23 0,27
K21 105 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 100 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K.22 100 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 95 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K31 105 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 100 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K3.2 100 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 95 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
N.1.1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3 75 0,04 005 006 008 0,10 011 013 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 011 013
S.341 ) 0,01 0,01 002 002 003 004 005 30 0,01 0,01 002 0,02 003 004 0,05
S.3.2 25 0,01 0,01 002 002 003 004 005 20 0,01 0,01 002 0,02 003 004 0,05
S.3.3
LAR
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

o
@) V8echny TK WTX vrtaky na hluboké diry musi byt navedeny pilotnim otvorem. S vysokymi otackami se nesméji nikdy volné pohybovat v prostoru stroje.
DodrZujte strategii pro provadéni hlubokych dér viz — strana 160.
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WNT \ Performance . TKurtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - WTX - TB UNI

Hloubka vrtani 25xD Hloubka vrtani 30xD
TB UNI TB UNI
11025... 11030...
y @2-3 ©@>3-4 @>4-5 @>5-6 @6-8 @8-10 @10-12 y @2-3 ©0>3-4 @>4-5 @>5-6 @6-8 @8-10 @10-12
Index o min 1 f f : f f f mmnf f f f . f f
mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

P11 90 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 85 0,05 007 0,08 0,10 012 0,14 0,16
P1.2 80 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 75 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P1.3 80 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 75 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13
P1.4 80 004 005 006 008 0,10 0,11 013 75 0,04 005 006 008 0,10 0,11 0,13
P1.5 85 004 005 006 008 0,10 0,11 013 80 0,04 005 006 008 0,10 0,11 0,13
P21 85 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 80 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.2 80 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 75 0,04 005 006 008 0,10 011 013
P23 80 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 75 0,05 007 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.4 80 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 75 0,04 005 006 008 0,10 011 013
P.3. 45 003 003 004 005 006 008 0,10 40 003 003 004 005 006 008 0,10
P.3.2 65 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 60 0,04 005 006 008 0,10 011 0,13
P.3.3 65 004 005 006 008 0,10 0,11 0,13 60 0,04 005 006 008 0,10 011 013
P41 65 003 003 004 005 006 008 0,10 60 003 003 004 005 006 008 0,10
P.4.2 45 003 003 004 005 006 008 0,10 40 003 003 004 005 006 008 0,10
M.1.1 50 003 003 004 005 006 008 0,10 45 0,03 003 004 005 006 0,08 0,10
M.2.1 50 003 003 004 005 006 008 0,10 45 0,03 003 0,04 005 0,06 0,08 0,10
M.3.1 50 003 003 004 005 006 008 0,10 45 0,03 003 004 005 006 0,08 0,10
K11 90 0,08 0,10 013 0,15 0,19 023 027 85 0,08 0,10 013 0,15 0,19 023 027
K.1.2 85 0,08 0,10 013 0,15 0,19 023 027 80 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 023 027
K.2.1 90 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K.2.2 85 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 80 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K.3.1 90 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 85 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K.3.2 85 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 80 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
N.1.1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3 65 004 005 006 008 0,10 0,11 013 60 0,04 005 0,06 0,08 0,10 011 013
S.341
S.3.2
S.3.3
LA R
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

o\
@ Rezné parametry jsou znacné zdvislé na vnéjSich podminkach, jako napf. na stabilité upnuti néstroje a obrobku, na materidlu a typu stroje!
Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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Rezné parametry

Hloubka vrtani 40xD Hloubka vrtani 50xD
TB UNI TB UNI
11040... 11050...
% 0>3-4 g>4-5 0>5-6 76-8 4 8-10 % 0>3-4 @>4-5 0>5-6 76-8
Index o min f f f f f m/min f f f f
mm/ot. mm/ot. mmj/ot. mmj/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mmj/ot. mm/ot.

P11 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 70 0,05 0,06 0,08 0,10
P1.2 60 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 60 0,05 0,06 0,08 0,10
P1.3 60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
P1.4 60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
P1.5 65 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 65 0,03 0,04 0,05 0,06
P.2.1 65 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 65 0,05 0,06 0,08 0,10
P.2.2 60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
P.2.3 60 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 60 0,05 0,06 0,08 0,10
P24 60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
P.3.1 35 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 35 0,03 0,03 0,04 0,05
P.3.2 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 50 0,03 0,04 0,05 0,06
P.3.3 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 50 0,03 0,04 0,05 0,06
P.4.1 50 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 50 0,03 0,03 0,04 0,05
P.4.2 35 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 35 0,03 0,03 0,04 0,05
M.1.1 40 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 40 0,03 0,03 0,04 0,05
M.2.1 40 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 40 0,03 0,03 0,04 0,05
M.3.1 40 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 40 0,03 0,03 0,04 0,05
K.1.1 70 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 70 0,08 0,10 0,13 0,16
K.1.2 65 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 65 0,08 0,10 0,13 0,16
K.2.1 70 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 70 0,07 0,08 0,10 0,12
K.2.2 65 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 65 0,07 0,08 0,10 0,12
K.3.1 70 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 70 0,07 0,08 0,10 0,12
K.3.2 65 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 65 0,07 0,08 0,10 0,12
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 50 0,03 0,04 0,05 0,06
S.3.1

S.3.2

$.3.3

H.11

H.1.2

H1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

o
@) V8echny TK WTX vrtaky na hluboké diry musi byt navedeny pilotnim otvorem. S vysokymi otackami se nesméji nikdy volné pohybovat v prostoru stroje.
DodrZujte strategii pro provadéni hlubokych dér viz — strana 160.
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - WTX - TB ALU

Hloubka vrtani 16xD Hloubka vrtani 20xD
TBALU TBALU
11017 ... 11021 ...

@2-3 @>3-4 0>4-5 @>5-6 @6-8 @8-10 #10-12 v @2-3 @>3-4 0>4-5 #>5-6 @6-8 @8-10 @10-12

m/min f f m/min f

Index f f f f f f f f f f f
mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.11 160 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 150 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
N1.2 180 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 170 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
N.21 160 0,08 01 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 150 0,08 01 013 0,15 0,19 023 026
N.22 190 0,08 011 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 180 0,08 01 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26
N.23 140 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 130 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
N.3.1 115 0,06 0,08 0,10 013 0,16 018 0,22 100 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
N3.2 115 0,06 0,08 0,10 013 0,16 018 0,22 100 0,06 0,08 0,10 013 0,16 0,18 0,22
N.3.3 90 0,06 0,08 0,10 013 0,16 0,18 0,22 80 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LAR
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

o\
@) Rezné parametry jsou znacné zdvislé na vnéjSich podminkach, jako napf. na stabilité upnuti néstroje a obrobku, na materidlu a typu stroje!
Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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WNT \ Performance . Turtaky

Rezné parametry
Hloubka vrtani 25xD Hloubka vrtani 30xD
TBALU TBALU
11026 ... 11031 ...
02-3 0>3-4 @>4-5 @>5-6 @6-8 @8-10 F10-12 y 02-3 0>3-4 @>4-5 @§>5-6 @6-8 @8-10 B10-12
Index - min -t f f f f f £ mminf f f f f f f
mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11
K.1.2
K.2.
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.11 130 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 120 004 005 007 0,08 0,12 0,15 0,18
N1.2 150 006 0,08 0,10 013 0,16 018 0,22 140 004 005 007 008 0,12 0,15 018
N.21 130 0,08 01 013 0,15 0,19 023 026 120 0,08 011 013 0,15 0,19 023 026
N.22 160 0,08 011 013 0,15 0,19 023 026 150 0,08 011 013 0,15 0,19 0,23 0,26
N.23 120 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 110 004 0,05 007 008 0,12 0,15 018
N.3.1 90 006 0,08 0,10 013 0,16 0,18 0,22 80 004 005 007 008 0,12 0,15 018
N.3.2 90 006 0,08 0,10 013 0,16 0,18 0,22 80 004 005 007 008 0,12 0,15 018
N.3.3 75 006 0,08 0,10 013 0,16 0,18 0,22 70 004 005 007 008 0,12 0,15 018
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.341
S.3.2
S.3.3
LAR
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

(o)
@) VSechny TK WTX vrtaky na hlubokeé diry musf byt navedeny pilotnim otvorem. S vysokymi otackami se nesméji nikdy volné pohybovat v prostoru stroje.
DodrZujte strategii pro provadéni hlubokych dér viz — strana 160.
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WNT TK vrtaky

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - TK NC navrtavak NC-A, stfedici vrtak ZB

TKNC navrtavak TK stredici vrtak
MultiChange /B
10709..,10712..,10714 .. 10708..
28 210 012 016 220 Ve 005-15 ©15-2 @2-3 03-4 @4-5 056 06-8
Index m)’ﬁnm f f f f f mmin- f f f f f f
mm/ot. mm/ot. mm/ot. mmj/ot. mmjot. dlaeni MM/t mm/ot.  mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mmj/ot.
P11 160 0,08 0,10 0,11 0,14 0,16 75 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12
P1.2 160 0,08 0,10 on 0,14 0,16 65 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 012
P1.3 160 0,08 0,10 on 0,14 0,16 65 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.1.4 160 0,08 0,10 on 0,14 0,16 65 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.1.5 130 0,08 0,09 on 013 015 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.2.1 145 0,08 0,10 0,11 0,14 0,16 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12
P.2.2 100 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 65 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.2.3 80 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 65 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12
P.2.4 80 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 65 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.3.1 95 0,08 0,09 0,11 0,13 0,16
P.3.2 95 0,08 0,09 0,11 0,13 0,16
P.3.3 95 0,08 0,09 0,11 0,13 0,16
P.4.1 65 0,04 0,05 0,05 0,07 0,08
P.4.2 65 0,04 0,05 0,05 0,07 0,08
M.1.1 45 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10
M.2.1 45 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10
M.3.1 40 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
K1 175 013 0,16 0,19 0,24 0,27 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
K.1.2 160 0,11 0,14 0,16 0,2 0,23 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
K.2.1 130 0,09 on 013 0,17 0,19 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
K22 130 0,09 on 013 017 0,19 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
K.3.1 160 0,11 0,14 0,16 0,20 0,23 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
K32 130 0,09 0,11 0,13 0,17 0,19 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
N.1.1 600 0,13 0,16 0,19 0,24 0,27 200 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
N12 400 0,14 017 on 0,25 0,29 200 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
N.2.1 320 015 018 0,28 0,26 0,30 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
N.2.2 320 015 018 0,28 0,26 0,30 180 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
N.23 230 0,16 019 0,23 0,28 0,33 130 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
N.3.1 175 0,11 013 0,15 0,19 0,22 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02
N.3.2 230 0,11 013 0,15 0,19 0,22 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02
N33 175 0,11 013 0,15 0,19 0,22 100 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02
N.4.1 290 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14
S
S.1.2
S.2.1
S.2.2
$.2.3
S.3.1
$.3.2
$.3.3
H..1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

o\
@ Rezné parametry jsou znacné zdvislé na vnéjSich podminkach, jako napf. na stabilité upnuti néstroje a obrobku, na materidlu a typu stroje!

Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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WNT TK vrtaky

Rezné parametry

TKNC navrtavak
NC-A
10702 ..,10703..,10704 ..,
Ve @2-3 @ 3-4 @4-5 ?5-6 06-8 28-10 ?10-12 @12-14 014-16 ?16-18 418-20
Index ~ m/min f f f f f f f f f f f
bezvniti.chlazeni  mm/ot. mmy/ot. mm/ot. mm/ot. mmy/ot. mm/ot. mm/ot. mmy/ot. mm/ot. mmy/ot. mm/ot.

P11 7% 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P.1.2 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P1.3 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P1.4 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P1.5 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P.2.1 70 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P.2.2 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P.2.3 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P.2.4 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P.3.1

P.3.2

P.3.3

P.4.1

P.4.2

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26
K.1.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.2.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.2.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.3.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.3.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
N.1.1 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.1.2 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.1 160 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.2 180 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.3 130 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.3.1 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14
N.3.2 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14
N.3.3 100 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14
N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1
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WNT \ Standard . TKurtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - TK NC navrtavak NC-A TiAIN

TK-NC navrtavéaky
NC-ATIAIN
10716..,10717 ..,10 718 ...

v, m/min @2-3 ?3-4 34-5 @5-6 76-8 78-10 @10-12  ©012-14  014-16 016-18 ©18-20

Index f f f f f f f f f f f
bezvnitr.chlazeni  mm/ot. mmy/ot. mm/ot. mm/ot. mmy/ot. mm/ot. mmy/ot. mmy/ot. mm/ot. mmy/ot. mm/ot.

P11 7% 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31

P1.2 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31

P1.3 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23

P.1.4 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23

P1.5 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23

P.2.1 70 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31

P.2.2 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23

P.2.3 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31

P.2.4 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23

P.3.1

P.3.2

P.3.3

P.4.1

P.4.2

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K11 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26

K.1.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23

K.2.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23

K.2.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23

K.3.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23

K.3.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23

N.1.1 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13

N.1.2 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13

N.2.1 160 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13

N.2.2 180 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13

N.2.3 130 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13

N.3.1 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14

N.3.2 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14

N.3.3 100 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H11 28 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07 0,08 0,08

H.1.2 16 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07 0,08 0,08

o\~
@) Rezné parametry zavisi ve zna¢né mife na vnéjsich podminkach, jako je napfiklad stabilita upnuti ndstroje a obrobku, material a typ stroje!

Uvddén hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi patfiéné upravit smérem nahoru ¢i dol!
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WNT \ Standard TK vrtaky

Rezné parametry
TKNC navrtavak, dlouhy
NC-A TiAIN
10724 ..,10726..,10727 ...
- 03-4 04-5 05-6 06-8 08-10 010-12 12-14 014-16
Index f f f f f f f f
bez vnitf. chlazeni  mmyot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

CP1L

P12

P13

P14

P15

P21

[ [ |

P23

P24

P31

P32

P33

P41

P42
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20
K.1.2 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
K.2.1 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
K.2.2 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
K.3.1 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
K.3.2 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
N.1.1 200 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
N.1.2 200 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
N.2.1 160 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
N.2.2 180 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
N.2.3 130 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
N.3.1 160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09
N.3.2 160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09
N.3.3 100 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H11 30 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
H.1.2 15 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
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. TK vrtaky
WNT \ Performance Rezné parametry

OrientaCni rezné parametry - WTX - Change

Change
UNI
10919..
y >@12-157 >@15,7-20 > 20-25 > 25-32 > 32-41
Index ‘. f f f f f
m/min mmy/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 110 0,37 0,42 0,46 0,49 0,50
K.1.2 90 0,29 0,33 0,36 0,38 0,39
K.21 145 0,34 0,39 0,42 0,45 0,46
K.2.2 90 0,29 0,33 0,36 0,38 0,39
K.3.1 80 0,35 0,40 0,44 0,46 0,47
K.3.2 70 0,28 0,32 0,34 0,36 0,37

o\
@) Rezné parametry jsou znacné zdvislé na vnéjSich podminkach, jako napf. na stabilité upnuti néstroje a obrobku, na materidlu a typu stroje!

Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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. TK vrtaky
WNT \ Performance Rezné parametry

Change
P
10923 ...
v >@12-15,7 >@15,7-20 > 20-25 > 25-32 > 32-41
Index . f f f f f
m/min mm/ot. mmjot. mm/ot. mm/ot. mmjot.

K11 110 0,41 0,47 0,51 0,54 0,55
K.1.2 90 053 0,37 0,41 0,43 043
K.21 145 0,38 043 0,47 0,50 0,51
K.2.2 90 0,33 0,37 041 0,43 0,43
K.3.1 80 0,35 0,40 0,44 0,46 047
K.3.2 70 0,28 0,32 0,34 0,36 0,37

[e]
@) V prlichozich dirdch se musf pfi vyjizdéni vrtdku z diry posuv sniZit pfiblizné o 30%! Pro zajistén lepsi poziéni pfesnosti provedte navrtani otvoru pomoci NC
navrtavaku 142°. Pro typ VA 5xD a 8xD doporucujeme zavrtdvat se snizenym posuvem, 0,05-0,06 mm/ot..
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WNT \ Performance

. TK vrtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - WTX - Change

Change
VA
10921 ...
>@12-15,7 >@15,7-20
Index . f f
m/min mm/ot. mm/ot.

P11 110 0,25 0,28
P.1.2 105 0,24 0,27
P1.3 100 0,22 0,25
P.1.4 95 0,21 0,24
P1.5 90 0,20 0,23
P.2.1 110 0,29 0,33
P.2.2 100 0,26 0,30
P.2.3 90 0,24 0,27
P.2.4 70 0,21 0,24
P.3.1 75 0,24 0,27
P.3.2 60 0,19 0,22
P.3.3 60 0,15 0,17
P.4.1 60 0,16 018
P.4.2 60 0,16 0,18
M.1.1 55 0,20 0,23
M.2.1 50 0,17 0,19
M.3.1 50 0,17 0,19
K11 95 0,37 0,42
K.1.2 80 0,29 0,33
K.2.1 130 0,34 0,39
K.2.2 80 0,29 0,33
K.3.1 70 0,32 0,36
K.3.2 65 0,25 0,28
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1 30 0,14 0,16
S.1.2 20 0,10 0,11
S.21 20 0,10 0,11
S.2.2 15 0,12 0,14
S.2.3 15 0,10 0,11
S.3.1 40 0,17 0,20
S.3.2 30 0,15 0,17
S.3.3 25 0,12 0,14
H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

>@20-25

f
mm/ot.
0,30
0,29
0,28
0,26
0,25
0,36
0,33
0,29
0,26
0,30
0,24
0,18
0,19
0,19
0,25
0,21
0,21
0,46
0,36
0,42
0,36
0,39
0,31

017
012
0,12
0,15
0,12
0,22
0,18
0,15

> 25-32

f
mm/ot.

0,32
0,31
0,29
0,28
0,26
0,38
0,35
0,31
0,27
0,31
0,25
0,19
0,20
0,20
0,26
0,22
0,22
0,49
0,38
0,45
0,38
0,41
0,33

0,18
013
0,13
0,16
0,13
0,23
0,19
0,16

c
m/min

120
100
160
100
90
80

>@12-15,7

f
mm/ot.

0,49
0,39
0,45
0,39
0,42
0,34

Change
GG
10924 ...
> 15,7-20 >0 20-25 > 25-32
mmf/ot. mmf/ot. mmf/ot.

0,56 0,62 0,65
0,45 0,49 0,51
0,52 0,57 0,60
0,45 0,49 0,51
0,48 0,52 0,55
0,38 0,41 0,44

o\
@) Rezné parametry jsou znacné zdvislé na vnéjSich podminkach, jako napf. na stabilité upnuti néstroje a obrobku, na materidlu a typu stroje!

Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!

02|154
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. TK vrtéky
Rezné parametry

Change
AL
10922 ...
. >012-157 >015720 >020-25  >025-32
Index ° f f f f
m/min mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

ETH N N N N e
TN I I R R
IREEH I ) )
ET:H I ) R ) —
ETEH I ) A —
IEEH N I A —
IEZZH I I R A
[Piz:5/) [ [ [ [ —
APz [ [ [ e
N
HEEEH I I A
HEEH I R R R —
EE I I ) —
I I R R R —

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.1

K.1.2

K.2.1

K.2.2

K.3.1

K.3.2

N.1.1 330 0,27 0,31 0,34 0,36

N.1.2 300 0,25 0,28 0,31 0,32

N.2.1 250 0,33 0,37 0,41 0,43

N.2.2 220 0,33 0,37 0,41 0,43

N.2.3 180 0,33 0,37 0,41 0,43

N.3.1 200 0,41 0,47 0,51 0,54

N.3.2 120 0,33 0,37 0,41 0,43

N.3.3 140 0,25 0,28 0,31 0,32

N.4.1

S.11

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

@

Typ VA 5xD a 8xD doporucujeme zavrtavat se snizenym posuvem, 0,05-0,06 mm/ot..

V priichozich dirdch se musi pfi vyjizdéni z diry sniZit posuv o cca 30%! Pro dosaZeni lep$i pozicni presnosti provedte navrtani otvoru pomoci NC navrtavaku 142°.

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezné parametry

Doporucené fezné parametry - WTX - Change Feed

Change Feed
UNI
10925...
v, v, v, >0 14,0 >0175 >@215 >(26,0 7320
Index m/min m/min m/min f f f f f
svnitf. chlaz. svnéj. chlaz. Min. mn. maziva mm/ot. mm/ot. mmy/ot. mm/ot. mm/ot.

P.1.1 100 90 90 0,45 0,51 0,55 0,58 0,60
P.1.2 95 85 85 043 0,48 0,53 0,55 0,57
P1.3 90 80 80 0,41 0,46 0,50 0,53 0,54
P.1.4 85 75 75 0,39 0,44 0,48 0,50 0,51
P1.5 80 75 75 0,37 0,42 0,45 0,47 0,49
P21 100 85 85 0,54 0,60 0,65 0,69 0,71
P.2.2 90 75 75 0,49 0,55 0,59 0,62 0,64
P.2.3 80 70 70 0,44 0,49 0,53 0,56 0,58
P.2.4 65 55 55 0,39 0,43 0,47 0,49 0,51
P.3.1 70 60 60 0,44 0,49 0,53 0,56 0,58
P.3.2 55 50 50 0,36 0,40 0,43 0,46 0,47
P.3.3 55 40 45 0,28 0,31 0,33 0,35 0,36
P.4.1 55 40 45 0,29 0,32 0,35 0,37 0,38
P4.2 55 40 45 0,29 0,32 0,35 0,37 0,38
M.1.1

M.2.1

M.3.1

K11 110 75 75 0,68 0,77 0,83 0,88 0,90
K.1.2 90 70 70 0,54 0,61 0,66 0,69 0,71
K.2.1 145 90 110 0,63 0,71 0,77 0,81 0,83
K.2.2 90 70 70 0,54 0,61 0,66 0,69 0,71
K.3.1 80 70 70 0,58 0,65 0,71 0,75 0,77
K.3.2 70 65 65 0,46 0,52 0,56 0,59 0,61
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

o\~
@ Rezné parametry jsou zna¢né zavislé na vnéjSich podminkdch, jako napf. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materialu a typu stroje! Uvedené hodnoty

predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - WTX - SB

Hloubka vrtani 3xD

SB
10767 ..,10772..,10783..,10 788 ...
Ve Ve @2-5 75-8 78-12 012-16
Index m/min m/min : : f ’
bez vnitf. chlazeni s vnitf. chlaz. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

P11 110 120 0,13 0,18 0,25 0,30
P1.2 105 115 0,12 0,18 0,24 0,29
P1.3 100 110 0,12 0,17 0,23 0,28
P1.4 95 105 0,11 0,16 0,21 0,26
P.1.5 90 100 0,11 0,15 0,20 0,25
P.2.1 105 120 0,15 0,22 0,29 0,36
P.2.2 95 110 0,14 0,20 0,27 0,33
P.2.3 85 100 0,13 0,18 0,24 0,29
P.2.4 65 75 0,12 0,16 0,21 0,26
P.3. 70 85 012 0,18 0,24 0,29
P.3.2 60 65 0,11 0,15 0,20 0,24
P.3.3 50 65 0,09 012 0,15 0,19
P41 50 65 0,08 012 0,16 0,19
P.4.2 50 65 0,08 012 0,16 0,19
M.1.1

M.2.1

M.3.1

K11 85 120 017 0,26 0,36 0,45
K.1.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36
K.2.1 100 160 017 0,25 0,34 0,42
K.2.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36
K.3.1 80 90 0,16 0,23 0,32 0,39
K.3.2 70 80 0,14 0,19 0,25 0,31
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

$.3.3

H.1.1 25 25 0,06 0,08 011 0,14
H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1 35 35 0,08 0,11 0,14 0,18
H.3.1

o\
@ Rezné parametry jsou zna¢né zavislé na vnéjSich podminkdch, jako napf. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materialu a typu stroje! Uvedené hodnoty
predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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TK vrtaky
Technické informace

Pehled typii - WTX vysoce vjkonné vrtaky

4 vyborné samostiedéni

4 optimalni ldmani tfisky

4 vysokd presnost obvodové hazivosti
A excelentni souosost

4 velmi kvalitni povrch
A (zké tolerancéni pole dér

A nizka mira vytvrzeni okrajovych zon obrabéného materialu
A dobré odvadéni trisek, i v pfipadé velmi hlubokého vrtani

0]
@ Produktové video ke vSem produkt(im, které jsou dole oznaéené symbolem videa,
naleznete na cutting.tools/cz/prehled-typu-wtx

Speed
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TK vysoce vykonny vrték na vSechny materidly do 1200 N/mm?

vrtak se 3 brity pro velké posuvy
velmi dobré zavrtdni a poziCni pfesnost

pro dvojnasobnou feznou rychlost
diky asymetrické geometrie Cela vzroste vykon pfi vrtani
ocelialitiny az 0 60 %.

s dodate¢nymi vodicimi fazetkami pro optimalni souosost
apozi¢ni presnost

pro Sikmé plochy do 45° a rovné dno diry

TK vrték na hlubokeé diry, do 50xD, bez odvéadéni tfisek
4-fazetkova, popr. 6-fazetkova geometrie Spicky pro dosazeni
vynikajici souososti

zajisti jeSté spolehlivéjsi proces vrtani hlubokych dér
pro optimalni vedeni vrtaku na hluboké diry v pfipadé
hloubky diry nad 30xD

1. volba na nerezavéjici a kyselinovzdorné oceli
pro sériovou vyrobu

TK vysoce vykonny vrtdk, specialné na obrabéni hliniku, médi a mosazi
6 vodicich fazetek pro optimdlni kvalitu diry

na litiny do 250 HB
s pfimou drazkou

specialni vrték pro ekonomické obrdbéni titanu,
slitin titanu a Zaruvzdornych slitin

vysoce vykonny vrtak na kalené oceli od 45 HRC do 70 HRC

Ctyrbrity vysokovykonny vrtdk
specialista na obrabéni oceli
nova geometrie britd garantuje vysokou poziéni presnost

TK minivrtdk pro pfesné vrtani miniaturnich dér od @ 0,1 do 2,9 mm

univerzalni vysokovykonny mikrovrtak
specializovand geometrie a povlak
pilotni vrtak pro WTX Micro vrtdky na hluboké diry

vrtak s vymeénnou hlavou s vykonem jako u TK vrtdku,
od @ 12,0 mmdo 41,0 mm

vrtak s vymeénnou hlavou s tremi bFity pro jeste vySSi vykon,
od @ 14,0 mmdo 32,0 mm

TK vysokovykonny vystruznik

vrtani a vystruzovani béhem jedné pracovni operace
3 vrtaci bfity a 6 vystruzovacich britd

vrtani se zahloubenim pro fezané a tvareng zavity

=0 'l -'
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Technické informace

DlileZita kritéria pro pouZziti WTX vrtakd

Osove presazeni

Mezi rotujicim obrobkem a staciondrnim ndstrojem smi osové
presazeni ¢init max. 0,04 mm. VEtSi osové presazeni zkracuje
Zivotnost i kvalitu diry a mdZe zp(isobit i zlomeni nastroje.

Obvodové hazeni
U rotacnich nastrojd by nemélo prekro¢it 0,015 mm.

Chlazeni

U ndstrojd s vnitfnim chlazenim by mél tlak ¢init min. 20 bar( -
viz diagram na str. 02/3.

Doporucujeme pouZivat vysoce kvalitni polosynteticka chladici
média nebo emulze s min. 10 % obsahem oleje a prisady EP.
Tim Ize dosahnout delsi zivotnosti, vySSi pfesnosti toleranci a
lepsi kvality povrchu. Doporucuje se systém s jemnym filtrem,
¢imZ se zabrani eventudinimu ucpéni chladicich kanalk.

Vrtani do plného materialu

Na zdkladé geometrického dimenzovani jsou naSe TK vrtaky
vhodné pro vrtani do piného materidlu.

Pomoci TK vrtak( az do délky 12xD Ize vrtat diry do piného
materidlu bez stfedéni a predvrtavani,

Zakonceni Sroubovice
Mezi obrobkem a zakon¢enim Sroubovice se musi dodrZovat
bezpecnostni vzdalenost min. 1 az 1,5xD, aby se mohlo zajistit

optimdini odvadéni tfisek a tudiz zabranit ucpani tfisek a zlomeni

nastroje.

Vrtani s vyplachem pro odstranéni tfisek

Kvili nebezpeci zlomeni nastroje v disledku tisek zbylych v dite,

popf. tfisek naplavenych do diry, by se némély pouzivat vrtaci
cyklus s vyplachy pro odstranéni tfisek.

Nasledné nastroje
Nasledny vrtak musi mit men$i primér a mensi thel Spicky nez
predchozi nastroj, aby se zajistilo vlastni stfedéni.

PreruSovany fez
V pfipadé zavrtavani nebo vybéhu do Sikmé plochy nebo pfi vrtani
pres pricné otvory se musi sniZit posuv.

Vyjeti z diry

Pro zabranéni vytvareni otfepd snizte v, a f.

Upnuti obrobku
Aby se zabrdnilo zlomeni nastroje, musf se dbat na stabilni upnuti
obrobku bez vibraci, popf. prohybani obrobku.

Upnuti nastroje

Pfi optimalnim upnutf Ize dosédhnout velmi pfesné souososti a
licovani (IT7-8).

Diky vysokeé kvalité povrchu se Casto nemusf provadét vystruzovani.

Dimenzovani strojli
Dodrzujte prosim vykonovy diagram (dole).

Tabulka feznych parametri

Hodnoty by némély byt mensi nez mezni hodnoty posuvu
uvedené nize. Pak se dosahne kontrolovaného lamani trisky
(kapkovita tfiska).

Posuv f v mm/ot.
Vrtaci vykon vztaZeny na primeér: v, = 80 m/min.
Pevnost v tahu materidlu = 600 N/mm?

A
12 f=05
11 f=04
10 f=0,35
9 =03
z 8
z 7
< 6 £ =0,25
\g 5
=
= —
3 =02
2
; 0,15
o = f-o01 1 N
‘ -
0 5 10 15 20 25

Primér vrtaku v mm

cuttingtools.ceratizit.com
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Technické informace

Strategie pro vrtani hlubokych dér pomoci TK vrtaku WTX na hlubokeé diry

E Vyvrtani pilotniho otvoru

a pro vrtani pilotni diry doporucujeme WTX vrtak 3xD/ 5xD se stejnym jmenovitym prdmérem

4 primér pilotni diry by mél byt 0 0,01-0,03 mm vétsi a minimalni hloubka by méla ¢init 3xD

A je nezbytné zajistit, aby uhel Spicky pilotniho vrtaku byl vétsi nez uhel Spicky u vrtaku pro hluboké otvory
4 0d hloubky diry 40xD doporucujeme pouzit pilotni vrtak Co-Pilot CP 20 UNI

A Navedeni vrtaku na hlubokeé diry do pilotniho otvoru

4 navedte WTX vrtak na hluboké diry do pilotni diry bez tlaku chladici kapaliny s nizkymi otdCkami (n = 200-300 ot./min.)
pfi posuvu v, = 1000 mm/min

A cca 2 mm pred dosazenim dna diry (konec pilotni diry) zastavte posuv, zapnéte pfivod chladici kapaliny a chvili pockejte,
nez se vytvori doporuceny tlak. Dle moZznosti poté plynule zvySuijte otacky na doporuc¢enou hodnotu.

B Vrtani do pozadované hloubky bez odvadeéni trisek

—

A U pficnych dér a pfi vyjizdéni z diry snizte posuv 0 50 %

A Vyjeti vrtaku

4 vrtadkem vyjedte aZ zhruba do hloubky pilotni diry.
A plynule sniZujte otacky, aZz do okamZiku dosaZeni nizSich otacek (n = 200-300 ot./min).
A piivyjizdéni z diry pouZijte bézny rychloposuv (v;= 3000 mm/min).

@ V pfipadé vrtani horizontalnich hlubokych dér od 40xD zavadéjte vrtak do diry s otdCkami 200 ot./min., pficemz zvolte levotocivy chod.
Tim zabranite provéSovani vrtaku na hluboké diry.

(e}
@ ) Bezpodminecné se musi dbdt na to, aby se vrtak na hluboké diry v oblasti mimo otvor nikdy nepohyboval v rozsahu pinych otacek!

021160 cuttingtools.ceratizit.com
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TK vrtaky
Technické informace

WTX - Micro - doporuéené pouzivani

Obecné pokyny

AV pfipadé vertikalniho obrébéni, pravidelnych a rovnych ploch se od
@ 1,0 mm az po délku 12xD nemusi pouzivat pilotni otvor, jelikoz vrtak
disponuije vynikajicim vlastnim stfedénim. V pfipadé horizontalniho obrabént,
nepravidelnych a Sikmych ploch se musi pouZivat pilotni otvor.

Jako pilotni vrtdk doporucujeme typ WTX Micro 5xD.

A Zaucelem zajisténi bezproblémového zavadéni vrtdku na hlubokeé diry do
pilotniho otvoru doporucujeme v pfipadé horizontalniho obrabéni 90°
zahloubeni, které Ize provést pomoci vhodného NC zahlubniku.

AV pfipadé vertikélniho obrabéni Ize pouzivat vrtaky od @ 1,0 mm aZ do délky
12xD i bez sniZzovani ota¢ek mimo pilotni otvor.

A U prlichozich dér se musi posuv na otacku snizit pred vyjetim z otvoru 0 50 %.

A Pocinaje hloubkou vrtani 10xD mlze byt v pfipadé houzevnatych material(
nutné odvadéni tfisek po kazdych 3xD. Posuvny pohyb pro odvadéni tfisek
(zpétné vyjizdéni) musi probihat v hloubce pilotniho otvoru.

E Vytvorte pilotni otvor

A Hloubka pilotniho otvoru: min. 3xD

A Musise dbat nato, aby se v pfipraveném pilotnim otvoru nenachézely
zbytky tfisek, ¢imZ se zabrdni zasekdvani bfit mikrovrtdku na hluboké
diry.

A Nazékladé malych @ vnitfniho chlazeni se musi bezpodmine¢né dbdt na
efektivnifiltrovani chladiciho média.
Vrtaky <@ 2,0 mm filtr < 0,010 mm
Vrtaky <@ 3,0 mm filtr < 0,020 mm

A Cim starsi je emulze, tim intenzivn&ji brani mikrogéstice a ¢astice vznasejici se
v chladicim médiu efektivnimu chlazeni. Doporucujeme proto pravidelné ménit
chladici médium.

A Zaucelem zajiSténi procesné spolehlivého obrabéni musi byt k dispozici vhodny
upina¢ s maximalni pfesnosti obvodové hazivosti a kvalitou vyvazeni.
Presnost obvodové hdzivosti< 0,003 mm
Zpisobilost pro obrabéni s vysokymi otackami

A Aby se zajistilo procesné spolehlivé vrtani, musi byt k dispozici minimalni tlak
30 bard.

H Zajeti vrtakem na hlubokeé diry do pilotniho otvoru

)

A (Otacky 300 ot./min. (pfi horizontalnim obrabéni levotoCivé

A Rychlost zajeti do otvoru cca 1000 mm/min.

A Zapnéte chlazeni

A ZvySeni parametr 0,5-1,0 mm pred dosazenim dna pilotniho otvoru

K Vrtani hlubokych dér

A Vrtani do pIné hloubky bez odvadéni tfisek

Tolerance a uhly

Pilotni vrtdk
16xD — 30xD

Tolerance h6
Tolerance m6

cuttingtools.ceratizit.com

A Vyjeti vrtaku

-
TS SR SR S S S

A Vrtdkem zpétné vyjedte o cca 1xD

A QOtacky snizte na 300 ot./min.

A Rychlost vyjeti z otvoru cca 1000 mm/min.
A Pred opu$ténim otvoru vypnéte emulzi

Aby se mohly ve sledu za sebou a bez kolizi pouZivat pilotni vrtak a vrtdk
na hluboké diry, musi byt splnény nasledujici predpoklady:
AD = @D (pilotni otvor) - @D (hluboka dira) > 0

= =
g IE
= [=]
o o
=
=
«©
[=
]
N
=
>
A1/2D | A1/2D

Hluboka diras @ DC

Maximalni rozmeér

Pilotni otvor s @ DC

Minimalni rozmér
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TK vrtaky
Technické informace

Pokyny pro pouziti vrtaku s vyménnou hlavou WTX - Change Feed a WTX - Change

Chlazeni
Tlak chladiciho média zavisi na hloubce vrtani:

svnéjsim chlazenim bez chlazeni

1xD: 8 bar v 1xD: 8 bar v

3xD: 8 bar v 3xD: 8 bar v

50:12bar 5D:12bar X Max. hloubka
vrtani: 3xD

8xD:25bar 8xD:25bar X

12xD:25bar 12xD:25bar %

Tolerance obvodové hazivosti

max. 0,02 mm max. 0,04 mm

Max. (hel zajizdéni a vyjizdéni vrtaku WTX - Change Feed

<p°
' E/ <60

PTi zavrtani a pfi vyjizdéni u Sikmych ploch snizte v; 0 50 %.

Max. hel zajizdéni a vyjizdéni vrtaku WTX - Change

PTi zavrtani a pfi vyjizdéni u Sikmych ploch snizte v; 0 50 %.

Vyjizdéni vrtaku z priichozi diry
a WTX - Change Feed a WTX - Change

'@ Y

NepouZivejte rychly chod pfi zpétném posuvu

Pro rychlost vyjizdéni vrtaku z diry doporucujeme zvolit Snasobek
rychlosti posuvu.

Situace pri obrabéni

Excentrickd dira Excentrickd dira ProraZeni v pripadé
Pricny brit v zabéru Pricny brit nenivzabéru  kontradiry

WTX - Change Feed
WTX -Change

02[162

WTX - Change Feed %
WTX - Change b 4

WTX - Change Feed
WTX - Change b 4

Stfedovd dira se stejnym @ Stredovd dira s
vétsim 0

Stredovd dira s
mensim @

WTX - Change Feed v wrx- Change Feed %
WTX-Change ~  WTX-Change %

WTX - Change Feed %
WTX - Change b 4

cuttingtools.ceratizit.com
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Tipy pro vrtani s TK
Priciny pro ...

... vznik naristk

priliS nizka v,

priliS velké srazeni hlavniho bfitu
bfit bez povlaku

Reseni ...

ZvySit v,
zvolit ostrejSi geometrii bfitu
nanést poviak

.. vylamovani roh(i ostfi
nestabilni podminky

prilis velkd obvodova hazivost
preruSovany fez

zménit upnutf
optimalizovat hazivost
zmensit posuv

... Silné opotfebeni hbetu
priliS vysoka v,

pFilis maly posuv

prilis maly uhel hibetu

snizitv,
zvySit posuv
zvySit uhel hibetu

... ryhy na hibetni ploSe
nestabilni podminky

prilis velkd obvodova hazivost
prerusovany fez

abrazivni materialy

zmeénit upnuti

korekce hazivosti

zmenSit posuv

mastnéjsi emulze nebo ole;

.. opotrebeni vodicich fazetek

nestabilni podminky

piili§ velka obvodova hazivost
prilis malé zazeni

nespravnd nebo pfilis fidka emulze

stabilngjsi upnuti

kontrola hazivosti

zvySit zazeni

mastnéjsi emulze nebo ole;

... vylamovani hlavniho ostfi

nestabilni podminky
prerusovany fez

nespravny typ nastroje
prekroceni max. Sitky otéru

stabilngjsi upnuti
zmenSit posuv
optimalizovat nastroj
drivéjsi vyména nastroje

... nadmérné opotfebeni pricného ostri
prilis nizka v,

prilis velky posuv

prilis velké srazeni hlavniho bfitu

ZvySit v,
zmensit posuv
optimalizovat bfit

... vylamovani na pfechodu hlavniho ostfi a vySpicovani
prilis maly uhel hibetu

prilis velké srazeni hlavniho bfitu

nespravny nastroj

ZvétSit thel hibetu
optimalizovat brit
jiny nastroj

... plasticka deformace rohu ostri
v, je prilis vysoka

prilis malo emulze

nespravné nebo zadné srazeni rohu

snizit v,
zvySit mnozstvi chladiciho média
korekce srazeni rohu

... Spatny povrch
hazivost je prilis velka
malo chlazeni

labilni podminky

kontrola hazivosti
vice emulze
zmeénit upnut

... silny otrep u vystupni diry

posuv je prilis velky
srazeni hlavniho bfitu je prili§ velké

cuttingtools.ceratizit.com
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Povlaky

Tig800

TiAIN

TiSi

Ti750

DPX74S

DRAGONSKIN

DPX64S

DRAGONSKIN

DPX64U

DRAGONSKIN

02|164

> > > >

> > > >

nanopovlak AITiN
maximalni pracovni teplota: 1100 °C

multivrstvy povlak TiAIN
maximalni pracovni teplota; 900 °C

multivrstvy povlak TiSi
maximalni pracovni teplota: 800 °C

nanopovlak TiAIN
maximdlini pracovni teplota: 1000 °C

specidlni nanopovlak TiAIN
maximalni pracovniteplota: 1000 °C

monovrstvy povlak TIAIN

perfektni feSeni pro kalené materidly
optimalizovand struktura vrstvy i povrchu
maximalni pracovni teplota: 800 °C

specidlni monovrstvy poviak TiAIN

perfektni volba na kalené materidly
optiméalni struktura vrstvy i povrchu
maximdlni pracovni teplota: 800 °C

Ti700

TiB

Ti1050

DPX14S

DRAGONSKIN

DPX74M

DRAGONSKIN

> > > > > > >

>

multivrstvy povlak TiAIN
maximalini pracovni teplota: 1100 °C

monovrstvy povlak TiB
specidlné na obrabéni hliniku
maximalni pracovni teplota: 900 °C

multivrstvy povlak Ti

HV0,005 = 3300

koeficient otéru (proti oceli) = 0,3-0,5
maximalini pracovni teplota: 900 °C

uhlikovy pavlak podobny diamantu
specialné na obrabéni nezeleznych kov(i
maximalni pracovni teplota: 400 °C

specidlni multivrstvy povlak
vysokd tvrdost a Zaruvzdornost
maximalni pracovni teplota: 800 °C

nanopovlak TiAIN
koeficient otéru (za sucha proti oceli) = 0,35
maximalini pracovni teplota: 1000 °C

multiuniverzalni monovrstvy povlak na bazi AICrN
vyvinuty pro mikrondstroje

vysokad oxidacni odolnost, Zaruvzdornost a
otéruodolnost

maximalni teplota pfi obrabéni 1100 °C

cuttingtools.ceratizit.com






