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DirectCooling ucun avantajlari

4 dlsuk pompa giictnde bile iyi talasli isleme sonugclar
piyasadaki tim IK bicaklarinin arasinda en yuksek akis hacmi

4 kullanici dostu
takviyeli bicaklariile sizdirmazlik vidasi olmadan

4 kolay ellecleme ve uzun kullanim 6mri igin sireg

glvenlikli yedek parcalar
tek parca celik sizdirmazlik vidasi (standart bigaklar igin)

Sembol agiklamasi
m F M R F: Hassas isleme
©® | Kanalagma @ Ana uygulama @ M: Orta kaba isleme
- R: Kabaisleme

A4
i Boyuna @
« & Ek uygulamalar
T tornalama ve .. E Darbesiz kesme

| Degisken kesme derinligi

1
%j@ Alin tornalama @ Tekrarlanabilirlik $_1| Darbelikesme
178}

—B3| Aksiyal kesme

CTCP325 | Karbiir gesidi
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Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Toolfinder
Toolfinder - Sistem icerigi
Eksenel kanal agma E}\j Kopya T | Kanal agma i1 | Kanalagma QX Kesme
ve tornalama tornalam vetornalama EH} A
GX LX GX SX GX SX GX SX GX SX
SX-
X AX X LX DC LX FX LX FX LX
SX- Maxi Maxi Maxi
DC ™ 11 click ™11 Click ™1 ciick
SX- SX-
AX DC DC
—
i¢ cap digi Dis cap disi B‘H@ Kanal agma g Segman
- . ve tornalama 7
TC TC GX X GX X
Sistem anlatimi Sayfa
oX Tek kesme agizli SX kesme sistemi talas kirma-M3 daha ¢ok yonlu kullanilabilir. Kanal agma, Kesme -F2, -M2, veya -27P SX-M3 ayrica
sizlere kopyalama tornalama hemde talas kontrolii yliksek tutularak sglamakta. Bu sayede SX-kesme sistemi cok yonli bir kesme 8-21
sisteme oluyor ve kesme ile alakali tim islemeri yapabilmekte. Modular ve Mono sistem olarak mevcut. -
SX- Kendini kanitlamis tek kesici agizli SX kesme sistemimiz artik hedefe yénelik DirectCooling (DC) Dahili sogutma sivisi beslemeli olarak da 14-20
DC mevcut. Sogutma sivisl, biri kesme ucunun tizerinde, digeri ise altinda bulunan, en bilyik etkiyi olusturacak olduklari yere, yani dogrudan
kesici agza, yonlendirilmis iki sogutma kanalindan sevk edilir.
Tek agizli kesme sistemi ¢ok cestli 6zel tasarlanmis talas geometrisi. Gok normal ve kolay imalattan tutun cok yuksek ve zor sartlardaki
FX iiretim icin. Modular ve Mono sistem olarak mevcut. 22-29
Iki kesme agizli kesme sisteme ¢ok yonlii kullanilabilir kanal agma, kesme, Kesme tornalama ve segman kanal agma icin kullanilabilir.
GX GX09, GX16 ve GX24 sistem olarak hem Modular hemde Mono sistem olarak mevcut 30-60
. 3 kesme agizli Sistem kesme, kanal agma, aksiyal kanal agma, radyal kanal agma, kopyalayarak kesme ve ince tornalam. Positiv,
talaslanmis kesme agizgeometi sayeseinde, cok kaliteli giizel kesme 0zelligi distik kesme giicii ile. Cok yonli hemen hemen her 61-70
malzemede Kkullanilabilir. Mono Sistem olarak mevcut.
Tek kesme agizli Sistem ok ekstrem kullanimlar igin 8,0 mm genislikten ve yukarisi. Killaniminda LX-Sistem saglam kosullarda.
LX Modular ve Mono sistem olarak mevcut. 1-74
iki kesme adizl Aksiyal sistem kanal agma ve kesme cok yiiksek hassasiyetle. 3 dedisik derinlik sayesinde (5 mm, 10 mmve 15 mm) her
AX kullanim igin saglam takim mevcuttur 75-78
2 kesme agizl dis tornalama sistemi dis ve ic dis acma icin. Onemli ayricali§i helis agisi diizeltme gerektirmeyen kullanimi veya zor sartlar
TC altinda kullanilabilirligi. Modular ve Mono sistem olarak mevcut. 79-87
Maxi 5 kesme agizli kesme sistemi kanal agma ve kesme igin
" 88-92
Click
cuttingtools.ceratizit.com 11]3
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Toolfinder

Toolfinder - Dig iglem

95

o
e
S
(&) I I
«© GX GX
=) 09 16
= 53
= Derin radyal kanal agma
kesme ve tornalama
38 38 55
Eksenel kanal agma ve alin
tornalama
39 39 : 56
Derin eksenel kanal agma
ve alin tornalama
GX GX GX
09 16 24
I | i
Kanal agma ve Kanal agma ve Radyal, eksenel ve derin eksenel kanal
Segman kanali tornalama Segman kanali tornalama acma, kesme, alin ve dis ¢ap tornalama
85 30 35 R 30 F2 46 w3 50
/ / P
Kesme genisligi Standard 31 Kesme genisligi Standard 31 -E ¥ 47 -27P 52,
CW =0,5-3,15 mm (H13) / CW =0,5-5,15 mm (H13) " ‘/ !
Radyus ugla kanal 32 Radyus ucla kanal e 32 e A R
acma / acma ¢ / 54,
Standard 36 Standard 36
’ Kesme genisligi , -M 33 -M40 49
CW=2,0-35mm /
CRE =0,8-1,2mm -27P &
/ -27P 34 -27;/ 5
CRE=0,8-3,0mm /
Kesme genisligi Kesme genisligi
CW=2,0-6,0mm CW=2,0-6,0mm
GX GX GX
09 16 24
42 43
o
e
o,
(&b}
o
[
(=)
=
Pra. . ~
4{4’ VertiClamp kanal agma sistemi igin bkz. — Kayar otomat

114

takimlar katalogu.

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Toolfinder
| | | | |
SX FX LX TC AX
8y 13 27 73 84 76
-5
1\ 2
SX FX LX TC AX 2P Maxi
Click
| | | | | | |
Kesme, kanal agma ve Kesme ve kanal Derin kesme ve Eksenel kanal Kesme 61 F2 5mm 88
tornalama agma kanal agma Dis agma acma ve tornalama 4
-F@ 8 21 11 F\T@’ 22 M2 ’ 71 Tamprofi -F50 75 2 10mm 89
Segman 62
X 23+24 60° 79+80 / kanali, kanal
e B oo | | € o
‘ oW =3,0mm -F3 10 mm
-M1 9 m3 12 72 55° 82 glinL;ana\ 63
-27P 25 Kesme genisligi ¢
CW=8,0-10,0mm Kesme genisligi

b > 1 CRE =15-3,0mm Hassasvekop- B4 GH=10=25mn
R2 26 Kismi profil yatornalama 1 1
Kesme genisligi ' 60° , 81 q
Bl =2-ami Kesme genisligi ' Aksiyal kesme 65
CW=22-9, o
== s 83 ‘
| | | I | | I
SX- Maxi
X | pe f FX LX TC AX X Click
| \l 66
OO
V- 20+21 85
g !
/ 4+15 a® ;O
|
68
4 16-19 / 90°
78

5

/
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Kesme ve Kanal Agma Takimlar
CERATIZIT \ Performance i

Toolfinder - i¢ islem

GX GX
09 16
Kanal agma ve Kanal agma ve
Segman kanali tornalama Segman kanali tornalama
d 35) -F'z/ 30 85 -Fz/ 30
Kesme genisligi Standard 31 Kesme genisligi Standard 31
CW = 0,5-3,15 mm (H13) ’ CW=0,5-5,15 mm (H13) ’
Radyus ugla kanal T 32 Radyus ugla kanal e 32
agma agma ,
Standard 36 Standard 36
Kesme genisligi -M 88
CW=2,0-35mm /
CRE=0,8-1,2mm -27P 37
-277 34
CRE =0,8-3,0 mm
Kesme genisligi
CW =2,0-6,0mm
g' GX
) 09
3 I
[ 44 45
o
=

1 |6 cuttingtools.ceratizit.com
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Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Toolfinder

GX
24

TC

Radyal, eksenel ve derin eksenel kanal
acma, kesme, alin ve dig ¢ap tornalama

- 48

\

40 49

\

47

\

2

\-'“
S
D

P

)
\‘
ol

=

Kesme genisligi
CW=2,0-6,0mm

C
-27PF ’ 52

CRE=1,5-4,0mm

Dis agma
Kismi profil
60°

Tam profil
60°

Tam profil
55"

Kismi profil
55"

4
L 4
4
! 4

81

80

82

83

Kesme

Segman kanali ug

dis-
kanal agma

Hassas ve kopya
tornalama

Aksiyal kesme

AAAAAT

61

62

63

64

65

1

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlar
Sistem SX

Kesici ug SX

A Cok hassas taslanmis geometri

B\ Bﬂ -F2 -F2 -F2 -F2
h CTCP325

CTCP335 CTPP345 CTP1340
F M R
~ & ~
& £ 0,02 mm ©lc]z] [ofe]=] [ol<]a] [ofe]<]
5\0@
RE PDPT
N
3|
O
RE
70346.. 70346.. 70346.. 70346..
Tanimlama CW ..002 RE /005 PDPT tutucuicin
mm mm  mm
SX E2.00 N 0.20 2 02 15 -SX2 822 622
SX E3.00 N 0.30 3 03 20 -SX3 923 523 823 623
SX E4.00 N 0.40 4 04 25 -SX4 824 624
[P ° ° ° )
M o) o) ° °
K ° ° )
N o
S o o °
H
- v, Sayfa 102
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 108
g isleme Dig isleme
L] g
& & 7
- 13 - 14-19 — 20+21

1118

cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem SX
Kesici ug SX
4 Ozel gelistirilmis negatif kenar pahli geometri. Sag, sol ve diiz (n6tr) tipleri mevcuttur.
EN -M1 -M1 -M1 -M1
h CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
F M R
& [olcl2] [ofe]2] [ofc[a] [ofe]<]

70342.. 70342.. 70342.. 70342..

Tanimlama IH  CW..005 RE..005 PSIR tutucu igin
mm mm
SXE2.00L6 L 2 02 6° -SX2 612
SXE3.00L6 L 8 02 6° -SX3 913 613
SXE4.00L6 L 4 03 6° -SX4 614
SXE2.00N 0.20 N 2 0,2 -SX2 922 822 622
SX E3.00 N 0.20 N 3 0,2 -SX3 923 523 823 623
SX E4.00 N 0.30 N 4 0,3 -SX4 924 524 824 624
SX E5.00 N 0.30 N 5 0,3 -SX5 925 825 625
SX E6.00 N 0.40 N 6 04 -SX6 926 826 626
SXE2.00R6 R 2 02 6° -SX2 602
SXE3.00R 6 R 3 02 6° -SX3 903 603
SXE4.00R 6 R 4 03 6° -SX4 604
P ) ) ) )
M o o ° °
K [} ) [}
N (e}
S o o )
H

- v, Sayfa 102 1 1
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 109

o)
@ Dikkat: R/L versiyonlari kullanilirken ilerleme %20-50 azaltiimalidir!

g isleme Dig isleme
CL] P >
- 13 - 14-19 - 20+21

cuttingtools.ceratizit.com 1119



CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem SX
Kesici ug SX
A Kesme, kanal agma ve tornalama igin gok amacli geometri.
B\\ Bﬂ -M2 -M2 -M2 -M2
h CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
F M R
& £ 0,10 mm [olcl2] [ofe]=] [ofc]a] [ofe]]
)
RE PDPT
A==
3|
O

RE /

70343.. 70343.. 70343.. 70343..

Tanimlama CW ..005 RE ./.00s PDPT tutucu igin
mm mm  mm

SXE2.00N0.20 2 02 15 -SX2 922 522 822 622
SXE3.00N0.30 3 03 20 -SX3 923 523 823 623
SXE4.00N0.40 4 04 25 -SX4 924 524 824 624
SXE5.00N0.40 5 04 27 -SX5 925 525 825 625
SXE6.00N0.50 6 05 30 -SX6 926 526 826 626
P ° ° ) )
M o) o) ° °
K ° ° °
N o
S o o °
H
- v, Sayfa 102
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 108
g isleme Dig isleme
CY] g
€« .
- 13 - 14-19 — 20+21
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem SX

Kesici ug SX
A Son derece pozitif kesme geometrisi ve keskin kenarli ug
4 Ozellikle aliiminyum ve diger yumusak ve uzun talas veren demir disi metaller igin

EE
i H216T
F M R ..

=
(@)
RE
70 349 ...
Tanimlama CW 002 RE /005 PDPT tutucu igin
mm mm  mm
SX E2.00 N 0.20 2 02 20 -SX2 122
SX E3.00 N 0.30 3 03 25 -SX3 123
SX E4.00 N 0.40 4 04 30 -SX4 124
P
M
K °
N )
S o
H
— v, Sayfa 102
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 108
g isleme Dig isleme

e

- 13 - 14-19 — 20+21
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Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem SX

Radyus Kesici ug SX

A Kanal agma ve kopya tornalamaicin
A ok iyitalas kontrolu

ElE

-M3 -M3
CTCP335 CTP1340

A
&

8

:
o '
a
a
CW
70344 ...
Tanimlama CW 005 CRE PDPT tutucuigin
mm mm mm
SX R3.00 N 1.50 3 15 15 -SX3 531
SX R4.00 N 2.00 4 20 20 -SX4 532
SX R5.00 N 2.50 5 25 25 -SX5 533
SX R6.00 N 3.00 6 30 30 -SX6
P )
M o
K °
N
S
H
- v, Sayfa 102
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 109
i isleme Dis isleme
- 13 - 14-19 — 20+21
1112 cuttingtools.ceratizit.com
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Sistem SX

ModularClamp MSS - Radyal kanal agma moduli SX

A kesme, kanal agma ve finis tornalamaicin

CDX
OOk~

HF

CW

L;L%i

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

sol sag

70897.. 7089 ...

Tanimlama HF CW WF LF H hy, CODX CDX Iilgili kanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm mm

E20 R/L 20-SX2 20 2 357 22 24 27 60 20 SX.2.. 020 020

E20 R/L 20-SX3 20 3 320 22 24 27 60 20 SX.3.. 120 120

E25 R/L 20-SX2 25 2 507 22 30 7% 20 SX.2.. 025 025

E25 R/L 25-SX3 25 3 470 27 30 7% 25 SX.3.. 125 125

E25 R/L 35-SX3 25 3 470 37 30 7% 35 SX.3.. 225 225

E25 R/L 25-SX4 25 4 430 27 30 7% 25 SX 4. 325 325

E25 R/L 35-SX4 25 4 430 37 30 7% 35 SX 4. 425 425

E32 R/L 35-SX3 32 3 470 37 38 9% 35 SX.3.. 032 032

E32 R/L 35-SX4 32 4 430 37 38 9% 35 SX 4. 132 132
=

Ejektor-SX

70950 ...

Yedek parcalar

ligili kanal ucu

SX .2.. SX2-3 836

SX.3.. SX2-3 836

SX 4. SX 4-6 837

— 8-12 — 93-95 - 96
o
@ SX montaj anahtarini litfen ihtiyag halinde ayrica siparis ediniz.
cuttingtools.ceratizit.com 1113
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem SX

MonoClamp - Radyal kesme lamasi SX-DC - Standart

70 884 ...
Tanimlama Cw H B b, OAL CDX ilgilikanalucu R/L/N
mm mm mm mm mm mm
XLCF L 2602-DC-SX2 2 26 24 16 110 25 SX.2.. L 712
XLCF L 3202-DC-SX2 2 32 24 16 150 26 SX.2.. L 702
XLCF R 2602-DC-SX2 2 26 24 16 110 25 SX.2.. R 512
XLCF R 3202-DC-SX2 2 32 24 16 150 26 SX.2.. R 502
XLCF N 2603-DC-SX3 3 26 25 10 35 SX 3. N 613
XLCF N 3203-DC-SX3 3 32 25 150 50 SX 3. N 603
XLCF N 2604-DC-SX4 4 26 33 110 40 SX 4. N 614
XLCF N 3204-DC-SX4 4 32 33 150 50 SX 4. N 604
XLCF N 3205-DC-SX5 5 32 43 150 55 SX.5.. N 605
XLCF N 3206-DC-SX6 6 32 52 150 60 SX .6.. N 606
—— = 4
D-Anahtar Ejektor-SX Sizdirmazlik
vidasi
80950 ... 70950... 70950 ...
Yedek pargalar
ligili kanal ucu
SX.2.. T15-1P 128 SX2-3 836 M4x3 450
SX 3. T15-1P 128 SX2-3 836 M4x3 450
SX 4. T15-1P 128 SX4-6 837 M4x3 450
SX.5.. T15-1P 128 SX4-6 837 M4x3 450
SX .6.. T15-1P 128 SX4-6 837 M4x3 450
- 8-12 - 98 — Boliml 16 — Boliml 16

0]
@ SX montaj anahtarini litfen ihtiyag halinde ayrica siparis ediniz.
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Sistem SX
MonoClamp - Radyal kesme lamasi SX - Standart
OAL /
ALHHWT:H‘H\!’ O ) I—;/
T —
o ﬂu\u:\'\mh\;\t
= §(50%
Ol [a1] > L]
()
N 1B ) o
' — )
m o * |
RIL \
70 884 ...
Tanimlama Cw H B b, OAL CDX llgilikanalucu R/L/N
mm mm mm mm mm mm
XLCFL2602-SX2 2 26 24 15 110 25 SX.2. L 212
XLCFL3202-SX2 2 32 24 15 150 25 SX.2.. L 202
XLCFR2602-SX2 2 26 24 15 110 25 SX.2.. R 012
XLCFR3202-SX2 2 32 24 15 150 25 SX.2.. R 002
XLCFN2603-SX3 3 26 24 10 35 SX.3.. N 113
XLCFN3203-SX3 3 32 24 150 50 SX.3.. N 103
XCLFN2604-SX4 4 26 3.2 110 40 SX 4. N 114
XLCF N 3204-SX4 4 32 32 150 50 SX 4. N 104
XLCFN3205-SX5 5 32 472 150 55 SX.5.. N 105
XLCF N 3206-SX6 6 32 52 150 60 SX.6.. N 106
o —
Ejektor-SX
70950 ...
Yedek parcalar
llgili kanal ucu
SX.2. SX2-3 836
SX.3. SX2-3 836
SX 4. SX4-6 837
SX.5.. SX4-6 837
SX.6.. SX4-6 837
- 8-12 - 99+100 — Boliml 16 — Boliml 16
o)
@ SX montaj anahtarini litfen ihtiyag halinde ayrica siparis ediniz.
cuttingtools.ceratizit.com 11|15
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem SX

MonoClamp - Radyal kesme lamasi SX-DC - gliclendirilmig

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

70879...
Tanimlama cw H B b, OAL CODX CDX ilgilikanalucu R/L/N
mm mm mm mm mm mm mm
XLCF L 2608-DC-SX3 3 26 25 8 110 66 33 SX.3.. L 713
XLCF L 3208-DC-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX.3.. L 703
XLCFR2608-DC-SX3 3 26 25 8 110 66 33 SX.3.. R 513
XLCFR3208-DC-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX.3.. R 503
e ———
Ejektor-SX
70950 ...
Yedek parcalar
llgili kanal ucu
SX.3.. SX2-3 836
- 8-12 - 98 — Boliml 16 — Béliml 16
Dogru takim segimi
Sag takim Sol takim

%[ Standart tiri jlﬁ
<4 >
]E Kontra tlr ﬂ

0]
@ SX montaj anahtarini litfen ihtiyag halinde ayrica siparis ediniz.

L.
e
%

D Kesici ug

11116 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Sistem SX

MonoClamp - Radyal kesme lamasi SX - guglendirilmisg
OAL
Im . :
X »
g ) v 9
— 55 {
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

70 879 ...

Tanimlama CW H B b, OAL CODX CDX llgilikanalucu R/L/N
mm mm mm mm mm mm mm

XLCF L 2608-SX2 2 26 15 8 110 44 22 SX.2.. L 212 9
XLCF L 2608-SX3 3 26 25 8 110 44 22 SX.3.. L 213
XLCF L 3208-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX.3.. L 203
XLCF L 3208-SX4 4 32 34 8 110 66 33 SX 4. L 204
XLCF R 2608-SX2 2 26 15 8 110 44 22 SX.2.. R 012 "
XLCF R 2608-SX3 3 26 25 8 110 44 22 SX.3.. R 013
XLCF R 3208-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX.3.. R 003
XLCF R 3208-SX4 4 32 34 8 110 66 33 SX 4. R 004
1) Cift tarafli kullanilabilir.

ﬁ“'.,,__ﬁ-—._

Ejektor-SX

70950 ...
Yedek pargalar
ligili kanal ucu
SX.2. SX 2-3 836
SX.3. SX2-3 836
SX 4. SX 4-6 837

- 8-12 - 99+100 — Boluml 16 — Boltiml 16

0]
@ SX montaj anahtarini litfen ihtiyag halinde ayrica siparis ediniz.

cuttingtools.ceratizit.com 1|17
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Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem SX

MonoClamp - Radyal u¢ SX-DC - Kontra guclendirilmis

Contra
—

x
)
o
=
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

Tanimlama Cw H B b, OAL CODX CDX ilgilikanalucu R/L/N
mm mm mm mm mm mm mm
XLCFL3208C-DC-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX.3.. L
XLCFR3208C-DC-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX.3.. R

Yedek parcalar
llgili kanal ucu
SX.3..

70 877 ...

703
503

e

Ejektdr-SX

70950 ...

SX2-3 836

L X

- 8-12 - 98 — Boluml 16 — Boluml 16
Dogru takim secimi
Sag takim Sol takim
%‘t Standart tdiru [
- )

L.

I Kontra tird

D Kesici uc

@)
@ SX montaj anahtarini litfen ihtiyag halinde ayrica siparis ediniz.

11118

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem SX

MonoClamp - Kontra glclendiriimis SX radyal ug

Contra
o

x
)
= °
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.
Tanimlama Cw H B b, OAL CODX CDX ilgilikanalucu R/L/N
mm mm mm mm mm mm mm
XLCF L 3208C-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX.3.. L
XLCF R 3208C-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX.3.. R

Yedek parcalar
llgili kanal ucu
SX.3..

SX2-3

70 877 ...

203
003

B

Ejektdr-SX

70950...

836

- 8-12 — 99+100 — Boluml 16 — Boltiml 16

(e}
@ ) SX montaj anahtarini litfen ihtiyag halinde ayrica siparis ediniz.

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Sistem SX

MonoClamp - Radyal monoblok kater SX-DC

La

OAH

Ccw

w [j -
= o o

P

LH

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

G1/8"

sol sag

70847.. 70847 ..

Tanimlama H B CW WF OAL LH I, OAH CDX a ilgilikanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

E12 R/L 0022-1212X-K-DC-SX2 12 12 2 M2 M 27 28 22 22 5 SX .2.. 21201 21200
E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX2 16 16 2 152 87 32 33 26 26 4 SX.2.. 21601 21600
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX2 20 20 2 192 102 32 33 31 26 5 SX.2.. 22001 22000
E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX2 25 25 2 242 126 41 42 36 33 5 SX.2.. 22501 22500
E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX3 16 16 3 148 87 32 33 26 26 4 SX.3.. 31601 31600
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX3 20 20 3 188 102 32 33 31 26 5 SX 3. 32001 32000
E25 R/L 0026-2525X-K-DC-SX3 25 25 3 238 117 33 31 26 SX 3. 32501 32500
E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX3 25 25 3 238 126 41 42 36 33 5 SX.3. 32601 32600
E20 R/L 0033-2020X-K-DC-SX4 20 20 4 183 109 39 40 32 33 5 SX 4. 42001 42000
E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX4 25 25 4 233 126 41 42 36 33 5 SX 4. 42501 42500
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX4 25 25 4 233 133 48 49 38 40 6 SX 4. 42601 42600
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX5 25 25 5 229 133 48 49 38 40 6 SX.5.. 52501 52500
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX6 25 25 6 224 133 48 49 38 40 6 SX.6.. 62501 62500

—— - e

Ejektor-SX Sogutma Tesbit vidasl
sIvisi kapatma
civatasi

70950 ... 70950 ... 70950 ...
Yedek parcalar
llgili kanal ucu
SX.2.. SX2-3 836 G1/8" 294 M6x6 86700
SX.3. SX2-3 836 G1/8" 294 M6x6 86700
SX 4. SX 4-6 837 G1/8" 294 M6x6 86700
SX.5.. SX 4-6 837 G1/8" 294 M6x6 86700
SX.6.. SX 4-6 837 G1/8" 294 M6x6 86700

- 8-12

0]
@ SX montaj anahtarini litfen ihtiyag halinde ayrica siparis ediniz.
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Kesme ve Kanal Agma Takimlari
CERATIZIT \ Performance Sostorn Sy

MonoClamp - Radyal monoblok kater SX

CDX

OAH
H
o
H

s ‘OAL

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

sol sag

70846.. 70846 ...

Tanimlama H B CW WF OAL LH I; OAH CDX a ilgilikanalucu
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
E12 R/L 0022-1212K-K-SX2 12 12 2 12 125 27 28 22 22 5 SX.2.. 21201 21200
E16 R/L 0026-1616K-K-SX2 16 16 2 152 125 33 33 26 26 4 SX.2.. 21601 21600
E20 R/L 0026-2020K-K-SX2 20 20 2 192 125 33 33 31 26 5 SX.2.. 22001 22000
E25R/L 0033-2525M-K-SX2 25 25 2 242 150 42 42 36 33 5 SX.2.. 22501 22500
E16 R/L 0026-1616K-K-SX3 16 16 3 148 125 33 33 26 26 4 SX 3. 31601 31600
E20 R/L 0026-2020K-K-SX3 20 20 3 188 125 31 33 31 26 5 SX.3.. 32001 32000
E25 R/L 0026-2525M-K-SX3 25 25 3 23,8 150 33 31 26 SX 3. 32501 32500
E25R/L 0033-2525M-K-SX3 25 25 3 238 150 42 42 36 33 5 SX.3.. 32601 32600
E20 R/L 0033-2020K-K-SX4 20 20 4 183 125 40 40 32 33 5 SX 4. 42001 42000
E25R/L 0033-2525M-K-SX4 25 25 4 233 150 42 42 36 33 5 SX 4. 42501 42500
E25 R/L 0040-2525M-K-SX4 25 25 4 233 150 49 49 38 40 6 SX 4. 42601 42600
E25 R/L 0040-2525M-K-SX5 25 25 5 229 150 49 49 38 40 6 SX.5.. 52501 52500
E25R/L 0040-2525M-K-SX6 25 25 6 224 150 49 49 38 40 6 SX.6.. 62501 62500
e —
Ejektor-SX
70950 ...
Yedek parcalar
ilgili kanal ucu
SX.2. SX2-3 836
SX.3.. SX2-3 836
SX 4. SX 4-6 837
SX.5.. SX 4-6 837
SX.6.. SX 4-6 837
- 8-12

o)
@ SX montaj anahtarini litfen ihtiyag halinde ayrica siparis ediniz.
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem FX

Kesici ug FX
A Disik kesme kuvvetiile mikemmel kesme geometrisi
A Disuk ilerleme degerlerinde bile ok iyi talas kontrolu
A Distik talas yapisma egilimi

E& Em -F1 -F1 -F1

h CTCP325 CTPP345 CTP1340
F M R

e ©lc]=] [o[c]=] [ofe]]

+ 0,13 mm
70
70331.. 70331.. 70331..
Tanimlama IH  CW.; RE..0s PSIR tutucu igin
mm  mm

FX2.2L5-F1 L 22 015 5° -FX 2.2 847 647
FX 3.1 L5-F1 L 31 020 5° -FX 3.1 851 651
FX 3.1L8-F1 L 31 020 & -FX 3.1 855
FX2.2N0.15-F1 N 22 015 -FX 2.2 998 848 648
FX 3.1 N 0.40-F1 N 31 040 -FX 3.1 906 856 656
FX 3.1 N 0.20-F1 N 31 020 -FX 3.1 902 852 652
FX 4.1 N 0.20-F1 N 41 020 -FX 4.1 860 660
FX 4.1 N 0.50-F1 N 41 050 -FX 4.1 864
FX2.2R5-F1 R 22 015 5° -FX 2.2 849 649
FX3.1R8-F1 R 31 020 & -FX 3.1 857
FX3.1R5-F1 R 31 020 5° -FX 3.1 853 653

P ) ) )

M e} ® )

K ) )

N o

S o) o) )

H

- v, Sayfa 102
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 110

0]
@ Dikkat: R/L versiyonlari kullanilirken ilerlemeyi %20-50 azaltin!

icisleme Dig isleme

£ 77

- 27 - 29 - 28
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem FX
Kesici ug FX
A ince versiyon
B\\ Eﬂ} -M1 -M1 -M1 -M1
A CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
F M R

& o[<]~] [ofe]Z]

2] [of8]]

+ 0,13 mm
70
70330.. 70330.. 70330.. 70330..
Tanimlama IH  CW,s RE..o PSIR  tutucuicin
mm  mm

FX2.2L4-M1 L 2,2 01 4° -FX2.2 550 800 600
FX 2.2 N 0.10-M1 N 2,2 0,1 -FX2.2 902 552 802 602
FX2.2R4-M1 R 2,2 0,1 4° -FX2.2 554 804 604
P ° ° ) )
M o e} [} )
K ) ® ®
N o)
S ) o) )
H

- v, Sayfa 102
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 110

(e}
@ Dikkat: R/L versiyonlari kullanilirken ilerlemeyi %20-50 azaltin!

Icisleme Dig isleme

S 77

- 27 - 29 - 28
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem FX
Kesici ug FX
A genigtlrd
EN Eﬂ} -M1 -M1 -M1 -M1
b CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
F M

Tanimlama

FX3.1L6-M1
FX4.1L6-M1

FX3.1 N 0.15-M1
FX 4.1 N 0.20-M1
FX5.1 N 0.25-M1
FX 6.5 N 0.30-M1
FX 8.2 N 0.40-M1
FX 9.7 N 0.40-M1

FX3.1R6-M1
FX4.1R6-M1
FX5.1R6-M1

T w=XxX= T

IH

rr

+ 0,13 mm

@

7°

—|

CW /005 RE 005 PSR

mm
3,1
41

3,1
41
5,1
6,5
82
9,7

3,1
41
5,1

mm
0,15
0,20

0,15
0,20
0,25
0,30
0,40
0,40

0,15
0,20
0,25

6°
6°

6°
6°
6°

mgi‘P

tutucuicin

-FX3.1
-FX4.1

-FX3.1
-FX4.1
-FX5.1
-FX6.5

XLCEN 4608
XLCEN 4609

-FX3.1
-FX4.1
-FX5.1

CIEIE

ofel]

o[e]]

70332...

900

902
908
914
920
924
926

904

(¢]

70332...

550
556

552
558
564
570
574
576

554
560

o

70332...

800
806

802
808
814

804
810
816

oo

70332...

600
606

602
608
614
620
624
626

®eOC e 00

- v, Sayfa 102

— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 110

o)
@ Dikkat: R/L versiyonlari kullanilirken ilerlemeyi %20-50 azaltin!

g isleme

Dig isleme

11124

$ 77

- 27

- 29

- 28
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem FX

Kesici ug FX
A Son derece pozitif kesme geometrisi ve keskin kenarli ug
A Disuk talas yapisma egilimi

70334 ...
Tanimlama IH CW,; RE..s  tutucuicin
mm mm
FX2.2N0.10 N 2,2 0,10 -FX2.2 650
FX3.1NO0.15 N 31 0,15 -FX 31 652
FX4.1NO0.15 N 41 0,15 -FX 41 654
P
M
K °
N °
S o
H
- v, Sayfa 102
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 110
icisleme Dig isleme
— 27 - 29 - 28

cuttingtools.ceratizit.com 11125
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem FX

Kesici ug FX
A Genigilerleme hizi araliginda miikemmel talas kontrolu saglayan ug
A (ok stabil kesme kenari

B“ Eﬁ} -R2 -R2 -R2
h CTCP325 CTPP345 CTP1340
F oM oR
e & o 2 °
70335.. 70335.. 70335..
Tanimlama IH CW.1 RE..ops tutucu icin
mm mm
FX 3.1 N 0.40-R2 N 31 04 -FX 3.1 902 852 652
FX 4.1 N 0.50-R2 N 41 0,5 -FX 4.1 908 858 658
P ) ) )
M e} ® ®
K ) )
N o
S ) ) °
H
- v, Sayfa 102
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 110
Ig isleme Dig isleme
- 27 - 29 - 28
11|26
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CERATIZIT \ Performance

Sistem FX

ModularClamp MSS - Radyal kanal agma modulu, FX kisa/uzun

A Kesme ve kanal agma igin

CDX
GOW\\\
9 O
. LIL] t{w/'@ 9
= |LF
S,

sol sag

70876... 70875...

Tanimlama HFE CW WF LF H CODX CDX ilgilikanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm
E20 R/L 20-FX 2.2 23 22 358 22 27 60 20 FX2.2. 020 020
E20 R/L 20-FX 3.1 23 31 320 22 27 60 20 FX3.1.. 120 120
E20 R/L 20-FX 4.1 23 41 280 22 27 60 20 FX4.1.. 220 220
E25 R/L 20-FX 2.2 25 22 508 22 30 75 20 FX2.2. 025 025
E25 R/L 25-FX 3.1 25 31 470 27 30 75 25 FX3.1.. 125 125
E25 R/L 25-FX 4.1 25 41 430 27 30 75 25 FX4.1.. 225 225
E25 R/L 25-FX 5.1 25 51 390 27 30 75 25 FX5.1.. 325 325
E25 R/L 25-FX 6.5 25 65 330 27 30 75 25 FX6.5.. 425 425
E25 R/L 35-FX 3.1 25 31 470 37 30 75 35 FX3.1.. 525 525
E25 R/L 35-FX 4.1 25 41 430 37 30 75 35 FX41.. 625 625
E25 R/L 35-FX 5.1 25 51 390 37 30 75 35 FX51.. 725 725
E25 R/L 35-FX 6.5 25 65 330 37 30 75 35 FX6.5.. 825 825
E32 R/L 32-FX 3.1 32 31 470 34 38 96 32 FX31.. 032 032
E32 R/L 32-FX 4.1 32 41 430 34 38 96 32 FX41.. 132 132
E32 R/L 32-FX 5.1 32 51 390 34 38 96 32 FX51.. 232 232
E32 R/L 32-FX 6.5 32 65 330 34 38 96 32 FX6.5.. 332 332
E32 R/L 45-FX 3.1 32 31 470 47 38 96 45 FX31.. 432 432
E32 R/L 45-FX 4.1 32 41 430 47 38 96 45 FX41.. 532 532
E32 R/L 45-FX 5.1 32 51 390 47 38 96 45 FX51.. 632 632
E32 R/L 45-FX 6.5 32 65 330 47 38 96 45 FX6.5.. 732 732
Anahtar
70950 ...
Yedek parcalar
lgili kanal ucu
FX2.2.. 375
FX3.1.. 376
FX41.. 376
FX5.1.. 376
FX6.5.. 376
)
- 22-26 - 93-95 - 96
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CERATIZIT \ Performance Sistem FX

MonoClamp - Radyal monoblok Katerler FX

Teslimat kapsami:

Lama ve anahtar
WF
Cn-- !
~On cw
i ‘\O‘t\ i -
=) e NB
LH <B+
OAL
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.
sol sag
70837.. 70836..
Tanimlama H B OAL LH OAH CW WF CODX ilgili kanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm mm
XLCE R/L 1010 M-FX2.2 10 10 150 194 21 22 918 30 FX2.2.. 101 101
XLCE R/L 1212 F-FX2.2 12 12 80 210 21 22 11,18 30 FX2.2.. 102 102
XLCE R/L 1212 M-FX2.2 12 12 150 194 21 22 11,18 30 FX2.2.. 103 103
XLCE R/L 1414 M-FX2.2 14 14 150 194 21 22 1318 30 FX2.2.. 104 104
XLCE R/L 1612 H-FX2.2 16 12 100 21,0 21 22 1118 30 FX2.2.. 105 105
XLCF R/L 1612 H-FX3.1 16 12 100 214 25 31 1080 35 FX3.1.. 106 106
XLCF R/L 2016 K-FX3.1 20 16 125 264 26 31 1480 40 FX3.1.. 107 107
XLCF R/L 2520 M-FX3.1 25 20 150 352 34 31 1880 50 FX3.1.. 108 108
XLCF R/L 2016 K-FX4.1 20 16 125 264 26 41 1440 40 FX41.. 109 109
XLCF R/L 2520 M-FX4.1 25 20 150 352 34 41 1840 50 FX41 .. 110 110
Anahtar
70950 ...
Yedek pargalar
llgili kanal ucu
FX2.2.. 375
FX3.1.. 376
FX4.1.. 376
- 22-26
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem FX

MonoClamp - Radyal kesme lamasi FX

Teslimat kapsami:

Lama ve anahtar
cw_
=
OAL Bl
‘ ‘ 150°
70 832 ...
Tanimlama H B OAL CW CDX ilgilikanal ucu
mm mm mm mm mm
XLCEN2602J22FX 26 165 110 22 25 FX2.2.. 101
XLCFN2603J31FX 26 240 110 31 35 FX3.1.. 102
XLCFN2604J41FX 26 3,20 110 41 40 FX41.. 103
XLCEN3202M22FX 32 165 150 22 30 FX2.2 004
XLCFN3203M31FX 32 240 150 31 50 FX3.1 104
XLCFN 3204 M41FX 32 3,20 150 41 50 FX4.1 105
XLCFN3205M51FX 32 4,00 150 51 55 FX5.1 106
XLCFN 3206 M65FX 32 520 150 6,5 55 FX6.5 107
XLCEN 4608 S82FX 46 6,80 250 82 80 FX 8.2 108
XLCEN 4609S97FX 46 8,00 250 9,7 80 FX9.7 109
Anahtar
70950 ...
Yedek parcalar
lgili kanal ucu
FX2.2.. 375
FX3.1.. 376
FX41.. 376
FX51.. 376
FX6.5.. 376
FX8.2.. 377
FX9.7 .. 377
4 - >
- 22-26 - 99+100
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem GX

Kesici ug GX 09/16

A Cevresel olarak taslanmis ug
A Boru ve ince kesitli parcalarin kesilmesi igin uygundur.

EJE! o
b CTP1340

F M R
& o
-
60
RE PDPT
j‘
2 D=
o
RE 7
70 360 ...
Tanimlama INSL CW..002 RE./.00s PDPT tutucuigin
mm  mm mm  mm
GX09-1E2.00N0.20 9 2,0 0,2 1,5 GX09-1 600
GX09-1E2.50N0.20 9 25 0,2 1,5 GX 09-1 602
GX09-2E3.00N0.30 9 3,0 03 20 GX09-2 604
GX16-1 E2.00N0.20 16 2,0 02 25 GX 16-1 650
GX 16-2E3.00N0.30 16 3,0 03 30 GX 16-2 652
GX16-3E4.00N0.40 16 40 04 35 GX 16-3 654
GX 16-3E5.00N0.40 16 50 04 35 GX 16-3 656
P )
M )
K )
N o)
S )
H
- v, Sayfa 102
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 104
g isleme Dig isleme
- 40+41 — 44+45 — 38+39 — 42+43
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem GX
Kesici u¢ GX 09/16 - Standart
A ince kesitli parcalar kesmek icin de uygundur.
D‘\ *0,02mm INs; CTCP325 CTCP335 CTP1340
F M R 6°
e &
& RE .. PDPT
& N
e —
o} RE/

70350.. 70350.. 70350..
Tanimlama INSL CW..00 RE..00s PDPT tutucuicin
mm mm mm mm
GX09-1E2.00N0.20 9 2,0 0,2 1,5  GX09-1 984 634
GX09-1E2.50N0.20 9 25 0,2 1,5  GX09-1 988 638
GX09-2E3.00N0.30 9 3,0 0,3 20 GX09-2 992 642
GX16-1E2.00N0.20 16 2,0 0,2 25  GX16-1 900 500 600
GX 16-1E2.50N0.20 16 25 0,2 25 GX16-1 904 504 604
GX 16-2E3.00N0.30 16 3,0 0,3 30 GX16-2 908 508 608
GX 16-2E3.00N0.50 16 3,0 0,5 30 GX16-2 910
GX 16-2E3.50N0.30 16 35 0,3 30 GX16-2 912 512 612
GX 16-3E4.00N0.60 16 4,0 0,6 35 GX16-3 918
GX 16-3E4.00N0.40 16 4,0 0,4 35 GX16-3 916 516 616
GX 16-3E5.00N0.40 16 50 04 35 GX16-3 924 524 624
GX 16-4 E6.00N0.50 16 6,0 0,5 40 GX16-4 928 628
GX 16-4 E6.00N0.80 16 6,0 0,8 40 GX16-4 930
P ) ° )
M o e) )
K ) ) )
N o
S o) °
H
- v, Sayfa 102
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 104

I isleme Dig isleme

&~ # 7

— 40+41

— 44+45
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem GX
Kesici ug GX 09/16
A Cokiyitalas kontroli
B\ Bﬂ -M40 -M40 -M40
b CTCP325 CTPP345 CTP1340
F M R
e @ io,wg s, 6]z [o]c]a] [ofe]Z]
60
& RE PDPT
o7
2 N
20\ RE/
Q
70351.. 70351.. 70351..
Tanimlama INSL CW .05 RE./.00s PDPT tutucuigin
mm  mm mm  mm
GX 09-1 E2.00N0.20 9 2 02 15 GX091 986 886 686
GX09-2E3.00N0.30 9 8 0,3 2,0 GX09-2 994 894 694
GX 16-1 E2.00N0.20 16 2 0,2 2,5 GX 16-1 902 802 602
GX16-2E3.00N0.30 16 3 0,3 3,0 GX 16-2 910 810 610
GX 16-3E4.00N0.40 16 4 04 35 GX 16-3 918 818 618
GX 16-3E5.00N0.40 16 5 04 35 GX 16-3 926 826 626
GX 16-4 E6.00N0.50 16 6 05 40 GX16-4 930 830 630
P ° ° °
M o ° °
K ) [}
N o
S o o °
H
- v, Sayfa 102
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 104
g isleme Dig isleme
— 40+41 — 44+45 — 38+39 — 42+43
11]32
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem GX

Kesici ug GX 16

A cok iyitalas kontrolu

B\ -1 -1 -1

h CTCP325 CTPP345 CTP1340
F M R
~
e & ioswg s, o]z [of<]=] [ofe]Z]
60
& RE PDPT
r‘/~ %
gl N
zpfFE/
Q
70362.. 70362.. 70362..
Tanimlama INSL CW .05 RE..00s PDPT tutucuigin
mm  mm mm  mm
GX 16-1E2.00N0.20 16 2 02 20 GX 16-1 800 600
GX16-2E3.00N0.20 16 3 02 25 GX16-2 902 802 602
GX 16-3E4.00N0.30 16 4 03 30 GX16-3 904 604
P ° ° )
M o) ° °
K ° °
N o
S} o ) °
H
- v, Sayfa 102
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 105
g isleme Dig isleme
— 40+41 — 45 — 38+39 — 43 1 1
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem GX

Kesici ug GX 16

A Son derece pozitif kesme geometrisi ve keskin kenarli ug
A (evresel olarak taslanmis

SIE
b H216T

F oM R ofe]]
e @ +0,02 mm
N
60
q(/;:) RE 1=m PDPT
= o N
v oI ’
2o\RE/
Q
70 350 ...
Tanimlama INSL CW..002 RE..00s PDPT tutucuigin
mm  mm mm  mm
GX16-1E2.00N0.20 16 2 02 25 GX 16-1 650
GX 16-2E3.00N0.30 16 8 03 30 GX 16-2 658
GX 16-3E4.00N0.40 16 4 04 35 GX16-3 670
GX 16-4 E6.00N0.50 16 6 05 40 GX 16-4 678
P
M
K °
N )
S [¢)
H
- v, Sayfa 102
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 104
g isleme Dig isleme
— 40+41 - 45 — 38+39 - 43
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CERATIZIT \ Performance Sistem GX

Segman kanali icin u¢ GX 09/16 - standart

E CTP1340 CTP1340

¥

+0,02 l :
Fom R UL 8}
o -y L. .
2 olel=] [ofe]=]

1] A ¥
o 1 ,é&‘
2° R/L é[ CW_/CW cw>c<1 : _
Y v 8 "Re TRET S S2 H13 (DIN 472)
&)
3 R N L
2 b S2 H13 (DIN 471)

70352.. 70352..

Tanimlama IH INSL s S;  CW..002 RE.0s CDX PDPT tutucuigin
mm mm mm mm mm mm  mm
GX 09-1 S0.60 L L 9 040 050 0,60 0,75 R/L 02-GX 09-1 679
GX 09-1S0.80 L L 9 0,60 0,7 0,80 0,94 R/L 02-GX 09-1 681
GX 09-1 S0.90 L L 9 0,70 0,80 0,90 1,04 R/L 02-GX 09-1 683
GX 09-1 §1.00 L L 9 0,80 090 1,00 1,14 R/L 02-GX 09-1 684
GX 09-1S1.20 L L 9 1,00 110 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-1 686
GX 09-1 S1.40 L L 9 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 02-GX 09-1 688
GX 09-181.70 L L 9 1,50 160 1,70 1,82 R/L 02-GX 09-1 690
GX 16-2 S0.60 L L 16 040 050 0,60 0,75 R/L 03-GX 16-2 607
GX 16-2 S0.80 L L 16 060 0,70 0,80 0,94 R/L 03-GX 16-2 609
GX 16-2 S0.90 L L 16 070 080 0,90 1,04 R/L 03-GX 16-2 611
GX 16-2 S1.00 L L 16 0,80 090 1,00 1,14 R/L 03-GX 16-2 612
GX 16-281.20 L L 16 100 110 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-2 614
GX16-251.40L L 16 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 03-GX 16-2 616
GX 16-2S1.70 L L 16 150 160 170 1,82 R/L 03-GX 16-2 618
GX 16-251.95L L 16 175 185 195 2,07 R/L 03-GX 16-2 620
GX16-2S2.25L L 16 2,00 215 225 2,36 R/L 03-GX 16-2 622
GX 09-1S1.95N N 9 1,75 1,85 195 0,1 2,0 GX09-1 692
GX 09-1S2.25N N 9 200 215 2,25 0,1 2,0 GX09-1 694
GX 09-2S52.75 N N 9 250 265 275 0,1 2,0 GX 09-2 696
GX 09-2S3.25N N 9 300 315 3,25 0,1 2,0 GX 09-2 698
GX16-2S2.75N N 16 250 265 275 0,1 3,0 GX 16-2 624
GX 16-2 S3.25 N N 16 3,00 315 3,25 0,1 3,0 GX 16-2 626
GX 16-3S4.25 N N 16 400 415 425 0,2 35 GX16-3 628
GX 16-4 S5.25 N N 16 500 515 525 0,2 4,0 GX16-4 630
GX 09-1 S0.60 R R 9 040 050 0,60 0,75 R/L 02-GX 09-1 670
GX 09-1 S0.80 R R 9 0,60 0,70 0,80 0,94 R/L 02-GX 09-1 672
GX 09-1 S0.90 R R 9 0,70 0,80 0,90 1,04 R/L 02-GX 09-1 674
GX 09-1 S1.00 R R 9 0,80 090 1,00 1,14 R/L 02-GX 09-1 676
GX 09-1 S1.20 R R 9 1,00 110 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-1 678
GX 09-1 S1.40R R 9 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 02-GX 09-1 680
GX 09-1 S1.70R R 9 1,50 160 1,70 1,82 R/L 02-GX 09-1 682
GX 16-2 S0.60 R R 16 040 050 0,60 0,75 R/L 03-GX 16-2 695
GX 16-2 S0.80 R R 16 060 070 0,80 0,94 R/L 03-GX 16-2 697
GX 16-2S0.90 R R 16 0,70 0,80 0,90 1,04 R/L 03-GX 16-2 699
GX 16-2 S1.00 R R 16 080 090 1,00 1,14 R/L 03-GX 16-2 600
GX 16-2 S1.20R R 16 1,00 110 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-2 602
GX 16-2 S1.40R R 16 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 03-GX 16-2 604
GX 16-2S1.70R R 16 150 160 170 1,82 R/L 03-GX 16-2 606
GX 16-2 S1.95R R 16 175 185 195 2,07 R/L 03-GX 16-2 608
GX 16-2 S2.25 R R 16 2,00 215 225 2,36 R/L 03-GX 16-2 610
p ) o
M ° °
K ° °
N o o
S ° °
H
0 o o
— v, Sayfa 102
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 105
)
@ Dikkat - Sadece delik kanal agma islemlerinde kullanilir:
Sag u¢ — sol modiil veya monoblok delik kateri
Solu¢ — sag modiil veya monoblok delik kateri
g isleme Dig isleme
— 40+41 — 44+45 — 38+39 — 42+43
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem GX
Radyus kanal agma ucu GX 09/16
Bl
CTCP325 CTCP325 CTP1340
+ 0,02 mm ‘%A
F M R O "
6° e
e & W, \o\ \o\ M
K PDPT
. S| cw cw cwﬂ
(@]
%\ / CRE R N L ,
Q
70354.. 70354.. 70354..
Tanimlama IH INSL CW.o0 CRE PDPT CDX  tutucuigin
mm mm mm mm mm
GX 09-1 R0.80 L L 9 1,6 0,8 1,78 R/L02-GX09-1 988
GX 16-2 R0.80 L L 16 1,6 0,8 1,78 R/L03-GX 16-2 912
GX 16-2 R1.00 L L 16 2,0 1,0 2,18 R/L03-GX 16-2 916
GX16-2R1.20L L 16 2,4 1,2 2,58 R/L03-GX 16-2 920
GX 09-1R1.00N N 9 2,0 10 10 GX 09-1 992
GX 09-1R1.20N N 9 24 12 12 GX 09-1 996
GX 16-2 R1.50 N N 16 3,0 1,5 1,5 GX 16-2 924 624
GX16-3R2.00N N 16 40 20 20 GX 16-3 928 628
GX16-3R2.50N N 16 50 25 25 GX 16-3 932 632
GX16-4R3.00N N 16 6,0 30 30 GX 16-4 936 636
GX 09-1 R0.80R R 9 1,6 0,8 1,78 R/L02-GX 09-1 984
GX 16-2 R0.80R R 16 1,6 0,8 1,78 R/L03-GX 16-2 900
GX 16-2 R1.00R R 16 2,0 1,0 2,18 R/L03-GX 16-2 904
GX16-2R1.20R R 16 2,4 1,2 2,58 R/L03-GX 16-2 908
P ) ) °
M o ¢) )
K ) ) )
N o
S ) ) )
H

- v, Sayfa 102
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 105

(e}
@ Dikkat - Sadece delik kanal agma islemlerinde kullanilir:
Sag ug¢ — sol modiil veya monoblok delik kateri

Solug — sa§ modiil veya monoblok delik kateri

g isleme Dig isleme

F 7

— 40+41 — 44+45 — 38+39 — 42+43
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem GX

Radyus kanal agma ucu GX 16

A Son derece pozitif kesme geometrisi ve keskin kenarli ug
A (evresel olarak taslanmis

B‘Eﬂ -27P

H216T
F M R +0,02 mm INg; ..
e & =

C

70 354 ...
Tanimlama INSL CW..00» CRE PDPT tutucuicin
mm mm mm mm
GX16-2R1.50N 16 3 15 15  GX16-2 674
GX 16-3R2.00N 16 4 20 20 GX16-3 678
GX 16-3R2.50N 16 5 25 25 GX16-3 682
P
M
K °
N )
$ o
H
- v, Sayfa 102
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 105
g isleme Dig isleme
— 40+41 - 45 — 38+39 - 43
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CERATIZIT \ Performance Sistem GX

ModularClamp MSS - Radyal kanal agma modulu GX 09/16

A Segman kanallari< 2,75 mm
A Radyus kanallari < 1,2 mm igin
A Diskanalagmaigin

77777777

H
HF
(@)

g === -

*H+ F\

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

sol sag

70871.. 70870...

Tanimlama Ccw WF LF HF H CODX CDX ilgili kanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm
E12R/L 02-GX09-1 <195 3,15 8 12 145 36 2 GX09-1..R/L 112 112
E16 R/L02-GX 09-1 <195 3,15 8 16 195 48 2 GX09-1..R/L 116 116
E20R/L 03-GX 16-2 <2,75 3,40 13 20 240 60 3 GX16-2..R/L 120 120
E25R/L 03-GX 16-2 <2,75 4,90 13 25 300 75 3 GX16-2..R/L 125 125
E32R/L03-GX16-2 <275 4,90 13 32 380 96 3 GX16-2..R/L 132 132
- 30-37 - 93-95 - 96
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CERATIZIT \ Performance Sistem GX

ModularClamp MSS - Radyal kanal agma modulu GX 09/16

Kanal agma ve tornalamaicin
< 5,25 mm segman kanallarr igin
< 3,0 mm ye kadar radyus kanallar igin

A
A
A
A Dis kanal agmak igin

CDX
OO~

HF
o

S
g* == -

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

sol sag

70866.. 70865..

Tanimlama Ccw WF LF HF H CODX CDX ilgili kanal ucu
mm mm mm mm  mm mm mm

E12 R/L 07-GX 09-1 2,00-2,75 3,15 8 12 145 36 7 GX09-1..N 012 012
E12R/L 07-GX 09-2 2,76-3,75 3,15 8 12 145 36 7 GX09-2.N 112 112
E16 R/L07-GX 09-1 2,00-2,75 3,15 8 16 195 48 7 GX09-1..N 016 016
E16 R/L07-GX 09-2 2,76-3,75 3,15 8 16 195 48 7 GX09-2.N 116 116
E20 R/L 12-GX 16-1 2,00-2,75 3,75 13 20 240 60 12 GX16-1..N 020 020
E20 R/L 12-GX 16-2 2,76-3,75 3,40 13 20 240 60 12 GX16-2..N 120 120
E20 R/L 12-GX 16-3 3,76-5,00 2,93 13 20 240 60 12 GX16-3..N 220 220
E25R/L 12-GX 16-1 2,00-2,75 5,25 13 25 300 75 12 GX16-1..N 025 025
E25 R/L 12-GX 16-2 2,76-3,75 4,90 13 25 300 75 12 GX16-2..N 125 125
E25R/L 12-GX 16-3 3,76-5,00 4,43 13 25 300 75 12 GX16-3..N 225 225
E25R/L 12-GX 16-4 5,01-6,50 3,80 13 25 300 75 12 GX16-4.N 325 325
E32 R/L12-GX 16-2 2,76-3,75 4,90 13 32 380 96 12 GX16-2..N 132 132
E32 R/L 12-GX 16-3 3,76-5,00 4,43 13 32 380 96 12 GX16-3..N 232 232
E32 R/L 12-GX 16-4 5,01-6,50 3,80 13 32 380 96 12 GX16-4.N 332 332

- 30-37 - 93-95 - 96
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CERATIZIT \ Performance

Sistem GX

ModularClamp MSS - i¢ cap isleme icin GX 09/16 kanal agma modiilii

A Segman kanallari< 2,75 mm
A Radyus kanallari < 1,2 mm igin

Tanimlama

116 R/L 02-GX 09-1

120 R/L 02-GX 09-1

125 R/L 02-GX 09-1

132 R/L 03-GX 16-2

140 R/L 03-GX 16-2

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

cw

mm
<1,95
<1,95
<1,95
<2,75

<2,75

LB
mm
3,8
3,8
3,8
59

59

CDX

WF
mm
10,0
12,0
15,5
20,0

24,5

3

H
mm
16,4
20,3
24,9
32,2

39,6

CDX  DMIN

mm mm
2 20
2 25
2 32
3 40
3 50

ilgili kanal ucu
GX 091 .R/L
GX 091 .R/L
GX 091 .R/L
GX 162 .R/L

GX 16-2.R/L

sol

70 886 ...

016

020

025

032

040

sag

70885 ...

016

020

025

032

040

Sag modiil icin — sadece sol u¢
Sol modiil igin — sadece sag u¢

- 30-37
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CERATIZIT \ Performance

Sistem GX

ModularClamp MSS - i¢ cap isleme icin GX 09/16 kanal agma modiilii

A Segman kanallarricin < 5,25 mm
A Radyus kanallari < 3,0 mmigin

CDX

3

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

sol sag

70881.. 70880..

Tanimlama Ccw LB WF H CDX DMIN ilgilikanalucu
mm mm mm mm mm mm
116 R/L04-GX 09-1 2,00-2,75 38 100 164 4 20 GX09-1..N 017 017
116 R/L04-GX 09-2 2,76-3,75 38 100 164 4 20 GX09-2..N 117 117
120 R/L 05-GX 09-1 2,00-2,75 38 120 203 5 25 GX09-1..N 021 021
120 R/L 05-GX 09-2 2,76-3,75 3,8 120 203 5 25 GX 09-2..N 121 121
125 R/L 06-GX 09-1 2,00-2,75 38 155 249 6 32 GX 09-1..N 026 026
125 R/L 06-GX 09-2 2,76-3,75 38 155 249 6 32 GX09-2..N 126 126
132 R/L 09-GX 16-1 2,00-2,75 59 200 322 9 40 GX16-1 .N 033 033
132 R/L09-GX 16-2 2,76-3,75 59 200 322 9 40 GX16-2..N 133 133
132 R/L 09-GX 16-3 3,76-5,00 59 200 322 9 40 GX 16-3..N 233 233
132 R/L 09-GX 16-4 5,01-6,50 59 200 322 9 40 GX 16-4 ..N 333 333
140 R/L 10-GX 16-1 2,00-2,75 59 245 396 10 50 GX16-1 .N 041 041
140 R/L 10-GX 16-2 2,76-3,75 59 245 396 10 50 GX16-2..N 141 141
140 R/L 10-GX 16-3 3,76-5,00 59 245 396 10 50 GX16-3..N 241 241
140 R/L 10-GX 16-4 5,01-6,50 59 245 396 10 50 GX16-4 .N 34 34
- 30-37 - 97
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CERATIZIT \ Performance Sistem GX

MonoClamp - Radyal monoblok Katerler GX 09

CDX
OOD\/\ L

o

S —

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

sol sag

70863.. 70862..

Tanimlama H B Ccw WF OAH OAL LH CODX CDX ilgilikanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
E10 R/L 00-1010M-GX09 10 10 2,00-3,50 9,35 12 150 18 30 7 GX09.. 010 010

0]
@ Sag veya Sol ug kullanilirken u¢ yuvasi modifiye

edilmelidir. Aksi halde uglar yerine oturmayabilir.

D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 70950 ...
Yedek parcalar
llgili kanal ucu
GX09.. T15 113 M4x11 442
— 30-36
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CERATIZIT \ Performance

Sistem GX

MonoClamp - Radyal monoblok Katerler GX 16

CDX

OAH
H il
|

f

=)

[\ 5
) - OAL
LL i
=15l /o g 1=
Ot LH
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.
sol sag
70889.. 70888..
Tanimlama H B CcwW WF OAH OAL LH 5 a CDX ilgili kanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
E12 R/L 0012-1212K-GX16-1 12 12 2,00-275 11,35 17 125 26 24 4 12 GX 16-1 212 212
E12 R/L 0012-1212K-GX16-2 12 12 276-3,75 1100 17 125 26 24 4 12 GX 16-2 312 312
E16 R/L 0012-1616K-GX16-1 16 16 2,00-275 1535 21 125 26 24 4 12 GX 16-1 216 216
E16 R/L 0012-1616K-GX16-2 16 16 2,76-3,75 1500 21 125 26 24 4 12 GX 16-2 316 316
E16 R/L 0012-1616K-GX16-3 16 16 3,76-500 1453 21 125 26 24 4 12 GX 16-3 416 416
E20 R/L 0012-2020K-GX16-1 20 20 2,00-275 1935 25 125 26 12 GX 16-1 220 220
E20 R/L 0012-2020K-GX16-2 20 20 2,76-3,75 19,00 25 125 26 12 GX 16-2 320 320
E20 R/L 0012-2020K-GX16-3 20 20 3,76-500 1853 25 125 26 12 GX16-3 420 420
E25 R/L 0012-2525M-GX16-2 25 25 276-3,75 24,00 30 150 26 12 GX16-2 325 325
E25 R/L 0012-2525M-GX16-3 25 25 3,76-5,00 23,53 30 150 26 12 GX16-3 425 425
0]
@ Sag veya Sol ug kullanilirken u¢ yuvasi modifiye
edilmelidir. Aksi halde uglar yerine oturmayabilir.
A I,
D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 70950 ...
Yedek parcalar
llgili kanal ucu
GX 16-1 T15 113 M3,5x14 160
GX 16-2 T15 113 M3,5x14 160
GX16-3 T15 113 M3,5x14 160
- 30-37
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem GX

MonoClamp - Radyal monoblok delik katerleri GX 09

(%)
z / =
Zur — wn( L 2
8,3 Q
— x H
ow 18
LDRED
OAL
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.
sol sag
70859.. 70858 ..
Tanimlama H DCONMS DMIN  CW CDX WF OAL LDRED ilgilikanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm mm
112 R/L 90-2,5D-GX09 15,25 16 16 2,00-375 3 11 150 30 GX09.. 012 012

0] 0]
@ Sa( delik kateriicin — sadece sol ug @ Sag veya Sol ug kullanilirken u¢ yuvasi modifiye

Sol delik kateri icin — sadece sag u¢ edilmelidir. Aksi halde uclar yerine oturmayabilir.

>

«m

D-Anahtar Sikma vidasl
80950 ... 70950 ...
Yedek parcalar
lgili kanal ucu
GX09.. T15 113 M3,5x12,5 441
— 30-36
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem GX

MonoClamp - Radyal monoblok delik kanal katerleri GX 16

La

%)
=
21— =~—A () (12
s §I 0 03
ow 18 H
LDRED
OAL
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.
sol sag
70893.. 70892..
Tanimlama H DCONMS DMIN Ccw CDX WF OAL LDRED ilgili kanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm mm
116 R/L 90-2.0D-GX16-1 15,25 16 20,5 2,00-2,75 50 135 150 32 GX 16-1 516 516
116 R/L 90-2.0D-GX16-2 15,25 16 205 2,76-3,75 50 135 150 32 GX 16-2 616 616
120 R/L 90-2.0D-GX16-2 19,00 20 250 2,76-3,75 55 155 180 40 GX 16-2 620 620
125 R/L 90-2.0D-GX16-2 24,00 25 320 2,76-3,75 80 205 200 50 GX 16-2 625 625
125 R/L 90-2.0D-GX16-3 24,00 25 32,0 3,76-500 10,0 225 200 50 GX 16-3 725 725
132 R/L 90-2.0D-GX16-2 31,00 32 420 2,76-375 110 275 250 64 GX 16-2 632 632
132 R/L 90-2.0D-GX16-3 31,00 32 42,0 3,76-500 11,0 275 250 64 GX 16-3 732 732

0] 0]
@ Sag delik kateriicin — sadece sol ug @ Sag veya Sol ug kullanilirken ug yuvasi modifiye

Sol delik kateri igin — sadece sag u¢ edilmelidir. Aksi halde uglar yerine oturmayabilir.

D-Anahtar Sikma vidasl

80950 ... 70950 ...
Yedek parcalar
llgili kanal ucu
GX 16-1 T15 113 M4x14 403
GX 16-2 T15 113 M4x14 403
GX16-3 T15 113 M4x14 403

- 30-37
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem GX

Kesici u¢ GX 24

A Cevresel olarak taslanmis ug
A Boru ve ince kesitli parcalarin kesilmesi igin uygundur.

D‘“ % Bﬁ@ CT;)E§25

-F2 -F2
CTPP345 CTP1340

e +0,02 mm INSL DRAGONSKIN
@ @) O 0
6‘0
|
RE  PDPT / / /
Ne—
RE
70350.. 70350.. 70350..
Tanimlama INSL  CW..0 RE..q0s PDPT tutucuigin
mm mm mm  mm
GX24-2E3.00N0.30 24 3,0 03 25 GX 24-2 962 862 662
GX24-2E3.50N0.30 24 35 0,3 25 GX 24-2 864
GX 24-3E4.00N0.40 24 4,0 04 30 GX 24-3 966 866 666
GX24-3E5.00N0.40 24 50 0,4 &R GX 24-3 970 870 671
GX24-4E6.00N0.50 24 6,0 0,5 40 GX24-4 872 672
P ° ° °
M ) ° °
K ° )
N [¢)
S o o °
H
- v, Sayfa 102
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 104
i isleme Dig isleme
- 54 - 59 - 53-56 - 57 - 58 - 60
11|46
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem GX

Kesici u¢ GX 24

SIFIE I EEE
! CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

F M R
e & cosem s [O[F]7] [O[e]7] [O[F[E] [Ofe]7]

el P P

S| B
O
RE
70350.. 70350.. 70350.. 70350..
Tanimlama INSL CW..005 RE..00s PDPT  tutucuicin
mm  mm mm  mm

GX24-2E3.00N0.30 24 3 03 25 GX 24-2 932 532 832 632
GX24-3E4.00N0.40 24 4 04 30 GX24-3 936 536 836 636
GX24-3E5.00N0.40 24 5 04 30 GX 24-3 940 540 840 640
GX24-4E6.00N0.50 24 6 05 35 GX24-4 944 544 844 644

P ° ° ° )

M o) o) ° °

K ° ° °

N o

S} o o °

H

- v, Sayfa 102
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 104
g isleme Dig isleme
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem GX

Kesici u¢ GX 24

A cok iyitalas kontrolu

-M1
CTCP325

-M1
CTPP345

-M1
CTP1340

F M R T — -

& o = 0

v/

60
3 RE
LA N
="
dR==
20 \RE /"
Q

70363.. 70363.. 70363..

Tanimlama INSL CW./.005 RE..00s tutucuigin
mm  mm mm
GX24-1E2.00N0.20 24 2 0,2 GX 241 900 800 600
GX24-2E3.00N0.20 24 3 0,2 GX 24-2 902 802 602
GX24-3E4.00N0.30 24 4 0,3 GX 24-3 904 804 604
P ) ) )
M e} ® )
K ) )
N [¢)
S ) ) )
H
- v, Sayfa 102
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 105
I isleme Dig isleme
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem GX

Kesici u¢ GX 24

A Cokiyitalas kontroli

E& Bﬂ -M40 -M40 -M40
i CTCP325 CTPP345 CTP1340

70364.. 70364..

250
g
CVVNM:U
m
1 U
I 3
/N —
i
z
\ (3R]
= @]
w S
3 ()§
coees g22g .

Tanimlama INSL CW.,.005 RE..00s PDPT  tutucuigin
mm mm mm mm
GX24-2E3.00N0.30 24 3 0,3 35 GX 24-2 900 800
GX24-3E4.00N0.40 24 4 04 40 GX 24-3 902 802
GX24-3E5.00N0.40 24 5 04 40 GX 24-3 904 804
GX24-4E6.00N0.50 24 6 0,5 40 GX 24-4 906 806
P ° °
M o ®
K )
N
S ) )
H
- v, Sayfa 102
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 104
i isleme Dis isleme
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60
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CERATIZIT \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem GX

Radyus kanal agma ucu GX 24
% BHH Eﬂ c{::gzs CT-cnggas

F M R
~
e e £0,18 mm INSL [o[c[=] [ofe]=
6° / /
70354.. 70354..
Tanimlama INSL CW..00s CRE PDPT tutucuigin
mm  mm mm  mm
GX 24-2R1.50N 244 3 1,5 1,5 GX 24-2 952 552
GX 24-3R2.00N 244 4 2,0 2,5 GX 24-3 954 554
GX 24-3R2.50N 244 5 2,5 3,0 GX 24-3 956 556
GX 24-4R3.00N 244 6 3,0 40 GX 24-4 958 558
P ) )
M [e} o)
K ) ®
N
S )
H

- v, Sayfa 102
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 105

g isleme Dig isleme
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem GX

Kesici u¢ GX 24

A Son derece pozitif kesme geometrisi ve keskin kenarli ug

A (evresel olarak taslanmis

Al | | B

-27P
H216T

O

70 350 ...
Tanimlama INSL CW..002 RE..00s PDPT tutucuigin
mm  mm mm  mm
GX24-2E3.00N0.30 24 3 03 25 GX 24-2 682
GX24-3E4.00N0.40 24 4 04 30 GX 24-3 684
GX24-3E5.00N0.40 24 5 04 35 GX 24-3 686
GX24-4E6.00N0.50 24 6 05 40 GX 24-4 688
P
M
K °
N )
S [¢)
H
- v, Sayfa 102
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 104
g isleme Dig isleme

® 7~ @ 7 F

- 54
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CERATIZIT \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem GX

Radyus kanal agma ucu GX 24

A Son derece pozitif kesme geometrisi ve keskin kenarli ug
A (evresel olarak taslanmis

ad

H216T
i
e &

= ,
(@)
CRE
70 353 ...
Tanimlama INSL CW..00» CRE PDPT tutucuigin
mm mm mm mm
GX24-4R3.00N 254 6 3 4 GX 24-4 500
GX24-5R4.00N 254 8 4 5 GX 24-5 506
P
M
K )
N )
S o
H
- v, Sayfa 102
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 105
g isleme Dig isleme
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60
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CERATIZIT \ Performance Sistem GX

ModularClamp MSS - Radyal kanal agma modulu GX 24

A Derinradyal kesme ve kanal agmaicin
A Tornalamaigin

CDX

HF
O

WF

gfj—FﬂT{[ﬁ

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

sol sag

70868 .. 70867 ..

Tanimlama Ccw WF LF HF H CODX CDX Ilgili kanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm
E20 R/L 21-GX 24-1 2,00-2,75 3,85 22 20 24 60 21 GX 241 020 020
E20 R/L 21-GX 24-2 3 340 22 20 24 60 21 GX 24-2 120 120
E20 R/L 21-GX 24-3  4/5 300 22 20 24 30 21 GX 24-3 22000 22000
E25 R/L 21-GX 24-1 2,00-2,75 5,10 22 25 30 75 21 GX 241 025 025
E25 R/L 21-GX 24-2 3 490 22 25 30 75 21 GX 24-2 125 125
E25R/L 21-GX 24-3  4/5 443 22 25 30 75 21 GX 24-3 225 225
E25 R/L 21-GX 24-4 6 380 22 25 30 75 21 GX 24-4 325 325
E25 R/L 21-GX 24-5 8 295 22 25 30 75 21 GX 24-5 425 425
E32 R 21-GX 24-2 3 495 22 32 38 48 21 GX 24-2 13200
E32R/L21-GX24-3  4/5 443 22 32 38 96 21 GX 24-3 232 232
E32 R/L 21-GX 24-4 6 380 22 32 38 96 21 GX 24-4 332 332
- 46-52 - 93-95 - 96
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CERATIZIT \ Performance Sistem GX

ModularClamp MSS - I¢ cap isleme icin GX 24 kanal agma modilii

A Kanal agma ve tornalama

) CDX
©
T
TTWF
DMIN
3,
(@]
0!
9 m
notr
70 880 ...
Tanimlama cw LB WF H CDX DMIN ilgili kanal ucu
mm mm mm mm mm mm
140N 19-GX24-2 2,76-375 62 335 407 19 60 GX24-2.N 340
140N 19-GX24-3 3,76-500 62 335 407 19 60 GX24-3.N 440
140N 19-GX24-4 501-650 62 335 407 19 60 GX 24-4 .N 540

— 46-52 - 97

11154
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CERATIZIT \ Performance

Sistem GX

ModularClamp MSS - Eksenel kanal agma modulu GX 24 kisa

A Eksenel kanal agmak icin

A Alintornalamak igin

HF

LF

CDX

:

ow
1

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

sag

70891.. 70890..

Tanimlama DAXN DAXX CW  WF LF HF H CDX llgili kanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm mm
E20 R/L14-GX24-2A 50 70 3 340 22 20 24 14 GX 24-2 100 100
E20 R/L14-GX24-2A 70 100 3 340 22 20 24 14 GX 24-2 102 102
E20 R/L 14-GX24-2A 100 150 3 340 22 20 24 14 GX 24-2 104 104
E25 R/L15-GX24-2A 50 70 3 490 22 25 30 15 GX 24-2 200 200
E25 R/L 15-GX24-2A 70 100 3 490 22 25 30 15 GX 24-2 202 202
E25 R/L 15-GX24-2A 100 150 3 490 22 25 30 15 GX 24-2 204 204
E25R/L15-GX24-3A 50 70 4/5 443 22 25 30 15 GX 24-3 206 206
E25RR/L15-GX24-3A 70 100 4/5 443 22 25 30 15 GX 24-3 208 208
E25 R/L 15-GX24-3A 100 150 4/5 443 22 25 30 15 GX 24-3 210 210
E25 R/L 15-GX24-3A 150 300 4/5 443 22 25 30 15 GX 24-3 212 212
E25 R/L15-GX24-4A 50 70 6 380 22 25 30 15 GX 24-4 214 214
E25 R/L 15-GX24-4A 70 100 6 380 22 25 30 15 GX 24-4 216 216
E25 R/L 15-GX24-4A 100 150 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 218 218
E25 R/L 15-GX24-4A 150 300 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 220 220
E32R/L15-GX24-3A 70 100 4/5 443 22 32 38 15 GX 24-3 300 300
E32 R/L 15-GX24-3A 100 150 4/5 443 22 32 38 15 GX 24-3 302 302
E32R/L15-GX24-3A 150 300 4/5 443 22 32 38 15 GX 24-3 304 304
E32R/L15-GX24-4A 70 100 6 380 22 32 38 15 GX 24-4 306 306
E32R/L 15-GX24-4A 100 150 6 3,80 22 32 38 15 GX 24-4 308 308
E32 R/L 15-GX24-4A 150 300 6 380 22 32 38 15 GX 24-4 310 310
E32R/L 15-GX24-4A 300 900 6 380 22 32 38 15 GX 24-4 312 312
Y
— 46-52 — 93-95 - 96
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CERATIZIT \ Performance Sistem GX

ModularClamp MSS - Eksenel kanal agma modulu GX 24 uzun

A Eksenel kanal agmak icin
A Alintornalamak igin

M

LD 7~ R A

| w hd O O \

T @) 5

LF
'-g'- CDX
E—
3 =
(@)
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.
sol sag
70895.. 7089 ..
Tanimlama DAXN DAXX CW  WF LF HF H CDX llgili kanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm mm

E25R/L21-GX24-3AS 50 70 4/5 453 35 25 30 21 GX 24-3 200 200
E25R/L21-GX24-3AS 70 100 4/5 453 35 25 30 21 GX 24-3 202 202
E25RR/L21-GX24-3AS 100 150 4/5 453 35 25 30 21 GX 24-3 204 204
E25 R/L21-GX24-3AS 150 300 4/5 453 35 25 30 21 GX 24-3 206 206
E25 R/L25-GX24-4AS 50 70 6 390 35 25 30 25 GX 24-4 210 210
E25 R/L 25-GX24-4AS 70 100 6 390 35 25 30 25 GX 24-4 212 212
E25 R/L 25-GX24-4AS 100 150 6 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 214 214
E25RR/L 25-GX24-4AS 150 300 6 390 35 25 30 25 GX 24-4 216 216

0]
@) ,GX 24 uzun* eksenel moddil versiyonu her iki taraftan da baglanabilir (Kontra versiyon)

] I
D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 70950 ...
Yedek parcalar
ligili kanal ucu
GX 24-3 T15 113 M3,5x14 160
GX24-4 T15 113 M3,5x14 160
- 46-52 = G5=115) - 96
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlar
Sistem GX

MonoClamp - Kesme lamasi GX 24

Teslimat kapsami:

Kesme lama sikma vidasi ve anahtar dahil

19y
i
\/H

OAL @
x
(@)
o
70834 ...
Tanimlama CwW H B b, OAL CDX llgili kanal ucu
mm mm mm mm mm mm
XLCF N 3203-GX24-1S 2 32 105 62 180 21 GX 241 102
XLCF N 3203-GX24-2S 3 32 210 62 180 21 GX 24-2 103
XLCF N 3204-GX24-3S 4/5 32 3,05 62 180 21 GX 24-3 104
XLCF N 3206-GX24-4S 6 32 420 62 180 21 GX 24-4 106
e I 4
D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 70950 ...
Yedek parcalar
lgili kanal ucu
GX 241 T15 113 M3,5x14 160
GX 24-2 T15 113 M3,5x14 160
GX 24-3 T15 113 M3,5x14 160
GX 24-4 T15 113 M3,5x14 160

- 46-52 - 99+100 — B6lim 16
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CERATIZIT \ Performance

Sistem GX

MonoClamp - Radyal monoblok Katerler GX 24

OAH
H
|

CDX

B

f

z|

of Lk

OAL

f

| !

=2l (g
SH T |

I |
IS

®
LH

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

sol sag
70863 .. 70862 ...
Tanimlama H B CcwW WF OAH OAL LH ls CDX a ilgilikanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
E16 R/L 0021-1616K-GX24-1 16 16 2,00-275 1520 21 125 35 32 21 4 GX 24-1 160 160
E16 R/L 0021-1616K-GX24-2 16 16 2,76-3,75 1500 21 125 35 32 21 4 GX 24-2 016 016
E20 R/L 0021-2020K-GX24-1 20 20 2,00-275 1920 25 125 35 21 GX 241 200 200
E20 R/L 0021-2020K-GX24-2 20 20 2,76-3,75 19,00 25 125 35 21 GX 24-2 020 020
E20 R/L 0021-2020K-GX24-3 20 20 3,76-500 1853 25 125 35 21 GX 24-3 120 120
E25 R/L 0021-2525M-GX24-2 25 25 276-3,75 2400 30 150 35 21 GX 24-2 025 025
E25 R/L 0021-2525M-GX24-3 25 25 3,76-500 23,53 30 150 35 21 GX 24-3 125 125
E25 R/L 0021-2525M-GX24-4 25 25 5,01-6,50 2290 30 150 35 21 GX 24-4 225 225
E32 R/L 0021-3225P-GX24-2 32 25 276-3,75 2400 37 170 35 21 GX 24-2 032 032
E32 R/L 0021-3225P-GX24-3 32 25 3,76-500 2353 37 170 35 21 GX 24-3 132 132
E32 R/L 0021-3225P-GX24-4 32 25 5,01-6,50 2290 37 170 35 21 GX 24-4 232 232
S I
D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 70950 ...
Yedek parcalar
ilgili kanal ucu
GX 241 T20 114 M4x18 204
GX 24-2 T20 114  M4x18 204
GX 24-3 T20 114 M4x18 204
GX24-4 T20 114 M4x18 204
- 46-52
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem GX

MonoClamp - Radyal monoblok delik kanal katerleri GX 24

La

zV =" /— 7, B
=, r fo !
=38
cW || % H 2
(&) b4
LDRED 8
OAL =
sol sag
70895.. 70894..
Tanimlama H DCONMS DMIN Ccw CDX WF OAL LDRED ilgili kanal ucu
mm mm  mm mm mm mm mm mm
132 R/L 90-2.0D-GX24-2 31,0 32 42 2,76-375 11 275 250 64 GX 24-2 132 132
132 R/L 90-2.0D-GX24-3 31,0 32 42 376-500 11 275 250 64 GX 24-3 232 232
140 R/L 90-2.0D-GX24-3 38,5 40 53 3,76-500 12 325 300 80 GX 24-3 240 240

MonoClamp - Radyal monoblok delik kanal katerleri GX 24

La

(%)
E
Z L= [N ——— p— ] o\ N\ -
o
o=z o~
Ly 8 H
CW, L. LpReD
OAL
sol sag
70895.. 70894...
Tanimlama H DCONMS DMIN cw CDX WF OAL LDRED ilgili kanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm mm
132 R/L 90-2.0D-GX24-4 31,0 32 47 501-6,50 175 304 250 64 GX24-4 332 332
140 R/L 90-2.0D-GX24-4 38,5 40 57 5,01-6,50 175 344 300 80 GX 24-4 340 340
B
D-Anahtar Sikma vidasi
80950... 70950...
Yedek parcalar
ilgili kanal ucu
GX 24-2 114 404
GX 24-3 114 404
GX 24-4 114 404
- 46-52
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CERATIZIT \ Performance

Sistem GX
MonoClamp - Eksenel tekli kanal ucu tutucusu GX 24
CDX
M|
I — ‘
5 II | T
OAL
L
;I 1o @
%T LH
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.
sol sag
70904.. 70903..
Tanimlama H B CW WF DAXN DAXX OAH OAL LH CDX ilgili kanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
E25R/L 0012-2525X-GX24-2 25 25 3 247 40 45 32 115 45 12 GX 24-2 200 200
E25 R/L 0012-2525X-GX24-2 25 25 3 247 45 50 32 115 45 12 GX 24-2 202 202
E25R/L 0016-2525X-GX24-2 25 25 3 247 50 60 32 115 45 16 GX 24-2 204 204
E25 R/L 0019-2525X-GX24-2 25 25 3 247 60 75 32 115 45 19 GX 24-2 206 206
E25 R/L 0019-2525X-GX24-2 25 25 3 247 75 100 32 115 45 19 GX 24-2 208 208
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 247 100 130 32 115 45 22 GX 24-2 210 210
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 247 130 180 32 115 45 22 GX 24-2 212 212
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 247 180 300 32 115 45 22 GX 24-2 214 214
E25 R/L 0012-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 40 45 32 115 45 12 GX24-3 230 230
E25 R/L 0012-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 45 50 32 115 45 12 GX 24-3 232 232
E25 R/L 0020-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 50 60 32 115 45 20 GX 24-3 234 234
E25 R/L 0020-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 60 75 32 115 45 20 GX24-3 236 236
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 75 100 32 115 45 22 GX24-3 238 238
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 100 150 32 115 45 22 GX 24-3 240 240
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 150 300 32 115 45 22 GX 24-3 242 242
E25 R/L 0020-2525X-GX24-4 25 25 6 232 40 50 32 115 45 20 GX 24-4 260 260
E25 R/L 0022-2525X-GX24-4 25 25 6 232 50 70 32 115 45 22 GX 24-4 262 262
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 232 70 100 32 115 45 25 GX 24-4 264 264
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 232 100 150 32 115 45 25 GX 24-4 266 266
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 232 150 300 32 115 45 25 GX 24-4 268 268
s I
D-Anahtar Sikma vidasl
80950 ... 70950 ...
Yedek parcalar
llgili kanal ucu
GX 24-2 T15-1P 128 M5x18 865
GX 24-3 T15-1P 128 M5x18 865
GX24-4 T15-1P 128 M5x18 865
— 46-52
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem TX

Dalma ve kesme icin TX kesici ug

A Kesme derinligi 5,0 mm
A Kesme genisligi 1,99-2,79 mm

)
D.“ EH} CWX500 CWX500

1010.035
e
% L
. ®
IK 13.2+0-06 |
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73302.. 73301..
Tanimlama CW.,s RE PSR tutucu igin
mm ~ mm

TXR/L0518.001 1,99 01 5°  R/L207../780..1 204 204
TXR/L0521.00.2 229 01 5°  R/L207.../780...2 206 206
TXR/L0526.00.2 2,79 01 5°  R/L207.../780...2 208 208

P ) )

M ° °

K ° °

N ) )

S ) °

H ) (¢}

— v, Sayfa 103

Kanal derinligi

Dolu malzeme Boru

D <50 mm: et kalinligi B = yak. 5 mm
maks. 10 mm D =50 mm: et kalinligi B = yak. 4 mm
ic isleme Dig isleme
- 66-68
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem TX

Segman kanallari igin TX kanal ucu

A DIN471/472'ye gbre segman kanallariicin

gﬁ CWX500

RE ©
O 4
é S2 H13 (DIN 472)
S2 H13 (DIN 471)
notr
73 300 ...
Tanimlama S, CW.,e RE RA a.gp tutucuicin
mm mm mm ° mm
TX N 0050.00.1 050 057 005 1 0,07 R/L.. 1 204
TX N 0060.00.1 060 067 005 1 0,07 R/L.. 1 206
TX N 0070.00.1 070 077 005 1 0,08 R/L.. 1 208
TX N 0080.00.1 080 087 005 1 0,08 R/L.. 1 210
TX N 0090.00.1 090 097 005 1 0,08 R/L.. 1 212
TX N 0100.00.1 1,00 1,07 010 1 0,09 R/L.. 1 214
TX N 0110.00.1 110 124 010 3 015 R/L.. 1 216
TX N 0130.00.1 1,30 1,44 010 3 0,15 R/L.. 1 218
TX N 0160.00.1 160 174 010 3 0,20 R/L.. 1 220
TX N 0185.00.1 1,85 1,99 010 3 0,20 R/L.. 1 222
TX N 0215.00.2 215 229 010 3 0,20 R/L...2 224
TX N 0265.00.2 265 279 010 3 0,20 R/L...2 226
TX N 0315.00.3 315 329 010 3 0,20 R/L...3 228
TX N 0415.00.4 415 429 010 3 0,20 R/L.. .4 230
TX N 0515.00.4 515 529 010 3 0,20 R/L.. .4 232
P °
M °
K °
N °
S °
H o
— v, Sayfa 103
ic isleme Dig isleme
- 70 - 66-69
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlar

Sistem TX
Kanal agma igin TX tadyus u¢
4 0,5-5,0 mm kanal genisligi icin tam radyus
i
Em CWX500
CRE
-
O
notr
73304 ...
Tanimlama CRE CW..0s PDPT tutucuigin
mm mm mm
TXNO0002.051 025 05 0,20 R/L.. 1 212
TXNO0005101 050 1,0 035 R/L..1 214
TX N 0006.12.1 060 12 040 R/L.. 1 216
TX N 0008.16.1 080 16 055 R/L.. 1 218
TXN0010.20.2 1,00 20 0,70 R/L...2 204
TXNO0012.25.2 1,25 25 085 R/L...2 220
TXNO0015.30.3 1,50 30 1,00 R/L...3 206
TXNO0020.404 200 40 1,20 R/L...4 208
TXNO0025.504 250 50 150 R/L...4 210
P °
M °
K °
N °
S °
H o
— v, Sayfa 103
ic isleme Dig isleme
- 70 — 66-69
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem TX
Hassas ve kopya tornalama igin TX ug
%
E:{} CWX500
10%0.035
& RE
5 -
< 7° R7
o RE
IK 13.2+0.06 |
nétr
73 303 ...
Tanimlama CW.0 RE RA tutucu igin
mm  mm °
TX N 0150.02.1 1,5 0,2 3 R/L207../738.../660..1 204
TX N 0200.02.1 2,0 0,2 3 R/L207../738.../660...1 206
TX N 0200.04.1 2,0 04 3 R/L207../738.../660..1 208
TX N 0300.06.2 3,0 0,6 3 R/L207../738.../660...2 212
TX N 0300.08.2 3,0 0,8 3 R/L207../738.../660...2 214
TX N 0300.02.2 3,0 0,2 3 R/L207../738.../660...2 210
TX N 0400.02.3 40 0,2 3 R/L207../738.../660...3 216
TX N 0400.12.3 40 1,2 3 R/L207../738.../660...3 220
TX N 0400.08.3 40 0,8 3 R/L207../738.../660...3 218
P °
M o
K °
N °
S °
H o
— v, Sayfa 103
ic isleme Dig isleme
- 70 - 66-68
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem TX
Eksenel kanal agma icin TX kanal ucu
A 3,5mm kesme derinligine kadar
A Kesme genisligi 1,5-5,0 mm
A Kanal-@ dis capi D, =20 mm
CWX500 CWX500
Q
==
DAXN
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73306.. 73305..
Tanimlama cw Wi CDX a DAXN RE tutucu igin
mm mm mm mm mm mm
TXR/L 2015.2.2 1,5 27 20 02 20 0,2 R/L207 ... 204 204
TXR/L 3020.2.2 2,0 27 30 02 30 0,2 R/L207 ... 206 206
TXR/L 3030.2.3 3,0 37 30 02 30 0,2 R/L207 ... 208 208
TXR/L 3040.2.4 40 43 35 02 30 0,2 R/L207 ... 4 210 210
TXR/L 3050.2.4 5,0 53 35 02 30 0,2 R/L207 ... 212 212
P ) )
M ° °
K ° °
N ) °
S ° °
H o ¢}
— v, Sayfa 103
Ig isleme Dig isleme
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CERATIZIT \ Performance NS

MonoClamp - Radyal/aksiyal Kater TX 0°, 6 mm kesme derinligi

A Radyal ve eksenel kanal agma igin
A Kesme genisligi 0,5 - 6,3 mm

/N
: I
l,
OAL
CDX
L

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

sol sag

73501.. 73500..

Tanimlama H B..o1 OAL I CDX ilgili kanal ucu
mm mm mm mm  mm

R/L 20712121 12 12 100 24 4 TXR/N/L..1 112 112
R/L 207.1616.1 16 16 125 22 4 TXR/N/L..1 116 116
R/L 207.2020.1 20 20 125 21 4 TXR/N/L..1 120 120
R/L 207.2525.1 25 25 150 4 TXR/N/L..1 125 125
R/L 207.3232.1 32 32 170 4 TXR/N/L..1 132 132
R/L 207.1212.2 12 12 100 24 6 TXR/N/L...2 212 212
R/L 207.1616.2 16 16 125 22 6 TXR/N/L...2 216 216
R/L 207.2020.2 20 20 125 21 6 TXR/N/L...2 220 220
R/L 207.2525.2 25 25 150 6 TXR/N/L...2 225 225
R/L 207.3232.2 32 32 170 6 TXR/N/L...2 232 232
R/L 207.1212.3 12 12 100 24 6 TXR/N/L...3 312 312
R/L 207.1616.3 16 16 125 22 6 TXR/N/L...3 316 316
R/L 207.2020.3 20 20 125 21 6 TXR/N/L...3 320 320
R/L 207.2525.3 25 25 150 6 TXR/N/L...3 325 325
R/L 207.3232.3 32 32 170 6 TXR/N/L...3 332 332
R/L 207.1616.4 16 16 125 22 6 TXR/N/L...4 416 416
R/L 207.2020.4 20 20 125 21 6 TXR/N/L...4 420 420
R/L 207.2525.4 25 25 150 6 TXR/N/L...4 425 425
R/L 207.3232.4 32 32 170 6 TXR/N/L ...4 432 432

Anahtar | Sagyan Solyan Sikma vidasi Tahdit pimi

70950.. 73950.. 73950... 73950 ... 73950 ...
Yedek parcalar
ilgili kanal ucu
TXR/N/L..1 SW3 176 020 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L..1 SW3 176 024 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L...2 SW3 176 024 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L...2 SW3 176 020 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L...3 SW3 176 024 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L...3 SW3 176 020 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L...4 SW3 176 026 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L...4 SW3 176 022 M6x20 028 04x18 030
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CERATIZIT \ Performance Sy

MonoClamp - Radyal Kater TX 0°, 8 mm kesme derinligi

A Radyal kesme ve kanal agmaicin
A Kesme genisligi 1,9 - 6,3 mm

/N
o 5 <
|2
OAL
CDX
5 o

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

sol sag

73503.. 73502..

Tanimlama H B.oir OAL |, CDX ilgili kanal ucu
mm mm mm mm mm

R/L 780.2020.2 20 20 125 24 8 TXR/N/L...2 120 120
R/L 780.2525.2 25 25 150 8 TXR/N/L...2 125 125
R/L 780.3232.2 32 32 170 8 TXR/N/L...2 132 132
R/L 780.2020.3 20 20 125 24 8 TXR/N/L...3 220 220
R/L 780.2525.3 25 25 150 8 TXR/N/L...3 225 225
R/L 780.3232.3 32 32 170 8 TXR/N/L...3 232 232
R/L 780.2020.4 20 20 125 24 8 TXR/N/L...4 320 320
R/L 780.2525.4 25 25 150 8 TXR/N/L...4 325 325
R/L 780.3232.4 32 32 170 8 TXR/N/L...4 332 332

Anahtar | Sag yan Solyan Sikma vidasi Tahdit pimi

70950.. 73950.. 73950... 73950 ... 73950 ...
Yedek parcalar
ilgili kanal ucu
TXR/N/L .2 SW3 176 020 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L...2 SW3 176 024 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L..3 SW3 176 020 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L..3 SW3 176 024 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L ...4 SW3 176 026 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L .4 SW3 176 022 M6x20 028 0 4x18 030
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CERATIZIT \ Performance Sy

MonoClamp - Radyal kater TX 90°, 6 mm kesme derinligi

A Radyal kanal agma igin
A Kesme genisligi 0,5 - 6,3 mm

LH

s | o}

OAL

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

sol sag

73505.. 73504..

Tanimlama H B.or OAL LH WF.,; CDX llgilikanal ucu
mm mm mm mm mm mm

RI/L 738.2020.1 20 20 150 20 27 4 TXR/N/L..1 120 120
R/L 738.2525.1 25 25 150 32 4 TXR/N/L..1 125 125
R/L 738.2020.2 20 20 150 20 27 6  TXR/N/L..2 220 220
R/L 738.2525.2 25 25 150 32 6  TXR/N/L..2 225 225
R/L 738.2020.3 20 20 150 20 27 6  TXR/N/L.3 320 320
R/L 738.2525.3 25 25 150 32 6  TXR/N/L.3 325 325
RI/L 738.2020.4 20 20 150 20 27 6  TXR/N/L.4 420 420
R/L 738.2525.4 25 25 150 32 6  TXR/N/L.4 425 425

Anahtar | Sagyan Solyan Sikma vidasi Tahdit pimi

70950.. 73950.. 73950... 73950 ... 73950 ...
Yedek pargalar
llgili kanal ucu
TXR/N/L..1 SW3 176 020 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L..A SW3 176 024 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L...2 SW3 176 024 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L...2 SW3 176 020 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L..3 SW3 176 024 M6x20 028 04x18 030
TXR/N/L..3 SW3 176 020 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L ...4 SW3 176 026 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L .4 SW3 176 022 M6x20 028 0 4x18 030
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CERATIZIT \ Performance

Sistem TX

MonoClamp - Kater TX 45°

A Koseye kanal agma

A Kesme genisligi 1,9 - 6,3 mm

=

ZK

<)

22

B

OAL

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

sol sag
73507.. 73506 ...
Tanimlama H B.oi OAL WF LH ilgilikanalucu
mm mm mm mm mm
R/L 618.2020.2 20 20 125 215 30 TXR/N/L..2 120 120
R/L 618.2525.2 25 25 150 26,5 TXR/N/L..2 125 125
R/L 618.3232.2 32 32 170 335 TXR/N/L..2 132 132
R/L 618.2020.3 20 20 125 215 30 TXR/N/L..3 220 220
R/L 618.2525.3 25 25 150 26,5 TXR/N/L..3 225 225
R/L 618.3232.3 32 32 170 335 TXR/N/L..3 232 232
R/L 618.2020.4 20 20 125 215 30 TXR/N/L..4 320 320
R/L 618.2525.4 25 25 150 26,5 TXR/N/L..4 325 325
R/L 618.3232.4 32 32 170 335 TXR/N/L..4 332 332
Anahtar | Sagyan Solyan Sikma vidasi Tahdit pimi
70950.. 73950.. 73950.. 73950 ... 73950 ...
Yedek pargalar
llgili kanal ucu
TXR/N/L..2 SW3 176 001 M6x20 028 (4x18 030
TXR/N/L..2 SW3 176 005 M6x20 028 (4x18 030
TXR/N/L..3 SW3 176 001 M6x20 028 (4x18 030
TXR/N/L..3 SW3 176 005 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L..4 SW3 176 007 M6x20 028 (4x18 030
TXR/N/L..4 SW3 176 002 M6x20 028 (4x18 030
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CERATIZIT \ Performance

Sistem TX

MonoClamp - Delik kanal kateri TX

A Radyaligten kanal agmaicin
A Kesme genisligi 0,5 - 6,3 mm

ﬁ_& ), DMIN
IS
LH
OAL
>< —
[m)
ol —— = A~ —t
J /.
" DCONMS

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

sol sag
73511... 73510..
Tanimlama DCONMS ;; DMIN OAL LH CDX ilgili kanal ucu
mm mm mm mm mm
R/L 660.0025.1 25 46 170 20 2  TXR/N/L..1 125 125
R/L 660.0032.1 32 46 200 20 2  TXR/N/L..1 132 132
R/L 660.0040.1 40 46 250 2 TXR/N/L..A 140 140
R/L 660.0025.2 25 46 170 20 2  TXR/N/L..2 225 225
R/L 660.0032.2 32 46 200 20 2  TXR/N/L..2 232 232
R/L 660.0040.2 40 46 250 2 TXR/N/L..2 240 240
R/L 660.0025.3 25 46 170 20 2  TXR/N/L..3 325 325
R/L 660.0032.3 32 46 200 20 2  TXR/N/L..3 332 332
R/L 660.0040.3 40 46 250 2 TXR/N/L..3 340 340
R/L 660.0025.4 25 46 170 20 2  TXR/N/L..4 425 425
R/L 660.0032.4 32 46 200 20 2  TXR/N/L..4 432 432
R/L 660.0040.4 40 46 250 2 TXR/N/L.4 440 440
Delik-@n, (Mm) 46 50 60 80 100 ilgili kanal ucu
2 3 4 45 5 TXR/N/L..A
2 3 4 45 5 TXR/N/L .2
CDxmaks. (mm) / /
2 3 4 45 5 TXR/N/L..3
2 3 4 45 5 TXR/N/L..4
A c [
Sikma elemani Anahtar | Sikma vidasl
73950 ... 70950 ... 73950 ...
Yedek parcalar
llgili kanal ucu
TXR/N/L .1 011 SW3 176  M6x30 009
TXR/N/L...2 011 SW3 176  M6x30 009
TXR/N/L..3 011 SW3 176  M6x30 009
TXR/N/L .4 011 Sw3 176  M6x30 009
- 62-64
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CERATIZIT \ Performan

ce

Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem LX
Kesici ug LX
A Kanal agma genigligi 8 ve 10 mm
A (500 mm ve Uzeri eksenel kanal agma
A (200 mm ve Uzeriigten kanal agma ve tornalama
E& % Bﬂ -M2 -M2 -M2
h CTCP325 CTCP335 CTP1340
F M R
~ ~
e & +015mm _ NSt ©lc]z] [ofe]=] [ofe]]
60
Il
HE 73(
RE
70337.. 70337.. 70337..
Tanimlama INSL CW 008 RE /.01 PDPT tutucu igin
mm mm mm mm
LXE 8.00N0.80-M2 19 8 08 5 E32N.-LX 928 578 682
LXE 10.00N0.80-M2 19 10 08 5 E32N.-LX 932 582 678
P ° ° )
M o) o) °
K ° ° °
N o
S o °
H
- v, Sayfa 102
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 109
g isleme Dig isleme

¢

¢
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem LX

Kesici radyus ug LX

A Kanal agma genigligi 8 ve 10 mm
A (500 mm ve Uzeri eksenel kanal agma
A (200 mm ve Uzeriigten kanal agma ve tornalama

D\ % B‘@I’H E% -M3 -M3 -M3

CTCP325 CTCP335 CTP1340
F M R
0 ~
e & ¢ 015 mm NSt o[c[=] [ofe]=] [ofe]z]
60
PDPT
70337.. 70337.. 70337..
Tanimlama INSL CW 005 CRE  PDPT tutucuigin
mm  mm mm  mm
LXR 4.00N-M3 19 8 4 5 E32N.-LX 908 518 618
p ) ) )
M o) [o) °
K ° ° °
N o)
S o) )
H
— v, Sayfa 102
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 109
g isleme Dig isleme
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CERATIZIT \ Performance Sistem LX

ModularClamp MSS - Eksenel ve radyal kanal agma moduld, LX i¢in

A Kanal agma genigligi 8 ve 10 mm
A @500 mm ve (izeri eksenel kanal agma
A (200 mm ve Uzeriigten kanal agma ve tornalama

7
Es

LF
[T
= =<
o M I ) E——
nétr
70835 ...
Tanimlama cw WF  LF HF H  CDX(1) CDX(2) CDX(3) Ilgilikanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm mm
E32 N 25-LX 8/10 34 27 32 44 25 19 14 LX.. 032
E32 N 32-LX 8/10 34 37 32 44 32 26 21 LX.. 132
E32 N 45-LX 8/10 34 47 32 44 45 39 34 LX.. 232
Radyal kanal agma Aksiyal kesme D, >500mm ¢ cap kanalagma D,,>200mm
COX(2) 7 Z
7 Lm ] BERE
—_ M o
ﬁ oz
o I
D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 70950 ...
Yedek parcalar
ligili kanal ucu
LX.. T20 114 M4x18 204
- 71472 - 93-95
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem LX

MonoClamp - Kesme lamasi LX

Teslimat kapsami:

Kesme lamasi, sikma vidasi ve anahtar dahil

Tanimlama H B OAL CW cDX ilgili kanal ucu
mm mm mm mm mm

XLCEN 4608-LX 46 68 250 8/10 80 LX..

Yedek parcalar

ilgili kanal ucu

LX..

T20

70 833 ...

108
] I

D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 70950 ...
114 Mé4x18 204

- 71472 - 99+100 — B6lim 16
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem AX

Kanal agma ucu AX

A Cokiyitalas kontrolu

A DAXN minimum kanal ¢api dis ¢ap 6lciisine baglidir.

I

-F50
CTP1340

F M R
e &
= /
&)
20\ RE /
70 327 ...
Tanimlama IH INSL CW..90, RE..q0s CDX DAXN tutucu igin
mm  mm mm mm mm
AX 05 E3.00 N 0.30 N 24 3 0,3 5 10  E.R/L..-AX05 005
AX 10 E3.00 N 0.30 N 34 3 03 10 20 E.R/L.-AX10 010
AX 15 E3.00 N 0.30 N 44 3 03 15 30 E.R/L.-AX15 015
P )
M ®
K )
N o
S °
H
- v, Sayfa 102
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 110
I isleme Dig isleme

cuttingtools.ceratizit.com

NS

- 76 - 77 - 78

11175

1



CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem AX

ModularClamp MSS - Eksenel kanal agma moduli AX

A Eksenel kanal agma ve tornalamaicin

CDX
S—
IT|w
T
LF
[T
2=
O
j— Ok ]
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.
sol sag
70827.. 70828..
Tanimlama HF CW WF LF H DAXN CDX ilgili kanal ucu

mm mm mm mm mm mm mm

E16 R/L05-AX05 16 3 25 240 205 10 5 AX05 016 016
E20 R/L05-AX05 20 3 31 280 250 10 5 AX05 020 020
E25RR/L05-AX05 25 3 46 275 300 10 5 AX05 025 025
E20R/L10-AX10 20 3 31 330 250 20 10 AX10 120 120
E25R/L10-AX10 25 3 46 325 300 20 10 AX10 125 125
E20R/L15-AX15 20 3 31 440 250 30 15 AX15 220 220
E25R/L15-AX15 25 3 46 435 300 30 15 AX15 225 225
- s
D-Anahtar Sikma vidasl
80950 ... 70950 ...
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
70827016 /70828 016 T15 113 M3,5x12,5 4
70827020/ 70 828 020 T15 113 M4x14 403
70827 025/ 70 828 025 T20 114  M5x18 404
70827120/ 70 828 120 T15 113 M4x14 403
70827125/ 70828 125 T20 114  M5x18 404
70827220/ 70 828 220 T15 113 M4x14 403
70827225/ 70 828 225 T20 114  M5x18 404
- 75 = G5=115) - 96
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem AX

MonoClamp - Eksenel kater AX 0°, 15 mm'ye kadar kanal derinligi

CDX

sol sag
70823... 70824 ..
Tanimlama H B OAL LH OAH CDX CW WF DAXN ilgili kanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
E20 R/L 0005-2020-AX05 20 20 140 28 25 5 3 187 10 AX05 02000 02000
E20 R/L 0010-2020-AX10 20 20 140 38 25 10 3 187 20 AX10 12000 12000
E20 R/L 0015-2020-AX15 20 20 140 49 25 15 3 187 30 AX15 22000 22000
E25 R/L 0005-2525-AX05 25 25 160 28 30 5 3 237 10 AX05 02500 02500
E25 R/L 0010-2525-AX10 25 25 160 38 30 10 3 237 20 AX10 12500 12500
E25 R/L 0015-2525-AX15 25 25 160 49 30 15 3 237 30 AX15 22500 22500
- =4
D-Anahtar Sikma vidas!
80950 ... 70950 ...
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
70824 02000/ 70 823 02000 T20 106 M5x18 404
7082412000 / 70 823 12000 T20 106 M5x18 404
70824 22000/ 70 823 22000 T20 106 M5x18 404
70824 02500 / 70 823 02500 T20 106 M5x18 404
70 82412500 / 70 823 12500 T20 106 M5x18 404
70824 22500 / 70 823 22500 T20 106 M5x18 404
- 75
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem AX

MonoClamp - Eksenel kater AX 90°, 15 mm'ye kadar kanal derinligi

/

OAH

d

i
/

LH

OAL

7

WF
CDX

©

4 Cw

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

Tanimlama

E20 R/L 9005-2020-AX 05
E20 R/L 9010-2020-AX 10
E20 R/L 9015-2020-AX 15

E25 R/L 9005-2525-AX 05
E25 R/L 9010-2525-AX 10
E25 R/L 9015-2525-AX 15

Yedek parcalar

icin Uriin kodu

7082502000/ 70 826 02000
7082512000/ 70 826 12000
7082522000/ 70 826 22000
7082502500/ 70 826 02500
7082512500/ 70 826 12500
7082522500/ 70 826 22500

v

OAL
mm
110
110
110

140
110
140

CDX DAXN CW
mm mm mm
5 10 3
10 20 3
15 30 3
5 10 3
10 20 3
15 30 3

T15
T20
T20
T15
T20
T20

- -

D-Anahtar

80950...

105
106
106
105
106
106

sol

70 825 ...

02000
12000
22000

02500
12500
22500

Md4x14
M5x18
M5x18
M4x14
M5x18
M5x18

sag

70 826 ...

02000
12000
22000

02500
12500
22500

«=

Sikma vidas!

70950 ...

403
404
404
403
404
404

- 75

11178

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem TC
TC Dis agma uglari, tam profil - Dig ¢ap igin
HWA 27P
- + 0,02 mm INSL CTPP520 CTPP535 H216T
F oM R @ s Jobs
~ ~
e e x| popT ALY olcl<] [ofe]2] [ofe]=]
ol ‘ e
LR Iy 4
_ TRTR '
iy ||
<
a
a
70357.. 70357.. 70357..
Tanimlama Olgil TP INSL PDPT PDX CRE tutucu igin
mm mm mm  mm mm
TC16-1E0.5I1SO TC16-1.. 050 16 0,32 1,05 0,06 E.R/LTC16-1 010 110 610
TC16-1E0.751SO TC16-1.. 0,75 16 048 1,05 0,09 E..R/LTC 16-1 012 112 612
TC16-1E1.01SO TC16-1.. 1,00 16 064 105 012 E..R/LTC 16-1 014 114 614
TC16-1E1.251SO TC16-1.. 1,25 16 0,80 1,05 0,15 E..R/LTC 16-1 016 116 616
TC16-1E1.51SO TC16-1.. 150 16 0,95 1,05 0,18 E..R/LTC 16-1 018 118 618
TC16-2E1.751SO TC16-2.. 175 16 110 215 0,22 E.R/L/NTC16-2 030 130 630
TC16-2E2.01SO TC16-2.. 2,00 16 1,26 215 0,25 E.R/L/NTC16-2 032 132 632
TC16-2E2.51SO TC16-2.. 2,50 16 1,58 215 0,32 E.R/L/NTC16-2 034 134 634
TC16-2E3.01SO TC16-2.. 300 16 189 215 0,38 E.R/L/NTC16-2 036 136 636
TC16-3E3.51SO TC16-3.. 350 16 221 310 044 E25NTC 16-3 050 150
TC16-3E4.01SO TC16-3.. 400 16 253 310 0,50 E25NTC 16-3 052 152
TC16-3E5.01SO TC16-3.. 500 16 3,16 3,10 0,63 E25NTC 16-3 056 156
P ° °
M ) °
K ° ° °
N )
S o °
H o
- v, Sayfa 102
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 111
g isleme Dig isleme
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem TC
TC Dis agma uglari, tam profil - I¢ ¢ap igin
M 27P
a + 0,02 mm INSL CTPP535 CTPP520 H216T
F M R @ '96\ 60° DRAGONSKIN
e & 3 PDPT i
a | ‘ T —
Sy PN s
- TR
< ||
o
a
70358.. 70358.. 70358..
Tanimlama Olgi TP INSL PDPT PDX CRE tutucu igin
mm mm mm  mm mm
TC16-111.01SO TC 16-1 1,00 16 059 105 006 132R/LTC16-1 114 014 614
TC16-111.251SO  TC 16-1 1,25 16 074 1,05 007 I32R/LTC16-1 016
TC16-111.51S0  TC161.. 150 16 089 105 009 [32R/LTC16-1 118 018 618
TC16-211.751SO TC16-2 1,75 16 102 215 01 I132R/LTC 16-2 030
TC16-212.01SO TC16-2.. 200 16 117 215 013 [32R/LTC16-2 132 032 632
TC16-213.01S0 TC16-2.. 300 16 1,76 215 019 I32R/LTC16-2 136 036 636
P () ()
M ° °
K ° o °
N ()
S ° o
H o
— v, Sayfa 102
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 111
g isleme Dig isleme

& -
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlar

Sistem TC
TC Dis agcma uclari, kismi profil
{% 27P
= 10,02 mm INSL CTPP535 CTPP520 H216T
F M R ' d
% |60
e e A PDPT ‘
a ‘ T —
pt iy 5
- 1 1P &
= [BLNELN
x
o
a
70355.. 70355.. 70355..
Tanimlama Olgil TP INSL PDPT PDX CRE tutucu igin
mm mm mm mm  mm
TC16-1 EIA60 TC161.. 05-15 16 1,27 1,05 0,03 E/IL.R/LTC16-1 110 010 610
TC 16-2 EI G 60 TC16-2.. 1,75-30 16 249 215 0111 E/Il.R/L/NTC16-2 130 030 630
TC16-2EIAG60 TC16-2.. 05-30 16 257 215 0,03 E/L.R/L/NTC16-2 132 032 632
TC 16-3 EIN 60 TC16-3.. 3,5-50 16 411 310 0,22 E/I.NTC16-3 150 050 650
P ° °
M ° °
K ° ° °
N ()
S ° o
H o
— v, Sayfa 102
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 111
g isleme Dig isleme

&~ P 7

- 86
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Kesme ve Kanal Agma Takimlari
CERATIZIT \ Performance AN

TC Dis agma uclari, tam profil

-27P
{Wi 0,02 mm INSL CTPP520 CTPP535 H216T
F M R @ 9559
e
e e Py PDPT i e \_N_M
Sy IR =
_ = g S | {
TPITPI: a

<! R TPITPI ’

@)

a

70359.. 70359.. 70359..
Tanimlama Olgil TPl INSL PDPT PDX CRE tutucu igin
1/ mm mm mm mm
TC16-1EI28W  TC16-1.. 28 16 060 105 012 E/L.R/LTC16-1 010 110
TC16-1EI20W  TC16-1.. 20 16 084 1,05 017 E/IL.R/LTC16-1 016
TC16-1EI19W  TC16-1.. 19 16 088 105 017 E/L.R/LTC16-1 018 118 618
TC16-1EI16W  TC16-1.. 16 16 1,06 105 021 E/IL.R/LTC16-1 022
TC16-2EI14W  TC16-2.. 14 16 1,20 215 0,23 E/I.R/L/NTC16-2 030 130 630
TC16-2EI12W  TC16-2.. 12 16 140 215 0,27 E/I.R/L/NTC16-2 132
TC16-2EI11W  TC16-2.. 11 16 153 215 0,30 E/I.R/L/NTC16-2 034 134 634
P ° )
M ° °
K ° ° °
N )
S o) °
H )
— v, Sayfa 102
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 111
g isleme Dig isleme
- 86 - 87 - 84 - 85
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Kesme ve Kanal Agma Takimlar
CERATIZIT \ Performance ot

TC Dis agcma uclari, kismi profil

{Wi +0,02mm INSL CTPP535 CTPP520
F M R @ : LT
g & i
= ! ‘
5 PDPT | =
v Y 5 .
_ = g S
TPITPI, a
o ket TPITPI
o
a
70356.. 70356 ...
Tanimlama Olgil TPl INSL PDPT PDX CRE tutucu igin
1/" mm mm mm mm
TC 16-1 EI A 55 TC161.. 28-16 16 1,39 1,05 012 E/Il.R/LTC16-1 110 010
TC16-2EIAG55 TC16-2.. 28-8 16 291 215 0712 E/I.R/L/NTC16-2 132 032
TC 16-2 EI G 55 TC16-2.. 14-8 16 2,78 215 0,23 E/I.R/L/NTC16-2 130 030
TC16-3EIN55  TC16-3.. 7-5 16 434 310 046 E/I.NTC16-3 150 050
P () )
M ° °
K ° °
N
S ° o
H o
— v, Sayfa 102
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 111
g isleme Dig isleme
- 86 - 87 - 84 - 85
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CERATIZIT \ Performance

Sistem TC
ModularClamp MSS - TC dis agma modulu - Dis ¢ap
CDX
GOO\I\)\\
T 5 o
LF
L
=
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.
notr sag
70872.. 70872.. 70872..
Tanimlama TP TPI WF HF LF H coDX CDX ilgilikanal ucu
mm /" mm mm mm mm mm mm
E20R/LTC16-1 0,5-15 28-16 3,45 13 20 24 60 8 TC16-1... 120 020
E20 N TC 16-2 1,75-30 14-8 220 13 20 24 12 TC16-2... 220
E25R/LTC16-1 05-15 28-16 520 13 25 30 75 8 TC16-1 ... 125 025
E25R/LTC16-2 1,75-30 14-8 410 13 25 30 75 10 TC16-2... 325 225
E25N TC 16-3 35-50 7-5 310 13 25 30 12 TC16-3... 425
7}
*/
- 79-83 — 93-95 - 96
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CERATIZIT \ Performance

Sistem TC

MonoClamp - Mono katerleri TC - Dis ¢apa dis agmak icin

coot

= B f =

IS I

LH

OAH

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

sol sag
70883.. 70882..
Tanimlama TP TPI H B OAL LH OAH WF CODX ilgilikanalucu
mm 1/ mm mm mm mm mm mm mm
E12R/L00-1212TC16 0,5-328-8 12 12 150 20 145 11 30 TC16-1/2.. 012 012
B, W
D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 70950 ...
Yedek parcalar
llgili kanal ucu
TC16-1/2.. T15 113 M4x11 442
7
1
- 79-83
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CERATIZIT \ Performance N

ModularClamp MSS - TC dis agma modiilii - I¢ cap

CDX
(@
\ o 7~
TTWE
DMIN
Q=T
sol notr sag
70887.. 70887.. 70887..
Tanimlama TP TPI LB WF H DMIN CDX ilgilikanal ucu
mm /" mm mm mm mm mm
132 R/L TC 16-1 05-15 28-16 62 52 322 40 7 TC16-1 ... 132 032
132 R/L TC 16-2 1,75-30 14-8 62 41 322 40 7 TC16-2... 332 232
132N TC 16-3 35-50 7-5 62 31 322 40 7 TC16-3... 432
¢4
*/
.
- 79-83 - 97
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem TC

MonoClamp - Mono delik kanal katerleri TC - i¢ capa dis agmak igin

DMIN
WE

o>— /
) H
(@]
LDRED
OAL

DCONMS

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

sol sag
70857... 70856 ...
Tanimlama WF DCONMS H OAL LDRED CDX DMIN ilgili kanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm
116 R/L 90-2D TC16 14,0 20 18 180 32 4 20 TC16-1/2.. 016 016
120 R/L 90-2D TC16 17,5 25 23 200 40 5 25 TC16-.. 020 020
125 R/L 90-2D TC16 22,0 32 30 250 50 6 32 TC16-.. 025 025
= a
D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 70950 ...
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
70857016/ 70 856 016 T15 113 M4x14 403
70857020/ 70 856 020 T20 114 M5x18 404
70857025/ 70 856 025 T25 115 M6x20 405
— 79-83 1 1
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem AX

MaxiClick - Uc - Kesme derinligi 5 mm

A 5Ucbirarada
B || 30 B e

h Em CTP1340

_ INSKIN

o

>
o}

m
=
X
B= =3
O
=

@ + 0,05 mm CRX & CDX
g <=

i
INSL | ]

RE a,max o PSIR ) i
AN R L
) Ne= N~—=—

\ i—

RE 2 &
' PSR

C

70 338 ...
Tanimlama IH CW RE PSIR INSL @,mx CDX tutucuicin
mm mm mm mm mm
MC 05-5-1.00 L 07-F2 L 10 01 7° 592 5 MCO5R/L 250
MC 05-5-1.50 L 07-F2 L 15 01 7° 592 5 MCO5R/L 260
MC 05-5-1.00N0.10-F2 N 10 0 592 05 5 MCO5R/L 210
MC 05-5-1.50N0.10-F2 N 15 01 592 10 5 MCO5R/L 220
MC 05-5-1.00 R 07-F2 R 10 01 7° 592 5 MCO5R/L 230
MC 05-5-1.50 R 07-F2 R 15 01 7° 592 5 MCO5R/L 240
P )
M )
K )
N o)
S )
H
o
— v, Sayfa 102
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 107
ic isleme Dig isleme
- 91
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem AX

MaxiClick - U¢ - Kesme derinligi 10 mm

A 4 Ucbirarada

st "
Bl e

m
=
=)

°H

HE

ZIE

70 339...

Tanimlama IH CW RE PSIR INSL @,mxs CDX tutucuicin
mm mm mm mm mm
MC 10-4-1.50 L 07-F2 L 15 01 7° 592 10 MC10R/L 270
MC 10-4-2.00 L 07-F2 L 20 01 7° 592 10 MC10R/L 280
MC 10-4-2.50 L 07-F2 L 25 01 7° 592 10 MC10R/L 290
MC 10-4-1.50 N 0.10-F2 N 15 01 592 1,0 10 MC10R/L 210
MC 10-4-2.00 N 0.10-F2 N 20 01 592 15 10 MC10R/L 220
MC 10-4-2.50 N 0.10-F2 N 25 01 592 20 10 MC10R/L 230
MC 10-4-1.50 R 07-F2 R 15 01 7° 592 10 MC10R/L 240
MC 10-4-2.00 R 07-F2 R 20 01 7° 592 10 MC10R/L 250
MC 10-4-2.50 R 07-F2 R 25 01 7° 592 10 MC10R/L 260
P )
M °
K )
N o
S} °
H
- © |
— v, Sayfa 102 1 1
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 107

g isleme Dig isleme

- 92
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Sistem AX

MaxiClick - U¢ - Kesme derinligi 10 mm

A 4 Ucbirarada
B || 30 B F

h Em CTP1340

_ INSKIN

o

>
o}

m
=
X
B= =3
O
=

@ +0,05 mm CDX

s AN @tcox
==t

11°
el INSL
PSIR
% R L
=71
(@]
&
PSIR

=
o
70 340 ...
Tanimlama IH CW RE PSIR INSL CDX tutucuicin
mm mm mm mm
MC 10-4-1.50 L 12-F3 L 15 01 12° 592 10 MC10R/L 270
MC 10-4-2.00 L 12-F3 L 20 01 12° 592 10 MC10R/L 280
MC 10-4-2.50 L 12-F3 L 25 01 12° 592 10 MC10R/L 290
MC 10-4-1.50 R 12-F3 R 15 01 12° 592 10 MC10R/L 240
MC 10-4-2.00 R 12-F3 R 20 01 12° 592 10 MC10R/L 250
MC 10-4-2.50 R 12-F3 R 25 01 12° 592 10 MC10R/L 260
P )
M )
K )
N o
S )
H
o
— v, Sayfa 102
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 107
ic isleme Dig isleme

- 92
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CERATIZIT \ Performance

Sistem AX

MaxiClick - Kater - Kesme derinligi 5 mm

40 e
I . AQ\ -
HE FES
OAL
w LH
=
1y @ 5 @
CDX
2l o
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.
sol sag
70873.. 70873..
Tanimlama H OAH B CW CDX WF OAL LH 5 ilgilikanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
MC 05 R/L -1010K 10 13 10 1,00-150 5 85 125 23 27 MC 05 210 110
MC 05 R/L -1212K 12 15 12 1,00-150 5 105 125 23 27 MC 05 212 112
MC 05 R/L -1616K 16 19 16 100-150 5 145 125 23 20 MC 05 216 116
MC 05 R/L-2020K 20 23 20 1,00-150 5 188 125 23 20 MC 05 220 120
MC 05 R/L-2525M 25 28 25 1,00-150 5 235 150 23 21 MC 05 225 125
Sikma vidasi
70950 ... 70950 ...
Yedek pargalar
llgili kanal ucu
MC 05 T15 738 M4x11 174
"

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Sistem AX

MaxiClick - Kater - Kesme derinligi 10 mm

5

40 > >
E]—‘QJVT\}
&l e f =]
o OAL
L LH
= T
)/
sl @] ]
CDX
5 X
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.
sol sag
70874.. 70874..
Tanimlama H OAH B a cw CDX WF OAL LH Is ilgili kanal ucu
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
MC 10 R/L -1010K 10 1310 1,50-250 10 85 125 28 MC 10 210 110
MC 10 R/L -1010K-S 10 13 10 6 150-250 10 85 125 28 27 MC 10 410 Y 310 "
MC 10 R/L -1212K 12 15 12 1,50-250 10 105 125 28 MC 10 212 112
MC 10 R/L -1212K-S 12 15 12 4 150-250 10 105 125 28 27 MC 10 412 " 312
MC 10 R/L -1616K 16 19 16 1,50-250 10 145 125 28 20 MC 10 216 116
MC 10 R/L -2020K 20 23 20 1,50-250 10 188 125 28 20 MC 10 220 120
MC 10 R/L -2525M 25 28 25 1,50-250 10 235 150 28 21 MC 10 225 125
1) -S=gigclendirilmis versiyon
T-Anahtar Sikma vidasi
70950 ... 70950 ...
Yedek pargalar
ligili kanal ucu
MC 10 T15 738 M4x11 174
- 89+90
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CERATIZIT \ Performance

ModularClamp

ModularClamp MSS - 0° Katerler

_A
T i
3 NEgEE
\
© I i<iA
| ‘1 ©
2
16 1
! B=20
" 70 850 021
s gg m| 70851021
le) A
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.
sol sag
70851.. 70850..
Tanimlama H B 0AW O0AH WF Iy I I, ilgili modiil
mm mm mm mm mm mm mm mm
E12 R/L 00-1212E 12 12 1525 145 11,75 70 12 E12R/L ... 012 012
E16 R/L 00-1616G 16 16 1925 195 1575 90 16 E16 R/L ... 016 016
E20 R/L 00-1620G 16 20 2425 240 2015 90 20 E20R/L ... 021 " 021 "
E20 R/L 00-2020J 20 20 2425 240 2015 110 20 E20R/L ... 020 020
E25 R/L 00-2525L 25 25 31,00 30,0 2550 140 25 E25R/L ... 025 025
E32 R/L 00-3225N 32 25 31,00 380 2550 160 32 E32R/L ... 032 032
E32 L 00-3232N 32 32 3800 388 3250 180 32 16 E32R/L.. 13200
E32 R 00-3232Q 32 32 3800 388 3250 180 32 16 E32R/L.. 13200
1) A-Akesitine bakiniz.
e @
D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 70950 ...
Yedek pargalar
icin Uriin kodu
70851012 /70850012 T08 110 M2,5x10 440
70851016 /70850 016 T15 113 M3,5x12,5 4aM
70851021 /70850021 T15 113  M4x14 403
70851020/ 70850 020 T15 113  M4xi14 403
70851025/ 70850 025 T20 114  M5x18 404
70851032 /70850032 T25 115 M6x20 405
Modiil kapsami
— 4+5
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CERATIZIT \ Performance

ModularClamp

ModularClamp MSS - 45° Katerler

- P
m i<
LR JEd
|2
I1
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.
sol sag
70853.. 70852..
Tanimlama H B OAW OAH WF | l, ilgili modiil
mm mm mm mm mm mm mm
E20R/L45-2020 20 20 215 24 145 110 20 E20R/L.. 020 020
E25RR/L45-2525L 25 25 26,0 30 180 140 25 E25R/L.. 025 025
Sag kater icin — sadece sol modiil
Sol kater igin — sadece sag modiil
B Wi i
D-Anahtar Sikma vidasi Sikma vidasi
80950 ... 70950 ... 70950 ...
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
70853020/ 70 852 020 T15 113 M4x11 442 M4x14 403
70853025/ 70 852 025 T20 114 M5x13,5 513 Mb5x18 404
Modiil kapsami
— 4+5

11194

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

ModularClamp

ModularClamp MSS - 90° Katerler

< i
o T 3 T
LH
OAL
s m
000
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.
sol sag
70855.. 70854...
Tanimlama H B OAH WF OAL LH ilgilimodil
mm mm mm mm mm mm
E20R/L90-2020J 20 20 24 20 110 20 E20R/L.. 020 020
E25R/L90-2525L 25 25 30 25 140 28 E25R/L.. 025 025
E32R/L90-3225N 32 25 38 32 160 34 E32R/L.. 032 032
Sag kater i¢in — sadece sol modiil
Sol kater igin — sadece sag modiil
- =
D-Anahtar Sikma vidasl
80950 ... 70950 ...
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
70855020/ 70854 020 T15 113 M4x14 403
70855025/ 70854 025 T20 114 M5x18 404
70855032 /70854 032 T25 115 M6x20 405
Modiil kapsami
— 4+5
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CERATIZIT \ Performance

ModularClamp

ModularClamp MSS - HSK-T 0° tutucu

1SO tanimlamasi

HSK T63 E25 R/L 00
HSK T63 E32 R/L 00
HSK T100 E32 R/L 00

Yedek parcalar
icin Uriin kodu
74580525 / 74 581 525
74580532 / 74 581 532
74580732 /74581732

Tutucu

HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 100

LF
mm
67

77

I
mm
42

45

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

BDRED WF
mm mm
53 387
53 387
88 487

ilgili Modil

E25R/L..
E32R/L..
E32R/L..

Koruyucu tapa

70950...

ModularClamp MSS - HSK-T 90° tutucu

I1SO tanimlamasi

HSK T63 E32 R/L 90
HSK T100 E32 R/L 90

Yedek parcalar
igin Uriin kodu
74582532 / 74 583 532
74582732 /74 583 732

11196

Tutucu

HSK-T 63
HSK-T 100

LF
mm

63,7
73,7

I,
mm
42
45

WF

BDRED

£

05600
05600
05600

I

i —

HSK

=
|

Do I,
e LF

Su ¢ikis bashg

70950 ...

05500
05500
05500

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

BDRED WF
mm mm
53 315
88 500

ilgili Modiil

E32R/L..
E32R/L..

Koruyucu tapa

70950...

05600
05600

Su cikis bashg

70950...

05500
05500

sol

74 581 ...

525
532
732

D-Anahtar Sikma vidasi
80950.. 70950...
114 404
115 405
115 405
sol
74 583 ...
532
732
D-Anahtar Sikma vidasi
80950... 70950...
115 405
115 405

™Y

sag

74 580 ...

525
532
732

\

Sabitleme halkasi
anahtari

70950 ...

05700
05700
05700

sag

74 582 ...

532
732

\

Sabitleme halkasi
anahtari

70950 ...

05700
05700
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CERATIZIT \ Performance

ModularClamp

ModularClamp MSS - Delik kanal katerleri GX / TC

A [cten sogutmall

WF

@

N — — 7 L
(m)
LDRED @
OAL' | LS |Z
o
(&)
770
(%]
LDRED 2
OAL b4
o}
(&)
[m)]

WF

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

sol sag
70861.. 70860 ..
Tanimlama DCONMS DF WF H OAL LDRED LS ilgili modiil
mm mm mm mm mm mm mm
116 R/L90-1,5D-N 20 25 1,0 32 24 50 I16R/L 017 017
2 [20R/L90-1,5D-N 20 25 1,0 37 30 50 120R/L 021 021
2 [25R/L90-1,5D-N 25 32 15 46 38 56 125R/L 026 026
Vi 132 R/L90-1,5D-N 32 40 20 59 48 60 132R/L 033 033 "
140 R/L 90-1,5 D-N 40 50 25 72 60 70 140R/L/N 041 041
116 R/L 90-2,5 D-N 20 45 190 180 40 116 R/L 117 117
2 [20R/L90-2,5D-N 25 6,0 240 200 50 120 R/L 121 121
o 125R/L90-2,5D-N 32 70 310 250 63 125R/L 126 126
vi| 132 R/L90-2,5D-N 40 95 380 300 80 132R/L 133 1 133 1
140 R/L90-2,5D-N 50 11,5 485 350 100 140 R/L/N 141 141
1) 2 baglamayiizeyli
B =
D-Anahtar Sikma vidasl
80950 ... 70950 ...
Yedek parcalar
ilgili modiil
116 R/L T08 110 M2,5x10 440
120 R/L T10 112 M3x11 444
125 R/L T15 113 M3,5x12,5 441
132 R/L T20 114  M4,5x17 445
140 R/L/N T20 114  M5x18 404
Modiil kapsami
- 6+7
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Sistem SX

DC lamalar icin baglama blogu

Teslimat kapsami:

Komple sikma blogu, ancak ugsuz

La

Tanimlama
SBN 2020-26-DC

SBN 2020-32-DC
SBN 2525-32-DC
SBN 3232-32-DC

Yedek parcalar
i¢in Uriin kodu
70829 020
70829 120
70829 025
70829 032

Yedek parcalar
i¢in Uriin kodu
70829 020
70829 120
70829 025
70829 032

11198

HF

Hm =
© T /&= S
LS
OAL OAW
H HF OAH LS OAL OAW ilgili kesme
mm mm mm mm mm mm lamalari
20 26 430 20 400 82 XLC.. 26..
20 32 430 20 400 95 XLC.. 32..
25 32 485 25 445 95 XLC.. 32..
32 32 520 32 510 95 XLC.. 32..
G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/8"
SW5
SW5
SW5
SW5

Sogutma sivisi
kapatma civatasi

70950...

294 CU70
294 CUB5
294 CUBS
294 CUB5

Anahtar |

70950...

265 19x2,5
265 19x2,5
265
265

>

Sikma gubugu

70950...

290
291
291
291

O

0-Ring

70950...

293
293

M6x12
M6x12
M6x12
M6x12

23x2,5
23x2,5
23x2,5

70 829 ...

020
120

025
032

“

Tesbit vidas

70950 ...

861
861
861
861

O

0-Ring
70950 ...
292

292
292

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Lama icin tutucu

GX/LX/FX/SX kesme lamalari icin sikistirma blogu

Teslimat kapsami:

Komple sikistirma blogu, ama lamasiz igten sogutma seti hari¢

T B
9 P\ 3=je] =
[@D) ‘
OAW LS|
OAL
Tanimlama H HF OAH LS OAL OAW Ilgilikesme
mm mm mm mm mm mm lamalari

SBN2020-26-K 20 26 39 20 33,0 90 XLC.. 26..

SBN2520-32-K 25 32 48 20 360 110 XLC.. 32..
SBN3229-32-K 32 32 48 29 445 120 XLC.. 32..

SBN 3229-46-K 32 46 70 29 52,0 150 XLC.. 46..
SBN4037-46-K 40 46 70 37 60,0 150 XLC.. 46..

Yedek parcalar

ilgili kesme lamalari

XLC.. 26.. SW5
XLC.. 32.. SW5
XLC.. 46.. SW6

cuttingtools.ceratizit.com

[ —
Anahtar |
70950 ...
265
265
266

-
4
i
A

Sogutma seti

70950...

278
278
279

M6x25
M6x25
M8x35

70 830...

020

025
032

132
140

“

Tesbit vidas

70950...

269

282

11199
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Lama icin tutucu

GX/LX/FX/SX lamalar icin baglama blogu

Teslimat kapsami:

Komple sikistirma blogu, ama lamasiz igten sogutma seti hari¢

I w
3 @ Stlke T
OAW <L_S.
OAL
Tanimlama H HF OAH LS OAL OAW Ilgilikesme
mm mm mm mm mm mm lamalari

SBN2020-26-KS 20 26 39 20 350 90 XLC.. 26..

SBN2520-32-KS 25 32 48 20 380 110 XLC.. 32..
SBN 3229-32-KS 32 32 48 29 465 120 XLC.. 32..

Anahtar |
70950...
Yedek parcalar
lgili kesme lamalan
XLC.. 26.. SW5 265
XLC.. 32.. SW5 265
111100

70831 ...

020

025

032

-

7 -

Sogutma seti Tesbit vidasl
70950 ... 70950 ...
278 M6x25 269
278 M6x25 269
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CERATIZIT \ Performance

Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Kesme verileri

Kesme verileri tablolarina iliskin malzeme ornekleri

Fep e q ekme mukavemeti Malzeme Malzeme
Malzeme alt grubu Dizin Bilesim/ yapi /1sil iglem /mm2* /HB/HRC  numarasi Malzeme tanimi I— Malzeme tanimi
P11 <015%C tavlanmis 420N/mm?/125HB ~ 1.0401  C15 11141 Ck15
P.1.2 tavlanmis 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Alagimsiz gelik P1.3 temperlenmis 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535 (€55
P1.4 tavianmis 910N/mm?/270HB ~ 1.1223  C60R 1.0535 (55
<0,75%C
P.1.5 temperlenmis 1010N/mm?/300HB 11223  C6OR 1.0727 45520
P.2.1 tavlanmis 610N/mm2/180HB 17131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
P.2.2 temperlenmis 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Diigiik alagimi gelik
P.2.3 temperlenmis 1010N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 temperlenmis 1200N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.3.1 tavlanmis 680N/mm?/200HB ~ 1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Yiiksek alagimli celik ve sertlestirilmis ve 2 E
yiiksek alagimii takim celigi P.3.2 temperlenmis 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
sertlestirilmis ve g
P.3.3 temperlenmis 1300N/mm?/400HB  1.2343  X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
P.4.1 ferritik / martensitik tavlanmis 680N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 12316 X36CrMo16
Paslanmaz celik
P.4.2 martensitik temperlenmis 1010N/mm?/300HB  1.4112  X90CrMoV18 12316 X36CrMo16
M.1.1 ostenitik / ostenitik-ferritik su verilmis 610N/mm?/180HB  1.4301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Paslanmaz celik M.2.1 ostenitik temperlenmis 300HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 ostenitik / ferritik (dubleks) 780N/mm?/230HB 14462  X2CrNiMoN22-5-3 14501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 perlitik / ferritik 350N/mm?/180HB ~ 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Gri dokme demir
K.1.2 perlitik (martensitik) 500N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritik 540N/mm?/160HB ~ 0.7040 GGG-40 07060 GGG-60
K Kiiresel grafitli dskme demir
K.2.2 perlitik 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 ferritik 440N/mm?/130HB ~ 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temper dokiim
K.3.2 perlitik 780N/mm?/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 sertlestirilemez 60HB 3.0255 AI99,5 33315 AlMgl
Aliiminyum yogurma alasimi
N.1.2 sertlestirilebilir sertlestirilmis 340N/mm?/100HB ~ 3.1355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSi1
N.2.1 <12%Si, sertlestirilemez 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aliiminyum dékiim alagimlan N.2.2 <12 % Si, sertlestirilebilir sertlestirilmis 300N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CuiMg 3.2373  G-AlSi9Mg
N N.2.3 >12%Si,sertlestirilemez 440 N/mm?/ 130 HB G-AlSi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Otomatalasimlari, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuzZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Bakir ve bakir alagimlari o
(Bronz, Piring) N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300N/mm?/90HB  2.0331 CuZn15 24070 CuZn28Sn1As
N.3.3 CuSn, kursunsuz bakir ve elektrolitik bakir 340N/mm?/100HB ~ 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
Magnezyum alasimlari N.4.1 Magnezyum ve magnezyum alagimlari 70HB 3.5612  MgAI6Zn 3.5312  MgAI3Zn
S.1.1 tavlanmig 680N/mm?/200HB ~ 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
FE bazl
S.1.2 sertlestiriimis 950N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
Istya dayanikli alagimlar ~ S.2.1 tavlanmig 840N/mm?/250HB  2.4631  NiCr20TiAl(NimonicB0A)  3.4856  NiCr22Mo9Nb
S S.2.2 NiveyaCo bazli sertlestirilmis 1180 N/mm?/350HB ~ 2.4668  NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 dokilmis 1080N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Saftitanyum 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti997
Titanyum alagimlan S.3.2 Alfa-+ Betaalagimlari sertlestirilmis 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betaalagimlan 1400N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5A1-5V-5M0-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
sertlestirilmis ve N
H.1.1 temperlenii 46-55HRC
sertlestirilmis ve
L H.1.2 temperlenmis 56-60HRC
Sertlestirilmis celik TG
H H.1.3 femperenmiy 61-65 HRC
sertlestirilmis ve R
H14 temperlenmis 66-70HRC
Sert dokiim H.2.1 dokalmis 400 HB
Sertlestirilmis dokme demir H.3.1 sertlestiriimis ve 55HRC

temperlenmis

1

* gekme mukavemeti

111101
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Kesme verileri

Kesme verileri kanal agma katerleri GX/LX/FX/SX/AX/TC/MaxiClick

H216T H216T
CTCP325  CTCP335  CTPP345  CTPP520  CTPP535  CTP1340 (SX/FX/GX) (10)

icinde-

iler Ve m/min.

P1.1 220 184 135 236 180 177

P1.2 194 160 119 204 152 149

P1.3 171 138 105 174 126 123

P1.4 163 131 100 165 118 115

P1.5 151 120 93 150 105 102

P.2.1 198 164 122 209 157 153

P.2.2 161 129 99 162 116 112

P.2.3 151 120 93 150 105 102

P.2.4 121 92 74 113 73 70

P.3.1 149 127 101 185 119 112

P.3.2 96 89 80 131 88 76

P.3.3 44 51 59 76 58 39

P.4.1 149 127 101 185 119 112

P.4.2 123 108 90 158 103 94

M.1.1 149 127 101 185 119 112

M.2.1 96 89 80 131 88 76

M.3.1 133 116 94 169 109 102

K11 170 135 140 165 150 140 140
K.1.2 150 115 115 150 125 115 115
K.2.1 160 130 180 145 140 150 150
K.2.2 145 105 115 155 120 110 110
K.3.1 210 150 130 190 170 170 170
K.3.2 140 115 110 145 120 140 140
N.1.1 300 400 450
N.1.2 200 100 450
N.2.1 300 450 300
N.2.2 200 450 300
N.2.3 150 500 225
N.3.1 300 425 190
N.3.2 300 400 290
N.3.3 200 275 290
N.4.1 200 225 290
S.1.1 88 40 30 35 38

S.1.2 30 30 30 25 30 28

S.21 20 25 20 15 20 28

S.2.2 15 15 15 15 24

S.2.3 15 18 15 15 20

S.3.1 125 85 85 90

S.3.2 50 35 40 55

S.3.3 85 25 30 40

H11 30

H.1.2 25

H.1.3

H.1.4

H.2.1 25

H.3.1

40
I N I R
I [ I R
I [ I R
I [ I R
I I I R

Kesme verileri, 6rn. takim ve is parcasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ok bagldir! Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagl
olarak yakl. £%20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Kesme verileri

TXicin kesme verileri

CWX500
iginde- v f y
kiler m/min. mm/U ST
P.1.1 160 0,03-0,1 Emiilsiyon

P1.2 140 0,03-0,1 Emiilsiyon
P1.3 110 0,03-0,1  Emiilsiyon
P.1.4 110 0,03-0,1  Emiilsiyon

P1.5 90 0,03-0,1  Emiilsiyon
P.2.1 110 0,03-0,1 Emdlsiyon
P.2.2 90 0,03-0,1 Emiilsiyon
P.2.3 90 0,03-0,07  Emdlsiyon
P.2.4 80 0,03-0,06  Emiilsiyon
P.3.1 80 0,03-0,07  Emiilsiyon
P.3.2 60 0,03-0,07  Emiilsiyon
P.3.3 50 0,03-0,07  Emilsiyon
P.4.1 100 0,03-0,06  Emdilsiyon
P.4.2 90 0,03-0,06  Emiilsiyon
M1 110 0,02-0,06  Emiilsiyon
M.2.1 90 0,02-0,06  Emiilsiyon
M.3.1 70 0,02-0,06  Emdlsiyon

K11 140 0,03-0,1 Emlsiyon
K.1.2 100 0,03-0,1  Emilsiyon
K.2.1 90 0,03-0,1 Emdlsiyon
K.2.2 80 0,03-0,1 Emiilsiyon
K.3.1 140 0,03-0,1 Emiilsiyon
K.3.2 120 0,03-0,1 Emiilsiyon
N.1.1 330 0,05-0,12  Emdilsiyon
N.1.2 310 0,05-0,12  Emdilsiyon
N.2.1 270 0,05-0,12  Emdilsiyon
N.2.2 230 0,05-0,12  Emdilsiyon
N.2.3 140 0,05-0,12  Emiilsiyon
N.3.1 240 0,05-0,12  Emiilsiyon
N.3.2 200 0,05-0,12  Emdilsiyon
N.3.3 180 0,05-0,12  Emiilsiyon
N.4.1 180 0,05-0,12  Emdlsiyon

S.1.1 60 0,02-0,07  Emdilsiyon
S.1.2 50 0,02-0,08  Emillsiyon
S.21 60 0,02-0,09  Emdlsiyon
S.2.2 50 0,02-0,10  Emiilsiyon
S.2.3 40 0,02-0,11  Emiilsiyon
S.3.1 60 0,02-0,12  Emiilsiyon
S.3.2 40 0,02-0,13  Emiilsiyon
S.3.3 30 0,02-0,14  Emdilsiyon
H11 50 0,01-0,07  Emdlsiyon
H.1.2
H.1.3
H1.4
H.2.1
H.3.1

0]
@ Kesme verileri, 6rn. takim ve is parcasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ok bagldir! Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagl
olarak yakl. £%20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!
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Kesme verileri

GX- kesme verileri ve ilerleme
GX Standart/ GX-E Boyuna tornalama

Kesme derinligi a, mm

GX Standart/ GX-E 0,5 1,0 1,5 2,0 25 3,0 3,5
kanal genisligi mm ilerleme mm/dev
2 0,10-0,15 0,05-0,15 0,05-0,12 0,05-0,10

3 010-0,17 0,05-0,17 0,05-0,17 0,05-0,15 0,05-0,12

4 0,10-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,17 0,07-0,15

5 0,10-0,25 0,10-0,25 0,07-0,25 0,07-0,25 0,07-0,22 0,07-0,20

6 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,22

Kanal agma / kesme

&=

GX Standart/ GX-E
ilerleme mm/dev
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,35

o
@ Eksenel kanal agmadailerleme 40% azaltilir,

GX‘F2 Boyuna tornalama
—

Kesme derinligi a, mm

GX-F2 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25
kanal genisligi mm ilerleme mm/dev
2 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10
3 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12
4 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15
5 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,17 0,07-0,15
6 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,19 0,10-0,15

Kanal agma / kesme

=

GX-F2
ilerleme mm/dev
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,325

o
@) Eksenel kanal agmadailerleme 40% azaltilir,

GX‘M4O Boyuna tornalama
_—

Kesme derinligi a, mm

GX-M40 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
kanal genisligi mm ilerleme mm/dev
2 0,10-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15
3 0,10-0,22 0,10-0,22 0,10-0,21 0,10-0,20 0,10-0,17
4 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,17
5 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,27 0,10-0,23 0,10-0,20
6 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,32 0,10-0,27 0,10-0,23 0,10-0,20

Kanal agma / kesme

=

GX-M40
ilerleme mm/dev
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,325

)
@ Eksenel kanal agmada ilerleme 40% azaltilir.

GX‘27P Boyuna tornalama
_—

Kesme derinligi a, mm

GX-27P 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
kanal genisligi mm ilerleme mm/dev
2 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,20
3 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20
4 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25
5 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,32 0,10-0,30
6 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,36 0,10-0,33 0,10-0,30

Kanal agma / kesme

=

GX-27P
ilerleme mm/dev
0,05-0,20
0,05-0,25
0,05-0,30
0,10-0,35
0,10-0,40

o
@ Eksenel kanal agmada ilerleme 40% azaltilir,

111104
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Kesme verileri

GX- kesme verileri ve ilerleme

GX-M3 Boyuna tornalama
-
Kesme derinligi a, mm
GX-M3 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Radyus RE mm ilerleme mm/dev
1,5 0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,30
2 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,30
2,5 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,40 0,15-0,35
3 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40
GX—27P Rad[]s Boyunatornalama
4
Kesme derinligi a, mm
GX-27P Radiis 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Radyus RE mm ilerleme mm/dev
1,5 0,10-0,45 0,05-0,45 0,05-0,40
2 0,15-0,50 0,10-0,50 0,10-0,50 0,10-0,40
2,5 0,15-0,60 0,10-0,60 0,10-0,60 0,10-0,50 0,10-0,45
3 0,25-0,70 0,20-0,70 0,15-0,70 0,15-0,70 0,15-0,65 0,15-0,60 0,15-0,55
4 0,25-0,80 0,20-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,75 0,15-0,70
GX-M1

Kanal agma / kesme

g
GX-M1
kanal genisligi mm ilerleme mm/dev
2 0,05-0,15
3 0,10-0,20
4 0,10-0,25
GX-Radyus kesme ucu GX-Segman kanali
Kanal agma / kesme Kanal agma
b
T g
GX-Radyus kesme ucu GX-Koruma halkasi segman
Radyus RE mm ilerleme mm/dev kanal genisligi mm ilerleme mm/dev
0,80 0,05-0,10 0,60-1,70 0,02-0,09
1,00 0,05-0,15 1,95-2,25 0,05-0,10
1,20 0,05-0,15 2,75-3,25 0,05-0,12

cuttingtools.ceratizit.com

Kanal agma / kesme

S

GX-M3

ilerleme mm/dev
0,05-0,20

0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,35

Kanal agma / kesme

T

GX-27P Radiis

ilerleme mm/dev

0,05-0,15

0,075-0,20

0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,35

1
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Kesme verileri

llerleme verileri ve islem tavsiyeleri Aksiyal kesme ve alin tornalam GX 24-Aksiyal
Genel ilerleme degerleri

GX
==,
Tanimlama - A l f mm/U a,max

mm
GX24-2E3.00.. 0,05-0,15 0,05-0,20 2,5
GX24-3E4.00.. 0,05-0,15 0,05-0,25 3,0
GX24-3E5.00.. 0,05-0,15 0,10-0,25 3,0
GX24-4E6.00 .. 0,05-0,20 0,10-0,30 8is

Eksenel kanal agma - kanal

Eksenel kanal agma ve alin

Aksiyal kesme genigletme tornalama

Enkiiciik kanal ¢api-@
En blyiik kanal ¢api-@
Enkiiciik kanal ¢api-@
En biyiik kanal ¢api-@
En blyik kanal capi-@

Alin tornalama esnasinda moddlde
belitrilen ¢ap araliginin Ustinde veya
altinda kanal genisletmek mimkuinddr.

Modiilde belitrilen cap araliginin dstiinde
veya altinda kanal genisletmek
mUmkandar.

Sadece modiillerle ve belli cap araliginda
mimkindur (6rn. 50-70 mm).

Onemli: Sadece ilk kanal modiiliin cap
araliginda olmalidir.

Onemli: Sadece ilk kanal modiiliin cap
araliginda olmalidir. Genisleyen kanalin
derinligi, orijinal kanal derinliginden daha
blyuk olmamalidir,

Onemli: Belirtilen cap dlclisi daima
kanalin dis dlctisu icin gecerlidir!

Dikkat: Alin kanal ¢api, modul igin belirtilen
cap degerleri arasinda olmalidir. Aksi
taktirde takim hasar gorebilir.

@

dogru aksiyal mono tututcu yanlis aksiyal mono tutucu

cuttingtools.ceratizit.com
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Kesme verileri

MaxiClick - Kesme derinligi ve ilerleme

MaxiClick 05

MaxiClick 05
kanal genisligi mm
1
1,5

MaxiClick 10

MaxiClick 10
kanal genigligi mm
1,5
2
2,5

Boyuna tornalama

e

Kesme derinligi a, mm
0,25 0,50 0,75
ilerleme mm/dev

0,02-0,15 0,02-0,10
0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,14

Boyuna tornalama

el

Kesme derinligi a, mm

0,50 0,75 1,00 1,25

ilerleme mm/dev
0,02-0,20 0,02-0,15 0,02-0,10

0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,14 0,02-0,10
0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,17 0,02-0,13 0,02-0,10

MaxiClick - sistemi fonksiyonu

N

i

U konumunun dogru olmasini saglayin.

Kesici ucu gekin

Asinmis kesici kenar sag veya sol yone dogru Kirilir.

Kanal agma / kesme

;%
=

MaxiClick 05
ilerleme mm/dev
0,03-0,10
0,03-0,11

Kanal agma / kesme

%
=

MaxiClick 10
ilerleme mm/dev
0,03-0,11
0,03-0,12
0,03-0,15

% ; Miknatislar, yerlestirme sirasinda kesici ucun katerden diismesini engeller.

cuttingtools.ceratizit.com
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Kesme verileri

SX - kesme derinligi ve ilerleme

SX-F2 Boyuna tornalama Kanal agma / kesme
" )
Kesme derinligi a, mm
SX -F2 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 SX -F2

kanal genisligi mm

ilerleme mm/dev

ilerleme mm/dev

2 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10 0,05-0,15
3 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12 0,075-0,20
4 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15 0,10-0,25
SX-M2 Boyuna tornalama Kanalagma/ kesme
el 3
Kesme derinligi a, mm
SX-M2 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 SX-M2

kanal genisligi mm

ilerleme mm/dev

ilerleme mm/dev

2 0,05-0,17 0,05-0,13 0,05-0,10 0,05-0,15
3 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,18 0,07-0,15 0,075-0,20
4 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,18 0,10-0,25
5 012-0,27 012-0,27 0712-0,27 0712-0,25 0,12-0,22 0,10-0,30
6 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,20 0,15-0,35
SX-27P Boyuna tornalama Kanal agma / kesme
el 4
Kesme derinligi a, mm
SX-27P 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 35 SX-27P
kanal genisligi mm ilerleme mm/dev ilerleme mm/dev
2 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,20 0,05-0,20
3 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20 0,05-0,25
4 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25 0,05-0,30

111108
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Kesme verileri

SX/LX - Kesme derinligi ve ilerleme

SX-M1

SX-M1
kanal genisligi mm
2

o o1 B W

SX-M3

SX-M3
Radyus mm
1,5
2
2,5
3

LX-M2

LX-M2
kanal genisligi mm
8
10

LX-M3

LX-M3
Radyus mm

4

cuttingtools.ceratizit.com

Kanal agma/ kesme

%
iy

ilerleme mm/dev

0,05-0,15
0,10-0,20
0,10-0,25
0,15-0,30
0,15-0,35

0,5 1,0

Boyuna tornalama
-

Kesme derinligi a, mm
1,5 2,0 2,5 3,0

ilerleme mm/dev

0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,30

0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,30

0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,40 0,15-0,35
0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40

0,5 1,0

017-0,45 017-045 017-045 017-0,45 017-0,40 017-0,37 0,17-0,35
0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,46 0,20-0,42 0,20-0,38 0,20-0,35

0,5 1,0

Boyuna tornalama

Kesme derinligi a, mm
1,5 2,0 2,5 3,0

ilerleme mm/dev

Boyuna tornalama

4

Kesme derinligi a, mm
1,5 2,0 2,5 3,0

ilerleme mm/dev

0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,70

Kanal agma / kesme

b

3,5 4,0 SX-M3
ilerleme mm/dev
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,35

Kanal agma / kesme

iy
3,5 4,0 LX-M2
ilerleme mm/dev
0,20-0,50
0,20-0,50

Kanal agma / kesme

b

3,5 4,0 LX-M3
ilerleme mm/dev

0,25-0,60 0,25-0,50 0,15-0,35

111109
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Kesme verileri

AX/FX - Kesme derinligi ve ilerleme

AX-F50 Alintornalama
*
Kesme derinligi a, mm
AX-F50 0,5 1,0 1,5 2,3
Boyut ilerleme mm/dev
AX 05 0,03-0,10 0,03-0,10
AX 10 0,03-0,13 0,03-0,13 0,03-0,135
AX 15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15
FX-F1 Kanal agma / kesme FX-M1
Q;T
FX-F1 FX-M1

kanal genisligi mm ilerleme mm/dev

2,2 0,025-0,10

3,1 0,05-0,15

4,1 0,05-0,20
FX—27P Kanal agma / kesme

)
>
FX-27P

kanal genisligi mm ilerleme mm/dev

2,20 0,01-0,10
3,10 0,015-0,125
4,10 0,05-0,15

111110

kanal genisligi mm

2,20
3,10
4,10
5,10
6,50
8,20
9,70

FX-R2

FX-R2

kanal genisligi mm

3,10
4,10

1. Ekleme
ilerleme mm/dev
0,025-0,080
0,025-0,065
0,025-0,050

Aksiyal kesme

3=

ilerleme mm/dev
0,025-0,20
0,05-0,25
0,05-0,30

Kanal agma / kesme

;%
=

ilerleme mm/dev

0,05-0,15
0,08-0,18
0,10-0,20
0,15-0,28
0,15-0,33
0,20-0,40
0,20-0,40

Kanal agma

%
=

ilerleme mm/dev

0,10-0,275

0,15-0,35
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Teknik bilgiler

TC - Profil derinligi ve kesim sayisl icin referans degerleri
@)
@) Verilen veriler gelik isleme i¢in Rehber veriler
Metric ISO 60° dis dis

hatve mm 05 075 10 125 15 175 20 25 30 35 40 45 50

Paso sayisl 4-6 4-7 4-8 5-9 6-10 7-1 8-12 9-14 10-18  10-18  12-20 12-20 12-20
disprofil derinigimm 032 048 064 08 095 1,50 126 158 189 221 253 284 316
Metric ISO 60° i¢ dig

hatve mm 05 075 10 125 15 175 20 25 30 35 40 45 50

Paso sayisl 4-6 4-7 4-8 5-9 6-10 7-1 §-12 9-14 10-18  10-18  12-20 12-20 12-20
disprofil derinigimm 030 045 059 074 089 102 117 146 176 202 235 264 293

Whitworth 55° i¢ ve dig dig

hatve / * 28 26 24 20 19 18 16 14 12 1 10 9 8 7 6 O
Paso sayisi 5-8 58 59 59 6-10 6-10 711 8-12 9-14 9-14 10-17 10-18 10-18 12-20 12-20 12-20
dis profil derinligi mm 060 065 070 084 088 093 105 120 140 153 168 187 211 241 281 337
Kismi profil 60°, i¢ ve dig dis
TC 16-2EI-AG60
Dis
TC 16-1EI-AG0 TC 16-2E1-G60 TC 16-3EI-N60
hatve mm 0 | O/ | 10 | 129 | 18 | 1./ | 20 2,5 30 175 20 2,5 3,0 B 4,0 45 50
Paso sayis 4-6  4-7 5-9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-15 12-19 8-12 9-14 10-15 12-20 12-20 13-21 14-22 14-22
dis profilderinligimm 0,33 052 071 090 109 128 147 184 222 123 142 179 217 245 283 321 359
, TC 16-2E1-AG60
g TC 16-1EI-AG0 TC 16-2EI-G60 TC 16-3EI-N60
hatve mm g (O | 10 (125 | 1@ | 178 | 20 | 28 | 30 | 146 | 20 | 2B | 30 | 3B | 40 | 46 | B
Paso sayisl 4-6  4-7 5-9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-15 12-19 8-12 9-14 10-15 12-20 12-20 13-21 14-22 14-22
dis profil derinligimm 0,27 044 060 076 092 109 125 157 190 104 120 152 185 207 240 272 3,05
Kismi profil 53°, i¢ ve dig dig
TC 16-2EI-AG55
Dis
TC 16-1EI-A55
hatve / “ 28 26 24 20 19 18 16 14 12 1 10 9 8
Paso sayis 5-8 5-8 6-9 6-9 7-12 7-12 8-14 9-14 10-16  10-16  11-18  12-20 12-20
dis profil derinligi mm 0,66 0,72 0,79 0,95 1,01 1,07 1,21 1,39 1,63 1,79 1,97 2,20 2,48
ic TC 16-2EI-G55 TC 16-3EI-N55
hatve / “ 14 12 1 10 9 8 7 6 B
Paso sayisl 8-12 9-14 10-15 11-18 12-20 12-20 12-20 12-20 14-22
dis profil derinligi mm 1,22 1,46 1,56 1,80 2,03 2,31 2,40 2,89 3,56
cuttingtools.ceratizit.com 11111
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Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Teknik bilgiler

Dis tornalama Sistem TC ve konvensiyonel arasi kiyaslama

TC

A

a Ucun nétr yapisi her iki yonde de calismayl mimkiin
kilmaktadir.

a Kismi profil ve Withworth disler igin her hatveye sadece bir dis
acma ucu; IS0 disler icin (ic-dis) her hatveye sadece iki dis
agma ucu

a Daha disiik stok miktari

4 +10°kesme acili talas kirici ile lyi talas formu

y

Joy
b

Takim sarkma boyu

Yiiksek ekonomiklik:

a Kisaisleme siresi

4 Daha az takim degistirme

a Kiiclk baglama (sarkma) boyu sayesinde yiksek stabilite
a Malzeme tasarrufu

a Ara capa dis agabilme

a Daha az takim ve u¢
j(:\;
%
a Is parcasina cok iyi erisim. Bu sayede kiiclk caplarda bile karsi
punta kullanmak mimkuinddr.

8
Sol dis ! Sag dis

i; -
Sag dis ﬂ Sol dis
R = Sag takim |
L= Soltakim h'

a kolay kullanim, takimlarda helis agisi dlizeltmesi gerektirmez

11112

Klasik

NVe—p eV

4 Uclar sag ve sol versiyondur. Bu nedenle sadece tek yonde
kullanilabilir,

A Her hatve icin 4 dis agma ucu gereklidir (sag - sol, i¢ - dig)

4 L
iwm

Takim sarkma boyu

4 Buisleme metoduicin 2 takim gereklidir.

4 Uzun baglama boyu nedeniyle malzeme ziyani ve diisiik stabilite

a Zayif erisebilirlik
A Garpma tehlikesi

Sag dis Sol dis

4 Klasik dis agma takimlarinda helis agisinin dlizeltilmesi
gereklidir, bu da ileri diizeyde uygulama bilgisi gerektirir.

4 Sadece tek yonde kullanilabilir.
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Teknik bilgiler
ModularClamp
X sx LX EX MSS-kanal agma moddilleri belirli bir is parcas
capina CODX uyacak sekilde secilmektedir. Is

par¢asi ¢apl kanal moduliniin CODX degerinden
biylkse elde edilebilecek kanal derinligi ,a“ 6l¢lsi
kadar azalr.

CDX

CDX  maksimum kesme derinligi mm
CODX maksimum malzeme -@
maksimum kesme derinligi mm

a Azaltma verisimm

T, =CDX-a

Kanal derinligi diizeltmesi (azaltma)

Azami dalma derinliginin (CDX) dalma derinligindeki (mm cinsinden) azalma
Boyut 05 | 1,0 | 15| 20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45 [ 50 | 55 | 60 | 65 | 70 | 75 | 80
!

E12 35 40 45 60 75 115 >250
E16 50 55 60 70 80‘ 100 130 200 >420
E20 60 65 70 75 85‘ 95 110 130 165 220 >330
E25 75 80 85 90 100\ 110 125 140 160 190 240 320 >500

— | S [ >
E32 95 100 105 110 120 125 135 145 160 180 200 225 270 320 400 530 >800

is parcasi capt D (mm)

Maksimum is pargasi ¢api (CODX)
Tam dalma derinligi (CDX) in mm

Hesaplama ornegi

E25R21-GX24-3

/N

Yiikseklik 25 CDX=21mm, @75 mm
D=0100 mm CDX-a=T
21-2=19mm

cuttingtools.ceratizit.com 111113
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Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Teknik bilgiler

Mo

noClamp

SX

Kanal derinligi diizeltmesi (azaltma)

CDX

MonoClamp takimlari, kesme genisligi ve saft
boyutuna gére belli bir CODX is parcasi ¢apina
uygundur. Is parcasinin capinin CODX kanal
modiliinden biylk olmasi halinde, erisilebilen
kanal derinligi ,a“ 0lglisii kadar diser. Bu diisisin
biyukligi asagidaki tablo kullanilarak belirlenebilir.

CDX  maksimum kesme derinligi mm
CODX maksimum malzeme -@
maksimum kesme derinligi mm

a Azaltma verisimm

T., =CDX-a

Azami dalma derinliginin (CDX) dalma derinligindeki (mm cinsinden) azalma
saft 0 | 05 | 1 5| 2 | 25| 3 | 35| 4 | 45| 5 | 55| 6 | 65| 7 | 75| 8
t
E12R/L0022... 44 70 80 95 115 150 225 >450
E16R/L0026.. 52 90 105 125 | 155 210 305 >600
E20R/L0026... 52 110 125 140‘ 160 195 240 320 475 >950
E20R/L0033... 66 110 125 140| 160 195 240 320 475 >950
E25R/L0026... 52 140 160 190 | 235 310 465 >930
E25R/L0033... 66 155 175 200 230 275 340 450 675 >1350
—_ = = — — —»
E25R/L0040... 80 155 175 200 230 275 340 450 675 >1350
is parcasi gap! D (mm)
Maksimum is parcasi ¢api (CODX)
Tam dalma derinligi (CDX) in mm
Hesaplama oOrnegi

11114

E25R0033...

AN

CDX=33 mm, @ 66 mm

D=0200mm

CDX-a=T

red.

33-15=315mm
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Teknik bilgiler

Baglanti islevleri - SX-Sistem
Sistem iglevi - Takilmasi ve kesici uclarin ¢ikariimasi.

ic ve dis kanal agmak icin hassas sistem

Anahtar, malzemenin elastik limitini degistirmeyecek tarzda dizayn edilmistir.

Bu uc degistirme sistemi sayesinde malzeme daima elastik sekil degistirme alani icerisinde kalmakta ve takimin kullanim émri énemli
Glcude uzamaktadir.

Anahtar ileri hareket ettirilince 2 kanalda sikisir. Montaj anahtarini asadiya dogru hareket ettirince takim agilir.

Kesme ucu sekildeki pozisyonda kanala yerlestirilir, Ananhtar ileri hareket ettirilir. Baglanti kapanip ucu sikar ve Kilitler.

o)
@) Ug degistirme sirasinda anahtar gergin durumda kalmalidir!

Baglanti sistemi anahtarin iki taraftanda rahatca ulasabilecedgi
sekilde tasarlanmigtir.

Boyuna tornalamada kesme lamasinin baglanabilecegi maksimum boy miktari

Lama maks. ¢ikinti (sarkma) miktari

SX2-8X3 25mm <+
SX4 -5X5 30 mm %
SX6 35mm
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Teknik bilgiler

Sikistirma fonksiyon - ModularClamp-Module
Modl baglanmamis Modil baglanmig

Bosluk

a Eksenel baglama icin modiille destek ylzeyleri a Eksenel baglama

arasinda bogluk vardr. 4 Sabit ve saglam baglanti, maksimum stabilite

I Aktif ug sikma sistemi

AX Uc baglama moduill kater govdesine 1,2 ve 3 nr!li
vidalarla baglanir.
Daha sonra ug, modulln elastik deformasyonu vasitasi
ile 4 nr'li ek vida ile sikilir.

FX SX
Uc baglama moduill kater govdesine 1,2 ve 3 nr!li
vidalarla baglanir.
Uc, gecme ile kendiliginden sikilir.

GX TC

Uc baglama mod(ill kater gévdesine 1 ve 2 nr'l
vidalarla baglanrr.

Onemli:1 ve 2 nrli vidalar iin 6n ve nihai sikma
gereklidir.

Daha sonra 3 nr.li vida ile ug sikilir.
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Teknik bilgiler

Stkma momenti ModularClamp modul civata
ModularClamp - ana tutucu

(e}
@ Vidalari numara sirasina gore taktiktan sonra sikiniz!

Sikma momenti

ModularClamp - ana tutucu Altlk vidasi Tork
Nm in.Ibs
E12. M2,5x10 T08 1,2 10,6
E16.. M3,5x12,5 T15 3,2 28,3
E20.. M4x14 T15 4,0 354
E25.. M5x18 T20 50 44,3
E32.. M6x20 T25 6,0 53,1

ModularClamp - delme kateri

(e}
@ Vidalari numara sirasina gore taktiktan sonra sikiniz!

Sikma momenti

ModularClamp - delme kateri Altlik vidas Tork - i lbs
116.. M2,5x10 T08 1,2 10,6
120.. M3x11 710 2,0 17,7
125.. M3,5x12,5 T15 3,2 28,3
132.. M4,5x17 T20 4,0 354
140.. Mb5x18 T20 50 44,3
U¢ sikma momenti
Tavsiye edilen sikkma momenti
Kanal sistemleri Altlik vidas! Tork S O
Nm in.Ibs
M3,5 T15 3,2 28,3
GX/AX/LX M4,0 T15/T20 4,0 354
M5,0 T20 50 443
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari
Teknik bilgiler

DirectCooling'in (Direkt Sogutma) avantajlari

Kanal agma islemi sirasinda icten sogutucu madde beslemesi, tornalama prosesinizi énemli 6lcide olumlu yonde etkiler.
CERATIZIT kanal agma programimizda, asagidaki kanal agma sistemleri icten sogutucu madde beslemesine sahiptir:
a SX Kanal agma kateri (mono takim)

DirectCooling'in (Direkt Sogutma) avantajlari

a Dahaiyitalas kontrol(

4 Degistirilebilir kesici ucla daha uzun kullanim émri
4 Daha yliksek proses emniyeti

a Daha yiksek kesme verilerinin uygulanmasi

ikili sogutma (talas ve acik ylzey)

Arkadan G1/ 8 ing sogutucu
madde baglantisi

Adaptor vasitasiyla alttan sogutucu
madde aktarimi mimkin

Yanal sogutucu madde baglantisi G1/ 8 ing

Trokoidal tornalama stratejisinin avantajlari

a Yumusak giris ve ¢ikis sayesinde daha az asinma ve daha uzun kullanim émri

a dahakugik yakalama agisi = daha az titresim

4 %40'a kadar daha yiksek ilerleme hiz degerleri mimkin

a Ostenitik celikler, 1siya dayanikli gelikler, Inconel ve nikel bazli alagimlarin yani sira uzun
talas reten uzayabilen malzemelerde genis uygulama yelpazesi

4 Takim tasarrufu

Asagidaki CAM sistemlerinin destegiyle trokoidal tornalama:
a hyperMill - High Performance tornalama

a Esprit CAM - ProfitTurning

4 S0lidCAM - Tornalama

4 EdgeCAM - waveform tornalama

4 MasterGAM - Dynamic Turning

Kullanim olanaklari
4 Radyal ve eksenel girintiler ve kanallar
a Kabaisleme - kiresel ug ile yiksek ilerlemeli tornalama
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Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Teknik bilgiler

Genel referanslar

Takim ayari

Genel bir kural olarak: Lama ¢ikintisi I, 8 x s'den (kanal genisligi) bilyiik
olmamalidir.

Kesme tavsiyesi

@5 mm ve iizeri caplar icin ilerlemeyi “f* Sorunsuz kesme operasyonu icin sag

yaklasik %50 azaltin. Merkezi gececek veya sol uglar kullaniimalidir, Yanal

sekilde kesme yapiimaz (kiriima riski). kuvvetleri/sapmayi en aza indirgemek
icin ilerleme hizi yaklasik %20 - %50
azaltilmalidir.

Kanal agma tavsiyesi

1

Halka olusumunu énlemek icin sag veya
sol uclar kullanilmalidir. Yanal sapmayi en
aza indirgemek icin ilerleme hizi yaklasik
%20 - %50 azaltiimalidir.

S !I
Eksenel yonde hareketle kanal genisletirken ,,a“ genisligi, ,,s* Egimli yizeye kanal acarken ilerleme ug kanala tam girene
uc genigliginin en az %70'i kadar olmalidir. kadar %20 - %50 azaltiimalidir.

cuttingtools.ceratizit.com
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Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Teknik bilgiler
FX/SX/GX/LX kanal agma icin sorun giderme rehberi
Sorun tipi
Asinma tipi isleme pargasi sorunlari Talas kontrolii
&
<
Z gz =
© I % < S
1= = > [t %
= — ° fae] =
< = — <
= U = ~ = O
%) N S S = S
= 3 & & = =
175 @ o ) On U —
& = = S [<b) B < o)
E & § s = § £ = =
= ) =] [<b) < o8] : = X
=l = 22l 3l El 25| 2|2
< (228 = = < IS = > %3
D [s+] o o) = He)) [ae} =) o [s+]
~ — [a) o = L (&) > (&3 —
* * * * } * Kesme hizi _
o
* * * * * * llerleme hizi o
£
&
) -R 4
* * * * * * Merkezde ilerleme hizi -F T ¢
M
* * ~ o * * * * Talas kirici formu
o R/L versiyon
. daha blylk g
* * * * * * } Kdse radyusu A '
daha kiigiik o o
= | =
* * * K al Asinma dayanimi =
esici ug kalitesi =
Y A Siineklik \ E
S
A (R52A O
* } } Kesme genisligi
- -~ o Takim baglama
- - ~ o Is parcasi baglama
b}
-~ -~ v Takim sarkma boyu =
&
- - - o - Ug yliksekligi
e o o o ® o Sogutma sivisi
yukseltme, artis kacin, disur o
L ) . @ kontrol et, optimize et
Genis tesir Genis tesir
Ukseltme, arti kacn, disir
} - ; oo @® kulan
Tesiri az Tesiriaz
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Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Teknik bilgiler
TC dis agma icin sorun giderme rehberi
Sorun tipi
Asinma tipi i§ parcasi Talas kontrolii
2 @
= =
@ &
= g = %% =
= = = < 28
& = S = = £ E
s = =z 2 3 5 5
g = < 1%} = = I
= < = < = = = = ® =
q>; = = = < n T = o
N = = 223 S 2 s ~ IS 2
s g S5 g g s § S 3§ 5
x~ — X > & = ~ O O =
= o = o o = > < o 24 723
g § 8 § £ &8 85 B 3 = =
m 2 a £ a9 £ 2 9o & s =
* * * * * Kesme hizi
5 . - Kenardan ilerleme
a,b | ab ab | ab ab | ab|ab a,b llerleme hareketi o
b - Yon degisimliilerleme '5
. b
A * * vV V. V v * * @ ilerleme hizi (kesme derinligi) s
5
<
* * } -~ o } -~ * * * Paso sayisl
e o o°o ince kesme (bosta kesme)
o o o ® Talaskirici formu
o o Asinma dayanimi 5
* * * Kesici uc kalitesi E 3
Stineklik S 5
: o £
e o o Tam profil S 3
(&3]
Kismi profil
- -~ o Takim/Ug stabilitesi
-~ ~ o~ Is parcasi stabilitesi
KT
3
* * * Takim sarkma boyu =
S
o
o o o o~ o o Uc ylksekligi
e o o o o o Sogutma svisl

* ylikseltme, artis
Genis tesir
* yukseltme, artis
Tesiri az
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kacin, disir
Genis tesir
kagin, diisur
Tesiriaz

<

kontrol et, optimize et

kullan
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Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Teknik bilgiler

Asinma sebepleri
Bosluk ylzeyinde asinma

Yan yiizey asinmasi, temastan belli bir
slire sonra normal asinma

Kenar dokulmesi

Asiri zorlanma etkisiyle kesici
kenardan karbdr parcalart kopmas.

Ylksek sicaklikta talas akisi ug kesici
kenar yizeyinin krater biciminde
asinmasina sebep olur.

Plastik deformasyon

Mekanik stresle birlikte ylksek
calisma isisi plastik deformasyona
sebep olabilir.

Talas birikmig kenarlar - yapisma

Kesici kenarda yeterli 1si olusmamasi
sebebiyle kesme ve talas akisinda
zorlanma

Maksimum kesme derinliginde
buzilme

111122

Neden

A kesme hizi ok yliksek

A Aginma dayanimi gok diistik karbr
kalite

A nsogutma sivisi yeterli degil.

Neden

A aginma dayanimi fazla yiksek kalite
A Vibrasyonlar

A fazlalerleme ve talas derinligi

A Talas etkisi

Neden

A ¢ok yiksek kesme hizi, ilerleme veya
ikisi birden

A ¢ok distk kesme agisi

A Asinmaya daha dayanikli kalite seginiz

A yanlis sogutma sivisl

Neden

A Cok yuksek galisma sicakligi kesici
malzemenin sertliginin azalmasina
sebep oluyor

A Uygun olmayan kalite

A yetersiz sogutma

Neden

A DUslk kesme hizi

A cok diisiik kesme agisi

A yanlis malzeme

A eksik sogutma/ yaglama

Neden

A Kesici kenarda oksidasyon
A kesici kenarda ¢ok yuksek Isi

COzum onerileri

A Kesme hizini azalt
A aginmaya dayanikli karbur kalitesi seg
A Sogutma sivisini artir

C0OzUm onerileri

A daha sunek kalite se¢

A talaskiricil negativ kenarli geometri
kullan

A takimiveya pargay! kisa bagla; kenar
eksendemi kontrol et

A Kesici kenari stabil hale getir

G0zUm onerileri

A kesme hizini/ veya ilerlemeyi disir

A SoQutmayi veya basincini artir ve
ilerlemeyi kontrol et

A Krater asinmasina dayanikli daha sert
bir kalite kullan

Co6zUm onerileri

A Kesme hizini disur
A degisik bir karbUr kalite seg
A Sogutmayap

G0OzUm onerileri

A Kesme hiziniarttir
A Kesme agisini artir
A TiN-kaplama kullan
A dahayodun sogutma sivisi kullan

COzum onerileri

A farklikesme derinliklerini dene
A kesme hiziniazalt
A Sogutma sivisini artir
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Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Teknik bilgiler
Talas kirict / Uygulama notlari
SIStem GX Darbesiz kesme Degisken kesim Aralikli kesim
— Model f(mm/dev.)
O C al
-
-F2 CTCP325 CTP1340 CTPP345
A ok pozitif geometri CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A talslanmis kesme kenari CTCP325 CTP1340 Z
A dsik ilerleme 005-015
A disiik kesme giicii N A T
A paslanmazda ik tercih CTP1340 CTP1340 CTPP345 &
CTCP325

-Standart / -E

A pozitif geometri

A KigUk-ortailerleme
A diisiik kesme gici
A ¢okyonli kullanim

A Aksiyal kesmede ilk tercih

-M40

A saglam geometri

A ortailerlme

A ¢ok yonli kullanim

A |y talas akimi kontrolt

-M1

A saglam kesme kenari
A orta - ylksek ilerleme
A aralikli kesme

A alisml malzeme

A kesmede ilk tercih

-27P

A yiksek pozitif geometri
A cevresel taglanmig

A keskin kesme kenari

A polisajliylzey

cuttingtools.ceratizit.com

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

H216T
H216T
H216T

CTCP335/CTP1340 CTPP345
CTP1340/CTPP345 CTPP345
CTCP335/CTP1340 CTP1340

CTP1340 CTPP345

CTP1340 CTPP345
CTP1340/CTPP345 CTPP345
CTCP325/CTP1340 CTP1340

CTP1340 CTPP345

CTP1340 CTPP345
CTP1340/CTPP345 CTPP345
CTCP325/CTP1340 CTP1340

CTP1340 CTPP345

H216T H216T
H216T H216T
H216T

24°

A 0,05-0,17

25°

A 0,075-0,20

X 0,1-0,20

% 0,05-0,25
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Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Teknik bilgiler
Talas kirict / Uygulama notlari
SIStem GX Darbesiz kesme Dedisken kesim Aralikli kesim
Model f(mm/dev.)
-—
O o et
-
Standart - Yaricap CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
A taslanmiss kesme kenari CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
A dngk—ortaiIerl?m.e 0,05-0,20
A diisik kesme glici
A Radyus kanal agma/kopya CTP1340 CTP1340
tornalama CTCP325
-M3 - Rayus CTCP325 CTCP325/CTCP335 CTCP335
A stabil geometri CTCP335 CTCP335
A orta-yliksek ilerleme CTCP325 CTCP325/CTCP335 CTCP335 o
A yiiksek yiizey kalite ® 0.07-020
A Radyus kanal agma/kopya . A R
tornalama CTCP325 A
CTCP325
-27P - Rayus
A ylksek pozitif geometri
A faslanmig H216T H216T H216T
N keﬁk!rsg'ﬂ' o H216T H216T H216T 0,05-0,30
polisjli kenar ytizeyi
A demir disl metallerde ilk H216T H216T
tercih
Kanal agma
Standard CTP1340 CTP1340 CTP1340
A taslanmis kesme agz CTP1340 CTP1340 CTP1340
N ‘;F,‘@Hk'll?”emed CTP1340 CTP1340 CTP1340 0,05-0,30
iiclin kdse radyus
A Sef;man Eanally CTP1340 CTP1340 CTP1340
Sistem AX
-F50 CTP1340 CTP1340 CTP1340
A taslanmis kesme kenari CTP1340 CTP1340 CTP1340 s
4 dusukilerleme CTP1340 CTP1340 CTP1340 7, 0095-0125
A Kiicuk kose radyus /.
CTP1340 CTP1340 CTP1340 K

A Segman kenari kesme

111124
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Teknik bilgiler
Talas kirict / Uygulama notlari
. Darbesiz kesme Degisken kesim Aralikli kesim
Sistem SX - Model f (mm/dev)
O C Q2
-F2 CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTPP345
A cok pozitif geometri CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A talslanmis kesme kenari CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 &
A diigtk ilerleme - / 0.05-015
A distik k (icl A ' '
A pgglimme:;;i ﬁll:(t:grcih CTP1340 CTP1340 CTPP345
CTCP325
-M1 CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
A Sag|am kesme kenari CTP1340 CTP1340 CTPP345
A orta-yliksek ilerleme CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 &
A aralikl kesme
0,10-0,20
A alismlmalzeme A
A lesieieilkia CTP1340 CTP1340 CTPP345
CTCP325
-M2 CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
A Sag|am geometri CTP1340 CTP1340 CTPP345
A ortailerlme CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 s
A ok yonli kullanim = / 0.075-0.20
A |yl talas akimikontroli vi I '
s amiontrol CTP1340 CTP1340 CTPP345 &
CTCP325

27P

A yiksek pozitif geometri

A taslanmig H216T H216T H216T &

B sl IesmE s H216T H216T H216T 7, 005-025

A polisajli kenar yizeyi /

A demir digi metallerde ilk Az e
tercih

-M3 - Rayus CTCP335 CTCP335/CTP1340 CTP1340

A saglam geometri CTP1340 CTP1340 CTP1340

A orta-yiksek ilerleme CTCP335 CTCP335/CTP1340 CTP1340 &

A yiksek ylzey kalitesi / 0.05-0.20

A kanal ki Y , )
radyus kanal agma / kopya CTP1340 CTP1340 CTP1340

tornalama

Sistem SX
-M2 CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTCP335
A Sag|am geometri CTCP335 CTP1340 CTP1340
A ortailerleme CTCP325 CTCP325 CTCP335 &
A cok yonli kullanim 0,20-0,50
Ay { A ' '
e CTP1340 CTP1340 CTP1340 {W
CTCP325
-M3 - Rayus CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTCP335
A orta-yliksek ilerleme CTCP325 CTCP325/CTCP335 CTCP335 a
A yiksek ylzey kalitesi = / 015-0.35
A radyus kanal agma / kopya 7
—— CTP1340 CTP1340 CTP1340
CTCP325
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Teknik bilgiler
Talas kirict / Uygulama notlari
. Darbesiz kesme Degisken kesim Aralikli kesim
Sistem FX - Model f (mm/dev)
O C Q2
-F1 CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTPP345
A ok positiv geometri CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A dsik-ortailerleme CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 o
+ s rirol 7 Rk
& diisiik talas yapisma eglimi CTP1340 CTP1340 CTPP345 2
CTCP325
-M1 CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
A saglam kesme kenari CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A orta-yiksek ilerleme CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
: z:’ahklhkt;slme 0,08-0,20
A k;irnq;(%ilietrgrecih CTP1340 CTP1340 CTPP345
CTCP325
-R2 CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTPP345
A GOk Sag|am kesme agz| CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A yiiksek ilerleme CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
A jyitalas akimi kontrolu 010-0,27
CTP1340 CTP1340 CTPP345
CTCP325
27P
A yiksek pasitiv geometri
A cevresel taslanmis H216T H216T H216T &
N kkl?s,‘?"l kesme kenari y H216T H216T H216T 0,03-0,13
polisjli iis ;/ f H216T H216T &
Sistem MC
-F2 CTP1340 CTP1340 CTP1340
A ok positiv geometri CTP1340 CTP1340 CTP1340
A talslanmis kesme kenari CTP1340 CTP1340 CTP1340

A disikilerleme
A disik kesme gtcu
A paslanmazdailk tercih

4
CTP1340 CTP1340 CTP1340 " // 0,05-0,10
CTP1340 CTP1340 CTP1340 & '

-F3 CTP1340 CTP1340 CTP1340

A ¢ok positiv geometri CTP1340 CTP1340 CTP1340

A talslanmis kesme kenari CTP1340 CTP1340 CTP1340 N

. Sﬂiﬂﬁ Illgrslr?]?;ucu SRED CTP1340 CTP1340 i , 002-006
CTP1340 CTP1340 CTP1340 2

A disik egik kanal ve capak
olugsmasi
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Teknik bilgiler

Kesme ve Kanal Agma Takimlari

CERATIZIT \ Performance
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Teknik bilgiler
Kalitelere genel bakis
A Karbr, TiICN-Al,05 kaplamali A Karbir, TiAlITaN kaplamali
CTCP325| | 50| pa5 | M20 | K30 | S25 CTPP520| , 50| poo | 15 | K25 | S25 | H5
A Yiiksek kesme hizi araliginda celik ve dokiim malzemeler A Celiklerin islak islenmesi icin asinmaya dayanikli tlr
icin asinmaya dayanikli ¢ozim
A Karbr, TiCN-Al,O3-kaplamali A Karbir, AITiN kaplamali
CTCP335| , 50 P35 | M30 | K35 CTPP535| | 50 | P35 | M30 | K25 | S30
A Celik ve dokme demir malzemelerin islenmesi igin 4 Universal kullanim iin saglam dis agma tiirii
guvenilir tercih
A Karbur, TiAITaN kaplamali A Karbdr, kaplamasiz
CTPP345| | |50 | pas | M40 | S40 H216T |, 150 | k15 | N15 | 515 | 05
A Kararsiz kosullar altinda celik malzemeler ve Gstenitik A Aliiminyum ve diger demir digi metallerin islenmesi
celikler igin glvenilir ¢ozim icin kaplamasiz karbUr cesidi
A HSCislemesiicin de ¢ok uygundur
A Karbr, TiAITaN kaplamali A Karbur, TIAIN kaplamal
CTP1340 | , 150 | P30 | M25 | K30 | N30 | S30 | 030 CWXS00 | , 50| k3o
A Celik malzemeler, dstenitik celik, dokme demir A Hemen hemen tim malzemeler igin tniversal
malzemeler ve isiya dayanikli alagimlar igin dniversal karbir cesidi

olarak kullanilabilen yiiksek performansli tir
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CERAT'Z'T \ Performance Kesme ve Kanal Agma Takimlari

Teknik bilgiler
Uygulanabilirlik
ISO- Uygulama araligi = § _ o
S E  E E  Es
Kalitelerin tanimi 05 15 25 35 45 g § 2z % g = é
s E = E =g
ot | 10| 20 3 |4 |5 = & = £ 28 %%
A B A I S T
Kanal agma 1 1 1 1 1
R - ]
o
CTCP325 DRAGONSKIN R - ]
RIS et . ]
. - L]
CTCP335 [ DRAGONSKIN| RN ’ -
. °
| | | | } i i i o -
CTPP345 ’ =
—— ¢
[ O - & =
[ o ]
R —— o C
CTP1340 DRAGONSKIN ——
‘ e = L]
. -
- = -
H216T 1 R ]
e o
TC-Dis (vida)
i . I
‘ . I
CTPP520 | . -
] T o
| | | | ° O -
‘ [ — . ]
CTPP535 ——
== : =
[ R =
H216T - * —
. I
ﬁA | o
01 10 20 30 40 50 ® Anauygulama
05 15 25 35 45 o  Ekuygulamalar
asinmaya dayanikl v + @ (D] V- sert
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