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Cuprins
Cuprins
. CERATIZIT \ Performance
Legenda 2
Toolfinder - prezentare sistem 3 Scule de calitate premium pentru cea mai bund performanté.
i - ioard 4+5 , o
Toolffnder prelucrare Iexter.loarva ’ Sculele de calitate premiu din linia de produse
Toolfinder - prelucrare interioard 6+7 CERATIZIT Performance au fost concepute pentru aplicatii
Program de produse 8-100 speciale si se disting prin performanta lor remarcabild. Dacd in

productia Dumneavostra aveti cerinte superioare cu privire la

Informatii tehnice R . .
’ performanta si doriti sa obfineti cele mai bune rezultate, atunci

Date de agchiere 101-103 vd recomanddm sculele premium din aceasta linie de produse.
Adancimi de aschiere si avansuri 104-110
TC - date orientative pentru adancime profil si numar de treceri 11
Comparatie strunjire filet cu sistem TC si conventional 112
Reducerea adancimii de canelare 113+114
Functii de fixare 115+116
Cupluri de strangere suruburi modul ModularClamp 117
Avantaje datoritd DirectCooling 118
Avantajele strategiei de strunjire trochoidala 118
Sfaturi generale 119
Cauzele uzurii si rezolvarea problemelor 120-122
Prezentarea spargdtoarelor de aschii 123-126
Exemple coduri scule de canelare 127
Prezentare sortiment si aplicabilitate 128+129

Avantajele lamei DirectCooling

4 cele mai bune rezultate chiar si cu performanta redusa a pompei
cel mai mare debit dintre lamele existente pe piatd

A Utilizare usoara
fard surub de etansare la lamele intarite

4 sculd pentru sigurantd de proces, manipulare usoara si duratd
lungé de viata
surub de etansare dintr-o bucatd, din otel (pentru lame standard)

Legenda
I F M R F: Aschiere fina
‘;‘ Canelare @ Utilizare principala @ M: Semifinisare
= R: Prelucrare de degrosare
« &I} Strunjire @ Utilizare secundard
T longitudinala E Aschiere uniforma
1 ()| Aschiere variabild
| Strunjire frontald @ Precizie de repetitie 11| Aschiere intreruptd
1Z:%]
%’E Canelare axiald
- CTCP325 | Calititi de carburd metalica

1112 cuttingtools.ceratizit.com
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Scule pentru debitare si canelare

Toolfinder
Toolfinder - prezentare sistem
Canelare axiald E}\j Strunjire de T | Canelare si i1 | Canelare QX Debitare
si strunjire copiere strunjire A
LX GX SX GX SX GX SX GX SX
SX-
AX X LX DC LX FX LX FX LX
SX- Maxi Maxi Maxi
DC ™ 11 click ™11 Click ™1 ciick
SX- SX-
AX DC DC
>
Filet interior Filet exterior T | Canelaressi g Inelde
3 . strunjire / sigurantd
TC TC GX > GX >
Descriere sistem pagina
oX Sistem de canelare SX cu spdrgatorul de aschii-M3 este utilizabil si mai multilateral. Pe langa canelare / debitare cu spargatoarele
de aschii-F2,-M2, sau-27P gradul SX-M3 permite de asemenea operatii de strunjire de copiere cu cel mai inalt control de aschii. Cu 8-21
aceastd optiune suplimentara sistemul SX va fi 0 sculd de canelare care va putea acoperi toate domeniile caneldrii. Disponibil in sistem -
mono sau modular.
SX- Sistemul nostru dovedit de canelare SX cu un colt este acum disponibil si cu racire internd directionata DirectCooling (DC). Astfel, lichidul 14-20
DC de récire este trecut prin doua canale, unul situat deasupra si unul sub placuta amovibild, exact pand in punctul in care produce cel mai
mare efect, si anume direct pe muchia aschietoare.
Sistem de canelare cu un colf cu o diversitate a geometriilor specializate de aschii. De la prelucrare find peste piesele labile pand la
FX prelucrarile de fnalta performant fn conditii stabile. Disponibil in sistem mono sau modular. 22-29
Sistem de canelare cu doud colturi utilizabil foarte flexibil pentru canelare, debitare sila fabricarea canalelor pentru inele de siguranta.
GX Disponibil in marimile GX09, GX16 si GX24. Disponibil in sistem mono sau modular. 30-60
> Sistem cu trei colturi pentru debitare, canelare, canelare axiald, canelare radiald, canelare de copiere i strunjire find. Geometrie tais
rectificat pozitiv, cu o taiere foarte lind cu cele mai reduse forte de aschiere. Utilizabil universal la aproape toate materialele. Disponibil in 61-70
sistem mono.
Sistem cu un colf pentru aplicatii extreme de la o 1atime de canelare de 8,0 mm. Aplicabilitatea sistemului LX se constatd in cele mai
LX stabile conditii. Este disponibil in sistem mono sau modular. 1-74
Sistem axial de canelare cu doud colturi pentru canelare si canelare de mare precizie. Prin cele trei adancimi diferite (5 mm, 10 mm si
AX 15 mm) este disponibil ca scul stahil pentru toate aplicatiile. 75-78
Sistem de strunjire filete cu doud colfuri pentru prelucrarea filetelor exterioare si interioare. O identificare deosebita este folosirea fara
TC corectia unghiului de inclinare si fn domenii de utilizare dificile sau inguste. Este disponibil in sistem mono sau modular. 79-87
Maxi Sistem pentru canelare si debitare cu cinci colturi
Click 88-92
cuttingtools.ceratizit.com 11]3
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Toolfinder

Toolfinder - prelucrare exterioara

95

o
e
e .
(&) I I
«© GX GX
=) 09 16
= 53
= Canelare radiald adanca,
debitare si strunjire
38 99
38 Canelare axiald, debitare i
strunjire frontala
59 39 o 56
Canelare axiald adanca si
strunjire frontald
GX GX GX
09 16 24
| | I
Pentruinele Canelare si Pentru inele Canelare gi
Seeger strunjire Seeger strunjire Canelare radiald si axiald
85 30 35 R 30 -F2 46  -m3 50
/ / ~ p
Latimea de agchiere Standard 31 Létimea de agchiere Standard, 31 -E ¥ 47 -27P 52
CW =0,5-3,15 mm (H13) / CW =0,5-5,15 mm (H13) " ‘/ !
32 5 -M40 32 -1 48  CRE=15-4,0mm
Canelare curaza Canelare curaza /
Standard 36 Standard 36
’ Latimea de aschiere , -1 33 -M40 49
CW=2,0-35mm /
CRE =0,8-1,2 mm -27P 37
/ -27P 34 -27;/ 5l
CRE=0,8-3,0mm /
Ldtimea de aschiere Ldtimea de aschiere
CW=2,0-6,0mm CW=2,0-6,0mm
GX GX GX
09 16 24
42 43
o
e
o,
(&b}
o
[
(=)
=
Pra. . ~
4{4’ Sistemul de canelare VertiClamp veti gasi — in catalogul

114

nostru de strunjire longitudinald
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Toolfinder
| | | | |
SX FX LX TC AX
8y 13 27 73 84 76
-
1\ 2
sX FX LX TC AX 1P Maxi
Click
| | | | | | |
Debitare si Debitare si Canelare axiala Debitare 61 F2 5mm 88
Canelare, debitare si strunjire canelare canelare adanca Strunjire filet si strunjire 4
-F@ 8 21 11 F\T@’ 22 M2 71 Profilintreg -F50 75 . 2 omm 89
Canelare, inele 62
W 23494 ‘i 60° 79+80 / de siguranta
Debitare si Debitare sistrun- .
canelare jire de copiere A -M3 Latimea de canelare 4 9
P CW=3,0mm » -F3 10mm
-M1 9 m3 12 72 55° 82 5132?1"are fard 63
ucnii
27P 25 Latimea de aschiere 4 . )
CW=8,0-10,0mm Latimea de aschiere
L 10 cre-15-30mm CW=-10-25mm
P o ) . Strunjire find si 64
@ -R2 26 Profil partial de copiere
Latimea de aschiere ' 60° , 81 q
cw=20-60mn Latimea de aschiere ' Canelare 65
CW=22-97mm 550 ’ 83 axiala ‘
| I | | | | I
SX- % Maxi
SX |- DC FX LX TC AX X Click
66
| >
: 20+21
67
. 14+15
68

16-19

g

cuttingtools.ceratizit.com
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Scule pentru debitare si canelare
CERATIZIT \ Performance e

Toolfinder - prelucrare interioara

GX GX
09 16
Pentruinele Canelare i Pentru inele Canelare si
Seeger strunjire Seeger strunjire
P A VA
Ldtimea de aschiere Standard 31 Ldtimea de aschiere Standard 31
CW=0,6-3,15mm (H13) CW=0,5-5,15mm (H13) /
5 -M40 32 . -M40 32
Canelare cu raza Canelare cu raza

\

Standard 36 Standard 36
Latimea de aschiere -M
CW=2,0-3,5mm
CRE=0,8-12mm -27P/ 37
-2

CRE=0,8-3,0mm

>N =
V\
w w
S w

Létimea de aschiere
CW=2,0-6,0mm

GX
09

44 45

MonoClamp

1 |6 cuttingtools.ceratizit.com
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Scule pentru debitare si canelare

Toolfinder

GX
24

TC

Canelare radiald, axiald adancd, debitare,
strunjire si strunjire frontald

- 48

\

40 49

\

47

\

2

\-'“
S
D

P

)
\‘
ol

'y

Latimea de aschiere
CW=2,0-6,0mm

Pl
-27PF ’ 52

CRE=1,5-4,0mm

Strunjire filet
Profil partial
60°

profil intreg
60°

profil intreg
BE”

profil partial
55"

4
L 4
4
! 4

81

80

82

83

Debitare

Placutd de canelat
inele de sigurnatd

Pentru cane-lare
la fund

Strunjire find si de
copiere

Canelare axiald

AAAAAT

61

63

64

65

cuttingtools.ceratizit.com
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Scule pentru debitare si canelare

Sistem SX
Placuta pentru canelare - SX
A geometrie foarte precisd, rectificatd
B\\ Bﬂ -F2 -F2 -F2 -F2
h CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
F M R DRAGONSKN
e = e
& £ 0,02 mm ©lc]z] [ofe]=] [ol<]a] [ofe]<]
5.
RE PDPT
N
3|
O
RE
70346.. 70346.. 70346.. 70346..
Denumire CW ./.000 RE ..00s PDPT  pentru suport EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm 1C/72 1C/72 1C/72 1C/72
SX E2.00 N 0.20 2 02 15 -SX2 18,91 822 18,91 622
SX E3.00 N 0.30 3 03 20 -SX3 20,33 923 20,33 523 20,33 823 20,33 623
SX E4.00 N 0.40 4 04 25 -SX4 21,50 824 21,50 624
P ) ° ° °
M o) o) ° °
K ° ° )
N o
S o o °
H
— v, pagina: 102
— Recomandare de aplicatie pe pagina 108
Prelucrare interioara Prelucrare exterioara
25 i o
& 7~ 7
- 13 - 14-19 — 20+21
1118
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Scule pentru debitare si canelare

Sistem SX
Placuta pentru canelare - SX
A geometrie pldcuta elaboratd special, protectie tdis cu unghi negativ, in variante de dreapta, de stanga si neutru
EN -M1 -M1 -M1 -M1
! CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
Fom
& [olcl2] [ofe]2] [ofc[a] [ofe]<]

70342... 70342.. 70342.. 70342..
Denumire IH  CW..o05 RE..00s PSIR  pentrusuport EUR EUR EUR EUR
mm mm 1C/72 1C/72 1C/72 1C/72

SXE2.00L 6 L 2 02 6° -SX2 12,68 612
SXE3.00L 6 L 3 02 6° -SX3 13,50 913 13,50 613
SXE4.00L 6 L 4 03 6° -SX4 14,22 614
SX E2.00 N 0.20 N 2 0,2 -SX2 12,68 922 12,68 822 12,68 622
SX E3.00 N 0.20 N 3 0,2 -SX3 13,50 923 13,50 523 13,50 823 13,50 623
SX E4.00 N 0.30 N 4 0,3 -SX4 14,22 924 1422 524 14,22 824 14,22 624
SX E5.00 N 0.30 N 5 0,3 -SX5 15,14 925 15,14 825 15,14 625
SX E6.00 N 0.40 N 6 04 -SX6 16,33 926 16,33 826 16,33 626
SXE2.00R 6 R 2 02 6° -SX2 12,68 602
SXE3.00R 6 R 3 02 6° -SX3 13,50 903 13,50 603
SXE4.00R 6 R 4 03 6° -SX4 14,22 604

P ) ) ) )

M o o ° °

K [} ) [}

N (e}
S o o °

H

— v, pagina: 102
— Recomandare de aplicatie pe pagina 109
o)

@ Atentie: in cazul variantei R/L reduceti avansul cu 20-50 %!

Prelucrare interioara Prelucrare exterioara

2% g
€« .
- 13 - 14-19 — 20+21

cuttingtools.ceratizit.com
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Sistem SX
Placuta pentru canelare - SX
A geometrie aplicabild in gama larga pentru debitare, canelare si strunjire longitudinala
B\\ Bﬂ -M2 -M2 -M2 -M2
! CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
F M R
& £0,10 mm [olcl2] [ofe]=] [ofc]a] [ofe]]

|

L0 PPPP

RE /

70343.. 70343.. 70343.. 70343..

Denumire CW ..005 RE ..00s PDPT  pentru suport EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm 1C/72 1C/72 1C/72 1C/72
SXE2.00N0.20 2 02 15 -SX2 12,68 922 12,68 522 12,68 822 12,68 622
SXE3.00N0.30 3 03 20 -SX3 13,50 923 13,50 523 13,50 823 13,50 623
SXE4.00N0.40 4 04 25 -SX4 14,22 924 14,22 524 14,22 824 14,22 624
SXE5.00N0.40 5 04 27 -SX5 15,14 925 15,14 525 15,14 825 15,14 625
SXE6.00N0.50 6 05 30 -SX6 16,33 926 16,33 526 16,33 826 16,33 626
P ° ) ) )
M o e} [} °
K ® ® ®
N o)
S ) o) )
H
— v, pagina: 102
— Recomandare de aplicatie pe pagina 108
Prelucrare interioara Prelucrare exterioara
Ch)
€« .
- 13 - 14-19 — 20+21

11110 cuttingtools.ceratizit.com
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Scule pentru debitare si canelare

Sistem SX
Placuta pentru canelare - SX
A tdis cu geometrie foarte pozitiva
A tendintd micd pentru formarea depunerii pe tdis
B[]
h H216T

ool ]

=
(@)
RE
70 349 ...
Denumire CW /002 RE ..00s PDPT  pentru suport EUR
mm mm mm 1C/72
SX E2.00 N 0.20 2 02 20 -SX2 15,04 122
SX E3.00 N 0.30 3 03 25 -SX3 16,10 123
SX E4.00 N 0.40 4 04 30 -SX4 17,04 124
P
M
K °
N )
S o
H
— v, pagina: 102
— Recomandare de aplicatie pe pagina 108
Prelucrare interioara Prelucrare exterioara

cuttingtools.ceratizit.com
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Scule pentru debitare si canelare

Sistem SX

Placuta pentru canelare cu raza SX

A pentru canelare si strunjire de copiere

A bund evacuare a aschiilor

-M3 -M3
CTCP335 CTP1340

A
&

8

:
o '
(=)
o
CwW
70 344 ...
Denumire CW..00s CRE PDPT  pentrusuport EUR
mm mm mm 1C/72
SX R3.00 N 1.50 3 1,5 15 -SX3 14,34 531
SX R4.00 N 2.00 4 20 20 -SX4 15,14 532
SX R5.00 N 2.50 5 25 25 -SX5 15,99 533
SX R6.00 N 3.00 6 30 30 -SX6
P ) )
M [e} ®
K ) )
N o)
S )
H
— v, pagina: 102
— Recomandare de aplicatie pe pagina 109
Prelucrare interioara Prelucrare exterioara
(’ /l/ >/’
= 18 - 14-19 - 20+21
1112 cuttingtools.ceratizit.com
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ModularClamp MSS - Modul de canelare - SX

A pentru canelare, debitare si finisare

HF

CW

L;L%i

Figurile prezinta varianta de dreapta

stanga dreapta
70897.. 70896 ...
Denumire HF CW WF LF H hy CODX CDX Placutapentru EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm canelare 2C/71 2C/71
E20 R/L 20-SX2 20 2 357 22 24 27 60 20 SX.2.. 88,46 020 88,46 020
E20 R/L 20-SX3 20 3 320 22 24 27 60 20 SX.3.. 88,46 120 88,46 120
E25 R/L 20-SX2 25 2 507 22 30 75 20 SX.2.. 89,11 025 89,11 025
E25 R/L 25-SX3 25 3 470 27 30 75 25 SX.3.. 89,11 125 89,11 125
E25 R/L 35-SX3 25 3 470 37 30 75 35 SX.3.. 89,96 225 89,96 225
E25 R/L 25-SX4 25 4 430 27 30 75 25 SX 4. 89,11 325 89,11 325
E25 R/L 35-SX4 25 4 430 37 30 75 35 SX 4. 89,96 425 89,96 425
E32 R/L 35-SX3 32 3 470 37 38 9% 35 SX.3.. 91,59 032 91,59 032
E32 R/L 35-SX4 32 4 430 37 38 96 35 SX 4. 91,59 132 91,59 132
ﬁ_w——»_
Ejector - SX
70950 ...
Accesorii EUR
Placuta pentru canelare 2A/28
SX.2.. SX 2-3 27,39 836
SX 3. SX2-3 27,39 836
SX 4., SX4-6 27,94 837
- 8-12 — 93-95 - 96

o
@ Va rugam sa comandati separat cheia de montare SX, dacd este necesar.

cuttingtools.ceratizit.com 1113
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Sistem SX

MonoClamp - Lama radiala SX-DC Standard

70 884 ...
Denumire Cw H B b, OAL CDX Placutdpentru R/L/N EUR
mm mm mm mm mm mm canelare 2A/25

XLCF L 2602-DC-SX2 2 26 24 16 110 25 SX.2.. L 155,50 712
XLCF L 3202-DC-SX2 2 32 24 16 150 26 SX.2.. L 168,50 702
XLCF R 2602-DC-SX2 2 26 24 16 110 25 SX.2.. R 155,50 512
XLCF R 3202-DC-SX2 2 32 24 16 150 26 SX.2.. R 168,50 502
XLCF N 2603-DC-SX3 3 26 25 10 35 SX 3. N 155,50 613
XLCF N 3203-DC-SX3 3 32 25 150 50 SX 3. N 168,50 603
XLCF N 2604-DC-SX4 4 26 33 110 40 SX 4. N 155,50 614
XLCF N 3204-DC-SX4 4 32 33 150 50 SX 4. N 168,50 604
XLCF N 3205-DC-SX5 5 32 43 150 55 SX.5.. N 168,50 605
XLCF N 3206-DC-SX6 6 32 52 150 60 SX.6.. N 168,50 606

— = 4

Cheie D Ejector - SX surub de etansare

80950 ... 70950... 70950 ...
Accesorii EUR EUR EUR
Placuta pentru canelare Y7 2A/28 2A/28
SX.2.. T15-1P 12,25 128 SX2-3 27,39 836 M4x3 13,53 450
SX 3. T15-1P 12,25 128 SX2-3 27,39 836 M4x3 13,53 450
SX 4. T15-1P 12,25 128 SX4-6 2794 837 M4x3 13,53 450
SX.5.. T15-1P 12,25 128 SX4-6 2794 837 M4x3 13,53 450
SX.6.. T15-1P 12,25 128 SX4-6 2794 837 M4x3 13,53 450

— 8-12 — 98 - capitolul 16 — capitolul 16

0]
@ Va rugam sa comandati separat cheia de montare SX, dacd este necesar.

1114 cuttingtools.ceratizit.com
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Sistem SX
MonoClamp - Lama radiala SX Standard
OAL /
L\waﬂw\!’ O . I;i/
T g
o ﬂu\u:\'\mh\;\t
> $150%
ol @ =
[a)
N 1_“E| | ) o
o o
RIL !
70 884 ...
Denumire Cw H B b; OAL CDX Placutdpentru R/L/N EUR
mm mm mm mm mm mm canelare 2A/25
XLCFL2602-SX2 2 26 24 15 110 25 SX.2. L 91,14 212
XLCFL3202-SX2 2 32 24 15 150 25 SX.2.. L 95,37 202
XLCFR2602-SX2 2 26 24 15 110 25 SX.2. R 91,14 012
XLCFR3202-SX2 2 32 24 15 150 25 SX.2. R 95,37 002
XLCFN2603-SX3 3 26 24 10 35 SX.3. N 91,14 113
XLCFN3203-SX3 3 32 24 150 50 SX.3. N 95,37 103
XCLFN2604-SX4 4 26 3.2 10 40 SX 4. N 91,14 114
XLCF N 3204-SX4 4 32 32 150 50 SX 4. N 95,37 104
XLCFN3205-SX5 5 32 42 150 55 SX.5. N 95,37 105
XLCF N 3206-SX6 6 32 52 150 60 SX.6. N 95,37 106
F“'.,,_j-———,
Ejector - SX
70950 ...
Accesorii EUR
Placuta pentru canelare 2A/28
SX.2.. SX2-3 27,39 836
SX.3.. SX2-3 27,39 836
SX 4., SX4-6 27,94 837
SX 5., SX4-6 27,94 837
SX 6. SX4-6 27,94 837
- 8-12 — 99+100  — capitolul 16 — capitolul 16
o)
@ Va rugam sa comandati separat cheia de montare SX, dacd este necesar.
cuttingtools.ceratizit.com 11|15
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CERAT'Z'T \ Performance Scule pentru debitare si canelare
Sistem SX

MonoClamp - Lama radiala SX-DC intarita

Figurile prezinta varianta de dreapta

70 879 ...
Denumire Cw H B by OAL CODX CDX Placutapentru R/L/N EUR
mm mm mm mm mm mm mm canelare 2A/25
XLCF L 2608-DC-SX3 3 26 25 8 110 66 33 SX 3. L 155,50 713
XLCF L 3208-DC-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX 3. L 168,50 703
XLCF R 2608-DC-SX3 3 26 25 8 110 66 33 SX 3. R 155,50 513
XLCF R 3208-DC-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX 3. R 168,50 = 503
e
Ejector - SX
70950 ...
Accesorii EUR
Placuta pentru canelare 2A/28
SX.3. SX2-3 27,39 836
& -
- 8-12 — 98  — capitolul 16 — capitolul 16

Alegerea sculei adecvate

varianta de dreapta varianta de stanga

%[ Varianta standard jlﬁ
<4 >
]E Variantd inversd ﬂ

0]
@ Va rugam sa comandati separat cheia de montare SX, dacd este necesar.

L.
e
%

D Pldcuta

11116 cuttingtools.ceratizit.com
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Sistem SX
MonoClamp - Lama radiala SX intarita
OAL
Im
X
- ()
: % L
Figurile prezinta varianta de dreapta
70 879 ...
Denumire Cw H B b, OAL CODX CDX Placutapentru R/L/N EUR
mm mm mm mm mm mm mm canelare 2A/25
XLCF L 2608-SX2 2 26 15 8 110 44 22 SX.2.. L 139,60 212 Y
XLCF L 2608-SX3 3 26 25 8 110 44 22 SX 3. L 139,60 213 ¥
XLCF L 3208-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX.3.. L 131,20 203
XLCF L 3208-SX4 4 32 34 8 110 66 33 SX 4. L 131,20 204
XLCF R 2608-SX2 2 26 15 8 110 44 22 SX.2.. R 139,60 012 Y
XLCF R 2608-SX3 3 26 25 8 110 44 22 SX.3.. R 139,60 013 ¥
XLCF R 3208-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX 3. R 131,20 003
XLCF R 3208-SX4 4 32 34 8 110 66 33 SX 4. R 131,20 ~ 004
1) aplicabilin ambele directii
o
Ejector - SX
70950 ...
Accesorii EUR
Placuta pentru canelare 2A/28
SX.2. SX 2-3 27,39 836
SX.3. SX2-3 27,39 836
SX 4. SX4-6 27,94 837

— 8-12 - 99+100  — capitolul 16 — capitolul 16

0]
@ Va rugam sa comandati separat cheia de montare SX, dacd este necesar.
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CERATIZIT \ Performance

Scule pentru debitare si canelare

Sistem SX

MonoClamp - Lama radiala SX-DC intarita, inversa

La

Contra
—

x
)
o
=
Figurile prezinta varianta de dreapta
70 877 ...
Denumire CW H B b, OAL CODX CDX Placutdpentru R/L/N EUR
mm mm mm mm mm mm mm canelare 2A/25
XLCFL3208C-DC-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX.3. L 168,50 703
XLCFR3208C-DC-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX.3.. R 168,50 503
(o —c—
Ejector - SX
70950 ...
Accesorii EUR
Placuta pentru canelare 2A/28
SX.3.. SX2-3 27,39 836
--
- 8-12 — 98  — capitolul 16 — capitolul 16
Alegerea sculei adecvate
varianta de dreapta varianta de stanga

%‘t Varianta standard

I

I Variantd inversd

L.

[] Pracuta

@)
@ Va rugam sa comandati separat cheia de montare SX, dacd este necesar.

11118
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CERATIZIT \ Performance

Scule pentru debitare si canelare

Sistem SX

MonoClamp - Lama radiala SX intarita, inversa

—

i

CDX

Contra

Denumire

XLCF L 3208C-SX3
XLCF R 3208C-SX3

Accesorii

Placuta pentru canelare

SX.3..

=

Figurile prezinta varianta de dreapta

CW H B b, OAL CODX CDX Placutapentru R/L/N

mm mm mm mm mm mm mm canelare
3 32 25 8 10 66 33 SX.3..

3 32 25 8 10 66 33 SX.3..

L
R

70 877 ...

EUR
2A/25
13120 203

131,20 003

B

Ejector - SX

70950 ...
EUR
2A/28
SX2:3 2739 836

- 8-12

— 99+100  — capitolul 16

— capitolul 16

(e}
@ ) Va rugam sa comandati separat cheia de montare SX, dacd este necesar.

cuttingtools.ceratizit.com
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Scule pentru debitare si canelare
CERATIZIT \ Performance Sty

MonoClamp - Suport mono radial SX-DC

La

OAH

>

% é ﬂ Q m
T H o
o
Figurile prezinta varianta de dreapta
stanga dreapta
70847.. 70847 ..
Denumire H B CW WF OAL LH I OAH CDX a Placutapentru EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm canelare 2C/71 2C/71

E12 R/L 0022-1212X-K-DC-SX2 12 12 2 112 71 27 28 22 22 5 SX.2.. 150,50 21201 150,50 21200
E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX2 16 16 2 152 87 32 33 26 26 4 SX.2.. 159,00 21601 159,00 21600
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX2 20 20 2 192 102 32 33 31 26 5 SX.2.. 180,20 22001 180,20 22000
E25R/L 0033-2525X-K-DC-SX2 25 25 2 242 126 41 42 36 33 5 SX.2.. 194,00 22501 194,00 22500
E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX3 16 16 3 148 87 32 33 26 26 4 SX 3. 159,00 31601 159,00 31600
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX3 20 20 3 188 102 32 33 31 26 5 SX 3. 180,20 32001 180,20 32000
E25 R/L 0026-2525X-K-DC-SX3 25 25 3 238 117 33 31 26 SX 3. 194,00 32501 194,00 32500
E25R/L 0033-2525X-K-DC-SX3 25 25 3 238 126 41 42 36 33 5 SX 3. 194,00 32601 194,00 32600
E20 R/L 0033-2020X-K-DC-SX4 20 20 4 183 109 39 40 32 33 5 SX 4. 180,20 42001 180,20 42000
E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX4 25 25 4 233 126 41 42 36 33 5 SX 4. 194,00 42501 194,00 42500
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX4 25 25 4 233 133 48 49 38 40 6 SX 4. 194,00 42601 194,00 42600
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX5 25 25 5 229 133 48 49 38 40 6 SX .5.. 194,00 52501 194,00 52500
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX6 25 25 6 224 133 48 49 38 40 6 SX .6.. 194,00 62501 194,00 62500

— VA i

Ejector - SX Surub capac Stift filetat
lichid de récire

70950 ... 70950 ... 70950 ...
Accesorii EUR EUR EUR
Placuta pentru canelare 2A/28 2A/28 2A/28
SX.2. SX2-3 2739 836 G1/8" 3,74 294 M6x6 3,13 86700
SX.3.. SX2-3 27,39 836 G1/8" 3,74 294 M6x6 3,13 86700
SX 4. SX 4-6 2794 837 G1/8" 3,74 294 M6x6 3,13 86700
SX.5.. SX 4-6 2794 837 G1/8" 3,74 294 M6x6 3,13 86700
SX.6.. SX 4-6 2794 837 G1/8" 3,74 294 M6x6 3,13 86700

- 8-12

0]
@ Va rugam sa comandati separat cheia de montare SX, dacd este necesar.
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CERATIZIT \ Performance

Scule pentru debitare si canelare

Sistem SX

MonoClamp - Suport mono radial SX

CDX
I7 -
g T T
]
© s OAL
SIE @
ST
Figurile prezinta varianta de dreapta
Denumire H B CW WF OAL LH
mm mm mm mm mm mm
E12 R/L 0022-1212K-K-SX2 12 12 2 112 125 27
E16 R/L 0026-1616K-K-SX2 16 16 2 152 125 33
E20 R/L 0026-2020K-K-SX2 20 20 2 19,2 125 33
E25R/L 0033-2525M-K-SX2 25 25 2 242 150 42
E16 R/L 0026-1616K-K-SX3 16 16 3 14,8 125 33
E20 R/L 0026-2020K-K-SX3 20 20 3 188 125 31
E25 R/L 0026-2525M-K-SX3 25 25 3 238 150 33
E25R/L 0033-2525M-K-SX3 25 25 3 23,8 150 42
E20 R/L 0033-2020K-K-SX4 20 20 4 183 125 40
E25 R/L 0033-2525M-K-SX4 25 25 4 233 150 42
E25 R/L 0040-2525M-K-SX4 25 25 4 233 150 49
E25 R/L 0040-2525M-K-SX5 25 25 5 229 150 49
E25 R/L 0040-2525M-K-SX6 25 25 6 224 150 49

a
mm

ool B~ o

E=N

Placuta pentru
canelare
SX.2..
SX.2..
SX.2..
SX.2..

stdnga

70846 ...

EUR
20/71

101,70 21201
103,80 21601
121,90 22001
129,30 22501

103,80 31601
121,90 32001
129,30 32501
129,30 32601

121,90 42001
129,30 42501
129,30 42601
129,30 52501

129,30 62501

dreapta

70846 ...

EUR
20/71

101,70 21200
103,80 21600
121,90 22000
129,30 22500

103,80 31600
121,90 32000
129,30 32500
129,30 32600

121,90 42000
129,30 42500
129,30 42600

129,30 52500

129,30 62500

E——————
Ejector - SX
70950 ...
Accesorii EUR
Placuta pentru canelare 2A/28
SX.2. SX2-3 27,39 836
SX 3. SX2-3 27,39 836
SX 4. SX4-6 27,94 837
SX.5.. SX4-6 27,94 837
SX.6.. SX4-6 27,94 837
- 8-12
o)
@ Va rugam sa comandati separat cheia de montare SX, dacd este necesar.
cuttingtools.ceratizit.com 11|21
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CERAT'Z'T \ Performance Scule pentru debitare si canelare

Sistem FX

Placuta pentru canelare - FX
A excelentd geometrie de aschiere cu forte mici de tdiere
A foart bun control al aschiilor i la avansuri mici
A tendintd foarte mica pentru depuneri

E& Eﬁ} -F1 -F1 -F1

b CTCP325 CTPP345 CTP1340
F M R

e ©lc]=] [o[c]=] [ofe]]

+ 0,13 mm
70
70331.. 70331.. 70331..
Denumire IH  CW.; RE..o0 PSIR  pentrusuport EUR EUR EUR
mm  mm 1A/15 1A/15 1A/15

FX2.2L5-F1 L 22 015 5° -FX2.2 14,45 847 14,45 647
FX 3.1 L5-F1 L 31 020 5° -FX 3.1 14,45 851 14,45 651
FX3.1L8-F1 L 31 020 @& -FX 3.1 14,45 855
FX 2.2 N0.15-F1 N 22 015 -FX2.2 14,45 998 14,45 848 14,45 648
FX 3.1 N 0.40-F1 N 31 040 -FX 3.1 14,45 906 14,45 856 14,45 656
FX 3.1 N0.20-F1 N 31 020 -FX 3.1 14,45 902 14,45 852 14,45 652
FX 4.1 N 0.20-F1 N 41 0,20 -FX 4.1 15,51 860 15,51 660
FX 4.1 N 0.50-F1 N 41 0,50 -FX 4.1 15,51 864
FX 2.2 R 5-F1 R 22 015 5° -FX2.2 14,45 849 14,45 649
FX 3.1 R 8-F1 R 31 020 @& -FX 3.1 14,45 857
FX 3.1 R 5-F1 R 31 020 5° -FX 3.1 14,45 853 14,45 653

p ° ° °

M o) ° °

K ° )

N o
S o o °

H

— v, pagina: 102
— Recomandare de aplicatie pe pagina 110

o
@ Atentie: in cazul variantei R/L reduceti avansul cu 20-50 %!

Prelucrare interioara Prelucrare exterioara
- 27 - 29 - 28
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CERAT'Z'T \ Performance Scule pentru debitare si canelare
Sistem FX

Placuta pentru canelare - FX

A variantaingusta

B\\ Eﬂ} -M1 -M1 -M1 -M1
h CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
F M R
~ = ~
& ofc[=] [ofe]z] [olcla] [ole]]
+ 0,13 mm
70
70330.. 70330.. 70330.. 70330..
Denumire IH  CW_,; RE..0 PSIR pentrusuport EUR EUR EUR EUR
mm mm 1A/15 1A/15 1A/15 1A/15
FX2.2L4-M1 L 2,2 0,1 4° -FX2.2 14,45 550 14,45 800 14,45 600
FX 2.2 N 0.10-M1 N 2,2 0,1 -FX2.2 14,45 902 14,45 552 14,45 802 14,45 602
FX2.2R4-M1 R 2,2 0,1 4° -FX2.2 14,45 554 14,45 804 14,45 604
P ) ) ) )
M o e} [} )
K ) ® ®
N (e}
S ) o) )
H

— v, pagina: 102
— Recomandare de aplicatie pe pagina 110

]
@ Atentie: in cazul variantei R/L reduceti avansul cu 20-50 %!

Prelucrare interioara Prelucrare exterioara
— 27 - 29 - 28
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CERATIZIT \ Performance

Scule pentru debitare si canelare

Sistem FX
Placuta pentru canelare - FX
A varianta latd
EN Eﬂ} -M1 -M1 -M1 -M1
b CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
F M
& ©olclz] [ofelz] [o]c]d [ole]z]

+ 0,13 mm =) (| )
7° ﬂ‘o ll ': '!I &
- AN AN GRS
C! CW Ccw
R N L
70332.. 70332.. 70332.. 70332..
Denumire IH  CW..05 RE..00s PSIR pentru suport EUR EUR EUR EUR
mm mm 1A/15 1A/15 1A/15 1A/15
FX 3.1 L6-M1 L 31 0,15 6° -FX 3.1 14,45 900 14,45 550 14,45 800 14,45 600
FX4.1L6-M1 L 41 0,20 6° -FX 4.1 15,51 556 15,51 806 15,51 606
FX3.1NO0.15-M1 N 31 0,15 -FX 31 14,45 902 14,45 552 14,45 802 14,45 602
FX41N0.20-M1 N 41 0,20 -FX 4.1 15,51 908 15,51 558 15,51 808 15,51 608
FX51N0.25-M1 N 51 0,25 -FX5.1 16,57 914 16,57 564 16,57 814 16,57 614
FX6.5N0.30-M1 N 6,5 0,30 -FX6.5 17,04 920 17,04 570 17,04 620
FX8.2N0.40-M1 N 8,2 0,40 XLCEN 4608 19,38 924 19,38 574 19,38 624
FX9.7N0.40-M1 N 9,7 0,40 XLCEN 4609 28,08 926 28,08 576 28,08 626
FX 3.1 R 6-M1 R 31 0,15 6° -FX 31 14,45 904 14,45 554 14,45 804 14,45 604
FX 4.1 R6-M1 R 41 0,20 6° -FX 4.1 15,51 560 15,51 810 15,51 610
FX 5.1 R6-M1 R 51 0,25 6° -FX5.1 16,57 816
P ° ) ) )
M o o ° °
K ° ° )
N o)
S o o °
H
— v, pagina: 102
— Recomandare de aplicatie pe pagina 110
o)
@ Atentie: in cazul variantei R/L reduceti avansul cu 20-50 %!
Prelucrare interioara Prelucrare exterioara
- 27 - 29 - 28
11|24 cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Scule pentru debitare si canelare
Sistem FX

Placuta pentru canelare - FX

A pldcuta cu geometrie foarte pozitiva si cu tdis ascutit
A tendintd micd pentru formarea depunerii pe tdis

70334 ...
Denumire IH CW.,; RE..s pentrusuport EUR
mm mm 1A/90
FX2.2N0.10 N 2,2 0,10 -FX 2.2 13,50 650
FX 3.1 N0.15 N 3,1 0,15 -FX 31 13,50 652
FX4.1NO0.15 N 41 0,15 -FX 4.1 14,45 654
P
M
K )
N )
S o)
H
— v, pagina: 102
— Recomandare de aplicatie pe pagina 110
Prelucrare interioara Prelucrare exterioara
— 27 - 29 - 28
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CERAT'Z'T \ Performance Scule pentru debitare si canelare
Sistem FX

Placuta pentru canelare - FX

A excelent control al aschiilor intr-un domeniul larg a avansurilor
A tgisforte stabil

EN Em -R2 -R2 -R2
i CTCP325 CTPP345 CTP1340

F M R
e @ L J c
+ 0,13 mm
K\ & ’ '
70335.. 70335.. 70335..
Denumire IH CW.,; RE..e pentrusuport EUR EUR EUR
mm mm 1A/15 1A/15 1A/15
FX 3.1 N 0.40-R2 N 31 0,4 -FX 3.1 14,45 902 14,45 852 14,45 652
FX 4.1 N 0.50-R2 N 41 0,5 -FX 4.1 15,51 908 15,51 858 15,51 658
P ) ) )
M e} ® )
K ) )
N )
S ) ) °
H
— V. pagina: 102
— Recomandare de aplicatie pe pagina 110
Prelucrare interioarad Prelucrare exterioara
- 27 - 29 - 28
11126
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CERATIZIT \ Performance Sistem FX

ModularClamp MSS - Modul canelare - FX, scurt/lung

A pentru debitare si canelare

L
I

-
( &\

%l ~LF

R e =
=i ‘

Figurile prezinta varianta de dreapta

stanga dreapta

70876.. 70875...

Denumire HF CW WF LF H CODX CDX Placuta pentru EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm canelare 2C/71 2C/71

E20 R/L 20-FX 2.2 23 22 358 22 27 60 20 FX2.2.. 88,46 020 88,46 020
E20 R/L 20-FX 3.1 23 31 320 22 27 60 20 FX31.. 88,46 120 88,46 120
E20 R/L 20-FX 4.1 23 41 280 22 27 60 20 FX41.. 88,46 220 88,46 220
E25 R/L 20-FX 2.2 25 22 508 22 30 75 20 FX2.2.. 89,11 025 89,11 025
E25 R/L 25-FX 3.1 25 31 470 27 30 75 25 FX3.1.. 89,11 125 89,11 125
E25 R/L 25-FX 4.1 25 41 430 27 30 75 25 FX4.1.. 89,11 225 89,11 225
E25 R/L 25-FX 5.1 25 51 390 27 30 75 25 FX5.1.. 89,11 325 89,11 325
E25 R/L 25-FX 6.5 25 65 330 27 30 75 25 FX6.5.. 89,11 425 89,11 425
E25 R/L 35-FX 3.1 25 31 470 37 30 75 35 FX3.1.. 89,96 525 89,96 525
E25 R/L 35-FX 4.1 25 41 430 37 30 75 35 FX4.1.. 89,96 625 89,96 625
E25 R/L 35-FX 5.1 25 51 390 37 30 75 35 FX5.1.. 89,96 725 89,96 725
E25 R/L 35-FX 6.5 25 65 330 37 30 75 35 FX6.5.. 89,96 825 89,96 825
E32 R/L 32-FX 3.1 32 31 470 34 38 96 32 FX3.1.. 91,59 032 91,59 032
E32 R/L 32-FX 4.1 32 41 430 34 38 96 32 FX41.. 91,59 132 91,59 132
E32 R/L 32-FX 5.1 32 51 390 34 38 96 32 FX51.. 91,59 232 91,59 232
E32 R/L 32-FX 6.5 32 65 330 34 38 96 32 FX6.5.. 91,59 332 91,59 332
E32 R/L 45-FX 3.1 32 31 470 47 38 96 45 FX31.. 93,10 432 93,10 432
E32 R/L 45-FX 4.1 32 41 430 47 38 96 45 FX41.. 93,10 532 93,10 532
E32 R/L 45-FX 5.1 32 51 390 47 38 96 45 FX5.1.. 93,10 632 93,10 632
E32 R/L 45-FX 6.5 32 65 330 47 38 96 45 FX6.5.. 93,10 732 93,10 732

—

Ejector

70950 ...
Accesorii EUR
Placuta pentru canelare 2A/28
FX2.2.. 4,48 375
FX3.1.. 448 376
FX41.. 448 376
FX5.1.. 448 376
FX6.5.. 4,48 376

P )
— 22-26 - 93-95 - 96
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CERATIZIT \ Performance

Sistem FX

MonoClamp - Suport radial mono FX

Detalii de livrare:

lama incl. ejector

@) WE
SOX ~TL.CW
i ‘\O‘t\ i e
=) e NB
LH <B+
OAL
Figurile prezinta varianta de dreapta
stanga dreapta
70837.. 70836..
Denumire H B OAL LH OAH CW WF CODX Placutdpentru EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm canelare 2A/25 2A/25
XLCE R/L 1010 M-FX2.2 10 10 150 194 21 22 918 30 FX22.. 102,30 101 102,30 101
XLCE R/L 1212 F-FX2.2 12 12 80 210 21 22 11,18 30 FX2.2.. 102,30 102 102,30 102
XLCE R/L 1212 M-FX2.2 12 12 150 194 21 22 11,18 30 FX2.2.. 102,30 103 102,30 103
XLCE R/L 1414 M-FX2.2 14 14 150 194 21 22 1318 30 FX2.2.. 105,40 104 105,40 104
XLCE R/L 1612 H-FX2.2 16 12 100 21,0 21 22 1118 30 FX2.2.. 107,00 105 107,00 105
XLCF R/L 1612 H-FX3.1 16 12 100 214 25 31 1080 35 FX3.1.. 107,00 106 107,00 106
XLCF R/L 2016 K-FX3.1 20 16 125 264 26 31 1480 40 FX3.1.. 108,50 107 108,50 107
XLCF R/L 2520 M-FX3.1 25 20 150 352 34 31 1880 50 FX3.1.. 111,50 108 111,50 108
XLCF R/L 2016 K-FX4.1 20 16 125 264 26 41 1440 40 FX41.. 108,50 109 108,50 109
XLCF R/L 2520 M-FX4.1 25 20 150 352 34 41 1840 50 FX41 .. 111,50 110 111,50 110
Ejector
70950 ...
Accesorii EUR
Placuta pentru canelare 2A/28
FX2.2.. 448 375
FX3.1.. 448 376
FX4.1.. 448 376
- 22-26
11128 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Scule pentru debitare si canelare

Sistem FX

MonoClamp - Lama radiala FX

Detalii de livrare:

lama incl. ejector

CW_
F OAL ﬁ B..
‘ ! 150°

C
T

Denumire H B OAL CW CDX Placutdpentru
mm mm mm mm mm canelare
XLCEN2602J22FX 26 165 110 22 25 FX2.2..
XLCFN2603J31FX 26 240 110 31 35 FX3.1..
XLCFN2604J41FX 26 320 110 41 40 FX41..

XLCEN3202M22FX 32 165 150 22 30 FX2.2..
XLCFN3203M31FX 32 240 150 31 50 FX3.1..
XLCFN 3204 M41FX 32 320 150 41 50 FX4.1.
XLCFN 3205 M51FX 32 4,00 150 51 55 FX5.1..
XLCFN 3206 M65FX 32 520 150 6,5 55 FX6.5..

XLCEN 4608 S82FX 46 6,80 250 82 80 FX8.2..
XLCEN4609S97FX 46 8,00 250 97 80 FX9.7 ..

70 832...

EUR
2A/25
83,38
84,68
91,37

83,38
84,68
91,37
100,20
108,50

258,80
258,80

101
102
103

004
104
105
106
107

108
109

¢ —

Ejector

70950 ...
Accesorii EUR
Placuta pentru canelare 2A/28
FX2.2.. 448 375
FX31.. 4,48 376
FX41.. 448 376
FX5.1.. 448 376
FX6.5.. 448 376
FX8.2.. 571 317
FX9.7.. 571 377

/ > o
— 22-26 - 99+100
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CERATIZIT \ Performance Scule pentru debitare si canelare
Sistem GX

Placuta de canelare - GX 09/16

A pldcuta cu periferie rectificata
A este adecvat si pentru debitarea tevilor si pieselor cu pereti subtiri

EJE! i
b CTP1340

F M R DRAGONSKIN
&
+ 0,02 mm INs [
60
RE PDPT
2 D=
o
RE 7
70 360 ...
Denumire INSL CW..002 RE..00s PDPT  pentru EUR
mm mm mm mm suport 1C/72
GX09-1E2.00N0.20 9 2,0 0,2 1,5 GX09-1 27,20 600
GX09-1E2.50N0.20 9 25 0,2 1,5 GX 09-1 27,20 602
GX09-2E3.00N0.30 9 3,0 0,3 2,0 GX09-2 27,20 604
GX16-1 E2.00N0.20 16 2,0 0,2 2,5 GX 16-1 27,66 650
GX 16-2E3.00N0.30 16 3,0 0,3 3,0 GX 16-2 27,66 652
GX16-3E4.00N0.40 16 40 04 35 GX 16-3 30,28 654
GX 16-3E5.00N0.40 16 50 0,4 35 GX 16-3 30,28 656
P )
M )
K )
N o)
S )
H
— v, pagina: 102
— Recomandare de aplicatie pe pagina 104
Prelucrare interioara Prelucrare exterioara
- 40+41 — 44+45 — 38+39 — 42+43
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CERATIZIT \ Performance

Scule pentru debitare si canelare

Sistem GX
Placuta de canelare - GX 09/16 - Standard
A este adecvat si pentru debitarea pieselor cu pereti subtiri
D‘\ *0,02mm INS; CTCP325 CTCP335 CTP1340
F M R 6
e &
& RE ... PDPT
o, N
|5 Jie=
o} RE/

70350.. 70350.. 70350..
Denumire INSL CW..00 RE..00s PDPT  pentru EUR EUR EUR
mm mm mm mm  suport 1C/72 1C/72 1C/72

GX09-1E2.00N0.20 9 2,0 0,2 15  GX09-1 27,20 984 27,20 634
GX09-1E2.50N0.20 9 25 0,2 1,5  GX09-1 27,20 988 27,20 638
GX09-2E3.00N0.30 9 3,0 0,3 20 GX09-2 27,20 992 27,20 642
GX16-1E2.00N0.20 16 2,0 0,2 25  GX16-1 27,66 900 27,66 500 27,66 600
GX 16-1E2.50N0.20 16 25 0,2 25 GX16-1 27,66 904 27,66 504 27,66 604
GX 16-2E3.00N0.30 16 3,0 0,3 30 GX16-2 27,66 908 27,66 508 27,66 608
GX 16-2E3.00N0.50 16 3,0 0,5 30 GX16-2 27,66 910
GX 16-2E3.50N0.30 16 35 0,3 30 GX16-2 27,66 912 27,66 512 27,66 612
GX 16-3E4.00N0.60 16 4,0 0,6 35 GX16-3 30,28 918
GX 16-3E4.00N0.40 16 4,0 0,4 35 GX16-3 30,28 916 30,28 516 30,28 616
GX 16-3E5.00N0.40 16 50 04 35 GX16-3 30,28 924 30,28 524 30,28 624
GX 16-4 E6.00N0.50 16 6,0 0,5 40 GX16-4 31,96 928 31,96 628
GX 16-4 E6.00N0.80 16 6,0 0,8 40 GX16-4 31,96 930

P ) ) )

M o e) )

K ) ) )

N )
S o) °

H

— v, pagina: 102
— Recomandare de aplicatie pe pagina 104
Prelucrare interioara Prelucrare exterioard

&~ # 7

— 40+41

— 44+45

cuttingtools.ceratizit.com

— 38+39
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CERATIZIT \ Performance

Scule pentru debitare si canelare

Sistem GX
Placuta de canelare - GX 09/16
A excelentd evacuare a aschiilor
B\ Bﬂ -M40 -M40 -M40
! CTCP325 CTPP345 CTP1340
F M R
e & £0,15 mm s, olcl2] [olc]a] [ofe]=]
60
& RE PDPT
o
gl N
QQ,FE/
Q
70351.. 70351.. 70351..
Denumire INSL CW..005 RE..00s PDPT  pentru EUR EUR EUR
mm  mm mm  mm suport 1C/72 1C/72 1C/72
GX09-1 E2.00N0.20 9 2 0,2 1,5 GX 09-1 17,77 986 17,77 886 17,77 686
GX09-2E3.00N0.30 9 3 03 20 GX09-2 17,77 994 17,77 894 17,77 694
GX16-1E2.00N0.20 16 2 02 25 GX 16-1 18,00 902 18,00 802 18,00 602
GX16-2E3.00N0.30 16 3 03 30 GX 16-2 18,00 910 18,00 810 18,00 610
GX 16-3E4.00N0.40 16 4 04 35 GX16-3 20,03 918 20,03 818 20,03 618
GX 16-3E5.00N0.40 16 5 04 35 GX16-3 22,07 926 22,07 826 22,07 626
GX 16-4 E6.00N0.50 16 6 05 40 GX16-4 24,08 930 24,08 830 24,08 630
P ° ° °
M o ° °
K ° °
N o
S o o °
H
— v, pagina: 102
— Recomandare de aplicatie pe pagina 104
Prelucrare interioara Prelucrare exterioara
— 40+41 — 44+45 — 38+39 — 42+43
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CERAT'Z'T \ Performance Scule pentru debitare si canelare
Sistem GX

Placuta de canelare - GX 16

A excelentd evacuare a aschiilor

B\ -1 -1 -1

h CTCP325 CTPP345 CTP1340
F M R DRAGONSKIN
~
e & £0,15 mm s, o]z [of<]=] [ofe]Z]
60
& RE PDPT
r‘/~ %
gl N
QQ,FE/
Q
70362.. 70362.. 70362..
Denumire INSL CW..005 RE..00s PDPT  pentru EUR EUR EUR
mm  mm mm  mm suport 1C/72 1C/72 1C/72
GX16-1 E2.00N0.20 16 2 0,2 2,0 GX 16-1 18,00 800 18,00 600
GX16-2E3.00N0.20 16 8 0,2 2,5 GX 16-2 18,00 902 18,00 802 18,00 602
GX 16-3E4.00N0.30 16 4 0,3 3,0 GX16-3 20,03 904 20,03 604
P ) ) )
M e} ° )
K [} ®
N o)
S o) o) )
H
— v, pagina: 102
— Recomandare de aplicatie pe pagina 105
Prelucrare interioara Prelucrare exterioara
— 40+41 — 45 — 38+39 - 43

cuttingtools.ceratizit.com 11|33
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CERATIZIT \ Performance Scule pentru debitare si canelare
Sistem GX

Placuta de canelare - GX 16

A tdis cu geometrie foarte pozitiva
A placutarectificatd periferic

EIE
b H216T

F M R o] |
@ @ +0,02mm //VSL
@D

O

60
& RE iem PDPT
o
= 2 N
v oI ’
2oXRE/
Q

70 350 ...

Denumire INSL CW .00 RE..00s PDPT pentrusuport EUR
mm  mm mm  mm 1C/72

GX16-1E2.00N0.20 16 2 02 25 GX 16-1 20,99 650
GX 16-2E3.00N0.30 16 3 03 30 GX 16-2 20,99 658
GX 16-3E4.00N0.40 16 4 04 35 GX16-3 22,89 670
GX 16-4 E6.00N 0.50 16 6 05 40 GX 16-4 24,08 678
P
M
K °
N )
S [¢)
H

— v, pagina: 102

— Recomandare de aplicatie pe pagina 104
Prelucrare interioara Prelucrare exterioara
— 40+41 - 45 — 38+39 - 43
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CERATIZIT \ Performance Sistem GX

Placuta de canelare pentru inele Seeger 09/16 - Standard

E CTP1340 CTP1340

¥

+0,02 l :
MR “‘J;
e ° 5 ° st = =
2 olel=] [ofe]=]

1] A ¥
o 1 ,é%
20 R/L 5[ CW_/cw cw>o<1 . _ )
Y v 8 "Re TRET S S2 H13 (DIN 472)
&)
3 R N L
2 b S2 H13 (DIN 471)

70352.. 70352..

Denumire IH INSL s S;  CW..00 RE..0s CDX PDPT pentrusuport EUR EUR
mm mm mm mm mm mm  mm 1C/72 1C/72
GX 09-1 S0.60 L L 9 040 050 0,60 0,75 R/L 02-GX 09-1 27,20 679
GX 09-1S0.80 L L 9 0,60 7 0,80 0,94 R/L 02-GX 09-1 27,20 681
GX 09-1S0.90 L L 9 0,70 080 090 1,04 R/L 02-GX 09-1 27,20 683
GX 09-1 S1.00 L L 9 0,80 090 1,00 1,14 R/L 02-GX 09-1 27,20 684
GX09-151.20L L 9 1,00 110 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-1 27,20 686
GX09-1S1.40L L 9 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 02-GX 09-1 27,20 688
GX 09-1S1.70L L 9 1,50 160 1,70 1,82 R/L 02-GX 09-1 27,20 690
GX 16-2 S0.60 L L 16 040 050 0,60 0,75 R/L 03-GX 16-2 27,66 607
GX 16-2S0.80 L L 16 060 070 0,80 0,94 R/L 03-GX 16-2 27,66 609
GX 16-2S0.90 L L 16 0,70 080 0,90 1,04 R/L 03-GX 16-2 27,66 611
GX 16-2S1.00L L 16 0,80 090 1,00 1,14 R/L 03-GX 16-2 27,66 612
GX 16-2S1.20 L L 16 100 110 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-2 27,66 614
GX16-2S1.40L L 16 1,20 130 1,40 1,53 R/L 03-GX 16-2 27,66 616
GX 16-2S1.70 L L 16 150 160 1,70 1,82 R/L 03-GX 16-2 27,66 618
GX 16-251.95L L 16 1,75 185 195 2,07 R/L 03-GX 16-2 27,66 620
GX16-2S2.25L L 16 200 215 2,25 2,36 R/L 03-GX 16-2 27,66 622
GX09-151.95N N 9 1,75 185 195 01 2,0 GX 09-1 27,20 692
GX09-1S2.25N N 9 200 215 225 01 2,0 GX 09-1 27,20 694
GX 09-252.75 N N 9 250 265 275 01 2,0 GX 09-2 27,20 696
GX09-2S3.25N N 9 300 315 3,25 0,1 2,0 GX09-2 27,20 698
GX 16-2S2.75N N 16 250 265 275 01 3,0 GX 16-2 27,66 624
GX 16-2S3.25N N 16 300 315 325 01 3,0 GX 16-2 27,66 626
GX 16-3S4.25N N 16 400 415 425 0,2 3,5 GX16-3 30,28 628
GX 16-4 S5.25 N N 16 500 515 525 0,2 40 GX 16-4 31,96 630
GX 09-1 S0.60 R R 9 040 050 0,60 0,75 R/L 02-GX 09-1 27,20 670
GX 09-1S0.80 R R 9 060 0,70 0,80 0,94 R/L 02-GX 09-1 27,20 672
GX 09-1S0.90 R R 9 0,70 080 090 1,04 R/L 02-GX 09-1 27,20 674
GX 09-1 S1.00 R R 9 0,80 090 1,00 1,14 R/L 02-GX 09-1 27,20 676
GX 09-151.20R R 9 1,00 110 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-1 27,20 678
GX09-1S1.40R R 9 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 02-GX 09-1 27,20 680
GX 09-1S1.70R R 9 1,50 160 1,70 1,82 R/L 02-GX 09-1 27,20 682
GX 16-2 S0.60 R R 16 040 050 0,60 0,75 R/L 03-GX 16-2 27,66 695
GX 16-2 S0.80 R R 16 060 070 0,80 0,94 R/L 03-GX 16-2 27,66 697
GX 16-2S0.90 R R 16 0,70 080 0,90 1,04 R/L 03-GX 16-2 27,66 699
GX 16-2S1.00R R 16 0,80 090 1,00 1,14 R/L 03-GX 16-2 27,66 600
GX16-2S1.20R R 16 100 110 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-2 27,66 602
GX16-2S1.40R R 16 120 130 1,40 1,53 R/L 03-GX 16-2 27,66 604
GX 16-2S1.70 R R 16 150 160 1,70 1,82 R/L 03-GX 16-2 27,66 606
GX 16-2S1.95R R 16 1,75 185 195 2,07 R/L 03-GX 16-2 27,66 608
GX16-2S2.25R R 16 200 215 2,25 2,36 R/L 03-GX 16-2 27,66 610
P ) )
M ) )
K ) )
N (¢) ¢)
S ) )
H
0 ) o

— v, pagina: 102
— Recomandare de aplicatie pe pagina 105

o
@ Atentie - se referd numai la prelucrare interioara:

Placutd de dreapta — modul de stdnga sau coadd interioara mono
Placutd de stdnga — modul de dreapta sau coadd interioard mono

Prelucrare interioara Prelucrare exterioard
— 40+41 — 44+45 — 38+39 — 42+43
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CERAT'Z'T \ Performance Scule pentru debitare §i canelare

Sistem GX
Placuta de canelare cu raza - GX 09/16
gt
BHH , CTCP325 CTCP325 CTP1340
Fou Ry
€ LT LR B BEE ORI

P 6\7v*cw cw><1
& o S
o\ /CRE R N L
Q

70354.. 70354.. 70354..

Denumire IH INSL CW..,e CRE PDPT CDX pentrusuport EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm 1C/72 1C/72 1C/72

GX 09-1 R0.80 L L 9 1,6 0,8 1,78 R/L02-GX 09-1 32,79 988

GX 16-2 R0.80 L L 16 1,6 0,8 1,78 R/L03-GX 16-2 33,62 912

GX 16-2 R1.00 L L 16 2,0 1,0 2,18 R/L03-GX 16-2 33,62 916

GX 16-2R1.20 L L 16 2,4 1,2 2,58 R/L03-GX 16-2 33,62 920

GX 09-1 R1.00N N 9 2,0 1,0 1,0 GX 09-1 32,79 992

GX 09-1 R1.20N N 9 2,4 1,2 1,2 GX 09-1 32,79 996

GX 16-2 R1.50 N N 16 3,0 1,5 1,5 GX 16-2 33,62 924 33,62 624

GX 16-3 R2.00 N N 16 40 20 20 GX 16-3 36,50 928 36,50 628

GX 16-3 R2.50 N N 16 5,0 25 25 GX 16-3 36,50 932 36,50 632

GX 16-4 R3.00 N N 16 6,0 30 30 GX 16-4 38,17 936 38,17 636

GX 09-1 R0.80 R R 9 1,6 0,8 1,78 R/L02-GX 09-1 32,79 984

GX 16-2 R0.80 R R 16 1,6 0,8 1,78 R/L03-GX 16-2 33,62 900

GX 16-2 R1.00R R 16 2,0 1,0 218 R/L03-GX 16-2 33,62 904

GX 16-2R1.20R R 16 2,4 1,2 2,58 R/L03-GX 16-2 33,62 908
P o ° )
M o) o °
K ° ) )
N o
S o ) °
H

— v, pagina: 102
— Recomandare de aplicatie pe pagina 105

o
@ Atentie - se referd numai la prelucrare interioara:

Placutd de dreapta — modul de stdnga sau coadd interioard mono
Placuta de stdnga — modul de dreapta sau coada interioard mono

Prelucrare interioara Prelucrare exterioard
— 40+41 — 44+45 — 38+39 — 42+43
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CERAT'Z'T \ Performance Scule pentru debitare si canelare
Sistem GX

Placuta de canelare cu raza - GX 16

A Pldcutd cu geometrie foarte pozitiva si cu tais ascutit
A placutarectificatd periferic

B‘Eﬂ -27P
H216T

F

e

C

M R +0,02 mm INg; ..
& D

70 354 ...
Denumire INSL CW..00» CRE PDPT  pentru EUR
mm mm mm mm suport 1C/72
GX16-2R1.50N 16 3 1,5 15 GX16-2 2527 674
GX 16-3R2.00N 16 4 20 20 GX16-3 27,31 678
GX 16-3R2.50N 16 5 25 25 GX 16-3 27,31 682
P
M
K °
N )
S )
H

— v, pagina: 102
— Recomandare de aplicatie pe pagina 105

Prelucrare interioara Prelucrare exterioard
— 40+41 — 45 — 38+39 — 43

cuttingtools.ceratizit.com 11137
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CERATIZIT \ Performance Sistem GX

ModularClamp MSS - Modul de canelare radial - GX 09/16

A canelare pentruinele Seeger < 2,75 mm
A caneldricuraza<1,2mm
A caneldrilafund

77777777

H
HF
O

—»HA— F\

g === -

Figurile prezinta varianta de dreapta

stanga dreapta
70871.. 70870...
Denumire CW  WF LF HF H CODX CDX Placuta pentru EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm canelare 2C/71 2C/71
E12R/L02-GX09-1 <195 3,15 8 12 14,5 36 2 GX09-1..R/L 87,48 112 87,48 112
E16 R/L02-GX09-1 <195 3,15 8 16 19,5 48 2 GX09-1..R/L 88,46 116 88,46 116
E20R/L 03-GX 16-2 <2,75 3,40 13 20 24,0 60 3 GX16-2..R/L 88,46 120 88,46 120
E25R/L 03-GX 16-2 <2,75 4,90 13 25 30,0 75 3 GX16-2..R/L 89,11 125 89,11 125
E32R/L03-GX 16-2 <2,75 4,90 13 32 38,0 96 3 GX16-2..R/L 89,96 132 89,96 132

- 30-37 = G3-95 - 96
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CERATIZIT \ Performance Sistem GX

ModularClamp MSS - Modul de canelare radial - GX 09/16

A pentru canelare si strunjire

A canelare pentruinele Seeger < 5,25 mm
A caneldri cu razd maxim < 3,0 mm

A caneldrilafund

CDX
OO~

HF
@

S
g* == -

Figurile prezinta varianta de dreapta

stanga dreapta
70866.. 70865..
Denumire Ccw WF LF HF H CODX CDX Placutd pentru EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm canelare 2C/71 2C/71
E12 R/L 07-GX 09-1 2,00-2,75 3,15 8 12 14,5 36 7 GX09-1..N 87,48 012 87,48 012
E12R/L07-GX09-2 2,76-3,75 3,15 8 12 14,5 36 7 GX09-2.N 87,48 112 87,48 112
E16 R/L 07-GX 09-1 2,00-2,75 3,15 8 16 19,5 48 7 GX09-1..N 88,46 016 88,46 016
E16 R/L07-GX 09-2 2,76-3,75 3,15 8 16 19,5 48 7 GX09-2.N 88,46 116 88,46 116
E20 R/L 12-GX 16-1 2,00-2,75 3,75 13 20 24,0 60 12 GX16-1..N 88,46 020 88,46 020
E20 R/L 12-GX 16-2 2,76-3,75 3,40 13 20 24,0 60 12 GX16-2..N 88,46 120 88,46 120
E20 R/L 12-GX 16-3 3,76-5,00 2,93 13 20 24,0 60 12 GX16-3..N 88,46 220 88,46 220
E25R/L 12-GX 16-1 2,00-2,75 5,25 13 25 30,0 75 12 GX16-1..N 89,11 025 89,11 025
E25 R/L 12-GX 16-2 2,76-3,75 4,90 13 25 30,0 75 12 GX16-2..N 89,11 125 89,11 125
E25R/L 12-GX 16-3 3,76-5,00 4,43 13 25 30,0 75 12 GX16-3..N 89,11 225 89,11 225
E25R/L 12-GX 16-4 5,01-6,50 3,80 13 25 30,0 75 12 GX16-4.N 89,11 325 89,11 325
E32 R/L12-GX 16-2 2,76-3,75 4,90 13 32 38,0 96 12 GX16-2..N 89,96 132 89,96 132
E32 R/L12-GX 16-3 3,76-5,00 4,43 13 32 38,0 96 12 GX16-3..N 89,96 232 89,96 232
E32 R/L12-GX 16-4 5,01-6,50 3,80 13 32 38,0 96 12 GX16-4.N 89,96 332 89,96 332

- 30-37 - 93-95 - 96
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CERATIZIT \ Performance

Sistem GX

ModularClamp MSS - Modul radial de canelare pentru prelucrare interioara GX 09/16

A canelare pentruinele Seeger <2,75 mm
A caneldricuraza<1,2mm

Denumire

116 R/L 02-GX 09-1

120 R/L 02-GX 09-1

125 R/L 02-GX 09-1

132 R/L 03-GX 16-2

140 R/L 03-GX 16-2

CDX

3

Figurile prezinta varianta de dreapta

cw

mm
<1,95
<1,95
<1,95
<2,75

<2,75

stanga dreapta
70886.. 70885...
LB WF H CDX DMIN Placuta pentru EUR EUR
mm mm mm mm mm canelare 2C/71 2C/71
3,8 100 164 2 20 GX 09-1.R/L 88,46 016 88,46 016
3,8 120 20,3 2 25 GX 09-1..R/L 88,46 020 88,46 020
3,8 155 249 2 32 GX09-1.R/L 89,11 025 89,11 025
59 200 322 3 40 GX16-2..R/L 89,96 032 89,96 032
59 245 396 3 50 GX16-2..R/L 90,72 040 90,72 040

[¢]
@) Pentru modul de dreapta — folositi numai placuta de stanga
Pentru modul de stdnga — folositi numai placuta de dreapta

- 30-37

11140

- 97
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CERATIZIT \ Performance Sistem GX

ModularClamp MSS - Modul radial de canelare pentru prelucrare interioara GX 09/16

A canelare pentruinele Seeger < 5,25 mm
A caneldricuraza<3,0mm

CDX

3

Figurile prezinta varianta de dreapta

stanga dreapta
70881.. 70880...

Denumire Ccw LB WF H CDX DMIN Placutapentru EUR EUR

mm mm mm mm mm mm canelare 2C/71 2C/71
116 R/L 04-GX 09-1 2,00-2,75 3,8 100 164 4 20 GX 09-1..N 88,46 017 88,46 017
116 R/L 04-GX 09-2 2,76-3,75 3,8 100 164 4 20 GX09-2.N 88,46 117 88,46 117
120 R/L 05-GX 09-1 2,00-2,75 3,8 120 203 5 25 GX09-1..N 88,46 021 88,46 021
120 R/L 05-GX 09-2 2,76-3,75 3,8 120 20,3 5 25 GX09-2.N 88,46 121 88,46 121
125 R/L 06-GX 09-1 2,00-2,75 3,8 155 249 6 32 GX09-1.N 89,11 026 89,11 026
125 R/L 06-GX 09-2 2,76-3,75 3,8 155 249 6 32 GX09-2.N 89,11 126 89,11 126
132 R/L09-GX 16-1 2,00-2,75 59 200 322 9 40 GX16-1.N 89,96 033 89,96 033
132 R/L09-GX 16-2 2,76-3,75 59 200 322 9 40 GX16-2..N 89,96 133 89,96 133
132 R/L 09-GX 16-3 3,76-500 59 200 322 9 40 GX16-3..N 89,96 233 89,96 233
132 R/L 09-GX 16-4 5,01-6,50 59 200 322 9 40 GX16-4.N 89,96 333 89,96 333
140 R/L10-GX 16-1 2,00-2,75 59 245 396 10 50 GX16-1..N 90,72 041 90,72 041
140 R/L 10-GX 16-2 2,76-3,75 59 245 396 10 50 GX16-2..N 90,72 141 90,72 141
140 R/L 10-GX 16-3 3,76-500 59 245 396 10 50 GX16-3..N 90,72 241 90,72 241
140 R/L 10-GX 16-4 5,01-6,50 59 245 396 10 50 GX16-4.N 90,72 31 90,72 3M1

- 30-37 - 97
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CERATIZIT \ Performance

Sistem GX

MonoClamp - Suport radial mono GX 09

GOD\/\ L)

5N i 0
]!

ot L

Figurile prezinta varianta de dreapta

Denumire H B cw WF OAH OAL LH CODX CDX Placuta pentru
mm  mm mm mm mm mm mm mm mm canelare
E10 R/L 00-1010M-GX09 10 10 2,00-3,50 935 12 150 18 30 7 GX09..

o\
@ In cazul utilizdrii placutei R- sau L- frontalul sculei

trebuie modificat pentru asigurarea taierii libere.

stanga

70 863 ...
EUR

20/71
127,20 010

dreapta

70 862 ...
EUR

20/71
127,20 010

E— Wi
Cheie D Surub pldcutd
80950 ... 70950 ...
Accesorii EUR EUR
Placuta pentru canelare Y7 2A/28
GX09.. T15 9,56 113 M4x11 10,86 442
- 30-36
11142
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CERATIZIT \ Performance Sistem GX

MonoClamp - Suport radial mono GX 16

CDX

OAH
H il
|

b =]

[\ 5
= = OAL
LL i
=5l (6] § =l
S LH
Figurile prezinta varianta de dreapta
stanga dreapta
70889.. 70888..
Denumire H B Ccw WF OAH OAL LH s a CDX Pldcutd pentru EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm canelare 2C/71 2C/71

E12 R/L 0012-1212K-GX16-1 12 12 2,00-275 11,35 17 125 26 24 4 12 GX 16-1 93,85 212 93,85 212
E12 R/L 0012-1212K-GX16-2 12 12 276-3,75 1100 17 125 26 24 4 12 GX 16-2 93,85 312 93,85 312
E16 R/L 0012-1616K-GX16-1 16 16 2,00-275 1535 21 125 26 24 4 12 GX 16-1 100,20 216 100,20 216
E16 R/L 0012-1616K-GX16-2 16 16 2,76-3,75 1500 21 125 26 24 4 12 GX 16-2 100,20 316 100,20 316
E16 R/L 0012-1616K-GX16-3 16 16 3,76-500 1453 21 125 26 24 4 12 GX 16-3 100,20 416 100,20 416
E20 R/L 0012-2020K-GX16-1 20 20 2,00-275 1935 25 125 26 12 GX 16-1 115,40 220 115,40 220
E20 R/L 0012-2020K-GX16-2 20 20 2,76-3,75 19,00 25 125 26 12 GX 16-2 115,40 320 115,40 320
E20 R/L 0012-2020K-GX16-3 20 20 3,76-500 1853 25 125 26 12 GX16-3 115,40 420 115,40 420
E25 R/L 0012-2525M-GX16-2 25 25 276-3,75 24,00 30 150 26 12 GX16-2 122,70 325 122,70 325
E25 R/L 0012-2525M-GX16-3 25 25 3,76-500 23,53 30 150 26 12 GX 16-3 122,70 425 122,70 425

o\
@ In cazul utilizdrii placutei R- sau L- frontalul sculei

trebuie modificat pentru asigurarea taierii libere.

Cheie D Surub pldcutd
80950 ... 70950 ...
Accesorii EUR EUR
Placuta pentru canelare Y7 2A/28
GX 16-1 T15 956 113 M3,5x14 429 160
GX 16-2 T15 956 113 M3,5x14 429 160
GX16-3 T15 9,56 113 M3,5x14 429 160

- 30-37
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CERAT'Z'T \ Performance Scule pentru debitare si canelare
Sistem GX

MonoClamp - Coada interioara radiala mono GX 09

(%)
z / =
Zur —] ! L 2
a3 Q
— x H
ow 18
LDRED
OAL
Figurile prezinta varianta de dreapta
stanga dreapta
70859.. 70858..
Denumire H DCONMS DMIN  CW CDX WF OAL LDRED Placutd pentru EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm canelare 2C/71 2C/71
112 R/L 90-2,5D-GX09 15,25 16 16 2,00-375 3 11 150 30 GX09.. 155,90 012 155,90 012

o O N~
@ Pentru cutit de dreapta — folositi numai placutd de stanga @ In cazul utilizdrii placutei ,R* sau L locasul placutei
Pentru cutit de stdnga — folositi numai placuta de dreapta in coada trebuie modificat pentru prevenirea griparii

placutei.
- =
Cheie D Surub pldcutd
80950 ... 70950 ...
Accesorii EUR EUR
Placuta pentru canelare Y7 2A/28
GX09.. T15 9,56 113 M3,5x12,5 9,42 4M

- 30-36
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CERAT'Z'T \ Performance Scule pentru debitare si canelare
Sistem GX

MonoClamp - Coada interioara radiala mono GX 16

La

(%)

z / =

Ziur . - - Z

8,3 Q

— < H
ow 18
LDRED
OAL
Figurile prezinta varianta de dreapta
stdnga dreapta
70893.. 70892..
Denumire H DCONMS DMIN  CW CDX WF OAL LDRED Pldcutd pentru EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm canelare 2C/71 2C/71

116 R/L 90-2.0D-GX16-1 15,25 16 20,5 2,00-275 50 135 150 32 GX 16-1 137,30 516 137,30 516
116 R/L 90-2.0D-GX16-2 15,25 16 205 2,76-3,75 50 135 150 32 GX 16-2 137,30 616 137,30 616
120 R/L 90-2.0D-GX16-2 19,00 20 250 2,76-3,75 55 155 180 40 GX 16-2 148,30 620 148,30 620
125 R/L 90-2.0D-GX16-2 24,00 25 320 2,76-3,75 80 205 200 50 GX 16-2 172,40 625 172,40 625
125 R/L 90-2.0D-GX16-3 24,00 25 32,0 3,76-500 10,0 225 200 50 GX 16-3 172,40 725 172,40 725
132 R/L 90-2.0D-GX16-2 31,00 32 42,0 2,76-3,75 11,0 275 250 64 GX 16-2 200,40 632 200,40 632
132 R/L 90-2.0D-GX16-3 31,00 32 42,0 3,76-500 11,0 275 250 64 GX16-3 200,40 732 200,40 732

[} O N~
@ Pentru cutit de dreapta — folositi numai placutd de stanga @ In cazul utilizdrii placutei ,R* sau L locasul placutei
Pentru cutit de stanga — folositi numai pldcuta de dreapta in coada trebuie modificat pentru prevenirea gripdrii

placutei.
]
Cheie D Surub pldcutd
80950 ... 70950 ...
Accesorii EUR EUR
Placuta pentru canelare Y7 2A/28
GX 16-1 T15 956 113 M4x14 9,01 403
GX 16-2 T15 956 113 M4x14 9,01 403
GX 16-3 T15 9,56 113 M4x14 9,01 403

- 30-37
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CERAT'Z'T \ Performance Scule pentru debitare si canelare
Sistem GX

Placuta de canelare - GX 24

A pldcuta rectificatd periferic
A este adecvat si pentru debitarea tevilor si pieselor cu pereti subtiri

B\ % Bﬁlﬂ -F2 -F2 -F2
! CTCP325 CTPP345 CTP1340
F M R 0,02 mm INSL RAGONSKIN [ DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN

& ®) o c

REF% ///
3

v/

RE
70350.. 70350.. 70350..
Denumire INSL CW..00o RE..00s PDPT pentrusuport EUR EUR EUR
mm mm mm  mm 1C/72 1C/72 1C/72
GX24-2E3.00N0.30 24 3,0 0,3 2,5 GX 24-2 28,50 962 28,50 862 28,50 662
GX24-2E3.50N0.30 24 35 0,3 25 GX 24-2 28,50 864
GX24-3E4.00N0.40 24 40 0,4 3,0 GX 24-3 30,75 966 30,75 866 30,75 666
GX24-3E5.00N0.40 24 5,0 0,4 35 GX24-3 33,75 970 33,75 870 33,75 671
GX24-4E6.00N0.50 24 6,0 0,5 4,0 GX 24-4 37,09 872 37,09 672
P ) ) )
M e} ®
K ® )
N o)
S ) o) )
H
— v, pagina: 102
— Recomandare de aplicatie pe pagina 104
Prelucrare interioara Prelucrare exterioara
- 54 - 59 — 53-56 = Bff - 58 - 60
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CERAT'Z'T \ Performance Scule pentru debitare si canelare
Sistem GX

Placuta de canelare - GX 24

EIFIE I EEE
! CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

F M R
e & cosem s [O[F]7] [O[e]7] [O[F[E] [Ofe]7]

&2
RE PDPT

= B
O
RE

70350.. 70350.. 70350.. 70350..

Denumire INSL CW..005 RE..00s PDPT pentru suport EUR EUR EUR EUR
mm  mm mm  mm 1C/72 1C/72 1C/72 1C/72
GX24-2E3.00N0.30 24 3 0,3 2,5 GX 24-2 19,18 932 19,18 532 19,18 832 19,18 632
GX24-3E4.00N0.40 24 4 04 3,0 GX 24-3 20,99 936 20,99 536 20,99 836 20,99 636
GX24-3E5.00N0.40 24 5 04 3,0 GX 24-3 22,89 940 22,89 540 22,869 840 22,89 640
GX24-4E6.00N0.50 24 6 0,5 35 GX 24-4 25,16 944 25,16 544 25,16 844 25,16 644
P ) ) ) )
M o e} ° )
K ® [} ®
N o)
S [e) ) )
H
— v, pagina: 102
— Recomandare de aplicatie pe pagina 104
Prelucrare interioara Prelucrare exterioara
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60

cuttingtools.ceratizit.com 11147

1



CERATIZIT \ Performance Scule pentru debitare si canelare
Sistem GX

Placuta de canelare - GX 24

A excelentd evacuare a aschiilor

-M1
CTCP325

-M1
CTPP345

-M1
CTP1340

F M R T — -

& & o = 0

60
3 RE
VI N
="
O ’.
20 \RE /"
Q

70363.. 70363.. 70363..

Denumire INSL CW..005 RE..00s  pentru EUR EUR EUR
mm  mm mm suport 1C/72 1C/72 1C/72
GX24-1E2.00N0.20 24 2 0,2 GX 24-1 19,18 900 19,18 800 19,18 600
GX24-2E3.00N0.20 24 3 0,2 GX 24-2 19,18 902 19,18 802 19,18 602
GX24-3E4.00N0.30 24 4 0,3 GX 24-3 20,99 904 20,99 804 20,99 604
P ) ) )
M e} ® )
K ) )
N )
S ) ) )
H
— V. pagina: 102
— Recomandare de aplicatie pe pagina 105
Prelucrare interioara Prelucrare exterioara
- 54 - 59 — 53-56 — &7 - 58 - 60

11148 cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Scule pentru debitare si canelare
Sistem GX

Placuta de canelare - GX 24

A excelentd evacuare a aschiilor

E& Bﬂ -M40 -M40 -M40
i CTCP325 CTPP345 CTP1340

v/

F oM R o L
@ @ @ (@) O

I
? =]
70 364 ...
EUR
10/72

70364.. 70364..

Denumire INSL CW.,.q05 RE..00s PDPT pentrusuport EUR EUR
mm  mm mm mm 1C/72 1C/72

GX24-2E3.00N0.30 24 3 0,3 35 GX 24-2 19,18 900 19,18 800 19,18 600

GX24-3E4.00N0.40 24 4 04 4,0 GX 24-3 20,99 902 20,99 802 20,99 602

GX24-3E5.00N0.40 24 5 04 40 GX 24-3 22,89 904 22,89 804 22,89 604

GX24-4E6.00N0.50 24 6 0,5 4,0 GX 24-4 25,16 906 25,16 806 25,16 606
P ) ) )
M o ® )
K ) )
N o
S ) ) )
H

— v, pagina: 102
— Recomandare de aplicatie pe pagina 104

Prelucrare interioara Prelucrare exterioara
- 54 - 59 — 53-56 = Bff - 58 - 60
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CERAT'Z'T \ Performance Scule pentru debitare si canelare
Sistem GX

Placuta de canelare cu raza - GX 24

SEIE
CTCP325 CTCP335

F M R
~
e & £ 0,18 mm INSL [©lc]] [o]e]=]
6° / /
70354.. 70354..
Denumire INSL CW..00s CRE PDPT pentrusuport EUR EUR
mm  mm mm mm 1C/72 1C/72
GX 24-2R1.50N 244 3 1,5 1,5 GX 24-2 25,52 952 25,52 552
GX 24-3R2.00N 244 4 2,0 2,5 GX 24-3 27,31 954 27,31 554
GX 24-3R2.50N 244 5 2,5 3,0 GX 24-3 28,50 956 28,50 556
GX 24-4R3.00N 244 6 3,0 40 GX 24-4 30,64 958 30,64 558
P ) )
M [e} o)
K ) ®
N
S )
H
— v, pagina: 102
— Recomandare de aplicatie pe pagina 105
Prelucrare interioara Prelucrare exterioara
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60
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CERATIZIT \ Performance

Scule pentru debitare si canelare

Sistem GX
Placuta de canelare - GX 24
A tdis cu geometrie foarte pozitiva
A placutarectificatd periferic
B“ % B‘Eﬂ -27P
) H216T

O

70 350 ...
Denumire INSL CW./002 RE..00s PDPT pentrusuport EUR
mm  mm mm  mm 1C/72
GX24-2E3.00N0.30 24 3 03 25 GX 24-2 22,89 682
GX24-3E4.00N0.40 24 4 04 30 GX 24-3 25,16 684
GX24-3E5.00N0.40 24 5 04 35 GX 24-3 26,23 686
GX24-4E6.00N0.50 24 6 05 40 GX 24-4 27,20 688
P
M
K °
N [}
S o
H
— v, pagina: 102
— Recomandare de aplicatie pe pagina 104
Prelucrare interioara Prelucrare exterioara

® 7~ @ 7 F

- 54

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Scule pentru debitare si canelare
Sistem GX

Placuta de canelare cu raza - GX 24

A tdis cu geometrie foarte pozitiva
A placutarectificatd periferic

% B‘Eﬂ -27PF
H216T
NN EE

@ @ + 0,02 mm INSL

60
PDPT
= ,
(@)
CRE

70 353 ...

Denumire INSL CW..00» CRE PDPT pentrusuport EUR
mm mm mm mm 1C/72

GX24-4R3.00N 254 6 3 4 GX 24-4 34,21 500
GX24-5R4.00N 254 8 4 5 GX 24-5 36,12 506
P
M
K )
N ®
S o
H

— v, pagina: 102

— Recomandare de aplicatie pe pagina 105
Prelucrare interioara Prelucrare exterioara
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60
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CERATIZIT \ Performance Sistem GX

ModularClamp MSS - Modul de canelare radial - GX 24

A pentru debitare radiala adancd si canelare
A pentru strunjire

CDX

HF
O

WF

gfj—Fﬂ_*ﬂﬁ

Figurile prezinta varianta de dreapta

stanga dreapta
70868... 70867...
Denumire Ccw WF LF HF H CODX CDX Placutd pentru EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm canelare 2C/71 2C/71
E20 R/L 21-GX 24-1 2,00-2,75 3,85 22 20 24 60 21 GX 241 88,46 020 88,46 020
E20 R/L 21-GX 24-2 3 3,40 22 20 24 60 21 GX 24-2 88,46 120 88,46 120
E20 R/L 21-GX 24-3 4/5 3,00 22 20 24 30 21 GX 24-3 88,46 22000 88,46 22000
E25 R/L 21-GX 24-1 2,00-2,75 5,10 22 25 30 75 21 GX 24-1 89,11 025 89,11 025
E25 R/L 21-GX 24-2 3 4,90 22 25 30 75 21 GX 24-2 89,11 125 89,11 125
E25 R/L 21-GX 24-3 4/5 4,43 22 25 30 75 21 GX 24-3 89,11 225 89,11 225
E25 R/L 21-GX 24-4 6 3,80 22 25 30 75 21 GX 24-4 89,11 325 89,11 325
E25 R/L 21-GX 24-5 8 2,95 22 25 30 75 21 GX 24-5 89,11 425 89,11 425
E32 R 21-GX 24-2 3 4,95 22 32 38 48 21 GX 24-2 89,96 13200
E32 R/L 21-GX 24-3 4/5 443 22 32 38 96 21 GX 24-3 89,96 232 89,96 232
E32 R/L 21-GX 24-4 6 3,80 22 32 38 96 21 GX 24-4 89,96 332 89,96 332

— 46-52 - 93-95 - 96
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CERATIZIT \ Performance Sistem GX

ModularClamp MSS - Modul radial de canelare pentru prelucrare interioara GX 24

A canelare si strunjire

CDX

5

neutru

70 880 ...

Denumire Cw LB WF H CDX DMIN Placuta pentru EUR

mm mm mm mm mm mm canelare 2C/71
140 N 19-GX 24-2 2,76-3,75 62 335 407 19 60 GX24-2.N 103,00 340
140 N 19-GX 24-3 3,76-500 62 335 407 19 60 GX24-3.N 103,00 440
140N 19-GX24-4 501-650 6,2 335 40,7 19 60 GX24-4 .N 103,00 540

- 46-52 - 97
11|54
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CERATIZIT \ Performance Sistem GX

ModularClamp MSS - Modul pentru canelare axiala - GX 24, scurt

A pentru canelare axiala
A pentru strunjire frontala

LF
CDX

cw
’gﬁv .

Figurile prezinta varianta de dreapta

stanga dreapta

70891... 70890...

Denumire DAXN DAXX CW  WF LF HF H CDX  Placuta pentru EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm canelare 2C/71 2C/71
E20R/L14-GX24-2A 50 70 3 340 22 20 24 14 GX 24-2 114,90 100 114,90 100
E20 R/L14-GX24-2A 70 100 3 3,40 22 20 24 14 GX 24-2 114,90 102 114,90 102
E20 R/L 14-GX24-2A 100 150 3 3,40 22 20 24 14 GX 24-2 114,90 104 114,90 104
E25R/L15-GX24-2A 50 70 3 490 22 25 30 15 GX 24-2 115,90 200 115,90 200
E25R/L15-GX24-2A 70 100 3 490 22 25 30 15 GX 24-2 115,90 202 115,90 202
E25R/L15-GX24-2A 100 150 3 4,90 22 25 30 15 GX 24-2 115,90 204 115,90 204
E25R/L15-GX24-3A 50 70 4/5 443 22 25 30 15 GX 24-3 115,90 206 115,90 206
E25R/L15-GX24-3A 70 100 4/5 443 22 25 30 15 GX 24-3 115,90 208 115,90 208
E25R/L 15-GX24-3A 100 150 4/5 443 22 25 30 15 GX 24-3 115,90 210 115,90 210
E25R/L15-GX24-3A 150 300 4/5 443 22 25 30 15 GX 24-3 115,90 212 115,90 212
E25R/L15-GX24-4A 50 70 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 11590 214 11590 214
E25R/L15-GX24-4A 70 100 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 115,90 216 115,90 216
E25R/L 15-GX24-4A 100 150 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 115,90 218 115,90 218
E25R/L15-GX24-4A 150 300 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 115,90 220 115,90 220
E32R/L15-GX24-3A 70 100 4/5 443 22 32 38 15 GX 24-3 116,80 300 116,80 300
E32 R/L15-GX24-3A 100 150 4/5 4,43 22 32 38 15 GX 24-3 116,80 302 116,80 302
E32 R/L15-GX24-3A 150 300 4/5 4,43 22 32 38 15 GX 24-3 116,80 304 116,80 304
E32R/L15-GX24-4A 70 100 6 3,80 22 32 38 15 GX 24-4 116,80 306 116,80 306
E32 R/L15-GX24-4A 100 150 6 3,80 22 32 38 15 GX 24-4 116,80 308 116,80 308
E32 R/L15-GX24-4A 150 300 6 3,80 22 32 38 15 GX 24-4 116,80 310 116,80 310
E32 R/L15-GX24-4A 300 900 6 3,80 22 32 38 15 GX 24-4 116,80 312 116,80 312
")
— 46-52 — 93-95 - 96
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CERATIZIT \ Performance Sistem GX

ModularClamp MSS - Modul pentru canelare axiala - GX 24, lung

A pentru canelare axiala
A pentru strunjire frontala

S OL
| w hd O \
T @) s
LF
'-g'- CDX
E—
3 ==
o
Figurile prezinta varianta de dreapta
stanga dreapta
70895.. 7089 ..
Denumire DAXN DAXX CW  WF LF HF H CDX  Placuta pentru EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm canelare 2C/71 2C/71
E25R/L21-GX24-3AS 50 70 4/5 453 35 25 30 21 GX 24-3 118,20 200 118,20 200
E25R/L21-GX24-3AS 70 100 4/5 453 35 25 30 21 GX 24-3 118,20 202 118,20 202
E25R/L 21-GX24-3AS 100 150 4/5 453 35 25 30 21 GX 24-3 118,20 204 118,20 204
E25R/L 21-GX24-3AS 150 300 4/5 453 35 25 30 21 GX 24-3 118,20 206 118,20 206
E25R/L25-GX24-4AS 50 70 6 390 35 25 30 25 GX24-4 118,20 210 118,20 210
E25R/L25-GX24-4AS 70 100 6 390 35 25 30 25 GX 24-4 118,20 212 118,20 212
E25 R/L 25-GX24-4AS 100 150 6 390 35 25 30 25 GX 24-4 118,20 214 118,20 214
E25R/L25-GX24-4AS 150 300 6 390 35 25 30 25 GX 24-4 118,20 216 118,20 216
0]
@) Molule axiale (ex. ,GX 24, lung“) se pot prinde pe ambele parti
e I
Cheie D Surub pldcutd
80950 ... 70950 ...
Accesorii EUR EUR
Placuta pentru canelare Y7 2A/28
GX 24-3 T15 956 113 M3,5x14 429 160
GX 24-4 T15 956 113 M3,5x14 429 160

— 46-52 - 93-95 - 96
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CERATIZIT \ Performance

Scule pentru debitare si canelare

Sistem GX

MonoClamp - Lama radiala GX 24

Detalii de livrare:

lamd incl. surubul si cheia de fixare

i

OAL 150°

x

o

(@]
Denumire CW H B b; OAL CDX Placutd pentru

mm mm mm mm mm mm canelare

XLCF N 3203-GX24-1S 2 32 105 62 180 21 GX 241
XLCF N 3203-GX24-2S 3 32 210 62 180 21 GX 24-2
XLCF N 3204-GX24-3S 4/5 32 305 62 180 21 GX 24-3
XLCF N 3206-GX24-4S 6 32 420 62 180 21 GX 24-4

Accesorii

Placuta pentru canelare
GX 241

GX24-2

GX 24-3

GX 24-4

T15
T15
T15
T15

113
113
113
113

M3,5x14
M3,5x14
M3,5x14
M3,5x14

70834 ...

EUR

2A/25
86,29
87,59
93,42

110,40

102
103
104
106

I

Surub placuta

70950...

EUR

2A/28
4,29
4,29
4,29
4,29

- 46-52 - 99+100 - capitolul 16
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CERATIZIT \ Performance Sistem GX

MonoClamp - Suport radial mono GX 24

CDX

—|

OAH
H
|

g 1=

of Lk

OAL

=2l (g g =
o1 LL

Figurile prezinta varianta de dreapta

stanga dreapta
70863... 70862..
Denumire H B Ccw WF OAH OAL LH Is CDX a Pldcutdpentru EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm canelare 2C/71 2C/71
E16 R/L 0021-1616K-GX24-1 16 16 2,00-275 1520 21 125 35 32 21 4 GX 241 107,70 160 107,70 160
E16 R/L 0021-1616K-GX24-2 16 16 2,76-3,75 1500 21 125 35 32 21 4 GX 24-2 107,70 016 107,70 016
E20 R/L 0021-2020K-GX24-1 20 20 2,00-275 1920 25 125 35 21 GX 241 124,00 200 124,00 200
E20 R/L 0021-2020K-GX24-2 20 20 2,76-3,75 19,00 25 125 35 21 GX 24-2 124,00 020 124,00 020
E20 R/L 0021-2020K-GX24-3 20 20 3,76-500 1853 25 125 35 21 GX 24-3 124,00 120 124,00 120
E25 R/L 0021-2525M-GX24-2 25 25 276-3,75 2400 30 150 35 21 GX 24-2 132,60 025 132,60 025
E25 R/L 0021-2525M-GX24-3 25 25 376-500 23,53 30 150 35 21 GX 24-3 132,60 125 132,60 125
E25 R/L 0021-2525M-GX24-4 25 25 5,01-6,50 2290 30 150 35 21 GX 24-4 132,60 225 132,60 225
E32 R/L 0021-3225P-GX24-2 32 25 276-3,75 2400 37 170 35 21 GX 24-2 141,60 032 141,60 032
E32 R/L 0021-3225P-GX24-3 32 25 3,76-500 2353 37 170 35 21 GX 24-3 141,60 132 141,60 132
E32 R/L 0021-3225P-GX24-4 32 25 5,01-6,50 2290 37 170 35 21 GX 24-4 141,60 232 141,60 232
Cheie D Surub pldcutd
80950 ... 70950 ...
Accesorii EUR EUR
Placuta pentru canelare Y7 2A/28
GX 24-1 T20 10,25 114 M4x18 5,00 204
GX 24-2 T20 10,25 114 M4x18 500 204
GX 24-3 T20 10,25 114 M4x18 5,00 204
GX 24-4 T20 10,25 114 M4x18 500 204

— 46-52
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CERATIZIT \ Performance

Scule pentru debitare si canelare

Sistem GX

MonoClamp - Coada interioara radiala mono GX 24

La

zV =" /— 7, B
= © §:::::%
=38
(7]
cw_||. X H 2
< 5
LDRED 8
OAL a
Denumire H DCONMS DMIN CW  CDX WF
mm mm mm mm mm mm
132 R/L 90-2.0D-GX24-2 310 32 42 276-375 1 275
132 R/L 90-2.0D-GX24-3 310 32 42 376-500 11 275
140 R/L 90-2.0D-GX24-3 385 40 53 376-500 12 325

OAL
mm

250
250

300

LDRED Placuta pentru

mm
64
64

80

canelare
GX 24-2
GX 24-3

GX 24-3

MonoClamp - Coada interioara radiala mono GX 24

La

stanga

70895 ...
EUR
20/ 71

200,40 132
200,40 232

249,10 240

dreapta

70894 ...
EUR
20/ 71

200,40 132
200,40 232

249,10 240

()
ik
Z L= [N ——— [ — o\ N\ -
o
o=z o~
Uy 8 H
CW, L. LpReD
OAL
stdnga dreapta
70895.. 7089%4..
Denumire H DCONMS DMIN cw CDX WF OAL LDRED Placuta pentru EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm canelare 2C/71 2C/71
132 R/L 90-2.0D-GX24-4 31,0 32 47 5,01-6,50 175 304 250 64 GX 24-4 200,40 332 200,40 332
140 R/L 90-2.0D-GX24-4 38,5 40 57 5,01-6,50 175 344 300 80 GX 24-4 249,10 =~ 340 249,10 340
- =l
Cheie D Surub pldcutd
80950... 70950...
Accesorii EUR EUR
Placuta pentru canelare Y7 2A/28
GX 24-2 10,25 114 6,01 404
GX 24-3 10,25 114 6,01 404
GX 24-4 10,25 114 6,01 404
- 46-52

cuttingtools.ceratizit.com

11159

1



CERATIZIT \ Performance

Sistem GX
MonoClamp - Suport mono axial GX 24
CDX
1
I — :
g II | T
OAL
[T
;I i Je @
%T LH
Figurile prezinta varianta de dreapta
stanga dreapta
70904.. 70903..
Denumire H B CW WF DAXN DAXX OAH OAL LH CDX Placutapentru EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm canelare 2C/71 2C/71
E25R/L 0012-2525X-GX24-2 25 25 3 247 40 45 32 115 45 12 GX 24-2 135,00 200 135,00 200
E25 R/L 0012-2525X-GX24-2 25 25 3 247 45 50 32 115 45 12 GX 24-2 135,00 202 135,00 202
E25R/L 0016-2525X-GX24-2 25 25 3 247 50 60 32 115 45 16 GX 24-2 135,00 204 135,00 204
E25R/L 0019-2525X-GX24-2 25 25 3 247 60 75 32 115 45 19 GX 24-2 135,00 206 135,00 206
E25R/L 0019-2525X-GX24-2 25 25 3 247 75 100 32 115 45 19 GX 24-2 135,00 208 135,00 208
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 247 100 130 32 115 45 22 GX 24-2 135,00 210 135,00 210
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 247 130 180 32 115 45 22 GX 24-2 135,00 212 135,00 212
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 247 180 300 32 115 45 22 GX 24-2 135,00 214 135,00 214
E25 R/L 0012-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 40 45 32 115 45 12 GX 24-3 135,00 230 135,00 230
E25 R/L 0012-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 45 50 32 115 45 12 GX 24-3 135,00 232 135,00 232
E25 R/L 0020-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 50 60 32 115 45 20 GX 24-3 135,00 234 135,00 234
E25 R/L 0020-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 60 75 32 115 45 20 GX 24-3 135,00 236 135,00 236
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 75 100 32 115 45 22 GX 24-3 135,00 238 135,00 238
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 100 150 32 115 45 22 GX 24-3 135,00 240 135,00 240
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 150 300 32 115 45 22 GX 24-3 135,00 242 135,00 242
E25 R/L 0020-2525X-GX24-4 25 25 6 232 40 50 32 115 45 20 GX 24-4 135,00 260 135,00 260
E25 R/L 0022-2525X-GX24-4 25 25 6 232 50 70 32 115 45 22 GX 24-4 135,00 262 135,00 262
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 232 70 100 32 115 45 25 GX 24-4 135,00 264 135,00 264
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 232 100 150 32 115 45 25 GX 24-4 135,00 266 135,00 266
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 232 150 300 32 115 45 25 GX 24-4 135,00 268 135,00 268
Cheie D Surub pldcutd
80950 ... 70950 ...
Accesorii EUR EUR
Placuta pentru canelare Y7 2A/28
GX 24-2 T15-1P 12,25 128 Mb5x18 10,02 865
GX 24-3 T15-1P 12,25 128 M5x18 10,02 865
GX 24-4 T15-1P 12,25 128 M5x18 10,02 865

— 46-52
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CERAT'Z'T \ Performance Scule pentru debitare si canelare
Sistem TX

Placuta de canelare TX pentru canelare si taiere

A pandla 5,0 mmadancime de aschiere
A |dtimea de ashciere: 1,99-2,79 mm

)
D.“ EH} CWX500 CWX500

1010.035
e
% L
. ®
IK 13.2%0.06
Figurile prezinta varianta de dreapta stanga dreapta
73302.. 73301..
Denumire CW .0 RE PSIR pentru suport EUR EUR
mm mm Y6 Y6
TXR/L0518.001 1,99 01 5°  R/L207../780..1 25,76 204 25,76 204
TXR/L0521.00.2 229 01 5°  R/L207.../780...2 25,76 206 25,76 206
TXR/L0526.00.2 2,79 01 5°  R/L207.../780...2 26,22 208 26,22 208
P ® )
M ) )
K ° °
N ) )
S ) )
H ) (¢}
— V. pagina; 103
Adancimea de canelare
Material plin Teava
B
D <50 mm; grosime perete B = aprox. 5 mm
max. 10 mm D> 50 mm; grosime perete B = aprox. 4 mm
Prelucrare interioara Prelucrare exterioara
— 66-68
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CERAT'Z'T \ Performance Scule pentru debitare si canelare
Sistem TX

Placuta de canelare pentru inele Seeger - TX

A pentruinele Seeger conform DIN 471 / 472

ﬁ CWX500

t

RE ©
O 4
é S2 H13 (DIN 472)
l+— S2 H13 (DIN 471)
neutru
73 300 ...
Denumire S, CW.,e RE RA a.gp pentrusuport EUR
mm mm mm ° mm Y6
TX N 0050.00.1 050 057 005 1 0,07 R/L.. 1 17,59 204
TX N 0060.00.1 060 067 005 1 0,07 R/L.. 1 17,59 206
TX N 0070.00.1 070 077 005 1 0,08 R/L.. 1 17,59 208
TX N 0080.00.1 080 087 005 1 0,08 R/L.. 1 17,59 210
TX N 0090.00.1 090 097 005 1 0,08 R/L.. 1 17,59 212
TX N 0100.00.1 1,00 1,07 010 1 0,09 R/L.. 1 17,59 214
TX N 0110.00.1 110 124 010 3 0,15 R/L.. 1 17,59 216
TX N 0130.00.1 1,30 1,44 010 3 0,15 R/L.. 1 17,59 218
TX N 0160.00.1 160 174 010 3 0,20 R/L.. 1 17,59 220
TX N 0185.00.1 1,85 1,99 010 3 0,20 R/L.. 1 17,59 222
TX N 0215.00.2 215 229 010 3 0,20 R/L...2 17,59 224
TX N 0265.00.2 265 279 010 3 0,20 R/L...2 17,59 226
TX N 0315.00.3 315 329 010 3 0,20 R/L...3 18,50 228
TX N 0415.00.4 415 429 010 3 0,20 R/L...4 18,61 230
TX N 0515.00.4 515 529 010 3 0,20 R/L...4 19,17 232
P )
M )
K )
N )
S °
H )
— v, pagina: 103
Prelucrare interioara Prelucrare exterioara
- 70 - 66-69
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CERAT'Z'T \ Performance Scule pentru debitare si canelare
Sistem TX

Placuta de canelare cu raza TX pentru canelare fara muchii

A raza completd, 0,5-5,0 mm pentru lafime de aschiere

i

EH} CWX500

CRE
-
O
neutru
73304 ...
Denumire CRE CW..0s PDPT  pentru suport EUR
mm mm mm Y6
TXN0002.051 025 05 0220 R/L.. 1 24,30 212
TXN0005.101 050 10 035 R/L.. 1 2430 214
TXNO0006.121 060 12 040 R/L.. 1 24,30 216
TXNO0008.16.1 080 16 055 R/L.. 1 24,30 218
TXNO0010.20.2 1,00 20 0,70 R/L...2 26,90 204
TXNO0012.25.2 125 25 0,85 R/L...2 28,15 220
TXN0015.30.3 150 3,0 1,00 R/L...3 28,72 206
TXNO0020.404 200 40 1,20 R/L...4 28,49 208
TXNO0025.504 250 50 150 R/L...4 28,94 210
P °
M )
K °
N °
S °
H ¢}
— v, pagina: 103
Prelucrare interioara Prelucrare exterioara
- 70 — 66-69
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CERAT'Z'T \ Performance Scule pentru debitare si canelare
Sistem TX

Placuta de canelare si strunjire de copiere - TX

—
E:{} CWX500

10%0.035
g RE
5| -~
< 7° R7
o RE
IK 13.2+0.06 |
neutru
73 303 ...
Denumire CW.o RE RA pentru suport EUR
mm mm ° Y6
TX N 0150.02.1 1,5 0,2 3 R/L207../738../660...1 21,79 204
TX N 0200.02.1 2,0 0,2 3 R/L207../738../660...1 21,79 206
TX N 0200.04.1 2,0 0,4 3 R/L207../738../660...1 21,79 208
TX N 0300.06.2 3,0 0,6 3 R/L207../738../660...2 22,92 212
TX N 0300.08.2 3,0 0,8 3 R/L207.../738../660...2 22,92 214
TX N 0300.02.2 3,0 0,2 3 R/L207../738../660...2 22,92 210
TX N 0400.02.3 40 0,2 3 R/L207.../738../660...3 23,16 216
TX N 0400.12.3 40 1,2 3 R/L207.../738../660...3 23,16 220
TX N 0400.08.3 40 0,8 3 R/L207../738../660...3 23,16 218
P )
M )
K o
N )
S )
H o
— v, pagina: 103
Prelucrare interioara Prelucrare exterioara
- 70 — 66-68
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CERATIZIT \ Performance

Scule pentru debitare si canelare

Sistem TX
Placuta de canelare axiala - TX
A pandla 3,5 mm adancime de aschiere
A |dtimea de ashciere: 1,5-5,0 mm
A canelare exterioard @ D, =20 mm
CWX500 CWX500
Q
=
DAXN
Figurile prezinta varianta de dreapta stanga dreapta
73306.. 73305..
Denumire Ccw W1 CDX a DAXN RE pentru suport EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Y6 Y6
TXR/L 2015.2.2 1,5 27 20 02 20 0,2 R/L207...2 25,65 204 25,65 204
TXR/L 3020.2.2 2,0 27 30 02 30 0,2 R/L207...2 25,65 206 25,65 206
TXR/L 3030.2.3 3,0 37 30 02 30 0,2 R/L207...3 25,87 208 25,87 208
TXR/L 3040.2.4 40 43 35 02 30 0,2 R/L207...4 26,22 210 26,22 210
TXR/L 3050.2.4 50 53 35 02 30 0,2 R/L207...4 26,32 212 26,32 212
P ) )
M ° °
K ° °
N ) )
S ° °
H o ¢}
— v, pagina: 103
Prelucrare interioara Prelucrare exterioara
- 66
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CERATIZIT \ Performance St

MonoClamp - Coada radial/axiala TX 0° adancime de aschiere pana la 6 mm

A pentru canelare si debitare radiald si axiald
A [dtimea de aschiere: 0,5 - 6,3 mm

/N
- I
l,
OAL
CDX
L

Figurile prezinta varianta de dreapta

stanga dreapta

73501... 73500...

Denumire H B..oi OAL I, CDX  Placuté pentru EUR EUR
mm mm mm mm mm canelare Y6 Y6

R/L 207.1212.1 12 12 100 24 4 TXR/N/L..1 107,90 112 107,90 112
R/L 207.1616.1 16 16 125 22 4 TXR/N/L..1 96,22 116 96,22 116
R/L 207.2020.1 20 20 125 21 4 TXR/N/L..1 74,62 120 74,62 120
R/L 207.2525.1 25 25 150 4 TXR/N/L..1 78,30 125 78,30 125
R/L 207.3232.1 32 32 170 4 TXR/N/L..1 91,37 132 91,37 132
R/L 207.1212.2 12 12 100 24 6 TXR/N/L .2 107,90 212 107,90 212
R/L 207.1616.2 16 16 125 22 6 TXR/N/L...2 96,22 216 96,22 216
R/L 207.2020.2 20 20 125 21 6 TXR/N/L...2 74,62 220 74,62 220
R/L 207.2525.2 25 25 150 6 TXR/N/L...2 78,30 225 78,30 225
R/L 207.3232.2 32 32 170 6 TXR/N/L...2 91,37 232 91,37 232
R/L 207.1212.3 12 12 100 24 6 TXR/N/L..3 107,90 312 107,90 312
R/L 207.1616.3 16 16 125 22 6 TXR/N/L..3 96,22 316 96,22 316
R/L 207.2020.3 20 20 125 21 6 TXR/N/L..3 74,62 320 74,62 320
R/L 207.2525.3 25 25 150 6 TXR/N/L..3 78,30 325 78,30 325
R/L 207.3232.3 32 32 170 6 TXR/N/L..3 91,37 332 91,37 332
R/L 207.1616.4 16 16 125 22 6 TXR/N/L...4 96,22 416 96,22 416
R/L 207.2020.4 20 20 125 21 6 TXR/N/L ...4 74,62 420 74,62 420
R/L 207.2525.4 25 25 150 6 TXR/N/L...4 78,30 425 78,30 425
R/L 207.3232.4 32 32 170 6 TXR/N/L ...4 91,37 432 91,37 432

Cheiel Gheard de drepta Gheard de stanga Surub placuta Stift de ghidare
70950.. 73950.. 73950... 73950 ... 73950 ...
Accesorii EUR EUR EUR EUR EUR
Placuta pentru canelare 2A/28 Y6 Y6 Y6 Y6
TXR/N/L..1 SW3 2,57 176 21,60 020 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L..A SW3 2,57 176 21,60 024 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L...2 SW3 2,57 176 21,60 024 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L...2 SW3 2,57 176 21,60 020 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L...3 SW3 2,57 176 21,60 024 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L..3 SW3 2,57 176 21,60 020 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L...4 SW3 2,57 176 2398 026 M6x20 4,43 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L...4 SW3 2,57 176 23,98 022 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
- 61-65
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CERATIZIT \ Performance St

MonoClamp - Coada radiala TX 0° adancime de aschiere panala 8 mm

A pentru canelare si debitare radiald
A [dtimea de aschiere: 1,9 - 6,3 mm

/N
o 5 <
|2
OAL
CDX
5 o

Figurile prezinta varianta de dreapta

stdnga dreapta
73503.. 73502..
Denumire H B.o: OAL I, CDX Placutapentru EUR EUR
mm mm mm mm mm canelare Y6 Y6
R/L 780.2020.2 20 20 125 24 8 TXR/N/L...2 79,80 120 79,80 120
R/L 780.2525.2 25 25 150 8 TXR/N/L...2 83,80 125 83,80 125
R/L 780.3232.2 32 32 170 8 TXR/N/L...2 100,10 132 100,10 132
R/L 780.2020.3 20 20 125 24 8 TXR/N/L..3 79,80 220 79,80 220
R/L 780.2525.3 25 25 150 8 TXR/N/L...3 83,80 225 83,80 225
R/L 780.3232.3 32 32 170 8 TXR/N/L..3 100,10 232 100,10 232
R/L 780.2020.4 20 20 125 24 8 TXR/N/L...4 79,80 320 79,80 320
R/L 780.2525.4 25 25 150 8 TXR/N/L...4 83,80 325 83,80 325
R/L 780.3232.4 32 32 170 8 TXR/N/L...4 100,10 332 100,10 332

Cheiel Gheard de drepta Gheard de stanga Surub placuta Stift de ghidare
70950.. 73950.. 73950... 73950 ... 73950 ...
Accesorii EUR EUR EUR EUR EUR
Placuta pentru canelare 2A/28 Y6 Y6 Y6 Y6
TXR/N/L...2 SW3 2,57 176 21,60 020 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L...2 SW3 2,57 176 21,60 024 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L..3 SW3 2,57 176 21,60 020 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L..3 SW3 2,57 176 21,60 024 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L...4 SW3 2,57 176 23,98 026 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L .4 SW3 2,57 176 23,98 022 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
- 61-63
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CERATIZIT \ Performance St

MonoClamp - Coada radiala TX 90° adancime de aschiere pana la 6 mm

A pentru canelare si debitare radiald
A [dtimea de aschiere: 0,5 - 6,3 mm

LH

OAL

Figurile prezinta varianta de dreapta

stanga dreapta
73505.. 73504...
Denumire H B.oi OAL LH WF.,; CDX Placutapentru EUR EUR
mm mm mm mm mm mm canelare Y6 Y6
R/L 738.2020.1 20 20 150 20 27 4 TXR/N/L..1 92,99 120 92,99 120
R/L 738.2525.1 25 25 150 32 4 TXR/N/L .1 96,22 125 96,22 125
R/L 738.2020.2 20 20 150 20 27 6 TXR/N/L...2 92,99 220 92,99 220
R/L 738.2525.2 25 25 150 32 6 TXR/N/L...2 96,22 225 96,22 225
R/L 738.2020.3 20 20 150 20 27 6 TXR/N/L..3 92,99 320 92,99 320
R/L 738.2525.3 25 25 150 32 6 TXR/N/L..3 96,22 325 96,22 325
R/L 738.2020.4 20 20 150 20 27 6 TXR/N/L ...4 92,99 420 92,99 420
R/L 738.2525.4 25 25 150 32 6 TXR/N/L .4 96,22 425 96,22 425

Cheiel Gheard de drepta Gheara de stanga Surub placutd Stift de ghidare
70950.. 73950.. 73950... 73950 ... 73950 ...
Accesorii EUR EUR EUR EUR EUR
Placuta pentru canelare 2A/28 Y6 Y6 Y6 Y6
TXR/N/L..1 SW3 2,57 176 21,60 020 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L..A SW3 2,57 176 21,60 024 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L...2 SW3 2,57 176 21,60 024 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L...2 SW3 2,57 176 21,60 020 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L..3 SW3 2,57 176 21,60 024 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L..3 SW3 2,57 176 21,60 020 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L ...4 SW3 2,57 176 23,98 026 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L ...4 SW3 2,57 176 2398 022 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
- 62-64
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MonoClamp - Coada TX de 45°

A pentru canelare
A [dtimea de aschiere: 1,9 - 6,3 mm

ST TV
g/ —

Figurile prezinta varianta de dreapta

stanga dreapta
73507 .. 73506 ...
Denumire H B..o: OAL WF LH Placutépentru EUR EUR
mm mm mm mm mm canelare Y6 Y6
R/L 618.2020.2 20 20 125 215 30 TXR/N/L..2 107,90 120 107,90 120
R/L 618.2525.2 25 25 150 26,5 TXR/N/L...2 112,40 125 112,40 125
R/L 618.3232.2 32 32 170 335 TXR/N/L...2 126,40 132 126,40 132
R/L 618.2020.3 20 20 125 215 30 TXR/N/L..3 107,90 220 107,90 220
R/L 618.2525.3 25 25 150 26,5 TXR/N/L..3 112,40 225 112,40 225
R/L 618.3232.3 32 32 170 335 TXR/N/L..3 126,40 232 126,40 232
R/L 618.2020.4 20 20 125 215 30 TXR/N/L..4 107,90 320 107,90 320
R/L 618.2525.4 25 25 150 26,5 TXR/N/L...4 112,40 325 112,40 325
R/L 618.3232.4 32 32 170 335 TXR/N/L .4 126,40 332 126,40 332

Cheiel Gheard de drepta Gheara de stanga Surub placutd Stift de ghidare
70950.. 73950.. 73950... 73950 ... 73950 ...
Accesorii EUR EUR EUR EUR EUR
Placuta pentru canelare 2A/28 Y6 Y6 Y6 Y6
TXR/N/L...2 SW3 2,57 176 31,32 001 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L...2 SW3 2,57 176 31,32 005 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L..3 SW3 2,57 176 31,32 001 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L..3 SW3 2,57 176 31,32 005 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L ...4 SW3 2,57 176 31,32 007 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L ...4 SW3 2,57 176 31,32 002 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
- 62+63
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CERATIZIT \ Performance St

MonoClamp - Cutit interior radial TX

A pentru canelare interioard radiald
A [dtimea de aschiere: 0,5 - 6,3 mm

ﬂ_% DMIN
SN
LH
OAL
>< —
a
Ol ==\ —— — — VY —
J 7.
f DCONMS
Figurile prezinta varianta de dreapta
stanga dreapta
73511... 73510..
Denumire DCONMS ;; DMIN OAL LH CDX Placutd pentru EUR EUR
mm mm mm mm mm canelare Y6 Y6
R/L 660.0025.1 25 46 170 20 2  TXR/N/L..1 127,40 125 127,40 125
R/L 660.0032.1 32 46 200 20 2  TXR/N/L..1 156,70 132 156,70 132
R/L 660.0040.1 40 46 250 2 TXR/N/L..A 157,70 140 157,70 140
R/L 660.0025.2 25 46 170 20 2  TXR/N/L..2 127,40 225 127,40 225
R/L 660.0032.2 32 46 200 20 2  TXR/N/L..2 156,70 232 156,70 232
R/L 660.0040.2 40 46 250 2 TXR/N/L..2 157,70 240 157,70 240
R/L 660.0025.3 25 46 170 20 2  TXR/N/L..3 127,40 325 127,40 325
R/L 660.0032.3 32 46 200 20 2  TXR/N/L..3 156,70 332 156,70 332
R/L 660.0040.3 40 46 250 2 TXR/N/L..3 157,70 ~ 340 157,70 ~ 340
R/L 660.0025.4 25 46 170 20 2  TXR/N/L..4 127,40 425 127,40 425
R/L 660.0032.4 32 46 200 20 2 TXR/N/L..4 156,70 432 156,70 432
R/L 660.0040.4 40 46 250 2 TXR/N/L.4 157,70 440 157,70 440
alezaj @,,, in mm 46 50 60 80 100 Placuta pentru canelare
2 3 4 45 5 TXR/N/L .1
R 2 3 4 45 5 TXR/N/L .2
CDXax. in mm
2 3 4 45 5 TXR/N/L..3
2 3 4 45 5 TXR/N/L..4
AN ( ——
Element de Cheie | Surub pldcutd
prindere
73950... 70950 ... 73950 ...
Accesorii EUR EUR EUR
Placuta pentru canelare Y6 2A/28 Y6
TXR/N/L..1 26,68 011 SW3 2,57 176  M6x30 443 009
TXR/N/L...2 26,68 011 SW3 2,57 176 M6x30 443 009
TXR/N/L...3 26,68 011 SW3 2,57 176 M6x30 443 009
TXR/N/L .4 26,68 011 SW3 2,57 176  M6x30 443 009
- 62-64
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Scule pentru debitare si canelare

Sistem LX
Placuta pentru canelare - LX
A |dtimea caneldrii: 8 si 10 mm
A canelare axiald peste @ 500 mm
A canelare si strunjire in alezaj peste @ 200 m
E& % B‘Eﬂ -M2 -M2 -M2
) CTCP325 CTCP335 CTP1340
F M R
0 ~
e & +015mm __ 'NSL olc]=] [ofelx] |ofe]Z]
60
Il
HE 73(
RE
70337.. 70337.. 70337..
Denumire INSL CW .05 RE./.q; PDPT  pentru EUR EUR EUR
mm mm mm mm suport 1A/15 1A/15 1A/15
LXE 8.00N0.80-M2 19 8 08 5 E32N.-LX 19,73 928 19,73 578 19,73 682
LXE 10.00N0.80-M2 19 10 08 5 E32N.-LX 26,30 932 26,30 582 26,30 678
P ) ) )
M o) o) °
K ° ° °
N o
S o) °
H
- v, pagina: 102
— Recomandare de aplicatie pe pagina 109
Prelucrare interioara Prelucrare exterioara
= 73 = 73 - 74
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CERAT'Z'T \ Performance Scule pentru debitare si canelare
Sistem LX

Placuta cu raza pentru canelare LX

A [dtimea caneldrii: 8 mm
A canelare axiald de la@ 500 mm
A canelare si strunjire in alezaj de la @200 m

D\ % B‘@I’H E% -M3 -M3 -M3

CTCP325 CTCP335 CTP1340
F M R
0 ~
e & ¢ 015 mm NSt o[c[=] [ofe]=] [ofe]z]
70337.. 70337.. 70337..
Denumire INSL CW .00s CRE  PDPT pentru suport EUR EUR EUR
mm  mm mm  mm 1A/15 1A/15 1A/15
LXR 4.00N-M3 19 8 4 5 E32N.-LX 21,03 908 21,03 518 21,03 618
P ) ) )
M o o )
K ° ) )
N (e}
S o )
H
— v, pagina: 102
— Recomandare de aplicatie pe pagina 109
Prelucrare interioara Prelucrare exterioara
- 73 - 73 - 74
11|72
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CERATIZIT \ Performance

Sistem LX

ModularClamp MSS - Modul pentru canelare axiala si radiala - LX

A |dtimea caneldrii: 8 si 10 mm
A canelare axiald peste @ 500 mm
A canelare gi strunjire interioard peste @ 200 m

7
Ts

LF
L
= =
o M SE= ) E——
neutru
70835 ...
Denumire Ccw WF LF HF H CDX(1) CDX(2) CDX(3) Placutapentru EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm canelare 2C/71
E32 N 25-LX 8/10 34 27 32 44 25 19 14 LX.. 98,72 032
E32 N 32-LX 8/10 34 37 32 44 32 26 21 LX.. 98,72 132
E32 N 45-LX 8/10 34 47 32 44 45 39 34 LX.. 98,72 232
Canelare radiald Canelare axiala D,,>500mm  Canelare interioara D,,>200mm
COX(2) 7 Z
5 g s LI" S |7 B2
—_——— Il [&]
ﬁ v
e I
Cheie D Surub pldcuta
80950 ... 70950 ...
Accesorii EUR EUR
Placuta pentru canelare Y7 2A/28
LX.. T20 10,25 114 M4x18 5,00 204
- 71+72 — 93-95
11|73
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CERATIZIT \ Performance

Scule pentru debitare si canelare

Sistem LX

MonoClamp - Lama - LX

Detalii de livrare:

lamd incl. surub de fixare si cheie

Denumire H B O0AL CW CDX Placutapentru
mm mm mm mm mm canelare

XLCEN 4608-LX 46 6,8 250 8/10 80 LX..

Accesorii

Placuta pentru canelare

LX..

T20

Cheie D

80950 ...
EUR

\
10,25 114

70833 ...

EUR
2A/25
258,80 108

—

Surub pldcutd

70950 ...
EUR
2A/28
M4x18 500 204

- 71+72 - 99+100 - capitolul 16

11174
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CERAT'Z'T \ Performance Scule pentru debitare si canelare
Sistem AX

Placuta pentru canelare - AX

A excelentd evacuare a aschiilor
A diametrul minim DAXN se referd la diametrul exterior al debitdrii

% -F50
CTP1340

F M R DRAGONSKIN
e &
= /
(&)
20\ RE /
70 327 ...
Denumire IH INSL CW..00, RE..q0s CDX DAXN  pentrusuport EUR
mm  mm mm mm mm 1C/72
AX 05 E3.00 N 0.30 N 24 3 0,3 5 10  E.R/L..-AX05 28,86 005
AX 10 E3.00 N 0.30 N 34 3 03 10 20 E.R/L.-AX10 29,94 010
AX 15 E3.00 N 0.30 N 44 3 03 15 30 E.R/L.-AX15 31,48 015
P )
M ®
K )
N )
S °
H
— v, pagina: 102
— Recomandare de aplicatie pe pagina 110
Prelucrare interioara Prelucrare exterioara
- 76 - 77 - 78

cuttingtools.ceratizit.com 11|75
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CERATIZIT \ Performance

Scule pentru debitare si canelare

Sistem AX

ModularClamp MSS - Modul axial de canelare - AX

A pentru canelare axiald si strunjire

CDX
| N
~ © (C)L ”””””
I|lw .
T @ .
LF
[T
2=
O
j— Ok T
Figurile prezinta varianta de dreapta
stdnga dreapta
70827.. 70828..
Denumire HF CW WF LF H DAXN CDX Pldcutapentru EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm canelare 2C/71 2C/71
E16 R/IL05-AX05 16 3 25 240 205 10 5 AX05 97,20 016 97,20 016
E20R/L05-AX05 20 3 31 280 250 10 5 AX05 97,20 020 97,20 020
E25R/L05-AX05 25 3 46 275 300 10 5 AX05 98,28 025 98,28 025
E20R/L10-AX10 20 3 31 330 250 20 10 AX10 97,20 120 97,20 120
E25R/L10-AX10 25 3 46 325 300 20 10 AX10 98,28 125 98,28 125
E20R/L15-AX15 20 3 3,1 440 250 30 15 AX15 97,20 220 97,20 220
E25R/L15-AX15 25 3 46 435 300 30 15 AX15 98,28 225 98,28 225
- et
Cheie D Surub pldcutd
80 950 70950 ...
Accesorii EUR EUR
Pentru numarul articol Y7 2A/28
70827016/ 70828 016 T15 9,56 113 M3,5x12,5 9,42 441
70827 020/ 70 828 020 T15 956 113 M4x14 9,01 403
70827 025/ 70 828 025 T20 10,25 114 M5x18 6,01 404
70827120/ 70 828 120 T15 956 113 M4x14 9,01 403
70827125/ 70828 125 T20 10,25 114 M5x18 6,01 404
70827220/ 70 828 220 T15 956 113 M4x14 9,01 403
70827225/ 70828 225 T20 10,25 114 M5x18 6,01 404
- 75 - 93-95 - 96
11|76 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Scule pentru debitare si canelare

Sistem AX

MonoClamp - Suport de canelare axiala AX 0° pana la 15 mm adancime de canelare

CDX

OAH
H

Vi

CW
| WF

"

Figurile prezinta varianta de dreapta

stanga dreapta
70823.. 70824..
Denumire H B OAL LH OAH CDX CW WF DAXN Placuta pentru EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm canelare 2C/71 2C/71
E20 R/L 0005-2020-AX05 20 20 140 28 25 5 3 187 10 AX05 136,10 02000 136,10 02000
E20 R/L 0010-2020-AX10 20 20 140 38 25 10 3 187 20 AX10 136,10 12000 136,10 12000
E20 R/L 0015-2020-AX15 20 20 140 49 25 15 3 187 30 AX15 136,10 22000 136,10 22000
E25R/L 0005-2525-AX05 25 25 160 28 30 5 3 237 10 AX05 145,80 02500 145,80 02500
E25R/L 0010-2525-AX10 25 25 160 38 30 10 3 237 20 AX10 145,80 12500 145,80 12500
E25R/L 0015-2525-AX15 25 25 160 49 30 15 3 237 30 AX15 145,80 22500 145,80 22500
= =i
Cheie D Surub pldcutd
80950 ... 70950 ...
Accesorii EUR EUR
Pentru numarul articol Y7 2A/28
70824 02000/ 70 823 02000 T20 7,75 106 M5x18 6,01 404
7082412000 / 70 823 12000 T20 7,75 106 M5x18 6,01 404
70824 22000/ 70 823 22000 T20 7,75 106 M5x18 6,01 404
70824 02500 / 70 823 02500 T20 7,75 106 M5x18 6,01 404
7082412500 / 70 823 12500 T20 7,75 106 M5x18 6,01 404
70824 22500 / 70 823 22500 T20 7,75 106 M5x18 6,01 404
- 75
cuttingtools.ceratizit.com 1|77
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CERATIZIT \ Performance

Scule pentru debitare si canelare

Sistem AX

MonoClamp - Suport de canelare axiala AX 90° pana la 15 mm adancime de canelare

/

OAH

d

i
/

LH

OAL

WF
CDX

/

©

4 Cw

i

Figurile prezinta varianta de dreapta

Denumire

E20 R/L 9005-2020-AX 05
E20 R/L 9010-2020-AX 10
E20 R/L 9015-2020-AX 15

E25 R/L 9005-2525-AX 05
E25 R/L 9010-2525-AX 10
E25 R/L 9015-2525-AX 15

Accesorii

Pentru numarul articol
7082502000/ 70 826 02000
7082512000/ 70 826 12000
7082522000/ 70 826 22000
7082502500/ 70 826 02500
7082512500/ 70 826 12500
7082522500/ 70 826 22500

OAL
mm
110
110
110

140
110
140

CDX DAXN CW
mm mm mm
5 10 3
10 20 3
15 30 3
5 10 3
10 20 3
15 30 3

T15
T20
T20
T15
T20
T20

stanga

70 825 ...

EUR
20/71

136,10 02000
136,10 12000
136,10 22000

145,80 02500
145,80 12500
145,80 22500

- -

Cheie D

80950...

EUR
Y7
7,26
7,75
7,75
7,26
7,75
7,75

105 M4x14
106 Mb5x18
106 Mb5x18
105 M4x14
106 Mb5x18
106 Mb5x18

dreapta

70 826 ...

EUR
20/71

136,10 02000
136,10 12000
136,10 22000

145,80 02500
145,80 12500
145,80 22500

«=

Surub pldcutd

70950 ...

EUR
2A/28

9,01 403
6,01 404
6,01 404
9,01 403
6,01 404
6,01 404

- 75

11178
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CERATIZIT \ Performance

Scule pentru debitare si canelare

Sistem TC
~ " . ~n . . o
Placute filetare TC profil intreg - pentru filet exterior 60
HWA -27P
- 10,02 mm INSL CTPP520 CTPP535 H216T
am M @ 9. 60°
e )
e & x| popT ALY olcl<] [ofe]2] [ofe]=]
e ‘ =
g iy 5 >
_ TRTR '
iy ||
=
@)
a
70357.. 70357.. 70357..
Denumire Marime TP INSL PDPT PDX CRE pentru suport EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm 1C/84 1C/84 1C/84
TC16-1E0.5I1SO TC16-1.. 050 16 0,32 1,05 0,06 E.R/LTC16-1 22,89 010 22,89 110 18,48 610
TC16-1E0.75I1SO TC16-1.. 0,75 16 048 1,05 0,09 E.R/LTC16-1 22,89 012 22,89 112 18,48 612
TC16-1E1.0l1SO TC16-1.. 100 16 064 1,05 012 E.R/LTC16-1 22,89 014 22,89 114 18,48 614
TC16-1E1.251SO TC16-1.. 125 16 0,80 1,05 015 E.R/LTC16-1 22,89 016 22,89 116 18,48 616
TC16-1E1.51SO TC16-1.. 150 16 0,95 1,05 018 E.R/LTC16-1 22,89 018 22,89 118 18,48 618
TC16-2E1.751SO TC16-2.. 175 16 110 215 0,22 E.R/L/NTC16-2 22,89 030 22,89 130 18,48 630
TC16-2E2.01SO TC16-2.. 200 16 126 215 0,25 E.R/L/NTC16-2 22,89 032 22,89 132 18,48 632
TC16-2E2.51SO TC16-2.. 250 16 158 215 0,32 E.R/L/NTC16-2 22,89 034 22,89 134 18,48 634
TC16-2E3.01SO TC16-2.. 300 16 189 215 0,38 E.R/L/NTC16-2 22,89 036 22,89 136 18,48 636
TC16-3E3.51SO TC16-3.. 350 16 221 310 044 E25NTC 16-3 22,869 050 22,869 150
TC16-3E4.01SO TC16-3.. 400 16 253 310 0,50 E25NTC 16-3 22,89 052 22,89 152
TC16-3E5.01SO TC16-3.. 500 16 3,16 3,10 0,63 E25NTC 16-3 22,869 056 22,89 156
P ) )
M ° °
K ° ° °
N °
S o [}
H )
— v, pagina: 102
— Recomandare de aplicatie pe pagina 111
Prelucrare interioara Prelucrare exterioara

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Scule pentru debitare si canelare

Sistem TC
~ " . ~n . . . o
Placute filetare TC profil intreg - pentru filet interior 60
M -27P
- + 0,02 mm INSL CTPP535 CTPP520 H216T
F oM R @ s Jobs Doy
~
e & <1 popT AN o o
pt Iy 5 '
- TR *
< ||
@)
a
70358.. 70358.. 70358..
Denumire Marime TP INSL PDPT PDX CRE  pentrusuport EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm 1C/84 1C/84 1C/84
TC16-111.01SO TC16-1.. 1,00 16 059 105 0,06 I32R/LTC16-1 22,89 114 22,89 014 18,48 614
TC16-111.251SO TC16-1.. 1,25 16 074 1,05 007 I32R/LTC16-1 22,89 016
TC16-111.51S0 TC16-1.. 1,50 16 0,89 1,05 0,09 I132R/LTC16-1 22,89 118 22,89 018 18,48 618
TC16-211.751S0 T1C16-2.. 175 16 102 215 0,11 [132R/LTC16-2 22,89 030
TC16-212.01SO TC 16-2 200 16 117 215 013  I32R/LTC16-2 22,89 132 22,89 032 18,48 632
TC16-213.01S0 TC16-2 3,00 16 1,76 215 019 I132R/LTC16-2 22,89 136 22,89 036 18,48 636
P ° )
M ° °
K ° ° °
N )
S ° o
H )
- v, pagina: 102
— Recomandare de aplicatie pe pagina 111
Prelucrare interioara Prelucrare exterioara

& -

- 86

11180
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CERATIZIT \ Performance

Scule pentru debitare si canelare

Sistem TC
v . . . o
Placute filetare TC profil partial 60
{% -27P
- 10,02 mm INSL CTPP535 CTPP520 H216T
F M R 5 [60:
e & a PDPT ‘
[m) | T —
Sy N & =
_ = & [a]
. Blaslid >
=
@)
a
70355.. 70355.. 70355..
Denumire Marime TP INSL PDPT PDX CRE pentru suport EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm 1C/84 1C/84 1C/84
TC16-1 EIA60 TC161.. 05-15 16 1,27 1,05 003 E/Il.R/LTC16-1 22,89 110 22,89 010 18,48 610
TC 16-2 EI G 60 TC16-2.. 1,75-30 16 249 215 0111 E/Il.R/L/NTC16-2 22,89 130 22,89 030 18,48 630
TC16-2EIAG60 TC16-2.. 05-30 16 257 215 0,03 E/L.R/L/NTC16-2 22,89 132 22,89 032 18,48 632
TC 16-3 EIN 60 TC16-3.. 35-50 16 411 310 022 E/I.NTC16-3 22,89 150 22,89 050 18,48 650
p ) )
M ° °
K ° ° °
N )
S ) o
H )
- v, pagina: 102
— Recomandare de aplicatie pe pagina 111
Prelucrare interioara Prelucrare exterioara

&~ P 7

- 86
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Scule pentru debitare si canelare
CERATIZIT \ Performance St

Placute filetare TC profil intreg 55°

-27P
{Wi +0,02 mm INSL CTPP520 CTPP535 H216T
F M R @ 9559
~
e & A PDPT i e M
Sy 14N IRS =
_ = g S | {
TPITPI: a

<! R TPITPI ’

@)

a

70359.. 70359.. 70359..
Denumire Marime TPl INSL PDPT PDX CRE pentru suport EUR EUR EUR
1/ mm mm mm mm 1C/84 1C/84 1C/84
TC16-1EI28W  TC16-1.. 28 16 060 1,05 012 E/Il.R/LTC16-1 22,89 010 22,89 110
TC16-1EI20W  TC16-1.. 20 16 0,84 1,05 017 E/IL.R/LTC16-1 22,89 016
TC16-1 EI19W TC16-1.. 19 16 088 1,05 017 E/IL.R/LTC16-1 22,89 018 22,89 118 18,48 618
TC16-1EI16 W TC16-1.. 16 16 1,056 1,05 021 E/L.R/LTC16-1 22,89 022
TC16-2EI14W  TC16-2.. 14 16 1,20 215 0,23 E/I.R/L/NTC16-2 22,89 030 22,89 130 18,48 630
TC16-2EI12W  TC16-2.. 12 16 140 215 0,27 E/I.R/L/NTC16-2 22,89 132
TC16-2EI11W  TC16-2.. 11 16 153 215 0,30 E/I.R/L/NTC16-2 22,89 034 22,89 134 18,48 634
P ° )
M ° °
K ° ° °
N )
S o) °
H )
— v, pagina: 102
— Recomandare de aplicatie pe pagina 111
Prelucrare interioara Prelucrare exterioara
- 86 - 87 - 84 - 85
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Scule pentru debitare si canelare
CERATIZIT \ Performance St

Placute filetare TC profil partial 55°

{Wi 0,02 mm INSL CTPP535 CTPP520
F M R @ ] LT
g e i
= ! ‘
E PDPT ! .
a Y 5 .
_ = g S
TPITPI: a
o ket TPITPI
@)
a
70356... 70356..
Denumire Marime TPl INSL PDPT PDX CRE pentru suport EUR EUR
1/ mm mm mm mm 1C/84 1C/84
TC 16-1 EI A 55 TC16-1.. 28-16 16 139 105 0712 E/I.R/LTC16-1 22,89 110 22,89 010
TC16-2EIAG55 TC16-2.. 28-8 16 291 215 0712 E/I.R/L/NTC16-2 22,89 132 22,89 032
TC 16-2 EI G 55 TC16-2.. 14-8 16 2,78 215 0,23 E/I.R/L/NTC16-2 22,89 130 22,89 030
TC 16-3 EIN 55 TC16-3.. 7-5 16 434 310 046 E/l.NTC16-3 22,89 150 22,89 050
p ) )
M ° °
K ° °
N
S ) o
H )
- v, pagina: 102
— Recomandare de aplicatie pe pagina 111
Prelucrare interioara Prelucrare exterioara
- 86 - 87 - 84 - 85
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CERATIZIT \ Performance

Sistem TC
ModularClamp MSS - Modul pentru filet exterior - TC
CDX
GOO\I\)\\
T E 0°
LF
L
=
Figurile prezinta varianta de dreapta
stnga neutru dreapta
70872.. 70872.. 70872...
Denumire TP TPl WF HF LF H CODX CDX Placutdpentru EUR EUR EUR
mm /" mm mm mm mm mm mm canelare 2C/82 2C/82 2C/82
E20R/LTC16-1 05-15 28-16 3,45 13 20 24 60 8 TC16-1 ... 88,46 120 88,46 020
E20 N TC 16-2 1,75-3,0 14-8 220 13 20 24 12 TC16-2... 88,46 220
E25R/LTC16-1 05-15 28-16 520 13 25 30 75 8 TC16-1 ... 89,11 125 89,11 025
E25R/LTC16-2 1,75-30 14-8 410 13 25 30 75 10 TC16-2... 89,11 325 89,11 225
E25N TC 16-3 35-50 7-5 310 13 25 30 12 TC16-3... 89,11 425
P
*/
2
- 79-83 — 93-95 - 96
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CERATIZIT \ Performance Satome

MonoClamp - Suport individual TC - filet exterior

coot

Bl =
/ OAL
s B!
LH

Figurile prezinta varianta de dreapta

stanga dreapta
70883.. 70882..
Denumire TP TPI H B OAL LH OAH WF CODX Placutd pentru EUR EUR
mm 1/ mm mm mm mm mm mm mm canelare 2C/83 2C/83
E12R/L00-1212TC16 0,5-328-8 12 12 150 20 145 M1 30 TC16-1/2.. 131,20 012 131,20 012
B, W
Cheie D Surub pldcuta
80950 ... 70950 ...
Accesorii EUR EUR
Placuta pentru canelare Y7 2A/28
TC16-1/2.. T15 9,56 113 M4x11 10,86 442
V- J
£
- 79-83
11|85
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CERATIZIT \ Performance

Sistem TC
ModularClamp MSS - Modul pentru filet interior - TC
~ CDX
(@
\ o 7~
TTWE
DMIN
Q=T
stanga neutru dreapta
70887.. 70887.. 70887..
Denumire TP TPI LB WF H DMIN CDX Placuta pentru EUR EUR EUR
mm /" mm mm mm mm mm canelare 2C/82 2C/82 2C/82
132 R/L TC 16-1 05-15 28-16 62 52 322 40 TC16-1 ... 89,96 132 89,96 032
89,96 332 89,96 232

7
I32R/L TC 16-2 1,75-30 14-8 62 41 322 40 7 TC16-2...
132N TC 16-3 35-50 7-5 62 31 322 40 7 TC16-3...

89,96 432

- 79-83 - 97

11186
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CERATIZIT \ Performance

Scule pentru debitare si canelare

Sistem TC

MonoClamp - Coada interioara mono TC pentru filetare interioara

DMIN
WE

DCONMS

Denumire

116 R/L 90-2D TC16
120 R/L 90-2D TC16
125 R/L 90-2D TC16

Accesorii

Pentru numarul articol
70857 016/ 70 856 016
70857 020 / 70 856 020
70857 025/ 70 856 025

=]
A H
(@]
LDRED
OAL

Figurile prezinta varianta de dreapta

WF
mm
14,0
17,5
22,0

DCONMS ~ H
mm  mm
20 18
25 23
32 30

OAL
mm
180

250

LDRED CDX DMIN Placuta pentru

mm

mm mm canelare
4 20 TC16-1/2..
5 25 TC16-..
6 32 TC16-..

T15
T20
T25

stanga

70 857 ...
EUR
20/83
142,90 016
157,40 020
178,10 025

- -

Cheie D

80 950 ...

EUR

\

956 113 Mdx14
10,25 114 M5x18
10,53 115 M6x20

dreapta

70 856 ...
EUR
20/83
142,90 016
157,40 020
178,10 025

«=

Surub pldcuta

70950 ...
EUR
2A/28
9,01 403
6,01 404
4,44 405

- 79-83
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CERAT'Z'T \ Performance Scule pentru debitare si canelare
Sistem MaxiClick

MaxiClick - placuta de canelare - adancime canelare 5 mm

A 6 colturi
-
B s
h CTP1340
DRAGONSKIN
F % " " ofel]
+ 0,05 mm CRX & CDX
o ==
11°
e INSL
ap max
RE a, max
<* N \f
B _ ;=<\
RE !
PSIR
70 338 ...
Denumire IH CW RE PSIR INSL a,mx CDX pentru EUR
mm mm mm mm mm  suport 1C/72
MC 05-5-1.00 L 07-F2 L 10 01 7° 592 5 MCO5R/L 36,54 250
MC 05-5-1.50 L 07-F2 L 15 01 7° 592 5 MCO5R/L 36,54 260
MC 05-5-1.00N0.10-F2 N 10 01 592 05 5 MCO5R/L 36,54 210
MC 05-5-1.50N0.10-F2 N 15 01 592 10 5 MCO5R/L 36,54 220
MC 05-5-1.00 R 07-F2 R 10 01 7° 592 5 MCO5R/L 36,54 230
MC 05-5-1.50 R 07-F2 R 15 01 7° 592 5 MCO5R/L 36,54 240
P )
M )
K )
N o)
S )
H
o
— v, pagina: 102
— Recomandare de aplicatie pe pagina 107
Prelucrare interioara Prelucrare exterioara
- 91
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CERAT'Z'T \ Performance Scule pentru debitare si canelare
Sistem MaxiClick

MaxiClick - Placuta - adancime canelare 10 mm

A 5colturi
-
EEIE
b CTP1340
TDRAGONSKIN

F M R ..

70 339...
Denumire IH CW RE PSIR INSL a,mx CDX pentru EUR
mm mm mm mm mm  suport 1C/72

MC 10-4-1.50 L 07-F2 L 15 01 7° 592 10 MC10R/L 30,07 270
MC 10-4-2.00 L 07-F2 L 20 01 7° 592 10 MC10R/L 30,07 280
MC 10-4-2.50 L 07-F2 L 25 01 7° 592 10 MC10R/L 30,07 290
MC 10-4-1.50 N 0.10-F2 N 15 01 592 1,0 10 MC10R/L 30,07 210
MC 10-4-2.00 N 0.10-F2 N 20 01 592 15 10 MC10R/L 30,07 220
MC 10-4-2.50 N 0.10-F2 N 25 01 592 20 10 MC10R/L 30,07 230
MC 10-4-1.50 R 07-F2 R 15 01 7° 592 10 MC10R/L 30,07 240
MC 10-4-2.00 R 07-F2 R 20 01 7° 592 10 MC10R/L 30,07 250
MC 10-4-2.50 R 07-F2 R 25 01 7° 592 10 MC10R/L 30,07 260

P )

M °

K )

N o)

S )

H

- © |
— v, pagina; 102 1 1
— Recomandare de aplicatie pe pagina 107

Prelucrare interioara Prelucrare exterioara

- 92
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CERAT'Z'T \ Performance Scule pentru debitare si canelare
Sistem MaxiClick

MaxiClick - Placuta - adancime canelare 10 mm

A 5colturi
—
B s
h CTP1340
DRAGONSKIN
e o " ofe]=]
@ +0,05 mm DX
<] =
11°
e INSL
PSIR
% R L
= 2T
(@] O
&
PSIR
70 340 ...
Denumire IH CW RE PSIR INSL CDX pentru EUR
mm mm mm mm  suport 1C/72
MC 10-4-1.50 L 12-F3 L 15 01 12° 592 10 MC10R/L 30,07 270
MC 10-4-2.00 L 12-F3 L 20 01 12° 592 10 MC10R/L 30,07 280
MC 10-4-2.50 L 12-F3 L 25 01 12° 592 10 MC10R/L 30,07 290
MC 10-4-1.50 R 12-F3 R 15 01 12° 592 10 MC10R/L 30,07 240
MC 10-4-2.00 R 12-F3 R 20 01 12° 592 10 MC10R/L 30,07 250
MC 10-4-2.50 R 12-F3 R 25 01 12° 592 10 MC10R/L 30,07 260
P )
M °
K )
N o)
S} °
H
o
— v, pagina: 102
— Recomandare de aplicatie pe pagina 107
Prelucrare interioara Prelucrare exterioara
- 92
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CERATIZIT \ Performance

Sistem MaxiClick

MaxiClick - Coada - adancime canelare 5 mm -F2

Figurile prezinta varianta de dreapta

stanga dreapta
70873.. 70873..
Denumire H OAH B cw CDX WF OAL LH |5 Placutapentru EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm canelare 2C/71 2C/71
MC 05 R/L -1010K 10 13 10 1,00-150 5 85 125 23 27 MC 05 91,27 210 91,27 110
MC 05 R/L -1212K 12 15 12 1,00-150 5 105 125 23 27 MC 05 91,27 212 91,27 112
MC 05 R/L -1616K 16 19 16 100-150 5 145 125 23 20 MC 05 91,27 216 91,27 116
MC 05 R/L-2020K 20 23 20 1,00-150 5 188 125 23 20 MC 05 106,10 220 106,10 120
MC 05 R/L-2525M 25 28 25 1,00-150 5 235 150 23 21 MC 05 113,00 225 113,00 125
Cheie T Surub de fixare
70950 ... 70950 ...
Accesorii EUR EUR
Placuta pentru canelare 2A/28 2A/28
MC 05 T15 6,73 738 M4x11 3,57 174
1

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Sistem MaxiClick

MaxiClick - Coada - adancime canelare 10 mm

5

40 > >

E]ﬁé}(r\}
&l e if =]

o OAL

L LH

= T

)/
B ]

;T CDX

O
Figurile prezinta varianta de dreapta

Denumire H OAH B a cw CDX
mm mm mm mm mm mm
MC 10 R/L -1010K 10 13 10 1,50-2,50 10
MC 10 R/L -1010K-S 10 13 10 6 150-250 10
MC 10 R/L -1212K 12 15 12 1,50-2,50 10
MC 10 R/L -1212K-S 12 15 12 4 150-250 10
MC 10 R/L -1616K 16 19 16 1,50-2,50 10
MC 10 R/L -2020K 20 23 20 1,50-2,50 10
MC 10 R/L -2525M 25 28 25 1,50-2,50 10

1) -S=variantaintdritd

Accesorii
Placuta pentru canelare
MC 10

23,5

OAL
mm
125
125
125
125
125
125
150

Is
mm

stanga dreapta
70874.. 70874..
Placuta pentru EUR EUR
canelare 2C/71 2C/71
MC10 91,27 210 91,27 110
MC 10 91,27 410 91,27 310 Y
MC 10 91,27 212 91,27 112
MC 10 9127 412 " 91,27 312 Y
MC10 91,27 216 91,27 116
MC 10 106,10 220 106,10 120
MC 10 113,00 225 113,00 125
Cheie T Surub de fixare
70950 ... 70950 ...
EUR EUR
2A/28 2A/28
T15 6,73 738 M4x11 3,57 174

- 89+90
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CERATIZIT \ Performance "
odularClamp

ModularClamp MSS - Coada - 0°

A
-
T i
o) | gg T A-A
T
© I i<iA
: 16 1
T
! B=20
" 70 850 021
s gg m| 70851021
o) A
Figurile prezinta varianta de dreapta
stdnga dreapta
70851.. 70850..
Denumire H B OAW O0AH WF Iy I, (B Module EUR EUR
mm mm  mm mm mm mm mm mm 2C/71 2C/71
E12 R/L 00-1212E 12 12 1525 145 1175 70 12 E12R/L ... 135,10 012 135,10 012
E16 R/L 00-1616G 16 16 1925 195 1575 90 16 E16 R/L ... 136,50 016 136,50 016
E20 R/L 00-1620G 16 20 2425 240 2015 90 20 E20R/L ... 137,70 021 v 137,70 021 "
E20 R/L 00-2020J 20 20 2425 240 2015 110 20 E20R/L ... 137,70 020 137,70 020
E25 R/L 00-2525L 25 25 31,00 30,0 2550 140 25 E25R/L ... 140,60 025 140,60 025
E32 R/L 00-3225N 32 25 31,00 380 2550 160 32 E32R/L ... 144,40 032 144,40 032
E32 L 00-3232N 32 32 3800 388 3250 180 32 16 E32R/L.. 146,90 13200
E32 R 00-3232Q 32 32 3800 388 3250 180 32 16 E32R/L.. 146,90 13200

1) Vezisectiunea A-A

Cheie D Surub pldcutd

80950 ... 70950 ...
Accesorii EUR EUR
Pentru numarul articol Y7 2A/28
70851012 /70850012 T08 8,03 110 M2,5x10 7,44 440
70851016 /70850 016 T15 9,56 113 M3,5x12,5 9,42 441
70851021 /70850021 T15 9,56 113 M4x14 9,01 403
70851020/ 70850 020 T15 9,56 113 M4x14 9,01 403
70851025/ 70850 025 T20 10,25 114 M5x18 6,01 404
70851032 /70850 032 T25 10,53 115 M6x20 4,44 405
Prezentare module

— 4+5
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CERATIZIT \ Performance

ModularClamp

ModularClamp MSS - Coada - 45°

- P
m Lt <
R o83
|2
I1
Figurile prezinta varianta de dreapta
Denumire H B OAW OAH WF | | Module
mm mm mm mm mm mm mm
E20R/L45-2020 20 20 21,5 24 145 110 20 E20R/L..
E25R/L45-2525L 25 25 260 30 180 140 25 E25R/L..

stanga

70853 ...

EUR
20/ 71

137,70 020
140,60 025

dreapta

70 852 ...

EUR
20/ 71

137,70 020
140,60 025

(e}
@ Pentru coada de dreapta — folositi numai modul de stdnga
Pentru coada de stanga — folositi numai modul de dreapta

- W —p
Cheie D Surub placuta Surub pldcutd
80950 ... 70950 ... 70950 ...
Accesorii EUR EUR EUR
Pentru numarul articol Y7 2A/28 2A/28
70853020/ 70852 020 T15 9,56 113 M4x11 10,86 442 M4x14 9,01 403
70853025/ 70852 025 T20 10,25 114 M5x13,5 11,29 513 M5x18 6,01 404
Prezentare module
— 4+5
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CERATIZIT \ Performance

ModularClamp

ModularClamp MSS - Coada - 90°

z !
ST T
LH
OAL
L
z ] @
000 J
Figurile prezinta varianta de dreapta
stanga dreapta
70855.. 70854...
Denumire H B OAH WF OAL LH Module EUR EUR
mm mm mm mm mm mm 2C/71 2C/71
E20R/L90-2020J 20 20 24 20 110 20 E20R/L.. 137,70 020 137,70 020
E25R/L90-2525L 25 25 30 25 140 28 E25R/L.. 140,60 025 140,60 025
E32R/L90-3225N 32 25 38 32 160 34 E32R/L.. 144,40 032 144,40 032
0]
@) Pentru coada de dreapta — folositi numai modul de stdnga
Pentru coada de stanga — folositi numai modul de dreapta
- =
Cheie D Surub pldcutd
80950 ... 70950 ...
Accesorii EUR EUR
Pentru numarul articol Y7 2A/28
70855020/ 70 854 020 T15 9,56 113 M4x14 9,01 403
70855025/ 70 854 025 T20 10,25 114 M5x18 6,01 404
70855032 /70 854 032 T25 10,53 115 M6x20 4,44 405
Prezentare module
— 4+5
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CERATIZIT \ Performance

ModularClamp

ModularClamp MSS - HSK-T suport baza 0°

Marcare ISO

HSK T63 E25 R/L 00
HSK T63 E32 R/L 00
HSK T100 E32 R/L 00

Accesorii

Pentru numarul articol

74 580 525 / 74 581 525
74580532 /74 581 532
74580732 /74581732

Prindere

HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 100

LF
mm
67
74
77

I,
mm
42
42
45

Figurile prezinta varianta de dreapta

BDRED WF
mm mm
53 387
53 387
88 487

Pentru module

E25R/L..
E32R/L..
E32R/L..

Dop de inchidere

70950...

EUR
2A/28

21,22 05600
21,22 05600
21,22 05600

ModularClamp MSS - HSK-T suport baza 90°

Marcare ISO

HSK T63 E32 R/L 90
HSK T100 E32 R/L 90

Accesorii

Pentru numarul articol

74582 532/ 74 583 532
74582732 /74583732

11196

Prindere

HSK-T 63
HSK-T 100

LF

mm
63,7
73,7

I,

mm

42
45

BDRED

£

el

.

BDRED WF
mm mm
53 315
88 50,0

Do I,
e LF

Figurile prezintd varianta de dreapta

i —

Pentru module

E32R/L..
E32R/L..

Dop de inchidere

70950 ...
EUR
2A/28
21,22 05600
21,22 05600

o

HS

70950 ...
EUR

28
30,50 05500
30,50 05500
30,50 05500

’i\
.%.’)

Duza

70950...
EUR
28

30,50 05500
30,50 05500

stdnga

74 581 ...

EUR
2D/80

362,40 525
362,40 532
413,70 732

Cheie D Surub placutd
80950.. 70950...
EUR EUR
Y7 2A/28
10,25 114 6,01 404
10,53 115 4,44 405
10,53 115 444 405

stanga
74 583 ...
EUR
2D/80
362,40 532
413,70 732

Cheie D Surub placutd
80950... 70950...
EUR EUR
Y7 2A/28
10,53 115 4,44 405
10,53 115 4,44 405

dreapta

74 580 ...

EUR
2D/80

362,40 525
362,40 532
413,70 732

\

Cheie tubulara
pentru fixare

70950 ...

EUR
2A/28

47,16 05700
47,16 05700
47,16 05700

dreapta

74 582 ...

EUR
20/80

362,40 532
41370 732

ma

Cheie tubulara
pentru fixare

70950 ...
EUR
2A/28
47,16 05700
47,16 05700

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance \
odularClamp

ModularClamp MSS - Coada interioara - GX/TC

A strdpuns pentru racire

WF

@

DF

DCONMS |

LDRED 2
OAL Z
(@]
o
[a)
Figurile prezinta varianta de dreapta
stanga dreapta
70861.. 70860...
Denumire DCONMS DF WF H OAL LDRED LS  Module EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm 2C/71 2C/71
116 R/L90-1,5D-N 20 25 1,0 32 24 50 I16R/L 150,80 017 150,80 017
2 [20R/L90-1,5D-N 20 25 1,0 37 30 50 120R/L 184,80 021 184,80 021
2 [25R/L90-1,5D-N 25 32 15 46 38 56 125R/L 211,80 026 211,80 026
Vi 132 R/L90-1,5D-N 32 40 20 59 48 60 132R/L 27310 033 " 27310 033 "
140 R/L 90-1,5 D-N 40 50 25 72 60 70 [140R/L/N 340,50 041 340,50 041
116 R/L 90-2,5 D-N 20 45 19,0 180 40 116 R/L 162,50 117 162,50 117
2 [20R/L90-2,5D-N 25 6,0 240 200 50 120 R/L 197,70 121 197,70 121
o 125R/L90-2,5D-N 32 70 31,0 250 63 125R/L 226,20 126 226,20 126
vi | 132 R/L90-2,5D-N 40 95 380 300 80 132R/L 29500 133 " 29500 133 "
140 R/L 90-2,5D-N 50 11,5 485 350 100 140 R/L/N 375,60 141 375,60 141

1) 2 suprafete de prindere

Cheie D Surub pldcutd

80950 ... 70950 ...
Accesorii EUR EUR
Module Y7 2A/28
116 R/L T08 8,03 110 M2,5x10 7,44 440
120R/L T10 941 112 M3x11 7,72 444
125R/L T15 9,56 113 M3,5x12,5 9,42 441
132R/L T20 10,25 114 M4,5x17 8,57 445
140 R/L/N T20 10,25 114 M5x18 6,01 404
Prezentare module

- 6+7
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CERAT'Z'T \ Performance Scule pentru debitare si canelare
Sistem SX

Bloc de prindere impartit pentru lame DC

Detalii de livrare:

Bloc de prindere complet, dar fara lama

La

w T
I e |t = =P\ S
LS
OAL OAW
70 829 ...
Denumire H HF OAH LS OAL OAW Lama EUR
mm mm mm mm mm mm 2A/25
SBN2020-26-DC 20 26 430 20 400 82 XLC.. 26.. 246,20 020
SBN2020-32-DC 20 32 430 20 400 95 XLC.. 32.. 246,20 120
SBN2525-32-DC 25 32 485 25 445 95 XLC.. 32.. 253,90 025
SBN 3232-32-DC 32 32 520 32 510 95 XLC.. 32.. 265,70 032
-
Wl > Wn
«n
Surub capac Lameld de Surub de prindere

lichid de rdcire prindere

70950 ... 70950... 70950 ...
Accesorii EUR EUR EUR
Pentru numarul articol 2A/28 2A/28 2A/28
70829 020 G1/8" 3,74 294 CU70 33,27 290 M6x12 2,33 861
70829120 G1/8" 3,74 294 CU85 3327 291 M6x12 2,33 861
70829 025 G1/8" 3,74 294 CU85 3327 291 M6x12 2,33 861
70829 032 G1/8" 3,74 294 CU85 3327 291 M6x12 2,33 861

Cheie | 0-ring 0-ring

70950 ... 70950... 70950 ...
Accesorii EUR EUR EUR
Pentru numarul articol 2A/28 2A/28 2A/28
70829 020 SW5 3,86 265 19x2,5 452 293
70829120 SW5 3,86 265 19x2,5 452 293 23x2,5 452 292
70829 025 SW5 3,86 265 23x2,5 452 292
70829 032 SW5 3,86 265 23x2,5 452 292
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CERATIZIT \ Performance

Scule pentru debitare si canelare
Suporturi pentru lame

Bloc de prindere pentru lame GX/LX/FX/SX

Detalii de livrare:

Bloc de fixare complet, dar fara lama si set lichid de racire

Denumire

SBN 2020-26-K

SBN 2520-32-K
SBN 3229-32-K

SBN 3229-46-K
SBN 4037-46-K

Accesorii
Lama

XLC.. 26..
XLC.. 32..
XLC.. 46..

T H ]
9 @ j o) If_ i T
[@D) ‘
OAW LS|
OAL
H HF OAH LS OAL OAW Lama
mm mm mm mm mm mm
20 26 39 20 33,0 90 XLC.. 26..
25 32 48 20 36,0 110 XLC..32..
32 32 48 29 445 120 XLC..32..
32 46 70 29 52,0 150 XLC.. 46..
40 46 70 37 600 150 XLC.. 46..

cuttingtools.ceratizit.com

—

Cheiell

70950...

EUR
2A/28
SW5 3,86 265
SW5 3,86 265
SW6 543 266

-
.
i
A

setrécire

70950...

EUR
2A/28

4388 278 M6x25
43,88 278 M6x25
42,74 279 M8x35

70 830...

EUR
2A/25
169,00 020

169,00 025
172,70 032

28590 132
347,10 140

“

Surub de prindere

70950 ...
EUR
2A/28
216 269
2,16 269
2,16 282

11199
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CERAT'Z'T \ Performance Scule pentru debitare si canelare

Suporturi pentru lame

Bloc de prindere impartit pentru lame GX/LX/FX/SX

Detalii de livrare:

Bloc de fixare complet, dar fara lama si set lichid de racire

T
3 @ STl ke i T
OAW ﬁ
OAL
70831 ...
Denumire H HF OAH LS OAL OAW Lama EUR
mm mm mm mm mm mm 2A/25
SBN 2020-26-KS 20 26 39 20 350 90 XLC.. 26.. 205,40 020
SBN 2520-32-KS 25 32 43 20 380 110 XLC.. 32.. 211,80 025
SBN 3229-32-KS 32 32 48 29 465 120 XLC.. 32.. 219,70 032
s i
— & ‘-
O o
Cheiel setrdcire Surub de prindere
70950.. 70950... 70950 ...
Accesorii EUR EUR EUR
Lama 2A/28 2A/28 2A/28
XLC.. 26.. SW5 3,86 265 4388 278 M6x25 2,16 269
XLC.. 32.. SW5 3,86 265 4388 278 M6x25 2,16 269
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CERATIZIT \ Performance

Scule pentru debitare si canelare
Date de aschiere

Exemple de materiale pentru tabele cu date de aschiere

Subgrupa de materiale

Otel nealiat

P Otel slab aliat

otel puternic aliat si
otel de scule

Otel inoxidabil

M Otel inoxidabil

Fonta cenusie

K Fonti cu grafit nodular

Fonta maleabila

Aluminiu - aliaj forjat

Aluminiu - aliaj turnat

Cupru si
aliaje de cupru
(bronz / alama)

Aliaje de magneziu

Aliaje
termorezistente

Aliaje din titan

Otel calit

Fonta dura

Fonta calita

Index

Compozitie / structura / tratament termic

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

feritic / martensitic
martensitic

austenitic / austenitic-feritic
austenitic

austenitic / feritic (Duplex)
perlitic / feritic

perlitic (martensitic)
feritic

perlitic

feritic

perlitic

necalibil

cdlibil

<12 % Si, necdlibil

<12 % Si, calibil

>12 % Si, necalibil

Aliaje de masini automate, PB > 1 %

CuZn, CuSnZn

CuSn, cupru fard plumb si cupru electrolitic

Magneziu si aliaje de magneziu

pe bazd de Fe

pe bazd de Nisau Co

Titan pur

Aliaje alfa + beta

Aliaje beta

temperat
temperat
imbunétatit
temperat
imbunatatit
temperat
imbunatatit
imbunatatit
imbunéatatit
temperat
calitsi revenit
calitsi revenit
temperat
imbunétatit
calit

imbunétatit

calit

calit

temperat
calit
temperat
calit

turnat

calit

cdlitsi revenit
calitsi revenit
cdlit si revenit
cdlitsi revenit
turnat

cdlitsi revenit

Nlmmfilsll-le;}imc
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB

780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB

680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB

400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB

46-55HRC

56-60 HRC

61-65HRC

66-70 HRC

400HB

Numar
material
1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
1.7225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Denumire
material
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Numar
material
11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
14034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
14571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Denumire
material
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2 1 1
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Scule pentru debitare si canelare

Date de aschiere

Date de aschiere orientative pentru placute de canelare GX/LX/FX/SX/AX/TC/MaxiClick

CTCP325  CTCP335  CTPP345  CTPP520  CTPP535  CTPi3d0 . 12i6T ~ H216T

(SX/FX/GX) (TC)

Indice vV, in m/min.

P11 220 184 135 236 180 177

P1.2 194 160 119 204 152 149

P1.3 171 138 105 174 126 123

P.1.4 163 131 100 165 118 115

P1.5 151 120 93 150 105 102

P.2.1 198 164 122 209 157 153

P.2.2 161 129 99 162 116 112

P.2.3 151 120 93 150 105 102

P.2.4 121 92 74 113 73 70

P.3.1 149 127 101 185 119 112

P.3.2 96 89 80 131 88 76

P.3.3 44 51 59 76 58 39

P.4.1 149 127 101 185 119 112

P.4.2 123 108 90 158 103 94

M.1.1 149 127 101 185 119 112

M.2.1 96 89 80 131 88 76

M.3.1 133 116 94 169 109 102

K.1.1 170 135 140 165 150 140 140
K.1.2 150 115 115 150 125 115 115
K.2.1 160 130 180 145 140 150 150
K.2.2 145 105 115 155 120 110 110
K.3.1 210 150 130 190 170 170 170
K.3.2 140 115 110 145 120 140 140
N.1.1 300 400 450
N.1.2 200 100 450
N.2.1 300 450 300
N.2.2 200 450 300
N.2.3 150 500 225
N.3.1 300 425 190
N.3.2 300 400 290
N.3.3 200 275 290
N.4.1 200 225 290
S.1.1 85 40 30 35 38

S.1.2 30 30 30 25 30 28

S.2.1 20 25 20 15 20 28

S.2.2 15 15 15 15 24

S.2.3 15 18 15 15 20

S.3.1 125 85 85 90

S.3.2 50 35 40 58

S.3.3 85 25 30 40

H.1.1 30

H.1.2 25

H1.3

H.1.4

H.2.1 25

H.3.1

40
I N I R
I [ I R
I [ I R
I [ I R
I I I R

Datele de aschiere depind in mare masura de conditiile externe, de ex. stabilitatea prinderii sculei si a piesei, tipul materialului si stabilitatea masinii! Valorile date
indica date posibile de aschiere, care pot modificate cu ca. *20% potrivit conditiilor de utilizare!
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CERAT'Z'T \ Performance Scule pentru debitare si canelare

Date de aschiere

Date de aschiere orientative pentru placuta de canelare TX

CWX500

Indice Ve f Rdcire
m/min. mm/rot.

P11 160 0,03-0,1 Emulsie

P1.2 140 0,03-0,1 Emulsie
P1.3 110 0,03-0,1 Emulsie
P.1.4 110 0,03-0,1 Emulsie

P1.5 90 0,03-0,1 Emulsie
P.2.1 110 0,03-0,1 Emulsie
P.2.2 90 0,03-0,1 Emulsie
P.2.3 90 0,03-0,07  Emulsie
P.2.4 80 0,03-0,06  Emulsie
P.3.1 80 0,03-0,07  Emulsie
P.3.2 60 0,03-0,07  Emulsie
P.3.3 50 0,03-0,07  Emulsie
P.4.1 100 0,03-0,06  Emulsie

P4.2 90 0,03-0,06  Emulsie
M.1.1 110 0,02-0,06  Emulsie
M.2.1 90 0,02-0,06  Emulsie
M.3.1 70 0,02-0,06 Emulsie
K.1.1 140 0,03-0,1 Emulsie
K.1.2 100 0,03-0,1 Emulsie
K.2.1 90 0,03-0,1 Emulsie
K.2.2 80 0,03-0,1 Emulsie
K.3.1 140 0,03-0,1 Emulsie
K.3.2 120 0,03-0,1 Emulsie
N.1.1 330 0,05-0,12 Emulsie
N.1.2 310 0,05-0,12  Emulsie
N.2.1 270 0,05-0,12  Emulsie
N.2.2 230 0,05-0,12  Emulsie
N.2.3 140 0,05-0,12  Emulsie
N.3.1 240 0,05-0,12 Emulsie
N.3.2 200 0,05-0,12 Emulsie
N.3.3 180 0,05-0,12  Emulsie
N.4.1 180 0,05-0,12  Emulsie

S.1.1 60 0,02-0,07 Emulsie
S.1.2 50 0,02-0,08  Emulsie
S.21 60 0,02-0,09 Emulsie
S.2.2 50 0,02-0,10 Emulsie
S.2.3 40 0,02-0,11 Emulsie
S.3.1 60 0,02-0,12 Emulsie
S.3.2 40 0,02-0,13 Emulsie
S.3.3 30 0,02-0,14 Emulsie
H.11 50 0,01-0,07 Emulsie

Datele de aschiere depind in mare masura de conditiile externe, de ex. stabilitatea prinderii sculei si a piesei, tipul materialului si stabilitatea masinii! Valorile date
indica date posibile de aschiere, care pot modificate cu ca. *20% potrivit conditiilor de utilizare!
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CERATIZIT \ Performance

Date de aschiere

GX - adancimi de aschiere si avansuri
GX Standard / GX-E Strunjire longitudinald

Adéncimea de agchiere a, in mm

GX Standard / GX-E 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
Latimea de canelare in mm Avans fin mm/rot.
2 0,10-0,15 0,05-0,15 0,05-0,12 0,05-0,10
3 0,10-0,17 0,05-0,17 0,05-0,17 0,05-0,15 0,05-0,12
4 0,10-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,17 0,07-0,15
5 0,10-0,25 0,10-0,25 0,07-0,25 0,07-0,25 0,07-0,22 0,07-0,20
6 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,22

Canelare /debitare

&=

GX Standard / GX-E
Avans fin mm/rot.
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,35

o
@ La canelarea axiala a se reduce avansul cu 40%.

GX‘F2 Strunjire longitudinala
&
==

Adancimea de agchiere a, in mm

GX-F2 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25
Latimea de canelare in mm Avans fin mm/rot.
2 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10
3 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12
4 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15
5 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,17 0,07-0,15
6 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,19 0,10-0,15

Canelare /debitare

=

GX-F2
Avans fin mm/rot.
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,325

o
@) La canelarea axiald a se reduce avansul cu 40%.

GX—M4O Strunjire longitudinald
_—

Adancimea de agchiere a, in mm

GX-M40 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Latimea de canelare in mm Avans fin mm/rot.
2 0,10-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15
3 0,10-0,22 0,10-0,22 0,10-0,21 0,10-0,20 0,10-0,17
4 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,17
5 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,27 0,10-0,23 0,10-0,20
6 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,32 0,10-0,27 0,10-0,23 0,10-0,20

Canelare /debitare

=

GX-M40
Avans fin mm/rot.
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,325

)
@ La canelarea axiald a se reduce avansul cu 40%.

GX—27P Strunjire longitudinald
_—

Adancimea de agchiere a, in mm

GX-27P 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Latimea de canelare in mm Avans fin mm/rot.
2 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,20
3 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20
4 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25
5 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,32 0,10-0,30
6 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,36 0,10-0,33 0,10-0,30

Canelare /debitare

=

GX-27P
Avans fin mm/rot.
0,05-0,20
0,05-0,25
0,05-0,30
0,10-0,35
0,10-0,40

o
@ La canelarea axiald a se reduce avansul cu 40%.

111104
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CERATIZIT \ Performance

Date de aschiere

GX - adancimi de aschiere si avansuri

GX-M3

GX-M3
Raza RE in mm
1,5
2
2,5
3

GX-27P Raza

GX-27P Raza
Raza RE in mm
1,5
2
2,5
3
4

GX-M1

GX-M1
Latimea de canelare in mm
2
3
4

0,5 1,0

0,15-0,35 0,15-0,35
0,15-0,40 0,15-0,40
0,15-0,50 0,15-0,50
0,20-0,70 0,20-0,70

0,5 1,0

0,10-0,45 0,05-0,45
0,15-0,50 0,10-0,50
0,15-0,60 0,10-0,60
0,25-0,70 0,20-0,70
0,25-0,80 0,20-0,80

Canelare /debitare

=

Avans fin mm/rot.
0,05-0,15
0,10-0,20
0,10-0,25

Placute de canelare cu raza

GX

Canelare /debitare

Plécute de canelare cu razé GX
Raza RE in mm
0,80
1,00
1,20

cuttingtools.ceratizit.com

T

Avans fin mm/rot.
0,05-0,10
0,05-0,15
0,05-0,15

Strunjire longitudinald

b

Adéncimea de aschiere a, in mm

1,5 2,0 2,5
Avans fin mm/rot.
0,15-0,30
0,15-0,40 0,15-0,30
0,15-0,50 0,15-0,40 0,15-0,35

3,0 3,5 4,0

0,20-0,70 0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40

Strunjire longitudinald

&

Adéncimea de agchiere a, in mm

1,5 2,0 2,5
Avans fin mm/rot.
0,05-0,40
0,10-0,50 0,10-0,40
0,10-0,60 0,10-0,50 0,10-0,45

3,0 3,5 4,0

0,15-0,70 0,15-0,70 0,15-0,65 0,15-0,60 0,15-0,55
0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,75 0,15-0,70

Canale pentru inele de siguranta

GX

Canelare

=

Inel de siguranta GX

Latimea de canelare in mm
0,60-1,70
1,95-2,25
2,75-3,25

0,02-0,09
0,05-0,10
0,05-0,12

Avans fin mm/rot.

Canelare /debitare

S

GX-M3
Avans fin mm/rot.
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,35

Canelare /debitare

T

GX-27P Raza
Avans fin mm/rot.
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,35

1
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CERATIZIT \ Performance

Date de aschiere

Recomandari de avans si sfaturi de prelucrare pentru canelare axiala si strunjire

transversala GX 24-Axial
Valori orientative de avans

GX
- g‘—_
Denumire - - f inmm/rot. I finmm/rot. gmax
mm
GX24-2E3.00 .. 0,05-0,15 0,05-0,20 2,5
GX24-3E4.00.. 0,05-0,15 0,05-0,25 3,0
GX24-3E5.00.. 0,05-0,15 0,10-0,25 3,0
GX24-4E6.00 .. 0,05-0,20 0,10-0,30 30
Canelare axiala Canelare axiala - largire canal Canelare axiala si strunjire frontala

cel mai mic @ de canelare
cel mai mare @ de canelare

Sunt posibile numai cu module de canelare
axiala si suporturi axiale mono din cadrul fix
al domeniului de diametre (ex. 50-70 mm).

Important:Domeniul de diametru marcat,
totdeauna se refera la diametrul exterior a
canalului!

@ Atentie:Diametrele canalelor frontale,
trebuie sa fie in domeniul de diametru al
modulului si al suportului axial mono. In
caz contrar scula poate fi deteriorata sau
distrusa.

111106

cel mai mic @ de canelarg
cel mai mare @ de canelare

Peste si sub domeniul de diametru marcat,
pe modulul axial de canelare si suportul
axial mono, este posibild Idrgirea canalului.

Important: Numai primul canal trebuie sa
fie in domeniul de diametru dat a modulului
de canelare axiald si suprotul axial mono.
Adancimea canalului Iargit nu poate fi mai
mare, decat adancimea canalului original.

Suport axial mono corect

el mai mic @ de canelar

Peste si sub domeniul de diametu marcat
pe modulul de canelare axiald si suportul

axial mono este posibild largirea canalului
cu stunjire transversald.

Important: Numai primul canal trebuie sa
fie In domeniul de diametru a modulului.

Suport axial mono gresit

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Date de aschiere

MaxiClick - adancimi de aschiere si avansuri
MaxiClick 05

Strunjire longitudinala

e

Adéncimea de aschiere a, in mm
MaxiClick 05 0,25 0,50 0,75

Latimea de canelare in mm Avans fin mm/rot.

1 0,02-015 0,02-0,10
1,5 0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,14
MaxiClick 10 Strunjire longitudinala

el

Adéncimea de agchiere a, in mm
MaxiClick 10 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50

Latimea de canelare in mm Avans fin mm/rot.

1,5 0,02-0,20 0,02-0,15 0,02-0,10
2 0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,14 0,02-0,10
2,5 0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,17 0,02-0,13 0,02-0,10

MaxiClick - functionare sistem

Pozitionarea corectd a placutelor in coada.

Extragerea placutei.

Placuta uzata trebuie ruptd spre stanga sau dreapta.

N

i

% ; Magnetii previn s& cadd pldcutele din coadd in timpul pozitiondrii.

cuttingtools.ceratizit.com

Canelare /debitare

;%
=

MaxiClick 05
Avans fin mm/rot.
0,03-0,10
0,03-0,11

Canelare /debitare

%
=

MaxiClick 10
Avans fin mm/rot.
0,03-0,11
0,03-0,12
0,03-0,15

111107
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CERATIZIT \ Performance

Date de aschiere

SX - adancimi de aschiere si avansuri

SX—F2 Strunjire longitudinala Canelare /debitare

=) X

Adéncimea de aschiere a, in mm

SX-F2 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50 SX-F2
Latimea de canelare in mm Avans fin mm/rot. Avans fin mm/rot.
2 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10 0,05-0,15
0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12 0,075-0,20
4 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15 0,10-0,25
SX-M2 Strunjire longitudinala Canelare /debitare

=) £

Adancimea de aschiere a, in mm

SX-M2 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 SX-M2

Latimea de canelare in mm Avans fin mm/rot. Avans fin mm/rot.

2 0,05-0,17 0,05-0,13 0,05-0,10 0,05-0,15

3 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,18 0,07-0,15 0,075-0,20

4 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,18 0,10-0,25

5 012-0,27 0,12-0,27 0,12-0,27 0,12-0,25 0,12-0,22 0,10-0,30

6 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,20 0,15-0,35
SX-27P Strunjire longitudinala Canelare /debitare

=) X

Adéncimea de aschiere a, in mm

SX-27P 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 SX-27P
Latimea de canelare in mm Avans fin mm/rot. Avans fin mm/rot.
2 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,20 0,05-0,20
3 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20 0,05-0,25
4 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25 0,05-0,30

111108 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Date de aschiere

SX/LX - adancimi de aschiere si avansuri
SX-MA1 Canelare /debitare

%W&,
iy

SX-M1

Latimea de canelareinmm  Avans fin mm/rot.

2 0,05-0,15
3 0,10-0,20
4 0,10-0,25
5 0,15-0,30
6 0,15-0,35
SX—MS Strunjire longitudinald
4
Adéncimea de aschiere a, in mm
SX-M3 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Raza in mm Avans fin mm/rot.
1,5 0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,30
2 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,30
2,5 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,40 0,15-0,35
3 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40
|_X-|V|2 Strunjire longitudinald
—
Adéncimea de aschiere a, in mm
LX-M2 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Latimea de canelare in e
mm
8 017-045 017-045 017-045 017-045 017-0,40 0,17-0,37 0,17-0,35
10 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,46 0,20-0,42 0,20-0,38 0,20-0,35
|_X-|V|3 Strunjire longitudinald
4
Adéncimea de aschiere a, in mm
LX-M3 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Raza in mm Avans fin mm/rot.
4 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,70 0,25-0,60 0,25-0,50

cuttingtools.ceratizit.com

Canelare /debitare

b

SX-M3

Avans fin mm/rot.

0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,35

Canelare /debitare

%
=

LX-M2

Avans fin mm/rot.

0,20-0,50
0,20-0,50

Canelare /debitare

b

LX-M3

Avans fin mm/rot.

0,15-0,35

111109
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Date de aschiere

AX/FX - adancimi de aschiere si avansuri

Avans fin mm/rot.
0,025-0,080
0,025-0,065
0,025-0,050

AX-F50 Strunjire frontald
Adéncimea de aschiere a, in mm
AX-F50 0,5 1,0 2,3
Dimensiune Avans fin mm/rot.

AX 05 0,03-0,10 0,03-0,10

AX10 0,03-0,13 0,03-0,13 0,03-0,135

AX 15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15
FX-F1 Canelare /debitare FX-M1

S
FX-F1 FX-M1

Latimea de canelare in mm
2,2
3,1
4.

FX-27P

FX-27P

Latimea de canelare in mm

2,20
3,10
4,10

111110

Avans fin mm/rot.
0,025-0,10
0,05-0,15
0,05-0,20

Canelare /debitare

%
=

Avans fin mm/rot.
0,01-0,10
0,015-0,125
0,05-0,15

Latimea de canelare in mm
2,20
3,10
4,10
5,10
6,50
8,20
9,70

FX-R2

FX-R2

Latimea de canelare in mm

3,10
4,10

Canelare axiala

3=

1. trecere

0,025-0,20
0,05-0,25
0,05-0,30

Canelare /debitare

;%
=

Avans fin mm/rot.

0,05-0,15
0,08-0,18
0,10-0,20
0,15-0,28
0,15-0,33
0,20-0,40
0,20-0,40

Canelare

;%
=

Avans fin mm/rot.

0,10-0,275
0,15-0,35

Avans fin mm/rot.

cuttingtools.ceratizit.com
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Informatii tehnice

TC - date orientative pentru adancime profil si numar de treceri

@)
@) Toate datele enumerate sunt orientative pentru prelucrarea otelului

Filet exterior metric ISO 60°
Pasinmm 0,5 0,75 1,0 1,25 15 1,75 2,0 2,5 3,0
Numar treceri 4-6 4-7 4-8 5-9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-18
Adancime profil filetinmm 0,32 0,48 0,64 0,8 0,95 1,10 1,26 1,58 1,89

Filet interior metric 1ISO 60°
Pasinmm 05 0,75 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5 3,0
Numar treceri 4-6 4-7 4-8 5-9 6-10 7-1 8-12 9-14 10-18
Adancime profil filetinmm 0,30 0,45 0,59 0,74 0,89 1,02 117 1,46 1,76

Filet exterior si interior Whitworth 55°
Pasin revolutii / 28 26 24 20 19 18 16 14 12 11 10
Numar treceri 5-8 5-8 59 5-9 6-10 6-10 7-11 8-12 9-14 9-14 10-17
Adancime profil filetihmm 060 065 070 084 088 093 105 120 140 153 168

Profil partial 60° filet interior si exterior

TC 16-2EI-AG60

3,5 4,0 45 50

10-18  12-20 12-20 12-20

2,21 2,53 2,84 3,16

3,9 4,0 45 50

10-18  12-20  12-20 12-20

2,02 2,35 2,64 2,93

9 8 7 6 9

10-18 10-18 12-20 12-20 12-20
187 211 241 281 337

exterior

TC 16-1EI-A60 TC 16-2EI-G60 TC 16-3EI-N60
Pasinmm 05 075 10 125 15 175 20 2,5 30 175 20 2,5 30 3B 4,0 4,5 5,0
Numar treceri 4-6  4-7 5-9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-15 12-19 8-12 9-14 10-15 12-20 12-20 13-21 14-22 14-22

Adéncime profilfiletihmm 0,33 052 071 090 109 128 147 184 222 123 142 179

TC 16-2EI-AG60

217 245 283 321 359

interior
TC 16-1EI-A60 TC 16-2EI-G60 TC 16-3EI-N60
Pasinmm 05 075 10 125 15 175 20 2,5 30 175 20 2,5 3,0 35 4,0 4,5 5,0
Numar treceri 4-6  4-7 5-9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-15 12-19 8-12 9-14 10-15 12-20 12-20 13-21 14-22 14-22

Adancime profil filetinmm 0,27 044 060 076 092 109 125 157 190 104 120 152

Profil partial 53° filet interior si exterior

TC 16-2EI-AG55

exterior
TC 16-1EI-Ab5
Pasin revolutii / * 28 26 24 20 19 18 16 14 12
Numar treceri 5-8 5-8 6-9 6-9 7-12 7-12 8-14 9-14 10-16

Adancime profil filetinmm 0,66 0,72 0,79 0,95 1,01 1,07 1,21 1,39 1,63

interior TC 16-2EI-G55
Pas in revolutii / “ 14 12 1 10 9 8
Numér treceri 8-12 9-14 10-15 11-18 12-20 12-20
Adancime profil filetin mm 1,22 1,46 1,56 1,80 2,03 2,31

cuttingtools.ceratizit.com
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10-16 1118 12-20  12-20

1,79 1,97 2,20 2,48

TC 16-3EI-N55
7 6 5
12-20 12-20 14-22
2,40 2,89 3,56
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CERATIZIT \ Performance

Scule pentru debitare si canelare
Informatii tehnice

Comparatie strunjire filet cu sistem TC si conventional

TC

- —
a configuratia neutrd a placutei da posibilitatea pentru prelucrare
inambele directii

a incazul profilelor partiale si filetului Whitworth este necesar
numai o placutd per pas; in cazul filetelor ISO sunt necesare
numai doud (interior si exterior) placute de filetare per pas

A detinere stocuri mai mici

a formare bund a aschiilor prin spargdtorul aschii cu unghi de

inclinare + 10°

/\EE}

Extindere

Eficienta mai mare prin:

A timpul prelucrarii mai scurt

A mai putine schimbdri scule

4 stabilitate mare pe langa extindere micd
A economie de material

A posibil filetarea intre umeri

A mai putine scule si placute indexabile

el
Ly

a foarte bun acces la piesd, posibilitatea folosirii pinolei si la
diametre mici

filet de stdnga filet de dreapta

filet de dreapta filet de stanga

R = varianta de dreapta

(N
L = varianta de stanga h'

a utilizare simpld, deoarece sculele sunt folosibile in ambele
directii fard corectia unghiului de inclinare

11112

Standard

~Ve— eV

4 pldcutele de dreapta sau de stanga, lucreaza numai intr-o
directie

4 4 placute necesare per pas filet (de dreapta, de stanga, interior,
exterior)

4 b
[
- Elg]

Extindere

A pentru aceastd metodd sunt necesare 2 scule

4 din cauza extinderii mari, exces de material gi stabilitate
mai mica

a accesibilitate slaba
4 pericol de coleziune

filet de dreapta filet de stanga

On L
—
© ©

AP AN
- —_—l
4 lafiletare in mod conventional este necesar corectia unghiului

spirei, prin urmare este necesar cunoasterea amanuntita a
aplicatiei

4 gplicabil intr-o singrua directie

cuttingtools.ceratizit.com
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Informatii tehnice

ModularClamp

Alegererea modulelor ModularClamp se face

dupd diametrul (CODX) piesei de prelucrat. Daca
diametrul piesei este mai mare decat valoarea
CODX a modulului, atunci adancimea de canelare
va fi micsorat cu marimea ,a“. Mdrimea reducerii se
poate determina dupa tabelul urmator.

GX SX LX FX

CDX

CDX adancimea maxima de canelare in mm
CODX @ maxim de piesa la adancimea
totala de canelare in mm

a marimea reducerii in mm

T, =CDX-a

Reducerea adancimii de canelare

Reducerea adancimii de canelare a (mm) adancimea maxima de canelare (CDX)
Marime de montare 05 | 1,0 | 15 | 20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65 | 70 | 75 | 80
i
E12 35, 40 45 60 75 115 >250
E16 50 55 60 70 80‘ 100 130 200 >420
E20 60 65 70 75 85‘ 95 110 130 165 220 >330
E25 75 80 8 90 100\ 110 125 140 160 190 240 320 >500
il 7 | — | — | ==
E32 95 100 105 110 120 125 135 145 160 180 200 225 270 320 400 530 >800
Diametru piesa D (mm)

Diametrul maxim al piesei (CODX)
la adancimea totala de canelare (CDX) in mm

Exemplu de calcul:

E25R21-GX24-3

/N

Marimea de montare 25 CDX=21mm, @75 mm
D=0100 mm CDX-a=T
21-2=19mm

cuttingtools.ceratizit.com 111113
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Informatii tehnice

MonoClamp

SX

CDX

Reducerea adancimii de canelare

Sculele MonoClamp sunt reglate pe un diametru
specific al piesei de prelucrat CODX, in functie de
lafimea de canelare si marimea cozii. Daca
diametrul piesei este mai mare decat CODX-ul
modulului de canelare, adancimea de canelare
disponibila este redusa cu dimensiunea ,a“.
Mérimea reducerii poate fi calculata cu tabelul

urmator.

CDX adancimea maxima de canelare in mm
CODX @ maxim de piesd la adancimea
totald de canelare in mm

a marimea reducerii in mm

T., =CDX-a

Reducerea adancimii de canelare a (mm) adancimea maxima de canelare (CDX)

Coada 0 05 1 1,5 2 2,5 3 3B 4 45 O 55 6,5 7 7,5 8
i
E12R/L0022... 44 70 80 95 115 150 225 >450
E16R/L0026... 52 90 105 125 ‘ 155 210 305 >600
E20R/L0O026... 52 110 125 140‘ 160 195 240 320 475 >950
E20R/L0O033... 66 10 125 140‘ 160 195 240 320 475 >950
E25R/L0026... 52 140 160 190 ‘ 235 310 465 >930
E25R/L0033... 66 155 175 200 230 275 340 450 675 >1350
— = = — —»
E25R/L0040... 80 155 176 200 230 275 340 450 675 >1350

Diametru piesd D (mm)

Exemplu de calcul:

11114

Diametrul maxim al piesei (CODX)
la adancimea totala de canelare (CDX) in mm

E25R0033...

AN

CDX=33 mm, @ 66 mm

D=0200mm

CDX-a=T

red.

33-15=315mm

cuttingtools.ceratizit.com
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Informatii tehnice

Functii de prindere - sistem-SX

Functionarea sistemului - Montarea si demontarea placutei

Sistem de precizie pentru canelare interioard si exterioara.
Cheia este proiectatd astfel incat nu produce deformare peste limita deformarii elastice.

Cu acest sistem de schimbare, materialul intotdeauna rdmane in domeniul elastic, care rezultd o crestere substantiald in viata sculei.

Cheia de montare cu manerul spre fata a se introduce Prin miscarea cheii de montare in directia sagetii, locasul
in cele 2 orificii pldcutei in sculd se deschide.

A se introduce placuta de canelare prin pozitionare i Cheia de montare se introduce din fatd. Locasul placutei se
apasare pana la oprire inchide si pldcuta de canelare este prinsa.

(e}
@) La schimbarea placutei, intotdeauna mentineti tensiunea in cheie!

Fixarea este astfel conceputa incat cheia poate fi introdusa din
ambele parti, in functie de accesibilitate.

Extinderea maxima a lamelor la strunjire

Lama extindere max.

SX2-5X3 25mm <+
SX4 -SX5 30mm %
SX6 35mm

cuttingtools.ceratizit.com 11115
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Informatii tehnice

Functii de prindere - module ModularClamp
Modul nefixat Modul fixat

Decalaj

Decalaj

a decalaj intre modul si fata de sprijin pentru a prindere axiald cu ajutorul fetei de sprijin

prindere axiald a conectare fard joc, astfel stabilitate maxima

I Prindere placuta activa

AX Suruburile 1, 2 si 3 se folosesc pentru fixarea
modulelor.
Prinderea placutei se face prin deformarea
elastica a modulului, dat de surubul 4.

FX SX
Suruburile 1, 2 si 3 se folosesc pentru fixarea
modulelor.
Placuta este prisa de la sine.

GX TC

Suruburile 1 si 2 se folosesc pentru fixarea modulului.
Important: prima datd strageti suruburile 1 si 2. Dupa
aceasta fixarea placutei se face cu surubul 3.

111116 cuttingtools.ceratizit.com
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Informatii tehnice

Cupluri de strangere suruburi modul ModularClamp
ModularClamp - suport de baza

[e]
@ Atentie la ordinea de prestrangere si strangere a suruburilor

ModularClamp - suport de baza Surub Torx cuplu
Nm in.Ibs
E12. M2,5x10 T08 1,2 10,6
E16.. M3,5x12,5 T15 3,2 28,3
E20.. M4x14 T15 4,0 354
E25.. M5x18 T20 50 44,3
E32.. M6x20 T25 6,0 53,1

ModularClamp - coada interioara

[e]
@ Atentie la ordinea de prestrangere si strAngere a suruburilor

cuplu
ModularClamp - coadd interioaré Surub Torx N nlbs
116.. M2,5x10 T08 1,2 10,6
120.. M3x11 T10 2,0 177
125.. M3,5x12,5 T15 3,2 28,3
132.. M4,5x17 7120 4,0 35,4
140.. M5x18 T20 50 44,3
Cuplu de strangere pentru fixare placuta
Cupluri de strangere recomandate
Sisteme de canelare Surub Torx cuplu -
Nm in.lbs
M3,5 T15 32 283
GX/AX/LX M4,0 T15/T20 4,0 354
M5,0 T20 5,0 44,3
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Informatii tehnice

Avantaje datorita DirectCooling

Alimentarea interna cu lichid de rdcire in timpul caneldrii are un impact semnificativ asupra procesului de aschiere in mod pozitiv.
In programul nostru de canelare CERATIZIT, urmatoarele sisteme de canelare au alimentare internd de lichid de rdcire:
4 SX Suport de canelare (sculd mono)

Avantaje datorita DirectCooling
a Control mai bun al aschiilor

a Duratd de viatd mai lungd a placutei amovibile
4 Maimare siguranta de proces

a Aplicarea datelor de aschiere mai mari

Racire dubla
(suprafata de aschiere si de degajare)

Racordare a lichidului de racire
din spate G1/8"“

Transmisia lichidului de rdcire este
posibil de jos prin portscula

Racordare laterald a lichidului de racire G1/8"

Avantajele strategiei de strunjire trochoidala

A Uzurd mai redusa si durate mai lungi de viata prin patrunderea si iesirea lind
4 unghi de contact circumferential mai redus= mai putine vibratii
4 valori ale avansului cu pand la 40% mai mari
4 domeniu de utilizare larga pentru ofeluri austenitice, ofeluri termorezistente,
Inconel si aliaje pe baza de nichel, precum si materiale ductile generatoare de aschii lungi
4 Economisirea sculelor

Strunjire trochoidala cu sprijinirea urmatoarelor sisteme CAM:
a hyperMill - strunjire de High Performance

a Esprit CAM - ProfitTurning

4 S0lidCAM - strunjire

4 EdgeCAM - strunjire waveform

4 MasterGAM - Dynamic Turning

Posibilitati de utilizare
a Canale si fante radiale si axiale
a Finisarre - strunjire de mare avans cu pldcutd rotunda

111118 cuttingtools.ceratizit.com
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Scule pentru debitare si canelare
Informatii tehnice

Sfaturi generale

Pozitionarea sculei

Extinderea sculei

@)
@ Trebuie aplicatd urmdtoarea reguld: extinderea I, nu poate fi mai mare de
8 x s (atime de canelare)

Sfaturi pentru debitare

De la @ 5 mm reduceti avansul ,f* cu Pentru evitarea formdrii trunchiurilor,

aproximativ 50%. A se evita debitarea folositi placute de stanga sau de

peste indltimea centrului (pericol de dreapta. Pentru evitarea deformdrii

rupere). laterale, reduceti avansul cu aprox.
20-50 %.

Sfaturi pentru canelare

Pentru evitarea formdrii inelelor, folositi
pldcute de stanga sau de dreapta. Pentru
evitarea deformdrii laterale, reduceti
avansul cu aprox. 20-50%.

——
S !
La canelarea cu o deplasare axiald ,,a“ ar trebui sa fie de cel La canelarea suprafetelor oblice, la inceput avansul trebuie
putin 70 % din 1atimea ,,s“ redus cu 20%-50%.

cuttingtools.ceratizit.com
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Scule pentru debitare si canelare
Informatii tehnice

Ghid de depanare pentru canelare FX/SX/GX/LX

Tipul uzurii

Rupere tais
<@= Uzurd pe suprafata de asezare

=P Depunere pe tais

Tipul problemei

Probleme semifabricat

Formare de pipi si bavuri

Suprafata cu urme

Control aschii

Aschie prea scurtd (span fragmentat)

-» <« \Vibratii

-

=P | < Aschie prealungd (incurcatd)

-

. < <« <@ Deformiriplastice

<+ <« <= > (alitateasuprafetei

!
- 0 <« =

-~ ~ o
~ ~ ~ o~
-~ -~ v
- -~ ~ o -~

e o o L ® o

* ridicare, crestere
influenta mare

* ridicare, crestere
influenta mica

111120

evitare, reducere
influentd mare

evitare, reducere
influenta mica

Viteza de aschiere
Avans
X R
Avans in centru I T ¢
-M
Spargator
Varianta S/D
. mai mare
Razé la colt A
mai mic
M | | Rezistentd la uzura
aterial sculd
4 Tenacitate *

Ldtimea de canelare
Prindere sculei
Prindera piesei
Extindere

Tnaltime centru

Racire-lubrifiant

@ de verificat, optimizat

@ folosire

Date de aschiere

Alegerea placutei

Criterii generale

Masuri de corectie

cuttingtools.ceratizit.com
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Scule pentru debitare si canelare
Informatii tehnice

Ghid de depanare pentru filetare TC

Tipul problemei

aschiere)

intoarcere)

@® Spargator

Material scula

Profil intreg

Profil partial

Stabilitate: piesa

Extindere

Tnaltime centru

Tipul uzurii Piesa Control aschii
=
=
5}
=
S
& 3
< > [<b] plav] =
N (eb) = [&) ’(_‘E
o = g € ©®
o o S~ < 3
S = = | 2| = | =
< s} > = —
) 8 » E T 5 =3 B S
5 £ - B = E| 2| 2| =2
=% < @® = =% = 78 178 =
= I [N o S = E=8 ISe] S fav}
@) 500 = fab) < @ © [ae} [av} o
[eb) +— plav] —_ D [q] o) (5] D o
= ® = 2 S = = = = @
g > = = = = S @ = | = | =
=] o — o = S 2= = &) &) [&)
N > <5} D o = 3] = D D (25
) o o o s a &} > %) 95) <
a,b | ab ab | ab ab | ab|ab a,b
'SR AR | ARARARAR AN SR
v A ~ e b~ Ay
® o o
o o o
e o o
-~ <~ o
L 4 ~ &
< & o < & &
® & o o o o

* ridicare, crestere

influenta mare

* ridicare, crestere
influenta micd

cuttingtools.ceratizit.com

Racire-lubrifiant

evitare, reducere
influenta mare

evitare, reducere
influenta mica

Viteza de aschiere

Miscare de avans

Numadrul trecerilor

a =
b-
Miscare avans (adancime de

Trecere de finisare (la

Stabilitate: sculd / placutd

<

de-a lungul flancului

alternativ pe flancuri

Date de aschiere

Rezistentd la uzura

Tenacitate

Alegerea placutei
Masuri de corectie

Criterii diverse

de verificat, optimizat

folosire

111121
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Scule pentru debitare si canelare
Informatii tehnice

Cauzele uzurii
Uzura pe suprafata de asezare

Abraziune pe flanc, uzurd normala
dup& un anumit timp de aplicare.

Din cauza stresului excesiv mecanic,
se pot rupe particule de carburd din
tdis.

Aschia fierbinte evacuatd, cauzeaza
cratere pe suprafata de prindere a
plécutei.

Stresul mecanic inalt rezulta
temperaturd ridicata de prelucrare
care poate duce la deformare
plasticd.

Depunere de material pe tdis apare
atunci cand in urma temperaturii
scdzute de aschiere evacuarea
aschiilor nu este corespunzatoare.

Contractie la adancimea maxima de
aschiere.

111122

Cauze

A vitezd prea mare de aschiere

A clasd de carburi metalice cu rezistenta
mai scazutd la uzurd

A lichid de récire insuficient

Cauze

A clasd prea rezistenta la uzurd

A vibratii

A avans sauindltime de aschiere prea
mare

A impact aschii

Cauze

A preamare viteza de aschiere, avans
sau ambele

A unghi de inclinare prea mic

A clasd curezistentd la uzurd prea mica

A alimentare incorecta a racirii

Cauze

A temperaturd prearidicatd de
prelucrare, astfel inmuierea
materialului de bazd

A clasd necorespunzdtoare

A alimentare neadecvatd a lichidului
de rdcire

Cauze

A viteza de aschiere prea micd
A unghi deinclinare prea mica
A sculd neadecvata

A lipsd se rdcire / ungere

Cauze

A oxidare lamarginea de aschiere
A temperaturd prearidicatd la margini

Masuri de corectie

A reducefi viteza de aschiere

A alegeti clasd mai rezistentd la uzura de
carburi metalice

A alimentare imbunatatita a lichidului
deracire

Masuri de corectie

A utilizare clasei mai dure

A tilizarea geometriei de aschiere
negativa cu spdrgator aschii

A reducerea extinderii; verificarea
ndltimii centrului

A stabilizarea taisului

Masuri de corectie

A reducerea vitezei de aschiere si/ sau
aavansului

A mdrirea debitului si/ sau a presiunii
lichidului de récire, controlarea
alimentarii

A tilizare clasei mai rezistente la
temperaturd

Masuri de corectie

A reducefi viteza de aschiere

A alegeti clasa mairezistentd la uzurd
de carburi metalice

A utilizati racire

Masuri de corectie

A mdriti viteza de aschiere

A mdriti unhiul de inclinare

A utilizati acoperire TiN

A utilizati mai mult ulei in emulsie

Masuri de corectie

A utilizati diferite adancimi de taiere

A reduceti viteza de aschiere

A alimentare imbundtatita a lichidului
deracire
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Informatii tehnice

Spargator aschii / Recomandari de aplicatii

SIStem GX Aschiere uniformd ~ Aschiere neregulard  Aschiere intreruptd
P Model fin mm/rot
O o 0
-
-F2 CTCP325 CTP1340 CTPP345
A geometrie foarte pozitivé CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A taisurirectificate CTCP325 CTP1340 Z
A avansurireduse 0,05-0,15
A forte de taiere reduse A R
A prima alegere pentru CTP1340 CTP1340 CTPP345 &
materiale inoxidabile CTCP325
-Standard / -E CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
A avansuri reduse - medii CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTP1340 %
A forte de taiere reduse
{ 0,05-0,17
A tilizabil universal A
4 prima alegere pentru CTP1340 CTP1340 CTPP345
canelare axiald CTCP325
-M40 CTCP325 CTP1340 CTPP345
A geometrie stabild CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A avansuri medii CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 &
A tilizabil universal i / 0,075-0,20
A bun control de aschii A
’ CTP1340 CTP1340 CTPP345 &
CTCP325
-M1 CTCP325 CTP1340 CTPP345
A taise foarte stabile CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345 R
A avansuri medii - inalte CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 I3 N
A pentru asch@relntrerupta 3 01-0,20
A pentru materiale foarte
i <402 CTP1340 CTP1340 CTPP345 89
A prima alegere la debitare ¢ CTCP325
-27P
A geometrie foarte pozitiva
A circumferintd rectificatd H216T H216T H216T & 4
4 taisuri ascutite H216T H216T H216T

// 0,05-0,25

A canal aschii lustruit
A prima alegere pentru
metale neferoase

H216T H216T
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Scule pentru debitare si canelare

Informatii tehnice

Spargator aschii / Recomandari de aplicatii

Sistem GX

Razd - Standard

A geometrie pozitiva

A taisurirectificate

A gvansuri mici - medii

A forte de taiere reduse

A canelare cu raza/strunjire
de copiere

-M3 - raza

A geometrie stabild

A avansuri medii - nalte

A suprafatd de calitate inalta

A canelare cu raza/strunjire
de copiere

-27P - raza

A geometrie foarte pozitivd

A circumferinta rectificatd

A taisuri ascutite

A canal aschii lustruit

A prima alegere pentru
metale neferoase

Aschiere uniforma

O

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTCP335
CTCP325

CTCP325
CTCP325

Canelare pentru inele de siguranta

Standard

A geometrie pozitiva

A tdisuri rectificate

A avansuri mici

A muchii ugor rotunjite

A canelare pentruinele de
siguranta

Sistem AX
-F50

A geometrie pozitiva

A tdiguri rectificate

A avansurireduse

A muchii usor rotunjite

A canelare pentruinele de
siguranta

111124

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

Aschiere neregulara

o

CTCP325/CTP1340
CTP1340
CTCP325/CTP1340

CTP1340

CTCP325/CTCP335
CTCP335
CTCP325/CTCP335

H216T
H216T
H216T

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

Aschiere intrerupta

-—

()

-
CTP1340
CTP1340
CTP1340

CTCP335

CTCP335

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

S

¥y

Model fin mm/rot

0,05-0,20

A 0,07-0,20

0,05-0,30

0,05-0,30

/ 0,025-0,125
/.

cuttingtools.ceratizit.com
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Scule pentru debitare si canelare

Informatii tehnice

Spargator aschii / Recomandari de aplicatii

Sistem SX

F2

A geometrie foarte pozitivd

A taisurirectificate

A avansuri mici

A forte reduse de taiere

A primaalegere pentru
materiale inoxidabile

-M1

A taise foarte stabile

A avansuri medii - inalte

A pentru aschiere intrerupta

A pentru materiale foarte
dure

A primaalegere la debitare

-M2

A geometrie stabild

A avansuri medii

A tilizabil universal
A bun control de aschii

-27P

A geometrie foarte pozitiva

A circumferinta rectificata

A taisuri ascutite

A canal aschii lustruit

A prima alegere pentru
metale neferoase

-M3 - raza

A geometrie stabild

A avansuri medii - inalte

A suprafatd de inaltd calitate

A canelare cu raza/ strunjire
de copiere

Sistem LX
M2

A geometrie stabild

A avansuri medii

A tilizabil universal
A bun control de aschii

-M3 - raza

A geometrie stabild

A avansuri medii - inalte

A suprafatd de inaltd calitate

A canelare cu raza/strunijire
de copiere

cuttingtools.ceratizit.com

Aschiere uniforma

O

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

H216T
H216T
H216T

CTCP335
CTP1340
CTCP335

CTP1340

CTCP325
CTCP335
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTCP335
CTCP325

CTP1340
CTCP325

Aschiere neregulard

o

CTCP325/CTP1340
CTP1340/CTPP345
CTCP325/CTP1340

CTP1340

CTCP335/CTP1340
CTP1340
CTCP325/CTP1340

CTP1340

CTCP335/CTP1340
CTP1340
CTCP325/CTP1340

CTP1340

H216T
H216T
H216T

CTCP335/CTP1340
CTP1340
CTCP335/CTP1340

CTP1340

CTCP335/CTP1340
CTP1340
CTCP325

CTP1340

CTCP335/CTP1340
CTCP335/CTP1340
CTCP325/CTCP335

CTP1340

Aschiere intreruptd
A d
)
CTPP345

CTPP345
CTP1340

CTPP345

CTPP345
CTPP345
CTP1340

CTPP345

CTPP345
CTPP345
CTP1340

CTPP345

H216T
H216T

CTP1340
CTP1340
CTP1340

CTP1340

CTCP335
CTP1340
CTCP335

CTP1340

CTCP335
CTP1340
CTCP335

CTP1340

22°

10°

220

12°

Model fin mm/rot

/A 0,05-0,15

A 0,10-0,20

/A 0,075-0,20

A 0,05-0,25

// 0,05-0,20

0,20-0,50
?7777/

// 0,15-0,35

111125
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Scule pentru debitare si canelare

Informatii tehnice

Spargator aschii / Recomandari de aplicatii

Sistem FX

F1

A geometrie foarte pozitiva
A avansuri mici - medii

A fortereduse de tdiere

A bun control al aschiilor

A depunere redusa pe tdis

-M1

A taise foarte stabile
A gvansuri medii-inalte

A pentru aschiere intrerupta

A pentru materiale foarte
dure
A primaalegere la debitare

-R2

A taisurifoarte stabile
A avansuriinalte
A control bun al aschiilor

-27P

A geometrie foarte pozitiva

A circumferinta rectificatd

A tajsuriascutite

A canal aschii lustruit

A prima alegere pentru
metale neferoase

Sistem MC
F2

A geometrie foarte pozitiva

A taisurirectificate

A avansuri mici

A forte reduse de taiere

A prima alegere pentru
materiale inoxidabile

F3

A geometrie foarte pozitiva

A taisurirectificate

A avansuri mici

A forte reduse de tdiere

A formare redusa de bavura
/ bosaj

111126

Aschiere uniformd

b ad
o o 2

CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTPP345
CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 CTPP345
CTCP325
CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 CTPP345
CTCP325
CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTPP345
CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 CTPP345
CTCP325

H216T H216T H216T

H216T H216T H216T

H216T H216T
CTP1340 CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 CTP1340
CTP1340 CTP1340 CTP1340

Aschiere neregulard

Aschiere intreruptd

25°

17°

Model fin mm/rot

A 0,05-0,15

0,08-0,20
0,10-0,27
0,03-0,13
i 0,05-0,10
A 0,02-0,06

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

Informatii tehnice

Scule pentru debitare si canelare

CERATIZIT \ Performance
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Informatii tehnice

Prezentare calitafi

A Carburd metalica cu acoperire de TiCN-Al,O5 A Carburd metalica cu acoperire de TiAlTaN
CTCP325 | , 50| p25 | M20 | K30 | S25 CTPP520 | , 50| p2o | 15 | K25 | S25 | H5
A Solutia rezistentd la uzurd pentru oteluri si fonte in A (lasarezistenta la uzurd pentru prelucrarea uda a
domeniul vitezelor mari de aschiere otelurilor
A Carburd metalica cu acoperire de TiCN-Al,O3 A Carburd metalica cu acoperire de AITIN
CTCP335| , 50 p35 | M30 | K35 CTPP535| | 50 | P35 | M30 | K25 | S30
A Alegerea fiabild pentru prelucrarea otelului si a fontelor A (lasatenace de strunjire filet pentru utilizare universala
A Carburd metalica cu acoperire de TiAlITaN A Carburd metalica neacoperitd
CTPP345| | |50 | pas | M40 | S40 H216T |, 150 | k15 | N15 | 15 | 05
A Solutia fiabild pentru oteluri si oteluri austenitice in A (lasaneacoperitd de carburd metalicd pentru prelucra-
conditii instabile rea aluminiului si altor metale neferoase
A Foarte adecvat si pentru prelucrare HSC
A Carbura metalica cu acoperire de TiAlTaN A Carburd metalica cu acoperire de TiAIN
CTP1340 |, 150 | P30 | M25 | K30 | N30 | $30 | 030 CWXS00 | , 150 k30
A Clasadeinaltd performantd universald aplicabild A Clasd de carburd metalica universald pentru aproape
pentru otel, otel austenitic, materiale turnate si aliaje toate materialele

termorezistente
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CERAT'Z'T \ Performance Scule pentru debitare si canelare
Informatii tehnice

Aplicabilitate
Domeniu de utilizare ISO 3
o &
I =
Denumire sortiment 05 15 25 35 45 = 2 é =
g = 5§ g 3
ot | 10 | 20 3 |4 5 & & 5 =B 5 2
oL e e kN sk fen
Debitare si canelare \ \ \ \ \
| | | | |
R - ]
o
CTCP325 DRAGONSKIN . ]
RIS e . —
. - L]
CTCP335 | DRAGONSKIN] EREE ‘ -
- °
| | | | | o -
—_— -
CTPP345 C ° e
L - - -
[ I R . |
I — — o |
CTP1340 DRAGONSKIN ——
‘ EEEE 2 .
. -
. = -
H216T [ o |
—— N
Filet TC
|
i . I
‘ . I
CTPP520 | . B
] ) -
| | | | ° O -
‘ . . e
CTPP535 ——
' —
[ S *
H216T S * ——
. I
ﬁA | o
01 10 20 30 40 50 o Utilizare principala
05 15 25 35 45 o  Utilizare secundara
rezistentlauzura v + @ D] v~ maitenace
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