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Programa de produtos 8-100 especificas e se destacam por seu excelente desempenho. Se

voCé exige mais desempenho em sua producdo e deseja obter
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Vantagens da lamina DirectCooling

A Melhores resultados de usinagem, mesmo com baixo rendimento da bomba
0 maior volume vazdo de todas as laminas com refrigeracdo interna no mercado

A F4cil utilizacdo
L.aminas reforgadas sem parafuso de vedagao

A Peca de reposicao com processo seguro para facil manuseio

e longa vida util
Parafuso de vedagdo de peca Unica de aco (para laminas standard)

Explicacao dos simbolos

F M R F: Usinagem de acabamento

| Canal @ Aplicacdo principal @ M: Usinagem Média
= R: Usinagem de desbaste
| Torneamento @ - .
« &I” o Aplicacdo secunddria
== longitudinal E Corte continuo

()| Profundidade de corte irregular

Torneamento - =
de face @ Repetibilidade t21| Cortesinterrompidos

Canal axial

—Hﬁ-

CTCP325 | Classe de metal duro
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Ferramentas para canais

Toolfinder
Toolfinder - Visao geral do sistema
Canal axial e E}\j Torneamento T | Canale i1 | Canal QX Corte
Torneamento em copia Torneamento A
LX GX SX GX SX GX SX GX SX
SX-
AX X LX DC LX FX LX FX LX
SX- Maxi Maxi Maxi
DC ™ 1| click ™11 Click ™1 ciick
SX- SX-
AX DC DC
—
Rosca Rosca Wi | Canale g Canais para
- | interna | externa Torneamento angis elasti-
) cos (Circlip)
TC TC GX X GX >
Descricao do sistema Pagina
oX 0 sistema de canal SX de aresta Unica é ainda mais versatil com o quebra-cavacos -M3. Além de corte / canal com os quebra-cavacos
-F2,-M2 ou-27P, o tipo SX-M3 também permite operagtes de torneamento em copia com o excelente controle de cavacos. Com esta 8-21
opcdo adicional, 0 sistema SX pode cobrir todas as dreas, tornando-o uma ferramenta de canal universal Disponivel como sistema -
Modular ou MonoSystem.
SX- Nosso comprovado sistema de canal SX de aresta tnica agora também estd disponivel com refrigeracéo interna direcionada 14-20
DC DirectCooling (DC). A refrigeracao é conduzida por dois canais, um acima e outro abaixo da pastilha de canal, exatamente até o ponto
onde tem maior efeito, ou seja, diretamente na aresta de corte.
EX Sistema de canal de aresta Unica com variedade de geometrias de quebra-cavacos especializadas. Desde a usinagem fina em pecas
instdveis até a usinagem de alto desempenho em condicoes estaveis. Disponivel como sistema Modular ou MonoSystem. 22-29
Sistema com duas arestas de corte para canal, corte, torneamento e usinagem de canais para anéis eldsticos (Circlip). Disponivel nos
GX tamanhos GX09, GX16 e GX24. Disponivel como sistema Modular ou MonoSystem. 30-60
. Sistema de trés arestas para corte, canal, canal axial, canal radial e torneamento fino. Geometrias de corte retificadas positivas com
corte muito suave e forgas de corte mais baixas. Aplicagao universal para quase todos os materiais. Disponivel como MonoSystem. 61-70
Sistema de aresta Unica para aplicagdes extremas a partir de uma largura de corte de 8,0 mm. O sistema LX deve ser usado em
Lx condicOes estaveis. Disponivel como sistema Modular ou MonoSystem. 71-74
AX Sistema de duas arestas de corte para canais axiais e torneamento de canais com alta precisdo. Devido as trés diferentes profundidades
(5 mm, 10 mm e 15 mm), ferramentas estaveis estdo disponiveis para cada aplicagao. 75-78
TC Sistema de torneamento de roscas com duas arestas de corte para usinagem de roscas externas e internas. A vantagem é 0 uso sem
correcdo do angulo de hélice e em dreas de aplicacao estreitas ou dificeis. Disponivel como sistema Modular ou MonoSystem. 79-87
Maxi Sistema com cinco arestas de corte para corte e canal.
N 88-92
Click
cuttingtools.ceratizit.com 11]3
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oolfinder

Toolfinder - Usinagem externa

95

o
e
S
(&) I I I
«© GX GX GX
=) 09 16 24
= 53
= Canal radial profundo,
corte e torneamento
38 99
38 Canais axiais e
Torneamento de face
59 39 _ 56
Canais axiais profundos e
Torneamento de face
GX GX GX
09 16 24
| | I
Canais para anéis Canale Canais para anéis Canale Canais radiais, axiais, axiais profundos,
elasticos (Circlip) Torneamento elasticos (Circlip) Torneamento Corte, Torneamento de face e Torneamento

85 30 SOME 30 -F2 46  -m3 50
/ P y
Largurado canal Standard 31 Largura do canal Standard 31 -E ¥
CW=0,5-3,15 mm (H13) CW=0,5-515mm (H13) ; ‘/
32 : . -M40 32 -1 48  CRE=15-4,0mm
Canais com raios Canais com raios /
Standard 36 Standard 36
Largura do canal M1 33 M40 49
W -2,0-35mm / /

CRE =0,8-1,2mm -27P &
-27P 34 -27;/ 51
CRE=0,8-3,0mm /

\\

Largura do canal Largura do canal
CW=2,0-6,0mm CW=2,0-6,0mm
GX GX GX
09 16 24
42 43
o
e
o,
(&b}
o
[
(=)
=
Pra. . ~
<20 0 sistema de canais VertiClamp encontra-se — em

nosso catalogo de torneamento.
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Toolfinder
; 96
»
90°
| | | | |
SX FX LX TC AX
pp 13 27 73 84 i
-
1\ 2
sX FX LX TC AX 2P Maxi
Click
| | | | | | |
Canais Torneamento Canal axial e Corte 61 F2 5mm 88
Corte, Canal e Torneamento Corte e Canal profundos e corte de roscas Torneamento 4
-F@ 8 '?7P 11 Fj?’ 22 -M2 ? 1 Perfil completo 0 8 . -F2 10mm 89
Canais para 62
L 23+24 60° 79+80 / an‘éis‘e\asticos
Bt @ CEE] %ﬁgeﬁ:ﬁ(}gﬁa -M -M3 Largura do canal (@rels) 4
;" ’ CW=3,0mm -F3 1omm 90
-M1 9 -m3 12 72 55° 82 Rebaixo de 63
canto externo
-27P 25 Largura do canal (undercut)
CW=8,0-10,0mm Largura do canal
M2 10 crec15-30mm CW=10-25mm
> o ; : CanaleTornea- (4
@ -R2 26 Perfil parcial mento de perfil
. 81 de precisao q
Largura do canal 60 7
CW=20-60mm Largura do canal ' Ganal axia 65
CW=2,2-97mm 550 83 ‘
{
| I | | | | I
SX- % Maxi
SX |- DC FX LX TC AX X Click

b 20+21

/4+15

g

16-19

cuttingtools.ceratizit.com
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Ferramentas para ganais
Toolfinder

Toolfinder - Usinagem interna

MonoClamp

1116

GX
09

Canais para anéis
elasticos (Circlip)

P

Largura do canal

CW=0,5-3,15mm (H13)

Canais com raios
Standard

7

CRE=0,8-1,2mm

Canal e
Torneamento

Sta? 31
e
Largura do canal
CW=2,0-3,5mm

w
=

GX

09

44

GX
16
Canais para anéis Canale
eldsticos (Circlip) Torneamento
> A A
Largurado canal Standard 31
CW=0,5-5,15 mm (H13) /

) : -M40 32
Canais com raios ,
Standard 36

‘ -M1 83
37 /
/ -27’ 34
CRE =0,8-3,0mm
Largura do canal
CW=2,0-6,0mm
45

cuttingtools.ceratizit.com
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Toolfinder

GX
24 Tc *
Canais radiais, axiais, axiais profundos, Corte 61
Corte, Torneamento de face e Torneamento Torneamento de roscas
m/ 48 -M’ 50 Perfil parcial ’ 81
60°
Pastilhas para 62
-M40 49  -27pF 52 Perfil completo 80 canais para anéis
’ 60° ' elasticos (Circlip)
-E 47 ) Para rebaixo de 63
/ CRE=15-4,0mm :gzﬂl Caelle ' 82 canto externo
- 46 (undercut)
/ ggiﬂl parcial 83 Canal e Tornea- 64
27P 51 mento de perfil
/ de precisio
Largura do canal Canal axial 65
CW=20-6,0mm
TC X

87

cuttingtools.ceratizit.com 1|7
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Sistema SX
Pastilha para canal SX
A (Geometria polida de alta precisdo
B\ Bﬂ -F2 -F2 -F2 -F2
h CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
F M R
@ B ~
& £ 0,02 mm [olcl2] [ofe]=] [ofc]a] [ofe]]
5\0@
RE PDPT
N
3|
O
RE
70346.. 70346.. 70346.. 70346...
Designagao CW./.002 RE ./.005 PDPT Para
mm mm mm porta-ferramentas
SX E2.00 N 0.20 2 02 15 -SX2 822 622
SX E3.00 N 0.30 3 03 20 -SX3 923 523 823 623
SX E4.00 N 0.40 4 04 25 -SX4 824 624
[P ° ° ° )
M o) o) ° °
K ° ° )
N o
S o o °
H
— v, Pdgina 102
— Recomendacdo de aplicacdo na pagina 108
Usinagem interna Usinagem externa
25 i e
& 7~ 7
- 13 - 14-19 — 20+21
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Sistema SX
Pastilha para canal SX
A (Geometria especialmente desenvolvida para corte com chanfros negativos na aresta disponiveis nas versoes direita, esquerda e neutra
EN -M1 -M1 -M1 -M1
h CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
F M R
& [olcl2] [ofe]2] [ofc[a] [ofe]<]

70342.. 70342.. 70342.. 70342..

Designagao IH  CW..o0 RE..00s PSIR  Paraporta-
mm mm ferramentas
SXE2.00L 6 L 2 02 6° -SX2 612
SXE3.00L 6 L 3 02 6° -SX3 913 613
SXE4.00L 6 L 4 03 6° -SX4 614
SXE2.00N 0.20 N 2 0,2 -SX2 922 822 622
SX E3.00 N 0.20 N 3 0,2 -SX3 923 523 823 623
SX E4.00 N 0.30 N 4 0,3 -SX4 924 524 824 624
SX E5.00 N 0.30 N 5 0,3 -SX5 925 825 625
SX E6.00 N 0.40 N 6 04 -SX6 926 826 626
SXE2.00R 6 R 2 02 6° -SX2 602
SXE3.00R 6 R 3 02 6° -SX3 903 603
SXE4.00R 6 R 4 03 6° -SX4 604
P ) ) ) )
M o o ° °
K [} ) [}
N (e}
S o o °
H

— v, Pégina 102
— Recomendacao de aplicacdo na pagina 109

o)
@ Atencao: para as versoes R/L reduzir os valores de avango em 20-50 %!

Usinagem interna Usinagem externa
35 T i
- 13 — 14-19 — 20+21

cuttingtools.ceratizit.com 1119
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Sistema SX
Pastilha para canal SX
A (Geometria universal para corte, canal e torneamento longitudinal
B\\ Bﬂ -M2 -M2 -M2 -M2
! CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
F M R
& £ 0,10 mm [olcl2] [ofe]=] [ofc]a] [ofe]]
RE PDPT
N
O

RE /

70343.. 70343.. 70343.. 70343..

Designagdo ~ CW..o05 RE..q05 PDPT Para porta-
mm mm  mm ferramentas

SXE2.00N0.20 2 02 15 -SX2 922 522 822 622
SXE3.00N0.30 3 03 20 -SX3 923 523 823 623
SXE4.00N0.40 4 04 25 -SX4 924 524 824 624
SXE5.00N0.40 5 04 27 -SX5 925 525 825 625
SXE6.00N0.50 6 05 30 -SX6 926 526 826 626
P ° ° ) )
M o) o) ° °
K ° ° °
N o
S o o °
H
— v, Pdgina 102
— Recomendacao de aplicacdo na pagina 108
Usinagem interna Usinagem externa
25 gl
€« .
- 13 - 14-19 - 20+21
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Sistema SX

Pastilha para corte e canal SX

A Pastilha com geometria da aresta de corte altamente positiva e afiada
A Egpecialista em aluminio e outros metais ndo ferrosos de cavacos longos e macios

Bl
i H216T
F M R ..

=
O
RE
70 349 ...
Designacao CW./.002 RE ..00s PDPT  Para porta-
mm mm mm ferramentas
SX E2.00 N 0.20 2 02 20 -SX2 122
SX E3.00 N 0.30 8 03 25 -SX3 123
SX E4.00 N 0.40 4 04 30 -SX4 124
P
M
K )
N )
S )
H

— v, Pdgina 102
— Recomendacao de aplicagdo na pagina 108

Usinagem interna Usinagem externa

- 13 - 14-19 — 20+21
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Sistema SX

Pastilha para canais com raios SX

A Paracanal e torneamento em copia
A Controle de cavacos muito bom

FE
CTCP335 CTP1340

F M R
e 0

8

+ 0,90 mm i
|
i '
|
; =
o
\ (=)
o
CW
70344 ...
Designagao CW..00s CRE PDPT Para porta-
mm mm mm ferramentas
SX R3.00 N 1.50 3 1,5 15 -SX3 531
SX R4.00 N 2.00 4 20 20 -SX4 532
SX R5.00 N 2.50 5 25 25 -SX5 533
SX R6.00 N 3.00 6 30 30 -SX6
P °
M )
K )
N
S
H
— v, Pdgina 102
— Recomendagdo de aplicagdo na pagina 109
Usinagem interna Usinagem externa
25 o <
& 7
- 13 - 14-19 — 20+21
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Sistema SX

ModularClamp MSS - Mddulo radial para canal SX

A Para corte, canal e torneamento de acabamento

= T LIL
= ¢
i | Wi
= % I S——— | e /
e
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70897.. 7089 ...
Designacao HF CW WF LF H h, CODX CDX para pastilhas de
mm mm mm mm mm mm mm mm canal
E20 R/L 20-SX2 200 2 357 22 24 27 60 20 SX.2. 020 020
E20 R/L 20-SX3 20 3 320 22 24 27 60 20 SX 3. 120 120
E25 R/L 20-SX2 25 2 507 22 30 75 20 SX.2 025 025
E25 R/L 25-SX3 25 3 470 27 30 7% 25 SX.3 125 125
E25 R/L 35-SX3 25 3 470 37 30 75 35 SX.3 225 225
E25 R/L 25-SX4 25 4 430 27 30 7% 25 SX .4 325 325
E25 R/L 35-SX4 25 4 430 37 30 75 35 SX .4 425 425
E32 R/L 35-SX3 32 3 470 37 38 9% 35 SX.3 032 032
E32 R/L 35-SX4 32 4 430 37 38 9% 35 SX .4 132 132
=
Chave de monta-
gem SX
70950 ...
Pecas de reposicao
para pastilhas de canal
SX.2.. SX2-3 836
SX.3.. SX2-3 836
SX 4., SX4-6 837
- 8-12 - 93-95 - 96
(e}
@ Solicite a chave de montagem SX separadamente, se necessario.
cuttingtools.ceratizit.com 1113
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para canais
Sistema SX

MonoClamp - Lamina Radial SX-DC Standard

70 884 ...
Designacao Cw H B b; OAL CDX parapastilhasde R/L/N
mm mm mm mm mm mm canal
XLCF L 2602-DC-SX2 2 26 24 16 110 25 SX.2.. L 712
XLCF L 3202-DC-SX2 2 32 24 16 150 26 SX.2. L 702
XLCF R 2602-DC-SX2 2 26 24 16 10 25 SX.2.. R 512
XLCF R 3202-DC-SX2 2 32 24 16 150 26 SX.2. R 502
XLCF N 2603-DC-SX3 3 26 25 10 35 SX 3. N 613
XLCF N 3203-DC-SX3 3 32 25 150 50 SX.3.. N 603
XLCF N 2604-DC-SX4 4 26 33 110 40 SX 4.. N 614
XLCF N 3204-DC-SX4 4 32 33 150 50 SX 4., N 604
XLCF N 3205-DC-SX5 5 32 43 150 55 SX.5.. N 605
XLCF N 3206-DC-SX6 6 32 572 150 60 SX .6.. N 606
- — .
Chave D Chave de Parafuso de
montagem SX vedacdo
80950 ... 70950 ... 70950 ...
Pecas de reposicao
para pastilhas de canal
SX.2.. T15-1P 128 SX2-3 836 M4x3 450
SX.3.. T15-1P 128 SX2-3 836 M4x3 450
SX 4.. T15-1P 128 SX4-6 837 M4x3 450
SX.5.. T15-1P 128 SX4-6 837 M4x3 450
SX .6.. T15-1P 128 SX4-6 837 M4x3 450
- 8-12 — 98 — Capitulo16  — Capitulo 16

0]
@ Solicite a chave de montagem SX separadamente, se necessario.

1114 cuttingtools.ceratizit.com
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Sistema SX
MonoClamp - Lamina Radial SX Standard
OAL /
UH\WHWHM\‘ i‘/
800 0 =
% T
o w”‘A H\
> $150%
ol o P
[a)
N 1:5' Ty ) (@)
o o
RIL !
70 884 ...
Designacao Cw H B b, OAL CDX parapastilhasde R/L/N
mm mm mm mm mm mm canal
XLCFL2602-SX2 2 26 24 15 110 25 SX.2. L 212
XLCFL3202-SX2 2 32 24 15 150 25 SX.2. L 202
XLCFR2602-SX2 2 26 24 15 110 25 SX.2. R 012
XLCFR3202-SX2 2 32 24 15 150 25 SX.2. R 002
XLCFN2603-SX3 3 26 24 110 35 SX.3. N 113
XLCFN3203-SX3 3 32 24 150 50 SX.3. N 103
XCLFN2604-SX4 4 26 32 110 40 SX 4. N 114
XLCF N 3204-SX4 4 32 32 150 50 SX 4. N 104
XLCFN3205-SX5 5 32 42 150 55 SX.5. N 105
XLCFN3206-SX6 6 32 52 150 60 SX.6. N 106
e
Chave de
montagem SX
70950 ...
Pecas de reposicao
para pastilhas de canal
SX.2.. SX2-3 836
SX.3.. SX2-3 836
SX 4., SX4-6 837
SX 5., SX4-6 837
SX 6. SX4-6 837
- 8-12 - 99+100 — Capitulo16  — Capitulo 16
o)
@ Solicite a chave de montagem SX separadamente, se necessario.
cuttingtools.ceratizit.com 11115
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Sistema SX

MonoClamp - Lamina Radial SX-DC Reforcada

Imagem mostra ferramenta direita

70 879 ...
Designacao Cw H B by OAL CODX CDX para pastilhasde R/L/N
mm mm mm mm mm mm mm canal
XLCF L 2608-DC-SX3 3 26 25 8 110 66 33 SX.3.. L 713
XLCF L 3208-DC-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX.3.. L 703
XLCF R 2608-DC-SX3 3 26 25 8 110 66 33 SX.3.. R 513
XLCF R 3208-DC-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX.3.. R 503
=
Chave de
montagem SX
70950 ...
Pecas de reposicdo
para pastilhas de canal
SX.3.. SX2-3 836
ﬁ " : ? .
- 8-12 — 98 — Capitulo16  — Capitulo 16

Selecao da ferramenta correta

Ferramenta direita Ferramenta esquerda

%[ Versdo Standard jlﬁ
<4 >
]E Versdo Contra ﬂ

D Pastilha intercambiével

L.
e
%

0]
@ Solicite a chave de montagem SX separadamente, se necessario.

11116 cuttingtools.ceratizit.com
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Sistema SX
MonoClamp - Lamina Radial SX Refor¢ada
OAL
Im . :
X »
g ) v 9
Imagem mostra ferramenta direita
70 879 ...
Designacao Cw H B by OAL CODX CDX para pastilhasde R/L/N
mm mm mm mm mm mm mm canal
XLCF L 2608-SX2 2 26 15 8 110 44 22 SX .2 L 212 Y
XLCF L 2608-SX3 3 26 25 8 110 44 22 SX.3 L 213 "
XLCF L 3208-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX.3 L 203
XLCF L 3208-SX4 4 32 34 8 110 66 33 SX 4 L 204
XLCF R 2608-SX2 2 26 15 8 110 44 22 SX.2 R 012 v
XLCF R 2608-SX3 3 26 25 8 110 44 22 SX.3 R 013
XLCF R 3208-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX.3 R 003
XLCF R 3208-SX4 4 32 34 8 10 66 33 SX 4 R 004

1) Pode ser usado em ambas as direcoes

&“'.,,__ﬁ-—. -

Chave de
montagem SX

70950 ...
Pecas de reposicao
para pastilhas de canal
SX.2. SX2-3 836
SX.3. SX2-3 836
SX 4. SX4-6 837
- 8-12 - 99+100 - Capitulo16  — Capitulo 16
(e}
@ Solicite a chave de montagem SX separadamente, se necessario.
cuttingtools.ceratizit.com 117
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para canais
Sistema SX

MonoClamp - Lamina Radial SX-DC Reforcada versdo Contra (inversa)

Contra
I/( ’7
x
a
o
o Ee
Imagem mostra ferramenta direita
70 877 ...
Designacao Cw H B by OAL CODX CDX para pastilhasde R/L/N
mm mm mm mm mm mm mm canal
XLCFL3208C-DC-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX.3. L 703
XLCFR3208C-DC-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX.3.. R 503
(o —c—
Chave de
montagem SX
70950 ...
Pecas de reposicdo
para pastilhas de canal
SX.3.. SX2-3 836
- 8-12 — 98 — Capitulo16  — Capitulo 16
Selecao da ferramenta correta
Ferramenta direita Ferramenta esquerda

%‘t Versao Standard

I

I Versdo Contra

D Pastilha intercambidvel

L.

@)
@ Solicite a chave de montagem SX separadamente, se necessario.

11118 cuttingtools.ceratizit.com
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MonoClamp - Lamina Radial SX Reforcada versao Contra (inversa)

Contra

x
(@)
= -
Imagem mostra ferramenta direita
70 877 ...
Designacao Cw H B by OAL CODX CDX para pastilhasde R/L/N
mm mm mm mm mm mm mm canal
XLCF L 3208C-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX 3. L 203
XLCF R 3208C-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX 3. R 003
B
Chave de
montagem SX
70950 ...
Pecas de reposicao
para pastilhas de canal
SX 3. SX2-3 836

- 8-12 - 99+100 - Capitulo 16  — Capitulo 16

(e}
@ ) Solicite a chave de montagem SX separadamente, se necessario.
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CERATIZIT \ Performance Sistema SX

MonoClamp - Porta-ferramenta Radial - Monobloco SX-DC

La

OAH

>

% § ﬂ Q) m
T tH o
o
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70847.. 70847 ..
Designacao H B CW WF OAL LH I OAH CDX a parapastilhas
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm de canal

E12 R/L 0022-1212X-K-DC-SX2 12 12 2 M2 M 27 28 22 22 5 SX.2.. 21201 21200
E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX2 16 16 2 152 87 32 33 26 26 4 SX.2.. 21601 21600
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX2 20 20 2 192 102 32 33 31 26 5 SX.2.. 22001 22000
E25R/L 0033-2525X-K-DC-SX2 25 25 2 242 126 41 42 36 33 5 SX.2.. 22501 22500
E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX3 16 16 3 148 87 32 33 26 26 4 SX 3. 31601 31600
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX3 20 20 3 188 102 32 33 31 26 5 SX 3. 32001 32000
E25 R/L 0026-2525X-K-DC-SX3 25 25 3 238 117 33 31 26 SX 3. 32501 32500
E25R/L 0033-2525X-K-DC-SX3 25 25 3 238 126 41 42 36 33 5 SX 3. 32601 32600
E20 R/L 0033-2020X-K-DC-SX4 20 20 4 183 109 39 40 32 33 5 SX 4. 42001 42000
E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX4 25 25 4 233 126 41 42 36 33 5 SX 4. 42501 42500
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX4 25 25 4 233 133 48 49 38 40 6 SX 4. 42601 42600
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX5 25 25 5 229 133 48 49 38 40 6 SX .5.. 52501 52500
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX6 25 25 6 224 133 48 49 38 40 6 SX .6.. 62501 62500

e it g

Chave de Tampdo roscado Parafuso sem
montagem SX do liquido cabeca
refrigerante

70950 ... 70950 ... 70950 ...
Pecas de reposicao
para pastilhas de canal
SX.2.. SX2-3 836 G1/8" 294 M6x6 86700
SX.3.. SX2-3 836 G1/8" 294 M6x6 86700
SX 4. SX 4-6 837 G1/8" 294 M6x6 86700
SX.5.. SX 4-6 837 G1/8" 294 M6x6 86700
SX .6.. SX 4-6 837 G1/8" 294 M6x6 86700

- 8-12

0]
@ Solicite a chave de montagem SX separadamente, se necessario.
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Ferramentas para canais
CERATIZIT \ Performance ooy

MonoClamp - Porta-ferramenta Radial - Monobloco SX

CDX
T3
gI o T
© s ‘ OAL
5 ;L@_Wg @
T

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita

70846.. 70846 ...

Designacao H B CW WF OAL LH Is OAH CDX a parapastilhas
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm de canal
E12 R/L 0022-1212K-K-SX2 12 12 2 112 125 27 28 22 22 5 SX.2.. 21201 21200
E16 R/L 0026-1616K-K-SX2 16 16 2 152 125 33 33 26 26 4 SX.2.. 21601 21600
E20 R/L 0026-2020K-K-SX2 20 20 2 192 125 33 33 31 26 5 SX .2.. 22001 22000
E25R/L 0033-2525M-K-SX2 25 25 2 242 150 42 42 36 33 5 SX.2.. 22501 22500
E16 R/L 0026-1616K-K-SX3 16 16 3 148 125 33 33 26 26 4 SX 3. 31601 31600
E20 R/L 0026-2020K-K-SX3 20 20 3 188 125 31 33 31 26 5 SX.3.. 32001 32000
E25 R/L 0026-2525M-K-SX3 25 25 3 23,8 150 33 31 26 SX 3. 32501 32500
E25R/L 0033-2525M-K-SX3 25 25 3 238 150 42 42 36 33 5 SX.3.. 32601 32600
E20 R/L 0033-2020K-K-SX4 20 20 4 183 125 40 40 32 33 5 SX 4. 42001 42000
E25R/L 0033-2525M-K-SX4 25 25 4 233 150 42 42 36 33 5 SX 4. 42501 42500
E25R/L 0040-2525M-K-SX4 25 25 4 233 150 49 49 38 40 6 SX 4. 42601 42600
E25 R/L 0040-2525M-K-SX5 25 25 5 229 150 49 49 38 40 6 SX.5.. 52501 52500
E25 R/L 0040-2525M-K-SX6 25 25 6 224 150 49 49 38 40 6 SX.6.. 62501 62500
e
Chave de monta-
gem SX
70950 ...
Pecas de reposicao
para pastilhas de canal
SX.2. SX2-3 836
SX 3. SX2-3 836
SX 4. SX 4-6 837
SX.5.. SX4-6 837
SX.6.. SX 4-6 837

- 8-12

o)
@ Solicite a chave de montagem SX separadamente, se necessario.
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para canais

Sistema FX
Pastilha para corte e canal FX
A Excelente geometria com baixas forgas de corte
A Controle de cavacos muito bom, mesmo com baixos avancgos
A Tendenciareduzida a formacao de aresta postica
B\ Em -F1 -F1 -F1
) CTCP325 CTPP345 CTP1340
F M R

e ©lc]=] [o[c]=] [ofe]]

+ 0,13 mm
70
70331.. 70331.. 70331..
Designacéo IH  CW.; RE..00s PSIR  Paraporta-
mm  mm ferramentas

FX2.2L5-F1 L 22 015 5° -FX2.2 847 647
FX 3.1 L5-F1 L 31 020 5° FX3.1 851 651
FX3.1L8-F1 L 31 02 8 -FX3.1 855
FX22N0.15-F1 N 22 015 -FX2.2 998 848 648
FX3.1NO040-F1 N 31 040 -FX3.1 906 856 656
FX3.1N0.20-Ft N 31 020 -FX3.1 902 852 652
FX41N0.20-Ft N 41 020 -FX41 860 660
FX'4.1 N 0.50-F1 N 41 0,50 -FX4.1 864
FX2.2R5-F1 R 22 015 5° -FX2.2 849 649
FX 3.1 R8-F1 R 31 020 @& -FX3.1 857
FX 3.1 R5-F1 R 31 020 5 -FX3.1 853 653

P . ° °

M o ° °

K o o

N o

S o o) °

H

— v, Pégina 102
— Recomendagao de aplicagdo na pagina 110

0]
@ Atencado: para as versoes R/L reduzir os valores de avango em 20-50 %!

Usinagem interna Usinagem externa
- 27 - 29 - 28
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para canais
Sistema FX

Pastilha para canal FX

A Versao estreita

B\\ Eﬂ} -M1 -M1 -M1 -M1
i CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
F oM R

& o[<]~] [ofe]Z]

2] [of8]]

+ 0,13 mm
70
70330.. 70330.. 70330.. 70330..
Designacao IH  CW,; RE..o PSIR Paraporta-fer-
mm mm ramentas

FX2.2L4-M1 L 2,2 0,1 4° -FX2.2 550 800 600
FX 2.2 N 0.10-M1 N 2,2 0,1 -FX2.2 902 552 802 602
FX2.2R4-M1 R 2,2 0,1 4° -FX2.2 554 804 604
P ° ° ) )
M o e} [} )
K ) ® ®
N o)
S ) o) )
H

— v, Pdgina 102
— Recomendacao de aplicacdo na pagina 110

[e]
@ Atencado: para as versoes R/L reduzir os valores de avango em 20-50 %!

Usinagem interna Usinagem externa
- 27 - 29 - 28
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para canais
Sistema FX

Pastilha para canal FX

A Versdo larga

EN Em -M1 -M1 -M1 -M1
) CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
F M R
~ = ~
e ofc[=] [ofe]z] [olcla] [ole]]
+ 0,13 mm
& /A\%@ I I I I
Ccw
R
70332.. 70332.. 70332.. 70332..
Designagao IH  CW..05 RE..q0s PSIR  Paraporta-ferra-
mm mm mentas
FX 3.1 L6-M1 L 31 0,15 6° -FX 31 900 550 800 600
FX 4.1L6-M1 L 41 0,20 6° -FX 4.1 556 806 606
FX 3.1 N 0.15-M1 N 3,1 0,15 -FX 3.1 902 552 802 602
FX 4.1 N 0.20-M1 N 41 0,20 -FX 4.1 908 558 808 608
FX5.1 N 0.25-M1 N 51 0,25 -FX 5.1 914 564 814 614
FX6.5N0.30-M1 N 6,5 0,30 -FX6.5 920 570 620
FX8.2N0.40-M1 N 82 040 XLCEN 4608 924 574 624
FX9.7N0.40-M1 N 97 0,40 XLCEN 4609 926 576 626
FX 3.1 R 6-M1 R 31 0,15 6° -FX 31 904 554 804 604
FX 4.1 R 6-M1 R 41 0,20 6° -FX 41 560 810 610
FX 5.1 R6-M1 R 51 025 6° -FX5.1 816
P ) ) ) )
M o o ° °
K [} ) [}
N (e}
S o o °
H

— v, Pégina 102
— Recomendacao de aplicacdo na pagina 110

o)
@ Atencao: para as versoes R/L reduzir os valores de avango em 20-50 %!

Usinagem interna Usinagem externa
- 27 - 29 - 28
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para canais
Sistema FX

Pastilha para canal FX

A Pastilha com geometria da aresta de corte altamente positiva e afiada
A Tendenciareduzida a formacdo de aresta postica

70334 ...
Designagao IH CW,; RE..ms Paraporta-
mm mm ferramentas
FX2.2N0.10 N 2,2 0,10 -FX2.2 650
FX3.1NO0.15 N 31 0,15 -FX 31 652
FX4.1NO0.15 N 41 0,15 -FX 4.1 654
P
M
K °
N °
S o
H
— v, Pégina 102
— Recomendacao de aplicacdo na pagina 110
Usinagem interna Usinagem externa
- 27 - 29 - 28
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para canais
Sistema FX

Pastilha para corte e canal FX

A Pastilha para de canal com excelente formacao de cavacos em uma ampla faixa de avangos.
A Aresta de corte muito estével

B\ Em -R2 -R2 -R2
i CTCP325 CTPP345 CTP1340

F M R DRAGONSKIN
e & o 2 o
+ 0,13 mm
70335.. 70335.. 70335..
Designagéo IH  CW.; RE.os Paraporta-
mm mm ferramentas
FX 3.1 N 0.40-R2 N 31 0,4 -FX 3.1 902 852 652
FX 4.1 N 0.50-R2 N 41 0,5 -FX 4.1 908 858 658
P ) ) )
M e} ® )
K ) )
N )
S ) ) °
H
— v, Pdgina 102
— Recomendagdo de aplicagdo na pagina 110
Usinagem interna Usinagem externa
- 27 - 29 - 28
11126
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CERATIZIT \ Performance

Sistema FX

ModularClamp MSS - Madulo radial para canal FX versoes curta/longa

A Pastilha para corte e canal

CDX
GOW\\\
9 O
. LIL] t{w/'@ 9
= |LF
S,

Esquerda Direita

70876... 70875...

Designacao HF CW WF LF H CODX CDX parapastilhasde
mm mm mm mm mm mm mm canal
E20 R/L 20-FX 2.2 23 22 358 22 27 60 20 FX2.2.. 020 020
E20 R/L 20-FX 3.1 23 31 320 22 27 60 20 FX3.1.. 120 120
E20 R/L 20-FX 4.1 23 41 280 22 27 60 20 FX41.. 220 220
E25 R/L 20-FX 2.2 25 22 508 22 30 75 20 FX2.2.. 025 025
E25 R/L 25-FX 3.1 25 31 470 27 30 75 25 FX3.1.. 125 125
E25 R/L 25-FX 4.1 25 41 430 27 30 75 25 FX41.. 225 225
E25 R/L 25-FX 5.1 25 51 390 27 30 75 25 FX51.. 325 325
E25 R/L 25-FX 6.5 25 65 330 27 30 75 25 FX6.5.. 425 425
E25 R/L 35-FX 3.1 25 31 470 37 30 75 35 FX3.1.. 525 525
E25 R/L 35-FX 4.1 25 41 430 37 30 75 35 FX4.1.. 625 625
E25 R/L 35-FX 5.1 25 51 39 37 30 75 35 FX51.. 725 725
E25 R/L 35-FX 6.5 25 65 330 37 30 75 35 FX6.5.. 825 825
E32 R/L 32-FX 3.1 32 31 470 34 38 96 32 FX3.1.. 032 032
E32 R/L 32-FX 4.1 32 41 430 34 38 96 32 FX41.. 132 132
E32 R/L 32-FX 5.1 32 51 390 34 38 96 32 FX51.. 232 232
E32 R/L 32-FX 6.5 32 65 330 34 38 96 32 FX6.5.. 332 332
E32 R/L 45-FX 3.1 32 31 470 47 38 96 45 FX31.. 432 432
E32 R/L 45-FX 4.1 32 41 430 47 38 96 45 FX41.. 532 532
E32 R/L 45-FX 5.1 32 51 390 47 38 96 45 FX51.. 632 632
E32 R/L 45-FX 6.5 32 65 330 47 38 96 45 FX6.5.. 732 732
Ejetor
70950 ..
Pecas de reposicao
para pastilhas de canal
FX2.2.. 375
FX3.1.. 376
FX41.. 376
FX51.. 376
FX6.5.. 376
b
- 22-26 - 93-95 - 96
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CERATIZIT \ Performance

Sistema FX

MonoClamp - Porta-ferramenta Radial - Monobloco FX

Escopo de fornecimento:

Lamina incluindo ejetor

Designacao

XLCE R/L 1010 M-FX2.2
XLCE R/L 1212 F-FX2.2
XLCE R/L 1212 M-FX2.2
XLCE R/L 1414 M-FX2.2
XLCE R/L 1612 H-FX2.2

XLCF R/L 1612 H-FX3.1
XLCF R/L 2016 K-FX3.1
XLCF R/L 2520 M-FX3.1

XLCF R/L 2016 K-FX4.1
XLCF R/L 2520 M-FX4.1

Imagem mostra ferramenta direita

OAL LH

mm mm
150 194
80 21,0
150 194
150 194
100 21,0

100 214
125 26,4
150 35,2

125 26,4
150 35,2

WE

OAH[

cw o WF

mm mm

22 918

22 1118
22 1118
22 1318
22 1118
31 10,80
31 1480
31 18,80
41 1440
41 1840

CODX para pastilhas

mm de canal
30 FX2.2..
30 FX2.2..
30 FX2.2..
30 FX2.2..
30 FX2.2..
35 FX3.1..
40 FX3.1..
50 FX3.1..
40 FX41..
50 FX41..

70 837 ...

Esquerda Direita

70836 ...
101 101
102 102
103 103
104 104
105 105
106 106
107 107
108 108
109 109
110 110

Ejetor

70950 ...
Pecas de reposicao
para pastilhas de canal
FX2.2.. 375
FX3.1.. 376
FX41.. 376

- 22-26
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para canais

Sistema FX

MonoClamp - Lamina Radial FX

Escopo de fornecimento:

Lamina incluindo ejetor

CW_
F OAL ﬁ Bl
‘ ! 150°

C
T

70 832 ...

Designacao H B OAL CW CDX para pastilhas de
mm mm mm mm mm canal
XLCEN2602J22FX 26 165 110 22 25 FX2.2. 101
XLCFN2603J31FX 26 240 110 31 35 FX3.1.. 102
XLCFN2604J41FX 26 320 110 41 40 FX41.. 103
XLCEN3202M22FX 32 165 150 22 30 FX2.2.. 004
XLCFN3203M31FX 32 240 150 371 50 FX3.1.. 104
XLCFN3204M41FX 32 320 150 41 50 FX41.. 105
XLCFN3205M51FX 32 4,00 150 51 55 FX5.1.. 106
XLCFN 3206 M65FX 32 520 150 6,5 55 FX6.5.. 107
XLCEN 4608 S82FX 46 6,80 250 82 80 FX8.2.. 108
XLCEN4609S97FX 46 800 250 97 80 FX9.7.. 109
Ejetor
70950 ...
Pecas de reposicao
para pastilhas de canal
FX2.2.. 375
FX3.1.. 376
FX41.. 376
FX51.. 376
FX6.5.. 376
FX8.2.. 377
FX9.7 .. 377
/ > o
- 22-26 - 99+100

cuttingtools.ceratizit.com 11129

1



CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para canais
Sistema GX

Pastilha para canal GX 09/16

A Pastilha retificada no contorno externo
A Também adequado para cortar tubos e pecas com paredes finas

EJE! i
b CTP1340

F M R DRAGONSKIN
& o
+0, INSL
60
RE PDPT
2 D=
(&}
RE 7
70 360 ...
Designagdo INSL CW 000 RE..00s PDPT Para porta-
mm  mm mm mm ferramentas
GX09-1 E2.00N0.20 9 2,0 02 15 GX 09-1 600
GX09-1 E2.50N0.20 9 25 02 15 GX 09-1 602
GX09-2E3.00N0.30 9 3,0 03 20 GX09-2 604
GX16-1E2.00N0.20 16 2,0 02 25 GX 16-1 650
GX16-2E3.00N0.30 16 3,0 03 30 GX16-2 652
GX16-3E4.00N0.40 16 40 04 35 GX16-3 654
GX16-3E5.00N0.40 16 5,0 04 35 GX16-3 656
P )
M )
K )
N o
S )
H
— v, Pégina 102
— Recomendacao de aplicacdo na pagina 104
Usinagem interna Usinagem externa
— 40+41 — 44+45 — 38+39 — 42+43
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para canais

Sistema GX
Pastilha para canal GX 09/16 - Standard
A Adequado para cortar pecas com paredes finas
H\ *0,02mm INS; CTCP325 CTCP335 CTP1340
F M R 6°
e &
& RE .. PDPT
o, N
(3 [
2o\RE/

70350.. 70350.. 70350..
Designacao INSL CW..00 RE..00s PDPT Paraporta-
mm mm mm mm  ferramentas
GX09-1E2.00N0.20 9 2,0 0,2 1,5  GX09-1 984 634
GX09-1E2.50N0.20 9 25 0,2 1,5  GX09-1 988 638
GX09-2E3.00N0.30 9 3,0 0,3 20 GX09-2 992 642
GX16-1E2.00N0.20 16 2,0 0,2 25  GX16-1 900 500 600
GX 16-1E2.50N0.20 16 25 0,2 25 GX16-1 904 504 604
GX 16-2E3.00N0.30 16 3,0 0,3 30 GX16-2 908 508 608
GX 16-2E3.00N0.50 16 3,0 0,5 30 GX16-2 910
GX 16-2E3.50N0.30 16 35 0,3 30 GX16-2 912 512 612
GX 16-3E4.00N0.60 16 4,0 0,6 35 GX16-3 918
GX 16-3E4.00N0.40 16 4,0 0,4 35 GX16-3 916 516 616
GX 16-3E5.00N0.40 16 50 04 35 GX16-3 924 524 624
GX 16-4 E6.00N0.50 16 6,0 0,5 40 GX16-4 928 628
GX 16-4 E6.00N0.80 16 6,0 0,8 40 GX16-4 930
P ° ° )
M o) o °
K ) ) )
N )
S o °
H
— v, Pégina 102
— Recomendacao de aplicagdo na pagina 104
Usinagem interna Usinagem externa

— 44+45

cuttingtools.ceratizit.com
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F 7
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para canais

Sistema GX
Pastilha para canal GX 09/16
A Controle de cavacos muito bom
B\ Bﬂ -M40 -M40 -M40
h CTCP325 CTPP345 CTP1340
F M R
e & io,w%n s, 6]z [o]c]a] [ofe]Z]
60
& RE PDPT
r‘/~ %
gl N
2o RE/
Q
70351.. 70351.. 70351..
Designacdo INSL CW 005 RE..00s PDPT Para porta-
mm  mm mm mm ferramentas
GX09-1 E2.00N0.20 9 2 02 15 GX 09-1 986 886 686
GX09-2E3.00N0.30 9 3 03 20 GX09-2 994 894 694
GX16-1E2.00N0.20 16 2 02 25 GX16-1 902 802 602
GX16-2E3.00N0.30 16 3 03 30 GX16-2 910 810 610
GX 16-3E4.00N0.40 16 4 04 35 GX16-3 918 818 618
GX 16-3E5.00N0.40 16 5 04 35 GX16-3 926 826 626
GX 16-4 E6.00N0.50 16 6 05 40 GX16-4 930 830 630
P ° ° °
M o ° °
K ° °
N o
S o o °
H
— v, Pégina 102
— Recomendacao de aplicacdo na pdgina 104
Usinagem interna Usinagem externa
— 40+41 — 44+45 — 38+39 — 42+43
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para canais
Sistema GX

Pastilha para canal GX 16

A Controle de cavacos muito bom

B\ -1 -1 -1

h CTCP325 CTPP345 CTP1340
F M R
~
e & io,wg s, [olcl2] [elc]=] [ofe]=]
60
& RE PDPT
r‘/~ %
gl N
2o RE/
Q
70362.. 70362.. 70362...
Designacgao INSL CW 005 RE..00s PDPT Para porta-
mm  mm mm mm ferramentas
GX 16-1E2.00N0.20 16 2 02 20 GX 16-1 800 600
GX16-2E3.00N0.20 16 3 02 25 GX16-2 902 802 602
GX 16-3E4.00N0.30 16 4 03 30 GX16-3 904 604
P ° ° )
M o) ° °
K ° °
N o
S} o ) °
H
— v, Pdgina 102
— RecomendacAo de aplicagdo na pdgina 105
Usinagem interna Usinagem externa
— 40+41 — 45 — 38+39 — 43
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para canais
Sistema GX

Pastilha para canal GX 16

A Pastilha com geometria da aresta de corte altamente positiva e afiada
A Pastilharetificada no contorno externo

SIE
b H216T

F M R ..
@ @ +0,02mm //VSL
@

O

60
& RE iem PDPT
o
= 22— N
v oI ’
20X RE/"
Q

70 350 ...

Designacao INSL CW ..002 RE..00s PDPT Paraporta-
mm  mm mm mm ferramentas

GX16-1E2.00N0.20 16 2 02 25 GX 16-1 650
GX 16-2E3.00N0.30 16 3 03 30 GX 16-2 658
GX 16-3 E4.00N0.40 16 4 04 35 GX 16-3 670
GX 16-4 E6.00N 0.50 16 6 05 40 GX 16-4 678
P
M
K °
N )
S [¢)
H

— v, Pdgina 102

— Recomendacao de aplicagdo na pagina 104
Usinagem interna Usinagem externa
— 40+41 — 45 — 38+39 - 43
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CERATIZIT \ Performance

Sistema GX

Pastilha para canal para anéis elasticos (Circlip) GX 09/16 - Standard

Ol

— S2 H13 (DIN 472)

g

¥

F M

e

Designacao
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S2 H13 (DIN 471)

Para porta-
ferramentas

-G

CTP1340

CTP1340

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

70352 ...

O 0o 00

e}

70 352 ...

— v, Pégina 102

— Recomendagcdo de aplicagdo na pdgina 105

e}
@ Atencdo - Aplica-se apenas em usinagem interna:

Pastilha a direita = mddulo a esquerda ou barra monobloco
Pastilha a esquerda — modulo a direita ou barra monobloco

Usinagem interna

Usinagem externa

7~ # 7

- 40+41

cuttingtools.ceratizit.com

— 44+45

— 38+39

— 42+43
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para canais

Sistema GX
Pastilha para canais com raios GX 09/16
Bl
CTCP325 CTCP325 CTP1340
+ 0,02 mm ‘%A
F M oR O "
o [a]
e & : I 9, o[ BLl] GBRl
(‘\7". PDPT
x
z | cw cw cwﬂ
%\ / CRE R N L ,
Q
70354.. 70354.. 70354..
Designacao IH INSL CW.,. CRE PDPT CDX  Paraporta-
mm mm mm mm mm ferramentas
GX 09-1 R0.80 L L 9 1,6 0,8 1,78 R/L02-GX 09-1 988
GX 16-2 R0.80 L L 16 1,6 0,8 1,78 R/L03-GX 16-2 912
GX 16-2 R1.00 L L 16 2,0 1,0 2,18 R/L03-GX 16-2 916
GX16-2R1.20L L 16 2,4 1,2 2,58 R/L03-GX 16-2 920
GX09-1R1.00N N 9 2,0 1,0 1,0 GX 09-1 992
GX09-1R1.20N N 9 2,4 1,2 1,2 GX09-1 996
GX 16-2 R1.50 N N 16 3,0 1,5 1,5 GX16-2 924 624
GX 16-3 R2.00 N N 16 40 2,0 2,0 GX 16-3 928 628
GX 16-3 R2.50 N N 16 50 2,5 2,5 GX 16-3 932 632
GX 16-4 R3.00 N N 16 6,0 3,0 3,0 GX 16-4 936 636
GX 09-1 R0.80R R 9 1,6 0,8 1,78 R/L02-GX 09-1 984
GX 16-2 R0.80 R R 16 1,6 0,8 1,78 R/L03-GX 16-2 900
GX 16-2 R1.00R R 16 2,0 1,0 2,18 R/L03-GX 16-2 904
GX 16-2R1.20R R 16 2,4 1,2 2,58 R/L03-GX 16-2 908
P ° ° °
M o ¢) )
K ) ) )
N )
S ) ) )
H

— v, Pégina 102
— Recomendacéo de aplicagdo na pagina 105

0]
@ Atencao - Aplica-se apenas em usinagem interna:
Pastilha a direita = mddulo a esquerda ou barra monobloco
Pastilha a esquerda — maddulo a direita ou barra monobloco

Usinagem interna Usinagem externa
- 40+41 — 44+45 — 38+39 — 42+43

11136
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para canais
Sistema GX

Pastilha para canais com raios GX 16

A Pastilha com geometria da aresta de corte altamente positiva e afiada
A Pastilharetificada no contorno externo

B‘Eﬂ -27P

H216T
F M R +0,02 mm INg; ..
e &

C

70354 ...
Designagéo INSL CW .., CRE PDPT Paraporta-
mm mm mm mm ferramentas
GX16-2R1.50N 16 3 15 15 GX 16-2 674
GX16-3R2.00N 16 4 20 20 GX16-3 678
GX16-3R2.50N 16 5 25 25 GX16-3 682
P
M
K °
N )
S [¢)
H

— v, Pdgina 102
— Recomendagcdo de aplicagdo na pagina 105

Usinagem interna Usinagem externa
— 40+41 — 45 — 38+39 - 43

cuttingtools.ceratizit.com 11137
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CERATIZIT \ Performance

Sistema GX

ModularClamp MSS - Maddulo radial para canal GX 09/16

A Paraanéis eldsticos (Circlip) < 2,75 mm
A Paracanais comraios< 1,2 mm
A Pararebaixo de canto externo (undercut)

CDX
COD* /v\\

HF

=1
(@]

*H+ F\

777777

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita

70871.. 70870...

Designacao Ccw WF LF HF H CODX CDX para pastilhas de
mm mm mm mm mm mm mm canal
E12R/L02-GX 09-1 <195 3,15 8 12 145 36 2 GX09-1..R/L 112 112
E16 R/L02-GX 09-1 <195 3,15 8 16 195 48 2 GX09-1..R/L 116 116
E20 R/L03-GX 16-2 <275 340 13 20 240 60 3 GX16-2..R/L 120 120
E25 R/L03-GX 16-2 <275 490 13 25 300 75 3 GX16-2..R/L 125 125
E32R/L03-GX16-2 <275 490 13 32 380 96 3 GX16-2..R/L 132 132
- 30-37 - 93-95 - 96

11138
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CERATIZIT \ Performance Sistema GX

ModularClamp MSS - Maddulo radial para canal GX 09/16

Para Canal e Torneamento
Para anégis eldsticos (Circlip) < 5,25 mm
Para canais com raios < 3,0 mm

A
A
A
A Pararebaixo de canto externo (undercut)

CDX
OO~

HF
o

S
g* == -

Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita

70866.. 70865..

Designacao Ccw WF LF HF H CODX CDX parapastilhas de
mm mm mm mm  mm mm mm canal

E12 R/L 07-GX 09-1 2,00-2,75 3,15 8 12 145 36 7 GX09-1..N 012 012
E12R/L 07-GX 09-2 2,76-3,75 3,15 8 12 145 36 7 GX09-2.N 112 112
E16 R/L07-GX 09-1 2,00-2,75 3,15 8 16 195 48 7 GX09-1..N 016 016
E16 R/L07-GX 09-2 2,76-3,75 3,15 8 16 195 48 7 GX09-2.N 116 116
E20 R/L 12-GX 16-1 2,00-2,75 3,75 13 20 240 60 12 GX16-1..N 020 020
E20 R/L 12-GX 16-2 2,76-3,75 3,40 13 20 240 60 12 GX16-2..N 120 120
E20 R/L 12-GX 16-3 3,76-5,00 2,93 13 20 240 60 12 GX16-3..N 220 220
E25R/L 12-GX 16-1 2,00-2,75 5,25 13 25 300 75 12 GX16-1..N 025 025
E25 R/L 12-GX 16-2 2,76-3,75 4,90 13 25 300 75 12 GX16-2..N 125 125
E25R/L 12-GX 16-3 3,76-5,00 4,43 13 25 300 75 12 GX16-3..N 225 225
E25R/L 12-GX 16-4 5,01-6,50 3,80 13 25 300 75 12 GX16-4.N 325 325
E32 R/L 12-GX 16-2 2,76-3,75 4,90 13 32 380 96 12 GX16-2..N 132 132
E32 R/L 12-GX 16-3 3,76-5,00 4,43 13 32 380 96 12 GX16-3..N 232 232
E32 R/L 12-GX 16-4 5,01-6,50 3,80 13 32 380 96 12 GX16-4.N 332 332

- 30-37 - 93-95 - 96
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CERATIZIT \ Performance

Sistema GX

ModularClamp MSS - Mddulo radial para canal GX 09/16 Usinagem interna

A Paraanéis eldsticos (Circlip) < 2,75 mm
A Paracanais com raios < 1,2 mm

Designacao

116 R/L 02-GX 09-1
120 R/L 02-GX 09-1
125 R/L 02-GX 09-1
132 R/L 03-GX 16-2

140 R/L 03-GX 16-2

CDX

3

Imagem mostra ferramenta direita

mm
<1,95

<1,95
<1,95
<2,75

<2,75

LB WF
mm mm
38 10,0
38 120
38 155
59 200
59 245

H
mm
16,4
20,3
24,9
32,2

39,6

CDX DMIN para pastilhas de

mm
2

2

mm canal
20 GX09-1..R/L

25 GX091.R/L
32 GX091.R/L
40 GX16-2.R/L

50  GX16-2.R/L

Esquerda

70 886 ...

016

020

025

032

040

Direita

70885 ...

016
020
025
032

040

0]
@ Modulo a direita = Somente para pastilha a esquerda
Médulo a esquerda — Somente para pastilhas a direita

- 30-37

11140
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CERATIZIT \ Performance

Sistema GX

ModularClamp MSS - Mddulo radial para canal GX 09/16 Usinagem interna

A Paraanéis eldsticos (Circlip) < 5,25 mm
A Para canais com raios < 3,0 mm

Imagem mostra ferramenta direita

CDX

3

Esquerda Direita

70881.. 70880..

Designacao Ccw LB WF H CDX DMIN parapastilhas
mm mm mm mm mm mm de canal
116 R/L 04-GX 09-1 2,00-2,75 38 100 164 4 20 GX09-1..N 017 017
116 R/L 04-GX 09-2 2,76-375 38 100 164 4 20 GX09-2.N 117 117
120 R/L 05-GX 09-1 2,00-275 38 120 203 5 25 GX09-1..N 021 021
120 R/L 05-GX 09-2 2,76-3,75 38 120 203 5 25 GX09-2.N 121 121
125 R/L 06-GX 09-1 2,00-275 38 155 249 6 32 GX09-1.N 026 026
125 R/L 06-GX 09-2 2,76-3,75 38 155 249 6 32 GX09-2.N 126 126
I32R/L 09-GX 16-1 2,00-275 59 200 322 9 40 GX 16-1..N 033 033
I32R/L09-GX 16-2 2,76-3,75 59 200 322 9 40 GX 16-2..N 133 133
132 R/L 09-GX 16-3 3,76-500 59 200 322 9 40 GX 16-3..N 233 233
132 R/L 09-GX 16-4 5,01-6,50 59 200 322 9 40 GX 16-4 .N 333 333
140 R/L10-GX 16-1 2,00-2,75 59 245 396 10 50 GX 16-1.N 041 041
140 R/L10-GX 16-2 2,76-3,75 59 245 396 10 50 GX 16-2..N 141 141
140 R/L 10-GX 16-3 3,76-5,00 59 245 396 10 50 GX16-3..N 241 241
140 R/L 10-GX 16-4 5,01-6,50 59 245 396 10 50 GX16-4 .N 34 341
- 30-37 - 97
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CERATIZIT \ Performance Sistema GX

MonoClamp - Porta-ferramenta Radial - Monobloco GX 09

CDX
OOD\/\ L

ot L

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita

70863.. 70862..

Designacao H B Ccw WF OAH OAL LH CODX CDX para pastilhas
mm mm mm mm mm mm mm mm mm de canal
E10 R/L 00-1010M-GX09 10 10 2,00-3,50 935 12 150 18 30 7 GX09.. 010 010

0]
@ Ao usar pastilhas R ou L, a ferramenta deve ser

retrabalhada na face para garantir a folga no corte.

Chave D Parafuso de
fixacdo
80950 ... 70950 ...
Pecas de reposicdo
para pastilhas de canal
GX09.. T15 113 M4x11 442

- 30-36
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CERATIZIT \ Performance

Sistema GX

MonoClamp - Porta-ferramenta Radial - Monobloco GX 16

CDX

OAH
H il
|

f

=)

a

| =]

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita
70889.. 70888..
Designacao H B cw WF OAH OAL LH s a CDX parapastilhas
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm de canal
E12 R/L 0012-1212K-GX16-1 12 12 2,00-275 11,35 17 125 26 24 4 12 GX 16-1 212 212
E12 R/L 0012-1212K-GX16-2 12 12 276-3,75 1100 17 125 26 24 4 12 GX 16-2 312 312
E16 R/L 0012-1616K-GX16-1 16 16 2,00-275 1535 21 125 26 24 4 12 GX 16-1 216 216
E16 R/L 0012-1616K-GX16-2 16 16 2,76-3,75 1500 21 125 26 24 4 12 GX 16-2 316 316
E16 R/L 0012-1616K-GX16-3 16 16 3,76-500 1453 21 125 26 24 4 12 GX 16-3 416 416
E20 R/L 0012-2020K-GX16-1 20 20 2,00-275 1935 25 125 26 12 GX 16-1 220 220
E20 R/L 0012-2020K-GX16-2 20 20 2,76-3,75 19,00 25 125 26 12 GX16-2 320 320
E20 R/L 0012-2020K-GX16-3 20 20 3,76-500 1853 25 125 26 12 GX16-3 420 420
E25 R/L 0012-2525M-GX16-2 25 25 276-3,75 24,00 30 150 26 12 GX16-2 325 325
E25 R/L 0012-2525M-GX16-3 25 25 3,76-5,00 23,53 30 150 26 12 GX16-3 425 425
0]
@ Ao usar pastilhas R ou L, a ferramenta deve ser
retrabalhada na face para garantir a folga no corte.
— I
Chave D Parafuso de
fixacao
80950 ... 70950 ...
Pecas de reposicao
para pastilhas de canal
GX 16-1 T15 113 M3,5x14 160
GX 16-2 T15 113 M3,5x14 160
GX 16-3 T15 113 M3,5x14 160
- 30-37
cuttingtools.ceratizit.com 11143
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para canais
Sistema GX

MonoClamp - Barra Radial - Monaobloco GX 09

(%)
z / =
Zur —] wn( L 2
8,3 Q
— x H
ow 18
LDRED
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70859.. 70858..
Designacao H DCONMS DMIN  CW CDX WF OAL LDRED para pastilhas
mm mm mm mm mm mm mm mm de canal
112 R/L 90-2,5D-GX09 15,25 16 16 2,00-375 3 11 150 30 GX09.. 012 012

0] 0]
@ Barra a direita = Somente pastilhas a esquerda @ Ao usar pastilhas R ou L, a ferramenta deve ser

Barras a esquerda — Somente pastilhas a direita retrabalhada na face para garantir a folga no corte.

>

«m

Chave D Parafuso de
fixacdo
80950 ... 70950 ...
Pecas de reposicdo
para pastilhas de canal
GX09.. T15 113 M3,5x12,5 4

- 30-36
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para canais
Sistema GX

MonoClamp - Barra Radial - Monaobloco GX 16

La

(%)
=
21— =~—A () (12
s §I 0 03
ow 18 H
LDRED
OAL
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70893.. 70892..
Designacao H DCONMS DMIN Ccw CDX WF OAL LDRED para pastilhas
mm mm mm mm mm mm mm mm de canal
116 R/L 90-2.0D-GX16-1 15,25 16 20,5 2,00-275 50 135 150 32 GX 16-1 516 516
116 R/L 90-2.0D-GX16-2 15,25 16 205 2,76-3,75 50 135 150 32 GX 16-2 616 616
120 R/L 90-2.0D-GX16-2 19,00 20 250 2,76-3,75 55 155 180 40 GX 16-2 620 620
125 R/L 90-2.0D-GX16-2 24,00 25 320 2,76-3,75 80 205 200 50 GX 16-2 625 625
125 R/L 90-2.0D-GX16-3 24,00 25 32,0 3,76-500 10,0 225 200 50 GX16-3 725 725
132 R/L 90-2.0D-GX16-2 31,00 32 42,0 2,76-3,75 11,0 275 250 64 GX 16-2 632 632
132 R/L 90-2.0D-GX16-3 31,00 32 42,0 3,76-500 11,0 275 250 64 GX 16-3 732 732

0] 0]
@ Barra a direita = Somente pastilhas a esquerda @ Ao usar pastilhas R ou L, a ferramenta deve ser

Barras a esquerda — Somente pastilhas a direita retrabalhada na face para garantir a folga no corte.

Chave D Parafuso de
fixacdo

80950 ... 70950 ...
Pecas de reposicao
para pastilhas de canal
GX 16-1 T15 113 M4x14 403
GX 16-2 T15 113 M4x14 403
GX16-3 T15 113 M4x14 403

- 30-37
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para canais
Sistema GX

Pastilha para canal GX 24

A Pastilha retificada no contorno externo
A Também adequado para cortar tubos e pecas com paredes finas

E& % B‘@]ﬂ -F2 -F2 -F2
h CTCP325 CTPP345 CTP1340

F M R

+ 0,02 mm INSL

i
\ i

RE
70350.. 70350.. 70350..
Designagdo INSL  CW..002 RE..00s PDPT Paraporta-
mm mm mm mm ferramentas
GX24-2E3.00N0.30 24 3,0 03 25 GX 24-2 962 862 662
GX24-2E3.50N0.30 24 35 03 25 GX 24-2 864
GX24-3E4.00N0.40 24 4,0 04 30 GX 24-3 966 866 666
GX24-3E5.00N0.40 24 50 04 35 GX 24-3 970 870 671
GX24-4E6.00N0.50 24 6,0 05 40 GX24-4 872 672
P ) ° °
M ) °
K ° )
N o
S o o °
H
— v, Pégina 102
— Recomendagdo de aplicagdo na pagina 104
Usinagem interna Usinagem externa
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para canais
Sistema GX

Pastilha para canal GX 24

EIFIE I EEE
! CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

F M R
e & cosem s [O[F]7] [O[e]7] [O[F[E] [Ofe]7]

I 4V gV 4V 4

= B
O
RE
70350.. 70350.. 70350.. 70350..
Designacgao INSL CW 005 RE..00s PDPT  Paraporta-
mm  mm mm mm ferramentas

GX24-2E3.00N0.30 24 3 0,3 2,5 GX 24-2 932 532 832 632
GX24-3E4.00N0.40 24 4 04 3,0 GX24-3 936 536 836 636
GX24-3E5.00N0.40 24 5 04 3,0 GX 24-3 940 540 840 640
GX24-4E6.00N0.50 24 6 0,5 35 GX 24-4 944 544 844 644

P ) ) ) )

M o e} ) )

K ® [} ®

N o)

S [e) ) )

H

— v, Pdgina 102
— Recomendacao de aplicacdo na pagina 104
Usinagem interna Usinagem externa
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para canais

Sistema GX

Pastilha para canal GX 24

A Controle de cavacos muito bom

-M1 -M1
CTPP345 CTP1340

g
h CTCP325
F M R cofsmm o NSL

e & O

DRAGONSKIN DRAGONSKIN
O 0

e L

70363.. 70363.. 70363..
Designagdo INSL CW.,.005 RE..00s Paraporta-
mm  mm mm  ferramentas
GX24-1E2.00N0.20 24 2 0,2 GX 241 900 800 600
GX24-2E3.00N0.20 24 3 0,2 GX 24-2 902 802 602
GX24-3E4.00N0.30 24 4 0,3 GX 24-3 904 804 604
P o ° )
M o) ° °
K ° °
N o
S o o °
H
— v, Pdgina 102
— Recomendacdo de aplicacdo na pagina 105
Usinagem interna Usinagem externa
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60

11148
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para canais

Sistema GX

Pastilha para canal GX 24

A Controle de cavacos muito bom

Designacao INSL

GX24-2E3.00N0.30 24
GX24-3E4.00N0.40 24
GX 24-3E5.00N0.40 24
GX 24-4E6.00N0.50 24

T »w=XxX= T

-M40 -M40 -M40
CTCP325 CTPP345 CTP1340

+015 mm INSL I
@ @ | -
60
PDPT
N

70364.. 70364..

<
u:u
m

m
i

250

CW . .005 RE..00s PDPT  Paraporta-
mm mm mm  ferramentas

S S
w -l 5
2 ol
coses g28E :

3 0,3 35 GX 24-2 900 800
4 04 4,0 GX 24-3 902 802
5 04 4,0 GX 24-3 904 804
6 0,5 4,0 GX 24-4 906 806
(] [
O [ J
[}
o (0]

Usinagem interna

— v, Pdgina 102
— Recomendagdo de aplicagéo na pagina 104

Usinagem externa

&~ O 7

— 54

cuttingtools.ceratizit.com

= 59 — 53-56 = 9/ - 58 - 60
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para canais
Sistema GX

Pastilha para canais com raios GX 24

FIEIE
CTCP325 CTCP335

F M R
~
e & £ 0,18 mm INSL [©lc]] [o]e]=]
- / /
70354.. 70354 ..
Designagdo INSL CW..00s CRE PDPT Paraporta-
mm  mm mm mm ferramentas
GX 24-2R1.50N 244 3 1,5 1,5 GX 24-2 952 552
GX 24-3R2.00N 244 4 2,0 2,5 GX 24-3 954 554
GX 24-3R2.50N 244 5 2,5 3,0 GX 24-3 956 556
GX 24-4R3.00N 244 6 3,0 40 GX 24-4 958 558
P ) )
M [e} o)
K ) ®
N
S )
H
— v, Pégina 102
— Recomendacao de aplicagdo na pdgina 105
Usinagem interna Usinagem externa
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para canais

Sistema GX
Pastilha para canal GX 24
A Pastilha com geometria da aresta de corte altamente positiva e afiada
A Pastilharetificada no contorno externo
EIFIE
h H216T

+ 0,02 mm *W*»

O

60
RE PDPT
2 I Y= _
O
RE
70 350 ...
Designacao INSL CW ..002 RE..00s PDPT Paraporta-
mm  mm mm mm ferramentas

GX24-2E3.00N0.30 24 3 03 25 GX 24-2 682
GX24-3E4.00N0.40 24 4 04 30 GX 24-3 684
GX24-3E5.00N0.40 24 5 04 35 GX 24-3 686
GX24-4E6.00N0.50 24 6 05 40 GX 24-4 688

P

M

K °

N )
S [¢)

H

— v, Pdgina 102
— Recomendacao de aplicagdo na pagina 104
Usinagem interna Usinagem externa

F Ry =P o

- 54

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para canais
Sistema GX

Pastilha para canais com raios GX 24

A Pastilha com geometria da aresta de corte altamente positiva e afiada
A Pastilharetificada no contorno externo

% B‘Eﬂ -27PF
H216T
; R

M
@ @ + 0,02 mm INSL
@

60
PDPT
= B
(&
CRE
70353 ...
Designacao INSL CW .., CRE PDPT  Paraporta-
mm mm mm mm ferramentas
GX24-4R3.00N 254 6 3 4 GX 24-4 500
GX24-5R4.00N 254 8 4 5 GX 24-5 506
P
M
K °
N )
S o
H

— v, Pdgina 102
— Recomendacao de aplicagdo na pagina 105

Usinagem interna Usinagem externa
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60
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CERATIZIT \ Performance

Sistema GX

ModularClamp MSS - Mddulo radial para canal GX 24

A Para corte radial profundo e canal

A Paratorneamento

CDX
000\/\:\7‘:1
T LII- /:@
e
L
=

gfj—FﬂT{[ﬁ

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita

70868 .. 70867 ...

Designacao Ccw WF LF HF H CODX CDX para pastilhas de
mm mm mm mm mm mm mm canal
E20 R/L 21-GX 24-1 2,00-2,75 3,85 22 20 24 60 21 GX 24-1 020 020
E20 R/L 21-GX 24-2 3 340 22 20 24 60 21 GX 24-2 120 120
E20 R/L 21-GX 24-3  4/5 300 22 20 24 30 21 GX24-3 22000 22000
E25 R/L 21-GX 24-1 2,00-2,75 5,10 22 25 30 75 21 GX 24-1 025 025
E25 R/L 21-GX 24-2 3 490 22 25 30 75 21 GX 24-2 125 125
E25R/L21-GX 24-3  4/5 443 22 25 30 75 21 GX 24-3 225 225
E25 R/L 21-GX 24-4 6 380 22 25 30 75 21 GX 24-4 325 325
E25 R/L 21-GX 24-5 8 295 22 25 30 75 21 GX 24-5 425 425
E32 R 21-GX 24-2 3 495 22 32 38 48 21 GX 24-2 13200
E32R/L21-GX24-3  4/5 443 22 32 38 96 21 GX 24-3 232 232
E32 R/L 21-GX 24-4 6 380 22 32 38 96 21 GX 24-4 332 332
- 46-52 - 93-95 - 96 11
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CERATIZIT \ Performance

Sistema GX

ModularClamp MSS - Mddulo radial para canal GX 24 Usinagem interna

A Para canal e torneamento

LB

CDX

Neutro

70 880 ...

Designacao Ccw LB WF H CDX DMIN para pastilhas

mm mm mm mm mm mm de canal

140 N 19-GX 24-2 2,76-375 62 335 407 19 60 GX24-2.N 340

140 N 19-GX 24-3 3,76-500 62 335 407 19 60 GX24-3.N 440

140N 19-GX24-4 501-650 6,2 335 40,7 19 60 GX24-4 .N 540

- 46-52 - 97
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CERATIZIT \ Performance

Sistema GX

ModularClamp MSS - Modulo axial para canal GX 24 versao curta

A Para canal axial

A Paratorneamento de face

HF

LF

CDX

:

ow
1

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita

70891.. 70890..

Designacao DAXN DAXX CW  WF LF HF H CDX para pastilhas de
mm mm mm mm mm mm mm mm canal
E20 R/L 14-GX24-2A 50 70 3 340 22 20 24 14 GX 24-2 100 100
E20R/L 14-GX24-2A 70 100 3 340 22 20 24 14 GX 24-2 102 102
E20R/L 14-GX24-2A 100 150 3 340 22 20 24 14 GX 24-2 104 104
E25R/L15-GX24-2A 50 70 3 490 22 25 30 15 GX 24-2 200 200
E25R/L15-GX24-2A 70 100 3 490 22 25 30 15 GX 24-2 202 202
E25R/L15-GX24-2A 100 150 3 490 22 25 30 15 GX 24-2 204 204
E25R/L15-GX24-3A 50 70 4/5 443 22 25 30 15 GX 24-3 206 206
E25R/L15-GX24-3A 70 100 4/5 443 22 25 30 15 GX 24-3 208 208
E25R/L15-GX24-3A 100 150 4/5 443 22 25 30 15 GX 24-3 210 210
E25R/L15-GX24-3A 150 300 4/5 443 22 25 30 15 GX 24-3 212 212
E25R/L15-GX24-4A 50 70 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 214 214
E25R/L15-GX24-4A 70 100 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 216 216
E25R/L15-GX24-4A 100 150 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 218 218
E25R/L15-GX24-4A 150 300 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 220 220
E32R/L15-GX24-3A 70 100 4/5 443 22 32 38 15 GX 24-3 300 300
E32R/L15-GX24-3A 100 150 4/5 443 22 32 38 15 GX 24-3 302 302
E32R/L15-GX24-3A 150 300 4/5 443 22 32 38 15 GX 24-3 304 304
E32R/L15-GX24-4A 70 100 6 3,80 22 32 38 15 GX 24-4 306 306
E32R/L15-GX24-4A 100 150 6 3,80 22 32 38 15 GX 24-4 308 308
E32R/L15-GX24-4A 150 300 6 3,80 22 32 38 15 GX 24-4 310 310
E32R/L15-GX24-4A 300 900 6 380 22 32 38 15 GX 24-4 312 312
)
— 46-52 - 93-95 - 96
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CERATIZIT \ Performance Sistema GX

ModularClamp MSS - Mddulo axial para canal GX 24 versao longa

A Para canal axial
A Paratorneamento de face

N

LD 7~ R A

| w e O O \

T Q s

LF
'-g'- CDX
—
e =
o
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70895.. 7089 ..
Designacao DAXN DAXX CW  WF LF HF H CDX para pastilhas de
mm mm mm mm mm mm mm mm canal

E25R/L21-GX24-3AS 50 70 4/5 453 35 25 30 21 GX24-3 200 200
E25R/L21-GX24-3AS 70 100 4/5 453 35 25 30 21 GX 24-3 202 202
E25R/L 21-GX24-3AS 100 150 4/5 453 35 25 30 21 GX 24-3 204 204
E25R/L 21-GX24-3AS 150 300 4/5 453 35 25 30 21 GX24-3 206 206
E25R/L25-GX24-4AS 50 70 6 390 35 25 30 25 GX 24-4 210 210
E25R/L25-GX24-4AS 70 100 6 390 35 25 30 25 GX 24-4 212 212
E25 R/L 25-GX24-4AS 100 150 6 390 35 25 30 25 GX 24-4 214 214
E25R/L25-GX24-4AS 150 300 6 390 35 25 30 25 GX 24-4 216 216

0]
@) Modulos axiais na versdo "GX 24 longa" podem ser fixados em ambos 0s lados (versao contrdria). Isso significa que os modulos axiais longos GX 24 podem ser
usados no porta-ferramentas ModularClamp direito e esquerdo.

e I
Chave D Parafuso de
fixacdo
80950 ... 70950 ...
Pecas de reposicao
para pastilhas de canal
GX 24-3 T15 113 M3,5x14 160
GX24-4 T15 113 M3,5x14 160

— 46-52 - 93-95 - 96
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para canais
Sistema GX

MonoClamp - Ladmina Radial GX 24

Escopo de fornecimento:

Lamina incluindo parafuso de fixagdo e chave

P
i
\/H

OAL @
x
()
(@]
70834 ...
Designacao CW H B b; OAL CDX para pastilhas de
mm mm mm mm mm mm canal
XLCF N 3203-GX24-1S 2 32 105 62 180 21 GX 241 102
XLCF N 3203-GX24-2S 3 32 210 62 180 21 GX 24-2 103
XLCF N 3204-GX24-3S 4/5 32 3,05 6,2 180 21 GX 24-3 104
XLCF N 3206-GX24-4S 6 32 420 62 180 21 GX24-4 106
. I
Chave D Parafuso de
fixacdo
80950 ... 70950 ...
Pecas de reposicao
para pastilhas de canal
GX 241 T15 113 M3,5x14 160
GX 24-2 T15 113 M3,5x14 160
GX 24-3 T15 113 M3,5x14 160
GX 24-4 T15 113 M3,5x14 160

— 46-52 — 99+100 - Capitulo 16
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CERATIZIT \ Performance

Sistema GX

MonoClamp - Porta-ferramenta Radial - Monobloco GX 24

CDX

OAH
H
|

—|

f

z|

of Lk

OAL

f

| !

=2l (g
Si T,

I |
IS

®
LH

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita
70863... 70862..
Designacao H B Ccw WF OAH OAL LH Is CDX a parapastilhas
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm de canal
E16 R/L 0021-1616K-GX24-1 16 16 2,00-275 1520 21 125 35 32 21 4 GX 241 160 160
E16 R/L 0021-1616K-GX24-2 16 16 2,76-3,75 1500 21 125 35 32 21 4 GX 24-2 016 016
E20 R/L 0021-2020K-GX24-1 20 20 2,00-275 1920 25 125 35 21 GX 241 200 200
E20 R/L 0021-2020K-GX24-2 20 20 2,76-3,75 19,00 25 125 35 21 GX 24-2 020 020
E20 R/L 0021-2020K-GX24-3 20 20 3,76-500 1853 25 125 35 21 GX 24-3 120 120
E25 R/L 0021-2525M-GX24-2 25 25 276-3,75 2400 30 150 35 21 GX 24-2 025 025
E25 R/L 0021-2525M-GX24-3 25 25 3,76-500 23,53 30 150 35 21 GX 24-3 125 125
E25 R/L 0021-2525M-GX24-4 25 25 5,01-6,50 2290 30 150 35 21 GX 24-4 225 225
E32 R/L 0021-3225P-GX24-2 32 25 276-3,75 2400 37 170 35 21 GX 24-2 032 032
E32 R/L 0021-3225P-GX24-3 32 25 3,76-500 2353 37 170 35 21 GX 24-3 132 132
E32 R/L 0021-3225P-GX24-4 32 25 5,01-6,50 2290 37 170 35 21 GX 24-4 232 232
e I
Chave D Parafuso de
fixagdo
80950 ... 70950 ...
Pecas de reposicao
para pastilhas de canal
GX 241 T20 114 M4x18 204
GX 24-2 T20 114  M4x18 204
GX 24-3 T20 114 M4x18 204
GX24-4 T20 114 M4x18 204
- 46-52
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Ferramentas para canais

CERATIZIT \ Performance Sistema GX

MonoClamp - Barra Radial - Monobloco GX 24

La

zV =" /— 7, B
=, r fo !
=38
cW || % H 2
(@) zZ
LDRED 8
OAL =
Esquerda Direita
70895.. 70894..
Designacao H DCONMS DMIN Ccw CDX WF OAL LDRED para pastilhas
mm mm mm mm mm mm mm mm de canal
132 R/L 90-2.0D-GX24-2 31,0 32 42 276-375 11 275 250 64 GX 24-2 132 132
132 R/L 90-2.0D-GX24-3 31,0 32 42 376-500 11 275 250 64 GX 24-3 232 232
140 R/L 90-2.0D-GX24-3 38,5 40 53 376-500 12 325 300 80 GX 24-3 240 240

MonoClamp - Barra Radial - Monobloco GX 24

La

(%)
ik
Z L= [N ——— p— ] o\ N\ -
[&]
o=z o~
Ly 8 H
CW, L. LpReD
OAL
Esquerda Direita
70895.. 70894...
Designacao H DCONMS DMIN cw CDX WF OAL LDRED para pastilhas
mm mm mm mm mm mm mm mm de canal
132 R/L 90-2.0D-GX24-4 31,0 32 47 501-6,50 175 304 250 64 GX24-4 332 332
140 R/L 90-2.0D-GX24-4 38,5 40 57 5,01-6,50 175 344 300 80 GX 24-4 340 340
- =l
Chave D Parafuso de
fixacao
80950.. 70950..
Pecas de reposicao
para pastilhas de canal
GX 24-2 114 404
GX 24-3 114 404
GX 24-4 114 404

— 46-52
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CERATIZIT \ Performance

Sistema GX
MonoClamp - Porta-ferramenta Axial - Monobloco GX 24
CDX
1
S — ‘
5 II | T
OAL
L
;I 1o @
%T LH
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70904.. 70903..
Designacao H B CW WF DAXN DAXX OAH OAL LH CDX parapastilhas
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm de canal
E25R/L 0012-2525X-GX24-2 25 25 3 247 40 45 32 115 45 12 GX 24-2 200 200
E25 R/L 0012-2525X-GX24-2 25 25 3 247 45 50 32 115 45 12 GX 24-2 202 202
E25R/L 0016-2525X-GX24-2 25 25 3 247 50 60 32 115 45 16 GX 24-2 204 204
E25 R/L 0019-2525X-GX24-2 25 25 3 247 60 75 32 115 45 19 GX 24-2 206 206
E25 R/L 0019-2525X-GX24-2 25 25 3 247 75 100 32 115 45 19 GX 24-2 208 208
E25R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 247 100 130 32 115 45 22 GX 24-2 210 210
E25R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 247 130 180 32 115 45 22 GX 24-2 212 212
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 247 180 300 32 115 45 22 GX 24-2 214 214
E25 R/L 0012-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 40 45 32 115 45 12 GX 24-3 230 230
E25R/L 0012-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 45 50 32 115 45 12 GX 24-3 232 232
E25 R/L 0020-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 50 60 32 115 45 20 GX 24-3 234 234
E25 R/L 0020-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 60 75 32 115 45 20 GX 24-3 236 236
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 75 100 32 115 45 22 GX 24-3 238 238
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 100 150 32 115 45 22 GX 24-3 240 240
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 150 300 32 115 45 22 GX 24-3 242 242
E25 R/L 0020-2525X-GX24-4 25 25 6 232 40 50 32 115 45 20 GX 24-4 260 260
E25R/L 0022-2525X-GX24-4 25 25 6 232 50 70 32 115 45 22 GX 24-4 262 262
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 232 70 100 32 115 45 25 GX 24-4 264 264
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 232 100 150 32 115 45 25 GX 24-4 266 266
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 232 150 300 32 115 45 25 GX24-4 268 268
s I
Chave D Parafuso de
fixacao
80950 ... 70950 ...
Pecas de reposicao
para pastilhas de canal
GX 24-2 T15-1P 128 M5x18 865
GX 24-3 T15-1P 128 M5x18 865
GX 24-4 T15-1P 128 M5x18 865
- 46-52
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para canais
Sistema TX

Pastilha TX para corte e canal

A Profundidade de corte até 5,0 mm
A largurado canal 1,99-2,79 mm

)
D.“ EH} CWX500 CWX500

1010.035
e
% L
. ®
IK 13.2+0.06
Imagem mostra ferramenta direita Esquerda Direita
73302.. 73301..
Designacao CW,es RE  PSIR Para
mm  mm porta-ferramentas

TXR/L0518.001 1,99 01 5°  R/L207.../780..1 204 204
TXR/L0521.00.2 229 01 5°  R/L207.../780...2 206 206
TXR/L0526.00.2 2,79 01 5°  R/L207.../780...2 208 208

P ) )

M ° °

K ° °

N ) )

S ) °

H ) (¢}

— v, Péagina 103
Profundidade do canal
Material s6lido Tubo
B
D <50 mm: Espessura da parede B = aprox. 5 mm
max. 10 mm D250 mm: Espessura da parede B = aprox. 5 mm
Usinagem interna Usinagem externa
— 66-68
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para canais

Sistema TX

Pastilha para canal para anéis elasticos (Circlip) TX

A Para canais para anéis eldsticos (Circlip) de acordo com DIN 471 / 472

g

t

CWX500

<
o RE ©
O 4
é S2 H13 (DIN 472)
l+— S2 H13 (DIN 471)
Neutro
73 300 ...
Designacao S; CW,e RE RA a.,p» Paraporta-
mm mm mm ° mm ferramentas
TX'N 0050.00.1 050 057 005 1 0,07 R/L.. 1 204
TX N 0060.00.1 060 067 005 1 0,07 R/L.. 1 206
TX N 0070.00.1 070 077 005 1 0,08 R/L.. 1 208
TX N 0080.00.1 080 087 005 1 0,08 R/L.. 1 210
TX N 0090.00.1 090 097 005 1 0,08 R/L.. 1 212
TX N 0100.00.1 1,00 1,07 010 1 0,09 R/L.. 1 214
TX N 0110.00.1 110 124 010 3 015 R/L.. 1 216
TX N 0130.00.1 1,30 1,44 010 3 0,15 R/L.. 1 218
TX N 0160.00.1 160 174 010 3 0,20 R/L.. 1 220
TX N 0185.00.1 1,85 1,99 010 3 0,20 R/L.. 1 222
TX N 0215.00.2 215 229 010 3 0,20 R/L...2 224
TX N 0265.00.2 265 279 010 3 0,20 R/L...2 226
TX N 0315.00.3 315 329 010 3 0,20 R/L...3 228
TX N 0415.00.4 415 429 010 3 0,20 R/L.. .4 230
TX N 0515.00.4 515 529 010 3 0,20 R/L.. .4 232
P °
M °
K °
N °
S °
H o
— v, Péagina 103
Usinagem interna Usinagem externa
- 70 - 66-69
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Ferramentas para canais
CERATIZIT \ Performance Ay

Pastilha para canais com raios TX para rebaixo de canto externo (undercut)

A Raio total para largura de corte 0,5-5,0 mm

i

EH} CWX500

CRE

Neutro
73304 ...
Designacao CRE CW..0s PDPT  Paraporta-
mm mm mm ferramentas
TXN0002.051 025 05 0,20 R/L.. 1 212
TXNO0005.101 050 10 035 R/L.. 1 214
TXNO0006.121 060 12 040 R/L.. 1 216
TXNO0008.16.1 080 16 055 R/L.. 1 218
TXN0010.20.2 1,00 20 0,70 R/L...2 204
TXNO0012.25.2 1,25 25 085 R/L...2 220
TXN0015.30.3 150 3,0 1,00 R/L...3 206
TXNO0020.404 2,00 40 120 R/L.. 4 208
TXN0025.50.4 250 50 1,50 R/L.. .4 210
P °
M )
K °
N °
S °
H )
— v, Péagina 103
Usinagem interna Usinagem externa
- 70 — 66-69
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para canais

Sistema TX
Pastilha para canal TX para torneamento de perfil de precisao
NI
E:{} CWX500
10¥0.035
& RE
5 -
< 7° R7
o RE
IK 13.2+0.06 |
Neutro
73 303 ...
Designacao CW.os RE RA Para porta-ferramentas
mm mm °
TX N 0150.02.1 1,5 0,2 3 R/L207../738.../660..1 204
TX N 0200.02.1 2,0 0,2 3 R/L207../738.../660...1 206
TX N 0200.04.1 2,0 04 3 R/L207../738.../660..1 208
TX N 0300.06.2 30 06 3 R/L207../738../660...2 212
TX N 0300.08.2 30 08 3 R/L207../738../660...2 214
TX N 0300.02.2 3,0 0,2 3 R/L207../738.../660...2 210
TX N 0400.02.3 40 0,2 3 R/L207../738.../660...3 216
TX N 0400.12.3 40 1,2 3 R/L207../738.../660...3 220
TX N 0400.08.3 40 08 3 R/L207../738../660...3 218
P °
M °
K °
N °
S °
H o
— v, Péagina 103
Usinagem interna Usinagem externa
- 70 — 66-68
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para canais

Sistema TX
Pastilha para canal axial TX
A Profundidade de corte até 3,5 mm
A larguradocanal 1,5-5,0 mm
A (Canal-@ externo D, =20 mm
CWX500 CWX500
Q
=
DAXN
Imagem mostra ferramenta direita Esquerda Direita
73306.. 73305..
Designagao CW Wi CDX a DAXN RE Para porta-
mm mm mm mm mm mm ferramentas
TXR/L 2015.2.2 1,5 27 20 02 20 0,2 R/L207...2 204 204
TXR/L 3020.2.2 2,0 27 30 02 30 0,2 R/L207...2 206 206
TX R/L 3030.2.3 3,0 37 30 02 30 0,2 R/L207...3 208 208
TXR/L 3040.2.4 40 43 35 02 30 0,2 R/L207 ... 4 210 210
TXR/L 3050.2.4 50 53 35 02 30 0,2 R/L207...4 212 212
P ) )
M ° °
K ° °
N ) °
S ° °
H o ¢}
— v, Péagina 103
Usinagem interna Usinagem externa
- 66
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CERATIZIT \ Performance Ay

MonoClamp - Porta-ferramenta Axial/Radial TX 0° até 6 mm de profundidade de corte

A Para canais radiais e axiais
A Largurado canal 0,5-6,3 mm

/N
: I
l,
OAL
CDX
L

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita

73501.. 73500..

Designacao H B..o1 OAL I, CDX  para pastilhas
mm mm mm mm mm de canal

R/L 20712121 12 12 100 24 4 TXR/N/L..1 112 112
R/L 207.1616.1 16 16 125 22 4 TXR/N/L..1 116 116
R/L 207.2020.1 20 20 125 21 4 TXR/N/L..1 120 120
R/L 207.2525.1 25 25 150 4 TXR/N/L..1 125 125
R/L 207.3232.1 32 32 170 4 TXR/N/L..1 132 132
R/L 207.1212.2 12 12 100 24 6 TXR/N/L...2 212 212
R/L 207.1616.2 16 16 125 22 6 TXR/N/L...2 216 216
R/L 207.2020.2 20 20 125 21 6 TXR/N/L...2 220 220
R/L 207.2525.2 25 25 150 6 TXR/N/L...2 225 225
R/L 207.3232.2 32 32 170 6 TXR/N/L...2 232 232
R/L 207.1212.3 12 12 100 24 6 TXR/N/L...3 312 312
R/L 207.1616.3 16 16 125 22 6 TXR/N/L...3 316 316
R/L 207.2020.3 20 20 125 21 6 TXR/N/L...3 320 320
R/L 207.2525.3 25 25 150 6 TXR/N/L...3 325 325
R/L 207.3232.3 32 32 170 6 TXR/N/L...3 332 332
R/L 207.1616.4 16 16 125 22 6 TXR/N/L...4 416 416
R/L 207.2020.4 20 20 125 21 6 TXR/N/L...4 420 420
R/L 207.2525.4 25 25 150 6 TXR/N/L...4 425 425
R/L 207.3232.4 32 32 170 6 TXR/N/L ...4 432 432

Chave-l Grampo direto Grampo esquerdo Parafuso de Pino guia
fixagdo

70950.. 73950.. 73950... 73950 ... 73950 ...
Pecas de reposicao
para pastilhas de canal
TXR/N/L..1 SW3 176 020 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L..1 SW3 176 024 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L...2 SW3 176 024 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L...2 SW3 176 020 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L...3 SW3 176 024 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L...3 SW3 176 020 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L...4 SW3 176 026 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L...4 SW3 176 022 M6x20 028 04x18 030

- 61-65
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CERATIZIT \ Performance Ay

MonoClamp - Porta-ferramenta radial TX 0° até 8 mm de profundidade de corte

A Para corte e canal radiais
A larguradocanal 1,9-6,3mm

/N
o 5 <
|2
OAL
CDX
5 o

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita

73503.. 73502..

Designacao H B.oir OAL |, CDX  para pastilhas
mm mm mm mm mm de canal

R/L 780.2020.2 20 20 125 24 8 TXR/N/L...2 120 120
R/L 780.2525.2 25 25 150 8 TXR/N/L...2 125 125
R/L 780.3232.2 32 32 170 8 TXR/N/L...2 132 132
R/L 780.2020.3 20 20 125 24 8 TXR/N/L...3 220 220
R/L 780.2525.3 25 25 150 8 TXR/N/L...3 225 225
R/L 780.3232.3 32 32 170 8 TXR/N/L...3 232 232
R/L 780.2020.4 20 20 125 24 8 TXR/N/L...4 320 320
R/L 780.2525.4 25 25 150 8 TXR/N/L...4 325 325
R/L 780.3232.4 32 32 170 8 TXR/N/L...4 332 332

Chave-l Grampo direto Grampo esquerdo Parafuso de Pino guia
fixacdo

70950.. 73950.. 73950... 73950 ... 73950 ...
Pecas de reposicdo
para pastilhas de canal
TXR/N/L .2 SW3 176 020 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L...2 SW3 176 024 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L..3 SW3 176 020 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L..3 SW3 176 024 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L ...4 SW3 176 026 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L .4 SW3 176 022 M6x20 028 0 4x18 030
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MonoClamp - Porta-ferramentas radiais TX 90° até 6 mm de profundidade de corte

A Para canal radial
A Largurado canal 0,5-6,3 mm

LH

OAL

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita

73505.. 73504..

Designacao H B.or OAL LH WF.,,; CDX parapastilhas
mm mm mm mm mm mm de canal

R/L 738.2020.1 20 20 150 20 27 4 TXR/N/L..1 120 120
R/L 738.2525.1 25 25 150 32 4 TXR/N/L..1 125 125
R/L 738.2020.2 20 20 150 20 27 6 TXR/N/L...2 220 220
R/L 738.2525.2 25 25 150 32 6 TXR/N/L...2 225 225
R/L 738.2020.3 20 20 150 20 27 6 TXR/N/L...3 320 320
R/L 738.2525.3 25 25 150 32 6 TXR/N/L...3 325 325
R/L 738.2020.4 20 20 150 20 27 6 TXR/N/L ...4 420 420
R/L 738.2525.4 25 25 150 32 6 TXR/N/L...4 425 425

Chave-! Grampo direto Grampo esquerdo Parafuso de Pino guia
fixagao

70950.. 73950.. 73950... 73950 ... 73950 ...
Pecas de reposicao
para pastilhas de canal
TXR/N/L..1 SW3 176 020 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L..A SW3 176 024 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L...2 SW3 176 024 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L...2 SW3 176 020 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L..3 SW3 176 024 M6x20 028 04x18 030
TXR/N/L..3 SW3 176 020 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L ...4 SW3 176 026 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L .4 SW3 176 022 M6x20 028 0 4x18 030
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Sistema TX

MonoClamp - Porta-ferramentas para canal TX 45°

A Rebaixo de canto externo (undercut)

A larguradocanal 1,9-6,3mm

=

ZK

22

OAL

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita
73507 .. 73506...
Designacao H B.os OAL WF LH parapastilhas
mm mm mm mm mm de canal
R/L 618.2020.2 20 20 125 215 30 TXR/N/L..2 120 120
R/L 618.2525.2 25 25 150 26,5 TXR/N/L...2 125 125
R/L 618.3232.2 32 32 170 335 TXR/N/L...2 132 132
R/L 618.2020.3 20 20 125 215 30 TXR/N/L..3 220 220
R/L 618.2525.3 25 25 150 26,5 TXR/N/L...3 225 225
R/L 618.3232.3 32 32 170 335 TXR/N/L...3 232 232
R/L 618.2020.4 20 20 125 215 30 TXR/N/L..4 320 320
R/L 618.2525.4 25 25 150 26,5 TXR/N/L...4 325 325
R/L 618.3232.4 32 32 170 335 TXR/N/L .4 332 332
Chave-! Grampo direto Grampo esquerdo Parafuso de Pino guia
fixagao
70950.. 73950.. 73950... 73950 ... 73950 ...
Pecas de reposicao
para pastilhas de canal
TXR/N/L...2 SW3 176 001 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L...2 SW3 176 005 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L..3 SW3 176 001 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L...3 SW3 176 005 M6x20 028 0 4x18 030
TXR/N/L ...4 SW3 176 007 M6x20 028 04x18 030
TXR/N/L ...4 SW3 176 002 M6x20 028 0 4x18 030
- 62+63
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MonoClamp - Barra Radial - Monabloco TX

A Para canal radial interno
A Largurado canal 0,5-6,3 mm

%_% DMIN
T &
LH
OAL
>< —
(@)
Ol — -\ —— — NV —
J /.
f DCONMS
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
73511.. 73510..
Designacao DCONMS;; DMIN OAL LH CDX para pastilhas
mm mm mm mm mm de canal
R/L 660.0025.1 25 46 170 20 2  TXR/N/L..1 125 125
R/L 660.0032.1 32 46 200 20 2  TXR/N/L..1 132 132
R/L 660.0040.1 40 46 250 2 TXR/N/L..A 140 140
R/L 660.0025.2 25 46 170 20 2  TXR/N/L..2 225 225
R/L 660.0032.2 32 46 200 20 2  TXR/N/L..2 232 232
R/L 660.0040.2 40 46 250 2 TXR/N/L..2 240 240
R/L 660.0025.3 25 46 170 20 2  TXR/N/L..3 325 325
R/L 660.0032.3 32 46 200 20 2  TXR/N/L..3 332 332
R/L 660.0040.3 40 46 250 2 TXR/N/L..3 340 340
R/L 660.0025.4 25 46 170 20 2  TXR/N/L..4 425 425
R/L 660.0032.4 32 46 200 20 2 TXR/N/L..4 432 432
R/L 660.0040.4 40 46 250 2 TXR/N/L.4 440 440
Furo-@,,, em mm 46 50 60 80 100 Para pastilhas de canal
2 3 4 45 5 TXR/N/L .1
2 3 4 45 5 TXR/N/L .2
CDX;,ox. €m mm
2 3 4 45 5 TXR/N/L..3
2 3 4 45 5 TXR/N/L..4
AN c ——
Elemento de Chave-| Parafuso de
fixagdo fixagdo
73950 ... 70950 ... 73950 ...
Pecas de reposicao
para pastilhas de canal
TXR/N/L..1 011 SW3 176  M6x30 009
TXR/N/L...2 011 SW3 176  M6x30 009
TXR/N/L...3 011 SW3 176  M6x30 009
TXR/N/L .4 011 Sw3 176  M6x30 009
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Ferramentas para canais

Sistema LX
Pastilha para canal LX
A Larguradocanal 8 e 10 mm
A (Canal axial a partir de @ 500 mm
A (Canal e torneamento interno a partir de @ 200 mm
E& % B‘Eﬂ -M2 -M2 -M2
) CTCP325 CTCP335 CTP1340
F M R
0 ~
e & £ 015 mm NS o[c[=] [ofe]=] [ofe]z]
60
Il
= ,,,,3(,
RE
70337.. 70337.. 70337..
Designagdo INSL CW 008 RE /01 PDPT Para porta-
mm mm mm mm ferramentas
LXE 8.00N0.80-M2 19 8 08 5 E32N.-LX 928 578 682
LXE 10.00N0.80-M2 19 10 0,8 5 E32N.-LX 932 582 678
P ) ) )
M o) o) °
K ° ° °
N o
S o) )
H

— v, Pdgina 102

— Recomendagdo de aplicagéo na pagina 109

Usinagem interna Usinagem externa
= 13 = 3 - 74
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para canais
Sistema LX

Pastilha para canais com raios LX

A Largurado canal 8 mm
A (Canal axial a partir de @ 500 mm
A (Canal e torneamento interno a partir de @ 200 mm

D\ % B‘@I’H E% -M3 -M3 -M3

CTCP325 CTCP335 CTP1340
F M R
0 ~
e & ¢ 015 mm NSt ©[c[2] [o]e]=] |ole]x
) ' ' '
70337.. 70337.. 70337..
Designacao INSL CW ,.00s CRE PDPT Paraporta-
mm  mm mm  mm ferramentas
LXR 4.00N-M3 19 8 4 5 E32N.-LX 908 518 618
P ) ) )
M o o )
K ) ) )
N (e}
S o )
H
— v, Pdgina 102
— Recomendacao de aplicagdo na pagina 109
Usinagem interna Usinagem externa
— 73 - 73 - 74
11|72
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Sistema LX

ModularClamp MSS - Mddulo para canal axial e radial LX

A Larguradocanal 8 e 10 mm
A (Canal axial a partir de @ 500 mm
A (Canal e torneamento interno a partir de @ 200 mm

CDX
o | Oé‘ ******** ,
I|w
r ) ./
LF
[T
= =
o M I ) E——
Neutro
70835 ...
Designacao Ccw WF LF HF H CDX(1) CDX(2) CDX(3) para pastilhas de
mm mm mm mm mm mm mm mm canal
E32 N 25-LX 8/10 34 27 32 44 25 19 14 LX.. 032
E32 N 32-LX 8/10 34 37 32 44 32 26 21 LX.. 132
E32 N 45-LX 8/10 34 47 32 44 45 39 34 LX.. 232
Canal radial Canal axial D,,,>500mm  Canalinterno D,,,>200 mm
COX(2) 7 Z
5 g s LI" S |7 B2
—_ Il o
ﬁ v
e I
Chave D Parafuso de
fixacdo
80950 ... 70950 ...
Pecas de reposicao
para pastilhas de canal
LX.. T20 114  M4x18 204
— 71+72 - 93-95
11|73
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Ferramentas para canais

Sistema LX

MonoClamp - Lamina LX

Escopo de fornecimento:

Lamina incluindo parafuso de fixagdo e chave

Designacao H B OAL CW CDX para pastilhas de
mm mm mm mm mm canal
XLCEN 4608-LX 46 6,8 250 8/10 80 LX..

70833 ...

108

S R

Chave D Parafuso de
fixacao

80950 ... 70950 ...

Pecas de reposicao

para pastilhas de canal

LX.. T20 114 M4x18 204

- 71472 - 99+100 — Capitulo 16
1|74
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Ferramentas para canais

Sistema AX

Pastilha para canal AX

A Controle de cavacos muito bom
A DAXN o didmetro minimo do canal refere-se ao didmetro do canal externo.

I

F M R

e &

z
o
%ﬂ/

-F50
CTP1340

70 327 ...
Designagdo IH  INSL CW..00, RE..00s CDX DAXN  Paraporta-
mm  mm mm mm mm ferramentas
AX 05 E3.00 N 0.30 N 24 3 0,3 5 10  E.R/L..-AX05 005
AX 10 E3.00 N 0.30 N 34 3 03 10 20 E.R/L.-AX10 010
AX 15 E3.00 N 0.30 N 44 3 03 15 30 E.R/L.-AX15 015
P )
M ®
K )
N o)
S °
H
— v, Pégina 102
— Recomendagao de aplicagdo na pagina 110
Usinagem interna Usinagem externa

NS

- 76 - 77
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para canais
Sistema AX

ModularClamp MSS - Mddulo axial para canal AX

A Para canal axial e torneamento

CDX
L
I|lw
T
LF
[T
Z =
O
j— Ok ]
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70827.. 70828 ...
Designacao HF CW WF LF H DAXN CDX parapastilhasde
mm mm mm mm mm mm mm canal
E16 R/IL05-AX05 16 3 25 240 205 10 5 AX05 016 016
E20R/L05-AX05 20 3 31 280 250 10 5 AX05 020 020
E25R/L05-AX05 25 3 46 275 300 10 5 AX05 025 025
E20R/L10-AX10 20 3 31 330 250 20 10 AX10 120 120
E25R/L10-AX10 25 3 46 325 300 20 10 AX10 125 125
E20R/L15-AX15 20 3 3,1 440 250 30 15 AX15 220 220
E25R/L15-AX15 25 3 46 435 300 30 15 AX15 225 225
- s
Chave D Parafuso de
fixacdo
80950 ... 70950 ...
Pecas de reposicao
para Artigo.-Nr.
70827016 /70828 016 T15 113 M3,5x12,5 44
70827020/ 70 828 020 T15 113 M4xi4 403
70827 025/ 70 828 025 T20 114 M5x18 404
70827120/ 70828 120 T15 113 M4xi4 403
70827125/ 70828 125 T20 114 M5x18 404
70827 220/ 70 828 220 T15 113 M4xi4 403
70827225/ 70 828 225 T20 114 M5x18 404
- 75 - 93-95 - 96
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Ferramentas para canais

Sistema AX

MonoClamp - Porta-ferramenta Axial AX 0° até 15 mm de profundidade de corte

CDX
T
<
o
=
O
Esquerda Direita
70823... 70824 ..
Designacao H B OAL LH OAH CDX CW WF DAXN parapastilhasde
mm mm mm mm mm mm mm mm mm canal
E20 R/L 0005-2020-AX05 20 20 140 28 25 5 3 187 10 AX05 02000 02000
E20 R/L 0010-2020-AX10 20 20 140 38 25 10 3 187 20 AX10 12000 12000
E20 R/L 0015-2020-AX15 20 20 140 49 25 15 3 187 30 AX15 22000 22000
E25 R/L 0005-2525-AX05 25 25 160 28 30 5 3 237 10 AX05 02500 02500
E25 R/L 0010-2525-AX10 25 25 160 38 30 10 3 237 20 AX10 12500 12500
E25 R/L 0015-2525-AX15 25 25 160 49 30 15 3 237 30 AX15 22500 22500
- =4
Chave D Parafuso de
fixacdo
80950 ... 70950 ...
Pecas de reposicdo
para Artigo.-Nr.
70824 02000/ 70 823 02000 T20 106 M5x18 404
7082412000 / 70 823 12000 T20 106 M5x18 404
70824 22000/ 70 823 22000 T20 106 M5x18 404
70824 02500 / 70 823 02500 T20 106 M5x18 404
70 82412500 / 70 823 12500 T20 106 M5x18 404
70824 22500 / 70 823 22500 T20 106 M5x18 404
- 75
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Ferramentas para canais

Sistema AX

MonoClamp - Porta-ferramenta Axial AX 90° até 15 mm de profundidade de corte

/

OAL
mm
110
110
110

140
110

T Y
< |T !
O I Vi T
LH 1/
OAL
x Vi m
Wi .
=0 ® B
H i
¥ CwW
Imagem mostra ferramenta direita
Designacao H B WF OAH
mm mm mm mm
E20 R/L 9005-2020-AX 05 20 20 28 25
E20 R/L 9010-2020-AX 10 20 20 38 25
E20 R/L 9015-2020-AX 15 20 20 49 25
E25 R/L 9005-2525-AX 05 25 25 33 30
E25 R/L 9010-2525-AX 10 25 25 43 30
E25 R/L 9015-2525-AX 15 25 25 49 30

Pecas de reposicdo

para Artigo.-Nr.
7082502000/ 70 826 02000
70825 12000 / 70 826 12000
7082522000/ 70 826 22000
7082502500 / 70 826 02500
70825 12500 / 70 826 12500
70825 22500 / 70 826 22500

140

CDX DAXN CW
mm mm mm
5 10 3
10 20 3
15 30 3
5 10 3
10 20 3
15 30 3

T15
T20
T20
T15
T20
T20

Esquerda

70 825 ...

- -

Chave D

80950...

105
106
106
105
106
106

02000
12000
22000

02500
12500
22500

Md4x14
M5x18
M5x18
M4x14
M5x18
M5x18

Direita

70 826 ...

02000
12000
22000

02500
12500
22500

«=

Parafuso de
fixacdo

70950 ...

403
404
404
403
404
404

- 75
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Ferramentas para canais

Sistema TC
. . o
Pastilna para torneamento de rosca TC Perfil completo - Rosca externa 60
H%% -27P
- +0,02 mm INSL CTPP520 CTPP535 H216T
F oM R @ s Jobs
e e A PDPT ‘ ‘
o . LR T =
T, AN &
- TR *
iy ||
x
o
a
70357.. 70357.. 70357..
Designacao Tamanho TP  INSL PDPT PDX CRE Para porta-
mm mm mm mm  mm ferramentas
TC16-1E0.5I1SO TC161.. 050 16 032 105 006 E.R/LTC16-1 010 110 610
TC16-1E0.751SO TC16-1.. 075 16 048 1,05 0,09 E..R/LTC 16-1 012 112 612
TC16-1E1.01SO TC16-1.. 1,00 16 064 105 0,12 E..R/LTC 16-1 014 114 614
TC16-1E1.251SO TC16-1.. 125 16 080 105 0,5 E..R/LTC 16-1 016 116 616
TC16-1E151S0 TC161.. 150 16 095 105 018 E.R/LTC16-1 018 118 618
TC16-2E1.751S0 TC162.. 175 16 110 215 022 E.R/L/NTC16-2 030 130 630
TC16-2E2.01SO TC16-2.. 200 16 1,26 215 0,25 E.R/L/NTC16-2 032 132 632
TC16-2E2.5I1SO TC16-2.. 250 16 1,58 215 032 E.R/L/NTC16-2 034 134 634
TC16-2E3.01SO TC162.. 300 16 189 215 038 E.R/L/NTC16-2 036 136 636
TC16-3E3.51S0 TC16-3.. 350 16 221 310 044 E25NTC16-3 050 150
TC16-3E4.01SO TC16-3.. 400 16 253 310 050 E25NTC16-3 052 152
TC16-3E5.01SO TC16-3.. 500 16 316 310 063 E25NTC16-3 056 156
P ° °
M ° °
K [ ° °
N °
S o °
H o
— v, Pégina 102
— Recomendacao de aplicagdo na pagina 111
Usinagem interna Usinagem externa
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Ferramentas para canais

Sistema TC
. . . °
Pastilha para torneamento de rosca TC Perfil completo - Rosca interna 60
M 27P
- + 0,02 mm INSL CTPP535 CTPP520 H216T
F M R @ o J60:
e & 3 PDPT i
o | N I =
a7 N %
- TR *
< ||
@)
a
70358.. 70358.. 70358..
Designacao Tamanho TP  INSL PDPT PDX CRE Para porta-
mm mm mm mm mm ferramentas
TC16-111.01SO TC16-1.. 1,00 16 059 105 006 132R/LTC16-1 114 014 614
TC16-111.251SO TC16-1.. 1,25 16 074 1,05 007 I32R/LTC16-1 016
TC16-111.51SO TC16-1.. 150 16 089 105 0,09 I32R/LTC16-1 118 018 618
TC16-211.751S0 T1C16-2.. 175 16 102 215 0,11 [132R/LTC16-2 030
TC16-212.01SO TC16-2.. 200 16 117 215 0,13 [32R/LTC16-2 132 032 632
TC16-213.01SO T1C16-2.. 300 16 176 215 0,19 [32R/LTC16-2 136 036 636
P ° )
M ° °
K ° ° °
N )
S ° o
H )
— v, Pégina 102
— Recomendacao de aplicacdo na pagina 111
Usinagem interna Usinagem externa

& -

- 86
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Ferramentas para canais

Sistema TC
. . . o
Pastilna para torneamento de rosca TC Perfil parcial 60
{W 27P
N 0,02 mm INSL CTPP535 CTPP520 H216T
F M R a0 Joo
e e A PDPT ‘
[m) ‘ T —
it PN & -
_ = & [a]
. Blaslid >
=
@)
a
70355.. 70355.. 70355..
Designacao Tamanho TP INSL PDPT PDX CRE Para porta-
mm mm mm mm mm ferramentas
TC 16-1 EI A 60 TC161.. 05-15 16 127 105 003 E/I.R/LTC16-1 110 010 610
TC 16-2EI G 60 TC16-2.. 1,75-30 16 249 215 011 E/I.R/L/NTC16-2 130 030 630
TC16-2EIAG60 TC16-2.. 05-3,0 16 257 215 0,03 E/I.R/L/NTC16-2 132 032 632
TC 16-3 EIN 60 TC16-3.. 35-50 16 411 310 022 E/I.NTC16-3 150 050 650
p ) )
M ° °
K ° ° °
N )
S ) o
H )
— v, Pégina 102
— Recomendacao de aplicacdo na pagina 111
Usinagem interna Usinagem externa

&~ P 7

- 86
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Ferramentas para canais

Sistema TC
. . o
Pastilha para torneamento de rosca TC Perfil completo 55
{W -27P
N 0,02 mm INSL CTPP520 CTPP535 H216T
F M R @ e
~
@ @ Py PDPT ‘ : ‘O‘ ‘ ‘ ‘ ‘V‘ ‘
T N
| [ =
= 10 A 2 » '
| TPITPI: a
=
@)
a
70359.. 70359.. 70359..
Designacao Tamanho TPl INSL PDPT PDX CRE Para porta-
1/ mm mm mm mm ferramentas
TC16-1EI28W  TC16-1.. 28 16 060 105 0712 E/IL.R/LTC16-1 010 110
TC16-1EI20W  TC16-1.. 20 16 084 105 017 E/L.R/LTC16-1 016
TC16-1 EI19 W TC16-1.. 19 16 088 105 017 E/L.R/LTC16-1 018 118 618
TC 16-1 EI 16 W TC16-1.. 16 16 1,06 105 021 E/L.R/LTC16-1 022
TC16-2EI14W  TC16-2.. 14 16 120 215 0,23 E/I.R/L/NTC16-2 030 130 630
TC16-2EI12W  TC16-2.. 12 16 140 215 0,27 E/I.R/L/NTC16-2 132
TC16-2EI11W  TC16-2.. 11 16 153 215 0,30 E/I.R/L/NTC16-2 034 134 634
P ° )
M ° °
K ° ° °
N )
S o) °
H )
— v, Pégina 102
— Recomendacao de aplicagdo na pagina 111
Usinagem interna Usinagem externa

&~ P 7
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Ferramentas para canais
CERATIZIT \ Performance e

Pastilha para torneamento de rosca TC Perfil parcial 55°

{Wi 10,02 mm INSL CTPP535 CTPP520
F M R @ LA
e & 3 PDPT ‘ :
o ‘ -
&y 2R
_ =7
TPITPI:
o ket TPITPI
@)
a
70356... 70356..
Designacao Tamanho TPl INSL PDPT PDX CRE Para porta-
1/ mm mm mm mm ferramentas
TC 16-1 EI A 55 TC16-1.. 28-16 16 139 105 0712 E/I.R/LTC16-1 110 010
TC16-2EIAG55 TC16-2.. 28-8 16 291 215 0712 E/I.R/L/NTC16-2 132 032
TC 16-2 EI G 55 TC16-2.. 14-8 16 2,78 215 0,23 E/I.R/L/NTC16-2 130 030
TC 16-3 EIN 55 TC16-3.. 7-5 16 434 310 046 E/L.NTC16-3 150 050
p ) )
M ° °
K ° °
N
S ) o
H )
— v, Pégina 102
— Recomendacao de aplicacdo na pagina 111
Usinagem interna Usinagem externa
- 86 - 87 - 84 - 85
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Sistema TC
ModularClamp MSS - Modulo de rosca TC - Rosca externa
CDX
GOO\I\)\\
T 5 o
LF
L
=
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Neutro Direita
70872.. 70872.. 70872..
Designacao TP TPl  WF HF LF H CODX CDX para pastilhas
mm /" mm mm mm mm mm mm de canal
E20R/LTC16-1 05-15 28-16 3,45 13 20 24 60 8 TC16-1 ... 120 020
E20 N TC 16-2 1,75-30 14-8 220 13 20 24 12 TC16-2... 220
E25R/LTC16-1 05-15 28-16 520 13 25 30 75 8 TC16-1 ... 125 025
E25R/LTC16-2 1,75-30 14-8 410 13 25 30 75 10 TC16-2... 325 225
E25N TC 16-3 35-50 7-5 310 13 25 30 12 TC16-3... 425
7}
*/
- 79-83 — 93-95 - 96
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Sistema TC

MonoClamp - Porta-ferramenta - Monobloco TC - Rosca externa

coot

= B f =
IS I

LH

OAH

Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70883.. 70882..
Designacao TP TPI H B OAL LH OAH WF CODX parapastilhas
mm 1/ mm mm mm mm mm mm mm de canal
E12R/L00-1212TC16 0,5-328-8 12 12 150 20 1 30 TC16-1/2.. 012 012
B, W
Chave D Parafuso de
fixacdo
80950 ... 70950 ...
Pecas de reposicao
para pastilhas de canal
TC16-1/2.. T15 113 M4x11 442
5
b
- 79-83
11|85
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ModularClamp MSS - Mddulo de rosca TC - Rosca interna

CDX
(©
\ o 7~
TTWE
DMIN
Q=T
Esquerda Neutro Direita
70887.. 70887.. 70887..
Designacao TP TPI LB WF H DMIN CDX para pastilhas
mm /" mm mm mm mm mm de canal
132 R/L TC 16-1 05-15 28-16 62 52 322 40 7 TC16-1 ... 132 032
132 R/L TC 16-2 1,75-30 14-8 6,2 41 322 40 7 TC16-2... 332 232
132N TC 16-3 3,5-50 7-5 6,2 31 322 40 7 TC16-3... 432
4
*/
- 79-83 - 97
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Ferramentas para canais

Sistema TC

MonoClamp - Barra monobloco TC - Rosca interna

DMIN
WE

=]
A H
(@]
LDRED
OAL

DCONMS

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita
70857 .. 70856..
Designacao WF DCONMS H OAL LDRED CDX DMIN para pastilhas
mm mm mm mm mm mm mm de canal
116 R/L 90-2D TC16 14,0 20 18 180 32 4 20 TC16-1/2.. 016 016
120 R/L 90-2D TC16 17,5 25 23 200 40 5 25 TC16-.. 020 020
125 R/L 90-2D TC16 22,0 32 30 250 50 6 32 TC16-.. 025 025
- =
Chave D Parafuso de
fixacdo
80950 ... 70950 ...
Pecas de reposicdo
para Artigo.-Nr.
70857 016/ 70 856 016 T15 113  M4x14 403
70857 020 / 70 856 020 T20 114  M5x18 404
70857 025/ 70 856 025 T25 115 M6x20 405
- 79-83
cuttingtools.ceratizit.com 11|87
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para canais

Sistema MaxiClick

MaxiClick - Pastilha para canal - profundidade 5 mm

A Harestasde corte

st "
Bl e

F M R ..
@ + 0,05 mm CRX @ CDX
)y Q E 3 t
11°

e INSL .
RE a, max %@ pmex
S w

3]
RE !
PSIR
70 338 ...

Designagao IH CW RE PSIR INSL a,mc CDX Paraporta-

mm mm mm mm mm ferramentas
MC 05-5-1.00 L 07-F2 L 10 01 7° 592 5 MCO5R/L 250
MC 05-5-1.50 L 07-F2 L 15 01 7° 592 5 MCO5R/L 260
MC 05-5-1.00N0.10-F2 N 10 01 592 05 5 MCO5R/L 210
MC 05-5-1.50N0.10-F2 N 15 01 592 10 5 MCO5R/L 220
MC 05-5-1.00 R 07-F2 R 10 01 7° 592 5 MCO5R/L 230
MC 05-5-1.50 R 07-F2 R 15 01 7° 592 5 MCO5R/L 240
P °
M °
K °
N o
S °
H

o

— v, Pégina 102
— Recomendagdo de aplicagdo na pagina 107

Usinagem interna Usinagem externa

-~

-9

11188 cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para canais

Sistema MaxiClick

MaxiClick - Pastilha para canal - profundidade 10 mm

A 4 arestas de corte

st "
Bl e

m
=
=)

°H

HE

ZIE

70 339...
Designacao IH CW RE PSIR INSL &,m., CDX Paraporta-
mm mm mm mm mm ferramentas
MC 10-4-1.50 L 07-F2 L 15 01 7° 592 10 MC10R/L 270
MC 10-4-2.00 L 07-F2 L 20 01 7° 592 10 MC10R/L 280
MC 10-4-2.50 L 07-F2 L 25 01 7° 592 10 MC10R/L 290
MC 10-4-1.50 N 0.10-F2 N 15 01 592 1,0 10 MC10R/L 210
MC 10-4-2.00 N 0.10-F2 N 20 01 592 15 10 MC10R/L 220
MC 10-4-2.50 N 0.10-F2 N 25 01 592 20 10 MC10R/L 230
MC 10-4-1.50 R 07-F2 R 15 01 7° 592 10 MC10R/L 240
MC 10-4-2.00 R 07-F2 R 20 01 7° 592 10 MC10R/L 250
MC 10-4-2.50 R 07-F2 R 25 01 7° 592 10 MC10R/L 260
P )
M °
K )
N o
S °
H
- © |
— v, Pégina 102 1 1
— Recomendacao de aplicacdo na pagina 107
Usinagem interna Usinagem externa

- 92
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para canais

Sistema MaxiClick

MaxiClick - Pastilha para canal - profundidade 10 mm

A 4 arestas de corte
B[ g F
h Em CTP1340
_ INSKIN
o
@ +0,05 mm CDX

e
e INSL
PSIR
& R AL
=1
O
&
PSIR

>
o}

'n
=
2
==
O]
2]

CW

70 340 ...
Designacao IH CW RE PSIR INSL CDX Paraporta-
mm mm mm mm ferramentas
MC 10-4-1.50 L 12-F3 L 15 01 12° 592 10 MC10R/L 270
MC 10-4-2.00 L 12-F3 L 20 01 12° 592 10 MC10R/L 280
MC 10-4-2.50 L 12-F3 L 25 01 12° 592 10 MC10R/L 290
MC 10-4-1.50 R 12-F3 R 15 01 12° 592 10 MC10R/L 240
MC 10-4-2.00 R 12-F3 R 20 01 12° 592 10 MC10R/L 250
MC 10-4-2.50 R 12-F3 R 25 01 12° 592 10 MC10R/L 260
P )
M °
K )
N o
S °
H
o
— v, Pégina 102
— Recomendagcdo de aplicagdo na pagina 107
Usinagem interna Usinagem externa

- 92

11190 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Sistema MaxiClick

MaxiClick - Porta-ferramenta para canal - profundidade 5 mm

T -
e =
OAL
w LH
S
_cfi vy © 5 @

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda Direita

70873.. T70873..

Designacao H OAH B Ccw CDX WF OAL LH Is parapastilhas
mm mm mm mm mm mm mm mm mm de canal

MC 05 R/L -1010K 10 13 10 1,00-150 5 85 125 23 27 MC 05 210 110

MC 05 R/L -1212K 12 15 12 1,00-150 5 105 125 23 27 MC 05 212 112

MC 05 R/L -1616K 16 19 16 1,00-1,50 5 145 125 23 20 MC 05 216 116

MC 05 R/L-2020K 20 23 20 1,00-150 5 188 125 23 20 MC 05 220 120

MC 05 R/L-2525M 25 28 25 1,00-150 5 235 150 23 21 MC 05 225 125

Chave-T Parafuso de
fixacdo

70950 ... 70950 ...

Pecas de reposicao

para pastilhas de canal

MC 05 T15 738 M4x11 174

- 88
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Sistema MaxiClick

MaxiClick - Porta-ferramenta para canal - profundidade 10 mm

5

40«2~

) o e ¢ [
o OAL
[N LH
=

Sy 8 { @
ET CI|3X 55

Imagem mostra ferramenta direita

Esquerda

70 874 ...

Designacao H OAH B a cw CDX WF OAL LH |5 parapastilhas
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm de canal
MC 10 R/L -1010K 10 13 10 1,50-250 10 85 125 28 MC 10 210
MC 10 R/L -1010K-S 10 13 10 6 150-250 10 85 125 28 27 MC 10 410 Y
MC 10 R/L -1212K 12 15 12 1,50-250 10 105 125 28 MC 10 212
MC 10 R/L -1212K-S 12 15 12 4 150-250 10 105 125 28 27 MC 10 412 "
MC 10 R/L -1616K 16 19 16 1,50-250 10 145 125 28 20 MC 10 216
MC 10 R/L -2020K 20 23 20 1,50-250 10 188 125 28 20 MC 10 220
MC 10 R/L -2525M 25 28 25 1,50-250 10 235 150 28 21 MC 10 225
1) -S=versdoreforcada
Chave-T
70950 ...

Pecas de reposicao
para pastilhas de canal
MC 10 T15 738 M4x11

Direita

70 874 ...

110
310 ¥
112
312 Y
116
120
125

-

Parafuso de
fixagao

70950 ...

174

- 89+90
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ModularClamp

ModularClamp MSS - Porta-ferramenta 0°

A
-t
T i
g RiEES
\
© I i<iA
| ‘1 ©
2
Je) X
! B=20
" 70 850 021
s gg m| 70851021
le) A
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70851.. 70850...
Designacéo H B OAW OAH WF Lk I, s Para
mm mm mm mm mm mm mm mm modulos
E12 R/L 00-1212E 12 12 1525 145 1175 70 12 E12R/L ... 012 012
E16 R/L 00-1616G 16 16 1925 195 1575 90 16 E16R/L ... 016 016
E20 R/L 00-1620G 16 20 2425 240 20105 90 20 E20R/L ... 021 " 021 "
E20 R/L 00-2020J 20 20 2425 240 2015 110 20 E20R/L ... 020 020
E25 R/L 00-2525L 25 25 31,00 300 2550 140 25 E25R/L ... 025 025
E32 R/L 00-3225N 32 25 31,00 380 2550 160 32 E32R/L ... 032 032
E32 L 00-3232N 32 32 3800 388 3250 180 32 16 E32R/L.. 13200
E32 R 00-3232Q 32 32 3800 388 3250 180 32 16 E32R/L.. 13200
1) Vejaavista A-A
Chave D Parafuso de
fixagao
80950 ... 70950 ...
Pecas de reposicao
para Artigo.-Nr.
70851012 /70850 012 T08 110 M2,5x10 440
70851016 /70850 016 T15 113 M3,5x12,5 4aM
70851021 /70850021 T15 113  M4x14 403
70851020/ 70 850 020 T15 113 M4xi4 403
70851025/ 70850 025 T20 114  M5x18 404
70851032 /70850032 T25 115 M6x20 405
Viséo geral dos mddulos
- 4+5
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CERATIZIT \ Performance M
odularClamp

ModularClamp MSS - Porta-ferramenta 45°

- P
m Lt <
LR JEig
|2
I1
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70853.. 70852..
Designacao H B OAW OAH WF | I Para
mm mm mm mm mm mm mm moédulos
E20R/L45-2020 20 20 21,5 24 145 110 20 E20R/L.. 020 020
E25R/L45-2525L 25 25 260 30 180 140 25 E25R/L.. 025 025
o
@ Para suporte a direita = Somente mddulo a esquerda
Para suporte a esquerda — Somente modulo a direita
B Wi i
Chave D Parafuso de Parafuso de
fixacdo fixacdo
80950 ... 70950 ... 70950 ...
Pecas de reposicdo
para Artigo.-Nr.
70853020/ 70 852 020 T15 113 M4x11 442 M4x14 403
70853025/ 70 852 025 T20 114 M5x13,5 513 Mb5x18 404
Visdo geral dos médulos
— 4+5
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CERATIZIT \ Performance i
odularClamp

ModularClamp MSS - Porta-ferramenta 90°

z i
o T 3 T
LH
OAL
[T
2 ] @
000 J
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70855.. 70854..
Designacao H B OAH WF OAL LH Para
mm mm mm mm mm mm moédulos
E20R/L90-2020 20 20 24 20 110 20 E20R/L.. 020 020
E25R/L90-2525L 25 25 30 25 140 28 E25R/L.. 025 025
E32R/L90-3225N 32 25 38 32 160 34 E32R/L.. 032 032

0]
@ Para suporte a direita = Somente mddulo a esquerda
Para suporte a esquerda — Somente modulo a direita

Chave D Parafuso de
fixacdo
80950 ... 70950 ...
Pecas de reposicao
para Artigo.-Nr.
70855020/ 70 854 020 T15 113 M4x14 403
70855025/ 70 854 025 T20 114  M5x18 404
70855032 /70 854 032 T25 115 M6x20 405
Visao geral dos mddulos
— 4+5
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ModularClamp

ModularClamp MSS - HSK-T Porta-ferramenta 0°

Designacao ISO

HSK T63 E25 R/L 00
HSK T63 E32 R/L 00
HSK T100 E32 R/L 00

Pecas de reposicao
para Artigo.-Nr.

74580 525 / 74 581 525
74580532 / 74 581 532
74580732/ 74581732

Suporte

HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 100

LF
mm
67

77

I
mm
42

45

BDRED
mm
53

88

Imagem mostra ferramenta direita

WF
mm
38,7
38,7
48,7

Para modulos de
canal
E25R/L...
E32R/L...
E32R/L...

ModularClamp MSS - HSK-T Porta-ferramenta 90°

Designacao ISO

HSK T63 E32 R/L 90
HSK T100 E32 R/L 90

Pecas de reposicao
para Artigo.-Nr.
74582532 / 74583 532
74582732/ 74583 732

11196

Suporte

HSK-T 63
HSK-T 100

LF
mm

63,7
73,7

I,
mm
42
45

BDRED
mm
53
88

,2\
. %-d‘)
Tampao de Bico de
protecao pulverizagdo
70950... 70950 ...
05600 05500
05600 05500
05600 05500
B J( W %
=] X
¢ 3 e
i —
Do I,
:LL,
Imagem mostra ferramenta direita
WF  Paramddulos de
mm canal
31,5 E32R/L...
50,0 E32R/L...
,_i\
. i_,)
Tampao de Bico de
prote¢do pulverizagdo
70950.. 70950...
05600 05500
05600 05500

Esquerda

74 581 ...

525
532
732

Chave D Parafuso de
fixacao
80950.. 70950...
114 404
115 405
115 405
Esquerda
74 583 ...
532
732
Chave D Parafuso de
fixagao
80950... 70950...
115 405
115 405

™Y

Direita

74 580 ...

525
532
732

\

Chave oca tipo
“nariz”

70950 ...

05700
05700
05700

Direita

74 582 ...

532
732

\

Chave ocatipo
“nariz”

70950 ...

05700
05700

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

ModularClamp

ModularClamp MSS - Barras para usinagem interna GX/TC

A Com refrigeracdo interna

w
== e
=)
LDRED! @
OAL LS |Z
(e}
O
0
LDRED | |2 H
OAL =z
(@]
O
=)
Imagem mostra ferramenta direita
Esquerda Direita
70861... 70860 ...
Designagéo DCONMS DF WF H OAL LDRED LS Para
mm mm mm mm mm mm mm moddulos
116 R/L90-1,5D-N 20 25 10 32 24 50 I16R/L 017 017
2 | 120R/L90-1,5D-N 20 25 10 37 30 50 120R/L 021 021
2 [25R/L90-1,5D-N 25 32 15 46 38 56 125R/L 026 026
Vi | 132 R/L90-1,5D-N 32 40 20 59 48 60 132R/L 033 033 "
140 R/L 90-1,5 D-N 40 50 25 72 60 70 140R/L/N 041 041
116 R/L 90-2,5 D-N 20 45 19,0 180 40 116 R/L 117 117
2 120R/L90-2,5D-N 25 6,0 240 200 50 120 R/L 121 121
o 125R/L90-2,5D-N 32 70 310 250 63 125R/L 126 126
Vi | 132 R/L90-2,5D-N 40 95 380 300 80 132R/L 133 ¥ 133 ¥
140 R/L90-2,5D-N 50 11,5 485 350 100 140 R/L/N 141 141
1) Com 2 superficies de fixacdo
= =
Chave D Parafuso de
fixagdo
80950 ... 70950 ...
Pecas de reposicao
Para médulos
116 R/L T08 110 M2,5x10 440
120 R/L T10 112 M3x11 444
125R/L T15 113 M3,5x12,5 4M
132 R/L T20 114  M4,5x17 445
140 R/L/N T20 114  M5x18 404
Visao geral dos mddulos
- 6+7
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Ferramentas para canais

Sistema SX

Bloco de fixacdo repartido para laminas DC

Escopo de fornecimento:

Bloco de fixagao completo, mas sem lamina

La

| _
T 0 & |z = = Fo)
LS
OAL OAW
Designagao H HF OAH LS OAL OAW paralaminas

mm mm mm mm mm mm
SBN2020-26-DC 20 26 430 20 400 82 XLC.. 26..

SBN2020-32-DC 20 32 430 20 400 95 XLC..32..
SBN2525-32-DC 25 32 485 25 445 95 XLC.. 32..
SBN3232-32-DC 32 32 520 32 510 95 XLC.. 32..

Pecas de reposicao
para Artigo.-Nr.

70829 020 G1/8"
70829120 G1/8"
70829 025 G1/8"
70829 032 G1/8"

Pecas de reposicao
para Artigo.-Nr.

70829020 SW5
70829120 SW5
70829 025 SW5
70829 032 SW5
11198

Tampao roscado
do liquido
refrigerante

70950...

294
294
294
294

Chave-|

70950...

265
265
265
265

70 829 ...
020
120
025
032
o
> -
-
Grampo de Parafuso de
fixagao fixagao
70950 ... 70950 ...
Cu70 290 M6x12 861
Cu85 291  M6x12 861
Cu85 291 M6x12 861
Cu85 291 M6x12 861
Anel de vedacdo 0-Ring
(0-Ring)
70950 ... 70950 ...
19x2,5 293
19x2,5 293 23x2,5 292
23x2,5 292
23x2,5 292

cuttingtools.ceratizit.com
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Ferramentas para canais

Blocos de fixacdo para laminas

Bloco de fixacao para laminas GX/LX/FX/SX

Escopo de fornecimento:

Bloco de fixagao completo, mas sem lamina e sem conjunto de refrigerante

T ;‘r“: ]
™ BINE IT; £
(@) ‘
OAW LS|
OAL
Designacao H HF OAH LS OAL OAW paralaminas
mm mm mm mm mm mm
SBN2020-26-K 20 26 39 20 330 90 XLC.. 26..
SBN2520-32-K 25 32 48 20 36,0 110 XLC.. 32..
SBN 3229-32-K 32 32 48 29 445 120 XLC.. 32..
SBN3229-46-K 32 46 70 29 520 150 XLC.. 46..
SBN 4037-46-K 40 46 70 37 60,0 150 XLC.. 46..

Pecas de reposicao
para laminas

XLC.. 26..

XLC.. 32..

XLC.. 46..

cuttingtools.ceratizit.com

— &
e
Chave- Conjunto de
refrigeracao
70950.. 70950...
SW5 265 278 M6x25
SW5 265 278 M6x25
SW6 266 279 M8x35

70 830...

020

025
032

132
140

“

Parafuso de
fixagao

70950...

269

282

11199

1
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Ferramentas para canais
Blocos de fixagao para laminas

Bloco de fixacdo repartido para laminas GX/LX/FX/SX

Escopo de fornecimento:

Bloco de fixagao completo, mas sem lamina e sem conjunto de refrigerante

I 7
9 ST o i
OAW LS|
OAL
Designacao H HF OAH LS OAL OAW paralaminas
mm mm mm mm mm mm
SBN2020-26-KS 20 26 39 20 350 90 XLC.. 26..
SBN2520-32-KS 25 32 48 20 380 110 XLC.. 32..
SBN 3229-32-KS 32 32 48 29 465 120 XLC.. 32..

Pecas de reposicao
para laminas

XLC.. 26..

XLC.. 32..

111100

SW5
SW5

70831 ...
020
025
032
-
— = -
( 7 -~
O &
Chave-| Conjunto de Parafuso de
refrigeragao fixacdo
70950.. 70950... 70950 ...
265 278 M6x25 269
265 278 M6x25 269

cuttingtools.ceratizit.com
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Ferramentas para canais
Dados de corte

Exemplos de materiais para as tabelas de dados de corte

Subgrupo de materiais

Aco carbono

P Ago de baixa liga

Aco alta liga
Aco ferramenta

Aco inoxidavel

M Ago inoxidavel

Ferro fundido

K Ferro fundido com
grafita nodular

Ferro fundido maleavel

Liga de aluminio forjado

Liga de aluminio fundido

Cobree
Ligas de cobre
(Bronze / Latdo)

Ligas de magnésio

Ligas resistentes
ao calor

Ligas de titanio

Aco endurecido

Ferro fundido endurecido

Ferro fundido temperado

indice

P.1.1

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1

P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1

K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1

N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1

S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Ci icdo / estrutura /

térmico

[ty

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

Ferritico / Martensitico
Martensitico
Austenitico / Austenitico-Ferritico
Austenitico

Austenitico / Ferritico (Duplex)
Perlitico / Ferritico

Perlitico (Martensitico)

Ferritico

Perlitico

Ferritico

Perlitico

Nao endurecido

Endurecido

<12 % Si, ndo endurecido

<12 % Si, endurecido

>12 % Si, nao endurecido

Liga de usinagem, PB>1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, cobre sem chumbo e cobre eletrolitico

Magnésio e suas ligas

Base de Fe

Base de Niou Co

Titanio puro

Ligas alfa + beta

Ligas beta

Recozido

Recozido

Temperado

Recozido

Temperado

Recozido

Temperado

Temperado

Temperado

Recozido

Temperado e Endurecido
Temperado e Endurecido
Recozido

Temperado

Endurecido

Temperado

Endurecido

Endurecido

Recozido

Base de Niou Co
Recozido
Endurecido

Fundido

Endurecido

Endurecido e Temperado
Endurecido e Temperado
Endurecido e Temperado
Endurecido e Temperado
Fundido

Endurecido e Temperado

Resisténcia & tracdo Numero do

N/mm2?*/HB/HRC

420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?”/ 180 HB
300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC
400HB
55 HRC

material

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Material-

Designacéo
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Numero do
material
11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
14034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
14571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Material-

Designacéo
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2 1 1
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com

* Resisténcia a tragao
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para canais

Dados de corte

Dados de corte - Valores de referencia para pastilhas de canal GX/LX/FX/SX/AX/TC/MaxiClick

CTCP325  CTCP335  CTPP345  CTPP520  CTPP535  CTPi3d0 . 12i6T ~ H216T

(SX/FX/GX) (TC)

indice v, em m/min

P.1.1 220 184 135 236 180 177

P1.2 194 160 119 204 152 149

P.1.3 171 138 105 174 126 123

P.1.4 163 131 100 165 118 115

P.1.5 151 120 93 150 105 102

P.2.1 198 164 122 209 157 153

P.2.2 161 129 99 162 116 112

P.2.3 151 120 93 150 105 102

P.2.4 121 92 74 113 73 70

P.3.1 149 127 101 185 119 112

P.3.2 96 89 80 131 88 76

P.3.3 44 51 59 76 58 39

P.4.1 149 127 101 185 119 112

P.4.2 123 108 90 158 103 94

M.1.1 149 127 101 185 119 112

M.2.1 96 89 80 131 88 76

M.3.1 133 116 94 169 109 102

K.1.1 170 135 140 165 150 140 140
K.1.2 150 115 115 150 125 115 115
K.2.1 160 130 180 145 140 150 150
K.2.2 145 105 115 155 120 110 110
K.3.1 210 150 130 190 170 170 170
K.3.2 140 115 110 145 120 140 140
N.1.1 300 400 450
N.1.2 200 100 450
N.2.1 300 450 300
N.2.2 200 450 300
N.2.3 150 500 225
N.3.1 300 425 190
N.3.2 300 400 290
N.3.3 200 275 290
N.4.1 200 225 290
S.11 35 40 30 35 38

S.1.2 30 30 30 25 30 28

S.2.1 20 25 20 15 20 28

S.2.2 1% 15 15 15 24

S.2.3 15 18 15 15 20

S.3.1 125 85 85 90

S.3.2 50 35 40 59

S.3.3 35 25 30 40

H.1.1 30

H1.2 25

H.1.3

H.1.4

H.2.1 25

H.3.1

40
I N I R
I [ I R
I [ I R
I [ I R
I I I R

0Os dados de corte dependem das condicdes externas, por ex., estabilidade e fixagdo da ferramenta, material e tipo de maquina! Os valores indicados sdo possiveis
dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos em aprox. #20% de acordo com as condigoes de aplicagao!
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para canais

Dados de corte

Dados de corte - Valores de referencia para pastilhas de canal TX

CWX500
indice Ve f Refrigeracéo
m/min. mm/rev. gerac
P.1.1 160 0,03-0,1 Emulséo

P.1.2 140 0,03-0,1 Emulséo
P13 110 0,03-0,1 Emulsao
P1.4 110 0,03-0,1 Emulsao

P1.5 90 0,03-0,1 Emulséo
P.2.1 110 0,03-0,1 Emulsao
P.2.2 90 0,03-0,1 Emulséo
P.2.3 90 0,03-0,07  Emulséo
P.2.4 80 0,03-0,06  Emulsdo
P.3.1 80 0,03-0,07  Emulséo
P.3.2 60 0,03-0,07  Emulséo
P.3.3 50 0,03-0,07  Emulséo
P.4.1 100 0,03-0,06  Emulsdo

P.4.2 90 0,03-0,06  Emulsao
M1 110 0,02-0,06  Emulsdo

M.2.1 90 0,02-0,06  Emulséo
M.3.1 70 0,02-0,06  Emulsao
K.1.1 140 0,03-0,1 Emulsao
K.1.2 100 0,03-0,1 Emulsao
K.2.1 90 0,03-0,1 Emulsao
K.2.2 80 0,03-0,1 Emulsao

K.3.1 140 0,03-0,1 Emulséo
K.3.2 120 0,03-0,1 Emulsao
N.1.1 330 0,05-0,12  Emulséo
N.1.2 310 0,05-0,12  Emulsdo
N.2.1 270 0,05-0,12  Emulsdo
N.2.2 230 0,05-0,12  Emulséo
N.2.3 140 0,05-0,12  Emulsdo
N.3.1 240 0,05-0,12 Emulséo
N.3.2 200 0,05-0,12  Emulséo
N.3.3 180 0,05-0,12  Emulséo
N.4.1 180 0,05-0,12  Emulsdo

S.1.1 60 0,02-0,07  Emulséo
S.1.2 50 0,02-0,08  Emulséo
S.2.1 60 0,02-0,09  Emulséo
S.2.2 50 0,02-0,10  Emulsdo
S.2.3 40 0,02-0,11 Emulséo
S.3.1 60 0,02-0,12  Emulsdo
S.3.2 40 0,02-0,13 Emulsao
S.3.3 30 0,02-0,14  Emulséo
H.1.1 50 0,01-0,07  Emulsdo

0]
@ 0Os dados de corte dependem das condicdes externas, por ex., estabilidade e fixagdo da ferramenta, material e tipo de maquina! Os valores indicados sdo possiveis
dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos em aprox. £20% de acordo com as condi¢Ges de aplicacao!
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Dados de corte

GX - Profundidades de corte e Avangos
GX Standard / GX-E Torneamento longitudinal

Profundidade de corte a, em mm

GX Standard / GX-E 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 35
Largura do canal em mm Avanco f em mm/rev.
2 0,10-0,15 0,05-0,15 0,05-0,12 0,05-0,10

3 0,10-0,17 0,05-0,17 0,05-0,17 0,05-0,15 0,05-0,12

4 0,10-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,17 0,07-0,15

5 0,10-0,25 0,10-0,25 0,07-0,25 0,07-0,25 0,07-0,22 0,07-0,20

6 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,22

Corte / Canal

&=

GX Standard / GX-E
Avanco f em mm/rev.
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,35

o
@ Reduzir 0 avango em 40% para canais axiais.

GX-F2 Torneamento longitudinal Corte / Canal
A &
Profundidade de corte a, em mm
GX-F2 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50 GX-F2
Largura do canal em mm Avango f em mm/rev. Avango f em mm/rev.
2 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10 0,05-0,15
3 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12 0,075-0,20
4 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15 0,10-0,25
5 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,17 0,07-0,15 0,10-0,30
6 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,19 0,10-0,15 0,15-0,325

o
@) Reduzir 0 avango em 40% para canais axiais.

GX—M4O Torneamento longitudinal
_—

Corte / Canal

=i
Profundidade de corte a, em mm
GX-M40 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 GX-M40
Largura do canal em mm Avango f em mm/rev. Avanco f em mm/rev.

2 0,10-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15 0,05-0,15

3 0,10-0,22 0,10-0,22 0,10-0,21 0,10-0,20 0,10-0,17 0,075-0,20

4 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,17 0,10-0,25

5 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,27 0,10-0,23 0,10-0,20 0,10-0,30

6 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,32 0,10-0,27 0,10-0,23 0,10-0,20 0,15-0,325

[}
@ Reduzir o0 avango em 40% para canais axiais.
GX—27P Torneamento longitudinal Corte / Canal
el
Profundidade de corte a, em mm
GX-27P 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 GX-27P
Largura do canal em mm Avango f em mm/rev. Avanco f em mm/rev.

2 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,20 0,05-0,20

3 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20 0,05-0,25

4 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25 0,05-0,30

5 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,32 0,10-0,30 0,10-0,35

6 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,36 0,10-0,33 0,10-0,30 0,10-0,40

o
@ Reduzir o0 avanco em 40% para canais axiais.

111104
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Dados de corte

GX - Profundidades de corte e Avangos

Torneamento longitudinal
4

Profundidade de corte a, em mm

Corte / Canal

S

GX-M3
GX-M3 0,5 1,0
Raio RE em mm
1,5 0,15-0,35 0,15-0,35
2 0,15-0,40 0,15-0,40
2,5 0,15-0,50 0,15-0,50
3 0,20-0,70 0,20-0,70
GX-27P Raio
GX-27P Raio 0,5 1,0
Raio RE em mm
1,5 0,10-0,45 0,05-0,45
2 0,15-0,50 0,10-0,50
2,5 0,15-0,60 0,10-0,60
3 0,25-0,70 0,20-0,70
4 0,25-0,80 0,20-0,80
GX-M1
Corte / Canal
iy
GX-M1
Largurado canalemmm  Avango f em mm/rev.
2 0,05-0,15
3 0,10-0,20
4 0,10-0,25
GX Pastilha para canal
com raio
Corte / Canal
i)

@
GX - Pastilha para canal com raio

Raio RE em mm Avanco f em mm/rev.

0,80 0,05-0,10
1,00 0,05-0,15
1,20 0,05-0,15

cuttingtools.ceratizit.com

1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 GX-M3
Avanco f em mm/rev. Avanco f em mm/rev.
0,15-0,30 0,05-0,20
0,15-0,40 0,15-0,30 0,10-0,25
0,15-0,50 0,15-0,40 0,15-0,35 0,10-0,25
0,20-0,70 0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40 0,10-0,35
Torneamento longitudinal Corte / Canal
1) )
-
Profundidade de corte a, em mm
1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 GX-27P Raio
Avanco f em mm/rev. Avanco f em mm/rev.
0,05-0,40 0,05-0,15
0,10-0,50 0,10-0,40 0,075-0,20
0,10-0,60 0,10-0,50 0,10-0,45 0,10-0,25
0,15-0,70 0,15-0,70 0,15-0,65 0,15-0,60 0,15-0,55 0,10-0,30
0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,75 0,15-0,70 0,15-0,35
GX Pastilhas para canal para
anéis elasticos (Circlip)
Canal
iy
GX Canais para anéis elasticos (Circlip)
Largurado canalemmm  Avanco fem mm/rev.
0,60-1,70 0,02-0,09
1,95-2,25 0,05-0,10
2,75-3,25 0,05-0,12
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Dados de corte

Valores de referencia para avancos e instru¢oes de usinagem para canal axial e
torneamento de face com GX 24 axial

Valores de referencia para avangos

GX
_ ,,
] apmax
Designagado —- f emmm/rev. A l f emmm/rev. a;};ﬂnix
GX 24-2E3.00.. 0,05-0,15 0,05-0,20 2,5
GX 24-3E4.00.. 0,05-0,15 0,05-0,25 3,0
GX 24-3E5.00.. 0,05-0,15 0,10-0,25 3,0
GX 24-4E6.00 .. 0,05-0,20 0,10-0,30 3,5
Canal axial Canal axial - Alargamento Canal axial e torneamento de face
S6 € possivel dentro da faixa de 0 alargamento de canais axiais é 0 alargamento de canais axiais por
diametro especificada no mddulo ou no possivel acima e abaixo da faixa de torneamento de face € possivel acima e
porta-ferramenta monobloco para canais diametro indicada no madulo ou no abaixo da faixa de didmetro especificada
axiais (por ex., 50-70 mm). porta-ferramenta monobloco para no modulo ou no porta-ferramenta
canais axiais. monobloco para canais axiais.
Importante: A faixa de didmetro Importante: Apenas o primeiro canal deve estar Importante: Apenas o primeiro canal
especificada sempre refere-se ao dentro da faixa de didmetro especificada do modulo deve estar dentro da faixa de didmetro
didmetro do externo do canal. ou no porta-ferramenta monobloco para canais axiais.  especificada do modulo.

A profundidade do canal de alargamento ndo deve ser
maior do que a profundidade do primeiro canal.

@ Atencéo! O didmetro dos canais axiais
deve estar dentro da faixa de diametro
indicada no modulo para canais axiais € no
porta-ferramenta axial monobloco Caso
contrério, a ferramenta pode ser danificada
ou destruida.

Porta-ferramenta monobloco axial correto Porta-ferramenta monobloco axial incorreto

111106
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Dados de corte

MaxiClick - Profundidades de corte e Avancos

MaxiClick 05

MaxiClick 05
Largura do canal em mm
1
1,5

MaxiClick 10

MaxiClick 10
Largura do canal em mm
1,5
2
2,5

Torneamento longitudinal

e

Profundidade de corte a, em mm
0,25 0,50 0,75
Avanco f em mm/rev.

0,02-0,15 0,02-0,10
0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,14

Torneamento longitudinal

el

Profundidade de corte a, em mm
0,50 0,75 1,00 1,25 1,50
Avanco f em mm/rev.
0,02-0,20 0,02-0,15 0,02-0,10
0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,14 0,02-0,10

0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,17 0,02-0,13 0,02-0,10

MaxiClick - Descricao do sistema

N

i

% ; Os imds evitam que a pastilha de corte caia do porta-ferramenta durante o posicionamento

cuttingtools.ceratizit.com

Colocacao correta da pastilha no assento

Extracdo a pastilha de corte

Quebre a pastilha de corte usada para a esquerda ou direita

Corte / Canal

;%
=

MaxiClick 05
Avanco f em mm/rev.
0,03-0,10
0,03-0,11

Corte / Canal

%
=

MaxiClick 10
Avanco f em mm/rev.
0,03-0,11
0,03-0,12
0,03-0,15

1
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ados de corte

SX - Profundidades de corte e Avancos

SX-F2 Torneamento longitudinal Corte / Canal

e I}

Profundidade de corte a, em mm

SX-F2 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50 SX-F2
Largura do canal em mm Avanco f em mm/rev. Avanco f em mm/rev.
2 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10 0,05-0,15
0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12 0,075-0,20
4 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15 0,10-0,25
SX-M2 Torneamento longitudinal Corte / Canal

=} i

Profundidade de corte a, em mm

SX-M2 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 SX-M2

Largura do canal em mm Avanco f em mm/rev. Avanco f em mm/rev.

2 0,05-0,17 0,05-0,13 0,05-0,10 0,05-0,15

3 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,18 0,07-0,15 0,075-0,20

4 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,18 0,10-0,25

5 0,12-0,27 0,12-0,27 0,12-0,27 0,12-0,25 0,12-0,22 0,10-0,30

6 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,20 0,15-0,35
SX-27P Torneamento longitudinal Corte / Canal

<} X

Profundidade de corte a, em mm

SX-27P 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 SX-27P
Largura do canal em mm Avanco fem mm/rev. Avanco f em mm/rev.

2 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,20 0,05-0,20

3 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20 0,05-0,25

4 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25 0,05-0,30
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Dados de corte

SX/LX - Profundidades de corte e Avancos
SX-MA1 Corte / Canal

%W&,
iy

SX-M1

Largura do canalemmm  Avanco f em mm/rev.

2 0,05-0,15
3 0,10-0,20
4 0,10-0,25
5 0,15-0,30
6 0,15-0,35
SX—MS Torneamento longitudinal
&
Profundidade de corte a, em mm
SX-M3 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Raio em mm Avanco f em mm/rev.
1,5 0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,30
2 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,30
25 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,40 0,15-0,35
3 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40
|_X-|V|2 Torneamento longitudinal
—
Profundidade de corte a, em mm
LX-M2 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Largura do canal em mm Avanco f em mm/rev.
8 017-0,45 017-0,45 0,17-0,45 0,17-0,45 0,17-0,40 0,17-0,37 0,17-0,35
10 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,46 0,20-0,42 0,20-0,38 0,20-0,35
|_X-|V|3 Torneamento longitudinal
b
Profundidade de corte a, em mm
LX-M3 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Raio em mm Avanco f em mm/rev.
4 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,70 0,25-0,60 0,25-0,50

cuttingtools.ceratizit.com

Corte / Canal

b

SX-M3
Avanco f em mm/rev.
0,05-0,20
0,10-0,25

0,10-0,25
0,10-0,35

Corte / Canal

I
iy
LX-M2

Avanco f em mm/rev.

0,20-0,50
0,20-0,50

Corte / Canal

b

LX-M3
Avanco f em mm/rev.

0,15-0,35

111109
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AX/FX - Profundidades de corte e Avancgos

AX-F50

AX-F50
Tamanho
AX 05
AX 10
AX 15

FX-F1

FX-F1
Largura do canal em mm
2,2
3,1
41

FX-27P

FX-27P

Largura do canal em mm

2,20
3,10
4,10

111110

Torneamento de face
Profundidade de corte a, em mm
0,5 1,0 1,5 2,3

Avanco fem mm/rev.
0,03-0,10 0,03-0,10
0,03-0,13 0,03-0,13 0,03-0,135
0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15

Corte / Canal

%
=

FX-M1

FX-M1

Avanco fem mm/rev.

0,025-0,10 2,20
0,05-0,15 3,10
0,05-0,20 4,10

5,10
6,50
8,20
9,70
Corte / Canal FX-R2

%
=

FX-R2

Avanco f em mm/rev.

0,01-0,10 3,10
0,015-0,125 4,10
0,05-0,15

Largura do canal em mm

Largura do canal em mm

Canal axial

1. Canal

Avanco fem mm/rev. Avancgo f em mm/rev.
0,025-0,20
0,05-0,25
0,05-0,30

0,025-0,080
0,025-0,065
0,025-0,050

Corte / Canal

;%
=

Avanco f em mm/rev.
0,05-0,15
0,08-0,18
0,10-0,20
0,15-0,28
0,15-0,33
0,20-0,40
0,20-0,40

Canal

;%
=

Avanco f em mm/rev.

0,10-0,275
0,15-0,35

Dados de corte
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Informacoes Técnicas

TC - Valores de referéncia para profundidade do perfil e nimero de passes

@)
@) Valores de referencia para usinagem de ago

Rosca Métrica ISO 60° - Externa

Passo em mm 0,5 0,75 1,0 1,25 15 1,75 2,0 2,5 3,0 815 4,0 45 50
Numero / cortes 4-6 4-7 4-8 5-9 6-10 7-1 8-12 9-14 10-18  10-18  12-20 12-20 12-20

Profundidade do perfil
da rosca (mm) 0,32 048 0,64 08 0,95 1,10 1,26 1,58 1,89 2,21 2,53 2,84 316

Rosca Métrica ISO 60° - Interna

Passo em mm 05 0,75 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 50
Nimero / cortes 4-6 4-7 4-8 5-9 6-10 -1 8-12 9-14  10-18  10-18  12-20 12-20 12-20

Profundidade do perfil
darosca (mm) 0,30 0,45 0,59 0,74 0,89 1,02 117 1,46 1,76 2,02 2,35 2,64 2,93

Rosca Whitworth 55° - Externa e Interna
Passo TPI (Fios/polegada) 28 26 24 20 19 18 16 14 12 11 10 9 8 7 6 ®
NUmero / cortes 5-8 5-8 5-9 5-9 6-10 6-10 7-11 8-12 9-14 9-14 10-17 10-18 10-18 12-20 12-20 12-20

Profundidade do perfil
da rosca (mm) 060 065 070 084 088 093 105 120 140 153 168 187 211 241 281 337

Perfil parcial 60° roscas externa e interna
TC 16-2EI-AG60
Externo
TC 16-1EI-A60 TC 16-2EI-G60 TC 16-3EI-N60
Passo em mm 05 075 10 125 1,5 1,75 20 2,5 30 175 20 2,5 30 3B 4,0 4.5 5,0
Numero / cortes 4-6  4-7 5-9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-15 12-19 8-12 9-14 10-15 12-20 12-20 13-21 14-22 14-22

Profundidade do perfil
da rosca (mm) 033 052 071 090 109 128 147 184 222 123 142 179 217 245 283 321 359 11

TC 16-2EI-AG60
Interno
TC 16-1EI-A60 TC 16-2EI-G60 TC 16-3EI-N60
Passo em mm 05 075 10 125 15 175 20 2,5 30 175 20 2,5 3,0 35 4,0 4.5 5,0
Numero / cortes 4-6  4-7  5-9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-15 12-19 8-12 9-14 10-15 12-20 12-20 13-21 14-22 14-22

Profundidade do perfil
da rosca (mm) 027 044 060 076 092 109 125 157 190 104 120 152 185 207 240 272 305

Perfil parcial 55° roscas externa e interna
TC 16-2EI-AG55

Externo
TC 16-1EI-A55
Passo TPI (Fios/polegada) 28 26 24 20 19 18 16 14 12 1 10 9 8
Numero / cortes 5-8 5-8 6-9 6-9 7-12 7-12 8-14 9-14 10-16  10-16  11-18  12-20 12-20

Profundidade do perfil
darosca (mm) 0,66 0,72 0,79 0,95 1,01 1,07 1,21 1,39 1,63 1,79 1,97 2,20 2,48

Interno TC 16-2EI-G55 TC 16-3EI-N55
Passo TPI (Fios/polegada) 14 12 11 10 9 8 7 6 5
Nmero / cortes 8-12 9-14 10-15 11-18 12-20 12-20 12-20 12-20 14-22
Ribiididade o peni 1,22 146 1,56 180 2,03 2,31 2,40 2,89 3,56

darosca (mm)
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Ferramentas para canais
Informacoes Técnicas

Comparacao do torneamento de roscas convencional com o Sistema TC

TC

- —
a A configuracdo neutra da pastilha
torna possivel a operagao em ambas as dire¢oes
4 Apenas uma pastilha de rosqueamento por passo para
perfil parcial e rosca Whitworth; apenas duas pastilhas de
rosqueamento (interno - externo) por passo para roscas ISO
4 Redugdo de itens em estoque
4 Boaformagéao de cavacos devido ao quebra-cavacos com

angulo de saida + 10°

/A

i

Projecdo em balango

Maior eficiéncia devido a:

A Tempos de usinagem reduzidos

a Menos trocas de ferramenta

4 Alta estabilidade com pequeno balanco

a Economia de material

a Torneamento de roscas entre cantos a 90°

4 Menos ferramentas e pastilhas intercambidveis

el
Ly

a Muito bom acesso a peca, portanto, 0 uso de contraponto
também é possivel com roscas de pequenos didmetros

Rosca esquerda Rosca direita

Rosca direita H Rosca esquerda
R = Ferramenta direita i
L = Ferramenta esquerda o 10

a F4cil de usar, pois as ferramentas ndo tém corre¢éo do angulo
de hélice, portanto podem ser usadas em ambas as direcoes

11112

convencional

€_ [

a Versdo direita e esquerda da pastilha intercambidvel, portanto,
S0 pode ser usado apenas em uma dire¢ao

4 Para cada passo sdo necessdrios 4 pastilhas de rosqueamento
(direita - esquerda, interno - externo)

Projecdo em balango

4 Para este método de usinagem 2 ferramentas sdo necessarias

4 Perda adicional de material e estabilidade devido ao grande
balango

4 Dificil acessibilidade
4 Risco de colisdo

Rosca direita Rosca esquerda

On L
—
© ©

AP AN
- —_—
4 Com o torneamento de rosca convencional, a corre¢do do

angulo da hélice deve ser levada em consideragdo, portanto,
um alto nivel de conhecimento de aplicagéo é necessario

4 S0 pode ser operado em uma dire¢ao

cuttingtools.ceratizit.com
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ModularClamp

Os modulos de canal ModularClamp séo
combinados de acordo com o didmetro da peca
CODKX. Se o didametro da peca for maior que 0 CODX
do madulo de canal, a profundidade de canal
alcancdvel é reduzida pela dimensdo "a".

A extensdo da reducdo pode ser determinada

com a tabela a sequir.

GX SX LX FX

CDX

CDX  Profundidade maxima de penetragdo em mm
CODX @ maximo da peca com profundidade
total de penetragdo em mm

a Reducdo em mm

T, =CDX-a

Reducao da profundidade do canal

Reducéo a (mm) da profundidade maxima de canal (CDX)

Tamanho 05 | 1,0 | 15 | 20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45 [ 50 | 55 | 60 | 65 | 70 | 75 | 80
!

E12 35 40 45 60 75 115 >250

E16 50 55 60 70 80 100 130 200 >420

E20 60 65 70 75 85‘ 95 110 130 165 220 >330

E25 75 80 8 90 100\ 110 125 140 160 190 240 320 >500

il 7 | — | — | ==
E32 95 100 105 110 120 125 135 145 160 180 200 225 270 320 400 530 >800
Diametro da peca D (mm)

Didmetro maximo da peca (CODX)
com profundidade total de penetragdo (CDX) em mm

Exemplo de célculo:
E25R21-GX24-3

/N

Tamanho 25 CDX=21mm, @75 mm
D=0100 mm CDX-a=T
21-2=19mm

cuttingtools.ceratizit.com 111113
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Informacoes Técnicas

Mo

noClamp

SX

Reducao da profundidade do canal

CDX

As ferramentas MonoClamp s&o combinadas de
acordo com o didmetro da peca CODX, dependendo
da largura do canal e do tamanho da haste. Se 0
didmetro da peca for maior que o CODX do modulo
de canal, a profundidade de canal alcangdvel é
reduzida pela dimensdo "a". A extenséo da reducdo
pode ser determinada com a tabela a seguir.

CDX  Profundidade maxima de penetragdo em mm
CODX @ maximo da peca com profundidade
total de penetragdo em mm

a Redugdo em mm

T., =CDX-a

Reducéo a (mm) da profundidade maxima de canal (CDX)

Haste 0 05 1 1,5 2 2,5 3 3B 4 45 O 5,9 6 6,5 7 7,5 8
i
E12R/L0022... 44 70 80 95 115 150 225 >450
E16R/L0026... 52 90 105 125 ‘ 155 210 305 >600
E20R/L0026... 52 110 125 140‘ 160 195 240 320 475 >950
E20R/L0O033... 66 10 125 140‘ 160 195 240 320 475 >950
E25R/L0026... 52 140 160 190 ‘ 235 310 465 >930
E25R/L0033... 66 155 175 200 230 275 340 450 675 >1350
—_ = = — —»
E25R/L0040... 80 155 176 200 230 275 340 450 675 >1350

Exemplo de calculo:

11114

Didmetro da pega D (mm)

Didmetro maximo da peca (CODX)
com profundidade total de penetracao (CDX) em mm

E25R0033...

AN

CDX=33 mm, @ 66 mm

D=0200mm

CDX-a=T
33-15=315mm
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Informacoes Técnicas

Método de fixacao - Sistema SX

Funcionamento do sistema - para inserir e remover as pastilhas de corte

Sistema preciso para inserir € remover as pastilhas de corte.

A chave foi projetada de forma que ndo force o material além
de seu "limite eldstico".

Com este sistema, 0 material sempre permanece em sua faixa eldstica
garantindo aumento substancial na vida util da ferramenta.

Insira a chave de montagem nos 2 furos com o cabo voltado Movendo a chave de montagem na direcdo da seta abre o
para frente. assento da pastilha na ferramenta.

Insira a pastilha de canal no alojamento e pressione-0 contra Mova a chave de montagem para frente. O assento da pastilha
0 encosto. fecha novamente e a pastilha é fixada. 1 1

(e}
@) Sempre mantenha a chave sob tenséo ao trocar as pastilhas!

Afixacdo é projetada de forma que a chave de montagem possa
ser inserida na lamina de ambos 0s lados, dependendo da
acessibilidade.

Méaxima projecao da lamina para o torneamento longitudinal

Lamina Max. projecéo da lamina

SX2-SX3 25mm <+
SX4 -SX5 30 mm %
SX6 35mm
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Informacoes Técnicas

Funcionamento da fixacao - Modulos ModularClamp
Madulo nao fixado Madulo fixado

Folga

® ©) !
©
a Espaco entre 0 modulo e a face de apoio para a Fixacdo axial com face de apoio
fixacao axial 4 Conexdo livre de folgas, portanto com estabilidade méaxima
I Fixacao da pastilha
AX Os parafusos de fixacdo 1, 2 e 3 sdo usados para fixar
0s madulos.
A pastilha é fixada no modulo pelo parafuso adicional 4.
FX SX
Os parafusos 1, 2 e 3 sdo usados para fixar o modulo.
A pastilha é auto-fixada.
GX TC

0Os parafusos 1 e 2 sdo usados para fixar o modulo.
A pastilha é auto-fixada.

Importante: Primeiro aperte os parafusos de fixagao
le2.

Em seguida, fixe a pastilha com o parafuso 3.
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Ferramentas para canais
Informacoes Técnicas

Torques de aperto dos parafusos do modulo ModularClamp

ModularClamp - Porta-ferramentas

(e}
@ Observe a sequéncia para pré-tensionar e reapertar os parafusos!

ModularClamp - Porta-ferramentas Parafuso
E12. M2,5x10
E16.. M3,5x12,5
E20.. M4x14
E25.. M5x18
E32. M6x20

ModularClamp - Barra para usinagem interna

Torx

T08
T15
T15
T20
T25

Nm
1,2
32
4,0
5,0
6,0

Torque de aperto
in.Ibs
10,6
28,3
354
443
53,1

(e}
@ Observe a sequéncia para pré-tensionar e reapertar os parafusos!

ModularClamp - Barra

para usinagem interna Parafuso
116.. M2,5x10
120.. M3x11
125.. M3,5x12,5
132.. M4,5x17
140.. M5x18

Torque de aperto para a fixacao da pastilha

Torques de aperto recomendados

Sistemas para canais Parafuso
M3,5
GX/AX/LX M4,0
M5,0

cuttingtools.ceratizit.com

Torx

T08
T10
T15
T20
T20

Torx

T15
T15/T20
T20

Torque de aperto
Nm in.Ibs
1,2 10,6
2,0 17,7
32 28,3
4,0 354
50 443
Torque de aperto
Nm in.Ibs
32 28,3
4,0 354
50 443

17
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Informacoes Técnicas

Beneficios do DirectCooling

0 suprimento interno de refrigeracao durante a abertura de canais tem uma influéncia decisiva
em seu processo de torneamento de forma positiva.

No programa de canais CERATIZIT, os seguintes sistemas de canais tém refrigeracdo interna:
4 SX Porta-ferramentas para canal (monobloco)

Beneficios do DirectCooling
a Melhor controle de cavacos
4 Maior vida Util da pastilha intercambiavel
A Mais seguranca de processo

a Aplicacdo de dados de corte mais altos

Refrigeragdo dupla
(face saida e face de folga)

Conexao do liquido refrigerante G1/8"
na parte traseira

Entrada de refrigeracdo possivel por baixo do
porta-ferramentas

Conexdo de refrigeracdo lateral G1/8"

Vantagens da estratégia de torneamento trocoidal

a Menor desgaste e maior vida Util devido a entrada e saida suaves

4 Menor angulo de contato menor = menos vibragéo

a Avancos até 40% maiores S0 possiveis

4 Ampla gama de aplicagbes em agos austeniticos, agos resistentes a altas temperaturas,
Inconel e ligas a base de niquel, bem como materiais ducteis de cavacos longos

a Economia em ferramentas

Torneamento trocoidal com suporte dos seguintes sistemas CAM:
a hyperMill - High Performance Turning

a Esprit CAM - ProfitTurning

4 S0lidCAM - Turning

4 EdgeCAM - waveform turning

4 MasterGAM - Dynamic Turning

Aplicacdes possiveis
a Canais e rebaixos radiais e axiais
a Usinagem em desbaste - torneamento de alto avango com pastilha redonda
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Informacoes Técnicas

Informacdes gerais

Posicao da ferramenta

@)
@ Como regra geral: Projecao em balanco da lamina |, ndo deve ser maior que
8 x s (largura do canal).

Instrucoes sobre a operacao de corte

A partir de @ 5 mm, reduzir 0 avango f Use pastilhas R ou L para evitar o Para evitar a formagéo de angis

em aprox. 50%. Nao ultrapasse a linha ressalto central (pip). Para minimizar use pastilhas R ou L.

de centro da peca (risco de quebra). a deflexdo lateral, reduzir o avango em Reduzir o avango f em aprox. 20%-50%
aprox. 20-50%. devido as forgas laterais.

Instrucoes sobre a operacao de canal

a

——
S !I
Ao usinar com deslocamento axial, a largura "a” deve Ao usinar canais em superficies inclinadas, 0 avango deve ser
corresponder a pelo menos 70% da largura da pastilha "s". reduzido em aproximadamente 20% -50% até que a pastilha

esteja totalmente em corte.
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Ferramentas para canais
Informacoes Técnicas

Guia de resolucao de problemas na usinagem de canais FX/SX/GX/LX

Tipo de desgaste

Quebra da aresta
<@= Desgaste do flanco (na face de folga)

=P Aresta postica

Tipo de problema

Problemas na peca

Formacao de ressalto central (pips) e

rebarbas

Superficie com marcas de vibragao

Controle de
cavacos

Cavaco muito curto (fragmentado)

-» | <« \ibragdo

=P | < (Cavaco muito longo (emaranhado)

. < <« | <= Deformacdo pldstica

< < <= -» Acabamento superficial

Velocidade de corte °
* * * Avango 3
: 2
- (=]
Avanco no centro -F
v v VoV : £t
* * - * * * Quebra-cavacos 8
g
[
® VersioR/ L )i
)
* * * * * * } Raio de canto o § &
4 Menor * § .:Z:
* * * Material da ferramenta Resisténcia ao desgaste 'E g
»n o
de corte Tenacidade* £ 8
5 o
* } } Largura do canal € =
- o~ o Fixacao de ferramenta
- - ~ o~ Fixacdo da peca -
©
1)
(=)
-~ -~ * Projecéo em balango 8
S
- - -~ o - Altura do centro °©
e o o o e o Lubrificante de refrigeragéo

* Aumentar, Melhorar
Grande influéncia

* Aumentar, Melhorar
Pouca influéncia

111120

Evitar, Reduzir " -
A @ \Verificar, Otimizar
Grande influéncia

Evitar, Reduzir )
o @ Aplicar
Pouca influéncia
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Informacoes Técnicas

Guia de resolucao de problemas com rosqueamento TC

Tipo de problema

Tipo de desgaste Peca usinada Controle de cavacos

=3 2 3
2 ] o .
@ = = ()
=) (<P} o =
8 [} = =
s 2 = _ 3 5
o [} =
N . 8 S| B o £
o S S = = = 1%} >
) =] = S D o] [92) o ~—
= © %) o o IS o = o
< k%) o~ [<) S S = o
= o] = 1) e = <
= <) o S @ = S o o =
S < S = O = o = = &
< & 8 o o @ £ = o
2 e E e g o =
s § 5 g8 8 § § § ¢
@ <= b= 3 g = 9= [~} =% S g é
D > D = o <5} &) =} fae} [Qe} o
[mm)] (@] ()] <C - o O <C w O O L
* * * * L/ Velocidade de corte
a- Pelos flancos
a,b | ab ab | ab ab | ab|ab a,b  Avango
p -  Flancosalternados L
(=]
* * * * * * * * - Avanco (profundidade §
de corte) 8
o
a
* * } -~ o } - * * * Ndmero de passes
Passe de acabamento
e o o°o )
(corte em vazio)
o ® O ® Quebra-cavacos .
- "
* * * Material da ferramenta ReSiSf”C‘aaodGSGaSte 2 £
Eo ¢
de corte Tenacidade S8 g
D =
. ES 8
e O o Perfil completo e =
£ 3
= =
' . 3
Perfil parcial &5
Estabilidade da Ferramenta /
Pastilha intercambiavel
-~ ~ o~ Estabilidade da peca -
 / V. v Projecdo em balango 2
S
S
- o o o o o Altura do centro
o 6 o o o [ Lubrificante de refrigeracao
Aumentar, Melhorar Evitar, Reduzir . o
A . @ \Verificar, Otimizar
Grande influéncia Grande influéncia
Aumentar, Melhorar Evitar, Reduzir )
* T * o @ Aplicar
Poucainfluéncia Poucainfluéncia
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Ferramentas para canais
Informacoes Técnicas

Causas dos desgastes e medidas corretivas

Desgaste do flanco (na face de folga)

Abraséo no flanco, desgaste
normal depois de um certo tempo
de usinagem.

Lascamento de aresta

Por tensdo mecanica excessiva
naaresta de corte, fratura e
lascamentopodem ocorrer.

0 cavaco quente que estd sendo
evacuado causa craterizagao na face
de saida da pastilha.

A alta tensdo mecanica cria altas
temperaturas de usinagem, podendo
causar deformacao plastica.

Material soldado na aresta de corte
ocorre quando o cavaco ndo flui
devido a baixa temperatura média.

Entalhe na profundidade méaxima
de corte

111122

Causas

A Velocidade de corte muito alta

A Classe com resisténcia ao desgaste
muito baixa

A Refrigeracdo insuficiente

Causas

A Classe com resisténcia ao
desgaste muito alta

A Vibracdo

A Avanco e profundidade de corte
muito altos

A Danos por cavacos

Causas

A Velocidade de corte, avango muito
alto ou ambos

A Angulo de saida muito pequeno

A Classe comresisténcia ao desgaste
muito baixa

A Refrigeragdo insuficiente

Causas

A Temperatura gerada na operagao
muito alta, amolecendo o substrato
do material de corte

A (lasse inadequada

A Refrigeracdo insuficiente

Causas

A Velocidade de corte muito baixa

A Angulo de saida muito pequeno

A (lasseincorreta

A Refrigeracdo / Lubrificagdo
insuficientes

Causas

A Oxidacao da aresta de corte
A Temperatura muito alta na aresta
de corte

Medidas corretivas

A Reduzir a velocidade de corte

A Escolher classe de metal duro mais
resistente ao desgaste

A Melhorar / Verificar a refrigeracdo

Medidas corretivas

A Usar classe mais tenaz

A Usar geometria de corte negativa
com quebra cavacos

A Reduzir o balango; verifique altura
de centro

A Aumente a estabilidade da aresta
de corte

Medidas corretivas

A Reduzir a velocidade de corte
€/ ouavancgo

A Aumentar / Verificar a vazao e/ou
pressdo da refrigeracao

A Usar classe com maior resisténcia a
craterizagao

Medidas corretivas

A Reduzir a velocidade de corte

A Escolher classe de metal duro mais
resistente ao desgaste

A Usar / Aumentar arefrigeracdo

Medidas corretivas

A Aumentar a velocidade de corte

A Aumentar o angulo de saida

A Use cobertura TiN

A Aumentar a concentragdo do
liquido refrigerante

Medidas corretivas

A Use profundidades de corte diferentes
A Reduzir a velocidade de corte
A Melhorar / Verificar a refrigeracao
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Informacoes Técnicas

Quebra-cavacos / Aplicacoes

Sistema GX Corte Profundidade de corte Cortes
continuo irregular interrompidos
9 ‘.p Modelo fem mm/rev.
O o et
-
-F2 CTCP325 CTP1340 CTPP345
A Geometria muito positiva CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A Aresta de corte retificada CTCP325 CTP1340 Z
A Avangos pequenos 0,05-0,15
A Baixas forcas de corte A T
A Primeira escolha para agos CTP1340 CTP1340 CTPP345 &
inoxiddveis CTCP325
- Standard / -E CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
A Geometria positiva CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A Avangos pequenos a CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTP1340 %
médios
0,05-0,17
A Baixas forgas de corte c A
4 Aplicagdo universal CTP1340 CTP1340 TPP345
A Primeira escolha para CTCP325

-M40 CTCP325 CTP1340 CTPP345
A Geometria estavel CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A Avangos médios CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 &
A Aplicagao universal / 0.075-0.20
A B trole d i ' '
o coniiole (e Gavaees il CTP1340 CTP1340 CTPP345 &
CTCP325
-M1 CTCP325 CTP1340 CTPP345
A Aresta de corte muito estavel CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345 .
A Avangos médios a altos CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 I3 N
A Para corteg interrompidos X 01-0,20
A Paramateriais com alta CTP134 CTP134 CTPP34 s
resisténcia a tragao ¢e77 340 340 5 J
A Primeira escolha para ¢ CTCP325

27P

A Geometria extremamente positiva

A Pastilha retificada no contorno
externo

A Arestade corte afiada

A Quebra-cavacos polido

A Primeira escolha para usinagem
(e metais nao ferrosos

H216T H216T H216T &
H216T H216T H216T

% 0,05-0,25

H216T H216T

cuttingtools.ceratizit.com 11[123
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Ferramentas para canais
Informacdes Técnicas

Quebra-cavacos / Aplicacoes

Sistema GX Corte

continuo

Standard - Raio CTCP325

A Geometria positiva CTP1340

A Aresta de corte retificada CTCP325

A Avangos pequenos a

médios
A Baixas forgas de corte CTP1340
A (Canais comraios / CTCP325

Torneamento em copia

-M3 - Raio CTCP325
A Geometria estavel CTCP335
A Avancos médios a altos CTCP325
A Alta qualidade de
superficial
A Canais com raios/ CTCP325
Torneamento em copia CTCP325

-27P - Raio

A Geometria extremamente positiva

A Pastilha retificada no contorno H216T
externo H216T
A Arestade corte afiad
resta de corte afiada Ho16T

A (Quebra-cavacos polido
A Primeira escolha para usinagem
(e metais ndo ferrosos

Canais para anéis elasticos (Circlip)

Standard CTP1340
A Geometria positiva CTP1340
A Aresta de corte retificada CTP1340
A Avangos pequenos CTP1340
A Pequenos raios de canto

CTP1340

A (anais para anéis elasticos
(Circlip)

Sistema AX
-F50 CTP1340
A Geometria positiva CTP1340
A Aresta de corte retificada CTP1340
A Avangos pequenos CTP1340
A Baixas forgas de corte CTP134
A Para canais axiais 340

111124

Profundidade de corte
irregular

o

CTCP325/CTP1340
CTP1340
CTCP325/CTP1340

CTP1340

CTCP325/CTCP335
CTCP335
CTCP325/CTCP335

H216T
H216T
H216T

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

Cortes
interrompidos

-—
()
-
CTP1340

CTP1340
CTP1340

CTCP335

CTCP335

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

15°

S

¥y

Modelo fem mm/rev.

0,05-0,20

]
0,07-0,20

7
0,05-0,30
0,05-0,30

/ 0,025-0,125
/.

cuttingtools.ceratizit.com
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Ferramentas para canais
Informacdes Técnicas

Quebra-cavacos / Aplicacoes

Sistema SX

F2

Geometria muito positiva
Aresta de corte retificada
Avangos pequenos
Baixas forgas de corte

> > > > >

inoxidaveis

-M1

Avangos médios a altos
Para cortes interrompidos
Para materiais com alta
resisténcia a tragdo

A Primeira escolha para
operacoes de corte

-M2

A Geometria estdvel

A Avancos médios

A Aplicacdo universal

A Bom controle de cavacos

> > > >

-27P

A Geometria muito positiva

A Pastilharetificadano
contorno externo

A Aresta de corte afiada

A Quebra-cavacos polido

A Primeira escolha para usinagem

de metais ndo ferrosos

-M3 - Raio

A Geometria estavel

A Avangos médios a altos

A Alta qualidade de
superficial

A Canais com raios /
Torneamento em copia

Sistema LX
M2

A Geometria estdvel

A Avancos médios

A Aplicacdo universal

A Bom controle de cavacos

-M3 - Raio

A Geometria estavel

A Avancos médios a altos

A Alta qualidade de
superficial

A Canais comraios/
Torneamento em copia

cuttingtools.ceratizit.com

Primeira escolha para agos

Aresta de corte muito estdvel

Corte
continuo

O

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

H216T
H216T
H216T

CTCP335
CTP1340
CTCP335

CTP1340

CTCP325
CTCP335
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTCP335
CTCP325

CTP1340
CTCP325

Profundidade de corte

irregular

o

CTCP325/CTP1340
CTP1340/CTPP345
CTCP325/CTP1340

CTP1340

CTCP335/CTP1340
CTP1340
CTCP325/CTP1340

CTP1340

CTCP335/CTP1340
CTP1340
CTCP325/CTP1340

CTP1340

H216T
H216T
H216T

CTCP335/CTP1340
CTP1340
CTCP335/CTP1340

CTP1340

CTCP335/CTP1340
CTP1340
CTCP325

CTP1340

CTCP335/CTP1340
CTCP335/CTP1340
CTCP325/CTCP335

CTP1340

Cortes

interrompidos

A d
)
CTPP345

CTPP345
CTP1340

CTPP345

CTPP345
CTPP345
CTP1340

CTPP345

CTPP345
CTPP345
CTP1340

CTPP345

H216T
H216T

CTP1340
CTP1340
CTP1340

CTP1340

CTCP335
CTP1340
CTCP335

CTP1340

CTCP335
CTP1340
CTCP335

CTP1340

22°

&

220

12°

Maodelo femmm/rev.

/A 0,05-0,15

A 0,10-0,20

/A 0,075-0,20

A 0,05-0,25

// 0,05-0,20

0,20-0,50
?7777/

// 0,15-0,35

111125
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Ferramentas para canais
Informacdes Técnicas

Quebra-cavacos / Aplicacoes

Sistema FX

F1

Geometria muito positiva
Avancos pequenos a médios
Baixas forcas de corte

Bom controle de cavacos
Tendenciareduzida a
formagéo de aresta postica

> > > > >

-M1

A Aresta de corte muito estavel
A Avancos médios a altos

A Paracortes interrompidos

A Paramateriais com alta
resisténcia a tragdo

Primeira escolha para
operacoes de corte

>

-R2

A Aresta de corte muito
estavel

A Altoavanco

A Bom controle de cavacos

-27P

A (Geometria muito positiva

A Pastilharetificada no
contorno externo

A Arestade corte afiada

A Quebra-cavacos polido

A Primeira escolha para usinagem
de metais ndo ferrosos

Sistema MC
F2

A Geometria muito positiva

A Aresta de corte retificada

A Avangos pequenos

A Baixas forcas de corte

A Primeira escolha para agos
inoxidaveis

F3

Geometria muito positiva
Aresta de corte retificada
Avancos pequenos
Baixas forgas de corte
Formagao de ressalto
central (pips) e rebarbas
reduzidos

> > > > >

111126

Corte
continuo

O

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

H216T
H216T
H216T

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

Profundidade de corte
irregular

o

CTCP325/CTP1340
CTP1340/CTPP345
CTCP325/CTP1340

CTP1340

CTCP335/CTP1340
CTP1340/CTPP345
CTCP325/CTP1340

CTP1340

CTCP325/CTP1340
CTP1340/CTPP345
CTCP325/CTP1340

CTP1340

H216T
H216T
H216T

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

Cortes
interrompidos

A d
)
CTPP345

CTPP345
CTP1340

CTPP345

CTPP345
CTPP345
CTP1340

CTPP345

CTPP345
CTPP345
CTP1340

CTPP345

H216T
H216T

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

25°

17°

Maodelo femmm/rev.

A 0,05-0,15

0,08-0,20
0,10-0,27
0,03-0,13
i 0,05-0,10
A 0,02-0,06

cuttingtools.ceratizit.com
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Ferramentas para canais
Informacdes Técnicas

CERATIZIT \ Performance
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Informagdes Técnicas

Visao geral das classes

CTCP325

CTCP335

CTPP345

CTP1340

111128

>

>

>

>

Metal duro, cobertura TiCN-Al,04

ISO | P25 | M20 | K30 | S25

Classe resistente ao desgaste para ago e ferro fundido
em altas velocidades de corte

Metal duro, cobertura TiCN-Al,05
ISO | P35 | M30 | K35
A escolha confivel para usinagem de aco e ferro fundido

Metal duro, cobertura TiAlTaN

ISO | P45 | M40 | S40

Classe confidvel para aco e acos austeniticos em
condicoes instaveis

Metal duro, cobertura TiAITaN

ISO | P30 | M25 | K30 | N30 | S30 | 030

Classe universal de alto desempenho para ago, ago
austenitico, ferro fundido e ligas resistentes ao calor

CTPP520

CTPP535

H216T

CWX500

Metal duro, cobertura TiAlITaN

ISO | P20 | M15 | K25 | S25 | H5

Classe resistente ao desgaste para usinagem de agos
com refrigeragado

Metal duro, cobertura AITIN

ISO | P35 | M30 | K25 | S30

Classe de torneamento de roscas tenaz para aplicagao
universal

Metal duro, sem cobertura

ISO | K15 | N15 | S15 | 05

A classe de metal duro sem cobertura para usinagem de
aluminio e outros metais ndo ferrosos

Também é muito adequado para usinagem HSC

Metal duro, cobertura TiAIN

ISO | K30

Classe universal de metal duro para quase todos 0s
materiais

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para canais

Informacoes Técnicas

Aplicacao

8 &
Gama de aplicacdo ISO _ é 8
£ =N = 2
Designacéo da classe 05 15 25 35 45 % 2 = 7 2 %
s £ e 8 25 =35
01 10 20 30 40 50 & & 5 3 5% 8B
e e kN s W [To]
Canal 1 1 1 1 1
R — ]
CTCP325 DRAGONSKIN I ]
== . ]
. - L]
R - 1
CTCP335 T o I
| | | | } i i i o -
= 1
CTPP345 DRAGONSKIN C o e
I L - ° =
e . . o ]
R —— . ]
CTP1340 DRAGONSKIN ‘ } } } | o ]
. N
o = =
H216T . o 1
T -
Rosqueamento TC
i . [ ]
‘ . B
CTPP520 | . -
° N
. o
| | | |
el E —
CTPP535 } } } o B
| | | | | L4 -
m==g : —
H216T . ]
ﬁA | o
01 10 20 30 40 50 ® Aplicacao principal
05 15 25 35 45 O Aplicagdo secunddria
Resisténcia ao desgaste v + @ 2] v~ Tenacidade
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