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A DirectCooling penge el6nyei

4 alegjobb forgacsoldsi eredmények, még kis szivattyUteljesitmény esetén is
a legnagyobb &tfolyd mennyiség a piacon elérhetd belsd hiitést pengék kozott

a felhasznalobarat
amegerdsitett pengéknél nincs témitéesavar

4 folyamatbiztos alkatrész az egyszeri kezelhet6ség €s a hosszl

glettartam érdekében
egy darabbol késziilt acél témitécsavar (a hagyomanyos pengéknél)

A jelolések magyarazata

F M R F: Finomforgacsolds

\Mé. BeszUrds @ F6 alkalmazas @ M: Kozepes (félsimito) forgacsolés
= R: Durva (nagyolo) forgacsolas
[ll| Hosszeszter- @ , .
4—-&‘? s Masodlagos alkalmazds
C— galas E Folyamatos forgdcsolds

()| Valtozo6 fogdsmélység

Homlokeszter- c . =
gélas @ Ismétlesi pontossag t21| Megszakitott forgacsolds

—B5| Axidlis besztras

—Hﬁ-

CTCP325 | Keményfém-mindség
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CERAT'Z'T \ Performance Leszlro- és beszlrdszerszamok
Toolfinder

Toolfinder - a rendszer attekintése

Axidlis beszurds E}\j Mésoloeszter- | [Tff] | Beszuras és i1 | Beszuras QX Lesziiras
6s esztergalds galds esztergalds A
GX LX GX SX GX SX GX SX GX SX
SX-
X AX X LX DC LX FX LX FX LX
SX- Maxi Maxi Maxi
DC ™ 11 click X1 click ™1 ciick
SX- SX-
AX DC DC

Bels6 menet Kiils6 menet Bﬂﬂ Besz(iras és g Biztosité-
} - esztergalds gydrd

TC TC GX X GX X
A rendszerek leirasa Oldal:
oX Az egyéll SX beszurdrendszer az -M3 forgacstord horonnyal most még sokoldaltibban haszndlhaté. Az-F2,-M2 és -27P forgdcstord
hornyokkal beszurds / leszurés, az SX-M3 horonnyal pedig masoloesztergalds is lehetséges (a legjobb ellendrzétt forgacskihordas 8-21
mellett). Ezekkel a kiegészit lehetdségekkel az SX beszurorendszer univerzalisan alkalmazhato szerszamma valik, amellyel a beszurasi -
feladatok teljes tertilete lefedhetd. Moduldris és egyrészes rendszerként is kaphatd.
SX- Jol bevdlt 1-é1G SX beszurdrendszer(ink mostantdl DirectCooling (DC) célzott belsé hitéfolyadék-ellatassal is kaphato. Két csatornan 14-20
DC keresztiil vezeti ki a h(it6folyadékot - a lapka felett és alatt - pontosan oda, ahol a legnagyobb hatést tudja kifejteni: kozvetlentil a
forgacsoloélre.
EX Egyéli beszurorendszer sokféle egyedi élgeometridval. Labilis alkatrészek finom megmunkaldsatol a stabil koriimények kozétt torténd,
nagy teljesitmény(i megmunkalasig. Modularis és egyrészes rendszerként is kaphato. 22-29
Kétéld beszdrorendszer, amely nagyon rugalmasan alkalmazhat6 beszurashoz, leszirashoz, beszdréesztergaldshoz és biztositéhornyok
GX elddllitdsahoz. GX09, GX16 és GX24 méretben kaphatd. Modularis és egyrészes rendszerként is kaphato. 30-60
> Haroméld rendszer lesziréshoz, beszdrashoz, axidlis beszurdshoz, radidlis beszurdshoz, masolobeszirashoz és finomesztergdlashoz.
A pozitiv, koszorilt élgeometridk nagyon lagy forgéacslevalasztast tesznek lehetéveé, minimalis forgacsolderék mellett. Univerzalisan 61-70
alkalmazhatd szinte minden anyaghoz. Egyrészes rendszerként kaphato.
Egyéll rendszer igen nehéz alkalmazasokhoz 8,0 mm-es beszurdsi szélességtél. Az LX rendszer a legstabilabb feltételek mellett
Lx alkalmazhato. Moduldris és egyrészes rendszerként is kaphatd 71-74
Kétéld axidlis beszurdrendszer beszirashoz és beszurdesztergéaldshoz, nagyfoku pontossaggal. A hdrom kiilonbdzé mélységnek
AX (5,10 és 15 mm) koszonhetéen minden alkalmazashoz rendelkezésre all stabil szerszam. 75-78
Keétélli menetesztergdld rendszer kiilsd €s belsé menet elddllitasahoz. Kiilonleges jellemzéije: az emelkedési szog korrekcidja nélkil
TC hasznalhato, sz(ik 6s nehézen hozzaférhetd alkalmazasi teriileten. Modularis s egyrészes rendszerként is kaphato. 79-87
Maxi Otél( rendszer be- és lesztirashoz
Click 88-92

cuttingtools.ceratizit.com 113
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Toolfinder

Toolfinder - kuils6 megmunkalas

95

o
=
S
(&) I I I
«© GX GX GX
> 09 16 24
= 53
= Mély radidlis beszuras,
leszlras és esztergalds
38 55
38 Axidlis beszuras és
sikesztergalds
39 39 A 56
Mély axidlis beszurds és
sikesztergalas
GX GX GX
09 16 24
| | i
Beszlirés és Beszlrds és Radialis, axidlis és nagy mélységu axialis be- és
Biztositogy(rik esztergélés Biztositogy(irik esztergalds leszlrads, sikesztergdlds és esztergalds
85 30 35 R 30 F2 46  -m3 50
/ / 3
Fogdsszélesség Standard 31 Fogdsszélesség Standard 31 -E » 47 -27P 52,
CW =0,5-3,15 mm (H13) / CW =0,5-5,15 mm (H13) ’ ‘/ !
32 o - -M40 32 -1 48  CRE=15-4,0mm
Radiuszbeszrd Radiuszbeszrd /
Standard 36 Standard 36
’ Fogésszélesség , M1 33 -M40 49
CW=2,0-35mm /
CRE =0,8-1,2mm -27P &
/ -27P 34 -27;/ 51
CRE =0,8-3,0mm /
Fogdsszélesség Fogdsszélesség
CW=2,0-6,0mm CW=2,0-6,0mm
GX GX GX
09 16 24
42 43
o
=
o}
(@)
o
(o
(=)
=
Pra. . ~
4{4’ A Verticlamp beszurorendszert hosszesztergalasi

114

katalogusunkban taldlja.
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Toolfinder
96
00
| | | | |
SX FX LX TC AX
pp 13 27 73 84 i
=y
1\ 2
sX FX LX TC AX ™ Maxi
Click
| | | | | | |
Beszlras, leszlrds és Beszlrds és Mély beszuras Meneteszter- Axidlis beszuras Leszirds 61 F2 5mm 88
esztergalds leszuras és leszuras galds és esztergdlas 4
-F4 . .2,7P L Fj@’ 22 Mzﬁa 4 Teljes profil Al 75 R ;2 1omm 89
BiztositdgyU- 62
L 23+24 60° 79+80 / rl, beszlras
Beszirds és Beszlirds és mé- R 4
P . ) -M -M3 F |
leszurds soldesztergdlds " ’ ' c(\J/\?iS;Zg ris;eg -F3 1omm 90
-M1 9 m3 12 72 55° 82 Aldszlirds 63
27P 25 Fogédsszélesség 4 o
CW=8,0-10,0mm Fogésszélesség
M2 10 re-15-30mm - CW=10-25mm
; ) ‘ inom-és 64
-R2 26 Részprofil mésolGeszter-
Fogdsszélesség ' 60° g 81 ks q
CW=2,0-6,0 o
" " Fogdsszélesség ' Axml\ys ) 65
CW=2.2-97mm - 83 L2l ‘
7
| | I I I I I
SX- % Maxi
SX |- DC FX LX TC AX X Click

b 20+21

/4+15

g

16-19

cuttingtools.ceratizit.com
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Leszlro- és beszlrdszerszamok
CERATIZIT \ Performance o

Toolfinder - bels6 megmunkalas

GX GX
09 16
Beszurds és Beszuras és
Biztositagy(irtik esztergalas Biztositagy(rlik esztergalds
ﬂ 35) -le 30 d 85 -Fz/ 30
Fogésszélesség Standard 31 Fogésszélesség Standard 31
CW =0,5-3,15 mm (H13) CW =0,5-5,15mm (H13) ’
o » -M40 32 o w -M40 32
Rédiuszbeszurd Rédiuszbeszurd ,
Standard 36 Standard 36
Fogdsszélesség ‘ -M 88
CW=2,0-35mm /
CRE=0,8-1,2mm -27P 37
/ -27’ 34
CRE =0,8-3,0mm
Fogésszélesség
CW=2,0-6,0mm
g' GX
) 09
3 I
c 44 45
o
=
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Leszlro- és beszlrdszerszamok
CERATIZIT \ Performance o

GX
24 TC X
Radidlis, axialis és mély axidlis beszurds és LeszUras 61
leszurds, sikesztergalds és esztergalds Menetesztergélds
m/ 48 -M’ 50 Részprofil, ’ 81
60°-0s
Biztositogy(ird, 62
-M40 49  -21PF 52 Teljes profil 80 beszurolapka
’ 60°-0s '
-E 47 ) . Aldszirash 63
/ CRE=1,5-4,0mm Teljes profil 82 aseresnor
55°-0s
-F2 46
/ Egizg)srofll 83 Finom- és maso- 64
.;y 51 loesztergalas
Fogdsszélesség Axidlis besziras 65
CW=2,0-6,0mm
TC X

87
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok

SX rendszer
Beszurdlapka - SX
A nagyon pontos, kdszortlt geometria
B\\ Bﬂ -F2 -F2 -F2 -F2
) CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
F M R DRAGONSKN
& £ 0,02 mm [olcl2] [ofe]=] [ofc]a] [ofe]]

RE
70346.. 70346.. 70346.. 70346..
Megnevezés CW ..002 RE /005 PDPT Az alabbi EUR EUR EUR EUR
mm mm mm szerszamtartohoz 1C/72 1C/72 1C/72 1C/72
SX E2.00 N 0.20 2 02 15 -SX2 18,91 822 18,91 622
SX E3.00 N 0.30 3 03 20 -SX3 20,33 923 20,33 523 20,33 823 20,33 623
SX E4.00 N 0.40 4 04 25 -SX4 21,50 824 21,50 624
P ) ° ° °
M o) o) ° °
K ° ° )
N o
S o o °
H
— v, oldal: 102
— Alkalmazasra vonatkozo javaslatot a kdvetkez6 oldalon taldl: 108
Belsd megmunkalds Kiilsé6 megmunkalds
L] gF o
& 7~ 7
- 13 - 14-19 — 20+21

1118
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
SXrendszer

Beszurdlapka - SX

A fejlett lapkageometria negativ szogu élvédelemmel, jobbos, balos és semleges kivitelben

EN -M1 -M1 -M1 -M1
h CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
F oM R
e ofc[=] [ofe]z] [olcla] [ole]]
+ 0,10 mm

70342.. 70342.. 70342.. 70342..

Megnevezés IH  CW..005 RE..005 PSIR Az alabbi EUR EUR EUR EUR
mm mm szerszamtartohoz 1C/72 1C/72 1C/72 1C/72
SXE2.00L6 L 2 02 6° -SX2 12,68 612
SXE3.00L6 L 8 02 6° -SX3 13,50 913 13,50 613
SXE4.00L6 L 4 03 6° -SX4 14,22 614
SX E2.00 N 0.20 N 2 0,2 -SX2 12,68 922 12,68 822 12,68 622
SX E3.00 N 0.20 N 3 0,2 -SX3 13,50 923 13,50 523 13,50 823 13,50 623
SX E4.00 N 0.30 N 4 0,3 -SX4 14,22 924 14,22 524 14,22 824 14,22 624
SX E5.00 N 0.30 N 5 0,3 -SX5 15,14 925 15,14 825 15,14 625
SX E6.00 N 0.40 N 6 04 -SX6 16,33 926 16,33 826 16,33 626
SXE2.00R6 R 2 02 6° -SX2 12,68 602
SXE3.00R 6 R 3 02 6° -SX3 13,50 903 13,50 603
SXE4.00R 6 R 4 03 6° -SX4 14,22 604
P ) ) ) )
M o o ° °
K [} ) [}
N (e}
S o o )
H
— v, oldal: 102

— Alkalmazdsra vonatkozo javaslatot a kdvetkezd oldalon taldl: 109

(e}
@ Figyelem: J/B kivitel esetén cstkkentse az el6tolast 20-50%-kal!

Bels6 megmunkalds Kiils6 megmunkalds
35 _ @
- 13 - 14-19 - 20+21

cuttingtools.ceratizit.com 1119
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
SXrendszer

Beszurdlapka - SX

A sokoldalu geometria leszdrdshoz, beszurashoz és hosszesztergaldshoz

B\\ Bﬂ -M2 -M2 M2 M2
i CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
F oM R

& £040 mm olc[z] [ofels] |of[cle] |ofo]Z]

|

L0 PPPP

RE

70343.. 70343.. 70343.. 70343..

Megnevezés  CW..o05 RE..q0s PDPT Az alabbi EUR EUR EUR EUR
mm mm mm szerszamtartohoz 1C/72 1C/72 1C/72 1C/72
SXE2.00N0.20 2 02 15 -SX2 12,68 922 12,68 522 12,68 822 12,68 622
SXE3.00N0.30 3 03 20 -SX3 13,50 923 13,50 523 13,50 823 13,50 623
SXE4.00N0.40 4 04 25 -SX4 14,22 924 14,22 524 14,22 824 14,22 624
SXE5.00N0.40 5 04 27 -SX5 15,14 925 15,14 525 15,14 825 15,14 625
SXE6.00N0.50 6 05 30 -SX6 16,33 926 16,33 526 16,33 826 16,33 626
P ) ° ° °
M o) o) ° °
K ° ° °
N o
S o o °
H
— v, oldal: 102
— Alkalmazasra vonatkozo javaslatot a kdvetkez6 oldalon taldl: 108
Belsd megmunkalds Kiilsé6 megmunkalds
CY] g
6 €‘/ : r
- 13 - 14-19 - 20+21
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CERAT'Z'T \ Performance Leszlro- és beszlrdszerszamok
SXrendszer

Beszurdlapka - SX

A beszUrdlapka nagyon pozitiv élgeometriaval és éles forgdcsoloéllel
A aluminium és egyéb ldgy, hosszu forgacsot add nemvasfémek specialistdja

EE
i H216T
F M R ..

=
(@)
RE
70 349 ...
Megnevezés CW 002 RE /005 PDPT Az alabbi EUR
mm mm mm szerszamtartéhoz 1C/72
SX E2.00 N 0.20 2 02 20 -SX2 15,04 122
SX E3.00 N 0.30 3 03 25 -SX3 16,10 123
SX E4.00 N 0.40 4 04 30 -SX4 17,04 124
P
M
K °
N )
S o
H
— v, oldal: 102
— Alkalmazasra vonatkozo javaslatot a kdvetkez6 oldalon taldl: 108
Belsé megmunkalas Kiils6 megmunkalas

7 7

- 13 - 14-19 — 20+21
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Leszlro- és beszlrdszerszamok
SXrendszer

Radiuszos beszurdlapka SX

A beszlrdshoz és masoléesztergdlashoz
A nagyon jo, ellenérzétt forgacskihordas

ElE

-M3 -M3
CTCP335 CTP1340

DRAGONSKIN

:

PDPT

| 4

CW

70344 ...
Megnevezés CW..00s CRE PDPT Az alabbi EUR
mm mm mm szerszamtartéhoz 1C/72
SX R3.00 N 1.50 3 15 15 -SX3 14,34 531
SX R4.00 N 2.00 4 20 20 -SX4 15,14 532
SX R5.00 N 2.50 5 25 25 -SX5 15,99 533
SX R6.00 N 3.00 6 30 30 -SX6
P ° °
M ) °
K ) )
N [¢)
S °
H
— v, oldal: 102
— Alkalmazdsra vonatkozo javaslatot a kivetkez6 oldalon taldl: 109
Belsé megmunkalds Kiilsé6 megmunkalds
(1/ ” D/'
- 13 - 14-19 — 20+21
1112 cuttingtools.ceratizit.com
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SX rendszer

ModularClamp MSS - Radialis besziromodul - SX

A beszlrdshoz, leszurashoz és felllrél torténd esztergalashoz

HF

CW

L;L%i

Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak

balos jobbos
70897.. 70896..
Megnevezés HF CW WF LF H h; CODX CDX Beszirdlapka EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm 2C/71 2C/71
E20 R/L 20-SX2 20 2 357 22 24 27 60 20 SX.2. 88,46 020 88,46 020
E20 R/L 20-SX3 20 3 320 22 24 27 60 20 SX.3.. 88,46 120 88,46 120
E25 R/L 20-SX2 25 2 507 22 30 7% 20 SX.2.. 89,11 025 89,11 025
E25 R/L 25-SX3 25 3 470 27 30 75 25 SX.3.. 89,11 125 89,11 125
E25 R/L 35-SX3 25 3 470 37 30 75 35 SX.3.. 89,96 225 89,96 225
E25 R/L 25-SX4 25 4 430 27 30 75 25 SX 4. 89,11 325 89,11 325
E25 R/L 35-SX4 25 4 430 37 30 75 35 SX 4. 89,96 425 89,96 425
E32 R/L 35-SX3 32 3 470 37 38 9% 35 SX.3.. 91,59 032 91,59 032
E32 R/L 35-SX4 32 4 430 37 38 9% 35 SX 4. 91,59 132 91,59 132
&_w——».
Szerel6kulcs - SX
70950 ...
Potalkatrészek EUR
Besziirélapka 2A/28
SX.2. SX 2-3 27,39 836
SX 3. SX2-3 27,39 836
SX 4. SX4-6 27,94 837
- 8-12 — 93-95 - 96
o
@ Kérjlik, szlikség esetén rendeljen kiilon SX szerel6kulcsot.
cuttingtools.ceratizit.com 1113
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
SXrendszer

MonoClamp - Radialis penge - SX-DC, szabvanyos

70 884 ...
Megnevezés Cw H B b, OAL CDX Beszlrélapka R/L/N EUR
mm mm mm mm mm mm 2A/25
XLCF L 2602-DC-SX2 2 26 24 16 110 25 SX.2.. L 155,50 712
XLCF L 3202-DC-SX2 2 32 24 16 150 26 SX.2.. L 168,50 702
XLCF R 2602-DC-SX2 2 26 24 16 110 25 SX.2.. R 155,50 512
XLCF R 3202-DC-SX2 2 32 24 16 150 26 SX.2.. R 168,50 502
XLCF N 2603-DC-SX3 3 26 25 10 35 SX 3. N 155,50 613
XLCF N 3203-DC-SX3 3 32 25 150 50 SX 3. N 168,50 603
XLCF N 2604-DC-SX4 4 26 33 110 40 SX 4. N 155,50 614
XLCF N 3204-DC-SX4 4 32 33 150 50 SX 4. N 168,50 604
XLCF N 3205-DC-SX5 5 32 43 150 55 SX.5.. N 168,50 605
XLCF N 3206-DC-SX6 6 32 52 150 60 SX.6.. N 168,50 606
—— = 4
Dkulcs Szerel6kulcs - SX Tomitdcsavar
80950 ... 70950... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR
Besziirélapka Y7 2A/28 2A/28
SX.2.. T15-1P 12,25 128 SX2-3 27,39 836 M4x3 13,53 450
SX 3. T15-1P 12,25 128 SX2-3 27,39 836 M4x3 13,53 450
SX 4. T15-1P 12,25 128 SX4-6 2794 837 M4x3 13,53 450
SX.5.. T15-1P 12,25 128 SX4-6 2794 837 M4x3 13,53 450
SX.6.. T15-1P 12,25 128 SX4-6 2794 837 M4x3 13,53 450
- 8-12 - 98 — 16. fejezet — 16. fejezet

0]
@ Kérjlik, szlikség esetén rendeljen kiilon SX szerelGkulcsot.
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SX rendszer

MonoClamp - Radialis penge - SX, szabvanyos

OAL /
au\\\ww“w\!’ O . I;ir‘
- o
o ﬂu\u:\'\mh\;\t H\ s
= M(50%
" :
(@)
()
N 1_“E| | ) o
m o
RIL !
70 884 ...
Megnevezés Cw H B b, OAL CDX Beszirdlapka R/L/N EUR
mm mm mm mm mm mm 2A/25
XLCFL2602-SX2 2 26 24 15 110 25 SX.2. L 91,14 212
XLCFL3202-SX2 2 32 24 15 150 25 SX.2. L 95,37 202
XLCFR2602-SX2 2 26 24 15 110 25 SX.2. R 91,14 012
XLCFR3202-SX2 2 32 24 15 150 25 SX.2. R 95,37 002
XLCFN2603-SX3 3 26 24 110 35 SX 3. N 91,14 113
XLCFN3203-SX3 3 32 24 150 50 SX 3. N 95,37 103
XCLFN2604-SX4 4 26 32 110 40 SX 4. N 91,14 114
XLCF N 3204-SX4 4 32 32 150 50 SX 4. N 95,37 104
XLCFN3205-SX5 5 32 472 150 55 SX.5.. N 95,37 105
XLCFN3206-SX6 6 32 52 150 60 SX.6.. N 95,37 106
ﬁ“'.,,_j-———,
Szerel6kulcs - SX
70950 ...
Pétalkatrészek EUR
Besziirélapka 2A/28
SX.2. SX2-3 27,39 836
SX 3. SX2-3 27,39 836
SX 4. SX4-6 27,94 837
SX.5.. SX4-6 27,94 837
SX.6.. SX4-6 27,94 837

- 8-12 - 99+100 — 16. fejezet — 16. fejezet

o)
@ Kérjlik, szlikség esetén rendeljen kilon SX szerelGkulcsot.

cuttingtools.ceratizit.com 11|15



CERATIZIT \ Performance

Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
SXrendszer

MonoClamp - Radialis penge - SX-DC, megerdsitett

Az abrdak a jobbos kivitelt mutatjak

70 879 ...
Megnevezés Cw H B by OAL CODX CDX Beszdrdlapka R/L/N EUR
mm mm mm mm mm mm mm 2A/25
XLCF L 2608-DC-SX3 3 26 25 8 110 66 33 SX.3.. L 155,50 713
XLCF L 3208-DC-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX.3.. L 168,50 703
XLCF R 2608-DC-SX3 3 26 25 8 110 66 33 SX.3.. R 155,50 513
XLCF R 3208-DC-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX.3.. R 168,50 503
=
Szerel6kulcs - SX
70950 ...
Pétalkatrészek EUR
Besziirélapka 2A/28
SX.3.. SX2-3 27,39 836
ﬁ ’. : ? .
- 8-12 - 98 — 16. fejezet — 16. fejezet

A megfelel6 szerszam kivalasztasa

jobbos kivitel(i szerszam balos kivitel(i szerszam

hagyomanyos kivitel

L.
e
%

ellenoldali kivitel

L
ﬂ

D Lapka

0]
@ Kérjlik, szlikség esetén rendeljen kilon SX szerelGkulcsot.

11116
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CERATIZIT \ Performance

SX rendszer

MonoClamp - Radialis penge - SX, megerdsitett

OAL

Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak

70 879 ...
Megnevezés Cw H B by OAL CODX CDX Beszirdlapka R/L/N EUR
mm mm mm mm mm mm mm 2A/25
XLCF L 2608-SX2 2 26 15 8 110 44 22 SX.2.. L 139,60 212 Y
XLCF L 2608-SX3 3 26 25 8 110 44 22 SX 3. L 139,60 213 ¥
XLCF L 3208-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX.3.. L 131,20 203
XLCF L 3208-SX4 4 32 34 8 110 66 33 SX 4. L 131,20 204
XLCF R 2608-SX2 2 26 15 8 110 44 22 SX.2.. R 139,60 012 Y
XLCF R 2608-SX3 3 26 25 8 110 44 22 SX.3.. R 139,60 013 ¥
XLCF R 3208-SX3 3 32 25 8 10 66 33 SX.3.. R 131,20 003
XLCF R 3208-SX4 4 32 34 8 110 66 33 SX 4. R 131,20 ~ 004
1) mindkét oldalon alkalmazhato
o
Szerel6kulcs - SX
70950 ...
Pétalkatrészek EUR
Beszirélapka 2A/28
SX.2.. SX 2-3 27,39 836
SX.3. SX2-3 27,39 836
SX 4. SX4-6 27,94 837

1

- 8-12 - 99+100 — 16. fejezet - 16. fejezet

0]
@ Kérjlik, szlikség esetén rendeljen kiilon SX szerel6kulcsot.

cuttingtools.ceratizit.com 1|17



CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
SXrendszer

MonoClamp - Radialis penge - SX-DC, megerdsitett, ellenoldali

Contra
o

x
[a)
(@)
=
Az abrdak a jobbos kivitelt mutatjak
70 877 ...
Megnevezés Cw H B by OAL CODX CDX Beszirdlapka R/L/N EUR
mm mm mm mm mm mm mm 2A/25
XLCFL3208C-DC-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX.3.. L 168,50 703
XLCFR3208C-DC-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX.3. R 168,50 503
(o —c—
Szerel6kulcs - SX
70950 ...
Pétalkatrészek EUR
Beszurdlapka 2A/28
SX.3.. SX2-3 27,39 836
' --‘
- 8-12 - 98 — 16. fejezet — 16. fejezet
A megfelelo szerszam kivalasztasa
jobbos kivitel(i szerszam balos kivitel(i szerszam

hagyomanyos kivitel

L.
B
N\

ellenoldali kivitel

D Lapka

@)
@ Kérjlik, szlikség esetén rendeljen kiilon SX szerel6kulcsot.
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok

SX rendszer

MonoClamp - Radialis penge - SX, megerdsitett, ellenoldali

Contra
o

i

x
)
= °
Az abrdak a jobbos kivitelt mutatjak
Megnevezés Cw H B b, OAL CODX CDX Beszurélapka R/L/N
mm mm mm mm mm mm mm
XLCF L 3208C-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX.3.. L
XLCF R 3208C-SX3 3 32 25 8 110 66 33 SX.3.. R

Pétalkatrészek
Beszurdlapka

SX.3.. SX2-3

70 877 ...

EUR
2A/25
13120 203

131,20 003

B

Szereldkulcs - SX

70950 ...
EUR
2A/28
2739 836

- 8-12 — 99+100 — 16. fejezet — 16. fejezet

(e}
@ ) Kérjlik, szlikség esetén rendeljen kilon SX szerelGkulcsot.

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok

SX rendszer

MonoClamp - Radialis egyrészes tartd - SX-DC

La

OAH

>

% é ﬂ Q m
T tH o
o
Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70847.. 70847 ..
Megnevezés H B CW WF OAL LH Is OAH CDX a Beszlrdlapka EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm 2C/71 2C/71

E12 R/L 0022-1212X-K-DC-SX2 12 12 2 M2 M 27 28 22 22 5 SX.2.. 150,50 21201 150,50 21200
E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX2 16 16 2 152 87 32 33 26 26 4 SX.2.. 159,00 21601 159,00 21600
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX2 20 20 2 192 102 32 33 31 26 5 SX.2.. 180,20 22001 180,20 22000
E25R/L 0033-2525X-K-DC-SX2 25 25 2 242 126 41 42 36 33 5 SX.2.. 194,00 22501 194,00 22500
E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX3 16 16 3 148 87 32 33 26 26 4 SX 3. 159,00 31601 159,00 31600
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX3 20 20 3 188 102 32 33 31 26 5 SX.3.. 180,20 32001 180,20 32000
E25 R/L 0026-2525X-K-DC-SX3 25 25 3 238 117 33 31 26 SX.3.. 194,00 32501 194,00 32500
E25R/L 0033-2525X-K-DC-SX3 25 25 3 238 126 41 42 36 33 5 SX.3. 194,00 32601 194,00 32600
E20 R/L 0033-2020X-K-DC-SX4 20 20 4 183 109 39 40 32 33 5 SX 4. 180,20 42001 180,20 42000
E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX4 25 25 4 233 126 41 42 36 33 5 SX 4. 194,00 42501 194,00 42500
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX4 25 25 4 233 133 48 49 38 40 6 SX 4. 194,00 42601 194,00 42600
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX5 25 25 5 229 133 48 49 38 40 6 SX.5.. 194,00 52501 194,00 52500
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX6 25 25 6 224 133 48 49 38 40 6 SX .6.. 194,00 62501 194,00 62500

— VA i

Szereldkulcs - SX Htéfolyadék- Menetes csap

zérécsavar

70950... 70950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR
Beszirélapka 2A/28 2A/28 2A/28
SX .2.. SX2-3 2739 836 G1/8" 3,74 294 M6x6 3,13 86700
SX.3.. SX2-3 27,39 836 G1/8" 3,74 294 M6x6 3,13 86700
SX 4. SX 4-6 2794 837 G1/8" 3,74 294 M6x6 3,13 86700
SX.5.. SX 4-6 2794 837 G1/8" 3,74 294 M6x6 3,13 86700
SX .6.. SX 4-6 2794 837 G1/8" 3,74 294 M6x6 3,13 86700

- 8-12

0]
@ Kérjlik, szlikség esetén rendeljen kiilon SX szerel6kulcsot.
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CERATIZIT \ Performance

Lesz(ro- és beszlrdszerszamok

SX rendszer

MonoClamp - Radidlis egyrészes tarto - SX

CDX
I7 -
g T T
]
@ s ‘ OAL
SIE @
S TR
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak
Megnevezés H B CW WF OAL LH
mm mm mm mm mm mm

E12 R/L 0022-1212K-K-SX2 12 12 2 1,2 125 27
E16 R/L 0026-1616K-K-SX2 16 16 2 152 125 33
E20 R/L 0026-2020K-K-SX2 20 20 2 192 125 33
E25 R/L 0033-2525M-K-SX2 25 25 2 242 150 42
E16 R/L 0026-1616K-K-SX3 16 16 3 148 125 33
E20 R/L 0026-2020K-K-SX3 20 20 3 188 125 31
E25 R/L 0026-2525M-K-SX3 25 25 3 238 150 33
E25R/L 0033-2525M-K-SX3 25 25 3 238 150 42
E20 R/L 0033-2020K-K-SX4 20 20 4 183 125 40
E25 R/L 0033-2525M-K-SX4 25 25 4 233 150 42
E25 R/L 0040-2525M-K-SX4 25 25 4 233 150 49
E25 R/L 0040-2525M-K-SX5 25 25 5 229 150 49
E25 R/L 0040-2525M-K-SX6 25 25 6 224 150 49

a
mm

oo~ o

S

Beszlirélapka

balos

70846 ...

EUR
20/71

101,70 21201
103,80 21601
121,90 22001
129,30 22501

103,80 31601
121,90 32001
129,30 32501
129,30 32601

121,90 42001
129,30 42501
129,30 42601
129,30 52501

129,30 62501

jobbos
70 846 ...

EUR
20/71

101,70 21200
103,80 21600
121,90 22000
129,30 22500

103,80 31600
121,90 32000
129,30 32500
129,30 32600
121,90 42000
129,30 42500
129,30 42600
129,30 52500

129,30 62500

e

Szerel6kulcs - SX

1

70950 ...
Pétalkatrészek EUR
Beszurdlapka 2A/28
SX.2.. SX2-3 27,39 836
SX.3.. SX2-3 27,39 836
SX 4., SX4-6 27,94 837
SX 5., SX4-6 27,94 837
SX .6.. SX4-6 27,94 837

- 8-12
o)

@ Kérjlik, szlikség esetén rendeljen kiilon SX szerel6kulcsot.
cuttingtools.ceratizit.com 11|21



CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
FX rendszer

Beszurolapka - FX

A nagyon kénnyen forgdcsolé geometria kis forgacsoloerékkel
A nagyon jo, ellendrzétt forgacskihordas kis elétolas mellett is
A csekély élratét-képzddés

E& Eﬁ} -F1 -F1 -F1
h CTCP325 CTPP345 CTP1340
F M R

e ©lc]=] [o[c]=] [ofe]]

+ 0,13 mm
70
70331.. 70331.. 70331..
Megnevezés IH  CW.; RE..0s PSIR Az alabbi EUR EUR EUR
mm  mm szerszamtartohoz 1A/15 1A/15 1A/15

FX 2.2 L 5-F1 L 22 015 5° -FX2.2 14,45 847 14,45 647
FX 3.1 L 5-F1 L 31 020 5° -FX 3.1 14,45 851 14,45 651
FX 3.1 L 8-F1 L 31 020 8° -FX 3.1 14,45 855
FX 2.2 N 0.15-F1 N 22 015 -FX2.2 14,45 998 14,45 848 14,45 648
FX 3.1 N 0.40-F1 N 31 0,40 -FX 3.1 14,45 906 14,45 856 14,45 656
FX 3.1 N 0.20-F1 N 31 0,20 -FX 3.1 14,45 902 14,45 852 14,45 652
FX 4.1 N 0.20-F1 N 41 0,20 -FX 4.1 15,51 860 15,51 660
FX 4.1 N 0.50-F1 N 41 0,50 -FX 4.1 15,51 864
FX 2.2 R 5-F1 R 22 015 5° -FX2.2 14,45 849 14,45 649
FX 3.1 R 8-F1 R 31 020 8° -FX 3.1 14,45 857
FX 3.1 R5-F1 R 31 020 5° -FX 3.1 14,45 853 14,45 653

P ) ) )

M e} ® )

K ) )

N o

S o) o) )

H

— v, oldal: 102
— Alkalmazdsra vonatkozo javaslatot a kovetkez6 oldalon taldl: 110

e}
@ Figyelem: J/B kivitel esetén csokkentse az eldtoldst 20-50%-kal!

Belsd megmunkalds Kiilsé6 megmunkalds
— 27 - 29 - 28
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok

FX rendszer

Beszurdlapka - FX

A Kkeskeny kivitel

B\\ Eﬂ} -M1 -M1 -M1 -M1
b CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
F M R DRACONSKIN
~ = ~
& o[c[=] [ofe]z] [ol<a] [o]e]Z]
+ 0,13 mm
70
70330.. 70330.. 70330.. 70330..
Megnevezés IH  CW,s RE..op PSIR Az alabbi EUR EUR EUR EUR
mm  mm szerszamtartohoz 1A/15 1A/15 1A/15 1A/15
FX2.2L4-M1 L 2,2 01 4° -FX2.2 14,45 550 14,45 800 14,45 600
FX 2.2 N 0.10-M1 N 2,2 0,1 -FX2.2 14,45 902 14,45 552 14,45 802 14,45 602
FX2.2R4-M1 R 2,2 0,1 4° -FX2.2 14,45 554 14,45 804 14,45 604
P ° ° ° °
M o e} [} )
K ) ® ®
N o
S ) o) )
H
— v, oldal: 102

— Alkalmazdsra vonatkozo javaslatot a kovetkezd oldalon talal: 110

o
@ Figyelem: J/B kivitel esetén csokkentse az el6tolast 20-50%-kal!

Belsd megmunkalds Kiilsé6 megmunkalds
— 27 - 29 - 28

cuttingtools.ceratizit.com 11123
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CERATIZIT \ Performance

Lesz(ro- és beszlrdszerszamok

FX rendszer

Beszurdlapka - FX

A széles kivitel

-M -M -M -M

CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
Draconsioy [N Diaconse [ Diconsi [l Diaconsay
[Olc[2] [ofe]=] [of<]@] [ofe]=]

+ 0,13 mm =) (| )
. My B <
- AN AN L] S
C cw Cw
R N L
70332.. 70332.. 70332.. 70332..
Megnevezés IH  CW..05 RE..00s PSIR Az alabbi EUR EUR EUR EUR
mm mm szerszamtartohoz 1A/15 1A/15 1A/15 1A/15
FX 3.1L6-M1 L 31 0,15 6° -FX 3.1 14,45 900 14,45 550 14,45 800 14,45 600
FX4.1L6-M L 41 0,20 6° -FX 4.1 15,51 556 15,51 806 15,51 606
FX31NO0.15-M1 N 31 0,15 -FX 3.1 14,45 902 14,45 552 14,45 802 14,45 602
FX 4.1 N 0.20-M1 N 41 0,20 -FX 4.1 1551 908 15,51 558 15,51 808 15,51 608
FX5.1 N 0.25-M1 N 51 0,25 -FX 5.1 16,57 914 16,57 564 16,57 814 16,57 614
FX6.5N0.30-M1 N 6,5 0,30 -FX 6.5 17,04 920 17,04 570 17,04 620
FX8.2N0.40-M1 N 8,2 0,40 XLCEN 4608 19,38 924 19,38 574 19,38 624
FX9.7N0.40-M1 N 9,7 0,40 XLCEN 4609 28,08 926 28,08 576 28,08 626
FX 3.1 R6-M1 R 31 0,15 6° -FX 3.1 14,45 904 14,45 554 14,45 804 14,45 604
FX 4.1 R 6-M1 R 41 0,20 6° -FX 4.1 15,51 560 15,51 810 15,51 610
FX 5.1 R6-M1 R 51 0,25 6° -FX5.1 16,57 816
P ) ) ) )
M o o ° °
K [} ) [}
N (e}
S o o )
H
— v, oldal: 102

— Alkalmazdsra vonatkozo javaslatot a kovetkezd oldalon taldl: 110

(e}
@ Figyelem: J/B kivitel esetén csdkkentse az el6tolast 20-50%-kal!

Bels6 megmunkalds Kiils6 megmunkalds
- 27 - 29 - 28
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CERAT'Z'T \ Performance Leszliro- és beszlrdszerszamok
FX rendszer

Beszurdlapka - FX

A beszUrdlapka nagyon pozitiv élgeometriaval és éles forgdcsoloéllel
A Kisebb élratét-képz6dés

70334 ...
Megnevezés IH CW.,; RE..qs Az alabbi EUR
mm mm  szerszamtartohoz 1A/90
FX2.2N0.10 N 2,2 0,10 -FX2.2 13,50 650
FX3.1NO0.15 N 31 0,15 -FX 31 13,50 652
FX4.1NO0.15 N 41 0,15 -FX 41 14,45 654
P
M
K °
N )
S o
H
— v, oldal: 102
— Alkalmazdsra vonatkozo javaslatot a kovetkezd oldalon taldl: 110
Belsd megmunkalds Kiilsé6 megmunkalds
- 27 - 29 - 28
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
FX rendszer

Beszurdlapka - FX

A kivalo forgdcskihorddssal rendelkez6 beszurdlapka, az elétoldsi értékek széles tartomanyaban haszndlhatd

A igen stabil él
EN Em -R2 -R2 -R2
i CTCP325 CTPP345 CTP1340
F

v
z
2
A
o)

RAGONSKIN DRAGONSKIN

M R
e & C 0

+0,13 mm
70 ‘ ‘
70335.. 70335.. 70335..
Megnevezés IH CW.1 RE..ops Az alabbi EUR EUR EUR
mm mm  szerszamtartéhoz 1A/15 1A/15 1A/15
FX 3.1 N 0.40-R2 N 31 04 -FX 3.1 14,45 902 14,45 852 14,45 652
FX 4.1 N 0.50-R2 N 41 0,5 -FX 4.1 15,51 908 15,51 858 15,51 658
P ° ° °
M o) ° °
K ° )
N [¢)
S o o °
H
— v, oldal: 102
— Alkalmazdsra vonatkozo javaslatot a kovetkez6 oldalon talal: 110
Bels6 megmunkalds Kiils6 megmunkalds
- 27 - 29 - 28
11|26
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CERATIZIT \ Performance

FX rendszer

ModularClamp MSS - Radialis besziromodul - FX, rovid/hosszu

A |eszlrdshoz és beszurdshoz

L
I

-
( &\

%l ~LF

R e =
=i ‘

Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak

balos jobbos

70876.. 70875..

Megnevezés HF CW WF LF H CODX CDX Beszlrdlapka EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm 2C/71 2C/71

E20 R/L 20-FX 2.2 23 22 358 22 27 60 20 FX2.2. 88,46 020 88,46 020
E20 R/L 20-FX 3.1 23 31 320 22 27 60 20 FX31.. 88,46 120 88,46 120
E20 R/L 20-FX 4.1 23 41 280 22 27 60 20 FX41.. 88,46 220 88,46 220
E25 R/L 20-FX 2.2 25 22 508 22 30 75 20 FX2.2.. 89,11 025 89,11 025
E25 R/L 25-FX 3.1 25 31 470 27 30 75 25 FX31.. 89,11 125 89,11 125
E25 R/L 25-FX 4.1 25 41 430 27 30 75 25 FX41.. 89,11 225 89,11 225
E25 R/L 25-FX 5.1 25 51 390 27 30 75 25 FX51 .. 89,11 325 89,11 325
E25 R/L 25-FX 6.5 25 65 330 27 30 75 25 FX6.5.. 89,11 425 89,11 425
E25 R/L 35-FX 3.1 25 31 470 37 30 75 35 FX3.1.. 89,96 525 89,96 525
E25 R/L 35-FX 4.1 25 41 430 37 30 75 35 FX41.. 89,96 625 89,96 625
E25 R/L 35-FX 5.1 25 51 390 37 30 75 35 FX51.. 89,96 725 89,96 725
E25 R/L 35-FX 6.5 25 65 330 37 30 75 35 FX6.5.. 89,96 825 89,96 825
E32 R/L 32-FX 3.1 32 31 470 34 38 96 32 FX31.. 91,59 032 91,59 032
E32 R/L 32-FX 4.1 32 41 430 34 38 96 32 FX41.. 91,59 132 91,59 132
E32 R/L 32-FX 5.1 32 51 390 34 38 96 32 FX5.1.. 91,59 232 91,59 232
E32 R/L 32-FX 6.5 32 65 330 34 38 96 32 FX6.5.. 91,59 332 91,59 332
E32 R/L 45-FX 3.1 32 31 470 47 38 96 45 FX3.1.. 93,10 432 93,10 432
E32 R/L 45-FX 4.1 32 41 430 47 38 96 45 FX4.1.. 93,10 532 93,10 532
E32 R/L 45-FX 5.1 32 51 390 47 38 96 45 FX5.1.. 93,10 632 93,10 632
E32 R/L 45-FX 6.5 32 65 330 47 38 96 45 FX6.5.. 93,10 732 93,10 732

—

Kioldo
70950 ...

Pétalkatrészek EUR

Besziirélapka 2A/28
FX2.2.. 4,48 375
FX3.1.. 4,48 376
FX4.1.. 4,48 376
FX5.1.. 4,48 376
FX6.5.. 4,48 376

>
— 22-26 - 93-95 - 96
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CERATIZIT \ Performance

FX rendszer

MonoClamp - Radialis egyrészes tartd - FX

kiszallitasra keriil:

penge kiolddval

o WE
x| SN
LH B
OAL

Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak

balos jobbos

70837.. 70836..

Megnevezés H B OAL LH OAH CW WF CODX Beszirdlapka EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm 2A/25 2A/25
XLCE R/L 1010 M-FX2.2 10 10 150 194 21 22 918 30 FX22. 102,30 101 102,30 101
XLCE R/L 1212 F-FX2.2 12 12 80 210 21 22 11,18 30 FX2.2.. 102,30 102 102,30 102
XLCE R/L 1212 M-FX2.2 12 12 150 194 21 22 11,18 30 FX2.2.. 102,30 103 102,30 103
XLCE R/L 1414 M-FX2.2 14 14 150 194 21 22 13718 30 FX2.2.. 105,40 104 105,40 104
XLCE R/L 1612 H-FX2.2 16 12 100 21,0 21 22 1118 30 FX2.2.. 107,00 105 107,00 105
XLCF R/L 1612 H-FX3.1 16 12 100 214 25 31 1080 35 FX3.1.. 107,00 106 107,00 106
XLCF R/L 2016 K-FX3.1 20 16 125 264 26 31 1480 40 FX3.1.. 108,50 107 108,50 107
XLCF R/L 2520 M-FX3.1 25 20 150 352 34 31 1880 50 FX3.1.. 111,50 108 111,50 108
XLCF R/L 2016 K-FX4.1 20 16 125 264 26 41 1440 40 FX41.. 108,50 109 108,50 109
XLCF R/L 2520 M-FX4.1 25 20 150 352 34 41 1840 50 FX41 .. 111,50 110 111,50 110
Kioldo
70950 ...

Pétalkatrészek EUR
Beszirélapka 2A/28
FX2.2.. 448 375
FX3.1.. 448 376
FX4.1.. 448 376

- 22-26
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
FX rendszer

MonoClamp - Radialis penge - FX

kiszallitasra keriil:

penge kiolddval

CW_
F OAL ﬁ B..
‘ ! 150°

C
T

70 832 ...

Megnevezés H B OAL CW CDX Beszlrdlapka EUR
mm mm mm mm mm 2A/25

XLCEN2602J22FX 26 165 110 22 25 FX2.2. 83,38 101
XLCFN2603J31FX 26 240 110 31 35 FX3.1.. 84,68 102
XLCFN2604J41FX 26 320 110 41 40 FX4.1. 91,37 103
XLCEN3202M22FX 32 165 150 22 30 FX2.2. 83,38 004
XLCFN3203M31FX 32 240 150 31 50 FX3.1. 84,68 104
XLCFN 3204 M41FX 32 320 150 41 50 FX4.1. 91,37 105
XLCFN 3205 M51FX 32 4,00 150 51 55 FX5.1.. 100,20 106
XLCFN 3206 M65FX 32 520 150 6,5 55 FX6.5.. 108,50 107
XLCEN 4608 S82FX 46 6,80 250 82 80 FX8.2.. 258,80 108
XLCEN4609S97FX 46 8,00 250 97 80 FX9.7 .. 258,80 109

¢ —

Kioldo
70950 ...
Pétalkatrészek EUR
Beszurdlapka 2A/28 1 1
FX2.2.. 4,48 375
FX31.. 4,48 376
FX4.1.. 4,48 376
FX5.1.. 448 376
FX6.5.. 448 376
FX8.2.. 571 317
FX9.7.. 571 377

-

— 22-26 - 99+100
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
GX rendszer

Beszurolapka - GX 09/16

A korbekoszor(lt lapka
A csovek és vékonyfali munkadarabok leszurdsara is alkalmas

EJE! o
b CTP1340

F M R DRAGONSKIN
€ 002 o8l ]
0, INSL
60
RE PDPT
2 ==
(@]
RE 7
70 360 ...
Megnevezés INSL CW..000 RE..0s PDPT  Azaldbbi EUR
mm  mm mm  mm Szerszamtartohoz 10/72
GX09-1 E2.00N0.20 9 2,0 02 15 GX091 27,20 600
GX09-1 E2.50N0.20 9 2,5 02 15 GX091 27,20 602
GX09-2E3.00N0.30 9 3,0 03 20 GX09-2 27,20 604
GX16-1E2.00N0.20 16 2,0 02 25 GX16-1 27,66 650
GX16-2E3.00N0.30 16 3,0 03 30 GX16-2 27,66 652
GX16-3E4.00N0.40 16 40 04 35 GX16-3 30,28 654
GX 16-3E5.00N0.40 16 5,0 04 35 GX16-3 30,28 656
p °
M °
K °
N o
S} °
H
— v, oldal: 102
— Alkalmazdsra vonatkozo javaslatot a kivetkez6 oldalon taldl: 104
Belsd megmunkalds Kiilsé6 megmunkalds
— 40+41 — 44+45 — 38+39 — 42+43
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CERATIZIT \ Performance

Lesz(ro- és beszlrdszerszamok

GX rendszer

Beszurolapka - GX 09/16 - szabvanyos

A vékonyfali munkadarabok leszuréasara is alkalmas

+0,02 mm //VSL

CTCP325 CTCP335

CTP1340

DRAGONSKIN

70350.. 70350.. 70350..
Megnevezés INSL CW..o0 RE..qps PDPT Azaldbbi EUR EUR EUR
mm  mm  mm  mm et 10/72 10/72 10/72

GX09-1E2.00N0.20 9 2,0 0,2 15  GX09-1 27,20 984 27,20 634
GX09-1E2.50N0.20 9 25 0,2 1,5  GX09-1 27,20 988 27,20 638
GX09-2E3.00N0.30 9 3,0 0,3 20 GX09-2 27,20 992 27,20 642
GX16-1E2.00N0.20 16 2,0 0,2 25  GX16-1 27,66 900 27,66 500 27,66 600
GX 16-1E2.50N0.20 16 25 0,2 25 GX16-1 27,66 904 27,66 504 27,66 604
GX 16-2E3.00N0.30 16 3,0 0,3 30 GX16-2 27,66 908 27,66 508 27,66 608
GX 16-2E3.00N0.50 16 3,0 0,5 30 GX16-2 27,66 910
GX 16-2E3.50N0.30 16 35 0,3 30 GX16-2 27,66 912 27,66 512 27,66 612
GX 16-3E4.00N0.60 16 4,0 0,6 35 GX16-3 30,28 918
GX16-3E4.00N0.40 16 40 04 35 GX16-3 30,28 916 30,28 516 30,28 616
GX 16-3E5.00N0.40 16 50 04 35 GX16-3 30,28 924 30,28 524 30,28 624
GX 16-4 E6.00N0.50 16 6,0 0,5 40 GX16-4 31,96 928 31,96 628
GX 16-4 E6.00N0.80 16 6,0 0,8 40 GX16-4 31,96 930

P ° ) °

M o e) )

K ) ) )

N o

S o) °

H

— v, oldal: 102
— Alkalmazasra vonatkozo javaslatot a kovetkezd oldalon taldl: 104
Belsd megmunkalds Kiils6 megmunkalds

&~ # 7

— 40+41

— 44+45 — 38+39 — 42+43
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
GX rendszer

Beszurolapka - GX 09/16

A nagyon j0, ellenérzétt forgacskihordas

B\ Bﬂ -M40 -M40 -M40
b CTCP325 CTPP345 CTP1340
F M R
& ~
e @ £0,15 mm s, 6]z [o]c]a] [ofe]Z]
60
& RE PDPT
o7
gl N
QQ,FE/
Q
70351.. 70351.. 70351..
Megnevezés INSL CW..005 RE./.00s PDPT Azralébhi' EUR EUR EUR
mm  mm mm  mm Szerszamtartohoz 1C/72 1C/72 1C/72
GX09-1E2.00N0.20 9 2 0,2 1,5 GX09-1 17,77 986 17,77 886 17,77 686
GX09-2E3.00N0.30 9 8 0,3 2,0 GX09-2 17,77 994 17,77 894 17,77 694
GX 16-1 E2.00N0.20 16 2 02 25 GX16-1 18,00 902 18,00 802 18,00 602
GX 16-2E3.00N0.30 16 3 03 30 GX16-2 18,00 910 18,00 810 18,00 610
GX 16-3E4.00N0.40 16 4 04 35 GX16-3 20,03 918 20,03 818 20,03 618
GX 16-3E5.00N0.40 16 5 04 35 GX16-3 22,07 926 22,07 826 22,07 626
GX 16-4 E6.00N0.50 16 6 05 40 GX16-4 24,08 930 24,08 830 24,08 630
P ° ° °
M o ° °
K ) [}
N o
S o o °
H
— v, oldal: 102
— Alkalmazdsra vonatkozo javaslatot a kovetkez6 oldalon talal: 104
Belsd megmunkalds Kiilsé6 megmunkalds
— 40+41 — 44+45 — 38+39 — 42+43
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
GX rendszer

Beszurolapka - GX 16

A nagyon j0, ellenérzétt forgacskihordas

B\ -1 -1 -1

b CTCP325 CTPP345 CTP1340
F M R DRAGONSKIN
~
e & mgr): N, ofc[2] [ol<]z] [ole]]
60
& RE PDPT
o7
gl N
QQ,FE/
Q
70362.. 70362.. 70362..
Megnevezés INSL CW..005 RE..0s PDPT  Azaldbbi EUR EUR EUR
mm mm  mm mm Szerszamtartohoz 1C/72 10/72 10/72
GX16-1E2.00N0.20 16 2 02 20 GX 16-1 18,00 800 18,00 600
GX16-2E3.00N0.20 16 3 02 25 GX16-2 18,00 902 18,00 802 18,00 602
GX 16-3E4.00N0.30 16 4 03 30 GX16-3 20,03 904 20,03 604
P ) ) )
M e} ° )
K [} ®
N o
S o) o) )
H
— v, oldal: 102

— Alkalmazasra vonatkozo javaslatot a kdvetkezé oldalon talal: 105

Belsd megmunkalds Kiilsé6 megmunkalds
— 40+41 — 45 — 38+39 - 43

cuttingtools.ceratizit.com 11|33
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
GX rendszer

Beszurolapka - GX 16

A beszUrdlapka nagyon pozitiv élgeometriaval és éles forgdcsoloéllel
A korbekoszorilt

SIE
b H216T

F M R ..
@ @ + 0,02 mm //VSL
@

O

60
& RE iem PDPT
o
= 22— N
v oI ’
2oXRE/
Q
70 350 ...
Megnevezés INSL CW..000 RE..0s PDPT  Azalbbi EUR
mm  mm mm  mm szerszamtartéhoz 1C/72
GX 16-1 E2.00N0.20 16 2 02 25 GX 16-1 20,99 650
GX 16-2 E3.00N0.30 16 3 03 30 GX 16-2 20,99 658
GX 16-3E4.00N0.40 16 4 04 35 GX 16-3 22,89 670
GX 16-4 E6.00N0.50 16 6 05 40 GX 16-4 24,08 678
P
M
K °
N )
S [¢)
H
— v, oldal: 102
— Alkalmazasra vonatkozo javaslatot a kovetkezd oldalon taldl: 104
Belsé megmunkalas Kiils6 megmunkalds
— 40+41 - 45 — 38+39 - 43

11134 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

GX rendszer

Beszurolapka biztositogy(rinoz - GX 09/16, szabvanyos

E CTP1340

7 ‘ CTP1340
+0,02 mm ”VSL
Fowon TR 1¢ ‘J;
6° 3
e Ly B _ ofels] [ofe]<]
CDX .M
45° L1 Lo
2° R/L 5[ CW_/CW\cw 51 _ ,
'y 13 RE  RE 9 S2 H13 (DIN 472)
&)
2° b R NoL S2 H13 (DIN 471)
70352.. 70352..
Megnevezés IH INSL s S;  CW..002 RE..q0s CDX PDPT Az alabbi EUR EUR
mm mm mm mm mm mm  mm szerszamtartéhoz 1C/72 1C/72
GX 09-1 S0.60 L L 9 040 050 0,60 0,75 R/L 02-GX 09-1 27,20 679
GX 09-150.80 L L 9 060 07 0,80 0,94 R/L 02-GX 09-1 27,20 681
GX 09-150.90 L L 9 0,70 0,80 0,90 1,04 R/L 02-GX 09-1 27,20 683
GX 09-1 §1.00 L L 9 080 09 1,00 114 R/L 02-GX 09-1 27,20 684
GX 09-151.20 L L 9 1,00 110 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-1 27,20 686
GX 09-1S1.40L L 9 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 02-GX 09-1 27,20 688
GX 09-1S1.70 L L 9 1,50 160 1,70 1,82 R/L 02-GX 09-1 27,20 690
GX 16-2 S0.60 L L 16 040 050 0,60 0,75 R/L 03-GX 16-2 27,66 607
GX 16-2 S0.80 L L 16 060 070 0,80 0,94 R/L 03-GX 16-2 27,66 609
GX 16-2 S0.90 L L 16 070 080 0,90 1,04 R/L 03-GX 16-2 27,66 611
GX 16-2 S1.00 L L 16 080 090 1,00 114 R/L 03-GX 16-2 27,66 612
GX 16-2S1.20 L L 16 1,00 110 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-2 27,66 614
GX16-251.40L L 16 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 03-GX 16-2 27,66 616
GX 16-2 S1.70 L L 16 150 160 170 1,82 R/L 03-GX 16-2 27,66 618
GX16-251.95L L 16 1,75 1,85 195 2,07 R/L 03-GX 16-2 27,66 620
GX16-252.25 L L 16 200 215 225 2,36 R/L 03-GX 16-2 27,66 622
GX 09-151.95N N 9 1,75 1,85 195 0,1 2,0 GX 09-1 27,20 692
GX 09-152.25 N N 9 200 215 225 0,1 2,0 GX 09-1 27,20 694
GX 09-2S2.75 N N 9 250 265 275 0,1 2,0 GX 09-2 27,20 696
GX09-2S3.25N N 9 300 315 325 0,1 2,0 GX 09-2 27,20 698
GX 16-2S2.75N N 16 250 265 275 0,1 3,0 GX 16-2 27,66 624
GX 16-2 S3.25 N N 16 3,00 315 3,25 0,1 3,0 GX 16-2 27,66 626
GX16-3S4.25N N 16 4,00 415 425 0,2 35 GX 16-3 30,28 628
GX16-4S525N N 16 500 515 525 0,2 4,0 GX 16-4 31,96 630
GX 09-1 S0.60 R R 9 040 050 060 0,75 R/L 02-GX 09-1 27,20 670
GX 09-1 S0.80 R R 9 060 070 080 0,94 R/L 02-GX 09-1 27,20 672
GX 09-1 S0.90 R R 9 0,70 0,80 0,90 1,04 R/L 02-GX 09-1 27,20 674
GX 09-1 S1.00 R R 9 080 09 1,00 114 R/L 02-GX 09-1 27,20 676
GX 09-1 S1.20R R 9 1,00 110 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-1 27,20 678
GX 09-1 S1.40R R 9 1,20 130 1,40 1,53 R/L 02-GX 09-1 27,20 680
GX 09-1S1.70RR R 9 1,50 160 170 1,82 R/L 02-GX 09-1 27,20 682
GX 16-2 S0.60 R R 16 040 050 0,60 0,75 R/L 03-GX 16-2 27,66 695
GX 16-2 S0.80 R R 16 060 070 0,80 0,94 R/L 03-GX 16-2 27,66 697
GX 16-2 S0.90 R R 16 0,70 080 0,90 1,04 R/L 03-GX 16-2 27,66 699
GX 16-2 S1.00 R R 16 0,80 090 1,00 114 R/L 03-GX 16-2 27,66 600
GX 16-2 S1.20 R R 16 1,00 110 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-2 27,66 602
GX 16-2S1.40R R 16 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 03-GX 16-2 27,66 604
GX 16-2S1.70 R R 16 150 160 170 1,82 R/L 03-GX 16-2 27,66 606
GX 16-2 $1.95R R 16 1,75 1,85 1,95 2,07 R/L 03-GX 16-2 27,66 608
GX 16-2 S2.25 R R 16 200 215 225 2,36 R/L 03-GX 16-2 27,66 610
p ) )
M ° °
K ° °
N o o
S ° °
H
0 o o
— v, oldal: 102
— Alkalmazasra vonatkozo javaslatot a kdvetkezé oldalon taldl: 105
)
@ Figyelem - csak bels6 megmunkalasra vonatkozik:
Jobbos lapka — balos kivitel( modul vagy egyrészes furérud
Balos lapka — jobbos kivitelli modul vagy egyrészes furorud
Bels6 megmunkalas Kiils6 megmunkalas
' g./ ' ’
— 40+41 — 44+45 — 38+39 — 42+43

11135
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok

GX rendszer

Radiuszos beszurdlapka - GX 09/16

Bl
CTCP325 CTCP325 CTP1340
t0,02mm‘%
F M R O "
o [a]
e & : W, \o\ \o\ M
(‘\?". PDPT

P 6\7v*cw cw><1
5 8 :
so\ /CRE R N L
Q

70354.. 70354.. 70354..

Megnevezés IH INSL CW..e CRE PDPT CDX Az alabbi EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm szerszamtartohoz 1C/72 1C/72 1C/72

GX 09-1 R0.80 L L 9 1,6 0,8 1,78 R/L02-GX09-1 32,79 988

GX 16-2 R0.80 L L 16 1,6 0,8 1,78 R/L03-GX 16-2 33,62 912

GX 16-2 R1.00 L L 16 2,0 1,0 2,18 R/L03-GX 16-2 33,62 916

GX16-2R1.20L L 16 2,4 1,2 2,58 R/L03-GX 16-2 33,62 920

GX 09-1 R1.00N N 9 2,0 10 10 GX 09-1 32,79 992

GX09-1R1.20N N 9 2,4 1,2 1,2 GX 09-1 32,79 996

GX 16-2 R1.50 N N 16 3,0 1,5 1,5 GX 16-2 33,62 924 33,62 624

GX 16-3 R2.00 N N 16 40 2,0 2,0 GX 16-3 36,50 928 36,50 628

GX16-3R2.50N N 16 5,0 25 25 GX 16-3 36,50 932 36,50 632

GX 16-4 R3.00 N N 16 6,0 3,0 3,0 GX 16-4 38,17 936 38,17 636

GX 09-1 R0.80R R 9 1,6 0,8 1,78 R/L02-GX 09-1 32,79 984

GX 16-2 R0.80R R 16 1,6 0,8 1,78 R/L03-GX 16-2 33,62 900

GX 16-2 R1.00R R 16 2,0 1,0 2,18 R/L03-GX 16-2 33,62 904

GX 16-2R1.20R R 16 2,4 1,2 2,58 R/L03-GX 16-2 33,62 908
P ° ° °
M o) o °
K ° ) )
N o
S o ) °
H

— v, oldal: 102
— Alkalmazasra vonatkozd javaslatot a kdvetkezd oldalon taldl: 105

0]
@ Figyelem - csak bels6 megmunkalasra vonatkozik:
Jobbos lapka — balos kivitelt modul vagy egyrészes furorud
Balos lapka — jobbos kivitel(i modul vagy egyrészes furorud

Bels6 megmunkalds Kiils6 megmunkalds
— 40+41 — 44+45 — 38+39 — 42+43
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
GX rendszer

Radiuszos beszurdlapka - GX 16

A beszUrdlapka nagyon pozitiv élgeometriaval és éles forgdcsoloéllel
A korbekoszorilt

B‘Eﬂ -27P

H216T
F M R +0,02 mm INg; ..
e & =

C

70354 ...

Megnevezés INSL CW..00, CRE PDPT  Azalébbi EUR

mm mm mm mm szerszamtartohoz 10/72
GX16-2R1.50N 16 3 15 15 GX16-2 25,27 674
GX 16-3R2.00N 16 4 20 20 GX 16-3 27,31 678
GX 16-3R2.50N 16 5 25 25 GX 16-3 27,31 682
P
M
K )
N )
S )
H

— v oldal: 102

— Alkalmazasra vonatkozo javaslatot a kdvetkezé oldalon taldl: 105

Belsé megmunkalas Kiils6 megmunkalas
- 40+41 - 45 — 38+39 - 43

cuttingtools.ceratizit.com 11137
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CERATIZIT \ Performance

GX rendszer

ModularClamp MSS - Radialis besziromodul - GX 09/16

A biztositdgydrd-hornyokhoz < 2,75 mm
A radiuszos beszurasokhoz < 1,2 mm
A aldszirdsokhoz

77777777

H
HF
O

—»HA— F\

g === -

Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak

balos jobbos
70871.. 70870...
Megnevezés CW  WF LF HF H CODX CDX  Beszlrélapka EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm 2C/71 2C/71
E12R/L02-GX09-1 <195 3,15 8 12 14,5 36 2 GX09-1..R/L 87,48 112 87,48 112
E16 R/L02-GX09-1 <195 3,15 8 16 19,5 48 2 GX09-1..R/L 88,46 116 88,46 116
E20R/L 03-GX 16-2 <2,75 3,40 13 20 24,0 60 3 GX16-2..R/L 88,46 120 88,46 120
E25R/L 03-GX 16-2 <2,75 4,90 13 25 30,0 75 3 GX16-2..R/L 89,11 125 89,11 125
E32R/L03-GX 16-2 <2,75 4,90 13 32 38,0 96 3 GX16-2..R/L 89,96 132 89,96 132

- 30-37 = G3-95 - 96
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CERATIZIT \ Performance

GX rendszer

ModularClamp MSS - Radialis besziromodul - GX 09/16

A beszlrdshoz és esztergdlashoz

A biztositogydrd-hornyokhoz < 5,25 mm

A radiuszos beszurashoz maximum < 3,0 mm
A aldszurashoz

CDX
OO~

HF
@

S
g* == -

Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak

balos jobbos
70866 .. 70865...
Megnevezés cw WF LF HF H CODX CDX  Beszlrélapka EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm 2C/71 2C/71
E12 R/L07-GX09-1 2,00-2,75 3,15 8 12 145 36 7 GX09-1..N 87,48 012 87,48 012
E12R/L07-GX09-2 2,76-3,75 3,15 8 12 145 36 7 GX09-2.N 87,48 112 87,48 112
E16 R/L 07-GX 09-1 2,00-2,75 3,15 8 16 195 48 7 GX09-1..N 88,46 016 88,46 016
E16 R/L07-GX 09-2 2,76-3,75 3,15 8 16 195 48 7 GX09-2.N 88,46 116 88,46 116
E20 R/L 12-GX 16-1 2,00-2,75 3,75 13 20 240 60 12 GX16-1.N 88,46 020 88,46 020
E20 R/L 12-GX 16-2 2,76-3,75 3,40 13 20 240 60 12 GX16-2..N 88,46 120 88,46 120
E20 R/L 12-GX 16-3 3,76-5,00 2,93 13 20 240 60 12 GX16-3..N 88,46 220 88,46 220
E25R/L 12-GX 16-1 2,00-2,75 5,25 13 25 300 75 12 GX16-1..N 89,11 025 89,11 025
E25 R/L 12-GX 16-2 2,76-3,75 4,90 13 25 300 75 12 GX16-2..N 89,11 125 89,11 125
E25R/L 12-GX 16-3 3,76-5,00 4,43 13 25 300 75 12 GX16-3..N 89,11 225 89,11 225
E25R/L 12-GX 16-4 5,01-6,50 3,80 13 25 300 75 12 GX16-4.N 89,11 325 89,11 325
E32 R/L12-GX 16-2 2,76-3,75 4,90 13 32 380 96 12 GX16-2..N 89,96 132 89,96 132
E32 R/L12-GX 16-3 3,76-5,00 4,43 13 32 380 96 12 GX16-3..N 89,96 232 89,96 232
E32 R/L12-GX 16-4 5,01-6,50 3,80 13 32 380 96 12 GX16-4.N 89,96 332 89,96 332

- 30-37 - 93-95 - 96
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CERATIZIT \ Performance

GX rendszer

ModularClamp MSS - Radialis besziromodul - GX 09/16, belsé6 megmunkalashoz

A biztositdgydrd-hornyokhoz < 2,75 mm
A radiuszbeszurdshoz < 1,2 mm

Megnevezés

116 R/L 02-GX 09-1
120 R/L 02-GX 09-1
125 R/L 02-GX 09-1
132 R/L 03-GX 16-2

140 R/L 03-GX 16-2

CDX

3

Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak

cw

mm
<1,95
<1,95
<1,95
<2,75

<2,75

balos jobbos

70886.. 70885..
LB WF H CDX DMIN  Beszurélapka EUR EUR
mm mm mm mm mm 2C/71 2C/71
38 100 164 2 20 GX09-1..R/L 88,46 016 88,46 016
38 120 203 2 25 GX09-1..R/L 88,46 020 88,46 020
38 155 249 2 32 GX09-1..R/L 89,11 025 89,11 025
59 20,0 322 3 40 GX16-2 ..R/L 89,96 032 89,96 032
59 245 396 3 50 GX16-2 ..R/L 90,72 040 90,72 040

(¢}
@) Jobbos modulhoz — hasznaljon balos lapkat
Balos modulhoz — hasznaljon jobbos lapkat

.

- 30-37

11140

- 97
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CERATIZIT \ Performance

GX rendszer

ModularClamp MSS - Radialis besziromodul - GX 09/16, belsé6 megmunkalashoz

A biztositdgydrd-hornyokhoz < 5,25 mm
A radiuszbeszurdshoz < 3,0 mm

CDX

3

Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak

balos jobbos
70881.. 70880..
Megnevezés Ccw LB WF H CDX DMIN Beszirdlapka EUR EUR
mm mm mm mm mm mm 2C/71 2C/71
116 R/L 04-GX 09-1 2,00-2,75 3,8 100 164 4 20 GX09-1..N 88,46 017 88,46 017
116 R/L04-GX 09-2 2,76-3,75 3,8 10,0 164 4 20 GX09-2..N 88,46 117 88,46 117
120 R/L 05-GX 09-1 2,00-2,75 38 120 203 5 25 GX09-1..N 88,46 021 88,46 021
120 R/L 05-GX 09-2 2,76-3,75 38 120 203 5 25 GX 09-2..N 88,46 121 88,46 121
125 R/L 06-GX 09-1 2,00-2,75 38 155 249 6 32 GX 09-1.N 89,11 026 89,11 026
125 R/L 06-GX 09-2 2,76-3,75 38 155 249 6 32 GX09-2..N 89,11 126 89,11 126
132 R/L 09-GX 16-1 2,00-2,75 59 200 322 9 40 GX16-1 .N 89,96 033 89,96 033
132 R/L09-GX 16-2 2,76-3,75 59 200 322 9 40 GX16-2..N 89,96 133 89,96 133
132 R/L 09-GX 16-3 3,76-500 59 200 322 9 40 GX 16-3..N 89,96 233 89,96 233
132 R/L 09-GX 16-4 5,01-6,50 59 200 322 9 40 GX 16-4 ..N 89,96 333 89,96 333
140 R/L 10-GX 16-1 2,00-2,75 59 245 396 10 50 GX16-1.N 90,72 041 90,72 041
140 R/L 10-GX 16-2 2,76-3,75 59 245 396 10 50 GX16-2..N 90,72 141 90,72 141
140 R/L 10-GX 16-3 3,76-5,00 59 245 396 10 50 GX16-3..N 90,72 241 90,72 241
140 R/L 10-GX 16-4 5,01-6,50 59 245 396 10 50 GX16-4 .N 90,72 341 90,72 341
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CERATIZIT \ Performance

GX rendszer

MonoClamp - Radialis egyrészes tartd - GX 09

GOD\/\ L)

o
!

TN
Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak
Megnevezés H B cw WF OAH OAL LH CODX CDX Beszurélapka

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
E10 R/L 00-1010M-GX09 10 10 2,00-3,50 935 12 150 18 30 7 GX09..

0]
@ Ha jobbos vagy balos lapkdkat hasznal, a megfeleld
forgacsolas érdekében utan kell dllitani a szerszamot

a homlokfellletnél.

balos

70 863 ...
EUR

20/ 71
127,20 010

jobbos
70 862 ...

EUR
20/71
127,20 010

E— Wi
Dkules Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...

Pétalkatrészek EUR EUR

Besziirélapka Y7 2A/28
GX09.. T15 9,56 113 M4x11 10,86 442

- 30-36
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CERATIZIT \ Performance

GX rendszer

MonoClamp - Radialis egyrészes tartd - GX 16

CDX

T \
<
O* » z]
[ I
[\ |5
) - OAL
w |
=5 (6] § =l
Ot LH
Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70889.. 70888..
Megnevezés H B Ccw WF OAH OAL LH s a CDX Beszlirolapka EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm 2C/71 2C/71
E12 R/L 0012-1212K-GX16-1 12 12 2,00-275 11,35 17 125 26 24 4 12 GX 16-1 93,85 212 93,85 212
E12 R/L 0012-1212K-GX16-2 12 12 276-3,75 1100 17 125 26 24 4 12 GX 16-2 93,85 312 93,85 312
E16 R/L 0012-1616K-GX16-1 16 16 2,00-275 1535 21 125 26 24 4 12 GX 16-1 100,20 216 100,20 216
E16 R/L 0012-1616K-GX16-2 16 16 2,76-3,75 1500 21 125 26 24 4 12 GX 16-2 100,20 316 100,20 316
E16 R/L 0012-1616K-GX16-3 16 16 3,76-500 1453 21 125 26 24 4 12 GX 16-3 100,20 416 100,20 416
E20 R/L 0012-2020K-GX16-1 20 20 2,00-275 1935 25 125 26 12 GX 16-1 115,40 220 115,40 220
E20 R/L 0012-2020K-GX16-2 20 20 2,76-3,75 19,00 25 125 26 12 GX 16-2 115,40 320 115,40 320
E20 R/L 0012-2020K-GX16-3 20 20 3,76-500 1853 25 125 26 12 GX16-3 115,40 420 115,40 420
E25 R/L 0012-2525M-GX16-2 25 25 276-3,75 24,00 30 150 26 12 GX16-2 122,70 325 122,70 325
E25 R/L 0012-2525M-GX16-3 25 25 3,76-500 2353 30 150 26 12 GX 16-3 122,70 425 122,70 425
0]
@ Ha jobbos vagy balos lapkdkat hasznal, a megfeleld
forgacsolas érdekében utan kell dllitani a szerszamot
a homlokfeliiletnél.
Dkulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Beszirélapka Y7 2A/28
GX 16-1 T15 956 113 M3,5x14 429 160
GX 16-2 T15 9,56 113 M3,5x14 4,29 160
GX16-3 T15 9,56 113 M3,5x14 429 160
- 30-37
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
GX rendszer

MonoClamp - Radidlis egyrészes furorud - GX 09

(%)
z / =
S lur = E -1 8
8,3 Q
— x H
ow 18
LDRED
OAL
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70859.. 70858..
Megnevezés H DCONMS DMIN  CW CDX WF OAL LDRED Beszlrélapka EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm 2C/71 2C/71
12 R/L 90-2,5D-GX09 1525 16 16 2,00-375 3 11 150 30 GX09.. 155,90 012 155,90 012

0] 0]
@ Jobbos furéridhoz — hasznaljon balos lapkat @ Ha jobbos vagy balos lapkakat hasznal, a megfeleld

Balos furérudhoz — hasznaljon jobbos lapkat forgacsolas érdekében utan kell dllitani a szerszamot
a homlokfeliiletnél.

>

«m

Dkules Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Besziirélapka Y7 2A/28
GX09.. T15 9,56 113 M3,5x12,5 9,42 441

- 30-36
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
GX rendszer

MonoClamp - Radialis egyrészes furorud - GX 16

La

%)
z / =
s U_I— = L\ -1 8
a3 Q
< a
— n H
CW # [3)
LDRED
OAL
Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70893.. 70892..
Megnevezés H DCONMS DMIN  CW CDX WF OAL LDRED Beszirdlapka EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm 2C/71 2C/71
116 R/L 90-2.0D-GX16-1 1525 16 20,5 2,00-2,75 50 135 150 32 GX 16-1 137,30 516 137,30 516
116 R/L 90-2.0D-GX16-2 1525 16 205 2,76-3,75 50 135 150 32 GX 16-2 137,30 616 137,30 616
120 R/L 90-2.0D-GX16-2 19,00 20 250 2,76-3,75 55 155 180 40 GX 16-2 148,30 620 148,30 620
125 R/L 90-2.0D-GX16-2 24,00 25 320 2,76-3,75 80 205 200 50 GX 16-2 172,40 625 172,40 625
125 R/L 90-2.0D-GX16-3 24,00 25 32,0 3,76-500 10,0 225 200 50 GX 16-3 172,40 725 172,40 725
132 R/L 90-2.0D-GX16-2 31,00 32 420 2,76-375 110 275 250 64 GX 16-2 200,40 632 200,40 632
132 R/L 90-2.0D-GX16-3 31,00 32 42,0 3,76-500 11,0 275 250 64 GX 16-3 200,40 732 200,40 732
0] 0]
@ Jobbos furérudhoz — hasznaljon balos lapkat @ Ha jobbos vagy balos lapkakat hasznal, a megfeleld
Balos furérudhoz — haszndljon jobbos lapkat forgdcsolas érdekében utéan kell dllitani a szerszamot
a homlokfeliiletnél.
]
Dkulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Potalkatrészek EUR EUR
Besziirélapka Y7 2A/28
GX 16-1 T15 956 113 M4x14 9,01 403
GX 16-2 T15 956 113 M4x14 9,01 403
GX 16-3 T15 956 113 M4x14 9,01 403

- 30-37
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CERATIZIT \ Performance Lesz(rg- és beszirészerszamok
GX rendszer

Beszurdlapka - GX 24

A korbekoszor(lt lapka
A csovek és vékonyfali munkadarabok leszurdsara is alkalmas

B\ % Bﬁlﬂ -F2 -F2 -F2
! CTCP325 CTPP345 CTP1340
F M R 0,02 mm INSL RAGONSKIN [ DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN

& o] [olo[E [olel]

REF% ///
3

v/

RE
70350.. 70350.. 70350..
Megnevezés INSL CW..00, RE..00s PDPT  Azaldbbi EUR EUR EUR
mm mm mm  mm szerszamtartéhoz 1C/72 1C/72 1C/72
GX24-2E3.00N0.30 24 3,0 03 25 GX 24-2 28,50 962 28,50 862 28,50 662
GX24-2E3.50N0.30 24 35 03 25 GX 24-2 28,50 864
GX24-3E4.00N0.40 24 4,0 04 30 GX 24-3 30,75 966 30,75 866 30,75 666
GX24-3E5.00N0.40 24 5,0 04 35 GX 24-3 33,75 970 33,75 870 33,75 67
GX24-4E6.00N0.50 24 6,0 05 40 GX 24-4 37,09 872 37,09 672
P ° ° °
M ) °
K ° )
N [¢)
S o () °
H
— v, oldal: 102
— Alkalmazdsra vonatkozo javaslatot a kévetkez6 oldalon taldl: 104
Belsd megmunkalds Kiilsé megmunkalds
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
GX rendszer

Beszurolapka - GX 24

EIFIE I EEE
! CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

F M R
e & cosem s [O[F]7] [O[e]7] [O[F[E] [Ofe]7]

&2
RE PDPT

= B
O
RE

70350.. 70350.. 70350.. 70350..

Megnevezés INSL CW..005 RE..00s PDPT  Azaldbbi EUR EUR EUR EUR
mm  mm mm  mm szerszamtartéhoz 1C/72 1C/72 1C/72 1C/72
GX24-2E3.00N0.30 24 3 03 25 GX 24-2 19,18 932 19,18 532 19,18 832 19,18 632
GX24-3E4.00N0.40 24 4 04 30 GX 24-3 20,99 936 20,99 536 20,99 836 20,99 636
GX24-3E5.00N0.40 24 5 04 30 GX 24-3 22,89 940 22,89 540 22,89 840 22,89 640
GX24-4E6.00N0.50 24 6 05 35 GX 24-4 25,16 944 2516 544 25,16 844 25,16 644
P ° ) ) °
M o e} ° )
K ® [} ®
N [¢)
S [e) ) )
H
— v, oldal: 102
— Alkalmazdsra vonatkozo javaslatot a kivetkez6 oldalon taldl: 104
Belsd megmunkalds Kiilsé6 megmunkalds
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60
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CERATIZIT \ Performance Leszlird- és beszlirdszerszamok
GX rendszer

Beszurdlapka - GX 24

A nagyon j0, ellenérzétt forgacskihordas

B\ -M1 M1 -M1
i CTCP325 CTPP345 CTP1340
FoM R sommm NS

& o = 0

60
& RE
LA N
="
dR=—=
% \RE/
Q

70363.. 70363.. 70363..

Megnevezés INSL CW./.005 RE .05 Azlalébbi’ EUR EUR EUR
mm  mm mm  Szerszamtartohoz 1C/72 1C/72 1C/72
GX24-1E2.00N0.20 24 2 0,2 GX 24-1 19,18 900 19,18 800 19,18 600
GX24-2E3.00N0.20 24 3 0,2 GX 24-2 19,18 902 19,18 802 19,18 602
GX24-3E4.00N0.30 24 4 0,3 GX 24-3 20,99 904 20,99 804 20,99 604
P ° ° °
M ) ° °
K ° )
N o
S o o °
H
— v, oldal: 102
— Alkalmazdsra vonatkozd javaslatot a kvetkez6 oldalon taldl: 105
Bels6 megmunkalds Kiils6 megmunkalds
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
GX rendszer

Beszurolapka - GX 24

A nagyon j0, ellenérzétt forgacskihordas

E& Bﬂ -M40 -M40 -M40
' CTCP325 CTPP345 CTP1340
e +0,15 mm INSL
@ @ @ (@) 08

70 364 ...
EUR
1C/72

v/

g

u:u

m
=2

W
i

250

70364.. 70364..

Megnevezés INSL CW.,.q05 RE..00s PDPT Az alabbi EUR EUR
mm  mm mm mm  szerszamtartohoz 1C/72 1C/72
GX24-2E3.00N0.30 24 3 0,3 35 GX 24-2 19,18 900 19,18 800 19,18 600
GX24-3E4.00N0.40 24 4 04 4,0 GX 24-3 20,99 902 20,99 802 20,99 602
GX24-3E5.00N0.40 24 5 04 40 GX 24-3 22,89 904 22,89 804 22,89 604
GX24-4E6.00N0.50 24 6 0,5 40 GX24-4 25,16 906 25,16 806 25,16 606
P ) ) )
M o ® )
K ) )
N o
S ) ) )
H
— v, oldal: 102

— Alkalmazdsra vonatkozo javaslatot a kévetkez6 oldalon taldl: 104

Belsé megmunkalds Kiilsé6 megmunkalds
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
GX rendszer

Radiuszos beszurdlapka - GX 24

EIE
CTCP325 CTCP335

F M R
~
e & £0,18 mm INSL o[<[=] [o]e]Z]
6° / /
70354.. 70354..
Megnevezés INSL CW..0s CRE PDPT  Azaldbbi EUR EUR
mm  mm mm  mm szerszamtartohoz 1C/72 1C/72
GX24-2R1.50N 24,4 3 15 1,5 GX 24-2 25,52 952 25,52 552
GX24-3R2.00N 24,4 4 2,0 2,5 GX 24-3 27,31 954 27,31 554
GX24-3R2.50N 24,4 5 2,5 3,0 GX 24-3 28,50 956 28,50 556
GX24-4R3.00N 24,4 6 3,0 4,0 GX 24-4 30,64 958 30,64 558
P ) )
M [e} o)
K ) ®
N
S )
H
— v, oldal: 102

— Alkalmazasra vonatkoz6 javaslatot a kdvetkezé oldalon taldl: 105

Belsd megmunkalds Kiilsé6 megmunkalds
— 54 - 59 — 53-56 — 57 — 58 - 60
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
GX rendszer

Beszurolapka - GX 24

A beszUrdlapka nagyon pozitiv élgeometriaval és éles forgdcsoloéllel
A korbekoszorilt

Bl ) B o

F M R +002mm[——INSL ool
60
RE PDPT
2 I Y= _
O
RE
70 350 ...
Megnevezés INSL CW .02 RE..0s PDPT  Azaldbbi EUR
mm  mm mm  mm szerszamtartéhoz 1C/72
GX 24-2E3.00N0.30 24 3 03 25 GX 24-2 22,89 682
GX 24-3E4.00N0.40 24 4 04 30 GX 24-3 25,16 684
GX 24-3E5.00N0.40 24 5 04 35 GX 24-3 26,23 686
GX 24-4E6.00N0.50 24 6 05 40 GX 24-4 27,20 688
P
M
K °
N )
S [¢)
H
— v oldal: 102
— Alkalmazasra vonatkozo javaslatot a kovetkezd oldalon taldl: 104
Belsé megmunkalas Kiils6 megmunkalds
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60

cuttingtools.ceratizit.com 1151

1



CERATIZIT \ Performance

Leszlro- és beszlrdszerszamok
GX rendszer

Radiuszos beszurdlapka - GX 24

A beszUrdlapka nagyon pozitiv élgeometriaval és éles forgdcsoloéllel

A Kkorbekoszorilt

| Bl

M
e 6

R

+ 0,02 mm

INSL

-27PF
H216T

ool ]
~

60
PDPT
= ,
(@)
CRE
70 353 ...
Megnevezés INSL CW ..o CRE PDPT Az alabbi EUR
mm mm mm mm Sszerszamtartéhoz 1C/72
GX24-4R3.00N 254 6 3 4 GX 24-4 34,21 500
GX24-5R4.00N 254 8 4 5 GX 24-5 36,12 506
P
M
K )
N )
S o
H
- v, oldal: 102
— Alkalmazasra vonatkozo javaslatot a kdvetkezé oldalon taldl: 105
Belsé megmunkalds Kiils6 megmunkalds
- 54 - 59 — 53-56 - 57
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CERATIZIT \ Performance

GX rendszer

ModularClamp MSS - Radialis besziromodul - GX 24

A mély radidlis leszdrdshoz és beszurashoz
A esztergalashoz

CDX
o
" |LF
S
S
O
Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70868 .. 70867 ...
Megnevezés Ccw WF LF HF H CODX CDX Beszlrdlapka EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm 2C/71 2C/71
E20 R/L 21-GX 24-1 2,00-2,75 3,85 22 20 24 60 21 GX 241 88,46 020 88,46 020
E20 R/L 21-GX 24-2 3 340 22 20 24 60 21 GX 24-2 88,46 120 88,46 120
E20 R/L 21-GX 24-3  4/5 300 22 20 24 30 21 GX 24-3 88,46 22000 88,46 22000
E25 R/L 21-GX 24-1 2,00-2,75 5,10 22 25 30 75 21 GX 24-1 89,11 025 89,11 025
E25 R/L 21-GX 24-2 3 490 22 25 30 75 21 GX 24-2 89,11 125 89,11 125
E25R/L21-GX 24-3  4/5 443 22 25 30 75 21 GX 24-3 89,11 225 89,11 225
E25 R/L 21-GX 24-4 6 380 22 25 30 75 21 GX 24-4 89,11 325 89,11 325
E25 R/L 21-GX 24-5 8 295 22 25 30 75 21 GX 24-5 89,11 425 89,11 425
E32 R 21-GX 24-2 3 495 22 32 38 48 21 GX 24-2 89,96 13200
E32R/L21-GX24-3  4/5 443 22 32 38 96 21 GX 24-3 89,96 232 89,96 232
E32 R/L 21-GX 24-4 6 380 22 32 38 96 21 GX 24-4 89,96 332 89,96 332
- 46-52 - 93-95 - 96
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CERATIZIT \ Performance

GX rendszer

ModularClamp MSS - Radialis besziromodul bels6 megmunkalashoz - GX 24

A beszlrdshoz és esztergdlashoz

CDX

5

semleges

70 880 ...

Megnevezés cw LB WF H CDX DMIN Beszir6lapka EUR

mm mm mm mm mm mm 2C/71
140 N 19-GX 24-2 2,76-3,75 62 335 407 19 60 GX24-2.N 103,00 340
140N 19-GX24-3  3,76-500 6,2 335 40,7 19 60 GX24-3.N 103,00 440
140N 19-GX24-4  5,01-650 6,2 335 40,7 19 60 GX24-4 .N 103,00 =~ 540

- 46-52 - 97
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CERATIZIT \ Performance

GX rendszer

ModularClamp MSS - Axialis besziromodul - GX 24, rovid

A axidlis beszlrashoz
A homlokesztergdldshoz

LF
CDX

cw
’gﬁv .

Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak

balos jobbos

70891... 70890...

Megnevezés DAXN DAXX CW  WF LF HF H CDX  Beszlrélapka EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm 2C/71 2C/71
E20R/L14-GX24-2A 50 70 3 340 22 20 24 14 GX 24-2 114,90 100 114,90 100
E20 R/L14-GX24-2A 70 100 3 3,40 22 20 24 14 GX 24-2 114,90 102 114,90 102
E20 R/L 14-GX24-2A 100 150 3 3,40 22 20 24 14 GX 24-2 114,90 104 114,90 104
E25R/L15-GX24-2A 50 70 3 490 22 25 30 15 GX 24-2 115,90 200 115,90 200
E25R/L15-GX24-2A 70 100 3 490 22 25 30 15 GX 24-2 115,90 202 115,90 202
E25R/L15-GX24-2A 100 150 3 4,90 22 25 30 15 GX 24-2 115,90 204 115,90 204
E25R/L15-GX24-3A 50 70 4/5 443 22 25 30 15 GX 24-3 115,90 206 115,90 206
E25R/L15-GX24-3A 70 100 4/5 443 22 25 30 15 GX 24-3 115,90 208 115,90 208
E25R/L 15-GX24-3A 100 150 4/5 443 22 25 30 15 GX 24-3 115,90 210 115,90 210
E25R/L15-GX24-3A 150 300 4/5 443 22 25 30 15 GX 24-3 115,90 212 115,90 212
E25R/L15-GX24-4A 50 70 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 11590 214 11590 214
E25R/L15-GX24-4A 70 100 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 115,90 216 115,90 216
E25R/L 15-GX24-4A 100 150 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 115,90 218 115,90 218
E25R/L15-GX24-4A 150 300 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 115,90 220 115,90 220
E32R/L15-GX24-3A 70 100 4/5 443 22 32 38 15 GX 24-3 116,80 300 116,80 300
E32 R/L15-GX24-3A 100 150 4/5 4,43 22 32 38 15 GX 24-3 116,80 302 116,80 302
E32 R/L15-GX24-3A 150 300 4/5 4,43 22 32 38 15 GX 24-3 116,80 304 116,80 304
E32R/L15-GX24-4A 70 100 6 3,80 22 32 38 15 GX 24-4 116,80 306 116,80 306
E32 R/L15-GX24-4A 100 150 6 3,80 22 32 38 15 GX 24-4 116,80 308 116,80 308
E32 R/L15-GX24-4A 150 300 6 3,80 22 32 38 15 GX 24-4 116,80 310 116,80 310
E32 R/L15-GX24-4A 300 900 6 3,80 22 32 38 15 GX 24-4 116,80 312 116,80 312
")
— 46-52 — 93-95 - 96
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CERATIZIT \ Performance

GX rendszer

ModularClamp MSS - Axidlis beszuromodul - GX 24, hosszu

A axidlis beszlrashoz
A homlokesztergdldshoz

N

L0 =1 :

| w hd O O \

T @) s

LF
'-g'- CDX
E—
3 =
(@)
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjék
balos jobbos
70895.. 7089 ..
Megnevezés DAXN DAXX CW ~ WF  LF HF H  CDX Beszirdlapka EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm 2C/71 2C/71

E25R/L21-GX24-3AS 50 70 4/5 453 35 25 30 21 GX 24-3 118,20 200 118,20 200
E25R/L21-GX24-3AS 70 100 4/5 453 35 25 30 21 GX 24-3 118,20 202 118,20 202
E25RR/L21-GX24-3AS 100 150 4/5 453 35 25 30 21 GX 24-3 118,20 204 118,20 204
E25R/L 21-GX24-3AS 150 300 4/5 453 35 25 30 21 GX 24-3 118,20 206 118,20 206
E25 R/L25-GX24-4AS 50 70 6 390 35 25 30 25 GX 24-4 118,20 210 118,20 210
E25 R/L 25-GX24-4AS 70 100 6 390 35 25 30 25 GX 24-4 118,20 212 118,20 212
E25 R/L 25-GX24-4AS 100 150 6 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 118,20 214 118,20 214
E25RR/L 25-GX24-4AS 150 300 6 390 35 25 30 25 GX 24-4 118,20 216 118,20 216

0]
@) A ,GX 24, hosszu“ kiviteld axidlis modulok mindkét oldalon befoghatdak, igy pl. @ ModularClamp alaptarto bal és jobb oldalén is haszndlhatéak.

e I
D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Besziirélapka Y7 2A/28
GX 24-3 T15 9,56 113 M3,5x14 429 160
GX24-4 T15 956 113 M3,5x14 429 160

— 46-52 - 93-95 - 96
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CERATIZIT \ Performance

Lesz(ro- és beszlrdszerszamok

GX rendszer

MonoClamp - Radialis penge - GX 24

kiszallitasra keriil:

penge szoritdcsavarral és kulccsal

19y

OAL

Megnevezés

XLCF N 3203-GX24-1S
XLCF N 3203-GX24-2S
XLCF N 3204-GX24-3S
XLCF N 3206-GX24-4S

Pétalkatrészek
Besziirélapka
GX 24-1

GX 24-2

GX 24-3

GX 24-4

mm

2
3
/
6

4/5

mm
1,05
2,10
3,05
4,20

mm
6,2
6,2
6,2
6,2

OAL
mm
180
180
180
180

Beszurdlapka

GX 24-1
GX 24-2
GX 24-3
GX 24-4

T15
T15
T15
T15

113
113
113
113

M3,5x14
M3,5x14
M3,5x14
M3,5x14

70834 ...

EUR
2A/25
86,29 102
87,59 103
9342 104
110,40 106

I

Szoritocsavar

70950 ...

EUR
2A/28

429 160
429 160
429 160
429 160

— 46-52
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CERATIZIT \ Performance

GX rendszer

MonoClamp - Radialis egyrészes tartd - GX 24

CDX

—|

OAH
H
|

g 1=

of Lk

OAL

=2l (g § =
o1 LL

Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak

balos jobbos
70863... 70862..
Megnevezés H B Ccw WF OAH OAL LH |5 CDX a Beszurdlapka EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm 2C/71 2C/71
E16 R/L 0021-1616K-GX24-1 16 16 2,00-275 1520 21 125 35 32 21 4 GX 24-1 107,70 160 107,70 160
E16 R/L 0021-1616K-GX24-2 16 16 2,76-3,75 1500 21 125 35 32 21 4 GX 24-2 107,70 016 107,70 016
E20 R/L 0021-2020K-GX24-1 20 20 2,00-275 1920 25 125 35 21 GX 241 124,00 200 124,00 200
E20 R/L 0021-2020K-GX24-2 20 20 2,76-3,75 19,00 25 125 35 21 GX 24-2 124,00 020 124,00 020
E20 R/L 0021-2020K-GX24-3 20 20 3,76-500 1853 25 125 35 21 GX 24-3 124,00 120 124,00 120
E25 R/L 0021-2525M-GX24-2 25 25 276-3,75 2400 30 150 35 21 GX 24-2 132,60 025 132,60 025
E25 R/L 0021-2525M-GX24-3 25 25 3,76-500 23,53 30 150 35 21 GX 24-3 132,60 125 132,60 125
E25 R/L 0021-2525M-GX24-4 25 25 5,01-6,50 2290 30 150 35 21 GX 24-4 132,60 225 132,60 225
E32 R/L 0021-3225P-GX24-2 32 25 276-3,75 2400 37 170 35 21 GX 24-2 141,60 032 141,60 032
E32 R/L 0021-3225P-GX24-3 32 25 3,76-500 2353 37 170 35 21 GX 24-3 141,60 132 141,60 132
E32 R/L 0021-3225P-GX24-4 32 25 5,01-6,50 2290 37 170 35 21 GX 24-4 141,60 232 141,60 232
Dkulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Besziirélapka Y7 2A/28
GX 241 T20 10,25 114 M4x18 5,00 204
GX 24-2 T20 10,25 114 M4x18 500 204
GX 24-3 T20 10,25 114 M4x18 5,00 204
GX24-4 T20 10,25 114 M4x18 500 204

— 46-52
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok

GX rendszer

MonoClamp - Radialis egyrészes furorud - GX 24

La

zV =" /— 7, B
2l r fo !
=38
cW || % H 2
(@) zZ
LDRED 8
OAL =
balos jobbos
70895.. 70894...
Megnevezés H DCONMS DMIN  CW CDX WF OAL LDRED Beszirdlapka EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm 2C/71 2C/71
132 R/L 90-2.0D-GX24-2 31,0 32 42 2,76-375 11 275 250 64 GX 24-2 200,40 132 200,40 132
132 R/L 90-2.0D-GX24-3 31,0 32 42 376-500 11 275 250 64 GX 24-3 200,40 232 200,40 232
140 R/L 90-2.0D-GX24-3 38,5 40 53 3,76-500 12 325 300 80 GX 24-3 249,10 240 249,10 240

MonoClamp - Radialis egyrészes furorud - GX 24

La

(%)
I
Z L= [N ——— [ — o\ N\ -
0= o+
Ly 8 H
CW, L. LpReD
OAL
balos jobbos
70895.. 70894...
Megnevezés H DCONMS DMIN cw CDX WF OAL LDRED Beszurdlapka EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm 2C/71 2C/71
132 R/L 90-2.0D-GX24-4 31,0 32 47 501-6,50 175 304 250 64 GX24-4 200,40 332 200,40 332
140 R/L 90-2.0D-GX24-4 38,5 40 57 5,01-6,50 175 344 300 80 GX24-4 249,10 340 249,10 340
- =l
D kulcs Szoritdcsavar
80950.. 70950..
Pétalkatrészek EUR EUR
Besziirélapka Y7 2A/28
GX 24-2 10,25 114 6,01 404
GX 24-3 10,25 114 6,01 404
GX 24-4 10,25 114 6,01 404
- 46-52
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CERATIZIT \ Performance

GX rendszer

MonoClamp - Axidlis egyrészes tarto - GX 24

CDX
|
S — ‘
g II | T
OAL
[T
;I i Je @
%T LH
Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70904.. 70903..
Megnevezés H B CW WF DAXN DAXX OAH OAL LH CDX Beszurolapka EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm 2C/71 2C/71
E25R/L 0012-2525X-GX24-2 25 25 3 247 40 45 32 115 45 12 GX 24-2 135,00 200 135,00 200
E25R/L 0012-2525X-GX24-2 25 25 3 247 45 50 32 115 45 12 GX 24-2 135,00 202 135,00 202
E25R/L 0016-2525X-GX24-2 25 25 3 247 50 60 32 115 45 16 GX 24-2 135,00 204 135,00 204
E25R/L 0019-2525X-GX24-2 25 25 3 247 60 75 32 115 45 19 GX 24-2 135,00 206 135,00 206
E25R/L 0019-2525X-GX24-2 25 25 3 247 75 100 32 115 45 19 GX 24-2 135,00 208 135,00 208
E25R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 247 100 130 32 115 45 22 GX 24-2 135,00 210 135,00 210
E25R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 247 130 180 32 115 45 22 GX 24-2 135,00 212 135,00 212
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 247 180 300 32 115 45 22 GX 24-2 135,00 214 135,00 214
E25 R/L 0012-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 40 45 32 115 45 12 GX 24-3 135,00 230 135,00 230
E25R/L 0012-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 45 50 32 115 45 12 GX 24-3 135,00 232 135,00 232
E25 R/L 0020-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 50 60 32 115 45 20 GX 24-3 135,00 234 135,00 234
E25 R/L 0020-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 60 75 32 115 45 20 GX 24-3 135,00 236 135,00 236
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 75 100 32 115 45 22 GX 24-3 135,00 238 135,00 238
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 100 150 32 115 45 22 GX 24-3 135,00 240 135,00 240
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 4+5 242 150 300 32 115 45 22 GX 24-3 135,00 242 135,00 242
E25 R/L 0020-2525X-GX24-4 25 25 6 232 40 50 32 115 45 20 GX 24-4 135,00 260 135,00 260
E25 R/L 0022-2525X-GX24-4 25 25 6 232 50 70 32 115 45 22 GX 24-4 135,00 262 135,00 262
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 232 70 100 32 115 45 25 GX 24-4 135,00 264 135,00 264
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 232 100 150 32 115 45 25 GX 24-4 135,00 266 135,00 266
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 232 150 300 32 115 45 25 GX 24-4 135,00 268 135,00 268
Dkulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Beszirélapka Y7 2A/28
GX 24-2 T15-1P 12,25 128 Mb5x18 10,02 865
GX 24-3 T15-1P 12,25 128 Mb5x18 10,02 865
GX 24-4 T15-1P 12,25 128 Mb5x18 10,02 865
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
TX rendszer

Beszurolapka leszurashoz és beszurashoz - TX
A 5,0 mm fogasmélységi
A fogasszéleiség: 13?999—2,79 mm

)
D.“ EH} CWX500 CWX500

10%0.035
;
3
PSIR 7° ()

IK 13.2+0.06
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73302.. 73301..
Megnevezés CW .0 RE PSIR Az alabbi EUR EUR
mm  mm szerszamtart6hoz Y6 Y6

TXR/L0518.00.1 1,99 01 5° R/L207.../780...1 25,76 204 25,76 204
TXR/L0521.00.2 2,29 01 5° R/L207.../780...2 25,76 206 25,76 206
TXR/L0526.00.2 2,79 0.1 5° R/L207.../780...2 26,22 208 26,22 208

P ) )

M ° °

K ° °

N ) )

S ) °

H o o)

— v, oldal; 103
Fogasmelyseg
Témor anyag Cso
D <50 mm; falvastagsdg B = kb. 5 mm
max. 10 mm D =50 mm:; falvastagség B = kb. 4 mm
Belsd megmunkalds Kiilsé megmunkalds
— 66-68
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
TX rendszer

Beszurdlapka biztositogydrihoz - TX

A DIN 471 /472 szerinti biztositéhornyokhoz

ﬁ CWX500

t

RE ©
= i %
O 4
é S2 H13 (DIN 472)
l— 2 H13 (DIN 471)
semleges
73 300 ...
Megnevezés s, CW,es RE RA a.,p  Azaldbbi EUR
mm mm mm ° mm szerszamtartéhoz Y6
TX'N 0050.00.1 050 057 005 1 0,07 R/L.. 1 17,59 204
TX N 0060.00.1 060 067 005 1 0,07 R/L.. 1 17,59 206
TX N 0070.00.1 070 077 005 1 0,08 R/L...1 17,59 208
TX N 0080.00.1 080 087 005 1 0,08 R/L.. 1 17,59 210
TX N 0090.00.1 090 097 005 1 0,08 R/L.. 1 17,59 212
TX N 0100.00.1 1,00 1,07 010 1 0,09 R/L.. 1 17,59 214
TX N 0110.00.1 110 124 010 3 0,15 R/L.. 1 17,59 216
TX N 0130.00.1 1,30 1,44 010 3 0115 R/L.. 1 17,59 218
TX N 0160.00.1 160 174 010 3 0,20 R/L.. 1 17,59 220
TX N 0185.00.1 185 199 010 3 0,20 R/L.. 1 17,59 222
TX N 0215.00.2 215 229 010 3 0,20 R/L...2 17,59 224
TX N 0265.00.2 265 279 010 3 0,20 R/L...2 17,59 226
TX N 0315.00.3 315 329 010 3 0,20 R/L...3 18,50 228
TX N 0415.00.4 415 429 010 3 0,20 R/L...4 18,61 230
TX N 0515.00.4 515 529 010 3 0,20 R/L...4 19,17 232
P °
M °
K °
N °
S °
H o
— v, oldal: 103
Belsd megmunkalds Kiilsé6 megmunkalds
- 70 - 66-69
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
TX rendszer

Radiuszos beszurdlapka alaszurashoz - TX

A teljes sugdr, 0,5-5,0 mm fogdsszélességhez

i

EH} CWX500

CRE
-
O
semleges
73304 ...
Megnevezés CRE CW..g0s PDPT Az alabbi EUR
mm mm mm szerszamtartéhoz Y6
TXNO0002.051 025 05 0,20 R/L.. 1 2430 212
TXNO0005.101 050 10 0,35 R/L.. 1 2430 214
TX N 0006.12.1 060 12 040 R/L.. 1 24,30 216
TXNO0008.161 0,80 16 0,55 R/L.. 1 24,30 218
TXNO0010.20.2 1,00 20 0,70 R/L...2 26,90 204
TXNO0012.25.2 125 25 0,85 R/L...2 28,15 220
TXNO0015.30.3 150 3,0 1,00 R/L...3 28,72 206
TXNO0020.404 200 40 1,20 R/L...4 28,49 208
TXNO0025.504 250 50 150 R/L...4 28,94 210
P °
M )
K °
N °
S °
H ¢}
— voldal: 103
Belsd megmunkalds Kiilsé6 megmunkalds
- 70 — 66-69
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
TX rendszer

Beszurolapka finom- és masoloesztergalashoz - TX

—
E:{} CWX500

10%0.035
& RE
5 -
< 7° R7
o RE
IK 13.2+0.06 |
semleges
73 303 ...
Megnevezés CW.0 RE RA Az alabbi EUR
mm ~ mm ° szerszamtartéhoz Y6
TX N 0150.02.1 1,5 0,2 3 R/L207../738../660...1 21,79 204
TX N 0200.02.1 2,0 0,2 3 R/L207../738../660...1 21,79 206
TX N 0200.04.1 2,0 0,4 3 R/L207../738../660...1 21,79 208
TX N 0300.06.2 3,0 0,6 3 R/L207../738../660...2 22,92 212
TX N 0300.08.2 3,0 0,8 3 R/L207../738../660...2 22,92 214
TX N 0300.02.2 3,0 0,2 3 R/L207../738../660...2 22,92 210
TX N 0400.02.3 40 0,2 3 R/L207.../738../660...3 23,16 216
TX N 0400.12.3 40 1,2 3 R/L207.../738../660...3 23,16 220
TX N 0400.08.3 40 0,8 3 R/L207../738../660...3 23,16 218
P °
M °
K °
N ()
S °
H ¢}
— v, oldal: 103
Belsd megmunkalds Kiilsé6 megmunkalds
- 70 — 66-68
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CERATIZIT \ Performance

Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
TX rendszer

Beszurolapka axialis beszurashoz - TX

A 3,5mmfogdsmélységig
A fogasszélesség: 1,5-5,0 mm
A kiilsé beszuras @D, =20 mm

CWX500 CWX500
@
=
DAXN
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
73306.. 73305..
Megnevezés Ccw W1 CDX a DAXN RE Az alabbi EUR EUR
mm mm mm mm mm mm szerszamtarthoz Y6 Y6
TXR/L 2015.2.2 1,5 27 20 02 20 0,2 R/L207...2 25,65 204 25,65 204
TXR/L 3020.2.2 2,0 27 30 02 30 0,2 R/L207...2 25,65 206 25,65 206
TXR/L 3030.2.3 3,0 37 30 02 30 0,2 R/L207...3 25,87 208 25,87 208
TXR/L 3040.2.4 40 43 35 02 30 0,2 R/L207...4 26,22 210 26,22 210
TXR/L 3050.2.4 50 53 35 02 30 0,2 R/L207...4 26,32 212 26,32 212
P ) )
M ° °
K ° °
N ) )
S ° °
H o ¢}
— v, oldal; 103
Bels6 megmunkalds Kiils6 megmunkalds
- 66
cuttingtools.ceratizit.com 11165
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CERATIZIT \ Performance

TX rendszer

MonoClamp - Tarto radidlis / axialis beszurashoz - TX, 0°-0s, 6 mm-es beszurasi mélységig
A radidlis és axidlis leszurdshoz és beszurashoz
A fogasszélesség: 0,5-6,3 mm

/\
O

I

OAL

CDX

Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak

balos jobbos

73501.. 73500...

Megnevezés H B..o1 OAL Iy CDX  Beszlrdlapka EUR EUR
mm mm mm mm mm Y6 Y6

R/L 207.1212.1 12 12 100 24 4 TXR/N/L..1 107,90 112 107,90 112
R/L 207.1616.1 16 16 125 22 4 TXR/N/L..1 96,22 116 96,22 116
R/L 207.2020.1 20 20 125 21 4 TXR/N/L..1 74,62 120 74,62 120
R/L 207.2525.1 25 25 150 4 TXR/N/L..1 78,30 125 78,30 125
R/L 207.3232.1 32 32 170 4 TXR/N/L..1 91,37 132 91,37 132
R/L 207.1212.2 12 12 100 24 6 TXR/N/L .2 107,90 212 107,90 212
R/L 207.1616.2 16 16 125 22 6 TXR/N/L...2 96,22 216 96,22 216
R/L 207.2020.2 20 20 125 21 6 TXR/N/L...2 74,62 220 74,62 220
R/L 207.2525.2 25 25 150 6 TXR/N/L...2 78,30 225 78,30 225
R/L 207.3232.2 32 32 170 6 TXR/N/L...2 91,37 232 91,37 232
R/L 207.1212.3 12 12 100 24 6 TXR/N/L..3 107,90 312 107,90 312
R/L 207.1616.3 16 16 125 22 6 TXR/N/L..3 96,22 316 96,22 316
R/L 207.2020.3 20 20 125 21 6 TXR/N/L..3 74,62 320 74,62 320
R/L 207.2525.3 25 25 150 6 TXR/N/L..3 78,30 325 78,30 325
R/L 207.3232.3 32 32 170 6 TXR/N/L..3 91,37 332 91,37 332
R/L 207.1616.4 16 16 125 22 6 TXR/N/L ...4 96,22 416 96,22 416
R/L 207.2020.4 20 20 125 21 6 TXR/N/L ...4 74,62 420 74,62 420
R/L 207.2525.4 25 25 150 6 TXR/N/L ...4 78,30 425 78,30 425
R/L 207.3232.4 32 32 170 6 TXR/N/L ...4 91,37 432 91,37 432

I kulcs Jobbos karom Balos karom Szoritdcsavar lllesztdcsap

70950.. 73950.. 73950... 73950 ... 73950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR
Beszirélapka 2A/28 Y6 Y6 Y6 Y6
TXR/N/L..1 SW3 2,57 176 21,60 020 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L..A SW3 2,57 176 21,60 024 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L...2 SW3 2,57 176 21,60 024 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L...2 SW3 2,57 176 21,60 020 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L...3 SW3 2,57 176 21,60 024 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L..3 SW3 2,57 176 21,60 020 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L...4 SW3 2,57 176 23,98 026 M6x20 4,43 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L...4 SW3 2,57 176 23,98 022 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
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CERATIZIT \ Performance

TX rendszer

MonoClamp - Tarto radialis beszurashoz - TX, 0°-0s, 8 mm-es beszurasi mélységig
1 foghsmmdeoseg 16-6amm

/N
o 5 <
|2
OAL
CDX
5 o

Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak

balos jobbos
73503.. 73502..
Megnevezés H B..o: OAL I, CDX Beszlrdlapka EUR EUR
mm mm mm mm mm Y6 Y6
R/L 780.2020.2 20 20 125 24 8 TXR/N/L...2 79,80 120 79,80 120
R/L 780.2525.2 25 25 150 8 TXR/N/L...2 83,80 125 83,80 125
R/L 780.3232.2 32 32 170 8 TXR/N/L...2 100,10 132 100,10 132
R/L 780.2020.3 20 20 125 24 8 TXR/N/L..3 79,80 220 79,80 220
R/L 780.2525.3 25 25 150 8 TXR/N/L...3 83,80 225 83,80 225
R/L 780.3232.3 32 32 170 8 TXR/N/L...3 100,10 232 100,10 232
R/L 780.2020.4 20 20 125 24 8 TXR/N/L ...4 79,80 320 79,80 320
R/L 780.2525.4 25 25 150 8 TXR/N/L ...4 83,80 325 83,80 325
R/L 780.3232.4 32 32 170 8 TXR/N/L .4 100,10 =~ 332 100,10 =~ 332

I kulcs Jobbos karom Balos karom Szoritdcsavar lllesztdcsap

70950.. 73950.. 73950... 73950 ... 73950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR
Besziirélapka 2A/28 Y6 Y6 Y6 Y6
TXR/N/L...2 SW3 2,57 176 21,60 020 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L...2 SW3 2,57 176 21,60 024 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L...3 SW3 2,57 176 21,60 020 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L..3 SW3 2,57 176 21,60 024 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L ...4 SW3 2,57 176 23,98 026 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L .4 SW3 2,57 176 23,98 022 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
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TX rendszer

MonoClamp - Tarto radialis beszurashoz - TX, 90°-0s, 6 mm-es beszurasi mélységig

A radidlis leszurdshoz és beszurdshoz
A fogasszélesség: 0,5-6,3 mm

LH

OAL

Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak

balos jobbos
73505.. 73504..
Megnevezés H B.oi OAL LH WF.,; CDX Beszirdlapka EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Y6 Y6
R/L 738.2020.1 20 20 150 20 27 4 TXR/N/L..1 92,99 120 92,99 120
R/L 738.2525.1 25 25 150 32 4 TXR/N/L .1 96,22 125 96,22 125
R/L 738.2020.2 20 20 150 20 27 6 TXR/N/L...2 92,99 220 92,99 220
R/L 738.2525.2 25 25 150 32 6 TXR/N/L...2 96,22 225 96,22 225
R/L 738.2020.3 20 20 150 20 27 6 TXR/N/L...3 92,99 320 92,99 320
R/L 738.2525.3 25 25 150 32 6 TXR/N/L...3 96,22 325 96,22 325
R/L 738.2020.4 20 20 150 20 27 6 TXR/N/L ...4 92,99 420 92,99 420
R/L 738.2525.4 25 25 150 32 6 TXR/N/L .4 96,22 425 96,22 425

I kulcs Jobbos karom Balos karom Szoritdcsavar lllesztécsap

70950.. 73950.. 73950... 73950 ... 73950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR
Beszurdlapka 2A/28 Y6 Y6 Y6 Y6
TXR/N/L..1 SW3 2,57 176 21,60 020 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L..1 SW3 2,57 176 21,60 024 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L...2 SW3 2,57 176 21,60 024 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L...2 SW3 2,57 176 21,60 020 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L..3 SW3 2,57 176 21,60 024 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L..3 SW3 2,57 176 21,60 020 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L ...4 SW3 2,57 176 2398 026 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L ...4 SW3 2,57 176 2398 022 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
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TX rendszer

MonoClamp - Szerszamtarto - TX, 45°-0s

A beszlrashoz
A fogasszélesség: 1,9-6,3 mm

ST TV
g/ —

Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak

balos jobbos
73507 .. 73506...
Megnevezés H B..o: OAL WF LH Beszirélapka EUR EUR
mm mm mm mm mm Y6 Y6
R/L 618.2020.2 20 20 125 215 30 TXR/N/L..2 107,90 120 107,90 120
R/L 618.2525.2 25 25 150 26,5 TXR/N/L...2 112,40 125 112,40 125
R/L 618.3232.2 32 32 170 335 TXR/N/L...2 126,40 132 126,40 132
R/L 618.2020.3 20 20 125 215 30 TXR/N/L..3 107,90 220 107,90 220
R/L 618.2525.3 25 25 150 26,5 TXR/N/L..3 112,40 225 112,40 225
R/L 618.3232.3 32 32 170 335 TXR/N/L..3 126,40 232 126,40 232
R/L 618.2020.4 20 20 125 215 30 TXR/N/L..4 107,90 320 107,90 320
R/L 618.2525.4 25 25 150 26,5 TXR/N/L...4 112,40 325 112,40 325
R/L 618.3232.4 32 32 170 335 TXR/N/L .4 126,40 332 126,40 332

I kulcs Jobbos karom Balos karom Szoritdcsavar lllesztécsap

70950.. 73950.. 73950... 73950 ... 73950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR
Beszurdlapka 2A/28 Y6 Y6 Y6 Y6
TXR/N/L...2 SW3 2,57 176 31,32 001 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L...2 SW3 2,57 176 31,32 005 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L..3 SW3 2,57 176 31,32 001 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L..3 SW3 2,57 176 31,32 005 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L ...4 SW3 2,57 176 31,32 007 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
TXR/N/L ...4 SW3 2,57 176 31,32 002 M6x20 443 028 (4x18 0,40 030
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TX rendszer

MonoClamp - Radialis furorud - TX
A radidlis bels6 beszurashoz
A fogasszélesség: 0,5-6,3 mm

ﬂ_% DMIN
SIS
LH
OAL
>< —
()
Ol e e —] VY —
J 7
f DCONMS
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
73511... 73510..
Megnevezés DCONMS ;; DMIN OAL LH CDX Beszlrdlapka EUR EUR
mm mm mm mm mm Y6 Y6
R/L 660.0025.1 25 46 170 20 2  TXR/N/L..1 127,40 125 127,40 125
R/L 660.0032.1 32 46 200 20 2  TXR/N/L..1 156,70 132 156,70 132
R/L 660.0040.1 40 46 250 2  TXR/N/L..A 157,70 140 157,70 140
R/L 660.0025.2 25 46 170 20 2  TXR/N/L..2 127,40 225 127,40 225
R/L 660.0032.2 32 46 200 20 2  TXR/N/L..2 156,70 232 156,70 232
R/L 660.0040.2 40 46 250 2  TXR/N/L..2 157,70 240 157,70 240
R/L 660.0025.3 25 46 170 20 2  TXR/N/L..3 127,40 325 127,40 325
R/L 660.0032.3 32 46 200 20 2  TXR/N/L..3 156,70 332 156,70 332
R/L 660.0040.3 40 46 250 2  TXR/N/L..3 157,70 340 157,70 340
R/L 660.0025.4 25 46 170 20 2  TXR/N/L..4 127,40 425 127,40 425
R/L 660.0032.4 32 46 200 20 2 TXR/N/L..4 156,70 432 156,70 432
R/L 660.0040.4 40 46 250 2 TXR/N/L.4 157,70 440 157,70 440
Furat-@,, (mm) 46 50 60 80 100 Beszurélapka
2 3 4 45 5 TXR/N/L .1
2 3 4 45 5 TXR/N/L .2
CDXmﬂX. (mm)
2 3 4 45 5 TXR/N/L..3
2 3 4 45 B TXR/N/L..4
AN ( _—
Befogdelem I'kulcs Szoritdcsavar
73950... 70950 ... 73950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR
Besziirélapka Y6 2A/28 Y6
TXR/N/L..1 26,68 011 Sw3 2,57 176  M6x30 443 009
TXR/N/L...2 26,68 011 SwW3 2,57 176 M6x30 443 009
TXR/N/L...3 26,68 011 SwW3 2,57 176  M6x30 443 009
TXR/N/L ...4 26,68 011 SW3 2,57 176  M6x30 443 009
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Lesz(ro- és beszlrdszerszamok

LX rendszer
Beszurolapka - LX
A beszUrdsi szélesség: 8 és 10 mm
A axidlis beszdrds @ 500 mm-tdl
A belsé beszurds és esztergalas @ 200 mm-tdl
E& % B‘Eﬂ -M2 M2 -M2
b CTCP325 CTCP335 CTP1340
F M R
o ~
e & +045mm _ NSt ©oclo] [ole]x] |o]e]]
60
Il
HE 73(
RE
70337.. 70337.. 70337..
Megnevezés INSL CW 908 RE /.01 PDPT Azlalébbil EUR EUR EUR
mm mm mm mm Szerszamtartohoz 1A/15 1A/15 1A/15
LXE 8.00N0.80-M2 19 8 0,8 5 E32N.-LX 19,73 928 19,73 578 19,73 682
LXE 10.00N0.80-M2 19 10 0,8 5 E32N.-LX 26,30 932 26,30 582 26,30 678
P ° ) )
M o o )
K ° ° °
N o
S o )
H
— v, oldal: 102
— Alkalmazasra vonatkoz6 javaslatot a kdvetkezé oldalon talal: 109
Bels6 megmunkalds Kiils6 megmunkalds
= 13 = 3 - 74
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok

LX rendszer

Radiuszos beszurdlapka - LX

A beszlrdsi szélesség: 8 mm
A axidlis beszurds @ 500 mm-t6l
A belsé beszurds és esztergalas @ 200 mm-tdl

D\ % B‘@I’H E% -M3 -M3 -M3

CTCP325 CTCP335 CTP1340
F M R
0 ~
e & ¢ 015 mm NSt o[c[=] [ofe]=] [ofe]z]
70337.. 70337.. 70337..
Megnevezés INSL CW 005 CRE PDPT  Azaldbbi EUR EUR EUR
mm  mm mm  mm szerszamtartohoz 1A/15 1A/15 1A/15
LXR 4.00N-M3 19 8 4 5 E32N.-LX 21,03 908 21,03 518 21,03 618
P ) ) )
M o o )
K ° ° °
N (e}
S o) )
H
- v, oldal: 102
— Alkalmazasra vonatkozo javaslatot a kdvetkez6 oldalon taldl: 109
Bels6 megmunkalds Kiils6 megmunkalds
- 73 - 73 - 74
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LX rendszer

ModularClamp MSS - Axidlis és radialis beszuromodul - LX

A beszUrdsi szélesség: 8 és 10 mm
A axidlis beszurds @ 500 mm-tél
A Delsd beszurds és esztergalds @ 200 mm-tél

T
T K ‘
LF
[T
= =
SR IR =) m——
semleges
70835 ...
Megnevezés Ccw WF LF HF H CDX(1) CDX(2) CDX(3) Beszlirtlapka EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm 2C/71
E32 N 25-LX 8/10 34 27 32 44 25 19 14 LX.. 98,72 032
E32 N 32-LX 8/10 34 37 32 44 32 26 21 LX.. 98,72 132
E32 N 45-LX 8/10 34 47 32 44 45 39 34 LX.. 98,72 232
Radialis beszirds Axidlis beszuras D,,>500mm  Belsé besziras D,,>200mm
COX(2) 7 Z
5 g s LI" S |7 B2
—_ Il o
ﬁ v
= I
Dkulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Besziirélapka Y7 2A/28
LX.. T20 10,25 114 M4x18 5,00 204
- 71+72 - 93-95
173
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Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
LX rendszer

MonoClamp - Penge - LX

kiszallitasra keriil:

penge szoritdcsavarral és kulccsal

70 833 ...
Megnevezés H B OAL CW CDX Beszurdlapka EUR
mm mm mm mm mm 2A/25
XLCEN 4608-LX 46 6,8 250 8/10 80 LX.. 258,80 108
- e I
Dkulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Beszirélapka Y7 2A/28
LX.. T20 10,25 114 M4x18 5,00 204
- 71472 — 99+100 — 16. fejezet
1|74
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
AXrendszer

Beszurdlapka - AX

A nagyon j0, ellenérzétt forgacskihordas
A a DAXN minimdlis &tméré a beszuras kiilsé atméréjére vonatkozik

% -F50
CTP1340

F M R DRAGONSKIN
e &
= /
O
20\ RE f
70 327 ...
Megnevezés IH INSL CW..90, RE..q0s CDX DAXN Az alabbi EUR
mm  mm mm mm mm szerszamtarthoz 1C/72
AX 05 E3.00 N 0.30 N 24 3 0,3 5 10 E.R/L.-AX05 28,86 005
AX 10 E3.00 N 0.30 N 34 3 03 10 20 E.R/L.-AX10 29,94 010
AX 15 E3.00 N 0.30 N 44 3 03 15 30 E.R/L.-AX15 31,48 015
P °
M °
K )
N o
S °
H
— v, oldal: 102
— Alkalmazdsra vonatkozo javaslatot a kovetkez6 oldalon taldl: 110
Bels6 megmunkalds Kiils6 megmunkalds
- 76 - 77 - 78
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CERATIZIT \ Performance

Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
AXrendszer

ModularClamp MSS - Axialis besziromodul - AX

A axidlis beszurdshoz és esztergdlashoz

CDX
- 7 © @1 ”””””
IT|w ;-
T O .
LF
[T
Z =
O
j— Ok T
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70827.. 70828..
Megnevezés HF CW WF LF H DAXN CDX Beszlrdlapka EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm 2C/71 2C/71
E16 R/L05-AX05 16 3 25 240 205 10 5 AX05 97,20 016 97,20 016
E20 R/L05-AX05 20 3 31 280 250 10 5 AX05 97,20 020 97,20 020
E25 R/L05-AX05 25 3 46 275 300 10 5 AX05 98,28 025 98,28 025
E20R/L10-AX10 20 3 31 330 250 20 10 AX10 97,20 120 97,20 120
E25R/L10-AX10 25 3 46 325 300 20 10 AX10 98,28 125 98,28 125
E20R/L15-AX15 20 3 31 440 250 30 15 AX15 97,20 220 97,20 220
E25R/L15-AX15 25 3 46 435 300 30 15 AX15 98,28 225 98,28 225
- et
Dkulcs Szoritdcsavar
80 950 70950 ...
Potalkatrészek EUR EUR
Cikkszam Y7 2A/28
70827016 /70828 016 T15 9,56 113 M3,5x12,5 9,42 441
70827020/ 70 828 020 T15 956 113 M4x14 9,01 403
70827 025/ 70 828 025 T20 10,25 114 M5x18 6,01 404
70827120/ 70 828 120 T15 956 113 M4x14 9,01 403
70827125/ 70828 125 T20 10,25 114 M5x18 6,01 404
70827220/ 70828 220 T15 956 113 M4x14 9,01 403
70827225/ 70828225 T20 10,25 114 M5x18 6,01 404
- 75 — 93-95 - 96
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Lesz(ro- és beszlrdszerszamok

AXrendszer

MonoClamp - Tarto axialis beszurashoz - AX, 0°-0s, 15 mm-es beszurasi mélységig

CDX

OAH

Ccw

balos jobbos
70823.. 70824..
Megnevezés H B OAL LH OAH CDX CW WF DAXN Beszlrdlapka EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm 2C/71 2C/71
E20 R/L 0005-2020-AX05 20 20 140 28 25 5 3 187 10 AX05 136,10 02000 136,10 02000
E20 R/L 0010-2020-AX10 20 20 140 38 25 10 3 187 20 AX10 136,10 12000 136,10 12000
E20 R/L 0015-2020-AX15 20 20 140 49 25 15 3 187 30 AX15 136,10 22000 136,10 22000
E25 R/L 0005-2525-AX05 25 25 160 28 30 5 3 237 10 AX05 145,80 02500 145,80 02500
E25 R/L 0010-2525-AX10 25 25 160 38 30 10 3 237 20 AX10 145,80 12500 145,80 12500
E25 R/L 0015-2525-AX15 25 25 160 49 30 15 3 237 30 AX15 145,80 22500 145,80 22500
= =i
Dkules Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Cikkszam Y7 2A/28
70824 02000/ 70 823 02000 T20 7,75 106 M5x18 6,01 404
7082412000 / 70 823 12000 T20 7,75 106 M5x18 6,01 404
70824 22000/ 70 823 22000 T20 7,75 106 M5x18 6,01 404
70824 02500 / 70 823 02500 T20 7,75 106 M5x18 6,01 404
70 82412500 / 70 823 12500 T20 7,75 106 M5x18 6,01 404
70824 22500 / 70 823 22500 T20 7,75 106 M5x18 6,01 404
- 75
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CERATIZIT \ Performance

Lesz(ro- és beszlrdszerszamok

AXrendszer

MonoClamp - Tarto axialis beszurashoz - AX, 90°-0s, 15 mm-es beszurasi mélységig

/

OAH

d

i
/

LH

OAL

WF
CDX

7

©

4 Cw

v

Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak

Megnevezés

E20 R/L 9005-2020-AX 05
E20 R/L 9010-2020-AX 10
E20 R/L 9015-2020-AX 15

E25 R/L 9005-2525-AX 05
E25 R/L 9010-2525-AX 10
E25 R/L 9015-2525-AX 15

Pétalkatrészek

Cikkszam

7082502000/ 70 826 02000
7082512000/ 70 826 12000
7082522000/ 70 826 22000
7082502500/ 70 826 02500
7082512500/ 70 826 12500
7082522500/ 70 826 22500

OAL
mm
110
110
110

140
110
140

CDX DAXN CW
mm mm mm
5 10 3
10 20 3
15 30 3
5 10 3
10 20 3
15 30 3

T15
T20
T20
T15
T20
T20

balos

70 825 ...

EUR
20/71

136,10 02000
136,10 12000
136,10 22000

145,80 02500
145,80 12500
145,80 22500

- -

Dkulcs

80950...

EUR
Y7
7,26
7,75
7,75
7,26
7,75
7,75

105 M4x14
106 Mb5x18
106 Mb5x18
105 M4x14
106 Mb5x18
106 Mb5x18

jobbos
70 826 ...

EUR
20/ 71

136,10 02000
136,10 12000
136,10 22000

145,80 02500
145,80 12500
145,80 22500

«=

Szoritocsavar

70950 ...

EUR
2A/28

9,01 403
6,01 404
6,01 404
9,01 403
6,01 404
6,01 404

- 75
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Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
TC rendszer

Menetkeészito lapka - TC, teljes profil, kiilsé menethez, 60°-0s

-27P
HWWL + 0,02 mm INSL CTPP520 CTPP535 H216T
F oM R @ s Jobs
~ ~
e e x| popT ALY o] [ofe]=] [ofe]Z]
ol ‘ e
B Iy 5 >
_ TRTR '
Y [l

=

@)

a

70357.. 70357.. 70357..
Megnevezés Méret TP INSL PDPT PDX CRE Az alabbi EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm szerszamtartéhoz 1C/84 1C/84 1C/84
TC16-1E0.51SO TC161.. 050 16 032 105 0,06 E.R/LTC16-1 22,89 010 22,89 110 18,48 610
TC16-1E0.751SO TC16-1.. 0,75 16 048 1,05 0,09 E..R/LTC 16-1 22,89 012 22,89 112 18,48 612
TC16-1E1.01SO TC16-1.. 1,00 16 064 105 012 E..R/LTC 16-1 22,89 014 22,89 114 18,48 614
TC16-1E1.251SO TC16-1.. 1,25 16 0,80 1,05 0,15 E..R/LTC 16-1 22,89 016 22,89 116 18,48 616
TC16-1E1.51SO TC16-1.. 1,50 16 095 1,05 018 E..R/LTC 16-1 22,89 018 22,89 118 18,48 618
TC16-2E1.751SO TC16-2.. 175 16 1,10 215 0,22 E.R/L/NTC16-2 22,89 030 22,89 130 18,48 630
TC16-2E2.01SO TC16-2.. 2,00 16 1,26 215 0,25 E.R/L/NTC16-2 22,89 032 22,89 132 18,48 632
TC16-2E2.51SO TC16-2.. 2,50 16 1,58 215 0,32 E.R/L/NTC16-2 22,89 034 22,89 134 18,48 634
TC16-2E3.01SO TC16-2.. 3,00 16 1,89 215 0,38 E.R/L/NTC16-2 22,89 036 22,89 136 18,48 636
TC16-3E3.5I1SO TC16-3.. 350 16 221 310 044 E25NTC 16-3 22,89 050 22,89 150
TC16-3E4.01SO TC16-3.. 4,00 16 253 310 0,50 E25NTC 16-3 22,89 052 22,89 152
TC16-3E5.01SO TC16-3.. 5,00 16 316 310 0,63 E25NTC 16-3 22,89 056 22,89 156
P ) )
M ° °
K ° ° °
N °
S o [}
H )
— v, oldal: 102
— Alkalmazasra vonatkozo javaslatot a kivetkezé oldalon taldl: 111
Belsé megmunkalas Kiils6 megmunkalas
- 84 - 85
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
TC rendszer

Menetkeészito lapka - TC, teljes profil, belsé menethez, 60°-0s

-27P
M‘ 10,02 mm INSL CTPP535 CTPP520 H216T
F M R @ A 607 DRAGONSKIN
e e A PDPT ‘
o | I =
. Y 5
- TR *
< ||
@)
a
70358.. 70358.. 70358..
Megnevezés Méret TP INSL PDPT PDX CRE Az albbi EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm szerszamtartéhoz 1C/84 1C/84 1C/84
TC 16-111.01SO TC16-1.. 1,00 16 059 1,05 006 I32R/LTC16-1 22,89 114 22,89 014 18,48 614
TC16-111.251SO TC16-1.. 1,25 16 0,74 1,05 0,07 I32R/LTC16-1 22,89 016
TC16-111.51S0 TC16-1.. 1,50 16 0,89 1,05 0,09 I132R/LTC16-1 22,89 118 22,89 018 18,48 618
TC16-211.751SO0 TC16-2.. 1,75 16 1,02 215 011 132R/LTC 16-2 22,89 030
TC16-212.01SO TC16-2.. 2,00 16 1,17 215 0,13 132R/LTC 16-2 22,89 132 22,89 032 18,48 632
TC16-213.01S0 TC16-2.. 3,00 16 1,76 215 0,19 I132R/LTC 16-2 22,89 136 22,89 036 18,48 636
P ° )
M ° °
K ° ° °
N )
S ° o
H )
— v, oldal: 102
— Alkalmazasra vonatkozo javaslatot a kdvetkezé oldalon taldl: 111
Bels6 megmunkalds Kiils6 megmunkalds
- 86 - 87
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Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
TC rendszer

Menetkészit6 lapka - TC, részprofil, 60°-0s

-27P
{Wi 10,02 mm INSL CTPP535 CTPP520 H216T
F M R @ 54l [60° DRAGONSKIN
~
e & P PDPT | ole]=] [ol=]]
a ! M
EE s
- TpiTR &
= [BLNELN
=
@)
a
70355.. 70355.. 70355..
Megnevezés Méret TP INSL PDPT PDX CRE Az alabbi EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm szerszamtartohoz 1C/84 1C/84 1C/84
TC16-1 EIA60 TC161.. 05-15 16 1,27 1,05 0,03 E/Il.R/LTC16-1 22,89 110 22,89 010 18,48 610
TC 16-2 EI G 60 TC16-2.. 1,75-30 16 249 215 0111 E/Il.R/L/NTC16-2 22,89 130 22,89 030 18,48 630
TC16-2EIAG60 TC16-2.. 05-30 16 257 215 0,03 E/L.R/L/NTC16-2 22,89 132 22,89 032 18,48 632
TC 16-3 EIN 60 TC16-3.. 3,5-50 16 411 310 0,22 E/I.NTC 16-3 22,89 150 22,89 050 18,48 650
p ) )
M ° °
K ° ° °
N )
S ) o
H )
— v oldal: 102
— Alkalmazasra vonatkozo javaslatot a kdvetkezé oldalon taldl: 111
Bels6 megmunkalds Kiils6 megmunkalds

&~ P 7

- 86
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Lesz(ro- és beszlrdszerszamok

TC rendszer

Menetkeészito lapka - TC, teljes profil, 55°-0s

-27P
{Wi + 0,02 mm INSL CTPP520 CTPP535 H216T
F M R D o
~ ~
e e A PDPT i e M \_‘L‘J
Sy IR =
_ = g a | {
TPITPI; o
<! R TPITPI '
@)
a
70359.. 70359.. 70359..
Megnevezés Méret TPl INSL PDPT PDX CRE Az alabbi EUR EUR EUR
1/  mm mm mm mm szerszamtartéhoz 1C/84 1C/84 1C/84
TC16-1EI28 W TC161.. 28 16 060 105 012 E/I..R/LTC16-1 22,89 010 22,89 110
TC16-1 EI20 W TC16-1.. 20 16 0,84 1,05 017 E/IL.R/LTC16-1 22,89 016
TC16-1 EI19W TC16-1.. 19 16 088 1,05 017 E/IL.R/LTC16-1 22,89 018 22,89 118 18,48 618
TC16-1EI16 W TC16-1.. 16 16 105 105 021 E/IL.R/LTC16-1 22,89 022
TC16-2EI 14 W TC16-2.. 14 16 1,20 215 0,23 E/I.R/L/NTC16-2 22,89 030 22,89 130 18,48 630
TC16-2EI12W TC16-2.. 12 16 1,40 215 0,27 E/I.R/L/NTC16-2 22,89 132
TC16-2EI11 W TC16-2.. 1 16 1,53 215 0,30 E/I.R/L/NTC16-2 22,89 034 22,89 134 18,48 634
P ° )
M ° °
K ° ° °
N )
S o) °
H )
— v, oldal: 102
— Alkalmazasra vonatkozo javaslatot a kdvetkezé oldalon taldl: 111
Bels6 megmunkalds Kiils6 megmunkalds

&~ P 7
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
TC rendszer

Menetkészit6 lapka - TC, részprofil, 55°-0s

{Wi +0,02mm INSL CTPP535 CTPP520
F M R @ LA
e & o DAY
5 PDPT | e
a Y 5 .
_ = g S
TPITPI, o
o ket TPITPI
o
o
70356... 70356..
Megnevezés Méret TPl INSL PDPT PDX CRE Az alabbi EUR EUR
1/  mm mm mm mm szerszamtartéhoz 1C/84 1C/84
TC16-1EIA55  TC161..28-16 16 1,39 105 012 E/L.R/LTC16- 22,89 110 22,89 010
TC16-2EIAG55 TC16-2.. 28-8 16 291 215 0712 E/I.R/L/NTC16-2 22,89 132 22,89 032
TC16-2EIG55 TC162.. 14-8 16 278 215 0,23 E/I.R/L/NTC16-2 22,89 130 22,89 030
TC 16-3 EIN 55 TC16-3.. 7-5 16 434 310 0,46 E/I.NTC 16-3 22,89 150 22,89 050
p ) )
M ° °
K ° °
N
S ) o
H o
— v oldal: 102
— Alkalmazasra vonatkozo javaslatot a kdvetkezé oldalon taldl: 111
Bels6 megmunkalds Kiils6 megmunkalds
— 86 - 87 — 84 — 85
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CERATIZIT \ Performance

TC rendszer

ModularClamp MSS - Menetvagd modul kiilsé menethez - TC

GOO\I\ /V\\‘

H
HF
@)

s e

Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak

balos semleges jobbos
70872.. 70872.. 70872..
Megnevezés TP TPl WF HF LF H CODX CDX Beszurélapka EUR EUR EUR
mm /" mm mm mm mm mm mm 2C/82 2C/82 2C/82
E20R/LTC16-1 05-15 28-16 3,45 13 20 24 60 8 TC16-1 ... 88,46 120 88,46 020
E20 N TC 16-2 1,75-30 14-8 220 13 20 24 12 TC16-2... 88,46 220
E25R/LTC16-1 05-15 28-16 520 13 25 30 75 8 TC16-1 ... 89,11 125 89,11 025
E25R/LTC16-2 1,75-30 14-8 410 13 25 30 75 10 TC16-2... 89,11 325 89,11 225
E25N TC 16-3 35-50 7-5 310 13 25 30 12 TC16-3... 89,11 425
P
*/
2
- 79-83 — 93-95 - 96
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CERATIZIT \ Performance

TC rendszer

MonoClamp - Egyrészes tarto kilsé menethez - TC

OAH

Megnevezés

E12 R/L 00-1212 TC16

OAL ﬂa

[ el

Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak

H B OAL LH OAH WF CODX Beszlrdlapka

mm mm mm mm mm mm mm

12 12 150 20

balos

70 883 ...
EUR

20/83
131,20 012

jobbos

70 882 ...

EUR
20/83
131,20 012

s )

D
Dkules Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Besziirélapka Y7 2A/28
TC16-1/2.. T15 9,56 113 M4x11 10,86 442
V- J
£
- 79-83
11|85
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CERATIZIT \ Performance 0
rendszer

ModularClamp MSS - Menetvago modul belsd menethez - TC

CDX
(@
\ o 7~
TTWE
DMIN
Q=T
balos semleges jobbos
70887.. 70887.. 70887..
Megnevezés TP TPI LB WF H DMIN CDX Beszurélapka EUR EUR EUR
mm /" mm mm mm mm mm 2C/82 2C/82 2C/82
132 R/LTC 16-1 05-15 28-16 62 52 322 40 7 TC16-1 ... 89,96 132 89,96 032
132 R/L TC 16-2 1,75-30 14-8 62 41 322 40 7 TC16-2... 89,96 332 89,96 232
132N TC 16-3 35-50 7-5 62 31 322 40 7 TC16-3... 89,96 432
¢4
*/
.
- 79-83 - 97
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CERATIZIT \ Performance

Lesz(ro- és beszlrdszerszamok

TC rendszer

MonoClamp - Egyrészes furorud bels6 menethez - TC

DMIN
WE

Megnevezés

116 R/L 90-2D TC16
120 R/L 90-2D TC16
125 R/L 90-2D TC16

Pétalkatrészek
Cikkszam

70857016/ 70 856 016
70857 020/ 70 856 020
70857 025/ 70 856 025

=]
A H
(@]
LDRED
OAL

DCONMS

Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak

WF
mm
14,0
17,5
22,0

DCONMS ~ H
mm  mm
20 18
25 23
32 30

OAL
mm
180

250

LDRED CDX DMIN Beszlrdlapka

mm

mm mm
4 20 TC16-1/2..
5 25 TC16-..
6 32 TC16-..

T15
T20
T25

balos

70 857 ...

EUR
20/83

142,90 016
157,40 020
178,10 025

- -

Dkulcs

80950...

EUR

Y7

9,56 113 M4x14
10,25 114 M5x18
10,53 115 M6x20

jobbos
70 856 ...

EUR
20/83

142,90 016
157,40 020
178,10 025

«=

Szoritécsavar

70950 ...

EUR
2A/28
9,01 403
6,01 404
444 405

- 79-83
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok

MaxiClick rendszer

MaxiClick - Beszurolapka - 5 mm-es beszurasi mélység

A 5forgdcsoldél

st "
Bl e

DRAGONSKIN
F % " " ofel]
+ 0,05 mm CRX & CDX
] ==
11°
e INSL
ap max
RE a max
<* N \f
% ’=‘< =
RE &
PSIR
70 338 ...
Megnevezés IH CW RE PSIR INSL @,my CDX  Acalibbi EUR
mm mm mm mm mm szerszamtartohoz 1C /72
MC 05-5-1.00 L 07-F2 L 10 01 7° 59,2 5 MCO5R/L 36,54 250
MC 05-5-1.50 L 07-F2 L 15 01 7° 59,2 5 MCO5R/L 36,54 260
MC 05-5-1.00N0.10-F2 N 10 01 592 05 5 MCO5R/L 36,54 210
MC 05-5-1.50N0.10-F2 N 15 01 592 10 5 MCO5R/L 36,54 220
MC 05-5-1.00 R 07-F2 R 10 01 7° 59,2 5 MCO5R/L 36,54 230
MC 05-5-1.50 R 07-F2 R 15 01 7° 59,2 5 MCO5R/L 36,54 240
P )
M °
K )
N o
S °
H
o
— v, oldal; 102
— Alkalmazdsra vonatkozo javaslatot a kivetkez6 oldalon taldl: 107
Belsd megmunkalds Kiils6 megmunkalds
- 91
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
MaxiClick rendszer

MaxiClick - Beszurolapka - 10 mm-es beszurasi melység

A 4forgdcsoldél

E& Bﬁﬂ Em 2

b CTP1340
DRAGONSKIN

F M R % ..

70 339...
Megnevezés IH CW RE PSIR INSL a,my CDX  Acalibbi EUR
mm mm mm mm mm szerszamtartohoz 10/72

MC 10-4-1.50 L 07-F2 L 15 01 7° 592 10 MC10R/L 30,07 270
MC 10-4-2.00 L 07-F2 L 20 01 7° 592 10 MC10R/L 30,07 280
MC 10-4-2.50 L 07-F2 L 25 01 7° 592 10 MC10R/L 30,07 290
MC 10-4-1.50 N 0.10-F2 N 15 01 592 1,0 10 MC10R/L 30,07 210
MC 10-4-2.00 N 0.10-F2 N 20 01 592 15 10 MC10R/L 30,07 220
MC 10-4-2.50 N 0.10-F2 N 25 01 592 20 10 MC10R/L 30,07 230
MC 10-4-1.50 R 07-F2 R 15 01 7° 592 10 MC10R/L 30,07 240
MC 10-4-2.00 R 07-F2 R 20 01 7° 592 10 MC10R/L 30,07 250
MC 10-4-2.50 R 07-F2 R 25 01 7° 592 10 MC10R/L 30,07 260

P )

M °

K )

N o

S °

H

- © |
— v, oldal; 102 1 1
— Alkalmazasra vonatkozo javaslatot a kdvetkez6 oldalon taldl: 107

Bels6 megmunkalas Kiils6 megmunkalas

- 92
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
MaxiClick rendszer

MaxiClick - Beszurolapka - 10 mm-es beszurasi melység

A 4forgdcsoldél

st "
Bl S

TDRAGONSKIN
RS , BOE
@ +0,05 mm s DX
=31 ‘Cgt
11°
e INSL
PSIR
% R L
= =71
(@] (@]
&
PSIR
70 340 ...
Megnevezés IH CW RE PSIR INSL CDX  Azaldbbi EUR
mm  mm mm  mm szerszamtartohoz 1¢/72
MC 10-4-1.50 L 12-F3 L 15 01 12° 592 10 MC10R/L 30,07 270
MC 10-4-2.00 L 12-F3 L 20 01 12° 592 10 MC10R/L 30,07 280
MC 10-4-2.50 L 12-F3 L 25 01 12° 592 10 MC10R/L 30,07 290
MC 10-4-1.50 R 12-F3 R 15 01 12° 592 10 MC10R/L 30,07 240
MC 10-4-2.00 R 12-F3 R 20 01 12° 592 10 MC10R/L 30,07 250
MC 10-4-2.50 R 12-F3 R 25 01 12° 592 10 MC10R/L 30,07 260
P )
M °
K )
N o
S °
H
o
— v, oldal: 102
— Alkalmazdsra vonatkozo javaslatot a kdvetkez6 oldalon taldl: 107
Belsd megmunkalds Kiilsé6 megmunkalds

- 92
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CERATIZIT \ Performance

MaxiClick rendszer

MaxiClick - Szerszamtartd - 5 mm-es beszurasi mélység

T -
e =
OAL
w LH
S
_cfi vy © 5 @

Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak

balos jobbos
70873.. 70873..
Megnevezés H OAH B cw CDX WF OAL LH |5 Beszlrdlapka EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm 2C/71 2C/71
MC 05 R/L -1010K 10 13 10 1,00-150 5 85 125 23 27 MC 05 91,27 210 91,27 110
MC 05 R/L -1212K 12 15 12 1,00-150 5 105 125 23 27 MC 05 91,27 212 91,27 112
MC 05 R/L -1616K 16 19 16 100-150 5 145 125 23 20 MC 05 91,27 216 91,27 116
MC 05 R/L-2020K 20 23 20 1,00-150 5 188 125 23 20 MC 05 106,10 220 106,10 120
MC 05 R/L-2525M 25 28 25 1,00-150 5 235 150 23 21 MC 05 113,00 225 113,00 125
Tkulcs Szoritdcsavar
70950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Besziirélapka 2A/28 2A/28
MC 05 T15 6,73 738 M4x11 3,57 174

- 88
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CERATIZIT \ Performance

MaxiClick rendszer

MaxiClick - Szerszamtartd - 10 mm-es beszurasi mélység

5

40«2~
) o e ¢ [
o OAL
[N LH
=

Sy 8 { @
ET CI|3X 55

Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak

balos jobbos
70874.. 70874 ..
Megnevezés H OAH B a cw CDX WF OAL LH |5 Beszlrélapka EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm 2C/71 2C/71
MC 10 R/L -1010K 10 13 10 1,50-250 10 85 125 28 MC 10 91,27 210 91,27 110
MC 10 R/L -1010K-S 10 13 10 6 150-250 10 85 125 28 27 MC 10 91,27 410 91,27 310 Y
MC 10 R/L -1212K 12 15 12 1,50-250 10 105 125 28 MC 10 91,27 212 91,27 112
MC 10 R/L -1212K-S 12 15 12 4 150-250 10 105 125 28 27 MC 10 9127 412 " 9127 312V
MC 10 R/L -1616K 16 19 16 1,50-250 10 145 125 28 20 MC 10 91,27 216 91,27 116
MC 10 R/L -2020K 20 23 20 1,50-250 10 188 125 28 20 MC 10 106,10 220 106,10 120
MC 10 R/L -2525M 25 28 25 1,50-250 10 235 150 28 21 MC 10 113,00 225 113,00 125

1) -S=erdsitett valtozat

—% LU

Tkulcs Szoritdcsavar
70950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Besziirélapka 2A/28 2A/28
MC 10 T15 6,73 738 M4x11 3,57 174

- 89+90
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CERATIZIT \ Performance

ModularClamp

ModularClamp MSS - Alaptarto, 0°-0s

A
-
I i
o) i gg A-A
\
© i<—A
'z 1Bk
T
! B=20
m 70 850 021
Zls gg 70 851 021
o) T
Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak
Megnevezés H B OAW OAH WF Lk I, s
mm mm mm mm  mm mm mm mm
E12 R/L 00-1212E 12 12 1525 145 175 70 12
E16 R/L 00-1616G 16 16 1925 195 1575 90 16
E20 R/L 00-1620G 16 20 2425 240 2015 90 20
E20 R/L 00-2020J 20 20 2425 240 2015 110 20
E25 R/L 00-2525L 25 25 31,00 300 2550 140 25
E32 R/L 00-3225N 32 25 31,00 380 2550 160 32
E32 L 00-3232N 32 32 3800 388 3250 180 32 16
E32 R 00-3232Q 32 32 3800 388 3250 180 32 16

1) Lasd A-A metszet

Modulok

E12R/L..
E16 R/L ...
E20R/L ...
E20R/L ...
E25R/L ...
E32R/L ..
E32R/L ..
E32R/L ...

balos

70 851 ...

EUR
20/ 71

135,10 | 012
136,50 016
137,70 021 V
137,70 020
140,60 025
144,40 032
146,90 13200

jobbos
70 850 ...

EUR
20/ 71

13510 012
136,50 016
137,70 021 M
137,70 020
140,60 025
144,40 032

146,90 13200

= =g
D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Cikkszam Y7 2A/28
70851012 /70850012 T08 8,03 110 M2,5x10 744 440
70851016 /70850 016 T15 956 113 M3,5x12,5 9,42 441
70851021 /70850021 T15 9,56 113 M4x14 9,01 403
70851020/ 70850 020 T15 956 113 M4x14 9,01 403
70851025/ 70850 025 T20 10,25 114 M5x18 6,01 404
70851032 /70850032 T25 10,53 115 M6x20 444 405
Modulok attekintése
— 4+5
cuttingtools.ceratizit.com 11193
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CERATIZIT \ Performance M
odularClamp

ModularClamp MSS - Alaptarto, 45°-0s

- —
m Lt <
R AT
|2
I1
Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70853.. 70852..
Megnevezés H B OAW OAH WF | I Modulok EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm 2C/71 2C/71
E20R/L45-2020 20 20 21,5 24 145 110 20 E20R/L.. 137,70 020 137,70 020
E25R/L45-2525L 25 25 260 30 180 140 25 E25R/L.. 140,60 025 140,60 025

(e}
@ Jobbos szerszamtartokhoz — hasznaljon balos modulokat
Balos szerszamtartokhoz — hasznaljon jobbos modulokat

- s B i

D kulcs Szoritocsavar Szoritocsavar

80950 ... 70950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR
Cikkszam Y7 2A/28 2A/28
70853020/ 70 852 020 T15 9,56 113 M4x1 10,66 442 M4x14 9,01 403
70853025/ 70 852 025 T20 10,25 114 M5x13,5 11,29 513 Mb5x18 6,01 404
Modulok éttekintése

— 4+5
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CERATIZIT \ Performance

ModularClamp

ModularClamp MSS - Alaptarto, 90°-0s

< i
o T 3 T
LH
OAL
L
z ] @
%, I
Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak
Megnevezés H B OAH WF OAL LH  Modulok
mm mm mm mm mm mm
E20R/L90-2020J 20 20 24 20 110 20 E20R/L..
E25R/L90-2525L 25 25 30 25 140 28 E25R/L..
E32R/L90-3225N 32 25 38 32 160 34 E32R/L..

balos

70 855 ...

EUR
20/ 71

137,70 020
140,60 025
144,40 032

jobbos
70 854 ...

EUR
20/71

137,70 020
140,60 025
144,40 032

(e}
@) Jobbos szerszamtartékhoz — hasznaljon balos modulokat
Balos szerszamtartokhoz — hasznaljon jobbos modulokat

Pétalkatrészek
Cikkszam

70855020/ 70 854 020
70855025/ 70 854 025
70855032 /70854 032

Modulok attekintése

E— ]

Dkulcs

80950...

EUR

Y7

9,56 113 M4x14
10,25 114 M5x18
10,53 115 M6x20

o=

Szoritocsavar

70950...

EUR
2A/28
9,01 403
6,01 404
4,44 405

<

— 4+5

cuttingtools.ceratizit.com

11195

1



CERATIZIT \ Performance ¥
odularClamp

ModularClamp MSS - HSK-T alaptarto, 0°-0s

Az 4brék a jobbos kivitelt mutatjak

balos jobbos
74581.. 74580..
IS0 jeldlés Befogd LF I, BDRED WF Leszlrémodulokhoz EUR EUR
mm mm mm mm 2D/80 2D/80
HSK T63 E25 R/L 00 HSK-T 63 67 42 53 387 E25R/L... 362,40 525 362,40 525
HSK T63 E32 R/L 00 HSK-T 63 74 42 53 387 E32R/L... 362,40 532 362,40 532
HSKT100E32R/LO0  HSK-T100 77 45 88 487 E32R/L... 413,70 732 413,70 732

9 ‘g) - D m T

Zarodugo Befecskendez Dkulcs Szoritdcsavar Rogzitdcsavar
favoka szdrakhoz

70950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950...

Pétalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR
Cikkszam 2A/28 28 Y7 2A/28 2A/28
74 580525/ 74 581 525 21,22 05600 30,50 05500 10,25 114 6,01 404 47,16 05700
74580532 / 74 581 532 21,22 05600 30,50 05500 10,53 115 4,44 405 47,16 05700
74580732/ 74581732 21,22 05600 30,50 05500 10,53 115 4.44 405 47,16 05700

ModularClamp MSS - HSK-T alaptarto, 90°-0s

A L=
d 8 e

]
Do I,
e LF

Az abrdak a jobbos kivitelt mutatjak

BDRED

balos jobbos
74583 .. 74582..
IS0 jelélés Befogd LF l,  BDRED WF Lesztirémodulokhoz EUR EUR
mm mm mm mm 2D/80 2D/80
HSK T63 E32 R/L 90 HSK-T63 63,7 42 53 315 E32R/L... 362,40 532 362,40 532
HSKT100E32R/L90  HSK-T100 73,7 45 88 50,0 E32R/L... 413,70 732 413,70 732

° '?:) B m M

Zarodugd Befecskendez6 D kulcs Szoritdcsavar Rogzitécsavar
favoka szarakhoz

70950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950..

Pétalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR
Cikkszdm 2A/28 28 Y7 2A/28 2A/28
74582532 / 74 583 532 21,22 05600 30,50 05500 10,53 115 4,44 405 47,16 05700
74582732 /74 583 732 21,22 05600 30,50 05500 10,53 115 4,44 405 47,16 05700
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CERATIZIT \ Performance

ModularClamp

ModularClamp MSS - Furorad - GX/ TC

A belsé hiitéfolyadék-elldtassal

[
= e
=)
LDRED! @
OAL LS |Z
o
o
=
LDRED | |2 H
OAL Z
(@]
o
[a)
Az abrdk a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70861.. 70860...
Megnevezés DCONMS DF WF H OAL LDRED LS  Modulok EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm 2C/71 2C/71
116 R/L90-1,5D-N 20 25 1,0 32 24 50 I16R/L 150,80 017 150,80 017
2 [20R/L90-1,5D-N 20 25 1,0 37 30 50 120R/L 184,80 021 184,80 021
2 [25R/L90-1,5D-N 25 32 15 46 38 56 125R/L 211,80 026 211,80 026
Vi 132 R/L90-1,5D-N 32 40 20 59 48 60 132R/L 27310 033 " 27310 033 "
140 R/L 90-1,5 D-N 40 50 25 72 60 70 140R/L/N 340,50 041 340,50 041
116 R/L 90-2,5 D-N 20 45 19,0 180 40 116 R/L 162,50 117 162,50 117
2 [20R/L90-2,5D-N 25 6,0 240 200 50 120 R/L 197,70 121 197,70 121
o 125R/L90-2,5D-N 32 70 310 250 63 125R/L 226,20 126 226,20 126
vi | 132 R/L90-2,5D-N 40 95 380 300 80 132R/L 29500 133 " 29500 133 "
140 R/L90-2,5D-N 50 11,5 485 350 100 140 R/L/N 375,60 141 375,60 141
1) 2 befogofellilettel
- =
Dkulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Modulok Y7 2A/28
116 R/L T08 8,03 110 M2,5x10 744 440
120 R/L T10 941 112 M3x11 7,72 444
125R/L T15 9,56 113 M3,5x12,5 9,42 441
132 R/L T20 10,25 114 M4,5x17 8,57 445
140 R/L/N T20 10,25 114 M5x18 6,01 404
Modulok dttekintése
- 6+7
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CERATIZIT \ Performance

Lesz(ro- és beszlrdszerszamok

SX rendszer

Osztott befogotomb DC pengékhez

kiszallitasra keriil:

komplett befogdtémb, penge nélkiil

w T
I e |t = =P\ S
LS
OAL OAW
Megnevezés H HF OAH LS OAL OAW Penge

mm mm mm mm mm mm
SBN 2020-26-DC 20 26 430 20 400 82 XLC.. 26..

SBN2020-32-DC 20 32 430 20 400 95 XLC.. 32..

SBN2525-32-DC 25 32 485 25 445 95 XLC.. 32..
SBN3232-32-DC 32 32 520 32 510 95 XLC.. 32..

Pétalkatrészek

Cikkszam

70829020 G1/8"
70829120 G1/8"
70829025 G1/8"
70829032 G1/8"

Pétalkatrészek

Cikkszam

70829020 SW5
70829120 SW5
70829025 SW5
70829032 SW5
11|98

Hiitéfolyadék-
zarocsavar

70950...

EUR
2A/28
3,74
3,74
3,74
3,74

294
294
294
294

I kulcs

70950...

EUR
2A/28
3,86
3,86
3,86
3,86

265
265
265
265

Cu70
Cuss
Cuss
Cuss

19x2,5
19x2,5

>

-

Szoritéléc

70950...

EUR
2A/28
33,27
33,27
33,27
33,27

290
291
291
291

O

0-gydrd

70950...

EUR
2A/28
452
4,52

293
293

M6x12
M6x12
M6x12
M6x12

23x2,5
23x2,5
23x2,5

70 829 ...

EUR
2A/25
24620 020

246,20 120
253,90 025
265,70 032

“

Rogzitdcsavar

70950...

EUR
2A/28

233 861
233 861
233 861
233 861

O

O-gydrd

70950 ...

EUR
2A/28

4,52 292
4,52 292
4,52 292

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Lesz(ro- és beszlrdszerszamok

Befogok pengékhez

Befogotomb GX/LX/FX/SX pengékhez

kiszallitasra keriil:

komplett befogdtémb, penge és hlitékdzegkeészlet nélkiil

Megnevezés
SBN 2020-26-K

SBN 2520-32-K
SBN 3229-32-K

SBN 3229-46-K
SBN 4037-46-K

Pétalkatrészek
Penge

XLC.. 26..

XLC.. 32..

XLC.. 46..

T ;‘r“: ]
9 @ j o) IT_ i T
[@D) ‘
OAW LS|
OAL
H HF OAH LS OAL OAW Penge
mm mm mm mm mm mm
20 26 39 20 33,0 90 XLC.. 26..
25 32 48 20 36,0 110 XLC..32..
32 32 48 29 445 120 XLC..32..
32 46 70 29 52,0 150 XLC.. 46..
40 46 70 37 600 150 XLC.. 46..
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—

I kulcs

70950...

EUR
2A/28

3,86 265
3,86 265
543 266

SW5

SW6

-
4
i
A

Hltokozegkeészlet

70950...

EUR
2A/28

4388 278 M6x25
4388 278 M6X25
42,74 279 M8x35

70 830...

EUR
2A/25
169,00 020

169,00 025
172,70 032

28590 132
347,10 140

“

Rogzitécsavar

70950 ...
EUR
2A/28
216 269
2,16 269
2,16 282

11199

1



CERATIZIT \ Performance

Lesz(ro- és beszlrdszerszamok

Befogok pengékhez

Osztott befogotomb GX/LX/FX/SX pengékhez

kiszallitasra keriil:

komplett befogdtémb, penge és hlitékdzegkeészlet nélkiil

I 7
9 ST o i
OAW LS|
OAL
Megnevezés H HF OAH LS OAL OAW Penge
mm mm mm mm mm mm
SBN2020-26-KS 20 26 39 20 350 90 XLC.. 26..
SBN2520-32-KS 25 32 48 20 380 110 XLC.. 32..
SBN 3229-32-KS 32 32 48 29 465 120 XLC.. 32..

Pétalkatrészek
Penge

XLC.. 26..

XLC.. 32..

111100

SW5
SW5

I kulcs

70950 ...
EUR
2A/28
3,86 265
3,86 265

=

Hltokozegkészlet

70950 ...

EUR

2A/28

4388 278 M6x25
4388 278 M6x25

70 831 ...

EUR
2A/25
205,40 020

211,80 025
219,70 032

-

Rogzitécsavar

70950 ...
EUR
2A/28
216 269
216 269

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
Forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport M::Z:'
P11
P.1.2
Otvozetlen acél P.1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P Gyengén btvozott acél
P.2.3
P.2.4
P.3.1
Erdsen 6tvozott acél és
erdsen otvozott P.3.2
szerszamacél
P.3.3
P.4.1
Rozsdamentes acél
P.4.2
M.1.1
M Rozsdamentes acél M.2.1
M.3.1
K11
Szirkedntvény
K.1.2
K.2.1
K  Gombgrafitos éntdttvas
K.2.2
K.3.1
Temperontvény
K.3.2
N.1.1
Alakithaté aluminiumétvozet
N.1.2
N.2.1
Otvozott aluminiumontvény N.2.2
N N.2.3
N.3.1
Rézés
rézotvozetek N.3.2
(bronz, sérgaréz)
N.3.3
Magnéziumotvozetek  N.4.1
S.1.1
S.1.2
Héallé
oOtvozetek S.21
S.2.2
S
S.2.3
S.3.1
Titanotvozetek S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
Edzett acél
H1.3
H
H.1.4
Keményontvény
Edzett dntottvas

o] étel / szerkezet / hik

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites
ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)
perlites / ferrites

perlites (martenzites)

ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhetd

< 12% Si, nem edzhetd

<12% Si, edzhet6

>12% Si, nem edzhetd
Otvézetek automatahoz, Pb > 1%
CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumotvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan

alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsa

Nimme* | HB /URC  Anyagszim

420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC
400HB
55 HRC

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841

1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571

1.4539
1.4501

0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Anyag- ’

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2 1 1
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek GX/LX/FX/SX/AX/TC/MaxiClick beszurdlapkakhoz

CTCP325  CTCP335  CTPP345  CTPP520  CTPP535  CTP1340
Mutato-

H216T H216T
(SX/FX/GX) (TC)

szam vV, (M/min)

P1.1 220 184 135 236 180 177

P1.2 194 160 119 204 152 149

P1.3 171 138 105 174 126 123

P1.4 163 131 100 165 118 115

P1.5 151 120 93 150 105 102

P.2.1 198 164 122 209 157 153

P.2.2 161 129 99 162 116 112

P.2.3 151 120 93 150 105 102

P.2.4 121 92 74 113 73 70

P.3.1 149 127 101 185 119 112

P.3.2 96 89 80 131 88 76

P.3.3 44 51 59 76 58 39

P.4.1 149 127 101 185 119 112

P.4.2 123 108 90 158 103 94

M.1.1 149 127 101 185 119 112

M.2.1 96 89 80 131 88 76

M.3.1 133 116 94 169 109 102

K11 170 135 140 165 150 140 140
K.1.2 150 115 115 150 125 115 115
K.2.1 160 130 180 145 140 150 150
K.2.2 145 105 115 155 120 110 110
K.3.1 210 150 130 190 170 170 170
K.3.2 140 115 110 145 120 140 140
N.1.1 300 400 450
N.1.2 200 100 450
N.2.1 300 450 300
N.2.2 200 450 300
N.2.3 150 500 225
N.3.1 300 425 190
N.3.2 300 400 290
N.3.3 200 275 290
N.4.1 200 225 290
S.1.1 88 40 30 35 38

S.1.2 30 30 30 25 30 28

S.21 20 25 20 15 20 28

S.2.2 15 15 15 15 24

S.2.3 15 18 15 15 20

S.3.1 125 85 85 90

S.3.2 50 35 40 55

S.3.3 85 25 30 40

H.a1 30

H.1.2 25

H.1.3

H.1.4

H.2.1 25

H.3.1

40
I N I R
I [ I R
I [ I R
I [ I R
I I I R

Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfelelden kb. £20%-kal el lehet térni.

1 |102 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek TX beszurolapkakhoz

CWX500
Msuthlt: m/\:rcnn. mm/ffOFd- ltcs
P.1.1 160 0,03-0,1 emulzio
P1.2 140 0,03-0,1 emulzio
P1.3 110 0,03-0,1 emulzid
P1.4 110 0,03-0,1 emulzid
P1.5 90 0,03-0,1 emulzio
P.2.1 110 0,03-0,1 emulzid
P.2.2 90 0,03-0,1 emulzio
P.2.3 90 0,03-0,07  emulzid
P.2.4 80 0,03-0,06  emulzio
P.3.1 80 0,03-0,07  emulzio
P.3.2 60 0,03-0,07  emulzio
P.3.3 50 0,03-0,07  emulzio
P.4.1 100 0,03-0,06  emulzio

P4.2 90 0,03-0,06  emulzio
M.1.1 110 0,02-0,06 emulzio
M.2.1 90 0,02-0,06 emulzid
M.3.1 70 0,02-0,06 emulzid
K.1.1 140 0,03-0,1 emulzid
K.1.2 100 0,03-0,1 emulzio
K.2.1 90 0,03-0,1 emulzio
K.2.2 80 0,03-0,1 emulzié
K.3.1 140 0,03-0,1 emulzio
K.3.2 120 0,03-0,1 emulzio
N.1.1 330 0,05-0,12 emulzio
N.1.2 310 0,05-0,12  emulzi6
N.2.1 270 0,05-0,12  emulzi6
N.2.2 230 0,05-0,12  emulzi6
N.2.3 140 0,05-0,12  emulzio
N.3.1 240 0,05-0,12 emulzio
N.3.2 200 0,05-0,12 emulzio
N.3.3 180 0,05-0,12 emulzio
N.4.1 180 0,05-0,12  emulzid

S.1.1 60 0,02-0,07 emulzio
S.1.2 50 0,02-0,08 emulzio
S.2.1 60 0,02-0,09 emulzio

S.2.2 50 0,02-0,10  emulzio
S.2.3 40 0,02-0,11 emulzio
S.3.1 60 0,02-0,12 emulzio
S.3.2 40 0,02-0,13 emulzid
S.3.3 30 0,02-0,14  emulzi6
H.1.1 50 0,01-0,07  emulzid
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

@ Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfelelden kb. £20%-kal el lehet térni.
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CERATIZIT \ Performance

Forgacsolasi adatok

GX - fogasmélységek és elotolasok
GX standard / GX-E Hosszesztergalas

Fogésmélység a, (mm)

GX standard / GX-E 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
Beszurasi szélesség (mm) El6tolasi sebesség f (mm/ford.)
2 0,10-0,5 0,05-0,15 0,05-0,12 0,05-0,10
3 0,10-0,17 0,05-0,17 0,05-0,17 0,05-0,15 0,05-0,12
4 0,10-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,17 0,07-0,15
5 0,10-0,25 0,10-0,25 0,07-0,25 0,07-0,25 0,07-0,22 0,07-0,20
6 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,22

Beszlrds / leszuras

&=

GX standard / GX-E
ElGtoldsi sebesség f (mm/ford.)
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,35

o
@ Axidlis beszurds esetén 40%-kal csékkenteni kell az elétoldst.

GX-F2 Hosszesztergalas
_—

Fogasmélység a, (mm)

GX-F2 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25
Beszurasi szélesség (mm) El6toldsi sebesség f (mm/ford.)
2 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10
3 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12
4 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15
5 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,17 0,07-0,15
6 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,19 0,10-0,15

Beszlrds / leszuras

=

GX-F2
ElGtoldsi sebesség f (mm/ford.)
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,325

o
@) Axidlis beszuras esetén 40%-kal csokkenteni kell az el6toldst.

GX‘M4O Hosszesztergdlas
_—

Fogésmélység a, (mm)

Beszlrds / leszuras

=

GX-M40
El6toldsi sebesség f (mm/ford.)
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,325

)
@ Axialis beszuras esetén 40%-kal csokkenteni kell az elétoldst.

GX-M40 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Beszlrasi szélesség (mm) El6tolasi sebesség f (mm/ford.)
2 0,10-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15
3 0,10-0,22 0,10-0,22 0,10-0,21 0,10-0,20 0,10-0,17
4 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,17
5 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,27 0,10-0,23 0,10-0,20
6 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,32 0,10-0,27 0,10-0,23 0,10-0,20
GX—27P Hosszesztergélds
_—
Fogésmélység a, (mm)
GX-27P 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Beszlrasi szélesség (mm) El6tolasi sebesség f (mm/ford.)
2 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,20
3 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20
4 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25
5 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,32 0,10-0,30
6 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,36 0,10-0,33 0,10-0,30

Beszlrds / leszuras

=

GX-27P
Elotolési sebesség f (mm/ford.)
0,05-0,20
0,05-0,25
0,05-0,30
0,10-0,35
0,10-0,40

o
@ Axidlis beszuras esetén 40%-kal csokkenteni kell az elétoldst.

111104
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CERATIZIT \ Performance

Forgacsolasi adatok

GX - fogasmélységek és elotolasok

GX-M3
GX-M3 0,5 1,0
Radiusz (RE) mm
1,5 0,15-0,35 0,15-0,35
2 0,15-0,40 0,15-0,40

2,5 0,15-0,50 0,15-0,50
3 0,20-0,70 0,20-0,70

GX-27P - radiuszos

GX-27P - radiuszos 0,5 1,0
Radiusz (RE) mm
1,5 0,10-0,45 0,05-0,45
2 0,15-0,50 0,10-0,50
2,5 0,15-0,60 0,10-0,60
3 0,25-0,70 0,20-0,70
4 0,25-0,80 0,20-0,80
GX-M1

Beszurds / leszuras

o
GX-M1
Beszurasi szélesség (mm) El6tolasi sebesség f (mm/ford.)
2 0,05-0,15
3 0,10-0,20
4 0,10-0,25

GX radiuszos beszurolapkak

Beszlrds / leszuras
i)

(U
GX radiuszos beszirdlapka

Radiusz (RE) mm  El6toldsi sebesség f (mmy/ford.)

0,80 0,05-0,10
1,00 0,05-0,15
1,20 0,05-0,15

cuttingtools.ceratizit.com

Hosszesztergdlas
=&
Fogasmélység a, (mm)
1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
El6toldsi sebesség f (mm/ford.)
0,15-0,30
0,15-0,40 0,15-0,30
0,15-0,50 0,15-0,40 0,15-0,35
0,20-0,70 0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40

Hosszesztergalds

4
Fogasmélység a, (mm)
1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0

El6tolasi sebesség f (mm/ford.)

0,05-0,40

0,10-0,50 0,10-0,40

0,10-0,60 0,10-0,50 0,10-0,45

0,15-0,70 0,15-0,70 0,15-0,65 0,15-0,60 0,15-0,55

0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,75 0,15-0,70

GX biztositogy(rd-horony

Beszurds
o
GX biztositogyrii
Beszurasi szélesség (mm) El6toldsi sebesség f (mmy/ford)
0,60-1,70 0,02-0,09
1,95-2,25 0,05-0,10
2,75-3,25 0,05-0,12

Beszurds / leszuras

S

GX-M3
El6toldsi sebesség f (mm/ford.)
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,35

Beszlrds / leszuras

T

GX-27P - radiuszos
Eldtolsi sebesséq f (mmy/ford.)
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,35

1
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CERATIZIT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Elotolasi értékek és megmunkalasi tanacsok axialis beszurashoz és sikesztergalashoz

- GX24 - axialis
El6tolasi iranyértékek

GX
- =
apmax
. B | Vs a_max
Megnevezés f f (mm/ford.) ;an
GX24-2E3.00.. 0,05-0,15 0,05-0,20 2,5
GX24-3E4.00.. 0,05-0,15 0,05-0,25 3,0
GX24-3E5.00.. 0,05-0,15 0,10-0,25 3,0
GX24-4E6.00.. 0,05-0,20 0,10-0,30 310

Axialis beszlras

legkisebb beszuréasi @
legnagyobb beszurési @

Csak az axidlis beszdromodulon és

az axidlis egyrészes tarton megadott
atmérdtartomanyon beliil (pl. 50 - 70 mm)
lehetséges.

Fontos: A jelzett dtmérétartomany mindig
a beszuras kiilsod atmérdjére vonatkozik!

@ Figyelem! Homlokoldali beszdrasokndl az
axidlis beszurémodul és az axidlis egyrészes
tart6 esetében az a&tmérének a megadott
tartomanyon bellil kell maradnia! Ellenkez6
esetben megrongélodhat vagy tonkremehet
aszerszam.

111106

Axialis beszuras - horonyszélesités

legkisebb beszurasi @
legnagyobb beszlrési ®

Horonyszélesités az axidlis
beszuromodulon és az axidlis egyrészes
tarton megadott dtmérétartomanytol
felfelé és lefelé is lehetséges.

Fontos! Csak az els6 beszirdsnak kell az axidlis
beszuromodul s az axialis egyrészes tarto
megadott dtmérGtartomanydban lennie. A
horonyszélesités céljdbdl végzett beszurds
mélysége nem lehet nagyobb az elsd beszirdséndl.

Megfelel6 axidlis egyrészes tartd

legnagyobb beszurdsi @

Sikesztergaldssal torténd horonyszélesités
az axialis beszurémodulon megadott
atmérétartomany felett és alatt, az axialis
egyrészes tarton pedig a megadott
atmérdtartomanyban lehetséges.

Fontos: Csak az els@ horonynak kell a
modul atmérétartomanyan beldl lennie.

Nem megfeleld axidlis egyrészes tartd

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Forgacsolasi adatok

MaxiClick - fogasmélységek és el6tolasok

MaxiClick 05 Hosszesztergdlas
—
Fogasmélység a, (mm)
MaxiClick 05 0,25 0,50 0,75
Beszurasi szélesség (mm) El6tolasi sebesség f (mm/ford.)
1 0,02-0,15 0,02-0,10
1,5 0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,14
MaxiCliCk 10 Hosszesztergdlas

el

Fogasmélység a, (mm)

MaxiClick 10 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50
Beszurasi szélesség (mm) El6tolasi sebesség f (mm/ford.)
1,5 0,02-0,20 0,02-0,15 0,02-0,10
2 0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,14 0,02-0,10
2,5 0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,17 0,02-0,13 0,02-0,10

MaxiClick - a rendszer miikodése

Alapkak helyes behelyezése a késbe.

Alapkak kihtuzasa.

Ahaszndlt lapkdt balra vagy jobbra kell letérni.

N

i

% ; A magnesek megakadalyozzak a lapkék kiesését a szerszamtartobol a bedllitas ideje alatt.

cuttingtools.ceratizit.com

Beszurds / leszuras

;%
=

MaxiClick 05
Eltoldsi sebesség f (mm/ford.)
0,03-0,10
0,03-0,11

Beszlrds / leszuras

%
=

MaxiClick 10
Eltoldsi sebesség f (mm/ford.)
0,03-0,11
0,03-0,12
0,03-0,15

111107
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Forgacsolasi adatok

SX - fogasmelységek és elbtolasok
SX—F2 Hosszesztergalds

Fogasmélység a, (mm)

SX-F2 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50
Beszurasi szélesség (mm) El6tolasi sebesség f (mm/ford.)
2 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10
0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12
4 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15
SX-M2 Hosszesztergdlas

-
Fogasmélység a, (mm)
SX-M2 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Beszurasi szélesség (mm) Elétolasi sebesség f (mm/ford.)

2 0,05-0,17 0,05-0,13 0,05-0,10
3 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,18 0,07-0,15
4 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,18
5 0,12-0,27 0,12-0,27 0,12-0,27 0,12-0,25 0,12-0,22
6 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,20

SX—27P Hosszesztergélds
_—

Fogasmélység a, (mm)

SX-27P 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Beszurasi szélesség (mm) El6tolasi sebesség f (mm/ford.)
2 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,20
3 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20
4 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25

111108

Beszuras / leszuras

%
=

SX -F2

El6tolasi sebesség
f(mm/ford.)

0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25

Beszurds / leszuras

%
=

SX-M2

Elétolasi sebesség
f(mm/ford.)

0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,35

Beszuras / leszuras

A

SX-27P
El6tolasi sebesség
f(mm/ford.)
0,05-0,20
0,05-0,25

0,05-0,30

cuttingtools.ceratizit.com
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Forgacsolasi adatok

SX/LX - fogasmelységek és eldtolasok
SX-MA1 Beszlrés / leszlras

%
=
SX-M1

. . El6toldsi sebesség
Besziirasi szélesség (mm)

f(mm/ford.)
2 0,05-0,15
3 0,10-0,20
4 0,10-0,25
5 0,15-0,30
6 0,15-0,35
SX—MS Hosszesztergdlds Beszuras / leszuras
B I
@ b
Fogasmélység a, (mm)
SX-M3 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 35 4,0 SX-M3
- g \ Elétolasi sebesség
Radiusz (mm) El6tolasi sebesség f (mm/ford.) )
1,5 0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,30 0,05-0,20
2 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,30 0,10-0,25
2,5 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,40 0,15-0,35 0,10-0,25
3 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40 0,10-0,35
|_X-|V|2 Hosszesztergdlas Beszurds / leszdras
el L
Fogasmélység a, (mm)
LX-M2 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 LX-M2
o . PR ) El6toldsi sebesség
Beszurasi szélesség (mm) Eldtolasi sebesség f (mm/ford.) Py —
8 0,17-0,45 017-0,45 0,17-0,45 0,7-0,45 0,17-0,40 0,17-0,37 0,17-0,35 0,20-0,50
10 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,46 0,20-0,42 0,20-0,38 0,20-0,35 0,20-0,50
|_X-|V|3 Hosszesztergdlas Beszurés / leszdras
| i)
! 3
Fogasmélység a, (mm)
LX-M3 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 LX-M3
iy PR ) El6tolasi sebesség
Radiusz (mm) Eldtolasi sebesség f (mm/ford.) e
4 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,70 0,25-0,60 0,25-0,50 0,15-0,35
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Forgacsolasi adatok

AX/FX - fogasmelységek és eldtolasok

AX-F50

AX-F50
Méret
AX 05
AX 10
AX 15

FX-F1

FX-F1

Beszurasi szélesség (mm)

2,2
3,1
4.

FX-27P

FX-27P

Beszurasi szélesség (mm)

2,20
3,10
4,10

111110

Homlokesztergalds

*
Fogasmélység a, (mm)
0,5 1,0 1,5 2,3
Elétolasi sebesség f (mm/ford.)
0,03-0,10 0,03-0,10
0,03-0,13 0,03-0,13 0,03-0,135
0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15

FX-M1

Beszuras / leszurds

%
=

El6tolasi sebesség

FX-M1

Beszurasi szélesség (mm)

Axidlis beszuras

3=

1. beszlras

El6toldsi sebesséq f (mm/ford.) Eltolasi sebesség f (mm/ford.)

0,025-0,080 0,025-0,20
0,025-0,065 0,05-0,25
0,025-0,050 0,05-0,30

Beszuras / leszurds

;%
=

Elétolasi sebesség

f(mm/ford.) f(mm/ford.)

0,025-0,10 2,20 0,05-0,15

0,05-0,15 3,10 0,08-0,18

0,05-0,20 4,10 0,10-0,20
5,10 0,15-0,28
6,50 0,15-0,33
8,20 0,20-0,40
9,70 0,20-0,40

Besziiras / lesziras FX-R2 Beszliras

> g

FX-R2

El6tolasi sebesség

Beszurasi szélesség (mm)

Elétolasi sebesség

f (mm/ford.) f (mm/ford.)

0,01-0,10 3,10 0,10-0,275
0,015-0,125 4,10 0,15-0,35
0,05-0,15
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Miiszaki informaciok

TC - profilmélységre és fogasszamokra vonatkozo iranyértékek

@)
@) Afelsorolt adatok acél megmunkaélaséra vonatkozo iranyértékek

Metrikus ISO 60°-0s kiilsd menet

Menetemelkedés (mm)
Fogéasok szdma

Menetprofilmélység (mm)

05
4-6
0,32

Metrikus ISO 60°-0s belsd menet

Menetemelkedés (mm)
Fogéasok szama

Menetprofilmélység (mm)

05
4-6
0,30

0,75 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5
4-7 4-8 5-9 6-10 7-11 8-12 9-14
0,48 0,64 08 0,95 1,10 1,26 1,58
0,75 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5
4-7 4-8 5-9 6-10 7-11 8-12 9-14
0,45 0,59 0,74 0,89 1,02 117 1,46

Whitworth 55°-0s kiils0 és belsé menet

Menetemelkedés (menet/coll)
Fogdsok szama

Menetprofilmélység (mm)

Részprofil 60°-0s Kuils6 és bels6 menet

Kiils6

Menetemelkedés (mm)
Fogésok szdma

Menetprofilmélység (mm)

Bels6

Menetemelkedés (mm)
Fogdsok szama

Menetprofilmélység (mm)

Részprofil 55°-0s Kils6 és bels menet

Kilsé

Menetemelkedés (menet/coll)
Fogéasok szdma

Menetprofilmélység (mm)

Belsd
Menetemelkedés (menet/coll)
Fogésok szdma

Menetprofilmélység (mm)

cuttingtools.ceratizit.com

3,0 3,5 4,0 4,5 50

10-18  10-18  12-20 12-20 12-20

1,89 2,21 2,53 2,84 3,16

3,0 3,9 4,0 45 50

10-18  10-18 12-20 12-20 12-20

176 2,02 2,35 2,64 2,93

28 26 24 20 19 18 16 14 12 1 10 9 8 7 6 O
5-8 58 59 59 6-10 6-10 711 8-12 9-14 9-14 10-17 10-18 10-18 12-20 12-20 12-20
060 065 070 084 088 093 105 120 140 153 168 187 211 241 281 337
TC 16-2EI-AG60
TC 16-1EI-AG0 TC 16-2EI-G60 TC 16-3EI-N60
O (O | 10 (125 | 1® | 178 | 20 | 28 | 30 | 178 | 20 | 2B | &0 | 85 | 40 | 46 | B
4-6  4-7 5-9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-15 12-19 8-12 9-14 10-15 12-20 12-20 13-21 14-22 14-22
033 052 071 090 109 128 147 184 222 123 142 179 217 245 283 321 359
TC 16-2EI-AG60
TC 16-1EI1-AGO TC 16-2EI-G60 TC 16-3EI-N60
05 075 10 126 15 175 20 25 30 175 20 25 30 35 40 45 50
4-6 4-7 5-9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-15 12-19 8-12 9-14 10-15 12-20 12-20 13-21 14-22 14-22
027 044 060 076 092 109 125 157 190 104 120 152 185 207 240 272 305
TC 16-2EI-AG55
TC 16-1EI-A55
28 26 24 20 19 18 16 14 12 1 10 9 8
5-8 5-8 6-9 6-9 7-12 7-12 8-14 9-14 10-16 10-16  11-18  12-20 12-20
0,66 0,72 0,79 0,95 1,01 1,07 1,21 1,39 163 1,79 1,97 2,20 2,48
TC 16-2EI-G55 TC 16-3EI-N55
14 12 1 10 9 8 7 6 5
8-12 9-14 10-15 11-18 12-20 12-20 12-20 12-20 14-22
1,22 1,46 1,56 1,80 2,03 2,31 2,40 2,89 3,56
11111
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Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
Muszaki informaciok

A TC rendszeru és a hagyomanyos menetesztergalas 0sszehasonlitasa

TC

A

4 alapka semleges kialakitasa révén mindkét iranyban
lehetséges a mivelet

A részprofil és Whitworth menet esetén csak egy, ISO menet
esetén csak két (belsd és kiilsd) menetvagd lapka szilkséges
menetemelkedésenként

A Kkisebb raktarkészlet
a j0 forgdcsképzodés a forgacstord horonynak kdszonhetden,

homlokszdg: +10°
A

Kinyulds

Jobb gazdasagossag az alabbiaknak koszénhetden:
4 rovidebb megmunkalasi idék

4 kevesebb szerszamcsere

4 nagyfoku stabilitas rovid befogaskor

A anyagmegtakaritas

a vallak kozotti menetesztergdlds lehetséges

A kevesebb szerszam és valtolapka sziikséges

el
Ly

A nagyon jol megkozelithetd a munkadarab, ezért kis
menetdtmérdk mellett is lehetséges szegnyereg hasznalata

balos menet jobbos menet

jobbos menet H balos menet
R = jobbos kivitel(i szerszam i
L = balos kivitelli szerszam eIt

a egyszer(i alkalmazas, mivel a szerszamok az emelkedési szog
korrekcidja nélkil, mindkét iranyban haszndlhatdak

11112

Hagyomanyos

€_ [

4 avaltolapkak jobbos vagy balos kivitelliek, ezért csak egy
iranyban mikodnek

4 menetemelkedésenként 4 menetvago lapka sziikséges
(jobbos és balos, belsé és kiilsé)

Kinyulas

4 ehhez a megmunkalasi modszerhez 2 szerszémra van szikség

4 tovabbi stabilitas- és anyagveszteség a nagy kinyulas miatt

a r0ssz megkozelithetGség
A (itkozésveszély

jobbos menet balos menet

On L
—
© ©

AP AN
- e
4 hagyomanyos menetesztergalds esetén szilkség van az

emelkedési szog korrekci6jara, ezértigen jol kell ismerni az
alkalmazast

4 ¢sak egy iranyban haszndlhatd

cuttingtools.ceratizit.com
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Miiszaki informaciok

ModularClamp

A ModularClamp beszdrémodulok -
szerkezeti méretlik alapjan - meghatdrozott
CODX munkadarab-atméréhoz igazodnak.
Ha a munkadarab atméréje nagyobb, mint a
beszdromodul CODX értéke, akkor az ,a“
értékkel csdkken a beszurasi mélység.

A cstkkenés mértékeét az aldbbi tablazat
segitségeével lehet kiszamitani.

GX SX LX FX

CDX

CDX  maximalis beszurdsi mélység (mm)
CODX maximalis munkadarab-atmérd teljes
beszurasi mélység (mm) esetén

a a csokkenés mértéke (mm)

T, =CDX-a

A beszurasi mélység csokkenése

A maximalis beszurasi mélység (CDX) csokkenése: a (mm)
Szerkezeti méret 05 | 10 | 15 | 20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65 | 70 | 75 | 80
!
E12 35 40 45 60 75 115 >250
E16 50 55 60 70 80‘ 100 130 200 >420
E20 60 65 70 75 85‘ 95 110 130 165 220 >330 11
E25 75 80 85 90 100\ 110 125 140 160 190 240 320 >500
il 7 | — | — | ==
E32 95 100 105 110 120 125 135 145 160 180 200 225 270 320 400 530 >800
Munkadarab-atmérd: D (mm)

Maximalis munkadarab-atmérd (CODX)
teljes beszurasi mélység esetén (CDX), mm-ben

Szamitasi példa:

E25R21-GX24-3

/N

Szerkezeti méret; 25 CDX=21mm, @75 mm
D=0100 mm CDX-a=T
21-2=19mm

cuttingtools.ceratizit.com 111113
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Miiszaki informaciok

Mo

noClamp

SX

CDX

A beszurasi mélység csokkenése

A MonoClamp szerszamok - a beszurdsi

mélység €s a szarméret alapjan - meghatarozott
munkadarab-atméréhdz (CODX) igazodnak.

Ha a munkadarab atmérdéje nagyobb, mint a
beszuromodul CODX-értéke, akkor az ,a"“ mérettel
csokken az elérhetd beszurasi mélység.

A csokkenés mértékét az alabbi tablazat
segitségével lehet kiszamitani.

CDX  maximadlis beszurasi mélység (mm)
CODX maximalis munkadarab-atmérd teljes
beszurdsi mélység (mm) esetén

a a csokkenés mértéke (mm)

T., =CDX-a

A maximalis beszurasi mélység (CDX) csokkenése: a (mm)

Szar 0 05 1 1,5 2 2,5 3 3& 4 4,5 o) 5,9 6 6,5 7 7,5 8
i
E12R/L0022... 44 70 80 95 115 150 225 >450
E16R/L0026... 52 90 105 125 ‘ 155 210 305 >600
E20R/L0O026... 52 110 125 140‘ 160 195 240 320 475 >950
E20R/L0O033... 66 10 125 140‘ 160 195 240 320 475 >950
E25R/L0026... 52 140 160 190 ‘ 235 310 465 >930
E25R/L0033... 66 155 1756 200 230 275 340 450 675 >1350
—_ = = — —»
E25R/L0040... 80 155 176 200 230 275 340 450 675 >1350

Munkadarab-atmérd: D (mm)

Szamitasi példa:

11114

Maximalis munkadarab-atméré (CODX)
teljes beszurasi mélység esetén (CDX), mm-ben

E25R0033...

AN

CDX=33 mm, @ 66 mm

D=0200mm

CDX-a=T

red.

33-15=315mm
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Miiszaki informaciok

Szoritofunkcio - SX rendszer
A rendszer miikodése - forgacsololapkak befogasa és kioldasa

Nagy pontossagu rendszer a forgacsoldlapkak befogasahoz és kiolddsahoz.

Alapkacseréld kulcs tgy van kialakitva, hogy a holtpontig térténd feszitése se tudjon kart tenni a késben.

Ezzel a csererendszerrel az anyag mindig a rugalmas tartomanyban marad, ami jelentésen noveli az élettartamot.

A szerel6kulcsot markolattal elére kell a két furatba helyezni. A szerel6kulcsot a nyil irdnydban mozgatva nyithatd a
szerszam lapkafészke.

Abeszurolapkat behelyezni és nyomassal iitkézésig pozicionalni. A szerel6kulcsot el6refelé kell mozgatni. Bezarddik a
lapkafészek és rogziil a beszurdlapka.

o)
@ A lapkak leszurokésben torténd cseréjekor mindig feszitett dllapotban kell
tartani a kulcsot!

A rbgzités ugy van kialakitva, hogy a szerel6kulcs - a jo
hozzaférhet6ség érdekében - mindkét oldalrdl a pengébe
dughatd legyen.

A pengék maximalis kinyulasa esztergalas esetén

Penge Max. kinyulas

SX2-5X3 25mm <+
SX4 -SX5 30mm %
SX6 35mm
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Miiszaki informaciok

Szoritofunkciok - ModularClamp modulok

Modul kifogva Modul befogva
Rés
® ©) !
©
A hézag amodul és a sikfelfekvés kozott a axidlis befogas a sikfelfekvés segitségével

axialis befogashoz 4 acsatlakozds jatékmentes, fgy maximdlisan stabil

ox Lx Aktiv lapkabefogas

AX Az 1-es, 2-es és 3-as szoritocsavar hasznalhato a
modulok rogzitésére.
Alapka rogzitése a modul rugalmas deforméciojaval
torténik, amelyet a 4-es csavar idéz el6.

FX SX
Az 1-es, 2-es és 3-as szoritocsavar hasznalhato a
modul rogzitésére.
A beszrélapka 6nszoritd befogasu.

ox T Aktiv lapkabefogas

GX TC Az 1-es és 2-es szoritdcsavar haszndlhatd a modul
rogzitésére.

Fontos: az 1-es és a 2-es csavart el kell fesziteni,
majd utdna kell hizni. Ezutdn a 3-as csavar
segitségeével rogzithetd a lapka.

111116 cuttingtools.ceratizit.com
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Lesz(ro- és beszlrdszerszamok

Miiszaki informaciok

Meghuzasi nyomatékok - ModularClamp modulcsavarok
ModularClamp - alaptarto

ModularClamp - alaptartd

E12.
E16..
E20..
E25..
E32..

ModularClamp - furérud

ModularClamp - furérud

116..
120..
125..
132..
140..

Csavar

M2,5x10
M3,5x12,5
M4x14
M5x18
M6x20

Csavar

M2,5x10
M3x11
M3,5x12,5
M4,5x17
Mb5x18

Meghuzasi nyomatékok lapkarogzitéshez

Javasolt meghuzasi nyomatékok

Beszlrorendszerek

cuttingtools.ceratizit.com

GX/AX/LX

(e}
@ A csavarok el6- és utanhuzéasanak sorrendjét figyelembe kell venni!

Torx

T08
T15
T15
T20
T25

Meghlzési nyomaték

Nm
1,2
32
4,0
5,0
6,0

in.Ibs
10,6
28,3
354
443
53,1

(e}
@ A csavarok el6- és utanhuzasanak sorrendjét figyelembe kell venni!

Csavar

M3,5
M4,0
M5,0

Torx

T08
T10
T15
T20
T20

Torx

T15
T15/T20
T20

MeghUzdsi nyomaték

Nm
1,2
2,0
32
4,0
5,0

in.Ibs
10,6
17,7
28,3
354
443

Meghuzasi nyomaték

Nm
32
4,0
5,0

in.lbs
28,3

354
443

17
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
Miiszaki informaciok

A DirectCooling el6nyei

A belsd hitéfolyadék-ellatas jelentds, pozitiv hatassal van az esztergaldsi folyamatra.
A CERATIZIT kindlataban az alabbi beszurérendszerek rendelkeznek bels hiitéfolyadék-ellatassal:
a SXtart6 beszurashoz (mono szerszam)

A DirectCooling eldnyei

4 Jobb, ellenérzott forgdcskihordas

4 Hosszabb éltartam a valtolapkanak

4 Nagyobb folyamatbiztonsdg

a Nagyobb forgacsoldsi adatok alkalmazasa

Kétoldali hiités
(ahomlokfellileten és a hatfellileten)

G 1/8" hiitéfolyadék-
csatlakozas hatulrdl

Alulrol, a szerszambefogon keresztil is
lehetséges hitéfolyadék-atadas

G 1/8” hiitéfolyadék-csatlakozas oldalrdl

A trochoidalis esztergalasi stratégia elonyei

A Kisebb kopds és hosszabb éltartamok a 1agy be- és kilépésnek kdszonhetden
A Kisebb koriilfogasi szog = kevesebb rezgés
a akar 40%-kal nagyobb elGtoldsi értékek lehetségesek
a széles alkalmazasi teriilet ausztenites acélokban, nagy hddllosagu acélokban,
Inconelben és nikkelalapu 6tvozetekben, illetve hosszu forgacsot ado, képlékeny anyagokban
A megtakaritds a szerszamokban

Trochoidalis esztergalas az alabbi CAM-rendszerek tamogatasaval:
a hyperMill - nagy teljesitmény( esztergalds

a Esprit CAM - ProfitTurning

4 S0lidCAM - esztergdlds

4 EdgeCAM - hulldmvonall esztergdlds

4 MasterCAM - dinamikus esztergalas

Alkalmazasi lehetdségek
A Radidlis és axialis beszuras, hornyok készitése
a Nagyolomegmunkalds - nagy elétolasu esztergalas kor alaku lapkaval

111118 cuttingtools.ceratizit.com
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Leszlro- és beszlrdszerszamok
Miiszaki informaciok

Altalanos tanacsok

Szerszambeallitas

@)
@) Akovetkezd szabalyt kell alkalmazni; az I, kinyulas nem lehet nagyobb, mint

8 x s (beszurdsi melység).

Leszurasi tanacs

@ 5 mm felett csokkentse az ,f* elétolast
kb. 50%-kal. Keriilendd a kozpont feletti
leszurds (t0résveszély).

20-50%-kal.

Beszurasi tanacs

Ha aszimmetrikus a beszuras, akkor az ,,a“ szélesség legalabb
az ,,s" beszurasi szélesség 70%-a kell, hogy legyen.

cuttingtools.ceratizit.com

Csonkmentes leszirashoz hasznaljon
jobbos vagy balos lapkakat.

Az oldaliranyu eltérit6 er6k csokkentése
érdekében csokkentse az el6tolast kb.

A gy(irliképzddés megeldzése érdekében
hasznaljon jobbos vagy balos lapkakat.
Az oldaliranyu eltéritd erok miatt
csdkkentse az elétolast kb. 20-50%-kal.

il
:

Ferde fellileteken torténd beszuraskor a bekezddrészen kb.
20-50%-kal csOkkenteni kell az eldtolast!

111119
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Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
Muszaki informaciok

Teendok beszurasi problémak esetén - FX/SX/GX/LX

Kopastipus
w
~D
>
o o
Pt s
He) O o
= = =
4 = RS
W] W] o

Feladat

Munkadarab-problémak

Csonk- s sorjaképzédeés

Dombort feliilet
Fellileti mindség

Forgacstorés

Tul rovid forgdcs (téredezés)

-»> < Rezgés

=P | < Tl hosszt forgdcs (gubancolddds)

-

> <« <
<

. < <« < Képlékeny alakvaltozds

D o
<+ | < <4 >

!
- 0 <« =

-~ ~ o
~ ~ ~ o~
-~ -~ v
- -~ ~ o -~

e o o L ® o

* emelés, novelés
nagy befolyds

* emelés, novelés
kis befolyas

111120

* kertilendd, csokkentés
nagy befolyés

* kertilendd, csokkentés

kis befolyas

Forgdcsolasi sebesség

El6tolas

El6toldsi sebesség a
kozpontban

Forgdcstord horony
J/B kivitel
Sarokradiusz
Szerszamanyag
Fogdsszélesség
Szerszambefogds
Munkadarab befogédsa
Kinyulas
Cslicsmagassdg

Hit6-kenbanyag

L 4

ot

Forgécsolasi értékek

©

1]
T x
® o
nagyobb < b=
o <
) : 3
‘ = )
kisebb i S
Kopésalldsa i §
opéséllésag 2 9
4 -
o e
Szivossag =
‘@
°
£
)
=
=S
]
&

~

o

£

S

=

@

=

=

0

o

c

E<D

<

=

<T

ellendrizni, optimalizalni

haszndlat
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Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
Muszaki informaciok

TeendOk menetproblémak esetén - TC

Kopastipus

Elkitoredezés
<@ Képlékeny alakvéltozas

<= Hatkopas

=P Elratét

Sorjaképzédés a kiilsé menetatmérdn

Feladat

Munkadarab

Profil

=P Felileti mindség

Rezgési nyomok, rezgések

-

Forgacstorés

Forgdcs keresztmetszete tul nagy
Forgdcs keresztmetszete tul kicsi
Forgdcs alakja (gubancolodas)

o
o

o
(=2

R
o

-
-
-+

® 0 > =

!

!

v
o

* emelés, novelés
nagy befolyds

* emelés, novelés
kis befolyas

cuttingtools.ceratizit.com

o ! <« 1

-

kerlilendd, csokkentés
nagy befolyds
kerllendd, csokkentés
kis befolyas

Forgécsoldsi sebesség

a_

A marés tipusa b

Fogasvétel (fogasmélység)

Fogdsok szama
Simitéfogas

(fogas Uresjaratban)
Forgacstord horony
Szerszamanyag

Teljes profil

Részprofil

fogazaton

valtakozva a fogazaton

Forgécsolasi értékek

Kopasalldsag

Szivissag

Lapka megvalasztasa
Javito intézkedések, teend6k

Stabilitds: szerszam / lapka

Stabilitds: munkadarab

Kinyulds

Cslicsmagassdg

Hit6-kendanyag

<

Vegyes kritériumok

ellendrizni, optimalizalni

haszndlat

111121
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Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
Muszaki informaciok

A kopas okai

Hatkopas

Hatfeluleti kopas, normdl kopds
bizonyos megmunkalasi id6 utan

Aforgdcsoldél tulzott mechanikai
igénybevételének kovetkeztében
kitéredezhetnek a keményfém
részecskek.

Alefuté forrd forgdcs krateresedést
okoz a lapka homlokfeliletén.

A magas forgdcsolasi hémérséklet és
amechanikai igénybevétel plasztikus
deformdcidhoz vezethet.

Anyaglerakddas keletkezik az éleken,
mert a tul alacsony forgacsoldsi
hémérséklet miatt nem tud
megfeleléen tavozni a forgacs.

Forgécsfeltorlodas maximélis
fogasmélység esetén.

111122

Okok

A tUl nagy forgdcsoldsi sebesség
mindség
A glégtelen mennyiségu hlité-kendanyag

Okok

A tllrideg anyagmindség

A rezgés

A tllnagy el6tolds, illetve fogdsmélység
A forgécsiités

Okok

A tulnagy forgdcsolasi sebesség és/
vagy elétolds
A tdlkicsi homlokszdg

A nem megfelelden odavezetett hiités

Okok

A tll magas a megmunkaldsi
hémérséklet, ezért meglagyul az
alapanyag

A nem megfeleld minség

A nem hatékony az odavezetett hiités

Okok

A tllalacsony forgdcsoldsi sebesség
A tllkicsi homlokszog

A nem megfeleld szerszdmanyag

A hiités/kenés hidnya

Okok

A oxid4cio a forgacsoldélen
A tllnagy hémérséklet az élen

Javito intézkedések

A forgdcsoldsi sebesség csokkentése

A kopéasallobb keményfém-mindség
alkalmazdsa

A hit6-kendanyag odavezetésének
javitasa

Javito intézkedések

A szivosabb minéség alkalmazasa

A negativ élgeometria és forgdcstord
horony alkalmazdsa

A Kinyulds csokkentése;
kozpontmagassag ellenérzése

A forgdcsoldél stabilizaldsa

Javito intézkedések

A forgdcsoldsi sebesség és/vagy
elétolds csokkentése

A hitéanyag mennyiségének és/vagy
nyoméasanak novelése, odavezetés
ellendérzése

A Krdteres kopdsnak jobban ellendllo
mindség alkalmazasa

Javito intézkedések

A forgdcsoldsi sebesség csokkentése

A kopéasallobb keményfém-mindség
alkalmazdsa

A h(tés biztositdsa

Javito intézkedések

A forgécsoldsi sebesség novelése

A homlokszog novelése

A TiN bevonat alkalmazdsa

A nagyobb zsirtartalmu emulzié
alkalmazdsa

Javito intézkedések

A mas fogasmélységek alkalmazasa

A forgdcsolasi sebesség csokkentése

A hiit6-kendanyag odavezetésének
javitdsa

cuttingtools.ceratizit.com
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Miiszaki informaciok

Forgacstord hornyok és alkalmazasi javaslatok

GX rendszer Folyamatos Egyenetlen Megszakitott
forgacsolas forgdcsolas forgzﬁsolas Modell T
O o 0
-
-F2 CTCP325 CTP1340 CTPP345
A nagyon pozm'v geometria CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A Kkoszorilt forgacsoloél CTCP325 CTP1340 Z
A kis elétoldsok 0,05-0,15
A Kis forgdcsoloerck A SR
A elstdleges valasztas CTP1340 CTP1340 CTPP345 &
rozsdamentes anyagokhoz CTCP325
-Standard / -E CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
A kis és kozepes eldtoldsok CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTP1340 %
A kigforgégsoléerdk , / 0,05-0,17
A univerzalisan alkalmazhato CTPP3 Vi
A glsddleges vélasztas axialis CTP1340 CTP1340 TPP345
beszirashoz CTCP325
-M40 CTCP325 CTP1340 CTPP345
A stabil geometria CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A kozepes eldtoldsok CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 &
A _u,n|verz§llls§n alkalmazhato / 0,075-0,20
A 0, ellendrzott A
forgacskihordds CTP1340 CTP1340 CTPP345 &
CTCP325
-M1 CTCP325 CTP1340 CTPP345
A kozepes és nagy elotolasok CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 I3 J
A megsza_klltottlforygacsolashoz 3 01-0.20
A nagy szildrdsagu anyagokhoz
s clsddleges valasztas o CTP1340 CTP1340 CTPP345 89
leszdrdshoz ¢ CTCP325
-27P
A nagyon pozitiv geometria
A kirbeksszorilt H216T H216T H216T 4
4 élesforgacsoloel H216T H216T H216T 7, 005-025
A polirozott homlokfelulet 216 216 v
A glsddleges valasztas H216T H216T

nemvasfémekhez

cuttingtools.ceratizit.com 11[123
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Leszlro- és beszlrdszerszamok

Miiszaki informaciok

Forgacstord hornyok és alkalmazasi javaslatok

GX rendszer

-Standard - radiuszos

pozitiv geometria
koszoriilt forgacsoloél
kis és kozepes el6tolasok
kis forgacsolderék
radiuszos beszurasok /
masoloesztergalds

> > > > >

-M3 - radiuszos

A stabil geometria

A kozepes és nagy el6tolasok

A 0 fellleti mindség

A radiuszos beszurasok /
masoloesztergalds

-27P - radiuszos

A nagyon pozitiv geometria
korbekdszoriilt

éles forgacsoloél
polirozott homlokfel(ilet
elsddleges valasztds
nemvasfémekhez

> > > >

Biztositagylrii-beszuras
Standard

A pozitiv geometria
koszoriilt forgacsoloél
kis el6tolasok

kis sarokradiuszok

A
A
A
A Dbiztositdgy(rd-beszurds

AX rendszer
-F50

pozitiv geometria
koszoriilt forgacsoloél
kis el6tolasok

kis sarokrddiuszok
biztositogydr(i-beszirds

> > > > >

111124

Folyamatos
forgdcsolas

O

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTCP335
CTCP325

CTCP325
CTCP325

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

Egyenetlen
forgacsolds

o

CTCP325/CTP1340
CTP1340
CTCP325/CTP1340

CTP1340

CTCP325/CTCP335
CTCP335
CTCP325/CTCP335

H216T
H216T
H216T

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

Megszakitott
forgdcsolas

-—
()
-
CTP1340

CTP1340
CTP1340

CTCP335

CTCP335

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

S

¥y

Modell f(mm/ford.)

0,05-0,20

A 0,07-0,20

0,05-0,30

0,05-0,30

/ 0,025-0,125
/.

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
Miiszaki informaciok

Forgacstord hornyok és alkalmazasi javaslatok

Folyamatos Egyenetlen Megszakitott
SX rendszer forgdcsolas forgacsolas forgaisolas Modell Sy
O C Q2
-F2 CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTPP345
A nagyon pozitiv geometria CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A koszoriilt forgacsoldél CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 Y
A Kis el6tolasok b / 0.05-015
A Kis forgécsoloerck A A
A elsdleges valasztas CTP1340 CTP1340 CTPP345
rozsdamentes anyagokhoz CTCP325
-M1 CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
A nagyon stabil forgacsolog! CTP1340 CTP1340 CTPP345
A kozepes és nagy elotolasok CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 &
A megszalklitott lforygécsoléshoz / 0,10-0,20
A nagy szilardsagu anyagokhoz v
s elsédleges valasztés CTP1340 CTP1340 CTPP345
leszlrdshoz CTCP325
-M2 CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
A kozepes el6toldsok CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 s
A univerzdlisan alkalmazhato - / 0.075-0.20
A jo, ellendrzott o o S . A ' '
forgacskihordas 1340 1340
CTCP325

27P
A nagyon pozitiv geometria
A Korbekoszorilt H216T H216T H216T &
A €lesforgdcsoloél H216T H216T H216T 7, 005-025
A polirozott homlokfelilet Ho16T Ho16T o Z
A glsddleges valasztas
nemvasfémekhez
-M3 - rddiuszos CTCP335 CTCP335/CTP1340 CTP1340
A stabil geometria CTP1340 CTP1340 CTP1340
A kozepes és nagy elGtolasok CTCP335 CTCP335/CTP1340 CTP1340

220

A 0 fellleti mindség
A radiuszos beszurasok /
masoloesztergdlds

// 0,05-0,20
CTP1340 CTP1340 CTP1340 '

LX rendszer

-M2 CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTCP335

A kozepes el6tolasok CTCP325 CTCP325 CTCP335 &

: .urniVﬁrzéﬂlise}?talkalmazhaté W 0,20-0,50
jo, ellendrzé 1
forgacskihordas CTP1340 CTP1340 CTP1340 §°

CTCP325

-M3 - rédiuszos CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTCP335

A stabil geometria CTCP335 CTCP335/CTP1340 CTP1340

A kozepes és nagy el6tolasok CTCP325 CTCP325/CTCP335 CTCP335 a

A 6 fellleti mindség = 015-0.35

A rédiuszos beszirasok / // B
mésoléesztergalas CTP1340 CTP1340 CTP1340

CTCP325

cuttingtools.ceratizit.com 11[125
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Lesz(ro- és beszlrdszerszamok

Miiszaki informaciok

Forgacstord hornyok és alkalmazasi javaslatok

FX rendszer

F1

A nagyon pozitiv geometria

A Kis és kozepes el6tolasok

A Kis forgacsoloerék

A 0, ellenérzott
forgdcskihordas

A csekély élratét-képzddés

-M1

nagyon stabil forgdcsol6él
kozepes €s nagy elétoldsok
megszakitott forgdcsoldshoz
nagy szildrdsagu anyagokhoz
elsddleges valasztas
leszdrashoz

> > > > >

-R2

A nagyon stabil forgdcsoloél

A fokozott el6tolasok

A 0, ellenérzott
forgacskihordas

-27P

nagyon pozitiv geometria
korbekdszorlt

éles forgacsoldél
polirozott homlokfelilet
elsddleges valasztds
nemvasfémekhez

> > > > >

MC rendszer
F2

nagyon pozitiv geometria
koszoriilt forgacsoloél

kis elétolasok

kis forgacsolderdk
elsddleges valasztds
rozsdamentes anyagokhoz

> > > > >

F3

nagyon pozitiv geometria
koszorilt forgacsologél
kis el6tolasok

kis forgacsolderék
csekély sorja- 6s
csonkképzddés

> > > > >

111126

Y/

Folyamatos
forgdcsolas

O

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

CTCP325
CTP1340
CTCP325

CTP1340
CTCP325

H216T
H216T
H216T

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

Egyenetlen
forgacsolds

o

CTCP325/CTP1340
CTP1340/CTPP345
CTCP325/CTP1340

CTP1340

CTCP335/CTP1340
CTP1340/CTPP345
CTCP325/CTP1340

CTP1340

CTCP325/CTP1340
CTP1340/CTPP345
CTCP325/CTP1340

CTP1340

H216T
H216T
H216T

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

Megszakitott
forgdcsolas

A d
)
CTPP345

CTPP345
CTP1340

CTPP345

CTPP345
CTPP345
CTP1340

CTPP345

CTPP345
CTPP345
CTP1340

CTPP345

H216T
H216T

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340
CTP1340

25°

&

R

Modell f(mm/ford.)

A 0,05-0,15

0,08-0,20

0,10-0,27

0,03-0,13

¥
W 0,05-0,10
|
>o

A 0,02-0,06

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

Lesz(ro- és beszlrdszerszamok
Miiszaki informaciok

CERATIZIT \ Performance

(wwe)
Basselozs / 1azspusioinzseg

Buijoon10841q

- 90 10zSpUBIgIH S|y = Y :sayzboleyde

0S°0 N 00°€3

(0SI:psel) = N :zssoyrezs

exdeT

(ww gg) Bashjaw 1seanzsag

1

- ¢l d S¢d

-0
Bozs 1sazakjay3

YOINPOIA

S0[Eq=]
50q00f=y
o[oUA| O1ieL

16¢4¢ - 00 4 9¢3

oyreldely

seyieazssy €€

0s|eg=
(wwey) mm,_aﬁ_ﬁ
10J3W NOzOY 182 sezewieny

€XS

ad A

]

1414

€¢

00

d

14 3

4
Ale1zso 1bassa|azs

(0sI:psen) =1
7880U.1928

1

(wwgl)
Jasgweyde

¢

9

(Ww ')
1919w 1pBNSsINSH

s0qqol=y
So[eq=]
sabojwas=N
sapazaf|ayia|

050

N

ww Gexge
1819WIpZS

o0
Bozs 1s9z8k|8y3

S0[EQ=]
s0qqol=y
a[alIA O1ieL

(wwGz)
1819W [1920)192S

LBZSI9ZS ¥YO|OUO|\

9siag=|
9simi=3
Sezewely

14T

00

d

G

3

(x9)
19Z8pUBIQINZSag

(wwgl)
Bashjaw 1SeINzsaq SijpWIXep

S0[EQ=]
s0qqol=y
921! INPON

(ww Gg)
101U 1}9Z0Y182S

oeldery

08190=|
0sin=3
SpzeweylY

X9

¢l

d

14

3

(wwoo'e)
B9ssalozs Iseinzsag

sezew(ese
‘elyele eyde| y

(wwg)
eA[B1ZS0 169553197
191184060418 ABBA -INpOU -0}IB} Y

(wwrgt)
zssoyeyde

Y0INPOA

(x9)
187SpuI0INzseg

00°€

3

¢

9

X0

YOWezs19zs04nzsaq S -0.nzsa| :epjad I1s9|0ja

Yexde

1127

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Muszaki informaciok

Min6ségi valtozatok attekintése

CTCP325

CTCP335

CTPP345

CTP1340

111128

> >

>

>

>

TiCN-Al,04 bevonatu keményfém

ISO | P25 | M20 | K30 | S25

Kopésallo megoldas acél- és ontvényanyagokhoz a nagy
forgdcsolasi sebességek tartomanyéaban

keményfém, TiCN-Al,05 bevonatu
ISO | P35 | M30 | K35
megbizhato valasztds acél- és ontvényanyagokhoz

keményfém, TiAITaN bevonatu

ISO | P45 | M40 | S40

megbizhato vélasztas acélanyagokhoz és ausztenites
acélhoz instabil korilmények esetén

keményfém, TiAITaN bevonatu

ISO | P30 | M25 | K30 | N30 | S30 | 030
univerzdlisan alkalmazhatd, nagy teljesitmény(
minéség acélanyagokhoz, ausztenites acélhoz,
ontvényanyagokhoz és nagy h6allosagu 6tvozetekhez

CTPP520

CTPP535

H216T

CWX500

>

keményfém, TiAITaN bevonatu
ISO | P20 | M15 | K25 | S25 | H5
kopdsadllo minéség acélok nedves megmunkéldsahoz

keményfém AITIN bevonatu

ISO | P35 | M30 | K25 | S30

szivds menetesztergdld mindség univerzalis
alkalmazdsra

bevonat nélkiili keményfém

ISO | K15 | N15 | S15 | 05

bevonat nélkili keményfém-mindség aluminium és egyeb
nemvasfémek megmunkaldsahoz

nagy sebességu (HSC) megmunkdlasra is kivaloan alkalmas

keményfém, TIAIN bevonatu
ISO | K30
univerzalis keményfém-mindség szinte minden anyaghoz
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CERAT'Z'T \ Performance Leszlro- és beszlrdszerszamok
Miiszaki informaciok
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