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KOMET S TIRTRSE
BtrZEs| 2 KOMET \ Performance
BT I BMHERRTRS%

Toolfinder £%7J 4+5 KOMET Performance {ft B /™= matk & A4FE N Bmmigit, L
ZHEYS - 4245 6 HEHERItEIEREF S TaE R MR, 1R
7] MIEESHRRENTIEREAAR, LURRENEFEFR
27 SEXR, B EEEER Performance = EREmEm

BRaE- SERT] 7-38 %,
BRERAEE -] 39-44
HSS - $%7] 45-52
R%h 53-65
BEARER
RIS 80t 66-97 KOMET \ Standard
REAMAX TS 4A{4FN2/Eix AR 98+99 Standard (A EFE R
o)/ [REA / fRRTT S 100 BB B3 URT 14, FZ2EREFHIEH,
ERfat 101 KOMET Standard{ft BR /= fa 2k /£ A draE 0 T N FBRY
I R E 102 BET1R, {REES ’J‘Zkﬁa— BAARIN TR,
RIBAZEZIAFETIR -] HE1/100 103
HIEENAETNRE 104
W1 /E RS K R SHRE 105

]

/ A
TR
DIN 6535 DIN 1835 DIN 1835 DIN 228
HA A B MK
ol lc | & e
~DIN 1835
A
-
04]2

JIEAZE

ﬂ HORS
s
dm‘ Epksl

ZEFP = 7%

‘ o = FENH
K o = ¥ENA
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KOMET

RIS
Toolfinder §% 7]

Toolfinder 3¢ J]
1
i
1H
HSS % 7]

A FARITZ AR, HATR

ERIRMEA
A ERTBEAEF

i3

BIKER A ESRIRTIH

@H7 1 3 &5 7 9 11 13 15 17 19 21 23 25 27 29 31 33 35 37 39 41 43 45

IR v,

1y
3

27N R
e
: R
b
o Wema | REAWAXTS
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RTIF0REL
KOMET Toolfindjgr 2&7}
Toolfinder §X 7]

REAMAXTS

REAMAX

MultiChange

Monomax

Fullmax

NC
: B B
i g B
4o NC
1=
i
&
N
A - |
&
: B
= =
0414

A BEREMETHAIRAL RS
A FIEERAME
A TI7E ym SEEAET

A 3244 3xD F0 5xD JIFF
A 324t 3xD F0 5xD Y DAH Zero J1#F

A AR RS, S, FISMEIRR (MVS) BEEER
A HE/EENR, BEINEE <2 pm

A 1244 3xD #0 5xD JIHF

A RBHRERTIRS, ATRA] REIFNEA
A SE/EENR, BKBIEE <5 um

A RENBEERSSINGITIT, AEREHKE

A 3xD 70 5xD TR ART]
A AIERTIE LA TIR R RIEE
A FTEERME

A SERTIERIFK R

A TIRIIN TG, REW. THEMBERN. ik faeUREESA
63HRC AU}

A TEiLEE

A FTAETIHA ~ DIN 6535 HA

A BRBRKMEREERT), FHERRTL
TELEE
A DIN6535 HA T]##

A TRRHIEAERE SR TESINIEM R
A FRETIHA ~ DIN 6535 HA

| 2

A BRREEREERT], THENRL
A NFIGER

A HSS-ENCHLAT]
4 DIN 1835 A JJ#R

A HSS-EHLAERT]

A HSS-E 125EA AL T] DIN 212

A HSS-E#LA$%7] DIN 8089

A HSS-E HLAXT] DIN 208
A HRERHE

A HSS Fn$eT], 5 DIN 206 EHEA
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KOMET

RTIF0BEL

Toolfinder 7]
s s E
€ 4 5 ©
£ s o s
o o e -
z@ W M - -
{m B & # @ &=
- d f8 3K @ e [ [
= a = s 4 ~ B = =
gDC = = {m < M K N S H ) 2
H7
v v v ) 7-9
1/100
v 10+11
H7
v v v eoeeo o 12+13
1/100
v 14
H7
v v v o0 o 15-17
1/100
v - BE-REBER, 7]
AR M
2 " Y Y v 18-20
! e oo -
# 1/100
& H7
K e 0o 21+22
o [LAO0SB00TT /sy Yoo
/ @0 00O -
W oo 00 o 29-38
¢ s 0 Y Y .
2,00-30,00 H7
v o e eo0 oI 39-41
0,59-12,05 1/100
0,98-12,05 H7 v v oo oI 43+44
2,00-12,00 H7 v oo eo I 42
1,50-20,00 H7
v o0 45+46
0,95-12,00 1/100
1,00-20,00 H7
v o ee®o0 47-49
0,95-12,00 1/100
1,00-20,00 H7 v ° I 50
4,00-20,00 H7
v o e eo0 50+51
3,76-12,00 1/100
16,00-50,00 H7 v oeeo0 I 52
1,00-40,00 H7 v o e e®o0 I 52
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KOMET
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%@nwlll—

S : v
£ 4 5 s
£ 4 = o
E b = ©
= o n
E ﬁ R - -
K = $2 o @ 08 W [ -
' 1 e & K # T b g w w
R B @DC = M K N S H e S
-~ .
ARG 7] R ERT]
=== 150-330 cons 53:54
16,5-25,5 60°
o0 00 55-57
' 19,0-37,0 90°
HSS - §27]
AEw———— 6,0-200 ee oo I 58
BEAEREERT]
A
TPX76S 6,3-31,0 90° O e e O
n 12,5-25,0 60° 0O e e O 60
n 10,4-31,0 90° O e e O 60
6,3-25,0 60° O e e o0 63
16,0-80,0 60° O e e o0 63
n Ti50 4,3-31,0 90° O e ® OO0
n 43-310 90° O e e o0 62
n TiN 5,0-31,0 90° O e ®@ 0O 62
n TiAIN 5,0-31,0 90° O e ® OO0 62
TiAIN 6,3-31,0 90° ® O O OO 62
6,3-31,0 90° OO0 e 0o 62
n 16,5-80,0 90° O e e O 64
6,3-25,0 120° O e e O 64
HSS - FRIEERIFRT]
EERITRT]
: blank/ ~ o
i Sy 6,3-350 %0 cee I 65
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KOMET \ Performance BRI

Al kR RS
N | b
REAMAX TS - & BIHERT
(4} 18 - 65 mm
KOMET &S 75J.93 75J.93 75J.65 75417 75H17 75H.93 75H.65 75H.65 75H.71
i i) ASG4000 ASG3000 ASGO106  ASGO706  ASGO706  ASG3000  ASG3000 ASGO106  ASG3000
FRA 25° 45° 45° 45°/8° 45°/8° 45° 45° 45° 45°
MREE DST DST DBG-P DBC DBC DST DBG-P DBG-P TiN
T RRS: 40597 40544 40521 40526 40580 40539 40585 40571 40535
LN E S v v v v v
B 7L
; = [z

FHH4

2
¥
]

A XX EE =
N 22w =
O R ST

M FHEN ° ®
R ® ®
K RBHH ° ) () ®
K.2.2
K.3.1
AR ° () )
K.3.2 )
N.1.1
Eae,
N.1.2
N.2.1 ) ®
HEEee N.2.2
N N.2.3
N.3.1
o) e)
FHEaS (549, =8 N.3.2 )
N.3.3
gae N.4.1

" ITHABETEERAREERE SR

Jvd;;pet:oF | *EMA
EXLE ]

o|e
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KOMET \ Performance

Al AR S
REAMAX TS - AJ#&={ £ 1k
A TAIT6 RIBE, FETRENESLZ A BEOZFRENIR iRk
A ESHBE<3m A L34 fFIEI#ART]
A SHEEEBHITXRIGSRhE A KLG=EERT
A TSR INAZEHITET
>
DST DBG-P DBC DST
"
KLG 1 , ’
i i é. = ‘ é- = ‘
g
DC 75J.93 75J.65 75J.17 75J.93
<] 25° <] 45° <] 45/8° <] 45°
ASG4000 ASG0106 ASGO0706 ASG3000
CERMET BAEREE: BAERSS CERMET
Bl Bl B\ B\
40597... 40521.. 40526.. 40544..
DC ., L LPR  ZEFP  KLG
mm mm  mm
18,00 6 20 6 1 18000 18000 18000 18000
18,01-19,99 6 20 6 1 XXXx " xxxx XXxx 2 xxxx !
20,00 6 20 6 2 20000 20000 20000 20000
20,01-21,99 6 20 6 2 xxxx ! xxxx ! XXXX 2 Xxxx "
22,00 6 20 6 3 22000 22000 22000 22000
22,01-2399 6 20 6 3 XXxx " XXxx " XXXX 2 Xxxx !
24,00 6 20 6 3 24000 24000 24000 24000"
24,01-2499 6 20 6 3 Xxxx Xxxx XXXX 2 Xxxx !
25,00 6 20 6 3 25000 25000 25000 25000
25,01-2599 6 20 6 3 XXxx " XXxx " XXXX 2 XXxx "
26,00 6 20 6 3 26000 26000 26000% 26000
26,01-26,99 6 20 6 3 xxxx xxxx ! XXXX 2 xxxx !
27,00-2799 6 25 6 4 Xxxx Xxxx XXXX 2 XxXxx "
28,00 6 25 6 4 28000 28000 28000 28000
28,01-29,99 6 25 6 4 XXXx " XXXx " XXXX 2 Xxxx !
30,00 6 25 6 4 30000 30000 30000 30000
30,01-31,79 6 25 6 4 XXxx ! XXxx ! XXXX 2 XXxx "
31,80-31,99 6 25 8 4 XXXX " XXXx " XXXX 2 XXxx "
32,00 6 25 8 4 32000 32000 32000 32000
32,01-3499 6 25 8 4 xxxx ! xxxx ! XXXX 2 xxxx !
6 25 8 5 35000 35000 35000 35000
35, 01 39 9 6 25 8 5 XXXx Xxxx ! XXXX 2 Xxxx !
40,0 6 25 8 5 40000 40000 40000 40000
40,01 - 41 99 6 25 8 5 xxxx xxxx ! XXXX 2 xxxx !
42,00 6 30 8 6 42000 42000 42000% 42000
42,01-4999 6 30 8 6 XXXx " XXXx " XXXX 2 XXxx "
50,00 6 30 8 6 50000 50000 50000 50000
50,01-51,99 6 30 8 6 XXXx " xxxx ! XXxx 2 xxxx !
52,00-53,99 8 35 10 7 XXXx " XXXX " XXXX 2 Xxxx !
54,00 8 35 10 7 54000 54000 540002 54000
54,01-65,00 8 35 10 7 Xxxx " Xxxx " XXXX 2 Xxxx "
B ) ) )
M )
K ° °
N ) o
S
H
0 o
1) EMEILER TREBRIRET / BUNKMEREERA 20 NIER / FE A MR R EZHIE S AR AR RA R/ 21T -V, 1B IE 67-70

2) TIMEITER, TRELRIRET / BUNAMEREIHAN 25 NIER / RE KM KR BHIE S IR BB RA B/ 232 #21T

@ FFF xoox FRIR, BTEITE AERRFT TR H7 E120 (5140 8 24.12 H7 — iT535 40 597 2412)!

WA IR Efth HRF0 N2 (520 18.5 * 0025 5§ 18 N7)!
FRBTILINARMEIE R (RrIEE) . ((RFHiRM)

& EEAIES L — T1H 98499

04]8
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KOMET \ Performance

Al AR S
REAMAX TS - AJ#&={ £ 1k
A TAIT6 RIBE, FETRENESLZ A BEOZFRENIR iRk
A ESHBE<3m A L34 fFIEI#ART]
A SHEEEBHITXRIGSRhE A KLG=EERT
A TSR INAZEHITET
% DST DBG-P DBC DBG-P TiN
i 1k
&
DC 75H.93 75H.65 75H.17 75H.65 75H.71
<] 45° <] 45° <] 45/8° < 45° < 45°
ASG3000 ASG0106 ASGO0706 ASG3000 ASG3000
CERMET BABRES BHERE: BABEREE: BEAERES
5L 51l 51l 51l =g
40539... 40571.. 40580.. 40585.. 40535..
DC ., L LPR  ZEFP  KLG
mm mm  mm
18,00 6 20 6 1 18000 18000 180002 180007 180007
18,01-19,99 6 20 6 1 xxxx ! XXXx " XXxx 2 xxxx ! xxxx !
20,00 6 20 6 2 20000 20000 200002 20000" 20000"
20,01-21,99 6 20 6 2 XXxx Xxxx " XXXX 2 xxxx ! Xxxx !
22,00 6 20 6 3 22000 22000 220002 22000" 22000"
22,01-2399 6 20 6 3 XXXX " XXxx " XXXX 2 Xxxx ! Xxxx !
24,00 6 20 6 3 24000 24000 24000% 24000" 24000"
24,01-2499 6 20 6 3 Xxxx ! Xxxx XXXX 2 Xxxx ! Xxxx !
25,00 6 20 6 3 25000 25000 250002 25000" 25000"
25,01-2599 6 20 6 3 XXXx " XXxx " XXXX 2 XXxx " XXxx "
26,00 6 20 6 3 26000 26000 26000% 26000" 26000"
26,01-26,99 6 20 6 3 Xxxx xxxx XXXX 2 xxxx ! xxxx !
27,00-2799 6 25 6 4 Xxxxx ! Xxxx XXXX 2 XXxx ! XXxx !
28,00 6 25 6 4 28000 28000 280002 28000" 28000"
28,01-29,99 6 25 6 4 XXXX " XXXx " XXXX 2 Xxxx ! Xxxx !
30,00 6 25 6 4 30000 30000 30000% 30000" 30000"
30,01-31,79 6 25 6 4 XXXx XXxx ! XXXX 2 Xxxx ! XXxx "
31,80-31,99 6 25 8 4 XXXx " XXXX " XXXX 2 XXxx " XXxx "
32,00 6 25 8 4 32000 32000 32000? 32000" 32000"
32,01-3499 6 25 8 4 xxxx ! xxxx ! XXxx 2 xxxx ! xxxx !
6 25 8 5 35000 35000 350002 350007 35000"
35, 01 39 9 6 25 8 5 Xxxx ! XXXx XXXX 2 Xxxx ! Xxxx !
40,0 6 25 8 5 40000 40000 400002 40000" 40000"
40,01 - 41 99 6 25 8 5 xxxx xxxx XXXX 2 xxxx ! xxxx !
42,00 6 30 8 6 42000 42000 42000% 42000" 42000"
42,01-4999 6 30 8 6 XXXX " XXXx " XXXX 2 XXxx " XXxx !
50,00 6 30 8 6 50000 50000 500002 50000" 50000"
50,01-51,99 6 30 8 6 xxxx ! XXXx " XXxx 2 Xxxx " Xxxx "
52,00-53,99 8 35 10 7 XXXX " XXXx " XXXX 2 Xxxx ! Xxxx !
54,00 8 35 10 7 54000 54000 54000% 54000" 54000"
54,01-65,00 8 35 10 7 XXxx " Xxxx " XXXX 2 Xxxx " Xxxx "
p ° ° ° o
M )
K ° ) )
N ¢} ) °
$
H
0 o
1) EMEILER TREBRIRET / BUNKMEREERA 20 NIER / FE A MR R EZHIE S AR AR RA R/ 21T -V, 1B IE 67-70

2) TIMEITER, TRELRIRET / BUNAMEREIHAN 25 NIER / RE KM KR BHIE S IR BB RA B/ 232 #21T

@ FFF oox FRIR, BTEITE AERRFT AT H7 E120 (540 0 24.12 H7 — 17535 40539 2412)!

WA IR Efth HRF0 N2 (520 18.5 * 0025 5§ 18 N7)!
FRBTILINARMEIE R (RrIEE) . ((RFHiRM)

& EEAIES L — T1H 98499
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KOMET \ Performance A2t 2

REAMAX TS - JI#F

A KLG=EERT

HRFE:
SERTIN, BUERIET, EAH AR Tk

DCONMS
L
?:‘
|
i
i
i
|
i
M |
KLG \®
=
1 - T L

]
<Tl DC | !

1T

OAL

LPR

A8 A8
<3xD <5xD

40501 ... 40503...

DC KOMETno. KLG OAL I, LPR L DCONMS; M
mm mm mm mm mm mm Nm
18,00-19,99 75A.4013010 1 130 20 80 6 20 1,5 02099
18,00-19,99 75A.40.15010 1 190 20 140 6 20 1,5 02099
20,00-21,99 75A.40.13020 2 130 20 80 6 20 2,5 02299
20,00-21,99 75A.40.15020 2 190 20 140 6 20 2,5 02299
22,00-26,99 75A.40.13030 3 130 20 80 6 20 4 02799
22,00-26,99 75A.40.15030 3 210 20 160 6 20 4 02799
27,00-34,99 75A.40.13040 4 176 25 120 6 25 5 03599
27,00-34,99 75A.40.15040 4 236 25 180 6 25 S 03599
35,00-41,99 75A.40.13050 5 176 25 120 6 25 6 04299
35,00-41,99 75A.40.15050 5 256 25 200 6 25 6 04299
42,00-51,99 75A.40.13060 6 180 30 120 6 32 10 05299
42,00-51,99 75A.40.15060 6 280 30 220 6 32 10 05299
52,00- 65,00 75A.4013070 7 180 30 120 8 32 13 06599
52,00- 65,00 75A.4015070 7 280 30 220 8 32 13 06599
(e}
(1) wrmmneamisna
0 = mpg
FEWRFT #RF-D Reamax TS F1§T
80397 .. 80950...  40900..
&
DC
18,00-19,99 T08-1P 039 00100
20,00-21,99 SW2,5 025 00200
22,00-26,99 SW3 030 00300
27,00-34,99 SW3 030 00400
35,00-41,99 SW3 030 00500
42,00-51,99 Sw4 040 00500
52,00-65,00 SW5 050 00700

@ FACIRAAS I — DI85 98+99

04110 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

RS HKRS
A KLG=EERT
A ENRAEREZE
A HAEARET, AMERHERE
A DAH Zero JIFFFiE A BEBH < 0.005 mm
BERTFIE:
SEERTINY, EERIET, BT RT3k
DAH
Zero
DCONMS
-8 A8
<3xD <5xD
40504... 40506 ...
DC KOMETno. KLG OAL I, LPR L DCONMS, M
mm mm mm mm mm mm Nm
18,00-19,99 75A4113010 1 145 20 80 6 20 1,5 02099
18,00-19,99 75A.4115010 1 205 20 140 6 20 1,5 02099
20,00-21,99 75A4113020 2 145 20 80 6 20 25 02299
20,00-21,99 75A.4115020 2 205 20 140 6 20 25 02299
22,00-26,99 75A.4113030 3 145 20 80 6 20 4 02799
22,00-26,99 75A.4115030 3 225 20 160 6 20 4 02799
27,00-34,99 75A4113040 4 145 25 120 6 25 5 03599
27,00-34,99 75A.4115040 4 236 25 180 6 25 5 03599
35,00-41,99 75A.4113050 5 176 25 120 6 25 6 04299
35,00-41,99 75A.4115050 5 236 25 200 6 25 6 04299
[e]
@ B PR L F 51T B
i o= W
ke EiRFT #&"F-D Reamax TS 74T
80397 ... 80950... 40900...
a4
DC
18,00- 19,99 T08-1P 039 00100
20,00-21,99 SW2,5 025 00200
22,00- 26,99 SW3 030 00300
27,00-34,99 SW3 030 00400
35,00-41,99 SW3 030 00500

@ FACIRAAS I — DI85 98+99

cuttingtools.ceratizit.com 04 | 11



KOMET \ Performance

RIIFNBEL

REESSE Y
REAMAX - #EEY$5R
[0} 12,5-40mm
KOMET 45 640.93 640.65 640.65 640.27 640.71
i gl ASG4000 ASG3000 ASG0106 ASGO706 ASG3000

£ 25° 45° 45° 45°/8° 45°
MRRE DST DBG-P DBG-P DBC TiN

B RS 40536 40560 40551 40570 40505
FIRANEERR v v v v v

wfL ‘L + 51l

* *

FHRA MHE
P.1.1
P1.2
EEEN P1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
BAEMREAETIAN PJ3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M FEA M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K RBHH K21 o)
K.2.2
K.3.1
K.3.2 o
N.1.1
N.1.2
N.2.1
Aluminium-Gusslegierungen N.2.2
N N.2.3
N.3.1
EMEA S (FH. #E) N.3.2
N.3.3
Ha® N.4.1
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
REHE H.2.1
BiLEs H.3.1

FEN

REH

k50

RN

04112

RREHE:

FEMA
EHfth R FSEE

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

sk RS

REAMAX - A58 T1k
A FANEFIT7, PEIBERBFRENINILE N A SMEER (MMS) N R#HIT T
A FBIRIESHEE <2m A DL 3-4 (ZtEIHEERT]
A FEIRREEIER AL B PR & KR O EhEE A KLG = #& R~
A TEFATER

>

(X DST DBG-P DBC DST DBG-P TiN

DC

DC , L ZEFP  KLG
mm mm
12,50-14,99 9 6 1
15,00 9 6 1
15,01-1599 9 6 1
16,00 9 6 2
16,01-17,99 9 6 2
18,00 9 6 2
18,01-19,99 9 6 2
20,00 9 6 2
20,01-21,99 9 6 2
22,00 9 8 3
22,01-23,99 9 8 3
24,00 9 8 3
24,01-2499 9 8 3
25,00 9 8 3
25,01-2599 9 8 3
26,00-27,99 9 8 4
28,00 9 8 4
28,01-29,99 9 8 4
30,00 9 8 4
30,01-32,00 9 8 4
32,01-39,99 9 8 5
40,00 9 8 S

Bl ===|30

1) TIETEER TMREIRIRET / BRI A
2) TIMETER, MMRELRIRET / BRI AMS

TT LYY

640.93 640.65 640.27 640.93 640.65 640.71
<J25° <] 45° <] 45° <] 45° <] 45° <] 45°
ASG4000 ASG0106 ASG0706 ASG3000 ASG3000 ASG3000
CERMET  E@GERAS BAEHRSE  CIRMET  BHERSS BEHERSR
Bl BfL+ 55l B+ 5L BiL+ 5L BfL+5fl BfL+5fl
40536.. 40551.. 40570.. 40525.. 40560.. 40505..
XXXX 2 xxxx ! Xxxx XXXx 2 xxxx ! xxxx !
150002 15000 15000" 150002 15000 150
XXXX 2 xxxx ! xxxx XXXX 2 xxxx ! xxxx !
160 16000" 16000" 160 16000 160
XXXX 2 xxxx ! Xxxx XXXX 2 xxxx ! xxxx !
180 18000" 18000" 180 18000 180
XXXX 2 xxxx ! Xxxx XXXX 2 xxxx ! xxxx !
200 20000" 20000" 200 20000 200
XXXX 2 Xxxx Xxxx XXXX 2 xxxx ! xxxx !
220 22000" 22000" 220 22000 220
XXXX 2 Xxxx Xxxx XXXX 2 xxxx ! xxxx !
240002 24000" 24000" 240002 24000 240
XXXX 2 xxxx xxxx XXXX 2 xxxx ! xxxx !
250 25000" 25000" 250 25000 250
XXXX 2 xxxx xxxx XXXX 2 xxxx ! xxxx !
XXXX 2 Xxxx xxxx XXXX 2 xxxx ! xxxx !
280 28000" 28000" 280 28000 280
XXXX 2 XXxx " XXxx " XXXX 2 Xxxx " Xxxx "
300 30000" 30000" 300 30000 300
XXXX 2 XXXx XXxx " XXXX 2 Xxxx " Xxxx "
XXXX 2 XXXx XXxx " XXXX 2 Xxxx " Xxxx "
400 40000" 40000" 400 40000 400
° ° ° ° o
°
o ° ° o
° o °
°
o

REHN 25 NIIER / RE KM X R EHRE SR S EMA S/ 23THEIT

ZR1EH)

179 20 NIIER / PEKMEX R SIS SRR B TR A LI/23EE1T

X D1z

-\ EBILEG 71-73

(i

T oo AR, IFETTRHUERERN HY HiZ
WA HATE Efth B2 AZE (40 18.5 005 5] 18 N7) |

(5140 @ 15,12 H7 - 1T534% 5 40 525 1512) |

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

I s
REAMAX - JJ#F, 5284
A KLG=EER
BRI
SEEETIF, BIFERIMT, (B EERR Tk
DCONMS ~
+ A
|
|
i
| -
| 5 ' I
! o«
oy
"
[ A 4
e WO A0
<3xD <5xD

40590... 40591..

DC KOMETno. KLG OAL LPR L DCONMS., M
mm mm mm mm mm Nm

12,50- 15,99 640.01.001 1 107 59 9 16 4-5 016

12,50- 15,99 640.81.001 1 137 89 9 16 4-5 016

16,00-21,99 640.01.002 2 119 69 9 20 6-7 022

16,00-21,99 640.81.002 2 169 119 9 20 6-7 022

22,00-25,99 640.01.003 3 140 84 9 25 10-12 026

22,00-25,99 640.81.003 3 196 140 9 25 10-12 026

26,00-32,00 640.01.005 4 160 104 9 25 18-20 032

26,00-32,00 640.81.005 4 226 170 9 25 18-20 032

32,01-40,00 640.01.006 5 199 139 9 32 26-28 040

32,01-40,00 640.81.006 5 270 210 9 32 26-28 040

0]
(i)%%ﬁﬁﬂ%%m%%ﬂﬂa
19242 5xD BIX 1242 3xD vz ey &
40950 ... 40950... 40950... 40950 ...

&4
DC DCONMS
12,50-15,99 16 101 001 301
12,50-15,99 16 107 001 301
16,00-21,99 20 108 002 302
16,00-21,99 20 102 002 302
22,00-25,99 25 103 003 303
22,00-25,99 25 109 003 303
26,00-32,00 25 104 004 303
26,00-32,00 25 110 004 303
32,01-40,00 32 112 005 304
32,01-40,00 32 106 005 304

oHr
=%
P

XEre

‘JI

>t
—+H

©EO

A B
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KOMET \ Performance

RESS S

MultiChange F=ma 25|t 55

PI§ERY MultiChange RZESRINIREIRT], BEAESHMIEE, KIZE. &IFHAVFIRANARS. U TETEEARAA R

é}tl.l o

BixEREEMk
« BEERES NCELE

<J90°,120°,142° /38,10, 12,16, 20 mm / ZEFP* 2

- 828, BUABERAG &M%

’g\@

&

“ZEFP = 718

BiMERS /]
s BEERAEIBHT]

N. PCR-UNI, PCR-ALUZY /@8, 10. 12, 16. 20 mm / ZEFP* 3+4

« BOERG AT I8

©8,10,12,16,20 mm/ ZEFP* 4-6

« BB EE9)
08,10,12, 16,20 mm / ZEFP* 6

« BIMERG R IRHALRT]
08,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 6

> B UE, BEERS ST

» BAMERG EIRKILHT]
010,12, 16,20 mm / ZEFP* 4

« BIKER G ERAMTT)
08,10,12,16,20 mm / ZEFP* 3+4

» BUERIAE 1/4 INLERE )

28,10,12,16,20 mm

« BiMERE £ EIATT)

010,12,16,20 mm/ ZEFP* 4+6

*ZEFP = 718K

ALss

&

I
g
v

.

- BF - XFER,

cuttingtools.ceratizit.com

s T, BrEn
Bz / R 87°
£ 60-90 mm
BIAT SZID 8. 10, 12, 16, 20 mm

s N/ BMER G £ T, 528
=]
K 85-120mm
FIAF S7ID8. 10, 12, 16, 20mm

N/ BAEREETI, B
87° $ERZ
KB 85-120 mm
AIAF S2ID8. 10, 12, 16, 20 mm

s BIKERERTIN, hEKE
BEtERZ / SRz 87°
KB 110-150 mm
FIAF SZID8. 10. 12, 16. 20 mm

VALY dd

A\

>

s P/RAERSETIM, KB
=]
K 150-200 mm
BIAF SZID 8. 10, 12, 16, 20 mm

s N/ BMERA T, KB
87° HEHZ
B 150-200 mm
FIAF S7ID8. 10, 12, 16, 20mm

s N/ BMEREETIN BRE
=]
B 200-250 mm
YRR SZID 16 1 20 mm

0415



KOMET \ Performance

Al AR S
MultiChange - £:713k, FTF&FL
A BIATT R, BEFRENEFTE
s BEBTIk
s REBSETNSEESR
s BEBE<5 M
A SZID=EERT
o
ﬂ CWC10 TIiAIN TiAIN K10 PDC

i e HiE HiE BiE
<1 30° <130° <] 45° <] 45° <] 45°
CERMET BABREE BAERE: BAERES PDC
SCEA SCEA bCEA EFL BT

40210.. 40220.. 40230.. 40240.. 40245..

DC ., SZID L LPR ZEFP DRVS TQX
mm mm  mm mm  Nm
8,00 06 8 18 4 6 5.0 080 080 080 080 " 080 "
8,01-9,70 06 8 18 4 6 5.0 Xxxx " xxxx " xxxx " xxxx " xxxx "
9,71-9,99 06 8 18 6 8 5.0 Xxxx " xxxx " xxxx " xxxx " xxxx "
10,00 06 8 18 6 8 5.0 100 100 100 100 " 100 "
10,01-10,70 06 8 18 6 8 5.0 Xxxx " xxxx " xxxx " xxxx " xxxx !
10,71-11,99 08 8 20 6 8 12.5 xxxx " xxxx " xxxx " xxxx " xxxx "
12,00 08 8 20 6 8 12.5 120 120 120 120 " 120 "
12,01-12,70 08 8 20 6 8 12.5 Xxxx Xxxx " xxxx " xxxx " xxxx "
12,71-13,99 10 8 22 6 10 15.0 Xxxx " xxxx " xxxx " xxxx " xxxx !
4 10 8 22 6 10 15.0 140 140 140 140 1 140 "
14,01-15,99 10 8 22 6 10 15.0 Xxxx " xxxx " xxxx " xxxx " xxxx "
/ 10 8 22 6 10 15.0 160 160 160 160 " 160 "
16,01-16,20 10 8 22 6 10 15.0 Xxxx " xxxx " xxxx " xxxx " xxxx "
16,21-17,20 10 8 22 6 13 15.0 xxxx " xxxx " xxxx " xxxx " xxxx "
17,21-1799 12 12 26 6 13 200 xxxx " xxxx " xxxx " xxxx " xxxx !
18,00 12 12 26 6 13 200 180 180 180 180 " 180
18,01-19,20 12 12 26 6 13 20.0 Xxxx xxxx ! xxxx " xxxx " xxxx
19,21-19,99 12 12 26 6 16 20.0 xxxx " xxxx " xxxx " xxxx " xxxx "
20,00 12 12 26 6 16 20.0 200 200 200 200 " 200 "
20,01-20,20 12 12 26 6 16 20.0 Xxxx " xxxx " xxxx " xxxx " xxxx "
20,21-21,20 12 12 26 6 16 20.0 Xxxx " xxxx " xxxx " xxxx " xxxx "
21,21-2199 16 12 26 6 16 25.0 Xxxx " xxxx " xxxx " xxxx xxxx
22,00 16 12 26 6 16 25.0 220 220 220 220 " 220 "
22,01-23,99 16 12 26 6 16 25.0 Xxxx " xxxx " xxxx " xxxx xxxx
X 16 12 26 6 16 25.0 240 240 240 240 Y 240 "
24,01-24,20 16 12 26 6 16 25.0 Xxxx xxxx ! xxxx " xxxx " xxxx
24,21-2499 16 12 26 6 19 250 xxxx " xxxx " xxxx " xxxx " xxxx "
25,00 16 12 26 6 19 25.0 250 250 250 250 " 250 "
25,01-25,99 16 12 26 6 19 250 xxxx " xxxx " xxxx " xxxx " xxxx "
! 16 12 26 6 19 25.0 260 260 260 260 " 260 "
26,01-26,20 16 12 26 6 19 250 Xxxx " xxxx " xxxx " xxxx " xxxx "
26,21-27,99 16 12 26 6 21 250 xxxx " xxxx " xxxx " xxxx " xxxx "
28,00 16 12 26 6 21 25.0 280 280 280 280 " 280 "
28,01-28,20 16 12 26 6 21 250 Xxxx xxxx " xxxx " xxxx xxxx
28,21-29,20 16 12 26 6 24 250 Xxxx ! xxxx " xxxx " xxxx " xxxx
29,21-29,99 16 12 26 8 24 250 xxxx Xxxx " xxxx " xxxx " xxxx
k 16 12 26 8 24 250 300 300 300 300 " 300 "
30,01-30,20 16 12 26 8 24 250 xxxx " xxxx " xxxx " xxxx " xxxx "
B [ ) )
M )
K ° )
N ° °
S
H
0
1) TIELER TRERRET / RUNAMR 5EEA 21 N IEH / dE KM IX R EEE S IR EZRA G/2 21T - V5SS 74+75

@ 3TF 00 AR, TBTELTER SRR H7 BLE0 (140 0 10.89 H7 — 1T E5455 40 230 1089) |
RIS T B EEFAZE (BI40 8.5 005 5 11N7) .

@ TIFRMFES A - BE - RIFHEAR, B16E

04116 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

ALK ARG
. N —
MultiChange - %713k, FHF&fL
A TLAITT RFEE, BETRENEFTTIES
A BTk
A REEEERNSEEER
A EEBE<5Im
A SZID=EERT
’l CWC10 TiAIN TiAIN K10 PDC

mm
12,20- 12,70
12,71 - 13,99

14,00
14,01 - 14,20
14,21 - 15,99

16,00
16,01 - 16,20
16,21-17,20
17,21-17,99

18,00
18,01 - 19,99

20,00
20,01 - 20,20
20,21 - 21,99

22,00
22,01 - 23,99

24,00
24,01 - 24,20
24,21 - 24,99

25,00
25,01 - 25,99

26,00
26,01 - 27,99

28,00
28,01 - 28,20
28,21 - 29,20
29,21 - 29,99

30,00
30,01 - 30,20

OTw=x=7T

1) TEEGEER MMeMBMRET / RUMN A

SZID

-

LPR

SZID

06
06
06
06
08
08
08
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

DRVS

V DC

LPR ZEFP DRVS TQX

mm
20
22
22
22
22
22
22
22
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26

[eeNe No Nl o NorNorNor oo o rNorNorNorior o NorNeorNor oo NorNorNor oo o NopNep)

mm  Nm
6 5.0
6 5.0
6 5.0
6 5.0
8 12.5
8 12.5
8 12.5
10 15.0
10 15.0
10 15.0
10 15.0
10 15.0
10 15.0
13 20.0
13 200
13 20.0
13 200
13 20.0
16 25.0
16 25.0
16 25.0
16 25.0
16 25.0
16 25.0
16 25.0
16 25.0
16 25.0
16 25.0
16 25.0
ZR1EH]

X D17

HiE
<]60°
CERMET
Bl

40 211 ...

XXXX
XXXX
140
XXXX
XXXX
160
XXXX
XXXX
XXXX
180
XXXX
200
XXXX
XXXX
220
XXXX
240
XXXX
XXXX
250
XXXX
260
XXXX
280
XXXX
XXXX
XXXX
300
XXXX

9 21 MIIER / HERFEEX

REH

1)
1)

1)
1)

1)

1)

HiE HiE
<] 60° <]60°
BAERSE EAERSS

Bl Bl
40221... 40231..
xxxx " XXXX
xxxx " XXXX
140 140
xxxx " XXXX
xxxx " XXXX
160 160
xxxx " XXXX
xxxx " XXXX
xxxx " XXXX
180 180
xxxx " XXXX
200 200
xxxx " XXXX
xxxx " XXXX
220 220
xxxx " XXXX
240 240
xxxx " XXXX
xxxx " XXXX
250 250
xxxx " XXXX
260 260
xxxx " XXXX
280 280
xxxx " XXXX
xxxx " XXXX
xxxx " XXXX
300 300
xxxx " XXXX

° °
°
°

R EWHEEERAS/ 21T

HiE
<160°

BifERAS

=E{
40 241 ...

XXXX
XXXX
140
XXXX
XXXX
160
XXXX
XXXX
XXXX
180
XXXX
200
XXXX
XXXX
220
XXXX
240
XXXX
XXXX
250
XXXX
260
XXXX
280
XXXX
XXXX
XXXX
300
XXXX

HiE
J75°
PDC
Bl

40 246 ...

XXXX
XXXX
140
XXXX
XXXX
160
XXXX
XXXX
XXXX
180
XXXX
200
XXXX
XXXX
220
XXXX
240
XXXX
XXXX
250
XXXX
260
XXXX
280
XXXX
XXXX
XXXX
300
XXXX

- v, IESILIE 74+75

@ FF xoxx #R1R, EFEITEAERRERFRAIHY 120 (B30 0 12.89 H7 — 1]5348S 40 231 1289) !

AR EMMERINAZE (F12018.5 0055 15N7)

@ TIFRMHEFEEE - BA - RFRAR, F16F

cuttingtools.ceratizit.com
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RIVFNERS
KOMET \ Performance ‘,%‘;g%ﬁ]jﬁ
Monomax - B35 Ra
o 5,60 - 25,89 mm
KOMET 4 (3xD) 56J.93 56J.93 56J.65 5617 56J.71 56H.65 56H.65 56H.17
KOMET 4= (5xD) 56R.93 56R.93 56R.65 56R.17 56R.71 560.65 560.65 56Q.17
- fi ASG4000  ASG3000  ASGO106  ASGO706  ASG3000  ASG3000  ASG0106  ASG0706
37 25° 45° 45° 45°/8° 45° 45° 45° 45%8°
RS | RE DST DST DBG-P DBC TIN DBG-P DBG-P DBC
T8 (3xD) 40635 40625 40652 40648 40605 40657 40644 40640
T8 5 (5xD) 40636 40626 40653 40649 40606 40665 40645 40 641
TR G v v v v
B =54
Jva::| - — — | 4"'=
FHrHA i
P11
P1.2
Faed P1.3
P14
P.1.5 ® ® o) °
P.2.1
P BEALN P22
P.2.3
P.2.4
P.3.1
BasWRAASIES P3.2
P.3.3 ® °
e P.4.1
P.4.2
M.1.1
M TN M.2.1 ) ()
M.3.1
K.1.1
PE T K12 o) °
K — K.2.1 ° o o
K.2.2
LT K34 o ° °
K.3.2
eas. N.1.1
N.1.2
N.2.1 ° °
Aluminium-Gusslegierungen N.2.2
N N.2.3
N.3.1
ANASS (F9E. ®A) N.3.2 °© °
N.3.3
#ae N.4.1

CINTHABETSETSIRIER RRERERE£RT]

RIFISE: | xBRA °
| EftorzFASEE o

04118 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

SRR T]
Monomax - =&k ], Fa 8
A TSI AZEHITET
A NEHANERIME
A L34 fFIEEHLEIRT]
A NE—NFLFFR, BEREXNPIIET S M, BELAITS
>
CX DST DBC DBG-P DST TiN
1 1 3 | h |
DGONNS
il
i
¢
¢
i
| 2
\ o
‘ D
-
£ \
5, Ml il |
2P oc
- 56J.93 56J.17 56J.65 56J.93 56J.71
<3xD <3xD <3xD <3xD <3xD
<] 45° <] 45/8° <] 45° <] 25° <] 45°
ASG3000 ASGO0706 ASG0106 ASG4000 ASG3000
CERMET BEERES BAEERSS CERMET BHEREE
BfL BfL BfL BfL BfL
40625... 40648.. 40652.. 40635.. 40605..
DC y; OAL LU L DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm
5,60-599 85 40 10 12 4 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX 2 xxxx "
6,00 8 40 10 12 4 060 06000 " 06000 060 060
6,01-799 85 40 10 12 4 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX 2 xxxx "
8,00 8 40 10 12 4 080 08000 " 08000 080 080
8,01-8,89 85 40 10 12 4 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX 2 xxxx "
8,90-9,89 95 50 10 12 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXxx 2 xxxx "
9,90-9,99 95 50 10 12 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX 2 xxxx "
10,00 95 50 10 12 6 100 10000 " 10000 100 100
10,01-11,99 95 50 10 12 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXxx 2 xxxx
12,00 95 50 10 12 6 120 12000 " 12000 120 120
12,01-13,99 95 50 10 12 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXxx 2 xxxx
14,00 95 50 10 12 6 140 14000 " 14000 140 140
14,01-14,99 95 50 10 12 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXxx 2 xxxx "
15,00 95 50 10 12 6 150 15000 " 15000 150 150
15,01-15,89 95 50 10 12 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX 2 xxxx "
15,90-15,99 100 50 10 16 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXxx 2 xxxx !
16,00 100 50 10 16 6 160 16000 " 16000 160 160
16,01-17,99 100 50 10 16 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXxx 2 xxxx
18,00 100 50 10 16 6 180 18000 " 18000 180 180
18,01-18,89 100 50 10 16 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX 2 xxxx
18,90-19,99 120 60 10 20 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX 2 xxxx "
20,00 120 60 10 20 6 200 20000 20000 200 200
20,01-25,89 120 60 10 20 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXxx 2 xxxx "
p ° ° ° o
M )
K ) o o
N o ° )
$
H
0 o
1) TIELER TMEHBHRET / RUNAMEREIHEA 25 NIIER / HE KX R EHIE S B R ERRA F/25 k21T -V, 152 51E 76-79
2) TUGEER, MEMRIRLR / BUNARMER5IEN 20 MIIER / pE XM X R EIE S ARSI TRA G/ 21T
o)
@ BRI RS TIE
@)
@ FHF oox #RIR, IBTEITRAERRFTERAT H7 B20 (130 6 15.89 H7 - 115245 40635 1589) |
IR B HMERIIAZE (140 18.5 002 5 18N7) ,
cuttingtools.ceratizit.com 04119



KOMET \ Performance

= =
Monomax - =iE /], 551
A TR/ NAZEF>ITET
A NEFHNERIME
A L 3-4 B1IE#ZEET)
A NE—NFLFFE, BEEENITIERZ S, BERNAITS

% DBG-P DBC DBG-P

3 i i
DoONMS
&
$
¢
¢
i
i 2
| o
‘ o)
-
£ \
S -
u
2 oc
R 56H.65 56H.17 56H.65
<3xD <3xD <3xD
<] 45° <] 45/8° <] 45°
ASG0106 ASG0706 ASG3000
BMERSE EAERGE EAERAE
51l 51l 51l

40644.. 40640.. 40657...
DCy  OAL LU L DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm
5,60-599 85 40 10 12 4 xxxx " xxxx " xxxx "
6,00 8 40 10 12 4 06000 " 06000 " 06000 "
6,01-799 85 40 10 12 4 xxxx " xxxx " xxxx "
8,00 8 40 10 12 4 08000 " 08000 " 08000 "
8,01-8,89 85 40 10 12 4 xxxx " xxxx " xxxx "
8,90-9,89 95 50 10 12 6 xxxx " xxxx " xxxx "
9,90-9,99 95 50 10 12 6 xxxx " xxxx " xxxx "
10,00 95 50 10 12 6 10000 " 10000 " 10000
10,01-11,99 95 50 10 12 6 xxxx " xxxx " xxxx
12,00 95 50 10 12 6 12000 " 12000 " 12000 "
12,01-13,99 95 50 10 12 6 xxxx " xxxx " xxxx
14,00 95 50 10 12 6 14000 " 14000 " 14000 "
14,01-14,99 95 50 10 12 6 xxxx " xxxx " xxxx "
15,00 95 50 10 12 6 15000 " 15000 " 15000 "
15,01-15,89 95 50 10 12 6 xxxx " xxxx " xxxx "
15,90-15,99 100 50 10 16 6 xxxx " xxxx " xxxx !
16,00 100 50 10 16 6 16000 " 16000 " 16000 "
16,01-17,99 100 50 10 16 6 xxxx " xxxx " xxxx
18,00 100 50 10 16 6 18000 " 18000 " 18000 "
18,01-18,89 100 50 10 16 6 xxxx " xxxx " xxxx
18,90-19,99 120 60 10 20 6 xxxx " xxxx " xxxx "
20,00 120 60 10 20 6 20000 " 20000 " 20000 "
20,01-25,89 120 60 10 20 6 xxxx " xxxx " xxxx "
p ° °
M )
K )
N )
$
H
0 o
1) TIELER TMEHBHRET / RUNAMEREIHEA 25 NIIER / HE KX R EHIE S B R ERRA F/25 k21T -V, 152 51E 76-79

(1) ermmnmeamioma

@ ST oo IR, TE7ELTE R ERRATERAG H7 E20 (BIA0 0 15.80 H7 - TSRS 40 644 1589) |
I PTIR RS EA BRI A E (A0 185 0% 3 18N7) .

04120 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

=ERT]
—

Monomax - SiE5k /], <84
A TR/ NAZEF>ITET
A NEFHNERIME
A L 3-4 B1IE#ZEET)
A NE—NFLFFE, BEEENITIERZ S, BERNAITS

>

R )m DST DBC DBG-P DST TiN

i 1 1 1 |

OAL

e i
| i | i
21 foof
56R.93 56R.17 56R.65 56R.93 56R.71
<5xD <5xD <5xD <5xD <5xD
<] 45° <] 45/8° <] 45° <J25° <] 45°
ASG3000 ASGO0706 ASG0106 ASG4000 ASG3000
CERMET BABERES BHIERES CERMET BMEREE
BfL BfL BfL BfL BfL
40626.. 40649.. 40653.. 40636.. 40606 ...
DC i OAL LU L DCONMS,; ZEFP
mm mm mm mm mm
560-599 130 85 10 12 4 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX 2 xxxx "
6,00 130 85 10 12 4 060 06000 " 06000 060 060
6,01-799 130 85 10 12 4 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX 2 xxxx "
8,00 130 85 10 12 4 080 08000 " 08000 080 080
8,01-8,89 130 85 10 12 4 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX 2 xxxx "
8,90-9,89 130 85 10 12 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX 2 xxxx "
9,90-999 160 115 10 12 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXxx 2 xxxx "
10,00 160 115 10 12 6 100 10000 " 10000 100 100
10,01-11,99 160 115 10 12 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXxx 2 xxxx
12,00 160 115 10 12 6 120 12000 " 12000 120 120
12,01-13,99 160 115 10 12 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXxx 2 xxxx
14,00 160 115 10 12 6 140 14000 " 14000 140 140
14,01-14,99 160 115 10 12 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX 2 xxxx "
15,00 160 115 10 12 6 150 15000 " 15000 150 150
15,01-1589 160 115 10 12 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX 2 xxxx "
15,90-15,99 180 130 10 16 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXxx 2 xxxx !
16,00 180 130 10 16 6 160 16000 " 16000 160 160
16,01-1799 180 130 10 16 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXxx 2 xxxx
18,00 180 130 10 16 6 180 18000 " 18000 180 180
18,01-18,89 180 130 10 16 6 XXXX 2 xxxx " xxxx " XXxx 2 xxxx "
18,90-19,99 200 140 10 20 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX 2 xxxx "
20,00 200 140 10 20 6 200 20000 " 20000 200 200
20,01-2589 200 140 10 20 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXxx 2 xxxx "
p ° ° ° o
M )
K ) o o
N o ° )
$
H
0 o
1) TIELER TMEHBHRET / RUNAMEREIHEA 25 NIIER / HE KX R EHIE S B R ERRA F/25 k21T -V, 152 51E 76-79
2) TUGEER, MEMRIRLR / BUNARMER5IEN 20 MIIER / pE XM X R EIE S ARSI TRA G/ 21T
o)
@ BRI RS TIE
@)
@ BT oox FRIR, BT R ATRARTERRI H7 BH120 (1900 15.89 H7 - iTE34RS 40 636 1589) !
IR B HMERIIAZE (140 18.5 002 5 18N7) ,
cuttingtools.ceratizit.com 04121



KOMET \ Performance

=
Monomax - =&k 7], iK<HY
A PR NAE#ITIET
A NETANERIMS
A DL 3-4 E)EI#ERIRT]
A NE—NMLR, BEFRNIEREZ 2N, BEAITS

*f DBG-P DBC DBG-P

DCONMS

OAL

LU

E\ | l
2ol
= 560.65 56Q.17 560.65
<5xD <5xD <5xD
< 45° < 45/8° < 45°
ASGO0106 ASG0706 ASG3000
BAERSS BEAERe: BEAERES
57l 51l =t

40645... 40641.. 40665...
DCy  OAL LU L DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm
560-599 130 85 10 12 4 xxxx " xxxx " xxxx "
6,00 130 85 10 12 4 06000 " 06000 " 06000 "
6,01-799 130 85 10 12 4 xxxx " xxxx " xxxx "
8,00 130 85 10 12 4 08000 " 08000 " 08000 "
8,01-8,89 130 85 10 12 4 xxxx " xxxx " xxxx "
8,90-9,89 130 85 10 12 6 xxxx " xxxx " xxxx "
9,90-999 160 115 10 12 6 xxxx " xxxx " xxxx "
10,00 160 115 10 12 6 10000 " 10000 " 10000
10,01-11,99 160 115 10 12 6 xxxx " xxxx " xxxx
12,00 160 115 10 12 6 12000 " 12000 " 12000 "
12,01-13,99 160 115 10 12 6 xxxx " xxxx " xxxx
14,00 160 115 10 12 6 14000 " 14000 " 14000 "
14,01-14,99 160 115 10 12 6 xxxx " xxxx " xxxx "
15,00 160 115 10 12 6 15000 " 15000 " 15000 "
15,01-1589 160 115 10 12 6 xxxx " xxxx " xxxx "
15,90-15,99 180 130 10 16 6 xxxx " xxxx " xxxx !
16,00 180 130 10 16 6 16000 " 16000 " 16000 "
16,01-1799 180 130 10 16 6 xxxx " xxxx " xxxx
18,00 180 130 10 16 6 18000 " 18000 " 18000 "
18,01-18,89 180 130 10 16 6 xxxx " xxxx " xxxx "
18,90-19,99 200 140 10 20 6 xxxx " xxxx " xxxx "
20,00 200 140 10 20 6 20000 " 20000 " 20000 "
20,01-25,89 200 140 10 20 6 xxxx " xxxx " xxxx "
p ° °
M )
K )
N )
$
H
0 o
1) TIELER TMEHBHRET / RUNAMEREIHEA 25 NIIER / HE KX R EHIE S B R ERRA F/25 k21T -V, 152 51E 76-79

(1) ermmnmeamioma

@ FF xoox RN, IETEITRAERAFRTRRY H7 B1Z0 (190 0 15.89 H7 - 1T534% = 40 645 1589) !
AR E B ERINAE (40 18.5 002588 18N7)

04]22 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance N @%fﬁ
s =4 -

Fullmax - S4EENLART], FHRT

A REGER
A EhAEEMIMIZL
A FIRIRTTRIIERLRGRE

> | NEW |
m DBG-U
DCONMS | |
E
2
4 51P.57
. m(_]3
ZhiE
<] 30°
ASG2210
BiMERSSE
B
40 483 ...
DCy; OAL L LU DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm mm
4 50 12 22 4 4 04000
5 64 12 28 6 4 05000
6 64 12 28 6 4 06000
7 70 16 34 8 6 07000
8 70 16 34 8 6 08000
9 80 16 40 10 6 09000
10 80 16 40 10 6 10000
1 90 20 45 12 6 11000
12 90 20 45 12 6 12000
16 93 20 45 16 8 16000
P )
M )
K )
N o
S o
H )

cuttingtools.ceratizit.com 04123



KOMET \ Performance

BHBRAS - SER)]
= ok O
Fullmax - S4EENLART], FHRT
Z—/M—_u:
A TASEMIMmIT
A BRI R RORE
NZE: $2.96-5.96 mm=+0.004 mm
A NZE: (05.97-20.05mm=+0.005mm
> | NEW_|
il DBG-U
DCONMS | |
i
i
\ 2
‘ [e]
2
. 51P.57
o0 T -,
b
<] 30°
ASG2210
BAERE®
B
40 489 ...
DC.qoomnoas OAL L LU  DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm
2,96-3,96 50 12 22 4 4 Xxxxx"
3,97 50 12 22 4 4 03970
3,98 50 12 22 4 4 03980
3,99 50 12 22 4 4 03990
4,00 50 12 22 4 4 04000
4,01 50 12 22 4 4 04010
4,02 50 12 22 4 4 04020
4,03 50 12 22 4 4 04030
4,04-4,05 50 12 22 4 4 xxxxx"
4,06-4,96 64 12 28 6 4 XXXxx "
4,97 64 12 28 6 4 04970
4,98 64 12 28 6 4 04980
4,99 64 12 28 6 4 04990
5,00 64 12 28 6 4 05000
5,01 64 12 28 6 4 05010
5,02 64 12 28 6 4 05020
5,03 64 12 28 6 4 05030
5,04-596 64 12 28 6 4 Xxxxx"
5,97 64 12 28 6 4 05970
5,98 64 12 28 6 4 05980
5,99 64 12 28 6 4 05990
6,00 64 12 28 6 4 06000
6,01 64 12 28 6 4 06010
6,02 64 12 28 6 4 06020
6,03 64 12 28 6 4 06030
6,04-6,056 64 12 28 6 4 Xxxxx"
6,06-7,96 70 16 34 8 6 Xxxxx"
7,97 70 16 34 8 6 07970
7,98 70 16 34 8 6 07980
7,99 70 16 34 8 6 07990
P )
M )
K )
N o
S o
H (@)
0
1) TIELER TMEHBRE / RUNAMEREIHEA 25 NIIER / HE KX R EEIESERERRA F/25#21T -\, IS 82

@ HRFBTRFES BT RTHAZENEMBERRBEFSNAEIE, FHBEZILFESH - H103TTFRE.
FFF xoxx, IEEEITER AR RRIER (5130 0 8.82 mm — 115345 40 489 08820)
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KOMET \ Performance

BHBERAS - SER)]
= ol O
Fullmax - S4EENLART], R
Z—/M—_u:
A TASEMIMmET
A BRI R RORE
NZE: $2.96-5.96 mm=+0.004 mm
A NZE: (05.97-20.05mm=+0.005mm
o —
il DBG-U
DCONMS | |
i
i
\ 2
‘ [e]
2
. 51P.57
e a3
b
<] 30°
ASG2210
BAERE®
Bl
40 489 ...
DC .o00a1000s OAL L LU DCONMS.s ZEFP
mm mm mm mm mm
8,00 70 16 34 8 6 08000
8,01 70 16 34 8 6 08010
8,02 70 16 34 8 6 08020
8,03 70 16 34 8 6 08030
8,04-8,05 70 16 34 8 6 XXXxx "
8,06-9,96 80 16 40 10 6 XXXxx "
9,97 80 16 40 10 6 09970
9,98 80 16 40 10 6 09980
9,99 80 16 40 10 6 09990
10,00 80 16 40 10 6 10000
10,01 80 16 40 10 6 10010
10,02 80 16 40 10 6 10020
10,03 80 16 40 10 6 10030
10,04-10,05 80 16 40 10 6 XXXXx"
10,06-11,96 90 20 45 12 6 Xxxxx"
11,97 90 20 45 12 6 11970
11,98 90 20 45 12 6 11980
11,99 90 20 45 12 6 11990
12,00 90 20 45 12 6 12000
12,01 90 20 45 12 6 12010
12,02 90 20 45 12 6 12020
12,03 90 20 45 12 6 12030
12,04-12,05 90 20 45 12 6 Xxxxx"
12,06 -14,05 90 20 45 14 6 Xxxxx"
14,06-15,96 93 20 48 16 6 Xxxxx"
15,97 -16,05 93 20 48 16 8 Xxxxx"
16,06-18,05 100 20 52 18 8 Xxxxx"
18,06-20,05 102 20 52 20 8 Xxxxx"
P )
M )
K )
N o
S o
H o
0
1) EMELER TRERRE / BUNKMR RN 25 NIIEH / PE XX R GHIE S IR AZTRA R/ 2 LT -\, 15E 101 82

Q HRSIR R RS AT T A E N R AR R B S A SR, FAE ST ABEH — F103ARE.
FFF xxxxx, IEFEITE A FERFIERIER (5190 0 8.82 mm — 1152 4R 5 40 489 08820)

cuttingtools.ceratizit.com 04]25



KOMET \ Performance N @%fﬁ
s =4 -

Fullmax - S4EEVLRRT], E&RS
A TENEE

A EAESEMIMET

A BFRSITROE R NRE

Z
DBG-U

DCONMS

OAL

LU

4 51M.57
m(__J3
DC HiE
<] 60°
ASG2110
BiMERESE
=i
40 481 ...
DCy; OAL L LU DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm mm
4 50 12 22 4 4 04000
5 64 12 28 6 4 05000
6 64 12 28 6 4 06000
7 70 16 34 8 6 07000
8 70 16 34 8 6 08000
9 80 16 40 10 6 09000
10 80 16 40 10 6 10000
1 90 20 45 12 6 11000
12 90 20 45 12 6 12000
16 93 20 45 16 8 16000
P )
M )
K °
N o
S o
H )

04]26 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance B (ATE

Di>
|5H>
Elﬂf
Bt
=
S

Fullmax - S4EENLART], FHRT

Z—/M—_u:
A TASEMIMmIT
A SFFRITRUBEY SR B
NE:0296-596mm=+0.004 mm
A NZE: (0597 -20.05mm=+0.005mm

7 | hew |

DBG-U
DCONMS |
E
51M.57
a8
BHiE
<]60°
ASG2110
BAERE®
51l
40 488 ...
DC .o00a1000s OAL L LU DCONMS.s ZEFP
mm mm mm mm mm
2,96-3,96 50 12 22 4 4 Xxxxx"
3,97 50 12 22 4 4 03970
3,98 50 12 22 4 4 03980
3,99 50 12 22 4 4 03990
4,00 50 12 22 4 4 04000
4,01 50 12 22 4 4 04010
4,02 50 12 22 4 4 04020
4,03 50 12 22 4 4 04030
4,04-4,05 50 12 22 4 4 xxxxx"
4,06-4,96 64 12 28 6 4 XXXxx "
4,97 64 12 28 6 4 04970
4,98 64 12 28 6 4 04980
4,99 64 12 28 6 4 04990
5,00 64 12 28 6 4 05000
5,01 64 12 28 6 4 05010
5,02 64 12 28 6 4 05020
5,03 64 12 28 6 4 05030
5,04-596 64 12 28 6 4 Xxxxx"
5,97 64 12 28 6 4 05970
5,98 64 12 28 6 4 05980
5,99 64 12 28 6 4 05990
6,00 64 12 28 6 4 06000
6,01 64 12 28 6 4 06010
6,02 64 12 28 6 4 06020
6,03 64 12 28 6 4 06030
6,04-6,056 64 12 28 6 4 Xxxxx"
6,06-7,96 70 16 34 8 6 Xxxxx"
7,97 70 16 34 8 6 07970
7,98 70 16 34 8 6 07980
7,99 70 16 34 8 6 07990
P )
M )
K )
N )
S o
H (@)
0
1) TIELER TMEHIBRE / RUNAMEREIHEA 25 NIIER / FE KX R EEIESERERRA F/25 k21T -\, I5S LT 82

@ HRFBETREES BT RTHAZENEMBERRBEFSNAEIE, FHEEZILFESH - H103TTFRE.
FFF xxoxx, IEEEITER AR RRIER (5130 0 8.82 mm — 1753475 40 488 08820)
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KOMET \ Performance B (ATE

Di>
|5H>
Elﬂf
Bt
=
S

Fullmax - S4EENLART], R

Z—/M—_u:
A TASEMIMmET
A SFFRITRUBEY SR B
NE:0296-596mm=+0.004 mm
A NZE: (0597 -20.05mm=+0.005mm

7 | new |

DBG-U
DCONMS |
E
51M.57
a8
BHiE
<]60°
ASG2110
BAERE®
51l
40 488 ...
DC .o00am000s OAL L LU DCONMS.s ZEFP
mm mm mm mm mm
8,00 70 16 34 8 6 08000
8,01 70 16 34 8 6 08010
8,02 70 16 34 8 6 08020
8,03 70 16 34 8 6 08030
8,04-8,05 70 16 34 8 6 XXxXxx
8,06-9,96 80 16 40 10 6 XXXxx "
9,97 80 16 40 10 6 09970
9,98 80 16 40 10 6 09980
9,99 80 16 40 10 6 09990
10,00 80 16 40 10 6 10000
10,01 80 16 40 10 6 10010
10,02 80 16 40 10 6 10020
10,03 80 16 40 10 6 10030
10,04-10,05 80 16 40 10 6 XXXxx "
10,06-11,96 90 20 45 12 6 Xxxxx"
11,97 90 20 45 12 6 11970
11,98 90 20 45 12 6 11980
11,99 90 20 45 12 6 11990
12,00 90 20 45 12 6 12000
12,01 90 20 45 12 6 12010
12,02 90 20 45 12 6 12020
12,03 90 20 45 12 6 12030
12,04-12,05 90 20 45 12 6 Xxxxx"
12,06 - 14,05 90 20 45 14 6 Xxxxx"
14,06-15,96 93 20 48 16 6 Xxxxx"
15,97 -16,05 93 20 48 16 8 Xxxxx"
16,06-18,05 100 20 52 18 8 Xxxxx"
18,06-20,05 102 20 52 20 8 Xxxxx"
P °
M )
K )
N o
S o
H )
0
1) EMELER TRERRE / BUNAMR RN 25 NIER / PE XX R GHIE S IR AZRA R/ 21T -\, 158101 82

Q HRSIS RS AT T A E R AR S B A SR, FAE ST ABEH — F103ARE.
FFF xxxxx, IEFEITE A FERFIERIER (5190 0 8.82 mm — 115545 40 488 08820)
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KOMET \ Performance

BEERE

RIIFNBEL

& - &ERJ]

Fullmax - S¥EEENLAIRT], KRS

A REREIRTT

>
m
DCONMS
|
:
DC
DCy, OAL L LU
mm mm mm mm
4 60 12 32
5 76 12 40
6 76 12 40
7 1001 16 65
8§ 101 16 65
9 108 16 68
10 108 16 68
11 130 20 85
12 130 20 85
16 150 20 102
P
M
K
N
S
H

OAL

LU

DCONMS s ZEFP
mm

DO D™D

4
6
6
8
8

10

10

12
12

16

“

DBG-U DBQ DBC-N
52P.57 525.44 52N.17
a3 (T3 (T3
i e =t
<130° <130° <30°
ASG2210 ASG2231 ASG2270
BAERSS EAEReE: EAERESS
Bl B B\l
40484.. 40401.. 40471..
04000 04000 04000
05000 05000 05000
06000 06000 06000
07000 07000 07000
08000 08000 08000
09000 09000 09000
10000 10000 10000
11000 11000 11000
12000 12000 12000
16000 16000 16000

[ ] [ ]

[} [ )

[ )

(@) [
(@)

(e)

cuttingtools.ceratizit.com

-V iE

SIL01RS 80+81

04129



KOMET \ Performance B (ATE

Di>
|5H>
Elﬂf
Bt
=
S

= 4 P
Fullmax - SEENLRAERT], KRS
A REEIRT
A TASEMIMmIT
A R TIERERFIRE
NE:0296-596mm=+0.004 mm
A NZE: 0597 -20.05mm=+0.005mm

2 VA ALU
m

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS | _
l
I
]
|
0
K
|
be 52P.57 525.44 52J.65 52N.17 52G.55
T3 T3 w13 T3 T3
%l ZliE HiE HiE =L ]
<130° <130° <30° <J30° <30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
RERcE: RAERSE: RAERGE: BHMERGE: BAERGS
&, &, PLEP B, B,

40486.. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..

DC ,o00am000s OAL L LU  DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm mm

2,96-3,96 60 12 32 4 6 Xxxxx
2,96-3,96 60 12 32 4 4 XXXxx" XXXXx? Xxxxx" Xxxxx"
3,97 60 12 32 4 4 03970 03970 03970" 03970"
3,97 60 12 32 4 6 03970"
3,98 60 12 32 4 4 03980 03980 03980" 03980"
3,98 60 12 32 4 6 03980"
3,99 60 12 32 4 4 03990 03990 03990" 03990"
3,99 60 12 32 4 6 03990"
4,00 60 12 32 4 4 04000 04000 04000" 04000"
4,00 60 12 32 4 6 04000"
4,01 60 12 32 4 4 04010 04010 040107 04010"
4,01 60 12 32 4 6 04010"
4,02 60 12 32 4 4 04020 04020 04020" 04020"
4,02 60 12 32 4 6 04020"
4,03 60 12 32 4 4 04030 04030 04030" 04030"
4,03 60 12 32 4 6 04030"
4,04-4,05 60 12 32 4 4 Xxxxx XXXXX2) Xxxxx" Xxxxx"
4,04-4,05 60 12 32 4 6 Xxxxx"
4,06-4,96 76 12 40 6 6 XXxxx
4,06-4,96 76 12 40 6 4 xxxxx XXXXX2) Xxxxx" Xxxxx"
4,97 76 12 40 6 4 04970 04970 049707 04970"
4,97 76 12 40 6 6 04970"
4,98 76 12 40 6 4 04980 04980 04980" 04980"
4,98 76 12 40 6 6 04980"
4,99 76 12 40 6 4 04990 04990 04990" 04990"
4,99 76 12 40 6 6 04990"
5,00 76 12 40 6 4 05000 05000 05000" 05000"
5,00 76 12 40 6 6 05000"
5,01 76 12 40 6 4 05010 05010 05010" 05010"
P [ )
M ° °
K ° )
N o °
S e}
H ¢) )
0 o
1) TIELER TMEHEIBRRET / RRNAMER 5IHEA 25 NIIEH / HE KX R EEIESEREZRA G/25#21T - V. 1B 01fS 80+81

2) TMEITER, MMRELRIRET / BUNKIEREIEAN 32 NIER / FEXIEX R R HEEWHERRA S/ 2321

@ ﬁt?’ilﬁxﬂﬁﬂtf@ HBERTBHAZNEMBEERBEFZMNAEIRE, HABEILEESH - F£103mRE.
FFF xxxxx, IETEITE A ERRFTEAIER (5120 ¢ 8.82 mm — 1T 52455 40 486 08820) !
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KOMET \ Performance

BAERGE - 2&RJ]

Fullmax - S4£EENLAT], KRT

A REEIRT

A TASEMIMmET

A R TIERERFIRE

A NFE:02.96-596mm=+0.004 mm
A NZE: 0597 -20.05mm=+0.005mm

>
n

DCONMS

OAL

DC

DC ,o00am000s OAL L LU  DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm mm

5,01 76 12 40
5,02 76 12 40
5,02 76 12 40
5,03 76 12 40
5,03 76 12 40
5,04-596 76 12 40
5,04-596 76 12 40
5,97 76 12 40
5,97 76 12 40
5,98 76 12 40
5,98 76 12 40
5,99 76 12 40
5,99 76 12 40
6,00 76 12 40
6,00 76 12 40
6,01 76 12 40
6,01 76 12 40
6,02 76 12 40
6,02 76 12 40
6,03 76 12 40
6,03 76 12 40
6,04-6,05 76 12 40
6,04-6,05 76 12 40
6,06-796 101 16 65
6,06-796 101 16 65
797 101 16 65
797 101 16 65
7,98 101 16 65
7,98 101 16 65

[e-NeoNo o o Ne Nori oo NorNorNeorNeorlerNorNorNorNeorNer oo NorNeorierNer o NorpNopNep)
[e-NeorNoclerNorNe-Nopli eIt o plF - o I e I o p JN - e p I - e p I e p IR e R 2 i =)

OTwnw=x=7DT

1) EMETER, TREIRRET/ BUNKREREHA 25 MIIEH / AEAME X R EIE SR B ZRA 5/232 21T

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
52P57 528.44 52J.65 52N.17 526.55
w8 a3 YA w8 [ T8
Vi Vi Hig Big HiE
<130° <] 30° <130° <130° <130°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
BREREE BEMERSE: BAERSE BAERS: BHAERSSE
BFL BfL Bl BfL BfL

40486.. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..

05010"

05020 05020 05020" 05020"
05020"

05030 05030 05030" 05030"
05030"

XXxxx" XXXXX? Xxxxx" Xxxxx"
Xxxxx

05970 05970 05970" 05970"
05970"

05980 05980 05980" 05980"
05980"

05990 05990 05990" 05990"
05990"

06000 06000 06000" 06000"
06000"

06010 06010 060107 06010"
06010"

06020 06020 06020" 06020"
06020"

06030 06030 06030" 06030"
06030"

XXxxx" XXXXx? Xxxxx" Xxxxx"
Xxxxx
Xxxxx"

Xxxxx " XXXXX?) XXXxx " XXXxx "
07970 07970 07970" 07970"
079707
07980 07980 , 07980" 07980"

07980
° °
° °
° °
o °
o)
o °

O
-V, 15215185 80+81

2) TMEITER, MMRELRIRTT / BUNKIGREIE 32 NIER / FEXIEX R R HE SR B RRA 5/ 2321

@ IR RAE S B A BHT A EMEMBER KBS ELHNEI R, FRBEIRESH - F103TRIE.
X oo, IHFETTRFUERRRFRRIER (1400 8.82 mm - {T514RS 40 486 08820) !

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

BAERGE - 2&RJ]

Fullmax - S4£EENLAT], KRT

A REEIRT

A TASEMIMmET

A R TIERERFIRE

A NFE:02.96-596mm=+0.004 mm
A NZE: 0597 -20.05mm=+0.005mm

>
n

DCONMS

OAL

DC

DC ,o00am000s OAL L LU  DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm mm

7,99 101 16 65 8 6
7,99 101 16 65 8 8
8,00 101 16 65 8 6
8,00 101 16 65 8 8
8,01 101 16 65 8 6
8,01 101 16 65 8 8
8,02 101 16 65 8 6
8,02 101 16 65 8 8
8,03 101 16 65 8 6
8,03 101 16 65 8 8
8,04-805 101 16 65 8 6
8,04-805 101 16 65 8 8
8,06-996 108 16 68 10 8
8,06-996 108 16 68 10 6
9,97 108 16 68 10 6
9,97 108 16 68 10 8
9,98 108 16 68 10 6
9,98 108 16 68 10 8
9,99 108 16 68 10 6
9,99 108 16 68 10 8
10,00 108 16 68 10 6
10,00 108 16 68 10 8
10,01 108 16 68 10 6
10,01 108 16 68 10 8
10,02 108 16 68 10 6
10,02 108 16 68 10 8
10,03 108 16 68 10 6
10,03 108 16 68 10 8
10,04-10,05 108 16 68 10 6

P
M
K
N
S
H
0
1)
2

“

-

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
52P.57 52S.44 52J.65 52N.17 52G.55
w3 a3 Ha_J3 (]38 m(__J3
e e Big Big BiE
<]30° <] 30° <]30° <]30° <] 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
BMERESE BEAMERSE EAERGE EBEAERSE BEAHERES
be:EAN Bl Bl Bl BfL
40486.. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..
07990 07990 07990" 07990"
07990"
08000 08000 08000" 08000"
08000"
08010 08010 08010" 08010"
08010"
08020 08020 08020" 08020"
08020"
08030 08030 08030" 08030"
08030"
Xxxxx " XXXXX2) XXxxx " XXXXx "
Xxxxx
Xxxxx "
Xxxxx XXXXX?) XXxxx " XXXxx "
09970 09970 09970" 09970"
09970"
09980 09980 09980" 09980"
09980"
09990 09990 09990" 09990"
09990"
10000 10000 10000" 10000"
10000"
10010 10010 10010" 10010"
10010"
10020 10020 10020" 10020"
10020"
10030 10030 10030" 10030"
10030"
Xxxxx" XXXxx? Xxxxx" Xxxxx"
° °
° °
° °
o °
o)
o °
o

TMBZT T, TRAGRIRET / BUMAPER5TEA 26 NIIER / FE KX R ZHRIE SR B ZMA S/ 237#21T
TMBET R, TRAGBRIRET / BUNARE5TER Y 32 MIIER / FERMMX R T EAE S H B EMA G /237217

-V, 15215185 80+81

@ IR RAR S BT A BHT A EMEMBER KBS E LM NEIR, FRESFL

X oo, IBFELT S HUERRFTRAVER (5140 08.82 mm — 1TE34%S 40 486 08820) !

RiES 8 - FE103T1FME.

04|32
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BER

Di>
|5I+>

KOMET \ Performance
Fullmax -

=SMERENART], KRS
s TEER

A TASEMIMmET

A R TIERERFIRE
NE:0296-596mm=+0.004 mm

A NZE: 0597 -20.05mm=+0.005mm

3 VA
m

-

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS |
il
!
|
N
'K
|
2
Do 52P.57 52S.44 52J.65 52N.17 52G.55
w3 a3 Ha_J3 (]38 m(__J3
e e Big Big BiE
<J30° <J30° <130° <J30° <J30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
BMERESE BEAMERSE EAERGE EBEAERSE BEAHERES
be:EAN Bl Bl Bl BfL
40486.. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..
DC .o00ms000s OAL L LU DCONMS.; ZEFP
mm mm mm mm mm
10,04-10,05 108 16 68 10 8 XXxxx
10,06-11,96 130 20 85 12 8 XXxxx"
10,06-11,96 130 20 85 12 6 Xxxxx XXXXX2) Xxxxx" Xxxxx"
11,97 130 20 85 12 6 11970 11970 119707 119707
11,97 130 20 85 12 8 11970"
11,98 130 20 85 12 6 11980 11980 119807 11980"
11,98 130 20 85 12 8 119807
11,99 130 20 85 12 6 11990 11990 119907 11990"
11,99 130 20 85 12 8 119907
12,00 130 20 85 12 6 12000 12000 12000" 12000"
12,00 130 20 85 12 8 12000"
12,01 130 20 85 12 6 12010 12010 120107 120107
12,01 130 20 85 12 8 120107
12,02 130 20 85 12 6 12020 12020 120207 120207
12,02 130 20 85 12 8 12020"
12,03 130 20 85 12 6 12030 12030 12030" 12030"
12,03 130 20 85 12 8 12030"
12,04-12,06 130 20 85 12 6 XXxxx" XXXXx? Xxxxx" Xxxxx"
12,04-12,05 130 20 85 12 8 Xxxxx
12,06-14,06 130 20 85 14 8 Xxxxx"
12,06-14,06 130 20 85 14 6 Xxxxx XXXXX2) Xxxxx" Xxxxx"
14,06-16,05 150 20 102 16 6 XXxxx" XXXXx? XXxxx" XXxxx"
14,06-16,05 150 20 102 16 8 XXxxx"
16,06-18,05 150 20 102 18 6 XXxxx" XXXXx? XXxxx" XXxxx"
16,06-18,06 150 20 102 18 8 Xxxxx"
18,06-20,05 160 20 110 20 6 xxxxx XXXXX2) Xxxxx" Xxxxx"
18,06-20,05 160 20 110 20 8 Xxxxx"
P ) )
M ) )
K o )
N o °
S o
H ¢) )
0 o
1) TUEXER MMREEREET / BUNKER IR 25 N TIER / FEXMEMX R EEHIEE IR ARMA F/2K 1T -V, 15215185 80+81
2) TMEBETERE NMEAERRE / KN KA 58N 32 NIIEE / dE A X R REIE S IR EIZTRA /21T
Q RIS R B R A SRR B AR EBEMAEILE, FAEEIAASH - B0ITRE,
T oo, IETEIT R A ERAFTRRVERT (5120 0 8.82 mm — 1TT3% S 40 486 08820)
cuttingtools.ceratizit.com 04133



KOMET \ Performance

BEERE

RIIFNBEL

& - &ERJ]

Fullmax - S¥EEENLAIRT], KRS

A REREIRTT

DCONMS

(=
35:300::\107014;30
K
-
o
=
—
=)
<2}
a

T w=XxX= T

LU

OAL

mm

4
6
6
8
8

10

10

12

12

16

DCONMS s ZEFP

DO DB D

“

DBG-U DBQ
52M.57 52T.45
a3 (T3
HiE =t
<160° <] 45°
ASG2110 ASG2131
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KOMET \ Performance B (ATE

Di>
|5H>
Elﬂf
Bt
=
S

= 4 P
Fullmax - S4EENIART], KRS
A REEIRT
A TASEMIMmIT
A R TIERERFIRE
NE:0296-596mm=+0.004 mm
A NZE: 0597 -20.05mm=+0.005mm

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
I
]
I
I f<
o O
|
\ 3
e 52M.57 52745 52K.65 52017 52H.55
mal_ I3 a3 a8 a8 a3
HiE BHiE HiE BiE HiE
<160° < 45° <130° <60° 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
BEREE EBEAEREE EMEREE EEREE ZBAHERES
B 57 =g 5L =t

40487.. 40404.. 40478.. 40474.. 40476...

DC ,o00am000s OAL L LU  DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm mm

2,96-3,96 60 12 32 4 6 XXXXX2)
2,96-3,96 60 12 32 4 4 XXXxx" XXXXx? Xxxxx" Xxxxx"
3,97 60 12 32 4 4 03970 03970 03970" 03970"
3,97 60 12 32 4 6 039702
3,98 60 12 32 4 4 03980 03980 03980" 03980"
3,98 60 12 32 4 6 039802
3,99 60 12 32 4 4 03990 03990 03990" 03990"
3,99 60 12 32 4 6 039902
4,00 60 12 32 4 4 04000 04000 04000" 04000"
4,00 60 12 32 4 6 040002
4,01 60 12 32 4 4 04010 04010 040107 040107
4,01 60 12 32 4 6 04010%
4,02 60 12 32 4 4 04020 04020 04020" 04020"
4,02 60 12 32 4 6 040202
4,03 60 12 32 4 4 04030 04030 04030" 04030"
4,03 60 12 32 4 6 040302
4,04-4,05 60 12 32 4 4 Xxxxx XXXXX2) Xxxxx" Xxxxx"
4,04-4,05 60 12 32 4 6 XXXxx2
4,06-4,96 76 12 40 6 6 XXxxx
4,06-4,96 76 12 40 6 4 xxxxx XXXXX2) Xxxxx" Xxxxx"
4,97 76 12 40 6 4 04970 04970 049707 04970"
4,97 76 12 40 6 6 049702
4,98 76 12 40 6 4 04980 04980 04980" 04980"
4,98 76 12 40 6 6 04980%
4,99 76 12 40 6 4 04990 04990 04990" 04990"
4,99 76 12 40 6 6 04990%
5,00 76 12 40 6 4 05000 05000 05000" 05000"
5,00 76 12 40 6 6 05000%
5,01 76 12 40 6 4 05010 05010 05010" 05010"
P [ )
M ° °
K ° )
N o °
S e}
H ¢) )
0 o
1) TIELER TMEHEIBRRET / RRNAMER 5IHEA 25 NIIEH / HE KX R EEIESEREZRA G/25#21T - V. 1B 01fS 80+81

2) TUMLELER MMRALRIRET / BONMKFER 5N 32 A TR / RERMMX R EFHIEE IR B TMA G2 #E1T

@ ﬁt?’ilﬁxﬂﬁﬂtﬂ HBERTBHAZNEMBRERBEEFZMNAEIR, HABELEES - 5103 TR
FFF xxxxx, IETEITEAERRFTEAIER (5120 ¢ 8.82 mm — 1T 52455 40 487 08820) !
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KOMET \ Performance BABELS - ST

Fullmax - S4EENLART], K&

A REEIRT

A TASEMIMmET

A R TIERERFIRE

A NFE:02.96-596mm=+0.004 mm
A NZE: 0597 -20.05mm=+0.005mm

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
I
]
I
\ 2
‘ o
|
\ 2
e 52M.57 52T45 52K 65 52017 52H.55
mal_ I3 a3 a8 a8 a3
HiE BHiE BHiE BiE HiE
<160° < 45° <130° <60° <30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
BEREE EBEMEREE EMEREGE EAEREE ZBAERES
B 57 =g 5L =t

40487.. 40404.. 40478.. 40474.. 40476...
DCoomoms OAL L LU DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm
5,01 76 12 40 6 6 050102
5,02 76 12 40 6 4 05020 05020 05020" 05020"
5,02 76 12 40 6 6 050202
5,03 76 12 40 6 4 05030 05030 05030" 05030"
5,03 76 12 40 6 6 05030%
5,04-596 76 12 40 6 4 XXxxx" XXXXX? Xxxxx" XXxxx"
5,04-596 76 12 40 6 6 XXXxx?2
5,97 76 12 40 6 4 05970 05970 05970" 05970"
5,97 76 12 40 6 6 059702
5,98 76 12 40 6 4 05980 05980 05980" 05980"
5,98 76 12 40 6 6 059802
5,99 76 12 40 6 4 05990 05990 05990" 05990"
5,99 76 12 40 6 6 059902
6,00 76 12 40 6 4 06000 06000 06000" 06000"
6,00 76 12 40 6 6 060002
6,01 76 12 40 6 4 06010 06010 060107 06010"
6,01 76 12 40 6 6 060102
6,02 76 12 40 6 4 06020 06020 06020" 06020"
6,02 76 12 40 6 6 06020%
6,03 76 12 40 6 4 06030 06030 06030" 06030"
6,03 76 12 40 6 6 06030%
6,04-6,05 76 12 40 6 4 XXxxx" XXXXx? XXxxx" XXxxx"
6,04-6,05 76 12 40 6 6 XXXxx?
6,06-796 101 16 65 8 8 XXxxx
6,06-7,96 101 16 65 8 6 XXxxx" XXXXx? Xxxxx" Xxxxx"
7,97 101 16 65 8 6 07970 07970 07970" 07970"
797 101 16 65 8 8 079702
7,98 101 16 65 8 6 07980 07980 07980" 07980"
7,98 101 16 65 8 8 079802
p ) )
M ° °
K o )
N o )
S o
H ¢) )
0 o
1) TIELER TMEHIBRE / RUNAMEREIHEA 25 NIIER / FE KX R EHIESERERRA G/25 k21T -V, 15215185 80+81

2) TMEITER, MMRELRIRTT / BUNKIGREIE 32 NIER / FEXIEX R R HE SR B RRA 5/ 2321

@ HRIR T RAE S BT A BH R EMEMBERRBZESHNAEIR, FRBSLZESN - 5103 TTRIE.
X oo, TRFETTRFUERRRFRRIER (1400 8.82 mm - {T514RS 40 487 08820) !
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KOMET \ Performance

BEERESE -

Fullmax - S4£EENLAT], KRT

A REEIRT

A TASEMIMmET

A R TIERERFIRE

A NFE:02.96-596mm=+0.004 mm
A NZE: 0597 -20.05mm=+0.005mm

“

-

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
l
]
I
\ 2
‘ O
il 2
el 52M.57 52745 52K.65 52017 52H.55
w3 HaC_J3 Ha_J3 (]38 m(_J3
BiE Hig Big Big BiE
<] 60° <] 45° <130° <]60° <]30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
BMERSE BAERSE EHERGE BEAERSE BAHERES
5L 1L =t =t =i
40487.. 40404.. 40478.. 40474.. 40476...
DC .o00am000s OAL L LU DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm mm
7,99 101 16 65 8 6 07990 07990 07990" 07990"
7,99 101 16 65 8 8 079902
8,00 101 16 65 8 6 08000 08000 08000" 08000"
8,00 101 16 65 8 8 080002
8,01 101 16 65 8 6 08010 08010 08010" 08010"
8,01 101 16 65 8 8 080102
8,02 101 16 65 8 6 08020 08020 08020" 08020"
8,02 101 16 65 8 8 080202
8,03 101 16 65 8 6 08030 08030 08030" 08030"
8,03 101 16 65 8 8 08030%
8,04-8,05 101 16 65 8 6 XXxxx" XXXXx? Xxxxx" Xxxxx"
8,04-8,056 101 16 65 8 8 XXXXX2)
8,06-9,96 108 16 68 10 8 Xxxxx"
8,06-9,96 108 16 68 10 6 XXxxx" XXXXx? XXxxx" Xxxxx"
9,97 108 16 68 10 6 09970 09970 09970" 09970"
9,97 108 16 68 10 8 099702
9,98 108 16 68 10 6 09980 09980 09980" 09980"
9,98 108 16 68 10 8 099802
9,99 108 16 68 10 6 09990 09990 09990" 09990"
9,99 108 16 68 10 8 099902
10,00 108 16 68 10 6 10000 10000 10000" 10000"
10,00 108 16 68 10 8 100002
10,01 108 16 68 10 6 10010 10010 10010" 10010"
10,01 108 16 68 10 8 100102
10,02 108 16 68 10 6 10020 10020 10020" 10020"
10,02 108 16 68 10 8 100202
10,03 108 16 68 10 6 10030 10030 10030" 10030"
10,03 108 16 68 10 8 100302
10,04-10,05 108 16 68 10 6 Xxxxx" XXXxx? Xxxxx" XXxxx"
P [ )
M ° °
K o )
N o )
S o
H ¢) )
0 o
1) TIELER TMEHIBRE / RUNAMEREIHEA 25 NIIER / FE KX R EHIESERERRA G/25 k21T -V, 15215185 80+81
2) TUSEER, NMEHLRIRE / BUNARER52HN 32 NIIER / hE KM X R R EIE S BB EERA G/ 22T

€

IR RAE S BT A BHT A EMEMBER KBS E LM NEIL, FRESFL
X oo, TRFETTRFUERRRFRRIER (1400 8.82 mm - {T514RS 40 487 08820) !
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T8 S
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KOMET \ Performance
Fullmax -

=SMERENART], KRS
s TEER

A TASEMIMmET

A R TIERERFIRE
NE:0296-596mm=+0.004 mm

A NZE: 0597 -20.05mm=+0.005mm

-

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
I
]
I
\ 2
‘ O
| -
el 52M.57 52745 52K.65 52017 52H.55
w3 HaC_J3 Ha_J3 (]38 m(_J3
BHig Hig Big Big BiE
<] 60° <] 45° <130° <]60° <]30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
BMERSE BAERSE EHERGE BEAERSE BAHERES
5L 1L =t =t =i
40487.. 40404.. 40478.. 40474.. 40476...
DC .o00ms000s OAL L LU DCONMS.; ZEFP
mm mm mm mm mm
10,04-10,05 108 16 68 10 8 XXXXX2)
10,06-11,96 130 20 85 12 8 XXxxx"
10,06-11,96 130 20 85 12 6 Xxxxx XXXXX2) Xxxxx" Xxxxx"
11,97 130 20 85 12 6 11970 11970 11970" 119707
11,97 130 20 85 12 8 119702
11,98 130 20 85 12 6 11980 11980 119807 11980"
11,98 130 20 85 12 8 119802
11,99 130 20 85 12 6 11990 11990 119907 119907
11,99 130 20 85 12 8 119902
12,00 130 20 85 12 6 12000 12000 12000" 12000"
12,00 130 20 85 12 8 120002
12,01 130 20 85 12 6 12010 12010 120107 120107
12,01 130 20 85 12 8 120102
12,02 130 20 85 12 6 12020 12020 120207 120207
12,02 130 20 85 12 8 120202
12,03 130 20 85 12 6 12030 12030 12030" 12030"
12,03 130 20 85 12 8 120302
12,04-12,06 130 20 85 12 6 XXxxx" XXXXx? Xxxxx" Xxxxx"
12,04-12,05 130 20 85 12 8 XXXXX2)
12,06-14,06 130 20 85 14 8 Xxxxx"
12,06-14,06 130 20 85 14 6 Xxxxx XXXXX2) Xxxxx" Xxxxx"
14,06-16,05 150 20 102 16 6 XXxxx" XXXXx? XXxxx" XXxxx"
14,06-16,05 150 20 102 16 8 XXxxx"
16,06-18,05 150 20 102 18 6 XXxxx" XXXXx? XXxxx" XXxxx"
16,06-18,06 150 20 102 18 8 Xxxxx"
18,06-20,05 160 20 110 20 6 xxxxx XXXXX2) Xxxxx" Xxxxx"
18,06-20,05 160 20 110 20 8 Xxxxx"
P ) )
M ° °
K o )
N o °
S o
H ¢) )
0 o
1) TUEXER MMREEREET / BUNKER IR 25 N TIER / FEXMEMX R EEHIEE IR ARMA F/2K 1T -V, 15215185 80+81
2) TMEBETERE NMEAERRE / KN KA 58N 32 NIIEE / dE A X R REIE S IR EIZTRA /21T

@

IR RAE S BT A BH A ENEMBER KBS ESHNERT

T oo, IETEITE A ERAFTRRVERT (5190 0 8.82 mm — 1TT3%S 40 487 08820)

B EILIZIESH - $103 TIRB.
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KOMET \ Per

formance

BEEREE -8

7]

NC #LA$RT],

A REBIRTT
A 32-35mm, HLZETNSR

Z:BRFREE DIN 8093-2B

A J413mm, FLZHFL
A @22 mm& Ak, IEFHRA DIN 8093-28

NC

DCONMS

T

LU

<0375
<0140
>0140

OAL
e—

|

DCy, OAL L LU
mm mm mm mm
20 50 12 185
25 60 16 290
30 65 17 330
32 65 18 330
35 75 18 430
40 75 19 430
45 80 21 390
50 93 23 520
55 93 26 530
6.0 93 26 530
65 101 28 61.0
70 109 31 68.0
75 109 31 68.0
80 117 33 770
85 117 33 770
9.0 125 36 800
95 125 36 800
100 133 38 88.0
105 133 38 88.0
1.0 142 41 970
120 151 44 100.0
13.0 151 44 100.0
140 160 47 106.0
15.0 162 50 108.0
16.0 170 52 116.0
170 175 52 121.0
18.0 182 52 128.0
19.0 189 52 133.0
200 195 52 139.0
220 160 25 105.0
240 180 25 1250
250 180 25 125.0
260 180 25 1250
280 180 25 119.0
300 200 25 1390

1) FEEER

cuttingtools.ceratizit.com

-l T3
i
BMERES
40 420 ...
DCONMS s ZEFP

mm
3 4 020
3 4 025
4 6 030
4 6 032
4 6 035
4 6 040
6 6 045
6 6 050
6 6 055
6 6 060
6 6 065
8 6 070
8 6 075
8 6 080
8 6 085
10 6 090
10 6 095
10 6 100
10 6 105
10 6 110
12 6 120
12 6 130
16 6 140
16 6 150
16 6 160
18 6 170
18 6 180
20 6 190
20 6 200
20 6 220
20 8 240
20 8 250
20 8 260
25 8 280
25 8 300
[ ]
O
[
[ ]

-V, i5EL018 84+8

1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)

5

NC #LFRR 7], S8t DIN 8093-2B

A INETNESEE

A HIZSEEO 2-3.5mm, MRS E R EES

A BHIZEEO 4-13mm, FulERLEH|

A HR022 mmR&EE, TR DIN 8093-2B

NC TiAIN

DCONMS

<0375
<0140
>014,0

OAL

LU

-8
_oc e

BFERES

40 421 ...

DCy; OAL L LU DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm

20 50 12 185 3 4 020
25 60 16 29.0 3 4 025
3.0 65 17 33.0 4 6 030
32 65 18 33.0 4 6 032
35 75 18 43.0 4 6 035
40 75 19 43.0 4 6 040
45 80 21 390 6 6 045
50 93 23 520 6 6 050
55 93 26  53.0 6 6 055
6.0 93 26 53.0 6 6 060
6.5 101 28 610 6 6 065
70 109 31 680 8 6 070
75 109 31 680 8 6 075
80 117 33 770 8 6 080
85 117 33 770 8 6 085
9.0 125 36 80.0 10 6 090
95 125 36 80.0 10 6 095
100 133 38 88.0 10 6 100
105 133 38 88.0 10 6 105
1.0 142 41 970 10 6 110
120 151 44 100.0 12 6 120
13.0 151 44 100.0 12 6 130
140 160 47 106.0 16 6 140
150 162 50 108.0 16 6 150
16.0 170 52 116.0 16 6 160
170 175 52 1210 18 6 170
180 182 52 128.0 18 6 180
19.0 189 52 133.0 20 6 190
200 195 52 139.0 20 6 200
P )
M o)
K )
N
S o
H )
0

1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)

-V, 1S L0188 84+85

1) FEEER

04|39



KOMET \ Performance

BEERSE - 8]

NC 100 #LFA$RT], 82 DIN 8093-2B

A J]JEH{Z(8)F% 0.01 mm
A REBEIRTT

A @0.6-0.94 mm 3T {IFHR4E DIN 8093-B
A 0095375 mm, BT ETHLR

NC
100

DCONMS

DLVINVS L

Dc +0,004
mm
0,59 - 0,64
0,65-0,74
0,75-0,84
0,85-0,95
0,96
0,97
0,98
0,99

[ QO G g Y
ONOWw—-o0o
-lh-l>hmmhhhhhu@wo’mhwwwwNNNdOhNNNNNN\IWJ}NNNN—B—l—l—‘—EWO\I

LR T
—_
~N o
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oo ocoww !

W=
~NoN

NJ\DM
w=—=o
"

LR
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o O O
©'o®
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' oo ocowwio !

w0 W
Nwo

r o oocowwe '
oW
X R]

Ea it
NN o

o™
a1

OCONPERWON—-SOOONWWWWN—-OOWONNMNMONDNWN—=-OOWONMNNPNPWN OO - — —

©www !

OAL

LU DCONMS ;s ZEFP

=
3

OO AE AR DR R DR R DRDRDDDRDRDEDLRDRDDRRWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWW

OO AR AEA R DR R R A LE DR DR DR RARDRLRDRDDRRRWWWWWWWWWWWWWEhADMEN

A §376-12.05mm, B I Z 0T,

<0095
<0375
>@375

-l T3
i3
EFERE®

40 430 ...

XXXxx"
Xxxxx"
Xxxxx"
Xxxxx"
00960"
00970"
009802
00990%
01000%
01010%
010202
010302
XXXXx?
XXXXXx?
XXXXX?
XXXXx2
XXXXx2
XXXXX?
XXXXx2
01980
01990
02000
02010
02020
02030
XXXXx?
XXXXx?
XXXXX?
02480
02490
02500
02510
02520
02530
XXXXx2
XXXXx2
XXXXX?
02970
02980
02990
03000
03010
03020
03030
XXXXx2
XXXXX2
XXXXX2
03970
03980
03990
04000
04010
04020
04030
XXXXx?
XXXXx?
XXXXX?
04970
04980
04990

DC 10,004
mm
5,00

04-5,30
,31-5,96

10,06 - 10,60

10,61 - 11,80

11,81 - 11,96
11,97
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03
12,04
12,05

© T w=Xxz=T

1) TR

40 430 ...
OAL L LU DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm
93 23 520 6 6 05000
93 23 520 6 6 05010
93 23 520 6 6 05020
93 23 520 6 6 05030
93 23 520 6 6 XXXXX?)
93 26 53.0 6 6 XXXXX2
93 26 53.0 6 6 05970
93 26 53.0 6 6 05980
93 26 53.0 6 6 05990
93 26 53.0 6 6 06000
93 26 53.0 6 6 06010
93 26 53.0 6 6 06020
93 26 53.0 6 6 06030
101 28 61.0 6 6 XXxxx2
109 31 68.0 8 6 XXXXX?)
117 33 770 8 6 XXXxx2
117 33 770 8 6 07970
117 33 770 8 6 07980
117 33 770 8 6 07990
117 33 770 8 6 08000
117 33 770 8 6 08010
117 33 770 8 6 08020
117 33 770 8 6 08030
117 33 770 8 6 08040
117 33 770 8 6 XXXXX?)
125 36 80.0 10 6 XXXXX?)
125 36 80.0 10 6 XXXXX?)
133 38 88.0 10 6 XXxxx2
133 38 88.0 10 6 09970
133 38 88.0 10 6 09980
133 38 88.0 10 6 09990
133 38 88.0 10 6 10000
133 38 88.0 10 6 10010
133 38 88.0 10 6 10020
133 38 88.0 10 6 10030
133 38 88.0 10 6 10040
133 38 88.0 10 6 10050
133 38 88.0 10 6 XXXXX?)
142 41 970 10 6 XXXXX?)
151 44 100.0 12 6 XXXXX?)
51 44 100.0 12 6 11970
151 44 100.0 12 6 11980
151 44 100.0 12 6 11990
151 44 100.0 12 6 12000
151 44 100.0 12 6 12010
151 44 100.0 12 6 12020
151 44 100.0 12 6 12030
151 44 100.0 12 6 12040
151 44 100.0 12 6 12050
[
0
[
[
-V, 15215185 84+85
EEF, MREERIRER / HITAEIERE SN/ PEAMMEX R

R SRR EIBRA /3T
2) TMETERE MeEBRIRE/ HERENEEE

(o]
@ RS RS B E A N A AEREEE
SHAZIE EAEEIEES
S4F woooex, TBEEL] B AR TAEA (180 @6.05 mm — 1T
5452 40430 08050) !

i - F103TTFRIE.
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KOMET \ Performance BAEEAS . 57

NC 100 #LFA$RT], 82 DIN 8093-2B

A JIEEZEFE0.01 mm A #376-12.05 mm, THTLZALTL
A EEgT

A @0.6-0.94 mm 3T {IFHR4E DIN 8093-B

A 0095375 mm, BT ETHLR

NC . 40 431 ...
100 TIAIN DC.ooe OAL L LU DCONMS,s ZEFP
mm mm mm mm mm
DCONMS_ . 5,99 93 26 530 6 6 05990
6,00 93 26 53.0 6 6 06000
‘ 6,01 93 26 53.0 6 6 06010
6,02 93 26 53.0 6 6 06020
el off o 603 93 2 530 6 6 06030
Sl = o 6,04-6,70 101 28 61.0 6 6 xxxxx"
T 4 B = 6,71-750 109 31 68.0 8 6 XXxxx"
g 751-796 117 33 770 8 6 Xxxxx"
3 7,97 117 33 770 8 6 07970
7,98 117 33 770 8 6 07980
3 7,99 117 33 770 8 6 07990
8,00 117 33 770 8 6 08000
» 8,01 117 33 770 8 6 08010
8,02 117 33 770 8 6 08020
8,03 117 33 770 8 6 08030
e T8 804 117 33 770 8 6 08040
Il 8,05- 8,50 Eg gg {7;5[()) 180 g xxxxx::
o 8,51-9,04 I XXXXX
RHRRSS 9,05-950 125 36 800 10 6 Xxxxx”
40 431 9,51-9,96 133 38 88.0 10 6 Xxxxx"
o 9,97 133 38 88.0 10 6 09970
DC.o: OAL L LU DCONMSs ZEFP 9,98 133 38 88.0 10 6 09980
mm mm mm mm mm 9,99 }gg gg ggg }8 g 09990
1) 10,00 d 10000
T T . o1y 001 133 38 880 10 6 10010
2 %0 6 175 3 3 01020" 1002 133 38 880 10 6 10020
03 50 6 173 3 3 01030" 1003 133 38 880 10 6 10030
1 04’_1 06 50 6 175 3 3 xxxxx ) 10,04 133 38 88.0 10 6 10040
f07-118 50 9 175 3 3 oo 1005 133 38 880 10 6 10050
119-132 50 9 175 3 3 xoox?)  10,06-10,60 133 38 88.0 10 6 xxxxx"
133-150 50 9 18.0 3 3 ook 10,61-11,80 142 41 970 10 6 Xxxxx "
151-1,70 50 10 180 3 3 oo 1181-1196 151 44 1000 12 6 X0
1j71 . 1:90 50 11 185 3 4 XXXxx " 11,97 151 44 100.0 12 6 11970
191-197 50 12 185 3 H Yoo 1,98 151 44 1000 12 6 11980
502 50 12 185 3 A 02020 1203 151 44 1000 12 6 12030
203 50 12 185 3 H 02030 1204 151 44 1000 12 6 12040
2,04’_ 212 50 12 185 g 4 xxxxx ) 12,05 151 44 100.0 12 6 12050
213-2,36 50 12 185 3 4 XXxxx" p o
2,37-247 60 16 29.0 3 4 Xxxxx"
2,48 60 16 29.0 3 4 02480 M o
2,49 60 16 29.0 8 4 02490 K )
2,50 60 16 29.0 3 4 02500 N
2,51 60 16 29.0 3 4 02510 S 5
2,52 60 16 29.0 3 4 02520
2,53 60 16 29.0 3 4 02530 H o
2,54-265 60 16 29.0 3 4 xxxxx:; 0
2,66-2,80 65 17 33.0 4 6 XXXXX N
281-2,96 65 17 330 4 6 X0 = VIES LI 84+85
2,97 65 17 33.0 4 6 02970 1) ETMELER TRARIMRTT / HITRERIERAES
2,98 65 17 33.0 4 6 02980
2,99 65 17 33.0 4 6 02990
3,00 65 17 33.0 4 6 03000
3,01 65 17 33.0 4 6 03010 S
0 o iy S50 ey 03020 @ HRFIRRHHES B N AZNER B R EEE
3,04-335 65 18 330 4 6 P SHNEFLR, FHBSILRIESH - FH103mERE.
3,36-375 75 18 430 4 6 XXxxx ) FFF xoxx, IEEEITE AR RRER (51200 8.05mm — 1T
3,76-3,96 75 19 43.0 4 6 XXXXx" 2482 40 431 08050) |
3,97 75 19 430 4 6 03970
3,98 75 19 430 4 6 03980
3,99 75 19 430 4 6 03990
4,00 75 19 430 4 6 04000
4,01 75 19 430 4 6 04010
4,02 75 19 430 4 6 04020
4,03 75 19 430 4 6 04030
4,04-425 75 19 430 4 6 XXxxx"
426-4,75 80 21 39.0 6 6 Xxxxx"
476-4,96 93 23 520 6 6 Xxxxx"
4,97 93 23 520 6 6 04970
4,98 93 23 520 6 6 04980
4,99 93 23 520 6 6 04990
5,00 93 23 520 6 6 05000
5,01 93 23 520 6 6 05010
5,02 93 23 520 6 6 05020
5,03 93 23 520 6 6 05030
504-530 93 23 520 6 6 XXxxx"
531-596 93 26 53.0 6 6 Xxxxx"
5,97 93 26 53.0 6 6 05970
5,98 93 26 53.0 6 6 05980
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KOMET \ Standard BABEREESS - 7]

MLFBET], ZE{LL DIN 8093-A/ -B

A IEFIRIgTH

40410.. 40400...
DCy, OAL L LU DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm
DCONMS 75 109 31 69 71 6 075 075
76 117 33 75 8.0 6 076 076
77 117 33 75 8.0 6 077 077
78 117 33 75 8.0 6 078 078
79 117 33 75 8.0 6 079 079
80 117 33 75 8.0 6 080 080
2 \ 81 117 33 75 8.0 6 081 081
S \ 82 117 33 75 80 6 082 082
= 83 117 33 75 8.0 6 083 083
T~ ‘ 84 117 33 75 8.0 6 084 084
. L 85 117 33 75 8.0 6 085 085
FLﬁE i 86 125 36 81 9.0 6 086 086
= 87 125 36 81 9.0 6 087 087
o BEERAS BABEHRAS 88 125 3 8 90 6 088 088
89 125 36 81 9.0 6 089 089
40 410 ... 40 400 ... 9.0 125 36 81 9.0 6 090 090
DCy; OAL L LU DCONMS, ZEFP 91 125 36 81 9.0 6 091 091
mm mm mm mm mm 92 125 36 81 9.0 6 092 092
20 49 11 31 20 4 020 020 93 125 36 81 9.0 6 093 093
21 49 11 31 2.0 4 021 021 94 125 36 81 9.0 6 094 094
22 53 12 35 22 4 022 022 95 125 36 81 9.0 6 095 095
23 53 12 35 22 4 023 023 96 133 38 87 10.0 6 096 096
24 57 14 34 25 4 024 024 9.7 133 38 87 10.0 6 097 097
25 57 14 34 25 4 025 025 9.8 133 38 87 10.0 6 098 098
26 57 14 34 25 4 026 026 99 133 38 87 10.0 6 099 099
27 61 15 36 3.0 4 027 027 10.0 133 38 87 10.0 6 100 100
28 61 15 36 3.0 4 028 028 101 133 38 &7 10.0 6 101 101
29 61 15 36 3.0 4 029 029 10.2 133 38 87 10.0 6 102 102
30 61 15 36 3.0 4 030 030 10.3 133 38 87 10.0 6 103 103
31 61 15 36 3.0 4 031 031 104 133 38 87 10.0 6 104 104
32 70 18 40 35 4 032 032 10.5 133 38 87 10.0 6 105 105
33 70 18 40 35 4 033 033 10.6 133 38 87 10.0 6 106 106
34 70 18 40 35 4 034 034 10.7 142 41 96 10.0 6 107 107
35 70 18 40 35 4 035 035 10.8 142 41 96 10.0 6 108 108
36 70 18 40 35 4 036 036 109 142 41 96 10.0 6 109 109
37 70 18 40 35 4 037 037 11.0 142 41 10.0 6 110 110
38 75 19 43 4.0 4 038 038 11 142 41 10.0 6 111 111
39 75 19 43 4.0 4 039 039 1.2 142 41 10.0 6 112 112
40 75 19 43 4.0 4 040 040 1.3 142 41 10.0 6 113 113
41 75 19 43 4.0 4 041 041 114 142 4H1 10.0 6 114 114
42 75 19 43 4.0 4 042 042 115 142 4 10.0 6 115 115
43 75 21 42 45 4 043 043 116 142 41 10.0 6 116 116
44 75 21 42 45 4 044 044 1.7 142 41 10.0 6 117 117
45 75 21 42 45 4 045 045 118 142 41 10.0 6 118 118
46 75 21 42 45 4 046 046 11.9 151 44 10.0 6 119 119
47 75 21 42 45 4 047 047 12.0 151 44 10.0 6 120 120
48 86 23 52 5.0 4 048 048 p ° °
49 86 23 52 5.0 4 049 049 M o o
50 86 23 52 5.0 4 050 050
51 8 23 52 50 4 051 051 K ° °
52 86 23 52 50 4 052 052 N ° L
53 86 23 52 50 6 053 053 S ° o
54 93 26 57 56 6 054 054 H
55 93 26 57 56 6 055 055 0
56 93 26 57 5.6 6 056 056 Sy ERT TR
57 93 2 57 56 6 057 057 VARSI B
58 93 26 57 5.6 6 058 058
59 93 26 57 5.6 6 059 059
6.0 93 26 57 5.6 6 060 060
61 93 26 57 5.6 6 061 061
6.2 93 26 57 5.6 6 062 062
6.3 101 28 63 6.3 6 063 063
6.4 101 28 63 6.3 6 064 064
6.5 101 28 63 6.3 6 065 065
6.6 101 28 63 6.3 6 066 066
6.7 101 28 63 6.3 6 067 067
6.8 109 31 69 71 6 068 068
6.9 109 31 69 71 6 069 069
70 109 31 69 71 6 070 070
71109 31 69 71 6 071 071
72 109 31 69 71 6 072 072
73 109 31 69 71 6 073 073
74 109 31 69 71 6 074 074
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KOMET \ Performance BT A S T]

BH=NART], 75 DIN 8093-A #57

[_NEW_| 40 435 ...
DCyw OAL L LU DCONMS 5 PLGL
TIAISIN mm MM omm mm mm mm
440 82 23 40 6 0.40 04400
450 82 23 40 6 0.40 04500
, 460 82 23 40 6 0.40 04600
boonws 8 o 470 82 23 40 6 0.40 04700
' orol0 1 480 93 26 51 6 0.50 04800
| oll o - 490 93 26 51 6 0.50 04900
i - = = 2 497 93 26 51 6 0.50 04970
: 120° 5 =1 3 5 498 93 26 51 6 0.50 04980
N, T T} oconus vl w A 499 93 26 51 6 0.50 04990
! 2 j oo/o0 500 93 26 51 6 0.50 05000
8 501 93 26 51 6 0.50 05010
5 20 502 93 26 51 6 0.50 05020
2 ooonms 503 93 26 51 6 0.50 05030
- r 505 93 26 51 6 0.50 05050
510 93 26 51 6 0.50 05100
L man s oM e
DC HA . .
%B 540 93 26 51 6 0.50 05400
= 550 93 26 51 6 0.50 05500
<] 45 560 93 26 51 6 0.50 05600
BAERAS 570 93 26 51 6 0.50 05700
. _ 580 93 26 51 6 0.50 05800
'L+ 51l 590 93 26 51 6 0.50 05900
AL B
5.98 ) 05980
40435 ... 599 93 26 51 6 0.50 05990
DCyw OAL L LU DCONMS s PLGL 6.00 93 26 51 6 0.50 06000
mm mm mm mm mm mm
098 50 6 16 4 o012 00980  © o
099 50 6 16 4 0.12 00990 M o
100 50 6 16 4 012 01000 K o
101 50 6 16 4 012 01010
102 50 6 16 4 012 01020 ¢
1.03 50 6 16 4 012 01030
148 50 9 16 4 0.12 01480 H °
1.49 58 g }g 21 8% 01490 [0
150 5 . 01500 PN
151 50 9 16 4 012 01510 -V, 15251 90
152 50 9 16 4 012 01520
1.60 50 10 16 4 012 01600
170 50 10 16 4 012 01700 5 — —— .
18 Wk 4 0m o180 @ﬁt%sﬁu%ynmﬁtf%ﬁ@ﬂaﬁngM%a@gﬁmaé%g%E%
1.90 : 9 INETLR, EABEILRESHE - H103TRE.
197 50 12 16 4 030 01970 %@%g@ﬁﬁ;ﬁ;@lﬁ B~ 10 m e
1.98 50 12 16 4 0.30 01980 SELANE °
199 50 12 16 4 0.30 01990
200 50 12 16 4 0.30 02000
201 50 12 16 4 0.30 02010
202 50 12 16 4 0.30 02020
203 50 12 16 4 0.30 02030
205 50 12 16 4 0.30 02050
210 50 12 16 4 0.30 02100
220 50 13 16 4 0.30 02200
2.30 50 13 16 4 0.30 02300
240 60 16 26 4 0.30 02400
250 60 16 26 4 0.30 02500
260 60 16 26 4 0.30 02600
270 64 17 30 4 0.30 02700
2.80 64 17 30 4 0.30 02800
2.90 64 17 30 4 0.30 02900
297 64 17 30 4 0.30 02970
298 64 17 30 4 0.30 02980
299 64 17 30 4 0.30 02990
3.00 64 17 30 4 0.30 03000
301 64 17 30 4 0.30 03010
302 64 17 30 4 0.30 03020
3.03 64 17 30 4 0.30 03030
305 68 18 34 4 0.30 03050
310 68 18 34 4 0.30 03100
320 68 18 34 4 0.30 03200
330 68 18 34 4 0.30 03300
340 74 20 40 4 0.30 03400
350 74 20 40 4 0.30 03500
3.60 74 20 40 4 0.30 03600
370 74 20 40 4 0.30 03700
3.80 77 21 43 4 0.40 03800
390 77 21 43 4 0.40 03900
397 77 21 43 4 0.40 03970
398 77 21 43 4 0.40 03980
399 77 21 43 4 0.40 03990
400 77 21 43 4 0.40 04000
401 77 21 43 4 0.40 04010
402 77 21 43 4 0.40 04020
403 77 21 43 4 0.40 04030
405 82 21 40 6 0.40 04050
410 82 21 40 6 0.40 04100
420 82 21 40 6 0.40 04200
430 82 23 40 6 0.40 04300
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KOMET \ Performance

BAEREERT]

BIENART], &

DCONMS

OAL

OAL L
mm mm

93 26
93 26
93 26
101 26
101 26
101 26
101 26
101 26
101 26
101 26
101 26
109 31
109 31
109 31
109 31
109 31
109 31
109 31
109 31
109 31
109 31
117 33
117 33
117 33
117 33
117 33
117 33
117 33
117 33
117 33
117 33
17 33
117 33
117 33
117 33
117 33
117 33
117 33
125 36
125 36
125 36
125 36
125 36
125 36
125 36
125 36
125 36
125 36
133 38
133 38
133 38
133 41
133 41
133 41
133 41
133 4
133 41
133 4
133 41
133 41

PLGL

DCONMS
L ©10/@12

120°

PLGL

DCONMS
L 06/08

120°

PLGL

DCONMS
o4

120°

LU DCONMS 15

mm mm
51 6
51 6
51 6
59 8
59 8
59 8
59 8
59 8
59 8
59 8
59 8
67 8
67 8
67 8
67 8
67 8
67 8
67 8
67 8
67 8
67 8
75 8
75 8
75 8
75 8
75 8
75 8
75 8
75 8
75 8
75 8
n 10
4! 10
n 10
4! 10
Al 10
7 10
14! 10
79 10
79 10
79 10
79 10
79 10
79 10
79 10
79 10
79 10
79 10
87 10
87 10
87 10
87 10
87 10
87 10
87 10
87 10
87 10
87 10
87 10
87 10

PLGL

=
3

COO0000O00O0O0O00O00O00O0000O000000000000000O0O0O0O0O00O0O000000O000000000000
OO NNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNoooooooooomoooooootiooitoooiaoiang

DIN 8093-A #x;
[ NEW |

<@ 4,05

TIAISIN

<@8,05

> 08,05

T3
HiE
<45

BiFERES
B+ 5L

40 435 ...

06010
06020
06030
06050
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06850
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07500
07600
07700
07800
07900
07970
07980
07990
08000
08010
08020
08030
08050
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
09970
09980
09990
10000
10010
10020
10030
10040
10050

DC 7
mm

11.17
11.97
11.98
11.99
12.00
12.01
12.02
12.03
12.04
12.05

O T w=Xx=T

OAL
mm

150
150
150
150
150
150
150
150
150
150

DCONMS 45

PLGL
mm

0.8

oo
oo

SO0 0900
0 0o o 0o ©o o

40 435 ...

11170
11970
11980
11990
12000
12010
12020
12030
12040
12050

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

HSS - $%7]
NC #/LFH3 7], DIN 212-3-B
s BN EBE)
NC 40 110 ...
DCy, OAL L LU DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm mm
69 109 31 690 8 6 069
DCONMS 70 109 31 69.0 8 6 070
= 71109 31 690 8 6 071
< 72 109 31 690 8 6 072
bl 73 109 31 690 8 6 073
| vi A 74 109 31 69.0 8 6 074
75 109 31 690 8 6 075
(?()' 76 117 33 770 8 6 076
w 77 17 33 770 8 6 077
2 ‘ 78 117 33 770 8 6 078
N 79 117 33 770 8 6 079
\ - 80 17 33 770 8 6 080
1y AL 81 117 33 770 8 6 081
el ZhE 82 17 33 770 8 6 082
HSS-E 83 117 33 770 8 6 083
84 117 33 770 8 6 084
40 110 ... 85 117 33 770 8 6 085
DCy, OAL L LU DCONMS . ZEFP 86 125 36 810 10 6 086
mm mm mm mm mm 87 125 36 810 10 6 087
15 40 8 155 2 3 015 88 125 36 810 10 6 088
16 43 9 16.0 2 3 016 89 125 36 810 10 6 089
1.7 43 9 16.0 2 3 017 9.0 125 36 81.0 10 6 090
1.8 46 10 190 2 4 018 91 125 36 810 10 6 091
1.9 46 10 190 2 4 019 92 125 36 81.0 10 6 092
20 49 1 210 2 4 020 93 125 36 810 10 6 093
21 49 11 210 2 4 021 94 125 36 81.0 10 6 094
22 53 12 220 3 4 022 95 125 36 81.0 10 6 095
23 53 12 220 3 4 023 96 133 38 890 10 6 096
24 57 14 26.0 3 4 024 9.7 133 38 89.0 10 6 097
25 57 14 26.0 3 4 025 9.8 133 38 890 10 6 098
26 57 14 26.0 3 4 026 99 133 38 890 10 6 099
27 61 15 300 3 6 027 10.0 133 38 890 10 6 100
28 61 15 300 3 6 028 11.0 142 41 980 10 6 110
29 61 15 300 3 6 029 12.0 151 44 106.0 10 6 120
30 61 15 300 3 6 030 13.0 151 44 106.0 10 6 130
31 65 16  34.0 4 6 031 14.0 160 47 1100 14 8 140
32 65 16 34.0 4 6 032 15.0 162 50 1120 14 8 150
33 65 16 340 4 6 033 16.0 170 52 120.0 14 8 160
34 70 18 390 4 6 034 170 175 54 125.0 14 8 170
35 70 18 390 4 6 035 18.0 182 56 1320 14 8 180
36 70 18 390 4 6 036 19.0 189 58 136.0 16 8 190
37 70 18 390 4 6 037 20.0 195 60 1420 16 8 200
38 75 19 440 4 6 038 p o
39 75 19 440 4 6 039 M
40 75 19 440 4 6 040 K o
41 75 19 440 4 6 041
42 75 19 440 4 6 042 N °
43 80 21 480 5 6 043 S
44 80 21 480 5 6 044 H
45 80 21 480 5 6 045 0 °
46 80 21 480 5 6 046 - v, {ES M 86+87
47 80 21 480 5 6 047
48 86 23 540 ® 6 048
49 8 23 540 5 6 049
50 8 23 540 5 6 050
51 86 23 540 5 6 051
52 8 23 540 5 6 052
53 8 23 540 5 6 053
54 93 26 530 6 6 054
55 93 26 530 6 6 055
56 93 26 530 6 6 056
57 93 26 53.0 6 6 057
58 93 26 530 6 6 058
59 93 26 530 6 6 059
6.0 93 26 530 6 6 060
61 101 28 610 6 6 061
62 101 28 61.0 6 6 062
63 101 28 610 6 6 063
64 101 28 61.0 6 6 064
65 101 28 610 6 6 065
6.6 101 28 61.0 6 6 066
67 101 28 610 6 6 067
6.8 109 31 690 8 6 068
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KOMET \ Performance

HSS - 7]
NC ¥LFH$% 7], DIN 212-3-B
A 0.01 mm[algE
A NE:01.00-0550mm=+0.004 mm
A NE: 0551 -012.00mm =+0.005 mm
NC 40 115 ...
100 DC .ommoos OAL L LU DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm
DCONMS 5,03-5,30 86 23.0 54.0 5 6 Xxxxx"
DCONMS 531-560 93 26.0 53.0 6 6 XXXxx"
561-596 93 260 53.0 6 6 XXXxx")
ol o 5,97 93 260 53.0 6 6 05970
o 5,98 93 260 53.0 6 6 05980
o =N & 5,99 93 260 53.0 6 6 05990
vi A 6,00 93 260 53.0 6 6 06000
2 6,01 93 260 53.0 6 6 06010
© | 6,02 93 260 530 6 6 06020
5 ‘ 6,03 93 260 53.0 6 6 06030"
- | 6,04-6,70 101 28.0 61.0 6 6 XXXxx "
. L \ 671-720 109 310 69.0 8 6 X00x)
721-750 109 310 69.0 8 6 XXXxx "
751-796 117 330 770 8 6 Xxxxx"
DC AL 7,97 117 330 770 8 6 07970
Il 7,98 117 330 770 8 6 07980
HSS-E 7,99 117 330 770 8 6 07990
8,00 117 330 770 8 6 08000
40 115 ... 8,01 117 330 770 8 6 08010
8,02 117 330 770 8 6 08020
DC.ooomoms OAL L LU DCONMS,; ZEFP 8,03-820 117 330 770 8 6 —
mm mm - mm - mm mm 8,21-850 117 330 770 8 6 XXXXX ")
095-099 34 55 125 1 3 XXxxx " 8,51-899 125 360 81.0 10 6 XXxxx")
1,00 34 55 125 1 3 01000 9,00 125 360 81.0 10 6 09000
1,01 34 55 125 1 3 01010 9,01 125 360 81.0 10 6 09010
1,02 34 55 125 1 3 01020 9,02 125 36.0 81.0 10 6 09020
1,03-1,06 34 55 125 1 3 XXxxx " 9,03-920 125 360 81.0 10 6 XXxxx "
1,07-1,18 36 65 130 1 3 Xxxxx " 9,21-950 125 36.0 81.0 10 6 Xxxxx?
1,19-1,32 38 75 140 2 3 Xxxxx " 951-9,96 133 380 89.0 10 6 XXXxx"
1,33-1,41 40 80 155 2 3 XXxxx " 9,97 133 380 89.0 10 6 09970
1,42-1,49 40 80 155 2 3 xxxxx ! 9,98 133 380 89.0 10 6 09980
1,50 40 80 155 2 3 01500 9,99 133 380 89.0 10 6 09990
1,51 43 90 16.0 2 3 01510 10,00 133 380 89.0 10 6 10000
1,52 43 90 160 2 3 01520 10,01 133 380 89.0 10 6 10010
1,53-1,70 43 9.0 16.0 2 3 Xxxxx " 10,02 133 380 89.0 10 6 10020
1,71-1,90 46 100 19.0 2 4 xxxxx 10,03-10,20 133 380 89.0 10 6 Xxxxx")
1,91-196 49 11.0 210 2 4 xxxxx’  10,21-10,60 133 38.0 89.0 10 6 Xxxxx")
1,97 49 11.0 210 2 4 01970 10,61-11,20 142 410 98.0 10 6 XXXxx"
1,98 49 1.0 210 2 4 01980 11,21-11,80 142 410 98.0 10 6 XXxxx"
1,99 49 11.0 210 2 4 01990 1,81-11,96 151 44.0 106.0 10 6 XXxxx"
2,00 49 1.0 210 2 4 02000 11,97 151 440 106.0 10 6 11970
2,01 49 110 210 2 4 02010 11,98 151 440 106.0 10 6 11980
2,02 49 110 210 2 4 02020 11,99 151 440 106.0 10 6 11990
2,03-212 49 11.0 210 2 4 XXXxx " 12,00 151  44.0 106.0 10 6 12000
213-2,36 53 120 22.0 3 4 XXXXX ")
2,37-2,47 57 140 26.0 3 4 Xxxxx" P °
2,48 57 140 26.0 3 4 02480 M
2,49 57 140 26.0 3 4 02490 K =
2,50 57 140 26.0 3 4 02500 N o
2,51 57 140 26.0 3 4 02510
2,52 57 140 26.0 3 4 02520 O
2,53-2,65 57 140 26.0 3 4 xxxxx? H
2,66-2,96 61 150 30.0 3 6 Xxxxx" 0 )
2,97 61 150 30.0 3 6 02970 N
298 61 150 300 3 6 02980 . e 2 BSOS 6667
2,99 61 150 30.0 3 6 02990 1) EMETER, TREBRE / HEEEAREREEE/ FEAMEX R
3,00 61 150 30.0 3 6 03000 REE A B BRAG/SZ AT
3,01 61 150 30.0 3 6 03010
3,02 61 150 30.0 3 6 03020
3,03 61 150 30.0 3 6 03030" 5 —
3,04-335 65 160 34.0 4 6 Xxxxx" @ HWRIRTNRABESABI NS AENEMRERKBEE
3,36-375 70 180 39.0 4 6 XXXXX") ZRNEFR, FHEBESILRESH - F103mERRE.
e 75 190 440 4 5 X! FTF oo, LT 2 FEABRT AR A0ELR (19140 0 8.03 mm — 4T
s A ‘*ﬂi
3,08 75 190 440 4 6 03980 {45 40 115.08030) !
3,99 75 190 440 4 6 03990
4,00 75 190 440 4 6 04000
4,01 75 190 440 4 6 04010
4,02 75 190 440 4 6 04020
4,03-4,25 75 19.0 440 4 6 Xxxxx"
4,26-475 80 21.0 480 5 6 XXxxx"
476-496 86 23.0 540 5 6 Xxxxx"
4,97 86 230 540 5 6 04970
4,98 86 230 540 5 6 04980
4,99 86 230 540 5 6 04990
5,00 86 230 540 5 6 05000
5,01 86 230 540 5 6 05010
5,02 86 230 540 5 6 05020

0446
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KOMET \ Standard

HSS - £¢7]
YVLAJ], DIN 212-B
40 150 ...
DCy; OAL L LU DCONMS,, ZEFP
mm mm mm mm mm
6.5 101 28.0 64.0 6.3 6 065
DCONMS, ... 6.6 101 280 640 6.3 6 066
- - 6.7 101 28.0 64.0 6.3 6 067
~ ~ 68 109 310 700 71 6 068
el 69 109 310 700 71 6 069
vi A 70 109 310 70.0 71 6 070
2 71 109 310 70.0 71 6 071
o 72 109 310 70.0 71 6 072
B W 73 109 310 70.0 71 6 073
- ‘ ‘ 74 109 310 70.0 71 6 074
. \ ‘ 75 109 310 70.0 71 6 075
76 117 330 76.0 8.0 6 076
o1 bisdir 77 117 330 760 8.0 6 077
HSS-E 78 117 330 76.0 8.0 6 078
79 117 33.0 76.0 8.0 6 079
40150 ... 80 117 330 760 80 6 080
DC, OAL L LU DCONMS,, ZEFP 81 117 33.0 76.0 8.0 6 081
mm mm mm mm mm 82 117 33.0 76.0 8.0 6 082
1.0 34 55 150 1.0 3 010 83 117 330 76.0 8.0 6 083
1.1 36 65 155 11 3 011 84 117 33.0 76.0 8.0 6 084
1.2 38 75 165 1.2 3 012 85 117 33.0 76.0 8.0 6 085
1.3 38 75 16.5 1.2 3 013 86 125 36.0 820 9.0 6 086
14 40 80 180 14 3 014 87 125 36.0 820 9.0 6 087
1.5 40 80 18.0 15 3 015 88 125 36.0 820 9.0 6 088
1.6 43 90 200 1.6 3 016 89 125 36.0 820 9.0 6 089
1.7 43 90 200 1.6 3 017 9.0 125 36.0 820 9.0 6 090
1.8 46 100 220 1.8 4 018 91 125 36.0 820 9.0 6 091
1.9 46 100 220 1.8 4 019 9.2 125 36.0 820 9.0 6 092
20 49 110 240 2.0 4 020 93 125 36.0 82.0 9.0 6 093
21 49 110 240 2.0 4 021 94 125 36.0 820 9.0 6 094
22 53 120 250 22 4 022 95 125 36.0 820 9.0 6 095
2.3 53 12.0 250 2.2 4 023 9.6 133 38.0 88.0 10.0 6 096
24 57 140 290 25 4 024 9.7 133 38.0 88.0 10.0 6 097
25 57 140 290 25 4 025 9.8 133 38.0 88.0 10.0 6 098
26 57 140 290 25 4 026 99 133 38.0 88.0 10.0 6 099
2.7 61 150 33.0 28 6 027 10.0 133 38.0 88.0 10.0 6 100
2.8 61 150 33.0 28 6 028 1.0 142 4.0 970 10.0 6 110
2.9 61 150 36.0 3.0 6 029 12.0 151 44,0 106.0 10.0 6 120
3.0 61 150 36.0 3.0 6 030 13.0 151 44.0 106.0 10.0 6 130
3.1 65 16.0 36.0 3.2 6 031 140 160 470 111.0 12.5 8 140
3.2 65 16.0 36.0 3.2 6 032 15.0 162 50.0 113.0 12.5 8 150
33 65 160 36.0 3.2 6 033 16.0 170 520 121.0 12.5 8 160
34 70 180 410 35 6 034 170 175 540 124.0 14.0 8 170
3.5 70 180 41.0 35 6 035 18.0 182 56.0 131.0 14.0 8 180
3.6 70 180 41.0 35 6 036 19.0 189 58.0 132.0 16.0 8 190
37 70 180 41.0 35 6 037 200 195 600 136.0 16.0 8 200
38 75 190 440 4.0 6 038 p o
39 75 190 440 4.0 6 039 M o
40 75 190 440 4.0 6 040
41 75 190 440 4.0 6 041 K O
42 75 190 440 4.0 6 042 N L
43 80 210 480 45 6 043 S o
44 80 21.0 48.0 45 6 044 H
45 80 210 480 45 6 045 0 o
46 80 21.0 48.0 45 6 046 SV BRI TIRE 88+
47 80 210 480 45 6 047 e IHBILILR: 88489
48 86 230 530 5.0 6 048
49 86 230 530 5.0 6 049
50 86 230 530 5.0 6 050
5.1 86 230 53.0 5.0 6 051
52 86 230 530 5.0 6 052
53 86 230 530 5.0 6 053
54 93 26.0 58.0 5.6 6 054
55 93 26.0 58.0 5.6 6 055
56 93 26.0 58.0 5.6 6 056
57 93 26.0 580 5.6 6 057
58 93 26.0 58.0 5.6 6 058
59 93 26.0 58.0 5.6 6 059
6.0 93 26.0 58.0 5.6 6 060
61 101 28.0 64.0 6.3 6 061
6.2 101 28.0 64.0 6.3 6 062
6.3 101 28.0 64.0 6.3 6 063
6.4 101 28.0 64.0 6.3 6 064
cuttingtools.ceratizit.com 04|47



KOMET \ Standard

HSS - 7]
MLF$XJ], DIN 212-B
A 0.01 mm [8)fg
A NZE:00.95-550mm=+0.004 mm
A NE: 0551 -12.00mm = +0.005 mm
40 140 ...
DC OAL L LU DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm
DCONMS 400 75 19.0440 40 6 04000
401 75 190440 40 6 04010
402 75 19.0440 40 6 04020
o | w© 403 75 19.0440 40 6 04030
el e 404 75 19.0440 40 6 04040
=y = 405 75 19.0440 40 6 04050
2 406 75 19.0440 40 6 04060
S | 407 75 190440 40 6 04070
5 W 408 75 19.0440 40 6 04080
- \ 4,09-4,20 75 19.0 44.0 40 6 XXxxx "
i y 4,21-4,25 75 19.0 44.0 4.0 6 Xxxxx"
- 4,26-4,75 80 21.0480 45 5 Xxxxx"
ki 4,76-4,95 86 23.053.0 5.0 6 Xxxxx"
bef L HSS.E 496 86 230530 50 6 04960
497 86 230530 5.0 6 04970
40 140 ... 498 86 230530 50 6 04980
499 86 230530 50 6 04990
DC  OAL L LU DCONMS;, ZEFP 500 86 230530 50 6 05000
mm mm mmmm_ mm 501 86 23.0530 50 6 05010
0,95-1,06 34 55150 1.0 XXXXX" 502 86 230530 50 6 05020
1,07-1,18 36 6.5 15.5 1.1 Xxxxx" 5,03 86 23.053.0 5.0 6 05030
1,19-132 38 75165 12 Xxxxx" 504 86 230530 50 6 05040
1,33-1,39 40 8.0 18.0 14 Xxxxx" 5,05 86 23.053.0 5.0 6 05050
1,40-1,47 40 80 180 14 XXXXx" 506 86 23.0530 50 6 05060
148 40 80 180 14 01480 507 86 230530 5.0 6 05070
1,49 40 80 180 14 01490 5,08-520 86 23.0530 50 6 XXxxx "
1,50 40 80 180 14 01500 521-530 86 23.0530 50 6 Xxxxx")
1,51-1,70 43 9.0 200 1.6 xxxxx  531.594 93 260580 56 6 XXxxx"
1,71-1,90 46 10.0 22.0 1.8 Xxxxx" 5,95 93 26.0 58.0 5.6 6 05950
1,91-1,97 49 11.0 24.0 2.0 Xxxxx" 5,96 93 26.0 58.0 56 6 05960
1,98 49 11.0240 20 01980 597 93 260580 56 6 05970
1,99 49 11.0240 20 01990 598 93 260580 56 6 05980
2,00 49 11.0240 20 02000 599 93 260580 56 6 05990
2,01 49 110240 20 02010
2,02 49 110240 20 02020 P °
2,03 49 110240 20 02030 M o
2,04 49 110240 20 02040 K °
2,05 49 110240 20 02050 N °
2,06-2,09 49 11.0 24.0 2.0 Xxxxx" S o
2,10-2,12 49 11.0 24.0 2.0 Xxxxx" H
2,13-2,36 53 12.0 25.0 2.2 XXxxx" 0 °
2,37-2,49 57 14.0 29.0 2.5 Xxxxx" e on
2,50-2,59 57 140290 25 oo — Vo 152 DL T1A5 88+89

oo 1) TEUST R, TIREGRIAST ) BOMARA SN 14 M TR
XXxxx"

XXxxx"

02950

02960 @ RS T R S A BT T H A E R E R R B ESE

2,60-2,65 57 14.029.0 25
2,66-2,80 61 15.033.0 2.8
2,81-2,94 61 15.036.0 3.0
2,95 61 15.0 36.0 3.0
2,96 61 15.0 36.0 3.0

DO DDA, RERDRDEERDDPERERDDDEDRERDRDDEREWWWWWWWWW

2o o pades o POl SHARIE FAEEAGHRON - FI0RRE,
300 61 150360 3.0 03000 YRS 40 140 10060) !
3,01 65 16.0 36.0 3.2 03010
3,02 65 16.0 36.0 3.2 03020
3,03 65 16.0 36.0 3.2 03030
3,04 65 16.0 36.0 3.2 03040
3,05 65 16.0 36.0 3.2 03050
3,06 65 16.0 36.0 3.2 03060
3,07 65 16.0 36.0 3.2 03070
3,08-3,09 65 16.0 36.0 3.2 XXXXX ")
3,10-3,35 65 16.0 36.0 3.2 Xxxxx"
3,36-3,49 70 18.0 41.0 35 Xxxxx"
3,50-3,59 70 18.0 41.0 815) XXXXX ")
3,60-3,75 70 18.0 41.0 35 XXXXX ")
3,76-3,81 75 19.0 44.0 40 XXXXx ")
3,82-3,94 75 19.044.0 4.0 Xxxxx"
3,95 75 19.0 44.0 40 03950
3,96 75 19.0 44.0 40 03960
3,97 75 19.0 44.0 40 03970
3,98 75 19.0 44.0 4.0 03980
3,99 75 19.0 44.0 4.0 03990

04 | 48 cuttingtioﬁo_i:s.ﬂgeratizit.com



KOMET \ Standard

HSS - 7]
MLF$XJ], DIN 212-B
A 0.01 mm [8lfg
A NZE:00.95-550mm=+0.004 mm
A NE: 0551 -12.00mm = +0.005 mm
40 140 ...
DC OAL L LU DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm
DCONMS 10,00 133 38 88  10.0 6 10000
10,01 133 38 88  10.0 6 10010
10,02 133 38 88 100 6 10020
o | w© 10,03 133 38 88 100 6 10030
ol 10,04 133 38 88 100 6 10040
= = 10,05 133 38 88 100 6 10050
2 10,06-10,09 133 38 88  10.0 6 XXXXX?)
o | 10,10 133 38 838  10.0 6 10100
S “ 1011-1019 133 38 88 100 6 XXX
= E\ ‘ 10,20 133 38 88  10.0 6 10200
e [ 10,21-10,69 133 38 88 10.0 6 Xxxxx"
- 10,70-11,20 142 41 97 100 6 Xxxxx"
ki 11,21-11,80 142 41 97 10.0 6 Xxxxx"
bef L HSS.E 1,81-11,95 151 44 106 100 6 Xxxxx”)
11,96 151 44 106  10.0 6 11960
11,97 151 44 106  10.0 6 11970
40140.... 11,98 151 44 106  10.0 6 11980
DC  OAL L LU DCONMS;, ZEFP 11,99 151 44 106  10.0 6 11990
mm_mm mm mm_ mm 12,00 151 44 106  10.0 6 12000
600 93 26 58 56 6 06000
6,01 101 28 64 6.3 6 06010 P °
6,02 101 28 64 6.3 6 06020 M o
6,03 101 28 64 6.3 6 06030 K °
604 101 28 64 63 6 06040 N °
605 101 28 64 63 6 06050 S o
6,06-6,11 101 28 64 6.3 6 Xxxxx" H
6,12-6,34 101 28 64 6.3 6 Xxxxx" 0 °
635 101 28 64 63 6 06350 PN
636 101 28 64 63 6 06360°" = Vo 152 DL T1R5 8889
6,71-6,94 109 31 70 71 6 woox? 1) TEIMETER, MMRARIRTT / UMK 5T 14 N IIER
695 109 31 70 71 6 06950
69 109 31 70 71 6 06960
697 109 31 70 71 6 06970
[e)
R w8 () kpmeeREE s R A ES
700 109 31 70 71 6 07000 SHREAE FABRIEIESH - S103FRE. \
7:01 109 31 70 71 6 07010 FFF xxxxx, TEEVTERERRATERER (51209 10.06 mm — 1T
702 109 31 70 71 6 07020 5345 40 14010060) !
703 109 31 70 71 6 07030
704-750 109 31 70 71 6 Xxxxx"
751-763 109 31 76 71 6 Xxxxx"
764-794 117 33 76 8.0 6 XXXxx"
795 117 33 76 80 6 07950
796 117 33 76 80 6 07960
797 117 33 76 80 6 07970
798 117 33 76 80 6 07980
799 117 33 76 80 6 07990
800 117 33 76 80 6 08000
801 117 33 76 80 6 08010
802 117 33 76 80 6 08020
803 117 33 76 80 6 08030
804 117 33 76 80 6 08040
805 117 33 76 80 6 08050
8,06-8,20 117 33 76 8.0 6 XXXXxX "
8,21-8,50 117 33 76 80 6 XXXXx "
8,51-8,63 117 33 82 80 6 XXXXx "
8,64-8,95 125 36 82 90 6 Xxxxx"
896 125 36 82 90 6 08960
897 125 36 82 90 6 08970
898 125 36 82 90 6 08980
899 125 36 82 90 6 08990
900 125 36 82 90 6 09000
901 125 36 82 90 6 09010
902 125 36 82 90 6 09020
9,03-9,50 125 36 82 9.0 6 Xxxxx"
9,51-9,63 125 36 88 9.0 6 Xxxxx"
9,64-9,95 133 38 88 10.0 6 Xxxxx"
996 133 38 83 100 6 09960
997 133 38 83 100 6 09970
998 133 38 83 100 6 09980
999 133 38 83 100 6 09990
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KOMET \ Standard

HSS - 7]
7 O FRU &75
KiZhetLAAET], DIN 212-C #2845 7], DIN 8089-B
A T 45° NSRRI A
A AFEIBEMRREFLERE!
A NEBRET
A BHIREKXTFIERES0 %, FHEATAIERER2ME. XMARIERE
#E. TR, RELEEHEKAERES —
g
DCONMS
-
| |
] EhE
DC HSS-E
= BFL
@]
3 40 145 ...
DC., OAL L DCONMS, ZEFP
— v mm mm mm mm
i 40 56 20 355 6 040
bC HSS-E 45 63 22 400 6 045
7L 50 63 22 400 6 050
55 63 22 500 6 055
. T s
Dn(l:n:, %AnI; mLm rhl[Jn Dconlzlmshg ZEFP 70 7 2 630 6 070
10 34 55 15 10 2 B 0N i i LU IO L)
15 40 80 18 15 2 o5 » %0 71 25 800 6 090
18 46 100 22 18 2 i 00 o2 8006 100
22 53 120 25 2.2 3 02 » 120 80 28 10.00 6 120
25 57 140 29 25 3 025" 130 8 28 1000 6 130
28 61 150 33 28 3 028 " 140 90 32 1250 8 140
30 61 150 36 30 3 030 » 150 90 32 1250 8 150
32 65 160 36 32 3 082 ) 160 90 32 1250 8 160
3-5 ;0 18-0 ﬂ 3-5 3 035 170 90 32 1250 8 170
4-‘5’ 83 251’8 L 4-2 g g4g 180 100 36 1600 8 180
50 % 930 55 50 5 050 190 100 36 1600 8 190
60 93 260 58 56 3 060 T — 200
65 101 280 64 63 3 065 2 o
70 109 310 70 71 3 070 ’
8.0 117 33.0 76 8.0 3 080 ©
9.0 125 360 8 90 3 090 K .
100 133 380 88 100 3 100 N °
1.0 142 410 97 100 3 110 S o
120 151 440 106 100 3 120 H
13.0 151 440 106 100 3 130 0 o
140 160 470 111 125 3 140
150 162 500 113 125 3 150 -, 5SS 88+89
16.0 170 520 121 125 3 160
170 175 540 124 140 3 170
18.0 182 56.0 131  14.0 3 180
19.0 189 580 132 160 3 190
200 195 600 136  16.0 3 200
P )
M
K
N )
S
H
0 )

1) IFFRAES

04|50

- v, ESI101ES 88+89

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard HSS - 837

F2RYEXT], DIN 8089-B

4 0.01 mm [g]FE
A NE:0376-550mm=-+0.004 mm
A NZE: 0551 -12.00mm = +0.005 mm

AR 40 139 ...
100 DC  OAL L DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm
DCONMS 7,97 71 25 6.30 6 07970
7,98 7125 6.30 6 07980
7,99 71 25 6.30 6 07990
8,00 71 25 6.30 6 08000
8,01 7125 6.30 6 08010
‘ 802 71 25 630 6 08020
4 . 8,03 71 25 6.30 6 08030
5 804 71 25 630 6 08040
| 8,06-8,20 71 25 6.30 6 XXXXX "
8,21-850 71 25 6.30 6 XXXxx "
- 8,51-894 71 25 8.00 6 XXxxx !
8,95 7125 8.00 6 08950
‘ 8,96 71 25 8.00 6 08960
Dc | 8,97 71 25 8.00 6 08970
8,98 7125 8.00 6 08980
HSS-E 899 71 25 800 6 08990
Ll 900 71 25 800 6 09000
9,01 71 25 8.00 6 09010 "
40139 ... 9,02 71 25 8.00 6 09020
DC OAL L DCONMS.; ZEFP 9,03-925 71 25 8.00 6 XXXXX
mm mm mm mm 9,26-9,94 71 25 8.00 6 Xxxxx !
376-381 56 20 355 X000 995 71 25 800 6 09950
3,82-394 56 20 355 Xxxxx ! 9,96 7125 800 6 09960
3,95 56 20 355 03950 9,97 7 25 8.00 6 09970
3,96 56 20 355 03960 9,98 7125 800 6 09980
3,97 56 20 3.5 03970 9,99 7 25 800 6 09990
3,98 56 20 3,55 03980 10,00 125 8.00 6 10000
3,99 56 20 355 03990 10,01 n 25 8.00 6 10010
4,00 56 20 355 04000 10,02 7125 8.00 6 10020
4,01 56 20 355 04010 10,03-10,20 71 25 8.00 6 XXXxXx "
4,02 56 20 355 04020 10,21-10,60 71 25 8.00 6 XXxxx "
4,03-4,20 56 20 3.55 xxxxx " 10,61-11,20 80 28 10.00 6 xxxxx
421-425 56 20 355 xxxx " 11,21-11,25 80 28 10.00 6 XXxxx "
4,26-475 63 22 4.00 xxxxx " 11,26-11,94 80 28 10.00 6 XXXXX "
476-494 63 22 4.00 XXXxx 11,95 80 28 10.00 6 11950
4,95 63 22 4.00 04950 11,96 80 28 10.00 6 11960
4,96 63 22 4.00 04960 11,97 80 28 10.00 6 11970
4,97 63 22 4.00 04970 11,98 80 28 10.00 6 11980
4,98 63 22 4.00 04980 11,99 80 28 10.00 6 11990
4,99 63 22 4.00 04990 12,00 80 28 10.00 6 12000
5,00 63 22 4.00 05000 p s
5,01 63 22 4.00 05010 M o
5,02 63 22 4.00 05020
508 63 22 400 0030 K .
504 63 22 400 05040 N o
505 63 22 4.00 05050 S o
5,06-5,20 63 22 4.00 Xxxxx ! H
5,21-530 63 22 4.00 Xxxxx ! 0 )
5,31-570 63 22 5.00 Xxxxx ! N
571-594 63 22 500 oo ! ~ VIRSILIS 86+89

5’95 63 22 5:00 05950 1) %Imﬁj_zfiﬁ x%fﬁ@?ﬁﬁ/ EAh/J‘|‘|j§B$§ﬁHHjJ 14 /I\I'T’EE

[o2le2 N> e le oMo lerNeor oo oo e oo NeorerioriieriorNeorNerier oo Norierioriier oo rNerier ool reroriieriorNeorNeriicr ool Neopicr e o o)

5,96 63 22 5.00 05960
5,97 63 22 5.00 05970
5,98 63 22 5.00 05980
o
S R R M oo Q@ W RSB S BT R AN AR B R AE
6:01 63 22 5.00 06010 %E’\J’A%%Ljé, 1%2E1§%¥L1é1%?|ﬂ - ZE103TIRIR. i
6,02 63 22 5.00 06020 ¥+F XXXXX, 1§E1T$EP7£EHF)'—[%E"]E?§: (15']1111 210.06 mm — 1T
6,03-611 63 22 500 XKXXK 534 40139 10060) !
6,12-6,70 63 22 5.00 Xxxxx !
6,71-6,94 71 25 6.30 xxxxx !
6,95 71 25 6.30 06950
6,96 71 25 6.30 06960
6,97 71 25 6.30 06970
6,98 71 25 6.30 06980
6,99 71 25 6.30 06990
7,00 71 25 6.30 07000
7,01 71 25 6.30 07010
7,02 71 25 6.30 07020
703-725 71 25 6.30 Xxxxx !
726-794 71 25 6.30 XXXxx "
7,95 71 25 6.30 07950
7,96 71 25 6.30 07960
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KOMET \ Standard

HSS - $27]
MLFA$% ] HSS-E DIN 208 FF$J], DIN 206-B
& EIRTIH PTHIFLEE 3] S50
n DCONMS .
DRVS
=
2 |
|
\\‘ . i
HSS
b
HSS-E 40100 ...
&7 DC,, OAL L DRVS DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm
40 160 ... 1.0 34 13 1.0 3 010
DC., OAL L LU MK ZEFP by gg v ]% g o
mm_ . mm_ [ mm [ mm 14 4 20 112 14 3 014
6 210 52 130 2 8 160 15 4 20 112 15 3 015
17 214 54 134 2 8 170 16 44 21 125 16 3 016
18 219 5 139 2 8 180 1.8 47 23 140 18 4 018
19 223 58 143 2 8 190 20 50 25 1.60 2.0 4 020
20 228 60 148 2 8 200 gg gg % ;gg 3?, 2 8§§
2o B o122 8 Z0 S % N M a8 6
S5 WA Wee e TH Wam s 250 30 62 31 224 30 6 030
3.2 66 33 2500 3.2 6 032
24 268 68 169 3 8 240 35 71 35 280 35 6 035
25 268 68 169 3 8 250 40 76 38 315 40 6 040
26 273 70 174 3 8 260 45 81 41 355 45 6 045
27 277 71 178 3 10 270 50 87 44 400 50 6 050
28 277 71 178 3 10 280 55 93 47 450 55 6 055
20 281 73 182 3 10 290 60 93 47 450 6.0 6 060
30 281 73 182 3 10 300 70 107 54 560 7.0 6 070
80 115 58 630 80 6 080
8211 afr 77 a4 D @ 00 1B s 6 050
5 321 78 197 4 10 250 100 133 66 800 100 6 100
110 142 71 900 110 6 110
3 325 79 201 4 10 360 120 152 76 1000 120 6 120
38 329 81 205 4 10 380 13.0 152 76 1000 130 6 130
40 329 81 205 4 10 400 140 163 81 1120 140 8 140
42 333 82 209 4 12 420 15.0 163 81 1120 150 8 150
44 33 83 212 4 12 440 160 175 87 1250 160 8 160
45 336 83 212 4 12 450 170 175 87 14.00 170 8 170
46 340 84 216 4 12 460 18.0 188 93 14.00 18.0 8 180
19.0 188 93 1400 190 8 190
:; gjﬂ gg §;§ 3 ]3 gg 200 201 100 16.00 200 8 200
50 344 86 220 4 12 500 22.0 215 107 1800 220 8 220
240 231 115 2000 240 8 240
p . 25.0 231 115 2000 250 8 250
M ° 26.0 231 115 2000 260 8 260
28.0 247 124 2240 280 10 280
K ° 30.0 247 124 2240 300 10 300
N ° 32.0 265 133 2500 320 10 320
S o 34.0 284 142 2800 340 10 340
H 350 284 142 2800 350 10 350
0 = 36.0 284 142 2800 360 10 360
38.0 305 152 3150 380 10 380
- v 52T 88+89 400 305 152 3150 400 10 400
P °
M )
K )
N °
S )
H
0 °

04152 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard

A TIRERT]
JIR$2T]
A 285, FTATFFS DIN 974-1 28180 a FetE|
A FTF1S0 1207, 1S0 4762 (DIN 912), DIN 6912, DIN 7984 75 A K424 T#2FLANT
BERTFIE:
AIEERL T/ $2T), BFETI R8T
>
,m
DCONMS
3
w I
g i
H PHD
.oc |
s[O3
30195 ...
SEFAUZ4T DC PHD DCONMS. OAL LCF  JIF
mm mm mm mm mm
M8 15 40 16 90 25 CCT060204 015
M10 18 70 16 90 31 CCT060204 018
M12 20 90 20 100 40 CC.T 060204 020
M16 26 85 25 110 52 CCT09T304 026
M20 33 155 32 130 66 CC.T09T304 033

— ]
#RF-D
80950...
&
Nk
CC.T 060204 T08 110 M2,5x6
CC.T 097304 T15 113 M3,5x7,2

cuttingtools.ceratizit.com
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TIF84T

70950...

112
110

04153



KOMET \ Performance BRI

AL TIF$2T]
CCMT / CCGT
HRRE L S D1 IC
mm mm mm mm
CC.T 0602.. 6.4 2.38 2.8 6.35
CC.T09T3.. 97 3.97 44 9.52

CCMT

-SM -SM -SM
CTCP125 CTCP135 CTCK110
= =
[ofe]=] [o]c]&] [@]c]<]
M M M
CCMT CCMT CCMT
76252.. 76252.. 70252..
1SO RE
mm
060204EN 0.4 504 704 004
060208EN 0.8 706 006
09T304EN 0.4 516 716 016
09T308EN 0.8 518 718 018
09T312EN 1.2 020
P ) ) o
M ¢)
K (e} )
N
S
H
-27 -27
H10T CWN15
o[c]=] [o]c]=
M M
CCGT CCGT
70254... 70254..
1SO RE
mm
060202FN 0.2 600 300
060204FN 0.4 602 302
09T302FN 0.2 604 304
09T304FN 04 606 306
09T308FN 0.8 608 308
P
M o
K (e}
N ) °
S
H

(1) ntensen - wos, smna

04]54 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance S TIRNFES,

NER e
TR (855 90°

HERFE:
FIRERLT] F iR%h, BUET] BT

DCONMS
=
!
0
\ e
| (@]
i
|
N TN
PHD ‘
RCy \P
PHD %
DCX ;
s[O3
30196 ...
DCX DCN PHD ZEFP ZNF DCONMS OAL T1E
mm mm mm mm mm
19 7 9.5 2 2 16 100 TOHX 090204 19000
23 11 120 2 2 16 100 TOHX 090204 23000
26 11 120 1 2 16 100 TOHX 090204 26000
30 12 130 2 2 20 100 TOHX 140305 30000
34 16 170 2 2 20 100 TOHX 140305 34000
37 19 200 2 2 20 100 TOHX 140305 37000
-~
(™ -
TORX® ¥24T #®F-D
62 950 ... 80950...
&4
DCX
19-26 M2,6x6,2 - 08IP 09900 TO8-IP 125
30-37 M3,5x7,3 - 10IP 12600 T10-IP 127

cuttingtools.ceratizit.com 04|55



KOMET \ Performance

TIR A 83h
R~ o
T1R #2560
HERFE:
FIRERLT] F iR%h, BUET] BT
DCONMS
==
1
o
0 <
i| S
!
|
N TN
PHD
DCy \®
PHD %
DCX ‘
s[O3
30197 ...
DCX DCN PHD ZEFP ZNF DCONMS OAL Va)ay
mm mm  mm mm  mm
165 81 85 1 1 16 100 TOHX 090204 16500
200 1.6 120 2 2 16 100 TOHX 090204 20000
220 136 140 2 2 16 100 TOHX 090204 22000
235 151 155 2 2 16 100 TOHX 090204 23500
255 171 175 2 2 16 100 TOHX 090204 25500
-
[ -
TORX® #2£] #RF-D
62 950 ... 80950...
&
DCX
16,5-22 12000 TO08-IP 125
23,5-255 09900 TO8-IP 125
04156 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance BTIR

TIE %S
MBS L S D1 IC
mm mm mm mm
090204EN 9.12 2.50 2.8 5.6
090204FN 9.12 2.50 2.8 5.6
140305EN 13.62 3.00 3.8 8.2
140305FN 13.62 3.00 3.8 8.2
[ NEW | [ NEW | [ NEW |
-G06 -U877 -G12
BK8425 BK8425 BK8425
o[c]4 [o[c]] |olc]]
\\:y/ \//o
F F F
TOHX TOHX TOHX
62602.. 62604.. 62603...
1SO RE
mm
090204EN 0.4 31400 31400
140305EN 0.5 33000
P [ ) [ ] [}
M ) ) )
K [ ) [ ] [}
N
S) ) ) )
H O o o
-V 1EE L5 91
[ NEW | [ NEW |
-u877 -G12
K10 K10
F F
TOHX TOHX
62604.. 62603...
1SO RE
mm
090204EN 0.4 51400
090204FN 0.4 51600
140305FN 0.5 52800
P
M
K
N ® )
S) ) ®
H
o e e
-V 1ES L5 91
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KOMET \ Standard

R TIRIRL
HSS - $87]

$27], DIN 373

A BEEEIESTL

A 37)GTEIE], AIRTFRFE DIN 74 B9$25L

A ATFFFEDINI12, DINGI12, DIN 7984 IR RTTKIRET R & DIN 84 RO SKIRETHTHRFLANT

/g

z’if‘ "
1
ML
HSS
&
30190... 30191..

030 "

030 "
040 "

040 "
050 "

050 "
060 "

060 "
080 "

080 "
100 ©

100 "
120

120
[ ) [ )
[ [
[ ) [ )
[ ) [ )
(@) O

-V 15Z L0 96

DCONMS ,
|
|
|
|
R
|3
i,
7 [N
‘ q’.ﬂ
DC_1 T
DC 2 HSS
EFL
30192 ...
B84y  DC_2,, DCONMS,, OAL DC_1
mm mm mm  mm
M3 6 5.0 71 2.5 030
M3 6 5.0 71 3.2
M3 6 5.0 71 34
M4 8 5.0 71 818 040
M4 8 5.0 71 43
M4 8 5.0 71 45
M5 10 8.0 80 4.2 050
M5 10 8.0 80 5.3
M5 10 8.0 80 55
M6 11 8.0 80 5.0 060
M6 11 8.0 80 6.4
M6 11 8.0 80 6.6
M8 15 12.5 100 6.8 080
M8 15 12.5 100 84
M8 15 12.5 100 9.0
M10 18 12.5 100 85 100
M10 18 12.5 100 105
M10 18 12.5 100 11.0
M12 20 12.5 100 10.2 120
M12 20 12.5 100 13.0
M12 20 12.5 100 135
P )
M )
K )
N )
S o
H
o e e e
1) BaEE
7], DIN373 - Eff
BEETHFIE:

#2271 M3; M4; M5; M6; M8; M10 (R1&5)

04|58

30190.. 30191..

999 999

cuttingtools.ceratizit.com



RIFORES
KOMET \ Performance BEAS . 7]

DA
$EAZEZT] 90° , EU-ANZFAEE, DIN 335-C
A FREMIRIN=7IR509EETHNSEE, oiTFE. BEHE BETIRE, FRERERERE
A $EEETPX76S R E
A WET1EEes, I FERTHREME
A KigFR{EEARa=hH
A EATFDIN7991 427,

n TPX76S

DCONMS

OAL

b 1 -
- <F

<]90°
BAEREE
30116 ...
DC_2,, DC_1 DCONMS. OAL DIN
mm mm mm mm 7991
6.3 15 5 45 M3 063
8.3 2.0 6 50 M4 083
104 25 6 50 M5 104
124 238 8 56 M6 124
16.5 3.2 10 60 M8 165
205 35 10 63 M10 205
250 38 10 67 M12 250
31.0 42 12 71 M6 310
P )
M )
K )
N )
S o
H o

cuttingtools.ceratizit.com 04 | 59



RIFORES
KOMET \ Standard BEAS . ]

271 60°, CRTI] T7T190°, CRT] tm

A H3FIET), ATSRER. B A W 3FIHT), ATSRER. KB
BERE SR RN RHIFIEER. BtERE SR RNARHIFEER.

DCONMS , 1B DCONMS B

OAL

: ¢ .S \

<1 60° <I 90°
BAEERES BERES
30 160 ... 30115 ...
DC 2, DC_1 DCONMS; OAL DC_2, DC_1 DCONMS, OAL DINISO DIN
mm - mm mm mm mm mm mm mm 7721 7991
125 32 8 56 125 104 25 8 46 M5 100
160 40 10 63 160 124 28 8 56 M6 124
200 50 10 67 200 150 3.2 10 60 M8 150
250 63 10 7 250 165 3.2 10 60 M8 165
205 35 10 63 M10 205
5 . 250 38 10 67 M12 250
310 42 12 71 M16 310
M o)
K °
N ) p °
S) fe) M o)
H (e} K )
o °
PN S o
g Vc =) 9%3‘165 92 H o

It
o
b=
N

165 92

= Vi

04160 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

RIS

HSS - £87]
H#ERZ#8T] 90° , EU-S55E, DIN 335-C
A ZTIAHEEIRIT & ‘HF%H?'%% RERTIRERZFLINT, REHENRENTRE,
A KFREOTIS0 SRR
A JAZemRIMAR  MAEEZ
s HERRBENEEZAN
A EATFITKIREET DINISO 7721 1 DIN 7991

DCONMS
|
|
i
s
L3
|
DC_1 i .
DC 2 (T
<] 90°
HSS
30 140 ...
DC_2,, DC_1 DCONMS OAL DINISO DIN 7991
mm mm mm mm 7721
4.3 1.3 4 40 M2 043
6.0 1.5 5 45 M3 060
6.3 1.5 5 45 M3 063
8.0 2.0 6 50 M4 080
8.3 2.0 6 50 M4 083
100 25 6 50 M5 100
104 25 6 50 M5 104
1.5 28 8 56 M6 115
124 238 8 56 M6 124
150 3.2 10 60 M8 150
16.5 3.2 10 60 M8 165 "
19.0 35 10 63 M10 190
205 35 10 63 M10 205
23.0 38 10 67 M12 230
250 3.8 10 67 M12 250 "
31.0 42 12 71 M16 310
P )
M o
K )
N )
S o
H o
1) BEER - v, 152 5E 93

$ERZ¥27] 90°, DIN 335-C - ER

HER¥E:
A& BERRH0104/165/25.0 hBIESR

cuttingtools.ceratizit.com

Ti50

30 140....

999

04161



KRTIFNREL
KOMET \ Standard HSS - $27]

271 90°, DIN 335-C

A 3171H17), TERIRIRTISL EATRE DINISO 7721 717991 B DIN 8247, EAREA B PISX LIRETL LA,
A TINNREASKISTIRERE; BKTIES iR REREEEE.
A FEEETIN, TALNGREIMERESRIRIGIR T Fal &M TRBEME (B AS) RSREGEME

VA AL

TiN TiAIN TiAIN

DCONMS

DC_1

= T ®

<190° <] 90° <J90° <1 90° <1 90°
HSS HSS HSS HSS HSS

30100.. 30110.. 30130.. 30132.. 30102..

DC_2,, DC_1 DCONMS OAL  DINISO DIN 7991

mm mm mm mm 7721

4.3 1.3 4 40 M2 043

5.0 1.5 4 40 M2,5 050 050 050

6.0 1.5 5 45 M3 060

6.3 1.5 5 45 M3 063 " 063 " 063 063 063
7.0 1.8 6 50 M3,5 070

80 20 6 50 M4 080 080 080

83 20 6 50 M4 083 " 083 " 083 083 083
94 22 6 50 094

100 25 6 50 M5 100 100 100

104 25 6 50 M5 104 " 104 " 104 104 104
115 28 8 56 M6 115

124 238 8 56 M6 124 Y 124 Y 124 124 124
134 29 8 56 134

15.0 3.2 10 60 M8 150 150 150 150 150
16.5 3.2 10 60 M8 165 " 165 " 165 165 165
19.0 35 10 63 M10 190

205 35 10 63 M10 205 " 205 205 205 205
23.0 38 10 67 M12 230

25.0 3.8 10 67 M12 250 250 250 250 250
31.0 4.2 12 71 M16 310 310 310 310

31.0 4.2 12 67 M16 310
p ° ° ° o o
M [¢) ¢) ) ) )
K ° ° ° o o
N ° ° ° o °
S o o e} o o
H o) ) o
1) BEER -V 1EZ L0188 94+95

#2771 90°, DIN 335-C - Eff

ST
#245106.3; 8.3; 10.4; 12.4; 16.5; 20.5 (FNIE5T)

30100.. 30110..

999 999

04]62 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard BTIRYRSE

HSS - $27]
(o] (o]
$271 60°, DIN 334-C #2771 60°, DIN 334-D
A 37E7], JLFRIRTEE MR ZEIFIEER A 317E17], JLFRIATErEMEIRZEIFIEER
DCONMS_,
|
|
|
|
| 2
; [e)
|
|
DC_1 \1\ ’/ .
DC_2 H I DC_2
<160° wk(C__ T3
HSS < 60°
HSS
30150 ...
DC 2,, DC_1 DCONMS., OAL 30 155 ...
mm mm mm mm DC_2,, DC_1 OAL MK
6.3 1.6 5 45 063 " mm mm mm
8.0 2.0 6 50 080 " 16.0 4.0 90 1 160
10.0 25 6 52 100 " 20.0 5.0 106 2 200
12.5 3.2 8 56 125 1 25.0 6.3 112 2 250
16.0 40 10 63 160 " 31,5 100 118 2 315
20.0 5.0 10 67 200 " 40.0 125 150 3 400
25.0 6.3 10 71 250 50.0 16.0 160 3 500
63.0 20.0 190 4 630
80.0 25.0 200 4 800
p °
M o
K ° P °
N Y M o)
S o) K °
H N °
O S o
h EEEE R LT S
- v, 15201 96

$27] 60°, DIN 334-C - Eff

BEETIFIE:
#7106.3; 8.0; 10.0; 12.5; 16.0; 20.0 (IE/7)

30 150....

999

cuttingtools.ceratizit.com 04|63



KOMET \ Standard

S TIR B4
HSS - $87]

271 90°, DIN 335-C

A 3IAIT], RERRIRTIEL, EATHFE DINISO 7721 F1 7991 AJDIN

1247, AN EEPT S X LIRS TKIAT,

DC_2,, DC_1
mm mm
165 3.2
19.0 3.2
205 35
23.0 38
250 38
260 38
280 40
300 4.2
310 42
340 45
370 438
40.0 10.0
50.0 14.0
63.0 16.0
80.0 220

P
M
K
N
S
H

04|64

OAL

=
=

ApowwwWwPORPONPONPDNONDNDNDNDND =

N

MK

DB

<190°

HSS

30105 ...

DCONMS

OAL

DC_1 ']

DC_2

DC_2,, DC_1 DCONMS 1o
mm mm mm
6.3 1.5 5
8.3 2.0 6
104 25 6
124 28 8
165 3.2 10
205 35 10
250 38 10

P

M

K

N

S

H

¥271120°, CRI] #m

A STIHIT], VFRIRTRRBMEIRREITI A ER

OAL

<J120°
HSS

30 170 ...

cuttingtools.ceratizit.com



RIF0RES
KOMET \ Standard HSS - %ﬁf%ﬂ%’g}j

FIAEERITIAE 90° EERIFRTI0° ART]

A 3YIEITIRIDT B EHA
A ATHEMENREIFIEER

A HREL ENEEKTBME (fla0a. 2BR%F)
SEITYRRIFNZ E RN PL8E o = £ ERIFORTIEL

TiN
|
<]190°
HSS <]90° <] 90°
30125 ... HSS-E HSS-E
DC_2 OAL 30120... 30121 ...
mm  mm DC_2 PHD DCONMS, OAL
124 135 124 mm mm mm mm
15.0 135 150 63 1-4 6.3 45 040 " 040 "
16.5 135 165 100 2-5 6.0 45 050 050
20.5 135 205 14.0 5-10 8.0 48 101 101
25.0 135 250 21.0 10-15 10.0 65 150 150
28.0 15-20 12.0 85 200 200
5 o 35.0 20-25 15.0 102 250 250
M o p ) °
K ) M o o
N (] K ° °
S © N ° °
H_o ° ° °
H o

1) AXREER -V TS IT1ES 97

cuttingtools.ceratizit.com 04|65



KOMET

SRS
tIHIS#

VEISEBHEFERMEIR G

FHEE =3l
P11
P1.2
EAEN P1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P HASN
P.2.3
P.2.4
P.3.1
BaSWREASIAN P.3.2
P.3.3
P.4.1
FEN
P.4.2
M.1.1
M FEN M.2.1
M.3.1
K.1.1
REES
K.1.2
K.2.1
K RBHS
K.2.2
K.3.1
LT
K.3.2
N.1.1
BEEae
N.1.2
N.2.1
#EEae N.2.2
N N.2.3
N.3.1
FENAeS (A 58 N.3.2
N.3.3
gae N.4.1
S.1.1
S.1.2
Haas S.2.
S.2.2
S
S.2.3
S.3.1
Hae S.3.2
b3
H
PEES
T

S.3.3
LR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
o1
o012
o021
022
031

<015%C

<045%C

<0,75%C

BEE/BEAE
512978

B/ RG-SR
BRAE

BREC{F/ SRR (NR)
BRI/ R
AR (BEAF)
HEk

2575

R

2575

AR R
IR

<12%Si, RATFEfL
<12%Si, i@t
>12%Si, TATEf,
SEIEEPB >1%
CuZn, CuSnZn

CuSn, FC4A$RFNE f#4H
®BeE

BREMAEE

RENHEMAGE

257

apEE
pEE

BX
FERFIE BT
FENFIE BT

Ny EEdid

A RYBE 1L

BA
B RABEAL
BA
g tdid
s

gy Edid

FERFOE BT
FENFIE BT
e
FERFNIR BT
His

ARNFNR LT

A E
N/imm2/HB/HRC

420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?”/ 180 HB
300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

1.0401

11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021

1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841

1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

C15

C45E

C45E

C60R

C60R

16MnCrb

16MnCr5

42CrMo4

42CrMo4

X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10

GG-30

GGG-40

GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02

Al99,5

AlCuMg2

G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15

E-Cub7

MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8

TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

MEES HHSEGER YHES HHSRER

Ck15

9SMnPb28

€55

€55

45520

17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6

100Cr6

X46Cr13

X46Cr13

X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25

GG-45

GGG-60

GGG-80

GTW-45
GTS-70-02

AlMg1

AlMgSi1
G-AISI9Cu3
G-AISI9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

04|66
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KOMET \ Performance

RIIFNTBE,

RIS
s/ Y74
REAMAX TS ]IS #EEE
MBRSRE HM-DBG-P HM-DBG-P
TR S/268 40585 .../ 75H.65 - ASG3000 40521 ..., 40571 .../75J.65, 75H.65 - ASG0106
AFRER0 (mm)  18-21999  22-31,799 31,8-51999  52-65 18-21,999  22-31,799  31,8-51999  52-65
RHIZEBO 020-030 020-030 030-040  030-0,50 020-0,30  020-030  0,30-040  0,30-0,50
DA 6 6 8 10 6 6 8 10
" (m/vr%in) f f f f (m/min) f i f f
4a 3xD 5xD (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/n) 3xD 5xD (mm/r)  (mm/r)  (mm/n)  (mm/n)
P.1.1 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.5 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.1 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.3 150(130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.4 150(130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.3.1 30(25-50) 30(25-40) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
P.3.2 30 (25-50) 30(25-40) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
P.3.3 30 (25-50) 30(25-40) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
P.4.1 45(35-60) 40(35-50) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
P.4.2 45 (35-60) 40(35-50) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
M.1.1 45 (35-60) 40 (30-50) 0,60-0,90 0,80-110 1,10-1,50 1,50-2,30
M.2.1 45(35-60) 40(30-50) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
M.3.1 30 (25-50) 30(25-40) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
K.1.1 150 (130-220) 120 (100-150) 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
K.1.2 150 (130-220) 120 (100-150) 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
K.2.1 175 (150-300) 150 (130-180) 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
K.2.2 120 (100-180) 120 (100-150) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
K.3.1 120 (100-180) 120 (100-150) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
K.3.2 120(100-180) 120 (100-150) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80

o

d

ﬂ) RIS MK E_EBURTIMBSEM, MEIAINRZEE, RPPTRIEFIRIEN AR AT,
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KOMET \ Performance BRI

I
REAMAX TS I8 S #t#E=E

MR/RE HM-TiN HM-DBC
TS/ 40535 .../ 75H.71 - ASG3000 40526 ...,40 580 .../ 75J.17, 75H.17 - ASG0706
AMRERQ (mm)  18-21999  22-31799  31,8-51,999 52-65 18-21,999  22-31799  31,8-51,999 52-65
KHIZEBO 020-030 020-030 0,30-040  0,30-050 0,20-030  0,20-0,30 0,30-040  0,30-050
T 6 6 8 10 6 6 8 10
Vc Vc
w1 (m/min) f f f f (m/min) f f f f
4 3xD 5xD (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r) 3xD 5xD (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)
P11 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P1.2 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.3 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.4 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P1.5 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
( ) 80( )
( ) 80( )
( ) 80( )
( ) 80( )

P.2.1 100(80-140 60-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80

P.2.2 100 (80-140 60-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80

P.2.3 100(80-140 60-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80

P.2.4 100(80-140 60-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80

P.3.1

P.3.2

P.3.3

P.4.1

P.4.2

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K11 80(60-130) 80(60-120) 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40

K.1.2 80(60-130) 80(60-120) 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40

K.2.1

K.2.2

K.3.1

K.3.2

N1 150 (130-300) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,20-3,40
N.1.2 150 (130-300) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,20-3,40
N.2.1 200 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,20-3,40
N.2.2 200 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,60-2,30 2,20-3,40
N.2.3 200 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,60-2,30 2,20-3,40
N.3.1 120 (100-200)120 (100-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,20-3,40

N.3.2 80(60-150) 80(60-120) 0,70-1,10 0,90-1,40 1,20-1,90 1,70-2,60

N.3.3 120(100-200) 120 (100-150) 0,70-1,10 0,90-1,40 1,20-1,90 1,70-2,60

N.4.1 150 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,20-3,40
S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

$.3.3

LAR

H.1.2

HA.3

H.1.4

H.21

H.3.1

@) RIS MK E_EBURTIMBSEM, MEIAINRZEE, RPPTRIEFIRIEN AR AT,
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KOMET \ Performance

SRS
tIHIS#

REAMAX TS tIEIS#EEE

7
4
P11
P1.2
P13
P14
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1

N1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1

N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LAR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

MR
T B RS /2R
NIRER-0 (mm)
BRHIRE 0
7
VC
(m/min)
3xD

150 (130-200) 120 ( )
150 (130-200)120 ( )
150 (130-200) 120 ( )
150 (130-200)120 ( )
150 (130-200)120 (100-160)
( )120 ( )
( )120 ( )
( )120 ( )
( )120 ( )

5xD

150 (130-200)12
150 (130-200)12
150 (130-200)12
150 (130-200)12

175 (150-300)150 (130-180) 0,90-1,30
120 (100-150) 100 (80-120) 0,80-1,10
120 (100-150) 0,80-1,10
K.3.2 120 (100-180)120 (100-150) 0,80-1,10

( )
( )
120 (100-180)
( )

1560 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30
N.3.2 150 (130-320)150 (130-200) 0,90-1,30

18-21,999
0,20-0,30

6

f

(mm/r)

100-160) 0,80-1,10
100-160) 0,80-1,10
100-160) 0,80-1,10
100-160) 0,80-1,10
0,80-1,10
100-160) 0,80-1,10
100-160) 0,80-1,10
100-160) 0,80-1,10
100-160) 0,80-1,10

DST
40539 .../75H.93 - ASG3000
22-31,799  31,8-51,999
020-030  0,30-040
6 8

f f
(mm/r) (mm/r)
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90

1,20-1,70
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40

1,60-2,30
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90

110-1,70
110-1,70

1,60-2,30
1,60-2,30

52-65
0,30-0,50
10

f
(mm/r)
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80

2,30-3,40
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80

2,10-3,10
2,10-3,10

VC
(m/min)
3xD 5xD
150 (130-200) 12
150 (130-200) 12!
150 (130-200) 12!

150 (130-200)12

150 (130-200)12
150 (130-200)12
150 (130-200) 12
150 (130-200)12

( )120 (100-160) 1,00-1,30
( )120 (100-160) 1,00-1,30
( )120 (100-160) 1,00-1,30
( )120 (100-160) 1,00-1,30
150 (130-200)120 (100-160
( )120 (100-160) 1,00-1,30
( )120 (100-160) 1,00-1,30
( )120 (100-160) 1,00-1,30
( )120 (100-160) 1,00-1,30

DST
40597 .../75J.93 - ASG4000
18-21,999  22-31,799  31,8-51,999
0,20-0,30  0,20-0,30  0,30-0,40
6 6 8

f f f
(mm/r)  (mm/r)  (mm/r)
1,20-1,70 1,70-2,30
1,20-1,70 1,70-2,30
1,20-1,70 1,70-2,30
1,20-1,70 1,70-2,30
1,20-1,70 1,70-2,30
1,20-1,70 1,70-2,30
1,20-1,70 1,70-2,30
1,20-1,70 1,70-2,30
1,20-1,70 1,70-2,30

1,00-1,30

52-65
0,30-0,50
10

f
(mm/r)
2,40-3,40
2,40-3,40
2,40-3,40
2,40-3,40
2,40-3,40
2,40-3,40
2,40-3,40
2,40-3,40
2,40-3,40

225 (200-300)180 (160-240) 1,20-1,60 1,50-2,00 2,00-2,70 2,90-4,10
120 (100-150) 100 (80-120) 1,20-1,60 1,50-2,00 2,00-2,70 2,90-4,10

120 (100-180)120 (100-150) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
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KOMET \ Performance BRI

I
REAMAX TS I8 S #t#E=E

MRIRE DST
TS/ 40544 .../75J.93 - ASG3000
AMRER-O (mm)  18-21999  22-31799  31,8-51,999 52-65
KHIZEBO 020-030 020-030 0,30-040  0,30-050

T 6 6 8 10
Vc
i (m/min) f f f f
4 3xD 5xD (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)

P.1.1 150 (130-200)12
P.1.2 150 (130-200) 12

( )120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
( )120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.3 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.4 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.5 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.1 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.2 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.3 150 (130-200)120(100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.4 150 (130-200)120(100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11
K.1.2
K.2.1 175(150-300) 150 (130-180) 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
K.2.2 120 (100-150) 100 (80-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
K.3.1 120 (100-180)120 (100-150) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
K.3.2 120 (100-180)120 (100-150) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
N1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 150 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,10-3,10
N.3.2 150 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,10-3,10
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LAR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1
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KOMET \ Performance

S TIRIR%
tIHIS#

REAMAX I S HutEEFE

B/ RE
BT S /28
AFRERE-D (mm)

RHIRE 0
N
VC
HEE (m/min)
3xD 5xD
P11 100(80-140) 80 (60-120)
P12 100(80-140) 80 (60-120)
P1.3 100(80-140) 80(60-120)
P14 100(80-140) 80 (60-120)
P1.5 100(80-140) 80(60-120)
P21 100(80-140) 80 (60-120)
P.2.2 100(80-140) 80 (60-120)
P.2.3 100(80-140) 80 (60-120)
P.2.4 100(80-140) 80 (60-120)
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1

K11 80(60-130) 80(60-120)
K12 80(60-130) 80(60-120)
K.2.
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1  120(100-200) 120 (100-150)
N.3.2  120(100-200) 120 (100-150)
N.3.3 80(60-150) 80 (60-120)
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

HM-TiN

40505 .../640.71 - ASG3000

12-21,999
0,10-0,30
6

f
(mm/r)
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20

1,00-1,40
1,00-1,40

1,00-1,40
1,00-1,40
0,80-1,20

22-32,000
0,20-0,40
8

f
(mm/r)
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00

1,80-2,40
1,80-2,40

1,70-2,40
1,70-2,40
1,40-2,00

23,001-40
0,20-0,40
8

(mnfw/r)
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00

1,80-2,40
1,80-2,40

1,70-2,40
1,70-2,40
1,40-2,00

HM-DBC
40570 .../640.27 - ASG0706
12-21,999 22-32,000 23,001-40
0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
8 8
f f
(mm/r) (mm/r)

100-140 170-240 1,70-2,40
100-1,40  170-240 1,70-2,40
100-1,40  170-240 1,70-2,40
100-1,40  170-240 1,70-2,40
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RIIFNTBE,

RIS
s\ Y3
REAMAX tTIEIS#EEE
MBRSRE DST DST
54 S/268 40525 .../640.93 - ASG3000 40536 ... /640.93 - ASG4000
AFRER-G (mm) 12-21,999 22-32,000 23,001-40 12-21,999 22-32,000 23,001-40
KEIREO  010-030 0,20-0,40 0,20-0,40 0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
T 6 8 8 6 8 8
v, v,
HEE (m/min) f f f (m/min) f f f
3xD 5xD (mm/r) (mmy/r) (mmy/r) 3xD 5xD (mmy/r) (mm/r) (mm/r)
P11 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00  150-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
P1.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00  150(130-200) 120(100-160) 1,10-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
P1.3 150(130-200) 120(100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00  1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
P1.4 150(130-200) 120(100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00  1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
P1.5 150(130-200) 120(100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00  1,50-2,00  150(130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
P21 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
P.2.2 150 (130-200) 120(100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
P.2.3 150 (130-200) 120(100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
P24
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P41
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.21 175(150-300) 150(130-180) 1,00-140  1,80-2,40 1,80-2,40  175(150-300) 150 (130-180) 1,20-1,60  1,50-2,00  2,00-2,70
K.2.2 150 (130-250) 120 (100-160) 1,00-1,40  1,80-240 1,80-2,40  120(100-180) 120(100-150) 1,20-1,60  1,50-2,00  2,00-2,70
K.3.1 150 (130-250) 120 (100-160) 1,00-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
K.3.2 120(100-180) 120 (100-150) 0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00  120(100-180) 120(100-150) 1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 150(130-300) 150 (130-200) 1,00-1,40  1,70-2,40  1,70-2,40
N.3.2 150(130-300) 150(130-200) 1,00-1,40  1,70-240  1,70-2,40

o

d
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KOMET \ Performance IR0

tIEIZ#
s\l A 74
REAMAX tTIEIS 8 EE
MRIRE HM-DBG-P HM-DBG-P
TS/ 40560 .../ 640.65 - ASG3000 40551 .../ 640.65 - ASG0106
ARER-0 (mm) 12-21,999 22-32,000 23,001-40 12-21,999 22-32,000 23,001-40
WEIZEO0  010-030 0,20-0,40 0,20-0,40 0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
7 6 8 8 6 8 8
Vc Vc
HEE (m/min) f f f (m/min) f f f
3xD 5xD (mm/r) (mm/r) (mm/r) 3xD 5xD (mm/r) (mm/r) (mm/r)

P11 150 (130-200
P1.2 150 (130-200

120 (100-160
120 (100-160

( ) ( ) 090-1,20 1,50-2,00 150-2,00

( ) ( ) 090-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00

P1.3 150(130-200) 120(100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00

P1.4 150(130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00

P1.5 150(130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00

P21 150 (130-200) 120(100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00

P.2.2 150 (130-200) 120(100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00

P.2.3 150 (130-200) 120(100-160) 090-120  1,50-2,00  1,50-2,00

P.2.4 150(130-200) 120(100-160) 090-1,20  150-2,00  1,50-2,00 150 (130-200) 120(100-160) 090-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00

P.3.1 0 (25-50) 0 (25-40)  0,70-0,90 1,20-160  1,20-1,60

P.3.2 0 (25-50) 0 (25-40)  0,70-090 1,20-1,60  1,20-1,60

P.3.3 0 (25-50) 0(25-40) 0,70-0,90 1,20-1,60  1,20-1,60

P.4.1 45(35-60)  40(35-50) 0,70-0,90  1,20-160  1,20-1,60

P.4.2 45(35-60)  40(35-50) 0,70-0,90  1,20-1,60  1,20-1,60

M.1.1 5 (35-60) 0(35-50) 0,70-090  120-160  1,20-1,60
( ) 0(25-40) 0,70-090  1,20-1,60  1,20-1,60
( ) 0(25-40) 0,70-090  120-160  1,20-1,60

M.2.1

M.3.1

K11 200 (180-250) 160 (140-200) 1,00-1,40  1,30-190  1,30-1,90

K.1.2 200 (180-250) 160 (140-200) 1,00-140  130-190  130-1,90

K.2.1 225(200-300) 180 (160-240) 1,00-1,40  1,30-1,90  1,30-1,90

K.2.2 120(100-150) 100(80-120) 0,90-120  1,20-160  1,20-1,60

K.3.1 150 (130-250) 120 (100-200) 0,90-1,20  1,20-160  1,20-1,60

K.3.2 120(100-150) 100(80-120) 0,90-1,20  1,20-1,60  1,20-1,60

N1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

LAR 40 (35-60)  40(35-60) 040-080 060-1,00 0,60-1,00

H.1.2 40 (35-60)  40(35-60) 0,40-0,80 0,60-1,00 0,60-1,00

H.1.3 30(25-50)  30(25-50) 0,40-0,80 0,60-1,00 0,60-1,00

H.1.4

H.2.1 40 (35-60)  40(35-60) 0,40-0,80 0,60-1,00 0,60-1,00
40 (35-60)  40(35-60) 040-080 060-1,00 0,60-1,00

0(25-50
0(25-50

(=0
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KOMET \ Performance BRI

IS
. ~ sle
MultiChange RT3k £ TITTIHIS 8 =EE
#E cwe 10 TIAIN TIAIN
T5HEES: 40210.../40211 ... 40220.../40221 ... 40230.../40231 ...
AFRER-0 (mm) 8,0-1259  12,6-29,99  30,0-32,00 80-1259  126-29,99 30,0-32,00 80-1259  12,6-1859  18,6-32,00
HHIZEO  015-03 0,2-0,4 0,2-0,4 0,15-0,3 0,15-0,3 0,15-0,3 0,15-0,4 0,2-0,5 0,2-0,5
TIE 4/6 6 8 4/6 6 8 4/6 6 8
st v, f f f v, f f f v, f f f
(m/min) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (m/min) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (m/min) (mm/r) (mm/r) (mm/r)

P11 140 0,6 0,8 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.1.2 140 0,6 0,8 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P1.3 90 0,6 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P1.4 90 0,6 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.1.5 90 06 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.2.1 140 06 08 10 160 0,7 1,0 1,5
P.2.2 140 06 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.2.3 90 06 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.2.4 90 06 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.3.1 120 06 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.3.2 90 06 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.3.3 90 06 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.4.1 40 03 04 05

P.4.2 40 03 04 0,5

M.1.1 40 03 04 0,5

M.2.1 40 03 04 05

M.3.1 30 03 04 0,5

K.1.1 120 0,6 0,6 1,2
K.1.2 120 0,6 0,6 1,2
K.2.1 120 0,7 12 1,6 120 04 0,6 1,2
K.2.2 90 0,7 12 1,6 100 04 0,6 1,2
K.3.1 90 0,7 12 1,6 100 04 0,6 1,2
K.3.2 90 0,7 1,2 1,6 100 04 0,6 1,2
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KOMET \ Performance B

MultiChange PI# L8 TIIEI S EIEEFE

K10 PDC
5SS 40240.../40241 ... 40245.../40246 ...
LNFRER-D (mm) 8,0-12,59 12,6-29,99 30,0-32,00 8,0-12,59 12,6-29,99 30,0-32,00
KRHIRBO  015-05 0,15-0,5 0,15-0,5 0,15-0,5 0,15-0,5 0,15-0,5
T 4/6 6 8 4/6 6 8
v, f f f v, f f f
HHa (m/min) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (m/min) (mm/r) (mm/r) (mm/r)

@) TEISEHZINBSR AN ARE, F190: TIEF TH4 RN EE. MRFINRER RIBSIRMERBRTIEI S DURIEEFEHT
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KOMET \ Performance

S TIRIR%
tIHIS#

Monomax HIEISH3EERE

7
|

P11

P1.2
P13
P14
P1.5
P.2.1

P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11

K.1.2
K.2.
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1

N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1

S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LAR

H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

MRIRE DBC

TS/ 40648 ..., 40 649 .../ 56J.17, 56R.17 - ASG0706
AFRERO (mm)  56-8,899  89-1200 12,01-22,00 22,01-25,899
EIZE  010-020  010-030  0,20-0,30  0,20-0,40

7 4 6 6 6

vc

(m/min) f f f f
3xD 5xD (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)

150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50

DBC
40640..., 40 641... / 56H.17, 56Q.17 - ASG0706

5,6-8,899 89-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899
0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30 0,20-0,40
4 6 6 6
VC
(m/min) f f f f
3xD 5%D (mm/r)  (mm/r) (mm/r) o (mm/r)

150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
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KOMET \ Performance

SRS
tIHIS#

Monomax tJJEISBEEFE

MRIRE
T RS /288
AMRERO (mm)  56-8,899  8,9-12,00
KHIRBO 010-020  0,10-0,30

7 4 6

40657 ...

vc

(m/min) f f
5xD (mm/r)  (mm/r)

120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70
120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70
120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70
120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70
120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70

(

(

(

60 (

3xD

150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200
150(130—200

60 (50-100)

120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70
120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70
120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70

50-100) 0,20-0,30 0,40-0,50

150 (130-220) 120 (100-150) 0,40-0,60
150 (130-220) 120 (100-150) 0,40-0,60
175 (150-300) 150 (130-180) 0,40-0,60

) 120 (

) 120 (

) 120 (

( ) 0,70-0,90
( )
( )

120 (100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50
( )
( )

0,70-0,90
0,70-0,90
0,50-0,70
0,70-0,90
0,50-0,70

150 (130-250) 120 (100-160) 0,40-0,60

120 (100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50

HM-DBG-P
, 40665 .../ 56H.65, 56Q.65 - ASG3000

12,01-22,00 22,01-25,899

0,20-0,30
6

f
(mm/r)
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,50-0,70

0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,70-1,00
0,90-1,20
0,70-1,00

0,20-0,40
6

f
(mm/r)
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,60-0,90

1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50
0,90-1,30
1,10-1,50
0,90-1,30

(m/r%in)
3xD 5xD
60 (50-100) 60 (50-100)
0 (35-60) 40 (35-60)
0(35-60) 40 (35-60)
0(25-50) 30 (25-40)
45 (35-60) 40 (35-50)
45 (35-60) 40 (35-50)
0 (25-50) 30 (25-40)
0(25-50) 30 (25-40)
0(25-50) 30 (25-40)

40652...,

5,6-8,899
0,10-0,20
4

f
(mm/r)

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40

HM-DBG-P

8,9-12,00
0,10-0,30
6

f
(mm/n)

0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

40653 .../56J.65, 56R.65 - ASG0106

12,01-22,00 22,01-25,899

0,20-0,30
6

f
(mm/r)

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80

0,20-0,40
6

f
(mm/r)

0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

d
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KOMET \ Performance

SRS
tIHIS#

Monomax tJJEISBEEFE

MRIRE
TR S/268 40625 ...,
AFRER0 (mm)  56-8,899
HEIRE O  0,10-0,20
TIE 4

v
H (m/min) i
4a 30 50 (mm/r)
P.1.1 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50
P.1.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50
P.1.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50
P.1.4 150 (130-200)120 (100-160) 0,30-0,50
P.1.5 150 (130-200)120 (100-160) 0,30-0,50
P.2.1 150 (130-200)120 (100-160) 0,30-0,50
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1 175 (150-300) 150 (130-180) 0,40-0,60
K.2.2 120 (100-150) 100 (80-120) 0,30-0,50
K.3.1 150 (130-250) 120 (100-200) 0,40-0,60
K.3.2 120 (100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60
N.3.2 150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60

DST
40626 .../56J.93, 56R.93 - ASG3000
89-1200 12,01-22,00 22,01-25899
010-0,30  020-030  0,20-0,40
6 6 6

f f f
(mm/r) (mm/r) (mm/r)
0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30

0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30

0,70-0,90
0,50-0,70
0,70-0,90
0,50-0,70

0,90-1,20
0,70-1,00
0,90-1,20
0,70-1,00

1,10-1,50
0,90-1,30
1,10-1,50
0,90-1,30

0,60-0,90
0,60-0,90

0,80-1,20
0,80-1,20

1,10-1,50
1,10-1,50

40635...

5,6-8,899
0,10-0,20
4
VC
(m/min) f
5xD (mm/r)
120 (100-160) 0,40-0,60
120 (100-160) 0,40-0,60
120 (100-160) 0,40-0,60
120 (100-160) 0,40-0,60
120 (100-160) 0,40-0,60
(
(
(

3xD

130-200
130-200
130-200
130-200
130-200
130-200
130-200
130-200

150
150
150
150
150
150
150
150

120 (100-160) 0,40-0,60
120 (100-160) 0,40-0,60
120 (100-160) 0,40-0,60

175
120
120
120

150-300) 150 (130-180) 0,40-0,60
100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50
100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50
100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50

DST
,40636 .../ 56J.93, 56R.93 - ASG4000
89-1200 12,01-22,00 22,01-25,899
010-0,30  020-0,30  0,20-0,40
6 6 6

f f
(mm/r) — (mm/r) (mr;/r)
0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50

0,70-0,90
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

0,90-1,20
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

1,10-1,50
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

d
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KOMET \ Performance BRI

HISE
Monomax HJEIZSEEEE
HRARE HM-DBG-P HM-TiN
1 5i4RS/KE 40644 ...,40 645 .../ 56H.65, 56Q.65 - ASG0106 40605 ...,40606 .../ 56J.71, 56R.71 - ASG3000
NIREFR-0 (mm) 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899
KEl&EO 010-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30 0,20-0,40 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30 0,20-0,40
DIE- 4 6 6 6 4 6 6 6
Vc VC
8 (m/min) f f f f (m/min) f f f f
4 3xD 5xD (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r) 3xD 5xD (mm/r) — (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)
P11 100 (80-140) 80(60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P1.2 100 (80-140) 80(60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P13 100 (80-140) 80(60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P1.4 100 (80-140) 80(60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P15 100 (80-140) 80(60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.1 100 (80-140) 80(60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.2 100 (80-140) 80(60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.3 100 (80-140) 80(60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.4 100 (80-140) 80(60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P31 30(25-50) 30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P32 30(25-50) 30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P33 30(25-50) 30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P41 45(35-60) 40(35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P42 45(35-60) 40(35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M11 45(35-60) 40(35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M.21 45(35-60) 40(35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M.31 30(25-50) 30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
K11 80(60-130) 80(60-120) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 110-1,50
K1.2 80(60-130) 80(60-120) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-120 1,10-150
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 120 (-200)  120(-200) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
N.3.2 120 (-200)  120(-200) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-120 1,10-1,50
N.3.3 80(-150)  80(-120) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 110-1,50

o
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KOMET \ Performance BRI

IS

7/ s\ kY74
Fullmax K& 5IIEISEEEFE
UNIBY 40484 .../40485.../40 486 .../ 40 487 ...

02,97 - 4,05 34,06 - 6,05 36,06 - 7,55 3756 -12,05 312,06 - 16,05 316,06 - 20,05
T8 4 4 6 6 6 6
Vo f RHIRE 0 f BHIRE 0 f BHIRE 0 f RHEIRE 0O f RHIRE 0 f RHEIRE O

EE (m/min) (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm

P.1.1 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020 140-180 020 1,50-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P1.2 180(160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-1,80 0,20 1,50-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P.1.3 180(160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-1,80 0,20 1,50-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P.1.4 180(160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-220 0,30
P.1.5 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-1,90 0,20-0,30 1,80-220 0,30
P.2.1 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20  140-1,80 0,20 1,50-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P.2.2 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020 140-1,80 020 150-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P.2.3 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020 140-180 020 150-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P.2.4 80(70-120) 0,440-0,50 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-110 020 100-120 020 100-130 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 020 048-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 020 048-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 020 048-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
P41 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 020 048-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
20 (15-40)  0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 048-0,60 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 020 048-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 020 048-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
15(10-30) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 048-0,60 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
K.1.1 120 (100-180
K.1.2 120(100-180

( ) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,30-1,60 0,20  160-2,00 0,20-0,30 190-2,20 0,30
( ) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 0,20 1,30-1,60 020 160-2,00 0,20-0,30 190-2,20 0,30
K.2.1 200(180-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,30-1,60 0,20 1,60-2,00 0,20-0,30 1,90-2,20 0,30
K.2.2 120 (100-150) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  1,00-1,30 020  130-1,60 0,20-0,30 1,50-1,80 0,30
K.3.1 200 (180-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20  1,30-1,60 0,20 1,60-2,00 0,20-0,30 1,90-2,20 0,30

(

K.3.2 120 (100-150) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  1,00-1,30 020  1,30-1,60 0,20-0,30 1,50-1,80 0,30

N.3.1 150 (130-250) 0,50-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,40 0,20  140-170 0,20 1,60-1,90 0,20-0,30 1,90-220 0,30
N.3.2 100(80-150) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,60-0,80 0,10-0,20 1,00-1,30 020 120-140 020 1230-1,60 0,20-0,30 1,60-1,80 0,30

S.21  40(30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-090 020  080-1,10 020  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.2.2 40(30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020 080-1,10 020  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30

§.3.1 30(25-60) 0,30-040 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  080-1,10 020  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.3.2 30(25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20  080-1,10 0,20  090-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30

H11 40(35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 020 120-160 020 120-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
H1.2  40(35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 020 120-160 020 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
H1.3 30(25-50) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 020  130-1,70 020 130-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30

H.21 40(35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20  1,20-160 020  1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
H.3.1 40(35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 020 120-160 020 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30

@ RIS ARIZE _LBURTINBEAF, MTRIAONIRZEEL, ROPFTTRRIERREN AR ITIEREEE.
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KOMET \ Performance

tIHIZ 8
Y sl
Fullmax K R5IHISBHEFE
40477 ...140478 ...
iﬁ%* 02,97 -4,05 04,06 -6,05 06,06 -7,55 3756 -12,05 212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
T 6 6 8 8 8 8
Ve f RHIRE 0 f RHEIRE 0 f RHEIRE 0 f RHEIRE 0 f RHIRE 0 f RHEIRE 0
#MH4a (m/min) (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm
K.1.1 200 (180-250) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 020 150-1,90 020 180-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
K.1.2 200 (180-250) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-190 0,20  150-190 020 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
K.2.1 225(200-300) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-190 0,20 1560-190 020 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-260 0,30
K.2.2 120 (100-150) 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 020 1,20-1,60 0,20  1,50-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
K.3.1 225(200-300) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20  150-190 020 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
K.3.2 120 (100-150) 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-160 020 1,20-1,60 0,20 150-1,90 0,20-0,30 1,80-220 0,30
40401 .../40402 .../ 40403 .../40404 ...
*ﬁiﬂ 0297 -4,05 24,06-6,05 6,06 -755 9756 - 12,05 412,06 - 16,05 216,06 - 20,05
AL 4 4 6 6 6 6
Ve f RHIRE 0 f RHIRE 0 f RHEIRE 0 f REIRE 0 f RHEIRE 0 f RHEIRE 0
#H4a (m/min) (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm
P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 048-0,60 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
P3.2 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 020 048-0,60 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
P3.3 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 048-0,60 0,20 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
P41 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 0,20 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
P4.2 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 020 048-060 0,20 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
M1 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
M.21  15(10-30) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 048-0,60 0,20 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
M.31 15(10-30) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 048-0,60 0,20 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
e 40471.../40472 .../40473 .../ 40474 ...
= 32,97 - 4,05 24,06 - 6,05 26,06 - 7,55 3756 -12,05 212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
T 4 4 6 6 6 6
Ve f fRHIRE 0 f fRHIRE 0 f RHIRE O f RHIRE 0 f RHIRE 0 f RHIRE 0
re ot (m/min) (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm
N.1.1 200 (180-300) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 020 120-1,60 020 120-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
N.1.2 200 (180-300) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-160 0,20 120-160 020 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
N.2.1 200 (180-250) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20  1,30-1,70 020  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
N.2.2 200 (180-300) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20  130-1,70 0,20  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
N.2.3 200 (180-250) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 020 1,30-1,70 020 1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
0.3.1 250(220-270) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 020  1,30-1,70 020 1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
40475 .../40 476 ...
#Eiﬂ 02,97 - 4,05 04,06 -6,05 06,06-755 3756 -12,05 212,06 - 16,05 16,06 - 20,05
AL 4 4 6 6 6 6
Ve f RHIRE 0 f RHEIRE 0 f RHEIRE 0 f RHEIRE 0 f RHIRE 0 f RHEIRE 0
#MH4a (m/min) (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm
H11 40(35-60) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 020 050-060 020 050-070 020 060-080 0,20
H12 30(25-50) 0,20-0,30 0,0-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-060 0,20 050-060 020 050-070 020 060-080 0,20
HA.3  30(25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 0,20 050-060 020 050-070 020 060-080 0,20
HA14 30(25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 0,20 050-060 020 050-070 020 060-080 0,20
H.21 40(35-60) 0,20-0,30 010-0,20 0,20-0,30 0,0-0,20 040-060 020 050-060 020 050-070 020 060-080 020
H.31 40(35-60) 0,20-0,30 010-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 040-060 020 050-060 020 050-070 020 060-080 020
@ EIZ IR K2 E LBURFOMBSM, MRFINRER, RPFTRIMEFRIEN RS TIZREE.
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KOMET \ Performance IR0

tIRIZ
—_ s\ Y3
#7251 Fullmax fIEISEUEEFE
UNIBY 40481 .../40483.../40488 .../ 40 489 ...
@297 -4,05 4,06 - 6,05 26,06 -7,55 8756-12,05 212,06 - 15,97 215,98 - 20,05
TIE 4 4 6 6 6 6
f fRHIRE 0 f RHIRE 0 f RHEIRE D f RHEIRE O f RHIRE 0 f RHEIRE O

EE m/mln) (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm

P1.1 200 (180-250
P.1.2 200 (180-250
P.1.3 200 (180-250
P.1.4 200 (180-250

(i

( 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020 1,65-1,80 0,20 1,65-1,90 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
(

(

(

P1.5 200 (180-250

(

(

(

65 (

0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020  165-1,80 020 165-190 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020  165-1,80 020  1,65-190 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020 165-1,80 020 1,65-190 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020 165-1,80 0,20 1,65-190 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020 165-1,80 0,20 1,65-190 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020 165-1,80 0,20 1,65-190 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020 165-1,80 0,20 1,65-190 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30

P.2.1 200(180-250
P.2.2 200 (180-250
P.2.3 200 (180-250

P.2.4 55-110) 0,45-0,50 0,10-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20 1,00-1,10 0,20  1,20-1,30 0,20  1,20-1,40 0,20-0,30 1,90-210 0,30
P3.1 40(30-80) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  110-140 020 1,20-150 0,20-0,30 1,90-2,25 0,30
P3.2 40(30-80) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  110-140 020 1,20-150 0,20-0,30 1,90-2,25 0,30
P3.3 40(30-80) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  110-140 020 1,20-150 0,20-0,30 1,90-2,25 0,30
P41 45(40-65) 045-0,50 0,10-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20 1,00-110 020  120-1,30 0,20 1,20-140 0,20-0,30 1,90-2,10 0,30
P4.2 45(40-65 045-0,50 0,10-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20 1,00-1,10 020 120-1,30 020 1,20-1,40 0,20-0,30 1,90-210 0,30
M.11  40(35-60) 0,40-060 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 020  110-1,40 020 1,20-1,50 0,20-0,30 1,90-225 0,30
M.21  40(35-60) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  110-140 0,20 1,20-1,50 0,20-0,30 1,90-2,25 0,30
M.3.1  40(35-60) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  1,10-140 0,20 1,20-150 0,20-0,30 1,90-2,25 0,30

K.1.1 200 (180-250) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 150-190 020 150-190 020 1,80-2,30 0,20-0,30 2,50-290 0,30
K.1.2 200 (180-250) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 020  150-190 020 180-2,30 0,20-0,30 2,50-290 0,30
K.2.1 225 (200-300) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 020  1,50-1,90 020 180-2,30 0,20-0,30 2,50-290 0,30
K.2.2 120(100-150) 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-160 020 120-160 020 150-1,90 0,20-0,30 2,00-2,40 0,30
K.3.1 225(200-300) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 150-1,90 0,20  1,80-2,30 0,20-0,30 2,00-2,40 0,30

( )

K.3.2 120 (100-150) 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 020  120-160 020  150-1,90 0,20-0,30 2,00-240 0,30

N.3.1 150 (120-250) 0,50-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,40 020  140-1,70 020 160-1,90 0,20-0,30 2,50-2,90 0,30
N.3.2 100(80-150) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,60-0,80 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  120-140 020 1,30-160 0,20-0,30 2,10-240 0,30

S.21  40(30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-090 020  0,80-1,10 020  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.2.2 40(30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20  080-1,10 0,20  090-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30

§.3.1 30(25-60) 0,30-040 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  080-1,10 020  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.3.2 30(25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20  080-1,10 0,20  090-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30

H11 40(35-60) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-060 020 050-060 020 050-0,70 020 080-1,00 0,20
H1.2  30(25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-060 020 050-060 020 050-070 020 080-1,00 0,20
HA.3  30(25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-060 020 050-060 020 050-070 020 080-1,00 0,20

H.21 40(35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-160 020 120-160 020 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
H.3.1 40(35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 020 120-160 020 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30

031
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KOMET \ Performance BRI

I
BAERSERIHISEHEE

40 410.../40 400 ...

KRB BAEEO5mm BXERO8mm BAXERO10mm RXERO12mm
MEE v, f RHIRE f RHIRE f RHIRE f RHEIRE
(m/min) (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm

P.1.1 30 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.1.2 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P1.3 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.1.4 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.1.5 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.2.1 25 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.2.2 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.2.3 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.2.4 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.3.1 25 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.3.2 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.3.3 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P41 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.4.2 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
M1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,125 0,10 015 0,10
M.2.1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,125 0,10 0,15 0,10
M.3.1 10 0,08 0,08 0,10 0,10 0,125 0,10 015 0,10
K11 30 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
K.1.2 20 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
K.2.1 25 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
K.2.2 20 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
K.3.1 25 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
K.3.2 20 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
N.1.1 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.1.2 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.2.1 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.2.2 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.2.3 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.3.1 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.3.2 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.3.3 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.4.1 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
S.1.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 01 0,10 0,12 0,10
S.1.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.21 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.2.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.2.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.3.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.3.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.3.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 01 0,10 0,12 0,10
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KOMET \ Performance BRI

IS
Y Y4
BAELRE SRR EHEEFE
40430... 40420.../40421.../40430.../40431 ...
TR RAERE 00.94mm TRE TiAIN RAE&O5mm RAEZ08mm RAEEO10mm
Pt SO | v, f RHEIRE v, v, f RHIRE f RHIRE f RHIRE
(m/min) (mm/r) mm (m/min) (m/min) (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm

P.1.1 20 0,10 0,10 20 30 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P1.2 20 0,10 0,10 20 30 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P1.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.1.4 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P1.5 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.2.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.2.2 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.2.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.2.4 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.3.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.3.2 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.3.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.4.1

P.4.2

M.1.1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10
M.2.1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10
M.3.1 10 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10
K.1.1 18 0,10 0,10 18 30 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
K.1.2 18 0,10 0,10 18 30 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
K.2.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
K.2.2 10 0,10 0,10 10 20 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
K.3.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
K.3.2 10 0,10 0,10 10 20 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
N.1.1 40 0,15 0,10 40 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.1.2 40 0,15 0,10 40 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.2.1 25 0,15 0,10 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.2.2 25 0,15 0,10 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.2.3

N.3.1 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.3.2 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.3.3 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.4.1

S.1.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.1.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.2.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.2.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.2.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.3.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.3.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.3.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
H.1.1 8 0,05 0,05 0,08 0,05 0,10 0,10
H.1.2 8 0,05 0,05 0,08 0,05 0,10 0,10
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KOMET \ Performance BRI

IS
Y Y4
BAELRE SRR EHEEFE
40420.../40421.../40430.../40431 ...

EHRE TiAIN RAHEZE 012mm BAXERO15mm BAXERO20mm RAEZ025mm RAHE 030mm
TS| v, v, f RHIRE f RHIRE f RHIRE f RHIRE f RHIRE

(m/min) (m/min) (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm
P.1.1 20 30 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P1.2 20 30 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P1.3 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.1.4 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P1.5 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P21 15 25 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.2.2 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.2.3 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.2.4 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.3.1 15 25 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.3.2 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.3.3 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.4.1
P.4.2
M.1.1 15 0,15 0,10 0,20 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20
M.2.1 15 0,15 0,10 0,20 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20
M.3.1 10 0,15 0,10 0,20 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20
K.1.1 18 30 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.1.2 18 30 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.2.1 15 25 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.2.2 10 20 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.3.1 15 25 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.3.2 10 20 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.1.1 40 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.1.2 40 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.2.1 25 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.2.2 25 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.2.3
N.3.1 30 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.3.2 30 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.3.3 30 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.4.1
S.1.1 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.1.2 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.2.1 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.2.2 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.2.3 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.3.1 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.3.2 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.3.3 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
H.1.1 8 0,10 0,10 0,13 0,10 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
H.1.2 8 0,10 0,10 0,13 0,10 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
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KOMET \ Performance BRI

IS
s, s
HSS-E X TI1IHI S #tEE{E
40110.../40115...
BKXEEO5mm BAEEO8mm BXEROQ12mm HAEHRE 015 mm BAXEZ020mm
Ve f RHIRE f RHEIRE f RHIRE f RHIRE f RHIRE

#HR4a (m/min) (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm
P1.1 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.1.2 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P1.3 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P1.4 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P1.5 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.2.1 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.2.2 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.2.3 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.2.4 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.3.1 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.3.2 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.3.3 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 12 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
K.1.2 12 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
K.2.1 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
K.2.2 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
K.3.1 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
K.3.2 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
N.1.1 15 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
N.1.2 15 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
N.3.2 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
N.3.3 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
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KOMET \ Performance BRI

HISE
HSS-E 8T ITIEIZSB3EEE

40110.../40 115 ...

BAREHRE 025mm BXEZ030mm BARERE 040 mm BARERE 050 mm
zE st (m/vr;in) (mrL/r) ﬁéﬂ;ﬂ?i (mr;/r) iﬁﬁgfnki (mr;/r) gzé]rH:nFE (mr;/r) &’é]rg:nf}E
P.1.1 12 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.1.2 12 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P1.3 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.1.4 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P1.5 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.2.1 12 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.2.2 12 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.2.3 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.2.4 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.3.1 12 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.3.2 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.3.3 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 12 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.1.2 12 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.2.1 10 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.2.2 10 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.3.1 10 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.3.2 10 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.1.1 15 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.1.2 15 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.3.2 20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.3.3 20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
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KOMET \ Standard BIAYRSE

IS
s, s
HSS-E X TI1IHI S #tEE{E
40140.../40150.../40155.../40145 .../ 40139 .../ 40 160 ...
BKXEEO5mm BAEEO8mm BXEROQ12mm HAEHRE 015 mm RAXERE 020mm
Ve f RHIRE f RHEIRE f RHIRE f RHIRE f RHIRE

#HR4a (m/min) (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm (mm/r) mm
P1.1 15 0,10 0,10-0,15 0,20 0,15-0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,35 0,30
P.1.2 12 0,10 0,10-0,15 0,20 0,15-0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,35 0,30
P1.3 10 0,10 0,10-0,15 0,20 0,15-0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,35 0,30
P.1.4 10 0,08 0,10-0,15 0,15 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
P1.5 8 0,08 0,10-0,15 0,15 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
P.2.1 10 0,10 0,10-0,15 0,20 0,15-0,20 0,25 0,20 0,25 0,25 0,35 0,30
P.2.2 8 0,08 0,10-0,15 0,15 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
P.2.3 8 0,08 0,10-0,15 0,15 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
P.2.4 8 0,08 0,10-0,15 0,15 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
P.3.1 8 0,08 0,10-0,15 0,12 0,15-0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30
P.3.2 6 0,08 0,10-0,15 0,12 0,15-0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25
P.3.3 6 0,08 0,10-0,15 0,12 0,15-0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25
P.4.1 6 0,08 0,10-0,15 0,12 0,15-0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25
P.4.2 6 0,08 0,10-0,15 0,12 0,15-0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25
M.1.1 6 0,08 0,10 012 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25
M.2.1 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25
M.3.1 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25
K.1.1 14 0,10 0,10-0,15 0,16 0,20 0,24 0,20 0,28 0,25 0,35 0,30
K.1.2 12 0,10 0,10-0,15 0,16 0,20 0,24 0,20 0,28 0,25 0,35 0,30
K.2.1 12 0,10 0,10-0,15 0,16 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,35 0,30
K.2.2 10 0,10 0,10-0,15 0,16 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
K.3.1 12 0,10 0,10-0,15 0,16 0,20 0,24 0,20 0,28 0,25 0,35 0,30
K.3.2 10 0,10 0,10-0,15 0,16 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
N.1.1 20 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,40 0,30
N.1.2 20 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,40 0,30
N.2.1 18 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,40 0,30
N.2.2 18 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,40 0,30
N.2.3
N.3.1 18 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,30
N.3.2 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,30
N.3.3 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,30
N.4.1 18 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,30
S.1.1
S.1.2
S.2.1 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20 0,20 0,20 0,25 0,20
S.2.2 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20 0,20 0,20 0,25 0,20
S.2.3
S.3.1 6 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20 0,20 0,20 0,25 0,20
S.3.2 4 0,08 0,10 0,10 0,15 0,125 0,20 0,20 0,20 0,25 0,20
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KOMET \ Standard BIAYRSE

IEIS %
HSS-E 8T ITIEIZSB3EEE

40140.../40150.../40155.../40 145 .../ 40 139 .../ 40 160 ...

BAREHRE 025mm BRKXERE 030mm BARERE 040 mm BARERE 050 mm
zE st (m/vr;in) (mrfn/r) ﬁéﬂ;ﬂ?i (mr;/r) iﬁﬁgfnki (mr;/r) &ﬁrg:nFE (mr;/r) &rg]rg:nf}E
P.1.1 15 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.1.2 12 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P1.3 10 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.1.4 10 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P1.5 8 0,30 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.2.1 10 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.2.2 8 0,30 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.2.3 8 0,30 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.2.4 8 0,30 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.3.1 8 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50
P.3.2 6 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50
P.3.3 6 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50
P.4.1 6 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50
P.4.2 6 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50
M.1.1 6 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,30 0,40 0,35
M.2.1 4 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,30 0,40 0,35
M.3.1 4 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,30 0,40 0,35
K.1.1 14 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
K.1.2 12 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
K.2.1 12 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
K.2.2 10 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,40 0,40
K.3.1 12 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
K.3.2 10 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,40 0,40
N.1.1 20 0,40 0,35 0,50 0,40 0,60 0,45 0,80 0,50
N.1.2 20 0,40 0,35 0,50 0,40 0,60 0,45 0,80 0,50
N.2.1 18 0,40 0,35 0,50 0,40 0,60 0,45 0,80 0,50
N.2.2 18 0,40 0,35 0,50 0,40 0,50 0,45 0,80 0,50
N.2.3
N.3.1 18 0,30 0,40 0,30 0,40 0,40 0,50 0,40 0,50
N.3.2 15 0,30 0,40 0,30 0,40 0,40 0,50 0,40 0,50
N.3.3 15 0,30 0,40 0,30 0,40 0,40 0,50 0,40 0,50
N.4.1 18 0,30 0,40 0,30 0,40 0,40 0,50 0,40 0,50
S.1.1
S.1.2
S.21 4 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35
S.2.2 4 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35
S.2.3
S.3.1 6 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35
S.3.2 4 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35
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KOMET \ Performance

S TIRIR%
tIHIS#

H BUR A B S £ 5 IVIHI S &t EFE

LaE k|

P11

P1.2
P1.3
P1.4
P.1.5
P.2.1

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.1
M.21
M.3.1
K.1.1

K.1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1

N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11

S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

v, (m/min)

16
13
12
12
19
15
14
13
12

11
11
11
8

©0,98-3,99 mm
f RHEIRE 0
(mm/r) mm
0,10 0,20
0,08 0,20
0,075 0,20
0,075 0,20
0,08 0,20
0,08 0,20
0,08 0,20
0,08 0,20
0,075 0,20
0,063 0,20
0,063 0,20
0,063 0,20
0,05 0,20
0,063 0,10
0,063 0,10
0,125 0,20
0,113 0,20
0,113 0,20
0,10 0,20
0,113 0,20
0,10 0,20
0,075 0,10
0,063 0,10
0,05 0,10

2 8,01-16,00 mm

40435..- HEY
?4,00-8,00 mm
f RHEIRE 0 f
(mm/r) mm (mm/r)
0,20 0,20 0,238
0,16 0,20 0,195
0,15 0,20 0,175
0,15 0,20 0,175
0,16 0,20 0,195
0,16 0,20 0,195
0,16 0,20 0,195
0,16 0,20 0,195
0,15 0,20 0,175
0,125 0,20 0,15
0,125 0,20 0,15
0,125 0,20 0,15
0,10 0,20 0,113
0,125 0,10 0,15
0,125 0,10 0,15
0,25 0,20 0,325
0,225 0,20 0,275
0,225 0,20 0,275
0,20 0,20 0,238
0,225 0,20 0,275
0,20 0,20 0,238
0,15 0,20 0,175
0,125 0,20 0,15
0,10 0,20 0,113

REIRE 0

mm
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

0,30
0,30
0,30
0,30

0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

0,30
0,30
0,30

2 16,01-20,00 mm

f
(mm/r)
0,275

0,23
0,20
0,20
0,23
0,23
0,23
0,23
0,20

0,175
0,175
0,175
0,125

0,175
0,175
0,40
0,325
0,325
0,275
0,325
0,275

0,20
0,175
0,125

RHEIRE 0

mm
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

0,30
0,30
0,30
0,30

0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

0,30
0,30
0,30
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VAl TIEBER
BK8425 K10 2 16,5-37 mm
ZEek: Ve (m/min) f(mm/r)
P.1.1 200 0,12-0,16
P1.2 200 0,20-0,30
P1.3 200 0,20-0,30
P1.4 180 0,20-0,30
P.1.5 180 0,17-0,27
P.2.1 160 0,20-0,30
P.2.2 160 0,20-0,30
P.2.3 160 0,15-0,20
P24 160 0,10-0,16
P.3.1 140 0,10-0,15
P.3.2 140 0,08-0,13
P.3.3 140 0,06-0,12
P.4.1 120 0,10-0,16
P.4.2 120 0,06-0,12
M.1.1 160 0,10-0,15
M.2.1 140 0,10-0,15
M.3.1 100 0,07-0,13
K.1.1 180 0,40
K.1.2 160 0,32
K.2.1 140 0,30
K.2.2 140 0,18
K.3.1 120 0,20
K.3.2 120 0,18
N.1.1 250 0,20
N.1.2 250 0,20
N.2.1 250 0,30
N.2.2 250 0,30
N.2.3 250 0,25
N.3.1 230 0,30
N.3.2 230 0,32
N.3.3 230 0,22
N.4.1 230 0,30
S.1.1 60 20 0,12
S.1.2 50 20 0,10
S.2.1 60 20 0,12
S.2.2 50 20 0,10
S.2.3 30 20 0,06
S.3.1 100 60 0,22
S.3.2 80 30 0,20
S.3.3 50 30 0,12
H.1.1 100 0,10
H.1.2 80 0,08
H.1.3 50 0,05
H.1.4
H.2.1 100 0,10
H.3.1 80 0,08
D
D
I
T
w0
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8,0-124mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5 mm 20,5-25,0 mm 25,0-31,0 mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5 mm 20,5-25,0 mm
i e Ve
(m/min) f(mm/r) (m/min) f(mm/r)

P.1.1 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 40 0,12 0,14 0,18
P.1.2 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 40 0,12 0,14 0,18
P1.3 30 0,08 0,10 0,10 0,14 0,18 30 0,10 0,10 0,14
P.1.4 30 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,10 0,12 0,14
P.1.5 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.2.1 30 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,10 0,12 0,14
P.2.2 20 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 20 0,06 0,08 0,10
P.2.3 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.2.4 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.3.1 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.3.2 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.3.3 18 0,05 0,06 0,08 0,10 012 18 0,06 0,08 0,10
P.4.1

P.4.2

M.1.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 012 15 0,07 0,08 0,09
M.2.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 012 15 0,07 0,08 0,09
M.3.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 012 15 0,07 0,08 0,09
K.1.1 24 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 24 0,14 0,18 0,20
K.1.2 24 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 24 0,14 0,18 0,20
K.2.1 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
K.2.2 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
K.3.1 24 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 24 0,14 0,18 0,20
K.3.2 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
N.1.1 58 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 58 0,14 0,18 0,22
N.1.2 58 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 58 0,14 0,18 0,22
N.2.1 45 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 45 0,14 0,18 0,22
N.2.2 45 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 45 0,14 0,18 0,22
N.2.3 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.3.1 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.3.2 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.3.3 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.4.1 50 014 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
S.1.1 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.1.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.21 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.2.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.2.3 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.3.1 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.3.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.3.3 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
AR 8 0,06 0,08 0,08 0,10 0,12 8 0,08 0,08 0,10
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4,3-80mm 8,00-12,4 mm 12,40-16,5mm 16,5-20,5 mm 20,5-25,0mm 25,0-31,0 mm 4,3-80mm  8,0-12,4mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0mm 25,0-31,0mm
#MH4a m /Vr;m) f(mm/r) m /\;“m) f(mm/r)
P11 60 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 40 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P.1.2 60 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 40 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P.1.3 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P1.4 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P1.5 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.1 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.3 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.1 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.3.2 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.4.1 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
P.4.2 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.1.1 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.2.1 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.3.1 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
K.1.1 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.1.2 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.1 45 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 45 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.1 35 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.2 35 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
N.1.1 80 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 80 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.1 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.3.1 70 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 70 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 70 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.4.1
S.1.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.1.2 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.21 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.2 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.3 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.2 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.3 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
H.1.1 12 0,05 0,06 0,08 0,08 0,10 6 0,05 0,06 0,08 0,08 0,10
H.1.2 8 0,05 0,06 0,08 0,08 0,10

T
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4,3-80mm 8,0-12,4mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0 mm 25,0-31,0mm 4,3-80mm  8,0-12,4mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0mm 25,0-31,0mm
v, V.

#MH4a m /r;m) f(mm/r) m /n“m) f(mm/r)

P11 30 006-008 010 0,12 0,14 0,18 0,22 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P.1.2 30 006-008 010 0,12 0,14 0,18 0,22 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.3 25 0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25  0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.4 25 0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25  0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P.1.5 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.1 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 25  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10  0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.3 10 003-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10  003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 10 003-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10  0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.1 10 003-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10  0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10  003-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10  0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.4.1

P.4.2

M.1.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.2.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.3.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
K.1.1 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.1.2 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.1 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10  0,06-0,10 012 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10  0,06-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.1 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10  0,06-0,10 012 0,14 0,18 0,20 0,25
N.1.1 35 0,08-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 39 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 35 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 39 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.1 25 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 28 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 25 0,08-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 28 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 25 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 28 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.3.1 35 010-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 39 010-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 35 010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30 39 010-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 35 010-042 014 0,18 0,20 0,24 0,30 39 0,0-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.4.1 60 010-013 016 0,2 0,23 0,26 0,30 66 010-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30
S.1.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.1.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.21 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
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4,3-80mm 8,0-12,4mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0 mm 25,0-31,0mm 4,3-80mm  8,0-12,4mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0mm 25,0-31,0mm
v, V.

#MH4a m /r;m) f(mm/r) m /n“m) f(mm/r)

P11 35 006-008 010 0,12 0,14 0,18 0,22 35 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P.1.2 35 006-008 010 0,12 0,14 0,18 0,22 35 006-008 010 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.3 29  0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 29 0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.4 29  0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 29 0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P.1.5 14 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 14 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.1 29 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 29 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.3 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.1 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 13 0,03-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.2 12 003-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 13 0,03-004 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 13  0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.4.1

P.4.2

M.1.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 11 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.2.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 11 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.3.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 11 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
K.1.1 9 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 14 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.1.2 9 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 14 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.1 9 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 14 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.1 14 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 14 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.2 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
N.1.1 40 0,08-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 40  0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 40 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 40  0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.1 29 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 29 0,08-010 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 29 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 29 0,08-010 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 29 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 29 008-0,10 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.3.1 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 010-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 010-0,2 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 40 0,0-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,0-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.4.1 69 010-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30 69 010-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30
S.1.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.1.2 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.21 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.2 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.3 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.2 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.3 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
H.1.1 5 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12 © 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12
H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1 5 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12 5 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12
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KOMET \ Standard BIAYRSE

tIHIZ
E—ah} ~ sl2
SEN BRI S 8EEFE
30150.../30155.../30105.../30 170 .... 30190.../30191.../30192...
= - 60°/90°/120° HSS
(4] 7] (7] [} [} (4] DC_2 DC_2 DC_2
4,3-8,0mm 8,0-12,4mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0mm 25,0-31,0mm 26,3mm 210,0mm @14,0mm
#MH4a (m/vr;m) f(mm/r) (m/vr”ﬂm) f(mm/r)
P11 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 30 0,07 0,10 0,12
P1.2 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 30 0,07 0,10 0,12
P1.3 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25 0,05 0,07 0,09
P1.4 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25 0,05 0,07 0,09
P.1.5 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,07
P.2.1 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 25 0,05 0,07 0,09
P.2.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.2.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.2.4 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.3.1 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.3.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.3.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.4.1
P.4.2
M. 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012 8 0,04 0,06 0,07
M.2.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
M.3.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012 8 0,04 0,06 0,07
K.1.1 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,08 013 0,16
K.1.2 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,08 0,13 0,16
K.2.1 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10 0,08 0,13 0,16
K.2.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10 0,08 0,13 0,16
K.3.1 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,08 0,13 0,16
K.3.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10 0,08 0,13 0,16
N.1.1 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 35 0,09 0,13 0,16
N.1.2 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 35 0,09 0,13 0,16
N.2.1 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 25 0,09 0,13 0,16
N.2.2 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 25 0,09 0,13 0,16
N.2.3 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 25 0,09 013 0,16
N.3.1 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 35 011 0,16 0,18
N.3.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 35 011 0,16 0,18
N.3.3 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 35 011 0,16 0,18
N.4.1 60 0,10-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30 60 0,12 018 0,21
S.1.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.1.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.21 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.2.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.2.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012 8 0,04 0,06 0,07
S.3.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012 8 0,04 0,06 0,07
S.3.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.3.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
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KOMET \ Standard BIAYRSE

LI
MR AESENEERBLHISEHEE

30120.../30121...

HSS-E -90°
U3 TRER 6,3ﬂmm 10,gjmm 14,0ﬂmm 21,0ﬂmm 28,£’)amm 35,(?mm
v v
Mﬂﬁ (m/r:\in) (m/r:]in) G,

P11 35 30 0,06-0,08 0,10 012 0,14 0,18 0,22
P.1.2 35 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.3 29 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 014
P1.4 29 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.5 14 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.1 29 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.3 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.1 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.2 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.4.1
P.4.2
M.1.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
Mm.2.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.3.1 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
K.1.1 9 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.1.2 9 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.1 9 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 14 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.1 14 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.2 12 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
N.1.1 40 35 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 40 35 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.1 29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.3.1 40 35 0,1-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 40 35 01-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 40 35 0,1-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.4.1 69 60 0,1-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30
S.1.1 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.1.2 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.21 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.2 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.3 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.1 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.2 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.3 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
H.1.1 4 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1 4 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12
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KOMET

BAER
S ==
IR AEERSIETIA - 57] REE1/100
REANENN, ARRSHRTIEEN HT BREAE.
{2/ 1/100 $2 7] 0]iERES 0.01 mm BB, B{E R T/ EMRT.
5120, 1/100 $2T]1E#E 8.02mm BIAF 80 BEEE LN EFT,
Hith RPN R FAR.

I\ ﬁﬁﬁﬁ&-ﬁ (mm)

LEER 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0
A9 4,29 529 6,29 7,30 8,30 9,30 10,30 11,32 12,32
At1 1,31 2,31 3,31 4,32 5,32 6,32 7,35 8,35 9,35 10,35 11,37 12,37
B8 415 515 6,15 716 8,16 9,16 10,16
B9 416 5,16 6,16 Iav 8,17 9,17 10,17 11,18 12,18
B10 117 2,17 317 417 517 6,17 719 8,19 919 10,19 11,20 12,20
B11 118 2,18 3,18 419 oAl 6,19 1,22 8,22 9,22 10,22 11,23 12,23
C8 4,08 5,08 6,08 7,09 8,09 9,09 10,09 1N 12,11
C9 1,07 2,07 3,07 4,09 5,09 6,09 710 8,10 9,10 10,10 112 12,12
C10 1,09 2,09 3,09 410 510 6,10 712 8,12 9,12 10,12 1,14 12,14
c1 1,10 2,10 3,10 412 512 6,12 715 8,15 915 10,15 1118 12,18
D7 11,06 12,06
D8 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
D9 4,05 5,06 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
D10 1,05 2,05 3,05 4,06 5,06 6,06 7,08 8,08 9,08 10,08 11,10 12,10
D11 1,06 2,06 3,06 4,08 5,08 6,08 710 8,10 9,10 10,10 113 12,13
E7 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
E8 1,02 2,02 3,02 4,03 503 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
E9 1,03 2,03 3,03 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
F7 1,01 2,01 3,01 7,02 8,02 9,02 10,02 11,02 12,02
F8 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
F9 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
F10 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,06 11,07 12,07
G7 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01
H7 10,01 11,01 12,01
H8 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01 11,02 12,02
H9 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
H10 1,03 2,03 3,03 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
H11 1,04 2,04 3,04 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
H12 1,07 2,07 3,07 4,08 5,08 6,08 710 8,10 9,10 10,10 113 12,13
H13 11 21 3N 414 514 6,14 718 8,18 9,18 10,18 11,22 12,22
J6 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS9 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,01 12,01
K8 0,99 1,99 2,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M6 6,99 7,99 8,99 9199 10,99 11,99
M7 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M8 0,99 1,99 2,99 3.99 4,99 599 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
N6 3,99 4,99 5,99
N7 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
N8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,98 11,98
N9 0,98 1,98 2,98 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9199 10,98 11,98
N10 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 5,98 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
N11 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 5,98 6,98 7,98 8,98 9,98 10,97 11,97
P6 0,99 1,99 2,99 10,98 11,98
P7 0,99 1,99 2,99 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
P8 0,99 1,99 2,99 3,98 4,98 598 10,97 11,97
R6 6,98 7,98 8,98 9,98
R7 3,98 4,98 598 6,98 7,98 8,98 9,98 10,97 11,97
S6 3,98 4,98 5,98 10,97 11,97
S7 0,98 1,98 2,98 3,98 4,98 598 6,97 797 8,97 9,97 10,97 11,97
ué 6,97 7,97 8,97 9,97
u7 3,97 4,97 5,97 6,97 7,97 8,97 9,97
X7 397 497 597
X8 0,97 1,97 2,97 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
X9 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 596 6,95 7,95 8,95 9,95
z7 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
Z8 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95 10,94 11,94
29 3,95 4,95 5,95
Z10 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 9,95 6,94 7,94 8,94 9,94 10,93 11,93
ZA7 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 5,95 6,94 7,94 8,94 9,94
ZA8 6,94 7,94 8,94 9,94 10,93 11,93
ZB8 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 594 10,90 11,90
ZB9 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 594 6,92 7,92 8,92 9,92 10,90 11,90
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