Teknisyenler icin yeni trdnler

=2 Fullmax yiiksek performansl rayba - kisa

[ e

A Kisa versiyonda VHM yliksek performansli raybalar

A Tip UNI

A tiim malzemelerde en ylksek verim

A standart H7 olarak, 1/100 olarak ve yapilandirilabilir varyant olarak edinilebilir

—Sayfa23-28

EEA NC makineli rayba - Tip H

L e—
L ——

A Sertlestirilmig malzemeler igin karbtr NC makineli rayba

A DIN 6535 HA standardina uygun silindirik sap (sap ¢ap kesme ¢apina esittir)
—Sayfa43+44

BT Degistirilebilir kesici uglu havsa matkabi 60°/90°

A 60°ve 90° havsalar agmak icin degistirilebilir kesici uglu havsa matkabi

A TOHX degistirilebilir kesici uglarla kullanim igin uygun
—Sayfa 55+56

[T TOHX degistirilebilir kesici uglar

BK8425

4 Universal kullanim igin tir A Demir disl metaller ve 1siya dayanikli
malzemelerde kullanim igin tir

—Sayfa 57




HSS Matkaplar

KarbUr Matkaplar

Takma Uclu Matkaplar

Raybalar ve havsa matkaplari 4

Dolu malzeme delme ve delik isleme

Delik isleme takimlari

Kilavuzlar ve ovalama
kilavuzlari

Dis agcma frezeleri

Dis agcma

Tornalama Takimlari

Multi Fonksiyonel Takimlar -
EcoCut ve FreeTurn

Tornalama

Kesme ve Kanal Agma
Takimlari

UltraMini + MiniCut

HSS-Frezeler

Karbur Frezeler

Frezeleme

Takma uclu freze takimlar

Tutucular ve Aksesuarlar

Is parcasi baglama

Baglama Teknikleri Katalogu

Malzeme oOrnekleri ve
malzeme no listesi




KOMET

Raybalar ve havsa matkaplari

Giris

cindekiler

Sembol agiklamasi 2
Raybalara genel bakis 3
Toolfinder - raybalar 4+5
incindekiler Havsa matkap 6
Uriin - Rayba
VHM - Yikse hizli raybalar 7-38
VHM - Raybalar 39-44
HSS - Raybalar 45-52
Uriin - Havsa Matkap 53-65
Teknik Bilgiler
Kesme verileri 66-97
REAMAX TS montaj ve isletim kilavuzu 98+99
Sorunlar / muhtemel nedenler / ¢oziimler 100
Asinma formlari 101
Kesme kenari geometrileri ve yiizey kalitesi 102
Tolerans sinifi 1/100 raybalar kapsamindadir 103
Uretici toleransi ve kaplamalar 104
Talas kirici ve ug kalitelerine genel bakis 105

Sembol agiklamasi

Saft

DIN 6535 DIN 1835 DIN 1835 DIN 228
HA A B MK

D)D) (=B |
-DIN 1835
A

B
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KOMET \ Performance

En ylksek performans icin tstln kaliteli Griin.

KOMET Performance grubundaki istiin kaliteli Grtinler 6zel
kullanim igin Gretilmistir ve Ustln performans yakalamanizi
sadlar. Eger sizde iiretiminizde (retim performansi isteginiz ve
cok iyi sonuclar elde etmek istiyorsaniz, KOMET Performance
grubundaki Gistiin kaliteli Grlnler 1 tavsiye ederiz.

KOMET \ Standard

Standart uygulamalar icin kaliteli takimlar.

KOMET Standard triin grubunun guglt, gtvenilir ve yiiksek
kaliteli olan takimlari diinya ¢apinda musterilerimizin givenini
kazanmigtir. Bu driin grubundaki takimlar birgok standart
uygulama igin ilk tercintir ve size en iyi sonuglari garanti eder.

Sogutucu madde besleme versiyonu

? merkezi icten sogutma
Kk
n yanlamasinaigten sogutma

ZEFP = Agizsayisi

‘ ® = Anauygulama
: o = Ekuygulamalar

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET Raybalar ve havsa matkaplari

Toolfinder - Raybalar

Toolfinder - Raybalar

Kesme hizi v,

distk yilksek

yliksek

ilerleme f,

HSS - Raybalar

A Genel kullanim ve uygun fiyatl Rayba gok
amacli kullanim igin

A Bireysel parcalarin tiretimi icin uygun

diisik

Karbur yiksek hizli raybalara genel bakis

@H7 1 3 &5 7 9 11 13 15 17 19 21 23 25 27 29 31 33 35 37 39 41 43 45 47 49 51 53 55 57 59 61 65

REAMAX TS
I O O R A

mono moduler

sabit

REAMAX TS

ayarlanabilir

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET

Raybalar ve havsa matkaplari
Toolfinder - Raybalar

Toolfinder - Raybalar

REAMAXTS *

A
A

A

REAMAX

MultiChange

A

| 2

Monomax

Fullmax

NC
100

(9]

=
> > >

b
ic
©
Ke]
>
(3]
oc
1
=
T
>

HSS-Rayba

= =
o (9]

W

0414

A tek tip tutucu sistemine sahip, son derece esnek ve ekonomik degisir kafa sistemi
A tiimyaygin malzemeler

um mertebesinde ayarlanabilirlik

3xD ve 5xD boy olarak mevcuttur
DAH Tip olmak tizere 3xD ve 5xD boy olarak mevcuttur

Degistirilebilinir kafa sistemi, minimum miktarda yaglamayla

kullanima uygundur (MMS)
Konik yapisiyla degistirme hassasiyeti <2 ym

3xD ve 5xD boy olarak mevcuttur

Gok yonlu hizli degistirme sistemi raybalama, havsalama ve frezeleme igin
Konik yapisiyla degdistirme hassasiyeti <2 pm

Stabil tutucu VHM ve Celik, kisa ve uzun

Ayarlanabilir ve Monoblok olarak 3xD ve 5xD boy olarak mevcuttur
Taslanabilir ve eklenebilir ana govde
Tum yaygin malzemeler

Kisa ve uzun versiyonda yliksek hizli rayba

63 HRC'ye kadar sertlestirilmis malzemeleri ve aliiminyum, dokim malzemeler,
pas ve aside dayanikli gelikler ile geligi islemek igin raybalar

ekstrem esit olmayan dagilim

DIN 6535 HA'ya gére silindirik sap (sap ¢api kesme ¢apina esittir)

Universel VHM Rayba IK siz
kstrem esitsiz boltinmeli
Saft ~DIN 6535 HA

icten sogutmasiz karbiir raybalar sertlestirilmis malzemelerde kullanima uygun,
DIN 6535 HA'ya gore silindirik sap (sap ¢api kesme ¢apina esittir)

Universel VHM Rayba IK siz
ekstrem esitsiz bélinmeli

HSS-E NC-Makina rayba
Saft DIN 1835 A

HSS-E Makina rayba

HSS-E Makina Rayba DIN 212

HSS-E Makina Rayba DIN 8089

HSS-E Makina Raybasi DIN 208
Mors konik

HSS el raybasi silindrik saft DIN 206

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET Raybalar ve havsa matkaplari

Toolfinder - Raybalar

£ S 5 s - £ B s
g 2 £ SEciE o @
< = x ~ = 1 B ~ ~
= = = = © £ = =
= S g T 3 =2 =25 23 m i
o g é g é o a o o 8 » UEJ g
gDC % < = = P M K N S H ) 2
H7
v v v oo oo 7-9
1/100
v 10+11
H7
v v v eo0o0e o 12+13
1/100
v 14
H7
v v v eccooe 15-17
1/100
v — Baglama Teknikleri
Katalogu, Boliim 16
g i v v v 18-20
£ IO -
1/100
g i v v v 21422
5 oo oo
- 1/100
, 000N W /sy Yoo
- ®@e 0000 -
. 000N W /sy o5
5 ee o000 0 -
2,00-30,00 H7
v eoceeo0o0 39-41
0,59-12,05 1/100
0,98-12,05 H7 v v 00 o0 oI 43+44
2,00-12,00 H7 v @00 @O0 I 42
1,50-20,00 H7
v e oo 45+46
0,95-12,00 1/100
1,00-20,00 H7
v @0 e 0O 47-49
0,95-12,00 1/100
1,00-20,00 H7 v ° ° I 50
4,00-20,00 H7
v 00 0O 50+51
3,76-12,00 1/100
16,00-50,00 H7 v @0 e 00 I 52
1,00-40,00 H7 v e 0 e 0O I 52

cuttingtools.ceratizit.com 04 | 5



KOM ET Raybalar ve havsa matkaplari
icindekiler havsa matkaplar
Havsa matkaplar bakig
£ =B & & < o
=, S g EfE a 7
= - < £ Sz s = - -
2 g z 2z BEizE:i: m o
= g}_ () i S o O o 2 u = =
= N @DC =t P M K N S H g e
Takma uclu-Duiz havsa matkap
o000 o0 55-57
' 19,0-37,0 90°
HSS - diiz havsa matkaplari
AT 6,0-200 o000 I 58
Karbur konik havga matkaplari
A-— n
TPX76S 6,3-31,0 90° ® O e @ O
n 12,5-25,0 60° ® O @ @O 60
n 10,4-31,0 90° ® O e @O 60
6,3-25,0 60° ® Oe® @O 63
16,0-80,0 60° ®e O @O 63
n Ti50 4,3-31,0 90° ® O @ ® OO
n 4,3-31,0 90° @ O e @O 62
n TiN 50-31,0 90° ® O e @ 0O 62
n TiAIN 5,0-31,0 90° ®@ O @ ® 0O 62
TIAIN 6,3-31,0 90° O ®@ 00 OO0 62
6,3-31,0 90° 0O 0O @O0 62
n 16,5-80,0 90° ® O e @O 64
6,3-25,0 120° @ 0@ e®oO0 64
HSS - elle ¢capak alma havsasi
ﬁh 12,4-25,0 90° ® O @ 0O I 65
Capak alma havsasi
— Sy 6,3-35,0 0 eoceeo I 65
. TiN
04]6 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Degistirilebilir baslik sistemi

REAMAX TS - Secim kilavuzu

(4} 18 - 65 mm

KOMET No. 75J.93 75J.93 75J.65 75J.17 75H17 75H.93 75H.65 75H.65 75H.71

Giris acisi ASG4000 ASG3000 ASGO106  ASGO706  ASGO706 ~ ASG3000  ASG3000  ASGO106 ~ ASG3000
Kesme agisi 25° 45° 45° 45°/8° 45°/8° 45° 45° 45° 45°
Tiir / kaplama DST DST DBG-P DBC DBC DST DBG-P DBG-P TiN

Uriin kodu 40597 40544 40521 40526 40580 40539 40585 40571 40535

Tercih serisi mevcut v v v v v
Aclk delik Kor delik

Delik Tipi 1) * .

Malzeme alt grubu

Alagimsiz gelikler P.1.3

P Diisiik alagimli gelik

Yiiksek alagimli gelik ve P3.2
yiiksek alagimli takim celigi " *“*

P.3.3 [} [
P.4.1
Paslanmaz celik
P.4.2
M.1.1
M Paslanmaz gelik M.2.1 () [ ]
M.3.1
S K.1.1 o o
ri dokme demir
K.1.2
" - K.2.1
Kiiresel grafitli
K dékme demir K.2.2 ° L4 o L4
K.3.1
Temper dokiim [} [ J [ J
K.3.2 [
N.1.1
Aluminyum alagimlar
N.1.2
N.2.1 [ J [ ]
Dokim Aliiminyum
alagimlar N.2.2
N N.2.3
N.3.1
O @)
Bakir ve bakir alagimlari
(Bronz, Piring) N.3.2 ®
N.3.3

Magnezyum alagimlari N.4.1

* Darbeli kesim ile raybalama i¢in kaplamali HM-raybalar kullanin

Uygulamalar: ‘ Anauygulama alani ]
‘ Ek uygulama alani o)

cuttingtools.ceratizit.com 047



KOMET \ Performance

Degistirilebilir baslik sistemi

REAMAX TS - Degistirilebilir rayba basliklari

A Makine (izerinde degistirilebilir kafa degisim imkani
A Delik cikislarinda ilerlemenin 3 veya 4 kati ilerleme onerilir
A KLG = Kavrama blytklugi

A 1. deliktenitibaren, IT 6 tolerans sinifina kadar mutlak siirec gtivenlikli
A Hassas tekrarlanabilirlik < 3 pm
A Enylksek kalite igin yuksek hassasiyetle taglanmig
A Enkicik delik toleranslartigin ayarlanabilir
>
"
KLG 1
i i
-
DC
DC L LPR  ZEFP  KLG
mm mm  mm
18,00 6 20 6 1
18,01-19,99 6 20 6 1
20,00 6 20 6 2
20,01-21,99 6 20 6 2
22,00 6 20 6 3
22,01-23,99 6 20 6 3
24,00 6 20 6 3
24,01-2499 6 20 6 3
25,00 6 20 6 3
25,01-2599 6 20 6 3
26,00 6 20 6 3
26,01-26,99 6 20 6 3
27,00-2799 6 25 6 4
28,00 6 25 6 4
28,01-29,99 6 25 6 4
30,00 6 25 6 4
30,01-31,79 6 25 6 4
31,80-31,99 6 25 8 4
32,00 6 25 8 4
32,01-3499 6 25 8 4
35,00 6 25 8 5
35,01-39,99 6 25 8 5
40,00 6 25 8 5
40,01-41,99 6 25 8 5
42,00 6 30 8 6
42,01-49,99 6 30 8 6
50,00 6 30 8 6
50,01-51,99 6 30 8 6
52,00-53,99 8 35 10 7
54,00 8 35 10 7
54,01-6500 8 35 10 7
P
M
K
N
S
H
0

DST DBG-P DBC
75J.93 75J.65 75J.17
<] 25° <] 45° <] 45/8°

ASG4000 ASG0106 ASGO0706

CERMET HM HM

Acik delik Acik delik Acik delik

40597... 40521.. 40526...
18000 18000 18000
xxxx ! xxxx XXxx 2
20000 20000 20000
Xxxx " Xxxx " XXXX 2
22000 22000 22000
XXxx " XXxx " XXXX 2
24000 24000 24000
Xxxx Xxxx XXXX 2
25000 25000 25000
XXxx " XXxx " XXXX 2
26000 26000 26000%
xxxx xxxx ! XXXX 2
Xxxx Xxxx XXXX 2
28000 28000 28000
Xxxx Xxxx ! XXXX 2
30000 30000 30000
Xxxx Xxxx XXXX 2
Xxxx Xxxx XXXX 2
32000 32000 32000
xxxx ! xxxx ! XXXX 2
35000 35000 35000
Xxxx ! Xxxx ! XXXX 2
40000 40000 40000
xxxx xxxx ! XXXX 2
42000 42000 42000%
Xxxx Xxxx XXXX 2
50000 50000 50000
xxxx ! xxxx ! XXxx 2
Xxxx Xxxx XXXX 2
54000 54000 540002
xxxx xxxx XXXx 2
° °
°
°
°
o

1) Stokta mevcut dedgildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Stiresi 23-26 is glini / Minimum siparis miktari 2 adettir.
2) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Stiresi 28-31 is giinti / Minimum siparis miktari 2 adettir.

DST

75J.93

<] 45°
ASG3000
CERMET
Acik delik

40 544 ...

18000
xxxx !

20000
Xxxx "

22000
XXxx "
24000"
Xxxx !
25000
XXxx "
26000
xxxx !

Xxxx !
28000
Xxxx !
30000
xxxx !
Xxxx !
32000
xxxx !

35000
Xxxx !
40000
xxxx !

42000
Xxxx !
50000
xxxx !

Xxxx !
54000
xxxx !

[ ]
@)

— v, Sayfa67-70

@) N
@ Xxxx siparisi verirken, litfen H7 olarak, istenen capi belirtiniz (Ornegin: @ 24,12 H7 - Malzeme No. 40 597 2412)
Tum diger cap ve tolerans siniflari da talep Uzerine miimkiindir (6rnegin 18,5 * %% ya da 18 N7)!
Tiim kafalar ayrica sabit kafa varyanti (ardil ayarlanamaz) olarak da edinilebilir. (istek tizerine)

¢}
@ Kurulum talimaty i¢in bkz. — Sayfa 98+99

04]8
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KOMET \ Performance

Degistirilebilir baslik sistemi

REAMAX TS - Degistirilebilir rayba basliklari

A Makine (izerinde degistirilebilir kafa degisim imkani
A Delik cikislarinda ilerlemenin 3 veya 4 kati ilerleme onerilir
A KLG = Kavrama blytklugi

1. delikten itibaren, IT 6 tolerans sinifina kadar mutlak stirec givenlikli
Hassas tekrarlanabilirlik < 3 pm

Enyliksek kalite igin yiksek hassasiyetle taglanmig

En kiglk delik toleranslari igin ayarlanabilir

o

A
A
A
A

LPR

DC

DC ., L LPR ZEFP KLG
mm mm  mm
18,00 6 20 6 1
18,01-19,99 6 20 6 1
20,00 6 20 6 2
20,01-21,99 6 20 6 2
22,00 6 20 6 3
22,01-23,99 6 20 6 3
24,00 6 20 6 3
24,01-2499 6 20 6 3
25,00 6 20 6 3
25,01-2599 6 20 6 3
26,00 6 20 6 3
26,01-26,99 6 20 6 3
27,00-2799 6 25 6 4
28,00 6 25 6 4
28,01-29,99 6 25 6 4
30,00 6 25 6 4
30,01-31,79 6 25 6 4
31,80-31,99 6 25 8 4
32,00 6 25 8 4
32,01-3499 6 25 8 4
35,00 6 25 8 5
35,01-3999 6 25 8 5
40,00 6 25 8 5
40,01-41,99 6 25 8 5
42,00 6 30 8 6
42,01-4999 6 30 8 6
50,00 6 30 8 6
50,01-51,99 6 30 8 6
52,00-53,99 8 35 10 7
54,00 8 35 10 7
54,01-6500 8 35 10 7
P
M
K
N
S
H
0

DST

DBG-P

DBC

DBG-P TiN

;-

-
b

3

75H.93

<] 45°
ASG3000
CERMET
Kor delik

40 539 ...

18000
xxxx !

20000
XXxx

22000
XXXX "
24000
Xxxx !
25000
XXXx "
26000
Xxxx

Xxxxx !
28000
XXxx
30000
xxxx !
XXxx
32000
xxxx !

35000
Xxxx !
40000
xxxx

42000
XXxx
50000
xxxx !

XXxx
54000
xxxx !

([ ]
(©)

N N

75H.65
<] 45°
ASG0106
HM
Kor delik

40 571 ...

18000
XXXx "

20000
Xxxx "

22000
XXxx "
24000
Xxxx
25000
XXxx "
26000
xxxx

Xxxx
28000
Xxxx
30000
Xxxx
Xxxx
32000
xxxx !

35000
XXXx

40000
xxxx

42000
Xxxx
50000
XXXx "

Xxxx
54000
xxxx
°
°

75H.17
<] 45/8°
ASGO0706
HM
Kor delik

40 580 ...

180002
XXxx 2

200002
XXXX 2

22000
XXXX 2
24000%
XXXX 2
250002
XXXX 2
26000%
XXXX 2

XXXX 2
280002
XXXX 2
30000%
XXXX 2
XXXX 2
32000?
XXxx 2

350002
XXXX 2
400002
XXXX 2

42000%
XXXX 2
500002
XXxx 2

XXXX 2
54000%
XXxx 2

1) Stokta mevcut dedgildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Stiresi 23-26 is glini / Minimum siparis miktari 2 adettir.
2) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Stiresi 28-31 is giinti / Minimum siparis miktari 2 adettir.

75H.65 75H.71
<] 45° <] 45°
ASG3000 ASG3000
HM HM
Kor delik Kor delik

40585... 40535...

180007 180007
xxxx ! xxxx !
20000" 20000"
Xxxx " Xxxx "
22000:; 22000 ::
XXXX XXXX
24000:; 24000 ::
XXXX XXXX
250003 25000 :;
XXXX XXXX
26000" 26000"
xxxx ! xxxx !
Xxxx ! Xxxx !
28000:; 28000 :)’
XXXX XXXX
30000" 30000"
XXXX :: XXXX ::
XXXX XXXX
32000" 32000"
xxxx ! xxxx !
350003 35000 ::
XXXX XXXX
40000" 40000"
xxxx ! xxxx !
42000:{ 42000 ::
XXXX XXXX
50000" 50000"
xxxx ! xxxx !
Xxxx ! Xxxx !
54000" 54000"
xxxx ! xxxx !
° o
° °
°

— v, Sayfa67-70

@) N
@ Xxxx siparisi verirken, lutfen H7 olarak, istenen ¢api belirtiniz (Ornegin: @ 24,12 H7 - Malzeme No. 40 539 2412)
Tum diger cap ve tolerans siniflari da talep Uzerine miimkiindir (6rnegin 18,5 * %% ya da 18 N7)!
Tiim kafalar ayrica sabit kafa varyanti (ardil ayarlanamaz) olarak da edinilebilir. (istek tizerine)

¢}
@ Kurulum talimaty i¢in bkz. — Sayfa 98+99

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Degistirilebilir baslik sistemi

REAMAX TS - Tutucu

A KLG = Konik 6l¢lsl

Teslimat kapsami:
Komple takim tutucu, sikma civatalari dahil, ancak degisir kafa dahil degil

DCONMS
L
?:‘
|
i
i
i
|
i
M |
KLG \®
=
1 - T L

A8 -~ 8
<3xD <5xD

40501 ... 40503...

1T

OAL

LPR

DC KOMETNo. KLG OAL I, LPR L DCONMS., M
mm mm mm mm mm mm Nm
18,00-19,99 75A.4013010 1 130 20 80 6 20 1,5 02099
18,00-19,99 75A.40.15010 1 190 20 140 6 20 1,5 02099
20,00-21,99 75A.4013020 2 130 20 80 6 20 2,5 02299
20,00-21,99 75A.4015020 2 190 20 140 6 20 2,5 02299
22,00-26,99 75A.40.13030 3 130 20 80 6 20 4 02799
22,00-26,99 75A.40.15030 3 210 20 160 6 20 4 02799
27,00-34,99 75A.40.13040 4 176 25 120 6 25 5 03599
27,00-34,99 75A.40.15040 4 236 25 180 6 25 5 03599
35,00-41,99 75A.40.13050 5 176 25 120 6 25 6 04299
35,00-41,99 75A.40.15050 5 256 25 200 6 25 6 04299
42,00-51,99 75A.4013060 6 180 30 120 6 32 10 05299
42,00-51,99 75A.4015060 6 280 30 220 6 32 10 05299
52,00- 65,00 75A.40.13070 7 180 30 120 8 32 13 06599
52,00- 65,00 75A.40.15070 7 280 30 220 8 32 13 06599
o)
@ Takim, isitmali (shrink) tutucuya baglanmamalidir!
i —= i
T-anahtar D-Anahtar Reamax TS sikma
civatalar
80397 ... 80950... 40900...
Yedek parcalar
DC
18,00- 19,99 T08-1P 039 00100
20,00-21,99 SW2,5 025 00200
22,00- 26,99 SW3 030 00300
27,00-34,99 SW3 030 00400
35,00- 41,99 SW3 030 00500
42,00-51,99 Sw4 040 00500
52,00-65,00 SW5 050 00700

)
@ Kurulum talimati icin bkz. — Sayfa 98+99

04110 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Degistirilebilir baslik sistemi

REAMAX TS - Tutucu

A KLG = Kavrama blyUklugi

A Ayarlama makinenin iginde

A esmerkezlilik hatasinin dizeltiimesi igin hizalanabilen DAH-Zero takim tutucu

A DAH-Zero takim tutucu icin 6n germe yapilmis ve es merkezliligi < 0,005 mm olarak ayarlanmistir

Teslimat kapsami:
Komple takim tutucu, sikma civatalari dahil, ancak degisir kafa dahil degil

DAH
Zero
DCONMS
T | 28z
> | O
wlll &2
KLG \® g s
oc. ! = i B
<3xD <5xD
40504 ... 40506 ...
DC KOMETNo. KLG OAL I, LPR L DCONMS., M
mm mm mm mm mm mm Nm
18,00- 19,99 75A.41.13010 1 145 20 80 6 20 1,5 02099
18,00-19,99 75A.4115010 1 205 20 140 6 20 1,5 02099
20,00-21,99 75A.4113020 2 145 20 80 6 20 2,5 02299
20,00-21,99 75A.4115020 2 205 20 140 6 20 2,5 02299
22,00-26,99 75A.41.13030 3 145 20 80 6 20 4 02799
22,00-26,99 75A.41.15030 3 225 20 160 6 20 4 02799
27,00-34,99 75A.4113040 4 145 25 120 6 25 5 03599
27,00-34,99 75A.4115040 4 236 25 180 6 25 5 03599
35,00-41,99 75A.4113050 5 176 25 120 6 25 6 04299
35,00-41,99 75A.4115050 5 236 25 200 6 25 6 04299
(e}
@ Takim, isitmal (shrink) tutucuya baglanmamalidir!
0 = mpf
T-anahtar D-Anahtar Reamax TS sikma
civatalar
80397 ... 80950... 40900...
Yedek parcalar
DC
18,00-19,99 T08-IP 039 00100
20,00-21,99 SW2,5 025 00200
22,00-26,99 SW3 030 00300
27,00- 34,99 SW3 030 00400
35,00-41,99 SW3 030 00500

o)
@ Kurulum talimati icin bkz. — Sayfa 98+99

cuttingtools.ceratizit.com 04 | 11



KOMET \ Performance

Raybalar ve havsa matkaplari

Degistirilebilir baslik sistemi

REAMAX - Secim kilavuzu

9]
KOMET No. 640.93
Giris acisi ASG4000
Kesme agisi 25°
Tiir / kaplama DST
Uriin kodu 40536
Tercih serisi mevcut v
Acik delik
Delik Tipi -
-
Malzeme alt grubu I“:ir:::'
P.1.1
P1.2
Alagimsiz gelikler P.1.3
P.1.4 A
P.1.5
P.2.1
P Diisiik alagim gelik P.2:2
iisiik alagimh geli
PRI pas
P.2.4
P.3.1
Yiiksek alagimli gelik ve
yiiksek alagimli takim celigi P3.2
P.3.3
P.4.1
Paslanmaz celik
P.4.2
M.1.1
M Paslanmaz gelik M.2.1
M.3.1
K.1.1
Gri dokme demir
K.1.2
i i K.2.1
Kiiresel grafitli
K dokme demir K.2.2 o
K.3.1
Temper dokiim
K.3.2 o
N.1.1
Aluminyum alagimlari
N.1.2
N.2.1
Dékiim Aliiminyum
alagimlar N.2.2
N N.2.3
N.3.1

Bakir ve bakir alagimlari
(Bronz, Piring) N.3.2

N.3.3

Magnezyum alagimlant ~ N.4.1
H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

Sert dokiim H.2.1
Sertlestirilmis dokme demir H.3.1

Sertlestirilmis celik

* Darbeli kesim ile raybalama i¢in kaplamali HM-raybalar kullanin

04[12

640.93
ASG3000
45°
DST
40525

12,5-40mm
640.65 640.65 640.27 640.71
ASG3000 ASG0106 ASGO706 ASG3000
45° 45° 45°/8° 45°
DBG-P DBG-P DBC TiN
40560 40551 40570 40505
v v v v
Acik delik + kor delik
&= =2
[ (0]
[
[ ]
[ ] (@)
[ ]
[ ]
[
[ ]
([

Uygulamalar:
Anauygulama alani [ )
Ek uygulama alani o)

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Degistirilebilir baslik sistemi

REAMAX - Degistirilebilir rayba basliklari

A |T 7 tolerans degerindeki delikleriilk delikten itibaren glvenli bir
sekilde islemek mimkiindir
A Hassas tekrarlanabilirlik <2 pm

A Yiksek hassasiyette taslanmis konik ylizey sayesinde minumum c¢ap salgisi

A Cap ayarlamasi gerekmez
A Minimum miktarda yaglamayla kullanima uygundur
A Delikten gikiglarda ilerlemenin 3 veya 4 kati hizliilerleme nerilir

A KLG = Kavrama Biyukltigu

DST

o

DBG-P

DBC

DST

DBG-P TiN

b 640.93
<] 25°
ASG4000
CERMET
Acik delik
40 536 ...
DC L ZEFP  KLG
mm mm
12,50-14,99 9 6 1 XXXX 2
15,00 9 6 1 150002
15,01-15,99 9 6 1 XXXX 2
16,00 9 6 2 160
16,01-1799 9 6 2 XXXX 2
18,00 9 6 2 180
18,01-19,99 9 6 2 XXXX 2
20,00 9 6 2 200
20,01-21,99 9 6 2 XXXX 2
22,00 9 8 3 220
22,01-2399 9 8 3 XXXX 2
24,00 9 8 3 240002
24,01-24,99 9 8 3 XXXX 2
25,00 9 8 3 250
25,01-2599 9 8 3 XXXX 2
26,00-27,99 9 8 4 XXXX 2
28,00 9 8 4 280
28,01-2999 9 8 4 XXXX 2
30,00 9 8 4 300
30,01-32,00 9 8 4 XXXX 2
32,01-39,99 9 8 5 XXXX 2
40,00 9 8 5 400
°
o

Bl ===|30

640.65
<] 45°
ASG0106
HM
Acik delik +
Kor delik

40 551 ...

xxxx !
15000
xxxx !

16000"
xxxx !
18000"
xxxx !
20000"
Xxxx

22000"
Xxxx
24000"
xxxx
25000"
xxxx

xxxx
28000"
XXxx "
30000"
XXXx

XXXx
40000"

640.27
<] 45°
ASG0706
HM
Acik delik +
Kor delik

40 570 ...

Xxxx
15000"
xxxx

16000"
Xxxx
18000"
Xxxx
20000"
Xxxx

22000"
Xxxx
24000"
xxxx
25000"
xxxx

xxxx
28000"
XXxx "
30000"
XXxx "

XXxx "
40000"

o

640.93
<] 45°
ASG3000
CERMET
Acik delik +
Kor delik

40 525 ...

XXXx 2
150002
XXXX 2

160
XXXX 2
180
XXXX 2
200
XXXX 2

220
XXXX 2
240002
XXXX 2

250
XXXX 2

XXXX 2
280
XXXX 2
300
XXXX 2

XXXX 2
400

[ ]
(@)

1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Stiresi 28-31 is giinii / Minimum siparis miktari 2 adettir.
2) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Stiresi 23-26 i giinti / Minimum siparis miktari 2 adettir.

‘TITLIY

640.65 640.71
<] 45° <] 45°
ASG3000 ASG3000
HM HM
Acik delik + Acik delik +
Kor delik Kor delik
40560.. 40505...
xxxx ! xxxx !
15000 150
xxxx ! xxxx !
16000 160
xxxx ! xxxx !
18000 180
xxxx ! xxxx !
20000 200
xxxx ! xxxx !
22000 220
xxxx ! xxxx !
24000 240
xxxx ! xxxx !
25000 250
xxxx ! xxxx !
xxxx ! xxxx !
28000 280
Xxxx " Xxxx "
30000 300
Xxxx " Xxxx "
Xxxx " Xxxx "
40000 400
° o
° o
°

— v, Sayfa 71-73

@

xxxx siparisi verirken liitfen H7 olarak istenen gapi belirtiniz (Ornegin: @ 15,12 H7 — Malzeme No. 40 525 1512)!
Tim diger cap ve tolerans siniflari da talep Uizerine mimkiindir (Ornegin: 18,5 025 yeya 18 N7)!

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Degistirilebilir baslik sistemi

REAMAX - Kisa tutucu

A KLG = Konik 6l¢lsl

Teslimat kapsami:
Komple takim tutucu, ancak degistirilebilir kafa dahil degil

DCONMS A
+ A
|
|
i
| -
1 S
! o«
I o
| -
[ A 4
e A AT
<3xD <5xD

40590... 40591..

DC KOMETNo. KLG OAL LPR L DCONMS,; M
mm mm mm mm mm Nm

12,50 - 15,99 640.01.001 1 107 59 9 16 4-5 016

12,50 - 15,99 640.81.001 1 137 89 9 16 4-5 016

16,00 - 21,99 640.01.002 2 19 69 9 20 6-7 022

16,00-21,99 640.81.002 2 169 119 9 20 6-7 022

22,00-25,99 640.01.003 3 140 84 9 25 10-12 026

22,00-25,99 640.81.003 3 196 140 9 25 10-12 026

26,00-32,00 640.01.005 4 160 104 9 25 18-20 032

26,00-32,00 640.81.005 4 226 170 9 25 18-20 032

32,01-40,00 640.01.006 5 199 139 9 32 26-28 040

32,01-40,00 640.81006 5 270 210 9 32  26-28 040

o
@ Takim, isitmali (shrink) tutucuya baglanmamalidir!
Gektirme vidasi Cektirme vidasi Tesbit vidasi Tesbit segmani
5xD 3xD
40950... 40950.. 40950.. 40950...

Yedek parcalar
DC DCONMS
12,50-15,99 16 101 001 301
12,50-15,99 16 107 001 301
16,00 - 21,99 20 108 002 302
16,00- 21,99 20 102 002 302
22,00-25,99 25 103 003 303
22,00-25,99 25 109 003 303
26,00-32,00 25 104 004 303
26,00-32,00 25 110 004 303
32,01-40,00 32 112 005 304
32,01-40,00 32 106 005 304

@ Cektirme vidasl

@ Tesbit vidasi
®

Tesbit segmani

04114 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Raybalar ve havsa matkaplari
Degistirilebilir kafa sistemi

MultiChange - Programi

Cok kararli olan "MultiChange" dedistirilebilir kafa sistemi son derece hizli sekilde takim degistiriimesini olanakli kilar. Cok kararli
olarak tasarlanmis yapisi ve yilksek konsantrikligi sayesinde bu degistirilebilir kafa sistemi piyasada bulabileceginiz en kararli ve
en hassas degistirilebilir kafa sistemidir. ilerideki bolimlerde hemen hemen her uygulama iin uygun bir degistirilebilir kafanin

bulundugunu goéreceksiniz.

Karbir Matkaplar

A Karbir-NC-Punta matkabi
<190°,120°,142°/@ 8,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 2

— Boaliim 2, Karbiir matkaplar

é/“i@

*ZEFP = Dis sayisi

Karbur Frezeler

A Karbir duz frezeler
Tip N, PCR-UNI, PCR-ALU/ @ 8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP* 3+4

a Karbir kaba finis frezeleri
28,10,12,16,20 mm/ ZEFP* 4-6

a Karbir finis frezeleri
8,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 6

a KarbUryuksek ilerlemeli freze
@8,10,12,16,20 mm/ ZEFP* 6

— Bollim 14, Karbiir frezeler

A Karbir radus frezeler
@10, 12,16, 20 mm/ ZEFP* 4

‘,
€,

*ZEFP = Dis sayisi

A Karbdr torus frezeleri
38,10, 12,16, 20 mm / ZEFP* 3+4

a Karbir-kdse yuvarlatma frezesi
78,10, 12, 16,20 mm

a Karbir gapak alma frezesi
210,12, 16,20 mm / ZEFP* 4+6

Takim tutucu - sap
a Celik sap - ekstra kisa
Silindirik / konik 87°

Uzunluk 60-90 mm
SZID 8,10, 12, 16, 20 mmigin

S
a Gelik / Karbir sap - kisa
& Silindirik
/’ Uzunluk 85-120 mm
¢ 571D 8,10, 12, 16, 20 mm igin
/’ Uzunluk 85-120 mm
¢ S7ID 8, 10, 12, 16, 20 mm igin

a Karb(r sap - orta boy
Silindirik / konik 87°
Uzunluk 110-150 mm
S7ID 8,10, 12, 16, 20 mm igin

a Celik / Karbir sap - kisa
Konik 87°

— Baglama Teknikleri Katalogu, Béliim Aksesuarlar

cuttingtools.ceratizit.com

a Gelik / Karbir sap - uzun
35 Silindirik
= Uzunluk 150-200 mm

A
S S7ID 8,10, 12, 16,20 mm icin
a Gelik / Karbir sap - uzun
> Konik 87°
L Uzunluk 150-200 mm
L

SZID 8,10, 12, 16, 20 mmigin

a Gelik / Karbdr sap - ekstra uzun

, Silindirik

? Uzunluk 200-250 mm
& "
SZID 16 ve 20 mm igin

0415



KOMET \ Performance

Degistirilebilir kafa sistemi

MultiChange - Degistirilebilir Baslikli Raybalar, Acik delikler igin

A |T 7 tolerans degerindeki delikleriilk delikten itibaten giivenli

bir sekilde islemek mimkundir.
A Yiiksek Hizl Rayba Kafalari

A Yiiksek dairesellik icin esit olmayan agizlar arasi mesafe

A Tekrarlanabilirlik <5 pm
A SZID = Kavrama BUyUkIigu

o

DC ., SZID

16,01-16,20 10

L
mm mm mm mm
8,00 6 8 18 6
801-970 06 8 18 6
971-999 06 &8 18 8
10,00 06 8 18 8
10,01-10,70 06 8 18 8
10,71-11,99 08 8 20 8
12,00 08 8 20 8
12,01-1270 08 8 20 8
1271-1399 10 8 22 10
J 10 8 22 10
14,01-1599 10 g 22 10
8
16,21-1720 10 8 22 13
1721-1799 12 12 26 13
18,00 12 12 2 13
18,01-19,20 12 12 26 13
19,21-19,99 12 12 26 16
20,00 12 12 26 16
20,01-2020 12 12 26
20,21-21,20 12 12 26 16
2121-2199 16 12 26 16
22,00 16 12 26 16
22,01-23,99 16 12 26 16
: 16 12 26 16
2401-2420 16 12 26 16
2421-2499 16 12 26 19
25,00 16 12 26 19
2501-2599 16 12 26 19
16 12 26 19

26,01-2620 16 12 26
26,21-2799 16 12 26

28,00 16 12 26
28,01-2820 16 12 26
28,21-2920 16 12 26
2921-29,99 16 12 26

30,01-30,20 16 12 26

[e=JocYoctor)ertorior o ol or)orlorlop ok orioriorloriororlorlorlortorioriorlororlerlorioriorkorlopioptapl ol on
—
(o7}

O Twnw=x=T

LPR ZEFP DRVS TQX

=
3

oo
=== === I = = I T = I I T = = I e e = I e e e I - RS e

NN NININI NN NN NI NN NN NN NN NN NININ) — — b
CIOIOICIOICIOIUIUIOTIOIOIOTIOIUICTIUIO OO0 UTIUTUICTOTGIN NN

CWC10

TiAIN

TiAIN

K10

Sol helis
<] 30°
CERMET
Aclk delik

40 210 ...

080
XXXX
XXXX

100
XXXX
XXXX

120
XXXX
XXXX

140
XXXX

160
XXXX
XXXX
XXXX

180
XXXX
XXXX

200
XXXX
XXXX
XXXX

220
XXXX

240
XXXX
XXXX

250
XXXX

260
XXXX
XXXX

280
XXXX
XXXX
XXXX

300
XXXX

PDC

Sol helis
<] 30°
HM
Acik delik

40 220 ...

080

xxxx "

XXXX
100
XXXX
XXXX
120
XXXX
XXXX
140
XXXX
160
XXXX
XXXX
XXXX
180
XXXX
XXXX
200
XXXX
XXXX
XXXX
220
XXXX
240
XXXX
XXXX
250
XXXX
260
XXXX
XXXX
280
XXXX
XXXX
XXXX
300
XXXX

Diiz kanall
<] 45°
HM
Acik delik

40 230 ...

080
XXXX
XXXX

100
XXXX
XXXX

120
XXXX
XXXX

140
XXXX

160
XXXX
XXXX
XXXX

180
XXXX
XXXX

200
XXXX
XXXX
XXXX

220
XXXX

240
XXXX
XXXX

250
XXXX

260
XXXX
XXXX

280
XXXX
XXXX
XXXX

300
XXXX

1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Stiresi 23-26 is glinid / Minimum siparis miktari 2 adettir.

1)

1)

Diiz kanall

<J45°

Komple karbir

Acik delik

40 240 ...

080

xxxx "

XXXX
100
XXXX
XXXX
120
XXXX
XXXX
140
XXXX
160
XXXX
XXXX
XXXX
180
XXXX
XXXX
200
XXXX
XXXX
XXXX
220
XXXX
240
XXXX
XXXX
250
XXXX
260
XXXX
XXXX
280
XXXX
XXXX
XXXX
300
XXXX

Diiz kanall
<] 45°
PDC

Acik delik

40 245 ...

080
XXXX
XXXX

100
XXXX
XXXX

120
XXXX
XXXX

140
XXXX

160
XXXX
XXXX
XXXX

180
XXXX
XXXX

200
XXXX
XXXX
XXXX

220
XXXX

240
XXXX
XXXX

250
XXXX

260
XXXX
XXXX

280
XXXX
XXXX
XXXX

300
XXXX

— v, Sayfa 74+75

o .
<E£> Xxxx siparisi verirken lutfen H7 olarak istenen ¢api belirtiniz (Ornegin: @ 10,89 H7 — Malzeme No. 40 230 1089)!
Tm diger cap ve tolerans siniflari da talep tizerine miimkiindiir (Ornegin: 8,5 *°025 veya 11 N7).

(e}
@ Takim tutucu ve aksesuarlar i¢in bkz. — Baglama Teknikleri Katalogu, Béliim 16.

04[16
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KOMET \ Performance

Degistirilebilir kafa sistemi

MultiChange - Degistirilebilir Baslikli Raybalar, Kor delikler igin

A |T 7 tolerans degerindeki delikleriilk delikten itibaten giivenli

bir sekilde islemek mimkundir.

A MultiChange Saplar igin Yiiksek Hizli Rayba Kafalari

A Yiiksek dairesellik icin esit olmayan agizlar arasi mesafe
A Tekrarlanabilirlik <5 pm

A S7ID = Kavrama BlyukIGgu

o

mm
12,20- 12,70
12,71 - 13,99

14,00
14,01 - 14,20
14,21 - 15,99

16,00
16,01 - 16,20
16,21-17,20
17,21-17,99

18,00
18,01 - 19,99

20,00
20,01 - 20,20
20,21 - 21,99

22,00
22,01 - 23,99

24,00
24,01 - 24,20
24,21 - 24,99

25,00
25,01 - 25,99

26,00
26,01 - 27,99

28,00
28,01 - 28,20
28,21 - 29,20
29,21 - 29,99

30,00
30,01 - 30,20

OTw=x=7T

SZID

-

LPR

SZID

06
06
06
06
08
08
08
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

DRVS

V DC

LPR ZEFP DRVS TQX

mm
20
22
22
22
22
22
22
22
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26

[eeNe No Nl o NorNorNor oo o rNorNorNorior o NorNeorNor oo NorNorNor oo o NopNep)

Nm
50
50
50
5,0
12,5
12,5
12,5
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0

CWC10

TiAIN

TiAIN

K10

|
1

Diiz kanall

<] 60°
CERMET
Kor delik

40 211 ...

XXXX
XXXX
140
XXXX
XXXX
160
XXXX
XXXX
XXXX
180
XXXX
200
XXXX
XXXX
220
XXXX
240
XXXX
XXXX
250
XXXX
260
XXXX
280
XXXX
XXXX
XXXX
300
XXXX

F
(]

Diiz kanall

<] 60°
HM
Kor delik

40 221 ...

XXXX
XXXX
140
XXXX
XXXX
160
XXXX
XXXX
XXXX
180
XXXX
200
XXXX
XXXX
220
XXXX
240
XXXX
XXXX
250
XXXX
260
XXXX
280
XXXX
XXXX
XXXX
300
XXXX

Diiz kanall

<]60°
HM
Kor delik

40 231 ...

XXXX
XXXX
140
XXXX
XXXX
160
XXXX
XXXX
XXXX
180
XXXX
200
XXXX
XXXX
220
XXXX
240
XXXX
XXXX
250
XXXX
260
XXXX
280
XXXX
XXXX
XXXX
300
XXXX

1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Siresi 23-26 is giinti / Minimum siparis miktari 2 adettir.

1)
1)

1)
1)

1)

1)

E
!

Diiz kanall

<] 60°

Komple karbir

Kor delik

40 241 ...

XXXX
XXXX
140
XXXX
XXXX
160
XXXX
XXXX
XXXX
180
XXXX
200
XXXX
XXXX
220
XXXX
240
XXXX
XXXX
250
XXXX
260
XXXX
280
XXXX
XXXX
XXXX
300
XXXX

PDC

Diiz kanall
J75°
PDC

Kor delik

40 246 ...

xxxx "
xxxx "
140
xxxx "
xxxx "
160 "
xxxx "
xxxx "
xxxx "
180 "
xxxx "
200 "
xxxx "
xxxx "
220 "
xxxx "
240 "
xxxx "
xxxx "
250 "
xxxx "
260 "
xxxx "
280 "
xxxx "
xxxx "
xxxx "
300 "
xxxx "

— v, Sayfa 74+75

<Ei> XXxx siparisi verirken litfen H7 olarak istenen gapi belirtiniz (Ornegin: @ 12,89 H7 — Malzeme No. 40 231 1289)!
Tim diger cap ve tolerans siniflari da talep {izerine miimkiindir (Ornegin: 18,5 *°925 veya 15 N7).

(e}
@ Takim tutucu ve aksesuarlar igin bkz. — Baglama Teknikleri Katalogu, Béliim 16.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Yiiksek hizli rayba

Monomax - Secim kilavuzu

9] 5,60 - 25,89 mm
KOMET No. (3xD) 56J.93 56J.93 56J.65 56J.17 56J4.71 56H.65 56H.65 56H.17
KOMET No. (5xD) 56R.93 56R.93 56R.65 56R.17 56R.71 560.65 560.65 56Q.17
Giris acisi ASG4000 ASG3000 ASG0106 ASG0706 ASG3000 ASG3000 ASG0106 ASGO706
Kesme agisi 25° 45° 45° 45°/8° 45° 45° 45° 45°/8°
Kalite / Yeni Kaplama DST DST DBG-P DBC TIN DBG-P DBG-P DBC
Uriin kodu (3xD) 40635 40625 40652 40648 40605 40657 40644 40640
Uriin kodu (5xD) 40636 40626 40653 40649 40606 40665 40645 40641
Tercih serisi mevcut v v v v
Acik delik Kor delik
Delik Tipi (] * (i) *
= == = =
Malzeme alt grubu IG;:}::
P11
P1.2
Alagimsiz gelikler P.1.3
P.1.4
[ J [ J
P1.5 @) ([ ]
P.21
P.2.2
P Diisiik alagimli gelik
P.2.3
P.2.4
P.3.1
Yiiksek al li celik
e M T .
P.3.3 [ )
P.4.1
Paslanmaz celik
P.4.2
M.1.1
M Paslanmaz gelik M.2.1 ) [ ]
M.3.1
S K11 ° o
ri dokme demir
K.1.2
K.2.1
K Kiresel grafitli dokme demir (@) [ ) [ )
K.2.2
K.3.1
Temper dokiim (@) [ ] [ )
K.3.2
N1
Aluminyum alagimlar
N.1.2
N.2.1 [ J [
Dokiim Aliimi
Haagman | N-22
N N.2.3
N.3.1 o
Baki bakir al I
L [ .
N.3.3

Magnezyum alagimlan ~ N.4.1

* Darbeli kesim ile raybalama igin kaplamali HM-raybalar kullanin

‘ Anauygulama alani ()
‘ Ek uygulama alani e}

04118 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Yiiksek hizli rayba

Monomax - Yuksek hizli raybalar, kisa

A Kiglk delik toleranslari igin ayarlanabilir

A Asinma sonrasi tolerans degeri kadar genisletilebilir

A Delikten ¢ikiglarda ilerlemenin 3 veya 4 kati hizliilerleme onerilir

A 1. delikten itibaren, IT 5 tolerans sinifina kadar mutlak stire¢ guvenlikli

>
(f DST DBC DBG-P DST
n
1 i | 1 |
DCONMS
\
|
1
2 |
o
|3
~| |.bC |
f=0,1 mm 56J.93 56J.17 56..65 56J.93
<3xD <3xD <3xD <3xD
<] 45° <] 45/8° <] 45° <J25°
ASG3000 ASGO0706 ASG0106 ASG4000
CERMET HM HM CERMET
Acik delik Acik delik Acik delik Acik delik
40625.. 40648.. 40652.. 40635...
DC i OAL LU L DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm
5,60-599 85 40 10 12 4 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX
6,00 85 40 10 12 4 060 06000 " 06000 060
6,01-799 85 40 10 12 4 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX
8,00 85 40 10 12 4 080 08000 " 08000 080
8,01-8,89 85 40 10 12 4 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX
8,90-9,89 95 50 10 12 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX
9,90-9,99 95 50 10 12 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX
10,00 95 50 10 12 6 100 10000 " 10000 100
10,01-11,99 95 50 10 12 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX
12,00 95 50 10 12 6 120 12000 " 12000 120
12,01-13,99 95 50 10 12 6 XXxx 2 xxxx " xxxx XXXX
14,00 95 50 10 12 6 140 14000 " 14000 140
14,01-14,99 95 50 10 12 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX
15,00 95 50 10 12 6 150 15000 " 15000 150
15,01-15,89 95 50 10 12 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX
15,90-15,99 100 50 10 16 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX
16,00 100 50 10 16 6 160 16000 " 16000 160
16,01-17,99 100 50 10 16 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX
18,00 100 50 10 16 6 180 18000 " 18000 180
18,01-18,89 100 50 10 16 6 XXxx 2 xxxx " xxxx XXXX
18,90-19,99 120 60 10 20 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX
20,00 120 60 10 20 6 200 20000 20000 200
20,01-25,89 120 60 10 20 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX
p ° ° °
M )
K ) o
N ¢) °
$
H
0 o

1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Suresi 28-31 is giinti / Minimum siparis miktari 2 adettir.
2) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Stiresi 23-26 is giinti / Minimum siparis miktari 2 adettir.

TiN

Ill

56J.71
<3xD
<] 45°
ASG3000
HM
Acik delik

40605 ...

XXXX
060
XXXX
080
XXXX
XXXX
XXXX
100
XXXX
120
XXXX
140
XXXX
150
XXXX
XXXX
160
XXXX
180
XXXX
XXXX
200
XXXX

- v, Sayfa 76-79

o)
@ Takim, isitmali (shrink) tutucuya baglanmamalidir!

@) N
@ Xxxx siparisi verirken lutfen H7 olarak istenen ¢api belirtiniz (Orng@in: 15,89 H7 — Malzeme No. 40 635 1589)!
Tum diger cap ve tolerans siniflari da talep tizerine miimkiindr (Ornegin: 18,5 <2925 veya 18 N7).

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Yilksek hizli rayba

Monomax - Yuksek hizli raybalar, kisa

A Kiglk delik toleranslari igin ayarlanabilir

A Asinma sonrasi tolerans degeri kadar genisletilebilir

A Delikten ¢ikiglarda ilerlemenin 3 veya 4 kati hizliilerleme onerilir

A 1. delikten itibaren, IT 5 tolerans sinifina kadar mutlak stire¢ guvenlikli

% DBG-P DBC DBG-P
1 ] ] i
DCONMS
\
|
1
2 |
o
|3
-
- |bc
f=0,1 mm 56H.65 56H.17 56H.65
<3xD <3xD <3xD
<] 45° <] 45/8° <] 45°
ASG0106 ASGO0706 ASG3000
HM HM HM
Kor delik Kor delik Kor delik
40644 .. 40640.. 40657...
DC y; OAL LU L DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm
5,60-599 85 40 10 12 4 xxxx " xxxx " xxxx "
6,00 8 40 10 12 4 06000 " 06000 " 06000 "
6,01-799 85 40 10 12 4 xxxx " xxxx " xxxx "
8,00 8 40 10 12 4 08000 " 08000 " 08000 "
8,01-889 8 40 10 12 4 xxxx xxxx xxxx
8,90-9,89 95 50 10 12 6 xxxx " xxxx " xxxx "
9,90-999 95 50 10 12 6 xxxx " xxxx " xxxx "
10,00 95 50 10 12 6 10000 " 10000 " 10000
10,01-11,99 95 50 10 12 6 xxxx xxxx xxxx "
12,00 95 50 10 12 6 12000 " 12000 " 12000 "
12,01-13,99 95 50 10 12 6 xxxx " xxxx " xxxx "
14,00 95 50 10 12 6 14000 14000 " 14000 "
14,01-14,99 95 50 10 12 6 xxxx " xxxx " xxxx "
15,00 95 50 10 12 6 15000 " 15000 " 15000 "
15,01-15,89 95 50 10 12 6 xxxx " xxxx " xxxx "
15,90-15,99 100 50 10 16 6 xxxx xxxx xxxx "
16,00 100 50 10 16 6 16000 " 16000 " 16000 "
16,01-17,99 100 50 10 16 6 xxxx xxxx xxxx "
18,00 100 50 10 16 6 18000 " 18000 " 18000 "
18,01-18,89 100 50 10 16 6 xxxx " xxxx " Xxxx
18,90-19,99 120 60 10 20 6 xxxx " xxxx " xxxx "
20,00 120 60 10 20 6 20000 " 20000 " 20000 "
20,01-25,89 120 60 10 20 6 xxxx " xxxx " xxxx "
p ° °
M )
K )
N )
$
H
0 o

1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Suresi 28-31 is giinti / Minimum siparis miktari 2 adettir.

- v, Sayfa 76-79

@)
@ Takim, isitmali (shrink) tutucuya baglanmamalidir!

0] 1
@ XXxx siparisi verirken litfen H7 olarak istenen ¢api belirtiniz (Ornegin: 15,89 H7 — Malzeme No. 40 644 1589)!

Tim diger cap ve tolerans siniflari da talep Gizerine miimkiindir (Ornegin: 18,5 %925 veya 18 N7).

0420

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Yiiksek hizli rayba

Monomax - Yuksek hizli raybalar, uzun

A Kiglk delik toleranslari igin ayarlanabilir

A Asinma sonrasi tolerans degeri kadar genisletilebilir

A Delikten ¢ikiglarda ilerlemenin 3 veya 4 kati hizliilerleme onerilir

A 1. delikten itibaren, IT 5 tolerans sinifina kadar mutlak stire¢ guvenlikli

>
¢ f DST DBC DBG-P DST
n
i | 1 1 ; |
DCONMS
o
g |
o I
I )
i ]
‘ 1. » " 11 .
3 W\ ' | \
- |||l{ \d“
f=0,1mm
56R.93 56R.17 56R.65 56R.93
<5xD <5xD <5xD <5xD
<] 45° <] 45/8° <] 45° <J25°
ASG3000 ASGO0706 ASG0106 ASG4000
CERMET HM HM CERMET
Acik delik Acik delik Acik delik Acik delik
40626.. 40649.. 40653.. 40636...
DC OAL LU L DCONMS,; ZEFP
mm mm mm mm mm
560-599 130 85 10 12 4 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX
6,00 130 85 10 12 4 060 06000 " 06000 060
6,01-799 130 85 10 12 4 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX
8,00 130 85 10 12 4 080 08000 " 08000 080
8,01-8,89 130 85 10 12 4 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX
8,90-9,89 130 85 10 12 6 XXxx 2 xxxx " xxxx XXXX
9,90-999 160 115 10 12 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX
10,00 160 115 10 12 6 100 10000 " 10000 100
10,01-11,99 160 115 10 12 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX
12,00 160 115 10 12 6 120 12000 " 12000 120
12,01-13,99 160 115 10 12 6 XXxx 2 xxxx " xxxx XXXX
14,00 160 115 10 12 6 140 14000 " 14000 140
14,01-14,99 160 115 10 12 6 XXxx 2 xxxx " xxxx XXXX
15,00 160 115 10 12 6 150 15000 " 15000 150
15,01-1589 160 115 10 12 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX
15,90-15,99 180 130 10 16 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX
16,00 180 130 10 16 6 160 16000 " 16000 160
16,01-1799 180 130 10 16 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX
18,00 180 130 10 16 6 180 18000 " 18000 180
18,01-18,89 180 130 10 16 6 XXXX 2 xxxx " xxxx " XXXX
18,90-19,99 200 140 10 20 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX
20,00 200 140 10 20 6 200 20000 " 20000 200
20,01-2589 200 140 10 20 6 XXxx 2 xxxx " xxxx " XXXX
p ° ° °
M )
K ) o
N ¢) °
$
H
0 o

1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Suresi 28-31 is giinti / Minimum siparis miktari 2 adettir.
2) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Stiresi 23-26 is giinti / Minimum siparis miktari 2 adettir.

TiN

i

56R.71
<5xD
<] 45°
ASG3000
HM
Aclk delik

40 606 ...

xxxx "
060
xxxx "
080
xxxx "
xxxx "
xxxx "
100
xxxx "
120
xxxx "
140
xxxx "
150
xxxx "
xxxx "
160
xxxx "
180
xxxx "
xxxx "
200
xxxx "

- v, Sayfa 76-79

o)
@ Takim, isitmali (shrink) tutucuya baglanmamalidir!

@) N
@ Xxxx siparisi verirken lutfen H7 olarak istenen ¢api belirtiniz (Omg@m: 15,89 H7 — Malzeme No. 40 636 1589)!
Tum diger cap ve tolerans siniflari da talep tizerine miimkiindr (Ornegin: 18,5 <2925 veya 18 N7).

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Yilksek hizli rayba

Monomax - Yuksek hizli raybalar, uzun

A Kiglk delik toleranslari igin ayarlanabilir

A Asinma sonrasi tolerans degeri kadar genisletilebilir

A Delikten ¢ikiglarda ilerlemenin 3 veya 4 kati hizliilerleme onerilir

A 1. delikten itibaren, IT 5 tolerans sinifina kadar mutlak stire¢ guvenlikli

*f DBG-P DBC DBG-P

g | i § i |
DCONMS
[
|
2 |
o I
} )
1 -
‘ » 1 1
I =
4 l
f=o1mm 560.65 560.17 560.65
<5xD <5xD <5xD
J45° ] 45/8° ] 45°
ASG0106 ASG0706 ASG3000
HM HM HM
Ko delik Ko delik Ko delik

40645... 40641.. 40665...
DCy  OAL LU L DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm
560-599 130 85 10 12 4 xxxx " xxxx " xxxx "
6,00 130 85 10 12 4 06000 " 06000 " 06000 "
6,01-799 130 85 10 12 4 xxxx " xxxx " xxxx "
8,00 130 85 10 12 4 08000 " 08000 " 08000 "
8,01-8,89 130 85 10 12 4 xxxx " xxxx " xxxx "
8,90-9,89 130 85 10 12 6 xxxx " xxxx " xxxx "
9,90-999 160 115 10 12 6 xxxx " xxxx " xxxx "
10,00 160 115 10 12 6 10000 " 10000 " 10000
10,01-11,99 160 115 10 12 6 xxxx " xxxx " xxxx
12,00 160 115 10 12 6 12000 " 12000 " 12000 "
12,01-13,99 160 115 10 12 6 xxxx " xxxx " xxxx
14,00 160 115 10 12 6 14000 " 14000 " 14000 "
14,01-14,99 160 115 10 12 6 xxxx " xxxx " xxxx "
15,00 160 115 10 12 6 15000 " 15000 " 15000 "
15,01-1589 160 115 10 12 6 xxxx " xxxx " xxxx "
15,90-15,99 180 130 10 16 6 xxxx " xxxx " xxxx !
16,00 180 130 10 16 6 16000 " 16000 " 16000 "
16,01-1799 180 130 10 16 6 xxxx " xxxx " xxxx
18,00 180 130 10 16 6 18000 " 18000 " 18000 "
18,01-18,89 180 130 10 16 6 xxxx " xxxx " xxxx "
18,90-19,99 200 140 10 20 6 xxxx " xxxx " xxxx "
20,00 200 140 10 20 6 20000 " 20000 " 20000 "
20,01-25,89 200 140 10 20 6 xxxx " xxxx " xxxx "
p ° °
M )
K )
N )
$
H
0 o
1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Suresi 28-31 is giinti / Minimum siparis miktari 2 adettir. - v, Sayfa 76-79

@)
@ Takim, isitmali (shrink) tutucuya baglanmamalidir!

0] L
@ XXXx siparisi verirken litfen H7 olarak istenen ¢api belirtiniz (Ornegin: 15,89 H7 — Malzeme No. 40 645 1589)!
Tim diger cap ve tolerans siniflari da talep Gizerine miimkiindir (Ornegin: 18,5 %925 veya 18 N7).

04]22 cuttingtools.ceratizit.com



Raybalar ve havsa matkaplari
KOMET \ Performance Karbur-Yiiksek hizli raybalar

Fullmax - Yuksek performansli makina raybalari, kisa

A Extrem olarak esit olmayan kanallar
A ylksek hizliisleme igin tasarlanmigtir
A Ozel geometriler ve kaplamalar

> | NEW_|
" DBG-U
DCONMS | |
E
2
o 51P.57
. a3
Sol helis
<]30°
ASG2210
Komple karbiir
Acik delik
40483 ...
DCy; OAL L LU DCONMSs ZEFP
mm mm mm mm mm
4 50 12 22 4 4 04000
5 64 12 28 6 4 05000
6 64 12 28 6 4 06000
7 70 16 34 8 6 07000
8 70 16 34 8 6 08000
9 80 16 40 10 6 09000
10 80 16 40 10 6 10000
11 90 20 45 12 6 11000
12 90 20 45 12 6 12000
16 93 20 45 16 8 16000
P )
M )
K )
N o
S o
H )

— v, Sayfa 82

cuttingtools.ceratizit.com 04123



Raybalar ve havsa matkaplari
KOMET \ Performance Karbur-Yiiksek hizli raybalar

Fullmax - Yuksek performansli makina raybalari, kisa

A Extrem olarak esit olmayan kanallar

A ylksek hizliisleme igin tasarlanmigtir

A (zel geometriler ve kaplamalar

A tolerans: @2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tolerans: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

> | NEW_|
ﬂ

DBG-U

DCONMS | |

OAL

51P.57
a8
Sol helis
<] 30°
ASG2210
Komple karbir
Acik delik
40 489 ...
DC oomoms OAL L LU DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm
2,96-3,96 50 12 22 4 4 Xxxxx"
3,97 50 12 22 4 4 03970
3,98 50 12 22 4 4 03980
3,99 50 12 22 4 4 03990
4,00 50 12 22 4 4 04000
4,01 50 12 22 4 4 04010
4,02 50 12 22 4 4 04020
4,03 50 12 22 4 4 04030
4,04-4,05 50 12 22 4 4 xxxxx"
406-496 64 12 28 6 4 XXXxx "
4,97 64 12 28 6 4 04970
4,98 64 12 28 6 4 04980
4,99 64 12 28 6 4 04990
5,00 64 12 28 6 4 05000
5,01 64 12 28 6 4 05010
5,02 64 12 28 6 4 05020
5,03 64 12 28 6 4 05030
5,04-596 64 12 28 6 4 XXxXxx "
5,97 64 12 28 6 4 05970
5,98 64 12 28 6 4 05980
5,99 64 12 28 6 4 05990
6,00 64 12 28 6 4 06000
6,01 64 12 28 6 4 06010
6,02 64 12 28 6 4 06020
6,03 64 12 28 6 4 06030
6,04-6,056 64 12 28 6 4 Xxxxx"
6,06-7,96 70 16 34 8 6 Xxxxx"
797 70 16 34 8 6 07970
7,98 70 16 34 8 6 07980
7,99 70 16 34 8 6 07990
P )
M )
K )
N o
S o
H o

1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Stiresi 28-31 is giinii — v, Sayfa 82

@ Bu takim konsepti ok cesitli toleranslara imkan verir. Mevcut 6lgller icin — sayfa 103 da ki tabloya bakiniz.
xxxxx icin litfen istenen capi sipariste belirtiniz. (6rnek: @ 8,82 mm — Uriin kodu 40 489 08820)!

04|24 Devami sonraki sayfadadir  cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Karbur-Yiiksek hizli raybalar

Fullmax - Yuksek performansli makina raybalari, kisa

A Extrem olarak esit olmayan kanallar
A ylksek hizliisleme igin tasarlanmigtir
A (zel geometriler ve kaplamalar
A tolerans: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tolerans: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

> [ NEW
i DBG-U
DCONMS | |
i
I
| 2
‘ [e]
2
4 51P.57
e a8
Sol helis
<130°
ASG2210
Komple karbir
Acik delik
40 489 ...
DC .o00am000s OAL L LU DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm mm
8,00 70 16 34 8 6 08000
8,01 70 16 34 8 6 08010
8,02 70 16 34 8 6 08020
8,03 70 16 34 8 6 08030
8,04-8,05 70 16 34 8 6 Xxxxx"
8,06-9,96 80 16 40 10 6 Xxxxx"
9,97 80 16 40 10 6 09970
9,98 80 16 40 10 6 09980
9,99 80 16 40 10 6 09990
10,00 80 16 40 10 6 10000
10,01 80 16 40 10 6 10010
10,02 80 16 40 10 6 10020
10,03 80 16 40 10 6 10030
10,04-10,05 80 16 40 10 6 XXXxx "
10,06 - 11,96 90 20 45 12 6 XXxXxx "
11,97 90 20 45 12 6 11970
11,98 90 20 45 12 6 11980
11,99 90 20 45 12 6 11990
12,00 90 20 45 12 6 12000
12,01 90 20 45 12 6 12010
12,02 90 20 45 12 6 12020
12,03 90 20 45 12 6 12030
12,04-12,05 90 20 45 12 6 Xxxxx"
12,06 -14,05 90 20 45 14 6 Xxxxx"
14,06-15,96 93 20 48 16 6 Xxxxx"
15,97 -16,05 93 20 48 16 8 Xxxxx"
16,06-18,05 100 20 52 18 8 Xxxxx"
18,06-20,05 102 20 52 20 8 Xxxxx"
P )
M )
K )
N o
S o
H o
0
1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Siiresi 28-31 is giinii — v, Sayfa 82
@ Bu takim konsepti ok cesitli toleranslara imkan verir. Mevcut 6lgller icin — sayfa 103 da ki tabloya bakiniz.
xxxxx icin litfen istenen capi sipariste belirtiniz. (drnek: @ 8,82 mm — Uriin kodu 40 489 08820)!
cuttingtools.ceratizit.com 04125



Raybalar ve havsa matkaplari
KOMET \ Performance Karbur-Yiiksek hizli raybalar

Fullmax - Yuksek performansli makina raybalari, kisa

A Extrem olarak esit olmayan kanallar
A ylksek hizliisleme igin tasarlanmigtir
A Ozel geometriler ve kaplamalar

| NEW |
DBG-U
DCONMS |
z
o
2
4 51M.57
Ha(__ ]38
Be Diiz kanalli
<] 60°
ASG2110
Komple karbiir
Kor delik
40 481 ...
DCy, OAL L LU DCONMS,; ZEFP
mm mm mm mm mm
4 50 12 22 4 4 04000
5 64 12 28 6 4 05000
6 64 12 28 6 4 06000
7 70 16 34 8 6 07000
8 70 16 34 8 6 08000
9 80 16 40 10 6 09000
10 80 16 40 10 6 10000
11 90 20 45 12 6 11000
12 90 20 45 12 6 12000
16 93 20 45 16 8 16000
P )
M )
K °
N o
S o
H )

— v, Sayfa 82

04]26 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Karbur-Yiiksek hizli raybalar

Fullmax - Yuksek performansli makina raybalari, kisa

A Extrem olarak esit olmayan kanallar

A ylksek hizliisleme igin tasarlanmigtir

A (zel geometriler ve kaplamalar

A tolerans: @2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tolerans: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

7 | hew |

DBG-U
DCONMS |
E
51M.57
a8
Diiz kanall
<] 60°
ASG2110
Komple karbir
Kor delik
40 488 ...
DC ,o00am000s OAL L LU DCONMS ., ZEFP
mm mm mm mm mm
2,96-3,96 50 12 22 4 4 Xxxxx"
3,97 50 12 22 4 4 03970
3,98 50 12 22 4 4 03980
3,99 50 12 22 4 4 03990
4,00 50 12 22 4 4 04000
4,01 50 12 22 4 4 04010
4,02 50 12 22 4 4 04020
4,03 50 12 22 4 4 04030
4,04-4,05 50 12 22 4 4 XXXxx "
4,06-496 64 12 28 6 4 XXXxx "
4,97 64 12 28 6 4 04970
4,98 64 12 28 6 4 04980
4,99 64 12 28 6 4 04990
5,00 64 12 28 6 4 05000
5,01 64 12 28 6 4 05010
5,02 64 12 28 6 4 05020
5,03 64 12 28 6 4 05030
5,04-596 64 12 28 6 4 Xxxxx"
5,97 64 12 28 6 4 05970
5,98 64 12 28 6 4 05980
5,99 64 12 28 6 4 05990
6,00 64 12 28 6 4 06000
6,01 64 12 28 6 4 06010
6,02 64 12 28 6 4 06020
6,03 64 12 28 6 4 06030
6,04-6,056 64 12 28 6 4 Xxxxx"
6,06-7,96 70 16 34 8 6 Xxxxx"
797 70 16 34 8 6 07970
7,98 70 16 34 8 6 07980
7,99 70 16 34 8 6 07990
P )
M )
K )
N )
S o
H (@)
0
1)  Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Stiresi 28-31 is giinii — v, Sayfa 82

@ Bu takim konsepti ok cesitli toleranslara imkan verir. Mevcut 6lgller icin — sayfa 103 da ki tabloya bakiniz.
xxxxx icin litfen istenen capi sipariste belirtiniz. (drnek: @ 8,82 mm — Uriin kodu 40 488 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com Devami sonraki sayfadadir 04 | 27



KOMET \ Performance

Karbur-Yiiksek hizli raybalar

Fullmax - Yuksek performansli makina raybalari, kisa

A Extrem olarak esit olmayan kanallar

A ylksek hizliisleme igin tasarlanmigtir

A (zel geometriler ve kaplamalar

A tolerans: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tolerans: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

7 | new |

DBG-U
DCONMS |
E
51M.57
a8
Diiz kanall
<] 60°
ASG2110
Komple karbir
Kor delik
40 488 ...
DC ,o00am000s OAL L LU DCONMS ., ZEFP
mm mm mm mm mm
8,00 70 16 34 8 6 08000
8,01 70 16 34 8 6 08010
8,02 70 16 34 8 6 08020
8,03 70 16 34 8 6 08030
8,04-8,05 70 16 34 8 6 XXxXxx
8,06-9,96 80 16 40 10 6 XXXXx !
9,97 80 16 40 10 6 09970
9,98 80 16 40 10 6 09980
9,99 80 16 40 10 6 09990
10,00 80 16 40 10 6 10000
10,01 80 16 40 10 6 10010
10,02 80 16 40 10 6 10020
10,03 80 16 40 10 6 10030
10,04-10,05 80 16 40 10 6 XXXxx "
10,06-11,96 90 20 45 12 6 XXXxx "
11,97 90 20 45 12 6 11970
11,98 90 20 45 12 6 11980
11,99 90 20 45 12 6 11990
12,00 90 20 45 12 6 12000
12,01 90 20 45 12 6 12010
12,02 90 20 45 12 6 12020
12,03 90 20 45 12 6 12030
12,04-12,05 90 20 45 12 6 Xxxxx"
12,06 - 14,05 90 20 45 14 6 Xxxxx"
14,06-15,96 93 20 48 16 6 Xxxxx"
15,97 -16,05 93 20 48 16 8 Xxxxx"
16,06-18,05 100 20 52 18 8 Xxxxx"
18,06-20,05 102 20 52 20 8 Xxxxx"
P °
M )
K )
N o
S o
H )
0
1)  Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Siiresi 28-31 is giinii — v, Sayfa 82

@ Bu takim konsepti ok cesitli toleranslara imkan verir. Mevcut 6lgller icin — sayfa 103 da ki tabloya bakiniz.
xxxxx icin litfen istenen capi sipariste belirtiniz. (6rnek: @ 8,82 mm — Uriin kodu 40 488 08820)!

04]28 cuttingtools.ceratizit.com



Raybalar ve havsa matkaplari
KOMET \ Performance Karbur-Yiiksek hizli raybalar

Fullmax - Yuksek performansli makineli raybalar, uzun

A Extrem olarak esit olmayan kanallar
A ylksek hizliisleme igin tasarlanmigtir
A Ozel geometriler ve kaplamalar

3 VA ALU
m

DBG-U DBQ DBC-N
DCONMS
[l
I
]
\
P 3
o
2
De 52P.57 52S.44 52N.17
w13 a8 a8
Sol helis Sol helis Diiz kanall
<] 30° <] 30° <]30°
ASG2210 ASG2231 ASG2270
Komple karblir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir
Acik delik Acik delik Acik delik

40484.. 40401.. 40471..

DC,; OAL L LU DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm mm
4 60 12 32 4 4 04000 04000 04000
5 76 12 40 6 4 05000 05000 05000
6 76 12 40 6 4 06000 06000 06000
7 101 16 65 8 6 07000 07000 07000
8 101 16 65 8 6 08000 08000 08000
9 108 16 68 10 6 09000 09000 09000
10 108 16 68 10 6 10000 10000 10000
1 130 20 85 12 6 11000 11000 11000
12 130 20 85 12 6 12000 12000 12000
16 150 20 102 16 6 16000 16000 16000
P ° °
M ° )
K )
N o) °
S o
H e)

0o
- v, Sayfa 80+81

cuttingtools.ceratizit.com 04129



KOMET \ Performance

Karbur-Yiiksek hizli raybalar

Fullmax - Yuksek performansli makineli raybalar, uzun

A Extrem olarak esit olmayan kanallar

A ylksek hizliisleme igin tasarlanmigtir

A (zel geometriler ve kaplamalar

A tolerans: @2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tolerans: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

2 VA ALU
m

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS |
il
I
I
|
N
'K
|
3
be 52P.57 525.44 52J.65 52N.17 52G.55
w3 a3 A I3 na_J3 ma(_ ]38
Sol helis Sol helis Diiz kanall Diiz kanall Diiz kanall
<] 30° <] 30° <130° <]30° <] 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
Komple karblir ~ Komple karbiir ~ Komple karblir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir
Acik delik Acik delik Acik delik Aclk delik Aclk delik
40486.. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..
DC .o00mm000s OAL L LU DCONMS.; ZEFP
mm mm mm mm mm
2,96-3,96 60 12 32 4 6 Xxxxx
2,96-3,96 60 12 32 4 4 XXXxx" XXXXx? Xxxxx" Xxxxx"
3,97 60 12 32 4 4 03970 03970 03970" 03970"
3,97 60 12 32 4 6 03970"
3,98 60 12 32 4 4 03980 03980 03980" 03980"
3,98 60 12 32 4 6 03980"
3,99 60 12 32 4 4 03990 03990 03990" 03990"
3,99 60 12 32 4 6 03990"
4,00 60 12 32 4 4 04000 04000 04000" 04000"
4,00 60 12 32 4 6 04000"
4,01 60 12 32 4 4 04010 04010 040107 04010"
4,01 60 12 32 4 6 04010"
4,02 60 12 32 4 4 04020 04020 04020" 04020"
4,02 60 12 32 4 6 04020"
4,03 60 12 32 4 4 04030 04030 04030" 04030"
4,03 60 12 32 4 6 04030"
4,04-4,05 60 12 32 4 4 Xxxxx XXXXX2) Xxxxx" Xxxxx"
4,04-4,05 60 12 32 4 6 Xxxxx"
4,06-4,96 76 12 40 6 6 XXxxx
4,06-4,96 76 12 40 6 4 xxxxx XXXXX2) Xxxxx" Xxxxx"
4,97 76 12 40 6 4 04970 04970 049707 04970"
4,97 76 12 40 6 6 04970"
4,98 76 12 40 6 4 04980 04980 04980" 04980"
4,98 76 12 40 6 6 04980"
4,99 76 12 40 6 4 04990 04990 04990" 04990"
4,99 76 12 40 6 6 04990"
5,00 76 12 40 6 4 05000 05000 05000" 05000"
5,00 76 12 40 6 6 05000"
5,01 76 12 40 6 4 05010 05010 05010" 05010"
P [ )
M ° °
K ° )
N o °
S e}
H ¢) )
0 o
1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Stiresi 28-31 is giinii — v, Sayfa 80+81

2) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Siiresi 35-38 is glinii

@)
@ Bu takim konsepti ok cesitli toleranslara imkan verir. Mevcut 6lgller igin — sayfa 103 da ki tabloya bakiniz.

xxxxx icin litfen istenen capi sipariste belirtiniz. (drnek: @ 8,82 mm — Uriin kodu 40 486 08820)!

04|30

Devami sonrakisayfa cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Karbur-Yiiksek hizli raybalar

Fullmax - Yuksek performansli makineli raybalar, uzun

A Extrem olarak esit olmayan kanallar

A ylksek hizliisleme igin tasarlanmigtir

A (zel geometriler ve kaplamalar

A tolerans: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tolerans: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

2 VA ALU
m

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
il
I
I
|
N
| g
|
2
be 52P.57 52S.44 52J.65 52N.17 52G.55
w3 a3 A I3 na_]3 ma(_ ]38
Sol helis Sol helis Diiz kanall Diiz kanall Diiz kanall
<] 30° <] 30° <130° <]30° <] 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
Komple karblir ~ Komple karbiir ~ Komple karblir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir
Aclk delik Acik delik Acik delik Acik delik Acik delik

40486.. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..
DCoomoms OAL L LU DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm
5,01 76 12 40 6 6 05010"
5,02 76 12 40 6 4 05020 05020 05020" 05020"
5,02 76 12 40 6 6 05020"
5,03 76 12 40 6 4 05030 05030 05030" 05030"
5,03 76 12 40 6 6 05030"
5,04-596 76 12 40 6 4 XXxxx" XXXXX? Xxxxx" XXxxx"
5,04-596 76 12 40 6 6 XXxxx"
5,97 76 12 40 6 4 05970 05970 05970" 05970"
5,97 76 12 40 6 6 05970"
5,98 76 12 40 6 4 05980 05980 05980" 05980"
5,98 76 12 40 6 6 05980"
5,99 76 12 40 6 4 05990 05990 05990" 05990"
5,99 76 12 40 6 6 05990"
6,00 76 12 40 6 4 06000 06000 06000" 06000"
6,00 76 12 40 6 6 06000"
6,01 76 12 40 6 4 06010 06010 060107 06010"
6,01 76 12 40 6 6 06010"
6,02 76 12 40 6 4 06020 06020 06020" 06020"
6,02 76 12 40 6 6 06020"
6,03 76 12 40 6 4 06030 06030 06030" 06030"
6,03 76 12 40 6 6 06030"
6,04-6,05 76 12 40 6 4 XXxxx" XXXXx? XXxxx" XXxxx"
6,04-6,05 76 12 40 6 6 XXxxx"
6,06-796 101 16 65 8 8 XXxxx
6,06-7,96 101 16 65 8 6 XXxxx" XXXXx? Xxxxx" Xxxxx"
7,97 101 16 65 8 6 07970 07970 07970" 07970"
797 101 16 65 8 8 079707
7,98 101 16 65 8 6 07980 07980 07980" 07980"
7,98 101 16 65 8 8 07980"
p ) )
M ° °
K o )
N o )
S o
H ¢) )
0 o
1)  Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Stiresi 28-31 is giinii — v, Sayfa 80+81

2) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Siiresi 35-38 is glinii

@)
@ Bu takim konsepti ¢ok cesitli toleranslara imkan verir. Mevcut 6lguler ig@n — sayfa 103 da ki tabloya bakiniz.
xxxxx icin litfen istenen ¢api sipariste belirtiniz. (6rnek: @ 8,82 mm — Uriin kodu 40 486 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com Devami sonraki sayfa 04|31



KOMET \ Performance

Karbur-Yiiksek hizli raybalar

Fullmax - Yuksek performansli makineli raybalar, uzun

A Extrem olarak esit olmayan kanallar

A ylksek hizliisleme igin tasarlanmigtir

A (zel geometriler ve kaplamalar

A tolerans: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tolerans: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

>

w -

ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N
DCONMS |
il
I
I
|
N
'K
|
3
be 52P.57 52S.44 52J.65 52N.17
w3 a3 A I3 na_]3
Sol helis Sol helis Diiz kanall Diiz kanall
<] 30° <] 30° <130° <]30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270
Komple karblir ~ Komple karbiir ~ Komple karblir ~ Komple karbiir
Aclk delik Acik delik Acik delik Acik delik
40486.. 40403.. 40477.. 40473..
DC .o00a1000s OAL L LU DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm mm
7,99 101 16 65 8 6 07990 07990 07990"
7,99 101 16 65 8 8 07990"
8,00 101 16 65 8 6 08000 08000 08000"
8,00 101 16 65 8 8 08000"
8,01 101 16 65 8 6 08010 08010 08010"
8,01 101 16 65 8 8 08010"
8,02 101 16 65 8 6 08020 08020 08020"
8,02 101 16 65 8 8 08020"
8,03 101 16 65 8 6 08030 08030 08030"
8,03 101 16 65 8 8 08030"
8,04-8,05 101 16 65 8 6 XXxxx" XXXXx? Xxxxx"
8,04-8,05 101 16 65 8 8 Xxxxx
8,06-9,96 108 16 68 10 8 Xxxxx"
8,06-9,96 108 16 68 10 6 Xxxxx XXXXX?) XXxxx"
9,97 108 16 68 10 6 09970 09970 09970"
9,97 108 16 68 10 8 099707
9,98 108 16 68 10 6 09980 09980 09980"
9,98 108 16 68 10 8 09980"
9,99 108 16 68 10 6 09990 09990 09990"
9,99 108 16 68 10 8 09990"
10,00 108 16 68 10 6 10000 10000 10000"
10,00 108 16 68 10 8 10000"
10,01 108 16 68 10 6 10010 10010 100107
10,01 108 16 68 10 8 100107
10,02 108 16 68 10 6 10020 10020 100207
10,02 108 16 68 10 8 10020"
10,03 108 16 68 10 6 10030 10030 100307
10,03 108 16 68 10 8 10030"
10,04-10,05 108 16 68 10 6 Xxxxx" XXXxx? Xxxxx"
p ) )
M ° °
K o )
N o )
S o
H o
0 o
1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Suresi 28-31 is giin{i
2) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Siiresi 35-38 is glinii

DBF-A

526.55
wa 13

Diiz kanall
<] 30°
ASG2360
Komple karbiir
Aclk delik

40 475 ...

07990"
08000"
08010"
08020"
08030"
XXxxx"
Xxxxx"
09970"
09980"
09990"
10000
10010"
10020"
10030"

Xxxxx"

— v, Sayfa 80+81

)

Bu takim konsepti ¢ok cesitli toleranslara imkan verir. Mevcut 6lguler ig@n — sayfa 103 da ki tabloya bakiniz.
xxxxx icin litfen istenen ¢api sipariste belirtiniz. (6rnek: @ 8,82 mm — Uriin kodu 40 486 08820)!

04|32

Devami sonrakisayfa cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Karbur-Yiiksek hizli raybalar

Fullmax - Yuksek performansli makineli raybalar, uzun

A Extrem olarak esit olmayan kanallar

A ylksek hizliisleme igin tasarlanmigtir

A (zel geometriler ve kaplamalar

A tolerans: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tolerans: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

2 VA ALU
m

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
il
I
I
|
N
| g
|
2
be 52P.57 52S.44 52J.65 52N.17 52G.55
w3 a3 A I3 na_]3 ma(_ ]38
Sol helis Sol helis Diiz kanall Diiz kanall Diiz kanall
<] 30° <] 30° <130° <]30° <] 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
Komple karblir ~ Komple karbiir ~ Komple karblir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir
Aclk delik Acik delik Acik delik Acik delik Acik delik

40486.. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..
DCoomoms OAL L LU DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm
10,04-10,05 108 16 68 10 8 XXxxx
10,06-11,96 130 20 85 12 8 XXxxx"
10,06-11,96 130 20 85 12 6 Xxxxx XXXXX2) Xxxxx" Xxxxx"
11,97 130 20 85 12 6 11970 11970 11970" 119707
11,97 130 20 85 12 8 11970"
11,98 130 20 85 12 6 11980 11980 119807 11980"
11,98 130 20 85 12 8 119807
11,99 130 20 85 12 6 11990 11990 119907 11990"
11,99 130 20 85 12 8 119907
12,00 130 20 85 12 6 12000 12000 12000" 12000"
12,00 130 20 85 12 8 12000"
12,01 130 20 85 12 6 12010 12010 120107 120107
12,01 130 20 85 12 8 120107
12,02 130 20 85 12 6 12020 12020 120207 120207
12,02 130 20 85 12 8 12020"
12,03 130 20 85 12 6 12030 12030 12030" 12030"
12,03 130 20 85 12 8 12030"
12,04-12,06 130 20 85 12 6 XXxxx" XXXXx? Xxxxx" Xxxxx"
12,04-12,05 130 20 85 12 8 Xxxxx
12,06-14,06 130 20 85 14 8 Xxxxx"
12,06-14,06 130 20 85 14 6 Xxxxx XXXXX2) Xxxxx" Xxxxx"
14,06-16,05 150 20 102 16 6 XXxxx" XXXXx? XXxxx" XXxxx"
14,06-16,05 150 20 102 16 8 XXxxx"
16,06-18,05 150 20 102 18 6 XXxxx" XXXXx? XXxxx" XXxxx"
16,06-18,06 150 20 102 18 8 Xxxxx"
18,06-20,05 160 20 110 20 6 xxxxx XXXXX2) Xxxxx" Xxxxx"
18,06-20,05 160 20 110 20 8 Xxxxx"
P ) )
M ° °
K o )
N o °
S o
H ¢) )
0 o
1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Siiresi 28-31 is giini - v, Sayfa 80+81

2) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Siiresi 35-38 is glinii

(e}
@ Bu takim konsepti ok gesitli toleranslara imkan verir. Mevcut dl¢iler igin — sayfa 103 da ki tabloya bakiniz.
xxxxx icin litfen istenen capi sipariste belirtiniz. (5rnek: @ 8,82 mm — Uriin kodu 40 486 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com 04|33



Raybalar ve havsa matkaplari
Karbir-Yuksek hizli raybalar

KOMET \ Performance

Fullmax - Yuksek performansli makineli raybalar, uzun

A Extrem olarak esit olmayan kanallar
A ylksek hizliisleme igin tasarlanmigtir
A Ozel geometriler ve kaplamalar

VA ALU
DBG-U DBQ DBC-N
DCONMS
m
I
\U
2
o
2
= 52M.57 52T.45 52017
w13 a8 a8
Diiz kanall Diiz kanall Diiz kanall
<] 60° <] 45° <] 60°
ASG2110 ASG2131 ASG2170
Komple karblir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir
Kor delik Kor delik Kor delik

40485.. 40402.. 40472..

DC,; OAL L LU DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm mm
4 60 12 32 4 4 04000 04000 04000
5 76 12 40 6 4 05000 05000 05000
6 76 12 40 6 4 06000 06000 06000
7 101 16 65 8 6 07000 07000 07000
8 101 16 65 8 6 08000 08000 08000
9 108 16 68 10 6 09000 09000 09000
10 108 16 68 10 6 10000 10000 10000
1 130 20 85 12 6 11000 11000 11000
12 130 20 85 12 6 12000 12000 12000
16 150 20 102 16 6 16000 16000 16000
P ° °
M ° )
K )
N o) °
S o
H e)

0o
- v, Sayfa 80+81

0434 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Karbur-Yiiksek hizli raybalar

Fullmax - Yuksek performansli makineli raybalar, uzun

A Extrem olarak esit olmayan kanallar

A ylksek hizliisleme igin tasarlanmigtir

A (zel geometriler ve kaplamalar

A tolerans: @2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tolerans: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

VA ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
m
]
I
\ 2
‘ O
| -
el 52M.57 52745 52K.65 52017 52H.55
w3 a3 A ]38 na_ ]38 ma(_ ]38
Diiz kanall Diiz kanall Diiz kanall Diiz kanall Diiz kanall
<] 60° <] 45° <130° <]60° <]30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
Komple karbiir ~ Komple karblir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir
Kor delik Kor delik Kor delik Kor delik Kor delik

40487.. 40404.. 40478.. 40474.. 40476...

DC ,o00am000s OAL L LU  DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm mm

2,96-3,96 60 12 32 4 6 XXXXX2)
2,96-3,96 60 12 32 4 4 XXXxx" XXXXx? Xxxxx" Xxxxx"
3,97 60 12 32 4 4 03970 03970 03970" 03970"
3,97 60 12 32 4 6 039702
3,98 60 12 32 4 4 03980 03980 03980" 03980"
3,98 60 12 32 4 6 039802
3,99 60 12 32 4 4 03990 03990 03990" 03990"
3,99 60 12 32 4 6 039902
4,00 60 12 32 4 4 04000 04000 04000" 04000"
4,00 60 12 32 4 6 04000%
4,01 60 12 32 4 4 04010 04010 040107 040107
4,01 60 12 32 4 6 04010%
4,02 60 12 32 4 4 04020 04020 04020" 04020"
4,02 60 12 32 4 6 040202
4,03 60 12 32 4 4 04030 04030 04030" 04030"
4,03 60 12 32 4 6 040302
4,04-4,05 60 12 32 4 4 Xxxxx XXXXX2) Xxxxx" Xxxxx"
4,04-4,05 60 12 32 4 6 XXXxx2
4,06-4,96 76 12 40 6 6 XXxxx
4,06-4,96 76 12 40 6 4 xxxxx XXXXX2) Xxxxx" Xxxxx"
4,97 76 12 40 6 4 04970 04970 049707 04970"
4,97 76 12 40 6 6 049702
4,98 76 12 40 6 4 04980 04980 04980" 04980"
4,98 76 12 40 6 6 04980%
4,99 76 12 40 6 4 04990 04990 04990" 04990"
4,99 76 12 40 6 6 04990%
5,00 76 12 40 6 4 05000 05000 05000" 05000"
5,00 76 12 40 6 6 05000%
5,01 76 12 40 6 4 05010 05010 05010" 05010"
P [ )
M ° °
K ° )
N o °
S e}
H ¢) )
0 o
1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Stiresi 28-31 is giinii — v, Sayfa 80+81

2) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Siiresi 35-38 is glinii

@ Bu takim konsepti ok cesitli toleranslara imkan verir. Mevcut 6lgller igin — sayfa 103 da ki tabloya bakiniz.
xxxxx icin litfen istenen capi sipariste belirtiniz. (drnek: @ 8,82 mm — Uriin kodu 40 487 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com Devami sonraki sayfadadir 04|46



KOMET \ Performance

Karbur-Yiiksek hizli raybalar

Fullmax - Yuksek performansli makineli raybalar, uzun

A Extrem olarak esit olmayan kanallar

A ylksek hizliisleme igin tasarlanmigtir

A (zel geometriler ve kaplamalar

A tolerans: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tolerans: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

VA ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
I
]
I
\ 2
‘ O
| -
e 52M.57 52745 52K.65 52017 52H.55
w3 a3 A ]38 na_]3 ma(_ ]38
Diiz kanall Diiz kanall Diiz kanall Diiz kanall Diiz kanall
<] 60° <] 45° <130° <]60° <]30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
Komple karbiir ~ Komple karblir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir
Kor delik Kor delik Kor delik Kor delik Kor delik
40487.. 40404.. 40478.. 40474.. 40476...
DC .o00ms000s OAL L LU DCONMS.; ZEFP
mm mm mm mm mm
5,01 76 12 40 6 6 050102
5,02 76 12 40 6 4 05020 05020 05020" 05020"
5,02 76 12 40 6 6 050202
5,03 76 12 40 6 4 05030 05030 05030" 05030"
5,03 76 12 40 6 6 05030%
5,04-596 76 12 40 6 4 XXxxx" XXXXX? Xxxxx" XXxxx"
5,04-596 76 12 40 6 6 XXXxx?2
5,97 76 12 40 6 4 05970 05970 05970" 05970"
5,97 76 12 40 6 6 059702
5,98 76 12 40 6 4 05980 05980 05980" 05980"
5,98 76 12 40 6 6 059802
5,99 76 12 40 6 4 05990 05990 05990" 05990"
5,99 76 12 40 6 6 059902
6,00 76 12 40 6 4 06000 06000 06000" 06000"
6,00 76 12 40 6 6 060002
6,01 76 12 40 6 4 06010 06010 060107 06010"
6,01 76 12 40 6 6 060102
6,02 76 12 40 6 4 06020 06020 06020" 06020"
6,02 76 12 40 6 6 06020%
6,03 76 12 40 6 4 06030 06030 06030" 06030"
6,03 76 12 40 6 6 06030%
6,04-6,05 76 12 40 6 4 XXxxx" XXXXx? XXxxx" XXxxx"
6,04-6,05 76 12 40 6 6 XXXxx?
6,06-796 101 16 65 8 8 XXxxx
6,06-7,96 101 16 65 8 6 XXxxx" XXXXx? Xxxxx" Xxxxx"
7,97 101 16 65 8 6 07970 07970 07970" 07970"
797 101 16 65 8 8 079702
7,98 101 16 65 8 6 07980 07980 07980" 07980"
7,98 101 16 65 8 8 079802
p ) )
M ° °
K o )
N o )
S o
H ¢) )
0 o
1)  Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Stiresi 28-31 is giinii — v, Sayfa 80+81

2) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Siiresi 35-38 is glinii

@)
@ Bu takim konsepti ok gesitli toleranslara imkan verir. Mevcut dlciler igin — sayfa 103 da ki tabloya bakiniz.

xxxxx icin litfen istenen capi sipariste belirtiniz. (6rnek: @ 8,82 mm — Uriin kodu 40 487 08820)!

04]47

Devami sonraki sayfadadir  cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Karbur-Yiiksek hizli raybalar

Fullmax - Yuksek performansli makineli raybalar, uzun

A Extrem olarak esit olmayan kanallar

A ylksek hizliisleme igin tasarlanmigtir

A (zel geometriler ve kaplamalar

A tolerans: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tolerans: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

VA ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
m
]
I
\ 2
‘ O
| -
e 52M.57 52745 52K.65 52017 52H.55
w3 a3 A ]38 na_]3 ma(_ ]38
Diiz kanall Diiz kanall Diiz kanall Diiz kanall Diiz kanall
<] 60° <] 45° <130° <]60° <]30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
Komple karbiir ~ Komple karblir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir
Kor delik Kor delik Kor delik Kor delik Kor delik

40487.. 40404.. 40478.. 40474.. 40476...

DC ,o00am000s OAL L LU  DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm mm

7,99 101 16 65 8 6 07990 07990 07990" 07990"
7,99 101 16 65 8 8 079902
8,00 101 16 65 8 6 08000 08000 08000" 08000"
8,00 101 16 65 8 8 080002
8,01 101 16 65 8 6 08010 08010 08010" 08010"
8,01 101 16 65 8 8 080102
8,02 101 16 65 8 6 08020 08020 08020" 08020"
8,02 101 16 65 8 8 080202
8,03 101 16 65 8 6 08030 08030 08030" 08030"
8,03 101 16 65 8 8 08030%
8,04-8,05 101 16 65 8 6 XXxxx" XXXXx? Xxxxx" Xxxxx"
8,04-8,05 101 16 65 8 8 XXXXX2)
8,06-9,96 108 16 68 10 8 Xxxxx"
8,06-9,96 108 16 68 10 6 Xxxxx XXXXX?) XXxxx" Xxxxx"
9,97 108 16 68 10 6 09970 09970 09970" 09970"
9,97 108 16 68 10 8 099702
9,98 108 16 68 10 6 09980 09980 09980" 09980"
9,98 108 16 68 10 8 099802
9,99 108 16 68 10 6 09990 09990 09990" 09990"
9,99 108 16 68 10 8 099902
10,00 108 16 68 10 6 10000 10000 10000" 10000"
10,00 108 16 68 10 8 100002
10,01 108 16 68 10 6 10010 10010 100107 100107
10,01 108 16 68 10 8 100102
10,02 108 16 68 10 6 10020 10020 100207 100207
10,02 108 16 68 10 8 100202
10,03 108 16 68 10 6 10030 10030 100307 100307
10,03 108 16 68 10 8 100302
10,04-10,05 108 16 68 10 6 Xxxxx" XXXxx? Xxxxx" XXxxx"
p ) )
M ° °
K o )
N o )
S o
H ¢) )
0 o
1)  Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Stiresi 28-31 is giinii — v, Sayfa 80+81
2) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Siiresi 35-38 is glinii

@)
@ Bu takim konsepti ¢ok cesitli toleranslara imkan verir. Mevcut 6lguler ig@n — sayfa 103 da ki tabloya bakiniz.
xxxxx icin litfen istenen ¢api sipariste belirtiniz. (6rnek: @ 8,82 mm — Uriin kodu 40 487 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com Devami sonraki sayfadadir 0448



KOMET \ Performance

Karbur-Yiiksek hizli raybalar

Fullmax - Yuksek performansli makineli raybalar, uzun

A Extrem olarak esit olmayan kanallar

A ylksek hizliisleme igin tasarlanmigtir

A (zel geometriler ve kaplamalar

A tolerans: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A tolerans: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

VA ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
m
]
I
\ 2
‘ O
| -
e 52M.57 52745 52K.65 52017 52H.55
w3 a3 A ]38 na_]3 ma(_ ]38
Diiz kanall Diiz kanall Diiz kanall Diiz kanall Diiz kanall
<] 60° <] 45° <130° <]60° <]30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
Komple karbiir ~ Komple karblir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir ~ Komple karbiir
Kor delik Kor delik Kor delik Kor delik Kor delik

40487.. 40404.. 40478.. 40474.. 40476...
DCoomoms OAL L LU DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm
10,04-10,05 108 16 68 10 8 XXXXX2)
10,06-11,96 130 20 85 12 8 XXxxx"
10,06-11,96 130 20 85 12 6 Xxxxx XXXXX2) Xxxxx" Xxxxx"
11,97 130 20 85 12 6 11970 11970 11970" 119707
11,97 130 20 85 12 8 119702
11,98 130 20 85 12 6 11980 11980 119807 11980"
11,98 130 20 85 12 8 119802
11,99 130 20 85 12 6 11990 11990 119907 119907
11,99 130 20 85 12 8 119902
12,00 130 20 85 12 6 12000 12000 12000" 12000"
12,00 130 20 85 12 8 120002
12,01 130 20 85 12 6 12010 12010 120107 120107
12,01 130 20 85 12 8 120102
12,02 130 20 85 12 6 12020 12020 120207 120207
12,02 130 20 85 12 8 120202
12,03 130 20 85 12 6 12030 12030 12030" 12030"
12,03 130 20 85 12 8 120302
12,04-12,06 130 20 85 12 6 XXxxx" XXXXx? Xxxxx" Xxxxx"
12,04-12,05 130 20 85 12 8 XXXXX2)
12,06-14,06 130 20 85 14 8 Xxxxx"
12,06-14,06 130 20 85 14 6 Xxxxx XXXXX2) Xxxxx" Xxxxx"
14,06-16,05 150 20 102 16 6 XXxxx" XXXXx? XXxxx" XXxxx"
14,06-16,05 150 20 102 16 8 XXxxx"
16,06-18,05 150 20 102 18 6 XXxxx" XXXXx? XXxxx" XXxxx"
16,06-18,06 150 20 102 18 8 Xxxxx"
18,06-20,05 160 20 110 20 6 xxxxx XXXXX2) Xxxxx" Xxxxx"
18,06-20,05 160 20 110 20 8 Xxxxx"
P ) )
M ° °
K o )
N o °
S o
H ¢) )
0 o
1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Siiresi 28-31 is giini - v, Sayfa 80+81

2) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. / Teslim Siiresi 35-38 is glinii

(e}
@ Bu takim konsepti ok gesitli toleranslara imkan verir. Mevcut dlciler igin — sayfa 103 da ki tabloya bakiniz.
xxxxx igin litfen istenen capi sipariste belirtiniz. (5rnek: @ 8,82 mm — Uriin kodu 40 487 08820)!

04149 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Karb(r - Raybalar

DIN 8093'ye benzer komple karbir NC

makine raybasi

A cok diizensiz aralikli

A (2-3,5mm ikitarafll merkezleme uglu
A @4-13mm i¢ merkezi

A (322 mm Gstii DIN 8093-2B

NC

DC 4
mm
2,0
2,5
3,0
3,2
3,5
4,0
45
5,0
55
6,0
6,5
7,0
75
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
10,5
11,0
12,0
13,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0
22,0
24,0
25,0
26,0
28,0
30,0

O T w=xz=7T

1) Karblr ug donatiimis

DCONMS
uw (-] o
s =8 =
=) =2 =
— A" Vi A
- i
5 ‘\\ It§
) | I
- .&\
-8
DG Sol helis
Komple karbiir
40 420 ...
0AL L LU DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm
50 12 185 3 4 020
60 16 29,0 3 4 025
65 17 330 4 6 030
65 18 330 4 6 032
75 18 430 4 6 035
75 19 430 4 6 040
80 21 390 6 6 045
93 23 520 6 6 050
93 26 530 6 6 055
93 26 530 6 6 060
101 28 61,0 6 6 065
109 31 68,0 8 6 070
109 31 68,0 8 6 075
17 33 770 8 6 080
117 33 770 8 6 085
125 36 80,0 10 6 090
125 36 80,0 10 6 095
133 38 880 10 6 100
133 38 880 10 6 105
142 4 970 10 6 110
151 44 100,0 12 6 120
151 44 100,0 12 6 130
160 47 106,0 16 6 140
162 50 108,0 16 6 150
170 52  116,0 16 6 160
175 52 1210 18 6 170
182 52 1280 18 6 180
189 52 1330 20 6 190
195 52 139,0 20 6 200
160 25 1050 20 6 220
180 25 1250 20 8 240
180 25 1250 20 8 250
180 25 1250 20 8 260
180 25 119,0 25 8 280
200 25 1390 25 8 300
°
o
°
°

cuttingtools.ceratizit.com

1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)

— v, Sayfa 84+85

DIN 8093'ye benzer komple karbir NC

makine raybasi

cok diizensiz aralikli

@ 2-3,5 mm iki tarafll merkezleme uglu
@ 4-13 mm i¢ merkezi
@22 mm Gstu DIN 8093-2B

A
A
A
A

NC

DC 4
mm
2,0
2,5
3,0
3,2
3,5
4,0
45
5,0
55
6,0
6,5
7,0
75
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
10,5
11,0
12,0
13,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0

O T w=XxXz=T

1) Karbr ug donatiimig

TiAIN
DCONMS 1
uw o o
SH =l =
= = =2
— A\ Vi A
3
3
- I8
DO Sol helis
Komple karbiir
40421 ...
OAL L LU DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm
50 12 185 3 4 020
60 16 29,0 3 4 025
65 17 330 4 6 030
65 18 33,0 4 6 032
75 18 430 4 6 035
75 19 430 4 6 040
80 21 390 6 6 045
93 23 520 6 6 050
93 26 53,0 6 6 055
93 26 53,0 6 6 060
101 28 61,0 6 6 065
109 31 680 8 6 070
109 31 680 8 6 075
117 33 770 8 6 080
117 33 770 8 6 085
125 36 80,0 10 6 090
125 36 80,0 10 6 095
133 38 88,0 10 6 100
133 38 88,0 10 6 105
142 41 970 10 6 110
151 44 100,0 12 6 120
151 44 100,0 12 6 130
160 47 106,0 16 6 140
162 50 108,0 16 6 150
170 52 116,0 16 6 160
175 52 121,0 18 6 170
182 52 128,0 18 6 180
189 52 1330 20 6 190
195 52 139,0 20 6 200
°
(¢}
°
(¢}
(¢}

1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)

- v, Sayfa 84+85

04|39



KOMET \ Performance

Karb(r - Raybalar

NC makineli raybalar, DIN 8093-2B

A 0,01 mmartigh
A cok diizensiz aralikli
A (0,6-0,94 mm tibki DIN 8093-B gibi

A (30,95-3,75 mm iki tarafli merkezleme uclu

NC
100

DCONMS

DLVINVS L

Dc +0,004
mm
0,59 - 0,64
0,65-0,74
0,75-0,84
0,85-0,95
0,96
0,97
0,98
0,99

[ QO G g Y
ONOWw—-o0o
-lh-l>hmmhhhhhu@wo’mhwwwwNNNdOhNNNNNN\IWJ}NNNN—B—l—l—‘—EWO\I

LR T
—_
~N o
oo

90
97

oo ocoww !

W=
~NoN

NJ\DM
w=—=o
"

LR

PN
o O O
©'o®
=%

' oo ocowwio !

w0 W
Nwo

r o oocowwe '
oW
X R]

Ea it
NN o

o™
a1

OCONPERWON—-SOOONWWWWN—-OOWONNMNMONDNWN—=-OOWONMNNPNPWN OO - — —

©www !

OAL

LU DCONMS ;s ZEFP

=
3

OO AEA DA DR DR R DLRDRDDDRDRDREDLRDRDDRRWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWW

OO AR AR DR R R AL DR DR DR RARDRDRDDRRRWWWWWWWWWWWWWEhADMEN

<0095

<0375
>@375

- T8
Sol helis
Komple karbiir

40 430 ...

XXXxx"
Xxxxx"
Xxxxx"
Xxxxx"
00960"
00970"
009802
00990%
01000%
01010%
010202
010302
XXXXx?
XXXXXx?
XXXXX?
XXXXx2
XXXXx2
XXXXX?
XXXXx2
01980
01990
02000
02010
02020
02030
XXXXx?
XXXXx?
XXXXX?
02480
02490
02500
02510
02520
02530
XXXXx2
XXXXx2
XXXXX?
02970
02980
02990
03000
03010
03020
03030
XXXXx2
XXXXX2
XXXXX2
03970
03980
03990
04000
04010
04020
04030
XXXXx?
XXXXx?
XXXXX?
04970
04980
04990

A (33,76-12,05 mmic merkez

DC 10,004
mm
5,00

04-5,30
,31-5,96

10,06 - 10,60

10,61 - 11,80

11,81 - 11,96
11,97
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03
12,04
12,05

© T w=Xxz=T

OAL L
mm mm
93 23

LU DCONMS ;s ZEFP

mm
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
61,0
68,0
770
770
770
770
770
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
80,0

mm

[ee)e Ne Yo oo oo o NeooNoRo o NorNorNorNororNorNorNorNorNerorNorNop)

[orYorNerNerorNorNorNorNerNerNorNorNorNoriereorforkorNorNorNerlerNorNorioriererorforKorNorNererforNorkorNorNer o NorNorNoriorl e forforNorRopRep)

40 430 ...

05000
05010
05020
05030
XXXXX?)
XXXXX2
05970
05980
05990
06000
06010
06020
06030
XXxxx2
XXXXX?)
XXXxx2
07970
07980
07990
08000
08010
08020
08030
08040
XXXXX?)
XXXXX?)
XXXXX?)
XXxxx2
09970
09980
09990
10000
10010
10020
10030
10040
10050
XXXXX?)
XXXXX?)
XXXXX?)
11970
11980
11990
12000
12010
12020
12030
12040
12050

[ ]
(@)

[
— v, Sayfa 84+85

1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. /

Teslim Stiresi 17-20 is guinti / Minimum siparis 3 adet

2) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. /

Teslim Stiresi 17-20 i guni

@ Bu rayba tipi ile pek gok tolerans elde edilebilir.
Kapsadigi dlguler icin sayfa 103'de ki tabloya bakiniz.
xxxxx yerine litfen siparis ederken istediginiz api yaziniz.
(Ornek: @ 8,05 mm igin — Urtin kodu 40 430 08050 olur. Kod herzaman

"0"ile bitmelidir.)!

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Karb(r - Raybalar

NC makineli raybalar, DIN 8093-2B

A (33,76-12,05 mmic merkez

A 0,01 mmartigh
A cok diizensiz aralikli

4 (70,6-0,94 mmtibki DIN 8093-B gibi

A (30,95-3,75 mm iki tarafli merkezleme uclu

NC
100

DCONMS

S e

E
S
3
I
__Ipc
DC.oos OAL L

mm mm mm mm
1,00 50 6 175
1,01 50 6 175
1,02 50 6 175
1,03 50 6 175
1,04-1,06 50 6 175
1,07-118 50 9 175
1,19-1,32 50 9 175
1,33-1,50 50 9 180
1,51-1,70 50 10 18,0
1,71-1,90 50 11 185
1,91-1,97 50 12 185
1,98 50 12 185
1,99 50 12 185
2,00 50 12 185
2,01 50 12 185
2,02 50 12 185
2,03 50 12 185
2,04-212 50 12 185
2,13-2,36 50 12 185
2,37-2,47 60 16 29,0
2,48 60 16 29,0
2,49 60 16 29,0
2,50 60 16 29,0
2,51 60 16 29,0
2,52 60 16 290
2,53 60 16 29,0
2,54-265 60 16 290
2,66-2,80 65 17 330
2,81-296 65 17 330
2,97 65 17 330
2,98 65 17 330
2,99 65 17 330
3,00 65 17 330
3,01 65 17 330
3,02 65 17 330
3,03 65 17 330
3,04-335 65 18 330
3,36-3,75 75 18 43,0
3,76-3,96 75 19 430
3,97 75 19 430
3,98 75 19 430
3,99 75 19 430
4,00 75 19 430
4,01 75 19 430
4,02 75 19 430
4,03 75 19 430
4,04-425 75 19 430
4,26-4,75 80 21 390
476-4,96 93 23 520
4,97 93 23 520
4,98 93 23 520
4,99 93 23 520
5,00 93 23 52,0
5,01 93 23 520
5,02 93 23 520
5,03 93 23 520
504-530 93 23 520
531-596 93 26 53,0
5,97 93 26 53,0
5,98 93 26 530

cuttingtools.ceratizit.com

=
3

OO AR R R DAL DRDDRRRLAEDRDRDDRRRERWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWW

LU DCONMS ;s ZEFP

DO R R AR DRRRLADLDDIDDRRLEDRWWWLWWWWWWW

<0095

TiAIN

<0375
>@375

- T8
Sol helis
Komple karbiir

40 431 ...

01000"
01010"
01020"
01030"
Xxxxx"
Xxxxx"
Xxxxx"
Xxxxx"
XXXXX ")
Xxxxx"
XXXxx ")
01980
01990
02000
02010
02020
02030
XXxxx"
Xxxxx"
Xxxxx"
02480
02490
02500
02510
02520
02530
XXxxx"
XXxxx"
XXxxx"
02970
02980
02990
03000
03010
03020
03030
XXXXX ')
XxXxxx"
XXXXx ")
03970
03980
03990
04000
04010
04020
04030
XXxxx"
Xxxxx"
Xxxxx"
04970
04980
04990
05000
05010
05020
05030
XXxxx"
Xxxxx"
05970
05980

DC +0,004

5,99

10,61 - 11,80
11,81 - 11,96
11,07
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03
12,04
12,05

O TTwnw=x=T

1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. /
Teslim Stiresi 17-20 is guind

OAL L

mm

93
93
93
93
93
101
109
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
125
125
133
133
133
133
133
133
133
133

LU DCONMS ;s ZEFP

mm
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
61,0
68,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
770
770
770
770
80,0
80,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0

mm

GO 00 00 00 00 0O 0O OO 0O OO 0O OY OY OY OY O O

[e2XorNerNerierNorYorNorNorNerNorlorNoriorlerNeror o NorNorNorNererforforkorNorRerorforNoriori el NororNorNorRorNep N op]

40 431 ...

05990
06000
06010
06020
06030
XXxxx"
XXXXx "
Xxxxx"
07970
07980
07990
08000
08010
08020
08030
08040
Xxxxx"
Xxxxx"
XXXXx "
Xxxxx"
09970
09980
09990
10000
10010
10020
10030
10040
10050
Xxxxx"
Xxxxx"
Xxxxx"
11970
11980
11990
12000
12010
12020
12030
12040
12050

[ ]
(@]
®

O
O

— vV, Sayfa 84+85

<jii> Bu rayba tipi ile pek gok tolerans elde edilebilir.
Kapsadigi dlciler icin sayfa 103'de ki tabloya bakiniz.
Xxxxx yerine litfen siparig ederken istediginiz ¢apr yaziniz.
(Ornek: @ 8,05 mm igin — Ur(in kodu 40 431 08050 olur.
Kod herzaman "0" ile bitmelidir.)!

04141



KOMET \ Standard

Karb(r - Raybalar

Karbur makine raybalari, DIN 8093-A / -B benzer

A cok diizensiz aralikli

DCONMS

DC, OAL
mm mm
20 49
21 49
22 53
23 53
24 57
25 57
26 57
27 61
28 61
2,9 61
30 61
31 61
32 70
33 70
34 70
35 70
36 70
37 70
38 75
39 75
40 75
41 75
42 75
43 75
44 75
45 75
46 75
47 75
48 86
49 86
50 86
51 86
52 86
53 86
54 93
55 93
56 93
57 93
58 93
59 93
60 93
61 93
62 93
63 101
6,4 101
65 101
6,6 101
6,7 101
68 109
69 109
70 109
71109
72 109
73 109
74 109

04]42

LU

OAL

[orNer o> or Mo Mo oMo Mo Mo opier e or oo o iopiieriepiiepiop i -l i S S S e e e e e i i e i i i e e i e i e i i

——

\
Sol helis
Komple karbir

40 410 ...

Diiz kanall
Komple karbiir

40 400 ...

DC,; OAL

mm
7,5
76
77
7,8
7,9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,6
10,7
10,8
10,9
11,0
1,1
11,2
11,3
11,4
11,5
11,6
1,7
11,8
11,9
12,0

O T w=x=7T

mm
109
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125

LU DCONMS,, ZEFP

mm

mm
71

8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0

[oplier el or i oMo e o le o lepiorie oo oo lorierier oo e e eorierierlorliorier ool Nep oo oo lior oo o ool op o)

40 410 ...

075
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118
119

O ® OO0

40 400 ...

075
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118
119

O ®@ OO0

- v, Sayfa 83

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Karb(r - Raybalar

NC makineli raybalar, DIN 8093-A benzeri

_NEW | 40 435 ...
DCy OAL L LU  DCONMSs  PLGL
TIAISIN mm  mm mm  mm mm mm
440 82 23 40 6 0,40 04400
450 82 23 40 6 0,40 04500
o 460 82 23 40 6 0,40 04600
booNus 8 peonms 470 82 23 40 6 0,40 04700
! s10/012 480 93 26 51 6 0,50 04800
‘ © - @ 490 93 26 51 6 0,50 04900
i - S < = 497 93 26 51 6 0,50 04970
: 120° 5 =1 3 5 4,98 93 26 51 6 0,50 04980
DN, R~ °y DCONMS v vi A 499 93 26 51 6 0,50 04990
! 2 [ 06/08 500 93 26 51 6 0,50 05000
o 501 93 26 51 6 0,50 05010
3 1200 502 93 26 51 6 0,50 05020
2 boonus 503 93 26 51 6 0,50 05030
- L o 505 93 26 51 6 0,50 05050
510 93 26 51 6 0,50 05100
- 330 9 2 of 6 050 05300
DC HA 3 3
DU%\% 540 93 26 51 6 0,50 05400
. 550 93 26 51 6 0,50 05500
<] 45 560 93 26 51 6 0,50 05600
Komple karbiir 570 93 26 51 6 0,50 05700
Acik delik + 580 93 26 51 6 0,50 05800
Kor delik 590 93 26 51 6 050 05900
mas s 8
5,98 , 05980
40 435 599 93 26 51 6 0,50 05990
DCyy OAL L LU  DCONMSws  PLGL 6,00 93 26 51 6 0,50 06000
mm mm mm mm mm mm
098 50 6 16 4 012 00980 " o
099 50 6 16 4 0,12 00990 M o
1,00 50 6 16 4 0,12 01000 K o
1,001 50 6 16 4 0,12 01010 N
1,02 50 6 16 4 0,12 01020 S
1,03 50 6 16 4 0,12 01030
148 50 9 16 4 0,12 01480 H ]
1,49 50 9 16 4 0,12 01490 0
1,50 50 9 16 4 0,12 01500
1,51 50 9 16 4 012 01510 = V. Sayfa 90
1,52 50 9 16 4 0,12 01520
1,60 50 10 16 4 0,12 01600
1,70 50 10 16 4 0,12 01700 o)
1,80 50 11 16 4 0,12 01800 @ Bu rayba tipi ile pek gok tolerans elde edilebilir.
1,90 50 11 16 4 0,12 01900 Kapsadigji dlgiler icin sayfa 103'de ki tabloya bakiniz.
};g; gg 1% 12 2 8%8 g}ggg Ara Olgller talep tzerine temin edilebilir.
1,99 50 12 16 4 0,30 01990
2,00 50 12 16 4 0,30 02000
2,01 50 12 16 4 0,30 02010
2,02 50 12 16 4 0,30 02020
2,03 50 12 16 4 0,30 02030
205 50 12 16 4 0,30 02050
210 50 12 16 4 0,30 02100
2,20 50 13 16 4 0,30 02200
2,30 50 13 16 4 0,30 02300
240 60 16 26 4 0,30 02400
250 60 16 26 4 0,30 02500
260 60 16 26 4 0,30 02600
2,70 64 17 30 4 0,30 02700
280 64 17 30 4 0,30 02800
290 64 17 30 4 0,30 02900
297 64 17 30 4 0,30 02970
298 64 17 30 4 0,30 02980
299 64 17 30 4 0,30 02990
300 64 17 30 4 0,30 03000
3,01 64 17 30 4 0,30 03010
302 64 17 30 4 0,30 03020
303 64 17 30 4 0,30 03030
305 68 18 34 4 0,30 03050
310 68 18 34 4 0,30 03100
320 68 18 34 4 0,30 03200
330 68 18 34 4 0,30 03300
3,40 74 20 40 4 0,30 03400
350 74 20 40 4 0,30 03500
360 74 20 40 4 0,30 03600
370 74 20 40 4 0,30 03700
380 77 21 43 4 0,40 03800
390 77 21 43 4 0,40 03900
397 77 21 43 4 0,40 03970
398 77 21 43 4 0,40 03980
399 77 21 43 4 0,40 03990
400 77 21 43 4 0,40 04000
401 77 21 43 4 0,40 04010
402 77 21 43 4 0,40 04020
403 77 21 43 4 0,40 04030
405 82 21 40 6 0,40 04050
410 82 21 40 6 0,40 04100
420 82 21 40 6 0,40 04200
430 82 23 40 6 0,40 04300

cuttingtools.ceratizit.com Devami sonraki sayfadadir 0443



KOMET \ Performance

Karb(r - Raybalar

NC makineli raybalar, DIN 8093-A benzeri
[ NEW

DCONMS

OAL

OAL L
mm mm

93 26
93 26
93 26
101 26
101 26
101 26
101 26
101 26
101 26
101 26
101 26
109 31
109 31
109 31
109 31
109 31
109 31
109 31
109 31
109 31
109 31
117 33
117 33
117 33
117 33
117 33
117 33
117 33
117 33
117 33
117 33
17 33
117 33
17 33
117 33
117 33
117 33
117 33
125 36
125 36
125 36
125 36
125 36
125 36
125 36
125 36
125 36
125 36
133 38
133 38
133 38
133 41
133 41
133 41
133 41
133 41
133 41
133 4
133 41
133 41

PLGL

DCONMS
L ©10/@12

120°

PLGL

DCONMS
L 06/08

120°

PLGL

DCONMS
o4

120°

LU DCONMS 15

mm mm
51 6
51 6
51 6
59 8
59 8
59 8
59 8
59 8
59 8
59 8
59 8
67 8
67 8
67 8
67 8
67 8
67 8
67 8
67 8
67 8
67 8
75 8
75 8
75 8
75 8
75 8
75 8
75 8
75 8
75 8
75 8
n 10
n 10
n 10
4l 10
7 10
7 10
14! 10
79 10
79 10
79 10
79 10
79 10
79 10
79 10
79 10
79 10
79 10
87 10
87 10
87 10
87 10
87 10
87 10
87 10
87 10
87 10
87 10
87 10
87 10

PLGL

R e e R e N e N e N e N e e e e e e e e e e e e R e e e e e e e e A
o 3

(=l=l=lelole)fe]ole]o]ololelo]ololololelololelolololo]lololelolole]lololeloelelelololelelele)lelole)lo]ole)lelolele)olole)]elole)
OO NNNNNNNNNNNNNNNNNNN NN NN NN NN Il ol

<@ 4,05

TIAISIN

<@8,05

> 08,05

a3

Diiz kanalh

<] 45°

Komple karbiir

Acik delik +

Kor delik

40 435 ...

06010
06020
06030
06050
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06850
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07500
07600
07700
07800
07900
07970
07980
07990
08000
08010
08020
08030
08050
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
09970
09980
09990
10000
10010
10020
10030
10040
10050

DC 7
mm

1,17
11,97
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03
12,04
12,05

O T w=Xx=T

OAL
mm

150
150
150
150
150
150
150
150
150
150

DCONMS 45

PLGL

g
S

(=l=l=lelelelele)=]=]
0 0O 00 0O OO 0O 0O O O OO

40 435 ...

11170
11970
11980
11990
12000
12010
12020
12030
12040
12050

- v, Sayfa 90

@

Bu rayba tipiile pek ¢ok tolerans elde edilebilir.

Kapsadigi dlculer icin sayfa 103'de ki tabloya bakiniz.

Ara 6lcller talep Uzerine temin edilebilir.

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

HSS - Raybalar

NC makina raybalari HSS-E DIN 212-3-B

A Minimum salg miktari

DC
mm
1,5
1,6
17
18
1,9
2,0
2,1
2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9
3,0
31
3,2
3,3
3.4
3,5
3,6
3,7
3,8
3,9
4,0
41
4,2
43
4,4
45
4,6
47
4,8
49
5,0
5,1
5,2
5,3
5,4
5,5
5,6
5,7
5,8
5,9
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8

DCONMS

e .

OAL

LU

LU DCONMS . ZEFP

bo
L
mm mm
8 15,5
9 16,0
9 16,0
10 19,0
10 19,0
1 210
1 210
12 220
12 220
14 26,0
14 26,0
14 26,0
15 30,0
15 30,0
15 30,0
15 30,0
16 340
16 34,0
16 34,0
18 39,0
18 39,0
18 39,0
18 39,0
19 440
19 440
19 440
19 440
19 440
21 48,0
21 48,0
21 48,0
21 48,0
21 48,0
23 54,0
23 540
23 540
23 540
23 54,0
23 540
26 53,0
26 53,0
26 53,0
26 53,0
26 53,0
26 53,0
26 53,0
28 61,0
28 61,0
28 61,0
28 61,0
28 61,0
28 61,0
28 61,0
31 69,0

cuttingtools.ceratizit.com

mm

OOV OITOR R RDDDERDRDDEREADRDDWWWWWWWWWNRNNDNRNNDDN

(o)l Nerlerle Nerle e e e rNer e NerlerNer el rNer e NerlerlerlerlerNerlerleriererNerlerlerlerlerier Nerlepiierieriepiopiep I SN N S SN QIR RN N OV IS IOV

<0375
>03,75

AC T8
Sol helis
HSS-E

40 110 ...

015
016
017
018
019
020
021
022
023
024
025
026
027
028
029
030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
04
042
043
044
045
046
047
048
049
050
051
052
053
054
055
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068

20,0

© T w=XxXz=T

LU DCONMS; ZEFP
mm

mm

00 00 00 OO0 OO OO0 OO0 OO0 OO0 OO0 OO0 OO0 O O O o oo

[ecliociieciie o locle leorlerierierieriierieriieriieriererieriiererieriiererieriiererierierierierieriierierierieriierierieriiepierier]

40 110 ...

°
— v, Sayfa 86+87
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KOMET \ Performance HSS - Raybalar

1/100 NC makine raybalari HSS-E DIN 212-3-B

A 0.01 mmartigh
A folerans: @1.00 - @5.50 mm =+0.004 mm
A tolerans: @5.51 - @12.00 mm = +0.005 mm

NC 40 115 ...
100 DC .ommoos OAL L LU DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm
DCONMS ] 5,03-5,30 86 23,0 54,0 5 6 Xxxxx"
DCONMS 531-560 93 26,0 53,0 6 6 XXXxx"
561-596 93 260 53,0 6 6 XXXxx")
ol o 5,97 93 260 530 6 6 05970
o 5,98 93 260 53,0 6 6 05980
o bl 5,99 93 260 530 6 6 05990
vi A 6,00 93 260 530 6 6 06000
2 6,01 93 260 530 6 6 06010
© | 6,02 93 260 530 6 6 06020
5 ‘ 6,03 93 260 530 6 6 06030"
- ‘ 6,04-6,70 101 28,0 61,0 6 6 Xxxxx"
| | 6,71-720 109 310 690 8 6 Xxexx”)
721-750 109 31,0 69,0 8 6 Xxxxx"
751-796 117 330 770 8 6 Xxxxx"
Do AL 797 117 330 770 8 6 07970
Sol helis 7,98 117 330 770 8 6 07980
HSS-E 7,99 117 330 770 8 6 07990
8,00 117 330 770 8 6 08000
40 115 ... 8,01 117 330 770 8 6 08010
8,02 117 330 770 8 6 08020
DC.ooomoms OAL L LU DCONMS,; ZEFP 8,03-820 117 330 770 8 6 —
mm mm - mm - mm mm 8,21-8,50 117 330 770 8 6 XXXXX ")
095-099 34 55 125 XXxxx " 8,51-899 125 360 81,0 10 6 XXxxx")
1,00 34 55 125 01000 9,00 125 36,0 81,0 10 6 09000
1,01 34 55 125 01010 9,01 125 360 81,0 10 6 09010
1,02 34 55 125 01020 9,02 125 36,0 81,0 10 6 09020
1,03-106 34 55 125 XXxxx " 9,03-920 125 360 81,0 10 6 XXxxx "
1,07-1,18 36 65 130 Xxxxx " 9,21-950 125 36,0 81,0 10 6 Xxxxx?
1,19-1,32 38 75 140 xxxxx " 951-9,96 133 380 890 10 6 XXXxx"
1,33-1,41 40 80 155 XXxxx " 9,97 133 380 89,0 10 6 09970
142-149 40 80 155 XXXxXx" 9,98 133 380 89,0 10 6 09980
1,50 40 80 155 01500 9,99 133 380 890 10 6 09990
1,51 43 90 16,0 01510 10,00 133 380 89,0 10 6 10000
1,52 43 90 160 01520 10,01 133 380 89,0 10 6 10010
1,53-1,70 43 90 16,0 Xxxxx " 10,02 133 380 89,0 10 6 10020
1,71-1,90 46 100 19,0 xxxxx 10,03-10,20 133 380 89,0 10 6 Xxxxx")
1,91-196 49 110 210 xxxxx’  10,21-10,60 133 38,0 89,0 10 6 Xxxxx")
1,97 49 11,0 210 01970 10,61-11,20 142 410 980 10 6 XXXxx"
1,98 49 10 21,0 01980 11,21-11,80 142 410 980 10 6 XXxxx"
1,99 49 11,0 210 01990 11,81-11,96 151 440 106,0 10 6 XXxxx"
2,00 49 110 210 02000 11,97 151 44,0 106,0 10 6 11970
2,01 49 110 210 02010 11,98 151 440 106,0 10 6 11980
2,02 49 110 210 02020 11,99 151 440 106,0 10 6 11990
2,03-212 49 110 210 XXXxx " 12,00 151 44,0 106,0 10 6 12000
2,13-2,36 53 120 220 Xxxxx?
2,37-2,47 57 140 26,0 Xxxxx" P °
2,48 57 140 26,0 02480 M
2,49 57 140 26,0 02490 K =
2,50 57 140 26,0 02500 N o
2,51 57 140 26,0 02510
2,52 57 140 26,0 02520 O
2,53-2,65 57 140 26,0 xxxxx? H
2,66-2,96 61 150 30,0 Xxxxx" 0 )
2,97 61 150 30,0 02970
2,98 61 150 300 02980 = V. Sayfa 86+87

02990 1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. /
03000 Teslim Suresi 17-20 is giint / Minimum siparis miktar 5 adettir.

03010
03020

03030" o
xxxxx ! Q Bu takim konsepti ile birgok uyarlama 6l¢tst olanakli hale getirilmektedir.
XXXxx " olanakli uyarlama dlcileriigin bkz. tablo — sayfa 103.

2,99 61 150 30,0
3,00 61 150 30,0
3,01 61 150 30,0
3,02 61 150 30,0
3,03 61 150 30,0
3,04-335 65 160 340
3,36-3,75 70 180 39,0

OO AR RERRERRRELRDLDRDROWWWWWWWWWWWWWWWRNRNNMNPNNNNPNPNDNRNDNDNDNDN = = =
DDA RERPRARRARRERDRERRERRERRERDRDRRERRERLRDLWLWLWWWWWWWWWWW

3,76-396 75 190 440 XXXxx " XXXxx icin siparis sirasinda litfen istediginiz capi belirtin
ggg ;g }gg 228 ggggg (6rn. @ 8,03 mm — Uriin kodu 40 115 08030)!
3,99 75 190 440 03990
4,00 75 190 440 04000
4,01 75 190 44,0 04010
4,02 75 190 440 04020

4,03-4,25 75 19,0 440 Xxxxx"

4,26 - 4,75 80 21,0 48,0 XXXxx "

476-496 86 23,0 540 Xxxxx"

4,97 86 23,0 540 04970
4,98 86 23,0 54,0 04980
4,99 86 23,0 54,0 04990
5,00 86 23,0 54,0 05000
5,01 86 23,0 54,0 05010
5,02 86 23,0 54,0 05020
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KOMET \ Standard HSS - Raybalar

NC makine raybalart HSS-E, DIN 212-B gore

40 150 ...
DCyw OAL L LU DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm
6,5 101 280 640 6,3 6 065
DCONMS, ... 66 101 280 64,0 6,3 6 066
- - 6,7 101 280 640 6,3 6 067
~ ~ 68 109 31,0 700 71 6 068
il 69 109 310 700 71 6 069
vi A 70 109 310 70,0 71 6 070
2 71 109 310 70,0 71 6 071
o 72 109 310 70,0 71 6 072
> W 73 109 310 70,0 71 6 073
- ‘ 74 109 310 70,0 71 6 074
. ‘ 75 109 310 70,0 71 6 075
) 76 117 330 76,0 8,0 6 076
oo [T Sol helis 77 117 330 760 8,0 6 077
HSS-E 78 117 330 76,0 8,0 6 078
79 117 33,0 76,0 8,0 6 079
40150 ... 80 117 330 760 80 6 080
DCy;, OAL L LU DCONMS s ZEFP 81 117 330 76,0 8,0 6 081
mm mm mm mm mm 82 117 330 76,0 8,0 6 082
1,0 34 55 15,0 1,0 3 010 83 117 330 76,0 8,0 6 083
1,1 36 65 155 11 3 011 84 117 330 76,0 8,0 6 084
1,2 38 75 165 1,2 3 012 85 117 330 76,0 8,0 6 085
1,3 38 75 165 1,2 3 013 86 125 36,0 820 9,0 6 086
14 40 80 180 1,4 3 014 87 125 36,0 820 9,0 6 087
1,5 40 80 18,0 1,5 3 015 88 125 36,0 820 9,0 6 088
1,6 43 90 200 16 3 016 89 125 36,0 820 9,0 6 089
1,7 43 90 200 16 3 017 9,0 125 36,0 820 9,0 6 090
1,8 46 100 220 18 4 018 91 125 360 820 9,0 6 091
1,9 46 100 220 18 4 019 92 125 360 820 9,0 6 092
20 49 110 240 2,0 4 020 93 125 360 820 9,0 6 093
21 49 110 240 2,0 4 021 94 125 360 820 9,0 6 094
22 53 120 250 2,2 4 022 95 125 360 820 9,0 6 095
23 53 120 250 2.2 4 023 96 133 380 88,0 10,0 6 096
2,4 57 140 29,0 25 4 024 9,7 133 380 88,0 10,0 6 097
25 57 140 290 25 4 025 98 133 38,0 88,0 10,0 6 098
26 57 140 290 25 4 026 99 133 380 880 10,0 6 099
27 61 150 330 28 6 027 10,0 133 38,0 88,0 10,0 6 100
28 61 150 330 28 6 028 1,0 142 410 970 10,0 6 110
29 61 150 36,0 3,0 6 029 12,0 151 44,0 106,0 10,0 6 120
30 61 150 36,0 3,0 6 030 13,0 151 44,0 106,0 10,0 6 130
3,1 65 16,0 36,0 3,2 6 031 14,0 160 470 1110 12,5 8 140
32 65 16,0 36,0 3,2 6 032 15,0 162 50,0 113,0 12,5 8 150
33 65 16,0 36,0 3,2 6 033 16,0 170 52,0 1210 12,5 8 160
34 70 180 41,0 35 6 034 17,0 175 540 1240 14,0 8 170
35 70 18,0 41,0 35 6 035 18,0 182 56,0 131,0 14,0 8 180
36 70 180 41,0 35 6 036 19,0 189 58,0 132,0 16,0 8 190
37 70 18,0 41,0 35 6 037 20,0 195 60,0 136,0 16,0 8 200
38 75 190 440 4,0 6 038 p °
39 75 190 440 4,0 6 039 M o
40 75 190 440 40 6 040
41 75 190 440 4,0 6 041 K C
42 75 190 440 4,0 6 042 N O
43 80 21,0 480 45 6 043 S o
44 80 210 480 45 6 044 H
45 80 210 480 45 6 045 0 o
46 80 210 480 45 6 046 - v, Sayfa 88+89
47 80 21,0 48,0 45 6 047
48 8 230 530 5,0 6 048
49 8 230 530 5,0 6 049
50 8 230 530 5,0 6 050
5,1 86 230 530 5,0 6 051
52 8 230 530 5,0 6 052
53 8 230 530 5,0 6 053
54 93 260 580 5,6 6 054
55 93 260 580 5,6 6 055
56 93 260 580 5,6 6 056
57 93 260 58,0 5,6 6 057
58 93 260 580 5,6 6 058
59 93 260 580 5,6 6 059
6,0 93 260 580 5,6 6 060
61 101 280 64,0 6,3 6 061
6,2 101 280 640 6,3 6 062
6,3 101 280 640 6,3 6 063
6,4 101 280 640 6,3 6 064
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KOMET \ Standard

HSS - Raybalar

NC makine raybalart HSS-E, DIN 212-B gore

A (0,01 mmaralikl
A Tolerans: @ 0,95 - 5,50 mm = +0,004 mm
A Tolerans: @5,51 - 12,00 mm = +0,005 mm

DCONMS
3
(32] (3r]
=2 =2
Vi A
g ‘
= |
1
4 A
DC Sol helis
HSS-E
40 140 ...
DC OAL L LU DCONMS, ZEFP
mm  mm mm mm mm
0,95-1,06 34 55 15,0 1,0 3 Xxxxx"
1,07-1,18 36 6,5 15,5 1,1 3 Xxxxx"
1,19-1,32 38 75 16,5 1,2 3 Xxxxx"
1,33-1,39 40 8,0 18,0 14 3 Xxxxx"
1,40-1,47 40 8,0 18,0 1,4 3 Xxxxx"
1,48 40 8,0 18,0 1,4 3 01480
1,49 40 8,0 18,0 14 3 01490
1,50 40 8,0 18,0 1,4 3 01500
1,51-1,70 43 9,0 20,0 1,6 3 Xxxxx"
1,71-1,90 46 10,0 22,0 18 4 Xxxxx"
1,91-1,97 49 11,0 24,0 2,0 4 Xxxxx"
1,98 49 11,0 24,0 2,0 4 01980
1,99 49 11,0 24,0 2,0 4 01990
2,00 49 11,0 24,0 2,0 4 02000
2,01 49 11,0 24,0 2,0 4 02010
2,02 49 11,0 24,0 2,0 4 02020
2,03 49 11,0 24,0 2,0 4 02030
2,04 49 11,0 24,0 2,0 4 02040
2,05 49 11,0 24,0 2,0 4 02050
2,06-2,09 49 11,0 24,0 2,0 4 Xxxxx"
2,10-2,12 49 11,0 24,0 2,0 4 XXxxx"
2,13-2,36 53 12,0 25,0 2,2 4 XXxxx"
2,37-2,49 57 14,0 29,0 2,5 4 Xxxxx"
2,50-2,59 57 14,0 29,0 25 4 XXxxx"
2,60-2,65 57 14,0 29,0 2,5 4 XXxxx"
2,66-2,80 61 15,0 33,0 2,8 6 XXxxx"
2,81-2,94 61 15,0 36,0 3,0 6 XXxxx"
2,95 61 15,0 36,0 3,0 6 02950
2,96 61 15,0 36,0 3,0 6 02960
2,97 61 15,0 36,0 3,0 6 02970
2,98 61 15,0 36,0 3,0 6 02980
2,99 61 15,0 36,0 3,0 6 02990
3,00 61 15,0 36,0 3,0 6 03000
3,01 65 16,0 36,0 3,2 6 03010
3,02 65 16,0 36,0 3,2 6 03020
3,03 65 16,0 36,0 3,2 6 03030
3,04 65 16,0 36,0 3,2 6 03040
3,05 65 16,0 36,0 3,2 6 03050
3,06 65 16,0 36,0 3,2 6 03060
3,07 65 16,0 36,0 3,2 6 03070
3,08-3,09 65 16,0 36,0 3,2 6 XXXXX ")
3,10-3,35 65 16,0 36,0 3,2 6 Xxxxx"
3,36-3,49 70 18,0 41,0 35 6 Xxxxx"
3,50-3,59 70 18,0 41,0 35 6 XXXXX"
3,60-3,75 70 18,0 41,0 35 6 Xxxxx"
3,76-3,81 75 19,044,0 40 6 Xxxxx"
3,82-3,94 75 19,0440 40 6 Xxxxx"
3,95 75 19,0 44,0 4,0 6 03950
3,96 75 19,0 44,0 40 6 03960
3,97 75 19,0 44,0 4,0 6 03970
3,98 75 19,0 44,0 4,0 6 03980
3,99 75 19,0 44,0 4,0 6 03990

0448

DC
mm
4,00
4,01
4,02
4,03
4,04
4,05
4,06
4,07
4,08
4,09-4
4,21-4
4,26-4
4,76-4
4,96
4,97
4,98
4,99
5,00
5,01
5,02
5,03
5,04
5,05
5,06
5,07
5,08-5
5,21-5
5,31-5
5,95
5,96
5,97
5,98
5,99

O T w=x=T

OAL L LU DCONMS,, ZEFP

mm mm mm

75

,20 75
,25 75
,75 80
,95 86

,20 86
,30 86
,94 93

19,0 44,0
19,0 44,0
19,0 44,0
19,0 44,0
19,0 44,0
19,0 44,0
19,0 44,0
19,0 44,0
19,0 44,0
19,0 44,0
19,0 44,0
21,0 48,0
23,053,0
23,053,0
23,053,0
23,053,0
23,053,0
23,053,0
23,053,0
23,053,0
23,053,0
23,053,0
23,053,0
23,053,0
23,053,0
23,053,0
23,053,0
26,0 58,0
26,0 58,0
26,0 58,0
26,0 58,0
26,0 58,0
26,0 58,0

mm

[o2lor N> N> leriererlorierierNeorierNerieriorierierNoriieriereré, e NeorNorierier o riorier o> loriep]

40 140 ...

04000
04010
04020
04030
04040
04050
04060
04070
04080
XXxxx "
XXxxx "
XXxxx "
XXXxx "
04960
04970
04980
04990
05000
05010
05020
05030
05040
05050
05060
05070
Xxxxx"
XXXxx "
XXXxx "
05950
05960
05970
05980
05990

O e eOo

[
- v, Sayfa 88+89

1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. /
Teslim Suresi 17-20 is glinG

@

Bu takim konsepti ile birgok uyarlama 6l¢ust olanakli hale getirilmektedir.
olanakli uyarlama 6lcileri igin bkz. tablo — Sayfa 103.

XXXXX iGin siparis sirasinda lttfen istediginiz ¢api belirtin

(Orn. ©10.06 mm — Uriin kodu 40 140 10060)!
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KOMET \ Standard

HSS - Raybalar

NC makine raybalart HSS-E, DIN 212-B gore

A (0,01 mmaralikl
A Tolerans: @ 0,95 - 5,50 mm = +0,004 mm

A Tolerans: @5,51 - 12,00 mm = +0,005 mm

DCONMS

DC
mm
6,00
6,01
6,02
6,03
6,04
6,05
6,06 - 6,11
6,12-6,34
6,35
6,36
6,71-6,94
6,95
6,96
6,97
6,98
6,99
7,00
7,01
7,02
7,03
7,04- 7,50
7,51-7,63
7,64-7,94
7,95
7,96
7,97
7,98
7,99
8,00
8,01
8,02
8,03
8,04
8,05
8,06 - 8,20
8,21-8,50
8,51 -8,63
8,64 - 8,95
8,96
8,97
8,98
8,99
9,00
9,01
9,02
9,03 - 9,50
9,51-9,63
9,64 - 9,95
9,96
9,97
9,98
9,99

OAL

OAL
mm

101
101
101
101
101
101
101
101
101
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133

DC

LU DCONMS ., ZEFP

cuttingtools.ceratizit.com

mm
5,6
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0

(o2l o>l er i el or e le o loriler oo e oo Nerle e lorier o iorerierioriorierior oo o iierierieriorierieriererierierorierierlor oo oo ier]

<0375
>(03,75

Sol helis

|
HSS-E

40 140 ...

06000
06010
06020
06030
06040
06050
Xxxxx"
Xxxxx"
06350
06360"
Xxxxx"
06950
06960
06970
06980
06990
07000
07010
07020
07030
Xxxxx"
Xxxxx"
Xxxxx"
07950
07960
07970
07980
07990
08000
08010
08020
08030
08040
08050
XXxxx"
XxXxxx"
xxxxx"
XXXXX ")
08960
08970
08980
08990
09000
09010
09020
XXXXX ")
Xxxxx"
Xxxxx"
09960
09970
09980
09990

DC OAL
mm mm
10,00 133
10,01 133
10,02 133
10,03 133
10,04 133
10,056 133
10,06 - 10,09 133
10,10 133
10,11-10,19 133
10,20 133

10,21 -10,69 133
10,70 - 11,20 142
11,21 - 11,80 142
11,81 - 11,95 151

11,96 151
11,97 151
11,98 151
11,99 151
12,00 151

O T w=XxXz=T

1) Stokta mevcut dedildir, iade edilemez veya degistirilemez. /

L

LU DCONMS ., ZEFP

mm

Teslim Stiresi 17-20 is gun

mm

(o2 e Nerpier e Nerlerler Nerliorier e le oo e rNerlep]

40 140 ...

10000
10010
10020
10030
10040
10050
XXxXxx "
10100
XXXxx "
10200
XXxxx "
XXxxx "
XXXxx "
XXxxx "
11960
11970
11980
11990
12000

(O3 BN Jye]

[
— v, Sayfa 88+89

o
<Ei> Bu takim konsepti ile birgok uyarlama 6l¢usu olanakli hale getirilmektedir.

olanakli uyarlama 6lcileri icin bkz. tablo — Sayfa 103.

XXXXx i¢in siparis sirasinda Iitfen istediginiz ¢api belirtin

(Orn.@10.06 mm — Uriin kodu 40 140 10060)!

04149



KOMET \ Standard

HSS - Raybalar

Helis kanalli makina raybalari,
DIN 212-C

A yaklasik 45° sol helis ve konik ug kisim

A uzun talash malzemelerde raybalama igin

A Kkor delikler icin uygun dedgildir

A Burayba normal raybalardan en az 50 % biiyiiktlr ve bilinen normal
raybalardan 100 % e kadar daha fazla ilerleme ile kullanilabilir. Bu sebeple
temiz, purlzsiz bir ylzey, yiksek silindiriklik kalitesine sahip bir delik
cikartir ve 6mrl daha uzundur.

DCONMS
S
o
5
. 1
Sol helis
pe 1T HSS-E
Acik delik
40 155 ...
DCy;, OAL L LU DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm
1,0 34 55 15 1,0 2 010
1,5 40 80 18 1,5 2 015
1,8 46 10,0 22 1,8 2 018
20 49 110 24 2,0 3 020
22 53 120 25 2,2 3 022
25 57 140 29 25 3 025
28 61 150 33 2,8 3 028
30 61 150 36 3,0 3 030
32 65 16,0 36 3,2 3 032
35 70 18,0 41 35 3 035
40 75 19,0 44 4,0 3 040
45 80 21,0 48 45 3 045
50 86 23,0 53 50 3 050
6,0 93 26,0 58 5,6 3 060
6,5 101 28,0 64 6,3 3 065
70 109 31,0 70 71 3 070
80 117 33,0 76 8,0 3 080
90 125 36,0 82 9,0 3 090
10,0 133 38,0 88 10,0 3 100
11,0 142 41,0 97 10,0 3 110
12,0 151 44,0 106 10,0 3 120
13,0 151 44,0 106 10,0 3 130
14,0 160 47,0 111 12,5 3 140
15,0 162 50,0 113 12,5 3 150
16,0 170 52,0 121 12,5 3 160
17,0 175 54,0 124 14,0 3 170
18,0 182 56,0 131 14,0 3 180
19,0 189 58,0 132 16,0 3 190
20,0 195 60,0 136 16,0 3 200
p )
M
K
N o
S
H
0 o
— v, Sayfa 88+89
1) Normdisi
04150

1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)

Otomat raybalari, DIN 8089-B

DC 4
mm
4,0
4,5
5,0
55
6,0
6,5
7,0
8,0
9,0
10,0
11,0
12,0
13,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0

O T w=XxXz=ZT

DCONMS
.}
5
|}
DC B
OAL L
mm  mm mm
56 20 3,55
63 22 4,00
63 22 4,00
63 22 5,00
63 22 5,00
63 22 5,00
71 25 6,30
71 25 6,30
71 25 8,00
71 25 8,00
80 28 10,00
80 28 10,00
80 28 10,00
90 32 12,50
90 32 12,50
90 32 12,50
90 32 12,50
100 36 16,00
100 36 16,00
100 36 16,00

DCONMS 3 ZEFP

[c-lo o e o o e Moo ool ool e oo rier o)

Sol helis
HSS-E
Acik delik

40 145 ...

040
045
050
055
060
065
070
080
090
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200

O e @O

)
— v, Sayfa 88+89

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard

HSS - Raybalar

Otomat raybalari, DIN 8089-B

A 0.01 mmartigl cap kademeleri

A folerans:; @3.76 - 5.50 mm = +0.004 mm
A tolerans: @5.51 - 12,00 mm = +0.005 mm

AR
100

DCONMS

OAL

DC

DC OAL L DCONMSs ZEFP

mm mm mm
3,76-3,81 56 20
3,82-3,94 56 20

3,95 56 20
3,96 56 20
3,97 56 20
3,98 56 20
3,99 56 20
4,00 56 20
4,01 56 20
4,02 56 20

4,03-420 56 20
4,21-425 56 20
4,26-4,75 63 22
4,76-494 63 22

4,95 63 22
4,96 63 22
4,97 63 22
4,98 63 22
4,99 63 22
5,00 63 22
5,01 63 22
5,02 63 22
5,03 63 22
5,04 63 22
5,05 63 22

5,06-520 63 22
521-530 63 22
531-570 63 22
571-594 63 22

5,95 63 22
5,96 63 22
5,97 63 22
5,98 63 22
5,99 63 22
6,00 63 22
6,01 63 22
6,02 63 22

6,03-6,11 63 22
6,12-6,70 63 22
6,71-6,94 71 25

6,95 71 25
6,96 71 25
6,97 71 25
6,98 n 25
6,99 125
7,00 71 25
7,01 71 25
7,02 7 25

703-725 71 25
726-794 71 25
7,95 71 25
7,96 71 25

cuttingtools.ceratizit.com

mm
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00

[o2le2N o> oo oo lerNeriierierierNorier oo Neorerioriierio oo ierieriorNorerioriier oo rNeriier e oo rNerioriieriorNeorNeoriier e oo Neopicr e o)

HSS-E
Sol helis

40 139....

XXXxx "
Xxxxx !
03950
03960
03970
03980
03990
04000
04010
04020
XXXxXx "
Xxxxx !
XXxxx !
Xxxxx !
04950
04960
04970
04980
04990
05000
05010
05020
05030
05040
05050
Xxxxx !
Xxxxx !
Xxxxx !
XXxxx !
05950
05960
05970
05980
05990
06000
06010
06020
Xxxxx !
Xxxxx !
XXXxx "
06950
06960
06970
06980
06990
07000
07010
07020
Xxxxx !
XXXxx "
07950
07960

DC
mm
7,97
7,98
7,99
8,00
8,01
8,02
8,03
8,04
8,05- 8,20
8,21-8,50
8,51- 8,94
8,95
8,96
8,07
8,98
8,99
9,00
9,01
9,02
9,03-9,25
9,26 - 9,94
9,95
9,96
9,07
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03 - 10,20
10,21 - 10,60
10,61 - 11,20
11,21 - 11,25
11,26 -11,94
11,95
11,96
11,97
11,98
11,99
12,00

O T w=XxXz=T

1) Stokta mevcut degildir, iade edilemez veya degistirilemez. /
Teslim Stiresi 17-20 is gUnii

OAL L DCONMS;s ZEFP

mm

mm

mm
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00

[e>NerlerNerlerNerNerNerNerNerNeorlerNeorlerNerleriererNerNeorierNeorierNeorlerierleriNerNerierNoriier NorlierNeriierierierierier]

40 139 ...

07970
07980
07990
08000
08010
08020
08030
08040
XXxxx !
Xxxxx !
XXxxx !
08950
08960
08970
08980
08990
09000
09010 "
09020
XXXXX
XXXxXX "
09950
09960
09970
09980
09990
10000
10010
10020
XXxxx !
XXXxx "
XXXxx "
XXXxx !
XXxxx !
11950
11960
11970
11980
11990
12000

O e eoO

[
-V, Sayfa 88+89

o
@ Bu takim konsepti ile birgok uyarlama 6l¢usu olanaklr hale getirilmektedir.

olanakli uyarlama 6lciileri icin bkz. tablo — Sayfa 103.

XXXxx i¢in siparis sirasinda litfen istediginiz ¢api belirtin

(Grn. @ 10.06 mm — Uriin kodu 40 139 10060)!

04|51



KOMET \ Standard

HSS - Raybalar

Makine raybalari HSS-E, DIN 208 gore

A Adizlama kismindaki konik kisim deligi merkezler ve raybaya kilavuzluk yapar

0452

OAL
mm
210
214
219
223
228
232
237
241
268
268
273
277
277
281
281
317
321
321
325
329
329
333
336
336
340
340
344
344

LU
mm
130
134
139
143
148
152
157
161
169
169
174
178
178
182
182
193
197
197
201
205
205
209
212
212
216
216
220
220

MK ZEFP

AERADDEAEADDDEEDRDEROWWOWWWWNDRNDNDNDNDNDNDDN

0O 00 0O 0O 0O OO CO CO OO O Co

:\\

Sol helis
HSS-E
Acik delik

40 160 ...

160

-V, Sayfa 88+89

El raybasi HSS, DIN 206-B gore

DC

3
3

coutivomo LR wWNMO

WONMNDNN = - =k —d b

Rl 3 00
N

cooocuiocouioL

10,0
11,0
12,0
13,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0
22,0
24,0
25,0
26,0
28,0
30,0
32,0
34,0
35,0
36,0
38,0
40,0

O T w=XxXz=T

DCONMS

OAL
mm
34
38
38

41
44
47
50
54

62

62

66

71

76

81

87

93

93

107
115
124
133
142
152
152
163
163
175
175
188
188
201
215
231
231
231
247
247
265
284
284
284
305
305

DRVS

DC

OAL

mm
13
17
17

20
21
23
25
27
29
31
31
33
35

41
44
47
47
54
58
62
66
71
76
76
81
81
87
87

93
100
107
115
115
115
124
124
133
142
142
142
152
152

DRVS DCONMS ZEFP

mm

1,12
1,12
1,25
1,40
1,60
1,80
2,00
2,24
2,24
25,00
2,80
3,15
3,55
4,00
4,50
4,50
5,60
6,30
710
8,00
9,00
10,00
10,00
11,20
11,20
12,50
14,00
14,00
14,00
16,00
18,00
20,00
20,00
20,00
22,40
22,40
25,00
28,00
28,00
28,00
31,50
31,50

mm

36,0
38,0
40,0

OO OO PXPPPPPPOPPRPIXDDDNNIDIDDNNODDIDNOOOA DD DUWWWWWW

Sol helis
HSS

40 100 ...

010
012
013
014
015
016
018
020
022
025
028
030
032
035
040
045
050
055
060
070
080
090
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
220
240
250
260
280
300
320
340
350
360
380
400

COeeoe

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard

Takma uclu-Diiz havsa matkap

Takma uclu havsa matkabi

A 2 agizl, sag kesme yonli DIN 974-1'e gore
A |S01207,1S0 4762 (DIN 912), DIN 6912, DIN 7984 standartinda silindirik kafali civata kafa yuvasi agmak igin
A Silindirik bagl civata yuvalarini agmak igin listedeki uglar tavsiye edilir (sayfa 54).

Teslimat kapsami:
Takma uglu havsa matkabi, ug sikma vidalari

Kullanilan DC

vidalar mm
M8 15
M10 18
M12 20
M16 26
M20 33
Yedek parcalar
Ug
CC.T 060204
CC.T 097304

>

ﬂr

DCONMS

OAL

LCF

H PHD

DC

PHD DCONMS 46

mm
4,0
70
9,0
8,5
15,5

cuttingtools.ceratizit.com

Ug

CC.T 060204
CC.T 060204
CC.T 060204
CC.T09T304
CC.T09T304

T08
T15

s[O3
30195 ...

015
018
020
026
033

- -

D-Anahtar Sikma vidasl
80950 ... 70950 ...
110 M2,5x6 112
113 M3,5x7,2 110
04153



KOM ET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Takma uclu-Diiz havsa matkap

Tanimlama L S D1 IC
mm mm mm mm
CC.T 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CC.T 09T3.. 9,7 3,97 44 9,52
-SM -SM -SM
CTCP125 CTCP135 CTCK110
= =
[ofe]=] [o]c]&] [@]c]<]
M M M
CCMT CCMT CCMT
76252.. 76252.. 70252..
1SO RE
mm
060204EN 0,4 504 704 004
060208EN 0,8 706 006
09T304EN 0,4 516 716 016
09T308EN 0,8 518 718 018
09T312EN 1,2 020
P ) ) o
M ¢)
K (e} )
N
S
H
-27 -27
H10T CWN15
o[c]=] [o]c]=
M M
CCGT CCGT
70254.. 70254..
1SO RE
mm
060202FN 0,2 600 300
060204FN 04 602 302
09T302FN 0,2 604 304
09T304FN 04 606 306
09T308FN 0,8 608 308
P
M o
K (e}
N ) °
S
H

)
@ ) Diger uglar— boliim 9, Tornalama Takimlan

04]54 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Degistirilebilir kesici uclu havsa matkabi

Degistirilebilir kesici uclu havsa matkabi 90°

Teslimat kapsami:

Takma uglu havsa matkabl, ug sikma vidalari

DCONMS

==

O

e

OAL

DCN

DCX

DCX DCN PHD ZEFP
mm mm mm

19 7 95 2
23 11 120 2
26 11 120 1
30 12 130 2
34 16 170 2
37 19 200 2

Yedek parcalar

DCX

19-26

30-37

cuttingtools.ceratizit.com

ZNF  DCONMS

NN NN DN DN

PHD

1w

OAL
mm
100
100
100
100
100
100

Ue

TOHX 090204
TOHX 090204
TOHX 090204
TOHX 140305
TOHX 140305
TOHX 140305

| |Hﬂ
Tork vida

62 950 ...

09900 TO8-IP
12600 T10-IP

19000
23000
26000
30000
34000
37000

el

D-Anahtar

80950...

125
127

04155



KOMET \ Performance

Degistirilebilir kesici uclu havsa matkabi

Degistirilebilir kesici uclu havsa matkabi 60°

Teslimat kapsami:
Takma uglu havsa matkabl, ug sikma vidalari

DCX
mm
16,5
20,0
22,0
23,5
25,5

Yedek parcalar

DCX

16,5-22

DCN
mm
8,1

11,6
13,6
15,1
171

235-255

04|56

PHD ZEFP ZNF DCONMS

mm
8,5
12,0
14,0
15,5
17,5

DCONMS

==

O

e

OAL

DCN

DCX

PPN N =

NN NN —

PHD

1w

OAL
mm
100
100
100
100
100

Ue

TOHX 090204
TOHX 090204
TOHX 090204
TOHX 090204
TOHX 090204

s[O3
30 197 ...

16500
20000
22000
23500
25500

W -

Tork vida D-Anahtar
62 950 ... 80950 ...
M2,6x5,2 - 08IP 12000 TO8-IP 125
M2,6x6,2 - 08IP 09900 T08-IP 125

cuttingtools.ceratizit.com
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Raybalar ve havsa matkaplari
KOMET \ Performance Degistirilebilir kesici uclu havsa matkabi

Tanimlama L S D1 IC
mm mm mm mm
090204EN 9,12 2,50 2,8 5,6
090204FN 9,12 2,50 2,8 5,6
140305EN 13,62 3,00 38 8,2
140305FN 13,62 3,00 38 8,2
[ NEW | [ NEW | K=
-G06 -u877 -G12
BK8425 BK8425 BK8425
[©[c]=] el @]
\\:y/ \//o
F F F
TOHX TOHX TOHX
62602.. 62604.. 62603...
1SO RE
mm
090204EN 0,4 31400 31400
140305EN 0,5 33000
P ) ) °
M ) ) )
K ° ) °
N
S ) ) )
H ) o o
- v, Sayfa 91
[ NEW | [ NEW |
-Us77 -G12
K10 K10
F F
TOHX TOHX
62604.. 62603...
1SO RE
mm
090204EN 0,4 51400
090204FN 04 51600
140305FN 0,5 52800
P
M
K
N [} )
S ) )
H
0 e e
- v, Sayfa 91

cuttingtools.ceratizit.com 04157



KOMET \ Standard HSS - diiz havsa matkaplari

Diiz havsa matkabi HSS, DIN 373

A Sabit pilotlu
A 3agzl, DIN 74'e gore dliz havsa icin sag helisli
A DIN912,DIN 6912, DIN 7984'e gdre altigen basli vida, DIN 84'e gore silindirik basli vidalara havsa agmak igin.

DCONMS
1
|
|
i
_;. .
|3
] /,l /[ /[
pc 1 |5 ince Orta
DC_2 HSS HSS HSS
Macali delik Acik delik Acik delik

30192.. 30190.. 30191..
Dis  DC_2, DCONMS, OAL DC_14

mm mm mm  mm
M3 6 5,0 71 2,5 030
M3 6 5,0 71 3,2 030 "
M3 6 5,0 71 34 030 "
M4 8 5,0 71 33 040
M4 8 5,0 71 43 040 "
M4 8 50 71 45 040 "
M5 10 8,0 80 42 050
M5 10 8,0 80 53 050 "
M5 10 8,0 80 55 050 "
M6 11 8,0 80 50 060
M6 11 8,0 80 6,4 060 "
M6 11 8,0 80 6,6 060 "
M8 15 12,5 100 6,8 080
M8 15 12,5 100 84 080 "
M8 15 12,5 100 9,0 080 "
M10 18 12,5 100 85 100
M10 18 12,5 100 10,5 100 "
M10 18 12,5 100 11,0 100 "
M12 20 12,5 100 10,2 120
M12 20 12,5 100 13,0 120
M12 20 12,5 100 135 120
p ° ° °
M ° ° °
K ° ° °
N ° ° °
S o o o
H
0 ° ° °
1)  Sete dahildir. — V. Sayfa 96

Diiz havsa matkap seti HSS, DIN 373

Teslimat kapsami:
Dz havsa matkap M3; M4; M5; M6; M8; M10 kaset i¢inde

30190.. 30191..

999 999

04158 cuttingtools.ceratizit.com



KOM ET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Karbir konik havsa

Duzensiz adimli 90° havsa matkabi HSS, DIN 335-C

A bitin dlcller 3 agizh ve ekstra diizensiz adimli, yumusak calismayi saglayan, miikemmmel dairesellik ve titresim azalmasi ile en yliksek seviyede ylizey kalitesi
A (zel TPX76S kaplama

A hemen hemen bltin malzemelerde en iyi ylizey kalitesi

A Dlyik 6lcude azaltilmis eksenel ve dairesel kuvvetler

A DIN7991'e gére havsalama icin

TPX76S

DCONMS

OAL

b 1 -
- <F

<]90°
Komple karbir
30116 ...
DC_2,, DC_1 DCONMS. OAL DIN
mm  mm mm mm 7991
6,3 15 5 45 M3 063
8,3 2,0 6 50 M4 083
104 25 6 50 M5 104
124 28 8 56 M6 124
16,5 3.2 10 60 M8 165
205 35 10 63 M10 205
250 38 10 67 M12 250
31,0 42 12 71 M6 310
P )
M )
K )
N )
S o
H o

— v, Sayfa 93
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KOMET \ Standard

Raybalar ve havsa matkaplari

Karbir konik havsa

Karbur konik havsa matkabi 60° , fabrika standardi-C ~ Karbtir konik havsa matkabi 90° , fabrika standardi-C

A Yiksek cekme dayanimli gelikler, dokme demir, silisyum iceren alliminyum
alasimlari ve korozyona dayanikli geliklerde konik havsa agma ve ¢apak

almakicin, 3 kesici kenarli.

DC 2

DC_2,, DC_1 DCONMS 1o
mm mm mm
125 32 8
16,0 40 10
200 50 10
250 63 10
P

M

K

N

S

H

DCONMS

DC_1

OAL

\J

<]160°

Komple karbiir

30 160 ...

125
160

250

OO eeoe

04160

- v, Sayfa 92

A Yiksek cekme dayanimli gelikler, dékme demir, silikon igeren aliminyum alasim-
lari ve korozyona dayanikli ¢eliklerde konik havsa agma ve ¢apak
almak icin, 3 agizli

DCONMS

DC_t1

DC_2
DC_2, DC_1 DCONMS s
mm mm mm
104 25 8
124 28 8
150 32 10
165 32 10
205 35 10
250 38 10
310 42 12
P
M
K
N
S
H

OAL DINISO

mm

7721
M5

M8

DIN
7991

M6

M8
M10
M12
M16

2

<1 90°

Komple karbiir

30 115...

100
124
150
165
205

310

OO eeOoe

— V. Sayfa 92
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Raybalar ve havsa matkaplari
KOMET \ Performance HSS - Konik havsa

Konik havsa matkabi 90° HSS, DIN 335-C

tlim boylar 3 kesici kenar ile ve ekstrem esitsiz béllinmesi ile daha sessis bir ¢alisma, ekstrem yuvarlak ve priiriizsiiz bir yizey saglyor.
spesiel Ti50 kaplama

hemen hemen tlim malzemelerde uzun 6mdrlilik

radial ve eksenel guic diisdrici

havsavida DINISO 7721 ve DIN 7991 icin

> > > > >

Ti50

DCONMS

OAL

= <J

<190°
HSS
30140 ...
DC_2,, DC_1 DCONMS OAL DINISO DIN 7991
mm mm mm mm 7721
43 13 4 40 M2 043
60 15 5 45 M3 060
63 15 5 45 M3 063
80 20 6 50 M4 080
83 20 6 50 M4 083
10,0 25 6 50 M5 100
104 25 6 50 M5 104 "
15 28 8 56 M6 115
124 28 8 56 M6 124
150 3.2 10 60 M8 150
16,5 3,2 10 60 M8 165 "
19,0 35 10 63 M10 190
205 35 10 63 M10 205
230 38 10 67 M12 230
250 38 10 67 M12 250 "
31,0 42 12 71 M16 310
P °
M o
K °
N °
S o
H o
1) Sete dahildir. - v, Sayfa 93
. . o
Konik havsa matkap seti 90° HSS, DIN 335-C
Teslimat kapsami:
Havsa matkap @ 10,4 / 16,5 / 25,0 kaset iginde
Ti50
30140 ...
999

cuttingtools.ceratizit.com 04|61



Raybalar ve havsa matkaplari
KOMET \ Standard HSS - Konik havsa

Konik havsa matkabi 90° HSS, DIN 335

A Hemen her malzemede konik havsa agma ve capak alma sirasinda yiizey ciziklerinden kaginmak igin, 3 agizl.

DINISO 7721 ve 7991'e gore vida baslarina ¢zellikle uygundur.
A TiN versiyonu yiksek kesme hizlarini mimkin kilar, malzeme yapismasini énlemek igin gok diistk stirttinme katsayisi dzelligi vardir ve uzun takim émru elde edilir.
A TiAIN versiyonu, TiN versiyonuna gore 6nemli 6lglide yliksek performans gosterir.

Tim asindirici malzemeler icin kullanilabilir (dokimler, Al-Si) ve yiiksek sicakliklara dayaniklidir.

TiN TiAIN TiAIN

DCONMS

L 0 I FE

* T OO ® T

<190° <] 90° <J90° <1 90° <1 90°
HSS HSS HSS HSS HSS

30100.. 30110.. 30130.. 30132.. 30102..

DC_2,, DC_1 DCONMS OAL  DINISO DIN 7991

mm mm mm mm 7721

4,3 1,3 4 40 M2 043

5,0 1,5 4 40 M2,5 050 050 050

6,0 1,5 5 45 M3 060

6,3 1,5 5 45 M3 063 " 063 " 063 063 063
7,0 1,8 6 50 M3,5 070

80 20 6 50 M4 080 080 080

83 20 6 50 M4 083 " 083 " 083 083 083
94 22 6 50 094

100 25 6 50 M5 100 100 100

104 25 6 50 M5 104 " 104 " 104 104 104
15 28 8 56 M6 115

124 28 8 56 M6 124 Y 124 Y 124 124 124
134 29 8 56 134

150 3.2 10 60 M8 150 150 150 150 150
16,5 3,2 10 60 M8 165 " 165 " 165 165 165
19,0 35 10 63 M10 190

205 35 10 63 M10 205 " 205 205 205 205
230 38 10 67 M12 230

250 38 10 67 M12 250 250 250 250 250
31,0 42 12 71 M16 310 310 310 310

31,0 42 12 67 M16 310
p ° ° ° o o
M [¢) ¢) ) ) )
K ° ° ° o o
N ° ° ° o °
S o o e} o o
H o) ) o
1)  Sete dahildir. — v, Sayfa 94+95

Konik havsa matkap seti 90° HSS, DIN 335 -C

Teslimat kapsami:
Konik Havsa @ 6,3; 8,3; 10,4; 12,4; 16,5; 20,5 kaset iginde

TiN

30100.. 30110..

999 999
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Raybalar ve havsa matkaplari
KOMET \ Standard HSS - Konik havsa

Konik havsa matkabi 60° HSS, DIN 334-C  Konik havsa matkabi 60° HSS, DIN 334-D

A Hemen her malzemeye havsa agmak ve ¢apak almak icin, 3 agizli A Hemen her malzemeye havsa agmak ve ¢apak almak icin, 3 agizli

DCONMS .

OAL

DC_1 1 ‘ 1 ’/‘ b |
DGC_2 / DC 2

<1 60° w38
HSS <] 60°
HSS
30 150...
DC_2,, DC_1 DCONMS. OAL 30155 ...
mm mm mm mm DC_2,, DC_1 OAL MK
6,3 1,6 5 45 063 " mm mm mm
8,0 2,0 6 50 080 " 16,0 4,0 90 1 160
10,0 25 6 52 100 " 20,0 5,0 106 2 200
125 32 8 56 125 " 250 6,3 112 2 250
16,0 4,0 10 63 160 " 31,5 100 118 2 315
200 50 10 67 200 " 40,0 125 150 3 400
250 6,3 10 71 250 50,0 16,0 160 3 500
63,0 20,0 190 4 630
80,0 250 200 4 800
P )
M )
K ° p °
N ) M o
S ) K ®
H N )
e s o
H

1) Sete dahildir.

B e

- v, Sayfa 96

Konik havsa matkap seti 60° HSS, DIN 334-C

Teslimat kapsami:
Konik Havsa @ 6,3; 8,0; 10,0; 12,5; 16,0; 20,0 kaset icinde

30 150....

999
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Raybalar ve havsa matkaplari
KOMET \ Standard HSS - Konik havsa

Konik havsa matkabi 90° HSS, DIN 335-D  Konik havsa matkabi 120° HSS, fabrika standardi

A Hemen her malzemede konik havsa agma ve ¢apak almak icin, 3 agizl. A Hemen her malzemeye havsa agmak ve ¢apak almak icin, 3 agizli
Konik havsa caplari DIN 963, 964, 965, 966 ve 7991'e gére vidalarin
baslarina 6zellikle uygundur.

DCONMS

-
| B 5

OAL

DC_2 | A
W 1200
HSS
MK;';T;B 30170 ...
s DC 2, DC_1 DCONMS, OAL
mm mm mm mm
30105... 63 15 5 45 063
DC 2, DC1 OAL MK 1%34 gg g gg 232
:‘(‘5"; ';";‘ '25"‘ 1 165 12,4 28 8 56 124
S 3 165 32 10 60 165
190 32 100 2 120 205 35 10 60 205
205 35 100 2 205 20 38 10 63 250
230 38 106 2 230 ’ ’
250 38 106 2 250
260 38 106 2 260 2 o
280 40 112 2 280 ¥ o
300 42 112 2 300 ¢ o
310 42 112 2 310 \ .
340 45 118 2 340 A :
370 48 118 2 370
40,0 100 140 3 400 H
50,0 140 150 3 so0 O e
630 160 180 4 630 - v, Sayfa 96
80,0 220 190 4 800
P [ ]
M (@]
K [ ]
N [ ]
S (@]
H

- v, Sayfa 96

0464 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard

Raybalar ve havsa matkaplari
HSS - Elle capak alma havsasi ve ¢capak alma havsasi

Elle capak alma havsasi 90° HSS

A 3 Agizlve kaymayan plastik sapli
A her tlrlli malzemede havsa agma ve gapak almak igin

DC_2 OAL
mm mm
124 135
150 135
165 135
205 135
250 135

P

M

K

N

S

H

cuttingtools.ceratizit.com

<J90°
HSS

30125...

124

Capak almak icin havsa matkabi 90° HSS,

fabrika standardi-A

A Yumusak ve uzun talas veren malzemelerde (6rnegin; aliminyum, plastik vs.)
konik havsa agma icin. Capak alma sirasinda iz birakmaz.

DC_2
mm
6,3
10,0
14,0
21,0
28,0
35,0

I v = X

PHD
mm
1-4
2-5

5-10

10-15

15-20

20-25

DCONMS 1,9
mm
6,3
6,0
8,0
10,0
12,0
15,0

OAL

<190°
HSS-E

30 120 ...

040 "
050
101
150
200
250

o
([ ]
[ ]
(0]

TiN

<190°
HSS-E

30 121

040 "
050
101
150
200
250

O O @ @ O

1) Gifttarafli kullanilabilir.

- v, Sayfa 97
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Raybalar ve havsa matkaplari
Kesme verileri

KOMET

Kesme verileri tablolarina iliskin malzeme ornekleri

Fep e q ekme mukavemeti Malzeme Malzeme
Malzeme alt grubu Dizin Bilesim/ yapi /1sil iglem /mm2* /HB/HRC  numarasi Malzeme tanimi I— Malzeme tanimi
P11 <015%C tavlanmis 420N/mm?/125HB ~ 1.0401  C15 11141 Ck15
P.1.2 tavlanmis 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Alagimsiz gelik P1.3 temperlenmis 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535 (€55
P1.4 tavianmis 910N/mm?/270HB ~ 1.1223  C60R 1.0535 (55
<0,75%C
P.1.5 temperlenmis 1010N/mm?/300HB 11223  C6OR 1.0727 45520
P.2.1 tavlanmis 610N/mm2/180HB 17131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
P.2.2 temperlenmis 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Diigiik alagimi gelik
P.2.3 temperlenmis 1010N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 temperlenmis 1200N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.3.1 tavlanmis 680N/mm?/200HB ~ 1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Yiiksek alagimli celik ve sertlestirilmis ve 2 E
yiiksek alagimii takim celigi P.3.2 temperlenmis 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
sertlestirilmis ve g
P.3.3 temperlenmis 1300N/mm?/400HB  1.2343  X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
P.4.1 ferritik / martensitik tavlanmis 680N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 12316 X36CrMo16
Paslanmaz celik
P.4.2 martensitik temperlenmis 1010N/mm?/300HB  1.4112  X90CrMoV18 12316 X36CrMo16
M.1.1 ostenitik / ostenitik-ferritik su verilmis 610N/mm?/180HB  1.4301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Paslanmaz celik M.2.1 ostenitik temperlenmis 300HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 ostenitik / ferritik (dubleks) 780N/mm?/230HB 14462  X2CrNiMoN22-5-3 14501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 perlitik / ferritik 350N/mm?/180HB ~ 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Gri dokme demir
K.1.2 perlitik (martensitik) 500N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritik 540N/mm?/160HB ~ 0.7040 GGG-40 07060 GGG-60
K Kiiresel grafitli dskme demir
K.2.2 perlitik 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 ferritik 440N/mm?/130HB ~ 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temper dokiim
K.3.2 perlitik 780N/mm?/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 sertlestirilemez 60HB 3.0255 AI99,5 33315 AlMgl
Aliiminyum yogurma alasimi
N.1.2 sertlestirilebilir sertlestirilmis 340N/mm?/100HB ~ 3.1355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSi1
N.2.1 <12%Si, sertlestirilemez 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aliiminyum dékiim alagimlan N.2.2 <12 % Si, sertlestirilebilir sertlestirilmis 300N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CuiMg 3.2373  G-AlSi9Mg
N N.2.3 >12%Si,sertlestirilemez 440 N/mm?/ 130 HB G-AlSi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Otomatalasimlari, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuzZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Bakir ve bakir alagimlari o
(Bronz, Piring) N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300N/mm?/90HB  2.0331 CuZn15 24070 CuZn28Sn1As
N.3.3 CuSn, kursunsuz bakir ve elektrolitik bakir 340N/mm?/100HB ~ 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
Magnezyum alasimlari N.4.1 Magnezyum ve magnezyum alagimlari 70HB 3.5612  MgAI6Zn 3.5312  MgAI3Zn
S.1.1 tavlanmig 680N/mm?/200HB ~ 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
FE bazl
S.1.2 sertlestiriimis 950N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
Istya dayanikli alagimlar ~ S.2.1 tavlanmig 840N/mm?/250HB  2.4631  NiCr20TiAl(NimonicB0A)  3.4856  NiCr22Mo9Nb
S S.2.2 NiveyaCo bazli sertlestirilmis 1180 N/mm?/350HB ~ 2.4668  NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 dokilmis 1080N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Saftitanyum 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti997
Titanyum alagimlan S.3.2 Alfa-+ Betaalagimlari sertlestirilmis 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betaalagimlan 1400N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5A1-5V-5M0-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
sertlestirilmis ve N
H.1.1 temperlenii 46-55HRC
sertlestirilmis ve
L H.1.2 temperlenmis 56-60HRC
Sertlestirilmis celik TG
H H.1.3 femperenmiy 61-65 HRC
sertlestirilmis ve R
H14 temperlenmis 66-70HRC
Sert dokiim H.2.1 dokalmis 400 HB
Sertlestirilmis dokme demir H.3.1 sertlestiriimis ve 55HRC

temperlenmis

* gekme mukavemeti

04|66
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KOMET \ Performance

Raybalar ve havsa matkaplari
Kesme verileri

REAMAX TS icin kesme verileri referans degerleri

Ttr / kaplama
Malzeme no. / tip
Nominal-dmm  18-21,999
raypa@  0,20-0,30
Agiz sayisi 6
VC
m/dak f
5xD mm/U

icinde-

kiler 3xD

150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10

P11 ( ) 120 ( )
( ) 120 ( )
( ) 120 ( )
( ) 120 ( )
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10
( ) 120 ( )
( ) 120 ( )
( ) 120 ( )
( ) 120 ( )

P1.2
P13
P14
P1.5
P.2.1

P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P4.2
M1
M.2.1
M.3.1
K.1.1

K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1

N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1

S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.11

H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10

150 (130-220) 120 (100-150
150 (130-220) 120 (100-150
175 (150-300) 150 (130-180
120 (100-180) 120 (100-150
120 (100-180) 120 (100-150
120 (100-180) 120 (100-150

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10

HM-DBG-P
40585 .../ 75H.65 - ASG3000
22-31,799  31,8-51,999
020-030  0,30-040
6 8

f f
mm/U mm/U
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90

1,20-1,70
1,20-1,70
1,20-1,70
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40

1,60-2,30
1,60-2,30
1,60-2,30
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90

52-65
0,30-0,50
10

f
mm/U
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80

2,30-3,40
2,30-3,40
2,30-3,40
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80

30 (
30 (
30 (
45 (
45 (
45 (
45 (
30 (

3xD

28=
25=
25=
o=
35-
8=
35-
28=

HM-DBG-P

40521 ..., 40571 .../75J.65, 75H.65 - ASG0106

18-21999  22-31799 31.8-51,999  52-65
020-0,30  020-030 0,30-040  0,30-0,50

6 6 8 10

VC

m/dak f f f f
5xD mm/U mm/U mm/U mm/U
50) 30(25-40) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
50) 30(25-40) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
50) 30(25-40) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
60) 40(35-50) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
60) 40(35-50) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
60) 40(30-50) 0,60-090 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
60) 40(30-50) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
50) 30(25-40) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30

o
o1z
o2t
022
o3t
@)

Kesme verileri dig kosullara, malzemeye ve makineye cok baglidir. Belirtilen de@erler, kullanim kosullarina bagli olarak parantez icindeki deger dahilinde yukari
veya asagi dogru dizeltiimesi gereken olasi degerleri temsil eder.
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KOM ET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Kesme verileri

REAMAX TS icin kesme verileri referans degerleri

Tiir / kaplama HM-TiN HM-DBC
Malzeme no. /tip 40535 .../ 75H.71 - ASG3000 40526 ..., 40580 ... 75J.17, 75H.A7 - ASGO706
Nominal@mm 18-21999  22-31799 318-51,999  52-65 18-21999  22-31799 318-51999  52-65
rayba@  020-030  020-0,30  030-040  0,30-0,50 020-030  020-0,30  030-040  0,30-0,50
Adiz sayisi 6 6 8 10 6 6 8 10
- v, v,
icinde- m/dak f f f f m/dak f f i f
kiler 3D 5xD mm/U mm/U mm/U mm/U 3D 5xD mm/U mm/U mm/U mm/U
P11 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P1.2 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.3 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.4 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P1.5 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.21 100 (80-140) 80(60-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.2 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.3 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.4 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1

K11 80(60-130) 80(60-120) 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
K.1.2 80(60-130) 80(60-120) 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40

K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1 150 (130-300) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,20-3,40
N.1.2 150 (130-300) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,20-3,40
N.2.1 200 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,20-3,40
N.2.2 200 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,60-2,30 2,20-3,40
N.2.3 200 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,60-2,30 2,20-3,40

N.3.1 120 (100-200)120 (100-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,20-3,40
N.3.2 80(60-150) 80(60-120) 0,70-1,10 0,90-1,40 1,20-1,90 1,70-2,60
N.3.3 120(100-200) 120 (100-150) 0,70-1,10 0,90-1,40 1,20-1,90 1,70-2,60
N.4.1 150 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,20-3,40
S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

$.3.3

LAR

H.1.2

HA.3

H.1.4

H.21

H.3.1

Kesme verileri dig kosullara, malzemeye ve makineye cok baglidir. Belirtilen de@erler, kullanim kosullarina bagli olarak parantez icindeki deger dahilinde yukari
veya asagi dogru dizeltiimesi gereken olasi degerleri temsil eder.
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KOM ET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Kesme verileri

REAMAX TS icin kesme verileri referans degerleri

Tiir / kaplama DST DST
Malzeme no. /tip 40539 .../ 75H.93 - ASG3000 40597 .../750.93 - ASGA4000
Nominal@mm 18-21999  22-31799 318-51,099  52-65 18-21999  22-31799 31,8-51999  52-65
rybal  020-030 020-030 0,30-040  0,30-050 020-030 020-030 030-040  030-050
Agiz sayisi 6 6 8 10 6 6 8 10
q g Ve Vo
icinde- m/dak f £ f f m/dak f f f f
kiler 3D 5xD mm/U mm/U mm/U mm/U 3D 5xD mm/U mm/U mm/U mm/U

P.1.1 150 (130-200)12
P.1.2 150 (130-200)12

100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40

( )120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200)120 ( )
( )120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200)120 ( )
P.1.3 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200)120(100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
P.1.4 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200)120(100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
P.1.5 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 190-2,80 150 (130-200)120(100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
P.2.1 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150(130-200)120(100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
P.2.2 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200)120 (100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
P.2.3 150 (130-200)120(100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200)120 (100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
P.2.4 150 (130-200)120(100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200)120 (100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
P.3.1

P.3.2

P.3.3

P.4.1

P.4.2

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K11

K.1.2

K.2.1 175 (150-300)150 (130-180) 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40 225 (200-300)180 (160-240) 1,20-1,60 1,50-2,00 2,00-2,70 2,90-4,10
K.2.2 120 (100-150) 100 (80-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 120 (100-150) 100 (80-120) 1,20-1,60 1,50-2,00 2,00-2,70 2,90-4,10
K.3.1 120 (100-180)120 (100-150) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80

K.3.2 120 (100-180)120 (100-150) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 120(100-180)120(100-150) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1 150(130-320)150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,10-3,10

N.3.2 150 (130-320)150(130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,10-3,10

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

LAR

H.1.2

H1.3

H.1.4

H.21

H.3.1

Kesme verileri dig kosullara, malzemeye ve makineye cok baglidir. Belirtilen de@erler, kullanim kosullarina bagli olarak parantez icindeki deger dahilinde yukari
veya asagi dogru dizeltiimesi gereken olasi degerleri temsil eder.
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KOMET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Kesme verileri

REAMAX TS icin kesme verileri referans degerleri

Tiir / kaplama DST
Malzeme no. / tip 40544 .../75J.93 - ASG3000
Nominal-dmm  18-21999  22-31799  31,8-51,999 52-65
raypa@ 020-0,30  0,20-0,30  0,30-0,40  0,30-0,50

Agiz sayis| 6 6 8 10
) VC
Iginde- m/dak f f f f
kiler 3xD 5xD mm/U mm/U mm/U mm/U

P1.1 150 (130-200)12
P.1.2 150 (130-200) 12

( )120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
( )120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.3 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.4 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.5 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.1 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.2 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.3 150 (130-200)120(100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.4 150 (130-200)120(100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11
K.1.2
K.2.1 175(150-300) 150 (130-180) 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
K.2.2 120 (100-150) 100 (80-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
K.3.1 120 (100-180)120 (100-150) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
K.3.2 120 (100-180)120 (100-150) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
N1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 150 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,10-3,10
N.3.2 150 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,10-3,10
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LAR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

Kesme verileri dig kosullara, malzemeye ve makineye cok baglidir. Belirtilen de@erler, kullanim kosullarina bagli olarak parantez icindeki deger dahilinde yukari
veya asagi dogru dizeltiimesi gereken olasi degerleri temsil eder.
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KOMET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Kesme verileri

REAMAX icin kesme verileri referans degerleri

Tiir / kaplama HM-TiN HM-DBC
Malzeme no. / tip 40505 .../ 640.71 - ASG3000 40570.../640.27 - ASGO706
Nominal@mm  12-21999  22-32000  23,001-40 1221999 22-32000  23,001-40
rayba  010-030 0,20-0,40 0.20-0.40 010-030 0,20-0,40 0,20-0,40
Adiz sayisI 6 8 8 6 8 8
. v, v,
icinde- m/dak f f f m/dak f f f
kiler 3D 5%D mm/U mm/U mm/U 3D 50 mm/U mm/U mm/U
P11 100(80-140) 80(60-120) 0,90-1,20  150-2,00 1,50-2,00
P12 100(80-140) 80(60-120) 0,90-1,20 1,50-2,00  1,50-2,00
P1.3 100(80-140) 80(60-120) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P14 100(80-140) 80(60-120) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P1.5 100(80-140) 80(60-120) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P.21 100(80-140) 80(60-120)  0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P.2.2 100(80-140) 80(60-120)  0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P.2.3 100(80-140) 80(60-120) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P.2.4 100(80-140) 80(60-120) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1

K11 80(60-130) 80(60-120) 1,00-1,40  1,80-240 1,80-2,40

K12 80(60-130) 80(60-120) 1,00-1,40  1,80-240 180-2,40

K.2.

K.2.2

K.3.1

K.3.2

N1 150 (130-300) 150
N.1.2 200 (180-300) 150
N.2.1 200 (180-300) 150
N.2.2 200 (180-300) 150
N.2.3

N.3.1  120(100-200) 120(100-150) 1,00-1,40  1,70-240  1,70-2,40

N.3.2  120(100-200) 120(100-150) 1,00-1,40  1,70-2,40 1,70-240

N.3.3 80(60-150) 80(60-120) 080-120 1,40-2,00 140-2,00

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

LR

H.1.2

H1.3

H.1.4

H.21

H.3.1

130-200

( 100-140 170-240 1,70-2,40
(130-200

(

(

100-1,40  170-240 1,70-2,40
100-1,40  170-240 1,70-2,40
100-1,40  170-240 1,70-2,40

130-200

)
)
)
130-200)

0]
@ Kesme verileri dig kosullara, malzemeye ve makineye cok baglidir. Belirtilen de@erler, kullanim kosullarina bagli olarak parantez icindeki deger dahilinde yukari

veya asagi dogru duzeltilmesi gereken olasi degerleri temsil eder.
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KOM ET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Kesme verileri

REAMAX icin kesme verileri referans degerleri

Tir / kaplama DST DST

Malzeme no. / tip 40525 .../ 640.93 - ASG3000 40536 .../640.93 - ASG4000

Nominal@mm  12-21999 2232000  23001-40 12-21999 22-32000  23,001-40

rayba  010-030 0,20-0,40 0.20-0.40 0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
Adiz sayisi 6 8 8 6 8 8

. v, v,
icinde- m/dak f f f m/dak f f f
kiler 3D 5%D mm/U mm/U mm/U 3D 50 mm/U mm/U mm/U
P11 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P1.2 150 (130-200) 120(100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-240  1,80-2,40
P1.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P1.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P1.5 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P.21 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2

K.21 175(150-300) 150(130-180) 1,00-1,40  1,80-240 1,80-240  175(150-300) 150 (130-180) 1,20-1,60  150-2,00  2,00-2,70
K.2.2 150 (130-250) 120(100-160) 1,00-1,40 180-240 180-240  120(100-180) 120(100-150) 1,20-1,60  150-2,00  2,00-2,70
K.3.1 150 (130-250) 120 (100-160) 1,00-1,40  1,80-240 180-2,40

K.3.2 120(100-180) ( ) 090-1,20 150-200 150-2,00 120(100-180) 120 (100-150) 1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30
N1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1  150(130-300) 150 (130-200) 1,00-1,40  1,70-240  1,70-2,40

N.3.2 150 (130-300) 150(130-200) 1,00-1,40  1,70-240  1,70-2,40

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

AR

H.1.2

H1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

120 (100-150

veya asagi dogru dizeltiimesi gereken olasi degerleri temsil eder.

0]
@ Kesme verileri dig kosullara, malzemeye ve makineye cok baglidir. Belirtilen de@erler, kullanim kosullarina bagli olarak parantez icindeki deger dahilinde yukari
04|72
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KOMET \ Performance

Raybalar ve havsa matkaplari

Kesme verileri

REAMAX icin kesme verileri referans degerleri

iginde-
kiler

Tir / kaplama
Malzeme no. / tip
Nominal-@ mm
rayba @

Adiz sayisi

VC
m/dak

HM-DBG-P

40560 .../ 640.65 - ASG3000

12-21,999
0,10-0,30
6

f

22-32,000 23,001-40
0,20-0,40 0,20-0,40
8 8

f f
mm/U

40551 ...

12-21,999
0,10-0,30
6
VC
m/dak f
mm/U

HM-DBG-P
1640.65- ASG0106

22-32,000
0,20-0,40
8

f
mm/U

23,001-40
0,20-0,40
8

f
mm/U

mm/U

0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20

mm/U

1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00

3xD

150 (130-200)
150 (130-200)
150 (130-200)
150 (130-200)
150 (130-200)
( )
( )
( )
( )

5xD

120 (100-160)
120 (100-160)
120 (100-160)
120 (100-160)
120 (100-160)
( )
( )
( )
( )

3xD 5xD

P11
P.1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1

1,50-2,00
1,560-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00

150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200

120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160 150 (130-200) 120 (100-160)
0 (25-50) 0 (25-40)

P.3.2 0 (25-50) 0 (25-40)
P.3.3 0 (25-50) 0 (25-40)
P.4.1 45 (35-60) 40 (35-50)
P.4.2 45(35-60)  40(35-50)
M.1.1 5 (35-60) ( )
( ) ( )
( ) ( )

0,90-1,20
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90

1,50-2,00
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60

1,50-2,00
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60

0(35-50
0(25-40
0(25-40

M.2.1
M.3.1
K11
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
AR
H.1.2
H1.3
H1.4
H.2.1
H.3.1

0(25-50

0(25-50
200 (180-250) 160 (140-200)
200 (180-250) 160 (140-200)
225 (200-300) 180 (160-240)
120 (100-150) 100 (80-120)
150 (130-250) 120 (100-200)
120 (100-150) 100 (80-120)

1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20

1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60

1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60

40 (35-60)
40 (35-60)
30 (25-50)

40 (35-60)
40 (35-60)
30 (25-50)

0,40-0,80
0,40-0,80
0,40-0,80

0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00

0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00

40 (35-60)
40 (35-60)

40 (35-60)
40 (35-60)

0,40-0,80
0,40-0,80

0,60-1,00
0,60-1,00

0,60-1,00
0,60-1,00

Kesme verileri dig kosullara, malzemeye ve makineye cok baglidir. Belirtilen de@erler, kullanim kosullarina bagli olarak parantez icindeki deger dahilinde yukari
veya asagi dogru dizeltiimesi gereken olasi degerleri temsil eder.
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Raybalar ve havsa matkaplari
Kesme verileri

KOMET \ Performance

MultiChange degistrilebilen rayba kafalari icin kesme verileri

Kaplama cwc 10 TIiAIN TiAIN
Uriin kodu 40210.../40211 ... 40220.../40221 ... 40230.../40231 ...
Nomina-@dmm ~ 8,0-1259  12,6-29,99  30,0-32,00 80-1259  12,6-29,99  30,0-32,00 80-1259  126-1859  18,6-32,00
raypa®  0,15-0,3 0,2-04 02-04 0,15-0,3 0,15-0,3 0,15-03 0,15-0,4 02-05 02-05
Agiz sayisi 4/6 6 8 4/6 6 8 4/6 [§} 8
iinde- v, f f f v, f f f v, f f f
kiler m/dak mm/U mm/U mm/U m/dak mm/U mm/U mm/U m/dak mm/U mm/U mm/U

P11 140 0,6 0,8 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P1.2 140 0,6 0,8 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P1.3 90 0,6 0,8 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P1.4 90 0,6 0,8 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P1.5 90 0,6 0,8 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.2.1 140 0,6 0,8 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.2.2 140 0,6 0,8 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.2.3 90 0,6 0,8 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.2.4 90 0,6 0,8 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.3.1 120 0,6 0,8 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.3.2 90 0,6 0,8 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.3.3 90 0,6 0,8 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P41 40 0,3 04 0,5

P.4.2 40 0,3 04 0,5

M1 40 0,3 04 0,5

M.2.1 40 0,3 04 0,5

M.3.1 30 0,3 04 0,5

K.1.1 120 0,6 0,6 1,2
K.1.2 120 0,6 0,6 1,2
K.2.1 120 0,7 1,2 1,6 120 0,4 0,6 1,2
K.2.2 90 0,7 1,2 1,6 100 0,4 0,6 1,2
K.3.1 90 0,7 1,2 1,6 100 0,4 0,6 1,2
K.3.2 90 0,7 1,2 1,6 100 04 0,6 1,2

Belirtilen degerler, kullanim kosullarina baglh olarak yakl. %20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!

0]
@ Kesme verileri, 6rn. takim ve is parcasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ¢ok baghdir!
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Raybalar ve havsa matkaplari
KOMET \ Performance Ko

MultiChange degistrilebilen rayba kafalari icin kesme verileri

Kaplama K10 PDC
Uriin kodu 40240.../40 241 ... 40245.../40246 ...
Nominal-@ mm  8,0-12,59 12,6-29,99 30,0-32,00 8,0-12,59 12,6-29,99 30,0-32,00
rajpad  0,15-05 0,15-0,5 0,15-0,5 0,15-0,5 0,15-0,5 0,15-0,5
Agiz sayisi 4/6 6 8 4/6 6 8
iginde- v, f f f v, f f f
kiler m/dak mm/U mm/U mm/U m/dak mm/U mm/U mm/U

(e}
@ Kesme verileri, 6rn. takim ve is parcasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ¢ok baghdir!
Belirtilen dederler, kullanim kosullarina bagl olarak yakl. £%20 dizeltimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!
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KOMET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Kesme verileri

Monomax icin kesme verileri referans degerleri

Tiir / kaplama DBC DBC
Malzeme no. / tip 40648 ...,40 649 .../56J.17, 56R.17 - ASG0706 40 640..., 40 641... / 56H.17, 56Q.17 - ASG0706
Nominal-d mm  5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899 5,6-8,899 8,9-1200 12,01-22,00 22,01-25,899
Raybalamapayi@  0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30 0,20-0,40 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30 0,20-0,40
Agiz sayisi 4 6 6 6 4 6 6 6

icinde- m/vdcak f f f f m/\ijcak f f f f
kiler 3D 5xD mm/U mm/U mm/U mm/U 3D 5xD mm/U mm/U mm/U mm/U
P.1.1
P.1.2
P1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1 150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50 150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
N.1.2 150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50 150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
N.2.1 200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50 200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
N.2.2 200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50 200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
N.2.3 200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50 200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.141
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

Kesme verileri dig kosullara, malzemeye ve makineye cok baglidir. Belirtilen de@erler, kullanim kosullarina bagli olarak parantez icindeki deger dahilinde yukari
veya asagi dogru duzeltilmesi gereken olasi degerleri temsil eder.
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KOM ET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Kesme verileri

Monomax icin kesme verileri referans degerleri

Tiir / kaplama HM-DBG-P HM-DBG-P
Malzemeno./tip 40657 ..., 40665 .../ 56H.65, 560.65 - ASG3000 40652 ..., 40 653..../ 56..65, 56R.65 - ASGO106
Nomina-@mm 56-8899  89-1200 12,01-22,00 22,01-25899 56-8899  89-1200 12,01-2200 22,01-25899
ryba@ 010-020  010-030  020-030  0,20-0,40 010-020  010-030  020-030  0,20-0,40
Agiz sayisi 4 6 6 6 4 6 6 6
- v, v,
icinde- m/dak f f f f m/dak f f i f
kiler 3D 5xD mm/U mm/U mm/U mm/U 3D 5xD mm/U mm/U mm/U mm/U
P.1.1 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.1.2 150 (130-200)120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.1.3 150 (130-200)120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.1.4 150 (130-200)120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.1.5 150 (130-200)120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.1 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.2 150 (130-200)120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.3 150(130—200)120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.4 60(50-100) 60(50-100) 0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70 0,60-0,90 60 (50-100) 60 (50-100) 0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70 0,60-0,90
P.3.1 0 (35-60) 0(35-60) 0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70 0,60-0,90
P.3.2 0 (35-60) 0(35-60) 0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70 0,60-0,90
P.3.3 0 (25-50) 0(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P.4.1 45 (35-60) 40 (35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P.4.2 45(35-60) 40 (35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M.1.1 0 (25-50) 0(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M.2.1 0 (25-50) 0(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M.3.1 0 (25-50) 0(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00

K.1.1 150 (130-220) 120 (100-150) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.1.2 150 (130-220) 120 (100-150) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.2.1 175 (150-300) 150 (130-180) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.2.2 120 (100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
K.3.1 150 (130-250) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.3.2 120 (100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LAR
H.1.2
HA.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

Kesme verileri dig kosullara, malzemeye ve makineye cok baglidir. Belirtilen de@erler, kullanim kosullarina bagli olarak parantez icindeki deger dahilinde yukari
veya asagi dogru dizeltiimesi gereken olasi degerleri temsil eder.

o
o1z
o2t
o2z
ost
@

cuttingtools.ceratizit.com 04|77



KOMET \ Performance

Raybalar ve havsa matkaplari
Kesme verileri

Monomax icin kesme verileri referans degerleri

Ttr / kaplama
Malzeme no. / tip
Nominal-dmm  5,6-8,899
raypa@  0,10-0,20

Agiz sayisi 4

2. VC

Icinde- m/dak f
kiler 3xD 5xD mm/U
P11 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50
P12 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50
P13 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50
P14 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50
P15 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50
P.21 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50
P.2.3 150 (130-200)120 (100-160) 0,30-0,50
P.2.4
P.3.1
P3.2
P3.3
P41
P4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K1.2
K.21 175
K.2.2 120
K.31 150
K.3.2 120
N1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2 150(130-300)
N.3.3

N.4.1

sS4

1.2

s.2.1

5.2.2

5.2.3

S.3.1

5.3.2

$.3.3

H11

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

150-300) 150 (130-180) 0,40-0,60
100-150) 100(80-120) 0,30-0,50
130-250) 120 (100-200) 0,40-0,60
100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50

150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60
150 (130-200) 0,40-0,60

40625 ...,

DST

8,9-12,00
0,10-0,30
6

f
mm/U
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

0,70-0,90
0,50-0,70
0,70-0,90
0,50-0,70

0,60-0,90
0,60-0,90

40626 .../56J.93, 56R.93 - ASG3000

12,01-22,00 22,01-25,899
0,20-0,30  0,20-0,40
6 6

f f
mm/U mm/U
0,70-1,00 0,90-1,30
0,70-1,00 0,90-1,30
0,70-1,00 0,90-1,30
0,70-1,00 0,90-1,30
0,70-1,00 0,90-1,30
0,70-1,00 0,90-1,30
0,70-1,00 0,90-1,30
0,70-1,00 0,90-1,30

0,90-1,20
0,70-1,00
0,90-1,20
0,70-1,00

1,10-1,50
0,90-1,30
1,10-1,50
0,90-1,30

0,80-1,20
0,80-1,20

1,10-1,50
1,10-1,50

3xD

130-200
130-200
130-200
130-200
130-200
130-200
130-200
130-200

VC
m/dak

120

5xD

120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
100-160
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160

150-300) 150 (130-180) 0,40-0,60 0,70-0,90
100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70
100-180) 120

100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70

100-150

DST
,40636 .../56J.93, 56R.93 - ASG4000
5,6-8,899 8,9-12,00  12,01-22,00 22,01-25,899
0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30  0,20-0,40
4 6 6 6

40635...

f f f f
mm/U mm/U mm/U mm/U
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50

0,90-1,20
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

1,10-1,50
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

0,30-0,50 0,50-0,70

Kesme verileri dig kosullara, malzemeye ve makineye cok baglidir. Belirtilen de@erler, kullanim kosullarina bagli olarak parantez icindeki deger dahilinde yukari
veya asagi dogru dizeltiimesi gereken olasi degerleri temsil eder.
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KOM ET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Kesme verileri

Monomax icin kesme verileri referans degerleri

Tiir / kaplama HM-DBG-P HM-TiN
Malzeme no. / tip 40644 ...,40645 .../ 56H.65, 56Q.65 - ASG0106 40605 ...,40 606 .../ 56J.71, 56R.71 - ASG3000
Nominal-g mm ~ 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899 5,6-8,899 8,9-1200 12,01-22,00 22,01-25,899
raypa@  0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30  0,20-0,40 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30  0,20-0,40
Agiz sayis| 4 6 6 6 4 6 6 6

icinde- m/vdcak f f f f m/vdcak f f f f
kiler 3D 5xD mm/U mm/U mm/U mm/U 3D 5xD mm/U mm/U mm/U mm/U
P11 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.1.2 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.1.3 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.1.4 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.1.5 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.1 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.2 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.3 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.4 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P31 30(25-50) 30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00

P.3.2 30(25-50) 30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00

P.3.3 30(25-50) 30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00

P41 45(35-60) 40(35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00

P.4.2 45(35-60) 40(35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00

M.11 45(35-60) 40(35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00

M.2.1 45(35-60) 40(35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00

M.3.1 30(25-50) 30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00

K.1.1 80 (60-130) 80 (60-120) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.1.2 80 (60-130) 80(60-120) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.2.1

K.2.2

K.3.1

K.3.2

N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1 120 (-200) 120 (-200) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
N.3.2 120 (-200) 120 (-200) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
N.3.3 80 (-150) 80(-120) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.11

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

Kesme verileri dig kosullara, malzemeye ve makineye cok baglidir. Belirtilen de@erler, kullanim kosullarina bagli olarak parantez icindeki deger dahilinde yukari
veya asagi dogru dizeltiimesi gereken olasi degerleri temsil eder.
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KOM ET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Kesme verileri

Fullmax icin kesme verileri referans degerleri, uzun

40484 .../40485.../40486 .../ 40 487 ...

Tip UNI
@297 -4,05 4,06 - 6,05 26,06 -7,55 8756-12,05 212,06 - 16,05 16,06 - 20,05
Agiz sayisi 4 4 6 6 6 6
icinde- Ve f rayba @ f rayba @ f rayba @ f rayba @ f rayba @ f rayba @
kiler m/dak mm/U mm mm/U mm mm/U mm mm/U mm mm/U mm mm/U mm

P.1.1 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020 140-180 020 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P1.2 180(160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20  140-1,80 020 1,50-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P.1.3 180(160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20  140-1,80 0,20 1,50-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P.1.4 180(160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020 150-190 0,20-0,30 1,80-220 0,30
P.1.5 180(160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-1,90 0,20-0,30 1,80-220 0,30
P.2.1 180(160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 140-1,80 0,20 1,50-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P.2.2 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 0,20 140-1,80 020 1,50-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P.2.3 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 0,20 140-1,80 020 1,50-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P.2.4 80(70-120) 0,40-0,50 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 090-110 020 1,00-1,20 020 1,00-130 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 020 048-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 020 048-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 020 048-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
P41 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 020 048-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
20 (15-40)  0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 048-0,60 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 020 048-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 020 048-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
15(10-30) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0/48-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
K.1.1 120 (100-180) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  130-160 020 160-2,00 0,20-0,30 190-2,20 0,30
K.1.2 120 (100-180) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 130-1,60 0,20 1,60-2,00 0,20-0,30 190-2,20 0,30
K.2.1 200 (180-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,30-1,60 0,20 1,60-2,00 0,20-0,30 190-2,20 0,30
K.2.2 120(100-150) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  1,00-1,30 0,20  1,30-1,60 0,20-0,30 1,50-1,80 0,30
K.3.1 200(180-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,30-1,60 0,20 1,60-2,00 0,20-0,30 1,90-220 0,30
K.3.2 120 (100-150) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  1,00-1,30 020  1230-1,60 0,20-0,30 1,50-1,80 0,30

N.3.1 150 (130-250) 0,50-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,40 0,20  140-1,70 0,20  1,60-1,90 0,20-0,30 1,90-220 0,30
N.3.2 100(80-150) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,60-0,80 0,10-0,20 1,00-1,30 020  120-1,40 020 130-1,60 0,20-0,30 1,60-1,80 0,30

S.21 40(30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-090 020  080-1,10 020  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.2.2 40(30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-090 0,20  0,80-110 0,20  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30

§.3.1 30(25-60) 0,30-040 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  080-1,10 020  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.3.2 30(25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20  080-1,10 0,20  090-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30

H11 40(35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 020 120-160 020 120-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
H1.2  40(35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 020 120-160 020 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
H1.3 30(25-50) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 020  130-1,70 020 130-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30

H.21 40(35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20  1,20-160 020  1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
H.3.1 40(35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 020 120-160 020 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30

Kesme verileri dis kosullara, malzemeye ve makineye ¢ok baglidir. Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagli olarak parantez icindeki deger dahilinde yukari
veya asagi dogru dizeltiimesi gereken olasi degerleri temsil eder.
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KOMET \ Performan

ce

Kesme verileri

Fullmax icin kesme verileri referans degerleri, uzun

TipK
P 92,97 -4,05
Adiz sayisi 6
icinde- Ve f rayba @
kiler m/dak mm/U mm

K.1.1 200 (180-250) 0,80-1,00 0,10-0,20
K.1.2 200 (180-250) 0,80-1,00 0,10-0,20
K.2.1 225(200-300) 0,80-1,00 0,10-0,20
K.2.2 120 (100-150) 0,60-0,90 0,10-0,20
K.3.1 225(200-300) 0,80-1,00 0,10-0,20
K.3.2 120 (100-150) 0,60-0,90 0,10-0,20

Tip VA 02,97 - 4,05

Agiz sayisi 4
icinde- Ve f rayba @
kiler m/dak mm/U mm
P.1.1
P1.2
P.1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31  20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20
P3.2 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20
P3.3 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20
P41 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20
P4.2 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20
M1 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20
M.21  15(10-30) 0,32-0,50 0,10-0,20
M.3.1 15(10-30) 0,32-0,50 0,10-0,20
Tlp ALU 32,97 - 4,05

Agiz sayis! 4
iginde- Vo f rayba @
kiler m/dak mm/U mm

N.1.1 200 (180-300) 0,50-0,60 0,10-0,20
N.1.2 200 (180-300) 0,50-0,60 0,10-0,20
N.2.1 200 (180-250) 0,50-0,70 0,10-0,20
N.2.2 200 (180-300) 0,50-0,70 0,10-0,20
N.2.3 200 (180-250) 0,50-0,70 0,10-0,20
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
0.3.1 250(220-270) 0,50-0,70 0,10-0,20

Tlp H 02,97 - 4,05
Adiz sayisi 4

icinde- Vo f rayba @
kiler m/dak mm/U mm
H11  40(35-60) 0,20-0,30 0,10-0,20
H1.2 30(25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20
H1.3 30(25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20
H1.4 30(25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20
H.21 40(35-60) 0,20-0,30 0,10-0,20
H.3.1 40(35-60) 0,20-0,30 0,10-0,20

4,06 - 6,05
6

f rayba @
mm/U mm

0,90-1,20 0,10-0,20
0,90-1,20 0,10-0,20
0,90-1,20 0,10-0,20
0,70-1,00 0,10-0,20
0,90-1,20 0,10-0,20
0,70-1,00 0,10-0,20

04,06 -6,05
4

f rayba @
mm/U mm

0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

24,06 -6,05
4

f rayba @
mm/U mm

0,60-0,90 0,10-0,20
0,60-0,90 0,10-0,20
0,70-1,00 0,10-0,20
0,70-1,00 0,10-0,20
0,70-1,00 0,10-0,20

0,70-1,00 0,10-0,20

4,06 - 6,05
4

f rayba @
mm/U mm

0,20-0,30 0,10-0,20
0,20-0,30 0,10-0,20
0,20-0,30 0,10-0,20
0,20-0,30 0,10-0,20
0,20-0,30 0,10-0,20
0,20-0,30 0,10-0,20

40 477
6,06 -7,55
8
f rayba @
mm/U mm
1,50-1,90 0,20
1,50-1,90 0,20
1,50-1,90 0,20
1,20-1,60 0,20
1,50-1,90 0,20
1,20-1,60 0,20
40401 .../40402
76,06 - 7,55
6
f rayba @
mm/U mm
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
40471 .../40472
@6,06 - 7,55
6
f rayba @
mm/U mm
110-160 0,20
110-160 0,20
1,20-1,70 0,20
1,20-170 0,20
1,20-170 0,20
1,20-1,70 0,20
40 475
6,06 -7,55
6
f rayba @
mm/U mm
0,40-0,60 0,20
0,40-0,60 0,20
0,40-0,60 0,20
0,40-0,60 0,20
0,40-0,60 0,20
0,40-0,60 0,20

...140478 ...
@756 - 12,05
8
f rayba @
mm/U mm
1,50-1,90 0,20
1,50-1,90 0,20
1,50-1,90 0,20
1,20-1,60 0,20
1,50-1,90 0,20
1,20-1,60 0,20
.../ 40403 .../40404 ...
@756 - 12,05
6
f rayba @
mm/U mm
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
...140473.../40474 ...
@756 - 12,05
6
f rayba @
mm/U mm
1,20-1,60 0,20
1,20-160 0,20
1,30-1,70 0,20
1,30-1,70 0,20
130-170 0,20
1,30-1,70 0,20
...[40476 ...
@756 - 12,05
6
f rayba @
mm/U mm
0,50-0,60 0,20
0,50-0,60 0,20
0,50-0,60 0,20
0,50-0,60 0,20
0,50-0,60 0,20
0,50-0,60 0,20

012,06 - 16,05 016,06 - 20,05
8
f rayba @ f rayba @
mm/U mm mm/U mm
1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-260 0,30
1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
412,06 - 16,05 216,06 - 20,05
6
f rayba @ f rayba @
mm/U mm mm/U mm
0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
012,06 - 16,05 016,06 - 20,05
6
f rayba @ f rayba @
mm/U mm mm/U mm
1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
012,06 - 16,05 016,06 - 20,05
6 6
f rayba @ f rayba @
mm/U mm mm/U mm
050-070 020 060-0,80 0,20
050-070 020 060-080 0,20
050-070 020 060-080 0,20
050-070 020 060-080 0,20
050-070 020 060-080 020
050-070 020 060-080 020

)

Kesme verileri dis kosullara, malzemeye ve makineye ¢ok baglidir. Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagli olarak parantez icindeki deger dahilinde yukari
veya asagi dogru dizeltiimesi gereken olasi degerleri temsil eder.
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KOM ET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Kesme verileri

Fullmax icin kesme verileri referans degerleri, kisa

40481.../40483.../40488 .../40489 ...

Tip UNI
@297 -4,05 4,06 - 6,05 26,06 -7,55 8756-12,05 212,06 - 15,97 215,98 - 20,05
Agiz sayisi 4 4 6 6 6 6
icinde- Ve f rayba @ f rayba @ f rayba @ f rayba @ f rayba @ f rayba @
kiler m/dak mm/U mm mm/U mm mm/U mm mm/U mm mm/U mm mm/U mm

P1.1 200 (180-250
P1.2 200 (180-250
P.1.3 200 (180-250
P1.4 200 (180-250
P1.5 200 (180-250
P.2.1 200 (180-250

0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020 1,65-1,80 0,20 1,65-1,90 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020  165-1,80 020 165-190 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020  165-1,80 020  1,65-190 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020 165-1,80 020 1,65-190 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020 165-1,80 0,20 1,65-190 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020 165-1,80 0,20 1,65-190 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
P.2.2 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020 165-180 020 165-1,90 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
P.2.3 200(180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020 165-1,80 020 1,65-190 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
P24 65(55-110) 0,45-0,50 0,10-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20 1,00-1,10 020 120-1,30 020 1,20-140 0,20-0,30 1,90-2,10 0,30
P3.1 40(30-80) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  110-140 020 1,20-150 0,20-0,30 1,90-2,25 0,30
P3.2 40(30-80) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  110-140 020 1,20-150 0,20-0,30 1,90-2,25 0,30
P3.3 40(30-80) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  110-140 020 1,20-150 0,20-0,30 1,90-2,25 0,30
P41 45(40-65) 045-0,50 0,10-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20 1,00-110 020  120-1,30 0,20 1,20-140 0,20-0,30 1,90-2,10 0,30

45 ( )

40 ( )

40 ( )

40 ( )

P.4.2 40-65) 0,45-0,50 0,10-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20 1,00-1,10 0,20  1,20-1,30 0,20  1,20-1,40 0,20-0,30 1,90-2,10 0,30
M.1.1 35-60) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  110-140 020 120-1,50 0,20-0,30 1,90-225 0,30
M.2.1 35-60) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  110-140 020 1,20-1,50 0,20-0,30 1,90-2,25 0,30
M.3.1 35-60) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  110-140 020 1,20-1,50 0,20-0,30 190-225 0,30
K.1.1 200 (180-250) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 150-190 020 150-190 020 1,80-2,30 0,20-0,30 2,50-290 0,30
K.1.2 200 (180-250) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 020  150-190 020 180-2,30 0,20-0,30 2,50-290 0,30
K.2.1 225 (200-300) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 020  1,50-1,90 020 180-2,30 0,20-0,30 2,50-290 0,30
K.2.2 120(100-150) 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-160 020 120-160 020 150-1,90 0,20-0,30 2,00-2,40 0,30
K.3.1 225(200-300) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 150-1,90 0,20  1,80-2,30 0,20-0,30 2,00-2,40 0,30
K.3.2 120 (100-150) 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 020  120-160 020  150-1,90 0,20-0,30 2,00-240 0,30
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 150 (120-250) 0,50-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,40 020  140-1,70 020 160-1,90 0,20-0,30 2,50-2,90 0,30
N.3.2 100(80-150) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,60-0,80 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  120-140 020 1,30-160 0,20-0,30 2,10-240 0,30
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21  40(30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-090 020  0,80-1,10 020  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.2.2 40(30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20  080-1,10 0,20  090-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.2.3
§.3.1 30(25-60) 0,30-040 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  080-1,10 020  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.3.2 30(25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20  080-1,10 0,20  090-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.3.3
H11 40(35-60) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-060 020 050-060 020 050-0,70 020 080-1,00 0,20
H1.2  30(25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-060 020 050-060 020 050-070 020 080-1,00 0,20
HA.3  30(25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-060 020 050-060 020 050-070 020 080-1,00 0,20
H.1.4
H.21 40(35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-160 020 120-160 020 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
H.3.1 40(35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 020 120-160 020 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30

Kesme verileri dis kosullara, malzemeye ve makineye ¢ok baglidir. Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagli olarak parantez icindeki deger dahilinde yukari
veya asagi dogru dizeltiimesi gereken olasi degerleri temsil eder.
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KOM ET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Kesme verileri

Karbir raybalar icin kesme verileri referans degerler

40 410.../40 400 ...

Kaplamasiz 05 mm‘ye kadar @ 8 mm‘ye kadar 2 10 mm‘ye kadar 0 12 mm‘ye kadar
Raybalama Raybalama Raybalama Raybalama
igindekiler v, f pay! @ f pay! @ f pay! @ f pay @
m/dak mm/U mm mm/U mm mm/U mm mm/U mm
P.1.1 30 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.1.2 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P1.3 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P1.4 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P1.5 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.2.1 25 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.2.2 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.2.3 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.2.4 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.3.1 25 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.3.2 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.3.3 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.4.1 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.4.2 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
M1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,125 0,10 015 0,10
M.2.1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,125 0,10 0,15 0,10
M.3.1 10 0,08 0,08 0,10 0,10 0,125 0,10 015 0,10
K11 30 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
K.1.2 20 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
K.2.1 25 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
K.2.2 20 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
K.3.1 25 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
K.3.2 20 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
N.1.1 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.1.2 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.2.1 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.2.2 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.2.3 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.3.1 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.3.2 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.3.3 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.4.1 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
S.1.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 01 0,10 0,12 0,10
S.1.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.21 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.2.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.2.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.3.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.3.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.3.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 01 0,10 0,12 0,10
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

Kesme verileri, 6rn. takim ve is parcasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ¢ok baghdir!
Belirtilen degerler, kullanim kosullarina baglh olarak yakl. %20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!

@
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KOM ET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Kesme verileri

Karbir raybalar icin kesme verileri referans degerler

40430... 40420.../40421.../40430.../40431 ...
Kaplamasiz @ 0.94 mm‘ye kadar Kaplamasiz TIAIN @5 mm‘ye kadar @ 8 mm‘ye kadar @10 mm‘ye kadar
Raybalama Raybalama Raybalama Raybalama
igindekiler v, f pay @ v, v, f pay! @ f pay! @ f pay! @
m/dak mm/U mm m/dak m/dak mm/U mm mm/U mm mm/U mm
P.1.1 20 0,10 0,10 20 30 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P1.2 20 0,10 0,10 20 30 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P1.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P1.4 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P1.5 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.2.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.2.2 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.2.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.2.4 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.3.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.3.2 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.3.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.4.1
P.4.2
M.1.1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10
M.2.1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10
M.3.1 10 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10
K.1.1 18 0,10 0,10 18 30 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
K.1.2 18 0,10 0,10 18 30 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
K.2.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
K.2.2 10 0,10 0,10 10 20 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
K.3.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
K.3.2 10 0,10 0,10 10 20 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
N.1.1 40 0,15 0,10 40 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.1.2 40 0,15 0,10 40 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.2.1 25 0,15 0,10 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.2.2 25 0,15 0,10 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.2.3
N.3.1 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.3.2 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.3.3 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.4.1
S.1.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.1.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.2.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.2.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.2.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.3.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.3.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.3.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
H.1.1 8 0,05 0,05 0,08 0,05 0,10 0,10
H.1.2 8 0,05 0,05 0,08 0,05 0,10 0,10
H.1.3
H.1.4
H.2.1 8 0,05 0,05 0,08 0,05 0,10 0,10
H.3.1

(0]
@ Kesme verileri, 6rn. takim ve is pargasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ok baghdir!

Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagli olarak yakl. #%20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!
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KOM ET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Kesme verileri

Karbdr raybalar icin kesme verileri referans degerler

40420.../40421.../40430.../40 431 ...

Kaplamasiz TiAIN 0 12 mm‘ye kadar 0 15 mm‘ye kadar @ 20 mm‘ye kadar @25 mm‘e kadar @ 30 mm‘e kadar
Raybalama Raybalama Raybalama Raybalama Raybalama
igindekiler v, v, f pay! @ f pay! @ f pay! @ f pay! @ f pay! @
m/dak m/dak mm/U mm mm/U mm mm/U mm mm/U mm mm/U mm
P.1.1 20 30 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P1.2 20 30 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P1.3 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P1.4 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P1.5 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.2.1 15 25 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.2.2 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.2.3 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.2.4 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.3. 15 25 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.3.2 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.3.3 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.4.1
P.4.2
M.1.1 15 0,15 0,10 0,20 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20
M.2.1 15 0,15 0,10 0,20 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20
M.3.1 10 0,15 0,10 0,20 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20
K.1.1 18 30 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.1.2 18 30 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.2.1 15 25 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.2.2 10 20 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.3.1 15 25 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.3.2 10 20 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.1.1 40 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.1.2 40 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.2.1 25 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.2.2 25 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.2.3
N.3.1 30 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.3.2 30 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.3.3 30 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.4.1
S.1.1 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.1.2 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.2.1 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.2.2 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.2.3 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.3.1 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.3.2 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.3.3 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
H.1.1 8 0,10 0,10 0,13 0,10 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
H.1.2 8 0,10 0,10 0,13 0,10 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
H.1.3
H.1.4
H.2.1 8 0,10 0,10 0,13 0,10 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
H.3.1

Kesme verileri, 6rn. takim ve i pargasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ¢ok bagldir!
Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagl olarak yakl. £%20 dizeltimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!

@
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KOMET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Kesme verileri

HSS-E Raybalar icin kesme verileri

40110.../40115....

@5 mm‘ye kadar 0 8 mm‘ye kadar 0 12 mm‘ye kadar 0 15 mm‘ye kadar @20 mm°‘ye kadar
X Ve f Raybalama pay @ f Raybalama payi @ f Raybalama pay @ f Raybalama pay @ f Raybalama pay @
Igindekiler m/dak mm/U mm mm/U mm mm/U mm mm/U mm mm/U mm
P1.1 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.1.2 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P1.3 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.1.4 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P1.5 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.2.1 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.2.2 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.2.3 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.2.4 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.3.1 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.3.2 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.3.3 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 12 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
K.1.2 12 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
K.2. 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
K.2.2 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
K.3.1 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
K.3.2 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
N.1.1 15 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
N.1.2 15 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
N.3.2 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
N.3.3 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

(0]
@ Kesme verileri, 6rn. takim ve is pargasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ok baghdir!

Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagli olarak yakl. #%20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!
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KOMET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Kesme verileri

HSS-E Raybalar icin kesme verileri

40110.../40 115 ...

@25 mm‘e kadar © 30 mm°e kadar @40 mm‘e kadar 050 mm‘e kadar
X Ve f Raybalama pay @ f Raybalama payi @ f Raybalama pay @ f Raybalama payi @
Igindekiler m/dak mm/U mm mm/U mm mm/U mm mm/U mm
P.1.1 12 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.1.2 12 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P1.3 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.1.4 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P1.5 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.2.1 12 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.2.2 12 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.2.3 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.2.4 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.3.1 12 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.3.2 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.3.3 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 12 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.1.2 12 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.2. 10 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.2.2 10 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.3.1 10 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.3.2 10 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.1.1 15 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.1.2 15 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.3.2 20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.3.3 20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

Kesme verileri, 6rn. takim ve i pargasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ¢ok bagldir!
Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagl olarak yakl. £%20 dizeltimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!

@
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KOM ET \ Standard Raybalar ve havsa matkaplari
Kesme verileri

HSS-E Raybalar icin kesme verileri

40140.../40150.../40155.../40 145 .../ 40 139 .../ 40 160 ...

@5 mm‘ye kadar 0 8 mm‘ye kadar 0 12 mm‘ye kadar 0 15 mm‘ye kadar @20 mm°‘ye kadar
X Ve f Raybalama pay @ f Raybalama payi @ f Raybalama pay @ f Raybalama pay @ f Raybalama pay @
Igindekiler m/dak mm/U mm mm/U mm mm/U mm mm/U mm mm/U mm
P.1.1 15 0,10 0,10-0,15 0,20 0,15-0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,35 0,30
P.1.2 12 0,10 0,10-0,15 0,20 0,15-0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,35 0,30
P1.3 10 0,10 0,10-0,15 0,20 0,15-0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,35 0,30
P.1.4 10 0,08 0,10-0,15 0,15 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
P1.5 8 0,08 0,10-0,15 0,15 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
P.2.1 10 0,10 0,10-0,15 0,20 0,15-0,20 0,25 0,20 0,25 0,25 0,35 0,30
P.2.2 8 0,08 0,10-0,15 0,15 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
P.2.3 8 0,08 0,10-0,15 0,15 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
P.2.4 8 0,08 0,10-0,15 0,15 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
P.3.1 8 0,08 0,10-0,15 0,12 0,15-0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30
P.3.2 6 0,08 0,10-0,15 0,12 0,15-0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25
P.3.3 6 0,08 0,10-0,15 0,12 0,15-0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25
P.4.1 6 0,08 0,10-0,15 0,12 0,15-0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25
P.4.2 6 0,08 0,10-0,15 0,12 0,15-0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25
M.1.1 6 0,08 0,10 012 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25
M.2.1 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25
M.3.1 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25
K.1.1 14 0,10 0,10-0,15 0,16 0,20 0,24 0,20 0,28 0,25 0,35 0,30
K.1.2 12 0,10 0,10-0,15 0,16 0,20 0,24 0,20 0,28 0,25 0,35 0,30
K.2. 12 0,10 0,10-0,15 0,16 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,35 0,30
K.2.2 10 0,10 0,10-0,15 0,16 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
K.3.1 12 0,10 0,10-0,15 0,16 0,20 0,24 0,20 0,28 0,25 0,35 0,30
K.3.2 10 0,10 0,10-0,15 0,16 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
N.1.1 20 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,40 0,30
N.1.2 20 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,40 0,30
N.2.1 18 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,40 0,30
N.2.2 18 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,40 0,30
N.2.3
N.3.1 18 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,30
N.3.2 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,30
N.3.3 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,30
N.4.1 18 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,30
S.1.1
S.1.2
S.2.1 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20 0,20 0,20 0,25 0,20
S.2.2 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20 0,20 0,20 0,25 0,20
S.2.3
S.3.1 6 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20 0,20 0,20 0,25 0,20
S.3.2 4 0,08 0,10 0,10 0,15 0,125 0,20 0,20 0,20 0,25 0,20
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

(0]
@ Kesme verileri, 6rn. takim ve is pargasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ok baghdir!

Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagli olarak yakl. #%20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!
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KOM ET \ Standard Raybalar ve havsa matkaplari
Kesme verileri

HSS-E Raybalar icin kesme verileri

40140.../40150.../40155.../40 145 .../ 40 139 .../ 40 160 ...

@25 mm‘e kadar © 30 mm°e kadar @40 mm‘e kadar 050 mm‘e kadar

X Ve f Raybalama pay @ f Raybalama payi @ f Raybalama pay @ f Raybalama payi @

Igindekiler m/dak mm/U mm mm/U mm mm/U mm mm/U mm
P.1.1 15 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.1.2 12 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P1.3 10 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.1.4 10 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P1.5 8 0,30 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.2.1 10 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.2.2 8 0,30 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.2.3 8 0,30 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.2.4 8 0,30 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.3.1 8 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50
P.3.2 6 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50
P.3.3 6 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50
P.4.1 6 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50
P.4.2 6 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50
M.1.1 6 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,30 0,40 0,35
M.2.1 4 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,30 0,40 0,35
M.3.1 4 0,30 0,25 0,30 0,30 0835 0,30 0,40 0835
K.1.1 14 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
K.1.2 12 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
K.2. 12 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
K.2.2 10 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,40 0,40
K.3.1 12 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
K.3.2 10 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,40 0,40
N.1.1 20 0,40 0,35 0,50 0,40 0,60 0,45 0,80 0,50
N.1.2 20 0,40 0,35 0,50 0,40 0,60 0,45 0,80 0,50
N.2.1 18 0,40 0,35 0,50 0,40 0,60 0,45 0,80 0,50
N.2.2 18 0,40 0,35 0,50 0,40 0,50 0,45 0,80 0,50
N.2.3
N.3.1 18 0,30 0,40 0,30 0,40 0,40 0,50 0,40 0,50
N.3.2 15 0,30 0,40 0,30 0,40 0,40 0,50 0,40 0,50
N.3.3 15 0,30 0,40 0,30 0,40 0,40 0,50 0,40 0,50
N.4.1 18 0,30 0,40 0,30 0,40 0,40 0,50 0,40 0,50
S.1.1
S.1.2
S.2.1 4 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35
S.2.2 4 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35
S.2.3
S.3.1 6 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35
S.3.2 4 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

Kesme verileri, 6rn. takim ve i pargasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ¢ok bagldir!
Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagl olarak yakl. £%20 dizeltimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!
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KOMET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Kesme verileri

Karbdr raybalar icin kesme verileri referans degerleri - Tip H

40435...-TipH
. ©0,98-3,99 mm ?4,00-8,00 mm ?8,01-16,00 mm 216,01-20,00 mm
Igﬂ;gf Ve M/min f rayba @ f rayba @ f rayba @ f rayba @

mm/U mm mm/U mm mm/U mm mm/U mm
P11 16 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
P.1.2 13 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P1.3 12 0,075 0,20 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
P1.4 12 0,075 0,20 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
P.1.5 19 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.1 15 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.2 14 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.3 13 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.4 12 0,075 0,20 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
P.3.1
P.3.2 i 0,063 0,20 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
P.3.3 11 0,063 0,20 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
P.4.1 i 0,063 0,20 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
P.4.2 8 0,05 0,20 0,10 0,20 0,113 0,30 0,125 0,30
M1
M.2.1 9 0,063 0,10 0,125 0,10 0,15 0,20 0,175 0,20
M.3.1 9 0,063 0,10 0,125 0,10 0,15 0,20 0,175 0,20
K.1.1 17 0,125 0,20 0,25 0,20 0,325 0,30 0,40 0,30
K.1.2 14 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.2.1 17 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.2.2 14 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
K.3.1 17 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.3.2 14 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1 8 0,075 0,10 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
H.1.2 7 0,063 0,10 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
H.1.3 5 0,05 0,10 0,10 0,20 0,113 0,30 0,125 0,30
H.1.4
H.2.1
H.3.1

Belirtilen degerler, kullanim kosullarina baglh olarak yakl. %20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!

0]
@ Kesme verileri, 6rn. takim ve is parcasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ¢ok baghdir!
04190
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KOM ET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Kesme verileri

degistirilebilir kesici uclu havsa matkabi icin kesme verileri referans degerleri

30196.../30197 ...

U Takim ¢ap
ici BK8425 K10 016,5-37 mm
cinde-
kiler Ve m/min f (mm/dev.)
P11 200 0,12-0,16
P1.2 200 0,20-0,30
P1.3 200 0,20-0,30
P1.4 180 0,20-0,30
P1.5 180 0,17-0,27
P.2.1 160 0,20-0,30
P.2.2 160 0,20-0,30
P.2.3 160 0,15-0,20
P.2.4 160 0,10-0,16
P.3.1 140 0,10-0,15
P.3.2 140 0,08-0,13
P.3.3 140 0,06-0,12
P.4.1 120 0,10-0,16
P.4.2 120 0,06-0,12
M1 160 0,10-0,15
M.2.1 140 0,10-0,15
M.3.1 100 0,07-0,13
K.1.1 180 0,40
K.1.2 160 0,32
K.2.1 140 0,30
K.2.2 140 0,18
K.3.1 120 0,20
K.3.2 120 0,18
N.1.1 250 0,20
N.1.2 250 0,20
N.2.1 250 0,30
N.2.2 250 0,30
N.2.3 250 0,25
N.3.1 230 0,30
N.3.2 230 0,32
N.3.3 230 0,22
N.4.1 230 0,30
S.1.1 60 20 0,12
S.1.2 50 20 0,10
S.21 60 20 0,12
S.2.2 50 20 0,10
S.2.3 30 20 0,06
S.3.1 100 60 0,22
S.3.2 80 30 0,20
S.3.3 50 30 0,12
H.1.1 100 0,10
H.1.2 80 0,08
H.1.3 50 0,05
H.1.4
H.2.1 100 0,10
H.3.1 80 0,08
0
0
]
0
w0

Kesme verileri, 6rn. takim ve is parcasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ¢ok baghdir!
Belirtilen degerler, kullanim kosullarina baglh olarak yakl. %20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!
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KOM ET \ Standard Raybalar ve havsa matkaplari
Kesme verileri

Karbir Havsalar icin Kesme Verileri

30115... 30160 ...
@ @ [4] (4] @ [4] [4] @
iginde- . 8,0-12,4mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0 mm 25,0-31,0 mm . 12,4-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0 mm

kiler m/dak (mm/dev) m/dak  (mm/dev.)

P11 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 40 0,12 0,14 0,18
P.1.2 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 40 0,12 0,14 0,18
P.1.3 30 0,08 0,10 0,10 0,14 0,18 30 0,10 0,10 0,14
P.1.4 30 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,10 0,12 0,14
P.1.5 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.2.1 30 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,10 0,12 0,14
P.2.2 20 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 20 0,06 0,08 0,10
P.2.3 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.2.4 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.3.1 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.3.2 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.3.3 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.41

P.4.2

M.1.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,07 0,08 0,09
M.2.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 18 0,07 0,08 0,09
M.3.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,07 0,08 0,09
K.1.1 24 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 24 0,14 0,18 0,20
K.1.2 24 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 24 0,14 0,18 0,20
K.2.1 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
K.2.2 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
K.3.1 24 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 24 0,14 0,18 0,20
K.3.2 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
N.1.1 58 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 58 0,14 0,18 0,22
N.1.2 58 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 58 0,14 0,18 0,22
N.2.1 45 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 45 0,14 0,18 0,22
N.2.2 45 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 45 0,14 0,18 0,22
N.2.3 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.3.1 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.3.2 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.3.3 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.4.1 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
S.1.1 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.1.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.21 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.2.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.2.3 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.3.1 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.3.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.3.3 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
H11 8 0,06 0,08 0,08 0,10 0,12 8 0,08 0,08 0,10
H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

(0]
@ Kesme verileri, 6rn. takim ve is pargasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ok baghdir!

Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagli olarak yakl. #%20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!
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KOM ET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Kesme verileri

Karbir Havsalar icin Kesme Verileri

30116... 30140...
TPX76S Ti50
] ] 0 ] g ] 0 ] 0 ] ] ]
4380mm 800124 mm 12,40-165mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0 mm 25,0-31,0 mm 43-80mm 8,0-12,4mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0 mm 25,0-31,0 mm
i‘?:i'::re' m/\;‘ak f (mm/dev) m/\;“ak f(mmydev.)
AR 60 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 40 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.2 60 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 40 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.3 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.1.4 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.1.5 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.1 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.3 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.1 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.3.2 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.41 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
P.4.2 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.1.1 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.2.1 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.3.1 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
K.1.1 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.1.2 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.1 45 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 45 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.1 35 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.2 35 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
N.1.1 80 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 80 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.1 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.3.1 70 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 70 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 70 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.4.1
S.1.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.1.2 & 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.21 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.2 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.3 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.2 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.3 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
H.1.1 12 0,05 0,06 0,08 0,08 0,10 6 0,05 0,06 0,08 0,08 0,10
H.1.2 8 0,05 0,06 0,08 0,08 0,10
H.1.3
H.1.4
H.2.1 12 0,05 0,06 0,08 0,08 0,10
H.3.1

(0]
Kesme verileri, 6rn. takim ve is parcasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ¢ok baghdir!

Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagli olarak yakl. #%20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!

ot
o1
o2t
022
st
@)

cuttingtools.ceratizit.com 04|93



KOM ET \ Standard Raybalar ve havsa matkaplari
Kesme verileri

HSS havsa matkaplari icin kesme verileri referans degerleri

30100... 30102...
TipN Tip AL
] ] 0 0 g 0 0 ] 0 ] ] ]
43-80mm 8,0-12,4mm 12,4-16,5 mm 16,5-20,5 mm 20,5-25,0 mm 25,0-31,0mm 43-80mm 8,0-12,4mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0 mm 25,0-31,0 mm

i‘?:i'::re' m/\;‘ak f (mm/dev) m/\:;ak f(mmydev.)

P11 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.2 30 006-0,08 010 0,12 0,14 0,18 0,22 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.3 25  0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25  0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.4 25  0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25  0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P.1.5 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.1 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10  0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10  0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.1 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10  0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.41

P.4.2

M.1.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.2.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.3.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
K11 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.1.2 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.1 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.1 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
N.1.1 35 0,08-0,10 012 0,14 0,18 0,22 0,26 39 0,08-0,10 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 35 0,08-0,10 012 0,14 0,18 0,22 0,26 39 0,08-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.1 25 0,08-0,10 012 0,14 0,18 0,22 0,26 28 0,08-0,10 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 25 0,08-0,10 012 0,14 0,18 0,22 0,26 28 0,08-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 25 0,08-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 28 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.3.1 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 39 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 39 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 39 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.4.1 60 0,10-0,13 0,16 0,2 0,23 0,26 0,30 66 0,10-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30
S.1.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.1.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.21 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

(0]
Kesme verileri, 6rn. takim ve is parcasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ¢ok baghdir!

Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagli olarak yakl. #%20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!
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KOM ET \ Standard Raybalar ve havsa matkaplari
Kesme verileri

HSS havsa matkaplari icin kesme verileri referans degerleri

30110.../30130 ... 30132...
Tip N-TiN/ TiAIN Tip VA -TiAIN
] ] 0 0 g 0 0 ] 0 ] ] ]
43-80mm 8,0-12,4mm 12,4-16,5 mm 16,5-20,5 mm 20,5-25,0 mm 25,0-31,0mm 43-80mm 8,0-12,4mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0 mm 25,0-31,0 mm

i‘?:i'::re' m/\;‘ak f (mm/dev) m/\:;ak f(mmydev.)

P11 35 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 35 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.2 35 0,06-0,08 010 0,12 0,14 0,18 0,22 35 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.3 29  0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 29  0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.4 29  0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 29  0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P.1.5 14 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 14 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.1 29 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 29 0,04-006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.3 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.1 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 13  0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.2 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 13 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 13 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.41

P.4.2

M.1.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 1 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.2.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 11 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.3.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 11 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
K.1.1 9 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 14 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.1.2 9 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 14 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.1 9 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 14 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.1 14 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 14 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.2 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
N.1.1 40 0,08-0,10 012 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,08-0,10 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 40 0,08-0,10 012 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,08-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.1 29 0,08-0,10 012 0,14 0,18 0,22 0,26 29 0,08-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 29 0,08-0,10 012 0,14 0,18 0,22 0,26 29 0,08-0,10 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 29 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 29 0,08-010 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.3.1 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.4.1 69 0,10-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30 69 0,10-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30
S.1.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.1.2 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.21 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.2 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.3 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.2 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.3 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
H.1.1 B 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12 ® 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12
H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1 5 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12 ® 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12

(0]
Kesme verileri, 6rn. takim ve is parcasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ¢ok baghdir!

Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagli olarak yakl. #%20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!
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KOM ET \ Standard Raybalar ve havsa matkaplari
Kesme verileri

HSS havsa matkaplari ve yassi konik frezeler icin kesme verileri referans degerleri

30150.../30155.../30105.../30 170 .... 30190.../30191.../30192...
HSS -60°/90° /120° HSS
(4] 7] (7] [} [} (4] DC_2 DC_2 DC_2
4,3-8,0mm 8,0-12,4mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0mm 25,0-31,0mm 26,3mm 210,0mm @14,0mm

e m/\ijcak f(mm/dev,) m/vduak f (mm/dev)
P11 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 30 0,07 0,10 0,12
P1.2 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 30 0,07 0,10 0,12
P1.3 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25 0,05 0,07 0,09
P1.4 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25 0,05 0,07 0,09
P.1.5 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,07
P.2.1 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 25 0,05 0,07 0,09
P.2.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.2.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.2.4 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.3.1 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.3.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.3.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.4.1
P.4.2
M. 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012 8 0,04 0,06 0,07
M.2.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
M.3.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012 8 0,04 0,06 0,07
K.1.1 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,08 013 0,16
K.1.2 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,08 0,13 0,16
K.2.1 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10 0,08 0,13 0,16
K.2.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10 0,08 0,13 0,16
K.3.1 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,08 0,13 0,16
K.3.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10 0,08 0,13 0,16
N.1.1 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 35 0,09 0,13 0,16
N.1.2 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 35 0,09 0,13 0,16
N.2.1 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 25 0,09 0,13 0,16
N.2.2 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 25 0,09 0,13 0,16
N.2.3 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 25 0,09 013 0,16
N.3.1 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 35 011 0,16 0,18
N.3.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 35 011 0,16 0,18
N.3.3 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 35 011 0,16 0,18
N.4.1 60 0,10-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30 60 0,12 018 0,21
S.1.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.1.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.21 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.2.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.2.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012 8 0,04 0,06 0,07
S.3.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012 8 0,04 0,06 0,07
S.3.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.3.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
H.11
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

(0]
Kesme verileri, 6rn. takim ve is parcasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ¢ok baghdir!

Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagli olarak yakl. #%20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!
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KOM ET \ Standard Raybalar ve havsa matkaplari
Kesme verileri

HSS-E capak alma havsa matkabi icin kesme verileri referans degerleri

30120.../30121...

HSS-E -90°
TiN Kaplamasiz g g o o L g
. 6,3mm 10,0 mm 14,0 mm 21,0mm 28,0mm 350mm
- v v
Igl::::re m/(:ak m/dcak f(mm/dev)
P11 35 30 0,06-0,08 0,10 012 0,14 0,18 0,22
P.1.2 35 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.3 29 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 014
P1.4 29 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.5 14 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.1 29 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.3 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.1 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.2 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.4.1
P.4.2
M.1.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
Mm.2.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.3.1 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
K.1.1 9 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.1.2 9 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.1 9 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 14 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.1 14 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.2 12 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
N.1.1 40 35 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 40 35 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.1 29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.3.1 40 35 0,1-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 40 35 01-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 40 35 0,1-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.4.1 69 60 0,1-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30
S.1.1 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.1.2 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.21 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.2 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.3 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.1 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.2 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.3 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
H.1.1 4 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1 4 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12

(0]
@ Kesme verileri, 6rn. takim ve is parcasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ¢ok baghdir!

Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagli olarak yakl. #%20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!
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KOM ET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Teknik bilgiler

REAMAX TS - Kurulum talimatlari

Mors konik tutucuyu / temas ylizeyini iyice temizleyin — yagdan arindirin.
Raybalama kafasindaki sikma civatalarini (5) yerlerine takin ve somun
anahtari (6) ile sikin.

Sikma yanaklarini (2) anahtarla (3) agin, ancak tamamen sokmeyin ve
raybalama kafasini (1) yerine oturtun.

Slkma yaqaklanm 2) anahtarlq (3) kapatin, e Sikmamoment (V)

tavsiye edilen sikma momgnnm d|kkqt§ alin. 18.000- 19,999 15N

Raybalama kafasini (1) yerine yerlestirirken, 20,000 - 21,999 25Nm

bu kafa sikkma yanaklarinin (2) kapatiimasi 22,000 - 26,999 4Nm

ile nihai konumuna cekilir. 27,000 - 34,999 5Nm
35,000 - 41,999 6Nm
42,000 - 51,999 10Nm
52,000 -70,000 13Nm

Raybalama kafasini (1) ¢ikartirken, bu kafa sikma yanaklarina (2) kuvvet
uygulamak suretiyle yerinden disari dogru bastirilarak takim tutucudan
sokulebilir:

Sikma yanaklarini (2) anahtarla (3) gevsetin, ancak tamamen sGkmeyin
ve raybalama kafasini (1) ¢ikartin.

Asinma telafisi icin ardil ayarlama:
IT4 seviyesine kadar olan en kl¢iik delme toleranslari Allen anahtari (4)
ile yapilacak ardil ayarlama sayesinde elde edilebilir.
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KOM ET \ Performance Raybalar ve havsa matkaplari
Teknik bilgiler

REAMAX TS - isletim kilavuzu

DAH Zero takim tutucunun hizalanmasi

Takim, 20 um. azm. radyal hizalama igin tavsiye edilir.

1. Tum ayar vidalarini gevsetin ve 1 Nmile 6n germe islemini gerceklestirin (yeni takimlar zaten bu sekilde teslim edilmektedir).
2. pym kadranli 8lglim gostergesini ara yataga yerlestirin.
3. En biyuk esmerkezlilik hatasinin yerini takimi cevirmek suretiyle kadranli dlgtim gdstergesi yardimiyla belirleyin.

4. llgili ayar vidasini, esmerkezlilik hatasinin yarisi diizelene kadar Allen anahtart ile saat yoniinde sikin (1).
Bunu yaparken yakl. 5 um daha sikin.

5. Kontra ayar vidasini (2) asiri sikilan miktar kadar gevsetin.

6. Esmerkezlilik <2 pm olana kadar, 4 ayar vidasinin hepsini sikin.

Lutfen dikkate alin:

4 esmerkezliligin, takim tutucu degistirildiginde, uygulama
tarzi degistirildiginde, asinma telafisi amacl her ayardan
sonra ve her yeni devreye alma isleminden dnce, 1. ile 6.
ayarlama adimlarini siraslyla uygulamak suretiyle - gzden
gegirilmesi ve gerekirse yeniden hizalanmasi gerekir

a Ayar vidalari, kullanim sirasinda daima en az
1 Nm torkla sikilmig olmalidir

A azm. ayarlama momenti 4,5 Nm'dir

7
2, S0 =

Z, 8
100 .
Y-

Dikkat!
a duzensiz acl aralikli!
4 180° karsllikl 2 kesici agiz vardir = 6lgiim disleri
4 Gapikesici agzin 6n kisminda dlgin
(koniklik nedeniyle, bkz. sekil)
a Kesici agizlara hasar vermekten kacinin

W N
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Sorunlar / muhtemel nedenler / ¢oziimler

EXCLEX

EXCLEX

|

|

1
|

[

LR

04[100

Delik cok biyuk
a mildeki raybada esmerkezlilik hatasi = DAH dengeleme sistemini kullanin ve es merkezliligi dlizeltin
a hizalamayanlis, rayba arkaya dogru genisleyen delil agiyor — hizalamayi diizeltin ve DPS sarkag
rayba tutucusunu yerlestirin
4 talas birikmis kenarlar — v, kesme hizini kaplamasiz karbur kesici ug kalitesinde dstirin,
DST ve kaplamali kesici ug kalitesinde arttirin veya sogutucu yaglama maddesindeki yag oranini arttirin
a Rayba cok blyuk — raybanin degistirin

Delik asiri kiiguk

4 yipranmis rayba — raybayi ayarlayin, yenisi ile degistirin veya onariimasini saglayin

A ok kUclk rayba ilavesi — rayba ilavesini biydtin

a kesme kuvvetleri ok glcli — ilerlemeyi diistriin veya baska kesme geometrisi (ASG) secin
a rayba ¢ok kiiglik — raybayi ayarlayin, yenisi ile degistirin veya onariimasini saglayin

Konik delik, genislik arkada
a yanlis hizalama — Hizalamayi diizeltin ve DPS sarkag rayba tutucusunu yerlestirin
a Aynaile taret arasindaki fark — Tareti diizeltin ve DPS sarkag rayba tutucusunu yerlestirin

Konik delik, genislik onde
a KOtl hizalama, ilk basta kesici agizlar baski yapiyor — hizalamayi diizeltin ve DPS sarkac
rayba tutucusunu yerlestirin

Delik yuvarlak degil

a raybada gok biylk esmerkezlilik hatasi — es merkezliligi DAH denklestirme sistemiyle diizeltin
a Hizalama hatasI — hizalama hatasini diizeltin ve DPS sarkag rayba tutucusunu yerlestirin

a egik giris ylzeyi nedeniyle asimetrik kesim — deligin acisini dizeltin

a i parcalarinin kotl sikilmasi — is parcalarinin dogru sikilmasi

A kotl onisleme — Gnislemeyi optimize edin

a agiriyuksek ilerleme — ilerlemeyi dustrtn

Delikte catlak izleri var
4 Kesme hizi v, ok yiiksek — kesme hizini dustrin
a ok buytk L/ D orani — Giris hizini dustiriin, deligi pilotlayin veya baska kesme geometrisi (ASG) secin

Yetersiz ylzey

a talas birikmis kenarlar — v, kesme hizini kaplamasiz karbir kesici uc kalitesinde disdrin,
DST ve kaplamali kesici uc kalitesinde arttirin veya sogutucu yaglama maddesindeki yag oranini arttirin

4 kesici adizlar yipranmis — kesici agizlarin onariimasini saglayin veya takimi yenisi ile degistirin

4 raybanin esmerkezlilik hatasi — es merkezIiligi DAH denklestirme sistemiyle diizeltin

4 sogutma yok veya yetersiz, talaslar sikismis — icten sogutma sivisi beslemesi kullanin ve sogutma
sivisi basincini arttirin

A uygun olmayan sogutucu yaglama maddesi — sogutucu yaglama maddesindeki yag oranini arttirin

4 hatali kesme verileri — katalog dnerilerine uygun veriler kullanin

Delikteki "ilerleme isareti"ndeki kanallar
a Kkesici agizlar anzal (kenar kirilmasi) — raybay! yenisi ile degistirin veya onariimasini saglayin
a talas birikmis kenarlar — v, kesme hizini kaplamasiz karbir kesici uc kalitesinde disdrn,
DST ve kaplamali kesici ug kalitesinde arttirin veya sogutucu yaglama maddesindeki yag oranini arttirin

Delikteki "Geri cekme igareti"ndeki kanallar

4 kesici adizlarla delikten cok fazla disari gikilmis — Delikten azami kesme uzunlugu + 2 mm ¢ikilmali

4 Malzeme geri yaylaniyor — Delikten geriye ¢ok hizli degil, sadece arttiriimis (2-3 misli hizh)
ilerleme hiziyla gikiimali
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Raybalar ve havsa matkaplari

Teknik bilgiler

Asinma formlari

cuttingtools.ceratizit.com

Bosluk yiizeyinde asinma
Kesme hizini diistrtin ve aginmaya daha dayanikli kesici ug kalitesi veya kaplama segin.

Kesici agiz kenarinin kiriimasi

llerleme ve rayba ilavesini diisiirin. Darbeli delmelerde DST yerine kaplamali karbir kullanin.

Cukurlagma
Kesme hizini diistiriin ve pozitif kesici geometrisi kullanin.

Pullanma
Kesme hizini arttirin ve daha bilyUk talas acisi kullanin.

Centik aginmasi
Kesme hizini distrtin ve asinmaya daha dayanikli kesici uc kalitesi veya kaplama segin.

Yorulma kirllmasi
llerlemeyi diistir(in, raybanin stabilitesini arttirin.

Talas birikmig kenarlar - yapigsma

Pozitif kesici geometrisi kullanin, sogutucu yaglama maddesindeki yag oranini arttirin, v, kesme hizini

kaplamasiz karbUr kesici ug kalitesinde dstriin, DST ve kaplamali kesici ug kalitesinde arttirin.

Catlaklar
Yeterli sogutucu yaglama maddesi ve igten sogutma kullanin, kesme hizini diistrtin.
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Teknik bilgiler
Performans alaninda ortak kesici kenar geometrileri
Standart geometriler Ozel geometriler
Geometri  Kesme kenari tipi Talag Akisi Kesme acisi RN IS Talas Akigi Kesme acisi
I i Aciklamalar ¢
ASG4000 Diiz -— R mm—
) ASG 0703
S ASG0703 Diiz Alin Kesit 7
— 0,2 x 45°
ASG2210 Sol Spiral «— g [reEnp —
S $S-TAsa
= B ASGO704 Diiz jrian fonamiendine 7 |
ASG2231 Sol Spiral -— é. ezt < ogrulugu ile alin kesit 7 005 x45°
. —— " Talas kontrolii 5098|
ASG2270 Diiz - g. G2270 ASGO9B Diiz <% 32 mm ASGOSB
ASG2110 Diiz —_— @Asezuo ASG1402 Diiz Talj%léor?]tnrqolu psc a0z
<
ASG2131 Diz - g@ = —
s il S ASGO2 Diiz —  peem
ASG2170 Diiz - -
ASGO3 Diz >  SEpLE%
Standart geometriler
i M ASG 05
Geometri Kesme kenari tipi Talag Akisi Kesme agisi ST ol =g % L‘e
ASG3000 Diiz -— e}_
A
&/ [ASG 0706
ASGO0706 Diiz - V -~
; =
o\ mammesy ©
ASGO106 Diiz > &/ \[AsG o106} S
N 2
e 7
35
ASG2350 Diiz - gL_
ASG2360 Dilz -—> ;’o,. ASG 2360
Ulasilabilir Yiizey Kalitesi
PiirlizIiilik Siniflari N1 N10 N9 N8 N7 NG N5 N4 N3 N2 N1
Malzeme grubu Ortalama pirizlilik R, 25 | 126 | 63 3,2 1,6 0,8 04 02 01 005 0025
Yiizey piriizliligi R, 100 63 40 25 16 10 63 4 25 16 1 063 025
o 1.0-42 —
= 1.1 - 3.1 I —
11+21+31 [
=2
1.2+22+32 PE—
11-23 [ ———————y
=
31-33 I —— e
o 11-33 I ——
= 11-13 I ———

04[102

Ulasilabilir - mmmsss—— Sart|i olarak elde edilebilir

Bu bilgiler deneyime dayanmaktadir ve gecerli kosullara bagl olarak durumdan duruma degisebilir.
(diger tim yiizey degerleriistek zerine)
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Teknik bilgiler

Tolerans sinifi 1/100 raybalar kapsamindadir.

En yaygin tolerans H7, oldugu igin raybalarin cogu H7 toleransini elde edecek sekilde diizenlenmistir.

1/100 raybalarla 0,01 aralikl élgtler elde edilebilir ve ayrica farkli birgok 6lcilerde mimkindr.

Ornek olarak, 8.02 mm capta bir 1/100 rayba 8.0 F7 rayba ile uyumludur.

Diger uyumlu olculer asagidaki tabloda gésteriimektedir.

Tolerans Nominal mm @
bolgesi 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0

A9 4,29 5,29 6,29 7,30 8,30 9,30 10,30 11,32 12,32
A1 1,31 2,31 3,31l 4,32 5,32 6,32 7,35 8,35 9,35 10,35 11,37 12,37
B8 415 515 6,15 716 8,16 9,16 10,16
B9 416 516 6,16 717 8,17 9,17 10,17 11,18 12,18
B10 117 2,17 317 417 517 6,17 719 8,19 9,19 10,19 11,20 12,20
B11 1,18 2,18 3,18 419 519 6,19 722 8,22 9,22 10,22 11,23 12,23
c8 4,08 5,08 6,08 7,09 8,09 9,09 10,09 11,11 12,11
Cc9 1,07 2,07 3,07 4,09 5,09 6,09 710 8,10 9,10 10,10 1,12 12,12
c10 1,09 2,09 3,09 410 510 6,10 712 8,12 9,12 10,12 1,14 12,14
ci1 1,10 2,10 3,10 412 512 6,12 715 8,15 9,15 10,15 11,18 12,18
D7 11,06 12,06
D8 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
D9 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
D10 1,05 2,05 3,05 4,06 5,06 6,06 7,08 8,08 9,08 10,08 11,10 12,10
D11 1,06 2,06 3,06 4,08 5,08 6,08 710 8,10 9,10 10,10 1,13 12,13
E7 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
E8 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
E9 1,03 2,03 3,03 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
F7 1,01 2,01 3,01 7,02 8,02 9,02 10,02 11,02 12,02
F8 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
F9 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
F10 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,07 12,07
G7 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01
H7 10,01 11,01 12,01
H8 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01 11,02 12,02
H9 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
H10 1,03 2,03 3,03 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
H11 1,04 2,04 3,04 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
H12 1,07 2,07 3,07 4,08 5,08 6,08 710 8,10 9,10 10,10 11,13 12,13
H13 1,11 2,11 3,11 414 514 6,14 718 8,18 9,18 10,18 11,22 12,22
J6 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS9 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,01 12,01
K8 0,99 1,99 2,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
Mé 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M7 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
N6 3,99 4,99 599
N7 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
N8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,98 11,98
N9 0,98 1,98 2,98 3,99 4,99 599 6,99 7,99 8,99 9,99 10,98 11,98
N10 0,98 1,98 2,98 3,98 494 5,98 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
N11 0,98 1,98 2,98 3,98 494 5,98 6,98 7,98 8,98 9,98 10,97 11,97
P6 0,99 1,99 2,99 10,98 11,98
P7 0,99 1,99 2,99 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
P8 0,99 1,99 2,99 3,98 4,98 5,98 10,97 11,97
R6 6,98 7,98 8,98 9,98
R7 3,98 4,98 598 6,98 7,98 8,98 9,98 10,97 11,97
S6 3,98 4,98 5,98 10,97 11,97
S7 0,98 1,98 2,98 3,98 4,98 598 6,97 797 8,97 9,97 10,97 11,97
ué 6,97 7,97 8,97 9,97
u7 3,97 4,97 597 6,97 797 8,97 9,97
X7 3,97 4,97 597
X8 0,97 1,97 2,97 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
X9 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95
z7 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
Z8 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95 10,94 11,94
29 3,95 4,95 5,95
210 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 595 6,94 7,94 8,94 9,94 10,93 11,93
ZA7 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 595 6,94 7,94 8,94 9,94
ZA8 6,94 794 8,94 9,94 10,93 11,93
ZB8 0,95 1,95 2,95 3,94 494 5,94 10,90 11,90
ZB9 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 5,94 6,92 7,92 8,92 9,92 10,90 11,90
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Teknik bilgiler
Raybalarin uretici toleransi
T = Deligin tolerans alani
D = Raybalarin tretici toleransi
azm. delik x
[a)
azm. rayba x o RN
X (@]
[m] =) o
o a =
S a <
— a . -
S & =
= asg. rayba x
asg. delik Ayarlanabilir raybalarin tiretici toleransi Sabit raybalarin iretici toleransi

Kaplamalar - Raybalar ve havsa matkaplari

TPX76S

TIAISIN

TiAIN

DBF-A

DBC

DBG-U

04[104

> >

> >

>

Ayarlanabilir bir raybanin ¢capi delme

toleransi T'nin ortasina kadar taslanir

(REAMAX TS / Monomax). Raybanin
ayarlanabilirligi asinmanin telafi
edilmesini olanaklr kilar.

TiN-TiAIN-ZrN tek katli kaplama
azami uygulama sicakligi: 800 °C

TIAISIN - ¢cok katmanl kaplama

Azami uygulama sicakligr; 800 °C

Ozellikle sertlestirilmis celiklerden talas kaldirma
icin: Dustk 1stiletimi ile yiiksek sertlik ve 1si direnci.

TiAIN ¢ok katmanli kaplama
azami uygulama sicakligi: 900 °C

AICrN gok katmanli kaplama

Tavlanmis malzemelerin <62 HRC ile
islenmesi icin 0zel olarak gelistirilmistir
maksimum uygulama sicakhgi: > 1100 °C

Elmas benzeri karbon kaplama
demir digi metallerde talas kaldirmaicin 6zel
azami uygulama sicakligi: 400 °C

AITIiN ¢ok katmanli kaplama

Ozellikle gesitli malzemelerde evrensel
kullanim ve ayrica < 62 HRC temperlenmis
malzemelerin islenmesi icin

yiksek kesme hizlari igin ve MMS
uygulamasina uygun

maksimum uygulama sicakligi: 1000 °C

Sabit raybalarin tiretim toleransi D, delik toleransi
T'nin Ugte ikisi (REAMAX) veya dértte d¢ldir (Fullmax).

>

Ti50 TiN ¢ok katmanli kaplama
A azami uygulama sicakhgi: 400 °C

>

TiN kaplama

TiN
! A azami uygulama sicakhgi: 450 °C

A AITIN ¢ok katmanli kaplama

4 Ozellikle yiiksek kesme hizlarinda cesitli
malzemelerde evrensel kullanim igin

A MMS uygulamasl igin uygundur

A maksimum uygulama sicakligi: 1000 °C

DBG-P

A FImas benzerita-C-Gok fazla karbon kaplama

A (zellikle sert ve plriizstiz kaplama ve gerekli dzellikle
demir icermeyen metallerin islenmesiigin

A maksimum uygulama sicakhgi: 500 °C

DBC-N

A AICrN ¢ok katmanli kaplama
DBQ A -y i
A (zellikle paslanmaz celiklerin ve titanyumun
islenmesi igin uygundur
A disuk talas yigiimasi olusumu
A maksimum uygulama sicakligi: > 1000 °C
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Kaliteler Hakkinda Aciklama - Raybalar

DST

CWK10

A Sermet, kaplamasiz

ISO | P15 | M10 | K10

A Paslanmaz ve sertlestirilimis ¢eligin ince talaglh
islenmesiicin kaplamasiz sermet tlr

A Yiiksek sicaklik dayanimi sayesinde 6zellikle
asinmaya dayanikli

>

A Karbr, kaplamasiz
IS0 | K10
A Universal uygulama igin kaplamasiz karbur ¢esidi

>

K10

PDC

A Karbur, kaplamasiz

A |SO | K10

A Gridokme demir veya demir disi metallerin,
kesici geometrisine gore islenmesi igin
kaplamasiz karbir ¢esidi

A Polikristalin elmas kesme malzemesi, kaplamasiz
A Aldminyumun proses guvenilirligi ile islenmesi icin
ozellikle asinmaya dayanikli PCD kalitesi

Kaliteler Hakkinda Aciklama - Takma uclu havsa matkabi

BK8425

HCR1135

CWN2135

CWK15

AMZ

A Karbr, TIAIN/TiN kaplamali

ISO | P25 | M25 | K25

A Yenilikci cok katmanh PVD kaplama versiyonu
sayesinde artan asinmaya dayanikliliga sahip
universal olarak kullanilabilen tir

>

A Karbr, TiICN-Al,O3-kaplamali

ISO | P35 | M25 | S25

A Kuvvetli darbeli kesim ve degisken
kosullar icin ilk alternatif

>

A Karbur, TICN-TiNB kaplamali

ISO | P35 | M30 | S35

A Paslanmaz celiklerin genel talassiz
islemesi icin torna tipi

>

A Karbir, kaplamasiz

ISO | K15 | N15

A Aliminyum ve diger demir disi metallerin
islenmesi icin kaplamasiz karbur ¢esidi

>

A Karbr, TIAIN kaplamali

ISO | P10 | K10 | N10 | S10

A Alliminyum malzemenin talasli islemesi
icin kaplamali karbr gesidi

>

Talas kirici formlari

-SM

-G06

-27

>

Talas agisi 15°
ortaisleme icin niversal olarak kullanilabilir
stabil kesici agiz

> >

>

Talas agisi 6°
P/ M/ K'de tercih edilen uygulama
6zellikle sabit bir kama agistile 6ne ¢ikar

> >

>

Talas agisi 19-25°

Universal aliminyum geometri
yiiksek kesme yetenegi ve bu nedenle
yiksek ilerleme hizlari elde edilebilir
A distk yapisma egilimi

> >

cuttingtools.ceratizit.com

K10

HCX1125

DCX3110

CWN15

-Us77

-G12

A Karbir, kaplamasiz

ISO | K10

A Gridokme demir veya demir disi metallerin,
kesici geometrisine gore islenmesiicin
kaplamasiz karbir ¢esidi

>

A Karbr, TiICN-Al,O3-kaplamali
ISO | P25 | M20 | K30
A Celiklerin diniversal islenmesinde ilk tercih

>

A Karbr, TiICN-Al,03-kaplamali

A SO | PO5 | K10

A Yiksek kesme hizlarindaki sirekli kesmede
dokme demir malzemelerin islenmesiigin
asinmaya dayanikli tlr

A Karbr, TiN kaplamali
A [SO | K15
A Agindiricr aliminyum alasimlarticin 6zel karbur gesidi

>

Talas agisi 6°

cevresitaglanmig

kiglk takim ¢aplarinda rahat hareket igin ikinci
bir bosluk acisiyla t¢ kez taslanmis talas kirici

> >

>

Talas acisi 12°
P/ N/ S'de tercih edilen uygulama
ozellikle yliksek kesme yetenedi ile dne ¢ikar

> >
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