Novi izdelki za strojne tehnike

[ Visokozmogljivo povrtalo Fullmax - kratko

[ e

A VHM visokozmogljivo povrtalo v kratki izvedbi

A Tip UNI

A NajveCja uCinkovitost pri obdelavi vseh materialov

A Standardno H7, 1/100 ali kot dimenzijska razli¢ica po naroCilu

— Stran 23-28

[ NC-strojna povrtala - tip H

L e—
L ——

A VHM NC-strojna povrtala za kaljene materiale

A EnotnodrZalo DIN 6535 HA
— Stran 43+44

D=2 Grezilo z obracalnimi ploséicami 60°/90°

A Grezilo z obracalnimi plo§cicami za grezenje pod kotom 60° in 90°

A Primerno za uporabo z obracalnimi rezalnimi plo$¢icami TOHX
— Stran 55+56

[ Obracalne rezalne plosce TOHX

BK8425

A Kvaliteta za univerzalno uporabo A Kvaliteta za uporabo v nezeleznih
kovinah in visoko temperaturno

obstojnih materialih
— Stran 57




Obdelava izvrtin

Obdelava navojev
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Obdelava z rezkanjem

Vpenjanije orodij

Svedri HSS

Svedri VHM

Svedri z obracalnimi ploS¢icami

Povrtala in grezila

Izstruzevalna orodja

Navojni svedri in oblikovalci
navojev

Kolutni in navojni rezkarji

StruZenje navojev

Struzna orodja

Ve¢namenska orodja
EcoCut in FreeTurn

Zarezovalna orodja

Miniaturna orodja za struzenje

Rezkarji HSS

Rezkarji VHM

Rezkalne glave z obracalnimi
ploSCicami

Vpenjala za orodja in pribor

Vpenjanje obdelovancev

Primeri materialov in
seznam §t. artiklov




KOMET

Povrtalain grezila

Uvod

Kazalo
Razlaga simbolov 2
Pregled povrtal 3
Toolfinder - povrtala 4+5
Pregled grezil 6
Program izdelkov - povrtala
Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo 7-38
Povrtala - iz karbidne trdine (VHM) 39-44
Povrtala - hitrorezno jeklo (HSS) 45-52
Program izdelkov - grezila 53-65
Tehnicni podatki
Rezalni podatki 66-97
Navodila za montazo in uporabo REAMAX TS 98+99
TeZave/mozni vzroki/resitve 100
Vrste obrabe 101
Geometrije rezilnih robov in kvalitete povrSine 102
Tolerancni razredi, kjer so mozne prevleke s povrtali 1/100 103
ProizvajalCeve tolerance izdelave in previeke 104
Pregled lomilcev odrezkov in kvalitet 105

Razlaga simbolov

Drzalo

DIN 6535 DIN 1835 DIN 1835 DIN 228
HA A B MK

DD (=B | B
-DIN 1835
A

B

04]2

KOMET \ Performance

Orodja premium kakovosti za najvecjo zmogljivost.

Orodja premium kakovosti iz linije izdelkov KOMET Performance
S0 bila zasnovana za posebna podro¢ja uporabe in jih odlikuje
iziemna zmogljivost. Ce imate pri proizvodnji visoke zahteve
glede zmogljivosti in Zelite doseci kar najboljSe rezultate,

vam priporo¢amo premium izdelke iz te linije.

KOMET \ Standard

Kakovostno orodja za vsakodnevno uporabo.

Orodja iz linije izdelkov KOMET-Standard so visokokakovostna,
zmogljiva in zanesljiva, nase kupci po vsem svetu pa mu zaupajo
v najvecji mozni meri. Orodja iz te linije izdelkov so prva izbira za
vsakodnevno uporabo in zagotavljajo optimalne rezultate.

Izvedba dovajanja hladilnega sredstva

Stransko notranje hlajenje

*’ Centralno notranje hlajenje
s
oﬁ\\

= Stevilo zob

~N

m

ja

el
|

Glavni naéin uporabe

= Pomozna uporaba

A
e A
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Povrtalain grezila
KOMET Toolfinder - Povrtala

Toolfinder - Povrtala
Rezilna hitrost v,

Nizka Visoka

<
X
o
L2
=
G
@
=
Kas)
<
=)
o
(a1
Povrtala HSS
A Univerzalna, cenovno ugodna povrtala
za fleksibilno posamicno proizvodnjo
A Primerna za posami¢no proizvodnjo
©
X
N
=

Pregled povrtal iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

@H7 1 3 &5 7 9 11 13 15 17 19 21 23 25 27 29 31 33 35 37 39 41 43 45 47 49 51 53 55 57 59 61 65

REAMAX TS

Mono Modularno
. ~ MultiChange
L
2
~ Mowmax REAMAXTS
<
=
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KOM ET Povrtalain grezila

Toolfinder - Povrtala

Toolfinder - povrtala

A Zelo fleksibilen in ekonomicen sistem z zamenljivimi glavami
A Vsj obicajni materiali
A Nastavljivost vobmocju pm

REAMAXTS

>

Drzala na voljo v izvedbi 3xD in 5xD
Na voljo so drzala tipa DAH Zero v izvedbi 3xD in 5xD

| 2

A Sistem z zamenljivimi glavami, optimiziran za uporabo s
sistemom minimalnega mazanja (SMM)
A Znatancnostjo izmenjave povrSine naleganja konusa <2 um

REAMAX

A Drzalanavoljo vizvedbi 3xD in 5xD

>

Fleksibilen hitrovpenjalni sistem za povrtavanje, grezenje in rezkanje
Z natancnostjo izmenjave povrsine naleganja konusa < 5 pm

>

MultiChange
A Stabilna drzala iz karbidne trdine (VHM) in jekla, v kratkih in dolgih razli¢icah

>

Nastavljiva povrtala monoblok v izvedbi 3xD in 5xD
Osnovno telo, ki ga je mogoCe naknadno brusiti in znova uporabiti
Vsi obiCajni materiali

| 2

Monomax

>

A Visokozmogljiva povrtala v kratki in dolgi izvedbi

A Povrtala za obdelavo jekla, nerjavnih in kislinsko odpornih jekel,
litih materialov, aluminija in kaljenih materialov do 63 HRC

A Ekstremno neenakomerna delitev

A Enotnodrzalo ~DIN 6535 HA

Fullmax

A Univerzalno povrtalo iz karbidne trdine (VHM) brez notranjega hlajenja
A Ekstremno neenakomerna delitev
A EnotnodrZalo ~DIN 6535 HA

NC
100

=

= =
(9]

A VHM povrtala brez IK, primerna za uporabo v kaljenih materialih
A EnotnodrZalo ~DIN 6535 HA

Povrtala -

A Univerzalno povrtalo iz karbidne trdine (VHM) brez notranjega hlajenja
A Ekstremno neenakomerna delitev

iz karbidne trdine (VHM)
o

A Strojna povrtala iz hitroreznega jekla HSS-E NC

100 A EnotnodrZalo DIN 1835 A

A Strojna povrtala iz hitroreznega jekla HSS-E

O
=
EH

A Strojna spiralna povrtala iz hitroreznega jekla HSS-E DIN 212

Avtomatska povrtala HSS-E DIN 8089

-
= o)
>

A Strojna povrtala iz hitroreznega jekla HSS-E DIN 208
A Zmorsejevim konusom

Povrtala - hitrorezno jeklo (HSS)

A Rocna povrtala iz hitroreznega jekla HSS s cilindriénim drzalom DIN 206

0414 cuttingtools.ceratizit.com



KOM ET Povrtalain grezila

Toolfinder - Povrtala

£ 2 £ £ -
E g = £ < = E s
= o o £ =, = S gia s X & @
2 sc E £ < S 5 e - -
5 58 s E & ssf8 s 5 5
£ SE S = 5 S m m
s 2 S & g z 3
gDC » 8 & » = P M K N S H ) 2
H7
v v v oo oo 7-9
1/100
v 10+11
H7
v v v eo0o0e o 12+13
1/100
v 14
H7
v v v oo oo 15-17
1/100
/ — Vpenjanje orodij,
16. poglavje
2 i v v v 18-20
g o000 -
= 1/100
g i v v v 21422
= oo o o0
. 1/100
s [mose00T v /sy Yoo
= @0 0000 -
4001600 i Y 7 v 29-38
= o000 0 0 =
2,00-30,00 H7
v eoceeo0o0 39-41
0,59-12,05 1/100
0,98-12,05 H7 v v 00 o0 oI 43+44
2,00-12,00 H7 v @00 @O0 I 42
1,50-20,00 H7
v e oo 45+46
0,95-12,00 1/100
1,00-20,00 H7
v @0 e 0O 47-49
0,95-12,00 1/100
1,00-20,00 H7 v ° ° I 50
4,00-20,00 H7
v 00 0O 50+51
3,76-12,00 1/100
16,00-50,00 H7 v @0 e 00 I 52
1,00-40,00 H7 v e 0 e 0O I 52
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KOM ET Povrtalain grezila
Pregled grezil
Pregled grezil
e @ © o
> 5] E ©
= 5 3 H EE > g
g g s S ££f3:i:l & m
CoL g o f Bl = & = > x s =
= & @DC 2 P M K N S H ) e
Ravna grezila z obracalnimi ploSCicami
16,5-25,5 60°
' 19,0-37,0 90°
Ravna grezila iz hitroreznega jekla (HSS)
AT 6,0-20,0 eeeeo0 I 58
StozCasta grezila iz karbidne trdine (VHM)
A
«TI TPX76S 6,3-31,0 90° ® O e @ O
L
= 12,5-25,0 60° ® O e @O 60
L
e — 10,4-31,0 90° ® O e @O 60
= N
StozCasta grezila iz hitroreznega jekla (HSS)
Q= 6,3-25,0 60° @0 e 00 63
—— 16,0-80,0 6° ®oeeo 63
-C‘T; n Ti50 4,3-310 90° ® Oe @00
%:\ n 4,3-31,0 90° @ O e @O 62
JE——)
GJ_—' n TiN 5,0-31,0 90° @ O @@ @@ 0O 62
.: n TIAIN 5,0-31,0 90° ®oee®o0o 62
.q: TIAIN 6,3-310 0° ©o0eo0o0o0o0 62
F 6,3-31,0 90° 0O 0O @O0 62
X— N n 16,5-80,0 90 eoeeo 64
Q= 6,3-25,0 20° @ o e @0 64
Rocni odstranjevalci zarobkov iz hitroreznega jekla (HSS)
e pemo o [Jololle I .
Grezila za posnemanje
‘ blank/ o
i iy 6,3-35,0 90° eoeeo I 65
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KOMET \ Performance , Povrtala in grezila
Sistem z zamenljivimi glavami

REAMAX TS - pomoc pri izbiri

7 18 - 65 mm
§t. sistema KOMET 75J.93 75J.93 75J.65 75J.17 75H17 75H.93 75H.65 75H.65 75H.71
Prisekani del ASG4000 ASG3000 ASGO106  ASGO706  ASGO706  ASG3000  ASG3000  ASGO106  ASG3000
Presecni kot 25° 45° 45° 45°/8° 45°/8° 45° 45° 45° 45°
Vrsta/previeka DST DST DBG-P DBC DBC DST DBG-P DBG-P TiN
KataloSka st. 40597 40544 40521 40526 40580 40539 40585 40571 40535
Prednostna vrsta je na voljo v v v v v
Skoznja luknja Slepa luknja

Vrsta izvrtine 1) * (1)

Podskupina materialov  Kazalo
P11
P1.2
Nelegirano jeklo P1.3
P.1.4
P.1.5 () ° PY PY o
P.2.1
P.2.2
P.2.3
P.2.4

P.3.1

Visoko legirano jeklo in P3.2
visoko legirano orodno jeklo " ***

P Nizko legirano jeklo

P.3.3 [} [
P.4.1
Nerjavno jeklo
P.4.2
M.1.1
M Nerjavno jeklo M.2.1 [ ) [ ]
M.3.1
Sl K.1.1 o o
iva litina
K.1.2
o 3 K.2.1
Lito Zelezo s
K krogli¢nim grafitom K.2.2 L] ® ® ®
K.3.1
Temprana litina [} [ J [ J
K.3.2 [}
N.1.1
Aluminijeve gnetne zlitine
N.1.2
N.2.1 [ ] [ ]
Aluminijeve livarske zlitine N.2.2
N N.2.3
N.3.1
I it o o}
Baker in bakrove zlitine
(bron, medenina) N.3.2 ®
N.3.3

Magnezijeve zlitine N.4.1

*za povrtavanje lukenj s prekinjenim rezom, uporabite VHM povrtalo z prevleko

Podro¢ja uporat ‘ Glavno podrocje uporabe ]
‘ Pomozno podrocje uporabe o)

cuttingtools.ceratizit.com 047



KOMET \ Performance , Povrtala in grezila
Sistem z zamenljivimi glavami

REAMAX TS - Povrtalo z zamenljivimi glavami

A Dotolerancnega razreda IT 6 z absolutno za$¢ito pri postopku - A Nastavljivo za najmanj$e dovoljeno odstopanje izvrtin
Ze od prve izvrtine A Vpenjalno mesto omogoCa menjavo glave v stroju
A Natanénost izmenjave < 3 pm A Qdmikizizvrtine se izvede z 3 do 4-kratnim podajanjem
A Visoko precizno bruSeno za najvecjo kakovost A KLG = Velikost spojke
>
n DST DBG-P DBC DST

75J.93 75J.65 75J.17 75J.93

<J25° <] 45° <] 45/8° <] 45°
ASG4000 ASG0106 ASGO706 ASG3000
CERMET HM HM CERMET

Skoznjaizvrtina  Skoznjaizvrtina  Skoznjaizvrtina  Skoznjaizvrtina

40597.. 40521.. 40526.. 40544..

DC ., L LPR  ZEFP KLG EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm U3 U3 U3 U3
18,00 6 20 6 1 342,90 18000 342,90 18000 342,90 18000 342,90 18000
18,01-19,99 6 20 6 1 40400 xxxx ® 40400 xxxx P 40400 xxxx? 404.00 xxxx )
20,00 6 20 6 2 351,70 20000 351,70 20000 351,70 20000 351,70 20000
20,01-21,99 6 20 6 2 473,80 xxxx " 47380 xxxx? 473,80 xxxx?2 473,80 xxxx "
6 20 6 3 358,20 22000 358,20 22000 358,20 22000 358,20 22000
22, 01 23 99 6 20 6 B 49290 xxxx " 49290 xxxx? 49290 xxxx? 492,90 xxxx "
24,00 6 20 6 3 369,10 24000 369,10 24000 369,10 24000 492,90 24000"
24,01-2499 6 20 6 3} 49290 xxxx " 49290 xxxx ¥ 49290 xxxx? 49290 xxxx "
25,00 6 20 6 3 369,10 25000 369,10 25000 369,10 25000 369,10 25000
25,01-2599 6 20 6 3 49290 xxxx " 49290 xxxx? 49290 xxxx?2 49290 xxxx "
26,00 6 20 6 3 383,30 26000 383,30 26000 492,90 260002 383,30 26000
26,01-26,99 6 20 6 3 492,90 xxxx " 49290 xxxx ¥ 49290 xxxx? 49290 xxxx "
27,00-2799 6 25 6 4 51320 xxxx " 51320 xxxx? 513,20 xxxx? 51320 xxxx "
28,00 6 25 6 4 383,30 28000 383,30 28000 383,30 28000 383,30 28000
28,01-29,99 6 25 6 4 513,20 xxxxV 51320 xxxx " 513,20 xxxx? 513,20 xxxx "
30,00 6 25 6 4 400,80 30000 400,80 30000 400,80 30000 400,80 30000
30,01-31,79 6 25 6 4 513,20 xxxx? 51320 xxxx" 513,20 xxxx? 51320 xxxx?
31,80-31,99 6 25 8 4 536,60 xxxxV 536,60 xxxx" 536,60 xxxx? 536,60 xxxx"
32,00 6 25 8 4 415,00 32000 415,00 32000 415,00 32000 415,00 32000
32,01-3499 6 25 8 4 536,60 xxxx V536,60 xxxx" 536,60 xxxx? 536,60 xxxx"
35,00 6 25 8 5 434,60 35000 434,60 35000 434,60 35000 434,60 35000
35,01 - 39 99 6 25 8 5 587,00 xxxx " 587,00 xxxx? 587,00 xxxx? 587,00 xxxx "
40,0 6 25 8 5 459,70 40000 459,70 40000 459,70 40000 459,70 40000
40,01 - 41 9 6 25 8 5 587,00 xxxx " 587,00 xxxx? 587,00 xxxx? 587,00 xxxx"
42,00 6 30 8 6 459,70 42000 459,70 42000 637,60 420002 459,70 42000
42,01-4999 6 30 8 6 637,60 xxxxV 637,60 xxxx" 637,60 xxxx? 637,60 xxxx "
50,00 6 30 8 6 470,60 50000 470,60 50000 470,60 50000 470,60 50000
50,01-51,99 6 30 8 6 637,60 xxxx " 637,60 xxxx? 637,60 xxxx? 637,60 xxxx"
52,00-53,99 8 35 10 7 707,10 xxxx P 707,10 xxxx " 707,10 xxxx? 707,10 xxxx "
54,00 8 35 10 7 529,60 54000 529,60 54000 707,10 540002 529,60 54000
54,01-6500 8 35 10 7 707,10 xxxx V707,10 xxxx " 707,10 xxxx? 707,10 xxxx "
B [ [} )
M )
K [ )
N ) o
$
H

1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozZna! / Dobavni rok: 20 delovnih dni / Najmanja koliCina narocila: 2 kosa — v, Stran 67-70
2) Artikel ninazalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 25 delovnih dni / Najmanj$a koli¢ina naro¢ila: 2 kosa

@)
@ Za xxxx prinaroCilu navedite Zeleni @ v H7 (npr. @ 24,12 H7 — izd. §t. 40 597 2412)!
Na zahtevo so na voljo tudi vsi drugi premeri in toleran¢ni razredi (npr. 18,5 * 9% ali 18 N7)!
Vse glave so na voljo v fiksni (ne nastavljivi) izvedbi. (Po narocilu na voljo)

0]
@ Navodila za montazo lahko najdete na — Stran 98+99

04]8 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Povrtalain grezila

Sistem z zamenljivimi glavami

REAMAX TS - Povrtala z zamenljivimi glavami

A Dotolerancnega razreda IT 6 z absolutno za$¢ito pri postopku -
Ze od prve izvrtine

A Natanénost izmenjave < 3 pm

A Visoko precizno bruSeno za najvecjo kakovost

DC H7
mm

18,00
18,01-19,99
20,00
20,01- 21,99
22,00
22,01 23,99
24,00
24,01 24,99
25,00
25,01 225,99
26,00
26,01 226,99
27,00 - 27,99
28,00
28,01 29,99
30,00
30,01-31,79
31,80 - 31,99
32,00
32,01 34,99
35,00
35,01 39,99
40,00
40,01- 41,99
42,00
42,01 49,99
50,00
50,01 - 51,99
52,00 - 53,99
54,00
54,01 - 65,00

Tw=x=z T

LPR

L

3
3

OO0 OO OO OO DO OO O
OO COCOP®P PRI OO OO O
NN OO0 110101l AERRAPRDDIDRE WWWWWWWW NN

—_—
oo

A Nastavljivo za najmanj$e dovoljeno odstopanje izvrtin
A Vpenjalno mesto omogoCa menjavo glave v stroju
A Qdmik izizvrtine se izvede z 3 do 4-kratnim podajanjem

A KLG = Velikost spojke

DST

DBG-P

DBC

DBG-P

75H.93
<] 45°
ASG3000
CERMET
Slepa luknja

40 539 ...

EUR
U3

342,90 18000
404,00 xxxx "

351,70 20000
473,80 xxxx "

358,20 22000
492,90 xxxx "
369,10 24000
492,90 xxxx "
369,10 25000
492,90 xxxx "
383,30 26000
492,90 xxxx "

513,20 xxxx "
383,30 28000
513,20 xxxx "
400,80 30000
513,20 xxxx "
536,60 xxxx "
415,00 32000
536,60 xxxx "

434,60 35000
587,00 xxxx "
459,70 40000
587,00 xxxx "

459,70 42000
637,60 xxxx "
470,60 50000
637,60 xxxx "

707,10 xxxx "
529,60 54000
707,10 xxxx "

[ ]
o

G day

75H.65
<] 45°
ASG0106
HM
Slepa luknja

40 571 ...

EUR
u3

342,90 18000
404,00 xxxx "

351,70 20000
473,80 xxxx "

358,20 22000
492,90 xxxx "
369,10 24000
492,90 xxxx "
369,10 25000
492,90 xxxx "
383,30 26000
492,90 xxxx "

513,20 xxxx "
383,30 28000
513,20 xxxx "
400,80 30000
513,20 xxxx "
536,60 xxxx "
415,00 32000
536,60 xxxx "

434,60 35000
587,00 xxxx "
459,70 40000
587,00 xxxx "

459,70 42000
637,60 xxxx "
470,60 50000
637,60 xxxx "

707,10 xxxx "
529,60 54000
707,10 xxxx "
°
°

75H.17
<] 45/8°
ASGO0706
HM
Slepa luknja

40 580 ...

EUR
u3

404,00 180002
404,00 xxxx 2

473,80 200002
473,80 xxxx 2

492,90 220002
492,90 xxxx 2
492,90 240002
492,90 xxxx 2
492,90 250002
49290 xxxx 2
492,90 260002
492,90 xxxx 2

513,20 xxxx 2
513,20 280002
513,20 xxxx 2
513,20 300002
513,20 xxxx 2
536,60 xxxx 2
536,60 320002
536,60 xxxx 2

587,00 350002
587,00 xxxx 2
587,00 400002
587,00 xxxx 2

637,60 420002
637,60 xxxx 2
637,60 500002
637,60 xxxx 2

707,10 xxxx 2
707,10 540002
707,10 xxxx 2

75H.65
<] 45°
ASG3000
HM
Slepa luknja

40 585 ...

EUR
u3

404,00 180007
404,00 xxxx "

473,80 200007
473,80 xxxx "

492,90 22000"
492,90 xxxx "
492,90 24000"
492,90 xxxx !
492,90 250007
49290 xxxx "
492,90 26000"
492,90 xxxx !

513,20 xxxx !
513,20 28000"
513,20 xxxx !
513,20 30000"
513,20 xxxx !
536,60 xxxx !
536,60 32000"
536,60 xxxx !

587,00 350007
587,00 xxxx "
587,00 400007
587,00 xxxx

637,60 42000"
637,60 xxxx !
637,60 50000"
637,60 xxxx "

707,10 xxxx "
707,10 54000"
707,10 xxxx !

TiN

75H.71
<] 45°
ASG3000
HM
Slepa luknja

40 535 ...

EUR
U3

404,00 180007
404,00 xxxx "

473,80 200007
473,80 xxxx "

492,90 220007
492,90 xxxx "
492,90 240007
492,90 xxxx !
492,90 250007
49290 xxxx V
492,90 260007
492,90 xxxx

513,20 xxxx !
513,20 28000"
513,20 xxxx "
513,20 30000
513,20 xxxx !
536,60 xxxx !
536,60 32000"
536,60 xxxx "

587,00 350007
587,00 xxxx "
587,00 40000"
587,00 xxxx "

637,60 42000"
637,60 xxxx !
637,60 50000
637,60 xxxx "

707,10 xxxx "
707,10 54000"
707,10 xxxx "

o

1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozZna! / Dobavni rok: 20 delovnih dni / Najmanja koliCina narocila: 2 kosa
2) Artikel ninazalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 25 delovnih dni / Najmanj$a koli¢ina naro¢ila: 2 kosa

— v, Stran 67-70

@)
@ Za xxxx prinaroCilu navedite Zeleni @ v H7 (npr. @ 24,12 H7 — izd. §t. 40 539 2412)!
Na zahtevo so na voljo tudi vsi drugi premeri in toleran¢ni razredi (npr. 18,5 * 9% ali 18 N7)!
Vse glave so na voljo v fiksni (ne nastavljivi) izvedbi. (Po narocilu na voljo)

0]
@ Navodila za montazo lahko najdete na — Stran 98+99

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Sistem z zamenljivimi glavami

REAMAX TS - Drzalo

A KLG = velikost spojke

Obseg dobave:
Komplet drZal, vklju¢no s priteznim ¢epom, vendar brez zamenljive glave

DCONMS
L
?:‘
|
i
i
i
|
i
M |
KLG \®
=
1 - T L

1T

OAL

LPR

-3 A3
<3xD <5xD
40501.. 40503..
DC St.sistema KLG OAL I, LPR L DCONMS, M EUR EUR
mm KOMET mm mm mm mm mm Nm U3 U3
18,00-19,99 75A.40.13010 1 130 20 80 6 20 1,5 360,30 02099
18,00-19,99 75A.40.15010 1 190 20 140 6 20 1,5 373,70 02099
20,00-21,99 75A.4013020 2 130 20 80 6 20 2,5 373,70 02299
20,00-21,99 75A.4015020 2 190 20 140 6 20 2,5 389,80 02299
22,00-26,99 75A.40.13030 3 130 20 80 6 20 4 383,00 02799
22,00-26,99 75A.40.15030 3 210 20 160 6 20 4 411,20 02799
27,00- 34,99 75A.40.13040 4 176 25 120 6 25 5 397,80 03599
27,00-34,99 75A.40.15040 4 236 25 180 6 25 5 423,10 03599
35,00-41,99 75A.4013050 5 176 25 120 6 25 6 454,00 04299
35,00-41,99 75A.40.15050 5 256 25 200 6 25 6 479,00 04299
42,00-51,99 75A.4013060 6 180 30 120 6 32 10 468,70 05299
42,00-51,99 75A.4015060 6 280 30 220 6 32 10 49450 05299
52,00- 65,00 75A.40.13070 7 180 30 120 8 32 13 483,50 06599
52,00- 65,00 75A.40.15070 7 280 30 220 8 32 13 510,10 06599
o)
@ Orodja ne nakréujte!
{ = g
T-vpenjalni klju¢ D-klju¢ Pritezni ¢ep
Reamax TS
80397 ... 80950.. 40900...
Nadomestni deli EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 U3
18,00- 19,99 T08-IP 6,47 039 9,66 00100
20,00-21,99 SW2,5 4,09 025 9,66 00200
22,00-26,99 SW3 3,97 030 9,66 00300
27,00-34,99 SW3 3,97 030 9,66 00400
35,00- 41,99 SW3 3,97 030 13,40 00500
42,00-51,99 Sw4 4,03 040 13,40 00500
52,00-65,00 SW5 4,37 050 13,40 00700

)
@ Navodila za montaZo lahko najdete na — Stran 98+99
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KOMET \ Performance

Sistem z zamenljivimi glavami

REAMAX TS - Drzalo

KLG = velikost spojke

Nastavitev znotraj stroja

Nastavljivo drzalo DAH-Zero za uravnavanje napake kroznega teka
DrZalo DAH-Zero je prednapeto in nastavljeno na krozni tek < 0,005 mm

> > > >

Obseg dobave:
Komplet drzal, vklju¢no s priteznim ¢epom, vendar brez zamenljive glave

DAH
Zero
DCONMS
EREEE
> | O
wll| 82
KLG \® g s
| E
= gl - '
oc = L
<3xD <5xD
40504 ... 40506 ...
DC St.sistema KLG OAL I, LPR L DCONMS, M EUR EUR
mm KOMET mm mm mm mm mm Nm u3 U3
18,00-19,99 75A.41.13010 1 145 20 80 6 20 1,5 483,50 02099
18,00- 19,99 75A.41.15010 1 205 20 140 6 20 1,5 514,20 02099
20,00-21,99 75A.4113020 2 145 20 80 6 20 2,5 488,80 02299
20,00-21,99 75A.41.15020 2 205 20 140 6 20 25 530,20 02299
22,00-26,99 75A.4113030 3 145 20 80 6 20 4 500,80 02799
22,00-26,99 75A.41.15030 3 225 20 160 6 20 4 545,10 02799
27,00-34,99 75A4113040 4 145 25 120 6 25 5 526,30 03599
27,00-34,99 75A4115040 4 236 25 180 6 25 5 545,10 03599
35,00-41,99 75A.4113050 5 176 25 120 6 25 6 640,00 04299
35,00-41,99 75A.4115050 5 236 25 200 6 25 6 652,20 04299
o)
@ Orodja ne nakréujte!
{ = mipy
T-vpenjalni klju¢ D-klju¢ Pritezni ¢ep
Reamax TS
80397 ... 80950.. 40900...
Nadomestni deli EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 u3
18,00- 19,99 T08-IP 6,47 039 9,66 00100
20,00-21,99 SW2,5 4,09 025 9,66 00200
22,00- 26,99 SW3 3,97 030 9,66 00300
27,00-34,99 SW3 3,97 030 9,66 00400
35,00-41,99 SW3 3,97 030 13,40 00500
o)
@ Navodila za montazo lahko najdete na — Stran 98+99
cuttingtools.ceratizit.com 04111



KOMET \ Performance , Povrtala in grezila
Sistem z zamenljivimi glavami

REAMAX - pomoc pri izbiri

1) 12,5 - 40 mm
§t. sistema KOMET 640.93 640.93 640.65 640.65 640.27 640.71
Prisekani del ASG4000 ASG3000 ASG3000 ASG0106 ASGO706 ASG3000
Presecni kot 25° 45° 45° 45° 45°/8° 45°
Vrsta/previeka DST DST DBG-P DBG-P DBC TiN
Kataloska st. 40536 40525 40560 40551 40570 40505
Prednostna vrsta je na voljo v v v v v v
Skoznja luknja Slepa luknja + skoznjo izvrtino
Vrsta izvrtine __ __ _ __ =
Podskupina materialov Kazalo
P.1.1
P1.2
Nelegirano jeklo P1.3
P.1.4
P.1.5 ¢ ¢ ® ©
P.2.1
P Nizko legirano jeklo P22
P.2.3
P.2.4
P.3.1
aokolegrano aradnolekdo. P-3-2 o
P.3.3
Nerjavno jeklo P
P.4.2
M.1.1
M Nerjavno jeklo M.2.1 ®
M.3.1
Siva litina K1 [ ] (@)
K.1.2
[ RS . .
Temprana litina K.34 [ ) [ ]
K.3.2 o
Aluminijeve gnetne zlitine N1
N.1.2
N.2.1 ®
Aluminijeve livarske zlitine N.2.2
N N.2.3
N.3.1 o
e g2 .
N.3.3
Magnezijeve zlitine N.4.1
H.1.1
Kaljeno jeklo H.2 ¢
H.1.3
. H.1.4
Lito Zelezo H.2.1
Kaljeno lito zelezo H.3.1

*za povrtavanje lukenj s prekinjenim rezom, uporabite VHM povrtalo z previeko

Podrocja uporabe:
Glavno podrocje uporabe (]
Pomozno podrocje uporabe (o]
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Povrtalain grezila
Sistem z zamenljivimi glavami

KOMET \ Performance

REAMAX - Povrtala z zamenljivimi glavami

A Dotoleran¢negarazreda IT 7 z absolutno za$c¢ito pri postopku -
Ze od prve izvrtine
A Natan¢nostizmenjave <2 pm
A Najvecja mozna natan¢nost kroznega teka zahvaljujo¢ povrsini naleganja konusa

A Nastavljanje premera ni potrebno

A Optimizirano za uporabo s sistemom minimalnega mazanja (SMM)
A Odmik izizvrtine se izvede z 3 do 4-kratnim podajanjem

A KLG = velikost spojke

ki

DST DBG-P DBC DST DBG-P TiN
KLG
640.93 640.65 640.27 640.93 640.65 640.71
<J25° <] 45° <] 45° <] 45° <] 45° <] 45°
ASG4000 ASG0106 ASG0706 ASG3000 ASG3000 ASG3000
CERMET HM HM CERMET HM HM
R Skoznjaizvrtina + Skoznjaizvrtina+ Skoznjaizvrtina+ Skoznjaizvrtina+ Skoznjaizvrtina +
Skoznja izvrtina ; ; ; B B
slepa luknja slepa luknja slepa luknja slepa luknja slepa luknja
40536.. 40551.. 40570.. 40525.. 40560.. 40505..
DC L ZEFP  KLG EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm U3 U3 U3 U3 U3 U3
12,50-14,99 9 6 1 281,20 xxxx? 281,20 xxxxV 28120 xxxx? 28120 xxxx? 28120 xxxx" 28120 xxxx"
15,00 9 6 1 232,60 150002 232,60 150007 232,60 15000" 232,60 150002 232,60 15000 232,60 150
15,01-15,99 9 6 1 281,20 xxxx 2 281,20 xxxx " 28120 xxxx "V 28120 xxxx? 28120 xxxx" 281,20 xxxx "
16,00 9 6 2 267,50 160 267,50 16000" 267,50 16000" 267,50 160 267,50 16000 267,50 160
16,01-1799 9 6 2 320,90 xxxx? 320,90 xxxx " 320,90 xxxx " 320,90 xxxx? 320,90 xxxx" 320,90 xxxx "
18,00 9 6 2 270,80 180 270,80 18000" 270,80 18000V 270,80 180 270,80 18000 270,80 180
18,01-19,99 9 6 2 320,90 xxxx 2 32090 xxxx " 320,90 xxxx ! 320,90 xxxx? 320,90 xxxx" 320,90 xxxx "
20,00 9 6 2 276,30 200 276,30 20000" 276,30 20000" 276,30 200 276,30 20000 276,30 200
20,01-21,99 9 6 2 320,90 xxxx 2 32090 xxxx " 320,90 xxxx " 320,90 xxxx? 320,90 xxxx" 320,90 xxxx "
22,00 9 8 3 282,90 220 282,90 22000" 282,90 22000" 282,90 220 282,90 22000 282,90 220
22,01-2399 9 8 3 346,70 xxxx 2 346,70 xxxx " 346,70 xxxxV 346,70 xxxx? 346,70 xxxx " 346,70 xxxx "
24,00 9 8 3 292,60 240002 292,60 24000V 292,60 240007 292,60 240002 292,60 24000 292,60 240
24,01-2499 9 8 3 346,70 xxxx 2 346,70 xxxx " 346,70 xxxxV 346,70 xxxx? 346,70 xxxx " 346,70 xxxx "
25,00 9 8 3 304,70 250 304,70 250007 304,70 25000V 304,70 250 304,70 25000 304,70 250
25,01-2599 9 8 3 346,70 xxxx 2 346,70 xxxx " 346,70 xxxxV 346,70 xxxx? 346,70 xxxx " 346,70 xxxx "
26,00-27,99 9 8 4 397,30 xxxx 2 397,30 xxxx " 397,30 xxxx " 39730 xxxx? 397,30 xxxx" 397,30 xxxx "
28,00 9 8 4 315,60 280 315,60 28000" 315,60 28000" 315,60 280 315,60 28000 315,60 280
28,01-29,99 9 8 4 397,30 xxxx 2 397,30 xxxx " 397,30 xxxx " 39730 xxxx? 397,30 xxxx" 397,30 xxxx "
30,00 9 8 4 330,90 300 330,90 30000" 330,90 30000" 330,90 300 330,90 30000 330,90 300
30,01-32,00 9 8 4 397,30 xxxx 2 397,30 xxxx " 397,30 xxxx "V 39730 xxxx? 397,30 xxxx" 397,30 xxxx "
32,01-3999 9 8 5 450,50 xxxx 2 45050 xxxx " 450,50 xxxx " 45050 xxxx? 450,50 xxxx "V 450,50 xxxx "
40,00 9 8 5 350,50 400 350,50 400007 350,50 40000V 350,50 400 350,50 40000 350,50 400
p ° ° ° ° o
M )
K o ° ° o
N ° ) )
S
H °

1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni moZna! / Dobavni rok: 25 delovnih dni / Najmanj$a koli¢ina narocila: 2 kosa
2) Artikel ninazalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozZna! / Dobavni rok: 20 delovnih dni / Najmanj3a koli¢ina naro€ila: 2 kosa

— v, Stran 71-73

o)
@ Za xxxx pri narocilu navedite Zeleni @ v H7 (npr. @ 15,12 H7 — izd. §t. 40 525 1512)!
Na zahtevo so na voljo tudi vsi drugi premeri in tolerancni razredi (npr. 18,5 *29% ali 18 N7)!

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Sistem z zamenljivimi glavami

REAMAX - Drzalo

A KLG = velikost spojke

Obseg dobave:
Kompletno drzalo, vendar brez zamenljive glave

DCONMS ~~
i o
I
i
|
| -
1 3
I o«
\ 4
9
[ A 4
el L A
<3xD <5xD
40590... 40591 ...
DC St.sistema KLG OAL LPR L DCONMS, M EUR EUR
mm KOMET mm mm mm mm Nm U3 U3
12,50-15,99 640.01.001 1 107 59 9 16 4-5 356,20 016
12,50 - 15,99 640.81.001 1 137 89 9 16 4-5 356,20 016
16,00 - 21,99 640.01.002 2 19 69 9 20 6-7 372,20 022
16,00-21,99 640.81.002 2 169 119 9 20 6-7 372,20 022
22,00-25,99 640.01.003 3 140 84 9 25 10-12 396,30 026
22,00-25,99 640.81.003 3 196 140 9 25 10-12 396,30 026
26,00-32,00 640.01.005 4 160 104 9 25 18-20 409,70 032
26,00-32,00 640.81.005 4 226 170 9 25 18-20 409,70 032
32,01-40,00 640.01.006 5 199 139 9 32 26-28 468,70 040
32,01-40,00 640.81.006 5 270 210 9 32 26-28 468,70 040
[°)
@ Orodja ne nakrcuite!
Vlecna matica Vle€na matica Vle€no sidro Razcepni obro¢
5xD 3xD
40950... 40950.. 40950.. 40950...
Nadomestni deli EUR EUR EUR EUR
DC DCONMS U3 U3 U3 U3
12,50 - 15,99 16 48,52 101 123,20 001 1,07 301
12,50-15,99 16 49,65 107 123,20 001 1,07 301
16,00 - 21,99 20 49,65 108 123,20 002 1,07 302
16,00- 21,99 20 4852 102 123,20 002 1,07 302
22,00-25,99 25 56,77 103 128,50 003 1,07 303
22,00-25,99 25 58,47 109 128,50 003 1,07 303
26,00-32,00 25 65,34 104 135,30 004 1,07 303
26,00-32,00 25 67,30 110 135,30 004 1,07 303
32,01-40,00 32 76,13 112 146,10 = 005 1,07 304
32,01-40,00 32 73,91 106 146,10 005 1,07 304

@ Vle¢na matica
Vieéno sidro

©®

Razcepni obro¢

04114 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Povrtalain grezila
Sistem z zamenljivimi glavami

MultiChange - pregled programa

Izredno stabilen sistem z zamenljivimi glavami »MultiChange« omogoca izjemno hitro menjavo orodja. S konstrukcijo, ki je usmerjena
v visoko stabilnost, in visoko natan¢nostjo kroznega teka je ta sistem z zamenljivimi glavami so¢asno verjetno najstabilnejsi in
najnatancnejsi sistem z zamenljivimi glavami na trgu. Za skoraj vsako vrsto uporabe je na voljo ustrezna zamenljiva glava v naslednjih

poglavjih.

Svedri VHM

a Sveder za navrtanje VHM NC
<190° 120°,142° / © 8,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 2

— 2. poglavje, Svedri VHM

éf

*ZEFP = Stevilo zob

Rezkarji VHM

4 Kotnirezkar VHM
Tip N, PCR-UNI, PCR-ALU/ @ 8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP* 3+4

4 Groborezno-gladilni rezkar VHM
8,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 4-6

4 Rezkar za fino obdelavo YHM
@38, 10,12, 16,20 mm/ ZEFP* 6

a Rezkar za velika podajanja VHM
28,10,12,16,20 mm / ZEFP* 6

— 14, poglavje, Rezkarji iz karbidne trdine VHM

73

é

4 Radiusni rezkar VHM
@10, 12,16, 20 mm/ ZEFP* 4

4 Torusni rezkar VHM
@38, 10,12, 16,20 mm / ZEFP* 3+4

a Cetrtkrozni rezkar VHM
8,10,12, 16,20 mm

a Rezkar za posnemanje zarobkov VHM

010,12,16,20 mm/ ZEFP* 4+6 3

*ZEFP = Stevilo zob

Drzala

a Jekleninosilec, zelo kratek
Cilindricen / konicen 87°
DolZina: 60-90 mm
zaSZID 8,10, 12, 16,20 mm

<»

a Jekleninosilec / VHM, kratek
Cilindricen
DolZina: 85-120 mm
zaSZID 8,10, 12, 16,20 mm

a Nosilec jekleni / VHM, kratek
StozCast 87°

] ’
/’ Dolzina: 85-120 mm
. zaSZID 8,10, 12, 16,20 mm

a Nosilec VHM, srednji
Cilindricen / koniCen 87°
Dolzina: 110-150 mm
zaSZID 8,10, 12, 16,20 mm

— Vpenjanje orodij, poglavje Pribor

cuttingtools.ceratizit.com

a Jekleninosilec / VHM, dolg
3 Cilindricen
- DolZina: 150-200 mm

_~
s 22571 8,10, 12, 16, 20 mm
a Jekleninosilec / VHM, dolg
3 Stozgast 87°
( DolZina: 150-200 mm

za SZID 8,10, 12,16, 20 mm

a Jekleninosilec / VHM, zelo dolg

, Cilindrigen

Dolzina: 200-250 mm
& |
za SZID 16in 20 mm

0415



KOMET \ Performance

Povrtalain grezila
Sistem z zamenljivimi glavami

MultiChange - Povrtalo z zamenljivimi glavami

A Dotolerancnegarazreda IT 7 z absolutno za$¢ito pri postopku -
Ze od prve izvrtine
A Povrtalne glave za visokohitrostno obdelavo
A Razli¢ne razdalje med zobmi za najvecjo natancnost kroznega teka
A Natan¢nostizmenjave <5 pm
A S7ID = velikost spojke

>
,ﬂ

mm
8,00
8,01-9,70
9,71-9,99
10,00
10,01- 10,70
10,71 - 11,99
12,00
12,01-12,70
12,71-1399

14,01 - 15,99

16,01 - 16,20
16,21 - 17,20
17,21 - 17,99
18,00
18,01- 19,20
19,21 - 19,99

20,01 220,20
20,21 - 21,20
21,21 - 21,99
22,00
22,01 - 23,99

24,01- 24,20
24,21 - 24,99

25,00
25,01 - 25,99

26,01 - 26,20
26,21 - 27,99
28,00
28,01 - 28,20
28,21 - 29,20
29,21 - 29,99

30,01 - 30,20

Twn=x= T

SZID

06
06
06

1=

©O 00 OO GO 0O OO GO OO OO CO OO OO GO GO

[e=JeorYoctor)ertorior ol orlor)erlorloplorkoriororloriororlorlorlertorioriorlororlorlorioriorkorlopioplapl ol on

LPR ZEFP DRVS TQX

ooooooooooooc':c:vg

10

=
3

oo
==l I e e e e e e e e e e L L e e T I e T I T T I T I T e

NIPININIPNINI NN NN NN NN N NN NN NI NI NN b b b b b i b L —b
CIOIOICIOIOICIUIUIOTIOIOIOIOIUITIUIO OO0 UTIUTUIUTOTTIN NN

CWC10

TiAIN

TiAIN

K10

PDC

Levi vzvoj
<] 30°
CERMET
Skoznja izvrtina

40 210 ...

EUR

U3

179,50 080
195,60 xxxx "
221,00 xxxx "
204,90 100
221,00 xxxx "
221,00 xxxx "
204,90 120
221,00 xxxx "
236,20 xxxx "
216,40 140
236,20 xxxx "
216,40 160
236,20 xxxx "
236,20 xxxx "
24650 xxxx "
228,00 180
246,50  xxxx "
246,50 xxxx "
228,00 200
246,50 xxxx "
258,10  xxxx "
258,10 xxxx "
238,40 220
258,10 xxxx "
238,40 240
258,10 xxxx "
276,50  xxxx "
252,20 250
276,50 xxxx "
252,20 260
276,50 xxxx "
276,50 xxxx "
252,20 280
276,50 xxxx "
304,40 xxxx !
304,40 xxxx "
280,10 300
304,40 xxxx "

Levi vzvoj
<]30°
HM
Skoznja izvrtina

40 220 ...

EUR
u3

179,50 080
195,60 xxxx "
221,00 xxxx "
204,90 100
221,00 xxxx "
221,00 xxxx
204,90 120
221,00 xxxx "
236,20 xxxx "
216,40 140
236,20  xxxx "
216,40 160
236,20  xxxx "
236,20 xxxx "
246,50 xxxx "
228,00 180
246,50  xxxx "
246,50 xxxx "
228,00 200
246,50 xxxx "
258,10  xxxx "
258,10 xxxx "
238,40 220
258,10 xxxx V
238,40 240
258,10 xxxx "
276,50  xxxx "
252,20 250
276,50  xxxx "
252,20 260
276,50  xxxx "
276,50 xxxx "
252,20 280
276,50 xxxx "
304,40 xxxx "
304,40 xxxx "
280,10 300
304,40 xxxx "

Z ravnimi utori
<] 45°
HM
Skoznja izvrtina

40 230 ...

EUR

U3

179,50 080
195,60 xxxx
221,00 xxxx "
204,90 100
221,00 xxxx "
221,00 xxxx
204,90 120
221,00 xxxx V
236,20  xxxx "
216,40 140
236,20  xxxx "
216,40 160
236,20  xxxx "
236,20 xxxx "
246,50 xxxx "
228,00 180
246,50  xxxx
246,50 xxxx "
228,00 200
246,50 xxxx "
258,10  xxxx "
258,10 xxxx Y
238,40 220
258,10 xxxx ¥
238,40 240
258,10 xxxx V
276,50  xxxx "
252,20 250
276,50  xxxx "
252,20 260
276,50  xxxx "
276,50 xxxx "
252,20 280
276,50 xxxx "
304,40 xxxx "
304,40 xxxx "
280,10 300
304,40 xxxx "

Z ravnimi utori
<] 45°
VHM

Skoznja izvrtina

40 240 ...

EUR

IX]

162,00 080 "
177,00 xxxx !
199,10  xxxx "
182,80 100 "
199,10 xxxx "
199,10 xxxx "
182,80 120 "
199,10 xxxx
211,90 xxxx "
195,60 140 Y
211,90 xxxx "
195,60 160 "
211,90 xxxx "
211,90 xxxx
221,00 xxxx ?
204,90 180 Y
221,00 xxxx "
221,00 xxxx V
204,90 200 M
221,00 xxxx V
231,50  xxxx "
231,50 xxxx V
21190 220 "
231,50 xxxx V
21190 240 Y
23150 xxxx V
247,70 xxxx "
22920 250 Y
247,70 xxxx "
229,20 260 "
247,70 xxxx "
247,70 xxxx "
229,20 280 "
247,70 xxxx
275,40 xxxx
275,40 xxxx Y
252,20 300 "
275,40  xxxx "

Z ravnimi utori
<] 45°
PDC
Skoznja izvrtina

40 245 ...

EUR

U3

43290 080 "
486,30 xxxx "
529,60 xxxx "
478,50 100 "
529,60 xxxx
548,60 xxxx V
486,30 120 Y
548,60 xxxx !
548,60 xxxx !
486,30 140 "
548,60 xxxx "
513,00 160 "
576,40 xxxx "
576,40 xxxx "
581,90 xxxx "
517,40 180 Y
581,90 xxxx !
581,90 xxxx V
517,40 200 "
581,90 xxxx V
581,90 xxxx "
592,00 xxxx "
526,40 220 M
592,00 xxxx V
526,40 240 Y
592,00 xxxx !
609,70 xxxx "
54410 250 Y
609,70 xxxx "
54410 260 "
609,70 xxxx "
609,70 xxxx
54410 280 "
609,70 xxxx !
609,70 xxxx !
645,30 xxxx Y
576,40 300 "
645,30 xxxx "

1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 21 delovnih dni / Najmanj$a koli¢ina narocila: 2 kosa

— V, Stran 74+75

@ Za xxxx prinaroCilu navedite Zeleni premer v H7 (npr. 10,89 H7 — izd. §t. 40 230 1089)!

Na zahtevo so na voljo vsi drugi premeri in toleranéni razredi (npr. 8,5 %% ali 11 N7)!

(e}
@ DrZala in pribor najdete v — Vpenjanije orodij, 16. poglavje.

04|16
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KOMET \ Performance , Povrtala in grezila
Sistem z zamenljivimi glavami

MultiChange - Povrtalo z zamenljivimi glavami

A Dotolerancnegarazreda IT 7 z absolutno za$¢ito pri postopku -
Ze od prve izvrtine
A Povrtalne glave za visokohitrostno obdelavo
A Razli¢ne razdalje med zobmi za najvecjo natancnost kroznega teka
A Natan¢nostizmenjave <5 pm
A S7ID = velikost spojke

CWC10 TiAIN TiAIN K10 PDC

TEEXE

Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori

<160° <] 60° <160° <]60° < 75°
CERMET HM HM VHM PDC
Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja
40211... 40221.. 40231.. 40241.. 40246..
DC ., SZID L LPR ZEFP DRVS TQX EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  Nm U3 U3 U3 U3 U3
12,20-12,70 06 8 20 6 6 50 221,00 xxxx U 22100 xxxx " 22100 xxxx » 19910 xxxx V 54860 xxxx "
12,71-13,99 06 8 22 6 6 5,0 236,20 xxxx " 236,20 xxxx " 23620 xxxx » 211,90 xxxx ¥ 548,60 xxxx "
14,00 06 8 22 6 6 50 216,40 140 216,40 140 216,40 140 19560 140 » 486,30 140 "
14,01-14,20 06 8 22 6 6 5,0 236,20 xxxx " 236,20 xxxx " 23620 xxxx » 211,90 xxxx ¥ 54860 xxxx "
14,21-15,99 08 8 22 6 8 12,5 236,20 xxxx " 22920 xxxx " 22920 xxxx " 211,90 xxxx " 576,40 xxxx "
16,00 08 8 22 6 8 125 216,40 160 216,40 160 216,40 160 19560 160 " 513,00 160 "
16,01-16,20 08 8 22 6 8 12,5 236,20 xxxx " 23620 xxxx " 23620 xxxx » 21190 xxxx V 57640 xxxx "
16,21-17,20 10 8 22 6 10 150 24650 xxxx U 24650 xxxx " 24650 xxxx " 221,00 xxxx ? 579,70 xxxx
17,21-1799 10 12 26 6 10 15,0 246,50 xxxx U 24650 xxxx " 24650 xxxx " 22100 xxxx ¥ 581,90 xxxx
18,00 10 12 26 6 10 150 228,00 180 228,00 180 228,00 180 20490 180 " 51740 180 "
18,01-19,99 10 12 26 6 10 15,0 24650 xxxx V24650 xxxx " 24650 xxxx ¥ 221,00 xxxx V" 581,90 xxxx "
20,00 10 12 26 6 10 150 228,00 200 228,00 200 228,00 200 20490 200 " 517,40 200 "
20,01-20,20 10 12 26 6 10 15,0 24650 xxxx " 24650 xxxx " 24650 xxxx V" 221,00 xxxx » 581,90 xxxx "
20,21-21,99 12 12 26 6 13 20,0 258,10 xxxx ¥ 25810 xxxx " 258,10 xxxx " 23150 xxxx ¥ 581,90 xxxx !
22,00 12 12 26 6 13 20,0 238,40 220 238,40 220 238,40 220 211,90 220 " 52640 220 "
22,01-23,99 12 12 26 6 13 20,0 258,10 xxxx ¥ 258,10 xxxx ¥ 258,10 xxxx " 23150 xxxx ¥ 592,00 xxxx !
24,00 12 12 26 6 13 20,0 238,40 240 238,40 240 238,40 240 211,90 240 " 52640 240 "
24,01-24,20 12 12 26 6 13 20,0 258,10 xxxx ¥ 258,10 xxxx " 258,10 xxxx " 23150 xxxx ¥ 592,00 xxxx !
24,21-24,99 16 12 26 6 16 250 27650 xxxx " 27650 xxxx " 276,50 xxxx U 247,70 xxxx " 592,00 xxxx "
25,00 16 12 26 6 16 250 252,20 250 252,20 250 252,20 250 22920 250 Y 54410 250 Y
25,01-25,99 16 12 26 6 16 25,0 276,50 xxxx V27650 xxxx " 27650 xxxx ¥ 24770 xxxx V 59200 xxxx "
26,00 16 12 26 6 16 250 252,20 260 252,20 260 252,20 260 229,20 260 " 54410 260 "
26,01-27,99 16 12 26 6 16 25,0 276,50 xxxx V27650 xxxx " 27650 xxxx ¥ 24770 xxxx " 609,70 xxxx "
28,00 16 12 26 6 16 250 252,20 280 252,20 280 252,20 280 229,20 280 " 54410 280 "
28,01-28,20 16 12 26 6 16 25,0 276,50 xxxx " 27650 xxxx " 27650 xxxx " 24770 xxxx " 609,70 xxxx "
28,21-29,20 16 12 26 6 16 25,0 304,40 xxxx U 304,40 xxxx " 304,40 xxxx " 27540 xxxx ¥ 609,70 xxxx "
29,21-29,99 16 12 26 8 16 250 30440 xxxx " 29520 xxxx " 29520 xxxx " 27540 xxxx " 64530 xxxx "
30,00 16 12 26 8 16 250 280,10 300 280,10 300 280,10 300 252,20 300 " 57640 300 "
30,01-30,20 16 12 26 8 16 250 304,40 xxxx " 304,40 xxxx " 30440 xxxx " 27540 xxxx " 64530 xxxx
P ) ) )
M )
K [ )
N ° °
S
H

1)  Artikel ni na zalogi. Vradilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 21 delovnih dni / Najmanj$a koli¢ina narocila: 2 kosa — V, Stran 74+75

@ Zaxxxx prinaroCilu navedite zeleni premer v H7 (npr. 12,89 H7 — izd. §t. 40 231 1289)!
Na zahtevo so na voljo vsi drugi premeri in toleranéni razredi (npr. 18,5 0% ali 15 N7)!

(e}
@ Drzala in pribor najdete v — Vpenjanije orodij, 16. poglavje.
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Povrtalain grezila
KOMET \ Performance Povrtala za visokohitrostno obdelavo

Monomax - pomoc pri izbiri

9] 5,60 - 25,89 mm
8t. sistema KOMET (3xD) 56J.93 56J.93 56J.65 56J.17 56J4.71 56H.65 56H.65 56H.17
St. sistema KOMET (5xD) 56R.93 56R.93 56R.65 56R.17 56R.71 560.65 56Q.65 56017
Prisekani del ASG4000 ASG3000 ASG0106 ASG0706 ASG3000 ASG3000 ASG0106 ASGO706
Presecni kot 25° 45° 45° 45°/8° 45° 45° 45° 45°/8°
Vrsta / Nova prevleka DST DST DBG-P DBC TIN DBG-P DBG-P DBC
Katalo$ka st. (3xD) 40635 40625 40652 40648 40605 40657 40644 40640
Katalo$ka st. (5xD) 40636 40626 40653 40649 40606 40665 40645 40641
Prednostna vrsta je na voljo v v v v
Skoznja luknja Slepa luknja
Vrsta izvrtine - [
Podskupina materialov Kazalo
P11
P1.2
Nelegirano jeklo P.1.3
P.1.4
[ J [ J
P1.5 @) ([ ]
P.21
P.2.2
P Nizko legirano jeklo
P.2.3
P.2.4
P.3.1
Visoko legirano jeklo in
visoko legirano orodno jeklo P.3.2 PY
P.3.3 [ )
P.4.1
Nerjavno jeklo
P.4.2
M.1.1
M Nerjavno jeklo M.2.1 [ ) o
M.3.1
St K.1.4 ° o
iva litina
K.1.2
o 3 K.2.1
Lito Zelezo s
K krogllién?m gzrafitom K.2.2 o ° L4
K.3.1
Temprana litina (@) [ ] [ )
K.3.2
N1
Aluminijeve gnetne zlitine
N.1.2
N.2.1 [ J [
Aluminijeve livarske zlitine  N.2.2
N N.2.3
N.3.1 o
Baker in bakrove zlitine
(bron, medenina) N.3.2 ®
N.3.3
Magnezijeve zlitine N.4.1

* zapovrtavanje lukenj s prekinjenim rezom, uporabite VHM povrtalo z prevleko

Podrocja uporabe: ‘ Glavno podrocje uporabe ()
‘ Pomozno podrocje uporabe (o)

04118 cuttingtools.ceratizit.com
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Povrtalain grezila
Povrtala za visokohitrostno obdelavo

KOMET \ Performance

Monomax - Povrtalo za visokohitrostno obdelavo, kratka

A Nastavljivo za najmanjSe tolerance izvrtine

A Kompenzacija obrabe znotraj toleranénega obmocja

A QOdmik izizvrtine se izvede z 3 do 4-kratnim podajanjem

A Dotolerancnega razreda IT 5 z absolutno za$¢ito pri postopku - Ze od prve izvrtine

>
" DST DBC DBG-P DST TiN
DCONMS
\
|
i
.}
M
i
Ui/ I | ll
56J.93 56J.17 56J.65 56J.93 56J.71
<3xD <3xD <3xD <3xD <3xD
<] 45° <] 45/8° <] 45° <] 25° <] 45°
ASG3000 ASGO0706 ASG0106 ASG4000 ASG3000
CERMET HM HM CERMET HM
Skoznjaizvrtina  Skoznjaizvrtina  Skoznjaizvrtina  Skoznjaizvrtina  Skoznja izvrtina
40625... 40648.. 40652.. 40635.. 40605..
DC; 0AL LU L DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm U3 U3 U3 U3 U3
560-599 85 40 10 12 4 387,70 xxxx 2 387,70 xxxx " 387,70 xxxx " 387,70 xxxx ? 387,70 xxxx "
6,00 8 40 10 12 4 318,90 060 387,70 060007 318,90 06000 318,90 060 318,90 060
6,01-799 85 40 10 12 4 387,70 xxxx 2 387,70 xxxx " 387,70 xxxx " 387,70 xxxx ? 387,70 xxxx "
8,00 85 40 10 12 4 330,90 080 387,70 08000" 330,90 08000 330,90 080 330,90 080
8,01-8,89 85 40 10 12 4 387,70 xxxx 2 387,70 xxxx " 387,70 xxxx " 387,70 xxxx ? 387,70 xxxx "
8,90-9,89 95 50 10 12 6 446,50 xxxx 2 44650 xxxx ¥ 446,50 xxxx " 44650 xxxx ? 44650 xxxx
9,90-9,99 95 50 10 12 6 44650 xxxx 2 44650 xxxx " 44650 xxxx " 44650 xxxx @ 44650 xxxx
10,00 95 50 10 12 6 358,20 100 446,50 10000 " 358,20 10000 358,20 100 358,20 100
10,01-11,99 95 50 10 12 6 44650 xxxx 2 44650 xxxx " 44650 xxxx U 44650 xxxx @ 44650 xxxx
12,00 95 50 10 12 6 369,10 120 446,50 12000 369,10 12000 369,10 120 369,10 120
12,01-13,99 95 50 10 12 6 446,50 xxxx 2 44650 xxxx " 44650 xxxx " 44650 xxxx ? 44650 xxxx
14,00 95 50 10 12 6 395,30 140 446,50 140007 395,30 14000 39530 140 395,30 140
14,01-14,99 95 50 10 12 6 446,50 xxxx 2 44650 xxxx U 44650 xxxx " 44650 xxxx ? 44650 xxxx
15,00 95 50 10 12 6 405,10 = 150 446,50 150007 405,10 15000 405,10 150 405,10 150
15,01-15,89 95 50 10 12 6 446,50 xxxx 2 44650 xxxx " 44650 xxxx " 44650 xxxx ? 44650 xxxx
15,90-15,99 100 50 10 16 6 548,70 xxxx 2 548,70 xxxx " 54870 xxxx " 548,70 xxxx ? 548,70 xxxx
16,00 100 50 10 16 6 415,00 160 548,70 16000 " 415,00 16000 415,00 160 415,00 160
16,01-17,99 100 50 10 16 6 548,70 xxxx 2 548,70 xxxx " 548,70 xxxx " 54870 xxxx ? 548,70 xxxx
18,00 100 50 10 16 6 44330 180 548,70 180007 44330 18000 443,30 180 443,30 180
18,01-18,89 100 50 10 16 6 548,70 xxxx ? 548,70 xxxx " 548,70 xxxx " 54870 xxxx ? 548,70 xxxx
18,90-19,99 120 60 10 20 6 666,10 xxxx 2 666,10 xxxx ? 666,10 xxxx " 666,10 xxxx 2 666,10 xxxx "
20,00 120 60 10 20 6 478,30 200 666,10 20000 " 478,30 20000 478,30 200 478,30 200
20,01-25,89 120 60 10 20 6 666,10 xxxx 2 666,10 xxxx ? 666,10 xxxx " 666,10 xxxx ? 666,10 xxxx "
P ° ° ° o
M )
K ° o [e)
N o ) )
S
H

1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozZna! / Dobavni rok: 25 delovnih dni / NajmanjSa koli¢ina narocila: 2 kosa
2) Artikel ninazalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 20 delovnih dni / Najmanj$a koli¢ina naro€ila: 2 kosa

o)
@ Orodja ne nakrcuijte!

@)
@ Za xxxx prinaroCilu navedite Zeleni @ v H7 (npr. 15,89 H7 — izd. §t. 40 635 1589)!
Na zahtevo so na voljo vsi drugi premeri in toleranéni razredi (npr. 18,5 %% ali 18 N7)!

— v, Stran 76-79

cuttingtools.ceratizit.com
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Povrtalain grezila
KOMET \ Performance Povrtala za visokohitrostno obdelavo

Monomax - Povrtalo za visokohitrostno obdelavo, kratka

A Nastavljivo za najmanjSe tolerance izvrtine

A Kompenzacija obrabe znotraj toleranénega obmocja

A QOdmik izizvrtine se izvede z 3 do 4-kratnim podajanjem

A Dotolerancnega razreda IT 5 z absolutno za$¢ito pri postopku - Ze od prve izvrtine

DBG-P DBC DBG-P
DCONMS
\
|
i
.}
M
i
56H.65 56H.17 56H.65
<3xD <3xD <3xD
< 45° < 45/8° < 45°
ASG0106 ASGO0706 ASG3000
HM HM HM
Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja
40644 .. 40640... 40657...
DC; OAL LU L DCONMS.; ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm U3 U3 U3
560-599 85 40 10 12 4 387,70 xxxx " 387,70 xxxx " 666,10 xxxx "
6,00 8 40 10 12 4 387,70 060007 387,70 06000" 387,70 06000 "
6,01-799 85 40 10 12 4 387,70 xxxx " 387,70 xxxx " 387,70 xxxx "
8,00 8 40 10 12 4 387,70 08000" 337,70 08000" 387,70 08000 "
8,01-8,89 85 40 10 12 4 387,70 xxxx " 387,70 xxxx " 387,70 xxxx "
8,90-9,89 95 50 10 12 6 44650 xxxx V 44650 xxxx ? 44650 xxxx
9,90-9,99 95 50 10 12 6 446,50 xxxx V44650 xxxx " 44650 xxxx
10,00 95 50 10 12 6 446,50 10000 " 446,50 10000" 446,50 10000 "
10,01-11,99 95 50 10 12 6 446,50 xxxx V44650 xxxx " 44650 xxxx
12,00 95 50 10 12 6 446,50 12000V 446,50 120007 446,50 12000 "
12,01-13,99 95 50 10 12 6 446,50 xxxx ¥ 44650 xxxx V44650 xxxx "
14,00 95 50 10 12 6 446,50 14000" 446,50 14000" 446,50 14000 "
14,01-14,99 95 50 10 12 6 446,50 xxxx ¥ 44650 xxxx V446,50 xxxx "
15,00 95 50 10 12 6 446,50 150007 446,50 15000V 446,50 15000
15,01-15,89 95 50 10 12 6 44650 xxxx V44650 xxxx " 44650 xxxx
15,90-15,99 100 50 10 16 6 548,70 xxxx V 548,70 xxxx " 548,70 xxxx "
16,00 100 50 10 16 6 548,70 16000" 548,70 16000 " 548,70 16000 "
16,01-17,99 100 50 10 16 6 548,70 xxxx " 548,70 xxxx V 548,70 xxxx "
18,00 100 50 10 16 6 548,70 18000 " 548,70 18000" 548,70 18000 "
18,01-18,89 100 50 10 16 6 548,70 xxxx " 548,70 xxxx V 548,70 xxxx "
18,90-19,99 120 60 10 20 6 666,10 xxxx " 666,10 xxxx ? 666,10 xxxx "
20,00 120 60 10 20 6 666,10 20000 " 666,10 20000" 666,10 20000 "
20,01-25,89 120 60 10 20 6 666,10 xxxx " 666,10 xxxx " 666,10 xxxx "

T w=XxX= T

1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozZna! / Dobavni rok: 25 delovnih dni / NajmanjSa koli¢ina narocila: 2 kosa — v, Stran 76-79

@)
@ Orodja ne nakrcuijte!

(e}
@ Za xxxx prinaroCilu navedite zeleni @ v H7 (npr. 15,89 H7 — izd. §t. 40 644 1589)!
Na zahtevo so na voljo vsi drugi premeri in toleran¢ni razredi (npr. 18,5 %% ali 18 N7)!

04120 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Povrtala za visokohitrostno obdelavo

Monomax - Povrtala za visokohitrostno obdelavo, dolga

A Nastavljivo za najmanjSe tolerance izvrtine
A Kompenzacija obrabe znotraj toleranénega obmocja

A QOdmik izizvrtine se izvede z 3 do 4-kratnim podajanjem

A Dotolerancnega razreda IT 5 z absolutno za$¢ito pri postopku - Ze od prve izvrtine

>
n

mm
5,60 - 5,99
6,00
6,01- 7,99
8,00
8,01- 8,89
8,90- 9,89
9,90 - 9,99
10,00
10,01 - 11,99
12,00
12,01 - 13,99
14,00
14,01 - 14,99
15,00
15,01 - 15,89
15,90 - 15,99
16,00
16,01 - 17,99
18,00
18,01 - 18,89
18,90 - 19,99
20,00
20,01 - 25,89

OTwn=x=mDo

f=0,1mm
OAL LU
mm mm
130 85
130 85
130 85
130 85
130 85
130 85
160 115
160 115
160 115
160 115
160 115
160 115
160 115
160 115
160 115
180 130
180 130
180 130
180 130
180 130
200 140
200 140
200 140

DCONMS

OAL

-

f
&E:%
!

L
mm
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

LU

DCONMS ¢ ZEFP
mm
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
16
16
16
16
16
20
20
20

[orNeorNerNerNorNorNeorNeorierNerNorNorNeorierierioropiopii ol Al A - NN

|
IM\
56R.93
<5xD
<] 45°
ASG3000
CERMET
Skoznja izvrtina

40 626 ...

EUR
u3

387,70 xxxx 2
318,90 060
387,70 xxxx 2
330,90 080
387,70 xxxx 2
446,50 xxxx 2
495,60 xxxx 2
358,20 100
49560 xxxx 2
369,10 120
495,60 xxxx 2
395,30 140
495,60 xxxx 2
405,10 150
495,60 xxxx 2
548,70 xxxx 2
415,00 160
548,70 xxxx 2
443,30 180
548,70 xxxx 2
666,10 xxxx 2
478,30 200
666,10 xxxx 2

56R.17
<5xD
<] 45/8°
ASGO0706
HM
Skoznja izvrtina

40 649 ...

EUR

U3

387,70 xxxx "
387,70 06000 "
387,70 xxxx "
387,70 08000 "
387,70 xxxx "
446,50 xxxx "
495,60 xxxx "
495,60 10000 "
49560 xxxx "
495,60 12000 "
49560 xxxx "
495,60 14000 "
495,60 xxxx "
495,60 15000 "
495,60 xxxx "
548,70 xxxx "
548,70 16000 "
548,70 xxxx "
548,70 18000 "
548,70 xxxx "
666,10 xxxx "
666,10 20000 "
666,10 xxxx "

(0]

DST DBC DBG-P DST
e S it S
[ [

56R.65
<5xD
<] 45°
ASG0106
HM
Skoznja izvrtina

40 653 ...

EUR

U3

387,70 xxxx "
318,90 06000
387,70 xxxx "
330,90 08000
387,70 xxxx "
446,50 xxxx "
495,60 xxxx "
358,20 10000
49560 xxxx "
369,10 12000
49560 xxxx "
395,30 14000
495,60 xxxx "
405,10 15000
495,60 xxxx "
548,70 xxxx "
415,00 16000
548,70 xxxx ¥
443,30 18000
548,70 xxxx "
666,10 xxxx "
478,30 20000
666,10  xxxx "

1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozZna! / Dobavni rok: 25 delovnih dni / NajmanjSa koli¢ina narocila: 2 kosa
2) Artikel ninazalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 20 delovnih dni / Najmanj$a koli¢ina naro€ila: 2 kosa

|
\dl\
56R.93
<5xD
<J25°
ASG4000
CERMET
Skoznja izvrtina

40 636 ...

EUR

U3

387,70  xxxx 2
318,90 060
387,70  xxxx 2
330,90 080
387,70 xxxx 2
446,50 xxxx 2
495,60 xxxx ?
358,20 100
49560 xxxx 2
369,10 120
495,60 xxxx 2
395,30 140
495,60 xxxx 2
405,10 150
495,60 xxxx 2
548,70 xxxx 2
415,00 160
548,70 xxxx 2
44330 180
548,70 xxxx 2
666,10 xxxx 2
478,30 200
666,10 ~xxxx 2

TiN

|
56R.71
<5xD
<] 45°
ASG3000
HM
Skoznja izvrtina

40 606 ...

EUR

U3

387,70 xxxx "
318,90 060
387,70 xxxx "
330,90 080
387,70 xxxx "
446,50 xxxx Y
495,60 xxxx "
358,20 100
49560 xxxx "
369,10 120
495,60 xxxx "
395,30 140
495,60 xxxx !
405,10 150
495,60 xxxx "
548,70 xxxx
415,00 160
548,70 xxxx ¥
44330 180
548,70 xxxx !
666,10 xxxx "
478,30 200
666,10 xxxx "

— v, Stran 76-79

o)
@ Orodja ne nakrcuijte!

@)
@ Za xxxx prinaroCilu navedite Zeleni @ v H7 (npr. 15,89 H7 — izd. §t. 40 636 1589)!

Na zahtevo so na voljo vsi drugi premeri in tolerancni razredi (npr. 18,5 *2925 ali 18 N7)!

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Povrtalain grezila

Povrtala za visokohitrostno obdelavo

Monomax - Povrtala za visokohitrostno obdelavo, dolga

A Nastavljivo za najmanjSe tolerance izvrtine
A Kompenzacija obrabe znotraj toleranénega obmocja

A QOdmik izizvrtine se izvede z 3 do 4-kratnim podajanjem
A Dotolerancnega razreda IT 5 z absolutno za$¢ito pri postopku - Ze od prve izvrtine

mm
5,60 - 5,99
6,00
6,01-7,99
8,00
8,01-8,89
8,90 - 9,89
9,90 - 9,99
10,00
10,01 - 11,99
12,00
12,01 - 13,99
14,00
14,01 - 14,99
15,00
15,01 - 15,89
15,90 - 15,99
16,00
16,01 - 17,99
18,00
18,01 - 18,89
18,90 - 19,99
20,00
20,01 - 25,89

T w=XxX= T

DCONMS s ZEFP

DCONMS
L
g |
o I
‘ =
i 4
|
E t
o
f=0,1mm
OAL LU L
mm mm mm mm
130 85 10 12
130 85 10 12
130 85 10 12
130 85 10 12
130 85 10 12
130 85 10 12
160 115 10 12
160 115 10 12
160 115 10 12
160 115 10 12
160 115 10 12
160 115 10 12
160 115 10 12
160 115 10 12
160 115 10 12
180 130 10 16
180 130 10 16
180 130 10 16
180 130 10 16
180 130 10 16
200 140 10 20
200 140 10 20
200 140 10 20

[orNeorNerNerNorNorNeorNeorierNerNorNorNeorierieriorNopiopii ol R -l - NN

DBG-P

DBC

560.65
<5xD
<] 45°
ASG0106
HM
Slepa luknja

40 645 ...

EUR
u3
387,70
387,70
387,70
387,70
387,70
446,50
495,60
495,60
495,60
495,60
495,60
495,60
495,60
495,60
495,60
548,70
548,70
548,70
548,70
548,70
666,10
666,10
666,10

xxxx "
06000 "
xxxx "
08000 "
xxxx "
xxxx "
xxxx "
10000 "
xxxx "
12000 "
xxxx "
14000 "
xxxx "
15000 "
xxxx "
xxxx "
16000 "
xxxx "
18000 "
xxxx "
xxxx "
20000 "
xxxx "

56Q.17
<5xD
<] 45/8°
ASGO706
HM
Slepa luknja

40 641 ...

EUR
U3
387,70
387,70
387,70
387,70
387,70
446,50
495,60
495,60
495,60
495,60
495,60
495,60
495,60
495,60
495,60
548,70
548,70
548,70
548,70
548,70
666,10
666,10
666,10

xxxx "
06000 "
xxxx "
08000 "
xxxx "
xxxx "
xxxx "
10000 "
xxxx "
12000 "
xxxx "
14000 "
xxxx "
15000 "
xxxx "
xxxx "
16000 "
xxxx "
18000 "
xxxx "
xxxx "
20000 "
xxxx "

DBG-P

560.65
<5xD
<] 45°
ASG3000
HM
Slepa luknja

40 665 ...

EUR
u3
387,70
387,70
387,70
387,70
387,70
446,50
495,60
495,60
495,60
495,60
495,60
495,60
495,60
495,60
495,60
548,70
548,70
548,70
548,70
548,70
666,10
666,10
666,10

xxxx "
06000 "
xxxx "
08000 "
xxxx "
xxxx "
xxxx "
10000
xxxx "
12000
xxxx "
14000 "
xxxx "
15000 "
xxxx "
xxxx "
16000 "
xxxx "
18000 "
xxxx "
xxxx "
20000 "
xxxx "

1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozZna! / Dobavni rok: 25 delovnih dni / NajmanjSa koli¢ina narocila: 2 kosa

— v, Stran 76-79

@)
@ Orodja ne nakrcuijte!

(e}
@ Za xxxx prinaroCilu navedite Zeleni @ v H7 (npr. 15,89 H7 — izd. §t. 40 645 1589)!
Na zahtevo so na voljo vsi drugi premeri in toleran¢ni razredi (npr. 18,5 %% ali 18 N7)!

04]22

cuttingtools.ceratizit.com



Povrtalain grezila
KOMET \ Performance Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax - Visokozmogljivo strojno povrtalo, kratko

A Ekstremno neenakomerna delitev
A Zasnovana za visokohitrostno obdelavo
A Specializirane geometrije in previeke

> E
" DBG-U
DCONMS | |
E
2
4 51P.57
00 w13
Levivzvoj
<J30°
ASG2210
VHM
Skoznja izvrtina
40483 ...
DCy, OAL L LU DCONMS s ZEFP EUR
mm mm mm mm mm U4
4 50 12 22 4 4 111,70 04000
5 64 12 28 6 4 113,40 05000
6 64 12 28 6 4 115,90 06000
7 70 16 34 8 6 121,00 07000
8 70 16 34 8 6 121,00 08000
9 80 16 40 10 6 170,90 09000
10 80 16 40 10 6 170,90 10000
11 90 20 45 12 6 226,80 11000
12 90 20 45 12 6 226,80 12000
16 93 20 45 16 8 336,30 16000
P °
M °
K °
N e}
S o
H o

— V, Stran 82

cuttingtools.ceratizit.com 04123



Povrtalain grezila
KOMET \ Performance Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax - Visokozmogljivo strojno povrtalo, kratko

A Ekstremno neenakomerna delitev

A Zasnovana za visokohitrostno obdelavo

A Specializirane geometrije in previeke

A Toleranca: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Toleranca: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

> | NEW_|
ﬂ

DBG-U

DCONMS | |

OAL

51P.57
Ha(__I8
Levi vzvoj
<130°
ASG2210
VHM
Skoznja izvrtina

40 489 ...

DC .o00am000s OAL L LU DCONMS,; ZEFP EUR
mm mm mm mm mm u4
2,96-3,96 50 12 22 139,70 xxxxx"
3,97 50 12 22 118,40 03970
3,98 50 12 22 118,40 03980
3,99 50 12 22 118,40 03990
4,00 50 12 22 118,40 04000
4,01 50 12 22 118,40 04010
4,02 50 12 22 118,40 04020
4,03 50 12 22 118,40 04030
4,04-4,05 50 12 22 139,70 xxxxx?
4,06-496 64 12 28 141,80 xxxxx?
4,97 64 12 28 121,00 04970
4,98 64 12 28 121,00 04980
4,99 64 12 28 121,00 04990
5,00 64 12 28 121,00 05000
5,01 64 12 28 121,00 05010
5,02 64 12 28 121,00 05020
5,03 64 12 28 121,00 05030
5,04-596 64 12 28 141,80 xxxxx?
5,97 64 12 28 121,90 05970
5,98 64 12 28 121,90 05980
5,99 64 12 28 121,90 05990
6,00 64 12 28 121,90 06000
6,01 64 12 28 121,90 06010
6,02 64 12 28 121,90 06020
6,03 64 12 28 121,90 06030
6,04-6,05 64 12 28 143,90 xxxxx"
6,06-796 70 16 34 149,20 xxxxx"

[e-lio-Nocle Moo lerleriererloriierNerlepierierierierileriepRepii Al S R S I
(oMo Rep R R A A i i i i e e i i e i e i i i i i i i e i

7,97 70 16 34 127,80 07970
7,98 70 16 34 127,80 07980
7,99 70 16 34 127,80 07990

P )

M )

K )

N o

S o

H )

1)  Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 25 delovnih dni — v, Stran 82

[0
@ Stem konceptom orodja je mogoce pokriti nesteto prileznih mer. PrileZzne mere, ki jih je mogocCe pokriti, lahko razberete iz preglednice na — Stran 103.
Za xxxx prinaroCilu navedite Zeleni premer (npr. @ 8,82 mm — kataloSka §t. 40 489 08820).

04 | 24 Nadaljevanje na naslednji strani  cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Povrtalain grezila
Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax - Visokozmogljivo strojno povrtalo, kratko

A Ekstremno neenakomerna delitev

A Zasnovana za visokohitrostno obdelavo
A Specializirane geometrije in previeke
A Toleranca: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm

A Toleranca: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

DC 0,040,005
mm
8,00
8,01
8,02
8,03

8,04 - 8,05
8,06 - 9,96
9,97
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03

10,04 - 10,05

10,06 - 11,96
11,97
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03

12,04 - 12,05

12,06 - 14,05

14,06 - 15,96

15,97 - 16,05

16,06 - 18,05

18,06 - 20,05

T w=XxX= 710

OAL

>
"
DCONMS

OAL L LU
mm mm mm
70 16 34
70 16 34
70 16 34
70 16 34
70 16 34
80 16 40
80 16 40
80 16 40
80 16 40
80 16 40
80 16 40
80 16 40
80 16 40
80 16 40
90 20 45
90 20 45
90 20 45
90 20 45
90 20 45
90 20 45
90 20 45
90 20 45
90 20 45
90 20 45
93 20 48
93 20 48
100 20 52
102 20 52

DCONMS s ZEFP

[c-Mo o lerie e NerlerierNerorier e le e e lorNorler e lorlerNerliorNorier o iop)

DBG-U

51P.57
Ha(__I8
Levi vzvoj
<130°
ASG2210
VHM
Skoznja izvrtina

40 489 ...

EUR

U4

127,80 08000
127,80 08010
127,80 08020
127,80 08030
149,20 xxxxx"
185,20 xxxxx?
182,00 09970
182,00 09980
182,00 09990
182,00 10000
182,00 10010
182,00 10020
182,00 10030
185,20 xxxxx"
279,30 xxxxx?
242,00 11970
242,00 11980
242,00 11990
242,00 12000
242,00 12010
242,00 12020
242,00 12030
279,30 xxxxx"
325,80 xxxxx"
371,40 xxxxx"
419,40 xxxxx?
446,70 xxxxx"
474,30 xxxxx"

OO0O0Cee

1)  Artikel ni na zalogi. Vradilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 25 delovnih dni

— v, Stran 82

[0
@ Stem konceptom orodja je mogoce pokriti nesteto prileZnih mer. Prilezne mere, ki jih je mogoce pokriti, lahko razberete iz preglednice na — Stran 103.
Za xxxx prinaroCilu navedite Zeleni premer (npr. @ 8,82 mm — kataloSka §t. 40 489 08820).

cuttingtools.ceratizit.com

04125



Povrtalain grezila
KOMET \ Performance Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax - Visokozmogljivo strojno povrtalo, kratko

A Ekstremno neenakomerna delitev
A Zasnovana za visokohitrostno obdelavo
A Specializirane geometrije in previeke

| NEW |
DBG-U
DCONMS |
z
o
2
4 51M.57
m(__]3
DC L .
Z ravnimi utori
<] 60°
ASG2110
VHM
Slepa luknja
40 481 ...
DCy; OAL L LU DCONMS,; ZEFP EUR
mm mm mm mm mm U4
4 50 12 22 4 4 93,08 04000
5 64 12 28 6 4 94,80 05000
6 64 12 28 6 4 99,04 06000
7 70 16 34 8 6 104,10 07000
8 70 16 34 8 6 104,10 08000
9 80 16 40 10 6 148,90 09000
10 80 16 40 10 6 148,90 10000
1 90 20 45 12 6 198,00 11000
12 90 20 45 12 6 198,00 12000
16 93 20 45 16 8 301,00 16000
P )
M )
K °
N o
S o
H )

— v, Stran 82

04]26 cuttingtools.ceratizit.com



Povrtalain grezila
KOMET \ Performance Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax - Visokozmogljivo strojno povrtalo, kratko

A Ekstremno neenakomerna delitev

A Zasnovana za visokohitrostno obdelavo

A Specializirane geometrije in previeke

A Toleranca: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Toleranca: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

[ NEW
DBG-U
DCONMS
3

51M.57

a8
Z ravnimi utori

<] 60°

ASG2110

VHM

Slepa luknja

40 488 ...

DC .o00a1000s OAL L LU DCONMS s ZEFP EUR
mm mm mm mm mm u4

2,96-3,96 50 12 22 116,30 xxxxx"
3,97 50 12 22 99,84 03970
3,98 50 12 22 99,84 03980
3,99 50 12 22 99,84 03990
4,00 50 12 22 99,84 04000
4,01 50 12 22 99,84 04010
4,02 50 12 22 99,84 04020
4,03 50 12 22 99,84 04030

4,04-405 50 12 22
4,06-496 64 12 28
4,97 64 12 28
4,98 64 12 28
4,99 64 12 28
5,00 64 12 28
5,01 64 12 28
5,02 64 12 28
5,03 64 12 28
5,04-596 64 12 28
5,97 64 12 28
5,98 64 12 28
5,99 64 12 28
6,00 64 12 28
6,01 64 12 28
6,02 64 12 28
6,03 64 12 28
6,04-6,05 64 12 28
6,06-796 70 16 34

116,30 xxxxx"
119,60 xxxxx"
102,40 04970
102,40 04980
102,40 04990
102,40 05000
102,40 05010
102,40 05020
102,40 05030
119,60 xxxxx?
104,10 05970
104,10 05980
104,10 05990
104,10 06000
104,10 06010
104,10 06020
104,10 06030
120,70 xxxxx"
129,10 xxxxx"

[e-lio-Noclie Mo, e lerlerierlerloriier e lepiierierieriorileyiepRepii A s S S
(oMol R R A S i i i i e e i i e i e i i i e i i i e i

7,97 70 16 34 109,20 07970
7,98 70 16 34 109,20 07980
7,99 70 16 34 109,20 07990

P )

M )

K )

N o

S o

H )

1)  Artikel ni na zalogi. Vraéilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 25 delovnih dni — v, Stran 82

[0
@ S tem konceptom orodja je mogoce pokriti nesteto prileznih mer. PrileZzne mere, ki jih je mogocCe pokriti, lahko razberete iz preglednice na — Stran 103.
Za xxxx prinaroCilu navedite Zeleni premer (npr. @ 8,82 mm — kataloSka §t. 40 488 08820).

cuttingtools.ceratizit.com Nadaljevanje na naslednji strani 04|27



Povrtalain grezila
KOMET \ Performance Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax - Visokozmogljivo strojno povrtalo, kratko

A Ekstremno neenakomerna delitev

A Zasnovana za visokohitrostno obdelavo

A Specializirane geometrije in previeke

A Toleranca: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Toleranca: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

[ NEW
DBG-U
DCONMS
g
51M.57
a8
Z ravnimi utori
<] 60°
ASG2110
VHM
Slepa luknja
40488 ...
DC .o00am000s OAL L LU DCONMS s ZEFP EUR
mm mm mm mm mm u4
8,00 70 16 34 8 109,20 08000
8,01 70 16 34 8 109,20 08010
8,02 70 16 34 8 109,20 08020
8,03 70 16 34 8 109,20 08030
8,04-8,05 70 16 34 8 129,10 xxxxx"
8,06-9,96 80 16 40 10 164,00 xxxxx?
9,97 80 16 40 10 159,10 09970
9,98 80 16 40 10 159,10 09980
9,99 80 16 40 10 159,10 09990
10,00 80 16 40 10 159,10 10000
10,01 80 16 40 10 159,10 10010

10,02 80 16 40 10
10,03 80 16 40 10
10,04-10,05 80 16 40 10
10,06-11,96 90 20 45 12
11,97 90 20 45 12
11,98 90 20 45 12
11,99 90 20 45 12

159,10 10020
159,10 10030
164,00 xxxxx"
248,60 xxxxx
212,40 11970
212,40 11980
212,40 11990

[c-Ne-Neo-lerie e Neorlerie NerNorierNerle oo ool NerlorlerNerliorNorier o iop)

12,00 90 20 45 12 212,40 12000
12,01 90 20 45 12 212,40 12010
12,02 90 20 45 12 212,40 12020
12,03 90 20 45 12 212,40 12030
12,04-12,05 90 20 45 12 248,60 xxxxx"
12,06-14,05 90 20 45 14 288,90 xxxxx"
14,06-15,96 93 20 48 16 334,30 xxxxx"
15,97 -16,05 93 20 48 16 377,40 xxxxx"
16,06-18,05 100 20 52 18 400,30 xxxxx"
18,06-20,05 102 20 52 20 433,70 xxxxx?
P )
M )
K )
N o
S o
H )

1)  Artikel ni na zalogi. Vradilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 25 delovnih dni — v, Stran 82

[0
@ Stem konceptom orodja je mogoce pokriti nesteto prileZnih mer. PrileZzne mere, ki jih je mogocCe pokriti, lahko razberete iz preglednice na — Stran 103.
Za xxxx prinaroCilu navedite Zeleni premer (npr. @ 8,82 mm — kataloSka $t. 40 488 08820).

04]28 cuttingtools.ceratizit.com



Povrtalain grezila
KOMET \ Performance Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax - Visokozmogljivo strojno povrtalo, dolgo

A Ekstremno neenakomerna delitev
A Zasnovana za visokohitrostno obdelavo
A Specializirane geometrije in previeke

>
VA ALU
ﬁ«
DBG-U DBQ DBC-N
1 1
DCONMS = l |
i
|!| |
\
P 3
o
2
De 52P.57 52S.44 52N.17
w13 YN a8
Levi vzvoj Levi vzvoj Z ravnimi utori
<] 30° <] 30° <]30°
ASG2210 ASG2231 ASG2270
VHM VHM VHM

Skoznjaizvrtina ~ Skoznjaizvrtina  Skoznja izvrtina

40484.. 40401.. 40471..

OAL L LU DCONMS s ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm u4 U4 U4

Dc H7

mm
4 60 12 32 4 4 144,20 04000 158,30 04000 158,30 04000
5 76 12 40 6 4 146,40 05000 160,60 05000 160,60 05000
6 76 12 40 6 4 149,60 06000 163,80 06000 163,80 06000
7 101 16 65 8 6 156,10 07000 171,50 07000 171,50 07000
8 101 16 65 8 6 156,10 08000 171,50 08000 171,50 08000
9 108 16 68 10 6 220,60 09000 243,50 09000 243,50 09000
10 108 16 68 10 6 220,60 10000 243,50 10000 243,50 10000
1 130 20 85 12 6 292,60 11000 321,10 11000 321,10 11000
12 130 20 85 12 6 292,60 12000 321,10 12000 321,10 12000
16 150 20 102 16 6 384,40 16000 422,60 16000 422,60 16000

P ° °

M ° )

K )

N o) °

S o

H e)

0o
— v, Stran 80+81

cuttingtools.ceratizit.com 04129



KOMET \ Performance

Povrtalain grezila

Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax - Visokozmogljivo strojno povrtalo, dolgo

A Ekstremno neenakomerna delitev
A Zasnovana za visokohitrostno obdelavo

A Specializirane geometrije in previeke

A Toleranca: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Toleranca: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

>
ﬂ~

DC +0,004/+0,005
mm
2,96 - 3,96
2,96 - 3,96
3,97
3,97
3,98
3,98
3,99
3,99
4,00
4,00
4,01
4,01
4,02
4,02
4,03
4,03
4,04-4,05
4,04-4,05
4,06 - 4,96
4,06 - 4,96
4,97
4,97
4,98
4,98
4,99
4,99
5,00
5,00
5,01

Tw=x= T

DCONMS |

il

I

]

\

g
3
DC

OAL L LU
mm mm - mm
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40

DCONMS ; ZEFP

G‘:O‘JCDO)O?O')O)CDO‘:@mhhhbhbhhhhhhhhhhhbg
PO PRPOOPROORPROOOOROOROOROOROOPRPOOROOROORARD

--

VA
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N
52P.57 525.44 52J.65 52N.17
I3 ml__I3 a3 I3
Levi vzvoj Levi vzvoj Z ravnimi utori Z ravnimi utori
<]30° <]30° <]30° <J30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270
VHM VHM VHM VHM
Skoznjaizvrtina  Skoznjaizvrtina  Skoznjaizvrtina  Skoznja izvrtina
40486.. 40403.. 40477.. 40473..
EUR EUR EUR EUR
U4 u4 U4 U4

180,20 xxxxx"
152,90 03970

152,90 03980
152,90 03990
152,90 04000
152,90 04010
152,90 04020
152,90 04030
180,20 xxxxx"
182,90 xxxxx"
156,10 04970
156,10 04980
156,10 04990
156,10 05000

156,10 05010
[ ]

OO0OO0Cee

184,40 xxxxx?
168,20 03970

168,20 03980
168,20 03990
168,20 04000
168,20 04010
168,20 04020
168,20 04030
184,40 xxxxx?
191,10 xxxxx?
171,50 04970
171,50 04980
171,50 04990
171,50 05000

171,50 05010

184,40 xxxxx"

184,40 03970"
184,40 03980"
184,40 03990"
210,20 04000"
184,40 04010"
184,40 04020"
184,40 040307
184,40 xxxxx"
191,10 xxxxx"
191,10 04970
191,10 04980"
191,10 04990"
217,10 05000"

184,40 xxxxx"
184,40 039707

184,40 03980
184,40 03990"
184,40 04000
184,40 04010
184,40 04020
184,40 04030"
184,40 xxxxx"
191,10 xxxxx"
191,10 04970"
191,10 049807
191,10 049907
191,10 05000"
191,10 050107

DBF-A

526.55
wa 13

Z ravnimi utori
<] 30°
ASG2360
VHM
Skoznja izvrtina

40 475 ...

EUR
u4

184,40 xxxxx"
184,40 03970"

184,40 03980"
184,40 03990"
210,20 04000
184,40 04010
184,40 04020
184,40 04030"
184,40 xxxxx"
191,10 xxxxx"
191,10 04970"
191,10 049807
191,10 049907
217,10 05000"
191,10 05010"

1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni moZna! / Dobavni rok: 25 delovnih dni
2) Artikel ninazalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 32 delovnih dni

— v, Stran 80+81

@)
@ S tem konceptom orodja je mogoce pokriti neSteto prileznih mer. Prilezne mere, ki jih je mogoCe pokriti, lahko razberete iz preglednice na — Stran 103.
Za xxxx pri narocilu navedite zeleni premer (npr. @ 8,82 mm — kataloSka §t. 40 486 08820).

04|30

Nadaljevanje na naslednji strani  cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Povrtalain grezila

Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax - Visokozmogljivo strojno povrtalo, dolgo

A Ekstremno neenakomerna delitev
A Zasnovana za visokohitrostno obdelavo

A Specializirane geometrije in previeke

A Toleranca: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Toleranca: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

2 VA ALU
"
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
]
I
I
\
r g
o
3
De 52P.57 525.44 52J.65 52N.17 52G.55
I3 ml__I3 a3 a3 (I3
Levi vzvoj Levi vzvoj Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori
<]30° <]30° <]30° <J30° <]30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
VHM VHM VHM VHM VHM
Skoznjaizvrtina  Skoznjaizvrtina  Skoznjaizvrtina  Skoznjaizvrtina  Skoznja izvrtina
40486.. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..
DC .o00am000s OAL L LU DCONMS.; ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm U4 u4 u4 u4 U4

5,01 76 12 40
5,02 76 12 40
5,02 76 12 40
5,03 76 12 40
5,03 76 12 40
504-596 76 12 40
504-596 76 12 40
5,97 76 12 40
5,97 76 12 40
5,98 76 12 40
5,98 76 12 40
5,99 76 12 40
5,99 76 12 40
6,00 76 12 40
6,00 76 12 40
6,01 76 12 40
6,01 76 12 40
6,02 76 12 40
6,02 76 12 40
6,03 76 12 40
6,03 76 12 40
6,04-605 76 12 40
6,04-605 76 12 40
6,06-7,96 101 16 65
6,06-7,96 101 16 65
7,97 101 16 65
7,97 101 16 65
7,98 101 16 65
7,98 101 16 65

191,10 05010"

156,10 05020 171,50 05020 191,10 05020" 191,10 05020"

191,10 05020"
156,10 05030 171,50 05030 191,10 05030 191,10 05030"
191,10 050307

191,10 xxxxx?

191,10 xxxxx"

182,90 xxxxx" 191,10 xxxxx? 191,10 xxxxx?

157,30 05970 173,70 05970 191,10 05970" 191,10 05970"

191,10 05970"
157,30 05980 173,70 05980 191,10 05980" 191,10 05980"
191,10 05980"
157,30 05990 173,70 05990 191,10 05990" 191,10 05990"
191,10 05990"
157,30 06000 173,70 06000 191,10 06000 217,10 06000"
217,10 06000
157,30 06010 173,70 06010 191,10 06010" 191,10 06010"
191,10 06010"
157,30 06020 173,70 06020 191,10 06020" 191,10 06020"
191,10 06020"
157,30 06030 173,70 06030 191,10 06030" 191,10 06030"
191,10 060307
191,10 xxxxx?
191,10 xxxxx"
196,60 xxxxx"
196,60 xxxxx?

181,20 07970

185,60 xxxxx" 191,10 xxxxx? 191,10 xxxxx"

192,60 xxxxx"
164,90 07970

196,60 xxxxx"
196,60 079707

196,60 xxxxx"
196,60 07970"
196,60 079707
164,90 07980 181,20 07980

196,60 07980" 196,60 07980"

[e-NeocNo o o Ne Norier e NorNorNorNeorlerNorNorNorNeorNer oo NorNeorlerNer o NorNopNep)
[e-NeorNoclerNorNe-Nopli eIt o plF - oI A I o p I e p I - e p I e p R e R 2 =)

196,60 07980"

Tw=x=Z DO
OO0OOC e e e

1)  Artikel nina zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni moZna! / Dobavni rok: 25 delovnih dni — v, Stran 80+81
2) Artikel ninazalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 32 delovnih dni

o
@ S tem konceptom orodja je mogoce pokriti neSteto prileznih mer. Prilezne mere, ki jih je mogoCe pokriti, lahko razberete iz preglednice na — Stran 103.
Za xxxx pri narocilu navedite Zeleni premer (npr. @ 8,82 mm — kataloSka §t. 40 486 08820).

Nadaljevanje na naslednji strani 04|31

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Povrtalain grezila

Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax - Visokozmogljivo strojno povrtalo, dolgo

A Ekstremno neenakomerna delitev
A Zasnovana za visokohitrostno obdelavo

A Specializirane geometrije in previeke

A Toleranca: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Toleranca: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

>
m

Dc +0,004/+0,005
mm
7,99
7,99
8,00
8,00
8,01
8,01
8,02
8,02
8,03
8,03

8,04 - 8,05
8,04 - 8,05
8,06 - 9,96
8,06 - 9,96
9,97
9,97
9,98
9,98
9,99
9,99
10,00
10,00
10,01
10,01
10,02
10,02
10,03
10,03
10,04 - 10,05

Tw=x=Z T

DCONMS |

il

I

]

\

'8
3
DC

OAL L LU  DCONMS s ZEFP
mm mm - mm mm
101 16 65 8 6
101 16 65 8 8
101 16 65 8 6
101 16 65 8 8
101 16 65 8 6
101 16 65 8 8
101 16 65 8 6
101 16 65 8 8
101 16 65 8 6
101 16 65 8 8
101 16 65 8 6
101 16 65 8 8
108 16 68 10 8
108 16 68 10 6
108 16 68 10 6
108 16 68 10 8
108 16 68 10 6
108 16 68 10 8
108 16 68 10 6
108 16 68 10 8
108 16 68 10 6
108 16 68 10 8
108 16 68 10 6
108 16 68 10 8
108 16 68 10 6
108 16 68 10 8
108 16 68 10 6
108 16 68 10 8
108 16 68 10 6

--

VA
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N
52P.57 525.44 52J.65 52N.17
I3 ml__I3 a3 a3
Levi vzvoj Levi vzvoj Z ravnimi utori Z ravnimi utori
<]30° <]30° <] 30° <J30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270
VHM VHM VHM VHM
Skoznjaizvrtina  Skoznjaizvrtina  Skoznjaizvrtina  Skoznja izvrtina
40486.. 40403.. 40477.. 40473..
EUR EUR EUR EUR
U4 U4 U4 U4

164,90 07990
164,90 08000
164,90 08010
164,90 08020
164,90 08030
192,60 xxxxx"
239,00 xxxxx"
234,80 09970
234,80 09980
234,80 09990
234,80 10000
234,80 10010
234,80 10020
234,80 10030

239,00 xxxxx"
°

OO0OO0Cee

181,20 07990
181,20 08000
181,20 08010
181,20 08020
181,20 08030
196,60 xxxxx?
277,20 xxxxx?
258,80 09970
258,80 09980
258,80 09990
258,80 10000
258,80 10010
258,80 10020
258,80 10030

277,20 xxxxx2

196,60 07990"
223,90 080007
196,60 08010"
196,60 08020"
196,60 08030"
196,60 xxxxx"
277,20 xxxxx"
277,20 099707
277,20 099807
277,20 099907
315,40 10000"
277,20 10010
277,20 10020"
277,20 10030"

196,60 07990
196,60 08000
196,60 08010"
196,60 08020"
196,60 08030
196,60 xxxxx"
277,20 xxxxx"
277,20 09970
277,20 09980"
277,20 09990"
277,20 10000"
277,20 10010
277,20 10020
277,20 100307

277,20 xxxxx"

DBF-A

526.55
wa 13

Z ravnimi utori
<]30°
ASG2360
VHM
Skoznja izvrtina

40 475 ...

EUR
u4
196,60 07990

223,90 08000"
196,60 08010"
196,60 08020"
196,60 08030"
196,60 xxxxx"
277,20 xxxxx"
277,20 09970
277,20 09980"
277,20 09990"
315,40 10000"
277,20 10010
277,20 10020
277,20 100307

277,20 xxxxx"

1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozZna! / Dobavni rok: 25 delovnih dni
2) Artikel ninazalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 32 delovnih dni

— v, Stran 80+81

o
@ S tem konceptom orodja je mogoce pokriti neSteto prileznih mer. Prilezne mere, ki jih je mogoCe pokriti, lahko razberete iz preglednice na — Stran 103.
Za xxxx pri narocilu navedite Zeleni premer (npr. @ 8,82 mm — kataloSka §t. 40 486 08820).

04|32

Nadaljevanje na naslednji strani  cuttingtools.ceratizit.com



Povrtalain grezila
Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

KOMET \ Performance

Fullmax - Visokozmogljivo strojno povrtalo, dolgo

A Ekstremno neenakomerna delitev

A Zasnovana za visokohitrostno obdelavo

A Specializirane geometrije in previeke

A Toleranca: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Toleranca: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

2 VA ALU
m

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS =
[l
I
I
\
K
3
be 52P.57 525.44 52J.65 52N.17 52G.55
w3 w3 A I3 na(_]3 ma(_ ]38
Levi vzvoj Levi vzvoj Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori
<] 30° <]30° <30° <] 30° <] 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
VHM VHM VHM VHM VHM
Skoznjaizvrtina  Skoznjaizvrtina  Skoznjaizvrtina  Skoznjaizvrtina  Skoznja izvrtina
40486.. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..
DC .o00ms000s OAL L LU DCONMS.; ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm u4 u4 U4 U4 U4
10,04-10,05 108 16 68 10 8 277,20 xxxxx"
10,06-11,96 130 20 85 12 8 371,30 xxxxx"
10,06-11,96 130 20 85 12 6 360,40 xxxxx" 371,30 xxxxx? 371,30 xxxxx? 371,30 xxxxx"
11,97 130 20 85 12 6 312,30 11970 344,00 11970 371,30 11970 371,30 11970"
11,97 130 20 85 12 8 371,30 11970"
11,98 130 20 85 12 6 312,30 11980 344,00 11980 371,30 11980" 371,30 11980"
11,98 130 20 85 12 8 371,30 119807
11,99 130 20 85 12 6 312,30 11990 344,00 11990 371,30 11990" 371,30 11990"
11,99 130 20 85 12 8 371,30 119907
12,00 130 20 85 12 6 312,30 12000 344,00 12000 371,30 12000 421,90 12000"
12,00 130 20 85 12 8 421,90 120007
12,01 130 20 85 12 6 312,30 12010 344,00 12010 371,30 12010 371,30 12010"
12,01 130 20 85 12 8 371,30 120107
12,02 130 20 85 12 6 312,30 12020 344,00 12020 371,30 12020 371,30 12020"
12,02 130 20 85 12 8 371,30 120207
12,03 130 20 85 12 6 312,30 12030 344,00 12030 371,30 12030 371,30 12030"
12,03 130 20 85 12 8 371,30 12030"
12,04-12,056 130 20 85 12 6 360,40 xxxxx? 371,30 xxxxx? 371,30 xxxxx? 371,30 xxxxx"
12,04-12,05 130 20 85 12 8 371,30 xxxxx"
12,06-14,05 130 20 85 14 8 432,80 xxxxx"
12,06-14,056 130 20 85 14 6 420,40 xxxxx" 432,80 xxxxx? 432,80 xxxxx? 43280 xxxxx"
14,06-16,056 150 20 102 16 6 479,20 xxxxx? 491,40 xxxxx? 491,40 xxxxx? 491,40 xxxxx"
14,06-16,05 150 20 102 16 8 491,40 xxxxx"
16,06-18,056 150 20 102 18 6 510,50 xxxxx" 533,80 xxxxx? 533,80 xxxxx? 533,80 xxxxx"
16,06-18,05 150 20 102 18 8 533,80 xxxxx"
18,06-20,05 160 20 110 20 6 542,00 xxxxx" 562,40 xxxxx? 562,40 xxxxx? 562,40 xxxxx"
18,06-20,05 160 20 110 20 8 562,40 xxxxx"
P ) )
M ° °
K ) )
N () °
S o
H ¢) )

1) Artikel nina zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni moZna! / Dobavni rok: 25 delovnih dni — v, Stran 80+81
2) Artikel ninazalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 32 delovnih dni

@)
@ S tem konceptom orodja je mogoce pokriti neSteto prileznih mer. Prilezne mere, ki jih je mogoCe pokriti, lahko razberete iz preglednice na — Stran 103.
Za xxxx pri narocilu navedite Zeleni premer (npr. @ 8,82 mm — kataloSka §t. 40 486 08820).

cuttingtools.ceratizit.com

04133



Povrtalain grezila
KOMET \ Performance Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax - Visokozmogljivo strojno povrtalo, dolgo

A Ekstremno neenakomerna delitev
A Zasnovana za visokohitrostno obdelavo
A Specializirane geometrije in previeke

“

DBG-U DBQ DBC-N

DCONMS ‘ ‘

OAL

LU

52M.57 521.45 52017
w8 w3 a3

Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori

<] 60° <] 45° <] 60°
ASG2110 ASG2131 ASG2170
VHM VHM VHM
Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja
40485.. 40402.. 40472..
DCy, OAL L LU DCONMS s ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm U4 U4 U4
4 60 12 32 4 4 120,10 04000 132,10 04000 132,10 04000
5 76 12 40 6 4 122,30 05000 135,50 05000 135,50 05000
6 76 12 40 6 4 127,80 06000 140,90 06000 140,90 06000
7 101 16 65 8 6 134,30 07000 147,40 07000 147,40 07000
8 101 16 65 8 6 134,30 08000 147,40 08000 147,40 08000
9 108 16 68 10 6 192,20 09000 211,90 09000 211,90 09000
10 108 16 68 10 6 192,20 10000 211,90 10000 211,90 10000
11 130 20 85 12 6 255,60 11000 280,70 11000 280,70 11000
12 130 20 85 12 6 255,60 12000 280,70 12000 280,70 12000
16 150 20 102 16 6 344,00 16000 379,00 16000 379,00 16000
P ° °
M o )
K )
N () °
S o
H e)

0o
— v, Stran 80+81

0434 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Povrtalain grezila

Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax - Visokozmogljivo strojno povrtalo, dolgo

A Ekstremno neenakomerna delitev

A Zasnovana za visokohitrostno obdelavo

A Specializirane geometrije in previeke

A Toleranca: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Toleranca: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

DC +0,004/+0,005
mm
2,96 - 3,96
2,96 - 3,96
3,97
3,97
3,98
3,98
3,99
3,99
4,00
4,00
4,01
4,01
4,02
4,02
4,03
4,03
4,04-4,05
4,04-4,05
4,06 - 4,96
4,06 - 4,96
4,97
4,97
4,98
4,98
4,99
4,99
5,00
5,00
5,01

Tw=x= T

LU

OAL

DCONMS

i

I

i

D

OAL L LU
mm mm mm
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 1240
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40

DCONMS ; ZEFP

G‘:O‘JCDO)O?O')O)CDO‘:@mhhhbhbhhhhhhhhhhhbg
PO PRPOOPROORPROOOOROOROOROOROOPRPOOROOROORARD

VA
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N
52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17
w13 w13 a8 a3
Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori
<] 60° <] 45° <]30° <]60°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170
VHM VHM VHM VHM
Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja
40487.. 40404.. 40478.. 40474..
EUR EUR EUR EUR
U4 u4 U4 U4

150,20 xxxxx"
128,80 03970

128,80 03980
128,80 03990
128,80 04000
128,80 04010
128,80 04020
128,80 04030
150,20 xxxxx"
154,40 xxxxx"
132,10 04970
132,10 04980
132,10 04990
132,10 05000

132,10 05010
[ ]

OO0OO0Cee

155,60 xxxxx?
142,00 03970

142,00 03980
142,00 03990
142,00 04000
142,00 04010
142,00 04020
142,00 04030
155,60 xxxxx?
159,80 xxxxx?
144,20 04970
144,20 04980
144,20 04990
144,20 05000

144,20 05010

155,60 Xxxxx?2

155,60 039702
155,60 039802
155,60 039902
155,60 040002
155,60 040102
155,60 040202
155,60 040302
155,60 xxxxx?
159,80 xxxxx"
159,80 049702
159,80 049802
159,80 049902
159,80 050002

155,60 xxxxx"
155,60 03970"

155,60 03980
155,60 03990"
155,60 04000
155,60 04010
155,60 04020
155,60 04030"
155,60 xxxxx"
159,80 xxxxx"
159,80 04970"
159,80 049807
159,80 04990
159,80 05000
159,80 050107

DBF-A

52H.55
wa 13

Z ravnimi utori
<] 30°
ASG2360
VHM
Slepa luknja

40 476 ...

EUR
u4

155,60 xxxxx?
155,60 03970"

155,60 03980
155,60 03990"
155,60 040007
155,60 04010
155,60 04020
155,60 04030"
155,60 xxxxx"
159,80 xxxxx"
159,80 04970"
159,80 049807
159,80 04990
159,80 05000
159,80 05010"

1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni moZna! / Dobavni rok: 25 delovnih dni
2) Artikel ninazalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 32 delovnih dni

— v, Stran 80+81

@)
@ S tem konceptom orodja je mogoce pokriti nesteto prileznih mer. Prilezne mere, ki jih je mogocCe pokriti, lahko razberete iz preglednice na — strani 103.
Za xxxx pri narocilu navedite zeleni premer (npr. @ 8,82 mm — kataloSka §t. 40 487 08820).

cuttingtools.ceratizit.com

Nadaljevanje na naslednji strani

04146



KOMET \ Performance

Povrtalain grezila

Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax - Visokozmogljivo strojno povrtalo, dolgo

A Ekstremno neenakomerna delitev

A Zasnovana za visokohitrostno obdelavo

A Specializirane geometrije in previeke

A Toleranca: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Toleranca: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

DC 000410005
mm
5,01
5,02
5,02
5,03
5,03

5,04 -5,96
5,04 - 5,96
5,97
5,97
5,98
5,98
5,99
5,99
6,00
6,00
6,01
6,01
6,02
6,02
6,03
6,03
6,04 - 6,05
6,04 -6,05
6,06 - 7,96
6,06 - 7,96
797
797
7,98
7,98

Tw=x=Z T

LU

OAL

DCONMS

i

I

i

D

OAL L LW
mm mm mm
76 12 40
76 1240
76 12 40
76 1240
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 1240
7% 12 40
76 12 40
76 12 40
101 16 65
101 16 65
101 16 65
101 16 65
101 16 65
101 16 65

DCONMS ; ZEFP
mm

[e-NeocNo o o Ne Norier e NorNorNorNeorlerNorNorNorNeorNer oo NorNeorlerNer o NorNopNep)
[e-NeorNoclerNorNe-Nopli eIt o plF - oI A I o p I e p I - e p I e p R e R 2 =)

VA
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N
52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17
w13 w13 a8 a3
Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori
<] 60° <] 45° <]30° <]60°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170
VHM VHM VHM VHM
Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja
40487.. 40404.. 40478.. 40474..
EUR EUR EUR EUR
u4 u4 U4 U4

132,10 05020
132,10 05030
154,40 xxxxx"
134,30 05970
134,30 05980
134,30 05990
134,30 06000
134,30 06010
134,30 06020
134,30 06030
155,60 xxxxx"
166,50 xxxxx"
140,90 07970
140,90 07980

OO0OO0Ceee

144,20 05020
144,20 05030
159,80 xxxxx?
147,40 05970
147,40 05980
147,40 05990
147,40 06000
147,40 06010
147,40 06020
147,40 06030
159,80 xxxxx?
172,00 xxxxx?
155,10 07970
155,10 07980

159,80 050102
159,80 050202
159,80 050302
159,80 xxxxx?
159,80 059702
159,80 059802
159,80 059902
159,80 060002
159,80 060102
159,80 060202
159,80 060302
159,80 xxxxx?
172,00 xxxxx"
172,00 079702
172,00 079802

159,80 050207
159,80 05030
159,80 xxxxx"
159,80 059707
159,80 05980
159,80 05990
159,80 06000
159,80 06010"
159,80 060207
159,80 06030
159,80 xxxxx"
172,00 xxxxx"
172,00 07970"
172,00 07980"

DBF-A

52H.55
wa 13

Z ravnimi utori
<] 30°
ASG2360
VHM
Slepa luknja

40 476 ...

EUR
u4

159,80 050207
159,80 05030
159,80 xxxxx"
159,80 05970"
159,80 059807
159,80 05990
159,80 06000
159,80 06010"
159,80 060207
159,80 06030
159,80 xxxxx"
172,00 xxxxx"
172,00 07970"
172,00 07980"

1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozZna! / Dobavni rok: 25 delovnih dni
2) Artikel ninazalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 32 delovnih dni

— v, Stran 80+81

@ S tem konceptom orodja je mogoce pokriti nesteto prileznih mer. Prilezne mere, ki jih je mogocCe pokriti, lahko razberete iz preglednice na — strani 103.
Za xxxx pri narocilu navedite Zeleni premer (npr. @ 8,82 mm — kataloSka §t. 40 487 08820).

04]47

Nadaljevanje na naslednji strani  cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Povrtalain grezila

Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax - Visokozmogljivo strojno povrtalo, dolgo

A Ekstremno neenakomerna delitev

A Zasnovana za visokohitrostno obdelavo

A Specializirane geometrije in previeke

A Toleranca: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Toleranca: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

Dc +0,004/+0,005
mm
7,99
7,99
8,00
8,00
8,01
8,01
8,02
8,02
8,03
8,03

8,04 - 8,05
8,04 - 8,05
8,06 - 9,96
8,06 - 9,96
9,97
9,97
9,98
9,98
9,99
9,99
10,00
10,00
10,01
10,01
10,02
10,02
10,03
10,03
10,04 - 10,05

Tw=x=Z T

LU

OAL

DCONMS

i

I

i

D

OAL L LW
mm mm mm
101 16 65
101 16 65
101 16 65
101 16 65
101 16 65
101 16 65
101 16 65
101 16 65
101 16 65
101 16 65
101 16 65
101 16 65
108 16 68
108 16 68
108 16 68
108 16 68
108 16 68
108 16 68
108 16 68
108 16 68
108 16 68
108 16 68
108 16 68
108 16 68
108 16 68
108 16 68
108 16 68
108 16 68
108 16 68

DCONMS ; ZEFP
mm

00 00 0O 0O 0O 0O O CO OO O CO OO

—_
o
[orNeNerlo-NorNe-NorNo-NerNo-Nopic-Neorlo-NorNorNeNo-Neorl o NorNe-NeorNo oo Noplie el

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N
52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17
w13 w13 a8 a3
Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori
<] 60° <] 45° <]30° <]60°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170
VHM VHM VHM VHM
Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja
40487.. 40404.. 40478.. 40474..
EUR EUR EUR EUR
U4 U4 U4 U4

140,90 07990
140,90 08000
140,90 08010
140,90 08020
140,90 08030
166,50 xxxxx"
211,70 xxxxx"
205,30 09970
205,30 09980
205,30 09990
205,30 10000
205,30 10010
205,30 10020
205,30 10030

211,70 xxxxx"

OO0OO0Cee

155,10 07990
155,10 08000
155,10 08010
155,10 08020
155,10 08030
172,00 xxxxx?
248,40 xxxxx?
226,10 09970
226,10 09980
226,10 09990
226,10 10000
226,10 10010
226,10 10020
226,10 10030

248,40 xxxxx2

172,00 079902
172,00 080002
172,00 080102
172,00 080202
172,00 080302
172,00 xxxxx?
248,40 xxxxx"
248,40 099702
248,40 099802
248,40 099902
248,40 100002
248,40 100102
248,40 100202
248,40 100302

172,00 079907
172,00 08000
172,00 08010"
172,00 08020"
172,00 080307
172,00 xxxxx"
248,40 xxxxx"
248,40 09970
248,40 09980"
248,40 09990"
248,40 10000"
248,40 10010
248,40 10020
248,40 100307
248,40 xxxxx"

DBF-A

52H.55
wa 13

Z ravnimi utori
<] 30°
ASG2360
VHM
Slepa luknja

40 476 ...

EUR
u4
172,00 07990

172,00 08000
172,00 08010"
172,00 08020"
172,00 080307
172,00 xxxxx"
248,40 xxxxx"
248,40 09970
248,40 09980"
248,40 09990"
248,40 10000"
248,40 10010
248,40 10020
248,40 100307
248,40 xxxxx"

1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozZna! / Dobavni rok: 25 delovnih dni
2) Artikel ninazalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 32 delovnih dni

— v, Stran 80+81

)

S tem konceptom orodja je mogoce pokriti nesteto prileznih mer. Prilezne mere, ki jih je mogocCe pokriti, lahko razberete iz preglednice na — strani 103.
Za xxxx pri narocilu navedite Zeleni premer (npr. @ 8,82 mm — kataloSka §t. 40 487 08820).

cuttingtools.ceratizit.com

Nadaljevanje na naslednji strani

04148



KOMET \ Performance

Povrtalain grezila
Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax - Visokozmogljivo strojno povrtalo, dolgo

A Ekstremno neenakomerna delitev

A Zasnovana za visokohitrostno obdelavo

A Specializirane geometrije in previeke

A Toleranca: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Toleranca: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

DC +0,004/+0,005
mm
10,04 - 10,05
10,06 - 11,96
10,06 - 11,96
11,97
11,97
11,98
11,98
11,99
11,99
12,00
12,00
12,01
12,01
12,02
12,02
12,03
12,03
12,04 - 12,05
12,04 - 12,05
12,06 - 14,05
12,06 - 14,05
14,06 - 16,05
14,06 - 16,05
16,06 - 18,05
16,06 - 18,05
18,06 - 20,05
18,06 - 20,05

Tw=x= T

LU

OAL

DCONMS

i

I

i

D

OAL L LW
mm mm mm
108 16 68
130 20 85
130 20 85
130 20 85
130 20 85
130 20 85
130 20 85
130 20 85
130 20 85
130 20 85
130 20 85
130 20 85
130 20 85
130 20 85
130 20 85
130 20 85
130 20 85
130 20 85
130 20 85
130 20 85
130 20 85
150 20 102
150 20 102
150 20 102
150 20 102
160 20 110
160 20 110

DCONMS ; ZEFP
mm
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
16
16
18
18
20
20

[c-NeorNoclerNo-NorNorieoNoNorNe -Norle-NerNo-NorNe-NeorNo-NorNo-NorpNe-Neoriop o Ne )

VA
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N
52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17
w13 w13 a8 a3
Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori
<] 60° <] 45° <]30° <]60°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170
VHM VHM VHM VHM
Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja
40487.. 40404.. 40478.. 40474..
EUR EUR EUR EUR
u4 u4 U4 U4
248,40 xxxxx2
338,50 xxxxx"
320,90 xxxxx? 338,50 xxxxx? 338,50 xxxxx"

274,10 11970
274,10 11980
274,10 11990
274,10 12000
274,10 12010
274,10 12020
274,10 12030
320,90 xxxxx"
372,80 xxxxx"
431,30 xxxxx"
457,40 xxxxx"
495,60 xxxxx"

OO0OO0Ceee®

301,40 11970
301,40 11980
301,40 11990
301,40 12000
301,40 12010
301,40 12020
301,40 12030
338,50 xxxxx?
389,10 xxxxx?
449,20 xxxxx?
475,00 xxxxx2

510,50 xxxxx?

338,50 119702
338,50 119802
338,50 119902
338,50 120002
338,50 120102
338,50 120202
338,50 120302
338,50 xxxxx?
389,10 xxxxx"
449,20 xxxxx"
475,00 xxxxx"

510,50 xxxxx"

338,50 11970
338,50 119807
338,50 119907
338,50 12000
338,50 120107
338,50 12020
338,50 120307
338,50 xxxxx"
389,10 xxxxx"
449,20 xxxxx"
475,00 xxxxx"

510,50 xxxxx"

DBF-A

52H.55
wa 13

Z ravnimi utori
<] 30°
ASG2360
VHM
Slepa luknja

40 476 ...

EUR
u4

338,50 xxxxx?
338,50 11970"
338,50 11980"
338,50 11990"
338,50 12000"
338,50 120107
338,50 120207
338,50 12030"
338,50 xxxxx"
389,10 xxxxx"
449,20 xxxxx"
475,00 xxxxx?

510,50 xxxxx?

1) Artikel ni na zalogi. Vradilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 25 delovnih dni
2) Artikel ninazalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 32 delovnih dni

— v, Stran 80+81

@)
@ S tem konceptom orodja je mogoce pokriti nesteto prileznih mer. Prilezne mere, ki jih je mogocCe pokriti, lahko razberete iz preglednice na — strani 103.
Za xxxx pri narocilu navedite Zeleni premer (npr. @ 8,82 mm — kataloSka §t. 40 487 08820).

04149
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KOMET \ Performance

Povrtala iz karbidne trdine (VHM)

Strojno povrtalo NC, DIN 8093-2B

A Ekstremno neenakomerna delitev

A (2-3,5mm z obojestranskimi centrirnimi konicami
A (3 4-13 mm z notranjim srediS¢em

A 0d @22 mm naprej, podobno DIN 8093-2B

(03
DCONMS__
uw (-] o
SH =l =
=) =2 =
— A" Vi A
. ‘
8 { 1\\
|
3 ‘t\ |
[
~w[_ T8
DO, Levivzvoj
VHM
40420 ...
DC,, OAL L LU DCONMS s ZEFP EUR
mm mm mm mm mm U4
20 50 12 185 3 4 4549 020
25 60 16 29,0 3 4 4549 025
30 65 17 330 4 6 47,33 030
32 65 18 330 4 6 47,33 032
35 75 18 430 4 6 47,33 035
40 75 19 430 4 6 56,71 040
45 80 21 39,0 6 6 56,71 045
50 93 23 520 6 6 63,65 050
55 93 26 53,0 6 6 63,65 055
60 93 26 53,0 6 6 68,50 060
65 101 28 61,0 6 6 68,50 065
70 109 31 68,0 8 6 75,92 070
75 109 31 68,0 8 6 7592 075
80 117 33 770 8 6 88,53 080
85 117 33 770 8 6 88,53 085
90 125 36 80,0 10 6 96,52 090
95 125 36 80,0 10 6 96,52 095
10,0 133 38 88,0 10 6 103,20 100
10,5 133 38 88,0 10 6 103,20 105
1,0 142 41 970 10 6 133,10 110
12,0 151 44 1000 12 6 133,10 120
13,0 151 44 100,0 12 6 130,80 130
14,0 160 47 106,0 16 6 130,80 140
15,0 162 50 108,0 16 6 137,90 150
16,0 170 52 116,0 16 6 144,70 ~ 160
170 175 52 1210 18 6 147,00 170
18,0 182 52 128,0 18 6 148,10 180
190 189 52 133,0 20 6 155,20 190
20,0 195 52 139,0 20 6 155,20 200
220 160 25 1050 20 6 155,20 220
240 180 25 1250 20 8 189,80 240
250 180 25 1250 20 8 189,80 250
26,0 180 25 1250 20 8 211,90 260
280 180 25 1190 25 8 223,40 280
30,0 200 25 139,0 25 8 231,50 300
P )
M
K o)
N )
S
H
0 )

1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)

— v, Stran 84+85

1) Zrezili, opremljenimis trdino

cuttingtools.ceratizit.com

Strojno povrtalo NC, DIN 8093-2B

NC

DC 4
mm
2,0
2,5
3,0
3,2
3,5
4,0
45
5,0
55
6,0
6,5
7,0
7,5
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
10,5
11,0
12,0
13,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0

O T w=XxXz=T

OAL

LU DCONMS . ZEFP

DCONMS
— 3

_bo_
OAL L
mm mm mm
50 12 185
60 16 29,0
65 17 330
65 18 33,0
75 18 430
75 19 430
80 21 390
93 23 520
93 26 530
93 26 53,0
101 28 61,0
109 31 68,0
109 31 68,0
17 33 770
17 33 770
125 36 800
125 36 800
133 38 88,0
133 38 88,0
142 41 970
151 44 100,0
151 44 100,0
160 47 106,0
162 50 108,0
170 52  116,0
175 52 121,0
182 52 128,0
189 52 133,0
195 52 139,0

1)  Zrezili, opremljenimis trdino

Ekstremno neenakomerna delitev
@ 2-3,5 mm z obojestranskimi centrirnimi konicami
@ 4-13 mm z notranjim sredis¢em
0d @ 22 mm naprej, podobno DIN 8093-2B

mm

[eolie e Moo lepiepiNepiepiepRF — gl S S SN J0 V)

[o2l< N erNerier e Nerler e e rlerie Nerleple e oMol e rlerierleperieriep o p R oY

<0375

TiAIN

<0140
>014,0

-3

Levi vzvoj

VHM
40 421

EUR
U4
54,75
54,75
57,16
57,16
57,16
68,40
68,40
76,62
76,62
82,64
82,64
91,65
91,65

106,60
106,60
116,90
116,90
125,10
125,10
160,90
160,90
158,60
158,60
167,90
172,40
177,00
178,20
186,40
188,60

020
025
030
032
035
040
045
050
055
060
065
070
075
080
085
090
095
100
105
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200

1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)

— v, Stran 84+85
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KOMET \ Performance

Povrtala iz karbidne trdine (VHM)

Strojno povrtalo NC, DIN 8093-2B

A Vkorakih po 0,01 mm

A Ekstremno neenakomerna delitev

A 70,6-0,94 mm, podobno DIN 8093-B

A (30,95-3,75 mm z obojestr. centrirnimi konicami

NC
100
DCONMS
gl 2| 2
(=] o (3]
[ =2 =2 =2
A" Vi A
=
o
3 |
-
_ bc -8
Levi vzvoj
VHM
40430 ...
DC.ou OAL L LU DCONMS s ZEFP EUR
mm mm mm mm mm U4
0,59-064 45 5 75 3 4 80,55 xxxxx?
065-0,74 45 5 75 3 4 80,55 xxxxx
0,75-0,84 45 6 80 3 4 80,55 xxxxx?
0,85-0,95 45 6 80 3 4 80,55 xxxxx
0,96 50 6 175 3 3 72,33 009607
0,97 50 6 175 3 8 72,33 009707
0,98 50 6 175 3 3 72,33 009802
0,99 50 6 175 3 3 72,33 00990%
1,00 50 6 175 3 3 72,33 010002
1,01 50 6 175 3 3 72,33 010102
1,02 50 6 175 3 3 72,33 010202
1,03 50 6 175 3 3 72,33 01030%
1,04-1,06 50 6 175 3 3 72,33 xxxxx?
1,07-1,18 50 9 175 3 3 72,33 xxxxx?
1,19-1,32 50 9 175 3 3 72,33 xxxxx?
1,33-1,50 50 9 18,0 3 3 72,33 XXxXxx?
1,51-1,70 50 10 18,0 3 3 72,33 xxxxx?
1,71-1,90 50 11 185 3 4 72,33 xxxxx?
1,91-197 50 12 185 3 4 81,82 xxxxx?
1,98 50 12 185 3 4 81,82 01980
1,99 50 12 185 3 4 81,82 01990
2,00 50 12 185 3 4 81,82 02000
2,01 50 12 185 3 4 81,82 02010
2,02 50 12 185 3 4 81,82 02020
2,03 50 12 185 3 4 81,82 02030
2,04-212 50 12 185 3 4 81,82 xxxxx?
213-2,36 50 12 185 3 4 81,82 xxxxx?
2,37-2,47 60 16 29,0 3 4 62,96 xxxxx?
2,48 60 16 29,0 3 4 62,96 02480
2,49 60 16 29,0 3 4 62,96 02490
2,50 60 16 29,0 3 4 62,96 02500
2,51 60 16 29,0 3 4 62,96 02510
2,52 60 16 29,0 3 4 62,96 02520
2,53 60 16 29,0 3 4 62,96 02530
2,54-265 60 16 29,0 3 4 62,96 xxxxx?
2,66-2,80 65 17 33,0 4 6 62,96 xxxxx?
2,81-2,96 65 17 33,0 4 6 54,04 xxxxx2
2,97 65 17 33,0 4 6 54,04 02970
2,98 65 17 33,0 4 6 54,04 02980
2,99 65 17 33,0 4 6 54,04 02990
3,00 65 17 33,0 4 6 47,33 03000
3,01 65 17 33,0 4 6 54,04 03010
3,02 65 17 33,0 4 6 54,04 03020
3,03 65 17 33,0 4 6 54,04 03030
3,04-3,35 65 18 33,0 4 6 63,65 xxxxx?
3,36-3,75 75 18 43,0 4 6 63,65 xxxxx?
3,76-3,96 75 19 430 4 6 63,65 xxxxx?
3,97 75 19 430 4 6 63,65 03970
3,98 75 19 430 4 6 63,65 03980
3,99 75 19 430 4 6 63,65 03990
4,00 75 19 430 4 6 56,71 04000
4,01 75 19 430 4 6 63,65 04010
4,02 75 19 430 4 6 63,65 04020
4,03 75 19 430 4 6 63,65 04030
4,04-425 75 19 430 4 6 63,65 xxxxx?
426-4,75 80 21 39,0 6 6 72,33 XXxxx?
476-496 93 23 520 6 6 72,33 XXXxXx?
4,97 93 23 52,0 6 6 72,33 04970
4,98 93 23 52,0 6 6 72,33 04980
4,99 93 23 52,0 6 6 72,33 04990

A (33,76-12,05 mm z notranjim srediS¢em

DC +0,004

5,00

04-5,30
,31-5,96

10,06 - 10,60

10,61 - 11,80

11,81 - 11,96
11,97
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03
12,04
12,05

© T w=Xxz=T

OAL L
mm mm
93 23

LU DCONMS ;s ZEFP

mm
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
61,0
68,0
770
770
770
770
770
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0

mm

[ee)e Neo Yoo o oo o NooNoRo o NorNorNorNororNorNorNorNerNerorNorop)

[orYorNerNer o NorNorNorNerNerNorNorNorNorierorforkorNorNorNerlerNorNoriorlorer o forkorNorNererforNorkorNorN oo NorNorNoriorl e forforNorRopRep)

40 430 ...

EUR

U4

63,65 05000
72,33 05010
72,33 05020
72,33 05030
72,33 xxxxx?
78,81 xxxxx?
78,24 05970
78,24 05980
78,24 05990
68,50 06000
78,81 06010
78,81 06020
78,81 06030
94,66 xxxxx2
94,66 xxxxx?
94,66 xxxxx2
94,66 07970
94,66 07980
94,66 07990
88,53 08000
94,66 08010
94,66 08020
94,66 08030
94,66 08040
110,80 xxxxx?
110,80 xxxxx?
110,80 xxxxx?
110,80 xxxxx?
110,80 09970
110,80 09980
110,80 09990
103,20 10000
110,80 10010
110,80 10020
110,80 10030
110,80 10040
110,80 10050
133,10 xxxxx?
133,10 xxxxx?
133,10 xxxxx?
133,10 11970
133,10 11980
133,10 11990
126,10 12000
133,10 12010
133,10 12020
133,10 12030
133,10 12040
133,10 12050

[ ]
(@)

)
— v, Stran 84+85

1)  Artikel ni na zalogi. Vradilo ali zamenjava artikla ni mozna! /
Dobavni rok: 12 delovnih dni / Najmanj$a koli¢ina narocila: 3 kosi

2) Artikel nina zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! /

Dobavni rok: 12 delovnih dni

o
@ S tem konceptom orodja je mogoce pokriti neSteto prileznih mer.
Prilezne mere, ki jih je mogoCe pokriti, lahko razberete iz preglednice

na — Stran 103.
Za xxxx prinaroCilu navedite Zeleni premer

(npr. @ 8,05 mm — katalo$ka §t. 40 430 08050).

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Povrtala iz karbidne trdine (VHM)

Strojno povrtalo NC, DIN 8093-2B

A Vkorakih po 0,01 mm
A Ekstremno neenakomerna delitev

A 70,6-0,94 mm, podobno DIN 8093-B
A (30,95-3,75 mm z obojestr. centrirnimi konicami

NC
100

DCONMS

S e

OAL

mm
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
18,0

—_
o
]
1
o
LO(DLOCDC‘JCDCDCD% —

97 50 12 185

ocoocoww®

PN
w=o
L
w—
~NoN
o
o
—
)
—
=)
3]

oo s s

IS
oo !

‘o

' o oocowwio !

w o W
Nwo

ONw
o ag
~
[$2]
—_
53
S
)
o

11t o oo '

ENENE
NN o
O™
ogia
o)
S
N
=
w
©
=)

' o oocowwe !
ONNUIOR OO IP PR PR OO AWWWROROZOORNNNNDORN LSOO NNNDRO 2O ©®—
»
o
—_
=
w
@
=)

oo

wo
SO A RO AR RO RER AP RWWWORRWWWWNNNAIDENPNONPONADENNONOND = =

oo !
ww
oo
©
@
N
>
o
W@
=

cuttingtools.ceratizit.com

=
3

DO AR RR DAL DD DRRRDLEDRDRDDRRLRERWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWW

LU DCONMS ;s ZEFP

DO R R AR DRRRLADLDDRDRRELADRWWWLWWWWWWW

A (33,76-12,05 mm z notranjim srediS¢em

<0095

TiAIN

<0375
>@375

~u(__T3
Levi vzvoj
VHM

40 431 ...

EUR

U4

87,37 010007
87,37 010107
87,37 01020"
87,37 01030"
87,37 xxxxx"
87,37 xxxxx"
87,37 xxxxx"
87,37 xxxxx"
87,37 xxxxx"
87,37 xxxxx"
98,83 xxxxx"
98,83 01980
98,83 01990
86,23 02000
98,83 02010
98,83 02020
98,83 02030
98,83 xxxxx"
98,83 xxxxx"
76,04 xxxxx"
76,04 02480
76,04 02490
76,04 02500
76,04 02510
76,04 02520
76,04 02530
76,04 xxxxx
76,04 xxxxxV
65,37 xxxxx
65,37 02970
65,37 02980
65,37 02990
57,16 03000
65,37 03010
65,37 03020
65,37 03030
76,62 xxxxx"
76,62 xxxxx"
76,62 xxxxx"
76,62 03970
76,62 03980
76,62 03990
68,40 04000
76,62 04010
76,62 04020
76,62 04030
76,62 xxxxx"
84,25 xxxxx"
84,25 xxxxx"
84,25 04970
84,25 04980
84,25 04990
76,62 05000
84,25 05010
84,25 05020
84,25 05030
84,25 xxxxx"
91,65 xxxxx"
91,65 05970
91,65 05980

DC +0,004

5,99

10,61 - 11,80
11,81 - 11,96
11,07
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03
12,04
12,05

O TTwnw=x=T

1) Artikel nina zalogi. Vragilo ali zamenjava artikla ni mozna! /
Dobavni rok: 12 delovnih dni

OAL L

mm

93
93
93
93
93
101
109
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
125
125
133
133
133
133
133
133
133
133

LU DCONMS ;s ZEFP

mm
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
61,0
68,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
770
770
770
770
80,0
80,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0

mm

GO 00 00 00 0O 0O 0O OO 0O OO 0O OY OY OY OY O O

[e2XorNerNerier Yo YorNorNorNerNorlorNoriorlerNeror o NorNorNorNererforforkorNorRer oo Noriori el NorNorNorNorRorNep N op]

40 431 ...

EUR

U4

91,65 05990
82,64 06000
91,65 06010
91,65 06020
91,65 06030
114,20 xxxxx
114,20 xxxxx"
114,20 xxxxx"
114,20 07970
114,20 07980
114,20 07990
106,60 08000
114,20 08010
114,20 08020
114,20 08030
114,20 08040
133,10 xxxxx"
133,10 xxxxx"
133,10 xxxxx?
133,10 xxxxx"
133,10 09970
133,10 09980
133,10 09990
125,10 10000
133,10 10010
133,10 10020
133,10 10030
133,10 10040
133,10 10050
160,90 xxxxx"
160,90 xxxxx"
160,90 xxxxx"
160,90 11970
160,90 11980
160,90 11990
151,60 12000
160,90 12010
160,90 12020
160,90 12030
160,90 12040
160,90 12050

[ ]
(@]
([ ]

O
O

— v, Stran 84+85

o
@ S tem konceptom orodja je mogoce pokriti neSteto prileznih mer.
PrileZne mere, ki jih je mogocCe pokriti, lahko razberete iz preglednice

na — Stran 103.
Za xxxx prinaroCilu navedite Zeleni premer
(npr. @ 8,05 mm — kataloSka §t. 40 431 08050).

04141



KOMET \ standard Povrtala iz karbidne trdine (VHM)

Strojno povrtalo, podobno DIN 8093-A/-B

A Ekstremno neenakomerna delitev

40410.. 40400...
DCy, OAL L LU DCONMS, ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm U4 U4
DCONMS 75 109 31 69 71 6 70,60 075 70,60 075
76 117 33 75 8,0 6 81,24 076 81,24 076
77 117 33 75 8,0 6 81,24 077 81,24 077
78 117 33 75 8,0 6 81,24 078 81,24 078
79 117 33 75 8,0 6 81,24 079 81,24 079
80 117 33 75 8,0 6 74,99 080 74,99 080
2 ) 81 117 33 75 8,0 6 82,64 081 82,64 081
o \ 82 117 33 75 8,0 6 82,64 082 82,64 082
5 83 117 33 75 8,0 6 82,64 083 82,64 083
—F = 84 117 33 75 8,0 6 82,64 084 82,64 084
B "\ 85 117 33 75 8,0 6 81,47 085 81,47 085
L ! ) . i utori 86 125 36 81 9,0 6 89,46 086 89,46 086
evivzvo) ravnimi utori 87 125 36 81 9,0 6 89,46 087 89,46 087
P VHM VHM 88 125 36 8 90 6 8946 088 8946 088
89 125 36 81 9,0 6 89,46 089 89,46 089
40 410 ... 40 400 ... 90 125 36 81 9,0 6 87,26 090 87,26 090
DCy, OAL L LU DCONMS, ZEFP EUR EUR 91 125 36 81 9,0 6 95,94 091 95,94 091
mm mm mm mm mm U4 U4 92 125 36 81 9,0 6 95,94 092 95,94 092
20 49 11 31 20 4 2360 020 2360 020 93 125 36 81 90 6 9594 093 9594 093
21 49 11 3 2,0 4 28,22 021 28,22 021 94 125 36 81 9,0 6 95,94 094 95,94 094
22 53 12 35 22 4 2822 02 2822 022 95 125 36 81 90 6 9351 095 9351 095
23 53 12 35 22 4 28,22 023 28,22 023 96 133 38 87 10,0 6 102,90 096 102,90 096
24 57 14 34 25 4 28,22 024 28,22 024 9,7 133 38 87 10,0 6 102,90 097 102,90 097
25 57 14 34 25 4 25,35 025 25,35 025 98 133 38 87 10,0 6 102,90 098 102,90 098
26 57 14 34 25 4 30,32 026 30,32 026 99 133 38 87 10,0 6 102,90 099 102,90 099
27 61 15 36 3,0 4 30,32 027 30,32 027 10,0 133 38 87 10,0 6 100,70 100 100,70 100
28 61 15 36 3,0 4 30,32 028 30,32 028 10,1 133 38 &7 10,0 6 110,90 101 110,90 101
29 61 15 36 3,0 4 30,32 029 30,32 029 10,2 133 38 87 10,0 6 110,90 102 110,90 102
30 61 15 36 3,0 4 27,31 030 27,31 030 10,3 133 38 87 10,0 6 110,90 103 110,90 103
31 61 15 36 3,0 4 32,75 031 32,75 031 10,4 133 38 87 10,0 6 110,90 104 110,90 104
32 70 18 40 35 4 3275 032 3275 032 10,5 133 38 87 10,0 6 10540 105 105,40 105
33 70 18 40 35 4 32,75 033 32,75 033 10,6 133 38 87 10,0 6 11570 106 115,70 106
34 70 18 40 35 4 32,75 034 32,75 034 10,7 142 41 96 10,0 6 11570 107 115,70 107
35 70 18 40 3,5 4 31,13 035 31,13 035 10,8 142 41 96 10,0 6 11570 108 115,70 108
36 70 18 40 3,5 4 37,38 036 37,38 036 10,9 142 41 96 10,0 6 115,70 109 115,70 109
37 70 18 40 35 4 37,38 037 37,38 037 11,0 142 41 10,0 6 114,00 110 114,00 110
38 75 19 43 4,0 4 37,38 038 37,38 038 11 142 41 10,0 6 126,10 111 126,10 111
39 75 19 43 4,0 4 37,38 039 37,38 039 1,2 142 H1 10,0 6 126,10 112 126,10 112
40 75 19 43 4,0 4 33,45 040 33,45 040 1,3 142 41 10,0 6 126,10 113 126,10 113
41 75 19 43 4,0 4 40,28 041 40,28 041 1,4 142 41 10,0 6 126,10 114 126,10 114
42 75 19 43 4,0 4 40,28 042 40,28 042 1,5 142 41 10,0 6 121,60 115 121,60 115
43 75 21 42 45 4 40,28 043 40,28 043 11,6 142 41 10,0 6 133,10 116 133,10 116
44 75 21 42 45 4 40,28 044 40,28 044 11,7 142 4 10,0 6 133,10 117 133,10 117
45 75 21 42 45 4 36,46 045 36,46 045 1,8 142 41 10,0 6 133,10 118 133,10 118
46 75 21 42 45 4 43,74 046 43,74 046 11,9 151 44 10,0 6 133,10 119 133,10 119
47 75 21 42 45 4 4374 047 4374 047 12,0 151 44 10,0 6 130,80 120 130,80 120
48 86 23 52 50 4 43,74 048 43,74 048 p ° °
49 86 23 52 50 4 43,74 049 43,74 049
50 86 23 52 50 4 4108 050 41,08 050 i © ©
51 8 23 52 5,0 4 4733 051 47,33 051 K © ©
52 86 23 52 50 4 4733 052 4733 052 N O O
53 8 23 52 50 6 47,33 053 4733 053 S o o
54 93 26 57 5,6 6 47,33 054 47,33 054 H
55 93 26 57 5,6 6 43,50 055 43,50 055 0
56 93 26 57 5,6 6 50,11 056 50,11 056 — v, Stran 83
57 93 26 57 5,6 6 50,11 057 50,11 057
58 93 26 57 5,6 6 50,11 058 50,11 058
59 93 26 57 5,6 6 50,11 059 50,11 059
60 93 26 57 5,6 6 52,08 060 52,08 060
61 93 26 57 5,6 6 59,94 061 59,94 061
62 93 26 57 5,6 6 59,94 062 59,94 062
6,3 101 28 63 6,3 6 59,94 063 59,94 063
6,4 101 28 63 6,3 6 59,94 064 59,94 064
65 101 28 63 6,3 6 58,33 065 58,33 065
66 101 28 63 6,3 6 67,23 066 67,23 066
6,7 101 28 63 6,3 6 67,23 067 67,23 067
68 109 31 69 71 6 67,23 068 67,23 068
69 109 31 69 71 6 67,23 069 67,23 069
70 109 31 69 71 6 65,27 070 65,27 070
71 109 31 69 71 6 7499 oM 7499 oM
72 109 31 69 71 6 74,99 072 74,99 072
73 109 31 69 71 6 7499 073 7499 073
74 109 31 69 71 6 7499 074 7499 074
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KOMET \ Performance

VHM povrtalo
Strojna povrtala NC, podobno DIN 8093-A
G 40 435 ...
DCy OAL L LU  DCONMSs  PLGL EUR
TIAISIN mm  mm mm  mm mm mm U4
440 82 23 40 6 0,40 81,81 04400
450 82 23 40 6 0,40 81,81 04500
o 460 82 23 40 6 0,40 81,81 04600
booNus 8 peonms 470 82 23 40 6 0,40 81,81 04700
! s10/012 480 93 26 51 6 0,50 81,81 04800
i © - @ 490 93 26 51 6 0,50 81,81 04900
: - S < = 497 93 26 51 6 0,50 81,81 04970
Y 120° 5 =1 3 5 4,98 93 26 51 6 0,50 81,81 04980
DN, R~ °y DCONMS v vi A 499 93 26 51 6 0,50 81,81 04990
! 2 [ o6/os 500 93 26 51 6 0,50 81,81 05000
= 501 93 26 51 6 0,50 81,81 05010
3 1200 502 93 26 51 6 0,50 81,81 05020
2 boonus 503 93 26 51 6 0,50 81,81 05030
- ' os 505 93 26 51 6 0,50 81,81 05050
510 93 26 51 6 0,50 81,81 05100
- 520 93 26 51 6 0,50 81,81 05200
o 120 w 530 93 26 51 6 0,50 81,81 05300
7 ravnimi utori 540 93 26 51 6 0,50 81,81 05400
. 550 93 26 51 6 0,50 81,81 05500
<145 560 93 26 51 6 0,50 81,81 05600
VHM 570 93 26 51 6 0,50 81,81 05700
Skoznja izvrtina + 580 93 26 51 6 0,50 81,81 05800
slepa luknja 590 93 26 51 6 050 81,81 05900
597 93 26 51 6 0,50 81,81 05970
40 435 598 93 26 51 6 0,50 81,81 05980
599 93 26 51 6 0,50 81,81 05990
DCw OAL L W DCONMS1s  PLGL EUR 6,00 93 26 51 6 0,50 81,81 06000
mm mm mm mm mm mm U4
098 50 6 16 4 0,12 60,74 00980 P o
099 50 6 16 4 0,12 60,74 00990 M o
1,00 50 6 16 4 0,12 60,74 01000 K o
1,001 50 6 16 4 0,12 60,74 01010 N
1,02 50 6 16 4 0,12 60,74 01020 S
1,03 50 6 16 4 0,12 60,74 01030
1,48 50 9 16 4 0,12 66,30 01480 H ol
1,49 50 9 16 4 0,12 66,30 01490 0
1,50 50 9 16 4 0,12 66,30 01500
151 50 9 16 4 0,12 66,30 01510 = v, Stran 90
1,52 50 9 16 4 0,12 66,30 01520
1,60 50 10 16 4 0,12 66,30 01600
1,70 50 10 16 4 0,12 66,30 01700 o)
1,80 50 11 16 4 0,12 66,30 01800 @ Stem konceptom orodja je mogocCe pokriti nesteto prileznih mer.
1,90 50 11 16 4 0,12 66,30 01900 Prilezne mere, kijih je mogoce pokriti, lahko razberete iz preglednice
197 50 12 16 4 030 66,30 01970 1 —» Stran 103
1,98 50 12 16 4 0,30 66,30 01980 ! - . .
1,99 50 12 16 4 0,30 66,30 01990 VVmesne dimenzije so na voljo po narocilu.
2,00 50 12 16 4 0,30 66,30 02000
2,01 50 12 16 4 0,30 66,30 02010
2,02 50 12 16 4 0,30 66,30 02020
2,03 50 12 16 4 0,30 66,30 02030
205 50 12 16 4 0,30 66,30 02050
210 50 12 16 4 0,30 66,30 02100
2,20 50 13 16 4 0,30 66,30 02200
2,30 50 13 16 4 0,30 66,30 02300
2,40 60 16 26 4 0,30 66,30 02400
250 60 16 26 4 0,30 66,30 02500
2,60 60 16 26 4 0,30 66,30 02600
2,70 64 17 30 4 0,30 66,30 02700
2,80 64 17 30 4 0,30 66,30 02800
290 64 17 30 4 0,30 66,30 02900
2,97 64 17 30 4 0,30 66,30 02970
298 64 17 30 4 0,30 66,30 02980
299 64 17 30 4 0,30 66,30 02990
300 64 17 30 4 0,30 66,30 03000
3,01 64 17 30 4 0,30 66,30 03010
3,02 64 17 30 4 0,30 66,30 03020
3,03 64 17 30 4 0,30 66,30 03030
305 68 18 34 4 0,30 66,30 03050
310 68 18 34 4 0,30 66,30 03100
320 68 18 34 4 0,30 66,30 03200
330 68 18 34 4 0,30 66,30 03300
3,40 74 20 40 4 0,30 66,30 03400
350 74 20 40 4 0,30 66,30 03500
360 74 20 40 4 0,30 66,30 03600
370 74 20 40 4 0,30 66,30 03700
380 77 21 43 4 0,40 66,30 03800
390 77 21 43 4 0,40 66,30 03900
3,97 77 21 43 4 0,40 66,30 03970
398 77 21 43 4 0,40 66,30 03980
399 77 21 43 4 0,40 66,30 03990
400 77 21 43 4 0,40 66,30 04000
401 77 21 43 4 0,40 66,30 04010
402 77 21 43 4 0,40 66,30 04020
403 77 21 43 4 0,40 66,30 04030
405 82 21 40 6 0,40 81,81 04050
410 82 21 40 6 0,40 81,81 04100
420 82 21 40 6 0,40 81,81 04200
430 82 23 40 6 0,40 81,81 04300

cuttingtools.ceratizit.com Nadaljevanje na naslednji strani 04143



KOMET \ Performance

VHM povrtalo
Strojna povrtala NC, podobno DIN 8093-A
_NEW | 40 435 ...
DCwyv OAL L LU  DCONMS:  PLGL EUR
TIAISIN mm  mm mm  mm mm mm U4
11,17 150 44 99 12 0,8 163,70 11170
11,97 150 44 99 12 0,8 163,70 11970
. 11,98 150 44 99 12 0,8 163,70 11980
booNus 8 peonms 11,99 150 44 99 12 08 163,70 11990
! 510/012 12,00 150 44 99 12 0,8 163,70 12000
i - & - 12,01 150 44 99 12 0,8 163,70 12010
: - Sr- g. g- 12,02 150 44 99 12 0,8 163,70 12020
Y 120° 5 =1 3 5 12,03 150 44 99 12 08 163,70 12030
DN~ %y DCONMS v Vi A 12,04 150 44 99 12 0,8 163,70 12040
! 2 [ 06/08 12,05 150 44 99 12 0,8 163,70 12050
o
5 120° p o
= O
] a DCONMS M o
- 04 K (o)
N
- 120 . S
Z ravnimi utori H C
< 45° 0
VHM — v, Stran 90
Skoznja izvrtina +
slepa luknja
o
40435 ... @ S tem konceptom orodja je mogoce pokriti neSteto prileznih mer.
DCw OAL L LU DCONMSws  PLEL EUR Prilezne mere, ki jih je mogoGe pokriti, lahko razberete iz preglednice
mm mm mm mm mm mm U4 na — Stran 103.
6,01 93 26 51 6 0,5 81,81 06010 i i ; i
602 93 26 51 6 05 8181 06020 Vmesne dimenzije so na voljo po narocilu.
6,03 93 26 51 6 0,5 81,81 06030
6,05 101 26 59 8 0,5 102,10 06050
6,10 101 26 59 8 0,5 102,10 06100
6,20 101 26 59 8 0,5 102,10 06200
6,30 101 26 59 8 0,5 102,10 06300
6,40 101 26 59 8 0,5 102,10 06400
6,50 101 26 59 8 0,5 102,10 06500
6,60 101 26 59 8 0,5 102,10 06600
6,70 101 26 59 8 0,5 102,10 06700
6,80 109 31 67 8 0,6 102,10 06800
6,85 109 31 67 8 0,6 102,10 06850
6,90 109 31 67 8 0,6 102,10 06900
700 109 31 67 8 0,6 102,10 07000
710 109 31 67 8 0,6 102,10 07100
720 109 31 67 8 0,6 102,10 07200
7,30 109 31 67 8 0,6 102,10 07300
740 109 31 67 8 0,6 102,10 07400
750 109 31 67 8 0,6 102,10 07500
760 109 31 67 8 0,6 102,10 07600
770 117 33 75 8 0,6 102,10 07700
780 117 33 75 8 0,6 102,10 07800
790 117 33 75 8 0,6 102,10 07900
797 117 33 75 8 0,6 102,10 07970
798 117 33 75 8 0,6 102,10 07980
799 117 33 75 8 0,6 102,10 07990
8,00 117 33 75 8 0,6 102,10 08000
8,01 117 33 75 8 0,7 102,10 08010
8,02 117 33 75 8 0,7 102,10 08020
8,03 117 33 75 8 0,7 102,10 08030
8,05 117 33 71 10 0,7 125,00 08050
8,10 117 33 71 10 0,7 125,00 08100
8,20 117 33 71 10 0,7 125,00 08200
8,30 117 33 71 10 0,7 125,00 08300
8,40 117 33 71 10 0,7 125,00 08400
8,50 117 33 71 10 0,7 125,00 08500
8,60 117 33 71 10 0,7 125,00 08600
8,70 125 36 79 10 0,7 125,00 08700
8,80 125 36 79 10 0,7 125,00 08800
8,90 125 36 79 10 0,7 125,00 08900
9,00 125 36 79 10 0,7 125,00 09000
9,10 125 36 79 10 0,7 125,00 09100
9,20 125 36 79 10 0,7 125,00 09200
9,30 125 36 79 10 0,7 125,00 09300
9,40 125 36 79 10 0,7 125,00 09400
9,50 125 36 79 10 0,7 125,00 09500
9,60 125 36 79 10 0,7 125,00 09600
9,70 133 38 87 10 0,7 125,00 09700
9,80 133 38 87 10 0,7 125,00 09800
9,90 133 38 87 10 0,7 125,00 09900
9,97 133 41 87 10 0,7 125,00 09970
9,98 133 41 87 10 0,7 125,00 09980
9,99 133 41 87 10 0,7 125,00 09990
10,00 133 41 87 10 0,7 125,00 10000
10,01 133 41 87 10 0,7 125,00 10010
10,02 133 41 87 10 0,8 125,00 10020
10,03 133 41 87 10 0,8 125,00 10030
10,04 133 41 87 10 0,8 125,00 10040
10,05 133 41 87 10 0,8 125,00 10050
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KOMET \ Performance

Povrtala iz hitroreznega jekla (HSS)

Strojno povrtalo NC, DIN 212-3-B

A Najvecja mozna natan¢nost kroznega teka

DC
mm
1,5
1,6
17
18
1,9
2,0
2,1
2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9
3,0
31
3,2
3,3
3.4
3,5
3,6
3,7
3,8
3,9
4,0
41
4,2
43
4,4
45
4,6
47
4,8
49
5,0
5,1
5,2
5,3
5,4
55
5,6
5,7
5,8
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8

DCONMS

e .

OAL

LU

LU DCONMS . ZEFP

b
L
mm mm
8 15,5
9 16,0
9 16,0
10 19,0
10 19,0
1 210
1 210
12 220
12 220
14 26,0
14 26,0
14 26,0
15 30,0
15 30,0
15 30,0
15 30,0
16 34,0
16 34,0
16 340
18 39,0
18 39,0
18 39,0
18 39,0
19 440
19 440
19 440
19 440
19 440
21 48,0
21 48,0
21 48,0
21 48,0
21 48,0
23 540
23 540
23 540
23 540
23 540
23 54,0
26 53,0
26 53,0
26 53,0
26 53,0
26 53,0
26 53,0
26 53,0
28 61,0
28 61,0
28 61,0
28 61,0
28 61,0
28 61,0
28 61,0
31 69,0
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mm

OOV OITOR R RDDDERDRDDEREADRDDWOWWWWWWWWNRNNDNRNDNDDN
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<0375

%.N

>03,75

A
Levi vzvoj
HSS-E

40 110 ...

EUR
U2
10,65
11,90
11,90
11,90
11,90
10,35
12,44
12,44
12,44
12,44
10,35
13,10
13,10
13,10
13,10
9,46
12,44
12,44
12,44
12,44
11,13
13,86
13,86
13,86
10,05
10,35
13,00
13,00
13,00
13,00
11,13
13,97
13,97
13,97
13,97
10,65
13,97
13,97
13,97
13,97
13,00
13,97
13,97
13,97
13,97
11,46
13,97
13,97
13,97
13,97
13,54
13,97
13,97
13,97

015
016
017
018
019
020
021
022
023
024
025
026
027
028
029
030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
047
048
049
050
051
052
053
054
055
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068

40 110 ...
DC,; OAL L LU DCONMS s ZEFP EUR
mm mm mm mm mm u2
69 109 31 690 8 6 13,97 069
70 109 31 690 8 6 13,54 070
71109 31 69,0 8 6 15,83 071
72 109 31 690 8 6 15,83 072
73 109 31 690 8 6 15,83 073
74 109 31 690 8 6 15,83 074
75 109 31 690 8 6 15,60 075
76 117 33 770 8 6 16,59 076
77 117 33 770 8 6 16,59 077
78 117 33 770 8 6 16,59 078
79 117 33 770 8 6 16,59 079
80 117 33 770 8 6 13,97 080
81 117 33 770 8 6 19,21 081
82 117 33 770 8 6 19,21 082
83 117 33 770 8 6 19,21 083
84 117 33 770 8 6 19,21 084
85 117 33 770 8 6 17,79 085
86 125 36 810 10 6 18,00 086
87 125 36 810 10 6 18,00 087
88 125 36 810 10 6 18,00 088
89 125 36 810 10 6 18,00 089
90 125 36 810 10 6 16,26 090
91 125 36 810 10 6 18,66 091
92 125 36 81,0 10 6 18,66 092
93 125 36 81,0 10 6 18,66 093
94 125 36 81,0 10 6 18,66 094
95 125 36 81,0 10 6 18,13 095
96 133 38 89,0 10 6 18,99 096
97 133 38 89,0 10 6 18,99 097
98 133 38 89,0 10 6 18,99 098
99 133 38 89,0 10 6 18,99 099
10,0 133 38 89,0 10 6 16,59 100
1,0 142 41 98,0 10 6 23,25 110
12,0 151 44 106,0 10 6 2423 120
13,0 151 44 106,0 10 6 26,97 130
14,0 160 47 110,0 14 8 27,94 140
15,0 162 50 112,0 14 8 28,60 150
16,0 170 52 120,0 14 8 29,69 160
17,0 175 54 1250 14 8 3547 170
18,0 182 56 132,0 14 8 36,45 180
190 189 58 136,0 16 8 42,35 190
20,0 195 60 1420 16 8 40,72 200
P )
M
K )
N )
S
H
0 )

— v, Stran 86+87
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KOMET \ Performance

Povrtala iz hitroreznega jekla (HSS)

Strojno povrtalo NC, DIN 212-3-B

A Vkorakih po 0,01 mm
A Toleranca: @ 1,00 - @ 5,50 mm = +0,004 mm
A Toleranca: @ 5,51 - @ 12,00 mm = +0,005 mm

NC
100

DCONMS

OAL

LU

DC

DC ,o004m00s OAL L LU DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm
095-0,99 34 55 125
1,00 34 55 125
1,01 34 55 125
1,02 34 55 125
1,03-1,06 34 55 125
1,07-1,8 36 65 13,0
1,19-1,32 38 75 14,0
1
1

3
3

33-1,41 40 80 155
42-149 40 80 155
1,50 40 80 155
1,51 43 90 160
1,52 43 90 16,0
1,53-1,70 43 90 160
1,71-1,90 46 100 19,0
1,91-196 49 110 210

1,97 49 110 210
1,98 49 110 210
1,99 49 110 210
2,00 49 110 210
2,01 49 110 210
2,02 49 110 210
2,03-2,12 49 11,0 21,0
213-2,36 53 120 220
2,37-247 57 140 260
2,48 57 140 26,0
2,49 57 140 26,0
2,50 57 140 26,0
2,51 57 140 26,0
2,52 57 140 26,0
2,53-2,65 57 140 26,0
2,66-2,96 61 150 30,0
2,97 61 150 30,0
2,98 61 150 30,0
2,99 61 150 30,0
3,00 61 150 30,0
3,01 61 150 30,0
3,02 61 150 30,0
3,03 61 150 30,0
3,04-335 65 160 340
3,36-375 70 180 390
3,76-3,96 75 190 440
3,97 75 190 440
3,98 75 190 440
3,99 75 190 440
4,00 75 190 440
4,01 75 190 440
4,02 75 190 440
4,03-4,25 75 190 44,0
4,26-475 80 210 480
476-496 86 230 540
4,97 86 230 54,0
4,98 86 230 54,0
4,99 86 230 540
5,00 86 230 54,0
5,01 86 230 54,0
5,02 86 230 54,0

OO AR RERRERRRELRDLDRDROWWWWWWWWWWWWWWWRNRNNMNPNNNNPNPNDNRNDNDNDNDN = = =
DDA RERPRARRARRERDRERRERRERRERDRDERRERRERRLRDLWLWLWWWWWWWWWWW

0446

=03,75
>(03,75

L —

|
A

Levi vzvoj
HSS-E

40 115 ...

EUR

u2

16,38 xxxxx"
15,60 01000
15,60 01010
15,60 01020
16,38 xxxxx"
16,38 xxxxx"
16,38 xxxxx?
16,38 xxxxx"
16,38 xxxxx"
13,54 01500
13,54 01510
13,54 01520
16,38 xxxxx"
16,38 xxxxx"
16,38 xxxxx"
13,54 01970
13,54 01980
13,54 01990
12,01 02000
12,01 02010
12,01 02020
16,38 xxxxx"
16,38 xxxxx"
16,38 xxxxx"
13,75 02480
13,75 02490
11,68 02500
11,68 02510
11,68 02520
16,38 xxxxx"
16,38 xxxxx"
14,09 02970
14,09 02980
14,09 02990
10,45 03000
10,45 03010
10,45 03020
16,38 03030"
16,38 xxxxx"
16,38 xxxxx"
16,38 xxxxx"
11,46 03970
11,46 03980
11,46 03990
11,46 04000
11,46 04010
11,46 04020
16,38 xxxxx"
16,38 xxxxx"
16,38 xxxxx"
12,44 04970
12,44 04980
12,44 04990
12,44 05000
12,44 05010
12,44 05020

Dc +0,004/+0,005
mm
5,03 - 5,30
5,31 - 5,60
5,61-5,96
5,97
5,98
5,99
6,00
6,01
6,02
6,03
6,04-6,70
6,71-7,20
7,21-7,50
7,51- 7,96
7,97
7,98
7,99
8,00
8,01
8,02
8,03 - 8,20
8,21-8,50
8,51 - 8,99
9,00
9,01
9,02
9,03 - 9,20
9,21-9,50
9,51-9,96
9,97
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03 - 10,20
10,21 - 10,60
10,61 - 11,20
11,21 - 11,80
11,81 - 11,96
11,97
11,98
11,99
12,00

© T w=x=T

OAL
mm
86
93
93
93
93
93
93

L
mm
23,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
28,0
31,0
31,0
33,0
33,0
33,0
33,0
33,0
33,0
33,0
33,0
33,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
38,0
38,0
38,0
38,0
38,0
38,0
38,0
38,0
38,0
41,0
41,0
44,0
44,0
44,0
44,0
44,0

LU
mm
54,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
61,0
69,0
69,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
89,0
89,0
89,0
89,0
89,0
89,0
89,0
89,0
89,0
98,0
98,0
106,0
106,0
106,0
106,0
106,0

40 115 ...
DCONMS s ZEFP EUR
mm U2
5 6 16,38 xxxxx"
6 6 16,38 xxxxx"
6 6 16,38 xxxxx"
6 6 13,75 05970
6 6 13,75 05980
6 6 13,75 05990
6 6 13,75 06000
6 6 13,75 06010
6 6 13,75 06020
6 6 16,38 06030"
6 6 16,38 xxxxx"
8 6 16,38 xxxxx"
8 6 16,38 xxxxx"
8 6 21,84 xxxxx"
8 6 14,74 07970
8 6 14,74 07980
8 6 14,74 07990
8 6 14,74 08000
8 6 14,74 08010
8 6 14,74 08020
8 6 21,84 xxxxx"
8 6 21,84 xxxxx"
10 6 21,84 xxxxx"
10 6 18,78 09000
10 6 18,78 09010
10 6 18,78 09020
10 6 21,84 xxxxx"
10 6 21,84 xxxxx"
10 6 32,53 xxxxx"
10 6 18,78 09970
10 6 18,78 09980
10 6 18,78 09990
10 6 18,78 10000
10 6 18,78 10010
10 6 18,78 10020
10 6 32,53 xxxxx"
10 6 32,53 xxxxx"
10 6 32,53 xxxxx
10 6 32,53 xxxxx"
10 6 32,53 xxxxx"
10 6 26,97 11970
10 6 26,97 11980
10 6 26,97 11990
10 6 26,97 12000
°
°
°
°

— v, Stran 86+87

1) Artikel nina zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! /
Dobavni rok: 8 delovnih dni / Najmanjsa koli¢ina narocila: 5 kosov

o
@ S tem konceptom orodja je mogoce pokriti neSteto prileznih mer.
Prilezne mere, ki jih je mogocCe pokriti, lahko razberete iz

preglednice na — Stran 103.
Za xxxx prinaroCilu navedite Zeleni premer

(npr. @ 8,03 mm — kataloSka §t. 40 115 08030).

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard

Povrtala iz hitroreznega jekla (HSS)

Strojno povrtalo, DIN 212-B

40 150 ...
DCyw OAL L LU DCONMS, ZEFP EUR
. U2

mm mm mm mm mm

6,5 101 280 640 6,3 6 19,54 065
DCONMS, ... 66 101 280 64,0 6,3 6 20,19 066
- - 6,7 101 280 640 6,3 6 20,19 067
~ ~ 68 109 31,0 700 71 6 20,53 068
il 69 109 310 700 71 6 20,53 069
vi A 70 109 310 70,0 71 6 19,54 070
2 71 109 310 70,0 71 6 22,59 oM
o ; 72 109 310 70,0 71 6 22,59 072
> k ‘ 73 109 310 70,0 71 6 22,59 073
- ‘ \ 74 109 310 70,0 71 6 22,59 074
4 1 75 109 310 70,0 71 6 21,84 075
W ) ! 76 117 330 76,0 8,0 6 23,68 076
oc [ [ Levi vzvoj 77 117 330 76,0 8,0 6 23,68 077
HSS-E 78 117 330 76,0 8,0 6 23,68 078
79 117 33,0 76,0 8,0 6 23,68 079
40150 ... 80 117 330 76,0 8,0 6 20,19 080
DCy;, OAL L LU DCONMS s ZEFP EUR 81 117 33,0 76,0 8,0 6 28,06 081
mm mm mm mm mm U2 82 117 33,0 76,0 8,0 6 28,06 082
1,0 34 55 150 1,0 3 18,55 010 83 117 330 76,0 8,0 6 28,06 083
1,1 36 65 155 11 3 19,54 011 84 117 330 76,0 8,0 6 28,06 084
1,2 38 75 165 1,2 3 18,13 012 85 117 330 76,0 8,0 6 2543 085
1,3 38 75 165 1,2 3 20,19 013 86 125 36,0 820 9,0 6 25,76 086
14 40 80 180 1,4 3 16,59 014 87 125 36,0 820 9,0 6 25,76 087
1,5 40 80 18,0 15 3 15,39 015 88 125 36,0 820 9,0 6 25,76 088
1,6 43 90 200 16 3 16,91 016 89 125 36,0 820 9,0 6 25,76 089
1,7 43 90 200 16 3 16,91 017 9,0 125 36,0 820 9,0 6 23,25 090
1,8 46 100 220 18 4 16,91 018 91 125 360 820 9,0 6 26,75 091
1,9 46 100 220 1,8 4 16,91 019 92 125 360 820 9,0 6 26,75 092
20 49 110 240 2,0 4 15,06 020 93 125 360 820 9,0 6 26,75 093
2,1 49 11,0 240 2,0 4 18,13 021 94 125 360 820 9,0 6 26,75 094
22 53 120 250 2,2 4 18,13 022 95 125 360 820 9,0 6 25,98 095
2,3 53 120 250 2.2 4 18,13 023 96 133 38,0 88,0 10,0 6 27,83 096
2,4 57 140 29,0 25 4 18,13 024 9,7 133 38,0 88,0 10,0 6 27,83 097
25 57 140 29,0 25 4 15,06 025 98 133 38,0 88,0 10,0 6 27,83 098
2,6 57 140 29,0 2,5 4 18,78 026 99 133 380 880 10,0 6 27,83 099
27 61 150 33,0 2.8 6 18,78 027 10,0 133 38,0 88,0 10,0 6 23,68 100
28 61 150 33,0 2.8 6 18,78 028 11,0 142 41,0 970 10,0 6 33,40 110
29 61 150 36,0 3,0 6 18,78 029 12,0 151 44,0 106,0 10,0 6 34,82 120
30 61 150 36,0 3,0 6 1342 030 13,0 151 44,0 106,0 10,0 6 38,86 130
3,1 65 16,0 36,0 3,2 6 17,79 031 14,0 160 470 1110 12,5 8 40,17 140
32 65 160 36,0 3,2 6 17,79 032 15,0 162 50,0 113,0 12,5 8 41,58 150
33 65 160 36,0 3,2 6 17,79 033 16,0 170 52,0 1210 12,5 8 42,90 160
3,4 70 18,0 41,0 3,5 6 17,79 034 17,0 175 540 1240 14,0 8 50,76 170
35 70 180 410 3,5 6 15,72 035 18,0 182 56,0 131,0 14,0 8 52,07 180
36 70 180 410 3,5 6 19,76 036 19,0 189 58,0 132,0 16,0 8 61,02 190
3,7 70 180 41,0 35 6 19,76 037 20,0 195 60,0 136,0 16,0 8 58,17 200
38 75 190 440 4,0 6 19,76 038 p °
39 75 190 440 4,0 6 1451 039 M o
40 75 190 440 4,0 6 15,06 040
41 75 190 440 4,0 6 18,55 041 K O
42 75 190 440 4,0 6 18,55 042 N O
43 80 210 480 45 6 18,55 043 S o
44 80 210 480 45 6 18,55 044 H
45 80 210 480 45 6 15,72 045 0 L4
46 80 210 480 45 6 20,19 046 - v, Stran 88+89
47 80 210 480 45 6 20,19 047
48 8 230 530 5,0 6 20,19 048
49 8 230 530 5,0 6 20,19 049
50 8 230 530 5,0 6 15,39 050
5,1 86 23,0 530 5,0 6 20,19 051
52 8 230 530 5,0 6 20,19 = 052
53 8 230 530 5,0 6 20,19 053
54 93 260 580 5,6 6 20,19 = 054
55 93 260 580 5,6 6 18,55 055
56 93 260 580 5,6 6 20,19 056
57 93 260 58,0 5,6 6 20,19 057
58 93 260 580 5,6 6 20,19 058
59 93 260 580 5,6 6 20,19 059
6,0 93 260 580 5,6 6 16,05 060
61 101 280 64,0 6,3 6 20,19 061
6,2 101 280 640 6,3 6 20,19 062
6,3 101 280 640 6,3 6 20,19 063
6,4 101 280 640 6,3 6 20,19 064

cuttingtools.ceratizit.com 04|47



KOMET \ Standard

Povrtala iz hitroreznega jekla (HSS)

Strojno povrtalo, DIN 212-B

A Vkorakih po 0,01 mm

A Toleranca: @ 0,95 - 5,50 mm = +0,004 mm
A Toleranca: @ 5,51 - 12,00 mm =+0,005 mm

DCONMS

-

]
|

1

OAL

DC

DC OAL L LU

mm mm
0,95-1,06 34
1,07-1,18 36
1,19-1,32 38
1,33-1,39 40
1,40-1,47 40

148 40

149 40

1,50 40
1,51-1,70 43
1,71-1,90 46
1,91-1,97 49

1,98 49

1,99 49

200 49

2,01 49

2,02 49

2,03 49

2,06 49

2,05 49
2,06-2,00 49
2,10-2,12 49
2,13-2,36 53
2,37-2,49 57
2,50-2,59 57
2,60-2,65 57
2,66-2,80 61
2,81-2,94 61

2,95 61

2,96 61

2,97 61

2,98 61

2,99 61

3,00 61

301 65

302 65

303 65

3,04 65

305 65

3,06 65

307 65
3,08-3,09 65
3,10-3,35 65
3,36-3,49 70
3,50-3,59 70
3,60-3,75 70
3,76-3,81 75
3,82-3,94 75

395 75

396 75

397 75

398 75

399 75
0448

mm
55
6,5
75
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
9,0
10,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
12,0
14,0
14,0
14,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0

mm
15,0
15,5
16,5
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
20,0
22,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
25,0
29,0
29,0
29,0
33,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
410
41,0
410
44,0
44,0
44,0
44,0
44,0
44,0
44,0

DCONMS ,y ZEFP

mm
1,0
11

1,2
14
14
14
14
14
1,6
18
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,2
2,5
2,5
2,5
2,8
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3.2
32
35
35
35
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0

DO DDA, RERDEREERDDPERERDDDEDRERDRDDEDREWWWWWWWWW

=03,75
>(03,75

Levi vzvoj
HSS-E

40 140 ...

EUR

u2

21,07 xxxxx"
21,07 xxxxx"
21,07 xxxxx"
21,07 xxxxx"
19,44 xxxxx"
19,44 01480
19,44 01490
18,45 01500
18,45 xxxxx"
18,45 xxxxx"
18,45 xxxxx"
18,45 01980
18,45 01990
16,91 02000
16,91 02010
16,91 02020
16,91 02030
16,91 02040
16,91 02050
16,91 xxxxx"
19,64 xxxxx"
19,64 xxxxx"
19,64 xxxxx"
16,70 xxxxx"
20,53 xxxxx"
20,53 xxxxx"
20,53 xxxxx"
20,53 02950
20,53 02960
20,53 02970
20,53 02980
20,53 02990
15,39 03000
15,39 03010
15,39 03020
15,39 03030
15,39 03040
15,39 03050
15,39 03060
15,39 03070
15,39 xxxxx"
19,44 xxxxx"
19,44 xxxxx"
16,70 xxxxx"
21,50 xxxxx"
21,50 xxxxx"
16,26 xxxxx"
16,26 03950
16,26 03960
16,26 03970
16,26 03980
16,26 03990

mm
4,00
4,01
4,02
4,03
4,04
4,05
4,06
4,07
4,08
4,09-4
4,21-4
4,26-4
4,76-4
4,96
4,97
4,98
4,99
5,00
5,01
5,02
5,03
5,04
5,05
5,06
5,07
5,08-5
5,21-5
5,31-5
5,95
5,96
5,97
5,98
5,99

O T w=x=T

OAL L LU DCONMS,, ZEFP

mm mm mm

75

,20 75
,25 75
,75 80
,95 86

,20 86
,30 86
,94 93

19,0 44,0
19,0 44,0
19,0 44,0
19,0 44,0
19,0 44,0
19,0 44,0
19,0 44,0
19,0 44,0
19,0 44,0
19,0 44,0
19,0 44,0
21,0 48,0
23,053,0
23,053,0
23,053,0
23,053,0
23,053,0
23,053,0
23,053,0
23,053,0
23,053,0
23,053,0
23,053,0
23,053,0
23,053,0
23,053,0
23,053,0
26,0 58,0
26,0 58,0
26,0 58,0
26,0 58,0
26,0 58,0
26,0 58,0

mm

[o2lor N> N> NorierlerorierNerNeorierNerieriorierierNorierierleré, e NeorNorierierNorlorier e loriep]

40 140 ...

EUR

u2

16,26 04000
16,26 04010
16,26 04020
16,26 04030
16,26 04040
16,26 04050
16,26 04060
16,26 04070
16,26 04080
16,26 xxxxx"
20,19 xxxxx"
20,19 xxxxx"
18,00 xxxxx"
18,00 04960
18,00 04970
18,00 04980
18,00 04990
18,00 05000
18,00 05010
18,00 05020
18,00 05030
18,00 05040
18,00 05050
18,00 05060
18,00 05070
18,00 xxxxx"
19,64 xxxxx"
19,64 xxxxx"
19,64 05950
19,64 05960
19,64 05970
19,64 05980
19,64 05990

O e eOo

°
— v, Stran 88+89

1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! /
Dobavni rok: 14 delovnih dni

@

S tem konceptom orodja je mogoce pokriti neSteto prileznih mer nesteto
prileznih mer. Prilezne mere, ki jih je mogoce pokriti, lahko razberete iz

preglednice na — Stran 103.
Za xxxx prinaroCilu navedite Zeleni premer

(npr. @ 10,06 mm — kataloSka $t. 40 140 10060).

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard

Povrtala iz hitroreznega jekla (HSS)

Strojno povrtalo, DIN 212-B

A Vkorakih po 0,01 mm

A Toleranca: @ 0,95 - 5,50 mm = +0,004 mm

A Toleranca: @ 5,51 - 12,00 mm =+0,005 mm

DCONMS

DC
mm
6,00
6,01
6,02
6,03
6,04
6,05
6,06 - 6,11
6,12-6,34
6,35
6,36
6,71-6,94
6,95
6,96
6,97
6,98
6,99
7,00
7,01
7,02
7,03
7,04- 7,50
7,51-7,63
7,64-7,94
7,95
7,96
7,97
7,98
7,99
8,00
8,01
8,02
8,03
8,04
8,05
8,06 - 8,20
8,21 -8,50
8,51 -8,63
8,64 - 8,95
8,96
8,97
8,98
8,99
9,00
9,01
9,02
9,03- 9,50
9,51 - 9,63
9,64 - 9,95
9,96
9,97
9,98
9,99

OAL

OAL
mm

101
101
101
101
101
101
101
101
101
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133

LU DCONMS ., ZEFP

cuttingtools.ceratizit.com

mm
5,6
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0

(o2l N>l or i e lor el e e loriler oo e e iorNorle e orier o iorerierioriorierior oo o iierierieriorierieriererierierorier e lor oo oo ier]

=03,75
>(03,75

Levi vzvoj
HSS-E

40 140 ...

EUR

u2

19,64 06000
19,64 06010
19,64 06020
19,64 06030
19,64 06040
19,64 06050
19,64 xxxxx"
21,50 xxxxx"
21,50 06350
21,50 06360"
21,50 xxxxx"
21,50 06950
21,50 06960
21,50 06970
21,50 06980
21,50 06990
21,50 07000
21,50 07010
21,50 07020
21,50 07030
21,50 xxxxx"
21,50 xxxxx"
21,50 xxxxx"
21,50 07950
21,50 07960
21,50 07970
21,50 07980
21,50 07990
21,50 08000
21,50 08010
21,50 08020
21,50 08030
21,50 08040
21,50 08050
21,50 xxxxx"
27,07 xxxxx"
27,07 xxxxx"
27,07 xxxxx"
27,07 08960
27,07 08970
27,07 08980
27,07 08990
27,07 09000
27,07 09010
27,07 09020
27,07 xxxxx"
27,07 xxxxx"
27,07 xxxxx"
27,07 09960
27,07 09970
27,07 09980
27,07 09990

DC OAL
mm mm
10,00 133
10,01 133
10,02 133
10,03 133
10,04 133
10,056 133
10,06 - 10,09 133
10,10 133
10,11-10,19 133
10,20 133

10,21 -10,69 133
10,70 - 11,20 142
11,21 - 11,80 142
11,81 - 11,95 151

11,96 151
11,97 151
11,98 151
11,99 151
12,00 151

O T w=XxXz=T

1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! /

L

LU DCONMS ., ZEFP

mm

Dobavni rok: 14 delovnih dni

mm
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0

(o2l e ol erle el ie e opiior e e iorier e opiep]

40 140 ...

EUR

u2

27,07 10000
27,07 10010
27,07 10020
27,07 10030
27,07 10040
27,07 10050
27,07 xxxxx"
27,07 10100
27,07 xxxxx"
27,07 10200
33,95 xxxxx"
33,95 xxxxx?
38,75 xxxxx"
38,75 xxxxx"
38,75 11960
38,75 11970
38,75 11980
38,75 11990
38,75 12000

(O3 BN Jye]

)
— v, Stran 88+89

o
@ S tem konceptom orodja je mogoce pokriti nesteto prileZnih mer nesteto
prileznih mer. Prilezne mere, ki jih je mogoce pokriti, lahko razberete iz
preglednice na — Stran 103.

Za xxxx prinaroCilu navedite Zeleni premer
(npr. @ 10,06 mm — katalo$ka $t. 40 140 10060).

04149



KOMET \ Standard Povrtala in grezila

Povrtala iz hitroreznega jekla (HSS)

Strojno lupilno povrtalo, DIN 212-C Avtomatsko povrtalo, DIN 8089-B

A Zlevimvzvojem pribl. 45° in koni¢nim prisekanim delom

A Zapovrtavanje skoznjih izvrtin pri materialih z dolgimi odrezki

A Niprimerno za slepe izvrtine

A Predizmera povrtavanja mora biti vsaj 50 % vecja in vrednosti podajanja do

100 % vecje v primerjavi z vrednostmi normalnih povrtal. Tako dobimo ¢isto DCONMS
povrsino brez hrapavosti, visoko okroglost izvrtine in dolgo Zivljenjsko dobo 4’%
= I\‘.‘
3 I’
DCONMS
|}
Lkl
] Levi vzvoj
DC HSS-E
Z Skoznja izvrtina
o
5 40 145 ...
) DCy; OAL L DCONMS. ZEFP EUR
- \ mm mm mm mm U2
Levi vzvoj 4,0 56 20 3,55 6 14,51 040
DC HSS-E 45 63 22 4,00 6 16,59 045
Skoznja izvrtina 5,0 63 22 4,00 6 16,05 050
55 63 22 5,00 6 18,55 055
40 155 ... 6,0 63 22 5,00 6 16,05 060
65 63 22 5,00 6 19,54 065
::!(I:":, (r)nAnI; ml_m ;l{; DCOHI\IIII\T/]IShg ZEFP Ej’zR 70 71 2% 630 6 1954 070
10 3 55 15 10 2 2126 o0 0 o0 7128 6306 IOl
15 40 80 18 15 2 1638 o5 v X0 7125 800 6 23,03 Il
18 46 100 22 18 2 1976 018 » 100 71 25 800 6 23,25 e
20 49 110 24 2.0 3 1659 020 ¥ 1,0 80 28 10,00 6 31,87 110
22 53 120 25 2,2 3 25,00 022 " 120 80 28 10,00 6 34,05 120
25 57 140 29 2,5 3 17,90 025 " 130 80 28 10,00 6 38,21 130
28 61 150 33 2,8 3 2761 028 " 14,0 90 32 12,50 8 38,86 140
30 61 150 36 3,0 3 20,09 030 " 150 90 32 12,50 8 40,17 = 150
32 65 160 36 32 3 2969 032 " 460 90 32 1250 8 4235 160
35 70 18,0 41 35 3 2303 035 " 170 90 32 12,50 8 4846 170
40 75 190 44 40 3 20,09 1040 180 100 36 1600 8 5152 180
45 80 210 48 45 3 23,03 045 ’ ’ ’
5’0 86 230 53 50 3 5194 050 19,0 100 36 16,00 8 59,71 190
6,5 101 280 64 6,3 3 25,98 065 p o
70 109 31,0 70 71 3 24,34 070
8,0 117 330 76 8,0 3 24,34 080 M ©
9,0 125 360 82 9,0 3 3241 090 K °
10,0 133 38,0 88 10,0 3 30,67 100 N °
1,0 142 410 97 10,0 3 39,18 110 S e}
12,0 151 44,0 106 10,0 3 36,89 120 H
AR I T .
14,0 160 47,0 111 12,5 3 48,36 140
15,0 162 50,0 113 12,5 3 49,23 150 — v, Stran 88+89
16,0 170 52,0 121 12,5 3 51,95 160
17,0 175 54,0 124 14,0 3 77,39 170
18,0 182 56,0 131 14,0 3 71,06 180
19,0 189 58,0 132 16,0 3 80,34 190
20,0 195 60,0 136 16,0 3 77,39 200
p )
M
K
N o
S
H

— v, Stran 88+89
1) Nistandardizirano
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KOMET \ Standard

Povrtala iz hitroreznega jekla (HSS)

Avtomatsko povrtalo, DIN 8089-B

A Vkorakih po 0,01 mm

A Toleranca: @ 3,76 - 5,50 mm = +0,004 mm
A Toleranca: @ 5,51 - 12,00 mm =+0,005 mm

AR
100

DCONMS
DC .

DC  OAL
mm mm mm
3,76-3,81 56 20
3,82-394 56 20
395 56 20
396 56 20
397 56 20
398 56 20
399 56 20
400 56 20
4,01 56 20
402 56 20
4,03-420 56 20
421-425 56 20
4,26-475 63 22
476-494 63 22
495 63 22
496 63 22
497 63 22
498 63 22
499 63 22
500 63 22
5,01 63 22
502 63 22
503 63 22
504 63 22
505 63 22
5,06-520 63 22
521-530 63 22
531-570 63 22
571-594 63 22
595 63 22
596 63 22
597 63 22
598 63 22
599 63 22
600 63 22
6,01 63 22
602 63 22
6,03-611 63 22
612-670 63 22
671-6,94 71 25
695 71 25
696 71 25
697 71 25
698 71 25
699 71 25
700 71 25
7,01 71 25
702 71 25
703-725 71 25
726-794 71 25
795 71 25
79 71 25

cuttingtools.ceratizit.com

OAL

L DCONMS.s; ZEFP

mm
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
3,55
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00

[o2le2 N> oo oo oo iierierierNorier oo NeorerioriierioNeorNerierieriorNeorerioriier oo rNerier e oo rNerioriieriorNorNeriicr oo o Neopicr e ol op)

HSS-E
Levi vzvoj

40 139....

EUR
U2
22,27
16,26
16,26
16,26
16,26
16,26
16,26
16,26
16,26
16,26
16,26
19,64
19,64
17,24
17,24
17,24
17,24
17,24
17,24
17,24
17,24
17,24
17,24
17,24
17,24
17,24
19,64
19,64
19,64
19,64
19,64
19,64
19,64
19,64
19,64
19,64
19,64
19,64
21,07
21,07
21,07
21,07
21,07
21,07
21,07
21,07
21,07
21,07
21,07
21,07
21,07
21,07

XXXxx "
Xxxxx !
03950
03960
03970
03980
03990
04000
04010
04020
XXXxXx "
Xxxxx !
XXxxx !
Xxxxx !
04950
04960
04970
04980
04990
05000
05010
05020
05030
05040
05050
Xxxxx !
Xxxxx !
Xxxxx !
XXxxx !
05950
05960
05970
05980
05990
06000
06010
06020
Xxxxx !
Xxxxx !
XXXxx "
06950
06960
06970
06980
06990
07000
07010
07020
Xxxxx !
XXXxx "
07950
07960

40139 ...
DC OAL L DCONMS s ZEFP EUR
mm mm mm mm u2
797 71 25 6,30 6 21,07 07970
7,98 71 25 6,30 6 21,07 07980
7,99 71 25 6,30 6 21,07 07990
8,00 71 25 6,30 6 21,07 08000
8,01 71 25 6,30 6 21,07 08010
8,02 71 25 6,30 6 21,07 08020
8,03 71 25 6,30 6 21,07 08030
8,04 71 25 6,30 6 21,07 08040
8,05-8,20 71 25 6,30 6 21,07 xxxxx "
8,21-850 71 25 6,30 6 26,63 xxxxx
851-894 71 25 8,00 6 26,63 xxxxx "
8,95 7125 8,00 6 26,63 08950
8,96 71 25 8,00 6 26,63 08960
8,97 71 25 8,00 6 26,63 08970
8,98 71 25 8,00 6 26,63 08980
8,99 71 25 8,00 6 26,63 08990
9,00 71 25 8,00 6 26,63 09000
9,01 71 25 8,00 6 26,63 09010 "
9,02 71 25 8,00 6 26,63 09020
9,03-9,25 71 25 8,00 6 26,63 XXXXX
9,26-9,94 71 25 8,00 6 26,63 xxxxx !
9,95 71 25 8,00 6 26,63 09950
9,96 71 25 8,00 6 26,63 09960
9,97 71 25 8,00 6 26,63 09970
9,98 71 25 8,00 6 26,63 09980
9,99 71 25 8,00 6 26,63 09990
10,00 71 25 8,00 6 26,63 10000
10,01 71 25 8,00 6 26,63 10010
10,02 71 25 8,00 6 26,63 10020
10,03-10,20 71 25 8,00 6 26,63 xxxxx
10,21-10,60 71 25 8,00 6 33,95 xxxxx !
10,61-11,20 80 28 10,00 6 33,95 xxxxx "
11,21-11,25 80 28 10,00 6 39,52 xxxxx "
11,26-11,94 80 28 10,00 6 39,52 xxxxx
11,95 80 28 10,00 6 39,52 11950
11,96 80 28 10,00 6 39,52 11960
11,97 80 28 10,00 6 39,52 11970
11,98 80 28 10,00 6 39,52 11980
11,99 80 28 10,00 6 39,52 11990
12,00 80 28 10,00 6 39,52 12000
P )
M e)
K )
N )
S e)
H
0 )

-V, Stran 88+89
1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! /
Dobavni rok: 14 delovnih dni

<Ei> S tem konceptom orodja je mogoce pokriti nesteto prileznih mer nesteto
prileznih mer. PrileZzne mere, ki jih je mogoce pokriti, lahko razberete iz
preglednice na — Stran 103.
Za xxxx pri narocilu navedite zeleni premer
(npr. @ 10,06 mm — kataloska $t. 40 139 10060).
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KOMET \ Standard

Povrtala iz hitroreznega jekla (HSS)

Strojno povrtalo HHS-E DIN 208-B Rocno povrtalo, DIN 206-B

A ZaokroZeno bruSena fazna ploskev na cilindricnem rezalnem delu
gladiizvrtino in vodi povrtalo.

DRVS

| |
=
.
|
Ll
“ . Levi vzvoj
!} HSS
PG 40100 ...
Skoznja izvrtina DC H7 OAL L DRVS DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm mm mm u2
40 160 ... 1,0 34 13 1,0 3 27,40 010
1,2 38 17 12 3 2598 012
DCy,y OAL L LU MK ZEFP EUR 13 3 17 13 3 2751 013
mm mm mm mm u2 14 41 20 112 14 3 2379 014
16 210 52 130 2 8 49,78 = 160 1,5 41 20 112 15 3 2194 015
177 214 54 134 2 8 5349 170 16 44 21 125 16 3 2336 016
18 219 56 139 2 8 5546 180 18 47 23 140 18 4 2500 018
19 223 58 143 2 8 58,17 190 20 50 25 1,60 2,0 4 20,30 020
20 228 60 148 2 8 58,17 200 22 54 27 180 22 4 2379 022
25 58 29 200 25 4 20,09 025
2 27 e 1o 3 8 1 w28 62 31 224 28 6 2467 028
23 241 66 161 2 8 76,08 230 A I A I N A T 20,95 g
, 32 66 33 2500 32 6 2598 032
24 268 68 169 3 8 78,04 240 35 71 35 280 35 6 2467 035
25 268 68 169 3 8 80,34 250 40 76 38 315 40 6 1790 040
26 273 70 174 3 8 86,02 260 45 81 41 355 45 6 21,72 045
27 277 71 178 3 10 9540 270 50 87 44 400 50 6 20,95 050
28 277 71 178 3 10 9540 280 55 93 47 450 55 6 22,48 055
29 281 73 182 3 10 106,60 290 60 93 47 450 60 6 20,30 060
30 281 73 182 3 10 98,57 300 70 107 54 560 70 6 21,94 070
32 317 77 193 4 10 130,00 320 80 115 58 630 80 6 23,03 1080
321 78 197 410 144,10 340 e 259 090
T T R A R T 11110 8 100 133 66 800 100 6 2598 100
; 1,0 142 71 900 11,0 6 2871 110
3 325 79 201 4 10 158,30 360 120 152 76 1000 120 6 31,00 120
38 329 81 205 4 10 172,40 ~ 380 130 152 76 1000 130 6 45,74 130
40 329 81 2056 4 10 173,60 = 400 14,0 163 81 1120 14,0 8 4978 140
42 333 82 200 4 12 189,00 420 150 163 81 1120 150 8 52,73 150
44 336 83 212 4 12 22590 440 160 175 87 1250 160 8 5458 160
45 336 83 212 4 12 227,10 450 170 175 87 1400 170 8 57,75 170
46 340 84 216 4 12 268,50 460 18,0 188 93 14,00 18,0 8 63,96 180
190 188 93 1400 190 8 68,99 190
:‘; gig gg ;;g 3 ]3 ggggg gg 200 201 100 1600 200 8 67,78 200
£l W2 e E2500 I 283,50 B 22,0 215 107 1800 220 8 7804 220
' 240 231 115 2000 240 8 9354 240
p . 250 231 115 20,00 250 8 92,45 250
7 ° 260 231 115 2000 260 8 9857 260
28,0 247 124 2240 280 10 126,60 280
K ° 30,0 247 124 2240 300 10 132,10 300
N ° 32,0 265 133 2500 320 10 146,40 320
S o 340 284 142 2800 340 10 177,90 340
H 350 284 142 2800 350 10 179,00 350
0 . 36,0 284 142 2800 360 10 195,40 360
38,0 305 152 31,50 380 10 227,10 380
-V Stran88+89 40,0 305 152 3150 400 10 236,80 400
P °
M )
K )
N °
S )
H
0 °

04152 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard

Ravna grezila z obracalnimi ploS¢icami

Grezilo z obracalnimi ploScicami

A 72 reziloma, desnorezno za grezenje skladno z DIN 974-1

A Zagrezenje vijakov s cilindricno glavo ISO 1207,1S0 4762 (DIN 912), DIN 6912, DIN 7984
A Zagrezenje vijakov s cilindriCno glavo se priporoCajo navedene obracalne ploscice (stran 54)

Obseg dobave:

Grezilo z obracalnimi ploS¢icami, vklj. z vpenjalnim vijaki

>
ﬂr

DCONMS

OAL

LCF

H PHD

DC

Zavijake DC PHD DCONMS 4

mm mm
M8 15 40
M10 18 70
M12 20 90
M16 26 85

M20 33 155

Nadomestni deli
Obracalna ploscica
CC.T 060204

CC.T 097304

cuttingtools.ceratizit.com

LCF

Obracalna
ploScica
CC.T 060204
CC.T 060204
CC.T 060204
CC.T09T304
CC.T09T304

s[O3

30195 ...

EUR
U3
90,06 015
95,58 018
98,49 020
106,90 026
112,40 033

- -

D-kljué Vpenjalni vijak
80950 ... 70950 ...
EUR EUR
Y7 2A
8,03 110 M2,5x6 2,43 112
9,56 113 M3,5x7,2 3,30 110

04153



KOMET \ Performance . o Fovrtala I greziia
Ravna grezila z obracalnimi ploscicami

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm
CC.T 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CC.T 09T3.. 9,7 3,97 44 9,52
-SM -SM -SM
CTCP125 CTCP135 CTCK110
= =
[ofe]=] [o]c]&] [@]c]<]
M M M
CCMT CCMT CCMT
76252.. 76252.. 70252..
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08
060204EN 0,4 8,17 504 8,17 704 8,17 004
060208EN 0,8 8,17 706 8,17 006
09T304EN 0,4 10,19 516 10,19 716 10,19 016
09T308EN 0,8 10,19 518 10,19 718 10,19 018
09T312EN 1,2 10,19 020
P ) ) o
M ¢)
K (e} )
N
S
H
-27 -27
H10T CWN15
o[c]=] [o]c]=
M M
CCGT CCGT
70254... 70254..
1SO RE EUR EUR
mm 1A/90 1A
060202FN 0,2 10,73 600 13,62 300
060204FN 04 10,73 602 13,62 302
09T302FN 0,2 11,46 604 14,08 304
09T304FN 04 11,46 606 14,08 306
09T308FN 0,8 11,46 608 14,08 308
P
M o
K (e}
N ) °
S
H

(e}
@ ) Dodatne obracalne rezalne plos¢ice najdete v — 9. poglavje, Struzne ploscice.

04]54 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Povrtalain grezila
Grezilo z obracalnimi ploScCicami

Grezilo z obracalnimi ploS¢icami 90°

Obseg dobave:

Grezilo z obracalnimi ploS¢icami, vklj. z vpenjalnim vijaki

DCONMS

==

O

e

OAL

DCN

DCX

DCX DCN PHD ZEFP
mm mm mm

19 7 9,5 2
23 1 120 2
26 n 120 1
30 12 130 2
34 16 170 2
37 19 200 2

Nadomestni deli
DCX

19-26

30-37

cuttingtools.ceratizit.com

ZNF  DCONMS

NN NN DN DN

PHD

1w

OAL
mm
100
100
100
100
100
100

Obracalna
ploScica
TOHX 090204
TOHX 090204
TOHX 090204
TOHX 140305
TOHX 140305
TOHX 140305

229,30 19000
232,50 23000
234,60 26000
245,40 30000
249,60 34000
249,60 37000

i B

TORX®-vijak D-kljuc
62 950 ... 80950 ...
EUR EUR
W7 Y7
M2,6x6,2 - 08IP 2,43 09900 TO8-IP 10,51 125
M3,5x7,3 - 10IP 2,43 12600 T10-1P 11,91 127
0455



KOMET \ Performance

Povrtalain grezila
Grezilo z obracalnimi ploScCicami

Grezilo z obracalnimi ploS¢icami 60°

Obseg dobave:
Grezilo z obracalnimi ploS¢icami, vklj. z vpenjalnim vijaki

DCONMS

==

O

OAL

TN

PHD

DCN
PHD,

DCX

DCX DCN PHD ZEFP ZNF DCONMS OAL Obracalna
mm mm mm mm mm ploS¢ica

165 81 85 1 1 16 100 TOHX 090204
200 116 120 2 2 16 100 TOHX 090204
22,0 136 140 2 2 16 100 TOHX 090204
235 151 155 2 2 16 100 TOHX 090204
255 171 175 2 2 16 100 TOHX 090204

Nadomestni deli
DCX

16,5-22
235-255

04|56

s[O3
30 197 ...

EUR

U1
232,50 16500
234,60 20000
245,40 22000
249,60 23500
249,60 25500

[ B

TORX®-vijak D-kljuc

62 950 ... 80950 ...

EUR EUR

w7 \
M2,6x5,2-08IP 2,43 12000 TO08-IP 1051 125
M2,6x6,2-08IP 2,43 09900 TO8-IP 1051 125

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance . o -ovrtala I greziia
Grezilo z obracalnimi ploSCicami

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm
090204EN 9,12 2,50 2,8 5,6
090204FN 9,12 2,50 2,8 5,6
140305EN 13,62 3,00 38 8,2
140305FN 13,62 3,00 38 8,2
[ NEW | [ NEW | K=
-G06 -u877 -G12
BK8425 BK8425 BK8425
[©[c]=] el @]
\\ay \ \//o
F F F
TOHX TOHX TOHX
62602.. 62604.. 62603...
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1A/34# 1A/34# 1A/3#
090204EN 0,4 22,49 31400 23,15 31400
140305EN 0,5 25,99 33000
P ) ) o
M ) ) )
K ° ) )
N
S ) ) )
H ) o o
— V. Stran 91
[ NEW | [ NEW |
-Us77 -G12
K10 K10
o[<[2] [o]c]2]
F F
TOHX TOHX
62604.. 62603...
1SO RE EUR EUR
mm 1A/3# 1A/3#
090204EN 0,4 19,88 51400
090204FN 04 19,01 51600
140305FN 0,5 22,17 52800
P
M
K
N [} )
S ) )
H

— vV, Stran 91

cuttingtools.ceratizit.com 04157



KOMET \ Standard Povrtala in grezila

Ravna grezila iz hitroreznega jekla (HSS)

Ravno grezilo, DIN 373

A Zmirujo¢imi vodilnimi ¢epi

A S 3rezili, z desnimi utori za grezenje skladno z DIN 74

A Zagrezenje vijakov inbus skladno z DIN 912, DIN 6912, DIN 7984 in cilindricne vijake DIN 84

DCONMS
|
|
|
|
R
|3
Y A W A W A
| f{/k Ly h
/ / /
DC_1 | Fino Srednje
DC_2 HSS HSS HSS
Osnovnaizvrtina  Skoznjaizvrtina  Skoznja izvrtina
30192... 30190.. 30191..
Navoj DC_2,0 DCONMS;; OAL DC_1 EUR EUR EUR
mm mm mm  mm U1 U1 U1
M3 6 50 71 2,5 13,86 030
M3 6 50 71 3,2 13,86 030 "
M3 6 50 71 34 13,86 030 "
M4 8 50 7 33 11,25 040
M4 8 50 7 43 11,25 040
M4 8 50 7 45 11,25 040 "
M5 10 8,0 80 4,2 12,33 050
M5 10 8,0 80 53 12,33 050 "
M5 10 8,0 80 55 12,33 050 "
Mé 1 8,0 80 5,0 13,20 060
Mé 1 8,0 80 6,4 13,20 060 "
Mé 1 8,0 80 6,6 13,20 060 "
M8 15 12,5 100 6,8 21,07 080
M8 15 12,5 100 84 21,07 080 "
M8 15 12,5 100 9,0 21,07 080 "
M10 18 12,5 100 85 24,88 100
M10 18 12,5 100 10,5 24,88 100 "
M10 18 12,5 100 11,0 24,88 100 Y
M12 20 12,5 100 10,2 27,40 120
M12 20 12,5 100 13,0 27,40 120
M12 20 12,5 100 135 27,40 120
P [} ° )
M ° [ )
K ° ° )
N ° ° )
S o ¢) o
H

1) Vkompletu — v, Stran 96

Ravno grezilo, DIN 373 - komplet

Obseg dobave:
Ravno grezilo M3; M4; M5; M6; M8; M10 v kaseti

30190... 30191..
EUR EUR

Ut Ut
10740 999 10740 999

04158 cuttingtools.ceratizit.com



Povrtalain grezila
KOMET \ Performance StozGasta grezila iz karbidne trdine (VHM)

StozEasto grezilo 90° z delitvijo EU, DIN 335-C

A Vse velikosti s tremi rezili in ekstremno neenakomerno delitvijo, zahvaljujo¢ temu zelo mirno delovanie, iziemno okroglo grezenje brez hrapavosti in z najboljSo mozno povrsino
A Posebna previeka TPX76S

A MozZnost uporabe za zelo dolgo Zivljenjsko dobo pri skoraj vseh materialih

A Mocno zmanj$ane aksialne in radialne sile

A Zavijake z ugreznjeno glavo DIN 7991

TPX76S

DCONMS

OAL

b 1 -
- <F

<]90°
VHM
30116 ...
DC_2,, DC_1 DCONMS. OAL DIN EUR
mm mm mm mm 7991 U1
6,3 15 5 45 M3 123,80 063
8,3 2,0 6 50 M4 133,10 083
104 25 6 50 M5 138,90 104
124 28 8 56 M6 145,70 124
16,5 3.2 10 60 M8 178,20 165
205 35 10 63 M10 204,90 205
250 38 10 67 M12 236,20 250
31,0 42 12 71 M16 280,10 310
P )
M )
K )
N )
S o
H o

— V. Stran 93

cuttingtools.ceratizit.com 04 | 59



KOMET \ Standard Povrtala in grezila

StozGasta grezila iz karbidne trdine (VHM)

StozCasto grezilo 60°, tovarniski standard C  Stoz¢asto grezilo 90°, tovarniski standard C

A Stremirezili za grezenje in posnemanje pri obdelavi zelo trdnih jekel, A Stremirezili za grezenje in posnemanje pri obdelavi zelo trdnih jekel,
sive litine, aluminijeve zlitine s silicijem in nerjavnih jekel sive litine, aluminijeve zlitine s silicijem in nerjavnih jekel
DCONMS ~ )| —
CONMS_ DCONMS

OAL

oct | | } DC_1

\ 2

7 d

DC 2
<]160° o
VHM <vj|-?|3|
30160 ... 30115...
DC 2, DC_1 DCONMS; OAL EUR DC_2, DC_1 DCONMS, OAL DINISO DIN EUR
mm  mm mm mm Ut mm  mm mm mm 7721 7991 Ut
125 32 8 56 181,60 125 104 25 8 46 M5 135,50 100
16,0 40 10 63 253,50 160 124 28 8 56 M6 144,70 124
200 50 10 67 291,70 200 150 32 10 60 M8 151,60 150
250 63 10 71 322,90 250 165 32 10 60 M8 178,20 165
205 35 10 63 M10 189,80 205
5 o 250 38 10 67 M12 214,00 250
3,0 42 12 7 M16 30440 310
M o
K [
N . P .
S o M o
H (@) K )
o .
— v, Stran 92 s o
H (e)

— v, Stran 92

04160 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Povrtalain grezila
Stozcasta grezila HSS

StozEasto grezilo 90° z delitvijo EU, DIN 335-C

A Vse velikosti s tremi rezili in ekstremno neenakomerno delitvijo, zahvaljujo¢ temu zelo mirno delovanije,
iziemno okroglo grezenje brez hrapavosti in z najboljSo mozno povrSino

Posebna prevleka Ti50

Moznost uporabe za zelo dolgo Zivljenjsko dobo pri skoraj vseh materialih

Moc¢no zmanjSane aksialne in radialne sile

Za vijake z ugreznjeno glavo DIN 7721 in DIN 7991

> > > >

DCONMS

OAL

DC_1

DC 2

DC_2,, DC_1 DCONMS OAL DINISO DIN 7991
mm mm mm mm 7721
43 1,3 4 40 M2
6,0 1,5 5 45 M3
6,3 1,5 5 45 M3
80 20 6 50 M4
83 20 6 50 M4
10,0 25 6 50 M5
104 25 6 50 M5
15 28 8 56 M6
124 28 8 56 M6
150 3.2 10 60 M8
16,56 3,2 10 60 M8
190 35 10 63 M10
205 35 10 63 M10
230 38 10 67 M12
250 38 10 67 M12
31,0 42 12 71 M16

T w=XxX= 710

Ti50

<

T\

<J90°
HSS

30 140....

EUR
U1

22,38
23,91
24,23
26,31
26,85
27,30
27,51
31,33
32,74
36,89
37,87
41,70
47,05
51,41
56,76
69,54

043
060

080
083
100
104
115
124
150

190
205
230
250

OO e e O

1) Vkompletu

StozEasto grezilo 90° z delitvijo EU, DIN 335-C - komplet

Obseg dobave:
Stoz¢asto grezilo @ 10,4/16,5/25,0 v kaseti

cuttingtools.ceratizit.com

— v, Stran 93

Ti50

30 140....

EUR
Ut

116,80 999

04161



KOMET \ Standard

Povrtalain grezila
Stozcasta grezila HSS

StozEasto grezilo 90°, DIN 335-C

A Stremirezili za grezenje, posnemanije robov in pogrezanje brez zarobkov in hrapavosti pri obdelavi skoraj vseh materialov.
Primerno zlasti za vijake DIN, skladne s standardi DIN ISO 7721 in 7991, saj je premer grezila prilagojen vsaki glavi vijaka.

A Priizvedbi TiN so mogoce visoke rezalne vrednosti, zelo dolga Zivljenjska doba in zelo dobre drsne lastnosti, ki preprecujejo zavaritev materiala.

A Priizvedbi TIAIN je ucinkovitost bistveno boljSa v primerjavi z izvedbo TiN. Primerno predvsem za obdelavo abrazivnih materialov (litina, AlSi) in/ali
pri visokih temperaturnih obremenitvah.

VA AL
TiN TiAIN TiAIN
DCONMS
DC_1 4
Dc_z :! v
<] 90° <]190° <] 90° <190° <190°
HSS HSS HSS HSS HSS
30100.. 30110.. 30130.. 30132.. 30102..
DC_2,, DC_1 DCONMS OAL DINISO DIN 7991 EUR EUR EUR EUR EUR
mm  mm mm mm 7721 Ut U1 U1 U1 U1
43 13 4 40 M2 7,19 043
50 15 4 40 M2,5 7,44 050 14,79 050 19,92 050
60 15 5 45 M3 7,56 060
63 15 5 45 M3 756 063 " 1479 063 Y 20,02 063 16,14 063 10,90 063
7,0 1,8 6 50 M3,5 7,98 070
80 20 6 50 M4 8,25 080 17,14 080 21,03 080
83 20 6 50 M4 855 083 " 17,14 083 " 21,14 083 19,03 083 11,68 083
94 22 6 50 9,36 094
10,0 25 6 50 M5 9,95 100 18,59 100 22,60 100
104 25 6 50 M5 10,38 104 v 2048 104 " 2282 104 21,14 104 13,32 104
15 28 8 56 M6 10,77 115
124 28 8 56 M6 11,02 124 v 2247 124 Y 2926 124 23,26 124 13,86 124
134 29 8 56 11,90 134
15,0 3.2 10 60 M8 13,10 150 25,70 150 37,05 150 29,48 150 16,05 150
16,5 3.2 10 60 M8 1419 165 " 2727 165 " 3872 165 31,27 165 16,91 165
19,0 35 10 63 M10 17,79 190
205 35 10 63 M10 18,55 205 " 3840 205 " 4996 205 37,05 205 23,58 205
230 38 10 67 M12 23,13 230
250 38 10 67 M12 24,67 250 52,64 250 71,65 250 4852 250 31,44 250
31,0 42 12 71 M16 37,67 310 67,88 310 97,81 310 72,22 310
31,0 42 12 67 M16 50,33 310
p ° ° ° o e}
M [¢) ) o ° o
K ° ° ° o o
N ° ° ° e} °
S e} o e} o o
H o o o
1) Vkompletu - v, Stran 94+95
v v . o
Stozcasto grezilo 90°, DIN 335-C - komplet
Obseg dobave:
StozCasto grezilo @ 6,3; 8,3; 10,4; 12,4; 16,5; 20,5 v kaseti
30100... 30110...
EUR EUR
U1 U1
73,79 999 143,60 999

04[62
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KOMET \ Standard Povrtala in grezila

StozGasta grezila HSS

StozCasto grezilo 60°, DIN 334-C StozCasto grezilo 60°, DIN 334-D

A Trirezilaza grezenje in posnemanje robov pri obdelavi skoraj vseh materialov A Trirezilaza grezenje in posnemanje robov pri obdelavi skoraj vseh materialov

DCONMS .

OAL

oci | [ 1

[ &

<1 60° wk(_T$
HSS <] 60°
HSS
30 150...
DC 2, DC1 DCONMS, OAL EUR 30155 ...
mm mm mm mm U1 DC_2,, DC_1 OAL MK EUR
6,3 1,6 5 45 8,28 063 " mm mm mm U1
8,0 2,0 6 50 8,42 080 " 16,0 4,0 90 1 30,89 160
10,0 2,5 6 52 10,62 100 " 20,0 5,0 106 2 38,64 200
12,5 3,2 8 56 10,90 125 1 25,0 6,3 112 2 42,35 250
16,0 4,0 10 63 13,75 160 " 31,5 10,0 118 2 44,10 315
20,0 5,0 10 67 19,21 200 " 40,0 125 150 3 73,13 400
25,0 6,3 10 4l 25,76 250 50,0 16,0 160 3 94,09 500
63,0 20,0 190 4 148,40 630
80,0 250 200 4 24450 800
P )
M )
K ° P )
N ) M o
S ) K °
H N )
e s o
H

1) Vkomplets Cestnt o e

— v, Stran 96

Stozcasto grezilo 60°, DIN 334-C - komplet

Obseg dobave:
Stoz¢asto grezilo @ 6,3; 8,0; 10,0; 12,5; 16,0; 20,0 v kaseti

30 150....

EUR
Ut

80,56 999
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KOMET \ Standard Povrtala in grezila

StozGasta grezila HSS

StozEasto grezilo 90°, DIN 335-D StozCasto grezilo 120°, tovarniski standard C

A Stremirezili za grezenje, posnemanje robov in pogrezanje brez zarobkov in A Trirezilaza grezenje in posnemanje robov pri obdelavi skoraj vseh materialov
hrapavosti pri obdelavi skoraj vseh materialov. primerno zlasti za vijake DIN,
skladne s standardi DIN ISO 7721 in 7991, saj je premer grezila prilagojen
vsaki glavi vijaka.

DCONMS

OAL

e i

DC_2
W J120°
HSS
" 30170 ..
HSS DC 2, DC_1 DCONMS, OAL EUR
mm mm mm mm U1
30105 ... 63 15 5 45 10,30 063
0.2, 001 o an | BOBe o
;‘;"; ';"; 'gsm 1 ;122 65 124 28 8 56 1223 124
g ’ ’ 165 32 10 60 17,79 | 165
IS0 Ie3:2 INIOUK e 40,49 e 205 35 10 60 2445 205
205 35 100 2 41,92 ReiS 250 38 10 63 2991 250
230 38 106 2 41,92 230 ’ ’ ’
250 38 106 2 4333 250
20 38 106 2 4333 260 B o
280 40 112 2 4639 280 7 °
30,0 42 112 2 46,39 300 B o
310 42 112 2 4978 310 N .
340 45 118 2 4978 340 S :
370 48 118 2 56,76 370
40,0 100 140 3 68,77 400 H
500 140 150 3 goa1 o0 O e
630 160 180 4 131,00 630 v, Stran 96
80,0 220 190 4 212,90 800
P )
M )
K °
N )
S )
H

— v, Stran 96
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KOMET \ Standard Povrtala in grezila

Rocni odstranjevalci zarobkov in grezila za posnemanije - hitrorezno jeklo (HSS)

RocCni odstranjevalec zarobkov 90° Grezilo za posnemanje 90°,
A Stremireziliin nedrsljivim ro¢ajem iz umetne mase tovamlékl Standard A

A Zagrezenje in posnemanje pri obdelavi vseh materialov
A SpoSevno izvrtino za grezenje in posnemanje robov brez zarobkov in hrapavosti
za mehke materiale z dolgimi odrezki, kot so aluminij, umetne snovi itd.

TiN
|
<]90°
HSS <]90° <] 90°
30125 ... HSS-E HSS-E

DC_2 OAL EUR 30 120... 30121 ...

mm  mm U1 DC_2 PHD DCONMS, OAL EUR EUR

12,4 135 15,29 124 mm  mm mm mm U1 U1

150 135 18,00 150 63 1-4 6,3 45 17,24 040 27,14 040

16,5 135 18,55 165 10,0 2-5 6,0 45 10,61 050 16,25 050

20,5 135 22,04 205 14,0 5-10 8,0 48 13,10 101 21,69 101

250 135 26,75 250 21,0 10-15 10,0 65 2248 150 31,61 150

28,0 15-20 12,0 85 45,41 200 64,43 200
5 o 350 20-25 15,0 102 63,20 250 95,03 250
M o) P ® ®
K ° M o o
N (] K ° °
S © N ° °
H_o ° ° °
H o

1) Uporabno v obeh smereh — v, Stran 97
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KOMET

Povrtalain grezila

Rezalni podatki

Primeri materialov k preglednicam z rezalnimi podatki

Podskupina materialov Kazalo
P11
P.1.2
Nelegirano jeklo P.1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P Nizko legirano jeklo
P.2.3
P.2.4
P.3.1
Visoko legirano jeklo
in visoko legirano P.3.2
orodno jeklo
P.3.3
P.4.1
Nerjavno jeklo
P.4.2
M.1.1
M Nerjavno jeklo M.2.1
M.3.1
K.1.1
Siva litina
K.1.2
K Lito Zelezo s K.21
krogliénim grafitom K.2.2
K.3.1
Temprana litina
K.3.2
N.1.1
Kovana aluminijeva zlitina
N.1.2
N.2.1
Aluminijeva livarska zlitina N.2.2
N N.2.3
N.3.1
Baker in
bakrove zlitine N.3.2
(bron/medenina)
N.3.3
Magnezijeve zlitine N.4.1
S.1.1
S.1.2
Visoko toplotno
odporne zlitine S.21
S.2.2
S
S.2.3
S.3.1
Titanove zlitine S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
Kaljeno jeklo
H.1.3
H
H.1.4
Lito Zelezo

Kaljeno lito Zelezo

uktura//

p

<015%C Zarjeno

Zarjeno
<0,45%C
Pobolj$ano
Zarjeno
<0,75%C
Pobolj$ano
Zarjeno
Pobolj$ano
Pobolj$ano
Pobolj$ano
Zarjeno
Kaljeno in popu$cano
Kaljeno in popuscano
Feritno/martenzitno Zarjeno
Martenzitno Pobolj$ano
Avstenitno/avstenitno-feritno Hitro hlajeno
Avstenitno Pobolj$ano
Avstenitno/feritno (Duplex)
Perlitna/feritna
Perlitna (martenzitna)
Feritno
Perlitno
Feritna
Perlitno
Neutrdljiva
Utrdljiva Utrjeno s staranjem
<12 % Si, nekaljiva
<12 % Si, kaljiva Utrjeno s staranjem
<12 % Si, nekaljiva
Zlitine za obdelavo na avtomatih, Pb > 1 %

CuZn, CuSnZn

CuSn, baker brez vsebnosti svinca
in elektrolitski baker

Magnezij in magnezijeve zlitine
Zarjeno

Osnova Fe
Utrjeno s staranjem
Zarjeno

Osnova Niali Co Utrjeno s staranjem

Ulito

Cistititan

Alfa + beta zlitine Utrjeno s staranjem

Beta zlitine
Kaljeno in popuscano
Kaljeno in popus¢ano
Kaljeno in popu$¢ano
Kaljeno in popu$¢ano
Ulito

Kaljeno in popuscano

NIm;gd*Pl-?BsI‘H RC
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/ 200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC
400HB
55 HRC

Stevilka
materiala

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Oznaka
materiala
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Stevilka

materiala

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Oznaka

materiala
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

04|66
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KOMET \ Performance

Povrtalain grezila

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za REAMAX TS

Vrsta/previeka HM-DBG-P
St. artikla/tip 40585 .../ 75H.65 - ASG3000
Nazivnipremervmm  18-21,999  22-31799  31,8-51,999 52-65
Dodatek za povrtavanje@  0,20-0,30 0,20-0,30 0,30-0,40 0,30-0,50

Stevilo zob 6 6 8 10
vc VC
Kazalo m/min f f f f m/min
3xD 5xD mm/vrt mm/vrt mm/vrt mm/vrt 3xD 5xD

P.1.1 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.5 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.1 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80

P.3.1 30(25-50) 30(25-40)
P.3.2 30(25-50) 30(25-40)
P.3.3 30(25-50) 30 (25-40)
P.4.1 45 (35-60) 40 (35-50)
P4.2 45(35-60) 40 (35-50)
M.1.1 45(35-60) 40(30-50)
M.2.1 45(35-60) 40(30-50)
M.3.1 30(25-50) 30 (25-40)

K.1.1 150 (130-220) 120 (100-150
K.1.2 150 (130-220) 120 (100-150
K.2.1 175 (150-300) 150 (130-180
K.2.2 120 (100-180) 120 (100-150
K.3.1 120 (100-180) 120 (100-150
K.3.2 120 (100-180) 120 (100-150
N1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LAR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
0,80-110 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80

40521
18-21,999
0,20-0,30

6

f
mmj/vrt

HM-DBG-P
<y 40571 ...175J.65, 75H.65 - ASG0106

22-31799 318-51999  52-65
020-0,30  030-040  0,30-0,50
6 8 10
f f f

mm/vrt mmj/vrt mmj/vrt

0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
0,60-0,90 0,80-110 1,10-1,50 1,60-2,30
0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30

@

0]
ﬂ Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanijih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.
Navedeni podatki predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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KOMET \ Performance

Povrtalain grezila

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za REAMAX TS

Vrsta/previeka

St. artikla/tip

Nazivni premer v mm
Dodatek za povrtavanje @

Stevilo zob
v

Kazalo

P11

P1.2
P13
P14
P1.5
P.2.1

P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11

K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1

N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2

N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LAR
H.1.2
HA.3
H.1.4
H.21
H.3.1

[
m/min

3xD

100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)

80 (60-130)
80 (60-130)

5xD

80 (60-120)
80 (60-120)
80 (60-120)
80 (60-120)
80 (60-120)
80 (60-120)
80 (60-120)
80 (60-120)
80 (60-120)

80 (60-120)
80 (60-120)

18-21,999
0,20-0,30
6

f
mm/vrt
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10

HM-TiN
40535 .../ 75H.71 - ASG3000
22-31,799  31,8-51,999
020-030  0,30-040
6 8

f
mmj/vrt
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40

f
mm/vrt
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90

52-65
0,30-0,50
10

f
mmj/vrt
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80

0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40

120 (100-200) 120 (100-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,20-3,40
0,70-1,10 0,90-1,40 1,20-1,90 1,70-2,60
N.3.3 120(100-200) 120 (100-150) 0,70-1,10 0,90-1,40 1,20-1,90 1,70-2,60

80(60-150)

80 (60-120)

HM-DBC
40526 ..., 40 580 ... / 75J.17, 75H.17 - ASG0706
18-21999  22-31799 31.8-51,999  52-65
020-030 020-030  0,30-040  0,30-0,50
6 6 8 10
VC
m/min f f f f
3xD 5xD mmj/vrt mm/vrt mmj/vrt mmj/vrt
150 (130-300) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,20-3,40

( ) 150 )
150 (130-300) 150 (130-200) 0,90-1,30
200 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30
200 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30
200 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30

150 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30

110-1,70
1,10-1,70
1,10-1,70
1,10-1,70

1,10-1,70

1,50-2,30 2,20-3,40
1,50-2,30 2,20-3,40
1,50-2,30 2,20-3,40
1,50-2,30 2,20-3,40

1,50-2,30 2,20-3,40

o

d

ﬂ) Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanijih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.
Navedeni podatki predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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KOMET \ Performance

Povrtalain grezila

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za REAMAX TS

Kazalo

P11

P1.2
P13
P14
P1.5
P.2.1

P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11

K.1.2
K.21
K.2.2
K.3.1

N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1

N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LAR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

Vrsta/previeka

St. artikla/tip

Nazivni premer v mm
Dodatek za povrtavanje @
Stevilo zob

VC

m/min

3xD
150 (130-200) 120 ( )
150 (130-200)120 ( )
150 (130-200)120 ( )
150 (130-200)120 ( )
150 (130-200)120 (100-160)
( )120 ( )
( )120 ( )
( )120 ( )
( )120 ( )

5xD

150 (130-200)12
150 (130-200)12
150 (130-200)12
150 (130-200)12

175 (150-300)150 (130-180) 0,90-1,30
120 (100-150) 100 (80-120) 0,80-1,10
120 (100-150) 0,80-1,10
K.3.2 120 (100-180)120 (100-150) 0,80-1,10

( )
( )
120 (100-180)
( )

1560 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30
N.3.2 150 (130-320)150 (130-200) 0,90-1,30

18-21,999
0,20-0,30

6

f

mm/vrt

100-160) 0,80-1,10
100-160) 0,80-1,10
100-160) 0,80-1,10
100-160) 0,80-1,10
0,80-1,10
100-160) 0,80-1,10
100-160) 0,80-1,10
100-160) 0,80-1,10
100-160) 0,80-1,10

DST
40539 .../75H.93 - ASG3000
22-31,799  31,8-51,999
020-030  0,30-040
6 8

mmf/vrt mmf/vrt
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90

1,20-1,70
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40

1,60-2,30
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90

110-1,70
110-1,70

1,60-2,30
1,60-2,30

52-65
0,30-0,50
10

f
mmj/vrt
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80

2,30-3,40
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80

2,10-3,10
2,10-3,10

VC
m/min
3xD 5xD
150 (130-200) 12
150 (130-200) 12!
150 (130-200) 12!

150 (130-200)12

150 (130-200)12
150 (130-200) 12
150 (130-200)12
150 (130-200) 12

( )120 (100-160) 1,00-1,30
( )120 (100-160) 1,00-1,30
( )120 (100-160) 1,00-1,30
( )120 (100-160) 1,00-1,30
150 (130-200)120 (100-160
( )120 (100-160) 1,00-1,30
( )120 (100-160) 1,00-1,30
( )120 (100-160) 1,00-1,30
( )120 (100-160) 1,00-1,30

DST
40597 .../75J.93 - ASG4000
18-21,999  22-31,799  31,8-51,999
0,20-0,30  0,20-0,30  0,30-0,40
6 6 8

f f f
mmj/vrt mm/vrt mmj/vrt
1,20-1,70 1,70-2,30
1,20-1,70 1,70-2,30
1,20-1,70 1,70-2,30
1,20-1,70 1,70-2,30
1,20-1,70 1,70-2,30
1,20-1,70 1,70-2,30
1,20-1,70 1,70-2,30
1,20-1,70 1,70-2,30
1,20-1,70 1,70-2,30

1,00-1,30

52-65
0,30-0,50
10

f
mmj/vrt
2,40-3,40
2,40-3,40
2,40-3,40
2,40-3,40
2,40-3,40
2,40-3,40
2,40-3,40
2,40-3,40
2,40-3,40

225 (200-300)180 (160-240) 1,20-1,60 1,50-2,00 2,00-2,70 2,90-4,10
120 (100-150) 100 (80-120) 1,20-1,60 1,50-2,00 2,00-2,70 2,90-4,10

120 (100-180)120 (100-150) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40

@

0]
ﬂ Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanijih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.

Navedeni podatki predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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KOMET \ Performance Povrtala in grezila
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za REAMAX TS

Vrsta/previeka DST
St. artikla/tip 40544 .../75J.93 - ASG3000
Nazivnipremervmm  18-21,999  22-31799  31,8-51,999 52-65
Dodatek za povrtavanje@  0,20-0,30 0,20-0,30 0,30-0,40 0,30-0,50

Stevilo zob 6 6 8 10
VC
Kazalo m/min f f f f
3xD 5xD mm/vrt mmj/vrt mm/vrt mmj/vrt

P1.1 150 (130-200)12
P.1.2 150 (130-200) 12

( )120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
( )120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.3 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.4 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.5 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.1 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.2 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.3 150 (130-200)120(100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.4 150 (130-200)120(100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11
K.1.2
K.2.1 175(150-300) 150 (130-180) 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
K.2.2 120 (100-150) 100 (80-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
K.3.1 120 (100-180)120 (100-150) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
K.3.2 120 (100-180)120 (100-150) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
N1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 150 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,10-3,10
N.3.2 150 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,10-3,10
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LAR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

0]
ﬂ) Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanijih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.

Navedeni podatki predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.

d
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KOMET \ Performance

Povrtalain grezila

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za REAMAX

HM-TiN

40505.../640.71 - ASG3000

Nazivni premer vmm 12-21,999 22-32,000 23,001-40

Dodatek za povrtavanje @ 0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
Stevilo zob 6 8 8

VC VC

Kazalo m/min f f f m/min
3xD 5xD mm/vrt mm/vrt mm/vrt 3xD 5xD

P11 100(80-140) 80(60-120) 0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00
P12 100(80-140) 80(60-120) 090-120  150-2,00  1,50-2,00
P13 100(80-140) 80(60-120) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
P14 100(80-140) 80(60-120) 0,90-1,20 1,50-200 1,50-2,00
P15 100(80-140) 80(60-120) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00

( ) 80( )

( ) 80( )

( ) 80( )

( ) 80( )

Vrsta/previeka
St. artikla/tip

P21 100(80-140 60-120) 0,90-120  1,50-2,00  1,50-2,00
P2.2 100(80-140 60-120) 0,90-120  1,50-2,00  1,50-2,00
P.2.3 100 (80-140 60-120) 0,90-120  1,50-2,00  1,50-2,00
P.2.4 100 (80-140 60-120) 0,90-120  1,50-2,00  1,50-2,00
P.3.1

P.3.2

P.3.3

P.4.1

P.4.2

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K11 80(60-130)
K12  80(60-130)
K.2.

K.2.2

K.3.1

K.3.2

N1 150 (130-300) 150
N.1.2 200 (180-300) 150
N.2.1 200 (180-300) 150
N.2.2 200 (180-300) 150
N.2.3

N.3.1 120 (100-200) 120 (100-150)
N.3.2  120(100-200) 120 (100-150)
N.3.3 80(60-150) 80 (60-120)
N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

LR

H.1.2

H1.3

H.1.4

H.21

H.3.1

80 (60-120)
80 (60-120)

1,00-1,40
1,00-1,40

1,80-2,40
1,80-2,40

1,80-2,40
1,80-2,40

1,00-1,40
1,00-1,40
0,80-1,20

1,70-2,40
1,70-2,40
1,40-2,00

1,70-2,40
1,70-2,40
1,40-2,00

(130-200
(130-200
(130-200
(130-200

12-21,999
0,10-0,30
6

f
mmj/vrt

1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40

HM-DBC
40570 .../ 640.27 - ASG0706
22-32,000 23,001-40
0,20-0,40 0,20-0,40
8 8
f f
mm/vrt mm/vrt
1,70-2,40  1,70-2,40
1,70-2,40  1,70-2,40
1,70-2,40  1,70-2,40
1,70-2,40  1,70-2,40

1,00-1,40

o

d

ﬂ) Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanijih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.
Navedeni podatki predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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KOMET \ Performance

Povrtalain grezila

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za REAMAX

Kazalo

P11

P.1.2
P1.3
P.1.4
P1.5
P.2.1

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11

K.1.2
K.2.
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1

S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
AR
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

Vrsta/previeka

St. artikla/tip

Nazivni premer v mm
Dodatek za povrtavanje @
Stevilo zob

VC
m/min
3xD

150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200

(

(

(

5xD

120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160

150 (130-200 (

150 (130-200 (

150 (130-200 (

120 (100-160
120 (100-160

)
)
)
)
)
)
)
) 120 (100-160

)
)
)
)
)
)
)
)

175 (150-300)
150 (130-250)
150 (130-250)
120 (100-180)

150 (130-180)
120 (100-160)
120 (100-160)
120 (100-150)

150 (130-300) 150 (130-200)
150 (130-300) 150 (130-200)

DST
40525 .../ 640.93 - ASG3000
12-21,999 22-32,000 23,001-40
0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
6 8 8
f f f

mmj/vrt mmj/vrt mmj/vrt

0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
1,00-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
1,00-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
1,00-1,40  1,80-240 1,80-2,40
0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
1,00-1,40  1,70-240  1,70-2,40
1,00-1,40  1,70-240  1,70-2,40

VC
m/min
5xD

120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160

(

(

(

3xD
150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200
( 120 (100-160
( 120 (100-160
( 120 (100-160

150 (130-200
150 (130-200

)
)
)
)
)
)
)
150 (130-200)

)
)
)
)
)
)
)
)

175 (150-300) 150 (130-180)
120 (100-180) 120 (100-150)

120 (100-180) 120 (100-150)

DST
40536 .../ 640.93 - ASG4000
12-21,999 22-32,000 23,001-40
0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
6 8 8
f f f
mmj/vrt mmj/vrt mmj/vrt
110-1,40  1,80-2,40 1,80-2,40
1,10-1,40  1,80-2,40 1,80-2,40
1,10-1,40  180-240 1,80-2,40
1,10-1,40  180-240 1,80-2,40
1,10-1,40  180-240 1,80-2,40
1,10-1,40  1,80-240 1,80-2,40
1,10-1,40  1,80-2,40 1,80-2,40
1,10-1,40  1,80-2,40 1,80-2,40
1,20-1,60  1,50-2,00 2,00-2,70
1,20-1,60  1,50-2,00 2,00-2,70
1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30

o

d

ﬂ) Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanijih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.
Navedeni podatki predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.

04]72
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KOMET \ Performance Povrtala in grezila
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za REAMAX

Vrsta/previeka HM-DBG-P HM-DBG-P
St. artikla/tip 40560 ... /640.65 - ASG3000 40551 .../640.65 - ASG0106

Nazivni premer vmm 12-21,999 22-32,000 23,001-40 12-21,999 22-32,000 23,001-40
Dodatek za povrtavanje @ 0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40 0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40

Stevilo zob 6 8 8 6 8 8

VC VC

Kazalo m/min f f f m/min f f f

3xD 5xD mm/vrt mm/vrt mm/vrt 3xD 5xD mm/vrt mm/vrt mm/vrt

P11 150 (130-200
P1.2 150 (130-200

120 (100-160
120 (100-160

( ) ( ) 090-1,20 1,50-2,00 150-2,00

( ) ( ) 090-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00

P1.3 150(130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00

P1.4 150(130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00

P1.5 150(130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00

P21 150 (130-200) 120(100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00

P.2.2 150(130-200) 120(100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00

P.2.3 150 (130-200) 120(100-160) 090-120  1,50-2,00  1,50-2,00

P.2.4 150(130-200) 120(100-160) 090-1,20  150-2,00  1,50-2,00 150 (130-200) 120(100-160) 090-120 1,50-2,00  1,50-2,00

P.3.1 0 (25-50) 0 (25-40)  0,70-0,90 1,20-160  1,20-1,60

P.3.2 0 (25-50) 0 (25-40)  0,70-090 1,20-1,60  1,20-1,60

P.3.3 0 (25-50) 0(25-40) 0,70-0,90 1,20-1,60  1,20-1,60

P.4.1 45(35-60)  40(35-50) 0,70-0,90  1,20-160  1,20-1,60

P.4.2 45(35-60)  40(35-50) 0,70-0,90  1,20-1,60  1,20-1,60

M.1.1 5 (35-60) 0(35-50) 0,70-090  120-160  1,20-1,60
( ) 0(25-40) 0,70-090  1,20-1,60  1,20-1,60
( ) 0(25-40) 0,70-090  120-160  1,20-1,60

M.2.1

M.3.1

K11 200 (180-250) 160 (140-200) 1,00-1,40  1,30-190  1,30-1,90
K.1.2 200 (180-250) 160 (140-200) 1,00-140  130-190  130-1,90
K.2.1 225(200-300) 180 (160-240) 1,00-1,40  1,30-1,90  1,30-1,90
K.2.2 120(100-150) 100(80-120) 0,90-120  1,20-160  1,20-1,60
K.3.1 150 (130-250) 120 (100-200) 0,90-1,20  1,20-160  1,20-1,60
K.3.2 120(100-150) 100(80-120) 0,90-1,20  1,20-1,60  1,20-1,60
N1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

AR 40 (35-60)  40(35-60) 040-080 060-1,00 0,60-1,00
H.1.2 40 (35-60)  40(35-60) 0,40-0,80 060-1,00 0,60-1,00
H.1.3 30(25-50)  30(25-50) 0,40-0,80 0,60-1,00 0,60-1,00
H.1.4

H.241 40 (35-60)  40(35-60) 0,40-0,80 0,60-1,00 0,60-1,00
H.3.1 40 (35-60)  40(35-60) 040-080 060-1,00 0,60-1,00

0(25-50
0(25-50

ﬂ Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanijih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.
Navedeni podatki predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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KOMET \ Performance Povrtala in grezila
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za povrtala z zamenljivimi glavami MultiChange

Previeka CwcC 10 TiAIN TIAIN
KataloSka St. 40210.../40211 ... 40220.../40221... 40230.../40231 ...
Nazivnipremervmm  8,0-12,59 12,6-29,99  30,0-32,00 8,0-12,59 12,6-29,99  30,0-32,00 8,0-12,59 12,6-18,59  18,6-32,00
Dodatek za povrtavanje @ 0,15-0,3 0,2-0,4 0,2-0,4 0,15-0,3 0,15-0,3 0,15-0,3 0,15-0,4 0,2-0,5 0,2-0,5
Stevilo zob 4/6 6 8 4/6 6 8 4/6 6 8
Kazalo v, f f f v, f f f v, f f f
m/min mmj/vrt mm/vrt mm/vrt m/min mmj/vrt mm/vrt mm/vrt m/min mm/vrt mmj/vrt mm/vrt
P11 140 0,6 0,8 1,0 160 0,7 1,0 15
P.1.2 140 0,6 0,8 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P1.3 90 0,6 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P1.4 90 0,6 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.1.5 90 06 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.2.1 140 06 08 10 160 0,7 1,0 1,5
P.2.2 140 06 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.2.3 90 06 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.2.4 90 06 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.3.1 120 06 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.3.2 90 06 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.3.3 90 06 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.4.1 40 03 04 05
P.4.2 40 03 04 0,5
M.1.1 40 03 04 0,5
M.2.1 40 03 04 05
M.3.1 30 03 04 0,5
K.1.1 120 0,6 0,6 1,2
K.1.2 120 0,6 0,6 1,2
K.2.1 120 0,7 12 1,6 120 04 0,6 1,2
K.2.2 90 0,7 12 1,6 100 04 0,6 1,2
K.3.1 90 0,7 12 1,6 100 04 0,6 1,2
K.3.2 90 0,7 1,2 1,6 100 04 0,6 12
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

0]
ﬂ Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanijih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.
Navedene vrednosti predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je mogocCe glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. £20 %.

o
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Povrtalain grezila
KOMET \ Performance Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za povrtala z zamenljivimi glavami MultiChange

Prevleka K10 PDC
Katalo$ka St. 40240.../40241 ... 40245.../40246...
Nazivni premer v mm 8,0-12,59 12,6-29,99 30,0-32,00 8,0-12,59 12,6-29,99 30,0-32,00
Dodatek za povrtavanje @ 0,15-0,5 0,15-0,5 0,15-0,5 0,15-0,5 0,15-0,5 0,15-0,5
Stevilo zob 4/6 6 8 4/6 6 8
v f f f v f f f
Kazalo ° .
m/min mm/vrt mm/vrt mmj/vrt m/min mm/vrt mm/vrt mm/vrt

(e}
@) Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanijih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.
Navedene vrednosti predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je mogoce glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. £20 %.
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KOMET \ Performance Povrtala in grezila
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za Monomax

Vrsta/previeka DBC DBC
St. artikla/tip 40648 ...,40 649 ... /56J.17, 56R.17 - ASG0706 40640..., 40 641... / 56H.17, 56Q.17 - ASG0706
Nazivnipremervmm  5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899
Dodana moc za povrtavanje @ 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30 0,20-0,40 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30 0,20-0,40
Stevilo zob 4 6 6 6 4 6 6 6
Vc Vc
Kazalo m/min f f f f m/min f f f f
3xD 5xD mm/vrt mm/vrt mm/vrt mm/vrt 3xD 5xD mm/vrt mm/vrt mm/vrt mm/vrt
P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1 150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50 150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
N.1.2 150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50 150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
N.2.1 200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50 200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
N.2.2 200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50 200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
N.2.3 200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50 200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

0]
ﬂ) Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanijih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.

Navedeni podatki predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.

d
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Povrtalain grezila

KOMET \ Performance Renaint .
ezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za Monomax

HM-DBG-P
, 40665 .../ 56H.65, 56Q.65 - ASG3000

HM-DBG-P
40653..../ 56J.65, 56R.65 - ASG0106

Vrsta/previeka

St. artikla/tip 40657 ... 40652....,

Nazivnipremervmm  5,6-8,899
Dodatek za povrtavanje @ 0,10-0,20
Stevilo zob 4
VC
m/min f
5xD mm/vrt

Kazalo
3xD

8,9-12,00
0,10-0,30
6

f
mmj/vrt

12,01-22,00 22,01-25,899

0,20-0,30
6

f
mm/vrt

0,20-0,40
6

f
mmj/vrt

Cc
m/min

3xD

5xD

5,6-8,899 8,9-12,00
0,10-0,20 0,10-0,30
4 6

f f
mmj/vrt mm/vrt

12,01-22,00 22,01-25,899

0,20-0,30
6

f
mmj/vrt

0,20-0,40
6

f
mmj/vrt

P11
P1.2
P13
P14
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1

150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200

( 120 (100-160) 0,30-0,50
(
(
(
150 (130-200
(
(
(
60 (

120 (100-160) 0,30-0,50
120 (100-160) 0,30-0,50
120 (100-160) 0,30-0,50

( 0,50-0,70
(
(
(
120 (100-160) 0,30-0,50
(
(
(
60 (

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,40-0,50

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,50-0,70

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,60-0,90

150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200

50-100)

120 (100-160) 0,30-0,50
120 (100-160) 0,30-0,50
120 (100-160) 0,30-0,50

50-100) 0,20-0,30

60 (50-100)
0 (35-60
P.3.2 0 (35-60
P.3.3 0(25-50
P.4.1 45 (35-60

(

(

(

(

60 (50-100)
0(35-60)
0(35-60)
0 (25-40)

40 (35-50)

( )
( )
( )
( )

0,20-0,30 0,40-0,50
0,20-0,30 0,40-0,50
0,20-0,30 0,40-0,50
0,30-0,40 0,40-0,60
0,30-0,40 0,40-0,60
0,30-0,40 0,40-0,60
0,30-0,40 0,40-0,60
0,30-0,40 0,40-0,60
0,30-0,40 0,40-0,60

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80

0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

P4.2 45 (35-60
M1 0(25-50
M.2.1 0(25-50
M.3.1 0(25-50
K11
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.11
H.1.2
HA.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

)
)
)
)
) 40(35-50
) 30(25-40
) 30(25-40
) 30(25-40
150 (130-220) 120 (100-150) 0,40-0,60
150 (130-220) 120 (100-150) 0,40-0,60
175 (150-300) 150 (130-180) 0,40-0,60

) 120 (

) 120 (

) 120 (

( ) 0,70-0,90
( )
( )

120 (100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50
( )
( )

0,70-0,90
0,70-0,90
0,50-0,70
0,70-0,90
0,50-0,70

0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,70-1,00
0,90-1,20
0,70-1,00

1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50
0,90-1,30
1,10-1,50
0,90-1,30

150 (130-250) 120 (100-160) 0,40-0,60

120 (100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50

ﬂ Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanijih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.
Navedeni podatki predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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KOMET \ Performance

Povrtalain grezila

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za Monomax
DST

Vrsta/previeka
St. artikla/tip
Nazivnipremervmm  5,6-8,899
Dodatek za povrtavanje @ 0,10-0,20
Stevilo zob 4
VC
m/min f
5xD mm/vrt
120 (100-160) 0,30-0,50
120 (100-160) 0,30-0,50
120 (100-160) 0,30-0,50
120 (100-160) 0,30-0,50
120 (100-160) 0,30-0,50
(
(
(

Kazalo
3xD

150 (130-200
150 (130-200
P.1.3 150 (130-200
P.1.4 150 (130-200

P11 (
(
(
(
P1.5 150 (130-200
(
(
(

P1.2

P.2.1 150 (130-200
P.2.2 150 (130-200
P.2.3 150 (130-200
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11
K.1.2
K.2.1 175
K.2.2 120
K.3.1 150
K.3.2 120
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 150(130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60
N.3.2 150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60
N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

LAR

H.1.2

H1.3

H.1.4

H.21

H.3.1

120 (100-160) 0,30-0,50
120 (100-160) 0,30-0,50
120 (100-160) 0,30-0,50

150-300) 150 (130-180) 0,40-0,60
100-150) 100(80-120) 0,30-0,50
130-250) 120 (100-200) 0,40-0,60
100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50

40625 ...,

8,9-12,00
0,10-0,30
6

f
mmj/vrt
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

0,70-0,90
0,50-0,70
0,70-0,90
0,50-0,70

0,60-0,90
0,60-0,90

40626 .../56J.93, 56R.93 - ASG3000

12,01-22,00 22,01-25,899

0,20-0,30
6

f
mm/vrt
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

0,90-1,20
0,70-1,00
0,90-1,20
0,70-1,00

0,80-1,20
0,80-1,20

0,20-0,40
6

f
mmj/vrt
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

1,10-1,50
0,90-1,30
1,10-1,50
0,90-1,30

1,10-1,50
1,10-1,50

3xD

130-200
130-200
130-200
130-200
130-200
130-200
130-200
130-200

VC
m/min

120

5xD

120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
100-160
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160

150-300) 150 (130-180) 0,40-0,60 0,70-0,90
100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70
100-180) 120

100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70

100-150

DST
,40636 .../56J.93, 56R.93 - ASG4000
5,6-8,899 8,9-1200  12,01-22,00 22,01-25,899
0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30  0,20-0,40
4 6 6 6

40635...

f f f
mmj/vrt mm/vrt mmj/vrt mmf/vrt
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50

0,90-1,20
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

1,10-1,50
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

0,30-0,50 0,50-0,70

ﬂ Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanijih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.

@

Navedeni podatki predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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KOMET \ Performance Povrtala in grezila
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za Monomax

Vrsta/previeka HM-DBG-P HM-TiN
St. artikla/tip 40644 ..., 40 645 ... / 56H.65, 560.65 — ASG0106 40605 ..., 40 606 ... / 56J.71, 56R.71 - ASG3000
Nazivnipremervmm  5,6-8,899 8,9-1200 12,01-22,00 22,01-25,899 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899
Dodatek zapovrtavanje @ 0,10-0,20  0,10-0,30  020-0,30  0,20-0,40 010-020  0,10-030  020-030  0,20-040
Stevilo zob 4 6 6 6 4 6 6 6
v, v,
Kazalo m/min f f f f m/min f f f f
3xD 5xD mm/vrt mm/vrt mm/vrt mm/vrt 3xD 5xD mm/vrt mm/vrt mm/vrt mm/vrt
P11 100 (80-140) 80(60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P1.2 100 (80-140) 80(60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P1.3 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P1.4 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P1.5 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.1 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.2 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.3 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.4 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P31 30(25-50) 30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P3.2 30(25-50) 30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P.3.3 30(25-50) 30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P41 45(35-60) 40(35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P4.2 45(35-60) 40(35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M.11  45(35-60) 40(35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M.21 45(35-60) 40(35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M.3.1 30(25-50) 30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
K.1.1 80(60-130) 80(60-120) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.1.2 80 (60-130) 80(60-120) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 120 (-200) 120 (-200) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
N.3.2 120 (-200) 120 (-200) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
N.3.3 80 (-150) 80 (-120) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

0]
ﬂ) Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanijih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.

Navedeni podatki predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.

d
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KOMET \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za Fullmax, dolga izvedba

TipU

Kazalo
P11
P.1.2
P.1.3
P1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.241
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
0.1.1
0.1.2
0.2.1
0.2.2
0.3.1

02,97 - 4,05

NI
Stevilo zob
Ve f
m/min mmj/vrt
180 (160-250) 0,60-0,80

)

180 (160-250) 0,60-0,80
180 (160-250) 0,60-0,80
180 (160-250) 0,60-0,80
180 (160-250) 0,60-0,80
180 (160-250) 0,60-0,80
180 (160-250) 0,60-0,80
180 (160-250) 0,60-0,80
80(70-120) 0,40-0,50
20 (15-40) 0,32-0,50
20 (15-40) 0,32-0,50
20(15-40) 0,32-0,50
20(15-40) 0,32-0,50
20(15-40) 0,32-0,50
20 (15-40) 0,32-0,50
20 (15-40) 0,32-0,50
15(10-30) 0,32-0,50
120 (100-180) 0,60-0,80
120 (100-180) 0,60-0,80
200 (180-250) 0,60-0,80
120 (100-150) 0,50-0,60
200 (180-250) 0,60-0,80
120 (100-150) 0,50-0,60

150 (130-250) 0,50-0,80
100 (80-150) 0,40-0,60

40(30-60) 0,30-0,40
40(30-60) 0,30-0,40

30(25-60) 0,30-0,40
30(25-60) 0,30-0,40

40(35-60) 0,50-0,60
40(35-60) 0,50-0,60
30(25-50) 0,50-0,70

40(35-60) 0,50-0,60
40(35-60) 0,50-0,60

Dodatek za
povrtavanje @
mm

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

04,06 -6,05

f
mm/vrt

0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,40-0,60
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,50-0,70
0,70-0,90
0,50-0,70

0,70-0,90
0,60-0,80

0,40-0,50
0,40-0,50

0,40-0,50
0,40-0,50

0,60-0,90
0,60-0,90
0,70-1,00

0,60-0,90
0,60-0,90

Dodatek za
povrtavanje @
mm

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

40484 .../40485.../40 486 ... /40 487 ...
06,06 -7,55

f
mm/vrt

1,30-1,60
1,30-1,60
1,30-1,60
1,30-1,60
1,30-1,60
1,30-1,60
1,30-1,60
1,30-1,60
0,90-1,10
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
1,30-1,60
1,30-1,60
1,30-1,60
1,00-1,30
1,30-1,60
1,00-1,30

1,30-1,40
1,00-1,30

0,70-0,90
0,70-0,90

0,70-0,90
0,70-0,90

1,10-1,60
1,10-1,60
1,20-1,70

1,10-1,60
1,10-1,60

Dodatek za
povrtavanje @
mm

0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

0,20
0,20

0,20
0,20

0,20
0,20

0,20
0,20
0,20

0,20
0,20

0756 -

f
mm/vrt

1,40-1,80
1,40-1,80
1,40-1,80
1,40-1,80
1,40-1,80
1,40-1,80
1,40-1,80
1,40-1,80
1,00-1,20
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
0,48-0,60
1,30-1,60
1,30-1,60
1,30-1,60
1,00-1,30
1,30-1,60
1,00-1,30

1,40-1,70
1,20-1,40

0,80-1,10
0,80-1,10

0,80-1,10
0,80-1,10

1,20-1,60
1,20-1,60
1,30-1,70

1,20-1,60
1,20-1,60

12,05

Dodatek za
povrtavanje @
mm

0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

0,20
0,20

0,20
0,20

0,20
0,20

0,20
0,20
0,20

0,20
0,20

12,06 - 16,05

f
mm/vrt

1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,00-1,30
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
1,60-2,00
1,60-2,00
1,60-2,00
1,30-1,60
1,60-2,00
1,30-1,60

1,60-1,90
1,30-1,60

0,90-1,10
0,90-1,10

0,90-1,10
0,90-1,10

1,20-1,80
1,20-1,80
1,30-2,00

1,20-1,80
1,20-1,80

Dodatek za
povrtavanje @ f
mm mm/vrt

0,20-0,30 1,80-2,20
0,20-0,30 1,80-2,20
0,20-0,30 1,80-2,20
0,20-0,30 1,80-2,20
0,20-0,30 1,80-2,20
0,20-0,30 1,80-2,20
0,20-0,30 1,80-2,20
0,20-0,30 1,80-2,20
0,20-0,30 1,30-1,50
0,20-0,30 0,60-0,72
0,20-0,30 0,60-0,72
0,20-0,30 0,60-0,72
0,20-0,30 0,60-0,72
0,20-0,30 0,60-0,72
0,20-0,30 0,60-0,72
0,20-0,30 0,60-0,72
0,20-0,30 0,60-0,72
0,20-0,30 1,90-2,20
0,20-0,30 1,90-2,20
0,20-0,30 1,90-2,20
0,20-0,30 1,50-1,80
0,20-0,30 1,90-2,20
0,20-0,30 1,50-1,80

0,20-0,30 1,90-2,20
0,20-0,30 1,60-1,80

0,20-0,30 1,10-1,30
0,20-0,30 1,10-1,30

0,20-0,30 1,10-1,30
0,20-0,30 1,10-1,30

0,20-0,30 1,20-1,80
0,20-0,30 1,20-1,80
0,20-0,30 1,30-2,00

0,20-0,30 1,20-1,80
0,20-0,30 1,20-1,80

16,06 - 20,05

Dodatek za
povrtavanje @
mm

0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

0,30
0,30

0,30
0,30

0,30
0,30

0,30
0,30
0,30

0,30
0,30

)

Rezalni podatki so moc¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.
Navedeni podatki predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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KOMET \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za Fullmax, dolga izvedba

40477 .../40478 ...

Tlp K 92,97 -4,05 4,06 -6,05 6,06 -7,55 @756 - 12,05 212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
Stevilo zob 6 6 8 8 8 8
Dodatek za Dodatek za Dodatek za Dodatek za Dodatek za Dodatek za
Ve f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @
Kazalo m/min mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm
K.1.1 200 (180-250) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 150-190 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
K.1.2 200 (180-250) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-190 0,20  1,50-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
K.2.1 225(200-300) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20  1,50-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
K.2.2 120 (100-150) 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-160 0,20 1,20-160 0,20  1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
K.3.1 225(200-300) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-190 0,20  150-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
K.3.2 120 (100-150) 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-160 0,20 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
Tip VA 40401.../40402.../ 40403.../40404 ...
02,97 - 4,05 04,06 - 6,05 06,06 - 755 8756 -12,05 912,06 - 16,05 16,06 - 20,05
Stevilo zob 4 4 6 6 6 6
Dodatek za Dodatek za Dodatek za Dodatek za Dodatek za Dodatek za
Ve f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @
Kazalo m/min mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm
P11
P.1.2
P.1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 020 048-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
P3.2 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 048-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
P3.3 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 048-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
P41  20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 020 048-0,60 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
P4.2 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 048-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
M11  20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
M.21  15(10-30) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-060 0,20 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
M.31 15(10-30) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 048-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
. 40471.../40472.../40473.../40474 ...
Tlp ALU @297 - 4,05 4,06 - 6,05 @6,06 - 7,55 @756 - 12,05 212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
Stevilo zob 4 4 6 6 6 6
Dodatek za Dodatek za Dodatek za Dodatek za Dodatek za Dodatek za
Ve f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @
Kazalo m/min mmj/vrt mm mmj/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mmj/vrt mm
N.1.1 200 (180-300) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 110-160 0,20  1,20-1,60 0,20  1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
N.1.2 200 (180-300) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 020 120-160 020 120-1,80 0,20-0,30 1,20-180 0,30
N.21 200 (180-250) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 020  130-170 020  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
N.2.2 200 (180-300) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20  1,30-1,70 0,20  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
N.2.3 200 (180-250) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
0.3.1 250(220-270) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20  1,30-1,70 0,20  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
Tip H 40475 .../40 476 ...
92,97 -4,05 4,06 - 6,05 6,06 -7,55 @756 - 12,05 212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
Stevilo zob 4 4 6 6 6 6
Dodatek za Dodatek za Dodatek za Dodatek za Dodatek za Dodatek za
Ve f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @
Kazalo m/min mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm
H11 40(35-60) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 0,20 0,50-060 0,20 0,50-0,70 0,20 0,60-0,80 0,20
H1.2 30(25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 0,20 0,50-0,60 0,20 0,50-0,70 0,20 0,60-0,80 0,20
H1.3 30(25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-060 0,20 050-060 020 050-0,70 020 060-0,80 0,20
H1.4 30(25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 0,20  050-060 020 050-0,70 0,20 0,60-0,80 0,20
H.21 40(35-60) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-060 0,20 0,50-0,60 0,20 050-070 0,20 0,60-0,80 0,20
H.31 40(35-60) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-060 0,20 0,50-0,60 0,20 050-070 0,20 0,60-0,80 0,20
@ Rezalni podatki so moc¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.
Navedeni podatki predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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Povrt

alain grezila

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za Fullmax, kratka izvedba

40481.../40483.../40488 .../40489 ...

Tip UNI
@297 -4,05 4,06 - 6,05 26,06 -7,55 8756-12,05 212,06 - 15,97
Stevilo zob 4 4 6 6 6
Dodatek za Dodatek za Dodatek za Dodatek za Dodatek za
Ve f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @
Kazalo m/min mmj/vrt mm mmj/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm

P1.1 200 (180-250
P1.2 200 (180-250
P.1.3 200 (180-250
P1.4 200 (180-250
P1.5 200 (180-250
P.2.1 200 (180-250

0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020 165-1,80 020 1,65-1,90 0,20-0,30
0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020  165-1,80 020  165-190 0,20-0,30
0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020  165-1,80 020  1,65-190 0,20-0,30
0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020 165-1,80 020 1,65-1,90 0,20-0,30
0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020 165-1,80 020 1,65-1,90 0,20-0,30
0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 140-160 020 165-1,80 020 1,65-1,90 0,20-0,30
P.2.2 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020 165-180 020 165-1,90 0,20-0,30
P.2.3 200(180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 140-160 020 165-1,80 020 1,65-190 0,20-0,30
P24 65(55-110) 0,45-0,50 0,10-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20 1,00-1,10 020 120-1,30 020 1,20-1,40 0,20-0,30
P3.1 40(30-80) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 020  1,10-140 020  120-1,50 0,20-0,30
P3.2 40(30-80) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  110-140 020 1,20-1,50 0,20-0,30
P3.3 40(30-80) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  110-140 020 1,20-1,50 0,20-0,30
P41 45(40-65) 045-0,50 0,10-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20 1,00-1,10 020  120-1,30 020  1,20-1,40 0,20-0,30

45 ( )

40 ( )

40 ( )

40 ( )

P.4.2 40-65) 0,45-0,50 0,10-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20 1,00-1,10 0,20  1,20-1,30 0,20  1,20-1,40 0,20-0,30
M.1.1 35-60) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 020  110-1,40 020 1,20-1,50 0,20-0,30
M.2.1 35-60) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  110-1,40 0,20 1,20-1,50 0,20-0,30
M.3.1 35-60) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 020  110-1,40 020 1,20-1,50 0,20-0,30
K.1.1 200 (180-250) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-190 020 150-190 020 1,80-2,30 0,20-0,30
K.1.2 200 (180-250)
K.2.1 225 (200-300)
K.2.2 120(100-150) 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 120-160 020 120-160 020  150-1,90 0,20-0,30
K.3.1 225(200-300) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 150-1,90 0,20  1,80-2,30 0,20-0,30
K.3.2 120 (100-150) 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 020  120-1,60 020  150-1,90 0,20-0,30
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3

215,98 - 20,06

f
mm/vrt

2,56-3,00
2,56-3,00
2,56-3,00
2,56-3,00
2,56-3,00
2,56-3,00
2,56-3,00
2,56-3,00
1,90-2,10
1,90-2,25
1,90-2,25
1,90-2,25
1,90-2,10
1,90-2,10
1,90-2,25
1,90-2,25
1,90-2,25
2,60-2,90

0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-190 0,20 150-190 020  1,80-2,30 0,20-0,30 2,50-2,90
0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-190 020 150-190 020 1,80-2,30 0,20-0,30 2,50-2,90

2,00-2,40
2,00-2,40
2,00-2,40

N.3.1 150 (120-250) 0,50-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,40 0,20  1,40-1,70 020  1,60-1,90 0,20-0,30 2,50-2,90

N.3.2 100(80-150) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,60-0,80 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  120-140 020  1,30-1,60 0,20-0,30
N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21  40(30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-090 020  080-110 020  0,90-1,10 0,20-0,30
S.2.2 40(30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20  080-110 020  0,90-1,10 0,20-0,30
S.2.3

§.3.1 30(25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-090 020 080-1,10 020  0,90-1,10 0,20-0,30
S$.3.2 30(25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 080-1,10 020  0,90-1,10 0,20-0,30
S.3.3

H11 40(35-60) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 020 050-060 020 050-0,70 0,20
H1.2  30(25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 0,20 050-060 020 050-0,70 0,20
H1.3 30(25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 020 050-060 020 050-0,70 0,20
H.1.4

H.21  40(35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-160 020 120-160 020  1,20-1,80 0,20-0,30
H.3.1 40(35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 020  120-160 020  1,20-1,80 0,20-0,30

2,10-2,40

1,10-1,30
1,10-1,30

1,10-1,30
1,10-1,30

0,80-1,00
0,80-1,00
0,80-1,00

1,20-1,80
1,20-1,80

6

Dodatek za
povrtavanje @
mm

0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

0,30
0,30

0,30
0,30

0,30
0,30

0,20
0,20
0,20

0,30
0,30

(0]
@ Rezalni podatki so moc¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.
Navedeni podatki predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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KOMET \ Performance Povrtala in grezila
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za povrtala iz karbidne trdine (VHM)

40 410.../40 400 ...

Brez previeke do@5mm do @8 mm do @10 mm do @12 mm
Dodana mo¢ za Dodana mo¢ za Dodana mo¢ za Dodana moc¢ za
Kazalo v, f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @
m/min mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm
P.1.1 30 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.1.2 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P1.3 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P1.4 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P1.5 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.2.1 25 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.2.2 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.2.3 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.2.4 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.3.1 25 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.3.2 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.3.3 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.4.1 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.4.2 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
M1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,125 0,10 015 0,10
M.2.1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,125 0,10 0,15 0,10
M.3.1 10 0,08 0,08 0,10 0,10 0,125 0,10 015 0,10
K11 30 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
K.1.2 20 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
K.2.1 25 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
K.2.2 20 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
K.3.1 25 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
K.3.2 20 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
N.1.1 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.1.2 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.2.1 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.2.2 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.2.3 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.3.1 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.3.2 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.3.3 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.4.1 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
S.1.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 01 0,10 0,12 0,10
S.1.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.21 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.2.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.2.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.3.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.3.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.3.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 01 0,10 0,12 0,10

Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanijih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.
Navedene vrednosti predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je mogocCe glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. £20 %.
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KOMET \ Performance Povrtala in grezila
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za povrtala iz karbidne trdine (VHM)

40430... 40420.../40421.../40430.../40431 ...
Brez previeke do @ 0,94 mm Brez previeke TIAIN do@5mm do @8 mm do @10 mm
Dodana moc¢ za Dodana mo¢ za Dodana mo¢ za Dodana mo¢ za
Kazalo v, f povrtavanje @ v, v, f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @
m/min mm/vrt mm m/min m/min mmj/vrt mm mmj/vrt mm mmj/vrt mm

P.1.1 20 0,10 0,10 20 30 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P1.2 20 0,10 0,10 20 30 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P1.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P1.4 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P1.5 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.2.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.2.2 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.2.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.2.4 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.3.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.3.2 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.3.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.4.1

P.4.2

M.1.1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10
M.2.1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10
M.3.1 10 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10
K.1.1 18 0,10 0,10 18 30 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
K.1.2 18 0,10 0,10 18 30 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
K.2.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
K.2.2 10 0,10 0,10 10 20 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
K.3.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
K.3.2 10 0,10 0,10 10 20 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
N.1.1 40 0,15 0,10 40 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.1.2 40 0,15 0,10 40 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.2.1 25 0,15 0,10 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.2.2 25 0,15 0,10 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.2.3

N.3.1 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.3.2 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.3.3 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.4.1

S.1.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.1.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.2.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.2.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.2.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.3.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.3.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.3.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
H.1.1 8 0,05 0,05 0,08 0,05 0,10 0,10
H.1.2 8 0,05 0,05 0,08 0,05 0,10 0,10

(0]
@ Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.

Navedene vrednosti predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je mogoce glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. £20 %.
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KOMET \ Performance Povrtala in grezila
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za povrtala iz karbidne trdine (VHM)

40420.../40421.../40430.../40 431 ...

Brez previeke TiAIN do @12 mm do @15 mm do @20 mm do @25 mm do @30 mm
Dodana moc¢ za Dodana moc¢ za Dodana mo¢ za Dodana mo¢ za Dodana mo¢ za

Kazalo v, v, f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @

m/min m/min mmj/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mmj/vrt mm mmj/vrt mm
P.1.1 20 30 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P1.2 20 30 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P1.3 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P1.4 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P1.5 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.2.1 15 25 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.2.2 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.2.3 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.2.4 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.3. 15 25 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.3.2 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.3.3 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.4.1
P.4.2
M.1.1 15 0,15 0,10 0,20 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20
M.2.1 15 0,15 0,10 0,20 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20
M.3.1 10 0,15 0,10 0,20 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20
K.1.1 18 30 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.1.2 18 30 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.2.1 15 25 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.2.2 10 20 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.3.1 15 25 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.3.2 10 20 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.1.1 40 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.1.2 40 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.2.1 25 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.2.2 25 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.2.3
N.3.1 30 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.3.2 30 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.3.3 30 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.4.1
S.1.1 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.1.2 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.2.1 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.2.2 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.2.3 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.3.1 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.3.2 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.3.3 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
H.1.1 8 0,10 0,10 0,13 0,10 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
H.1.2 8 0,10 0,10 0,13 0,10 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15

Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanijih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.
Navedene vrednosti predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je mogocCe glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. +20 %.
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KOMET \ Performance Povrtala in grezila
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za povrtala iz hitroreznega jekla HSS-E

40110.../40115....

do @5 mm do @8 mm do@12mm do @15 mm do @20 mm
Dodana mo¢ za Dodana mo¢ za Dodana mo¢ za Dodana mo¢ za Dodana mo¢ za
Ve f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @

Kazalo m/min mmj/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mmj/vrt mm mm/vrt mm
P.1.1 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.1.2 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P1.3 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.1.4 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P1.5 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.2.1 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.2.2 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.2.3 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.2.4 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.3.1 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.3.2 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.3.3 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.4.1

P.4.2

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.1 12 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
K.1.2 12 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
K.2. 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
K.2.2 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
K.3.1 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
K.3.2 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
N.1.1 15 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
N.1.2 15 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
N.3.2 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
N.3.3 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.
Navedene vrednosti predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je mogoce glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. £20 %.
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KOMET \ Performance Povrtala in grezila
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za povrtala iz hitroreznega jekla HSS-E

40110.../40 115 ...

do @25 mm do @30 mm do @40 mm do @50 mm
Dodana mo¢ za Dodana mo¢ za Dodana mo¢ za Dodana mo¢ za
Ve f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @

Kazalo m/min mmj/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mmj/vrt mm
P.1.1 12 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.1.2 12 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P1.3 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.1.4 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P1.5 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.2.1 12 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.2.2 12 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.2.3 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.2.4 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.3.1 12 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.3.2 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.3.3 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.4.1

P.4.2

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.1 12 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.1.2 12 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.2. 10 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.2.2 10 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.3.1 10 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.3.2 10 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.1.1 15 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.1.2 15 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1 20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.3.2 20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.3.3 20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

@)
@) Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanijih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.

Navedene vrednosti predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je mogocCe glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. +20 %.
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KOMET \ Standard Povrtala in grezila
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za povrtala iz hitroreznega jekla HSS-E

40140.../40150.../40155.../40 145 .../ 40 139 .../ 40 160 ...

do @5 mm do @8 mm do@12mm do @15 mm do @20 mm
Dodana mo¢ za Dodana mo¢ za Dodana mo¢ za Dodana mo¢ za Dodana mo¢ za
Ve f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @

Kazalo m/min mmj/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mmj/vrt mm mm/vrt mm
P.1.1 15 0,10 0,10-0,15 0,20 0,15-0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,35 0,30
P.1.2 12 0,10 0,10-0,15 0,20 0,15-0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,35 0,30
P1.3 10 0,10 0,10-0,15 0,20 0,15-0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,35 0,30
P.1.4 10 0,08 0,10-0,15 0,15 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
P1.5 8 0,08 0,10-0,15 0,15 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
P.2.1 10 0,10 0,10-0,15 0,20 0,15-0,20 0,25 0,20 0,25 0,25 0,35 0,30
P.2.2 8 0,08 0,10-0,15 0,15 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
P.2.3 8 0,08 0,10-0,15 0,15 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
P.2.4 8 0,08 0,10-0,15 0,15 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
P.3.1 8 0,08 0,10-0,15 0,12 0,15-0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30
P.3.2 6 0,08 0,10-0,15 0,12 0,15-0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25
P.3.3 6 0,08 0,10-0,15 0,12 0,15-0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25
P.4.1 6 0,08 0,10-0,15 0,12 0,15-0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25
P.4.2 6 0,08 0,10-0,15 0,12 0,15-0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25
M.1.1 6 0,08 0,10 012 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25
M.2.1 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25
M.3.1 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25
K.1.1 14 0,10 0,10-0,15 0,16 0,20 0,24 0,20 0,28 0,25 0,35 0,30
K.1.2 12 0,10 0,10-0,15 0,16 0,20 0,24 0,20 0,28 0,25 0,35 0,30
K.2. 12 0,10 0,10-0,15 0,16 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,35 0,30
K.2.2 10 0,10 0,10-0,15 0,16 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
K.3.1 12 0,10 0,10-0,15 0,16 0,20 0,24 0,20 0,28 0,25 0,35 0,30
K.3.2 10 0,10 0,10-0,15 0,16 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
N.1.1 20 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,40 0,30
N.1.2 20 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,40 0,30
N.2.1 18 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,40 0,30
N.2.2 18 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,40 0,30
N.2.3

N.3.1 18 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,30
N.3.2 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,30
N.3.3 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,30
N.4.1 18 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,30
S.1.1

S.1.2

S.2.1 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20 0,20 0,20 0,25 0,20
S.2.2 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20 0,20 0,20 0,25 0,20
S.2.3

S.3.1 6 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20 0,20 0,20 0,25 0,20
S.3.2 4 0,08 0,10 0,10 0,15 0,125 0,20 0,20 0,20 0,25 0,20
S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.
Navedene vrednosti predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je mogoce glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. £20 %.

1)

d

04)88 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Standard Povrtala in grezila
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za povrtala iz hitroreznega jekla HSS-E

40140.../40150.../40155.../40 145 .../ 40 139 .../ 40 160 ...

do @25 mm do @30 mm do @40 mm do @50 mm
Dodana mo¢ za Dodana mo¢ za Dodana mo¢ za Dodana mo¢ za
Ve f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @

Kazalo m/min mmj/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mmj/vrt mm
P.1.1 15 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.1.2 12 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P1.3 10 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.1.4 10 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P1.5 8 0,30 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.2.1 10 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.2.2 8 0,30 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.2.3 8 0,30 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.2.4 8 0,30 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.3.1 8 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50
P.3.2 6 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50
P.3.3 6 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50
P.4.1 6 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50
P.4.2 6 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50
M.1.1 6 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,30 0,40 0,35
M.2.1 4 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,30 0,40 0,35
M.3.1 4 0,30 0,25 0,30 0,30 0835 0,30 0,40 0835
K.1.1 14 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
K.1.2 12 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
K.2. 12 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
K.2.2 10 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,40 0,40
K.3.1 12 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
K.3.2 10 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,40 0,40
N.1.1 20 0,40 0,35 0,50 0,40 0,60 0,45 0,80 0,50
N.1.2 20 0,40 0,35 0,50 0,40 0,60 0,45 0,80 0,50
N.2.1 18 0,40 0,35 0,50 0,40 0,60 0,45 0,80 0,50
N.2.2 18 0,40 0,35 0,50 0,40 0,50 0,45 0,80 0,50
N.2.3

N.3.1 18 0,30 0,40 0,30 0,40 0,40 0,50 0,40 0,50
N.3.2 15 0,30 0,40 0,30 0,40 0,40 0,50 0,40 0,50
N.3.3 15 0,30 0,40 0,30 0,40 0,40 0,50 0,40 0,50
N.4.1 18 0,30 0,40 0,30 0,40 0,40 0,50 0,40 0,50
S.1.1

S.1.2

S.2.1 4 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35
S.2.2 4 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35
S.2.3

S.3.1 6 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35
S.3.2 4 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35
S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

@)
@) Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanijih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.

Navedene vrednosti predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je mogocCe glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. +20 %.
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KOMET \ Performance Povrtala in grezila
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za VHM povrtalo - tip H

40435...-tipH
©0,98-3,99 mm ?4,00-8,00 mm 2 8,01-16,00 mm 216,01-20,00 mm
Kazalo  v.vm/min f p(?\/or?:\t/?:w jzea!ZJ f p([))\?r(iaa\t/?:ljzeaﬂ f pi’fﬁfiﬁﬁfeaa f p(?\?r?:g;jzeaﬂ
mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm
P11 16 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
P.1.2 13 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.1.3 12 0,075 0,20 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
P.1.4 12 0,075 0,20 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
P.1.5 19 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.1 15 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.2 14 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.3 13 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.4 12 0,075 0,20 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
P.3.1
P.3.2 i 0,063 0,20 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
P.3.3 11 0,063 0,20 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
P.4.1 i 0,063 0,20 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
P.4.2 8 0,05 0,20 0,10 0,20 0,113 0,30 0,125 0,30
M1
M.2.1 9 0,063 0,10 0,125 0,10 0,15 0,20 0,175 0,20
M.3.1 9 0,063 0,10 0,125 0,10 0,15 0,20 0,175 0,20
K.1.1 17 0,125 0,20 0,25 0,20 0,325 0,30 0,40 0,30
K.1.2 14 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.2.1 17 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.2.2 14 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
K.3.1 17 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.3.2 14 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1 8 0,075 0,10 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
H.1.2 7 0,063 0,10 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
H.1.3 5 0,05 0,10 0,10 0,20 0,113 0,30 0,125 0,30
H.1.4
H.2.1
H.3.1

0]
ﬂ Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanijih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.
Navedene vrednosti predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je mogocCe glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. £20 %.
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KOMET \ Performance Povrtala in grezila
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za grezilo z obracalnimi ploscicami

30196.../30197 ...

Obracalne rezalne ploscice Premer orodja
BK8425 K10 ?16,5-37 mm
Kazalo VeV m/min fvmm/vrt
P.1.1 200 0,12-0,16
P1.2 200 0,20-0,30
P13 200 0,20-0,30
P1.4 180 0,20-0,30
P.1.5 180 0,17-0,27
P.2.1 160 0,20-0,30
P.2.2 160 0,20-0,30
P.2.3 160 0,15-0,20
P.2.4 160 0,10-0,16
P.3.1 140 0,10-0,15
P.3.2 140 0,08-0,13
P.3.3 140 0,06-0,12
P.4.1 120 0,10-0,16
P.4.2 120 0,06-0,12
M.1.1 160 0,10-0,15
M.2.1 140 0,10-0,15
M.3.1 100 0,07-0,13
K.1.1 180 0,40
K.1.2 160 0,32
K.2.1 140 0,30
K.2.2 140 0,18
K.3.1 120 0,20
K.3.2 120 0,18
N.1.1 250 0,20
N.1.2 250 0,20
N.2.1 250 0,30
N.2.2 250 0,30
N.2.3 250 0,25
N.3.1 230 0,30
N.3.2 230 0,32
N.3.3 230 0,22
N.4.1 230 0,30
S.1.1 60 20 0,12
S.1.2 50 20 0,10
S.21 60 20 0,12
S.2.2 50 20 0,10
S.2.3 30 20 0,06
S.3.1 100 60 0,22
S.3.2 80 30 0,20
S.3.3 50 30 0,12
H.1.1 100 0,10
H.1.2 80 0,08
H.1.3 50 0,05
H.1.4
H.2.1 100 0,10
H.3.1 80 0,08
.
0
.
0
w0

0]
ﬂ Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanijih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.
Navedene vrednosti predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je mogocCe glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. £20 %.
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KOMET \ Standard Povrtala in grezila
Rezalni podatki

Rezalni podatki za grezila v celoti iz karbidne trdine (VHM)

30115... 30160...
9] @ @ @ %) @ @ %)
. 8,0-124mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5 mm 20,5-25,0 mm 25,0-31,0 mm . 12,4-16,5mm 16,5-20,5 mm 20,5-25,0 mm
Kazalo m/min fvmm/vrt m/min fvmm/vrt
P.1.1 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 40 0,12 0,14 0,18
P.1.2 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 40 0,12 0,14 0,18
P1.3 30 0,08 0,10 0,10 0,14 0,18 30 0,10 0,10 0,14
P1.4 30 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,10 0,12 0,14
P.1.5 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.2.1 30 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,10 0,12 0,14
P.2.2 20 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 20 0,06 0,08 0,10
P.2.3 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.2.4 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.3.1 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.3.2 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.3.3 18 0,05 0,06 0,08 0,10 012 18 0,06 0,08 0,10
P.4.1
P.4.2
M.1.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 012 15 0,07 0,08 0,09
M.2.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 012 15 0,07 0,08 0,09
M.3.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 012 15 0,07 0,08 0,09
K.1.1 24 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 24 0,14 0,18 0,20
K.1.2 24 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 24 0,14 0,18 0,20
K.2.1 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
K.2.2 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
K.3.1 24 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 24 0,14 0,18 0,20
K.3.2 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
N.1.1 58 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 58 0,14 0,18 0,22
N.1.2 58 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 58 0,14 0,18 0,22
N.2.1 45 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 45 0,14 0,18 0,22
N.2.2 45 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 45 0,14 0,18 0,22
N.2.3 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.3.1 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.3.2 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.3.3 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.4.1 50 014 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
S.1.1 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.1.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.21 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.2.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.2.3 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.3.1 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.3.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.3.3 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
AR 8 0,06 0,08 0,08 0,10 0,12 8 0,08 0,08 0,10

Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.
Navedene vrednosti predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je mogoce glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. £20 %.
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KOMET \ Performance Povrtala in grezila
Rezalni podatki

Rezalni podatki za grezila v celoti iz karbidne trdine (VHM)

30116... 30140...
TPX76S Ti50
4 4 [4 [ 4 4 [ 0 0 4 U 4
4,3-80mm 8,00-12,4 mm 12,40-16,5mm 16,5-20,5 mm 20,5-25,0mm 25,0-31,0 mm 43-80mm 8,0-124mm 124-16,5mm 16,5-20,5 mm 20,5-25,0mm 25,0-31,0mm
Kazalo m/vr:]in fvmm/vrt m/vr;in fvmm/vrt
P.1.1 60 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 40 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.2 60 0,08 0,10 0,12 0,14 018 0,22 40 0,08 0,10 0,12 014 0,18 0,22
P1.3 50 0,06 0,08 0,10 0,12 014 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 018
P1.4 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.1.5 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.1 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P23 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.1 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 018
P.3.2 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.4.1 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
P.4.2 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.1.1 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
M.2.1 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.3.1 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
K.1.1 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.1.2 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.1 45 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 45 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.1 35 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.2 35 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
N.1.1 80 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 80 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.1 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 018 0,22 0,26
N.3.1 70 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 70 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 70 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.4.1
S.1.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.1.2 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.21 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.2 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.3 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
S.3.2 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
S.3.3 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
H14 12 0,05 0,06 0,08 0,08 0,10 6 0,05 0,06 0,08 0,08 0,10
H.1.2 8 0,05 0,06 0,08 0,08 0,10

(0]
ﬂ Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.
Navedene vrednosti predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je mogoce glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. £20 %.
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KOMET \ Standard Povrtala in grezila
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za HSS stozCasta grezila

30100... 30102...
TipN Tip AL
U 4 [U 0 4 0 [ 0 0 4 U 4
4,3-80mm 8,0-12,4mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0mm 25,0-31,0mm 43-80mm 8,0-124mm 124-16,5mm 16,5-20,5 mm 20,5-25,0mm 25,0-31,0mm

Kazalo m/vr:]in fvmm/vrt m/vr;in fvmm/vrt

P.1.1 30 006-008 010 0,12 0,14 0,18 0,22 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.2 30 006-008 010 0,12 0,14 018 0,22 30  006-008 010 0,12 014 0,18 0,22
P13 25 (0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25  0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.4 25 0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25  0,04-0,06 0,04-006 0,08 0,10 012 0,14
P.1.5 12 003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12 12 003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.1 25 0,04-006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 25 0,04-006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 10 003-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10  003-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P23 10 003-004 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10  003-004 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 10 0,03-004 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10  003-004 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.1 10 0,03-004 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10  003-004 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.2 10 003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12 10  003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 10 003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12 10  003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P.4.1

P.4.2

M.1.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
M.2.1 8 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.3.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
K11 12 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25 12 006-010 012 0,14 018 0,20 0,25
K.1.2 12 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25 12 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.1 10  006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25 10  006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 10 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25 10  006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.1 12 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25 12 006-010 012 0,14 018 0,20 0,25
K.3.2 10  006-010 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10  006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25
N.1.1 35 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 39 008-010 012 0,14 018 0,22 0,26
N.1.2 35 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 39 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.1 25 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 28 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 25 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 28 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 25 (008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 28 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.3.1 35 010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30 39 010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 35 010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30 39 010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 35 010-012 0714 0,18 0,20 0,24 0,30 39 010-012 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.4.1 60 010-013 0,16 0,2 0,23 0,26 0,30 66  010-013 016 0,20 0,23 0,26 0,30
S.1.1 8 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.1.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.1 8 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.2 8 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.3 8 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12

(0]
ﬂ Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.
Navedene vrednosti predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je mogoce glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. £20 %.
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KOMET \ Standard Povrtala in grezila
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za HSS stozCasta grezila

30110.../30130... 30132...
Tip N-TiN/TiAIN Tip VA-TiAIN
U 4 [U 0 4 0 [ 0 0 4 U 4
4,3-80mm 8,0-12,4mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0mm 25,0-31,0mm 43-80mm 8,0-124mm 124-16,5mm 16,5-20,5 mm 20,5-25,0mm 25,0-31,0mm

Kazalo m/vr:]in fvmm/vrt m/vr;in fvmm/vrt

P.1.1 35 006-008 010 0,12 0,14 0,18 0,22 35 006-008 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.2 35 006-008 010 0,12 0,14 018 0,22 35 0,06-008 0,10 0,12 014 0,18 0,22
P13 29  (0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 29  0,04-0,06 0,04-006 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.4 29  0,04-0,06 0,04-006 0,08 0,10 0,12 0,14 29  0,04-0,06 004-006 0,08 0,10 012 0,14
P.1.5 14 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 14 003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.1 29 004-006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 29 004-006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P23 12 003-004 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 003-004 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 12 003-004 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 003-004 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.1 12 003-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 13 0,03-004 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.2 12 0,03-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12 13 003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 13 003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P.4.1

P.4.2

M.1.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 1 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
M.2.1 9 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 11 004-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.3.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 1 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
K.1.1 9 0,06-010 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 14 006-010 012 0,14 018 0,20 0,25
K.1.2 9 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 14 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.1 9 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 14 0,06-010 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.1 14 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25 14 006-010 012 0,14 018 0,20 0,25
K.3.2 12 006-010 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25
N.1.1 40 008-0,10 012 0,14 0,18 0,22 0,26 40  008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 40 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 40  008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.1 29 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 29 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 29 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 29 008-0,10 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 29 (008-010 012 0,14 018 0,22 0,26 29  008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.3.1 40 010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30 40  010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 40 010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30 40  010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 40 010-012 0714 0,18 0,20 0,24 0,30 40  010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30
N.4.1 69 010-013 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30 69 010-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30
S.1.1 9 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.1.2 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.1 9 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.2 9 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.3 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.2 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.3 9 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
H.1.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12
H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1 5 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12 ® 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12

(0]
ﬂ Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.
Navedene vrednosti predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je mogoce glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. £20 %.
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KOMET \ Standard Povrtala in grezila
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za HSS stoz¢asta in ravna grezila

30150.../30155.../30105.../30 170 .... 30190.../30191.../30192...
HSS - 60°/90°/120° HSS
[ U U [4 [4 4 DC_2 DC_2 DC_2
4,3-8,0mm 8,0-12,4mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0mm 25,0-31,0mm 26,3mm 210,0mm @14,0mm

Kazalo m/vr:]in fvmm/vrt m/vrcmn fvmm/vrt
P11 30 0,06-0,08 0,10 012 0,14 0,18 0,22 30 0,07 0,10 0,12
P1.2 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 30 0,07 0,10 0,12
P1.3 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25 0,05 0,07 0,09
P1.4 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 012 0,14 25 0,05 0,07 0,09
P.1.5 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,07
P.2.1 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 25 0,05 0,07 0,09
P.2.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.2.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.2.4 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.3. 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.3.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.3.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.4.1
P.4.2
M. 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012 8 0,04 0,06 0,07
M.2.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
M.3.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012 8 0,04 0,06 0,07
K.1.1 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,08 013 0,16
K.1.2 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,08 0,13 0,16
K.2.1 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10 0,08 0,13 0,16
K.2.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10 0,08 0,13 0,16
K.3.1 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,08 0,13 0,16
K.3.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10 0,08 0,13 0,16
N.1.1 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 35 0,09 0,13 0,16
N.1.2 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 35 0,09 0,13 0,16
N.2.1 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 25 0,09 0,13 0,16
N.2.2 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 25 0,09 0,13 0,16
N.2.3 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 25 0,09 013 0,16
N.3.1 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 35 011 0,16 0,18
N.3.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 35 011 0,16 0,18
N.3.3 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 35 011 0,16 0,18
N.4.1 60 0,10-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30 60 0,12 018 0,21
S.1.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.1.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.21 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.2.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.2.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012 8 0,04 0,06 0,07
S.3.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012 8 0,04 0,06 0,07
S.3.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.3.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
H.11
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.
Navedene vrednosti predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je mogoce glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. £20 %.
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KOMET \ Standard Povrtala in grezila
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za HSS-E grezila za posnemanje

30120.../30121...

HSS-E - 90°
. o o o 9 0 [
U3 e 63mm 100mm 14,0mm 210mm 280mm 350mm
Kazalo m/Vncwin m/vr;in AR
P11 35 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P.1.2 35 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.3 29 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P.1.4 29 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.5 14 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.1 29 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.3 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.1 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.2 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.4.1
P.4.2
M.1.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.2.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.3.1 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
K.1.1 9 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.1.2 9 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.1 9 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 14 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.1 14 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.2 12 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
N.1.1 40 35 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 40 35 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.1 29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.3.1 40 35 0,1-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 40 35 0,1-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 40 35 0,1-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.4.1 69 60 0,1-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30
S.11 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.1.2 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.1 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.2 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.3 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.1 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.2 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.3 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
H.1.1 4 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12
H1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1 4 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12

Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja.
Navedene vrednosti predstavljajo mozne rezalne podatke, ki jih je mogoce glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. £20 %.

1)

d
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KOMET \ Performance

Povrtalain grezila

Tehniéni podatki

REAMAX TS - navodila za montazo

vilicastim kljucem (6).

Ocistite koni¢no vpenjalo/povrsSina naleganja — brez masti.
Pritezni Cep (5) privijacite v povrtalno glavo, ter ga zategnite z

Vpenjalne Celjusti (2) odprite s klju¢em (3), vendar jih ne
odvijte povsem in vstavite povrtalno glavo (1).

Vpenjalne Celjusti (2) zaprite s kljucem (3),
pri Gemer upoStevajte priporoceni pritezni
moment.

Pri uporabi povrtalne glave (1) setav
koncni polozaj potegne z zaprtjem
vpenjalnih Celjusti (2).

Obmocje
X

18,000 - 19,999
20,000 - 21,999
22,000 - 26,999
27,000 - 34,999
35,000 - 41,999
42,000 - 51,999
52,000 -70,000

Pritezni moment (M)

1,5Nm
2,5Nm
4Nm
5Nm
6Nm
10Nm
13Nm

povsem in odstranite povrtalno glavo (1).

Pri odstranjevanju povrtalne glave (1) se ta potisne iz svoje lege z
vpenjalnimi Celjustmi (2) in jo lahko tako zlahka odvijete iz drzala:
vpenjalne Celjusti (2) razprite s kljucem (3), vendar jin ne odvijte

Nastavljanje kompenzacije obrabe:

nastavljanjem z inbus klju¢em.

04198

najmanjSa dovoljena odstopanja izvrtin do 174 lahko dosezete z
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KOMET \ Performance Povrtala in grezila
Tehnicni podatki

Navodila za uporabo - REAMAX TS

lzravnavanje drzala DAH Zero

Pritem se priporoCa orodje za radialno poravnavo najv. 20 um.

1. Odvijte vse nastavitvene vijake in jih prednapnite z 1 Nm (nova orodja so ze dobavljena taka).
2. Merilno uro z pm-prikazom postavite na mesto bruSene robne ploskve.
3. Zaradi vrtenja mesta orodja lahko najvecjo napako kroznega teka doloCite z merilno uro.

4. Ustrezne nastavitvene vijake z inbus klju¢em privijte v smeri urinega kazalca (1),
dokler napake krozZnega teka ne korigirate na polovico. Pri tem pride do prenapetja pribl. 5 pm.

5. Nasproti lezeci nastavitveni vijak (2) odvijte glede na vrednost prenapetja.

6. Privijte vse 4 nastavitvene vijake, dokler kroznitek ni <2 pm.

Prosimo, upoStevajte:

a Prizamenjavi vpenjala, spremembi primera uporabe,
po vsaki nastavitvi glede kompenzacije obrabe in pred
vsakim novim zagonom je treba preveriti kroZni tek in ga po
potrebi prilagoditi v skladu z nastavitvenimi koraki od 1 do 6

a Nastavitveni vijaki morajo biti med uporabo vedno
zategnjeni na najmanj 1 Nm

4 Najv. moment za nastavljanje znasa 4,5 Nm

100 30
iy

Pozor!
4 Neenakomerna kotna delitev!

1800

4 2 nasproti si leze€irezili pod 180° = merilni zobje
a |zmerite premer na sprednji strani rezila

(zaradi koni¢nosti, glejte sliko)
a Preprecite poSkodbe rezil
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KOMET

Tehnicni podatki

Tezave/mozni vzroki/reSitve

EXCLEX

EXCLEX

]
]

[

LR

04[100

Prevelika izvrtina
a Napaka kroznega teka povrtala v vretenu — Vstavite sistem za poravnavo DAH in korigirajte krozni tek
a Nenatan¢na poravnava, ponovno urezovanje povrtala zadaj — Korigirajte poravnavo in vstavite nihajno
drzalo z diferencnim faznim pomikom (DPS)
4 Prijemanje odrezkov na orodju — Rezalna hitrost v, - zmanjSajte rezalno hitrost pri neprevleceni karbidni
trdini (HM), povecajte pri DST in prevlecenim rezalnim materialom ali povecajte vsebnost olja v hladilnem mazivu
a Preveliko povrtalo — Predelajte povrtalo

Premajhna izvrtina

4 QObrablieno povrtalo — Nastavite, zamenjajte ali popravite povrtalo

4 Premajhen dodatek za povrtavanje — Povecajte dodatek za povrtavanje

a Prevelike rezalne sile — ZmanjSajte podajanije ali izberite drugo rezilno geometrijo (ASG)
a Premajhno povrtalo — Nastavite, zamenjajte ali popravite povrtalo

Konic¢na izvrtina, naknadna greznitev

a Nenatancna poravnava — Popravite poravnavo in uporabite nihajno drzalo z diferencnim faznim pomikom (DPS)

a Razlika med vretenom in revolverjem — Popravite kupolo in uporabite nihajno drzalo z diferencnim faznim
pomikom (DPS)

Konicna izvrtina, konus
a Slaba poravnava, zaCetno pritiskanje rezil — Popravite poravnavo in vstavite nihajno drzalo z diferenc¢nim
faznim pomikom (DPS)

lzvrtina je neokrogla

a Prevelika napaka kroznega teka povrtala — Korigirajte krozni tek s sistemom za poravnavo DAH

4 Napaka pri poravnavi — Korigirajte napako poravnave in uporabite nihajno drzalo z diferen¢nim faznim pomikom (DPS)
4 Asimetricno narezovanje zaradi poSevne vstopne povrsine — Zagreznite izvrtino

a Vpenjanje obdelovancev — Pravilno vpenjanje obdelovancev

a Slaba groba obdelava — Optimizirajte grobo obdelavo

a Prekomerno podajanje — ZmanjSajte podajanje

lzvrtina kaze znake hrapavosti

4 Rezilna hitrost v, previsoka — Znizajte rezalno hitrost

a Preveliko razmerje med Lin D — ZmanjSajte vstopno hitrost, usmerite v izvrtino ali izberite drugo
rezilno geometrijo (ASG)

Nezadostna povrSina
a Prijemanije odrezkov na orodju — Rezalna hitrost v, - zmanjSajte rezilno hitrost pri neprevieceni karbidni
trdini (HM), povecCajte pri DST in prevleCenim rezalnim materialom ali pove¢ajte vsebnost olja v hladiinem mazivu
4 (Obrabljena rezila — Popravite rezila ali zamenjajte orodje
4 Napaka kroznega teka povrtala — Popravljanje kroznega teka s sistemom za poravnavo DAH
a Nihlajenja oz. je to nezadostno, vkleS¢enje odrezkov — Vstavite notranji dovod hladilnega maziva in
povecajte tlak hladilnega maziva
a Neustrezno hladilno mazivo — Povecajte vsebnost olja v hladiinem mazivu
4 Napacni rezalni podatki — Uporabite podatke v skladu s priporocilom iz kataloga

Zlebovi v izvrtini »0znaka podajanjax
a Okvarjenarezila (izpadi) — Zamenjajte ali popravite povrtalo
a Prijemanije odrezkov na orodju — Rezalna hitrost v, - zmanjSajte rezalno hitrost pri neprevleceni karbidni
trdini (HM), povecCajte pri DST in prevlecenim rezalnim materialom ali pove€ajte vsebnost olja v hladiinem mazivu

Zlebovi v izvrtini »0znaka odmika«
a Zrezili, ki so preve¢ pomaknjena iz izvrtine — Najvecja dolZina reza + 2 mm pomik iz odprtine
A Material se prozi nazaj — Brez hitrega odmika, ampak s povecano (2-3-kratno) hitrostjo podajanja
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Povrtalain grezila
KOMET Tehnicni podatki

Vrste obrabe

Obraba prostih ploskev

@ Znizajte rezalno hitrost in izberite material ali previeko, ki je odpornejSa na obrabo.

Fragmentacija rezanja

ZmanjSajte podajanje in dodano moc¢ za povrtavanje. Pri prekinjenih izvrtinah namesto
DST uporabite prevle¢eno karbidno trdino.

- Obraba orodja na struzni povrSini
@ Znizajte rezalno hitrost in uporabite pozitivno rezalno geometrijo.

OdkruSenje
PovecCajte rezalno hitrost in uporabite vedji cepilni kot.

Obraba zarez
Znizajte rezalno hitrost in izberite material ali previeko, ki je odpornejSa na obrabo.

Utrujenostni lom

@ Zmanj$ajte podajanje in tako povecajte stabilnost povrtala.

Prijemanje odrezkov na rezalni rob

Uporabite pozitino rezalno geometrijo, povecajte vsebnost olja v hladilnem mazivu,
rezalna hitrost v, - zmanjSajte rezalno hitrost pri neprevleceni karbidni trdini (HM),
povecajte pri DST in prevle¢enim rezalnim materialom.

Razpokanje
Uporabite dovolj hladiinega maziva in notranje hlajenje, zmanjSajte rezalno hitrost.
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KOMET

Tehnicni podatki

Pogoste geometrije rezilnih robov na podrocju zmogljivosti

Geometrija

ASG4000

ASG2210

ASG2231

ASG2270

ASG2110

ASG2131

ASG2170

Geometrija

ASG3000

ASG0706

ASG0106

ASG2350

ASG2360

Standardgeometrien
NastaVI.tev Tok odrezkov
rezanja
Naravnost -
leva spirala —
leva spirala -
Naravnost -
Naravnost R
Naravnost  ———
Naravnost —_—
Standardgeometrien
Nastaw.tev Tok odrezkov
rezanja
Naravnost —>
Naravnost >
Naravnost >
Naravnost >
Naravnost >

Dosegljiva kakovost povrsine

Skupina materialov

Hrapavost
Povpre¢na hrapavost R,

Hrapavost povrSine R,

o 1.0-4.2
= 11-31
11+21+31
=
12+22+32
1l = 23
=
Sl =33
2] 11 =33
B 11-13

04[102

Dosegljivo  [mmss—— Pogojno dosegljivo

Presecni kot .
Geometrija

250

ASG0703

300
l >
0
(o]
n
)
o

Skoznja luknja

ASG0704

30°
/e
4
n

8

ASG09B

6. 130°
= I/
2l Vel
N §|
ol B'i

45
A
(o)
n
@
Slepa luknja

ASG1402

ASG02

ASGO3

Presecni kot ASGO5

450

l>

(7]
[o]N
H|
8l
=|

450

’i >
[0}
©
o
~
o
(2]

30° 300
l | >
ar | 3k
2 |2
3 | S
Slepa in skoznja luknja

30°
l >
(9]
(o)
N
@
&
S

N11 N10 N9 N8
25 125 63 3,2
100 63

~
o

25 16

Specialne geometrije

Nastavitev

rezanja

Naravnost

Naravnost

Naravnost

Naravnost

Naravnost

Naravnost

levo-poSevno

N7
16

—
o

6,3

Tok odrezkov
Pripomba

Vodilni rob

Vodilni rob z
povecano pozicijsko
natanc¢nostjo

Kontrola ostruzkov
<x32mm

Kontrola ostruzkov
>32mm

—>

N5 N4
04 02
4 25 16

1y

Te informacije temeljijo naizku$njah in se lahko razlikujejo od primera do primera, odvisno od prevladujocih pogojev.

(vse ostale povrSinske vrednosti na zahtevo)

Presecni kot

o?:’ ASG 0703
_ llLo2x45°

09:' ASG 0704

_ |o05x4s5°

N3 N2 N1
01 005 0,025
1 063 025
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KOMET Tehnicni podatki

Tolerancni razredi, kjer so mozne previeke s povrtali 1/100

Najpogosteje uporabljeno tolerancno obmocje je H7, zato je vecina povrtal zasnovanih za toleranco prilega H7.
S povrtali 1/100, ki so dobavljiva v korakih po 0,01 mm, lahko pokrijete tudi razli¢ne druge prileZzne mere.
Tako lahko na primer povrtalo 1/100 s premerom 8,02 mm uporabite za ujem 8,0 F7.

Preglednica prikazuje ostale prilezne mere, ki jih lahko pokrijete.

Tolerancni Nazivni premer v mm
razred 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0
A9 4,29 5,29 6,29 7,30 8,30 9,30 10,30 11,32 12,32
A1 1,31 2,31 3,31l 4,32 5,32 6,32 7,35 8,35 9,35 10,35 11,37 12,37
B8 415 515 6,15 716 8,16 9,16 10,16
B9 416 516 6,16 717 8,17 917 10,17 11,18 12,18
B10 117 2,17 317 417 517 6,17 719 8,19 919 10,19 11,20 12,20
B11 1,18 2,18 318 419 519 6,19 7,22 8,22 9,22 10,22 11,23 12,23
C8 4,08 5,08 6,08 7,09 8,09 9,09 10,09 11,11 12,11
C9 1,07 2,07 3,07 4,09 5,09 6,09 710 8,10 9,10 10,10 1,12 12,12
c10 1,09 2,09 3,09 410 510 6,10 712 8,12 9,12 10,12 1,14 12,14
Cci1 1,10 2,10 3,10 412 512 6,12 715 8,15 9,15 10,15 11,18 12,18
D7 11,06 12,06
D8 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
D9 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
D10 1,05 2,05 3,05 4,06 5,06 6,06 7,08 8,08 9,08 10,08 11,10 12,10
D11 1,06 2,06 3,06 4,08 5,08 6,08 710 8,10 9,10 10,10 1,13 12,13
E7 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
E8 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
E9 1,03 2,03 3,03 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
F7 1,01 2,01 3,01 7,02 8,02 9,02 10,02 11,02 12,02
F8 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
F9 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
F10 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,07 12,07
G7 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01
H7 10,01 11,01 12,01
H8 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01 11,02 12,02
H9 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
H10 1,03 2,03 3,03 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
H11 1,04 2,04 3,04 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
H12 1,07 2,07 3,07 4,08 5,08 6,08 710 8,10 9,10 10,10 11,13 12,13
H13 1,11 2,11 3,11 414 514 6,14 718 8,18 9,18 10,18 11,22 12,22
J6 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
Js7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
Js9 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,01 12,01
K8 0,99 1,99 2,99 6,99 799 8,99 9,99 10,99 11,99
M6 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M7 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 599 6,99 799 8,99 9,99 10,99 11,99
N6 3,99 4,99 5,99
N7 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 599 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
N8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 599 6,99 799 8,99 9,99 10,98 11,98
N9 0,98 1,98 2,98 3,99 4,99 599 6,99 7,99 8,99 9,99 10,98 11,98
N10 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 598 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
N11 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 5,98 6,98 798 8,98 9,98 10,97 11,97
P6 0,99 1,99 2,99 10,98 11,98
P7 0,99 1,99 2,99 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
P8 0,99 1,99 2,99 3,98 4,98 598 10,97 11,97
R6 6,98 7,98 8,98 9,98
R7 3,98 4,98 5,98 6,98 7,98 8,98 9,98 10,97 11,97
S6 3,98 4,98 598 10,97 11,97
S7 0,98 1,98 2,98 3,98 4,98 598 6,97 797 8,97 9,97 10,97 11,97
U6 6,97 797 8,97 9,97
u7 3,97 4,97 597 6,97 797 8,97 9,97
X7 3,97 497 597
X8 0,97 1,97 2,97 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
X9 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95
z7 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
Z8 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95 10,94 11,94
29 3,95 4,95 5,95
Z10 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 5,95 6,94 7,94 8,94 9,94 10,93 11,93
ZA7 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 5,95 6,94 7,94 8,94 9,94
ZA8 6,94 794 8,94 9,94 10,93 11,93
ZB8 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 594 10,90 11,90
ZB9 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 594 6,92 792 8,92 9,92 10,90 11,90
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KOMET \ Performance

Tehnicni podatki

Toleranca izdelave povrtal

T = Tolerancno polje izvrtine
D =Toleranca izdelave povrtal

maks. x izvrtine

maks. x povrtala

T
2D %2 D
D

T

min. x povrtala

»BT

%2 D| %D

% D|%2D
D

% T

min. x izvrtine

Toleranca izdelave nastavljivih povrtal

Premer nastavljivega povrtala je

bruSen v sredino tolerance izvrtine T
(REAMAX TS / Monomax). Nastavljivost
povrtal omogoc¢a kompenzacijo obrabe.

Prevleke - Povrtala in grezila

TPX76S

TIAISIN

TiAIN

DBF-A

DBC

DBG-U

04[104

>

>

Enoplastne previeke TiN-TIAIN-ZrN
Najvisja delovna temperatura: 800 °C

Vecslojna prevleka TiAISIN

Najvisja delovna temperatura; 800 °C
Posebej za strojno obdelavo kaljenih jekel:
Velika trdota in toplotna odpornost pri nizki
toplotni prevodnosti.

Z vecslojno prevleko TiAIN
Najvisja delovna temperatura: 900 °C

AICrN - veCplastna previeka

Posebej razvita za obdelavo kaljenih
materialov <62 HRC

Najvecjadelovna temperatura: > 1100 °C

Prevleka z vsebnostjo ogljika, ki je podobna diamantu
Primerna za strojno obdelavo nezeleznih kovin
Najvisja delovna temperatura; 400 °C

AITIN - veCplastna prevleka

Se posebej za univerzalno uporabo v razli¢nih
materialih, pa tudi za obdelavo kaljenih
materialov <62 HRC

Zavisoke hitrosti rezanja in primeren

za uporabo MMS

Najvecja delovna temperatura: 1000 °C

Toleranca izdelave fiksnih povrtal

Toleranca izdelave D fiksnih povrtal znasa
dve tretjini (REAMAX) oziroma tri Cetrine (Fullmax)
tolerance izvrtine.

>

Ti50 Vecslojna prevleka TiN
A Najvi§ja delovna temperatura; 400 °C

A Previeka TiN

TiN
A Najvi§ja delovna temperatura; 450 °C

A AITiN-vecplastna prevleka

A Se posebej za univerzalno uporabo v razli¢nih
materialih pri visokih hitrostih rezanja

A Primeren za uporabo MMS

A Najvecja delavna temperatura: 1000 °C

DBG-P

A Diamantni podobna vecplastna karbonska previeka
A Posebno trdain gladka previeka, samo za obdelavo
nezeleznih kovin

Najvecja delovna temperatura: 500 °C

DBC-N

>

>

AICrN - vecplastna previeka
DBQ % -
Se posebej primeren za obdelavo
nerjavnih jekelin titana
Nizka tvorba pozidanih robov
Najvecja delovna temperatura: > 1000 °C

>

> >
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KOMET \ Performance

Tehnicni podatki

Opis kvalitete - Povrtala

DST

CWK10

A Cermet, brez prevleke
ISO | P15 | M10 | K10
A \/rsta cermeta brez prevleke za izravnalno strojno

K10

>

obdelavo nerjavnega in kaljenega jekla
A Posebej odporno proti obrabi zaradi visoke
toplotne odpornosti

A Karbidnatrdina, brez prevleke

1SO | K10 POC

>

A Vrstakarbidne trdine brez previeke
za univerzalno uporabo

Opis kvalitete - Grezilo z obraGalnimi ploScicami

BK8425

HCR1135

CWN2135

CWK15

AMZ

A Karbidnatrdina, s previeko TiAIN/TiN
ISO | P25 | M25 | K25
A Univerzalna kvaliteta z visoko odpornostjo proti

K10

>

obrabi z inovativno vecslojno previeko PVD

A Karbidnatrdina, s previeko TiCN-Al,Q5
ISO | P35 | M25 | S25
A Zilava alternativa za mo&no prekinjen

HCX1125

>

rez in nestabilne pogoje

A Karbidna trdina, s previeko TiCN-TiNB
ISO | P35 | M30 | S35
A Kvaliteta za struzenje za splosno

DCX3110

>

obdelavo nerjavnih materialov

A Karbidna trdina, brez prevleke
ISO | K15 | N15
A Kvaliteta karbidne trdine brez previeke za

>

CWN15

obdelavo aluminija in drugih nezeleznih kovin

A Karbidnatrdina, s prevleko TiAIN

ISO | P10 | K10 | N10 | S10

A Kvaliteta karbidne trdine s prevleko
za obdelavo aluminija

>

Lomilci odrezkov

-SM

-G06

-27

Cepilni kot 5°
Univerzalno uporabna za srednjo obdelavo
Stabilen rezalni rob

-Us77

Cepilni kot 6°
Prednostna uporaba v P/M/K

-G12

A (Qdlikuje se zaradi posebej stabilnega cepilnega kota

> > > >

Cepilni kot 19-25°

univerzalna geometrija za obdelavo aluminija

Velika zmogljivost rezanja omogoca velika podajanja
majhna nagnjenost k oprijemanju materiala

cuttingtools.ceratizit.com

A Karbidnatrdina, brez prevleke

ISO | K10

A Kvaliteta karbidne trdine brez prevleke za
obdelavo sive litine ali nezeleznih kovin
glede na rezalno geometrijo

>

A Polikristalni diamantni rezalni material, nepreviecen
A PCD posebej odporen na obrabo za
zanesljivo obdelavo aluminija

A Karbidnatrdina, brez previeke

ISO | K10

A Kvaliteta karbidne trdine brez prevleke za
obdelavo sive litine ali nezeleznih kovin
glede narezalno geometrijo

>

A Karbidnatrdina, s previeko TiCN-Al,Q5
ISO | P25 | M20 | K30
A Prvaizbira za univerzalno obdelavo jekel

>

A Karbidnatrdina, s previeko TiCN-Al,QO5

ISO | PO5 | K10

A Protiobrabi odporna kvaliteta za obdelavo
litih materialov pri visokih rezalnih hitrostih
in neprekinjenem rezu

>

A Karbidnatrdina, s previeko TiN

ISO | K15

A Posebna kvaliteta karbidne trdine za
abrazivne aluminijeve zlitine

>

A Cepilni kot 6°

A krozno bruseno

A Trikrat bruSeni lomilec odrezkov z drugim prostim
kotom za sprostitev pri majhnih premerih orodja

A Cepilni kot 12°
A Prednostna uporaba v P/N/S
A Qdlikuje se zaradi posebej velike zmogljivosti rezanja
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