Nové produkty pre trieskové obrabanie

B Vysoko vykonné vystruzniky Fullmax - kratke prevedenie

[ e

A TKvysoko vykonné vystruzniky v kratkom prevedeni

A Typ UNI

A Maximalna efektivita pri obrabani vSetkych materidlov

A V ponuke je prevedenie s rozmermi H7, 1/100 a konfigurovatelné varianty

— Strana 23-28

EE NC strojny vystruznik - typ H
L ——
L ——

A TKNC strojny vystruznik pre obrdbanie kalenych materidlov

A Jednotna stopka DIN 6535 HA
— Strana 43+44

D= Zahlbnik 60°/90° s vymenitelnymi doStickami

A Z4hlbnik s vymenitelnymi dostickami pre 60° a 90° zahibenia

A Vhodny pre pouzitie s vymenitenymi britovymi doStickami TOHX
— Strana 55+56

EE Vymeniterné britové doSticky TOHX

N4

BK8425 K10

A Sorta pre univerzélne pouzitie A Sorta pre obrdbanie nezeleznych
kovov a Ziaruvzdornych materiélov

— Strana 57




Zavitovanie

Sustruzenie

Frézovanie

Katalog -
Technoldgia upinanie

HSS vrtaky

TK vrtaky

Vrtaky s vymenitelnymi
dostickami

Vystruzniky a zahlbniky

Nastroje na vyvrtavanie

Zavitniky

Frézovanie zavitov a cirkularne
frézovanie

Sustruzenie zavitov

Sustruznicke noze
s vymenitelnymi dostickami

Multifunkéné nastroje -
EcoCut a FreeTurn

Nastroje na zapichovanie
a upichovanie

UltraMini obrabanie + MiniCut

HSS frézy

TK frézy

Frézy s vymenitelnymi
dostiCkami

Nastrojové drziaky
a prislusenstvo

Upinanie obrobkov

Priklady materialov
a register obj. Cisel
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KOMET \ Performance

Kvalitné prémioveé nastroje pre maximalny vykon.

Kvalitné prémiové nastroje z produktového radu

KOMET Performance sa koncipovali pre Specidlne pripady
pouzitia a vyznaCuju sa zvlast vysokym vykonom. Ak v rdmci
vlastnej vyroby kladiete vysoké naroky na procesny vykon a
chcete dosiahnut optimalnych vysledkov, potom Vam
odport¢ame prémiové nastroje z tohto produktového radu.

KOMET \ Standard

Kvalitné ndstroje pre Standardné pouZitie.

Kvalitné nastroje z produktového radu KOMET Standard su
vysoko kvalitné, vykonné a spolahlivé a teSia sa velkej dovere
naSich zakaznikov pdsobiacich po celom svete. Ndstroje z tohto
produktového radu st u celého radu Standardnych aplikacii
prvou volbou a garantuji Vam optimalne pracovné vysledky.

Typy privadzania chladiaceho média

*f Stredové vnitorné chladenie

$

E; Boc¢né vnltorné chladenie
"

N = ZEFP = PocCet zubov
l ® = Hlavné pouzitie
; o = VedlajSie pouzitie

cuttingtools.ceratizit.com




KOMET

Vystruzniky a zahlbniky
Toolfinder - Vystruzniky

Toolfinder - Vystruzniky

nizka

vysoky

Posuv f,

nizka

HSS

A Univerzalny vystruznik za priaznivi

cen

A Vhodné pre obrdbanie jednotlivych kusov.

Reznd rychlost v,

vystruzniky

u pre flexibilnu zdkazkovu vyrobu.

Prehlad TK vysokorychlostnych vystruznikov

@H7 1 3 & 7

9 1

monolitni

vysoky

13 15 17 19 21 23 256 27 29 31 33 35 37 39 41 43 45 47 49 51 53 55 57 59 61 65

modularny

pevny

nastavitelny

cuttingtools.ceratizit.com
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Vystruzniky a zahlbniky
KOMET Toolfinder - Vystruzniky

Toolfinder - Vystruzniky

| 2

Vysoko flexibilny a ekonomicky vymenitelny systém
V8etky bezné materidly
A MozZnost nastavenia s presnostou na um

>

REAMAXTS

A Drziaky st v prevedeni 3xD a 5xD
A Drziaky DAH-Zero s moznostou vystredenia st dostupné v 3xD a 5xD

A Systém s vymennou hlavou s optimalizaciou pre pouZitie s
minimalnym mnozstvom maziva (MMS)
A Presnost vymeny < 2 um vdaka kuZelu s ¢elnou vzty¢nou plochou

REAMAX

A Drziaky su v prevedeni 3xD a 5xD

A Flexibilny, rychlovymenny systém pre vystruzovanie, zahlbovanie a frézovanie
A Presnostvymeny < 5 um vdaka kuzelu s Celnou vztycnou plochou

MultiChange

A Stabilné TK a ocelové drziaky su k dispozicii v kratkom, dlhom a extra dlhom
prevedeni

A Stavitelné monolitické vystruzniky v prevedeni 3xD a 5xD
Zdkladné teleso s moznostou ostrenia a opatovného osadenia
A VSetky bezné materidly

| 2

Monomax

A \Vlysokorychlostny vystruznik v krétkom a dlhom prevedeni

A \Vystruzniky pre obrabanie ocele, nehrdzavejucich a kyselinovzdornych oceli,
liatiny, hlinika a kalenych materidlov do 63 HRC

A Extrémne nerovnomerné rozte¢ zubov

A Jednotnd stopka ~DIN 6535 HA

Fullmax

A Univerzdlny TK vystruznik bez vnutorného chladenia
A Extrémne nerovnomernd rozte¢ zubov
A Jednotna stopka ~DIN 6535 HA

A TKvystruznik bez vnutorného chladenia vhodny pre
obrabanie kalenych materidlov
A Jednotnd stopka ~DIN 6535 HA

NC
100

=

= =
o (9]

TK vystruzniky
o

A Univerzélny TK vystruznik bez vndtorného chladenia
A Extrémne nerovnomernd rozte¢ zubov

A HSS-E NC strojny vystruznik
A Jednotnd stopka DIN 1835 A

100

A HSS-E strojny vystruznik

A HSS-E strojny lupaci vystruznik DIN 212

- A HSS-E automatovy vystruznik DIN 8089

E
“ \

HSS vystruzniky

A HSS-E strojny vystruznik DIN 208
So stopkou s Morse kuzefom

W

HSS ruc¢ny vystruznik s valcovou stopkou DIN 206

0414 cuttingtools.ceratizit.com



Vystruzniky a zahlbniky
KOMET Toolfinder - Vystruzniky

g .
S 3 . £ 5
g S o £ g 5 s E
g < £ 8 g B 2 P
2 3 £ 3 = IR o &
(s % EIJ_J % k=] S = O = N X s =
gDC &5 &£ » £ P M K N S H ) 2
H7
v v v oo oo 7-9
1/100
v 10+11
H7
v v v eo0o0e o 12+13
1/100
v 14
H7
v v v oo oo 15-17
1/100
v — Katalég - Technoldgia
upinanie, kapitole 16
= i v v v 18-20
2 IO =
= 1/100
z i v v v 21422
s oo 00
1/100
- [moseo0T v /sy Yoo
5 ®@e 0000 =
. [a0se0TE /sy o5
Z ee o000 0 -
2,00-30,00 H7
v eoceeo0o0 39-41
0,59-12,05 1/100
0,98-12,05 H7 v v 00 o0 oI 43+44
2,00-12,00 H7 v @00 @O0 I 42
1,50-20,00 H7
v e oo 45+46
0,95-12,00 1/100
1,00-20,00 H7
v @0 e 0O 47-49
0,95-12,00 1/100
1,00-20,00 H7 v ° ° I 50
4,00-20,00 H7
v 00 0O 50+51
3,76-12,00 1/100
16,00-50,00 H7 v @0 e 00 I 52
1,00-40,00 H7 v e 0 e 0O I 52
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Vystruzniky a zahlbniky
KOMET Prehlad - zahlbniky

Prehlad zahlbnikov

£ .
S ~ . E 5
© % :g g :g B E 5
= £ @DC = P M K N S H g e
Valcové zahlbniky s vymenitelnymi doStiCkami
=== 150-330 cevee 53:54
16,5-25,5 60°
’ 19,0-37,0 90°
HSS valcové zahlbniky
T?:F 6,0-20,0 ® o0 0 O I 58
TK kuzelové zahlbniky
A
TPX76S 6,3-31,0 90° ® O @ ® OO 59
n 12,5-25,0 60° ® Oe ® 0O 60
n 10,4-31,0 90° ® Oe ® 0O 60
6,3-25,0 60° ® O @O 63
16,0-80,0 60° ® O @ @O 63
n Ti50 4,3-31,0 90° ® O @@ ®@ OO 61
n 43-310 90° ® O @O 62
n TiN 5,0-31,0 90° @ O @@ @@ 0O 62
n TIAIN 5,0-31,0 90° ® O @ @ OO 62
TiAIN 6,3-31,0 90° O ® 00 OO0 62
6,3-31,0 90° 0O 0O @O0 62
n 16,5-80,0 90° ® O @@ @O 64
6,3-25,0 120° e Oe® @O 64
HSS ru¢né odihlovacie zahlbniky
e pemo  w [Mosso I .
Odihlovacie zahlbniky
— {F— atk/ 6.3-35.0 0 o0 eeo oI 65

04]6 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance . Vystruzniky a zahlbniky
Systém s vymennou hlavou

REAMAX TS - pomdcka pre vyber vhodného nastroja

7 18 - 65 mm
KOMET oznacenie 75J.93 75J.93 75J.65 75J.17 75H17 75H.93 75H.65 75H.65 75H.71
Geometria britu ASG4000  ASG3000  ASGO106 ~ ASGO706  ASGO706  ASG3000  ASG3000  ASGO106  ASG3000
Uhol britu 25° 45° 45° 45°/8° 45°/8° 45° 45° 45° 45°
Sorta / povlak DST DST DBG-P DBC DBC DST DBG-P DBG-P TiN
Artikel ¢. 40597 40544 40521 40526 40580 40539 40585 40571 40535
Produkty skladom v v v v v
Priechodna diera Slepéa diera

Pouzitie 1) * (1)

Materidlova podskupina  Index

P11
P1.2
Nelegovana ocef P.1.3
P.1.4
P1.5 [} o [ [ ) (e]
P.2.1
P.2.2
P Nizko legovana ocef
P.2.3
P.2.4
P.3.1
Vysokolegovand ocef a
vysokolegovana P.3.2
nastrojova ocef
P.3.3 [} [ J
P.4.1
Nehrdzavejtica ocef
P.4.2
M.1.1
M Nehrdzavejiica ocef M.2.1 [ J L4
M.3.1
Sivé K.1.1 ® °
ivé liatina
K.1.2
K.2.1
K Tvarna liatina [ ) [} [ J [
K.2.2
K.3.1
Temperovand liatina [} [ J [ J
K.3.2 [}
N.1.1
Tvarne zliatiny hlinika
N.1.2
N.2.1 [ ] [ J
Hlinik - zlievarenské zliatiny N.2.2
N N.2.3
N.3.1
- A (e} @)
Med' a zliatiny medi
(bronz, mosadz) N.3.2 4
N.3.3
Zliatiny horéika N.4.1

* Pre prerusovany rez pouzite vystruzniky s poviakom!

Oblasti pouzitia: ‘ Hlavnd oblast pouzitia ]
‘ Oblast vedlajsieho pouZitia o)

cuttingtools.ceratizit.com 047



KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky
Systém s vymennou hlavou

REAMAX TS - Vystruznik s vymennou hlavou

A Absolutna procesnd spolahlivost do tolerancnej triedy IT 6, uz od 1. diery
A Presnostvymeny <3 pm

A Maximalna kvalita vdaka velké presnosti vymenné hlavy

A MozZnost nastavenia pre minimalnu toleranciu diery

A KLG rozhranie umoziuje vymenu hlavy v stroji
A Vyjdenie z otvoru max. 3 az 4 ndsobnym posuvom
A KLG = Velkost spojky

>
DST DBG-P DBC
n
75J.93 75J.65 75J.17
<] 25° <] 45° <] 45/8°
ASG4000 ASG0106 ASGO0706
CERMET TK TK
Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera
40597 .. 40521.. 40526 ..
DC ., L LPR  ZEFP KLG EUR EUR EUR
mm mm  mm U3 U3 U3
18,00 6 20 6 1 342,90 18000 342,90 18000 342,90 18000
18,01-19,99 6 20 6 1 404,00 xxxx " 404,00 xxxx? 404,00 xxxx 2
20,00 6 20 6 2 351,70 20000 351,70 20000 351,70 20000
20,01-21,99 6 20 6 2 473,80 xxxx " 47380 xxxx ¥ 473,80 xxxx 2
22,00 6 20 6 3 358,20 22000 358,20 22000 358,20 22000
22,01-2399 6 20 6 B 49290 xxxxV 49290 xxxx " 492,90 xxxx 2
24,00 6 20 6 3 369,10 24000 369,10 24000 369,10 24000
24,01-2499 6 20 6 3 49290 xxxxV 49290 xxxx " 49290 xxxx 2
25,00 6 20 6 3 369,10 25000 369,10 25000 369,10 25000
25,01-2599 6 20 6 3 49290 xxxx " 49290 xxxx ¥ 49290 xxxx 2
26,00 6 20 6 3 383,30 26000 383,30 26000 492,90 260002
26,01-26,99 6 20 6 3 49290 xxxxV 49290 xxxx" 49290 xxxx 2
27,00-2799 6 25 6 4 51320 xxxx " 51320 xxxx? 513,20 xxxx?
28,00 6 25 6 4 383,30 28000 383,30 28000 383,30 28000
28,01-29,99 6 25 6 4 513,20 xxxxV 51320 xxxx " 513,20 xxxx 2
30,00 6 25 6 4 400,80 30000 400,80 30000 400,80 30000
30,01-31,79 6 25 6 4 513,20 xxxx ¥ 51320 xxxx " 513,20 xxxx 2
31,80-31,99 6 25 8 4 536,60 xxxxV 536,60 xxxx" 536,60 xxxx 2
32,00 6 25 8 4 415,00 32000 415,00 32000 415,00 32000
32,01-3499 6 25 8 4 536,60 xxxx " 536,60 xxxx? 536,60 xxxx?2
35,00 6 25 8 5 434,60 35000 434,60 35000 434,60 35000
35,01-39,99 6 25 8 5 587,00 xxxx " 587,00 xxxx? 587,00 xxxx?2
40,00 6 25 8 5 459,70 40000 459,70 40000 459,70 40000
40,01-41,99 6 25 8 5 587,00 xxxxV 587,00 xxxx" 587,00 xxxx 2
42,00 6 30 8 6 459,70 42000 459,70 42000 637,60 420002
42,01-4999 6 30 8 6 637,60 xxxxV 637,60 xxxx" 637,60 xxxx 2
50,00 6 30 8 6 470,60 50000 470,60 50000 470,60 50000
50,01-51,99 6 30 8 6 637,60 xxxx " 637,60 xxxx? 637,60 xxxx?2
52,00-53,99 8 35 10 7 707,10 xxxxV 707,10 xxxx " 707,10 xxxx 2
54,00 8 35 10 7 529,60 54000 529,60 54000 707,10 540002
54,01-6500 8 35 10 7 707,10 xxxx " 707,10 xxxx? 707,10 xxxx 2
B ) )
M )
K )
N °
$
H

DST

75J.93
<] 45°
ASG3000
CERMET
Priechodna diera

40 544 ...

EUR
U3

342,90 18000
404,00 xxxx "

351,70 20000
473,80 xxxx "

358,20 22000
492,90 xxxx !
492,90 24000"
492,90 xxxx
369,10 25000
492,90 xxxx "
383,30 26000
492,90 xxxx

513,20 xxxx "
383,30 28000
513,20 xxxx "
400,80 30000
513,20 xxxx !
536,60 xxxx "
415,00 32000
536,60 xxxx "

434,60 35000
587,00 xxxx "
459,70 40000
587,00 xxxx "

459,70 42000
637,60 xxxx "
470,60 50000
637,60 xxxx "

707,10 xxxx "
529,60 54000
707,10 xxxx "

[ ]
@)

1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je moznd / dodacia lehota: 20 pracovnych dni / minimélna objedndvka - 2 ks
2) Tovar nie je na sklade, vrétenie ¢i vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni/ minimdina objedndvka - 2 ks

— v, strana 67-70

@)
@ Pre xxxx uvddzajte, prosim, v objedndvke pozadovany @ v H7 (napr. @ 24,12 H7 — artikel ¢. 40 597 2412)!

VSetky dalSie priemery a tolerancné triedy su tieZ mozné (napr. 18,5 *%0%% alebo 18 N7)!

Pre priemery 18 - 30 st v ponuke aj pevnej hlavy (hez moZnosti nastavenia) - pontkneme na poZiadanie.

0]
@ Navod na montéz ndjdete na — Strana 98+99

04]8
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KOMET \ Performance . Vystruzniky a zahibniky
Systém s vymennou hlavou

REAMAX TS - Vystruzniky s vymennou hlavou

A Absolutna procesnd spolahlivost do tolerancnej triedy IT 6, uz od 1. diery A KLG rozhranie umoziuje vymenu hlavy v stroji
A Presnostvymeny <3 pm A Vyjdenie z otvoru max. 3 az 4 ndsobnym posuvom
A Maximalna kvalita vdaka velké presnosti vymenné hlavy A KLG = Velkost spojky

A MozZnost nastavenia pre minimalnu toleranciu diery

DST DBG-P DBC DBG-P TiN
75H.93 75H.65 75H.17 75H.65 75H.71
<] 45° < 45° <] 45/8° < 45° < 45°
ASG3000 ASG0106 ASGO0706 ASG3000 ASG3000
CERMET TK TK TK TK
Slepa diera Slepa diera Slepa diera Slepa diera Slepa diera
40539... 40571.. 40580.. 40585.. 40535..
DC ., L LPR  ZEFP KLG EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm U3 U3 U3 U3 U3
18,00 6 20 6 1 342,90 18000 342,90 18000 404,00 180002 404,00 18000V 404,00 18000"
18,01-19,99 6 20 6 1 404,00 xxxx " 404,00 xxxx? 404,00 xxxx? 404,00 xxxx " 404,00 xxxx !
20,00 6 20 6 2 351,70 20000 351,70 20000 473,80 200002 473,80 20000" 473,80 20000"
20,01-21,99 6 20 6 2 473,80 xxxxV 47380 xxxx" 473,80 xxxx? 47380 xxxx" 47380 xxxx "
22,00 6 20 6 3 358,20 22000 358,20 22000 492,90 220002 492,90 22000" 492,90 22000"
22,01-2399 6 20 6 3 49290 xxxxV 49290 xxxx " 49290 xxxx? 49290 xxxx " 49290 xxxx "
24,00 6 20 6 3 369,10 24000 369,10 24000 492,90 240002 492,90 24000" 492,90 24000"
24,01-2499 6 20 6 3 49290 xxxxV 49290 xxxx " 49290 xxxx?2 49290 xxxx " 49290 xxxx "
25,00 6 20 6 3 369,10 25000 369,10 25000 492,90 250002 492,90 250007 492,90 25000"
25,01-2599 6 20 6 3 49290 xxxxV 49290 xxxx " 49290 xxxx? 49290 xxxx " 49290 xxxx "
26,00 6 20 6 3 383,30 26000 383,30 26000 492,90 260002 492,90 26000" 492,90 26000"
26,01-26,99 6 20 6 3 49290 xxxxV 49290 xxxx " 49290 xxxx? 49290 xxxx " 49290 xxxx"
27,00-2799 6 25 6 4 51320 xxxx " 51320 xxxx? 513,20 xxxx? 51320 xxxx ? 513,20 xxxx !
28,00 6 25 6 4 383,30 28000 383,30 28000 513,20 280002 513,20 28000" 513,20 28000"
28,01-29,99 6 25 6 4 513,20 xxxx ¥ 51320 xxxx " 513,20 xxxx? 51320 xxxx " 513,20 xxxx "
30,00 6 25 6 4 400,80 30000 400,80 30000 513,20 300002 513,20 30000" 513,20 30000"
30,01-31,79 6 25 6 4 51320 xxxx " 51320 xxxx P 513,20 xxxx? 51320 xxxx " 513,20 xxxx !
31,80-31,99 6 25 8 4 536,60 xxxxV 536,60 xxxx " 536,60 xxxx? 536,60 xxxx" 536,60 xxxx?"
32,00 6 25 8 4 415,00 32000 415,00 32000 536,60 320002 536,60 32000" 536,60 320007
32,01-3499 6 25 8 4 536,60 xxxx " 536,60 xxxx " 536,60 xxxx? 536,60 xxxx" 536,60 xxxx !
35,00 6 25 8 5 434,60 35000 434,60 35000 587,00 350002 587,00 35000V 587,00 35000"
35,01-39,99 6 25 8 5 587,00 xxxx " 587,00 xxxx? 587,00 xxxx? 587,00 xxxx " 587,00 xxxx !
40,00 6 25 8 5 459,70 40000 459,70 40000 587,00 400002 587,00 40000V 587,00 40000"
40,01-41,99 6 25 8 5 587,00 xxxxV 587,00 xxxx" 587,00 xxxx? 587,00 xxxx" 587,00 xxxx"
42,00 6 30 8 6 459,70 42000 459,70 42000 637,60 420002 637,60 42000V 637,60 42000"
42,01-4999 6 30 8 6 637,60 xxxxV 637,60 xxxx" 637,60 xxxx? 637,60 xxxx" 637,60 xxxx "
50,00 6 30 8 6 470,60 50000 470,60 50000 637,60 500002 637,60 50000" 637,60 50000
50,01-51,99 6 30 8 6 637,60 xxxx " 637,60 xxxx " 637,60 xxxx? 637,60 xxxx " 637,60 xxxx !
52,00-53,99 8 35 10 7 707,10 xxxx V707,10 xxxx " 707,10 xxxx? 707,10 xxxx " 707,10 xxxx "
54,00 8 35 10 7 529,60 54000 529,60 54000 707,10 540002 707,10 54000" 707,10 54000"
54,01-6500 8 35 10 7 707,10 xxxx " 707,10 xxxx ¥ 707,10 xxxx2 707,10 xxxx " 707,10 xxxx "
p ° ° ° o
M )
K [ ) )
N () ) )
$
H

1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je moznd / dodacia lehota: 20 pracovnych dni / minimélna objedndvka - 2 ks — v, strana 67-70
2) Tovar nie je na sklade, vrétenie ¢i vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni/ minimdina objedndvka - 2 ks

@)
@ Pre xxxx uvddzajte, prosim, v objedndvke pozadovany @ v H7 (napr. @ 24,12 H7 — artikel ¢. 40 539 2412)!
VSetky dalSie priemery a tolerancné triedy su tieZ mozné (napr. 18,5 *%0%% alebo 18 N7)!
Pre priemery 18 - 30 st v ponuke aj pevnej hlavy (hez moZnosti nastavenia) - pontkneme na poZiadanie.

0]
@ Navod na montéz ndjdete na — Strana 98+99

cuttingtools.ceratizit.com 04|9



KOMET \ Performance

Systém s vymennou hlavou

REAMAX TS - Drziaky

A KLG = velkost spojky

Rozsah dodavky:
DrZiak vratane upinacich ¢apov bez vymennej hlavy

DCONMS
L
?:‘
|
i
i
i
|
i
M |
KLG \®
=
1 - T L

1T

OAL

LPR

-3 A3
<3xD <5xD
40501.. 40503..
DC KOMET KLG OAL I, LPR L DCONMS, M EUR EUR
mm oznacenie mm mm mm mm mm Nm U3 U3
18,00-19,99 75A.40.13010 1 130 20 80 6 20 1,5 360,30 02099
18,00-19,99 75A.40.15010 1 190 20 140 6 20 1,5 373,70 02099
20,00-21,99 75A.4013020 2 130 20 80 6 20 2,5 373,70 02299
20,00-21,99 75A.4015020 2 190 20 140 6 20 2,5 389,80 02299
22,00-26,99 75A.40.13030 3 130 20 80 6 20 4 383,00 02799
22,00-26,99 75A.40.15030 3 210 20 160 6 20 4 411,20 02799
27,00- 34,99 75A.40.13040 4 176 25 120 6 25 5 397,80 03599
27,00-34,99 75A.40.15040 4 236 25 180 6 25 5 423,10 03599
35,00-41,99 75A.4013050 5 176 25 120 6 25 6 454,00 04299
35,00-41,99 75A.40.15050 5 256 25 200 6 25 6 479,00 04299
42,00-51,99 75A.4013060 6 180 30 120 6 32 10 468,70 05299
42,00-51,99 75A.4015060 6 280 30 220 6 32 10 49450 05299
52,00- 65,00 75A.40.13070 7 180 30 120 8 32 13 483,50 06599
52,00- 65,00 75A.40.15070 7 280 30 220 8 32 13 510,10 06599
o)
@ Nastroj nie je mozZné pouZit pre tepelné upinanie!
{ = g
Upinaci kIa¢ T Kra¢ D Upinaci ¢ap
Reamax TS
80397 ... 80950.. 40900 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 U3
18,00- 19,99 TO8-IP 6,47 039 9,66 00100
20,00-21,99 SW2,5 4,09 025 9,66 00200
22,00- 26,99 SW3 3,97 030 9,66 00300
27,00-34,99 SW3 3,97 030 9,66 00400
35,00- 41,99 SW3 3,97 030 13,40 00500
42,00-51,99 Sw4 403 040 13,40 00500
52,00-65,00 SW5 4,37 050 13,40 00700

)
@ Ndvod na montaz ndjdete na — Strana 98+99
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KOMET \ Performance

Systém s vymennou hlavou

REAMAX TS - Drziaky

KLG = velkost spojky

Nastavenie v stroji

DrZiak DAH-Zero s mozZnostou vystredenia pre korekciu chyby obvodovej hadzavosti
Drziak DAH-Zero je z vyroby a nastaveny na obvodovi hadzavost < 0,005 mm

> > > >

Rozsah dodavky:
Drziak vratane upinacich ¢apov bez vymennej hlavy

DAH
Zero
DCONMS
T | 282
> | O
wll| g
w 8] 23
‘ Sipey
e | | o
= gl - '
oc ! = L
<3xD <5xD
40504 ... 40506 ...
DC KOMET KLG OAL I, LPR L DCONMS, M EUR EUR
mm oznacenie mm mm mm mm mm Nm U3 U3
18,00-19,99 75A.41.13010 1 145 20 80 6 20 1,5 483,50 02099
18,00-19,99 75A.41.15010 1 205 20 140 6 20 1,5 514,20 02099
20,00-21,99 75A.4113020 2 145 20 80 6 20 2,5 488,80 02299
20,00-21,99 75A.41.15020 2 205 20 140 6 20 25 530,20 02299
22,00-26,99 75A.4113030 3 145 20 80 6 20 4 500,80 02799
22,00-26,99 75A.41.15030 3 225 20 160 6 20 4 545,10 02799
27,00-34,99 75A4113040 4 145 25 120 6 25 5 526,30 03599
27,00-34,99 75A4115040 4 236 25 180 6 25 5 545,10 03599
35,00-41,99 75A4113050 5 176 25 120 6 25 6 640,00 04299
35,00-41,99 75A.4115050 5 236 25 200 6 25 6 652,20 04299
o)
@ Nastroj nie je mozZné pouZit pre tepelné upinanie!
{ = mipy
Upinaci kIa¢ T Kra¢ D Upinaci ¢ap
Reamax TS
80397 ... 80950.. 40900...
Nahradné diely EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 U3
18,00- 19,99 T08-IP 6,47 039 9,66 00100
20,00-21,99 SW2,5 4,09 025 9,66 00200
22,00-26,99 SW3 3,97 030 9,66 00300
27,00-34,99 SW3 3,97 030 9,66 00400
35,00-41,99 SW3 3,97 030 13,40 00500
o)
@ Nédvod na montdz ndjdete na — Strana 98+99
cuttingtools.ceratizit.com 04111



KOMET \ Performance . Vystruzniky a zahlbniky
Systém s vymennou hlavou

REAMAX - pomdcka pre vyber vhodného nastroja

1) 12,5 - 40 mm
KOMET oznacenie 640.93 640.93 640.65 640.65 640.27 640.71
Geometria britu ASG4000 ASG3000 ASG3000 ASG0106 ASGO706 ASG3000
Uhol britu 25° 45° 45° 45° 45°/8° 45°
Sorta/ povlak DST DST DBG-P DBG-P DBC TiN
Artikel €. 40536 40525 40560 40551 40570 40505
Produkty skladom v v v v v v
Priechodna diera Priechodna + slepd diera
Pouzitie __ __ _ __ =
Materidlova podskupina Index
P.1.1
P1.2
Nelegovana ocef P.1.3
P.1.4
P.1.5 ¢ ¢ ¢ ©
P.2.1
P Nizko legovana ocef P.2.2
P.2.3
P.2.4
Vysokolegovana ocef a ik
vysokolegovana P.3.2
nastrojova ocef ®
P.3.3
Nehrdzavejtica ocef P4
P.4.2
M.1.1
M Nehrdzavejiica ocef M.2.1 ®
M.3.1
Siv liatina K11 ) (o)
K.1.2
K Tvérna liatina K.24 (e} [ o
K.2.2
Temperovani liatina K.34 [ ] [ )
K.3.2 o
Tvérne zliatiny hlinika, N1
N.1.2
N.2.1 ®
Hlinik - zlievarenské zliatiny N.2.2
N N.2.3
N.3.1 o
izt a2 .
N.3.3
Zliatiny horéika N.4.1
H.1.1
Zakalena ocel ::: o
2 H.1.4
Tvrdena liatina H.2.1

Kalend liatina H.3.1

* Pre prerusovany rez pouZite vystruzniky s povlakom!

Oblasti pouzitia:
Hlavnd oblast pouZitia (]
Oblast vedlajsieho pouzitia (o]
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky
Systém s vymennou hlavou

REAMAX - Vystruznik s vymennou hlavou

A Absolutna procesna spolahlivost do tolerancnej triedy IT 7, uz od 1. diery
A Presnostvymeny <2 pym
A QOptimalna presnost obvodovej hadzavosti vdaka presnému uloZeniu kuzel/¢elo

A Nie je nutné nastavenie @

ki

mm
12,50 - 14,99
15,00
15,01 - 15,99

16,00
16,01 - 17,99
18,00
18,01 - 19,99
20,00
20,01-21,99

22,00
22,01-23,99
24,00
24,01-24,99
25,00
25,01-25,99

26,00 - 27,99
28,00
28,01-29,99
30,00
30,01 - 32,00

32,01 - 39,99
40,00

T w=Xx= T

L
mm

9
9
9

© O O OO © O © OO

© © O oo

© ©

ZEFP

0O 0O O 0o 0O DO Do,

O 00 O ©o o

o oo

KLG

—_

W WwWwwwow NN NN N

AEA D

[$2]

A Vyjdenie z otvoru max. 3 az 4 ndsobnym posuvom

A KLG = velkost spojky

DST

DBG-P

DBC

DST

DBG-P

640.93
<J25°
ASG4000
CERMET

Priechodna diera

40 536 ...

EUR

U3
281,20 xxxx ?
232,60 150002
281,20 xxxx ?

267,50 160
320,90 xxxx ?
270,80 180
320,90 xxxx ?
276,30 200
320,90 xxxx ?

282,90 220
346,70 xxxx ?
292,60 240002
346,70 xxxx ?
304,70 250
346,70 xxxx ?

397,30 xxxx ?
315,60 280
397,30 xxxx ?
330,90 300
397,30 xxxx ?

450,50 xxxx 2
350,50 400

o

640.65
<] 45°
ASG0106
TK
Priechodna +
slepa diera

40 551 ...

EUR
U3
281,20 xxxx "
232,60 15000"
281,20 xxxx "

267,50 16000"
320,90 xxxx "
270,80 18000"
320,90 xxxx "
276,30 20000
320,90 xxxx "

282,90 22000"
346,70 xxxx "
292,60 24000"
346,70 xxxx "
304,70 25000
346,70 xxxx "

397,30 xxxx "
315,60 28000"
397,30 xxxx "
330,90 30000"
397,30 xxxx "

450,50 xxxx
350,50 40000"

640.27
<] 45°
ASGO0706
TK
Priechodna +
slepa diera

40 570 ...

EUR
u3
281,20 xxxx "
232,60 15000"
281,20 xxxx "

267,50 16000"
320,90 xxxx "
270,80 18000"
320,90 xxxx "
276,30 20000
320,90 xxxx "

282,90 22000"
346,70 xxxx "
292,60 24000"
346,70 xxxx "
304,70 250007
346,70 xxxx "

397,30 xxxx "
315,60 280007
397,30 xxxx "
330,90 30000"
397,30 xxxx "

450,50 xxxx "
350,50 40000"

640.93
<] 45°
ASG3000
CERMET
Priechodna +
slepa diera

40 525 ...

EUR

u3
281,20 xxxx ?
232,60 150002
281,20 xxxx ?

267,50 160
320,90 xxxx 2
270,80 180
320,90 xxxx 2
276,30 200
320,90 xxxx 2

282,90 220
346,70 xxxx 2
292,60 240002
346,70 xxxx 2
304,70 250
346,70 xxxx 2

397,30 xxxx 2
315,60 280
397,30 xxxx 2
330,90 300
397,30 xxxx 2

450,50 xxxx ?
350,50 400

[ ]
(@)

640.65
<] 45°
ASG3000
TK
Priechodna +
slepa diera

40 560 ...

EUR
U3
281,20 xxxx "
232,60 15000
281,20 xxxx "

267,50 16000
320,90 xxxx !
270,80 18000
320,90 xxxx !
276,30 20000
320,90 xxxx !

282,90 22000
346,70 xxxx !
292,60 24000
346,70 xxxx !
304,70 25000
346,70 xxxx !

397,30 xxxx "
315,60 28000
397,30 xxxx "
330,90 30000
397,30 xxxx "

450,50 xxxx "
350,50 40000

A QOptimalizdcia pre pouzitie chladenie s minimalnym mnozstvom maziva (MMS)

TiN

640.71
<] 45°
ASG3000
TK
Priechodna +
slepa diera

40 505 ...

EUR

U3

281,20 xxxx "
232,60 150
281,20 xxxx "

267,50 160
320,90 xxxx
270,80 180
320,90 xxxx
276,30 200
320,90 xxxx

282,90 220
346,70 xxxx "
292,60 240
346,70 xxxx "
304,70 250
346,70 xxxx "

397,30 xxxx "
315,60 280
397,30 xxxx "
330,90 300
397,30 xxxx "

450,50 xxxx "
350,50 400

o

@)
[ ]

1) Tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je mozna / dodacia lehota: 25 pracovnych dni / miniméina objedndvka - 2 ks
2) Tovar nie je na sklade, vrétenie ¢i vymena nie je moZnd / dodacia lehota: 20 pracovnych dni/ minimalna objedndvka - 2 ks

— v strana 71-73

o)
@ Pre xxxx uvadzajte, prosim, v objednéavke poZadovany @ v H7 (napr. @ 15,12 H7 — artikel ¢. 40 525 1512)!
VSetky dalSie priemery a toleranéné triedy su tieZ mozné (napr. 18,5 9% alebo 18 N7)!

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Systém s vymennou hlavou

REAMAX - Drziaky

A KLG = velkost spojky

Rozsah dodavky:
Kompletny drZiak bez vymennej hlavy

DCONMS ~
; _
|
i
|
| -
1 5
I o«
\ 5
i )
[ A 4
el | s S
<3xD <5xD
40590.. 40591..
DC KOMET  KLG OAL LPR L DCONMS, M EUR EUR
mm oznacenie mm mm mm mm Nm U3 U3
12,50-15,99 640.01.001 1 107 59 9 16 4-5 356,20 016
12,50-15,99 640.81.001 1 137 89 9 16 4-5 356,20 016
16,00-21,99 640.01.002 2 19 69 9 20 6-7 372,20 022
16,00-21,99 640.81.002 2 169 119 9 20 6-7 372,20 022
22,00-25,99 640.01.003 3 140 84 9 25 10-12 396,30 026
22,00-25,99 640.81.003 3 196 140 9 25 10-12 396,30 026
26,00-32,00 640.01.005 4 160 104 9 25 18-20 409,70 032
26,00-32,00 640.81.005 4 226 170 9 25 18-20 409,70 032
32,01-40,00 640.01.006 5 199 139 9 32 26-28 468,70 040
32,01-40,00 640.81.006 5 270 210 9 32 26-28 468,70 040
0]
@ Ndstroj nie je mozné pouZit pre tepelné upinanie!
—_— ()
Tazndmatica5xD  TaZna matica 3xD Upinacia skrutka Poistny krizok
40950.. 40950.. 40950.. 40950...
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR
DC DCONMS U3 U3 U3 U3
12,50 - 15,99 16 4852 101 12320 001 1,07 301
12,50 - 15,99 16 49,65 107 123,20 001 1,07 301
16,00 - 21,99 20 49,65 108 123,20 002 1,07 302
16,00 - 21,99 20 4852 102 123,20 002 1,07 302
22,00-25,99 25 56,77 103 128,50 003 1,07 303
22,00-25,99 25 58,47 109 128,50 003 1,07 303
26,00-32,00 25 6534 104 13530 004 1,07 303
26,00-32,00 25 67,30 110 135,30 004 1,07 303
32,01-40,00 32 76,13 112 146,10 005 1,07 304
32,01-40,00 32 7391 106 146,10 005 1,07 304

@ Tazna matica
@ Upinacia skrutka
®

Poistny kruzok
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky
Systém s vymennou hlavou

MultiChange - Prehlad programu

Vysoko stabilny systém vymennych hldv ,MultiChange" umozriuje extrémne rychlu vymenu nastroja. So svojou vysoko stabilnou
konStrukciou a vynikajucou presnostou obvodovej hddzavosti je tento systém vymennych hldv pravdepodobne najstabilnejsi a
najpresnejSi systém na trhu. Takmer pre kazdu aplikaciu je k dispozicii zodpovedajica vymenna hlava vid nasledujlce kapitoly.

TK vrtaky

4 TK-NC navrtavaky
<190° 120°,142° / © 8,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 2

— kapitola 2, TK vrtaky

é/“i@

*ZEFP = pocet zubov

TK frézy

A TKrohova fréza
typ N, PCR-UNI, PCR-ALU/ @ 8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP* 3+4

A TK hrubovacia/dokon¢ovacia fréza
@8,10,12, 16,20 mm / ZEFP* 4-6

A TK dokonCovacia fréza
38,10, 12,16, 20 mm/ ZEFP* 6

a TKfréza s velkym posuvom
28,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 6

— kapitola 14, TK frézy

73

a TK Stvrtkruhova fréza \

28,10,12,16,20 mm ii

*ZEFP = pocet zubov

A TKradiusova fréza
@10, 12,16, 20 mm/ ZEFP* 4

4 TKtoroidna fréza
38,10, 12,16, 20 mm / ZEFP* 3+4

4 TK odhrotovaé
310,12, 16,20 mm / ZEFP* 4+6

Zéakladné drziaky
a Drziak - ocel, extra kratky
valcovy / konicky 87°

dizka 60-90 mm
pre SZID 8,10, 12, 16,20 mm

»
. a Drziak - ocel'/ TK, kratky
& valcovy
/’ dizka 85-120 mm
e pre SZID 8, 10, 12, 16, 20 mm
/’ dizka 85-120 mm
¢ pre SZID 8, 10, 12, 16,20 mm

a Drziak - TK, stredne dlhy
valcovy / konicky 87°
dizka 110-150 mm
pre SZID 8, 10, 12, 16,20 mm

a Drziak - ocel / TK, kratky
konicky 87°

a Drziak - ocel / TK, dlhy
> valcovy
dizka 150-200 mm

_~
S pre SZID 8,10, 12, 16,20 mm
a Drziak - ocel / TK, dihy
S kénicky 87°
2 dizka 150-200 mm
3

pre SZID 8,10, 12,16, 20 mm

a Drziak - ocel / TK, extra dlhy

, valcovy

Z di7ka 200-250 mm
&
pre SZID 16 220 mm

— Kataldg - Technolégia upinanie, kapitola PrisluSenstvo

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Systém s vymennou hlavou

MultiChange - Vystruznik s vymenitelnou hlavou na priechodné diery

A Absolutna procesnd spolahlivost do tolerancnej triedy IT 7 - uz od 1. diery

A Vysokorychlostné vystruzovacie hlavy

A Nerovnomernad rozte¢ zubov pre vysoko presnu kruhovitost struzeného otvoru
A Presnostvymeny <5 pm

A S7ID = velkost spojky

>

m CWC10 TiAIN TiAIN K10 PDC

Lava skrutkovnica Lava skrutkovnica  Priame brity Priame brity Priame brity
<1 30° <1 30° <] 45° <] 45° <] 45°
CERMET TK TK TK PDC

Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera

40210.. 40220.. 40230.. 40240.. 40245..

216,40 160 216,40 160 216,40 160 19560 160 " 51300 160 "

16,01:16,20 10 236,20 xxxx " 23620 xxxx " 236,20 xxxx " 211,90 xxxx " 576,40 xxxx "

DC ., SZD L LPR ZEFP DRVS TQX EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm mm  Nm U3 U3 U3 U3 U3
8,00 06 8 18 4 6 5,0 179,50 080 179,50 080 179,50 080 162,00 080 " 43290 080 "
8,01-9,70 06 8 18 4 6 50 19560 xxxx » 19560 xxxx " 19560 xxxx " 177,00 xxxx " 486,30 xxxx !
9,71-9,99 06 8 18 6 8 5,0 221,00 xxxx " 221,00 xxxx " 221,00 xxxx " 199,10 xxxx " 529,60 xxxx "
10,00 06 8 18 6 8 50 204,90 100 204,90 100 204,90 100 182,80 100 " 47850 100 "
10,01-10,70 06 8 18 6 8 5,0 221,00 xxxx " 22100 xxxx " 22100 xxxx " 199,10 xxxx " 52960 xxxx "
10,71-11,99 08 8 20 6 8 12,5 221,00 xxxx " 221,00 xxxx " 221,00 xxxx » 199,10 xxxx " 548,60 xxxx "
12,00 08 8 20 6 8 125 204,90 120 204,90 120 204,90 120 182,80 120 " 486,30 120 "
12,01-12,70 08 8 20 6 8 12,5 221,00 xxxx V" 221,00 xxxx " 221,00 xxxx » 19910 xxxx ¥ 54860 xxxx !
12,71-13,99 10 8 22 6 10 15,0 236,20 xxxx " 23620 xxxx " 236,20 xxxx " 211,90 xxxx " 548,60 xxxx "
I 10 8 22 6 10 15,0 216,40 140 216,40 140 216,40 140 195,60 140 " 486,30 140 "
14,01-15,99 10 585 22 g 10 128 236,20 xxxx " 23620 xxxx " 236,20 xxxx " 211,90 xxxx " 548,60 xxxx "
8 6 15,0
16,21-17,20 10 8 22 6 13 150 236,20 xxxx " 236,20 xxxx " 236,20 xxxx " 211,90 xxxx V 576,40 xxxx "
17,21-17,99 12 12 26 6 13 20,0 246,50 xxxx " 24650 xxxx " 246,50 xxxx " 221,00 xxxx " 58190 xxxx "
18,00 12 12 26 6 13 20,0 228,00 180 228,00 180 228,00 180 20490 180 » 51740 180 "
18,01-19,20 12 12 26 6 13 20,0 24650 xxxx V24650 xxxx " 24650 xxxx P 221,00 xxxx U 581,90 xxxx "
19,21-19,99 12 12 26 6 16 20,0 246,50 xxxx U 24650 xxxx " 24650 xxxx ¥ 221,00 xxxx ¥ 581,90 xxxx !
, 12 12 26 6 16 20,0 228,00 200 228,00 200 228,00 200 20490 200 Y 51740 200 "
20,01-20,20 12 12 26 6 16 20,0 246,50 xxxx " 24650 xxxx " 246,50 xxxx " 221,00 xxxx " 581,90 xxxx "
20,21-21,20 12 12 26 6 16 20,0 258,10 xxxx " 25810 xxxx " 258,10 xxxx " 23150 xxxx " 58190 xxxx "
21,21-21,99 16 12 26 6 16 25,0 258,10 xxxx " 25810 xxxx " 258,10 xxxx " 231,50 xxxx ! 592,00 xxxx "
22,00 16 12 26 6 16 250 238,40 220 238,40 220 238,40 220 21190 220 Y 52640 220 "
22,01-23,99 16 12 26 6 16 25,0 258,10 xxxx " 25810 xxxx " 258,10 xxxx " 231,50 xxxx ! 592,00 xxxx !
, 16 12 26 6 16 250 238,40 240 238,40 240 238,40 240 21190 240 Y 52640 240 Y
24,01-24,20 16 12 26 6 16 25,0 258,10 xxxx V 258,10 xxxx " 25810 xxxx ¥ 23150 xxxx ¥ 592,00 xxxx !
24,21-2499 16 12 26 6 19 250 276,50 xxxx " 27650 xxxx V 27650 xxxx " 24770 xxxx " 609,70 xxxx "
25,00 16 12 26 6 19 250 252,20 250 252,20 250 252,20 250 22920 250 Y 54410 250 Y
25,01-25,99 16 12 26 6 19 250 276,50 xxxx " 27650 xxxx " 276,50 xxxx " 24770 xxxx " 609,70 xxxx "
. 16 12 26 6 19 250 252,20 260 252,20 260 252,20 260 229,20 260 " 54410 260 "
26,01-26,20 16 12 26 6 19 250 276,50 xxxx " 27650 xxxx " 276,50 xxxx " 24770 xxxx " 609,70 xxxx "
26,21-27,99 16 12 26 6 21 250 276,50 xxxx " 276,50 xxxx " 276,50 xxxx " 247,70 xxxx " 609,70 xxxx !
28,00 16 12 26 6 21 250 252,20 280 252,20 280 252,20 280 22920 280 Y 54410 280 "
28,01-28,20 16 12 26 6 21 25,0 276,50 xxxx " 27650 xxxx " 27650 xxxx ¥ 247,70 xxxx ¥ 609,70 xxxx !
28,21-29,20 16 12 26 6 24 250 304,40 xxxx U 304,40 xxxx " 304,40 xxxx " 27540 xxxx V 609,70 xxxx !
29,21-29,99 16 12 26 8 24 250 304,40 xxxx ¥ 304,40 xxxx ¥ 304,40 xxxx " 27540 xxxx ¥ 64530 xxxx !
, 16 12 26 8 24 25,0 280,10 300 280,10 300 280,10 300 252,20 300 Y 57640 300 "
30,01-30,20 16 12 26 8 24 250 304,40 xxxx " 304,40 xxxx " 304,40 xxxx " 27540 xxxx ? 64530 xxxx
B [ ) )
M )
K ° )
N ° °
S
H
0
1) Tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je moznd / dodacia lehota: 21 pracovnych dni / minimaina objedndvka - 2 ks — V, strana 74+75

o
@ Pre xxxx uvadzajte, prosim, v objedndvke pozadovany @ v H7 (napr. @ 10,89 H7 — artikel ¢. 40 230 1089)!
V8etky dalSie priemery a toleranéné triedy su tieZ mozné (napr. 8,5 *29%% alebo 11 N7)!

(e}
@ DrZiaky a prisluSenstvo ndjdete v — Katalég - Technolégia upinanie, kapitole 16.
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Vystruzniky a zahlbniky
Systém s vymennou hlavou

MultiChange - Vystruznik s vymenitelnou hlavou na slepé diery

A Absolutna procesnd spolahlivost do tolerancnej triedy IT 7 - uz od 1. diery

A Vysokorychlostné vystruzovacie hlavy

A Nerovnomernad rozte¢ zubov pre vysoko presnu kruhovitost struzeného otvoru
A Presnostvymeny <5 pm

A S7ID = velkost spojky

mm
12,20 - 12,70
12,71-13,99

14,00
14,01 - 14,20
14,21 - 15,99

16,00
16,01 - 16,20
16,21- 17,20
17,21 - 17,99

18,00
18,01 - 19,99

20,00
20,01 - 20,20
20,21 - 21,99

22,00
22,01 - 23,99

24,00
24,01 - 24,20
24,21 - 24,99

25,00
25,01 - 25,99

26,00
26,01 - 27,99

28,00
28,01 - 28,20
28,21 - 29,20
29,21 - 29,99

30,00
30,01 - 30,20

Tw=x= T

SZID

06
06
06
06
08
08
08
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

L

mm

00 CO 00 O 0o o o Co

12

12
12
12
12

12
12
12
12

12
12
12
12

12
12
12
12

LPR ZEFP DRVS TQX

mm
20
22
22
22
22
22
22
22
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26

[eeNe No N o NorNorNor oo o rNorNorNorierNorNorNorNor oo rNorNorNor oo o NopNep)

Nm
50
50
50
5,0
12,5
12,5
12,5
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0

CWC10

TiAIN

TiAIN

K10

PDC

hdhaa

CERMET
Slepa diera

40 211 ...

EUR
U3
221,00
236,20
216,40
236,20
236,20
216,40
236,20
246,50
246,50
228,00
246,50
228,00
246,50
258,10
238,40
258,10
238,40
258,10
276,50
252,20
276,50
252,20
276,50
252,20
276,50
304,40
304,40
280,10
304,40

XXXX
XXXX
140
XXXX
XXXX
160
XXXX
XXXX
XXXX
180
XXXX
200
XXXX
XXXX
220
XXXX
240
XXXX
XXXX
250
XXXX
260
XXXX
280
XXXX
XXXX
XXXX
300
XXXX

Priame brity
<] 60°
TK
Slepa diera

40 221 ...

EUR
u3
221,00
236,20
216,40
236,20
229,20
216,40
236,20
246,50
246,50
228,00
246,50
228,00
246,50
258,10
238,40
258,10
238,40
258,10
276,50
252,20
276,50
252,20
276,50
252,20
276,50
304,40
295,20
280,10
304,40

XXXX
XXXX
140
XXXX
XXXX
160
XXXX
XXXX
XXXX
180
XXXX
200
XXXX
XXXX
220
XXXX
240
XXXX
XXXX
250
XXXX
260
XXXX
280
XXXX
XXXX
XXXX
300
XXXX

Priame brity
<] 60°
TK
Slepa diera

40 231 ...

EUR
u3
221,00
236,20
216,40
236,20
229,20
216,40
236,20
246,50
246,50
228,00
246,50
228,00
246,50
258,10
238,40
258,10
238,40
258,10
276,50
252,20
276,50
252,20
276,50
252,20
276,50
304,40
295,20
280,10
304,40

1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je moznd / dodacia lehota: 21 pracovnych dni / minimaina objedndvka - 2 ks

XXXX
XXXX
140
XXXX
XXXX
160
XXXX
XXXX
XXXX
180
XXXX
200
XXXX
XXXX
220
XXXX
240
XXXX
XXXX
250
XXXX
260
XXXX
280
XXXX
XXXX
XXXX
300
XXXX

1)
1)

1)
1)

1)

1)

Priame brity
<]60°
TK
Slepa diera

40 241 ...

EUR
u3
199,10
211,90
195,60
211,90
211,90
195,60
211,90
221,00
221,00
204,90
221,00
204,90
221,00
231,50
211,90
231,50
211,90
231,50
247,70
229,20
247,70
229,20
247,70
229,20
247,70
275,40
275,40
252,20
275,40

XXXX
XXXX
140
XXXX
XXXX
160
XXXX
XXXX
XXXX
180
XXXX
200
XXXX
XXXX
220
XXXX
240
XXXX
XXXX
250
XXXX
260
XXXX
280
XXXX
XXXX
XXXX
300
XXXX

Priame brity
< 75°
PDC

Slepa diera

40 246 ...

EUR
u3
548,60
548,60
486,30
548,60
576,40
513,00
576,40
579,70
581,90
517,40
581,90
517,40
581,90
581,90
526,40
592,00
526,40
592,00
592,00
544,10
592,00
544,10
609,70
544,10
609,70
609,70
645,30
576,40
645,30

XXXX
XXXX
140
XXXX
XXXX
160
XXXX
XXXX
XXXX
180
XXXX
200
XXXX
XXXX
220
XXXX
240
XXXX
XXXX
250
XXXX
260
XXXX
280
XXXX
XXXX
XXXX
300
XXXX

— V, strana 74+75

@ Pre xxxx uvadzajte, prosim, v objedndvke pozadovany @ v H7 (napr. @ 12,89 H7 — artikel ¢. 40 231 1289)!
VSetky dalSie priemery a tolerancéné triedy su tieZ mozné (napr. 18,5 * 925 alebo 15 N7)!

(e}
@ Drziaky a prisluSenstvo ndjdete v — Katalég — Technoldgia upinanie, kapitole 16.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky
Vlysokorychlostné vystruzniky

Monomax - pomocka pre vyber vhodného nastroja

9] 5,60 - 25,89 mm
KOMET oznacenie (3xD) 56J.93 56J.93 56J.65 56J.17 56J.71
KOMET oznacenie (5xD) 56R.93 56R.93 56R.65 56R17 56R.71
Geometria britu ASG4000 ASG3000 ASG0106 ASG0706 ASG3000

Uhol britu 25° 45° 45° 45°/8° 45°

Rezny material / nové oznacenie DST DST DBG-P DBC TIN
Artikel ¢. (3xD) 40635 40625 40652 40648 40605
Artikel ¢. (5xD) 40636 40626 40653 40649 40606

Produkty skladom v v v v
Priechodna diera

Pouzitie [ ] *
Materialova podskupina Index
P11
P1.2
Nelegovana ocef P.1.3
P.1.4
[ J [ J
P1.5 @)
P.2.1
P.2.2
P Nizko legovana ocef
P.2.3
P.2.4
P.3.1
Vysokolegovand ocel a
vysokolegovana P.3.2
nastrojova ocel [ ]
P.3.3
P.4.1
Nehrdzavejtica ocef
P.4.2
M.1.1
M Nehrdzavejiica ocef M.2.1 [ J
M.3.1
Sivél K.1.1
ivé liatina (@)
K.1.2
K.2.1
K Tvarna liatina o) Y
K.2.2
K.3.1
Temperovana liatina (@) o
K.3.2
N.1.1
Tvarne zliatiny hlinika
N.1.2
N.2.1 [ ]
Hlinik - zlievarenské zliatiny N.2.2
N N.2.3
N.3.1 o
Med a zliatiny medi
(bronz, mosadz) N.3.2 [ ]
N.3.3
Zliatiny horéika N.4.1

56H.65 56H.65 56H.17
560.65 560.65 56Q.17
ASG3000 ASG0106 ASG0706
45° 45° 45°/8°
DBG-P DBG-P DBC
40657 40644 40640
40665 40645 40641
Slepd diera
= L=
()
[ ]
[ J
[ J
()
[ J
[ J

* Pre preruSovany rez pouZite vystruzniky s povlakom!

Oblasti pouzitia:

‘ Hlavnd oblast pouZitia [ ]

‘ Oblast vedlajsieho pouZitia (o)

04|18
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky
Vlysokorychlostné vystruzniky

Monomax - Vysokorychlostny vystruznik, kratky

A Nastavitelny priemer v ramci toleranéného pola

A Kompenzdcia opotrebenia v rdmci tolerancie

A Vyjdenie z otvoru max. 3 az 4 ndsobnym posuvom

A Absolutna procesnd spolahlivost do tolerancnej triedy IT 5, uz od 1. diery

>
" DST DBC DBG-P DST TiN
DCONMS
\
|
i
.}
M
i
Ui/ I | ll
56J.93 56J.17 56J.65 56J.93 56J.71
<3xD <3xD <3xD <3xD <3xD
<] 45° <] 45/8° <] 45° <] 25° <] 45°
ASG3000 ASGO0706 ASG0106 ASG4000 ASG3000
CERMET TK TK CERMET TK
Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera
40625... 40648.. 40652.. 40635.. 40605..
DC; 0AL LU L DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm U3 U3 U3 U3 U3
5,60-599 85 40 10 12 4 387,70 xxxx 2 387,70 xxxx " 387,70 xxxx " 38770 xxxx ? 387,70 xxxx !
6,00 8 40 10 12 4 318,90 060 387,70 060007 318,90 06000 318,90 060 318,90 060
6,01-799 85 40 10 12 4 387,70 xxxx 2 387,70 xxxx " 387,70 xxxx " 387,70 xxxx ? 387,70 xxxx "
8,00 85 40 10 12 4 330,90 080 387,70 08000" 330,90 08000 330,90 080 330,90 080
8,01-8,89 85 40 10 12 4 387,70 xxxx 2 387,70 xxxx " 387,70 xxxx " 387,70 xxxx ? 387,70 xxxx "
8,90-9,89 95 50 10 12 6 446,50 xxxx 2 44650 xxxx ¥ 446,50 xxxx " 44650 xxxx ? 44650 xxxx
9,90-9,99 95 50 10 12 6 44650 xxxx 2 44650 xxxx " 44650 xxxx " 44650 xxxx @ 44650 xxxx
10,00 95 50 10 12 6 358,20 100 446,50 10000 " 358,20 10000 358,20 100 358,20 100
10,01-11,99 95 50 10 12 6 44650 xxxx 2 44650 xxxx " 44650 xxxx U 44650 xxxx @ 44650 xxxx
12,00 95 50 10 12 6 369,10 120 446,50 12000 369,10 12000 369,10 120 369,10 120
12,01-13,99 95 50 10 12 6 446,50 xxxx 2 44650 xxxx " 44650 xxxx " 44650 xxxx ? 44650 xxxx
14,00 95 50 10 12 6 395,30 140 446,50 140007 395,30 14000 39530 140 395,30 140
14,01-14,99 95 50 10 12 6 446,50 xxxx 2 44650 xxxx U 44650 xxxx " 44650 xxxx ? 44650 xxxx
15,00 95 50 10 12 6 405,10 = 150 446,50 150007 405,10 15000 405,10 150 405,10 150
15,01-15,89 95 50 10 12 6 446,50 xxxx 2 44650 xxxx " 44650 xxxx " 44650 xxxx ? 44650 xxxx
15,90-15,99 100 50 10 16 6 548,70 xxxx 2 548,70 xxxx " 54870 xxxx " 548,70 xxxx ? 548,70 xxxx
16,00 100 50 10 16 6 415,00 160 548,70 16000 " 415,00 16000 415,00 160 415,00 160
16,01-17,99 100 50 10 16 6 548,70 xxxx 2 548,70 xxxx " 548,70 xxxx " 54870 xxxx ? 548,70 xxxx
18,00 100 50 10 16 6 44330 180 548,70 180007 44330 18000 443,30 180 443,30 180
18,01-18,89 100 50 10 16 6 548,70 xxxx ? 548,70 xxxx " 548,70 xxxx " 54870 xxxx ? 548,70 xxxx
18,90-19,99 120 60 10 20 6 666,10 xxxx 2 666,10 xxxx ? 666,10 xxxx " 666,10 xxxx 2 666,10 xxxx "
20,00 120 60 10 20 6 478,30 200 666,10 20000 " 478,30 20000 478,30 200 478,30 200
20,01-25,89 120 60 10 20 6 666,10 xxxx 2 666,10 xxxx ? 666,10 xxxx " 666,10 xxxx ? 666,10 xxxx "
P ° ° ° o
M )
K ° o [e)
N o ) )
S
H

1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni / miniméina objedndvka - 2 ks
2) Tovar nie je na sklade, vrétenie ¢i vymena nie je moznd / dodacia lehota: 20 pracovnych dni/ minimalna objedndvka - 2 ks

— v, strana 76-79

o)
@ Ndstroj nie je mozné pouZit pre tepelné upinanie!

@)
@ Pre xxxx uvddzajte, prosim, v objedndvke pozadovany @ v H7 (napr. @ 15,89 H7 — artikel ¢. 40 635 1589)!
VSetky dalSie priemery a tolerancné triedy su tieZ mozné (napr. 18,5 *%02% alebo 18 N7)!

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky

Vlysokorychlostné vystruzniky

Monomax - Vysokorychlostny vystruznik, kratky

A Nastavitelny priemer v ramci toleranéného pola

A Kompenzdcia opotrebenia v rdmci tolerancie

A Vyjdenie z otvoru max. 3 az 4 ndsobnym posuvom

A Absolutna procesnd spolahlivost do tolerancnej triedy IT 5, uz od 1. diery

DBG-P DBC
DCONMS
\
|
i
.}
M
i
56H.65 56H.17
<3xD <3xD
<] 45° <] 45/8°
ASG0106 ASGO0706
TK TK
Slepa diera Slepa diera
40644 .. 40640...
DC; OAL LU L DCONMS. ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm U3 U3
560-599 85 40 10 12 4 387,70 xxxx Y 387,70 xxxx
6,00 8 40 10 12 4 387,70 06000" 387,70 06000 "
6,01-799 85 40 10 12 4 387,70 xxxx " 387,70 xxxx "
8,00 85 40 10 12 4 387,70 08000 " 387,70 08000 "
8,01-8,89 85 40 10 12 4 387,70 xxxx " 387,70 xxxx "
8,90-9,89 95 50 10 12 6 44650 xxxx " 446,50 xxxx "
9,90-9,99 95 50 10 12 6 446,50 xxxx V446,50 xxxx "
10,00 95 50 10 12 6 446,50 10000 " 446,50 10000 "
10,01-11,99 95 50 10 12 6 446,50 xxxx V446,50 xxxx "
12,00 95 50 10 12 6 446,50 12000 " 446,50 12000
12,01-13,99 95 50 10 12 6 446,50 xxxx ¥ 44650 xxxx
14,00 95 50 10 12 6 446,50 140007 446,50 14000 "
14,01-14,99 95 50 10 12 6 446,50 xxxx ¥ 44650 xxxx
15,00 95 50 10 12 6 446,50 15000 446,50 15000 "
15,01-15,89 95 50 10 12 6 44650 xxxx V446,50 xxxx "
15,90-15,99 100 50 10 16 6 548,70 xxxx " 548,70 xxxx
16,00 100 50 10 16 6 548,70 160007 548,70 16000 "
16,01-17,99 100 50 10 16 6 548,70 xxxx » 548,70 xxxx
18,00 100 50 10 16 6 548,70 18000 " 548,70 18000 "
18,01-18,89 100 50 10 16 6 548,70 xxxx » 548,70 xxxx
18,90-19,99 120 60 10 20 6 666,10 xxxx " 666,10 xxxx "
20,00 120 60 10 20 6 666,10 20000 " 666,10 20000 "
20,01-2589 120 60 10 20 6 666,10 xxxx P 666,10 xxxx "
P °
M )
K
N °
S
H

DBG-P

56H.65
<3xD
<] 45°
ASG3000
TK
Slepa diera

40 657 ...

EUR
u3
666,10
387,70
387,70
387,70
387,70
446,50
446,50
446,50
446,50
446,50
446,50
446,50
446,50
446,50
446,50
548,70
548,70
548,70
548,70
548,70
666,10
666,10
666,10

xxxx "
06000 "
xxxx "
08000 "
xxxx "
xxxx "
xxxx "
10000
xxxx "
12000
xxxx "
14000 "
xxxx "
15000 "
xxxx "
xxxx "
16000 "
xxxx "
18000 "
xxxx "
xxxx "
20000 "
xxxx "

1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni / miniméina objedndvka - 2 ks

— v, strana 76-79

@)
@ Ndstroj nie je mozné pouZit pre tepelné upinanie!

(e}
@ Pre xxxx uvddzajte, prosim, v objedndvke pozadovany @ v H7 (napr. @ 15,89 H7 — artikel ¢. 40 644 1589)!
VSetky dalSie priemery a toleran¢né triedy su tieZ mozné (napr. 18,5 * 2925 alebo 18 N7)!

04|20
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KOMET \ Performance

Vysokorychlostné vystruzniky

Monomax - Vysokorychlostny vystruznik, dihy

A Nastavitelny priemer v ramci toleranéného pola

A Kompenzdcia opotrebenia v rdmci tolerancie

A Vyjdenie z otvoru max. 3 az 4 ndsobnym posuvom
A Absolutna procesnd spolahlivost do tolerancnej triedy IT 5, uz od 1. diery

>
n

mm
5,60 - 5,99
6,00
6,01- 7,99
8,00
8,01- 8,89
8,90- 9,89
9,90 - 9,99
10,00
10,01 - 11,99
12,00
12,01 - 13,99
14,00
14,01 - 14,99
15,00
15,01 - 15,89
15,90 - 15,99
16,00
16,01 - 17,99
18,00
18,01 - 18,89
18,90 - 19,99
20,00
20,01 - 25,89

OTwn=x=mDo

f=0,1mm
OAL LU
mm mm
130 85
130 85
130 85
130 85
130 85
130 85
160 115
160 115
160 115
160 115
160 115
160 115
160 115
160 115
160 115
180 130
180 130
180 130
180 130
180 130
200 140
200 140
200 140

DCONMS

OAL

-

f
&E:%
!

L
mm
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

LU

DCONMS ¢ ZEFP
mm
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
16
16
16
16
16
20
20
20

[orNeorNerNerNorNorNeorNeorierNerNorNorNeorierierioropiopii ol Al A - NN

|
IM\
56R.93
<5xD
<] 45°
ASG3000
CERMET
Priechodna diera

40 626 ...

EUR
u3

387,70 xxxx 2
318,90 060
387,70 xxxx 2
330,90 080
387,70 xxxx 2
446,50 xxxx 2
495,60 xxxx 2
358,20 100
49560 xxxx 2
369,10 120
495,60 xxxx 2
395,30 140
495,60 xxxx 2
405,10 150
495,60 xxxx 2
548,70 xxxx 2
415,00 160
548,70 xxxx 2
443,30 180
548,70 xxxx 2
666,10 xxxx 2
478,30 200
666,10 xxxx 2

56R.17
<5xD
<] 45/8°
ASG0706
TK
Priechodna diera

40 649 ...

EUR

U3

387,70 xxxx "
387,70 06000 "
387,70 xxxx "
387,70 08000 "
387,70 xxxx "
446,50 xxxx "
495,60 xxxx "
495,60 10000 "
49560 xxxx "
495,60 12000 "
49560 xxxx "
495,60 14000 "
495,60 xxxx "
495,60 15000 "
495,60 xxxx "
548,70 xxxx "
548,70 16000 "
548,70 xxxx "
548,70 18000 "
548,70 xxxx "
666,10 xxxx "
666,10 20000 "
666,10 xxxx "

(0]

DST DBC DBG-P DST
e S it S
[ [

56R.65
<5xD
<] 45°
ASG0106
TK
Priechodna diera

40 653 ...

EUR

U3

387,70 xxxx "
318,90 06000
387,70 xxxx "
330,90 08000
387,70 xxxx "
446,50 xxxx "
495,60 xxxx "
358,20 10000
49560 xxxx "
369,10 12000
49560 xxxx "
395,30 14000
495,60 xxxx "
405,10 15000
495,60 xxxx "
548,70 xxxx "
415,00 16000
548,70 xxxx ¥
443,30 18000
548,70 xxxx "
666,10 xxxx "
478,30 20000
666,10  xxxx "

1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni / miniméina objedndvka - 2 ks
2) Tovar nie je na sklade, vrétenie ¢i vymena nie je moznd / dodacia lehota: 20 pracovnych dni/ minimalna objedndvka - 2 ks

|
\dl\
56R.93
<5xD
<] 25°
ASG4000
CERMET
Priechodna diera

40 636 ...

EUR

U3

387,70  xxxx 2
318,90 060
387,70  xxxx 2
330,90 080
387,70 xxxx 2
446,50 xxxx 2
495,60 xxxx ?
358,20 100
49560 xxxx 2
369,10 120
495,60 xxxx 2
395,30 140
495,60 xxxx 2
405,10 150
495,60 xxxx 2
548,70 xxxx 2
415,00 160
548,70 xxxx 2
44330 180
548,70 xxxx 2
666,10 xxxx 2
478,30 200
666,10 ~xxxx 2

TiN

i
56R.71
<5xD
<] 45°
ASG3000
TK
Priechodna diera

40 606 ...

EUR

U3

387,70 xxxx "
318,90 060
387,70 xxxx "
330,90 080
387,70 xxxx "
446,50 xxxx Y
495,60 xxxx "
358,20 100
49560 xxxx "
369,10 120
495,60 xxxx "
395,30 140
495,60 xxxx !
405,10 150
495,60 xxxx "
548,70 xxxx
415,00 160
548,70 xxxx ¥
44330 180
548,70 xxxx !
666,10 xxxx "
478,30 200
666,10 xxxx "

— v, strana 76-79

o)
@ Ndstroj nie je mozné pouZit pre tepelné upinanie!

@)
@ Pre xxxx uvddzajte, prosim, v objedndvke pozadovany @ v H7 (napr. @ 15,89 H7 — artikel ¢. 40 636 1589)!
VSetky dalSie priemery a tolerancné triedy su tieZ mozné (napr. 18,5 *%02% alebo 18 N7)!

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky
Vlysokorychlostné vystruzniky

Monomax - Vysokorychlostny vystruznik, dihy

A Nastavitelny priemer v ramci toleranéného pola

A Kompenzdcia opotrebenia v rdmci tolerancie

A Vyjdenie z otvoru max. 3 az 4 ndsobnym posuvom

A Absolutna procesnd spolahlivost do tolerancnej triedy IT 5, uz od 1. diery

mm
5,60 - 5,99
6,00
6,01-7,99
8,00
8,01-8,89
8,90 - 9,89
9,90 - 9,99
10,00
10,01 - 11,99
12,00
12,01 - 13,99
14,00
14,01 - 14,99
15,00
15,01 - 15,89
15,90 - 15,99
16,00
16,01 - 17,99
18,00
18,01 - 18,89
18,90 - 19,99
20,00
20,01 - 25,89

T w=XxX= T

DCONMS s ZEFP

DCONMS
L
g |
o I
‘ =
i 4
|
E t
o
f=0,1mm
OAL LU L
mm mm mm mm
130 85 10 12
130 85 10 12
130 85 10 12
130 85 10 12
130 85 10 12
130 85 10 12
160 115 10 12
160 115 10 12
160 115 10 12
160 115 10 12
160 115 10 12
160 115 10 12
160 115 10 12
160 115 10 12
160 115 10 12
180 130 10 16
180 130 10 16
180 130 10 16
180 130 10 16
180 130 10 16
200 140 10 20
200 140 10 20
200 140 10 20

[orNeorNerNerNorNorNeorNeorierNerNorNorNeorierieriorNopiopii ol R -l - NN

DBG-P

DBC

56Q.65
<5xD
<] 45°
ASG0106
TK
Slepa diera

40 645 ...

EUR
u3
387,70
387,70
387,70
387,70
387,70
446,50
495,60
495,60
495,60
495,60
495,60
495,60
495,60
495,60
495,60
548,70
548,70
548,70
548,70
548,70
666,10
666,10
666,10

xxxx "
06000 "
xxxx "
08000 "
xxxx "
xxxx "
xxxx "
10000 "
xxxx "
12000 "
xxxx "
14000 "
xxxx "
15000 "
xxxx "
xxxx "
16000 "
xxxx "
18000 "
xxxx "
xxxx "
20000 "
xxxx "

56Q.17
<5xD
<] 45/8°
ASG0706
TK
Slepa diera

40 641 ...

EUR
U3
387,70
387,70
387,70
387,70
387,70
446,50
495,60
495,60
495,60
495,60
495,60
495,60
495,60
495,60
495,60
548,70
548,70
548,70
548,70
548,70
666,10
666,10
666,10

xxxx "
06000 "
xxxx "
08000 "
xxxx "
xxxx "
xxxx "
10000 "
xxxx "
12000 "
xxxx "
14000 "
xxxx "
15000 "
xxxx "
xxxx "
16000 "
xxxx "
18000 "
xxxx "
xxxx "
20000 "
xxxx "

DBG-P

56Q.65
<5xD
<] 45°
ASG3000
TK
Slepa diera

40 665 ...

EUR
u3
387,70
387,70
387,70
387,70
387,70
446,50
495,60
495,60
495,60
495,60
495,60
495,60
495,60
495,60
495,60
548,70
548,70
548,70
548,70
548,70
666,10
666,10
666,10

xxxx "
06000 "
xxxx "
08000 "
xxxx "
xxxx "
xxxx "
10000
xxxx "
12000
xxxx "
14000 "
xxxx "
15000 "
xxxx "
xxxx "
16000 "
xxxx "
18000 "
xxxx "
xxxx "
20000 "
xxxx "

1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni / miniméina objedndvka - 2 ks

— v, strana 76-79

@)
@ Ndstroj nie je mozné pouZit pre tepelné upinanie!

(e}
@ Pre xxxx uvddzajte, prosim, v objedndvke pozadovany @ v H7 (napr. @ 15,89 H7 — artikel ¢. 40 645 1589)!

VSetky dalSie priemery a toleran¢né triedy su tieZ mozné (napr. 18,5 * 2925 oder 18 N7)!

04]22

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance  Vystruzniky a zahlbniky
TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, kratke
A Extrémne nerovnomernd rozte¢ zubov

A Dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie

4 Specidina geometria a povlaky

> | NEW |
r DBG-U
DCONMS | |
E
2
4 51P.57
o0 -
L’ava skrutkovnica
<]30°
ASG2210
TK
Priechodna diera
40 483 ...
DCy, OAL L LU DCONMS ., ZEFP EUR
mm mm mm mm mm U4
4 50 12 22 4 4 111,70 04000
5 64 12 28 6 4 113,40 05000
6 64 12 28 6 4 115,90 06000
7 70 16 34 8 6 121,00 07000
8 70 16 34 8 6 121,00 08000
9 80 16 40 10 6 170,90 09000
10 80 16 40 10 6 170,90 10000
11 90 20 45 12 6 226,80 11000
12 90 20 45 12 6 226,80 12000
16 93 20 45 16 8 336,30 16000
P )
M )
K )
N o
S o
H )

— v, strana 82

cuttingtools.ceratizit.com 04123



KOMET \ Performance  Vystruzniky a zahlbniky
TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, kratke
A Extrémne nerovnomernd rozte¢ zubov

A Dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie

4 Specidina geometria a povlaky

A Tolerancia: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm

A Tolerancia: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

> | NEW_|
ﬂ

DBG-U

DCONMS | |

OAL

51P.57
a8
L’ava skrutkovnica
<] 30°
ASG2210
TK
Priechodna diera

40 489 ...

DC .o00am000s OAL L LU DCONMS,; ZEFP EUR
mm mm mm mm mm u4
2,96-3,96 50 12 22 139,70 xxxxx"
3,97 50 12 22 118,40 03970
3,98 50 12 22 118,40 03980
3,99 50 12 22 118,40 03990
4,00 50 12 22 118,40 04000
4,01 50 12 22 118,40 04010
4,02 50 12 22 118,40 04020
4,03 50 12 22 118,40 04030
4,04-4,05 50 12 22 139,70 xxxxx?
4,06-496 64 12 28 141,80 xxxxx?
4,97 64 12 28 121,00 04970
4,98 64 12 28 121,00 04980
4,99 64 12 28 121,00 04990
5,00 64 12 28 121,00 05000
5,01 64 12 28 121,00 05010
5,02 64 12 28 121,00 05020
5,03 64 12 28 121,00 05030
5,04-596 64 12 28 141,80 xxxxx?
5,97 64 12 28 121,90 05970
5,98 64 12 28 121,90 05980
5,99 64 12 28 121,90 05990
6,00 64 12 28 121,90 06000
6,01 64 12 28 121,90 06010
6,02 64 12 28 121,90 06020
6,03 64 12 28 121,90 06030
6,04-6,05 64 12 28 143,90 xxxxx"
6,06-796 70 16 34 149,20 xxxxx"

[e-lio-Nocle Moo lerleriererloriierNerlepierierierierileriepRepii Al S R S I
(oMo Rep R R A A i i i i e e i i e i e i i i i i i i e i

7,97 70 16 34 127,80 07970
7,98 70 16 34 127,80 07980
7,99 70 16 34 127,80 07990

P )

M )

K )

N o

S o

H )

1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni — v, strana 82

[0
@ Prostrednictvom tohto konceptu ndstrojov je mozné pokryt nespocetné tolerované rozmery. Tolerované rozmery, ktoré je mozné pokryt, uvddzame v tabulke na — strane 103.
Pre xxxxx prosim v objednévke uvedte pozadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel ¢. 40 489 08820)!

04124 Pokracovanie na dalSej strane - cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance  Vystruzniky a zahlbniky
TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, kratke
A Extrémne nerovnomernd rozte¢ zubov

A Dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie

4 Specidina geometria a povlaky

A Tolerancia: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm

A Tolerancia: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

> | NEW_|
ﬂ

DBG-U

DCONMS | |

OAL

51P.57
a8
L’ava skrutkovnica
<]30°
ASG2210
TK
Priechodna diera
40 489 ...
DC .o00am000s OAL L LU DCONMS,; ZEFP EUR
mm mm mm mm mm u4
8,00 70 16 34 8 127,80 08000
8,01 70 16 34 8 127,80 08010
8,02 70 16 34 8 127,80 08020
8,03 70 16 34 8 127,80 08030
8,04-8,05 70 16 34 8 149,20 xxxxx?
8,06-9,96 80 16 40 10 185,20 xxxxx?
9,97 80 16 40 10 182,00 09970
9,98 80 16 40 10 182,00 09980
9,99 80 16 40 10 182,00 09990
10,00 80 16 40 10 182,00 10000
10,01 80 16 40 10 182,00 10010

10,02 80 16 40 10
10,03 80 16 40 10
10,04-10,05 80 16 40 10
10,06-11,96 90 20 45 12
11,97 90 20 45 12
11,98 90 20 45 12
11,99 90 20 45 12

182,00 10020
182,00 10030
185,20 xxxxx"
279,30 xxxxx?
242,00 11970
242,00 11980
242,00 11990

[c-Mo o lerie e NerlerierNerorier e le e e lorNorler e lorlerNerliorNorier o iop)

12,00 90 20 45 12 242,00 12000
12,01 90 20 45 12 242,00 12010
12,02 90 20 45 12 242,00 12020
12,03 90 20 45 12 242,00 12030
12,04-12,05 90 20 45 12 279,30 xxxxx"
12,06-14,05 90 20 45 14 325,80 xxxxx"
14,06-15,96 93 20 48 16 371,40 xxxxx"
15,97-16,056 93 20 48 16 419,40 xxxxx?
16,06-18,05 100 20 52 18 446,70 xxxxx"
18,06-20,05 102 20 52 20 474,30 xxxxx"
P )
M )
K °
N o
S o
H )

1) Tovar nie je na sklade, vrdtenie Ci vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni — v, strana 82

[0
@ Prostrednictvom tohto konceptu ndstrojov je mozné pokryt nespocetné tolerované rozmery. Tolerované rozmery, ktoré je mozné pokryt, uvadzame v tabulke na — strane 103.
Pre xxxxx prosim v objednévke uvedte pozadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel ¢. 40 489 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com 04]25



KOMET \ Performance  Vystruzniky a zahlbniky
TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, kratke

A Extrémne nerovnakeé delenie
A Dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
A Specidlna geometria a poviaky

| NEW_|
DBG-U
DCONMS |
z
o
2
4 51M.57
T3
Be Priame brity
<] 60°
ASG2110
TK
Slepa diera
40 481 ...
DCy; OAL L LU DCONMS,; ZEFP EUR
mm mm mm mm mm U4
4 50 12 22 4 4 93,08 04000
5 64 12 28 6 4 94,80 05000
6 64 12 28 6 4 99,04 06000
7 70 16 34 8 6 104,10 07000
8 70 16 34 8 6 104,10 08000
9 80 16 40 10 6 148,90 09000
10 80 16 40 10 6 148,90 10000
11 90 20 45 12 6 198,00 11000
12 90 20 45 12 6 198,00 12000
16 93 20 45 16 8 301,00 16000
P )
M )
K °
N o
S o
H )

— v, strana 82
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KOMET \ Performance  Vystruzniky a zahlbniky
TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, kratke

A Extrémne nerovnomernd rozte¢ zubov

A Dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
4 Specidina geometria a povlaky

A Tolerancia: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Tolerancia: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

[ NEW
DBG-U
DCONMS
3
51M.57
a8
Priame brity
<] 60°
ASG2110
TK
Slepa diera
40 488 ...
DC .o00a1000s OAL L LU DCONMS s ZEFP EUR
mm mm mm mm mm u4
2,96-3,96 50 12 22 116,30 xxxxx"
3,97 50 12 22 99,84 03970
3,98 50 12 22 99,84 03980
3,99 50 12 22 99,84 03990
4,00 50 12 22 99,84 04000
4,01 50 12 22 99,84 04010
4,02 50 12 22 99,84 04020
4,03 50 12 22 99,84 04030

4,04-405 50 12 22
4,06-496 64 12 28
4,97 64 12 28
4,98 64 12 28
4,99 64 12 28
5,00 64 12 28
5,01 64 12 28
5,02 64 12 28
5,03 64 12 28
5,04-596 64 12 28
5,97 64 12 28
5,98 64 12 28
5,99 64 12 28
6,00 64 12 28
6,01 64 12 28
6,02 64 12 28
6,03 64 12 28
6,04-6,05 64 12 28
6,06-796 70 16 34

116,30 xxxxx"
119,60 xxxxx"
102,40 04970
102,40 04980
102,40 04990
102,40 05000
102,40 05010
102,40 05020
102,40 05030
119,60 xxxxx?
104,10 05970
104,10 05980
104,10 05990
104,10 06000
104,10 06010
104,10 06020
104,10 06030
120,70 xxxxx"
129,10 xxxxx"

[e-lio-Noclie Mo, e lerlerierlerloriier e lepiierierieriorileyiepRepii A s S S
(oMol R R A S i i i i e e i i e i e i i i e i i i e i

7,97 70 16 34 109,20 07970
7,98 70 16 34 109,20 07980
7,99 70 16 34 109,20 07990

P )

M )

K )

N o

S o

H )

1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni — V, strana 82

[0
@ Prostrednictvom tohto konceptu ndstrojov je mozné pokryt nespocetné tolerované rozmery. Tolerované rozmery, ktoré je mozné pokryt, uvddzame v tabulke na — strane 103.
Pre xxxxx prosim v objednévke uvedte pozadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel ¢. 40 488 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com Pokracovanie na dalSej strane 04 | 27



KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky
TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, kratke

A Extrémne nerovnomernd rozte¢ zubov

A Dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie

4 Specidina geometria a povlaky

A Tolerancia: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Tolerancia: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

DC 0,040,005
mm
8,00
8,01
8,02
8,03

8,04 - 8,05
8,06 - 9,96
9,97
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03

10,04 - 10,05

10,06 - 11,96
11,97
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03

12,04 - 12,05

12,06 - 14,05

14,06 - 15,96

15,97 - 16,05

16,06 - 18,05

18,06 - 20,05

T w=XxX= T

DCONMS

OAL

DCONMS s ZEFP

[c-Ne-Neo-lerie e Neorlerie NerNorierNerle oo ool NerlorlerNerliorNorier o iop)

DBG-U

51M.57
Ha_I8
Priame brity
<]60°
ASG2110
TK
Slepa diera

40 488 ...

EUR

U4

109,20 08000
109,20 08010
109,20 08020
109,20 08030
129,10 xxxxx"
164,00 xxxxx?
159,10 09970
159,10 09980
159,10 09990
159,10 10000
159,10 10010
159,10 10020
159,10 10030
164,00 xxxxx"
248,60 xxxxx
212,40 11970
212,40 11980
212,40 11990
212,40 12000
212,40 12010
212,40 12020
212,40 12030
248,60 xxxxx"
288,90 xxxxx"
334,30 xxxxx"
377,40 xxxxx?
400,30 xxxxx"
433,70 xxxxx?

OO0O0Cee

1) Tovar nie je na sklade, vrdtenie Ci vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni

— v, strana 82

[0
@ Prostrednictvom tohto konceptu ndstrojov je mozné pokryt nespocetné tolerované rozmery. Tolerované rozmery, ktoré je mozné pokryt, uvadzame v tabulke na — strane 103.

Pre xxxxx prosim v objednévke uvedte pozadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel ¢. 40 488 08820)!

0428

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance  Vystruzniky a zahlbniky
TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, dihé

A Extrémne nerovnomernd rozte¢ zubov
A Dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
A Specidlna geometria a poviaky

>
VA ALU
m
DBG-U DBQ DBC-N
1 1
DCONMS | l w
i
|!| ‘
\
P 3
o
2
De 52P.57 52S.44 52N.17

w3 w3 YR

L’ava skrutkovnica Lava skrutkovnica ~ Priame brity

<] 30° <] 30° <] 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2270
TK TK TK

Priechodné diera Priechodna diera Priechodna diera

40484.. 40401.. 40471..

OAL L LU DCONMS s ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm u4 U4 U4

Dc H7

mm
4 60 12 32 4 4 144,20 04000 158,30 04000 158,30 04000
5 76 12 40 6 4 146,40 05000 160,60 05000 160,60 05000
6 76 12 40 6 4 149,60 06000 163,80 06000 163,80 06000
7 101 16 65 8 6 156,10 07000 171,50 07000 171,50 07000
8 101 16 65 8 6 156,10 08000 171,50 08000 171,50 08000
9 108 16 68 10 6 220,60 09000 243,50 09000 243,50 09000
10 108 16 68 10 6 220,60 10000 243,50 10000 243,50 10000
1 130 20 85 12 6 292,60 11000 321,10 11000 321,10 11000
12 130 20 85 12 6 292,60 12000 321,10 12000 321,10 12000
16 150 20 102 16 6 384,40 16000 422,60 16000 422,60 16000

P ° °

M ° )

K )

N o) °

S o

H e)

— v, strana 80+81
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky
TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, dihé

A Extrémne nerovnomernd rozte¢ zubov

A Dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
4 Specidina geometria a povlaky
A Tolerancia: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Tolerancia: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

>
ﬂ~

Dc +0,004/+0,005
mm
2,96 - 3,96
2,96 - 3,96
3,97
3,97
3,98
3,98
3,99
3,99
4,00
4,00
4,01
4,01
4,02
4,02
4,03
4,03
4,04-4,05
4,04-4,05
4,06 - 4,96
4,06 - 4,96
4,97
4,97
4,98
4,98
4,99
4,99
5,00
5,00
5,01

Tw=x= T

DCONMS |

il

I

]

\

K
3
DC

OAL L LU
mm mm - mm
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
60 12 32
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40

DCONMS ; ZEFP
mm

[o2Ne>NerNerNorNorNeorNepiepiepiepi i S o T s it i I R S
PO PRPOOPROORPROOOOROOROOROOROOPRPOOROOROORARD

‘IIHHHII

180,20 xxxxx"
152,90 03970

152,90 03980
152,90 03990
152,90 04000
152,90 04010
152,90 04020
152,90 04030
180,20 xxxxx"
182,90 xxxxx"
156,10 04970
156,10 04980
156,10 04990
156,10 05000

156,10 05010
[ ]

OO0OO0Cee

184,40 xxxxx?
168,20 03970

168,20 03980
168,20 03990
168,20 04000
168,20 04010
168,20 04020
168,20 04030
184,40 xxxxx?
191,10 xxxxx?
171,50 04970
171,50 04980
171,50 04990
171,50 05000

171,50 05010

184,40 xxxxx"

184,40 03970"
184,40 03980"
184,40 03990"
210,20 04000"
184,40 04010"
184,40 040207
184,40 040307
184,40 xxxxx"
191,10 xxxxx"
191,10 04970
191,10 04980"
191,10 04990"
217,10 05000"

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N
52P.57 525.44 52J.65 52N.17
T3 w13 a8 a3
L'ava skrutkovnica Lava skrutkovnica  Priame brity Priame brity
<] 30° <]30° <]30° <]30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270
TK TK TK TK
Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera
40486.. 40403.. 40477.. 40473..
EUR EUR EUR EUR
U4 U4 U4 U4

184,40 xxxxx"
184,40 039707

184,40 03980
184,40 03990"
184,40 04000"
184,40 04010"
184,40 04020"
184,40 040307
184,40 xxxxx"
191,10 xxxxx"
191,10 04970"
191,10 04980"
191,10 04990"
191,10 05000"
191,10 050107

DBF-A

526.55
wa 13

Priame brity
< 30°
ASG2360
TK
Priechodna diera

40 475 ...

EUR
u4

184,40 xxxxx"
184,40 03970"

184,40 03980"
184,40 03990"
210,20 04000"
184,40 04010"
184,40 04020"
184,40 040307
184,40 xxxxx"
191,10 xxxxx"
191,10 04970"
191,10 04980"
191,10 04990"
217,10 05000"
191,10 050107

1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni
2) Tovar nie je na sklade, vrétenie ¢i vymena nie je moznd / dodacia lehota: 32 pracovnych dni

— v, strana 80+81

@)
@ Prostrednictvom tohto konceptu ndstrojov je mozné pokryt nespocetné tolerované rozmery. Tolerované rozmery, ktoré je mozné pokryt, uvadzame v tabulke na — strane 103.
Pre xxxxx prosim v objedndvke uvedte pozadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel ¢. 40 486 08820)!

04|30
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky
TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, dihé

A Extrémne nerovnomernd rozte¢ zubov

A Dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
4 Specidina geometria a povlaky
A Tolerancia: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Tolerancia: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

>
ﬂ~

DC 000410005
mm
5,01
5,02
5,02
5,03
5,03

5,04 -5,96
5,04 - 5,96
5,97
5,97
5,98
5,98
5,99
5,99
6,00
6,00
6,01
6,01
6,02
6,02
6,03
6,03
6,04 - 6,05
6,04 -6,05
6,06 - 7,96
6,06 - 7,96
797
797
7,98
7,98

Tw=x=Z T

DCONMS |

il

I

]

\

g
3
DC

OAL L LU
mm mm - mm
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 1240
101 16 65
101 16 65
101 16 65
101 16 65
101 16 65
101 16 65

DCONMS ; ZEFP
mm

[e-NeocNo o o Ne Norier e NorNorNorNeorlerNorNorNorNeorNer oo NorNeorlerNer o NorNopNep)
[e-NeorNoclerNorNe-Nopli eIt o plF - oI A I o p I e p I - e p I e p R e R 2 =)

156,10 05020
156,10 05030
182,90 xxxxx"
157,30 05970
157,30 05980
157,30 05990
157,30 06000
157,30 06010
157,30 06020
157,30 06030
185,60 xxxxx?
192,60 xxxxx"
164,90 07970
164,90 07980

OO0OO0Ceee

171,50 05020
171,50 05030
191,10 xxxxx?
173,70 05970
173,70 05980
173,70 05990
173,70 06000
173,70 06010
173,70 06020
173,70 06030
191,10 xxxxx?
196,60 xxxxx?
181,20 07970
181,20 07980

191,10 05010
191,10 05020"
191,10 05030"
191,10 xxxxx"
191,10 059707
191,10 059807
191,10 05990"
217,10 06000"
191,10 06010"
191,10 06020"
191,10 06030"
191,10 xxxxx"
196,60 xxxxx"
196,60 07970"
196,60 07980"

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N
52P.57 525.44 52J.65 52N.17
w3 w3 A I3 na_ ]38
Lava skrutkovnica Lava skrutkovnica  Priame brity Priame brity
<] 30° <] 30° <]30° <]30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270
TK TK TK TK
Priechodna diera Priechodna diera Priechodné diera Priechodna diera
40486.. 40403.. 40477.. 40473..
EUR EUR EUR EUR
U4 U4 U4 U4

191,10 05020"
191,10 05030"
191,10 xxxxx?
191,10 059707
191,10 05980"
191,10 05990
191,10 06000"
191,10 06010"
191,10 06020"
191,10 06030"
191,10 xxxxx?
196,60 xxxxx"
196,60 07970"
196,60 07980"

DBF-A

526.55
wa 13

Priame brity
< 30°
ASG2360
TK
Priechodna diera

40 475 ...

EUR
u4

191,10 05020"
191,10 05030"
191,10 xxxxx"
191,10 059707
191,10 05980
191,10 05990
217,10 06000"
191,10 06010"
191,10 06020"
191,10 06030"
191,10 xxxxx"
196,60 xxxxx"
196,60 07970"
196,60 07980"

1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni
2) Tovar nie je na sklade, vrétenie ¢i vymena nie je moznd / dodacia lehota: 32 pracovnych dni

— v, strana 80+81

o
@ Prostrednictvom tohto konceptu nastrojov je mozné pokryt nespocetné tolerované rozmery. Tolerované rozmery, ktoré je mozné pokryt, uvadzame v tabulke na — strane 103.
Pre xxxxx prosim v objednavke uvedte poZadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel ¢. 40 486 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com

Pokracovanie na d'al$ej strane

04|31



KOMET \ Performance  Vystruzniky a zahlbniky
TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, dihé

A Extrémne nerovnomernd rozte¢ zubov

A Dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
4 Specidina geometria a povlaky

A Tolerancia: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Tolerancia: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

2 VA ALU
m

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS |
il
I
I
\
K
3
be 52P.57 52S.44 52J.65 52N.17 52G.55
w3 w3 A I3 na_ ]38 ma(_ ]38
L'ava skrutkovnica Lava skrutkovnica  Priame brity Priame brity Priame brity
<] 30° <] 30° <]30° <]30° <] 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
TK TK TK TK TK
Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera
40486.. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..
DC .o00a1000s OAL L LU DCONMS s ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm u4 u4 U4 U4 U4
7,99 101 16 65 8 6 164,90 07990 181,20 07990 196,60 07990" 196,60 07990"
7,99 101 16 65 8 8 196,60 07990"
8,00 101 16 65 8 6 164,90 08000 181,20 08000 196,60 08000" 223,90 08000"
8,00 101 16 65 8 8 223,90 08000"
8,01 101 16 65 8 6 164,90 08010 181,20 08010 196,60 08010 196,60 08010"
8,01 101 16 65 8 8 196,60 08010"
8,02 101 16 65 8 6 164,90 08020 181,20 08020 196,60 08020" 196,60 08020"
8,02 101 16 65 8 8 196,60 08020"
8,03 101 16 65 8 6 164,90 08030 181,20 08030 196,60 08030" 196,60 08030"
8,03 101 16 65 8 8 196,60 080307
8,04-8,056 101 16 65 8 6 192,60 xxxxx” 196,60 xxxxx? 196,60 xxxxx” 196,60 xxxxx
8,04-8,05 101 16 65 8 8 196,60 xxxxx"
8,06-9,96 108 16 68 10 8 277,20 xxxxx"
8,06-9,96 108 16 68 10 6 239,00 xxxxx" 277,20 xxxxx? 277,20 xxxxx" 277,20 xxxxx"
9,97 108 16 68 10 6 234,80 09970 258,80 09970 277,20 09970" 277,20 09970"
9,97 108 16 68 10 8 277,20 09970"
9,98 108 16 68 10 6 234,80 09980 258,80 09980 277,20 09980" 277,20 09980"
9,98 108 16 68 10 8 277,20 09980"
9,99 108 16 68 10 6 234,80 09990 258,80 09990 277,20 09990" 277,20 09990"
9,99 108 16 68 10 8 277,20 09990"
10,00 108 16 68 10 6 234,80 10000 258,80 10000 277,20 10000" 315,40 10000
10,00 108 16 68 10 8 315,40 100007
10,01 108 16 68 10 6 234,80 10010 258,80 10010 277,20 10010" 277,20 10010"
10,01 108 16 68 10 8 277,20 10010"
10,02 108 16 68 10 6 234,80 10020 258,80 10020 277,20 10020" 277,20 10020"
10,02 108 16 68 10 8 277,20 10020"
10,03 108 16 68 10 6 234,80 10030 258,80 10030 277,20 10030" 277,20 10030"
10,03 108 16 68 10 8 277,20 10030"
10,04-10,05 108 16 68 10 6 239,00 xxxxxV 277,20 xxxxx? 277,20 xxxxx" 277,20 xxxxx"
p ) °
M ) °
K ) )
N (¢} )
S o
H ¢) )
o e
1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni — v, strana 80+81

2) Tovar nie je na sklade, vrétenie ¢i vymena nie je moznd / dodacia lehota: 32 pracovnych dni

o
@ Prostrednictvom tohto konceptu nastrojov je mozné pokryt nespocetné tolerované rozmery. Tolerované rozmery, ktoré je mozné pokryt, uvadzame v tabulke na — strane 103.
Pre xxxxx prosim v objednavke uvedte poZadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel ¢. 40 486 08820)!

04132 PokraZovanie na dalej strane  cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance  Vystruzniky a zahlbniky
TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, dihé

A Extrémne nerovnomernd rozte¢ zubov

A Dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
4 Specidina geometria a povlaky

A Tolerancia: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Tolerancia: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

2 VA ALU
m

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS =
[l
I
I
\
K
3
be 52P.57 525.44 52J.65 52N.17 52G.55
w3 w3 A I3 na_ ]38 ma(_ ]38
L'ava skrutkovnica Lava skrutkovnica  Priame brity Priame brity Priame brity
<] 30° <] 30° <]30° <]30° <] 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
TK TK TK TK TK
Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera
40486.. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..
DC .o00ms000s OAL L LU DCONMS.; ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm u4 u4 U4 U4 U4
10,04-10,05 108 16 68 10 8 277,20 xxxxx"
10,06-11,96 130 20 85 12 8 371,30 xxxxx"
10,06-11,96 130 20 85 12 6 360,40 xxxxx" 371,30 xxxxx? 371,30 xxxxx? 371,30 xxxxx"
11,97 130 20 85 12 6 312,30 11970 344,00 11970 371,30 11970 371,30 11970"
11,97 130 20 85 12 8 371,30 11970"
11,98 130 20 85 12 6 312,30 11980 344,00 11980 371,30 11980" 371,30 11980"
11,98 130 20 85 12 8 371,30 119807
11,99 130 20 85 12 6 312,30 11990 344,00 11990 371,30 11990" 371,30 11990"
11,99 130 20 85 12 8 371,30 119907
12,00 130 20 85 12 6 312,30 12000 344,00 12000 371,30 12000 421,90 12000"
12,00 130 20 85 12 8 421,90 120007
12,01 130 20 85 12 6 312,30 12010 344,00 12010 371,30 12010 371,30 12010"
12,01 130 20 85 12 8 371,30 120107
12,02 130 20 85 12 6 312,30 12020 344,00 12020 371,30 12020 371,30 12020"
12,02 130 20 85 12 8 371,30 120207
12,03 130 20 85 12 6 312,30 12030 344,00 12030 371,30 12030 371,30 12030"
12,03 130 20 85 12 8 371,30 12030"
12,04-12,056 130 20 85 12 6 360,40 xxxxx? 371,30 xxxxx? 371,30 xxxxx? 371,30 xxxxx"
12,04-12,05 130 20 85 12 8 371,30 xxxxx"
12,06-14,05 130 20 85 14 8 432,80 xxxxx"
12,06-14,056 130 20 85 14 6 420,40 xxxxx" 432,80 xxxxx? 432,80 xxxxx? 43280 xxxxx"
14,06-16,056 150 20 102 16 6 479,20 xxxxx? 491,40 xxxxx? 491,40 xxxxx? 491,40 xxxxx"
14,06-16,05 150 20 102 16 8 491,40 xxxxx"
16,06-18,056 150 20 102 18 6 510,50 xxxxx" 533,80 xxxxx? 533,80 xxxxx? 533,80 xxxxx"
16,06-18,05 150 20 102 18 8 533,80 xxxxx"
18,06-20,05 160 20 110 20 6 542,00 xxxxx" 562,40 xxxxx? 562,40 xxxxx? 562,40 xxxxx"
18,06-20,05 160 20 110 20 8 562,40 xxxxx"

P ) )

M ° °

K ° °

N o °

S (@)

H o °
o e
1) Tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je mozné / dodacia lehota: 25 pracovnych dni — v, strana 80+81

2) Tovar nie je na sklade, vrétenie ¢i vymena nie je moznd / dodacia lehota: 32 pracovnych dni

@)
@ Prostrednictvom tohto konceptu nastrojov je mozné pokryt nespocetné tolerované rozmery. Tolerované rozmery, ktoré je mozné pokryt, uvadzame v tabulke na — strane 103.
Pre xxxxx prosim v objednavke uvedte poZadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel ¢. 40 486 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com 04|33



KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky
TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, dihé

A Extrémne nerovnomernd rozte¢ zubov

A pimenzované pre vysokorychlostné obrdbanie
A Specidlna geometria a poviaky

o
a‘;,‘jE,‘@on\lmm.th
=
K

T w=XxX= T

DCONMS
!
1
D
L LW
mm  mm
12 32
12 40
12 40
16 65
16 65
16 68
16 68
20 8
20 8
20 102

LU

OAL

mm

4
6
6
8
8

10

10

12
12

16

DCONMS s ZEFP

DO NN D

VA
DBG-U DBQ
| |
52M.57 52T.45
T3 a1
Priame brity Priame brity
<]60° <] 45°
ASG2110 ASG2131
TK TK
Slepa diera Slepa diera
40485.. 40402...
EUR EUR
U4 U4

120,10 04000
122,30 05000
127,80 06000
134,30 07000
134,30 08000
192,20 09000
192,20 10000
255,60 11000
255,60 12000
344,00 16000

OO0OOCewe

132,10 04000
135,50 05000
140,90 06000
147,40 07000
147,40 08000
211,90 09000
211,90 10000
280,70 11000
280,70 12000
379,00 16000

ALU

DBC-N

52Q.17
Ha_I8
Priame brity
<] 60°
ASG2170
TK
Slepa diera

40 472 ...

EUR

u4
132,10 04000
135,50 05000
140,90 06000
147,40 07000
147,40 08000
211,90 09000
211,90 10000
280,70 11000
280,70 12000
379,00 16000

04[34

— v, strana 80+81

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky
TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, dihé

A Extrémne nerovnomernd rozte¢ zubov

A Dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
4 Specidina geometria a povlaky

A Tolerancia: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Tolerancia: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

“

DCONMS
I
il
I
8
2
DC
DC o00am000s OAL L LU DCONMS.; ZEFP
mm mm mm mm mm
2,96-39 60 12 32 4 6
2,96-39 60 12 32 4 4
3,97 60 12 32 4 4
3,97 60 12 32 4 6
3,98 60 12 32 4 4
3,98 60 12 32 4 6
3,99 60 12 32 4 4
3,99 60 12 32 4 6
4,00 60 12 32 4 4
4,00 60 12 32 4 6
4,01 60 12 32 4 4
4,01 60 12 32 4 6
4,02 60 12 32 4 4
4,02 60 12 32 4 6
4,03 60 12 32 4 4
4,03 60 12 32 4 6
4,04-405 60 12 32 4 4
4,04-405 60 12 32 4 6
4,06-496 76 12 40 6 6
4,06-496 76 12 40 6 4
4,97 76 12 40 6 4
4,97 7% 12 40 6 6
4,98 76 12 40 6 4
4,98 76 12 40 6 6
4,99 76 12 40 6 4
4,99 76 12 40 6 6
5,00 7% 12 40 6 4
5,00 76 12 40 6 6
5,01 7% 12 40 6 4

Tw=x= T

ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17 52H.55
I8 ml_I3 a3 a3 (I3
Priame brity Priame brity Priame brity Priame brity Priame brity
<] 60° <] 45° <J30° <]60° <] 380°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
TK TK TK TK TK
Slepa diera Slepa diera Slepa diera Slepa diera Slepa diera
40487.. 40404.. 40478.. 40474.. 40476...
EUR EUR EUR EUR EUR
U4 u4 U4 U4 U4

150,20 xxxxx"
128,80 03970

128,80 03980
128,80 03990
128,80 04000
128,80 04010
128,80 04020
128,80 04030
150,20 xxxxx"
154,40 xxxxx"
132,10 04970
132,10 04980
132,10 04990
132,10 05000

132,10 05010
[ ]

OO0OO0Cee

155,60 xxxxx?
142,00 03970

142,00 03980
142,00 03990
142,00 04000
142,00 04010
142,00 04020
142,00 04030
155,60 xxxxx?
159,80 xxxxx?2
144,20 04970
144,20 04980
144,20 04990
144,20 05000

144,20 05010

155,60 Xxxxx?2

155,60 039702
155,60 039802
155,60 039902
155,60 040002
155,60 040102
155,60 040202
155,60 040302
155,60 xxxxx?
159,80 xxxxx"
159,80 049702
159,80 049802
159,80 049902
159,80 050002

155,60 xxxxx"
155,60 03970"

155,60 03980
155,60 03990"
155,60 04000"
155,60 04010"
155,60 04020"
155,60 040307
155,60 xxxxx"
159,80 xxxxx"
159,80 04970"
159,80 04980"
159,80 04990"
159,80 05000"
159,80 050107

155,60 xxxxx?
155,60 03970"

155,60 03980
155,60 03990"
155,60 04000"
155,60 04010"
155,60 04020"
155,60 040307
155,60 xxxxx"
159,80 xxxxx"
159,80 04970"
159,80 04980"
159,80 04990"
159,80 05000"
159,80 050107

1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni
2) Tovar nie je na sklade, vrétenie ¢i vymena nie je moznd / dodacia lehota: 32 pracovnych dni

— v, strana 80+81

@)
@ Prostrednictvom tohto konceptu néstrojov je mozné pokryt nespocetné tolerované rozmery. Tolerované rozmery, ktoré je mozné pokryt,
uvddzame v tabulke na — strane 103. Pre xxxxx prosim v objednévke uvedte poZadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel ¢. 40 487 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com

Pokracovanie na d'al$ej strane

04146



KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky
TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, dihé

A Extrémne nerovnomernd rozte¢ zubov

A Dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
4 Specidina geometria a povlaky
A Tolerancia: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Tolerancia: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

DC 000410005
mm
5,01
5,02
5,02
5,03
5,03

5,04 -5,96
5,04 - 5,96
5,97
5,97
5,98
5,98
5,99
5,99
6,00
6,00
6,01
6,01
6,02
6,02
6,03
6,03
6,04 - 6,05
6,04 -6,05
6,06 - 7,96
6,06 - 7,96
797
797
7,98
7,98

Tw=x=Z T

LU

OAL

DCONMS

i

I

i

D

OAL L LW
mm mm mm
76 12 40
76 1240
76 12 40
76 1240
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 12 40
76 1240
7% 12 40
76 12 40
76 12 40
101 16 65
101 16 65
101 16 65
101 16 65
101 16 65
101 16 65

DCONMS ; ZEFP
mm

[e-NeocNo o o Ne Norier e NorNorNorNeorlerNorNorNorNeorNer oo NorNeorlerNer o NorNopNep)
[e-NeorNoclerNorNe-Nopli eIt o plF - oI A I o p I e p I - e p I e p R e R 2 =)

VA ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N
52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17
T3 w13 a8 a3
Priame brity Priame brity Priame brity Priame brity
<] 60° <] 45° <]30° <]60°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170
TK TK TK TK
Slepa diera Slepa diera Slepa diera Slepa diera
40487.. 40404.. 40478.. 40474..
EUR EUR EUR EUR
U4 U4 U4 u4

132,10 05020
132,10 05030
154,40 xxxxx"
134,30 05970
134,30 05980
134,30 05990
134,30 06000
134,30 06010
134,30 06020
134,30 06030
155,60 xxxxx"
166,50 xxxxx"
140,90 07970
140,90 07980

OO0OO0Ceee

144,20 05020
144,20 05030
159,80 xxxxx?
147,40 05970
147,40 05980
147,40 05990
147,40 06000
147,40 06010
147,40 06020
147,40 06030
159,80 xxxxx?
172,00 xxxxx?
155,10 07970
155,10 07980

159,80 050102
159,80 050202
159,80 050302
159,80 xxxxx?
159,80 059702
159,80 059802
159,80 059902
159,80 060002
159,80 060102
159,80 060202
159,80 060302
159,80 xxxxx?
172,00 xxxxx"
172,00 079702
172,00 079802

159,80 050207
159,80 05030
159,80 xxxxx"
159,80 059707
159,80 05980
159,80 05990
159,80 06000
159,80 06010"
159,80 060207
159,80 06030
159,80 xxxxx"
172,00 xxxxx"
172,00 07970"
172,00 07980"

DBF-A

52H.55
wa 13

Priame brity
<]30°
ASG2360
TK
Slepa diera

40 476 ...

EUR
u4

159,80 050207
159,80 05030
159,80 xxxxx"
159,80 05970"
159,80 059807
159,80 05990
159,80 06000
159,80 06010"
159,80 060207
159,80 06030
159,80 xxxxx"
172,00 xxxxx"
172,00 07970"
172,00 07980"

1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni
2) Tovar nie je na sklade, vrétenie ¢i vymena nie je moznd / dodacia lehota: 32 pracovnych dni

— v, strana 80+81

o
@ Prostrednictvom tohto konceptu néstrojov je mozné pokryt nespocetné tolerované rozmery. Tolerované rozmery, ktoré je mozné pokryt,
uvddzame v tabulke na — strane 103. Pre xxxxx prosim v objednévke uvedte poZadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel ¢. 40 487 08820)!

04]47

Pokraovanie na dalSej strane cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky
TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, dihé

A Extrémne nerovnomernd rozte¢ zubov

A Dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
4 Specidina geometria a povlaky

A Tolerancia: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Tolerancia: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

“

DCONMS

I

il

I

8
2
DC
DC o00am000s OAL L LU DCONMS.; ZEFP
mm mm mm mm mm

7,99 101 16 65 8 6
7,99 101 16 65 8 8
8,00 101 16 65 8 6
8,00 101 16 65 8 8
8,01 101 16 65 8 6
8,01 101 16 65 8 8
8,02 101 16 65 8 6
8,02 101 16 65 8 8
8,03 101 16 65 8 6
8,03 101 16 65 8 8
8,04-805 101 16 65 8 6
8,04-8,05 101 16 65 8 8
8,06-996 108 16 68 10 8
8,06-996 108 16 68 10 6
9,97 108 16 68 10 6
9,97 108 16 68 10 8
9,98 108 16 68 10 6
9,98 108 16 68 10 8
9,99 108 16 68 10 6
9,99 108 16 68 10 8
10,00 108 16 68 10 6
10,00 108 16 68 10 8
10,01 108 16 68 10 6
10,01 108 16 68 10 8
10,02 108 16 68 10 6
10,02 108 16 68 10 8
10,03 108 16 68 10 6
10,03 108 16 68 10 8
10,04-10,05 108 16 68 10 6

Tw=x=Z T

ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17 52H.55
I8 ml_I3 a3 a3 (I3
Priame brity Priame brity Priame brity Priame brity Priame brity
<]60° <] 45° <J30° <]60° <] 380°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
TK TK TK TK TK
Slepa diera Slepa diera Slepa diera Slepa diera Slepa diera
40487.. 40404.. 40478.. 40474.. 40476...
EUR EUR EUR EUR EUR
U4 U4 U4 U4 U4

140,90 07990
140,90 08000
140,90 08010
140,90 08020
140,90 08030
166,50 xxxxx"
211,70 xxxxx"
205,30 09970
205,30 09980
205,30 09990
205,30 10000
205,30 10010
205,30 10020
205,30 10030

211,70 xxxxx"

OO0OO0Cee

155,10 07990
155,10 08000
155,10 08010
155,10 08020
155,10 08030
172,00 xxxxx?
248,40 xxxxx?
226,10 09970
226,10 09980
226,10 09990
226,10 10000
226,10 10010
226,10 10020
226,10 10030

248,40 xxxxx2

172,00 079902
172,00 080002
172,00 080102
172,00 080202
172,00 080302
172,00 xxxxx?
248,40 xxxxx"
248,40 099702
248,40 099802
248,40 099902
248,40 100002
248,40 100102
248,40 100202
248,40 100302

172,00 079907
172,00 08000
172,00 08010"
172,00 08020"
172,00 080307
172,00 xxxxx"
248,40 xxxxx"
248,40 09970
248,40 09980"
248,40 09990"
248,40 10000"
248,40 10010
248,40 10020
248,40 100307
248,40 xxxxx"

172,00 079907
172,00 08000
172,00 08010"
172,00 08020"
172,00 080307
172,00 xxxxx"
248,40 xxxxx"
248,40 09970
248,40 09980"
248,40 09990"
248,40 10000"
248,40 10010
248,40 10020
248,40 100307
248,40 xxxxx"

1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni
2) Tovar nie je na sklade, vrétenie ¢i vymena nie je moznd / dodacia lehota: 32 pracovnych dni

— v, strana 80+81

o
@ Prostrednictvom tohto konceptu néstrojov je mozné pokryt nespocetné tolerované rozmery. Tolerované rozmery, ktoré je mozné pokryt,
uvddzame v tabulke na — strane 103. Pre xxxxx prosim v objednévke uvedte poZadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel ¢. 40 487 08820)!
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Vystruzniky a zahlbniky
TK vysokorychlostné vystruzniky

KOMET \ Performance

Fullmax - Vysoko vykonné strojné vystruzniky, dihé

A Extrémne nerovnomernd rozte¢ zubov

A Dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
4 Specidina geometria a povlaky

A Tolerancia: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Tolerancia: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
)
I
]
3
2
= 52M.57 52745 52K.65 52017 52H.55
w3 w3 A I3 na_ ]38 ma(_ ]38
Priame brity Priame brity Priame brity Priame brity Priame brity
<] 60° <] 45° <]30° <]60° <] 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
TK TK TK TK TK
Slepa diera Slepa diera Slepa diera Slepa diera Slepa diera
40487.. 40404.. 40478.. 40474.. 40476...
DC .o00ms000s OAL L LU DCONMS s ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm u4 u4 U4 U4 U4
10,04-10,05 108 16 68 10 8 248,40 xxxxx?
10,06-11,96 130 20 85 12 8 338,50 xxxxx"
10,06-11,96 130 20 85 12 6 320,90 xxxxx" 338,50 xxxxx? 338,50 xxxxx 338,50 xxxxx"
11,97 130 20 85 12 6 274,10 11970 301,40 11970 338,50 11970 338,50 11970"
11,97 130 20 85 12 8 338,50 119702
11,98 130 20 85 12 6 274,10 11980 301,40 11980 338,50 119807 338,50 11980"
11,98 130 20 85 12 8 338,50 119802
11,99 130 20 85 12 6 274,10 11990 301,40 11990 338,50 11990 338,50 11990"
11,99 130 20 85 12 8 338,50 119902
12,00 130 20 85 12 6 274,10 12000 301,40 12000 338,50 12000 338,50 12000"
12,00 130 20 85 12 8 338,50 120002
12,01 130 20 85 12 6 274,10 12010 301,40 12010 338,50 12010 338,50 12010"
12,01 130 20 85 12 8 338,50 120102
12,02 130 20 85 12 6 274,10 12020 301,40 12020 338,50 12020 338,50 12020"
12,02 130 20 85 12 8 338,50 120202
12,03 130 20 85 12 6 274,10 12030 301,40 12030 338,50 12030 338,50 12030"
12,03 130 20 85 12 8 338,50 120302
12,04-12,056 130 20 85 12 6 320,90 xxxxx? 338,50 xxxxx? 338,50 xxxxx” 338,50 xxxxx"
12,04-12,05 130 20 85 12 8 338,50 xxxxx?
12,06-14,05 130 20 85 14 8 389,10 xxxxx"
12,06-14,056 130 20 85 14 6 372,80 xxxxx" 389,10 xxxxx? 389,10 xxxxx 389,10 xxxxx"
14,06-16,056 150 20 102 16 6 431,30 xxxxx?V 44920 xxxxx? 449,20 xxxxx? 44920 xxxxx"
14,06-16,05 150 20 102 16 8 44920 xxxxx"
16,06-18,056 150 20 102 18 6 457,40 xxxxx" 475,00 xxxxx? 475,00 xxxxx? 475,00 xxxxx"
16,06-18,05 150 20 102 18 8 475,00 xxxxx"
18,06-20,05 160 20 110 20 6 495,60 xxxxx” 510,50 xxxxx? 510,50 xxxxx? 510,50 xxxxx"
18,06-20,05 160 20 110 20 8 510,50 xxxxx"
P ) )
M ° °
K ) )
N () °
S o
H ¢) )

1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni
2) Tovar nie je na sklade, vrétenie ¢i vymena nie je moznd / dodacia lehota: 32 pracovnych dni

— v, strana 80+81

@)
@ Prostrednictvom tohto konceptu nastrojov je mozné pokryt nespocetné tolerované rozmery. Tolerované rozmery, ktoré je mozné pokryt,
uvadzame v tabulke na — strane 103. Pre xxxxx prosim v objedndvke uvedte pozadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel ¢. 40 487 08820)!
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KOMET \ Performance

TK vystruzniky

NC strojny vystruznik, DIN 8093-2B

A Extrémne nerovnomernd rozte¢ zubov

A (2-3,5mm s obojstrannymi centrovacimi hrotmi
A (3 4-13 mm s centrovacimi jamkami

A 0d@22mm,DIN8093-2B

(03
DCONMS__
uw (-] o
=il = b
=) =2 =
— A" Vi A
- i
8 { 1\\
|
3 ‘t\ |
[
~w[_T8
DG L’ava skrutkovnica
TK
40420 ...
DCy, OAL L LU DCONMS s ZEFP EUR
mm mm mm mm mm U4
20 50 12 185 3 4 4549 020
25 60 16 29,0 3 4 4549 025
30 65 17 330 4 6 47,33 030
32 65 18 330 4 6 47,33 032
35 75 18 430 4 6 47,33 035
40 75 19 430 4 6 56,71 040
45 80 21 39,0 6 6 56,71 045
50 93 23 520 6 6 63,65 050
55 93 26 53,0 6 6 63,65 055
60 93 26 53,0 6 6 68,50 060
65 101 28 61,0 6 6 68,50 065
70 109 31 68,0 8 6 75,92 070
75 109 31 68,0 8 6 75,92 075
80 117 33 770 8 6 88,53 080
85 117 33 770 8 6 88,53 085
90 125 36 80,0 10 6 96,52 090
95 125 36 80,0 10 6 96,52 095
10,0 133 38 88,0 10 6 103,20 100
10,5 133 38 88,0 10 6 103,20 105
1,0 142 41 970 10 6 133,10 110
12,0 151 44 1000 12 6 133,10 120
13,0 151 44 100,0 12 6 130,80 130
14,0 160 47 106,0 16 6 130,80 140 Y
15,0 162 50 108,0 16 6 137,90 150 "
16,0 170 52 116,0 16 6 144,70 160
170 175 52 1210 18 6 147,00 170 Y
18,0 182 52 128,0 18 6 148,10 180 "
190 189 52 133,0 20 6 15520 190 "
20,0 195 52 139,0 20 6 155,20 200 "
220 160 25 1050 20 6 15520 220 Y
240 180 25 1250 20 8 189,80 240 1
250 180 25 1250 20 8 189,80 250 Y
26,0 180 25 1250 20 8 21190 260 "
280 180 25 1190 25 8 22340 280 "
30,0 200 25 139,0 25 8 23150 300 "
P )
M
K o)
N )
S
H
0 )

— V, strana 84+85

1) Naletované tvrdokovové brity

cuttingtools.ceratizit.com

NC strojny vystruznik, DIN 8093-2B

NC

DC 4
mm
2,0
2,5
3,0
3,2
3,5
4,0
45
5,0
55
6,0
6,5
7,0
7,5
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
10,5
11,0
12,0
13,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0

O T w=XxXz=T

DCONMS
5
— 3
_bo_
OAL L
mm mm mm
50 12 185
60 16 29,0
65 17 330
65 18 33,0
75 18 430
75 19 430
80 21 390
93 23 520
93 26 530
93 26 53,0
101 28 61,0
109 31 68,0
109 31 68,0
17 33 770
17 33 770
125 36 800
125 36 800
133 38 88,0
133 38 88,0
142 41 970
151 44 100,0
151 44 100,0
160 47 106,0
162 50 108,0
170 52  116,0
175 52 121,0
182 52 128,0
189 52 133,0
195 52 139,0

LU DCONMS . ZEFP

1) Naletované tvrdokovové brity

Extrémne nerovnomernd rozte¢ zubov

@ 2-3,5mm s obojstrannymi centrovacimi hrotmi
@ 4-13 mm s centrovacimi jamkami
0d @22 mm, DIN 8093-2B

mm

[eolie e Moo lepiepiNepiepiepRF — gl S S SN J0 V)

[o2l< N erNerier e Nerler e e rlerie Nerleple e oMol e rlerierleperieriep o p R oY

<0375

TiAIN

<0140
>014,0

-3

Lava skrutkovnica

TK
40 421

EUR
U4
54,75
54,75
57,16
57,16
57,16
68,40
68,40
76,62
76,62
82,64
82,64
91,65
91,65

106,60
106,60
116,90
116,90
125,10
125,10
160,90
160,90
158,60
158,60
167,90
172,40
177,00
178,20
186,40
188,60

020
025
030
032
035
040
045
050
055
060
065
070
075
080
085
090
095
100
105
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200

1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)

-V, strana 84+85
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KOMET \ Performance

TK vystruzniky
NC strojny vystruznik, DIN 8093-2B
A Qdstupriovanie priemerov po 0,01 mm A (30,95-3,75 mm s obojstrannymi centrovacimi
A Extrémne nerovnomernd rozte¢ zubov hrotmi
A 70,6-0,94 mm, DIN 8093-B A (J3,76-12,05 mm s centrovacimi jamkami
NC 40430 ...
100 DC.ou OAL L LU DCONMS s ZEFP EUR
mm mm mm mm mm U4
DCONMS 5,00 93 23 520 6 6 63,65 05000
— 5,01 93 23 520 6 6 72,33 05010
mog s b
5,03 | 72, 5!
ol 10 5,04-530 93 23 52,0 6 6 72,33 xxxxx?
S| = o 531-596 93 26 53,0 6 6 78,81 xxxxx?
b viwe R S 9 2 930 6 ¢ 1551 03980
o 5,98 541 78,24 05980
3 5,99 93 26 530 6 6 78,24 05990
6,00 93 26 53,0 6 6 68,50 06000
3 1 6,01 gg %g 5%8 g g 78,81 06010
6,02 53, 78,81 06020
o 6,03 93 26 53,0 6 6 78,81 06030
6,04-6,70 101 28 61,0 6 6 94,66 xxxxx2
6,71-750 109 31 68,0 8 6 94,66 xxxxx?
_bc T8 751-796 117 33 770 8 6 94,66 xxxxx?
Lava skrutkovnica 7,97 117 33 770 8 6 94,66 07970
TK 7,98 117 33 770 8 6 94,66 07980
B owem oy Lo
40 430 8,00 f ,53 08000
8,01 117 33 770 8 6 94,66 08010
DC.ou OAL L LU DCONMS s ZEFP EUR 8,02 117 33 770 8 6 94,66 08020
mm mm mm mm mm U4 8,03 H7 gg 77,8 g g 94,66 08030
. 1) 8,04 7 77, 94,66 08040
D I B e B Bt Sh20 XX g05-850 117 33 770 8 6 11080 000X
0’75-0,84 5 6 8,0 3 4 80155 xoxxx ) 8,561-9,04 125 36 80,0 10 6 110,80 xxxxx2
0’35_0’95 5 6 8‘0 3 4 80155 xoxxx ) 9,05-9,50 125 36 80,0 10 6 110,80 xxxxx2
’ 0 gey 50 6 17’5 3 3 72’33 009607 9,51-9,96 133 38 88,0 10 6 110,80 xxxxx2
0:97 50 6 17z5 3 3 72:33 00970" 9,97 133 38 88,0 10 6 110,80 09970
0,98 50 6 175 3 3 72.33 009802 9,98 133 38 88,0 10 6 110,80 09980
0.99 50 6 175 3 3 72'33 009902 9,99 133 38 88,0 10 6 110,80 09990
1’00 50 6 17’5 3 3 7233 010002 10,00 133 38 88,0 10 6 103,20 10000
1’01 50 6 1775 3 3 7233 010102 10,01 133 38 88,0 10 6 110,80 10010
1’03 50 6 17’5 3 3 7233 010302 10,03 133 38 88,0 10 6 110,80 10030
104’ 106 50 6 17’5 3 3 7233 xxxxx2 10,04 133 38 88,0 10 6 110,80 10040
107-118 50 9 175 3 3 7233 xxxxx? 10,05 133 38 88,0 10 6 110,80 10050
1’19 -1 ,32 50 9 17’5 3 3 7233 yxxxx?  10,06-10,60 133 38 88,0 10 6 133,10 xxxxx?
1’33 . 1’50 50 9 1870 3 3 7233 xxxxx?  10,61-11,80 142 41 970 10 6 133,10 xxxxx?2
151-170 50 10 180 3 3 7233 yxxxx? ~ 11,81-11,96 151 44 100,0 12 6 133,10 xxxxx?
1:71 . 1:90 50 11 18:5 3 4 72:33 XXXXXD 11,97 51 44 100,0 12 6 133,10 11970
1,91-1,97 50 12 185 3 4 8182 xxxxx? 11,98 151 44 100,0 12 6 133,10 11980
1.98 50 12 185 3 4 3182 01980 11,99 151 44 100,0 12 6 133,10 11990
199 50 12 185 3 4 3182 01990 12,00 151 44 100,0 12 6 126,10 12000
200 50 12 185 3 4 8182 02000 12,01 151 44 100,0 12 6 133,10 12010
2’01 50 12 18‘5 3 4 81182 02010 12,02 151 44 100,0 12 6 133,10 12020
2:02 50 12 18:5 3 4 81:82 02020 12,03 151 44 100,0 12 6 133,10 12030
203 50 12 185 3 4 8182 02030 12,04 151 44 100,0 12 6 133,10 12040
2,04’_ 212 50 12 18:5 3 4 81:82 XXXXX2 12,05 151 44 100,0 12 6 133,10 12050
213-2,36 50 12 185 3 4 81,82 xxxxx? p A
2,37-2,47 60 16 29,0 3 4 62,96 xxxxx?
2,48 60 16 29,0 3 4 62,96 02480 M
2,49 60 16 29,0 3 4 62,96 02490 K o
2,50 60 16 29,0 3 4 62,96 02500 N °
2,51 60 16 29,0 3 4 62,96 02510 S
2,52 60 16 29,0 3 4 62,96 02520
2,53 60 16 29,0 3 4 62,96 02530 H
2,54-265 60 16 29,0 3 4 62,96 xxxxx? 0 )
2,66-2,80 65 17 33,0 4 6 62,96 xxxxx?
2,81-2,96 65 17 330 4 6 54,04 XXXXX? = Ve strana 84+85
2,97 65 17 33,0 4 6 54,04 02970 1) Tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je moznd /
2,98 65 17 33,0 4 6 54,04 02980 dodacia lehota: 12 pracovnych dni / Minimalne objednavané mnozstvo - 3 ks
g’gg gg 1; gg'g 3 g 2‘7“3)‘31 ggggg 2) Tovar nie je na sklade, vratenie €i vymena nie je mozna /
3:01 65 17 33‘0 4 6 5404 03010 dodacia lehota: 12 pracovnych dni
3,02 65 17 33,0 4 6 54,04 03020
3,03 65 17 33,0 4 6 54,04 03030
3,04-335 65 18 330 4 6 63,65 xxxxx? o - —————— - ——
3,36-3,75 75 18 43,0 4 6 63,65 XxXxxx? @ Prostrednictvom tohto konceptu néstrojov je mozné pokryt nespocetné
3,76-396 75 19 43,0 4 6 63,65 xxxxx? tolerované rozmery. Hodnoty tolerancii k danym rozmerom ndjdete
3,97 75 }g 228 :11 g 63,65 03970 na — strane 103.
398 75 : 63,65 03980 Pre xxxxx, prosim, v objednavke uvedte pozadovany &
U T S I 8 T (napr. 8,05 mm - artikel ¢. 40 430 08050)!
4,01 75 19 430 4 6 63,65 04010
4,02 75 19 430 4 6 63,65 04020
4,03 75 19 430 4 6 63,65 04030
4,04-425 75 19 430 4 6 63,65 xxxxx?
426-4,75 80 21 39,0 6 6 72,33 XXxxx?
476-496 93 23 520 6 6 72,33 XXXxXx?
4,97 93 23 52,0 6 6 72,33 04970
4,98 93 23 52,0 6 6 72,33 04980
4,99 93 23 52,0 6 6 72,33 04990
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KOMET \ Performance

TK vystruzniky
NC strojny vystruznik, DIN 8093-2B
A Qdstupriovanie priemerov po 0,01 mm A (30,95-3,75 mm s obojstrannymi
A Extrémne nerovnomernd rozte¢ zubov centrovacimi hrotmi
A 70,6-0,94 mm, DIN 8093-B A (J3,76-12,05 mm s centrovacimi jamkami
NC . 40 431 ...
100 TIAIN DC.ooe OAL L LU DCONMS,s ZEFP EUR
mm mm mm mm mm U4
DCONMS , 5,99 93 26 53,0 6 6 91,65 05990
6,00 93 26 53,0 6 6 82,64 06000
6,01 93 26 53,0 6 6 91,65 06010
6,02 93 26 53,0 6 6 91,65 06020
o | w© 10 6,03 93 26 53,0 6 6 91,65 06030
Sl = o 6,04-6,70 101 28 61,0 6 6 114,20 xxxxx
T 4 B = 6,71-750 109 31 68,0 8 6 114,20 xxxxx"
g 751-796 117 33 770 8 6 114,20 xxxxx"
3 7,97 117 33 770 8 6 114,20 07970
7,98 117 33 770 8 6 114,20 07980
= 7,99 117 33 770 8 6 114,20 07990
8,00 117 33 770 8 6 106,60 08000
- 8,01 117 33 770 8 6 114,20 08010
8,02 117 33 770 8 6 114,20 08020
8,03 117 33 770 8 6 114,20 08030
e (T8 804 117 33 770 8 6 11420 08040
Lava skrutkovnica 8,05-8,50 117 33 770 8 6 133,10 xxxxx"
TK 8,51-9,04 125 36 80,0 10 6 133,10 xxxxx
9,05-9,50 125 36 80,0 10 6 133,10 xxxxx?
40 431 9,51-9,96 133 38 88,0 10 6 133,10 xxxxx?
9,97 133 38 88,0 10 6 133,10 09970
DC.ou OAL L LU DCONMS s ZEFP EUR 9,98 133 38 88,0 10 6 133,10 09980
mm mm mm mm  mm U4 9,99 }gg gg ggg 18 g 133,10 09990
1) 10,00 { 125,10 10000
Ao T N /S T— S es 1001 133 38 880 10 6 13310 10010
102 50 6 175 3 3 37,37 010207 10,02 133 38 88,0 10 6 133,10 10020
103 50 6 175 3 3 8737 010300 1003 133 38 80 10 6 133,10 10030
104-106 50 6 175 3 3 8737 w00 1004 133 38 80 10 6 133,10 10040
107-118 50 9 175 3 3 8737 5ooood) 10,05 133 38 88,0 10 6 133,10 10050
119-132 50 9 175 3 3 8737 xxxxx? 10,06-10,60 133 38 88,0 10 6 160,90 xxxxx?
1’33_1’50 50 9 18’0 3 3 87137 oo 10,61 -11,80 142 M 97,0 10 6 160,90 Xxxxx"
151-170 50 10 180 3 3 0757 oo 11,81-1196 151 44 1000 12 6 160,90 xo00xx
17119 50 11 185 3 2 8737 Yo" 11,97 151 44 1000 12 6 160,90 11970
191-197 50 12 185 3 4 9883 oux" 11,98 151 44 1000 12 6 160,90 11980
202 50 12 185 3 4 9383 02020 12,03 151 44 100,0 12 6 160,90 12030
203 50 12 185 3 4 9583 02030 12,04 151 44 100,0 12 6 160,90 12040
204-212 50 12 185 3 4 98,83 yo00x" 1205 151 44 1000 12 6 160,90 12050
213-2,36 50 12 185 3 4 98,83 xxxxx" p o
2,37-247 60 16 29,0 3 4 76,04 xxxxx"
2,48 60 16 29,0 3 4 76,04 02480 M o
2,49 60 16 29,0 3 4 76,04 02490 K °
2,50 60 16 29,0 3 4 76,04 02500 N
2,51 60 16 29,0 3 4 76,04 02510 S o
2,52 60 16 29,0 3 4 76,04 02520
2,53 60 16 29,0 3 4 76,04 02530 H o
2,54-265 60 16 29,0 3 4 76,04 xxxxx" 0
2,66-2,80 65 17 33,0 4 6 76,04 xxxxx"
2,81-2,96 65 17 330 4 6 65,37 Xxxxx" = V,strana 84+85
2,97 65 17 33,0 4 6 65,37 02970 1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je mozna /
2,98 65 17 33,0 4 6 65,37 02980 dodacia lehota: 12 pracovnych dni
2,99 65 17 33,0 4 6 65,37 02990
3,00 65 17 33,0 4 6 57,16 03000
3,01 65 17 33,0 4 6 65,37 03010 S
g’gg gg }; ggg 2 g ggg; ggggg @ Prostrednictvom tohto konceptu ndstrojov je mozné pokryt nespocetné
3,04-3,35 65 18 330 4 6 76,62 xxxxx? tolerované rozmery. .
3,36-375 75 18 430 4 6 76,62 xxxxx" Hodnoty tolerancii k danym rozmerom néjdete na — strane 103.
376-396 75 19 430 4 6 76,62 xxxxx" Pre xxxxx, prosim, v objedndvke uvedte pozadovany @
3,97 75 19 430 4 6 76,62 03970 (napr. @ 8,05 mm — artikel ¢. 40 431 08050)!
3,98 75 19 430 4 6 76,62 03980
3,99 75 19 430 4 6 76,62 03990
4,00 75 19 430 4 6 68,40 04000
4,01 75 19 430 4 6 76,62 04010
4,02 75 19 430 4 6 76,62 04020
4,03 75 19 430 4 6 76,62 04030
4,04-425 75 19 430 4 6 76,62 xxxxx?
426-4,75 80 21 39,0 6 6 84,25 xxxxx"
476-4,96 93 23 52,0 6 6 84,25 xxxxx"
4,97 93 23 520 6 6 84,25 04970
4,98 93 23 520 6 6 84,25 04980
4,99 93 23 52,0 6 6 84,25 04990
5,00 93 23 520 6 6 76,62 05000
5,01 93 23 520 6 6 84,25 05010
5,02 93 23 52,0 6 6 84,25 05020
5,03 93 23 520 6 6 84,25 05030
504-530 93 23 520 6 6 84,25 xxxxx"
531-596 93 26 53,0 6 6 91,65 xxxxx"
5,97 93 26 53,0 6 6 91,65 05970
5,98 93 26 53,0 6 6 91,65 05980
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KOMET \ Standard

TK vystruzniky
. r 4 A4 y
Strojny vystruznik, podla DIN 8093-A/-B
A Extrémne nerovnomernd rozte¢ zubov
40410.. 40400...
DCy, OAL L LU DCONMS, ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm U4 U4
DCONMS 75 109 31 69 71 6 70,60 075 70,60 075
76 117 33 75 8,0 6 81,24 076 81,24 076
77 117 33 75 8,0 6 81,24 077 81,24 077
78 117 33 75 8,0 6 81,24 078 81,24 078
79 117 33 75 8,0 6 81,24 079 81,24 079
80 117 33 75 8,0 6 74,99 080 74,99 080
2 ‘ 81 117 33 75 8,0 6 82,64 081 82,64 081
o \ 82 117 33 75 8,0 6 82,64 082 82,64 082
5 83 117 33 75 8,0 6 82,64 083 82,64 083
—F = 84 117 33 75 8,0 6 82,64 084 82,64 084
B 85 117 33 75 8,0 6 81,47 085 81,47 085
Lo k‘ ouni i brit 86 125 36 81 9,0 6 89,46 086 89,46 086
ava skrutkovnica riame prity 87 125 36 81 9,0 6 89,46 087 89,46 087
P TK TK 88 125 36 8 90 6 8946 088 8946 088
89 125 36 81 9,0 6 89,46 089 89,46 089
40 410 ... 40 400 ... 90 125 36 81 9,0 6 87,26 090 87,26 090
DCy, OAL L LU DCONMS, ZEFP EUR EUR 91 125 36 81 9,0 6 95,94 091 95,94 091
mm mm mm mm mm U4 U4 92 125 36 81 9,0 6 95,94 092 95,94 092
20 49 11 31 2,0 4 23,60 020 23,60 020 93 125 36 81 9,0 6 95,94 093 95,94 093
21 49 11 3 2,0 4 28,22 021 28,22 021 94 125 36 81 9,0 6 95,94 094 95,94 094
22 53 12 35 2,2 4 28,22 022 28,22 022 95 125 36 81 9,0 6 93,51 095 93,51 095
23 53 12 35 22 4 28,22 023 28,22 023 96 133 38 87 10,0 6 102,90 096 102,90 096
24 57 14 34 25 4 28,22 024 28,22 024 9,7 133 38 87 10,0 6 102,90 097 102,90 097
25 57 14 34 25 4 25,35 025 25,35 025 98 133 38 87 10,0 6 102,90 098 102,90 098
26 57 14 34 25 4 30,32 026 30,32 026 99 133 38 87 10,0 6 102,90 099 102,90 099
27 61 15 36 3,0 4 30,32 027 30,32 027 10,0 133 38 87 10,0 6 100,70 100 100,70 100
28 61 15 36 3,0 4 30,32 028 30,32 028 10,1 133 38 &7 10,0 6 110,90 101 110,90 101
29 61 15 36 3,0 4 30,32 029 30,32 029 10,2 133 38 87 10,0 6 110,90 102 110,90 102
30 61 15 36 3,0 4 2731 030 2731 030 10,3 133 38 87 10,0 6 110,90 103 110,90 103
31 61 15 36 3,0 4 32,75 031 32,75 031 10,4 133 38 87 10,0 6 110,90 104 110,90 104
32 70 18 40 35 4 3275 032 32,75 032 10,5 133 38 87 10,0 6 10540 105 105,40 105
33 70 18 40 35 4 32,75 033 32,75 033 10,6 133 38 87 10,0 6 11570 106 115,70 106
34 70 18 40 35 4 32,75 034 32,75 034 10,7 142 41 96 10,0 6 11570 107 115,70 107
35 70 18 40 3,5 4 31,13 035 31,13 035 10,8 142 41 96 10,0 6 115,70 108 115,70 108
36 70 18 40 3,5 4 37,38 036 37,38 036 10,9 142 41 96 10,0 6 115,70 109 115,70 109
37 70 18 40 35 4 37,38 037 37,38 037 11,0 142 #1 10,0 6 114,00 110 114,00 110
38 75 19 43 4,0 4 37,38 038 37,38 038 11 142 41 10,0 6 126,10 111 126,10 111
39 75 19 43 4,0 4 37,38 039 37,38 039 1,2 142 H1 10,0 6 126,10 112 126,10 112
40 75 19 43 4,0 4 33,45 040 33,45 040 1,3 142 41 10,0 6 126,10 113 126,10 113
41 75 19 43 4,0 4 40,28 041 40,28 041 1,4 142 41 10,0 6 126,10 114 126,10 114
42 75 19 43 4,0 4 40,28 042 40,28 042 1,5 142 41 10,0 6 121,60 115 121,60 115
43 75 21 42 45 4 40,28 043 40,28 043 11,6 142 41 10,0 6 133,10 116 133,10 116
44 75 21 42 45 4 40,28 044 40,28 044 11,7 142 4 10,0 6 133,10 117 133,10 117
45 75 21 42 45 4 36,46 045 36,46 045 1,8 142 41 10,0 6 133,10 118 133,10 118
46 75 21 42 45 4 4374 046 4374 046 11,9 151 44 10,0 6 133,10 119 133,10 119
47 75 21 42 45 4 4374 047 4374 047 12,0 151 44 10,0 6 130,80 120 130,80 120
48 86 23 52 50 4 43,74 048 43,74 048 p ° o
49 86 23 52 50 4 43,74 049 43,74 049
50 86 23 52 50 4 4108 050 41,08 050 i © ©
51 86 23 52 5,0 4 4733 051 47,33 051 K O e
52 86 23 52 50 4 4733 052 4733 052 N O O
53 86 23 52 5,0 6 47,33 053 47,33 053 S o o
54 93 26 57 5,6 6 47,33 054 47,33 054 H
55 93 26 57 5,6 6 43,50 055 43,50 055 0
56 93 26 57 5,6 6 50,11 056 50,11 056 - v, strana 83
57 93 26 57 5,6 6 50,11 057 50,11 057
58 93 26 57 5,6 6 50,11 058 50,11 058
59 93 26 57 5,6 6 50,11 059 50,11 059
60 93 26 57 5,6 6 52,08 060 52,08 060
61 93 26 57 5,6 6 59,94 061 59,94 061
62 93 26 57 5,6 6 59,94 062 59,94 062
6,3 101 28 63 6,3 6 59,94 063 59,94 063
6,4 101 28 63 6,3 6 59,94 064 59,94 064
65 101 28 63 6,3 6 58,33 065 58,33 065
66 101 28 63 6,3 6 67,23 066 67,23 066
6,7 101 28 63 6,3 6 67,23 067 67,23 067
68 109 31 69 71 6 67,23 068 67,23 068
69 109 31 69 71 6 67,23 069 67,23 069
70 109 31 69 71 6 65,27 070 65,27 070
71 109 31 69 71 6 7499 oM 7499 oM
72 109 31 69 71 6 74,99 072 74,99 072
73 109 31 69 71 6 7499 073 7499 073
74 109 31 69 71 6 7499 074 7499 074
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KOMET \ Performance

TK vystruzniky
NC strojné vystruzniky, podia DIN 8093-A
_NEW | 40 435 ...
DCy OAL L LU  DCONMS;  PLGL EUR
TIAISIN mm  mm mm  mm mm mm U4
440 82 23 40 6 0,40 81,81 04400
450 82 23 40 6 0,40 81,81 04500
o 460 82 23 40 6 0,40 81,81 04600
booNus 8 peonms 470 82 23 40 6 0,40 81,81 04700
! s10/012 480 93 26 51 6 0,50 81,81 04800
i © - @ 490 93 26 51 6 0,50 81,81 04900
: - S < = 497 93 26 51 6 0,50 81,81 04970
Y 120° 5 =1 3 5 4,98 93 26 51 6 0,50 81,81 04980
DN, R~ °y DCONMS v vi A 499 93 26 51 6 0,50 81,81 04990
! 2 [ 06/08 500 93 26 51 6 0,50 81,81 05000
o 501 93 26 51 6 0,50 81,81 05010
3 1200 502 93 26 51 6 0,50 81,81 05020
2| bconws 503 93 26 51 6 0,50 81,81 05030
- ' os 505 93 26 51 6 0,50 81,81 05050
510 93 26 51 6 0,50 81,81 05100
- 520 93 26 51 6 0,50 81,81 05200
o 120 w 530 93 26 51 6 0,50 81,81 05300
Pri brit 540 93 26 51 6 0,50 81,81 05400
riame brity 550 93 26 51 6 050 81,81 05500
<145 560 93 26 51 6 0,50 81,81 05600
TK 570 93 26 51 6 0,50 81,81 05700
Priechodna + 580 93 26 51 6 0,50 81,81 05800
slepd diera 590 93 26 51 6 050 81,81 05900
597 93 26 51 6 0,50 81,81 05970
40 435 598 93 26 51 6 0,50 81,81 05980
599 93 26 51 6 0,50 81,81 05990
DCw OAL L W DCONMS1s  PLGL EUR 6,00 93 26 51 6 0,50 81,81 06000
mm mm mm mm mm mm U4
098 50 6 16 4 0,12 60,74 00980 P o
099 50 6 16 4 0,12 60,74 00990 M o
1,00 50 6 16 4 0,12 60,74 01000 K o
1,001 50 6 16 4 0,12 60,74 01010 N
1,02 50 6 16 4 0,12 60,74 01020 S
1,03 50 6 16 4 0,12 60,74 01030
1,48 50 9 16 4 0,12 66,30 01480 H ol
1,49 50 9 16 4 0,12 66,30 01490 0
1,50 50 9 16 4 0,12 66,30 01500
151 50 9 16 4 0,12 66,30 01510 = Vestrana 90
1,52 50 9 16 4 0,12 66,30 01520
1,60 50 10 16 4 0,12 66,30 01600
1,70 50 10 16 4 0,12 66,30 01700 o)
1,80 50 11 16 4 0,12 66,30 01800 @ Prostrednictvom tohto konceptu néstrojov je mozné pokryt nespocetné
1,90 50 11 16 4 0,12 66,30 01900 tolerované rozmery.
};gg gg 1% 12 2 8%8 gggg g}gzg Hodnpty tolerancifkv(?any'm rozmerom ndjdete na — strane 103.
1,99 50 12 16 4 0,30 66,30 01990 Medzirozmery na vyZiadanie.
2,00 50 12 16 4 0,30 66,30 02000
2,01 50 12 16 4 0,30 66,30 02010
2,02 50 12 16 4 0,30 66,30 02020
2,03 50 12 16 4 0,30 66,30 02030
205 50 12 16 4 0,30 66,30 02050
210 50 12 16 4 0,30 66,30 02100
220 50 13 16 4 0,30 66,30 02200
2,30 50 13 16 4 0,30 66,30 02300
240 60 16 26 4 0,30 66,30 02400
250 60 16 26 4 0,30 66,30 02500
260 60 16 26 4 0,30 66,30 02600
2,70 64 17 30 4 0,30 66,30 02700
2,80 64 17 30 4 0,30 66,30 02800
290 64 17 30 4 0,30 66,30 02900
2,97 64 17 30 4 0,30 66,30 02970
298 64 17 30 4 0,30 66,30 02980
299 64 17 30 4 0,30 66,30 02990
300 64 17 30 4 0,30 66,30 03000
3,01 64 17 30 4 0,30 66,30 03010
3,02 64 17 30 4 0,30 66,30 03020
303 64 17 30 4 0,30 66,30 03030
305 68 18 34 4 0,30 66,30 03050
310 68 18 34 4 0,30 66,30 03100
320 68 18 34 4 0,30 66,30 03200
330 68 18 34 4 0,30 66,30 03300
340 74 20 40 4 0,30 66,30 03400
350 74 20 40 4 0,30 66,30 03500
360 74 20 40 4 0,30 66,30 03600
370 74 20 40 4 0,30 66,30 03700
380 77 21 43 4 0,40 66,30 03800
390 77 21 43 4 0,40 66,30 03900
397 77 21 43 4 0,40 66,30 03970
398 77 21 43 4 0,40 66,30 03980
399 77 21 43 4 0,40 66,30 03990
400 77 21 43 4 0,40 66,30 04000
401 77 21 43 4 0,40 66,30 04010
402 77 21 43 4 0,40 66,30 04020
403 77 21 43 4 0,40 66,30 04030
405 82 21 40 6 0,40 81,81 04050
410 82 21 40 6 0,40 81,81 04100
420 82 21 40 6 0,40 81,81 04200
430 82 23 40 6 0,40 81,81 04300
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KOMET \ Performance

TK vystruzniky
NC strojné vystruzniky, podia DIN 8093-A
_NEW | 40 435 ...
DCwyv OAL L LU  DCONMS:  PLGL EUR
TIAISIN mm  mm mm  mm mm mm U4
11,17 150 44 99 12 0,8 163,70 11170
11,97 150 44 99 12 0,8 163,70 11970
y 11,98 150 44 99 12 0,8 163,70 11980
DCONMS 2 oconus 11,99 150 44 99 12 0,8 163,70 11990
! 210/212 12,00 150 44 99 12 0,8 163,70 12000
i o - o 12,01 150 44 99 12 0,8 163,70 12010
: - SRk 2 < 12,02 150 44 99 12 0,8 163,70 12020
Y 120° 5 =1 3 5 12,03 150 44 99 12 08 163,70 12030
ON, PR~ &y DCONMS v vi A 12,04 150 44 99 12 0,8 163,70 12040
! 2 [ 06/08 12,05 150 44 99 12 08 163,70 12050
o
5 120° p e)
= O
_,] a DCONMS M o
04 K (o)
N
T 120 mT S
Priame brity H O
< 45° 0
TK -V, strana 90
Priechodna +
slepa diera
o
40435 ... @ Prostrednictvom tohto konceptu ndstrojov je mozné pokryt nespocetné
DCw OAL L LU  DCONMSs;  PLGL EUR tolerované rozmery.
6"“[’)“1 g;‘ ;‘g ”;;“ mﬁm (”;”; E?1481 06010 Hodnoty tolerancii k danym rozmerom najdete na — strane 103.
602 93 26 51 6 05 8181 06020 Medzirozmery na vyZziadanie.
6,03 93 26 51 6 0,5 81,81 06030
6,05 101 26 59 8 0,5 102,10 06050
6,10 101 26 59 8 0,5 102,10 06100
6,20 101 26 59 8 0,5 102,10 06200
6,30 101 26 59 8 0,5 102,10 06300
6,40 101 26 59 8 0,5 102,10 06400
6,50 101 26 59 8 0,5 102,10 06500
6,60 101 26 59 8 0,5 102,10 06600
6,70 101 26 59 8 0,5 102,10 06700
6,80 109 31 67 8 0,6 102,10 06800
6,85 109 31 67 8 0,6 102,10 06850
6,90 109 31 67 8 0,6 102,10 06900
700 109 31 67 8 0,6 102,10 07000
710 109 31 67 8 0,6 102,10 07100
720 109 31 67 8 0,6 102,10 07200
7,30 109 31 67 8 0,6 102,10 07300
7,40 109 31 67 8 0,6 102,10 07400
750 109 31 67 8 0,6 102,10 07500
760 109 31 67 8 0,6 102,10 07600
7,70 117 33 75 8 0,6 102,10 07700
780 117 33 75 8 0,6 102,10 07800
790 117 33 75 8 0,6 102,10 07900
797 117 33 75 8 0,6 102,10 07970
798 117 33 75 8 0,6 102,10 07980
799 117 33 75 8 0,6 102,10 07990
8,00 117 33 75 8 0,6 102,10 08000
8,01 117 33 75 8 0,7 102,10 08010
8,02 117 33 75 8 0,7 102,10 08020
8,03 117 33 75 8 0,7 102,10 08030
8,05 117 33 71 10 0,7 125,00 08050
810 117 33 T 10 0,7 125,00 08100
8,20 117 33 71 10 0,7 125,00 08200
8,30 117 33 71 10 0,7 125,00 08300
8,40 117 33 71 10 0,7 125,00 08400
8,50 117 33 71 10 0,7 125,00 08500
8,60 117 33 71 10 0,7 125,00 08600
8,70 125 36 79 10 0,7 125,00 08700
8,80 125 36 79 10 0,7 125,00 08800
8,90 125 36 79 10 0,7 125,00 08900
9,00 125 36 79 10 0,7 125,00 09000
9,10 125 36 79 10 0,7 125,00 09100
9,20 125 36 79 10 0,7 125,00 09200
9,30 125 36 79 10 0,7 125,00 09300
9,40 125 36 79 10 0,7 125,00 09400
9,50 125 36 79 10 0,7 125,00 09500
9,60 125 36 79 10 0,7 125,00 09600
9,70 133 38 87 10 0,7 125,00 09700
9,80 133 38 87 10 0,7 125,00 09800
9,90 133 38 87 10 0,7 125,00 09900
9,97 133 41 87 10 0,7 125,00 09970
9,98 133 41 87 10 0,7 125,00 09980
9,99 133 41 87 10 0,7 125,00 09990
10,00 133 41 87 10 0,7 125,00 10000
10,01 133 41 87 10 0,7 125,00 10010
10,02 133 41 87 10 0,8 125,00 10020
10,03 133 41 87 10 08 125,00 10030
10,04 133 41 87 10 0,8 125,00 10040
10,05 133 41 87 10 0,8 125,00 10050
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KOMET \ Performance

HSS vystruzniky
NC strojny vystruznik, DIN 212-3-B
A Maximalna presnost obvodovej hadzavosti
NC 40 110 ...
DCy, OAL L LU DCONMS s ZEFP EUR
mm mm mm mm mm U2
69 109 31 690 8 6 13,97 069
DCONMS 70 109 31 690 8 6 13,54 070
= - - 71109 31 690 8 6 15,83 071
~ ~ 72 109 31 690 8 6 15,83 072
il 73 109 31 690 8 6 15,83 073
| v A 74 109 31 690 8 6 15,83 074
‘ 75 109 31 690 8 6 15,60 075
s 1 76 117 33 770 8 6 16,59 076
k 777 17 33 770 8 6 16,59 077
3 \ 78 117 33 770 8 6 16,59 078
79 117 33 770 8 6 16,59 079
\ - 80 117 33 770 8 6 13,97 080
o “—n 81 17 33 770 8 6 19.21 081
HLk Lava skrutkovnica 82 117 33 770 8 6 19,21 082
HSS-E 83 117 33 770 8 6 19,21 083
84 117 33 770 8 6 19,21 084
40 110 ... 85 117 33 770 8 6 1779 085
DC,, OAL L LU DCONMS, ZEFP EUR 86 125 36 80 10 6 18,00 086
mm mm mm mm mm u2 87 125 36 810 10 6 18,00 087
1,5 40 8 155 2 3 10,65 015 88 125 36 810 10 6 18,00 088
16 43 9 160 2 3 11,90 016 89 125 36 810 10 6 18,00 089
1,7 43 9 160 2 3 11,90 017 90 125 36 81,0 10 6 16,26 090
1,8 46 10 19,0 2 4 11,90 018 91 125 36 81,0 10 6 18,66 091
1,9 46 10 19,0 2 4 11,90 019 92 125 36 81,0 10 6 18,66 092
20 49 1 210 2 4 10,35 020 93 125 36 81,0 10 6 18,66 093
2,1 49 1 210 2 4 12,44 021 94 125 36 81,0 10 6 18,66 094
22 53 12 220 3 4 12,44 022 95 125 36 810 10 6 18,13 095
23 53 12 220 3 4 12,44 023 96 133 38 890 10 6 18,99 096
24 57 14 260 B 4 1244 024 97 133 38 890 10 6 18,99 097
25 57 14 260 3 4 10,35 025 98 133 38 890 10 6 18,99 098
26 57 14 260 3 4 13,10 026 99 133 38 890 10 6 18,99 099
27 61 15 30,0 3 6 13,10 027 10,0 133 38 89,0 10 6 16,59 100
28 61 15 30,0 3 6 13,10 028 1,0 142 41 980 10 6 23,25 110
29 61 15 30,0 3 6 13,10 029 12,0 151 44 106,0 10 6 24,23 120
30 61 15 30,0 3 6 9,46 030 13,0 151 44 106,0 10 6 26,97 130
31 65 16 340 4 6 12,44 031 14,0 160 47 110,0 14 8 27,94 140
32 65 16 340 4 6 12,44 032 150 162 50 112,0 14 8 28,60 150
33 65 16 340 4 6 12,44 033 16,0 170 52 120,0 14 8 29,69 160
34 70 18 39,0 4 6 12,44 034 17,0 175 54 1250 14 8 3547 170
35 70 18 39,0 4 6 11,13 035 18,0 182 56 132,0 14 8 36,45 180
36 70 18 39,0 4 6 13,86 036 19,0 189 58 136,0 16 8 42,35 190
37 70 18 390 4 6 13,86 037 200 195 60 1420 16 8 40,72 200
38 75 19 440 4 6 13,86 038 p o
39 75 19 440 4 6 10,05 039 M
40 75 19 440 4 6 10,35 040 K °
41 75 19 440 4 6 13,00 04
42 75 19 440 4 6 13,00 042 N C
43 80 21 480 5 6 13,00 043 S
44 80 21 480 5 6 13,00 044 H
45 80 21 480 5 6 11,13~ 045 0 L]
46 80 21 480 ® 6 13,97 046 - v, strana 86+87
47 80 21 480 5 6 13,97 047
48 86 23 540 ® 6 13,97 048
49 86 23 540 5 6 13,97 049
50 86 23 540 5 6 10,65 050
51 86 23 540 5 6 13,97 051
52 8 23 540 5 6 13,97 052
53 86 23 540 5 6 13,97 053
54 93 26 530 6 6 13,97 054
55 93 26 530 6 6 13,00 055
56 93 26 530 6 6 13,97 056
57 93 26 530 6 6 13,97 057
58 93 26 530 6 6 13,97 058
59 93 26 530 6 6 13,97 059
60 93 26 530 6 6 11,46 060
61 101 28 610 6 6 13,97 061
62 101 28 61,0 6 6 13,97 062
63 101 28 61,0 6 6 13,97 063
64 101 28 610 6 6 13,97 064
65 101 28 61,0 6 6 13,54 065
66 101 28 610 6 6 13,97 066
67 101 28 610 6 6 13,97 067
68 109 31 690 8 6 13,97 068
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KOMET \ Performance

HSS vystruzniky
NC strojny vystruznik, DIN 212-3-B
A Qdstupriovanie priemerov po 0,01 mm
A Tolerancia: @ 1,00 - @ 5,50 mm = +0,004 mm
A Tolerancia: @ 5,51 - @ 12,00 mm = +0,005 mm
NC 40 115 ...
100 DC.oooamoos OAL L LU DCONMS,, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm u2
DCONMS ] 5,03-5,30 86 23,0 54,0 5 6 16,38 Xxxxx"
DCONMS . 531-560 93 260 53,0 6 6 16,38 xxxxx"
561-596 93 260 53,0 6 6 16,38 xxxxx"
- - 5,97 93 260 530 6 6 13,75 05970
S 5,98 93 260 53,0 6 6 13,75 05980
a =1 = 5,99 93 260 530 6 6 13,75 05990
vi A 6,00 93 260 530 6 6 13,75 06000
2 ‘ 6,01 93 260 530 6 6 13,75 06010
o | 6,02 93 260 530 6 6 13,75 06020
5 ‘ | 6,03 93 260 530 6 6 16,38 060307
- | 6,04-6,70 101 28,0 61,0 6 6 16,38 xxxxx"
| L | 6,71-7,20 109 310 690 8 6 16,38 Xx00xx")
721-750 109 31,0 69,0 8 6 16,38 xxxxx"
751-796 117 330 770 8 6 21,84 xxxxx"
bC A8 7,07 117 330 770 8 6 14,74 07970
Lava skrutkovnica 7,98 117 33,0 770 8 6 14,74 07980
HSS-E 7,99 117 330 770 8 6 14,74 07990
8,00 117 330 770 8 6 14,74 08000
40 115 ... 8,01 117 330 770 8 6 14,74 08010
8,02 117 330 770 8 6 14,74 08020
DC.oomoms OAL L LU DCONMS,; ZEFP EUR 8,03-820 117 330 770 8 6 21,84 xxxx"
mm mm . mm  mm mm u2 8,21-850 117 330 770 8 6 21,84 xxxxx?
095-099 34 55 125 16,38 xxxxx? 8,51-899 125 360 81,0 10 6 21,84 xxxxx"
1,00 34 55 125 15,60 01000 9,00 125 360 81,0 10 6 18,78 09000
1,01 34 55 125 15,60 01010 9,01 125 360 81,0 10 6 18,78 09010
1,02 34 55 125 15,60 01020 9,02 125 36,0 81,0 10 6 18,78 09020
1,03-106 34 55 125 16,38 xxxxx® 9,03-920 125 360 81,0 10 6 21,84 xxxxx"
1,07-1,18 36 65 130 16,38 xxxxx" 9,21-950 125 36,0 81,0 10 6 21,84 xxxxx"
1,19-1,32 38 75 140 16,38 xxxxx® 9,51-9,96 133 380 890 10 6 32,53 xxxxx"
1,33-1,41 40 80 155 16,38 xxxxx" 9,97 133 380 89,0 10 6 18,78 09970
142-149 40 80 155 16,38 xxxxx" 9,98 133 380 89,0 10 6 18,78 09980
1,50 40 80 155 13,54 01500 9,99 133 380 89,0 10 6 18,78 09990
1,51 43 90 160 13,54 01510 10,00 133 380 89,0 10 6 18,78 10000
1,52 43 90 160 13,54 01520 10,01 133 380 89,0 10 6 18,78 10010
1,53-1,70 43 90 16,0 16,38 xxxxx") 10,02 133 380 89,0 10 6 18,78 10020
1,71-1,90 46 100 19,0 16,38 xxxxx”  10,03-10,20 133 38,0 89,0 10 6 32,53 xxxxx"
1,91-196 49 110 210 16,38 xxxxx”  1021-10,60 133 38,0 89,0 10 6 32,53 xxxxx"
1,97 49 11,0 210 13,54 01970 10,61-11,20 142 410 980 10 6 32,53 xxxxx"
1,98 49 11,0 210 13,54 01980 11,21-11,80 142 410 98,0 10 6 32,53 xxxxx?
1,99 49 11,0 210 13,54 01990 11,81-11,96 151 440 106,0 10 6 32,53 xxxxx"
2,00 49 110 210 12,01 02000 11,97 151 44,0 106,0 10 6 26,97 11970
2,01 49 110 21,0 12,01 02010 11,98 151 44,0 106,0 10 6 26,97 11980
2,02 49 110 210 12,01 02020 11,99 151 440 106,0 10 6 26,97 11990
2,03-212 49 110 210 16,38 xxxxx" 12,00 151 44,0 106,0 10 6 26,97 12000
2,13-2,36 53 120 220 16,38 xxxxx"
2,37-2,47 57 140 26,0 16,38 xxxxx" P °
2,48 57 140 26,0 13,75 02480 M
2,49 57 140 26,0 13,75 02490 K =
2,50 57 140 26,0 11,68 02500 N o
2,51 57 140 26,0 11,68 02510
2,52 57 140 26,0 1168 02520 O
2,53-2,65 57 140 26,0 16,38 xxxxx? H
2,66-2,96 61 150 30,0 16,38 xxxxx" 0 )
2,97 61 150 30,0 14,09 02970
2,98 61 150 300 14,09 02980 = Ve strana 86+67

14.09 02990 1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je mozna /
10.45 03000 dodacia lehota: 8 pracovnych dni' / minimdlna objednavka - 5 ks
10,45 03010

10,45 03020

16,33 03030" o - TS .
16,38 xxxxx? @ Prostrednictvom tohto konceptu néstrojov je mozné
16,38 xxxxx" pokryt nespocetné tolerované rozmery.

16,38 xxxxx" Hodnoty tolerancif k danym rozmerom ndjdete na — strane 103.
11,46 03970 Pre xxxxx, prosim, v objedndvke uvedte pozadovany @

2,99 61 150 30,0
3,00 61 150 30,0
3,01 61 150 30,0
3,02 61 150 30,0
3,03 61 150 30,0
3,04-335 65 160 340
3,36-3,75 70 180 39,0
3,76-396 75 190 440
3,97 75 190 440

OO AR RERRERRRELRDLDRDROWWWWWWWWWWWWWWWRNRNNMNPNNNNPNPNDNRNDNDNDNDN = = =
DDA RERPRARRARRERDRERRERRERRERDRDERRERRERRLRDLWLWLWWWWWWWWWWW

ggg 2 ]gg jﬁg e (napr. @ 8,03 mm — artikel & 40 115 08030)!
4,00 75 190 440 1146 04000
401 75 190 440 1146 04010
402 75 190 440 1146 04020
4,03-4,25 75 19,0 440 16,38 xxxxx"
426-475 80 210 480 1638 000"
476-496 86 23,0 540 16,38 xxxxx"
4,97 86 230 540 12.44 04970
4,98 86 230 540 1244 04980
4,99 86 230 540 12.44 04990
5,00 86 230 540 12.44 05000
5,01 86 230 540 12.44 05010
5,02 86 230 540 12.44 05020
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KOMET \ Standard HSS vystruzniky

Strojny vystruznik, DIN 212-B

40 150 ...
DCyw OAL L LU DCONMS, ZEFP EUR
. U2

mm mm mm mm mm

6,5 101 280 640 6,3 6 19,54 065
DCONMS, ... 66 101 280 64,0 6,3 6 20,19 066
- - 6,7 101 280 640 6,3 6 20,19 067
~ ~ 68 109 31,0 700 71 6 20,53 068
il 69 109 310 700 71 6 20,53 069
vi A 70 109 310 70,0 71 6 19,54 070
2 71 109 310 70,0 71 6 22,59 oM
o 72 109 310 70,0 71 6 22,59 072
> “ 73 109 310 70,0 71 6 22,59 073
- ‘ \ 74 109 310 70,0 71 6 22,59 074
4 - 1 75 109 310 70,0 71 6 21,84 075
. : 76 117 330 76,0 8,0 6 23,68 076
oo [ Lava skrutkovnica 77 117 330 76,0 8,0 6 23,68 077
HSS-E 78 117 330 76,0 8,0 6 23,68 078
79 117 33,0 76,0 8,0 6 23,68 079
40 150 ... 80 117 330 76,0 8,0 6 20,19 080
DCy;, OAL L LU DCONMS s ZEFP EUR 81 117 33,0 76,0 8,0 6 28,06 081
mm mm mm mm mm U2 82 117 33,0 76,0 8,0 6 28,06 082
1,0 34 55 150 1,0 3 18,55 010 83 117 330 76,0 8,0 6 28,06 083
1,1 36 65 155 11 3 19,54 011 84 117 330 76,0 8,0 6 28,06 084
1,2 38 75 165 1,2 3 18,13 012 85 117 330 76,0 8,0 6 2543 085
1,3 38 75 165 1,2 3 20,19 013 86 125 36,0 820 9,0 6 25,76 086
14 40 80 180 1,4 3 16,59 014 87 125 36,0 820 9,0 6 25,76 087
1,5 40 80 18,0 15 3 15,39 015 88 125 36,0 820 9,0 6 25,76 088
1,6 43 90 200 16 3 16,91 016 89 125 36,0 820 9,0 6 25,76 089
1,7 43 90 200 16 3 16,91 017 9,0 125 36,0 820 9,0 6 23,25 090
1,8 46 100 220 18 4 16,91 018 91 125 360 820 9,0 6 26,75 091
1,9 46 100 220 18 4 16,91 019 92 125 360 820 9,0 6 26,75 092
20 49 110 240 2,0 4 15,06 020 93 125 360 820 9,0 6 26,75 093
2,1 49 11,0 240 2,0 4 18,13 021 94 125 360 820 9,0 6 26,75 094
22 53 120 250 2,2 4 18,13 022 95 125 360 820 9,0 6 25,98 095
2,3 53 120 250 2.2 4 18,13 023 96 133 38,0 88,0 10,0 6 27,83 096
2,4 57 140 29,0 25 4 18,13 024 9,7 133 38,0 88,0 10,0 6 27,83 097
25 57 140 29,0 25 4 15,06 025 98 133 38,0 88,0 10,0 6 27,83 098
2,6 57 140 29,0 2,5 4 18,78 026 99 133 380 880 10,0 6 27,83 099
27 61 150 33,0 2.8 6 18,78 027 10,0 133 38,0 88,0 10,0 6 23,68 100
28 61 150 33,0 2.8 6 18,78 028 11,0 142 41,0 970 10,0 6 33,40 110
29 61 150 36,0 3,0 6 18,78 029 12,0 151 44,0 106,0 10,0 6 34,82 120
30 61 150 36,0 3,0 6 1342 030 13,0 151 44,0 106,0 10,0 6 38,86 130
3,1 65 16,0 36,0 3,2 6 17,79 031 14,0 160 470 1110 12,5 8 40,17 140
32 65 160 36,0 3,2 6 17,79 032 15,0 162 50,0 113,0 12,5 8 41,58 150
33 65 160 36,0 3,2 6 17,79 033 16,0 170 52,0 1210 12,5 8 42,90 160
3,4 70 18,0 41,0 3,5 6 17,79 034 17,0 175 540 1240 14,0 8 50,76 170
35 70 180 410 3,5 6 15,72 035 18,0 182 56,0 131,0 14,0 8 52,07 180
36 70 180 410 3,5 6 19,76 036 19,0 189 58,0 132,0 16,0 8 61,02 190
3,7 70 180 41,0 35 6 19,76 037 20,0 195 60,0 136,0 16,0 8 58,17 200
38 75 190 440 4,0 6 19,76 038 p °
39 75 190 440 4,0 6 1451 039 M o
40 75 190 440 4,0 6 15,06 040
41 75 190 440 4,0 6 18,55 041 K O
42 75 190 440 4,0 6 18,55 042 N O
43 80 210 480 45 6 18,55 043 S o
44 80 210 480 45 6 18,55 044 H
45 80 210 480 45 6 15,72 045 0 L4
46 80 210 480 45 6 20,19 046 - v, strana 88+89
47 80 21,0 48,0 45 6 20,19 047
48 8 230 530 5,0 6 20,19 048
49 8 230 530 5,0 6 20,19 049
50 8 230 530 5,0 6 15,39 050
5,1 86 23,0 530 5,0 6 20,19 051
52 8 230 530 5,0 6 20,19 = 052
53 8 230 530 5,0 6 20,19 053
54 93 260 580 5,6 6 20,19 = 054
55 93 260 580 5,6 6 18,55 055
56 93 260 580 5,6 6 20,19 056
57 93 260 58,0 5,6 6 20,19 057
58 93 260 580 5,6 6 20,19 058
59 93 260 580 5,6 6 20,19 059
6,0 93 260 580 5,6 6 16,05 060
61 101 280 64,0 6,3 6 20,19 061
6,2 101 280 640 6,3 6 20,19 062
6,3 101 280 640 6,3 6 20,19 063
6,4 101 280 640 6,3 6 20,19 064
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KOMET \ Standard

HSS vystruzniky
Strojny vystruznik, DIN 212-B
A Qdstupriovanie priemerov po 0,01 mm
A Tolerancia; @ 0,95 - 5,50 mm = +0,004 mm
A Tolerancia: @ 5,51 - 12,00 mm = +0,005 mm
40 140 ...
DC OAL L LU DCONMS s ZEFP EUR
mm mm mm mm mm U2
DCONMS 4,00 75 19,0 44,0 4,0 6 16,26 04000
4,01 75 19,0 44,0 4,0 6 16,26 04010
4,02 75 19,0 44,0 4,0 6 16,26 04020
10 © 4,03 75 19,0 44,0 4,0 6 16,26 04030
o5 o5 4,04 75 19,0 44,0 4,0 6 16,26 04040
ﬁ ? 4,05 75 19,0 44,0 4,0 6 16,26 04050
2 4,06 75 19,0 44,0 4,0 6 16,26 04060
o | 4,07 75 19,0 44,0 4,0 6 16,26 04070
S " 408 75 190440 40 6 16,26 04080
— ‘ ‘ 4,09-4,20 75 19,0 44,0 40 6 16,26 xxxxx"
\ | L | 421425 75 190440 40 6 20,19 X000
Q - 4,26-4,75 80 210480 45 5 20,19 xx0x !
ok ; 4,76-4,95 86 23,053,0 5,0 6 18,00 xxxxx"
bol I La"as:gust_ké”“'ca 496 86 230530 50 6 18,00 04960
4,97 86 23,053,0 5,0 6 18,00 04970
40 140 ... 498 86 230530 50 6 18,00 04980
4,99 86 23,053,0 5,0 6 18,00 04990
DC  OAL L LU DCONMS. ZEFP EUR 500 86 230530 50 6 18,00 05000
mm  mm mm mm . mm u2 501 86 230530 50 6 18,00 05010
0,95-1,06 34 55 15,0 1,0 3 21,07 xxxxx? 5,02 86 23,0 53,0 50 6 18,00 05020
1,07-1,18 36 6,5 15,5 1,1 3 21,07 xxxxx" 5,03 86 23,053,0 50 6 18,00 05030
1,19-1,32 38 75 16,5 1,2 3 21,07 xxxxx" 5,04 86 23,053,0 50 6 18,00 05040
1,33-1,39 40 8,0 18,0 1,4 3 21,07 xxxxx" 5,05 86 23,053,0 50 6 18,00 05050
1,40-1,47 40 8,0 18,0 1,4 3 19,44 xxxxx 5,06 86 23,053,0 50 6 18,00 05060
148 40 80 180 14 3 19,44 01480 507 86 230530 50 6 18,00 05070
149 40 80180 14 3 19,44 01490  508.520 86 230530 50 6 18,00 xxxxx")
1,50 40 80 180 14 3 184501500  521.530 86 230530 50 6 19,64 xXXxXx"
1,51-1,70 43 90 200 16 3 1845 xxxxx"  531.504 93 260580 56 6 19,64 xxxxx"
1,71-1,90 46 10,0 22,0 1,8 4 18,45 xxxxx 5,95 93 26,0 58,0 56 6 19,64 05950
1,91-1,97 49 11,0 24,0 2,0 4 18,45 xxxxx 5,96 93 26,0 58,0 56 6 19,64 05960
1,98 49 11,0 24,0 2,0 4 18,45 01980 5,97 93 26,0 58,0 56 6 19,64 05970
1,99 49 11,0 24,0 2,0 4 18,45 01990 5,98 93 26,0 58,0 56 6 19,64 05980
2,00 49 11,0 24,0 2,0 4 16,91 02000 5,99 93 26,0 58,0 56 6 19,64 05990
2,01 49 11,0 24,0 2,0 4 16,91 02010
2,02 49 11,0 24,0 2,0 4 16,91 02020 P °
2,03 49 11,0 24,0 2,0 4 16,91 02030 M f¢)
2,04 49 11,0 24,0 2,0 4 16,91 02040 K )
2,05 49 11,0 24,0 2,0 4 16,91 02050 N )
2,06-2,09 49 11,0 24,0 2,0 4 16,91 xxxxx? S o
2,10-2,12 49 11,0 24,0 2,0 4 19,64 xxxxx" H
2,13-2,36 53 12,0 25,0 2,2 4 19,64 xxxxx" 0 °
2,37-2,49 57 14,0 29,0 2,5 4 19,64 xxxxx"
2,50-2,59 57 140290 25 4 16,70 Xxxxx" — Vo strana 88+89
2,60-2,65 57 14,0 29,0 25 4 20,53 xxxxx" 1) Tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je mozné /
2,66-2,80 61 15,0 33,0 28 6 20,53 xxxxx?" dodacia lehota: 14 pracovnych dni
2,81-2,94 61 15,0 36,0 3,0 6 20,53 xxxxx"
2,95 61 15,0 36,0 3,0 6 20,53 02950
g’gg g} 128 ggg 38 g gggg ggggg @ Prostrednictvom tohto konceptu ndstrojov je mozné
2’98 61 15‘0 36‘0 3’0 6 20’53 02980 pokryt nespocetné tolerované rozmery.
2’99 61 15‘0 36‘0 3’0 6 20’53 02990 Hodnoty tolerancii k danym rozmerom najdete na — strane 103.
3:00 61 15:0 36:0 3:0 6 15:39 03000 Pre xxxxx, prosim, v objednavke uvedte pozadovany @
3’01 65 16,0 36,0 3,2 6 15,39 03010 (napr. [9] T0,0G mm — artikel ¢. 40 140 10060)'
3,02 65 16,0 36,0 3,2 6 15,39 03020
3,03 65 16,0 36,0 3,2 6 15,39 03030
3,04 65 16,0 36,0 3,2 6 15,39 03040
3,05 65 16,0 36,0 3,2 6 15,39 03050
3,06 65 16,0 36,0 3,2 6 15,39 03060
3,07 65 16,0 36,0 3,2 6 15,39 03070
3,08-3,09 65 16,0 36,0 3,2 6 15,39 xxxxx"
3,10-3,35 65 16,0 36,0 3,2 6 19,44 xxxxx"
3,36-3,49 70 18,0 41,0 35 6 19,44 xxxxx"
3,50-3,59 70 18,0 41,0 BI) 6 16,70 xxxxx"
3,60-3,75 70 18,0 41,0 35 6 21,50 xxxxx?
3,76-3,81 75 19,044,0 40 6 21,50 xxxxx
3,82-3,94 75 19,0440 40 6 16,26 xxxxx"
3,95 75 19,0 44,0 4,0 6 16,26 03950
3,96 75 19,0 44,0 4,0 6 16,26 03960
3,97 75 19,0 44,0 4,0 6 16,26 03970
3,98 75 19,0 44,0 4,0 6 16,26 03980
3,99 75 19,0 44,0 4,0 6 16,26 03990
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KOMET \ Standard

HSS vystruzniky
Strojny vystruznik, DIN 212-B
A Qdstupriovanie priemerov po 0,01 mm
A Tolerancia; @ 0,95 - 5,50 mm = +0,004 mm
A Tolerancia: @ 5,51 - 12,00 mm = +0,005 mm
40 140 ...
DC OAL L LU DCONMS,, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm U2
DCONMS 10,00 133 38 88 10,0 6 27,07 10000
10,01 133 38 88 10,0 6 27,07 10010
10,02 133 38 88 10,0 6 27,07 10020
10 © 10,03 133 38 88 10,0 6 27,07 10030
o3 o5 10,04 133 38 88 10,0 6 27,07 10040
?,' ‘? 10,05 133 38 88 10,0 6 27,07 10050
2 10,06 - 10,09 133 38 88 10,0 6 27,07 xxxxx"
o | 10,10 133 38 88 10,0 6 27,07 10100
5 " 1011-1019 133 38 8 100 6 27,07 xxxxx”
— | ‘ 10,20 133 38 88 10,0 6 27,07 10200
\ | ! | 1021-1069133 38 88 100 6 33,95 X000
Q - 10,70- 11,20 142 41 97 10,0 6 33,95 xxxxx?
- : 11,21-11,80 142 41 97 10,0 6 38,75 xxxxx"
bol I La"as:g‘g_ké’v“'ca 1,81-11,95 151 44 106 100 6 38,75 x00x")
11,96 151 44 106 10,0 6 38,75 11960
11,97 151 44 106 10,0 6 38,75 11970
40140 .. 1,98 151 44 106 10,0 6 38,75 11980
DC  OAL L LU DCONMS, ZEFP EUR 11,99 151 44 106 100 6 38,75 11990
mm  mm mm mm_ mm u2 12,00 151 44 106 100 6 3875 12000
6,00 93 26 58 5,6 6 19,64 06000
6,01 101 28 64 6,3 6 19,64 06010 P ®
6,02 101 28 64 6,3 6 19,64 06020 M e)
6,03 101 28 64 6,3 6 19,64 06030 K °
6,04 101 28 64 6,3 6 19,64 06040 N °
6,05 101 28 64 6,3 6 19,64 06050 S o
6,06-6,11 101 28 64 6,3 6 19,64 xxxxx" H
6,12-6,34 101 28 64 6,3 6 21,50 xxxxx 0 °
6,35 101 28 64 6,3 6 21,50 06350
6,36 101 28 64 63 6 2150 06360 > Vo strana 68+89
6,71-6,94 109 31 70 71 6 2150 xxxxx? 1) Tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je mozné /
6,95 109 31 70 71 6 21,50 06950 dodacia lehota: 14 pracovnych dni
6,96 109 31 70 71 6 21,50 06960
6,97 109 31 70 71 6 21,50 06970
g’gg 183 g] ;g ;1 g 31 28 ggggg @ Prostrednictvom tohto konceptu nastrojov je mozné pokryt
7’00 109 31 70 7’1 6 21’50 07000 nespocetné tolerované rozmery.
7’01 109 31 70 7’1 6 91 ’50 07010 Hodnoty tolerancii k danym rozmerom néjdete na — strane 103.
7:02 109 31 70 7:1 6 21 :50 07020 Pre xxxxx, prosim, v objednavke uvedte poZadovany @
7’03 109 31 70 7,1 6 21’50 07030 (napr. 9] 10,06 mm — artikel ¢. 40 140 10060)’
704-750 109 31 70 71 6 21,50 xxxxx"
751-763 109 31 76 71 6 21,50 xxxxx"
764-794 117 33 76 8,0 6 21,50 xxxxx"
7,95 17 33 76 8,0 6 21,50 07950
7,96 17 33 76 8,0 6 21,50 07960
7,97 117 33 76 8,0 6 21,50 07970
7,98 17 33 76 8,0 6 21,50 07980
7,99 17 33 76 8,0 6 21,50 07990
8,00 17 33 76 8,0 6 21,50 08000
8,01 17 33 76 8,0 6 21,50 08010
8,02 17 33 76 8,0 6 21,50 08020
8,03 17 33 76 8,0 6 21,50 08030
8,04 17 33 76 8,0 6 21,50 08040
8,05 17 33 76 8,0 6 21,50 08050
8,06-8,20 117 33 76 8,0 6 21,50 xxxxx?
8,21-8,50 117 33 76 8,0 6 27,07 xxxxx"
8,51-8,63 117 33 82 8,0 6 27,07 xxxxx"
8,64-895 125 36 82 9,0 6 27,07 xxxxx"
8,96 125 36 82 9,0 6 27,07 08960
8,97 125 36 82 9,0 6 27,07 08970
8,98 125 36 82 9,0 6 27,07 08980
8,99 125 36 82 9,0 6 27,07 08990
9,00 125 36 82 9,0 6 27,07 09000
9,01 125 36 82 9,0 6 27,07 09010
9,02 125 36 82 9,0 6 27,07 09020
9,03-9,50 125 36 82 9,0 6 27,07 xxxxx?
9,51-9,63 125 36 88 9,0 6 27,07 xxxxx?
9,64-9,95 133 38 88 10,0 6 27,07 xxxxx"
9,96 133 38 88 10,0 6 27,07 09960
9,97 133 38 88 10,0 6 27,07 09970
9,98 133 38 88 10,0 6 27,07 09980
9,99 133 38 88 10,0 6 27,07 09990
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KOMET \ Standard HSS vystruzniky

Strojny lupaci vystruznik, DIN 212-C Automatovy vystruznik, DIN 8089-B

A Slavou skrutkovnicou cca 45° a s pozvolnym nabehom

A Pre vystruzovanie priechodnych dier v huzevnatych materidloch

A Nevhodny na slepé diery

A Pridavok na vystruzovanie by mal byt aspon o 50 % vacsi a posuv az o

100 % vy$si ako su hodnoty pre normélne vystruzniky. Tym sa dosiahne
Cistého, povrchu bez zarezov, bezchybnej kruhovitosti diery a dihSej Zivotnosti w’%
.}
5
DCONMS
|}
|
3 Lava skrutkovnica
DC HSS-E
Z Priechodna diera
o
5 40 145 ...
DC,; OAL L  DCONMS . ZEFP EUR
o . mm mm mm mm u2
L'avé skrutkovnica 40 56 20 3,55 6 14,51 040
DC HSS-E 45 63 22 4,00 6 16,59 045
Priechodna diera 5,0 63 22 4,00 6 16,05 050
55 63 22 5,00 6 18,55 055
40 155 ... 60 63 22 5,00 6 16,05 060
65 63 22 5,00 6 19,54 065
2'(‘:“:, %AnI; mLm rhl[Jn DCOITI\]l[h:Shg ZEFP EJJZR 70 71 25 630 6 1954 070
1,0 34 55 15 1,0 2 2128 010 " £ il e ol b 19,10 g8
15 40 80 18 15 2 1638 o5 » 20 71 25 800 6 23,03 | 090
18 46 100 22 18 2 1976 oig » 100 7125 800 6 23,25
22 53 120 25 2,2 3 2500 022 v 120 80 28 10,00 6 34,05 120
25 57 140 29 25 3 17,90 025 " 130 80 28 10,00 6 38,21 130
28 61 150 33 2,8 3 27,61 028 14,0 90 32 12,50 8 38,86 140
30 61 150 36 3,0 3 20,09 030 " 150 90 32 12,50 8 40,17 150
32 65 160 36 3,2 3 2969 032 Y 460 90 32 12,50 8 4235 160
35 70 18,0 41 35 3 2303 035 " 170 90 32 12,50 8 4846 170
40 75 190 44 40 3 20,09 040 180 100 36 1600 8 5152 180
45 80 21,0 48 45 3 23,03 045 ’ ’ ’
50 86 230 53 50 3 9194 050 190 100 36 16,00 8 59,71 190
6,5 101 280 64 6,3 3 25,98 065 p °
70 109 310 70 71 3 2434 070
80 117 330 76 80 3 2434 080 M o
9,0 125 36,0 82 9,0 3 32,41 090 K L4
10,0 133 38,0 88 10,0 3 30,67 100 N °
11,0 142 410 97 10,0 3 39,18 110 S o)
12,0 151 44,0 106 10,0 3 36,89 120 H
13,0 151 44,0 106 10,0 3 51,95 130 0 o
14,0 160 47,0 111 12,5 3 48,36 140
15,0 162 50,0 113 12,5 3 4923 150 — V, strana 88+89
16,0 170 52,0 121 12,5 3 51,95 160
17,0 175 54,0 124 14,0 3 77,39 170
18,0 182 56,0 131 14,0 3 71,06 180
19,0 189 58,0 132 16,0 3 80,34 190
20,0 195 60,0 136 16,0 3 77,39 200
P )
M
K
N )
S
H
0 o

— V. strana 88+89
1) Nie je normovany
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KOMET \ Standard HSS vystruzniky

Automatovy vystruznik, DIN 8089-B

A Qdstupriovanie priemerov po 0,01 mm
A Tolerancia: @ 3,76 - 5,50 mm = +0,004 mm
A Tolerancia: @ 5,51 - 12,00 mm = +0,005 mm

AR 40 139 ...
100 DC  OAL L DCONMS, ZEFP EUR
U2

mm mm mm mm

DCONMS 797 71 25 6,30 6 21,07 07970
7,98 71 25 6,30 6 21,07 07980
7,99 71 25 6,30 6 21,07 07990
8,00 71 25 6,30 6 21,07 08000
8,01 71 25 6,30 6 21,07 08010
8,02 71 25 6,30 6 21,07 08020
4 8,03 71 25 6,30 6 21,07 08030
S 8,04 71 25 6,30 6 21,07 08040
8,05-8,20 71 25 6,30 6 21,07 xxxxx "
| 8,21-850 71 25 6,30 6 26,63 xxxxx
- ! 8,51-894 71 25 800 6 26,63 xxxxx "
8,95 71 25 8,00 6 26,63 08950
8,96 71 25 8,00 6 26,63 08960
DC L 8,97 71 25 8,00 6 26,63 08970
8,98 71 25 8,00 6 26,63 08980
HSSE 899 71 25 800 6 26,63 08990
Lava skrutkovnica 900 71 25 8,00 6 26,63 09000
9,01 71 25 8,00 6 26,63 09010 "
40139 ... 9,02 71 25 8,00 6 26,63 09020
DC OAL L DCONMS, ZEFP EUR 9,03-9,25 71 25 8,00 6 26,63 XXXXx
mm mm mm mm U2 9,26-9,94 71 25 8,00 6 26,63 xxxxx "
376-381 56 20 355 6 2227 XHKKK ) 995 71 25 800 6 26,63 09950
382-394 56 20 355 6 1626 Yoo ) 99 71 25 800 6 26,63 09960
395 56 20 355 6 16,26 03950 997 71 25 800 6 26,63 09970
3,96 56 20 355 6 16,26 03960 9,98 7125 800 6 26,63 09980
397 56 20 35 6 16,26 03970 999 71 25 800 6 26,63 09990
3,98 56 20 3,55 6 16,26 03980 10,00 125 8,00 6 26,63 10000
3,99 56 20 3,55 6 16,26 03990 10,01 7 25 8,00 6 26,63 10010
4,00 56 20 3,55 6 16,26 04000 10,02 7125 8,00 6 26,63 10020
4,01 56 20 3,55 6 16,26 04010 10,03-10,20 71 25 8,00 6 26,63 xxxxx "
4,02 56 20 3,55 6 16,26 04020 10,21-10,60 71 25 8,00 6 33,95 xxxxx !
4,03-4,20 56 20 3,55 6 16,26 xxxxx " 10,61-11,20 80 28 10,00 6 33,95 xxxxx "
421-425 56 20 3,55 6 19,64 xxxxx®  11,21-11,25 80 28 10,00 6 39,52 xxxxx "
4,26-475 63 22 4,00 6 19,64 xxxxx?  11,26-11,94 80 28 10,00 6 39,52 xxxxx "
4,76-494 63 22 4,00 6 17,24 xxxxx " 1,9 8 28 10,00 6 39,52 11950
4,95 63 22 4,00 6 17,24 04950 11,96 80 28 10,00 6 39,52 11960
4,96 63 22 4,00 6 17,24 04960 11,97 80 28 10,00 6 39,52 11970
4,97 63 22 4,00 6 17,24 04970 11,98 80 28 10,00 6 39,52 11980
4,98 63 22 4,00 6 17,24 04980 11,99 80 28 10,00 6 39,52 11990
4,99 63 22 4,00 6 17,24 04990 12,00 80 28 10,00 6 39,52 12000
5,00 63 22 4,00 6 17,24 05000 p .
5,01 63 22 4,00 6 17,24 05010 M o
5,02 63 22 4,00 6 17,24 05020
503 63 22 400 6 17.24 05030 K °
504 63 22 400 6 17,24 05040 N °
5,05 63 22 4,00 6 17,24 05050 S o
5,06-5,20 63 22 4,00 6 17,24 xxxxx ! H
521-530 63 22 4,00 6 19,64 xxxxx " 0 )
5,31-570 63 22 5,00 6 19,64 xxxxx "
571-594 63 22 500 6 1964 30000 " N o = Ve strana 88+89
5.95 63 22 500 6 19.64 05950 1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je mozna /
5:96 63 22 5:00 6 19:64 05960 dodacia lehota: 14 pracovnych dni
5,97 63 22 5,00 6 19,64 05970
5,98 63 22 5,00 6 19,64 05980
g’gg gg gg ggg g 1823 ggggg @ Prostrednictvom tohto konceptu néstrojov je mozné pokryt nespocetné
) ' : tolerované rozmery.
6,01 63 22 5,00 6 19,64 06010 - , .
6,02 63 22 5.00 6 1964 06020 Hodnoty tolerancii k danym rozmerom néjdete na — strane 103.
6,03-611 63 22 500 6 19,64 xxxxx ! Pre xxxxx, prosim, v objedndvke uvedte pozadovany @
6,12-6,70 63 22 5,00 6 21,07 xxxxx (napr. @ 10,06 mm — artikel ¢. 40 139 10060)!
6,71-6,94 71 25 6,30 6 21,07 xxxxx "
6,95 71 25 6,30 6 21,07 06950
6,96 71 25 6,30 6 21,07 06960
6,97 71 25 6,30 6 21,07 06970
6,98 71 25 6,30 6 21,07 06980
6,99 1 25 6,30 6 21,07 06990
7,00 71 25 6,30 6 21,07 07000
7,01 71 25 6,30 6 21,07 07010
7,02 71 25 6,30 6 21,07 07020
703-725 71 25 6,30 6 21,07 xxxxx "
726-794 71 25 6,30 6 21,07 xxxxx "
7,95 71 25 6,30 6 21,07 07950
7,96 71 25 6,30 6 21,07 07960
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KOMET \ Standard

HSS vystruzniky
. r r v | t] v r r A V4
Strojny vystruznik HSS-E podra DIN 208  Rucny vystruznik, DIN 206-B
A Kruhova fazetka na valcovej Casti britu zahladzuje otvor a vedie vystruznik
n DCONMS .
DRVS
=
3
|
L
“ . Lava skrutkovnica
= HSS
Lava sll-(lgtgiovnlca 40 100
Priechodna diera DC H7 OAL L DRVS DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm mm mm u2
40 160 ... 1,0 34 13 1,0 3 27,40 010
12 38 17 1,2 3 2598 012
DC,, OAL L LU MK ZEFP EUR 13 38 17 13 3 2751 013
mm mm mm mm u2 14 41 20 112 14 3 2379 014
16 210 52 130 2 8 49,78 = 160 1,5 41 20 112 15 3 2194 015
17 214 54 134 2 8 53,49 170 1,6 44 21 125 16 3 2336 016
18 219 56 139 2 8 55,46 180 1,8 47 23 140 18 4 25,00 018
19 223 58 143 2 8 58,17 190 20 50 25 160 20 4 20,30 020
20 228 60 148 2 8 58,17 200 22 54 27 180 22 4 2379 022
25 58 29 200 25 4 20,09 025
2 o o4 I 5 8 Bl e 28 © 3 224 28 6 2457 028
23 241 66 161 2 8 76,08 230 A I A I N A T 20,95 g
, 32 66 33 2500 32 6 2598 032
24 268 68 169 3 8 78,04 240 35 71 35 280 35 6 2467 035
25 268 68 169 3 8 80,34 250 40 76 38 315 40 6 1790 040
26 273 70 174 3 8 86,02 260 45 81 41 355 45 6 21,72 045
27 277 71 178 3 10 95,40 270 50 87 44 400 50 6 20,95 050
28 277 71 178 3 10 95,40 280 55 93 47 450 55 6 22,48 055
29 281 73 182 3 10 106,60 290 60 93 47 450 6,0 6 20,30 ~ 060
30 281 73 182 3 10 98,57 300 70 107 54 560 70 6 21,94 070
32 317 77 193 4 10 130,00 320 80 115 58 630 80 6 23,03 1080
321 78 197 410 144,10 340 e 259 090
957 351 1078 a7 A o 11210 ISR 10,0 133 66 800 100 6 2598 100
' 1,0 142 71 900 11,0 6 2871 110
3 325 79 201 4 10 158,30 360 120 152 76 1000 120 6 31,00 120
38 329 81 205 4 10 172,40 ~ 380 130 152 76 1000 130 6 45,74 130
40 329 81 2056 4 10 173,60 = 400 14,0 163 81 1120 14,0 8 49,78 140
42 333 82 209 4 12 189,90 420 150 163 81 1120 150 8 52,73 150
44 33 83 212 4 12 22590 440 16,0 175 87 1250 160 8 54,58 160
45 33 83 212 4 12 227,10 450 170 175 87 1400 170 8 57,75 170
46 340 84 216 4 12 268,50 460 18,0 188 93 14,00 18,0 8 63,96 180
19,0 188 93 1400 190 8 68,99 190
:‘; gﬁ gg g;g 3 ]5 ggg;g gg 20,0 201 100 1600 200 8 67,78 200
507 344" Wae Wa207 Wal N 25350 MEGd 22,0 215 107 1800 220 8 78,04 220
' 240 231 115 2000 240 8 93,54 240
p ° 250 231 115 2000 250 8 92,45 250
M ° 26,0 231 115 2000 260 8 98,57 260
28,0 247 124 2240 280 10 126,60 280
K o 30,0 247 124 2240 300 10 132,10 300
N ° 32,0 265 133 2500 320 10 146,40 320
S o 34,0 284 142 2800 340 10 177,90 340
H 350 284 142 2800 350 10 179,00 350
0 o 36,0 284 142 2800 360 10 195,40 360
38,0 305 152 3150 380 10 227,10 380
-V strana88+89 40,0 305 152 31,50 400 10 236,80 400
P °
M o)
K )
N °
S o
H
0 °

04152 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard

Valcové zahlbniky s vymenitelnymi doStickami

Zahlbnik s vymenitelnymi dostickami
A S 2 britmi, pravorezny na zahlbovanie podia DIN 974-1
A Nazahlbovanie skrutiek s valcovou hlavou ISO 1207,1S0 4762 (DIN 912), DIN 6912, DIN 7984.

Rozsah dodavky:
Zahlbnik vratane upinacich skrutiek. Dosticky prosim objedndvajte samostatne.
>
,m
DCONMS
g
g
H PHD
.DC |
s[O3
30195...
Naskrutky DC PHD DCONMS., OAL LCF Vymenitelna EUR
mm mm mm mm mm  doSticka U3
M8 15 40 16 90 25 CC.1060204 90,06 015
M10 18 70 16 90 31 CC.T1060204 95,58 018
M12 20 9,0 20 100 40 CC.T1 060204 98,49 020
M16 26 85 25 110 52 CC.T09T304 106,90 026
M20 33 155 32 130 66 CC.T09T304 112,40 033
- b -
KIac D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely EUR EUR
Vymenitefna dosticka Y7 2A
CC.T 060204 T08 8,03 110 M2,5x6 2,43 112
CC.T09T304 T15 956 113 M3,5x7,2 3,30 110

cuttingtools.ceratizit.com 04|53



KOMET \ Performance L Vystruzniky a zahlbniky
Valcové zahlbniky s vymenitelnymi dostickami

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm
CC.T 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CC.T 09T3.. 9,7 3,97 44 9,52
-SM -SM -SM
CTCP125 CTCP135 CTCK110
=~ =
[ofe]=] [o]c]&] [@]c]<]
M M M
CCMT CCMT CCMT
76252.. 76252.. 70252..
I1SO RE EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08
060204EN 0,4 8,17 504 8,17 704 8,17 004
060208EN 0,8 8,17 706 8,17 006
09T304EN 0,4 10,19 516 10,19 716 10,19 016
09T308EN 0,8 10,19 518 10,19 718 10,19 018
09T312EN 1,2 10,19 020
P ) ) o
M ¢)
K (e} )
N
S
H
-27 -27
H10T CWN15
o[c]=] [o]c]=
M M
CCcaT CCGT
70254.. 70254..
1SO RE EUR EUR
mm 1A/90 1A
060202FN 0,2 10,73 600 13,62 300
060204FN 0,4 10,73 602 13,62 302
09T302FN 0,2 11,46 604 14,08 304
09T304FN 0,4 11,46 606 14,08 306
09T308FN 0,8 11,46 608 14,08 308
P
M o
K (e}
N ) [}
S
H

o\
@ ) DalSie vymenitelné britové dosticky najdete v — kapitole 9 — Sustruznicke noze s vymenitefnymi dostickami

04]54 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky

Zahlbnik s vymenitelnymi dostickami

Zahlbnik 90° s vymenitelnymi dostickami

Rozsah dodavky:

Zé&hlbnik vratane upinacich skrutiek. DoSticky prosim objedndvajte samostatne.

DCONMS

==

O

e

OAL

DCN

DCX

DCX DCN PHD ZEFP
mm mm mm

19 7 95 2
23 1 12,0 2
26 1 120 1
30 12 130 2
34 16 170 2
37 19 200 2

Nahradné diely

DCX

19-26

30-37

cuttingtools.ceratizit.com

ZNF  DCONMS

NN NN DN DN

PHD

1w

OAL
mm
100
100
100
100
100
100

Vlymenitelna
dosticka
TOHX 090204
TOHX 090204
TOHX 090204
TOHX 140305
TOHX 140305
TOHX 140305

M2,6x6,2 - 08IP
M3,5x7,3 - 10IP

ﬂ
Skrutka TORX®

62 950 ...
EUR
w7

2,43 09900 TO08-IP
2,43 12600 T10-IP

229,30 19000
232,50 23000
234,60 26000
245,40 30000
249,60 34000
249,60 37000

Kluc D

80950 ...
EUR
\

10,51 125
11,91 127

04155



KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky
Zahlbnik s vymenitelnymi dostickami

Zahlbnik 60° s vymenitelnymi dostickami

Rozsah dodavky:
Zé&hlbnik vratane upinacich skrutiek. DoSticky prosim objedndvajte samostatne.

DCONMS

==

O

OAL

TN

PHD

DCN
PHD,

DCX

DCX DCN PHD ZEFP ZNF DCONMS OAL Vymenitelna
mm mm mm mm mm dosticka

165 81 85 1 1 16 100 TOHX 090204
200 116 120 2 2 16 100 TOHX 090204
22,0 136 140 2 2 16 100 TOHX 090204
235 151 155 2 2 16 100 TOHX 090204
255 171 175 2 2 16 100 TOHX 090204
Nahradné diely

DCX

16,5-22

235-255

04156

M2,6x5,2 - 08IP
M2,6x6,2 - 08IP

s[O3
30 197 ...

EUR

U1
232,50 16500
234,60 20000
245,40 22000
249,60 23500
249,60 25500

[ B

Skrutka TORX® Krac D
62 950 ... 80950 ...
EUR EUR

w7 \

2,43 12000 T08-IP 1051 125
2,43 09900 T08-IP 1051 125

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky

Zahlbnik s vymenitelnymi doStickami

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm
090204EN 9,12 2,50 2,8 5,6
090204FN 9,12 2,50 2,8 5,6
140305EN 13,62 3,00 38 8,2
140305FN 13,62 3,00 38 8,2
[ NEW | = E
-G06 -u877 -G12
BK8425 BK8425 BK8425
[©[c]=] el @]
\\ay \//o
F F F
TOHX TOHX TOHX
62602.. 62604.. 62603 ...
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1A/34# 1A/34# 1A/3#
090204EN 0,4 22,49 31400 23,15 31400
140305EN 0,5 25,99 33000
P ) ) °
M ) ) )
K ° ) °
N
S ) ) )
H ) o o
— v, strana 91
[ NEW | [ NEW |
-Us77 -G12
K10 K10
o[<[2] [o]c]2]
F F
TOHX TOHX
62604.. 62603...
1SO RE EUR EUR
mm 1A/3# 1A/3#
090204EN 0,4 19,88 51400
090204FN 04 19,01 51600
140305FN 0,5 22,17 52800
P
M
K
N [} )
S ) )
H

cuttingtools.ceratizit.com

— v, strana 91
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Vystruzniky a zahlbniky
KOMET \ standard HSS valcové zahlbniky

Valcovy zahlbnik, DIN 373

A Spevnym vodiacim ¢apom
A S 3 britmi, pravotocivé ostrie pre zahlbovanie podfa DIN 74
A Pre zahlbovanie skrutiek s vnitornym Sesthranom podfa DIN 912, DIN 6912, DIN 7984 a skrutiek s valcovou hlavou DIN 84

DCONMS ,
|
|
|
|
R
| 3 / /
i/ Vi Vi
A\ M) )
| f{./:. lal/ lal/
U 1V
DC.1 [T Jemny Stredny
DC_2 HSS HSS HSS
Otvor pod zavit  Priechodna diera Priechodna diera
30192... 30190.. 30191..
Zavit DC_2, DCONMS,; OAL DC_1 EUR EUR EUR
mm mm mm  mm U1 U1 U1
M3 6 5,0 71 25 13,86 030
M3 6 5,0 7 3,2 13,86 030 "
M3 6 5,0 7 34 13,86 030 "
M4 8 5,0 7 33 11,25 040
M4 8 5,0 7 43 11,25 040 "
M4 8 5,0 7 45 11,25 040 "
M5 10 8,0 80 4,2 12,33 050
M5 10 8,0 80 53 12,33 050 "
M5 10 8,0 80 55 12,33 050 "
Mé 11 8,0 80 5,0 13,20 060
Mé 11 8,0 80 6,4 13,20 060 "
Mé 11 8,0 80 6,6 13,20 060 "
M8 15 12,5 100 6,8 21,07 080
M8 15 12,5 100 8,4 21,07 080 "
M8 15 12,5 100 9,0 21,07 080 "
M10 18 12,5 100 85 24,88 100
M10 18 12,5 100 10,5 24,88 100 Y
M10 18 12,5 100 11,0 24,88 100 Y
M12 20 12,5 100 10,2 27,40 120
M12 20 12,5 100 13,0 27,40 120
M12 20 12,5 100 13,5 27,40 120
P [} ) )
M ° [ )
K ° ) )
N ° ) )
S o ) o
H

1) Zahrnuté v stprave - v, strana 96

Valcoveé zahlbniky, DIN 373 - suprava

Rozsah dodavky:
Valcové zahlbniky M3; M4; M5; M6; M8; M10 v kazete

30190.. 30191..

EUR EUR
U1 U1

107,40 999 107,40 999
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Vystruzniky a zahlbniky
KOMET \ Performance TK kuzelové zahibniky

Kuzelovy zahlbnik 90° s delenim EU, DIN 335-C

A Vetky velkosti s 3 britmi a extrémne nerovnomernd roztec zubov = velmi tichy chod + moZnost extrémne kruhového zahibenia bez chvenia s optimélnym povrchom
A Specidlny povlak TPX76S

A Nadosiahnutie velmi dlhej Zivotnosti pri obrabani takmer vSetkych druhov materidlov

A Podstatne nizSie axidlne aj radidlne sily

A Pre skrutky so zdpustnou hlavou DIN 7991

TPX76S

DCONMS

OAL

b 1 -
- <F

<]90°
TK
30116 ...
DC_2,, DC_1 DCONMS. OAL DIN EUR
mm mm mm mm 7991 U1
6,3 15 5 45 M3 123,80 063
8,3 2,0 6 50 M4 133,10 083
104 25 6 50 M5 138,90 104
124 28 8 56 M6 145,70 124
16,5 3.2 10 60 M8 178,20 165
205 35 10 63 M10 204,90 205
250 38 10 67 M12 236,20 250
31,0 42 12 71 M16 280,10 310
P )
M )
K )
N )
S o
H o

— V. strana 93
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Vystruzniky a zahlbniky
KOMET \ Standard TK kuzelové zahlbniky

Kuzelovy zahlbnik 60°, dielenska norma C  Kuzelovy zahlbnik 90°, dielenska norma C

A S 3 britmi pre zahlbovanie a odihlovanie vysokopevnostnej ocele, A S 3 britmi pre zahlbovanie a odihlovanie vysokopevnostné ocele,
sivé liatiny, zliatin hlinika s obsahom kremika a nehrdzavejucich oceli sivé liatiny, zliatin hlinika s obsahom kremika a nehrdzavejucich oceli
DCONMS BB DCONMS [

OAL

oct | | } DC_1

\ 2

7 d

DC 2
<]160° o
TK <IT?(O
30 160 ... 30115...
DC 2, DC_1 DCONMS; OAL EUR DC_2, DC_1 DCONMS, OAL DINISO DIN EUR
mm  mm mm mm Ut mm  mm mm mm 7721 7991 Ut
125 32 8 56 181,80 125 104 25 8 46 M5 13550 100
16,0 40 10 63 253,50 160 124 28 8 56 M6 144,70 124
200 50 10 67 291,70 200 150 32 10 60 M8 151,60 150
250 63 10 71 322,90 250 165 32 10 60 M8 178,20 165
205 35 10 63 M10 189,80 205
5 o 250 38 10 67 M12 214,00 250
3,0 42 12 7 M16 30440 310
M o
K [
N . P .
S o M o
H (@) K )
o .
— v, strana 92 s ©
H (e)

— v, strana 92
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Vystruzniky a zahlbniky
KOMET \ Performance HSS kuzelové zahlbniky

Kuzelovy zahlbnik 90° s delenim EU, DIN 335-C

A Vetky velkosti s 3 britmi a extrémne nerovnomernd rozte¢ zubov, teda velmi tichy chod, extrémne kruhové zahibenie bez chvenia s optimélnym povrchom
A Specidlny povlak Ti50

A Pre dosiahnutie velmi dihej Zivotnosti pri obrabani takmer vSetkych druhov materiélov

A Podstatne nizSie axidlne a radialne sily

A Pre skrutky so zdpustnou hlavou DIN ISO 7721 a DIN 7991

Ti50

DCONMS

OAL

= <J

<190°
HSS
30140 ...
DC_2, DC_1 DCONMS OAL DINISO DIN 7991 EUR
mm mm mm mm 7721 U1
43 13 4 40 M2 22,38 043
60 15 5 45 M3 23,91 060
63 15 5 45 M3 24,23 063
80 20 6 50 M4 26,31 080
83 20 6 50 M4 26,85 083
10,0 25 6 50 M5 27,30 100
104 25 6 50 M5 2751 104
15 28 8 56 M6 31,33 115
124 28 8 56 M6 32,74 124
150 3.2 10 60 M8 36,89 150
16,5 3.2 10 60 M8 37,87 165
19,0 35 10 63 M10 41,70 190
205 35 10 63 M10 47,05 205
230 38 10 67 M12 51,41 230
250 338 10 67 M12 56,76 250
31,0 42 12 71 M16 69,54 310
P °
M o
K °
N °
S o
H )
1) Zahrnuté v stprave — v, strana 93
v ) r 7 Ve o ’ r
Kuzelovy zahlbnik 90° s delenim EU, DIN 335-C - stprava
Rozsah dodavky:
Kuzelové zahlbniky @ 10,4 / 16,5 / 25,0 v kazete
Ti50
30140 ...
EUR
Ut
116,80 999

cuttingtools.ceratizit.com 04|61



KOMET \ Standard

Vystruzniky a zahlbniky
HSS kuzelové zahlbniky

Kuzelovy zahlbnik 90°, DIN 335-C

A S 3 britmi na odihlovanie a zahlbovanie bez chvenia, odihlovania a zahlbovania takmer vSetkych druhov materidlov.

Zvlast vhodny na skrutky DIN podfa DIN ISO 7721 a 7991, pretoze priemery zahlbnikov zodpovedaju konkrétnym hlavam skrutiek.

A Vprevedeni TiN je moZné dosahovat vysokych reznych hodnot, velmi dihej Zivotnosti a velmi dobrych klznych vlastnosti zabranujucich nalepovania materidlu.
A Vprevedeni TiAIN sa dostavuje zretelne lepSi vykon oproti prevedeniu TiN. Zvlast vhodné na obrabanie abrazivnych materidlov (liatina, AlSi)
alebo pri vysokom tepelnom zatazeni.

VA AL
TiN TiAIN TiAIN
DCONMS
DC_1 4
Dc_z :! v
<] 90° <]190° <] 90° <190° <190°
HSS HSS HSS HSS HSS
30100.. 30110.. 30130.. 30132.. 30102..
DC_2,, DC_1 DCONMS OAL DINISO DIN 7991 EUR EUR EUR EUR EUR
mm  mm mm mm 7721 U1 U1 U1 U1 U1
43 13 4 40 M2 7,19 043
50 15 4 40 M2,5 7,44 050 14,79 050 19,92 050
60 15 5 45 M3 7,56 060
63 15 5 45 M3 756 063 " 1479 063 Y 20,02 063 16,14 063 10,90 063
7,0 1,8 6 50 M3,5 7,98 070
80 20 6 50 M4 8,25 080 17,14 080 21,03 080
83 20 6 50 M4 855 083 " 17,14 083 " 21,14 083 19,03 083 11,68 083
94 22 6 50 9,36 094
10,0 25 6 50 M5 9,95 100 18,59 100 22,60 100
104 25 6 50 M5 10,38 104 v 2048 104 " 2282 104 21,14 104 13,32 104
15 28 8 56 M6 10,77 115
124 28 8 56 M6 11,02 124 v 2247 124 Y 2926 124 23,26 124 13,86 124
134 29 8 56 11,90 134
15,0 3.2 10 60 M8 13,10 150 25,70 150 37,05 150 29,48 150 16,05 150
16,5 3.2 10 60 M8 1419 165 " 2727 165 " 3872 165 31,27 165 16,91 165
19,0 35 10 63 M10 17,79 190
205 35 10 63 M10 18,55 205 " 3840 205 " 4996 205 37,05 205 23,58 205
230 38 10 67 M12 23,13 230
250 38 10 67 M12 24,67 250 52,64 250 71,65 250 4852 250 31,44 250
31,0 42 12 71 M16 37,67 310 67,88 310 97,81 310 72,22 310
31,0 42 12 67 M16 50,33 310
p ° ° ° o e}
M [¢) ) o ° )
K ° ° ° o o
N ° ° ° e} °
S e} o e} o o
H o o o
1) Zahrnuté v stprave — v, strana 94+95
v y ’ 7 ” le) ’
Kuzelovy zahlbnik 90°, DIN 335-C - suprava
Rozsah dodavky:
Kuzelové zahlbniky @ 6,3; 8,3; 10,4; 12,4; 16,5; 20,0 v kazete
30100... 30110...
EUR EUR
U1 U1
73,79 999 143,60 999

04[62
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Vystruzniky a zahlbniky
KOMET \ standard HSS kuzelové zahlbniky

Kuzelovy zahlbnik 60°, DIN 334-C Kuzefovy zahlbnik 60°, DIN 334-D

A S 3 britmi na zahlbovanie a odihlovanie, a to takmer na vSetky materidly A S 3 britmi na zahlbovanie a odihlovanie, a to takmer na vSetky materidly

DCONMS .

OAL

oci | [ 1

[ &

<1 60° wk(_T$
HSS <] 60°
HSS
30 150...
DC 2, DC1 DCONMS, OAL EUR 30155 ...
mm mm mm mm U1 DC_2,, DC_1 OAL MK EUR
6,3 1,6 5 45 8,28 063 " mm mm mm U1
8,0 2,0 6 50 8,42 080 " 16,0 4,0 90 1 30,89 160
10,0 2,5 6 52 10,62 100 " 20,0 5,0 106 2 38,64 200
12,5 3,2 8 56 10,90 125 1 25,0 6,3 112 2 42,35 250
16,0 4,0 10 63 13,75 160 " 31,5 10,0 118 2 44,10 315
20,0 5,0 10 67 19,21 200 " 40,0 125 150 3 73,13 400
25,0 6,3 10 4l 25,76 250 50,0 16,0 160 3 94,09 500
63,0 20,0 190 4 148,40 630
80,0 250 200 4 24450 800
P )
M )
K ° P )
N ) M o
S ) K °
H N )
e s o
H

1) Zahrnuté v suprave — v, strana 92

— v, strana 96

Kuzelovy zahlbnik 60°, DIN 334-C - stiprava

Rozsah dodavky:
Kuzelové zahlbniky @ 6,3; 8,0; 10,0; 12,5; 16,0; 20,0 v kazete

30 150....

EUR
Ut

80,56 999
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Vystruzniky a zahlbniky
KOMET \ standard HSS kuzelové zahlbniky

Kuzelovy zahlbnik 90°, DIN 335-D KuZelovy zahlbnik 120°, dielenska norma C

A S 3 britmi na odihlovanie a zahlbovanie bez chvenia, odihlovania a zahlbovania A S 3 britmi na zahlbovanie a odihlovanie, a to takmer na vSetky materidly
takmer vSetkych druhov materilov. Zvlast vhodny na skrutky DIN podla
DINISO 7721 a 7991, pretoZe priemery z&hlbnikov zodpovedaju konkrétnym
hlavam skrutiek.

DCONMS

OAL

e i

DC_2
W J120°
HSS
" 30170 ..
HSS DC 2, DC_1 DCONMS, OAL EUR
mm mm mm mm U1
30105 ... 63 15 5 45 10,30 063
0.2, 001 o an | BOBe o
;‘;"; ';"; 'gsm 1 ;122 65 124 28 8 56 1223 124
g ’ ’ 165 32 10 60 17,79 | 165
IS0 Ie3:2 INIOUK e 40,49 e 205 35 10 60 2445 205
205 35 100 2 41,92 ReiS 250 38 10 63 2991 250
230 38 106 2 41,92 230 ’ ’ ’
250 38 106 2 4333 250
20 38 106 2 4333 260 B o
280 40 112 2 4639 280 7 °
30,0 42 112 2 46,39 300 B o
310 42 112 2 4978 310 N .
340 45 118 2 4978 340 S :
370 48 118 2 56,76 370
40,0 100 140 3 68,77 400 H
500 140 150 3 goa1 o0 O e
630 160 180 4 131,00 630 s v, strana 96
80,0 220 190 4 212,90 800
P )
M )
K °
N )
S )
H

— v, strana 96
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KOMET \ Standard

Vystruzniky a zahlbniky
HSS ru¢né odihlovacie zahlbniky a odihlovacie zahlbniky

Rucny odihlovaci zahlbnik 90°

A S 3 britmi a plastovou rukovdtou odolnou proti skiznutiu
A Nazahlbovanie a odihlovanie vSetkych materidlov

DC_2 OAL
mm mm
124 135
150 135
165 135
205 135
250 135

P

M

K

N

S

H

cuttingtools.ceratizit.com

<J90°

HSS

30125...

EUR
U1
15,29
18,00
18,55
22,04
26,75

124

DC_2
mm
6,3
10,0
14,0
21,0
28,0
35,0

I v = X

PHD
mm
1-4
2-5

5-10

10-15

15-20

20-25

DCONMS

OAL

b4

DCONMS 1,9
mm
6,3
6,0
8,0
10,0
12,0
15,0

OAL

Odihlovaci zahlbnik 90°,
dielenska norma A

A So skosenym otvorom na zahlbovanie a odihlovanie bez ostrapov a chvenia,
vhodny na makké, huzevnaté materiély ako je hlinik, plasty atd.

<190°
HSS-E

30 120 ...

EUR
U1
17,24
10,61
13,10
22,48
45,41
63,20

040 "
050
101
150
200
250

o
([ ]
[ ]
(0]

TiN

<190°
HSS-E

30 121

EUR
Ut
27,14
16,25
21,69
31,61
64,43
95,03

040 "
050
101
150
200
250

O O @ @ O

— v, strana 97

1) Prelavé ajpravé otdcky
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KOMET

Vystruzniky a zahlbniky
Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

Materidlova podskupina Index

P.1.1
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Nelegovana ocel

P Nizkolegované ocef

Vysokolegovana ocefl a
vysokolegovana
nastrojova ocef

Nehrdzavejtica ocef

M Nehrdzavejtica ocef

Siva liatina

K Tvérna liatina

Temperovana liatina

Hlinik - tvarna zliatina

Hlinik - zlievarenska zliatina

Med a
zliatiny medi
(bronz / mosadz)

Zliatiny horéika

Ziaruvzdorné
zliatiny

Zliatiny titanu

Zakalena ocef

Tvrdena liatina

Kalend liatina

Zlozenie / Struktura / tepelné spracovanie

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

feritickd / martenzitickd
martenzitickd

austenitickd / austeniticko-feritickd
austenitickd

austenitickd / feritickd (Duplex)
perliticka / feritickd

perliticka (martenzitickd)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelnd

zakalitefna

<12 % Si, nezakalitend

<12 % Si, zakalitelna

>12 % Si, nezakalitelnd
automatové zliatiny, PB> 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnatd med a elektrolytickd med

hor¢ik a zliatiny horcika

zdklad Fe

zaklad Nialebo Co

Cisty titan

alfa + beta zliatiny

beta zliatiny

Zihana

Z{hand

zusfachtend

Zihana

zuslachtend

Zihana

zusfachtend
zudlachtend
zu8lachtend

Zihana

kalend a popustana
kalend a popustand
Zihana

zusfachtend
zakalend

zusfachtend

zakalend

zakalend

zihané
zakalené
Z{hané
zakalené

liate

zakalené

kalend a popustand
kalend a popustana
kalend a popustand
kalend a popustana
liata

kalend a popustand

Nlmn;?ﬂ-loBStl’ HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB
780 N/mm?/ 230 HB

350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

Cislo
materialu
1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
1.7225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nazov

materidlu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materidlu

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Nézov

materialu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahibniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre REAMAX TS

Sorta/ povlak HM-DBG-P HM-DBG-P
Artikel €. / geometria 40585 .../ 75H.65 — ASG3000 40521 ..., 40571.../75J.65, 75H.65 - ASG0106
Men.@vmm 18-21,999  22-31799 31,8-51999  52-65 18-21999  22-31799 31.8-51,999  52-65

Pridavok nastruzenie@  0,20-0,30  0,20-0,30  0,30-040  0,30-0,50 020-0,30  020-0,30  0,30-040  0,30-0,50

Pocet zubov 6 6 8 10 6 6 8 10

vc VC

Index m/min f f f f m/min f f f f

3xD 5xD mm/ot. mmj/ot. mm/ot. mmj/ot. 3xD 5xD mm/ot. mmj/ot. mm/ot. mmj/ot.

P.1.1 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.5 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.1 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80

P.3.1 30(25-50) 30(25-40) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
P.3.2 30(25-50) 30(25-40) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
P.3.3 30(25-50) 30(25-40) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
P.4.1 45 (35-60) 40(35-50) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
P4.2 45(35-60) 40(35-50) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,60-2,30
M.1.1 45(35-60) 40(30-50) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
M.2.1 45(35-60) 40(30-50) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
M.3.1 30(25-50) 30(25-40) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30

K.1.1 150 (130-220) 120 (100-150
K.1.2 150 (130-220) 120 (100-150
K.2.1 175 (150-300) 150 (130-180
K.2.2 120 (100-180) 120 (100-150
K.3.1 120 (100-180) 120 (100-150
K.3.2 120 (100-180) 120 (100-150

0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
0,80-110 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80

0]
ﬂ) Rezné parametre velmi zavisia na vonkajsich podmienkach, obrabanom materidly a na stroji.

Uvedené hodnoty pouZité ako poCiatoéné parametre, ktoré je mozné upravit v rozsahu uvedenom v zatvorkdch podia konkrétnych podmienok v danej aplikécii.
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre REAMAX TS

Sorta/ povlak

HM-TiN
40535 .../ 75H.71 - ASG3000
22-31,799  31,8-51,999
020-030  0,30-040
6 8

f f
mm/ot. mm/ot.
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90

52-65
0,30-0,50
10

f
mm/ot.
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80

0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40

120 (100-200) 120 (100-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,20-3,40

0,70-1,10 0,90-1,40 1,20-1,90 1,70-2,60

Artikel ¢. / geometria
Men.@vmm  18-21,999
Pridavok nastruzenie@  0,20-0,30
Pocet zubov 6
VC
Index m/min f
3AxD 5xD mmj/ot.
P11 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10
P1.2 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10
P.1.3 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10
P1.4 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10
P1.5 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10
P.2.1 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10
P.2.2 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10
P.2.3 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10
P.2.4 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 80(60-130) 80 (60-120)
K.1.2  80(60-130) 80(60-120)
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2 80(60-150) 80 (60-120)
N.3.3

120 (100-200) 120 (100-150) 0,70-1,10 0,90-1,40 1,20-1,90 1,70-2,60

40526 ..

18-21,999
0,20-0,30
6

m/r%in f

3xD 5xD mmj/ot.

150 (130-300) 150 (130-200) 0,90-1,30
150 (130-300) 150 (130-200) 0,90-1,30
200 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30
200 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30
200 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30

150 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30

HM-DBC

.,40580 .../75J.17, 75H.17 - ASG0706

22-31,799  31,8-51,999 52-65
0,20-0,30  0,30-0,40  0,30-0,50
6 8 10

f f f
mm/ot. mm/ot. mm/ot.

110-1,70
110-1,70
1,10-1,70
1,10-1,70
1,10-1,70

1,50-2,30
1,50-2,30
1,50-2,30
1,50-2,30
1,50-2,30

2,20-3,40
2,20-3,40
2,20-3,40
2,20-3,40
2,20-3,40

110-1,70 1,50-2,30 2,20-3,40

o

d

ﬂ) Rezné parametre velmi zavisia na vonkajsich podmienkach, obrabanom materidly a na stroji.
Uvedené hodnoty pouZité ako poCiatoéné parametre, ktoré je mozné upravit v rozsahu uvedenom v zatvorkdch podia konkrétnych podmienok v danej aplikécii.

04|68

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance Vystruzniky a zahibniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre REAMAX TS

Sorta / povlak DST DST
Artikel €. / geometria 40539 .../ 75H.93 - ASG3000 40597 .../75J.93 - ASG4000
Men.@vmm 18-21,999  22-31799 31,8-51999  52-65 18-21999  22-31799 31.8-51,999  52-65

Pridavok nastruzenie @  0,20-0,30  0,20-0,30  0,30-0,40  0,30-0,50 020-0,30  020-0,30  0,30-040  0,30-0,50

Pocet zubov 6 6 8 10 6 6 8 10

vc VC

Index m/min f f f f m/min f f f f

3xD 5xD mm/ot. mmj/ot. mm/ot. mmj/ot. 3xD 5xD mm/ot. mmj/ot. mm/ot. mmj/ot.

P.1.1 150 (130-200)12
P.1.2 150 (130-200)12

100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200)12
100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200)12
P.1.3 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200)120(100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
P.1.4 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200)120(100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40

( )120 ( ) ( )120 (100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
( )120 ( ) ( )120 ( )
( )120 ( ) ( )120 ( )
( )120 ( ) ( )120 ( )
P.1.5 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 190-2,80 150 (130-200)120(100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
( )120 ( ) ( )120 ( )
( )120 ( ) ( )120 ( )
( )120 ( ) ( )120 ( )
( )120 ( ) ( )120 ( )

100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40

P.2.1 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150(130-200)120(100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
P.2.2 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200)120 (100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
P.2.3 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200)120 (100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
P.2.4 150 (130-200)120(100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200)120 (100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
P.3.1

P.3.2

P.3.3

P.4.1

P.4.2

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K11

K.1.2

K.2.1 175 (150-300)150 (130-180) 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40 225 (200-300)180 (160-240) 1,20-1,60 1,50-2,00 2,00-2,70 2,90-4,10
K.2.2 120 (100-150) 100 (80-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 120 (100-150) 100 (80-120) 1,20-1,60 1,50-2,00 2,00-2,70 2,90-4,10
K.3.1 120 (100-180)120 (100-150) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80

K.3.2 120 (100-180)120 (100-150) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 120(100-180)120(100-150) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
N1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1 150(130-320)150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,10-3,10

N.3.2 150 (130-320)150(130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,10-3,10

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

LAR

H.1.2

H1.3

H.1.4

H.21

H.3.1

0]
@) Rezné parametre velmi zavisia na vonkajsich podmienkach, obrabanom materidly a na stroji.

Uvedené hodnoty pouZité ako poCiatoéné parametre, ktoré je mozné upravit v rozsahu uvedenom v zatvorkdch podia konkrétnych podmienok v danej aplikécii.
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahibniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre REAMAX TS

Sorta / povlak DST
Artikel ¢. / geometria 40544 .../75J.93 - ASG3000
Men.@vmm 18-21,999  22-31,799  31,8-51,999 52-65
Pridavok na struzenie@  0,20-0,30 0,20-0,30  0,30-0,40 0,30-0,50

Pocet zubov 6 6 8 10
vc
Index m/min f f f f
3xD 5xD mm/ot. mmj/ot. mm/ot. mmj/ot.

P.1.1 150 (130-200)12
P.1.2 150 (130-200) 12

( )120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
( )120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.3 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.4 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.5 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.1 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.2 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.3 150 (130-200)120(100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.4 150 (130-200)120(100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11
K.1.2
K.2.1 175(150-300) 150 (130-180) 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
K.2.2 120 (100-150) 100 (80-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
K.3.1 120 (100-180)120 (100-150) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
K.3.2 120 (100-180)120 (100-150) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
N1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 150 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,10-3,10
N.3.2 150 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,10-3,10
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LAR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

0]
@) Rezné parametre velmi zavisia na vonkajsich podmienkach, obrabanom materidly a na stroji.
Uvedené hodnoty pouZité ako poCiatoéné parametre, ktoré je mozné upravit v rozsahu uvedenom v zatvorkdch podia konkrétnych podmienok v danej aplikécii.
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre REAMAX

Index

P11

P.1.2
P1.3
P.1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11
K.1.2
K.2.
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

Artikel ¢. / geometria
Men. @vmm
Pridavok na struzenie @

vV

Sorta/ povlak

Pocet zubov

m/r(ﬁin
3xD 5xD
100 (80-140) 80 (60-120)
100 (80-140) 80 (60-120)
100 (80-140) 80 (60-120)
100 (80-140) 80 (60-120)
100 (80-140) 80 (60-120)
100 (80-140) 80 (60-120)
100 (80-140) 80 (60-120)
100(80-140) 80 (60-120)
100 (80-140) 80 (60-120)
80(60-130) 80 (60-120)
80 (60-130) 80 (60-120)

120 (100-200) 120 (100-150)
120 (100-200) 120 (100-150)

80 (60-150)

80 (60-120)

HM-TiN

40505 .../640.71 - ASG3000

12-21,999
0,10-0,30
6

f
mm/ot.
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20

1,00-1,40
1,00-1,40

1,00-1,40
1,00-1,40
0,80-1,20

22-32,000
0,20-0,40
8

f
mm/ot.
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00

1,80-2,40
1,80-2,40

1,70-2,40
1,70-2,40
1,40-2,00

23,001-40
0,20-0,40
8

f
mm/ot.
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00

1,80-2,40
1,80-2,40

1,70-2,40
1,70-2,40
1,40-2,00

c
m/min

3xD 5xD

150 (130-300) 150
200 (180-300) 150
200 (180-300) 150
200 (180-300) 150

130-200
130-200
130-200

(
(
(
(130-200

)
)
)
)

12-21,999
0,10-0,30
6

f
mm/ot.

1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40

HM-DBC
40570 .../ 640.27 - ASG0706
22-32,000 23,001-40
0,20-0,40 0,20-0,40
8 8
f f
mm/ot. mm/ot.
1,70-2,40  1,70-2,40
1,70-2,40  1,70-2,40
1,70-2,40  1,70-2,40
1,70-2,40  1,70-2,40

1,00-1,40

0]
@) Rezné parametre velmi zavisia na vonkajsich podmienkach, obrabanom materidly a na stroji.

Uvedené hodnoty pouZité ako poCiatoéné parametre, ktoré je mozné upravit v rozsahu uvedenom v zatvorkdch podia konkrétnych podmienok v danej aplikécii.
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre REAMAX

Sorta/ povlak

Artikel ¢. / geometria
Men. @vmm

Pridavok na struzenie @
Pocet zubov

VC
m/min
3xD

150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200

(

(

(

5xD

120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160

150 (130-200 (

150 (130-200 (

150 (130-200 (

120 (100-160
120 (100-160

)
)
)
)
)
)
)
) 120 (100-160

)
)
)
)
)
)
)
)

175 (150-300)
150 (130-250)
150 (130-250)
120 (100-180)

150 (130-180)
120 (100-160)
120 (100-160)
120 (100-150)

150 (130-300) 150 (130-200)
150 (130-300) 150 (130-200)

DST
40525 .../ 640.93 - ASG3000
12-21,999 22-32,000 23,001-40
0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
6 8 8
f f f
mm/ot. mm/ot. mm/ot.
0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20 150-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
1,00-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
1,00-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
1,00-1,40  1,80-240 1,80-2,40
0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
1,00-1,40  1,70-240  1,70-2,40
1,00-1,40  1,70-240  1,70-2,40

v

c
m/min

3xD
150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200
(

)
)
)
)
)
)
)
150 (130-200)

5xD
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
(

)
)
)
)
)
)
)
120 (100-160)

175 (150-300) 150 (130-180)
120 (100-180) 120 (100-150)

120(100-180) 120 (100-150)

DST
40536 .../ 640.93 - ASG4000
12-21,999 22-32,000 23,001-40
0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
6 8 8
f f f
mm/ot. mm/ot. mm/ot.
110-1,40  1,80-2,40 1,80-2,40
1,10-1,40  1,80-2,40 1,80-2,40
1,10-1,40  180-240 1,80-2,40
1,10-1,40  180-240 1,80-2,40
1,10-1,40  180-240 1,80-2,40
110-1,40  1,80-240 1,80-2,40
1,10-1,40  1,80-2,40 1,80-2,40
1,10-1,40  1,80-240 1,80-2,40
1,20-1,60  1,50-2,00 2,00-2,70
1,20-1,60  1,50-2,00 2,00-2,70
1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30

o

d

ﬂ) Rezné parametre velmi zavisia na vonkajsich podmienkach, obrabanom materidly a na stroji.
Uvedené hodnoty pouZité ako poCiatoéné parametre, ktoré je mozné upravit v rozsahu uvedenom v zatvorkdch podia konkrétnych podmienok v danej aplikécii.
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahibniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre REAMAX

Sorta/ poviak HM-DBG-P HM-DBG-P
Artikel €. / geometria 40560 .../ 640.65 - ASG3000 40551 .../640.65 - ASG0106
Men.@vmm  12-21,999 22-32,000 23,001-40 12-21,999 22-32,000 23,001-40
Pridavok nastruzenie@  0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40 0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
Pocet zubov 6 8 8 6 8 8
VC VC
Index m/min f f f m/min f f f
3xD 5xD mm/ot. mm/ot. mm/ot. 3xD 5xD mmj/ot. mmj/ot. mmj/ot.

P11 150 (130-200
P1.2 150 (130-200

120 (100-160
120 (100-160

( ) ( ) 090-1,20 1,50-2,00 150-2,00

( ) ( ) 090-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00

P1.3 150(130-200) 120(100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00

P1.4 150(130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00

P1.5 150(130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00

P21 150 (130-200) 120(100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00

P.2.2 150 (130-200) 120(100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00

P.2.3 150 (130-200) 120(100-160) 090-120  1,50-2,00  1,50-2,00

P.2.4 150(130-200) 120(100-160) 090-1,20  150-2,00  1,50-2,00 150 (130-200) 120(100-160) 090-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00
30(25-50)  30(25-40) 0,70-090  120-160  1,20-1,60
30(25-50)  30(25-40) 0,70-090  1,20-160  1,20-1,60
30(25-50)  30(25-40) 0,70-0,90  1,20-160  1,20-1,60

P.4.1 45(35-60)  40(35-50) 0,70-0,90  1,20-160  1,20-1,60
45(35-60)  40(35-50) 0,70-0,90  1,20-1,60  1,20-1,60
45(35-60)  40(35-50) 0,70-090  120-160  1,20-1,60
30(25-50)  30(25-40) 0,70-090  1,20-1,60  1,20-1,60
30(25-50)  30(25-40) 0,70-090  120-160  1,20-1,60

K11 200 (180-250) 160 (140-200) 1,00-1,40  1,30-190  1,30-1,90

K.1.2 200 (180-250) 160 (140-200) 1,00-140  130-190  130-1,90

K.2.1 225(200-300) 180 (160-240) 1,00-1,40  1,30-1,90  1,30-1,90

K.2.2 120(100-150) 100(80-120) 0,90-120  1,20-160  1,20-1,60

K.3.1 150 (130-250) 120 (100-200) 0,90-1,20  1,20-160  1,20-1,60

K.3.2 120(100-150) 100(80-120) 0,90-1,20  1,20-1,60  1,20-1,60

LAR 40 (35-60)  40(35-60) 040-080 060-1,00 0,60-1,00
H.1.2 40 (35-60)  40(35-60) 0,40-0,80 0,60-1,00 0,60-1,00
H.1.3 30(25-50)  30(25-50) 0,40-0,80 0,60-1,00 0,60-1,00

H.2.1 40 (35-60)  40(35-60) 0,40-0,80 0,60-1,00 0,60-1,00
H.3.1 40 (35-60)  40(35-60) 040-080 060-1,00 0,60-1,00

0]
ﬂ) Rezné parametre velmi zavisia na vonkajsich podmienkach, obrabanom materidly a na stroji.

Uvedené hodnoty pouZité ako poCiatoéné parametre, ktoré je mozné upravit v rozsahu uvedenom v zatvorkdch podia konkrétnych podmienok v danej aplikécii.
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahibniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre vystruzniky s vymennou hlavou MultiChange

Povlak CwWcC 10 TiAIN TIAIN
Artikel ¢. 40210.../40211 ... 40220.../40221... 40230.../40231 ...
Men.@vmm  8,0-1259  12,6-2999 30,0-32,00 80-1259  12,6-2999  30,0-32,00 80-1259  126-1859  18,6-32,00
Pridavok nastruzenie@  0,15-0,3 0,2-0,4 0,2-0,4 0,15-0,3 0,15-0,3 0,15-0,3 0,15-0,4 0,2-0,5 0,2-0,5
Pocet zubov 4/6 6 8 4/6 6 8 4/6 6 8
Index v, f f f v, f f f v, f f f
m/min mmj/ot. mm/ot. mm/ot. m/min mm/ot. mm/ot. mmj/ot. m/min mm/ot. mmj/ot. mmj/ot.

P11 140 0,6 0,8 1,0 160 0,7 1,0 15
P.1.2 140 0,6 0,8 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P1.3 90 0,6 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P1.4 90 0,6 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.1.5 90 06 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.2.1 140 06 08 10 160 0,7 1,0 1,5
P.2.2 140 06 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.2.3 90 06 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.2.4 90 06 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.3.1 120 06 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.3.2 90 06 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.3.3 90 06 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.4.1 40 03 04 05

P.4.2 40 03 04 0,5

M.1.1 40 03 04 0,5

M.2.1 40 03 04 05

M.3.1 30 03 04 0,5

K.1.1 120 0,6 0,6 1,2
K.1.2 120 0,6 0,6 1,2
K.2.1 120 0,7 12 1,6 120 04 0,6 1,2
K.2.2 90 0,7 12 1,6 100 04 0,6 1,2
K.3.1 90 0,7 12 1,6 100 04 0,6 1,2
K.3.2 90 0,7 1,2 1,6 100 04 0,6 1,2

0]
ﬂ Rezné parametre znacne zavisia od vonkajSich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia ndstroja a obrobku, materidl a typ stroja!
Uvddzané parametre predstavuju mozZné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prisposobit o cca £20% !

o
=
~
=
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Vystruzniky a zahlbniky
KOMET \ Performance Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre vystruzniky s vymennou hlavou MultiChange

Povlak K10 PDC
Artikel ¢. 40240.../40241 ... 40245 .../40246 ...
Men. @vmm 8,0-12,59 12,6-29,99 30,0-32,00 8,0-12,59 12,6-29,99 30,0-32,00
Pridavok na struZenie @ 0,15-0,5 0,15-0,5 0,15-0,5 0,15-0,5 0,15-0,5 0,15-0,5

Pocet zubov 4/6 6 8 4/6 6 8

v f f f V. f f f

Index ° .
m/min mm/ot. mm/ot. mm/ot. m/min mm/ot. mm/ot. mm/ot.

(e}
@ Rezné parametre znacne zavisia od vonkajSich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia ndstroja a obrobku, materidl a typ stroja!
Uvddzané parametre predstavuju mozZné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prisposobit o cca £20% !
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre Monomax

DBC
40648 ...,40 649 .../ 56J.17, 56R.17 - ASG0706
Men.@vmm  5,6-8,899 89-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899
Pridavok na struzenie@  0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30 0,20-0,40
Pocet zubov 4 6 6 6

Sorta/ povlak
Artikel ¢. / geometria

vc
m/min f f f f

3xD 5xD mm/ot. mmj/ot. mm/ot. mmj/ot.

150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50

DBC
40640..., 40 641... / 56H.17, 56Q.17 - ASG0706

56-8899  89-1200 12,01-2200 22,01-25,899
010-020  010-0,30  0,20-0,30  0,20-0,40
4 6 6 6
VC
m/min f f f f
3xD 5xD mm/ot.  mm/ot.  mm/ot.  mm/ot.

150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50

o

d

ﬂ) Rezné parametre velmi zavisia na vonkajsich podmienkach, obrabanom materidly a na stroji.
Uvedené hodnoty pouZité ako poCiatoéné parametre, ktoré je mozné upravit v rozsahu uvedenom v zatvorkdch podia konkrétnych podmienok v danej aplikécii.
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahibniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre Monomax

Sorta/ povlak HM-DBG-P HM-DBG-P
Artikel €. / geometria 40657 ..., 40 665 ... / 56H.65, 560.65 — ASG3000 40652 ...,40 653 .../ 56J.65, 56R.65 — ASG0106
Men.@vmm 56-8899  89-1200 12,01-22,00 22,01-25,899 56-8,899  89-1200 12,01-22,00 22,01-25,899
Pridavok nastruzenie@  0,10-020  0,10-030  0,20-0,30  0,20-0,40 010-020  0,10-030  020-030  0,20-040
Pocet zubov 4 6 6 6 4 6 6 6
vc VC
Index m/min f f f f m/min f f f f
3xD 5xD mm/ot. mmj/ot. mm/ot. mmj/ot. 3xD 5xD mm/ot. mmj/ot. mm/ot. mmj/ot.

P.1.1 150 (130-200
P1.2 150 (130-200
P1.3 150 (130-200
P1.4 150 (130-200
P1.5 150 (130-200
P.2.1 150 (130-200

120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160

0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.4 60(50-100) 60(50-100) 0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70 0,60-0,90 60 (50-100) 60 (50-100) 0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70 0,60-0,90

P.3.1 40 (35-60) 40(35-60) 0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70 0,60-0,90
P.3.2 40 (35-60) 40(35-60) 0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70 0,60-0,90
P.3.3 30(25-50) 30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P.4.1 45 (35-60) 40 (35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P.4.2 45(35-60) 40(35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M.1.1 30 (25-50)  30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M.2.1 30 (25-50)  30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M.3.1 30 (25-50)  30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00

K.1.1 150 (130-220) 120 (100-150) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.1.2 150 (130-220) 120 (100-150) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.2.1 175 (150-300) 150 (130-180) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.2.2 120(100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
K.3.1 150 (130-250) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.3.2 120 (100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30

0]
ﬂ) Rezné parametre velmi zavisia na vonkajsich podmienkach, obrabanom materidly a na stroji.

Uvedené hodnoty pouZité ako poCiatoéné parametre, ktoré je mozné upravit v rozsahu uvedenom v zatvorkdch podia konkrétnych podmienok v danej aplikécii.

d
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre Monomax
DST

Sorta/ povlak
Artikel ¢. / geometria 40625 ...,
Men.@dvmm  5,6-8,899
Pridavok na struzenie@  0,10-0,20
Pocet zubov 4
VC
Index m/min f
3AxD 5xD mmj/ot.
P.1.1 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50
P.1.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50
P.1.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50
P.1.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50
P.1.5 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50
P.2.1 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1 175 (150-300) 150 (130-180) 0,40-0,60
K.2.2 120 (100-150) 100 (80-120) 0,30-0,50
K.3.1 150 (130-250) 120 (100-200) 0,40-0,60
K.3.2 120 (100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 150(130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60

N.3.2 150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60

8,9-12,00
0,10-0,30
6

f
mm/ot.
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

0,70-0,90
0,50-0,70
0,70-0,90
0,50-0,70

0,60-0,90
0,60-0,90

40626 .../56J.93, 56R.93 - ASG3000

12,01-22,00 22,01-25,899

0,20-0,30
6

f
mm/ot.
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

0,90-1,20
0,70-1,00
0,90-1,20
0,70-1,00

0,80-1,20
0,80-1,20

0,20-0,40
6

f
mm/ot.
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

1,10-1,50
0,90-1,30
1,10-1,50
0,90-1,30

1,10-1,50
1,10-1,50

3xD

130-200
130-200
130-200
130-200
130-200
130-200
130-200
130-200

VC
m/min

120

5xD

120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
100-160
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160

150-300) 150 (130-180) 0,40-0,60
100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70
100-180) 120

100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70

100-150

DST
,40636 .../56J.93, 56R.93 - ASG4000
5,6-8,899 8,9-12,00  12,01-22,00 22,01-25,899
0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30  0,20-0,40
4 6 6 6

40635...

f f f f
mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50

0,70-0,90 0,90-1,20
0,70-1,00
0,70-1,00

0,70-1,00

1,10-1,50
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

0,30-0,50 0,50-0,70

d

) Rezné parametre velmi zavisia na vonkajsich podmienkach, obrabanom materidly a na stroji.
Uvedené hodnoty pouZité ako poCiatoéné parametre, ktoré je mozné upravit v rozsahu uvedenom v zatvorkdch podia konkrétnych podmienok v danej aplikécii.
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahibniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre Monomax

Sorta/ povlak HM-DBG-P HM-TiN
Artikel €. / geometria 40644 ..., 40 645 ... / 56H.65, 560.65 — ASG0106 40605 ..., 40 606 ... / 56J.71, 56R.71 - ASG3000
Men.@vmm 56-8899  89-1200 12,01-22,00 22,01-25,899 56-8899  89-1200 12,01-22,00 22,01-25899
Pridavok nastruzenie@  0,10-020  0,10-030  0,20-0,30  0,20-0,40 010-020  0,10-030  020-030  0,20-040
Pocet zubov 4 6 6 6 4 6 6 6
v, v,
Index m/min f f f f m/min f f f f
3xD 5xD mm/ot. mmj/ot. mm/ot. mmj/ot. 3xD 5xD mm/ot. mmj/ot. mm/ot. mmj/ot.
P11 100 (80-140) 80(60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P1.2 100 (80-140) 80(60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P1.3 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P1.4 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P1.5 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.1 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.2 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.3 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.4 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P31 30(25-50) 30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P3.2 30(25-50) 30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P.3.3 30(25-50) 30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P41 45(35-60) 40(35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P4.2 45(35-60) 40(35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M.11  45(35-60) 40(35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M.21 45(35-60) 40(35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M.3.1 30(25-50) 30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
K.1.1 80(60-130) 80(60-120) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.1.2 80 (60-130) 80(60-120) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 120 (-200) 120 (-200) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
N.3.2 120 (-200) 120 (-200) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
N.3.3 80 (-150) 80 (-120) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50

0]
ﬂ) Rezné parametre velmi zavisia na vonkajsich podmienkach, obrabanom materidly a na stroji.

Uvedené hodnoty pouZité ako poCiatoéné parametre, ktoré je mozné upravit v rozsahu uvedenom v zatvorkdch podia konkrétnych podmienok v danej aplikécii.
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahibniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre Fullmax, dlihé

40484 .../40485.../40486 .../ 40 487 ...

Typ UNI
@297 -4,05 4,06 - 6,05 26,06 -7,55 8756-12,05 212,06 - 16,05 16,06 - 20,05
Pocet zubov 4 4 6 6 6 6
Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na
Ve f struzenie @ f struzenie @ f struZenie @ f struzenie @ f struZenie @ f struZenie @
Index m/min mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mmj/ot. mm

P.1.1 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020 140-180 020 1,50-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P1.2 180(160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-1,80 0,20 1,50-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P.1.3 180(160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-1,80 0,20 1,50-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P.1.4 180(160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-220 0,30
P.1.5 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-1,90 0,20-0,30 1,80-220 0,30
P.2.1 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20  140-1,80 0,20 1,50-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P.2.2 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020 140-1,80 020 150-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P.2.3 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020 140-180 020 150-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P.2.4 80(70-120) 0,440-0,50 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-110 020 100-120 020 100-130 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 020 048-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 020 048-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 020 048-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
P41 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 020 048-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
20 (15-40)  0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 048-0,60 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 020 048-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 020 048-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
15(10-30) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 048-0,60 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
K.1.1 120 (100-180
K.1.2 120(100-180

( ) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,30-1,60 0,20  160-2,00 0,20-0,30 190-2,20 0,30
( ) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 0,20 1,30-1,60 020 160-2,00 0,20-0,30 190-2,20 0,30
K.2.1 200(180-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,30-1,60 0,20 1,60-2,00 0,20-0,30 1,90-2,20 0,30
K.2.2 120 (100-150) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  1,00-1,30 020  130-1,60 0,20-0,30 1,50-1,80 0,30
K.3.1 200 (180-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20  1,30-1,60 0,20 1,60-2,00 0,20-0,30 1,90-2,20 0,30

(

K.3.2 120 (100-150) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  1,00-1,30 020  1,30-1,60 0,20-0,30 1,50-1,80 0,30

N.3.1 150 (130-250) 0,50-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,40 0,20  140-170 0,20 1,60-1,90 0,20-0,30 1,90-220 0,30
N.3.2 100(80-150) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,60-0,80 0,10-0,20 1,00-1,30 020 120-140 020 1230-1,60 0,20-0,30 1,60-1,80 0,30

S.21  40(30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-090 020  080-1,10 020  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.2.2 40(30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020 080-1,10 020  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30

§.3.1 30(25-60) 0,30-040 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  080-1,10 020  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.3.2 30(25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20  080-1,10 0,20  090-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30

H11 40(35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 020 120-160 020 120-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
H1.2  40(35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 020 120-160 020 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
H1.3 30(25-50) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 020  130-1,70 020 130-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30

H.21 40(35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20  1,20-160 020  1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
H.3.1 40(35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 020 120-160 020 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30

(0]
@ Rezné parametre velmi zdvisia na vonkajsich podmienkach, obrdbanom materidly a na stroji.
Uvedené hodnoty pouZité ako pociato¢né parametre, ktoré je mozné upravit v rozsahu uvedenom v zatvorkach podla konkrétnych podmienok v danej aplikécii.
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KOMET \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre Fullmax, dlihé

TypK
yp 92,97 -4,05
Pocet zubov 6
Pridavok na
Ve f struzenie @
Index m/min mm/ot. mm

K.1.1 200 (180-250) 0,80-1,00 0,10-0,20
K.1.2 200 (180-250) 0,80-1,00 0,10-0,20
K.2.1 225(200-300) 0,80-1,00 0,10-0,20
K.2.2 120 (100-150) 0,60-0,90 0,10-0,20
K.3.1 225(200-300) 0,80-1,00 0,10-0,20
K.3.2 120 (100-150) 0,60-0,90 0,10-0,20

Typ VA 02,97 - 4,05

Pocet zubov 4

Pridavok na

Ve f struzenie @
Index m/min mmj/ot. mm
P.1.1
P1.2
P.1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31  20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20
P3.2 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20
P3.3 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20
P41  20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20
P4.2  20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20
M1 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20
M.21  15(10-30) 0,32-0,50 0,10-0,20
M.3.1 15(10-30) 0,32-0,50 0,10-0,20
Typ ALU 02,97 - 4,05

Pocet zubov 4

Pridavok na

Vo f struzenie @

Index m/min mm/ot. mm

N.1.1 200 (180-300) 0,50-0,60 0,10-0,20
N.1.2 200 (180-300) 0,50-0,60 0,10-0,20
N.2.1 200 (180-250) 0,50-0,70 0,10-0,20
N.2.2 200 (180-300) 0,50-0,70 0,10-0,20
N.2.3 200 (180-250) 0,50-0,70 0,10-0,20
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
0.3.1 250(220-270) 0,50-0,70 0,10-0,20

TypH #2,97 - 4,05

Potet zubov 4

Pridavok na

Ve f struZenie @
Index m/min mmj/ot. mm
H11  40(35-60) 0,20-0,30 0,10-0,20
H1.2 30(25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20
H1.3 30(25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20
H1.4 30(25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20
H.21 40(35-60) 0,20-0,30 0,10-0,20
H.3.1 40(35-60) 0,20-0,30 0,10-0,20

4,06 -6,05
6
Pridavok na
f struzenie @
mm/ot. mm

0,90-1,20 0,10-0,20
0,90-1,20 0,10-0,20
0,90-1,20 0,10-0,20
0,70-1,00 0,10-0,20
0,90-1,20 0,10-0,20
0,70-1,00 0,10-0,20

04,06 -6,05
4

Pridavok na
f struzenie @
mm/ot. mm

0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

24,06 -6,05
4

Pridavok na
f struZenie @
mm/ot. mm

0,60-0,90 0,10-0,20
0,60-0,90 0,10-0,20
0,70-1,00 0,10-0,20
0,70-1,00 0,10-0,20
0,70-1,00 0,10-0,20

0,70-1,00 0,10-0,20

4,06 - 6,05
4

Pridavok na
f struzenie @
mm/ot. mm

0,20-0,30 0,10-0,20
0,20-0,30 0,10-0,20
0,20-0,30 0,10-0,20
0,20-0,30 0,10-0,20
0,20-0,30 0,10-0,20
0,20-0,30 0,10-0,20

6,06 -7,55 @756 - 12,05
8 8
Pridavok na Pridavok na
f struzenie @ f struzenie @
mm/ot. mm mm/ot. mm
1,50-1,90 020 150-1,90 0,20
1,50-190 020 150-1,90 0,20
1,50-190 020 150-190 0,20
1,20-1,60 020 1,20-160 0,20
1,50-1,90 020 150-190 0,20
1,20-1,60 020 1,20-160 0,20
40401.../40402.../ 40403.../40404 ...
06,06 -755 @756 -12,05
6 6
Pridavok na Pridavok na
f struzenie @ f struzenie @
mm/ot. mm mm/ot. mm
0,48-0,60 020 048-0,60 0,20
048-0,60 0,20 048-060 0,20
048-0,60 0,20 048-060 0,20
0,48-0,60 020 048-060 0,20
048-0,60 020 048-060 0,20
048-0,60 0,20 048-060 0,20
0,48-0,60 0,20 048-060 0,20
0,48-0,60 0,20 048-060 0,20
40471.../40472.../40473.../40474 ...
26,06 - 7,55 3756 -12,05
6 6
Pridavok na Pridavok na
f struZenie @ f struZenie @
mm/ot. mm mm/ot. mm
110-160 020  120-160 0,20
110-160 020  120-160 0,20
1,20-170 020 1,30-170 0,20
120-170 020 130-1,70 0,20
1,20-1,70 020  1,30-170 0,20
1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20
40475 .../40 476 ...
6,06 -7,55 @756 - 12,05
6 6
Pridavok na Pridavok na
f struzenie @ f struzenie @
mm/ot. mm mm/ot. mm
040-060 0,20 050-060 0,20
0,40-0,60 0,20 050-060 0,20
0,40-0,60 020 050-060 0,20
0,40-0,60 0,20 0,50-060 0,20
0,40-0,60 0,20 050-060 0,20
0,40-0,60 0,20 0,50-060 0,20

40477 .../40478 ...

212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
8 8
Pridavok na Pridavok na
f struzenie @ f struzenie @
mm/ot. mm mm/ot. mm
1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
6 6
Pridavok na Pridavok na
f struzenie @ f struzenie @
mm/ot. mm mm/ot. mm
0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
6 6
Pridavok na Pridavok na
f struZenie @ f struZenie @
mmj/ot. mm mmj/ot. mm
1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-180 0,30
1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-200 0,30
1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
6 6
Pridavok na Pridavok na
f struzenie @ f struzenie @
mm/ot. mm mm/ot. mm
050-070 020 060-080 0,20
050-070 020 060-080 0,20
050-070 020 0,60-0,80 0,20
050-070 020 0,60-0,80 0,20
050-070 0,20 0,60-0,80 0,20
050-070 0,20 0,60-0,80 0,20

)

Rezné parametre velmi zdvisia na vonkajsich podmienkach, obrdbanom materidly a na stroji.
Uvedené hodnoty pouZité ako pociatocné parametre, ktoré je mozZné upravit v rozsahu uvedenom v zatvorkdch podla konkrétnych podmienok v danej aplikacii.
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahibniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre Fullmax, kratke

40481.../40483.../40488 .../40489 ...

Typ UNI
@297 -4,05 4,06 - 6,05 26,06 -7,55 8756-12,05 212,06 - 15,97 215,98 - 20,05
Pocet zubov 4 4 6 6 6 6
Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na
Ve f struzenie @ f struzenie @ f struZenie @ f struzenie @ f struZenie @ f struZenie @
Index m/min mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mmj/ot. mm

P1.1 200 (180-250
P1.2 200 (180-250
P.1.3 200 (180-250
P1.4 200 (180-250
P1.5 200 (180-250
P.2.1 200 (180-250

0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020 1,65-1,80 0,20 1,65-1,90 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020  165-1,80 020 165-190 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020  165-1,80 020  1,65-190 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020 165-1,80 020 1,65-190 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020 165-1,80 0,20 1,65-190 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020 165-1,80 0,20 1,65-190 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
P.2.2 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020 165-180 020 165-1,90 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
P.2.3 200(180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020 165-1,80 020 1,65-190 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
P24 65(55-110) 0,45-0,50 0,10-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20 1,00-1,10 020 120-1,30 020 1,20-140 0,20-0,30 1,90-2,10 0,30
40(30-80) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  110-1,40 020 1,20-1,50 0,20-0,30 1,90-225 0,30
40 (30-80) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  110-1,40 020 1,20-1,50 0,20-0,30 1,90-225 0,30
40 (30-80) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  110-1,40 020 1,20-1,50 0,20-0,30 1,90-225 0,30
P41 45(40-65) 045-0,50 0,10-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20 1,00-110 020  120-1,30 0,20 1,20-140 0,20-0,30 1,90-2,10 0,30
45 ( )
40 ( )
40 ( )
40 ( )

40-65) 0,45-0,50 0,10-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20 1,00-1,10 0,20  1,20-1,30 0,20  1,20-1,40 0,20-0,30 1,90-2,10 0,30
35-60) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  110-140 020 120-1,50 0,20-0,30 1,90-225 0,30
35-60) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  110-140 020 1,20-1,50 0,20-0,30 1,90-2,25 0,30
35-60) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  110-140 020 1,20-1,50 0,20-0,30 190-225 0,30
K.1.1 200 (180-250) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 150-190 020 150-190 020 1,80-2,30 0,20-0,30 2,50-290 0,30
K.1.2 200 (180-250) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 020  150-190 020 180-2,30 0,20-0,30 2,50-290 0,30
K.2.1 225 (200-300) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 020  1,50-1,90 020 180-2,30 0,20-0,30 2,50-290 0,30
K.2.2 120(100-150) 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-160 020 120-160 020 150-1,90 0,20-0,30 2,00-2,40 0,30
K.3.1 225(200-300) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 150-1,90 0,20  1,80-2,30 0,20-0,30 2,00-2,40 0,30
K.3.2 120 (100-150) 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 020  120-160 020  150-1,90 0,20-0,30 2,00-240 0,30

N.3.1 150 (120-250) 0,50-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,40 020  140-1,70 020 160-1,90 0,20-0,30 2,50-2,90 0,30
N.3.2 100(80-150) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,60-0,80 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  120-140 020 1,30-160 0,20-0,30 2,10-240 0,30

S.21  40(30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-090 020  0,80-1,10 020  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.2.2 40(30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20  080-1,10 0,20  090-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30

§.3.1 30(25-60) 0,30-040 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  080-1,10 020  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.3.2 30(25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20  080-1,10 0,20  090-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30

H11 40(35-60) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-060 020 050-060 020 050-0,70 020 080-1,00 0,20
H1.2  30(25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-060 020 050-060 020 050-070 020 080-1,00 0,20
HA.3  30(25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-060 020 050-060 020 050-070 020 080-1,00 0,20

H.21 40(35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-160 020 120-160 020 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
H.3.1 40(35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 020 120-160 020 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30

(0]
@ Rezné parametre velmi zdvisia na vonkajsich podmienkach, obrdbanom materidly a na stroji.
Uvedené hodnoty pouZité ako pociato¢né parametre, ktoré je mozné upravit v rozsahu uvedenom v zatvorkach podla konkrétnych podmienok v danej aplikécii.
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahibniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre TK vystruzniky

40 410.../40 400 ...

Bez povlaku do@5mm do@8mm do @10 mm do @12 mm
Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na
Index v, f struZenie @ f struZenie @ f struZenie @ f struZenie @
m/min mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm
P.1.1 30 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.1.2 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P1.3 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P1.4 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P1.5 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.2.1 25 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.2.2 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.2.3 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.2.4 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.3.1 25 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.3.2 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.3.3 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.4.1 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.4.2 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
M1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,125 0,10 015 0,10
M.2.1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,125 0,10 0,15 0,10
M.3.1 10 0,08 0,08 0,10 0,10 0,125 0,10 015 0,10
K11 30 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
K.1.2 20 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
K.2.1 25 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
K.2.2 20 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
K.3.1 25 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
K.3.2 20 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
N.1.1 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.1.2 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.2.1 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.2.2 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.2.3 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.3.1 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.3.2 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.3.3 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.4.1 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
S.1.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 01 0,10 0,12 0,10
S.1.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.21 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.2.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.2.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.3.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.3.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.3.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 01 0,10 0,12 0,10

Rezné parametre znacne zavisia od vonkajSich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia ndstroja a obrobku, materidl a typ stroja!
Uvddzané parametre predstavuju mozZné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prisposobit o cca £20% !

i)

d
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahibniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre TK vystruzniky

40430... 40420.../40421.../40430.../40431 ...
Bez povlaku do @ 0,94 mm Bez povlaku TiAIN do@5mm do@8mm do @10 mm
Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na
Index v, f struzenie @ v, v, f struZenie @ f struZenie @ f struZenie @
m/min mmj/ot. mm m/min m/min mmj/ot. mm mmj/ot. mm mm/ot. mm

P.1.1 20 0,10 0,10 20 30 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P1.2 20 0,10 0,10 20 30 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P1.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P1.4 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P1.5 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.2.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.2.2 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.2.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.2.4 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.3.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.3.2 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.3.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.4.1

P.4.2

M.1.1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10
M.2.1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10
M.3.1 10 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10
K.1.1 18 0,10 0,10 18 30 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
K.1.2 18 0,10 0,10 18 30 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
K.2.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
K.2.2 10 0,10 0,10 10 20 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
K.3.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
K.3.2 10 0,10 0,10 10 20 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
N.1.1 40 0,15 0,10 40 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.1.2 40 0,15 0,10 40 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.21 25 0,15 0,10 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.2.2 25 0,15 0,10 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.2.3

N.3.1 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.3.2 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.3.3 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.4.1

S.1.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.1.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.2.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.2.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.2.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.3.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.3.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.3.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
H.1.1 8 0,05 0,05 0,08 0,05 0,10 0,10
H.1.2 8 0,05 0,05 0,08 0,05 0,10 0,10

(0]
@) Rezné parametre znacne zavisia od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja!

Uvéadzané parametre predstavuji mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prisposobit o cca 20 % !
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahibniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre TK vystruzniky

40420.../40421.../40430.../40 431 ...

Bez povlaku TiAIN do @12 mm do @15 mm do @20 mm do @25 mm do @30 mm
Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na

Index v, v, f struZenie @ f struZenie @ f struZenie @ f struZenie @ f struZenie @

m/min m/min mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mmj/ot. mm mm/ot. mm
P.1.1 20 30 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P1.2 20 30 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P1.3 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P1.4 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P1.5 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.2.1 15 25 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.2.2 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.2.3 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.2.4 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.3. 15 25 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.3.2 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.3.3 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.4.1
P.4.2
M.1.1 15 0,15 0,10 0,20 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20
M.2.1 15 0,15 0,10 0,20 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20
M.3.1 10 0,15 0,10 0,20 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20
K.1.1 18 30 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.1.2 18 30 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.2.1 15 25 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.2.2 10 20 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.3.1 15 25 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.3.2 10 20 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.1.1 40 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.1.2 40 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.2.1 25 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.2.2 25 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.2.3
N.3.1 30 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.3.2 30 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.3.3 30 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.4.1
S.1.1 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.1.2 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.2.1 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.2.2 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.2.3 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.3.1 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.3.2 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.3.3 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
H.1.1 8 0,10 0,10 0,13 0,10 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
H.1.2 8 0,10 0,10 0,13 0,10 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15

Rezné parametre znacne zavisia od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja!
Uvddzané parametre predstavuju mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zvislosti od pracovnych podmienok prisposobit o cca 20 % !

@
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahibniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre HSS-E vystruzniky

40110.../40115....

do @5 mm do @8 mm do@12mm do @15 mm do @20 mm
Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na
Ve f struzenie @ f struzenie @ f struzenie @ f struzenie @ f struzenie @

Index m/min mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm
P.1.1 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.1.2 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P1.3 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.1.4 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P1.5 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.2.1 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.2.2 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.2.3 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.2.4 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.3.1 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.3.2 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.3.3 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.4.1

P.4.2

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.1 12 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
K.1.2 12 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
K.2. 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
K.2.2 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
K.3.1 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
K.3.2 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
N.1.1 15 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
N.1.2 15 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
N.3.2 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
N.3.3 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30

(0]
@) Rezné parametre znacne zavisia od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja!

Uvéadzané parametre predstavuji mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prisposobit o cca 20 % !
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahibniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre HSS-E vystruzniky

40110.../40 115 ...

do @25 mm do @30 mm do @40 mm do @50 mm
Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na
Vo f struzenie @ f struzenie @ f struzenie @ f struzenie @

Index m/min mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm
P.1.1 12 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.1.2 12 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P1.3 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.1.4 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P1.5 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.2.1 12 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.2.2 12 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.2.3 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.2.4 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.3.1 12 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.3.2 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.3.3 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.4.1

P.4.2

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.1 12 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.1.2 12 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.2. 10 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.2.2 10 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.3.1 10 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.3.2 10 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.1.1 15 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.1.2 15 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1 20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.3.2 20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.3.3 20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30

@)
@) Rezné parametre znacne zavisia od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja!

Uvddzané parametre predstavuju mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zvislosti od pracovnych podmienok prisposobit o cca 20 % !
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KOMET \ Standard Vystruzniky a zahlbniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre HSS-E vystruzniky

40140.../40150.../40155.../40 145 .../ 40 139 .../ 40 160 ...

do @5 mm do @8 mm do@12mm do @15 mm do @20 mm
Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na
Ve f struzenie @ f struzenie @ f struzenie @ f struzenie @ f struzenie @

Index m/min mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm
P.1.1 15 0,10 0,10-0,15 0,20 0,15-0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,35 0,30
P.1.2 12 0,10 0,10-0,15 0,20 0,15-0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,35 0,30
P1.3 10 0,10 0,10-0,15 0,20 0,15-0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,35 0,30
P.1.4 10 0,08 0,10-0,15 0,15 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
P1.5 8 0,08 0,10-0,15 0,15 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
P.2.1 10 0,10 0,10-0,15 0,20 0,15-0,20 0,25 0,20 0,25 0,25 0,35 0,30
P.2.2 8 0,08 0,10-0,15 0,15 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
P.2.3 8 0,08 0,10-0,15 0,15 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
P.2.4 8 0,08 0,10-0,15 0,15 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
P.3.1 8 0,08 0,10-0,15 0,12 0,15-0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30
P.3.2 6 0,08 0,10-0,15 0,12 0,15-0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25
P.3.3 6 0,08 0,10-0,15 0,12 0,15-0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25
P41 6 0,08 0,10-0,15 012 0,15-0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25
P.4.2 6 0,08 0,10-0,15 0,12 0,15-0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25
M.1.1 6 0,08 0,10 012 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25
M.2.1 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25
M.3.1 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25
K.1.1 14 0,10 0,10-0,15 0,16 0,20 0,24 0,20 0,28 0,25 0,35 0,30
K.1.2 12 0,10 0,10-0,15 0,16 0,20 0,24 0,20 0,28 0,25 0,35 0,30
K.2. 12 0,10 0,10-0,15 0,16 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,35 0,30
K.2.2 10 0,10 0,10-0,15 0,16 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
K.3.1 12 0,10 0,10-0,15 0,16 0,20 0,24 0,20 0,28 0,25 0,35 0,30
K.3.2 10 0,10 0,10-0,15 0,16 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
N.1.1 20 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,40 0,30
N.1.2 20 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,40 0,30
N.2.1 18 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,40 0,30
N.2.2 18 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,40 0,30
N.2.3

N.3.1 18 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,30
N.3.2 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,30
N.3.3 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,30
N.4.1 18 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,30
S.1.1

S.1.2

S.2.1 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20 0,20 0,20 0,25 0,20
S.2.2 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20 0,20 0,20 0,25 0,20
S.2.3

S.3.1 6 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20 0,20 0,20 0,25 0,20
S.3.2 4 0,08 0,10 0,10 0,15 0,125 0,20 0,20 0,20 0,25 0,20

Rezné parametre znacne zavisia od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja!
Uvéadzané parametre predstavuji mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prisposobit o cca 20 % !

1)

d
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KOMET \ Standard Vystruzniky a zahlbniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre HSS-E vystruzniky

40140.../40150.../40155.../40 145 .../ 40 139 .../ 40 160 ...

do @25 mm do @30 mm do @40 mm do @50 mm
Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na
Vo f struzenie @ f struzenie @ f struzenie @ f struzenie @

Index m/min mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm
P.1.1 15 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.1.2 12 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P1.3 10 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.1.4 10 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P1.5 8 0,30 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.2.1 10 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.2.2 8 0,30 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.2.3 8 0,30 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.2.4 8 0,30 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.3.1 8 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50
P.3.2 6 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50
P.3.3 6 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50
P41 6 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50
P.4.2 6 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50
M.1.1 6 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,30 0,40 0,35
M.2.1 4 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,30 0,40 0,35
M.3.1 4 0,30 0,25 0,30 0,30 0835 0,30 0,40 0835
K.1.1 14 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
K.1.2 12 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
K.2. 12 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
K.2.2 10 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,40 0,40
K.3.1 12 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
K.3.2 10 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,40 0,40
N.1.1 20 0,40 0,35 0,50 0,40 0,60 0,45 0,80 0,50
N.1.2 20 0,40 0,35 0,50 0,40 0,60 0,45 0,80 0,50
N.2.1 18 0,40 0,35 0,50 0,40 0,60 0,45 0,80 0,50
N.2.2 18 0,40 0,35 0,50 0,40 0,50 0,45 0,80 0,50
N.2.3

N.3.1 18 0,30 0,40 0,30 0,40 0,40 0,50 0,40 0,50
N.3.2 15 0,30 0,40 0,30 0,40 0,40 0,50 0,40 0,50
N.3.3 15 0,30 0,40 0,30 0,40 0,40 0,50 0,40 0,50
N.4.1 18 0,30 0,40 0,30 0,40 0,40 0,50 0,40 0,50
S.1.1

S.1.2

S.2.1 4 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35
S.2.2 4 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35
S.2.3

S.3.1 6 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35
S.3.2 4 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35

@)
@) Rezné parametre znacne zavisia od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja!

Uvddzané parametre predstavuju mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zvislosti od pracovnych podmienok prisposobit o cca 20 % !
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahibniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre TK vystruzniky - typ H

40435...-typH
©0,98-3,99 mm ?4,00-8,00 mm 2 8,01-16,00 mm 216,01-20,00 mm

Index. v, m/min f iy f Snutonos f Gnuzonos f Gnuzono

mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm
P11 16 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
P.1.2 13 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.1.3 12 0,075 0,20 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
P.1.4 12 0,075 0,20 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
P.1.5 19 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.1 15 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.2 14 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.3 13 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.4 12 0,075 0,20 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
P.3.1
P.3.2 i 0,063 0,20 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
P.3.3 11 0,063 0,20 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
P.4.1 i 0,063 0,20 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
P.4.2 8 0,05 0,20 0,10 0,20 0,113 0,30 0,125 0,30
M1
M.2.1 9 0,063 0,10 0,125 0,10 0,15 0,20 0,175 0,20
M.3.1 9 0,063 0,10 0,125 0,10 0,15 0,20 0,175 0,20
K.1.1 17 0,125 0,20 0,25 0,20 0,325 0,30 0,40 0,30
K.1.2 14 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.2.1 17 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.2.2 14 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
K.3.1 17 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.3.2 14 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1 8 0,075 0,10 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
H.1.2 7 0,063 0,10 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
H.1.3 5 0,05 0,10 0,10 0,20 0,113 0,30 0,125 0,30
H.1.4
H.2.1
H.3.1

0]
ﬂ Rezné parametre znacne zavisia od vonkajSich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia ndstroja a obrobku, materidl a typ stroja!
Uvddzané parametre predstavuju mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prisposobit 0 cca £20 % !
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahibniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre zahlbniky s vymenitelnymi doStickami

30196.../30197 ...

Vlymenitelné britové dosticky Priemer ndstroja
BK8425 K10 2 16,5-37 mm
Index Ve m/min fvmm/ot.
P11 200 0,12-0,16
P1.2 200 0,20-0,30
P1.3 200 0,20-0,30
P1.4 180 0,20-0,30
P1.5 180 0,17-0,27
P.2.1 160 0,20-0,30
P.2.2 160 0,20-0,30
P.2.3 160 0,15-0,20
P.2.4 160 0,10-0,16
P.3.1 140 0,10-0,15
P.3.2 140 0,08-0,13
P.3.3 140 0,06-0,12
P.4.1 120 0,10-0,16
P.4.2 120 0,06-0,12
M1 160 0,10-0,15
M.2.1 140 0,10-0,15
M.3.1 100 0,07-0,13
K.1.1 180 0,40
K.1.2 160 0,32
K.2.1 140 0,30
K.2.2 140 0,18
K.3.1 120 0,20
K.3.2 120 0,18
N.1.1 250 0,20
N.1.2 250 0,20
N.2.1 250 0,30
N.2.2 250 0,30
N.2.3 250 0,25
N.3.1 230 0,30
N.3.2 230 0,32
N.3.3 230 0,22
N.4.1 230 0,30
S.1.1 60 20 0,12
S.1.2 50 20 0,10
S.2.1 60 20 0,12
S.2.2 50 20 0,10
S.2.3 30 20 0,06
S.3.1 100 60 0,22
S.3.2 80 30 0,20
S.3.3 50 30 0,12
H.1.1 100 0,10
H.1.2 80 0,08
H.1.3 50 0,05
H.1.4
H.2.1 100 0,10
H.3.1 80 0,08
0
0
]
0
w0

0]
@ Rezné parametre znacne zavisia od vonkajSich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia ndstroja a obrobku, materidl a typ stroja!
Uvddzané parametre predstavuju mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prisposobit 0 cca £20 % !
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KOMET \ Standard Vystruzniky a zahlbniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre TK kuzelové zahlbniky

30115... 30160...
9] @ @ @ %) @ @ %)
. 8,0-124mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5 mm 20,5-25,0 mm 25,0-31,0 mm . 12,4-16,5mm 16,5-20,5 mm 20,5-25,0 mm

Index m/min fvmm/ot. m/min fvmm/ot.

P.1.1 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 40 0,12 0,14 0,18
P.1.2 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 40 0,12 0,14 0,18
P1.3 30 0,08 0,10 0,10 0,14 0,18 30 0,10 0,10 0,14
P1.4 30 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,10 0,12 0,14
P.1.5 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.2.1 30 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,10 0,12 0,14
P.2.2 20 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 20 0,06 0,08 0,10
P.2.3 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.2.4 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.3.1 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.3.2 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.3.3 18 0,05 0,06 0,08 0,10 012 18 0,06 0,08 0,10
P.4.1

P.4.2

M.1.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 012 15 0,07 0,08 0,09
M.2.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 012 15 0,07 0,08 0,09
M.3.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 012 15 0,07 0,08 0,09
K.1.1 24 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 24 0,14 0,18 0,20
K.1.2 24 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 24 0,14 0,18 0,20
K.2.1 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
K.2.2 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
K.3.1 24 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 24 0,14 0,18 0,20
K.3.2 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
N.1.1 58 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 58 0,14 0,18 0,22
N.1.2 58 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 58 0,14 0,18 0,22
N.2.1 45 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 45 0,14 0,18 0,22
N.2.2 45 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 45 0,14 0,18 0,22
N.2.3 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.3.1 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.3.2 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.3.3 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.4.1 50 014 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
S.1.1 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.1.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.21 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.2.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.2.3 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.3.1 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.3.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.3.3 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
AR 8 0,06 0,08 0,08 0,10 0,12 8 0,08 0,08 0,10

Rezné parametre znacne zavisia od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja!
Uvéadzané parametre predstavuji mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prisposobit o cca 20 % !
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahibniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre TK kuzelové zahlbniky

30116... 30140...
TPX76S Ti50
4 4 [4 [ 4 4 [ 0 0 4 U 4
4,3-80mm 8,00-12,4 mm 12,40-16,5mm 16,5-20,5 mm 20,5-25,0mm 25,0-31,0 mm 43-80mm 8,0-124mm 124-16,5mm 16,5-20,5 mm 20,5-25,0mm 25,0-31,0mm
Index m/vr:]in fvmm/ot. m/vr;in fvmm/ot.
P.1.1 60 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 40 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.2 60 0,08 0,10 0,12 0,14 018 0,22 40 0,08 0,10 0,12 014 0,18 0,22
P1.3 50 0,06 0,08 0,10 0,12 014 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 018
P1.4 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.1.5 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.1 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P23 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.1 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 018
P.3.2 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.4.1 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
P.4.2 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.1.1 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
M.2.1 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.3.1 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
K.1.1 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.1.2 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.1 45 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 45 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.1 35 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.2 35 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
N.1.1 80 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 80 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.1 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 018 0,22 0,26
N.3.1 70 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 70 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 70 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.4.1
S.1.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.1.2 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.21 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.2 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.3 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
S.3.2 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
S.3.3 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
H14 12 0,05 0,06 0,08 0,08 0,10 6 0,05 0,06 0,08 0,08 0,10
H.1.2 8 0,05 0,06 0,08 0,08 0,10
H.1.3
H.1.4
H.2.1 12 0,05 0,06 0,08 0,08 0,10
H.3.1

Rezné parametre znacne zavisia od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja!
Uvéadzané parametre predstavuji mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prisposobit o cca 20 % !
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KOMET \ Standard Vystruzniky a zahlbniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre HSS kuzelové zahlbniky

30100... 30102...
TypN Typ AL
(/] (7] [} [} (4] [/} [} 7] [} (/] (/] (4]
4,3-80mm 8,0-12,4mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5 mm 20,5-25,0 mm 25,0-31,0mm 4,3-8,0mm 8,0-12,4mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0 mm 25,0-31,0 mm
Index m/vr:]in fvmm/ot. m/vr;in fvmm/ot.
P.1.1 30 006-008 010 0,12 0,14 0,18 0,22 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.2 30 006-008 010 0,12 0,14 018 0,22 30  006-008 010 0,12 014 0,18 0,22
P13 25 (0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25  0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.4 25 0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25  0,04-0,06 0,04-006 0,08 0,10 012 0,14
P.1.5 12 003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12 12 003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.1 25 0,04-006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 25 0,04-006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 10 003-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10  003-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P23 10 003-004 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10  003-004 0,05 0,06 0,08 0,10 012
P.2.4 10 0,03-004 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10  003-004 0,05 0,06 0,08 0,10 012
P.3.1 10 0,03-004 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10  003-004 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.2 10 003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12 10  003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 10 003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12 10  003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P.4.1
P.4.2
M.1.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
M.2.1 8 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 012
M.3.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
K11 12 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25 12 006-010 012 0,14 018 0,20 0,25
K.1.2 12 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25 12 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.1 10  006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25 10  006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 10 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25 10  006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.1 12 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25 12 006-010 012 0,14 018 0,20 0,25
K.3.2 10  006-010 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10  006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25
N.1.1 35 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 39 008-010 012 0,14 018 0,22 0,26
N.1.2 35 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 39 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.1 25 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 28 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 25 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 28 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 25 (008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 28 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.3.1 35 010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30 39 010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 35 010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30 39 010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 35 010-012 0714 0,18 0,20 0,24 0,30 39 010-012 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.4.1 60 010-013 0,16 0,2 0,23 0,26 0,30 66  010-013 016 0,20 0,23 0,26 0,30
S.1.1 8 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
S.1.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.1 8 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
S.2.2 8 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
S.2.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

Rezné parametre znacne zavisia od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja!
Uvéadzané parametre predstavuji mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prisposobit o cca 20 % !
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KOMET \ Standard Vystruzniky a zahlbniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre HSS kuzelové zahlbniky

30110.../30130... 30132...
Typ N-TiN/TiAIN Typ VA -TiAIN
U 4 [U 0 4 0 [ 0 0 4 U 4
4,3-80mm 8,0-12,4mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0mm 25,0-31,0mm 43-80mm 8,0-124mm 124-16,5mm 16,5-20,5 mm 20,5-25,0mm 25,0-31,0mm

Index m/vr:]in fvmm/ot. m/vr;in fvmm/ot.

P.1.1 35 006-008 010 0,12 0,14 0,18 0,22 35 006-008 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.2 35 006-008 010 0,12 0,14 018 0,22 35 0,06-008 0,10 0,12 014 0,18 0,22
P13 29  (0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 29  0,04-0,06 0,04-006 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.4 29  0,04-0,06 0,04-006 0,08 0,10 0,12 0,14 29  0,04-0,06 004-006 0,08 0,10 012 0,14
P.1.5 14 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 14 003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.1 29 004-006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 29 004-006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P23 12 003-004 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 003-004 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 12 003-004 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 003-004 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.1 12 003-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 13 0,03-004 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.2 12 0,03-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12 13 003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 13 003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P.4.1

P.4.2

M.1.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 1 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
M.2.1 9 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 11 004-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.3.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 1 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
K.1.1 9 0,06-010 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 14 006-010 012 0,14 018 0,20 0,25
K.1.2 9 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 14 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.1 9 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 14 0,06-010 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.1 14 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25 14 006-010 012 0,14 018 0,20 0,25
K.3.2 12 006-010 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25
N.1.1 40 008-0,10 012 0,14 0,18 0,22 0,26 40  008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 40 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 40  008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.1 29 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 29 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 29 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 29 008-0,10 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 29 (008-010 012 0,14 018 0,22 0,26 29  008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.3.1 40 010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30 40  010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 40 010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30 40  010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 40 010-012 0714 0,18 0,20 0,24 0,30 40  010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30
N.4.1 69 010-013 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30 69 010-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30
S.1.1 9 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.1.2 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.1 9 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.2 9 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.3 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.2 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.3 9 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
H.1.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12
H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1 5 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12 ® 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12

Rezné parametre znacne zavisia od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja!
Uvéadzané parametre predstavuji mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prisposobit o cca 20 % !
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KOMET \ Standard Vystruzniky a zahlbniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre HSS kuzefové a valcové zahlbniky

30150.../30155.../30105.../30 170 .... 30190.../30191.../30192...
HSS -60°/90° /120° HSS
(4] 7] (7] [} [} (4] DC_2 DC_2 DC_2
4,3-8,0mm 8,0-12,4mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0mm 25,0-31,0mm 26,3mm 210,0mm @14,0mm

Index m/vr:]in fvmmjot. m/vrcmn fvmmjot.
P11 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 30 0,07 0,10 0,12
P1.2 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 30 0,07 0,10 0,12
P1.3 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25 0,05 0,07 0,09
P1.4 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25 0,05 0,07 0,09
P.1.5 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,07
P.2.1 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 25 0,05 0,07 0,09
P.2.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.2.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.2.4 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.3.1 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.3.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.3.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.4.1
P.4.2
M. 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012 8 0,04 0,06 0,07
M.2.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
M.3.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012 8 0,04 0,06 0,07
K.1.1 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,08 013 0,16
K.1.2 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,08 0,13 0,16
K.2.1 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10 0,08 0,13 0,16
K.2.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10 0,08 0,13 0,16
K.3.1 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,08 0,13 0,16
K.3.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10 0,08 0,13 0,16
N.1.1 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 35 0,09 0,13 0,16
N.1.2 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 35 0,09 0,13 0,16
N.2.1 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 25 0,09 0,13 0,16
N.2.2 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 25 0,09 0,13 0,16
N.2.3 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 25 0,09 013 0,16
N.3.1 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 35 011 0,16 0,18
N.3.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 35 011 0,16 0,18
N.3.3 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 35 011 0,16 0,18
N.4.1 60 0,10-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30 60 0,12 018 0,21
S.1.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.1.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.21 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.2.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.2.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012 8 0,04 0,06 0,07
S.3.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012 8 0,04 0,06 0,07
S.3.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.3.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
H.11
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

Rezné parametre znacne zavisia od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja!
Uvéadzané parametre predstavuji mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prisposobit o cca 20 % !
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KOMET \ Standard Vystruzniky a zahlbniky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre HSS-E odhrotovacie zahlbniky

30120.../30121...

HSS-E - 90°
. o o o 9 0 [
U3 EeRpoiEY 63mm 100mm 14,0mm 210mm 280mm 350mm

Index m/Vncwin m/vr;in L ct

P11 35 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P.1.2 35 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.3 29 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P.1.4 29 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.5 14 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.1 29 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.3 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.1 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.2 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.4.1

P.4.2

M.1.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.2.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.3.1 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
K.1.1 9 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.1.2 9 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.1 9 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 14 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.1 14 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.2 12 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
N.1.1 40 35 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 40 35 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.1 29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.3.1 40 35 0,1-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 40 35 0,1-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 40 35 0,1-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.4.1 69 60 0,1-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30
S.11 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.1.2 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.1 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.2 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.3 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.1 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.2 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.3 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
H.1.1 4 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12
H1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1 4 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12

Rezné parametre znacne zavisia od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja!
Uvéadzané parametre predstavuji mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prisposobit o cca 20 % !
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahibniky
Technické informéacie

REAMAX TS - navod na montaz

VyCistite a odmastite vSetky dosadacie plochy.
Upinaci Cap (5) zaskrutkujte do vystruzovacej hlavy
a pevne ho dotiahnite pomocou kluca (6).

Pomocou kltuca (3) povolte upinacie Celuste (2), avSak celkom
ich nepovoluijte a vlozte vystruzovaciu hlavu (1).

Pomocou klu¢a (3) uzatvorte upinaciu ¢elust x Utahovaci moment
(2), pricom dodrzujte odporuceny utahovaci o o
, pricom dodrZujte odporuceny utahovaci 18.000- 19999 5N
moment. 20,000 - 21,999 2,5Nm
Po nasadeni vystruzovacej hlavy (1) sa 22,000 - 26,999 4Nm
uzatvorenim upinacich ¢elusti (2) tato hlava 27,000 - 34,999 5Nm
zatiahne do svojej finalnej polohy. 35,000 - 41999 GNm
42,000 - 51,999 10Nm
52,000 - 70,000 13Nm

Pri demontazi vystruzovacej hlavy (1) ju z prislusnej pozicie
vytladia upinacie Celuste (2) a potom ju fahko snimte z drziaka:
pomocou kltc¢a (3) otvorte upinacie Celuste (2), avSak celkom ich
nepovolujte, a vytiahnite vystruzovaciu hlavu (1).

Dodatocné nastavenie pre kompenzaciu opotrebenia:
Najmensiu toleranciu diery do IT4 je mozné dosiahnut
dodatocnym nastavenim pomocou imbusového kltca (4).
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahibniky
Technické informéacie

REAMAX TS - navod na obsluhu

Vystredenie drziaka DAH Zero

Drziak je vhodny pre korekciu radidlne hadzavosti do 20 pm.

1. Povolte v3etky stavacie skrutky a dotiahnite ich na utahovaci moment 1 Nm (nové nastroje sa doddvaju uz s tymto nastavenim).
2. Uchylkomer s ukazovatelom v um umiestnite na bruseny priemer - vid obrazok.
3. Otacanim nastroja zistite pomocou tchylkomeru miesto najvacsej chyby obvodovej hadzavosti.

4. Pomocou imbusového kltca otacajte prisluSnou stavacou skrutkou v smere otd¢ania hodinovych ruciciek (1),
az odstranite polovicu chyby obvodovej hadzavosti. Nasledne skrutku dalej pritiahnite a zniZte tak vychylku o dalSich cca S5pm.

5. Protilahlu stavaciu skrutku (2) patriCne povolte pre odstranenie vzniknutého predpétia.

6. Pouzite vSetky 4 stavacie skrutky pre dosiahnutie obvodovej hadzavosti <2 um.

Dolezité:

4 Obvodova hadzavost sa musi skontrolovat a event.
znova opravit v pripade vymeny upinaca, zmeny pouZitia,
po kazdej Uprave kompenzacie opotrebenia a pred kazdym
novym uvedenim do prevadzky - na zaklade krokov 1 az 6
pre nastavenie

4 Stavacie skrutky musia byt pri obrabani neustale
utiahnuté na min. 1 Nm

4 Max. utahovaci moment ¢ini 4,5 Nm

Pozor!
A Zuby nie st po obvode rozdelené rovnomerne!
4 Iba 2 zuby st oznacené - su v protilahlej pozicii

1800

(180 °) a sluzi na meranie priemeru.

cepielky sa smerom k upinacej stopke zuzuju.
A Zabrante poSkodeniu britov i

-
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Technické informacie

Problémy / mozné priciny / rieSenia

EXCLEX
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Diera je prili§ velka
a Chyba obvodovej hadzavosti vystruznika vo vretene — pouZzite vyrovndvaci systém DAH a opravte obvodovu hadzavost
a Nepresnd stosovost, vystruznik reze vzadu — opravte stiosovost alebo pouzite vyrovnavaci drziak DPS
(katalog KOMET)
a Narastky — zniZte reznt rychlost v, v pripade nepoviakovaného TK rezného materidlu, v pripade DST a
povlakovaného rezného materilu ju zvySte alebo zvySte podiel oleja v chladiacom médiu
a Vystruznik je prili§ velky — vystruznik nechajte znova preostfit

Diera je prilis mala

4 Opotrebeny vystruznik — urobte nové nastavenie vystruznika, vymente ho alebo nechajte opravit
4 Prili§ maly pridavok na vystruzovanie — zvacsite pridavok na vystruzovanie

a Rezné sily st prilis velké — znizte posuv alebo zvolte int geometriu ndbehu (ASG)

a VystruzZnik je prili§ maly — urobte nové nastavenie vystruznika, vymerite ho alebo nechajte opravit

Konicka diera, konické zuzenie
a Nepresnd stiosovost — upravte stosovost a pouzite DPS plavajlci drZiak
4 Rozdiel medzi vretenikom a revolverom — upravte revolver a vlozte DPS pldvajuci drziak

Konicka diera, konickeé rozsirenie
a Zl& stiosovost, brity spociatku tlacia — opravte stiosovost a pouZite pldvajlci drziak DPS

Diera je ovalna

a Prili§ velkd chyba obvodovej hddzavosti vystruznika — opravte obvodovi hadzavost pomocou vyrovnavacieho systému DAH
4 (Chyba stiosovosti — opravte chybu stosovosti a pouzite pldvajuci drziak DPS

a Asymetricky nabeh kvoli §ikmej narezévanej ploche — zahibte dieru

4 Deforméacia obrobkov upnutim — sprdvne upnutie obrobkov

4 Spatné predbezné obrobenie — optimalizujte predbezné obrébanie

a PriliS velky posuv — znizte posuv

Diera vykazuje stopy po chveni nastroja

4 Prili§ vysokd reznd rychlost v, — zniZte reznu rychlost

a Prilis velky pomer L vzhladom k D — zniZte vstupnu rychlost, vytvorte pilotnu dieru alebo
zvolte ind geometriu nabehu (ASG)

Nizka kvalita povrchu

a Ndrastky — zniZte rezni rychlost v, v pripade TK rezného materidlu bez povlaku, v pripade DST a
povlakovaného rezného materialu ju zvyste alebo zvySte podiel oleja v chladiacom médiu

4 Brity st opotrebené — brity nechajte opravit alebo vymerite nastroj

4 Chyba obvodovej hadzavosti vystruznika — opravte obvodovi hadzavost pomocou vyrovnavacieho
systému DAH

a Ziadne alebo nedostatocné chladenie, zasekdvaju sa triesky — pouZivajte vndtorné privadzanie
chladiaceho média a zvyste tlak chladiaceho média

4 Nevhodné chladiace médium — zvySte podiel olgja v chladiacom médiu

4 Nesprdvne rezné parametre — pouzivajte parametre odporucené v katalogu

Ryhy v diere «stopy po posuve»

a Brity st poskodené (vylomené) — vystruznik vymerite alebo ho nechajte opravit

a Ndrastky — znizte rezni rychlost v, v pripade TK rezného materidlu bez povlaku, v pripade DST a
povlakovaného rezného materidlu ju zvySte alebo zvySte podiel oleja v chladiacom médiu

Ryhy v diere «stopy po vychadzani z diery»

4 S britmi sa vyslo prili§ daleko z diery — z diery vychadzajte maximalne o vzdialenost dizky nabehu + 2 mm

4 Materidl sa odpruZi naspat — vychddzanie sa nerobi v rychloposuve, ale so zvySenou (2-3nasobnou)
rychlostou posuvu

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET

Vystruzniky a zahlbniky
Technické informéacie

Varianty opotrebenia

=
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Opotrebovanie na chrbte
Znizte reznu rychlost a zvolte oteruodolnejsi rezny materidl alebo poviak.

Vylamovanie britov

Znizte posuv a pridavok na vystruzovanie. V pripade prerusSovaného rezu
pouZivajte povlakovany tvrdokov namiesto DST.

Vymielanie
Znizte reznu rychlost a pouzite pozitivnu geometriu britov.

Vydrolovanie
ZvySte reznu rychlost a pouzivajte vacsi uhol Cela.

Vylamovanie
ZniZte reznu rychlost a zvolte oteruodolnejsi rezny material alebo povlak.

Unavovy lom
Znizte posuy, zvyste stabilitu vystruznika.

Tvorba narastku

PouZivajte pozitivnu geometriu britov, zvySte podiel oleja v chladiacom médiu,
znizte reznu rychlost v, u nepovlakovaného TK rezného materidlu, v pripade DST
a povlakovaného rezného materialu ju zvyste.

Hreberiové trhliny

PouZivajte dostatocné mnozstvo chladiaceho média a dostatocné vnutorné chladenie,
znizte reznu rychlost.
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KOMET

Technické informacie

Geometria britov u vystruznikov rady KOMET Performance

Standardna geometria

Specialna geometria

Geometria Prevedenie britov Odchod triesk Uhol britu hod triesk
y Geometria Prevedenie britov Ode Od, resy Uhol britu
- Poznamka
ASG4000 Priame brity -— & pemmesy
&"]ASG 0703
R - ASG0703 Priame brity Ostrie na éele C
am——— 0,2 x 45°
ASG2210  Lavapirdla -— a@ 5 —=
° m e Ostrie na cele, S hsaoodll
e ASGO704  Priame brity pre vyasiu 7 L
ASG2231 Lava Spirdla - g ™ ASG2231| © pozidny presnost _ _|L0.05x4s5°
(3] \ E -
R | . ! Lom triesky
ASG2270 Priame brity - %G 2270 ASG09B Priame brity <x32mm ASG 098
ASG2110  Priame brity 5 & \|aseaiio] ; - Lom triesky ASG 1402
‘ B ASG1402  Priame brity >30 mm \_
smem O
ASG2131 Priame brity —_— Ir) ASG 2131 3 o —
N g ASGO2  Priame brity s  Gpl e
ASG2170  Priamebrity @ —— e
. . ) ASG 03
ASG03 Priame brity > ‘*J
Standardna geometria
e o ASG 05
Geometria Prevedenie britov Odchod triesky Uhol britu ST L spie % L‘e
ASG3000  Priamebrity  <—p e}_
0
2 o]
ASG0706 Priame brity > g’)_ASG oree 2
=
. smmery D
ASG0106 Priame brity > &/ \|AsGoios]| =L
N
ASG2350  Priame brity - gL_ g
o
ASG2360 Priame brity PEE— é. RSB
Dosiahnutefna drsnost povrchu
Trieda drsnosti N11 N9 N8 N7 N5 N4 N3 N2 N1
aterialova skupina trednd aritmeticka uchylka profilu R, , , ; , , , } ) | )
Materidlova skupi Stredné aritmetickd uchylk filu R 25 | 125 | @3 3,2 1,6 0,8 04 02 01 005 0025
riemernd vy$ka nerovnosti profilu R, , , . ] !
Pri 4 vySk i profilu R 100 40 25 16 10 63 4 25 16 1 0,63 0,25
a 1.0-42 e
= 11-31 P
11+21+31 EEE—
=2
12+22+32 PEE—
11-23 [ ———————y
=
31-33 I —— e
» 11-33 | ———
T 11-13 —

Dosiahnutelnd = Podmienecne dosiahnutelnd

Tieto Udaje st zaloZené na praktickych skisenostiach a mozu sa v réznych pripadoch Iisit podfa konkrétnych podmienok.
(vSetky dalSie hodnoty drsnosti povrchu na dopyt.)
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Tolerancné triedy, ktoré je mozné pokryt pomocou vystruznikov 1/100

NajcastejSie pouzivanym tolerancnym rozsahom je H7, preto je vacSina vystruznikov vyraband pre toleranény rozmer H7.

Pomocou vystruznikov 1/100, ktoré pontukame s odstupfiovanim po 0,01 mm, je mozZné tieZ pokryvat rozne iné tolerancné rozsahy.
TieZ je mozné napr. vystruznik 1/100 s priemerom 8,02 mm pouZit pre toleranciu 8,0 F7.

DalSie pripadné toleran&né rozsahy uvédzame v tabufke.

Trieda Menovity @ v mm

tolerancie 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0
A9 4,29 5,29 6,29 7,30 8,30 9,30 10,30 11,32 12,32
A1 1,31 2,31 3,31l 4,32 5,32 6,32 7,35 8,35 9,35 10,35 11,37 12,37
B8 4,15 515 6,15 716 8,16 9,16 10,16
B9 416 516 6,16 717 8,17 917 10,17 11,18 12,18
B10 117 2,17 317 417 517 6,17 719 8,19 919 10,19 11,20 12,20
B11 1,18 2,18 318 419 519 6,19 7,22 8,22 9,22 10,22 11,23 12,23
C8 4,08 5,08 6,08 7,09 8,09 9,09 10,09 11,11 12,11
C9 1,07 2,07 3,07 4,09 5,09 6,09 710 8,10 9,10 10,10 1,12 12,12
c10 1,09 2,09 3,09 410 510 6,10 712 8,12 9,12 10,12 1,14 12,14
ci1 1,10 2,10 3,10 412 512 6,12 715 8,15 9,15 10,15 11,18 12,18
D7 11,06 12,06
D8 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
D9 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
D10 1,05 2,05 3,05 4,06 5,06 6,06 7,08 8,08 9,08 10,08 11,10 12,10
D11 1,06 2,06 3,06 4,08 5,08 6,08 710 8,10 9,10 10,10 113 12,13
E7 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
E8 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
E9 1,03 2,03 3,03 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
F7 1,01 2,01 3,01 7,02 8,02 9,02 10,02 11,02 12,02
F8 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
F9 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
F10 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,07 12,07
G7 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01
H7 10,01 11,01 12,01
H8 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01 11,02 12,02
H9 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
H10 1,03 2,03 3,03 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
H11 1,04 2,04 3,04 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
H12 1,07 2,07 3,07 4,08 5,08 6,08 710 8,10 9,10 10,10 1113 12,13
H13 1,11 2,11 3,11 414 514 6,14 718 8,18 9,18 10,18 11,22 12,22
Jé 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
Js7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
Js9 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,01 12,01
K8 0,99 1,99 2,99 6,99 799 8,99 9,99 10,99 11,99
M6 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M7 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 599 6,99 799 8,99 9,99 10,99 11,99
N6 3,99 4,99 5,99
N7 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 599 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
N8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 599 6,99 799 8,99 9,99 10,98 11,98
N9 0,98 1,98 2,98 3,99 4,99 599 6,99 7,99 8,99 9,99 10,98 11,98
N10 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 598 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
N11 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 5,98 6,98 798 8,98 9,98 10,97 11,97
P6 0,99 1,99 2,99 10,98 11,98
P7 0,99 1,99 2,99 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
P8 0,99 1,99 2,99 3,98 4,98 598 10,97 11,97
R6 6,98 7,98 8,98 9,98
R7 3,98 4,98 598 6,98 7,98 8,98 9,98 10,97 11,97
S6 3,98 4,98 598 10,97 11,97
S7 0,98 1,98 2,98 3,98 4,98 598 6,97 797 8,97 9,97 10,97 11,97
U6 6,97 797 8,97 9,97
u7 3,97 4,97 597 6,97 797 8,97 9,97
X7 3,97 497 597
X8 0,97 1,97 2,97 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
X9 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95
z7 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
Z8 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95 10,94 11,94
29 3,95 4,95 5,95
Z10 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 5,95 6,94 7,94 8,94 9,94 10,93 11,93
ZA7 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 5,95 6,94 7,94 8,94 9,94
ZA8 6,94 794 8,94 9,94 10,93 11,93
ZB8 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 594 10,90 11,90
ZB9 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 594 6,92 792 8,92 9,92 10,90 11,90
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Vyrobna tolerancia vystruznikov

T = Tolerancné pole otvoru
D =Vyrobnad tolerancia vystruznika

max. priemer otvoru

max. priemer vystruznika

T
2D %2 D
D

T

min. priemer vystruznika

»BT

%2 D| %D

% D|%2D

% T

min. priemer otvoru

Vyrobnd tolerancia nastavitelnych vystruznikov

Priemer nastavitelného vystruznika je
vybruseny na stred tolerancie otvoru T
(REAMAX TS / Monomax). Vdaka tomu,
Ze je vystruznik nastavitelny, je mozno
kompenzovat opotrebenie.

Povlaky - Vystruzniky a zahlbniky

TPX76S

TIAISIN

TiAIN

DBF-A

DBC

DBG-U

04[104

>

>

monovrstvovy povlak TiN-TiAIN-ZrN
maximalna pracovnd teplota; 800 °C

TIAISIN- multivrstvovy povlak

maximalna teplota pri obrabani: 800 °C
Specidlne na obrabanie kalenych oceli: Vysoka
tvrdost a Ziaruvzdornost a nizke hodnoty tepelnej
vodivosti.

multivrstvovy povlak TiAIN
maximalna pracovnd teplota; 900 °C

multivrstvovy povlak AICrN

vyvinuty Specidine pre obrébanie
zakalenych materidlov < 62HRC
maximalna pracovnd teplota: > 1100 °C

uhlikovy povlak podobny diamantu
Specidlne na obrabanie nezeleznych kovov
maximalna pracovnd teplota; 400 °C

multivrstvovy povlak AITiN

pre univerzalne pouZitie v roznych materialoch
vratane kalenych oceli do 62HRC

pre vysokeé rezné rychlosti, vhodny aj pre
chladenie MMS

maximalna pracovnd teplota; 1000 °C

Vyrobné tolerancia pevnych vystruznikov

Vyrobna tolerancia D pevnych vystruznikov sa
pohybuje medzi dvomi tretinami (REAMAX),
popr. tromi Stvrtinami (Fullmax) tolerancie otvoru T.

A multivrstvovy povlak TiN

Ti
150 A maximalna aplikacnd teplota: 400 °C

A povlak TiN

A yysokd otéruodolnost, dobré kizné vlastnosti,
vhodné pre univerzalne pouZzitie

A maximalna pracovnd teplota: 450 °C

TiN

A multivrstvovy povlak AITiN

A univerzdine pouZitelny v roznych materidloch
za vysokych reznych rychlosti

A vhodny pre chladenie MMS

A maximalna pracovnd teplota; 1000 °C

DBG-P

A multivrstvovy povlak DLC na baze C
(DLC = diamond like carbon)
A velmitvrdy a velmi hladky povrch, preto je
vhodny na obrabanie nezeleznych kovov
A maximalna pracovnd teplota: 500 °C

DBC-N

multivrstvovy povlak AICrN

velmi vhodny pre obrdbanie nereze a titanu
nizky sklon k tvorbe ndrastku

maximalna pracovna teplota: > 1000 °C

DBQ

> > > >
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Popis sort - Vystruzniky

DST

CWK10

A cermet, bez povlaku

K10
1SO | P15 | M10 | K10

>

A cermetova sorta bez povlaku pre dokoncovacie
obrabanie nehrdzavejlcej a kalenej ocele
A vysoko oteruodolnd vdaka vysokej Ziaruvzdornosti

>

tvrdokov, bez povlaku

1SO | K10 POC

>

>

TK sorta bez povlaku pre univerzalne pouzitie

Popis sort - zahlbnik s vymenitelnymi dostiCkami

BK8425

HCR1135

CWN2135

CWK15

AMZ

>

tvrdokov, povlak TIAIN/TiN
ISO | P25 | M25 | K25
A sorta pre univerzalne pouZitie s vy$Sou

K10

>

oteruodolnostou vdaka inovativnemu
povlaku PVD v multivrstvovom prevedeni

A tyrdokov, povlak TiCN-Al,04
ISO | P35 | M25 | S25
A hiZevnatd alternativa pre znacne

HCX1125

>

preruSovany rez a nestabilné podmienky

A tvrdokov, poviak TiCN-TiNB
ISO | P35 | M30 | S35
A sorta pre sustruzenie nehrdzavejlcich

DCX3110

>

materialov vSeobecne

A tvrdokov, bez poviaku
ISO | K15 | N15
A TKsorta bez povlaku pre obrabanie

>

CWN15

hlinika a inych nezeleznych kovov

A tyrdokov, povlak TiAIN
ISO | P10 | K10 | N10 | S10
TK sorta s povlakom pre obrabanie hlinika

> >

Utvarace triesky

-SM

-G06

-27

uhol ¢ela 15°
univerzalne pouZitie pri strednom obrabani
stabilnd reznd hrana

-Us77

uhol Cela 6°
odporucené pouzitievP /M /K
vyznacuje sa mimoriadne stabilnym uhlom britu

-G12

uhol cela 19-25°

univerzalna geometria hlinika

vysoké rezné parametre a teda moznost velkych posuvov
odolnost proti nalepovaniu materialu

cuttingtools.ceratizit.com

A tvrdokov, bez povlaku

ISO | K10

A TKsorta bez povlaku pre obrabanie sivej liatiny alebo
nezeleznych kovov, v zdvislosti od geometrie britu

>

A polykryStalicky diamant, nepotiahnuté
A sorta s vysokou odolnostou proti opotrebeniu
pre obrébanie hlinika

A tyrdokov, bez povlaku

ISO | K10

A TKsorta bez povlaku pre obrabanie sivej liatiny alebo
nezeleznych kovov, v zavislosti od geometrie britu

>

A tyrdokov, povlak TiCN-Al,04
ISO | P25 | M20 | K30
A prvévolba pre univerzalne obrabanie oceli

>

A tyrdokov, povlak TiCN-Al,04

ISO | PO5 | K10

A oteruodolnd sorta pre obrdbanie liatiny pri vysokych
reznych rychlostiach s kontinudlnym rezom

>

A tvrdokov, povlak TiN
ISO | K15
A Specificka TK sorta na abrazivne zliatiny hlinika

>

A uhol Cela6°

A braseny po obvode

A trikrat vybraseny utvarac triesky s drunym uhlom
podbrusenia pre zabezpecenie vole v pripade
malych priemerov ndstroja

A uhol Cela 12°
A odporucené pouzitievP/N/S
A vyznacduje sa mimoriadne vysokymi reznymi parametrami

04[105



