Nye produkter til industriteknikeren

=2 Fullmax High Performance rivaler - kort

[ e

A High Performance HM-rivaler i kort udfarelse

A Type UNI

A Ekstremt effektive i alle materialer

A Fds som standard H7, som 1/100 og i konfigurerbare varianter

- Side 23-28

EEA NC-maskinrival - type H

L e—
L ——

A HM NC-maskinrivaler til haerdede materialer

4 Skaft DIN 6535 HA
— Side 43+44

D= Vendeskarssaenker 60°/90°

A Forsaenker med vendeskeer til fremstilling af 60° og 90° forsaenkninger

A Egnettil brug med TOHX-vendesker
— Side 55+56

B Vendeskar TOHX

N4

BK8425

A Typer til universel anvendelse A Typertilanvendelse i NE-metaller
og varmebestandige materialer

- Side 57
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KOMET \ Performance

Farsteklasses kvalitetsveerktgj.

Serien KOMET Performance er varktgj af hgjeste kvalitet
kendetegnet ved en fremragende ydeevne og effektivitet. Hvis du

vil sette de hgjeste standarder og opna de bedste resultater i din
produktion, anbefaler vi veerktgjsserien KOMET Performance.

KOMET \ Standard

Kvalitetsveerkta.

Serien KOMET Standard foretraekkes af kunder over hele
verden for sin haje ydeevne og processikkerhed. Veerktgjerne i
dette produktprogram er med til at skabe et suverant resultat.

Udfarelse

*’ Central indvendig keling
s
oﬁ\\

Radial kaling

ZEFP = Antal skaer

Hovedanvendelse

Sekunder anvendelse

A
e A
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KOM ET Rivaler og forsankere

Toolfinder - Rivaler

Toolfinder - Rivaler
Skarehastighed v,

Lav Hoj

=
o=
>
[
£
|
8
[@X
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= .
HSS-rivaler
A Universale, prisvenlige rivaler til
varierende produktion
A Egnet til produktion af smé seriestarrelser
=
=

Oversigt HM-High Speed rivaler

@H7 1 3 &5 7 9 11 13 15 17 19 21 23 25 27 29 31 33 35 37 39 41 43 45 47 49 51 53 55 57 59 61 65

REAMAX TS
I O O R A

mono modular

fast

REAMAX TS

justerbar
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KOM ET Rivaler og forsankere

Toolfinder - Rivaler

Toolfinder - Rivaler

A Meget fleksibelt og skonomisk system med udskifteligt hoved
A Alle geengse materialer
A Kanjusteresipm-omréade

REAMAXTS
A Holder fas i 3xD og 5xD
A Holdertype DAH Zero fés i 3xD og 5xD

A System med udskifteligt hoved, optimeret til brug med
minimal mangde smaring (MQL)
A Konusformet kontaktflade sikrer en preecision ved skift <2 um

REAMAX
A Holder fasi3xD og 5xD

A Fleksibelt system til hurtigt skift ifm. rivning, fors@nkning og freesning
A Konusformet kontaktflade sikrer en preecision ved skift <5 pum

MultiChange
A Stabil holder af HM og stél, fra kort til lang

A Justerbar monoblokrival i 3xD og 5xD
A Rivalhoved kan genopslibes og genbestykkes
A Alle geengse materialer

Monomax

A High Speed Rival i kort og lang udfarelse

A Rivaler til bearbejdning af stal, rust- og syrebestandige staltyper,
stabte materialer, aluminium og haerdede materialer op til 63 HRC

A Stor differentieret skardeling

A Skaft ~DIN 6535 HA

Fullmax

A Universal HM-rival uden IK
A Stor differentieret skeerdeling
A Skaft ~DIN 6535 HA

NC
100

=

= =
o (9]

A HM-rival uden IK egnet til brug i haerdede materialer
A Skaft ~DIN 6535 HA

HM - rivaler
(@]

A Universal HM-rival uden IK
A Stor differentieret skaerdeling

A HSS-E NC-maskinrival
A Skaft DIN 1835 A

100

A HSS-E maskinrival

T el

A HSS-E maskinrival DIN 212

HSS-E maskinrival kort DIN 8089

HSS -rivaler

A HSS-E maskinrival DIN 208
Med morsekonus

|

W

HSS héndrival med cylinderskaft DIN 206
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KOMET Rivaler og forsankere

Toolfinder - Rivaler
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Rivaler og forsankere
KOMET Indholdsoversigt forsankere
Oversigt forsaenkere
£ 5 £ E
E = o ©
£ H s B B
< @_gg g 8 D £ »Hh X = T = =
8 & @DC & P M K N S H ) 2
Planforsanker med vendeskaer
16,5-25,5 60°
- 19,0-37,0 90°
HSS - planforsanker
AEw———— 6,0-20,0 eeeeo0 I 58
HM - spidsforsaenker
A
TPX76S 6,3-31,0 90° e 0 e®@e@0O0 59
n 12,5-25,0 60° ® Oe ® 0O 60
n 10,4-31,0 90° ® Oe ® 0O 60
6,3-25,0 60° ® O @O 63
16,0-80,0 60° ® O @ @O 63
n Ti50 4,3-31,0 90° ® O @@ ®@ OO 61
n 43-310 90° ® O @O 62
n TiN 5,0-31,0 90° @ O @@ @@ 0O 62
n TiAIN 5,0-31,0 90° ®O0e®e@0O0 62
TiAIN 6,3-31,0 90° O ® 00 OO0 62
6,3-31,0 90° 0O 0O @O0 62
n 16,5-80,0 90° ® O e @O 64
6,3-25,0 120° e Oe® @O 64
HSS - handafgrater
P pemo  w [Mosso I .
Afgratningsforsaenker
& F— atk/ 6:3-35,0 0° ®o0e®o0 oI 65
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Rivaler og forsankere
KOMET \ Performance System med udskifteligt hoved

REAMAXTS - Guide

7 18 - 65 mm
KOMET-nr. 75J.93 75J.93 75J.65 75J.17 75H17 75H.93 75H.65 75H.65 75H.71
Indlgb ASG4000 ASG3000 ASGO106  ASGO706  ASGO706  ASG3000  ASG3000 ASGO106 ~ ASG3000

Indlgbsvinkel 25° 45° 45° 45°/8° 45°/8° 45° 45° 45° 45°
Type/belzgning DST DST DBG-P DBC DBC DST DBG-P DBG-P TiN

Artikelnr. 40597 40544 40521 40526 40580 40539 40585 40571 40535

Standardserie tilgzengelig v v v v v
Gennemgaende hul Bundhul

Hultype * *

Materialeundergruppe  Indeks

P11
P1.2
Ulegeret stal P.1.3
P1.4
P1.5 [} o [ [ ) (e]
P.2.1
P.2.2
P Lavtlegeret stal
P.2.3
P.2.4
P.3.1
Hojlegeret stal og
hejlegeret vaerktojsstal P3.2
P.3.3 [} [ J
P.4.1
Ikke-rustende stal
P.4.2
M.1.1
M Ikke-rustende stal M.2.1 [ o
M.3.1
T K.1.1 A S
rat stobejern
K.1.2
: K.2.1
Stebejern med
K kuglegrafit K.2.2 L] ® ® ®
K.3.1
Adouceret stobejern [ [ ] [ J
K.3.2 [}
N.1.1
Aluminium smedelegeringer
N.1.2
N.2.1 [ ] [ J
Stobt aluminiumslegering N.2.2
N N.2.3
N.3.1
i O o
Kobber og kobberlegeringer
(bronze, messing) N.3.2 ®
N.3.3

Magnesiumlegeringer N.4.1

ader: ‘ Primeere anvendelsesomréde [ )
‘ Sekundart anvendelsesomrade o

*Ved rivning med brudt span brug belagt HM-rival
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Rivaler og forsenkere
KOMET \ Performance System med udskifteligt hoved

REAMAX TS - Udskiftelige rivalhoveder

A Absolut processikker op til toleranceklasse IT 6, allerede fra farste rivning A |Interface giver mulighed for skift af hoved i maskinen
A Skiftengjagtighed <3 ym A Returlgb frarivning sker med 3-4 gange tilspaending
A Hojpracis slibning for hajeste kvalitet A KLG =Koblingsstarrelse
A Justerbar for mindste hultolerancer
>
n DST DBG-P DBC DST

75J.93 75J.65 75J.17 75J.93

<J25° <] 45° <] 45/8° <] 45°
ASG4000 ASG0106 ASGO706 ASG3000
CERMET HM HM CERMET

Gennemgaende hul Gennemgaende hul Gennemgaende hul Gennemgaende hul

40597.. 40521.. 40526.. 40544..

DC ., L LPR  ZEFP KLG DKK DKK DKK DKK
mm mm  mm U3 U3 U3 U3
18,00 6 20 6 1 2.565,00 18000 2.565,00 18000 2.565,00 18000 2.565,00 18000
18,01-19,99 6 20 6 1 3.022.00 xxxx P 3.022.00 xxxx " 3.022.00 xxxx ? 3.022,00 xxxx "
20,00 6 20 6 2 2.631,00 20000 2.631,00 20000 2.631,00 20000 2.631,00 20000
20,01-21,99 6 20 6 2 3.544,00 xxxx " 3.544,00 xxxx ¥ 3.544,00 xxxx? 3.544,00 xxxx "
6 20 6 3 2.679,00 22000 2.679,00 22000 2.679,00 22000 2.679,00 22000
22, 01 23 99 6 20 6 B 3.687,00 xxxx " 3.687,00 xxxx? 3.687,00 xxxx? 3.687,00 xxxx "
24,00 6 20 6 3 2.761,00 24000 2.761,00 24000 2.761,00 24000 3.687,00 24000"
24,01-2499 6 20 6 3} 3.687,00 xxxx " 3.687,00 xxxx ¥ 3.687,00 xxxx? 3.687,00 xxxx "
25,00 6 20 6 3 2.761,00 25000 2.761,00 25000 2.761,00 25000 2.761,00 25000
25,01-2599 6 20 6 3 3.687,00 xxxx " 3.687,00 xxxx ¥ 3.687,00 xxxx? 3.687,00 xxxx "
26,00 6 20 6 3 2.867,00 26000 2.867,00 26000 3.687,00 260002 2.867,00 26000
26,01-26,99 6 20 6 3 3.687,00 xxxx " 3.687,00 xxxx ¥ 3.687,00 xxxx? 3.687,00 xxxx "
27,00-2799 6 25 6 4 3.839,00 xxxx " 3.839,00 xxxx ¥ 3.839,00 xxxx? 3.839,00 xxxx "
28,00 6 25 6 4 2.867,00 28000 2.867,00 28000 2.867,00 28000 2.867,00 28000
28,01-29,99 6 25 6 4 3.839, 00 xxxx " 3.839,00 xxxx ¥ 3.839,00 xxxx? 3.839,00 xxxx "
30,00 6 25 6 4 2.99 800 30000 2.998,00 30000 2.998,00 30000 2.99 800 30000
30,01-31,79 6 25 6 4 3.839.00 xxxx P 3.839.00 xxxx " 3.839.00 xxxx? 3.839,00 xxxx "
31,80-31,99 6 25 8 4 401400 XXXX 401400 xxxx " 4.014,00 xxxx?2 4.014,00 xxxx "
32,00 6 25 8 4 3.104,00 32000 3.104,00 32000 3.104,00 32000 3.104,00 32000
32,01-3499 6 25 8 4 401400 xxxx ? 4.014.00 xxxx  4.014.00 xxxx? 4.014.00 xxxx "
35,00 6 25 8 5 3.251,00 35000 3.251,00 35000 3.251,00 35000 3.251,00 35000
35,01 - 39 99 6 25 8 5 4:391.00 xxxx " 4.391.00 ¥xxx " 4.391,00 xxxx 2 4.391 OO Xxxx "
40,0 6 25 8 5 3. 439 00 40000 3. 439 00 40000 3.439,00 40000 3. 439 00 40000
40,01 - 41 9 6 25 8 5 439100 xxxx ¥ 4.391.00 xxxx P 4.39100 xxxx? 4.391.00 xxxx "
42,00 6 30 8 6 3.439,00 42000 3.439,00 42000 4.769,00 420002 3.439,00 42000
42,01-4999 6 30 8 6 4.769, 00 xxxx " 4.769, 00 xxxx " 4.769,00 xxxx 2 4.769,00 xxxx "
50,00 6 30 8 6 3.520,00 50000 3.520,00 50000 3.520.00 50000 3.520.00 50000
50,01-51,99 6 30 8 6 476900 xxxx " 4.769.00 ¥xxx " 4.769,00 xxxx 2 4.769,00 xxxx "
52,00-53,99 8 35 10 7 5.289,00 xxxx V 5.289,00 xxxx" 5.289,00 xxxx? 5.289,00 xxxx
54,00 8 35 10 7 3.961,00 54000 3.961,00 54000 5.289,00 540002 3.961,00 54000
54,01-6500 8 35 10 7 528900 xxxx P 528900 xxxx " 528900 xxxx? 5.289.00 xxxx "
B [ [} )
M )
K [ )
N ) o
$
H

1) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt / Leveringstid 20 arbejdsdage / Mindste bestilling 2 stk. — v, side 67-70
2) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt / Leveringstid 25 arbejdsdage / Mindste bestilling 2 stk.

@)
@ Ved xxxx angives den gnskede @ i H7 ved bestilling (f.eks. 24,12 H7 — artikelnr. 40 597 2412)!
Alle andre diametre og toleranceklasser er mulige pé forespargsel (f.eks. 18,5 *29% eller 18 N7).
Alle hoveder fas ogsé som faste hoveder (ikke justerbare). (Leveres pa forespargsel)

0]
@ Du finder montagevejledning p& — side 98+99
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Rivaler og forsenkere
KOMET \ Performance System med udskifteligt hoved

REAMAX TS - Udskiftelige rivalhoveder

A Absolut processikker op til toleranceklasse IT 6, allerede fra farste rivning A |Interface giver mulighed for skift af hoved i maskinen
A Skiftengjagtighed <3 ym A Returlgb frarivning sker med 3-4 gange tilspaending
A Hojpracis slibning for hajeste kvalitet A KLG =Koblingsstarrelse

A Justerbar for mindste hultolerancer

DST DBG-P DBC DBG-P TiN

75H.93 75H.65 75H.17 75H.65 75H.71
<] 45° < 45° <] 45/8° < 45° < 45°
ASG3000 ASG0106 ASGO0706 ASG3000 ASG3000
CERMET HM HM HM HM
Bundhul Bundhul Bundhul Bundhul Bundhul
40539... 40571.. 40580.. 40585.. 40535..
DC ., L LPR  ZEFP KLG DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm  mm U3 U3 U3 U3 U3
18,00 6 20 6 1 2.565,00 18000 2.565,00 18000 3 022,00 180002 3.022,00 18000" 3.022,00 18000"
18,01-19,99 6 20 6 1 3.022.00 xxxx P 3.022.00 xxxx ¥ 3.022.00 xxxx 2 3.022,00 xxxx ? 3.022,00 xxxx "
20,00 6 20 6 2 2.631,00 20000 2.631,00 20000 3.544,00 200002 3.544,00 20000" 3.544,00 20000"
20,01-21,99 6 20 6 2 3.544,00 xxxx " 3.544,00 xxxx ¥ 354400 xxxx?2 3.544,00 xxxx " 3.544,00 xxxx !
6 20 6 3 2.679,00 22000 2.679,00 22000 3.687,00 220002 3.687,00 22000" 3.687,00 22000"
22, 01 23 99 6 20 6 B 3.687,00 xxxx " 3.687,00 xxxx " 3.687,00 xxxx? 3.687,00 xxxx " 3.687,00 xxxx !
24,00 6 20 6 3 2.761,00 24000 2.761,00 24000 3.687,00 240002 3.687,00 24000" 3.687,00 24000"
24,01-2499 6 20 6 3} 3.687,00 xxxx " 3.687,00 xxxx ¥ 3.687,00 xxxx? 3.687,00 xxxx " 3.687,00 xxxx !
25,00 6 20 6 3 2.761,00 25000 2.761,00 25000 3.687,00 250002 3.687,00 25000" 3.687,00 25000"
25,01-2599 6 20 6 3 3.687,00 xxxx " 3.687,00 xxxx ¥ 3.687,00 xxxx? 3.687,00 xxxx " 3.687,00 xxxx !
26,00 6 20 6 3 2.867,00 26000 2.867,00 26000 3.687,00 260002 3.687,00 26000" 3.687,00 26000"
26,01-26,99 6 20 6 3 3.687,00 xxxx " 3.687,00 xxxxV 3.687,00 xxxx? 3.687,00 xxxx " 3.687,00 xxxx !
27,00-2799 6 25 6 4 3.839,00 xxxx " 3.839,00 xxxx ¥ 3.839,00 xxxx? 3.839,00 xxxx " 3.839,00 xxxx !
28,00 6 25 6 4 2.867,00 28000 2.867,00 28000 3.839,00 280002 3.839,00 28000" 3.839,00 28000"
28,01-29,99 6 25 6 4 3.839,00 xxxx ¥ 3.839,00 xxxx " 3.839,00 xxxx 2 3.839,00 xxxx " 383900 XXxx "
30,00 6 25 6 4 2.998,00 30000 2.998,00 30000 3.839,00 300002 3.839,00 30000" 3.839,00 30000"
30,01-31,79 6 25 6 4 3.839.00 xxxx ! 3.839.00 xxxx ? 3.839.00 xxxx2 3.839,00 xxxx ? 3.839.00 xxxx "
31,80-31,99 6 25 8 4 4.014,00 xxxx V 4.014,00 xxxx " 4.014,00 xxxx 2 4.014,00 xxxx " 4.014,00 xxxx "
32,00 6 25 8 4 3.104,00 32000 3.104,00 32000 4.014.00 320002 4.014.00 32000" 4.014,00 32000
32,01-3499 6 25 8 4 4.014,00 xxxx " 4.014,00 xxxx ? 4.014,00 xxxx 2 4.014,00 xxxx " 4.014,00 xxxx !
35,00 6 25 8 5 3.251,00 35000 3.251,00 35000 4.391,00 350002 4.391,00 35000" 4.391,00 35000"
35,01 - 39 99 6 25 8 5 439100 xxxx " 4.391.00 xxxx ? 4.391.00 xxxx? 4.391.00 xxxx ? 4.39100 xxxx "
40,0 6 25 8 5 3439 00 40000 3.439,00 40000 4.391 00 400002 4.391 OO 400007 4.391, :00 40000"
40,01 - 41 9 6 25 8 5 439700 xxxx ? 4.391.00 xxxx P 4.39100 xxxx? 4.391.00 xxxx ? 4.391.00 xxxx "
42,00 6 30 8 6 3.439,00 42000 3.439,00 42000 4.769,00 420002 4.769,00 42000" 4.769,00 42000"
42,01-4999 6 30 8 6 4.769, 00 xxxx " 4.769,00 xxxx ¥ 4.769, 00 xxxx 2 4.769,00 xxxx » 4.769,00 xxxx "
50,00 6 30 8 6 3.520,00 50000 3.520.00 50000 4.769.00 500002 4.769.00 50000" 4.769,00 50000
50,01-51,99 6 30 8 6 476900 xxxx " 4.769.00 xxxx ? 4.769.00 xxxx 2 4.769,00 xxxx " 4.769,00 xxxx
52,00-53,99 8 35 10 7 5.289,00 xxxx V 5.289,00 xxxx " 5.289,00 xxxx? 5.289,00 xxxx" 5.289,00 xxxx "
54,00 8 35 10 7 3.961,00 54000 3.961,00 54000 5.289,00 540002 5.289,00 54000" 5.289,00 54000"
54,01-6500 8 35 10 7 5289.00 xxxx ? 528900 xxxx? 528900 xxxx2 5289,00 xxxx? 5.289.00 xxxx "
p ° ° ° o
M )
K [ ) )
N () ) )
$
H

1) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt / Leveringstid 20 arbejdsdage / Mindste bestilling 2 stk. — v, side 67-70
2) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt / Leveringstid 25 arbejdsdage / Mindste bestilling 2 stk.

@)
@ Ved xxxx angives den gnskede @ i H7 ved bestilling (f.eks. 24,12 H7 — artikelnr. 40 539 2412)!
Alle andre diametre og toleranceklasser er mulige pé forespargsel (f.eks. 18,5 *29% eller 18 N7).
Alle hoveder fas ogsé som faste hoveder (ikke justerbare). (Leveres pa forespargsel)

0]
@ Du finder montagevejledning p& — side 98+99
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KOMET \ Performance System med udskifteligt hoved

REAMAX TS - Holder

A KLG = Koblingsstarrelse

Leveringsomfang:
Holder komplet inkl. antreeksbolt, dog uden udskifteligt hoved

DCONMS
L
?:‘
|
i
i
i
|
i
M |
KLG \®
=
1 - T L

1T

OAL

LPR

-3 A3
<3xD <5xD
40501.. 40503..
DC KOMET-nr. KLG OAL I, LPR L DCONMS, M DKK DKK
mm mm mm mm mm mm Nm U3 U3
18,00-19,99 75A.40.13010 1 130 20 80 6 20 1,5 2.695,00 02099
18,00-19,99 75A.40.15010 1 190 20 140 6 20 1,5 2.795,00 02099
20,00-21,99 75A.4013020 2 130 20 80 6 20 2,5 2.795,00 02299
20,00-21,99 75A.4015020 2 190 20 140 6 20 2,5 2.916,00 02299
22,00-26,99 75A.40.13030 3 130 20 80 6 20 4 2.865,00 02799
22,00-26,99 75A.40.15030 3 210 20 160 6 20 4 3.076,00 02799
27,00- 34,99 75A.40.13040 4 176 25 120 6 25 5 2.976,00 03599
27,00-34,99 75A.40.15040 4 236 25 180 6 25 5 3.165,00 03599
35,00-41,99 75A.4013050 5 176 25 120 6 25 6 3.396,00 04299
35,00-41,99 75A.40.15050 5 256 25 200 6 25 6 3.583,00 04299
42,00-51,99 75A.4013060 6 180 30 120 6 32 10 3.506,00 05299
42,00-51,99 75A.4015060 6 280 30 220 6 32 10 3.699,00 05299
52,00- 65,00 75A.40.13070 7 180 30 120 8 32 13 3.617,00 06599
52,00- 65,00 75A.40.15070 7 280 30 220 8 32 13 3.816,00 06599
o)
@ Veerktej mé ikke krympes!
{ = g
Umbrako nagle-T Torx nagle Reamax TS
antraeksbolt
80397 ... 80950.. 40900 ...
Reservedele DKK DKK DKK
DC Y7 Y7 U3
18,00- 19,99 T08-IP 48,00 039 72,00 00100
20,00-21,99 SW2,5 31,00 025 72,00 00200
22,00- 26,99 SW3 30,00 030 72,00 00300
27,00-34,99 SW3 30,00 030 72,00 00400
35,00- 41,99 SW3 30,00 030 100,00 00500
42,00-51,99 Sw4 30,00 040 100,00 00500
52,00-65,00 SW5 33,00 050 100,00 00700

)
@ Du finder montagevejledning péd — side 98+99

04110 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance System med udskifteligt hoved

REAMAX TS - Holder

A KLG = Koblingsstarrelse

A |ndstilling i maskinen

A Justerbar DAH-Zero holder til korrektion af rundlgb

A DAH-Zero holderen er forspaendt og indstillet pa < 0,005 mm rundlgb

Leveringsomfang:
Holder komplet inkl. antreeksbolt, dog uden udskifteligt hoved

DAH
Zero
DCONMS
T | 282
> | O
wlll 88
KLG \® 2l
T g o
=0 | o |
i Q- '
oc. ! = i B
<3xD <5xD
40504 ... 40506 ...
DC KOMET-nr. KLG OAL I, LPR L DCONMS, M DKK DKK
mm mm mm mm mm mm Nm U3 U3
18,00-19,99 75A.41.13010 1 145 20 80 6 20 1,5 3.617,00 02099
18,00-19,99 75A.41.15010 1 205 20 140 6 20 1,5 3.846,00 02099
20,00-21,99 75A.4113020 2 145 20 80 6 20 2,5 3.656,00 02299
20,00-21,99 75A.41.15020 2 205 20 140 6 20 2,5 3.966,00 02299
22,00-26,99 75A.4113030 3 145 20 80 6 20 4 3.746,00 02799
22,00-26,99 75A.41.15030 3 225 20 160 6 20 4 4.077,00 02799
27,00-34,99 75A.4113040 4 145 25 120 6 25 5 3.937,00 03599
27,00-34,99 75A.4115040 4 236 25 180 6 25 5 4.077,00 03599
35,00-41,99 75A.4113050 5 176 25 120 6 25 6 4.787,00 04299
35,00-41,99 75A.4115050 5 236 25 200 6 25 6 4.878,00 04299
o)
@ Veerktej mé ikke krympes!
{ = mipy
Umbrako nagle-T Torx nagle Reamax TS
antreeksbolt
80397 ... 80950.. 40900...
Reservedele DKK DKK DKK
DC Y7 Y7 U3
18,00- 19,99 T08-IP 43,00 039 72,00 00100
20,00-21,99 SW2,5 31,00 025 72,00 00200
22,00-26,99 SW3 30,00 030 72,00 00300
27,00-34,99 SW3 30,00 030 72,00 00400
35,00-41,99 SW3 30,00 030 100,00 00500

o)
@ Du finder montagevejledning p&d — side 98+99

cuttingtools.ceratizit.com 04 | 11



KOMET \ Performance

Rivaler og forsankere

System med udskifteligt hoved

REAMAX - Guide

[0}
KOMET-nr. 640.93
Indlgb ASG4000
Indlgbsvinkel 25°
Type/belaegning DST
Artikel-nr. 40536
Standardserie tilgeengelig v

Gennemgaende hul

Hultype __

Materialeundergruppe Indeks
P.1.1

P1.2

Ulegeret stal P.1.3

P.1.4

P.1.5

P.21

P.2.2

P.2.3

P.2.4

P.3.1

Hojlegeret stal og
hojlegeret vaerktojsstal P3.2

P Lavtlegeret stél

P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M Ikke-rustende stal M.2.1
M.3.1
K11
K.1.2
K  Sstebejern med kuglegrafit K.24 O
K.2.2
K.3.1
K.3.2 @)
Aluminium smedelegeringer N-1.1
N.1.2
N.2.1
Stobt aluminiumslegering  N.2.2
N N.2.3

N.3.1

Kobber og kobberlegeringer N.3.2
(bronze, messing) o

Ikke-rustende stal

Grat stobejern

Adouceret stabejern

N.3.3

Magnesiumlegeringer  N.4.1

H.1.1

Heerdet stal :: :

H H.1.4
Hard stobegods H.2.1

Hardet stobejern H.3.1

*Ved rivning med brudt span brug belagt HM-rival

04[12

640.93
ASG3000

45°
DST

40525

12,5-40mm
640.65 640.65 640.27 640.71
ASG3000 ASG0106 ASGO706 ASG3000
45° 45° 45°/8° 45°
DBG-P DBG-P DBC TiN
40560 40551 40570 40505
v v v v
Gennemgéende- og bundhul
== N = =}
[ ) (@)
[ )
[ ]
[ ] (@)
[ ]
[
()
()
[ )

Anvendelsesomrader:
Primare anvendelsesomrade [ )
Sekundart anvendelsesomréde [e)

cuttingtools.ceratizit.com
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Rivaler og forsenkere

KOMET \ Performance System med udskifteligt hoved

REAMAX - Udskiftelige rivalnoveder

A Absolut processikker op til toleranceklasse IT 7,
allerede fra farste rivning
A Skiftengjagtighed <2 pm
A Hgjeste rundlabsngjagtighed via preecisionsslebet Interface

A (J-justering muligt

A Optimeret til anvendelse med minimalmangdesmaring (MQL)
A Returlgb frarivningen sker med 3-4 gange tilspeending

A KLG = Koblingsstarrelse

DST DBG-P DBC DST DBG-P TiN

ki

640.93 640.65 640.27 640.93 640.65 640.71
<J25° <] 45° <] 45° <] 45° <] 45° <] 45°
ASG4000 ASG0106 ASGO0706 ASG3000 ASG3000 ASG3000
CERMET HM HM CERMET HM HM
Gennemgéende Gennemgéende Gennemgdende Gennemgadende Gennemgaende Gennemgaende
hul hul + bundhul hul + bundhul hul + bundhul hul + bundhul hul + bundhul
40536.. 40551.. 40570.. 40525.. 40560.. 40505...
DC y; L ZEFP  KLG DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm U3 U3 U3 U3 U3 U3
12,50-14,99 9 6 1 2.103,00 xxxx 2 2.103,00 xxxx " 2.103,00 xxxx " 2.103,00 xxxx? 2.103,00 xxxx ? 2.103,00 xxxx "
15,00 9 6 1 1.740,00 150002 1.740,00 150007 1.740,00 15000" 1.740,00 150002 1.740,00 15000 1.740,00 150
15,01-15,99 9 6 1 2.103,00 xxxx 2 2.103,00 xxxx " 2.103,00 xxxx P 2.103,00 xxxx 2 2.103,00 xxxx ? 2.103,00 xxxx "
16,00 9 6 2 2.001,00 160  2.001,00 16000" 2.001,00 16000" 2.001,00 160  2.001,00 16000 2.001,00 160
16,01-1799 9 6 2 2.400,00 xxxx 2 2.400,00 xxxx " 2.400,00 xxxx ? 2.400,00 xxxx? 2.400,00 xxxx ¥ 2.400,00 xxxx "
18,00 9 6 2 2.026,00 180  2.026,00 18000" 2.026,00 18000" 2.026,00 180  2.026,00 18000 2.026,00 180
18,01-19,99 9 6 2 2.400,00 xxxx 2 2.400,00 xxxx " 2.400,00 xxxx ? 2.400,00 xxxx? 2.400,00 xxxx ¥ 2.400,00 xxxx "
20,00 9 6 2 2.067,00 200 2.067,00 20000" 2.067,00 20000V 2.067,00 200  2.067,00 20000 2.067,00 200
20,01-21,99 9 6 2 2.400,00 xxxx 2 2.400,00 xxxx " 2.400,00 xxxx ? 2.400,00 xxxx? 2.400,00 xxxx ¥ 2.400,00 xxxx "
22,00 9 8 3 2.116,00 220 2.116,00 22000" 2.116,00 22000" 2.116,00 220  2.116,00 22000 2.116,00 220
22,01-2399 9 8 3 2.593,00 xxxx 2 2.593,00 xxxx " 259300 xxxxV 259300 xxxx? 259300 xxxx? 2.593,00 xxxx"
24,00 9 8 3 2.189,00 240002 2.189,00 24000" 2.189,00 24000" 2.189,00 240002 2.189,00 24000 2.189,00 240
24,01-2499 9 8 3 2.593,00 xxxx 2 2.593,00 xxxx " 259300 xxxxV 259300 xxxx? 259300 xxxx " 259300 xxxx"
25,00 9 8 3 2.279,00 250  2.279,00 250007 2.279,00 25000" 2.279,00 250  2.279,00 25000 2.279,00 250
25,01-2599 9 8 3 2.593,00 xxxx 2 2.593,00 xxxx " 259300 xxxxV 259300 xxxx? 259300 xxxx? 259300 xxxx"
26,00-2799 9 8 4 2.972,00 xxxx? 2.972,00 xxxx P 297200 xxxxV 2.972,00 xxxx? 2.972,00 xxxxV 2.972,00 xxxx
28,00 9 8 4 2.361,00 280  2.361,00 28000" 2.361,00 28000" 2.361,00 280  2.361,00 28000 2.361,00 280
28,01-29,99 9 8 4 2.972,00 xxxx? 2.972,00 xxxx ¥ 297200 xxxxV 2.972,00 xxxx? 2.972,00 xxxxV 2.972,00 xxxx !
30,00 9 8 4 247500 300 2.475,00 30000" 2.475,00 30000" 2.47500 300  2.475,00 30000 2.475,00 300
30,01-32,00 9 8 4 2.972,00 xxxx 2 2.972,00 xxxx " 297200 xxxxV 297200 xxxx? 2.972,00 xxxx " 2.972,00 xxxx "
32,01-3999 9 8 5 3.370,00 xxxx 2 3.370,00 xxxx " 3.370,00 xxxxV 3.370,00 xxxx 2 3.370,00 xxxx? 3.370,00 xxxx
40,00 9 8 5 2.622,00 400 2.622,00 40000" 2.622,00 40000" 2.622,00 400 2.622,00 40000 2.622,00 400
p ° ° ° ° e}
M )
K o ° ° o
N ° ) )
S
H °

1) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt / Leveringstid 25 arbejdsdage / Mindste bestilling 2 stk.
2) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt / Leveringstid 20 arbejdsdage / Mindste bestilling 2 stk.

— V. side 71-73

o)
@ Ved xxxx angives den gnskede @ i H7 ved bestilling (f.eks. 15,12 H7 — artikelnr. 40 525 1512)!
Alle andre diametre og toleranceklasser er mulige pa forespargsel (f.eks. 18,5 *%9% eller 18 N7).

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance System med udskifteligt hoved

REAMAX - Holder

A KLG = Koblingsstarrelse

Leveringsomfang:
Holder komplet inkl. sekskant- og gaffelnagle, dog uden udskifteligt hoved

DCONMS ~
i o~
|
i
|
| -
1 5
I o«
\ 5
"
[ A 4
el L S B
<3xD <5xD
40590.. 40591..
DC KOMET-nr. KLG OAL LPR L DCONMS, M DKK DKK
mm mm mm mm mm Nm U3 U3
12,50-15,99 640.01.001 1 107 59 9 16 4-5 2.664,00 016
12,50-15,99 640.81.001 1 137 89 9 16 4-5 2.664,00 016
16,00-21,99 640.01.002 2 19 69 9 20 6-7 2.784,00 022
16,00-21,99 640.81.002 2 169 119 9 20 6-7 2.784,00 022
22,00-25,99 640.01.003 3 140 84 9 25 10-12 2.964,00 026
22,00-25,99 640.81.003 3 196 140 9 25 10-12 2.964,00 026
26,00-32,00 640.01.005 4 160 104 9 25 18-20 3.065,00 032
26,00-32,00 640.81.005 4 226 170 9 25 18-20 3.065,00 032
32,01-40,00 640.01.006 5 199 139 9 32 26-28 3.506,00 040
32,01-40,00 640.81.006 5 270 210 9 32 26-28 3.506,00 040
0]
@ Vaerktgj mé ikke krympes!
Treekmatrik 5xD Traekmatrik 3xD Treekanker Fiederring
40950.. 40950.. 40950.. 40950...
Reservedele DKK DKK DKK DKK
DC DCONMS U3 U3 U3 U3
12,50 - 15,99 16 363,00 101 922,00 001 8,00 301
12,50 - 15,99 16 371,00 107 922,00 001 8,00 301
16,00 - 21,99 20 371,00 108 922,00 002 8,00 302
16,00 - 21,99 20 363,00 102 922,00 002 8,00 302
22,00-25,99 25 425,00 103 961,00 003 8,00 303
22,00-25,99 25 437,00 109 961,00 003 8,00 303
26,00-32,00 25 489,00 104 101200 004 8,00 303
26,00-32,00 25 503,00 110 1.01200 004 8,00 303
32,01-40,00 32 569,00 112 1.093,00 005 8,00 304
32,01-40,00 32 553,00 106  1.093,00 005 8,00 304

@ Treekmatrik
@ Traekanker
®

Fjederring

04114 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Rivaler og forsenkere

System med udskifteligt hoved

MultiChange - Produktoversigt

Det yderst stabile system med udskifteligt hoved "MultiChange” giver mulighed for et ekstremt hurtigt veerktajsskift. Med sin hgje
stabilitet og rundlebsnajagtighed er dette system med udskiftelige hoveder samtidigt det mest stabile og preecise system pa markedet.
P4 de efterfalgende sider ses udskiftelige hoveder til naesten alle anvendelser.

Hardmetal bor

A HM-NC-forbor
<190°,120°,142° /@8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP* 2

— Kapitel 2, Hardmetal bor

é/“i@

*ZEFP = antal skaer

Hardmetal fraesere

a HM-hjgrnefraeser
Type N, PCR-UNI, PCR-ALU/@ 8, 10, 12, 16, 20 mm/ZEFP* 3+4

4 HM-skrub-sletfraeser
@8,10,12, 16,20 mm / ZEFP* 4-6

A HM-sletfreeser
38,10, 12,16, 20 mm/ ZEFP* 6

a HM-High Feed freeser
28,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 6

— Kapitel 14, Hardmetal freesere

4 HM-radiusfraeser
@10, 12,16, 20 mm/ ZEFP* 4

@
$

$

4 HM-torusfraeser
38,10, 12,16, 20 mm / ZEFP* 3+4

4 HM-Konkav radius fraeser
@38,10,12, 16,20 mm

4 HM-afgratningsfraeser
210,12, 16,20 mm / ZEFP* 4+6

*ZEFP = antal skeer

Holdere

a Holder stal, ekstra kort
cylindrisk/konisk 87°

/“ Lengde 60-90 mm
‘ til SZID 8,10, 12,16, 20 mm
e ’
/’ Leengde 85-120 mm
. tilSZID 8,10, 12, 16,20 mm

4 Holder HM, middel
cylindrisk/konisk 87°
Leengde 110-150 mm
til SZID 8, 10, 12, 16, 20 mm

4 Holder stél/HM, kort
Cylindrisk
Lengde 85-120 mm
til SZID 8,10, 12, 16,20 mm

a Holder stal/HM, kort
konisk 87°

— Kataloget - Opspaendingsteknik, Kapitel Tilbehor

cuttingtools.ceratizit.com

a Holder stal/HM, lang
> Cylindrisk
= Lengde 150-200 mm

_~
s 1l SZID 8,10, 12, 16, 20 mm
a Holder stal/HM, lang
> konisk 87°
L Leengde 150-200 mm
Q

til SzID 8, 10, 12, 16, 20 mm

a Holder stal/HM, ekstra lang

, Cylindrisk

? Leengde 200-250 mm
.’{ .
til SZID, 16 0g 20 mm

0415



Rivaler og forsenkere
KOMET \ Performance System med udskifteligt hoved

MultiChange - Udskiftelige rivalhoveder

Absolut processikker op til toleranceklasse IT 7 - allerede fra farste rivning
High Speed rivalhoveder

Differentieret skeerdeling for bedste koncentricitet

Skiftengjagtighed <5 pm

KLG = Koblingsstarrelse

> > > > >

161900 160 161900 160 161900 160 463,00 160 " 383700 160 "

16,01:16,20 10 1.767,00 xxxx D 176700 xxxx " 1.767,00 xxxx P 158500 xxxx " 431100 xxxx "

>
M\ CWC10 TIAIN TIAIN K10 PDC
Venstre snoet Venstre snoet Med lige noter Med lige noter Med lige noter
<130° <130° <] 45° <] 45° <] 45°
CERMET HM HM HM PDC
Gennemgaende hul Gennemgaende hul Gennemgéende hul Gennemgéaende hul Gennemgaende hul
40210.. 40220.. 40230.. 40240.. 40245..
DC ., SZID L LPR ZEFP DRVS TQX DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm  Nm U3 U3 U3 U3 U3
8,00 06 8 18 4 6 5,0 1.343,00 080 1.343,00 080 1.343,00 080 121200 080 " 3.23800 080 "
8,01-9,70 06 8 18 4 6 50 1.463,00 xxxx ¥ 146300 xxxx " 146300 xxxx ¥ 132400 xxxx " 3.638,00 xxxx "
9,71-9,99 06 8 18 6 8 5,0 1.653,00 xxxx P 165300 xxxx " 1.65300 xxxx P 148900 xxxx " 3.961,00 xxxx "
10,00 06 8 18 6 8 50 153300 100 153300 100 153300 100  1.367,00 100 " 357900 100 "
10,01-10,70 06 8 18 6 8 5,0 1.653,00 xxxx P 165300 xxxx " 1.653,00 xxxx P 148900 xxxx " 3.961,00 xxxx "
10,71-11,99 08 8 20 6 8 12,5 1.653,00 xxxx ¥ 1.653,00 xxxx " 1.653,00 xxxx ¥ 1.489,00 xxxx " 4.104,00 xxxx "
12,00 08 8 20 6 8 12,5 1.533,00 120 1.533,00 120 1.533,00 120 1.367,00 120 " 363800 120 "
12,01-12,70 08 8 20 6 8 12,5 1.653,00 xxxx " 1.653,00 xxxx ¥ 165300 xxxx ¥ 1.489,00 xxxx " 4.104,00 xxxx !
12,71-13,99 10 8 22 6 10 15,0 1.767,00 xxxx " 1.767,00 xxxx P 176700 xxxx V 1.58500 xxxx " 4.104,00 xxxx !
g 10 8 22 6 10 150 1.619,00 140 1.619,00 140 1.619,00 140 146300 140 " 363800 140 V
14,01-15,99 10 g 22 g 10 128 1.767,00 xxxx P 1.767,00 xxxx " 1.767,00 xxxx " 1.285,00 xxxx D 410400 xxxx "
8 6 15,0 15
16,21-17,20 10 8 22 6 13 150 1.767,00 xxxx ¥ 176700 xxxx " 1.767,00 xxxx ¥ 158500 xxxx " 4.311,00 xxxx "
17,21-17,99 12 12 26 6 13 20,0 1.844,00 xxxx U 1.84400 xxxx " 1.84400 xxxx P 165300 xxxx " 4.35300 xxxx "
18,00 12 12 26 6 13 20,0 1.70500 180 1.70500 180 1.705,00 180 153300 180 " 3.870,00 180 "
18,01-19,20 12 12 26 6 13 20,0 1.844.00 xxxx " 1.844,00 xxxx D 184400 xxxx V 1.653,00 xxxx " 435300 xxxx !
19,21-19,99 12 12 26 6 16 20,0 1.844,00 xxxx " 1.844,00 xxxx ¥ 184400 xxxx ¥ 1.653,00 xxxx " 435300 xxxx !
R 12 12 26 6 16 20,0 1.705,00 200 1.705,00 200 1.705,00 200 1.533,00 200 " 3.870,00 200 "
20,01-20,20 12 12 26 6 16 20,0 1.844,00 xxxx ¥ 1.84400 xxxx " 1.84400 xxxx ¥ 1.653,00 xxxx " 435300 xxxx "
20,21-21,20 12 12 26 6 16 20,0 1.931,00 xxxx P 193100 xxxx ? 1.931,00 xxxx ¥ 173200 xxxx " 435300 xxxx "
21,21-21,99 16 12 26 6 16 25,0 1.931,00 xxxx ¥ 193100 xxxx " 1.931,00 xxxx ¥ 173200 xxxx " 442800 xxxx "
22,00 16 12 26 6 16 250 178300 220 178300 220 178300 220 158500 220 " 393700 220 "
22,01-23,99 16 12 26 6 16 25,0 1.931,00 xxxx ¥ 193100 xxxx " 1.931,00 xxxx ¥ 173200 xxxx " 442800 xxxx "
X 16 12 26 6 16 25,0 1.783,00 240 1.783,00 240 1.783,00 240 158500 240 " 393700 240 "
24,01-24,20 16 12 26 6 16 25,0 1.931,00 xxxx " 1.931,00 xxxx P 1931,00 xxxx ? 1.73200 xxxx " 442800 xxxx !
24,21-2499 16 12 26 6 19 250 2.068,00 xxxx " 2.068,00 xxxx " 206800 xxxx P 185300 xxxx V 4.561,00 xxxx "
25,00 16 12 26 6 19 250 1.886,00 250 1.886,00 250 1.886,00 250 1.71400 250 " 407000 250 "
25,01-25,99 16 12 26 6 19 250 2.068,00 xxxx " 206800 xxxx " 206800 xxxx " 1.853,00 xxxx " 4.561,00 xxxx "
J 16 12 26 6 19 250 1.886,00 260  1.886,00 260  1.886,00 260 171400 260 " 407000 260 "
26,01-26,20 16 12 26 6 19 250 2.068,00 xxxx " 206800 xxxx " 206800 xxxx " 1.85300 xxxx " 4.561,00 xxxx "
26,21-27,99 16 12 26 6 21 250 2.068,00 xxxx " 206800 xxxx " 206800 xxxx " 1.853,00 xxxx " 4.561,00 xxxx !
28,00 16 12 26 6 21 250 1.886,00 280 1.886,00 280 1.886,00 280 1.714,00 280 " 407000 280 "
28,01-28,20 16 12 26 6 21 25,0 2.068,00 xxxx ¥ 206800 xxxx " 206800 xxxx ¥ 185300 xxxx ¥ 4.561,00 xxxx !
28,21-29,20 16 12 26 6 24 250 227700 xxxx " 227700 xxxx " 227700 xxxx P 2.060,00 xxxx V 4.561,00 xxxx "
29,21-29,99 16 12 26 8 24 250 2.277,00 xxxx " 227700 xxxx " 227700 xxxx " 2.060,00 xxxx " 4.827,00 xxxx !
, 16 12 26 8 24 250 2.095,00 300 2.095,00 300 2.095,00 300 1.886,00 300 " 431100 300 "
30,01-30,20 16 12 26 8 24 250 2.277,00 xxxx " 227700 xxxx " 2.277,00 xxxx " 2.060,00 xxxx " 4.827,00 xxxx "
° ° °
°
° °

Twn=x= T

1) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt / Leveringstid 21 arbejdsdage / Mindste bestilling 2 stk. — v, side 74+75

@ Ved xxxx angives den gnskede diameter i H7 ved bestilling (f.eks. 10,89 H7 — artikelnr. 40 230 1089)!
Alle andre diametre og toleranceklasser er mulige pé forespargsel (f.eks. 8,5 %92 eller 11 N7).

(e}
@ Holdere og tilbeher finder dui — Kataloget - Opspandingsteknik, Kapitel 16.
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KOMET \ Performance

Rivaler og forsenkere

System med udskifteligt hoved

MultiChange - Udskiftelige rivalhoveder

Absolut processikker op til toleranceklasse IT 7 - allerede fra farste rivning
High Speed rivalhoveder

Skiftengjagtighed <5 pm
KLG = Koblingsstarrelse

A
A
A Differentieret skaerdeling for bedste koncentricitet
A
A

mm
12,20 - 12,70
12,71-13,99

14,00
14,01 - 14,20
14,21 - 15,99

16,00
16,01 - 16,20
16,21- 17,20
17,21 - 17,99

18,00
18,01 - 19,99

20,00
20,01 - 20,20
20,21 - 21,99

22,00
22,01 - 23,99

24,00
24,01 - 24,20
24,21 - 24,99

25,00
25,01 - 25,99

26,00
26,01 - 27,99

28,00
28,01 - 28,20
28,21 - 29,20
29,21 - 29,99

30,00
30,01 - 30,20

Tw=x= T

SZID

06
06
06
06
08
08
08
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

L

mm

00 CO 00 O 0o O o Co

12

12
12
12
12

12
12
12
12

12
12
12
12

12
12
12
12

LPR ZEFP DRVS TQX

mm
20
22
22
22
22
22
22
22
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26

[eeNe No N o NorNorNorNorlo o rNorNorNorior o NorNorNor oo rNorNorNor oo o NopNep)

Nm
5,0
50
50
5,0
12,5
12,5
12,5
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0

CWC10

TiAIN

TiAIN

K10

PDC

TEEXE

Med lige noter

<] 60°
CERMET
Bundhul

40 211 ...

DKK
U3
1.653,00
1.767,00
1.619,00
1.767,00
1.767,00
1.619,00
1.767,00
1.844,00
1.844,00
1.705,00
1.844,00
1.705,00
1.844,00
1.931,00
1.783,00
1.931,00
1.783,00
1.931,00
2.068,00
1.886,00
2.068,00
1.886,00
2.068,00
1.886,00
2.068,00
2.277,00
2.277,00
2.095,00
2.277,00

XXXX
XXXX
140
XXXX
XXXX
160
XXXX
XXXX
XXXX
180
XXXX
200
XXXX
XXXX
220
XXXX
240
XXXX
XXXX
250
XXXX
260
XXXX
280
XXXX
XXXX
XXXX
300
XXXX

1)
1)

1)
1)

1)
1)
1)

1)
1)

1)
1)

1)
1)
1)

Med lige noter

<] 60°
HM
Bundhul

40 221 ...

DKK
u3
1.653,00
1.767,00
1.619,00
1.767,00
1.714,00
1.619,00
1.767,00
1.844,00
1.844,00
1.705,00
1.844,00
1.705,00
1.844,00
1.931,00
1.783,00
1.931,00
1.783,00
1.931,00
2.068,00
1.886,00
2.068,00
1.886,00
2.068,00
1.886,00
2.068,00
2.277,00
2.208,00
2.095,00
2.277,00

XXXX
XXXX
140
XXXX
XXXX
160
XXXX
XXXX
XXXX
180
XXXX
200
XXXX
XXXX
220
XXXX
240
XXXX
XXXX
250
XXXX
260
XXXX
280
XXXX
XXXX
XXXX
300
XXXX

Med lige noter

<] 60°
HM
Bundhul

40 231 ...

DKK
u3
1.653,00
1.767,00
1.619,00
1.767,00
1.714,00
1.619,00
1.767,00
1.844,00
1.844,00
1.705,00
1.844,00
1.705,00
1.844,00
1.931,00
1.783,00
1.931,00
1.783,00
1.931,00
2.068,00
1.886,00
2.068,00
1.886,00
2.068,00
1.886,00
2.068,00
2.277,00
2.208,00
2.095,00
2.277,00

1) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt / Leveringstid 21 arbejdsdage / Mindste bestilling 2 stk.

XXXX
XXXX
140
XXXX
XXXX
160
XXXX
XXXX
XXXX
180
XXXX
200
XXXX
XXXX
220
XXXX
240
XXXX
XXXX
250
XXXX
260
XXXX
280
XXXX
XXXX
XXXX
300
XXXX

1)
1)

1)
1)

1)

1)

1)
1)
1)

Med lige noter
<] 60°
HM
Bundhul

40 241 ...

DKK
u3
1.489,00
1.585,00
1.463,00
1.585,00
1.585,00
1.463,00
1.585,00
1.653,00
1.653,00
1.533,00
1.653,00
1.533,00
1.653,00
1.732,00
1.585,00
1.732,00
1.585,00
1.732,00
1.853,00
1.714,00
1.853,00
1.714,00
1.853,00
1.714,00
1.853,00
2.060,00
2.060,00
1.886,00
2.060,00

XXXX
XXXX
140
XXXX
XXXX
160
XXXX
XXXX
XXXX
180
XXXX
200
XXXX
XXXX
220
XXXX
240
XXXX
XXXX
250
XXXX
260
XXXX
280
XXXX
XXXX
XXXX
300
XXXX

1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)

Med lige noter

< 75°
PDC
Bundhul

40 246 ...

DKK
u3
4.104,00
4.104,00
3.638,00
4.104,00
4.311,00
3.837,00
4.311,00
4.336,00
4.353,00
3.870,00
4.353,00
3.870,00
4.353,00
4.353,00
3.937,00
4.428,00
3.937,00
4.428,00
4.428,00
4.070,00
4.428,00
4.070,00
4.561,00
4.070,00
4.561,00
4.561,00
4.827,00
4.311,00
4.827,00

XXXX
XXXX
140
XXXX
XXXX
160
XXXX
XXXX
XXXX
180
XXXX
200
XXXX
XXXX
220
XXXX
240
XXXX
XXXX
250
XXXX
260
XXXX
280
XXXX
XXXX
XXXX
300
XXXX

-V, side 74+75

@ Ved xxxx angives den anskede diameter i H7 ved bestilling (f.eks. 12,89 H7 — artikelnr. 40 231 1289)!
Alle andre diametre og toleranceklasser er mulige pa forespargsel (f.eks. 18,5 092 gller 15 N7).

(e}
@ Holdere og tilbehar finder dui — Kataloget - Opspaendingsteknik, Kapitel 16.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Rivaler og forsenkere
High Speed rivaler

Monomax - Guide

[0} 5,60 - 25,89 mm
KOMET-nr. (3xD) 56J.93 56J.93 56J.65 56J.17 56J4.71 56H.65 56H.65 56H.17
KOMET-nr. (5xD) 56R.93 56R.93 56R.65 56R.17 56R.71 560.65 56Q.65 56Q0.17
Indiob ASG4000 ASG3000 ASG0106 ASG0706 ASG3000 ASG3000 ASG0106 ASG0706
Indlgbsvinkel 25° 45° 45° 45°/8° 45° 45° 45° 45°/8°
Type/belaegning, ny DST DST DBG-P DBC TIN DBG-P DBG-P DBC
Artikelnr. (3xD) 40635 40625 40652 40648 40605 40657 40644 40640
Artikelnr. (5xD) 40636 40626 40653 40649 40606 40665 40645 40641
Standardserie tilgengelig v v v v
Gennemgéaende hul Bundhul
Hultype & *
Materialeundergruppe Indeks
P11
P1.2
Ulegeret stal P.1.3
P1.4
[ ] [ ]
P1.5 @) [
P.2.1
P.2.2
P Lavtlegeret stal
P.2.3
P.2.4
P.3.1
Hojlegeret stal og
hojlegeret vaerktojsstal P.3.2 °
P.3.3 [}
P.4.1
Ikke-rustende stal
P.4.2
M.1.1
M Ikke-rustende stal M.2.1 [ )
M.3.1
Grit stobei K.1.1 o A
rat stobejern
K.1.2
K.2.1
K  stobejern med kuglegrafit o) Y [
K.2.2
K.3.1
Adouceret stobejern (@) [ ) [ )
K.3.2
N.1.1
Aluminium smedelegeringer
N.1.2
N.2.1 [ ] [ J
Stobt aluminiumslegering  N.2.2
N N.2.3
N.3.1 o
Kobber og kobberlegeringer
(bronze, messing) N.3.2 [ J
N.3.3

Magnesiumlegeringer  N.4.1

*Ved rivning med brudt span brug belagt HM-rival

ader: ‘ Primeere anvendelsesomréde [ )
‘ Sekundaert anvendelsesomrade (@]

04118 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Rivaler og forsenkere

High Speed rivaler
Monomax - High Speed rivaler, kort
A Justerbar for mindste hultolerancer
A Slitagekompensation inden for toleranceomrédet
A Returlgb fra rivning sker med 3-4 gange tilspeending
A Absolut processikker op til toleranceklasse IT 5, allerede fra den farste rivning
>
/N DST DBC DBG-P DST TiN
DCONMS
\
|
i
.}
: B
i
56J.93 56J.17 56J.65 56J.93 56J.71
<3xD <3xD <3xD <3xD <3xD
<] 45° <] 45/8° <] 45° <J25° <] 45°
ASG3000 ASG0706 ASG0106 ASG4000 ASG3000
CERMET HM HM CERMET HM
Gennemgaende hul Gennemgaende hul Gennemgéende hul Gennemgéaende hul Gennemgaende hul
40625.. 40648.. 40652.. 40635.. 40605..
DC; OAL LU L DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm U3 U3 U3 U3 U3
560-599 85 40 10 12 4 2.900,00 xxxx 2 2.900,00 xxxx P 290000 xxxx ¥ 2900,00 xxxx 2 290000 xxxx "
6,00 8 40 10 12 4 238500 060 290000 06000" 238500 06000 2.38500 060  2.38500 060
6,01-799 85 40 10 12 4 2.900,00 xxxx ? 2.900,00 xxxx " 2.900,00 xxxx " 2.900,00 xxxx 2 2.900,00 xxxx "
8,00 85 40 10 12 4 247500 080  2.900,00 08000 " 247500 08000 247500 080 247500 080
8,01-8,89 85 40 10 12 4 2.900,00 xxxx ? 2.900,00 xxxx " 2.900,00 xxxx " 2.900,00 xxxx 2 2.900,00 xxxx "
8,90-9,89 95 50 10 12 6 3.340,00 xxxx 2 3.340,00 xxxx " 3.340,00 xxxx ¥ 3340,00 xxxx 2 3.340,00 xxxx "
9,90-9,99 95 50 10 12 6 3.340,00 xxxx ? 3.340,00 xxxx " 3.340,00 xxxx " 3.340,00 xxxx 2 3.340,00 xxxx "
10,00 95 50 10 12 6 2.679,00 100 3.340,00 10000 " 2.679,00 10000 2.679,00 100 2.679,00 100
10,01-11,99 95 50 10 12 6 3.340,00 xxxx ? 3.340,00 xxxx " 3.340,00 xxxx " 3.340,00 xxxx 2 3.340,00 xxxx "
12,00 95 50 10 12 6 276100 120  3.340,00 12000 " 2.761,00 12000 2.761,00 120  2.761,00 120
12,01-13,99 95 50 10 12 6 3.340,00 xxxx 2 3.340,00 xxxx " 3.340,00 xxxx » 334000 xxxx 2 3.340,00 xxxx "
14,00 95 50 10 12 6 2.957,00 140  3.340,00 14000" 2.957,00 14000 2.957,00 140  2957,00 140
14,01-14,99 95 50 10 12 6 3.340,00 xxxx 2 3.340,00 xxxx " 3.340,00 xxxx » 334000 xxxx 2 3.340,00 xxxx "
15,00 95 50 10 12 6 3.030,00 150  3.340,00 15000 " 3.030,00 15000 3.030,00 150  3.030,00 150
15,01-15,89 95 50 10 12 6 3.340,00 xxxx 2 3.340,00 xxxx " 3.340,00 xxxx » 334000 xxxx 2 3.340,00 xxxx "
15,90-15,99 100 50 10 16 6 410400 xxxx 2 410400 xxxx " 410400 xxxx ¥ 410400 xxxx ? 410400 xxxx "
16,00 100 50 10 16 6 3.104,00 160 4.104,00 16000 " 3.104,00 16000 3.104,00 160 3.104,00 160
16,01-17,99 100 50 10 16 6 410400 xxxx 2 4.104,00 xxxx " 410400 xxxx ¥ 4.104,00 xxxx 2 4.104,00 xxxx "
18,00 100 50 10 16 6 3.316,00 180  4.104,00 18000 " 3.316,00 18000 3.316,00 180  3.316,00 180
18,01-18,89 100 50 10 16 6 410400 xxxx 2 4.104,00 xxxx " 410400 xxxx ¥ 4.104,00 xxxx 2 4.104,00 xxxx "
18,90-19,99 120 60 10 20 6 4.982,00 xxxx ? 498200 xxxx " 498200 xxxx " 498200 xxxx 2 498200 xxxx "
20,00 120 60 10 20 6 3.578,00 200 4.982,00 20000 " 3.578,00 20000 3.578,00 200 3.578,00 200
20,01-25,89 120 60 10 20 6 4.982,00 xxxx ? 498200 xxxx " 498200 xxxx " 498200 xxxx 2 498200 xxxx "
p ° ° ° o
M )
K ° o [e)
N o ° )
$
H

1) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt / Leveringstid 25 arbejdsdage / Mindste bestilling 2 stk.
2) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt / Leveringstid 20 arbejdsdage / Mindste bestilling 2 stk.

— v, side 76-79

o)
@ Veerktej mé ikke krympes!

@)
@ Ved xxxx angives den gnskede @i H7 ved bestilling (f.eks. 15,89 H7 — artikelnr. 40 635 1589)!
Alle andre diametre og toleranceklasser er mulige pé forespargsel (f.eks. 18,5 *29% eller 18 N7).

04[19
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KOMET \ Performance

Rivaler og forsenkere

High Speed rivaler
Monomax - High Speed rivaler, kort
A Justerbar for mindste hultolerancer
A Slitagekompensation inden for toleranceomrédet
A Returlgb fra rivning sker med 3-4 gange tilspeending
A Absolut processikker op til toleranceklasse IT 5, allerede fra den farste rivning
DBG-P DBC DBG-P
DCONMS
\
\
i
.}
3
i
56H.65 56H.17 56H.65
<3xD <3xD <3xD
<] 45° <] 45/8° <] 45°
ASG0106 ASG0706 ASG3000
HM HM HM
Bundhul Bundhul Bundhul
40644 .. 40640.. 40657...
DC OAL LU L DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm U3 U3 U3
560-599 85 40 10 12 4 2.900,00 xxxx P 2.900,00 xxxx " 498200 xxxx !
6,00 85 40 10 12 4 2.900,00 06000 " 2.900,00 06000 " 2.900,00 06000 "
6,01-799 85 40 10 12 4 2.900,00 xxxx P 290000 xxxx " 2.900,00 xxxx "
8,00 85 40 10 12 4 2.900,00 08000 " 2.900,00 08000 " 2.900,00 08000 "
8,01-8,89 85 40 10 12 4 2.900,00 xxxx P 290000 xxxx " 2.900,00 xxxx "
8,90-9,89 95 50 10 12 6 3.340,00 xxxx " 3.340,00 xxxx " 3.340,00 xxxx "
9,90-9,99 95 50 10 12 6 3.340,00 xxxx " 3.340,00 xxxx " 3.340,00 xxxx "
10,00 95 50 10 12 6 3.340,00 10000 " 3.340,00 10000 " 3.340,00 10000 "
10,01-11,99 95 50 10 12 6 3.340,00 xxxx P 3.340,00 xxxx " 3.340,00 xxxx "
12,00 95 50 10 12 6 3.340,00 12000 " 3.340,00 12000 " 3.340,00 12000 "
12,01-13,99 95 50 10 12 6 3.340,00 xxxx P 3.340,00 xxxx " 3.340,00 xxxx !
14,00 95 50 10 12 6 3.340,00 14000 " 3.340,00 14000 " 3.340,00 14000 "
14,01-14,99 95 50 10 12 6 3.340,00 xxxx P 3.340,00 xxxx V 3.340,00 xxxx "
15,00 95 50 10 12 6 3.340,00 15000 3.340,00 15000 " 3.340,00 15000 "
15,01-15,89 95 50 10 12 6 3.340,00 xxxx " 3.340,00 xxxx " 3.340,00 xxxx !
15,90-15,99 100 50 10 16 6 410400 xxxx V 410400 xxxx " 410400 xxxx V
16,00 100 50 10 16 6 4.104,00 16000 " 4.104,00 16000 " 4.104,00 16000 "
16,01-17,99 100 50 10 16 6 410400 xxxx ¥ 410400 xxxx " 4.104,00 xxxx !
18,00 100 50 10 16 6 4.104,00 18000 " 4.104,00 18000 " 4.104,00 18000 "
18,01-18,89 100 50 10 16 6 410400 xxxx ¥ 410400 xxxx " 4.104,00 xxxx !
18,90-19,99 120 60 10 20 6 498200 xxxx " 498200 xxxx " 498200 xxxx "
20,00 120 60 10 20 6 4.982,00 20000 " 4.982,00 20000 " 4.982,00 20000 "
20,01-25,89 120 60 10 20 6 4.982,00 xxxx " 498200 xxxx " 498200 xxxx "

T w=XxX= T

1) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt / Leveringstid 25 arbejdsdage / Mindste bestilling 2 stk.

— v, side 76-79

@)
@ Veerktej mé ikke krympes!

(e}
@ Ved xxxx angives den gnskede @i H7 ved bestilling (f.eks. 15,89 H7 — artikelnr. 40 644 1589)!
Alle andre diametre og toleranceklasser er mulige pa forespargsel (f.eks. 18,5 *90% gller 18 N7).

04|20
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KOMET \ Performance

Rivaler og forsenkere

High Speed rivaler
Monomax - High Speed rivaler, lang
A Justerbar for mindste hultolerancer
A Slitagekompensation inden for toleranceomrédet
A Returlgb fra rivning sker med 3-4 gange tilspeending
A Absolut processikker op til toleranceklasse IT 5, allerede fra den farste rivning
>
/N DST DBC DBG-P DST TiN
i 8 o 8
DCONMS
[ [
]
3 |
I )
; O
; | _ 1 3 1 3 1 ] |
K. v
- H A i H |
f=0,1mm
56R.93 56R.17 56R.65 56R.93 56R.71
<5xD <5xD <5xD <5xD <5xD
<] 45° <] 45/8° <] 45° <J25° <] 45°
ASG3000 ASG0706 ASG0106 ASG4000 ASG3000
CERMET HM HM CERMET HM
Gennemgaende hul Gennemgaende hul Gennemgéende hul Gennemgéaende hul Gennemgaende hul
40626.. 40649.. 40653.. 40636.. 40606 ...
DC; OAL LU L DCONMSs ZEFP DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm U3 U3 U3 U3 U3
560-599 130 85 10 12 4 2.900,00 xxxx 2 2.900,00 xxxx P 290000 xxxx ¥ 2900,00 xxxx 2 290000 xxxx "
6,00 130 85 10 12 4 238500 060 290000 06000" 238500 06000 2.38500 060  2.38500 060
6,01-799 130 85 10 12 4 2.900,00 xxxx ? 2.900,00 xxxx " 2.900,00 xxxx " 2.900,00 xxxx 2 2.900,00 xxxx "
8,00 130 85 10 12 4 247500 080 2.900,00 08000 " 2.475,00 08000 247500 080 2.475,00 080
8,01-8,89 130 85 10 12 4 2.900,00 xxxx ? 2.900,00 xxxx " 2.900,00 xxxx " 2.900,00 xxxx 2 2.900,00 xxxx "
8,90-9,89 130 85 10 12 6 3.340,00 xxxx 2 3.340,00 xxxx " 3.340,00 xxxx ¥ 3340,00 xxxx 2 3.340,00 xxxx "
9,90-9,99 160 115 10 12 6 3.707,00 xxxx 2 3.707,00 xxxx " 3.707,00 xxxx P 3.707,00 xxxx 2 3.707,00 xxxx "
10,00 160 115 10 12 6 2.679,00 100 3.707,00 10000 " 2.679,00 10000 2.679,00 100 2.679,00 100
10,01-11,99 160 115 10 12 6 3.707,00 xxxx 2 3.707,00 xxxx " 370700 xxxx P 3.707,00 xxxx 2 3.707,00 xxxx "
12,00 160 115 10 12 6 276100 120  3.707,00 12000 " 2.761,00 12000 2.761,00 120  2.761,00 120
12,01-13,99 160 115 10 12 6 3.707,00 xxxx 2 3.707,00 xxxx " 370700 xxxx » 370700 xxxx 2 3.707,00 xxxx "
14,00 160 115 10 12 6 2.957,00 140 3.707,00 14000 " 2.957,00 14000 2.957,00 140 2.957,00 140
14,01-14,99 160 115 10 12 6 3.707,00 xxxx 2 3.707,00 xxxx V 3.707,00 xxxx " 3707,00 xxxx 2 3707,00 xxxx "
15,00 160 115 10 12 6 3.030,00 150  3.707,00 15000 " 3.030,00 15000 3.030,00 150  3.030,00 150
15,01-1589 160 115 10 12 6 3.707,00 xxxx ? 3.707,00 xxxx " 3.707,00 xxxx " 3.707,00 xxxx 2 3.707,00 xxxx "
15,90-15,99 180 130 10 16 6 410400 xxxx 2 410400 xxxx " 410400 xxxx ¥ 410400 xxxx ? 410400 xxxx "
16,00 180 130 10 16 6 3.104,00 160 4.104,00 16000 " 3.104,00 16000 3.104,00 160 3.104,00 160
16,01-1799 180 130 10 16 6 410400 xxxx 2 4.104,00 xxxx " 410400 xxxx ¥ 4.104,00 xxxx 2 4.104,00 xxxx "
18,00 180 130 10 16 6 3.316,00 180  4.104,00 18000 " 3.316,00 18000 3.316,00 180  3.316,00 180
18,01-18,89 180 130 10 16 6 410400 xxxx 2 4.104,00 xxxx " 410400 xxxx ¥ 4.104,00 xxxx 2 4.104,00 xxxx "
18,90-19,99 200 140 10 20 6 4.982,00 xxxx ? 498200 xxxx " 498200 xxxx " 498200 xxxx 2 498200 xxxx "
20,00 200 140 10 20 6 3.578,00 200 4.982,00 20000 " 3.578,00 20000 3.578,00 200 3.578,00 200
20,01-25,89 200 140 10 20 6 4.982,00 xxxx ? 498200 xxxx " 498200 xxxx " 498200 xxxx 2 498200 xxxx "
p ° ° ° o
M )
K ° o [e)
N o ° )
$
H

1) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt / Leveringstid 25 arbejdsdage / Mindste bestilling 2 stk.
2) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt / Leveringstid 20 arbejdsdage / Mindste bestilling 2 stk.

— v, side 76-79

o)
@ Veerktej mé ikke krympes!

@)
@ Ved xxxx angives den gnskede @i H7 ved bestilling (f.eks. 15,89 H7 — artikelnr. 40 636 1589)!
Alle andre diametre og toleranceklasser er mulige pé forespargsel (f.eks. 18,5 *29% eller 18 N7).

04]21
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KOMET \ Performance

Rivaler og forsenkere

High Speed rivaler
Monomax - High Speed rivaler, lang
A Justerbar for mindste hultolerancer
4 Slitagekompensation inden for toleranceomrédet
A Returlgb fra rivning sker med 3-4 gange tilspeending
A Absolut processikker op til toleranceklasse IT 5, allerede fra den farste rivning
DBG-P DBC DBG-P
e 8
DCONMS
[
]
g |
5
; ]
; L 3
K. v
_ i
f=0,1mm
56Q.65 56Q.17 56Q.65
<5xD <5xD <5xD
<] 45° <] 45/8° <] 45°
ASG0106 ASG0706 ASG3000
HM HM HM
Bundhul Bundhul Bundhul
40645.. 40641.. 40665...
DC; OAL LU L DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm U3 U3 U3
560-599 130 85 10 12 4 2.900,00 xxxx P 2.900,00 xxxx P 2.900,00 xxxx "
6,00 130 85 10 12 4 2.900,00 06000 " 2.900,00 06000 " 2.900,00 06000 "
6,01-799 130 85 10 12 4 2.900,00 xxxx P 290000 xxxx " 2.900,00 xxxx "
8,00 130 85 10 12 4 2.900,00 08000 " 2.900,00 08000 " 2.900,00 08000 "
8,01-8,89 130 85 10 12 4 2.900,00 xxxx P 290000 xxxx " 2.900,00 xxxx "
8,90-9,89 130 85 10 12 6 3.340,00 xxxx ¥ 3.340,00 xxxx " 3.340,00 xxxx !
9,90-999 160 115 10 12 6 3.707,00 xxxx " 3.707,00 xxxx " 3.707,00 xxxx "
10,00 160 115 10 12 6 3.707,00 10000 " 3.707,00 10000 " 3.707,00 10000 "
10,01-11,99 160 115 10 12 6 3.707,00 xxxx " 3.707,00 xxxx " 3.707,00 xxxx "
12,00 160 115 10 12 6 3.707,00 12000 " 3.707,00 12000 " 3.707,00 12000 "
12,01-13,99 160 115 10 12 6 370700 xxxx M 3.707,00 xxxx " 3707,00 xxxx !
14,00 160 115 10 12 6 3.707,00 14000" 3.707,00 14000 " 3.707,00 14000 "
14,01-14,99 160 115 10 12 6 370700 xxxx M 3.707,00 xxxx " 3707,00 xxxx !
15,00 160 115 10 12 6 3.707,00 15000 " 3.707,00 15000 " 3.707,00 15000 "
15,01-1589 160 115 10 12 6 3.707,00 xxxx " 3.707,00 xxxx " 3.707,00 xxxx !
15,90-15,99 180 130 10 16 6 410400 xxxx V 410400 xxxx " 410400 xxxx V
16,00 180 130 10 16 6 4.104,00 16000 " 4.104,00 16000 " 4.104,00 16000 "
16,01-1799 180 130 10 16 6 410400 xxxx ¥ 410400 xxxx " 4.104,00 xxxx !
18,00 180 130 10 16 6 4.104,00 18000 " 4.104,00 18000 " 4.104,00 18000 "
18,01-18,89 180 130 10 16 6 410400 xxxx ¥ 410400 xxxx " 4.104,00 xxxx !
18,90-19,99 200 140 10 20 6 498200 xxxx " 498200 xxxx " 498200 xxxx "
20,00 200 140 10 20 6 4.982,00 20000 " 4.982,00 20000 " 4.982,00 20000 "
20,01-25,89 200 140 10 20 6 4.982,00 xxxx " 498200 xxxx " 498200 xxxx "
° )
)
)

T w=XxX= T

1) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt / Leveringstid 25 arbejdsdage / Mindste bestilling 2 stk.

— v, side 76-79

@)
@ Veerktej mé ikke krympes!

(e}
@ Ved xxxx angives den gnskede @ i H7 ved bestilling (f.eks. 15,89 H7 — artikelnr. 40 645 1589)!
Alle andre diametre og toleranceklasser er mulige pa forespargsel (f.eks. 18,5 *90% gller 18 N7).

04]22
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Rivaler og forsankere
KOMET \ Performance H - High Speed rivaler

Fullmax - High Performance maskinrival, kort
A Differencieret skaerdeling

A Tilpasset highspeed-bearbejdning

A Specialiseret geometri og beleegning

> | NEW |
r DBG-U
DCONMS | |
2
2
4 51P.57
. m(__]3
Venstre snoet
<]30°
ASG2210
HM
Gennemgaende hul
40 483 ...
DCy, OAL L LU DCONMS ., ZEFP DKK
mm mm mm mm mm U4
4 50 12 22 4 4 836,00 04000
5 64 12 28 6 4 848,00 05000
6 64 12 28 6 4 867,00 06000
7 70 16 34 8 6 905,00 07000
8 70 16 34 8 6 905,00 08000
9 80 16 40 10 6 1.278,00 09000
10 80 16 40 10 6 1.278,00 10000
11 90 20 45 12 6 1.696,00 11000
12 90 20 45 12 6 1.696,00 12000
16 93 20 45 16 8 2.516,00 16000
P )
M )
K )
N o
S o
H )

— v, side 82

cuttingtools.ceratizit.com 04123



KOMET \ Performance

Rivaler og forsenkere

HM - High Speed rivaler

Fullmax - High Performance maskinrival, kort

A Differentieret skeerdeling

A Tilpasset highspeed-bearbejdning

A Special geometri og beleegning
A Tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm

A Tolerance: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

DC 0,040,005
mm
2,96 - 3,96
3,97
3,98
3,99
4,00
4,01
4,02
4,03
4,04 - 4,05
4,06 - 4,96
4,97
4,98
4,99
5,00
5,01
5,02
5,03
5,04 - 5,96
5,97
5,98
5,99
6,00
6,01
6,02
6,03
6,04 - 6,05
6,06 - 7,96
7,97
7,98
7,99

T w=XxX= T

OAL

>
)
DCONMS
OAL L LU
mm mm mm
50 12 22
50 12 22
50 12 22
50 12 22
50 12 22
50 12 22
50 12 22
50 12 22
50 12 22
64 12 28
64 12 28
64 12 28
64 12 28
64 12 28
64 12 28
64 12 28
64 12 28
64 12 28
64 12 28
64 12 28
64 12 28
64 12 28
64 12 28
64 12 28
64 12 28
64 12 28
70 16 34
70 16 34
70 16 34
70 16 34

DCONMS s ZEFP

mm

[e-lio-Nocle Moo lerleriererloriierNerlepierierierierileriepRepii Al S R S I

(oMo Rep R R A A i i i i e e i i e i e i i i i i i i e i

DBG-U

51P.57
a8
Venstre snoet
<] 30°
ASG2210
HM
Gennemgaende hul

40 489 ...

DKK
U4
1.045,00 xxxxx"
886,00 03970
886,00 03980
886,00 03990
886,00 04000
886,00 04010
886,00 04020
886,00 04030
1.045,00 xxxxx"
1.061,00 xxxxx"
905,00 04970
905,00 04980
905,00 04990
905,00 05000
905,00 05010
905,00 05020
905,00 05030
1.061,00 xxxxx?
912,00 05970
912,00 05980
912,00 05990
912,00 06000
912,00 06010
912,00 06020
912,00 06030
1.076,00 xxxxx"
1.116,00 xxxxx"
956,00 07970
956,00 07980
956,00 07990

OO0OO0Cee

1) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt / Leveringstid 25 arbejdsdage

— v, side 82

[0
@ Dette vaerktgjskoncept omfatter utallige tolerancer. Tolerancer finder du i tabellen pd — side 103.
Ved xxxxx angives den gnskede @ ved bestillingen (f.eks. @ 8,82 mm — artikelnr. 40 489 08820)!

04]24
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Rivaler og forsenkere
KOMET \ Performance H - High Speed rivaler

Fullmax - High Performance maskinrival, kort

A Differentieret skeerdeling

A Tilpasset highspeed-bearbejdning

A Special geometri og beleegning

A Tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Tolerance: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

> | NEW_|
ﬂ

DBG-U

DCONMS | |

OAL

51P.57
a8
Venstre snoet
<] 30°
ASG2210
HM

Gennemgaende hul

40 489 ...

DC .o00a1000s OAL L LU DCONMS s ZEFP DKK
mm mm mm mm mm u4

8,00 70 16 34 8 956,00 08000

8,01 70 16 34 8 956,00 08010

8,02 70 16 34 8 956,00 08020

8,03 70 16 34 8 956,00 08030
8,04-8,05 70 16 34 8 1.116,00 xxxxx"
8,06-9,96 80 16 40 10 1.385,00 xxxxx?

9,97 80 16 40 10 1.361,00 09970

9,98 80 16 40 10 1.361,00 09980

9,99 80 16 40 10 1.361,00 09990

10,00 80 16 40 10 1.361,00 10000

10,01 80 16 40 10 1.361,00 10010

10,02 80 16 40 10
10,03 80 16 40 10
10,04-10,05 80 16 40 10
10,06-11,96 90 20 45 12
11,97 90 20 45 12
11,98 90 20 45 12
11,99 90 20 45 12

1.361,00 10020
1.361,00 10030
1.385,00 xxxxx"
2.089,00 xxxxx
1.810,00 11970
1.810,00 11980
1.810,00 11990

[c-Mo o lerie e NerlerierNerorier e le e e lorNorler e lorlerNerliorNorier o iop)

12,00 90 20 45 12 1.810,00 12000
12,01 90 20 45 12 1.810,00 12010
12,02 90 20 45 12 1.810,00 12020
12,03 90 20 45 12 1.810,00 12030
12,04-12,05 90 20 45 12 2.089,00 xxxxx"
12,06-14,05 90 20 45 14 2.437,00 xxxxx"
14,06-15,96 93 20 48 16 2.778,00 xxxxx"
15,97-16,056 93 20 48 16 3.137,00 xxxxx?
16,06-18,05 100 20 52 18 3.341,00 xxxxx"
18,06-20,05 102 20 52 20 3.548,00 xxxxx?
P )
M )
K °
N o
S o
H )

1) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt / Leveringstid 25 arbejdsdage — v, side 82

[0
@ Dette vaerktgjskoncept omfatter utallige tolerancer. Tolerancer finder du i tabellen pd — side 103.
Ved xxxxx angives den gnskede @ ved bestillingen (f.eks. @ 8,82 mm — artikelnr. 40 489 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com 04]25



Rivaler og forsankere
KOMET \ Performance H - High Speed rivaler

Fullmax - High Performance maskinrival, kort

A Differentieret skeerdeling
A Tilpasset highspeed-bearbejdning
A Special geometri og beleegning

| NEW_|
DBG-U
DCONMS |
=
o
2
4 51M.57
m(__]3
Be Med lige noter
<] 60°
ASG2110
HM
Bundhul
40 481 ...
DCy; OAL L LU DCONMS s ZEFP DKK
mm mm mm mm mm U4
4 50 12 22 4 4 696,00 04000
5 64 12 28 6 4 709,00 05000
6 64 12 28 6 4 741,00 06000
7 70 16 34 8 6 779,00 07000
8 70 16 34 8 6 779,00 08000
9 80 16 40 10 6 1.114,00 09000
10 80 16 40 10 6 1.114,00 10000
1 90 20 45 12 6 1.481,00 11000
12 90 20 45 12 6 1.481,00 12000
16 93 20 45 16 8 2.251,00 16000
P )
M )
K °
N o
S o
H )

— v, side 82

04]26 cuttingtools.ceratizit.com



Rivaler og forsenkere
KOMET \ Performance H - High Speed rivaler

Fullmax - High Performance maskinrival, kort

A Differentieret skeerdeling

A Tilpasset highspeed-bearbejdning

A Special geometri og beleegning

A Tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Tolerance: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

DBG-U

DCONMS

OAL

51M.57
Ha__I8
Med lige noter
<] 60°
ASG2110
HM
Bundhul

40 488 ...

DC .o00a1000s OAL L LU DCONMS s ZEFP DKK
mm mm mm mm mm u4
2,96-3,96 50 12 22 870,00 xxxxx"
3,97 50 12 22 747,00 03970
3,98 50 12 22 747,00 03980
3,99 50 12 22 747,00 03990
4,00 50 12 22 747,00 04000
4,01 50 12 22 747,00 04010
4,02 50 12 22 747,00 04020
4,03 50 12 22 747,00 04030
4,04-4,05 50 12 22 870,00 xxxxx"
4,06-496 64 12 28 895,00 xxxxx?
4,97 64 12 28 766,00 04970
4,98 64 12 28 766,00 04980
4,99 64 12 28 766,00 04990
5,00 64 12 28 766,00 05000
5,01 64 12 28 766,00 05010
5,02 64 12 28 766,00 05020
5,03 64 12 28 766,00 05030
5,04-596 64 12 28 895,00 xxxxx"
5,97 64 12 28 779,00 05970
5,98 64 12 28 779,00 05980
5,99 64 12 28 779,00 05990
6,00 64 12 28 779,00 06000
6,01 64 12 28 779,00 06010
6,02 64 12 28 779,00 06020
6,03 64 12 28 779,00 06030
6,04-6,05 64 12 28 903,00 xxxxx?
6,06-796 70 16 34 966,00 xxxxx"

[e-lio-Noclie Mo, e lerlerierlerloriier e lepiierierieriorileyiepRepii A s S S
(oMol R R A S i i i i e e i i e i e i i i e i i i e i

7,97 70 16 34 817,00 07970
7,98 70 16 34 817,00 07980
7,99 70 16 34 817,00 07990

P )

M )

K )

N o

S o

H )

1) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt / Leveringstid 25 arbejdsdage — v, side 82

[0
@ Dette vaerktgjskoncept omfatter utallige tolerancer. Tolerancer finder du i tabellen pd — side 103.
Ved xxxxx angives den gnskede @ ved bestillingen (f.eks. @ 8,82 mm — artikelnr. 40 488 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com Fortsattes pa naste side 04 | 27



KOMET \ Performance

Rivaler og forsenkere

HM - High Speed rivaler

Fullmax - High Performance maskinrival, kort

A Differentieret skeerdeling

A Tilpasset highspeed-bearbejdning

A Special geometri og beleegning
A Tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Tolerance: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

DC 0,040,005
mm
8,00
8,01
8,02
8,03

8,04 - 8,05
8,06 - 9,96
9,97
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03

10,04 - 10,05

10,06 - 11,96
11,97
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03

12,04 - 12,05

12,06 - 14,05

14,06 - 15,96

15,97 - 16,05

16,06 - 18,05

18,06 - 20,05

T w=XxX= T

DCONMS

OAL

DCONMS s ZEFP

[c-Ne-Neo-lerie e Neorlerie NerNorierNerle oo ool NerlorlerNerliorNorier o iop)

DBG-U

51M.57
Ha__I8
Med lige noter
<] 60°
ASG2110
HM
Bundhul

40 488 ...

DKK

U4

817,00 08000

817,00 08010

817,00 08020

817,00 08030

966,00 xxxxx"
1.227,00 xxxxx?
1.190,00 09970
1.190,00 09980
1.190,00 09990
1.190,00 10000
1.190,00 10010
1.190,00 10020
1.190,00 10030
1.227,00 xxxxx"
1.860,00 xxxxx"
1.589,00 11970
1.589,00 11980
1.589,00 11990
1.589,00 12000
1.589,00 12010
1.589,00 12020
1.589,00 12030
1.860,00 xxxxx"
2.161,00 xxxxx"
2.501,00 xxxxx"
2.823,00 xxxxx"
2.994,00 xxxxx"
3.244,00 xxxxx"

OO0O0Cee

1) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt / Leveringstid 25 arbejdsdage

— v, side 82

[0
@ Dette veaerktgjskoncept omfatter utallige tolerancer. Tolerancer finder du i tabellen pd — side 103.
Ved xxxxx angives den gnskede @ ved bestillingen (f.eks. @ 8,82 mm — artikelnr. 40 488 08820)!

0428
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KOMET \ Performance

Rivaler og forsankere

HM - High Speed rivaler

Fullmax - High Performance maskinrivaler

A Differentieret skeerdeling
A Beregnettil highspeed-bearbejdning
A Special geometrier og belegninger

>
VA
n
DBG-U DBQ
|
DCONMS = l |
|
I!I
\
P 3
o
2
Rl 52P.57 525.44
w13 a8
Venstre snoet Venstre snoet
<] 30° <] 30°
ASG2210 ASG2231
HM HM
Gennemgéende hul Gennemgaende hul
40484.. 40401..
DCy, OAL L LU DCONMS ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm U4 U4
4 60 12 32 4 4 1.079,00 04000 1.184,00 04000
5 76 12 40 6 4 1.095,00 05000 1.201,00 05000
6 76 12 40 6 4 1.119,00 06000 1.225,00 06000
7 101 16 65 8 6 1.168,00 07000 1.283,00 07000
8 101 16 65 8 6 1.168,00 08000 1.283,00 08000
9 108 16 68 10 6 1.650,00 09000 1.821,00 09000
10 108 16 68 10 6 1.650,00 10000 1.821,00 10000
11 130 20 85 12 6 2.189,00 11000 2.402,00 11000
12 130 20 85 12 6 2.189,00 12000 2.402,00 12000
16 150 20 102 16 6 2.875,00 16000 3.161,00 16000
P ° °
M ) )
K )
N ¢)
S o
H e)

DBC-N

52N.17
a8
Med lige noter
<]30°
ASG2270
HM
Gennemgaende hul

40 471 ...

DKK

u4
1.184,00 04000
1.201,00 05000
1.225,00 06000
1.283,00 07000
1.283,00 08000
1.821,00 09000
1.821,00 10000
2.402,00 11000
2.402,00 12000
3.161,00 16000

cuttingtools.ceratizit.com

— V, side 80+81
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Rivaler og forsenkere
KOMET \ Performance H - High Speed rivaler

Fullmax - High Performance maskinrivaler

A Differentieret skeerdeling

A Beregnettil highspeed-bearbejdning

A Special geometrier og belaegninger

A Tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Tolerance: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

2 VA ALU
m

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
]
I
I
\
r
o
2
De 52P.57 52S.44 52J.65 52N.17 52G.55
mal_ I3 ml_ I3 I3 I3 I3
Venstre snoet Venstre snoet Med lige noter ~ Med lige noter ~ Med lige noter
<]30° <]30° <]30° <]30° <] 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
HM HM HM HM HM
Gennemgaende hul Gennemgaende hul Gennemgaende hul Gennemgéende hul Gennemgéende hul
40486.. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..
DC .o00mm000s OAL L LU DCONMS s ZEFP DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm U4 u4 u4 U4 U4

2,96-3,96 60 12 32 1.379,00 xxxxx"

2,96-3,96 60 12 32 1.348,00 xxxxx" 1.379,00 xxxxx? 1.379,00 xxxxx" 1.379,00 xxxxx"
3,97 60 12 32 1.144,00 03970 1.258,00 03970 1.379,00 03970" 1.379,00 03970"
3,97 60 12 32 1.379,00 039707
3,98 60 12 32 1.144,00 03980 1.258,00 03980 1.379,00 03980" 1.379,00 03980"
3,98 60 12 32 1.379,00 039807
3,99 60 12 32 1.144,00 03990 1.258,00 03990 1.379,00 039907 1.379,00 03990"
3,99 60 12 32 1.379,00 03990"
4,00 60 12 32 1.144,00 04000 1.258,00 04000 1.379,00 04000" 1.572,00 04000"
4,00 60 12 32 1.572,00 04000"
4,01 60 12 32 1.144,00 04010 1.258,00 04010 1.379,00 04010" 1.379,00 04010"
4,01 60 12 32 1.379,00 04010"
4,02 60 12 32 1.144,00 04020 1.258,00 04020 1.379,00 04020" 1.379,00 04020"
4,02 60 12 32 1.379,00 04020"
4,03 60 12 32 1.144,00 04030 1.258,00 04030 1.379,00 04030" 1.379,00 04030"
4,03 60 12 32 1.379,00 040307

4,04-4,05 60 12 32 1.348,00 xxxxx" 1.379,00 xxxxx? 1.379,00 xxxxx" 1.379,00 xxxxx"

4,04-405 60 12 32
4,06-496 76 12 40

1.379,00 xxxxx"
1.429,00 xxxxx"

[o2Ne>NerNerNorNorNeorNepiepiepiepi i S o T s it i I R S
PO PRPOOPROORPROOOOROOROOROOROOPRPOOROOROORARD

4,06-4,96 76 12 40 1.368,00 xxxxx? 1.429,00 xxxxx? 1.429,00 xxxxx" 1.429,00 xxxxx"
4,97 76 12 40 1.168,00 04970 1.283,00 04970 1.429,00 049707 1.429,00 04970"
4,97 76 12 40 1.429,00 04970"

4,98 76 12 40 1.168,00 04980 1.283,00 04980 1.429,00 04980" 1.429,00 04980"
4,98 76 12 40 1.429,00 049807
4,99 76 12 40 1.168,00 04990 1.283,00 04990 1.429,00 04990" 1.429,00 049907
4,99 76 12 40 1.429,00 049907
5,00 76 12 40 1.168,00 05000 1.283,00 05000 1.429,00 05000 1.624,00 050007
5,00 76 12 40 1.624,00 05000
5,01 76 12 40 1.168,00 05010 1.283,00 05010 1.429,00 05010" 1.429,00 05010"

P ® ()

M ° °

K ° °

N o °

S e}

H o °

o e
1) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt / Leveringstid 25 arbejdsdage — v, side 80+81

2) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt / Leveringstid 32 arbejdsdage

@)
@ Dette veaerktgjskoncept omfatter utallige tolerancer. Tolerancer finder du i tabellen pd — side 103.
Ved xxxxx angives den gnskede @ ved bestillingen (f.eks. @ 8,82 mm — artikelnr. 40 486 08820)!

04130 Fortszettes pé naste side  cuttingtools.ceratizit.com



Rivaler og forsenkere
KOMET \ Performance H - High Speed rivaler

Fullmax - High Performance maskinrivaler

A Differentieret skeerdeling

A Beregnettil highspeed-bearbejdning

A Special geometrier og belaegninger

A Tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Tolerance: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

2 VA ALU
m

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS =
[l
I
I
\
K
3
be 52P.57 52S.44 52J.65 52N.17 52G.55
w3 w3 A I3 na_ ]38 ma(_ ]38
Venstre snoet Venstre snoet Med lige noter ~ Med lige noter ~ Med lige noter
<] 30° <]30° <]30° <] 30° <] 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
HM HM HM HM HM
Gennemgaende hul Gennemgaende hul Gennemgaende hul Gennemgéende hul Gennemgéende hul
40486.. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..
DC .o00ms000s OAL L LU DCONMS s ZEFP DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm u4 u4 U4 U4 U4
5,01 76 12 40 6 6 1.429,00 05010"
5,02 76 12 40 6 4 1.168,00 05020 1.283,00 05020 1.429,00 050207 1.429,00 05020"
5,02 76 12 40 6 6 1.429,00 05020"
5,03 76 12 40 6 4 1.168,00 05030 1.283,00 05030 1.429,00 05030" 1.429,00 05030"
5,03 76 12 40 6 6 1.429,00 05030"
5,04-596 76 12 40 6 4 1.368,00 xxxxx? 1.429,00 xxxxx? 1.429,00 xxxxx" 1.429,00 xxxxx"
5,04-596 76 12 40 6 6 1.429,00 xxxxx?
5,97 76 12 40 6 4 1.177,00 05970 1.299,00 05970 1.429,00 05970" 1.429,00 059707
5,97 76 12 40 6 6 1.429,00 059707
5,98 76 12 40 6 4 1.177,00 05980 1.299,00 05980 1.429,00 05980" 1.429,00 05980"
5,98 76 12 40 6 6 1.429,00 059807
5,99 76 12 40 6 4 1.177,00 05990 1.299,00 05990 1.429,00 05990" 1.429,00 05990"
5,99 76 12 40 6 6 1.429,00 059907
6,00 76 12 40 6 4 1.177,00 06000 1.299,00 06000 1.429,00 06000 1.624,00 060007
6,00 76 12 40 6 6 1.624,00 06000
6,01 76 12 40 6 4 1.177,00 06010 1.299,00 06010 1.429,00 06010" 1.429,00 06010"
6,01 76 12 40 6 6 1.429,00 06010"
6,02 76 12 40 6 4 1.177,00 06020 1.299,00 06020 1.429,00 060207 1.429,00 06020"
6,02 76 12 40 6 6 1.429,00 06020"
6,03 76 12 40 6 4 1.177,00 06030 1.299,00 06030 1.429,00 060307 1.429,00 06030"
6,03 76 12 40 6 6 1.429,00 06030"
6,04-6,06 76 12 40 6 4 1.388,00 xxxxx? 1.429,00 xxxxx? 1.429,00 xxxxx" 1.429,00 xxxxx"
6,04-6,05 76 12 40 6 6 1.429,00 xxxxx?
6,06-7,96 101 16 65 8 8 1.471,00 xxxxx"
6,06-7,96 101 16 65 8 6 1.441,00 xxxxx? 1.471,00 xxxxx? 1.471,00 xxxxx" 1.471,00 xxxxx"
7,97 101 16 65 8 6 1.233,00 07970 1.355,00 07970 1.471,00 07970 1.471,00 07970"
797 101 16 65 8 8 1.471,00 079707
7,98 101 16 65 8 6 1.233,00 07980 1.355,00 07980 1.471,00 07980" 1.471,00 07980"
7,98 101 16 65 8 8 1.471,00 079807

p ) °

M ° °

K ° °

N o °

S O

H O [
o e
1) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt / Leveringstid 25 arbejdsdage — v, side 80+81

2) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt / Leveringstid 32 arbejdsdage

@ Dette veaerktgjskoncept omfatter utallige tolerancer. Tolerancer finder du i tabellen pd — side 103.
Ved xxxxx angives den gnskede @ ved bestillingen (f.eks. @ 8,82 mm — artikelnr. 40 486 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com Fortsxttes pa neste side 04|31



Rivaler og forsenkere
KOMET \ Performance H - High Speed rivaler

Fullmax - High Performance maskinrivaler

A Differentieret skeerdeling

A Beregnettil highspeed-bearbejdning

A Special geometrier og belaegninger

A Tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Tolerance: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

2 VA ALU
m

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS =
[l
I
I
|
K
3
be 52P.57 52S.44 52J.65 52N.17 52G.55
w3 w3 A I3 na_ ]38 ma(_ ]38
Venstre snoet Venstre snoet Med lige noter ~ Med lige noter ~ Med lige noter
<] 30° <]30° <]30° <] 30° <] 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
HM HM HM HM HM
Gennemgaende hul Gennemgaende hul Gennemgaende hul Gennemgéende hul Gennemgéende hul
40486.. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..
DC ,o00am000s OAL L LU DCONMS s ZEFP DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm u4 u4 U4 U4 U4
7,99 101 16 65 8 6 1.233,00 07990 1.355,00 07990 1.471,00 07990" 1.471,00 07990"
7,99 101 16 65 8 8 1.471,00 079907
8,00 101 16 65 8 6 1.233,00 08000 1.355,00 08000 1.471,00 08000" 1.675,00 08000"
8,00 101 16 65 8 8 1.675,00 080007
8,01 101 16 65 8 6 1.233,00 08010 1.355,00 08010 1.471,00 08010 1.471,00 080107
8,01 101 16 65 8 8 1.471,00 080107
8,02 101 16 65 8 6 1.233,00 08020 1.355,00 08020 1.471,00 08020" 1.471,00 08020"
8,02 101 16 65 8 8 1.471,00 080207
8,03 101 16 65 8 6 1.233,00 08030 1.355,00 08030 1.471,00 08030" 1.471,00 08030"
8,03 101 16 65 8 8 1.471,00 08030"
8,04-8,056 101 16 65 8 6 1.441,00 xxxxx? 1.471,00 xxxxx? 1.471,00 xxxxx" 1.471,00 xxxxx"
8,04-8,05 101 16 65 8 8 1.471,00 xxxxx"
8,06-9,96 108 16 68 10 8 2.073,00 xxxxx"
8,06-9,96 108 16 68 10 6 1.788,00 xxxxx" 2.073,00 xxxxx? 2.073,00 xxxxx" 2.073,00 xxxxx"
9,97 108 16 68 10 6 1.756,00 09970 1.936,00 09970 2.073,00 09970" 2.073,00 09970"
9,97 108 16 68 10 8 2.073,00 09970"
9,98 108 16 68 10 6 1.756,00 09980 1.936,00 09980 2.073,00 09980" 2.073,00 09980"
9,98 108 16 68 10 8 2.073,00 09980"
9,99 108 16 68 10 6 1.756,00 09990 1.936,00 09990 2.073,00 09990" 2.073,00 09990"
9,99 108 16 68 10 8 2.073,00 099907
10,00 108 16 68 10 6 1.756,00 10000 1.936,00 10000 2.073,00 10000 2.359,00 10000"
10,00 108 16 68 10 8 2.359,00 10000"
10,01 108 16 68 10 6 1.756,00 10010 1.936,00 10010 2.073,00 10010" 2.073,00 10010"
10,01 108 16 68 10 8 2.073,00 100107
10,02 108 16 68 10 6 1.756,00 10020 1.936,00 10020 2.073,00 10020" 2.073,00 10020"
10,02 108 16 68 10 8 2.073,00 10020"
10,03 108 16 68 10 6 1.756,00 10030 1.936,00 10030 2.073,00 10030" 2.073,00 10030"
10,03 108 16 68 10 8 2.073,00 10030"
10,04-10,056 108 16 68 10 6 1.788,00 xxxxx? 2.073,00 xxxxx? 2.073,00 xxxxx" 2.073,00 xxxxx"
p ) °
M ° °
K ) )
N o °
S o
H ¢) )
o e
1) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt / Leveringstid 25 arbejdsdage — v, side 80+81

2) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt / Leveringstid 32 arbejdsdage

@ Dette veaerktgjskoncept omfatter utallige tolerancer. Tolerancer finder du i tabellen pd — side 103.
Ved xxxxx angives den gnskede @ ved bestillingen (f.eks. @ 8,82 mm — artikelnr. 40 486 08820)!

04132 Fortszttes pa naeste side cuttingtools.ceratizit.com



Rivaler og forsenkere
KOMET \ Performance H - High Speed rivaler

Fullmax - High Performance maskinrivaler

A Differentieret skeerdeling

A Beregnettil highspeed-bearbejdning

A Special geometrier og belaegninger

A Tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Tolerance: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

2 VA ALU
m

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS =
[l
I
I
|
K
3
be 52P.57 52S.44 52J.65 52N.17 52G.55
w3 w3 A I3 na_ ]38 ma(_ ]38
Venstre snoet Venstre snoet Med lige noter ~ Med lige noter ~ Med lige noter
<] 30° <]30° <]30° <] 30° <] 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
HM HM HM HM HM
Gennemgaende hul Gennemgaende hul Gennemgaende hul Gennemgéende hul Gennemgéende hul
40486.. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..
DC ,o00am000s OAL L LU DCONMS s ZEFP DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm u4 u4 U4 U4 U4
10,04-10,05 108 16 68 10 8 2.073,00 xxxxx?
10,06-11,96 130 20 85 12 8 2.777,00 xxxxx"
10,06-11,96 130 20 85 12 6 2.696,00 xxxxx" 2.777,00 xxxxx? 2.777,00 xxxxxV 2.777,00 xxxxx"
11,97 130 20 85 12 6 2.336,00 11970 2.573,00 11970 2.777,00 11970" 2.777,00 11970"
11,97 130 20 85 12 8 2.777,00 11970"
11,98 130 20 85 12 6 2.336,00 11980 2.573,00 11980 2.777,00 11980" 2.777,00 11980"
11,98 130 20 85 12 8 2.777,00 11980"
11,99 130 20 85 12 6 2.336,00 11990 2.573,00 11990 2.777,00 11990" 2.777,00 119907
11,99 130 20 85 12 8 2.777,00 119907
12,00 130 20 85 12 6 2.336,00 12000 2.573,00 12000 2.777,00 12000 3.156,00 12000"
12,00 130 20 85 12 8 3.156,00 12000"
12,01 130 20 85 12 6 2.336,00 12010 2.573,00 12010 2.777,00 12010 2.777,00 120107
12,01 130 20 85 12 8 2.777,00 120107
12,02 130 20 85 12 6 2.336,00 12020 2.573,00 12020 2.777,00 12020 2.777,00 120207
12,02 130 20 85 12 8 2.777,00 12020
12,03 130 20 85 12 6 2.336,00 12030 2.573,00 12030 2.777,00 12030" 2.777,00 12030"
12,03 130 20 85 12 8 2.777,00 12030"
12,04-12,056 130 20 85 12 6 2.696,00 xxxxxV 2.777,00 xxxxx? 2.777,00 xxxxxV 2.777,00 xxxxx"
12,04-12,05 130 20 85 12 8 2.777,00 xxxxx"
12,06-14,05 130 20 85 14 8 3.237,00 xxxxx"
12,06-14,056 130 20 85 14 6 3.145,00 xxxxx" 3.237,00 xxxxx? 3.237,00 xxxxx" 3.237,00 xxxxx"
14,06-16,056 150 20 102 16 6 3.584,00 xxxxx" 3.676,00 xxxxx? 3.676,00 xxxxx" 3.676,00 xxxxx"
14,06-16,05 150 20 102 16 8 3.676,00 xxxxx"
16,06-18,056 150 20 102 18 6 3.819,00 xxxxx" 3.993,00 xxxxx2 3.993,00 xxxxx" 3.993,00 xxxxx"
16,06-18,05 150 20 102 18 8 3.993,00 xxxxx"
18,06-20,05 160 20 110 20 6 4.054,00 xxxxx" 4.207,00 xxxxx? 4.207,00 xxxxx" 4.207,00 xxxxx"
18,06-20,05 160 20 110 20 8 4.207,00 xxxxx"

P ) )

M ) )

K ® )

N (e} )

S (@)

H o )
o e
1) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt / Leveringstid 25 arbejdsdage — v, side 80+81

2) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt / Leveringstid 32 arbejdsdage

@)
@ Dette veerktgjskoncept omfatter utallige tolerancer. Tolerancer finder du i tabellen pd — side 103.
Ved xxxxx angives den gnskede @ ved bestillingen (f.eks. @ 8,82 mm — artikelnr. 40 486 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com 04|33



Rivaler og forsankere
KOMET \ Performance H - High Speed rivaler

Fullmax - High Performance maskinrivaler

A Differentieret skeerdeling
A Beregnettil highspeed-bearbejdning
A Special geometrier og belegninger

VA ALU
DBG-U DBQ DBC-N
DCONMS
!
I'I
E
(@]
2
= 52M 57 52745 52017

w3 w3 YR

Med lige noter Med lige noter Med lige noter

<] 60° <] 45° <]60°
ASG2110 ASG2131 ASG2170
HM HM HM
Bundhul Bundhul Bundhul
40485.. 40402.. 40472..
DC,, OAL L LU DCONMS s ZEFP DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm U4 U4 U4
4 60 12 32 4 4 898,00 04000 988,00 04000 988,00 04000
5 76 12 40 6 4 915,00 05000 1.014,00 05000 1.014,00 05000
6 76 12 40 6 4 956,00 06000 1.054,00 06000 1.054,00 06000
7 101 16 65 8 6 1.005,00 07000 1.103,00 07000 1.103,00 07000
8 101 16 65 8 6 1.005,00 08000 1.103,00 08000 1.103,00 08000
9 108 16 68 10 6 1.438,00 09000 1.585,00 09000 1.585,00 09000
10 108 16 68 10 6 1.438,00 10000 1.585,00 10000 1.585,00 10000
1 130 20 85 12 6 1.912,00 11000 2.100,00 11000 2.100,00 11000
12 130 20 85 12 6 1.912,00 12000 2.100,00 12000 2.100,00 12000
16 150 20 102 16 6 2.573,00 16000 2.835,00 16000 2.835,00 16000
P ° °
M ) )
K )
N o) °
S o
H e)

— V, side 80+81

0434 cuttingtools.ceratizit.com



Rivaler og forsenkere
KOMET \ Performance H - High Speed rivaler

Fullmax - High Performance maskinrivaler

A Differentieret skeerdeling

A Beregnettil highspeed-bearbejdning

A Special geometrier og belaegninger

A Tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Tolerance: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

VA ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
m
I
]
2
o
2
= 52M.57 52745 52K.65 52017 52H.55
w3 w3 A I3 na_ ]38 ma(_ ]38
Med lige noter Med lige noter Med lige noter Med lige noter Med lige noter
<] 60° <] 45° <]30° <] 60° <] 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
HM HM HM HM HM
Bundhul Bundhul Bundhul Bundhul Bundhul
40487.. 40404.. 40478.. 40474.. 40476...
DC .o00mm000s OAL L LU DCONMS.; ZEFP DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm U4 u4 U4 U4 U4

296-396 60 12 32 1.164,00 xxxxx2

2,96-3,96 60 12 32 1.123,00 xxxxx" 1.164,00 xxxxx? 1.164,00 xxxxx" 1.164,00 xxxxx"
3,97 60 12 32 963,00 03970 1.062,00 03970 1.164,00 03970" 1.164,00 03970"
3,97 60 12 32 1.164,00 039702
3,98 60 12 32 963,00 03980 1.062,00 03980 1.164,00 03980" 1.164,00 03980"
3,98 60 12 32 1.164,00 039802
3,99 60 12 32 963,00 03990 1.062,00 03990 1.164,00 039907 1.164,00 03990"
3,99 60 12 32 1.164,00 039902
4,00 60 12 32 963,00 04000 1.062,00 04000 1.164,00 04000" 1.164,00 04000"
4,00 60 12 32 1.164,00 040002
4,01 60 12 32 963,00 04010 1.062,00 04010 1.164,00 04010" 1.164,00 04010"
4,01 60 12 32 1.164,00 040102
4,02 60 12 32 963,00 04020 1.062,00 04020 1.164,00 04020" 1.164,00 04020"
4,02 60 12 32 1.164,00 040207
4,03 60 12 32 963,00 04030 1.062,00 04030 1.164,00 04030" 1.164,00 04030"
4,03 60 12 32 1.164,00 040302

4,04-4,05 60 12 32 1.123,00 xxxxx" 1.164,00 xxxxx? 1.164,00 xxxxx" 1.164,00 xxxxx"

4,04-405 60 12 32
4,06-496 76 12 40

1.164,00 xxxxx?
1.195,00 xxxxx"

[o2Ne>NerNerNorNorNeorNepiepiepiepi i S o T s it i I R S
PO PRPOOPROORPROOOOROOROOROOROOPRPOOROOROORARD

4,06-4,96 76 12 40 1.155,00 xxxxx? 1.195,00 xxxxx? 1.195,00 xxxxx" 1.195,00 xxxxx"
4,97 76 12 40 988,00 04970 1.079,00 04970 1.195,00 049707 1.195,00 04970"
4,97 76 12 40 1.195,00 049702
4,98 76 12 40 988,00 04980 1.079,00 04980 1.195,00 04980" 1.195,00 04980"
4,98 76 12 40 1.195,00 049802
4,99 76 12 40 988,00 04990 1.079,00 04990 1.195,00 049907 1.195,00 04990"
4,99 76 12 40 1.195,00 049902
5,00 76 12 40 988,00 05000 1.079,00 05000 1.195,00 05000" 1.195,00 05000"
5,00 76 12 40 1.195,00 050002
5,01 76 12 40 988,00 05010 1.079,00 05010 1.195,00 05010" 1.195,00 05010"

P ® ()

M ° °

K ° °

N o °

S e}

H o °

o e
1) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt / Leveringstid 25 arbejdsdage — v, side 80+81

2) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt / Leveringstid 32 arbejdsdage

@)
@ Dette veaerktgjskoncept omfatter utallige tolerancer. Tolerancer finder du i tabellen pd — side 103.
Ved xxxxx angives den gnskede @ ved bestillingen (f.eks. @ 8,82 mm — artikelnr. 40 487 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com Fortsxttes pa neste side 04|46



Rivaler og forsenkere
KOMET \ Performance H - High Speed rivaler

Fullmax - High Performance maskinrivaler

A Differentieret skeerdeling

A Beregnettil highspeed-bearbejdning

A Special geometrier og belaegninger

A Tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Tolerance: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

VA ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
)
I
]
3
2
= 52M.57 52745 52K.65 52017 52H.55
w3 w3 A I3 na_ ]38 ma(_ ]38
Med lige noter Med lige noter Med lige noter Med lige noter Med lige noter
<] 60° <] 45° <]30° <]60° <] 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
HM HM HM HM HM
Bundhul Bundhul Bundhul Bundhul Bundhul
40487.. 40404.. 40478.. 40474.. 40476...
DC .o00ms000s OAL L LU DCONMS s ZEFP DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm u4 u4 U4 U4 U4
5,01 76 12 40 6 6 1.195,00 050102
5,02 76 12 40 6 4 988,00 05020 1.079,00 05020 1.195,00 05020" 1.195,00 05020"
5,02 76 12 40 6 6 1.195,00 050202
5,03 76 12 40 6 4 988,00 05030 1.079,00 05030 1.195,00 05030" 1.195,00 05030"
5,03 76 12 40 6 6 1.195,00 050302
5,04-596 76 12 40 6 4 1.155,00 xxxxx? 1.195,00 xxxxx? 1.195,00 xxxxx" 1.195,00 xxxxx"
5,04-596 76 12 40 6 6 1.195,00 xxxxx?
5,97 76 12 40 6 4 1.005,00 05970 1.103,00 05970 1.195,00 05970" 1.195,00 05970"
5,97 76 12 40 6 6 1.195,00 05970%
5,98 76 12 40 6 4 1.005,00 05980 1.103,00 05980 1.195,00 05980" 1.195,00 05980"
5,98 76 12 40 6 6 1.195,00 059802
5,99 76 12 40 6 4 1.005,00 05990 1.103,00 05990 1.195,00 05990" 1.195,00 05990"
5,99 76 12 40 6 6 1.195,00 059902
6,00 76 12 40 6 4 1.005,00 06000 1.103,00 06000 1.195,00 06000 1.195,00 060007
6,00 76 12 40 6 6 1.195,00 060002
6,01 76 12 40 6 4 1.005,00 06010 1.103,00 06010 1.195,00 06010" 1.195,00 06010"
6,01 76 12 40 6 6 1.195,00 060102
6,02 76 12 40 6 4 1.005,00 06020 1.103,00 06020 1.195,00 06020" 1.195,00 06020"
6,02 76 12 40 6 6 1.195,00 060202
6,03 76 12 40 6 4 1.005,00 06030 1.103,00 06030 1.195,00 06030" 1.195,00 06030"
6,03 76 12 40 6 6 1.195,00 060302
6,04-6,06 76 12 40 6 4 1.164,00 xxxxx? 1.195,00 xxxxx? 1.195,00 xxxxx" 1.195,00 xxxxx"
6,04-6,05 76 12 40 6 6 1.195,00 xxxxx?
6,06-7,96 101 16 65 8 8 1.287,00 xxxxx"
6,06-7,96 101 16 65 8 6 1.245,00 xxxxx" 1.287,00 xxxxx? 1.287,00 xxxxx" 1.287,00 xxxxx"
7,97 101 16 65 8 6 1.054,00 07970 1.160,00 07970 1.287,00 07970" 1.287,00 07970"
797 101 16 65 8 8 1.287,00 079702
7,98 101 16 65 8 6 1.054,00 07980 1.160,00 07980 1.287,00 07980" 1.287,00 07980"
7,98 101 16 65 8 8 1.287,00 079802

p ) °

M ° °

K ° °

N o °

S O

H O [
o e
1) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt / Leveringstid 25 arbejdsdage — v, side 80+81

2) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt / Leveringstid 32 arbejdsdage

o
@ Dette veaerktgjskoncept omfatter utallige tolerancer. Tolerancer finder du i tabellen pd — side 103.
Ved xxxxx angives den gnskede @ ved bestillingen (f.eks. @ 8,82 mm — artikelnr. 40 487 08820)!

04147 Fortszttes pa naeste side cuttingtools.ceratizit.com



Rivaler og forsenkere
KOMET \ Performance H - High Speed rivaler

Fullmax - High Performance maskinrivaler

A Differentieret skeerdeling

A Beregnettil highspeed-bearbejdning

A Special geometrier og belaegninger

A Tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Tolerance: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

“ -

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
)
I
]
3
2
= 52M.57 52745 52K.65 52017 52H.55
w3 w3 A I3 na_ ]38 ma(_ ]38
Med lige noter Med lige noter Med lige noter Med lige noter Med lige noter
<] 60° <] 45° <]30° <]60° <] 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
HM HM HM HM HM
Bundhul Bundhul Bundhul Bundhul Bundhul
40487.. 40404.. 40478.. 40474.. 40476...
DC ,o00am000s OAL L LU DCONMS s ZEFP DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm u4 u4 U4 U4 U4
7,99 101 16 65 8 6 1.054,00 07990 1.160,00 07990 1.287,00 07990" 1.287,00 07990"
7,99 101 16 65 8 8 1.287,00 079902
8,00 101 16 65 8 6 1.054,00 08000 1.160,00 08000 1.287,00 08000" 1.287,00 08000"
8,00 101 16 65 8 8 1.287,00 080002
8,01 101 16 65 8 6 1.054,00 08010 1.160,00 08010 1.287,00 08010" 1.287,00 080107
8,01 101 16 65 8 8 1.287,00 080102
8,02 101 16 65 8 6 1.054,00 08020 1.160,00 08020 1.287,00 08020" 1.287,00 08020"
8,02 101 16 65 8 8 1.287,00 080202
8,03 101 16 65 8 6 1.054,00 08030 1.160,00 08030 1.287,00 08030" 1.287,00 08030"
8,03 101 16 65 8 8 1.287,00 080302
8,04-8,056 101 16 65 8 6 1.245,00 xxxxx" 1.287,00 xxxxx? 1.287,00 xxxxx" 1.287,00 xxxxx"
8,04-8,05 101 16 65 8 8 1.287,00 xxxxx?
8,06-9,96 108 16 68 10 8 1.858,00 xxxxx"
8,06-9,96 108 16 68 10 6 1.584,00 xxxxx" 1.858,00 xxxxx? 1.858,00 xxxxx" 1.858,00 xxxxx"
9,97 108 16 68 10 6 1.536,00 09970 1.691,00 09970 1.858,00 09970" 1.858,00 09970"
9,97 108 16 68 10 8 1.858,00 099707
9,98 108 16 68 10 6 1.536,00 09980 1.691,00 09980 1.858,00 09980" 1.858,00 09980"
9,98 108 16 68 10 8 1.858,00 099802
9,99 108 16 68 10 6 1.536,00 09990 1.691,00 09990 1.858,00 09990" 1.858,00 09990"
9,99 108 16 68 10 8 1.858,00 099902
10,00 108 16 68 10 6 1.536,00 10000 1.691,00 10000 1.858,00 10000 1.858,00 10000"
10,00 108 16 68 10 8 1.858,00 100002
10,01 108 16 68 10 6 1.536,00 10010 1.691,00 10010 1.858,00 10010" 1.858,00 100107
10,01 108 16 68 10 8 1.858,00 100102
10,02 108 16 68 10 6 1.536,00 10020 1.691,00 10020 1.858,00 10020" 1.858,00 10020"
10,02 108 16 68 10 8 1.858,00 100202
10,03 108 16 68 10 6 1.536,00 10030 1.691,00 10030 1.858,00 10030" 1.858,00 10030"
10,03 108 16 68 10 8 1.858,00 10030%
10,04-10,056 108 16 68 10 6 1.584,00 xxxxx? 1.858,00 xxxxx? 1.858,00 xxxxx" 1.858,00 xxxxx"
p ) °
M ° °
K ) )
N o °
S o
H ¢) )
o e
1) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt / Leveringstid 25 arbejdsdage — v, side 80+81

2) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt / Leveringstid 32 arbejdsdage

o
@ Dette veaerktgjskoncept omfatter utallige tolerancer. Tolerancer finder du i tabellen pd — side 103.
Ved xxxxx angives den gnskede @ ved bestillingen (f.eks. @ 8,82 mm — artikelnr. 40 487 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com Fortsxttes pa neste side 04|48



KOMET \ Performance

Rivaler og forsenkere

HM - High Speed rivaler

Fullmax - High Performance maskinrivaler

A Differentieret skeerdeling

A Beregnettil highspeed-bearbejdning

A Special geometrier og belaegninger

A Tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Tolerance: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

VA ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
)
I
]
3
2
= 52M.57 52745 52K.65 52017 52H.55
w3 w3 A I3 na_ ]38 ma(_ ]38
Med lige noter Med lige noter Med lige noter Med lige noter Med lige noter
<] 60° <] 45° <]30° <1 60° <] 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
HM HM HM HM HM
Bundhul Bundhul Bundhul Bundhul Bundhul
40487.. 40404.. 40478.. 40474.. 40476...
DC ,o00am000s OAL L LU DCONMS s ZEFP DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm u4 u4 U4 U4 U4
10,04-10,05 108 16 68 10 8 1.858,00 xxxxx?2
10,06-11,96 130 20 85 12 8 2.532,00 xxxxx"
10,06-11,96 130 20 85 12 6 2.400,00 xxxxx" 2.532,00 xxxxx? 2.532,00 xxxxx" 2.532,00 xxxxx"
11,97 130 20 85 12 6 2.050,00 11970 2.254,00 11970 2.532,00 11970" 2.532,00 11970"
11,97 130 20 85 12 8 2.532,00 11970%
11,98 130 20 85 12 6 2.050,00 11980 2.254,00 11980 2.532,00 119807 2.532,00 11980"
11,98 130 20 85 12 8 2.532,00 119802
11,99 130 20 85 12 6 2.050,00 11990 2.254,00 11990 2.532,00 11990" 2.532,00 119907
11,99 130 20 85 12 8 2.532,00 119902
12,00 130 20 85 12 6 2.050,00 12000 2.254,00 12000 2.532,00 12000 2.532,00 12000"
12,00 130 20 85 12 8 2.532,00 120002
12,01 130 20 85 12 6 2.050,00 12010 2.254,00 12010 2.532,00 12010 2.532,00 120107
12,01 130 20 85 12 8 2.532,00 120102
12,02 130 20 85 12 6 2.050,00 12020 2.254,00 12020 2.532,00 12020" 2.532,00 12020"
12,02 130 20 85 12 8 2.532,00 120202
12,03 130 20 85 12 6 2.050,00 12030 2.254,00 12030 2.532,00 12030" 2.532,00 12030"
12,03 130 20 85 12 8 2.532,00 120302
12,04-12,056 130 20 85 12 6 2.400,00 xxxxx? 2.532,00 xxxxx? 2.532,00 xxxxx" 2.532,00 xxxxx"
12,04-12,05 130 20 85 12 8 2.532,00 xxxxx2
12,06-14,05 130 20 85 14 8 2.910,00 xxxxx"
12,06-14,056 130 20 85 14 6 2.789,00 xxxxx" 2.910,00 xxxxx? 2.910,00 xxxxx" 2.910,00 xxxxx"
14,06-16,056 150 20 102 16 6 3.226,00 xxxxx? 3.360,00 xxxxx? 3.360,00 xxxxx" 3.360,00 xxxxx"
14,06-16,05 150 20 102 16 8 3.360,00 xxxxx"
16,06-18,056 150 20 102 18 6 3.421,00 xxxxx" 3.553,00 xxxxx2 3.553,00 xxxxx" 3.553,00 xxxxx"
16,06-18,05 150 20 102 18 8 3.553,00 xxxxx"
18,06-20,05 160 20 110 20 6 3.707,00 xxxxx" 3.819,00 xxxxx? 3.819,00 xxxxx" 3.819,00 xxxxx"
18,06-20,05 160 20 110 20 8 3.819,00 xxxxx"
°
°

Tw=x=Z DO
OO0OO0C e e e

1) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt / Leveringstid 25 arbejdsdage
2) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt / Leveringstid 32 arbejdsdage

@

— v, side 80+81

Dette veerktgjskoncept omfatter utallige tolerancer. Tolerancer finder du i tabellen pd — side 103.
Ved xxxxx angives den gnskede @ ved bestillingen (f.eks. @ 8,82 mm — artikelnr. 40 487 08820)!
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KOMET \ Performance

HM - rivaler
NC-maskinrival, DIN 8093-2B NC-maskinrival, DIN 8093-2B
A Differentieret skeerdeling A Differentieret skeerdeling
A (2-3,5mmmed centreringsspidser i begge sider A (2-3,5mm med centreringsspidser i begge sider
A (34-13 mm med indvendigt center A (J4-13 mm med indvendigt center
A fra@ 22 mm,iht. DIN 8093-2B A Fra@?22 mm,iht. DIN 8093-2B
NC NC TiAIN
DCONMS . DCONMS (B
w (=] [ w (=] (=]
SH=0 = s =L =
=) =2 = = = =2
_— A" Vi A _— A\ Vi A
g i -
3 f 1\ 2
|
3 t\ | 3
[
-8 - I8
DO, Venstre snoet DC|, Venstre snoet
HM HM
40 420 ... 40 421 ...
DCy, OAL L LU DCONMSs ZEFP DKK DCy; OAL L LU DCONMS s ZEFP DKK
mm mm mm mm mm U4 mm mm mm mm mm U4
20 50 12 185 3 4 340,00 020 20 50 12 185 3 4 410,00 020
25 60 16 29,0 3 4 340,00 025 25 60 16 29,0 3 4 410,00 025
30 65 17 33,0 4 6 354,00 030 30 65 17 33,0 4 6 428,00 030
32 65 18 33,0 4 6 354,00 032 32 65 18 330 4 6 428,00 032
35 75 18 43,0 4 6 354,00 035 35 75 18 430 4 6 428,00 035
40 75 19 430 4 6 424,00 040 40 75 19 430 4 6 512,00 040
45 80 21 390 6 6 424,00 045 45 80 21 390 6 6 512,00 045
50 93 23 520 6 6 476,00 050 50 93 23 520 6 6 573,00 050
55 93 26 530 6 6 476,00 055 55 93 26 53,0 6 6 573,00 055
60 93 26 530 6 6 512,00 060 6,0 93 26 53,0 6 6 618,00 060
65 101 28 61,0 6 6 512,00 065 65 101 28 61,0 6 6 618,00 065
70 109 31 68,0 8 6 568,00 070 70 109 31 68,0 8 6 686,00 070
75 109 31 68,0 8 6 568,00 075 75 109 31 68,0 8 6 686,00 075
80 117 33 770 8 6 662,00 080 80 117 33 770 8 6 797,00 080
85 117 33 770 8 6 662,00 085 85 117 33 770 8 6 797,00 085
90 125 36 800 10 6 722,00 090 90 125 36 800 10 6 874,00 090
95 125 36 80,0 10 6 722,00 095 95 125 36 800 10 6 874,00 095
10,0 133 38 88,0 10 6 772,00 100 10,0 133 38 88,0 10 6 936,00 100
10,5 133 38 88,0 10 6 772,00 105 10,5 133 38 88,0 10 6 936,00 105
11,0 142 41 970 10 6 996,00 110 11,0 142 41 970 10 6 1.204,00 110
12,0 151 44 100,0 12 6 996,00 120 12,0 151 44 100,0 12 6 1.204,00 120
13,0 151 44 100,0 12 6 978,00 130 13,0 151 44 100,0 12 6 1.186,00 130
14,0 160 47 106,0 16 6 978,00 140 " 14,0 160 47 106,0 16 6 1.186,00 140
150 162 50 108,0 16 6 1.031,00 150 150 162 50 108,0 16 6 1.256,00 150
160 170 52 116,0 16 6 1.082,00 160 16,0 170 52 116,0 16 6 1.290,00 160
170 175 52 121,0 18 6 1.100,00 170 170 175 52  121,0 18 6 1.324,00 170
18,0 182 52 128,0 18 6 1.108,00 180 18,0 182 52 128,0 18 6 1.333,00 180 "
19,0 189 52 133,0 20 6 1.161,00 190 19,0 189 52 133,0 20 6 1.394,00 190 "
20,0 195 52 139,0 20 6 1.161,00 200 20,0 195 52 1390 20 6 1.411,00 200
22,0 160 25 1050 20 6 1.161,00 220
240 180 25 1250 20 8 1.420,00 240 P O
250 180 25 1250 20 8 1.420,00 250 M ©
26,0 180 25 1250 20 8 1.585,00 260 K L
280 180 25 119,0 25 8 1.671,00 280 N
30,0 200 25 139,0 25 8 1.732,00 300 S o
H o
P ° 0
M
K o — v, side 84+85
N ° 1) med HM-bestykket skeer
S
H
0 °

1) med HM-bestykket skear

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

HM - rivaler
NC-maskinrival, DIN 8093-2B
A (0,01 mm stigende A (30,95-3,75 mm med centreringsspidser
A Differentieret skeerdeling ibegge sider
4 70,6-0,94 mmiht. DIN 8093-B A (3,76-12,05 mm med indvendigt center
NC 40 430 ...
100 DC.we OAL L LU DCONMS, ZEFP DKK
mm mm mm mm mm U4
DCONMS_ . 5,00 93 23 52,0 6 6 476,00 05000
5,01 93 23 520 6 6 541,00 05010
5,02 93 23 520 6 6 541,00 05020
5,03 93 23 520 6 6 541,00 05030
w | o 10 504-530 93 23 520 6 6 541,00 xxxxx2
Sl = o 531-596 93 26 53,0 6 6 589,00 xxxxx?
T < = ~ 5,97 93 26 53,0 6 6 585,00 05970
4 5,98 93 26 53,0 6 6 585,00 05980
3 5,99 93 26 53,0 6 6 585,00 05990
6,00 93 26 53,0 6 6 512,00 06000
3 | 6,01 93 26 53,0 6 6 589,00 06010
6,02 93 26 53,0 6 6 589,00 06020
- 6,03 93 26 53,0 6 6 589,00 06030
6,04-6,70 101 28 61,0 6 6 708,00 xxxxx?
6,71-750 109 31 68,0 8 6 708,00 xxxxx?
_Inc -8 751-796 117 33 770 8 6 708,00 xxXxK?
Venstre snoet 7,97 117 33 770 8 6 708,00 07970
HM 7,98 117 33 770 8 6 708,00 07980
7,99 117 33 770 8 6 708,00 07990
40 430 8,00 117 33 770 8 6 662,00 08000
- 8,01 117 33 770 8 6 708,00 08010
DC.os OAL L LU DCONMS s ZEFP DKK 8,02 117 33 770 8 6 708,00 08020
mm mm mm mm mm U4 8,03 H7 gg 77,8 g g 708,00 08030
. 1) 8,04 7 17, 708,00 08040
D I B e B Bt SO300 WX g05-850 117 33 770 8 6 82900 000X
0’75-0,84 5 6 8,0 3 4 603’00 xoxxx ) 8,561-9,04 125 36 80,0 10 6 829,00 xxxxx2
0’35_0’95 5 6 8‘0 3 4 603100 xoxxx ) 9,05-9,50 125 36 80,0 10 6 829,00 xxxxx2
0,96 50 6 175 3 3 54100 00960 9,51-9,96 133 38 88,0 10 6 829,00 xxxxx2
0’97 50 6 17’5 3 3 541’00 00970" 9,97 133 38 88,0 10 6 829,00 09970
0’98 50 6 175 3 3 54100 009802 9,98 133 38 88,0 10 6 829,00 09980
0:99 50 6 17:5 3 3 54100 009902 9,99 133 38 88,0 10 6 829,00 09990
1,00 50 6 175 3 3 541100 010002 10,00 133 38 88,0 10 6 772,00 10000
1,01 50 6 175 3 3 54100 010102 10,01 133 38 88,0 10 6 829,00 10010
1’03 50 6 17’5 3 3 54100 010302 10,03 133 38 88,0 10 6 829,00 10030
1 04’_1 06 50 6 17’5 3 3 54100 xxxxx2 10,04 133 38 88,0 10 6 829,00 10040
1,07-1’18 50 9 175 3 3 54100 xxxxx2 10,05 133 38 88,0 10 6 829,00 10050
1’19 -1 ’32 50 9 17’5 3 3 54100 xxxxx?  10,06-10,60 133 38 88,0 10 6 996,00 xxxxx?2
1’33 . 1’50 50 9 1870 3 3 54100 xxxxx? ~ 10,61-11,80 142 41 970 10 6 996,00 xxxxx?2
151-170 50 10 180 3 3 54100 xooxd 1181-11,96 151 44 1000 12 6 996,00 xxxxx?
1,71-190 50 11 18:5 3 4 541,00 xxxxx? 11,97 51 44 100,0 12 6 996,00 11970
1,91-1,97 50 12 185 3 4 612,00 xxxxx? 11,98 151 44 100,0 12 6 996,00 11980
1.98 50 12 185 3 4 612.00 01980 11,99 151 44 100,0 12 6 996,00 11990
1’99 50 12 18’5 3 4 612’00 01990 12,00 151 44 100,0 12 6 943,00 12000
2’00 50 12 18’5 3 4 612’00 02000 12,01 151 44 100,0 12 6 996,00 12010
2’01 50 12 18‘5 3 4 61 2’00 02010 12,02 151 44 100,0 12 6 996,00 12020
2,02 50 12 18‘5 3 4 61 2’00 02020 12,03 151 44 100,0 12 6 996,00 12030
2’03 50 12 18‘5 3 4 61 2’00 02030 12,04 151 44 100,0 12 6 996,00 12040
2,04’_ 212 50 12 18:5 3 4 612:00 XXXXX2 12,05 151 44 100,0 12 6 996,00 12050
213-2,36 50 12 185 3 4 612,00 xxxxx2 p A
2,37-2,47 60 16 29,0 3 4 471,00 xxxxx?
2,48 60 16 29,0 3 4 471,00 02480 M
2,49 60 16 29,0 &) 4 471,00 02490 K o)
2,50 60 16 29,0 3 4 471,00 02500 N °
2,51 60 16 29,0 &) 4 471,00 02510 S
2,52 60 16 29,0 3 4 471,00 02520
2,53 60 16 29,0 3 4 471,00 02530 H
2,54-265 60 16 29,0 3 4 471,00 xxxxx2 0 )
2,66-2,80 65 17 33,0 4 6 471,00 xxxxx2 )
281-2,96 65 17 33,0 4 6 404,00 xxxxx? — v, side 84+85
2,97 65 17 33,0 4 6 404,00 02970 1) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt /
2,98 65 17 33,0 4 6 404,00 02980 Leveringstid 12 arbejdsdage / Mindste bestilling 3 stk.
g’gg gg 1; gg'g 3 g ‘312388 ggggg 2) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt /
3:01 65 17 33:0 4 6 404:00 03010 Leveringstid 12 arbejdsdage
3,02 65 17 33,0 4 6 404,00 03020
3,03 65 17 33,0 4 6 404,00 03030
3,04-3,35 65 18 33,0 4 6 476,00 xxxxx? 5}
3,36-3,75 75 18 43,0 4 6 476,00 xxxxx2 @ Dette veerktojskoncept omfatter utallige tolerancer.
3,76-3,96 75 19 430 4 6 476,00 xxxxx? Tolerancer finder du i tabellen pd — side 103.
g'gg ;g }g 228 2 g gggg ggggg Ved xxxxx angives den gnskede @ ved bestillingen
3:99 75 19 43:0 4 G 476,00 03990 (f.eks. @ 8,05 mm — artikelnr. 40 430 08050)!
4,00 75 19 430 4 6 424,00 04000
4,01 75 19 430 4 6 476,00 04010
4,02 75 19 430 4 6 476,00 04020
4,03 75 19 430 4 6 476,00 04030
404-425 75 19 43,0 4 6 476,00 xxxxx?
426-4,75 80 21 39,0 6 6 541,00 xxxxx2
476-496 93 23 520 6 6 541,00 xxxxx?
4,97 93 23 520 6 6 541,00 04970
4,98 93 23 520 6 6 541,00 04980
4,99 93 23 520 6 6 541,00 04990
0440 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

HM - rivaler
NC-maskinrival, DIN 8093-2B
A (0,01 mm stigende A (30,95-3,75 mm med centreringsspidser
A Differentieret skeerdeling ibegge sider
4 70,6-0,94 mmiht. DIN 8093-B A (3,76-12,05 mm med indvendigt center
NC . 40431 ...
100 TIAIN DC.ooe OAL L LU DCONMS,s ZEFP DKK
mm mm mm mm mm U4
DCONMS_ . 5,99 93 26 53,0 6 6 686,00 05990
6,00 93 26 53,0 6 6 618,00 06000
6,01 93 26 53,0 6 6 686,00 06010
6,02 93 26 53,0 6 6 686,00 06020
o | w© 10 6,03 93 26 53,0 6 6 686,00 06030
ol | o 6,04-6,70 101 28 61,0 6 6 854,00 xxxxx"
T 4 B = 6,71-750 109 31 68,0 8 6 854,00 xxxxx"
g 751-796 117 33 770 8 6 854,00 xxxxx"
3 7,97 117 33 770 8 6 854,00 07970
7,98 117 33 770 8 6 854,00 07980
3 7,99 117 33 770 8 6 854,00 07990
8,00 117 33 770 8 6 797,00 08000
- 8,01 117 33 770 8 6 854,00 08010
8,02 117 33 770 8 6 854,00 08020
8,03 117 33 770 8 6 854,00 08030
e (T8 804 117 33 770 8 6 85400 08040
Venstre snoet 8,05-8,50 117 33 770 8 6 996,00 xxxxx?
HM 8,51-9,04 125 36 80,0 10 6 996,00 xxxxx"
9,05-9,50 125 36 80,0 10 6 996,00 xxxxx"
40 431 9,51-9,96 133 38 88,0 10 6 996,00 xxxxx"
9,97 133 38 88,0 10 6 996,00 09970
DC.ou OAL L LU DCONMS s ZEFP DKK 9,98 133 38 88,0 10 6 996,00 09980
mm mm mm mm  mm U4 9,99 }gg gg ggg 18 g 996,00 09990
1) 10,00 { 936,00 10000
L N - I SOl o) 001 133 38 880 10 6 996,00 10010
102 5 6 175 3 3 65400 010207 1002 133 38 80 10 6 996,00 10020
103 50 6 175 3 3 65400 010307 1003 133 38 80 10 6 996,00 10030
104’_1 06 50 6 17’5 3 3 654100 xxxxx ) 10,04 133 38 88,0 10 6 996,00 10040
107-118 50 9 175 3 3 654.00 xxxxx? 10,05 133 38 88,0 10 6 996,00 10050
119-132 50 9 175 3 3 65400 xxxxx? 10,06-10,60 133 38 88,0 10 6 1.204,00 xxxxx"
1’33_ 1’50 50 9 18’0 3 3 654YOO oo 10,61 - 11,80 142 M 97,0 10 6 1.204,00 Xxxxx"
151-170 50 10 180 3 3 65400 oo 11,81-11,96 151 44 1000 12 6 1.204,00 o000x"
171-190 50 11 185 3 2 65400 000K 11,97 151 44 1000 12 6 1.204,00 11970
191-197 50 12 185 3 4 739,00 xx000) 11,98 151 44 1000 12 6 120400 11980
202 50 12 185 3 4 739.00 02020 12,03 151 44 100,0 12 6 1.204,00 12030
203 50 12 185 3 4 739.00 02030 1204 151 44 1000 12 6 1.204,00 12040
204-212 50 12 185 3 4 73900 x00xx" 1205 151 44 1000 12 6 1.204,00 12050
2,13-2,36 50 12 185 3 4 739,00 xxxxx" p =
2,37-247 60 16 29,0 3 4 569,00 xxxxx
2,48 60 16 29,0 3 4 569,00 02480 M o
2,49 60 16 29,0 8 4 569,00 02490 K °
2,50 60 16 29,0 3 4 569,00 02500 N
2,51 60 16 29,0 3 4 569,00 02510 S o
2,52 60 16 29,0 3 4 569,00 02520
2,53 60 16 29,0 3 4 569,00 02530 H o
2,54-265 60 16 29,0 3 4 569,00 xxxxx" 0
2,66-2,80 65 17 33,0 4 6 569,00 xxxxx" :
2,81-2,96 65 17 330 4 6 489,00 xxxxx" = Vo side 84+85
2,97 65 17 33,0 4 6 489,00 02970 1) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt /
2,98 65 17 33,0 4 6 489,00 02980 Leveringstid 12 arbejdsdage
2,99 65 17 33,0 4 6 489,00 02990
3,00 65 17 33,0 4 6 428,00 03000
3,01 65 17 33,0 4 6 489,00 03010 S
g’gg gg }; ggg 2 g 22888 ggggg @ Dette vaerktajskoncept omfatter utallige tolerancer.
3,04’_ 335 65 18 33:0 4 6 573:00 xxxxx " Tolerancer finder du i tabellen pd — side 103.
3,36-3,75 75 18 43,0 4 6 573,00 xxxxx! Ved xxxxx angives den gnskede @ ved bestillingen
3,76-396 75 19 430 4 6 573,00 xxxxx" (f.eks. @ 8,05 mm — artikelnr. 40 431 08050)!
3,97 75 19 430 4 6 573,00 03970
3,98 75 19 430 4 6 573,00 03980
3,99 75 19 430 4 6 573,00 03990
4,00 75 19 430 4 6 512,00 04000
4,01 75 19 430 4 6 573,00 04010
4,02 75 19 430 4 6 573,00 04020
4,03 75 19 430 4 6 573,00 04030
4,04-425 75 19 430 4 6 573,00 xxxxx?
426-4,75 80 21 39,0 6 6 630,00 xxxxx?
476-4,96 93 23 52,0 6 6 630,00 xxxxx?
4,97 93 23 520 6 6 630,00 04970
4,98 93 23 52,0 6 6 630,00 04980
4,99 93 23 52,0 6 6 630,00 04990
5,00 93 23 520 6 6 573,00 05000
5,01 93 23 520 6 6 630,00 05010
5,02 93 23 52,0 6 6 630,00 05020
5,03 93 23 520 6 6 630,00 05030
504-530 93 23 520 6 6 630,00 xxxxx?
531-596 93 26 53,0 6 6 686,00 xxxxx"
5,97 93 26 53,0 6 6 686,00 05970
5,98 93 26 53,0 6 6 686,00 05980

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Standard

37500 056 37500 056 v, side 83
37500 057 37500 057
37500 058 37500 058
37500 059 37500 059
390,00 060 390,00 060
44800 061 448,00 061
44800 062 44800 062
44800 063 44800 063
44800 064 44800 (064
43600 065 436,00 065
503,00 066 503,00 066
50300 067 503,00 067
503,00 068 503,00 068
50300 069 503,00 069
48800 070 488,00 070
56100 071 561,00 071
56100 072 56100 072
561,00 078 561,00 073
56100 074 56100 074

HM - rivaler
Maskinrivaler, int. DIN 8093-A/-B
A Differentieret skeerdeling
40410.. 40400...
DCy, OAL L LU DCONMS,; ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm U4 U4
DCONMS 75 109 31 69 71 6 52800 075 528,00 075
76 117 33 75 8,0 6 60800 076 608,00 076
77 117 33 75 8,0 6 60800 077 608,00 077
78 117 33 75 8,0 6 60800 078 608,00 078
79 117 33 75 8,0 6 60800 079 608,00 079
80 117 33 75 8,0 6 561,00 080 561,00 080
2 \ 81 117 33 75 8,0 6 61800 081 618,00 081
o \ 82 117 33 75 8,0 6 61800 082 618,00 082
= 83 117 33 75 8,0 6 61800 083 618,00 083
—F = 84 117 33 75 8,0 6 61800 084 618,00 084
B "\ 85 117 33 75 8,0 6 609,00 085 609,00 085
v t‘ " Med i . 86 125 36 81 9,0 6 669,00 086 669,00 086
enstre snoe €d lige noter 87 125 36 81 9,0 6 669,00 087 669,00 087
P HM HM 88 125 36 81 90 6 66900 088 66900 088
89 125 36 81 9,0 6 669,00 089 669,00 089
40 410 ... 40 400 ... 90 125 36 81 9,0 6 653,00 090 653,00 090
DCy;, OAL L LU DCONMS, ZEFP DKK DKK 91 125 36 81 9,0 6 718,00 091 718,00 091
mm mm mm mm mm U4 U4 92 125 36 81 9,0 6 718,00 092 718,00 092
20 49 11 3 2,0 4 177,00 020 177,00 020 93 125 36 81 9,0 6 718,00 093 718,00 093
21 49 11 3 2,0 4 211,00 o021 211,00 021 94 125 36 81 9,0 6 718,00 094 718,00 094
22 53 12 35 2,2 4 211,00 022 211,00 022 95 125 36 81 9,0 6 699,00 095 699,00 095
23 53 12 35 22 4 211,00 023 211,00 023 96 133 38 87 10,0 6 770,00 096 770,00 096
24 57 14 34 25 4 211,00 024 211,00 024 9,7 133 38 87 10,0 6 770,00 097 770,00 097
25 57 14 34 25 4 190,00 025 190,00 025 98 133 38 87 10,0 6 770,00 098 770,00 098
26 57 14 34 25 4 22700 026 227,00 026 99 133 38 87 10,0 6 770,00 099 770,00 099
27 61 15 36 3,0 4 22700 027 227,00 027 10,0 133 38 87 10,0 6 753,00 100 753,00 100
28 61 15 36 3,0 4 22700 028 227,00 028 10,1 133 38 &7 10,0 6 830,00 101 830,00 101
29 61 15 36 3,0 4 227,00 029 227,00 029 10,2 133 38 87 10,0 6 830,00 102 830,00 102
30 61 15 36 3,0 4 204,00 030 204,00 030 10,3 133 38 87 10,0 6 830,00 103 830,00 103
31 61 15 36 3,0 4 24500 031 245,00 031 10,4 133 38 87 10,0 6 830,00 104 830,00 104
32 70 18 40 35 4 24500 032 24500 032 10,5 133 38 87 10,0 6 78800 105 788,00 105
33 70 18 40 35 4 24500 033 24500 033 10,6 133 38 87 10,0 6 86500 106 865,00 106
34 70 18 40 35 4 24500 034 24500 034 10,7 142 41 96 10,0 6 86500 107 865,00 107
35 70 18 40 35 4 233,00 035 233,00 035 10,8 142 41 96 10,0 6 865,00 108 865,00 108
36 70 18 40 35 4 280,00 036 280,00 036 10,9 142 41 96 10,0 6 865,00 109 865,00 109
37 70 18 40 35 4 280,00 037 280,00 037 11,0 142 #1 10,0 6 853,00 110 853,00 110
38 75 19 43 4,0 4 280,00 038 280,00 038 11 142 41 10,0 6 943,00 111 943,00 111
39 75 19 43 4,0 4 280,00 039 280,00 039 1,2 142 H1 10,0 6 943,00 112 943,00 112
40 75 19 43 4,0 4 250,00 040 250,00 040 1,3 142 41 10,0 6 943,00 113 943,00 113
41 75 19 43 4,0 4 301,00 041 301,00 041 1,4 142 41 10,0 6 943,00 114 943,00 114
42 75 19 43 4,0 4 301,00 042 301,00 042 1,5 142 41 10,0 6 910,00 115 910,00 115
43 75 21 42 45 4 301,00 043 301,00 043 11,6 142 41 10,0 6 996,00 116 996,00 116
44 75 21 42 45 4 301,00 044 301,00 044 11,7 142 4 10,0 6 996,00 117 996,00 117
45 75 21 42 45 4 273,00 045 273,00 045 1,8 142 41 10,0 6 996,00 118 996,00 118
46 75 21 42 45 4 327,00 046 327,00 046 11,9 151 44 10,0 6 996,00 119 996,00 119
47 75 21 42 45 4 327,00 047 327,00 047 12,0 151 44 10,0 6 978,00 120 978,00 120
48 86 23 52 50 4 327,00 048 327,00 048 p ° °
49 86 23 52 50 4 327,00 049 327,00 049
50 86 23 52 50 4 307,00 050 307,00 050 i © ©
51 86 23 52 5,0 4 35400 051 354,00 051 K O e
52 86 23 52 50 4 35400 052 354,00 052 N O O
53 86 23 52 5,0 6 354,00 053 354,00 053 S © ©
54 93 26 57 5,6 6 354,00 054 354,00 054 H
55 93 26 57 5,6 6 32500 055 325,00 055 0
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
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KOMET \ Performance

HM-rivaler
NC-maskinrivaler, iht. DIN 8093-A
_NEW | 40 435 ...
DCy OAL L LU  DCONMSs  PLGL DKK
TIAISIN mm  mm mm  mm mm mm U4
440 82 23 40 6 0,40 612,00 04400
450 82 23 40 6 0,40 612,00 04500
o 460 82 23 40 6 0,40 612,00 04600
booNus 8 peonms 470 82 23 40 6 0,40 612,00 04700
! s10/012 480 93 26 51 6 0,50 612,00 04800
i © - @ 490 93 26 51 6 0,50 612,00 04900
: - S < = 497 93 26 51 6 0,50 612,00 04970
Y 120° 5 =1 3 5 4,98 93 26 51 6 0,50 612,00 04980
DN, P~ °y DCONMS v vi A 499 93 26 51 6 0,50 612,00 04990
! 2 [ 06/08 500 93 26 51 6 0,50 612,00 05000
o 501 93 26 51 6 0,50 612,00 05010
3 1200 502 93 26 51 6 0,50 612,00 05020
2| bconws 503 93 26 51 6 0,50 612,00 05030
- o4 505 93 26 51 6 0,50 612,00 05050
510 93 26 51 6 0,50 612,00 05100
- 520 93 26 51 6 0,50 612,00 05200
o 120 w 530 93 26 51 6 0,50 612,00 05300
Med lige noter 540 93 26 51 6 0,50 612,00 05400
9 N 550 93 26 51 6 0,50 612,00 05500
<] 45 560 93 26 51 6 0,50 612,00 05600
HM 570 93 26 51 6 0,50 612,00 05700
Gennemgéende 580 93 26 51 6 0,50 612,00 05800
hul + bundhul 590 93 26 51 6 050 612,00 05900
597 93 26 51 6 0,50 612,00 05970
40 435 598 93 26 51 6 0,50 612,00 05980
599 93 26 51 6 0,50 612,00 05990
DCw OAL L WU DCONMS s PLGL DKK 6,00 93 26 51 6 0,50 612,00 06000
mm mm mm mm mm mm U4
098 50 6 16 4 0,12 454,00 00980 P o
099 50 6 16 4 0,12 454,00 00990 M o
1,00 50 6 16 4 0,12 454,00 01000 K o
1,001 50 6 16 4 0,12 454,00 01010 N
1,02 50 6 16 4 0,12 454,00 01020 S
1,03 50 6 16 4 0,12 454,00 01030
148 50 9 16 4 0,12 496,00 01480  H o
1,49 50 9 16 4 0,12 496,00 01490 0
1,50 50 9 16 4 0,12 496,00 01500 .
151 50 9 16 4 0,12 496,00 01510 = v side 90
1,52 50 9 16 4 0,12 496,00 01520
1,60 50 10 16 4 0,12 496,00 01600
1,70 50 10 16 4 0,12 496,00 01700 o)
1,80 50 11 16 4 0,12 496,00 01800 @ Dette vaerktejskoncept omfatter utallige tolerancer.
},92 gg E }g 2 8;(2) 28288 01900 Tolerancer finder du i tabellen p& — side 103.
1;88 50 12 16 4 0z30 496:00 g}ggg Delmal er tilgeengelige pé forespargsel.
1,99 50 12 16 4 0,30 496,00 01990
2,00 50 12 16 4 0,30 496,00 02000
2,01 50 12 16 4 0,30 496,00 02010
2,02 50 12 16 4 0,30 496,00 02020
2,03 50 12 16 4 0,30 496,00 02030
205 50 12 16 4 0,30 496,00 02050
210 50 12 16 4 0,30 496,00 02100
2,20 50 13 16 4 0,30 496,00 02200
2,30 50 13 16 4 0,30 496,00 02300
2,40 60 16 26 4 0,30 496,00 02400
250 60 16 26 4 0,30 496,00 02500
2,60 60 16 26 4 0,30 496,00 02600
2,70 64 17 30 4 0,30 496,00 02700
2,80 64 17 30 4 0,30 496,00 02800
290 64 17 30 4 0,30 496,00 02900
2,97 64 17 30 4 0,30 496,00 02970
298 64 17 30 4 0,30 496,00 02980
299 64 17 30 4 0,30 496,00 02990
300 64 17 30 4 0,30 496,00 03000
3,01 64 17 30 4 0,30 496,00 03010
3,02 64 17 30 4 0,30 496,00 03020
3,03 64 17 30 4 0,30 496,00 03030
305 68 18 34 4 0,30 496,00 03050
310 68 18 34 4 0,30 496,00 03100
320 68 18 34 4 0,30 496,00 03200
330 68 18 34 4 0,30 496,00 03300
3,40 74 20 40 4 0,30 496,00 03400
350 74 20 40 4 0,30 496,00 03500
360 74 20 40 4 0,30 496,00 03600
370 74 20 40 4 0,30 496,00 03700
380 77 21 43 4 0,40 496,00 03800
390 77 21 43 4 0,40 496,00 03900
397 77 21 43 4 0,40 496,00 03970
398 77 21 43 4 0,40 496,00 03980
399 77 21 43 4 0,40 496,00 03990
400 77 21 43 4 0,40 496,00 04000
401 77 21 43 4 0,40 496,00 04010
402 77 21 43 4 0,40 496,00 04020
403 77 21 43 4 0,40 496,00 04030
405 82 21 40 6 0,40 612,00 04050
410 82 21 40 6 0,40 612,00 04100
420 82 21 40 6 0,40 612,00 04200
430 82 23 40 6 0,40 612,00 04300
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KOMET \ Performance

HM-rivaler
NC-maskinrivaler, iht. DIN 8093-A
_NEW | 40 435 ...
DCy OAL L LU  DCONMSs  PLGL DKK
TIAISIN mm  mm mm  mm mm mm U4
11,17 150 44 99 12 0,8 1.224,00 11170
11,97 150 44 99 12 0,8 1.224,00 11970
i 11,98 150 44 99 12 0,8 1.224,00 11980
boonws 8 o 11,99 150 44 99 12 08 1.224,00 11990
! 10/012 12,00 150 44 99 12 0,8 1.224,00 12000
i - & - 12,01 150 44 99 12 0,8 1.224,00 12010
: - fr- % g- 12,02 150 44 99 12 0,8 1.224,00 12020
| 120° o =1 3 5 12,03 150 44 99 12 08 1.224,00 12030
DN, -~ %y DCONMS v vi A 12,04 150 44 99 12 0,8 1.224,00 12040
! 2 [ 06/08 12,05 150 44 99 12 0,8 1.224,00 12050
o
3 120° P (e}
_’] a DCONMS M o
04 K (o)
N
e 120 T S
Med lige noter H O
< 45° 0
HM — v, side 90
Gennemgéende
hul + bundhul
o
40435 ... @ Dette vaerktgjskoncept omfatter utallige tolerancer.
DCw OAL L LU DCONMSs  PLGL DKK Tolerancer finder du i tabellen pd — side 103.
mm  mm mm - mm mm mm u4 Delmél er tilgeengelige pa forespargsel.
6,01 93 26 51 6 0,5 612,00 06010
6,02 93 26 51 6 0,5 612,00 06020
6,03 93 26 51 6 0,5 612,00 06030
6,06 101 26 59 8 0,5 764,00 06050
6,10 101 26 59 8 0,5 764,00 06100
6,20 101 26 59 8 0,5 764,00 06200
6,30 101 26 59 8 0,5 764,00 06300
6,40 101 26 59 8 0,5 764,00 06400
6,50 101 26 59 8 0,5 764,00 06500
6,60 101 26 59 8 0,5 764,00 06600
6,70 101 26 59 8 0,5 764,00 06700
6,80 109 31 67 8 0,6 764,00 06800
6,85 109 31 67 8 0,6 764,00 06850
6,90 109 31 67 8 0,6 764,00 06900
7,00 109 31 67 8 0,6 764,00 07000
710 109 31 67 8 0,6 764,00 07100
720 109 31 67 8 0,6 764,00 07200
730 109 31 67 8 0,6 764,00 07300
740 109 31 67 8 0,6 764,00 07400
750 109 31 67 8 0,6 764,00 07500
760 109 31 67 8 0,6 764,00 07600
770 117 33 75 8 0,6 764,00 07700
780 117 33 75 8 0,6 764,00 07800
790 117 33 75 8 0,6 764,00 07900
797 117 33 75 8 0,6 764,00 07970
798 117 33 75 8 0,6 764,00 07980
799 117 33 75 8 0,6 764,00 07990
8,00 117 33 75 8 0,6 764,00 08000
8,01 117 33 75 8 0,7 764,00 08010
8,02 117 33 75 8 0,7 764,00 08020
8,03 117 33 75 8 0,7 764,00 08030
8,06 117 33 71 10 0,7 935,00 08050
8,10 117 33 71 10 0,7 935,00 08100
8,20 117 33 71 10 0,7 935,00 08200
8,30 117 33 71 10 0,7 935,00 08300
8,40 117 33 71 10 0,7 935,00 08400
8,50 117 33 71 10 0,7 935,00 08500
8,60 117 33 71 10 0,7 935,00 08600
8,70 125 36 79 10 0,7 935,00 08700
8,80 125 36 79 10 0,7 935,00 08800
8,90 125 36 79 10 0,7 935,00 08900
9,00 125 36 79 10 0,7 935,00 09000
9,10 125 36 79 10 0,7 935,00 09100
9,20 125 36 79 10 0,7 935,00 09200
9,30 125 36 79 10 0,7 935,00 09300
9,40 125 36 79 10 0,7 935,00 09400
9,50 125 36 79 10 0,7 935,00 09500
9,60 125 36 79 10 0,7 935,00 09600
9,70 133 38 87 10 0,7 935,00 09700
9,80 133 38 87 10 0,7 935,00 09800
9,90 133 38 87 10 0,7 935,00 09900
9,97 133 41 87 10 0,7 935,00 09970
9,98 133 41 87 10 0,7 935,00 09980
9,99 133 41 87 10 0,7 935,00 09990
10,00 133 41 87 10 0,7 935,00 10000
10,01 133 41 87 10 0,7 935,00 10010
10,02 133 41 87 10 0,8 935,00 10020
10,03 133 41 87 10 0,8 935,00 10030
10,04 133 41 87 10 0,8 935,00 10040
10,05 133 41 87 10 0,8 935,00 10050
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KOMET \ Performance e
- rivaler

NC-maskinrival, DIN 212-3-B

A Bedste koncentricitet

NC 40 110 ...
DCyw OAL L LU DCONMS, ZEFP DKK
U2

mm mm mm mm mm
69 109 31 690 8 6 104,00 069
DCONMS 70 109 31 690 8 6 101,00 070
= - - 71109 31 690 8 6 118,00 07
= s 72 109 31 690 8 6 118,00 072
= = 73 109 31 690 8 6 118,00 073
| v A 74 109 31 690 8 6 118,00 074
75 109 31 690 8 6 117,00 075
s \ ‘ 76 117 33 770 8 6 124,00 076
\ | 777 17 33 770 8 6 124,00 077
3 \ 78 117 33 770 8 6 124,00 078
79 117 33 770 8 6 124,00 079
\ - 80 117 33 770 8 6 104,00 080
b A8 81 117 33 770 8 6 144,00 081
— Venstre snoet 82 117 33 770 8 6 144,00 082
HSS-E 83 117 33 770 8 6 144,00 083
84 117 33 770 8 6 144,00 084
40 110 ... 85 117 33 770 8 6 133.00 085
DC,, OAL L LU DCONMS . ZEFP DKK 86 125 36 810 10 6 135,00 086
mm mm mm mm mm u2 87 125 36 810 10 6 135,00 087
1,5 40 8 155 2 3 80,00 015 88 125 36 810 10 6 135,00 088
16 43 9 160 2 3 89,00 016 89 125 36 810 10 6 135,00 089
1,7 43 9 160 2 3 89,00 017 90 125 36 81,0 10 6 122,00 090
1,8 46 10 19,0 2 4 89,00 018 91 125 36 81,0 10 6 140,00 = 091
1,9 46 10 19,0 2 4 89,00 019 92 125 36 81,0 10 6 140,00 092
20 49 11 210 2 4 77,00 020 93 125 36 810 10 6 140,00 093
2,1 49 1 210 2 4 93,00 021 94 125 36 81,0 10 6 140,00 094
22 53 12 220 3 4 93,00 022 95 125 36 810 10 6 136,00 095
23 53 12 220 3 4 93,00 023 96 133 38 890 10 6 142,00 096
24 57 14 260 B 4 93,00 024 97 133 38 890 10 6 142,00 097
25 57 14 260 3 4 77,00 025 98 133 38 890 10 6 142,00 098
26 57 14 260 3 4 98,00 026 99 133 38 890 10 6 142,00 099
27 61 15 30,0 3 6 98,00 027 10,0 133 38 89,0 10 6 124,00 100
28 61 15 30,0 3 6 98,00 028 1,0 142 41 980 10 6 174,00 110
29 61 15 30,0 3 6 98,00 029 12,0 151 44 106,0 10 6 181,00 120
30 61 15 30,0 3 6 71,00 030 13,0 151 44 106,0 10 6 202,00 130
31 65 16 340 4 6 93,00 031 14,0 160 47 110,0 14 8 209,00 140
32 65 16 340 4 6 93,00 032 150 162 50 112,0 14 8 214,00 150
33 65 16 340 4 6 93,00 033 16,0 170 52 120,0 14 8 222,00 160
34 70 18 39,0 4 6 93,00 034 170 175 54 1250 14 8 265,00 170
35 70 18 39,0 4 6 83,00 035 18,0 182 56 1320 14 8 273,00 180
36 70 18 39,0 4 6 104,00 036 19,0 189 58 136,0 16 8 317,00 190
37 70 18 390 4 6 104,00 037 20,0 195 60 1420 16 8 305,00 200
38 75 19 440 4 6 104,00 038 p o
39 75 19 440 4 6 75,00 039 M
40 75 19 440 4 6 77,00 040 K °
41 75 19 440 4 6 97,00 041
42 75 19 440 4 6 97,00 042 N °
43 80 21 480 5 6 97,00 043 S
44 80 21 480 5 6 97,00 044 H
45 80 21 480 5 6 83,00 045 0 L
46 80 21 480 ® 6 104,00 046 - v, side 86+87
47 80 21 480 5 6 104,00 047
48 86 23 540 ® 6 104,00 048
49 86 23 540 5 6 104,00 049
50 86 23 540 5 6 80,00 050
51 86 23 540 5 6 104,00 051
52 8 23 540 5 6 104,00 052
53 86 23 540 5 6 104,00 053
54 93 26 530 6 6 104,00 054
55 93 26 530 6 6 97,00 055
56 93 26 530 6 6 104,00 056
57 93 26 530 6 6 104,00 057
58 93 26 530 6 6 104,00 058
59 93 26 530 6 6 104,00 059
60 93 26 530 6 6 86,00 060
61 101 28 610 6 6 104,00 061
62 101 28 61,0 6 6 104,00 062
63 101 28 610 6 6 104,00 063
64 101 28 610 6 6 104,00 064
65 101 28 61,0 6 6 101,00 065
66 101 28 610 6 6 104,00 066
67 101 28 610 6 6 104,00 067
68 109 31 690 8 6 104,00 068
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KOMET \ Performance

HSS - rivaler
NC-maskinrival, DIN 212-3-B
A (0,01 mm spring
A Tolerance: @ 1,00 - @550 mm=+0,004 mm
A Tolerance: @ 5,51 - @ 12,00 mm =+0,005 mm
NC 40 115 ...
100 DC.oooamoos OAL L LU DCONMS,, ZEFP DKK
mm mm mm mm mm U2
DCONMS 5,03-5,30 86 23,0 54,0 5 6 123,00 Xxxxx"
DCONMS . 531-560 93 260 53,0 6 6 123,00 xxxxx"
561-596 93 260 530 6 6 123,00 xxxxx?
ol o 5,97 93 260 530 6 6 103,00 05970
S 5,98 93 260 530 6 6 103,00 05980
_ =N = 5,99 93 260 530 6 6 103,00 05990
i A 6,00 93 260 530 6 6 103,00 06000
2 ‘ 6,01 93 260 530 6 6 103,00 06010
° | 6,02 93 260 530 6 6 103,00 06020
5 ‘ 6,03 93 260 530 6 6 123,00 06030"
- | 6,04-6,70 101 28,0 61,0 6 6 123,00 xxxxx"
| L | 6,71-7,20 109 310 690 8 6 123,00 xxxxx?
721-750 109 310 69,0 8 6 123,00 xxxxx"
751-796 117 330 770 8 6 163,00 xxxxx"
bC A8 7,07 117 330 770 8 6 110,00 07970
Venstre snoet 7,98 117 330 770 8 6 110,00 07980
HSS-E 7,99 117 330 770 8 6 110,00 07990
8,00 117 330 770 8 6 110,00 08000
40 115 ... 8,01 117 330 770 8 6 110,00 08010
8,02 117 330 770 8 6 110,00 08020
DC.ooowons OAL L LU DCONMS,s ZEFP DKK 803-820 117 330 770 8 6 163,00 000"
mm mm mm mm  mm u2 8,21-850 117 330 770 8 6 163,00 XXXxx"
095-0,99 34 55 125 1 3 123,00 xxxxx?  851-899 125 360 81,0 10 6 163,00 xxxxx"
1,00 34 55 125 1 3 117,00 01000 9,00 125 360 81,0 10 6 140,00 09000
1,01 34 55 125 1 3 117,00 01010 9,01 125 360 81,0 10 6 140,00 09010
1,02 34 55 125 1 3 117,00 01020 9,02 125 360 81,0 10 6 140,00 09020
1,03-1,06 34 55 125 1 3 123,00 xxxxx"  903-920 125 360 81,0 10 6 163,00 xoxx )
1,07-1,18 36 65 130 1 3 123,00 xxxxx") 9,21-950 125 360 81,0 10 6 163,00 xxxxx"
1,19-132 38 75 140 2 3 12300 xxxxx  951-.996 133 380 89,0 10 6 243,00 X000
1,33-1,41 40 80 155 2 3 123,00 xxxxx? 9,97 133 380 89,0 10 6 140,00 09970
1,42-149 40 80 155 2 3 123,00 xxxxx" 9,98 133 380 89,0 10 6 140,00 09980
1,50 40 80 155 2 3 101,00 01500 9,99 133 380 89,0 10 6 140,00 09990
1,51 43 90 160 2 3 101,00 01510 10,00 133 380 89,0 10 6 140,00 10000
1,52 43 90 16,0 2 3 101,00 01520 10,01 133 380 89,0 10 6 140,00 10010
1,53-1,70 43 90 160 2 3 123,00 xxxxx? 10,02 133 380 89,0 10 6 140,00 10020
1,71-1,90 46 100 190 2 4 123,00 xxxxx"  10,03-10,20 133 380 89,0 10 6 243,00 xxxxx"
191-1,96 49 110 210 2 4 123,00 xxxxx  10,21-10,60 133 380 89,0 10 6 243,00 xxxxx?
1,97 49 110 21,0 2 4 101,00 01970 10,61-11,20 142 41,0 98,0 10 6 243,00 xxxxx"
1,98 49 110 210 2 4 101,00 01980 1,21-11,80 142 410 980 10 6 243,00 xxxxx"
1,99 49 11,0 21,0 2 4 101,00 01990 11,81-11,96 151 44,0 106,0 10 6 243,00 xxxxx"
2,00 49 110 210 2 4 90,00 02000 11,97 151 440 106,0 10 6 202,00 11970
2,01 49 11,0 21,0 2 4 90,00 02010 11,98 151 440 106,0 10 6 202,00 11980
2,02 49 110 210 2 4 90,00 02020 11,99 151 440 106,0 10 6 202,00 11990
2,03-212 49 110 21,0 2 4 123,00 xxxxx" 12,00 151 44,0 106,0 10 6 202,00 12000
213-2,36 53 120 22,0 3 4 123,00 xxxxx?
2,37-247 57 140 26,0 3 4 123,00 xxxxx? P °
2,48 57 140 26,0 3 4 103,00 02480 M
2,49 57 140 26,0 3 4 103,00 02490 K =
2,50 57 140 26,0 3 4 87,00 02500 N °
2,51 57 140 26,0 3 4 87,00 02510
2,52 57 140 26,0 3 4 87,00 02520 S
2,53-2,65 57 140 26,0 3 4 123,00 xxooxxd  H
2,66-2,96 61 150 30,0 3 6 123,00 xxxxx? [0 °
2,97 61 150 30,0 3 6 105,00 02970 .
2,98 61 150 300 3 6 105,00 02980 , o 7> Veside 86+87
2,99 61 15,0 30,0 3 6 105,00 02990 1) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt /
3,00 61 150 30,0 3 6 78,00 03000 Leveringstid 8 arbejdsdage / Mindste bestilling 5 stk.
3,01 61 150 30,0 3 6 78,00 03010
3,02 61 150 300 3 6 78,00 03020
3,03 61 150 30,0 3 6 123,00 030307 o
3,04-3,35 65 16,0 34,0 4 6 123,00 xxxxx" @ Dette veerktojskoncept omfatter utallige tolerancer.
3,36-3,75 70 18,0 39,0 4 6 123,00 xxxxx" Tolerancer der omfattesfindes i tabellen pa — side 103.
3,76-396 75 190 440 4 6 123,00 xxxxx" Ved xxxxx angives den enskede @ ved bestillingen
o R 8 oyl (feks. 88,03 mm — artikelnr. 40 115 08030)!
3,99 75 190 440 4 6 86,00 03990
4,00 75 190 440 4 6 86,00 04000
4,01 75 190 440 4 6 86,00 04010
4,02 75 190 440 4 6 86,00 04020
4,03-425 75 190 440 4 6 123,00 xxxxx?
426-475 80 210 480 5 6 123,00 xxxxx?
476-496 86 230 540 5 6 123,00 xxxxx")
4,97 86 230 540 5 6 93,00 04970
4,98 86 230 54,0 5 6 93,00 04980
4,99 86 230 540 5 6 93,00 04990
5,00 86 230 540 5 6 93,00 05000
5,01 86 230 54,0 5 6 93,00 05010
5,02 86 230 540 5 6 93,00 05020
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KOMET \ Standard

HSS - rivaler
Maskinrival, DIN 212-B
40 150 ...
DCy; OAL L LU DCONMS,, ZEFP DKK
mm mm mm mm mm u2
6,5 101 280 640 6,3 6 146,00 065
DCONMS, ... 66 101 280 64,0 6,3 6 151,00 066
- - 6,7 101 280 640 6,3 6 151,00 067
~ ~ 68 109 31,0 700 71 6 154,00 068
il 69 109 310 700 71 6 154,00 069
vi A 70 109 310 70,0 71 6 146,00 070
2 ‘ 71 109 310 70,0 71 6 169,00 071
o \ 72 109 310 70,0 71 6 169,00 072
) ‘ | 73 109 310 70,0 71 6 169,00 073
\ ‘ ‘ 74 109 310 70,0 71 6 169,00 074
4 75 109 310 70,0 71 6 163,00 075
W 76 117 330 76,0 8,0 6 177,00 076
oo [T Venstre snoet 77 117 330 760 8,0 6 177,00 077
HSS-E 78 117 330 76,0 8,0 6 177,00 078
79 117 33,0 76,0 8,0 6 177,00 079
40150 ... 80 117 330 76,0 8,0 6 151,00 ~ 080
DCy;, OAL L LU DCONMS s ZEFP DKK 81 117 33,0 76,0 8,0 6 210,00 081
mm mm mm mm mm U2 82 117 33,0 76,0 8,0 6 210,00 082
1,0 34 55 15,0 1,0 3 139,00 010 83 117 330 76,0 8,0 6 210,00 083
1,1 36 65 155 11 3 146,00 011 84 117 330 76,0 8,0 6 210,00 084
1,2 38 75 165 1,2 3 136,00 012 85 117 330 76,0 8,0 6 190,00 085
1,3 38 75 165 1,2 3 151,00 013 86 125 36,0 820 9,0 6 193,00 086
14 40 80 180 1,4 3 124,00 014 87 125 36,0 820 9,0 6 193,00 087
1,5 40 80 18,0 15 3 115,00 015 88 125 36,0 820 9,0 6 193,00 088
1,6 43 90 200 16 3 126,00 016 89 125 36,0 820 9,0 6 193,00 089
1,7 43 90 200 16 3 126,00 017 9,0 125 36,0 820 9,0 6 174,00 090
1,8 46 100 220 18 4 126,00 018 91 125 360 820 9,0 6 200,00 091
1,9 46 100 220 1,8 4 126,00 019 92 125 360 820 9,0 6 200,00 092
20 49 11,0 240 2,0 4 113,00 020 93 125 360 820 9,0 6 200,00 093
2,1 49 11,0 240 2,0 4 136,00 021 94 125 360 820 9,0 6 200,00 094
22 53 120 250 2,2 4 136,00 022 95 125 360 820 9,0 6 194,00 095
2,3 53 120 250 2.2 4 136,00 023 96 133 38,0 88,0 10,0 6 208,00 096
2,4 57 140 29,0 25 4 136,00 024 9,7 133 38,0 88,0 10,0 6 208,00 097
25 57 140 29,0 25 4 113,00 025 98 133 38,0 88,0 10,0 6 208,00 098
2,6 57 140 29,0 2,5 4 140,00 026 99 133 38,0 88,0 10,0 6 208,00 099
27 61 150 33,0 2.8 6 140,00 027 10,0 133 38,0 88,0 10,0 6 177,00 100
28 61 150 33,0 2.8 6 140,00 028 1,0 142 410 970 10,0 6 250,00 110
29 61 150 36,0 3,0 6 140,00 029 12,0 151 44,0 106,0 10,0 6 260,00 120
30 61 150 36,0 3,0 6 100,00 030 13,0 151 44,0 106,0 10,0 6 291,00 130
3,1 65 16,0 36,0 3,2 6 133,00 031 14,0 160 470 1110 12,5 8 300,00 140
32 65 160 36,0 3,2 6 133,00 032 15,0 162 50,0 113,0 12,5 8 311,00 150
33 65 160 36,0 3,2 6 133,00 033 16,0 170 52,0 1210 12,5 8 321,00 160
3,4 70 180 410 35 6 133,00 034 17,0 175 54,0 1240 14,0 8 380,00 170
35 70 18,0 41,0 35 6 118,00 035 18,0 182 56,0 131,0 14,0 8 389,00 180
36 70 180 410 3,5 6 148,00 036 19,0 189 58,0 132,0 16,0 8 456,00 190
3,7 70 180 41,0 35 6 148,00 037 20,0 195 60,0 136,0 16,0 8 435,00 200
38 75 190 440 4,0 6 148,00 038 p °
39 75 190 440 4,0 6 109,00 039 M o
40 75 190 440 4,0 6 113,00 040
41 75 190 440 4,0 6 139,00 041 K O
42 75 190 440 4,0 6 139,00 042 N O
43 80 210 480 45 6 139,00 043 S o
44 80 210 480 45 6 139,00 044 H
45 80 210 480 45 6 118,00 045 0 L4
46 80 210 480 45 6 151,00 046 - v, side 88+89
47 80 210 480 45 6 151,00 047
48 8 230 530 5,0 6 151,00 048
49 8 230 530 5,0 6 151,00 049
50 8 230 530 5,0 6 115,00 050
5,1 86 23,0 530 5,0 6 151,00 051
52 8 230 530 5,0 6 151,00 052
53 8 230 530 5,0 6 151,00 053
54 93 260 580 5,6 6 151,00 054
55 93 260 580 5,6 6 139,00 055
56 93 260 580 5,6 6 151,00 056
57 93 260 58,0 5,6 6 151,00 057
58 93 260 580 5,6 6 151,00 058
59 93 260 580 5,6 6 151,00 059
6,0 93 260 580 5,6 6 120,00 060
61 101 280 64,0 6,3 6 151,00 061
6,2 101 280 640 6,3 6 151,00 062
6,3 101 280 640 6,3 6 151,00 063
6,4 101 280 640 6,3 6 151,00 064
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KOMET \ Standard

HSS - rivaler
Maskinrival, DIN 212-B
A (0,01 mm spring
A Tolerance: @ 0,95 - 5,50 mm = +0,004 mm
A Tolerance: @ 5,51 - 12,00 mm = +0,005 mm
40 140 ...
DC OAL L LU DCONMS s ZEFP DKK
mm mm mm mm mm U2
DCONMS 4,00 75 19,0 44,0 4,0 6 122,00 04000
4,01 75 19,0 44,0 4,0 6 122,00 04010
4,02 75 19,0 44,0 4,0 6 122,00 04020
10 © 4,03 75 19,0 44,0 4,0 6 122,00 04030
o5 o5 4,04 75 19,0 44,0 4,0 6 122,00 04040
ﬁ ? 4,05 75 19,0 44,0 4,0 6 122,00 04050
2 4,06 75 19,0 44,0 4,0 6 122,00 04060
o | 4,07 75 19,0 44,0 4,0 6 122,00 04070
5 " 408 75 190440 40 6 122,00 04080
— | | 4,09-4,20 75 19,0 44,0 4,0 6 122,00 xxxxx"
\ | b ’ 4,21-4,25 75 19,0 44,0 4,0 6 151,00 xxxxx"
h - 4,26-4,75 80 21,0 48,0 45 5) 151,00 xxxxx"
4,76-4,95 86 23,053,0 5,0 6 135,00 xxxxx"
LN Ve”ﬁggimet 496 86 230530 50 6 135,00 04960
4,97 86 23,053,0 5,0 6 135,00 04970
40 140 ... 498 86 230530 50 6 135,00 04980
4,99 86 23,053,0 5,0 6 135,00 04990
DC  OAL L LU DCONMS. ZEFP DKK 500 86 230530 50 6 135,00 05000
mm  mm mm mm . mm U2 501 86 230530 50 6 135,00 05010
0,95-1,06 34 55 15,0 1,0 3 158,00 xxxxx" 5,02 86 23,0 53,0 50 6 135,00 05020
1,07-1,18 36 6,5 15,5 1,1 3 158,00 xxxxx" 5,03 86 23,053,0 50 6 135,00 05030
1,19-1,32 38 75 16,5 1,2 3 158,00 xxxxx" 5,04 86 23,053,0 50 6 135,00 05040
1,33-1,39 40 8,0 18,0 14 3 158,00 xxxxx" 5,05 86 23,053,0 50 6 135,00 05050
1,40-1,47 40 8,0 18,0 1,4 3 145,00 xxxxx" 5,06 86 23,053,0 50 6 135,00 05060
148 40 80 180 14 3 145,00 01480 507 86 230530 50 6 135,00 05070
149 40 80 180 14 3 14500 01490  508-520 86 230530 50 6 135,00 x000"
1,50 40 80 180 14 3 138,00 01500 531-530 86 230530 50 6 147,00 x000x
1,51-1,70 43 9,0 20,0 1,6 3 138,00 xxxxx"  531.594 93 26,0580 56 6 147,00 xxxxx
1,71-1,90 46 10,0 22,0 18 4 138,00 xxxxx" 595 93 26,0580 56 6 147,00 05950
1,91-1,97 49 11,0 24,0 2,0 4 138,00 xxxxx" 596 93 26,058,0 56 6 147,00 05960
198 49 110240 2,0 4 138,00 01980 597 93 260580 56 6 147,00 05970
199 49 110240 2,0 4 138,00 01990 598 93 260580 56 6 147,00 05980
2,00 49 11,0240 20 4 126,00 02000 599 93 260580 56 6 147,00 05990
2,01 49 11,0 24,0 2,0 4 126,00 02010
2,02 49 11,0 24,0 2,0 4 126,00 02020 P °
2,03 49 11,0 24,0 2,0 4 126,00 02030 M f¢)
2,04 49 11,0 24,0 2,0 4 126,00 02040 K )
2,05 49 11,0 24,0 2,0 4 126,00 02050 N )
2,06-2,09 49 11,0 24,0 2,0 4 126,00 xxxxx" S o
2,10-2,12 49 11,0 24,0 2,0 4 147,00 xxxxx" H
2,13-2,36 53 12,0 25,0 2,2 4 147,00 xxxxx" 0 °
2,37-2,49 57 14,0 29,0 2,5 4 147,00 xxxxx" :
2,50-2,59 57 140290 25 4 125,00 xxxxx" — v, side 88+89
2,60-2,65 57 14,0 29,0 25 4 154,00 xxxxx" 1) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt /
2,66-2,80 61 150330 28 6 154,00 xxxxx?  Leveringstid 14 arbejdsdage
2,81-2,94 61 15,0 36,0 3,0 6 154,00 xxxxx"
2,95 61 15,0 36,0 3,0 6 154,00 02950
g’gg g} 128 ggg 38 g 12388 ggggg @ Dette veerktejskoncept omfatter utallige tolerancer.
2’98 61 15‘0 36‘0 3’0 6 154’00 02980 Tolerancer der omfattesfindes i tabellen pa — side 103.
2’99 61 15‘0 36‘0 3’0 6 154’00 02990 Ved xxxxx angives den gnskede @ ved bestillingen
3:00 61 15:0 36:0 3:0 6 115:00 03000 (f.eks. @ 10,06 mm — artikelnr. 40 140 10060)!
3,01 65 16,0 36,0 3,2 6 115,00 03010
3,02 65 16,0 36,0 3,2 6 115,00 03020
3,03 65 16,0 36,0 3,2 6 115,00 03030
3,04 65 16,0 36,0 3,2 6 115,00 03040
3,05 65 16,0 36,0 3,2 6 115,00 03050
3,06 65 16,0 36,0 3,2 6 115,00 03060
3,07 65 16,0 36,0 3,2 6 115,00 03070
3,08-3,09 65 16,0 36,0 3,2 6 115,00 xxxxx"
3,10-3,35 65 16,0 36,0 3,2 6 145,00 xxxxx?
3,36-3,49 70 18,0 41,0 3,5 6 145,00 xxxxx"
3,50-3,59 70 18,0 41,0 BI) 6 125,00 xxxxx"
3,60-3,75 70 18,0 41,0 35 6 161,00 xxxxx"
3,76-3,81 75 19,044,0 4,0 6 161,00 xxxxx?
3,82-3,94 75 19,0 44,0 4,0 6 122,00 xxxxx"
3,95 75 19,0 44,0 4,0 6 122,00 03950
3,96 75 19,0 44,0 4,0 6 122,00 03960
3,97 75 19,0 44,0 4,0 6 122,00 03970
3,98 75 19,0 44,0 4,0 6 122,00 03980
3,99 75 19,0 44,0 4,0 6 122,00 03990
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KOMET \ Standard

HSS - rivaler
Maskinrival, DIN 212-B
A (0,01 mm spring
A Tolerance: @ 0,95 - 5,50 mm = +0,004 mm
A Tolerance: @ 5,51 - 12,00 mm = +0,005 mm
40 140 ...
DC OAL L LU DCONMS,, ZEFP DKK
mm mm mm mm mm U2
DCONMS 10,00 133 38 88 10,0 6 202,00 10000
10,01 133 38 88 10,0 6 202,00 10010
10,02 133 38 88 10,0 6 202,00 10020
10 0 10,03 133 38 88 10,0 6 202,00 10030
o5 o3 10,04 133 38 88 10,0 6 202,00 10040
b = 10,05 133 38 88 10,0 6 202,00 10050
2 10,06 - 10,09 133 38 88 10,0 6 202,00 xxxxx"
o | 10,10 133 38 88 10,0 6 202,00 10100
5 " 10,11-10,19 133 38 88 10,0 6 202,00 xxxxx"
— | ‘ 10,20 133 38 88 10,0 6 202,00 10200
\ | 9 y 10,21-10,69 133 38 88 10,0 6 254,00 xxxxx"
h - 10,70-11,20 142 41 97 10,0 6 254,00 xxxxx"
11,21-11,80 142 41 97 10,0 6 290,00 xxxxx"
LN Ve”ﬁg‘;_sgoet 1,81-11,95 151 44 106 100 6 290,00 x000x”
11,96 151 44 106 10,0 6 290,00 11960
40 140 ... 11,97 151 44 106 10,0 6 290,00 11970
11,98 151 44 106 10,0 6 290,00 11980
DC  OAL L LU DCONMS, ZEFP DKK 11,99 151 44 106 100 6 290,00 11990
mm  mm mm mm_ mm u2 12,00 151 44 106 100 6 290,00 12000
6,00 93 26 58 5,6 6 147,00 06000
6,01 101 28 64 6,3 6 147,00 06010 P o
6,02 101 28 64 6,3 6 147,00 06020 M o
6,03 101 28 64 6,3 6 147,00 06030 K °
6,04 101 28 64 6,3 6 147,00 06040 N [}
6,05 101 28 64 6,3 6 147,00 06050 S o
6,06-6,11 101 28 64 6,3 6 147,00 xxxxx" H
6,12-6,34 101 28 64 6,3 6 161,00 xxxxx? 0 °
6,35 101 28 64 6,3 6 161,00 06350 )
63 101 28 64 63 6 161,00 06360" > v, side 88+89
6,71-6,94 109 31 70 71 6 161,00 xxxxx? 1) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt /
695 109 31 70 71 6 161,00 06950  Leveringstid 14 arbejdsdage
6,96 109 31 70 71 6 161,00 06960
6,97 109 31 70 71 6 161,00 06970
g’gg 183 g] ;g ;1 g 12188 ggggg @ Dette veerktajskoncept omfatter utallige tolerancer.
7’00 109 31 70 7’1 6 161 ’00 07000 Tolerancer der omfattesfindes i tabellen pa — side 103.
7’01 109 31 70 7’1 6 161 ’00 07010 Ved xxxxx angives den @nskede @ ved bestillingen
7:02 109 31 70 7:1 6 161 :00 07020 (f.eks. @ 10,06 mm — artikelnr. 40 140 10060)!
7,03 109 31 70 71 6 161,00 07030
704-750 109 31 70 71 6 161,00 xxxxx"
751-763 109 31 76 71 6 161,00 xxxxx"
764-794 117 33 76 8,0 6 161,00 xxxxx"
7,95 117 33 76 8,0 6 161,00 07950
7,96 117 33 76 8,0 6 161,00 07960
797 117 33 76 8,0 6 161,00 07970
7,98 117 33 76 8,0 6 161,00 07980
7,99 117 33 76 8,0 6 161,00 07990
8,00 117 33 76 8,0 6 161,00 08000
8,01 117 33 76 8,0 6 161,00 08010
8,02 117 33 76 8,0 6 161,00 08020
8,03 117 33 76 8,0 6 161,00 08030
8,04 117 33 76 8,0 6 161,00 08040
8,05 117 33 76 8,0 6 161,00 08050
8,06-8,20 117 33 76 8,0 6 161,00 xxxxx?
8,21-8,50 117 33 76 8,0 6 202,00 xxxxx
8,51-8,63 117 33 82 8,0 6 202,00 xxxxx"
8,64-8,95 125 36 82 9,0 6 202,00 xxxxx"
8,96 125 36 82 9,0 6 202,00 08960
8,97 125 36 82 9,0 6 202,00 08970
8,98 125 36 82 9,0 6 202,00 08980
8,99 125 36 82 9,0 6 202,00 08990
9,00 125 36 82 9,0 6 202,00 09000
9,01 125 36 82 9,0 6 202,00 09010
9,02 125 36 82 9,0 6 202,00 09020
9,03-9,50 125 36 82 9,0 6 202,00 xxxxx"
9,51-9,63 125 36 88 9,0 6 202,00 xxxxx?
9,64-9,95 133 38 88 10,0 6 202,00 xxxxx"
9,96 133 38 88 10,0 6 202,00 09960
9,97 133 38 88 10,0 6 202,00 09970
9,98 133 38 88 10,0 6 202,00 09980
9,99 133 38 88 10,0 6 202,00 09990
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KOM ET \ Standard Rivaler og forsenkere

HSS - rivaler
Maskin-skalrival, DIN 212-C Automatrival, DIN 8089-B
A Med ca. 45° venstre spiral og konisk ansnit
A Til bearbejdning af gennemgaende boringer i langspanende materialer
A |kke egnettil rivning af bundhuller
A Rivningstilleg skal mindst veere 50 % starre og tilspaendingen op il
100 % hejere end veerdierne for normale rivaler. Herved fas enren, DCONMS
vibrationsfri overflade, hej rundhed af hullet og en hgjere standtid 4’%
2 |1
(e} In
DCONMS
|}
l_lL
5 Venstre snoet
DC HSS-E
= Gennemgaende hul
o
5 40145 ...
) DCy;, OAL L DCONMS, ZEFP DKK
- \ mm mm mm mm U2
Venstre snoet 4,0 56 20 3,55 6 109,00 040
DC HSS-E 45 63 22 4,00 6 124,00 045
Gennemgéende hul 5,0 63 22 4,00 6 120,00 050
55 63 22 5,00 6 139,00 055
oS- Rk -
D : ]
::!(I:":, (r)nAnI; ml_m ;l{; DCO[TI\IIHI\:IShg ZEFP DUKzK 70 7 25 630 6 146,00 070
10 34 55 15 1,0 2 159,00 010 " o 49 oiel O 143,00 g
15 40 80 18 15 2 12300 015 » 20 71 25 800 6 172,00 IR
18 46 100 22 18 2 14800 o018 n 100 71 25 800 6 174,00 [
20 49 110 24 2.0 3 124.00 020 ¥ 1,0 80 28 10,00 6 238,00 110
22 53 120 25 2,2 3 187,00 022 " 120 80 28 10,00 6 255,00 120
25 57 140 29 2,5 3 134,00 025 " 130 80 28 10,00 6 286,00 130
28 61 150 33 2,8 3 207,00 028 " 14,0 90 32 12,50 8 291,00 140
30 61 150 36 3,0 3 150,00 030 " 150 90 32 12,50 8 300,00 150
32 65 160 36 32 3 22200 032 % 460 90 32 1250 8 317,00 160
35 70 18,0 41 35 3 172,00 035 " 170 90 32 12,50 8 362,00 170
40 75 190 44 40 3 150,00 RS 180 100 36 1600 8 385,00 180
45 80 210 48 45 3 172,00 045 ’ ’ ’
5’0 86 230 53 50 3 16400 050 19,0 100 36 16,00 8 447,00 190
6,5 101 280 64 6,3 3 194,00 065 p °
70 109 31,0 70 71 3 182,00 070 M o
8,0 117 330 76 8,0 3 182,00 080
9,0 125 360 82 9,0 3 242,00 090 K °
10,0 133 38,0 88 10,0 3 229,00 100 N °
11,0 142 41,0 97 10,0 3 293,00 110 S (¢}
12,0 151 44,0 106 10,0 3 276,00 120 H
10 Je dso e 0 e
14,0 160 470 111 12,5 3 362,00 140
15,0 162 50,0 113 12,5 3 368,00 150 — v, side 88+89
16,0 170 52,0 121 12,5 3 389,00 160
17,0 175 54,0 124 14,0 3 579,00 170
18,0 182 56,0 131 14,0 3 532,00 180
19,0 189 58,0 132 16,0 3 601,00 190
20,0 195 60,0 136 16,0 3 579,00 200
p )
M
K
N o
S
H

— v, side 88+89
1) ikke standardiseret
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KOMET \ Standard HSS ~ rivaler

Automatrival, DIN 8089-B

A (0,01 mm spring
A Tolerance: @ 3,76 - 5,50 mm = +0,004 mm
A Tolerance: @ 5,51 - 12,00 mm = +0,005 mm

AR 40 139 ...
100 DC  OAL L DCONMS, ZEFP DKK
U2

mm mm mm mm
DCONMS 797 7 25 6,30 158,00 07970
7,98 7 25 6,30 158,00 07980
7,99 7 25 6,30 158,00 07990
8,00 7 25 6,30 158,00 08000
158,00 08010

8,01 7 25 6,30
8,02 7 25 6,30 158,00 08020
158,00 08030

8,03 71 25 6,30
8,04 71 25 6,30 158,00 08040
158,00 xxxxx !

8,05-8,20 71 25 6,30

8,21-850 71 25 6,30 199,00 xxxxx "

- 8,51-894 71 25 8,00 199,00 xxxxx "
199,00 08950

8,95 7 25 8,00
8,96 71 25 8,00 199,00 08960

OAL

DC l_ 8,97 71 25 8,00 199,00 08970

8,98 71 25 8,00 199,00 08980

HSS-E 899 71 25 800 199,00 08990

Venstre snoet 900 71 25 800 199,00 09000

9,01 71 25 8,00 199,00 09010 "

40139 ... 9,02 71 25 8,00 199,00 09020

DC OAL L DCONMS.; ZEFP DKK 9,03-925 71 25 8,00 199,00 xxxxx
mm mm mm mm U2 9,26-9,94 71 25 8,00 199,00 xxxxx !
376-381 56 20 355 167,00 000X ) 995 71 25 800 199,00 09950
3,82-394 56 20 3,55 122,00 xxxxx " 9,96 7125 800 199,00 09960
395 56 20 355 122,00 03950 997 71 25 800 199,00 09970
3,96 56 20 355 122,00 03960 9,98 25 800 199,00 109980
397 56 20 355 122,00 03970 999 71 25 800 199,00 09990
3,98 56 20 3,55 122,00 03980 10,00 71 25 8,00 199,00 10000
3,99 56 20 3,55 122,00 03990 10,01 7 25 8,00 199,00 10010
4,00 56 20 3,55 122,00 04000 10,02 71 25 8,00 199,00 10020

122,00 04010 10,03-10,20 71 25 8,00
122,00 04020 10,21-10,60 71 25 8,00
122,00 xxxxx 10,61-11,20 80 28 10,00
147,00 xxxxx ! 11,21-11,25 80 28 10,00
147,00 XXXxXx 1) 11,26 = 11,94 80 28 10,00

199,00 xxxxx !
254,00 xxxxx "
254,00 xxxxx
296,00 xxxxx "
296,00 xxxxx "

4,01 56 20 3,55
4,02 56 20 3,55
4,03-420 56 20 3,55
4,21-425 56 20 3,55
4,26-4,75 63 22 4,00

[e>NerilerNeorlerNerlerNerNerNerNeorlerNeorlerNeorleriererNereorierNeorier NeorlerierlerierNerierNeoriier NorlierNerierierierierier]

4,76-494 63 22 4,00 129,00 xxxxx " 1,9 80 28 10,00 296,00 11950
4,95 63 22 4,00 129,00 04950 11,96 80 28 10,00 296,00 11960
4,96 63 22 4,00 129,00 04960 11,97 80 28 10,00 296,00 11970
4,97 63 22 4,00 129,00 04970 11,98 80 28 10,00 296,00 11980
4,98 63 22 4,00 129,00 04980 11,99 80 28 10,00 296,00 11990
4,99 63 22 4,00 129,00 04990 12,00 80 28 10,00 296,00 12000
5,00 63 22 4,00 129,00 05000 p s
5,01 63 22 4,00 129,00 05010 M
502 63 22 400 129,00 05020 °©
5,03 63 22 4,00 129,00 05030 K S
504 63 22 400 129,00 05040 N U
5,05 63 22 4,00 129,00 05050 S ]

5,06-520 63 22 4,00 129,00 xxxxx " H

5,21-530 63 22 4,00 147,00 xxxxx " 0 )

147,00 xxxxx " :
147,00 xxxxx " — V. side 88+89
147’00 05950 1) Ikke standard lagervare, returnering eller ombytning er ikke muligt /

147.00 05960 Leveringstid 14 arbejdsdage

147,00 05970
147,00 05980

o
147,00 05990 @ Dette vaerktajskoncept omfatter utallige tolerancer.

13;88 ggggg Tolerancer der omfattesfindes i tabellen pa — side 103.
147:00 06020 Ved xxxxx angives den gnskede @ ved bestillingen

147,00 xxxxx ! (f.eks. @ 10,06 mm — artikelnr. 40 139 10060)!

158,00 xxxxx "
158,00 xxxxx "
158,00 06950
158,00 06960
158,00 06970
158,00 06980
158,00 06990
158,00 07000
158,00 07010
158,00 07020
158,00 xxxxx "
158,00 xxxxx "
158,00 07950
158,00 07960

6,03-6,11 63 22 5,00
6,12-6,70 63 22 5,00
6,71-6,94 71 25 6,30
6,95 71 25 6,30
6,96 71 25 6,30
6,97 71 25 6,30
6,98 7 25 6,30
6,99 7 25 6,30
7,00 71 25 6,30
7,01 71 25 6,30
7,02 7 25 6,30
703-725 71 25 6,30
726-794 71 25 6,30
7,95 71 25 6,30
7,96 71 25 6,30

[o2le2N o> e le oo lerNeriieriorierNeorier oo NeorerioriieriorNeorNerierierioNeorierioriier oo rNerier ool rNerioriieriorNeorNeoriier oo o Neopicr e o)
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KOMET \ Standard

HSS - rivaler
. . o .
Maskinrival HSS-E DIN 208-B Handrival, DIN 206-B
A Rundslibningsfasen pé den cylindriske del af skeeret polerer hullet og guider.
n DCONMS .
DRVS
=
MK
_ *g |
3 Ll
5 ‘
“ . Venstre snoet
- HSS
oc 1~ Venst snoet 40100..
Gennemgéende hul DC H7 OAL L DRVS DCONMS ZEFP DKK
mm mm mm mm mm u2
40 160 ... 1,0 34 13 1,0 3 205,00 010
1,2 38 17 1,2 3 194,00 012
DCy, OAL L LU MK ZEFP DKK 13 38 17 13 5 20600 013
My SN g g u2 14 41 20 112 14 3 178,00 014
16 210 52 130 2 8 372,00 160 1,5 41 20 112 15 3 164,00 015
17 214 54 134 2 8 400,00 170 16 44 21 125 16 3 175,00 016
18 219 5 139 2 8 41500 180 1,8 47 23 140 18 4 187,00 018
19 223 58 143 2 8 43500 190 20 50 25 160 20 4 152,00 020
20 228 60 148 2 8 435,00 200 22 54 27 180 22 4 178,00 022
25 58 29 200 25 4 150,00 025
2 7 o4 15 2 8 w0 20 28 62 31 2 28 6 15500 028
23 241 66 161 2 8 560,00 230 A I A I N A T 157,00 g
, 32 66 33 2500 32 6 194,00 032
24 268 68 169 3 8 584,00 240 35 71 35 280 35 6 185,00 035
25 268 68 169 3 8 601,00 250 40 76 38 315 40 6 13400 040
26 273 70 174 3 8 643,00 260 45 81 41 355 45 6 162,00 045
27 277 71 178 3 10 714,00 270 50 87 44 400 50 6 157,00 050
28 277 71 178 3 10 714,00 280 55 93 47 450 55 6 168,00 055
20 281 73 182 3 10 797,00 290 60 93 47 450 60 6 152,00 060
30 281 73 182 3 10 737,00 300 70 107 54 560 70 6 164,00 070
32 317 77 193 4 10 972,00 320 80 115 58 630 80 6 172,00 - 080
34 321 78 197 4 10 107800 340 50 124 62 710 90 6 194,00 ROS0
35 31 78 197 4 10 107800 350 100 133 66 800 100 6 194,00 100
' 1,0 142 71 900 11,0 6 21500 110
3 325 79 201 4 10 1.184,00 360 120 152 76 1000 120 6 232,00 120
38 329 81 205 4 10 1.290,00 380 130 152 76 1000 130 6 342,00 130
40 329 81 2056 4 10 1.299,00 -~ 400 14,0 163 81 1120 14,0 8 372,00 140
42 333 82 209 4 12 1.420,00 420 150 163 81 11,20 150 8 394,00 150
44 336 83 212 4 12 1.690,00 440 16,0 175 87 1250 160 8 408,00 160
45 336 83 212 4 12 1.699,00 450 170 175 87 1400 170 8 432,00 170
46 340 84 216 4 12 2.008,00 460 18,0 188 93 14,00 18,0 8 478,00 180
19,0 188 93 1400 190 8 516,00 190
:‘; gﬁ gg g;g 3 ]5 51;288 gg 20,0 201 100 1600 200 8 507,00 200
50 344 86 220 4 12 212300 500 22,0 215 107 1800 220 8 584,00 220
e 240 231 115 2000 240 8 700,00 240
p C 250 231 115 2000 250 8 692,00 250
M o 26,0 231 115 2000 260 8 737,00 260
28,0 247 124 2240 280 10 947,00 280
K e 30,0 247 124 2240 300 10 988,00 300
N ° 32,0 265 133 2500 320 10 1.095,00 320
S o 34,0 284 142 2800 340 10 1.331,00 340
H 350 284 142 2800 350 10 1.339,00 350
0 o 36,0 284 142 2800 360 10 1.462,00 360
380 305 152 3150 380 10 1.699,00 380
—-v,side88+89 40,0 305 152 31,50 400 10 1.771,00 400
p °
M o)
K )
N °
S o
H
0 °
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KOMET \ Standard

Rivaler og forsenkere
Planforsenker med vendeskaer

Vendeskarsforsaenker

A Med 2 skeer, hgjreskaerende med forsenkninger int. DIN 974 -1

A Tilforsaenkning af skruer med cylinderhoved ISO 1207,1S0 4762 (DIN 912), DIN 6912, DIN 7984.

A Tilforsaenkning af cylinderhovedskruer anbefales de anfarte vendesker (side 54).

Leveringsomfang:
Vendeskarsforsanker inkl. fastspandingsskruer

>
ﬂr

DCONMS

OAL

LCF

|.|PHD
DC

til skruer DC PHD DCONMS. OAL LCF Vendeskear

M8 15 40 16 90 25 CC.T060204
M10 18 70 16 90 31 CC.T060204
M12 20 90 20 100 40 CC.T 060204
M16 26 85 25 110 52 CC.T09T304
M20 33 155 32 130 66 CC.T09T304

Reservedele
Vendeskaer

CC.T 060204
CC.T09T304

cuttingtools.ceratizit.com

T08
T15

s[O3

30195 ...

DKK
U3
674,00 015
715,00 018
737,00 020
800,00 026
841,00 033

- -

Torx nagle Fastspandingsskrue
80950 ... 70950 ...
DKK DKK

Y7 2A
60,00 110 M2,5x6 18,00 112
72,00 113 M3,5x7,2 25,00 110
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KOMET \ Performance Rivaler og forsenkere
Planforsaenker med vendeskar

CCMT / CCGT

Betegnelse L S D1 IC
mm mm mm mm

CC.T 0602.. 6,4 2,38 28 6,35

CC.T 09T3.. 9,7 3,97 44 9,52

CCMT

-SM -SM -SM
CTCP125 CTCP135 CTCK110
= =
[ofel=] [of<]2] [o]c]<]
M M M
CCMT CCMT CCMT
76252.. 76252.. 70252..
1SO RE DKK DKK DKK
mm 1A/08 1A/08 1A/08
060204EN 0,4 61,00 504 61,00 704 61,00 004
060208EN 0,8 61,00 706 61,00 006
09T304EN 0,4 76,00 516 76,00 716 76,00 016
09T308EN 0,8 76,00 518 76,00 718 76,00 018
09T312EN 1,2 76,00 020
P ) ) o
M ¢)
K (e} )
N
S
H
-27 -27
H10T CWN15
o]z o]
M M
CCGT CCGT
70254... 70254..
1SO RE DKK DKK
mm 1A/90 1A
060202FN 0,2 80,00 600 102,00 300
060204FN 04 80,00 602 102,00 302
09T302FN 0,2 86,00 604 105,00 304
09T304FN 04 86,00 606 105,00 ~ 306
09T308FN 0,8 86,00 608 105,00 308
P
M o
K (e}
N ) °
S
H

)
@ ) Yderligere vendeskeer finder du i — Kapitel 9 Drejning med vendeskaer

04]54 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Rivaler og forsenkere

Forsaenker med vendeskar

Vendeskeersforsaenker 90°

Leveringsomfang:

Vendeskarsforsanker inkl. fastspaendingsskruer

DCX DCN PHD
mm mm mm
19 7 95
23 1 120
26 1 120
30 12 13,0
34 16 17,0
37 19 20,0

Reservedele
DCX

19-26
30-37

DCONMS

==

O

OAL

TN

PHD

DCN
PHD,

DCX

ZEFP  ZNF DCONMS OAL

mm mm
2 2 16 100
2 2 16 100
1 2 16 100
2 2 20 100
2 2 20 100
2 2 20 100

cuttingtools.ceratizit.com

Vendeskar

TOHX 090204
TOHX 090204
TOHX 090204
TOHX 140305
TOHX 140305
TOHX 140305

TORX®-skrue

62 950 ...
DKK
w7

M2,6x6,2-08IP 18,00 09900 TO8-IP
M3,5x7,3-10IP 18,00 12600 T10-IP

1.715,00 19000
1.739,00 23000
1.755,00 26000
1.836,00 30000
1.867,00 34000
1.867,00 37000

el

Torx nagle

80950...

DKK
Y7

79,00 125
89,00 127

04155



KOMET \ Performance

Rivaler og forsenkere

Vendeskarssanker
o
Vendeskarsforsanker 60
Leveringsomfang:
Vendeskarsforsanker inkl. fastspaendingsskruer
DCONMS
==
|
i
[ =
| (@]
|
|
NVATN
PHD
RCN \®
PHD %
DCX '
s[O3
30197 ...
DCX DCN PHD ZEFP ZNF DCONMS OAL Vendesker DKK
mm mm mm mm mm U1
165 81 85 1 1 16 100 TOHX 090204 1.739,00 16500
20,0 116 120 2 2 16 100 TOHX 090204 1.755,00 20000
22,0 136 140 2 2 16 100 TOHX 090204 1.836,00 22000
235 151 155 2 2 16 100 TOHX 090204 1.867,00 23500
255 171 175 2 2 16 100 TOHX 090204 1.867,00 25500

Reservedele

DCX
16,5-22
23,5-25

04|56

9

H”
TORX®-skrue

62 950 ...
DKK
w7

18,00 12000 TO8-IP
18,00 09900 TO8-IP

el

Torx nagle

80950 ...
DKK
\

79,00 125
79,00 125

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Rivaler og forsankere

Vendeskarssanker
Betegnelse L S D1 IC
mm mm mm mm
090204EN 9,12 2,50 2,8 5,6
090204FN 9,12 2,50 2,8 5,6
140305EN 13,62 3,00 38 8,2
140305FN 13,62 3,00 38 8,2
[ NEW | [ NEW | K=
-G06 -u877 -G12
BK8425 BK8425 BK8425
[©[c]=] el @]
\\ay \//o
F F F
TOHX TOHX TOHX
62602.. 62604.. 62603...
1SO RE DKK DKK DKK
mm 1A/3# 1A/3# 1A/34#
090204EN 04 168,00 31400 173,00 31400
140305EN 0,5 194,00 33000
P ) ) °
M ) ) )
K ° ) °
N
S ) ) )
H ) o o
— v, side 91
[ NEW | [ NEW |
-Us77 -G12
K10 K10
o[<[2] [o]c]2]
F F
TOHX TOHX
62604.. 62603...
1SO RE DKK DKK
mm 1A/3# 1A/3#
090204EN 04 149,00 51400
090204FN 0,4 142,00 51600
140305FN 0,5 166,00 52800
P
M
K
N [} )
S ) )
H
— v, side 91

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Standard

Rivaler og forsenkere
HSS - planforsanker

Planforsaenker, DIN 373

A Med fast styretap
A Med 3 skaer, med hajre not til forseenkninger iht. DIN 74
A Tilforsenkning af skruer med indvendig sekskant iht. DIN 912, DIN 6912, DIN 7984 og cylinderskruer DIN 84

DCONMS
|
|
|
|
R
|8
.
| L{A
DC_1 T
DC 2 HSS
gevindhul
30192 ...
Gevind DC_2,, DCONMS ;s OAL DC_1¢ DKK
mm mm mm  mm U1
M3 6 50 71 25 104,00 030
M3 6 50 71 3,2
M3 6 50 71 34
M4 8 5,0 71 33 84,00 040
M4 8 50 71 43
M4 8 50 71 45
M5 10 8,0 80 42 92,00 050
M5 10 8,0 80 53
M5 10 8,0 80 55
M6 1 8,0 80 50 99,00 060
M6 1 8,0 80 6,4
M6 1 8,0 80 6,6
M8 15 12,5 100 6,8 158,00 080
M8 15 12,5 100 84
M8 15 12,5 100 9,0
M10 18 12,5 100 85 186,00 100
M10 18 12,5 100 10,5
M10 18 12,5 100 11,0
M12 20 12,5 100 10,2 205,00 120
M12 20 12,5 100 13,0
M12 20 12,5 100 135
P )
M )
K )
N )
S o
H

W A WA
Wi
f?n Miadel

HSS HSS
Gennemgaende hul Gennemgaende hul

30190.. 30191..

DKK DKK
U1 U1
104,00 030 "
104,00 030 "
84,00 040 "
84,00 040 "
92,00 050 "
92,00 050 "
99,00 060 "
99,00 060 "
158,00 080 "
158,00 080 "
186,00 100 "
186,00 100 "
205,00 120
205,00 120
(] (]
[ [
(] [
(] (]
(@) @)

1) inklusive i sattet

Planforsanker, DIN 373 - sa&t

Leveringsomfang:
Fladsaenker M3; M4; M5; M6; M8; M10 i kassette

04|58

— V. side 96

30190.. 30191..

DKK DKK
Ut U1
803,00 999 803,00 999
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KOMET \ Performance Rivaler og forsenkere
HM - spidsforseenker

Spidsforsaenker 90° med EU-deling, DIN 335-C

A Alle starrelser med 3 skeer og differentieret skaerdeling, derved opnas jeevn karsel, rund og vibrationsfri forseenkning med de bedste overflader
A Speciel TPX76S belegning

A Gode standtider i nasten alle materialer

A Kraftigt reducerede aksial- og radialkraefter

A Tilunbrakoskrue DIN 7991

TPX76S

DCONMS

OAL

b 1 -
- <F

<]90°
HM
30116 ...
DC_2,, DC_1 DCONMS. OAL DIN DKK
mm mm mm mm 7991 U1
6,3 15 5 45 M3 926,00 063
8,3 2,0 6 50 M4 996,00 083
104 25 6 50 M5 1.039,00 104
124 28 8 56 M6 1.090,00 124
16,5 3.2 10 60 M8 1.333,00 165
205 35 10 63 M10 1.533,00 205
250 38 10 67 M12 1.767,00 250
31,0 42 12 71 M16 2.095,00 310
P )
M )
K )
N )
S o
H o

— V. side 93
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KOM ET \ Standard Rivaler og forsankere

HM - spidsforsanker

Spidsforsaenker 60°, fabriksstandard-C Spidsforsanker 90°, fabriksstandard-C

A Med 3 skeer til forsankning- og afgratningsarbejder i hajstyrkestal, A Med 3 skeer til forsankning- og afgratningsarbejder i hajstyrkestal,
grét stabejern, siliciumholdige aluminiumlegeringer og rustfrit stal grét stabejern, siliciumholdige aluminiumlegeringer og rustfrit stal
A Fra@ 12,4 mm med HM-hoved

DCONMS , 1B DCONMS B

OAL

oct | | } DC_1

\ 2

7 d

DC 2
<160° 90°
HM <|I.|M
30 160 ... 30115 ...
DC_2, DC_1 DCONMS, OAL DKK DC_2,, DC_1 DCONMS, OAL DINISO DIN DKK
Mg g [ LILLL Ut mm  mm mm mm 7721 7991 Ut
125 32 8 56 1.360,00 125 104 25 8 46 M5 1.014,00 100
160 40 10 63 1.896,00 160 124 28 8 56 M6 1.082,00 124
200 50 10 67 2.182,00 200 150 32 10 60 M8 1.134,00 150
250 63 10 7 2.415,00 250 165 3,2 10 60 M8 1.333,00 165
205 35 10 63 M10 1.420,00 205
5 250 38 10 67 M12 1.601,00 250
§ ; 31,0 42 12 71 M16 2.277,00 310
K °
N ° P °
S o M o
H o K )
IR Y °
~uside92 °
H o)

— v, side 92
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KOMET \ Performance Rivaler og forsenkere
HSS spidsforsaenker

Spidsforsaenker 90° med EU-deling, DIN 335-C

A Alle starrelser med 3 skaer og differentieret skaerdeling, derved opnés jeevn karsel, rund og vibrationsfri forsaenkning med de bedste overflader
A Speciel Ti50 belegning

A Gode standtider i nasten alle materialer

A Kraftigt reducerede aksial- og radialkraefter

A Tiltorx skruer DIN ISO 7721 og DIN 7991

Ti50

DCONMS
|
I
i
s
I3
I
DC_1 i -
DC_2 (T
<J90°
HSS
30 140 ...
DC_2,, DC_1 DCONMS OAL DINISO DIN 7991 DKK
mm  mm mm mm 7721 U1
43 13 4 40 M2 167,00 043
6,0 1,5 5 45 M3 179,00 060
6,3 1,5 5 45 M3 181,00 063
80 20 6 50 M4 197,00 080
83 20 6 50 M4 201,00 083
100 25 6 50 M5 204,00 100
104 25 6 50 M5 206,00 104 "
1,5 28 8 56 M6 234,00 115
124 28 8 56 M6 245,00 124
15,0 3.2 10 60 M8 276,00 150
16,5 3,2 10 60 M8 283,00 165 "
190 35 10 63 M10 312,00 190
205 35 10 63 M10 352,00 205
230 38 10 67 M12 385,00 230
250 38 10 67 M12 425,00 250
31,0 42 12 71 M16 520,00 310
P °
M o
K o
N °
S e}
H ¢}
1) inklusive i settet — v, side 93
. o .
Spidsforsaenker 90° med EU-deling, DIN 335-C - st
Leveringsomfang:
Spidsforsenker @ 10,4 / 16,5/ 25,0 i kassette
Ti50
30 140 ...
DKK
U1
874,00 999
cuttingtools.ceratizit.com 0461



KOMET \ Standard

Rivaler og forsenkere

HSS spidsforsaenker

Spidsforsaenker 90°, DIN 335-C

A Med 3 skeer til vibrationsfri forsankning og afgratning i naesten alle materialer. Seerligt egnet til DIN-skruer iht. DIN ISO 7721 og 7991,

da forsenkerdiameteren er tilpasset til de enkelte skruehoveder.

A | TiN-udfarelse er der mulighed for haje skaereveerdier, meget hej standtid, beleegning mindsker materiale péklaebning.
A | TiAIN-udferelse betydelige forbedringer af ydelsen sammenlignet med TiN-udfarelse. Frem for alt egnet til abrasive materialer (stabejern, AlSi) og/eller

ved hejere skaerehastighed.

VA AL
TiN TiAIN TiAIN
DCONMS
| [i | [i | [i [i I
| | |
DC_1
DC_2
<J90° <J90° <]90° <]90° <] 90°
HSS HSS HSS HSS HSS
30100... 30110.. 30130.. 30132.. 30102..
DC_2,, DC_1 DCONMS OAL DINISO DIN 7991 DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm 7721 U1 U1 U1 U1 U1
4,3 1,3 4 40 M2 54,00 043
50 15 4 40 M2,5 56,00 050 111,00 050 149,00 050
6,0 1,5 5 45 M3 57,00 060
6,3 1,5 5 45 M3 57,00 063 " 111,00 063 " 150,00 063 121,00 063 82,00 063
7,0 1,8 6 50 M3,5 60,00 070
8,0 2,0 6 50 M4 62,00 080 128,00 080 157,00 080
8,3 2,0 6 50 M4 64,00 083 " 128,00 083 " 158,00 083 142,00 083 87,00 083
94 22 6 50 70,00 094
10,0 25 6 50 M5 74,00 100 139,00 100 169,00 100
104 25 6 50 M5 7800 104 " 15300 104 v 171,00 104 158,00 104 100,00 104
15 28 8 56 M6 81,00 115
124 28 8 56 M6 82,00 124 " 168,00 124 v 219,00 124 174,00 124 104,00 124
134 29 8 56 89,00 134
150 3.2 10 60 M8 98,00 150 192,00 150 277,00 150 221,00 150 120,00 150
16,5 3,2 10 60 M8 106,00 165 " 204,00 165 " 290,00 165 234,00 165 126,00 165
19,0 35 10 63 M10 133,00 190
205 35 10 63 M10 139,00 205 " 287,00 205 " 374,00 205 277,00 205 176,00 205
230 38 10 67 M12 173,00 230
250 38 10 67 M12 185,00 250 394,00 250 536,00 250 363,00 250 235,00 250
31,0 42 12 71 M16 282,00 310 508,00 310 732,00 310 540,00 310
31,0 42 12 67 M16 376,00 310
p ° ° ° o o
M [¢) ¢) ) ° )
K ° ° ° o o
N ° ° ° o °
S o o o o o
H e) ) o
1) inklusive i sttet -V, side 94+95

Spidsforsanker 90°, DIN 335-C - sat

Leveringsomfang:
Spidsforsaenkere @ 6,3; 8,3; 10,4; 12,4; 16,5; 20,5 i kassette

30100.. 30110...
DKK DKK

Ut Ut
552,00 999 107400 999

04[62
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KOMET \ Standard

Rivaler og forsankere

HSS spidsforsaenker

Spidsforsaenker 60°, DIN 334-C

A 3skeer til forsenkning og afgratning af naesten alle materialer

DCONMS .

DC_1

OAL

DC_2

DC_2,, DC_1
mm mm
6,3 1,6
8,0 2,0
100 25
125 32
16,0 40
200 50
250 63

P

M

K

N

S

H

DCONMS 1,
mm
5
6
6
8
10
10
10

OAL

J

<] 60°
HSS

30 150....

DKK

Ut

62,00 063 "
63,00 080 "
79,00 100 "
82,00 125 "
103,00 160 "
144,00 200 "
193,00 250

Oeeo0e

1) inklusive i seettet

— v, side 92

Spidsforsanker 60°, DIN 334-C - sat

Leveringsomfang:

Spidsforsaenker @ 6,3; 8,0; 10,0; 12,5; 16,0; 20,0 i kassette

cuttingtools.ceratizit.com

30 150....

DKK
Ut

603,00 999

Spidsforsanker 60°, DIN 334-D

A 3 sker til forsenkning og afgratning af naesten alle materialer

DC_2,
mm
16,0
20,0
25,0
31,5
40,0
50,0
63,0
80,0

Twmw=x=Z T

DC 2

DC_1
mm
4,0
5,0
6,3
10,0
12,5
16,0
20,0
25,0

=
=

SApowwwwONOND =

w3
<160°
HSS

30155 ...

DKK
U1

231,00 160

289,00 200

317,00 250

330,00 315

547,00 400

704,00 500
1.110,00 630
1.829,00 800

cCeeoe

— V, side 96
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KOMET \ Standard

Rivaler og forsankere

HSS spidsforsaenker

Spidsforsanker 90°, DIN 335-D

A Med 3 skeer til vibrationsfri forsankning og afgratning i naesten alle materialer.
Serligt egnet til DIN-skruer iht. DIN ISO 7721 og 7991, da forsenkerdiameteren

er tilpasset til de enkelte skruehoveder.

DC_2,, DC_1
mm mm
16,5 3,2
190 32
205 35
230 38
250 38
260 38
28,0 40
30,0 42
31,0 42
340 45
370 48
40,0 10,0
50,0 140
63,0 16,0
80,0 220

P
M
K
N
S
H

OAL

=
=

ApowwWwPOPONONPDNODNDNDNDNDND =

W
MK [

<190°
HSS

30105 ...

DKK
U1
234,00 165
303,00 190
314,00 205
314,00 230
324,00 250
324,00 260
347,00 280
347,00 300
372,00 310
372,00 340
425,00 370
514,00 400
616,00 500
980,00 630
1.592,00 800

04|64

— v, side 96

Spidsforsanker 120°, fabriksstandard-C

A 3 sker til forsenkning og afgratning af naesten alle materialer.

DCONMS

OAL

o] [
DC_2
DC_2,, DC_1 DCONMS 1o
mm mm mm
6,3 15 5
8,3 2,0 6
104 25 6
124 28 8
16,5 3.2 10
205 35 10
250 38 10
P
M
K
N
S
H

OAL

s

<J120°
HSS

30 170 ...

DKK
U1
77,00 063
77,00 083
86,00 104
91,00 124
133,00 165
183,00 205
224,00 250

— V, side 96
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KOM ET \ Standard Rivaler og forsankere

HSS handafgrater og afgratningsforsaenker

Handafgrater 90° Afgratningsforsanker 90°,
A Med 3 skaer og skridfast kunststofgreb fabrIkSStandaI’d-A

A Tilforsenknings- og afgratningsarbejde i alle materialer
A Med skrd boring til grat- og vibrationsfri forseenkning og afgratning i blade,
langspénende materialer som aluminium, plast osv.

TiN
DCONMS
]
g
[ T
b4
<190°
HSS <]90° <] 90°
HSS-E HSS-E
30125 ...
DC_2 OAL DKK 30120... 30121 ...
mm  mm u1 DC_2 PHD DCONMS, OAL DKK DKK
12,4 135 114,00 124 mm  mm mm mm U1 U1
150 135 135,00 150 63 1-4 6,3 45 129,00 040 " 20300 040 "
16,5 135 139,00 165 100 2-5 6,0 45 79,00 050 122,00 050
205 135 165,00 205 14,0 5-10 8,0 48 98,00 101 162,00 101
250 135 200,00 250 21,0 10-15 10,0 65 168,00 150 236,00 150
28,0 15-20 12,0 85 340,00 200 482,00 200
5 350 20-25 150 102 473,00 250 711,00 250
[ ]
M o P ° °
K ) M ) o
N (] K ° °
a © N ° °
_o ° ° °
H fe)

1) Skeeribegge ender — v, side 97
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KOMET

Rivaler og forsankere

Skeeredata
Materialeundergruppe  Indeks S ing / struktur / varmebehandling N/mmzs*ln‘-lkg JHRC e e e LM?terlalle-
P11 <015%C Udgladet 420N/mm?/125HB ~ 1.0401 C15 11141 Ck15
P1.2 Udgladet 640N/mm?/190HB ~ 1.1191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Ulegeret stal P.1.3 Sejhardet 840N/mm?/250HB 11191  C45E 10535 C55
P.1.4 Udgledet 910N/mm?/270HB ~ 1.1223  C6O0R 1.0535 (55
<0,75%C
P.1.5 Sejhardet 1010N/mm?/300HB ~ 1.1223  C60R 1.0727 45520
P.2.1 Udgledet 610N/mm?/180HB ~ 1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 Sejhaerdet 930N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Lavtlegeret stal
P.2.3 Sejhardet 1010N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 Sejhaerdet 1200N/mm2/375HB  1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.3.1 Udglodet 680N/mm?/200HB ~ 1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Hojlegeret stél og a :
hellegeret veerktajsstal P.3.2 Haerdet og anlabet 1100N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 Heerdet og anlgbet 1300N/mm2/400HB  1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 Ferritisk / martensitisk Udgledet 680N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 12316 X36CrMo16
Rustfri stal
P.4.2 Martensitisk Sejhardet 1010N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 Austenitisk / austenitisk-ferritisk Underkalet 610N/mm?/180HB  1.4301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rustfri stal M.2.1 Austenitisk Sejhardet 300HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 Austenitisk / ferritisk (Duplex) 780N/mm?/230HB  1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 Perlittisk / ferritisk 350N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Grat stobejern
K.1.2 Perlittisk (martensitisk) 500N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 Ferritisk 540N/mm?/160HB ~ 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K  Sstebejern med kuglegrafit
K.2.2 Perlittisk 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
K.3.1 Ferritisk 440N/mm?/130HB ~ 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Adouceret stobejern
K.3.2 Perlittisk 780N/mm?/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 Ikke hardbar 60HB 3.0255 AI99,5 33315  AlMg1
Aluminium - smedelegering
N.1.2 Herdbar Heerdet 340N/mm?/100HB 31355  AICuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12%Si, ikke heerdbar 250N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium - stebelegering N.2.2 <12 % Si, hardbar Heerdet 300N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AlSi9Mg
N N.2.3 >12%Si, ikke hardbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringer, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Kobber og
kobberlegeringer N.3.2 Cuzn,CuSnZn 300N/mm?/90 HB 2.0331  Cuzn1b 24070 CuZn28Sn1As
(bronze / messing)
N.3.3 CuSn, blyfri kobber og elektrolytkobber 340N/mm?/100HB ~ 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
Magnesiumlegeringer N.4.1 Magnesium og magnesium-legeringer 70HB 3.5612  MgAI6Zn 3.5312  MgAI3Zn
S.1.1 Udgladet 680N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865  G-X40NiCrSi38-18
Fe-basis
S.1.2 Haerdet 950N/mm?/280HB ~ 1.4980  XBNiCrTiMoVB25-152  1.4876  X10NiCrAITi32-20
V"T;:‘;f?;;:f'ge S.2.1 Udgladet B40N/mm?/250HB 24631  NCr20TiAl(NimonicB04)  3.4856  NICr22Mo9ND
S S.2.2 Ni-eller Co basis Heerdet 1180N/mm?/350HB ~ 2.4668  NiCr19NbSMo3 (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 Stebt 1080N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 37025 Ti99,8 3.7034  Ti997
Titanlegeringer S.3.2 Alpha-+ Betalegeringer Heerdet 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betalegeringer 1400N/mm?/410HB  Ti555.3  Ti-bAl-5V-5M0-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
H.1.1 Heerdet og anlabet 46-55HRC
H.1.2 Haerdet og anlobet 56-60 HRC
Hardet stal
H H.1.3 Haerdet og anlobet 61-65HRC
H.1.4 Heerdet og anlgbet 66-70 HRC
Hard stobegods H.2.1 Stabt 400HB
Hzrdet stobejern H.3.1 Haerdet og anlgbet 55HRC

04|66
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KOMET \ Performance

Rivaler og forsankere
Skaredata

Vejl. skeeredata for REAMAX TS

Type/belegning
Artikelnr./type
Nom.@imm 18-21999  22-31,799
Mat.tilleg@  0,20-0,30 0,20-0,30
Antal skeer 6 6

VC
m/min f
3AxD mm/0

150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10

( ) 120 ( )

( ) 120 ( )

( ) 120 ( )

( ) 120 ( )

Indeks f
mm/0
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40

5xD

P11

P1.2
P13
P14
P1.5
P.2.1

P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1

K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1

N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1

S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LAR

H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10
150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10

150 (130-220) 120 (100-150
150 (130-220) 120 (100-150
175 (150-300) 150 (130-180
120 (100-180) 120 (100-150
120 (100-180) 120 (100-150
120 (100-180) 120 (100-150

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10

1,20-1,70
1,20-1,70
1,20-1,70
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40

HM-DBG-P
40585 .../ 75H.65 -~ ASG3000

31,8-51,999
0,30-0,40
8

f
mm/0
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90

1,60-2,30
1,60-2,30
1,60-2,30
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90

52-65
0,30-0,50
10

f
mm/0
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80

2,30-3,40
2,30-3,40
2,30-3,40
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80

30 (
30 (
30 (
45 (
45 (
45 (
45 (
30 (

3xD

28=
25=
25=
o=
35-
8=
35-
28=

HM-DBG-P
40521 ..., 40571 .../75J.65, 75H.65 - ASG0106
18-21,999  22-31,799  318-51,999  52-65
020-030  0,20-030  030-040  0,30-050
6 6 8 10

m/min f f f f
5xD mm/0 mm/0 mm/0 mm/0

50
50
50

) 25-40
)
)
60)
)
)
)
)

25-40
25-40

30 ( ) 0,60-0,90
30 ( )
30 ( )
40 (35-50)
40 ( )
40 ( )
40 ( )
30 )

0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90

0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10

1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50

1,50-2,30
1,50-2,30
1,50-2,30
1,50-2,30
1,50-2,30
1,50-2,30
1,50-2,30
1,50-2,30

60
60
60
50

35-50
30-50
30-50
25-40

i

o
o1z
o2t
022
o3t
@)

De anbefalede skearedata er afhaengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af vaerktajs- og emneopspanding, materiale og maskintype!
De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses de givne forhold.
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KOMET \ Performance Rivaler og forsenkere
Skeredata

Vejl. skeeredata for REAMAX TS

Type/belegning HM-TiN HM-DBC
Artikelnr./type 40535..../75H.71 - ASG3000 40526 ..., 40 580 ... / 75J.17, 75H.17 - ASGO0706
Nom.@imm 18-21999  22-31,799 318-51,999  52-65 18-21,999  22-31,799  31,8-51999  52-65
Mat tileg@ 0,20-030  0,20-030  0,30-040  0,30-0,50 020-0,30  020-030  0,30-040  0,30-0,50
Antal skeer 6 6 8 10 6 6 8 10
v, v,
Indeks m/min f f f f m/min f f f f
3xD 5xD mm/0 mm/Q mm/0 mm/0 3xD 5xD mm/0 mm/0 mm/0 mm/0
P11 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P1.2 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P1.3 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P1.4 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P1.5 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.21 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.2 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.3 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.4 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1

K11 80(60-130) 80(60-120) 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
K.1.2 80(60-130) 80(60-120) 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40

K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1 150 (130-300) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,20-3,40
N.1.2 150 (130-300) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,20-3,40
N.2.1 200 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,60-2,30 2,20-3,40
N.2.2 200 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,560-2,30 2,20-3,40
N.2.3 200 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,60-2,30 2,20-3,40

N.3.1 120 (100-200)120 (100-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,20-3,40
N.3.2 80(60-150) 80(60-120) 0,70-1,10 0,90-1,40 1,20-1,90 1,70-2,60
N.3.3 120(100-200) 120 (100-150) 0,70-1,10 0,90-1,40 1,20-1,90 1,70-2,60
N.4.1 150 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,20-3,40
S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

$.3.3

LAR

H.1.2

HA.3

H.1.4

H.21

H.3.1

De anbefalede skearedata er afhaengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af vaerktajs- og emneopspanding, materiale og maskintype!
De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses de givne forhold.
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KOMET \ Performance Rivaler og forsenkere
Skeredata

Vejl. skeeredata for REAMAX TS

Type/belzgning DST DST
Artikelnr./type 40539.../75H.93 - ASG3000 40597 .../ 75J.93 - ASG4000
Nom.@imm 18-21999  22-31,799 318-51,999  52-65 18-21999  22-31799 31.8-51,999  52-65
Mat.tileg@ 0,20-0,30  020-0,30  030-040  0,30-0,50 020-0,30  020-030  0,30-040  0,30-0,50
Antal skeer 6 6 8 10 6 6 8 10
vc VC

Indeks m/min f f f f m/min f f f f

3xD 5xD mm/0 mm/Q mm/0 mm/0 3xD 5xD mm/0 mm/0 mm/0 mm/0

P.1.1 150 (130-200)12
P.1.2 150 (130-200)12

100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200)12
100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200)12
P.1.3 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200)120(100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
P.1.4 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200)120(100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40

( )120 ( ) ( )120 (100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
( )120 ( ) ( )120 ( )
( )120 ( ) ( )120 ( )
( )120 ( ) ( )120 ( )
P.1.5 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 190-2,80 150 (130-200)120(100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
( )120 ( ) ( )120 ( )
( )120 ( ) ( )120 ( )
( )120 ( ) ( )120 ( )
( )120 ( ) ( )120 ( )

100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40

P.2.1 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150(130-200)120(100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
P.2.2 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200)120 (100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
P.2.3 150 (130-200)120(100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200)120 (100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
P.2.4 150 (130-200)120(100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200)120 (100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
P.3.1

P.3.2

P.3.3

P.4.1

P.4.2

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K11

K.1.2

K.2.1 175 (150-300)150 (130-180) 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40 225 (200-300)180 (160-240) 1,20-1,60 1,50-2,00 2,00-2,70 2,90-4,10
K.2.2 120 (100-150) 100 (80-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 120 (100-150) 100 (80-120) 1,20-1,60 1,50-2,00 2,00-2,70 2,90-4,10
K.3.1 120 (100-180)120 (100-150) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80

K.3.2 120 (100-180)120 (100-150) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 120(100-180)120(100-150) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1 150(130-320)150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,10-3,10

N.3.2 150 (130-320)150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,10-3,10

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

LAR

H.1.2

H1.3

H.1.4

H.21

H.3.1

0]
@ De anbefalede skearedata er afhaengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af vaerktajs- og emneopspanding, materiale og maskintype!

De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses de givne forhold.
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KOMET \ Performance Rivaler og forsenkere
Skeredata

Vejl. skeeredata for REAMAX TS

Type/belagning DST
Artikelnr./type 40544 .../75J.93 - ASG3000
Nom.@imm 18-21999  22-31799  31,8-51,999 52-65
Mat. tilleg@  0,20-0,30 0,20-0,30  0,30-0,40 0,30-0,50
Antal skeer 6 6 8 10
\

Indeks m/min f f f f
3xD 5xD mm/0 mm/0 mm/0 mm/0

P.1.1 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.2 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.3 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.4 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.5 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.1 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.2 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.3 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.4 150 (130-200)120(100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.3.1

P.3.2

P.3.3

P.4.1

P.4.2

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.1

K.1.2

K.2.1 175 (150-300) 150 (130-180) 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
K.2.2 120 (100-150) 100 (80-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
K.3.1 120 (100-180)120 (100-150) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
K.3.2 120 (100-180)120 (100-150) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1 150(130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,10-3,10
N.3.2 150 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,10-3,10
N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.1.1

H.1.2

H1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

De anbefalede skearedata er afhaengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af vaerktajs- og emneopspanding, materiale og maskintype!
De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses de givne forhold.
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KOMET \ Performance

Rivaler og forsankere
Skaredata

Vejl. skeeredata for REAMAX

Indeks

P11

P.1.2
P1.3
P.1.4
P1.5
P.2.1

P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11

K.1.2
K.2.
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1

S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

Type/belegning
Artikelnr./type
Nom. @imm
Mat. tilleg @
Antal skeer
VC
m/min
3xD 5xD
100 (80-140) 80 (60-120)
100 (80-140) 80 (60-120)
100 (80-140) 80 (60-120)
100 (80-140) 80 (60-120)
100 (80-140) 80 (60-120)
100 (80-140) 80 (60-120)
100 (80-140) 80 (60-120)
100 (80-140) 80 (60-120)
100 (80-140) 80 (60-120)

80(60-130) 80 (60-120)
80(60-130) 80 (60-120)

120 (100-200) 120 (100-150)
120 (100-200) 120 (100-150)
80 (60-150) 80 (60-120)

HM-TiN

40505 .../640.71 - ASG3000

12-21,999
0,10-0,30
6

f
mm/0
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20

1,00-1,40
1,00-1,40

1,00-1,40
1,00-1,40
0,80-1,20

22-32,000
0,20-0,40
8

f
mm/0
1,50-2,00
1,50-2,00
1,560-2,00
1,560-2,00
1,560-2,00
1,560-2,00
1,560-2,00
1,50-2,00
1,560-2,00

1,80-2,40
1,80-2,40

1,70-2,40
1,70-2,40
1,40-2,00

23,001-40
0,20-0,40
8

f
mm/0
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00

1,80-2,40
1,80-2,40

1,70-2,40
1,70-2,40
1,40-2,00

HM-DBC
40570 .../ 640.27 - ASG0706
12-21,999 22-32,000 23,001-40
0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
8 8
f f
mm/0 mm/0

100-140 170-240 1,70-2,40
100-1,40  170-240 1,70-2,40
100-1,40  170-240 1,70-2,40
100-1,40  170-240 1,70-2,40

i)

d

De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses de givne forhold.

De anbefalede skearedata er afhaengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af vaerktajs- og emneopspanding, materiale og maskintype!
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KOMET \ Performance

Rivaler og forsankere
Skaredata

Vejl. skeeredata for REAMAX

Type/belegning
Artikelnr./type
Nom.@imm
Mat. tilleeg @
Antal skeer
VC
m/min
3xD 5xD

150 (130-200) 120 (100-160
150 (130-200) 120 (100-160
P1.3 150 (130-200) 120 (100-160
P1.4 150 (130-200) 120 (100-160
P1.5 150 (130-200) 120 (100-160

( (

( (

( (

Indeks

P11
P.1.2

P21 150 (130-200) 120 (100-160
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160
P.2.4

P.3.1

P.3.2

P.3.3

P.4.1

P.4.2

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K11

K.1.2

K.2.1 175(150-300) 150 (130-180)
K.2.2 150 (130-250) 120 (100-160)
K.3.1 150 (130-250) 120 (100-160)
K.3.2 120 (100-180) 120 (100-150)
N1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
AR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

) )
) )
) )
) )
) )
) )
) )
) )

150 (130-300) 150 (130-200)
150 (130-300) 150 (130-200)

DST
40525 .../640.93 - ASG3000
12-21,999 22-32,000 23,001-40
0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
6 8 8

f
mm/0
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00

f
mm/0
1,50-2,00
1,50-2,00
1,560-2,00
1,560-2,00
1,560-2,00
1,50-2,00
1,560-2,00
1,560-2,00

f
mm/0
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20

1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
0,90-1,20

1,80-2,40
1,80-2,40
1,80-2,40
1,50-2,00

1,80-2,40
1,80-2,40
1,80-2,40
1,50-2,00

1,00-1,40
1,00-1,40

1,70-2,40
1,70-2,40

1,70-2,40
1,70-2,40

DST
40536 .../640.93 - ASG4000

12-21,999 22-32,000 23,001-40
0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40

6 8 8

VC

m/min f f f
3xD 5xD mm/0 mm/0 mm/0
150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
( (

)
)
)
)
)
)
)
150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40

)
)
)
)
)
)
)
)

175 (150-300) 150 (130-180)
120 (100-180) 120 (100-150)

1,20-1,60
1,20-1,60

1,50-2,00
1,50-2,00

2,00-2,70
2,00-2,70

120 (100-180) 120 (100-150) 1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30

0]
ﬂ De anbefalede skearedata er afhaengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af vaerktajs- og emneopspanding, materiale og maskintype!
De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses de givne forhold.
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KOMET \ Performance Rivaler og forsenkere
Skeredata

Vejl. skeeredata for REAMAX

Type/belegning HM-DBG-P HM-DBG-P
Artikelnr./type 40560 ... /640.65 - ASG3000 40551 .../640.65 - ASG0106

Nom.@imm  12-21999 22-32,000 23,001-40 12-21,999 22-32,000 23,001-40
Mat.tileg@  0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40 0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40

Antal skeer 6 8 8 6 8 8

VC VC
Indeks m/min f f f m/min f f f
3xD 5xD mm/0 mm/0 mm/0 3xD 5xD mm/0 mm/0 mm/0

P11 150 (130-200
P1.2 150 (130-200

120 (100-160
120 (100-160

( ) ( ) 090-1,20 1,50-2,00 150-2,00

( ) ( ) 090-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00

P1.3 150(130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00

P1.4 150(130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00

P1.5 150(130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00

P21 150 (130-200) 120(100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00

P.2.2 150(130-200) 120(100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00

P.2.3 150 (130-200) 120(100-160) 090-120  1,50-2,00  1,50-2,00

P.2.4 150(130-200) 120(100-160) 090-1,20  150-2,00  1,50-2,00 150 (130-200) 120(100-160) 090-120 1,50-2,00  1,50-2,00

P.3.1 30(25-50)  30(25-40) 0,70-090  120-160  1,20-1,60

P.3.2 30(25-50)  30(25-40) 0,70-090  1,20-160  1,20-1,60

P.3.3 30(25-50)  30(25-40) 0,70-0,90  1,20-160  1,20-1,60

P.4.1 45(35-60)  40(35-50) 0,70-0,90  1,20-160  1,20-1,60

P.4.2 45(35-60)  40(35-50) 0,70-0,90  1,20-1,60  1,20-1,60

M.1.1 45(35-60)  40(35-50) 0,70-090  120-160  1,20-1,60
30 ( ) 30( ) 070-090 120-160 120-1,60
30 ( ) 30( ) 070-090 120-160 120-1,60

M.2.1
M.3.1
K11 200 (180-250) 160 (140-200) 1,00-1,40  1,30-190  1,30-1,90
K.1.2 200 (180-250) 160 (140-200) 1,00-140  130-190  130-1,90
K.2.1 225(200-300) 180 (160-240) 1,00-1,40  1,30-1,90  1,30-1,90
(

25-50
25-50

25-40
25-40

K.2.2 120(100-150) 100(80-120) 0,90-120  1,20-160  1,20-1,60

K.3.1 150 (130-250) 120 (100-200) 0,90-1,20  1,20-160  1,20-1,60

K.3.2 120(100-150) 100(80-120) 0,90-1,20  1,20-1,60  1,20-1,60

N1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.341

S.3.2

S.3.3

AR 40 (35-60)  40(35-60) 040-080 060-1,00 0,60-1,00
H.1.2 40 (35-60)  40(35-60) 0,40-0,80 060-1,00 0,60-1,00
H.1.3 30(25-50)  30(25-50) 0,40-0,80 0,60-1,00 0,60-1,00
H.1.4

H.241 40 (35-60)  40(35-60) 0,40-0,80 0,60-1,00 0,60-1,00
H.3.1 40 (35-60)  40(35-60) 040-080 060-1,00 0,60-1,00

De anbefalede skearedata er afhaengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af vaerktajs- og emneopspanding, materiale og maskintype!
De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses de givne forhold.
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KOMET \ Performance

Rivaler og forsankere

Skaeredata
Vejl. skeeredata for MultiChange rivaler med udskifteligt hoved
Belaegning cwc 10 TIiAIN TiAIN
Artikel-nr. 40210.../40211 ... 40220.../40221... 40230.../40231 ...
Nom.@imm 80-1259  12,6-29,99  30,0-32,00 80-1259  126-29,99  30,0-32,00 80-1259  12,6-1859  18,6-32,00
Mat.tilleg@  0,15-0,3 02-0,4 0,2-0,4 0,15-0,3 0,15-0,3 0,15-0,3 0,15-0,4 0,2-0,5 0,2-0,5

Antal skeer 4/6 6 8 4/6 6 8 4/6 6 8

ndeks v, f f f v, f f f v, f f f
m/min mm/0 mm/0 mm/0 m/min mm/0 mm/0 mm/0 m/min mm/0 mm/0 mm/0

P11 140 0,6 0,8 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P1.2 140 0,6 0,8 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P1.3 90 0,6 0,8 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P1.4 90 0,6 0,8 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P1.5 90 0,6 0,8 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.2.1 140 0,6 0,8 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.2.2 140 0,6 0,8 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.2.3 90 0,6 0,8 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.2.4 90 0,6 0,8 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.3.1 120 0,6 0,8 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.3.2 90 0,6 0,8 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.3.3 90 0,6 0,8 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.4.1 40 03 04 05
P.4.2 40 0,3 04 0,5
M1 40 0,3 04 0,5
M.2.1 40 03 04 05
M.3.1 30 0,3 04 0,5
K.1.1 120 0,6 0,6 1,2
K.1.2 120 0,6 0,6 1,2
K.2.1 120 0,7 1,2 1,6 120 0,4 0,6 1,2
K.2.2 90 0,7 1,2 1,6 100 0,4 0,6 1,2
K.3.1 90 0,7 1,2 1,6 100 0,4 0,6 1,2
K.3.2 90 0,7 1,2 1,6 100 04 0,6 1,2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

0]
ﬂ De vejl. skeeredata er afhaengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af veerktajs- og emneopspanding, materiale og maskintype!
De angivne veerdier er anbefalinger og kan tilpasses de givne forhold!
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Rivaler og forsenkere
KOMET \ Performance Skaeredata

Vejl. skaeredata for MultiChange rivaler med udskifteligt hoved

Belagning K10 PDC
Artikel-nr. 40240.../40241... 40245.../40246...
Nom. @ imm 8,0-12,59 12,6-29,99 30,0-32,00 8,0-12,59 12,6-29,99 30,0-32,00
Mat. tilleg @ 0,15-0,5 0,15-0,5 0,15-0,5 0,15-0,5 0,15-0,5 0,15-0,5
Antal skeer 4/6 6 8 4/6 6 8

v, f f f v f f f
m/min

(e}
@ De vejl. skeeredata er afhaengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af veerktajs- og emneopspanding, materiale og maskintype!
De angivne veerdier er anbefalinger og kan tilpasses de givne forhold!

cuttingtools.ceratizit.com 04|75



KOMET \ Performance

Rivaler og forsankere
Skaredata

Vejl.

Indeks

P11

P1.2
P13
P14
P1.5
P.2.1

P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.1

M.2.1
M.3.1
K11

K.1.2
K.2.
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1

N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1

S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LAR

H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

skaeredata for Monomax
Type/belegning DBC
Artikelnr./type 40648 ...,40 649 .../56J.17, 56R.17 - ASG0706

Nom.gimm 56-8899  89-1200 12,01-22,00 22,01-25,899
Rivningstilleg @ 0,10-020  0,10-0,30  0,20-0,30  0,20-0,40
Antal skar 4 6 6 6
vc
m/min f f f f
3xD 5xD mm/Q0 mm/0 mm/0 mm/0

150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50

DBC
40640..., 40 641... / 56H.17, 56Q.17 - ASG0706

56-8899  89-1200 12,01-22,00 22,01-25899
010-020  010-030  0,20-0,30  0,20-0,40
4 6 6 6
VC
m/min f f f f
3xD 5xD mm/0 mm/0 mm/0 mm/0

150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50

i

De anbefalede skearedata er afhaengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af vaerktajs- og emneopspanding, materiale og maskintype!

De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses de givne forhold.
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KOMET \ Performance

Rivaler og forsankere
Skaredata

Vejl. skeeredata for Monomax

Type/belzgning HM-DBG-P

Artikelnr./type 40657 ...
Nom.@imm  5,6-8,899 8,9-12,00
Mat. tilleg@  0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30
Antal skeer 4 6 6
VC
m/min
3xD
150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200
(
(
(
60 (

Indeks f
mm/0
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50

f
mm/0
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,50-0,70

f
mm/0
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,40-0,50

5xD

120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160

P11 (
(
(
(
120 (100-160
(
(
(
60 (

P1.2
P13
P14
P1.5
P.2.1

P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P4.2
M1
M.2.1
M.3.1
K11

K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1

N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1

S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.11

H.1.2
HA.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200

50-100)

120 (100-160
120 (100-160) 0,30-0,50
120 (100-160) 0,30-0,50

50-100) 0,20-0,30

150 (130-220) 120 (100-150) 0,40-0,60
150 (130-220) 120 (100-150) 0,40-0,60
175 (150-300) 150 (130-180) 0,40-0,60

) 120 (

) 120 (

) 120 (

( ) 0,70-0,90
( )
( )

120 (100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50
( )
( )

0,70-0,90
0,70-0,90
0,50-0,70
0,70-0,90
0,50-0,70

0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,70-1,00
0,90-1,20
0,70-1,00

150 (130-250) 120 (100-160) 0,40-0,60

120 (100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50

, 40665 .../ 56H.65, 56Q.65 - ASG3000
12,01-22,00 22,01-25,899

0,20-0,40
6

f
mm/0
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,60-0,90

1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50
0,90-1,30
1,10-1,50
0,90-1,30

HM-DBG-P

40652 ..., 40 653 .../ 56J.65, 56R.65 - ASG0106

56-8,899  89-1200 12,01-22,00 22,01-25,899
010-020  0,10-030  0,20-0,30  0,20-0,40

4 6 6 6

VC
m/min f f f f
3xD 5xD mm/0 mm/0 mm/0 mm/0

60 (50-100) 60 (50-100) 0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70 0,60-0,90
0 (35-60) 0(35-60) 0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70 0,60-0,90
0 (35-60) 0(35-60) 0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70 0,60-0,90
0 (25-50) 0 (25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
45 (35-60) 40 (35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
45(35-60) 40 (35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
0 (25-50) 0(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
0 (25-50) 0 (25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
0 (25-50) 0(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00

ﬂ De anbefalede skearedata er afhaengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af vaerktajs- og emneopspanding, materiale og maskintype!
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De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses de givne forhold.
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KOMET \ Performance

Rivaler og forsankere
Skaredata

Vejl. skeeredata for Monomax

Type/belegning
Artikelnr./type
Nom.@imm  5,6-8,899
Mat. tilleg@  0,10-0,20
Antal skeer 4
VC
m/min
3xD
150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200
(
(
(

Indeks f
mm/0
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50

5xD

120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160

P11 (
(
(
(
120 (100-160
(
(
(

P1.2
P13
P14
P1.5
P.2.1

P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.1

M.2.1
M.3.1
K11

K.1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1

N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1

S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LAR

H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200

120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160

175
120
150
120

150-300) 150 (130-180) 0,40-0,60
100-150) 100(80-120) 0,30-0,50
130-250) 120 (100-200) 0,40-0,60
100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50

150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60
150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60

40625 ...,

DST
40626 .../56J.93, 56R.93 - ASG3000
89-1200  12,01-22,00 22,01-25899
010-0,30  020-030  0,20-0,40
6 6 6

f
mm/0
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

f
mm/0
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

f
mm/0
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

0,70-0,90
0,50-0,70
0,70-0,90
0,50-0,70

0,90-1,20
0,70-1,00
0,90-1,20
0,70-1,00

1,10-1,50
0,90-1,30
1,10-1,50
0,90-1,30

0,60-0,90
0,60-0,90

0,80-1,20
0,80-1,20

1,10-1,50
1,10-1,50

40635...

5,6-8,899
0,10-0,20
4
VC
m/min f
5xD mm/0
120 (100-160) 0,40-0,60
120 (100-160) 0,40-0,60
120 (100-160) 0,40-0,60
120 (100-160) 0,40-0,60
120 (100-160) 0,40-0,60
(
(
(

3xD

130-200
130-200
130-200
130-200
130-200
130-200
130-200
130-200

150
150
150
150
150
150
150
150

120 (100-160) 0,40-0,60
120 (100-160) 0,40-0,60
120 (100-160) 0,40-0,60

175(150-300) 150 (130-180) 0,40-0,60
120 (100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50
120 (100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50
120 (100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50

DST
,40636 .../ 56J.93, 56R.93 ~ ASG4000
89-1200 12,01-22,00 22,01-25,899
010-0,30  020-0,30  0,20-0,40
6 6 6

f f f
mm/0 mm/0 mm/0
0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50

0,70-0,90
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

0,90-1,20
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

1,10-1,50
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

1l

De anbefalede skearedata er afhaengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af vaerktajs- og emneopspanding, materiale og maskintype!
De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses de givne forhold.
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KOMET \ Performance Rivaler og forsenkere
Skeredata

Vejl. skeeredata for Monomax

Type/belegning HM-DBG-P HM-TiN

Artikelnr./type 40644 ..., 40 645 ... / 56H.65, 560.65 — ASG0106 40605 ..., 40 606 ... / 56J.71, 56R.71 - ASG3000

Nom.@imm 56-8899  89-1200 12,01-22,00 22,01-25899 56-8899  89-1200 12,01-22,00 22,01-25899

Mat.tileg® 010-020  010-0,30  0,20-0,30  0,20-0,40 010-020  0,10-030  020-030  0,20-040

Antal skaer 4 6 6 6 4 6 6 6

v, v,
Indeks m/min f f f f m/min f f f f
3xD 5xD mm/0 mm/Q mm/0 mm/0 3xD 5xD mm/0 mm/0 mm/0 mm/0

P11 100 (80-140) 80(60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P1.2 100 (80-140) 80(60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P1.3 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P1.4 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P1.5 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.1 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.2 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.3 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.4 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P31 30(25-50) 30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P3.2 30(25-50) 30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P.3.3 30(25-50) 30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P41 45(35-60) 40(35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P4.2 45(35-60) 40(35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M.11  45(35-60) 40(35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M.2.1 45(35-60) 40(35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M.3.1 30(25-50) 30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
K.1.1 80(60-130) 80(60-120) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.1.2 80 (60-130) 80(60-120) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 120 (-200) 120 (-200) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
N.3.2 120 (-200) 120 (-200) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
N.3.3 80 (-150) 80 (-120) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

De anbefalede skearedata er afhaengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af vaerktajs- og emneopspanding, materiale og maskintype!
De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses de givne forhold.
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KOMET \ Performance

Rivaler og forsankere

Skeeredata
Vejl. skeeredata for Fullmax, lang
Type UNI 40484 .../40485.../40 486 .../ 40 487 ...
22,97 -4,05 4,06 - 6,05 6,06 - 7,55 0756 -12,05 312,06 - 16,05 316,06 - 20,05
Antal skeer 4 4 6 6 6 6
Ve f Mat. tilleg @ f Mat. tilleg @ f Mat. tilleg @ f Mat. tilleg @ f Mat. tilleg @ f Mat. tilleg @
Indeks m/min mm/0 mm mm/Q mm mm/Q mm mm/0 mm mm/0 mm mm/0 mm
P.1.1 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 0,20  140-1,80 020  1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P.1.2 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020 150-1,90 0,20-0,30 1,80-220 0,30
P.1.3 180(160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020 150-1,90 0,20-0,30 1,80-220 0,30
P.1.4 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-1,80 020 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P.1.5 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P.2.1 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 020 140-1,80 020 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P.2.2 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20  1,40-1,80 0,20  150-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P.2.3 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20  1,40-1,80 0,20  150-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P.2.4 80(70-120) 0,40-0,50 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  1,00-1,20 0,20  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
P31 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 020 048-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
P3.2 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 048-060 0,20 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
P3.3 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 048-060 0,20 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
P41 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
P42 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 048-0,60 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
M11  20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 0,20 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
M.21  20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 048-060 0,20 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
M.31  15(10-30) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 0,20 048-0,60 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
K.1.1 120 (100-180) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20  1,30-1,60 0,20 1,60-2,00 0,20-0,30 1,90-2,20 0,30
K.1.2 120 (100-180) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 020 130-160 020 160-2,00 0,20-0,30 1,90-220 0,30
K.2.1 200 (180-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 020 130-160 020 160-2,00 0,20-0,30 1,90-220 0,30
K.2.2 120(100-150) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  1,00-1,30 0,20  1,30-1,60 0,20-0,30 1,50-1,80 0,30
K.3.1 200 (180-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020 130-160 020 160-2,00 0,20-0,30 1,90-220 0,30
K.3.2 120 (100-150) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,00-1,30 020 1,30-1,60 0,20-0,30 1,50-1,80 0,30
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 150 (130-250) 0,50-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-140 020  140-1,70 020 1,60-1,90 0,20-0,30 1,90-220 0,30
N.3.2 100(80-150) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,60-0,80 0,10-0,20 1,00-1,30 020  120-1,40 020 130-1,60 0,20-0,30 1,60-1,80 0,30
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21  40(30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20  080-110 020  090-110 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.2.2 40(30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-090 020 080-110 020 090-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.2.3
S.3.1 30(25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20  080-1,10 0,20  090-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
§8.3.2 30(25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 080-1,10 0,20  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.3.3
H11  40(35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-160 020 120-160 020 1,20-180 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
H1.2 40(35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-160 0,20 120-160 020 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
H1.3 30(25-50) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20  130-1,70 020 1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
H.1.4
H.21 40(35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 020 120-1,60 020 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
H.31 40(35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 120-160 020 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30

d

De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses de givne forhold.
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@ De anbefalede skaredata er afhaengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af veerktejs- og emneopspanding, materiale og maskintype!
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KOMET \ Performance

Skeeredata
Vejl. skeeredata for Fullmax, lang
40477 ...140478 ...

Type K 02,97 -4,05 04,06 -6,05 06,06 -7,55 3756 -12,05 212,06 - 16,05 216,06 - 20,05

Antal skeer 6 6 8 8 8 8

Ve f Mat. tilleg @ f Mat. tilleg @ f Mat. tilleg @ f Mat. tilleg @ f Mat. tilleg @ f Mat. tilleg @
Indeks m/min mm/0 mm mm/0 mm mm/0 mm mm/0 mm mm/0 mm mm/0 mm
K11 200 (180-250) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-120 010-0,20 1,50-190 020  150-190 020  180-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
K.1.2 200 (180-250) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-020 150-190 020 1,50-190 020  1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-260 0,30
K.2.1 225(200-300) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-190 0,20 1560-190 020 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-260 0,30
K.2.2 120 (100-150) 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 020 1,20-160 0,20  1,50-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
K.3.1 225(200-300) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20  150-190 020 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
K.3.2 120 (100-150) 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-160 020 1,20-1,60 0,20 150-1,90 0,20-0,30 1,80-220 0,30

40401.../40402 .../ 40403 .../40404 ...

Type VA 0297 -4,05 24,06-6,05 6,06 -755 9756 - 12,05 412,06 - 16,05 216,06 - 20,05

Antal skeer 4 4 6 6 6 6

Ve f Mat. tilleeg @ f Mat. tilleeg @ f Mat. tilleeg @ f Mat. tilleg @ f Mat. tilleeg @ f Mat. tilleg @
Indeks m/min mm/0 mm mm/0 mm mm/0 mm mm/0 mm mm/0 mm mm/0 mm
P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 048-0,60 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
P3.2 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 020 048-0,60 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
P3.3 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 048-0,60 0,20 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
P41 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 0,20 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
P4.2 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 020 048-060 0,20 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
M1 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
M.21 15(10-30) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 048-0,60 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
M.31 15(10-30) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 048-0,60 0,20 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30

40471.../40472 .../40473 .../ 40474 ...

Type ALU 32,97 - 4,05 24,06 - 6,05 26,06 - 7,55 3756 -12,05 212,06 - 16,05 216,06 - 20,05

Antal skeer 4 4 6 6 6 6

Ve f Mat. tilleeg @ f Mat. tilleeg @ f Mat. tilleeg @ f Mat. tilleeg @ f Mat. tilleeg @ f Mat. tilleeg @
Indeks m/min mm/0 mm mm/0 mm mm/Q mm mm/0 mm mm/0 mm mm/0 mm
N.1.1 200 (180-300) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 020 120-1,60 020 120-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
N.1.2 200 (180-300) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-160 0,20 120-160 020 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
N.2.1 200 (180-250) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20  1,30-1,70 020  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
N.2.2 200 (180-300) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20  1,30-170 0,20  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
N.2.3 200 (180-250) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 020 1,30-1,70 020 1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
0.3.1 250(220-270) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 020  1,30-1,70 020 1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30

40475 .../40 476 ...

Type H 02,97 - 4,05 04,06 -6,05 06,06-755 3756 -12,05 212,06 - 16,05 16,06 - 20,05

Antal skeer 4 4 6 6 6 6

Ve f Mat. tilleg @ f Mat. tilleg @ f Mat. tilleg @ f Mat. tilleg @ f Mat. tilleg @ f Mat. tilleg @
Indeks m/min mm/0 mm mm/0 mm mm/0 mm mm/0 mm mm/0 mm mm/0 mm
H11 40(35-60) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,0-0,20 0,40-060 020 050-060 020 050-070 020 060-080 0,20
Hi2 30(25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 040-060 020 050-060 020 050-070 020 060-080 0,20
H13 30(25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 020 050-060 020 050-070 020 060-0,80 0,20
H14 30(25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-060 020 050-060 020 050-070 020 060-0,80 0,20
H.21 40(35-60) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 040-060 020 050-060 020 050-070 020 060-080 0,20
H.31  40(35-60) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-060 020 050-060 020 050-070 020 060-080 0,20
@ De anbefalede skeeredata er afhaengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af veerktajs- og emneopspanding, materiale og maskintype!

De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses de givne forhold.
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KOMET \ Performance

Rivaler og forsankere

Skeeredata
Vejl. skeeredata for Fullmax, kort
Type UNI 40481 .../40483 .../40 488 .../ 40 489 ...
22,97 -4,05 4,06 - 6,05 6,06 - 7,55 0756 -12,05 012,06 - 15,97 015,98 - 20,05
Antal skeer 4 4 6 6 6 6
Ve f Mat. tilleg @ f Mat. tilleg @ f Mat. tilleg @ f Mat. tilleg @ f Mat. tilleg @ f Mat. tilleg @
Indeks m/min mm/0 mm mm/Q mm mm/Q mm mm/0 mm mm/0 mm mm/0 mm
P.1.1 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020 165-1,80 020  1,65-1,90 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
P.1.2 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020 165-180 020 1,65-1,90 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
P.1.3 200(180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020 165-180 020 165-1,90 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
P.1.4 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 0,20 165-1,80 020 1,65-1,90 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
P.1.5 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020 165-1,80 020 1,65-1,90 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
P.2.1 200(180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020 165-1,80 020 1,65-1,90 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
P.2.2 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020  165-180 020 1,65-1,90 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
P.2.3 200(180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 020 1,65-1,80 0,20  1,65-190 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
P.2.4 65(55-110) 0,45-0,50 0,10-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20 1,00-110 0,20  1,20-1,30 0,20  1,20-1,40 0,20-0,30 1,90-210 0,30
P31 40(30-80) 0,40-060 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 020  110-1,40 020 1,20-1,50 0,20-0,30 1,90-2,25 0,30
P3.2 40(30-80) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  110-1,40 0,20  1,20-1,50 0,20-0,30 1,90-2,25 0,30
P.3.3 40(30-80) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 110-1,40 020  1,20-1,50 0,20-0,30 1,90-2,25 0,30
P41  45(40-65 045-0,50 0,10-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20 1,00-1,10 020 120-1,30 020 1,20-1,40 0,20-0,30 1,90-2,10 0,30
P4.2 45(40-65) 045-0,50 0,10-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20 1,00-110 0,20 120-1,30 020 1,20-140 0,20-0,30 1,90-2,10 0,30
M.1.1 40(35-60) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  1,10-1,40 0,20  1,20-1,50 0,20-0,30 1,90-2,25 0,30
M.21  40(35-60) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 110-140 020  1,20-1,50 0,20-0,30 1,90-2,25 0,30
M.31 40(35-60) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  110-1,40 0,20  1,20-1,50 0,20-0,30 1,90-2,25 0,30
K.1.1 200(180-250) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 150-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,50-2,90 0,30
K.1.2 200 (180-250) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-190 0,20  1560-190 020 1,80-2,30 0,20-0,30 2,50-290 0,30
K.2.1 225(200-300) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 020 150-1,90 020 180-2,30 0,20-0,30 2,50-2,90 0,30
K.2.2 120(100-150) 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-160 0,20  1,50-1,90 0,20-0,30 2,00-2,40 0,30
K.3.1 225(200-300) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 020 150-190 020 180-2,30 0,20-0,30 2,00-2,40 0,30
K.3.2 120 (100-150) 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-160 020 120-1,60 020 150-1,90 0,20-0,30 2,00-2,40 0,30
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 150(120-250) 0,50-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,40 020  140-170 020 160-1,90 0,20-0,30 2,50-290 0,30
N.3.2 100(80-150) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,60-0,80 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 120-140 020 1,30-160 0,20-0,30 2,10-2,40 0,30
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
Ss.21 40(30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-090 020 080-110 020  090-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.2.2 40(30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 080-1,10 0,20  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.2.3
S.3.1 30(25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20  080-1,10 0,20  090-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
§8.3.2 30(25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 080-1,10 0,20  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.3.3
H11  40(35-60) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 0,20 0,50-0,60 020 050-0,70 020 0,80-1,00 0,20
Hi.2 30(25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 0,20  0,50-060 020 050-0,7,0 020 0,80-1,00 0,20
H1.3 30(25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-060 0,20  0,50-060 020 050-0,7,0 020 080-1,00 0,20
H.1.4
H.21 40(35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 120-160 020 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
H.3.1 40(35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 120-160 020 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30

d

De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses de givne forhold.

(0]
@ De anbefalede skaredata er afhaengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af veerktejs- og emneopspanding, materiale og maskintype!

04|82

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance Rivaler og forsenkere
Skeredata

Vejl. skeeredata for HM-rivaler

40 410.../40 400 ...

Ubelagt op til @5 mm op til @8 mm op til @ 10 mm op til @12 mm
Indeks v, f Rivningstilleg @ f Rivningstilleg @ f Rivningstilleg @ f Rivningstilleg @
m/min mm/0 mm mm/Q mm mm/0 mm mm/0 mm
P.1.1 30 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.1.2 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P1.3 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.1.4 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.1.5 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.2.1 25 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.2.2 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.2.3 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.2.4 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.3.1 25 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.3.2 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.3.3 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.4.1 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.4.2 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
M1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,125 0,10 015 0,10
M.2.1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,125 0,10 0,15 0,10
M.3.1 10 0,08 0,08 0,10 0,10 0,125 0,10 015 0,10
K11 30 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
K.1.2 20 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
K.2.1 25 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
K.2.2 20 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
K.3.1 25 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
K.3.2 20 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
N.1.1 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.1.2 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.2.1 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.2.2 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.2.3 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.3.1 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.3.2 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.3.3 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.4.1 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
S.1.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 01 0,10 0,12 0,10
S.1.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.21 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.2.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.2.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.3.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.3.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.3.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 01 0,10 0,12 0,10

De vejl. skeeredata er afhaengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af veerktajs- og emneopspanding, materiale og maskintype!
De angivne veerdier er anbefalinger og kan tilpasses de givne forhold!
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KOMET \ Performance Rivaler og forsenkere
Skeredata

Vejl. skeeredata for HM-rivaler

40430... 40420.../40421.../40430.../40431 ...
Ubelagt op til 0,94 mm Ubelagt TIAIN op til @5 mm op til @8 mm op til @10 mm
Rivningstilleeg Rivningstilleg Rivningstilleg Rivningstilleg
Indeks v, f 4 v, v, f [ f 4 f [/}
m/min mm/0 mm m/min m/min mm/0 mm mm/0 mm mm/0 mm

P.1.1 20 0,10 0,10 20 30 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P1.2 20 0,10 0,10 20 30 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P1.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P1.4 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P1.5 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.2.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.2.2 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.2.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.2.4 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.3.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.3.2 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.3.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.4.1

P.4.2

M.1.1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10
M.2.1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10
M.3.1 10 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10
K.1.1 18 0,10 0,10 18 30 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
K.1.2 18 0,10 0,10 18 30 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
K.2.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
K.2.2 10 0,10 0,10 10 20 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
K.3.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
K.3.2 10 0,10 0,10 10 20 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
N.1.1 40 0,15 0,10 40 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.1.2 40 0,15 0,10 40 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.2.1 25 0,15 0,10 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.2.2 25 0,15 0,10 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.2.3

N.3.1 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.3.2 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.3.3 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.4.1

S.1.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.1.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.2.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.2.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.2.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.3.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.3.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.3.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
H.1.1 8 0,05 0,05 0,08 0,05 0,10 0,10
H.1.2 8 0,05 0,05 0,08 0,05 0,10 0,10

(0]
@ De vejl. skeredata er afhaengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af veerktejs- og emneopspanding, materiale og maskintype!

De angivne veerdier er anbefalinger og kan tilpasses de givne forhold!
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KOMET \ Performance Rivaler og forsenkere
Skeredata

Vejl. skeeredata for HM-rivaler

40420.../40421.../40430.../40 431 ...

Ubelagt TiAIN op til @ 12 mm op til @ 15 mm op til @20 mm op til @25 mm op til @30 mm
Rivningstilleg Rivningstilleeg Rivningstilleeg Rivningstilleg Rivningstilleg

Indeks v, v, f 4 f 4 f 0 f 4 f U

m/min m/min mm/0 mm mm/0 mm mm/0 mm mm/0 mm mm/0 mm
P.1.1 20 30 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P1.2 20 30 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P1.3 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P1.4 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P1.5 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.2.1 15 25 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.2.2 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.2.3 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.2.4 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.3. 15 25 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.3.2 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.3.3 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.4.1
P.4.2
M.1.1 15 0,15 0,10 0,20 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20
M.2.1 15 0,15 0,10 0,20 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20
M.3.1 10 0,15 0,10 0,20 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20
K.1.1 18 30 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.1.2 18 30 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.2.1 15 25 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.2.2 10 20 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.3.1 15 25 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.3.2 10 20 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.1.1 40 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.1.2 40 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.2.1 25 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.2.2 25 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.2.3
N.3.1 30 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.3.2 30 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.3.3 30 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.4.1
S.1.1 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.1.2 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.2.1 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.2.2 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.2.3 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.3.1 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.3.2 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.3.3 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
H.1.1 8 0,10 0,10 0,13 0,10 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
H.1.2 8 0,10 0,10 0,13 0,10 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15

De vejl. skeeredata er afhengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af veerktajs- og emneopspanding, materiale og maskintype!
De angivne veerdier er anbefalinger og kan tilpasses de givne forhold!
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KOMET \ Performance Rivaler og forsenkere
Skeredata

Vejl. skaeredata for HSS-E-rivaler

40110.../40115....

op til @5 mm op til @8 mm op til @ 12 mm op til @ 15 mm op til @20 mm
Ve f Rivningstilleg @ f Rivningstilleg @ f Rivningstilleg @ f Rivningstilleg @ f Rivningstilleg @

Indeks m/min mm/0 mm mm/Q mm mm/0 mm mm/0 mm mm/Q mm
P.1.1 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.1.2 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P1.3 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.1.4 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P1.5 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.2.1 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.2.2 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.2.3 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.2.4 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.3.1 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.3.2 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.3.3 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.4.1

P.4.2

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.1 12 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
K.1.2 12 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
K.2. 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
K.2.2 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
K.3.1 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
K.3.2 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
N.1.1 15 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
N.1.2 15 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
N.3.2 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
N.3.3 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

De vejl. skeredata er afhaengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af veerktejs- og emneopspanding, materiale og maskintype!
De angivne veerdier er anbefalinger og kan tilpasses de givne forhold!
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KOMET \ Performance Rivaler og forsenkere
Skeredata

Vejl. skeeredata for HSS-E-rivaler

40110.../40 115 ...

op til @25 mm op til @ 30 mm op til @40 mm op til @50 mm
Ve f Rivningstilleg @ f Rivningstilleg @ f Rivningstilleg @ f Rivningstilleg @

Indeks m/min mm/0 mm mm/Q mm mm/0 mm mm/0 mm
P.1.1 12 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.1.2 12 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P1.3 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.1.4 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P1.5 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.2.1 12 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.2.2 12 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.2.3 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.2.4 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.3.1 12 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.3.2 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.3.3 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.4.1

P.4.2

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.1 12 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.1.2 12 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.2. 10 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.2.2 10 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.3.1 10 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.3.2 10 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.1.1 15 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.1.2 15 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1 20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.3.2 20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.3.3 20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

De vejl. skeeredata er afhengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af veerktajs- og emneopspanding, materiale og maskintype!
De angivne veerdier er anbefalinger og kan tilpasses de givne forhold!
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KOMET \ Standard Rivaler og forsankere

Skeredata

Vejl. skaeredata for HSS-E-rivaler

40140.../40150.../40155.../40 145 .../ 40 139 .../ 40 160 ...

op til @5 mm op til @8 mm op til @ 12 mm op til @ 15 mm op til @20 mm
Ve f Rivningstilleg @ f Rivningstilleg @ f Rivningstilleg @ f Rivningstilleg @ f Rivningstilleg @

Indeks m/min mm/0 mm mm/Q mm mm/0 mm mm/0 mm mm/Q mm
P.1.1 15 0,10 0,10-0,15 0,20 0,15-0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,35 0,30
P.1.2 12 0,10 0,10-0,15 0,20 0,15-0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,35 0,30
P1.3 10 0,10 0,10-0,15 0,20 0,15-0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,35 0,30
P.1.4 10 0,08 0,10-0,15 0,15 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
P1.5 8 0,08 0,10-0,15 0,15 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
P.2.1 10 0,10 0,10-0,15 0,20 0,15-0,20 0,25 0,20 0,25 0,25 0,35 0,30
P.2.2 8 0,08 0,10-0,15 0,15 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
P.2.3 8 0,08 0,10-0,15 0,15 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
P.2.4 8 0,08 0,10-0,15 0,15 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
P.3.1 8 0,08 0,10-0,15 0,12 0,15-0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30
P.3.2 6 0,08 0,10-0,15 0,12 0,15-0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25
P.3.3 6 0,08 0,10-0,15 0,12 0,15-0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25
P41 6 0,08 0,10-0,15 012 0,15-0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25
P.4.2 6 0,08 0,10-0,15 0,12 0,15-0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25
M.1.1 6 0,08 0,10 012 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25
M.2.1 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25
M.3.1 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25
K.1.1 14 0,10 0,10-0,15 0,16 0,20 0,24 0,20 0,28 0,25 0,35 0,30
K.1.2 12 0,10 0,10-0,15 0,16 0,20 0,24 0,20 0,28 0,25 0,35 0,30
K.2. 12 0,10 0,10-0,15 0,16 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,35 0,30
K.2.2 10 0,10 0,10-0,15 0,16 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
K.3.1 12 0,10 0,10-0,15 0,16 0,20 0,24 0,20 0,28 0,25 0,35 0,30
K.3.2 10 0,10 0,10-0,15 0,16 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
N.1.1 20 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,40 0,30
N.1.2 20 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,40 0,30
N.2.1 18 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,40 0,30
N.2.2 18 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,40 0,30
N.2.3

N.3.1 18 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,30
N.3.2 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,30
N.3.3 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,30
N.4.1 18 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,30
S.1.1

S.1.2

S.2.1 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20 0,20 0,20 0,25 0,20
S.2.2 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20 0,20 0,20 0,25 0,20
S.2.3

S.3.1 6 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20 0,20 0,20 0,25 0,20
S.3.2 4 0,08 0,10 0,10 0,15 0,125 0,20 0,20 0,20 0,25 0,20
S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

De vejl. skeredata er afhaengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af veerktejs- og emneopspanding, materiale og maskintype!
De angivne veerdier er anbefalinger og kan tilpasses de givne forhold!
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KOMET \ Standard Rivaler og forsankere

Skeredata

Vejl. skaeredata for HSS-E-rivaler

40140.../40150.../40155.../40 145 .../ 40 139 .../ 40 160 ...

op til @25 mm op til @ 30 mm op til @40 mm op til @50 mm
Ve f Rivningstilleg @ f Rivningstilleg @ f Rivningstilleg @ f Rivningstilleg @

Indeks m/min mm/0 mm mm/Q mm mm/0 mm mm/0 mm
P.1.1 15 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.1.2 12 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P1.3 10 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.1.4 10 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P1.5 8 0,30 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.2.1 10 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.2.2 8 0,30 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.2.3 8 0,30 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.2.4 8 0,30 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.3.1 8 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50
P.3.2 6 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50
P.3.3 6 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50
P41 6 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50
P.4.2 6 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50
M.1.1 6 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,30 0,40 0,35
M.2.1 4 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,30 0,40 0,35
M.3.1 4 0,30 0,25 0,30 0,30 0835 0,30 0,40 0835
K.1.1 14 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
K.1.2 12 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
K.2. 12 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
K.2.2 10 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,40 0,40
K.3.1 12 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
K.3.2 10 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,40 0,40
N.1.1 20 0,40 0,35 0,50 0,40 0,60 0,45 0,80 0,50
N.1.2 20 0,40 0,35 0,50 0,40 0,60 0,45 0,80 0,50
N.2.1 18 0,40 0,35 0,50 0,40 0,60 0,45 0,80 0,50
N.2.2 18 0,40 0,35 0,50 0,40 0,50 0,45 0,80 0,50
N.2.3

N.3.1 18 0,30 0,40 0,30 0,40 0,40 0,50 0,40 0,50
N.3.2 15 0,30 0,40 0,30 0,40 0,40 0,50 0,40 0,50
N.3.3 15 0,30 0,40 0,30 0,40 0,40 0,50 0,40 0,50
N.4.1 18 0,30 0,40 0,30 0,40 0,40 0,50 0,40 0,50
S.1.1

S.1.2

S.2.1 4 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35
S.2.2 4 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35
S.2.3

S.3.1 6 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35
S.3.2 4 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35
S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

De vejl. skeeredata er afhengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af veerktajs- og emneopspanding, materiale og maskintype!
De angivne veerdier er anbefalinger og kan tilpasses de givne forhold!
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KOMET \ Performance Rivaler og forsenkere
Skeredata

Vejl. skeeredata for HM-rivaler - type H

40435...-type H

(0,98-399 mm 04,00-8,00 mm 08,01-16,00 mm 016,01-20,00 mm
Indeks v m/min f Mat. tilleg 0 f Mat. tilleg @ f Mat. tileeg 0 f Mat. tileeg 0
mm/0 mm mm/0 mm mm/0 mm mm/0 mm
P 16 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
P1.2 13 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P13 12 0,075 0,20 015 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
P14 12 0,075 0,20 015 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
P15 19 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P21 15 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P2.2 14 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P2.3 & 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.4 12 0,075 0,20 015 0,20 0175 0,30 0,20 0,30
P31
P3.2 11 0,063 0,20 0,125 0,20 015 0,30 0175 0,30
P33 11 0,063 0,20 0,125 0,20 015 0,30 0175 0,30
P41 11 0,063 0,20 0,125 0,20 015 0,30 0175 0,30
P42 8 0,05 0,20 0,10 0,20 0,113 0,30 0,125 0,30
M.1.4
M.2.1 9 0,063 0,10 0,125 0,10 015 0,20 0,175 0,20
M.3.1 9 0,063 010 0,125 0,10 015 0,20 0,175 0,20
K11 17 0,125 0,20 0,25 0,20 0,325 0,30 0,40 0,30
K1.2 14 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.21 17 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.2.2 14 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
K.3. 17 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.3.2 14 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
N1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S
§.1.2
s.21
$.2.2
s$.2.3
$.31
$.3.2
533
H.14 8 0,075 010 015 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
HA1.2 7 0,063 0,10 0,125 0,20 015 0,30 0,175 0,30
H1.3 5 0,05 0,10 0,10 0,20 0,113 0,30 0,125 0,30
H1.4
H.2.1
H.31

0]
ﬂ De vejl. skeeredata er afhaengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af veerktajs- og emneopspanding, materiale og maskintype!
De angivne veerdier er anbefalinger og kan tilpasses de givne forhold!
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KOMET \ Performance Rivaler og forsenkere
Skeredata

Vejl. skeeredata, vendeskarsforsaenker

30196.../30197 ...

Vendeskar Veerktgjsdiameter
BK8425 K10 2 16,5-37 mm
Indeks Ve m/min fmm/0
P11 200 0,12-0,16
P.1.2 200 0,20-0,30
P1.3 200 0,20-0,30
P1.4 180 0,20-0,30
P1.5 180 0,17-0,27
P.2.1 160 0,20-0,30
P.2.2 160 0,20-0,30
P.2.3 160 0,15-0,20
P.2.4 160 0,10-0,16
P.3.1 140 0,10-0,15
P.3.2 140 0,08-0,13
P.3.3 140 0,06-0,12
P.4.1 120 0,10-0,16
P.4.2 120 0,06-0,12
M1 160 0,10-0,15
M.2.1 140 0,10-0,15
M.3.1 100 0,07-0,13
K.1.1 180 0,40
K.1.2 160 0,32
K.2.1 140 0,30
K.2.2 140 0,18
K.3.1 120 0,20
K.3.2 120 0,18
N.1.1 250 0,20
N.1.2 250 0,20
N.2.1 250 0,30
N.2.2 250 0,30
N.2.3 250 0,25
N.3.1 230 0,30
N.3.2 230 0,32
N.3.3 230 0,22
N.4.1 230 0,30
S.1.1 60 20 0,12
S.1.2 50 20 0,10
S.2.1 60 20 0,12
S.2.2 50 20 0,10
S.2.3 30 20 0,06
S.3.1 100 60 0,22
S.3.2 80 30 0,20
S.3.3 50 30 0,12
H.1.1 100 0,10
H.1.2 80 0,08
H.1.3 50 0,05
H.1.4
H.2.1 100 0,10
H.3.1 80 0,08
0
0
]
0
w0

De vejl. skeeredata er afhaengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af veerktajs- og emneopspanding, materiale og maskintype!
De angivne veerdier er anbefalinger og kan tilpasses de givne forhold!
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KOMET \ Standard Rivaler og forsankere

Skeredata

Vejl. skeeredata for HM spidsforsaenkere

30115... 30160...
9] @ @ @ %) @ @ %)
. 8,0-124 mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5 mm 20,5-25,0 mm 25,0-31,0 mm . 12,4-16,5mm 16,5-20,5 mm 20,5-25,0 mm
Indeks m/min fmm/0 m/min fmm/0
P.1.1 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 40 0,12 0,14 0,18
P.1.2 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 40 0,12 0,14 0,18
P1.3 30 0,08 0,10 0,10 0,14 0,18 30 0,10 0,10 0,14
P1.4 30 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,10 0,12 0,14
P.1.5 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.2.1 30 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,10 0,12 0,14
P.2.2 20 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 20 0,06 0,08 0,10
P.2.3 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.2.4 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.3.1 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.3.2 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.3.3 18 0,05 0,06 0,08 0,10 012 18 0,06 0,08 0,10
P.4.1
P.4.2
M.1.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 012 15 0,07 0,08 0,09
M.2.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 012 15 0,07 0,08 0,09
M.3.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 012 15 0,07 0,08 0,09
K.1.1 24 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 24 0,14 0,18 0,20
K.1.2 24 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 24 0,14 0,18 0,20
K.2.1 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
K.2.2 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
K.3.1 24 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 24 0,14 0,18 0,20
K.3.2 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
N.1.1 58 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 58 0,14 0,18 0,22
N.1.2 58 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 58 0,14 0,18 0,22
N.2.1 45 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 45 0,14 0,18 0,22
N.2.2 45 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 45 0,14 0,18 0,22
N.2.3 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.3.1 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.3.2 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.3.3 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.4.1 50 014 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
S.1.1 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.1.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.21 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.2.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.2.3 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.3.1 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.3.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.3.3 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
AR 8 0,06 0,08 0,08 0,10 0,12 8 0,08 0,08 0,10

De vejl. skeredata er afhaengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af veerktejs- og emneopspanding, materiale og maskintype!
De angivne veerdier er anbefalinger og kan tilpasses de givne forhold!
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KOMET \ Performance Rivaler og forsenkere
Skeredata

Vejl. skeeredata for HM spidsforsaenkere

30116... 30140...
TPX76S Ti50
4 4 [4 [ 4 4 [ 0 0 4 U 4
4,3-80mm 8,00-12,4mm 12,40-16,5mm 16,5-20,5 mm 20,5-25,0mm 25,0-31,0 mm 43-80mm 8,0-124mm 124-16,5mm 16,5-20,5 mm 20,5-25,0mm 25,0-31,0mm
Indeks m/vr:]in fmm/0 m/\’r:1in fmm/0
P11 60 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 40 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.2 60 0,08 0,10 0,12 0,14 018 0,22 40 0,08 0,10 0,12 014 0,18 0,22
P1.3 50 0,06 0,08 0,10 0,12 014 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 018
P1.4 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.1.5 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 018
P.2.1 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P23 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.1 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 018
P.3.2 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.4.1 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
P.4.2 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.1.1 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
M.2.1 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.3.1 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
K.1.1 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.1.2 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.1 45 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 45 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.1 35 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.2 35 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
N.1.1 80 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 80 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.1 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 018 0,22 0,26
N.3.1 70 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 70 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 70 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.4.1
S.1.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.1.2 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.21 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.2 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.3 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
S.3.2 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
S.3.3 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
H.1.1 12 0,05 0,06 0,08 0,08 0,10 6 0,05 0,06 0,08 0,08 0,10
H.1.2 8 0,05 0,06 0,08 0,08 0,10
H.1.3
H.1.4
H.2.1 12 0,05 0,06 0,08 0,08 0,10
H.3.1

De vejl. skeredata er afhaengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af veerktejs- og emneopspanding, materiale og maskintype!
De angivne veerdier er anbefalinger og kan tilpasses de givne forhold!
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KOM ET \ Standard Rivaler og forsankere

Skeredata

Vejl. skaeredata for HSS spidsforsaenkere

30100... 30102...
Type N Type AL
a [} 2 0 [} [ [ [} [ [} a [}
43-8,0mm 8,0-12,4mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0 mm 25,0-31,0 mm 43-80mm 8,0-12,4mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5 mm 20,5-25,0 mm 25,0-31,0 mm

Indeks m/vr:]in fmm/0 m/\’r:1in fmm/0

P11 30 006-008 010 0,12 0,14 018 0,22 30 0,06-008 0,10 0,12 014 018 0,22
P1.2 30 006-008 010 0,12 0,14 018 0,22 30  006-008 010 0,12 014 018 0,22
P1.3 25 0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 012 0,14 25  0,04-0,06 0,04-006 0,08 0,10 012 0,14
P1.4 25 0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25  0,04-0,06 0,04-006 0,08 0,10 012 0,14
P1.5 12 0,03-004 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 003-004 005 0,06 0,08 0,10 012
P.2.1 25 004-006 008 0,10 0,12 0,14 0,18 25 004-006 0,08 0,10 0,12 0,14 018
P.2.2 10 003-004 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 003-004 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.3 10 003-004 005 0,06 0,08 0,10 0,12 10 003-004 005 0,06 0,08 0,10 012
P.2.4 10 003-004 005 0,06 0,08 0,10 0,12 10 003-004 005 0,06 0,08 0,10 012
P.3. 10 003-004 005 0,06 0,08 0,10 0,12 10 003-004 005 0,06 0,08 0,10 012
P.3.2 10 0,03-004 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10  003-004 005 0,06 0,08 0,10 012
P3.3 10 0,03-004 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10  003-004 005 0,06 0,08 0,10 012
P.4.1

P.4.2

M.1.1 8 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 012 8 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.2.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
M.3.1 8 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 012 8 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
K11 12 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25 12 006-010 012 0,14 018 0,20 0,25
K.1.2 12 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25 12 006-010 012 014 018 0,20 0,25
K.2.1 10 006-010 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10  006-010 0,12 0,14 018 0,20 0,25
K.2.2 10 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25 10  006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.1 12 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25 12 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.2 10 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25 10  006-010 012 0,14 018 0,20 0,25
N.1.1 35 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 39 008-010 012 0,14 018 0,22 0,26
N.1.2 35 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 39 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.21 25 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 28 008-010 012 0,14 018 0,22 0,26
N.2.2 25 008-010 012 0,14 018 0,22 0,26 28 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 25 (008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 28 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.3.1 35 010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30 39 010-012 0714 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 35 010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30 39 010-012 0714 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 35 010-012 0714 0,18 0,20 0,24 0,30 39  010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30
N.4.1 60 010-013 0,16 0,2 0,23 0,26 0,30 66  010-013 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30
S.14 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
S.1.2 8 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
S.2.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
S.2.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.21

H.3.1

De vejl. skeredata er afhaengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af veerktejs- og emneopspanding, materiale og maskintype!
De angivne veerdier er anbefalinger og kan tilpasses de givne forhold!
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KOM ET \ Standard Rivaler og forsankere

Skeredata

Vejl. skaeredata for HSS spidsforsaenkere

30110.../30130... 30132...
Type N - TiN/ TiAIN Type VA - TiAIN
U 4 [U 0 4 0 [ 0 0 4 U 4
4,3-80mm 8,0-12,4mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0mm 25,0-31,0mm 43-80mm 8,0-124mm 124-16,5mm 16,5-20,5 mm 20,5-25,0mm 25,0-31,0mm

Indeks m/vr:]in fmm/0 m/vr;in fmm/0

P.1.1 35 006-008 010 0,12 0,14 0,18 0,22 35 006-008 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.2 35 006-008 010 0,12 0,14 018 0,22 35 0,06-008 0,10 0,12 014 0,18 0,22
P13 29  (0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 29  0,04-0,06 0,04-006 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.4 29  0,04-0,06 0,04-006 0,08 0,10 0,12 0,14 29  0,04-0,06 004-006 0,08 0,10 012 0,14
P.1.5 14 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 14 003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.1 29 004-006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 29 004-006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P23 12 003-004 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 003-004 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 12 003-004 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 003-004 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.1 12 003-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 13 0,03-004 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.2 12 0,03-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12 13 003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 13 003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P.4.1

P.4.2

M.1.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 1 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
M.2.1 9 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 11 004-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.3.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 1 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
K.1.1 9 0,06-010 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 14 006-010 012 0,14 018 0,20 0,25
K.1.2 9 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 14 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.1 9 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 14 0,06-010 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.1 14 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25 14 006-010 012 0,14 018 0,20 0,25
K.3.2 12 006-010 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25
N.1.1 40 008-0,10 012 0,14 0,18 0,22 0,26 40  008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 40 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 40  008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.1 29 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 29 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 29 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 29 008-0,10 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 29 (008-010 012 0,14 018 0,22 0,26 29  008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.3.1 40 010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30 40  010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 40 010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30 40  010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 40 010-012 0714 0,18 0,20 0,24 0,30 40  010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30
N.4.1 69 010-013 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30 69 010-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30
S.1.1 9 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.1.2 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.1 9 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.2 9 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.3 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.2 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.3 9 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
H.1.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12
H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1 5 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12 ® 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12

De vejl. skeredata er afhaengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af veerktejs- og emneopspanding, materiale og maskintype!
De angivne veerdier er anbefalinger og kan tilpasses de givne forhold!
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KOM ET \ Standard Rivaler og forsankere

Skeredata

Vejl. skaeredata for HSS spidsforsanker og planforsanker

30150.../30155.../30105.../30 170 .... 30190.../30191.../30192...
HSS -60°/90° /120° HSS
(4] 7] (7] [} [} (4] DC_2 DC_2 DC_2
4,3-8,0mm 8,0-12,4mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0mm 25,0-31,0mm 6,3mm 210,0mm @14,0mm

Indeks m/vr:]in fmm/0 m/vrcmn fmm/0
P11 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 30 0,07 0,10 0,12
P1.2 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 30 0,07 0,10 0,12
P1.3 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25 0,05 0,07 0,09
P1.4 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25 0,05 0,07 0,09
P.1.5 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,07
P.2.1 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 25 0,05 0,07 0,09
P.2.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.2.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.2.4 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.3.1 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.3.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.3.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.4.1
P.4.2
M. 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012 8 0,04 0,06 0,07
M.2.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
M.3.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012 8 0,04 0,06 0,07
K.1.1 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,08 013 0,16
K.1.2 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,08 0,13 0,16
K.2.1 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10 0,08 0,13 0,16
K.2.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10 0,08 0,13 0,16
K.3.1 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,08 0,13 0,16
K.3.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10 0,08 0,13 0,16
N.1.1 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 35 0,09 013 0,16
N.1.2 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 35 0,09 0,13 0,16
N.2.1 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 25 0,09 0,13 0,16
N.2.2 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 25 0,09 0,13 0,16
N.2.3 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 25 0,09 013 0,16
N.3.1 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 35 011 0,16 0,18
N.3.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 35 011 0,16 0,18
N.3.3 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 35 011 0,16 0,18
N.4.1 60 0,10-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30 60 0,12 018 0,21
S.1.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.1.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.21 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.2.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.2.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012 8 0,04 0,06 0,07
S.3.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012 8 0,04 0,06 0,07
S.3.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.3.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
H.11
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

De vejl. skeredata er afhaengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af veerktejs- og emneopspanding, materiale og maskintype!
De angivne veerdier er anbefalinger og kan tilpasses de givne forhold!
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KOMET \ Standard Rivaler og forsankere

Skeredata

Vejl. skaeredata for HSS-E afgratningsforsaenker

30120.../30121...

HSS-E -90°
U3 Wl 6,3ﬂmm 10,gjmm 14,0ﬂmm 21,0ﬂmm 28,E’)amm 35,gmm

Indeks m/Vncwin m/vr;in e

P11 35 30 0,06-0,08 0,10 012 0,14 0,18 0,22
P.1.2 35 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.3 29 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 014
P1.4 29 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.5 14 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.1 29 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.3 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.1 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.2 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.4.1

P.4.2

M.1.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
Mm.2.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.3.1 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
K.1.1 9 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.1.2 9 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.1 9 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 14 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.1 14 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.2 12 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
N.1.1 40 35 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 40 35 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.1 29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.3.1 40 35 0,1-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 40 35 01-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 40 35 0,1-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.4.1 69 60 0,1-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30
S.1.1 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.1.2 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.21 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.2 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.3 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.1 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.2 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.3 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
H.1.1 4 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12
H.1.2

H1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1 4 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12

De vejl. skeredata er afhaengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af veerktejs- og emneopspanding, materiale og maskintype!
De angivne veerdier er anbefalinger og kan tilpasses de givne forhold!
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KOM ET \ Performance Rivaler og forsenkere
Tekniske data

REAMAX TS - montagevejledning

Ger alle kontaktflader rene — fedtfri.

Skru antreeksbolten (5) ind i rivalhovedet, og stram til med gaffelnaglen (6).

Abn spandekaben (2) med naglen (3) uden at lasne den helt,
og s&trivalen (1) ind i holderen.

Luk spandekaben (2) med naglen (3), »

vaer opmarksom pé det anbefalede 18‘08;”[81;,999
fastspeendingsmoment. 20,000 - 21,999
Nar rivalen (1) seettes ind, treekkes det - 22,000 - 26,999
efter lukning af spaendekaben (2) - p plads. 27,000 - 34,999

35,000 - 41,999
42,000 - 51,999
52,000 -70,000

Tilspendingsmoment

1,5Nm
2,5Nm
4Nm
5Nm
6Nm
10Nm
13Nm

ud af position og kan nemt fiernes fra holderen:
Abn spandekaben (2) med ngglen (3) uden at lzsne den helt,
og fiern rivalhovedet (1).

Nér rivalhovedet (1) fiernes, trykkes det ved hjalp af spaendekasben (2)

Justering for slidkompensation:

04198 cuttingtools.ceratizit.com

Hultolerancer op til IT4 kan opnés ved at justere med unbraconaglen (4).
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KOMET \ Performance Rivaler og forsenkere
Tekniske data

REAMAX TS - montagevejledning

Indstilling af holderen DAH Zero

Der anbefales en radial forindstilling af veerktajet p& maks. 20 um.

1. Lasn alle justerskruer, og forspeend dem med 1 Nm (nye veerktgjer leveres sddan).
2. Placer et maleur med et pm display pa maleflade.
3. Ved at dreje veerktgijet findes det hajeste punkt ved hjaelp af méleuret.

4. Drej justerskrue med uret ved hjeelp af unbraconaglen (1), indtil der er korrigeret for en halv rundlgbsfejl. Overspaend ca. 5 pm.

5. Lasn justeringsskruen (2) pd den anden side s& meget som den farste skrue blev overspandt.

6. Indstil alle 4 justerskruer, indtil rundlgbet er <2 pm.

Vaer opmarksom pé:

4 Rundlgbet skal efter hvert holderskift, &ndrede
arbejdsbetingelser, efter hver indstilling for
slidkompensation og fer hver eneste ny idriftseettelse -
ved hjzlp af justeringstrin 1til 6 - kontrolleres og indstilles
pé ny.

a Justerskruerne skal altid veere spaendt med
min. 1 Nm i brug.

4 Maks. justeringsmoment er 4,5 Nm

7
2, S0 =

Z, 8
100 .
Y-

0BS!
a Uens skardeling!
a 2 skeer ligger 180° overfor = maleskaer
4 Mal diameteren foran pa skaeret
(pga. konusvinkel, se figur)
4 Undgé at beskadige skeerene

W N
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KOMET Tekniske data

Problemer/mulige &rsager/lgsninger

Hul for stort
a Rundlgbsfejl — anvend DAH udligningssystem, og korrigér rundlgb
a Ungijagtig flugtning, rival skarer bagud — korrigér flugtning, og anvend evt. DPS-pendulholder

v
N/ N/ || a Lesegopbygning — reducér skaerehastigheden v, ved ubelagt hdrdmetal,
'M.IIIMI g den ved DST (Cermet) og belagt hardmetal, eller @g olieandelen i kalesmaremidlet

a Rival for stor — juster eller anvend mindre rival

Hul for lille
4 Slidtrival — justér rival, udskift den eller f& den repareret

' v a For lille rivningstilleg — ag rivningstilleget
N/ N
'M.IIIMI a For store skeerekraefter — reducer tilspaending, eller veelg andre indlgbsgeometrier (ASG)

a Forlille rival — justér eller anvend starre rival

| Konisk hul, for stor bagtil
/ } \ a Ungjagtig flugtning — korrigér flugtning, eller anvend DPS-pendulholder
|
\
f
|
|
\

a Difference mellem spindeldok og revolverhoved — korrigér revolverhoved, eller anvend DPS-pendelholder

Konisk hul, for stor fortil
\ / a Dérlig flugtning, skaeret trykker i starten — korrigér flugtning, eller anvend DPS-pendelholder

Hullet er ikke rundt
4 For stor rundlgbsfejl pé rivalen — korrigér rundlab ved hjeelp af DAH udligningssystem

{ a Flugtningsfejl — korrigér flugtningsfejl, eller anvend DPS-pendelholder
mm a Asymmetrisk indlgb pga. en skré indgangsflade — forsaenk hullet
% a Opspznding af emnet — korrekt fastspaending af emnet

4 Dérlig forbearbejdning — optimér forbearbejdning
4 For hgjtilspending — reducér tilspending

Hullet har ridser

jﬁ a Skerehastighed v, for hgj — reducér skaerehastighed
= a For hgjt L til D-forhold — reducér indlgbshastigheden, forpilotér hullet,
= eller veelg en anden indlabsgeometri (ASG)

lkke god nok overflade
a Lesagopbygning — reducér skeerehastigheden v, ved ubelagt hardmetal, g den ved DST (Cermet)
og belagt hardmetal, eller ag olieandelen i kalesmaremidlet

| 4 Skeer slidt — fa skeeret repareret, eller udskift verktejet
i 4 Rundlgbsfejl pa rivalen — korrigér rundlgb ved hjeelp af DAH udligningssystem
%Eg a Ingen eller utilstraekkelig kaling, der fastklemmes spéner — anvend indvendig tilfarsel af kalemiddel,
. 0g @q trykket pa kelesmaremidlet

a Uegnet kalesmaremiddel — @g olieandelen i kelesmaremidlet
a Forkerte skaeredata — anvend data som anbefalet i katalog

Riller i hullet «Tilspaendingsmarkering»

a Skeer defekt (skeerbrud) — udskift rivalen eller fa den repareret

a Losagopbygning — reducér skeerehastigheden v, ved ubelagt hardmetal, g den ved DST (Cermet)
0g belagt hardmetal, eller ag olieandelen i kalesmaremidlet

[

Riller i hullet «Tilbagetraekningsmarkering»
g a Skeerene karer for langt ud af hullet — kar hgjst indlgbslzengde + 2 mm ud af hullet
a Materialet fjedrer tilbage — tilbagetraekning ikke i hgj fart, men med @get (2-3 gange) tilspaendingshastighed

041100 cuttingtools.ceratizit.com
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Rivaler og forsenkere

KOMET Tekniske data
Slidtyper

Fasforslidning

Sank skaerehastigheden, og vaelg en mere slidfast kvalitet eller beleegning.

Skeerbrud

Reducér tilspanding og rivningstilleeg. Anvend hardmetal med beleegning i

stedet for DST ved afbrudt rivning.

Grubeslid

Saenk skeaerehastigheden, og anvend positiv skeeregeometri.

Udflisning

@g skarehastigheden, og anvend en starre spanvinkel.

Straleslid

Seenk skaerehastigheden, og vaelg en mere slidfast kvalitet eller beleegning.

Traethedsbrud

Reducér tilspaending, @g rivalens stabilitet.

L@saegsdannelse

Anvend positiv skeeregeometri, g olieandelen af kalesmaremidlet,

reducér skaerehastigheden v, ved HM-skar uden belegning, g ved DST- 0g

skeer med beleegning.

Termiske spraekker

Anvend tilstrekkeligt kalesmaremiddel og indvendig keling, reducér skaerehastigheden.
cuttingtools.ceratizit.com 041101



KOMET

Rivaler og forsenkere

Tekniske data
Generelle indlpbsgeometrier
Standardgeometrier Specialgeometrier
Geometri  Spannotform Spanflow Indlgbsvinkel 3
P P Geometri Spannotform Spanflow Indlgbsvinkel
Bemeerk
ASG4000 Lige <«—— o [N\ASG4000 <
S ASG 0703
R E ASGO703 Lige Indlgb 7] I
0,2 x 45°
ASG2210 Venstre - g. § e .
8 ASGOT04 Lige Indlgb for aget
ASG2231 Venstre -— &n 5 ’ retningsstabilitet 0.05 x 45°
Z
. 7 Spankontrol
ASG2270 Lige -«— ASG09B Lige Lt
ASG2110 Lige — W ; Spankontrol ASG 1402
9 ASEE ASG1402 Lige pankontr e
=
ASG2131 Lige — 5 i |ASG2M3l] S 2
G ASG02 Lige > Fplfece
ASG2170 Lige - > W
7\ | -,
ASG03 Lige > SppAeY
Standardgeometrier
2 ASG 05
Geometri  Spannotform Spanflow Indigbsvinkel Al {iEmELTE % L°
ASG3000 Lige -—> é
AN
o/ \[ASG 0706] =
ASGO0706 Lige D — "_ S
2
feb}
i S/ \[AsGot0s] &
ASGO106 Lige -— ‘qé’
[«b}
ASG2350 Lige -— 3 :
ASG2360 Lige PEE— g_
Opnaelig overfladekvalitet
Ruhedsklasse N11 N8 N7 NG N5 N4 N3 N2 NI
Materialegruppe Overflade ruhed R, 25 | 128 3,2 1,6 0,8 04 02 01 005 0025
Overflade ruhed R, 100 40 25 16 10 6,3 4 25 16 1 0,63 0,25
o 1.0-4.2 E—
= 11-31 E—
11+21+31 E—
X7
12+22+32 P
11-23 e
=
31-33 »
» 11-33 E—
T 11-13 —

Opndelig MM Betinget opnéelig

Disse informationer er baseret pa erfaringer og kan varierer afhaengig af eksterne forhold.

(Andre overflade krav pa forespargelse)

04[102
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KOMET

Tekniske data

Tolerancer med 1/100 rivaler

Det oftest anvendte toleranceomrade er H7, derfor er de fleste rivaler fremstillet til en H7-tolerance.

Med 1/100-rivalerne, som fas med 0,01 mm spring, kan man dog ogsa afdakke forskellige andre pasmal.

F.eks. kan en 1/100-rival med diameter 8,02 mm anvendes til en pasning 8,0 F7.

Yderligere tolerancer fremgar af tabellen.

Tolerance- Nom. @i mm

klasse 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0

A9 4,29 5,29 6,29 7,30 8,30 9,30 10,30 11,32 12,32
A1 1,31 2,31 31 4,32 5,32 6,32 7,35 8,35 9,35 10,35 11,37 12,37
B8 415 515 6,15 7,16 8,16 9,16 10,16
B9 4,16 5,16 6,16 7 8,17 9,17 10,17 11,18 12,18
B10 117 217 3,17 417 517 6,17 719 8,19 919 10,19 11,20 12,20
B11 1,18 2,18 3,18 419 519 6,19 722 8,22 9,22 10,22 11,23 12,23
(of:] 4,08 5,08 6,08 7,09 8,09 9,09 10,09 11,11 1211
C9 1,07 2,07 3,07 4,09 5,09 6,09 7,10 8,10 9,10 10,10 11,12 12,12
C10 1,09 2,09 3,09 410 510 6,10 712 8,12 9,12 10,12 11,14 12,14
c11 1,10 2,10 3,10 412 512 6,12 715 8,15 9,15 10,15 11,18 12,18
D7 11,06 12,06
D8 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
D9 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
D10 1,05 2,05 3,05 4,06 5,06 6,06 7,08 8,08 9,08 10,08 11,10 12,10
D11 1,06 2,06 3,06 4,08 5,08 6,08 710 8,10 9,10 10,10 11,13 12,13
E7 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
E8 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
E9 1,03 2,03 3,03 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
F7 1,01 2,01 3,01 7,02 8,02 9,02 10,02 11,02 12,02
F8 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
F9 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
F10 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,07 12,07
G7 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01
H7 10,01 11,01 12,01
H8 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01 11,02 12,02
H9 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
H10 1,03 2,03 3,03 4,03 5,03 6,03 704 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
H11 1,04 2,04 3,04 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
H12 1,07 2,07 3,07 4,08 5,08 6,08 710 8,10 9,10 10,10 1113 12,13
H13 1,11 2,11 3,11 414 514 6,14 718 8,18 9,18 10,18 11,22 12,22
J6 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
Js9 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,01 12,01
K8 0,99 1,99 2,99 6,99 799 8,99 9,99 10,99 11,99
Mé 6,99 799 8,99 9,99 10,99 11,99
M7 6,99 799 8,99 9,99 10,99 11,99
M8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 799 8,99 9,99 10,99 11,99
N6 3,99 4,99 599
N7 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
N8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 799 8,99 9,99 10,98 11,98
N9 0,98 1,98 2,98 3,99 4,99 5,99 6,99 799 8,99 9,99 10,98 11,98
N10 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 598 6,98 798 8,98 9,98 10,98 11,98
N11 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 5,98 6,98 798 8,98 9,98 10,97 11,97
P6 0,99 1,99 2,99 10,98 11,98
P7 0,99 1,99 2,99 6,98 798 8,98 9,98 10,98 11,98
P8 0,99 1,99 2,99 3,98 4,98 5,98 10,97 11,97
R6 6,98 7,98 8,98 9,98
R7 3,98 4,98 598 6,98 798 8,98 9,98 10,97 11,97
S6 3,98 4,98 5,98 10,97 11,97
S7 0,98 1,98 2,98 3,98 4,98 598 6,97 797 8,97 9,97 10,97 11,97
ué 6,97 797 8,97 9,97
u7 3,97 497 597 6,97 797 8,97 9,97
X7 3,97 4,97 597
X8 0,97 1,97 2,97 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
X9 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 795 8,95 9,95
7 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
Z8 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95 10,94 11,94
29 3,95 4,95 5,95
210 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 595 6,94 794 8,94 9,94 10,93 11,93
ZA7 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 595 6,94 794 8,94 9,94
ZA8 6,94 794 8,94 9,94 10,93 11,93
ZB8 0,95 1,95 2,95 3,94 494 5,94 10,90 11,90
ZB9 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 5,94 6,92 792 8,92 9,92 10,90 11,90
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Tekniske data
L o .
Fabrikstolerancer pa rivalerne
T = Hullets toleranceomrade
D = Fabrikstolerancer parivalen
Maks. huldiameter.
()
maks. rival-x o X A
) - ) o
< Q =
3 a «
~ a . —
o N L =
X min. rival-x

Minimum huldiameter

Belaegninger - Rivaler og forsaenkere

TPX76S

TIAISIN

TiAIN

DBF-A

DBC

DBG-U

04[104

> >

> >

>

Diameteren pa en justerbar rival slibes i midten
af hultolerancen T (REAMAX TS / Monomax).
Atrivalen er justerbar ger det muligt at

kompensere for slid.

TiN-TiAIN-ZrN monolayer-belegning
Maksimal anvendelsestemperatur: 800 °C

TIAISIN multilayer-belegning

Maksimal anvendelsestemperatur; 800 °C
Specielt til spantagning af haerdede staltyper:
Hgj hardhed og varmebestandighed med en
lav varmeledeevne.

TIAIN Multilayer-belagning
Maks. anvendelsestemperatur 900 °C

AICrN-Multilags beleegning

Iseer udviklet til bearbejdning i

hardet materiale <62 HRC

Maksimal anvendelsestemperatur: > 1100 °C

Diamantlignede kulstofbeleegning
Specielt til bearbejdning i NE-metaller
Maksimal anvendelsestemperatur; 400 °C

AITIN multilags belagning
Udviklet til universal anvendelse i mange
materialer samt haerdet materialer op til 62 HRC

Egnet til haje skeerehastigheder samt MQL smaring

Maksimal anvendelsestemperatur: 1000 °C

Fabrikstolerancer pa justerbare rivaler

Fabrikstolerancer pa faste rivaler

Produktionstolerance D ved faste rivaler ligger pa hhv.
to tredjedele (REAMAX) og tre fjerdedele (Fullmax)
af hultolerancen T.

Ti50

TiN

DBG-P

DBC-N

DBQ

> >

> >

> > > >

> >

>

> >

> >

TiN Multilayer-belaegning
Maks. anvendelsestemperatur 400 °C

TiN-beleegning
Maks. anvendelsestemperatur; 450 °C

ALTIN-Multilags beleegning

Udviklet til universal anvendelse i mange materialer
Egnet til anvendelse med MQL smaring

Maksimal anvendelsestemperatur 1000 °C

Diamant som karbonbelagning

Meget hard og glat beleegning specielt
tilikke jernholdige materialer

Maksimal anvendelsestemperatur: 500 °C

AICrN-Multilags belegning

Isar egnet til bearbejdning af rustfrit stél

og Titanium legeringer

Lav tendens til laseeg opbygning

Maksimal anvendelsestemperatur; > 1000 °C
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KOMET \ Performance

Tekniske data

Kvaliteter - Rival

A Cermet, ubelagt
DST ISO | P15 | M10 | K10
A Ubelagte Cermet-kvaliteter til
sletbearbejdning af rustfri og haerdet stél
A meget slidfast pga. den hgje varmebestandighed

>

A Hardmetal, ubelagt
CWK10 '
ISO | K10
A Ubelagt hardmetal kvalitet til bearbejdning
af stabejern og ikke jernholdige materialer

>

Kvaliteter - Vendeskarsforsaenker

A Hardmetal, TIAIN/TiN-belagt

ISO | P25 | M25 | K25

A Universelt anvendelig kvalitet med @get slidstyrke
takket vaere en innovativ PVD-beleegning i multilags

BK8425

>

A Hardmetal, TICN-Al,04-belagt

ISO | P35 | M25 | S25

A Det seje alternativ til kraftigt afbrudt
span og ustabile forhold

HCR1135

>

A Hardmetal, TICN-TiNB-belagt
ISO | P35 | M30 | S35
A Kvalitet til generel rustfri bearbejning

CWN2135

>

A Hardmetal, uden belegning
WK1
CWKIS ISO | K15 | N15
A Hardmetalkvalitet uden belaegning til bearbejdning
af aluminium og andre ikke-jernholdige metaller

>

A Hardmetal, TIAIN-belagt
AMZ '
ISO | P10 | K10 | N10 | S10
A Belagte hardmetalkvaliteter til
bearbejdning af aluminum

>

Spanbrydere

A Spénvinkel 15°
-SM A Universel anvendelig til mellem bearbejdning
A Stabil skeerkant

A Spanvinkel 6°

-G06 A ForstevalgiP/M/K
A Erkarakteriseret ved en meget stabil frivinkel

Spanvinkel 19-25°

Universel aluminiumsgeometri

Let skeerende og dermed hgije tilspaendinger
Paklaeber ikke

-27

> > > >
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K10

PDC

K10

HCX1125

DCX3110

CWN15

-Us77

-G12

A Hardmetal, uden beleegning

ISO | K10

A Hardmetalkvalitet ubelagt til bearbejdning af grét
stabejern eller ikke-jernholdige metaller, afhangig
af skaergeometri

>

A Pollykrystalin diamant beleegning
A Serlig stor PKD slidstyrke ubelagt, til
High Performance bearbejdning i aluminium

A Hardmetal, uden belegning

ISO | K10

A Hardmetalkvalitet ubelagt til bearbejdning af grét
stabejern eller ikke-jernholdige metaller, athangig
af skaergeometr

>

A Hardmetal, TICN-Al,05-belagt
ISO | P25 | M20 | K30
A Fgrstevalg til en universel bearbejdning af stal

>

A Hardmetal, TICN-Al,04-belagt

ISO | PO5 | K10

A Denslidsteerke type til bearbejdning af
stebte materialer ved hgje skarehastigheder
i et kontinuerligt snit

>

A Hardmetal, TiN-beleegning

ISO | K15

A Sarlig hardmetaltype til slibende
aluminiumlegeringer

>

>

Spanvinkel 6°

Periferislebet

A Tre gange gennemslebet spanbryder med variabel
frivinkel for frilgb ved sma veaerktejsdiametre

>

A Spanvinkel 12°
A ForstevalgiP/ N/ S materialer
A Ermeget letskerende

04[105



