Nové produkty pro tfiskové obrabéni

D=2 Vysoce vykonné vystruzniky Fullmax - kratké provedeni

[ e

A TKvysoce vykonné vystruzniky v kratkém provedeni

A Typ UNI

A Mmaximalni efektivita pfi obrabéni veskerych materialll

A Vnabidce je provedeni srozméry H7, 1/100 a konfigurovatelné varianty

— Strana 23-28

EEA NC strojni vystruznik - typ H

L e—
L ——

A TKNC strojni vystruznik pro obrabéni kalenych materiald

A Jednotna stopka DIN 6535 HA
— Strana 43+44

D=2 Zahlubnik 60°/90° s vyménitelnymi destickami

A Z3hlubnik s vyménitelnymi destickami pro 60° a 90° zahloubeni

A Vhodny pro pouziti s vyménitelnymi britovymi destickami TOHX
— Strana 55+56

[E Vyménitelné britové desticky TOHX

N4

BK8425 K10

A Sorta pro univerzalni pouziti A Sorta pro obrdbéni nezeleznych
kov(i a Zaruvzdornych materidl(i

— Strana 57




HSS vrtaky

TK vrtaky

Vrtaky s vymenitelnymi
destickami

Vystruzniky a zahlubniky

Nastroje na vyvrtavani

Zavitniky

Cirkularni frézovani a frézovani
Zavitl

Zavitovani

Soustruzeni zavitl

Soustruznické noze
s vymeénitelnymi destickami

Multifunkéni nastroje -
EcoCut a FreeTurn

Soustruzeni

Nastroje na zapichovani
a upichovani

UltraMini obrabéni + MiniCut

HSS frézy

TK frézy

Frézovani

Frézy s vymeénitelnymi
destiCkami

Nastrojové drzaky
a prislusenstvi

Upinani obrobkd

Katalog -
Technologie upinani

Priklady materiald
a rejstfik obj. Cisel
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Vysvétleni symbolil

Stopka

HA

DIN 6535 DIN 1835 DIN 1835 DIN 228
A B MK

D) (B EB B

~DIN 1835
A

B

04]2

KOMET \ Performance

Kvalitni prémiové ndstroje pro maximalni vykon.

Kvalitni prémiové nastroje z produktové fady KOMET
Performance se koncipovaly pro specialni pfipady pouziti
avyznacuiji se zvlast vysokym vykonem. Pokud v ramci viastni
vyroby kladete vysoké naroky na procesni vykon a chcete
dosahnout optimalnich vysledkd, pak Vam doporu¢ujeme
prémioveé nastroje z této produktové fady.

KOMET \ Standard

Kvalitni ndstroje pro standardni pouZiti.

Kvalitni nastroje z produktove fady KOMET Standard jsou
vysoce kvalitni, vykonné a splehlivé a tési se velké diivére
nasich zakaznikd plisobicich po celém svété. Nastroje z této
produktoveé fady jsou u celé Fady standardnich aplikaci prvni
volbou a garantuji Vam optimalni pracovni vysledky.

Typy privadéni chladiciho média

? Stfedové vnitfni chlazeni
Kk
Bocni vnitfni chlazeni
"

ZEFP = PocCet zubli

Hlavni pouziti

Vedlej$i pouziti

A
e A

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET

Vystruzniky a zahlubniky
Toolfinder - Vystruzniky

Toolfinder - Vystruzniky

nizkd

vysoky

Posuv f,

nizka

HSS

A Univerzdini vystruznik za pfiznivou

cen

A Vhodné pro obrabéni jednotlivych kusd.

Reznd rychlost v,

vystruzniky

u pro flexibilni zakdzkovou vyrobu.

Prehled TK vysokorychlostnich vystruznik

@H7 1 3 & 7

9 1

monolitni

VySoky

13 15 17 19 21 23 256 27 29 31 33 35 37 39 41 43 45 47 49 51 53 55 57 59 61 65

modularni

pevny

nastavitelny

cuttingtools.ceratizit.com

REAMAX TS

REAMAX TS
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Vystruzniky a zahlubniky
KOMET Toolfinder - Vystruzniky

Toolfinder - Vystruzniky

| 2

Vysoce flexibilni a ekonomicky vyménitelny systém
V8echny bézné materidly
A MozZnost nastaveni s pfesnostina um

>

REAMAXTS

A Drzéaky jsou v provedeni 3xD a 5xD
A Drzéky DAH-Zero s moznosti vystfedéni jsou dostupné v 3xD a 5xD

A Systém s vyménnou hlavou s optimalizaci pro pouziti' s
minimalnim mnozstvim maziva (MMS)
A Presnostvymeény < 2 pm diky kuzelu s elni stycnou plochou

REAMAX

A Drzéky jsou v provedeni 3xD a 5xD

A Flexibilni, rychlovyménny systém pro vystruzovani, zahlubovani a frézovani

A Presnost vymény < 5 um diky kuZelu s ¢elni sty¢nou plochou

MultiChange

A Stabilni TK a ocelové drzaky jsou k dispozici v kratkém,
dlouhém a extra dlouhém provedeni

A Stavitelné monolitické vystruzniky v kratkém a dlouhém provedeni
Zdkladni téleso s moznosti ostfeni a opétovného osazeni
A VSechny bézné materidly

| 2

Monomax

A \Vlysokorychlostni vystruznik v kratkém a dlouhém provedeni

A Vystruzniky pro obrabéni oceli, nerezavéjicich a kyselinovzdornych ocel,
litiny, hliniku a kalenych materidld do 63 HRC

A Extrémné nerovnomérnd rozte¢ zubdl

A Jednotna stopka ~DIN 6535 HA

Fullmax

A Univerzdini TK vystruznik bez vnitfniho chlazeni
A Extrémné nerovnomérnd rozte¢ zubd
A Jednotna stopka ~DIN 6535 HA

NC
100

=

= =
o (9]

A TKvystruznik bez vnitfniho chlazeni vhodny pro obrabéni kalenych materidlG
A Jednotna stopka ~DIN 6535 HA

TK vystruzniky
o

A Univerzdini TK vystruznik bez vnitfniho chlazeni
A Extrémné nerovnomérnd rozte¢ zubd

A HSS-E NC strojni vystruznik
A Jednotnd stopka DIN 1835 A

100

A HSS-E strojni vystruznik

A HSS-E strojni loupaci vystruznik DIN 212

- A HSS-E automatovy vystruznik DIN 8089

E
“ \

HSS vystruzniky

A HSS-E strojni vystruznik DIN 208
Se stopkou s Morse kuzelem

W

HSS rucni vystruznik s valcovou stopkou DIN 206

0414 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET

Vystruzniky a zahlubniky
Toolfinder - Vystruzniky

dlouhy

krétky
& o v
= Primér otvoru v mm

krétky

dlouhy

2,00-30,00
0,59-12,05

0,98-12,05

2,00-12,00

1,50-20,00
0,95-12,00
1,00-20,00
0,95-12,00

1,00-20,00

4,00-20,00
3,76-12,00

16,00-50,00

1,00-40,00

cuttingtools.ceratizit.com

Standardni tolerance

Ic
]

1/100

H7
1/100

H7
1/100

H7
1/100
H7
1/100
H7
1/100
H7
1/100

H7
1/100

H7

H7

H7
1/100
H7
1/100

H7

H7
1/100

H7

H7

Prlichozi dira

AN

< < < s«

Slepé dira

AN

< < < «

Vnitfni chlazeni

DN

N

< < < s«

©  Ocel

= Nerezova ocel

= Litina

= NeZelezné kovy

o Zéruvzdornd slitina

o

e}

e}

KOMET \ Performance

T Kalendocel

o
©

10+11

12+13

—
~

15-17

18-20
21+22
o 23-28
° 29-38
o 39-41
° 43+44
45+46

KOMET \ Standard

— Katalog - Technologie
upinani, kapitole 16

42

47-49

50

50+51

52

52

0415



Vystruzniky a zahlubniky
KOMET Prehled - zahlubniky

v r Vd o
Prehled zahlubniku
= .
£ E ©
R % - ? % é 3 E 5
= £ @DC 3 P M K N S H g e
Valcové zahlubniky s vyménitelnymi destickami
e 0o 000 55-57
’ 19,0-37,0 90°
HSS valcové zahlubniky
AT 6,0-200 o000 I 58
TK kuzelové zahlubniky
A
TPX76S 6,3-31,0 90° ® O @ @ OO 59
n 12,5-25,0 60° ® Oe ® 0O 60
n 10,4-31,0 90° ® Oe ® 0O 60
6,3-25,0 60° ® O @O 63
16,0-80,0 60° ® O @ @O 63
n Ti50 4,3-31,0 90° ® O @@ ®@ OO 61
n 43-310 90° ® O @O 62
n TiN 5,0-31,0 90° @ O @@ @@ 0O 62
n TIAIN 5,0-31,0 90° ® O @ @ OO 62
TiAIN 6,3-31,0 90° O ® 00 OO0 62
6,3-31,0 90° 0O 0O @O0 62
n 16,5-80,0 90° ® O @@ @O 64
6,3-25,0 120° e Oe® @O 64
HSS ruéni odjehlovaci zahlubniky
h 12,4-25,0 90° ® O @ @O oI 65
Odjehlovaci zahlubniky
= {F— atk/ 6:3-35,0 0° ®o0e®o0 oI 65

04]6 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance . Vystruzniky a zahlubniky
Systém s vymeénnou hlavou

REAMAX TS - pomiticka pro vybér vhodného nastroje

7 18 - 65 mm
KOMET oznaceni 75J.93 75J.93 75J.65 75J.17 75H17 75H.93 75H.65 75H.65 75H.71
Geometrie bfitu ASG4000  ASG3000 ASGO106 ~ ASGO706  ASGO706  ASG3000  ASG3000  ASGO106  ASG3000
Uhel bfitu 25° 45° 45° 45°/8° 45°/8° 45° 45° 45° 45°
Sorta/ povlak DST DST DBG-P DBC DBC DST DBG-P DBG-P TiN
Artikl &. 40597 40544 40521 40526 40580 40539 40585 40571 40535
Produkty skladem v v v v v
Prlichozi dira Slepd dira

Pouziti - (1]
Materidlova podskupina  Index
P11
P.1.2
Nelegovana ocel P.1.3
P1.4
P.1.5 [ ] [ J [ J [ J (e}
P.2.1
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
Vysocelegovana ocel
avysocelegovana P.3.2
nastrojova ocel
P.3.3 [ ] [ J
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M Nerezavéjici ocel M.2.1 [ J ®
M.3.1
Sedal K11 ) )
eda litina
K.1.2
K.2.1
K Tvamné litina [ ) [} [ J [
K.2.2
K.3.1
Temperovana litina [} [ J [ J
K.3.2 [}
N.1.1
N.1.2
N.2.1 [ ] [ J
Hlinik - slévarenské slitiny N.2.2
N N.2.3
N.3.1

AT o) e}
Méd a slitiny médi
(bronz, mosaz) N.3.2 ®

N.3.3
[ J [ ]
- ' ' | | [ |

* Pro preruovany fez pouZijte vystruzniky s povlakem!

P Nizcelegovana ocel

Nerezavéjici ocel

Tvarné slitiny hliniku,

Slitiny hoFéiku N.4.1

Oblasti pouziti: ‘ Hlavni oblast pouZiti ]
| Oblast vedlejsino pouZiti o

cuttingtools.ceratizit.com 047



KOMET \ Performance . Vystruzniky a zahlubniky
Systém s vymeénnou hlavou

REAMAX TS - Vystruznik s vyménnou hlavou

A Absolutni procesni spolehlivost do tolerancni tfidy IT 6, jiz od 1. diry A KLG rozhrani umoZziuje vyménu hlavy ve stroji
A Presnostvymény <3 pm A Vyjeti z otvoru max. 3 az 4 nasobnym posuvem
A Maximalni kvalita diky velké pfesnosti vyménné hlavy A KLG = Velikost spojky
A MozZnost nastaveni pro minimdlini toleranci diry
>
n DST DBG-P DBC DST

75J.93 75J.65 75J.17 75J.93

<J25° <] 45° <] 45/8° <] 45°
ASG4000 ASG0106 ASGO706 ASG3000
CERMET TK TK CERMET

Prlichozi dira Prlichozi dira Prlichozi dira Priichozi dira

40597.. 40521.. 40526.. 40544..

DC ., L LPR  ZEFP KLG Ké Ké Ké Ké
mm mm  mm U3 U3 U3 U3
18,00 6 20 6 1 9087 18000 9087 18000 9087 18000 9087 18000
18,01-19,99 6 20 6 1 10706 xxxx? 10706 xxxxV 10706 xxxx? 10706 xxxx !
20,00 6 20 6 2 9320 20000 9320 20000 9320 20000 9320 20000
20,01-21,99 6 20 6 2 12556 xxxx V12556 xxxx 12556 xxxx2 12556 xxxx "
22,00 6 20 6 3 9492 22000 9492 22000 9492 22000 9492 22000
22,01-2399 6 20 6 B 13062 xxxx? 13062 xxxx? 13062 xxxx? 13062 xxxx !
24,00 6 20 6 3 9781 24000 9781 24000 9781 24000 13062 24000"
24,01-2499 6 20 6 3 13062 xxxx? 13062 xxxx" 13062 xxxx? 13062 xxxx "
25,00 6 20 6 3 9781 25000 9781 25000 9781 25000 9781 25000
25,01-2599 6 20 6 3 13062 xxxx? 13062 xxxxV 13062 xxxx? 13062 xxxx !
26,00 6 20 6 3 10 157 26000 10 157 26000 13062 260002 10 157 26000
26,01-26,99 6 20 6 3 13062 xxxx? 13062 xxxx" 13062 xxxx? 13062 xxxx "
27,00-2799 6 25 6 4 13600 xxxx? 13600 xxxx" 13600 xxxx? 13600 xxxx !
28,00 6 25 6 4 10 157 28000 10 157 28000 10 157 28000 10 157 28000
28,01-29,99 6 25 6 4 13600 xxxx ¥ 13600 xxxx? 13600 xxxx? 13600 xxxx "
30,00 6 25 6 4 10621 30000 10621 30000 10621 30000 10621 30000
30,01-31,79 6 25 6 4 13600 xxxx? 13600 xxxx? 13600 xxxx? 13600 xxxx "
31,80-31,99 6 25 8 4 14220 xxxx " 14220 xxxx? 14220 xxxx? 14220 xxxx "
32,00 6 25 8 4 10998 32000 10998 32000 10998 32000 10998 32000
32,01-3499 6 25 8 4 14220 xxxx 14220 xxxxV 14220 xxxx? 14220 xxxx !
35,00 6 25 8 5 11517 35000 11517 35000 11517 35000 11517 35000
35,01-39,99 6 25 8 5 15556 xxxx? 15556 xxxxV 15556 xxxx? 15556 xxxx !
40,00 6 25 8 5 12182 40000 12182 40000 12182 40000 12182 40000
40,01-41,99 6 25 8 5 15556 xxxx ¥ 15556 xxxx" 15556 xxxx? 15556 xxxx "
42,00 6 30 8 6 12182 42000 12182 42000 16896 420002 12182 42000
42,01-4999 6 30 8 6 16896 xxxx " 16896 xxxx” 16896 xxxx? 16896 xxxx "
50,00 6 30 8 6 12 471 50000 12 471 50000 12 471 50000 12 471 50000
50,01-51,99 6 30 8 6 16896 xxxx? 16896 xxxx" 16896 xxxx? 16896 xxxx !
52,00-53,99 8 35 10 7 18738 xxxxV 18738 xxxx " 18738 xxxx? 18738 xxxx "
54,00 8 35 10 7 14 034 54000 14 034 54000 18738 540002 14 034 54000
54,01-6500 8 35 10 7 18738 xxxx " 18738 xxxx" 18738 xxxx?2 18738 xxxx "
B [ [} )
M )
K [ )
N ) o
$
H

1) ZboZineni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ih(ita: 20 pracovnich dndi / minimdlini objedndvka - 2 ks — v, strana 67-70
2) Zbozineniskladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ih(ita: 25 pracovnich dnii / minimalni objednévka - 2 ks

@)
@ Pro xxxx uvddéjte prosim v objedndvce pozadovany @ v H7 (napf. @ 24,12 H7 — artikl ¢. 40 597 2412)!
Veskeré dal$i primeéry a tolerancni tfidy jsou rovnéz mozné (napf. 18,5 *%925 nebo 18 N7)!
Pro priiméry 18 - 30 jsou v nabidce i pevné hlavy (bez moznosti nastaveni) - nabidneme na pozadani.

0]
@ Ndvod k montdzi naleznete na — Strana 98+99

04]8 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlubniky
Systém s vymeénnou hlavou

REAMAX TS - Vystruznik s vyménnou hlavou

A KLG rozhrani umoZiuje vyménu hlavy ve stroji
A Vyjeti z otvoru max. 3 az 4 nasobnym posuvem

A Absolutni procesni spolehlivost do tolerancni tfidy IT 6, jiz od 1. diry
A Presnostvymény <3 pm

A Maximalni kvalita diky velké pfesnosti vyménné hlavy

A MozZnost nastaveni pro minimdlini toleranci diry

DC H7
mm

18,00
18,01-19,99
20,00
20,01- 21,99
22,00
22,01 23,99
24,00
24,01 24,99
25,00
25,01 225,99
26,00
26,01 226,99
27,00 - 27,99
28,00
28,01 29,99
30,00
30,01-31,79
31,80 - 31,99
32,00
32,01 34,99
35,00
35,01 39,99
40,00
40,01- 41,99
42,00
42,01 49,99
50,00
50,01 - 51,99
52,00 - 53,99
54,00
54,01 - 65,00

Tw=x=z T

LPR

L

3
3

OO0 OO OO OO DO OO O
OO COCOP®P PRI OO OO O
NN OO0 110101l AERRAPRDDIDRE WWWWWWWW NN

—_—
oo

A KLG = Velikost spojky

DST

DBG-P

DBC

DBG-P

75H.93

<] 45°
ASG3000
CERMET
Slepa dira

40 539 ...
Ké
u3

9087 18000
10706 xxxx "

9320 20000
12556 xxxx "

9492 22000
13062 xxxx "
9781 24000
13062 xxxx "
9781 25000
3062 xxxx "
157 26000
062 xxxx "

1
10

13

13600 xxxx "
10 157 28000
13600 xxxx "
10621 30000
13600 xxxx !
14220 xxxx "
10998 32000
14220 xxxx "

1517 35000
5556 xxxx "
2182 40000
5556 xxxx "
2
6
2

182 42000
896 xxxx "
471 50000
6896 xxxx

18738 xxxx "
14 034 54000
18738 xxxx "

1
1
1
1

[ ]
o

TiN

@

75H.65
<] 45°
ASG0106
TK
Slepa dira

40 571 ...
Ké
U3

9087 18000
10706 xxxx "

9320 20000
12556 xxxx "

9492 22000
13062 xxxx "
9781 24000
13062 xxxx "
9781 25000
3062 xxxx "
157 26000
062 xxxx "

1
10

13

13600 xxxx "
10 157 28000
13600 xxxx "
10621 30000
13600 xxxx !
14220 xxxx "
10998 32000
14220 xxxx "

11517 35000
15556 xxxx "
12182 40000
15556 xxxx "
182 42000
896 xxxx "
471 50000
6896 xxxx

18738 xxxx "
14 034 54000
18738 xxxx "
°
°

1
S
2
5
2
6
2

1
1
1
1

75H.17
<] 45/8°
ASG0706
TK
Slepa dira

40 580 ...
Ké
U3

10 706 180002
10706 xxxx ?

12556 200002
12556 xxxx 2

3062 220002
062 xxxx 2
062 240002
062 xxxx 2
062 250002
062 xxxx 2
062 260002
062 xxxx 2

13600 xxxx ?
13600 280002
13600 xxxx ?
13600 300002
13600 xxxx ?
14220 xxxx ?
14220 320002
14220 xxxx 2

15556 350002
15 556 Xxxx 2
]

1
1
1
1
1
1
1
1

wWwww WWWWwWwww

556 400002
556 xxxx 2

5
5
6896 420002
6896 xxxx 2
6896 500002
6896 xxxx 2

18738 xxxx 2
18738 540002
18738 xxxx 2

1
1
1
1

75H.65
<] 45°
ASG3000
TK
Slepa dira

40 585 ...
Ké
U3

10706 180007
10706 xxxx "

12556 20000V
12556 xxxx "

062 22000"
062 xxxx "
062 24000"
062 xxxx !
062 25000"
062 xxxx "
062 26000
062 xxxx "

2
3
3
3
3
3
3
3
3
3600 xxxx?
3600 28000"
3600 xxxx?
3600 30000"
3600 xxxx?
4220 xxxx
4220 320007
4220 xxxx
5
B
5
o
6
6
6
6
8
8
8

556 350007
556 xxxx !
556 40000
556 xxxx "

896 42000"
896 xxxx !
896 50000
896 xxxx !

738 xxxx !
738 54000
738 xxxx !

75H.71
<] 45°
ASG3000
TK
Slepa dira

40 535 ...
Ké
U3

10706 18000"
10706 xxxx !

12556 20000"
12556 xxxx "

062 220007
062 xxxx "
062 24000"
062 xxxx !
062 250007
062 xxxx "
062 26000"
062 xxxx !

2
3
3
3
3
3
3
3
3
3600 xxxx?
3600 28000"
3600 xxxx "
3600 30000"
3600 xxxx
4220 xxxx "
4220 320007
4220 xxxx
5
B
5
5
6
6
6
6
8
8
8

556 35000"
556 xxxx !
556 40000"
556 xxxx !

896 42000"
896 xxxx !
896 50000
896 xxxx

738 xxxx !
738 54000
738 xxxx !

o

1) ZboZineni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ih(ita: 20 pracovnich dndi / minimdlini objedndvka - 2 ks
2) Zbozineniskladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ih(ita: 25 pracovnich dnii / minimalni objednévka - 2 ks

— v, strana 67-70

@)
@ Pro xxxx uvddéjte prosim v objedndvce pozadovany @ v H7 (napf. @ 24,12 H7 — artikl ¢. 40 539 2412)!
Veskeré dal$i primeéry a tolerancni tfidy jsou rovnéz mozné (napf. 18,5 *%925 nebo 18 N7)!
Pro priiméry 18 - 30 jsou v nabidce i pevné hlavy (bez moznosti nastaveni) - nabidneme na pozadani.

0]
@ Ndvod k montdzi naleznete na — Strana 98+99

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Systém s vyménnou hlavou

REAMAX TS - Drzaky

A KLG = velikost spojky

Rozsah dodavky:
Drzak véetné upinacih ¢epll bez vyménné hlavy

DCONMS
L
?:‘
|
i
i
i
|
i
M |
KLG \®
=
1 - T L

1T

OAL

LPR

A8 -~ 8
<3xD <5xD
40501.. 40503..
DC KOMET  KLG OAL I, LPR L DCONMS, M Ké Ké
mm oznaceni mm mm mm mm mm Nm U3 U3
18,00-19,99 75A.40.13010 1 130 20 80 6 20 1,5 9548 02099
18,00-19,99 75A.40.15010 1 190 20 140 6 20 1,5 9903 02099
20,00-21,99 75A.4013020 2 130 20 80 6 20 2,5 9903 02299
20,00-21,99 75A.4015020 2 190 20 140 6 20 2,5 10330 02299
22,00-26,99 75A.40.13030 3 130 20 80 6 20 4 10150 02799
22,00-26,99 75A.40.15030 3 210 20 160 6 20 4 10897 02799
27,00- 34,99 75A.40.13040 4 176 25 120 6 25 5 10542 03599
27,00-34,99 75A.40.15040 4 236 25 180 6 25 5 11212 03599
35,00-41,99 75A.4013050 5 176 25 120 6 25 6 12031 04299
35,00-41,99 75A.40.15050 5 256 25 200 6 25 6 12694 04299
42,00-51,99 75A.4013060 6 180 30 120 6 32 10 12421 05299
42,00-51,99 75A.4015060 6 280 30 220 6 32 10 13104 05299
52,00- 65,00 75A.40.13070 7 180 30 120 8 32 13 12813 06599
52,00- 65,00 75A.40.15070 7 280 30 220 8 32 13 13518 06599
o)
@ Nastroj nelze pouZit pro tepelné upinani!
e = =g
Upinaciklic T Kli¢ D Upinaci ¢ep
Reamax TS
80397 ... 80950.. 40900 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké
DC Y7 Y7 U3
18,00- 19,99 T08-IP 171 039 256 00100
20,00-21,99 SW2,5 108 025 256 00200
22,00- 26,99 SW3 105 030 256 00300
27,00-34,99 SW3 105 030 256 00400
35,00- 41,99 SW3 105 030 355 00500
42,00-51,99 Sw4 107 040 355 00500
52,00-65,00 SW5 116 050 355 00700

)
@ Navod k montdZi naleznete na — Strana 98+99
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KOMET \ Performance

Systém s vyménnou hlavou

REAMAX TS - Drzaky

KLG = velikost spojky

Nastaveni ve stroji

Drzék DAH-Zero s moznosti vystfedéni pro korekci chyby obvodové hézivosti
Drzak DAH-Zero je z vyroby nastaveny na obvodovou hézivost < 0,005 mm

> > > >

Rozsah dodavky:
Drzak véetné upinacih ¢epll bez vyménné hlavy

DAH
Zero
DCONMS
T | 282
> | O
wll| 82
KLG \® g s
oc = L
<3xD <5xD
40504 ... 40506 ...
DC KOMET KLG OAL I, LPR L DCONMS., M Ké Ké
mm oznaceni mm mm mm mm mm Nm U3 U3
18,00-19,99 75A.4113010 1 145 20 80 6 20 1,5 12813 02099
18,00-19,99 75A.4115010 1 205 20 140 6 20 1,5 13626 02099
20,00-21,99 75A.4113020 2 145 20 80 6 20 2,5 12953 02299
20,00-21,99 75A.41.15020 2 205 20 140 6 20 25 14050 02299
22,00-26,99 75A.4113030 3 145 20 80 6 20 4 13271 02799
22,00-26,99 75A.41.15030 3 225 20 160 6 20 4 14 445 02799
27,00-34,99 75A4113040 4 145 25 120 6 25 5 13947 03599
27,00-34,99 75A4115040 4 236 25 180 6 25 5 14445 03599
35,00-41,99 75A4113050 5 176 25 120 6 25 6 16960 04299
35,00-41,99 75A.4115050 5 236 25 200 6 25 6 17283 04299
o)
@ Nastroj nelze pouZit pro tepelné upinani!
{ = mipy
Upinaciklic T Kli¢ D Upinaci ¢ep
Reamax TS
80397 ... 80950.. 40900...
Nahradni dily Ké Ké Ké
DC Y7 Y7 U3
18,00- 19,99 T08-IP 171 039 256 00100
20,00-21,99 SW2,5 108 025 256 00200
22,00-26,99 SW3 105 030 256 00300
27,00-34,99 SW3 105 030 256 00400
35,00-41,99 SW3 105 030 355 00500
o)
@ Ndvod k montdZi naleznete na — Strana 98+99
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KOMET \ Performance . Vystruzniky a zahlubniky
Systém s vymeénnou hlavou

REAMAX - pomicka pro vybér vhodného nastroje

1) 12,5 - 40 mm
KOMET oznaceni 640.93 640.93 640.65 640.65 640.27 640.71
Geometrie bfitu ASG4000 ASG3000 ASG3000 ASG0106 ASGO706 ASG3000
Uhel bfitu 25° 45° 45° 45° 45°/8° 45°
Sorta/ povlak DST DST DBG-P DBG-P DBC TiN
Artikl ¢. 40536 40525 40560 40551 40570 40505
Produkty skladem v v v v v v
Prlichozi dira Prlichozi + slepd dira
Pouziti __ __ _ __ ¥, =‘!‘ i
Materidlova podskupina Index
P.1.1
P1.2
Nelegovani ocel P.1.3
P.1.4
P.1.5 ¢ ¢ ¢ ©
P.2.1
P Nizcelegovana ocel P.2:2
P.2.3
P.2.4
Vysocelegovana ocel il
avysocelegovand P.3.2
nastrojova ocel ®
P.3.3
Nerezavéjici ocel P
P.4.2
M.1.1
M Nerezavéjici ocel M.2.1 L4
M.3.1
Seda litina Kt ° o)
K.1.2
K Tvérnd litina K21 ) ® °
K.2.2
Temperovand litina K.34 [ ) [ ]
K.3.2 o
Tvarné slitiny hliniku N1
N.1.2
N.2.1 ®
Hlinik - slévérenské slitiny N.2.2
N N.2.3
N.3.1 o
osstnnis 5 .
N.3.3
Slitiny hotéiku N.4.1
H.1.1
Zakalena ocel :: : o
2 H.1.4
Turzend litina H.2.1

Kalend litina H.3.1

* Pro preru$ovany fez pouZijte vystruzniky s poviakem!

Oblasti pouziti:
Hlavni oblast pouZiti (]
Oblast vedlej$iho pouZiti le)
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KOMET \ Performance . Vystruzniky a zahlubniky
Systém s vymeénnou hlavou

REAMAX - Vystruznik s vyménnou hlavou

A Absolutni procesni spolehlivost do tolerancni tfidy IT 7, jiZ od 1. diry A QOptimalizace pro pouZiti chlazeni s minimalnim mnozstvim maziva (MMS)
A Presnostvymény <2 pm A Vyjeti z otvoru max. 3 az 4 nasobnym posuvem
A QOptimalni pfesnost obvodoveé hazivosti diky pfesnému uloZeni kuzel/¢elo A KLG = velikost spojky

A Neni nutné sefizovani @

>
dﬂ DST DBG-P DBC DST DBG-P TiN

KLG

640.93 640.65 640.27 640.93 640.65 640.71
<J25° <] 45° <] 45° <] 45° <] 45° <] 45°
ASG4000 ASG0106 ASG0706 ASG3000 ASG3000 ASG3000
CERMET TK TK CERMET TK TK
. - Prlichozi + Prlichozi + Priichozi + Priichozi + Prlichozi +
Pruchozi dira - - - P P
slepd dira slepa dira slepa dira slepa dira slepa dira
40536.. 40551.. 40570.. 40525.. 40560.. 40505...
DC L ZEFP  KLG Ké Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm U3 U3 U3 U3 U3 U3
12,50-14,99 9 6 1 7452 xxxx? 7452 xxxx " 7452 xxxx " 7452 xxxx? 7452 xxxxV 7452 xxxx "
15,00 9 6 1 6164 150002 6164 15000" 6164 15000" 6164 150002 6164 15000 6164 150
15,01-15,99 9 6 1 7452 Xxxx 2 7452 xxxx " 7452 xxxx " 7452 Xxxx 2 7452 xxxx " 7452 xxxx "
16,00 9 6 2 7089 160 7089 160007 7089 16000" 7089 160 7089 16000 7089 160
16,01-1799 9 6 2 8504 xxxx 2 8504 xxxx " 8504 xxxx " 8504 xxxx 2 8504 xxxx " 8504 xxxx "
18,00 9 6 2 7176 180 7176 18000" 7176 18000" 7176 180 7176 18000 7176 180
18,01-19,99 9 6 2 8504 xxxx 2 8504 xxxx " 8504 xxxx " 8504 xxxx 2 8504 xxxx " 8504 xxxx "
20,00 9 6 2 7322 200 7322 20000" 7322 20000" 7322 200 7322 20000 7322 200
20,01-21,99 9 6 2 8504 xxxx 2 8504 xxxx " 8504 xxxx " 8504 xxxx 2 8504 xxxx " 8504 xxxx "
22,00 9 8 3 7497 220 7497 22000" 7497 22000" 7497 220 7497 22000 7497 220
22,01-2399 9 8 3 9188 xxxx 2 9188 xxxx " 9188 xxxx " 9188 xxxx 2 9188 xxxx " 9188 xxxx "
24,00 9 8 3 7754 24000% 7754 24000" 7754 24000" 7754 240002 7754 24000 7754 240
24,01-2499 9 8 3 9188 xxxx 2 9188 xxxx " 9188 xxxx " 9188 xxxx 2 9188 xxxx " 9188 xxxx "
25,00 9 8 3 8075 250 8075 25000" 8075 25000" 8075 250 8075 25000 8075 250
25,01-2599 9 8 3 9188 xxxx 2 9188 xxxx " 9188 xxxx " 9188 xxxx 2 9188 xxxx " 9188 xxxx "
26,00-27,99 9 8 4 10528 xxxx?2 10528 xxxx? 10528 xxxx " 10528 xxxx? 10528 xxxx " 10528 xxxx "
28,00 9 8 4 8363 280 8363 28000" 8363 28000" 8363 280 8363 28000 8363 280
28,01-29,99 9 8 4 10528 xxxx?2 10528 xxxxV 10528 xxxx " 10528 xxxx? 10528 xxxx " 10528 xxxx "
30,00 9 8 4 8769 300 8769 30000" 8769 30000" 8769 300 8769 30000 8769 300
30,01-32,00 9 8 4 10528 xxxx?2 10528 xxxxV 10528 xxxx " 10528 xxxx? 10528 xxxx " 10528 xxxx "
32,01-39,99 9 8 5 11938 xxxx? 11938 xxxx? 11938 xxxx " 11938 xxxx? 11938 xxxx? 11938 xxxx "
40,00 9 8 5 9288 400 9288 40000" 9288 40000" 9283 400 9288 40000 9288 400
p ° ° ° ° o
M )
K o ° ° o
N ° ) )
S
H °
0o
1) Zbozi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ih(ita: 25 pracovnich dnd / minimalni objednévka - 2 ks — v, strana 71-73

2) ZboZineniskladem, vraceni ¢i vyména neni moZna / dodacf Ih(ta: 20 pracovnich dndl / minimalni objednévka - 2 ks

o)
@ Pro xxxx uvadejte prosim v objedndvce poZadovany @ v H7 (napf. @ 15,12 H7 — artikl ¢. 40 525 1512)!
Veskeré dal$i priméry a toleranéni tfidy jsou rovnéz mozné (napf. 18,5 *0925 nebo 18 N7)!
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KOMET \ Performance

Systém s vyménnou hlavou

REAMAX - Drzaky

A KLG = velikost spojky

Rozsah dodavky:
Kompletni drZak, bez vyménné hlavy

DCONMS ~
; o~
|
i
|
| -
1 5
! o«
\ 4
| =
[ A 4
el | s S
<3xD <5xD
40590.. 40591..
DC KOMET  KLG OAL LPR L DCONMS, M Ké Ké
mm oznaceni mm mm mm mm Nm U3 U3
12,50-15,99 640.01.001 1 107 59 9 16 4-5 9439 016
12,50-15,99 640.81.001 1 137 89 9 16 4-5 9439 016
16,00-21,99 640.01.002 2 19 69 9 20 6-7 9863 022
16,00-21,99 640.81.002 2 169 119 9 20 6-7 9863 022
22,00-25,99 640.01.003 3 140 84 9 25 10-12 10502 026
22,00-25,99 640.81.003 3 196 140 9 25 10-12 10502 026
26,00-32,00 640.01.005 4 160 104 9 25 18-20 10857 032
26,00-32,00 640.81.005 4 226 170 9 25 18-20 10857 032
32,01-40,00 640.01.006 5 199 139 9 32 26-28 12421 040
32,01-40,00 640.81.006 5 270 210 9 32 26-28 12421 040
0]
@ Ndstroj nelze pouZit pro tepelné upinani!
—_— ()
Taznamatice 5xD  Taznd matice 3xD Upinaci §roub Pojistny krouzek
40950.. 40950.. 40950.. 40950...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké
DC DCONMS U3 VK] U3 U3
12,50 - 15,99 16 1286 101 3265 001 28 301
12,50 - 15,99 16 1316 107 3265 001 28 301
16,00 - 21,99 20 1316 108 3265 002 28 302
16,00 - 21,99 20 1286 102 3265 002 28 302
22,00-25,99 25 1504 103 3405 003 28 303
22,00-25,99 25 1549 109 3405 003 28 303
26,00-32,00 25 1732 104 3585 004 28 303
26,00-32,00 25 1783 110 3585 004 28 303
32,01-40,00 32 2017 112 3872 005 28 304
32,01-40,00 32 1959 106 3872 005 28 304

@ Taznd matice
@ Upinaci Sroub

(3) Pojistny krouzek
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KOM ET \ Performance Vystruzniky a zahlubniky
Systém s vymeénnou hlavou

MultiChange - Pfehled programu

Vysoce stabilni systém vyménnych hlav ,MultiChange" umozniuje extrémné rychlou vyménu nastroje. Se svoji vysoce stabilni konstrukci

a vytecnou presnosti obvodové hdzivosti je tento systém vymeénnych hlav pravdépodobné nejstabilngjsi a nejpiesnéjsi systém na trhu.
Témér pro kazdou aplikaci je k dispozici odpovidajici vyménna hlava viz nasleduijici kapitoly.

TK vrtaky

& TK-NC navrtdvaky /§
<190°,120°, 142°/ @8, 10,12, 16,20 mm / ZEFP* 2 é
— kapitola 2, TK vrtaky

*ZEFP = pocet zubd

TK frézy
A TKrohova fréza A TKradiusova fréza
typ N, PCR-UNI, PCR-ALU/ @ 8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP* 3+4 @10, 12,16, 20 mm/ ZEFP* 4
4 TK hrubovaci/dokon&ovaci fréza a TK toroidni fréza
@8,10, 12,16, 20 mm / ZEFP* 4-6 38,10, 12,16, 20 mm / ZEFP* 3+4
A TK dokonCovaci fréza A TK Ctvrtkruhova fréza
38,10, 12,16, 20 mm/ ZEFP* 6 338,10, 12, 16,20 mm
a TKfréza s velkym posuvem 4 TK odhrotovac
@8,10, 12,16, 20 mm/ ZEFP* 6 @10, 12,16, 20 mm / ZEFP* 4+6

— kapitola 14, TK frézy

*ZEFP = pocet zubl

Zakladni drzaky
a Drzak - ocel, extra kratky a Drzak - ocel / TK, dlouhy
vélcovy / konicky 87° ‘) vélcovy

f‘ délka 60-90 mm L délka 150-200 mm
‘ pro SZID 8,10, 12, 16,20 mm S pro SZID 8, 10, 12, 16,20 mm
. a Drzék - ocel / TK kratky a Drzak - ocel / TK, dlouhy

< vélcovy > kénicky 87°

/’ délka 85-120 mm P délka 150-200 mm

e pro SZID 8, 10, 12, 16, 20 mm ¢ pro SZID 8, 10, 12, 16, 20 mm
a Drzék - ocel / TK, kratky a Drzék - ocel / TK, extra dlouhy

kénicky 87° , valcovy
délka 85-120 mm Z délka 200-250 mm
3 - &

pro SZID 8, 10, 12, 16, 20 mm pro SZID 16220 mm

a Drzék - TK, stfedné dlouhy
valcovy / konicky 87°
délka 110-150 mm
pro SZID 8, 10,12, 16,20 mm

— Katalog - Technologie upinani, kapitola Pfislusenstvi
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KOMET \ Performance

Systém s vyménnou hlavou

MultiChange - Viystruznik s vyménnou hlavou na priichozi diry

A Absolutni procesni spolehlivost do toleranéni tfidy IT 7 - jiz od 1. diry

A Vysokorychlostni vystruzovaci hlava

A Nerovnomérnd rozte¢ zubl pro vysoce presnou kruhovitost struzeného otvoru
A Presnostvymény <5 pm

A S7ID = velikost spojky

>

m CWC10 TiAIN TiAIN K10 PDC

6
183 160 " 13595 160 "
215 xxxx " 15275 xxxx !

16,01:16,20 10 6259 xxxx " 6259 xxxx V6259 xxxx

Leva Sroubovice  Leva Sroubovice Pfimé bfity Primé bfity Primé bfity
<] 30° <]30° <] 45° <] 45° <] 45°
CERMET TK TK TK PDC
Prlichozi dira Prlichozi dira Prlichozi dira Prlichozi dira Priichozi dira
40210.. 40220.. 40230.. 40240.. 40245..
DC ., SZID L LPR ZEFP DRVS TQX Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm  mm mm  Nm U3 U3 U3 U3 U3
8,00 06 8 18 6 5,0 4757 080 4757 080 4757 080 4293 080 " 11472 080 "
8,01-9,70 06 8 18 6 5,0 5183 xxxx " 5183 xxxx ? 5183 xxxx " 4691 xxxx ? 12887 xxxx !
9,71-999 06 8 18 8 5,0 5857 xxxx " 5857 xxxx " 5857 xxxx " 5276 xxxx " 14034 xxxx "
10,00 06 8 18 8 50 5430 100 5430 100 5430 100 4844 100 Y 12680 100 "
10,01-10,70 06 8 18 8 50 5857 xxxx " 5857 xxxx P 5857 xxxx " 5276 xxxx " 14034 xxxx !
10,71-11,99 08 8 20 8 , 5857 xxxx " 5857 xxxx " 5857 xxxx " 5276 xxxx ? 14538 xxxx !
12,00 08 8 20 8 , 5430 120 5430 120 5430 120 4844 120 V 12887 120 "
12,01-12,70 08 8 20 8 I 5857 xxxx " 5857 xxxx V 5857 xxxx " 5276 xxxx » 14538 xxxx !
12,71-13,99 10 8 22 10 , 6259 xxxx V" 6259 xxxx " 6259 xxxx " 5615 xxxx » 14538 xxxx "
g 10 8 22 10 J 5735 140 5735 140 5735 140 183 140 " 12887 140 "
14,01-15,99 10 585 22 10 , 6259 xxxx " 6259 xxxx " 6259 xxxx " 15 xxxx » 14538 xxxx !
8
8

5
5
5735 160 5735 160 5735 160 S
5
5

16,21-17,20 10 22 13 { 6259 xxxx ¥ 6259 xxxx P 6259 xxxx ! 15 xxxx » 15275 xxxx !
17,21-1799 12 12 26 13 , 6532 xxxx " 6532 xxxx " 6532 xxxx " 5857 xxxx 15420 xxxx !
18,00 12 12 26 13 i 6042 180 6042 180 6042 180 5430 180 » 13711 180 "
18,01-19,20 12 12 26 13 , 6532 xxxx " 6532 xxxx V6532 xxxx " 5857 xxxx ¥ 15420 xxxx !
19,21-19,99 12 12 26 16 I 6532 xxxx " 6532 xxxx V" 6532 xxxx " 5857 xxxx 15420 xxxx
R i 6042 200 6042 200 6042 200 5430 200 " 13711 200 "
20,01-20,20 12 12 26 16 I 6532 xxxx " 6532 xxxx ! 6532 xxxx " 5857 xxxx " 15420 xxxx !
20,21-21,20 12 12 26 16 , 6840 xxxx 7 6840 xxxx " 6840 xxxx V" 6135 xxxx » 15420 xxxx !
21,21-21,99 16 12 26 16 6840 xxxx " 6840 xxxx " 6840 xxxx " 6135 xxxx ? 15688 xxxx !
22,00 16 12 26 16 , 6318 220 6318 220 6318 220 5615 220 " 13950 220 "
22,01-23,99 16 12 26 / 6840 xxxx " 6840 xxxx V" 6840 xxxx " 6135 xxxx ¥ 15688 xxxx !
X 16 12 26 16 ) 6318 240 6318 240 6318 240 5615 240 » 13950 240 Y
24,01-24,20 16 12 26 16 / 6840 xxxx " 6840 xxxx V" 6840 xxxx " 6135 xxxx ? 15688 xxxx !
24,21-2499 16 12 26 19 , 7327 xxxx V7327 xxxx " 7327 xxxx " 6564 xxxx 16157 xxxx "
25,00 16 12 26 19 J 6683 250 6683 250 6683 250 6074 250 V 14419 250 Y
25,01-25,99 16 12 26 19 , 7327 xxxx V7327 xxxx " 7327 xxxx " 6564 xxxx " 16157 xxxx "

6683 260 6683 260 6683 260 6074 260 " 14419 260 "

7327 xxxx " 7327 xxxx V7327 xxxx " 6564 xxxx ? 16157 xxxx !

7327 xxxx V7327 xxxx " 7327 xxxx V" 6564 xxxx ? 16157 xxxx !
1

26,01-2620 16 12 26
26,21-2799 16 12 26

—_
N
—_
N
N
[=2]
[e=JeocYoctor)ertorior ol orior)erlorloplorkorioriorlorioriorlorloplertorioriorlororlorlorioriorkorlopioplapl ol on
== —_
(o2} (o2}
NIPININIPNINI NN NN NN NN N NN NN NI NI NN b b b b b i b L —b
GIOICIUIGICIUITITITUITITITITITITIOIO OO0 O IG1UTOICTUTN NN
[e=Y e Yoo Yoo Y e Yoo oo Y ao Yoo J oo Yoo Jan Y oo Y oo Yo N an L oo Y oo Y e N an Y oo Yo N an Y en Y oo J e J oo e oo Jen Y S NS NS |

28,00 16 12 26 21 , 6683 280 6683 280 6683 280 6074 280 » 14419 280 "
28,01-28,20 16 12 26 21 | 7327 xxxx " 7327 xxxx V7327 xxxx " 6564 xxxx ¥ 16157 xxxx
28,21-29,20 16 12 26 24 , 8067 xxxx " 8067 xxxxV 8067 xxxx " 7298 xxxx 16157 xxxx
29,21-29,99 16 12 26 24 / 8067 xxxx " 8067 xxxx " 8067 xxxx " 7298 xxxx » 17100 xxxx

, 16 12 26 24 , 7423 300 7423 300 7423 300 6683 300 " 15275 300 "
30,01-30,20 16 12 26 24 I 8067 xxxx V" 8067 xxxx " 8067 xxxx V" 7298 xxxx " 17100 xxxx "
B [ ) )

M )

K ° )

N ) )

S

H

0

1) Zbozineni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ih(ita: 21 pracovnich dni / minimalini objedndvka - 2 ks — V, strana 74+75

o
@ Pro xxxx uvadéjte prosim v objedndvce pozadovany @ v H7 (napf. @ 10,89 H7 — artikl ¢. 40 230 1089)!
Veskeré dalsi priimeéry a tolerancni tfidy jsou rovnéz mozné (napf. 8,5 *%9% nebo 11 N7)!

(e}
@ Drzaky a pfisluSenstvinaleznete v — Katalog — Technologie upinani, kapitole 16
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KOMET \ Performance . Vystruzniky a zahlubniky
Systém s vymeénnou hlavou

MultiChange - Vystruznik s vymeénnou hlavou na slepé diry

A Absolutni procesni spolehlivost do toleranéni tfidy IT 7 - jiz od 1. diry

A Vysokorychlostni vystruzovaci hlava

A Nerovnomérnd rozte¢ zubl pro vysoce presnou kruhovitost struzeného otvoru
A Presnostvymény <5 pm

A S7ID = velikost spojky

CWC10 TIAIN TIAIN K10 PDC
Pfimé biity Pfimé bfity PFimé biity PFimé biity PFimé biity
<] 60° <] 60° <] 60° <]60° < 75°
CERMET TK TK TK PDC
Slepa dira Slepa dira Slepa dira Slepa dira Slepa dira
40211... 40221.. 40231.. 40241.. 40246..
DC ., SZID L LPR ZEFP DRVS TQX Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm  mm mm  Nm U3 U3 U3 U3 U3
12,20-12,70 06 8 20 6 6 50 5857 xxxx " 5857 xxxx V5857 xxxx " 5276 xxxx " 14538 xxxx
12,71-13,99 06 8 22 6 6 5,0 6259 xxxx " 6259 xxxx " 6259 xxxx " 5615 xxxx » 14538 xxxx
14,00 06 8 22 6 6 50 5735 140 5735 140 5735 140 5183 140 Y 12887 140 "
14,01-14,20 06 8 22 6 6 5,0 6259 xxxx " 6259 xxxx V" 6259 xxxx " 5615 xxxx » 14538 xxxx
14,21-15,99 08 8 22 6 8 12,5 6259 xxxx " 6074 xxxx V6074 xxxx " 5615 xxxx ? 15275 xxxx
16,00 08 8 22 6 8 12,5 5735 160 5735 160 5735 160 5183 160 " 13595 160 "
16,01-16,20 08 8 22 6 8 125 6259 xxxx P 6259 xxxx U 6259 xxxx V5615 xxxx ¥ 15275 xxxx
16,21-17,20 10 8 22 6 10 150 6532 xxxx " 6532 xxxx " 6532 xxxx " 5857 xxxx ? 15362 xxxx !
17,21-1799 10 12 26 6 10 15,0 6532 xxxx " 6532 xxxx V6532 xxxx " 5857 xxxx ¥ 15420 xxxx
18,00 10 12 26 6 10 150 6042 180 6042 180 6042 180 5430 180 V 13711 180 "
18,01-19,99 10 12 26 6 10 15,0 6532 xxxx " 6532 xxxx V6532 xxxx " 5857 xxxx 15420 xxxx
20,00 10 12 26 6 10 150 6042 200 6042 200 6042 200 5430 200 Y 13711 200 "
20,01-20,20 10 12 26 6 10 15,0 6532 xxxx 7 6532 xxxx " 6532 xxxx " 5857 xxxx " 15420 xxxx "
20,21-21,99 12 12 26 6 13 20,0 6840 xxxx " 6840 xxxx V" 6840 xxxx " 6135 xxxx ? 15420 xxxx !
22,00 12 12 26 6 13 20,0 6318 220 6318 220 6318 220 5615 220 " 13950 220 "
22,01-23,99 12 12 26 6 13 20,0 6840 xxxx » 6840 xxxx " 6840 xxxx ¥ 6135 xxxx ¥ 15688 xxxx ¥
24,00 12 12 26 6 13 20,0 6318 240 6318 240 6318 240 5615 240 " 13950 240 Y
24,01-24,20 12 12 26 6 13 20,0 6840 xxxx " 6840 xxxx V" 6840 xxxx " 6135 xxxx » 15688 xxxx !
24,21-2499 16 12 26 6 16 250 7327 xxxx " 7327 xxxx V7327 xxxx " 6564 xxxx ? 15688 xxxx !
25,00 16 12 26 6 16 25,0 6683 250 6683 250 6683 250 6074 250 " 14419 250 "
25,01-25,99 16 12 26 6 16 250 7327 xxxx " 7327 xxxx V7327 xxxx " 6564 xxxx ? 15688 xxxx !
26,00 16 12 26 6 16 250 6683 260 6683 260 6683 260 6074 260 Y 14419 260 "
26,01-27,99 16 12 26 6 16 25,0 7327 xxxx " 7327 xxxx V7327 xxxx " 6564 xxxx ¥ 16157 xxxx
28,00 16 12 26 6 16 250 6683 280 6683 280 6683 280 6074 280 " 14419 280 "
28,01-28,20 16 12 26 6 16 25,0 7327 xxxx V7327 xxxx " 7327 xxxx " 6564 xxxx " 16157 xxxx "
28,21-29,20 16 12 26 6 16 25,0 8067 xxxx " 8067 xxxx V" 8067 xxxx " 7298 xxxx » 16157 xxxx
29,21-29,99 16 12 26 8 16 250 8067 xxxx " 7823 xxxx " 7823 xxxx " 7298 xxxx ? 17100 xxxx "
30,00 16 12 26 8 16 25,0 7423 300 7423 300 7423 300 6683 300 " 15275 300 "
30,01-30,20 16 12 26 8 16 250 8067 xxxx " 8067 xxxx " 8067 xxxx " 7298 xxxx ? 17100 xxxx "
P ) () )
M )
K [ )
N ° °
S
H

1) Zbozi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ih(ita: 21 pracovnich dni / minimalini objedndvka - 2 ks — v, strana 74+75

@ Pro xxxx uvadéjte prosim v objedndvce pozadovany @ v H7 (napf. @ 12,89 H7 — artikl ¢. 40 231 1289)!
Veskeré dal$i primeéry a tolerancni tfidy jsou rovnéz mozné (napt. 18,5 *%9% nebo 15 N7)!

(e}
@ Drzéky a pfisluSenstvi naleznete v — Katalog — Technologie upinani, kapitole 16

cuttingtools.ceratizit.com 04117



KOMET \ Performance Vystruzniky a zahlubniky
Vlysokorychlostni vystruzniky

Monomax - pom(icka pro vybér vhodného nastroje

9] 5,60 - 25,89 mm
KOMET oznaceni (3xD) 56J.93 56J.93 56J.65 56J.17 56J.71 56H.65 56H.65 56H.17
KOMET oznaceni (5xD) 56R.93 56R.93 56R.65 56R.17 56R.71 56Q.65 56Q.65 56Q.17
Geometrie bfitu ASG4000 ASG3000 ASG0106 ASG0706 ASG3000 ASG3000 ASG0106 ASG0706
Uhel biitu 25° 45° 45° 45°/8° 45° 45° 45° 45°/8°
Rezny material / nové oznaéeni DST DST DBG-P DBC TIN DBG-P DBG-P DBC
Artikl €. (3xD) 40635 40625 40652 40648 40605 40657 40644 40640
Artikl €. (5xD) 40636 40626 40653 40649 40606 40665 40645 40641
Produkty skladem v v v v
Prlichozi dira Slepd dira
Pouziti - -
Materialova podskupina Index
P11
P1.2
Nelegovana ocel P.1.3
P.1.4
[ J [ J
P1.5 (e} [
P.2.1
P.2.2
P Nizcelegovana ocel
P.2.3
P.2.4
P.3.1
Vysocelegovand ocel a
vysocelegovana P.3.2
nastrojova ocel [ ]
P.3.3 [ J
P.4.1
Nerezavéjici ocel
P.4.2
M.1.1
M Nerezavéjici ocel M.2.1 [ )
M.3.1
Sedalit K.1.1 o A
eaa litina
K.1.2
K.2.1
K Tvarné litina o) Y [
K.2.2
K.3.1
Temperovana litina (@) [ ) [ )
K.3.2
N.1.1
Tvarné slitiny hliniku,
N.1.2
N.2.1 [ ] [ J
Hlinik - slévarenské slitiny N,2.2
N N.2.3
N.3.1
Méd a slitiny médi N.3.2 o
(bronz, mosaz) o o
N.3.3
Slitiny hoféiku N.4.1

* Pro preruSovany fez pouZijte vystruzniky s poviakem!

Oblasti pouziti: ‘ Hlavni oblast pouziti [}
| Oblast vedlejsino pouziti o

04118 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahlubniky
Vlysokorychlostni vystruzniky

Monomax - Vysokorychlostni vystruznik, kratky

A Stavitelny priimér v ramci tolerancniho pole

A Kompenzace opotfebeniv ramci tolerance

A Vyjeti z otvoru max. 3 aZ 4 ndsobnym posuvem

A Absolutni procesni spolehlivost do tolerancni tfidy IT 5, jiZ od 1. diry

>
/N DST DBC DBG-P DST TiN
DCONMS
\
|
i
2 |
-
Ui/ I | | l
56J.93 56J.17 56J.65 56J.93 56J.71
<3xD <3xD <3xD <3xD <3xD
<] 45° <] 45/8° <] 45° <J25° <] 45°
ASG3000 ASGO0706 ASG0106 ASG4000 ASG3000
CERMET TK TK CERMET TK
Priichozi dira Priichozi dira Priichozi dira Priichozi dira Priichozi dira
40625.. 40648.. 40652.. 40635.. 40605..
DC ., OAL LU L DCONMS ZEFP Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm U3 U3 U3 U3 U3
560-599 85 40 10 12 4 10274 xxxx 2 10274 xxxx U 10274 xxxx U 10274 xxxx 2 10274 xxxx "
6,00 8 40 10 12 4 8451 060 10274 060007 8451 06000 8451 060 8451 060
6,01-799 85 40 10 12 4 10274 xxxx 2 10274 xxxx " 10274 xxxx " 10274 xxxx 2 10274 xxxx "
8,00 85 40 10 12 4 8769 080 10274 08000" 8769 08000 8769 080 8769 080
8,01-8,89 85 40 10 12 4 10274 xxxx 2 10274 xxxx " 10274 xxxx " 10274 xxxx 2 10274 xxxx "
8,90-9,89 95 50 10 12 6 11832 xxxx 2 11832 xxxx " 11832 xxxx » 11832 xxxx 2 11832 xxxx "
9,90-9,99 95 50 10 12 6 11832 xxxx ? 11832 xxxx " 11832 xxxx " 11832 xxxx 2 11832 xxxx "
10,00 95 50 10 12 6 9492 100 11832 10000" 9492 10000 9492 100 9492 100
10,01-11,99 95 50 10 12 6 11832 xxxx 2 11832 xxxx " 11832 xxxx » 11832 xxxx 2 11832 xxxx "
12,00 95 50 10 12 6 9781 120 11832 12000" 9781 12000 9781 120 9781 120
12,01-13,99 95 50 10 12 6 11832 xxxx 2 11832 xxxx " 11832 xxxx » 11832 xxxx 2 11832 xxxx "
14,00 95 50 10 12 6 10475 140 11832 14000" 10475 14000 10475 140 10475 140
14,01-14,99 95 50 10 12 6 11832 xxxx 2 11832 xxxx ¥ 11832 xxxx ¥ 11832 xxxx 2 11832 xxxx "
15,00 95 50 10 12 6 10735 150 11832 15000 10735 15000 10735 150 10735 150
15,01-15,89 95 50 10 12 6 11832 xxxx 2 11832 xxxx " 11832 xxxx » 11832 xxxx 2 11832 xxxx "
15,90-15,99 100 50 10 16 6 14541 xxxx 2 14541 xxxx " 14541 xxxx " 14541 xxxx 2 14541 xxxx "
16,00 100 50 10 16 6 10998 160 14541 16000" 10998 16000 10998 160 10998 160
16,01-17,99 100 50 10 16 6 14541 xxxx 2 14541 xxxx " 14541 xxxx ¥ 14541 xxxx ? 14541 xxxx "
18,00 100 50 10 16 6 11747 180 14541 18000" 11747 18000 11747 180 11747 180
18,01-18,89 100 50 10 16 6 14541 xxxx 2 14541 xxxx " 14541 xxxx ¥ 14541 xxxx 2 14541 xxxx "
18,90-19,99 120 60 10 20 6 17652 xxxx ? 17652 xxxx " 17652 xxxx " 17652 xxxx 2 17652 xxxx "
20,00 120 60 10 20 6 12675 200 17652 20000" 12675 20000 12675 200 12675 200
20,01-25,89 120 60 10 20 6 17652 xxxx 2 17652 xxxx " 17652 xxxx " 17652 xxxx 2 17652 xxxx "

p ) ° ° o
M )

K ° o [e)
N o ) )
S

H

1) ZboZineni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ih(ita: 25 pracovnich dnd / minimélini objedndvka - 2 ks — v, strana 76-79
2) Zbozineniskladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ih(ita: 20 pracovnich dndl / minimalni objednévka - 2 ks

o)
@ Ndstroj nelze pouZit pro tepelné upinani!

@)
@ Pro xxxx uvddéjte prosim v objedndvce pozadovany @ v H7 (napf. @ 15,89 H7 — artikl ¢. 40 635 1589)!
Veskeré dal$i primeéry a tolerancni tfidy jsou rovnéz mozné (napf. 18,5 *%925 nebo 18 N7)!

cuttingtools.ceratizit.com 04119



Vystruzniky a zahlubniky
Vlysokorychlostni vystruzniky

KOMET \ Performance

Monomax - Vysokorychlostni vystruznik, kratky

A Stavitelny priimér v ramci tolerancniho pole
A Kompenzace opotfebeniv ramci tolerance
A Vyjeti z otvoru max. 3 aZ 4 ndsobnym posuvem

A Absolutni procesni spolehlivost do tolerancni tfidy IT 5, jiZ od 1. diry

DBG-P DBC DBG-P
DCONMS
\
|
i
.}
M
i
56H.65 56H.17 56H.65
<3xD <3xD <3xD
<] 45° <] 45/8° <] 45°
ASG0106 ASGO0706 ASG3000
TK TK TK
Slepa dira Slepa dira Slepa dira
40644 .. 40640... 40657...
DC; OAL LU L DCONMS.; ZEFP Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm U3 U3 U3
560-599 85 40 10 12 4 10274 xxxx 10274 xxxx " 17652 xxxx "
6,00 8 40 10 12 4 10274 060007 10274 06000" 10274 06000 "
6,01-799 85 40 10 12 4 10274 xxxx D 10274 xxxx " 10274 xxxx "
8,00 8 40 10 12 4 10274 080007 10274 08000" 10274 08000 "
8,01-8,89 85 40 10 12 4 10274 xxxx D 10274 xxxx " 10274 xxxx "
8,90-9,89 95 50 10 12 6 11832 xxxx » 11832 xxxx " 11832 xxxx "
9,90-9,99 95 50 10 12 6 11832 xxxx 11832 xxxx " 11832 xxxx "
10,00 95 50 10 12 6 11832 10000" 11832 10000 11832 10000 "
10,01-11,99 95 50 10 12 6 11832 xxxx » 11832 xxxx V 11832 xxxx !
12,00 95 50 10 12 6 11832 12000" 11832 12000 11832 12000
12,01-13,99 95 50 10 12 6 11832 xxxx » 11832 xxxx V 11832 xxxx !
14,00 95 50 10 12 6 11832 14000 11832 14000" 11832 14000V
14,01-14,99 95 50 10 12 6 11832 xxxx » 11832 xxxx V 11832 xxxx "
15,00 95 50 10 12 6 11832 150007 11832 15000" 11832 15000V
15,01-15,89 95 50 10 12 6 11832 xxxx 11832 xxxx " 11832 xxxx ?
15,90-15,99 100 50 10 16 6 14541 xxxx ¥ 14541 xxxx ¥ 14541 xxxx !
16,00 100 50 10 16 6 14541 16000" 14541 16000" 14541 16000 "
16,01-17,99 100 50 10 16 6 14541 xxxx ¥ 14541 xxxx » 14541 xxxx
18,00 100 50 10 16 6 14541 18000 14541 18000" 14541 18000 "
18,01-18,89 100 50 10 16 6 14541 xxxx " 14541 xxxx » 14541 xxxx
18,90-19,99 120 60 10 20 6 17652 xxxx " 17652 xxxx " 17652 xxxx "
20,00 120 60 10 20 6 17652 20000" 17652 20000" 17652 20000 "
20,01-25,89 120 60 10 20 6 17652 xxxx " 17652 xxxx " 17652 xxxx "

T w=XxX= T

1) ZboZineni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ih(ita: 25 pracovnich dnd / minimélini objedndvka - 2 ks — v, strana 76-79

@)
@ Nastroj nelze pouZit pro tepelné upinani!

(e}
@ Pro xxxx uvddéjte prosim v objedndvce pozadovany @ v H7 (napf. @ 15,89 H7 — artikl €. 40 644 1589)!
Veskeré dal$i prdméry a tolerancni tidy jsou rovnéz mozné (napf. 18,5 * 925 nebo 18 N7)!

04120 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Vysokorychlostni vystruzniky

Monomax - Vysokorychlostni vystruznik, dlouhy
A Stavitelny priimér v ramci tolerancniho pole
A Kompenzace opotfebeniv ramci tolerance
A Vyjetiz otvoru 3 az 4 nasobnym posuvem

A Absolutni procesni spolehlivost do tolerancni tfidy IT 5, jiZ od 1. diry

>
m
DCONMS
T
2 |
o I
1
|
i
I =
o ﬂﬂ
f=0,1mm
DC OAL LU L
mm mm mm mm
5,60-599 130 85 10
6,00 130 85 10
6,01-799 130 85 10
8,00 130 85 10
8,01-8,89 130 85 10
8,90-9,89 130 85 10
9,90-9,99 160 115 10
10,00 160 115 10
10,01-11,99 160 115 10
12,00 160 115 10
12,01-13,99 160 115 10
14,00 160 115 10
14,01-14,99 160 115 10
15,00 160 115 10
15,01-1589 160 115 10
15,90-15,99 180 130 10
16,00 180 130 10
16,01-17,99 180 130 10
18,00 180 130 10
18,01-18,89 180 130 10
18,90-19,99 200 140 10
20,00 200 140 10
20,01-25,89 200 140 10
P
M
K
N
S
H
0

1) ZboZineni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ih(ita: 25 pracovnich dnd / minimélini objedndvka - 2 ks
2) Zbozineniskladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ih(ita: 20 pracovnich dndl / minimalni objednévka - 2 ks

LU

DCONMS ¢ ZEFP
mm
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
16
16
16
16
16
20
20
20

[orNeorNerNerNorNorNeorNeorierNerNorNorNeorierierioropiopii ol Al A - NN

DST

DBC

DBG-P

DST

|Il|
56R.93
<5xD
<] 45°
ASG3000
CERMET
Prlichozi dira

40 626 ...

Ké
u3
10274
8 451
10274
8769
10274
11832
13133
9492
13133
9781
13133
10475
13133
10735
13133
14 541
10998
14 541
11747
14 541
17 652
12675
17 652

XXXX
060
XXXX
080
XXXX
XXXX
XXXX
100
XXXX
120
XXXX
140
XXXX
150
XXXX
XXXX
160
XXXX
180
XXXX
XXXX
200
XXXX

it d

56R.17
<5xD
<] 45/8°
ASGO0706
TK
Prlichozi dira

40 649 ...

pit §

56R.65
<5xD
<] 45°
ASGO0106
TK
Prlichozi dira

40 653 ...

l’l
56R.93
<5xD
<] 25°

ASG4000
CERMET
Prlichozi dira

40 636 ...

Ké
u3
10274
10274
10274
10274
10274
11832
13133
13133
13133
13133
13133
13133
13133
13133
13133
14 541
14 541
14541
14 541
14541
17 652
17 652
17 652

xxxx "
06000 "
xxxx "
08000 "
xxxx "
xxxx "
xxxx "
10000 "
xxxx "
12000 "
xxxx "
14000 "
xxxx "
15000 "
xxxx "
xxxx "
16000 "
xxxx "
18000 "
xxxx "
xxxx "
20000
xxxx "

(0]

Ké
u3
10274
8 451
10274
8769
10274
11832
13133
9492
13133
9781
13133
10475
13133
10735
13133
14541
10998
14 541
11747
14541
17 652
12675
17 652

xxxx "
06000
xxxx "
08000
xxxx "
xxxx "
xxxx "
10000
xxxx "
12000
xxxx "
14000
xxxx "
15000
xxxx "
xxxx "
16000
xxxx "
18000
xxxx "
xxxx "
20000
xxxx "

Ké
U3
10274
8451
10 274
8769
10 274
11832
13133
9492
13133
9781
13133
10475
13133
10735
13133
14541
10998
14 541
11747
14541
17 652
12675
17 652

XXXX
060
XXXX
080
XXXX
XXXX
XXXX
100
XXXX
120
XXXX
140
XXXX
150
XXXX
XXXX
160
XXXX
180
XXXX
XXXX
200
XXXX

TiN

|l
i
56R.71
<5xD
<] 45°
ASG3000

TK
Prichozi dira

40 606 ...

Ké
U3
10274
8451
10 274
8769
10 274
11832
13133
9492
13133
9781
13133
10475
13133
10735
13133
14541
10998
14541
11747
14541
17 652
12675
17 652

xxxx "
060
xxxx "
080
xxxx "
xxxx "
xxxx "
100
xxxx "
120
xxxx "
140
xxxx "
150
xxxx "
xxxx "
160
xxxx "
180
xxxx "
xxxx "
200
xxxx "

— v, strana 76-79

o)
@ Ndstroj nelze pouZit pro tepelné upinani!

@)
<i£>memxu%dmmpmymVOMHmémepdamwaW®vH7Umpﬁ01&89H7—>mﬂmﬁ40636ﬂﬁ9ﬂ
Veskeré dal$i primeéry a tolerancni tfidy jsou rovnéz mozné (napf. 18,5 *%925 nebo 18 N7)!

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Vysokorychlostni vystruzniky

Monomax - Vysokorychlostni vystruznik, dlouhy

A Stavitelny priimér v ramci tolerancniho pole

A Kompenzace opotfebeniv ramci tolerance

A Vyjetiz otvoru 3 az 4 nasobnym posuvem

A Absolutni procesni spolehlivost do tolerancni tfidy IT 5, jiZ od 1. diry

DBG-P DBC DBG-P
r1 ¥r
DCONMS
[ I
|
4 |
o I
} =
1 -
‘ " | ]

f
&E:%
!

f=0,1mm
560.65 56Q.17 560.65
<5xD <5xD <5xD
<] 45° <] 45/8° <] 45°
ASG0106 ASGO0706 ASG3000
TK TK TK
Slepa dira Slepa dira Slepa dira
40645.. 40641.. 40665...
DC ., OAL LU L DCONMS . ZEFP Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm U3 U3 U3
5,60-599 130 85 10 12 4 10274 xxxx " 10274 xxxx " 10274 xxxx
6,00 130 85 10 12 4 10274 06000" 10274 06000" 10274 06000 "
6,01-799 130 85 10 12 4 10274 xxxx D 10274 xxxx " 10274 xxxx "
8,00 130 85 10 12 4 10274 08000" 10274 08000" 10274 08000 "
8,01-8,89 130 85 10 12 4 10274 xxxx D 10274 xxxx " 10274 xxxx "
8,90-9,89 130 85 10 12 6 11832 xxxx ¥ 11832 xxxx » 11832 xxxx
9,90-999 160 115 10 12 6 13133 xxxx P 13133 xxxx " 13133 xxxx "
10,00 160 115 10 12 6 13133 10000" 13133 10000" 13133 10000 "
10,01-11,99 160 115 10 12 6 13133 xxxx " 13133 xxxx » 13133 xxxx !
12,00 160 115 10 12 6 13133 12000" 13133 12000" 13133 12000
12,01-13,99 160 115 10 12 6 13133 xxxx » 13133 xxxx " 13133 xxxx "
14,00 160 115 10 12 6 13133 14000" 13133 14000" 13133 14000
14,01-14,99 160 115 10 12 6 13133 xxxx " 13133 xxxx » 13133 xxxx
15,00 160 115 10 12 6 13133 15000" 13133 15000" 13133 15000 "
15,01-1589 160 115 10 12 6 13133 xxxx 13133 xxxx " 13133 xxxx !
15,90-15,99 180 130 10 16 6 14541 xxxx ¥ 14541 xxxx " 14541 xxxx "
16,00 180 130 10 16 6 14541 16000" 14541 16000" 14541 16000 "
16,01-1799 180 130 10 16 6 14541 xxxx ¥ 14541 xxxx " 14541 xxxx "
18,00 180 130 10 16 6 14541 18000" 14541 18000" 14541 18000 "
18,01-18,89 180 130 10 16 6 14541 xxxx " 14541 xxxx » 14541 xxxx
18,90-19,99 200 140 10 20 6 17652 xxxx " 17652 xxxx " 17652 xxxx "
20,00 200 140 10 20 6 17652 20000" 17652 20000" 17652 20000 "
20,01-25,89 200 140 10 20 6 17652 xxxx " 17652 xxxx » 17652 xxxx !
p ° °
M )
K )
N °
S
H
0 o
1) ZboZineni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ih(ita: 25 pracovnich dnd / minimélini objedndvka - 2 ks — v, strana 76-79

@)
@ Nastroj nelze pouZit pro tepelné upinani!

o)
@ Pro xxxx uvadéjte prosim v objedndvce pozadovany @ v H7 (napf. @ 15,89 H7 — artikl ¢. 40 645 1589)!
Veskeré dal$i priméry a tolerancni tfidy jsou rovnéz mozné (napf. 18,5 *%925 nebo 18 N7)!

04]22 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance Vystruzniky a zahlubniky
TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax - Vysoce vykonné strojni vystruzniky, kratké

A Extrémné nerovnomérna rozte¢ zubl
A Dimenzovang pro vysokorychlostni obrabéni
A Specidlni geometrie a povlaky

> | NEW |
r DBG-U
DCONMS | |
E
2
4 51P.57
o0 P -
Leva Sroubovice
<] 30°
ASG2210
TK
Prlichozi dira
40 483 ...
DCy, OAL L LU DCONMS ., ZEFP Ké
mm mm mm mm mm U4
4 50 12 22 4 4 2960 04000
5 64 12 28 6 4 3005 05000
6 64 12 28 6 4 3071 06000
7 70 16 34 8 6 3207 07000
8 70 16 34 8 6 3207 08000
9 80 16 40 10 6 4529 09000
10 80 16 40 10 6 4529 10000
11 90 20 45 12 6 6010 11000
12 90 20 45 12 6 6010 12000
16 93 20 45 16 8 8912 16000
P )
M )
K )
N o
S o
H )

— v, strana 82
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlubniky
TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax - Vysoce vykonné strojni vystruzniky, kratké

A Extrémné nerovnomérna rozte¢ zubl

A Dimenzovang pro vysokorychlostni obrabéni

A Specidlni geometrie a povlaky
A Tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm

A Tolerance: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

DC 0,040,005
mm
2,96 - 3,96
3,97
3,98
3,99
4,00
4,01
4,02
4,03
4,04 - 4,05
4,06 - 4,96
4,97
4,98
4,99
5,00
5,01
5,02
5,03
5,04 - 5,96
5,97
5,98
5,99
6,00
6,01
6,02
6,03
6,04 - 6,05
6,06 - 7,96
7,97
7,98
7,99

T w=XxX= T

OAL

>
)
DCONMS

OAL L LU
mm mm mm
50 12 22
50 12 22
50 12 22
50 12 22
50 12 22
50 12 22
50 12 22
50 12 22
50 12 22
64 12 28
64 12 28
64 12 28
64 12 28
64 12 28
64 12 28
64 12 28
64 12 28
64 12 28
64 12 28
64 12 28
64 12 28
64 12 28
64 12 28
64 12 28
64 12 28
64 12 28
70 16 34
70 16 34
70 16 34
70 16 34

DCONMS s ZEFP

mm

[e-lio-Nocle Moo lerleriererloriierNerlepierierierierileriepRepii Al s R S R

(oMol i R i A i i i i e e i i e i e i i il i i i i e i

DBG-U

51P.57
a8
Leva Sroubovice
<] 30°
ASG2210
TK
Priichozi dira

40 489 ...

Ké

U4

3702 xxxxx"
3138 03970
3138 03980
3138 03990
3138 04000
3138 04010
3138 04020
3138 04030
3702 xxxxx"
3758 xxxxx"
3207 04970
3207 04980
3207 04990
3207 05000
3207 05010
3207 05020
3207 05030
3758 xxxxx"
3230 05970
3230 05980
3230 05990
3230 06000
3230 06010
3230 06020
3230 06030
3813 xxxxx?
3954 xxxxx"
3387 07970
3387 07980
3387 07990

OO0OO0Cee

1) ZboZinenf skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ihita: 25 pracovnich dn(

— v, strana 82

[0
@ Prostrednictvim tohoto konceptu néstroji Ize pokryt nescetné tolerované rozméry. Tolerované rozméry, které |ze pokryt, uvadime v tabulce na — strané 103.

Pro xxxxx prosim v objednévce uvedte poZadovany @ (napf. @ 8,82 mm — artikl ¢. 40 489 08820)!
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahlubniky
TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax - Vysoce vykonné strojni vystruzniky, kratke
A Extrémné nerovnomérna rozte¢ zubl

A Dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni

A Specidlni geometrie a povlaky

A Tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm

A Tolerance: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

> | NEW_|
ﬂ

DBG-U

DCONMS | |

OAL

51P.57
a8
Leva Sroubovice
<] 30°
ASG2210
TK
Priichozi dira
40 489 ...
DC ,o00am000s OAL L LU DCONMS,; ZEFP Ké
mm mm mm mm mm U4
8,00 70 16 34 8 6 3387 08000
8,01 70 16 34 8 6 3387 08010
8,02 70 16 34 8 6 3387 08020
8,03 70 16 34 8 6 3387 08030
8,04-8,05 70 16 34 8 6 3954 xxxxx"
8,06-9,96 80 16 40 10 6 4908 xxxxx?
9,97 80 16 40 10 6 4823 09970
9,98 80 16 40 10 6 4823 09980
9,99 80 16 40 10 6 4823 09990
10,00 80 16 40 10 6 4823 10000
10,01 80 16 40 10 6 4823 10010
10,02 80 16 40 10 6 4823 10020
10,03 80 16 40 10 6 4823 10030
10,04-10,05 80 16 40 10 6 4908 xxxxx"
10,06 - 11,96 90 20 45 12 6 7401 xxxxx"
11,97 90 20 45 12 6 6413 11970
11,98 90 20 45 12 6 6413 11980
11,99 90 20 45 12 6 6413 11990
12,00 90 20 45 12 6 6413 12000
12,01 90 20 45 12 6 6413 12010
12,02 90 20 45 12 6 6413 12020
12,03 90 20 45 12 6 6413 12030
12,04-12,05 90 20 45 12 6 7401 xxxxx?
12,06-1405 90 20 45 14 6 8634 xxxxx"
14,06-15,96 93 20 48 16 6 9842 xxxxx"
15,97 -16,05 93 20 48 16 8 11114 xxxxx
16,06-18,05 100 20 52 18 8 11838 xxxxx?
18,06-20,05 102 20 52 20 8 12569 xxxxx
P )
M )
K °
N o
S o
H )

1) ZboZineni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ihita: 25 pracovnich dn( — v, strana 82

[0
@ Prostfednictvim tohoto konceptu néstroji Ize pokryt nescetné tolerované rozméry. Tolerované rozméry, které |ze pokryt, uvadime v tabulce na — strané 103.
Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte poZadovany @ (napf. @ 8,82 mm — artikl ¢. 40 489 08820)!
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahlubniky
TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax - Vysoce vykonné strojni vystruzniky, kratke
A Extrémné nestejné déleni

A Dimenzovang pro vysokorychlostni obrabéni

A Specidlni geometrie a povlaky

| NEW |
DBG-U
DCONMS |
z
o
2
4 51M.57
Ha(__ ]38
pe PFimé biity
<] 60°
ASG2110
TK
Slepa dira
40 481 ...
DCy, OAL L LU DCONMS,; ZEFP Ké
mm mm mm mm mm U4
4 50 12 22 4 4 2 467 04000
5 64 12 28 6 4 2512 05000
6 64 12 28 6 4 2625 06000
7 70 16 34 8 6 2759 07000
8 70 16 34 8 6 2759 08000
9 80 16 40 10 6 3946 09000
10 80 16 40 10 6 3946 10000
11 90 20 45 12 6 5247 11000
12 90 20 45 12 6 5247 12000
16 93 20 45 16 8 7977 16000
P )
M )
K °
N o
S o
H )

— v, strana 82
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahlubniky
TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax - Vysoce vykonné strojni vystruzniky, kratké

A Extrémné nerovnomérna rozte¢ zubl

A Dimenzovang pro vysokorychlostni obrabéni
A Specidlni geometrie a povlaky

A Tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Tolerance: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

| NEW_|
DBG-U
DCONMS
3
51M.57
e[ T8
Primé brity
<]60°
ASG2110
TK
Slepa dira
40 488 ...
DC .o00am000s OAL L LU DCONMS s ZEFP Ké
mm mm mm mm mm U4
2,96-3,96 50 12 22 4 4 3082 xxxxx"
3,97 50 12 22 4 4 2646 03970
3,98 50 12 22 4 4 2646 03980
3,99 50 12 22 4 4 2646 03990
4,00 50 12 22 4 4 2646 04000
4,01 50 12 22 4 4 2646 04010
4,02 50 12 22 4 4 2646 04020
4,03 50 12 22 4 4 2646 04030
4,04-4,05 50 12 22 4 4 3082 xxxxx
4,06-496 64 12 28 6 4 3169 xxxxx?
4,97 64 12 28 6 4 2714 04970
4,98 64 12 28 6 4 2714 04980
4,99 64 12 28 6 4 2714 04990
5,00 64 12 28 6 4 2714 05000
5,01 64 12 28 6 4 2714 05010
5,02 64 12 28 6 4 2714 05020
5,03 64 12 28 6 4 2714 05030
5,04-596 64 12 28 6 4 3169 xxxxx"
5,97 64 12 28 6 4 2759 05970
5,98 64 12 28 6 4 2759 05980
5,99 64 12 28 6 4 2759 05990
6,00 64 12 28 6 4 2759 06000
6,01 64 12 28 6 4 2759 06010
6,02 64 12 28 6 4 2759 06020
6,03 64 12 28 6 4 2759 06030
6,04-6,05 64 12 28 6 4 3199 xxxxx"
6,06-796 70 16 34 8 6 3421 xxxxx"
797 70 16 34 8 6 2894 07970
7,98 70 16 34 8 6 2894 07980
7,99 70 16 34 8 6 2894 07990
P )
M )
K )
N o
S o
H o

1) ZboZineni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ihita: 25 pracovnich dn( — V, strana 82

[0
@ Prostrednictvim tohoto konceptu néstroji Ize pokryt nescetné tolerované rozméry. Tolerované rozméry, které |ze pokryt, uvadime v tabulce na — strané 103.
Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte poZadovany @ (napf. @ 8,82 mm — artikl ¢. 40 488 08820)!
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahlubniky
TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax - Vysoce vykonné strojni vystruzniky, kratké

A Extrémné nerovnomérna rozte¢ zubl

A Dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni
A Specidlni geometrie a povlaky

A Tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Tolerance: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

[ NEW
DBG-U
DCONMS
g
51M.57
a8
Primé brity
<]60°
ASG2110
TK
Slepa dira
40488 ...
DC .o00am000s OAL L LU DCONMS s ZEFP Ké
mm mm mm mm mm U4
8,00 70 16 34 8 6 2894 08000
8,01 70 16 34 8 6 2894 08010
8,02 70 16 34 8 6 2894 08020
8,03 70 16 34 8 6 2894 08030
8,04-8,05 70 16 34 8 6 3421 xxxxx"
8,06-9,96 80 16 40 10 6 4346 xxxxx"
9,97 80 16 40 10 6 4216 09970
9,98 80 16 40 10 6 4216 09980
9,99 80 16 40 10 6 4216 09990
10,00 80 16 40 10 6 4216 10000
10,01 80 16 40 10 6 4216 10010
10,02 80 16 40 10 6 4216 10020
10,03 80 16 40 10 6 4216 10030
10,04-10,05 80 16 40 10 6 4346 xxxxx"
10,06 - 11,96 90 20 45 12 6 6588 xxxxx"
11,97 90 20 45 12 6 5629 11970
11,98 90 20 45 12 6 5629 11980
11,99 90 20 45 12 6 5629 11990
12,00 90 20 45 12 6 5629 12000
12,01 90 20 45 12 6 5629 12010
12,02 90 20 45 12 6 5629 12020
12,03 90 20 45 12 6 5629 12030
12,04-12,05 90 20 45 12 6 6588 xxxxx"
12,06-14,05 90 20 45 14 6 7656 xxxxx?
14,06-15,96 93 20 48 16 6 8859 xxxxx"
15,97-16,056 93 20 48 16 8 10001 xxxxx?
16,06-18,05 100 20 52 18 8 10608 xxxxx?
18,06-20,05 102 20 52 20 8 11493 xxxxx
P )
M )
K °
N o
S o
H )

1) ZboZineni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ihita: 25 pracovnich dn( — v, strana 82

[0
@ Prostfednictvim tohoto konceptu néstroji Ize pokryt nescetné tolerované rozméry. Tolerované rozméry, které |ze pokryt, uvadime v tabulce na — strané 103.
Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte poZadovany @ (napf. @ 8,82 mm — artikl ¢. 40 488 08820)!
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlubniky

TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax - Vysoce vykonné strojni vystruzniky, dlouhé
A Extrémné nerovnomérna rozte¢ zubl

A Dimenzovang pro vysokorychlostni obrabéni

A Specidlni geometrie a povlaky

>
VA
n
DBG-U DBQ
|
DCONMS | l |
i
I!I
\
P 3
o
2
bc 52P.57 52S.44
YA T8
Leva Sroubovice Leva Sroubovice
<130° <1 30°
ASG2210 ASG2231
TK TK
Prlichozi dira Prlichozi dira
40484.. 40401 ..
DCy OAL L LU DCONMS, ZEFP Ké Ké
mm mm mm mm mm u4 U4
4 60 12 32 4 4 3821 04000 4195 04000
5 76 12 40 6 4 3880 05000 4256 05000
6 76 12 40 6 4 3964 06000 4341 06000
7 101 16 65 8 6 4137 07000 4545 07000
8 101 16 65 8 6 4137 08000 4545 08000
9 108 16 68 10 6 5846 09000 6453 09000
10 108 16 68 10 6 5846 10000 6453 10000
11 130 20 85 12 6 7754 11000 8509 11000
12 130 20 85 12 6 7754 12000 8509 12000
16 150 20 102 16 6 10187 16000 11199 16000
P ° °
M ) )
K )
N ¢)
S o
H e)

ALU

DBC-N

52N.17
YR
PHmE biity
<J30°
ASG2270
TK
Priichozi dira

40 471 ...
Ké
u4
4195 04000
4256 05000
4341 06000
4545 07000
4545 08000
6453 09000
6453 10000
8509 11000
8509 12000

11199 16000

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlubniky
TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax - Vysoce vykonné strojni vystruzniky, dlouhé

A Extrémné nerovnomérna rozte¢ zubl
A Dimenzovang pro vysokorychlostni obrabéni

A Specidlni geometrie a povlaky

A Tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Tolerance: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

>
m

DC +0,004/+0,005

mm
2,96 - 3,96
2,96 - 3,96

3,97

3,97

3,98

3,98

3,99

3,99

4,00

4,00

4,01

4,01

4,02

4,02

4,03

4,03
4,04-4,05
4,04-4,05
4,06 - 4,96
4,06 - 4,96

4,97

4,97

4,98

4,98

4,99

4,99

5,00

5,00

5,01

Tw=x= T

DCONMS
1

OAL

mm
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76

OAL

LU

LU
mm
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

DCONMS ; ZEFP

[o2Ne>NerNerNorNorNeorNepiepiepiepi i S o T s it i I R S
PO PRPOOPROORPRPROOOOROOROOPROOROOPRPOOROOROORARD

ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N
52P.57 52S.44 52J.65 52N17
w3 w3 A I3 ]38
Leva Sroubovice Leva Sroubovice Primé brity Primé brity
<] 30° <] 30° <]30° <]30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270
TK TK TK TK
Prlichozi dira Prlichozi dira Prlichozi dira Prlichozi dira
40486.. 40403.. 40477.. 40473..
Ké Ké Ké Ké
U4 U4 U4 U4
4887 xxxxx"
4775 xxxxx" 4887 xxxxx? 4887 xxxxx"
4052 03970 4457 03970 4887 03970"
4887 03970"
4052 03980 4457 03980 4387 03980"
4887 03980"
4052 03990 4457 03990 4887 03990"
4387 03990"
4052 04000 4457 04000 4887 04000"
5570 04000"
4052 04010 4457 04010 4887 04010"
4887 04010"
4052 04020 4457 04020 4887 04020"
4887 04020"
4052 04030 4 457 04030 4887 04030"
4887 04030"
4775 xxxxx" 4887 xxxxx? 4887 xxxxx"
4887 xxxxx"
5064 xxxxx"
4 847 xxxxx 5064 xxxxx? 5064 xxxxx"
4137 04970 4545 04970 5064 049707
5064 04970"
4137 04980 4545 04980 5064 04980"
5064 04980"
4137 04990 4545 04990 5064 04990
5064 04990"
4137 05000 4545 05000 5064 05000"
5753 05000"
4137 05010 4545 05010 5064 050107
° °
° °
° °
o °
o
e}

DBF-A

526.55
a3
PFimé bfity
<130°
ASG2360
K

Priichozi dira

40 475 ...

Ké
U4

4887 xxxxx"
4887 039707

4887 03980"
4887 03990"
5570 04000"
4887 04010"
4887 04020"
4887 04030"
4887 xxxxx"
5064 xxxxx"
5064 04970"
5064 04980"
5064 04990"
5753 05000"
5064 05010"

1) ZboZineni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ihita: 25 pracovnich dn(
2) Zbozineniskladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ih(ita: 32 pracovnich dnd

— v, strana 80+81

@ Prostfednictvim tohoto konceptu nastrojl Ize pokryt nescetné tolerované rozméry. Tolerované rozméry, které Ize pokryt, uvddime v tabulce na — strané 103.
Pro xxxxx prosim v objedndvce uvedte poZadovany @ (napf. @ 8,82 mm — artikl ¢. 40 486 08820)!
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahlubniky
TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax - Vysoce vykonné strojni vystruzniky, dlouhé

A Extrémné nerovnomérna rozte¢ zubl

A Dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni
A Specidlni geometrie a povlaky

A Tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Tolerance: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

2 VA ALU
m

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS |
il
I
I
\
K
3
be 52P.57 525.44 52J.65 52N.17 52G.55
w3 w3 A I3 ]38 ma(_ ]38
Leva Sroubovice Leva Sroubovice Primé brity Primé brity Pfimé brity
<] 30° <] 30° <]30° <]30° <] 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
TK TK TK TK TK
Prlichozi dira Prlichozi dira Prlichozi dira Prlichozi dira Prlichozi dira
40486.. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..
DC .o00ms000s OAL L LU DCONMS.; ZEFP Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm u4 u4 U4 U4 U4
5,01 76 12 40 6 6 5064 05010"
5,02 76 12 40 6 4 4137 05020 4545 05020 5064 05020 5064 05020
5,02 76 12 40 6 6 5064 05020"
5,03 76 12 40 6 4 4137 05030 4545 05030 5064 05030" 5064 05030"
5,03 76 12 40 6 6 5064 05030"
5,04-596 76 12 40 6 4 4847 xxxxx" 5064 xxxxx? 5064 xxxxx" 5064 xxxxx
5,04-596 76 12 40 6 6 5064 xxxxx"
5,97 76 12 40 6 4 4168 05970 4603 05970 5064 05970" 5064 059707
5,97 76 12 40 6 6 5064 059707
5,98 76 12 40 6 4 4168 05980 4603 05980 5064 05980" 5064 05980"
5,98 76 12 40 6 6 5064 059807
5,99 76 12 40 6 4 4168 05990 4603 05990 5064 05990" 5064 05990"
5,99 76 12 40 6 6 5064 059907
6,00 76 12 40 6 4 4168 06000 4603 06000 5064 06000" 5753 06000"
6,00 76 12 40 6 6 5753 06000"
6,01 76 12 40 6 4 4168 06010 4603 06010 5064 06010" 5064 06010
6,01 76 12 40 6 6 5064 06010"
6,02 76 12 40 6 4 4168 06020 4603 06020 5064 06020 5064 06020
6,02 76 12 40 6 6 5064 06020"
6,03 76 12 40 6 4 4168 06030 4603 06030 5064 06030" 5064 06030"
6,03 76 12 40 6 6 5064 06030"
6,04-6,05 76 12 40 6 4 4918 xxxxx" 5064 xxxxx? 5064 xxxxx" 5064 xxxxx"
6,04-6,05 76 12 40 6 6 5064 xxxxx"
6,06-7,96 101 16 65 8 8 5210 xxxxx"
6,06-7,96 101 16 65 8 6 5104 xxxxx" 5210 xxxxx? 5210 xxxxx" 5210 xxxxx"
7,97 101 16 65 8 6 4370 07970 4802 07970 5210 07970" 5210 07970"
797 101 16 65 8 8 5210 07970"
7,98 101 16 65 8 6 4370 07980 4802 07980 5210 07980" 5210 07980"
7,98 101 16 65 8 8 5210 07980"

p ) °

M ° °

K ° °

N (¢} )

S O

H O [
o e
1) ZboZineni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ihita: 25 pracovnich dn( — v, strana 80+81

2) Zbozineniskladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ih(ita: 32 pracovnich dnd

o
@ Prostfednictvim tohoto konceptu nastrojli Ize pokryt nescetné tolerované rozméry. Tolerované rozméry, které |ze pokryt, uvadime v tabulce na — strané 103.
Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte poZadovany @ (napf. @ 8,82 mm — artikl ¢. 40 486 08820)!
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlubniky
TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax - Vysoce vykonné strojni vystruzniky, dlouhé

A Extrémné nerovnomérna rozte¢ zubl
A Dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni

A Specidlni geometrie a povlaky

A Tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Tolerance: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

>
m

DC +0,004/+0,005

mm
7,99
7,99
8,00
8,00
8,01
8,01
8,02
8,02
8,03
8,03
8,04 - 8,05
8,04 - 8,05
8,06 - 9,96
8,06 - 9,96
9,97
9,97
9,98
9,98
9,99
9,99
10,00
10,00
10,01
10,01
10,02
10,02
10,03
10,03

10,04 - 10,05

Tw=x=Z T

DCONMS
1

OAL

mm
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108

OAL

LU

LU

DCONMS ; ZEFP

00 00 0O 0O 0O 0O OO CO OO O 0O OO

[orNeNerlo-NorNe-NorNo-NerNo-Nopic-Neorlo-NorNorNeNo-Neorl o NorNe-NeorNo oo Noplie el

ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N
52P.57 52S.44 52J.65 52N.17
w3 w3 A I3 ]38
Leva Sroubovice Leva Sroubovice Primé brity Primé brity
<] 30° <] 30° <]30° <]30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270
TK TK TK TK
Prlichozi dira Prlichozi dira Prlichozi dira Prlichozi dira
40486.. 40403.. 40477.. 40473..
Ké Ké Ké Ké
U4 U4 U4 U4
4370 07990 4802 07990 5210 07990"
5210 07990"
4370 08000 4802 08000 5210 08000"
5933 08000"
4370 08010 4802 08010 5210 08010"
5210 08010"
4370 08020 4802 08020 5210 08020"
5210 08020"
4370 08030 4802 08030 5210 08030"
5210 08030"
5104 xxxxx" 5210 xxxxx? 5210 xxxxx"
5210 xxxxx"
7346 xxxxx"
6334 xxxxx" 7346 xxxxx? 7346 xxxxx"
6222 09970 6858 09970 7346 09970"
7346 09970"
6222 09980 6858 09980 7346 09980"
7346 09980"
6222 09990 6858 09990 7346 09990"
7346 09990"
6222 10000 6858 10000 7346 100007
8358 10000"
6222 10010 6858 10010 7346 10010"
7346 10010"
6222 10020 6858 10020 7346 10020"
7346 100207
6222 10030 6858 10030 7346 10030"
7346 10030"
6334 xxxxx" 7 346 xxxxx? 7346 xxxxx"
° °
° °
° °
o °
o
e}

DBF-A

526.55
a3
PFimé bfity
<130°
ASG2360
K

Prlichozi dira

40 475 ...

Ké

U4

5210 07990"
5933 08000
5210 08010"
5210 08020"
5210 08030"
5210 xxxxx"
7346 xxxxx"
7346 099707
7346 099807
7346 09990
8358 10000"
7346 100107
7346 10020"
7346 10030"

7346 xxxxx"

1) ZboZinenf skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ihdta: 25 pracovnich dn(
2) Zbozineniskladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ih(ita: 32 pracovnich dnd

— v, strana 80+81

o
@ Prostfednictvim tohoto konceptu nastrojli Ize pokryt nescetné tolerované rozméry. Tolerované rozméry, které |ze pokryt, uvadime v tabulce na — strané 103.
Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte poZadovany @ (napf. @ 8,82 mm — artikl ¢. 40 486 08820)!
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahlubniky
TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax - Vysoce vykonné strojni vystruzniky, dlouhé

A Extrémné nerovnomérna rozte¢ zubl

A Dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni
A Specidlni geometrie a povlaky

A Tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Tolerance: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

2 VA ALU
m

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS |
il
I
I
\
K
3
be 52P.57 525.44 52J.65 52N.17 52G.55
w3 w3 A I3 ]38 ma(_ ]38
Leva Sroubovice Leva Sroubovice Primé brity Primé brity Pfimé brity
<] 30° <] 30° <]30° <]30° <] 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
TK TK TK TK TK
Prlichozi dira Prlichozi dira Prlichozi dira Prlichozi dira Prlichozi dira
40486.. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..
DC .o00ms000s OAL L LU DCONMS s ZEFP Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm u4 u4 U4 U4 U4
10,04-10,05 108 16 68 10 8 7346 xxxxx"
10,06-11,96 130 20 85 12 8 9839 xxxxx"
10,06-11,96 130 20 85 12 6 9551 xxxxx" 9839 xxxxx? 9839 xxxxx" 9839 xxxxx"
11,97 130 20 85 12 6 8276 11970 9116 11970 9839 11970" 9839 11970"
11,97 130 20 85 12 8 9839 11970"
11,98 130 20 85 12 6 8276 11980 9116 11980 9839 11980" 9839 11980"
11,98 130 20 85 12 8 9839 119807
11,99 130 20 85 12 6 8276 11990 9116 11990 9839 11990" 9839 11990
11,99 130 20 85 12 8 9839 119907
12,00 130 20 85 12 6 8276 12000 9116 12000 9839 12000" 11180 12000"
12,00 130 20 85 12 8 11180 120007
12,01 130 20 85 12 6 8276 12010 9116 12010 9839 12010" 9839 120107
12,01 130 20 85 12 8 9839 12010"
12,02 130 20 85 12 6 8276 12020 9116 12020 9839 120207 9839 120207
12,02 130 20 85 12 8 9839 12020"
12,03 130 20 85 12 6 8276 12030 9116 12030 9839 12030" 9839 12030"
12,03 130 20 85 12 8 9839 12030"
12,04-12,056 130 20 85 12 6 9551 xxxxx" 9839 xxxxx? 9839 xxxxx" 9839 xxxxx"
12,04-12,05 130 20 85 12 8 9839 xxxxx"
12,06-14,05 130 20 85 14 8 11469 xxxxx"
12,06-14,056 130 20 85 14 6 11141 xxxxx? 11469 xxxxx? 11469 xxxxx" 11469 xxxxx
14,06-16,05 150 20 102 16 6 12699 xxxxx” 13022 xxxxx? 13022 xxxxx? 13022 xxxxx"
14,06-16,05 150 20 102 16 8 13022 xxxxx"
16,06-18,056 150 20 102 18 6 13528 xxxxx? 14146 xxxxx? 14146 xxxxxV 14146 xxxxx"
16,06-18,05 150 20 102 18 8 14146 xxxxx"
18,06-20,05 160 20 110 20 6 14363 xxxxx” 14904 xxxxx? 14904 xxxxx" 14904 xxxxx
18,06-20,05 160 20 110 20 8 14904 xxxxx"

P ) )

M ° °

K ° °

N o °

S (@)

H o °
o e
1) ZboZineni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ihita: 25 pracovnich dn( — v, strana 80+81

2) Zbozineniskladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ih(ita: 32 pracovnich dnd

@)
@ Prostfednictvim tohoto konceptu nastrojli Ize pokryt nescetné tolerované rozméry. Tolerované rozméry, které Ize pokryt, uvadime v tabulce na — strané 103.
Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte poZadovany @ (napt. @ 8,82 mm — artikl ¢. 40 486 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com 04|33



KOMET \ Performance Vystruzniky a zahlubniky
TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax - Vysoce vykonné strojni vystruzniky, dlouhé
A Extrémné nerovnomérna rozte¢ zubl

A Dimenzovang pro vysokorychlostni obrabéni

A Specidlni geometrie a povlaky

VA ALU
DBG-U DBQ DBC-N
| | |
DCONMS ‘ ‘
:l: 1 1 |
I
2
o
2
= 52M.57 52T.45 52017
w13 a8 a8
Pfimé brity Primé brity Primé brity
<] 60° <] 45° <]60°
ASG2110 ASG2131 ASG2170
TK TK TK
Slepa dira Slepa dira Slepa dira
40485.. 40402.. 40472..
DC,, OAL L LU DCONMS,; ZEFP Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm u4 U4 U4
4 60 12 32 4 4 3183 04000 3501 04000 3501 04000
5 76 12 40 6 4 3241 05000 3591 05000 3591 05000
6 76 12 40 6 4 3387 06000 3734 06000 3734 06000
7 101 16 65 8 6 3559 07000 3906 07000 3906 07000
8 101 16 65 8 6 3559 08000 3906 08000 3906 08000
9 108 16 68 10 6 5093 09000 5615 09000 5615 09000
10 108 16 68 10 6 5093 10000 5615 10000 5615 10000
11 130 20 85 12 6 6773 11000 7439 11000 7439 11000
12 130 20 85 12 6 6773 12000 7439 12000 7439 12000
16 150 20 102 16 6 9116 16000 10 044 16000 10 044 16000
P ° °
M ) )
K )
N o) °
S o
H e)

— v, strana 80+81

0434 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlubniky
TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax - Vysoce vykonné strojni vystruzniky, dlouhé

A Extrémné nerovnomérna rozte¢ zubl

A Dimenzovang pro vysokorychlostni obrabéni
A Specidlni geometrie a povlaky

A Tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Tolerance: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

DCONMS

LU

OAL

DC o00am000s OAL L LU DCONMS.; ZEFP
mm mm mm mm mm
2,96-39 60 12 32 4 6
2,96-39 60 12 32 4 4
3,97 60 12 32 4 4
3,97 60 12 32 4 6
3,98 60 12 32 4 4
3,98 60 12 32 4 6
3,99 60 12 32 4 4
3,99 60 12 32 4 6
4,00 60 12 32 4 4
4,00 60 12 32 4 6
4,01 60 12 32 4 4
4,01 60 12 32 4 6
4,02 60 12 32 4 4
4,02 60 12 32 4 6
4,03 60 12 32 4 4
4,03 60 12 32 4 6
4,04-405 60 12 32 4 4
4,04-405 60 12 32 4 6
4,06-496 76 12 40 6 6
4,06-496 76 12 40 6 4
4,97 76 12 40 6 4
4,97 7% 12 40 6 6
4,98 76 12 40 6 4
4,98 76 12 40 6 6
4,99 76 12 40 6 4
4,99 76 12 40 6 6
5,00 7% 12 40 6 4
5,00 76 12 40 6 6
5,01 7% 12 40 6 4

Tw=x= T

VA ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N
52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17
w3 w3 Ha__J3 ]38
Primé brity Primé brity PFimé brity PFimé brity
<]60° <] 45° <]30° <]60°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170
TK TK TK TK
Slepa dira Slepa dira Slepa dira Slepa dira
40487.. 40404.. 40478.. 40474..
Ké Ké Ké Ké
U4 u4 U4 U4
4123 xxxxx?
3980 xxxxx" 4123 xxxxx? 4123 xxxxx"
3413 03970 3763 03970 4123 03970"
4123 039702
3413 03980 3763 03980 4123 03980"
4123 039802
3413 03990 3763 03990 4123 039907
4123 039902
3413 04000 3763 04000 4123 040007
4123 04000%
3413 04010 3763 04010 4123 04010
4123 04010%
3413 04020 3763 04020 4123 04020"
4123 040202
3413 04030 3763 04030 4123 04030"
4123 040302
3980 xxxxx" 4123 xxxxx? 4123 xxxxx"
4123 xxxxx?
4235 xxxxx"
4092 xxxxx" 4235 xxxxx? 4235 xxxxx"
3501 04970 3821 04970 4235 04970"
4235 049702
3501 04980 3821 04980 4235 049807
4235 049802
3501 04990 3821 04990 4235 049907
4235 04990%
3501 05000 3821 05000 4235 05000
4235 050002
3501 05010 3821 05010 4235 05010"
° °
° °
° °
o °
o
o

DBF-A

52H.55
a3
Pfimé brity
<30°
ASG2360
TK
Slepa dira

40 476 ...

Ké
U4

4123 xxxxx?
4123 03970"

4123 03980"
4123 03990"
4123 04000"
4123 04010"
4123 04020"
4123 04030"
4123 xxxxx"
4235 xxxxx"
4235 04970"
4235 04980"
4235 04990"
4235 05000"
4235 05010"

1) ZboZineni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ihita: 25 pracovnich dn(
2) Zbozineniskladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ih(ita: 32 pracovnich dnd

— v, strana 80+81

@)
@ Prostfednictvim tohoto konceptu nastrojl Ize pokryt nescetné tolerované rozméry. Tolerované rozméry, které Ize pokryt, uvddime v tabulce na — strané 103.
Pro xxxxx prosim v objedndvce uvedte poZadovany @ (napf. @ 8,82 mm — artikl ¢. 40 487 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com

PokraCovani na dal$i strané

04146



KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlubniky
TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax - Vysoce vykonné strojni vystruzniky, dlouhé

A Extrémné nerovnomérna rozte¢ zubl

A Dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni
A Specidlni geometrie a povlaky

A Tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Tolerance: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

DCONMS

I

il

I

8
2
DC
DC o00am000s OAL L LU DCONMS.; ZEFP
mm mm mm mm mm

5,01 76 12 40 6 6
5,02 76 12 40 6 4
5,02 76 12 40 6 6
5,03 76 12 40 6 4
5,03 76 12 40 6 6
5,04-596 76 12 40 6 4
5,04-596 76 12 40 6 6
5,97 7% 12 40 6 4
5,97 76 12 40 6 6
5,98 76 12 40 6 4
5,98 76 12 40 6 6
5,99 76 12 40 6 4
5,99 7% 12 40 6 6
6,00 76 12 40 6 4
6,00 7% 12 40 6 6
6,01 76 12 40 6 4
6,01 76 12 40 6 6
6,02 76 12 40 6 4
6,02 76 12 40 6 6
6,03 76 12 40 6 4
6,03 76 12 40 6 6
6,04-6,05 76 12 40 6 4
6,04-6,05 76 12 40 6 6
6,06-796 101 16 65 8 8
6,06-796 101 16 65 8 6
797 101 16 65 8 6
797 101 16 65 8 8
7,98 101 16 65 8 6
7,98 101 16 65 8 8

Tw=x=Z T

VA ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N
52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17
w3 w3 Ha__J3 ]38
Primé brity Pfimé brity PFimé brity PFimé brity
<]60° <] 45° <]30° <]60°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170
TK TK TK TK
Slepa dira Slepa dira Slepa dira Slepa dira
40487.. 40404.. 40478.. 40474..
Ké Ké Ké Ké
U4 U4 u4 u4
4235 050102
3501 05020 3821 05020 4235 050207
4235 050202
3501 05030 3821 05030 4235 050307
4235 050302
4092 xxxxx" 4235 xxxxx? 4235 xxxxx"
4235 xxxxx?
3559 05970 3906 05970 4235 059707
4235 059702
3559 05980 3906 05980 4235 05980"
4235 059802
3559 05990 3906 05990 4235 05990"
4235 059902
3559 06000 3906 06000 4235 06000"
4235 060002
3559 06010 3906 06010 4235 060107
4235 060102
3559 06020 3906 06020 4235 060207
4235 060202
3559 06030 3906 06030 4235 060307
4235 060302
4123 xxxxx" 4235 xxxxx? 4235 xxxxx"
4235 xxxxx?
4558 xxxxx"
4412 xxxxx" 4558 xxxxx? 4558 xxxxx"
3734 07970 4110 07970 4558 07970"
4558 079702
3734 07980 4110 07980 4558 07980"
4558 079802
° °
° °
° °
o °
o
o

DBF-A

52H.55
a3
Pfimé brity
<30°
ASG2360
TK
Slepa dira

40 476 ...
Ké
U4

4235 05020"
4235 05030"
4235 xxxxx"
4235 05970"
4235 05980"
4235 05990"
4235 06000"
4235 06010"
4235 06020"
4235 06030"
4235 xxxxx"
4558 xxxxx"
4558 07970"
4558 07980"

1) ZboZinenf skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ihdta: 25 pracovnich dn(
2) Zbozineniskladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ih(ita: 32 pracovnich dnd

— v, strana 80+81

)

Prostfednictvim tohoto konceptu nastrojli Ize pokryt nescetné tolerované rozméry. Tolerované rozméry, které |ze pokryt, uvadime v tabulce na — strané 103.
Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte poZadovany @ (napt. @ 8,82 mm — artikl ¢. 40 487 08820)!

04]47

PokraCovani na dal$istrané cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlubniky
TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax - Vysoce vykonné strojni vystruzniky, dlouhé

A Extrémné nerovnomérna rozte¢ zubl

A Dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni
A Specidlni geometrie a povlaky

A Tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Tolerance: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

DCONMS

OAL

LU

DC o00am000s OAL L LU
mm mm mm mm mm

7,99 101 16 65 8
7,99 101 16 65 8
8,00 101 16 65 8
8,00 101 16 65 8
8,01 101 16 65 8
8,01 101 16 65 8
8,02 101 16 65 8
8,02 101 16 65 8
8,03 101 16 65 8
8,03 101 16 65 8
8,04-805 101 16 65 8
8,04-8,05 101 16 65 8
8,06-996 108 16 68 10
8,06-996 108 16 68 10
9,97 108 16 68 10
9,97 108 16 68 10
9,98 108 16 68 10
9,98 108 16 68 10
9,99 108 16 68 10
9,99 108 16 68 10
10,00 108 16 68 10
10,00 108 16 68 10
10,01 108 16 68 10
10,01 108 16 68 10
10,02 108 16 68 10
10,02 108 16 68 10
10,03 108 16 68 10
10,03 108 16 68 10
10,04-10,05 108 16 68 10

Tw=x=Z T

DCONMS ; ZEFP

[orNeNerlo-NorNe-NorNo-NerNo-Nopic-Neorlo-NorNorNeNo-Neorl o NorNe-NeorNo oo Noplie el

VA ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N
52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17
w3 w3 Ha__J3 ]38
Primé brity Pfimé brity PFimé brity PFimé brity
<]60° <] 45° <]30° <]60°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170
TK TK TK TK
Slepa dira Slepa dira Slepa dira Slepa dira
40487.. 40404.. 40478.. 40474..
Ké Ké Ké Ké
U4 u4 U4 U4
3734 07990 4110 07990 4558 07990"
4558 079902
3734 08000 4110 08000 4558 08000"
4558 080002
3734 08010 4110 08010 4558 08010"
4558 080102
3734 08020 4110 08020 4558 08020"
4558 080202
3734 08030 4110 08030 4558 080307
4558 080302
4412 xxxxx" 4558 xxxxx? 4558 xxxxx"
4558 xxxxx?
6583 xxxxx"
5610 xxxxx" 6583 xxxxx? 6583 xxxxx"
5440 09970 5992 09970 6583 09970"
6583 099702
5440 09980 5992 09980 6583 09980"
6583 099802
5440 09990 5992 09990 6583 09990"
6583 099902
5440 10000 5992 10000 6583 10000"
6583 100002
5440 10010 5992 10010 6583 100107
6583 100102
5440 10020 5992 10020 6583 100207
6583 100202
5440 10030 5992 10030 6583 100307
6583 100302
5610 xxxxx" 6583 xxxxx? 6583 xxxxx"
° °
° °
° °
o °
o
o

DBF-A

52H.55
a3
Pfimé brity
<30°
ASG2360
TK
Slepa dira

40 476 ...

Ké

U4

4558 07990"
4558 08000"
4558 08010"
4558 08020"
4558 08030"
4558 xxxxx"
6583 xxxxx"
6583 09970"
6583 09980
6583 09990
6583 10000"
6583 10010"
6583 10020"
6583 10030"

6583 xxxxx

1) ZboZinenf skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ihdta: 25 pracovnich dn(
2) Zbozineniskladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ih(ita: 32 pracovnich dnd

— v, strana 80+81

o
@ Prostfednictvim tohoto konceptu nastrojli Ize pokryt nescetné tolerované rozméry. Tolerované rozméry, které |ze pokryt, uvadime v tabulce na — strané 103.
Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte poZadovany @ (napt. @ 8,82 mm — artikl ¢. 40 487 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com

PokraCovani na dal$i strané

04148



KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlubniky
TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax - Vysoce vykonné strojni vystruzniky, dlouhé

A Extrémné nerovnomérna rozte¢ zubl

A Dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni
A Specidlni geometrie a povlaky

A Tolerance: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Tolerance: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

DCONMS

OAL

LU

DC o00am000s OAL L LU

mm mm mm mm mm
10,04-10,05 108 16 68 10
10,06-11,96 130 20 85 12
10,06-11,96 130 20 85 12

11,97 130 20 85 12
11,97 130 20 85 12
11,98 130 20 85 12
11,98 130 20 85 12
11,99 130 20 85 12
11,99 130 20 85 12
12,00 130 20 85 12
12,00 130 20 85 12

12,01 130 20 85 12
12,01 130 20 85 12

12,02 130 20 85 12
12,02 130 20 85 12
12,03 130 20 85 12
12,03 130 20 85 12
12,04-12,056 130 20 85 12
12,04-12,05 130 20 85 12
12,06-14,05 130 20 85 14
12,06-14,05 130 20 85 14

14,06-16,056 150 20 102 16
14,06-16,056 150 20 102 16
16,06-18,05 150 20 102 18
16,06-18,056 150 20 102 18
18,06-20,05 160 20 110 20
18,06-20,05 160 20 110 20

Tw=x= T

DCONMS ; ZEFP

[c-NeorNo e o NorNorNeoNo NorNe -Norleo-Nero-NorNe-NeorNo-orNo-NorpNe-Neoriopo Ne )

VA ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N
52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17
w3 w3 Ha__J3 ]38
Primé brity Pfimé brity PFimé brity PFimé brity
<]60° <] 45° <]30° <]60°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170
TK TK TK TK
Slepa dira Slepa dira Slepa dira Slepa dira
40487.. 40404.. 40478.. 40474..
Ké Ké Ké Ké
U4 u4 U4 U4
6583 xxxxx?
8970 xxxxx"
8504 xxxxx" 8970 xxxxx? 8970 xxxxx"
7264 11970 7987 11970 8970 11970"
8970 119702
7264 11980 7987 11980 8970 119807
8970 119802
7264 11990 7987 11990 8970 119907
8970 119902
7264 12000 7987 12000 8970 12000"
8970 120002
7264 12010 7987 12010 8970 12010"
8970 120102
7264 12020 7987 12020 8970 12020"
8970 120202
7264 12030 7987 12030 8970 12030"
8970 120302
8504 xxxxx" 8970 xxxxx? 8970 xxxxx"
8970 xxxxx?
10311 xxxxx?
9879 xxxxx? 10311 xxxxx? 10311 xxxxx?
11429 xxxxx? 11904 xxxxx? 11904 xxxxx"
11904 xxxxx
12121 xxxxx? 12588 xxxxx? 12588 xxxxx"
12588 xxxxx"
13133 xxxxx” 13528 xxxxx? 13528 xxxxx?
13528 xxxxx"
° °
° °
° °
o °
o
o

DBF-A

52H.55
a3
Pfimé brity
<30°
ASG2360
TK
Slepa dira

40 476 ...

Ké
U4

8970 xxxxx"
8970 11970"
8970 11980"
8970 11990"
8970 12000"
8970 12010"
8970 12020"
8970 12030"
8970 xxxxx"
10311 xxxxx"
11904 xxxxx"
12588 xxxxx"

13528 xxxxx?

1) ZboZinenf skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ihdta: 25 pracovnich dn(
2) Zbozineniskladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ih(ita: 32 pracovnich dnd

— v, strana 80+81

@)
@ Prostfednictvim tohoto konceptu nastrojli Ize pokryt nescetné tolerované rozméry. Tolerované rozméry, které Ize pokryt, uvadime v tabulce na — strané 103.
Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte poZadovany @ (napf. @ 8,82 mm — artikl ¢. 40 487 08820)!

04149

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

TK vystruzniky

NC strojni vystruznik, DIN 8093-2B

A Extrémné nerovnomérnd rozte¢ zubd

A (2-3,5mm s oboustrannymi stfedicimi hroty
A (@ 4-13 mm se stiedicimi ddlky

4 0d @22 mm,DIN 8093-2B

(03
DCONMS
uw (-] o
=il = b
=) =2 =
— A" Vi A
- i
8 { 1\\
|
3 ‘t\ |
[
~w[_T3
DCl__ Levé Sroubovice
TK
40420 ...
DCy, OAL L LU DCONMS s ZEFP Ké
mm mm mm mm mm U4
20 50 12 185 3 4 1205 020
25 60 16 29,0 3 4 1205 025
30 65 17 330 4 6 1254 030
32 65 18 330 4 6 1254 032
35 75 18 430 4 6 1254 035
40 75 19 430 4 6 1503 040
45 80 21 39,0 6 6 1503 045
50 93 23 520 6 6 1687 050
55 93 26 530 6 6 1687 055
6,0 93 26 530 6 6 1815 060
65 101 28 61,0 6 6 1815 065
70 109 31 68,0 8 6 2012 070
75 109 31 68,0 8 6 2012 075
80 117 33 770 8 6 2346 080
85 117 33 770 8 6 2346 085
90 125 36 80,0 10 6 2558 090
95 125 36 80,0 10 6 2558 095
10,0 133 38 88,0 10 6 2735 100
10,5 133 38 88,0 10 6 2735 105
1,0 142 41 970 10 6 3527 110
12,0 151 44 1000 12 6 3527 120
13,0 151 44 100,0 12 6 3466 130
14,0 160 47 106,0 16 6 3466 140 M
150 162 50 108,0 16 6 3654 150
16,0 170 52 116,0 16 6 3835 160
170 175 52 121,0 18 6 3896 170 "
18,0 182 52 128,0 18 6 3925 180 "
19,0 189 52 133,0 20 6 4113 190 "
20,0 195 52 1390 20 6 4113 200 "
22,0 160 25 1050 20 6 4113 220 "
240 180 25 1250 20 8 5030 240 "
250 180 25 1250 20 8 5030 250 "
26,0 180 25 1250 20 8 5615 260 "
280 180 25 1190 25 8 5920 280 "
30,0 200 25 139,0 25 8 6135 300 "
P )
M
K o)
N )
S
H
0 °

— V, strana 84+85

1) Naletované tvrdokovové brity

cuttingtools.ceratizit.com

NC strojni vystruznik, DIN 8093-2B

NC

DC 4
mm
2,0
2,5
3,0
3,2
3,5
4,0
45
5,0
55
6,0
6,5
7,0
7,5
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
10,5
11,0
12,0
13,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0

O T w=XxXz=T

DCONMS
5
— 3
_bo_
OAL L
mm mm mm
50 12 185
60 16 29,0
65 17 330
65 18 33,0
75 18 430
75 19 430
80 21 390
93 23 520
93 26 530
93 26 53,0
101 28 61,0
109 31 68,0
109 31 68,0
17 33 770
17 33 770
125 36 800
125 36 800
133 38 88,0
133 38 88,0
142 41 970
151 44 100,0
151 44 100,0
160 47 106,0
162 50 108,0
170 52  116,0
175 52 121,0
182 52 128,0
189 52 133,0
195 52 139,0

LU DCONMS . ZEFP

1) Naletované tvrdokovové bfity

Extrémné nerovnomérna rozte¢ zub(i

@ 2-3,5 mm s oboustrannymi stredicimi hroty
@ 4-13 mm se stredicimi dlky

0d @22 mm, DIN 8093-2B

mm

[eolie e Moo lepiepiNepiepiepRF — gl S S SN J0 V)

[o2l< N erNerier e Nerler e e rlerie Nerleple e oMol e rlerierleperieriep o p R oY

<0375

TiAIN

<0140
>014,0

-3

Leva Sroubovice

TK
40 421

Ké

U4

1451
1451
1515
1515
1515
1813
1813
2030
2030
2190
2190
2429
2429
2825
2825
3098
3098
3315
3315
4264
4264
4203
4203
4449
4569
4691
4722
4940
4998

020
025
030
032
035
040
045
050
055
060
065
070
075
080
085
090
095
100
105
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200

1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)

-V, strana 84+85
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KOMET \ Performance

TK vystruzniky
NC strojni vystruznik, DIN 8093-2B
A Qdstupriovani primeérd po 0,01 mm A (3,76-12,05 mm se stredicimi dlilky
A Extrémné nerovnomérna rozte¢ zub(
A (0,6-0,94 mm, DIN 8093-B
A (0,95-3,75 mm s oboustrannymi stfedicimi hroty
NC 40430 ...
100 DC.ws OAL L LU DCONMS s ZEFP Ké
mm mm mm mm mm U4
DCONMS_ . 5,00 93 23 52,0 6 6 1687 05000
5,01 93 23 520 6 6 1917 05010
5,02 93 23 520 6 6 1917 05020
5,03 93 23 520 6 6 1917 05030
ol 10 5,04-530 93 23 520 6 6 1917 xxxxx2
Sl 5 o 5,31-596 93 26 53,0 6 6 2088 xxxxx?
T 4 v = 5,97 93 26 53,0 6 6 2073 05970
a 5,98 93 26 53,0 6 6 2073 05980
3 5,99 93 26 53,0 6 6 2073 05990
6,00 93 26 53,0 6 6 1815 06000
= 1 6,01 93 26 53,0 6 6 2088 06010
6,02 93 26 53,0 6 6 2088 06020
. 6,03 93 26 53,0 6 6 2088 06030
6,04-6,70 101 28 61,0 6 6 2508 xxxxx?
6,71-750 109 31 68,0 8 6 2508 xxxxx?
b T8 751-796 117 33 770 8 6 2508 xxxxx?
Levéa Sroubovice 7,97 117 33 770 8 6 2508 07970
TK 7,98 117 33 770 8 6 2508 07980
7,99 117 33 770 8 6 2508 07990
40 430 8,00 117 33 770 8 6 2346 08000
8,01 117 33 770 8 6 2508 08010
DC.ou OAL L LU DCONMS s ZEFP Ké 8,02 117 33 770 8 6 2508 08020
mm mm mm mm mm U4 8,03 H7 gg 77,8 g g 2508 08030
. 1) 8,04 7 77, 2508 08040
D WA M BN I A S152 XX g05-850 117 33 770 8 6 2936 X0
0’75 - 0,84 45 6 8,0 3 4 2135 xxxxx" 8,51 o 9,04 125 36 80,0 10 6 2936 xxxxx?
085-095 45 6 80 3 4 2135 xxxxx? 9,05-9,50 125 36 80,0 10 6 2936 xxxxx?
’ 0 96y 50 6 17'5 3 3 1917 009607 9,51-9,96 133 38 88,0 10 6 2936 xxxxx2
097 50 6 175 3 3 1917 00970" 9,97 133 38 88,0 10 6 2936 09970
0:98 50 6 17Z5 3 3 1917 009802 9,98 133 38 88,0 10 6 2936 09980
0,99 50 6 175 3 3 1917 009902 9,99 133 38 88,0 10 6 2936 09990
1,00 50 6 175 3 3 1917 010002 10,00 133 38 88,0 10 6 2735 10000
1,01 50 6 175 3 3 1917 010102 10,01 133 38 88,0 10 6 2936 10010
1 04,_1 06 50 6 17’5 3 3 1917 xxxxx? 10,04 133 38 88,0 10 6 2936 10040
107-118 50 9 175 3 3 1917 xo0x? 10,05 133 38 88,0 10 6 2936 10050
1’19 -1 ,32 50 9 17’5 3 3 1917 xxxxx? 10,06 o 10,60 133 38 88,0 10 6 3527 XxXxxx?
1’33 - 1’50 50 9 1870 3 3 1917 xxxxx? 10,61 - 11,80 142 M 97,0 10 6 3527 xxxxx?
151-170 50 10 180 3 3 1917 xxxxx?  11,81-11,96 151 44 100,0 12 6 3527 XXxxx?
171-190 50 11 185 3 4 1917 xoxx? 11,97 51 44 100,0 12 6 3527 11970
191-197 50 12 185 3 4 2168 X002 11,98 151 44 100,0 12 6 3527 11980
" 1.98 50 12 185 3 4 2168 01980 11,99 151 44 100,0 12 6 3527 11990
199 50 12 185 3 4 2168 01990 12,00 151 44 100,0 12 6 3342 12000
2’,00 50 12 185 3 4 2163 02000 12,01 151 44 100,0 12 6 3527 12010
201 50 12 185 3 4 2163 02010 12,02 151 44 100,0 12 6 3527 12020
202 50 12 185 3 4 2163 02020 12,03 151 44 100,0 12 6 3527 12030
213-2,36 50 12 185 3 4 2168 xxxxx? p A
237-247 60 16 29,0 3 4 1668 xxxxx?
2,48 60 16 29,0 3 4 1668 02480 M
2,49 60 16 29,0 3 4 1668 02490 K e}
2,50 60 16 29,0 3 4 1668 02500 N °
2,51 60 16 29,0 3 4 1668 02510 S
2,52 60 16 29,0 3 4 1668 02520
2,53 60 16 29,0 3 4 1668 02530 H
2,54-265 60 16 29,0 3 4 1668 xxxxx2 0 )
2,66-2,80 65 17 33,0 4 6 1668 xxxxx?
2,81-296 65 17 330 4 6 1432 Xxxxx? = Ve strana 84+85
2,97 65 17 33,0 4 6 1432 02970 1) Zbozi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd /
2,98 65 17 33,0 4 6 1432 02980 dodaci Ihdta: 12 pracovnich dni / Minimalni objednévané mnozstvi - 3 ks
g:gg gg 1; gg'g 3 g 1 ggi ggggg z) Zpoijngn(skladem,yrécer}l’éivyména neni mozna/
3,01 65 17 330 4 6 1432 03010 odaci Ihita: 12 pracovnich dn
3,02 65 17 33,0 4 6 1432 03020
3,03 65 17 33,0 4 6 1432 03030
3,04-3,35 65 18 33,0 4 6 1687 xxxxx? 5}
3,36-3,75 75 18 430 4 6 1687 xxxxx? @ Prostrednictvim tohoto konceptu néstroji Ize pokryt
3,76-396 75 19 43,0 4 6 1687 xxxxx? nescetné tolerované rozmery.
g,gg ;g }g 228 2 g 1 gg; ggggg Hodnoty toleranci k danym rozmérim naleznete na — strané 103.
3 75 19 40 4 o 1667 taseo (ot 0805 mm  artk 6. 40430 0B0S0)
4,01 75 19 430 4 6 1687 04010
4,02 75 19 430 4 6 1687 04020
4,03 75 19 430 4 6 1687 04030
4,04-425 75 19 430 4 6 1687 xxxxx?
426-4,75 80 21 39,0 6 6 1917 xxxxx?
476-496 93 23 520 6 6 1917 xxxxx?
4,97 93 23 52,0 6 6 1917 04970
4,98 93 23 52,0 6 6 1917 04980
4,99 93 23 52,0 6 6 1917 04990
04140 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

TK vystruzniky
NC strojni vystruznik, DIN 8093-2B
A Qdstupriovani primeérd po 0,01 mm A (3,76-12,05 mm se stredicimi dlilky
A Extrémné nerovnomérna rozte¢ zub(
A 30,6-0,94 mm, DIN 8093-B
A (0,95-3,75 mm s oboustrannymi stfedicimi hroty
NC . 40 431 ...
100 TIAIN DC.ooe OAL L LU DCONMS,s ZEFP Ke
mm mm mm mm mm U4
DCONMS , 5,99 93 26 53,0 6 6 2429 05990
6,00 93 26 53,0 6 6 2190 06000
6,01 93 26 53,0 6 6 2429 06010
6,02 93 26 53,0 6 6 2429 06020
o | w© 10 6,03 93 26 53,0 6 6 2429 06030
Sl = o 6,04-6,70 101 28 61,0 6 6 3026 xxxxx"
[ S— i = 6,71-750 109 31 68,0 8 6 3026 xxxxx?!
g 751-796 117 33 770 8 6 3026 xxxxx"
3 7,97 117 33 770 8 6 3026 07970
7,98 117 33 770 8 6 3026 07980
3 7,99 117 33 770 8 6 3026 07990
8,00 117 33 770 8 6 2825 08000
- 8,01 117 33 770 8 6 3026 08010
8,02 117 33 770 8 6 3026 08020
8,03 117 33 770 8 6 3026 08030
e T8 804 117 33 770 8 6 3026 08040
Leva Sroubovice 8,05-8,50 117 33 77,0 8 6 3527 xxxxx"
TK 8,51-9,04 125 36 80,0 10 6 3527 xxxxx"
9,05-9,50 125 36 80,0 10 6 3527 xxxxx?
40 431 9,51-9,96 133 38 88,0 10 6 3527 xxxxx"
9,97 133 38 88,0 10 6 3527 09970
DC.os OAL L LU DCONMS s ZEFP Ké 9,98 133 38 88,0 10 6 3527 09980
mm mm mm mm  mm U4 9,99 }gg gg ggg 18 g 3527 09990
1) 10,00 { 3315 10000
Ao T N /S T— Sl s 1001 133 38 880 10 6 3527 10010
1:02 50 6 17’5 3 3 2315 01020" 10,02 133 38 88,0 10 6 3527 10020
103 B0 6 175 3 3 5315 010307 1003 133 38 880 10 6 3527 10030
1 04’_1 06 50 6 17’5 3 3 2315 xxxxx? 10,04 133 38 88,0 10 6 3527 10040
107-118 50 9 175 3 3 2315 xooood 10,05 133 38 88,0 10 6 3527 10050
119-132 50 9 175 3 3 2315 xxxxx?  10,06-10,60 133 38 88,0 10 6 4264 xxxxx!
1’33 . 1’50 50 9 180 3 3 2315 yxxxx?  10,61-11,80 142 41 970 10 6 4264 xxxxx
151-170 50 10 180 3 3 5315 oo 11,81-1196 151 44 1000 12 6 4264 XXX
1’71 . 1’90 50 11 18‘5 3 4 2315 xxxxx" 11,97 151 44 100,0 12 6 4264 11970
191-197 50 12 185 3 4 5619 oo 11,98 151 44 1000 12 6 4264 11980
2’02 50 12 18‘5 3 4 2619 02020 12,03 151 44 100,0 12 6 4264 12030
2’03 50 12 18,5 3 4 2619 02030 12,04 151 44 100,0 12 6 4264 12040
204-212 50 12 185 3 4 5619 000" 1205 151 44 1000 12 6 4264 12050
213-2,36 50 12 185 3 4 2619 xxxxx p o
2,37-247 60 16 29,0 3 4 2015 xxxxx"
2,48 60 16 29,0 3 4 2015 02480 M o
2,49 60 16 29,0 3 4 2015 02490 K )
2,50 60 16 29,0 3 4 2015 02500 N
2,51 60 16 29,0 3 4 2015 02510 S o
2,52 60 16 29,0 3 4 2015 02520
2,53 60 16 29,0 3 4 2015 02530 M o
2,54-265 60 16 29,0 3 4 2015 xxxxx? 0
2,66-2,80 65 17 33,0 4 6 2015 xxxxx?
2,81-2,96 65 17 330 4 6 1732 xxxxx" = V,strana 84+85
2,97 65 17 33,0 4 6 1732 02970 1) ZboZineni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna /
2,98 65 17 33,0 4 6 1732 02980 dodaci Ihiita: 12 pracovnich dnii
2,99 65 17 33,0 4 6 1732 02990
3,00 65 17 33,0 4 6 1515 03000
3,01 65 17 33,0 4 6 1732 03010 S
g’gg gg }; ggg 2 g 1 ;gg ggggg @ Prostfednictvim tohoto konceptu néstroji Ize pokryt nescetné
304-335 65 18 330 4 6 2030 00! tolerované rozméry. Hodnoty toleranci k danym rozmeérdim
3,36-375 75 18 430 4 6 2030 xxxxx? naleznete na — strané 103. . )
376-396 75 19 430 4 6 2030 xxxxx?" Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte poZadovany @
3,97 75 19 430 4 6 2030 03970 (napf. @ 8,05 mm — artikl ¢. 40 431 08050)!
3,98 75 19 430 4 6 2030 03980
3,99 75 19 430 4 6 2030 03990
4,00 75 19 430 4 6 1813 04000
4,01 75 19 430 4 6 2030 04010
4,02 75 19 430 4 6 2030 04020
4,03 75 19 430 4 6 2030 04030
4,04-425 75 19 430 4 6 2030 xxxxx
426-4,75 80 21 39,0 6 6 2233 xxxxx
476-4,96 93 23 52,0 6 6 2233 xxxxx"
4,97 93 23 520 6 6 2233 04970
4,98 93 23 520 6 6 2233 04980
4,99 93 23 52,0 6 6 2233 04990
5,00 93 23 520 6 6 2030 05000
5,01 93 23 520 6 6 2233 05010
5,02 93 23 52,0 6 6 2233 05020
5,03 93 23 520 6 6 2233 05030
504-530 93 23 520 6 6 2233 xxxxx
531-596 93 26 53,0 6 6 2429 xxxxx"
5,97 93 26 53,0 6 6 2429 05970
5,98 93 26 53,0 6 6 2429 05980
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KOMET \ Standard

TK vystruzniky
Strojni vystruznik, dle DIN 8093-A / -B
A Extrémné nerovnomérna rozte¢ zubl
40410.. 40400...
DCy; OAL L LU DCONMS, ZEFP K¢ Ké
mm mm mm mm mm u4 U4
DCONMS 75 109 31 69 71 6 1871 075 1871 075
76 117 33 75 8,0 6 2153 076 2153 076
77 117 33 75 8,0 6 2153 077 2153 077
78 117 33 75 8,0 6 2153 078 2153 078
79 117 33 75 8,0 6 2153 079 2153 079
80 117 33 75 8,0 6 1987 080 1987 080
2 ) 81 117 33 75 8,0 6 2190 081 2190 081
o \ 82 117 33 75 8,0 6 2190 082 2190 082
= 83 117 33 75 8,0 6 2190 083 2190 083
—F = 84 117 33 75 8,0 6 2190 084 2190 084
. l 85 117 33 75 8,0 6 2159 085 2159 085
L . bovi B biit 86 125 36 81 9,0 6 2371 086 2371 086
eva sroubovice rime ority 87 125 36 81 9,0 6 2371 087 2371 087
P TK TK 88 125 36 8 90 6 2371 088 2371 088
89 125 36 81 9,0 6 2371 089 2371 089
40 410 ... 40 400 ... 90 125 36 81 9,0 6 2312 090 2312 090
DCy;, OAL L LU DCONMS, ZEFP K¢ Ké 91 125 36 81 9,0 6 2542 091 2542 091
mm mm mm mm mm U4 U4 92 125 36 81 9,0 6 2542 092 2542 092
20 49 11 31 2,0 4 625 020 625 020 93 125 36 81 9,0 6 2542 093 2542 093
21 49 11 3 20 4 748 021 748 021 94 125 36 81 9,0 6 2542 094 2542 094
22 53 12 35 22 4 748 022 748 022 95 125 36 81 9,0 6 2478 095 2478 095
23 53 12 35 22 4 748 023 748 023 96 133 38 87 10,0 6 2727 096 2727 096
24 57 14 34 25 4 748 024 748 024 9,7 133 38 87 10,0 6 2727 097 2727 097
25 57 14 34 25 4 672 025 672 025 98 133 38 87 10,0 6 2727 098 2727 098
26 57 14 34 25 4 803 026 803 026 99 133 38 87 10,0 6 2727 099 2727 099
27 61 15 36 3,0 4 803 027 803 027 10,0 133 38 87 10,0 6 2669 100 2669 100
28 61 15 36 3,0 4 803 028 803 028 10,1 133 38 &7 10,0 6 2939 101 2939 101
29 61 15 36 3,0 4 803 029 803 029 10,2 133 38 87 10,0 6 2939 102 2939 102
30 61 15 36 3,0 4 724 030 724 030 10,3 133 38 87 10,0 6 2939 103 2939 103
31 61 15 36 3,0 4 868 031 868 031 10,4 133 38 87 10,0 6 2939 104 2939 104
32 70 18 40 35 4 868 032 868 032 10,5 133 38 87 10,0 6 2793 105 2793 105
33 70 18 40 35 4 868 033 868 033 10,6 133 38 87 10,0 6 3066 106 3066 106
34 70 18 40 35 4 868 034 868 034 10,7 142 41 96 10,0 6 3066 107 3066 107
35 70 18 40 35 4 825 035 825 035 10,8 142 41 96 10,0 6 3066 108 3066 108
36 70 18 40 35 4 991 036 991 036 10,9 142 41 96 10,0 6 3066 109 3066 109
37 70 18 40 3,5 4 991 037 991 037 11,0 142 #1 10,0 6 3021 110 3021 110
38 75 19 43 4,0 4 991 038 991 038 11 142 41 10,0 6 3342 111 3342 111
39 75 19 43 4,0 4 991 039 991 039 1,2 142 H1 10,0 6 3342 112 3342 112
40 75 19 43 4,0 4 886 040 886 040 1,3 142 41 10,0 6 3342 113 3342 113
41 75 19 43 4,0 4 1067 041 1067 041 1,4 142 41 10,0 6 3342 114 3342 114
42 75 19 43 4,0 4 1067 042 1067 042 1,5 142 41 10,0 6 3222 115 3222 115
43 75 21 42 45 4 1067 043 1067 043 1,6 142 41 10,0 6 3527 116 3527 116
44 75 21 42 45 4 1067 044 1067 044 1,7 142 4 10,0 6 3527 117 3527 117
45 75 21 42 45 4 966 045 966 045 1,8 142 41 10,0 6 3527 118 3527 118
46 75 21 42 45 4 1159 046 1159 046 1,9 151 44 10,0 6 3527 119 3527 119
47 75 21 42 45 4 1159 047 1159 047 12,0 151 44 10,0 6 3466 120 3466 120
48 86 23 52 50 4 1159 048 1159 048 p ° o
49 86 23 52 50 4 1159 049 1159 049
50 8 23 52 50 4 1089 050 1089 050 i ° °
51 86 23 52 5,0 4 1254 051 1254 051 K O e
52 86 23 52 50 4 1254 052 1254 052 N O O
53 86 23 52 5,0 6 1254 053 1254 053 S o o
54 93 26 57 5,6 6 1254 054 1254 054 H
55 93 26 57 5,6 6 1153 055 1153 055 0
56 93 26 57 5,6 6 1328 056 1328 056 - v, strana 83
57 93 26 57 5,6 6 1328 057 1328 057
58 93 26 57 5,6 6 1328 058 1328 058
59 93 26 57 5,6 6 1328 059 1328 059
60 93 26 57 5,6 6 1380 060 1380 060
61 93 26 57 5,6 6 1583 061 1583 061
62 93 26 57 5,6 6 1588 062 1588 062
6,3 101 28 63 6,3 6 1588 063 1588 063
6,4 101 28 63 6,3 6 1588 064 1588 064
65 101 28 63 6,3 6 1546 065 1546 065
66 101 28 63 6,3 6 1782 066 1782 066
6,7 101 28 63 6,3 6 1782 067 1782 067
68 109 31 69 71 6 1782 068 1782 068
69 109 31 69 71 6 1782 069 1782 069
70 109 31 69 71 6 1730 070 1730 070
71 109 31 69 71 6 1987 07 1987 07
72 109 31 69 71 6 1987 072 1987 072
73 109 31 69 71 6 1987 073 1987 073
74 109 31 69 71 6 1987 074 1987 074
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KOMET \ Performance

TK vystruzniky
NC strojni vystruzniky, dle DIN 8093-A
_NEW | 40 435 ...
DCy OAL L LU  DCONMSs  PLGL Ké
TIAISIN mm  mm mm  mm mm mm U4
440 82 23 40 6 0,40 2168 04400
450 82 23 40 6 0,40 2168 04500
o 460 82 23 40 6 0,40 2168 04600
booNus 8 peonms 470 82 23 40 6 0,40 2168 04700
! s10/012 480 93 26 51 6 0,50 2168 04800
i © - @ 490 93 26 51 6 0,50 2168 04900
: - S < = 497 93 26 51 6 0,50 2168 04970
Y 120° 5 =1 3 5 4,98 93 26 51 6 0,50 2168 04980
DN, P~ °y DCONMS v vi A 499 93 26 51 6 0,50 2168 04990
! 2 [ 06/08 500 93 26 51 6 0,50 2168 05000
o 501 93 26 51 6 0,50 2168 05010
3 1200 502 93 26 51 6 0,50 2168 05020
2| bconws 503 93 26 51 6 0,50 2168 05030
- o4 505 93 26 51 6 0,50 2168 05050
510 93 26 51 6 0,50 2168 05100
- 520 93 26 51 6 0,50 2168 05200
o 120 w 530 93 26 51 6 0,50 2168 05300
PHme biit 540 93 26 51 6 0,50 2168 05400
. y 550 93 26 51 6 0,50 2168 05500
<145 560 93 26 51 6 0,50 2168 05600
TK 570 93 26 51 6 0,50 2168 05700
Priichozi + 580 93 26 51 6 0,50 2168 05800
slepd dira 590 93 26 51 6 050 2168 05900
597 93 26 51 6 0,50 2168 05970
40 435 598 93 26 51 6 0,50 2168 05980
599 93 26 51 6 0,50 2168 05990
DCw OAL L W DCONMS1s  PLGL Ké 6,00 93 26 51 6 0,50 2168 06000
mm mm mm mm mm mm U4
098 50 6 16 4 0,12 1610 00980 P o
099 50 6 16 4 0,12 1610 00990 M o
1,00 50 6 16 4 0,12 1610 01000 K o
1,001 50 6 16 4 0,12 1610 01010 N
1,02 50 6 16 4 0,12 1610 01020 S
1,03 50 6 16 4 0,12 1610 01030
148 50 9 16 4 0,12 1757 01480  H L
1,49 50 9 16 4 0,12 1757 01490 0
1,50 50 9 16 4 0,12 1757 01500
151 50 9 16 4 0,12 1757 01510 = Ve strana 90
1,52 50 9 16 4 0,12 1757 01520
1,60 50 10 16 4 0,12 1757 01600
1,70 50 10 16 4 0,12 1757 01700 o)
1,80 50 11 16 4 0,12 1757 01800 @ Prostfednictvim tohoto konceptu néstrojl Ize pokryt
1,90 50 11 16 4 0,12 1757 01900 nescetné tolerované rozméry.
};gg gg 1% 12 2 8%8 1 ;g; g}gzg Hodﬂoty t?leranci kdanym rozmérdm naleznete na — strané 103.
1,99 50 12 16 4 0,30 1757 01990 Mezirozmery na vyzadani.
2,00 50 12 16 4 0,30 1757 02000
2,01 50 12 16 4 0,30 1757 02010
2,02 50 12 16 4 0,30 1757 02020
2,03 50 12 16 4 0,30 1757 02030
205 50 12 16 4 0,30 1757 02050
210 50 12 16 4 0,30 1757 02100
220 50 13 16 4 0,30 1757 02200
2,30 50 13 16 4 0,30 1757 02300
240 60 16 26 4 0,30 1757 02400
250 60 16 26 4 0,30 1757 02500
260 60 16 26 4 0,30 1757 02600
2,70 64 17 30 4 0,30 1757 02700
2,80 64 17 30 4 0,30 1757 02800
290 64 17 30 4 0,30 1757 02900
2,97 64 17 30 4 0,30 1757 02970
298 64 17 30 4 0,30 1757 02980
299 64 17 30 4 0,30 1757 02990
300 64 17 30 4 0,30 1757 03000
3,01 64 17 30 4 0,30 1757 03010
3,02 64 17 30 4 0,30 1757 03020
303 64 17 30 4 0,30 1757 03030
305 68 18 34 4 0,30 1757 03050
310 68 18 34 4 0,30 1757 03100
320 68 18 34 4 0,30 1757 03200
330 68 18 34 4 0,30 1757 03300
3,40 74 20 40 4 0,30 1757 03400
350 74 20 40 4 0,30 1757 03500
360 74 20 40 4 0,30 1757 03600
370 74 20 40 4 0,30 1757 03700
380 77 21 43 4 0,40 1757 03800
390 77 21 43 4 0,40 1757 03900
397 77 21 43 4 0,40 1757 03970
398 77 21 43 4 0,40 1757 03980
399 77 21 43 4 0,40 1757 03990
400 77 21 43 4 0,40 1757 04000
401 77 21 43 4 0,40 1757 04010
402 77 21 43 4 0,40 1757 04020
403 77 21 43 4 0,40 1757 04030
405 82 21 40 6 0,40 2168 04050
410 82 21 40 6 0,40 2168 04100
420 82 21 40 6 0,40 2168 04200
430 82 23 40 6 0,40 2168 04300
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KOMET \ Performance

TK vystruzniky
NC strojni vystruzniky, dle DIN 8093-A
_NEW | 40 435 ...
DCwyv OAL L LU  DCONMS:  PLGL Ké
TIAISIN mm  mm mm  mm mm mm U4
11,17 150 44 99 12 0,8 4338 11170
11,97 150 44 99 12 0,8 4338 11970
. 11,98 150 44 99 12 0,8 4338 11980
booNus 8 peonms 11,99 150 44 99 12 08 4338 11990
! 10/012 12,00 150 44 99 12 0,8 4338 12000
i - & - 12,01 150 44 99 12 0,8 4338 12010
: - <°r- S; g- 12,02 150 44 99 12 0,8 4338 12020
Y 120° 5 =1 3 5 12,03 150 44 99 12 08 4338 12030
DN, -~ %y DCONMS v Vi A 12,04 150 44 99 12 0,8 4338 12040
! 2 [ 06/08 12,05 150 44 99 12 0,8 4338 12050
o
5 120° p e)
= O
_,] a DCONMS M o
04 K (o)
N
- 120 T S
PFimé bfity H °
< 45° 0
TK — v, strana 90
Priichozi +
slepa dira
o
40435 ... @ Prostrednictvim tohoto konceptu ndstroji Ize pokryt
DCw OAL L LU DCONMSs  PLGL Ké nescetné tolerované rozméry.
6"“[’)“1 g;‘ ;‘g ”;;“ m6m (”;”; g?sg 06010 Hodnoty toleranci k danym rozmérim naleznete na — strané 103.
602 93 26 51 6 05 2163 06020 Mezirozmery na vyzadani.
6,03 93 26 51 6 0,5 2168 06030
6,056 101 26 59 8 0,5 2706 06050
6,10 101 26 59 8 0,5 2706 06100
6,20 101 26 59 8 0,5 2706 06200
6,30 101 26 59 8 0,5 2706 06300
6,40 101 26 59 8 0,5 2706 06400
6,50 101 26 59 8 0,5 2706 06500
6,60 101 26 59 8 0,5 2706 06600
6,70 101 26 59 8 0,5 2706 06700
6,80 109 31 67 8 0,6 2706 06800
6,85 109 31 67 8 0,6 2706 06850
6,90 109 31 67 8 0,6 2706 06900
7,00 109 31 67 8 0,6 2706 07000
710 109 31 67 8 0,6 2706 07100
720 109 31 67 8 0,6 2706 07200
730 109 31 67 8 0,6 2706 07300
740 109 31 67 8 0,6 2706 07400
750 109 31 67 8 0,6 2706 07500
760 109 31 67 8 0,6 2706 07600
770 117 33 75 8 0,6 2706 07700
780 117 33 75 8 0,6 2706 07800
790 117 33 75 8 0,6 2706 07900
797 117 33 75 8 0,6 2706 07970
798 117 33 75 8 0,6 2706 07980
799 117 33 75 8 0,6 2706 07990
8,00 117 33 75 8 0,6 2706 08000
8,01 117 33 75 8 0,7 2706 08010
8,02 117 33 75 8 0,7 2706 08020
8,03 117 33 75 8 0,7 2706 08030
8,05 117 33 71 10 0,7 3313 08050
8,10 117 33 71 10 0,7 3313 08100
8,20 117 33 71 10 0,7 3313 08200
8,30 117 33 71 10 0,7 3313 08300
8,40 117 33 71 10 0,7 3313 08400
8,50 117 33 71 10 0,7 3313 08500
8,60 117 33 71 10 0,7 3313 08600
8,70 125 36 79 10 0,7 3313 08700
8,80 125 36 79 10 0,7 3313 08800
8,90 125 36 79 10 0,7 3313 08900
9,00 125 36 79 10 0,7 3313 09000
9,10 125 36 79 10 0,7 3313 09100
9,20 125 36 79 10 0,7 3313 09200
9,30 125 36 79 10 0,7 3313 09300
9,40 125 36 79 10 0,7 3313 09400
9,50 125 36 79 10 0,7 3313 09500
9,60 125 36 79 10 0,7 3313 09600
9,70 133 38 87 10 0,7 3313 09700
9,80 133 38 87 10 0,7 3313 09800
9,90 133 38 87 10 0,7 3313 09900
9,97 133 41 87 10 0,7 3313 09970
9,98 133 41 87 10 0,7 3313 09980
9,99 133 41 87 10 0,7 3313 09990
10,00 133 41 87 10 0,7 3313 10000
10,01 133 41 87 10 0,7 3313 10010
10,02 133 41 87 10 0,8 3313 10020
10,03 133 41 87 10 0,8 3313 10030
10,04 133 41 87 10 0,8 3313 10040
10,05 133 41 87 10 0,8 3313 10050
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KOMET \ Performance HSS Wstruznky

NC strojni vystruznik, DIN 212-3-B

A Maximalni pfesnost obvodové hazivosti

NC 40 110 ...
DCyw OAL L LU DCONMS, ZEFP Ké
U2

mm mm mm mm mm
69 109 31 690 8 6 370 069
DCONMS 70 109 31 690 8 6 359 070
= - - 71109 31 690 8 6 420 oM
~ ~ 72 109 31 690 8 6 420 072
il 73 109 31 690 8 6 420 073
| v A 74 109 31 690 8 6 420 074
j 75 109 31 690 8 6 413 075
s 1 76 117 33 770 8 6 440 076
“ 77 117 33 770 8 6 440 077
3 v 78 117 33 770 8 6 440 078
79 117 33 770 8 6 440 079
\ - 80 117 33 770 8 6 370 080
oo [ . 81 17 33 770 8 6 509 081
— Leva Sroubovice 82 117 33 770 8 6 509 082
HSS-E 83 117 33 770 8 6 509 083
84 117 33 770 8 6 509 084
40 110 ... 85 117 33 770 8 6 471 085
DC,, OAL L LU DCONMS, ZEFP Ke 86 125 36 80 10 6 477 086
mm mm mm mm mm u2 87 125 36 810 10 6 A77 087
1,5 40 8 155 2 3 282 015 88 125 36 810 10 6 477 088
16 43 9 160 2 3 315 016 89 125 36 810 10 6 477 089
1,7 43 9 160 2 3 315 017 90 125 36 81,0 10 6 431 090
1,8 46 10 19,0 2 4 315 018 91 125 36 81,0 10 6 494 091
1,9 46 10 190 2 4 315 019 92 125 36 810 10 6 494 092
20 49 11 210 2 4 274 020 93 125 36 810 10 6 494 093
2,1 49 1 210 2 4 330 021 94 125 36 81,0 10 6 494 094
22 53 12 220 3 4 330 022 95 125 36 810 10 6 480 095
23 53 12 220 3 4 330 023 96 133 38 890 10 6 503 096
24 57 14 260 B 4 330 024 97 133 38 890 10 6 503 097
25 57 14 260 3 4 274 025 98 133 38 890 10 6 503 098
26 57 14 260 B 4 347 026 99 133 38 890 10 6 503 099
27 61 15 30,0 3 6 347 027 10,0 133 38 890 10 6 440 100
28 61 15 30,0 3 6 347 028 1,0 142 41 980 10 6 616 110
29 61 15 30,0 3 6 347 029 12,0 151 44 106,0 10 6 642 120
30 61 15 30,0 3 6 251 030 13,0 151 44 106,0 10 6 715 130
31 65 16 340 4 6 330 031 14,0 160 47 110,0 14 8 740 140
32 65 16 340 4 6 330 032 150 162 50 112,0 14 8 758 150
33 65 16 340 4 6 330 033 16,0 170 52 120,0 14 8 787 160
34 70 18 39,0 4 6 330 034 17,0 175 54 1250 14 8 940 170
35 70 18 39,0 4 6 205 035 18,0 182 56 1320 14 8 966 180
36 70 18 39,0 4 6 367 036 19,0 189 58 136,0 16 8 1122 190
37 70 18 390 4 6 367 037 20,0 195 60 1420 16 8 1079 200
38 75 19 440 4 6 367 038 p o
39 75 19 440 4 6 266 039 M
40 75 19 440 4 6 274 040 K °
41 75 19 440 4 6 345 0
42 75 19 440 4 6 345 042 N °
43 80 21 480 5 6 345 043 S
44 80 21 480 5 6 345 044 H
45 80 21 480 5 6 295 045 0 °
46 80 21 480 ® 6 370 046 - v, strana 86+87
47 80 21 480 5 6 370 047
48 86 23 540 ® 6 370 048
49 86 23 540 5 6 370 049
50 86 23 540 5 6 282 050
51 86 23 540 5 6 370 051
52 8 23 540 5 6 370 052
53 86 23 540 5 6 370 053
54 93 26 530 6 6 370 054
55 93 26 530 6 6 345 055
56 93 26 530 6 6 370 056
57 93 26 530 6 6 370 057
58 93 26 530 6 6 370 058
59 93 26 530 6 6 370 059
60 93 26 530 6 6 304 060
61 101 28 610 6 6 370 061
62 101 28 61,0 6 6 370 062
63 101 28 61,0 6 6 370 063
64 101 28 610 6 6 370 064
65 101 28 61,0 6 6 359 065
66 101 28 610 6 6 370 066
67 101 28 610 6 6 370 067
68 109 31 690 8 6 370 068
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KOMET \ Performance

HSS vystruzniky
NC strojni vystruznik, DIN 212-3-B
A SQOdstupriovani primérd po 0,01 mm
A Tolerance: @ 1,00 - @5,50 mm =+0,004 mm
A Tolerance: @ 5,51 - @ 12,00 mm = +0,005 mm
NC 40 115 ...
100 DC.oooamoos OAL L LU DCONMS,, ZEFP Ké
mm mm mm mm mm u2
DCONMS ] 5,03-5,30 86 23,0 54,0 5 6 434 xxxxx"
DCONMS . 531-560 93 260 53,0 6 6 434 xxxxx"
561-596 93 260 53,0 6 6 434 xxxxx"
ol o 5,97 93 260 530 6 6 364 05970
S 5,98 93 260 53,0 6 6 364 05980
a =1 = 5,99 93 260 530 6 6 364 05990
vi A 6,00 93 260 530 6 6 364 06000
2 ‘ 6,01 93 260 530 6 6 364 06010
© | 6,02 93 260 530 6 6 364 06020
5 \ | 6,03 93 260 530 6 6 434 06030
= ‘ 6,04-6,70 101 280 61,0 6 6 434 xxxxx"
| L | 6,71-7,20 109 310 690 8 6 434 Xxxx")
721-750 109 31,0 69,0 8 6 434 xxxxx"
751-796 117 330 770 8 6 579 xxxxx
bc [ 797 117 330 770 8 6 391 07970
Leva Sroubovice 7,98 117 33,0 770 8 6 391 07980
HSS-E 7,99 117 330 770 8 6 391 07990
8,00 117 330 770 8 6 391 08000
40 115 ... 8,01 117 330 770 8 6 391 08010
- 8,02 117 330 770 8 6 391 08020
DC.oomoms OAL L LU DCONMS,; ZEFP Ke 8,03-820 117 330 770 8 6 579 Xxxxx?
mm mm . mm  mm mm u2 8,21-850 117 330 770 8 6 579 Xxxxx"
095-099 34 55 125 434 xxxxx" 8,51-899 125 360 81,0 10 6 579 xxxxx"
1,00 34 55 125 413 01000 9,00 125 360 81,0 10 6 498 09000
1,01 34 55 125 413 01010 9,01 125 360 81,0 10 6 493 09010
1,02 34 55 125 413 01020 9,02 125 36,0 81,0 10 6 498 09020
1,03-106 34 55 125 434 xxxxx ! 9,03-920 125 360 81,0 10 6 579 xxxxx?
1,07-1,18 36 65 130 434 xxxxx" 9,21-950 125 36,0 81,0 10 6 579 xxxxx"
1,19-1,32 38 75 140 434 xxxxx ! 9,51-9,96 133 380 890 10 6 862 xxxxx"
1,33-1,41 40 80 155 434 xxxxx" 9,97 133 380 89,0 10 6 498 09970
142-149 40 80 155 434 xxxxx" 9,98 133 380 89,0 10 6 498 09980
1,50 40 80 155 359 01500 9,99 133 380 89,0 10 6 498 09990
1,51 43 90 160 359 01510 10,00 133 380 89,0 10 6 498 10000
1,52 43 90 160 359 01520 10,01 133 380 89,0 10 6 498 10010
1,53-1,70 43 90 16,0 434 xxxxx " 10,02 133 380 89,0 10 6 498 10020
1,71-1,90 46 100 19,0 434 xxxxx  10,03-10,20 133 380 89,0 10 6 862 xxxxx"
1,91-196 49 110 210 434 xxxxx?  10,21-10,60 133 380 89,0 10 6 862 xxxxx?
1,97 49 11,0 210 359 01970 10,61-11,20 142 410 980 10 6 862 xxxxx"
1,98 49 11,0 210 359 01980 11,21-11,80 142 410 98,0 10 6 862 xxxxx?
1,99 49 11,0 210 359 01990 11,81-11,96 151 440 106,0 10 6 862 xxxxx"
2,00 49 110 210 318 02000 11,97 151 44,0 106,0 10 6 715 11970
2,01 49 110 21,0 318 02010 11,98 151 440 106,0 10 6 715 11980
2,02 49 110 210 318 02020 11,99 151 440 106,0 10 6 715 11990
2,03-212 49 110 210 434 xxxxx" 12,00 151 44,0 106,0 10 6 715 12000
213-2,36 53 120 22,0 434 xxxxx"
2,37-2,47 57 140 260 434 xxxxx? P °
2,48 57 140 26,0 364 02480 M
2,49 57 140 26,0 364 02490 K =
2,50 57 140 26,0 310 02500 N o
2,51 57 140 26,0 310 02510
2,52 57 140 26,0 310 02520 O
2,53-2,65 57 140 26,0 434 xxxxx? H
2,66-2,96 61 150 30,0 434 xxxxx" 0 )
2,97 61 150 30,0 373 02970
2,98 61 150 300 373 02980 = Ve strana 86+67

373 02990 1) ZboZineniskladem, vraceni ¢i vyména neni moznd /

277 03000  dodaci Indta: 12 pracovnich dndi / minimaini objedndvka - 5 ks
277 03010

277 03020

434 03030" o — —— -
434 xxxxx" @ Prostfednictvim tohoto konceptu nastroju Ize pokryt
434 xxxxx" nescetné tolerované rozméry.

434 xxxxx" Hodnoty toleranci k danym rozmériim naleznete na — strané 103.
304 03970 Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte poZadovany @

2,99 61 150 30,0
3,00 61 150 30,0
3,01 61 150 30,0
3,02 61 150 30,0
3,03 61 150 30,0
3,04-335 65 160 340
3,36-3,75 70 180 39,0
3,76-396 75 190 440
3,97 75 190 440

OO AR RERRERRRELRDLDRDROWWWWWWWWWWWWWWWRNRNNMNPNNNNPNPNDNRNDNDNDNDN = = =
DDA RERPRARRARRERDRERRERRERRERDRDERRERRERRLRDLWLWLWWWWWWWWWWW

ggg 2 ]gg jﬁg i (napf. @ 8,03 mm — artikl &. 40 115 08030)!
4,00 75 190 440 304 04000
401 75 190 440 304 04010
402 75 190 440 304 04020
4,03-4,25 75 19,0 440 434 xxxxx"
426-475 80 210 480 434 Yoo00x"
476-496 86 23,0 540 434 xxxxx"
4,97 86 230 540 330 04970
4,98 86 230 540 330 04980
4,99 86 230 540 330 04990
5,00 86 230 540 330 05000
5,01 86 230 540 330 05010
5,02 86 230 540 330 05020
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KOMET \ Standard HSS vystruzniky

Strojni vystruznik, DIN 212-B

40 150 ...
DCyw OAL L LU DCONMS, ZEFP Ké
U2

mm mm mm mm mm

6,5 101 280 640 6,3 6 518 065
DOONMS,, .- 66 101 280 640 6.3 6 535 066
- - 6,7 101 280 640 6,3 6 535 067
~ ~ 68 109 31,0 700 71 6 544 068
il 69 109 310 700 71 6 544 069
vi A 70 109 310 70,0 71 6 518 070
2 71 109 310 70,0 71 6 599 oM
o 72 109 310 70,0 71 6 599 072
> “ 73 109 310 70,0 71 6 599 073
- 1 74 109 310 70,0 71 6 599 074
4 1 75 109 310 70,0 71 6 579 075
. . 76 117 330 76,0 8,0 6 628 076
oo [ Leva Sroubovice 77 117 330 76,0 8,0 6 628 077
HSS-E 78 117 330 76,0 8,0 6 628 078
79 117 33,0 76,0 8,0 6 628 079
40150 ... 80 117 330 76,0 8,0 6 535 080
DCy;, OAL L LU DCONMS s ZEFP Ké 81 117 330 76,0 8,0 6 744 081
mm mm mm mm mm U2 82 117 33,0 76,0 8,0 6 744 082
1,0 34 55 15,0 1,0 3 492 010 83 117 330 76,0 8,0 6 744 083
1,1 36 65 155 11 3 518 011 84 117 330 76,0 8,0 6 744 084
1,2 38 75 165 1,2 3 480 012 85 117 330 76,0 8,0 6 674 085
1,3 38 75 165 1,2 3 535 013 86 125 36,0 820 9,0 6 683 086
1,4 40 80 18,0 14 3 440 014 87 125 36,0 820 9,0 6 683 087
1,5 40 80 18,0 15 3 408 015 88 125 36,0 820 9,0 6 683 088
1,6 43 90 200 16 3 448 016 89 125 36,0 820 9,0 6 683 089
1,7 43 90 200 16 3 448 017 9,0 125 36,0 820 9,0 6 616 090
1,8 46 100 220 18 4 448 018 91 125 360 820 9,0 6 709 091
1,9 46 100 220 18 4 448 019 92 125 360 820 9,0 6 709 092
20 49 11,0 240 2,0 4 399 020 93 125 360 820 9,0 6 709 093
2,1 49 11,0 240 2,0 4 480 021 94 125 360 820 9,0 6 709 094
22 53 120 250 2,2 4 480 022 95 125 360 820 9,0 6 688 095
2,3 53 120 250 2.2 4 480 023 96 133 38,0 88,0 10,0 6 738 096
2,4 57 140 29,0 25 4 480 024 9,7 133 38,0 88,0 10,0 6 738 097
25 57 140 29,0 25 4 399 025 98 133 38,0 88,0 10,0 6 738 098
26 57 140 290 2,5 4 498 026 99 133 38,0 88,0 10,0 6 738 099
27 61 150 33,0 2.8 6 498 027 10,0 133 38,0 88,0 10,0 6 628 100
28 61 150 330 28 6 498 028 1,0 142 410 970 10,0 6 885 110
29 61 150 36,0 3,0 6 498 029 12,0 151 44,0 106,0 10,0 6 923 120
30 61 150 36,0 3,0 6 356 030 13,0 151 44,0 106,0 10,0 6 1030 130
3,1 65 16,0 36,0 3,2 6 471 031 14,0 160 470 1110 12,5 8 1065 140
32 65 160 36,0 3,2 6 471 032 150 162 50,0 113,0 12,5 8 1102 150
33 65 160 36,0 3,2 6 471 033 16,0 170 52,0 121,0 12,5 8 1137 160
3,4 70 18,0 41,0 3,5 6 471 034 17,0 175 540 1240 14,0 8 1345 170
35 70 180 410 3,5 6 417 035 18,0 182 56,0 131,0 14,0 8 1380 180
36 70 180 410 3,5 6 524 036 19,0 189 58,0 132,0 16,0 8 1617 190
3,7 70 180 41,0 35 6 524 037 20,0 195 60,0 136,0 16,0 8 1542 200
38 75 190 440 4,0 6 524 038 p °
39 75 190 440 4,0 6 385 039 M o
40 75 190 440 4,0 6 399 040
41 75 190 440 4,0 6 492 oM K O
42 75 190 440 4,0 6 492 042 N O
43 80 210 480 45 6 492 043 S o
44 80 210 480 45 6 492 044 H
45 80 210 480 45 6 417 045 0 L4
46 80 210 480 45 6 535 046 - v, strana 88+89
47 80 21,0 48,0 45 6 535 047
48 8 230 530 5,0 6 535 048
49 8 230 530 5,0 6 535 049
50 8 230 530 5,0 6 408 050
5,1 86 23,0 530 5,0 6 535 051
52 8 230 530 5,0 6 535 052
53 8 230 530 5,0 6 535 053
54 93 260 580 5,6 6 535 054
55 93 260 580 5,6 6 492 055
56 93 260 580 5,6 6 535 056
57 93 260 58,0 5,6 6 535 057
58 93 260 580 5,6 6 535 058
59 93 260 580 5,6 6 535 059
6,0 93 260 580 5,6 6 425 060
61 101 280 64,0 6,3 6 535 061
6,2 101 280 640 6,3 6 535 062
6,3 101 280 640 6,3 6 535 063
6,4 101 280 640 6,3 6 535 064
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KOMET \ Standard

HSS vystruzniky
Strojni vystruznik, DIN 212-B
A Qdstupriovani primeérd po 0,01 mm
A Tolerance: @ 0,95 - 5,50 mm = +0,004 mm
A Tolerance: @ 5,51 - 12,00 mm = +0,005 mm
40 140 ...
DC OAL L LU DCONMS ., ZEFP Ké
mm mm mm mm mm U2
DCONMS 4,00 75 19,0 44,0 4,0 6 431 04000
4,01 75 19,0 44,0 4,0 6 431 04010
4,02 75 19,0 44,0 4,0 6 431 04020
10 © 4,03 75 19,0 44,0 4,0 6 431 04030
o3 o5 4,04 75 19,0 44,0 4,0 6 431 04040
=1 = 405 75 190440 40 6 431 04050
2 4,06 75 19,0 44,0 4,0 6 431 04060
o ‘ 4,07 75 19,0 44,0 4,0 6 431 04070
S " 408 75 190440 40 6 431 04080
— ‘ ‘ 4,09-4,20 75 19,0 44,0 40 6 431 xxxxx"
\ | ! | 421-425 75 190440 40 6 535 xooux
Q - 4,26-4,75 80 210480 45 5 535 xxxxx"
‘X ; 4,76-4,95 86 23,053,0 5,0 6 A77 xxxxx"
ool [ Le"a;rsosl{téo‘”ce 496 86 230530 50 6 477 04960
4,97 86 23,053,0 5,0 6 477 04970
40 140 ... 498 86 230530 50 6 477 04980
- 4,99 86 23,053,0 5,0 6 477 04990
DC  OAL L LU DCONMS, ZEFP ke 500 86 230530 50 6 477 05000
mm mm mm mm  mm U2 501 86 230530 50 6 477 05010
0,95-1,06 34 55 15,0 1,0 3 558 xxxxx? 5,02 86 23,053,0 50 6 477 05020
1,07-1,18 36 6,5 15,5 1,1 3 558 xxxxx 5,03 86 23,0 53,0 50 6 477 05030
1,19-1,32 38 75 16,5 1,2 3 558 xxxxx 5,04 86 23,0 53,0 50 6 477 05040
1,33-1,39 40 8,0 18,0 14 3 558 xxxxx? 5,05 86 23,0 53,0 50 6 477 05050
1,40-1,47 40 8,0 18,0 1,4 3 515 xxxxx? 5,06 86 23,0 53,0 50 6 477 05060
148 40 80 180 14 3 515 01480 507 86 230530 50 6 477 05070
1,49 40 80 180 14 3 515 01490 5,08-520 86 230530 50 6 477 xxxxx"
1,50 40 80 180 14 3 489 01500 521.530 86 230530 50 6 520 300"
1,51-1,70 43 9,0 20,0 1,6 3 489 xxxxx”  531.594 93 260580 5,6 6 520 xxxxx?
1,71-1,90 46 10,0 22,0 18 4 489 xxxxx" 595 93 26,0580 56 6 520 05950
1,91-1,97 49 11,0 24,0 2,0 4 489 xxxxx" 596 93 26,058,0 56 6 520 05960
198 49 110240 2,0 4 489 01980 597 93 260580 56 6 520 05970
199 49 110240 2,0 4 489 01990 598 93 260580 56 6 520 05980
2,00 49 11,0240 20 4 448 02000 599 93 260580 56 6 520 05990
2,01 49 11,0 24,0 2,0 4 443 02010
2,02 49 11,0 24,0 2,0 4 448 02020 P L]
2,03 49 11,0 24,0 2,0 4 448 02030 M o
2,04 49 11,0 24,0 2,0 4 443 02040 K )
2,05 49 11,0 24,0 2,0 4 443 02050 N )
2,06-2,09 49 11,0 24,0 2,0 4 448 xxxxx" S o
2,10-2,12 49 11,0 24,0 2,0 4 520 xxxxx" H
2,13-2,36 53 12,0 25,0 2,2 4 520 xxxxx" 0 °
2,37-2,49 57 14,0 29,0 2,5 4 520 xxxxx?
2,50-2,59 57 140290 25 4 443 Xxxxx" — Vo strana 88+89
2,60-2,65 57 14,0 29,0 25 4 544 xxxxx" 1) Zbozineniskladem, vraceni ¢i vyména neni moznd /
266-2,80 61 15,0 33,0 28 6 544 yoxx?  dodaci Ihiita: 14 pracovnich dnii
2,81-2,94 61 15,0 36,0 3,0 6 544 xxxxx"
2,95 61 15,0 36,0 3,0 6 54402950
g’gg g} 128 ggg 38 g gji ggggg @ Prostfednictvim tohoto konceptu ndstrojd Ize pokryt
’ ’ ’ ’ nescetné tolerované rozmery.
g’gg g} 128 ggg 38 g gii ggggg Hodnoty toleranci k danym rozmér(im naleznete na — strané 103.
3:00 61 15:0 36:0 3:0 6 408 03000 Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte pozadovany @
3,02 65 16,0 36,0 3,2 6 408 03020
3,03 65 16,0 36,0 3,2 6 408 03030
3,04 65 16,0 36,0 3,2 6 408 03040
3,05 65 16,0 36,0 3,2 6 408 03050
3,06 65 16,0 36,0 3,2 6 408 03060
3,07 65 16,0 36,0 3,2 6 408 03070
3,08-3,09 65 16,0 36,0 3,2 6 408 xxxxx"
3,10-3,35 65 16,0 36,0 3,2 6 515 xxxxx?
3,36-3,49 70 18,0 41,0 35 6 515 xxxxx?
3,50-3,59 70 18,0 41,0 BI) 6 443 xxxxx"
3,60-3,75 70 18,0 41,0 35 6 570 xxxxx
3,76-3,81 75 19,044,0 40 6 570 xxxxx"
3,82-3,94 75 19,0440 40 6 431 xxxxx
3,95 75 19,0 44,0 40 6 431 03950
3,96 75 19,0 44,0 40 6 431 03960
3,97 75 19,0 44,0 40 6 431 03970
3,98 75 19,0 44,0 40 6 431 03980
3,99 75 19,0 44,0 40 6 431 03990
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KOMET \ Standard

HSS vystruzniky
Strojni vystruznik, DIN 212-B
A Qdstupriovani primeérd po 0,01 mm
A Tolerance: @ 0,95 - 5,50 mm = +0,004 mm
A Tolerance: @ 5,51 - 12,00 mm = +0,005 mm
40 140 ...
DC OAL L LU DCONMS s ZEFP Ké
mm mm mm mm mm U2
DCONMS 10,00 133 38 88 10,0 6 717 10000
10,01 133 38 88 10,0 6 717 10010
10,02 133 38 88 10,0 6 717 10020
10 © 10,03 133 38 88 10,0 6 717 10030
o3 o5 10,04 133 38 88 10,0 6 717 10040
b = 10,05 133 38 88 10,0 6 717 10050
2 10,06 - 10,09 133 38 88 10,0 6 717 xxxxx
o ‘ 10,10 133 38 88 10,0 6 717 10100
5 " 1011-1019 133 38 8 100 6 717 X0
— | ‘ 10,20 133 38 88 10,0 6 717 10200
\ | ! | 1021-1069133 38 88 100 6 900 X000
Q - 10,70-11,20 142 41 97 10,0 6 900 xxxxx"
‘& ; 11,21-11,80 142 41 97 10,0 6 1027 xxxxx"
bol I Le"a;rsosl{téo‘”ce 1,81-11,95 151 44 106 100 6 1027 3000
11,96 151 44 106 10,0 6 1027 11960
11,97 151 44 106 10,0 6 1027 11970
40v140 1,98 151 44 106 10,0 6 1027 11980
DC  OAL L LU DCONMS, ZEFP ke 11,99 151 44 106 100 6 1027 11990
mm  mm mm mm_ mm u2 12,00 151 44 106 100 6 1027 12000
6,00 93 26 58 5,6 6 520 06000
6,01 101 28 64 6,3 6 520 06010 P ®
6,02 101 28 64 6,3 6 520 06020 M e)
6,03 101 28 64 6,3 6 520 06030 K °
6,04 101 28 64 6,3 6 520 06040 N °
6,05 101 28 64 6,3 6 520 06050 S o
6,06-6,11 101 28 64 6,3 6 520 xxxxx" H
6,12-6,34 101 28 64 6,3 6 570 xxxxx 0 °
6,35 101 28 64 6,3 6 570 06350
6,36 101 28 64 63 6 570 06360" — Ve strana 68+89
6,71-6,94 109 31 70 71 6 570 xxxxx? 1) ZboZineniskladem, vraceni ¢i vyména neni mozna /
6,95 109 31 70 71 6 570 06950 dodacf Ihiita: 14 pracovnich dnii
6,96 109 31 70 71 6 570 06960
6,97 109 31 70 71 6 570 06970
g’gg 183 g] ;g ;1 g g;g ggggg @ Prostrednictvim tohoto konceptu ndstrojd Ize pokryt
7’00 109 31 70 7’1 6 570 07000 nescetné tolerované rozmery.
7’01 109 31 70 7’1 6 570 07010 Hodnoty toleranci k danym rozmér(im naleznete na — strané 103.
7:02 109 31 70 7:1 6 570 07020 Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte poZadovany @
7’03 109 31 70 7,1 6 570 07030 (napF. [4] 10,06 mm — artikl ¢. 40 140 10060)'
704-750 109 31 70 71 6 570 xxxxx?
751-763 109 31 76 71 6 570 xxxxx?
764-794 117 33 76 8,0 6 570 xxxxx?
7,95 17 33 76 8,0 6 570 07950
7,96 17 33 76 8,0 6 570 07960
7,97 117 33 76 8,0 6 570 07970
7,98 17 33 76 8,0 6 570 07980
7,99 17 33 76 8,0 6 570 07990
8,00 17 33 76 8,0 6 570 08000
8,01 17 33 76 8,0 6 570 08010
8,02 17 33 76 8,0 6 570 08020
8,03 17 33 76 8,0 6 570 08030
8,04 17 33 76 8,0 6 570 08040
8,05 17 33 76 8,0 6 570 08050
8,06-8,20 117 33 76 8,0 6 570 xxxxx"
8,21-8,50 117 33 76 8,0 6 717 xxxxx"
8,51-8,63 117 33 82 8,0 6 717 xxxxx"
8,64-895 125 36 82 9,0 6 717 xxxxx"
8,96 125 36 82 9,0 6 717 08960
8,97 125 36 82 9,0 6 717 08970
8,98 125 36 82 9,0 6 717 08980
8,99 125 36 82 9,0 6 717 08990
9,00 125 36 82 9,0 6 717 09000
9,01 125 36 82 9,0 6 717 09010
9,02 125 36 82 9,0 6 717 09020
9,03-9,50 125 36 82 9,0 6 717 xxxxx"
9,51-9,63 125 36 88 9,0 6 717 xxxxx
9,64-9,95 133 38 88 10,0 6 717 xxxxx"
9,96 133 38 88 10,0 6 717 09960
9,97 133 38 88 10,0 6 717 09970
9,98 133 38 88 10,0 6 717 09980
9,99 133 38 88 10,0 6 717 09990
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KOMET \ Standard HSS vystruzniky

Strojni loupaci vystruznik, DIN 212-C Automatovy vystruznik, DIN 8089-B

A Slevou Sroubovici cca 45° a's pozvolnym nabéhem

A Provystruzovani priichozich dér v houzevnatych materidlech

A Nevhodny na slepé diry

A Pridavek na vystruzovani by mél byt alespon o 50 % vétSia posuv az o

100 % vy$8inez jsou hodnoty pro normalni vystruzniky. Tim se doséhne
¢istého, povrchu bez zafez(i, bezvadné kruhovitosti diry a del$i Zivotnosti w’%
.}
3
DCONMS
|}
(
§ Leva Sroubovice
DC HSS-E
2 Prlchozi dira
e}
5 40 145 ...
DC,; OAL L  DCONMS . ZEFP Ké
4 . mm mm mm mm U2
Leva Sroubovice 4,0 56 20 3,55 6 385 040
DC HSS-E 45 63 22 4,00 6 440 045
Priichozi dira 50 63 22 4,00 6 425 050
55 63 22 5,00 6 492 055
40 155 ... 60 63 22 5,00 6 425 060
. 65 63 22 5,00 6 518 065
2'(‘:“:, %An& mLm le[Jn DCOHI\]lmShg ZEFP 5‘2’ 70 7 25 630 6 518 070
10 3 55 15 10 2 564 o 0 o0 71256306 ol
15 40 80 18 15 2 434 o150 %0 71 25 800 6 610 | 090
18 46 100 22 18 2 524 Nofghl 10,0171 257 8,00 6 616 I
22 53 120 25 2,2 3 663 022 v 120 80 28 10,00 6 902 120
25 57 140 29 25 3 474 025 " 130 80 28 10,00 6 1013 130
28 61 150 33 2,8 3 732 028 " 140 90 32 12,50 8 1030 140
30 61 150 36 3,0 3 532 030 " 150 90 32 12,50 8 1065 150
32 65 160 36 3,2 3 787 032 " 460 90 32 1250 8 1122 160
35 70 180 41 35 3 610 085 % 479 90 32 1250 8 1284 170
40 75 190 44 40 3 532 | 040 180 100 36 1600 8 1365 180
45 80 210 48 45 3 610 045 ’ ’
50 86 230 53 50 3 531 050 190 100 36 16,00 8 1582 190
6,5 101 28,0 64 6,3 3 688 065 p o
70 109 31,0 70 71 3 645 070 M o
8,0 117 330 76 8,0 3 645 080
9,0 125 36,0 82 9,0 3 859 090 K o
10,0 133 38,0 88 10,0 3 813 100 N °
11,0 142 410 97 10,0 3 1038 110 S e}
12,0 151 44,0 106 10,0 3 978 120 H
13,0 151 44,0 106 10,0 3 1377 130 0 o
14,0 160 47,0 111 12,5 3 1282 140
15,0 162 50,0 113 12,5 3 1305 150 — V, strana 88+89
16,0 170 52,0 121 12,5 3 1377 160
17,0 175 54,0 124 14,0 3 2051 170
18,0 182 56,0 131 14,0 3 1883 180
19,0 189 58,0 132 16,0 3 2129 190
20,0 195 60,0 136 16,0 3 2051 200
p )
M
K
N o
$
H
0 o

— V. strana 88+89
1) Neninormovén
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KOMET \ Standard HSS vystruzniky

Automatovy vystruznik, DIN 8089-B

A Qdstupriovani primeérd po 0,01 mm
A Tolerance: @ 3,76 - 5,50 mm = +0,004 mm
A Tolerance: @ 5,51 - 12,00 mm = +0,005 mm

AR 40 139 ...
100 DC  OAL L DCONMS, ZEFP Ké
U2

mm mm mm mm

DCONMS 7,97 71 25 6,30 6 558 07970
7,98 71 25 6,30 6 558 07980
7,99 71 25 6,30 6 558 07990
8,00 71 25 6,30 6 558 08000
8,01 71 25 6,30 6 558 08010
8,02 71 25 6,30 6 558 08020
4 8,03 71 25 6,30 6 558 08030
3 8,04 71 25 6,30 6 558 08040
| 8,05-8,20 71 25 6,30 6 558 xxxxx
i 8,21-850 71 25 6,30 6 706 xxxxx "
- | 8,51-8,94 71 25 8,00 6 706 xxxxx "
| 8,95 71 25 8,00 6 706 08950
8,96 71 25 8,00 6 706 08960
DC L 8,97 71 25 8,00 6 706 08970
8,98 71 25 8,00 6 706 08980
HSSE 899 71 25 800 6 706 08990
Leva Sroubovice 9,00 71 25 800 6 706 09000
9,01 71 25 8,00 6 706 09010 "
40 139 9,02 71 25 8,00 6 706 09020
DC OAL L DCONMS s ZEFP Ké 9,03-9,25 71 25 8,00 6 706 XXXXX
mm mm mm mm U2 9,26-9,94 71 25 8,00 6 706 xxxxx
3,76-3,81 56 20 3,55 6 590 xxxxx " 9,95 7125 8,00 6 706 09950
3,82-3,94 56 20 3,55 6 431 xxxxx M 9,96 71 25 8,00 6 706 09960
3,95 56 20 3,55 6 431 03950 9,97 71 25 8,00 6 706 09970
3,96 56 20 355 6 431 03960 9,98 7125 800 6 706 09980
3,97 56 20 3,55 6 431 03970 9,99 25 8,00 6 706 09990
3,98 56 20 3,55 6 431 03980 10,00 71 25 8,00 6 706 10000
3,99 56 20 3,55 6 431 03990 10,01 71 25 8,00 6 706 10010
4,00 56 20 3,55 6 431 04000 10,02 71 25 8,00 6 706 10020
4,01 56 20 3,55 6 431 04010 10,03-10,20 71 25 8,00 6 706 xxxxx "
4,02 56 20 3,55 6 431 04020 10,21-10,60 71 25 8,00 6 900 xxxxx "
4,03-420 56 20 3,55 6 431 xxxxx " 10,61-11,20 80 28 10,00 6 900 xxxxx
421-425 56 20 3,55 6 520 xxxxx " 11,21-11,25 80 28 10,00 6 1047 xxxxx "
4,26-475 63 22 4,00 6 520 xxxxx " 11,26-11,94 80 28 10,00 6 1047 xxxxx "
4,76-4,94 63 22 4,00 6 457 xxxxx " 11,95 80 28 10,00 6 1047 11950
4,95 63 22 4,00 6 457 04950 11,96 80 28 10,00 6 1047 11960
4,96 63 22 4,00 6 457 04960 11,97 80 28 10,00 6 1047 11970
4,97 63 22 4,00 6 457 04970 11,98 80 28 10,00 6 1047 11980
4,98 63 22 4,00 6 457 04980 11,99 80 28 10,00 6 1047 11990
4,99 63 22 4,00 6 457 04990 12,00 80 28 10,00 6 1047 12000
5,00 63 22 4,00 6 457 05000 p .
5,01 63 22 4,00 6 457 05010 M o
5,02 63 22 4,00 6 457 05020
503 63 22 400 6 457 05030 K °
504 63 22 400 6 457 05040 N U
5,05 63 22 400 6 457 05050 S o
5,06-5,20 63 22 4,00 6 457 xxxxx H
5,21-530 63 22 4,00 6 520 xxxxx 0 )
5,31-570 63 22 5,00 6 520 xxxxx "
571-594 63 22 500 6 520 000 ) . S = Vostrana 8889
5.95 63 22 500 6 500 05950 1) Zbozineni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna /
5:96 63 22 5:00 6 500 05960 dodaci Ihdta: 14 pracovnich dnd
5,97 63 22 5,00 6 520 05970
5,98 63 22 5,00 6 520 05980
g’gg gg gg ggg g ggg ggggg @ Prostfednictvim tohoto konceptu nastroji Ize pokryt nescetné tolerované
6:01 63 99 5100 6 520 06010 rozméry. Hodnoty toleranci k danym rozmérdim naleznete na
602 63 22 500 6 520 06020 —strané103. . ,
6,03-611 63 22 500 6 520 xxxxx " Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte pozadovany @
6,12-6,70 63 22 5,00 6 558 xxxxx (napf. @ 10,06 mm — artikl ¢. 40 139 10060)!
6,71-6,94 71 25 6,30 6 558 xxxxx
6,95 71 25 6,30 6 558 06950
6,96 71 25 6,30 6 558 06960
6,97 71 25 6,30 6 558 06970
6,98 71 25 6,30 6 558 06980
6,99 71 25 6,30 6 558 06990
7,00 71 25 6,30 6 558 07000
7,01 71 25 6,30 6 558 07010
7,02 71 25 6,30 6 558 07020
703-725 71 25 6,30 6 558 xxxxx
726-794 71 25 6,30 6 558 xxxxx
7,95 71 25 6,30 6 558 07950
7,96 71 25 6,30 6 558 07960
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KOMET \ Standard

HSS vystruzniky
Strojni vystruznik HSS-E dle DIN 208 Rucni vystruznik, DIN 206-B
A Kruhova fazetka na vélcové ¢dsti bfitu zahlazuje otvor a vede vystruznik
n DCONMS l
DRVS
=
.
|
\
“ o6 Leva Sroubovice
| | HSS
Leva Sroubovice
oun 40100 ...
mm mm mm mm mm u2
40 160 ... 1,0 34 13 10 3 726 010
. 1,2 38 17 1,2 3 688 012
DC,; OAL L LU MK ZEFP Ké 13 38 17 13 3 729 013
mm mm mm  mm u2 14 41 20 112 14 3 630 014
16 210 52 130 2 8 1319 160 1,5 4 20 112 15 3 581 015
17 214 54 134 2 8 1417 170 16 44 21 125 1,6 3 619 016
18 219 56 139 2 8 1470 180 1,8 47 23 1,40 1,8 4 663 018
19 223 58 143 2 8 1542 190 20 50 25 1,60 2,0 4 538 020
20 228 60 148 2 8 1542 200 g,g gg % ;,gg gg 1 ggg ggg
2 7 o4 15 2 8 |75 mp 28 62 31 Z2 28 o ol 028
23 24 66 161 2 8 2016 230 oA I o . i 555 e
32 66 33 2500 3,2 6 688 032
24 268 68 169 3 8 2068 240 35 71 35 280 35 6 654 035
25 268 68 169 3 8 2129 250 4:0 76 38 3"15 4:0 6 474 040
26 273 70 174 3 8 2280 260 45 81 41 355 45 6 576 045
27 277 71 178 3 10 2528 270 50 87 44 4,00 50 6 555 050
28 277 71 178 3 10 2528 280 55 93 47 450 55 6 596 055
20 281 73 182 3 10 2825 290 60 93 47 450 60 6 538 060
30 281 73 182 3 10 2612 300 Zg 1(1)57) gg ggg gg g g% ggg
W o2 7 1w 4 o 2310 @ 90 24 82 10 90 6 665 060
35 321 78 197 4 10 3819 350 10,0 133 66 8,00 10,0 6 688 100
1,0 142 71 9,00 11,0 6 761 110
3 325 79 201 4 10 4195 | 360 12,0 152 76 1000 120 6 822 120
38 329 81 205 4 10 4569 380 13,0 152 76 1000 130 6 1212 130
40 329 81 205 4 10 4600 400 14,0 163 81 11,20 140 8 1319 140
42 333 82 209 4 12 5032 420 15,0 163 81 11,20 15,0 8 1397 150
4 336 83 212 4 12 5986 440 16,0 175 87 1250 16,0 8 1446 160
45 336 83 212 4 12 6018 450 17,0 175 87 14,00 170 8 1530 170
46 340 84 216 4 12 7115 460 18,0 188 93 14,00 18,0 8 1695 180
19,0 188 93 14,00 19,0 8 1828 190
:‘; 332 gg §;§ i ]3 ;‘51312 gg 200 201 100 1600 200 8 1796 200
50 344 86 9220 4 12 7521 500 22,0 215 107 18,00 22,0 8 2068 220
240 231 115 20,00 24,0 8 2479 240
P ° 250 231 115 20,00 25,0 8 2450 250
M S 26,0 231 115 20,00 26,0 8 2612 260
28,0 247 124 22,40 28,0 10 3355 280
K * 30,0 247 124 22,40 30,0 10 3501 300
N ° 32,0 265 133 25,00 32,0 10 3880 320
S o 34,0 284 142 28,00 34,0 10 4714 340
H 35,0 284 142 28,00 35,0 10 4744 350
0 ° 36,0 284 142 28,00 36,0 10 5178 360
38,0 305 152 31,50 38,0 10 6018 380
- v, strana 88+89 40,0 305 152 31,50 40,0 10 6275 400
P )
M o)
K )
N )
S o
H
0 )
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KOMET \ Standard

Valcové zahlubniky s vymeénitelnymi destickami

Zahlubnik s vyménitelnymi destickami

A Se 2 brity, pravofezny na zahlubovani dle DIN 974-1
A Na zahlubovani $roub(i s valcovou hlavou I1SO 1207, ISO 4762 (DIN 912), DIN 6912, DIN 7984,
A Na zahlubovani Sroub( s valcovou hlavou doporucujeme pouzivat vymeénitelné desticky uvadéné nize (Strana 54).

Rozsah dodavky:
Zahlubnik véetné upinacich Sroubkd. Desticky prosim objednavejte samostatné.
>
,m
DCONMS
g
w I
S i
N PHD
.DC |
s[O3
30195...
NasSrouby DC PHD DCONMS, OAL LCF Vyménitelnd Ké
mm mm mm mm mm  desticka U3
M8 15 40 16 90 25 CC.1060204 2387 015
M10 18 70 16 90 31 CC.T1060204 2533 018
M12 20 9,0 20 100 40 CC.T1 060204 2610 020
M16 26 85 25 110 52 CC.T09T304 2833 026
M20 33 155 32 130 66 CC.T09T304 2979 033
- b -
KlicD Upinaci §roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Vyménitelna desticka Y7 2A
CC.T 060204 T08 213 110 M2,5x6 64 112
CC.T09T304 T15 253 113 M3,5x7,2 87 110
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KOMET \ Performance R  Vystruzniky a zahlubniky
Valcové zahlubniky s vymenitelnymi destickami

CCMT / CCGT

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm

CC.T 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35

CC.T09T3.. 97 3,97 44 9,52

CCMT

-SM -SM -SM
CTCP125 CTCP135 CTCK110
= =
[ofel=] [of<]2] [o]c]<]
M M M
CCMT CCMT CCMT
76252.. 76252.. 70252..
1SO RE Ké Ké Ké
mm 1A/08 1A/08 1A/08
060204EN 0,4 217 504 217 704 217 004
060208EN 0,8 217 706 217 006
09T304EN 0,4 270 516 270 716 270 016
09T308EN 0,8 270 518 270 718 270 018
09T312EN 1,2 270 020
P ) ) o
M ¢)
K (e} )
N
S
H
-27 -27
H10T CWN15
o]z o]
M M
CCGT CCGT
70254... 70254..
1SO RE Ké Ké
mm 1A/90 1A
060202FN 0,2 284 600 361 300
060204FN 04 284 602 361 302
09T302FN 0,2 304 604 373 304
09T304FN 04 304 606 373 306
09T308FN 0,8 304 608 373 308
P
M o
K (e}
N ) °
S
H

)
@ ) Dal$i vyménitelné britové desticky naleznete v — kapitole 9 — Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlubniky
Zahlubnik s vymeénitelnymi destiCkami

Zahlubnik 90° s vyménitelnymi destiCkami

Rozsah dodavky:
Zahlubnik véetné upinacich Sroubka. Desticky prosim objedndvejte samostatné.

DCONMS

==

O

OAL

TN

PHD

DCN
PHD,

DCX

DCX DCN PHD ZEFP ZNF DCONMS OAL Vyménitelna
mm mm mm mm mm desticka

19 7 95 2 2 16 100 TOHX 090204
23 1 120 2 2 16 100 TOHX 090204
26 1 120 1 2 16 100 TOHX 090204
30 12 130 2 2 20 100 TOHX 140305
34 16 170 2 2 20 100 TOHX 140305
37 19 200 2 2 20 100 TOHX 140305
Nahradni dily

DCX

19-26

30-37

cuttingtools.ceratizit.com

s[O3
30 196 ...

Ké

U1

6076 19000
6161 23000
6217 26000
6503 30000
6614 34000
6614 37000

i B

Sroub TORX® Kli¢ D
62 950 ... 80950...
Ké Ké
W7 Y7
M2,6x6,2 - 08IP 64 09900 TO8-IP 279 125
M3,5x7,3 - 10IP 64 12600 T10-IP 316 127
0455



KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlubniky

Zahlubnik s vyménitelnymi destiCkami

Zahlubnik 60° s vyménitelnymi destiCkami

Rozsah dodavky:
Zahlubnik véetné upinacich Sroubka. Desticky prosim objedndvejte samostatné.

DCONMS

==

O

OAL

TN

PHD

DCN
PHD,

DCX

DCX DCN PHD ZEFP ZNF DCONMS OAL Vyménitelna
mm mm mm mm mm desticka

165 81 85 1 1 16 100 TOHX 090204
200 116 120 2 2 16 100 TOHX 090204
220 136 140 2 2 16 100 TOHX 090204
235 151 155 2 2 16 100 TOHX 090204
255 171 175 2 2 16 100 TOHX 090204
Nahradni dily

DCX

16,5-22

23,5-255

0456

[N

Sroub TORX®

62 950 ...

Ké

w7
M2,6x5,2 - 08IP 64 12000 TO8-IP
M2,6x6,2 - 08IP 64 09900 TO8-IP

s[O3
30 197 ...

Ké

U1

6161 16500
6217 20000
6503 22000
6614 23500
6614 25500

Klic D

80950 ...
Ké
\

279 125
279 125
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Vystruzniky a zahlubniky
KOMET \ Performance Zahlubnik s vymeénitelnymi destiCkami

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm
090204EN 9,12 2,50 2,8 5,6
090204FN 9,12 2,50 2,8 5,6
140305EN 13,62 3,00 38 8,2
140305FN 13,62 3,00 38 8,2
[ NEW | = E
-G06 -u877 -G12
BK8425 BK8425 BK8425
[©[c]=] el @]
\\ay \ \//o
F F F
TOHX TOHX TOHX
62602.. 62604.. 62603...
1SO RE Ké Ké Ké
mm 1A/34# 1A/34# 1A/3#
090204EN 04 596 31400 613 31400
140305EN 0,5 689 33000
P ) ) °
M ) ) )
K ° ) °
N
S ) ) )
H ) o o
— v, strana 91
[ NEW | [ NEW |
-Us77 -G12
K10 K10
o[<[2] [o]c]2]
F F
TOHX TOHX
62604.. 62603...
1SO RE Ké Ké
mm 1A/3# 1A/3#
090204EN 0,4 527 51400
090204FN 04 504 51600
140305FN 0,5 588 52800
P
M
K
N [} )
S ) )
H

— v, strana 91
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Vystruzniky a zahlubniky
KOMET \ standard HSS valcové zahlubniky

Valcovy zahlubnik, DIN 373

A S pevnym vodicim ¢epem
A Se 3 bfity, pravotoCivé ostfi pro zahlubovani dle DIN 74
A Pro zahlubovani $roubd s vnitfnim Sestihranem dle DIN 912, DIN 6912, DIN 7984 a Sroubi s valcovou hlavou DIN 84

DCONMS ,
|
|
|
|
R
| S /
‘ L/,
U
DC.1 [T Jemny Stiedni
DC_2 HSS HSS HSS
Otvor pod zavit Priichozi dira Prlchozi dira
30192... 30190.. 30191..
Zavit DC_2,  DCONMS,; OAL DC_1 Ké Ké Ké
mm mm mm  mm U1 U1 U1
M3 6 5,0 7 25 367 030
M3 6 5,0 71 3,2 367 030 "
M3 6 5,0 71 34 367 030 "
M4 8 5,0 71 33 298 040
M4 8 5,0 71 43 298 040
M4 8 50 71 45 298 040
M5 10 8,0 80 42 327 050
M5 10 8,0 80 53 327 050 "
M5 10 8,0 80 55 327 050 "
M6 11 8,0 80 50 350 060
M6 11 8,0 80 6,4 350 060 "
M6 11 8,0 80 6,6 350 060 "
M8 15 12,5 100 6,8 558 080
M8 15 12,5 100 84 558 080 Y
M8 15 12,5 100 9,0 558 080 "
M10 18 12,5 100 85 659 100
M10 18 12,5 100 10,5 659 100 Y
M10 18 12,5 100 11,0 659 100 "
M12 20 12,5 100 10,2 726 120
M12 20 12,5 100 13,0 726 120
M12 20 12,5 100 135 726 120
P [} ) )
M ° [ )
K ° ) )
N ° ) )
S o ) o
H

1) Zahrnutov sadé — v, strana 96

Valcové zahlubniky, DIN 373 - sada

Rozsah dodavky:
Vélcoveé zahlubniky M3; M4; M5; M6; M8; M10 v kazeté

30190... 30191..
Ké K¢
Ut Ut

2846 999 2846 999

04158 cuttingtools.ceratizit.com



Vystruzniky a zahlubniky
KOMET \ Performance TK kuzelové zahlubniky

Kuzelovy zahlubnik 90° s délenim EU, DIN 335-C

A VeSkeré velikosti se 3 brity a extrémné nerovnomérnou rozte¢i zubd = velmi tichy chod + moZnost extrémné kruhového zahloubeni bez chvéni s optimalnim povrchem
A Specialni povlak TPX76S

A Pro dosazeni velmi dlouhé Zivotnosti pfi obrabéni témér vSech druh( materiald

A

A

Pro Srouby se zdpustnou hlavou DIN 7991

TPX76S

DCONMS

OAL

b 1 -
- <F

<]90°
TK
30116 ...
DC_2,, DC_1 DCONMS. OAL DIN Ké
mm mm mm mm 7991 U1
6,3 15 5 45 M3 3281 063
8,3 2,0 6 50 M4 3527 083
104 25 6 50 M5 3681 104
124 28 8 56 M6 3861 124
16,5 3.2 10 60 M8 4722 165
205 35 10 63 M10 5430 205
250 38 10 67 M12 6259 250
31,0 42 12 71 M16 7423 310
P )
M )
K )
N )
S o
H o

— V. strana 93
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Vystruzniky a zahlubniky
KOMET \ standard TK kuzelové zahlubniky

Kuzelovy zahlubnik 60°, dilenska norma C  KuZzelovy zahlubnik 90°, dilenska norma C

A Se 3 bfity pro zahlubovani a odjehlovani vysokopevnastni oceli, A Se 3 bity pro zahlubovani a odjehlovani vysokopevnostni oceli,
Sede litiny, slitin hliniku s obsahem kfemiku a nerezavéjicich oceli Sedé litiny, slitin hliniku s obsahem kiemiku a nerezavéjicich oceli
DCONMS BB DCONMS [

OAL

oct | | } DC_1

\ 2

7 d

DC 2
<§60° <1900
K K
30 160 ... 30115 ...
DC 2, DC_1 DCONMS; OAL ké DC_2, DC_1 DCONMS, OAL DINISO DIN K&
mm - mm mm mm Ut mm mm mm mm 7721 7991 Ul
125 32 8 56 4818 125 104 25 8 46 M5 3591 100
160 40 10 63 6718 160 124 28 8 56 M6 3835 124
200 50 10 67 7730 200 150 32 10 60 M8 4017 150
250 63 10 7 8557 250 16,5 32 10 60 M8 4722 165
205 35 10 63 M10 5030 205
5 . 250 38 10 67 M12 5671 250
31,0 42 12 71 M16 8067 310
M o)
K °
N ° P °
S o M o
H o) K °
o °
— v, strana 92 S ©
H o)

— v, strana 92
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Vystruzniky a zahlubniky
KOMET \ Performance HSS kuzelové zahlubniky

Kuzelovy zahlubnik 90° s délenim EU, DIN 335-C

A Veskeré velikosti se 3 brity a extrémné nerovnomérnou roztec¢i zub(, tudiz velmi tichy chod, extrémné kruhové zahloubeni bez chvéni s optimalnim povrchem
A Specidlni povlak Ti50

A Pro dosazeni velmi dlouhé Zivotnosti pfi obrabéni témér vSech druh( materiald

A

A

Pro Srouby se zdpustnou hlavou DIN ISO 7721 a DIN 7991

Ti50

DCONMS

OAL

= <J

<190°
HSS
30140 ...
DC_2, DC_1 DCONMS OAL DINISO DIN 7991 Ké
mm  mm mm mm 7721 U1
43 13 4 40 M2 593 043
60 15 5 45 M3 634 060
63 15 5 45 M3 642 063
80 20 6 50 M4 697 080
83 20 6 50 M4 712 083
10,0 25 6 50 M5 723 100
104 25 6 50 M5 729 104 "
15 28 8 56 M6 830 115
124 28 8 56 M6 868 124
150 3.2 10 60 M8 978 150
16,5 3.2 10 60 M8 1004 165 "
19,0 35 10 63 M10 1105 190
205 35 10 63 M10 1247 205
230 38 10 67 M12 1362 230
250 338 10 67 M12 1504 250
31,0 42 12 71 M16 1843 310
P °
M o
K °
N °
S o
H )
1) Zahrnutov sadé — v, strana 93
e 4 ’7 4 o 4 r
Kuzelovy zahlubnik 90° s délenim EU, DIN 335-C - sada
Rozsah dodavky:
Kuzelové z&hlubniky @ 10,4 / 16,5/ 25,0 v kazeté
Ti50
30140 ...
Ké
U1
3095 999
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Vystruzniky a zahlubniky
KOMET \ standard HSS kuzelové zahlubniky

Kuzelovy zahlubnik 90°, DIN 335-C

Zvlast vhodny na Srouby DIN dle DIN ISO 7721 a 7991, protoZe priméry zahlubnik(i odpovidaji konkrétnim hlavam Sroubd.
A Vprovedeni TiN Ize dosahovat vysokych feznych hodnot, velmi dlouhé Zivotnosti a velmi dobrych kluznych vlastnosti zabrariujicich nalepovani materialu.
AV provedeni TiAIN se dostavuje zietelné lepsi vykon oproti provedeni TiN. Zvlasté vhodné na obrabéni abrazivnich materidl(i (litina, AlSi) a/nebo pfi
vysokém tepelném zatizeni.

VA AL

TiN TiAIN TiAIN

DCONMS

DC_1

Dc_z :! v
<J90° <J90° <]90° <]90° <] 90°
HSS HSS HSS HSS HSS
30100... 30110.. 30130.. 30132.. 30102...

DC_2,, DC_1 DCONMS OAL DINISO DIN 7991 Ké Ké Ké Ké Ké

mm mm mm mm 7721 U1 U1 U1 U1 U1

4,3 1,3 4 40 M2 191 043

5,0 1,5 4 40 M2,5 197 050 392 050 528 050

6,0 1,5 5 45 M3 200 060

6,3 1,5 5 45 M3 200 063 " 392 063 " 531 063 428 063 289 063
7,0 1,8 6 50 M3,5 211 070

80 20 6 50 M4 219 080 454 080 557 080

83 20 6 50 M4 227 083 M 454 083 " 560 083 504 083 310 083
94 22 6 50 248 094

100 25 6 50 M5 264 100 493 100 599 100

104 25 6 50 M5 275 104 " 543 104 " 605 104 560 104 353 104
15 28 8 56 M6 285 115

124 28 8 56 M6 292 124 " 595 124 " 775 124 616 124 367 124
134 29 8 56 315 134

150 3.2 10 60 M8 347 150 681 150 982 150 781 150 425 150
16,5 3,2 10 60 M8 376 165 " 723 165 " 1026 165 829 165 448 165
19,0 35 10 63 M10 471 190

205 35 10 63 M10 492 205 " 1018 205 " 1324 205 982 205 625 205
230 38 10 67 M12 613 230

250 38 10 67 M12 654 250 1395 250 1899 250 1286 250 833 250
31,0 42 12 71 M16 998 310 1799 310 2592 310 1914 310

31,0 42 12 67 M16 1334 310
p ° ° ° o o
M [¢) ¢) ) ° )
K ° ° ° o o
N ° ° ° o °
S o o o o o
H o ) o
1) Zahrnutov sadé — v, strana 94+95

Kuzelovy zahlubnik 90°, DIN 335-C - sada

Rozsah dodavky:
Kuzelové zéhlubniky @ 6,3; 8,3; 10,4; 12,4; 16,5; 20,0 v kazeté

30100.. 30110..
Ké Ké
Ut Ut
1955 999 3805 999
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KOMET \ Standard Vystruzniky a zahlubniky

HSS kuZelové zahlubniky
e r 14 4 o e 4 ’ 4 o
Kuzelovy zahlubnik 60°, DIN 334-C Kuzelovy zahlubnik 60°, DIN 334-D
A Se 3 brity na zahlubovani a odjehlovéni, a to téméf na veSkeré materidly A Se 3 bfity na zahlubovani a odjehlovani, a to témér na veSkeré materialy
DCONMS_ I
i :
i |
; |
i
|2
| o
% \é
i
DC_1 M "7
DC_2 I DC_2
<]60° w3
HSS <] 60°
HSS
30150 ...
DC_2, DC_1 DCONMS, OAL K& 30155 ...
mm mm mm mm U1 DC_2,, DC_1 OAL MK Ké
6,3 1,6 5 45 219 063 " mm mm mm U1
8,0 2,0 6 50 223 080 " 16,0 4,0 90 1 819 160
10,0 25 6 52 281 100 200 50 106 2 1024 200
125 372 8 56 289 125 " 250 6,3 112 2 1122 250
16,0 4,0 10 63 364 160 31,5 100 118 2 1169 315
200 50 10 67 509 200 " 40,0 125 150 3 1938 400
250 6,3 10 71 683 250 50,0 16,0 160 3 2493 500
63,0 20,0 190 4 3933 630
80,0 250 200 4 6479 800
P o
M o
K ° B °
N ° M o
S o K °
H N )
e S o
H

1) Zahrnutov sadé

TR e

— v, strana 96

Kuzelovy zahlubnik 60°, DIN 334-C - sada

Rozsah dodavky:
Kuzelové zéhlubniky @ 6,3; 8,0; 10,0; 12,5; 16,0; 20,0 v kazeté

30150 ...
Ké
Ut

2135 999
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KOMET \ Standard

Vystruzniky a zahlubniky
HSS kuzelové zahlubniky

Kuzelovy zahlubnik 90°, DIN 335-D

A Se 3 bfity na odjehlovani a zahlubovéni bez chvéni, odjehlovani a zahlubovani
témér vSech druh( materidl(. Zviast vhodny na Srouby DIN dle DIN ISO 7721
a 7991, protoze priméry zahlubnik( odpovidaji konkrétnim hlavam Sroubd.

DC_2,, DC_1
mm mm
16,5 3,2
190 32
205 35
230 38
250 38
260 38
28,0 40
30,0 42
31,0 42
340 45
370 48
40,0 10,0
50,0 140
63,0 16,0
80,0 220

P
M
K
N
S
H

OAL

=
=

ApowwWwPOPONONPDNODNDNDNDNDND =

w3
<190°
HSS

30 105...
Ké
U1
827 165
1073 190
1111 205
1111 230
1148 250
1148 260
1229 280
1229 300
1319 310
1319 340
1504 370
1822 400
2184 500
3472 630
5642 800

04|64

— v, strana 96

KuZzelovy zahlubnik 120°, dilenska norma C

A Se 3 bfity na zahlubovani a odjehlovani, a to témér na veSkeré materialy

DCONMS

OAL

o] [
DC_2
DC_2,, DC_1 DCONMS 1o
mm mm mm
6,3 15 5
8,3 2,0 6
104 25 6
124 28 8
16,5 3.2 10
205 35 10
250 38 10
P
M
K
N
S
H

OAL

<J120°
HSS

30 170 ...
Ké

Ut

273 063
273 083
304 104
324 124
471 165
648 205
793 250

— v, strana 96
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KOMET \ Standard

Vystruzniky a zahlubniky
HSS rucni odjehlovaci zahlubniky a odjehlovaci zahlubniky

Rucni odjehlovaci zahlubnik 90°

A Se 3 bfity a plastovym drzadlem odolnym proti prokluzu
4 Na zahlubovéni a odjehlovani veskerych materidl(

DC_2 OAL
mm mm
124 135
150 135
165 135
205 135
250 135

P

M

K

N

S

H

cuttingtools.ceratizit.com

<J90°

HSS

30125...

124
150
165
205

Odjehlovaci zahlubnik 90°,
dilenska norma A

A Se zkosenym otvorem na zahlubovani a odjehlovani bez otfepd a chvéni,

vhodny na mékké, houzevnaté materidly jako je hlinik, plasty atd.

DC_2
mm
6,3
10,0
14,0
21,0
28,0
35,0

T »w=Xx=

PHD
mm
1-4
2-5
5-10
10-15
15-20
20-25

DCONMS

OAL

b4

DCONMS 1,9
mm
6,3
6,0
8,0
10,0
12,0
15,0

OAL
mm
45

45

48
65
85

102

<190°
HSS-E

30 120 ...

Ké
U1
457
281
347
596
1203
1675

040 "
050
101
150
200
250

o
([ ]
[ ]
(0]

TiN

<190°
HSS-E

30 121
K¢
Ut
719
431
575
838
1707
2518

040 "
050
101
150
200
250

O O @ @ O

— v, strana 97

1) Moznost oboustranného pouZzit
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KOMET

Vystruzniky a zahlubniky
Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Materidlova podskupina Index

P.1.1
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Nelegovana ocel

P Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

M Nerezavéjici ocel

Seda litina

K Tvamnd litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarnd slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd'a
slitiny médi
(bronz/ mosaz)

Slitiny hoféiku

Zaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Zakalena ocel

Tvrzend litina

Kalend litina

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

feritickd / martenzitickd
martenzitickd

austenitickd / austeniticko-feritickd
austenitickd

austenitickd / feritickd (Duplex)
perliticka / feritickd

perliticka (martenzitickd)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelnd

zakalitelnd

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelnd

>12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB> 1 %

CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnatd méd a elektrolytickda méd

hor¢ik a slitiny hof¢iku

zdklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

Zihana

Z{hand

zuSlechténa

Zihana

zu$lechténd

Zihana

zuslechténa
zu$lechténd
zu$lechténd

Zihana

kalend a popusténd
kalend a popusténd
Zihana

zuslechténa
zakalend

zuslechténa

zakalend

zakalend

zihané
zakalené
Zfhané
zakalené

lité

zakalené

kalend a popusténd
kalend a popusténa
kalend a popusténd
kalend a popusténd
litd

kalend a popusténd

Nlmnsg‘;rl]-loBs} HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB

780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

Cislo
materialu
1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
1.7225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materidlu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materidlu

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Nazev

materialu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

04|66

* pevnost v tahu
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahlubniky
Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro REAMAX TS

Sorta/ poviak HM-DBG-P HM-DBG-P
Artikl €. / geometrie 40585 .../ 75H.65 - ASG3000 40521 ..., 40571 .../75J.65, 75H.65 - ASG0106
Jmen.@vmm  18-21,999  22-31,799 31,8-51999  52-65 18-21999  22-31799 31.8-51,999  52-65
Pfidavek nastruzeni@  0,20-0,30  0,20-0,30  0,30-0,40  0,30-0,50 020-0,30  020-0,30  0,30-040  0,30-0,50
Podet zubi 6 6 8 10 6 6 8 10
vc VC
Index m/min f f f f m/min f f f f
3xD 5xD mm/ot. mmj/ot. mm/ot. mmj/ot. 3xD 5xD mm/ot. mmj/ot. mm/ot. mmj/ot.

P.1.1 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.5 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.1 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80

P.3.1 30(25-50) 30(25-40) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
P.3.2 30(25-50) 30(25-40) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
P.3.3 30(25-50) 30(25-40) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
P.4.1 45 (35-60) 40(35-50) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
P4.2 45(35-60) 40(35-50) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,60-2,30
M.1.1 45(35-60) 40(30-50) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
M.2.1 45(35-60) 40(30-50) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
M.3.1 30(25-50) 30(25-40) 0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30

K.1.1 150 (130-220) 120 (100-150
K.1.2 150 (130-220) 120 (100-150

( ( 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
( (
K.2.1 175 (150-300) 150 (130-180
( (
( (
( (

0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
0,80-110 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80

K.2.2 120 (100-180) 120 (100-150
K.3.1 120 (100-180) 120 (100-150
K.3.2 120 (100-180) 120 (100-150

[} ~
ﬂ) Rezné parametry velmi zavisi na vnéjSich podminkdch, obrdbéném materialu a na stroji.
Uvedené hodnoty pouZijte jako pocatecni parametry, které je mozno upravit v rozsahu uvedeném v zavorkéch dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.

d
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlubniky
Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro REAMAX TS

HM-TiN
40535 .../ 75H.71 - ASG3000
22-31799  31,8-51999  52-65
020-030  0,30-040  0,30-050
6 8 10

f f f
mm/ot. mm/ot. mm/ot.
1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80

0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40

Sorta/ povlak
Artikl €. / geometrie
Jmen.@vmm  18-21,999
Pridavek nastruzeni@  0,20-0,30
Pocet zubl 6
VC
Index m/min f
3AxD 5xD mmj/ot.
P11 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10
P1.2 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10
P1.3 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10
P1.4 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10
P1.5 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10
P.2.1 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10
P.2.2 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10
P.2.3 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10
P.2.4 100(80-140) 80(60-120) 0,80-1,10
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 80(60-130) 80 (60-120)
K.1.2  80(60-130) 80(60-120)
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2 80(60-150) 80(60-120) 0,70-1,10
N.3.3

120 (100-200) 120 (100-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,20-3,40

0,90-1,40 1,20-1,90 1,70-2,60

120 (100-200) 120 (100-150) 0,70-1,10 0,90-1,40 1,20-1,90 1,70-2,60

40526 ..

18-21,999
0,20-0,30
6

m/r%in f

3xD 5xD mmj/ot.

150 (130-300) 150 (130-200) 0,90-1,30
150 (130-300) 150 (130-200) 0,90-1,30
200 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30
200 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30
200 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30

150 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30

HM-DBC

.,40580 .../75J.17, 75H.17 - ASG0706

22-31,799  31,8-51,999 52-65
0,20-0,30  0,30-0,40  0,30-0,50
6 8 10

f f f
mm/ot. mm/ot. mm/ot.

110-1,70
110-1,70
1,10-1,70
1,10-1,70
1,10-1,70

1,50-2,30
1,50-2,30
1,50-2,30
1,50-2,30
1,50-2,30

2,20-3,40
2,20-3,40
2,20-3,40
2,20-3,40
2,20-3,40

110-1,70 1,50-2,30 2,20-3,40

o

d

ﬂ) Rezné parametry velmi zavisi na vnéj$ich podminkach, obrdb&ném materidlu a na stroji.
Uvedené hodnoty pouZijte jako pocatecni parametry, které je mozno upravit v rozsahu uvedeném v zavorkéch dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahlubniky
Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro REAMAX TS

Sorta / povlak DST DST
Artikl €. / geometrie 40539.../75H.93 - ASG3000 40597 .../ 75J.93 - ASG4000
Jmen.@vmm  18-21,999  22-31,799 31,8-51999  52-65 18-21999  22-31799 31.8-51,999  52-65
Pfidavek nastruzeni@  0,20-0,30  0,20-0,30  0,30-0,40  0,30-0,50 020-0,30  020-0,30  0,30-040  0,30-0,50
Podet zubi 6 6 8 10 6 6 8 10
vc VC
Index m/min f f f f m/min f f f f
3xD 5xD mm/ot. mmj/ot. mm/ot. mmj/ot. 3xD 5xD mm/ot. mmj/ot. mm/ot. mmj/ot.

P.1.1 150 (130-200)12
P.1.2 150 (130-200)12

100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200)12
100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200)12
P.1.3 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200)120(100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
P.1.4 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200)120(100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40

( )120 ( ) ( )120 (100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
( )120 ( ) ( )120 ( )
( )120 ( ) ( )120 ( )
( )120 ( ) ( )120 ( )
P.1.5 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 190-2,80 150 (130-200)120(100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
( )120 ( ) ( )120 ( )
( )120 ( ) ( )120 ( )
( )120 ( ) ( )120 ( )
( )120 ( ) ( )120 ( )

100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40

P.2.1 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150(130-200)120(100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
P.2.2 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200)120 (100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
P.2.3 150 (130-200)120(100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200)120 (100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
P.2.4 150 (130-200)120(100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 150 (130-200)120 (100-160) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
P.3.1

P.3.2

P.3.3

P.4.1

P.4.2

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K11

K.1.2

K.2.1 175 (150-300)150 (130-180) 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40 225 (200-300)180 (160-240) 1,20-1,60 1,50-2,00 2,00-2,70 2,90-4,10
K.2.2 120 (100-150) 100 (80-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 120 (100-150) 100 (80-120) 1,20-1,60 1,50-2,00 2,00-2,70 2,90-4,10
K.3.1 120 (100-180)120 (100-150) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80

K.3.2 120 (100-180)120 (100-150) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80 120(100-180)120(100-150) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30 2,40-3,40
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1 150(130-320)150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,10-3,10

N.3.2 150 (130-320)150(130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,10-3,10

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

LAR

H.1.2

H1.3

H.1.4

H.21

H.3.1

o\
@) Rezné parametry velmi zavisi na vnéjSich podminkdch, obrdbéném materialu a na stroji.

Uvedené hodnoty pouZijte jako pocatecni parametry, které je mozno upravit v rozsahu uvedeném v zavorkéch dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahlubniky
Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro REAMAX TS

Sorta / povlak DST
Artikl €. / geometrie 40544 .../75J.93 - ASG3000
Jmen.@vmm  18-21,999  22-31,799  31,8-51,999 52-65
Pfidavek nastruzeni@  0,20-0,30  0,20-0,30  0,30-0,40  0,30-0,50

Pocet zubli 6 6 8 10
VC
Index m/min f f f f
3xD 5xD mm/ot. ~ mm/ot.  mm/ot.  mm/ot.

P1.1 150 (130-200)12
P.1.2 150 (130-200) 12

( )120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
( )120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.3 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.4 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.1.5 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.1 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.2 150 (130-200)120 (100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.3 150 (130-200)120(100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.4 150 (130-200)120(100-160) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11
K.1.2
K.2.1 175(150-300) 150 (130-180) 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
K.2.2 120 (100-150) 100 (80-120) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
K.3.1 120 (100-180)120 (100-150) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
K.3.2 120 (100-180)120 (100-150) 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
N1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 150 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,10-3,10
N.3.2 150 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30 1,10-1,70 1,50-2,30 2,10-3,10
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LAR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

[} ~
@) Rezné parametry velmi zavisi na vnéjSich podminkdch, obrdbéném materialu a na stroji.
Uvedené hodnoty pouZijte jako pocatecni parametry, které je mozno upravit v rozsahu uvedeném v zavorkéch dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro REAMAX

Index

P11

P.1.2
P1.3
P.1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11
K.1.2
K.2.
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

vV

Sorta/ povlak
Artikl €. / geometrie
Jmen. @vmm
Pfidavek na struzeni @
Pocet zubl

m/r(ﬁin
3xD 5xD
100 (80-140) 80 (60-120)
100 (80-140) 80 (60-120)
100 (80-140) 80 (60-120)
100 (80-140) 80 (60-120)
100 (80-140) 80 (60-120)
100 (80-140) 80 (60-120)
100 (80-140) 80 (60-120)
100(80-140) 80 (60-120)
100 (80-140) 80 (60-120)
80(60-130) 80 (60-120)
80 (60-130) 80 (60-120)

120 (100-200) 120 (100-150)
120 (100-200) 120 (100-150)

80 (60-150)

80 (60-120)

HM-TiN

40505 .../640.71 - ASG3000

12-21,999
0,10-0,30
6

f
mm/ot.
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20

1,00-1,40
1,00-1,40

1,00-1,40
1,00-1,40
0,80-1,20

22-32,000
0,20-0,40
8

f
mm/ot.
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00

1,80-2,40
1,80-2,40

1,70-2,40
1,70-2,40
1,40-2,00

23,001-40
0,20-0,40
8

f
mm/ot.
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00

1,80-2,40
1,80-2,40

1,70-2,40
1,70-2,40
1,40-2,00

c
m/min

3xD 5xD

150 (130-300) 150
200 (180-300) 150
200 (180-300) 150
200 (180-300) 150

(130-200
(130-200
(130-200
(

)
)
)
130-200)

12-21,999
0,10-0,30
6

f
mm/ot.

1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40

HM-DBC
40570 .../ 640.27 - ASG0706
22-32,000 23,001-40
0,20-0,40 0,20-0,40
8 8
f f
mm/ot. mm/ot.
1,70-2,40  1,70-2,40
1,70-2,40  1,70-2,40
1,70-2,40  1,70-2,40
1,70-2,40  1,70-2,40

1,00-1,40

o\
@) Rezné parametry velmi zavisi na vnéjSich podminkdch, obrdbéném materialu a na stroji.

Uvedené hodnoty pouZijte jako pocatecni parametry, které je mozno upravit v rozsahu uvedeném v zavorkéch dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro REAMAX

Sorta/ povlak

Artikl €. / geometrie
Jmen. @vmm
Pfidavek na struzeni @
Pocet zubl

VC
m/min
3xD

150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200

(

(

(

5xD

120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160

150 (130-200 (

150 (130-200 (

150 (130-200 (

120 (100-160
120 (100-160

)
)
)
)
)
)
)
) 120 (100-160

)
)
)
)
)
)
)
)

175 (150-300)
150 (130-250)
150 (130-250)
120 (100-180)

150 (130-180)
120 (100-160)
120 (100-160)
120 (100-150)

150 (130-300) 150 (130-200)
150 (130-300) 150 (130-200)

DST
40525 .../ 640.93 - ASG3000
12-21,999 22-32,000 23,001-40
0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
6 8 8
f f f
mm/ot. mm/ot. mm/ot.
0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
1,00-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
1,00-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
1,00-1,40  1,80-240 1,80-2,40
0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
1,00-1,40  1,70-240  1,70-2,40
1,00-1,40  1,70-240  1,70-2,40

v

c
m/min

3xD
150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200
150 (130-200
(

)
)
)
)
)
)
)
150 (130-200)

5xD
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
(

)
)
)
)
)
)
)
120 (100-160)

175 (150-300) 150 (130-180)
120 (100-180) 120 (100-150)

120 (100-180) 120 (100-150)

DST
40536 .../ 640.93 - ASG4000
12-21,999 22-32,000 23,001-40
0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
6 8 8
f f f
mm/ot. mm/ot. mm/ot.
110-1,40  1,80-2,40 1,80-2,40
1,10-1,40  1,80-2,40 1,80-2,40
1,10-1,40  180-240 1,80-2,40
1,10-1,40  180-240 1,80-2,40
1,10-1,40  180-240 1,80-2,40
1,10-1,40  1,80-240 1,80-2,40
1,10-1,40  1,80-2,40 1,80-2,40
1,10-1,40  1,80-2,40 1,80-2,40
1,20-1,60  1,50-2,00 2,00-2,70
1,20-1,60  1,50-2,00 2,00-2,70
1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30

o

d

ﬂ) Rezné parametry velmi zavisi na vnéj$ich podminkach, obrdb&ném materidlu a na stroji.
Uvedené hodnoty pouZijte jako pocatecni parametry, které je mozno upravit v rozsahu uvedeném v zavorkéch dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro REAMAX

Sorta / povlak HM-DBG-P HM-DBG-P
Artikl &./ geometrie 40560 .../ 640.65 - ASG3000 40551 .../640.65 - ASG0106
Jmen.@vmm  12-21,999 22-32,000 23,001-40 12-21,999 22-32,000 23,001-40
Pfidavek nastruzeni@  0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40 0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
Pocet zubli 6 8 8 6 8 8
Vc Vc
Index m/min f f f m/min f f f
3xD 5xD mm/ot. mm/ot. mm/ot. 3xD 5xD mmj/ot. mmj/ot. mmj/ot.

P11 150 (130-200
P1.2 150 (130-200

120 (100-160
120 (100-160

( ) ( ) 090-1,20 1,50-2,00 150-2,00

( ) ( ) 090-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00

P1.3 150(130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00

P1.4 150(130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00

P1.5 150(130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00

P21 150 (130-200) 120(100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00

P.2.2 150(130-200) 120(100-160) 0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00

P.2.3 150 (130-200) 120(100-160) 090-120  1,50-2,00  1,50-2,00

P.2.4 150(130-200) 120(100-160) 090-1,20  150-2,00  1,50-2,00 150 (130-200) 120(100-160) 090-120 1,50-2,00  1,50-2,00
30(25-50)  30(25-40) 0,70-090  120-160  1,20-1,60
30(25-50)  30(25-40) 0,70-090  1,20-160  1,20-1,60
30(25-50)  30(25-40) 0,70-0,90  1,20-160  1,20-1,60

P.4.1 45(35-60)  40(35-50) 0,70-0,90  1,20-160  1,20-1,60
45(35-60)  40(35-50) 0,70-0,90  1,20-1,60  1,20-1,60
45(35-60)  40(35-50) 0,70-090  120-160  1,20-1,60
30(25-50)  30(25-40) 0,70-090  1,20-1,60  1,20-1,60
30(25-50)  30(25-40) 0,70-090  120-160  1,20-1,60

K11 200 (180-250) 160 (140-200) 1,00-1,40  1,30-190  1,30-1,90

K.1.2 200 (180-250) 160 (140-200) 1,00-140  130-190  130-1,90

K.2.1 225(200-300) 180 (160-240) 1,00-1,40  1,30-1,90  1,30-1,90

K.2.2 120(100-150) 100(80-120) 0,90-120  1,20-160  1,20-1,60

K.3.1 150 (130-250) 120 (100-200) 0,90-1,20  1,20-160  1,20-1,60

K.3.2 120(100-150) 100(80-120) 0,90-1,20  1,20-1,60  1,20-1,60

AR 40 (35-60)  40(35-60) 040-080 060-1,00 0,60-1,00
H.1.2 40 (35-60)  40(35-60) 0,40-0,80 060-1,00 0,60-1,00
H.1.3 30(25-50)  30(25-50) 0,40-0,80 0,60-1,00 0,60-1,00

H.241 40 (35-60)  40(35-60) 0,40-0,80 0,60-1,00 0,60-1,00
H.3.1 40 (35-60)  40(35-60) 040-080 060-1,00 0,60-1,00

[} ~
ﬂ) Rezné parametry velmi zavisi na vnéjSich podminkdch, obrdbéném materialu a na stroji.
Uvedené hodnoty pouZijte jako pocatecni parametry, které je mozno upravit v rozsahu uvedeném v zavorkéch dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahlubniky
Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro vystruzniky s vyménnou hlavou MultiChange

Povlak CwcC 10 TiAIN TIAIN
Artikl ¢. 40210.../40211 ... 40220.../40221... 40230.../40231 ...
Jmen.gvmm  8,0-1259  12,6-2999  30,0-32,00 80-1259  12,6-2999  30,0-32,00 80-1259  126-1859  18,6-32,00
Pfidavek nastruzeni@  0,15-0,3 0,2-0,4 0,2-0,4 0,15-0,3 0,15-0,3 0,15-0,3 0,15-0,4 0,2-0,5 0,2-0,5
Podet zubl 4/6 6 8 4/6 6 8 4/6 6 8
Index v, f f f v, f f f v, f f f
m/min mmj/ot. mm/ot. mm/ot. m/min mm/ot. mm/ot. mmj/ot. m/min mm/ot. mmj/ot. mmj/ot.

P11 140 0,6 0,8 1,0 160 0,7 1,0 15
P.1.2 140 0,6 0,8 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P1.3 90 0,6 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P1.4 90 0,6 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.1.5 90 06 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.2.1 140 06 08 10 160 0,7 1,0 1,5
P.2.2 140 06 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.2.3 90 06 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.2.4 90 06 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.3.1 120 06 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.3.2 90 06 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.3.3 90 06 08 1,0 160 0,7 1,0 1,5
P.4.1 40 03 04 05

P.4.2 40 03 04 0,5

M.1.1 40 03 04 0,5

M.2.1 40 03 04 05

M.3.1 30 03 04 0,5

K.1.1 120 0,6 0,6 1,2
K.1.2 120 0,6 0,6 1,2
K.2.1 120 0,7 12 1,6 120 04 0,6 1,2
K.2.2 90 0,7 12 1,6 100 04 0,6 1,2
K.3.1 90 0,7 12 1,6 100 04 0,6 1,2
K.3.2 90 0,7 1,2 1,6 100 04 0,6 1,2

o
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Rezné parametry zna&né zavisi na vnéjsich podminkéch, jako je napF. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje!
Uvadéné parametry predstavuji mozné fezné parametry, které Ize v zévislosti na pracovnich podminkéch prizpGsobit 0 cca £20% !
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Vystruzniky a zahlubniky
KOMET \ Performance Rezné parametry

OrientaCni rezné parametry pro vystruzniky s vyménnou hlavou MultiChange

Povlak K10 PDC
Artikl €. 40240.../40241 ... 40245.../40 246 ...
Jmen.@vmm  8,0-12,59 12,6-29,99 30,0-32,00 8,0-12,59 12,6-29,99 30,0-32,00
Pidavek na struzeni @ 0,15-0,5 0,15-0,5 0,15-0,5 0,15-0,5 0,15-0,5 0,15-0,5
Pocet zubt 4/6 6 8 4/6 6 8
v f f f v f f f
Index ° .
m/min mm/ot. mm/ot. mm/ot. m/min mm/ot. mm/ot. mm/ot.

o\
@ Rezné parametry zna¢né zdvisi na vnéjsich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, materidl a typ stroje!
Uvadéné parametry predstavuji mozné fezné parametry, které Ize v zévislosti na pracovnich podminkéch prizpGsobit o cca £20% !
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlubniky
Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro Monomax

DBC
40648 ...,40 649 .../56J.17, 56R.17 - ASG0706
Jmen.@vmm  5,6-8,899 89-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899
Pridavek nastruzeni@  0,10-0,20 0,10-0,30  0,20-0,30  0,20-0,40
Podet zubl 4 6 6 6

Sorta/ povlak
Artikl €. / geometrie

vc
m/min f f f f

3xD 5xD mm/ot. mmj/ot. mm/ot. mmj/ot.

150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50

DBC
40640..., 40 641... / 56H.17, 56Q.17 - ASG0706

56-8899  89-1200 12,01-2200 22,01-25,899
010-020  010-0,30  0,20-0,30  0,20-0,40
4 6 6 6
VC
m/min f f f f
3xD 5xD mm/ot.  mm/ot.  mm/ot.  mm/ot.

150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50
200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20 0,80-1,50

o

d

ﬂ) Rezné parametry velmi zavisi na vnéj$ich podminkach, obrdb&ném materidlu a na stroji.
Uvedené hodnoty pouZijte jako pocatecni parametry, které je mozno upravit v rozsahu uvedeném v zavorkéch dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahlubniky
Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro Monomax

Sorta / povlak HM-DBG-P HM-DBG-P
Artikl &. / geometrie 40657 ... , 40 665 ... / 56H.65, 560.65 — ASG3000 40652 ...,40 653 .../ 56J.65, 56R.65 — ASG0106
Jmen.gvmm  56-8899  89-1200 12,01-22,00 22,01-25,899 56-8899  89-1200 12,01-22,00 22,01-253899
Pfidavek nastruzeni@  0,10-020  0,0-030  0,20-0,30  0,20-0,40 010-020  010-030  0,20-0,30  0,20-0,40
Podet zubi 4 6 6 6 4 6 6 6
Vc Vc
Index m/min f f f f m/min f f f f
3xD 5xD mm/ot. mmj/ot. mm/ot. mmj/ot. 3xD 5xD mm/ot. mmj/ot. mm/ot. mmj/ot.

P.1.1 150 (130-200
P1.2 150 (130-200
P1.3 150 (130-200
P1.4 150 (130-200
P1.5 150 (130-200
P.2.1 150 (130-200

120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160

0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.4 60(50-100) 60(50-100) 0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70 0,60-0,90 60 (50-100) 60 (50-100) 0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70 0,60-0,90

P.3.1 40 (35-60) 40(35-60) 0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70 0,60-0,90
P.3.2 40 (35-60) 40(35-60) 0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70 0,60-0,90
P.3.3 30(25-50) 30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P.4.1 45 (35-60) 40 (35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P4.2 45(35-60) 40(35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M.1.1 30 (25-50)  30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M.2.1 30 (25-50)  30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M.3.1 30 (25-50)  30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00

K.1.1 150 (130-220) 120 (100-150) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.1.2 150 (130-220) 120 (100-150) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.2.1 175 (150-300) 150 (130-180) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.2.2 120 (100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
K.3.1 150 (130-250) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.3.2 120 (100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30

o\
ﬂ) Rezné parametry velmi zavisi na vnéjSich podminkdch, obrdbéném materialu a na stroji.

Uvedené hodnoty pouZijte jako pocatecni parametry, které je mozno upravit v rozsahu uvedeném v zavorkéch dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlubniky
Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro Monomax
DST

Sorta/ povlak
Artikl €. / geometrie 40625 ...,
Jmen.@vmm  5,6-8,899
Pridavek nastruzeni@  0,10-0,20
Pocet zubl 4
VC
Index m/min f
3AxD 5xD mmj/ot.
P.1.1 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50
P.1.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50
P.1.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50
P.1.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50
P.1.5 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50
P.2.1 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1 175 (150-300) 150 (130-180) 0,40-0,60
K.2.2 120 (100-150) 100 (80-120) 0,30-0,50
K.3.1 150 (130-250) 120 (100-200) 0,40-0,60
K.3.2 120 (100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 150(130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60

N.3.2 150 (130-300)

150 (130-200) 0,40-0,60

8,9-12,00
0,10-0,30
6

f
mm/ot.
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

0,70-0,90
0,50-0,70
0,70-0,90
0,50-0,70

0,60-0,90
0,60-0,90

40626 .../56J.93, 56R.93 - ASG3000

12,01-22,00 22,01-25,899

0,20-0,30
6

f
mm/ot.
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

0,90-1,20
0,70-1,00
0,90-1,20
0,70-1,00

0,80-1,20
0,80-1,20

0,20-0,40
6

f
mm/ot.
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

1,10-1,50
0,90-1,30
1,10-1,50
0,90-1,30

1,10-1,50
1,10-1,50

3xD

130-200
130-200
130-200
130-200
130-200
130-200
130-200
130-200

VC
m/min

120

5xD

120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160
100-160
120 (100-160
120 (100-160
120 (100-160

150-300) 150 (130-180) 0,40-0,60 0,70-0,90
100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70
100-180) 120

100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70

100-150

DST
,40636 .../56J.93, 56R.93 - ASG4000
5,6-8,899 8,9-12,00  12,01-22,00 22,01-25,899
0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30  0,20-0,40
4 6 6 6

40635...

f f f f
mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,20-1,50

0,90-1,20
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

1,10-1,50
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

0,30-0,50 0,50-0,70

d

) Rezné parametry velmi zavisi na vnéjSich podminkdch, obrdbéném materialu a na stroji.
Uvedené hodnoty pouZijte jako pocatecni parametry, které je mozno upravit v rozsahu uvedeném v zavorkéch dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahlubniky
Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro Monomax

Sorta/ povlak HM-DBG-P HM-TiN
Artikl &. / geometrie 40644 ..., 40 645 ... / 56H.65, 560.65 — ASG0106 40605 ..., 40 606 ... / 56J.71, 56R.71 - ASG3000
Jmen.@vmm  56-8,899  89-1200 12,01-22,00 22,01-25,899 56-8899  89-1200 12,01-22,00 22,01-253899
Pfidavek nastruzeni@  0,10-0,20 ~ 010-0,30  0,20-0,30  0,20-0,40 010-020  0,10-030  020-030  0,20-040
Podet zub(i 4 6 6 6 4 6 6 6
v, v,
Index m/min f f f f m/min f f f f
3xD 5xD mm/ot. mmj/ot. mm/ot. mmj/ot. 3xD 5xD mm/ot. mmj/ot. mm/ot. mmj/ot.
P11 100 (80-140) 80(60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P1.2 100 (80-140) 80(60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P1.3 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P1.4 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P1.5 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.1 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.2 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.3 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P.2.4 100 (80-140) 80 (60-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 0,90-1,30
P31 30(25-50) 30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P3.2 30(25-50) 30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P.3.3 30(25-50) 30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P41 45(35-60) 40(35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
P4.2 45(35-60) 40(35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M.11  45(35-60) 40(35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M.21 45(35-60) 40(35-50) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
M.3.1 30(25-50) 30(25-40) 0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80 0,70-1,00
K.1.1 80(60-130) 80(60-120) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.1.2 80 (60-130) 80(60-120) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 120 (-200) 120 (-200) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
N.3.2 120 (-200) 120 (-200) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
N.3.3 80 (-150) 80 (-120) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50

o\
ﬂ) Rezné parametry velmi zavisi na vnéjSich podminkdch, obrdbéném materialu a na stroji.

Uvedené hodnoty pouZijte jako pocatecni parametry, které je mozno upravit v rozsahu uvedeném v zavorkéch dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro Fullmax, dlouhé

40484 .../40485.../40486 .../ 40 487 ...

Typ UNI
@297 -4,05 4,06 - 6,05 26,06 -7,55 8756-12,05 212,06 - 16,05 16,06 - 20,05
Pocet zubi 4 4 6 6 6 6
Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na
Ve f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @
Index m/min mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mmj/ot. mm mm/ot. mm

P.1.1 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020 140-180 020 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P1.2 180(160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20  140-1,80 020 1,50-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P.1.3 180(160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20  140-1,80 0,20 1,50-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P.1.4 180(160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020 150-190 0,20-0,30 1,80-220 0,30
P.1.5 180(160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-1,90 0,20-0,30 1,80-220 0,30
P.2.1 180(160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 140-1,80 0,20 1,50-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P.2.2 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 0,20 140-1,80 020 1,50-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P.2.3 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 0,20 140-1,80 020 1,50-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
P.2.4 80(70-120) 0,40-0,50 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 090-110 020 1,00-1,20 020 1,00-130 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 020 048-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 020 048-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 020 048-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
P41 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 020 048-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
20 (15-40)  0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 048-0,60 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 020 048-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 020 048-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
15(10-30) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0/48-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
K.1.1 120 (100-180) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  130-160 020 160-2,00 0,20-0,30 190-2,20 0,30
K.1.2 120 (100-180) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 130-1,60 0,20 1,60-2,00 0,20-0,30 190-2,20 0,30
K.2.1 200 (180-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,30-1,60 0,20 1,60-2,00 0,20-0,30 190-2,20 0,30
K.2.2 120(100-150) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  1,00-1,30 0,20  1,30-1,60 0,20-0,30 1,50-1,80 0,30
K.3.1 200(180-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,30-1,60 0,20 1,60-2,00 0,20-0,30 1,90-220 0,30
K.3.2 120 (100-150) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  1,00-1,30 020  1230-1,60 0,20-0,30 1,50-1,80 0,30

N.3.1 150 (130-250) 0,50-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,40 0,20  140-1,70 0,20  1,60-1,90 0,20-0,30 1,90-220 0,30
N.3.2 100(80-150) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,60-0,80 0,10-0,20 1,00-1,30 020  120-1,40 020 130-1,60 0,20-0,30 1,60-1,80 0,30

S.21 40(30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-090 020  080-1,10 020  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.2.2 40(30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-090 0,20  0,80-110 0,20  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30

§.3.1 30(25-60) 0,30-040 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  080-1,10 020  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.3.2 30(25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20  080-1,10 0,20  090-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30

H11 40(35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 020 120-160 020 120-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
H1.2  40(35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 020 120-160 020 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
H1.3 30(25-50) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 020  130-1,70 020 130-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30

H.21 40(35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20  1,20-160 020  1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
H.3.1 40(35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 020 120-160 020 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30

Uvedené hodnoty pouZijte jako pocatecni parametry, které je mozno upravit v rozsahu uvedeném v zévorkach dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.

o\
@ Rezné parametry velmi zavisi na vnéjSich podminkéch, obrabéném materidlu a na stroji.
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KOMET \ Performan

ce

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro Fullmax, dlouhé

40477 .../40478 ...

Typ K 92,97 -4,05 4,06 -6,05 6,06 -7,55 @756 - 12,05 212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
Pocet zubl 6 6 8 8 8 8
Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na
Ve f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @
Index m/min mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm
K.1.1 200 (180-250) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 150-190 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
K.1.2 200 (180-250) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-190 0,20  1,50-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
K.2.1 225(200-300) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20  1,50-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
K.2.2 120 (100-150) 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-160 0,20 1,20-160 0,20  1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
K.3.1 225(200-300) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-190 0,20  150-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
K.3.2 120 (100-150) 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-160 0,20 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
40401.../40402.../ 40403.../40404 ...
Typ VA 02,97 - 4,05 04,06 - 6,05 06,06 - 755 8756 -12,05 912,06 - 16,05 16,06 - 20,05
Pocet zubi 4 4 6 6 6 6
Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na
Ve f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @
Index m/min mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm
P11
P.1.2
P.1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 020 048-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
P3.2 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 048-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
P3.3 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 048-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
P41  20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 020 048-0,60 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
P4.2 20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 048-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
M11  20(15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
M.21  15(10-30) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-060 0,20 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
M.31 15(10-30) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 048-060 020 0,60-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
40471.../40472.../40473.../40474 ...
Typ ALU @297 - 4,05 4,06 - 6,05 @6,06 - 7,55 @756 - 12,05 212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
Podet zubl 4 4 6 6 6 6
Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na
Ve f struzeni @ f struZeni @ f struZeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struZeni @
Index m/min mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mmj/ot. mm mmj/ot. mm mmj/ot. mm
N.1.1 200 (180-300) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20  120-1,60 020  1,20-1,80 0,20-0,30 120-1,80 0,30
N.1.2 200 (180-300) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20  1,20-1,60 020  1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
N.21 200 (180-250) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 020  130-170 020  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
N.2.2 200 (180-300) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20  1,30-1,70 0,20  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
N.2.3 200 (180-250) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
0.3.1 250(220-270) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20  1,30-1,70 0,20  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
40475 .../40 476 ...
Typ H 92,97 -4,05 4,06 - 6,05 6,06 -7,55 @756 - 12,05 212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
Pocet zubl 4 4 6 6 6 6
Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na
Ve f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @
Index m/min mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm
H11 40(35-60) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 0,20 0,50-060 0,20 0,50-0,70 0,20 0,60-0,80 0,20
H1.2 30(25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 0,20 0,50-0,60 0,20 0,50-0,70 0,20 0,60-0,80 0,20
H1.3 30(25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-060 0,20 050-060 020 050-0,70 020 060-0,80 0,20
H1.4 30(25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 0,20  050-060 020 050-0,70 0,20 0,60-0,80 0,20
H.21 40(35-60) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-060 0,20 0,50-0,60 0,20 050-070 0,20 0,60-0,80 0,20
H.31 40(35-60) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-060 0,20 0,50-0,60 0,20 050-070 0,20 0,60-0,80 0,20
@ Rezné parametry velmi zavisi na vnéj$ich podminkach, obrdb&ném materidlu a na stroji.
Uvedené hodnoty pouZijte jako pocatecni parametry, které je mozno upravit v rozsahu uvedeném v zavorkdch dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro Fullmax, kratké

40481.../40483.../40488 .../40489 ...

Typ UNI
@297 -4,05 4,06 - 6,05 26,06 -7,55 8756-12,05 212,06 - 15,97 215,98 - 20,05
Pocet zubi 4 4 6 6 6 6
Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na
Ve f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @
Index m/min mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mmj/ot. mm mm/ot. mm

P1.1 200 (180-250
P1.2 200 (180-250
P.1.3 200 (180-250
P1.4 200 (180-250
P1.5 200 (180-250
P.2.1 200 (180-250

0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020 1,65-1,80 0,20 1,65-1,90 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020  165-1,80 020 165-190 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020  165-1,80 020  1,65-190 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020 165-1,80 020 1,65-190 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020 165-1,80 0,20 1,65-190 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020 165-1,80 0,20 1,65-190 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
P.2.2 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020 165-180 020 165-1,90 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
P.2.3 200(180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-160 020 165-1,80 020 1,65-190 0,20-0,30 2,56-3,00 0,30
P24 65(55-110) 0,45-0,50 0,10-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20 1,00-1,10 020 120-1,30 020 1,20-140 0,20-0,30 1,90-2,10 0,30
40(30-80) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  110-1,40 020 1,20-1,50 0,20-0,30 1,90-225 0,30
40 (30-80) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  110-1,40 020 1,20-1,50 0,20-0,30 1,90-225 0,30
40 (30-80) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  110-1,40 020 1,20-1,50 0,20-0,30 1,90-225 0,30
P41 45(40-65) 045-0,50 0,10-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20 1,00-110 020  120-1,30 0,20 1,20-140 0,20-0,30 1,90-2,10 0,30
45 ( )
40 ( )
40 ( )
40 ( )

40-65) 0,45-0,50 0,10-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20 1,00-1,10 0,20  1,20-1,30 0,20  1,20-1,40 0,20-0,30 1,90-2,10 0,30
35-60) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  110-140 020 120-1,50 0,20-0,30 1,90-225 0,30
35-60) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  110-140 020 1,20-1,50 0,20-0,30 1,90-2,25 0,30
35-60) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  110-140 020 1,20-1,50 0,20-0,30 190-225 0,30
K.1.1 200 (180-250) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 150-190 020 150-190 020 1,80-2,30 0,20-0,30 2,50-290 0,30
K.1.2 200 (180-250) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 020  150-190 020 180-2,30 0,20-0,30 2,50-290 0,30
K.2.1 225 (200-300) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 020  1,50-1,90 020 180-2,30 0,20-0,30 2,50-290 0,30
K.2.2 120(100-150) 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-160 020 120-160 020 150-1,90 0,20-0,30 2,00-2,40 0,30
K.3.1 225(200-300) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 150-1,90 0,20  1,80-2,30 0,20-0,30 2,00-2,40 0,30
K.3.2 120 (100-150) 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 020  120-160 020  150-1,90 0,20-0,30 2,00-240 0,30

N.3.1 150 (120-250) 0,50-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,40 020  140-1,70 020 160-1,90 0,20-0,30 2,50-2,90 0,30
N.3.2 100(80-150) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,60-0,80 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20  120-140 020 1,30-160 0,20-0,30 2,10-240 0,30

S.21  40(30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-090 020  0,80-1,10 020  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.2.2 40(30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20  080-1,10 0,20  090-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30

§.3.1 30(25-60) 0,30-040 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  080-1,10 020  0,90-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
S.3.2 30(25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20  080-1,10 0,20  090-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30

H11 40(35-60) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-060 020 050-060 020 050-0,70 020 080-1,00 0,20
H1.2  30(25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-060 020 050-060 020 050-070 020 080-1,00 0,20
HA.3  30(25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-060 020 050-060 020 050-070 020 080-1,00 0,20

H.21 40(35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-160 020 120-160 020 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
H.3.1 40(35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 020 120-160 020 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30

Uvedené hodnoty pouZijte jako pocatecni parametry, které je mozno upravit v rozsahu uvedeném v zévorkach dle konkrétnich podminek v dané aplikaci.

o\
@ Rezné parametry velmi zavisi na vnéjSich podminkéch, obrabéném materidlu a na stroji.
04]82
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro TK vystruzniky

40 410.../40 400 ...

Bez povlaku do@5mm do@8mm do @10 mm do @12 mm
Pfidavek na Pfidavek na Pfidavek na PFidavek na
Index v, f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @
m/min mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm
P.1.1 30 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.1.2 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P1.3 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P1.4 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P1.5 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.2.1 25 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.2.2 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.2.3 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.2.4 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.3.1 25 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.3.2 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.3.3 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.4.1 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
P.4.2 15 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
M1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,125 0,10 015 0,10
M.2.1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,125 0,10 0,15 0,10
M.3.1 10 0,08 0,08 0,10 0,10 0,125 0,10 015 0,10
K11 30 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
K.1.2 20 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
K.2.1 25 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
K.2.2 20 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
K.3.1 25 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
K.3.2 20 0,10 0,10 0,20 0,10 0,25 0,10 0,30 0,20
N.1.1 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.1.2 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.2.1 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.2.2 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.2.3 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.3.1 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.3.2 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.3.3 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
N.4.1 50 0,10 0,10 0,15 0,10 0,175 0,10 0,20 0,20
S.1.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 01 0,10 0,12 0,10
S.1.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.21 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.2.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.2.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.3.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.3.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 011 0,10 0,12 0,10
S.3.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 01 0,10 0,12 0,10

Rezné parametry zna&né zavisi na vnéjsich podminkéch, jako je napF. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje!
Uvadéné parametry predstavuji mozné fezné parametry, které Ize v zévislosti na pracovnich podminkéch prizpGsobit 0 cca £20% !

@
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro TK vystruzniky

40430... 40420.../40421.../40430.../40431 ...
Bez povlaku do @ 0,94 mm Bez povlaku TiAIN do@5mm do@8mm do @10 mm
Pridavek na Pfidavek na Pfidavek na Pfidavek na
Index v, f struzeni @ v, v, f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @
m/min mmj/ot. mm m/min m/min mmj/ot. mm mmjot. mm mm/ot. mm

P.1.1 20 0,10 0,10 20 30 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P1.2 20 0,10 0,10 20 30 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P1.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P1.4 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P1.5 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.2.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.2.2 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.2.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.2.4 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.3.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.3.2 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.3.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
P.4.1

P.4.2

M.1.1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10
M.2.1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10
M.3.1 10 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10
K.1.1 18 0,10 0,10 18 30 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
K.1.2 18 0,10 0,10 18 30 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
K.2.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
K.2.2 10 0,10 0,10 10 20 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
K.3.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
K.3.2 10 0,10 0,10 10 20 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20
N.1.1 40 0,15 0,10 40 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.1.2 40 0,15 0,10 40 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.21 25 0,15 0,10 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.2.2 25 0,15 0,10 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.2.3

N.3.1 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.3.2 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.3.3 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20
N.4.1

S.1.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.1.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.2.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.2.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.2.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.3.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.3.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
S.3.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10
H.1.1 8 0,05 0,05 0,08 0,05 0,10 0,10
H.1.2 8 0,05 0,05 0,08 0,05 0,10 0,10

O\~
@ Rezné parametry zna¢né zdvisi na vnéjsich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, materidl a typ stroje!

Uvadéné parametry predstavuji mozné fezné parametry, které Ize v zdvislosti na pracovnich podminkdch pfizpGsobit o cca 20 % !
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro TK vystruzniky

40420.../40421.../40430.../40 431 ...

Bez povlaku TiAIN do @12 mm do @15 mm do @20 mm do @25 mm do @30 mm
Pfidavek na Pfidavek na Pfidavek na Pfidavek na Pfidavek na

Index v, v, f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @

m/min m/min mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mmj/ot. mm mm/ot. mm
P.1.1 20 30 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P1.2 20 30 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P1.3 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P1.4 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P1.5 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.2.1 15 25 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.2.2 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.2.3 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.2.4 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.3. 15 25 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.3.2 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.3.3 12 15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
P.4.1
P.4.2
M.1.1 15 0,15 0,10 0,20 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20
M.2.1 15 0,15 0,10 0,20 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20
M.3.1 10 0,15 0,10 0,20 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20 0,25 0,20
K.1.1 18 30 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.1.2 18 30 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.2.1 15 25 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.2.2 10 20 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.3.1 15 25 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.3.2 10 20 0,30 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.1.1 40 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.1.2 40 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.2.1 25 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.2.2 25 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.2.3
N.3.1 30 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.3.2 30 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.3.3 30 0,25 0,20 0,30 0,20 0,40 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.4.1
S.1.1 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.1.2 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.2.1 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.2.2 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.2.3 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.3.1 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.3.2 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
S.3.3 10 0,12 0,10 018 015-020 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
H.1.1 8 0,10 0,10 0,13 0,10 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
H.1.2 8 0,10 0,10 0,13 0,10 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15

o\~
@) Rezné parametry zna¢né zavisi na vnéjsich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje!

Uvadéné parametry predstavuji mozné fezné parametry, které Ize v zdvislosti na pracovnich podminkach pFizplisobit o cca £20 % !
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro HSS-E vystruzniky

40110.../40115....

do @5 mm do @8 mm do@12mm do @15 mm do @20 mm
Pridavek na Pfidavek na Pridavek na Pfidavek na Pfidavek na
Ve f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @

Index m/min mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm
P.1.1 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.1.2 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P1.3 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.1.4 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P1.5 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.2.1 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.2.2 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.2.3 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.2.4 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.3.1 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.3.2 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.3.3 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
P.4.1

P.4.2

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.1 12 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
K.1.2 12 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
K.2. 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
K.2.2 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
K.3.1 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
K.3.2 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,30 0,20 0,35 0,30
N.1.1 15 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
N.1.2 15 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
N.3.2 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30
N.3.3 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,30

O\~
Ql Rezné parametry zna¢né zdvisi na vnéjsich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, materidl a typ stroje!

Uvadéné parametry predstavuji mozné fezné parametry, které Ize v zdvislosti na pracovnich podminkdch pfizpGsobit o cca 20 % !
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro HSS-E vystruzniky

40110.../40 115 ...

do @25 mm do @30 mm do @40 mm do @50 mm
Pridavek na Pfidavek na Pridavek na Pridavek na
Ve f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @

Index m/min mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm
P.1.1 12 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.1.2 12 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P1.3 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.1.4 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P1.5 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.2.1 12 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.2.2 12 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.2.3 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.2.4 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.3.1 12 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.3.2 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.3.3 10 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
P.4.1

P.4.2

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.1 12 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.1.2 12 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.2. 10 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.2.2 10 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.3.1 10 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
K.3.2 10 0,35 0,30 0,35 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.1.1 15 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.1.2 15 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1 20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.3.2 20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30
N.3.3 20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,30

o\~
@) Rezné parametry zna¢né zavisi na vnéjsich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje!

Uvadéné parametry predstavuji mozné fezné parametry, které Ize v zdvislosti na pracovnich podminkach pFizplisobit o cca £20 % !
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KOMET \ Standard Vystguzniky a zéhlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro HSS-E vystruzniky

40140.../40150.../40155.../40 145 .../ 40 139 .../ 40 160 ...

do @5 mm do @8 mm do@12mm do @15 mm do @20 mm
Pridavek na Pfidavek na Pridavek na Pfidavek na Pfidavek na
Ve f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @

Index m/min mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm
P.1.1 15 0,10 0,10-0,15 0,20 0,15-0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,35 0,30
P.1.2 12 0,10 0,10-0,15 0,20 0,15-0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,35 0,30
P1.3 10 0,10 0,10-0,15 0,20 0,15-0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,35 0,30
P.1.4 10 0,08 0,10-0,15 0,15 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
P1.5 8 0,08 0,10-0,15 0,15 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
P.2.1 10 0,10 0,10-0,15 0,20 0,15-0,20 0,25 0,20 0,25 0,25 0,35 0,30
P.2.2 8 0,08 0,10-0,15 0,15 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
P.2.3 8 0,08 0,10-0,15 0,15 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
P.2.4 8 0,08 0,10-0,15 0,15 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
P.3.1 8 0,08 0,10-0,15 0,12 0,15-0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30
P.3.2 6 0,08 0,10-0,15 0,12 0,15-0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25
P.3.3 6 0,08 0,10-0,15 0,12 0,15-0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25
P41 6 0,08 0,10-0,15 012 0,15-0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25
P.4.2 6 0,08 0,10-0,15 0,12 0,15-0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25
M.1.1 6 0,08 0,10 012 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25
M.2.1 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25
M.3.1 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25
K.1.1 14 0,10 0,10-0,15 0,16 0,20 0,24 0,20 0,28 0,25 0,35 0,30
K.1.2 12 0,10 0,10-0,15 0,16 0,20 0,24 0,20 0,28 0,25 0,35 0,30
K.2. 12 0,10 0,10-0,15 0,16 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,35 0,30
K.2.2 10 0,10 0,10-0,15 0,16 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
K.3.1 12 0,10 0,10-0,15 0,16 0,20 0,24 0,20 0,28 0,25 0,35 0,30
K.3.2 10 0,10 0,10-0,15 0,16 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30
N.1.1 20 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,40 0,30
N.1.2 20 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,40 0,30
N.2.1 18 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,40 0,30
N.2.2 18 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,40 0,30
N.2.3

N.3.1 18 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,30
N.3.2 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,30
N.3.3 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,30
N.4.1 18 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,30
S.1.1

S.1.2

S.2.1 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20 0,20 0,20 0,25 0,20
S.2.2 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20 0,20 0,20 0,25 0,20
S.2.3

S.3.1 6 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20 0,20 0,20 0,25 0,20
S.3.2 4 0,08 0,10 0,10 0,15 0,125 0,20 0,20 0,20 0,25 0,20

O\~
@ Rezné parametry zna¢né zdvisi na vnéjsich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, materidl a typ stroje!

Uvadéné parametry predstavuji mozné fezné parametry, které Ize v zdvislosti na pracovnich podminkdch pfizpGsobit o cca 20 % !
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KOMET \ Standard Vystguzniky a zéhlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro HSS-E vystruzniky

40140.../40150.../40155.../40 145 .../ 40 139 .../ 40 160 ...

do @25 mm do @30 mm do @40 mm do @50 mm
Pridavek na Pfidavek na Pridavek na Pridavek na
Ve f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @

Index m/min mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm
P.1.1 15 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.1.2 12 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P1.3 10 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.1.4 10 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P1.5 8 0,30 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.2.1 10 0,40 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.2.2 8 0,30 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.2.3 8 0,30 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.2.4 8 0,30 0,30 0,40 0,35 0,40 0,40 0,50 0,50
P.3.1 8 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50
P.3.2 6 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50
P.3.3 6 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50
P41 6 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50
P.4.2 6 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50
M.1.1 6 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,30 0,40 0,35
M.2.1 4 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,30 0,40 0,35
M.3.1 4 0,30 0,25 0,30 0,30 0835 0,30 0,40 0835
K.1.1 14 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
K.1.2 12 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
K.2. 12 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
K.2.2 10 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,40 0,40
K.3.1 12 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
K.3.2 10 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,40 0,40
N.1.1 20 0,40 0,35 0,50 0,40 0,60 0,45 0,80 0,50
N.1.2 20 0,40 0,35 0,50 0,40 0,60 0,45 0,80 0,50
N.2.1 18 0,40 0,35 0,50 0,40 0,60 0,45 0,80 0,50
N.2.2 18 0,40 0,35 0,50 0,40 0,50 0,45 0,80 0,50
N.2.3

N.3.1 18 0,30 0,40 0,30 0,40 0,40 0,50 0,40 0,50
N.3.2 15 0,30 0,40 0,30 0,40 0,40 0,50 0,40 0,50
N.3.3 15 0,30 0,40 0,30 0,40 0,40 0,50 0,40 0,50
N.4.1 18 0,30 0,40 0,30 0,40 0,40 0,50 0,40 0,50
S.1.1

S.1.2

S.2.1 4 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35
S.2.2 4 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35
S.2.3

S.3.1 6 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35
S.3.2 4 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35

o\~
@) Rezné parametry zna¢né zavisi na vnéjsich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje!

Uvadéné parametry predstavuji mozné fezné parametry, které Ize v zdvislosti na pracovnich podminkach pFizplisobit o cca £20 % !
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro TK vystruzniky - typ H

40435...-typH
©0,98-3,99 mm ?4,00-8,00 mm 2 8,01-16,00 mm 216,01-20,00 mm

o wywmn T fmkm o Tmmm o ey

mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm
P11 16 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
P.1.2 13 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.1.3 12 0,075 0,20 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
P.1.4 12 0,075 0,20 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
P.1.5 19 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.1 15 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.2 14 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.3 13 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.4 12 0,075 0,20 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
P.3.1
P.3.2 i 0,063 0,20 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
P.3.3 11 0,063 0,20 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
P.4.1 i 0,063 0,20 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
P.4.2 8 0,05 0,20 0,10 0,20 0,113 0,30 0,125 0,30
M1
M.2.1 9 0,063 0,10 0,125 0,10 0,15 0,20 0,175 0,20
M.3.1 9 0,063 0,10 0,125 0,10 0,15 0,20 0,175 0,20
K.1.1 17 0,125 0,20 0,25 0,20 0,325 0,30 0,40 0,30
K.1.2 14 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.2.1 17 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.2.2 14 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
K.3.1 17 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.3.2 14 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1 8 0,075 0,10 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
H.1.2 7 0,063 0,10 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
H.1.3 5 0,05 0,10 0,10 0,20 0,113 0,30 0,125 0,30
H.1.4
H.2.1
H.3.1

o

04190

Rezné parametry zna&né zavisi na vnéjsich podminkéch, jako je napF. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje!
Uvadéné parametry predstavuji mozné fezné parametry, které Ize v zdvislosti na pracovnich podminkdch pFizpGisobit o cca £20 % !
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro zahlubniky s vymeénitelnymi destickami

30196.../30197 ...

Vyménitelné bitové desticky Prlimér nastroje
BK8425 K10 ?16,5-37 mm
Index VoV m/min fvmmj/ot.
P.1.1 200 0,12-0,16
P1.2 200 0,20-0,30
P1.3 200 0,20-0,30
P1.4 180 0,20-0,30
P.1.5 180 0,17-0,27
P.2.1 160 0,20-0,30
P.2.2 160 0,20-0,30
P.2.3 160 0,15-0,20
P24 160 0,10-0,16
P.3.1 140 0,10-0,15
P.3.2 140 0,08-0,13
P.3.3 140 0,06-0,12
P.4.1 120 0,10-0,16
P.4.2 120 0,06-0,12
M.1.1 160 0,10-0,15
M.2.1 140 0,10-0,15
M.3.1 100 0,07-0,13
K.1.1 180 0,40
K.1.2 160 0,32
K.2.1 140 0,30
K.2.2 140 0,18
K.3.1 120 0,20
K.3.2 120 0,18
N.1.1 250 0,20
N.1.2 250 0,20
N.2.1 250 0,30
N.2.2 250 0,30
N.2.3 250 0,25
N.3.1 230 0,30
N.3.2 230 0,32
N.3.3 230 0,22
N.4.1 230 0,30
S.1.1 60 20 0,12
S.1.2 50 20 0,10
S.2.1 60 20 0,12
S.2.2 50 20 0,10
S.2.3 30 20 0,06
S.3.1 100 60 0,22
S.3.2 80 30 0,20
S.3.3 50 30 0,12
H.1.1 100 0,10
H.1.2 80 0,08
H.1.3 50 0,05
H.1.4
H.2.1 100 0,10
H.3.1 80 0,08
D
D
I
T
w0

o v
@ Rezné parametry zna¢né zdvisi na vnéjsich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, materidl a typ stroje!
Uvadéné parametry predstavuji mozné fezné parametry, které Ize v zdvislosti na pracovnich podminkdch pFizpGisobit o cca £20 % !
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KOMET \ Standard Vystguzniky a zéhlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro TK kuzelové zahlubniky

30115... 30160...
9] @ @ @ %) @ @ %)
. 8,0-124mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5 mm 20,5-25,0 mm 25,0-31,0 mm . 12,4-16,5mm 16,5-20,5 mm 20,5-25,0 mm

Index m/min fvmm/ot. m/min fvmm/ot.

P.1.1 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 40 0,12 0,14 0,18
P.1.2 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 40 0,12 0,14 0,18
P1.3 30 0,08 0,10 0,10 0,14 0,18 30 0,10 0,10 0,14
P1.4 30 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,10 0,12 0,14
P.1.5 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.2.1 30 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,10 0,12 0,14
P.2.2 20 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 20 0,06 0,08 0,10
P.2.3 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.2.4 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.3.1 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.3.2 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.3.3 18 0,05 0,06 0,08 0,10 012 18 0,06 0,08 0,10
P.4.1

P.4.2

M.1.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 012 15 0,07 0,08 0,09
M.2.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 012 15 0,07 0,08 0,09
M.3.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 012 15 0,07 0,08 0,09
K.1.1 24 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 24 0,14 0,18 0,20
K.1.2 24 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 24 0,14 0,18 0,20
K.2.1 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
K.2.2 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
K.3.1 24 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 24 0,14 0,18 0,20
K.3.2 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
N.1.1 58 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 58 0,14 0,18 0,22
N.1.2 58 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 58 0,14 0,18 0,22
N.2.1 45 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 45 0,14 0,18 0,22
N.2.2 45 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 45 0,14 0,18 0,22
N.2.3 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.3.1 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.3.2 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.3.3 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.4.1 50 014 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
S.1.1 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.1.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.21 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.2.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.2.3 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.3.1 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.3.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.3.3 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
AR 8 0,06 0,08 0,08 0,10 0,12 8 0,08 0,08 0,10

O\~
@ Rezné parametry zna¢né zdvisi na vnéjsich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, materidl a typ stroje!

Uvadéné parametry predstavuji mozné fezné parametry, které Ize v zdvislosti na pracovnich podminkdch pfizpGsobit o cca 20 % !

04192 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance Vystruzniky a zahlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro TK kuzelové zahlubniky

30116... 30140...
TPX76S Ti50
4 4 [4 [ 4 4 [ 0 0 4 U 4
4,3-80mm 8,00-12,4 mm 12,40-16,5mm 16,5-20,5 mm 20,5-25,0mm 25,0-31,0 mm 43-80mm 8,0-124mm 124-16,5mm 16,5-20,5 mm 20,5-25,0mm 25,0-31,0mm
Index m/vr:]in fvmm/ot. m/vr;in fvmm/ot.
P.1.1 60 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 40 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.2 60 0,08 0,10 0,12 0,14 018 0,22 40 0,08 0,10 0,12 014 0,18 0,22
P1.3 50 0,06 0,08 0,10 0,12 014 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 018
P1.4 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.1.5 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.1 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P23 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.1 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 018
P.3.2 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.4.1 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
P.4.2 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.1.1 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
M.2.1 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.3.1 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
K.1.1 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.1.2 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.1 45 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 45 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.1 35 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.2 35 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
N.1.1 80 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 80 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.1 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 018 0,22 0,26
N.3.1 70 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 70 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 70 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.4.1
S.1.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.1.2 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.21 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.2 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.3 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
S.3.2 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
S.3.3 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
H14 12 0,05 0,06 0,08 0,08 0,10 6 0,05 0,06 0,08 0,08 0,10
H.1.2 8 0,05 0,06 0,08 0,08 0,10
H.1.3
H.1.4
H.2.1 12 0,05 0,06 0,08 0,08 0,10
H.3.1

O\~
Rezné parametry zna¢né zdvisi na vnéjsich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, materidl a typ stroje!

Uvadéné parametry predstavuji mozné fezné parametry, které Ize v zdvislosti na pracovnich podminkdch pfizpGsobit o cca 20 % !
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KOMET \ Standard Vystguzniky a zéhlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro HSS kuZzelové zahlubniky

30100... 30102...
TypN Typ AL
(/] (7] [} [} (4] [/} [} 7] [} (/] (/] (4]
4,3-80mm 8,0-12,4mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5 mm 20,5-25,0 mm 25,0-31,0mm 4,3-8,0mm 8,0-12,4mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0 mm 25,0-31,0 mm
Index m/vr:]in fvmm/ot. m/vr;in fvmm/ot.
P.1.1 30 006-008 010 0,12 0,14 0,18 0,22 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.2 30 006-008 010 0,12 0,14 018 0,22 30  006-008 010 0,12 014 0,18 0,22
P13 25 (0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25  0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.4 25 0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25  0,04-0,06 0,04-006 0,08 0,10 012 0,14
P.1.5 12 003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12 12 003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.1 25 0,04-006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 25 0,04-006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 10 003-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10  003-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P23 10 003-004 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10  003-004 0,05 0,06 0,08 0,10 012
P.2.4 10 0,03-004 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10  003-004 0,05 0,06 0,08 0,10 012
P.3.1 10 0,03-004 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10  003-004 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.2 10 003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12 10  003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 10 003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12 10  003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P.4.1
P.4.2
M.1.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
M.2.1 8 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 012
M.3.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
K11 12 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25 12 006-010 012 0,14 018 0,20 0,25
K.1.2 12 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25 12 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.1 10  006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25 10  006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 10 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25 10  006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.1 12 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25 12 006-010 012 0,14 018 0,20 0,25
K.3.2 10  006-010 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10  006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25
N.1.1 35 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 39 008-010 012 0,14 018 0,22 0,26
N.1.2 35 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 39 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.1 25 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 28 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 25 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 28 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 25 (008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 28 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.3.1 35 010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30 39 010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 35 010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30 39 010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 35 010-012 0714 0,18 0,20 0,24 0,30 39 010-012 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.4.1 60 010-013 0,16 0,2 0,23 0,26 0,30 66  010-013 016 0,20 0,23 0,26 0,30
S.1.1 8 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
S.1.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.1 8 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
S.2.2 8 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
S.2.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

O\~
Rezné parametry zna¢né zdvisi na vnéjsich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, materidl a typ stroje!

Uvadéné parametry predstavuji mozné fezné parametry, které Ize v zdvislosti na pracovnich podminkdch pfizpGsobit o cca 20 % !
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KOMET \ Standard Vystguzniky a zéhlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro HSS kuZzelové zahlubniky

30110.../30130... 30132...
Typ N-TiN/TiAIN Typ VA -TiAIN
U 4 [U 0 4 0 [ 0 0 4 U 4
4,3-80mm 8,0-12,4mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0mm 25,0-31,0mm 43-80mm 8,0-124mm 124-16,5mm 16,5-20,5 mm 20,5-25,0mm 25,0-31,0mm

Index m/vr:]in fvmm/ot. m/vr;in fvmm/ot.

P.1.1 35 006-008 010 0,12 0,14 0,18 0,22 35 006-008 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.2 35 006-008 010 0,12 0,14 018 0,22 35 0,06-008 0,10 0,12 014 0,18 0,22
P13 29  (0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 29  0,04-0,06 0,04-006 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.4 29  0,04-0,06 0,04-006 0,08 0,10 0,12 0,14 29  0,04-0,06 004-006 0,08 0,10 012 0,14
P.1.5 14 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 14 003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.1 29 004-006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 29 004-006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P23 12 003-004 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 003-004 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 12 003-004 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 003-004 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.1 12 003-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 13 0,03-004 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.2 12 0,03-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12 13 003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 13 003-0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,12
P.4.1

P.4.2

M.1.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 1 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
M.2.1 9 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 11 004-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.3.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 1 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012
K.1.1 9 0,06-010 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 14 006-010 012 0,14 018 0,20 0,25
K.1.2 9 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 14 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.1 9 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 14 0,06-010 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.1 14 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25 14 006-010 012 0,14 018 0,20 0,25
K.3.2 12 006-010 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 006-010 012 0,14 0,18 0,20 0,25
N.1.1 40 008-0,10 012 0,14 0,18 0,22 0,26 40  008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 40 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 40  008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.1 29 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 29 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 29 008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26 29 008-0,10 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 29 (008-010 012 0,14 018 0,22 0,26 29  008-010 012 0,14 0,18 0,22 0,26
N.3.1 40 010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30 40  010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 40 010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30 40  010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 40 010-012 0714 0,18 0,20 0,24 0,30 40  010-012 014 0,18 0,20 0,24 0,30
N.4.1 69 010-013 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30 69 010-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30
S.1.1 9 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.1.2 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.1 9 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.2 9 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.3 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.2 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.3 9 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
H.1.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12
H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1 5 0,04-005 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12 ® 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12

O\~
Rezné parametry zna¢né zdvisi na vnéjsich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, materidl a typ stroje!

Uvadéné parametry predstavuji mozné fezné parametry, které Ize v zdvislosti na pracovnich podminkdch pfizpGsobit o cca 20 % !
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KOMET \ Standard Vystguzniky a zéhlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro HSS kuZzelové a valcové zahlubniky

30150.../30155.../30105.../30 170 .... 30190.../30191.../30192...
HSS -60°/90° /120° HSS
(4] 7] (7] [} [} (4] DC_2 DC_2 DC_2
4,3-8,0mm 8,0-12,4mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0mm 25,0-31,0mm 26,3mm 210,0mm @14,0mm

Index m/vr:]in fvmmjot. m/vrcmn fvmmjot.
P11 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 30 0,07 0,10 0,12
P1.2 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 30 0,07 0,10 0,12
P1.3 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25 0,05 0,07 0,09
P1.4 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25 0,05 0,07 0,09
P.1.5 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,07
P.2.1 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 25 0,05 0,07 0,09
P.2.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.2.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.2.4 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.3.1 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.3.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.3.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,04 0,05 0,06
P.4.1
P.4.2
M. 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012 8 0,04 0,06 0,07
M.2.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
M.3.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012 8 0,04 0,06 0,07
K.1.1 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,08 013 0,16
K.1.2 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,08 0,13 0,16
K.2.1 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10 0,08 0,13 0,16
K.2.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10 0,08 0,13 0,16
K.3.1 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,08 0,13 0,16
K.3.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10 0,08 0,13 0,16
N.1.1 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 35 0,09 0,13 0,16
N.1.2 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 35 0,09 0,13 0,16
N.2.1 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 25 0,09 0,13 0,16
N.2.2 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 25 0,09 0,13 0,16
N.2.3 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 25 0,09 013 0,16
N.3.1 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 35 011 0,16 0,18
N.3.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 35 011 0,16 0,18
N.3.3 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 35 011 0,16 0,18
N.4.1 60 0,10-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30 60 0,12 018 0,21
S.1.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.1.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.21 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.2.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.2.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012 8 0,04 0,06 0,07
S.3.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 012 8 0,04 0,06 0,07
S.3.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.3.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04 0,06 0,07
H.11
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

O\~
Rezné parametry zna¢né zdvisi na vnéjsich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, materidl a typ stroje!

Uvadéné parametry predstavuji mozné fezné parametry, které Ize v zdvislosti na pracovnich podminkdch pfizpGsobit o cca 20 % !
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KOMET \ Standard Vystguzniky a zéhlubniky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro HSS-E odhrotovaci zahlubniky

30120.../30121...

HSS-E - 90°
. o o o 9 0 [
U3 EeRpoiEY 63mm 100mm 14,0mm 210mm 280mm 350mm

Index m/Vncwin m/vr;in L ct

P11 35 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P.1.2 35 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.3 29 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P.1.4 29 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.5 14 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.1 29 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.3 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.1 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.2 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.4.1

P.4.2

M.1.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.2.1 9 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.3.1 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
K.1.1 9 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.1.2 9 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.1 9 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 14 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.1 14 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.2 12 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
N.1.1 40 35 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 40 35 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.1 29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.3.1 40 35 0,1-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 40 35 0,1-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 40 35 0,1-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.4.1 69 60 0,1-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30
S.11 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.1.2 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.1 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.2 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.3 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.1 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.2 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.3 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
H.1.1 4 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12
H1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1 4 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12

o\
@ Rezné parametry zna¢né zdvisi na vnéjsich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, materidl a typ stroje!
Uvadéné parametry predstavuji mozné fezné parametry, které Ize v zdvislosti na pracovnich podminkdch pfizpGsobit o cca 20 % !
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahlubniky
Technickeé informace

REAMAX TS - navod k montazi

VycCistéte a odmastéte vSechny dosedaci plochy.
Upinaci ¢ep (5) zaSroubujte do vystruzovaci hlavy a
pevné jej dotahnéte pomoci klice (6).

Pomoci klice (3) povolte upinaci Celisti (2), ovSem zcela je
nepovolujte a vlozte vystruzovaci hlavu (1).

Pomoci kli¢e (3) uzavrete upinaci Celisti (2), X Utahovaci moment
Vi v v o v . , rozsah (M)

pricemz dodrzujte doporuceny utahovaci 18.000 - 19,999 5N

moment. 20,000 - 21,999 25Nm

Po nasazeni vystruzovaci hlavy (1) se uzavienim 22,000 - 26,999 4Nm

upinacich celisti (2) tato hlava zatahne do své 27,000 - 34,999 5Nm

findlni polohy. 35,000 - 41,999 6Nm
42,000 - 51,999 10Nm
52,000 - 70,000 13Nm

Pfi demontazi vystruzovaci hlavy (1) ji z pfislusné pozice vytlaci
upinaci Celisti (2) a poté ji Ize snadno sejmout z drzaku:

pomoci klice (3) oteviete upinaci Celisti (2), ovSem zcela je nepovolujte,
a vyjméte vystruzovaci hlavu (1).

Dodate¢né nastaveni pro kompenzaci opotiebent:
Nejmensi tolerance diry do 174 Ize dosahnout dodatecnym
nastavenim pomoci imbusového klice (4).
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REAMAX TS - navod k obsluze

Vystredéni drzaku DAH Zero

Drzak je vhodny pro korekci radidlni hézivosti do 20 pm.

1. Povolte vSechny stavéci Srouby a dotdhnéte je na utahovaci moment 1 Nm (nové nastroje se dodavaiji jiz s timto nastavenim).
2. Uchylkomér s ukazatelem v pm umistéte na brougeny primér - viz obrazek.
3. Otacenim nastroje zjistéte pomoci tchylkoméru misto nejvétsi chyby obvodové hazivosti.

4. Pomoci imbusového Klice otacejte prisluSnym stavécim Sroubem po sméru otaceni hodinovych rucicek (1),
az odstranite polovinu chyby obvodové hazivosti. Nasledné Sroub dale pfitdhnéte a snizte tak vychylku o dalSich cca 5pm.

5. Protilehly stavéci Sroub (2) patficné povolte pro odstranéni vzniklého predpéti.

6. Pouzijte vSechny 4 stavéci Srouby pro dosazeni obvodové hazivosti <2 pm.

DileZité:

4 Obvodova hazivost se musi zkontrolovat a event. znovu
opravit v pfipadé vymeény upinace, zmény pouZiti, po kazdé
Upravé kompenzace opotfebeni a pred kazdym novym
uvedenim do provozu - na zakladé krok( 1 az 6 pro
nastaveni

a Stavéci Srouby musi byt pfi obrabéni neustale utazeny
namin. T Nm

4 Max. utahovaci moment ¢ini 4,5 Nm

100 30
iy

Pozor!

A Zuby nejsou po obvodu rozdéleny rovnomeérné!

4 Pouze 2 zuby jsou oznaceny - jsou v protilehlé
pozici (180°) a slouZi pro méfeni prliméru.

A Méfte co nejbliZe k Celu vystruzniku - bfity se
smérem k upinaci stopce zuzuji

A Zabrante poskozeni brit(
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Problémy / mozné pficiny / feSeni

EXCLEX
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Dira je prilis velka
a Chyba obvodové hazivosti vystruzniku ve vietenu — pouzijte vyrovndvaci systém DAH a opravte obvodovou hdzivost
a Nepresna souosost, vystruznik feze vzadu — opravte souosost nebo pouzijte vyrovndvaci drzak DPS
(katalog KOMET)
a Narlistky — sniZte feznou rychlost v, v pfipadé nepovlakovaného TK Fezného materidlu, v pfipadé DST a
povlakovaného fezného materidlu ji zvySte nebo zvyste podil oleje v chladicim médiu
a Vystruznik je prilis velky — vystruznik nechte znovu preostrit

Dira je prilis mala

4 Opotiebeny vystruznik — provedte nové nastaveni vystruzniku, vyménte jej nebo nechejte opravit
4 Pilis maly pridavek na vystruzovani — zvétSete pfidavek na vystruzovani

a Rezné sfly jsou piilis velké — snizte posuv nebo zvolte jinou geometrii ndb&hu (ASG)

a Vystruznik je pfilis maly — provedte nové nastaveni vystruzniku, vymeénte jej nebo nechejte opravit

Konicka dira, konické zuzeni
a Nepresnd souosost — upravte souosost a preostrit DPS plovouci drzak
a Rozdil mezi vietenikem a revolverem — upravte revolver a vlozte DPS plovouci drZzak

Konicka dira, konickeé rozsireni
a Spatnd souosost, biity zpogatku tlaci — opravte souosost a pouzijte plovouci drzdk DPS

Dira je ovalna

a PFilis velkd chyba obvodové hazivosti vystruzniku — opravte obvodovou hazivost pomoci vyrovnavaciho systému DAH
4 Chyba souososti — opravte chybu souososti a pouzijte plovouci drzak DPS

a Asymetricky ndbéh kv(li Sikmé narezavané plose — zahlubte diru

a Deformace obrobk{i upnutim — spravné upnuti obrobk(

4 Spatné predbézné obrobeni — optimalizujte predbézné obrabéni

a PFiliS velky posuv — snizte posuv

Dira vykazuje stopy po chvéni nastroje

4 PYilis vysoka feznd rychlost v, — snizte feznou rychlost

a Prlis velky pomér L vzhledem k D — snizte vstupni rychlost, vytvorte pilotni diru nebo zvolte jinou
geometrii nabéhu (ASG)

Nizka kvalita povrchu

a Nardstky — snizte feznou rychlost v, v pfipadé TK fezného materialu bez povlaku, v pfipadé DST a
povlakovaného fezného materialu ji zvySte nebo zvySte podil oleje v chladicim médiu

4 Brity jsou opotfebené — brity nechejte opravit nebo vyménte nastroj

4 Chyba obvodové hazivosti vystruzniku — opravte obvodovou hazivost pomoci vyrovnavaciho systému DAH

a Z4dné nebo nedostateéné chlazeni, zasekdavaji se trisky — pouzivejte vnitfni privadéni chladiciho média
a zvySte tlak chladiciho média

4 Nevhodné chladici médium — zvySte podil oleje v chladicim médiu

A Nespravné fezné parametry — pouzivejte parametry doporucené v katalogu

Ryhy v dife «stopy po posuvu»

a Brity jsou poSkozené (vylomeni) — vystruznik vyménte nebo jej nechejte opravit

a Naridstky — snizte feznou rychlost v, v pfipadé TK fezného materialu bez povlaku, v pfipadé DST a
povlakovaného fezného materidlu ji zvySte nebo zvySte podil oleje v chladicim médiu

Ryhy v dife «stopy po vyjizdéni z diry»

A S brity se vyjelo pfilis daleko z diry — z diry vyjizdéjte maximainé o vzdalenost délka nabéhu + 2 mm

A Material se odpruzi nazpét — vyjizdéni se neprovadi v rychloposuvu, nybrz se zvySenou (2-3 nasobnou)
rychlosti posuvu
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Varianty opotrebeni

=

S W

cuttingtools.ceratizit.com

Opotrebeni na hibetu

Vylamovani brit(i
Snizte posuv a pridavek na vystruzovani. V pfipadé preruSovaného fezu
pouZivejte povlakovany tvrdokov namisto DST.

Vymilani
SniZte feznou rychlost a pouZijte pozitivni geometrii bfit(.

Vydrolovani
ZvySte feznou rychlost a pouzivejte vétsi thel Cela.

Vylamovani

Unavovy lom
Snizte posuy, zvyste stabilitu vystruzniku.

Tvorba nartistku

PouZivejte pozitivni geometrii bitd, zvySte podil oleje v chladicim médiu,
snizte feznou rychlost v, u nepovlakovaného TK fezného materialu, v pfipadé
DST a povlakovaného fezného materidlu ji zvyste.

Hrebenové trhliny

PouZivejte dostate¢né mnozstvi chladiciho média a dostatecné vnitfni chlazen,
snizte feznou rychlost.
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Geometrie bfitd u vystruznik( fady KOMET Performance

Geometrie Provedeni bfitl Odchod tfisk Uhel bfitu il .
g Geometrie  Provedeni bfitt Odchoc! trisky Uhel bfitu
- Poznamka
ASG4000 PHmE brity -— S e |
. S ASG 0703
R ASG0703 PFmé bity Osttina éele C L
— 0,2 x 45°
ASG2210  Levdspirdla -— g. AsG 2210 S - __X__
8 e B biit Ostfi na éele, pro vyssi @CASG 0704
A o ASG 2031 S y pozicni presnost 0.05 x 45°
ASG2231 Leva spirdla «— s = —-0
. —- e Tvorba trisky G 0onl|
ASG2270 P{mé bfity - gezzm ASG09B PFimé brity <x32mm ASGOSB
ASG2110 PHmE brity 5 & \|aseaiio] S Tvorba tFisky ASG 1402
‘ ) ASG1402  PHmé bity > 32 mm s
=
ASG2131 PHimé biity —_— > é@ 3 o o |
g g ASGO2  Primé biity s G Reem
ASG2170 PFimé brity — _
ASGO3 PFmE biity «— SEpT
Standardni geometrie
, 4 @irfis 2 ASG 05
Geometrie Provedeni bfitl Odchod tFisky Uhel bfitu ASGO5 Leva spirdla % LO
ASG3000  PFimé biity -— é»_
~— 1
ASGO706  PFimé biity —» Fplecomel o
=
o e D
ASG0106 PFimé brity -—> o? 2
o
ASG2350 PFimé biity - gL_ =
ASG2360 PFimé brity PEE— é. RSB
Dosazitelna drsnost povrchu
Ttida drsnosti N1T N10 N9 N8 N7 N5 N4 N3 N2 NI
Materiglova skupina  Stfedni aritmetickd tchylka profilu R, 25 | 126 | 63 3,2 1,6 04 02 01 005 0025

Prlimérna vyska nerovnosti profilu R,

o 1.0-4.2
= 11-31
11+21+31
Z
12+22+32
1l = 23
=
Sl =33
2] 11 =33
B 11-13

DosaZiteln4 I Podminéné dosazitelnd

Tyto tdaje jsou zaloZeny na praktickych zkusenostech a mohou se v riznych
(vSechny dal$i hodnoty drsnosti povrchu na poptdvku.)

04[102

100 63 40 25 16 10 63

25 16 1 063 025

1y

pfipadech ligit dle konkrétnich podminek.
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Tolerancni tridy, které Ize pokryt pomoci vystruzniki 1/100

Nejcastéji pouzivanym tolerancnim rozsahem je H7, proto je vétsina vystruznikd vyrabéna pro tolerancni rozmér H7.
Pomoci vystruznik( 1/100, které nabizime po 0,01 mm, Ize ovS§em pokryvat riizné jiné toleracni rozsahy.

Tak Ize napr. vystruznik 1/100 s primérem 8,02 mm pouzit pro toleranci 8,0 F7.

DalSi pfipadné tolerancni rozsahy uvadime v tabulce.

Trida Jmenovity @ v mm
tolerance 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0
A9 4,29 5,29 6,29 7,30 8,30 9,30 10,30 11,32 12,32
A1 1,31 2,31 3,31 4,32 5,32 6,32 7,35 8,35 9,35 10,35 11,37 12,37
B8 4,15 515 6,15 716 8,16 9,16 10,16
B9 416 516 6,16 717 8,17 917 10,17 11,18 12,18
B10 117 2,17 3,17 417 517 6,17 719 8,19 919 10,19 11,20 12,20
B11 1,18 2,18 318 419 519 6,19 7,22 8,22 9,22 10,22 11,23 12,23
c8 4,08 5,08 6,08 7,09 8,09 9,09 10,09 11,11 12,11
C9 1,07 2,07 3,07 4,09 5,09 6,09 710 8,10 9,10 10,10 1,12 12,12
c10 1,09 2,09 3,09 410 510 6,10 712 8,12 9,12 10,12 11,14 12,14
ci1 1,10 2,10 3,10 412 512 6,12 715 8,15 9,15 10,15 11,18 12,18
D7 11,06 12,06
D8 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
D9 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
D10 1,05 2,05 3,05 4,06 5,06 6,06 7,08 8,08 9,08 10,08 11,10 12,10
D11 1,06 2,06 3,06 4,08 5,08 6,08 710 8,10 9,10 10,10 1,13 12,13
E7 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
E8 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
E9 1,03 2,03 3,03 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
F7 1,01 2,01 3,01 7,02 8,02 9,02 10,02 11,02 12,02
F8 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 702 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
F9 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
F10 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,07 12,07
G7 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01
H7 10,01 11,01 12,01
H8 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01 11,02 12,02
H9 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
H10 1,03 2,03 3,03 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
H11 1,04 2,04 3,04 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
H12 1,07 2,07 3,07 4,08 5,08 6,08 710 8,10 9,10 10,10 11,13 12,13
H13 1,11 2,11 3,11 414 514 6,14 718 8,18 9,18 10,18 11,22 12,22
J6 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
Js7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
Js9 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,01 12,01
K8 0,99 1,99 2,99 6,99 799 8,99 9,99 10,99 11,99
M6 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M7 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 599 6,99 799 8,99 9,99 10,99 11,99
N6 3,99 4,99 5,99
N7 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 599 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
N8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 599 6,99 799 8,99 9,99 10,98 11,98
N9 0,98 1,98 2,98 3,99 4,99 599 6,99 7,99 8,99 9,99 10,98 11,98
N10 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 598 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
N11 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 5,98 6,98 798 8,98 9,98 10,97 11,97
P6 0,99 1,99 2,99 10,98 11,98
P7 0,99 1,99 2,99 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
P8 0,99 1,99 2,99 3,98 4,98 598 10,97 11,97
R6 6,98 7,98 8,98 9,98
R7 3,98 4,98 5,98 6,98 7,98 8,98 9,98 10,97 11,97
S6 3,98 4,98 598 10,97 11,97
S7 0,98 1,98 2,98 3,98 4,98 598 6,97 797 8,97 9,97 10,97 11,97
U6 6,97 797 8,97 9,97
u7 3,97 4,97 597 6,97 797 8,97 9,97
X7 3,97 497 597
X8 0,97 1,97 2,97 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
X9 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95
z7 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
Z8 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95 10,94 11,94
29 3,95 4,95 5,95
Z10 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 5,95 6,94 7,94 8,94 9,94 10,93 11,93
ZA7 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 5,95 6,94 7,94 8,94 9,94
ZA8 6,94 794 8,94 9,94 10,93 11,93
ZB8 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 594 10,90 11,90
ZB9 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 594 6,92 792 8,92 9,92 10,90 11,90
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Vyrobni tolerance vystruzniki

T = Tolerancni pole otvoru
D =Vyrobnitolerance vystruzniku

max. pramér otvoru

max. pramér vystruzniku

T
2D %2 D
D

T

min. primér vystruzniku

»BT

%2 D| %D

% D|%2D

% T

min. primér otvoru

Priimér nastavitelného vystruzniku je

vybrou$en na stred tolerance otvoru T
(REAMAX TS / Monomax). Diky tomu,
Ze je vystruznik nastavitelny, je mozno

kompenzovat opotfebent.

Povlaky - Vystruzniky a zahlubniky

TPX76S

TIAISIN

TiAIN

DBF-A

DBC

DBG-U

04[104

>

>

monovrstvy povlak TiN-TIAIN-ZrN
maximalni pracovni teplota: 800 °C

TiAISIN- multivrstvy poviak

maximalni teplota pfi obrdbéni: 800 °C

specialné na obrabéni kalenych oceli: vysoka tvrdost
a zaruvzdornost a nizké hodnoty tepelné vodivosti.

multivrstvy povlak TiAIN
maximalni pracovni teplota; 900 °C

multivrsvy povlak AICTN

vyvynuty specidlné pro obrabéni
zakalenych materidl(i < 62 HRC
maximadlni pracovni teplota: > 1100° C

uhlikovy povlak podobny diamantu
specialné na obrabéni nezeleznych kovi
maximalni pracovni teplota; 400 °C

multivrstvy povlak AITiN

pro univerzalni pouZiti v rznych materidlech
véetné kalenych oceli do 62 HRC

pro vysokeé fezné rychlosti, vhodny i pro
chlazeni MMS

maximalni pracovni teplota; 1000 °C

Vyrobni tolerance nastavitelnych vystruznik

Vyrobnitolerance pevnych vystruznikd

Vyrobnitolerance D pevnych vystruzniki se
pohybuje mezi dvéma tfetinami (REAMAX),
popt. tremi Ctvrtinami (Fullmax) tolerance otvoru T.

Ti50

TiN

DBG-P

DBC-N

DBQ

> > > >

multivrstvy povlak TiN
maximalni provozni teplota; 400 °C

povlak TiN

vysokd otéruodolnost, dobré kluzné viastnosti,
vhodné pro univerzalni pouziti

maximalni pracovni teplota:; 450 °C

multivrstvy povlak AITiN

univerzalné pouzitelny v riiznych
materidlech za vysokych feznych rychlosti
vhodny pro chlazeni MMS

maximalni pracovni teplota; 1000 °C

multivrstvy povlak DLC na bazi C

(DLC = diamond like carbon)

velmi tvrdy a velmi hladky povrch, proto je
vhodny k obrabéni nezeleznych kovii
maximalni pracovni teplota; 500 °C

multivrstvy povlak AICrNg

velmi vhodny pro obrdbéni nerezi a titanu
nizky sklon k tvorbé nardstki

maximalni pracovniteplota: > 1000 °C
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Popis sort - Vystruzniky

DST

CWK10

A cermet, bez povlaku

K10
1SO | P15 | M10 | K10

>

A cermetova sorta bez povlaku pro dokoncovaci
obrabéni nerezavéjici a kalené oceli
A vysoce otéruodolnd diky vysoké Zaruvzdornosti

>

tvrdokov, bez povlaku

1SO | K10 POC

>

>

TK sorta bez povlaku pro univerzalni pouziti

Popis sort - zahlubnik s vymeénitelnymi destiCkami

BK8425

HCR1135

CWN2135

CWK15

AMZ

>

tvrdokov, povlak TIAIN/TiN
ISO | P25 | M25 | K25
A sorta pro univerzalni pouZiti s vy$Si otéruodolnosti

K10

>

diky inovativnimu povlaku PVD v multivrstvém
provedeni

A tyrdokov, povlak TiCN-Al,04
ISO | P35 | M25 | S25
A houZevnatd alternativa pro znacné

HCX1125

>

preruSovany fez a nestabilni podminky

A tvrdokov, poviak TiCN-TiNB
ISO | P35 | M30 | S35
A sorta pro soustruzeni nerezavéjicich

DCX3110

>

material( obecné

A tvrdokov, bez poviaku
ISO | K15 | N15
A TKsorta bez povlaku pro obrabéni

>

CWN15

hliniku a jinych nezeleznych kov(i

A tyrdokov, povlak TiAIN
ISO | P10 | K10 | N10 | S10
TK sorta s povlakem pro obrdbéni hliniku

> >

UtvarecCe tfisky

-SM

-G06

-27

Uhel ¢ela 15°
univerzalni pouZiti pfi stfednim obrdbéni
stabilni feznd hrana

-Us77

uhel cela 6°
doporucené pouzitivP /M /K
vyznacuje se mimoradné stabilnim dhlem britu

-G12

Uhel ¢ela 19-25°

univerzalni geometrie hliniku

vysokeé Fezné parametry a tudiz moznost velkych posuvil
odolnost proti nalepovani materialu

cuttingtools.ceratizit.com

A tvrdokov, bez povlaku

ISO | K10

A TKsorta bez povlaku pro obrabéni §edé litiny nebo
nezeleznych kovd, v zavislosti na geometrii bitu

>

A polykrystalicky diamant, nepovlakovany
A sorta s vysokou odolnosti proti opotfebenf
pro obrabéni hliniku

A tvrdokov, bez povlaku

ISO | K10

A TKsorta bez povlaku pro obrabéni Sedé litiny nebo
nezeleznych kovd, v zavislosti na geometrii britu

>

A tyrdokov, povlak TiCN-Al,04
ISO | P25 | M20 | K30
A prvnivolba pro univerzalni obrdbéni oceli

>

A tyrdokov, povlak TiCN-Al,04

ISO | PO5 | K10

A otéruodolnd sorta pro obrabénf litiny p¥i vysokych
feznych rychlostech s kontinudlnim fezem

>

A tvrdokov, povlak TiN
ISO | K15
A specificka TK sorta na abrazivni slitiny hliniku

>

A (hel Gela6°®

A brouSeny po obvodu

A trikrat vybrouseny utvare¢ tfisky s drunym thlem
podbrouseni pro zajisténi vile v pfipadé malych
pramér( nastroje

A (hel Cela 12°
A doporucené pouzitivP/N/S
A vyznaduje se mimoradné vysokymi feznymi parametry
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