Teknisyenler icin yeni drtnler

D2 M03Speed - hassas ayarlanabilir kafa

A Benzersiz: En yliksek devir sayilarticin iticide otomatik,
dinamik agirlik dengeleme

A Azami kullanim kolayhd: Kilitleme civatasina gerek
duymayan kolay ve hassas ayar

{I A Kullanim araligi @ 24,8 mm - @ 206 mm
|

—Sayfa 15+16

[ FF hassas ayarlanabilir kafa

» A Kullanim araligi @ 29,5 mm - @199 mm
A Hassas tornalama kartusu ayrica zel olarak
tasarlanmis takimlarda esnek bir sekilde uygulanabilir

—Sayfa 17+18

DM Hassas delik kateri

>

Kullanim araligi @ 15,9 mm - @ 26 mm
ince ayar araligi: Her taksimat cizgisi basina ¢apta 0,02 mm
Ozellikle yiksek devir sayilari icin uygundur

> >

—Sayfa 21

D=1 TwinKom
o

»

Kullanim araligi @ 24 mm - @215 mm

Eksenel ve radyal olarak ayarlanabilir degistirilebilir
ug tutuculara sahip ¢ift kesici agiz

Kompakt, cok sadlam yapi

>

»

—Sayfa42-44
[ hiflex - Sayisal

A hiflex sayisallasiyor: Hi.flex ince ayar bashginin yeni gelistirilen varyanti,
artik islenecek ¢ap icin analog ve sayisal ayari secenekleri sunuyor

—Sayfa 11
D= Sayisal cubuk D1 Aksesuarlar
= 3
A Digital 2.0: Daha hassas ayar icin A Hi.flex ve BluFlex 2 icin mevcut ekipmanin

SpinTools serisinden bilinen sayisal cesitliatasmanlarla genigletiimesi
cubugun glincellenmesi A Milalaninin uzatiimasi: @ 5,6 mm - @ 365 mm




Dolu malzeme delme ve delik isleme

HSS Matkaplar

KarbUr Matkaplar

Takma Uclu Matkaplar

Raybalar ve havsa matkaplari

Delik igsleme takimlari

Kilavuzlar ve ovalama

kilavuzlari
£
1 { Dis agma frezeleri
@
8 Disacma
O Tornalama Takimlari
1 0 Multi Fonksiyonel Takimlar -
= EcoCut ve FreeTurn
8 11 Kesme ve Kanal Acma
Takimlari
12 UitraMini + MiniCut
13 HSS-Frezeler
£
g 14 KarbirFrezeler
15 Takma uglu freze takimlar
E 16 Tutucular ve Aksesuarlar
£ 17 Isparcasi baglama

18

Malzeme oOrnekleri ve
malzeme no listesi



KOMET \ Performance

Delik igsleme takimlari

Icindekiler

Icindekiler
Sembol agiklamasi 2
Toolfinder 3-8
Icindekiler Aksesuarlar 9
Urtin programi 10-63
Kesme verileri 64-71
Teknik Bilgiler
Maks?mum hizlar, 6lcek dog[ulugu ve 79473
maksimum kullanma uzunlugu LTA
Giris acisinin ve kesme yarigapinin secimi 74
Asinma tipleri 75
Kalitelere genel bakis 76
Kaplama ve Talas Kirici Agiklamasi 77

Sembol agiklamasi

F Hassas isleme

Orta kaba isleme

= o]

Kabaisleme

Merkezi Sogutmali (Form AD)

Tutucu flangindan veya merkezden sogutma imkani

p hassasiyetinde goriintl ¢ozinGrligu:
capta 0,001 mm

Dogrudan ince ayar kafasinin
yaninda bulunan modern,
yliksek kontrastli OLED ekran

Standart bir akilli telefonda kolayca gorintlleme
yapabilmek icin ilave disik enerjili Bluetooth ara birimi

05]2

O

KOMET \ Performance

En ylksek performans igin dstun kaliteli Grdn.

KOMET Performance grubundaki istiin kaliteli Grtnler 6zel
kullanim igin Gretilmistir ve Gstlin performans yakalamanizi
saglar. Eger sizde iretiminizde (retim performanst isteginiz ve
cok iyi sonuclar elde etmek istiyorsaniz, KOMET Performance
grubundaki tstiin kaliteli Griinler 1 tavsiye ederiz.

Darbesiz kesme
Degisken kesme derinligi
Darbeli kesme

KOMET ABS - Dénen ve duran takimlar
icin moddler baglanti sistemi
modiiler SpinTools ara birimi

w sistemden bagimsiz ER 32 ara birimi

Universal ABS ara birimi

Mutlak yol dlgtim sistemi

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Toolfinder
Toolfinder
ol
=]
T 503 o
> & & & 3 §
S s333832%8 £
Sistem Kafa basina Gap araligimm SEETENEEIENS Aciklamalar &
BluFlex 2 - hassas ayar kafasi igmelem biyiktir
6-36
05,6-365mm o079 v v/ v ara cap 10
hi.flex - hassas ayar kafasi igmelem biyuktir
5,6-365 mm 00798 a4 v kafa cap 1
MO3 Speed - hassas ayarlanabilir 24,8-330  29-39 38-50 49-63 62-80 / / / 15
kafa
@24.8-206 mm 79-103 100-206
. 295-36  355-42  39-45  44-50 47-57
FF hassas ayarlanabilir kafa o666 cp 71 2083 —T / / / 17
029,5-199 mm 100-121  120-141  138-159  158-179  178-199
Micro-Delik isleme kafasi
00.3-1941 n?m 03-71 0,3-191 v 19
;E:S;'ZS izhk Katerl 15,9-20 19-23 22-26 v v 21
,9-26 mm
hassas delme kafasl
14,7-171 16,7-20,1 19,7-24,1 22
e g147-241mm v v
i
% Multi-Head - Agma- Hassas igmelem byiktiir
& delme kafasl 3.0-320
@3,0-320 mm ' v v v kafa cap 24
@ Tek agizl delik isleme kafasi igmelem biyuktir
3,0-88,1 26-2
iE_) ?3,0-88,1 mm / / '/ / / '/ kafa cap 6-28
ey
Tek agizli hassas delik isleme kafasi ~ 239-31.1 309401 39.9-511 509-671 66,9-671 VAV, 7 35
0 23,9-116,1 mm 86,9-116,1
Vario-Head delik isleme kafasi ve
hassas matkap 3,0-152 / / 38
?3,0-152 mm
Tek agizli hassas delik isleme kafasi
086-402 mm 90402 /7 v 40
Konsolu takim taban plakali 150-205  200-255  250-305 300-355  350-405 v v Kaba islem kafasi v
2 150-655 mm 400-455 450-505 500-555 550-605 600-655 da mevcut \Qf
Konsolu takim slaytli Kaba islem kafasi €7
650-110 00-16 650-220
. 50-1105 1100-1655 1650-2205 v v I lm/_
2 Twinkom 24-32 30-41 39-53 51-71 64-91 . Y Kisa ve uzun 4
%_i @ 24-215mm 83-124  109-167  139-215 versiyonlarda
=
2
8 Ikiagizh kaba-/finis isleme kafasi 295-401 395-505 495-665 655-875 8651155 of  of v 45
= 0295-1155mm
s L e 235-305 29,5-40,1 395-505 495-66,5 65,5-875
5 E Iki uclu kaba delik isleme kafasi / / / 47
2 1935-153.0 mm 86,5-115,5 114,5-153,0
%7 /~ Bumalzemeyi cuttingtools.ceratizit.com adresindeki Online Shop‘umuzda bulabilirsiniz
cuttingtools.ceratizit.com 0513



KOMET \ Performance Delik isleme takimlari
Toolfinder

Sisteme genel bakis - MicroKom

Degistirlebilir
ABS32 delik kateri ug yuvasl
12
Delik kateri, 4

Celik-Delik isleme kateri titregim séntmlemeli

12 13
Adapter Delik kateri
I 13
12
Dolgu parcgasi Degistirlebilir ug yuvasi
14
1 — Degistirlebilir
Kopri
ug yuvasi
14 14
Centikli gévde Degistirlebilir ug yuvasi

| —— —@—h
14 14

Baglanti képrisii

05 | 4 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance Delik isleme takimlari
Toolfinder

= Gerekli
""" = Opsiyonel

-
|

| A
| .

TTTErT
I I S0
i

® © @

Degistirlebilir Hassas torna baglama Tutucu radyal olarak 90°
ug yuvasl parcasl ayarlanabilir
16 43
Tutucu radyal olarak 80°
ayarlanabilir
43
Degistirilebilir
kesici ug baglama
Degistirlebilir parcasi 90°

ug yuvasl Ana takim tutucu, radyal +
eksenel olarak ayarlanabilir
- — —®» Y
Degistirilebilir
44

kesici ug baglama

16 parcasi 80°
44
Degistirilebilir Degistirlebilir
kopri ug yuvasl

16 16

cuttingtools.ceratizit.com 05 | 5
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Delik isleme takimlari
Toolfinder

Sisteme genel bakis - SpinTools

Adapter Karbr kesici Ug
@ ——
20 20

Karbr kesici Ug
- S
20

Karbiir kesici ug Karbr kesici Ug

icin takim tutucu
20

20

05]6

|
Balans !

&

bilezikleri ® Karbiir saftli delik Yiiksek hizla islemeye uygun
L s isleme barasi karbiir / celik delik barasi
o o T——
32 T — 23+31
29
Redksiyon . )
burcu Kgrbur saftl dgllk - @- =
isleme kateri
== E Saftzaima
) 0 i
Yiiksek hizlaislemeye uygun 23
delik isleme kafasi / barasi !
D — — Degstirilebilir
23+31 ug tutucu, 90°
Celik- Delik isleme kateri
e
' : 22
(-P Delikisleme 29
'barasi-igin uzatma
:L _E_JI
b
30
Delik isleme
kafasiicin dis cap Yiiksek Hiz baralama kafasi
isleme tutucusu
—fii% o
31 31
Delik isleme kateri, UltraMini icin eksenel
ayarlanabilir tipte kanal agma takimi
. 25 .
29
Mgltl-l:legq Karg) agiriik Degistirlebilir
icin kopru ug yuvasl
kol R
25 25 29

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Delik isleme takimlari
Toolfinder

Balans
bilezikleri

pocooool

Yiiksek hizla islemeye
uygun karbir delik baralari

T —
3

6

Arkayuzey isleme
icin ters adaptor

Degistirilebilir ug
tutucu, 90° uzatilmis

Degistirilebilir ug
tutucu, 90°

-423--——-‘liiii 36

Degistirilebilir ug
tutucu, 95°

_ﬁ 36

cuttingtools.ceratizit.com

ER 32

HSK-A| SK

MAS

BT STM

Balans

" bilezikleri Karbir saftli delik
f ) isleme barasi
|
———
o 29
el S Karbir safth delik
burcu ) .
isleme kateri
S mcall e
30 30
Yiiksek hizla islemeye uygun
delik isleme kafas| / barasi
& — —
23+31
Celik- Delik isleme kateri
o
(-P Delikisleme 29
'barasi-i¢in uzatma
:L _Ej
ot
30
Delik isleme
kafaslicin dis cap
isleme tutucusu Yuksek Hiz baralama kafasi
| fiﬁ% o
31 31

UltraMini icin eksenel
kanal agma takimi
25 .

Delik isleme kateri,
ayarlanabilir tipte

Degistirlebilir
ug yuvasl

29

= Gerekli
= Opsiyonel

@ I Balans

bilezikleri Karbr saftl delik
' ' isleme baras!

29

Karbr safth delik
isleme kateri

B =
30

Yiiksek hizlaislemeye uygun
delik isleme kafas| / barasi

Rediksiyon
burcu

-
30

O — —
23+31

Celik- Delik isleme kateri

(-P Delikisleme 29
‘barasi-igin uzatma!
———

'
'
(o =d

30

Delik isleme
kafasricin dis cap
isleme tutucusu Yiiksek Hiz baralama kafasi

il o

UltraMiniigin eksenel
kanal agma takimi
25 .

Delik isleme kateri,
ayarlanabilir tipte

Degistirlebilir
ug yuvasi
29
Ara pargasl
39 Degistirilebilir ug tutucu, 90°
@ 39
0517



KOMET \ Performance Delik isleme takimlari
Toolfinder

Sisteme genel bakis - SpinTools

Degistirlebilir Kaba / hassas degistirilebilir Degistirilebilir ug
ug yuvasl ug yuvasi ¢ifti, 90° yuvasi Gifti,

40

46

Degistirilebilir ug
yuvasl Gifti,
standart, 70°

48

Degistirilebilir ug
yuvasi Gifti,
senkronize, 90°

Degistirilebilir ug
yuvasi 90°, eksenel
olarak 0,4 mm geride

49

05 | 8 cuttingtools.ceratizit.com
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Delik isleme takimlari

icindekiler Aksesuarlar

GOvdeler ve aksesuarlara genel bakis

Sistem

Ana tutucu

Ana tutucu

Aksesuarlar

Uzatma

Kisaltma

Pens

Freze kafas tutucu

Genel

Balans bilezikleri

MicroKom degistirilebilir kesici uglar

SpinTools dedgistirilebilir kesici uglar

cuttingtools.ceratizit.com

A

[E

SK MAS-BT HSK-A Silindirik sap
) ﬁ Baglama Teknikleri Katalogu — Sayfa:
! 4 87 146
* 51 52 53 54
gg STM 55+56
@- STM 50
32
58-61
| I 62+63

0519
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Hassas islem
MicroKom - BluFlex 2 - hassas ayarlanabilir kafa
4 Ucretsiz bir (Android / 10S) uygulama kullanmak suretiyle, genisletilmis bir ekran standart bir akilli telefona aktarilabilir (62 840 16097)
A (api 16 olan veya ABS 32 ve MicroKom kopriintin yani sira- tirtikli gdvdeye sahip delik katerleriigin
A |cten sogutucu madde beslemeli
A | SCX =Baraisleme derinligi
Teslimat kapsami:
Pilile birlikte
g
& -
3 @

BDX

D l
Bluetooth'suz Bluetooth'lu

62820.. 62840...

Din = Dmaks KOMET No. ~ Tutucu  DCONWS DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR

mm mm mm mm mm mm mm
56-365 MO0430100 ABS50 16 28 65 71 38 4,65 16097
5,6-365 M0430000 ABS50 16 28 65 71 38 4,65 16097
AR VR \
| Jl
Sikma Civatasl sikma vidasl sikma vidasi kelepce pilyuvasi kapagi

62 950 ... 62 950 ... 62950... 62950.. 62950...
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
62 820 16097 M8x1x12/SW4 13989 M8x1x20/SW4 13700 M5x14/SW4 18600 18500 18400
62 840 16097 M8x1x12/SW4 13989 M8x1x20/SW4 13700 M5x14/SW4 18600 18500 18400

)
@ Uygun ABS yuvalarini — Baglama Teknikleri Katalogu, Béliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar bolimiinde bulabilirsiniz.

05|10 cuttingtools.ceratizit.com
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Hassas islem

MicroKom - hi.flex - Hassas ayar kafasi

A capl 16 mm olan veya ABS 32 ve MicroKom képriiniin yani sira tirtikl gdvdeye sahip delik katerleri icin
A icten sogutucu madde beslemeli
A LSCX = Baraisleme derinligi

)
DCONMS

#
L

,,,,,,

111l abvrar

BDX

-
I
I
.}

Analog Dijital

62800... 62800...
Drin-Dnas KOMETNo.  Tutucu  DCONWS DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR

mm mm mm mm mm mm mm
5,6-365 MO0501000 ABS50 16 28 60 67 397 105 16097
5,6-365 MO0410040 ABS50 16 28 60 67 397 10,5 16197
Tesbit vidas Sikma Civatasi sikma vidasi

62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...

Yedek parcalar

icin Uriin kodu

62 800 16097 M8x8/SW4 14700 M8x1x12/SW4 13989 M8x1x20/SW4 13700

62 800 16197 M8x8/SW4 14700 M8x1x12/SW4 13989 M8x1x20/SW4 13700

0]
@ Uygun ABS yuvalarini — Baglama Teknikleri Katalogu, Béliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar bolimunde bulabilirsiniz.

SpinTools - Dijital Cubuk

A B{tin SpinTools Dijital Baralarda kullanilabilir
A daha hassas ayar icin revize edilmis yazilim

Teslimat kapsami:
AAAPilile birlikte

G
62 309 ...

00100

cuttingtools.ceratizit.com 05 | 11
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Hassas islem
MicroKom - hi.flex, BluFlex 2 igin MicroKom - Delik kateri
: s T : A [cten sogutmall
celik delik igsleme kateri govdesi
A cten sogutmali
ABS 'F'
O.é
DE 7777777
Q 1 ~ |7 T/ ~
=N N ==
LDRED g 3gT e el
% \ LU
OAL g 2. LPR (
62 850 ... 62 857 ...
Diin = Dmaks KOMET No. OAL LDRED DCONMS 6 Uc DMIN KOMETNo. WF DF LU LPR Ug
ersn ":3 B05 20100 ?11[]; 511”;) Tg] WO0..02T0 00600 s o LI I
- : ) . 79 B0025610 395 32 28 42 TO.XO06TI. 07989
8-12  B0520120 774 28,0 16 T10.06T1 00800 89 B0025700 445 32 34 48 T0.X06TI. 21989
10-14 B0520140 81,8 34,0 16 T0..0902 01000 99 B0025620 4,95 32 34 48 TO.XO06TI.. 08989
12-18 B0520160 88,2 42,0 16 T0.0902 01200 10,9 B0025710 545 32 43 57 T0.X0902. 23989
14-18  B0520180 944 50,0 16 10.0902 01400 11,9 B0025630 595 32 43 57 T0.X0902. 09989
18-25  B0520220 100,0 60,0 16 70.0902 01800 13,9 B0025640 695 32 50 64 T0.X0902. 10989
22-26 B0520260 108,0 68,5 16 T0..1403 02200 159 B0025650 795 32 58 72 T0.X0902. 11989
17,9 B0025661 895 32 59 72 T0.X0902. 13989
199 B0025671 990 32 70 82 T0.X0902. 15989
P 21,9 B0025681 10,90 32 70 82 T0.X0902. 17989
W 23,9 B0025691 11,90 32 70 82 TO.X0902. 19989
Tork vida P
[,
62 950 Tork vida
Yedek parcalar
Ue
T0..06T1 12800 62 950 ...
T0.. 0902 12000
T0.. 1403 12600 Yedek parcalar
WO0..02T0 11800  Ug
T0.X 06T1.. 12800
T0.X 0902.. 12000

MicroKom - Baglanti koprisu

LF

A

g
G
62 866 ...
Din = Dmaks KOMET No. ~ LF Uc
mm mm
5-70 M0590300 58 T0.X0902.. 07000
‘ P
Silindirik vida Tork vida
62950... 62950...
Yedek parcalar
Ug
T0.X 0902.. 26800 12000

MicroKom - Adaptor

A (62852..,62853..,62856 .. icin (delik katerinin takilmasi igin gerekli)

I
|
! BDX
oL Lf e
‘ i i o1 ]
L e ‘ i z
® i H %I @l | :{ % )
DCONWS DCONWS
DF DF
IET
62 851 ...
DCONWS KOMETNo. OAL BDX DF LPR Versi-
mm mm mm mm mm yon
6 MO05 90200 31 16 1 00600
8 M05 90210 31 16 1 00800
10 M0590220 25 46 31 15 2 01000
12 M0590230 25 46 31 15 2 01200
16 M0590240 30 46 31 20 2 01600
Silindirik vida Tesbit vidasl
62950... 62950...
Yedek parcalar
DCONWS
6-8 44800
10-12 00000 44800
16 00000 14700

)
@ Uygun ug bulabilirsiniz — sayfa 58-61.

0512
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https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

Hassas islem

MicroKom - Delik kateri MicroKom - Delik kateri,

A sadece 62 851 ... adaptorii ile kullanilabilir H H non H

A icten sogutucu madde beslemeli t|tre§|m Sonumlemell

- A sadece 62 851 ... adaptoru ile kullanilabilir
A jcten sogutucu madde beslemeli
f . 2
=z
8{§ (e | R %
S N z 8
torep W[ ® 8ly] g S —
2, PR = = D e e
oAl § LDRED
OAL
ET .
62 856 ... [ NEW |

DCN KOMETNo. OAL LPR DCONMS WF LDRED Ug

mm mm mm mm mm mm 62 852 "

56 B0037010 48 26 8 275 22 WOHX02T0.. 05600 DCN KOMETNo. OAL LDRED DCONMS Ue

T E 0 b 0 B WD m ol

80 BO015610 75 35 16 395 30 TOXOGTI. B oS 0330283 f8 22 I 10600,

mEESE A LR mmE onmo 8 oBew s 4§ Wi E

12,0 B0015530 67 45 16 595 38 TOX0902 11200 11,0 'B0D0069G " 95 © 50 M G 01000°

12,0 B0015630 85 45 16 595 40 T0.X0902 01200 1) Karbir govde

14,0 B00 15640 90 50 16 6,95 45 T0.X0902 01400

16,0 B00 15650 95 55 16 795 50 T10.X0902 01600

18,0 B00 15661 100 60 16 8,95 55 T0.X0902 01800

19,0 B00 15751 105 65 16 9,45 60 T0.X0902 01900 P

20,0 B00 15671105 65 16 990 60 T0.X0902.. 02000 |

22,0 B00 15681 105 65 16 10,90 60 T0.X0902.. 02200

24,0 B00 15691 105 65 16 11,90 60 T0.X0902.. 02400

Tork vida
W 62 950...
Torkvida lezdek parcalar
WORX 6210 1500
62 950 ... ;

Yedek parcalar

DCN . _

5665 1e0 MicroKom - Delik isleme kafasi

_— 12800 & gelik barasi 62 853 .. igin

BDRED |

MicroKom - Karbur delik barasi

A 62854 ... delik isleme kafastigin

A sadece 62 851 ... adaptord ile kullanilabilir

A icten sogutucu madde beslemeli

o 2 b

e B g =T

a

éLg = % IzzIziy ° 62 854 nu

o) E——
o LDRED Duin - Dras KOMETNo.  WF BDRED Ug
OAL mm mm mm

13-15 G1012621 6,45 12 T0.X0902.. 01300

ull 15-17 G1012841 8,45 16 T0.X0902.. 01500

— 17-19  G1012711 845 12 T0.X0902.. 01700

[ NEW | 19-22 G1012861 9,45 16 T0.X0902.. 01900

22-26 G1012731 10,95 16 T0.X0902.. 02200

62 853 ...

Duin = Dmaks KOMET No. OAL BDRED LDRED DCONMS >
mm mm mm mm mm W
13-17 G1012060 120 12 75 12 01300
17-22 G1012070 140 16 100 16 01700
22-26 G1012080 140 16 100 16 02200 Tork vida

62 950 ...
W’ Yedek parcalar
Ue
Kapak Vidasi T0.X0902.. 12000
o
62 950 ... @ Uygun ug bulabilirsiniz — sayfa 58-61.

Yedek parcalar

DCONMS

12 19700

16 19800

cuttingtools.ceratizit.com 05|13
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Hassas islem

MicroKom - hi.flex, BluFlex 2 icin kopr(

HSUP

i N | -
BDX
62 860 ...
Diin = Diaks ~ KOMET No. BDX HSUP WT
mm mm  mm kg
90-125  MO0580101 85 12,00 0,147 12500
120-155 M0580200 115 18,25 0,107 15500
150-185 M0580300 145 20,25 0,152 18500
180-215 M0580400 175 23,25 0,229 21500
210-245 MO0580500 205 25,00 0,309 24500
240-275 M0580510 235 25,00 0,349 27500
270-305 M0580520 265 25,00 0,394 30500
300-335 M0580530 295 25,00 0,435 33500
330-365 M0580540 325 25,00 0,478 36500
Silindirik vida yassiyay
62950... 62950 ...
Yedek parcalar
BDX
85-325 00000 19100
MicroKom - hi.flex, BluFlex 2 i¢in
centikli govde
A cten sogutmali
Teslimat kapsami:
Ug tutucu harigtir.
DCONMS } DCONMS }
@ : ) —
[ 13 3
DE [
[ NEW |
62 861 ...
Duin = Dmaks KOMET No. DCONMS OAL LPR DF Versi-
mm mm mm mm mm yon
25-63 MO0590100 16 88,50 51,50 19 1 06300
25-63 M0590110 16 129129212 24 2 16300
Silindirik vida yassiyay
62950... 62950...
Yedek parcalar
DCONMS
16 00000 19100
05|14

MicroKom - hi.flex, BluFlex 2
degistirilebilir ug yuvasi igin
A [cten sogutmall

Teslimat kapsami:
Kesici ug harigtir.
Tesbit vidalari dahildir.

(O @3
@— 3
)
HF
HF
62 863 ...
DCN DCX KOMETNo. HF U Versiyon
mm  mm mm
25 44 M0520101 13,5 TO..06T1 1 04400
44 63 M0520151 13,5 TO..0902 2 12500
‘ P
Tork vida
62 950 ...
Yedek parcalar
Ug
T0..06T1 09700
T0..0902 09900

MicroKom - hi.flex, BluFlex 2 igin
dolgu parcasi

(2]
=
1 § ”.-' ]
[a]
62 862 ...
DCONMS KOMET No.

mm
16 M05 90501 09300

[0
@ Uygun ug bulabilirsiniz — sayfa 58-61.
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KOMET \ Performance

Hassas islem

MicroKom - M03Speed - Hassas ayar kafasi

Teslimat kapsami:

Sikma vidaliince ayar kafasi
Degistirilebilir kesici ug yuvasi ve degistirilebilir kesici ug siparislerini Iitfen ayri ayri verin

@248- I"v's
39,0 mm E { l

H = )
= = == |
77777 = =R S I
= B bt
= JI
|
[ NEW |
62 815 ...
Duin = Dmaks KOMET No. ~ Tutucu  DCONMS LPR Versiyon
mm mm  mm
24,8-33,0 M0300115 ABS25 25 50 1 03390
29-39 MO0300515 ABS25 25 50 1 03990

38-50 MO0301025 ABS32 32 60 2 05089
49-63 M0301535 ABS40 40 70 2 06388
62-80 M0302045 ABS50 50 75 2 08097
79-103 M0302555 ABS63 63 80 2 10396

100-206 M0320090 ABS63 63 106 3 20696"

1) sadece degisir yanaklarla (irlin no. 62 865 ...) ile kullanilabilir
g @D O

Tork vida Tesbit vidas! Disli pim

62950... 62950.. 10950...

Yedek parcalar

icin Uriin kodu

6281503390 15600
62 81503990 15600
62 81505089 12600 15600
6281506388 12600 15700
62 81508097 12600 15700
62 81510396 45400 11300
62 81520696 45400 37400

e}
@ 62950 12600/ 62 950 45400 TORX® vidalari degistirilebilir ug yuvasin hassas ayarlanabilir kafaya sabitlemek igin tasarlanmistir.

[}
@ Ayrintil kullanim talimatlar gevrimici magazadan indirilebilir.

0]
@ Uygun ABS yuvalarini — Baglama Teknikleri Katalogu, Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar boliminde bulabilirsiniz.
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KOMET \ Performance

Hassas islem
MicroKom - M03Speed - Degistirilebilir ug yuvasi
Teslimat kapsami:
Kesici ug harictir.
Tesbit vidalari dahildir.
@
® |
62 864 ...
Tutucu KOMET No. Ue Versiyon
62 81503390 M03 10011 TO..06T1 2 03300
62 81503990 MO03 10021  TO.. 06T1 2 03900
62 815 05089 M03 10033 TO..06T1 1 05000
62 81506388 /62 81508097 M03 10043 T0..0902 1 08000
62 815 10396 M03 10063  TO..0902 1 10300
62 815 20696 MO03 10070  TO.. 0902 1 206007
1) sadece M03Speed - degisir yanaklar (62 865 ...) i¢in
‘ o
Tork vida
62 950 ...
Yedek parcalar
Ug
T0..06T1 09700
T0..0902 12000

MicroKom - M03Speed - Degisir yanaklar

A 6281520696 Urun numarali kafa igin

Teslimat kapsami:
Ug tutucu harigtir.

I:’min = Dmaks
mm
100 - 130
128 - 168
166 - 206

=" 2

W
i

KOMET No.

MO03 20100
MO03 20110
MO03 20120

62 865 ...

13000
16800
20600

0]
@ Uygun ug bulabilirsiniz — sayfa 58-61.

05|16
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KOMET \ Performance

Hassas islem
FF hassas ayarlanabilir kafa
Teslimat kapsami:
Mikrobarl kafa
Mikrobar harig
DCONWS
ey .
f e %]
| — =
|~ LT jo P4
© g
?‘S T %S@i 8
€ } [
e R
e I
LPR
E
62 810....
Dpin = Dmaks KOMET No.  Tutucu  DCONWS DCONMS LPR
mm mm mm  mm
29,5-36 B3011010 ABS25 10 25 50 03690
35,5-42 B3011020 ABS25 10 25 50 04290
39-45 B3012010 ABS32 12 32 60 04589
44-50 B3012020 ABS 32 12 32 60 05089
47-57 B3013010 ABS40 16 40 60 05788
56-66 B3013020 ABS40 16 40 60 06688
58-71 B3014010 ABS50 20 50 70 07197
70-83 B3014020 ABS50 20 50 70 08397
79-94 B3015010 ABS63 25 63 70 09496
93-108 B3015020 ABS63 25 63 70 10896
100-121 B3016010  ABS 80 32 80 90 12192
120-141 B3016020 ABS 80 32 80 90 14192
138-159 B3017010 ABS 100 32 100 90 15991
158-179 B3017020 ABS 100 32 100 90 17991
178-199 B3017030 ABS100 32 100 90 19991
Tesbit vidasi
62 950 ...
Yedek parcalar
DCONWS
10 M6x6/SW3 44700
12 M8x10/SW4 44800
12 M8x8/SW4 14700
16 M10x10/SW5 44900
20 M12x12/SW6 45000
25 M16x16/SW8 45100
32 M20x20/SW10 45200
32 M20x30/SW10 45300
0]
@ Uygun ABS yuvalarini — Baglama Teknikleri Katalogu, Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar boliminde bulabilirsiniz.
cuttingtools.ceratizit.com 05117



KOMET \ Performance

Hassas islem
FF ince tornalama ucu
Teslimat kapsami:
Takma ug Mikrobar
Lutfen takma ug'yi ayrica siparis edin
DCONWS i
4
ET
62 855 ...
Tutucu DCONWS ~ KOMET No. LF U
mm mm
628100369 /62 810 04290 10 M3020011 285  TO..06T1 03000
62 810 04589/ 62 810 05089 12 M3020021 375  TO.06T1 03900
62 810 05788 / 62 810 06688 16 M3020031 450  TO..0902 04700
62 81007197/ 62 810 08397 20 M3020041 56,0  TO..0902 05800
62 810 09496 / 62 810 10896 25 M3020051 775  TO..1403 07900
62 81012192/ 62 810 14192 32 M3020061 97,0  TO.. 1403 10000
62 81015991 /62 810 17991 / 62 810 19991 32 M3020071 131,0  TO..1403 13800
Tork vida
62 950 ...
Yedek parcalar
DCONWS
10 M2x3,8/IP6 12800
12 M2x3,8/IP6 12800
16 M2,6x5,2 - 08IP 12000
20 M2,6x6,2 - 08IP 09900
25 M3,5x7,3 - 10IP 12600
32 M3,5x7,3 - 10IP 12600

o)
@ Uygun ug bulabilirsiniz — sayfa 58-61.
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KOM ET \ Performance Delik isleme takimlari
Hassas islem

SpinTools - Micro-Delik isleme kafasi

A maks.30.000 devir/dak.

S x
‘]L ,,,,,,, @ - 1 a
@ %)
o % =
e o) LPR LS )
3 8 g
< o ¢
Dijital Analog
62386.. 62382..
Dpin=Dimaks  BDX  DCONWS DCONMS ~ LPR LS  ADJRGR
mm mm mm mm mm  mm mm
0,3-71 25 4 10 25 25 0-17 025 025
0,3-191 32 7 16 32 40 0-2,75 032 032
)
- IR
Sikma vidasi ST Baglanti vidasI ST
62 950 ... 62 950 ...
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
62 382025 / 62 386 025 Mb5x4 214 M4x8 228
62382032 / 62 386 032 M6x5 215 M6x10 229
SpinTools - Dijital Cubuk
A B{tin SpinTools Dijital Baralarda kullanilabilir
A daha hassas ayar icin revize edilmis yazilim
Teslimat kapsami:
AAAPilile birlikte
[ NEW
62 309 ...
00100

cuttingtools.ceratizit.com 05 | 19



KOMET \ Performance

Hassas islem
SpinTools - Karbur kesici uclar SpinTools - Karbur kesici uclar
TiN TiN
DCONMS =
= 1S
)
= —— -
[a) ’ >
'E'.:J 1o A o -
A 8 ] 4 T—m-
e | »
w at 5° ‘
2| | LDRED g| RE
= S
/)
62 383 ... 62 384 ...
Diin = Dmaks DCONMS LDRED RE @ BDRED WF T Dpin=Dmas RE PDY ST W1 T 5
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
0,3-0,7 4 1,2 0,25 015 0,15 0,03 003 69-81 02 345 48 35 1 069
0,6-1,1 4 25 0,55 046 0,30 0,05 006 79-91 02 395 48 35 1 079
1,0-2,3 4 40 005 095 065 050 0,10 010 89-101 02 445 48 35 1 089
2,2-33 4 60 005 200 155 110 0,20 022 99-121 02 495 70 39 1 099
3,2-43 4 10,2 0,05 3,00 255 160 0,20 032 1,9-141 02 595 70 39 1 119
39-71 4 15,2 0,05 3,70 345 195 0,30 039 13,9-191 02 695 70 39 1 139
52-6,3 7 20,3 0,05 500 425 260 0,50 052 p
6,2-7,3 7 20,3 0,05 6,00 525 310 0,50 062 M e
6,9-8,1 7 254 0,20 6,70 6,25 345 0,50 069 K :
P () N °
M ° S °
K ° H o
N () 0 °
S O — V. Sayfa 66
H ¢}
0 °
— V. Sayfa 66
: SpinTools - Karbir ug icin tutucu
SpII’ITOO|S - TUtUCU A jcten sogutmali
A (ygun uglar 62 384..numaralidir, asagidaki tabloda bulabilirsiniz
g L OAL
O O ettt TN 2
a %) 2 = [
= o
OAL L %
- | N
== 3
LDRED
62 335 ...
DCONMS DCONWS OAL
mm mm mm 62 385 ...
7 4 30 407 DCONMS LDRED DCONWS OAL
mm mm mm mm
7 30 438 56 330
7 35 70 61 350
‘ p
Tork vida D-Anahtar
62950... 80950...
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
62 385330 007 124
62 385 350 094 126
05|20 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Hassas islem
MicroKom - Hassas delik kateri
A ince ayar araligi: Her taksimat cizgisi basina capta 0,02 mm
Teslimat kapsami:
Degistirilebilir ug yuvasi, degistirilebilir ug yuvasi civatasi ve degistirilebilir ug civatasini iceren hassas delik kateri
e
R —
2§
£ 2
e OAL g
o
a
E
62 858 ...
Dpin = Dmas DCONMS ~ OAL  DRVS  LDRED Ug
mm mm mm  mm mm
15,9-20 16 100 14 29 T0..06T1 15900
19-23 16 105 14 T0..06T1 19000
22 -26 16 110 18 T0..06T1 22000
N ail omg @
Ug tutucu Ayar civatasi Tork vida Tesbit vidasl
62859.. 62950.. 62950.. 62950...
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
62 858 15900 15900 37600 12800 37500
62 858 19000 19000 37700 12800 37500
62 858 22000 22000 37800 12800 37500

@)
@ Uygun ug bulabilirsiniz — sayfa 58-61.
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KOMET \ Performance

Hassas islem
SpinTools - Hassas delik isleme kafalari
A [cten sogutmall
Teslimat kapsami:
Delik isleme kafas| dahil, delik barasi ve u¢ tutucu harigtir.
(9]
2 s
N Z
. DRVS %) (o]
£ 8 8
a @ :
£ iy S S B
[m)
Q 1
62 304 ...
BD Dyin-Dpas THSZMS DCONMS LPR  DRVS
mm mm mm mm  mm
14 14,7-171 M6 14 40 12 017
16 16,7-20,1 M10 16 40 14 020
19 197-241  M10 18 40 16 024
e SRR
N —r
Tork vida D-Anahtar Sikma vidasI ST
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
62304 017 M2,5x6 022 T107 109 M3x2 017
62 304 020 M2,5x6 022 T07 109 M3x2,5 018
62 304 024 M2,5x6 022 TO7 109 M3x4 019

@)
@ Uzunluk ile alakalr bilgi icin — Sayfa 73

SpinTools - Ug tutucu, 90°

Teslimat kapsami:
Ug tutucu, 90°

I

62 317 ...
ilgili delik Ug
isleme kafasi
62304 ... WC.. 0201.. 024

0]
@ Uygun ug bulabilirsiniz — sayfa 62.

W B

Tork vida D-Anahtar
62 950 ... 80950 ...
Yedek parcalar
Ue
WC.. 0201.. M2x3,7 021 TO6 108

05]22 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Hassas islem
SpinTools - Yuksek hizla islemeye SpinTools - Uzun saplar
uygun karbur delik baralari (sertlestirilmis celik)
A Montaj saplamasi yuksek kalitede gelikten Uretilmistir. A [cten sogutmall
A igten sogutmali
A Sap sikma boyu 35 mm 2
A Sap capl DCONMS @ 18 mm olanlar hidrolik tutucu veya N
baska bir tutucu ile kullanilabilirler. ” F
Teslimat kapsami: 9| g
Basliksiz sap F i N
LPR DRVS
2 g
§ OAL 5 62 349 ...
= 8 DCONMS ,; LPR THSZWS THSZMS DRVS
e . mm mm mm
16 32 M10 M10 14 732
16 64 M10 M10 14 764
62 353 ...
DCONMS ,; OAL THSZWS
mm mm
14 110 M6 014
16 120 M10 016
18 100 M10 018
18 140 M10 118
18 180 M10 218
SpinTools - Yuksek-Hiz-Celigi (HSS)
Uzatmalar
A cten sogutmali
A Sap cap DCONMS @ 18 mm olanlar hidrolik tutucu veya
baska bir tutucu ile kullanilabilirler.
Teslimat kapsami:
Bagliksiz sap
%) ]
2 =
N OAL §
E a
ogn: e E—
62 329 ...
DCONMS ,; OAL THSZWS
mm mm
14 60 M6 660
16 70 M10 770
18 80 M10 880
0]
@ Uzunluk ile alakalr bilgi icin — Sayfa 73
05]23
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Delik isleme takimlar

Hassas islem
SpinTools - Multi-Head Hassas delik igsleme kafasi
A 16 mm delik baralari ve képrii tutucular
A [cten sogutmali
A | SCX = Govde boyu
Teslimat kapsami:
Delik barasi, kdpri tutucu ve ug tutucu teslimata dahil degildir.
BDX
DCONMS
@ :
o g i 3 o}
k o’ | Lol ° : "
= E
apsrcn— L] T aoment 3L L - ADJRGR by ADuRGRL_ L
DCONWS ——-3  DCONWS| T poonws ——~3  DCONws B
oD, & @D, oD EENE |
@D, | oD, | @D, | @D, |
modiiler STM HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40 modiiler STM HSK-A SK MAS-BT
62372.. 62373.. 62373.. 62373..
Dpin=Dmaks ~ Tutucu ~ DCONMS ~ BDX  LPR LB  LSCX ADJRGR
mm mm mm mm mm mm  mm
3-320 STM36 36 63 71,6 116 0-27 653
3-320 HSK-A63 63 966 706 730 0-27 653
3-320 SK 40 63 916 725 816 0-27 153
3-320 BT 40 63 916 690 816 0-27 453

@)
@ Uygun anayuvalari — 51. sayfadan itibaren bulabilirsiniz.

@ Déndiiriicti Kama

@ Kdprii baglama vidasi

@ Sikma vidasi MH

= )

Kama Sikma vidasi MH
62 950 ... 62 950 ...
Yedek parcalar
Dmin - Dmaks
3-320 16x26,5x8 040 M6x16 226 Mbx16
Tesbit vidas
62 950 ...
Yedek parcalar
Dmin - Dmaks
3-320 M10x20 227 M6x12

o

Kopril
baglama vidasi

62950 ...

225

Kama
baglanti civatasi

62 950 ...

167

05|24 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Hassas islem

SpinTools - Multi-Head igin kopri
A (ayarlanabilir
A Icteyn slogutbmlah

Teslimat kapsami:

Kartus dahil degildir.
Sabitleme civatalari dahildir.

OAL

HSUP

B

.

- |HH
OAH

oD, el
GDMEX.
62 376 ...
Drn-Dowe OAL  HSUP  OAH
mm mm mm mm
86-164 80 15 29 164
162-320 158 15 29 320

@)
@ uygun (62 377 ...) ug bulabilirsiniz— sayfa 29.

SpinTools - Karsi agirlik

Teslimat kapsami:
Sabitleme civatalari dahildir.

OAH

\

OAL

62 378 ...
Tutucu OAL OAH
mm  mm

62376... 38 12 320

SpinTools - UltraMini icin eksenel
kanal agma takimi

A igten sogutmali

| OAL

-
T

OAH
LF
4\ I
.
Je==
T
HSUP

DCONWS ||
62 358 ...
DCONWS OAL OAH HSUP LF WT
mm mm mm mm mm kg
6 52 2658 15 14 0,092 006
7 52 2658 15 14 0,091 007
8 52 2658 20 14 0,088 008

(e}
@ Eksenel kanal agma igin uygun uclar — Béliim | 12, UltraMini + MiniCut

Sikma vidasI ST

62 950 ...
Yedek parcalar
DCONWS
6 214
7 214
8 214

SpinTools - Multi-Head - Hassas delik isleme kafasi takimi

A (3 -0 320 mmuygundur

Teslimat kapsami:
4 1 Takim ¢antasi
4 1 ad. Multi-Head-Hassas delik isleme kafasi
(secime gore)
A 4 ad. delik isleme kateri
- 6234501509,75-0 151 mm
- 62345020014,75-@20,1 mm
- 62345024019,75-0251 mm
- 623450290@24,75 -3 30,1 mm
A 2 ad. Ayarlanabilir delik kateri
- 623750481029,75-0481 mm
- 62375088047,75-0881mm
4 Uc tutucusu dahildir.
- 62377048 CC..0602
- 62377088 CC..0602

A 1 ad. kdprii plaka

A 1ad. Tork anahtar-T7

Duin = Drmaks ~ Tutucu
mm

9,75-164 STM 36

9,75-164 HSK-A63

9,75-164  SK40

9,75-164 BT 40

cuttingtools.ceratizit.com

- 62376164086 - @ 164 mm

A 1 ad. altigen anahtar - SW5

modiller STM HSK-A SK MAS-BT
62374.. 62379.. 62379.. 62379..
999
996
990
993
05|25
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Delik isleme takimlar
Hassas islem

SpinTools - Tek agizl delik isleme kafasi - Modler sistem

A | SCX = Govde boyu

A [cten sogutmali

STM

DF

BDX

DCONMS

@

LSCX

4 +
a fs
4 d

-1

ADJRGR L]

DCONWS

@D,

[

Digital mit Bund

I:)min = Dmaks
mm
3,0-88,1
3,0-88,1
3,0-88,1

STM
STM
STM

Yedek parcalar
icin Uriin kodu
62 332553
62 332653
62 326 036

Tutucu

28
36
36

DCONMS

mm
28
36
36

DF

BDX
DCONMS

e
&

LSCX

|
aj
s

ADJRGR

DCONWS | ]

2 Dmm N
o Dmax

Flangh

BDX
mm
55

55

M10x16
M10x16
M10x16

DF
mm
50
63
63

DCONWS

mm
16
16
16

BDX

DF

el

LSCX

o
o
4

ADJRGR

DCONWS

Flangsiz

LPR
mm
60
60
60

Tesbit vidasi

62 950 ...

047 Mb5x10
047 M6x12
047 M6x12

(2]

LSCX ADJRGR

mm  mm
62 0-27
101 0-27
106 0-27

Kama Baglanti

WT
kg
0,98
1,26
0,43

civatasi

62 950 ...

166
167
167

dijital flangh Flangh Flangsiz

moduler STM moduler STM moduler STM

62326.. 62332.. 62332..

553

653
036

Kama Sikma vidasi ST
62 950 ... 62 950 ...
12x20x6 039 M10x8 046
16x26,5x8 040 M10x8 046
16x26,5x8 040 M10x8 046

0]
@ Uygun ana yuvalari — 51. sayfadan itibaren bulabilirsiniz.

SpinTools - Dijital Cubuk

A Bitun SpinTools Dijital Baralarda kullanilabilir
A daha hassas ayar icin revize edilmis yazilim

Teslimat kapsami:

AAAPilile birlikte

05|26

62 309 ...

00100
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KOMET \ Performance

Delik isleme takimlar
Hassas islem

SpinTools - Tek agizh delik isleme kafasi

A ER32 pens kapagdi kullanimiigin ara birim
A | SCX =Baraisleme derinligi

A igten sogutma sivisi beslemeli

A (33,0-@881mmicinuygun

BDX

DCONMS ‘

LSCX
LPR

ADJRGR

Duin=Dmas  Tutucu  DCONMS BDX ~ DF  DCONWS LPR LSCX ADJRGR

mm mm mm  mm mm mm  mm mm
3,0-881 ER32 32 55 495 16 60 865 0-27
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
62332732

M10x16

SpinTools - Monoblok tek agizl delik isleme kafalari

A !_SCX = Gévde boyu
A [cten sogutmali

BDX BDX BDX
< / \ T ]
£ . BE T 1 o T =P
3 T %] T 3 8 3
a Sl g e ] -3 é 3
[/ -
ADJRGR Tl T By ADJRGRL |- ADJRGR L, 4
DCONWS DCONWS | T DCONWS [ 1]~ 5
oD, = 2D,
oD, 90,

HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40

Diin = Dmaks ~ Tutucu BDX DCONWS LPR LB LSCX ADJRGR WT

mm mm mm mm mm mm mm kg

3,0-88,1 HSK-AGB3 55 16 95 69 70 0-27 166
3,0-881 SK40 55 16 90 70 80 0-27 183
3,0-881 BT40 55 16 90 63 80 0-27 190

Yedek parcalar
I:)min - Dmaks
3,0-88,1

cuttingtools.ceratizit.com

M10x16

Tesbit vidasi

62 950 ...

047 M10x8

HSK-A SK
62 333 ...

653

Tesbit vidasi

62 950 ...

047 M10x8

62 333 ...

ER 32
62 332 ...

732

Sikma vidasi ST

62 950 ...

046

MAS-BT
62 333 ...

453

Sikma vidasI ST

62950 ...

046

05|27
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Delik isleme takimlari

Hassas islem
SpinTools - Monoblok tek agizl delik isleme kafalari
A | SCX = Govde boyu
A [cten sogutmali
BDX BDX BDX
0] />\ § />\ )
E o 1\3 é 1 | o f ’
3 N E R THE S Libi)d € (*
N ARSIk
ADJRGR M, ) ADJRGAL - ADJRGR il =y
DCONgSD \\ ] bconws [ T3 DCONWS | 1]~ ™
min'_] i @D,
Dijital Dijital Dijital
HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40 HSK-A SK MAS-BT
62363.. 62363.. 62363..
Dpin-Draste  Tutucu ~ BDX DCONWS LPR LB LSCX ADJRGR
mm mm mm mm mm mm mm
3,0-88,1 HSKAB3 55 16 95 70 70 0-27 688
3,0-881 SK40 55 16 9 71 80 0-27 188
3,0-881 BT40 55 16 90 59 80 0-27 488

Tesbit vidas
62 950 ...
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
62363 488 /62363 188 M10x16 047 M10x8

SpinTools - Dijital Gubuk

A Biitlin SpinTools Dijital Baralarda kullanilabilir
A daha hassas ayar icin revize edilmis yazilim

Teslimat kapsami:
AAAPilile birlikte

Sikma vidasi ST

62 950 ...

046

62 309 ...

00100
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KOMET \ Performance

Hassas islem
SpinTools - Karbur kafal delik SpinTools - Delik isleme kateri,
katerleri ayarlanabilir tipte
A [cten sogutmall
Teslimat kapsami:
Ug tutucu harigtir.
o ~~—————— [ 1 F OAL
e
s . ‘
o DE =] ::::;I'] CDG
LDRED g A &LL 2
e ielz % v
R LTA 8 04
[ |
62 375 ...
62346..  D,,-Dn. OAL BDX LTA DCONMS
Diin = Dmaks LDRED  DCONMS 46 mm mm mm mm mm
mm mm mm 29,75-48,1 103 25 85 16 048
30-80 20 10 008 47,75-88,1 101 44 85 16 088
40-90 23 10 009
50-10,0 25 10 010
6,0-11,0 25 10 011 1 _ ile 1 1
720.120 31 10 o SpinTools - Delik isleme kateri /
P «  Kopru plaka icin kartuslar
M o
K o A igten sogutmall
g‘ ¢ Teslimat kapsami:
H Kesici ug harigtir.
0 Tesbit vidalari dahildir.
- v, Sayfa 66
SpinTools - Celik- Delik baralari
A cten sogutmali
62 377 ...
Tutucu LF HF Ug
mm  mm
2 62 375 048 28,2 12 CC.. 0602 048
Z & 62375088/62376... 46,0 14 CC.. 0602 088
OAL g . 62375088/62376... 460 14  CC..09T3 089
&
@ Uygun ug bulabilirsiniz — sayfa 63.
62 345 ...
Dpin=Dmaks  OAL  LDRED DCONMS 46 Ug o
mm mm  mm mm W = ME
9,75-15,1 75 30 16 CC.. 0602 015
11,75-17,1 80 37 16 CC..0602 017 Tork vida D-Anahtar Képrii baglama
13,75-19,1 85 43 16 CC.. 0602 019 vidas!
14,75 - 20,1 90 51 16 CC.. 0602 020
1575-211 95 57 16 CC.. 0602 021 62950.. 80950.. 62950...
17,75-23,1 100 67 16 CC.. 0602 023
1975-251 105 72 16 CC.. 0602 024 Yedek parcalar
19,75-251 105 72 16 CC..09T3 025 icin Uriin kodu
21,75-271 110 77 16 CC..09T3 027 62 377 048 022 109 225
24,75-30,1 115 82 16 CC.. 0602 029 62377 088 022 109 225
24,75-30,1 115 82 16 CC..09T3 030 62377 089 023 113 225
27,75-331 115 82 16 CC..09T3 033
31,75-371 115 82 16 CC..09T3 037
34,75-40,1 115 82 16 CC..09T3 040
38,75-441 115 82 16 CC..09T3 044
42,75-48,1 115 82 16 CC..09T3 048
47,75-531 115 82 16 CC..09T3 053
o)
@ Uygun ug bulabilirsiniz — sayfa 63.
cuttingtools.ceratizit.com 05129
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Hassas islem

SpinTools - Karbir saph delik
katerleri

A cten sogutmali
A LTA = maks. cikma miktari

o
RN SIEEE=EEe———
(2]
=
LTA %
OAL 14
L
62 341 ...
Drin = Dmais DCONMS ¢ OAL  LTA Uc
mm mm mm  mm
5,8-11,2 5 80 45 WC..0201.. 011
7,8-13,2 6 100 60  WC..0201.. 013
(¢}
@ Uygun ug bulabilirsiniz — sayfa 62.
g —
Tork vida D-Anahtar
62950... 80950...
Yedek parcalar
Ug
WC.. 0201.. 021 108
SpinTools - Reduksiyon kovanlar
A Delik katerleri ve delik takimlari igin
s [
4
8 I
2]
L
8
OAL 8
62 335 ...
DCONMS DCONWS  OAL
mm mm mm
16 4 37 104
16 5 37 105
16 6 37 106
16 8 37 108
16 9 37 109
16 10 37 110
16 1 37 111
16 12 37 112
16 13 37 113
16 14 37 114
05|30

SpinTools - Delik isleme barasi - Uzun

A jcten sogutmali

BD
DCONWS

,_
e
sl
DCONMS

OAL

DCONWS DCONMS BD  OAL LPR

mm mm mm mm  mm
10 16 16 128
16 16 24 148 44
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
62337 128
62337 148

62 337 ...

128
148

Tesbit vidasi

62 950 ...

048
049

cuttingtools.ceratizit.com
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Hassas islem
SpinTools - Yuksek hizla islemeye SpinTools - Yuksek hizla islemeye
uygun delik isleme kafalari uygun karbur delik baralari
A Dis capisleme adaptorleri ve ylksek hizli karbr saplar igin A Montaj saplamasi yiiksek kalitede gelikten tretilmistir.
A igten sogutmali A igten sogutmali
A D a6 =0-2,7mm hassas ayarli bir kafa kullanarak A Sap skkma boyu 35 mm
A Sap cap DCONMS @ 18 mm olanlar hidrolik tutucu veya
Teslimat kapsami: baska bir tutucu ile kullanilabilirler.
Delik isleme kafas| dahil, delik barasi ve uclar harictir. Teslimat kapsami:
g 2 Basliksiz sap
DRVS © 6
% I a Q
£ | m [a)
D\ e T — %) g
! > -+ ——- —+ = z
el E £ N OAL 3
o J z 8
s LLPR] J A w
E*H:ﬁw 7777777777 .
62 361 ...
Diin = Dmaks  LPR - THSZMS DCONMS 6 Ug
mm mm mm 62 353 ...
8,75-141 18 M5 8 CC.. 0602 014 DCONMS ,; OAL THSZWS
9,75-151 18 M5 9 CC.. 0602 015 mm mm
10,75-16,1 23 M6 10 CC.. 0602 016 8 73 M5 008
11,75-171 23 M6 11 CC.. 0602 017 9 80 M5 009
12,75-181 23 M6 12 CC.. 0602 018 10 82 M6 010
13,75-19,1 23 M6 13 CC.. 0602 019 1 89 M6 01
14,75-201 23 M6 14 CC.. 0602 020 ]g 1%% Mg g]g
15,75-211 23 M6 14 CC.. 0602 021 14 110 6 014
16,75-22,1 27 M10 16 CC.. 0602 022 16 120 M10 016
17,75-231 27 M10 16 CC.. 0602 023
19,75-251 27 M10 16 CC.. 0602 025 -
21,75-271 27 M10 16 CC.. 0602 027 : I
2475-301 27 M10 16 CC. 0602 030 @ Uzunluk ile alakali bilgi igin — sayfa 73.
27,75-331 27 M10 16 CC.. 0602 033
31,75-371 27 M10 16 CC.. 0602 037
34,75-40,1 27 M10 16 CC.. 0602 040
5 _ SpinTools - Delik isleme kafasi igin genis
@ Uygun ug bulabilirsiniz — sayfa 63. I
cap adaptoru

A [cten sogutmall

| | ——
‘W Teslimat kapsami:

Tork vida D-Anahtar Sabitleme civatasiniiceren, ancak delik isleme kafasi ve
dedistirilebilir ucu bulunmayan dis ¢ap isleme tutucusu

DCONMS

62950... 80950...

Yedek parcalar
Ug
CC.. 0602 022 109

®

62 404 ...
Drin- Dpats DCONMS ;s LF~ HSUP  OAL
mm mm mm mm mm
53-286 16 20 15 50 028
253-486 16 30 15 50 048

cuttingtools.ceratizit.com 05]31
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Hassas islem
Uygun tutucu secim klavuzu
A Yiiksek hizli delik isleme basligi ile birlesik
A | boyu sapr uzatarak artirilabilr.
Delik isleme araligi
@ Diin. = D D, Takim tutucu - sap L Delik isleme kafasi
mm 62404 ... mm 62 361 ... Sayfa
53-10,6 028 27 040
8,3-13,6 028 27 037
12,3-17,6 028 27 033
15,3 -20,6 028 27 030
Ty : 18,3 - 23,6 028 27 027
1"‘" F:"”{ 20,3-256 028 27 025
1 3 22,3-276 028 27 023
d :: @D 23,3-28,6 028 27 022
=X ﬁ 253-306 048 27 040 3
R 28,3-33,6 048 27 037
,J—_\ 32,3-376 048 27 033
[ 353-40,6 048 27 030
38,3-43,6 048 27 027
40,3 - 45,6 048 27 025
42,3 - 47,6 048 27 023
43,3-48,6 048 27 022

SpinTools - Balans Bilezikleri

4 Dinamik balans alma makinasi olmadan takimin balansini almak igin

Teslimat kapsami:
CD Rom kullanim bilgileri veya baslangic verileri

BDX
DCONMS

]

OAH

DCONMS BDX OAH WT
mm mm mm kg
32 50 16 0,08
40 58 16 0,09
50 70 16 0,13
55 75 16 0,14
63 84 16 0,16

Yedek parcalar
DCONMS
32-63

05]32

b,
SEALTES
LU

& 15

m
160

170 @
]
&0 17.”

190 ‘z‘t)h“?
1 z
@ iso 200 &)

62 300

L
s

1o 2
‘\‘\\L;ﬂ
0 %)

b

032
040
050
055
063

Sikma vidas!

62950 ...

009
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Delik isleme takimlar
Hassas islem

SpinTools - Tek agizh delik isleme kafasi Set 1

A (33-088,1mmicinuygundur
A teslimat@9,75-@ 88,1 mm
A cten sogutmali

Teslimat kapsami:

4 1 Takim gantasi

A 1 ad. Tek agizh delik isleme kafasi
(istege bagli)

A 4ad. Delik isleme kateri
(SK40- ve MAS-BT-Set)
- 6234501509,75-@151 mm
- 623450200 14,75-020,1 mm
- 62345024219,75-@251 mm
- 62345029024,75-0 30,1 mm

A 8ad. Delik isleme kateri (Mod(iler-Set)
- 6234501509,75-@151 mm
- 623450190 13,75-0191 mm
- 62345023017,75-0231 mm
- 62345027 021,75-@271 mm

Duin = Dmaks ~~ Tutucu
mm

9,75-40,1 STM 36

9,75 - 30,1 SK 40

9,75 - 30,1 BT 40

62345030024,75-0 30,1 mm
62345033027,75-@ 33,1 mm
623450370 31,75 -0 371 mm
62 3450400 34,75 -2 40,1 mm

A 1ad. altigen anahtar - SW5
A 1ad. Tork-anahtar - T7

SpinTools - Tek agizh delik isleme kafasi Set 2

A (3 -0881mmicinuygundur
A teslimat@9,75- @881 mm
A cten sogutmali

Teslimat kapsam:

A 1 ad.takim kutusu

4 1 ad.tek uclu delik igleme kafasi
(istege gore)

A 4 ad. delik isleme barasi
- 6234501509,75-@151 mm
- 62345020014,75-@20,1 mm
- 62345024 019,75-0251 mm
- 62345029024,75-0 30,1 mm

A 2 ad. ayarlanabilir delik isleme barasi,
- 62375048029,75-0481 mm
- 62375088@47,75-10 881 mm

4 Ug tutucu dahil
- 62377048 CC..0602
- 62377088 CC..0602

Drnin = Dimaks Tutucu
mm

9,75 - 88,1 STM 36

9,75-88,1  HSK-A63

9,75 - 88,1 SK 40

9,75 - 88,1 BT 40

cuttingtools.ceratizit.com

A 1 Tork anahtari - T7
A 1 ad. 6 kose anahtar - SW5

modiiler STM

62 334 ...

997

modler STM

62 334 ...

999

SK
62 345 ...

990

MAS-BT
62 345 ...

993

HSK-A
62 345 ...

997

SK
62 345 ...

998

MAS-BT
62 345 ...

999

05]33



KOM ET \ Performance Delik isleme takimlari
Hassas islem

SpinTools - Tek agizh delik igleme kafasi ER32 Set
A (33,0-@881mmicinuygun
A Teslimat@9,75 - @ 30,1 mm
A igten sogutma sivisi beslemeli

Teslimat kapsami:

A 1 ad. Takim cantasi

A 1 ad. torna kateri (62 332 732)

A 4 ad. delik isleme barasi
- 6234501509,75- 0151 mm
- 62345020014,75-@20,1 mm
- 62345024019,75-0251 mm
- 62345029024,75-@ 30,1 mm

A 1 ad. tork anahtari - T7

4 1 ad. altigen anahtar - SW5

62 332 ...
Dmin = Dmaks Tutucu
mm
9,75 - 30,1 ER 32 999

05|34 cuttingtools.ceratizit.com
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Hassas islem
SpinTools - Tek agizli hassas igleme kafalari
A [cten sogutmall
Teslimat kapsami:
Ug tutucu ve uglar teslimata dahil degildir.
STM
BDX BDX
DF DF
DCONMS DCONMS
g g
=k
§ & A A
% - { ] {
L | \ | \
DD ]7— ‘@ ®
Dijital Dijital Analog
modiler STM modiler STM
62308... 62303..
Dinin = Dinaks Dyyin - Dinaks Uzatilmig Tutucu DCONMS  BDX DF LPR DCONWS WT
mm mm mm mm mm mm mm kg
23,9-31,1 29,9-371 STM 11 1 225 20 40 11 0,08 031 031
30,9 - 40,1 379-471 STM 14 14 290 25 45 13 0,15 040 040
39,9-51,1 47,9-59,1 STM 18 18 37,0 32 65 17 0,38 051 051
50,9 - 67,1 64,9-81,1 STM 22 22 47,0 40 72 22 070 067 067
66,9 - 87,1 84,9-105,1 STM 28 28 590 50 82 30 1,32 087 087
86,9-116,1 104,9-134,1 (124,9-154,1)  STM 36 36 720 63 105 30 3,15 116 116

@)
@ Hassas delik islerken optimum stabilite i¢in genisletilmis ug tutucu yerine normal (kisa) ug tutucu tercih edilir.

) = | i

Kama Baglanti Kama Kapak Vidasi Sikma vidasi ST
civatasi

62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
62303 031 /62 308 031 M2x2,5 162 5x8,5x3 035 M4x6 287 M4x3 213
62 303 040/ 62 308 040 M2,5x6 163 6x10,3x4 036 M5x8 288 Mb5x4 214
62 303 051 / 62 308 051 M3x8 164 8x15x5 037 M6x10 289 M6x5 215
62 303 067 / 62 308 067 M4x10 165 10x18,1x6 038 M8x12 290 M8x6 216
62 303 087 / 62 308 087 M5x10 166 12x20x6 039 M10x16 291 M10x10 217
62303 116 / 62 308 116 M6x12 167 16x26,5x8 040 M10x16 291  M10x18 218

o)
@ Uygun ana yuvalari — 51. sayfadan itibaren bulabilirsiniz.

SpinTools - Dijital Cubuk

A Biitlin SpinTools Dijital Baralarda kullanilabilir
A daha hassas ayar icin revize edilmig yazilim

Teslimat kapsami:
AAAPilile birlikte

IE
62 309 ...

00100
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Hassas islem

SpinTools - Ug tutucu,90° ve 95°

A Tek uclu hassas delik isleme kafalari Siparis No: 62 303 ..., 62 308 ...

Teslimat kapsami:
Ug sikma vidasi dahil, tutucu igin sikkma civatasi harictir.

DCONMS

DCONMS

DCONMS

66
o o

0

90° 90° uzatilmig 95°
90° 90° genisletilmig 95°
62318... 62318.. 62320...
DCONMS Uc
mm
11 CC.. 0602 031 037 031
13 CC.. 0602 040 047 040
17 CC.. 0602 051 059 051
22 CC.. 0602 067 081 067
30 CC.. 0602 087 105
30 CC..09T3 116 134 087
30 CC..09T3 154
0]
@ Uygun ug bulabilirsiniz — sayfa 63.
il -
Tork vida D-Anahtar
62 950 ... 80950 ...
Yedek parcalar
Ug
CC.. 0602 M2,5x6 022 TO7 109
CC..09T3 M4x9 023 T15 113
SpinTools - Tek agizl hassas igleme kafalari igin yuksek hizli karbur saplar
A 62303..,62 308 ... Malzeme numarali, tek uclu hassas delik isleme kafalari icin saft uzatma
A jcten sogutucu madde beslemeli
g OAL
a
S LB
8’%
& g
2 a
62 354 ...
Dyin - Dmaks  DCONWS  DCONMS,s OAL LB WT
mm mm mm mm  mm kg
23,9-31,1 1 20 250 210 0,81 020
30,9 - 40,1 14 25 306 261 154 025
39,9-51,1 18 32 380 315 3,03 032
05|36 cuttingtools.ceratizit.com
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Hassas islem

SpinTools - Geriye dogru isleme
icin ters adaptor

A 62318../62320... u¢ tutucularigin

Teslimat kapsami:
Montaj vidasi ve ters adaptor

s N
\
I [ wany ‘
1\ s : -
R i
o 4} e [
' ﬁ‘ N\ 7‘ Sl »

a ==

DCONMS LF —

62 321 ...

LSC DCONMS LF  Dpin-Drnaks
mm mm mm mm
6,5 1 13,0 37-44 044
8,0 1 13,0 40-47 051
6,5 13 12,6 44-53 053
10,0 13 12,6 51-60 060
6,5 17 31,3 53-64 064
10,0 17 31,3 60-71 071
6,5 22 31,2 68-80 080
12,0 22 31,2 75-91 091
10,0 30 290  87-107 107

o)
@ Kullanirken takimin sol yéne donmesine dikkat ediniz

Yedek parcalar
icin Uriin kodu
62 321 044
62 321 051
62 321053
62 321 060
62 321 064
62 321071
62 321080
62 321 091
62 321107

cuttingtools.ceratizit.com

i

Kapak Vidasl

62 950 ...

278
279
280
281
282
283
284
285
286

Geriye dogru isleme icin minimum
delik capi (@ B)

9B

@ BDX

TA

Minimum delik ¢api (@ B)

p5=EBDKIBA .

Minimum eksen kacikhdi (E )

£-LADB g5

*Emniyet payi

Ornek:

Delme baghgi = 62 303 031

Ug tutucu =62 318 031

Ters yonli tutucu = 62 321 044
@ BDX=20mm

@ A& Amin. =37 mm

Guvenlik mesafesi =1 mm

@B=

20°57 _285+1-29,5mm

0537
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Delik isleme takimlar
Hassas islem

SpinTools - Vario-Head Hassas delik isleme kafasi

A sogutma seti dahildir
A [cten sogutma sivisi beslemeli
A LSCX = Baraisleme derinligi

Teslimat kapsami:
Delik kateri ve doner ug yuvasi teslimat kapsaminda degildir
16 mm delik katerleri ve doner ug yuvasi igin

STM
BDX
DCONMS
0
x i
2 I
s
DCONWS
@D mm} f"
Dijital
modiiler STM
62 364 ...
Dinin = Dimaks Tutucu DCONMS BDX DCONWS LPR LSCX ADJRGR
mm mm mm mm mm  mm mm
3-1521 STM 36 36 63 16 765 110 0-65 101
—L
|
Sogutma seti Sikma vidasi VH Tesbit vidasi
62 366 ... 62 950 ... 62 950 ...
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
62 364 101 002 M10X12 341 M3X14 340
Silindirik vida Tesbit vidasi
62 950 ... 62 950 ...
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
62 364 101 M10x25 343 M10X18 342
o)
@ Uygun anayuvalari — 51. sayfadan itibaren bulabilirsiniz.
SpinTools - Dijital Gubuk
A Biitlin SpinTools Dijital Baralarda kullanilabilir
A daha hassas ayar icin revize edilmis yaziim
Teslimat kapsami:
AAAPilile birlikte
E
62 309 ...
00100

05]38
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Hassas islem
. o .
SpinTools - Ug tutucu, 90 SpinTools - Ara parcasi
A Vario-Head delik isleme kafasi ve hassas matkap 62 364 101 icin A (62365 ... u¢tutucularicin
Teslimat kapsami:
Ug sikma vidasi dahil, tutucu igin sikma civatasi harictir.
- o
L. % :
i g i
2 £
B -
62 366 ...
90° LSC DCONWS
mm mm
62 365 ... 65 30 001

LF DCONMS  Ug
mm  mm mm mm

Dmin - Dmaks Dmin - Dmaks UZat||m|§

13,06 30 CC..09T3 8775-1011  100,75-11411 101
22,05 30 CC..09T3 105,75-119,1  118,75-132,1 119
32,05 30 CC.09T3 12575-139,1 138,75-152,1 139

o)
@ Uygun ug bulabilirsiniz — sayfa 63.

SpinTools - Vario elektronik bara seti

A (#3-0152mmicinuygun
A teslimat@9,75 - @ 101,1 mm
A igten sogutma sivisi beslemeli

Teslimat kapsami:
4 1 ad. Takim gantasi
4 1 as. kesici diiz torna bashgi
- 62364101
A 2 ad. delik igleme barasi
- 6234501509,75-©20,1 mm
- 623450242 19,75-@30,1 mm
A Ayarlanabilir delik isleme barasi
- 62375048029,75-0481 mm
- 62375088@47,75-0881mm
A 3 ad. déner ug yuvasi
- 62377048029,75-0481 mm
- 623770881@47,75-0881mm
- 6236510108775-01011 mm

Diin = Dmaks ~~ Tutucu
mm
9,75-101,1 STM 36

cuttingtools.ceratizit.com

A 1 ad. 62 366 002 sogutma seti

4 1ad. 62309 00100 sayisal
gorintileme birimi

A 4 ad. altigen anahtar - SW2,5/4/5/8

A 2ad. tork anahtari - T7/T15

moduler STM

62 364 ...

999
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Hassas islem

SpinTools - Tek agizl hassas isleme kafalari

A [cten sogutmall
A Delik isleme kafasiile ug tutucu kater arasinda son derece saglam baglanti

Teslimat kapsami:
1 ad. delik isleme kafasi dahil, u¢ tutucu, baski pargasi ve dayama harictir.

STM

DCONMS

-

i,
I
j A
modiler STM
62 305 ...
Dpin = Dmas ~~ Tutucu DCONMS  BDX DF LPR ADJRGR WT
mm mm mm mm mm mm kg
86 - 402 STM 36 36 72 63 120 +1,25 294 302
e
A, | ) il
Silindirik vida Kama Baglanti Kama Sikma vidasi ST
civatasi
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
62 305 302 M8x45 292 M6x12 167 16x26,5x8 040 M8x60 011

0]
@ Uygun ana yuvalari — 51. sayfadan itibaren bulabilirsiniz.

SpinTools - Tek agiz hassas isleme kafalari igin kartuslar

A Tek uclu hassas delik isleme kafalari
A Girisacisi 90°

Teslimat kapsami:
Baski pargasi ve dayama dahildir

62438 ...

I:)min = Dmaks Ug

mm

86-138 CC.. 0973 138
86-138 CC.. 1204 238
136-220  CC..09T3 220
136-220  CC.. 1204 320
188-302  CC..09T3 302
242-402  CC..09T3 402

0]
@ Uygun ug bulabilirsiniz — sayfa 63.
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Delik isleme takimlar
Hassas islem

Takma ug yuvasi yedek parcalari

Yedek parcalar
igin Uriin kodu
62438 138
62 438 238
62 438 220
62 438 320
62 438 302
62 438 402

SpinTools - Delik isleme seti

A (386 - @402 mmuygundur
A Teslimat icerigi @ 86 - @ 302 mm
A jcten sogutmali

Teslimat kapsami:
A canta
A 1 Delik isleme kafal
- 62305302
A 3ad. Ugtutucu
- 62438138086 -2138mm
- 624382200136 -@220mm
- 624383023188 - @302 mm
A baski plakasi ve destek parcasi
- 62950149
- 62950150
- 62950152
- 62950153
4 1ad. imbus anahtar SW 5
A 1adTork-anahtar T 15

Dpin = Dmaks ~~ Tutucu
mm
86 - 302 STM 36

cuttingtools.ceratizit.com

M4x9
M5x10
M4x9
M5x10
M4x9
M4x9

('Y
Tork vida

62950...

023
232
023
232
023
023

T15
T20
T15
T20
T15
T15

e - N
— & @
D-Anahtar Baski plakasi Destek

80950.. 62950.. 62950...

113 152 149
114 152 149
113 153 150
114 153 150
113 153 150
113 153 150

moduler STM
62 439 ...

999
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KOMET \ Performance kaba-/finish islem

TwinKom - Ana govde

Teslimat kapsami:
Ayar ve sabitleme civatalariyla birlikte sikistirma plakasi
takim tutucu (+ degistirilebilir kesici ug sapi) ve degistirilebilir kesici uclari ayri ayri siparis edin

DCONMS| | ]
DE

Uzun Kisa

62870.. 62870..

Dimin = Dmaks KOMET No. DCONMS ~ DF Tutucu LPR LB

mm mm mm mm  mm
24-32 (0170552 13 25 ABS25 45 6,0 03290
24-32 G0171072 16 32 ABS32 70 70 13289
30-41 GO170562 13 25 ABS25 50 04190
30-41  GO171132 16 32 ABS32 8 75 14189
39-53  GO171022 16 32 ABS32 60 05389
39-53  GO171622 20 40 ABS40 120 8,0 15388
51-71  GO171522 20 40 ABS40 60 07188
51-71  GO172122 28 50 ABS50 135 10,0 17197
64-91  GO172022 28 50 ABS50 70 09197
64-91 GO172622 34 63 ABS63 155 13,0 19196
83-124 GO172522 34 63 ABS63 70 12496
83-124 GO173122 46 80 ABS80 155 16,5 12592
109-167 GO173032 46 80 ABS80 90 167927
109-167 GO173042 46 80 ABS80 175 16892"
139-215 GO173562 56 100 ABS100 125 21591"
139-215 GO173572 56 100 ABS100 240 21691"

1) Caparaligi yalnizca TwinKom (radyal + eksenel ayarlanabilir) ana takim tutucu ve ilgili degistirilebilir kesici ug baglama pargasi ile elde edilebilir!

—_— o B e

Ayar pimi Ayar civatasl TwinKom Sabitleme
sikistirma plakasi civatasi
62 950 ... 10950... 62950... 10 950 ...

Yedek parcalar
Dmin - Dmaks
24-32 24-32 46200 M2,5X5.SW1,3 16500 46900 M2x4,5 TX6 15800
30-41 30-41 46300 M2,5X5.SW1,3 16500 47000 M2,5x5,3 TX8 15900
39-53 39-53 46400 M4x8-SW2 11100 47100 M2,5x7 TX8 16000
51-71 51-71 46500 M4x10-SW2 11200 47200 M3,5x9,4 TX10 16300
64-91 64-91 46600 M6X12 SW3 16100 47300 M4,5x11,5-T15 13500
83-124 83-124 46700 M6X20 SW3 16200 47400 M5x12-SW2,5 11000
109-167 109-167 46800 M8X20.SW4 16600 47500
139-215 139-215 47800 M10X20 DIN 913 17500 47700 M6x20 Sw5 17600

Silindirik vida Silindirik vida

TwinKom

62 950 ... 62 950 ...
Yedek parcalar
I:)min - Dmaks
24-32 M3X16 46000
30-41 M4X20 45500
39-53 M5X25 45600
51-7 M6X30 45700
64-91 M8X35 45800
83-124 M8X45 45900
109-167 M10X50 46100 M5x16 00000
139-215 M12x60 47600

(¢}
@ Ayrintil kullanim talimatlar cevrimici magazadan indirilebilir.
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KOMET \ Performance

kaba-/finish islem

TwinKom - Takim tutucu 90°

A radyal olarak ayarlanabilir
A Adet fiyati

Teslimat kapsami:
Sikma vidasi dahil
degistirilebilir kesici uglari ayri siparis edin

D min — D max

TwinKom - Takim tutucu 80°

A radyal olarak ayarlanabilir
A Adet fiyati

Teslimat kapsami:
Sikma vidasi dahil
degistirilebilir kesici uglari ayri siparis edin

D min — D max

ET ET
62 871 ... 62 875 ...
I:)min = Dmaks KOMET No. UQ I:’min = Dmaks KOMET No. U(}
mm mm
24-32 G0370330 WO0.X 0403 03200 24-32 G03 80310 WO0.X 0403 03200
30-41 G0370141 WO0.X05T3 04100 30-41 G03 80021 WO0.X05T3 04100
39-53 60370230 WO.X05T3 05300 39-53  G0380090 WO.X05T3 05300
51-71 G0370240 WO.X06T3 07100 51-71 G03 80100 WO.X06T3 07100
64-91 60370250 WO.X 0804 09100 64-91 60380110 WO0.X 0804 09100
83-124 G0370260 WO.X1005 12400 83-124 G0380120 WO.X1005 12400
Sikma vidasi
10950 ...
Dmin - Dmaks
24-32 10700
30-41 10500
39-53 10500
51-71 10600
64-91 12700
83-124 12700
0]
@ Uygun ug bulabilirsiniz — sayfa 59.
TwinKom - besleme derinlikleri
AP max P M K N S
WO0.X 0302 1,5 1,0 1,5 2,0 1,0
WO0.X 0403 2,5 1,5 3,0 3,0 15
WO0.X05T3 45 3,5 5,0 50 3,5
WO0.X05T6 6,0 4,0 6,0 6,0 4,0
WO0.X0804 75 6,0 75 75 6,0
W0.X 1005 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0
@)
@ Diger kesme verilerini bulabileceginiz yer — sayfa 65.
0]
@ Uygun ABS yuvalarini — Baglama Teknikleri Katalogu, Béliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar boliminde bulabilirsiniz.
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KOMET \ Performance

kaba-/finish islem

TwinKom - Ana takim tutucu, radyal + eksenel olarak ayarlanabilir

A Adetfiyati

Teslimat kapsami:
Degistirilebilir kesici uc sapi ve degistirilebilir kesici uglari ayri ayri siparis edin

Dmin = Dmaks

24 -32
30-41
39-53
51-71
64 - 91
83-124
109 - 167
139-215

KOMET No.

G03 70011
G03 70021
G03 70031
G03 70041
G03 70061
G03 70071
G03 70081
G03 70091

D min — D max

TwinKom - Degistirilebilir kesici ug, 90°

A eksenel olarak ayarlanabilir

A Adet fiyati

Teslimat kapsami:

Sikma vidasi dahil
degistirilebilir kesici uclarr ayri siparis edin

D min — D max

Diin = Dmaks ~ KOMET No.
mm
24 -32 D54 60510
30-41 D54 60520
39-53 D54 60030
51-71 D54 60040
64 - 91 D54 60050
83-167 D54 60060
139-215 D54 60070
Yedek parcalar
I:)min - Dmaks
24-32
30-41
39-53
51-71
64-91
83-167
139-215

05(44

Ug

W0.X 0302
W0.X 0403
WO0.X05T3
W0.X06T3
W0.X 0804
W0.X 1005
W0.X 1206

IET
62 873 ...

03200
04100
05300
07100
09100
12400
21500

E
62 872 ...

TwinKom - Degistirilebilir kesici uc sapi, 80°

A eksenel olarak ayarlanabilir

A Adet fiyati

Teslimat kapsami:
Sikma vidasi dahil

degistirilebilir kesici uclari ayri siparis edin

D min — D max

Dmin = Dmaks

139-215

KOMET No.

D54 60610
D54 60620
D54 60130
D54 60140
D54 60150
D54 60160
D54 60170

Ue

W0.X 0302
W0.X 0403
WO0.X05T3
WO0.X06T3
W0.X 0804
W0.X 1005
WO0.X 1206

I
62 874 ...

03200
04100
05300
07100
09100
16700
21500

-

Sikma vidasl

10950 ...

10000
10700
10800
16400
12700
12700
17400
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KOMET \ Performance

kaba-/finish islem

SpinTools - Kaba -/Hassas olarak iki kademeli delik isleme kafas|

A Kademeliigleme takimi
A taksimatta iki ¢izgi arasi capta 0,01 mm fark olusturur.

Teslimat kapsami:
Delik isleme kafasl ile ayar vidasi, kama, sabitleme-pimi, 2 baglanti vidasi, 2 yayl bilezik

STM

DCONMS

=
LS

LPR

modiiler STM
62 380 ...
Diin = Dmaks ~ Tutucu ~ DCONMS ~ BDX DF LPR LS DRVS WT
mm mm mm mm mm mm mm kg
29,5-401 STM14 14 25 25 55 16 2,5 0,12 040
39,5-50,5 STM18 18 32 32 65 20 25 0,24 050
49,5-66,5 STM22 22 42 40 82 24 3,0 0,48 066
65,5-875 STM28 28 55 50 100 30 3,0 0,94 087
86,5-1155 STM 36 36 72 63 125 40 3,0 1,89 115
[y O =
Kapak Vidasi Yay halkas! Tesbit pimi
62 950 ... 62950.. 62950...
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
62 380 040 M5x12 293 05,3/9,3 312 231
62 380 050 M6x16 294 (6.4/10,2 313 231
62 380 066 M8x20 295 (8,4/14,0 314 234
62 380 087 M10x25 296 010,5/17,0 315 234
62 380 115 M12x25 297 013,0/21,0 316 234
Kama Baglanti Kama
civatasl
62 950 ... 62 950
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
62 380 040 M2,5x6 163 6x10,3x4 036
62 380 050 M3x8 164 8x15x5 037
62 380 066 M4x10 165 10x18,1x6 038
62 380 087 M5x10 166 12x20x6 039
62380 115 M6x12 167 16x26,5x8 040
@)
@ Uygun anayuvalari — 51. sayfadan itibaren bulabilirsiniz.
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KOMET \ Performance kaba-/finish islem

SpinTools - Kaba-/Hassas-Ug tutucu cifti, 90°

A hassas isleme icin ug tutucularin biri digerine gore eksenel olarak 0,4 mm geride konumlandiriimistir.
A hassas igleme ug tutucu hassas ayar vidast ile hareket ettirilir

A hassas isleme ucu radyal ayar vidasinin olmadigi ug tutucuya monte edilmelidir

A hassas isleme ug tutucusu ayar imkani ¢apta 0,3 mm dir

Teslimat kapsami:
Ug tutucu ¢ifti, 1 ayar vidasl, 2 ug vidas, 1 vidalipim

0. 04

N

62 381 ...

I:)min = Dmnks UQ
mm

205-401  CC..0602 040
39,5-50,5 CC..09T3 050
49,5 - 66,5 CC..09T3 066
65,5-87,5 CC.. 1204 087
86,5-115,5 CC.. 1204 115

0]
@ Uygun ug bulabilirsiniz — sayfa 63.

Tork vida D-Anahtar Ayar vidasi Tespit vidasi

62 950 ... 80950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
62 381040 M2,5x6 022 TO07 109 M4x0,5x9,5 239 M3x8-SW1,5 015
62 381 050 M4x9 023 T15 113 M4x0,5x13 240 M3x8-SW1,5 015
62 381 066 M4x9 023 Ti15 113 M6x14 241 M3x8-SW1,5 015
62 381087 M5x10 232 T20 114  M6x20 242 M3x8-SW1,5 015
62381115 M5x10 232 T20 114 M6x30 333 M3x8-SW1,5 015
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KOMET \ Performance

kaba islem

SpinTools - 2 kesici kenarli kaba isleme kafalari

A [cten sogutmall

Teslimat kapsami:
Gekme kolu, sabitleme civatalari, yayl rondelalar, cekme kolu civatasi ve tespit pimini igeren delik isleme kafasi

STM

DCONMS

LS

LPR

modiiler STM
62 295 ...
Dimin = Dmaks Tutucu  DCONMS  BDX DF LPR LS WT
mm mm mm mm mm mm kg
23,5-30,5 STM11 1 20 20 40 13 0,05 030
29,5- 40,1 STM 14 14 25 25 45 16 0,09 040
39,5-50,5 STM18 18 32 32 65 20 025 050
49,5-66,5  STM22 22 42 40 72 24 0,38 066
65,5-875  STM28 28 55 50 82 30 0,59 087
86,5-115,5 STM 36 36 72 63 105 40 1,23 115
114,5-153,0 STM 36 36 94 94 140 40 2,80 153
) O =
Kapak Vidasi Yay halkasi Tesbit pimi
62 950 ... 62950... 62950...
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
62295030 M4x8 298 043/73 311 231
62295 040 M5x12 293 053/93 312 231
62 295 050 M6x16 294 (6.4/10,2 313 231
62 295 066 M8x20 295 (18,4/14,0 314 234
62 295 087 M10x25 296 010,5/17,0 315 234
62295115 M12x25 297 (013,0/21,0 316 234
62295153 M16x35 299 (017,0/34,0 317 234
Kama Baglant Kama
civatas
62 950 ... 62 950 ...
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
62295030 M2x2,5 162 5x8,5x3 035
62 295 040 M2,5x6 163 6x10,3x4 036
62295050 M3x8 164 8x15x5 037
62 295 066 M4x10 165 10x18,1x6 038
62 295 087 M5x10 166 12x20x6 039
62295 115 M6x12 167 16x26,5x8 040
62295153 M6x12 167 16x26,5x8 040

)
@ Uygun anayuvalari — 51. sayfadan itibaren bulabilirsiniz.

cuttingtools.ceratizit.com 05]47



KOMET \ Performance

kaba islem
SpinTools - iki agizl ug tutucu, SpinTools - iki agizl ug tutucu,
standart, 90° standart, 70°
Teslimat kapsami: Teslimat kapsami:
Ayar vidalari, yerlestirme pimi, u¢ sikkma vidasi Ayar vidalari, yerlestirme pimi, ug stkma vidasi

i

62 296 ... 62 299 ...

Dmin = Dmaks UQ Dmin = Dmaks UQ
mm mm

23,5-30,5 CC..0602 030 23,5-30,5 CC..0602 030
29,5-40,1 CC..0602 040 29,5-40,1 CC..0602 040
39,5-50,5 CC..09T3 050 39,5-50,5 CC..09T3 050
49,5-66,5 CC..09T3 066 49,5-66,5 CC..09T3 066
65,5-87,5 CC..1204 087 65,5-87,5 CC..1204 087
65,5-875 CN..1204 088 65,5-875 CN..1204 088
86,5-115,5 CC..1204 115 86,5-115,5 CC.. 1204 115
86,5-115,5 CN.. 1606 116 86,5-115,5 CN.. 1606 116
114,5-153 CN.. 1606 154 114,5-153 CN.. 1606 154
114,5-153  CC.. 1204 153

(¢}
@ Uygun degistirilebilir uglari bu bolimde — 63. sayfada bulabilirsiniz.
Diger degistirilebilir uclari Degistirilebilir Uglu Takimlar baglikli 9. B6limde bulabilirsiniz.

Tork vida D-Anahtar Ayar vidasi
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
Yedek parcalar
Dmin = Dmaks UG
114,5-153 CC.. 1204 M5x10 232 T20 114  M6x40 335
23,5-30,5 CC.. 0602 M2,5x6 022 T07 109 M4x0,5x7 238
29,5-40,1 CC.. 0602 M2,5x6 022 TO07 109 M4x0,5x9,5 239
39,5-50,5 CC..09T3 M4x9 023 T15 113 M4x0,5x13 240
49,5-66,5 CC..09T3 M4x9 023 T15 113 M6x14 241
65,5-87,5 CC.. 1204 M5x10 232 T20 114  M6x20 242
86,5-1155  CC.. 1204 M5x10 232 T20 114 M6x30 333
n we J O e
Altlik yayr Levye vidasi Levye Altlik ug tipi-C Ayar vidasi
62950.. 62950.. 62950.. 62950... 62 950 ...
Yedek parcalar
I:)min - Dmaks U9
114,5-153 CN.. 1606 177 180 179 178 M8x40 334
65,5-87,5 CN.. 1204 096 136 125 117 M6x20 242
86,5-1155  CN.. 1606 177 180 179 178 M6x30 333
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KOMET \ Performance

kaba islem
] H . e L] o
SpinTools - Senkro - |ki agizl SpinTools - Ug tutucu 90°,
o .
ug tutucu, 90 eksenel olarak 0,4 mm geride
Teslimat kapsami: Teslimat kapsami:
Ug sikistirma vidalari, senkronizasyon vidasi 2 ad. Ayar vidasl, 1 ad. Yerlestirme pimi, ug sikma vidasi
/%C D
62 297 ... 62 298 ...
Dmin = Dmaks UQ Dmin = Dmaks UQ
mm mm
23,5-30,5 CC..0602 030 23,5-30,5 CC..0602 030
29,5-40,1 CC.. 0602 040 29,5-40,1 CC.. 0602 040
39,5-50,5 CC..09T3 050 39,5-50,5 CC..09T3 050
49,5-66,5 CC..09T3 066 49,5-66,5 CC..09T3 066
65,5-87,5 CC..1204 087 65,5-87,5 CC..1204 087
86,5-115,5 CC..1204 115 86,5-115,5 CC..1204 115
114,5-153 CC.. 1204 153 114,5-153 CC.. 1204 153
0]
@ Uygun degistirilebilir uglari bu bolimde — 63. sayfada bulabilirsiniz.
Diger degistirilebilir uclari Degistirilebilir Uglu Takimlar baslikli 9. Bolumde bulabilirsiniz.
|‘W @2t am ficieeticzcd
Tork vida Senkronizasyon D-Anahtar Ayar vidasl
vidasl
62 950 ... 62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
62 297 030 M2,5x6 022 M4x0,5x18 207 T07 109 M4x0,5x7 238
62 297 040 M2,5x6 022 M4x0,5x23 208 TO07 109 M4x0,5x9,5 239
62 297 050 M4x9 023 M4x0,5x30 209 T15 113 M4x0,5x13 240
62 297 066 M4x9 023 M6x40 210 T15 113  M6x14 241
62 297 087 M5x10 232 M6x52 211 720 114  M6x20 242
62297 115 M5x10 232 M6x68 212 T20 114  M6x30 333
62297 153 M5x10 232 M6x90 220 T20 114 M6x40 335
W = i
Tork vida D-Anahtar Ayar vidasl
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
62298 030 M2,5x6 022 T07 109 M4x0,5x7 238
62298 040 M2,5x6 022 T07 109 M4x0,5x9,5 239
62 298 050 M4x9 023 T15 113 M4x0,5x13 240
62 298 066 M4x9 023 Ti5 113  M6x14 241
62 298 087 M5x10 232 T20 114  M6x20 242
62298 115 M5x10 232 T20 114  M6x30 333
62298 153 M5x10 232 T20 114 M6x40 335
Asenkron isleme (bolunmus kesme derinligi)
0,4 mm telafili bir ug tutucu (A) kullanarak asenkron
isleme mimkUndur. Bu ug tutucu siyah olup (¢ nokta
- ile isaretlenmistir ve diger ug tutucuya gére daha dis
konumda olmalidir.
B L)
'’ \
T
e 1 "A ~
B - ae
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KOMET \ Performance

Delik isleme takimlar

Modular sistem aksesuarlari

SpinTools - ER-Pens tutucu

A DIN6499'a gbre ER penslericin
A cten sogutmali

Teslimat kapsami:
Aksiyal takim uzatma ve pens kapagi

STM

MS

DCON

WT

ilgili pens
mm kg

DCONMS ~ DF LPR
mm mm  mm

STM 28 28 50 50 60

DCONWS  SzID
mm
1-20

470E (ER32) 0,644

Yedek parcalar
igin Uriin kodu
62 306 032

> @)

Y-Sikma Kama Baglanti
anahtari civatasi
83357.. 62950...

132 166

=

Kama

62 950 ...

039

moduler STM

62 306 ...

032

1\

Dayama vidasi -
icten sogutmali

=,

Déndriict kama

83950.. 62950...

121 406

o)
@ Uygun pensler icin bkz. — Baglama Teknikleri Katalogu, Béliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar

SpinTools - Freze kafasi tutucu

A |SO 3937'ye gore delikli freze kafalarrigin
A [cten sogutmall

Teslimat kapsami:
Vidalanmig stirticti vidalari, boyuna kama ve freze sikma vidasi

STM
g )
g%[ :QHI 5
Z ¢
DCONWS SZD DCONMS BD ~DF LSC B2 LF DRVS
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 STM22 22 38 40 17 171 30 6
22 STM28 28 48 50 19 191 35 8

Yedek parcalar
igin Uriin kodu
62 307 016
62 307 022

05]50

WT
kg
0,363
0,685

Boyuna kama Kama Baglant
civatasi

83950... 62950...

284 165

285 166

a 0

Surtict vidalar

62950 ...

442
443

modiiler STM

62 307 ...

016

022

Kama Tesbit vidasl
62950... 83950...
038 113
039 124
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KOMET \ Performance

Modular sistem aksesuarlari

SpinTools - Takim tutucular ISO 7388-1 (DIN 69871)

STM

LPR

LPR

DCONWS

BTED DCONWS DCONWS

BD BD BTED
BD_1
BD_2

62107.. 62108...

Tutucu  Versiyon SZID DCONWS BTED BD BD_1 BD_2 LPR LB LB_1 WT

mm mm mm mm mm mm mm mm kg

SK 30 2 STM28 28 50 55 359 0,62 328
SK 40 1 STM11 1 20 32 40 209 0,91 11
SK 40 1 STM14 14 25 32 40 209 0,93 114 1

< SK40 2 STM18 18 32 40 209 0,89 118

S| SK40 2 SIM22 22 40 50 309 1,02 122
SK 40 2 STM28 28 50 50 309 1m 128 128
SK40 2 STM36 36 63 60 409 1,27 136 136
SK50 2 STM28 28 50 50 309 2,92 428 428
SK 50 2 STM36 36 63 63 439 3,27 436 436
SK 40 3 STMMN 1 20 23 32 80 609 409 104 211 Y
SK 40 3 STM14 14 25 28 32 80 609 409 1,07 214 Y
SK 40 2 STM18 18 32 80 609 113 218

S SK40 2 SIM22 22 40 100 809 1,47 222

S| SK40 2 STM28 28 50 100 80,9 1,84 228
SK 40 2 SIM36 36 63 120 1009 2,68 236 236
SK 50 2 STM36 36 63 120 100,9 4,60 536 536

1) Dikkat! BD/BD_1>BTED, bu nedenle muhtemelen sinirli delik derinligi!

O B

0-Ring Sikma vidasi ST
62 950 ... 62 950 ...
Yedek parcalar
DCONWS
1 9x1,5 254  M4x0,5x6 026
14 12x1,5 255 Mb5x0,5x7,5 027
18 16x1,5 256 M6x0,75x9,5 028
22 19x2 257 M8x0,75x12 029
28 25x2 258 M10x1x14,2 030
36 33x2 259 M12x1x18 031

0]
@ Uygun sikma civatalari igin bkz. — Baglama Teknikleri Katalogu, Béliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar
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KOMET \ Performance

Modular sistem aksesuarlari

SpinTools - Takim tutucular ISO 7388-2 (JIS B 6339 / MAS-BT)

A form Bistek (izerine mevcuttur

STM

Tutucu
BT 30

BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40

Kisa

BT 50
BT 50

BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40

Uzun

BT 50

DCONWS

BD_1

Versiyon SZID DCONWS BTED

2

N NN NN = —

N

PPN WW

2

BD_2

STM 28

STM 11
STM 14
STM 18
STM 22
STM 28
STM 36

STM 28
STM 36

STM 11
STM 14
STM 18
STM 22
STM 28
STM 36

STM 36

mm
28

11
14
18
22
28
36

28
36

1
14
18
22
28
36

36

mm

20
25

20
25

BD
mm
50

32
32
32
40
50
63

50
63

32
40
50
63

63

DCONWS

BD_1
mm

23
28

1) Dikkat! BD/BD_1>BTED, bu nedenle muhtemelen sinirli delik derinligi!

Yedek parcalar

DCONWS

BD_2
mm

32
32

LPR
mm
55

50
50

50
50
60

63
63

90
90
90
100
100
120

120

LB
mm

23
23
23
23
23
33

25
25

63
63

73
73

82

LB_.1 WT
mm kg
0,64
1,09
1,08
1,06
1,10
1,14
1,38
3,75
3,78
43 1,20
43 1,24
1,30
1,57
1,87
2,78
518
9x1,5
12x1,5
16x1,5
19x2
25x2
33x2

O

0-Ring

62 950 ...

254
255
256
257
258
259

MAS—BT
62112...

328

11 0
114 1
118
122
128
136

428
436

211 0
214 Y
218
222
228
236

536

Sikma vidasi ST

62 950 ...
M4x0,5x6 026
M5x0,5x7,5 027
M6x0,75x9,5 028
M8x0,75x12 029
M10x1x14,2 030
M12x1x18 031

)
@ Uygun sikma civatalari igin bkz. — Baglama Teknikleri Katalogu, Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar

05]52
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KOMET \ Performance

Modular sistem aksesuarlari

SpinTools - Takim tutucular HSK-A ISO 12164-1 (DIN 69893-1)

STM

LPR

LPR

‘
o
‘
LB
LPR

LB

DCONWS DCONWS d

| BTED | o1
BD

DCONWS

BTED
BD_1

BD_2

Tutucu  Versiyon SZID DCONWS BTED BD BD_1 BD_2 LPR LB LB_1 WT
mm mm mm  mm mm mm mm mm kg

HSK-A 63 1 STM11 1 20 32 50 24 0,77 110
HSK-A 63 1 STM14 14 25 32 50 24 0,76 114 1
HSK-A 63 2 STM18 18 32 50 24 0,74 118

| HSK-AB3 2 SIM22 22 40 50 24 0,79 122

S| HSK-A63 2 STM28 28 50 55 24 0,91 128
HSK-A 63 2 STM36 36 63 65 34 1,10 136
HSK-A100 2 STM28 28 50 63 34 2,32 428
HSK-A100 2 STM36 36 63 70 34 2,61 436
HSK-A 63 3 STMMN 1 20 23 32 90 64 44 0,87 211
HSK-A 63 3 STM14 14 25 28 32 90 64 44 093 214
HSK-A 63 2 STM18 18 32 90 64 0,98 218

S| HSKAG3 2 SIM22 22 40 100 74 1,26 222

S| HSK-A63 2 STM28 28 50 100 74 1,58 228
HSK-A 63 2 STM36 36 63 120 94 2,4 236
HSK-A100 2 STM36 36 63 120 91 3,77 536

1) Dikkat! BD/BD_1>BTED, bu nedenle muhtemelen sinirli delik derinligi!

O i

0-Ring Sikma vidasi ST
62 950 ... 62 950 ...
Yedek parcalar
DCONWS
1 9x1,5 254  M4x0,5x6 026
14 12x1,5 255 Mb5x0,5x7,5 027
18 16x1,5 256 M6x0,75x9,5 028
22 19x2 257 M8x0,75x12 029
28 25x2 258 M10x1x14,2 030
36 33x2 259 M12x1x18 031

cuttingtools.ceratizit.com 0553



KOM ET \ Performance Delik isleme takimlar
Modular sistem aksesuarlari

SpinTools - Adaptor DIN 1835-B

A jcten sogutmali

STM

DCONMS

T
AT

i
I\
OAL

® |t
| DCONWS
BD
DIN 1835-B
62104 ...
DCONMS BD SZID DCONWS LPR  OAL  WT
mm mm mm mm  mm kg
25 25 STM14 14 15 72 024 014
32 32 STM18 18 15 7% 042 018
32 50 STM28 28 35 9% 0,72 028
32 63 STM36 36 45 106 1,05 036
SpinTools - Takim tutucular DIN 2080
STM
I
¥
|
Kisa
SK
62 109 ...
Tutucu SZID  DCONWS BD  LPR LB WT
mm mm mm mm kg
SK 40 STM 36 36 63 60 484 1,52 136
SK 50 STM 36 36 63 63 478 3,33 436
0-Ring Sikma vidasi ST
62 950 ... 62 950 ...
Yedek parcalar
DCONWS
14 12x1,5 255 M5x0,5x7,5 027
18 16x1,5 256 M6x0,75x9,5 028
28 25x2 258 M10x1x14,2 030
36 33x2 259 M12x1x18 031
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KOMET \ Performance

Modular sistem aksesuarlari

SpinTools - Reduksiyonlar

A [cten sogutmall

STM

Tutucu
STM 11

STM 11
STM 14

STM 11
STM 14
STM 18

STM 11
STM 14
STM 18
STM 22

STM 11
STM 11
STM 11
STM 11
STM 11

STM 14
STM 14
STM 14
STM 14
STM 14

STM 18
STM 18
STM 18
STM 18

STM 22
STM 22
STM 22
STM 22

STM 28
STM 28
STM 28
STM 28

207

40
120
183
263

40
140
233
333

SZID

STM 14

STM 18
STM 18

STM 22
STM 22
STM 22

STM 28
STM 28
STM 28
STM 28

STM 36
STM 36
STM 36
STM 36
STM 36

STM 36
STM 36
STM 36
STM 36
STM 36

STM 36
STM 36
STM 36
STM 36

STM 36
STM 36
STM 36
STM 36

STM 36
STM 36
STM 36
STM 36

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS DCONWS

mm
14

18
18

22
22
22

mm
1

1
14

1
14
18

DCONMS

LB
LPR

4l

| [] oconws
BTED

BD

BTED BD
mm  mm
20 23
20 23
25 28
20 23
25 28
32 37
20 23
25 28
32 37
40 46
20 22
20 23
20 23
20 23
20 23
25 27
25 28
25 28
25 28
25 28
32 37
32 38
32 38
32 38
40 46
40 48
40 48
40 48
50 58
50 60
50 60
50 60

183

16

159
239

21
17
209
309

2,07

0,89
176
2,52
3,44

1,03
2,70
4,41
6,25

moduler STM

62 357 ...

111

211
214

311
318
41
414
418
422

511

71

528

728

05155



KOMET \ Performance

Modular sistem aksesuarlari

Yedek parca Azaltma
0-Ring Kama Baglanti Kama Sikma vidasi ST
civatasi
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Yedek parcalar
i¢in Uriin kodu
62 357 111 9x1,5 254 M2,5x6 163 6x10,3x4 036 M4x0,5x6 026
62 357 211 9x1,5 254 M3x8 164 8x15x5 037 M4x0,5x6 026
62 357 214 12x1,5 255 M3x8 164 8x15x5 037 M5x0,5x7,5 027
62 357 311 9x1,5 254 M4x10 165 10x18,1x6 038 M4x0,5x6 026
62 357 314 12x1,5 255 M4x10 165 10x18,1x6 038 M5x0,5x7,5 027
62 357 318 16x1,5 256 M4x10 165 10x18,1x6 038 M6x0,75x9,5 028
62 357 411 9x1,5 254 Mb5x10 166 12x20x6 039 M4x0,5x6 026
62 357 414 12x1,5 255 Mb5x10 166 12x20x6 039 M5x0,5x7,5 027
62 357 418 16x1,5 256 M5x10 166 12x20x6 039 M6x0,75x9,5 028
62 357 422 19x2 257 Mb5x10 166 12x20x6 039 M8x0,75x12 029
62 357 511 9x1,5 254 M6x12 167 16x26,5x8 040 M4x0,5x6 026
62 357 811 9x1,5 254 M6x12 167 16x26,5x8 040 M4x0,5x6 026
62 357 611 9x1,5 254 M6x12 167 16x26,5x8 040 M4x0,5x6 026
62 357 911 9x1,5 254 M6x12 167 16x26,5x8 040 M4x0,5x6 026
62 357 711 9x1,5 254 M6x12 167 16x26,5x8 040 M4x0,5x6 026
62 357 514 12x1,5 255 M6x12 167 16x26,5x8 040 M5x0,5x7,5 027
62 357 814 12x1,5 255 M6x12 167 16x26,5x8 040 M5x0,5x7,5 027
62 357 614 12x1,5 255 M6x12 167 16x26,5x8 040 M5x0,5x7,5 027
62 357 914 12x1,5 255 M6x12 167 16x26,5x8 040 M5x0,5x7,5 027
62 357 714 12x1,5 255 M6x12 167 16x26,5x8 040 M5x0,5x7,5 027
62 357 518 16x1,5 256 M6x12 167 16x26,5x8 040 M6x0,75x9,5 028
62 357 818 16x1,5 256 M6x12 167 16x26,5x8 040 M6x0,75x9,5 028
62 357 918 16x1,5 256 M6x12 167 16x26,5x8 040 M6x0,75x9,5 028
62 357 618 16x1,5 256 M6x12 167 16x26,5x8 040 M6x0,75x9,5 028
62 357 522 19x2 257 M6x12 167 16x26,5x8 040 M8x0,75x12 029
62 357 822 19x2 257 M6x12 167 16x26,5x8 040 M8x0,75x12 029
62 357 622 19x2 257 M6x12 167 16x26,5x8 040 M8x0,75x12 029
62 357 722 19x2 257 M6x12 167 16x26,5x8 040 M8x0,75x12 029
62 357 528 25x2 258 M6x12 167 16x26,5x8 040 M10x1x14,2 030
62 357 828 25x2 258 M6x12 167 16x26,5x8 040 M10x1x14,2 030
62 357 628 25x2 258 M6x12 167 16x26,5x8 040 M10x1x14,2 030
62 357 728 25x2 258 M6x12 167 16x26,5x8 040 M10x1x14,2 030
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KOMET \ Performance

Modular sistem aksesuarlari

SpinTools - Uzatma kovanlari

A [cten sogutmall

STM
DCONMS
E
=T
hlle
DCONWS
DF
modiler STM
62 351 ...
Tutucu LPR SZID  DCONWS DF DCONMS WT
mm mm mm mm kg
STM 11 25 STM 11 1 20 1 0,06 111
STM 11 35 STM 11 1 20 1 0,09 211
STM 14 30 STM 14 14 25 14 0,11 114
STM 14 45 STM 14 14 25 14 0,17 214
STM 18 40 STM 18 18 32 18 0,23 118
STM 18 60 STM 18 18 32 18 0,35 218
STM 22 50 STM 22 22 40 22 0,45 122
STM 22 80 STM 22 22 40 22 0,73 222
STM 28 50 STM 28 28 50 28 0,71 128
STM 28 75 STM 28 28 50 28 1,07 228
STM 28 100 STM28 28 50 28 1,44 328
STM 36 60 STM 36 36 63 36 1,33 136
STM 36 90 STM 36 36 63 36 2,02 236
STM 36 120 STM 36 36 63 36 2,72 336
0-Ring Kama Baglanti Kama Sikma vidasi ST
civatasl
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Yedek parcalar
DCONWS
1 9x1,5 254 M2x2,5 162 5x8,5x3 035 M4x0,5x6 026
14 12x1,5 255 M2,5x6 163 6x10,3x4 036 M5x0,5x7,5 027
18 16x1,5 256 M3x8 164 8x15x5 037 M6x0,75x9,5 028
22 19x2 257 M4x10 165 10x18,1x6 038 MB8x0,75x12 029
28 25x2 258 M5x10 166 12x20x6 039 M10x1x14,2 030
36 33x2 259 M6x12 167 16x26,5x8 040 M12x1x18 031
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KOMET \ Performance

Delik isleme takimlari

Pozitif ug
Tanimlama L S D1 IC . ey
mm mm mm mm A\ 8
WOHX 02T0.. 2,6 1,20 2 4 ‘6‘5 ;
-G12 -G12 -G12
BK2710 BK8440 K10
olc]x) [o[<]=] [o]c]]
F F
WOHX WOHX WOHX
62600.. 62600.. 62600...
1SO KOMET No. RE
mm
02TO01EL W00 04120.018440 0,1 00102
02TO01EL W00 04120.012710 0,1 10102
02TO001FL W00 04120.0121 01 20102
P ) )
M ) )
K ° °
N )
S °
H °
- v, Sayfa 65
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KOMET \ Performance

Pozitif ug
Tanimlama L S D1 IC
mm mm mm mm
WOGX 0302.. 3,2 2,30 2,30 5,00
WOGX 0403.. 41 3,18 2,55 6,35
WO.X 05T3.. 53 3,80 2,85 8,00
WO.X 06T3.. 6,6 3,80 4,05 10,00
WO.X 0804.. 79 4,80 4,90 12,00
WOEX 1005.. 9,9 5,30 4,90 15,00
-15 -02 -01 -01
BK8430 BK6440 BK8425 BK6115
’\/5“' \\/" \&/
WOGX WOEX WOEX WOEX
10821... 10821.. 10821.. 10821..
1SO KOMET No. RE
mm

030204 W2910010.048425 0,4 30301
030204 W2910150.048430 0,4 00315
030204 W29 10010.046115 0,4 40301
040304 W29 18010.048425 0,4 30401
040304 W2918150.048430 0,4 00415
040304 W29 18010.046115 0,4 40401
05T304 W29 24010.048425 0,4 30501
05T304 W29 24020.046440 04 25502
05T304 W29 24150.048430 0,4 00515
05T304 W29 24010.046115 0,4 40501
06T304 W29 34010.048425 0,4 30601
06T304 W29 34020.046440 0,4 25602
06T304 W29 34150.048430 0,4 00615
06T304 W29 34010.046115 0,4 40601
080404 W2942010.048425 0,4 30801
080404 W29 42020.046440 0,4 25802
080404 W29 42150.048430 0,4 00815
080404 W29 42010.046115 0,4 40801
100504 W2950010.048425 0,4 31001
100504 W29 50020.046440 0,4 26002
100504 W2950010.046115 0,4 41001
120608 W2958010.088425 0,8 31201
120608 W29 58020.086440 0,8 21202
120608 W2958010.086115 0,8 41201
P o ) ° °
M o) ) ) °
K ) ) )
N o
S )
H ) ) [e)
0

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Delik isleme takimlari

Pozitif ug

TOGX
Tanimlama L S D1 IC

mm mm mm mm
TOGX 06T1.. 6,64 1,80 2,2 4,0
TOGX 0902.. 9,12 2,50 2,8 5,6
TOGX 1403.. 13,62 3,00 38 8,2
TOGX

[ NEW | K K=
-18 -14 -14 -12
CK32 CK3230 BK60 K10 CBN40
o[c[2] [elc]2] [olc]x] [o]<] \O\
F
TOGX TOGX TOGX TOGX TOGX
62607.. 62606.. 62601.. 62601.. 62601..
1SO KOMET No. RE
mm

06T102EN W57 04140.0260 0,2 90206
06T102EN W57 04140.023230 0,2 10201
06T102EN W57 04180.0432 0,4 20401
06T102FN W57 04120.0223 0,2 50206
06T102TN W30 04990.0240 0,2 60206
090204EN W57 14140.0460 04 70409
090204EN W57 14140.043230 0,4 11401
090204EN W57 14180.0432 04 21401
090204FN W57 14120.0423 0,4 50409
090204TN W30 14990.0440 04 60409
140304EN W57 26140.0460 0,4 70414
140304EN W57 26140.043230 0,4 12601
140304EN W57 26180.0432 0,4 22601
140304FN W57 26120.0423 0,4 50414
140304TN W30 26990.0440 04 62600
B ) ) )
M ) ) )
K )
N )
S )
H )

05160

— v, Sayfa 65
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KOMET \ Performance

Pozitif ug

TOEX / TOHX
Tanimlama L

mm
TOEX 06T1.. 6,64
TOEX 0902.. 9,12
TOEX 1403.. 13,62
TOHX 06T1.. 6,50
TOHX 0902.. 9,12
TOHX 1403.. 13,62
TOEX / TOHX
1SO KOMET No.
06T102FN W30 04990.025510
06T103EL W30 04060.032710
06T103EL W30 04060.036110
06T103EL W30 04120.038425
06T103EL W30 04060.037615
090204EL W30 14060.042710
090204EL W30 14120.048425
090204EL W30 14060.046110
090204EL W30 14060.047615
090204FN W30 14990.045510
140304EL W30 26060.042710
140304EL W30 26120.048425
140304EL W30 26060.046110
140304EL W30 26060.047615
140304FN W30 26990.045510
P
M
K
N
S
H
0

cuttingtools.ceratizit.com

S
mm
1,80
2,50
3,00
1,80
2,50
3,00

D1

mm
22
2,8
38
22
2,8
38

mm
4,0
5,6
8,2
4,0
5,6
8,2

LE
mm
1,8
27
27
[ NEW | EEE [ NEW | [ NEW
PKD5510 -G12 -G06 -G06 -G06
CTDPU20 BK8425 BK2710 BK6110 BK7615
o2 elc]] [ofc]x [ofc]x] [o]]]
-~ \,—;//
A4
F F F F F
DIAMOND
TOEX TOHX TOHX TOHX TOHX
62605.. 62603.. 62602.. 62602.. 62602...
00201
10606
40606
30200
80606
10409
31800
40409
80409
01401
12600
32600
40414
82600
02601
[ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ]
[ ]
[ ]
(o] [ ]
[}

- v, Sayfa 65
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Delik isleme takimlari

Pozitif ug

WCMT / WCGT
Tanimlama L S D1
mm mm mm
WCGT 0201.. 2,71 1,59 21
WCMT 0201.. 4,34 1,59 21
WCMT / WCGT
1SO RE
mm
020102 0,2
020104 0,4
P
M
K
N
S
H

mm
3,97
3,97

CERMET
WCMT

70294 ...

850

® e OCo

WCGT WCGT

70295.. 70295..

850 500
852

° °
° o
° o
° °
°

°

- v, Sayfa 66

@)
@ ) Diger uclar— béliim 9, Tornalama Takimlar
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KOMET \ Performance Delik isleme takimlari

Pozitif ug
Tanimlama L S D1 IC
mm mm mm mm
CCGT 06.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CCGT 09.. 9,7 3,97 44 9,52
-SF20 -SF15 -SF14
CWN10 CWC06 CWC10
[©[c]=] [olc]z] [@lc]<]
F F F
CERMET CERMET
CCGT CCaT CCGT
70296 .. 70296.. 70300...
1SO RE
mm
060202L 0,2 300 850 903
060204L 04 302 852 905
09T302L 0,2 304 854 911
09T304L 04 306 856 913
P ) ) °
M ) o °
K ) ) )
N ) )
S )
H )

- v, Sayfa 66

(e}
@ ) Diger uglar— béliim 9, Tornalama Takimlari

cuttingtools.ceratizit.com 05 | 63
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Delik isleme takimlari

Veriler

Kesme verileri tablolarina iliskin malzeme ornekleri

Fep e q ekme mukavemeti Malzeme Malzeme
Malzeme alt grubu Dizin Bilesim/ yapi /1sil iglem /mm2* /HB/HRC  numarasi Malzeme tanimi I— Malzeme tanimi
P11 <015%C tavlanmis 420N/mm?/125HB ~ 1.0401  C15 11141 Ck15
P.1.2 tavlanmis 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Alagimsiz gelik P1.3 temperlenmis 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535 (€55
P1.4 tavianmis 910N/mm?/270HB ~ 1.1223  C60R 1.0535 (55
<0,75%C
P.1.5 temperlenmis 1010N/mm?/300HB 11223  C6OR 1.0727 45520
P.2.1 tavlanmis 610N/mm2/180HB 17131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
P.2.2 temperlenmis 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Diigiik alagimi gelik
P.2.3 temperlenmis 1010N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 temperlenmis 1200N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.3.1 tavlanmis 680N/mm?/200HB ~ 1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Yiiksek alagimli celik ve sertlestirilmis ve 2 E
yiiksek alagimii takim celigi P.3.2 temperlenmis 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
sertlestirilmis ve g
P.3.3 temperlenmis 1300N/mm?/400HB  1.2343  X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
P.4.1 ferritik / martensitik tavlanmis 680N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 12316 X36CrMo16
Paslanmaz celik
P.4.2 martensitik temperlenmis 1010N/mm?/300HB  1.4112  X90CrMoV18 12316 X36CrMo16
M.1.1 ostenitik / ostenitik-ferritik su verilmis 610N/mm?/180HB  1.4301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Paslanmaz celik M.2.1 ostenitik temperlenmis 300HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 ostenitik / ferritik (dubleks) 780N/mm?/230HB 14462  X2CrNiMoN22-5-3 14501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 perlitik / ferritik 350N/mm?/180HB ~ 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Gri dokme demir
K.1.2 perlitik (martensitik) 500N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritik 540N/mm?/160HB ~ 0.7040 GGG-40 07060 GGG-60
K Kiiresel grafitli dskme demir
K.2.2 perlitik 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 ferritik 440N/mm?/130HB ~ 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temper dokiim
K.3.2 perlitik 780N/mm?/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 sertlestirilemez 60HB 3.0255 AI99,5 33315 AlMgl
Aliiminyum yogurma alasimi
N.1.2 sertlestirilebilir sertlestirilmis 340N/mm?/100HB ~ 3.1355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSi1
N.2.1 <12%Si, sertlestirilemez 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aliiminyum dékiim alagimlan N.2.2 <12 % Si, sertlestirilebilir sertlestirilmis 300N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CuiMg 3.2373  G-AlSi9Mg
N N.2.3 >12%Si,sertlestirilemez 440 N/mm?/ 130 HB G-AlSi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Otomatalasimlari, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuzZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Bakir ve bakir alagimlari o
(Bronz, Piring) N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300N/mm?/90HB  2.0331 CuZn15 24070 CuZn28Sn1As
N.3.3 CuSn, kursunsuz bakir ve elektrolitik bakir 340N/mm?/100HB ~ 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
Magnezyum alasimlari N.4.1 Magnezyum ve magnezyum alagimlari 70HB 3.5612  MgAI6Zn 3.5312  MgAI3Zn
S.1.1 tavlanmig 680N/mm?/200HB ~ 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
FE bazl
S.1.2 sertlestiriimis 950N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
Istya dayanikli alagimlar ~ S.2.1 tavlanmig 840N/mm?/250HB  2.4631  NiCr20TiAl(NimonicB0A)  3.4856  NiCr22Mo9Nb
S S.2.2 NiveyaCo bazli sertlestirilmis 1180 N/mm?/350HB ~ 2.4668  NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 dokilmis 1080N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Saftitanyum 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti997
Titanyum alagimlan S.3.2 Alfa-+ Betaalagimlari sertlestirilmis 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betaalagimlan 1400N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5A1-5V-5M0-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
sertlestirilmis ve N
H.1.1 temperlenii 46-55HRC
sertlestirilmis ve
L H.1.2 temperlenmis 56-60HRC
Sertlestirilmis celik TG
H H.1.3 femperenmiy 61-65 HRC
sertlestirilmis ve R
H14 temperlenmis 66-70HRC
Sert dokiim H.2.1 dokalmis 400 HB
Sertlestirilmis dokme demir H.3.1 sertlestiriimis ve 55HRC

temperlenmis

* gekme mukavemeti
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KOMET \ Performance

Kesme verileri

Degistirilebilir kesici uglar icin kesme verileri referans degerleri - MicroKom takimlar

Kullanilacak degistirilebilir kesici ug:

62820../62840../62800../62815../62810../62 858 .. 62870 ...
. PKD5510
Icinde- BK8440 BK8425 BK2710 K10 BK60  BK6110 BK7615 CBN40 CTDPU20 CK3230 CK32  BK6440 BK6115 BK8430
kiler
v, m/dak
P11 170 200 230 270 300 350 350 240 300 200
P1.2 170 200 230 270 300 350 350 240 300 200
P1.3 170 200 230 270 300 350 350 220 270 200
P.1.4 150 180 210 250 300 320 320 220 250 180
P1.5 150 180 210 250 300 320 320 220 270 180
P21 140 160 180 210 270 280 280 200 270 160
P.2.2 140 160 180 210 270 280 280 200 260 160
P23 140 160 180 210 270 280 280 200 240 160
P.2.4 140 160 180 210 270 280 280 200 190 160
P.3.1 120 140 160 190 250 250 250 180 200 140
P.3.2 120 140 160 190 250 250 250 160 160 140
P.3.3 120 140 160 190 250 250 250 160 140 140
P41 100 120 140 160 220 210 210 140 220 120
P.4.2 100 120 140 160 220 210 210 140 160 120
M1 140 160 180 280 220 280 280 200 220 160
M.2.1 120 140 160 250 220 250 250 180 220 140
M.3.1 90 100 120 180 200 180 180 160 200 100
K.1.1 150 180 210 210 290 290 240 180
K.1.2 140 160 180 180 290 290 140 160
K.2.1 120 140 160 160 270 270 160 140
K.2.2 120 140 160 160 250 250 100 140
K.3.1 100 120 140 140 220 220 120 120
K.3.2 100 120 140 140 220 220 100 120
N.1.1 250 500
N.1.2 250 500
N.2.1 250 500
N.2.2 250 500
N.2.3 250 500
N.3.1 230 450
N.3.2 230 450
N.3.3 230 450
N.4.1 230 450
S.11 60 20 60
S.1.2 50 20 50
S.2.1 60 20 60
S.2.2 50 20 50
S.2.3 30 20 30
S.3.1 100 60 100
S.3.2 80 30 80
S.3.3 50 30 50
H.11 90 100 100 160 100 100
H.1.2 70 80 80 185 80 80
H.1.3 40 50 50 215 50 50
H.1.4 240
H.2.1 90 100 100 100 100
H.3.1 70 80 80 80 80
0.11 100 500
0.1.2 100 500
0.21 500
0.2.2 100 300
0.3.1 100 300

@ Kesme verileri, 6rn. takim ve is par¢asi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi, dis kosullara biiytik 6lciide baglidir! Belirtilen degerler, calisma kosullarina
bagli olarak +% 20 ayarlanabilen olasi kesme degerlerini temsil eder!
Kullanilan tipin vc degerlerini (sayfa 65 + 66), sistemin maksimum hizlarini ve kullanilan tipe baglh olarak bu maksimum hizlardaki azalmayi gézlemlemek dnemlidir.
Uzatma Boyu ; Bunlari 72 + 73. Sayfalarda bulabilirsiniz.
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KOMET \ Performance

Kesme verileri

Degistirilebilir kesici uglar icin kesme verileri referans degerleri - SpinTools

Kullanilacak degistirilebilir kesici ug: karb}ijerstljglii@k/ateri
— 62304../62372../62373../62326../62 332../ 62386../
62333../62363../62308 ../62303../62346../62380 ..  62382..
- CTCP125  CTCP115  CTCP135  CTC2135  H10T K10 .
"i::f (HCXT125) (HCX1115) (HCR1135) (CWN2135) (Cwkis) ~ CWN1O CWP25 CWCO6 CWCTD g, Ul
v, m/dak
P11 295 370 210 360 185 185 250 175 175 190
P12 250 315 175 360 185 185 250 140 175 200
P13 210 270 145 360 185 185 250 140 175 170
P1.4 200 250 135 375 185 185 250 140 175 170
P15 180 230 120 375 185 185 250 140 175 160
P21 260 325 180 385 185 185 250 140 175 180
P.2.2 195 250 130 385 185 185 250 175 175 150
P2.3 180 230 120 385 185 185 250 140 175 160
P.2.4 130 170 85 385 185 185 250 140 175 160
P31 170 200 150 310 185 185 250 175 175 120
P32 105 140 95 310 135 135 165 140 65 100
P33 40 85 35 310 135 135 165 140 65 100
P4 170 200 155 320 125 125 120 120 100 80
P42 135 170 125 320 125 125 120 120 100 80
M.1.1 155 300 120 120 120 120 100 80
M.2.1 95 310 100 100 100 110 70 80
M.3.1 135 325 120 120 120 120 100 80
K11 170 255 140 160 160 160 225 135 200
K12 160 235 115 160 160 160 225 135 150
K21 180 270 150 160 160 160 125 135 120
K22 160 205 110 140 140 140 125 115 110
K31 200 250 170 140 140 140 125 115 180
K32 160 210 140 140 140 140 125 115 150
N1 1400 400 400 400 250 300
N2 1100 400 400 400 250 240
N.2.1 950 400 400 400 250 240
N.2.2 950 400 400 400 250 240
N.2.3 500 400 400 400 250 240
N.3.1 425 400 400 400 250 290
N.3.2 400 400 400 400 250 290
N.3.3 275 400 400 400 250 290
N.4.1 225 220
S.11 30 55 60
$.1.2 25 55 40
8.2 15 55 30
$.2.2 10 55 30
523 10 55 30
$.3.1 105 55 30
$.3.2 25 55 25
33 55 25
H11 125 110
HA1.2 100 80
H1.3 80 70
H.1.4
H.21 170 70
H.34 125 70
0.1 130 240
0.1.2 240
0.21 105 180
0.2.2 180
0.31 180

0]
@ Kesme verileri, rn. takim ve i pargasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi, dis kosullara bly(k 6l¢ide baghdir!
Belirtilen degerler, calisma kosullarina bagl olarak £% 20 ayarlanabilen olasi kesme degerlerini temsil eder!
Kullanilan tipin v, degerlerini (sayfa 65 + 66), sistemin maksimum hizlarini ve kullanilan tipe bagl olarak bu maksimum hizlardaki azalmayi gézlemlemek dnemlidir.
Uzatma Boyu ; Bunlari 72 + 73. Sayfalarda bulabilirsiniz.
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KOMET \ Performance

Kesme verileri

Hassas ayarlanabilir kafalar icin kesme verileri referans degerler

a,=0,1mm - 0,2 mm talas derinligiile ince isleme

BlueFlex 2, hiflex ; &'y;if'h MO3 Speed FF g L‘ygir;'h
62820.../62840.../ 62 800... 62815... 62810..

< <

. o o o 0 o c B 0 ) 0 o 0 c 8
'9;{1'“6' 679  8-119 1225 2544 44-365 = T E 24863 63-206 29550 47-83 79199 & T E
o f (mm/dev) E & & T (mm/dev) f (mm/dev) E & &
P11 004 007 010 008 010 e O 008 010 008 010 015 e O O
PI2 004 007 012 010 015 e O 010 015 010 015 020 e O O
P13 004 006 012 008 012 e O 008 012 008 012 020 e O o©O
P4 004 006 010 008 010 e O 007 010 008 012 018 e O O
P15 004 007 012 010 015 e O 009 018 009 013 018 e O O
P21 004 006 012 008 012 e O 008 012 008 012 020 e O O
P22 004 006 010 008 010 e O 007 010 008 01”2 018 e O O
P23 003 006 010 008 010 e O 008 010 008 010 020 e O O
P24 003 004 006 006 006 e O 006 008 006 008 010 e O O
P31 003 005 010 006 010 e O 006 010 006 010 015 e O O
P32 003 004 007 004 007 e O 004 008 004 008 012 e O O
P33 003 004 007 004 007 e O 004 007 004 008 010 e O O
P41 003 005 010 006 010 e O 006 010 006 010 015 e O O
P42 003 004 007 004 007 e O 004 008 004 008 012 e O O
M11 001 005 010 006 010 e O 006 010 006 010 015 e O O
M21 001 004 008 006 010 e O 006 010 006 010 015 e O O
M31 001 004 007 005 008 e O 005 009 005 008 012 e O o
K11 005 010 015 015 02 O e 015 020 015 020 030 O e O
K12 005 010 015 015 02 O e 015 020 015 020 03 © e O
K21 004 008 015 010 015 O e 010 015 010 015 025 © e O
K22 003 007 012 008 012 O e 008 012 008 012 020 O e O
K31 004 008 015 010 015 O e 010 015 010 015 025 © e O
K32 003 007 012 008 012 O e 008 012 008 012 020 O e O
N1 002 006 010 008 012 e © 008 012 008 012 015 e o o©
N12 002 006 010 008 012 e O 008 012 008 012 015 e O O
N21 005 008 012 010 015 e O 010 05 010 015 020 e o O
N22 005 008 012 010 05 e O 010 015 010 015 020 e O O
N23 005 008 012 010 015 e © 009 012 009 012 018 e o o
N31 002 004 008 010 015 e O 010 015 010 015 020 e O O
N32 002 004 008 010 05 e O 010 015 011 016 02 e O O
N33 005 008 015 010 015 e O 010 015 010 015 020 e O O
N41 002 004 008 010 05 e O 010 015 010 015 020 e O O
s11 001 004 008 006 008 e O 006 008 006 008 010 e O O
s12 001 003 006 004 006 e O 004 006 004 006 008 e O O
s21 001 004 008 006 008 e O 006 008 006 008 010 e O O
s22 001 003 006 004 006 e O 004 006 004 006 008 e O O
s23 005 008 006 008 008 e O 004 006 004 006 006 e O O
$31 001 004 008 006 008 e O 006 008 007 009 011 e o ©
s32 001 004 008 006 008 e O 006 008 006 008 010 e O O
§33 001 002 004 003 004 e O 004 006 006 008 010 e O o©
H.11 005 008 008 008 . 008 008 008 008 010 e o©
H1.2 005 008 006 008 . 006 006 006 006 008 e o©
H13 002 004 003 004 . 004 004 003 004 004 e o©

H14
H.2.1 005 008 008 008 . 005 006 008 008 010 e o©
H.3.1 005 008 006 008 . 005 006 006 006 008 e ©
0.1 004 004 008 008 O e 008 008 008 008 008 O e O
0..2 004 004 008 0068 ©O e 008 008 008 008 008 O e O
0.21
0.2.2 003 003 004 004 . 004 005 004 004 004 )
0.1 003 003 004 004 . 004 005 004 004 004 .

0]
@ Kesme verileri, rn. takim ve i pargasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi, dis kosullara bly(k 6l¢ide baghdir!
Belirtilen degerler, calisma kosullarina bagl olarak £% 20 ayarlanabilen olasi kesme degerlerini temsil eder!
Kullanilan tipin v, degerlerini (sayfa 65 + 66), sistemin maksimum hizlarini ve kullanilan tipe bagli olarak bu maksimum
hizlardaki azalmayi gozlemlemek 6nemlidir. Uzatma Boyu ; Bunlari 72 + 73. Sayfalarda bulabilirsiniz.
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KOM ET \ Performance Delik isleme takimlari
Kesme verileri

Kesme Verileri Hassas ve Kaba hassas - Baralama Bagliklari

a,=0,1mm - 0,4 mm talas derinligiile ince isleme

M10 delik kateri o 1.Tercih Tek gglzll hassas _iki g(jlzll kaba-/ Tek gglzll hassas ® 1.Tercih
O Uygun delik isleme kafasi finig isleme kafasi delik isleme kafasi O Uygun
62858 .. - 62305.. 62380 .. 62303.. -
s £ s £
iginde- #15,9-26 _§ S % 7 86-402 ?29,5-115,5 ?23,9-116,1 _§ S %
kiler f (mm/dev) E & 3 f (mm/dev. E 8 s
P.1.1 0,07 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.1.2 0,07 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P1.3 0,06 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P14 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.1.5 0,06 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.21 0,06 e O © 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.2.2 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.2.3 0,06 e O © 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.2.4 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.3.1 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.3.2 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.3.3 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.4.1 0,06 e O © 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.4.2 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
M1 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
M.2.1 0,04 e O © 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
M.3.1 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
K.1.1 0,10 O e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
K.1.2 0,10 O e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
K.2.1 0,08 O e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
K.2.2 0,07 O e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
K.3.1 0,08 O e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
K.3.2 0,07 O e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
N.1.1 0,06 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.1.2 0,06 e O © 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.2.1 0,08 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.2.2 0,08 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.2.3 0,07 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.3.1 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.3.2 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.3.3 0,10 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.4.1 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.1.1 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.1.2 0,03 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.2.1 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.2.2 0,03 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.2.3 0,03 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.3.1 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.3.2 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.3.3 0,02 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
H.1.1 0,05 e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
H.1.2 0,04 e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
H1.3 0,02 e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
H.1.4 o
H.2.1 0,05 e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
H.3.1 0,03 e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
o o e
o o e
o o e
o e
o e

@ Kesme verileri, 6rn. takim ve is parcasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi, dis kosullara bilyiik dltide baghdir!
Belirtilen dederler, calisma kosullarina bagl olarak % 20 ayarlanabilen olasi kesme degerlerini temsil eder!
Kullanilan tipin v, degerlerini (sayfa 65 + 66), sistemin maksimum hizlarini ve kullanilan tipe bagh olarak bu maksimum
hizlardaki azalmayi gozlemlemek 6nemlidir. Uzatma Boyu ; Bunlari 72 + 73. Sayfalarda bulabilirsiniz.
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KOM ET \ Performance Delik isleme takimlari
Kesme verileri

Kesme Verileri Hassas ve Kaba hassas - Baralama Bagliklari

Tek noktaliince isleme kafalari: Ap derinligiile ince isleme a, = 0,1 - 0,4 mm | Mikro Delme Kafasi: Ap derinligiile ince isleme a, = 0,1 - 0,2 mm

Hassas Multi-Head Hassas Tek agizh delik Vario-Head delik isleme Micro-Delik e 1.Tercih
delme kafasi delik isleme kafasi isleme kafasi kafasi ve hassas matkap isleme kafasl O Uygun
62326.../62332...
62304.. 62372../62373.. 333...//62 o 62364... 62386../62382... r
iginde- @ 14,7-241 @ 2-320 ?3-88 @ 3-152,1 20,3-19,1 ZZ % g
kiler f (mm/dev.) ._.EJ § 5
P1.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.1.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P1.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P1.4 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P1.5 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.2.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.2.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.2.4 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.3.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.3.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P41 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O ©
P.4.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O ©
M.1.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
M.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O ©
M.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O ©
K.1.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e ©
K.1.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e ©
K.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e ©
K.2.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
K.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e ©
K.3.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e ©
N.1.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.1.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.2.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.2.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O ©
N.3.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O o©
N.3.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.4.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.1.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.1.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.24 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O ©
S.2.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.2.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O ©
S.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.3.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.3.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
H.11 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
H.1.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
H1.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
H.1.4
H.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
H.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
‘o e o
‘o e o
‘o e
I OR[
s

@ Kesme verileri, 6rn. takim ve is parcasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi, dis kosullara bilyiik dltide baghdir!
Belirtilen dederler, calisma kosullarina bagl olarak % 20 ayarlanabilen olasi kesme degerlerini temsil eder!
Kullanilan tipin v, degerlerini (sayfa 65 + 66), sistemin maksimum hizlarini ve kullanilan tipe bagh olarak bu maksimum
hizlardaki azalmayi gozlemlemek 6nemlidir. Uzatma Boyu ; Bunlari 72 + 73. Sayfalarda bulabilirsiniz.
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KOM ET \ Performance Delik isleme takimlari
Kesme verileri

Kesme verileri kaba-delik agma kafalari igin

Kesme derinligia, = 1,0 - 9,0 mm

TwinKom ; :Jy;ir:m
62 870 ... ©
=| &

iginde- 0 24-32 3 30-41 3 39-53 @ 51-71 7 64-91 7 83-124 4109-167 5 © %
kiler f(mm/dev.) ._.EJ § 5
P11 0,15 0,16 0,18 0,20 0,22 0,25 0,28 e O O
P1.2 0,15 0,16 0,18 0,20 0,21 0,24 0,27 e O O
P1.3 0,15 0,16 0,18 0,20 0,21 0,24 0,27 e O O
P.1.4 0,15 0,16 0,18 0,20 0,21 0,24 0,27 e O O
P1.5 0,15 0,16 0,18 0,20 0,21 0,24 0,27 e O O
P.2.1 0,14 0,16 0,17 0,18 0,20 0,23 0,26 e O O
P.2.2 0,14 0,16 0,17 0,18 0,20 0,23 0,26 e O O
P.2.3 0,14 0,16 0,17 0,18 0,20 0,23 0,26 e O O
P.2.4 0,14 0,16 0,17 0,18 0,20 0,23 0,26 e O O
P.3.1 0,13 0,15 0,16 0,17 0,19 0,22 0,25 e O O
P.3.2 0,13 0,15 0,16 0,17 0,19 0,22 0,25 e O O
P.3.3 0,13 0,15 0,16 0,17 0,19 0,22 0,25 e O O
P.4.1 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18 0,20 e O O
P.4.2 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18 0,20 e O O
M.11 0,14 0,15 0,16 0,17 0,18 0,2 0,24 e O O
M.2.1 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18 0,20 e O O
M.3.1 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18 0,20 e O O
K.1.1 0,22 0,23 0,24 0,25 0,26 0,30 0,30 0O e O
K.1.2 0,22 0,23 0,24 0,25 0,26 0,30 0,30 O e O
K.2.1 0,22 0,23 0,24 0,25 0,26 0,30 0,30 O e O
K.2.2 0,22 0,23 0,24 0,25 0,26 0,30 0,30 O e O
K.3.1 0,20 0,20 0,22 0,23 0,24 0,26 0,26 0O e O
K.3.2 0,20 0,20 0,22 0,23 0,24 0,26 0,26 0O e O
N.1.1 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
N.1.2 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
N.2.1 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
N.2.2 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
N.2.3 0,11 0,14 0,23 0,23 0,27 0,32 0,32 e O O
N.3.1 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
N.3.2 0,13 0,16 0,27 0,27 0,32 0,35 0,35 e O O
N.3.3 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
N.4.1 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
S.1.1 0,06 0,06 0,07 0,08 0,08 0,10 0,10 e O O
S.1.2 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,08 0,08 e O O
S.2.1 0,06 0,06 0,07 0,08 0,08 0,10 0,10 e O O
S.2.2 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,08 0,08 e O O
S.2.3 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,08 0,08 e O O
S.3.1 0,06 0,06 0,07 0,08 0,08 0,10 0,10 e O O
S.3.2 0,06 0,06 0,07 0,08 0,08 0,10 0,10 e O O
S.3.3 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,08 0,08 e O O
H.1.1 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 e O
H.1.2 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 e O
H.1.3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 e O
H.1.4 (¢}
H.2.1 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 e O
H.3.1 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 e O

o

o

I

I

I

@ Kesme verileri, 6rn. takim ve is parcasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi, dis kosullara bilyiik dltide baghdir!
Belirtilen dederler, calisma kosullarina bagl olarak % 20 ayarlanabilen olasi kesme degerlerini temsil eder!
Kullanilan tipin v, degerlerini (sayfa 65 + 66), sistemin maksimum hizlarini ve kullanilan tipe bagh olarak bu maksimum
hizlardaki azalmayi gozlemlemek 6nemlidir. Uzatma Boyu ; Bunlari 72 + 73. Sayfalarda bulabilirsiniz.
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KOMET \ Performance

Delik isleme takimlari
Kesme verileri

Kesme verileri kaba-delik agma kafalari igin

Kesme derinligia, =2,5mm - 7 mm

icinde-
kiler
P.1.1
P.1.2
P.1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1

0235-40,5

03-04
03-04
03-04
03-04
03-04
0,3-04
03-04
03-04
0,3-04
03-04
0,3-0,4
0,3-04
03-04
0,3-04
03-04
03-0,4
03-0,4
03-04
03-04
0,3-04
03-0,4
0,3-04
03-04
0,3-04
0,3-04
03-04
0,3-04
0,3-04
03-04
03-04
03-04
03-04
0,3-04
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
03-04
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-04

03-04

iki uglu kaba delik isleme kafas

04-0,5
04-0,5
04-0,5
04-05
04-0,5
04-0,5
04-05
04-0,5
04-05
04-0,5
04-0,5
04-0,5
04-0,5
0,4-0,5
0,4-05
04-05
04-05
04-05
0,4-05
0,4-0,5
0,4-05
0,4-0,5
0,4-05
04-0,5
0,4-0,5
0,4-05
04-0,5
0,4-0,5
0,4-05
04-0,5
0,4-05
0,4-05
04-05
0,4-05
0,4-0,5
0,4-05
04-05
0,4-05
0,4-05
0,4-05
0,4-0,5
04-05
0,4-0,5

0,4-0,5

62295 ..

@40,5-66,5

f(mm/dev.)

066,5-87,5

0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7
0,5-0,7

0,5-0,7

0 875-153

0,5-08
0,5-08
05-08
0,5-08
05-08
0,5-08
0,5-08
05-08
0,5-08
05-0,8
05-08
0,5-08
05-08
05-08
05-08
05-08
0,5-08
05-0,8
05-08
05-08
05-0,8
0,5-08
05-0,8
05-08
05-08
05-0,8
0,5-08
05-08
0,5-0,8
05-08
0,5-0,8
0,5-0,8
0,5-08
0,5-0,8
0,5-0,8
0,5-0,8
0,5-08
0,5-0,8
0,5-08
0,5-0,8
0,5-0,8
0,5-08
0,5-0,8

0,5-0,8

e 1.Tercih

O Uygun

O OO ©® © 06 06 0606 060 00 00 0 0 0 00 00O OOO0OO®O®O®©O®O®O® O OO OO 0 0 0 0 0 0 0 [nilsiyon

® @ OO0 O0OO0ODOOOOOOOOO0OOO0OO®Se®E®e®Ee®Eee® e OO0 OO0O0OO0OO0OO0O0OO0OO0O OO0 O 0 o Basinglhava

Karisim

(e}
@ Kesme verileri, 6rn. takim ve is parcasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi, dis kosullara bilyiik dltide baghdir!

Belirtilen dederler, calisma kosullarina bagl olarak % 20 ayarlanabilen olasi kesme degerlerini temsil eder!

Kullanilan tipin v, degerlerini (sayfa 65 + 66), sistemin maksimum hizlarini ve kullanilan tipe bagh olarak bu maksimum

hizlardaki azalmayi gozlemlemek 6nemlidir. Uzatma Boyu ; Bunlari 72 + 73. Sayfalarda bulabilirsiniz.
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KOMET \ Performance

Delik isleme takimlari

Teknik bilgiler

Maksimum devir sayilari ve skala dogrulugu

Hassas ayar bagliklari ve mikro delik isleme kafalari igin maksimum hizlar

Sistem Delik cap araligi

Maksimum devir sayisl

nmax in 1/min

20.000

17.500

18.000

30.000

40.000
31.000
24.000
18.500
15.000
11.500
10.000
8.000

Finish iglem kafalari icin maksimum hizlar

Uriin no Delik cap araligi Eksenel olarak geride

X=<0,5mm
Nimax in 1/min
16.000
12.000

8.000

Balanssiz kafa icin
maksimum devir

Niax IN 1/
9.000
7500
5.250
4.000
3.000
2.500
1.750

Uriin no Delik cap araligi

Uriinno Delik gap aralii

05|72

25.000
18.000
12.000
9.000
6.000
4.000
3.500
3.000

Dengeli Sistemi ile
maksimum hiz

nmax in 1/min

Maksimum devir sayisl

Eksenel olarak geride
X=>0,5mm
nmax in 1/min

6.000
4.000
2.000

12.000
10.000
8.000
6.500
5.000
4.000
3.000

nmax in 1/I'I'Iiﬂ

900
250
1150
720
520
400

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Delik isleme takimlari

Teknik bilgiler
Iki uclu sistem icin Maksimum hizlar
Sistem Delik cap araligi Maksimum devir sayisl
nmax in 1/min

Thwlialka @ 24-31mm 12.000
(62380..) @31-40 mm 10.000

@40-51 mm 8.000
iki agizli kaba-/finis isleme kafasl ClRtEll ety
(62295..) @ 67-87 mm 5.000

@ 87-116 mm 4.000
iki uclu kaba delik isleme kafasi
o $ @ 116-153 mm 3.000

@ 153-215 mm 2.200

@ Belirtilen hizlar maksimum 4xD. bara uzunluguna maksimum degerlerdir
Bundan daha uzun bara kullanildiginda burda belirtildigi sekilde azaltiimalidir:

5xD = devirin 80 %'i ks
6xD = devrin 60 %'l yacs

> 6xD,,, den sonraki devir ok dikkatle belirlenmelidir

Skala hassasiyeti
0,002 mm genis taksimatla ayar imkani
Nasil galigir

b[4= 0,01 mm @

Maksimum Takim Cikma Boyu LTA

35 mm saft sikistirma derinliginde

Delik barasi Yiiksek hizla delik isleme kafasi 62 361 ... Ha%zag(r)n;tkap

62353.. 014 015 016 017 018 019 020 021 022 023 025 027 030 033 037 040 017 020 024
008 56
009 63
010 70
011 LTA 77
012 mm 84
013 91
014 98 98 115
016 M2 12 M2 12 12 12 112 12 125
018 105
118 145
218 185

‘ LTA 35 mm
Yiiksek hizla delik isleme kafasi 62 361 ... Hassas matkap 62 304 ...
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KOMET \ Performance

Delik isleme takimlari

Teknik bilgiler

Uc cikinti uzunluguna bagl olarak
kesme yaricapinin segimi

V]

Kesme yaricapinin secimi a,
kesme derinligine etkisi

A
0,30

0,20 x,
015 Xy
0,10 x

ligi a, (mm)
o
[S)
[}
x

in

esme der

K
o
o
a

0,02

\

Kesme kenari yarigapinin kesme kuvvetlerinin i¢ islemeye etkisi

Ortaya ¢ikan Gii¢
Fros= VP, + Fy = VP + P+ 2,

Tanjantiyal kesme kuvveti (F,)

a Takimi dikey merkez eksenden asag! iter

4 Kesme derinligi ve talas kalinligindan etkilenir
4 Bosluk agisini azaltir

Pasif kesme kuvveti (F,)

a Takimi yatay merkez eksenden uzaga iter

a Titresim riskini artirir ve boyutsal yanhsliklara neden olur
Besleme kuvveti (F;)

a Takiminisleme yénunde hareket eder

Aktif kesme kuvveti (F,)

a F,ve F;tarafindan belirlendi

Egim acisinin secgimi
Temel talas kiricili kesici uclarin kullanimr igin 6neriler

Yuvarlatiimig Keskin Fazl
P P P

0° M M M
K K K
m
S s s

H H H

P P P

<B° M M M
K K K

s s s

H H H

P P P
<190 M M ]
K K K

S S S

H H H

P P P
<920° M M ]
K K K

N N N

S S S

H H H

e}
@ ) Talas kirici agiklamas| — sayfa 77
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KOMET \ Performance

Delik isleme takimlari

Teknik bilgiler

Asinma tipleri

Bosluk yuzeyinde aginma

i LI

Kenar dokulmesi

Cukurlagsma

Aclk ylzeyde asinma. Belli bir kesme
stiresinden sonra normal asinma

Kesme kenarindaki asir mekanik
baski, karblr pargaciklarinin
kiriimasina neden olabilir.

Akan sicak talas, kesici ucun talas

yizeyinde gukurlagmasina neden olur.

Eszamanli yliksek talas kaldirma
sicakligr ile mekanik gerilme plastik
deformasyona neden olabilir.

Talas birikmig kenarlar - yapisma

Uc kirimasi

cuttingtools.ceratizit.com

Talasin ok distik kesme sicakligi
nedeniyle diizgtn bir sekilde tahliye
edilememesi halinde, kesici agizdaki
malzeme kaynaklari ortaya ¢ikar.

Kesici ucun agir ytklenmesi halinde,
ug kirlimasi ortaya gikabilir.

Neden

A GOk yliksek kesme hizi

A Diisiik asinma dayanimina
sahip karbr tlrl

A Uygun olmayan ilerleme hizi

Neden

A Asinma dayanimi yuksek tir

A Takimda veya is parcasinda titresim

A cok yliksek ilerleme hizi veya kesme
derinligi

Kenarlarda biriken talaglarin yapigsmasi
darbeli kesim

Talas kirilmasi

> > >

Neden
A cokyiksek kesme hiz, ilerleme hizi
veya her ikisi de
A cok kiiclik talas acisi
A Distik asinma dayanikliigina sahip
malzeme tard
A yanlis uygulanan sogutma

Neden

A cokyiiksek calisma sicakligl, bu
nedenle temel malzemenin
yumusamasl

A Kaplamanin hasar gormesi

A Disiik asinma dayanikliigina
sahip malzeme tlrl

A yanlis uygulanan sogutma

Neden

A cok diisik kesme hizi

A cokkicik talas acisi

A yanlis kesici ug kalitesi

A sogutma/ yaglama bulunmamasi

Neden

A Kesici ug kalitesinin asiri yiiklenmesi
(bilyilk dlctide yuksek degderler)

A Stabil olmayan

A Kamaagisi gok distik

A Sorun yaratacak kontiirler

dikkate alinmamis

A darbelikesim

COztm onerileri

A Kesme hizini diisurtn

A asinmaya dayanikli karbdr tirtini segin

A llerleme hizini, kesme hizi ve kesme
derinligiile dogru bir oranda ayarlayin

COzum onerileri

A daha sert bir tir kullanin

A Stabiliteyi artirin (takim, is parcasi)

A Kenarlarda talas birikmesine engel
olunmasi

COzum oOnerileri
A Kesme hizinive / veyailerleme
hizini disdrdn
A asinmaya daha dayanikli karbtr
tlrd secin
A Sogutucu madde miktarinive / veya
basincini arttirin, beslemeyi kontrol edin
A dahasert bir tir kullanin

COzum onerileri

A Kesme hizini diistrtin

A asinmaya daha dayanikli, 1sil olarak
daha kararli karbUr tiru secin

A Sogutma saglayin

COzum onerileri

A Kesme hiziniarttirin

A Talas agisini biiyGtin

A TIN kaplama kullanin

A Emilsiyondaki yag miktarini
arttirin

C0zUm onerileri

daha sert kesici uc kalitesi kullanin
Kenar koruma pahi kullanin

Kesici agiz yuvarlakligini arttirin
daha kararli geometri kullanin
Kesme verilerinin kontrol edilmesi
Sorunlu konturlerin kontrol edilmesi

> > > > > >
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KOMET \ Performance

Teknik bilgiler

Uc kaliteleri

K10

BK2710

BK8440

BK7615

CWN10

CWC10

BK6440

BK6115

BK8430

05|76
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>

>

>

>

> > > >

Karbr, kaplamasiz

ISO | K10

Gri dokme demir veya demir digi metallerin, kesici
geometrisine gore islenmesi igin kaplamasiz karb(r ¢esidi

Karbdr, TIAIN kaplamall

ISO | P10 | M10 | K10

Paslanmaz celikler, ingaat ve takim celiklerinin yani sira
dokme demir malzemelerin islenmesi igin asinmaya son
derece dayanikli karbr cesidi

Karbr, TICN/TiN kaplamali

ISO | P35 | M10

Orta kesme hizlari ve darbeli kesme igin cok saglam
karbr cesidi

Karbr, TICN-Al, 05 kaplamali

ISO | K15

TUm dékme demir malzemelerin islak ve kuru iglenmesi
icin son derece yiiksek kenar stabilitesine sahip, verimliligi
yiksek kesici ug kalitesi

Karbr, TiN kaplamali

ISO | K10

Gelik, paslanmaz celik ve demir disi metallerin islenmesi
icin karbdr ¢esidi

Sermet, kaplamasiz

ISO | P15 | M10 | K10

Paslanmaz ve sertlestirilmis ¢eligin ince talasl islenmesi
icin kaplamasiz sermet tir(

Yiiksek sicaklik dayanimi sayesinde 6zellikle asinmaya
dayanikli

Karbr, CVD-TiCn-Al203-TiN kaplamali

ISO | M25 | K35

Son derece sert normal tane tr(; celikte ve paslanmaz
malzemelerde, elverissiz kesme kosullari / kesintili kesme
kosullarinda bile asinmaya iyi dayaniklilik

Karbdr, TiICN-TiN-Al,O5 kaplamali

ISO | P20 | K20 | H20

Normal ile kararli kosullar arasinda ve yiiksek kesme
hizlarina kadar dokme demir malzemelerin islenmesi igin
yiksek kaliteli, yizey islemi gormiis kaplama

Karbdr, TIAIN/ TiN kaplamali

ISO | P25 | M25

Asinmaya dayanikli ince taneli tur

Orta ve yiiksek hiz araliginda cok yiksek kenar stabilitesi
ve asinmaya azami dayanikllik

BK60

CBN40

BK8425

BK6110

CWC06

CWP25

CK32

CK3230

PKD5510
CTDPU20

>

>

>

> >

>

> > > >

>

Karbr, TiC-TiCN-TiN kaplamali

ISO | P25 | M10

Ust kesme hizi alaninda da uzun takim 8miirleriigin cok
katmanli kaplama

Kiibik bor nitrit, kaplamasiz

ISO | HO5

Sertlestirilmig geliklerin, 45 HRC'nin Uzerindeki nikel veya
kobalt esasll, 1siya dayanikli alasimlar ile islenmesi igin
kibik bor nitritten mamul kaplamasiz kesici ug kalitesi

Karbir, TIAIN/TiN kaplamali

ISO | P25 | M25 | K25

Yenilikgi ok katmanli PVD kaplama versiyonu sayesinde
artan asinmaya dayaniklilia sahip tniversal olarak
kullanilabilen tar

Karbiir, TICN-TiN-Al,05 kaplamali

ISO | P10 | K10

Dokme demir ve ¢elik malzemelerin islenmesi igin
asinmaya dayanikli karbir

Sermet, TiC/TiN kaplamali

ISO | P10 | M10 | K10 | N10

Dizgtin kesim ve yliksek kesme hizi ile hassas delik
delme islemleriicin kaplamali sermet tlrQ

Karbiir, kaplamasiz

ISO | P25 | M25 | K25 | N25 | S25

Biiyiik delme derinligi ve kiiciik isleme payi bulunan
hassas delik delme islemleri igin kaplamasiz karbur ¢esidi

Cermet, kaplamasiz

ISO | P10 | M15 | KO5 | N15

ince ve hassas tornalama

Daha az asinma ve daha yiksek kesme hizi, daha uzun
takim omr( ve yuksek yuzey kalitesi saglar

Ust kesme hizi araliginda yiiksek verimlilik icin kesici ug
kalitesi

Cermet, kaplamasiz

ISO | P20 | M20 | K10 | N20

iyi asinma direncine sahip son derece sert yapi, ayn
zamanda darbeli kesimlerde kullanima da uygundur

Karma taneli, kaplamasiz polikristalin elmas kesme
malzemesi

ISO | N15

Siicerigi > %12 ve asindirict dolgu maddesi oraninin
yiiksek oldugu durumlarda bile, asinmaya son derece
iyi dayaniklilik

Fiber kompozit malzemeler (GRP, CFRP) ve plastiklerin
islemede kullanim

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Teknik bilgiler

Kaplamalar

TiN

A TiN kaplama
A azamiuygulama sicakligi: 450 °C

Talas kirici formlari

-SF14

-SF15

-SF16

-SF20

-SF30

A Talasacisi 14°

A ince yiizey islemeden orta islemeye kadar cok gesitli
uygulamalar iin olaganst( talas kontroliine sahip
6zel olarak gelistirilmis talas kiricilar

A Talasacisi 15°

A Dengeli geometri: Yiksek kesme kenari
keskinliginde yiiksek stabilite

A Cok iyitalas kontrolii ve talasin kenarlarda
cok az birikerek yapismasi

A Disuk ve ortailerleme hizlarinda 6zellikle
iyi talas kirma

A Karbon celigi, alasimli ve paslanmaz celiklerin
islenmesiicin ilk Gneri

A Talasagisi 15°

A Dengeligeometri: Yiksek kesme kenari
keskinliginde yiiksek stabilite

A BiyUk talas haznesi, bu ylzden de distik
ilerleme hizlarinda ytksek talas kontrolu

A Karbon celigi, alasimli ve paslanmaz celiklerin
islenmesiicin ilk dneri

A Talasacisi 20°

A Son derece pozitif talas agisi sayesinde
ozellikle kolay kesim

A Gok iyitalas kontroli ve talasin kenarlarda
cok az birikerek yapismasi

A Son derece pozitif talas acisi sayesinde, 0zellikle
kiiglik kesme derinlikleri ve ilerleme hizlarinda
mikemmel kesme performansi

A Paslanmaz celik, celik alagimlari ve karbon geliginin
yani sira demir digl metallerin islenmesiicin ilk 6neri

A Talasacisi 15°

A Dengeli geometri: Yliksek kesme kenari
keskinliginde yiiksek stabilite

A Talas kirici geometrisi: Distik ve orta ilerleme
hizlarinda ¢ok iyi talas kirma

A Karbon celigi, alasimli ve paslanmaz celiklerin
islenmesiicin ilk Gneri

Talas agisi 12°

Pahlanmus, yuvarlanmig ¢cok yonlu topografya
Pozitif kesici geometrisi sayesinde ¢ok kolay kesim
Daha gii¢stiz makineler ve karasiz is parcalarticin
de uygundur

A Sertligi daha az olan malzemelerde bile kontrol
edilmesi kolay talas olusumu

> > > >
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-G12

A
A

>

> > > > >

>

>

Talas acisi 0°

Kaba islem topografyasi, son derece kararli

(gUcli kama agisi)

Kontrolii zor talaslarla iyi talas olusumu

< 1,5 mm kesme derinlikleriicin kosullu olarak uygun

Talas acisi 30°

Preslenmis talas kiricisina sahip, gevresi

taslanmis dedgistirilebilir kesici ug

Son derece pozitif, keskin ve cevresel kesme kenarl,
bu nedenle ozellikle kolay kesim

Gevresi taglanmis acik ylizeyler, kontrollu talas
olusumunu ve diisik kesme kuvvetlerinde en iyi
yiizey kalitesini saglar

Talas acisi 14°
Gevresi taglanmis, sinterlenmis topografya
Ince ve ultraince islemede kontrollii talas olusumu

Talas agisi 15°
Yarrince talas kirici; cevresi taglanmis, sinterlenmis
Ince ve ultraince islemede kontrolll talas olusumu

Talas acisi 14°

Gevresi taslanmis ve sinterlenmis topografya

ince ve ultra ince islemede kontrollii talas olusumu
Ylizey kalitesi agisindan en zorlu talepler igin pozitif
talas kirici geometrisi

Talag acisi 6°
P/ M/Kmalzemelerigin
Gucli kama agisi sayesinde yliksek stabilite

Talas agisi 12°

P/ N/ S malzemeler igin

Pozitif kesici geometrisi sayesinde ozellikle
kolay kesim

Ozellikle daha giigsiiz makineler ve karasiz

is parcalari igin uygundur

Sertligi daha az olan malzemelerde bile kontrol
edilmesi kolay talas olusumu
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