Nya produkter for operatoren

D2 M03Speed - Finborrningshuvud

A Unik: Automatisk och dynamisk balanseringskompensation
for maximala varvtal
A Hogsta anvandarvanlighet: Finjustering helt utan lasskruv

{ I A Anvandningsomrade @ 24,8 - 206 mm
|

- Sida 15+16

D= Finborrningshuvud FF

» A Anvindningsomrade @ 29,5 - 199 mm
A Finborrningspatronen kan ocksd implementeras
flexibelt i egenutvecklade verktyg

— Sida 17+18

[ Finborrbom

A Anvandningsomrade @ 15,9 - 26 mm
Finjusteringsomréde: 0,02 mm @ per skalstreck
Sarskilt Iamplig for hoga varvtal

> >

— Sida 21

D=1 TwinKom
o

»

Anvéandningsomrade @ 24 - 215 mm
Dubbel skdregg med axiellt och radiellt justerbara vandskarshéllare
Kompakt och stabil konstruktion

> >

— Sida42-44
D= hiflex - digital

A hiflex nuédven som: Den nyutvecklade varianten av hi.flex-finborrningshuvudet
ger numajlighet till analog och digital justering av diametern som ska bearbetas

— Sida 11
A Digitalminne [T Tillbehor
= q
A Digital 2.0: Uppdatering av existerande A Utokning av befintligt sortiment for hi.flex
Digital-Stick i SpinTools-serien for dnnu och BlueFlex 2 med olika tillbehor
exaktare instélining A Utbkning av ursvarvningsomrédet:
35,6 -365mm

- I >

- -

R

-



Halbearbetning

HSS-borr

Solida hardmetallborr

Vandskarshorr

Brotschar och forsankare

Ursvarvningsverktyg

Gangbearbetning

Gangtappar och gangformare

Cirkular- och gangfrasar

Gangsvarvningsverktyg

Svarvbearbetning

Vandskarsverktyg svarvning

10

Multifunktionsverktyg -
EcoCut och FreeTurn

1

Stickverktyg

12

Miniatyrsvarvverktyg

Frasbearbetning

13

HSS-frasar

14

Solida hardmetallfrasar

15

Vandskarsverktyg frasning

Katalog fastspanningsteknik

16

Verktygshallare och tillbehor

17

Uppspanning arbetsstycke

18

Materialexempel och
artikelnummerlista
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Ursvarvningsverktyg
Inledning

Innehallsforteckning

Symbolférklaring 2
Toolfinder 3-8
Innehé&llsdversikt tillbehor 9
Produktprogram 10-63
Skdrdata 64-71
Teknisk information
e
Val av korrekt skérvinkel och nosradie 74
Forslitningstyper 75
Sortoversikt 76
Beldggningar och spanbrytare 77

Symbolforklaring

F Finbearbetning
M Medelbearbetning
R Grov bearbetning

77 Kylning genom centrum
Utférande Form AD

Skarvétsketillforsel
via flans eller centralt

Mikrometerexakt skdrmupplosning:
0,001 mm pé diametern

Modern, hégkontrast OLED display
integrerad i finborrningshuvudet

Bluetooth l&genergi-granssnitt for smidig visning
pé en vanlig smart telefon

05]2
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KOMET \ Performance

Premiumkvalitetsverktyg for hogsta prestanda.

Premiumkvalitetsverktygen i produktprogrammet

KOMET Performance har utvecklats for sérskilda
tilldmpningar och kénnetecknas av enastdende prestanda.
Om du staller extremt hoga krav pé tillverkningen och bara
nojer dig med det basta resultatet rekommenderar vi
premiumverktygen i detta produktprogram.

Jamnt skarforlopp

()| Varierande skarforlopp

STM

Avbrutet skarférlopp

KOMET ABS - Modulért kopplingssystem
for roterande och fasta verktyg

Modulért SpinTools-granssnitt

Systemoberoende ER 32-grénssnitt

Universellt ABS-granssnitt

Absolutmatsystem

cuttingtools.ceratizit.com
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Toolfinder
Toolfinder
o:;g
- 3
U &
S22z <
S ©0 = 2 o
s 3= = S g
= =il = = = o]
System Diameteromréde per huvud i mm = E Qs 28 Anmérkning =
BluFlex 2 - Finborrningshuvud Storre diameter
5,6-365 . . .
@ 5,6-365mm ’/ / ‘/ nas med tillbehdr 10
hi.flex - Finborrningshuvud Storre diameter
5,6-365 . X .
@ 5,6-365mm / / v / nés med tillbehor 11
MO3 Speed - Finjusteringshuvud ZECED | 29S| A | SR | @b v v 15
@24 8-206 mm 79-103  100-206
) ' 295-36  355-42  39-45  44-50 47-57
FTELIZE e S 56-66  58-71 70-83  79-94  93-108 v/ v 17
029,5-199 mm 100-121  120-141  138-159  158-179  178-199
Micro-ursvarningshuvud
. mmg 03-71 0,3-19,1 v 19
ngog_b;énmm 15,9-20 19-23 22-26 v v 21
o  Finborrningshuvud
2 14,7-171 16,7-20,1 19,7-24,1 v v 22
é @14,7-24,1 mm
§ Multi-Head - Ursvarvnings - Stérre diameter
<= Finborrhuvud 3,0-320
= @30-320mm ' v v a4 med tillbehor 24
(@))
% Enskarigt ursvarvningshuvud Storre diameter
= 3,0-88,1 . X ) -
2 @3,0-88,1 mm v sy nas med tillbehdr 26-28
<
s
Enskarigt finborrningshuvud 239-311 309-401 399-511 509-671 669-871
35
0 23,9-116,1 mm 86,9-116,1 ‘/ / / /
Vario-Head - ursvarvnings- och
finborrningshuvud 3,0-152 / / 38
?3,0-152 mm
Enskdrigt finborrningshuvud
@ 86-402 mm 90402 v v/ v 40
Konsolverktyg med fotplatta 150-205  200-255  250-305 300-355  350-405 v v dven tillganglig v
@150-655mm 400-455 450-505 500-555 550-605 600-655 med grovhuvud \Qf
Konsolverktyg med styrning aven tillganglig
. 650-1105 1100-1655 1650-2205 v v med grovhuvud l;/_
TwinKom 24-32 30-41 39-53 51-71 64-91 . Y kort och langt 4
= 024-215mm 83-124  109-167  139-215 utforande
L
5
(5] o @1 R 3
Tvaskarigt Grov-/finbormingshuvud g 01 395505 495-665 655-875 86,5-1155 v 45
2 29,5-115,5mm
5 g—) Tl e T TR 235-305 29,5-40,1 395-505 495-66,5 65,5-875
C = g9 ppry / / / 47
£ ©235-1530mm 86,5-115,5 114,5-153,0
v /~ Denhér artikeln finns i var Online Shop pa cuttingtools.ceratizit.com
cuttingtools.ceratizit.com 05]3



KOMET \ Performance Ursvarvningsverktyg
Toolfinder

Systemoversikt - MicroKom

Svarvbom ABS32 Véandskarshallare
19 h
21
Svarvbom av stal Svarvbom, vibrationsddmpad
| O— T
12 13
Adapter Svarvbom
I 13
12
Skarvatskeplugg Vandskérshéllare
14 14
Brygga Vandskarshéllare
14 14
Fintandad kropp Vandskarshéllare
14 14
Oversvarvningsbrygga

05 | 4 cuttingtools.ceratizit.com
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Ursvarvningsverktyg
Toolfinder

-
|

| A
| .

TTTErT
I I S0
i

@

Vandskarshéllare

Ve

16

Vandskérshéllare

16
Utbytbar brygga Vandskérshéllare
8
16 16

cuttingtools.ceratizit.com

Finborrningsinsats

@

Vandskérshéllare 90°
radiellt justerbar

S

Vandskarshallare 80°
radiellt justerbar

i

& Re
44

= obligatoriskt
= Valfritt

Véndskarsinsats
90°

Insatshéllare,
radiellt + axiellt justerbar

44

Véndskarsinsats
80°

44

0515
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Ursvarvningsverktyg
Toolfinder

Systemoversikt - SpinTools

Adapter Solid HM svarvverktyg
@ ——
20 20

Solid HM svarvverktyg
- S
20

Verktygshallare for HM svarvskér

HM svarvskar
20

20

05]6

29

eI Svarvbom med HM-skaft

== E
30

30
Hoghastighetssvarvbom/
-huvud
O — —
23+31
Svarvbom av stal
——
(-P Forléangning 29
. forsvarvbom |
L_E_J
b
30
Qversvarvningshdallare Héghastighetssvarvbom

for finborrningshuvud

o

Svarvbom, Axiell stickhallare
installbar for Ultramini
. 25 .
29
Brygga for Motvikt Vandskérshallare
Multi-Head
kol R
25 25 29

Hoghastighetssvarvbom
HM/stal

— ) ——

23+31

Skaftforlangning

Vandskérshéllare 90°

22

cuttingtools.ceratizit.com
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Ursvarvningsverktyg
Toolfinder

®

Reverseringsadapter for
bakldnges bearbetning

Vandskarshéallare 90°
utokad

Vandskarshallare 90°

-423--——-‘liiii 36

Vandskérshéllare 95°
. ﬁ 36

cuttingtools.ceratizit.com

Balanseringsring (_;9

pocooool

32

Reduceringshylsa

o
30

ER 32

HSK-A| SK

MAS

BT STM

Svarvverktyg med HM skér

29

Svarvbom med HM-skaft
B —
30

Hoghastighetssvarvbom/
-huvud

i — —
23+31

Svarvbom av stal

for svarvbom
[

(-P Forlangning

boocccoooccood

30

Oversvarvningshéllare
for finborrningshuvud

Svarvbom,
instéllbar

29

Hoghastighetssvarvbom

fg@ﬁ

31

Axiell stickhéllare
for Ultramini

e |

Vandskarshéllare

29

— = obligatoriskt
""" = Valfritt

29

Reduceringshylsa

Svarvbom med HM-skaft
B ——
30

Hoghastighetssvarvbom/
-huvud

o
30

O — —
23+31

Svarvbom av stal

e
(-P Forlangning 29
. forsvarvbom |
L_Ej
ot
30
(versvarvningshallare
for finborrningshuvud Hoghastighetssvarvbom
. 'F o gl
31 31
Axiell stickhallare
for Ultramini
Svarvbom,
instéllbar
" 25
. Vandskérshallare
29
29
Distans
39 Vandskérshéllare 90°
@ 39
05]7



KOMET \ Performance Ursvarvningsverktyg
Toolfinder

Systemoversikt - SpinTools

Vandskarshallare Vandskarshallarpar for Vandskarshallarpar

q grov-/finbearbetning 90° standard, 90°

40

46

Véndskarshallarpar
standard, 70°

Vandskérshallarpar
Synchro, 90°

Vandskarshéllare 90°,
axial, 0,4 mm indragning

49

05 | 8 cuttingtools.ceratizit.com
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Ursvarvningsverktyg
Innehallsoversikt tillbehor

Oversikt grundhéllare och tillbehor

System

L

Grundhallare

Grundhallare *

Tillbehor

Forlangning g STM

Reducering # STM

Hylschuck ﬂ STM

—
Dornfrashéllare @ STM

Allmant

Balanseringsringar 32

Vandskar Microkom 58-61

~ 62+63

Véandskar SpinTools

cuttingtools.ceratizit.com

==
SK MAS-BT HSK-A Cylindriskt skaft
Katalogen for fastspanningsteknik — Sida:
41 87 146
51 52 53 54
57
55+56
50
50

0519
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Finbearbetning

MicroKom - BluFlex 2 - finjusteringshuvud

A Med den kostnadsfria appen (Android/iOS) kan en vanlig smart telefon anvandas som display (62 840 16097)
A FOr MicroKom-svarvbommar med @ 16 eller med ABS 32, MicroKom-bryggor eller fintandade kroppar

A Med invéndig skarvatsketillforsel

A | SCX =monteringsdjup for svarvbom

Leveransinnehall:
inkl. batteri

LPR 2
z
LSCX
25 g
SRR
< Ol A
-Oé Q| <
AR S= 3
° —=
|
utan Bluetooth ~ med Bluetooth
62820.. 62840...
Duin=Dmax  KOMET-nr  Infastning  DCONWS DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm w4 W4
5,6-365 MO0430100 ABS50 16 28 65 71 38 4,65 2.274,00 16097
5,6-365 M0430000 ABS50 16 28 65 71 38 4,65 2.274,00 16097
Lasskruv Lasskruv Lasskruv Spéannhylsa Lock till
batterifack
62 950 ... 62 950 ... 62950... 62950.. 62950...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
for artikel-nr. XX W7 W7 W7 W7
62 820 16097 M8x1x12/SW4 9,84 13989 M8x1x20/SW4 1,62 13700 M5x14/SW4 2,35 18600 6,76 18500 9,01 18400
62 840 16097 M8x1x12/SW4 9,84 13989 M8x1x20/SW4 1,62 13700 M5x14/SW4 2,35 18600 6,76 18500 9,01 18400

(e}
@ Passande ABS-hdllare finns i — katalogen for fastspanningsteknik, Kapitel 16 Verktygshallare och tillbehor.

05|10 cuttingtools.ceratizit.com
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Finbearbetning

MicroKom - hi.flex - Finjusterbart huvud
A for MicroKom-svarvbommar med @ 16 mm eller med ABS 32, MicroKom-bryggor eller fintandade kroppar

A med invdndig skdrvatsketillforsel
A | SCX =monteringsdjup for svarvbom

LPR
‘£ : LSCX %
gl M e}
e i (&]
48 | A —
del s rii gl s g
& 7jg —Ht i i
<=
Analog Digital
62800.. 62800 ...
Dpin = Dmax  KOMET-nr  Inféstning  DCONWS DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm W4 W4
5,6-365 MO0501000 ABS50 16 28 60 67 397 10,5 1.145,00 16097
5,6-365 M0410040 ABS50 16 28 60 67 397 10,5 1.374,00 16197
Léasskruv Lasskruv Léasskruv
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR
for artikel-nr. W7 XX W7
62 800 16097 M8x8/SW4 1,62 14700 M8x1x12/SW4 9,84 13989 M8x1x20/SW4 1,62 13700
62800 16197 M8x8/SW4 1,62 14700 M8x1x12/SW4 9,84 13989 M8x1x20/SW4 1,62 13700
0]
@ Passande ABS-hallare finns i — katalogen for fastspanningsteknik, Kapitel 16 Verktygshallare och tillbehér.
SpinTools - Digitalminne
A passande alla SpinTools digitala finborrningshuvuden séval som for hi.flex Digital
A reviderad programvara for dnnu exaktare instélining
Leveransinnehall:
inkl. AAA batteri
62 309 ...
EUR
W4

253,30 00100

cuttingtools.ceratizit.com 05 | 11
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F

inbearbetning

MicroKom - Svarvbom av stal for

hi.flex, BluFlex 2

A med invandig kylmedeltilfors

el

@D,

DCONMS

Diin = Dmax KOMET-nr OAL LDRED DCONMS

mm
6-8
8-12
10-14
12-18
14-18
18-25
22-26

mm
B0520100 71,7
B0520120 77,4
B05 20140 81,8
B0520160 88,2
B0520180 94,4
B05 20220 100,0
B05 20260 108,0

Reservdelar
Vandskar
T0..06T1
T0..0902
T0.. 1403
WO.. 0270

mm mm
21,0 16
28,0 16
34,0 16
42,0 16
50,0 16
60,0 16
68,5 16

Vandskar

A med invandig kylmedeltillforsel

ABS
gl  ON e
3|sT (@ i il
LU
2. LPR
62 850 ...
EUR DMIN KOMET-nr WF DF LU
1¥v3420 00600 B o () [
: 79 B0025610 3,95 32 28
127,30 00800 8,9 B0025700 445 32 34
122,00 01000 99 B0025620 4,95 32 34
132,70 01200 10,9 B0025710 545 32 43
150 ool 113 Bo0ZEN b 2 &
159,40 02200 159 B0025650 795 32 58
179 B0025661 895 32 59
19,9 B0025671 990 32 70
4 21,9 B0025681 10,90 32 70
W 23,9 B0025691 1190 32 70
Skarskruv
62 950 ...
EUR
w7
2,79 12800
243 12000
2,43 12600 Reservdelar
2,43 11800  Vandskar
TO.X 06T1..
TO.X 0902..

MicroKom - Oversvarvningsbrygga

Dmin - Dmax

Diin = Dmax  KOMET-nr LF
mm mm
5-70 M0590300 58

Reservdelar
Vandskar
T0.X0902..

Vandskar

T0.X0902..

)

Lasskruv

62 950 ...

EUR
W7
0,90 26800

MicroKom - Svarvbom

LPR Vandskar

T0.X06T1..
T0.X06T1..
T0.X06T1..
T0.X0902..
T0.X0902..
T0.X0902..
T0.X0902..
T0.X0902..
T0.X0902..
T0.X0902..
T0.X0902..

MicroKom - adapter

A fOr62 852 ..,62 853 ..,62 856 ... (behdvs till svarvbommar)

[
i
\
\ \
; ("
\

BDX ‘
: TR
L =8 S 2
e OCHE  OlipE’
DCONWS DCONWS
62 866 ... -
EUR
W4
407,10 07000
P DCONWS KOMET-nr QAL BDX DF LPR  Bild
‘ - mm mm mm  mm  mm
6 MO05 90200 31 16 1
8 MO05 90210 31 16 1
Skarskruv 10 M0590220 25 46 31 15 2
12 M0590230 25 46 31 15 2
16 M0590240 30 46 31 20 2
62 950 ...
EUR
w7 g,
2,43 12000
Lasskruv
62 950 ...
Reservdelar EUR
DCONWS W7
6-8
10-12 0,90 00000
16 0,90 00000

IET
62 857 ...

EUR
W4

253,90 07989
256,10 21989
256,10 08989
263,50 23989
262,40 09989
264,60 10989
272,10 11989
279,50 13989
283,90 15989
290,30 17989
295,60 19989

Skarskruv

62950 ...

EUR
W7

2,79 12800
2,43 12000

G
62 851 ...

EUR
W4

Lasskruv

62950 ...

EUR
W7

1,62 44800
1,62 44800
1,62 14700

O
@ Passande vandskdr finner nipd — Sida 58-61.

0512
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Finbearbetning

MicroKom - Svarvbom

A kan bara anvandas med adapter 62 851 ...
A med invdndig skdrvatsketillforsel

DCN
WF
@

LDRED | ! !
LPR

(S
B

OAL

DCONMS

DCN  KOMET-nr  OAL LPR DCONMS WF LDRED
mm mm mm  mm mm  mm

Vandskar

5,6 B0037010 48 26 8 2,75 22 WOHX02T0.
6,5 B0037020 52 30 8 3,20 26 WOHXO02TO..
8,0 B0015510 57 35 8 395 28 TO.XO06TI.
8,0 B0015610 75 35 16 3,95 30 TO.X06T1
10,0 B00 15620 80 40 16 4,95 35 T10.X0902
11,0 B00 15710 85 45 16 545 40 T10.X0902
12,0 B00 15530 67 45 16 595 38 T10.X0902
12,0 B00 15630 85 45 16 595 40 T0.X0902
14,0 B00 15640 90 50 16 6,95 45 T0.X0902
16,0 B00 15650 95 55 16 795 50 T0.X0902
18,0 B00 15661 100 60 16 8,95 55 T0.X0902
19,0 B00 15751 105 65 16 945 60 T0.X0902
20,0 B00 15671105 65 16 990 60 T0.X0902.
22,0 B00 15681 105 65 16 10,90 60 T0.X 0902..
24,0 B00 15691 105 65 16 11,90 60 TO0.X0902..

Reservdelar
DCN

56-6,5
8-10
11-24

MicroKom - HM-svarvbom

A fOr finborrningshuvud 62 854 ...
A Kkan bara anvandas med adapter 62 851 ...
A med invdndig skarvatsketillforsel

D min — D max
N
AR
BDRED
DCONMS

LDRED

Diin = Dmex KOMET-nr  OAL BDRED LDRED DCONMS

mm mm mm mm mm
13-17 G1012060 120 12 75 12
17-22 G1012070 140 16 100 16
22-26 G1012080 140 16 100 16
Reservdelar

DCONMS

12

16

cuttingtools.ceratizit.com

G
62 856 ...

EUR

Skarskruv

62 950 ...

EUR
W7

2,43 11800
2,79 12800
2,43 12000

62 853 ...

EUR
W4

327,80 01300
395,30 01700
395,30 02200

i

Monteringsskruv

62 950 ...

EUR
W7

4,59 19700
4,59 19800

MicroKom - Svarvbom,
vibrationsdampad

A kan bara anviandas med adapter 62 851 ...
A med invandig skarvétsketillforsel

DCN
DCONMS

O —
LDRED

ET
62 852 ...
DCN KOMET-nr OAL LDRED DCONMS  Véndskéar EUR
mm mm mm mm W4
56 B0030280 65 22 6 WOHX 0270.. 161,70 10600
6,9 B0030290 80 36 6 WOHX 02T70.. 161,70 006007
9,0 B0000680 90 24 8 TO.X06T1.. 277,50 00800"
11,0 B0000690 95 50 10 TO.X06T1.. 293,60 01000"
1) Hardmetallutférande
‘ﬂ"II"II{i‘
Skdrskruv
62 950 ...
Reservdelar EUR
Véndskar W7
TO.X06T1.. 2,79 09700
WOHX 02T0.. 2,43 11800
MicroKom - Svarvhuvud
A forsvarvbom 62 853 ...
BDRED |
ET
62 854 ...
Diin = Dmax KOMET-nr ~ WF  BDRED  Vandskar EUR
mm mm mm W4
13-15 G1012621 6,45 12 T0.X0902.. 153,20 01300
15-17 G1012841 8,45 16 T0.X0902.. 156,40 01500
17-19 G1012711 8,45 12 T0.X0902.. 166,00 01700
19-22 G1012861 9,45 16 T0.X0902.. 171,40 01900
22-26 G1012731 10,95 16 T0.X0902.. 171,40 02200
‘ﬂ“ﬂ'ﬁ"{]
Skdrskruv
62 950 ...
Reservdelar EUR
Véndskar W7
T0.X0902.. 2,43 12000
o
@ Passande vandskar finner ni pd — Sida 58-61.
05|13
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Finbearbetning

MicroKom - Brygga for hi.flex, BluFlex 2

HSUP

! N | -
BDX
62 860 ...
Duin = Dmax ~ KOMET-nr BDX HSUP WT EUR
mm mm  mm kg W4
90-125  MO0580101 85 12,00 0,147 199,60 12500
120-155  MO05 80200 115 18,25 0,107 240,00 15500
150-185  MO05 80300 145 20,25 0,152 272,10 18500
180-215 M0580400 175 23,25 0,229 302,10 21500
210-245 MO0580500 205 25,00 0,309 419,90 24500
240-275 M0580510 235 25,00 0,349 455,30 27500
270-305 M0580520 265 25,00 0,394 471,30 30500
300-335 M0580530 295 25,00 0,435 506,70 33500
330-365 M0580540 325 25,00 0,478 546,30 36500
Léasskruv Fjaderbricka
62950... 62950...
Reservdelar EUR EUR
BDX W7 W7
85-325 0,90 00000 1,62 19100
MicroKom - Fintandad kropp for
hi.flex, BluFlex 2
A med invandig kylmedeltillforsel
Leveransinnehall:
utan vandskarshallare
DCONMS DCONMS ,
@ - -
< <
(] ]
DF :
ET
62 861 ...
Diin-Dmax  KOMET-nr  DCONMS OAL LPR DF Bild EUR
mm mm mm mm mm W4
25-63 MO0590100 16 88,50 51,50 19 1 144,60 06300
25-63 M0590110 16 12912 9212 24 2 144,60 16300
Lé&sskruv Fjaderbricka
62950... 62950...
Reservdelar EUR EUR
DCONMS W7 W7
16 0,90 00000 1,62 19100
05|14

MicroKom - Vandskéarshallare for
hiflex, BluFlex 2

A med invandig kylmedeltilforsel

Leveransinnehall:

utan vandskéar
inkl. monteringsskruvar

o 5 @3
@' = -
©
HF
HF
62 863 ...
DCN DCX  KOMET-nr HF Vandskar Bild EUR
mm mm mm W4
25 44 M0520101 13,5 TO..06T1 1 141,90 04400
44 63  M0520151 13,5 T0.0902 2 144,60 12500
Skarskruv
62 950 ...
Reservdelar EUR
Véndskar w7
T0.. 06T1 2,79 09700
T0..0902 2,43 09900
MicroKom - Skarvatskeplugg for
hi.flex, BluFlex 2
g
T 8 ul L8 |
a ! j
62 862 ...
DCONMS  KOMET-nr EUR
mm w4
16 M05 90501 19,28 09300

[0
@ Passande vandskar finner ni pd — Sida 58-61.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Finbearbetning

MicroKom - M03Speed - Finborrningshuvud

Leveransinnehall:
Finborrningshuvud med spannskruv
Vandskarshéllare och vandskar bestélls separat

@248- I"v's
39,0 mm E

11l

[T ITTTIT

=
DCONMS

Dpin = Dmex  KOMET-nr  Infastning  DCONMS LPR  Bild
mm mm mm
24,8-33,0 M0300115 ABS25 25 50 1
29-39 MO0300515 ABS25 25 50 1

38-50 MO0301025 ABS32 32 60 2
49-63 M0301535 ABS40 40 70 2
62-80 M0302045 ABS50 50 75 2
79-103 M0302555 ABS63 63 80 2
3
-)

100-206 MO0320090 ABS63 63 106
1) Kanendast anvdndas med utbytbar brygga (art.nr 62 865 .

62 815 ...

EUR
W4

1.633,00 03390
1.669,00 03990

1.751,00 05089
1.972,00 06388
2.101,00 08097
2.309,00 10396

1.741,00 206967

g G 0w

Skarskruv Léasskruv Gangstift
62950.. 62950... 10950...

Reservdelar EUR EUR EUR
for artikel-nr. W7 W7 W7
62 81503390 1,62 15600
62 815 03990 1,62 15600
62 81505089 2,43 12600 1,62 15600
62 81506388 2,43 12600 1,62 15700
62 81508097 2,43 12600 1,62 15700
62 815 10396 2,43 45400 0,90 11300
62 81520696 2,43 45400 7,19 37400

0]
@ TORX®-skruvarna 62 950 12600/62 950 45400 anvands for att satta fast vandskarshéllaren pa finborrningshuvudet.

@)
@ Detaljerad instruktion dr tillgénglig fér nedladdning i webbutiken bredvid produkten.

0]
@ Passande ABS-hallare finns i — katalogen for fastspanningsteknik, Kapitel 16 Verktygshallare och tillbehér.
cuttingtools.ceratizit.com 05|15



KOMET \ Performance

Finbearbetning

MicroKom - M03Speed - Vandskérshallare

Leveransinnehall:
utan vandskar
inkl. monteringsskruvar

B

62 864 ...
For KOMET-nr ~ Vandskér  Bild EUR
W4
62 815 03390 M03 10011  TO..06T1 2 145,60 03300
62 815 03990 M03 10021 TO..06T1 2 145,60 03900
62 815 05089 M03 10033 TO..06T1 1 120,00 05000
62 81506388 /62 81508097 M03 10043 T0..0902 1 120,00 08000
62 815 10396 M03 10063  TO..0902 1 127,50 10300
62 815 20696 M03 10070  TO..0902 1 127,50 206007
1) endast for MO3Speed - utbytbar brygga (62 865 ...)
| o
Skarskruv
62 950 ...
Reservdelar EUR
Vandskar W7
T0..06T1 2,79 09700
T0..0902 2,43 12000

MicroKom - M03Speed - Utbytbar brygga

A f0rhuvud 62 815 20696

Leveransinnehall:
utan vandskéarshallare

e
| hhy
]
i ol |
62 865 ...
Duin = Dinax KOMET-nr EUR
mm W4
100 - 130 M03 20100 701,60 13000
128 - 168 M03 20110 804,40 16800
166 - 206 M03 20120 927,60 20600

(o]
@ Passande vandskér finner ni pd — Sida 58-61.
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KOMET \ Performance

Finbearbetning

Fiborrningsshuvud FF

Leveransinnehall:
Huvud med spannskruv
utan finborrningspatron

DCONWS
b
=T £
************ - &
% LR
IS ~ {
[m]
LPR
ET
62 810 ...
Duin = Dmax  KOMET-nr  Infastning  DCONWS DCONMS LPR EUR
mm mm mm mm W4
29,5-36 B3011010 ABS25 10 25 50 253,90 03690
355-42 B3011020 ABS25 10 25 50 253,90 04290
39-45 B3012010 ABS 32 12 32 60 264,60 04589
44-50 B3012020 ABS 32 12 32 60 264,60 05089
47-57 B3013010 ABS40 16 40 60 280,70 05788
56-66 B3013020 ABS40 16 40 60 280,70 06688
58-71 B3014010 ABS50 20 50 70 310,70 07197
70-83 B3014020 ABS50 20 50 70 310,70 08397
79-94 B3015010 ABS63 25 63 70 359,90 09496
93-108 B3015020 ABSG63 25 63 70 359,90 10896
100-121 B3016010 ABS 80 32 80 90 430,60 12192
120-141 B3016020 ABS 80 32 80 90 430,60 14192
138-159 B3017010 ABS100 32 100 90 498,10 15991
158-179 B3017020 ABS 100 32 100 90 498,10 17991
178-199 B3017030 ABS100 32 100 90 498,10 19991
Léasskruv
62 950 ...
Reservdelar EUR
DCONWS W7
10 M6x6/SW3 0,90 44700
12 M8x10/SW4 1,62 44800
12 M8x8/SW4 1,62 14700
16 M10x10/SW5 1,62 44900
20 M12x12/SW6 0,90 45000
25 M16x16/SW8 0,90 45100
32 M20x20/SW10 1,80 45200
32 M20x30/SW10 2,07 45300

(e}
@ Passande ABS-hallare finns i — katalogen for fastspanningsteknik, Kapitel 16 Verktygshallare och tillbehor.

cuttingtools.ceratizit.com 05117



KOMET \ Performance

Finbearbetning

Finborrningspatron FF

Leveransinnehall:
Finborrningspatron med vandskarsskruv
Véndskar bestélles separat

DCONWS W,

LF

ET
62 855 ...
For DCONWS ~ KOMET-nr LF Vandskéar EUR
mm mm W4
628100369 /62 810 04290 10 M3020011 28,5 T0.. 06T1 319,20 03000
62 810 04589/ 62 810 05089 12 M3020021 375 T0.. 06T1 355,70 03900
62 810 05788 / 62 810 06688 16 M3020031 45,0 T0..0902 390,00 04700
62 81007197/ 62 810 08397 20 M3020041 56,0 T0..0902 450,90 05800
62 810 09496 / 62 810 10896 25 M3020051 77,5 T0..1403 490,60 07900
62 810 12192 /62 810 14192 32 M3020061 97,0 T0..1403 577,40 10000
62 810 15991 /62 810 17991 /62 810 19991 32 M3020071 131,0  TO..1403 620,30 13800
Skarskruv
62 950 ...
Reservdelar EUR
DCONWS W7
10 M2x3,8/1P6 2,79 12800
12 M2x3,8/1P6 2,79 12800
16 M2,6x5,2 - 08IP 2,43 12000
20 M2,6x6,2 - 08IP 2,43 09900
25 M3,5x7,3 - 10IP 2,43 12600
32 M3,5x7,3 - 10IP 2,43 12600

o)
@ Passande vandskér finner ni pd — Sida 58-61.
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KOMET \ Performance Ursvarvningsverktyg
Finbearbetning

SpinTools - Micro-ursvarvningshuvud

A max. varvtal 30.000 varv/min

"
n
!
§
©
|
L
i
LA!,J
|
|
BDX

Y %)
g = =
& o) LPR LS &
3 ] S ¢
2 [a}
Digital Analog
62386.. 62382..
Duin-Dmax  BDX  DCONWS DCONMS  LPR LS  ADJRGR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm w4 W4
0,3-71 25 4 10 25 25 0-1,7 1.220,00 025  1.022,00 025
0,3-191 32 7 16 32 40 0-2,75 1.263,00 032  1.060,00 032
Lasskruv ST Klamskruv ST
62 950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. W7 W7
62 382 025/ 62 386 025 M5x4 1,25 214 M4x8 1,06 228
62 382032 / 62 386 032 M6x5 1,25 215 M6x10 1,06 229
SpinTools - Digitalminne
A passande alla SpinTools digitala finborrningshuvuden séval som for hi.flex Digital
A reviderad programvara for dnnu exaktare instélining
Leveransinnehall:
inkl. AAA batteri
ET
62 309 ...
EUR
W4

253,30 00100

cuttingtools.ceratizit.com 05 | 19



KOMET \ Performance

Ursvarvningsverktyg
Finbearbetning

SpinTools - Solid HM svarvverktyg

SpinTools - Solid HM-skar

TiN TiN
DCONMS
JO A N
ME v '
= glre”
= W1
/]
62 383 ... 62 384 ...
Diin - Dmax DCONMS LDRED RE a BDRED WF T, EUR Dpin=Dmax RE PDY ST W1 T, EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm W4 mm mm mm mm mm mm W4
0,3-0,7 4 1,2 025 015 015 003 47,79 003 69-81 02 345 48 35 1 22,56 069
0,6-1,1 4 2,5 055 046 030 005 47,79 006 79-91 02 395 48 35 1 22,56 079
1,0-2,3 4 40 005 095 065 050 010 48,14 010 89-101 02 445 48 35 1 22,56 089
2,2-33 4 6,0 005 200 155 110 020 40,73 022 99-121 02 49 70 39 1 23,95 099
3,2-43 4 10,2 0,05 3,00 255 160 020 41,66 032 11,9-141 02 595 70 39 1 2395 119
39-71 4 152 0,05 3,70 345 195 030 4467 039 13,9-191 02 695 70 39 1 2395 139
52-6,3 7 20,3 005 500 425 260 050 6237 052 p
6,2-7,3 7 20,3 005 6,00 525 310 050 62,37 062 M e
6,9-8,1 7 254 020 670 6,25 345 050 56,48 069 K :
P ) N )
M ° S [ )
K ° H o
N o o e
S * — v,sida 66
H )
— v, sida 66
L] o L e
: SpinTools - Hallare for HM-skar
SplnTOOIS - Adapter A med invandig skdrvatsketillforsel
A passande skdr, bestall, nr. 62 384 ... finner nii tabellen ovan
g OAL
5 o
Qo =
o %) P 3N
= S
o = 9]
OAL 8 P
- ——————~ 8
= | [a)
LDRED
62 335 ...
DCONMS DCONWS OAL EUR
mm mm mm W4 62 385 ...
7 4 30 74,12 407 DCONMS LDRED DCONWS OAL EUR
mm mm mm mm W4
7 30 48 56 200,90 330
7 35 7,0 61 212,90 350
> |
"y —
Skarskruv Skruvmejsel
62950... 80950...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. W7 Y7
62 385330 590 007 1053 124
62 385 350 590 094 1158 126
05|20 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Finbearbetning

MicroKom - Finborrningsbom

A Finjusteringsomréde: 0,02 mm @ per skalstreck

Leveransinnehall:

Finborrningsbom inkl. vandskarshéllare, vandskarshéallarskruv och vandskarsskruv

D min — D max

Diin = Dmax DCONMS ~ OAL
mm mm mm
15,9-20 16 100
19-23 16 105
22-26 16 110

Reservdelar

for artikel-nr.
62 858 15900
62 858 19000
62 858 22000

oen

OAL
DRVS LDRED  Véndskér
mm mm
14 29 T0..06T1
14 TO.. 06T1
18 T0..06T1

DCONMS

62 858 ...

EUR

W4

876,20 15900

978,00 19000
1.097,00 22000

Ol g @GN

Vandskarshallare

62 859 ...

EUR

W4
150,00 15900
150,00 19000
150,00 22000

Installningsskruv

62 950 ...

EUR
w7
0,87 37600
2,60 37700
3,03 37800

Skérskruv

62 950 ...

EUR
W7
2,79 12800
2,79 12800
2,79 12800

Lésskruv

62 950 ...

EUR
W7
3,03 37500
3,03 37500
3,03 37500

@)
@ Passande vandskdr finner nipd — Sida 58-61.

cuttingtools.ceratizit.com
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Ursvarvningsverktyg
Finbearbetning

SpinTools - Finborrningshuvud

A Med invandig kylmedeltillforsel

Leveransinnehall:
Finborrningshuvud utan svarvbom, utan vandskarshallare

(9]
2 =
N Z
. DRVS %) Q
£ 8 3
a J @ 1
£ —~_ v B
[a)
Q
BD Dyin-Dnex THSZMS DCONMS LPR  DRVS
mm mm mm mm mm
14 14,7-171 M6 14 40 12
16 16,7-201 M10 16 40 14
19 19,7-241 M10 18 40 16
i
Skérskruv
62 950 ...
Reservdelar EUR
for artikel-nr. W7
62 304 017 M2,5x6 332 022 T07
62304 020 M2,5x6 3,32 022 T07
62 304 024 M2,5x6 3,32 022 TO7

62 304 ...
EUR
W4
863,40 017
863,40 020
863,40 024
-
Skruvmejsel Léasskruv ST
80950 ... 62 950 ...
EUR EUR
Y7 W7
8,03 109 M3x2 2,09 017
8,03 109 M3x2,5 2,09 018
8,03 109 M3x4 2,09 019

@)
@ Information om anvandbar langd finner ni p4 — Sida 73

SpinTools - Vandskarshallare, 90°

Leveransinnehall:
utan vandskar

for Finborrshu-  Véndskar
vud
62304... WC.. 0201..

I

62 317 ...

EUR
W4
150,60 024

(e}
@ Passande vandskér finner ni pd — Sida 62.

Reservdelar
Vandskar
WC.. 0201.. M2x3,7

05|22

[ B

Skérskruv Skruvmejsel
62 950 ... 80950 ...
EUR EUR
W7 Y7
3,32 021 T06 8,69 108
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KOMET \ Performance

Finbearbetning

SpinTools - High-Speed HM

svarvbom

A med gdngad inskruvningsbult av hdgkvalitativt stal

A med invandig kylmedeltillfrsel

A skaftinspdnningsldngd 35 mm

A svarvbommar med DCONMS @ 18 mm dr avsedda for fastspanning
med spannhylse- eller hydraulchuck

Leveransinnehall:

svarvbom utan finborrningshuvud

) )

= =

N OAL 5

z 2

T =y — —

62 353 ...

DCONMS ,; OAL THSZWS EUR

mm mm W4

14 110 M6 390,60 014

16 120 M10 437,30 016

18 100 M10 463,00 018

18 140 M10 637,70 118

18 180 M10 824,60 218

SpinTools - HSS svarvbom

A med inre kylmedelstillférsel
A svarvbommar med DCONMS @ 18 mm &r avsedda for fastspanning
med spannhylse- eller hydraulchuck

Leveransinnehall:

svarvbom utan finborrningshuvud

OAL

DCONMS

I THSZWS

|

|

|

i
e

DCONMS s OAL THSZWS

mm mm
14 60
16 70
18 80

M6
M10
M10

62 329 ...

EUR
W4

86,13 660
90,27 770
99,33 880

0]
@ Information om anvéandbar ldngd finner ni pd — Sida 73

cuttingtools.ceratizit.com

SpinTools - Skaftforlangningar
(hdrdat stal)

A Med inre kylmedelstillforsel

THSZMS

THSZWS
it
it
i
|
|
|
iy
i
I
fr=——
|
[
|
DCONMS

o
3]
<
w

DCONMS ,; LPR THSZWS THSZMS DRVS

mm mm mm
16 32 M10 M10 14
16 64 M10 M10 14

62 349 ...
EUR
w4
68,77 732
7783 764

05|23



KOMET \ Performance Ursvarvningsverktyg
Finbearbetning

SpinTools - Multi-Head - Ursvarvnings- och finborrningshuvud

A for svarvbommar @ 16 mm och bryggor
A med invandig kylmedeltillférsel
A | SCX = svarvbommens monteringsdjup

Leveransinnehall:
utan svarvbom, brygga och vandskarshallare

BDX
DCONMS

i

N7

o g 5 [ (48 3
= 4 B Il B
= ‘ Lo 1
aomari\ ] T ADURGRL -l L apjmcai ] by ADsRGRL_ L
DCONWS ——-3  DCONWS| T poonws =% " DCONWS S
20, oD,® 2D,= 1 oD%
oD, | 2D, | oD, | oD, | e -
STM Modular HSK-A 63 SK40 MAS-BT 40 STM Modular HSK-A SK MAS-BT
62372.. 62373.. 62373.. 62373..
Duin - Dmax  Infastning  DCONMS BDX  LPR LB LSCX ADJRGR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm  mm mm W4 W4 W4 W4
3-320 STM 36 36 63 71,6 116 0-27 1.220,00 653
3-320 HSK-A63 63 9,6 706 730 0-27 1.492,00 653
3-320 SK 40 63 916 725 816 0-27 1.492,00 153
3-320 BT 40 63 916 690 816 0-27 1.492,00 453

@)
@ Passande grundhdllare finns pd — sidan 51.

@ Medbringare

@ Medbringarskruv

- ) e

Medbringare Léasskruv MH Flansskruv
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR
Dmin - Dmax W7 W7 W7
3-320 16x26,5x8 40,82 040 M6x16 1,86 226 Mb5x16 3,03 225
Lasskruv Medbringarskruv
62 950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR
Dmin - Dmax W7 W7
3-320 M10x20 1,06 227 M6x12 1,25 167
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KOMET \ Performance Ursvarvningsverktyg

Finbearbetning

SpinTools - Brygga for Multi-Head SpinTools - Axiell stickhallare

A instéllbar @
A med invandig kylmedeltillférsel

Leveransinnehall:
utan vandskéarshallare
inkl. monteringsskruvar

OAL

HSUP

OAH

Dmin=Dmex  OAL  HSUP  OAH

mm mm mm mm

86-164 80 15 29
162-320 158 15 29

@)
@ Vandskar (62 377 ...) finner ni pd — Sida 29.

for UltraMini

A med invandig kylmedeltillforsel

| OAL

| !
| i

B |
P

|
Eid
_— =

OAH
LF
e

I
HSUP

62 358 ...
62 376 DCONWS OAL OAH HSUP LF  WT EUR
mm mm mm mm mm kg w4
EUR 6 52 2658 15 14 0,002 25430 006
W4 7 52 2658 15 14 0,091 254,30 007
igggg ;gg 8 52 2658 20 14 0,088 254,30 008

(e}
@ Passande skérinsatser for axialstickning finner nii

— Kapitel 12, Miniatyrsvarvverktyg

SpinTools - Motvikt

Leveransinnehall:
inkl. monteringsskruvar

OAH

OAL

For OAL  OAH

mm mm

62376.. 38 12

Lasskruv ST

62 950 ...
Reservdelar EUR
DCONWS W7
6 1,25 214
7 1,25 214
8 1,25 214

62 378 ...
EUR
w4
80,34 320

SpinTools - Multi-Head - Ursvarnings- och Finborrningshuvud Set

A |ampliga for @ 3 - @320 mm

Leveransinnehall:

A 1véska

A 1 Multi-Head-ursvarvnings- och
finborrningshuvud (enligt val)

A 4 ursvarvningsbommar

6234501589,75-0 151 mm

623450200 14,75-@20,1 mm
62345024 219,75 -0 251 mm
623450290 24,75 -@30,1 mm

A 2 ursvarvningsbommar, instéllbara

6237504802975 - @481 mm
6237508810 47,75-0881mm

A inkl. vandskarshallare

62377048 CC..0602
62377088 CC..0602

Dpin = Dmax  Inféstning
mm

9,75-164 STM 36

9,75-164 HSK-A63

9,75-164  SK40

9,75-164 BT 40

cuttingtools.ceratizit.com

A 1brygga

- 62376164086 - @164 mm
A 1 Torx-nyckel - T7
A 1 6-kantnyckel - storlek 5

STM Modular HSK-A SK MAS-BT
62374.. 62379.. 62379.. 62379..
EUR EUR EUR EUR
W4 W4 W4 w4
2.109,00 999
234900 996
2.349,00 990
2.349,00 993
05|25
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Ursvarvningsverktyg
Finbearbetning

SpinTools - Enskarigt ursvarvningshuvud - modulart system

A | SCX = svarvbommens monteringsdjup

A med invandig kylmedeltillférsel

STM
DF DF
BDX BOX
DCONMS DCONMS
- FEe
x (9 i x @_
8] =) O
1] = @)
g s -l g
% ,d =t
ADJRGR -] o) ADJRGR -1 )
pconws| |~ pcoNws | 1]
oD % oD =
2 ‘max. ZDmax
Digital genomgéaende genomgaende

Duin - Dmax  Inféstning  DCONMS ~ BDX
mm mm mm
3,0-881 STM28 28 55
3,0-881 STM36 36 55
3,0-881 STM36 36 55

Reservdelar
for artikel-nr.

62332553 M10x16
62332653 M10x16
62 326 036 M10x16

DF
mm
50

63

DCONWS
mm
16
16
16

Lasskruv

62 950 ...

EUR
W7
1,25 047
1,25 047
1,25 047

BDX
DF

LSCX

o
o
4

ADJRGR-r

DCONWS

(2]

ej genomgaende
LPR LSCX ADJRGR WT
mm mm mm kg
60 62 0-27 0,98
60 101 0-27 1,26
60 106 0-2,7 043
Medbringarskruv
62 950 ...
EUR
W7
M5x10 1,25 166 12x20x6
M6x12 1,25 167 16x26,5x8
M6x12

1,25 167 16x26,5x8

Digital genomgéende  genomgaende  ej genomgaende
STM Modular STM Modular STM Modular

62326.. 62332.. 62332..

EUR EUR EUR

w4 w4 W4
979,10 553

979,10 653
1.052,00 036

Medbringare Lasskruv ST
62 950 ... 62 950 ...

EUR EUR

W7 W7
32,20 039 M10x8 1,25 046
40,82 040 M10x8 1,25 046
40,82 040 M10x8 1,25 046

0]
@ Passande grundhéllare finns pd — sidan 51.

SpinTools - Digitalminne

A passande alla SpinTools digitala finborrningshuvuden séval som for hi.flex Digital

A reviderad programvara for dnnu exaktare instélining

Leveransinnehall:
inkl. AAA batteri

05|26

IET
62 309 ...

EUR
W4
253,30 00100
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KOMET \ Performance

Ursvarvningsverktyg
Finbearbetning

SpinTools - Enskarigt ursvarvningshuvud

A Grénssnitt for anvandning pa hylschuck ER32
A | SCX =monteringsdjup for svarvbom

A med invandig skarvétsketillforsel

A [amplig for @ 3,0 - 88,1 mm

BDX

DCONMS‘

LSCX
LPR

ADJRGR Ly
DCON

Dpin = Dmax  Inf@stning DCONMS BDX ~ DF  DCONWS LPR  LSCX ADJRGR
mm mm mm  mm mm mm mm  mm
3,0-881 ER32 32 55 495 16 60 865 0-27

Reservdelar
for artikel-nr.
62332732

M10x16

SpinTools - Enskarigt ursvarvningshuvud - Monoblock

A | SCX = svarvbommens monteringsdjup
A med invandig kylmedeltillforsel

BDX BDX BDX
: / \ T )
£ . BE T 1 o T =P
3 T %] T S 8 3
a Sl g e ] -3 é 3
CL -
ADJRGRIr 7= ADJRGRL |1 ADJRGR -/, g
DCONWS DCONWS [T DCONWS [ 1]~
oD, = 2D,
oD, 90,

HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40

Dpin = Dmax  Inféstning
mm mm mm mm mm mm mm kg

3,0-88,1 HSK-AGB3 55 16 95 69 70 0-27 166
3,0-881 SK40 55 16 90 70 80 0-27 183
3,0-881 BT40 55 16 90 63 80 0-27 190

Reservdelar
Dmn'Dmn
3,0-88,1

cuttingtools.ceratizit.com

BDX DCONWS LPR LB  LSCX ADJRGR WT

M10x16

Lasskruv

62 950 ...

EUR
W7
1,25 047 M10x8

HSK-A SK
62333.. 62333..
EUR EUR
w4 w4
124300 653
124300 153

Lasskruv

62 950 ...

EUR

w7

1,25 047 M10x8

ER 32
62 332 ...

974,50 732

Lé&sskruv ST

62 950 ...

EUR
W7
1,25 046

MAS-BT

62 333 ...

EUR
W4

1.243,00 = 453

Lasskruv ST

62950 ...

EUR
W7
1,25 046

05|27
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SpinTools - Enskarigt ursvarvningshuvud - Monoblock

A | SCX = svarvbommens monteringsdjup
A med invandig kylmedeltillférsel

BDX BDX BDX
= /7 \ [ ,
o« i . i :
£a s EsiE i =
= iy 7] E 1 é a | O
@ - hE é @ e RE e i 2
T 2 e
L T
ADJRGR —ip ™ 2 ADJRGRE-14-- ADJRGRL-iri -
DGONWS \\ . bconws [ T3 DCONWS | 1]~ ™
2D, oD 2D,
2D, max DDy
HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40

Dpin - Dmax  Inf@stning  BDX DCONWS  LPR LB LSCX ADJRGR
mm mm mm mm mm mm mm
3,0-88,1 HSK-A63 55 16 95 70 70 0-27
3,0-881 SK40 55 16 90 n 80 0-27
3,0-881 BT40 55 16 90 59 80 0-27

Reservdelar
for artikel-nr.

62 363 488 / 62 363 188 M10x16

SpinTools - Digitalminne
A passande alla SpinTools digitala finborrningshuvuden séval som for hi.flex Digital
A reviderad programvara for dnnu exaktare instélining

Leveransinnehall:
inkl. AAA batteri

05|28

Digital Digital Digital
HSK-A SK MAS-BT
62363.. 62363.. 62363..
EUR EUR EUR
W4 w4 w4
1.504,00 688
1.504,00 188
1.504,00 488
Lasskruv Lasskruv ST
62 950 ... 62 950 ...
EUR EUR
W7 W7
1,25 047 M10x8 1,25 046
62 309 ...
EUR
W4

253,30 00100

cuttingtools.ceratizit.com
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SpinTools - Svarvbom
med hardmetallskar

}

Diin = Dmax LDRED DCONMS 4

mm
3,0-8,0
4,0-9,0
5,0-10,0
6,0-11,0
7,0-12,0

O T w=Xxz=7T

SpinTools - Svarvbom av stal

A med invandig kylmedeltilforsel

LDRED

mm
20
23
25
25
31

mm
10
10
10
10
10

OAL

I:)min - Dmax
mm
9,75- 15,1
11,75 - 17,1
13,75- 19,1
14,75 - 20,1
15,75 - 21,1
17,75 - 23,1
19,75 - 25,1
19,75 - 25,1
21,75 - 27,1
24,75 - 30,1
24,75-30,1
27,75-33,1
31,75 - 37,1
34,75 - 40,1
38,75 -44,1
42,75 - 48,1
47,75-53,1

95
100
105
105
110
115
115
115
115
115
115
115
115

DCONMS

LDRED DCONMS 45

mm
30
37
43
51
57
67
72
72
77
82
82
82
82
82
82
82
82

mm
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

DCONMS

Véandskéar

CC.. 0602
CC.. 0602
CC.. 0602
CC.. 0602
CC.. 0602
CC.. 0602
CC.. 0602
CC..09T3
CC..09T3
CC.. 0602
CC..09T3
CC..09T3
CC..09T3
CC..09T3
CC..09T3
CC..09T3
CC..09T3

ra

62 346 ...

EUR
W4
132,10
132,10
132,10
132,10
132,10

— v, sida 66

0=)

-y
62 345 ...

EUR
W4

174,60
174,60
174,60
174,60
174,60
174,60
200,90
200,90
200,90
200,90
200,90
210,70
210,70
210,70
224,90
236,80
264,20

015
017
019
020
021
023
024
025
027
029
030
033
037
040
044
048
053

o)
@ Passande vandskdr finner nipd — Sida 63.

cuttingtools.ceratizit.com

SpinTools - Svarvbom,
installbar

A med invandig kylmedeltillforsel

Leveransinnehall:
utan vandskarshallare

OAL

77777777777 x
R IEE =T =
[2]
i S|t
o
’ LTA g
62 375 ...
Dmin-Dmax  OAL  BDX  LTA DCONMS EUR
mm mm mm mm mm w4
29,75-48,1 103 25 85 16 116,80 048
47,75-88,1 101 44 85 16 135,50 088

SpinTools - Vandskarshallare for
svarvbommar / brygga Multi-Head

A med invandig kylmedeltilférsel

Leveransinnehall:

utan vandskar
inkl. fastskruvar

62 377 ...

For LF HF Véandskar EUR

mm mm W4
62 375 048 28,2 12 CC.. 0602 206,30 048
62375088/62376... 46,0 14 CC.. 0602 227,10 088
62375088/62376... 46,0 14 CC.. 0973 236,80 089

@)
@ Passande vandskar finner ni pd — Sida 63.
g~

Skarskruv Skruvmejsel Flansskruv

62950... 80950.. 62950...

Reservdelar EUR EUR EUR

for artikel-nr. w7 Y7 W7

62 377 048 3,32 022 8,03 109 3,03 225

62377 088 3,32 022 8,03 109 3,03 225

62377 089 4,03 023 9,56 113 3,03 225
05]29
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SpinTools - Svarvbommar
med hardmetallskaft

A med invandig kylmedeltilforsel
A | TA = max utstickslangd

4 DE============
(2]
=
LTA g
OAL 14
@
62 341 ...
Drin = Dmax DCONMS ¢ OAL ~ LTA  Véndskar EUR
mm mm mm mm W4
5,8-11,2 5 80 45 WC..0201.. 260,40 011
78-13,2 6 100 60  WC..0201.. 260,40 013

0]
@ Passande vandskér finner ni pd — Sida 62.

SpinTools - Svarvbom - forlangning

A med inre kylmedelstillforsel

Reservdelar
Véandskar
WC.. 0201..

|W~

Skarskruv

62 950 ...

EUR EUR
W7 Y7
3,32 021

SpinTools - Reduceringshylsa

A forursvarvningsstal /-skaft och svarvbommar

DCONMS

OAL

DCONMS DCONWS  OAL

05]30

mm

4
5
6
8
9

10
11
12

13

14

DCONWS

Skruvmejsel

80950...

8,69 108

62 335 ...

EUR
W4
80,34
80,34
80,34
80,34
80,34
80,34
80,34
80,34
80,34
80,34

104
105
106
108
109
110
111
112
113
114

a | i
oM | i
[ z it 2
8| l._LPR g
8 OAL 8
62 337 ...
DCONWS DCONMS BD OAL LPR EUR
mm mm mm mm mm w4
10 16 16 128 170,40 128
16 16 24 148 44 194,40 148
Léasskruv
62 950 ...
Reservdelar EUR
for artikel-nr. W7
62337 128 4,30 048
62337 148 5,00 049

cuttingtools.ceratizit.com
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SpinTools - High-Speed
finborrningshuvud

A for dversvarvningshallare och High-Speed HM-svarvbom
A med invandig kylmedeltillforsel

A D= vid anvandning av finborrningshuvud med fininstélining 0 - 2,7 mm

Leveransinnehall:
finborrningshuvud utan svarvbom, utan vandskar

DRVS

=

[m]
e PR

max.

-D

| } | THSZMS

min.

Dpin=Dmax  LPR THSZMS DCONMS s Véndskar
mm mm mm

8,75-141 18 M5 8 CC.. 0602
9,75-151 18 M5 9 CC.. 0602
10,75-16,1 23 M6 10 CC.. 0602
11,75-171 23 M6 1 CC.. 0602
12,75-18,1 23 M6 12 CC.. 0602
13,75-19,1 23 M6 13 CC.. 0602
14,75-20,1 23 M6 14 CC.. 0602
15,75-21,1 23 M6 14 CC.. 0602
16,75-22,1 27 M10 16 CC.. 0602
17,75-23,1 27 M10 16 CC.. 0602
19,75-251 27 M10 16 CC.. 0602
21,75-271 27 M10 16 CC.. 0602
24,75-301 27 M10 16 CC.. 0602
27,75-331 27 M10 16 CC.. 0602
31,75-371 27 M10 16 CC.. 0602
34,75-40,1 27 M10 16 CC.. 0602

&

62 361 ...

EUR
W4

121,10
121,10
121,10
121,10
121,10
121,10
121,10
121,10
121,10
121,10
121,10
123,40
123,40
123,40
132,10
143,00

014
015
016
017
018
019
020
021
022
023
025
027
030
033
037
040

o)
@ Passande véndskdr finner nipd — Sida 63.

™

Skérskruv

62 950 ...
Reservdelar EUR
Vandskar W7
CC.. 0602 3,32 022

cuttingtools.ceratizit.com

-

Skruvmejsel

80950 ...
EUR

Y7

8,03

109

SpinTools - High-Speed HM
svarvbom

A med gdngad inskruvningsbult av hogkvalitativt stal

A med invandig kylmedeltillforsel

A skaftinspanningsldngd 35 mm

A svarvbommar med DCONMS @ 18 mm &r avsedda
for fastspanning med spannhylse- eller hydraulchuck

Leveransinnehall:
svarvbom utan finborrningshuvud

€ [
=
ﬁ OAL g
T 6]
= a]
E THES s + ,,,,,,,
DCONMS ,; OAL THSZWS

mm mm

8 73 M5

9 80 M5

10 82 M6

1 89 M6

12 96 M6

13 103 M6

14 10 M6

16 120 M10

62 353 ...

EUR

W4
257,00
269,30
288,20
302,70
316,10
323,80
390,60
437,30

(]
@ Information om anvandbar langd finner ni pd — Sida 73.

SpinTools - Oversvarvningshéllare

for finborrningshuvud

A med invandig kylmedeltillférsel

Leveransinnehall:
Oversvarvningshéllare inkl. fastskruv, utan finborrningshuvud oc

DCONMS

Drin = Dmax DCONMS ¢ LF~ HSUP ~ OAL

mm mm mm mm  mm
5,3 - 28,6 16 20 15 50
25,3-48,6 16 30 15 50

h véndskéar

|

®

62 404 ...

EUR
W4

282,70 028
330,80 048

05|31
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Urvalshjalp for passande oversvarvningshallare

A jkombination med High-Speed finborrningshuvuden
A |dngd L gér att utoka med skaftforlangningar

QOversvarvningsomrade
@ Dinin. = D Diax.
mm
53-106

8,3-13,6
j 12,3-17,6
15,3 -20,6
T 183-236

—— 20,3-256
BEE; 22,3-276

P ©D 23,3 - 28,6
¢ ﬁ 253-306
i 283-336
A 1 32,3-376
[ 353 - 406
38.3-436

403-456
42,3-476

43,3 -48,6

SpinTools - Balanseringsring

A fOr balansering av finborrningshuvuden utan balanseringsmaskin

Leveransinnehall:
CD-ROM med anvéndardata resp. instéliningsvérden

BDX
DCONMS
e P
R S : ~ /
oo & e e
§oTer | Nl i 2
\ WV79._\702D0,\
62 300 ...
DCONMS BDX OAH WT EUR
mm mm mm kg W4
32 50 16 0,08 258,70 032
40 58 16 0,09 280,60 040
50 70 16 0,13 299,10 050
55 75 16 0,14 310,00 055
63 84 16 0,16 321,00 063
Lésskruv
62 950 ...
Reservdelar EUR
DCONMS W7
32-63 6,66 009

05]32

Hallare

62 404 ...

028
028
028
028
028
028
028
028
048
048
048
048
048
048
048
048

mm
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27

Finborrhuvud

62 361 ...

040
037
033
030
027
025
023
022
040
037
033
030
027
025
023
022

Sida

31
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KOMET \ Performance

SpinTools - Enskarigt ursvarvningshuvud Set 1

A [amplig for @ 3 - @ 88,1 mm

A Leveransinnehéll @9,75-@30,1resp. 39,75 - @40,1 mm

A med inre kylmedelstillforsel

Leveransinnehall:
A 1véska

A 1 enskarigt ursvarvningshuvud (enligt val)
A 4 svarvbommar (SK40- och MAS-BT-set)

- 6234501509,75-@151 mm
- 62345020014,75-@20,1 mm
- 623450243 19,75-@ 251 mm
- 62345029024,75-030,1mm
A 8 svarvbommar (modulért set)
- 6234501509,75-@ 151 mm
- 623450190 13,75-0191 mm
- 62345023@1775-@231 mm
- 62345027 @21,75-@271 mm
- 62345030024,75-030,1mm
- 62345033027,75-@331 mm

- 62345037031,75-@ 371 mm
- 623450400 34,75 -2 40,1 mm
A 1 6-kant-nyckel - storlek 5
A 1 Torx-nyckel - T7

STM Modulér SK MAS-BT
62334.. 62345.. 62345..
Duin = Dmax  Inféstning EUR EUR EUR
mm W4 W4 w4
9,75-40,1 STM 36 2.018,00 999
9,75 - 30,1 SK 40 1.592,00 990
9,75 - 30,1 BT 40 1.592,00 993

SpinTools - Enskarigt ursvarvningshuvud Set 2

A |dmplig for @3 - @ 88,1 mm
A leveransinnehall @ 9,75 - @ 88,1 mm
A med invandig kylmedeltillfrsel

Leveransinnehall:

A 1véska A 1 Torx-nyckel - T7
A 1 enskdrigt ursvarvningshuvud A 1 6-kantnyckel - storlek 5
(enligt val)

A 4 svarvbommar
- 6234501509,75-0151 mm
- 623450200 14,75-020,1 mm
- 62345024 019,75 -0 251 mm
- 62345029024,75 -2 30,1 mm
A 2 svarvbommar, instéllbara
- 623750480@29,75-0481mm
- 62375088@47,75-@ 88,1 mm
4 inkl. vandskarshallare
- 62377048 CC..0602
- 62377088 CC..0602

STM Modular HSK-A SK MAS-BT
62334.. 62345.. 62345.. 62345..

Duin = Dmax ~ Infastning EUR EUR EUR EUR

mm W4 W4 W4 W4

9,75 - 88,1 STM 36 2.188,00 997

9,75-88,1  HSK-A63 2.457,00 997

9,75 - 88,1 SK 40 2.457,00 998

9,75 - 88,1 BT 40 2.457,00 999

cuttingtools.ceratizit.com 05133
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SpinTools - Enskarigt ursvarvningshuvud ER32 Set

A [amplig for @ 3,0 - 88,1 mm
A Leveransinnehdll @ 9,75 - 30,1 mm
A med invandig skarvatsketillforsel

Leveransinnehall:
A 1véska
A 1 svarvhuvud med ett skar (62 332 732)
A 4 svarvbommar
- 6234501509,75-151 mm
- 623450200 14,75-20,1 mm
- 623450240 19,75-25,1 mm
- 623450290 24,75-30,1 mm
A 1 Torx-nyckel T7
4 1 sexkantsnyckel storlek 5

62 332 ...
Dmin - Dmax Inféistning EUR
s wa
Te-301 ER%2 1297.00 999

05|34 cuttingtools.ceratizit.com
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SpinTools - Enskarigt finborrningshuvud

A med invandig kylmedeltillforsel

Leveransinnehall:

utan vandskéarshallare och vandskar

STM
BDX BDX
DF DF
DCONMS DCONMS
- 12
i
N
: 8 £
) I | |
D - D ]7
al Digital Analog
STM Modulér STM Modulér
62308.. 62303..
Din = Dimax Dinin - Dinax Utokat Infastning DCONMS  BDX DF LPR DCONWS WT EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4
23,9-311 29,9-371 STM 11 1 22,5 20 40 1 0,08 754,30 031 639,60 031
30,9 - 40,1 379-471 STM 14 14 29,0 25 45 13 0,15 754,30 040 639,60 040
39,9-51,1 479-59,1 STM 18 18 370 32 65 17 0,38 771,70 051 661,50 051
50,9 - 67,1 64,9-81,1 STM 22 22 47,0 40 72 22 0,70 800,10 067 692,10 067
66,9 - 87,1 84,9-105,1 STM 28 28 59,0 50 82 30 1,32 84590 087 74550 087
86,9-116,1 104,9-134,1(124,9-1541) STM 36 36 72,0 63 105 30 3,15 958,40 116 875,40 116
@)
@ For optimal stabilitet vid finborrning bor huvudanvéndningsomrédet féredras framfér det utdkade.
Medbringarskruv Medbringare Monteringsskruv Léasskruv ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR
for artikel-nr. W7 W7 W7 W7
62303 031 /62308 031 M2x2,5 0,71 162 5x8,5x3 21,62 035 M4x6 6,66 287 M4x3 1,25 213
62 303 040/ 62 308 040 M2,5x6 0,71 163 6x10,3x4 2248 036 M5x8 6,66 288 Mb5x4 1,25 214
62 303 051 / 62 308 051 M3x8 0,98 164 8x15x5 2412 037 M6x10 6,66 289 M6x5 1,25 215
62 303 067 / 62 308 067 M4x10 0,98 165 10x18,1x6 2740 038 M8x12 6,66 290 M8x6 1,25 216
62 303 087 / 62 308 087 M5x10 1,25 166 12x20x6 32,20 039 M10x16 6,66 291 M10x10 125 217
62303 116 / 62 308 116 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M10x16 6,66 291 M10x18 1,25 218

o)
@ Passande grundhéllare finns pd — sidan 51.

SpinTools - Digitalminne
A passande alla SpinTools digitala finborrningshuvuden séval som for hi.flex Digital
A reviderad programvara for annu exaktare instélining

Leveransinnehall:
inkl. AAA batteri

cuttingtools.ceratizit.com

62 309 ...
EUR
W4
253,30 00100
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SpinTools - vindskarshallare, 90° och 95°

A for enskdriga finborrningshuvuden bestéll nr 62 303 ..., 62 308 ...

Leveransinnehall:
inkl. torx-skruv for vandskar, utan monteringsskruvar for hallare

DCONMS
DCONMS
DCONMS

J

{

L € £
Al

90°

DCONMS  Vandskar

90° utokad

95°

mm

11 CC.. 0602
13 CC..0602
17 CC..0602
22 CC..0602
30 CC..0602
30 CC..09T3
30 CC..09T3

90° utékad 95°
62318... 62318... 62320...
EUR EUR EUR
w4 W4 W4
132,10 031 15940 037 147,40 031

147,40 040 174,60 047 160,50 040

160,50 051 192,10 059 176,90 051

174,60 067 208,50 081 183,40 067

191,00 087 224,90 105

191,00 116 22490 134 208,50 087
263,10 154

0]
@ Passande vandskér finner ni pd — Sida 63.

Reservdelar
Vandskar
CC.. 0602
CC..09T3

SpinTools - High-Speed HM svarvbom

A Skaftférlangning for finborrningshuvuden med en skaregg art. nr 62 303 ..., 62 308 ...
A med invdndig skdrvatsketillforsel

max.

OAL
LB

- @D

@D

DCONWS
DCONMS

Din = Dmax  DCONWS DCONMS 5  OAL LB WT

mm mm mm mm  mm kg
23,9-31,1 1 20 250 210 0,81
30,9 - 40,1 14 25 306 261 154
39,9-51,1 18 32 380 315 3,03

05]36

>

i —r-
Skarskruv Skruvmejsel
62 950 ... 80950 ...

EUR EUR

W7 Y7
M2,5x6 3,32 022 TO7 8,03 109
M4x9 403 023 T15 9,56 113
62 354 ...

EUR

W4
1.318,00 020
1.802,00 025
2.820,00 032

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance
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L] " [l L] " " o
SpinTools - Reverseringsadapter Minsta diameter (@ B) vid ingang
for baklanges bearbetning for baklanges bearbetning
A forvandskarshéllare bestéll, nr. 62 318 .../ 62 320 ...

Leveransinnehall: 28
adapter inkl. monteringsskruvar @ BDX
‘ %“T\ ™~ i
‘ '
| | 1B i
i ] A \ 0
] e -~ B [ L]
84 3 U ||| |
ol 2 —l |
' I\F N\ 7‘ Sl e
£ TN —
i i
DCONMS LF — —
62 321 ...
LSC DCONMS LF Diin - Dinax EUR
oA
mm mm mm mm W4
6,5 1 13,0 37-44 205,30 044
8,0 1 13,0 40-47 205,30 051
6,5 13 12,6 44-53 205,30 053 i ; Brinad 5
10,0 13 126 51-60 20530 060 Minsta diameter (@ B) for ingdngshal
6,5 17 31,3 53-64 205,30 064
10,0 17 31,3 60-71 205,30 071 7B - @BDX+@A H*
6,5 22 31,2 68-80 212,90 080 2
12,0 22 31,2 75-91 212,90 091
10,0 30 290 87-107 220,40 107

Minsta forskjutning (E) for ingang

o)
@ Obs moturs spindelriktning vid anvéndning

g--2A-08 o5

i

*Sakerhetsavstand
Monteringsskruv
Exempel:
Finborrningshuvud = 62 303 031
62950 ... Véndskarshéllare = 62 318 031
Reservdelar EUR Reverseringsadapter = 62 321 044
for artikel-nr. W7 @BDX=20mm
62321044 6,92 278 @ A2 Amin. =37 mm
62 321 051 7,08 279 «ox etEr
62 321 053 692 280 Sékerhetsavstand = 1 mm
62 321 060 7,08 281
62 321 064 6,92 282 20+37
62 321 071 7,08 283 aB= 5 - 28,5+ 1=29,5mm
62321080 6,92 284
62 321 091 7,08 285
62321107 8,03 286

cuttingtools.ceratizit.com 05|37
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SpinTools - Vario-Head - ursvarvnings- och finborrningshuvud

A for svarvbommar @ 16 mm och véndskéarshallare
A med invdndig skdrvatsketillforsel
A | SCX =monteringsdjup for svarvbom

Leveransinnehall:
utan svarvbom och vandskarshallare
inkl. skdrvatskeinsats

STM
BDX _
DCONMS
0
x i
2 I
L3
DCONWS
@D mm} f"
STM Modulér
62 364 ...
Dpin-Dmax  Infdstning DCONMS BDX DCONWS LPR  LSCX ADJRGR EUR
mm mm mm mm mm  mm mm W4
3-15211 STM 36 36 63 16 765 110 0-65 1.180,00 101
—L0
|
Skdrvatskeinsats Lasskruv VH Gangstift
62 366 ... 62 950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR
for artikel-nr. W4 W7 W7
62 364 101 84,31 002 M10X12 1,02 341 M3X14 1,02 340
Lasskruv Lésskruv
62 950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. W7 W7
62 364 101 M10x25 3,40 343 M10X18 1,02 342
o)
@ Passande grundhéllare finns pa — sidan 51.
SpinTools - Digitalminne
A passande alla SpinTools digitala finborrningshuvuden séval som for hi.flex Digital
A reviderad programvara for dnnu exaktare instélining
Leveransinnehall:
inkl. AAA batteri
62 309...
EUR
W4

05]38

253,30 00100
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. T . o fo) » .
SpinTools - vandskarshallare,90 SpinTools - Distans
A fOr Vario-Head - ursvarvnings- och finborrningshuvud 62 364 101 A forvandskérshallare bestall nr. 62 365 ...
Leveransinnehall:
inkl. torx-skruv for vandskar, utan monteringsskruvar for hallare
- o
. 5 :
. i g i
] ‘£
B -
62 366 ...
o LSC DCONWS EUR
90
mm mm W4
62 365 ... 65 30 213,20 001

LF DCONMS Vandskar Dpin-Dmax  Diin- Dimax UtOKat EUR

mm mm mm mm

W4

13,06 30 CC..09T3 8775-1011  100,75-11411 187,10 101
22,05 30 CC..09T3 105,75-119,1  118,75-132,1 223,30 119
32,05 30 CC.09T3 12575-139,1 138,75-152,1 261,60 139

o)
@ Passande vandskér finner ni pd — Sida 63.

SpinTools - Svarvhuvud med ett skar Vario Digital (sats)

A [amplig for @ 3 - 152 mm
A Leveransinnehdll @ 9,75 - 101,71 mm
A med invdndig skdrvatsketillforsel

Leveransinnehall:
A 1véska
A 1 finsvarvhuvud med ett skér
- 62364 101
A 2 svarvbommar
- 6234501509,75-20,1 mm
- 62345024 19,75 - 30,1 mm
A Justerbara svarvbommar
- 62375048@29,75-481mm
- 62375088@47,75-88,1mm
A 3 vindskarshallare
- 62377048@29,75- 481 mm
- 62377088@47,75-881mm
- 62365101@8775-101,1mm

Dyin - Dmax  Inféistning
mm
9,75-101,1 STM 36

cuttingtools.ceratizit.com

A 1 skérvétskeinsats 62 366 002

4 1 digital indikator 62 309 00100

A 4 sexkantsnycklar storlek 2,5/4/5/8
A 2 Torx-nycklar T7/T15

STM Modulér

62 364 ...

EUR
W4
2.205,00 999

05]39



KOMET \ Performance

Ursvarvningsverktyg
Finbearbetning

SpinTools - Enskarigt finborrningshuvud

A med invandig kylmedeltillforsel
A extremt stabil koppling mellan vandskarshallare och finborrningshuvud

Leveransinnehall:

finborrningshuvud utan vandskarshéllare, tryckplatta och stod

STM
Dyin - Dmax ~ Inféstning
mm
86 - 402 STM 36

Reservdelar
for artikel-nr.
62 305 302

DCONMS ~ BDX
mm

36

M8x45

mm

72

DCONMS

DF  LPR ADJRGR WT

mm  mm
63 120

=

Lasskruv

62 950 ...
EUR
w7
375 292

mm kg
+125 294
M6x12

Medbringarskruv

62950 ...
EUR
w7
1,25 167

=

Medbringare

62 950 ...

EUR

w7

40,82 040 MBx60

STM Modulér

62 305 ...

EUR
W4
1.937,00 302

Lasskruv ST

62 950 ...
EUR
w7
7,08 011

e}
@ Passande grundhallare finns pa — sidan 51.

SpinTools - Vandskarshallare

A for enskarigt finbearbetningshuvud

A stallvinkel 90°

Leveransinnehall:
inkl. tryckplatta och stod

Duin = Dmax ~~ Vandskar
mm
86-138 CC..09T3
86-138 CC.. 1204
136-220 CC..09T3
136-220 CC..1204
188-302  CC..09T3
242-402  CC..09T3

q

62 438 ...

EUR

W4
420,20 138
395,20 238
501,00 220
470,50 320
628,70 302
706,30 402

0]
@ Passande vandskér finner ni pd — Sida 63.
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KOMET \ Performance

Ursvarvningsverktyg
Finbearbetning

Reservdelar vandskarshallare

Reservdelar
for artikel-nr.
62438 138
62438 238
62438 220
62 438 320
62438 302
62 438 402

SpinTools - Ursvarvningsset

A [ampligt for @ 86 - @ 402 mm
4 leveransinnehall @86 - @ 302 mm
A med invandig kylmedelstillforsel

Leveransinnehall:
A 1Viaska
A 1 Enskarigt-finborrningshuvud
- 62305302
A 3vandskérshallare
- 62438138086 -0 138 mm
- 624382200136 -@220mm
- 624383020188 - @302 mm
A 2 Tryckplattor och 2 Stod
- 62950149
- 62950150
- 62950152
- 62950153
A 1Insexnyckel - SW5
4 1 Torxnyckel - T15

Diin = Dmax ~ Inféstning
mm
86 - 302 STM 36

cuttingtools.ceratizit.com

M4x9
M5x10
M4x9
M5x10
M4x9
M4x9

[

Skarskruv

62950...

EUR
w7
4,03
4,45
4,03
4,45
4,03
4,03

023
232
023
232
023
023

T15
T20
T15
T20
T15
T15

]

Skruvmejsel

80950...

EUR
Y7
9,56

10,25
9,56

10,25
9,56
9,56

113
114
113
114
113
113

=

)

(

Tryckplatta

62950...

EUR
W7
73,46
73,46
82,96
82,96
82,96
82,96

152
152
153
153
153
153

Stod

62950 ...

EUR
W7
54,47
54,47
61,45
61,45
61,45
61,45

149
149
150
150
150
150

STM Modulér
62 439 ...

EUR
W4

2.657,00 999

05141



KOMET \ Performance

Grov-/Finbearbetning

TwinKom - Grundkropp

Leveransinnehall:

Spénnplatta inkl. justerings- och fastskruvar
Verktygshallare (+ vandskarshéllare) och vandskar bestalls separat

Diin = Dmax  KOMET-nr
mm
24-32  GO170552
24-32 G0171072
30-41 GO170562
30-41 GO171132
39-53  GO171022
39-53  GO171622
51-71  GO171522
51-71  GO172122
64-91 GO172022
64-91 GO172622
83-124 GO172522
83-124 G0173122
109-167 GO173032
109-167 GO173042
139-215 GO173562
139-215 GO173572

DCONMS

Infastning

ABS 25
ABS 32
ABS 25
ABS 32
ABS 32
ABS 40
ABS 40
ABS 50
ABS 50
ABS 63
ABS 63
ABS 80
ABS 80
ABS 80
ABS 100
ABS 100

240

DCONMS| | ]
DE

LB
mm

7,0
75
8,0
10,0
13,0
16,5

lang

62 870 ...

EUR
W4

391,10 13289
391,10 14189
505,60 15388
526,70 17197
607,70 19196
622,70 12592
884,30 16892"
979,40 216917

1) Diameterintervallet géller bara tillsammans med grundverktygshéllare TwinKom (radiellt + axiellt justerbar) och tillhdrande vandskérsinsats!

Reservdelar
Dmin - Dmax
24 -32
30-41
39-53
51-71
64-91
83-124
109-167
139-215

Reservdelar

139-215

24-32
30-41
39-53
51-71
64-91
83-124
109-167
139-215

—_—

Instéliningsstift

62 950 ...

EUR
w7

8,23 46200
8,23 46300
8,23 46400
8,23 46500
8,23 46600
8,23 46700
8,23 46800
9.27 47800

M2,5X5.SW1,3
M2,5X5.SW1,3
M4x8 - SW2
M4x10 - SW2
M6X12 SW3
M6X20 SW3
M8X20.SW4
M10X20 DIN 913

Instéliningsskruv

10950 ...

EUR
W7
0,69
0,69
0,90
0,90
0,90
0,90
1,65
2,77

M3X16
M4X20
M5X25
M6X30
M8X35
M8X45
M10X50
M12x60

16500
16500
11100
11200
16100
16200
16600
17500

Spannplatta
TwinKom

62 950 ...

EUR
W7

61,51 46900 M2x4,5 TX6
69,31 47000 M2,5x5,3 TX8
68,44 47100 M2,5x7 TX8
71,90 47200 M3,5x9,4 TX10
82,31 47300 M4,5x11,5-T15
84,04 47400 M5x12-SW2,5
105,70 47500

119,60 47700 M6x20 Swb

el

Cylinderskruv
TwinKom

62 950 ...

EUR

W7

0,65 46000

0,90 45500

0,90 45600

0,90 45700

0,90 45800

0,99 45900

1,65 46100 M5x16
1,65 47600

kort

62 870 ...

EUR
W4
377,80 03290

377,80 04190
494,20 05389
505,60 07188
546,90 09197
547,90 12496
792,70 16792"
834,00 21591"

i

Féstskruvar

10950 ...

EUR

W7

2,62 15800
2,43 15900
2,43 16000
2,43 16300
2,43 13500
0,90 11000

0,87 17600

R

Lasskruv

62 950 ...

EUR
W7

0,90 00000

(¢}
@ Detaljerad instruktion &r tillgdnglig for nedladdning i webbutiken bredvid produkten.
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KOMET \ Performance

Grov-/Finbearbetning

TwinKom - Vandskarshallare 90°

A radielltjusterbar
A pris per styck

Leveransinnehall:
inklusive spannskruv
Véndskar bestélls separat

D min — D max

TwinKom - Vandskarshallare 80°

A radielltjusterbar
A pris per styck

Leveransinnehall:
inklusive spannskruv
Véndskar bestélls separat

D min — D max

[ NEW | [ NEW |
62 871 ... 62 875 ...
Duin = Dmax ~ KOMET-nr  Vandskér EUR Duin = Dmax ~ KOMET-nr  Vandskér EUR
mm W4 mm W4
24-32  G0370330 WO.X 0403 153,20 03200 24-32  G0380310 WO.X0403 153,20 03200
30-41 G0370141 WO0.X05T3 153,20 04100 30-41 G03 80021 WO0.X05T3 153,20 04100
39-53  G0370230 WO.X05T3 148,90 05300 39-53  G0380090 WO.X05T3 148,90 05300
51-7 60370240 WO0.X06T3 156,40 07100 51-71 60380100 WO0.X06T3 156,40 07100
64 -91 G03 70250 WO.X0804 166,00 09100 64 -91 G03 80110 WO0.X 0804 166,00 09100
83-124 G0370260 WO.X1005 179,90 12400 83-124  G0380120 WO0.X 1005 179,90 12400
Skarskruv
10 950...
EUR
Dmin - Dmax W7
24-32 2,43 10700
30-41 2,43 10500
39-53 2,43 10500
51-71 2,43 10600
64-91 2,16 12700
83-124 2,16 12700
0]
@ Passande vandskér finner ni pd — Sida 59.
TwinKom - radiellt skardjup
APrmax P M K N S
W0.X 0302 1,5 1,0 15 2,0 1,0
W0.X 0403 2,5 1,5 3,0 3,0 15
WO0.X05T3 45 35 50 50 35
WO0.X 0576 6,0 4,0 6,0 6,0 4,0
WO0.X 0804 75 6,0 75 75 6,0
WO0.X 1005 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0
(e}
@ Du hittar fler skdrdata pd — Sida 65.
e}
@ Passande ABS-hallare finns i — katalogen for fastspanningsteknik, Kapitel 16 Verktygshallare och tillbehor.
cuttingtools.ceratizit.com 05143
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Grov-/Finbearbetning
[ o . . .
TwinKom - Verktygshallare, radiellt och axiellt justerbar
A pris per styck
Leveransinnehall:
Véandskarsinsats och vandskar bestélls separat
3
£
[a]
|
E
[a]
E
62 872 ...
Dpin = Dimax ~ KOMET-nr EUR
mm W4
24-32 G03 70011 166,00 03200
30-41 G03 70021 166,00 04100
39-53 G03 70031 175,70 05300
51-71 G03 70041 181,10 07100
64 -91 G03 70061 216,40 09100
83-124  G03 70071 265,60 12400
109-167  G03 70081 280,70 16700
139-215  G03 70091 396,30 21500
. . e o . . e . o
TwinKom - Vandskarsinsats, 90 TwinKom - Vandskarsinsats, 80
A axiellt justerbar A axiellt justerbar
A pris per styck A Prisper styck
Leveransinnehall: Leveransinnehall:
inklusive spannskruv inklusive spannskruv
Véandskar bestalls separat Vandskar bestalls separat
o [a]
| |
o [a]
[ NEW_| [ NEW |
62 873 ... 62 874 ...
Dmin=Dmax ~ KOMET-nr  Véndskéar EUR Diin=Dmax~ KOMET-nr  Véndskar EUR
mm 2B/6# mm 2B/6#
24-32 D54 60510 W0.X 0302 105,60 03200 24-32 D54 60610 WO0.X 0302 105,60 03200
30-41 D54 60520 WO.X 0403 120,00 04100 30-41 D54 60620 WO0.X 0403 120,00 04100
39-53 D54 60030 WO.X05T3 128,50 05300 39-53 D54 60130 WO0.X05T3 128,50 05300
51-71 D54 60040 WO.X06T3 139,30 07100 51-71 D54 60140 WO0.X06T3 139,30 07100
64 -91 D54 60050 WO.X 0804 143,60 09100 64 - 91 D54 60150 WO0.X 0804 143,60 09100
83-167  D5460060 WO0.X1005 158,50 12400 83-167  D5460160 WO.X 1005 158,50 16700
139-215 D5460070 WO.X 1206 178,90 21500 139-215 D5460170 WO0.X 1206 178,90 21500

-

Skarskruv

10950 ...
Reservdelar EUR
I:)min - Dmax W7
24-32 2,43 10000
30-41 2,43 10700
39-53 2,43 10800
51-71 2,43 16400
64-91 2,16 12700
83-167 2,16 12700
139-215 2,16 17400
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KOMET \ Performance

Grov-/Finbearbetning

SpinTools - Tvaskarigt grov- / finbearbetningshuvud

A justerbart verktyg med inre kylmedelstillforsel
A ett delstreck pa instéllningsskalan motsvarar 0,01 mm pa diametern

Leveransinnehall:
Ursvarvningshuvud med instdllnings-spindel, mebringare, stoppstift, 2 monteringsskruvar, 2 fjaderringar

STM
BDX
|._oF |
DCONMS,
m==m
%] @ —+— [ ] -
EJ 8= |
RN
A
‘ D, @D, ‘
STM Modular
62 380 ...
Dpin = Dmax  Inféstning  DCONMS ~ BDX DF LPR LS DRVS WT EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4
29,5-401 STM14 14 25 25 55 16 2,5 0,12 487,90 040
39,5-50,5 STM18 18 32 32 65 20 25 024 508,70 050
49,5-66,5 STM22 22 42 40 82 24 30 048 551,30 066
65,5-875 STM28 28 55 50 100 30 3,0 0,94 613,50 087
86,5-1155 STM 36 36 72 63 125 40 3,0 1,89 737,90 115
) O =
Monteringsskruv Fjaderring Stoppstift
62 950 ... 62950... 62950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR
for artikel-nr. W7 W7 W7
62 380 040 M5x12 2,36 293 05,3/9,3 0,71 312 6,92 231
62 380 050 M6x16 2,36 294 (06.4/10,2 0,71 313 6,92 231
62 380 066 M8x20 2,36 295 (8,4/14,0 0,71 314 7,34 234
62 380087 M10x25 2,64 296 ©10,5/17,0 0,71 315 7,34 234
62380115 M12x25 2,93 297 013,0/21,0 0,71 316 7,34 234
Medbringarskruv Medbringare
62 950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. W7 W7
62 380 040 M2,5x6 0,71 163 6x10,3x4 22,48 036
62 380050 M3x8 0,98 164 8x15x5 24,12 037
62 380 066 M4x10 0,98 165 10x18,1x6 27,40 038
62 380087 M5x10 1,25 166 12x20x6 32,20 039
62380 115 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040

@)
@ Passande grundhallare finns p4 — Sida 51.
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Grov-/Finbearbetning

SpinTools - Grov- / finbearbetning vindskarshallarpar, 90°

A vindskéarshallaren for finbearbetning ar forskjuten 0,4 mm axiellt

A Vandskarshallaren for finbearbetning forflyttas av fininstalinings-spindeln
A finskdr maste monteras i vandskérshéllaren utan radialinstaliningsskruv
A Bearbetningsman for finskar dr ca 0,3 mm pa diametern

Leveransinnehall:
Vandskérshallarpar, 1 instaliningsskruv, 2 skérskruvar, 1 géngstift

62 381 ...

Dinin = Dimax Vandskar EUR

mm W4
29,5 - 40,1 CC.. 0602 374,40 040
39,5-50,5 CC..09T3 400,70 050
49,5 - 66,5 CC.. 0973 455,20 066
65,5-87,5 CC.. 1204 592,70 087
86,5-115,5 CC.. 1204 923,50 115

(e}
@ Passande vandskér finner ni pd — Sida 63.

[ B e [

Skérskruv Skruvmejsel Instéliningsskruv Stoppskruv

62 950 ... 80950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR
for artikel-nr. W7 Y7 w7 W7
62 381 040 M2,5x6 3,32 022 TO7 8,03 109 M4x0,5x9,5 539 239 M3x8-SW1,5 507 015
62 381050 M4x9 4,03 023 T15 9,56 113  M4x0,5x13 569 240 M3x8-SW1,5 507 015
62 381 066 M4x9 403 023 T15 9,56 113 Mé6x14 1,25 241 M3x8-SW1,5 507 015
62 381087 M5x10 445 232 T20 10,25 114 M6x20 1,25 242 M3x8-SW1,5 507 015
62381115 M5x10 445 232 T20 10,25 114 M6x30 1,37 333 M3x8-SW1,5 507 015

05]46
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KOMET \ Performance Ursvarvningsverktyg
Grovbearbetning

SpinTools - Tvaskarigt grovbearbetningshuvud

A med invandig kylmedeltillforsel

Leveransinnehall:
Upprymmare inkl. medbringare, monteringsskruvar, fjaderringar, medbringarskruv och stoppstift

STM
BDX
DF
. DCONMS
STM Modulér
62 295 ...
Duin-Dmax  Infdstning DCONMS  BDX DF LPR LS WT EUR
mm mm mm mm mm mm kg W4
23,5-30,5 STM 11 1 20 20 40 13 0,05 277,30 030
29,5-40,1 STM 14 14 25 25 45 16 0,09 298,00 040
39,5-50,5 STM 18 18 32 32 65 20 0,25 322,00 050
49,5 - 66,5 STM 22 22 42 40 72 24 0,38 363,50 066
65,5 - 87,5 STM 28 28 55 50 82 30 0,59 425,70 087
86,5-115,5 STM 36 36 72 63 105 40 1,23 554,60 115
114,5-153,0 STM 36 36 94 94 140 40 2,80 954,00 153
) O =
Monteringsskruv Fjaderring Stoppstift
62 950 ... 62950.. 62950...
Reservdelar EUR EUR EUR
for artikel-nr. W7 W7 W7
62295030 M4x8 2,36 298 043/73 0,71 311 6,92 231
62 295 040 M5x12 2,36 293 05,3/9,3 0,71 312 6,92 231
62 295 050 M6x16 236 294 06.4/10,2 0,71 313 6,92 231
62 295 066 M8x20 2,36 295 08,4/14,0 0,71 314 7,34 234
62 295 087 M10x25 2,64 296 ©10,5/17,0 0,71 315 7,34 234
62295 115 M12x25 293 297 013,0/21,0 0,71 316 7,34 234
62295153 M16x35 7,77 299 017,0/34,0 1,25 317 7,34 234
Medbringarskruv Medbringare
62 950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. W7 W7
62295030 M2x2,5 0,71 162 5x8,5x3 21,62 035
62 295 040 M2,5x6 0,71 163 6x10,3x4 22,48 036
62 295 050 M3x8 0,98 164 8x15x5 2412 037
62 295 066 M4x10 0,98 165 10x18,1x6 27,40 038
62 295 087 M5x10 1,25 166 12x20x6 32,20 039
62295115 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,62 040
62295153 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,62 040

)
@ Passande grundhdllare finns pd — sidan 51.
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Grovbearbetning

SpinTools - Vandskarshallarpar SpinTools - Vandskarshallarpar
standard, 90° standard, 70°

Leveransinnehall: Leveransinnehall:

installningsskruvar, stoppstift, skarskruvar installningsskruvar, stoppstift, skarskruvar

1

62 296 ... 62 299 ...

Duin = Dmax ~ Vandskar EUR Duin - Dmax ~ Va@ndskar EUR

mm W4 mm W4
23,5-30,5 CC..0602 322,00 030 23,5-30,5 CC..0602 322,00 030
29,5-40,1 CC..0602 332,90 040 29,5-40,1 CC..0602 332,90 040
39,5-50,5 CC..09T3 356,90 050 39,5-50,5 CC..09T3 356,90 050
49,5-66,5 CC..09T3 408,20 066 49,5-66,5 CC..09T3 408,20 066
65,5-87,5 CC..1204 509,80 087 65,5-87,5 CC..1204 509,80 087
65,5-87,5 CN..1204 530,50 088 65,5-87,5 CN..1204 530,50 088
86,5-1155 CC..1204 804,40 115 86,5-115,5 CC..1204 804,40 115
86,5-115,5 CN.. 1606 829,60 116 86,5-115,5 CN.. 1606 829,60 116
114,5-153 CN.. 1606 1.054,00 154 114,5-153 CN.. 1606 1.054,00 154

114,5-153 CC.. 1204 910,40 153

(¢}
@) Lampliga vandskar finns i det har kapitlet pA — sidan 63.
Fler vandskar hittar du i kapitel 9 Vandskérsverktyg svarvning.

(™ s s

Skérskruv Skruvmejsel Instéllningsskruv
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...

Reservdelar EUR EUR EUR

Dnin = Dimax Véndskéar W7 Y7 W7
114,5-153 CC.. 1204 M5x10 445 232 T20 10,25 114 M6x40 1,66 335
23,5-30,5 CC.. 0602 M2,5x6 3,32 022 TO7 8,03 109 M4x0,5x7 527 238
29,5-40,1 CC.. 0602 M2,5x6 3,32 022 TO7 8,03 109 M4x0,5x9,5 539 239
39,5-50,5 CC..09T3 M4x9 4,03 023 T15 9,56 113  M4x0,5x13 569 240
49,5-66,5 CC..09T3 M4x9 403 023 T15 9,56 113 Mé6x14 125 241
65,5-87,5 CC.. 1204 M5x10 445 232 T20 10,25 114 M6x20 1,25 242
86,5-1155  CC.. 1204 M5x10 445 232 T20 10,25 114 M6x30 1,37 333
n owe J O e
Rorstift Hévarms- Hévarm HM-underléggs- Instéllningsskruv

skruv platta-C

62950.. 62950.. 62950.. 62950... 62 950 ...

Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR

Dnin = Dimax Vandskar W7 W7 W7 W7 W7
114,5-153 CN.. 1606 1,66 177 596 180 19,10 179 19,98 178 M8x40 1,66 334
65,5-87,5 CN.. 1204 1,66 096 596 136 16,70 125 1496 117 M6x20 1,25 242
86,5-115,5  CN..1606 1,66 177 596 180 19,10 179 19,98 178 M6x30 1,37 333
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Grovbearbetning

. . . o " T I o o
SpinTools - Vandskarshallarpar SpinTools - vandskarshallare 90°,
° . . . .
Synchro, 90 axial forskjutning 0,4 mm
Leveransinnehall: Leveransinnehall:
skarskruvar, synkronspindel 2 instéllningsskruvar, 1 stoppstift, skdrskruvar
/ﬂ
62 297 ... 62 298 ...
Duin = Dmax ~ Vandskar EUR Duin - Dmax ~ Va@ndskar EUR
mm W4 mm W4
23,5-30,5 CC..0602 366,80 030 23,5-30,5 CC..0602 212,90 030
29,5-40,1 CC..0602 384,30 040 29,5-40,1 CC..0602 223,60 040
39,5-50,5 CC..09T3 410,40 ~ 050 39,5-50,5 CC..09T3 239,10 050
49,5-66,5 CC..09T3 466,10 066 49,5-66,5 CC..09T3 274,00 066
65,5-87,5 CC..1204 608,00 087 65,5-87,5 CC..1204 353,70 087
86,5-115,5 CC..1204 947,50 115 86,5-115,5 CC..1204 552,30 115
114,5-153 CC.. 1204 1.063,00 153 114,5-153 CC.. 1204 622,10 153

0]
@ Lampliga vandskar finns i det har kapitlet pA — sidan 63.
Fler vdndskar hittar du i kapitel 9 Vandskérsverktyg svarvning.

Skarskruv Synkronspindel Skruvmejsel Instéllningsskruv
62 950 ... 62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR
for artikel-nr. W7 W7 Y7 W7
62297 030 M2,5x6 3,32 022 M4x0,5x18 40,39 207 TO7 8,03 109 M4x0,5x7 527 238
62297 040 M2,5x6 3,32 022 M4x0,5x23 41,04 208 TO7 8,03 109 M4x0,5x9,5 539 239
62 297 050 M4x9 4,03 023 M4x0,5x30 41,36 209 T15 9,56 113 M4x0,5x13 5,69 240
62 297 066 M4x9 403 023 M6x40 42,57 210 T15 956 113 Mé6x14 125 241
62 297 087 M5x10 4,45 232 M6x52 43,88 211 T20 10,25 114 M6x20 1,25 242
62297 115 M5x10 445 232 M6x68 4497 212 T20 10,25 114 M6x30 1,37 333
62297 153 M5x10 445 232 M6x90 4366 220 T20 10,25 114 M6x40 1,66 335
W e fbiceticccod
Skarskruv Skruvmejsel Instéllningsskruv
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR
for artikel-nr. W7 Y7 W7
62298 030 M2,5x6 332 022 TO7 8,03 109 M4x0,5x7 527 238
62298 040 M2,5x6 3,32 022 TO7 8,03 109 M4x0,5x9,5 539 239
62 298 050 M4x9 403 023 T15 9,56 113 M4x0,5x13 5,69 240
62298 066 M4x9 403 023 T15 956 113 Mé6x14 125 241
62 298 087 M5x10 445 232 T20 10,25 114 M6x20 1,25 242
62298 115 M5x10 445 232 T20 10,25 114 M6x30 1,37 333
62298 153 M5x10 445 232 T20 10,25 114 M6x40 1,66 335

Asynkron upprymning (uppdelat skardjup)

Asynkron upprymning dr mojlig genom anvéndande
av en skarhallare (A) med forskjutning 0.4 mm. Denna
— skarhallare dr svart och karakteriseras av 3 punkter.
Den maste anvéndas pa den storsta diametern av
de 2 skarhallarna.

7t \
le “‘A
~ ae
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KOMET \ Performance

Ursvarvningsverktyg

Tillbehér Modulart system

SpinTools - ER-hylschuck

A for ER-spannhylsor enligt DIN 6499
A med invandig kylmedeltillférsel

Leveransinnehall:
axiell verktygsléngdjustering och spanmutter

STM
3
[a]
DCONWS SzID DCONMS DF DLN LPR  férspannhylsa ~ WT
mm mm mm mm mm kg
1-20 STM28 28 50 50 60 470E (ER32) 0,644
Hylsnyckel
83357 ...
Reservdelar EUR
for artikel-nr. Y8
2484 132

62306 032

STM Modulér

62 306 ...
EUR
W4

334,00 032

ap ™ ™M 1D

Medbringarskruv

62 950 ...

EUR
W7
1,25 166

Medbringare

62 950 ...
EUR
w7
32,20 039

Medbringare Anslagsskruv IK
83950... 62950...
EUR EUR

Y8 W7

7,71 121 9,11 406

(e}
@ Passande spannhylsor finns i — katalogen for fastspanningsteknik, Kapitel 16 Verktygshallare och tillbehor.

SpinTools - Frasdorn med medbringare

A for fastspanning av frasar med langs- eller tvarspér enligt 1SO 3937
A med invandig kylmedeltillforsel

Leveransinnehall:
medbringare, kil och monteringsskruv for fras

STM
g N
g%[ f):u 5
2 2
o Q
g
DCONWS SZD DCONMS BD DF LSC LB2 LF DRVS WT
mm mm mm mm mm mm mm mm kg
6 STM2 22 38 40 17 171 30 6 0363
22 STM28 28 48 50 19 191 35 8 0685

Reservdelar
for artikel-nr.
62307 016
62 307 022

05]50

Kil

83950...

EUR
Y8
1,68 284
1,68 285

STM Modulér
62 307 ...

EUR

W4
263,10 016
270,70 022

a@ «0) = i

Medbringarskruv

62950 ...

EUR
W7
0,98 165
1,25 166

Medbringarbultar

62950 ...

EUR
W7
18,47 442
18,47 443

Medbringare Léasskruv
62950... 83950...
EUR EUR

W7 Y8

27,40 038 2,97 113
32,20 039 343 124
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Ursvarvningsverktyg
KOMET \ Performance Tillbehér Modulart system

SpinTools - Grundhallare ISO 7388-1 (DIN 69871)

STM
@ @ ®
. r == =r
F: o )n 3~ == 7‘ o % .
7 © L] " K
DCONWS & 3
BTED DCONWS DCONWS
BD BD BTED
BD_1
BD_2
62107... 62108...
Infastning  Bild SzID DCONWS BTED BD BD_1 BD_2 LPR LB LB_1 WT EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm kg w4 W4
SK 30 2 STM28 28 50 55 35,9 0,62 293,70 328
SK40 1 STMM 1 20 32 40 20,9 0,91 287,10 1111
SK 40 1 STM14 14 25 32 40 20,9 0,93 287,10 114
SK 40 2 STM18 18 32 40 20,9 0,89 287,10 118
SK40 2 SIM22 22 40 50 30,9 1,02 287,10 122
SK 40 2 STM28 28 50 50 30,9 1,1 287,10 128 298,00 128
SK 40 2 STM36 36 63 60 40,9 1,27 265,20 136 298,00 136
SK 50 2 STM28 28 50 50 30,9 2,92 339,50 428 372,20 428
SK 50 2 STM36 36 63 63 439 3,27 339,50 436 372,20 436
SK 40 3 STMM 1 20 23 32 80 60,9 409 1,04 322,00 211 v
SK 40 3 STM14 14 25 28 32 80 60,9 409 1,07 322,00 214V
SK40 2 STM18 18 32 80 60,9 1,13 322,00 218
SK 40 2 STM22 22 40 100 809 1,47 322,00 222
SK 40 2 STM28 28 50 100 809 1,84 322,00 228
SK40 2 STM36 36 63 120 1009 2,68 322,00 236 351,40 236
SK50 2 STM36 36 63 120 100,99 4,60 384,30 536 414,80 536

1) Observera! BD/BD_1 &r storre an BTED, vilket medfor att borrdjupet eventuellt begransas!

O i

0-ring Lasskruv ST

62 950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR
DCONWS W7 W7
1 9x1,5 1,66 254 M4x0,5x6 7,61 026
14 12x1,5 1,66 255 M5x0,5x7,5 7,77 027
18 16x1,5 1,66 256 M6x0,75x9,5 8,31 028
22 19x2 1,66 257 MB8x0,75x12 9,29 029
28 25x2 1,66 258 M10x1x14,2 10,66 030
36 33x2 1,66 259 M12x1x18 13,65 031

¢}
@ Passande dragtappar finns i — katalogen for fastspanningsteknik, Kapitel 16 Verktygshallare och tillbehér.
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KOMET \ Performance Tillbehdr Modulart system

SpinTools - Grundhallare IS0 7388-2 (JIS B 6339 / MAS-BT)

A form B tillgénglig mot férfragan

STM
@
I 3\ ‘
& )15u E‘I
J
DOONWS &1 ] >
BD.1 ! DCONWS g
BD.2 [TED)
BD.1
BD.2 ‘
MAS-BT
62 112 ...
Infastning  Bild SzID DCONWS BTED BD BD_1 BD_2 LPR LB LB_1 WT EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm kg W4
BT 30 2 STM28 28 50 55 0,64 293,70 328
BT 40 1 STMN 1 20 32 50 23 1,09 287,10 111
BT 40 1 STM14 14 25 32 50 23 1,08 287,10 114
- BT 40 2 STM18 18 32 50 23 1,06 287,10 118
E BT 40 2 STM22 22 40 50 23 1,10 287,10 122
BT 40 2 STM28 28 50 50 23 1,14 287,10 128
BT 40 2 STM36 36 63 60 33 1,38 265,20 136
BT 50 2 STM28 28 50 63 25 3,75 339,50 428
BT 50 2 STM36 36 63 63 25 3,78 339,50 436
BT 40 3 SIM11 1 20 23 32 90 63 43 1,20 322,00 211 M
BT 40 3 STM14 14 25 28 32 90 63 43 1,24 32200 214
BT 40 2 STM18 18 32 90 63 1,30 322,00 218
2 BT40 2 STM22 22 40 100 73 1,57 322,00 222
= BT 40 2 STM28 28 50 100 73 1,87 322,00 228
BT 40 2 STM36 36 63 120 93 2,78 322,00 236
BT 50 2 STM36 36 63 120 82 518 384,30 536

1) Observera! BD/BD_1 &r stérre &n BTED, vilket medfor att borrdjupet eventuellt begrénsas!

O CHl

0-ring Lasskruv ST

62 950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR
DCONWS W7 W7
1 9x1,5 1,66 254 M4x0,5x6 7,61 026
14 12x1,5 1,66 255 M5x0,5x7,5 7,77 027
18 16x1,5 1,66 256 M6x0,75x9,5 8,31 028
22 19x2 1,66 257 MB8x0,75x12 9,29 029
28 25x2 1,66 258 M10x1x14,2 10,66 030
36 33x2 1,66 259 M12x1x18 13,65 031

(e}
@ Passande dragtappar finns i — katalogen fér fastspanningsteknik, Kapitel 16 Verktygshallare och tillbehor.
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KOMET \ Performance Tillbehdr Modulart system

SpinTools - Grundhallare HSK-A ISO 12164-1 (DIN 69893-1)

STM
4 @
f o | ¥
DCONWS DCONWS o - ’
BD == -
BTED 6 |
BD l
DCONWS
BTED
BD_1
BD_2 I
HSK-A
62 122 ...
Infastning  Bild SzID DCONWS BTED BD BD_1 BD_2 LPR LB LB_1 WT EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm kg w4
HSK-A 63 1 STM 11 1 20 32 50 24 0,77 33950 1110
HSK-A 63 1 STM14 14 25 32 50 24 0,76 33950 114
HSK-A 63 2 STM18 18 32 50 24 0,74 339,50 118
- HSK-A 63 2 STM22 22 40 50 24 0,79 339,50 122
E HSK-A 63 2 STM28 28 50 55 24 0,91 339,50 128
HSK-A 63 2 STM36 36 63 65 34 1,10 307,90 136
HSK-A 100 2 STM28 28 50 63 34 2,32 39410 428
HSK-A 100 2 STM36 36 63 70 34 2,61 394,10 436
HSK-A 63 3 STMM 1 20 23 32 90 64 44 0,87 37220 211 M
HSK-A 63 3 STM14 14 25 28 32 90 64 44 0,93 37220 214 Y
HSK-A 63 2 STM18 18 32 90 64 0,98 372,20 218
2 HSK-A63 2 STM22 22 40 100 74 1,26 372,20 222
= HSK-A63 2 STM28 28 50 100 74 1,58 372,20 228
HSK-A 63 2 STM36 36 63 120 94 2,41 394,10 236
HSK-A 100 2 STM36 36 63 120 91 3,77 425,70 536

1) Observeral BD/BD_1 &r storre an BTED, vilket medfor att borrdjupet eventuellt begrénsas!

O i

0-ring Lasskruv ST

62 950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR
DCONWS W7 W7
1 9x1,5 1,66 254 M4x0,5x6 7,61 026
14 12x1,5 1,66 255 M5x0,5x7,5 7,77 027
18 16x1,5 1,66 256 M6x0,75x9,5 8,31 028
22 19x2 1,66 257 M8x0,75x12 9,29 029
28 25x2 1,66 258 M10x1x14,2 10,66 030
36 33x2 1,66 259 M12x1x18 13,65 031
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Ursvarvningsverktyg
KOMET \ Performance Tillbehér Modulart system

SpinTools - Adapter DIN 1835-B

A med inre kylmedelstillforsel

STM
DCONMS
o,
® |t
} DCONWS
BD
DIN 1835-B
62104 ...
DCONMS BD SZID DCONWS LPR  OAL  WT EUR
mm mm mm mm  mm kg W4
25 25 STM14 14 15 72 0,24 199,80 014
32 32 STM18 18 15 76 0,42 205,30 018
32 50 STM28 28 35 96 0,72 248,90 028
32 63 STM36 36 45 106 1,05 274,00 036
] o
SpinTools - Grundhallare DIN 2080
STM
]
¥
\
kort
SK
62 109
Infastning  SZID DCONWS BD LPR LB WT EUR
mm mm mm  mm kg W4
SK 40 STM 36 36 63 60 484 1,52 340,50 136
SK 50 STM 36 36 63 63 478 3,33 394,10 436
0-ring Léasskruv ST
62 950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR
DCONWS W7 W7
14 12x1,5 1,66 255 M5x0,5x7,5 7,77 027
18 16x1,5 1,66 256 M6x0,75x9,5 8,31 028
28 25x2 1,66 258 M10x1x14,2 10,66 030
36 33x2 1,66 259 M12x1x18 13,65 031
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KOMET \ Performance Tillbehér Modulart system

SpinTools - Reducering

A med invandig kylmedeltillforsel

STM
DF
‘EE DCONMS
51
| [] oconws
BTED
BD
STM Modular
62 357 ...
Inféstning  LPR SZID DCONMS DCONWS DF BTED BD LB WT EUR
mm mm mm mm mm mm  mm kg W4

STM 11 30 STM 14 14 1 25 20 23 15 0,04 158,30 111
STM 11 30 STM 18 18 il 32 20 23 17 0,14 158,30 211
STM 14 30 STM 18 18 14 32 25 28 17 0,16 158,30 214
STM 11 30 STM 22 22 1 40 20 23 15 0,21 162,60 311
STM 14 30 STM 22 22 14 40 25 28 15 0,22 162,60 314
STM 18 30 STM 22 22 18 40 32 37 15 0,25 162,60 318
STM 11 40 STM 28 28 1 50 20 23 20 044 170,40 411
STM 14 40 STM 28 28 14 50 25 28 20 0,49 170,40 414
STM 18 40 STM 28 28 18 50 32 37 20 0,45 170,40 418
STM 22 40 STM 28 28 22 50 40 46 20 0,55 170,40 422
STM 11 40 STM 36 36 1 63 20 22 16 0,82 182,30 511
STM 11 70 STM 36 36 1 63 20 23 42 090 196,40 811
STM 11 95 STM 36 36 1 63 20 23 71 0,98 212,90 611
STM 11 115 STM 36 36 1 63 20 23 87 1,02 234,70 911
STM 11 135 STM 36 36 1 63 20 23 m 1,08 255,40 711
STM 14 40 STM 36 36 14 63 25 27 16 084 182,30 514
STM 14 80 STM 36 36 14 63 25 28 52 1,00 207,30 814
STM 14 120 STM 36 36 14 63 25 28 96 1,16 233,60 614
STM 14 145 STM 36 36 14 63 25 28 "7 1,27 255,40 914
STM 14 170 STM 36 36 14 63 25 28 146 1,38 277,30 714
STM 18 40 STM 36 36 18 63 32 37 16 0,85 182,30 518
STM 18 100 STM 36 36 18 63 32 38 74 1,24 220,40 818
STM 18 150 STM 36 36 18 63 32 38 126 1,66 24450 918
STM 18 207 STM 36 36 18 63 32 38 183 2,07 322,00 618
STM 22 40 STM 36 36 22 63 40 46 16 0,89 182,30 522
STM 22 120 STM 36 36 22 63 40 48 95 1,76 239,10 822
STM 22 183 STM 36 36 22 63 40 48 159 2,52 298,00 622
STM 22 263 STM 36 36 22 63 40 48 239 344 425,70 722
STM 28 40 STM 36 36 28 63 50 58 21 1,03 182,30 528
STM 28 140 STM 36 36 28 63 50 60 17 270 250,00 828
STM 28 233 STM 36 36 28 63 50 60 209 441 405,00 628
STM 28 333 STM 36 36 28 63 50 60 309 6,25 554,60 728
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KOMET \ Performance Tillbehér Modulart system

Reducering - Reservdelar

O ) = i

0-ring Medbringarskruv Medbringare Léasskruv ST

62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR
for artikel-nr. W7 W7 W7 W7
62 357 111 9x1,5 1,66 254 M2,5x6 0,71 163 6x10,3x4 22,48 036 M4x0,5x6 7,61 026
62 357 211 9x1,5 1,66 254 M3x8 0,98 164 8x15x5 2412 037 M4x0,5x6 7,61 026
62 357 214 12x1,5 1,66 255 M3x8 0,98 164 8x15x5 24,12 037 M5x0,5x7,5 7,77 027
62 357 311 9x1,5 1,66 254 M4x10 0,98 165 10x18,1x6 27,40 038 M4x0,5x6 7,61 026
62 357 314 12x1,5 1,66 255 M4x10 0,98 165 10x18,1x6 27,40 038 M5x0,5x7,5 7,77 027
62 357 318 16x1,5 1,66 256 M4x10 0,98 165 10x18,1x6 27,40 038 M6x0,75x9,5 8,31 028
62 357 411 9x1,5 1,66 254 Mb5x10 1,25 166 12x20x6 32,20 039 M4x0,5x6 7,61 026
62 357 414 12x1,5 1,66 255 Mb5x10 1,25 166 12x20x6 32,20 039 M5x0,5x7,5 7,77 027
62 357 418 16x1,5 1,66 256 M5x10 1,25 166 12x20x6 32,20 039 M6x0,75x9,5 8,31 028
62 357 422 19x2 1,66 257 Mb5x10 1,25 166 12x20x6 32,20 039 M8x0,75x12 9,29 029
62 357 511 9x1,5 1,66 254 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M4x0,5x6 7,61 026
62 357 811 9x1,5 1,66 254 Mo6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M4x0,5x6 7,61 026
62 357 611 9x1,5 1,66 254 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M4x0,5x6 7,61 026
62 357 911 9x1,5 1,66 254 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M4x0,5x6 7,61 026
62 357 711 9x1,5 1,66 254 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M4x0,5x6 7,61 026
62 357 514 12x1,5 1,66 255 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M5x0,5x7,5 7,77 027
62 357 814 12x1,5 1,66 255 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M5x0,5x7,5 7,77 027
62 357 614 12x1,5 1,66 255 Mo6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M5x0,5x7,5 7,77 027
62 357 914 12x1,5 1,66 255 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M5x0,5x7,5 7,77 027
62 357 714 12x1,5 1,66 255 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M5x0,5x7,5 7,77 027
62 357 518 16x1,5 1,66 256 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M6x0,75x9,5 8,31 028
62 357 818 16x1,5 1,66 256 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M6x0,75x9,5 8,31 028
62 357 918 16x1,5 1,66 256 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M6x0,75x9,5 8,31 028
62 357 618 16x1,5 1,66 256 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M6x0,75x9,5 8,31 028
62 357 522 19x2 1,66 257 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M8x0,75x12 9,29 029
62 357 822 19x2 1,66 257 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M8x0,75x12 9,29 029
62 357 622 19x2 1,66 257 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M8x0,75x12 9,29 029
62 357 722 19x2 1,66 257 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M8x0,75x12 9,29 029
62 357 528 25x2 1,66 258 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M10x1x14,2 10,66 030
62 357 828 25x2 1,66 258 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M10x1x14,2 10,66 030
62 357 628 25x2 1,66 258 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M10x1x14,2 10,66 030
62 357 728 25x2 1,66 258 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M10x1x14,2 10,66 030
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KOMET \ Performance Tillbehér Modulart system

SpinTools - Forlangningar

A med invandig kylmedeltillforsel

STM
DCONMS
Lo
E
! |
DCONWS
DF
STM Modulér
62 351 ...
Inféstning  LPR SZID DCONWS DF DCONMS WT EUR
mm mm mm mm kg W4

STM 11 25 STM 11 1 20 1 0,06 149,60 111

STM 11 35 STM 11 1 20 1 0,09 149,60 211

STM 14 30 STM 14 14 25 14 0,11 149,60 114

STM 14 45 STM 14 14 25 14 0,17 149,60 214

STM 18 40 STM 18 18 32 18 0,23 159,40 118

STM 18 60 STM 18 18 32 18 0,35 159,40 218

STM 22 50 STM 22 22 40 22 0,45 170,40 122

STM 22 80 STM 22 22 40 22 0,73 170,40 222

STM 28 50 STM 28 28 50 28 0,71 170,40 128

STM 28 75 STM 28 28 50 28 1,07 182,30 228

STM 28 100 STM28 28 50 28 1,44 192,10 328

STM 36 60 STM 36 36 63 36 1,33 182,30 136

STM 36 90 STM 36 36 63 36 2,02 201,90 236

STM 36 120 STM 36 36 63 36 2,72 224,90 336
0-ring Medbringarskruv Medbringare Lasskruv ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...

Reservdelar EUR EUR EUR EUR
DCONWS W7 W7 W7 W7

1 9x1,5 1,66 254 M2x2,5 0,71 162 5x8,5x3 21,62 035 M4x0,5x6 7,61 026
14 12x1,5 1,66 255 M2,5x6 0,71 163 6x10,3x4 22,48 036 M5x0,5x7,5 7,77 027
18 16x1,5 1,66 256 M3x8 0,98 164 8x15x5 24,12 037 M6x0,75x9,5 8,31 028
22 19x2 1,66 257 M4x10 0,98 165 10x18,1x6 27,40 038 M8x0,75x12 9,29 029
28 25x2 1,66 258 M5x10 1,25 166 12x20x6 32,20 039 M10x1x14,2 10,66 030
36 33x2 1,66 259 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M12x1x18 13,65 031
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Ursvarvningsverktyg

Positiva vandskar
Beteckning L S D1 IC
,9@ L . GAMN
mm mm mm mm S
WOHX 02T0.. 2,6 1,20 2 4 ‘6‘5 ;
-G12 -G12 -G12
BK2710 BK8440 K10
@) @) @)
F F F
WOHX WOHX WOHX
62600.. 62600.. 62600...
I1SO KOMET-nr RE EUR EUR EUR
mm 3# 3# 3#
02TOO1EL W00 04120.018440 0,1 26,20 00102
02TO01EL W00 04120.012710 0,1 26,20 10102
02TO001FL W00 04120.0121 0,1 21,54 20102
P ) )
M ) )
K ° °
N )
S °
H °
— v, sida 65
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KOMET \ Performance

Positiva vandskar
Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
WOGX 0302.. 3,2 2,30 2,30 5,00
WOGX 0403.. 41 3,18 2,55 6,35
WO.X 05T3.. 53 3,80 2,85 8,00
WO.X 06T3.. 6,6 3,80 4,05 10,00
WO.X 0804.. 79 4,80 4,90 12,00
WOEX 1005.. 9,9 5,30 4,90 15,00
-15 -02 -01 -01
BK8430 BK6440 BK8425 BK6115
() | \/ \ \/7
v v
WOGX WOEX WOEX WOEX
10821... 10821.. 10821.. 10821..
1SO KOMET-nr RE EUR EUR EUR EUR
mm 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3#
030204 W2910010.048425 0,4 11,91 30301
030204 W29 10150.048430 4 21,62 00315
030204 W29 10010.046115 0,4 17,25 40301
040304 W29 18010.048425 0,4 12,66 30401
040304 W29 18150.048430 0,4 22,49 00415
040304 W29 18010.046115 0,4 17,37 40401
05T304 W29 24010.048425 0,4 13,00 30501
05T304 W29 24020.046440 04 17,37 25502
05T304 W29 24150.048430 0,4 22,83 00515
05T304 W29 24010.046115 0,4 17,71 40501
06T304 W29 34010.048425 0,4 14,52 30601
06T304 W29 34020.046440 0,4 19,22 25602
06T304 W29 34150.048430 0,4 26,10 00615
06T304 W29 34010.046115 0,4 18,56 40601
080404 W2942010.048425 0,4 18,34 30801
080404 W29 42020.046440 0,4 23,92 25802
080404 W29 42150.048430 0,4 29,59 00815
080404 W29 42010.046115 0,4 22,93 40801
100504 W2950010.048425 0,4 25,01 31001
100504 W29 50020.046440 0,4 26,97 26002
100504 W29 50010.046115 0,4 27,08 41001
120608 W2958010.088425 0,8 29,04 31201
120608 W29 58020.086440 0,8 33,20 21202
120608 W29 58010.086115 0,8 33,96 41201
P o ) ) °
M o) ) ) °
K ) ) )
N [e)
S )
H ® o) [e)
0
— v, sida65
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KOMET \ Performance Ursvarvningsverktyg

Positiva vandskar
Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
TOGX 06T1.. 6,64 1,80 2,2 40
TOGX 0902.. 9,12 2,50 2,8 5,6
TOGX 1403.. 13,62 3,00 3,8 8,2
-18 -14 -14 -12
CK32 CK3230 BK60 K10 CBN40
o[c[2] [elc]=] [olc]x] [e[<]] [o]z]Z]
F F F F F
TOGX TOGX TOGX TOGX TOGX
62607.. 62606.. 62601.. 62601.. 62601..
1SO KOMET-nr RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/34# 1A/34# 3# 3# Y0
06T102EN W57 04140.0260 0,2 20,27 90206
06T102EN W57 04140.023230 0,2 20,20 10201
06T102EN W57 04180.0432 04 20,20 20401
06T102FN W57 04120.0223 0,2 20,27 50206
06T102TN W30 04990.0240 0,2 64,99 60206
090204EN W57 14140.0460 04 22,21 70409
090204EN W57 14140.043230 04 22,17 11401
090204EN W57 14180.0432 04 22,17 21401
090204FN W57 14120.0423 04 22,21 50409
090204TN W30 14990.0440 04 72,11 60409
140304EN W57 26140.0460 04 31,37 70414
140304EN W57 26140.043230 0,4 31,34 12601
140304EN W57 26180.0432 04 31,34 22601
140304FN W57 26120.0423 04 35,98 50414
140304TN W3026990.0440 0,4 78,03 62600
B ) ) )
M ® ) )
K °
N )
S °
H °
0 e
- v sida 65
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KOMET \ Performance

Ursvarvningsverktyg
Positiva vandskar

TOEX / TOHX
Beteckning L

mm
TOEX 06T1.. 6,64
TOEX 0902.. 9,12
TOEX 1403.. 13,62
TOHX 06T1.. 6,50
TOHX 0902.. 9,12
TOHX 14083.. 13,62
TOEX / TOHX
1SO KOMET-nr
06T102FN W30 04990.025510
06T103EL W30 04060.032710
06T103EL W30 04060.036110
06T103EL W30 04120.038425
06T103EL W30 04060.037615
090204EL W30 14060.042710
090204EL W30 14120.048425
090204EL W30 14060.046110
090204EL W30 14060.047615
090204FN W30 14990.045510
140304EL W30 26060.042710
140304EL W30 26120.048425
140304EL W30 26060.046110
140304EL W30 26060.047615
140304FN W30 26990.045510
P
M
K
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com

S
mm
1,80
2,50
3,00
1,80
2,50
3,00

D1

mm
22
2,8
38
22
2,8
38

mm
4,0
5,6
8,2
4,0
5,6
8,2

LE
mm
1,8
27
27
[ NEW | EEE [ NEW | [ NEW |
PKD5510 -G12 -G06 -G06 -G06
CTDPU20 BK8425 BK2710 BK6110 BK7615
ol elc]z] o]
- V
Vv ’
F F F F F
DIAMOND
TOEX TOHX TOHX TOHX TOHX
62605... 62603.. 62602.. 62602.. 62602..
EUR EUR EUR EUR EUR
YO 1A/34# 34 34 34
65,94 00201
20,94 10606
22,21 40606
19,88 30200
24,69 80606
23,68 10409
22,49 31800
24,69 40409
26,89 80409
73,34 01401
26,65 12600
25,34 32600
2743 40414
30,03 82600
78,03 02601
[ ] [ ] [ ]
[} [} [}
[ ] [ ] ([ ] [ ]
[ ]
[}
(o] [ ]
— v, sida65
0561



KOMET \ Performance

Ursvarvningsverktyg
Positiva vandskar

Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
WCGT 0201.. 2,11 1,59 21 3,97
WCMT 0201.. 4,34 1,59 21 3,97
-SF30 -SF20 -SF16
CWC06 CWN10 CWP25
olcl<] [oelc]2] [ofe]Z]
F
CERMET
WCMT WCGT WCGT
70294 .. 70295.. 70295..
1SO RE EUR EUR EUR
mm X2 X2 X2
020102 0,2 12,14 850 62,08 850 27,69 500
020104 04 62,08 852
P ) ) )
M [e) ) )
K ) ° )
N ) ) )
S )
H )
— v, sida 66

(e}
@ ) Fler vandskar finner nii — Kapitel 9, Vandskérverktyg svarvning

05|62
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KOMET \ Performance Ursvarvningsverktyg

Positiva vandskar
Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
CCGT 06.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CCGT 09.. 9,7 3,97 44 9,52
-SF20 -SF15 -SF14
CWN10 CWC06 CWC10
[o[<] \O\ [o]°]
CERMET CERMET
CCGT CCaT CCGT
70296 .. 70296.. 70300...
1SO RE EUR EUR EUR
mm X2 X2 X2
060202L 0,2 41,87 300 26,90 850 13,50 903
060204L 0,4 41,87 302 26,90 852 13,50 905
09T302L 0,2 4529 304 29,28 854 17,47 911
09T304L 04 45,29 306 29,28 856 17,47 913
P ° ° )
M ) o °
K ) ) )
N ° °
S )
H )
— v, sida 66

(e}
@ ) Fler vandskar finner nii — Kapitel 9, Vandskérverktyg svarvning
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KOMET \ Performance

Ursvarvningsverktyg

Skérdata
Materialundergrupp Index S attning / struktur / virmebehandling N,D,:;:?zqéllﬂgs}ﬂﬁc ateials Rjateials ate ety Rfatealy
P11 <015%C glodgat 420N/mm?/125HB ~ 1.0401 C15 11141 Ck15
P1.2 glodgat 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Olegerat stal P1.3 hardat 840N/mm?/250HB  1.1191  C45E 1.0535 (55
P.1.4 glodgat 910N/mm?/270HB ~ 1.1223  C60R 1.0535 (55
<0,75%C
P.1.5 hérdat 1010N/mm?/300HB 11223  C6OR 1.0727 45520
P.2.1 glodgat 610N/mm?/180HB 17131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 hardat 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
P Laglegerat stal
P.2.3 hérdat 1010N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 hardat 1200N/mm2/375HB  1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.3.1 glodgat 680N/mm?/200HB ~ 1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Héglegerat stal och . . a :
haglegerat Verktygsstal P.3.2 hérdat och anlopt 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 hérdat och anlgpt 1300N/mm2/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 ferritiskt/martensitiskt glédgat 680N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 12316 X36CrMo16
Rostfritt stél
P.4.2 martensitiskt hardat 1010N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitiskt/austenitisk-ferritiskt slackhardat 610N/mm?/180HB  1.4301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rostfritt stél M.2.1 austenitiskt hardat 300HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitiskt/ferritiskt (duplex) 780N/mm?/230HB  1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 14501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 perlitiskt/ferritiskt 350N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Grajarn
K.1.2 perlitiskt (martensitiskt) 500N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritiskt 540N/mm?/160HB ~ 0.7040 GGG-40 07060 GGG-60
K Segjém
K.2.2 perlitiskt 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 ferritiskt 440N/mm?/130HB ~ 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Smidesjarn
K.3.2 perlitiskt 780N/mm?/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 ejhardbar 60 HB 3.0255  AI99,5 3.3315  AMg1
Smidd aluminiumlegering
N.1.2 hardbar hérdad 340N/mm?/100HB 31355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12%Si, ejhardbar 250N/mm?/75HB  3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Gjuten aluminiumlegering N.2.2 <12 % Si, hardbar hérdad 300N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AlSi9Mg
N N.2.3 >12%Si, j hardbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringar, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Koppar och
kopparlegeringar N.3.2 Cuzn,CuSnZn 300N/mm?/90 HB 2.0331  Cuzn1b 24070 CuZn28Sn1As
(brons/méssing)
N.3.3 CuSn, blyfri koppar och elektrolytkoppar 340N/mm?/100HB  2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
Magnesiumlegeringar N.4.1 Magnesium och magnesiumlegeringar 70HB 3.5612  MgAI6Zn 3.5312  MgAI3Zn
S.11 glédgad 680N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X40NiCrSi38-18
Fe-bas
S.1.2 hérdad 950N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
Rarmialtioste S.2.1 alodgad 840N/mm?/250HB 24631  NCr20TAI(Nimonic808)  3.4856  NCr22Mo9Nb
legeringar
S S.2.2 Ni-eller Co-bas hérdad 1180N/mm?/350HB ~ 2.4668  NiCr19NbSMo3 (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 gjuten 1080N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti997
Titanlegeringar S.3.2 Alpha-+ Beta-legeringar héardad 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betalegeringar 1400N/mm?/410HB  Ti555.3  Ti-bAl-5V-5M0-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
H.1.1 hardat och anlopt 46-55HRC
H.1.2 hardat och anlopt 56-60 HRC
Hardat stal
H H.1.3 hardat och anlopt 61-65HRC
H.1.4 hardat och anlopt 66-70 HRC
Hart gjutgods gjutet 400HB
Hérdat gjutjarn hérdat och anl6pt 55HRC

05|64
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KOMET \ Performance

Skardata

Nominella skardata for vandskar - Microkom-verktyg

Véndskar for ...
62820../62840../62800../62815../62810../62 858 .. 62870 ...
PKD5510
Index BK8440 BK8425 BK2710 K10 BK60  BK6110 BK7615 CBN40 CTDPU20 CK3230 CK32  BK6440 BK6115 BK8430
Vv, m/min
P.1.1 170 200 230 270 300 350 350 240 300 200
P1.2 170 200 230 270 300 350 350 240 300 200
P1.3 170 200 230 270 300 350 350 220 270 200
P.1.4 150 180 210 250 300 320 320 220 250 180
P1.5 150 180 210 250 300 320 320 220 270 180
P21 140 160 180 210 270 280 280 200 270 160
P.2.2 140 160 180 210 270 280 280 200 260 160
P.2.3 140 160 180 210 270 280 280 200 240 160
P.2.4 140 160 180 210 270 280 280 200 190 160
P.3.1 120 140 160 190 250 250 250 180 200 140
P.3.2 120 140 160 190 250 250 250 160 160 140
P.3.3 120 140 160 190 250 250 250 160 140 140
P.4.1 100 120 140 160 220 210 210 140 220 120
P.4.2 100 120 140 160 220 210 210 140 160 120
M1 140 160 180 280 220 280 280 200 220 160
M.2.1 120 140 160 250 220 250 250 180 220 140
M.3.1 90 100 120 180 200 180 180 160 200 100
K.1.1 150 180 210 210 290 290 240 180
K.1.2 140 160 180 180 290 290 140 160
K.2.1 120 140 160 160 270 270 160 140
K.2.2 120 140 160 160 250 250 100 140
K.3.1 100 120 140 140 220 220 120 120
K.3.2 100 120 140 140 220 220 100 120
N.1.1 250 500
N.1.2 250 500
N.2.1 250 500
N.2.2 250 500
N.2.3 250 500
N.3.1 230 450
N.3.2 230 450
N.3.3 230 450
N.4.1 230 450
S.1.1 60 20 60
S.1.2 50 20 50
S.2.1 60 20 60
S.2.2 50 20 50
S.2.3 30 20 30
S.3.1 100 60 100
S.3.2 80 30 80
S.3.3 50 30 50
H.1.1 90 100 100 160 100 100
H.1.2 70 80 80 185 80 80
H.1.3 40 50 50 215 50 50
H.1.4 240
H.2.1 90 100 100 100 100
H.3.1 70 80 80 80 80
0.11 100 500
0.1.2 100 500
0.21 500
0.2.2 100 300
0.3.1 100 300
@ Skardata beror till mycket stor del pa forutséttningar sdsom fastspanningsstabiliteten for verktyg och arbetsstycke, material och maskintyp.
Angivna vérden visar mdjlig skardata som maste korrigeras uppét eller nedat beroende pa applikationsférutséttningar. Dessa v.-varden baseras
enbart pé vlken typ av vandskar som anvinds. Las foljande sidor for skardata gallande verktygssystemet.
cuttingtools.ceratizit.com 05165



KOMET \ Performance Ursvarvningsverktyg
Skardata

Nominella skardata for vandskar - SpinTools

Véndskar for ... Skar/HM-svarvbom
62295 62304 ../62372../62373../62326../62 332../ 62386 .../
62333../62363../62308../62303../62346../62 380 .. 62 382...
CTCP125  CTCP115  CTCP135  CTC2135 H10T K10 :
Index (HCX1125) (HCX1115) (HCR1135) (CWN2135)  (CWK15) e e G0 EGL Obelagt Ul
v, m/min

P.1.1 295 370 210 360 185 185 250 175 175 190
P1.2 250 315 175 360 185 185 250 140 175 200
P1.3 210 270 145 360 185 185 250 140 175 170
P1.4 200 250 135 375 185 185 250 140 175 170
P1.5 180 230 120 375 185 185 250 140 175 160
P.2.1 260 325 180 385 185 185 250 140 175 180
P.2.2 195 250 130 385 185 185 250 175 175 150
P.2.3 180 230 120 385 185 185 250 140 175 160
P.2.4 130 170 85 385 185 185 250 140 175 160
P.3.1 170 200 150 310 185 185 250 175 175 120
P.3.2 105 140 95 310 135 135 165 140 65 100
P.3.3 40 85 35 310 135 135 165 140 65 100
P41 170 200 155 320 125 125 120 120 100 80
P.4.2 135 170 125 320 125 125 120 120 100 80
M1 155 300 120 120 120 120 100 80
M.2.1 95 310 100 100 100 110 70 80
M.3.1 135 325 120 120 120 120 100 80
K.1.1 170 255 140 160 160 160 225 135 200
K.1.2 160 235 115 160 160 160 225 135 150
K.2.1 180 270 150 160 160 160 125 135 120
K.2.2 160 205 110 140 140 140 125 115 110
K.3.1 200 250 170 140 140 140 125 115 180
K.3.2 160 210 140 140 140 140 125 115 150
N.1.1 1400 400 400 400 250 300
N.1.2 1100 400 400 400 250 240
N.2.1 950 400 400 400 250 240
N.2.2 950 400 400 400 250 240
N.2.3 500 400 400 400 250 240
N.3.1 425 400 400 400 250 290
N.3.2 400 400 400 400 250 290
N.3.3 275 400 400 400 250 290
N.4.1 225 220
S.1.1 30 55 60
S.1.2 25 55 40
S.2.1 15 55 30
S.2.2 10 55 30
S.2.3 10 55 30
S.3.1 105 55 30
S.3.2 25 55 25
S.3.3 55 25
H.1.1 125 110
H.1.2 100 80
H.1.3 80 70
H.1.4
H.2.1 170 70
H.3.1 125 70

[e}

@ Skérdata beror till mycket stor del pa forutsattningar sasom fastspanningsstabiliteten for verktyg och arbetsstycke, material och maskintyp.
Angivna vérden visar mdjlig skardata som maste korrigeras uppét eller nedat beroende pa applikationsférutséttningar.
Dessa v-varden baseras enbart pé viken typ av vandskar som anvands. Las foljande sidor for skirdata géllande verktygssystemet.

(’\
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KOMET \ Performance Ursvarvningsverktyg
Skardata

Nominella skardata for finjusterbara huvuden

Finbearbetning med skérdjup a, = 0,1-0,2 mm

BlueFlex 2, hiflex : E%r;};hkay?nﬁ:r' MO3 Speed FF e E%rslt;ah@?rﬁ;‘f;'
62820 ../62840../62800 .. 62815 ... 62810 ...
o o 0 0 o _ o o o 0 6 _
Index 679 8119 12-25 25-44 44-365 S S 248-63 63-206 20550 47-83 79-199 £ S
= S w =] S wn

fimm/varv E = = fimm/vary fimm/varv E £ =
P11 0,04 0,07 0,10 0,08 0,10 ) o 0,08 0,10 0,08 0,10 0,15 ) o o
P.1.2 0,04 0,07 0,12 0,10 0,15 ® @) 0,10 0,15 0,10 0,15 0,20 ) ) o
P1.3 0,04 0,06 0,12 0,08 0,12 ° ) 0,08 0,12 0,08 0,12 0,20 ° o )
P1.4 0,04 0,06 0,10 0,08 0,10 ° o 0,07 0,10 0,08 0,12 0,18 ) ) 0)
P.1.5 0,04 0,07 0,12 0,10 0,15 ) o 0,09 0,13 0,09 0,13 0,18 ) o o
P.2.1 0,04 0,06 0,12 0,08 0,12 ) ) 0,08 0,12 0,08 0,12 0,20 ) ) )
P.2.2 0,04 0,06 0,10 0,08 0,10 ) o 0,07 0,10 0,08 0,12 0,18 ) o o
P.2.3 0,03 0,06 0,10 0,08 0,10 ° ) 0,08 0,10 0,08 0,10 0,20 ° ) )
P.2.4 0,03 0,04 0,06 0,06 0,06 ) o 0,06 0,08 0,06 0,08 0,10 ) ) )
P.3.1 0,03 0,05 0,10 0,06 0,10 ® o 0,06 0,10 0,06 0,10 0,15 ) o o
P.3.2 0,03 0,04 0,07 0,04 0,07 ) ) 0,04 0,08 0,04 0,08 0,12 ) o) )
P.3.3 0,03 0,04 0,07 0,04 0,07 ) o 0,04 0,07 0,04 0,08 0,10 ) o o
P.4.1 0,03 0,05 0,10 0,06 0,10 ° ) 0,06 0,10 0,06 0,10 0,15 ° (e} )
P.4.2 0,03 0,04 0,07 0,04 0,07 ) o 0,04 0,08 0,04 0,08 0,12 ®e O o
M.1.1 0,01 0,05 0,10 0,06 0,10 ) o) 0,06 0,10 0,06 0,10 0,15 ) ¢) [e)
M.2.1 0,01 0,04 0,08 0,06 0,10 ) o) 0,06 0,10 0,06 0,10 0,15 ° o )
M.3.1 0,01 0,04 0,07 0,05 0,08 ) ) 0,05 0,09 0,05 0,08 0,12 ° o )
K.1.1 0,05 0,10 0,15 0,15 0,20 o ) 0,15 0,20 0,15 0,20 0,30 (0] ) e)
K.1.2 0,05 0,10 0,15 0,15 0,20 o) ) 0,15 0,20 0,15 0,20 0,30 (¢) ) e}
K.2.1 0,04 0,08 0,15 0,10 0,15 o e 0,10 0,15 0,10 0,15 0,25 o ) o
K.2.2 0,03 0,07 0,12 0,08 0,12 (e} ) 0,08 0,12 0,08 0,12 0,20 (0] ® o
K.3.1 0,04 0,08 0,15 0,10 0,15 (e} ) 0,10 0,15 0,10 0,15 0,25 (0] ) o
K.3.2 0,03 0,07 0,12 0,08 0,12 (¢} ® 0,08 0,12 0,08 0,12 0,20 o ) o
N.1.1 0,02 0,06 0,10 0,08 0,12 ) o 0,08 0,12 0,08 0,12 0,15 ° () o
N.1.2 0,02 0,06 0,10 0,08 0,12 ) o 0,08 0,12 0,08 0,12 0,15 ) () o
N.2.1 0,05 0,08 0,12 0,10 0,15 ° (¢} 0,10 0,15 0,10 0,15 0,20 ) [e) o
N.2.2 0,05 0,08 0,12 0,10 0,15 ) (¢} 0,10 0,15 0,10 0,15 0,20 ) (0] o
N.2.3 0,05 0,08 0,12 0,10 0,15 e O 0,09 0,12 0,09 0,12 0,18 ° [e) o)
N.3.1 0,02 0,04 0,08 0,10 0,15 ® (¢} 0,10 0,15 0,10 0,15 0,20 ) [¢) e}
N.3.2 0,02 0,04 0,08 0,10 0,15 ) (e} 0,10 0,15 0,11 0,16 0,22 ® (0] o
N.3.3 0,05 0,08 0,15 0,10 0,15 ® (e} 0,10 0,15 0,10 0,15 0,20 ) [e) o
N.4.1 0,02 0,04 0,08 0,10 0,15 3 (¢) 0,10 0,15 0,10 0,15 0,20 ) [e) e}
S.11 0,01 0,04 0,08 0,06 0,08 ) (¢) 0,06 0,08 0,06 0,08 0,10 ) [e) o
S.1.2 0,01 0,03 0,06 0,04 0,06 ) (¢) 0,04 0,06 0,04 0,06 0,08 ) [¢) o
S.21 0,01 0,04 0,08 0,06 0,08 ) o 0,06 0,08 0,06 0,08 0,10 ) o o
S.2.2 0,01 0,03 0,06 0,04 0,06 ) (¢) 0,04 0,06 0,04 0,06 0,08 ) [¢) o
S.2.3 0,05 0,08 0,06 0,08 0,08 ) (@) 0,04 0,06 0,04 0,06 0,06 ® [e) o
S.3.1 0,01 0,04 0,08 0,06 0,08 ° (0] 0,06 0,08 0,07 0,09 0,11 ) [e) o
S.3.2 0,01 0,04 0,08 0,06 0,08 ) o 0,06 0,08 0,06 0,08 0,10 ) [¢) o
S.3.3 0,01 0,02 0,04 0,03 0,04 ) o 0,04 0,06 0,06 0,08 0,10 ) [e) o
H.1.1 0,05 0,08 0,08 0,08 ) 0,08 0,08 0,08 0,08 0,10 ® (e}
H1.2 0,05 0,08 0,06 0,08 ) 0,06 0,06 0,06 0,06 0,08 ) (e}
H1.3 0,02 0,04 0,03 0,04 ) 0,04 0,04 0,03 0,04 0,04 ° )
H.1.4
H.2.1 0,05 0,08 0,08 0,08 ) 0,05 0,06 0,08 0,08 0,10 ° )
H.3.1 0,05 0,08 0,06 0,08 0,05 0,06 0,06 0,06 0,08

(e}
@ Skérdata beror till mycket stor del pa forutsattningar sasom fastspanningsstabiliteten for verktyg och arbetsstycke, material och maskintyp.
Angivna vérden visar mdjlig skardata som maste korrigeras uppét eller nedat beroende pa applikationsférutséttningar.
Dessa v-varden baseras enbart pé viken typ av vandskar som anvands. Las foljande sidor for skirdata géllande verktygssystemet.
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KOMET \ Performance Ursvarvningsverktyg
Skardata

Nomiella skardata for fin- och grovborrningshuvuden

Finbearbetning med spandjup a, = 0,1-0,4 mm

Svarvbom M10 ) Ebrs.’[ahandsyal _ Enskérigt Tvéskér_igt Grov-/ . Enskérigt ) Et‘)rsl’[ahandsyal
O lampliga kylmedier finborrningshuvud finborrningshuvud finborrningshuvud O lampliga kylmedier
62858 ... 62305 ... 62 380 ... 62303 ...
015,9-26 s 5 086-402 029,5-115,5 023,9-116,1 s 5
Index . El S Z . El S Z
fimm/varv m | E | = fimm/varv mhE =
P.1.1 0,07 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.1.2 0,07 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P1.3 0,06 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P14 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P1.5 0,06 e O © 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.21 0,06 e O © 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.2.2 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.2.3 0,06 e O © 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.2.4 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.3.1 0,05 e O © 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.3.2 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.3.3 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.4.1 0,06 e O © 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.4.2 0,04 e O © 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
M1 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
M.2.1 0,04 e O © 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
M.3.1 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
K.1.1 0,10 O e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
K.1.2 0,10 O e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
K.2.1 0,08 O e © 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
K.2.2 0,07 O e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
K.3.1 0,08 O e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
K.3.2 0,07 O e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
N.1.1 0,06 e O © 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.1.2 0,06 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.2.1 0,08 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.2.2 0,08 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.2.3 0,07 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.3.1 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.3.2 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.3.3 0,10 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.4.1 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.1.1 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.1.2 0,03 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.21 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.2.2 0,03 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.2.3 0,03 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.3.1 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.3.2 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.3.3 0,02 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
H.1.1 0,05 e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
H.1.2 0,04 e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
H.1.3 0,02 e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
H.1.4 o
H.2.1 0,05 e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
H.3.1 0,03 e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
o e
o e
o e
e
e

(e}
@ Skérdata beror till mycket stor del pa forutsattningar sasom fastspanningsstabiliteten for verktyg och arbetsstycke, material och maskintyp.
Angivna vérden visar mdjlig skardata som maste korrigeras uppét eller nedat beroende pa applikationsférutséttningar.
Dessa v-varden baseras enbart pé viken typ av vandskar som anvands. Las foljande sidor for skirdata géllande verktygssystemet.
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KOMET \ Performance Ursvarvningsverktyg
Skardata

Nomiella skardata for fin- och grovborrningshuvuden

Finborrningshuvud: Finborrning med skardjup a, = 0,1 - 0,4 mm | Mikro-finborrningshuvuden: Finbearbetning med skardjup a, = 0,1 - 0,2 mm

Finborr-och svarvhuvud Enskérigt Vario-Head - ursvarvnings- ® Forstahandsval

Finborrningshuvud Micro-ursvarningshuvud

Multi-Head ursvarvningshuvud och finborrningshuvud O |ampliga kylmedier
62326../62332...
62304 . 62372../62373.. 333“// ! 62364.. 62386../62382...
014,7-241 @ 2-320 0 3-88 3 3-152,1 20,3-19,1 é 5
Index =0 ()
fimm/vary E = =
P11 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P1.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P1.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 ° (¢) o)
P.1.4 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 ) (¢) ()
P1.5 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 ) (e} )
P.2.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.2.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 ) (¢} o)
P.2.4 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 ) (¢} o
P.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.3.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 ) (¢} o
P.3.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.4.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 ) (e} o
P.4.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
M.1.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 ) ) o
M.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 ° o) o
M.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 ) o o
K.1.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 (@) ) o
K.1.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 o ) o
K.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
K.2.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 o ° o
K.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
K.3.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 o ) o
N.1.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.1.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 ® ) o
N.2.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.2.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 ) o (o)
N.3.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O ©
N.3.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 ) o) o)
N.4.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 ) o [e)
S.1.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 ) [e) [e)
S.1.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 ) o o)
S.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O ©
S.2.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 ) o )
S.2.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 ) [¢) )
S.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 ° (0] )
S.3.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 ) (¢) ()
S.3.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 ) o )
H.1.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 o ) o
H.1.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 ) ) o
H.1.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 () ° o
H.1.4

H.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
H.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 o ) [¢)

‘o e o

‘o e o

o e

I

Lo

(e}
@ Skérdata beror till mycket stor del pa forutsattningar sasom fastspanningsstabiliteten for verktyg och arbetsstycke, material och maskintyp.
Angivna vérden visar mdjlig skardata som maste korrigeras uppét eller nedat beroende pa applikationsférutséttningar.
Dessa v-varden baseras enbart pé viken typ av vandskar som anvands. Las foljande sidor for skirdata géllande verktygssystemet.
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KOMET \ Performance Ursvarvningsverktyg
Skardata

Nominella skardata for grovupprymmare

Skardjupa,=1,0-9,0mm
@ Forstahandsval

ey O |&mpliga kylmedier
62870 ...
024-32 @ 30-41 7 39-53 @51-71 ?64-91 7 83-124 #109-167 § s

Index =
fimm/vary E £ =
P1.1 0,15 0,16 0,18 0,20 0,22 0,25 0,28 e O O
P1.2 0,15 0,16 0,18 0,20 0,21 0,24 0,27 e O O
P1.3 0,15 0,16 0,18 0,20 0,21 0,24 0,27 e O O
P1.4 0,15 0,16 0,18 0,20 0,21 0,24 0,27 e O O
P1.5 0,15 0,16 0,18 0,20 0,21 0,24 0,27 e O O
P.2.1 0,14 0,16 017 0,18 0,20 0,23 0,26 e O O
P.2.2 0,14 0,16 0,17 0,18 0,20 0,23 0,26 e O O
P.2.3 0,14 0,16 017 0,18 0,20 0,23 0,26 e O O
P.2.4 0,14 0,16 017 0,18 0,20 0,23 0,26 e O O
P.3.1 0,13 0,15 0,16 0,17 0,19 0,22 0,25 e O O
P3.2 0,13 0,15 0,16 017 0,19 0,22 0,25 e O O
P.3.3 0,13 0,15 0,16 0,17 0,19 0,22 0,25 e O O
P41 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18 0,20 e O O
P4.2 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18 0,20 e O O
M.1.1 0,14 0,15 0,16 017 0,18 02 0,24 e O O
M.2.1 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18 0,20 e O O
M.3.1 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18 0,20 e O O
K.1.1 0,22 0,23 0,24 0,25 0,26 0,30 0,30 O e ©
K.1.2 0,22 0,23 0,24 0,25 0,26 0,30 0,30 O e ©
K.2.1 0,22 0,23 0,24 0,25 0,26 0,30 0,30 © e O
K.2.2 0,22 0,23 0,24 0,25 0,26 0,30 0,30 O e ©
K.3.1 0,20 0,20 0,22 0,23 0,24 0,26 0,26 O e ©
K.3.2 0,20 0,20 0,22 0,23 0,24 0,26 0,26 O e ©
N.1.1 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
N.1.2 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
N.2.1 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
N.2.2 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
N.2.3 0,11 0,14 0,23 0,23 0,27 0,32 0,32 e O O
N.3.1 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
N.3.2 0,13 0,16 0,27 0,27 0,32 0,35 0,35 e O O
N.3.3 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
N.4.1 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
S.1.1 0,06 0,06 0,07 0,08 0,08 0,10 0,10 e O O
S.1.2 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,08 0,08 e O O
S.21 0,06 0,06 0,07 0,08 0,08 0,10 0,10 e O O
S.2.2 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,08 0,08 e O O
S.2.3 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,08 0,08 e O O
S.3.1 0,06 0,06 0,07 0,08 0,08 0,10 0,10 e O O
S.3.2 0,06 0,06 0,07 0,08 0,08 0,10 0,10 e O O
S.3.3 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,08 0,08 e O O
H.1.1 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 e O
H.1.2 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 e O
H1.3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 e O
H.1.4 o
H.2.1 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 e O
H.3.1 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 e O

o

o

I

I

I

(e}
@ Skérdata beror till mycket stor del pa forutsattningar sasom fastspanningsstabiliteten for verktyg och arbetsstycke, material och maskintyp.
Angivna vérden visar mdjlig skardata som maste korrigeras uppét eller nedat beroende pa applikationsférutséttningar.
Dessa v-varden baseras enbart pé viken typ av vandskar som anvands. Las foljande sidor for skirdata géllande verktygssystemet.
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KOMET \ Performance Ursvarvningsverktyg
Skardata

Nominella skardata for grovupprymmare

Skardjup a,=2,5-7 mm
® Forstahandsval

Tvaskarig grovupprymmare o timpligakyimedier

62295...

0 23,5-40,5 3 40,5-66,5 4 66,5-87,5 0 87,5-153 -§ E

Index =)
fimm/varv E = =

P.1.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) o
P.1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) o
P.1.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) o
P.1.4 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ° o
P.1.5 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) o
P.2.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) o
P.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) o
P.2.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) o
P.2.4 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ° o
P.3.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ° ¢}
P.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) )
P.3.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) ()
P.4.1 0,3-04 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) )
P.4.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) o
M.1.1 0,3-04 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) )
M.2.1 0,3-04 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) o
M.3.1 0,3-04 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) o
K.1.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) [
K.1.2 0,3-04 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o )
K.2.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o )
K.2.2 0,3-04 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o )
K.3.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 () )
K.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o )
N.1.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ° o
N.1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) (@)
N.2.1 0,3-04 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ° o
N.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) o
N.2.3 0,3-04 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ° ¢}
N.3.1 0,3-04 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) ()
N.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ° ¢}
N.3.3 0,3-04 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) o
N.4.1 0,3-04 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) ()
S.11 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) o
S.1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) o)
S.21 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ° ¢}
S.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) ()
S.2.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ® (o)
S.3.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ° (0]
S.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ® o
S.3.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) o
H.1.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 (o) )
H.1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o )
H1.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ¢} °
H.1.4
H.2.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8

(e}
@ Skérdata beror till mycket stor del pa forutsattningar sasom fastspanningsstabiliteten for verktyg och arbetsstycke, material och maskintyp.
Angivna vérden visar mdjlig skardata som maste korrigeras uppét eller nedat beroende pa applikationsférutséttningar.
Dessa v-varden baseras enbart pé viken typ av vandskar som anvands. Las foljande sidor for skirdata géllande verktygssystemet.
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Ursvarvningsverktyg
KOMET \ Performance Teknisk information

Maximala varvtal och skalans upplosning

Maximala varvtal for finborrningshuvuden och mikro-finborrningshuvuden

System Diameterintervall Maximalt varvtal
Neva | 1/
Artikelnummer Diameterintervall Centrumférskjutning Centrumforskjutning
X=<0,5mm X=>0,5mm
Nivax | 1/ Nova | 1/in
§3-20mm 16.000 6.000
g20-48mm 12,000 4.000
p48-88mm 8.000 2.000
Artikelnummer Diameterintervall Maximalt varvtal for Maximalt varvtal for
obalanserat system balanserat system
Ml W Mgl W
g24-3tmom 9.000 12,000
@31-d0mm 7500 10.000
g40-51mm 5.250 8.000
gs1-67Tmm 4000 6.500
p67-87mm 3.000 5.000
pe7-1emm 2,500 4,000
p16-153mm 1750 3.000
Artikelnummer Diameterintervall Maximalt varvtal
Niva | 1/
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KOMET \ Performance Ursvarvningsverktyg
Teknisk information

Maximalt varvtal for 2-skariga system

System Diameterintervall Maximalt varvtal
nmaxi 1/min
Tl 4a @ 24-31mm 12.000
(2280 @ 31-40 mm 10.000
@40-51 mm 8.000
Tvéskérigt Grov-/ finborrningshuvud -0 5500
(62295..) @ 67-87 mm 5.000
@ 87-116 mm 4.000
Tvéaskarig grovupprymmare
e @116-153 mm 3.000
4 153-215mm 2.200

@ Det rekommenderade maximala varvtalet utgér frén en maximal utstickslangd pé 4xD
vid storre utsticksldngd skall varvtalet reduceras:

vid 5xD = 80 % av Ny,
vid 6xD =60 % av Nyqy

> 6xD ska n,, anvandas med forsiktighet

Skalans upplosning
Stor skala med 0,002 mm installning

Sé fungerar det:

b[4= 0,01 mm @

Maximal utstickslangd LTA

med 35 mm monteringsdjup

Finborrningshuvud
62 304 ...
62353 ... 014 015 016 017 018 019 020 021 022 023 025 027 030 033 037 040 017 020 024

008 56

009 63

010 70

011 LTA 77

012 mm 84

013 91

014 98 98 115

016 112 112 112 112 112 112 112 112 125
018 105
118 145
218 185

Ursvarvningsskaft High-Speed finborrningshuvud 62 361 ...

‘ LTA 35 mm
Finborrningshuvud 62 304 ...

High-Speed finborrningshuvud 62 361 ...
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KOMET \ Performance

Ursvarvningsverktyg
Teknisk information

Val av nosradie beroende pa
verktygslangd

Val av nosradie beroende pa

radiellt skardjup a,

A
0,30

Nosradiens paverkan pa skérkrafter vid invandig bearbetning

Skarkrafter
Fros= VF + F = VP + F 4+ F,

Tangentiell skarkraft (F;)

a pressar verktyget ner frén den vertikala centrumlinjen
a paverkas av skérdjup och spantjocklek

a reducerar slappningsvinkeln

Passiv skérkraft (F,)

4 pressar verktyget bort frdn den horisontala centrumlinjen
4 Okar risken for vibrationer och orsakar méttinstabilitet
Matningskraft (F;)

a verkar i verktygets bearbetningsriktning

Aktiva skérkrafter (F,)

4 berdknade fran F, och F;

Val av spanvinkel
Rekommendation vid anvandande av vandskar med slipad
spanbrytare

rundad skarp fasad

[J P P

0° M M M
K K K
m
S s S

H H H

P P P

<6° M M M
K K K

S s S

H H H

P P P
<120 M M M
K K K

S S S

H H H

P P P
<20° M M M
K K K

N N N

S s S

H H H

\

e}
@ ) Spénbrytarbeskrivning — sidan 77
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KOMET \ Performance

Ursvarvningsverktyg
Teknisk information

Forslitningstyper

Fasforslitning

i LI

Urflisning

Gropforslitning

LOseggsbildning

Skarbrott

cuttingtools.ceratizit.com

Forslitning pa sidan: normalt slitage
efter en viss ingreppstid

HM-partiklar kan lossna pa grund
av mycket hoga mekaniska
péfrestningar pa skarkanten.

Nér det heta spanet tréffar skaret
bildas gropforslitning i véndskéret
vid spanytan.

Hog bearbetningstemperatur kan
tillsammans med héga mekaniska
péfrestningar leda till plastisk
deformation.

Loseggsbildning pé grund av
for 1ag skdrtemperatur.

Om véndskéret dverbelastas
kan skéret ga av.

Orsaker
A Forhog skérhastighet

A Hardmetallsort med for Iag slitstyrka

A matningen ej anpassad

Orsaker
Sort med for hog slitstyrka

L6seggsbildning
Intermittent skarforlopp
Spénstockning

> > > > > >

Orsaker

A F0rhog skérhastighet och/eller
for hog matning

A Forliten spanvinkel

A Sort med for 1ag slitstyrka

A Felaktig skarvétskestillforsel

Orsaker
A Forhog arbetstemperatur
som férsvagar grundmaterialet
A Skador pa beldggningen
A Sort med fér 1ag slitstyrka
A Felaktig skarvatsketillforsel

Orsaker

A F0rlag skarhastighet

A For liten spanvinkel

A Felaktigt skdrmaterial

A Bristfdllig skarvatsketillforsel/
smorjning

Orsaker

4 Overbelastning av skarmaterial
(kraftigt hoga varden)

A Bristfdllig stabilitet

A Forliten eggvinkel

A Ingen anpassning till
stérningskonturer

A Intermittent skarforlopp

Vibrationer i verktyg eller arbetsstycke
For hog matning eller for stort skardjup

Atgard
A Sank skérhastigheten
A Viljen slitstark HM-sort

A Justeramatningen pé lampligt satt i
forhallande till skarhastigheten och

skérdjupet

Atgard

A Anvénd en segare sort

A Forbéattra stabiliteten
(verktyg, arbetsstycke)

A Undvika loseggar

Atgard

A Minska skérhastigheten och/
eller matningen

A Viljen slitstarkare HM-sort

4 (ka skirvatskemdngden och/eller

trycket, kontrollera tillforseln
A Anvénd en sort som tél
gropforslitning battre

Atgard

A Sank skérhastigheten

A Viljen slitstarkare och
varmetaligare HM-sort

A Forbattra skadrvatsketillforsel

Atgard

4 (ka skirhastigheten

A Oka spanvinkeln

A Anvénd belagda vandskar
4 (ka oljehalten i emulsionen

Atgard

Valj ett segare skarmaterial
Anvénd skyddsfas

(Oka skérkantsavrundningen
Anvénd stabilare geometri
Kontroll av skérdata

Kontroll av stérningskonturer

> > > > > >
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\ Performance

Teknisk information

Sorter

K10

BK2710

BK8440

BK7615

CWN10

CWC10

BK6440

BK6115

BK8430

05|76
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Hardmetall, obelagd

ISO | K10

Obelagd hardmetallsort for bearbetning av grajarn
och icke-jarnmetaller, beroende pa skargeometri

Hérdmetall, TiAIN-belagd

ISO | P10 | M10 | K10

Mycket slitstark hardmetallsort for bearbetning av
rostfritt stal, konstruktions- och verktygsstél samt
gjutgodsmaterial

Hardmetall, TICN/TiN-belagd

IS0 | P35 | M10

Mycket seg hardmetallsort for méttliga skdrhastigheter
och vid intermittent bearbetning

Hérdmetall, TICN-Al,05-belagd

ISO | K15

Hogproduktivt skdrmaterial med extrem eggstabilitet for
vét-och torrbearbetning av alla gjutjarnsmaterial

Hardmetall, TiN-belagd

ISO | K10

Hérdmetallsort for bearbetning av stél,
rostfritt stal och icke-jarnmetaller

Cermet, obelagd

ISO | P15 | M10 | K10

Obelagd cermetsort for finbearbetning av

rostfritt och hardat stal

Sarskilt slitstarkt tack vare hog varmebestandighet

Hardmetall belagd med CVD-TiCn-Al203-TiN

ISO | M25 | K35

Mycket seg normalkornig sort, god slitstyrka i stal och
rostfria material &ven vid ogynnsamma skarforhallanden/
intermittent bearbetning

Hardmetall med beldggning av TiCN-TiN-Al,Q3

ISO | P20 | K20 | H20

Hogklassig ytbehandlad beldggning for bearbetning av
gjutjarnsmaterial med normala till stabila férhallanden
och hdga skarhastigheter

Hérdmetall, belagd med TiAIN/TiN

ISO | P25 | M25

Slitstark finkornssort

Extrem eggstabilitet och maximal slitstyrka vid
medelhdga och higa varvtal

BK60

CBN40

BK8425

BK6110

CWC06

CWP25

CK32

CK3230

PKD5510
CTDPU20

>

>

>

> >

>

> > > >

>

Hérdmetall, TiC-TiCN-TiN-belagd

ISO | P25 | M10
Multilayer-beldggning for 1ang livslangd
aven vid hogre skérhastigheter

kubisk bornitrid, obelagd

ISO | HO5

Obelagt skarmaterial av kubisk bornitrid fér bearbetning
av hardat stal med 6ver 45 HRC, varmebestandiga
legeringar med nickel- eller koboltbas

Hardmetall, TIAIN/TiN-belagd

ISO | P25 | M25 | K25

Universellt anvandbar sort med hdgre slitstyrka tack
vare innovativ PVD-beldggning i Multilayer-utforande

Hardmetall, TICN-TiN-Al,05-belagd
ISO | P10 | K10

Slitstark hardmetall for bearbetning av
gjutjarns- och stdlmaterial

Cermet, TiC/TiN-belagd

ISO | P10 | M10 | K10 | N10

Belagd cermetsort for finborrningsarbeten
med hég skérhastighet och jamnt skardjup

Hardmetall, obelagd

ISO | P25 | M25 | K25 | N25 | S25

Obelagd hardmetallsort for finborrningsarbeten
med stora borrdjup och liten bearbetningsman

Cermet, obelagd

ISO | P10 | M15 | KO5 | N15

For finbearbetning

L&gt slitage och hdgre skarhastighet medfor
langre verktygslivslangd och hag ytkvalitet
Skarmaterial for hog produktivitet i det dvre
skarhastighetsintervallet

Cermet, obelagd

ISO | P20 | M20 | K10 | N20

Ytterst segt och hdg slitagebestandighet som
passar att anvandas dven i intermittenta skarforlopp

Polykristallint diamantsort med blandade korn,
utan beldggning

ISO | N15

Extremt hog slitstyrka, ven vid Si-halter > 12 %
och en hog andel abrasiv forstarkning

Anvénds for plaster, fiberarmerade kompositer
(glas- eller kolfiberarmering)
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KOMET \ Performance

Teknisk information

Belaggningar

TiN

A TiN-beldggning
A maximal anvindningstemperatur: 450 °C

Spanbrytare

-SF14

-SF15

-SF16

-SF20

-SF30

A Spénvinkel 14°

A Specialutvecklad spanbrytare med enastaende
spankontroll fér en mangd anvandningsomraden,
frén fin till medelgrov bearbetning

A Spanvinkel 15°

A Balanserad geometri: Hog stabilitet och
mycket hig skarkantsskérpa

A Mycket bra spankontroll med mycket lag
|6seggsbildning

A Extragod spanbrytning vid Idga och
medelhdga matningar

A Forstahandsrekommendation for bearbetning
av kolstal samt legerade och rostfria stél

A Spanvinkel 15°

A Balanserad geometri: Hog stabilitet och
mycket hig skarkantsskérpa

A Stor spanbrytare som ger god spankontroll
vid Iaga matningar

A Forstahandsrekommendation for bearbetning
av kolstél samt legerade och rostfria stal

Spanvinkel 20°

Extremt I&ttskdrande tack vare hog positiv

spanvinkel

Mycket bra spankontroll och mycket 1ag

|6seggsbildning

A Perfekt skarformaga tack vare hog positiv
spanvinkel, sarskilt vid smé skérdjup och ldga
matningar

A Forstahandsrekommendation for bearbetning

av rostfritt stl, stallegeringar, kolstél och

icke-jarnmetaller

> > > >

A Spénvinkel 15°

A Balanserad geometri: Hog stabilitet och
mycket hog skdrkantsskarpa

A Spénbrytargeometri: Mycket god spanbrytning
vid 1dga och medelhdga matningar

A Forstahandsrekommendation for bearbetning
av kolstal samt legerade och rostfria stal

Spénvinkel 12°

Fasad och avrundad allroundtopografi

Mycket lattskdrande med positiv skdrgeometri
Passar dven for klenare maskiner och instabila
arbetsstycken

A |attkontrollerad spéanbildning dven i mindre
hérda material

> > > >
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-G06

-G12

> > > >

>

>

>

>

>

> > > >

Spanvinkel 0°

Grovtopografi, extremt stabil (stor eggvinkel)
God spanbildning vid bristféllig spankontroll
Lamplig for sma skardjup < 1,5 mm endast
under vissa villkor

Spanvinkel 30°

Periferislipat vandskar med pressad spénbrytare
HOgt positiv och skarp skdrkant som Iéper hela
vdgen runt, extremt lattskdrande

Periferislipade faser garanterad en kontrollerad
spanbildning och bésta ytkvalitet med laga skar-
krafter

Spénvinkel 14°

Periferislipad, sintrad topografi
Kontrollerad spanbildning vid fin och
mycket fin bearbetning

Spanvinkel 15°

Spénbrytare for semifinishing, periferislipad, sintrad
Kontrollerad spanformning vid fin och mycket fin
bearbetning

Spanvinkel 14°

Periferislipad och sintrad topografi

Kontrollerad spanformning vid fin och

mycket fin bearbetning

Positiv Wiper geometri for hdgsta krav pé ytkvalitet

Spénvinkel 6°
For P/M/K-material
Hag stabilitet tack vare kraftig eggvinkel

Spénvinkel 12°

For P/N/S-material

Extra lattskdrande tack vare positiv skargeometri
Passar sérskilt for klenare maskiner och instabila
arbetsstycken

Lattkontrollerad spanbildning &ven i mindre
harda material
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