Nové produkty pre trieskové obrabanie

D21 Hlava pre jemné vyvitavanie MO3Speed

A Vynimo¢né prevedenie: automatickd, dynamicka kompenzacia
nevyvazenosti v upinacom posuvaci pre maximalne otacky

A Maximalna pouzivatelskd privetivost: jemné nastavenia bez upnutia
vo vretene stroja s vysokou presnostou a vysokym rozlisenim

{ I A Rozsah pouzitia @ 24,8 - 206 mm
|

— Strana 15+16

[ Hiava pre jemné vyvitavanie FF

» A Rozsah pouZitia @ 29,5 - 199 mm
A VloZku pre jemné vyvrtavanie je mozné tieZ flexibilne
implementovat do individudlne koncipovanych nastrojov

— Strana 17+18

L= Ty¢ pre jemné vyvitavanie

>

Rozsah pouzitia @ 15,9 - 26 mm
Rozsah jemného nastavenia: 0,02 mm v @ na dielok
A 7vIastvhodny pre vysoké otacky

>

— Strana 21

D=1 TwinKom
o

»

Rozsah pouzitia @ 24 - 215 mm

A Dvojbritovd vyvrtavacia hlava s axidlne a radidlne
nastavite/nymi drZiakmi vymenitelnych dosticiek

A Kompaktng, velmi stabilnd kon$trukcia

— Strana 42-44
=2 hiflex - Digital

A hiflex goes - digitalny: novy variant hlavy pre jemné vyvrtavanie hi.flex teraz
ponuka analdgové i digitdlne nastavenie obrabaného priemeru

— Strana 11
=3 Digitalny flash disk D=1 Prisluenstvo
= 3
A Digital 2.0: aktualizécia uz zndmeho A RozSirenie doterajSieho vybavenia pre hi.flex
digitdlneho flash disku z radu SpinTools a BluFlex 2 o rdzne pripojovacie diely
pre eSte presnejSie nastavenie A Roz8irenie rozsahu vyvrtavania: @ 5,6 - 365 mm
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R
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1 HSS vrtaky

2 TKvrtaky
2 3 Vrtaky s vymenitelnymi
£ dostickami
4 Vystruzniky a zahlbniky
B Nastroje na vyvrtavanie
6 Zavitniky
E 7 Frézovanie zavitov a cirkularne
= frézovanie

8 sustruzenie zavitov

9 Sustruznicke noze
s vymenitefnymi dostiCkami

1 0 Multifunkéné nastroje -
EcoCut a FreeTurn

Sustruzenie

1 1 Nastroje na zapichovanie
a upichovanie

12 UitraMini obrabanie + MiniCut

13 HSSfrézy

14 TKfrézy

Frézovanie

1 5 Frézy s vymenitelnymi
dostickami

16 Nastrojové drZiaky
a prislusenstvo

17 Upinanie obrobkov

Katalog -
Technoldgia upinanie

1 8 Priklady materialov
a register obj. Cisel




KOMET \ Performance Nstroje na vyvrtéyanie

Uvod

Obsah

Vysvetlenie symbolov 2 KOMET \ Performance
Toolfinder 3-8 Kvalitné prémiové nastroje pre maximalny vykon.
Prehlad - prisluSenstva 9
Produktova paleta 10-63 Kvalitné prémiové nastroje z prgduktqvehov radL.Jl
, KOMET Performance sa koncipovali pre Specidlne

Rezng parametre 64-71 pripady pouZitia a vyznadujui sa zvIast vysokym vykonom.
Technické informacie Ak vramci vlastnej vyroby kladiete vysoké naroky na

Maximalne otacky, presnost stupnice a 79473 procesny vykon a chcete dosiahnut optimalnych vysledkov,

‘ +

maximalna dizka vylozenie LTA potom Vam odporucame prémiové nastroje z tohto

Vyber uhla ¢ela a radiusu dogticky 74 produktového radu.

Druhy opotrebenia 75

Prehlad sort 76

Povlak a utvaracov triesky 77

Vysvetlenie symbolov
F Jemné obrabanie .. Hladky rez

M Stredné obrabanie O | Premenliva hibka rezu

R Hrubé obrabanie Prerugovany rez

KOMET ABS - Moduldrny spojovaci systém
pre rotacné a stacionarne ndstroje

Privod chladiaceho média podla volby cez , e
nakruzok alebo stredom (prevedenie AD / B) ERJI Moduldme rozhranie SpinTools

,, Privdzanie chiadiaceho média
stredom (prevedenie AD)

Rozhranie ER 32 v zdvislosti od systému

RozliSenie displeja s presnostou na:
0,001 mmv priemere

Moduldrny spojovaci systém ABS

8

N,

Moderné vysoko kontrastny
OLED displej pre presné

. . Systém merania absolutnej drahy
nastavenie vyvrtavacie hlavy

Dodatoc¢né rozhranie Bluetooth Low Energy pre jednoduché
zobrazenie nastavenej hodnoty na beznom chytrom teleféne
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KOMET \ Performance

Toolfinder
Toolfinder
N
»n = D
0 = o
<< v W .
2 22 2. 2
S 5888 = 8 ©
® © 5 3 3 © & =
: i i 52 8 8 38 5 2 . =
Systém Rozsah jednotlivych hlav v mm SAEEIEIEIE = Poznamka &
BluFlex 2 - hlava pre jemné vyvrtavanie V&CSi priechodny
5,6-365 :
(0 5,6-365mm ’/ / ‘/ priemer 10
hi.flex - hlava pre jemné vyvftavanie vacsi priechodny
5,6-365 !
05,6-365mm Y ' sriemer 1
Hlava pre jemné vyvitavanie 248-330  29-39 38-50 49-63 62-80
MO03 Speed v/ v 15
@24 8-206 mm 79-103  100-206
o . 295-36  355-42  39-45 44-50 47-57
Hlava pre jemné vyvitavanie FF — T T T v v 17
029,5-199 mm 100-121  120-141  138-159  158-179  178-199
Vyvftavacia mikrohlava
03-71 0,3-19,1
?0,3-19,1 mm v 19
TyC pre jemné vyvftavanie - 1993 - / / 21
3 15,9-26 mm
Vyvrtdvacia hlava pre
@  presnévyvitavanie 14,7-171 16,7-20,1 19,7-241
S 0147-241mm v v 22
e
S Vyvftavaciaa dokondovacia VA& prischodny
= hlava Multi-Head 30-320
- @ 3,0-320 mm ' v v v priemer 24
(«B]
= Jednobritd vyvftavacia hlava vacsi priechodny
< 3,0-88,1 : 26-2
= @3,0-88,1 mm v &4 priemer 6-28
8
Jednobrita dokon¢ovacia N _ _ - =
e e 239-31,1 30,9-401 399-511 509-671 669-871 ‘/ / / / %5
0 23,9-116,1 mm 86,9-116,1
Vyvrtavacia a dokonCovacia
hlava Vario-Head 3,0-152 v v 38
?3,0-152 mm
Jednobrita dokon¢ovacia
vyvrtavacia hlava 86-402 v v v 40

A7

Hrubovanie /
dokoncovanie

Hrubovanie

@ 86-402 mm

Konzolovy ndstroj so
zékladovou doskou
2 150-655 mm

Konzolovy ndstroj s posuvnou ¢astou
@ 650-2205 mm

TwinKom
@ 24-215mm

Dvojbrita hrubovacia/
dokonCovacia vyvrtavacia hlava

029,5-115,5mm

Dvojbritd hrubovacia
vyvrtavacia hlava

223,5-153,0 mm

cuttingtools.ceratizit.com

150-205 200-255

400-455 450-505

650-1105

24-32 30-41

83-124 109-167

29,5-40,1 39,5-50,5

235-30,5 29,5-40,1

86,5-115,5 114,5-153,0

250-305 300-355 350-405

500-555  550-605 600-655

1100-1655 1650-2205

39-53 51-71 64-91

139-215

49,5-66,5 655-875 86,5-115,5

39,5-50,5 49,5-66,5 65,5-87,5

Tento produkt ndjdete v naSom online shope na cuttingtools.ceratizit.com

v

v

'

v

v

v v

v v

k dispozicii aj s
hrubovacou hlavou

k dispoziciiaj s
hrubovacou hlavou

v kratkomi
dlhom prevedeni

A7

A7

45

47
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KOMET \ Performance Néstroje na vyvrtavanie
Toolfinder

Prehlad systému MicroKom

Drziak vymenitelnych

Vyvrtavacia ty¢ ABS32 britovych dosticiek
19 h
P - Vyvrtavacia ty¢ 21
Ocelovd vyvrtavacia ty¢ ’

s optimalizaciou vibraci

12 13
Adaptéry Vndtorny noz
I 13
12
, Drziak vymenitelnych
i britovych dodticiek
14 14

. Drziak vymenitelnych
Mostik britovych dostitiek

L © M

Drziak vymenitelnych
britovych dosticiek

— F—— —@—h
14 14

Ty¢ s jemnym drazkovanim

Vlymenny mostik

05 | 4 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance Néstroje na vyvrtavanie
Toolfinder

= nutné
""" = volitelné

-
|

| A
| .

TTTErT
I I S0
i

® © @

DrZiak vymenitelnych Vlozka pre jemné Upinaci drZiak 90°
britovych dosticiek vyvrtavanie s radialnym nastavenim
16 43

Upinaci drziak 80°
s radialnym nastavenim

i

Drziak vymenitefnych Zakladny upinaci drziak, KazetdVED S0

britovych dosticiek s radidlnym a axidlnym
nastavenim —
- B o
44

Kazeta VBD 80°

16

44

Drziak vymenitelnych

SIS britovych dosticiek

16 16

cuttingtools.ceratizit.com 05 | 5



KOMET \ Performance Néstroje na vyvrtavanie
Toolfinder

Prehfad systému - SpinTools

Vyvazovaci : 5 . v
kruzk Vyvrtavacia tyc s Vysokorychlostna TK
TK stopkou vyvitavacia stopka / ocel
Adaptéry TKnoz e —_— L o7 ——
£y A "
b s 32 T — 23+31
20 20 29
g Vyvrtavaciaty¢ s
puzdro y y ®‘.
TK”noz TH stopkou PrediZenie stopk
- —— - E—@— B = pky
20 30 % i
o Vysokorychlostna 23
Uoias drsiak TdK tv)tr'lttl)(\/a vyvftavacia stopka a hlava |
pinaci drziak pre oftcka N || el g
TK britovai dosticku Y
- ———— @ S — — DrZiak vymenitelnych
2 23+31 britovych dosticiek 90°
20 Ocelova vyvrtavacia ty¢
T
' : 22
(-P Predizenie | 29
' vyvitavacej tyCe !
E_ _E_j
b
30
Okruzovaci drziak Vysokorychlostna
pre vyvftavaciu hlavu vyvrtavacia hlava
_’ii_@)_ a
8l 31
Vyvitavacia tvé Axialny drZiak
T ?Va,?? v, vymenitelnych dosticiek
S EUIEE pre Ultramini
. 25 .
29
Mostik pre Protizdvadic DrZiak vymenitelnych
Multi Head britovych dosticiek
kol R
25 25 29

05 | 6 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie
Toolfinder

Vyvazovaci
krizok

Vlysokorychlostna TK
vyvftavacia stopka
IRs it sl

Reverzny adaptér pre
spatné vyvrtavanie

Drziak vymenitelnych britovych
dosticiek 90°, rozSireny

Drziak vymenitelnych
britovych dosticiek 90°

-423--——-‘liiii 36

Drziak vymenitelnych
britovych dosticiek 95°

_ﬁ 36

cuttingtools.ceratizit.com

Vyvazovaci :
krazok

pocooool

ER 32

HSK-A| SK

MAS

BT STM

Vyvrtavacia tyc s
TK stopkou

30

Okruzovaci drZiak pre
vyvrtavaciu hlavu

31

Vyvrtavacia tyc,
nastavite/na

32 ———
w 29
Rl Vlyvftavacia ty¢ s
TK stopkou
B —
30 30
Vysokorychlostna
vyvftavacia stopka a hlava
- T— E—
23+31
Ocelova vyvrtavacia ty¢
o
(-P Predizenie | 29
! vyvrtavacej tyCe !
:L ———— J
ot

Vlysokorychlostna
vyvrtdvacia hlava

—fii% é

Axidlny drziak vymenitelnych
dosticiek pre Ultramini

e |

DrZiak vymenitelnych
britovych dosticiek

29

= nutné
= volitelné

Vyvazovacf
kruzok

Vyvrtavacia tyc s
TK stopkou

29
Vyvftavacia tyc s
TK stopkou
o
30

Vysokorychlostna
vyvftavacia stopka a hlava

O — —
23+31

Ocelova vyvrtavacia ty¢

PrediZenie
vyvrtavacej tyce
—_—— .

(o =d

30

_______G.)__.

Okruzovaci drziak pre
vyvrtavaciu hlavu

31

Vlyvftavacia tyc,
nastavite/na

Distancny kus

39

@

29

Vysokorychlostna
vyvrtavacia hlava

il

Axidlny drziak vymenitelnych
dosticiek pre Ultramini

e |

Drziak vymenitelnych
britovych dosticiek

29

Drziak vymenitelnych
britovych dosticiek 90°

39

05]7



KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie
Toolfinder

Prehfad systému - SpinTools

. o Drziak hrubovacich/
DI SOy mEHE dokoncovacich vymenitelnych
britovych dogticiek y y

q britovych dosticiek 90°, par

40

46

05|8

Drziak vymenitelnych
britovych dosticiek
Standard 90°, par

DrZiak vymenitelnych
britovych dosticiek
Standard 70°, par

48

Drziak vymenitelnych
britovych dosticiek
Syncro 90°, par

Drziak vymenitelnych
dosticiek 90°, axidlne
presadeny 0 0,4 mm

49

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie
Prehlad - prislusenstva

Prehlad zakladnych upinacov a prisluSenstva

Systém

Zékladny upina¢

Z@kladny upina¢

Prislusenstvo

Predizenie

Redukcia

Kliestinovy upina¢

Néstrény frézovaci tfii s
priecnou drazkou

Obecne

Vyvazovacie kruzky

Vlymenitelné britové
dosticky MicroKom

Vlymenitelné britové
dosticky SpinTools

cuttingtools.ceratizit.com

1 1 &

SK MAS-BT HSK-A Valcovad stopka
I| ) ﬁ Kataldg - Technoldgia upinanie — Strana:
41 87 146
* 51 52 53 54
gg STM 55+56
@- STM 50
32
58-61
| I 62+63

0519



KOMET \ Performance

Dokoncovacie obrabanie

MicroKom - BluFlex 2 - Hlava pre jemné vyvitavanie

A Pomocou bezplatnej aplikdcie (Android/I0S) je mozné do bezného chytrého telefonu prendsat rozSirent indikéciu (62 840 16097)
A Prevyvrtavacie ty¢e Microkom s @ 16 alebo s ABS 32, mostiky MicroKom i hriadele s jemnym drdzkovanim

A Svnutornym privadzanim chladiaceho média
A LSCX = Hibka vybrania pre vyvrtévacie ty¢

Rozsah dodavky:
Vr. batérie

DCONMS

n.

mi

@D
Il DCONWS

D
)

@D,

BDX

Dpin - Dmax ~ KOMET Upinac  DCONWS DCONMS BDX
mm oznacenie mm mm  mm
56-365 MO0430100 ABS50 16 28 65

5,6-365 M0430000 ABS50 16 28 65

Upinacia skrutka

62 950 ...
Nahradné diely EUR
Pre artikel ¢. XX
62 820 16097 M8x1x12/SW4
62 840 16097 M8x1x12/SW4

9,64 13989 M8x1x20/SW4
9,84 13989 M8x1x20/SW4

LPR LSCX ADJRGR
mm
7
n

mm mm
38 4,65
38 4,65

Upinacia skrutka

62 950 ...

EUR
W7
1,62 13700 M5x14/SW4
1,62 13700 M5x14/SW4

Bez Bluetooth S Bluetooth
62820... 62840..
EUR EUR
W4 W4

2.274,00 16097
2.274,00 16097

ds O

Upinacia skrutka Upinacie puzdro Kryt na batérie

62950... 62950.. 62950...
EUR EUR EUR
W7 W7 W7
2,35 18600 6,76 18500 9,01 18400
2,35 18600 6,76 18500 9,01 18400

)
@ Vhodné upinace pre ABS stopku ndjdete v — Kataldg - Technolégia upinanie, kapitola 16 Nastrojové drziaky a prisluSenstvo.

05]10
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KOM ET \ Performance Nastroje na vyvrtavanie
DokoncCovacie obrabanie

MicroKom - hi.flex - Hlava pre jemné vyvitavanie

A Prevyvrtavacie ty¢e Microkom s @ 16 alebo s ABS 32, mostiky MicroKom i hriadele s jemnym drdzkovanim
A Svynutornym privédzqnim chladiaceho médiaS vnutornym privadzanim chladiacej kvapaliny
A |SCX = priechodna hlbka vyvrtavacej tyce

LPR
LSCX Q
g e 2
gl M e}
= i (&]
o 8/g | Hn e
e, s Bl == é
S —— dll %) i
S
Analbgova Digitalny
62800.. 62800...
Diin=Dmax ~ KOMET Upinaé DCONWS DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR EUR EUR
mm oznacenie mm mm mm mm mm mm w4 W4

5,6-365 MO0501000 ABS50 16 28 60 67 397 10,5

1.145,00 16097
56-365 MO0410040 ABS50 16 28 60 67 397 10,5

1.374,00 16197

Upinacia skrutka Upinacia skrutka Upinacia skrutka
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR
Pre artikel ¢. W7 XX W7
62 800 16097 M8x8/SW4 1,62 14700 M8x1x12/SW4 9,84 13989 M8x1x20/SW4 1,62 13700
62800 16197 M8x8/SW4 1,62 14700 M8x1x12/SW4 9,84 13989 M8x1x20/SW4 1,62 13700

(e}
@ Vhodné upinace pre ABS stopku ndjdete v — Kataldg - Technolégia upinanie, kapitola 16 Nastrojové drziaky a prisluSenstvo.

SpinTools - Digitalny flash disk
A MozZnost pouZitia pre vSetky digitalne hlavy SpinTools aj pre hi.flex Digital
A Prepracovany software pre eSte presnejSie nastavenie

Rozsah dodavky:
Vr. batérie AAA

G
62 309 ...

EUR
W4
253,30 00100

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Dokoncovacie obrabanie

MicroKom - Ocelova vyvitavacia
tyC pre hiflex, BluFlex 2

A Synutornym privadzanim chladiaceho média

@D,
g /|
D |
5 |

|

|
|
|

DCONMS

Duin=Dmax  KOMET ~ OAL LDRED DCONMS ;s Vlymenitelna
mm  oznaCenie mm mm mm dosticka
6-8 B0520100 71,7 21,0 16 WO.. 0270
8-12 B0520120 774 28,0 16 T0..06T1
10-14 B0520140 81,8 34,0 16 70..0902
12-18 B0520160 88,2 42,0 16 T0..0902
14-18 B0520180 94,4 50,0 16 T0..0902
18-25 B0520220 100,0 60,0 16 70..0902
22-26 B0520260 108,0 68,5 16 T0.. 1403

Nahradné diely

Vymenitefna dosticka

T0..06T1

70..0902

T0..1403

WO.. 0270

MicroKom - Vymenny mostik

Dmin - Dmax

62 850 ...

EUR
W4

23,20 00600
7,30 00800
,00 01000
70 01200
20 01400
,30 01800
/40 02200

Skrutka TORX®

1
1
1
1
1
1
1

2
22
32
31
39
59

62 950 ...

EUR
W7
2,79 12800
2,43 12000
2,43 12600
2,43 11800

62 866 ...
Din=Dmax ~ KOMET LF  Vymenitelna EUR
mm oznacenie mm  doSticka W4
5-70 M0590300 58 T0.X0902.. 407,10 07000
Skrutka s Skrutka TORX®
valcovou hlavou
62950... 62950...
Nahradné diely EUR EUR
Vymenitefna doticka W7 W7
T0.X0902.. 0,90 26800 2,43 12000

MicroKom - Vyvftavacia ty¢

A Svnitornym privadzanim chladiaceho média

ABS

DMIN
WF
®

D
ABS32

KOMET
oznacenie
B00 25610
B00 25700
B00 25620
B00 25710
B00 25630
B00 25640
B00 25650
B00 25661
B00 25671
B00 25681
B00 25691

WF LPR Vymenitelna

dosticka
TO.X06TH..
TO.X06T1..
TO.X06T1..
T0.X0902..
T0.X0902..
T0.X0902..
T0.X0902..
T0.X0902..
T0.X0902..
T0.X0902..
T0.X0902..

©
©

DoAONOWaO
wwoOvvO©

PN = b b b b b

Nahradné diely
Vymenitefna dosticka
TO.X06T1..
T0.X0902..

MicroKom - Adaptér

A Pre62852..,62853..,62856 .. (nutny pre pouZitie vyvitavacej tyce)
A Skrutka 62 950 00000 nie je stcastou dodavky

i
I BDX i
| e b
! i =0T 0 “
L AL N EEIE
ol HE o g’
DCONWS DCONWS
DF
DCONWS KOMET  OAL BDX DF LPR  Obr.
mm oznacenie mm mm mm  mm
6 M05 90200 31 16 1
8 M05 90210 31 16 1
10 M0590220 25 46 31 15 2
12 M0590230 25 46 31 15 2
16 M0590240 30 46 31 20 2
Skrutka's
valcovou hlavou
62 950 ...
Nahradné diely EUR
DCONWS W7
6-8
10-12 0,90 00000
16 0,90 00000

62 857 ...

EUR
W4

253,90 07989
256,10 21989
256,10 08989
263,50 23989
262,40 09989
264,60 10989
272,10 11989
279,50 13989
283,90 15989
290,30 17989
295,60 19989

Skrutka TORX®

62950 ...

EUR
W7

2,79 12800
2,43 12000

G
62 851 ...

EUR
W4

Upinacia skrutka

62950 ...

EUR
W7

1,62 44800
1,62 44800
1,62 14700

)
@ Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete na — strane 58-61.

0512
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KOMET \ Performance

Dokoncovacie obrabanie

MicroKom - Vyvftavacia ty¢

A Moznost pouZitia iba s adaptérom 62 851 ...
A Svndtornym privadzanim chladiaceho médiaS vnutornym privadzanim chladiacej kvapaliny

[ — | E—— |
a1 9
A
LDRED i i @
2. LPR 2
Q
OAL Q
ET
62 856 ...
DCN KOMET OAL LPR DCONMS WF LDRED  Vymenitelnd EUR
T oznacenie mnlam | am - - dosticka W4
56 B0037010 48 26 8 2,75 22 WOHXO02T0.. 155,30 05600
6,5 B0037020 52 30 8 3,20 26 WOHXO02TO0.. 150,00 06500
8,0 B0O015510 57 35 8 3,95 28 TO.X06TI1. 146,80 08000
8,0 B0015610 75 35 16 3,95 30 TO.X06T1 148,90 00800
10,0 B00 15620 80 40 16 4,95 35 T0.X0902 150,00 01000
11,0 BO0 15710 85 45 16 545 40 T0.X0902 153,20 01100
12,0 B00 15530 67 45 16 595 38 T0.X0902 155,30 11200
12,0 B00 15630 85 45 16 595 40 T0.X0902 155,30 01200
14,0 B00 15640 90 50 16 6,95 45 T0.X0902 157,50 01400
16,0 B00 15650 95 55 16 795 50 T0.X0902 166,00 01600
18,0 B00 15661 100 60 16 8,95 55 T0.X0902 172,40 01800
19,0 B0O0 15751 105 65 16 9,45 60 T0.X0902 172,40 01900
20,0 B0O0 15671 105 65 16 9,90 60 T0.X0902.. 173,60 02000
22,0 B00 15681 105 65 16 1(5,90 60 T0.X0902.. 187,50 02200
24,0 B0O0 15691 105 65 16 11,90 60 T0.X0902.. 188,50 02400
Skrutka TORX®
62 950 ...
Nahradné diely EUR
DCN W7
56-6,5 2,43 11800
8-10 2,79 12800
11-24 2,43 12000

MicroKom - TK vyvitavacia stopka

A Prevyvrtavaciu hlavu 62 854 ...
A Moznost pouZitia iba s adaptérom 62 851 ...
A Svndtornym privadzanim chladiaceho médiaS vnutornym privadzanim chladiacej kvapaliny

LDRED
OAL

62 853 ...

Dpin-Dmax  KOMET ~ OAL BDRED LDRED DCONMS EUR
mm  oznatenie mm mm mm mm W4

D min — D max
7,
hyA g
BDRED
DCONMS

13-17 G1012060 120 12 75 12 327,80 01300
17-22 G1012070 140 16 100 16 395,30 01700
22-26 G1012080 140 16 100 16 395,30 02200
Skrutka s $0S.
hlavou
62 950 ...
Nahradné diely EUR
DCONMS W7
12 4,59 19700
16 4,59 19800

cuttingtools.ceratizit.com

MicroKom - Vyvftavacia tyc, s
optimalizaciou vibracii

A MozZnost pouzitia iba s adaptérom 62 851 ...

A Svndtornym privéddzanim chladiaceho médiaS vnutornym privadzanim chladiacej kvapaliny

DCN
DCONMS

O —
LDRED

ET
62 852 ...
DCN  KOMET OAL LDRED DCONMS Vymenitelna EUR
mm  oznacenie mm mm mm dosticka W4
56 B0030280 65 22 6 WOHX 02T0.. 161,70 10600
6,9 B0030290 80 36 6 WOHX 02T70.. 161,70 006007
9,0 B0000680 90 24 8 T0.X06T1.. 277,50 00800"
11,0 B0000690 95 50 10 TO.X06T1.. 293,60 01000"
1) prevedenie z tvrdokovu
‘Wl“.‘
Skrutka TORX®
62 950 ...
Nahradné diely EUR
Vymenitefna doéticka W7
TO.X06T.. 2,79 09700
WOHX 02T0.. 2,43 11800
MicroKom - Vyvrtavacia hlava
A Prevyvftavaciu stopku 62 853 ...
BDRED |
ET
62 854 ...
Dpin-Dmax  KOMET ~ WF  BDRED Vymenitelna EUR
mm  oznaCenie mm mm dosticka W4
13-15 G1012621 6,45 12 T0.X0902.. 153,20 01300
15-17 G1012841 8,45 16 T0.X0902.. 156,40 01500
17-19  G1012711 8,45 12 T0.X0902.. 166,00 01700
19-22 (G1012861 9,45 16 T0.X0902.. 171,40 01900
22-26 G1012731 10,95 16 T0.X0902.. 171,40 02200
Skrutka TORX®
62 950 ...
Nahradné diely EUR
Vymenitefna doéticka W7
T0.X0902.. 2,43 12000
o
@ Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete na — strane 58-61.
05|13
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Dokoncovacie obrabanie

MicroKom - Mostik pre hiflex, BluFlex2  MicroKom - Drziak vymenitelnych
dosticiek pre hi.flex, BluFlex 2

A Svnutornym privadzanim chladiaceho média

HSUP

- Rozsah dodavky:
4( / B m ‘ l - Bezvymenitel’ne{doétiékyv .
=: e ML VIr. upinacej skrutky pre dosticku. } o )
Upinacia skrutka 62 950 00000 (1ks) a podlozka 62 950 19100 (1ks) nie s sucastou dodavky
BDX
oY= @ [E
[ NEW =
62 860 ... 0
Dinin = Dinax KOMET BDX HSUP WT EUR HF
mm oznacenie mm  mm kg W4 HF
90-125  MO0580101 85 12,00 0,147 199,60 12500
120-155 M0580200 115 18,25 0,107 240,00 15500
150-185 M0580300 145 20,25 0,152 272,10 18500 62 863 ...
180-215 M0580400 175 23,25 0,229 302,10 21500 HoPna
g g " DCN DCX KOMET HF Vymenitelna Obr. EUR
210-245 MO0580500 205 25,00 0,309 419,90 24500 i | mm | emecmie | mm ydoétiéka W4
240-275 M0580510 235 25,00 0,349 455,30 27500
270-305 MO0580520 265 25,00 0,394 471,30 30500 25 44 M0520101 13,5 TO..06T1 1 141,90 04400
300-335 M0580530 295 25,00 0,435 506,70 33500
330-365 M0580540 325 25,00 0,478 546,30 36500 " 63 M0520151 135 TO.0902 9 144,60 12500
=i O L
Skrutka's Tanierovd pruzina
valcovou hlavou
Skrutka TORX®
62950... 62950...
Nahradné diely EUR EUR 62 950 ...
BDX w7 w7 Nahradné diely EUR
85-325 090 00000 1,62 19100 yymeniterns dosticka W7
T0..06T1 2,79 09700
T0..0902 2,43 09900

MicroKom - TyC s jemnym drazkovanim
pre hi.flex, BluFlex 2 MicroKom - Zatka pre hi.flex, BluFlex 2
A Svnutornym privadzanim chladiaceho média

Rozsah dodavky:
Bez drziaka vymenitelnych britovych dosticiek

DCONMS } DCONMS }
(2]
=
iRk g T 3§ 1) - )
3 FS 8
JE
DF -
62 862 ...
m DCONMS KOMET EUR
62 861 ... mm oznacenie Wa
16 M05 90501 19,28 09300

Duin=Dmax ~ KOMET ~ DCONMS OAL LPR DF Obr. EUR
mm oznacenie mm mm mm mm W4

25-63 M0590100 16 88,50 5150 19 1 144,60 06300
25-63 MO0590110 16 129129212 24 2 144,60 16300

wei) O

Skrutka's Tanierova pruzina
valcovou hlavou

[0
62 950 62 950 @ Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete na — strane 58-61.

Nahradné diely EUR EUR
DCONMS W7 w7
16 0,90 00000 1,62 19100

05|14 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

Dokoncovacie obrabanie

MicroKom - M03Speed - Hlava pre jemné vyvitavanie

Rozsah dodavky:
Hlava pre jemné vyvrtavanie s upinacou skrutkou
Drziak vymenitelnej doSticky a vymenitelna dosticku, prosim, objednavajte samostatne

@248- I"v's
39,0 mm E

11l

[T ITTTIT

=
DCONMS

Din = Dmax ~ KOMET Upinac DCONMS LPR  Obr.
mm oznacenie mm  mm
24,8-33,0 M0300115  ABS 25 25 50 1
29-39 M0300515 ABS25 25 50 1

38-50 MO0301025 ABS32 32 60 2
49-63 M0301535 ABS40 40 70 2
62-80 M0302045 ABS50 50 75 2
79-103 M0302555 ABS63 63 80 2

3

100-206 MO0320090 ABS63 63 106
1) mozZnost pouZitia len s vymennym mostikom (art. ¢. 62 865 ...)

Nahradné diely
Pre artikel ¢.
62 81503390
62 81503990
62 81505089
6281506388
62 81508097
62 815 10396
62 81520696

| |H‘f
Skrutka TORX®

62 950 ...

EUR
w7

2,43 12600
2,43 12600
2,43 12600
2,43 45400
2,43 45400

62 815 ...

EUR
w4

1.633,00 03390
1.669,00 03990

1.751,00 05089
1.972,00 06388
2.101,00 08097
2.309,00 10396

1.741,00 206967

Upinacia skrutka Stavacia skrutka

62950.. 10950...

EUR EUR

W7 W7
1,62 15600
1,62 15600
1,62 15600
1,62 15700
1,62 15700
0,90 11300

7,19 37400

e}
@ Skrutky TORX® 62 950 12600/ 62 950 45400 su ur¢ené pre upnutie drziaka vymenitelnych dosticiek do hlavy pre jemné vyvftavanie.

@)
@ Névod na obsluhu je k dispozicii na stiahnutie v Online e-shopu

(e}
@ Vhodné upinace pre ABS stopku ndjdete v — Kataldg - Technolégia upinanie, kapitola 16 Nastrojové drziaky a prisluSenstvo.

cuttingtools.ceratizit.com
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Dokoncovacie obrabanie

MicroKom - M03Speed - DrZiak vymenitelnej dosticky

Rozsah dodavky:
Bez vymenitelnej dosticky
Vr. upinacich skrutiek

B

62 864 ...
pre KOMET  Vymenitelna  Obr. EUR
oznacenie  doSticka W4
62 815 03390 M03 10011  TO..06T1 2 145,60 03300
62 815 03990 M03 10021 TO..06T1 2 145,60 03900
62 815 05089 M03 10033 TO..06T1 1 120,00 05000
62 81506388 /62 81508097 M03 10043 T0..0902 1 120,00 08000
62 815 10396 M03 10063 TO..0902 1 127,50 10300
62 815 20696 M03 10070  TO..0902 1 127,50 206007
1) ibapre MO3Speed - Vymenny mostik (62 865 ...)
Skrutka TORX®
62 950 ...
Nahradné diely EUR
Vymenitefna doticka W7
T0..06T1 2,79 09700
T0..0902 2,43 12000

MicroKom - M03Speed - Vymenny mostik

A Prehlavu 62 81520696

Rozsah dodavky:
Bez drziaka vymenitelnych britovych dosticiek

11l 2Ty
o  q

7 ———t————
| |

[ NEW |
62 865 ...
Dinin = Dinax KOMET EUR
mm oznacenie W4
100-130  MO03 20100 701,60 13000
128 - 168 M03 20110 804,40 16800
166 - 206 M03 20120 927,60 20600

(o]
@ Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete na — strane 58-61.
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KOMET \ Performance

Dokoncovacie obrabanie

Hlava pre jemné vyvftavanie FF

Rozsah dodavky:
Hlava s upinacou skrutkou
Bez vlozky pre jemné vyvrtavanie

DCONWS
b
= 2
************ - &
% LR
IS ~ {
[m]
LPR
ET
62 810 ...
Duin = Dmax ~ KOMET Upinaé DCONWS DCONMS LPR EUR
mm oznacenie mm mm mm W4
29,5-36 B3011010 ABS25 10 25 50 253,90 03690
355-42 B3011020 ABS25 10 25 50 253,90 04290
39-45 B3012010 ABS 32 12 32 60 264,60 04589
44-50 B3012020 ABS 32 12 32 60 264,60 05089
47-57 B3013010 ABS40 16 40 60 280,70 05788
56-66 B3013020 ABS40 16 40 60 280,70 06688
58-71 B3014010 ABS50 20 50 70 310,70 07197
70-83 B3014020 ABS50 20 50 70 310,70 08397
79-94 B3015010 ABS63 25 63 70 359,90 09496
93-108 B3015020 ABS63 25 63 70 359,90 10896
100-121 B3016010 ABS 80 32 80 90 430,60 12192
120-141 B3016020 ABS 80 32 80 90 430,60 14192
138-159 B3017010 ABS100 32 100 90 498,10 15991
158-179 B3017020 ABS 100 32 100 90 498,10 17991
178-199 B3017030 ABS100 32 100 90 498,10 19991
Upinacia skrutka
62 950 ...
Nahradné diely EUR
DCONWS W7
10 M6x6/SW3 0,90 44700
12 M8x10/SW4 1,62 44800
12 M8x8/SW4 1,62 14700
16 M10x10/SW5 1,62 44900
20 M12x12/SW6 0,90 45000
25 M16x16/SW8 0,90 45100
32 M20x20/SW10 1,80 45200
32 M20x30/SW10 2,07 45300

0]
@ Vhodné upinace pre ABS stopku ndjdete v — Katalég - Technolégia upinanie, kapitola 16 Nastrojové drziaky a prislusenstvo.

cuttingtools.ceratizit.com 05117



KOMET \ Performance

Dokoncovacie obrabanie

Vlozka pre jemné vyvrtavanie FF

Rozsah dodavky:
Vlozka pre jemné vyvftavanie vratane skrutky vymenitelng dosticky
Vymenitelnou dosticku prosim objednévajte samostatne

DCONWS )

LF

62 855 ...

pre DCONWS KOMET LF  Vymenitelna EUR
mm oznacenie ~ mm dosticka W4
62 810 0369 /62 810 04290 10 M3020011 28,5  TO..06T1 319,20 03000
62 810 04589/ 62 810 05089 12 M3020021 375  TO..06T1 355,70 03900
62810 05788 /62 810 06688 16 M3020031 450  T0..0902 390,00 04700
62 81007197/ 62 810 08397 20 M3020041 56,0  T0..0902 450,90 05800
62 810 09496 / 62 810 10896 25 M3020051 775  TO.. 1403 490,60 07900
6281012192 /62 810 14192 32 M3020061 970  TO..1403 577,40 10000
62 810 15991/62 810 17991/ 62 810 19991 32 M3020071 131,0  TO..1403 620,30 13800

Skrutka TORX®

62950 ...

Nahradné diely EUR

DCONWS W7

10 M2x3,8/1P6 2,79 12800
12 M2x3,8/1P6 2,79 12800
16 M2,6x5,2-08IP 2,43 12000
20 M2,6x6,2-08IP 2,43 09900
25 M3,5x7,3 - 10IP 2,43 12600
32 M3,5x7,3 - 10IP 2,43 12600

o)
@ Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete na — strane 58-61.
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KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie
DokoncCovacie obrabanie

SpinTools - Vyvitavacia mikrohlava

A Max. otacky 30.000 ot./min.

2
o
Q 5 LPR LS
) o
a o
<
Dmin-Dmax  BDX DCONWS DCONMS LPR LS  ADJRGR
mm mm mm mm mm  mm mm
0,3-71 25 4 10 25 25 0-17
0,3-19,1 32 7 16 32 40 0-275
Nahradné diely
Pre artikel ¢.
62382 025/ 62 386 025
62 382 032/ 62 386 032

SpinTools - Digitalny flash disk
A MozZnost pouZitia pre vSetky digitalne hlavy SpinTools aj pre hi.flex Digital
A Prepracovany software pre eSte presnejSie nastavenie

Rozsah dodavky:
Vr. batérie AAA

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

BDX

M5x4
M6x5

Digitalny
62 386 ...
EUR
W4

1.220,00 025
1.263,00 032

Upinacia
skrutka ST

62 950 ...

EUR
w7
125 214 M4x8
1,25 215 M6x10

Analbgova

62 382 ...
EUR

w4
102200 025
1.060,00 032

Zaistovacia
skrutka

62 950 ...

EUR
W7
1,06 228
1,06 229

G
62 309 ...

EUR
W4
253,30 00100

05119
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Nastroje na vyvrtavanie
DokoncCovacie obrabanie

SpinTools - TK noze

TiN
DCONMS
JO A
wf ! ¥
= gre”
|_
A
62 383 ...
Duin - Dmax DCONMS LDRED RE  a BDRED WF T.,, EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm W4
0,3-0,7 4 1,2 025 015 015 0,03 47,79 003
0,6-1,1 4 25 055 046 030 0,05 47,79 006
1,0-2,3 4 40 005 095 065 050 010 48,14 010
2,2-33 4 6,0 0,05 200 155 110 0,20 40,73 022
3,2-4,3 4 10,2 0,05 3,00 255 160 0,20 4166 032
39-71 4 152 0,05 3,70 345 195 030 4467 039
5,2-6,3 7 20,3 0,05 500 425 260 050 6237 052
6,2-7,3 7 20,3 0,05 6,00 525 310 050 6237 062
6,9-8,1 7 254 020 670 6,25 345 050 56,48 069
P )
M )
K )
N ®
S °
H o)
— V, strana 66
SpinTools - Adaptér
[7%)
=
Z
Q
o
Q %)
>
Z
3
OAL Q
62 335 ...
DCONMS DCONWS OAL EUR
mm mm mm W4
7 4 30 7412 407

05]20

SpinTools - TK britové dosticky

Dmin-Dmex RE PDY S1 W1
mm mm mm mm mm
69-81 02 345 48 35
79-91 02 39 48 35
89-101 02 445 48 35
99-121 02 49 70 39
1,9-141 02 59 70 39
13,9-191 02 695 70 39
P
M
K
N
S
H

—_ e

TiN

62 384 ...

EUR
W4
22,56
22,56
22,56
23,95
23,95
23,95

— v, strana 66

SpinTools - Upinaci drziak pre TK

britov( doStiCku

A Svynitornym privadzanim chladiaceho média

A Vhodné rezné dosticky obj. ¢. 62 384 ... ndjdete v tabulke hore

OAL

DCONWS

— ==

LDRED

DCONMS LDRED DCONWS OAL
mm mm mm  mm

7 30 438 56

7 35 70 61

Nahradné diely
Pre artikel ¢.
62 385330

62 385 350

DCONMS

62 385 ...
EUR
w4
200,90 330
212,90 350
> |
wg —~—
Skrutka TORX® Kluc D
62950.. 80950...
EUR EUR
W7 Y7
5,90 007 10,53 124
590 094 11,58 126

cuttingtools.ceratizit.com
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Dokoncovacie obrabanie

MicroKom - TyC pre jemné vyvrtavanie

A Rozsah jemného nastavenia: 0,02 mm v @ na dielok
Rozsah dodavky:

Ty¢ pre jemné vyvrtavanie vr. drziaka vymenitelnych dosticiek, skrutky pre upnutie drziaka vymenitelnych dosticiek a skrutky pre upnutie vymenitelnej dosticky

D min — D max
e

%]
=
OAL -
o
a
E
62 858 ...
Dpin - Dmax DCONMS ~ OAL  DRVS LDRED Vymenitelna EUR
mm mm mm  mm mm dosticka W4
15,9-20 16 100 14 29 T0..06T1 876,20 15900
19-23 16 105 14 T0..06T1 978,00 19000
22 -26 16 110 18 T0..06T1 1.097,00 22000
Drziak Stavacia skrutka Skrutka TORX® Upinacia skrutka
vymenitelnych
reznych dosticiek
62859.. 62950.. 62950.. 62950...
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR
Pre artikel ¢. W4 W7 W7 W7
62 858 15900 150,00 15900 0,87 37600 2,79 12800 3,03 37500
62 858 19000 150,00 19000 2,60 37700 2,79 12800 3,03 37500
62 858 22000

150,00 22000 3,03 37800 2,79 12800 3,03 37500

@)
@ Vhodné vymenite/né dosticky ndjdete na — strane 58-61.

cuttingtools.ceratizit.com
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Dokonéovacie obrabanie

SpinTools - Vyvrtavacie hlavy pre presné vyvrtavanie

A synutornym privadzanim chladiaceho média

Rozsah dodavky:

Vyvrtavacia hlava pre presné vyvrtavanie bez vyvftavacej stopky, bez drziaka britovych dosticiek

max.

g

3]

<

(%)
THSZMS

DCONMS

f?J w
£ -
[a)
Q
BD Dyi-Dpax THSZMS DCONMS LPR  DRVS
mm mm mm mm  mm
14 14,7-171 M6 14 40 12
16 16,7-20,1 M10 16 40 14
19 197-241  M10 18 40 16
Nahradné diely
Pre artikel ¢.
62304017 M2,5x6
62304 020 M2,5x6
62304 024 M2,5x6

| | |H/
Skrutka TORX®

62 950 ...

EUR
W7

3,32 022
3,32 022
3,32 022

107
T07

62 304 ...
EUR
W4
863,40 017
863,40 020
863,40 024
A
-
KIac D Upinacia skrutka
ST
80950 ... 62 950 ...
EUR EUR
Y7 W7
8,03 109 M3x2 2,09 017
8,03 109 M3x2,5 2,09 018
8,03 109 M3x4 2,09 019

@) .
@ Informdcie o uzitoénej dizke ndjdete na — strane 73

SpinTools - Drziak vymenitelnych reznych dostiCiek, 90°

Rozsah dodavky:
Bez britovej dosticky

Pre vyvitavaciu Vymenitelna
hlavu dosticka
62304 ... WC.. 0201..

I

62 317 ...

EUR
W4
150,60 = 024

(e}
@ Vhodné vymenitelné doSticky ndjdete na — strane 62

Nahradné diely
Vymenitefné dosticka

WC.. 0201..
05|22

M2x3,7

W e

Skrutka TORX® Krag D
62 950 ... 80950 ...
EUR EUR

W7 Y7

3,32 021 TO06 8,69 108

cuttingtools.ceratizit.com
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Dokoncovacie obrabanie

SpinTools - Vysokorychlostné
tvrdokovové vyvrtavacie tyce

A Snaskrutkovanym zdvitovym ¢apom z vysoko kvalitnej ocele

A Svnutornym privadzanim chladiaceho média
A Upinacia di7ka stopky 35 mm

A Vyvrtavacie stopky s DCONMS @ 18 mm su koncipované pre
upinanie v kliestinovych alebo hydraulickych upinacoch

Rozsah dodavky:

Vyvrtavacia ty¢ bez vyvftavacej hlavy

%) (2]

§ OAL %

z 2

= e
DCONMS ,; OAL THSZWS

mm mm

14 110 M6

16 120 MI10

18 100 M10

18 140 MI10

18 180 M10

62 353 ...

EUR
W4
390,60
437,30
463,00
637,70
824,60

014
016
018
118
218

SpinTools - Vysokorychlostné ocelové

vyvrtavacie stopky

A Synutornym chladenim

A Vyvrtavacie stopky s DCONMS @ 18 mm su koncipované pre
upinanie v kliestinovych alebo hydraulickych upinacoch

Rozsah dodavky:

Vyvrtavacia ty¢ bez vyvftavacej hlavy
Q 2
N OAL g
z g
E +HEE B “prozsraszaas

DCONMS s OAL THSZWS

mm mm
14 60
16 70
18 80

M6
M10
M10

62 329 ...

EUR
W4

86,13 660
90,27 770
99,33 880

0] .
@ Informdcie o uzitoénej dizke ndjdete na — strane 73

cuttingtools.ceratizit.com

SpinTools - PredlZenia zo
zuSlachtenej ocel

A Svnutornym chladenim

THSZMS

THSZWS
it
it
i
|
|
iy
i
I
fr=——
|
[
|
DCONMS

o
3]
<
w

DCONMS ,; LPR THSZWS THSZMS DRVS

mm mm mm
16 32 M10 M10 14
16 64 M10 M10 14

62 349 ...
EUR
w4
68,77 732
7783 764

05|23
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Nastroje na vyvrtavanie
DokoncCovacie obrabanie

SpinTools - Vyvrtavacia a dokonCovacia hlava Multi-Head

A Prevyvrtavacie ty¢e @ 16 mm a mostiky
A Synutornym privédzqnim chladiaceho média
A |SCX = priechodna hlbka vyvrtavacej tyce

Rozsah dodavky:

Bez vyvrtavacej tyce, mostika a drziaka vymenitelnych britovych dosticiek

BDX
DCONMS

©

& 8 }’ 3 iy B
i - =) 3 Y B B
k e SiE | 5= 1
apsrcn— L] T aoment 3L L ~ ADJRGAL._|] by ADuRGRL_ L
DCONWS ——-3  DCONWS| T poonws ——~3  DCONws ey
@D 2D,."¢ 2D, @D, %
@D, | oD, @D, @D, e
Modularne STM HSK-A 63 SK40 MAS-BT 40 Modularne STM HSK-A SK
62372.. 62373.. 62373..
Dpin-Dmax  Upinac  DCONMS BDX  LPR LB LSCX ADJRGR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm W4 W4 W4
3-320 STM 36 36 63 71,6 1116 0-2,7 1.220,00 653
3-320 HSK-A63 63 9,6 706 730 0-27 1.492,00 653
3-320 SK40 63 916 725 816 0-27 1.492,00 153
3-320 BT 40 63 916 690 816 0-27

MAS-BT

62 373 ...

EUR
W4

1.492,00 453

(e}
@ Vhodné zdkladné drziaky vid od — strany 51.

Nahradné diely
Dmin - Dmax
3-320

Nahradné diely
Dmin - Dmax
3-320

05|24

16x26,5x8

(1) unasac
@ Skrutka undsaca
@ Upinacia skrutka

@ Skrutka s nakruZkom

@ Upinacia skrutka MH

™=

Unasac

62950...

EUR
W7
40,82 040 M6x16

M10x20

Upinacia skrutka
MH

62950 ...

EUR
W7
1,86 226 M5x16

Upinacia skrutka

62 950 ...

EUR

W7

1,06 227 M6x12

[

Skrutka s
nakruzkom

62950 ...

EUR
W7
3,03 225

Skrutka undsaca

62950 ...
EUR
w7

1,25 167

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Dokonéovacie obrabanie

SpinTools - Mostik pre Multi-Head

A Nastavitelny @

A Svnutornym privodom chladiacej kvapaliny

Rozsah dodavky:
Bez drziaka oto¢nych dosticiek
Vrdt. upeviiovacich skrutiek

OAL

HSUP

[ -Jei |

OAH

Dmin=Dmex  OAL  HSUP  OAH
mm mm mm mm
86-164 80 15 29
162-320 158 15 29

dosticiek UltraMini

A Svnutornym privadzanim chladiaceho média

OAH

LF

I
I

P
|

i
HSUP

- POCHIS

i

62 376 DCONWS OAL OAH HSUP LF
mm mm mm mm mm

EUR

W4
282,70 164
423,50 320

o N

52 2658 15 14
52 2658 15 14
52 2658 20 14

SpinTools - Axialny drZiak vymenitelnych

WT
kg
0,092
0,091
0,088

62 358 ...

EUR

W4
254,30 006
254,30 007
254,30 008

(o)
° ” - T ” @ Vhodné TK noZe pre axidlne zapichovanie ndjdete v
@ Drziaky vymenitelnych (62 377 ...) dostiCiek najdete na — strane 29.

SpinTools - Protizavazie

Rozsah dodavky:
Vrét. upeviovacej skrutky

OAH

OAL

pre OAL  OAH
mm  mm
62376.. 38 12

— kapitole 12 - Ultra-Mini obrabanie + MiniCut

Nahradné diely
DCONWS

| o
7

(" ;

62 378 ...
EUR
w4
80,34 320

SpinTools - Vyvitavacia a dokonCovacia hlava Multi-Head (stprava)

A Vhodndpre @3-@ 320 mm

Rozsah dodavky:
A 1 kufrik
A 1vyvitavacia a dokoncovacia hlava
Multi-Head (podrla vyberu)
A 4vyvitavacie tyce
- 6234501509,75-0 151 mm
- 623450200 14,75-020,1 mm
- 62345024019,75-0251 mm
- 62345029024,75-030,1mm
A 2 vyvftavacie tyce, nastavitelné
- 62375048@29,75-0481 mm
- 62375088047,75-0881mm
A Vr. drziaka vymenitefnych britovych
dosticiek
- 62377048 CC..0602
- 62377088 CC..0602

I:)min = Dmax Upmaé
mm

9,75-164 STM 36

9,75-164 HSK-A 63

9,75-164  SK40

9,75-164 BT 40

cuttingtools.ceratizit.com

A 1 mostik

- 62376164086 - @164 mm
A 1kPaé Torx-T7
A 1imbusovy kli¢ - SW5

Modularne STM

62 374 ...
EUR
w4
2.109,00 999

Upinacia skrutka
ST

62950 ...

EUR
w7
125 214
125 214
1,25 214

HSK-A

62 379 ...

EUR
W4

2.349,00 996

SK

62 379 ...

EUR
W4

2.349,00 990

MAS-BT

62 379 ...

EUR
W4

2.349,00 993

05|25



KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie
DokoncCovacie obrabanie

SpinTools - Jednobrita vyvitavacia hlava - Modularny systém

A LSCX = priechodn4 hibka vyvftavacej tyce
A Svnutornym privadzanim chladiaceho média

STM
DF DF BDX
BDX BDX DF
DCONMS DCONMS DCONMS|
1 === ===
G @ al
3 r 3 T i
a W | ! X o
8 e g q 9 &
[o 2
ADJRGR L] o) ADJRGR -7 ) ADJRGRI—1r 1
pconws| |~ pcoNws | 1] DCONWS
oD, @D =
2 Dy 92D, @D,,,
Digitalne s prirubou S prirubou Bez priruby

Dpin-Dmex  Upinaé  DCONMS BDX  DF DCONWS LPR LSCX ADJRGR

mm mm mm mm mm mm mm
3,0-881 STM28 28 55 50 16 60 62
3,0-881 STM36 36 55 63 16 60 101
3,0-881 STM36 36 55 63 16 60 106

Upinacia skrutka

62 950 ...
Nahradné diely EUR
Pre artikel ¢. W7
62 332 553 M10x16 1,25 047 M5x10
62 332653 M10x16 1,25 047 M6x12
62 326 036 M10x16 1,25 047 M6x12

mm

0-2,7
0-27
0-27

WT
kg
0,98
1,26
0,43

Skrutka undsaca

62 950 ...

EUR
W7
1,25
1,25
1,25

166 12x20x6
167 16x26,5x8
167 16x26,5x8

Digitalne s prirubou S prirubou Bez priruby
Modularne STM ~ Modularne STM  Modularne STM

62326.. 62332.. 62332..

EUR EUR EUR
w4 w4 w4
979,10 553
979,10 653
1.052,00 036
Unasac Upinacia skrutka
ST
62 950 ... 62 950 ...
EUR EUR
W7 W7
32,20 039 M10x8 1,25 046
40,82 040 M10x8 1,25 046
40,82 040 M10x8 1,25 046

(¢}
@ Vhodné zdkladné drziaky vid od — strany 51.

SpinTools - Digitalny flash disk
A Moznost pouZitia pre vSetky digitalne hlavy SpinTools aj pre hi.flex Digital
A Prepracovany software pre eSte presnejSie nastavenie

Rozsah dodavky:
Vr. batérie AAA

05|26

62 309 ...
EUR

w4

253,30 00100

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavanie
Dokonc&ovacie obrabanie

SpinTools - Jednobrita vyvftavacia hlava

A Rozhranie pre pouZitie na klieStinovom upinaci ER32
A LSCX = priechodnd hibka vyvrtavacej tyce

A Svnitornym privadzanim chladiaceho média

A Vhodndpre @ 3,0 - @881 mm

BDX

DF
DCONMS‘
)
IIBEBE)|
9
ADJRGR T 1
DCONWS
2D
ER 32
62 332...
Dyin-Dmax  Upinaé  DCONMS  BDX DF DCONWS LPR LSCX ADJRGR EUR
mm mm mm  mm mm mm  mm mm W4
3,0-88,1 ER 32 32 55 495 16 60 865 0-27 974,50 732
Upinacia skrutka Upinacia skrutka
ST
62 950 ... 62 950 ...
Néhradné diely EUR EUR
Pre artikel €. W7 W7
62332732 M10x16 1,25 047 M10x8 1,25 046
SpinTools - Monolitna jednobrita vyvrtavacia hlava
A LSCX = priechodn4 hibka vyvftavacej tyde
A Svnutornym privadzanim chladiaceho média
BDX BDX BDX
/ \ [[ —\‘
8 a 5 [Ssm 4T
B 3 Ha e g s | 8 &
ADURGRL-1 /] 3 ADJRGRL |1 ADJRGR L il 45—
DCONWS pconws | 113 DCONWS [ 1]~ j
oD% 1 @D 1>
@ ‘max. ZDm.x ZDmax
HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40 HSK-A SK MAS-BT
62333.. 62333.. 62333..
Dpin-Dmax ~ Upinac BDX DCONWS LPR LB  LSCX ADJRGR WT EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 w4 W4
3,0-881 HSK-A63 55 16 95 69 70 0-2,7 1,66 1.243,00 653
3,0-881 SK40 55 16 90 70 80 0-27 1,83 1.243,00 153
3,0-88,1 BT 40 55 16 90 63 80 0-27 1,90 1.243,00 453
Upinacia skrutka Upinacia skrutka
ST
62 950 ... 62 950 ...
Nahradné diely EUR EUR
Dmin'Dmax W7 W7
3,0-88,1 M10x16 1,25 047 M10x8 1,25 046

cuttingtools.ceratizit.com 05|27



KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie
DokoncCovacie obrabanie

SpinTools - Monolitna jednobrita vyvitavacia hlava

A LSCX = priechodn4 hibka vyvftavacej tyce
A Svnutornym privadzanim chladiaceho média

BDX

BDX

1

LPR

o
4

LSCX

i
1
)

LPR
LSCX

DCONWS

5 «
© 32
g
ADJRGRL ] B T
e 3 ADJRGR -1
DCONWS |
oD
2 Dmax

HSK-A 63

Dpin-Dmax  Upinaé  BDX DCONWS LPR
mm mm mm mm

3,0-88,1 HSK-A63 55 16 95
3,0-881 SK40 55 16 90
3,0-881 BT40 55 16 90
Néhradné diely

Pre artikel ¢.

62363488 /62363 188

SpinTools - Digitalny flash disk

2D,

gl

ADJRGR L7l

.3

DCONWS
2 Dmmj
2 Dmnx

MAS-BT 40

ADJRGR
mm
0-2,7
0-2,7
0-2,7

A Moznost pouZitia pre vSetky digitalne hlavy SpinTools aj pre hi.flex Digital
A Prepracovany software pre eSte presnejSie nastavenie

Rozsah dodavky:
Vr. batérie AAA

05|28

M10x16

Digitalny Digitalny Digitalny
HSK-A SK MAS-BT
62363.. 62363.. 62363..
EUR EUR EUR
W4 w4 W4
1.504,00 688
1.504,00 188
1.504,00 488
Upinacia skrutka Upinacia skrutka
ST
62 950 ... 62 950 ...
EUR EUR
W7 W7
1,25 047 M10x8 1,25 046
62 309 ...
EUR
W4

253,30 00100

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Dokoncovacie obrabanie

SpinTools - Vyvrtavacia ty¢ s SpinTools - Vyvrtavacia tyc,
britom z tvrdokovu nastavitelna
A Svnutornym privadzanim chladiaceho média

Rozsah dodavky:
Bez drziaka vymenitelnych britovych dosticiek

o ~~—————— [ 1 F OAL
g
g s o é
LDRED g , 1 2
g
! LTA g
B
ra
62 375 ...
62 346 ... Dun-Dmex  OAL  BDX  LTA  DCONMS EUR
Dyin - Dnax LDRED DCONMS 1 EUR mm mm  mm  mm  mm W4
mm  mm mm w4 29,75-481 103 25 85 16 116,80 048
30-80 20 10 132,10 008 47,75-88,1 101 44 85 16 135,50 088
40-90 23 10 132,10 009
50-100 25 10 132,10 010
6,0-11,0 25 10 132,10 011 : Dy Halny T
720.120 31 10 10 o OpinTools - Drziak vymenitefnych britovych
o dosticiek pre vyvrtavacie tyce / mostik Multi-Head
o
o A Svnutornym privadzanim chladiaceho média
[ ]

Rozsah dodavky:
Bez vymenitelnej dosticky
Vr. upinacich skrutiek

O T w=Xxz=7T

— v, strana 66

SpinTools - Ocelova vyvitavacia ty¢

A Svnutornym privadzanim chladiaceho média

62 377 ...
pre LF HF  Vymenitelna EUR
mm  mm dosticka W4
2 62 375 048 28,2 12 CC.. 0602 206,30 048
P a 62375088/62376... 46,0 14 CC.. 0602 227,10 088
OAL 9 62375088/62376... 46,0 14 CC.. 0973 236,80 089
N
e 5 . —r
@ Vhodné vymenitelné dosticky najdete na — strane 63
62 345 ...
Diin = Dinax OAL LDRED DCONMS ;s Vymenitelna EUR -
mm mm  mm mm dosticka W4 W S = WE
9,75-15,1 75 30 16 CC.. 0602 174,60 015
11,75-17,1 80 37 16 CC.. 0602 174,60 017 Skrutka TORX® KIi& D Skrutka s
13,75-19,1 85 43 16 CC.. 0602 174,60 019 nakruzkom
14,75-20,1 90 51 16 CC..0602 174,60 020
15,75-211 95 57 16 CC.. 0602 174,60 021 62950.. 80950.. 62950..
17,75-23,1 100 67 16 CC..0602 174,60 023 3 L
19,75-251 105 72 16 CC.. 0602 200,90 024 Nahradné diely EUR EUR EUR
19,75-251 105 72 16 CC..09T3 200,90 025 Pre artikel €. w7 Y7 w7
21,75 - 27,1 110 77 16 CC..09T3 200,90 027 62 377 048 3,32 022 8,03 109 3,03 225
24,75-30,1 115 82 16 CC.. 0602 200,90 029 62 377 088 3,32 022 8,03 109 3,03 225
24,75-30,1 115 82 16 CC..09T3 200,90 030 62377 089 4,03 023 9,56 113 3,03 225
27,75-331 115 82 16 CC..09T3 210,70 033
31,75-371 115 82 16 CC..09T3 210,70 037
34,75-401 115 82 16 CC..09T3 210,70 040
38,75-441 115 82 16 CC..09T3 22490 044
42,75-481 115 82 16 CC..09T3 236,60 048
47,75-53,1 115 82 16 CC..09T3 264,20 053

o)
@ Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete na — strane 63
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Dokoncovacie obrabanie

SpinTools - Vyvrtavacie tyce so
stopkou z tvrdokovu

A Svnutornym privadzanim chladiaceho média

A LTA = Max. dizka vyloZenia

gt
| gSF===c=s====aq
o0
=
LTA g
OAL 14
L]
62 341 ...
Dpin - Dmax DCONMS s OAL ~ LTA  Vymenitelna EUR
mm mm mm ~ mm dosticka W4
5,8-11,2 5 80 45  WC..0201.. 260,40 011
7,8-13,2 6 100 60  WC..0201.. 260,40 013
0]
@ Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete na — strane 62
g —
Skrutka TORX® KIte D
62950... 80950...
Nahradné diely EUR EUR
Vymenitelna dosticka W7 Y7
WC.. 0201.. 3,32 021 8,69 108

SpinTools - Redukéné puzdra pre vyvrtavacie tyce

A Pre vyvrtavacie nastroje a vyvrtavacie tyce

DCONMS

OAL

DCONMS DCONWS  OAL

mm mm mm
16 4 37
16 5 37
16 6 37
16 8 37
16 9 37
16 10 37
16 1 37
16 12 37
16 13 37
16 14 37

05130

DCONWS

62 335 ...

EUR

W4

80,34
80,34
80,34
80,34
80,34
80,34
80,34
80,34
80,34
80,34

104
105
106
108
109
110
111
112
113
114

SpinTools - PredIzenia vyvrtavacich nastrojov

A Svnutornym chladenim

BD
DCONWS

OAL

DCONWS DCONMS

mm mm
10 16
16 16
Nahradné diely
Pre artikel ¢.
62337 128
62337 148

mm
16
24

OAL
mm
128
148

DCONMS

LPR
mm

44

62 337 ...
EUR
W4
170,40 128
194,40 148

Upinacia skrutka

62950 ...
EUR
w7
430 048
500 049
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Dokoncovacie obrabanie

SpinTools - Vysokorychlostné
vyvrtavacie hlavy

A Pre okruzovaci drziak a vysokorychlostnu vyvftavaciu stopku z tvrdokovu
A Svnutornym privadzanim chladiaceho média
A D, =pripouZziti vyvftavacej hlavy s jemnym nastavenim 0 - 2,7 mm

Rozsah dodavky:
Vyvrtavacia hlava bez vyvftavacej stopky, bez vymenitelnych britovych dosticiek

DRVS

\ e
[&)

[a)] .

s LLPR 'l»

max.

-D

| } | THSZMS

min.

62 361 ...

Dmin=Dmax  LPR THSZMS DCONMS ¢ Vymenitelna EUR

mm mm mm dosticka W4
8,75-141 18 M5 8 CC.. 0602 121,10 014
9,75-151 18 M5 9 CC.. 0602 121,10 015
10,75-16,1 23 M6 10 CC.. 0602 121,10 016
11,75-171 23 M6 1 CC.. 0602 121,10 017
12,75-181 23 M6 12 CC.. 0602 121,10 018
13,75-191 23 M6 13 CC.. 0602 121,10 019
14,75-201 23 M6 14 CC.. 0602 121,10 020
15,75-211 23 M6 14 CC.. 0602 121,10 021
16,75-22,1 27 M10 16 CC.. 0602 121,10 022
17,75-231 27 M10 16 CC.. 0602 121,10 023
19,75-251 27 M10 16 CC.. 0602 121,10 025
21,75-271 27 M10 16 CC.. 0602 123,40 027
24,75-30,1 27 M10 16 CC.. 0602 123,40 030
27,75-331 27 M10 16 CC.. 0602 123,40 033
31,75-371 27 M10 16 CC.. 0602 132,10 037
34,75-401 27 M10 16 CC.. 0602 143,00 040

o)
@ Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete na — strane 63

oy —

Skrutka TORX® KIGe D

62950... 80950...
Nahradné diely EUR EUR
Vymenitena dosticka W7 Y7

CC.. 0602 3,32 022 8,03 109

cuttingtools.ceratizit.com

SpinTools - Vysokorychlostné
tvrdokovové vyvrtavacie tyce

A Snaskrutkovanym zdvitovym ¢apom z vysoko kvalitnej ocele

A Svnutornym privadzanim chladiaceho média

A Upinacia di7ka stopky 35 mm

A Vyvrtdvacie stopky s DCONMS @ 18 mm su koncipované pre
upinanie v kliestinovych alebo hydraulickych upinacoch

Rozsah dodavky:
Vyvrtavacia ty¢ bez vyvftavacej hlavy

1%) (2]
=
ﬁ OAL 5
T Q
= a]
e s =y — A —
62 353 ...
DCONMS ,; OAL THSZWS EUR
mm mm W4
8 73 M5 257,00 008
9 80 M5 269,30 009
10 82 M6 288,20 010
1 89 M6 302,70 011
12 96 M6 316,10 012
13 103 M6 323,80 013
14 110 M6 390,60 014
16 120 M10 437,30 016

o ,
@ Informdcie o uzitocnej dizke ndjdete na — strane 73

SpinTools - Okruzovaci drziak
pre vyvrtavaciu hlavu

A Svnutornym privadzanim chladiaceho média

Rozsah dodavky:
Okruzovaci drziak vr. upinacej skrutky, avSak bez vyvrtavacej
hlavy a vymenitelnych dosticiek

DCONMS

1

®

62 404 ...
Duin = Dmax DCONMS s LF  HSUP  OAL EUR
mm mm mm mm mm w4
5,3 - 28,6 16 20 15 50 282,70 028
25,3-48,6 16 30 15 50 330,80 048
05|31
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Dokoncovacie obrabanie

Pomacka pre vyber vhodného okruzovacieho drziaka

A V/kombinécii S vysokorlychlostny'mi vyvr’tgvacimi hlavami
A Dizku L je mozné predlzit pomocou predliZenia stopky

Rozsah
presustruzenia
@ Diin. = D D, Zé&kladné drziaky L Vyvrtavacia hlava
mm 62 404 ... mm 62 361 ... Strana
53-10,6 028 27 040
8,3- 13,6 028 27 037
12,3-17,6 028 27 033
15,3 -20,6 028 27 030
Ty : 18,3 - 23,6 028 27 027
: ==t 20,3-25,6 028 27 025
1 p 22,3-276 028 27 023
d :; @D 23,3-28,6 028 27 022
=X ﬁ 253-306 048 27 040 .
R 28,3 - 33,6 048 27 037
,J—_\ 32,3-376 048 27 033
[ 35,3-40,6 048 27 030
38,3-43,6 048 27 027
40,3 - 45,6 048 27 025
42,3 - 476 048 27 023
43,3-48,6 048 27 022

SpinTools - Vyvazovacie kruzky

A Pre vyvaZovanie vyvitavacich hlav bez vyvazovacieho stroja

Rozsah dodavky:
CD-ROM s aplikacnymi parametrami, popr. s parametrami pre nastavenie

BDX

DCONMS
I
138
§ A
62 300 ...
DCONMS BDX OAH WT EUR
mm mm mm kg W4
32 50 16 0,08 258,70 032
40 58 16 0,09 280,60 040
50 70 16 0,13 299,10 050
55 75 16 0,14 310,00 055
63 84 16 0,16 321,00 063
Upinacia skrutka
62 950 ...
Nahradné diely EUR
DCONMS W7
32-63 6,66 009
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavanie
Dokonc&ovacie obrabanie

SpinTools - Jednobrita vyvitavacia hlava (suprava 1)

A Vhodnapre @3- @881 mm
A Rozsah doddvky @ 9,75 - @ 30,1 popr. 9,75 - @ 40,1 mm
A Svnitornym privadzanim chladiaceho média

Rozsah dodavky:
A 1 kufrik - 62345030024,75-030,1mm
A 1jednobrita vyvrtavacia hlava - 62345033027,75-0331mm
(podfa vyberu) - 62345037031,75-0371mm
A 4vyvrtavacie tyce - 623450400 34,75 -2 40,1 mm
(suprava SK40 a suprava MAS-BT) 4 1imbusovy kl'i¢ - SW5
- 6234501509,75- @151 mm A 1kfaé Torx-T7

- 623450208 14,75 -@20,1 mm
- 623450240 19,75-@251 mm
- 62345029024,75-0 30,1 mm
A 8 vyvrtavacich ty¢i (moduldrna stiprava)

- 6234501509,75-@ 151 mm

- 623450190 13,75 -0 19,1 mm
- 623450233 17,75- @231 mm
- 62345027 @21,75-0271 mm

Modularne STM SK MAS-BT
62334.. 62345.. 62345...
Duin=Dmax ~ Upinac EUR EUR EUR
mm W4 W4 W4
9,75-40,1 STM 36 2.018,00 999
9,75 - 30,1 SK 40 1.592,00 990
9,75-30,1 BT 40 1.592,00 993

SpinTools - Jednobrita vyvitavacia hlava (suprava 2)

A Vhodndpre @3 -2 88,1 mm
A Rozsah doddvky @ 9,75 - @ 88,1 mm
A Svnitornym privadzanim chladiaceho média

Rozsah dodavky:

A 1 kufrik A 1kfaé Torx-T7

A 1 jednobrita vyvrtavacia hlava A 1imbusovy kfi¢ - SW5
(podfa vyberu)

A 4vyvitavacie tyce
- 6234501509,75-@ 151 mm
- 623450200 14,75-020,1 mm
- 623450243 19,75- @251 mm
- 62345029024,75-030,1mm
A 2 vyvftavacie tyce, nastavitelné
- 62375048@29,75-048,1 mm
- 62375088@47,75-@881mm
A vr. drziaka vymenitefnych
britovych dosticiek
- 62377048 CC..0602
- 62377088 CC..0602

Modularne STM HSK-A SK MAS-BT
62334.. 62345.. 62345.. 62345..

Din = Dimax Upinaé EUR EUR EUR EUR

mm W4 W4 W4 w4

9,75 - 88,1 STM 36 2.188,00 997

9,75-88,1 HSK-A63 2.457,00 997

9,75 - 88,1 SK40 2.457,00 998

9,75 - 88,1 BT 40 2.457,00 999
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavanie
Dokonéovacie obrabanie

SpinTools - Jednobrita vyvitavacia hlava ER32 (stprava)

A Vhodndpre @ 3,0 - @881 mm
A Obsah dodavky @ 9,75 - @ 30,1 mm
A Svnutornym privadzanim chladiaceho média

Rozsah dodavky:
A 1 kufrik
A 1 jednobritova vyvrtavacia hlava (62 332 732)
A 4vyvrtavacie tyce
- 6234501509,75-@151 mm
- 623450200 14,75-020,1 mm
- 623450242 19,75- @251 mm
- 62345029024,75-030,1mm
A 1 upinaci kfué - T7
A 1imbusovy kli¢ - SW5

62 332 ...
Dinin = Dimax Upinaé EUR
mm W4
9,75 - 30,1 ER 32 1.297,00 999
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Nastroje na vyvrtavanie
DokoncCovacie obrabanie

SpinTools - Dokoncovacie jednobritové rezné hlavy

A Synutornym privadzanim chladiaceho média

Rozsah dodavky:
Bez drziakov britovych dosticiek a bez britovych dostiCiek

STM
BDX BDX
DF DF
DCONMS DCONMS
- 12
i
i 3
: 8 &
Tk |
D - D ]7
Digitalna Analdgova
Dinin = Dinax Dinin - Drnax rozSireny Upinaé DCONMS  BDX DF LPR DCONWS WT
mm mm mm mm mm  mm mm kg
23,9-31,1 29,9-371 STM 11 1 22,5 20 40 1 0,08
30,9-40,1 37,9-471 STM 14 14 29,0 25 45 13 0,15
39,9-51,1 47,9-59,1 STM 18 18 37,0 32 65 17 0,38
50,9-67,1 64,9-81,1 STM 22 22 47,0 40 72 22 0,70
66,9 - 87,1 84,9-105,1 STM 28 28 590 50 82 30 1,32
86,9-116,1 104,9-134,1(124,9-1541) STM 36 36 720 63 105 30 3,15

. ! - !
/ /
¢ {
‘@ ®
Digitalny Anal6gova

Modularne STM  Modularne STM

62 308.. 62303..

EUR EUR

W4 W4
754,30 031 639,60 031
754,30 040 639,60 040
771,70 051 661,50 051
800,10 067 692,10 067
845,90 087 745,50 087
958,40 116 875,40 116

@)
@ Pre zabezpecenie optimalnej stability sa musi uprednostnit hlavné rozsahy vyvftavania pred rozsirenymi rozsahmi vyvrtavania.

gy -

Skrutka unasaca Unasac

62 950 ... 62 950 ...
Nahradné diely EUR EUR
Pre artikel ¢. W7 w7
62303 031 /62 308 031 M2x2,5 0,71 162 5x8,5x3 21,62 035
62 303 040/ 62 308 040 M2,5x6 0,71 163 6x10,3x4 22,48 036
62 303 051 / 62 308 051 M3x8 0,98 164 8x15x5 2412 037
62 303 067 / 62 308 067 M4x10 0,98 165 10x18,1x6 27,40 038
62 303 087 / 62 308 087 M5x10 1,25 166 12x20x6 32,20 039
62303 116 / 62 308 116 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040

M4x6
M5x8
M6x10
M8x12
M10x16
M10x16

ma) G

Skrutka s $08. Upinacia skrutka
hlavou ST

62 950 ... 62 950 ...
EUR EUR

W7 W7

6,66 287 M4x3 1,25 213
6,66 288 Mb5x4 1,25 214
6,66 289 M6x5 1,25 215
6,66 290 M8x6 1,25 216
6,66 291 M10x10 125 217
6,66 291 M10x18 1,25 218

(e}
@ Vhodné zdkladné drziaky vid od — strany 51.

SpinTools - Digitalny flash disk
A Moznost pouZitia pre vSetky digitalne hlavy SpinTools aj pre hi.flex Digital
A Prepracovany software pre eSte presnejSie nastavenie

Rozsah dodavky:
Vr. batérie AAA

cuttingtools.ceratizit.com

62 309 ...
EUR
W4

253,30 00100
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Dokonéovacie obrabanie

SpinTools - Drziaky vymenitelnych dosticiek, 90° a 95°

A Pre jednobrité dokoncovacie vyvftavacie hlavy obj. ¢. 62 303 ..., 62 308 ...

Rozsah dodavky:
Vr. upinacej skrutky Torx pre britovi dosti¢ku, bez upinacej skrutky pre drziak

(%) (2] 2} ‘
H H 2
§ § : —
L
90° rozsireny
90° 90°, rozSireny 95°
62318.. 62318.. 62320..
DCONMS Vymenitelna EUR EUR EUR
mm dosticka W4 W4 W4
11 CC.. 0602 132,10 031 159,40 037 147,40 031
13 CC.. 0602 147,40 040 174,60 047 160,50 040
17 CC.. 0602 160,50 051 192,10 059 176,90 051
22 CC.. 0602 174,60 067 208,50 081 183,40 067
30 CC.. 0602 191,00 087 22490 105
30 CC..09T3 191,00 116 22490 134 208,50 087
30 CC..09T3 263,10 154

0]
@ Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete na — strane 63

[ B

Skrutka TORX® Klig D
62 950 ... 80950 ...
Nahradné diely EUR EUR
Vymenitefna dosticka W7 Y7
CC.. 0602 M2,5x6 3,32 022 TO7 8,03 109
CC..09T3 M4x9 403 023 Ti5 9,56 113
SpinTools - Vyvrtavacie tyce so stopkou z tvrdokovu
A PrediZenie stopky pre jednobritové dokon&ovacie vyvrtavacie hlavy ¢. art. 62 303 ..., 62 308 ...
A Synutornym privadzanim chladiaceho média
g OAL
a
S LB
D’E
Q =
g 2
8 g
g a
62 354 ...
Dpin - Dmax  DCONWS DCONMS,; OAL LB WT EUR
mm mm mm mm  mm kg W4
23,9-31,1 1 20 250 210 0,81 1.318,00 020
30,9 - 40,1 14 25 306 261 154 1.802,00 025
39,9-51,1 18 32 380 315 3,03 2.820,00 032

05|36 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

Dokoncovacie obrabanie

SpinTools - Reverzny adaptér na Minimalny priemer (@ B) pri
spatne vyvrtavanie zachadzani pre spatne vyvrtavanie
A Pre drziaky britovych dosticiek obj. ¢. 62 318 .../ 62 320 ...
Rozsah dodavky: 28
Adaptér vr. upinacej skrutky @ BDX
‘ %“T\ ™~ i
‘ '
I ey : * <‘$
‘\ _ § \ M
o & <~ ERBE
48 U L s
ol 3 —l i
' I\F N\ 7‘ Sl e
£ TN —
i i
DCONMS LF T —
62 321 ...
LSC DCONMS LF Dmin = Dinax EUR
mm mm mm mm W4 2A
6,5 1 13,0 37-44 205,30 044
8,0 1 13,0 40-47 205,30 051
6,5 13 12,6 44-53 205,30 053 A i A
10,0 13 126 51-60 20530 060 Minimalny priemer (@ B) vstupného otvoru
6,5 17 31,3 53-64 205,30 064
10,0 17 31,3 60-71 205,30 071 7B - @BDX+@A H*
6,5 22 31,2 68-80 212,90 080 2
12,0 22 31,2 75-91 212,90 091
10,0 30 29,0 87-107 220,40 107

Miniméalne presadenie (E) pre zachadzanie

o)
@ Pri praci dbajte na lavotoCivé otacanie vretena

g--2A-08 o5

i

*bezpecna vzdialenost

Skrutka s §0S.
hlavou Priklad:
Vyvrtavacia hlava = 62 303 031
] o 62950 ... Vym.brit.doSticka = 62 318 031
Nahradné diely EUR Reverzny adaptér = 62 321 044
Pre artikel &. w7 @BDX =20 mm
62 321044 6,92 278 @A=Amin. =37
62 321051 7,08 279 “Bez egpllgétna' vzrggl]enosfﬂ mm
62 321 053 6,92 280 P
62 321060 7,08 281
62 321 064 6,92 282 20+ 37
62 321 071 708 283 OB=—75"—-285+1-295mm
62 321080 6,92 284
62 321 091 7,08 285
62321107 8,03 286

cuttingtools.ceratizit.com 05|37



KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie

Dokonéovacie obrabanie

SpinTools - Vyvitavacia a dokonCovacia hlava Vario-Head

A Prevyvrtavacie ty¢e @ 16 mm a drziaky vymenitelnych britovych dosticiek
A Synutornym privédzqnim chladiaceho média
A |SCX = priechodna hlbka vyvrtavacej tyce

Rozsah dodavky:
Bez vyvrtavacej tyCe a drziaka vymenite/nych britovych dosticiek
Vr. vloZky pre chladiace médium

STM
BDX ‘
DCONMS
0
x i
2 I
s
DCONWS ’
s
@D . i
: i
Digitalny
Modularne STM
62 364 ...
Dinin = Dinax Upinaé DCONMS BDX DCONWS LPR LSCX ADJRGR EUR
mm mm mm mm mm  mm mm W4
3-152,1 STM 36 36 63 16 765 110 0-6,5 1.180,00 101
—L0
|
Vlozka pre Upinacia skrutka Upinacia skrutka
chladiace svalcovou hlavou
médium
62 366 ... 62 950 ... 62 950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR
Pre artikel ¢. W4 W7 W7
62 364 101 84,31 002 M10X12 1,02 341 M3X14 1,02 340
Skrutka's Upinacia skrutka
valcovou hlavou
62 950 ... 62 950 ...
Nahradné diely EUR EUR
Pre artikel ¢. W7 W7
62 364 101 M10x25 340 343 M10X18 1,02 342
o)
@ Vhodné zdkladné drZiaky vid od — strany 51.
SpinTools - Digitalny flash disk
A Moznost pouzitia pre vSetky digitalne hlavy SpinTools aj pre hi.flex Digital
A Prepracovany software pre eSte presnejSie nastavenie
Rozsah dodavky:
Vr. batérie AAA
62 309...
EUR
W4

05]38
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Dokoncovacie obrabanie

SpinTools - Drziaky vymenitelnych
dosticiek, 90°

A Pre vyvrtavaciu a dokoncovaciu hlavu Vario-Head 62 364 101

Rozsah dodavky:
Vr. upinacej skrutky Torx pre britovu doSticku, bez upinacej skrutky pre drziak
-_—n
LF =
g .
% E [ .
8 <
90°
62 365 ...
LF DCONMS Vymgnifel’né Diin-Dimax  Dimin - Dimax r0zSireny EUR
mm mm  dosticka mm mm w4
13,06 30 CC..09T3 87,75-101,1  100,75-1141 187,10 101
22,05 30 CC.09T3 105,75-119,1 118,75-132,1 223,30 119
32,06 30 CC.09T3 125,75-139,1 138,75-152,1 261,60 139

o)
@ Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete na — strane 63

SpinTools - Distancny kus

A Pre drziaky britovych dosticiek obj. ¢. 62 365 ...

DCONWS

|
- -
62 366 ...
LSC DCONWS EUR
mm mm W4
6,5 30 213,20 001

SpinTools - Jednobritova digitalna vyvrtavacia hlava Vario (suprava)

A Vhodnapre @3 - @152 mm
A Obsah dodavky @ 9,75 - @ 101,13 mm
A Svnitornym privadzanim chladiaceho média

Rozsah dodavky:
A 1 kufrik
4 1 jednobritova dokon€ovacia
vyvrtavacia hlava
- 62364101
A 2vyvrtavacie tyce
- 6234501509,75-@20,1 mm
- 62345024219,75-@30,1 mm
A vyvrtavacie tyce, nastavitelné
- 62375048029,75-0481 mm
- 62375088@47,75-10881mm
A 3drziaky vymenitefnych britovych dosticiek
- 62377048029,75- @481 mm
- 623770880 47,75-0881mm
- 6236510108775-@1011 mm

62 309 00100

I:)mln = Dmax Uplnaé
mm
9,75-101,1 STM 36

cuttingtools.ceratizit.com

A 4imbusové klice - SW2,5/4/5/8
A 2 upinacie kfuce - T7/T15

A 1 vlozka pre chladiace médium 62 366 002
4 1 digitalna zobrazovacia jednotka

Modularne STM

62 364 ...

EUR
W4
220500 999
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Dokonéovacie obrabanie

SpinTools - Dokoncovacie jednobritové rezné hlavy

A Synutornym privadzanim chladiaceho média
A Extrémne stabilné spojenie medzi drziakom britovych dosticiek a vyvftavacou hlavou

Rozsah dodavky:
Vyvrtavacia hlava bez drziaka britovych dosticiek, pritlacné dosticky a vystue

STM
BDX
DF
DCONMS
Modularne STM
62 305 ...
Dpin=Dmax ~ Upinac DCONMS  BDX DF LPR ADJRGR WT EUR
mm mm mm mm mm mm kg W4
86 - 402 STM 36 36 72 63 120 +125 294 1.937,00 302
e
A, | ) R
Skrutka s Skrutka undsaca Unasac Upinacia skrutka
valcovou hlavou ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR
Pre artikel ¢. W7 W7 W7 W7
62 305 302 M8x45 3,75 292 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M8x60 7,08 011

[¢]
@ Vhodné zdkladné drziaky vid od — strany 51.

SpinTools - Drziak vymenitelnych reznych dostiCiek
A Pre jednobritové dokoncovacie vyvftavacie hlavy
4 Uhol nastavenia 90°

Rozsah dodavky:
Vr. pritlacnej doSticky a vystuze

62 438 ...

Din - Dimax ~ Vymenitelna EUR

mm dosticka W4
86 - 138 CC..09T3 420,20 138
86 - 138 CC.. 1204 395,20 238
136 - 220 CC..09T3 501,00 220
136 - 220 CC.. 1204 470,50 320
188 - 302 CC..09T3 628,70 302
242 - 402 CC..09T3 706,30 402

0]
@ Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete na — strane 63
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavanie
Dokonc&ovacie obrabanie

Nahradné diely pre drZiaky vymenitelnych britovych dostiCiek

> s Y
w - W
Skrutka TORX® KIac D Pritlacnd Vystuz
dogticka
62 950 ... 80950.. 62950.. 62950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR
Pre artikel ¢. W7 Y7 W7 W7
62438138 M4x9 403 023 T15 9,56 113 73,46 152 54,47 149
62438 238 M5x10 445 232 T20 10,25 114 73,46 152 54,47 149
62438 220 M4x9 403 023 T15 9,56 113 82,96 153 61,45 150
62 438 320 M5x10 445 232 T20 10,25 114 82,96 153 61,45 150
62438 302 M4x9 403 023 T15 9,56 113 82,96 153 61,45 150
62 438 402 M4x9 403 023 T15 9,56 113 82,96 153 61,45 150

SpinTools - Vyvitavacia suprava
A Vhodné pre @86 - @402 mm

A Rozsah doddvky @ 86 - @ 302 mm

A Svnutornym privadzanim chladiaceho média

Rozsah dodavky:
A 1 kufrik
4 1 jednobrita dokoncovacia vyvrtavacia hlava
- 62305302
A 3drziaky vymenitefnych dosticiek
- 62438138086 -0 138 mm
- 624382200136 - @220 mm
- 624383020188 - @302 mm
A 2 pritlaéné dosticky a 2 vystuze
- 62950149
- 62950150
- 62950152
- 62950153
A 1imbusovy kfu¢ - SW5
A 1 kfGé Torx - T15

Modularne STM
62 439 ...
Dpin=Dmax ~ Upinac EUR
mm W4
86 - 302 STM 36 2.657,00 999
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Hrubovanie/dokonCovanie

TwinKom - Zakladné teleso

Rozsah dodavky:
Zé&kladné teleso, upinacia doska vr. stavacich a upinacich skrutiek
Upinaci drziak (+ vlozka pre vymenitelné dosticky) a vymenitelné dosticky objedndvajte samostatne

DCONMS| | ]
DE

[ NEW | [ NEW |
Dlhy Kratky
62870... 62870..
Diin-Dmax ~ KOMET ~ DCONMS  DF Upinaé LPR LB EUR EUR
mm oznacenie mm mm mm mm W4 W4
24-32 G0170552 13 25 ABS25 45 6,0 377,80 03290
24-32 GO171072 16 32 ABS 32 70 70 391,10 13289
30-41 GO170562 13 25 ABS25 50 377,80 04190
30-41  GO171132 16 32 ABS32 8 75 391,10 14189
39-53 GO171022 16 32 ABS32 60 494,20 05389
39-53 GO171622 20 40 ABS40 120 8,0 505,60 15388
51-71  GO171522 20 40 ABS40 60 505,60 07188
51-71  GO0172122 28 50 ABS50 135 10,0 526,70 17197
64-91  GO172022 28 50 ABS 50 70 546,90 09197
64-91  GO172622 34 63 ABS63 155 13,0 607,70 19196
83-124 G0172522 34 63 ABS 63 70 547,90 12496
83-124 G0173122 46 80 ABS80 155 16,5 622,70 12592
109-167 GO173032 46 80 ABS80 90 792,70 16792"
109-167 GO173042 46 80 ABS80 175 884,30 16892"
139-215 GO173562 56 100 ABS100 125 834,00 21591"
139-215 GO173572 56 100 ABS100 240 979,40 21691"

1) rozsahu priemerov je mozné dosiahnut iba pomocou zakladného upinacieho drZiaka TwinKom (s radidinym a axidlnym nastavenim) a prisluSnej kazety VBD!

—_— o B e

Stavaci kolik Stavacia skrutka Upinacia dosticka Upinacia skrutka
TwinKom

62 950 ... 10950... 62950... 10 950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR
Dmin = Dimax W7 W7 W7 W7
24-32 24-32 8,23 46200 M2,5X5.SW1,3 0,69 16500 61,51 46900 M2x4,5 TX6 2,62 15800
30-41 30-41 8,23 46300 M2,5X5.SW1,3 0,69 16500 69,31 47000 M2,5x5,3 TX8 2,43 15900
39-53 39-53 8,23 46400 M4x8-SW2 0,90 11100 68,44 47100 M2,5x7 TX8 2,43 16000
51-71 51-71 8,23 46500 M4x10-SW2 0,90 11200 71,90 47200 M3,5x9,4 TX10 2,43 16300
64-91 64-91 8,23 46600 M6X12 SW3 0,90 16100 82,31 47300 M4,5x11,5-T15 2,43 13500
83-124 83-124 8,23 46700 M6X20 SW3 0,90 16200 84,04 47400 M5x12-SW2,5 0,90 11000
109-167 109-167 8,23 46800 M8X20.SW4 1,65 16600 105,70 47500
139-215 139-215 9,27 47800 M10X20DIN913 2,77 17500 119,60 47700 M6x20 Swh 0,87 17600

Skrutka's Skrutka's
valcovou hlavou valcovou hlavou
TwinKom
62 950 ... 62 950 ...
Nahradné diely EUR EUR
Dinin = Dimax W7 W7
24-32 M3X16 0,65 46000
30-41 M4X20 0,90 45500
39-53 M5X25 0,90 45600
51-7 M6X30 0,90 45700
64-91 M8X35 0,90 45800
83-124 M8X45 0,99 45900
109-167 M10X50 1,65 46100 M5x16 0,90 00000
139-215 M12x60 1,65 47600

(¢}
@ Névod na obsluhu je k dispozicii na stiahnutie v Online e-shopu
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Hrubovanie/dokonCovanie

TwinKom - Upinaci drziak 90°

A Sradidlnym nastavenim
A Cenazakus

Rozsah dodavky:
Vrdtane upinacej skrutky
Vymenitelné dosticky objedndvajte samostatne

D min — D max

TwinKom - Upinaci drziak 80°

A Sradidlnym nastavenim
A Cenazakus

Rozsah dodavky:
Vratane upinacej skrutky
Vymenitelné dosticky objedndvajte samostatne

D min — D max

E E
62 871 ... 62 875 ...
Diin = Dimax KOMET  Vymenitelna EUR Diin = Dinax KOMET  Vymenitelna EUR
mm oznacenie  dosticka W4 mm oznacenie  dosSticka W4
24-32  G0370330 WO.X0403 153,20 03200 24-32 G03 80310 WO0.X 0403 153,20 03200
30-41 G0370141 WO0.X05T3 153,20 04100 30-41 G03 80021 WO0.X05T3 153,20 04100
39-53  G0370230 WO.X05T3 148,90 05300 39-53  G0380090 WO.X05T3 148,90 05300
51-71 G0370240 WO.X06T3 156,40 07100 51-71 G03 80100 WO.X06T3 156,40 07100
64 -91 60370250 WO0.X0804 166,00 09100 64-91 G03 80110 W0.X 0804 166,00 09100
83-124 G0370260 WO.X1005 179,90 12400 83-124 G0380120 WO.X1005 179,90 12400
Upinacia skrutka
10 950 ...
EUR
Dmin - Dmax W7
24-32 2,43 10700
30-41 2,43 10500
39-53 2,43 10500
51-71 2,43 10600
64-91 2,16 12700
83-124 2,16 12700
0]
@ Vhodné vymenitelné dosticky ndjdete na — strane 59.
TwinKom - hlbky rezu
APy P M K N S
W0.X 0302 1,5 1,0 1,5 2,0 1,0
WO0.X 0403 2,5 1,5 3,0 3,0 1,5
WO0.X 0573 45 35 50 50 35
WO0.X 0576 6,0 4,0 6,0 6,0 4,0
WO0.X 0804 75 6,0 75 75 6,0
WO0.X 1005 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0
o\
@ DalSie rezné parametre ndjdete na — strane 65.
0]
@ Vhodné upinace pre ABS stopku ndjdete v — Kataldg - Technolégia upinanie, kapitola 16 Nastrojové drziaky a prisluSenstvo.
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Hrubovanie/dokonCovanie

TwinKom - Zakladny upinaci drZiak, s radialnym a axialnym nastavenim

A (Cenazakus

Rozsah dodavky:
Vlozku pre vymenitelnd dosti¢ku a vymenite/né dosticky objednavajte samostatne

D min — D max

62 872 ...
Dinin = Dinax KOMET EUR
mm oznacenie W4

24 -32 G03 70011
30-41 G03 70021
39-53 G03 70031
51-71 G03 70041
64 - 91 G03 70061
83-124  G03 70071
109-167  G03 70081
139-215  G03 70091

166,00 03200
166,00 04100
175,70 05300
181,10 07100
216,40 09100
265,60 12400
280,70 16700
396,30 21500

TwinKom - Vlozka pre vymenitelnd dosticku, 90°  TwinKom - Vlozka pre vymenitelnd dosticku, 80°
A Saxidlnym nastavenim A Saxidlnym nastavenim
A Cenazakus A Cenazakus

Rozsah dodavky:
Vratane upinacej skrutky
Vymenitelné dosticky objedndvajte samostatne

Rozsah dodavky:
Vratane upinacej skrutky
Vymenitelné dosticky objedndvajte samostatne

D min — D max
D min — D max

62 873 ... 62 874 ...
Duin = Dimax KOMET  Vymenitelna EUR Dinin = Dinax KOMET  Vymenitelna EUR
mm oznacenie  doSticka 2B/6# mm oznacenie  dosSticka 2B/6#
24 -32 D54 60510 WO0.X 0302 105,60 03200 24-32 D54 60610 WQ0.X 0302 105,60 03200

30-41 D54 60520 WO0.X 0403 120,00 04100 30-41 D54 60620 WO0.X 0403 120,00 04100

39-53 D54 60030 WO0.X05T3 128,50 05300 39-53 D54 60130 WO0.X05T3 128,50 05300
51-71 D54 60040 WO0.X06T3 139,30 07100 51-71 D54 60140 WO.X06T3 139,30 07100
64 - 91 D54 60050 WO0.X 0804 143,60 09100 64 - 91 D54 60150 WO.X 0804 143,60 09100
83-167  D5460060 WO0.X1005 158,50 12400 83-167  D5460160 WO0.X1005 158,50 16700
139-215 D5460070 WO.X 1206 178,90 21500 139-215  D5460170 WO.X 1206 178,90 21500

-

Upinacia skrutka

10950 ...

Nahradné diely EUR

I:)min - Dmax W7

24 -32 2,43 10000
30-41 2,43 10700
39-53 2,43 10800
51-71 2,43 16400
64-91 2,16 12700
83-167 2,16 12700
139-215 2,16 17400
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Hrubovanie/dokoncovanie

SpinTools - Dvojbrita hrubovacia/dokonGovacia vyvftavacia hlava

A Ndstroj s vnitornym privodom chladiaceho média
A Jeden dielik na stupnici zodpoveda 0,01 mm v priemere

Rozsah dodavky:
Vyvrtavacia hlava s nastavovacim vretenom, unasacom, dorazovym kolikom, 2 upinaci skrutky, 2 perové podlozky

STM
BDX
|._oF |
DCONMS,
m==m
%] @ —+— [ ] -
EJ 8=
RN
A
‘ D, @D, ‘
Modularne STM
62 380 ...
Dpin-Dmax ~ UpinaC  DCONMS ~ BDX DF LPR LS DRVS WT EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4
29,5-401 STM14 14 25 25 55 16 2,5 0,12 487,90 040
39,5-50,5 STM18 18 32 32 65 20 25 024 508,70 050
49,5-66,5 STM22 22 42 40 82 24 30 048 551,30 066
65,5-875 STM28 28 55 50 100 30 3,0 0,94 613,50 087
86,5-1155 STM 36 36 72 63 125 40 3,0 1,89 737,90 115
. | O =
Skrutka s §08. Perova podlozka Dorazovy kolik
hlavou
62 950 ... 62950... 62950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR
Pre artikel ¢. W7 W7 W7
62 380 040 M5x12 2,36 293 05,3/9,3 0,71 312 6,92 231
62 380 050 M6x16 2,36 294 (06.4/10,2 0,71 313 6,92 231
62 380 066 M8x20 2,36 295 (8,4/14,0 0,71 314 7,34 234
62 380087 M10x25 2,64 296 ©10,5/17,0 0,71 315 7,34 234
62380115 M12x25 2,93 297 013,0/21,0 0,71 316 7,34 234
Skrutka unaSaca Unésac
62 950 ... 62 950 ...
Nahradné diely EUR EUR
Pre artikel ¢. W7 W7
62 380 040 M2,5x6 0,71 163 6x10,3x4 22,48 036
62 380 050 M3x8 0,98 164 8x15x5 24,12 037
62 380 066 M4x10 0,98 165 10x18,1x6 27,40 038
62 380087 M5x10 1,25 166 12x20x6 32,20 039
62380115 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040

@)
@ Vhodné zdkladné drziaky vid od — strane 51.
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Hrubovanie/dokonCovanie

SpinTools - Par drziakov hrubovacich/dokoncovacich vymenitelnych britovych dosticiek, 90°

A Drziak vymenitelnych dosticiek pre dokoncovanie je v axidlnom smere spétne odsadeny 0 0,4 mm
A Pohyb drZiaka dokoncovacich vymenitenych dostiCiek zabezpeCuje nastavovacie vreteno

A DrZiak pre dokoncovanie sa musi do hlavy namontovat bez radidlnej nastavovacej skrutky

A Pridavok pre drZiak dokonCovacej dosticky ¢ini cca 0,3 mm v priemere

Rozsah dodavky:
Par drziakov vymenitelnych britovych dosti¢iek, 1 nastavovacia skrutka, 2 upinacie skrutky na vymenitelné dosticky, 1 zaistovacia skrutka

62 381 ...

Dinin = Dimax Vymenitelna EUR

mm dosticka W4
29,5-40,1 CC.. 0602 374,40 040
39,5-50,5 CC..09T3 400,70 050
49,5 - 66,5 CC..09T3 455,20 066
65,5 - 87,5 CC.. 1204 592,70 087
86,5 - 115,5 CC.. 1204 923,50 115

(o]
@ Vhodné vymenitelné doSticky ndjdete na — strane 63

[ B e [

Skrutka TORX® Kra¢ D Zaistovacia Dorazovd skrutka
skrutka
62 950 ... 80950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR
Pre artikel ¢. W7 Y7 w7 w7
62 381 040 M2,5x6 3,32 022 TO7 8,03 109 M4x0,5x9,5 539 239 M3x8-SW1,5 507 015
62 381050 M4x9 403 023 T15 9,56 113 M4x0,5x13 569 240 M3x8-SW1,5 507 015
62 381 066 M4x9 403 023 T15 9,56 113 Mé6x14 1,25 241 M3x8-SW1,5 507 015
62 381087 M5x10 445 232 T20 10,25 114 M6x20 1,25 242 M3x8-SW1,5 507 015
62381115 M5x10 445 232 T20 10,25 114 M6x30 1,37 333 M3x8-SW1,5 507 015
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavanie
Hrubovanie

SpinTools - Hrubovacie vyvrtavacie hlavy s 2 brity

A Svnutornym privadzanim chladiaceho média

Rozsah dodavky:
Vyvrtavacia hlava vr. una$aca, upinacich skrutiek, peroviek, skrutky una$aca a nastavovacieho kolika

STM
BDX
DF
__.{DCONMS
Modularne STM
62 295 ...
Dimin = Dmax Upinaé  DCONMS  BDX DF LPR LS WT EUR
mm mm mm mm mm mm kg W4
23,5-30,5 STM 11 1 20 20 40 13 0,05 277,30 030
29,5 - 40,1 STM 14 14 25 25 45 16 0,09 298,00 040
39,5-50,5 STM 18 18 32 32 65 20 0,25 322,00 050
49,5 - 66,5 STM 22 22 42 40 72 24 0,38 363,50 066
65,5 - 87,5 STM 28 28 55 50 82 30 0,59 425,70 087
86,5-115,5 STM 36 36 72 63 105 40 1,23 554,60 115
114,5-153,0 STM 36 36 94 94 140 40 2,80 954,00 153
. | O =
Skrutka's Perova podlozka Dorazovy kolik
$08. hlavou
62 950 ... 62950... 62950...
Nahradné diely EUR EUR EUR
Pre artikel ¢. W7 W7 W7
62295030 M4x8 2,36 298 04,3/73 0,71 311 6,92 231
62295 040 M5x12 2,36 293 05,3/9,3 0,71 312 6,92 231
62 295 050 M6x16 2,36 294 06.4/10,2 0,71 313 6,92 231
62 295 066 M8x20 2,36 295 (8,4/14,0 0,71 314 7,34 234
62 295 087 M10x25 2,64 296 ©10,5/17,0 0,71 315 7,34 234
62295115 M12x25 2,93 297 013,0/21,0 0,71 316 7,34 234
62295153 M16x35 7,17 299 ©17,0/34,0 1,25 317 7,34 234
Skrutka unasaca Unasac
62 950 ... 62 950 ...
Nahradné diely EUR EUR
Pre artikel ¢. W7 W7
62295030 M2x2,5 0,71 162 5x8,5x3 21,62 035
62 295 040 M2,5x6 0,71 163 6x10,3x4 22,48 036
62295 050 M3x8 0,98 164 8x15x5 24,12 037
62295 066 M4x10 0,98 165 10x18,1x6 27,40 038
62 295 087 M5x10 1,25 166 12x20x6 32,20 039
62295115 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040
62295153 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040

(e}
@ Vhodné zdkladné drziaky vid od — strany 51.
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Hrubovanie

SpinTools - Par drziakov vymeniternych ~ SpinTools - Par drziakov vymeniternych

reznych dosticiek Standard, 90° reznych dosticiek Standard, 70°
Rozsah dodavky: Rozsah dodavky:
Sastavovacie skrutky, dorazovy ¢ap, upinacie skrutky dosticiek nastavovacie skrutky, dorazovy ¢ap, upinacie skrutky dosticiek

1

62 296 ... 62 299 ...

Duin = Dmax  Vymenitelna EUR Duin = Dmax  Vymenitelna EUR

mm dosticka W4 mm dosticka W4
23,5-30,5 CC..0602 322,00 030 23,5-30,5 CC..0602 322,00 030
29,5-40,1 CC..0602 332,90 040 29,5-40,1 CC..0602 332,90 040
39,5-50,5 CC..09T3 356,90 050 39,5-50,5 CC..09T3 356,90 050
49,5-66,5 CC..09T3 408,20 066 49,5-66,5 CC..09T3 408,20 066
65,5-87,5 CC..1204 509,80 087 65,5-87,5 CC..1204 509,80 087
65,5-87,5 CN..1204 530,50 088 65,5-87,5 CN..1204 530,50 088
86,5-115,5 CC..1204 804,40 115 86,5-115,5 CC..1204 804,40 115
86,5-115,5 CN.. 1606 829,60 116 86,5-115,5 CN.. 1606 829,60 116
114,5-153 CN.. 1606 1.054,00 154 114,5-153 CN.. 1606 1.054,00 154

114,5-153 CC.. 1204 910,40 153

0]
@) \!hodné vymenitelné britové dosticky ndjdete v tejto kapitole na — strane 63.
DalSie vymenitelné britové dosticky ndjdete v kapitole 9 ,Sustruznicke noze s vymenite/nymi dostickami®.

Skrutka TORX® Klu¢ D Zaistovacia
skrutka
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR
Dinin = Dinax Vymenitefnd dosticka W7 Y7 W7
114,5-153 CC.. 1204 M5x10 445 232 T20 10,25 114 M6x40 1,66 335
23,5-30,5 CC.. 0602 M2,5x6 3,32 022 TO7 8,03 109 M4x0,5x7 527 238
29,5-40,1 CC.. 0602 M2,5x6 3,32 022 TO7 8,03 109 M4x0,5x9,5 539 239
39,5-50,5 CC..09T3 M4x9 4,03 023 T15 9,56 113 M4x0,5x13 569 240
49,5-66,5 CC..09T3 M4x9 403 023 T15 9,56 113 M6x14 125 241
65,5-87,5 CC.. 1204 M5x10 445 232 T20 10,25 114 M6x20 1,25 242
86,5-1155  CC.. 1204 M5x10 445 232 T20 10,25 114 M6x30 1,37 333
n owe J O —
Pruzny istiaci Skrutka upinacej Upinka péka TK podlozka C Zaistovacia
kolik paky skrutka
62950.. 62950.. 62950.. 62950... 62 950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR
Dmin = Dimax Vymenitefnd dosticka W7 W7 W7 W7 W7
114,5-153 CN.. 1606 1,66 177 596 180 19,10 179 19,98 178 M8x40 1,66 334
65,5-87,5 CN.. 1204 1,66 096 596 136 16,70 125 1496 117 M6x20 1,25 242
86,5-115,5  CN..1606 1,66 177 596 180 19,10 179 19,98 178 M6x30 1,37 333
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Hrubovanie

SpinTools - Par drziakov vymeniternych ~ SpinTools - Drziak vymeniterné rezné

reznych dostiCiek Synchro, 90° dosticky 90°, axialne posunuty 0 0,4 mm
Rozsah dodavky: Rozsah dodavky:
Upinacie skrutky dosticiek, synchronne vreteno 2 nastavovacie skrutky, 1 dorazovy ¢ap, upinacie skrutky dosticiek

62 297 ... 62 298 ...

Duin = Dmax  Vymenitelna EUR Diin = Dmax  Vymenitelna EUR

mm dosticka W4 mm dosticka W4
23,5-30,5 CC..0602 366,80 030 23,5-30,5 CC..0602 212,90 030
29,5-40,1 CC..0602 384,30 040 29,5-40,1 CC..0602 223,60 040
39,5-50,5 CC..09T3 410,40 050 39,5-50,5 CC..09T3 239,10 050
49,5-66,5 CC..09T3 466,10 066 49,5-66,5 CC..09T3 274,00 066
65,5-87,5 CC..1204 608,00 087 65,5-87,5 CC..1204 353,70 087
86,5-115,5 CC..1204 947,50 115 86,5-115,5 CC..1204 552,30 115
114,5-153 CC.. 1204 1.063,00 153 114,5-153 CC.. 1204 622,10 153

0]
@ \!hodné vymenitelné britové dosticky ndjdete v tejto kapitole na — strane 63.
DalSie vymenitelné britové dosSticky ndjdete v kapitole 9 ,Sustruznicke noze s vymenitelnymi dostickami*.

Skrutka TORX® Synchronne KIac D Zaistovacia
vreteno skrutka
62 950 ... 62 950 ... 80950 ... 62 950 ...

Nahradné diely EUR EUR EUR EUR
Pre artikel ¢. W7 W7 Y7 W7
62297 030 M2,5x6 3,32 022 M4x0,5x18 40,39 207 TO7 8,03 109 M4x0,5x7 527 238
62 297 040 M2,5x6 3,32 022 M4x0,5x23 41,04 208 TO7 8,03 109 M4x0,5x9,5 539 239
62 297 050 M4x9 4,03 023 M4x0,5x30 41,36 209 T15 9,56 113 M4x0,5x13 5,69 240
62 297 066 M4x9 403 023 M6x40 42,57 210 T15 956 113 Mé6x14 125 241
62 297 087 M5x10 4,45 232 M6x52 43,88 211 T20 10,25 114 M6x20 1,25 242
62297 115 M5x10 445 232 M6x68 4497 212 T20 10,25 114 M6x30 1,37 333
62297 153 M5x10 445 232 M6x90 4366 220 T20 10,25 114 M6x40 1,66 335

W e fbiceticccod

Skrutka TORX® KricD Zaistovacia

skrutka

62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR
Pre artikel ¢. W7 Y7 W7
62298 030 M2,5x6 332 022 TO7 8,03 109 M4x0,5x7 527 238
62 298 040 M2,5x6 3,32 022 TO7 8,03 109 M4x0,5x9,5 539 239
62 298 050 M4x9 403 023 T15 9,56 113 M4x0,5x13 5,69 240
62298 066 M4x9 403 023 T15 956 113 Mé6x14 125 241
62 298 087 M5x10 445 232 T20 10,25 114 M6x20 1,25 242
62298 115 M5x10 445 232 T20 10,25 114 M6x30 1,37 333
62298 153 M5x10 445 232 T20 10,25 114 M6x40 1,66 335

Asynchrdnne obrabanie (rozdelenie rezu)

Je mozné vykondvat asynchrénne vyvitavanie
pomocou drZiaka britovych dostiCiek (A) presadeného
- vose Z0 0,4 mm. Tento drziak britovych dosticiek je

¢ierno brunyrovany, oznaceny 3 bodmi a musi byt
vZdy tym vonkajsim z obidvoch drziakov.

]
L LA
- dae
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Nastroje na vyvrtavanie

PrisluSenstvo pre modulovy systém

SpinTools - Kliestinové upinacie puzdro ER
A Pre klieStinové upinace ER podla DIN 6499
A Svnutornym privadzanim chladiaceho média

Rozsah dodavky:

Axidlne nastavenie diZky nastroja a prevleéna matica

STM

DCONWS  SZID
mm

1-20 STM28

Nahradné diely
Pre artikel ¢.
62 306 032

DCONMS
mm
28

mm
50

mm
50

MS

DCON

LPR Pre kliestiny WT
mm kg
60 470E (ER32) 0,644

Modularne STM

62 306 ...
EUR
W4

334,00 032

> app ™M M @D

Upinacikluc Y

83357 ...
EUR

Y8
24,84 132

Skrutka unaSaca

62 950 ...
EUR
w7
1,25 166

Unasac

62 950 ...
EUR

W7

32,20 039

Unasac Dorazové
skrutka IK
83950... 62950...
EUR EUR
Y8 W7
7,71 121 9,11 406

(e}
@ Vhodné klieStiny ngjdete v — Katalég - Technolégia upinanie, kapitola 16 Nastrojové drziaky a prisluSenstvo.

SpinTools - Nastrcny frézovaci tfii s priecnou drazkou

A Pre upnutie fréz s pozdiznou ¢i prieénou drazkou podla 1SO 3937

A Svnutornym privadzanim chladiaceho média

Rozsah dodavky:

Zaskrutkované unasacie Capy, licovacie perd a skrutka na dotiahnutie frézy

STM

DCONWS
mm
16 STM 22
22 STM 28

SZID

Nahradné diely
Pre artikel ¢.
62307 016
62 307 022

05]50

DCONMS
mm
22
28

mm
38
48

DF
mm

50

2HE N
8 1 1
Z ¢
LSC LB2 LF DRVS
mm mm mm mm
7 171 30 6
19 191 3 8

WT
kg
0,363
0,685

Zalicované pero

83950...

EUR
Y8
1,68 284
1,68 285

Skrutka undsaca

62950 ...

EUR
W7
0,98 165
1,25 166

«@ =

UnéSaci ¢ap

62950 ...

EUR

W7
18,47 442
18,47 443

Modularne STM
62 307 ...
EUR
W4
263,10 016
270,70 = 022
Unésac Utahovacia
skrutka
62950... 83950...
EUR EUR
W7 Y8
27,40 038 2,97 113
32,20 039 343 124
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Prislusenstvo pre modulovy systém

SpinTools - Zakladny upinac ISO 7388-1 (DIN 69871)

STM
@ @ ®
== I == =r
F1] .07 | == g .
S © L K
DCONWS & :
BTED DCONWS DCONWS
BD BD BTED
BD_1
BD_2
62107 .. 62108...
Upinac Obr. SZID DCONWS BTED BD BD_1 BD_2 LPR LB LB_1 WT EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm kg w4 W4
SK 30 2 STM28 28 50 55 35,9 0,62 293,70 328
SK 40 1 STMN 1 20 32 40 20,9 0,91 287,10 111 "
SK 40 1 STM14 14 25 32 40 20,9 0,93 287,10 114
SK 40 2 STM18 18 32 40 20,9 0,89 287,10 118
SK 40 2 STM22 22 40 50 30,9 1,02 287,10 122
SK 40 2 STM28 28 50 50 30,9 1,1 287,10 128 298,00 128
SK 40 2 STM36 36 63 60 40,9 1,27 265,20 136 298,00 136
SK 50 2 STM28 28 50 50 30,9 2,92 339,50 428 372,20 428
SK 50 2 STM36 36 63 63 439 3,27 339,50 436 372,20 436
SK 40 3 STMMN 1 20 23 32 80 60,9 409 1,04 322,00 211 v
SK 40 3 STM14 14 25 28 32 80 609 409 1,07 32200 214
SK 40 2 STM18 18 32 80 60,9 1,13 322,00 218
SK 40 2 STM22 22 40 100 809 1,47 322,00 222
SK 40 2 STM28 28 50 100 80,9 1,84 322,00 228
SK 40 2 STM36 36 63 120 100,9 2,68 322,00 236 351,40 236
SK50 2 STM36 36 63 120 100,9 4,60 384,30 536 414,80 536

1) Pozor! BD/BD_T je va&si ako BTED, z toho eventudine vyplyva obmedzend hibka vyvrtavanial

O i

0-kruzok Upinacia
skrutka ST

62 950 ... 62 950 ...
Nahradné diely EUR EUR
DCONWS W7 W7
1 9x1,5 1,66 254 M4x0,5x6 7,61 026
14 12x1,5 1,66 255 M5x0,5x7,5 7,77 027
18 16x1,5 1,66 256 M6x0,75x9,5 8,31 028
22 19x2 1,66 257 M8x0,75x12 9,29 029
28 25x2 1,66 258 M10x1x14,2 10,66 030
36 33x2 1,66 259 M12x1x18 13,65 031

¢}
@ Vhodné upinacie Capy ndjdete v — Kataldg — Technoldgia upinanie, kapitola 16 Nastrojové drziaky a prislusenstvo.
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PrisluSenstvo pre modulovy systém

SpinTools - Zakladny upinac IS0 7388-2 (JIS B 6339 / MAS-BT)

A Typ s variantom chladenia B je moZny na objednévku

STM
@®
) o \
e 2 g = =
& )15° E‘I =t &
J Jal”
DOONWS &1 ) ] >
BD.1 ! DCONWS g
BD.2 [TED)
BD.1
BD.2 ‘
MAS-BT
62 112 ...
Upinaé  Obr. SZID DCONWS BTED BD BD.1 BD 2 LPR LB LB1 WT EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm kg W4
BT 30 2 STM28 28 50 55 0,64 293,70 328
BT 40 1 STM11T 1 20 32 50 23 1,09 287,10 111 "
BT 40 1 STM14 14 25 32 50 23 1,08 287,10 114
= BT 40 2 STM18 18 32 50 23 1,06 287,10 118
| BT40 2 STM22 22 40 50 23 1,10 287,10 122
= BT 40 2 STM28 28 50 50 23 1,14 287,10 128
BT 40 2 STM36 36 63 60 33 1,38 265,20 136
BT 50 2 STM28 28 50 63 25 3,75 339,50 428
BT 50 2 STM36 36 63 63 25 3,78 339,50 436
BT 40 3 STM11 1 20 23 32 90 63 43 1,20 322,00 211 M
BT 40 3 STM14 14 25 28 32 90 63 43 1,24 322,00 214 "
BT 40 2 STM18 18 32 90 63 1,30 322,00 218
= BT40 2 STM22 22 40 100 73 1,57 322,00 222
8  BT40 2 STM28 28 50 100 73 1,87 322,00 228
BT 40 2 STM36 36 63 120 93 2,78 322,00 236
BT 50 2 STM36 36 63 120 82 5,18 384,30 536

1) Pozor! BD/BD_1je vacsi ako BTED, z toho eventudine vyplyva obmedzené hibka vyvrtavanial

O il

0-kruzok Upinacia skrutka
ST
62 950 ... 62 950 ...
Nahradné diely EUR EUR
DCONWS W7 W7
1 9x1,5 1,66 254 M4x0,5x6 7,61 026
14 12x1,5 1,66 255 Mb5x0,5x7,5 7,77 027
18 16x1,5 1,66 256 M6x0,75x9,5 8,31 028
22 19x2 1,66 257 M8x0,75x12 9,29 029
28 25x2 1,66 258 M10x1x14,2 10,66 030
36 33x2 1,66 259 M12x1x18 13,65 031

(e}
@ Vhodné upinacie Capy ndjdete v — Kataldg — Technoldgia upinanie, kapitola 16 Nastrojové drziaky a prisluSenstvo
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PrisluSenstvo pre modulovy systém

SpinTools - Zakladny upinac HSK-A ISO 12164-1 (DIN 69893-1)

STM
4 @
f o | ¥
DCONWS DCONWS o - ’
BD eley -
BTED 6 |
BD l
DCONWS
BTED
BD_1
BD_2 I
HSK-A
62 122 ...
Upina¢ Obr. SZID DCONWS BTED BD BD_1 BD_2 LPR LB LB_1 WT EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm kg w4
HSK-A 63 1 STM 11 1 20 32 50 24 0,77 33950 1110
HSK-A 63 1 STM14 14 25 32 50 24 0,76 33950 114
HSK-A 63 2 STM18 18 32 50 24 0,74 339,50 118
= HSK-A 63 2 STM22 22 40 50 24 0,79 339,50 122
© HSK-A 63 2 STM28 28 50 55 24 0,91 339,50 128
| HSK-A63 2 STM36 36 63 65 34 1,10 307,90 136
HSK-A 100 2 STM28 28 50 63 34 2,32 39410 428
HSK-A 100 2 STM36 36 63 70 34 2,61 394,10 436
HSK-A 63 3 STMMNM 1 20 23 32 90 64 44 0,87 37220 211 M
HSK-A 63 3 STM14 14 25 28 32 90 64 44 0,93 37220 214 Y
HSK-A 63 2 STM18 18 32 90 64 0,98 372,20 218
= HSK-AG3 2 STM22 22 40 100 74 1,26 372,20 222
8| HSK-A63 2 STM28 28 50 100 74 1,58 372,20 228
HSK-A 63 2 STM36 36 63 120 94 2,41 394,10 236
HSK-A 100 2 STM36 36 63 120 91 3,77 425,70 536

1) Pozor! BD/BD_T1 je va&si ako BTED, z toho eventudine vyplyva obmedzend hibka vyvrtavanial

O i

0-kruzok Upinacia skrutka
ST
62 950 ... 62 950 ...
Nahradné diely EUR EUR
DCONWS W7 W7
1 9x1,5 1,66 254 M4x0,5x6 7,61 026
14 12x1,5 1,66 255 M5x0,5x7,5 7,77 027
18 16x1,5 1,66 256 M6x0,75x9,5 8,31 028
22 19x2 1,66 257 M8x0,75x12 9,29 029
28 25x2 1,66 258 M10x1x14,2 10,66 030
36 33x2 1,66 259 M12x1x18 13,65 031
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavanie
Prislusenstvo pre modulovy systém

SpinTools - Adaptér DIN 1835-B

A synutornym chladenim

STM
DCONMS
o,
® |t
| DCONWS
BD
DIN 1835-B
62104 ...
DCONMS BD SZID DCONWS LPR  OAL  WT EUR
mm mm mm mm  mm kg W4
25 25 STM14 14 15 72 0,24 199,80 014
32 32 STM18 18 15 76 0,42 205,30 018
32 50 STM28 28 35 96 0,72 248,90 028
32 63 STM36 36 45 106 1,05 274,00 036
SpinTools - Zakladny upinac DIN 2080
STM
I
¥
\
Kratky
SK
62 109
Upinaé SZID DCONWS BD LPR LB WT EUR
mm mm mm  mm kg W4
SK 40 STM 36 36 63 60 484 1,52 340,50 136
SK 50 STM 36 36 63 63 478 3,33 394,10 436
0-kruzok Upinacia skrutka
ST
62 950 ... 62 950 ...
Nahradné diely EUR EUR
DCONWS W7 W7
14 12x1,5 1,66 255 M5x0,5x7,5 7,77 027
18 16x1,5 1,66 256 M6x0,75x9,5 8,31 028
28 25x2 1,66 258 M10x1x14,2 10,66 030
36 33x2 1,66 259 M12x1x18 13,65 031
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KOMET \ Performance

PrisluSenstvo pre modulovy systém

SpinTools - Redukcia

A Synutornym privadzanim chladiaceho média

STM
DF
SEEE DCONMS
51
| [] oconws
BTED
BD
Modularne STM
62 357 ...
Upinaé LPR SZID DCONMS DCONWS DF BTED BD LB WT EUR
mm mm mm mm mm mm  mm kg W4

STM 11 30 STM 14 14 1 25 20 23 15 0,04 158,30 111
STM 11 30 STM 18 18 il 32 20 23 17 0,14 158,30 211
STM 14 30 STM 18 18 14 32 25 28 17 0,16 158,30 214
STM 11 30 STM 22 22 1 40 20 23 15 0,21 162,60 311
STM 14 30 STM 22 22 14 40 25 28 15 0,22 162,60 314
STM 18 30 STM 22 22 18 40 32 37 15 0,25 162,60 318
STM 11 40 STM 28 28 1 50 20 23 20 044 170,40 411
STM 14 40 STM 28 28 14 50 25 28 20 0,49 170,40 414
STM 18 40 STM 28 28 18 50 32 37 20 0,45 170,40 418
STM 22 40 STM 28 28 22 50 40 46 20 0,55 170,40 422
STM 11 40 STM 36 36 1 63 20 22 16 0,82 182,30 511
STM 11 70 STM 36 36 1 63 20 23 42 090 196,40 811
STM 11 95 STM 36 36 1 63 20 23 71 0,98 212,90 611
STM 11 115 STM 36 36 1 63 20 23 87 1,02 234,70 911
STM 11 135 STM 36 36 1 63 20 23 m 1,08 255,40 711
STM 14 40 STM 36 36 14 63 25 27 16 084 182,30 514
STM 14 80 STM 36 36 14 63 25 28 52 1,00 207,30 814
STM 14 120 STM 36 36 14 63 25 28 96 1,16 233,60 614
STM 14 145 STM 36 36 14 63 25 28 "7 1,27 255,40 914
STM 14 170 STM 36 36 14 63 25 28 146 1,38 277,30 714
STM 18 40 STM 36 36 18 63 32 37 16 0,85 182,30 518
STM 18 100 STM 36 36 18 63 32 38 74 1,24 220,40 818
STM 18 150 STM 36 36 18 63 32 38 126 1,66 244,50 918
STM 18 207 STM 36 36 18 63 32 38 183 2,07 322,00 618
STM 22 40 STM 36 36 22 63 40 46 16 0,89 182,30 522
STM 22 120 STM 36 36 22 63 40 48 95 1,76 239,10 822
STM 22 183 STM 36 36 22 63 40 48 159 2,52 298,00 622
STM 22 263 STM 36 36 22 63 40 48 239 344 425,70 722
STM 28 40 STM 36 36 28 63 50 58 21 1,03 182,30 528
STM 28 140 STM 36 36 28 63 50 60 17 270 250,00 828
STM 28 233 STM 36 36 28 63 50 60 209 441 405,00 628
STM 28 333 STM 36 36 28 63 50 60 309 6,25 554,60 728
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KOMET \ Performance

PrisluSenstvo pre modulovy systém

Nahradne diely
0-kruzok Skrutka undsaca Unasac Upinacia skrutka
ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR
Pre artikel ¢. W7 W7 W7 W7
62 357 111 9x1,5 1,66 254 M2,5x6 0,71 163 6x10,3x4 22,48 036 M4x0,5x6 7,61 026
62 357 211 9x1,5 1,66 254 M3x8 0,98 164 8x15x5 2412 037 M4x0,5x6 7,61 026
62 357 214 12x1,5 1,66 255 M3x8 0,98 164 8x15x5 24,12 037 M5x0,5x7,5 7,77 027
62 357 311 9x1,5 1,66 254 M4x10 0,98 165 10x18,1x6 27,40 038 M4x0,5x6 7,61 026
62 357 314 12x1,5 1,66 255 M4x10 0,98 165 10x18,1x6 27,40 038 M5x0,5x7,5 7,77 027
62 357 318 16x1,5 1,66 256 M4x10 0,98 165 10x18,1x6 27,40 038 M6x0,75%9,5 8,31 028
62 357 411 9x1,5 1,66 254 Mb5x10 1,25 166 12x20x6 32,20 039 M4x0,5x6 7,61 026
62 357 414 12x1,5 1,66 255 Mb5x10 1,25 166 12x20x6 32,20 039 M5x0,5x7,5 7,77 027
62 357 418 16x1,5 1,66 256 M5x10 1,25 166 12x20x6 32,20 039 M6x0,75x9,5 8,31 028
62 357 422 19x2 1,66 257 Mb5x10 1,25 166 12x20x6 32,20 039 M8x0,75x12 9,29 029
62 357 511 9x1,5 1,66 254 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M4x0,5x6 7,61 026
62 357 811 9x1,5 1,66 254 Mo6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M4x0,5x6 7,61 026
62 357 611 9x1,5 1,66 254 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M4x0,5x6 7,61 026
62 357 911 9x1,5 1,66 254 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M4x0,5x6 7,61 026
62 357 711 9x1,5 1,66 254 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M4x0,5x6 7,61 026
62 357 514 12x1,5 1,66 255 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M5x0,5x7,5 7,77 027
62 357 814 12x1,5 1,66 255 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M5x0,5x7,5 7,77 027
62 357 614 12x1,5 1,66 255 Mo6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M5x0,5x7,5 7,77 027
62 357 914 12x1,5 1,66 255 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M5x0,5x7,5 7,77 027
62 357 714 12x1,5 1,66 255 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M5x0,5x7,5 7,77 027
62 357 518 16x1,5 1,66 256 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M6x0,75x9,5 8,31 028
62 357 818 16x1,5 1,66 256 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M6x0,75x9,5 8,31 028
62 357 918 16x1,5 1,66 256 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M6x0,75x9,5 8,31 028
62 357 618 16x1,5 1,66 256 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M6x0,75x9,5 8,31 028
62 357 522 19x2 1,66 257 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M8x0,75x12 9,29 029
62 357 822 19x2 1,66 257 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M8x0,75x12 9,29 029
62 357 622 19x2 1,66 257 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M8x0,75x12 9,29 029
62 357 722 19x2 1,66 257 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M8x0,75x12 9,29 029
62 357 528 25x2 1,66 258 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M10x1x14,2 10,66 030
62 357 828 25x2 1,66 258 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M10x1x14,2 10,66 030
62 357 628 25x2 1,66 258 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M10x1x14,2 10,66 030
62 357 728 25x2 1,66 258 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M10x1x14,2 10,66 030
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KOM ET \ Performance Nastroje na vyvrtavanie
Prislusenstvo pre modulovy systém

SpinTools - PrediZenie

A Synutornym privadzanim chladiaceho média

STM
DCONMS
-
E
i
! |
DCONWS
DF
Modularne STM
62 351 ...
Upinaé LPR SZID  DCONWS DF DCONMS WT EUR
mm mm mm mm kg W4
STM 11 25 STMM 1 20 1 0,06 149,60 111
STM 11 35 STMN 1 20 1 0,09 149,60 211
STM 14 30 STM14 14 25 14 0,11 149,60 114
STM 14 45 STM 14 14 25 14 0,17 149,60 214
STM 18 40 STM18 18 32 18 0,23 159,40 118
STM 18 60 STM18 18 32 18 0,35 159,40 218
STM 22 50 STM 22 22 40 22 0,45 170,40 122
STM 22 80 STM 22 22 40 22 0,73 170,40 222
STM 28 50 STM 28 28 50 28 0,71 170,40 128
STM 28 75 STM 28 28 50 28 1,07 182,30 228
STM 28 100 STM28 28 50 28 1,44 192,10 328
STM 36 60 STM36 36 63 36 1,33 182,30 136
STM 36 90 STM36 36 63 36 2,02 201,90 236
STM 36 120 STM 36 36 63 36 2,72 22490 336
0-kruzok Skrutka undsaca Unasac Upinacia skrutka
ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR
DCONWS W7 W7 W7 W7
11 9x1,5 1,66 254 M2x2,5 0,71 162 5x8,5x3 21,62 035 M4x0,5x6 7,61 026
14 12x1,5 1,66 255 M2,5x6 0,71 163 6x10,3x4 22,48 036 M5x0,5x7,5 7,77 027
18 16x1,5 1,66 256 M3x8 0,98 164 8x15x5 2412 037 M6x0,75x9,5 8,31 028
22 19x2 1,66 257 M4x10 0,98 165 10x18,1x6 27,40 038 M8x0,75x12 9,29 029
28 25x2 1,66 258 Mb5x10 1,25 166 12x20x6 32,20 039 M10x1x14,2 10,66 030
36 33x2 1,66 259 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M12x1x18 13,65 031
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KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie
Pozitivne vymenitelné dosticky

Oznacenie L S D1 IC
,9@ L . GAMN
mm mm mm mm S
WOHX 02T0.. 2,6 1,20 2 4 ‘6‘5 ;
-G12 -G12 -G12
BK2710 BK8440 K10
@) @) @)
F F F
WOHX WOHX WOHX
62600.. 62600.. 62600...
1SO KOMET oznacenie RE EUR EUR EUR
mm 3# 3# 3#
02TO01EL W00 04120.018440 0,1 26,20 00102
02TO01EL W00 04120.012710 0,1 26,20 10102
02T001FL W00 04120.0121 01 21,54 20102
P ) )
M ) )
K ° °
N )
S °
H °
— v, strana 65
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavanie
Pozitivne vymenitelné doSticky

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm
WOGX 0302.. 3,2 2,30 2,30 5,00
WOGX 0403.. 41 3,18 2,55 6,35
WO.X 05T3.. 53 3,80 2,85 8,00
WO.X 06T3.. 6,6 3,80 4,05 10,00
WO.X 0804.. 79 4,80 4,90 12,00
WOEX 1005.. 9,9 5,30 4,90 15,00
-15 -02 -01 -01
BK8430 BK6440 BK8425 BK6115
WOGX WOEX WOEX WOEX
10821.. 10821.. 10821.. 10821..
1SO KOMET oznacenie RE EUR EUR EUR EUR
mm 1A/34# 1A/3# 1A/3# 1A/3#
030204 W29 10010.048425 0,4 11,91 30301
030204 W29 10150.048430 0,4 21,62 00315
030204 W29 10010.046115 0,4 17,25 40301
040304 W29 18010.048425 0,4 12,66 30401
040304 W29 18150.048430 0,4 22,49 00415
040304 W29 18010.046115 0,4 17,37 40401
05T304 W29 24010.048425 0,4 13,00 30501
05T304 W29 24020.046440 0,4 17,37 25502
05T304 W29 24150.048430 0,4 22,83 00515
05T304 W29 24010.046115 0,4 17,71 40501
06T304 W29 34010.048425 0,4 14,52 30601
06T304 W29 34020.046440 0,4 19,22 25602
06T304 W29 34150.048430 04 26,10 00615
06T304 W29 34010.046115 0,4 18,56 40601
080404 W29 42010.048425 0,4 18,34 30801
080404 W29 42020.046440 0,4 23,92 25802
080404 W29 42150.048430 0,4 29,59 00815
080404 W29 42010.046115 0,4 22,93 40801
100504 W2950010.048425 04 25,01 31001
100504 W29 50020.046440 0,4 26,97 26002
100504 W29 50010.046115 0,4 27,08 41001
120608 W29 58010.088425 0,8 29,04 31201
120608 W29 58020.086440 0,8 33,20 21202
120608 W29 58010.086115 0,8 33,96 41201
P o ° ) )
M o) ) ) °
K ) ) )
N o
S )
H ® o) o

— v, strana 65
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavanie
Pozitivne vymenitelné doSticky

TOGX
Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm
TOGX 06T1.. 6,64 1,80 2,2 4,0
TOGX 0902.. 9,12 2,50 2,8 5,6
TOGX 1403.. 13,62 3,00 38 8,2
TOGX
[ NEW | [ NEW | E
-18 -14 -14 -12
CK32 CK3230 BK60 K10 CBN40
o[c[2] [elc]=] [olc]x] [e[<]] [o]z]Z]
VY
F F F F F
TOGX TOGX TOGX TOGX TOGX
62607.. 62606.. 62601.. 62601.. 62601..
1SO KOMET oznacenie RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/3# 1A/3# 3# 3# Y0
06T102EN W57 04140.0260 0,2 20,27 90206
06T102EN W57 04140.023230 0,2 20,20 10201
06T102EN W57 04180.0432 0,4 20,20 20401
06T102FN W57 04120.0223 0,2 20,27 50206
06T102TN W30 04990.0240 0,2 64,99 60206
090204EN W57 14140.0460 0,4 22,21 70409
090204EN W57 14140.043230 0,4 22,17 11401
090204EN W57 14180.0432 0,4 22,17 21401
090204FN W57 14120.0423 0,4 22,21 50409
090204TN W30 14990.0440 0,4 72,11 60409
140304EN W57 26140.0460 0,4 31,37 70414
140304EN W57 26140.043230 0,4 31,34 12601
140304EN W57 26180.0432 0,4 31,34 22601
140304FN W57 26120.0423 0,4 35,98 50414
140304TN W30 26990.0440 04 78,03 62600
B ) ) )
M ® ) )
K )
N )
S °
H

— V,strana 65
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KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie

Pozitivne vymenitelné doSticky

TOEX / TOHX
Oznacenie L

mm
TOEX 06T1.. 6,64
TOEX 0902.. 9,12
TOEX 1403.. 13,62
TOHX 06T1.. 6,50
TOHX 0902.. 9,12
TOHX 1403.. 13,62
TOEX / TOHX
1SO KOMET oznacenie
06T102FN W30 04990.025510
06T103EL W30 04060.032710
06T103EL W30 04060.036110
06T103EL W30 04120.038425
06T103EL W30 04060.037615
090204EL W30 14060.042710
090204EL W30 14120.048425
090204EL W30 14060.046110
090204EL W30 14060.047615
090204FN W30 14990.045510
140304EL W30 26060.042710
140304EL W30 26120.048425
140304EL W30 26060.046110
140304EL W30 26060.047615
140304FN W30 26990.045510
P
M
K
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com

S
mm
1,80
2,50
3,00
1,80
2,50
3,00

D1

mm
22
2,8
38
22
2,8
38

mm
4,0
5,6
8,2
4,0
5,6
8,2

LE
mm
1,8
27
27
[ NEW | EEE [ NEW | [ NEW |
PKD5510 -G12 -G06 -G06 -G06
CTDPU20 BK8425 BK2710 BK6110 BK7615
ol elc]z] o]
- V
Vv ’
F F F F F
DIAMOND
TOEX TOHX TOHX TOHX TOHX
62605.. 62603.. 62602.. 62602.. 62602...
EUR EUR EUR EUR EUR
YO 1A/34# 34 34 34
65,94 00201
20,94 10606
22,21 40606
19,88 30200
24,69 80606
23,68 10409
22,49 31800
24,69 40409
26,89 80409
73,34 01401
26,65 12600
25,34 32600
2743 40414
30,03 82600
78,03 02601
[ ] [ ] [ ]
[} [} [}
[ ] [ ] ([ ] [ ]
[ ]
[}
(o] [ ]
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtévanie
Pozitivne vymenitelné dosticky

WCMT / WCGT

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm

WCGT 0201.. 2,71 1,59 21 3,97

WCMT 0201.. 4,34 1,59 21 3,97

WCMT / WCGT

CERMET
WCMT WCGT WCGT
70294.. 70295.. 70295..
1SO RE EUR EUR EUR
mm X2 X2 X2
020102 0,2 12,14 850 62,08 850 27,69 500
020104 04 62,08 852
P ° ° °
M [e) ) )
K ) ° )
N ) ) )
S )
H )

— v, strana 66

o\
@ ) DalSie vymenitelné britové dosticky ndjdete v — kapitole 9 - Sustruznicke noze s vymenitefnymi dosti¢kami
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtévanie
Pozitivne vymenitelné dosticky

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm
CCGT 06.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CCGT 09.. 9,7 3,97 44 9,52
-SF20 -SF15 -SF14
CWN10 CWC06 CWC10
[o[<] \O\ [o]°]
CERMET CERMET
CCGT CCGT CCGT
70296 .. 70296.. 70300...
1SO RE EUR EUR EUR
mm X2 X2 X2
060202L 0,2 41,87 300 26,90 850 13,50 903
060204L 04 41,87 302 26,90 852 13,50 905
09T302L 0,2 4529 304 29,28 854 17,47 911
09T304L 04 4529 306 29,28 856 17,47 913
P ) ) °
M ) o °
K ) ) )
N ) )
S )
H )

— v, strana 66

o\~
@ ) DalSie vymenitelné britové dosticky najdete v — kapitole 9 — Sustruznicke noze s vymenitefnymi dostickami
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KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie
Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

Materidlova podskupina Index

P.1.1
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Nelegovana ocel

P Nizkolegované ocef

Vysokolegovana ocefl a
vysokolegovana
nastrojova ocef

Nehrdzavejtica ocef

M Nehrdzavejtica ocef

Siva liatina

K Tvérna liatina

Temperovana liatina

Hlinik - tvarna zliatina

Hlinik - zlievarenska zliatina

Med a
zliatiny medi
(bronz / mosadz)

Zliatiny horéika

Ziaruvzdorné
zliatiny

Zliatiny titanu

Zakalena ocef

Tvrdena liatina

Kalend liatina

Zlozenie / Struktura / tepelné spracovanie

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

feritickd / martenzitickd
martenzitickd

austenitickd / austeniticko-feritickd
austenitickd

austenitickd / feritickd (Duplex)
perliticka / feritickd

perliticka (martenzitickd)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelnd

zakalitefna

<12 % Si, nezakalitend

<12 % Si, zakalitelna

>12 % Si, nezakalitelnd
automatové zliatiny, PB> 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnatd med a elektrolytickd med

hor¢ik a zliatiny horcika

zdklad Fe

zaklad Nialebo Co

Cisty titan

alfa + beta zliatiny

beta zliatiny

Zihana

Z{hand

zusfachtend

Zihana

zuslachtend

Zihana

zusfachtend
zudlachtend
zu8lachtend

Zihana

kalend a popustana
kalend a popustand
Zihana

zusfachtend
zakalend

zusfachtend

zakalend

zakalend

zihané
zakalené
Z{hané
zakalené

liate

zakalené

kalend a popustand
kalend a popustana
kalend a popustand
kalend a popustana
liata

kalend a popustand

Nlmn;?ﬂ-loBStl’ HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB
780 N/mm?/ 230 HB

350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

Cislo
materialu
1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
1.7225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nazov

materidlu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materidlu

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Nézov

materialu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

05|64
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KOMET \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre vymenitelné britové dosticky - nastroja Microkom

Vymenitelné britové dosticky pre ...

62820../62840../62800../62815../62810../62 858 .. 62870 ...
PKD5510
Index BK8440 BK8425 BK2710 K10 BK60  BK6110 BK7615 CBN40 CTDPU20 CK3230 CK32  BK6440 BK6115 BK8430
V. m/min
P.1.1 170 200 230 270 300 350 350 240 300 200
P1.2 170 200 230 270 300 350 350 240 300 200
P.1.3 170 200 230 270 300 350 350 220 270 200
P.1.4 150 180 210 250 300 320 320 220 250 180
P1.5 150 180 210 250 300 320 320 220 270 180
P21 140 160 180 210 270 280 280 200 270 160
P.2.2 140 160 180 210 270 280 280 200 260 160
P.2.3 140 160 180 210 270 280 280 200 240 160
P.2.4 140 160 180 210 270 280 280 200 190 160
P.3.1 120 140 160 190 250 250 250 180 200 140
P.3.2 120 140 160 190 250 250 250 160 160 140
P.3.3 120 140 160 190 250 250 250 160 140 140
P.4.1 100 120 140 160 220 210 210 140 220 120
P.4.2 100 120 140 160 220 210 210 140 160 120
M1 140 160 180 280 220 280 280 200 220 160
M.2.1 120 140 160 250 220 250 250 180 220 140
M.3.1 90 100 120 180 200 180 180 160 200 100
K.1.1 150 180 210 210 290 290 240 180
K.1.2 140 160 180 180 290 290 140 160
K.2.1 120 140 160 160 270 270 160 140
K.2.2 120 140 160 160 250 250 100 140
K.3.1 100 120 140 140 220 220 120 120
K.3.2 100 120 140 140 220 220 100 120
N.1.1 250 500
N.1.2 250 500
N.2.1 250 500
N.2.2 250 500
N.2.3 250 500
N.3.1 230 450
N.3.2 230 450
N.3.3 230 450
N.4.1 230 450
S.1.1 60 20 60
S.1.2 50 20 50
S.2.1 60 20 60
S.2.2 50 20 50
S.2.3 30 20 30
S.3.1 100 60 100
S.3.2 80 30 80
S.3.3 50 30 50
H.1.1 90 100 100 160 100 100
H.1.2 70 80 80 185 80 80
H.1.3 40 50 50 215 50 50
H.1.4 240
H.2.1 90 100 100 100 100
H.3.1 70 80 80 80 80
0.11 100 500
0.1.2 100 500
0.21 500
0.2.2 100 300
0.3.1 100 300

0]
@ Rezné parametre su znacne zdvislé na vonkajsich podmienkach, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, materidl a typ stroja! Uvedené hodnoty su
vhodné reznd data, ktoré je nutné podla podmienok pouZivania zvysit alebo zniZit! Uvedené hodnoty predstavuju odporicand rezna déta, ktoré je mozné upravit
0 cca. = 20 % podla podmienok pouZitia a sicasne je bezpodmienecne nutné neprekrocit dovolene maximalne otacky podla pouZitého typu vyvrtévacie hlavy
— strana 65 + 66. Maximalna reznti rychlost a pripadné zniZenie tejto rychlosti aj v zavislosti na pouZitej dizke vyloZenie ich najdete na — strana 72 + 73.
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KOMET \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre vymenitelné britové dosticky - SpinTools

Vymenitelné britové doStiCky pre ... TK ndz / TK vyvrtavaciu ty¢
62295 62304../62372../62373../62326../62 332../ 62386 .../
62 333../62363../62308../62 303 ../62 346.../ 62 380 ... 62382 ...
CTCP125 CTCP115 CTCP135  CTC2135 H10T K10 '
Index (HCX1125) (HCX1115) (HCR1135) (CWN2135) (Cwkts) ~ CWNIO CWP2S  CWCDE — CWC10 5 oy, TN
V. m/min

P.1.1 295 370 210 360 185 185 250 175 175 190
P1.2 250 315 175 360 185 185 250 140 175 200
P1.3 210 270 145 360 185 185 250 140 175 170
P.1.4 200 250 135 375 185 185 250 140 175 170
P1.5 180 230 120 375 185 185 250 140 175 160
P.2.1 260 325 180 385 185 185 250 140 175 180
P.2.2 195 250 130 385 185 185 250 175 175 150
P.2.3 180 230 120 385 185 185 250 140 175 160
P.2.4 130 170 85 385 185 185 250 140 175 160
P.3.1 170 200 150 310 185 185 250 175 175 120
P.3.2 105 140 95 310 135 135 165 140 65 100
P.3.3 40 85 35 310 135 135 165 140 65 100
P.4.1 170 200 155 320 125 125 120 120 100 80
P.4.2 135 170 125 320 125 125 120 120 100 80
M1 155 300 120 120 120 120 100 80
M.2.1 95 310 100 100 100 110 70 80
M.3.1 135 325 120 120 120 120 100 80
K.1.1 170 255 140 160 160 160 225 135 200
K.1.2 160 235 115 160 160 160 225 135 150
K.2.1 180 270 150 160 160 160 125 135 120
K.2.2 160 205 110 140 140 140 125 115 110
K.3.1 200 250 170 140 140 140 125 115 180
K.3.2 160 210 140 140 140 140 125 115 150
N.1.1 1400 400 400 400 250 300
N.1.2 1100 400 400 400 250 240
N.2.1 950 400 400 400 250 240
N.2.2 950 400 400 400 250 240
N.2.3 500 400 400 400 250 240
N.3.1 425 400 400 400 250 290
N.3.2 400 400 400 400 250 290
N.3.3 275 400 400 400 250 290
N.4.1 225 220
S.1.1 30 55 60
S.1.2 25 55 40
S.24 15 55 30
S.2.2 10 55 30
S.2.3 10 55 30
S.3.1 105 55 30
S.3.2 25 55 25
S.3.3 55 25
H.11 125 110
H.1.2 100 80
H.1.3 80 70
H.1.4

H.2.1 170 70
H.3.1 125 70
0.11 130 240
0.1.2 240
0.2.1 105 180
0.2.2 180
0.3.1 180

0]
@ Rezné parametre su znacne zdvislé na vonkajsich podmienkach, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, materidl a typ stroja! Uvedené hodnoty su
vhodné reznd data, ktoré je nutné podla podmienok pouZivania zvysit alebo zniZit! Uvedené hodnoty predstavuju odporicand rezna déta, ktoré je mozné upravit
0 cca. = 20% podla podmienok pouZitia a sicasne je bezpodmienecne nutné neprekrocit dovolene maximalne otacky podla pouZitého typu vyvrtavacie hlavy
- strana 65 + 66. Maximalna rezn( rychlost a pripadné zniZenie tejto rychlosti aj v zvislosti na pouZitej dizke vyloZenie ich ndjdete na — strana 72 + 73.
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KOMET \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre hlavy pre jemné vyvrtavanie

Dokon&ovacie obrabanie s hibkou rezua, = 0,1 - 0,2 mm

: ® 1.volba ® 1.volba
BlueFlex 2, hi.flex o vhodnd M03 Speed FIF o vhodnd
62820 ../62840../62800 .. S 62 815... 62 810...
0 0 0 0 0 £ 0 0 0 0 0
Index 6-7.9 8-11,9 12-25 25-44  44-365 £ 24,8-63 63-206 29,5-50 47-83  79-199
fvmm/ot. § fvmmj/ot. fvmm/ot.

P11 0,04 0,07 0,10 0,08 0,10
P.1.2 0,04 0,07 0,12 0,10 0,15
P13 0,04 0,06 0,12 0,08 0,12
P1.4 0,04 0,06 0,10 0,08 0,10
P1.5 0,04 0,07 0,12 0,10 0,15
P21 0,04 0,06 0,12 0,08 0,12
P.2.2 0,04 0,06 0,10 0,08 0,10
P.2.3 0,03 0,06 0,10 0,08 0,10
P.2.4 0,03 0,04 0,06 0,06 0,06
P.3.1 0,03 0,05 0,10 0,06 0,10
P3.2 0,03 0,04 0,07 0,04 0,07
P.3.3 0,03 0,04 0,07 0,04 0,07
P.4.1 0,03 0,05 0,10 0,06 0,10
P.4.2 0,03 0,04 0,07 0,04 0,07
M.1.1 0,01 0,05 0,10 0,06 0,10
M.21 0,01 0,04 0,08 0,06 0,10
M.3.1 0,01 0,04 0,07 0,05 0,08
K11 0,05 0,10 0,15 0,15 0,20
K.1.2 0,05 0,10 0,15 0,15 0,20
K.2.1 0,04 0,08 0,15 0,10 0,15
K22 003 0,07 0,12 0,08 0,12
K.3.1 0,04 0,08 0,15 0,10 0,15
K32 003 0,07 0,12 0,08 0,12
N.1.1 0,02 0,06 0,10 0,08 0,12
N.1.2 0,02 0,06 0,10 0,08 0,12
N.21 0,05 0,08 0,12 0,10 0,15
N22 005 0,08 0,12 0,10 0,15
N23 005 0,08 0,12 0,10 0,15
N.3.1 0,02 0,04 0,08 0,10 0,15
N3.2 002 0,04 0,08 0,10 0,15
N33 005 0,08 0,15 0,10 0,15
N.4.1 0,02 0,04 0,08 0,10 0,15
S.1.1 0,01 0,04 0,08 0,06 0,08
S.1.2 0,01 0,03 0,06 0,04 0,06
S.21 0,01 0,04 0,08 0,06 0,08
S22 0,01 0,03 0,06 0,04 0,06
S$.23 005 0,08 0,06 0,08 0,08
S.3.1 0,01 0,04 0,08 0,06 0,08
S.3.2 0,01 0,04 0,08 0,06 0,08
S.3.3 0,01 0,02 0,04 0,03 0,04

0,08 0,10 0,08 0,10 0,15
0,10 0,15 0,10 0,15 0,20
0,08 0,12 0,08 0,12 0,20
0,07 0,10 0,08 0,12 018
0,09 013 0,09 0,13 0,18
0,08 0,12 0,08 0,12 0,20
0,07 0,10 0,08 0,12 018
0,08 0,10 0,08 0,10 0,20
0,06 0,08 0,06 0,08 0,10
0,06 0,10 0,06 0,10 0,15
0,04 0,08 0,04 0,08 0,12
0,04 0,07 0,04 0,08 0,10
0,06 0,10 0,06 0,10 0,15
0,04 0,08 0,04 0,08 0,12
0,06 0,10 0,06 0,10 0,15
0,06 0,10 0,06 0,10 0,15
0,05 0,09 0,05 0,08 0,12
0,15 0,20 0,15 0,20 0,30
0,15 0,20 0,15 0,20 0,30
0,10 0,15 0,10 0,15 0,25
0,08 0,12 0,08 0,12 0,20
0,10 0,15 0,10 0,15 0,25
0,08 0,12 0,08 0,12 0,20
0,08 0,12 0,08 0,12 0,15
0,08 0,12 0,08 0,12 0,15
0,10 0,15 0,10 0,15 0,20
0,10 0,15 0,10 0,15 0,20
0,09 0,12 0,09 0,12 0,18
0,10 0,15 0,10 0,15 0,20
0,10 0,15 01 0,16 0,22
0,10 0,15 0,10 0,15 0,20
0,10 0,15 0,10 0,15 0,20
0,06 0,08 0,06 0,08 0,10
0,04 0,06 0,04 0,06 0,08
0,06 0,08 0,06 0,08 0,10
0,04 0,06 0,04 0,06 0,08
0,04 0,06 0,04 0,06 0,06
0,06 0,08 0,07 0,09 011
0,06 0,08 0,06 0,08 0,10
0,04 0,06 0,06 0,08 0,10

® © 06 06 006 006 0 0 0 0 0 0 0 00 OO OOODOO©®O© 0© 00 00 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 ulza
® €@ OO OO OOOOOOOOOOOOO®Oe®OEe® e e e e 0O OO OOOoOOoOOoOOoO OO OO O O O O Tlakvzduch
® © 0 0 0 0 00 0 0 0 0 0 0 0 00 O OO ODODOO®O® O©® © 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 ulza

® €@ OO OO OOOOOO0OO0OOO0OOOOOOe®®Ee® e e e e OO O OO OoOOoOOoOOoOOoOOoOOoOOoO O O O O Tlakvzduch
0O 00O O0OO0OO0OOOOOOOOOOO0OOO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOOOO©OOOoOO0OOOoOOoO O OO O O 0 O Minmnmaziva

H.1.1 0,05 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,10

H.1.2 0,05 0,08 0,06 0,08 0,06 0,06 0,06 0,06 0,08

H.1.3 0,02 0,04 0,03 0,04 0,04 0,04 0,03 0,04 0,04

H.1.4

H.2.1 0,05 0,08 0,08 0,08 ° 0,05 0,06 0,08 0,08 0,10 e O
H.3.1 0,05 0,08 0,06 0,08 ° 0,05 0,06 0,06 0,06 0,08 e O
0.1.1 0,04 0,04 0,06 0,06 o e 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 © e ©
0.1.2 0,04 0,04 0,06 0,06 o e 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 © e ©
0.2.1

0.2.2 0,03 0,03 0,04 0,04 o 0,04 0,05 0,04 0,04 0,04 °

0.341 0,03 0,03 0,04 0,04 o 0,04 0,05 0,04 0,04 0,04 °

0]
@ Rezné parametre su znacne zdvislé na vonkajsich podmienkach, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, materidl a typ stroja! Uvedené hodnoty su
vhodné reznd data, ktoré je nutné podla podmienok pouZivania zvysit alebo zniZit! Uvedené hodnoty predstavuju odporicand rezna déta, ktoré je mozné upravit
0 cca. = 20 % podla podmienok pouZitia a sicasne je bezpodmienecne nutné neprekrocit dovolene maximalne otacky podla pouZitého typu vyvrtévacie hlavy
— strana 65 + 66. Maximalna reznti rychlost a pripadné zniZenie tejto rychlosti aj v zavislosti na pouZitej dizke vyloZenie ich najdete na — strana 72 + 73.
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KOMET \ Performance Néstroje na vyvrtavanie
Rezné parametre

Rezna data pre dokoncovacie a hrubovacie vyvrtavacie hlavy

Dokongovacie obrabanie s hibkou rezua, = 0,1 - 0,4 mm

e D e 1 vol'bg Jednobfité dolkonéovacia Dyojbri?é hrupovacila/ Jednobrité dolkonéovacia e 1 vol’b?
O vhodnd vyvitavacia hlava dokonCovacia vyvitavacia hlava vyvrtavacia hlava O vhodna
62858 .. P 62305. 62380 .. 62303... . £
S & S &
015,9-26 = B 2 086-402 02951155 0239-116,1 o | B2
Index S | =2 | = S | <2 | =
fvmmj/ot. s | 2| = fvmm/ot. & | & | £
P11 0,07 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P1.2 0,07 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P13 0,06 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P14 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P15 0,06 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.2.1 0,06 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.2.2 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.2.3 0,06 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.2.4 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.3.1 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.3.2 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.3.3 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.4.1 0,06 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.4.2 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
M.1.1 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
M.2.1 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
M.3.1 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
K.1.1 0,10 O e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
K.1.2 0,10 O e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
K.2.1 0,08 O e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
K.2.2 0,07 O e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
K.3.1 0,08 O e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
K.3.2 0,07 O e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
N.1.1 0,06 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.1.2 0,06 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.2.1 0,08 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.2.2 0,08 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.2.3 0,07 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.3.1 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.3.2 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.3.3 0,10 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.4.1 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.1.1 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.1.2 0,03 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.21 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.2.2 0,03 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.2.3 0,03 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.3.1 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.3.2 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.3.3 0,02 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
H.1.1 0,05 e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
H.1.2 0,04 e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
H.1.3 0,02 e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
H.1.4 o
H.2.1 0,05 e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
H.3.1 0,03 e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
‘o e
‘o e
o e
[ RON
[ RO

@ Rezné parametre su znacne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako je napr. stabilita upnutia ndstroja a obrobku, materidl a typ stroja! Uvedené hodnoty su
vhodné reznd data, ktoré je nutné podla podmienok pouZivania zvysit alebo zniZit! Uvedené hodnoty predstavuju odporicand reznd déta, ktoré je mozné upravit
0 cca. 20 % podia podmienok pouZitia a sicasne je bezpodmienecne nutné neprekrocit dovolene maximélne otacky podfa pouzitého typu vyvrtdvacie hlavy
— strana 65 + 66. Maximalna reznt rychlost a pripadné zniZenie tejto rychlosti aj v zavislosti na pouZitej di7ke vyloZenie ich najdete na — strana 72 + 73.
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KOMET \ Performance Néstroje na vyvrtavanie
Rezné parametre

Rezna data pre dokoncovacie a hrubovacie vyvrtavacie hlavy

Jednobfité vyvrtavacie hlavy: Jemné obrébanie s hibkou rezu a, = 0,1 - 0,4 mm | Vyvrtdvacie mikrohlava: Jemné obrdbanie s hibkourezua, = 0,1 - 0,2 mm

Vyvftév,acia hlava pre Vlyvftavacia a quonéovacia Jednobritd vyvrtavacia Vyvftavaciaa dpkonéovacia T o 1. vol’bg
presne vyvrtavanie hlava Multi Head hlava hlava Vario-Head O vhodnd
62326../62332 ... ©
62304 .. 62372../62373.. 333“//62 o 62364... 62386../62382... - ‘E
@14,7-24,1 @#2-320 7 3-88 @ 3-152,1 20,3-19,1 = 8 =
Index S | =<2 | =
fv mm/ot. & & | E
P1.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P1.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P1.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P1.4 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P1.5 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.2.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.2.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.2.4 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O ©
P.3.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.3.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.4.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O ©
P.4.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O ©
M.1.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
M.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O ©
M.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O ©
K.1.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
K.1.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
K.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
K.2.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
K.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
K.3.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
N.1.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.1.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.2.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.2.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O ©
N.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.3.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.3.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.4.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.1.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.1.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.21 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.2.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O ©
S.2.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.3.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.3.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
H.1.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
H.1.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
H1.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
H.1.4

H.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
H.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e ©

‘o e o

‘o e o

o e

I OR[

Lo

@ Rezné parametre su znacne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako je napr. stabilita upnutia ndstroja a obrobku, materidl a typ stroja! Uvedené hodnoty su
vhodné reznd data, ktoré je nutné podla podmienok pouZivania zvysit alebo zniZit! Uvedené hodnoty predstavuju odporicand reznd déta, ktoré je mozné upravit
0 cca. 20 % podia podmienok pouZitia a sicasne je bezpodmienecne nutné neprekrocit dovolene maximélne otacky podfa pouzitého typu vyvrtdvacie hlavy
— strana 65 + 66. Maximalna reznt rychlost a pripadné zniZenie tejto rychlosti aj v zavislosti na pouZitej di7ke vyloZenie ich najdete na — strana 72 + 73.
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KOMET \ Performance Néstroje na vyvrtavanie
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre hrubovacie vyvrtavacie hlavy

Hibka rezu a, = 1,0 - 9,0 mm

; ® 1.volba
ey O vhodna

62870... _ £
| e
#24-32 @ 30-41 ?#39-53 @ 51-71 7 64-91 7 83-124 7109-167 S g E
Index S| <2 | 2
fvmm/ot. &2 | =
P11 0,15 0,16 0,18 0,20 0,22 0,25 0,28 e O O
P.1.2 0,15 0,16 0,18 0,20 0,21 0,24 0,27 e O O
P1.3 0,15 0,16 0,18 0,20 0,21 0,24 0,27 e O O
P14 0,15 0,16 0,18 0,20 0,21 0,24 0,27 e O O
P1.5 0,15 0,16 0,18 0,20 0,21 0,24 0,27 e O O
P.2.1 0,14 0,16 0,17 0,18 0,20 0,23 0,26 e O O
P.2.2 0,14 0,16 0,17 0,18 0,20 0,23 0,26 e O O
P.2.3 0,14 0,16 0,17 0,18 0,20 0,23 0,26 e O O
P.2.4 0,14 0,16 017 0,18 0,20 0,23 0,26 e O O
P.31 0,13 0,15 0,16 017 0,19 0,22 0,25 e O O
P3.2 0,13 0,15 0,16 017 0,19 0,22 0,25 e O O
P.3.3 0,13 0,15 0,16 017 0,19 0,22 0,25 e O O
P41 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18 0,20 e O O
P.4.2 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18 0,20 e O O
M.1.1 0,14 0,15 0,16 017 0,18 0.2 0,24 e O O
M.2.1 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18 0,20 e O O
M.3.1 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18 0,20 e O O
K.1.1 0,22 0,23 0,24 0,25 0,26 0,30 0,30 O e O
K.1.2 0,22 0,23 0,24 0,25 0,26 0,30 0,30 O e O
K.2.1 0,22 0,23 0,24 0,25 0,26 0,30 0,30 O e ©
K.2.2 0,22 0,23 0,24 0,25 0,26 0,30 0,30 O e O
K.3.1 0,20 0,20 0,22 0,23 0,24 0,26 0,26 O e O
K.3.2 0,20 0,20 0,22 0,23 0,24 0,26 0,26 O e O
N.1.1 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
N.1.2 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
N.2.1 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
N.2.2 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
N.2.3 0,11 0,14 0,23 0,23 0,27 0,32 0,32 e O O
N.3.1 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
N.3.2 0,13 0,16 0,27 0,27 0,32 0,35 0,35 e O O
N.3.3 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
N.4.1 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
S.1.1 0,06 0,06 0,07 0,08 0,08 0,10 0,10 e O O
S.1.2 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,08 0,08 e O O
S.2.1 0,06 0,06 0,07 0,08 0,08 0,10 0,10 e O O
S.2.2 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,08 0,08 e O O
S.2.3 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,08 0,08 e O O
S.3.1 0,06 0,06 0,07 0,08 0,08 0,10 0,10 e O O
S.3.2 0,06 0,06 0,07 0,08 0,08 0,10 0,10 e O O
S.3.3 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,08 0,08 e O O
H.1.1 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 e O
H.1.2 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 e O
H.1.3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 e O
H.1.4 (¢}
H.2.1 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 e O
H.3.1 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 e O

o

o

I

I

I

@ Rezné parametre su znacne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako je napr. stabilita upnutia ndstroja a obrobku, materidl a typ stroja! Uvedené hodnoty su
vhodné reznd data, ktoré je nutné podla podmienok pouZivania zvysit alebo zniZit! Uvedené hodnoty predstavuju odporicand reznd déta, ktoré je mozné upravit
0 cca. 20 % podia podmienok pouZitia a sicasne je bezpodmienecne nutné neprekrocit dovolene maximélne otacky podfa pouzitého typu vyvrtdvacie hlavy
— strana 65 + 66. Maximalna reznt rychlost a pripadné zniZenie tejto rychlosti aj v zavislosti na pouZitej di7ke vyloZenie ich najdete na — strana 72 + 73.
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KOMET \ Performance Néstroje na vyvrtavanie
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre hrubovacie vyvrtavacie hlavy

Hibkarezua,=2,5-7 mm

Dvojbritd hrubovacia vyvrtavacia hlava ; Jh\églnb;
62295.. _ %
S E
#23,5-40,5 @ 40,5-66,5 7 66,5-87,5 0 87,5-153 S g E
Index = | = =
fvmm/ot. &= | =
P11 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P1.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P1.4 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P1.5 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P.21 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P.2.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P.2.4 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P.3.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P.3.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P.4.1 0,3-04 04-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P4.2 0,3-04 04-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
M1 0,3-0,4 0,4-05 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
M.2.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
M.3.1 0,3-0,4 04-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
K11 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o e
K.1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o e
K.2.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o e
K.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o e
K.3.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o e
K.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o e
N.1.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
N.1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
N.2.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
N.2.2 0,3-04 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
N.2.3 0,3-0,4 04-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
N.3.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
N.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
N.3.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
N.4.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
S.11 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
S.1.2 0,3-0,4 04-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
S.21 0,3-0,4 04-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
S.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
S.2.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
S.3.1 0,3-0,4 04-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
S.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
S.3.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
H.1.1 0,3-0,4 04-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o e
H.1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o e
H.1.3 0,3-0,4 04-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o e
H.1.4
H.2.1 0,3-04 04-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8

@ Rezné parametre su znacne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako je napr. stabilita upnutia ndstroja a obrobku, materidl a typ stroja! Uvedené hodnoty su
vhodné reznd data, ktoré je nutné podla podmienok pouZivania zvysit alebo zniZit! Uvedené hodnoty predstavuju odporicand reznd déta, ktoré je mozné upravit
0 cca. 20 % podia podmienok pouZitia a sicasne je bezpodmienecne nutné neprekrocit dovolene maximélne otacky podfa pouzitého typu vyvrtdvacie hlavy
— strana 65 + 66. Maximalna reznt rychlost a pripadné zniZenie tejto rychlosti aj v zavislosti na pouZitej di7ke vyloZenie ich najdete na — strana 72 + 73.
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KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie
Technickeé informéacie

Maximalne otacky a presnost stupnice

Maximalne otacky pre vyvrtavacie hlavy s presnym nastavenim a pre vyvrtavacie mikrohlavy

Systém Rozsah vyvrtavania

Maximalne otacky
nmax V 1/min

20.000

17.500

18.000

30.000

40.000
31.000
24.000
18.500
15.000
11.500
10.000
8.000

Maximalne otacky pre dokoncovacie vyvrtavacie hlavy

Artikel ¢. Rozsah vyvrtavania Vlyosenie
X=<0,5mm
nmax \ 1/min
16.000
12.000

8.000

Artikel ¢. Rozsah vyvrtavania o i
nevyvazeného systému

Novax ¥ 1/in
9.000
7.500
5.250
4.000
3.000
2.500
1.750

Artikel ¢. Rozsah vyvrtavania

05|72

25.000
18.000
12.000
9.000
6.000
4.000
3.500
3.000

Vlyosenie
X=>0,5mm
nmaxv 1/min

6.000
4.000
2.000

Maximalne otacky v pripade Maximalne otacky v pripade
vyvazeného systému
nmax \ 1/min

12.000
10.000
8.000
6.500
5.000
4.000
3.000

Maximalne otdcky
nmax v 1/min

900
250
1150
720
520
400
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavanie
Technické informacie

Maximalne otacky pre vyvrtavacie hlavy s dvoma britmi

Systém Rozsah vyvrtavania Maximalne otacky
Ninax ¥V /min
Tl @24-31 mm 12.000
(2280 @ 31-40 mm 10.000
@ 40-51 mm 8.000
Dvojbritd hrubovacia/ @51-68 mm 6.500
dokoncovacia vyvrtavacia hlava '
(62295..) @ 67-87 mm 5.000
@ 87-116 mm 4.000
Dvojbrita hrubovacia vyvftavacia hlava
62870.) @ 116-153 mm 3.000
#153-215mm 2.200

@ Uvadzané maximéalne otécky sa vztahuju na dizku vyloZenia do max. 4xD.
V pripade va&sich diZok vyloZenia sa musia maximalne otacky zniZit nasledujicim sposobom:

5XD =80 % Z Nyyay
6xD =60 % Z Ny

>y pripade 6xD sa musi n,., stanovit velmi obozretne

Presnost stupnice
Velké stupnice s moznostou nastavenia 0,002 mm

Funkcny princip:

b[4= 0,01 mm @

Maximalna dizka vyloZenia LTA

v pripade upinacej dizky stopky 35 mm

Vyvftavacia hlava

Vyvrtavacia stopka Vlysokorychlostna vyvitavacia hlava 62 361 ... pre pregg% \6y4vr'tavanie

62 353 ... 014 015 016 017 018 019 020 021 022 023 025 027 030 033 037 040 017 020 024

008 56

009 63

010 70

011 LTA 77

012 mm 84

013 91

014 98 98 115

016 112 112 112 112 112 112 112 112 125

018 105

118 145

218 185

‘ LTA 35 mm
Vyvrtavacia hlava pre presné vyvrtavanie 62 304 ...

Vysokorychlostna vyvrtavacia hlava 62 361 ...
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KOMET \ Performance Néstroje na vyvrtavanie
Technickeé informéacie

Vol'ba rohového radiusu na britu v zavislosti na Volba rohového radiusu na britu v zavislosti
diZke vylozenie od hibky rezu a,

A
0,30

2025 -
0,20 x x
015 x,

0,10 x

0,05
0,02

Vplyv reznych sil na rohovy radius na brite pri vnutornom obrabani
Vysledna sila

ittt

Rezna hibka a, (m

\

Fros= VF + F = VP + F 4+ F,

Tangencialny rezna sila (F;)

a tlaci nastroj nadol od zvislej stredovej 0si

4 je ovplyvnend hibkou rezu a hridbkou trigsky
A meni geometriu chrbta a Cela

Pasivna rezna sila (F,)

4 odtlaci nastroj od vodorovnej stredovej osi
A zvySuje riziko vibracii a zpdsobuje rozmerové nepresnosti
Sila posuvu (F)

4 posobiv smere obrabania nastroje
Vysledna sila (F,)

a urCenaF aF;

Pouzitie vymenitelnych dostiCiek podra uhla ela a hrany britu
Odporucanie: pouZzivajte dostiCky s brasenymi utvaraci triesok

zaoblené ostra fazetované
[J P P
0° M M ]
K K K
m
S s S
H H H
P P P
<B° M M M
K K K
S s S
H H H
P P P
<190 M M M
K K K
S S s
H H H
P P P
<20° M M M
K K K
N N N
S S S ° . e
= T - @ ) Popis utvaracov triesky — strane 77
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Nastroje na vyvrtavanie
Technické informacie

KOMET \ Performance

Druhy opotrebenia

Opotrebovanie na chrbte

i LI

Vylamovanie

Vymielanie

Tvorba narastku

Rozlomenie dosticky

cuttingtools.ceratizit.com

Oter na boku: normélne opotrebenie
po urcitej dobe obrdbania

V désledku zvySeného mechanického
namdhania reznej hrany sa mozu
vylamovat Castice tvrdokovu.

Odvadzana rozpdlena trieska
zapricinuje vymielanie britovej
dosticky na ploche cela.

Vlysokad teplota obrdbania moze
viest pri sti¢asnom mechanickom
namadhani k plastickym deforméaciam.

K tvorbe ndrastkov dochddza vtedy,
ked sa v dosledku prili$ nizkej teploty
pri obrdbani nezabezpeci optimdine
odvadzanie triesky.

V pripade pretaZenia britovej dosticky
moze dojst k jej zlomeniu.

PriCina
A prili§ vysokd reznd rychlost
A TKsorta s prilis nizkou
oteruodolnostou
A neprispdsobeny posuv

Pricina

prili§ oteruodolna sorta

vibracie nastroja alebo obrobku
prili§ velky posuv, popr. reznd hibka
Ndrastok

preruSovany rez

A
A
A
A
A
A preruSenie triesky

PriCina
A prili§ vysoka rezna rychlost,
posuv alebo oboje
A prili§ maly uhol ¢ela
A sorta s nizkou oteruodolnostou
A nespravne privadzané chladenie

PriCina
A prili§ vysokd pracovna teplota,
preto dochadza k maknutiu
z&kladného materialu
A poSkodenie povlaku
A sorta s nizkou oteruodolnostou
A nespravne privadzané chladenie

PriCina

A prili§ nizkarezna rychlost

A prili§ maly uhol cela

A nespravny rezny material

A chybajuce chladenie/mazanie

PriCina
A pretaZenie rezného materialu
(znane nadpriemerné hodnoty)
A nizka stabilita
A prili§ maly uhol britu
A nezohladnili sa kolizne kontury
A preruSovany rez

RieSenie

A 7nizte reznd rychlost

A 7volte oteruodolnejSiu TK sortu

A posuv spravne prisposobte reznej
rychlosti a reznej hibke

RieSenie

A pouzite huzevnatejSiu sortu

A optimalizujte stabilitu
(néstroj, obrobok)

A zabrdrite tvorbe ndrastkov

RieSenie

A 7niZte reznu rychlost a/alebo posuv

A zvolte oteruodolnejSiu TK sortu

A 7vySte objem chladiaceho média a/
alebo tlak, skontrolujte privod

A pouzite sortu odolnejSiu proti
vymielaniu

RieSenie

A 7nizte reznu rychlost

A zvolte oteruodoln, tepelne
stabilnejSiu TK sortu

A zabezpecte chladenie

RieSenie

A zvySenie reznej rychlosti

A 7vdcsite uhol cela

A pouzite povlak TiN

A 7zvySte obsah oleja v emulzii

RieSenie

A pouZzite hiZevnatejSi rezny material
A pouZite fazetku pre ochranu

reznej hrany

zvacSite zaoblenie reznej hrany
pouzite stabilnejSiu geometriu
skontrolujte rezné parametre
skontrolujte kolizne konttry

> > > >
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Sorty

K10

BK2710

BK8440

BK7615

CWN10

CWC10

BK6440

BK6115

BK8430
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A Tvrdokov, bez povlaku

A |SO | K10

A TK sorta bez povlaku pre obrdbanie sivej liatiny alebo
nezeleznych kovov, v zdvislosti od geometrie britu

A Tvrdokov, povlak TiAIN

ISO | P10 | M10 | K10

A Vysoko oteruodolna TK sorta pre obrabanie
nehrdzavejucich oceli, konStrukénych a ndstrojovych
oceliiliatiny

>

A Tvrdokov, povlak TiCN/TiN

ISO | P35 | M10

A VelmihuZevnata TK sorta pre stredné rezné rychlostia
preruSovany rez

>

A Tvrdokov, povlak TiCN-Al,04

ISO | K15

A \Vlysoko produktivna rezna sorta s extrémne stabilnou
hranou pre obrébanie kazdej ocelovej liatiny za mokra i
zasucha

>

A Tvrdokov, povlak TiN

A [SO | K10

A TKsorta pre obrdbanie oceli, nehrdzavejlcich oceli a
nezeleznych kovov

A Cermet, bez poviaku

ISO | P15 | M10 | K10

A (Cermetova sorta bez povlaku pre dokoncovacie obrdbanie
nehrdzavejlcej a kalenej ocele

A Vysoko oteruodolnd vdaka vysokej ziaruvzdornosti

>

A Tvrdokov, povlak CVD-TiCn-Al203-TiN

ISO | M25 | K35

A Mimoriadne huZevnata sorta s normalnym zrnom; dobrd
oteruodolnost pri obrdbani ocele a nehrdzavejcich
materidlov, a to i pri nepriaznivych reznych podmienkach
/ preruseni rezu

>

A Tvrdokov, povlak TiCN-TiN-Al,05

A [SO | P20 | K20 | H20

A Vysoko kvalitny, povrchovo zu$lachteny povlak pre
obrdbanie ocelovej liatiny pri normalnych az stabilnych
podmienkach a vysokych reznych rychlostiach

Tvrdokov, povlak TiAIN/TiN

ISO | P25 | M25

Oteruodolnd velmi jemnozrnnd sorta

Extrémna stabilita jadra a maximdlna oteruodolnost pri
strednych a vysokych reznych rychlostiach

> > > >

BK60

CBN40

BK8425

BK6110

CWC06

CWP25

CK32

CK3230

PKD5510
CTDPU20

>

A

A

Tvrdokov, povlak TiC-TiCN-TiN

ISO | P25 | M10

Viacvrstvovy povlak pre dosiahnutie dihSej Zivotnosti i pri
vysokych reznych rychlostiach

Kubicky nitrid boru, bez poviaku

ISO | HO5

Rezny material bez povlaku z kubického nitridu boru
pre obrébanie kalenych oceli s tvrdostou nad 45 HRC,
ziaruvzdornych zliatin niklu alebo kobaltu

Tvrdokov, povlak TiAIN/TiN

ISO | P25 | M25 | K25

Sorta pre univerzdine pouZitie s vy$Sou oteruodolnostou
vdaka inovativnemu povlaku PVD v multivrstvovom
prevedeni

Tvrdokov, povlak TiCN-TiN-Al,04

ISO | P10 | K10

Oteruodolny tvrdokov pre obrabanie ocelovej liatiny a
ocele

Cermet, povlak TiC/TiN

ISO | P10 | M10 | K10 | N10

Cermetova sorta s povlakom pre jemné vrtanie s vysokymi
reznymi rychlostami a rovnomernym rezom

Tvrdokov, bez povlaku

ISO | P25 | M25 | K25 | N25 | S25

TK sorta bez povlaku pre jemné vftanie hibokych
dier s malymi pridavkami

Cermet, bez povlaku

ISO | P10 | M15 | KO5 | N15

Pre presné a dokoncovacie sustruzenie

Vdaka nizkemu opotrebeniu a vy$Sej reznej rychlosti sa
zabezpec¢i dlhsia zivotnost a vysoka kvalita povrchu
Rezny materidl pre vysoku produktivitu pri vysokych
reznych rychlostiach

Cermet, bez povlaku

ISO | P20 | M20 | K10 | N20

Mimoriadne huZevnaty materidl s dobrou oteruodolnostou
vhodny i pre preruSovany rez

Polykrystalicky diamant ako rezny materidl so zmieSanym
zrnom, bez povlaku

ISO | N15

Mimoriadne dobré oteruodolnost, i v pripade obsahu

Si> 12 % a vysokého podielu abrazivnych plniv

Pouzitie na plasty, kompozitné materidly (GFK, CFK)
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Povlaky

TiN

A Povlak TiN
A Maximalna pracovnd teplota: 450 °C

Utvarace triesky

-SF14

-SF15

-SF16

-SF20

-SF30

A Uhol Cela 14°

4 Specidlne vyvinuté utvarade triesky s pozoruhodnou
kontrolou triesky pre roznorodé pouZitie, od presného
dokoncCovania az po stredné hrubovanie

A Uhol Cela 15°

A \Vyvazend geometria: vysoka stabilita
a stcasne velmi ostréa reznd hrana

A Velmi dobrd kontrola triesky a sicasne
minimalna tvorba ndrastkov

A Mimoriadne dobré ldmanie triesky v
pripade malych a stredne velkych posuvov

A Prvéavolba pre obrdbanie uhlikovych oceli,
legovanych a nehrdzavejlcich oceli

A Uhol Cela 15°

A \Vyvazend geometria: vysoka stabilita a
stcasne velmi ostrd rezna hrana

A Velkd drazka pre odvadzanie triesok, teda
vysoka kontrola triesky pri malych posuvoch

A Prvavolba pre obrdbanie uhlikovych ocel,
legovanych a nehrdzavejucich oceli

A Uhol ¢ela 20°

A Mimoriadne vysoky rezny vykon
vdaka vysoko pozitivnemu uhlu Cela

A Celmi dobré kontrola triesky a minimdina
tvorba ndrastkov

A Perfektny rezny vykon, vdaka vysoko pozitivnemu
uhlu &ela, obzvlast v pripade malych reznych hibok
aposuvov

A Prvavolba pre obrdbanie nehrdzavejucich ocel,
ocelovych zliatin, uhlikovej ocele i nezeleznych kovov

A Uhol ¢ela 15°

A \lyvazend geometria: vysoka stabilita a
sucasne velmi ostrd reznd hrana

A Geometria ldmaca triesok: velmi dobré lamanie
triesky s malymi a stredne velkymi posuvmi

A Prvéavolba pre obrdbanie uhlikovych oceli,
legovanych a nehrdzavejucich oceli

Uhol ¢ela 12°

Univerzdlna topografia, zrazenie hrany, zaoblenie
Vysoky rezny vykon vdaka pozitivnej geometrii britu
Vhodny i pre stroje s niz§im vykonom a nestabilné
obrobky

A Dobre kontrolovatelnd tvorba triesky i u

materidlov s nizSou pevnostou
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-G06

-G12

>

>

>

>

Uhol ¢ela 0°

Topografia hrubovanej plochy,
extrémne stabilnd (masivny uhol britu)
Dobré utvaranie triesky v pripade tazko
kontrolovatelnych triesok

Pre malé rezné hibky < 1,5 mmiba
CiastoCne vhodny

Uhol ¢ela 30°

Vymenitelnd britova dosticka brdsena po
obvode s lisovanym utvdracom triesky

Vlysoko pozitivna, ostrd rezna hrana po obvode,
teda velmi vysoky rezny vykon

Boky brisené po obvode garantuju kontrolované
vytvaranie triesky a optimalnu kvalitu povrchu v
pripade nizkych reznych sil

Uhol Cela 14°

Zlinovana topografia brisena po obvode
Kontrolovang vytvdranie triesky pri presnom a
najpresnejsom obrabani

Uhol ¢ela 15°

Utvarac triesky pre stredné obrdbanie;
briiseny po obvode, zlinovany
Kontrolovang vytvdranie triesky pri
presnom a najpresnejsom obrabani

Uhol Cela 14°

Bruseny po obvode a zlinovand topografia
Kontrolované vytvdranie triesky pri presnom
anajpresnejSom obrabani

Pozitivna geometria hladiaceho britu pre
zabezpeCenie maximalnej kvality povrchu

Uhol Cela 6°
Pre materialy P/ M/ K
Vysoka stabilita vdaka masivnemu uhlu britu

Uhol ¢ela 12°

Pre materidlyP/N/ S

Zv1ast vysoky rezny vykon vdaka
pozitivnej geometrii britu

Zvlast vhodny i pre stroje s niz8im
vykonom a nestabilné obrobky
Dobre kontrolovatelnd tvorba triesky
i umateridlov s nizSou pevnostou
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