Novos produtos para técnicos de usinagem

=M MO03Speed - Cabeca de ajuste de precisao

4 Unico: Balanceamento automatico e dindmico para velocidades mais altas
A Extremamente facil de usar: Ajuste fino de precisao completamente sem
aperto

{ I A Areade aplicacdo ©24,8-206 mm
|

— Pdgina 15+16

[ Cabeca de ajuste de precisdo FF

» A Areadeaplicagdo @29,5-199 mm
A Acdpsula de precisdo pode ser implementado com a mesma flexibilidade em
ferramentas especialmente projetadas

— Pdgina 17+18

[E Barra de mandrilar de precisao

>

Area de aplicagdo @ 15,9-26 mm
Faixa de ajuste de precisdo: 0,02 mm no @ por divisdo
Especialmente adequado para altas velocidades

> >

— Pégina 21

D=1 TwinKom
o

»

Area de aplicagdo @ 24-215mm
Duplo corte com porta-pastilhas ajustdveis axialmente e radialmente
A Construgao compacta e muito estavel

>

— Pdgina42-44
=2 hiflex - Digital

A hiflextorna-se digital: A nova versao desenvolvida do cabegote de ajuste de
precisdo hi.flex oferece agora a possibilidade de ajuste analdgico e digital do
didmetro a ser usinado

— Pégina 11
[ Digital-Stick = Componentes
= q
A Digital 2.0: Atualizacdo do conhecido A Expansao do equipamento existente para
Digital-Stick da linha SpinTools para um hi.flex e BluFlex 2 com pegas adicionais
ajuste ainda mais preciso A Extensdo do fuso fora da faixa de alcance:

25,6 -365mm

- I >

- -

R

-



Brocas sélidas e usinagem de furos

Brocas de HSS

Brocas de metal duro

Brocas com pastilhas
intercambiaveis

Alargadores e escareadores

Ferramentas para
mandrilamento

Rosqueamento

Machos de corte e laminadores
de rosca

Fresas para interpolacao
circular e de roscas

Ferramentas para torneamento
de rosca

Torneamento

Ferramentas para torneamento
com pastilhas intercambiaveis

10

Ferramentas multifuncionais
EcoCut e FreeTurn

1

Ferramentas para canais

12

Mini ferramentas de
torneamento

Fresamento

13

Fresas HSS

14

Fresamento Integral

15

Ferramentas para fresamento
com pastilhas intercambiaveis

Catéalogo
Tecnologia de fixacdo

16

Adaptadores e Componentes

17

Fixacdo da peca

18

Exemplos de materiais e
indice dos Nr. de artigos



KOM ET \ Performance Ferramentas para mandrilamento

Introducéo
Contetdo
Explicacéo dos simbolos 2 KOMET \ Performance
Toolfinder 3-8 Ferramentas de qualidade premium para alta performance.
Visdo geral dos acessorios 9
Programa de produtos 10-63 As ferramentas de qualidade prermum dalinha dg proijutos
KOMET Performance foram projetadas para aplicacoes

Dados de corte 64-11 especificas e se destacam por seu excelente desempenho.
Informacdes Técnicas Se vocé exige mais desempenho em sua producdo e deseja

RotagGes maximas, preciso da escala e obter os melhores resultados, recomendamos as ferramentas

. . o 72+73 . .

comprimento maximo da projecdo em balanco LTA premium desta linha de produtos.

Selecdo do angulo de saida e raio de corte 74

Tipos de desgaste 75

Visdo geral das classes 76

Coberturas e quebra-cavacos 77

Explicacao dos simbolos

Corte continuo

F Usinagem de acabamento

M Usinagem Média ()| Profundidade de corte irregular
R Usinagem de desbaste

77 Refrigeracéo central
Cone Forma AD

Cortes interrompidos

KOMET ABS - Sistema de acoplamento modular
para ferramentas rotativas e estaciondrias

Interface modular SpinTools

Refrigeracdo através do colar ou central

Interface ER 32 independente do sistema

Resolucdo de tela com preciséo de
micrométrica p: 0,001 mm no diametro

\ . N Interface universal ABS

Visor OLED moderno de alto contraste

o . - Sistema de medicdo de
na propria cabeca de ajuste de precisdo

posicdo absoluta

Interface adicional Bluetooth de baixo consumo de energia
para facil exibicdo em qualquer smartphone convencional

05|2 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Toolfinder
e lE
==
88Es¢E
s 8 == 8 g
) : " 5 = @ = 5 3 - =)
Sistema Faixa de didmetro por cabeca em mm Slz215 =512 = Comentdrios -

Usinagem

Acabamento

Desbaste -
Acabamento

Desbaste

BluFlex 2 - Cabeca de ajuste
de precisdo
@ 5,6-365mm

hi.flex - Cabeca de ajuste
de precisao
3 5,6-365mm

M03 Speed - Cabega de ajuste
de precisdo
0 24,8-206 mm

Cabeca de ajuste de precisao FF
3 29,5-199 mm

Cabeca de mandrilar micrométrica
7 0,3-19,1 mm

Barra de mandrilar de precisao
3 15,9-26 mm

Cabeca de mandrilar de preciséo
@14,7-24,1 mm

Multi-Head - Cabega de mandrilar
de precisao
2 3,0-320 mm

Cabeca de mandrilar de um corte
?3,0-88,1 mm

Cabeca de mandrilar em
acabamento de um corte
0239-116,1 mm

Vario-Head - Cabeca de mandrilar
e mandrilamento de precisao
?3,0-152 mm

Cabeca de mandrilar em
acabamento de um corte
3 86-402 mm

Extensdes tipo ponte para
mandrilamento
2 150-655mm

Base com bracos de extensdo
@ 650-2205 mm

TwinKom
@ 24-215mm

Cabeca de mandrilar de desbaste /
acabamento com 2 cortes

029,5-115,5mm

Cabeca de mandrilar para desbaste
com dois cortes

223,5-153,0 mm

24,8-33,0
79-103
29,5-36

56-66
100-121

29-39
100-206
35,5-42

58-71
120-141

0,3-71

15,9-20

14,7171

23,9-31,1

86,9-116,1

150-205

400-455

30,9-40,1

200-255

450-505

650-1105

24-32

83-124

29,5-40,1

235-30,5 29,5-40,1

86,5-115,5 114,5-153,0

30-41

109-167

39,5-50,5

5,6-365

5,6-365

38-50

39-45
70-83
138-159

19-23

16,7-20,1

3,0-320

3,0-88,1

39,9-51,1

3,0-152

86-402

250-305

500-555

1100-1655

39-53

139-215

49,5-66,5 655-875 86,5-115,5

39,5-50,5 49,5-66,5 65,5-87,5

49-63

44-50
79-94
158-179

62-80

47-57
93-108
178-199

0,3-19,1

22-26

19,7-241

50,9-6711

300-355

550-605

66,9-87,1

350-405

600-655

1650-2205

51-71

v /~ Este artigo pode ser encontrado na nossa loja online em cuttingtools.ceratizit.com

cuttingtools.ceratizit.com

64-91
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Diametro da cabeca
maior que do fuso

v

Diametro da cabeca
maior que do fuso

v

v

v

Didmetro da cabeca
maior que do fuso

Didmetro da cabeca
maior que do fuso

v

v

Também disponivel
 comcabecade
desbaste

Também disponivel
 comcabecade
desbaste

Nas versoes
curtaelonga

v

v

—_

1
15
17
19
21
22
24

26-28
35
38
40

A7

A7

45

47
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KOMET \ Performance

Ferramentas para mandrilamento
Toolfinder

Visao geral do sistema - MicroKom

Barra de mandrilar ABS32

. Barra de mandrilar,
Barra de mandrilar de ago - L
optimizada quanto a vibracoes

12 13

Adaptador Barra de usinagem interna
' | 13
12

Porta-pastilhas

¥ ey

14
Ponte

Peca de preenchimento

14

Corpo serrilhado Porta-pastilhas

— F—— —@—h
14 14

Ponte de fixagao

0514

Porta-pastilhas

21

Porta-pastilhas

L ©

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Ferramentas para mandrilamento

Toolfinder

-
|

| A
| .

TTTErT
I I S0
i

@

Porta-pastilhas

Ve

16

Porta-pastilhas

16
Ponte :
intercambiavel e
el
16 16

cuttingtools.ceratizit.com

Cabeca de ajuste
de precisao

@

Porta-ferramentas 90°
ajustavel radialmente

S

Porta-ferramentas 80°
ajustavel radialmente

i

Suporte basico,
ajustavel radial + axialmente

N
44

= necessario
= opcional

Pastilha
intercambidvel -
Aplicacdo a 90°

-

Pastilha
intercambidvel -
Aplicacdo a 80°

44

0515



KOMET \ Performance Ferramentas para mandrilamento
Toolfinder

Visao geral do sistema - SpinTools

Anel de : t
balanceamento®)  Ferramenta de mandrilar High-Speed - Haste para
Barra de mandrilar de y d com haste de metal duro mandrilar de metal duro / ago
Adaptador metal duro sélida o : — |, —
b s 32 T — 23+31
20 20 29
Luva de .
Barra de mandrilar de redugéo 172 e e 2756 - @D --n
metal duro slida haste de metal duro !
| ap——— L E_@_ F—F Extensdo de haste
20 30 % fiby
i High-Speed - Haste para 23
Porta-ferramentas Pastilhas de mandrilar / Cabega }
para pastilhas de metalduro | | | = g
metal duro = *
O — —
- ———— (D 93+31 Porta-pastilnas 90°
20
20 Barra de mandrilar de ago
T
' : 22
(® Extensdode ! 29
" ferramentade
: mandrilar |
IL _Ei
i
30
Porta—ferramenta§ para Cabega de mandilar
cabecga de mandrilar de :
o High-speed
precisdo externa
—@—@— o
31 31
Barra de mandrilar, Suporte de canal axial
ajustavel para UltraMini
. 25 .
29
U Contrapeso Porta-pastilhas
Multi-Head P P
kol R
25 25 29

05 | 6 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Ferramentas para mandrilamento
Toolfinder

Anel de :
balanceamento(3)

pocooool

High-Speed - Haste para
mandrilar de metal duro

[T — A—

Adaptador para
mandrilamento reverso

Porta-pastilhas 90°
expandido

Porta-pastilhas 90°

-423--——-‘liiii 36

Porta-pastilhas 95°
= ﬁ 36

cuttingtools.ceratizit.com

ER 32

HSK-A| SK

MAS

BT STM

Anel de :

balanemenm@ Ferramenta de mandrilar
f ) com haste de metal duro
|
32 S —
29
:.GL:ij? gg Barra de mandrilar com
¢ haste de metal duro
=0 &
30 30

High-Speed - Haste para
mandrilar / Cabeca

i — —
23+31

Barra de mandrilar de ago

o
(—b Extensao de 29
' ferramentade
: mandrilar :
:L _Ej
ot
30
Porta-ferramentas para
cabecga de mandrilar de Cabeca de mandrilar
precisdo externa High-speed
— o g™
31 31
Suporte de canal

axial para UltraMini

Barra de mandrilar,
ajustavel
- 25
. Porta-pastilhas
29

29

= necessario
""" = opcional

Anel de :

balncementO@ Ferramenta de mandrilar
L ' com haste de metal duro
|
32 e —
29
:‘eudvj gi Barra de mandrilar com
¢ haste de metal duro
=0 &
30 30

High-Speed - Haste para
mandrilar / Cabeca

O — —
23+31

Barra de mandrilar de ago

o
(—b Extensdo de 29
' ferramentade
: mandrilar :
L_ﬁ;d
ot
30
Porta-ferramentas para
cabeca de mandrilarde  Cabeca de mandrilar
precisdo externa High-speed
n 'F o g
31 o
Suporte de canal

axial para UltraMini

Barra de mandrilar,
ajustavel
. 25
Porta-pastilhas
29
29
Espacgador
39 Porta-pastilhas 90°
® 39
05]7



KOMET \ Performance Ferramentas para mandrilamento
Toolfinder

Visao geral do sistema - SpinTools

Nach Par de porta-ferramentas 90°
Porta-pastilhas N despbaste pn—. Par de porta-ferramentas

B e

40

46

Par de porta-ferramentas
Standard 70°

Par de porta-ferramentas
Syncro 90°

Porta-ferramentas 90 °,
recuado axialmente
0,4 mm

49

05 | 8 cuttingtools.ceratizit.com



KOM ET \ Performance Ferra_mentas para mandrilamento
Visao geral dos acessorios

Visdo geral dos adaptadores basicos e acessorios

1 1 &

Sistema SK MAS-BT HSK-A Haste cilindrica

Catalogo Tecnologia de fixagdo — Pagina:

Adaptadores bdsicos
41 87 146

Adaptadores bésicos * 51 52 53 54

Componentes

Extenséo g STM 57
Redugao gg STM 55+56

-
Mandril porta-pinga ﬂ STM 50
Adaptador porta-fresa p—

de facear com chavetas @ STM 50

Geral

Anel de balanceamento 32

Pastilhas intercambidveis Microkom 58-61

~ 62+63

Pastilhas intercambidveis SpinTools

cuttingtools.ceratizit.com 05|9



KOMET \ Performance

Usinagem em acabamento

MicroKom - BluFlex 2 - Cabeca de ajuste de precisao

A Através do aplicativo gratuito, o display MicroKom BluFlex 2 na cabega também pode ser transferido para um smartphone standard (62 840 16097)
A Para barras de mandrilar MicroKom com @ 16 ou com ABS 32, pontes MicroKom e corpos serrilhados

A Comrefrigeracéo interna

A | SCX = Profundidade de retracao da barra de mandrilar

Escopo de fornecimento:
Incluindo bateria

DCONMS

BDX

Sem Bluetooth ~ Com Bluetooth

62820.. 62840...

Drin = Dmax  KOMET-Nr. ~ Suporte  DCONWS DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR

mm mm mm mm mm mm mm
5,6-365 M0430100 ABS50 16 28 65 71 38 4,65 16097
5,6-365 MO0430000 ABS50 16 28 65 71 38 4,65 16097
AR VR \
e
Parafuso de Parafuso de Parafuso de Luvade Tampa da
fixagao fixagao fixagao aperto bateria
62 950 ... 62 950 ... 62950.. 62950.. 62950 ...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
62 820 16097 M8x1x12/SW4 13989 M8x1x20/SW4 13700 Mb5x14/SW4 18600 18500 18400
62 840 16097 M8x1x12/SW4 13989 M8x1x20/SW4 13700 M5x14/SW4 18600 18500 18400

)
@ Os suportes ABS adequados podem ser encontrados no — Catalogo Tecnologia de fixagao, capitulo 16 adaptadores e componentes.

05|10 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Usinagem em acabamento

MicroKom - hi.flex - Cabeca de ajuste de precisao

A Para barras de mandrilar MicroKom com @ 16 ou com ABS 32, pontes MicroKom e corpos serrilhados
A Comrefrigeracdo interna
A | SCX = Profundidade de retracao da barra de mandrilar

)
DCONMS

('R

3
]
_J

,,,,,,

111l abvrar

BDX

Analégico Digital

62800... 62800...
Drin-Dmse KOMET-Nr.  Suporte  DCONWS DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR

mm mm mm mm mm mm mm
5,6-365 M0501000 ABS50 16 28 60 67 397 10,5 16097
5,6-365 MO0410040 ABS50 16 28 60 67 397 10,5 16197
Parafuso de Parafuso de Parafuso de
fixagao fixagao fixacdo
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Pegas de reposicdo
para Artigo.-Nr.
62 800 16097 M8x8/SW4 14700 M8x1x12/SW4 13989 M8x1x20/SW4 13700
62 800 16197 M8x8/SW4 14700 M8x1x12/SW4 13989 M8x1x20/SW4 13700

(e}
@ Os suportes ABS adequados podem ser encontrados no — Catalogo Tecnologia de fixagéo, capitulo 16 adaptadores e componentes.

SpinTools - Digital-Stick
A Adequado paratodas as cabegas SpinTools digitais, bem como para hi.flex Digital
A Software revisado para um ajuste ainda mais preciso

Escopo de fornecimento:
Incluindo bateria AAA

G
62 309 ...

00100

cuttingtools.ceratizit.com 05 | 11



KOMET \ Performance

Usinagem em acabamento

MicroKom - Barra de mandrilar
de aco para hi.flex, BluFlex 2

A Com refrigeracdo interna

@D,
g /|
) I
5 |

|

|

I

I

DCONMS

62 850 ...
Diin = Dmax KOMET-Nr. OAL LDRED DCONMS ¢ Pastilha
mm mm mm mm
6-8 B0520100 71,7 21,0 16 WO.. 0210 00600
8-12 B0520120 774 28,0 16 T0..06T1 00800
10-14 B0520140 81,8 34,0 16 T0..0902 01000
12-18 B0520160 88,2 42,0 16 T0..0902 01200
14-18 B0520180 94,4 50,0 16 T0..0902 01400
18-25 B0520220 100,0 60,0 16 T0..0902 01800
22-26 B0520260108,0 68,5 16 T0..1403 02200
‘ o
Parafuso TORX®
62 950 ...
Pecas de reposicao
Pastilha
T0..06T1 12800
T0..0902 12000
T0.. 1403 12600
WO.. 0210 11800

MicroKom - Ponte de fixacao

LF

A

g
[ NEW_|
62 866 ...
Duin = Dmax - KOMET-NT. LF Pastilha
mm mm
5-70 M0590300 58 T0.X0902. 07000
| o
Parafuso Parafuso TORX®
de cabeca
de redonda
62950... 62950...
Pecas de reposicao
Pastilha
T0.X0902.. 26800 12000

MicroKom - Barra de usinagem interna

A Comrefrigeracdo interna

ABS 'F'
3Ll | =it
\ LU
2 LPR 4
62 857 ...
DMIN KOMET-Nr. WF DF LU LPR Pastilha
mm mm mm mm mm
79 B0025610 395 32 28 42 TO.XO06TI. 07989
8,9 B0025700 4,45 32 34 48 TO0.X06T1. 21989
9,9 B0025620 4,95 32 34 48 TO0.X06T1.. 08989
10,9 B0025710 545 32 43 57 T0.X0902.. 23989
11,9 B0025630 595 32 43 57 T0.X0902.. 09989
13,9 B0025640 6,95 32 50 64 T0.X0902. 10989
15,9 B0025650 795 32 58 72 T0.X0902.. 11989
17,9 B0025661 8,95 32 59 72 T0.X0902. 13989
19,9 B0025671 990 32 70 82 T0.X0902. 15989
21,9 B0025681 10,90 32 70 82 T0.X0902. 17989
23,9 B0025691 11,90 32 70 82 T0.X0902.. 19989
Parafuso TORX®
62 950 ...
Pecas de reposi¢cao
Pastilha
TO.X06T1.. 12800
T0.X0902.. 12000

MicroKom - Adaptador

A para62 852 ..,62 853 .., 62 856 ... (necessario para usar a barra de mandrilar)

|

!

! BDX i
: L ‘—Lﬁjlwi

|
‘ | P
L. RSV \ z
ollLHE o383
DCONWS DCONWS
DF
[ NEW |
62 851 ...
DCONWS KOMET-Nr. OAL BDX DF LPR  Fig.
mm mm mm mm mm
6 MO05 90200 31 16 1 00600
8 MO05 90210 31 16 1 00800
10 M0590220 25 46 31 15 2 01000
12 M0590230 25 46 31 15 2 01200
16 M0590240 30 46 31 20 2 01600
Parafuso Parafuso
de cabeca de fixagao
de redonda
62950... 62950...
Pecas de reposi¢cao
DCONWS
6-8 44800
10-12 00000 44800
16 00000 14700

)
@ As pastilhas adequadas podem ser encontradas na — Pagina 58-61.

0512
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KOMET \ Performance

Usinagem em acabamento

MicroKom - Barra de usinagem interna

A S0 pode ser usado com Adaptador 62 851 ...
A Comrefrigeracdo interna

DCN
WF
@

LDRED | ! !
LPR

(S
B

OAL

DCONMS

62 856 ...

DCN KOMET-Nr. OAL LPR DCONMS WF LDRED Pastilha
mm mm mm mm mm mm
5,6 B0037010 48 26 8 2,75 22 WOHXO02TO0. 05600
6,5 B0037020 52 30 8 3,20 26 WOHXO02T0.. 06500
8,0 B0O015510 57 35 8 3,95 28 TO.X06T1. 08000
8,0 B0015610 75 35 16 3,95 30 TO.XO06T1 00800
10,0 B00 15620 80 40 16 4,95 35 T0.X0902 01000
11,0 B0015710 85 45 16 545 40 T0.X0902 01100
12,0 B00 15530 67 45 16 595 38 T0.X0902 11200
12,0 B00 15630 85 45 16 595 40 T0.X0902 01200
14,0 B00 15640 90 50 16 6,95 45 T0.X0902 01400
16,0 B00 15650 95 55 16 795 50 T0.X0902 01600
18,0 B00 15661 100 60 16 8,95 55 T0.X0902 01800
19,0 B00 15751 105 65 16 945 60 T0.X0902 01900
20,0 B0O0 15671 105 65 16 9,90 60 T0.X0902.. 02000
22,0 B00 15681 105 65 16 10,90 60 T0.X0902.. 02200
24,0 B0O0 15691 105 65 16 11,90 60 T0.X0902.. 02400

Parafuso TORX®

62 950 ...
Pecas de reposicao
DCN
5,6-6,5 11800
8-10 12800
11-24 12000

MicroKom - Haste para mandrilar de metal duro

A Paracabeca de mandrilar 62 854 ...
A S0 pode ser usado com Adaptador 62 851 ...
A Comrefrigeracdo interna

D min — D max
Vol
AR
BDRED
DCONMS

LDRED

62 853 ...
Dpin = Dmax KOMET-Nr. OAL BDRED LDRED DCONMS
mm mm mm mm mm
13-17 G1012060 120 12 75 12 01300
17-22 G1012070 140 16 100 16 01700
22-26 G1012080 140 16 100 16 02200
Parafuso de
cabeca oval
62 950 ...
Pecas de reposicdo
DCONMS
12 19700
16 19800

cuttingtools.ceratizit.com

MicroKom - Barra de mandrilar,
optimizada quanto a vibragoes

A S0 pode ser usado com Adaptador 62 851 ...
A Comrefrigeracdo interna

DCN
DCONMS

O —
LDRED

[ NEW
62 852 ...
DCN KOMET-Nr. OAL LDRED DCONMS Pastilha
mm mm mm mm
56 B0030280 65 22 6 WOHX 02T0.. 10600
6,9 B0030290 80 36 6 WOHX 02T0.. 00600"
9,0 B0000680 90 24 8 T0.X06TH.. 00800"
11,0 B0000690 95 50 10 TO.X06TH.. 01000"
1) Versdo em metal duro
Parafuso TORX®
62 950 ...
Pecas de reposicao
Pastilha
TO.X 06T1.. 09700
WOHX 02T0.. 11800
MicroKom - Cabeca de mandrilar
A Parahaste para mandrilar 62 853 ...
BDRED |
E
62 854 ...
Dpin = Dmax KOMET-Nr.  WF  BDRED  Pastilha
mm mm mm
13-15 G1012621 6,45 12 T0.X0902.. 01300
15-17 G1012841 8,45 16 T0.X0902.. 01500
17-19 G1012711 8,45 12 T0.X0902.. 01700
19-22 G1012861 9,45 16 T0.X0902.. 01900
22-26 G1012731 10,95 16 T0.X0902.. 02200
Parafuso TORX®
62 950 ...
Pecas de reposicao
Pastilha
T0.X0902.. 12000

o
@ As pastilhas adequadas podem ser encontradas na — Pégina 58-61.
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Usinagem em acabamento

MicroKom - Ponte para hi.flex, BluFlex 2

HSUP

BDX

62 860 ...

Diin=Dmax ~ KOMET-Nr. BDX HSUP WT
mm mm  mm kg

90-125  MO0580101 85 12,00 0,147 12500
120-155 M0580200 115 18,25 0,107 15500
150-185 M0580300 145 20,25 0,152 18500
180-215 M0580400 175 23,25 0,229 21500
210-245 MO0580500 205 25,00 0,309 24500
240-275 M0580510 235 25,00 0,349 27500
270-305 M0580520 265 25,00 0,394 30500
300-335 M0580530 295 25,00 0,435 33500
330-365 M0580540 325 25,00 0,478 36500
Parafuso Mola de disco
de cabeca
de redonda
62950... 62950 ...
Pecas de reposicao
BDX
85-325 00000 19100
MicroKom - Corpo serrilhado
para hi.flex, BluFlex 2
A Comrefrigeracdo interna
Escopo de fornecimento:
Sem porta-pastilhas
DCONMS } DCONMS }
@ : ) -
r < <
\ o [}
DF :
[ NEW |
62 861 ...
Duin = Dmax  KOMET-Nr. DCONMS OAL LPR DF Fig.
mm mm mm mm mm
25-63 MO0590100 16 88,50 51,50 19 1 06300
25-63 M0590110 16 12912 9212 24 2 16300

wei) O

Parafuso Mola de disco
de cabeca

de redonda

62950... 62950...
Pecas de reposicdo
DCONMS
16 00000 19100

05[14

=\
41‘2
f

MicroKom - Porta-pastilhas
para hi.flex, BluFlex 2

A Comrefrigeracdo interna

Escopo de fornecimento:

Sem pastilha
Incluindo parafusos de fixagao

o= ® [
=
()
HF
HF
62 863 ...
DCN DCX KOMET-Nr. HF  Pastilha  Fig.
mm mm mm
25 44 M0520101 13,5 TO..06T1 1 04400
44 63  M0520151 13,5 TO..0902 2 12500
Parafuso TORX®
62 950 ...
Pecas de reposicao
Pastilha
TO..06T1 09700
TO.. 0902 09900

MicroKom - Peca de preenchimento
para hi.flex, BluFlex 2

(2]
=
1 § ”.-' ]
[a]
62 862 ...
DCONMS  KOMET-Nr.
mm
16 M05 90501 09300

o
@ As pastilhas adequadas podem ser encontradas na — Pégina 58-61.
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KOMET \ Performance

Usinagem em acabamento

MicroKom - M03Speed - Cabeca de ajuste de precisao

Escopo de fornecimento:

Cabeca de ajuste de precisdo com parafuso de fixacao
Por favor, solicite o porta-pastilhas e pastilhas separadamente

@248- I"v's
39,0 mm E { l

=& § %)
= = == |
77777 = =R S I
= B bt
= JI
|
[ NEW |
62 815 ...
Duin = Dmax  KOMET-Nr. ~ Suporte DCONMS LPR  Fig.
mm mm  mm
24,8-33,0 M0300115 ABS25 25 50 1 03390
29-39 MO0300515 ABS25 25 50 1 03990

38-50 MO0301025 ABS32 32 60 2 05089
49-63 M0301535 ABS40 40 70 2 06388
62-80 M0302045 ABS50 50 75 2 08097
79-103 M0302555 ABS63 63 80 2 10396

100-206 M0320090 ABS63 63 106 3 20696"

1) S6 pode ser usado com a ponte intercambidvel (Art. Nr. 62 865 ...)
g @D O

Parafuso TORX® Parafuso Parafuso
de fixacdo sem cabeca

62950... 62950.. 10950...

Pecas de reposicéo

para Artigo.-Nr.

62 81503390 15600
62 81503990 15600
62 81505089 12600 15600
6281506388 12600 15700
62 81508097 12600 15700
62 815 10396 45400 11300
62 81520696 45400 37400

0]
@ 0Os parafusos TORX® 62 950 12600/62 950 45400 destinam-se a fixagao do porta-pastilhas na cabega de ajuste de precisao

@)
@ 0 manual de operacéo detalhado esta disponivel para download na loja online ao lado do produto.

(e}
@ Os suportes ABS adequados podem ser encontrados no — Catalogo Tecnologia de fixagéo, capitulo 16 adaptadores e componentes.

cuttingtools.ceratizit.com 05]15



KOMET \ Performance

Usinagem em acabamento

MicroKom - M03Speed - Porta-pastilhas

Escopo de fornecimento:

Sem pastilha

Incluindo parafusos de fixagdo

para

62815 03390
62815 03990
62815 05089

62815 06388 / 62 815 08097

62 815 10396
62 815 20696

1) apenas paraM03Speed - ponte intercambidvel (62 865 ...)

Pecas de reposicéo

Pastilha
T0..06T1
T0..0902

B

KOMET-Nr.

MO03 10011
MO03 10021
MO03 10033
MO03 10043
MO03 10063
M03 10070

Pastilha

T0..06T1
T0..06T1
T0..06T1
T0..0902
T0..0902
TO.. 0902

Fig.

2
2
1
1
1
1

MicroKom - M03Speed - Ponte intercambiavel

A Paracabeca 62 81520696

Escopo de fornecimento:
Sem porta-pastilhas

I:)min = Dmax
mm
100 - 130
128 - 168
166 - 206

—

1
il

Wi
i

KOMET-Nr.

MO03 20100
MO03 20110
MO03 20120

62 865 ...

13000
16800
20600

IET
62 864 ...

03300
03900
05000
08000
10300
20600"

Parafuso TORX®

62 950 ...

09700
12000

(o]
@ As pastilhas adequadas podem ser encontradas na — Péagina 58-61.

05|16
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KOMET \ Performance

Usinagem em acabamento

Cabeca de ajuste de precisao FF

Escopo de fornecimento:

Cabega com parafuso de fixacao
Sem cabegca de ajuste de precisdo

DCONWS
’
= 2
************ - &
3 =18
IS ~ [
o
LPR
=T
62 810 ...
Drin = Dmax  KOMET-Nr. ~ Suporte  DCONWS DCONMS LPR
mm mm mm mm
29,5-36 B3011010 ABS25 10 25 50 03690
35,5-42 B3011020 ABS 25 10 25 50 04290
39-45 B3012010 ABS32 12 32 60 04589
44-50 B3012020 ABS32 12 32 60 05089
47-57 B3013010 ABS40 16 40 60 05788
56-66 B3013020 ABS40 16 40 60 06688
58-71 B3014010 ABS50 20 50 70 07197
70-83 B3014020 ABS50 20 50 70 08397
79-94 B3015010 ABS63 25 63 70 09496
93-108 B3015020 ABS63 25 63 70 10896
100-121 B3016010 ABS80 32 80 90 12192
120-141 B3016020  ABS 80 32 80 90 14192
138-159 B3017010 ABS 100 32 100 90 15991
158-179 B3017020 ABS 100 32 100 90 17991
178-199 B3017030 ABS100 32 100 90 19991
Parafuso de
fixacao
62 950 ...
Pegas de reposicdo
DCONWS
10 M6x6/SW3 44700
12 M8x10/SW4 44800
12 M8x8/SW4 14700
16 M10x10/SW5 44900
20 M12x12/SW6 45000
25 M16x16/SW8 45100
32 M20x20/SW10 45200
32 M20x30/SW10 45300

0]
@ Os suportes ABS adequados podem ser encontrados no — Catalogo Tecnologia de fixagao, capitulo 16 adaptadores e componentes.

cuttingtools.ceratizit.com 05117
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Usinagem em acabamento

Cabeca de ajuste de precisao FF

Escopo de fornecimento:

Pastilha de precisdo com parafuso pastilha
Por favor solicitar pastilha separadamente

DCONWS ",

LF

[ NEW |
62 855 ...
para DCONWS ~ KOMET-Nr. LF Pastilha
mm mm
62 810 0369 /62 810 04290 10 M3020011 28,5 T0..06T1 03000
62 81004589 / 62 810 05089 12 M3020021 375 TO..06T1 03900
62 81005788 / 62 810 06688 16 M3020031 45,0 T0..0902 04700
6281007197/ 62 810 08397 20 M3020041 56,0 T0..0902 05800
62 810 09496 / 62 810 10896 25 M3020051 775 T0.. 1403 07900
62 81012192/ 62 810 14192 32 M3020061 97,0 T0.. 1403 10000
62 81015991 /62 810 17991 / 62 810 19991 32 M3020071 131,0  TO..1403 13800
‘ﬂm '
Parafuso TORX®
62 950 ...
Pecas de reposicéo
DCONWS
10 M2x3,8/IP6 12800
12 M2x3,8/IP6 12800
16 M2,6x5,2 - 08IP 12000
20 M2,6x6,2 - 08IP 09900
25 M3,5x7,3 - 10IP 12600
32 M3,5x7,3 - 10IP 12600

o)
@ As pastilhas adequadas podem ser encontradas na — Pagina 58-61.
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KOMET \ Performance

Ferramentas para mandrilamento
Usinagem em acabamento

SpinTools - Cabeca de mandrilar micrométrica

A Rotacdo max. 30.000 rpm

B
\’:‘1
i
|
©
|
|
]
LA!,J
|
|
BDX

2
=
& LPR LS
o
[a)]

ADJRGR
DCONMS

Dnin=Dmex  BDX  DCONWS DCONMS LPR LS  ADJRGR
mm mm mm mm mm mm mm
0,3-71 25 4 10 25 25 0-17
0,3-191 32 7 16 32 40 0-275

Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
62 382025 / 62 386 025
62382032 / 62 386 032

SpinTools - Digital-Stick
A Adequado paratodas as cabegas SpinTools digitais, bem como para hi.flex Digital
A Software revisado para um ajuste ainda mais preciso

Escopo de fornecimento:
Incluindo bateria AAA

cuttingtools.ceratizit.com

Digital

62 386 ...

025
032

Parafuso de
fixagdo ST

62 950 ...

M5x4 214 M4x8
M6x5 215 M6x10

Analdgico

62 382 ...

025
032

|
e it

Parafuso de
travamento

62 950 ...

228
229

G
62 309 ...

00100

05119



KOMET \ Performance

Usinagem em acabamento

SpinTools - Barra de mandrilar de metal duro solida

=
[m]
s
A B
o
[T
= LDRED
Duin = Dmax DCONMS LDRED RE a
mm mm mm mm mm
0,3-0,7 4 1,2 0,25
0,6-1,1 4 25 0,55
1,0-2,3 4 40 0,05 0,95
2,2-3,3 4 6,0 0,05 2,00
3,2-4,3 4 10,2 0,05 3,00
3,9-71 4 15,2 0,05 3,70
5,2-6,3 7 20,3 0,05 5,00
6,2-7,3 7 20,3 0,05 6,00
6,9-8,1 7 254 0,20 6,70
P
M
K
N
S
H
0

SpinTools - Adaptador

DCONWS

OAL

DCONMS DCONWS OAL
mm mm mm
7 4 30

05]20

TiN
DCONMS
10 A
¥
x 50
g RE
|_
/]
62 383 ...
BDRED WF T pax
mm mm mm
015 0,5 0,03 003
046 0,30 0,05 006
0,65 0,50 0,10 010
1,55 1,10 0,20 022
2,55 1,60 0,20 032
345 1,95 0,30 039
425 2,60 0,50 052
525 3,10 0,50 062
6,25 3,45 0,50 069
)
)
)
®
)
(o)
)
— v, Pégina 66
(%)
=
b
Q
&
[a}
62 335 ...

407

SpinTools - Pastilhas de metal duro

I:)min - Dmax
mm
6,9-8,1
79-9,1
8,9-10,1
9,9-12,1
11,9 - 14,1
13,9-19,1

©Tw=x=T

mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

£
E
a
-
‘ >
[&)]
o
+ -
S1
PDY ST W1 T
mm mm mm mm
345 48 35 1
395 48 35 1
445 48 35 1
495 70 39 1
59 70 39 1
695 70 39 1

TiN

62 384 ...

069
079
089
099
119
139

cCce e oo

°
— v, Pdgina 66

SpinTools - Porta-ferramentas para
pastilhas de metal duro

A Comrefrigeragdo interna
A As pastilhas adequadas para o Artigo Nr. 62 384 ... podem ser encontradas
natabela acima

OAL

DCONWS

DCONMS LDRED DCONWS OAL

mm
7
7

mm

30
35

mm mm
48 56
70 61

Pecas de reposicao
para Artigo.-Nr.

62385330
62 385350

DCONMS

62 385 ...

330

350
gy ~

Parafuso TORX® Chave D

62950... 80950...
007 124
094 126

cuttingtools.ceratizit.com
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Usinagem em acabamento

MicroKom - Barra de mandrilar de precisao

A Faixa de ajuste de precisdo: 0,02 mm no @ por divisdo

Escopo de fornecimento:

Barra de mandrilar de precisao incluindo porta-pastilha, chave e parafusos

Diin = Dmax DCONMS ~ OAL
mm mm mm
15,9-20 16 100
19-23 16 105
22-26 16 110

Pegas de reposicéo
para Artigo.-Nr.

D min — D max

oen

OAL
DRVS LDRED  Pastilha
mm mm
14 29 T0..06T1
14 TO.. 06T1
18 T0..06T1

DCONMS

=T
62 858 ...

15900
19000
22000

= dil g @GN

Porta-pastilhas Parafuso Parafuso TORX® Parafuso
de ajuste de fixacdo

62859.. 62950.. 62950.. 62950...

62 858 15900 15900 37600 12800 37500
62 858 19000 19000 37700 12800 37500
62 858 22000 22000 37800 12800 37500
@)
@ As pastilhas adequadas podem ser encontradas na — Pagina 58-61.
05]21
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Usinagem em acabamento

SpinTools - Cabeca de mandrilar de precisao

A Com refrigeracdo interna

Escopo de fornecimento:
Cabeca de mandrilar de precisdo sem haste para mandrilar, sem porta-pastilha

2]
2 s
N Z
. DRVS (%)) (o]
8 8
a @ :
£ iy S S B
[m)
Q
BD Dpin-Dpax THSZMS DCONMS LPR  DRVS
mm mm mm mm mm
14 14,7-171 M6 14 40 12
16 16,7-20,1 M10 16 40 14
19 19,7-241 M10 18 40 16
g
Parafuso TORX®
62 950 ...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
62 304 017 M2,5x6 022 T07
62304 020 M2,5x6 022 T07
62 304 024 M2,5x6 022 T07

62 304 ...
017
020
024
A
-
Chave D Parafuso de
fixacao ST
80950 ... 62 950 ...
109 M3x2 017
109 M3x2,5 018
109 M3x4 019

@)
@ Informac0es sobre o comprimento de trabalho podem ser encontradas na — Pagina 73

SpinTools - Porta-pastilhas 90°

Escopo de fornecimento:
Sem pastilha

Para cabeca Pastilha
de mandrilar
62304 ... WC.. 0201..

I

62 317 ...

024

(o]
@ As pastilhas adequadas podem ser encontradas na — Pagina 62.

Pegas de reposicdo
Pastilha
WC.. 0201.. M2x3,7

05|22

W e

Parafuso TORX® Chave D
62 950 ... 80950 ...
021 T06 108

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

Usinagem em acabamento

SpinTools - High-Speed -
Haste para mandrilar de metal duro

A Com pino de montagem roscado feito de aco de alta qualidade

A Comrefrigeracéo interna

A Comprimento de fixagdo da haste 35 mm

A Haste para mandrilar com DCONMS @ 18 mm € para montagem em
mandris de pinga ou de expansao hidrdulica

THSZMS

Escopo de fornecimento:
Haste para mandrilar sem cabaca

THSZWS

it
it
i
']
i
|
it
gl

A

-

DCONMS

%) (2]
g OAL :
z 2
e . mm mm
16 32
16 64
62 353 ...
DCONMS s OAL THSZWS
mm mm
14 110 M6 014
16 120 M10 016
18 100 M10 018
18 140 M10 118
18 180 M10 218

SpinTools - High-Speed -
Haste para mandrilar de aco

A Comrefrigeracdo interna
A Haste para mandrilar com DCONMS @ 18 mm € para montagem
em mandris com pinca ou de expansao hidraulica

Escopo de fornecimento:
Haste para mandrilar sem cabaca

%) n
=
E OAL g
E 8
= o — ——
62 329 ...
DCONMS ,; OAL THSZWS
mm mm
14 60 M6 660
16 70 M10 770
18 80 M10 880

0]
@ Informacdes sobre o comprimento de trabalho podem

ser encontradas na — Pagina 73

cuttingtools.ceratizit.com

M10
M10

o
3]
<
w

M10
M10

SpinTools - Haste de extensao
(aco temperado)

A Comrefrigeracdo interna

DCONMS ,; LPR THSZWS THSZMS DRVS

mm
14
14

62 349 ...

732
764

05|23
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Usinagem em acabamento

SpinTools - Multi-Head - Cabeca de mandrilar e mandrilar de precisao

A Para barra de mandrilar @ 16 mm e pontes
A Comrefrigeracdo interna
A | SCX = Profundidade de retracao da barra de mandrilar

Escopo de fornecimento:
Sem barra de mandrilar, ponte e porta-pastilha

BDX
DCONMS

© j
¢ 9 i )
asreri\ L] "1 ADJRGR I - ADJRGR by ADsRGRL_ L
pconwg ~——=  pconws| | 7% T pconws “—=2 " pconws o
o0, & @D, oD EENE
29, .. | oD, | @D, | @D, |
STM Modular HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40 STM Modular HSK-A SK

62372.. 62373.. 62373..
Dnn-Dnex  Suporte DCONMS BDX LPR LB LSCX ADJRGR

mm mm mm mm mm mm mm
3-320 STM36 36 63 716 116 0-27 653
3-320 HSK-AG3 63 966 706 730 0-27 653
3-320 SK 40 63 916 725 816 0-27 153
3-320 BT 40 63 916 690 816 0-27

MAS-BT
62 373 ...

453

@)
@ 0Os adaptadores basicos adequados podem ser encontrados na — Pagina 51.

@ Arrastador

@ Parafuso do arrastador
@ Parafuso de fixagdo
@ Parafuso com flange

@ Parafuso de fixagao MH

= )

Arrastador Parafuso de
fixagao MH
62 950 ... 62 950 ...
Pecas de reposicdo
Dmin - Dmax
3-320 16x26,5x8 040 M6x16 226 Mbx16
Parafuso de
fixagao
62 950 ...
Pecas de reposicéo
Dmin - Dmax
3-320 M10x20 227 M6x12

o

Parafuso com
flange

62950 ...

225

Parafuso do
arrastador

62 950 ...

167

05|24 cuttingtools.ceratizit.com
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Usinagem em acabamento

SpinTools - Ponte para Multi-Head

A (Jajustdvel
A Comrefrigeracdo interna

Escopo de fornecimento:

Sem porta-pastilhas
Incluindo parafusos de fixacao

OAL 5
1%}
T
2120 2100 1 “ |CF E
1 o
e — el
G Dmm.
g Dmax,
Din-Dmax  OAL  HSUP ~ OAH
mm mm mm mm

86-164 80 15 29
162-320 158 15 29

62 376 ...

164
320

@)
@ Os porta-pastilhas (62 377 ...) podem ser encontrados na — Pagina 29.

SpinTools - Contrapeso

Escopo de fornecimento:
Incluindo parafusos de fixacao

OAH

OAL

OAL
mm  mm
62376.. 38 12

para 0AH

\

62 378 ...

320

SpinTools - Suporte de canal axial
para UltraMini

A Com refrigeracéo interna

| OAL

—
T

OAH
LF
4\ I
.
==
T
HSUP

DCONWS ||
62 358 ...
DCONWS OAL OAH HSUP LF WT
mm mm mm mm mm kg
6 52 2658 15 14 0,092 006
7 52 2658 15 14 0,091 007
8 52 2658 20 14 0,088 008

(e}
@ As barras de mandrilar de metal duro solida adequadas para canal axial podem ser
encontradas no — Capitulo 12, Ferramentas de torneamento em miniatura

Parafuso de

fixagao ST
62 950 ...
Pecas de reposi¢cao
DCONWS
6 214
7 214
8 214

SpinTools - Multi-Head - Jogo - Cabeca de mandrilar e mandrilar de precisao

A |ndicadapara@ 3 - @320 mm

Escopo de fornecimento:
4 1Jogo de ferramentas

4 1 Multi-Head - Cabeca de mandrilar e mandrilar

de precisdo (dependendo da selecao)

A 4 Barra de mandrilar
- 6234501589,75-@ 151 mm

- 623450200 14,75-@20,1 mm
- 62345024219,75-@251 mm
- 62345029024,75-0 30,1 mm

A 2 Barra de mandrilar, ajustavel

- 623750481029,75-0481 mm
- 62375088@47,75-10 881 mm

A incluindo porta-pastilha
- 62377048 CC..0602
- 62377088 CC..0602

I:)min = Dmax
mm
9,75- 164
9,75-164
9,75-164
9,75-164

Suporte

STM 36
HSK-A 63
SK 40
BT 40

cuttingtools.ceratizit.com

A 1Ponte

- 62376164086 - @ 164 mm

A 1chave Torx-T7

4 1 Chave de ajuste hexagonal - SW5

STM Modular HSK-A SK MAS-BT
62374.. 62379.. 62379.. 62379..
999
996
990
993

05|25
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Ferramentas para mandrilamento
Usinagem em acabamento

SpinTools - Cabeca de mandrilar de um corte - Sistema Modular

A | SCX = Profundidade de retracao da barra de mandrilar
A Comrefrigeracdo interna

STM

DF

BDX

DCONMS

CHR

LSCX

o
a
pr}

ADJRGR L]

DCONWS

Digital com flange

Dmin = Dmax
mm
3,0-88,1
3,0-88,1

oD,

2 Dmax

Suporte

STM 28
STM 36

3,0-881 STM36

Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.

62332553
62332653
62 326 036

DF

BDX
DCONMS

e
&

LSCX

|
aj
s

ADJRGR

DCONWS | ]

2 Dmm N
o Dmax

Com flange

DCONMS  BDX

mm
28
36
36

mm
55

55

M10x16
M10x16
M10x16

DF
mm
50
63
63

BDX
DF

LSCX

o
o
4

el

ADJRGR--r
DCONWS | | |

Sem flange

(2]

Digital com flange

Com flange
STM Modular

62 332 ...

DCONWS LPR LSCX ADJRGR WT
mm mm mm mm kg
16 60 62 0-27 098
16 60 101 0-27 1,26
16 60 106 0-27 043
Parafuso de Parafuso do
fixacao arrastador
62 950 ... 62 950 ...
047 M5x10 166
047 M6x12 167
047 M6x12 167

Sem flange
STM Modular

62 332 ...

553

Parafuso de
fixacdo ST

653

62 950 ...

039 M10x8 046
040 M10x8 046
040 M10x8 046

0]
@ Os adaptadores bésicos adequados podem ser encontrados na — Pégina 51.

SpinTools - Digital-Stick
A Adequado paratodas as cabecas SpinTools digitais, bem como para hi.flex Digital
A Software revisado para um ajuste ainda mais preciso

Escopo de fornecimento:
Incluindo bateria AAA

05|26

62 309 ...

00100
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KOM ET \ Performance Ferramentas para mandrilamento
Usinagem em acabamento

SpinTools - Cabeca de mandrilar de um corte

A Interface para uso em mandris de pinga ER32

A | SCX = Profundidade de retracao da barra de mandrilar
A Comrefrigeracéo interna

A |ndicadapara@ 3,0 - 88,1 mm

BDX
DF
DCONMS‘
[T
JEELl
ADJRGR
DCONWS
QDW:""'
ER 32
62 332...
Dpin-Dmax  Suporte  DCONMS BDX  DF DCONWS LPR LSCX ADJRGR
mm mm mm  mm mm mm  mm mm
3,0-881 ER32 32 55 495 16 60 865 0-2,7 732
Parafuso de Parafuso de
fixagao fixagao ST
62 950 ... 62 950 ...
Pegas de reposicdo
62332732 M10x16 047 M10x8 046
SpinTools - Cabeca de mandrilar de um corte - Monobloco
A | SCX = Profundidade de retracao da barra de mandrilar
A Comrefrigeracdo interna
BDX BDX BDX
/ \ [[ \‘
8 a B [Ssm 4T
: 2 & e g s | 8 &
ADURGRL-1 /] 2 ADJRGRL |1 ADJRGR L il 45—
DGONWS pconws | ] DCONWS | 1]~ j
oD% 1 @D 1>
@D, ., @D,
HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40 HSK-A SK MAS-BT

62333.. 62333.. 62333..
Dnin-Dmse  SUporte  BDX DCONWS LPR LB LSCX ADJRGR WT

mm mm mm mm mm mm mm kg
3,0-88,1 HSK-A63 55 16 95 69 70 0-27 1,66 653
3,0-881  SK40 55 16 90 70 80 0-27 183 153
3,0-881 BT40 55 16 90 63 80 0-27 1,90 453
Parafuso de Parafuso de
fixacdo fixacao ST
62 950 ... 62 950 ...
Pecas de reposicéo
I:)min - Dmax
3,0-88,1 M10x16 047 M10x8 046

cuttingtools.ceratizit.com 05|27
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SpinTools - Cabeca de mandrilar de um corte - Monobloco

A | SCX = Profundidade de retracao da barra de mandrilar
A Comrefrigeracdo interna

BDX BDX BDX
i [\ ’/\‘
B Cls B e
@Y 8o Na b & ¢
e L (° L
N pconws | ] DCONWS
@D, EENE @D,
G Dmax o Dmux 2 Dmnx
Digital Digital Digital
HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40 HSK-A SK MAS-BT

62363.. 62363.. 62363..
Dnin-Dmse  Suporte  BDX DCONWS LPR LB  LSCX ADJRGR

mm mm mm mm mm mm mm
3,0-881 HSK-A63 55 16 95 70 70 0-2,7 688
3,0-881 SK40 55 16 90 71 80 0-2,7 188
3,0-88,1 BT 40 55 16 90 59 80 0-2,7 488
Parafuso de Parafuso de
fixacéo fixacéo ST
62 950 ... 62 950 ...
Pegas de reposicdo
62363488 /62363 188 M10x16 047 M10x8 046
SpinTools - Digital-Stick
A Adequado para todas as cabegas SpinTools digitais, bem como para hi.flex Digital
A Software revisado para um ajuste ainda mais preciso
Escopo de fornecimento:
Incluindo bateria AAA
62 309 ...
00100
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SpinTools - Barra de mandrilar
com arestas de corte de metal duro

}

DCONMS

LDRED

ra
62 346 ...

Drin - Dnax LDRED DCONMS 45

mm mm mm

30-80 20 10 008
40-90 23 10 009
50-100 25 10 010
6,0-11,0 25 10 011
70-12,0 31 10 012
[}
o
(0]
[}

O T w=Xx=7DT

— v, Pégina 66

SpinTools - Barra de mandrilar de ago

A Comrefrigeracéo interna

: |
8
OAL 8 ‘

’\
O]
62 345 ...

Dinin = Dinax OAL LDRED DCONMS, Pastilha

mm mm  mm mm

9,75- 15,1 75 30 16 CC.. 0602 015
11,75-17,1 80 37 16 CC..0602 017
13,75-19,1 85 43 16 CC.. 0602 019
14,75 - 20,1 90 51 16 CC.. 0602 020
15,75-21,1 95 57 16 CC.. 0602 021
17,75 - 23,1 100 67 16 CC.. 0602 023
19,75-25,1 105 72 16 CC..0602 024
19,75-251 105 72 16 CC..09T3 025
21,75-27.1 110 77 16 CC..09T3 027
24,75-30,1 115 82 16 CC.. 0602 029
24,75 - 30,1 115 82 16 CC..09T3 030
27,75 - 33,1 115 82 16 CC..09T3 033
31,75- 37,1 115 82 16 CC..09T3 037
34,75-401 115 82 16 CC..09T3 040
38,75-441 115 82 16 CC..09T3 044
42,75 - 48,1 115 82 16 CC..09T3 048
47,75-53,1 115 82 16 CC..09T3 053

o)
@ As pastilhas adequadas podem ser encontradas na — Pagina 63.

cuttingtools.ceratizit.com

SpinTools - Barra de mandrilar,
ajustavel
A Comrefrigeracdo interna

Escopo de fornecimento:
Sem porta-pastilhas

OAL

EL S — 3
=) /I o= 1 ]
fal )
a il | S|
Q r 5

R— LTA 8 e

62 375 ...

Dmin-Dmax  OAL  BDX  LTA DCONMS

mm mm mm mm mm
29,75-48,1 103 25 85 16 048
47,75-88,1 101 44 85 16 088

SpinTools - Porta-pastilhas para barra
de mandrilar / Ponte Multi-Head

A Comrefrigeracdo interna

Escopo de fornecimento:

Sem pastilha
Incluindo parafusos de fixagao

62 377 ...
para LF HF Pastilha
mm  mm
62 375 048 28,2 12 CC.. 0602 048
62375088/62376... 46,0 14 CC.. 0602 088
62375088/62376... 46,0 14 CC..09T3 089

@)
@ As pastilhas adequadas podem ser encontradas na — Pagina 63.

g~ —

Parafuso TORX® Chave D Parafuso

com flange
62950... 80950.. 62950...
Pecas de reposicao
para Artigo.-Nr.
62 377 048 022 109 225
62 377 088 022 109 225
62 377 089 023 113 225
05129
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SpinTools - Barra de mandrilar
com haste de metal duro

A Comrefrigeracdo interna

A | TA = Comprimento maximo de proje¢do em balango

DE
Woa=—e————:

(2]

=

PR V. S z

OAL 8
Drin = Dmax DCONMS ¢ OAL  LTA
mm mm mm mm
518 = 11!2 5 80 45
7,8-13,2 6 100 60

Pastilha

WC.. 0201..
WC.. 0201..

62 341 ...

011
013

0]
@ As pastilhas adequadas podem ser encontradas na — Pégina 62.

Pecas de reposicao
Pastilha
WC.. 0201..

Parafuso TORX®

62 950 ...

021

SpinTools - Luva de reducéo

A Paraferramentas com haste e barras de mandrilar

DCONMS

OAL

DCONMS DCONWS  OAL

mm mm mm
16 4 37
16 5 37
16 6 37
16 8 37
16 9 37
16 10 37
16 1 37
16 12 37
16 13 37
16 14 37

05130

DCONWS

Chave D

80950...

108

62 335 ...

104
105
106
108
109
110
111
112
113
114

SpinTools - Extensao de ferramenta de mandrilar

A Comrefrigeracdo interna

BD
DCONWS

,_
e
sl
DCONMS

OAL

62 337 ...
DCONWS DCONMS BD  OAL LPR
mm mm mm mm  mm
10 16 16 128 128
16 16 24 148 44 148
Parafuso de
fixagao
62 950 ...
Pecas de reposicao
para Artigo.-Nr.
62337 128 048
62 337 148 049

cuttingtools.ceratizit.com
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SpinTools - High-Speed -
Cabeca de mandrilar

A Para porta-ferramentas e haste para mandrilar de metal duro - High-Speed
A Comrefrigeracdo interna
A D, =usando uma cabeca de mandrilar com ajuste de fino 0 - 2,7 mm

Escopo de fornecimento:
Cabeca de mandrilar sem haste, sem pastilhas

DRVS

\ e
[c)

[a)] .

s LLPR 'l»

max.

} | THszMs
1 DCONMS

-D

min.

62 361 ...

Duin=Dmax  LPR THSZMS DCONMS;  Pastilha
mm mm mm

8,75-141 18 M5 8 CC.. 0602 014
9,75-151 18 M5 9 CC.. 0602 015
10,75-16,1 23 M6 10 CC.. 0602 016
11,75-171 23 M6 1 CC.. 0602 017
12,75-18,1 23 M6 12 CC.. 0602 018
13,75-19,1 23 M6 13 CC.. 0602 019
14,75-20,1 23 M6 14 CC.. 0602 020
15,75-21,1 23 M6 14 CC.. 0602 021
16,75-22,1 27 M10 16 CC.. 0602 022
17,75-23,1 27 M10 16 CC.. 0602 023
19,75-251 27 M10 16 CC.. 0602 025
21,75-271 27 M10 16 CC.. 0602 027
24,75-301 27 M10 16 CC.. 0602 030
27,75-331 27 M10 16 CC.. 0602 033
31,75-371 27 M10 16 CC.. 0602 037
34,75-40,1 27 M10 16 CC.. 0602 040

o)
@ As pastilhas adequadas podem ser encontradas na — Pagina 63.

g —
Parafuso TORX® Chave D
62950... 80950...

Pecas de reposicao

Pastilha

CC.. 0602 022 109

cuttingtools.ceratizit.com

SpinTools - High-Speed -
Haste para mandrilar de metal duro

A Com pino de montagem roscado feito de aco de alta qualidade

A Com refrigeracéo interna

A Comprimento de fixacdo da haste 35 mm

A Haste para mandrilar com DCONMS @ 18 mm € para montagem em
mandris de pinca ou de expansao hidraulica

Escopo de fornecimento:
Haste para mandrilar sem cabaca

%) (2]
=
E OAL g
T 6]
= a]
E THES s + ,,,,,,,
62 353 ...
DCONMS ,; OAL THSZWS
mm mm
8 73 M5 008
9 80 M5 009
10 82 M6 010
1 89 M6 011
12 96 M6 012
13 103 M6 013
14 10 M6 014
16 120 M10 016

(]
@ Informacdes sobre o comprimento de trabalho podem

ser encontradas na — Pagina 73.

SpinTools - Porta-ferramentas para
cabeca de mandrilar de precisao externa

A Comrefrigeracdo interna

Escopo de fornecimento:
Porta-ferramentas incluindo parafuso de fixacao, mas sem
cabeca de mandrilamento e pastilhas

DCONMS

62 404 ...
Drin-Drax DCONMS ;s L HSUP  OAL
mm mm mm mm mm
53-286 16 20 15 50 028
253-486 16 30 15 50 048
05|31
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Ajuda para a selecao do porta-ferramentas de mandrilamento correto

A Em combinagdo com cabecas de mandrilar de alta velocidade
A O comprimento L pode ser ampliado com hastes de extensao

Faixa de
mandrilamento
@ Dinin. = D Diex. Suporte L Cabeca de mandrilar
mm 62 404 ... mm 62 361 ... Pagina
53-10,6 028 27 040
8,3- 13,6 028 27 037
12,3-17,6 028 27 033
15,3-20,6 028 27 030
Ty * 18,3 - 23,6 028 27 027
r** Fa"”{ 20,3-25,6 028 27 025
1 p 22,3-276 028 27 023
d :: @D 23,3-28,6 028 27 022
=% ﬁ 253 -30,6 048 27 040 31
R 28,3 - 33,6 048 27 037
,J—_\ 32,3-376 048 27 033
[ 35,3-40,6 048 27 030
38,3-43,6 048 27 027
40,3-45,6 048 27 025
42,3 - 476 048 27 023
43,3-48,6 048 27 022

SpinTools - Anel de balanceamento

A Para balancear as ferramentas sem maquina de balanceamento dinamico

Escopo de fornecimento:
CD-ROM com dados de aplicacdo e valores de ajuste

BDX

DCONMS ‘ ‘
i ]

™
160

OAH

i 1
¥ (g 30
&t
i i

230
Mo 200 21y
Gz
190 200 &l

10 @
i}
170

62 300 ...
DCONMS BDX OAH WT
mm mm mm kg
32 50 16 0,08 032
40 58 16 0,09 040
50 70 16 0,13 050
55 75 16 0,14 055
63 84 16 0,16 063
Parafuso
de fixagao
62 950 ...
Pecas de reposicao
DCONMS
32-63 009

05]32 cuttingtools.ceratizit.com
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SpinTools - Cabeca de mandrilar de um corte - Jogo 2

A |ndicadopara@ 3 - @ 88,1 mm
A Escopo de fornecimento @ 9,75 - @ 30,1 ou@ 9,75 - @ 40,1 mm
A Comrefrigeracdo interna

Escopo de fornecimento:

4 1Jogo de ferramentas - 62345033027,75-0 331 mm

A 1 Cabeca de mandrilar de um corte - 62345037031,75-0371mm
(dependendo da selecéo) - 623450400 34,75 -2 40,1 mm

A 4 Barra de mandrilar (Jogo SK40 e MAS-BT) A 16 Chave de ajuste hexagonal - SW5
- 6234501509,75-0 151 mm A 1chave Torx-T7

- 623450200 14,75-220,1 mm
- 62345024 019,75-0251 mm
- 62345029024,75-0 30,1 mm
A 8 Barra de mandrilar (Jogo Modular)

- 6234501509,75-@151 mm

- 623450190 13,75-0191 mm
- 62345023017,75-0231mm
- 62345027@21,75-0271 mm
- 62345030024,75-0 30,1 mm

STM Modular SK MAS-BT

62334.. 62345.. 62345...
Dmin=Dmax ~ Suporte

mm
9,75-40,1 STM36 999
9,75 - 30,1 SK 40 990
9,75 -30,1 BT 40 993

SpinTools - Cabeca de mandrilar de um corte - Jogo 2

A |ndicadopara@ 3 - @88,1 mm
A Indicadopara@9,75 - @ 88,1 mm
A Comrefrigeracdo interna

Escopo de fornecimento:
4 1Jogo de ferramentas A 1chave Torx-T7
A 1 Cabeca de mandrilar de um corte A 1 Chave de ajuste hexagonal - SW5
(dependendo da selecéo)
A 4 Barra de mandrilar
- 6234501509,75-0151 mm
- 623450200 14,75-220,1 mm
- 62345024 019,75-0251 mm
- 62345029024,75-@ 30,1 mm
A 2 Barra de mandrilar, ajustavel
- 62375048029,75-@48,1 mm
- 62375088047,75-0881mm
A incluindo porta-pastilha
- 62377048 CC..0602
- 62377088 CC..0602

STM Modular HSK-A SK MAS-BT

62334.. 62345.. 62345.. 62345...
Dnin=Dmax ~ Suporte

mm
9,75 - 88,1 STM 36 997
9,75-88,1  HSK-A63 997
9,75 - 88,1 SK 40 998
9,75 - 88,1 BT 40 999
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SpinTools - Cabeca de mandrilar de um corte ER32 - Jogo

A |ndicado para@ 3,0 - @ 88,1 mm
A Escopo de fornecimento @ 9,75 - @ 30,1 mm
A Comrefrigeracdo interna

Escopo de fornecimento:

4 1Jogo de ferramentas

A 1 Cabeca de mandrilar de um corte
(62 332 732)

A 4 Barra de mandrilar
- 6234501509,75-0 151 mm
- 62345020014,75-@20,1 mm
- 62345024219,75-@251 mm
- 62345029024,75-@ 30,1 mm

4 1chave Torx-T7

4 16 Chave de ajuste hexagonal - SW5

62 332 ...
Duin=Dmax ~ Suporte
mm
9,75-30,1 ER 32 999

05|34 cuttingtools.ceratizit.com
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SpinTools - Cabeca de mandrilar em acabamento de um corte

A Com refrigeracdo interna

Escopo de fornecimento:
Sem porta-pastilha e pastilha

STM
BDX BDX
DF DF
DCONMS DCONMS
| ~
- (2}
s
1 =z
j § « Y A
==, o
2 - { ] {
| \ 1 \
D in. - Do B ® ®
al Analégico Digital Analégico

STM Modular STM Modular

62308.. 62303..
Dnin-Dmse  Dnn-Dusexpandido  Suporte  DCONMS BDX ~ DF  LPR DCONWS WT

mm mm mm mm mm mm mm kg
23,9-31,1 29,9-371 STM 11 1 225 20 40 1 0,08 031 031
30,9 -40,1 379-471 STM 14 14 290 25 45 13 0,15 040 040
39,9-51,1 47,9-59,1 STM 18 18 370 32 65 17 0,38 051 051
50,9 - 67,1 64,9-81,1 STM 22 22 470 40 72 22 070 067 067
66,9 - 87,1 84,9-105,1 STM 28 28 590 50 82 30 1,32 087 087
86,9-116,1 104,9-134,1(124,9-154,1) STM 36 36 720 63 105 30 315 116 116

@)
@ Para estabilidade ideal, as faixas de mandrilamento principais devem ser escolhidas em vez das faixas estendidas.

ey - | i

Parafuso do Arrastador Parafuso de Parafuso de
arrastador cabecaoval fixacdo ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
62303 031 /62 308 031 M2x2,5 162 5x8,5x3 035 M4x6 287 M4x3 213
62 303 040/ 62 308 040 M2,5x6 163 6x10,3x4 036 M5x8 288 Mb5x4 214
62 303 051 / 62 308 051 M3x8 164 8x15x5 037 M6x10 289 M6x5 215
62 303 067 / 62 308 067 M4x10 165 10x18,1x6 038 M8x12 290 M8x6 216
62 303 087 / 62 308 087 M5x10 166 12x20x6 039 M10x16 291 M10x10 217
62303 116 / 62 308 116 M6x12 167 16x26,5x8 040 M10x16 291  M10x18 218

o)
@ 0Os adaptadores basicos adequados podem ser encontrados na — Pagina 51.

SpinTools - Digital-Stick
A Adequado paratodas as cabegas SpinTools digitais, bem como para hi.flex Digital
A Software revisado para um ajuste ainda mais preciso

Escopo de fornecimento:
Incluindo bateria AAA

IE
62 309 ...

00100
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SpinTools - Porta-pastilha, 90° e 95°

A Paracabeca de mandrilar em acabamento de um corte Artigo Nr. 62 303 ..., 62 308 ...

Escopo de fornecimento:
Incluindo parafuso de fixagdo Torx para pastilha, sem parafuso de fixac&o para porta-ferramentas

DCONMS
DCONMS
DCONMS

| 4

90° expandido 95°

G 6
)

90° 90° expandido 95°
62318.. 62318.. 62320..
DCONMS  Pastilha

mm
11 CC.. 0602 031 037 031
13 CC.. 0602 040 047 040
17 CC.. 0602 051 059 051
22 CC.. 0602 067 081 067
30 CC.. 0602 087 105
30 CC..09T3 116 134 087
30 CC..09T3 154

(¢}
@ As pastilhas adequadas podem ser encontradas na — Pégina 63.

(™, =

Parafuso TORX® Chave D
62 950 ... 80950 ...
Pecas de reposicéo
Pastilha
CC.. 0602 M2,5x6 022 T07 109
CC..09T3 M4x9 023 Ti5 113

SpinTools - High-Speed - Haste para mandrilar de metal duro

A Extensdo de haste para cabeca de mandrilar em acabamento de um corte Artigo Nr. 62 303 ..., 62 308 ...
A Comrefrigeracdo interna

g OAL
a
S LB
8%
e g
& g
2 a
62 354 ...
Duin = Dmax  DCONWS DCONMS 5  OAL LB WT
mm mm mm mm  mm kg
23,9-31,1 1 20 250 210 0,81 020
30,9- 40,1 14 25 306 261 154 025
39,9-51,1 18 32 380 315 3,03 032
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SpinTools - Adaptador para
mandrilamento reverso

A Paraporta-pastilha Artigo Nr. 62 318 ... / 62 320 ...

Escopo de fornecimento:
Adaptador incluindo parafuso de fixagdo

s N
\
I [ wany ‘
1\ o It : -
R i
o 4} e [
' N 7‘ Sl i

a ==

DCONMS LF —

62 321 ...

LSC DCONMS LF Dirin = Dinax
mm mm mm mm
6,5 1 13,0 37-44 044
8,0 1 13,0 40-47 051
6,5 13 12,6 44-53 053
10,0 13 12,6 51-60 060
6,5 17 31,3 53-64 064
10,0 17 31,3 60-71 071
6,5 22 31,2 68-80 080
12,0 22 31,2 75-91 091
10,0 30 290  87-107 107

o)
@ Durante 0 uso, 0 sentido de rotagao do fuso para a esquerda deve ser levado em consideracdo

i

Parafuso de

cabeca oval

62 950 ...
Pecas de reposicao
para Artigo.-Nr.
62 321 044 278
62 321 051 279
62 321 053 280
62 321 060 281
62 321 064 282
62 321071 283
62 321080 284
62 321 091 285
62 321107 286

cuttingtools.ceratizit.com

Didmetro minimo (@ B) para a
retracao em mandrilamento reverso

9B

@ BDX

TA

Diametro minimo (@ B) no furo de entrada

p5=EBDKIBA .

Deslocamento minimo (E) para entrada

£-LADB g5

*Distancia de seguranca

Exemplo:

Cabeca de mandrilar = 62 303 031
Porta-pastilha =62 318 031
Adaptador reverso = 62 321 044
@ BDX=20mm

@ A2 Amin. =37 mm

*Distancia de seguranca =1 mm

_ 20+37
@B= 5

=28,5+1=295mm
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SpinTools - Vario-Head - Cabega de mandrilar e mandrilar de precisao

A Para barra de mandrilar @ 16 mm e Porta-pastilhas
A Comrefrigeracdo interna
A | SCX = Profundidade de retracao da barra de mandrilar

Escopo de fornecimento:

Sem barra de mandrilar e porta-pastilha
Incluindo arruela para refrigeracao interna

STM

DCONMS

LSCX

DCONWS

Duin-Dmax ~ Suporte  DCONMS BDX DCONWS LPR  LSCX ADJRGR

mm mm mm mm mm mm mm
3-152,1 STM 36 36 63 16 765 110 0-65
J—
@
|
Arruela para
refrigeracdo
interna
62 366 ...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
62 364 101 002 M10X12
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
62 364 101 M10x25

Parafuso de
fixacéo VH

62950 ...

341 M3X14

e |

Parafuso de cabe-
caderedonda

62 950 ...

343 M10X18

Digital
STM Modular

62 364 ...

101

Parafuso sem
cabeca

62950 ...

340

Parafuso de
fixacao

62 950 ...

342

o)
@ 0Os adaptadores basicos adequados podem ser encontrados na — Pagina 51.

SpinTools - Digital-Stick
A Adequado para todas as cabegas SpinTools digitais, bem como para hi.flex Digital
A Software revisado para um ajuste ainda mais preciso

Escopo de fornecimento:
Incluindo bateria AAA

05]38

IE
62 309 ...

00100
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SpinTools - Porta-pastilhas 90° SpinTools - Espacador

A Para Vario-Head - Cabeca de mandrilar e mandrilamento de precisdo 62 364 101 A Paraporta-pastilha Artigo Nr. 62 365 ...

Escopo de fornecimento:

Incluindo parafuso de fixagdo Torx para pastilha, sem parafuso de fixagéo para porta-ferramentas
. "
LF, . z
g ¥
g .
z Wi
g £
- 2 -
62 366 ...
90° LSC DCONWS
mm mm
62 365 ... 65 30 001
LF DCONMS Pastilha  Dyjn-Diax  Drin - Dmax €Xpandido
mm mm mm mm
13,05 30 CC.09T3 87,75-101,1  100,75-114,1 101
22,05 30 CC.09T3 105,75-119,1 118,75-132,1 119
32,056 30 CC..09T3 125,75-139,1 138,75-152,1 139

¢}
@ As pastilhas adequadas podem ser encontradas na — Pégina 63.

SpinTools - Cabeca de mandrilar de um corte Vario Digital (Jogo)

A Indicadopara@ 3 - @ 152 mm
A Escopo de fornecimento @9,75 - @ 101,1 mm
A Comrefrigeragdo interna

Escopo de fornecimento:

4 1Jogo de ferramentas A 1 Arruela para refrigeragéo interna 62 366
4 1 Cabeca de mandrilar em acabamento de 002

um corte A 1 Display digital 62 309 00100

- 62364 101 A 46 Chave de ajuste hexagonal - SW2,5/4/5/8
A 2 Barra de mandrilar A 2chave Torx - T7/T15

- 6234501509,75-020,1 mm

- 623450243 19,75-@ 30,1 mm
A Barra de mandrilar, ajustavel

- 62375048029,75-@481 mm

- 62375088@47,75-@ 881 mm
A 3 Porta-pastilhas

- 62377048@29,75-0481 mm

- 62377088@47,75-@881mm

- 62365101@8775-2101,1mm

STM Modular
62 364 ...
Diin=Dmax ~ Suporte
mm
9,75-101,1 STM 36 999
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SpinTools - Cabeca de mandrilar em acabamento de um corte

A Com refrigeracdo interna
A Conexdo extremamente estavel entre o porta-pastilha e a cabega de mandrilamento

Escopo de fornecimento:

Cabega de mandrilar

STM
BDX
DF
DCONMS
|
(&
.
zl |
|
STM Modular
62 305 ...
Din=Dmax  Suporte  DCONMS ~ BDX DF LPR ADJRGR WT
mm mm mm mm mm mm kg
86 - 402 STM 36 36 72 63 120 +1,25 294 302
A
T | ) ~{iH
Parafuso de Parafuso do Arrastador Parafuso de
cabeca de arrastador fixacao ST
redonda
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
62 305 302 M8x45 292 M6x12 167 16x26,5x8 040 M8x60 011
0]
@ Os adaptadores bésicos adequados podem ser encontrados na — Pégina 51.
SpinTools - Porta-pastilhas
A Para cabecga de mandrilar em acabamento de um corte
A Angulo de ataque 90°
Escopo de fornecimento:
Incluindo placa de pressao e suporte
62 438 ...
Dinin = Dinax Pastilha
mm
86-138 CC..09T3 138
86 - 138 CC.. 1204 238
136-220  CC..09T3 220
136-220  CC..1204 320
188-302  CC..09T3 302
242-402  CC..09T3 402

(¢}
@ As pastilhas adequadas podem ser encontradas na — Pégina 63.

05]40
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Ferramentas para mandrilamento
Usinagem em acabamento

Componentes para porta-pastilhas

Pecas de reposicao
para Artigo.-Nr.

62438138 M4x9
62 438 238 M5x10
62 438 220 M4x9
62 438 320 M5x10
62 438 302 M4x9
62 438 402 M4x9

SpinTools - Jogo de mandrilamento

A Indicado para@ 86 - @402 mm
A Escopo de fornecimento @ 86 - @ 302 mm
A Com refrigeracdo interna

Escopo de fornecimento:

4 1Jogo de ferramentas
4 1 Cabeca de mandrilar em
acabamento de um corte
- 62305302
A 3 Porta-pastilhas
- 62438138086 -2 138 mm
- 624382200136 -@220mm
- 624383020188 -0 302mm
A 2placas de pressao e 2 suportes
- 62950149
- 62950150
- 62950152
- 62950153
4 16 Chave de ajuste hexagonal - SW5
4 1chave Torx-T15

Dpin-Dmax ~ Suporte
mm
86 - 302 STM 36

cuttingtools.ceratizit.com

('Y
Parafuso TORX®

62950...

023
232
023
232
023
023

T15
T20
T15
T20
T15
T15

»

Chave D Placa de pressao Suporte

(

80950.. 62950.. 62950...

113 152 149
114 152 149
113 153 150
114 153 150
113 153 150
113 153 150

STM Modular
62 439 ...

999
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Usinagem em desbaste e acabamento

TwinKom - Corpo basico

Escopo de fornecimento:

Placa de fixacao incluindo parafusos de ajuste e fixacao
Peca porta-pastilhas e pastilhas intercambidveis separadamente

DCONMS| | ]
DE

Comprimento Curto

62870.. 62870..
Drin-Dmse KOMET-Nr. DCONMS ~DF  Suporte LPR LB

mm mm mm mm  mm
24-32  GO170552 13 25 ABS25 45 6,0 03290
24-32  GO171072 16 32 ABS32 70 70 13289
30-41 GO170562 13 25 ABS25 50 04190
30-41 GO171132 16 32 ABS32 8 75 14189
39-53  GO171022 16 32 ABS32 60 05389
39-53  GO171622 20 40 ABS40 120 8,0 15388
51-71  GO171522 20 40 ABS40 60 07188
51-71  GO172122 28 50 ABS50 135 10,0 17197
64-91  GO172022 28 50 ABS50 70 09197
64-91  GO172622 34 63 ABS63 155 13,0 19196
83-124 GO172522 34 63 ABS63 70 12496
83-124 G0173122 46 80 ABS80 155 16,5 12592
109-167 GO173032 46 80 ABS80 90 167927
109-167 GO173042 46 80 ABS80 175 16892"
139-215 GO173562 56 100 ABS100 125 215917
139-215 GO173572 56 100 ABS100 240 21691"

1) Faixa de didmetro acessivel somente com porta-ferramentas basicos TwinKom (ajustavel radialmente + axialmente) e porta-pastilhas correspondente!

—_— o B e

Pino de ajuste Parafuso de Placa de fixagao Parafuso de
ajuste TwinKom fixagao
62 950 ... 10950... 62950... 10 950 ...

Pegas de reposicdo
Dmin - Dmax
24-32 24-32 46200 M2,5X5.SW1,3 16500 46900 M2x4,5 TX6 15800
30-41 30-41 46300 M2,5X5.SW1,3 16500 47000 M2,5x5,3 TX8 15900
39-53 39-53 46400 M4x8-SW2 11100 47100 M2,5x7 TX8 16000
51-71 51-71 46500 M4x10-SW2 11200 47200 M3,5x9,4 TX10 16300
64-91 64-91 46600 M6X12 SW3 16100 47300 M4,5x11,5-T15 13500
83-124 83-124 46700 M6X20 SW3 16200 47400 M5x12-SW2,5 11000
109-167 109-167 46800 M8X20.SW4 16600 47500
139-215 139-215 47800 M10X20 DIN 913 17500 47700 M6x20 Sw5 17600

Parafuso de Parafuso de

cabecade cabecade

redonda TwinKom redonda
62 950 ... 62 950 ...

Pegas de reposicéo
I:)min - Dmax
24-32 M3X16 46000
30-41 M4X20 45500
39-53 M5X25 45600
51-7 M6X30 45700
64-91 M8X35 45800
83-124 M8X45 45900
109-167 M10X50 46100 M5x16 00000
139-215 M12x60 47600

0]
@ 0 manual de operacgdo detalhado estd disponivel para download na loja online ao lado do produto.
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Usinagem em desbaste e acabamento

TwinKom - Porta-ferramentas 90°

A Ajustdvel radialmente
A Preco unitério

Escopo de fornecimento:

incluindo parafuso de fixagao
Peca pastilhas intercambidveis separadamente

D min — D max

TwinKom - Porta-ferramentas 80°

A Ajustdvel radialmente
A Preco unitério

Escopo de fornecimento:

incluindo parafuso de fixagao
Peca pastilhas intercambidveis separadamente

D min — D max

1

E
62 871 ... 62 875 ...
Dpin-Dmax  KOMET-Nr.  Pastilha Diin-Dmax  KOMET-Nr. ~ Pastilha
mm mm
24-32  G0370330 WO0.X0403 03200 24-32 G03 80310 WO0.X 0403 03200
30-41 G0370141 WO0.X05T3 04100 30-41 G03 80021 WO0.X05T3 04100
39-53  G0370230 WO.X05T3 05300 39-53  G0380090 WO.X05T3 05300
51-71 G0370240 WO.X06T3 07100 51-71 G03 80100 WO.X06T3 07100
64-91 G03 70250 WO.X 0804 09100 64-91 60380110 WO0.X 0804 09100
83-124 G0370260 WO.X1005 12400 83-124 G0380120 WO.X1005 12400
Parafuso
de fixacdo
10 950 ...
Dmin - Dmax
24-32 10700
30-41 10500
39-53 10500
51-71 10600
64-91 12700
83-124 12700
0]
@ As pastilhas adequadas podem ser encontradas na — Pégina 59.
TwinKom - Profundidades de corte
APy P M K N S
WO0.X 0302 1,5 1,0 1,5 2,0 1,0
WO0.X 0403 2,5 1,5 3,0 3,0 1,5
WO0.X05T3 45 3,5 50 50 3,5
W0.X05T6 6,0 4.0 6,0 6,0 4,0
W0.X0804 75 6,0 75 75 6,0
W0.X 1005 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0
@)
@ Dados de corte adicionais podem ser encontrados na — Pagina 65.
0]
@ Os suportes ABS adequados podem ser encontrados no — Catalogo Tecnologia de fixagéo, capitulo 16 adaptadores e componentes.
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Usinagem em desbaste e acabamento

TwinKom - Suporte basico, ajustavel radial + axialmente

A Precopor peca

Escopo de fornecimento:

Solicite os porta-pastilhas e pastilhas intercambidveis separadamente

I:)min - Dmax

24 -32
30-41
39-53
51-71
64 - 91
83-124
109 - 167
139-215

KOMET-NTr.

G03 70011
G03 70021
G03 70031
G03 70041
G03 70061
G03 70071
G03 70081
G03 70091

D min — D max

TwinKom - Porta-pastilhas, 90°

A Ajustavel axi

almente

A Prego unitdrio

Escopo de fornecimento:

incluindo parafuso de fixacao

Peca pastilhas intercambidveis separadamente

D min — D max

Dmin - Dmax

83 - 167
139-215

Pecas de reposicéo

139-215

05(44

KOMET-NTr.

D54 60510
D54 60520
D54 60030
D54 60040
D54 60050
D54 60060
D54 60070

Pastilha

W0.X 0302
W0.X 0403
WO0.X05T3
W0.X06T3
W0.X 0804
W0.X 1005
W0.X 1206

IET
62 873 ...

03200
04100
05300
07100
09100
12400
21500

E
62 872 ...
03200
04100
05300
07100
09100
12400
16700
21500
. . o
TwinKom - Porta-pastilhas, 80
A Ajustével axialmente
A Preco unitéario
Escopo de fornecimento:
incluindo parafuso de fixacao
Peca pastilhas intercambidveis separadamente
g
[a]
]
£
[a]
[ NEW
62 874 ...
Dpin=Dmax  KOMET-Nr.  Pastilha
mm
24-32 D54 60610 W0.X 0302 03200
30-41 D54 60620 WO.X 0403 04100
39-53 D5460130 WO0.X05T3 05300
51-71 D54 60140 WO0.X06T3 07100
64 - 91 D54 60150 WO0.X 0804 09100
83-167  D5460160 WO.X 1005 16700
139-215 D5460170 WO0.X 1206 21500
Parafuso
de fixacdo
10 950 ...
10000
10700
10800
16400
12700
12700
17400
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Usinagem em desbaste e acabamento

SpinTools - Cabeca de mandrilar de deshaste / acabamento com 2 cortes

A Ferramentas ajustaveis com refrigeracdo interna
A (adalinha na escala de ajuste equivalente a 0,01 mm no diametro

Escopo de fornecimento:
Cabeca de mandrilar ajustavel, arrastador, pino de encosto, 2 parafusos de fixacao, 2 arruelas de pressao

STM
BDX
|._oF |
DCONMS,
m==a I
%] @ —+— [ ] -
gJ 8= |
RN
A
‘ D, @D, ‘
STM Modular
62 380 ...
Drin-Dmax ~ Suporte  DCONMS ~ BDX DF LPR LS DRVS WT
mm mm mm mm mm mm mm kg
29,5-401 STM14 14 25 25 55 16 2,5 0,12 040
39,5-50,5 STM18 18 32 32 65 20 25 024 050
49,5-66,5 STM22 22 42 40 82 24 30 048 066
65,5-875 STM28 28 55 50 100 30 30 094 087
86,5-1155 STM 36 36 72 63 125 40 30 1,89 115
. | O =
Parafuso de Arruela de Pino de
cabeca oval pressao localizagao
62 950 ... 62950... 62950...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
62 380 040 M5x12 293 053/93 312 231
62 380 050 M6x16 294 06.4/10,2 313 231
62 380 066 M8x20 295 08,4/140 314 234
62 380087 M10x25 296 010,5/17,0 315 234
62380115 M12x25 297 013,0/21,0 316 234
Parafuso do Arrastador
arrastador
62 950 ... 62 950 ...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
62 380 040 M2,5x6 163 6x10,3x4 036
62 380 050 M3x8 164 8x15x5 037
62 380 066 M4x10 165 10x18,1x6 038
62 380087 M5x10 166 12x20x6 039
62380115 M6x12 167 16x26,5x8 040

@)
@ Os adaptadores basicos adequados podem ser encontrados na — Pagina 51.
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Usinagem em desbaste e acabamento

SpinTools - Par de porta-ferramentas, 90° - Desbaste / Acabamento

A (porta-pastilha para o processo de acabamento é recuado axialmente em 0,4 mm

A (porta-pastilha para o processo de acabamento é movido pelo fuso ajustavel

A Apastilha de acabamento deve ser montada no porta-pastilha sem parafuso de ajuste radial
A Tolerancia para o porta-pastilha de acabamento de aproximadamente 0,3 mm no didmetro

Escopo de fornecimento:
Par de porta-ferramentas, 1 Parafuso de ajuste, 2 parafusos de fixacdo das pastilhas intercambidveis, 1 Parafuso sem cabeca

0. 04

N

62 381 ...

Duin = Dimax Pastilha
mm

29,5 - 40,1 CC.. 0602 040
39,5-50,5 CC..09T3 050
49,5 - 66,5 CC.. 0973 066
65,5-87,5 CC.. 1204 087
86,5-115,5 CC.. 1204 115

(o]
@ As pastilhas adequadas podem ser encontradas na — Pégina 63.

|W e s (T

Parafuso TORX® Chave D Parafuso de Parafuso
ajuste limitador
62 950 ... 80950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Pegas de reposicdo
para Artigo.-Nr.
62 381 040 M2,5x6 022 TO07 109 M4x0,5x9,5 239 M3x8-SW1,5 015
62 381050 M4x9 023 Ti5 113 M4x0,5x13 240 M3x8-SW1,5 015
62 381 066 M4x9 023 Ti5 113  M6x14 241 M3x8-SW1,5 015
62 381087 M5x10 232 T20 114  M6x20 242 M3x8-SW1,5 015
62381115 M5x10 232 T20 114 M6x30 333 M3x8-SW1,5 015
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Usinagem em deshaste

SpinTools - Cabeca de mandrilar para desbaste com dois cortes

A Com refrigeracdo interna

Escopo de fornecimento:
Cabeca de mandrilar incluindo chave, arrastador parafusos de fixagdo, arruelas de pressao, parafuso do pino de arraste pino de encosto

STM

DCONMS

STM Modular
62 295 ...
Duin=Dmax ~ Suporte  DCONMS ~ BDX DF LPR LS WT
mm mm mm mm mm mm kg
23,5-30,5 STM11 1 20 20 40 13 0,05 030
29,5- 40,1 STM 14 14 25 25 45 16 0,09 040
39,5-50,5 STM18 18 32 32 65 20 025 050
49,5-66,5 STM22 22 42 40 72 24 0,38 066
65,5-875  STM28 28 55 50 82 30 0,59 087
86,5-115,5 STM 36 36 72 63 105 40 1,23 115
114,5-153,0 STM 36 36 94 94 140 40 2,80 153
) O =
Parafuso de Arruela de Pino de
cabeca oval pressao localizagao
62 950 ... 62950... 62950...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
62295030 M4x8 298 043/73 311 231
62295 040 M5x12 293 053/93 312 231
62295 050 M6x16 294 (6.4/10,2 313 231
62 295 066 M8x20 295 (18,4/14,0 314 234
62295087 M10x25 296 (010,5/17,0 315 234
62295115 M12x25 297 (013,0/21,0 316 234
62295153 M16x35 299 (017,0/34,0 317 234
Parafuso do Arrastador
arrastador
62 950 ... 62 950 ...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
62295030 M2x2,5 162 5x8,5x3 035
62 295 040 M2,5x6 163 6x10,3x4 036
62295 050 M3x8 164 8x15x5 037
62 295 066 M4x10 165 10x18,1x6 038
62295087 M5x10 166 12x20x6 039
62295115 M6x12 167 16x26,5x8 040
62295153 M6x12 167 16x26,5x8 040

)
@ Os adaptadores basicos adequados podem ser encontrados na — Pagina 51.
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Usinagem em deshaste

SpinTools - Par de porta-ferramentas
Standard , 90°

Escopo de fornecimento:
Parafusos de ajuste, pino de encosto, parafusos de fixacdo da pastilha intercambidvel

@D s

62 296 ...

Dinin = Dinax Pastilha
mm

23,5-30,5 CC..0602 030
29,5-40,1 CC..0602 040
39,5-50,5 CC..09T3 050
49,5-66,5 CC..09T3 066
65,5-87,5 CC..1204 087
65,5-87,5 CN..1204 088
86,5-115,5 CC..1204 115
86,5-115,5 CN.. 1606 116
114,5-153 CN.. 1606 154
114,5-153 CC.. 1204 153

SpinTools - Par de porta-ferramentas
Standard , 70°

Escopo de fornecimento:
Parafusos de ajuste, pino de encosto, parafusos de fixacdo da pastilha intercambidvel

Te

62 299 ...

Drnin = Dinax Pastilha
mm

23,5-30,5 CC..0602 030
29,5-40,1 CC..0602 040
39,5-50,5 CC..09T3 050
49,5-66,5 CC..09T3 066
65,5-87,5 CC..1204 087
65,5-87,5 CN..1204 088
86,5-115,5 CC..1204 115
86,5-115,5 CN.. 1606 116
114,5-153 CN.. 1606 154

0]
@ As pastilhas intercambidveis adequadas podem ser encontradas neste Capitulo na — Pagina 63.
Pastilhas intercambidveis adicionais podem ser encontradas no Capitulo 9, Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambiaveis.

Pecas de reposicéo
Dinin = Dinax Pastilha
114,5-153 CC.. 1204 M5x10
23,5-30,5 CC.. 0602 M2,5x6
29,5-40,1 CC.. 0602 M2,5x6
39,5-50,5 CC..09T3 M4x9
49,5-66,5 CC..09T3 M4x9
65,5-87,5 CC.. 1204 M5x10
86,5-115,5  CC..1204 M5x10
Rebite eldstico
62 950 ...
Pegas de reposicdo
Dinin = Dinax Pastilha
114,5-153 CN.. 1606 177
65,5-87,5 CN.. 1204 096
86,5-115,5  CN..1606 177
05148

Parafuso TORX® Chave D Parafuso de
ajuste
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
232 T20 114  M6x40 335
022 TO07 109 M4x0,5x7 238
022 TO07 109 M4x0,5x9,5 239
023 T15 113 M4x0,5x13 240
023 T15 113  Mo6x14 241
232 T20 114  M6x20 242
232 T20 114 M6x30 333
me 4 £ e
Parafuso de Alavanca Calco de metal Parafuso de
alavanca duro-C ajuste
62950.. 62950.. 62950... 62 950 ...
180 179 178 M8x40 334
136 125 117  M6x20 242
180 179 178 M6x30 333
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Usinagem em deshaste

SpinTools - Par de porta-ferramentas
Synchro, 90°

Escopo de fornecimento:
Parafusos de fixacao da pastilha intercambidvel, parafuso de sincronizacao

SpinTools - Porta-ferramentas 90 °,
recuado axialmente 0,4 mm

Escopo de fornecimento:
2 Parafusos de ajuste, 1 pino de encosto, parafuso de fixagdo da pastilha intercambidvel

62 297 ... 62 298 ...
Dinin = Dinax Pastilha Dinin = Dinax Pastilha
mm mm
23,5-30,5 CC..0602 030 23,5-30,5 CC..0602 030
29,5-40,1 CC.. 0602 040 29,5-40,1 CC.. 0602 040
39,5-50,5 CC..09T3 050 39,5-50,5 CC..09T3 050
49,5-66,5 CC..09T3 066 49,5-66,5 CC..09T3 066
65,5-87,5 CC..1204 087 65,5-87,5 CC..1204 087
86,5-115,5 CC..1204 115 86,5-115,5 CC..1204 115
114,5-153 CC.. 1204 153 114,5-153 CC.. 1204 153
0]
@ As pastilhas intercambidveis adequadas podem ser encontradas neste Capitulo na — Pagina 63.
Pastilhas intercambidveis adicionais podem ser encontradas no Capitulo 9, Ferramentas para torneamento com pastilhas intercambidveis.
|‘W @2t ) ficieeticzcd
Parafuso TORX® Parafuso de Chave D Parafuso de
sincronizacao ajuste
62 950 ... 62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
62 297 030 M2,5x6 022 M4x0,5x18 207 T07 109 M4x0,5x7 238
62297 040 M2,5x6 022 M4x0,5x23 208 TO7 109 M4x0,5x9,5 239
62 297 050 M4x9 023 M4x0,5x30 209 T15 113 M4x0,5x13 240
62 297 066 M4x9 023 M6x40 210 T15 113  M6x14 241
62 297 087 M5x10 232 M6x52 211 720 114  M6x20 242
62297 115 M5x10 232 M6x68 212 T20 114  M6x30 333
62297 153 M5x10 232 M6x90 220 T20 114 M6x40 335
W Y Bttt
Parafuso TORX® Chave D Parafuso de
ajuste
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
Pecas de reposicéo
para Artigo.-Nr.
62298 030 M2,5x6 022 T07 109 M4x0,5x7 238
62298 040 M2,5x6 022 TO07 109 M4x0,5x9,5 239
62 298 050 M4x9 023 T15 113 M4x0,5x13 240
62 298 066 M4x9 023 Ti5 113  M6x14 241
62298 087 M5x10 232 T20 114  M6x20 242
62298 115 M5x10 232 T20 114  M6x30 333
62298 153 M5x10 232 T20 114 M6x40 335
Usinagem assincrona (corte dividido)
0 mandrilamento assincrono é possivel usando
0 porta-pastilha (A) recuado 0,4 mmem Z.
— Este porta-pastilha € preto polido, marcado
com 3 pontos e deve estar na posicao externa
B G| (emrelacdo aos 2 porta-pastilhas)
'’ \
T
e 1 "A ~
B - ae
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Ferramentas para mandrilamento

KOMET \ Performance Accessarios do Sistema Modular

SpinTools - Mandril porta-pin¢as ER
A Parapincas ER de acordo com DIN 6499
A Comrefrigeracdo interna

Escopo de fornecimento:
Ajuste axial do comprimento da ferramenta e porca de fixagao

STM

DF

MS

DCON

STM Modular
62 306 ...
DCONWS SzID DCONMS DF DLN  LPR Para pinca WT
mm mm mm mm mm kg
1-20 STM28 28 50 50 60 470E (ER32) 0,644 032
e M=
Chave de aperto Y Parafuso do Arrastador Arrastador Parafuso limitador
arrastador com refrigeracéo
interna

83357.. 62950.. 62950.. 83950.. 62950..

Pegas de reposicdo

para Artigo.-Nr.
62 306 032 132 166 039 121 406

(e}
@ As pingas adequadas podem ser encontrados no — Catalogo Tecnologia de fixagao, capitulo 16 adaptadores e componentes

SpinTools - Adaptador porta-fresa

A Parafresas com rasgos de chaveta transversal ou longitudinal 1ISO 3937
A Comrefrigeragdo interna

Escopo de fornecimento:
Arrastadores aparafusados, chaveta e parafuso de fixagao da fresa

STM
g >
g%[ :QHI 5
2 g

STM Modular
62 307 ...

DCONWS SzID DCONMS  BD DF LSC LB_2 LF DRVS WT

mm mm mm mm mm mm mm mm kg
16 STM 22 22 38 40 17 171 30 6 0,363 016
22 STM 28 28 48 50 19 19,1 35 8 0,685 022
& ap «) =M i
Chaveta Parafuso do Pinos de arraste Arrastador Parafuso de
arrastador fixacdo

83950.. 62950.. 62950.. 62950.. 83950..

Pecas de reposicéo

para Artigo.-Nr.

62 307 016 284 165 442 038 113
62 307 022 285 166 443 039 124
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Accessarios do Sistema Modular

SpinTools - Adaptadores basicos ISO 7388-1 (DIN 69871)

STM

LPR

LPR

DCONWS

BTED DCONWS DCONWS

BD BD BTED
BD_1
BD_2

62107.. 62108...
Suporte  Fig. SZID DCONWS BTED BD BD_1 BD_2 LPR LB LB_1 WT

mm mm mm mm mm mm mm mm kg

SK 30 2 STM28 28 50 55 359 0,62 328
SK 40 1 STM11 1 20 32 40 209 0,91 11
SK 40 1 STM14 14 25 32 40 209 0,93 114 1

o SK40 2 STM18 18 32 40 209 0,89 118

S sK40 2 SIM22 22 40 50 309 1,02 122

S sK40 2 STM28 28 50 50 309 1m 128 128
SK40 2 STM36 36 63 60 409 1,27 136 136
SK50 2 STM28 28 50 50 309 2,92 428 428
SK 50 2 STM36 36 63 63 439 3,27 436 436
SK 40 3 STMMN 1 20 23 32 80 609 409 104 211 Y
SK 40 3 STM14 14 25 28 32 80 609 409 1,07 214 Y
SK 40 2 STM18 18 32 80 609 113 218

§a SK 40 2 SIM22 22 40 100 809 1,47 222

S SK40 2 STM28 28 50 100 80,9 1,84 228
SK 40 2 SIM36 36 63 120 1009 2,68 236 236
SK 50 2 STM36 36 63 120 100,9 4,60 536 536

1) Atencdo! BD/BD_1 é maior que BTED, possivelmente resultando em uma profundidade limitada do furo!

O i

Anel de vedagao Parafuso de
(0-Ring) fixacdo ST
62 950 ... 62 950 ...
Pecas de reposicéo
DCONWS
1 9x1,5 254  M4x0,5x6 026
14 12x1,5 255 Mb5x0,5x7,5 027
18 16x1,5 256 M6x0,75x9,5 028
22 19x2 257 M8x0,75x12 029
28 25x2 258 M10x1x14,2 030
36 33x2 259 M12x1x18 031

¢}
@ Os pinos de tragdo podem ser encontrados no — Catédlogo Tecnologia de fixacéo, capitulo 16 adaptadores e componentes
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Accessorios do Sistema Modular

SpinTools - Adaptadores basicos IS0 7388-2 (JIS B 6339 / MAS-BT)

A Forma B disponivel mediante solicitacdo

STM

@
' E !
i T ol L a1
= =) al E=—
& )15u E‘I e T
J Jal”
E\
DCONWS &1
BD-! | oconws
BD_2 [ETED)
BD_1
BD.2 '
MAS-BT
62 112...

Suporte  Fig. SZID DCONWS BTED BD BD_1 BD_2 LPR LB LB_1 WT
mm mm mm  mm mm mm mm mm kg

BT 30 2 STM28 28 50 55 0,64 328
BT 40 1 STM11 1 20 32 50 23 1,09 11 0
BT 40 1 STM14 14 25 32 50 23 1,08 114 1
o BT40 2 STM18 18 32 50 23 1,06 118
5 BT40 2 SIM22 22 40 50 23 1,10 122
S BT40 2 STM28 28 50 50 23 1,14 128
BT 40 2 STM36 36 63 60 33 1,38 136
BT 50 2 STM28 28 50 63 25 3,75 428
BT 50 2 STM36 36 63 63 25 3,78 436
BT 40 3 STMM 1 20 23 32 90 63 43 1,20 211 0
BT 40 3 STM14 14 25 28 32 90 63 43 1,24 214 Y
BT 40 2 STM18 18 32 90 63 1,30 218
E: BT 40 2 STM22 22 40 100 73 1,57 222
S BT40 2 STM28 28 50 100 73 1,87 228
BT 40 2 STM36 36 63 120 93 2,78 236
BT 50 2 STIM36 36 63 120 82 5,18 536

1) Atencdo! BD/BD_1 € maior que BTED, possivelmente resultando em uma profundidade limitada do furo!

O CHl

Anel de vedacao Parafuso de
(0-Ring) fixagao ST
62 950 ... 62 950 ...
Pecas de reposicéo
DCONWS
1 9x1,5 254  M4x0,5x6 026
14 12x1,5 255 Mb5x0,5x7,5 027
18 16x1,5 256 M6x0,75x9,5 028
22 19x2 257 M8x0,75x12 029
28 25x2 258 M10x1x14,2 030
36 33x2 259 M12x1x18 031

(e}
@ Os pinos de tragdo podem ser encontrados no — Catélogo Tecnologia de fixacéo, capitulo 16 adaptadores e componentes
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Accessorios do Sistema Modular

SpinTools - Adaptadores basicos HSK-A ISO 12164-1 (DIN 69893-1)

STM

LPR

LPR

‘
o
‘
LB
LPR

LB

DCONWS DCONWS d

| BTED | o1
BD

DCONWS

BTED
BD_1

BD_2

Suporte  Fig. SZID DCONWS BTED BD BD_1 BD_2 LPR LB LB_1 WT
mm mm mm  mm mm mm mm mm kg

HSK-A 63 1 STM11 1 20 32 50 24 0,77 110
HSK-A 63 1 STM14 14 25 32 50 24 0,76 114 1
HSK-A 63 2 STM18 18 32 50 24 0,74 118

o HSK-AG3 2 SIM22 22 40 50 24 0,79 122

S HSK-AG3 2 STM28 28 50 55 24 0,91 128

S HSK-A63 2 STM36 36 63 65 34 1,10 136
HSK-A100 2 STM28 28 50 63 34 2,32 428
HSK-A100 2 STM36 36 63 70 34 2,61 436
HSK-A 63 3 STMMN 1 20 23 32 90 64 44 0,87 211
HSK-A 63 3 STM14 14 25 28 32 90 64 44 093 214
HSK-A 63 2 STM18 18 32 90 64 0,98 218

§a HSK-A 63 2 SIM22 22 40 100 74 1,26 222

S HSK-A63 2 STM28 28 50 100 74 1,58 228
HSK-A 63 2 STM36 36 63 120 94 2,4 236
HSK-A100 2 STM36 36 63 120 91 3,77 536

1) Atencéo! BD/BD_1 é maior que BTED, possivelmente resultando em uma profundidade limitada do furo!

O i

Anel de vedacdo Parafuso de
(0-Ring) fixacao ST
62 950 ... 62 950 ...
Pecas de reposicéo
DCONWS
1 9x1,5 254  M4x0,5x6 026
14 12x1,5 255 Mb5x0,5x7,5 027
18 16x1,5 256 M6x0,75x9,5 028
22 19x2 257 M8x0,75x12 029
28 25x2 258 M10x1x14,2 030
36 33x2 259 M12x1x18 031
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Accessorios do Sistema Modular

SpinTools - Adaptadores DIN 1835-B

A Com refrigeracdo interna

STM

DCONMS

T
AT

i
I\
OAL

® |t
| DCONWS
BD
DIN 1835-B
62104 ...
DCONMS BD SzZID  DCONWS LPR  OAL WT
mm mm mm mm  mm kg
25 25 STM 14 14 15 72 0,24 014
32 32 STM 18 18 15 76 0,42 018
32 50 STM28 28 35 96 0,72 028
32 63 STM36 36 45 106 1,05 036
SpinTools - Adaptadores basicos DIN 2080
STM
I
¢
|
Curto
SK
62 109 ...
Suporte SZID DCONWS BD LPR LB WT
mm mm mm  mm kg
SK 40 STM 36 36 63 60 484 1,52 136
SK 50 STM 36 36 63 63 478 3,33 436
Anel de vedacdo Parafuso de
(0-Ring) fixagao ST
62 950 ... 62 950 ...
Pecas de reposicéo
DCONWS
14 12x1,5 255 M5x0,5x7,5 027
18 16x1,5 256 M6x0,75x9,5 028
28 25x2 258 M10x1x14,2 030
36 33x2 259 M12x1x18 031
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Accessorios do Sistema Modular

SpinTools - Reducao

A Com refrigeracdo interna

STM

Suporte
STM 11

STM 11
STM 14

STM 11
STM 14
STM 18

STM 11
STM 14
STM 18
STM 22

STM 11
STM 11
STM 11
STM 11
STM 11

STM 14
STM 14
STM 14
STM 14
STM 14

STM 18
STM 18
STM 18
STM 18

STM 22
STM 22
STM 22
STM 22

STM 28
STM 28
STM 28
STM 28

207

40
120
183
263

40
140
233
333

SZID

STM 14

STM 18
STM 18

STM 22
STM 22
STM 22

STM 28
STM 28
STM 28
STM 28

STM 36
STM 36
STM 36
STM 36
STM 36

STM 36
STM 36
STM 36
STM 36
STM 36

STM 36
STM 36
STM 36
STM 36

STM 36
STM 36
STM 36
STM 36

STM 36
STM 36
STM 36
STM 36

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS DCONWS

mm
14

18
18

22
22
22

mm
1

1
14

1
14
18

DCONMS

LB
LPR

4l

| [] oconws
BTED

BD

BTED BD
mm  mm
20 23
20 23
25 28
20 23
25 28
32 37
20 23
25 28
32 37
40 46
20 22
20 23
20 23
20 23
20 23
25 27
25 28
25 28
25 28
25 28
32 37
32 38
32 38
32 38
40 46
40 48
40 48
40 48
50 58
50 60
50 60
50 60

183

16

159
239

21
17
209
309

2,07

0,89
176
2,52
3,44

1,03
2,70
4,41
6,25

STM Modular

62 357 ...

111

211
214

311
318
41
414
418
422

511

71

528

728

05155
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Accessorios do Sistema Modular

Reducoes - Acessorios

O £ =

Anel de vedacdo Parafuso do Arrastador Parafuso de
(0-Ring) arrastador fixacdo ST

62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Pecas de reposicao
para Artigo.-Nr.
62 357 111 9x1,5 254 M2,5x6 163 6x10,3x4 036 M4x0,5x6 026
62 357 211 9x1,5 254 M3x8 164 8x15x5 037 M4x0,5x6 026
62 357 214 12x1,5 255 M3x8 164 8x15x5 037 M5x0,5x7,5 027
62 357 311 9x1,5 254 M4x10 165 10x18,1x6 038 M4x0,5x6 026
62 357 314 12x1,5 255 M4x10 165 10x18,1x6 038 M5x0,5x7,5 027
62 357 318 16x1,5 256 M4x10 165 10x18,1x6 038 M6x0,75x9,5 028
62 357 411 9x1,5 254 M5x10 166 12x20x6 039 M4x0,5x6 026
62 357 414 12x1,5 255 Mb5x10 166 12x20x6 039 M5x0,5x7,5 027
62 357 418 16x1,5 256 M5x10 166 12x20x6 039 M6x0,75x9,5 028
62 357 422 19x2 257 Mb5x10 166 12x20x6 039 M8x0,75x12 029
62 357 511 9x1,5 254 M6x12 167 16x26,5x8 040 M4x0,5x6 026
62 357 811 9x1,5 254 M6x12 167 16x26,5x8 040 M4x0,5x6 026
62 357 611 9x1,5 254 M6x12 167 16x26,5x8 040 M4x0,5x6 026
62 357 911 9x1,5 254 M6x12 167 16x26,5x8 040 M4x0,5x6 026
62 357 711 9x1,5 254 M6x12 167 16x26,5x8 040 M4x0,5x6 026
62 357 514 12x1,5 255 M6x12 167 16x26,5x8 040 M5x0,5x7,5 027
62 357 814 12x1,5 255 M6x12 167 16x26,5x8 040 M5x0,5x7,5 027
62 357 614 12x1,5 255 M6x12 167 16x26,5x8 040 M5x0,5x7,5 027
62 357 914 12x1,5 255 M6x12 167 16x26,5x8 040 M5x0,5x7,5 027
62 357 714 12x1,5 255 M6x12 167 16x26,5x8 040 M5x0,5x7,5 027
62 357 518 16x1,5 256 M6x12 167 16x26,5x8 040 M6x0,75x9,5 028
62 357 818 16x1,5 256 M6x12 167 16x26,5x8 040 M6x0,75x9,5 028
62 357 918 16x1,5 256 M6x12 167 16x26,5x8 040 M6x0,75x9,5 028
62 357 618 16x1,5 256 M6x12 167 16x26,5x8 040 M6x0,75x9,5 028
62 357 522 19x2 257 M6x12 167 16x26,5x8 040 M8x0,75x12 029
62 357 822 19x2 257 M6x12 167 16x26,5x8 040 M8x0,75x12 029
62 357 622 19x2 257 M6x12 167 16x26,5x8 040 M8x0,75x12 029
62 357 722 19x2 257 M6x12 167 16x26,5x8 040 M8x0,75x12 029
62 357 528 25x2 258 M6x12 167 16x26,5x8 040 M10x1x14,2 030
62 357 828 25x2 258 M6x12 167 16x26,5x8 040 M10x1x14,2 030
62 357 628 25x2 258 M6x12 167 16x26,5x8 040 M10x1x14,2 030
62 357 728 25x2 258 M6x12 167 16x26,5x8 040 M10x1x14,2 030
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Accessarios do Sistema Modular

SpinTools - Extensao

A Com refrigeracdo interna

STM
DCONMS
E
=T
Al
DCONWS
DF
STM Modular
62 351 ...
Suporte LPR SZID DCONWS DF  DCONMS WT
mm mm mm mm kg
STM 11 25 STMM 1 20 1 0,06 111
STM 11 35 STMMN 1 20 1 0,09 211
STM 14 30 STM14 14 25 14 0,11 114
STM 14 45 STM 14 14 25 14 0,17 214
STM 18 40 STM 18 18 32 18 0,23 118
STM 18 60 STM18 18 32 18 0,35 218
STM 22 50 STM22 22 40 22 0,45 122
STM 22 80 STM 22 22 40 22 0,73 222
STM 28 50 STM28 28 50 28 0,71 128
STM 28 75 STM 28 28 50 28 1,07 228
STM 28 100 STM28 28 50 28 1,44 328
STM 36 60 STM36 36 63 36 1,33 136
STM 36 90 STM36 36 63 36 2,02 236
STM 36 120 STM 36 36 63 36 2,72 336
Anel de vedacao Parafuso do Arrastador Parafuso de
(0-Ring) arrastador fixacdo ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Pecas de reposicéo
DCONWS
11 9x1,5 254 M2x2,5 162 5x8,5x3 035 M4x0,5x6 026
14 12x1,5 255 M2,5x6 163 6x10,3x4 036 M5x0,5x7,5 027
18 16x1,5 256 M3x8 164 8x15x5 037 M6x0,75x9,5 028
22 19x2 257 M4x10 165 10x18,1x6 038 M8x0,75x12 029
28 25x2 258 M5x10 166 12x20x6 039 M10x1x14,2 030
36 33x2 259 M6x12 167 16x26,5x8 040 M12x1x18 031
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Ferramentas para mandrilamento
Pastilhas positivas

Designacao L S D1 IC
,9@ L . GAMN
mm mm mm mm S
WOHX 02T0.. 26 1,20 2 4 ‘6‘5 ;
-G12 -G12 -G12
BK2710 BK8440 K10
O ®) ®)
F F F
WOHX WOHX WOHX
62600.. 62600.. 62600..
1SO KOMET-Nr. RE
mm

02TO01EL W00 04120.018440 0,1 00102

02TO01EL W00 04120.012710 0,1 10102

02TO001FL W00 04120.0121 0,1 20102

P ° °

M ° °

K ° °

N °

S °

H °

— v, Pdgina 65
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Pastilhas positivas

Designacao L S D1 IC
mm mm mm mm
WOGX 0302.. 3,2 2,30 2,30 5,00
WOGX 0403.. 41 3,18 2,55 6,35
WO.X 05T3.. 53 3,80 2,85 8,00
WO.X 06T3.. 6,6 3,80 4,05 10,00
WO.X 0804.. 79 4,80 4,90 12,00
WOEX 1005.. 9,9 5,30 4,90 15,00
-15 -02 -01 -01
BK8430 BK6440 BK8425 BK6115
WOGX WOEX WOEX WOEX
10821... 10821.. 10821.. 10821..
1SO KOMET-Nr. RE
mm
030204 W2910010.048425 0,4 30301
030204 W2910150.048430 0,4 00315
030204 W29 10010.046115 0,4 40301
040304 W29 18010.048425 0,4 30401
040304 W29 18150.048430 0,4 00415
040304 W29 18010.046115 0,4 40401
05T304 W29 24010.048425 0,4 30501
05T304 W29 24020.046440 04 25502
05T304 W29 24150.048430 0,4 00515
05T304 W29 24010.046115 0,4 40501
06T304 W29 34010.048425 0,4 30601
06T304 W29 34020.046440 0,4 25602
06T304 W29 34150.048430 0,4 00615
06T304 W29 34010.046115 0,4 40601
080404 W2942010.048425 0,4 30801
080404 W29 42020.046440 0,4 25802
080404 W29 42150.048430 0,4 00815
080404 W29 42010.046115 0,4 40801
100504 W2950010.048425 0,4 31001
100504 W29 50020.046440 0,4 26002
100504 W29 50010.046115 0,4 41001
120608 W2958010.088425 0,8 31201
120608 W29 58020.086440 0,8 21202
120608 W2958010.086115 0,8 41201
P o ) ° °
M o) ) ) °
K ) ) )
N o
S )
H ) ) [e)
0

— v, Pégina 65
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Ferramentas para mandrilamento
Pastilhas positivas

TOGX

Designacao

TOGX 06T1..
TOGX 0902..
TOGX 1403..

TOGX

I1SO

06T102EN
06T102EN
06T102EN
06T102FN
06T102TN
090204EN
090204EN
090204EN
090204FN
090204TN
140304EN
140304EN
140304EN
140304FN
140304TN

T w=x=T

05160

mm
6,64
9,12
13,62

KOMET-Nr.

W57 04140.0260
W57 04140.023230
W57 04180.0432
W57 04120.0223
W30 04990.0240
W57 14140.0460
W57 14140.043230
W57 14180.0432
W57 14120.0423
W30 14990.0440
W57 26140.0460
W57 26140.043230
W57 26180.0432
W57 26120.0423
W30 26990.0440

mm
1,80
2,50
3,00

RE
mm
0,2
0,2
0,4
0,2
0,2
04
04
0,4
0,4
0,4
0,4
04
04
04
04

D1

mm
2,2
2,8
38

mm
4,0
5,6
8,2

G IET T
-18 -14 -14 -12
CK32 CK3230 BK60 K10 CBN40
ol [~ o] [0 °] \0\
F
TOGX TOGX TOGX TOGX TOGX
62607.. 62606.. 62601.. 62601.. 62601..
90206
10201
20401
50206
60206
70409
11401
21401
50409
60409
70414
12601
22601
50414
62600
[ ] [ ] [ )
[ ] [ [
[
[ ]
[ )
[ J

— v, Pdgina 65
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Pastilhas positivas

TOEX / TOHX
Designacao L

mm
TOEX 06T1.. 6,64
TOEX 0902.. 9,12
TOEX 1403.. 13,62
TOHX 06T1.. 6,50
TOHX 0902.. 9,12
TOHX 1403.. 13,62
TOEX / TOHX
1SO KOMET-Nr.
06T102FN W30 04990.025510
06T103EL W30 04060.032710
06T103EL W30 04060.036110
06T103EL W30 04120.038425
06T103EL W30 04060.037615
090204EL W30 14060.042710
090204EL W30 14120.048425
090204EL W30 14060.046110
090204EL W30 14060.047615
090204FN W30 14990.045510
140304EL W30 26060.042710
140304EL W30 26120.048425
140304EL W30 26060.046110
140304EL W30 26060.047615
140304FN W30 26990.045510
P
M
K
N
S
H
0

cuttingtools.ceratizit.com

S
mm
1,80
2,50
3,00
1,80
2,50
3,00

D1

mm
22
2,8
38
22
2,8
38

mm
4,0
5,6
8,2
4,0
5,6
8,2

LE
mm
1,8
27
27
[ NEW | EEE [ NEW | [ NEW
PKD5510 -G12 -G06 -G06 -G06
CTDPU20 BK8425 BK2710 BK6110 BK7615
o2 elc]] [ofc]x [ofc]x] [o]]]
-~ \,—;//
A4
F F F F F
DIAMOND
TOEX TOHX TOHX TOHX TOHX
62605.. 62603.. 62602.. 62602.. 62602...
00201
10606
40606
30200
80606
10409
31800
40409
80409
01401
12600
32600
40414
82600
02601
[ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ]
[ ]
[ ]
(o] [ ]
[}

— v, Pégina 65
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Ferramentas para mandrilamento
Pastilhas positivas

WCMT / WCGT

Designacao L S D1

mm mm mm
WCGT 0201.. 2,71 1,59 2,1
WCMT 0201.. 4,34 1,59 2,1

WCMT / WCGT

1SO RE
mm

020102 0,2

020104 04

P

M

K

N

S

H

mm
3,97
3,97

-SF30
CWC06

©)

F
CERMET
WCMT

70294 ...

850

® e OCo

WCGT WCGT

70295.. 70295..
850 500
852
[ ] [}
[ [ ]
[ ] O
[} [}
(]
(]

— v, Pégina 66

(e}
@ ) As pastilhas intercambidveis adicionais podem ser encontrados no — Capitulo 9 Ferramentas para torneamento.
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Pastilhas positivas

Designacao L S D1 IC
mm mm mm mm
CCGT 06.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CCGT 09.. 9,7 3,97 44 9,52
-SF20 -SF15 -SF14
CWN10 CWC06 CWC10
o]z [of<]=] [o]c]]
F F F
CERMET CERMET
CCGT CCGT CCGT
70296 .. 70296.. 70300...
1SO RE
mm
060202L 0,2 300 850 903
060204L 0,4 302 852 905
09T302L 0,2 304 854 911
09T304L 0,4 306 856 913
P ) ) °
M ) o °
K ) ) )
N ) )
S )
H )

— v, Pégina 66

(e}
@ ) As pastilhas intercambidveis adicionais podem ser encontrados no — Capitulo 9 Ferramentas para torneamento.
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Ferramentas para mandrilamento
Dados de corte

KOMET \ Performance

Exemplos de materiais para as tabelas de dados de corte

. o o P Resisténcia & tracdo Numero do Material- Nimero do Material-
@
Subgrupo de materiais Indice posicéao / estrutura / térmico N/mm2*/HB/HRC  material Designagéio material Designagdo
P11 <015%C Recozido 420N/mm?/125HB ~ 1.0401 C15 11141 Ck15
P1.2 Recozido 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Aco carbono P1.3 Temperado 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535 (€55
P.1.4 Recozido 910N/mm?/270HB ~ 1.1223  C60R 1.0535 (55
<0,75%C
P.1.5 Temperado 1010N/mm?/300HB 11223  C6OR 1.0727 45520
P.2.1 Recozido 610N/mm?/180HB 17131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 Temperado 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
Aco de baixa liga
P.2.3 Temperado 1010N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 Temperado 1200N/mm2/375HB  1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.3.1 Recozido 680N/mm?/200HB ~ 1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Aco alta liga . B R
Ago ferramenta P.3.2 Temperado e Endurecido 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 Temperado e Endurecido 1300 N/mm2/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 Ferritico/ Martensitico Recozido 680N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 12316 X36CrMo16
Aco inoxidavel
P.4.2 Martensitico Temperado 1010N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 Austenitico/ Austenitico-Ferritico Endurecido 610N/mm?/180HB  1.4301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
Aco inoxidavel M.2.1 Austenitico Temperado 300HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 Austenitico/ Ferritico (Duplex) 780N/mm?/230HB  1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 14501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 Perlitico / Ferritico 350N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Ferro fundido
K.1.2 Perlitico (Martensitico) 500N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
Ferro fundido com K.2.1 Ferritico 540N/mm?/160HB ~ 0.7040 GGG-40 07060 GGG-60
EieCE K.2.2 Perliico 845N/mm?/250HB 07070 GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 Ferritico 440N/mm?/130HB ~ 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Ferro fundido maleével
K.3.2 Perlitico 780N/mm?/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 Néaoendurecido 60HB 3.0255 AI99,5 33315 AlMgl
Liga de aluminio forjado
N.1.2 Endurecido Endurecido 340N/mm?/100HB ~ 3.1355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSi1
N.2.1 <12%Si, ndo endurecido 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Liga de aluminio fundido  N.2.2 <12 % Si, endurecido Endurecido 300N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CuiMg 3.2373  G-AlSi9Mg
N.2.3 >12% i, ndo endurecido 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Ligadeusinagem, PB>1% 375N/mm?/110HB  2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410 CuZn44Pb2
Cobree
Ligas de cobre N.3.2 CuZn,CuSnzZn 300 N/mm? /90 HB 2.0331  CuZnibs 24070 CuZn28Sn1As
(Bronze / Latdo)
N.3.3 CuSn, cobre sem chumbo e cobre eletrolitico 340N/mm?/100HB ~ 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
Ligas de magnésio N.4.1 Magnésio e suas ligas 70HB 35612  MgAl6Zn 35312  MgAI3Zn
S.1.1 Recozido 680N/mm?/200HB ~ 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
Base de Fe
S.1.2 Base de Niou Co 950N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
Ligaz;":;f;f"‘es S.2.1 Recozido B40N/mm?/250HB  2.4631  NiCro0TiAI(Nimonic0A)  3.4856  NICr22Mo9Nb
S.2.2 BasedeNiouCo Endurecido 1180N/mm?/ 350 HB ~ 2.4668  NiCr19Nb5Mod (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 Fundido 1080N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Titanio puro 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti997
Ligas de titanio S.3.2 Ligasalfa + beta Endurecido 1050N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Ligasbeta 1400N/mm?/410HB  Ti555.3  Ti-bAl-5V-5M0o-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
H.1.1 Endurecido e Temperado 46-55HRC
H.1.2 Endurecido e Temperado 56-60 HRC
Aco endurecido
H.1.3 Endurecido e Temperado 61-65HRC
H.1.4 Endurecido e Temperado 66-70 HRC
Ferro fundido endurecido  H.2.1 Fundido 400 HB
Ferro fundido temperado  H.3.1 Endurecido e Temperado 55 HRC

* Resisténcia a tragao
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Dados de corte

Dados de corte - Valores de referencia para pastilhas intercambidveis - Ferramentas MicroKom

Pastilhas intercambidveis para...

62820../62840../62800../62815../62810../62 858 .. 62870 ...
PKD5510
indice BK8440 BK8425 BK2710 K10 BK60  BK6110 BK7615 CBN40 CTDPU20 CK3230 CK32  BK6440 BK6115 BK8430
Vv, m/min

P.1.1 170 200 230 270 300 350 350 240 300 200
P1.2 170 200 230 270 300 350 350 240 300 200
P.1.3 170 200 230 270 300 350 350 220 270 200
P.1.4 150 180 210 250 300 320 320 220 250 180
P1.5 150 180 210 250 300 320 320 220 270 180
P21 140 160 180 210 270 280 280 200 270 160
P.2.2 140 160 180 210 270 280 280 200 260 160
P.2.3 140 160 180 210 270 280 280 200 240 160
P.2.4 140 160 180 210 270 280 280 200 190 160
P.3.1 120 140 160 190 250 250 250 180 200 140
P.3.2 120 140 160 190 250 250 250 160 160 140
P.3.3 120 140 160 190 250 250 250 160 140 140
P.4.1 100 120 140 160 220 210 210 140 220 120
P.4.2 100 120 140 160 220 210 210 140 160 120
M1 140 160 180 280 220 280 280 200 220 160
M.2.1 120 140 160 250 220 250 250 180 220 140
M.3.1 90 100 120 180 200 180 180 160 200 100
K.1.1 150 180 210 210 290 290 240 180
K.1.2 140 160 180 180 290 290 140 160
K.2.1 120 140 160 160 270 270 160 140
K.2.2 120 140 160 160 250 250 100 140
K.3.1 100 120 140 140 220 220 120 120
K.3.2 100 120 140 140 220 220 100 120
N.1.1 250 500

N.1.2 250 500

N.2.1 250 500

N.2.2 250 500

N.2.3 250 500

N.3.1 230 450

N.3.2 230 450

N.3.3 230 450

N.4.1 230 450

S.1.1 60 20 60
S.1.2 50 20 50
S.2.1 60 20 60
S.2.2 50 20 50
S.2.3 30 20 30
S.3.1 100 60 100
S.3.2 80 30 80
S.3.3 50 30 50
H.1.1 90 100 100 160 100 100
H.1.2 70 80 80 185 80 80
H.1.3 40 50 50 215 50 50
H.1.4 240

H.2.1 90 100 100 100 100
H.3.1 70 80 80 80 80
0.11 100 500

0.1.2 100 500

0.21 500

0.2.2 100 300

0.3.1 100 300

0]
@ Os dados de corte dependem das condicdes externas, por ex., estabilidade e fixacao da ferramenta, material e tipo de méaquina! Os valores indicados s@o
possiveis dados de corte que podem ser ajustados em aprox. + 20 %, de acordo com as condigoes de aplicacdo! E essencial observar os valores da vc para
a classe utilizada (paginas 65+66), as rotagoes méaximas do sistema e a redugdo dessas rotagoes maximas, dependendo do comprimento de projecéo em
balango aplicado. Estes podem ser encontrados nas paginas 72+73.
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Dados de corte

Dados de corte - Valores de referencia para pastilhas intercambiaveis - SpinTools

Barra de mandrilar
de metal duro e sdlidas

62304 ../62372../62373../62326../62 332.../ 62386 .../

Pastilhas intercambidveis para...

A 62333../62363../62308../62303../62346../62380..  62382..
CTCP125  CTCP115  CTCPI35  CTC2135  HIOT K10 .
indice (HCX1125) (HCX1115) (HCR1135) (CWN2135) (Cwkis) ~ CWN1O - CWP25CWC0B —  CWCT0 oo ey TN
V. m/min

P 295 370 210 360 185 185 250 175 175 190
P12 250 315 175 360 185 185 250 140 175 200
P13 210 270 145 360 185 185 250 140 175 170
P14 200 250 135 375 185 185 250 140 175 170
P15 180 230 120 375 185 185 250 140 175 160
P21 260 325 180 385 185 185 250 140 175 180
P22 195 250 130 385 185 185 250 175 175 150
P23 180 230 120 385 185 185 250 140 175 160
P24 130 170 85 385 185 185 250 140 175 160
P34 170 200 150 310 185 185 250 175 175 120
P32 105 140 95 310 135 135 165 140 65 100
P33 40 85 35 310 135 135 165 140 65 100
P41 170 200 155 320 125 125 120 120 100 80
P42 135 170 125 320 125 125 120 120 100 80
M.1.1 155 300 120 120 120 120 100 80
M.21 95 310 100 100 100 110 70 80
M.3.1 135 325 120 120 120 120 100 80
K11 170 255 140 160 160 160 225 135 200
K12 160 235 115 160 160 160 225 135 150
K21 180 270 150 160 160 160 125 135 120
K22 160 205 110 140 140 140 125 115 110
K31 200 250 170 140 140 140 125 115 180
K32 160 210 140 140 140 140 125 115 150
N1 1400 400 400 400 250 300
N2 1100 400 400 400 250 240
N2 950 400 400 400 250 240
N.2.2 950 400 400 400 250 240
N.2.3 500 400 400 400 250 240
N.3.4 425 400 400 400 250 290
N.3.2 400 400 400 400 250 290
N.3.3 275 400 400 400 250 290
N.4.1 225 220
S.14 30 55 60
812 25 55 40
8.2 15 55 30
522 10 55 30
523 10 55 30
534 105 55 30
8.3.2 25 55 25
5.3.3 55 25
H11 125 10
HA.2 100 80
HA.3 80 70
H1.4

H.2.1 170 70
H.3.1 125 70
011 130 240
0.1.2 240
0.21 105 180
0.2.2 180
0.1 180

0]
@ 0Os dados de corte dependem das condicdes externas, por ex., estabilidade e fixacao da ferramenta, material e tipo de méaquina!
Os valores indicados sdo possiveis dados de corte que podem ser ajustados em aprox. 20 %, de acordo com as condices de aplicagdo!
E essencial observar os valores da v, para a classe utilizada (paginas 65+66), as rotacfes maximas do sistema e a reducéo dessas rotagdes
mdximas, dependendo do comprimento de proje¢éo em balango aplicado. Estes podem ser encontrados nas paginas 72+73.

05|66 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

Dados de corte

Dados de corte - Valores de referencia para cabecas de mandrilar de precisao

Usinagem de acabamento com profundidade de corte a, = 0,1 - 0,2 mm

BlueFlex 2, hiflex — ;dzzfggg MO3 Speed FF — /ld‘;?fggg
62820../62840../62800 .. s 62815 ... 62810 ... s
o o o 0 o E 0 o 0 o 0 E
indice 6-79 8-11,9 12-25 25-44  44-365 % g . 248-63 63-206 295-50 47-83  79-199 é g o
fem mm/rev. ._% § § femmm/rev. fem mm/rev. E :{ §
P11 0,04 0,07 0,10 0,08 0,10 e O 0,08 0,10 0,08 0,10 0,15 e O O
P1.2 0,04 0,07 0,12 0,10 0,15 e O 0,10 0,15 0,10 0,15 0,20 e O O
P1.3 0,04 0,06 0,12 0,08 0,12 e O 0,08 0,12 0,08 0,12 0,20 e O O
P1.4 0,04 0,06 0,10 0,08 0,10 e O 0,07 0,10 0,08 0,12 0,18 e O O
P1.5 0,04 0,07 0,12 0,10 0,15 e O 0,09 0,13 0,09 0,13 0,18 e O O
P.2.1 0,04 0,06 0,12 0,08 0,12 e O 0,08 0,12 0,08 0,12 0,20 e O O
P.2.2 0,04 0,06 0,10 0,08 0,10 e O 0,07 0,10 0,08 0,12 0,18 e O O
P.2.3 0,03 0,06 0,10 0,08 0,10 e O 0,08 0,10 0,08 0,10 0,20 e O O
P.2.4 0,03 0,04 0,06 0,06 0,06 e O 0,06 0,08 0,06 0,08 0,10 e O O
P.3.1 0,03 0,05 0,10 0,06 0,10 e O 0,06 0,10 0,06 0,10 0,15 e O O
P.3.2 0,03 0,04 0,07 0,04 0,07 e O 0,04 0,08 0,04 0,08 0,12 e O O
P3.3 0,03 0,04 0,07 0,04 0,07 e O 0,04 0,07 0,04 0,08 0,10 e O ©
P.4.1 0,03 0,05 0,10 0,06 0,10 e O 0,06 0,10 0,06 0,10 0,15 e O ©
P4.2 0,03 0,04 0,07 0,04 0,07 e O 0,04 0,08 0,04 0,08 0,12 e O ©
M.11 0,01 0,05 0,10 0,06 0,10 e O 0,06 0,10 0,06 0,10 0,15 e O o
M.2.1 0,01 0,04 0,08 0,06 0,10 e O 0,06 0,10 0,06 0,10 0,15 e O e}
M.3.1 0,01 0,04 0,07 0,05 0,08 e O 0,05 0,09 0,05 0,08 0,12 e O e}
K.1.1 0,05 0,10 0,15 0,15 0,20 o e 0,15 0,20 0,15 0,20 0,30 O e O
K.1.2 0,05 0,10 0,15 0,15 0,20 o e 0,15 0,20 0,15 0,20 0,30 o e ¢}
K.2.1 0,04 0,08 0,15 0,10 0,15 o e 0,10 0,15 0,10 0,15 0,25 o e o)
K.2.2 0,03 0,07 0,12 0,08 0,12 o e 0,08 0,12 0,08 0,12 0,20 o e o)
K.3.1 0,04 0,08 0,15 0,10 0,15 o e 0,10 0,15 0,10 0,15 0,25 o e O
K.3.2 0,03 0,07 0,12 0,08 0,12 o e 0,08 0,12 0,08 0,12 0,20 o e ¢}
N.1.1 0,02 0,06 0,10 0,08 0,12 e O 0,08 0,12 0,08 0,12 0,15 e O O
N.1.2 0,02 0,06 0,10 0,08 0,12 e O 0,08 0,12 0,08 0,12 0,15 e O O
N.2.1 0,05 0,08 0,12 0,10 0,15 e O 0,10 0,15 0,10 0,15 0,20 e O O
N.2.2 0,05 0,08 0,12 0,10 0,15 e O 0,10 0,15 0,10 0,15 0,20 e O o)
N.2.3 0,05 0,08 0,12 0,10 0,15 e O 0,09 0,12 0,09 0,12 0,18 e O O
N.3.1 0,02 0,04 0,08 0,10 0,15 e O 0,10 0,15 0,10 0,15 0,20 e O o)
N.3.2 0,02 0,04 0,08 0,10 0,15 e O 0,10 0,15 0,11 0,16 0,22 e O o)
N.3.3 0,05 0,08 0,15 0,10 0,15 e O 0,10 0,15 0,10 0,15 0,20 e O o)
N.4.1 0,02 0,04 0,08 0,10 0,15 e O 0,10 0,15 0,10 0,15 0,20 e O o)
S.1.1 0,01 0,04 0,08 0,06 0,08 e O 0,06 0,08 0,06 0,08 0,10 e O o)
S.1.2 0,01 0,03 0,06 0,04 0,06 e O 0,04 0,06 0,04 0,06 0,08 e O o)
S.21 0,01 0,04 0,08 0,06 0,08 e O 0,06 0,08 0,06 0,08 0,10 e O O
S.2.2 0,01 0,03 0,06 0,04 0,06 e O 0,04 0,06 0,04 0,06 0,08 e O o)
S.2.3 0,05 0,08 0,06 0,08 0,08 e O 0,04 0,06 0,04 0,06 0,06 e O O
S.3.1 0,01 0,04 0,08 0,06 0,08 e O 0,06 0,08 0,07 0,09 0,11 e O o)
S.3.2 0,01 0,04 0,08 0,06 0,08 e O 0,06 0,08 0,06 0,08 0,10 e O o
S.3.3 0,01 0,02 0,04 0,03 0,04 e O 0,04 0,06 0,06 0,08 0,10 e O ¢}
H.1.1 0,05 0,08 0,08 0,08 o 0,08 0,08 0,08 0,08 0,10 ° ¢}
H.1.2 0,05 0,08 0,06 0,08 ° 0,06 0,06 0,06 0,06 0,08 ° ¢
H.1.3 0,02 0,04 0,03 0,04 o 0,04 0,04 0,03 0,04 0,04 ° o
H.1.4
H.2.1 0,05 0,08 0,08 0,08 ° 0,05 0,06 0,08 0,08 0,10 ° o
H.3.1 0,05 0,08 0,06 0,08 o 0,05 0,06 0,06 0,06 0,08 e O
0.1.1 0,04 0,04 0,06 0,06 o e 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 O e O
0.1.2 0,04 0,04 0,06 0,06 o e 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0O e O
0.21
0.2.2 0,03 0,03 0,04 0,04 ° 0,04 0,05 0,04 0,04 0,04 °
0.3.1 0,03 0,03 0,04 0,04 ° 0,04 0,05 0,04 0,04 0,04 °

0]
@ 0Os dados de corte dependem das condicdes externas, por ex., estabilidade e fixacao da ferramenta, material e tipo de méaquina!
Os valores indicados sdo possiveis dados de corte que podem ser ajustados em aprox. 20 %, de acordo com as condices de aplicagdo!
E essencial observar os valores da v, para a classe utilizada (paginas 65+66), as rotacfes maximas do sistema e a reducéo dessas rotagdes
mdximas, dependendo do comprimento de proje¢éo em balango aplicado. Estes podem ser encontrados nas paginas 72+73.
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KOM ET \ Performance Ferramentas para mandrilamento
Dados de corte

Dados de corte - Valores de referencia para cabecas de mandrilar de acabamento e desbaste-acabamento

Usinagem de acabamento com profundidade de corte a, = 0,1 - 0,4 mm

carademancrlarti SRS teonn Fapeen ] Ce o
62858 ... ] 62 305 ... 62 380 ... 62303 ... ]
E E
. 3 15,9-26 § é 7 86-402 3 29,5-115,5 7 23,9-116,1 § E
Indice E § 2 E § 2
fem mm/rev. 5 = = fem mm/rev. o = =
P11 0,07 e O o 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P1.2 0,07 e O o 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P1.3 0,06 ®e O o 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.1.4 0,05 e O (¢} 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.1.5 0,06 e O ¢} 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.2.1 0,06 e O (e} 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.2.2 0,05 e O o 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.2.3 0,06 ®e O o 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.2.4 0,05 e O o 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.3.1 0,05 e O ¢} 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.3.2 0,04 e O e} 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.3.3 0,04 e O o 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.4.1 0,06 e O o 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 ®e O
P.4.2 0,04 e O o 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
M1 0,05 e O ¢} 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
M.2.1 0,04 e O e} 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
M.3.1 0,05 e O o 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
K.1.1 0,10 o e ¢} 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
K.1.2 0,10 o e (¢} 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
K.2.1 0,08 o e ¢} 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
K.2.2 0,07 o e ¢} 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
K.3.1 0,08 o e ¢} 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
K.3.2 0,07 o e o 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
N.1.1 0,06 e O ¢} 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.1.2 0,06 e O ¢} 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.2.1 0,08 e O e} 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.2.2 0,08 e O ¢} 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.2.3 0,07 e O o 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.3.1 0,04 e O o 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.3.2 0,04 e O o 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.3.3 0,10 e O o 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.4.1 0,04 e O o 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.1.1 0,04 e O o 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.1.2 0,03 e O o 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.21 0,04 e O o 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.2.2 0,03 e O o 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.2.3 0,03 e O o 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.3.1 0,05 e O o 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.3.2 0,04 e O o 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.3.3 0,02 e O o 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
H.1.1 0,05 e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
H.1.2 0,04 e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
H.1.3 0,02 e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
H.1.4 o
H.2.1 0,05 e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
H.3.1 0,03 e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
o e
o e
o e
- le
e

@ 0Os dados de corte dependem das condicdes externas, por ex., estabilidade e fixacao da ferramenta, material e tipo de méaquina!
Os valores indicados sdo possiveis dados de corte que podem ser ajustados em aprox. 20 %, de acordo com as condices de aplicagdo!
E essencial observar os valores da v, para a classe utilizada (paginas 65+66), as rotagdes maximas do sistema e a redugéo dessas rotagées
mdximas, dependendo do comprimento de proje¢éo em balango aplicado. Estes podem ser encontrados nas paginas 72+73.
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Dados de corte

Dados de corte - Valores de referencia para cabecas de mandrilar de acabamento e desbaste-acabamento

Cabegas de mandrilamento de acabamento de ponta tnica: Usinagem fina com profundidade de corte a, = 0,1 - 0,4 mm | Micro cabecas de mandrilamento: Usinagem fina com profundidade de corte a, = 0,1 - 0,2 mm

Cabeca de mandrilar Multi-Head - Cabeca de Cabeca de mandrilar  Vario-Head - Cabecade mandrilar -~ Cabeca de mandrilar @ 12escolha
de precisdo mandrilar e mandrilar de precisao de um corte e mandrilamento de precisdo micrométrica O Adequado
62326 ../62332...
62304 62372../62373.. ol 62364... 62386../62382 .. S
. @314,7-241 @2-320 ?3-88 @3-152,1 20,3-19,1 3 é
Indice 2 3 o
fem mm/rev. g | = =
P11 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P1.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P1.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P1.4 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P1.5 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.2.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.2.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.2.4 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.3.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P3.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.4.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.4.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
M.1.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
Mm.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
M.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
K.1.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e ©
K.1.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
K.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
K.2.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
K.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e ©
K.3.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e ©
N.1.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.1.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.2.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.2.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.3.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.3.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.4.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.11 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.1.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.21 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.2.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.2.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
$.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.3.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
$.3.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
H.11 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
H.1.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
H.1.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
H.1.4
H.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
H.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e ©
o e o
o e o
R
[ =N .
N

@ 0Os dados de corte dependem das condicdes externas, por ex., estabilidade e fixagdo da ferramenta, ma@erial e tipo de mdquina! Os valores indicados sdo possiveis
dados de corte que podem ser ajustados em aprox. + 20 %, de acordo com as condigOes de aplicacdo! E essencial observar os valores da v, para a classe
utilizada (paginas 65+66), as rotacoes maximas do sistema e a reducao dessas rotagdes maximas, dependendo do comprimento de proje¢ao em balancgo
aplicado. Estes podem ser encontrados nas paginas 72+73.
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KOM ET \ Performance Ferramentas para mandrilamento
Dados de corte

Dados de corte - Valores de referencia para cabecas de mandrilamento de desbaste

Profundidade de corte a, = 1,0 - 9,0 mm

TwinKom ® 12escolha
O Adequado

62 870 ... g

=

. 0 24-32 3 30-41 3 39-53 @ 51-71 ?64-91 7 83-124 2109-167 § g
Indice Z| 8| =
fem mm/rev. & | = §
P1.1 0,15 0,16 0,18 0,20 0,22 0,25 0,28 e O o©
P1.2 0,15 0,16 0,18 0,20 0,21 0,24 0,27 e O O
P1.3 0,15 0,16 0,18 0,20 0,21 0,24 0,27 e O O
P1.4 0,15 0,16 0,18 0,20 0,21 0,24 0,27 e O O
P1.5 0,15 0,16 0,18 0,20 0,21 0,24 0,27 e O O
P.2.1 0,14 0,16 0,17 0,18 0,20 0,23 0,26 e O O
P.2.2 0,14 0,16 0,17 0,18 0,20 0,23 0,26 e O o©
P.2.3 0,14 0,16 017 0,18 0,20 0,23 0,26 e O O
P.2.4 0,14 0,16 0,17 0,18 0,20 0,23 0,26 e O O
P.3.1 0,13 0,15 0,16 0,17 0,19 0,22 0,25 e O O
P.3.2 0,13 0,15 0,16 0,17 0,19 0,22 0,25 e O O
P.3.3 0,13 0,15 0,16 0,17 0,19 0,22 0,25 e O o©
P.4.1 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18 0,20 e O O
P.4.2 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18 0,20 e O O
M1 0,14 0,15 0,16 0,17 0,18 02 0,24 e O O
M.2.1 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18 0,20 e O O
M.3.1 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18 0,20 e O O
K11 0,22 0,23 0,24 0,25 0,26 0,30 0,30 O e ©
K.1.2 0,22 0,23 0,24 0,25 0,26 0,30 0,30 O e O
K.2.1 0,22 0,23 0,24 0,25 0,26 0,30 0,30 O e ©
K.2.2 0,22 0,23 0,24 0,25 0,26 0,30 0,30 O e O
K.3.1 0,20 0,20 0,22 0,23 0,24 0,26 0,26 O e ©
K.3.2 0,20 0,20 0,22 0,23 0,24 0,26 0,26 O e ©
N.1.1 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
N.1.2 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
N.2.1 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
N.2.2 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
N.2.3 0,11 0,14 0,23 0,23 0,27 0,32 0,32 e O O
N.3.1 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
N.3.2 0,13 0,16 0,27 0,27 0,32 0,35 0,35 e O ©
N.3.3 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
N.4.1 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
S.1.1 0,06 0,06 0,07 0,08 0,08 0,10 0,10 e O O
S.1.2 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,08 0,08 e O O
S.21 0,06 0,06 0,07 0,08 0,08 0,10 0,10 e O O
S.2.2 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,08 0,08 e O O
S.2.3 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,08 0,08 e O O
S.3.1 0,06 0,06 0,07 0,08 0,08 0,10 0,10 e O O
S.3.2 0,06 0,06 0,07 0,08 0,08 0,10 0,10 e O O
S.3.3 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,08 0,08 e O O
H.1.1 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 e O
H.1.2 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 e O
H1.3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 e O
H.1.4 (¢}
H.2.1 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 e O
H.3.1 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 (¢}

@ 0Os dados de corte dependem das condicdes externas, por ex., estabilidade e fixagdo da ferramenta, ma@erial e tipo de mdquina! Os valores indicados sdo possiveis
dados de corte que podem ser ajustados em aprox. + 20 %, de acordo com as condigOes de aplicacdo! E essencial observar os valores da v, para a classe
utilizada (paginas 65+66), as rotacoes maximas do sistema e a reducao dessas rotagdes maximas, dependendo do comprimento de proje¢ao em balancgo
aplicado. Estes podem ser encontrados nas paginas 72+73.
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KOMET \ Performance

Ferramentas para mandrilamento
Dados de corte

Dados de corte - Valores de referencia para cabecas de mandrilamento de desbaste

Profundidade de corte a, = 2,5 - 7 mm

indice

P.1.1

P.1.2
P13
P1.4
P.1.5
P21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P3.2
P.3.3
P.4.1

P4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1

S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1

0235-40,5

03-04
03-04
03-04
03-04
03-04
0,3-04
03-04
03-04
0,3-04
03-04
0,3-0,4
03-04
03-04
0,3-04
03-04
03-0,4
03-0,4
03-04
03-04
0,3-04
03-0,4
0,3-04
03-04
0,3-04
0,3-04
03-0,4
0,3-04
0,3-04
03-04
03-04
03-04
03-04
0,3-04
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
03-04
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-0,4
0,3-04

03-04

62295 ...
@ 40,5-66,5 7 66,5-87,5
fem mm/rev.
0,4-0,5 0,5-0,7
0,4-0,5 0,5-0,7
0,4-0,5 0,5-0,7
0,4-0,5 0,5-0,7
0,4-0,5 0,5-0,7
0,4-0,5 0,5-0,7
0,4-0,5 0,5-0,7
0,4-0,5 0,5-0,7
0,4-0,5 0,5-0,7
0,4-0,5 0,5-0,7
0,4-0,5 0,5-0,7
0,4-0,5 0,5-0,7
04-0,5 0,5-0,7
04-0,5 0,5-0,7
0,4-05 0,5-0,7
0,4-0,5 0,5-0,7
04-0,5 0,5-0,7
0,4-0,5 0,5-0,7
0,4-0,5 0,5-0,7
0,4-0,5 0,5-0,7
0,4-0,5 0,5-0,7
0,4-0,5 0,5-0,7
0,4-0,5 0,5-0,7
0,4-0,5 0,5-0,7
0,4-0,5 0,5-0,7
0,4-0,5 0,5-0,7
0,4-0,5 0,5-0,7
04-0,5 0,5-0,7
0,4-0,5 0,5-0,7
0,4-0,5 0,5-0,7
0,4-0,5 0,5-0,7
0,4-0,5 0,5-0,7
0,4-0,5 0,5-0,7
04-0,5 0,5-0,7
04-0,5 0,5-0,7
0,4-0,5 0,5-0,7
0,4-0,5 0,5-0,7
04-0,5 0,5-0,7
0,4-0,5 0,5-0,7
0,4-0,5 0,5-0,7
04-0,5 0,5-0,7
0,4-0,5 0,5-0,7
04-0,5 0,5-0,7
04-0,5 0,5-0,7

Cabeca de mandrilar para desbaste com dois cortes

@875-153

0,5-08
0,5-08
05-08
0,5-08
05-08
0,5-08
0,5-08
05-08
0,5-08
05-0,8
05-08
0,5-08
05-08
05-08
05-08
05-08
0,5-08
05-0,8
05-08
05-08
05-0,8
0,5-08
05-0,8
05-08
05-08
05-0,8
0,5-08
05-08
0,5-0,8
05-08
0,5-0,8
0,5-0,8
0,5-08
0,5-0,8
0,5-0,8
0,5-0,8
0,5-08
0,5-0,8
0,5-08
0,5-0,8
0,5-0,8
0,5-08
0,5-0,8

0,5-0,8

O OO © © © © 06 06 060 00 00 0 0 0 00 OO OO OOC OO © 0 © 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 @ @ ® [Mulsao

® 12escolha
O Adequado

MMS

® @ OO0 O0OO0O0DOODOOOOOOO0OOO0OO0®Se®Ee©Ee®Ee® e e 0O O O0OO0O0OOoOOoOOoOOoOOoOOoOOoO O O o o Arcomprimdo

@ 0Os dados de corte dependem das condicdes externas, por ex., estabilidade e fixagdo da ferramenta, ma@erial e tipo de mdquina! Os valores indicados sdo possiveis
dados de corte que podem ser ajustados em aprox. + 20 %, de acordo com as condigGes de aplicagdo! E essencial observar os valores da vc para a classe
utilizada (paginas 65+66), as rotacdes maximas do sistema e a reducao dessas rotagdes maximas, dependendo do comprimento de proje¢ao em balanco
aplicado. Estes podem ser encontrados nas paginas 72+73.
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KOMET \ Performance Ferramentas para~mandr’ilam_ento
Informagoes Técnicas

Rotacoes maximas e Precisao da escala
RotacOes maximas para cabecas de ajuste de precisdo e cabecas de micro mandrilamento

Sistema Faixa de mandrilamento Rotacdes maximas
Nimax PM

20.000

17.500

18.000

30.000

40.000
31.000
24.000
18.500
15.000
11.500
10.000
8.000
25.000
18.000
12.000
9.000
6.000
4.000
3.500
3.000

RotacOes maximas para cabecas de mandrilamento de acabamento

Artigo nimero Faixa de mandrilamento Desvio axial Desvio axial
X=<0,5mm X=>0,5mm
Ninax FPM Ninax FPM

Rotacdes méaximas com Rotagdes maximas com

Artigo nimero Faixa de mandrilamento . )
sistema sem balanceamento  sistema balanceado

Nimax FPM Ninax PM
g24-3tmm 9.000 12.000
@31-d0mm 7500 10.000
g40-51mm 5.250 8.000
gs1-67Tmm 4000 6.500
p67-87mm 3.000 5,000
pe7-1emm 2,500 4,000
p16-153mm 1750 3.000
Artigo nimero Faixa de mandrilamento Rotagtes maximas
Ninax FPM
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KOM ET \ Performance Ferramentas para~mandrilamento
Informacoes Técnicas

Rotacoes maximas para sistemas de dois cortes

Sistema Faixa de mandrilamento Rotagtes maximas
Niax [PM
TGl @24-31mm 12.000
(8] @ 31-40 mm 10.000
@40-51 mm 8.000
Cabeca de mandrilar de desbaste / @ 51-68 mm 6.500
acabamento com 2 cortes '
(62295..) @ 67-87 mm 5.000
Cabeca de mandrilar para @87-116 mm 4.000
desbaste com dois cortes
62870..) #116-153 mm 3.000
@ 153-215 mm 2.200

@ As rotagoes méaximas especificadas referem-se a um comprimento em balango de até 4xD.
Para comprimentos em balango maiores, as rotagdes maximas devem ser reduzidas como se segue:

com 5xD =80 % do Npay
com 6xD =60 % do Ny

> 6xD Ny, deve ser determinado com cautela

Precisao da escala
Grande escala com ajuste de 0,002 mm

Como funciona:

b[4= 0,01 mm @

Comprimento maximo em balango LTA

Com profundidade de fixagdo da haste de 35 mm

Haste para

" _— High-Speed - Cabeca de mandrilar 62 361 ...

Cabega de mandrilar em
acabamento 62 304 ...

62353 ... 014 015 016 017 018 019 020 021 022 023 025 027 030 033 037 040 017 020 024

008 56

009 63

010 70

011 LTA 77

012 mm 84

013 91

014 98 98
016 M2 112 M2 M2 112 12 12 12
018

118

218

‘ LTA 35 mm

Cabega de mandrilar em acabamento 62 304 ...

High-Speed -Cabega de mandrilar 62 361 ...

cuttingtools.ceratizit.com

115
125
105
145
185
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KOMET \ Performance Ferramentas para~mandrilamento
Informacdes Técnicas

Selecao do raio de corte dependendo Selecao do raio de corte dependendo
do comprimento em balango da profundidade de corte a,
A
£ 025 N
il : 0,20 x xx"
015 X

\

Influéncia das forcas de corte em funcao do raio da aresta de corte na usinagem interna

a,=0,15mm

Forca Resultante a,=0,15mm

iy |

Fros= VF + F = VP + F 4+ F,

R0O,2mm 4
R 0,4 mm

Forca de corte tangencial (F.)

A Empurra a ferramenta para baixo do eixo central vertical

a Einfluenciada pela profundidade de corte e a espessura do cavaco
4 Reduz 0 angulo de folga

Forca de corte passiva (F,)

4 Afasta a ferramenta do eixo central horizontal

a Aumenta o risco de vibragdes e causa imprecisoes dimensionais
Forca de avanco (F;)

a Atua na diregdo de usinagem da ferramenta

Forca ativa de corte (F,)

a Determinado por F, e F;

Selecao do angulo de saida
Recomendacdes para o uso de pastilhas com quebra-cavacos

retificados
Arredondado Afiado Chanfrado
P P P
0° M M M
K K K
m
S s S
H H H
P P P
<6° M M ]
K K K
S s S
H H H
P P P
<190 M M M
K K K
N N N
S s s
H H H
P P P
<20° ] M ]
K K K
N N N
S S S ° o -
; ) ; @ ) Descrigéo dos quebra-cavacos — pagina 77
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Ferramentas para mandrilamento
Informacoes Técnicas

Tipos de desgaste

Desgaste do flanco (na face de folga)

i LI

Lascamento de aresta

Craterizacao

Atesta postica

Quebra da pastilha

cuttingtools.ceratizit.com

Abrasao no flanco: desgaste
normal depois de um certo
tempo de usinagem

Por tensdo mecénica excessiva
na aresta de corte, fratura e
lascamentopodem ocorrer.

0 cavaco quente que estd sendo
evacuado causa craterizagdo na
face de saida da pastilha.

Alta temperatura de usinagem e
tens@o mecanica simultaneas podem
levar adeformacao plastica

Material soldado na aresta de corte
ocorre quando o cavaco ndo flui
devido a baixa temperatura média.

A pastilha pode quebrar se estiver
sobrecarregada.

Causas
A Velocidade de corte muito alta
A (Classe com resisténcia ao
desgaste muito baixa
A Avanco incorreto

Causas

A Classe comresisténcia ao
desgaste muito alta

A VibragGes na ferramenta ou na peca

A Avanco e profundidade de corte
muito altos

A Arestapostica

A Cortesinterrompidos

A Danos por cavacos

Causas

A Velocidade de corte, avango
muito alto ou ambos

A Angulo de saida muito pequeno

A Classe comresisténcia ao
desgaste muito baixa

A Refrigeragdo insuficiente

Causas

A Temperatura gerada na operacao
muito alta, amolecendo o substrato
do material de corte

A Danos acobertura

A (Classe com resisténcia ao
desgaste muito baixa

A Refrigeracdo insuficiente

Causas
A Velocidade de corte muito baixa
4 Angulo de saida muito pequeno
A (lasseincorreta
A Refrigeracdo / Lubrificagdo
insuficientes

Causas

A Sobrecarga sobre material de
corte (valores muito altos)

A Falta de estabilidade

4 Angulo de cunha muito pequeno

A Contornos de interferéncia ndo
foram considerados

A Cortesinterrompidos

Medidas corretivas

A Reduzir a velocidade de corte

A Escolher classe de metal duro
mais resistente ao desgaste

A Defina o avango forma correta de
acordo com a velocidade de corte
e profundidade de corte

Medidas corretivas

A Usar classe mais tenaz

A Melhorar a estabilidade
(ferramenta, peca)

A Evitar arestas posticas

Medidas corretivas

A Reduzir a velocidade de corte
e/ ouavango

A Escolher classe de metal duro
mais resistente ao desgaste

A Aumentar / Verificar a vazao e/ou
pressdo da refrigeracao

A Usar classe com maior resisténcia
acraterizacao

Medidas corretivas

A Reduzir a velocidade de corte

A Escolher classe de metal duro mais
resistente ao desgaste e termicamente
estdvel

A Usar / Aumentar a refrigeracdo

Medidas corretivas

A Aumentar a velocidade de corte

A Aumentar o angulo de saida

A Use cobertura TiN

A Aumentar a concentragdo de
dleo da emulséo

Medidas corretivas

A Usar material de corte mais tenaz

A Usar chanfro de protecao de aresta

A Aumentar arredondamento da aresta
A Usar uma geometria mais estdvel

A Verificar dos dados de corte

A Verificar os contornos de interferéncia
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Informagdes Técnicas

Classes

K10

>

BK2710

>

BK8440

>

BK7615

>

CWN10

>

CWC10

>

BK6440

>

BK6115

>

BK8430

>

05|76

Metal duro, sem cobertura

ISO | K10

Classe de metal duro sem cobertura para usinagem
de ferro fundido cinzento ou metais ndo ferrosos,
dependendo da geometria da aresta de corte

Metal duro com cobertura TiAIN

ISO | P10 | M10 | K10

Classe de metal duro extremamente resistente ao
desgaste para usinagem de agos inoxiddveis, acos
estruturais e de ferramentas, bem como materiais
fundidos

Metal duro com cobertura TiCN/TiN

ISO | P35 | M10

Classe de metal duro muito tenaz para velocidades
de corte médias e cortes interrompidos

Metal duro com cobertura TiCN-Al,04

ISO | K15

Classe altamente produtiva com extrema estabilidade de
aresta parausinagem com e sem refrigeragao em todos 0s
materiais de ferro fundido

Metal duro com cobertura TiN

ISO | K10

Classe de metal para usinagem de agos,
acos inoxiddveis e metais ndo ferrosos

Cermet, sem cobertura

ISO | P15 | M10 | K10

A classe de Cermet sem cobertura para acabamento
na usinagem de aco inoxidavel e endurecido
Particularmente resistente ao desgaste devido a alta
resisténcia ao calor

Metal duro com cobertura, CVD-TiCn-Al203-TiN

ISO | M25 | K35

Classe de grao normal; extremamente tenaz, boa
resisténcia ao desgaste em aco e materiais inoxidaveis,
mesmo sob condigdes de corte desfavordveis / cortes
interrompidos

Metal duro com cobertura TiCN-TiN-Al,04

ISO | P20 | K20 | H20

Cobertura e tratamento superficial de alta qualidade,
para usinagem de ferro fundido sob condigdes normais
a estaveis em altas velocidades de corte

Metal duro com cobertura TIAIN/TiN

ISO | P25 | M25

Classe com tipo de grao mais fino e resistente ao
desgaste

Extrema estabilidade da aresta e maxima resisténcia
ao desgaste em velocidades média e alta

BK60

CBN40

BK8425

BK6110

CWC06

CWP25

CK32

CK3230

PKD5510
CTDPU20

>

>

>

> >

>

> > > >

>

Metal duro com cobertura TiC-TiCN-TiN

ISO | P25 | M10

Material de corte para alta produtividade com altas
velocidade de corteClasse com cobertura multi camadas
para longa vidamesmo com altas velocidades de corte

Nitreto cubico de boro, sem cobertura

ISO | HO5

Material de corte de nitreto cubico de boro sem cobertura
para usinagem de agos endurecidos acima de 45 HRC,
ligas a base de niquel ou cobalto resistentes a alta
temperatura

Metal duro, com cobertura TIAIN/TiN

ISO | P25 | M25 | K25

Classe universal com maior resisténcia ao desgaste
devido a inovadora cobertura PVD multi camadas

Metal duro com cobertura TiCN-TiN-Al,054

ISO | P10 | K10

Metal duro resistente ao desgaste para usinagem
de ferro fundido e aco

Cermet com cobertura, TiC/TiN

ISO | P10 | M10 | K10 | N10

Classe de Cermet com cobertura para mandrilamento
fino em alta velocidade de corte e com corte uniforme

Metal duro, sem cobertura

ISO | P25 | M25 | K25 | N25 | S25

Classe de metal duro sem cobertura para mandrilamento
fino em furos com grandes profundidades e pequenas
tolerancias de usinagem

Cermet, sem cobertura

ISO | P10 | M15 | KO5 | N15

Para usinagem fina e acabamento

Menor desgaste e maior velocidade de corte resultam em
maior vida Util da ferramenta e alta qualidade superficial
Material de corte para alta produtividade com altas
velocidade de corte

Cermet, sem cobertura

ISO | P20 | M20 | K10 | N20

Classe extremamente tenaz com boa resisténcia ao
desgaste, também adequado para uso em cortes
interrompidos

Material de corte de diamante policristalino

com graos mistos, sem cobertura

ISO | N15

Extremamente resistente ao desgaste, mesmo
com teores de Si> 12 % e altas concentragoes de
particulas abrasivas

Utilizag@o em plésticos, materiais compostos

de fibra (GFK, CFK)
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KOMET \ Performance

Informagdes Técnicas

Coberturas

TiN

A
A

Cobertura TiN
Temperatura maxima de aplicagdo: 450 °C

Quebra-cavacos

-SF14

-SF15

-SF16

-SF20

-SF30

A
A

A

A

>

>

> >

Angulo de saida 14°

Especialmente desenvolvido para excelente controle
de cavacos para ampla variedade de aplicacoes,
desde acabamento fino a usinagem média

Angulo de saida 15°

Geometria balanceada: Alta estabilidade

com aresta de corte muito afiada

Muito bom controle de cavacos e muito pouca
tendencia a formacao de arestas posticas

Muito boa quebra de cavacos com avancgos
pequenos e médios

Primeira escolha para usinagem de ago carbono,
ligados e agos inoxidaveis

Angulo de saida 15°

Geometria balanceada: Alta estabilidade
com aresta de corte muito afiada
Quebra-cavacos largo, portanto,

alto controle em baixos avangos
Primeira escolha para usinagem de

aco carbono, ligados e agos inoxidaveis

Angulo de saida 20°

Particularmente fécil de cortar devido ao

angulo de saida altamente positivo

Muito bom controle de cavacos e muito pouca
tendencia a formagao de arestas posti¢as
Desempenho de corte perfeito devido ao angulo
de saida altamente positivo, especialmente com
baixas profundidades de corte e avango

Primeira escolha para usinagem de ago inoxidavel,
ligas de ago, aco carbono e metais ndo ferrosos

Angulo de saida 15°

Geometria balanceada: Alta estabilidade

com aresta de corte muito afiada

Geometria do quebra-cavacos: Muito boa quebra
de cavacos com avangos pequenos e médios
Primeira escolha para usinagem de aco carbono,
ligados e agos inoxidaveis

Angulo de saida 12°

Geometria completamente chanfrada, arredondada
Corte muito f&cil de devido a geometria de ponta
positiva

Também adequado para maquinas menos

potentes e pecas de trabalho instaveis

Aformagcao de cavacos pode ser bem

controlada mesmo em materiais macios

cuttingtools.ceratizit.com

-G06

-G12

A
A

>

>

>

>

Angulo de saida 0°

Geometria de desbaste, extremamente estavel
(forte angulo de cunha)

Boa formagéo com cavacos que sdo

dificeis de controlar

Adequado apenas para pequenas
profundidades de corte < 1,5mm

Angulo de saida 30°

Pastilha intercambidvel com periferia

retificada com quebra-cavacos prensado.

Aresta de corte altamente positiva, afiada,

portanto, particularmente facil de cortar
Superficies retificadas perifericamente garantem a
formacdo controlada de cavacos e melhor qualidade
superficial com baixas forgas de corte

Angulo de saida 14°

Retifica periférica, geometria sinterizada
Formacao de cavacos controlada em
usinagem fina e ultra fina

Angulo de saida 15°

Quebra-cavacos para semi-acabamento;
periferia retificado, sinterizado
Formacao de cavacos controlada em
usinagem fina e ultra fina

Angulo de saida 14°

Retifica periférica e geometria sinterizada
Formacao de cavacos controlada em
usinagem fina e ultra fina

Geometria de corte positiva para as mais
altas exigéncias de qualidade superficial

Angulo de saida 6°
Para materiaisP /M /K
Alta estabilidade devido ao forte angulo de cunha

Angulo de saida 12°

Para materiais P/ M/ K

Corte muito f&cil de devido & geometria
de ponta positiva

Também adequado para maquinas menos
potentes e pecas de trabalho instaveis
Formacao de cavacos bem controlada
mesmo em materiais macios
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