Uj termékek forgacsold szakemberek szamara

D2 M03Speed - precizios allithato fej
{ I A Alkalmazasitartomény: @ 24,8 - 206 mm
. A Egyediildlld tulajdonsdga: automatikus, dinamikus kiegyensulyozas

atolattyiban a maximalis fordulatszamok elérése érdekében
A Maximalisan felhasznalobarét: teljes finombedllitas rogzités nélkil

- oldal: 15+16
D=2 Precizios allithato fej, FF
» A Alkalmazasi tartomany: @ 29,5 - 199 mm
A Aprecizios esztergapatron sajat fejlesztés(i szerszamokhoz
isrugalmasan alkalmazhato
|
— oldal: 17+18

B Finomfurorad

>

Alkalmazasi tartomany: @ 15,9 - 26 mm
Finombeallitas: 1 osztdsjel 0,02 mm-nek felel meg az &tmérében
Kilénosen jol alkalmazhatd nagy fordulatszamokhoz

> >

— oldal: 21
[EA TwinKom
j | A Alkalmazasi tartomany: @ 24 - 215 mm
A Kétszeres €l axidlisan és radidlisan allithato valtolapkatartokkal
A Kompakt, nagyon stabil kialakitas
— oldal: 42-44

= hiflex - digitalis

A Digitdlis hi.flex: a hi.flex precizids dllithatd fej Uj fejlesztésd véltozata a
megmunkalandd atmérd analdg és digitalis bedllitaséra is lehetéséget ad

- oldal: 11
L3 Digitalis stick [E1 Tartozékok
= 3
A Digitdlis stick 2.0: a SpinTools A Ahiflex és aBluFlex 2 meglévd szerelvényeinek
termékcsalad jol ismert digitalis bovitése kulonféle raépithetd elemekkel
stickjének frissitett véltozata a A Akiesztergaldsitartomany bovitése:
még pontosabb bedllitashoz 25,6 -365mm

- I >

- -

R

-



Furatmegmunkalas

HSS furok

Tomor kemeényfém furok

Valtolapkas farok

Dorzsarak és
sullyesztészerszamok

Kiesztergaldszerszamok

Menetmegmunkalas

Menetflrok és menetformazok

Cirkularis és menetmarok

Menetesztergald szerszamok

Esztergélas

Valtolapkas
esztergaszerszamok

10

Multifunkcios szerszamok -
EcoCut és FreeTurn

1

Leszuro- és
beszlrészerszamok

12

Mini esztergaszerszamok

Maras

13

HSS mardk

14

Tomor keményfém marok

15

Valtolapkas mardszerszamok

Befogastechnikai katalogus

16

Szerszambefogok és
tartozékok

17

Munkadarab-befogas

18

Anyagpéldak és
cikkszamok listaja
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Kiesztergaldszerszamok
Bevezetés

Tartalomjegyzék
A jelolések magyarédzata 2
Toolfinder 3-8
Tartalmi dttekintés - tartozékok 9
Termékkindlat 10-63
Forgdcsoldsi adatok 64-71
Muszaki informaciok
Maximalis fordulatszamok, skalapontossag s
maximalis kinyulasi hossz LTA 72473
Ahomlokszdg és a csucssugar kivalasztasa 74
Kopadstipusok 75
Mindségi valtozatok attekintése 76
Bevonatok és forgacstord hornyok 77

A jelolések magyarazata

F Finomforgacsolds

M Kozepes (félsimitd) forgacsolds
R Durva (nagyolo) forgacsolds

Hit6folyadék-ellatds a peremen
vagy a kézponton keresztil

Kozponti hiitéfolyadék-ellatas (meredekkupos AD alak)

um-pontossagu kijelzéfelbontas:
0,001 mm az atmérében

Modern, erds kontrasztu OLED kijelz6
kozvetlenil a precizios dllithatd fejen

Alacsony energiaigény( Bluetooth-csatlakozas a
kereskedelmi forgalomban kaphatd okostelefonokon

KOMET \ Performance

Prémium mindségu szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.

A KOMET Performance termékcsaldadbdl szarmazo,
prémium mindségl szerszamok egyedi alkalmazasokhoz
lettek kifejlesztve és kimagaslo teljesitményt nyujtanak.

Ha a gyartdsa rendkiviil nagy teljesitményt igényel és a
lehetd legjobb eredményt akarja elérni, akkor e termékcsalad
prémium szerszamait ajanljuk Onnek.

Folyamatos forgacsolds

()| Valtozo fogasmélység

Megszakitott forgdcsolés

KOMET ABS - Modularis csatlakozdrendszer
forgo és dll6 szerszamokhoz

Moduldris SpinTools csatlakozdfelllet

Rendszerfuggetlen ER 32 csatlakozofellilet

Univerzalis ABS csatlakozdfelillet

Abszolut utmérdérendszer

torténd egyszer( megjelenitéshez

05]2
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Toolfinder

[eb]
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sSEEqsEs =
Rendszer Fejek atmérétartomanya (mm) S EEIE Megjegyzés =

simitas

Megmunkalas

A7

nagyolds-simitds

nagyolas

BluFlex 2 - precizios dllithato fej
?5,6-365mm

hi.flex - precizios dllithato fej
3 5,6-365mm

MO03 Speed - preciziés allithato fej
024,8-206 mm

Precizids dllithato fej, FF
3 29,5-199 mm

Mikro kiesztergalofej
7 0,3-19,1 mm

Finomfurorud
015,9-26 mm

Finomfurafej
@14,7-24,1 mm

Multi-Head - kiesztergalo- és
finomfurodfej
2 3,0-320 mm

Egyél kiesztergalofej
7 3,0-88,1 mm

Egyéli simitd kiesztergalofejek
023,9-116,1 mm

Vario-Head - kiesztergdlo- és
finomfurofej
?3,0-152 mm

Egyéll simitd kiesztergdlofejek
@ 86-402 mm

Konzolos szerszam talplemezzel
2 150-655mm

Konzolos szerszam csuszkaval
@ 650-2205 mm

TwinKom
@ 24-215mm

Kétélti nagyolo/
simitd kiesztergalofej
2 29,5-115,5mm

Kétélii nagyold kiesztergdlofej
@ 23,5-153,0 mm

24,8-330  29-39
79-103 100-206
296-36  35,5-42
56-66 58-71
100-121  120-141

0,3-71
15,9-20
14,7-171

239-311 30,9-40,1

86,9-116,1
150-205 200-255
400-455 450-505

650-1105
24-32 30-41
83-124 109-167
29,5-40,1

235-30,5 29,5-40,1

86,5-115,5 114,5-153,0

5,6-365
5,6-365
38-50 49-63 62-80
39-45 44-50 47-57
70-83 79-94 93-108
138-159  1568-179  178-199
0,3-19,1
19-23 22-26
16,7-20,1 19,7-241
3,0-320
3,0-88,1
39,9-511 50,9-671 66,9-871
3,0-152
86-402
250-305 300-355 350-405
500-555  550-605 600-655
1100-1655 1650-2205
39-53 51-71 64-91
139-215

39,5-50,5 49,5-66,5 655-875 86,5-115,5

39,5-50,5 49,5-66,5 65,5-87,5

Ezeket a termékeket online &ruhdzunkban taldlja meg: cuttingtools.ceratizit.com

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Kiesztergaldszerszamok
Toolfinder

A rendszer attekintése - Microkom

ABS32 flrérid Lapkatartd
19 h
o U Fiirorud, rezgés 21
Acél kiesztergalo-furorid L
ellen optimalizalt
| Op— S
12 13
Adapter Furorud
I 13
12
Kitoltédarab Lapkatarto
14 14
Hid Lapkatartd
14 14
Kerb-fogazatu betét Lapkatarto
14 14
Ratéthid

05 | 4 cuttingtools.ceratizit.com
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Kiesztergaldszerszamok
Toolfinder

-
|

| A
| .

TTTErT
I I S0
i

Lapkatartd

Ve

16

Lapkatartd

16

Cserélhet6 hid Lapkatartd

16 16

cuttingtools.ceratizit.com

Preciziés esztergabetét

= sziikséges
= opcionalis

@

Tarto, 90°-0s,
radidlisan allithatd

S

Tarto, 80°-0s,
radilisan allithato

i

Alaptarto, radialisan
és axidlisan &llithatd

B o
44

Valtélapkabetét,
90°-08

Valtélapkabetét,
80°-08

44

0515
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Kiesztergaldszerszamok
Toolfinder

A rendszer attekintése - SpinTools

HSK-A| SK
MAS
STM
BT
Kiegyensulyozo : . o t
L o Kiesztergalokés Nagy sebességi keményfém /
Tomor keményfém keményfém szarral acél kiesztergaloszar
Adapter furatkés — |, —
] [ '
O T — 23+31
20 20 29
Témor keményfém Szlikitohtively Kiesztergalo-furorid --@D---
furatkeés keményfém szdrral o »
| ap——— _E_@_ F—F Szarhosszabbitd
20 30 - fiby
o o _ Nagy sebességu 23
Tarto tomor Tomaor kemenyfem kiesztergdloszér / -fej }
keményfém forgacsoldlapka ' | 0 | e | g
forgacsoldlapkahoz = *
- ———— @ D — A— Valtélapkatarto,
Ar o
23+31 90°-0s
20
20 Acél kiesztergalo-furorud
——
; i ﬁ 22
(-P Hosszabbitd 29
‘kiesztergélokésekhez,
:L _ﬁ;j
b
30
Tarto kiesztergdlofejhez Nagy sebesséq

fellilrgl torténd
esztergdlds esetén

_’ii_@)_
31

Kiesztergalo-furorud,

kiesztergalofej
31

Axialis beszurotartd

05]6

allithato UltraMini-hez
. 25 .
29
Hid , ,
Multi-Head-hez Ellensuly Lapkatarto
kol R
25 25 29

cuttingtools.ceratizit.com
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Kiesztergaldszerszamok
Toolfinder

Kiegyensulyozo

pocooool

Nagy sebességii keményfém
kiesztergaloszar
et /et

Forditobetét forditott
irdnyu kiesztergaldshoz

Véltdlapkatarto,
90°-0s, bovitett

Véltolapkatarto,
90°-08

-423--——-‘liiii 36

Valtlapkatarto,
95°-0s

_ﬁ 36

cuttingtools.ceratizit.com

ER 32

HSK-A| SK

MAS

BT STM

Kiegyensulyozo : :
N O) Kiesztergalokes
f ) keményfém szarral

pocooool

32 T —
29

Kiesztergalo-furorud
keményfém szarral

S mcall e
30

Szlikitéhively

30

Nagy sebességl
kiesztergaloszar / -fej

i — —
23+31

Acél kiesztergalo-furorid

o
(-P Hosszabbitd 29
‘kiesztergalokésekhez,
:L _Ej
ot
30
Tartd kiesztergaldfejhez
felllrél torténd Nagy sebességi
esztergalds esetén kiesztergdlofej
— fg@ a
31 ol
Axidlis beszurotarto
UltraMini-hez
Kiesztergald-furorud,
allithato
- 25
. Lapkatartd
29
29

= szilkséges
""" = opciondlis

Kiegyensulyozo : .
Kiesztergalokes
keményfém szarral

29
Kiesztergalo-furérud
keményfém szarral

Sz(ikitéhively

=0 &
30 30
Nagy sebességu

kiesztergaloszar / -fej

O — —
23+31

Acél kiesztergalo-furorid

e
(-P Hosszabbitd 29
‘kiesztergélokésekhez,
:L _Ej
ot
30
Tarto kiesztergalofejhez
felllrél torténd Nagy sebességu
esztergalds esetén kiesztergalofej
n 'F o g
31 31

Axialis beszurotartd
UltraMini-hez

Kiesztergalo-furorud,
allithatd
. 25
29

Lapkatartd
29
Tévtarto elem
39 Valtélapkatarto, 90°-0s
@ 39
05]7



KOMET \ Performance Kiesztergaldszerszamok
Toolfinder

A rendszer attekintése - SpinTools

’ Nagyolo-simito
Lapkatarto véltolapkatarto-par, Véltlapkatarto-pdr,

q 90°-0s standard, 90°

40

46

Véltlapkatarto-par,
standard, 70°-0s

Valtlapkatarto-pér,
szinkron, 90°-0s

Valtolapkatarto,
90°-0s, axidlisan
0,4 mm-rel hétratolt

49

05 | 8 cuttingtools.ceratizit.com
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Kiesztergaldszerszamok
Tartalmi attekintés - tartozékok

Alapbefogok és tartozékok attekintése

Rendszer

Alapbefogd

Alapbefogd

Tartozékok

Hosszabbitd

Szikité

Szoritépatronos befogd

Kereszthornyos feltlizhetd tliske

Altalanos

Kiegyenstlyozd gy(irik

MicroKom valtélapkak

SpinTools valtolapkak

cuttingtools.ceratizit.com

1 1 &

SK MAS-BT HSK-A Hengeres szar

ﬁ Befogdstechnikai katalogus — Oldal:
! 4 87 146
* STM 51 52 53 54
* STM 55+56
@- STM 50

32
58-61
I l 62+63

0519
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Simitomegmunkalas

MicroKom - BluFlex 2 - precizids allithato fe;

A ingyenes alkalmazassal atvihetd bévitett kijelz6 a kereskedelmi forgalomban kaphatd okostelefonra (Android / i0S)

A MicroKom furérudakhoz @ 16 mm dtmérdjli hengeres vagy ABS 32 szarral, MicroKom hidakkal, illetve Kerb-fogazatu betéttel

A Delsd hit6folyadék-ellatassal
A | SCX = afurorud befogdsi mélysége

kiszallitasra keriil:
elemmel

,_
[
Q
x
DCONMS

n.

Il DCONWS
[T absrGr
)

mi

2D
BDX

@D,

Bluetooth nélkiil

Bluetooth-szal

62820.. 62840...
Diin - Dmax KOMET szam  Befogé  DCONWS DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm W4 w4
5,6-365 MO0430100 ABS50 16 28 65 71 38 4,65 2.274,00 16097
5,6-365 M0430000 ABS50 16 28 65 71 38 4,65 2.274,00 16097

o #

Szoritocsavar Szoritocsavar Szoritdcsavar Szoritohively Elemtartd
rekesz fedele
62 950 ... 62 950 ... 62950.. 62950.. 62950 ...
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR
Cikkszam XX W7 W7 W7 W7
62 820 16097 M8x1x12/SW4 9,84 13989 M8x1x20/SW4 1,62 13700 Mb5x14/SW4 2,35 18600 6,76 18500 9,01 18400
62 840 16097 M8x1x12/SW4 9,84 13989 M8x1x20/SW4 1,62 13700 Mb5x14/SW4 2,35 18600 6,76 18500 9,01 18400

)
@ Hozz4illé ABS befogok — befogastechnikai katalogus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok).

05]10
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KOM ET \ Performance Kiesztergaldszerszamok
Simitdmegmunkalas

MicroKom - hi.flex - precizios allithato fej
A MicroKom farérudakhoz @ 16 mm atmérdjli hengeres vagy ABS 32 szarral, MicroKom hidakkal, illetve Kerb-fogazatu betéttel

A belsd hiitéfolyadék-ellatassal
A [ SCX = afurorud befogdsi mélysége

LPR
‘£ : LSCX %
gl M e}
e i (&]
48 | A —
del s ri gl s g
& L— —Ht i i
<=
Analég Digitalis
62800.. 62800 ...
Dpin = Dmax KOMET szam  Befogé  DCONWS DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR EUR EUR
mm mm mm mm mm  mm mm W4 W4
56-365 MO0501000 ABS50 16 28 60 67 397 10,5 1.145,00 16097
5,6-365 MO0410040 ABS50 16 28 60 67 397 10,5 1.374,00 16197
Szoritdcsavar Szoritdcsavar Szoritdcsavar
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Potalkatrészek EUR EUR EUR
Cikkszam W7 XX W7
62 800 16097 M8x8/SW4 1,62 14700 M8x1x12/SW4 9,84 13989 M8x1x20/SW4 1,62 13700
62800 16197 M8x8/SW4 1,62 14700 M8x1x12/SW4 9,84 13989 M8x1x20/SW4 1,62 13700
0]
@ Hozz4illé ABS befogok — befogastechnikai katalogus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok).
SpinTools - Digitalis stick
A minden SpinTools digitélis fejhez és digitalis hi.flexhez is hasznélhatd
A dtdolgozott szoftver a még pontosabb bedllitds érdekében
kiszallitasra keriil:
AAA elemmel
62 309 ...
EUR
W4

253,30 00100

cuttingtools.ceratizit.com 05 | 11
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Simitomegmunkalas

MicroKom - Acél kiesztergalo-furorud MicroKom - Furérud
h|ﬂeX'heZ, B|UF|€X 2'h02 A Delsd hiit6folyadék-ellatassal

A belsé hiitsfolyadék-ellatassal
e[so hutorolyadex-ellatassa ABS r
9@
DE 7777777
Q I U ~
£l K i (2
LDRED g 3|sT (@ el
% LU
OAL 2 2 LPR
62 850 ... 62 857 ...
Dimin = Dmax KOMET OAL LDRED DCONMS.; Lapkak EUR DMIN KOMET WF DF LU LPR Lapkak EUR
L L o 7 TRe) M N g i
- , , ; , 79 B0025610 395 32 28 42 TO.XO06TI. 253,90 07989
8-12 B0520120 774 28,0 16 T0.06T1 127,30 00800 8,9 B0025700 445 32 34 48 TO.XO06TI.. 256,10 21989
10-14 B0520140 81,8 34,0 16 T0..0902 122,00 01000 99 B0025620 4,95 32 34 48 TO.XO06TI.. 256,10 08989
12-18  B0520160 88,2 42,0 16 T70.0902 132,70 01200 10,9 B0025710 545 32 43 57 T0.X0902. 26350 23989
14-18 B0520180 944 50,0 16 10..0902 131,20 01400 11,9 B0025630 595 32 43 57 T0.X0902.. 262,40 09989
18-25 B0520220 100,0 60,0 16 T0..0902 139,30 01800 13.9 B0025640 695 32 50 64 TO.X0902. 26460 10989
22-26 B0520260 108,0 68,5 16 T0..1403 159,40 02200 159 B0025650 795 32 58 72 T0.X0902. 27210 11989
179 B0025661 895 32 59 72 T0.X0902. 279,50 13989
19,9 B0025671 990 32 70 82 T0.X0902. 283,90 15989
21,9 B0025681 10,90 32 70 82 T0.X0902. 290,30 17989
23,9 B0025691 11,90 32 70 82 T0.X0902. 295,60 19989

TORX® csavar

‘ -
62 950 ... J

TORX® csavar

Pétalkatrészek EUR

Lapkak W7

T0..06T1 2,79 12800 62 950 ...

¥8:: ?28% %ﬁ% }gggg Pétalkatrészek EUR

WO.. 0270 2,43 11800  Lapkak W7
TO.X06T1.. 2,79 12800
T0.X0902.. 2,43 12000

MicroKom - Ratéthid
MicroKom - Adapter

A 62852..,62853.., 62856 .. cikkszdmd termékekhez (szikséges a furdrid hasznélatédhoz)

g ! \ i
a 1 | |
P | BDX i
5 1 ‘ L s ﬁil :
! i =0T 0 “
L AL N EEIE
e © ] olgEe
DCONWS DCONWS
62 866 ... -
Diin = Diax KOMET szam  LF Lapkak EUR
mm mm W4 | NEW |
5-70 M0590300 58 T0.X0902. 407,10 07000

62 851 ...

DCONWS KOMET szam OAL  BDX DF LPR Abra EUR

ﬁ ‘ - mm mm mm  mm  mm W4
6 M05 90200 31 16 0,30 00600

1 1
8 M05 90210 31 16 1 110,30 00800
Hengeres csavar  TORX® csavar 10 M0590220 25 46 31 15 2 138,20 01000
12 M0590230 25 46 31 15 2 138,20 01200
16 M0590240 30 46 31 20 2 138,20 01600

62950... 62950...

Pétalkatrészek EUR EUR
Lapkak w7 w7 ﬁ .
T0.X0902.. 0,90 26800 2,43 12000

Hengeres csavar Szoritdcsavar

62950... 62950...

Pétalkatrészek EUR EUR
DCONWS W7 W7
6-8 1,62 44800
10-12 0,90 00000 1,62 44800
16 0,90 00000 1,62 14700

)
@ Hozz4illé lapkék: — 58-61. oldal

05|12 cuttingtools.ceratizit.com
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Simitomegmunkalas

MicroKom - Furorud
A csak 62 851 ... adapterrel haszndlhato
A belsd hiitéfolyadék-elldtassal

DCN
WF
@

LDRED | ! !
LPR

(S
B

OAL

DCONMS

G
62 856 ...

DCN KOMETszam OAL LPR DCONMS WF LDRED Lapkak EUR
mm mm mm  mm mm  mm W4

56 B0037010 48 26 8 2,75 22 WOHXO02T0.. 155,30 05600
6,5 B0037020 52 30 8 3,20 26 WOHXO02TO0.. 150,00 06500
8,0 B0O015510 57 35 8 395 28 TO.X06TI. 146,80 08000
8,0 B0015610 75 35 16 3,95 30 TO.X06T1 148,90 00800
10,0 B00 15620 80 40 16 4,95 35 T0.X0902 150,00 01000
11,0 BO0 15710 85 45 16 545 40 T0.X0902 153,20 01100
12,0 B00 15530 67 45 16 595 38 T10.X0902 155,30 11200
12,0 B00 15630 85 45 16 595 40 T0.X0902 155,30 01200
14,0 B00 15640 90 50 16 6,95 45 T0.X0902 157,50 01400
16,0 B00 15650 95 55 16 795 50 T0.X0902 166,00 01600
18,0 B00 15661 100 60 16 8,95 55 T10.X0902 172,40 01800
19,0 B00 15751 105 65 16 945 60 T0.X0902 172,40 01900
20,0 B00 15671 105 65 16 990 60 T0.X0902.. 173,60 02000
22,0 B00 15681 105 65 16 10,90 60 T0.X(0902.. 187,50 02200
24,0 B00 15691 105 65 16 11,90 60 T0.X0902.. 188,50 02400
('Y
TORX® csavar
62 950 ...
Pétalkatrészek EUR
DCN W7
56-6,5 2,43 11800
8-10 2,79 12800
11-24 2,43 12000

MicroKom - Kemenyfem kiesztergaloszar
A 62854 ... kiesztergalofejhez

A csak 62 851 ... adapterrel hasznélhatd

A belsd hiitéfolyadék-elldtassal

D min — D max
N
AR
BDRED
DCONMS

LDRED

62 853 ...
Din-Drex  KOMET ~ OAL BDRED LDRED DCONMS EUR
mm szam mm mm mm mm W4
13-17 G1012060 120 12 75 12 327,80 01300
16 395,30 01700

17-22 G1012070 140 18 100

22-26 G1012080 140 100 16 395,30 02200

i

Hengeres fej(i
csavar

62 950 ...
Pétalkatrészek EUR
DCONMS W7
12 4,59 19700
16 4,59 19800

cuttingtools.ceratizit.com

MicroKom - Furdrud,
rezgés ellen optimalizalt

A csak 62 851 ... adapterrel hasznélhato
A Dels6 hiit6folyadék-ellatassal

DCN
DCONMS

O —
LDRED

[ NEW |
62 852 ...
DCN  KOMET OAL LDRED DCONMS Lapkak EUR
mm szam mm mm mm W4
56 B0030280 65 22 6 WOHX 0270.. 161,70 10600
6,9 B0030290 80 36 6 WOHX 02T70.. 161,70 006007
9,0 B0000680 90 24 8 TO.X06T1.. 277,50 00800"
11,0 B0000690 95 50 10 TO.X06T1.. 293,60 01000"
1) tomor keményfém kivitel
‘ﬂ"II"II{i‘
TORX® csavar
62 950 ...
Pétalkatrészek EUR
Lapkak W7
TO.X 06T1.. 2,79 09700
WOHX 02T0.. 2,43 11800
MicroKom - Kiesztergalofe;
A 62853 ... kiesztergaldszarhoz
BDRED |
[ NEW |
62 854 ...
Dpin=Dmax  KOMET ~ WF  BDRED Lapkak EUR
mm szam mm mm W4
13-15 G1012621 6,45 12 T0.X0902.. 153,20 01300
15-17 G1012841 8,45 16 T0.X0902.. 156,40 01500
17-19 G1012711 8,45 12 T0.X0902.. 166,00 01700
19-22 G1012861 9,45 16 T0.X0902.. 171,40 01900
22-26 G1012731 10,95 16 T0.X0902.. 171,40 02200
TORX® csavar
62 950 ...
Pétalkatrészek EUR
Lapkak W7
T0.X0902.. 2,43 12000
o
@ Hozzailld lapkék: — 58-61. oldal
05|13



KOMET \ Performance

Simitomegmunkalas

MicroKom - Hid hi.flex-hez, BluFlex 2-hoz

HSUP

i N | _
BDX
62 860 ...
Duin-Dmax  KOMETszam  BDX HSUP  WT EUR

mm mm  mm kg W4

90-125  MO0580101 85 12,00 0,147 199,60 12500
120-155  MO05 80200 115 18,25 0,107 240,00 15500
150-185  MO05 80300 145 20,25 0,152 272,10 18500
180-215 M0580400 175 23,25 0,229 302,10 21500
210-245 MO0580500 205 25,00 0,309 419,90 24500
240-275 M0580510 235 25,00 0,349 455,30 27500
270-305 M0580520 265 25,00 0,394 471,30 30500
300-335 M0580530 295 25,00 0,435 506,70 33500
330-365 M0580540 325 25,00 0,478 546,30 36500
Hengeres csavar Tényérrugd
62950... 62950...
Pétalkatrészek EUR EUR
BDX W7 W7
85-325 0,90 00000 1,62 19100
MicroKom - Kerb-fogazatu betét
hi.flex-hez, BluFlex 2-hoz
A belsd hiitéfolyadék-ellatassal
kiszallitasra keriil:
lapkatartd nélkul
DCONMS } DCONMS }
@ - -
< <
(] ]
DF :
ET
62 861 ...
Duin = Dmax KOMET szam DCONMS OAL LPR DF Abra EUR
mm mm mm mm mm W4

25-63
25-63

M05 90100 16
MO05 90110 16

88,50 51,50 19 1
12912 9212 24 2

wei) O

Hengeres csavar

144,60 06300
144,60 16300

Tanyérrugo

62950... 62950...

Pétalkatrészek EUR EUR
DCONMS W7 W7
16 0,90 00000 1,62 19100

05[14

MicroKom - Valtolapkatarto
hi.flex-hez, BluFlex 2-h0z

A belsd hitéfolyadék-ellatassal

kiszallitasra keriil:

lapka nélkul
rogzitdcsavarokkal
o= @[3
@’ = -
©
HF
HF
62 863 ...
DCN DCX KOMETszam HF Lapkak  Abra EUR

mm mm mm w4

25 44 M0520101 13,5 TO..06T1 1 141,90 04400

44 63 MO0520151 13,5 TO..0902 2 144,60 12500

TORX® csavar

62 950 ...
Poétalkatrészek EUR
Lapkak W7
TO..06T1 2,79 09700
TO..0902 2,43 09900
MicroKom - Kitdltodarab
hi flex-hez, BluFlex 2-h0z
1 § *1.“‘ J

62 862 ...

DCONMS KOMET szam EUR

mm w4
16 M05 90501 19,28 09300

o
@ Hozzdill§ lapkak: — 58-61. oldal
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KOMET \ Performance

Simitomegmunkalas

MicroKom - M03 Speed - Precizids allithato fej

kiszallitasra kerdil:
precizios allithato fej szoritécsavarral
véltolapkatarto és valtdlapka kilon rendelhetd

@248- I"v's
39,0 mm E

11l

[T ITTTIT

=
DCONMS

Duin - Dmax KOMET szdm ~ Befogé DCONMS LPR  Abra
mm mm  mm
24,8-33,0 M0300115 ABS25 25 50
29-39 MO0300515 ABS25 25 50

—_

38-50 MO0301025 ABS32 32 60
49-63 M0301535 ABS40 40 70
62-80 M0302045 ABS50 50 75
79-103 M0302555 ABS63 63 80

w NN NN

100-206 MO0320090 ABS63 63 106
1) csak 62 865 ... cikkszamu cserélhetd hiddal haszndlhato

il

62 815 ...

EUR
w4

1.633,00 03390
1.669,00 03990

1.751,00 05089
1.972,00 06388
2.101,00 08097
2.309,00 10396

1.741,00 206967

TORX® csavar Szoritdcsavar Menetes csap
62950.. 62950.. 10950...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR
Cikkszam W7 W7 W7
62 81503390 1,62 15600
62 81503990 1,62 15600
62 81505089 2,43 12600 1,62 15600
6281506388 2,43 12600 1,62 15700
62 81508097 2,43 12600 1,62 15700
62 815 10396 2,43 45400 0,90 11300
62 81520696 2,43 45400 7,19 37400
0]
@ A 62950 12600/ 62 950 45400 TORX® csavarok a valtolapkatarté precizios allithato fejhez torténd rogzitésére szolgdlnak.
@)
@ A szerszam részletes haszndlati Utmutatoja letdlthetd online aruhazunkban.
0]
@ Hozz4illé ABS befogok — befogastechnikai katalogus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok).
cuttingtools.ceratizit.com 05|15
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Simitomegmunkalas

MicroKom - M03 Speed - Valtolapkatarto

kiszallitasra keriil:

lapka nélkl
rogzitdcsavarokkal
@
|
Kapcsolddo tétel KOMET szdm  Lapkdk  Abra
62 815 03390 M03 10011 TO..06T1 2
62 815 03990 M03 10021 TO..06T1 2
62 815 05089 MO03 10033  TO..06T1 1
6281506388 /62 81508097 M03 10043  TO.. 0902 1
62 815 10396 M03 10063  T0..0902 1
62 815 20696 M03 10070  T0..0902 1

1) csak MO3 Speed - cserélhetd hid (62 865 ...)

Pétalkatrészek
Lapkak
T0..06T1
T0..0902

MicroKom - M03 Speed - Cserélhet6 hid

4 362 81520696 cikkszdmu fejhez

kiszallitasra keriil:
lapkatartd nélkil

=" 2
8§

[Je -
[ NEW |
62 865 ...

Duin = Dmax ~ KOMET szam EUR

mm W4
100-130  MO03 20100 701,60 13000
128 - 168 M03 20110 804,40 16800
166 - 206 M03 20120 927,60 20600

IET
62 864 ...

EUR

W4

145,60 03300
145,60 03900
120,00 05000
120,00 08000
127,50 10300
127,50 20600

TORX® csavar

62 950 ...

EUR
W7
2,79 09700
2,43 12000

0]
@ Hozzdill§ lapkak: — 58-61. oldal

05|16
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Simitomegmunkalas

Precizios allithato fej, FF

kiszallitasra kerdil:
fej szoritdcsavarral
precizios esztergabetét nélkil

DCONWS
b
M=t 2
************ - &
% LR
IS ~ {
[m]
LPR
ET
62 810 ...
Duin = Dmax KOMET szam  Befogé  DCONWS DCONMS LPR EUR
mm mm mm mm W4
29,5-36 B3011010 ABS25 10 25 50 253,90 03690
355-42 B3011020 ABS25 10 25 50 253,90 04290
39-45 B3012010 ABS 32 12 32 60 264,60 04589
44-50 B3012020 ABS 32 12 32 60 264,60 05089
47-57 B3013010 ABS40 16 40 60 280,70 05788
56-66 B3013020 ABS40 16 40 60 280,70 06688
58-71 B3014010 ABS50 20 50 70 310,70 07197
70-83 B3014020 ABS50 20 50 70 310,70 08397
79-94 B3015010 ABS63 25 63 70 359,90 09496
93-108 B3015020 ABSG63 25 63 70 359,90 10896
100-121 B3016010 ABS 80 32 80 90 430,60 12192
120-141 B3016020 ABS 80 32 80 90 430,60 14192
138-159 B3017010 ABS100 32 100 90 498,10 15991
158-179 B3017020 ABS 100 32 100 90 498,10 17991
178-199 B3017030 ABS100 32 100 90 498,10 19991
Szoritdcsavar
62 950 ...
Potalkatrészek EUR
DCONWS W7
10 M6x6/SW3 0,90 44700
12 M8x10/SW4 1,62 44800
12 M8x8/SW4 1,62 14700
16 M10x10/SW5 1,62 44900
20 M12x12/SW6 0,90 45000
25 M16x16/SW8 0,90 45100
32 M20x20/SW10 1,80 45200
32 M20x30/SW10 2,07 45300

(e}
@ Hozzdill6 ABS befogok — befogastechnikai katalogus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok).

cuttingtools.ceratizit.com 05117
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Simitomegmunkalas

Precizios esztergabetét, FF

kiszallitasra kerdil:
precizios esztergabetét lapkacsavarral
véltdlapka kilon rendelhetd

DCONWS )

LF

ET
62 855 ...
Kapcsolodo tétel DCONWS KOMETszam  LF Lapkak EUR
mm mm W4

62810 0369 /62 810 04290 10 M3020011 285  TO..06T1 319,20 03000

62 810 04589/ 62 810 05089 12 M3020021 375  TO.06T1 355,70 03900

62 810 05788 / 62 810 06688 16 M3020031 450  TO..0902 390,00 04700

62 81007197/ 62 810 08397 20 M3020041 56,0  TO..0902 450,90 05800

62 810 09496 / 62 810 10896 25 M3020051 775  TO..1403 490,60 07900

62 81012192/ 62 810 14192 32 M3020061 97,0  TO.. 1403 577,40 10000

62 81015991 /62 810 17991 / 62 810 19991 32 M3020071 131,0  TO..1403 620,30 13800

TORX® csavar

62 950 ...

Pétalkatrészek EUR
DCONWS W7

10 M2x3,8/IP6 2,79 12800
12 M2x3,8/IP6 2,79 12800
16 M2,6x5,2 - 08IP 2,43 12000
20 M2,6x6,2 - 08IP 2,43 09900
25 M3,5x7,3 - 10IP 2,43 12600
32 M3,5x7,3 - 10IP 2,43 12600

o)
@ Hozzdillg lapkak: — 58-61. oldal
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KOM ET \ Performance Kiesztergaldszerszamok
Simitdmegmunkalas

SpinTools - Mikro kiesztergalofej

A max. fordulatszam: 30.000 ford./min

"
i
i
L
©
1
L
T
LA!,J
|
|
BDX

@ %)
g = =
& o) LPR LS &
3 ] S ¢
2 =}
Digitalis Analdg
62386.. 62382..
Dpin=Dmax  BDX  DCONWS DCONMS  LPR LS  ADJRGR EUR EUR
mm mm mm mm mm  mm mm W4 W4
0,3-71 25 4 10 25 25 0-17 1.220,00 025  1.022,00 025
0,3-191 32 7 16 32 40 0-275 1.263,00 032  1.060,00 032
Szoritécsavar ST Rogzitdcsavar
62 950 ... 62 950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Cikkszam W7 W7
62382025 / 62 386 025 Mb5x4 1,25 214 M4x8 1,06 228
62382032 / 62 386 032 M6x5 1,25 215 M6x10 1,06 229
SpinTools - Digitalis stick
A minden SpinTools digitélis fejhez és digitalis hi.flexhez is hasznélhatd
A dtdolgozott szoftver a még pontosabb bedllitds érdekében
kiszallitasra keriil:
AAA elemmel
ET
62 309 ...
EUR
W4

253,30 00100

cuttingtools.ceratizit.com 05 | 19
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Simitomegmunkalas

SpinTools - Tomor keményfém furatkés

=
[m]
s
A B
o
[T
= LDRED
Duin = Dmax DCONMS LDRED RE a
mm mm mm mm mm
0,3-0,7 4 1,2 0,25
0,6-1,1 4 25 0,55
1,0-2,3 4 40 0,05 0,95
2,2-3,3 4 6,0 0,05 2,00
3,2-4,3 4 10,2 0,05 3,00
3,9-71 4 15,2 0,05 3,70
5,2-6,3 7 20,3 0,05 5,00
6,2-7,3 7 20,3 0,05 6,00
6,9-8,1 7 254 0,20 6,70
P
M
K
N
S
H
0

SpinTools - Adapter

DCONWS
|
i

T

OAL

DCONMS DCONWS OAL
mm mm mm
7 4 30

05]20

TiN
DCONMS
10 A
¥
x 50
g RE
|_
A
62 383 ...
BDRED WF T.. EUR
mm mm mm W4
015 015 0,03 47,79 003
046 0,30 005 47,79 006
065 050 010 48,14 010
1,55 110 0,20 40,73 022
255 1,60 020 41,66 032
345 195 030 44,67 039
425 2,60 050 6237 052
525 310 050 6237 062
6,25 345 050 56,48 069
)
)
)
®
)
(o)
)
— v, oldal: 66
(%)
=
b
Q
&
[a}
62 335 ...
EUR
W4
7412 407

SpinTools - Tomor keményfém forgacsololapka

£
£
o ,
/
Dmin-Dmex RE PDY S1 W1
mm mm mm mm mm
6,9-81 02 345 48 35
79-91 02 39 48 35
89-1001 02 445 48 35
99-121 02 49 70 39
1,9-141 02 59 70 39
13,9-191 02 695 70 39
P
M
K
N
S
H
0

S

TiN

Iy

62 384 ...

EUR
W4
22,56
22,56
22,56
23,95
23,95
23,95

069
079
089
099
119
139

cCce e oo

)
— v, oldal: 66

SpinTools - Tarto tomor keményfém

forgacsololapkahoz

A belsd hiitéfolyadék-elldtassal

A hozzdill6 forgdcsoldlapkakat (rendelési szam: 62 384 ...)

a kovetkez6 tablazatban talal

OAL

DCONWS

— ==

LDRED

DCONMS LDRED DCONWS OAL

mm mm mm mm
7 30 48 56
7 35 70 61

Pétalkatrészek
Cikkszam
62 385 330
62 385 350

DCONMS

TORX® csavar

62950 ...
EUR
w7
590 007
590 094

i

62 385 ...
EUR
w4
20090 330
212,90 350

Dkulcs

80950...
EUR
Y7

10,53 124
11,58 126

cuttingtools.ceratizit.com
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Simitomegmunkalas

MicroKom - Finomfurorud

A Finombeadllitas: 1 osztdsjel 0,02 mm-nek felel meg az &tmérében

kiszallitasra keriil:

finomfurdrad véltolapkatartdval, a valtélapkatartéhoz val¢ csavarral és lapkacsavarral

D min — D max
e

Din = Dmex DCONMS ~ OAL  DRVS ~ LDRED

mm mm mm  mm
15,9-20 16 100 14
19-23 16 106 14
22-26 16 110 18

Pétalkatrészek
Cikkszam

62 858 15900
62 858 19000
62 858 22000

OAL
Lapkak

mm
29 T0..06T1
TO.. 06T1
T0..06T1

DCONMS

Véltolapkatarto

62 859 ...

EUR

W4
150,00 15900
150,00 19000
150,00 22000

Allitécsavar

62 950 ...

EUR
W7
0,87 37600
2,60 37700
3,03 37800

62 858 ...

EUR
W4

876,20 15900
978,00 19000

1.097,00 22000

gl wy o

TORX® csavar

62 950 ...

EUR
W7
2,79 12800
2,79 12800
2,79 12800

Szoritocsavar

62 950 ...

EUR
W7
3,03 37500
3,03 37500
3,03 37500

@)
@ Hozz4illé lapkék: — 58-61. oldal
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Kiesztergaldszerszamok
Simitomegmunkalas

SpinTools - Finomfurofej

A belsé hiitéfolyadék-elldtassal

kiszallitasra kerdil:
finomfurdfej - kiesztergdldszar és lapkatarto nélkl

(9]
2 =
N Z
. DRVS %) Q
£ 8 8
a J @ 1
£ —~_ v B
[a)
Q
BD Dyin-Dnex THSZMS DCONMS LPR  DRVS
mm mm mm mm  mm
14 14,7-171 M6 14 40 12
16 16,7-201 M10 16 40 14
19 19,7-241 M10 18 40 16
i
TORX® csavar
62 950 ...
Pétalkatrészek EUR
Cikkszam w7
62304017 M2,5x6 332 022 T07
62304 020 M2,5x6 3,32 022 T07
62 304 024 M2,5x6 3,32 022 TO7

62 304 ...
EUR
W4
863,40 017
863,40 020
863,40 024
..
D kulcs Szoritécsavar ST
80950 ... 62 950 ...
EUR EUR
Y7 W7
8,03 109 M3x2 2,09 017
8,03 109 M3x2,5 2,09 018
8,03 109 M3x4 2,09 019

@)
@ Hasznos hosszal kapcsolatos informdciok: — 73. oldal

SpinTools - Lapkatarto, 90°-0s

kiszallitasra keril:

lapka nélkdl
kiesztergdlo- Lapkak
fejhez
62304... WC..0201..

I

62 317 ...

EUR
W4
150,60 = 024

(e}
@ Hozzdillg lapkak: — 62. oldal

Potalkatrészek
Lapkak
WC.. 0201.. M2x3,7

05|22

[ B

TORX® csavar D kulcs
62 950 ... 80950 ...
EUR EUR

W7 Y7

332 021 T06 8,69 108

cuttingtools.ceratizit.com
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Simitomegmunkalas

SpinTools - Nagy sebességii keményfém SpinTools - Szarhosszabbito

kiesztergaldszar

A becsavarozott, kivalo mindségi acél menetcsapszegekkel

A Dbelsd hitéfolyadék-ellatassal
A aszdr befogdsi hossza: 35 mm

A kiesztergaloszarak DCONMS @ 18 mm méretben, szoritopatronos

vagy hidraulikus befogdban torténd alkalmazasra tervezve

kiszallitasra keriil:
kiesztergaldszar, fej nélkl

(%] (%]
=

§ OAL g

T o

= o

EEd s S — —

DCONMS ; OAL THSZWS
mm mm
14 110 M6

16 120 M10
18 100 M10
18 140 M10
18 180 M10

62 353 ...

EUR

W4
390,60 014
437,30 016
463,00 018
637,70 118
824,60 218

SpinTools - Nagy sebesség(i acél

kiesztergaldszar

A belsd hiitéfolyadék-ellatassal

A Kiesztergaloszéarak DCONMS @ 18 mm méretben, szoritopatronos

vagy hidraulikus befogdban torténd alkalmazésra tervezve

kiszallitasra keriil:
kiesztergaloszar, fej nélkl

OAL

DCONMS

I THSZWS

DCONMS s OAL THSZWS

mm mm
14 60 M6
16 70 M10
18 80 M10

62 329 ...

EUR

W4

86,13 660
90,27 770
99,33 880

0]
@ Hasznos hosszal kapcsolatos informéciok: — 73. oldal

cuttingtools.ceratizit.com

(edzett acél)

A belsd hitéfolyadék-ellatassal

THSZMS

THSZWS
it
it
i

|
|
i
iy
PN
I
fr=——
|
[

DCONMS

o
3]
<
w

DCONMS ,; LPR THSZWS THSZMS DRVS

mm mm
16 32 M10
16 64 M10

mm
M10 14
M10 14

62 349 ...
EUR
w4
68,77 732
7783 764

05|23
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Kiesztergaldszerszamok
Simitomegmunkalas

SpinTools - Multi-Head kiesztergalo- és finomfurofej
A @16 mm-es furatkésekhez és hidakhoz

A belsd hiitéfolyadék-elldtassal

A | SCX = afurorud befogdsi mélysége

kiszallitasra keriil:

furatkés, hid és lapkatart6 nélkiil

BDX
DCONMS
@ :
& 8 }’ 3 TG B 3
= - - 2 Y B B
L4 o || e :
ADJRGR ] L., ADJRGR ‘ j—— ADJRGRL._L] by ADuRGRL_ L
DCONWS ——-3  DCONWS| T poonws “= = DCONWS ey
oD, & @D, oD EENE
@D, oD, @D, @D,
STM modularis HSK-A 63 SK40 MAS-BT 40 STM modularis HSK-A SK MAS-BT
62372.. 62373.. 62373.. 62373..
Dyin-Dmax  Befogd  DCONMS BDX  LPR LB  LSCX ADJRGR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm mm mm W4 w4 w4 W4
3-320 STM 36 36 63 71,6 116 0-2,7 1.220,00 653
3-320 HSK-A63 63 966 706 730 0-27 1.492,00 653
3-320 SK40 63 916 725 816 0-27 1.492,00 153
3-320 BT 40 63 916 690 816 0-27 1.492,00 453

@)
@ Hozz4illé alapbefogdk: — 51. oldal

@ Szoritécsavar MH

Potalkatrészek
Dmin - Dmax
3-320

Potalkatrészek
Dmin - Dmax
3-320

05|24

16x26,5x8

=

Meneszt6

62950...

EUR
W7
40,82 040 M6x16

M10x20

Szoritécsavar MH

62950 ...

EUR
W7
1,86 226 M5x16

Szoritdcsavar

62 950 ...

EUR
W7
1,06 227 M6x12

[

Peremes csavar

62950 ...

EUR
W7
3,03 225

Menesztdcsavar

62 950 ...

EUR
W7

1,25 167

cuttingtools.ceratizit.com
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KOM ET \ Performance Kiesztergaldszerszamok
Simitdmegmunkalas

SpinTools - Athidald betét Multi-Head-hez  SpinTools - Axidlis beszdrotarto

A jllithaté @ i
A Dbelsd hitdfolyadék-elltassal UItraMInl'heZ
kiszallitasra keriil: A belsd hiitéfolyadék-elldtassal
lapkatartd nélkil
régzitécsavarokkal | OAL
OAL g \
@ o —r
T i -
T I P

§
8
OAH
OAH
LF

E’ﬁ |
— =

| ! i
Y -~ T
@D ‘ :

i
HSUP

62 358 ...
62 376 ... DCONWS OAL OAH HSUP LF  WT EUR
mm mm mm mm mm kg W4
Diin = Drax  OAL  HSUP OAH EUR 6 52 2658 15 14 0,092 25430 006
mm . mm  mm  mm W4 7 52 2658 15 14 0,091 254,30 007
86-164 80 15 29 282,70 164 8 52 2658 20 14 0,088 254,30 008
162-320 158 15 29 42350 320
[e]
) - @ Hozzailld forgdcsolobetétek axidlis besztrdshoz:
@ Lapkatartd (62 377 ..): — 29. oldal - 12. fejezet (Mini esztergaszerszamok)

SpinTools - Ellenstly m

kiszallitasra keriil: Szoritécsavar ST

rogzitécsavarral
OAH_ 62 950 ...
Pétalkatrészek EUR
— DCONWS W7
4 6 125 214
3 7 125 214
- 8 125 214

62 378 ...
Kapcso- OAL  OAH EUR
l6do tétel mm  mm W4
62376... 38 12 80,34 320

SpinTools - Multi-Head - kiesztergalo- és finomfurofej készlet

A (3 -0 320 mm atmérdtartomanyhoz alkalmas

kiszallitasra keril:

4 1db tarolédoboz 4 1dbhid

4 1db Multi-Head kiesztergal6- és - 62376164086 - @164 mm
finomfurofej (valasztastol fiiggen) 4 1db Torx kulcs - T7

A 4db kiesztergalé-furorad A 1 db hatszogletii kulcs - kulcsnyilas: 5

- 6234501509,75-0151 mm
- 623450200 14,75-320,1 mm
- 62345024 319,75- @251 mm
- 62345029024,75-@ 30,1 mm
4 2 db allithato kiesztergalé-furorad
- 62375048@29,75- 0481 mm
- 6237508834775 - @881 mm
A azalabbi lapkatartokkal szerelve
- 62377 048CC..0602
- 62377 088CC..0602

STM moduléaris HSK-A SK MAS-BT
62374.. 62379.. 62379.. 62379..
Din-Dmax ~ Befogo EUR EUR EUR EUR
mm W4 W4 w4 W4
9,75-164 STM 36 2.109,00 999
9,75-164 HSK-A63 2.349,00 996
9,75-164  SK40 2.349,00 990
9,75-164 BT 40 2.349,00 993
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SpinTools - Egyéll kiesztergalofej - modularis szerszam
A | SCX = afurorud befogdsi mélysége
A belsd hiitéfolyadék-elldtassal

STM
DF DE BDX
BDX BDX DF
DCONMS DCONMS DCONMS
@ | & d
Ug| g i 8 g
| ’d 3 q -
ADJRGRLrll = ADJRGR -7 - ADJRGR 1y 2
pconws| |~ DCONWS | 177 DCONWS | | |
oD, = gDmm;
2 ‘max. ZDmax 4] ‘max.
Digitalis, felfogoaggyal furattal furat nélkil Digitalis, felfogéaggyal furattal furat nélkl
STM modularis ~ STM modularis ~ STM modularis
62326.. 62332.. 62332..
Dpin-Dmax  Befogé  DCONMS  BDX DF DCONWS LPR LSCX ADJRGR WT EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4 W4
3,0-881 STM28 28 55 50 16 60 62 0-27 098 979,10 553
3,0-881 STM36 36 55 63 16 60 101 0-27 1,26 979,10 653
3,0-881 STM36 36 55 63 16 60 106 0-2,7 043 1.052,00 036
Szoritdcsavar Menesztdcsavar Menesztd Szoritdcsavar ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR
Cikkszam W7 W7 W7 W7
62 332553 M10x16 1,25 047 M5x10 1,25 166 12x20x6 32,20 039 M10x8 1,25 046
62 332653 M10x16 1,25 047 Mo6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M10x8 1,25 046
62 326 036 M10x16 1,25 047 Mo6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M10x8 1,25 046

0]
@ Hozz4illd alapbefogdk: — 51. oldal

SpinTools - Digitalis stick
A minden SpinTools digitdlis fejhez és digitalis hi.flexhez is hasznélhato
A dtdolgozott szoftver a még pontosabb bedllitds érdekében

kiszallitasra keril:

AAA elemmel
E
62 309 ...
EUR
W4
253,30 00100
05|26
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Kiesztergaldszerszamok
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SpinTools - Egyéll kiesztergalofe;

A (satlakozofeliilet az ER32 szoritopatronos befogdval térténd hasznalathoz
A | SCX = afurorud befogdsi mélysége

A belsd hiitéfolyadék-ellatassal

A (33,0 - @881 mm dtmérétartomanyhoz alkalmas

BDX

DF
pconwms||
m
IEBEE
9 ==
?E ‘
ADJRGR L4, 5
DCONWS n
Q mm: i
Duin-Dmax  Befogd  DCONMS ~ BDX DF DCONWS LPR LSCX ADJRGR
mm mm mm mm mm mm mm mm
3,0-88,1 ER 32 32 55 495 16 60 86,5 0-2,7

Potalkatrészek

Cikkszam
62332732 M10x16
SpinTools - Egyéll kiesztergalofej — monoblokk
A | SCX = afurorud befogdsi mélysége
A belsd hitéfolyadék-ellatassal
BDX BDX BDX
, / \ [ [ —\ ‘
& x i 1 : —>
e 2 £, 3 84 é 5
ansrcR -} a3 ADJRGRL 1T ADJRGR L[
DGONWS pconws | ] DCONWS | 1]~ j
oD% 1 @D 1>
0 ‘max. ZDm-x 4] Dmax
HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40
Dpin-Dmax ~ Befogd BDX DCONWS LPR LB  LSCX ADJRGR WT
mm mm mm mm mm mm mm kg
3,0-88,1 HSK-A63 55 16 95 69 70 0-27 1,66
3,0-88,1 SK 40 55 16 90 70 80 0-27 1,83
3,0-88,1 BT 40 55 16 90 63 80 0-27 190
Potalkatrészek
I:)min = Dmax
3,0-88,1 M10x16

cuttingtools.ceratizit.com

ER 32
62 332 ...

974,50 732

Szoritocsavar ST

Szoritdcsavar

62 950 ... 62 950 ...
EUR EUR
W7 W7
1,25 047 M10x8 1,25 046
&
HSK-A SK MAS-BT
62333.. 62333.. 62333..
EUR EUR EUR
Iz W4 W4
1.243,00 653
1.243,00 153
1.243,00 453
Szoritocsavar Szoritécsavar ST
62 950 ... 62 950 ...
EUR EUR
W7 W7
1,25 047 M10x8 1,25 046
05|27
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SpinTools - Egyéll kiesztergalofej - monoblokk

A | SCX = afurorud befogdsi mélysége
A belsd hiitéfolyadék-elldtassal

BDX BDX

BDX

LPR

o
4

LSCX

i
|

ool o
] =

ey |
o 5

LPR
LSCX

ADJRGR! H ! T
e 3 ADJRGR 11
DCONWS |

DCONWS
2D,

gl

HSK-A 63 SK40

Dpin - Dmax ~ Befogo BDX DCONWS LPR LB
mm mm mm mm mm
3,0-88,1 HSK-A63 55 16 95 70
3,0-881 SK40 55 16 90 n
3,0-881 BT40 55 16 90 59

Potalkatrészek
Cikkszam
62363488 /62363188

SpinTools - Digitalis stick

A minden SpinTools digitdlis fejhez és digitalis hi.flexhez is hasznélhato

A dtdolgozott szoftver a még pontosabb bedllitds érdekében

kiszallitasra keriil:
AAA elemmel

05|28

ADJRGR L

ADJRGR
mm
0-2,7
0-2,7
0-2,7

Digitalis Digitalis Digitalis
HSK-A SK MAS-BT
62363.. 62363.. 62363..
EUR EUR EUR
W4 w4 W4
1.504,00 688
1.504,00 188
1.504,00 488
Szoritocsavar Szoritocsavar ST
62 950 ... 62 950 ...
EUR EUR
W7 W7
M10x16 1,25 047 M10x8 1,25 046
62 309 ...
EUR
W4

253,30 00100

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance
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SpinTools - Acél kiesztergalorud SpinTools - Kiesztergald-furorud,
keményfém éllel allithato
A belsd hitéfolyadék-ellatassal

kiszallitasra keriil:
lapkatartd nélkl

o ~————_1 ] 1 OAL
g
§ s o é
LDRED o , 1 % l
Q
’ LTA 8
L4 ]
[ |
62 375 ...
62 346 ... Dun-Dmex  OAL  BDX  LTA  DCONMS EUR
Drin = Dmax LDRED DCONMS 46 EUR mm mm mm mm mm W4
mm mm mm W4 29,75-48,1 103 25 85 16 116,80 048
30-80 20 10 132,10 008 47,75-88,1 101 44 85 16 135,50 088
40-9,0 23 10 132,10 009
50-10,0 25 10 132,10 010
6,0-11,0 25 10 132,10 011 H _ A
70-12,0 31 10 132,10 012 SplnTOOIS Lapkatarto
p o kiesztergalo-furorudhoz / hidhoz - Multi-Head
M o
K o A Dels6 hiitdfolyadék-ellatassal
g ¢ kiszallitasra keril:
H lapka nélkul
0 rogzitécsavarokkal
— v, oldal: 66

SpinTools - Acél kiesztergalo-furorud

A belsd hiitéfolyadék-ellatassal

62 377 ...
Kapcsolodo tétel LF HF Lapkak EUR
mm mm W4
2 62 375 048 28,2 12 CC.. 0602 206,30 048
P (g 62375088/62376... 46,0 14 CC.. 0602 227,10 088
OAL 9 62375088/62376... 46,0 14 CC..09T3 236,80 089
N
& 5
@ Hozz4illg lapkak: — 63. oldal
62 345 ...
Diin = Dinax OAL LDRED DCONMS .,  Lapkak EUR -
mm mm  mm mm W4 W S = WE
9,75- 15,1 75 30 16 CC.. 0602 174,60 015
11,75-17,1 80 37 16 CC..0602 174,60 017 TORX® csavar D kulcs Peremes csavar
13,75-19,1 85 43 16 CC.. 0602 174,60 019
14,75 - 20,1 90 51 16 CC.. 0602 174,60 020
1575-211 95 57 16 CC.. 0602 17460 021 62950... 80950.. 62950..
17,75-23,1 100 67 16 CC.. 0602 174,60 023 3 3
19,75-251 105 72 16 CC.. 0602 200,90 024 Pétalkatrészek EUR EUR EUR
19,75-251 105 72 16 CC..09T3 200,90 025 Cikkszam w7 Y7 w7
21,75-27.1 110 77 16 CC..09T3 200,90 027 62 377 048 3,32 022 8,03 109 3,03 225
24,75-30,1 115 82 16 CC.. 0602 200,90 029 62 377 088 3,32 022 8,03 109 3,03 225
24,75-30,1 115 82 16 CC..09T3 200,90 030 62377 089 4,03 023 9,56 113 3,03 225
27,75-331 115 82 16 CC..09T3 210,70 033
31,75- 37,1 115 82 16 CC..09T3 210,70 037
34,75-401 115 82 16 CC..09T3 210,70 040
38,75-441 115 82 16 CC..09T3 22490 044
42,75-481 115 82 16 CC..09T3 236,60 048
47,75-53,1 115 82 16 CC..09T3 264,20 053

o)
@ Hozz4&illé lapkék: — 63. oldal
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SpinTools - Kiesztergald-furorad
keményfém szarral

A belsd hiitéfolyadék-elldtassal
A |, =maximalis kinyuldsi hossz

o
Feee— e
(2]
=
LTA g
OAL 14
@
62 341 ...
Drin = Dmax DCONMS ¢ OAL  LTA Lapkak EUR
mm mm mm  mm W4
5,8-11,2 5 80 45 WC..0201.. 260,40 011
78-13,2 6 100 60  WC..0201.. 260,40 013

(¢}
@ Hozz4illé lapkék: — 62. oldal

|W~

TORX® csavar D kulcs

62950... 80950...
Pétalkatrészek EUR EUR
Lapkak W7 Y7
WC.. 0201.. 3,32 021 8,69 108
SpinTools - Szukitohdvely
A farérudakhoz és furdszerszamokhoz
g |l
b4
g
o [2]
1 2
4
]
OAL 8
62 335 ...
DCONMS DCONWS OAL EUR
mm mm mm W4
16 4 37 80,34 104
16 5 37 80,34 105
16 6 37 80,34 106
16 8 37 80,34 108
16 9 37 80,34 109
16 10 37 80,34 110
16 11 37 80,34 111
16 12 37 80,34 112
16 13 37 80,34 113
16 14 37 80,34 114
05|30

SpinTools - Hosszabbito kiesztergalokésekhez

A belsd hiitéfolyadék-elldtassal

a | i
oM | i
[ g s 2
8| l._LPR g
8 OAL 8
62 337 ...
DCONWS DCONMS BD OAL LPR EUR
mm mm mm mm mm w4
10 16 16 128 170,40 128
16 16 24 148 44 194,40 148
Szoritdcsavar
62 950 ...
Pétalkatrészek EUR
Cikkszam W7
62337 128 430 048
62337 148 500 049
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SpinTools - Nagy sebesség(i
kiesztergalofej

A kiesztergalofejhez vald tartohoz és nagy sebességu
keményfém kiesztergaloszarhoz
A belsé hiitéfolyadék-elldtassal
A D, = dllithatd precizids kiesztergélofejjel (tartomany: 0 - 2,7 mm)
kiszallitasra kerdil:
kiesztergalofej - kiesztergaldszar és lapka nélkil

DRVS

=

[m]
e PR

max.

-D

| } | THSZMS

min.

&

62 361 ...

Duin=Dmax ~ LPR THSZMS DCONMS ¢ Lapkak EUR

mm mm mm W4
8,75-14,1 18 M5 8 CC.. 0602 121,10 014
9,75- 15,1 18 M5 9 CC.. 0602 121,10 015
10,75-16,1 23 M6 10 CC.. 0602 121,10 016
11,75-171 23 M6 1 CC.. 0602 121,10 017
12,75-18,1 23 M6 12 CC.. 0602 121,10 018
13,75-191 23 M6 13 CC.. 0602 121,10 019
14,75-20,1 23 M6 14 CC.. 0602 121,10 020
15,75-211 23 M6 14 CC.. 0602 121,10 021
16,75-22,1 27 M10 16 CC.. 0602 121,10 022
17,75-231 27 M10 16 CC.. 0602 121,10 023
19,75-251 27 M10 16 CC.. 0602 121,10 025
21,75-271 27 M10 16 CC.. 0602 123,40 027
24,75-30,1 27 M10 16 CC.. 0602 123,40 030
27,75-331 27 M10 16 CC.. 0602 123,40 033
31,75-371 27 M10 16 CC.. 0602 132,10 037
34,75-401 27 M10 16 CC.. 0602 143,00 040

o)
@ Hozz4illé lapkdk: — 63. oldal

| l
TORX® csavar Dkules
62950... 80950...

Pétalkatrészek EUR EUR

Lapkak W7 Y7

CC.. 0602 3,32 022 8,03 109

cuttingtools.ceratizit.com

SpinTools - Nagy sebesség(i
keményfém kiesztergaldszar

A becsavarozott, kivalo mindségi acél menetcsapszegekkel

A Dels6 hiit6folyadék-ellatassal

A aszdr befogdsi hossza: 35 mm

A Kiesztergaloszarak DCONMS @ 18 mm méretben, szoritdpatronos
vagy hidraulikus befogdban torténd alkalmazasra tervezve

kiszallitasra keriil:
kiesztergaldszar, fej nélkl

1%) 1]
s
ﬁ OAL 5
T [&]
= a]
E—f—té[,%:—:auq 7777777777 + 7777777
62 353 ...
DCONMS ,; OAL THSZWS EUR
mm mm W4
8 73 M5 257,00 008
9 80 M5 269,30 009
10 82 M6 288,20 010
11 89 M6 302,70 011
12 96 M6 316,10 012
13 103 M6 323,80 013
14 110 M6 390,60 014
16 120 M10 437,30 016

(]
@ Hasznos hosszal kapcsolatos informdciok: — 73. oldal

SpinTools - Tarto kiesztergalofejhez
felllr6l torténo esztergalas esetén

A belsd hitéfolyadék-ellatassal

kiszallitasra keril:
tarto kiesztergalofejhez rogzitéesavarral, de kiesztergélofej és lapkak nélkul

DCONMS

1

®

62 404 ...
Duin = Dmax DCONMS s LF  HSUP  OAL EUR
mm mm mm mm mm w4
5,3 - 28,6 16 20 15 50 282,70 028
25,3-48,6 16 30 15 50 330,80 048
05|31
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Segitség a megfeleld tartd kivalasztasahoz feltlrol torténd esztergalas esetén

A nagy sebességl kiesztergaldfejekkel kombinalva
A az | hossz szarhosszabbitokkal ndvelhetd

Atmérétartomany feliilr6

torténd esztergalashoz
@ Diin. = D D, Szerszamtartd L Kiesztergalofej
mm 62404 ... mm 62 361 ... Oldal:
53-10,6 028 27 040
8,3-136 028 27 037
12,3-17,6 028 27 033
15,3 -20,6 028 27 030
T * 18,3 - 23,6 028 27 027
1"‘" Fa"”fj 20,3-25,6 028 27 025
S 22,3-276 028 27 023
d :, @D 23,3-28,6 028 27 022
=% ﬁ 253 -30,6 048 27 040 31
R 28,3 - 33,6 048 27 037
,J—_\ 32,3-376 048 27 033
[ 35,3-40,6 048 27 030
38,3-43,6 048 27 027
40,3 - 45,6 048 27 025
42,3-476 048 27 023
43,3 -48,6 048 27 022

SpinTools - Kiegyensulyozo gydirt

A szerszamok kiegyensulyozo gép nélkiili kiegyensulyozasahoz

kiszallitasra keril:
CD-ROM alkalmazasi adatokkal és bedllitasi értékekkel

BDX
DCONMS
‘ =N
no° S e
Lo i ihatilfss
62 300 ...
DCONMS BDX OAH WT EUR
mm mm mm kg W4
32 50 16 0,08 258,70 032
40 58 16 0,09 280,60 040
50 70 16 0,13 299,10 050
55 75 16 0,14 310,00 055
63 84 16 0,16 321,00 063
Szoritdcsavar
62 950 ...
Pétalkatrészek EUR
DCONMS W7
32-63 6,66 009
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SpinTools - Egyéll kiesztergalofej, 1. keszlet
A 3mmés - @ 88,1 mm kozott hasznalhatd

A kiszdllitdsra ker(il: 9,75 - @ 30,1,ill. 29,75 - @ 40,1 mm

A belsd hiitéfolyadék-ellatassal

kiszallitasra keriil:

4 1 db tarolédoboz - 62345030024,75-030,1mm

4 1db egyélii kiesztergalofej - 62345033027,75-0331mm
(vélasztastol fliggden) - 62345037031,75-0371mm

A 4db kiesztergalo-furérud - 623450400 34,75-@ 40,1 mm
(SK40- és MAS-BT készlet) A 1db hatszogletii kulcs - kulcsnyilas: 5
- 6234501509,75- @151 mm 4 1db Torx kulcs - T7

- 623450200 14,75-020,1 mm
- 623450243 19,75- @251 mm
- 62345029@24,75 -2 30,1 mm
A 8db kiesztergalé-furorid (Modularis készlet)

- 6234501509,75-@ 151 mm

- 62345019013,75-019,1 mm
- 623450230 17,75-0231mm
- 62345027 @21,75-@271 mm

STM modularis SK MAS-BT
62334.. 62345.. 62345...
Dpin-Dmax ~ Befogo EUR EUR EUR
mm W4 W4 W4
9,75-40,1 STM 36 2.018,00 999
9,75 - 30,1 SK 40 1.592,00 990
9,75-30,1 BT 40 1.592,00 993

SpinTools - Egyéll kiesztergalofej, 2. készlet
A @ 3mmés @ 88,1 mmkozétt hasznalhato

A Kiszallitasra kerdl: @ 9,75 - 88,1 mm

A belsd hiitéfolyadék-ellatassal

kiszallitasra keriil:

4 1 db tarolédoboz 4 1db Torx kulcs - T7
A 1db egyélii kiesztergalofej A 1db hatszogletii kulcs - kulcsnyilas: 5
(valasztasnak megfelelGen)
A 4db kiesztergalé-furorud
- 6234501509,75-@ 151 mm
- 623450200 14,75 -@20,1 mm
- 623450243 19,75- @251 mm
- 62345029024,75-030,1mm
A 2 db kiesztergalo-furérid, allithaté
- 62375048@29,75- 0481 mm
- 62375088@4775-@881mm
A lapkatartoval
- 62377 048CC..0602
- 62377088 CC..0602

STM modularis HSK-A SK MAS-BT
62334.. 62345.. 62345.. 62345..

Din = Dimax Befogo EUR EUR EUR EUR

mm W4 w4 W4 w4

9,75 - 88,1 STM 36 2.188,00 997

9,75-88,1 HSK-A63 2.457,00 997

9,75 - 88,1 SK40 2.457,00 998

9,75 - 88,1 BT 40 2.457,00 999
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SpinTools - Egyéll kiesztergalofej, ER32 készlet
A (33,0 - @881 mm dtmérétartomanyhoz alkalmas

A kiszallitdsra ker(l: @ 9,75 - @ 30,1 mm

A Delsd hitéfolyadék-ellatassal

kiszallitasra keril:
4 1 db tarolédoboz
A 1db egyélii kiesztergalofej (62332732)
A 4 db kiesztergalo-farérud
- 6234501509,75- 0151 mm
- 62345020014,75-@20,1 mm
- 62345024019,75-0251 mm
- 62345029024,75-@ 30,1 mm
A 1db Torx kules - T7
4 1 db hatszdgletii kulcs — kulcsnyilas: 5

Dmin = Dmax BengO
mm
9,75-30,1 ER 32

05|34

62 332 ...

EUR
W4
1.297,00 999
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SpinTools - Egyéll simito kiesztergalofej

A belsé hiitéfolyadék-elldtassal

kiszallitasra kerdil:
lapkatartd és lapka nélkiil

STM
BDX BDX
DF DF
DCONMS DCONMS
::, 12
i
i g
8 &
Tk |
D - D ]7
lis Digitalis Analdg
STM moduldris ~ STM modularis
62308.. 62303..
Dinin = Dinax Dinin - Dimax bOVitett Befogo DCONMS  BDX DF LPR DCONWS WT EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 w4
23,9-31,1 29,9-371 STM 11 1 225 20 40 11 0,08 754,30 031 639,60 031
30,9- 40,1 37,9-471 STM 14 14 290 25 45 13 0,15 754,30 040 639,60 040
39,9-51,1 47,9-59,1 STM 18 18 370 32 65 17 0,38 771,70 051 661,50 051
50,9 - 67,1 64,9-81,1 STM 22 22 47,0 40 72 22 070 800,10 067 692,10 067
66,9 - 87,1 84,9-105,1 STM 28 28 590 50 82 30 1,32 845,90 087 745,50 087
86,9-116,1 104,9-134,1(124,9-1541) STM 36 36 720 63 105 30 3,15 958,40 116 875,40 116

@)
@ Az optimalis stabilitds érdekében a normal kiesztergaldsi tartomdny hasznalata javasolt a kiterjesztett tartomany helyett.

e = ! i

Menesztécsavar Menesztd Hengeres Szoritdcsavar ST
fejd csavar

62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR
Cikkszam W7 W7 W7 W7
62303 031 /62 308 031 M2x2,5 0,71 162 5x8,5x3 21,62 035 M4x6 6,66 287 M4x3 1,25 213
62 303 040/ 62 308 040 M2,5x6 0,71 163 6x10,3x4 22,48 036 M>5x8 6,66 288 Mb5x4 1,25 214
62 303 051 / 62 308 051 M3x8 0,98 164 8x15x5 24,12 037 M6x10 6,66 289 M6x5 1,25 215
62 303 067 / 62 308 067 M4x10 0,98 165 10x18,1x6 27,40 038 M8x12 6,66 290 M8x6 1,25 216
62 303 087 / 62 308 087 M5x10 1,25 166 12x20x6 32,20 039 M10x16 6,66 291 M10x10 125 217
62303 116 / 62 308 116 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M10x16 6,66 291 M10x18 1,25 218

o)
@ Hozz4illé alapbefogdk: — 51. oldal.

SpinTools - Digitalis stick
A minden SpinTools digitdlis fejhez és digitalis hi.flexhez is hasznélhato
A atdolgozott szoftver a még pontosabb bedllitds érdekében

kiszallitasra keriil:
AAA elemmel

62 309 ...
EUR
W4

253,30 00100
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KOM ET \ Performance Kiesztergaldszerszamok
Simitémegmunkalas

SpinTools - Lapkatarto, 90° és 95°-0s

A egyéll simito kiesztergdlofejekhez 62 303 ..., 62 308 ...

kiszallitasra keril:
Torx szoritdcsavarral a vdltolapkahoz, a tartéhoz valo régzitécsavar nélkdil

DCONMS

DCONMS
DCONMS

o

90°-0s, bdvitett 95°
90° 90°-0s, bovitett 95°
62318.. 62318.. 62320...
DCONMS  Lapkak EUR EUR EUR
mm W4 W4 W4
1 CC.. 0602 132,10 031 159,40 037 147,40 031
13 CC.. 0602 147,40 040 174,60 047 160,50 040
17 CC.. 0602 160,50 051 192,10 059 176,90 051
22 CC.. 0602 174,60 067 208,50 081 183,40 067
30 CC.. 0602 191,00 087 22490 105
30 CC.. 0973 191,00 116 22490 134 208,50 087
30 CC..09T3 263,10 154

0]
@ Hozz4illg lapkak: — 63. oldal
>
i —r-

TORX® csavar D kulcs
62 950 ... 80950 ...
Potalkatrészek EUR EUR
Lapkak W7 Y7
CC.. 0602 M2,5x6 3,32 022 TO7 8,03 109
CC..09T3 M4x9 403 023 T15 9,56 113
SpinTools - Nagy sebességu keményfém kiesztergaloszar
A szarhosszabbitd 62 303 ..., 62 308 ... cikkszamu egyéll simito kiesztergalofejekhez
A belsd hiitéfolyadék-ellatassal
g OAL
a
S LB
D’E
Q =
g g
g a
62 354 ...
Dpin = Dmax  DCONWS DCONMS s OAL LB WT EUR
mm mm mm mm  mm kg W4
23,9-31,1 1 20 250 210 0,81 1.318,00 020
30,9 - 40,1 14 25 306 261 1,54 1.802,00 025
39,9-51,1 18 32 380 315 3,03 2.820,00 032
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Simitomegmunkalas

SpinTools - Atforditéadapter visszafelé
torténd megmunkalashoz

A akovetkez6 cikkszamu lapkatartokhoz: 62 318 .../ 62 320 ...

kiszallitasra keriil:
adapter rogzitécsavarral

s N
\
I [ wany ‘
1\ O It : -
I I
o 4} e [
' I\F N\ 7‘ Sl e
a ==
DCONMS LF ——
62 321 ...
LSC DCONMS LF Diin - Dinax EUR
mm mm mm mm W4
6,5 1 13,0 37-44 205,30 044
8,0 1 13,0 40-47 205,30 051
6,5 13 12,6 44-53 205,30 053
10,0 13 12,6 51-60 205,30 060
6,5 17 31,3 53-64 205,30 064
10,0 17 31,3 60-71 205,30 071
6,5 22 31,2 68-80 212,90 080
12,0 22 31,2 75-91 212,90 091
10,0 30 290 87-107 220,40 107

o)
@ Haszndlatkor figyelni kell a balos orsoforgdsi iranyra!

i

Hengeres
fejd csavar
62 950 ...
Pétalkatrészek EUR
Cikkszam W7
62 321 044 6,92 278
62 321 051 7,08 279
62 321 053 6,92 280
62 321 060 7,08 281
62 321 064 6,92 282
62321071 7,08 283
62321080 6,92 284
62 321 091 7,08 285
62321107 8,03 286

cuttingtools.ceratizit.com

Minimalis atmérd (@ B) a visszafelé
torténé megmunkalas bemeneténél

9B

@ BDX

TA

Belépd furat minimalis atmérdje (@ B)

p5=EBDKIBA .

Minimélis belépési elallitas (E)

£-LADB g5

*biztonsdgi tavolsdg

Példa:

Kiesztergaldfej = 62 303 031
Valtélapkatartd = 62 318 031
Atforditéadapter = 62 321 044
@BDX=20mm

@ A2 Amin. =37 mm
*Biztonsagi tavolsag = 1 mm

_ 20+37
@B= 5

=28,5+1=295mm

0537
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Kiesztergaldszerszamok
Simitomegmunkalas

SpinTools - Vario-Head - kiesztergalo- és finomfurofej
A (316 mm-es furérudakhoz és lapkatartokhoz

A belsd hiitéfolyadék-elldtassal

A | SCX = afurorud befogdsi mélysége

kiszallitasra keriil:

furorud és lapkatarto nélkil

hitébetéttel
STM
BDX ‘
DCONMS
O
x i
2 I
s
DCONWS
@Dmm1 f"
Dinin = Dinax Befogo DCONMS BDX DCONWS LPR LSCX ADJRGR
mm mm mm mm mm  mm mm
3-15211 STM 36 36 63 16 765 110 0-65
J—
@
|
Hiitébetet
62 366 ...
Pétalkatrészek EUR
Cikkszam W4
62 364 101

Szoritécsavar VH

62950 ...

EUR
W7
1,02 341 M3X14

e |

Hengeres csavar

Digitalis
STM modularis

62 364 ...

EUR
W4
1.180,00 = 101

Menetes csap

62950 ...

EUR
W7
1,02 340

Szoritdcsavar

62 950 ... 62 950 ...
Potalkatrészek EUR EUR
Cikkszam W7 W7
62 364 101 340 343 M10X18 1,02 342
o)
@ Hozz4illé alapbefogdok: — 51. oldal
SpinTools - Digitalis stick
A minden SpinTools digitdlis fejhez és digitalis hi.flexhez is hasznélhato
A atdolgozott szoftver a még pontosabb bedllitds érdekében
kiszallitasra kerdil:
AAA elemmel
62 309...
EUR
W4
253,30 00100
05|38 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Simitémegmunkalas

L] ’ o L] 7 14
SpinTools - Lapkatarto, 90°-0s SpinTools - Tavtarto elem
A 262 364 101 cikkszamu Vario-Head kiesztergdlo- és finomfurdfejhez A akovetkez6 cikkszamu lapkatartokhoz; 62 365 ...
kiszallitasra keriil:
Torx szoritdcsavarral a vdltolapkéhoz, a tartohoz valo régzitdcsavar nélkl
- o
LF,, O H
. i g i
] ‘£
B -
62 366 ...
o LSC DCONWS EUR
90
mm mm W4
62 365 ... 65 30 213,20 001

LF DCONMS Lapkdk  Dpin-Dmax  Diin- Diax bOVitett EUR

mm mm mm mm

W4

13,06 30 CC..09T3 8775-1011  100,75-11411 187,10 101
22,05 30 CC..09T3 105,75-119,1  118,75-132,1 223,30 119
32,05 30 CC.09T3 12575-139,1 138,75-152,1 261,60 139

0
@ Hozzaill§ lapkak: — 63. oldal

SpinTools - Egyél kiesztergalofej - Vario Digital (készlet)

A (33 -0152 mm atmérdétartomanyhoz alkalmas
A Kiszallitasra keril: 89,75 - @ 101,1 mm
A belsd hiitéfolyadék-elldtassal

kiszallitasra keriil:
4 1 db tarolédoboz
4 1db egyélii simitd kiesztergalofej
- 62364 101
A 2db kiesztergalo-furorud
- 6234501509,75-@20,1 mm
- 62345024 319,75 - @ 30,1 mm
A Kkiesztergalo-furorid, éllithato
- 62375048@29,75-048,1 mm
- 62375088@47,75-@ 881 mm
A 3 lapkatartd
- 62377048029,75- 3481 mm
- 623770880 47,75-0881mm
- 6236510108775-@101,1 mm

I:)mln = Dmax Befogo
mm
9,75-101,1 STM 36

cuttingtools.ceratizit.com

4 1db hiitébetét 62 366 002

4 1 db digitalis kijelz6egység 62 309 00100

A 4 db hatszdgletii kulcs - kulcsnyilas:
2,5/4/5/8

A 2db Torx kulcs - T7/T15

STM modularis

62 364 ...

EUR
W4
2.205,00 999

05]39



KOMET \ Performance

Kiesztergaldszerszamok
Simitomegmunkalas

SpinTools - Egyéll simito kiesztergalofej

A belsé hiitéfolyadék-elldtassal

A kiemelkedden stabil kapcsolddds a lapkatartd és a kiesztergalofej kozott

kiszallitasra keril:
kiesztergalofej - lapkatarto, nyomolap és alatamasztas nélkill

DCONMS

LPR ADJRGR WT

mm kg

120 +£125 294

STM
Dpin-Dmax  Befogo DCONMS  BDX DF
mm mm mm  mm
86 - 402 STM 36 72 63
Hengeres csavar
62 950 ...
Pétalkatrészek EUR
Cikkszam W7
62 305 302 M8x45 3,75 292

M6x12

Menesztcsavar

62950 ...
EUR
w7
1,25 167

16x26,5x8

STM modularis
62 305 ...
EUR
W4
1.937,00 302
Meneszt6 Szoritécsavar ST
62 950 ... 62 950 ...
EUR EUR
W7 W7
40,82 040 M8x60 7,08 011

e}
@ Hozz4ill6 alapbefogok: — 51. oldal

SpinTools - Lapkatarto

A egyél( simito kiesztergdlofejekhez
A f@él-elhelyezési szog: 90°

kiszallitasra keriil:
nyomolappal és aldtamasztassal

I:)min - Dmax Lapkék
mm
86-138 CC..09T3
86-138 CC.. 1204
136-220  CC..09T3
136-220  CC.. 1204
188-302  CC..09T3
242-402  CC..09T3

q

62 438 ...

EUR

W4
420,20
395,20
501,00
470,50
628,70
706,30

138
238
220
320
302
402

o
@ Hozzaill§ lapkak: — 63. oldal

05]40
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Kiesztergaldszerszamok
Simitomegmunkalas

Potalkatrészek lapkatartokhoz

Pétalkatrészek

Cikkszam

62438138 M4x9
62438238 M5x10
62438 220 M4x9
62 438 320 M5x10
62438 302 M4x9
62438 402 M4x9

SpinTools - Kiesztergalokészlet

A (386 mm és @402 mm kozott haszndlhatd
A kiszéllitasra ker(l: @ 86 - @ 302 mm
A belsé hiitéfolyadék-elldtassal

kiszallitasra keriil:
A 1db tarolédoboz
4 1db egyélii simitd kiesztergalofej
- 62305302
A 3db lapkatarté
- 62438138086 -0 138 mm
- 624382200136 - @220 mm
- 624383020188 - @302 mm
4 2 db nyomdlap és 2 db alatamasztas
- 62950149
- 62950150
- 62950152
- 62950153
A 1db hatszogletii kulcs - kulcsnyilas: 5
4 1db Torx kulcs - T15

Dmin-Dmax ~ Befogd
mm
86 - 302 STM 36

cuttingtools.ceratizit.com

[

TORX® csavar

62950...

EUR
w7
4,03
4,45
4,03
4,45
4,03
4,03

023
232
023
232
023
023

T15
T20
T15
T20
T15
T15

T e ‘G\H@ %
D kulcs Nyomoélap Alatamasztas

80950.. 62950.. 62950...

EUR EUR EUR
Y7 W7 W7
9,56 113 73,46 152 54,47 149
10,25 114 73,46 152 54,47 149
9,56 113 82,96 153 61,45 150
10,25 114 82,96 153 61,45 150
9,56 113 82,96 153 61,45 150
9,56 113 82,96 153 61,45 150

STM modularis

62 439 ...

EUR
W4
2.657,00 999

05141
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Nagyolo-/simitomegmunkalas

TwinKom - Alaptest

kiszallitasra kerdil:
befogdlap allito- és régzitdcsavarokkal
tarto (+ vdltolapkabetét) és valtolapka kiilon rendelhetd

DCONMS| | ]
DE

[ NEW | [ NEW |
hosszl rovid
62870... 62870..
Diin-Dmax ~ KOMET ~ DCONMS  DF Befogd LPR LB EUR EUR
mm szam mm mm mm mm w4 W4
24-32 G0170552 13 25 ABS25 45 6,0 377,80 03290
24-32 G0171072 16 32 ABS 32 70 70 391,10 13289
30-41 GO170562 13 25 ABS25 50 377,80 04190
30-41  GO171132 16 32 ABS32 8 75 391,10 14189
39-53 GO0171022 16 32 ABS32 60 494,20 05389
39-53 GO0171622 20 40 ABS40 120 8,0 505,60 15388
51-71  G0171522 20 40 ABS40 60 505,60 07188
51-71  G0172122 28 50 ABS50 135 10,0 526,70 17197
64-91  GO172022 28 50 ABS 50 70 546,90 09197
64-91  GO172622 34 63 ABS63 155 13,0 607,70 19196
83-124 G0172522 34 63 ABS 63 70 547,90 12496
83-124 GO0173122 46 80 ABS80 155 16,5 622,70 12592
109-167 GO173032 46 80 ABS80 90 792,70 16792"
109-167 GO173042 46 80 ABS80 175 884,30 16892"
139-215 GO173562 56 100 ABS100 125 834,00 21591"
139-215 GO173572 56 100 ABS100 240 979,40 21691"

1) Azatmérétartomdny csak (radidlisan és axidlisan &llithatd) TwinKom alaptartoval és megfelel6 véltdlapkabetéttel érhetd el!

—_— o B e

Allitécsap Allitécsavar TwinKom Régzitcsavar
befogélap
62 950 ... 10950... 62950... 10950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR EUR
Dmin = Dimax W7 W7 W7 W7
24-32 24-32 8,23 46200 M2,5X5.SW1,3 0,69 16500 61,51 46900 M2x4,5 TX6 2,62 15800
30-41 30-41 8,23 46300 M2,5X5.5W1,3 0,69 16500 69,31 47000 M2,5x5,3 TX8 2,43 15900
39-53 39-53 8,23 46400 M4x8-SW2 0,90 11100 68,44 47100 M2,5x7 TX8 2,43 16000
51-71 51-71 8,23 46500 M4x10-SW2 0,90 11200 71,90 47200 M35x9,4TX10 2,43 16300
64-91 64-91 8,23 46600 M6X12 SW3 0,90 16100 82,31 47300 M4,5x11,5-T15 2,43 13500
83-124 83-124 8,23 46700 M6X20 SW3 0,90 16200 84,04 47400 M5x12-SW2,5 0,90 11000
109-167 109-167 8,23 46800 M8X20.SW4 1,65 16600 105,70 47500
139-215 139-215 9,27 47800 M10X20DIN913 2,77 17500 119,60 47700 M6x20 Swh 0,87 17600
Hengeres csavar Hengeres csavar
TwinKom
62 950 ... 62 950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
I:)min - Dmax W7 w7
24-32 M3X16 0,65 46000
30-41 M4X20 0,90 45500
39-53 M5X25 0,90 45600
51-7 M6X30 0,90 45700
64-91 M8X35 0,90 45800
83-124 M8X45 0,99 45900
109-167 M10X50 1,65 46100 M5x16 0,90 00000
139-215 M12x60 1,65 47600

0]
@ A szerszéam részletes hasznélati tmutatoja letélthetd online aruhdzunkban.

05]42 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

Nagyolo-/simitomegmunkalas

TwinKom - Tartd, 90°-0s

A radidlisan allithato
A 4dr/darab

kiszallitasra keriil:
szoritécsavarral
valtélapka kilon rendelhetd

D min — D max

Duin - Dmax  KOMET szam  Lapkak
mm
24 -32 G0370330 WO0.X 0403
30-41 G0370141 WO0.X05T3
39-53 60370230 WO.X05T3
51-71 G0370240 WO.X06T3
64-91 60370250 WO.X 0804
83-124 G0370260 WO.X1005

ET
62 871 ...

EUR

W4

153,20 03200
153,20 04100
148,90 05300
156,40 07100
166,00 09100
179,90 12400

TwinKom - Tartd, 80°-0s

A radidlisan allithatd
A dr/darab

kiszallitasra keriil:
szoritécsavarral

véltolapka klon rendelhetd

D min — D max

Diin = Dmax  KOMET sz&4m

mm
24-32
30-41
39-53
51-71
64 -91
83-124

G03 80310
G03 80021
G03 80090
G03 80100
G03 80110
G03 80120

Lapkak

W0.X 0403
WO0.X 05T3
W0.X 05T3
WO.X06T3
W0.X 0804
W0.X 1005

62 875 ...

EUR

W4

153,20 03200
153,20 04100
148,90 05300
156,40 07100
166,00 09100
179,90 12400

[

Szoritécsavar

10 950...
EUR
Dmin - Dmax W7
24-32 2,43 10700
30-41 2,43 10500
39-53 2,43 10500
51.-71 2,43 10600
64-91 2,16 12700
83-124 2,16 12700
o)
@ Hozz4illg lapkdk: — 59. oldal
TwinKom - fogasmélységek
APrmax P M K N S
W0.X 0302 1,5 1,0 1,5 2,0 1,0
WO0.X 0403 2,5 1,5 3,0 3,0 15
WO0.X05T3 45 35 50 50 35
WO0.X 0576 6,0 4,0 6,0 6,0 4,0
WO0.X 0804 75 6,0 75 75 6,0
WO0.X 1005 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0
(e}
@ Tovabbi forgdcsoldsi adatok — 65. oldal
e}
@ Hozz4illé ABS befogok — befogastechnikai katalogus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok).
cuttingtools.ceratizit.com 05143
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Nagyolo-/simitomegmunkalas

TwinKom - Alaptarto, radialisan és axialisan allithato

A 4dr/darab

kiszallitasra keriil:
véltdlapkabetét és valtdlapka kiilén rendelhetd

D min — D max

ET
62 872 ...
Duin = Dmax  KOMET szém EUR
mm W4
24-32 G03 70011 166,00 03200
30-41 G03 70021 166,00 04100
39-53 G03 70031 175,70 05300
51-71 G03 70041 181,10 07100
64 - 91 G03 70061 216,40 09100
83-124  G03 70071 265,60 12400
109-167  GO3 70081 280,70 16700
139-215  G03 70091 396,30 21500
L] 14 14 14 o L] 4 14 4 o
TwinKom - Valtolapkabetét, 90°-0s TwinKom - Valtolapkabetét, 80°-0s
A axidlisan allithato A axidlisan dllithato
A 4dr/darab A 4dr/darab
kiszallitasra keriil: kiszallitasra keriil:
szoritdcsavarral szoritdcsavarral
véltdlapka kiilén rendelhetd valtélapka kiilon rendelhetd
[a] o
I 1
[a] o
E ET
62 873 ... 62 874 ...
Duin=Dmax  KOMET szdm  Lapkak EUR Dpin=Dmax  KOMET szdm  Lapkak EUR
mm 2B/6# mm 2B/6#
24 -32 D54 60510 WOQ.X 0302 105,60 03200 24-32 D54 60610 W0.X 0302 105,60 03200
30-41 D54 60520 WO0.X 0403 120,00 04100 30-41 D54 60620 WO0.X 0403 120,00 04100
39-53 D54 60030 WO.X05T3 128,50 05300 39-53 D54 60130 WO0.X05T3 128,50 05300
51-71 D54 60040 WO.X06T3 139,30 07100 51-71 D54 60140 WO.X06T3 139,30 07100
64 -91 D54 60050 WO.X 0804 143,60 09100 64-91 D54 60150 WO0.X 0804 143,60 09100
83-167  D5460060 WO.X1005 158,50 12400 83-167  D5460160 WOQ.X 1005 158,50 16700
139-215 D5460070 WO.X 1206 178,90 21500 139-215 D5460170 WO.X 1206 178,90 21500

-

Szoritécsavar

10950 ...
Pétalkatrészek EUR
I:)min - Dmax W7
24-32 2,43 10000
30-41 2,43 10700
39-53 2,43 10800
51-71 2,43 16400
64-91 2,16 12700
83-167 2,16 12700
139-215 2,16 17400
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Nagyolo-/simitomegmunkalas

SpinTools - Kétél( nagyold/simito kiesztergalofej
A fokozatosan dllithatd szerszam belsd hiitéfolyadék-ellatassal
A abedllitd skéalan egy osztésjel 0,01 mm-nek felel meg az atmérdben

kiszallitasra keril:
kiesztergalofej beallitd orsdval, menesztével, iitkozécsappal, 2 db régzitéesavarral, 2 db rugds gydrdvel

STM
BDX
|._oF |
DCONMS,
m==m
%] @ —+— [ ] -
EJ IR
T )
A
‘ D, @D, ‘
STM modularis
62 380 ...
Dun-Duex  Befogd DCONMS BDX DF  LPR LS DRVS WT EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4
29,5-401 STM14 14 25 25 55 16 2,5 0,12 487,90 040
39,5-50,5 STM18 18 32 32 65 20 25 024 508,70 050
49,5-66,5 STM22 22 42 40 82 24 30 048 551,30 066
65,5-875 STM28 28 55 50 100 30 30 094 613,50 087
86,5-1155 STM 36 36 72 63 125 40 3,0 1,89 737,90 115
. | O =
Hengeres fejl Rugds gydird Utkozécsap
csavar
62 950 ... 62950... 62950...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR
Cikkszam W7 W7 W7
62 380 040 M5x12 2,36 293 05,3/9,3 0,71 312 6,92 231
62 380 050 M6x16 2,36 294 06.4/10,2 0,71 313 6,92 231
62 380 066 M8x20 2,36 295 (8,4/14,0 0,71 314 7,34 234
62 380087 M10x25 2,64 296 ©10,5/17,0 0,71 315 7,34 234
62380115 M12x25 2,93 297 013,0/21,0 0,71 316 7,34 234
Menesztécsavar Menesztd
62 950 ... 62 950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Cikkszam W7 W7
62 380 040 M2,5x6 0,71 163 6x10,3x4 22,48 036
62 380050 M3x8 0,98 164 8x15x5 24,12 037
62 380 066 M4x10 0,98 165 10x18,1x6 27,40 038
62 380087 M5x10 1,25 166 12x20x6 32,20 039
62380115 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040

@)
@ Hozz4illé alapbefogok (oldal): — 51. oldal
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Nagyold-/simitdmegmunkalas

SpinTools - Nagyolo/simito lapkatartopar, 90°-0s
A simitasnal a lapkatart¢ axidlisan 0,4 mm-rel hatratolva

A simitasnal a véltolapka mozgatdsa a szabadon allithato orsoval térténik

A asimitd valtolapkat radidlis bedllitocsavar nélkil kell a véltolapkatartoba szerelni

A rahagyas a simitélapka-tartondl: kb. 0,3 mm az atmérében

kiszallitasra keriil:

lapkatartopar, 1 db bedllitocsavar, 2 db lapkaszorito csavar, 1 db menetes csap

62 381 ...

Dinin = Dimax Lapkak EUR

mm W4
29,5 - 40,1 CC.. 0602 374,40 040
39,5-50,5 CC..09T3 400,70 050
49,5 - 66,5 CC..09T3 455,20 066
65,5 - 87,5 CC.. 1204 592,70 087
86,5 - 115,5 CC.. 1204 923,50 115

(e}
@ Hozzdillg lapkak: — 63. oldal

[ B e [

TORX® csavar Dkulcs Bedllitocsavar Utkdzdcsavar
62 950 ... 80950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR EUR
Cikkszam W7 Y7 W7 W7
62 381 040 M2,5x6 3,32 022 TO7 8,03 109 M4x0,5x9,5 539 239 M3x8-SW1,5 507 015
62 381050 M4x9 403 023 T15 9,56 113 M4x0,5x13 569 240 M3x8-SW1,5 507 015
62 381 066 M4x9 403 023 T15 9,56 113 Mé6x14 1,25 241 M3x8-SW1,5 507 015
62 381087 M5x10 445 232 T20 10,25 114 M6x20 1,25 242 M3x8-SW1,5 507 015
62381115 M5x10 445 232 T20 10,25 114 M6x30 1,37 333 M3x8-SW1,5 507 015
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KOM ET \ Performance Kiesztergaldszerszamok
Nagyolomegmunkalas

SpinTools - Kétél( nagyolo kiesztergalofe;

A belsé hiitéfolyadék-elldtassal

kiszallitasra kerdil:
kiesztergalofej menesztével, rogzitécsavarokkal, rugds gydrikkel, menesztdcsavarral és iitkdzécsappal

STM
BDX
—DF
__.{DCONMS
STM modularis
62 295 ...
Dimin = Dmax Befogd DCONMS BDX DF LPR LS WT EUR
mm mm mm mm mm mm kg W4
23,5-30,5 STM 11 1 20 20 40 13 0,05 277,30 030
29,5 - 40,1 STM 14 14 25 25 45 16 0,09 298,00 040
39,5-50,5 STM 18 18 32 32 65 20 0,25 322,00 050
49,5 - 66,5 STM 22 22 42 40 72 24 0,38 363,50 066
65,5 - 87,5 STM 28 28 55 50 82 30 0,59 425,70 087
86,5-115,5 STM 36 36 72 63 105 40 1,23 554,60 115
114,5-153,0 STM 36 36 94 94 140 40 2,80 954,00 153
. | O =
Hengeres Rugds gy(r Utkozécsap
feji csavar
62 950 ... 62950... 62950...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR
Cikkszam W7 W7 W7
62295030 M4x8 2,36 298 04,3/73 0,71 311 6,92 231
62295 040 M5x12 2,36 293 05,3/9,3 0,71 312 6,92 231
62 295 050 M6x16 2,36 294 (06.4/10,2 0,71 313 6,92 231
62 295 066 M8x20 2,36 295 (8,4/14,0 0,71 314 7,34 234
62 295 087 M10x25 2,64 296 ©10,5/17,0 0,71 315 7,34 234
62295115 M12x25 2,93 297 013,0/21,0 0,71 316 7,34 234
62295153 M16x35 7,17 299 ©17,0/34,0 1,25 317 7,34 234
Menesztdcsavar Menesztd
62 950 ... 62 950 ...
Potalkatrészek EUR EUR
Cikkszam W7 W7
62295030 M2x2,5 0,71 162 5x8,5x3 21,62 035
62 295 040 M2,5x6 0,71 163 6x10,3x4 22,48 036
62295050 M3x8 0,98 164 8x15x5 24,12 037
62295 066 M4x10 0,98 165 10x18,1x6 27,40 038
62 295 087 M5x10 1,25 166 12x20x6 32,20 039
62295 115 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040
62295153 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040

)
@ Hozz4illé alapbefogdk: — 51. oldal
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Nagyolomegmunkalas

SpinTools - Lapkatartopar,
standard, 90°-0s

kiszallitasra keril:
bedllitocsavarok, Utkozécsap, lapkaszoritd csavarok

1

SpinTools - Lapkatartopar,
standard, 70°-0s

kiszallitasra keril:
bedllitocsavarok, Utkozécsap, lapkaszoritd csavarok

62 296 ... 62 299 ...
Duin = Dinax Lapkak EUR Diin = Dinax Lapkak EUR
mm W4 mm w4
23,5-30,5 CC..0602 322,00 030 23,5-30,5 CC..0602 322,00 030
29,5-40,1 CC..0602 332,90 040 29,5-40,1 CC..0602 332,90 040
39,5-50,5 CC..09T3 356,90 050 39,5-50,5 CC..09T3 356,90 050
49,5-66,5 CC..09T3 408,20 066 49,5-66,5 CC..09T3 408,20 066
65,5-87,5 CC..1204 509,80 087 65,5-87,5 CC..1204 509,80 087
65,5-87,5 CN..1204 530,50 088 65,5-87,5 CN..1204 530,50 088
86,5-115,5 CC..1204 804,40 115 86,5-115,5 CC..1204 804,40 115
86,5-115,5 CN.. 1606 829,60 116 86,5-115,5 CN.. 1606 829,60 116
114,5-153 CN.. 1606 1.054,00 154 114,5-153 CN.. 1606 1.054,00 154
114,5-153 CC.. 1204 910,40 153
0]
@) Hozzdillg véltolapkak ebben a fejezetben — 63. oldal
Tovdbbi valtdlapkak — 9. fejezet (Valtolapkas esztergaszerszamok).
™ —s= —
TORX® csavar D kulcs Bedllitocsavar
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR
Diin = Dinax Lapkak W7 Y7 W7
114,5-153 CC.. 1204 M5x10 445 232 T20 10,25 114 M6x40 1,66 335
23,5-30,5 CC.. 0602 M2,5x6 3,32 022 TO7 8,03 109 M4x0,5x7 527 238
29,5-40,1 CC.. 0602 M2,5x6 3,32 022 TO7 8,03 109 M4x0,5x9,5 539 239
39,5-50,5 CC..09T3 M4x9 403 023 T15 9,56 113 M4x0,5x13 5,69 240
49,5-66,5 CC..09T3 M4x9 403 023 T15 9,56 113 Mo6x14 1,25 241
65,5-87,5 CC.. 1204 M5x10 445 232 T20 10,25 114 M6x20 1,25 242
86,5-115,5  CC..1204 M5x10 445 232 T20 10,25 114 M6x30 1,37 333
» o J O e
Csdcsap Kényokemeld Konydkemeld Keményfém Bedllitocsavar
csavar alatétlapka - C
62950... 62950.. 62950.. 62950... 62 950 ...
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR
Diin = Dimax Lapkak W7 W7 W7 w7 W7
114,5-153 CN.. 1606 1,66 177 596 180 19,10 179 19,98 178 M8x40 1,66 334
65,5-87,5 CN.. 1204 1,66 096 596 136 16,70 125 1496 117 M6x20 1,25 242
86,5-115,5 CN..1606 1,66 177 596 180 19,10 179 19,98 178 M6x30 1,37 333
05]48
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KOMET \ Performance

Nagyolomegmunkalas

] r 4 L] r o
SpinTools - Lapkatartopar, SpinTools - Lapkatarto, 90°-os,
" o .’ ’
szinkron, 90°-0s axialisan 0,4 mm-rel hatratolt
kiszallitasra keril: kiszallitasra keril:
lapkaszorito csavarok, szinkronizdl6 csavar 2 db bedllitécsavar, 1 db Utkézécsap, lapkaszorito csavar
/ﬂ
62 297 ... 62 298 ...
Duin = Dinax Lapkak EUR Diin = Dimax Lapkak EUR
mm W4 mm W4
23,5-30,5 CC..0602 366,80 030 23,5-30,5 CC..0602 212,90 030
29,5-40,1 CC.. 0602 384,30 040 29,5-40,1 CC.. 0602 223,80 040
39,5-50,5 CC..09T3 410,40 050 39,5-50,5 CC..09T3 239,10 050
49,5-66,5 CC..09T3 466,10 066 49,5-66,5 CC..09T3 274,00 066
65,5-87,5 CC..1204 608,00 087 65,5-87,5 CC..1204 353,70 087
86,5-115,5 CC..1204 947,50 115 86,5-115,5 CC..1204 552,30 115
114,5-153 CC.. 1204 1.063,00 153 114,5-153 CC.. 1204 622,10 153

0]
@) Hozzdillg véltdlapkak ebben a fejezetben — 63. oldal
Tovdbbi valtdlapkak — 9. fejezet (Valtolapkas esztergaszerszamok).

TORX® csavar Szinkronizalo D kulcs Beallitdcsavar
csavar
62 950 ... 62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR
Cikkszam W7 W7 Y7 W7
62297 030 M2,5x6 3,32 022 M4x0,5x18 40,39 207 TO7 8,03 109 M4x0,5x7 527 238
62297 040 M2,5x6 3,32 022 M4x0,5x23 41,04 208 TO7 8,03 109 M4x0,5x9,5 539 239
62 297 050 M4x9 4,03 023 M4x0,5x30 41,36 209 T15 9,56 113 M4x0,5x13 5,69 240
62 297 066 M4x9 403 023 M6x40 42,57 210 T15 956 113 Mé6x14 125 241
62 297 087 M5x10 4,45 232 M6x52 43,88 211 T20 10,25 114 M6x20 1,25 242
62297 115 M5x10 445 232 M6x68 4497 212 T20 10,25 114 M6x30 1,37 333
62297 153 M5x10 445 232 M6x90 4366 220 T20 10,25 114 M6x40 1,66 335
W e fbiceticccod
TORX® csavar D kulcs Beallitdcsavar
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
Potalkatrészek EUR EUR EUR
Cikkszam W7 Y7 W7
62298 030 M2,5x6 332 022 TO7 8,03 109 M4x0,5x7 527 238
62298 040 M2,5x6 3,32 022 TO7 8,03 109 M4x0,5x9,5 539 239
62 298 050 M4x9 403 023 T15 9,56 113 M4x0,5x13 5,69 240
62298 066 M4x9 403 023 T15 956 113 Mé6x14 125 241
62 298 087 M5x10 445 232 T20 10,25 114 M6x20 1,25 242
62298 115 M5x10 445 232 T20 10,25 114 M6x30 1,37 333
62298 153 M5x10 445 232 T20 10,25 114 M6x40 1,66 335

Aszinkron megmunkalas (fogasfelosztas)

AZtengely iranyaban 0,4 mm-rel hatratolt lapkatartd
(A) haszndlata esetén lehetséges az aszinkron furas.

- Ez a lapkatarto barnitott, 3 ponttal jelolt és mindig a
kiils6 pozicioban kell lennie a két tarto koz(l!
B L
- \
| ‘ [
e .,..JA
B - ae

cuttingtools.ceratizit.com 05]49
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Kiesztergaldszerszamok

Modularis rendszer - tartozékok

SpinTools - ER szoritopatronos befogo

A DIN 6499 szerinti ER szoritdpatronhoz
A belsd hiitéanyag-ellatassal

kiszallitasra keril:
axialis szerszamhossz-beallitd és zardéanya

STM

MS

DCON

DCONWS SzID DCONMS DF DLN LPR  Szoritopatronok ~WT
mm mm mm mm mm kg
1-20 STM28 28 50 50 60 470E (ER32) 0,644

Pétalkatrészek
Cikkszam
62 306 032

P

Y rogzitékulcs

83357 ...
EUR

Y8
24,84 132

Meneszt6csavar

62 950 ...

EUR
W7
1,25 166

=

Menesztd

62 950 ...
EUR

w7
32,20 039

STM modularis

62 306 ...
EUR
W4
334,00 032
=l
Menesztd Utkdzdcsavar
belsd hitéshez
83950.. 62950...
EUR EUR
Y8 W7
7,71 121 9,11 406

(e}
@ Hozzdill6 szoritépatronok — befogéastechnikai katalogus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok).

SpinTools - Kereszthornyos feltlizhetd maratiske

A hosszanti és kereszthornyos mardk befogdsahoz 1ISO 3937
A belsd hiitéanyag-ellatassal

kiszallitasra keriil:
becsavarozott menesztécsappal, illesztérugoval és marorogzité csavarral

STM
2HE A [
8 0] —
2 2
=2 8
LF 15
DCONWS SzZID DCONMS BD DF LSC LB_2 LF DRVS
mm mm mm mm mm mm mm mm
16 STM 22 22 38 40 17 171 30 6
22 STM 28 28 48 50 19 19,1 35 8
Pétalkatrészek
Cikkszam
62307 016
62 307 022

05]50

WT
kg
0,363
0,685

lllesztérugod

83950 ...
EUR
Y8
1,68 284
1,68 285

Meneszt6csavar

62950 ...

EUR
W7
0,98 165
1,25 166

a 0

Menesztécsap

62950 ...

EUR

W7
18,47 442
18,47 443

STM modularis

62 307 ...

EUR

W4

263,10 016

270,70 = 022
Menesztd Rogzitécsavar
62950... 83950...
EUR EUR
W7 Y8
27,40 038 2,97 113
32,20 039 3,43 124
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KOM ET \ Performance Kiesztergaldszerszamok
Modularis rendszer - tartozékok

SpinTools - Alapbefogd - 1SO 7388-1 (DIN 69871)

STM
@ @ ®
. r == =r
F: o )n 3~ == 7‘ o % .
7 © L] " K
DCONWS & 3
BTED DCONWS DCONWS
BD BD BTED
BD_1
BD_2
62107... 62108...
Befogd Abra SZID DCONWS BTED BD BD_1 BD_2 LPR LB LB_1 WT EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm kg w4 W4
SK 30 2 STM28 28 50 55 35,9 0,62 293,70 328
SK40 1 STMM 1 20 32 40 20,9 0,91 287,10 1111
SK 40 1 STM14 14 25 32 40 20,9 0,93 287,10 114
SK 40 2 STM18 18 32 40 20,9 0,89 287,10 118
SK40 2 SIM22 22 40 50 30,9 1,02 287,10 122
SK 40 2 STM28 28 50 50 30,9 1,1 287,10 128 298,00 128
SK 40 2 STM36 36 63 60 40,9 1,27 265,20 136 298,00 136
SK 50 2 STM28 28 50 50 30,9 2,92 339,50 428 372,20 428
SK 50 2 STM36 36 63 63 439 3,27 339,50 436 372,20 436
SK 40 3 STMM 1 20 23 32 80 60,9 409 1,04 322,00 211 v
SK 40 3 STM14 14 25 28 32 80 60,9 409 1,07 322,00 214V
SK40 2 STM18 18 32 80 60,9 1,13 322,00 218
SK 40 2 STM22 22 40 100 809 1,47 322,00 222
SK 40 2 STM28 28 50 100 809 1,84 322,00 228
SK40 2 STM36 36 63 120 1009 2,68 322,00 236 351,40 236
SK50 2 STM36 36 63 120 100,99 4,60 384,30 536 414,80 536

1) Figyelem! BD/BD_1 nagyobb, mint BTED, ezért korlatozott lehet a kiesztergdlasi mélység!

O B

0-gydrd Szoritdcsavar ST
62 950 ... 62 950 ...
Potalkatrészek EUR EUR
DCONWS W7 W7
11 9x1,5 1,66 254 M4x0,5x6 7,61 026
14 12x1,5 1,66 255 M5x0,5x7,5 7,77 027
18 16x1,5 1,66 256 M6x0,75x9,5 8,31 028
22 19x2 1,66 257 M8x0,75x12 9,29 029
28 25x2 1,66 258 M10x1x14,2 10,66 030
36 33x2 1,66 259 M12x1x18 13,65 031

¢}
@ Hozzdill6 meghuzocsapok — befogastechnikai katalégus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok).
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Modularis rendszer - tartozékok

SpinTools - Alapbefogo - ISO 7388-2 (JIS B 6339 / MAS-BT)

A Kkérésre a B kivitel is szallithato

STM
@®
I 3\ ‘
& )15u E‘I
J
DOONWS &1 ] >
BD.1 ! DCONWS g
BD.2 [TED)
BD.1
BD.2 ‘
MAS-BT
62 112 ...
Befogd Abra SZID DCONWS BTED BD BD_1 BD_2 LPR LB LB_1 WT EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm kg W4
BT 30 2 STM28 28 50 55 0,64 293,70 328
BT 40 1 STMN 1 20 32 50 23 1,09 287,10 111
BT 40 1 STM14 14 25 32 50 23 1,08 287,10 114
= BT 40 2 STM18 18 32 50 23 1,06 287,10 118
3 BT 40 2 STM22 22 40 50 23 1,10 287,10 122
= BT 40 2 STM28 28 50 50 23 1,14 287,10 128
BT 40 2 STM36 36 63 60 33 1,38 265,20 136
BT 50 2 STM28 28 50 63 25 3,75 339,50 428
BT 50 2 STM36 36 63 63 25 3,78 339,50 436
BT 40 3 SIM11 1 20 23 32 90 63 43 1,20 322,00 211 M
BT 40 3 STM14 14 25 28 32 90 63 43 1,24 32200 214
- BT 40 2 STM18 18 32 90 63 1,30 322,00 218
o BT 40 2 STM22 22 40 100 73 1,57 322,00 222
_§ BT 40 2 STM28 28 50 100 73 1,87 322,00 228
BT 40 2 STM36 36 63 120 93 2,78 322,00 236
BT 50 2 STM36 36 63 120 82 518 384,30 536

1) Figyelem! BD/BD_1 nagyobb, mint BTED, ezért korldtozott lehet a kiesztergdlési mélység!

O (il

0-gy(rd Szoritdcsavar ST
62 950 ... 62 950 ...
Potalkatrészek EUR EUR
DCONWS W7 W7
1 9x1,5 1,66 254 M4x0,5x6 7,61 026
14 12x1,5 1,66 255 M5x0,5x7,5 7,77 027
18 16x1,5 1,66 256 M6x0,75x9,5 8,31 028
22 19x2 1,66 257 M8x0,75x12 9,29 029
28 25x2 1,66 258 M10x1x14,2 10,66 030
36 33x2 1,66 259 M12x1x18 13,65 031

(e}
@ Hozzdill6 meghuzocsapok — befogastechnikai katalogus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok).
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KOMET \ Performance

Modularis rendszer - tartozékok

SpinTools - Alapbefogo - HSK-A ISO 12164-1 (DIN 69893-1)

STM
1 ©
f o | ¥
DCONWS DCONWS o - ’
BD eley -
BTED 6 |
BD l
DCONWS
BTED
BD_1
BD_2 I
HSK-A
62 122 ...
Befogd Abra SZID DCONWS BTED BD BD_1 BD_2 LPR LB LB_1 WT EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm kg w4
HSK-A 63 1 STM 11 1 20 32 50 24 0,77 33950 1110
HSK-A 63 1 STM14 14 25 32 50 24 0,76 33950 114
HSK-A 63 2 STM18 18 32 50 24 0,74 339,50 118
= HSK-A 63 2 STM22 22 40 50 24 0,79 339,50 122
% HSK-A 63 2 STM28 28 50 55 24 0,91 339,50 128
= HSK-A63 2 STM36 36 63 65 34 1,10 307,90 136
HSK-A 100 2 STM28 28 50 63 34 2,32 39410 428
HSK-A 100 2 STM36 36 63 70 34 2,61 394,10 436
HSK-A 63 3 STMM 1 20 23 32 90 64 44 0,87 37220 211 M
HSK-A 63 3 STM14 14 25 28 32 90 64 44 0,93 37220 214 Y
- HSK-A 63 2 STM18 18 32 90 64 0,98 372,20 218
5 HSK-A63 2 STM22 22 40 100 74 1,26 372,20 222
_§ HSK-A 63 2 STM28 28 50 100 74 1,58 372,20 228
HSK-A 63 2 STM36 36 63 120 94 2,41 394,10 236
HSK-A 100 2 STM36 36 63 120 91 3,77 425,70 536

1) Figyelem! BD/BD_1 nagyobb, mint BTED, ezért korlatozott lehet a kiesztergdlasi mélység!

O B

0-gydrd Szoritdcsavar ST
62 950 ... 62 950 ...
Potalkatrészek EUR EUR
DCONWS W7 W7
1 9x1,5 1,66 254 M4x0,5x6 7,61 026
14 12x1,5 1,66 255 M5x0,5x7,5 7,77 027
18 16x1,5 1,66 256 M6x0,75x9,5 8,31 028
22 19x2 1,66 257 M8x0,75x12 9,29 029
28 25x2 1,66 258 M10x1x14,2 10,66 030
36 33x2 1,66 259 M12x1x18 13,65 031
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Kiesztergaldszerszamok
Modularis rendszer - tartozékok

SpinTools - Adapter - DIN 1835-B

A belsé hiitéfolyadék-elldtassal

STM

DCONMS

SZID

STM 14
STM 18
STM 28
STM 36

DCONWS

DCONMS

T
AT

OAL

DCONWS

LPR  OAL WT
mm  mm kg
15 72 024
15 7% 042
35 96 0,72
45 106 1,05

SpinTools - Alapbefogo - DIN 2080

STM

Befogd

SK 40
SK 50

SZID  DCONWS
mm
STM 36
STM 36 36

Pétalkatrészek

DCONWS
14
18
28
36

05]54

BD
mm
63
63

LPR LB WT
mm  mm kg

60 484 1,52
63 478 333

12x1,5
16x1,5
25x2
33x2

O

0-gy(rd

62950 ...

EUR

W7

1,66 255
1,66 256
1,66 258
1,66 259

M5x0,5x7,5
M6x0,75x9,5
M10x1x14,2
M12x1x18

DIN 1835-B
62104 ...

199,60 014
205,30 018
248,90 028
274,00 036

340,50 136
394,10 436

Szoritocsavar ST

62950 ...

EUR

W7

7,77 027

8,31 028
10,66 030
13,65 031
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Modularis rendszer - tartozékok

SpinTools - Sz(ikit0

A belsd hiitéanyag-ellatassal

STM
DF
SEEE DCONMS
51
| [] oconws
BTED
BD
STM modulris
62 357 ...
Befogd LPR SZID DCONMS DCONWS DF BTED BD LB WT EUR
mm mm mm mm mm mm  mm kg W4

STM 11 30 STM 14 14 1 25 20 23 15 0,04 158,30 111
STM 11 30 STM 18 18 il 32 20 23 17 0,14 158,30 211
STM 14 30 STM 18 18 14 32 25 28 17 0,16 158,30 214
STM 11 30 STM 22 22 1 40 20 23 15 0,21 162,60 311
STM 14 30 STM 22 22 14 40 25 28 15 0,22 162,60 314
STM 18 30 STM 22 22 18 40 32 37 15 0,25 162,60 318
STM 11 40 STM 28 28 1 50 20 23 20 044 170,40 411
STM 14 40 STM 28 28 14 50 25 28 20 0,49 170,40 414
STM 18 40 STM 28 28 18 50 32 37 20 0,45 170,40 418
STM 22 40 STM 28 28 22 50 40 46 20 0,55 170,40 422
STM 11 40 STM 36 36 1 63 20 22 16 0,82 182,30 511
STM 11 70 STM 36 36 1 63 20 23 42 090 196,40 811
STM 11 95 STM 36 36 1 63 20 23 71 0,98 212,90 611
STM 11 115 STM 36 36 1 63 20 23 87 1,02 234,70 911
STM 11 135 STM 36 36 1 63 20 23 m 1,08 255,40 711
STM 14 40 STM 36 36 14 63 25 27 16 084 182,30 514
STM 14 80 STM 36 36 14 63 25 28 52 1,00 207,30 814
STM 14 120 STM 36 36 14 63 25 28 96 1,16 233,60 614
STM 14 145 STM 36 36 14 63 25 28 "7 1,27 255,40 914
STM 14 170 STM 36 36 14 63 25 28 146 1,38 277,30 714
STM 18 40 STM 36 36 18 63 32 37 16 0,85 182,30 518
STM 18 100 STM 36 36 18 63 32 38 74 1,24 220,40 818
STM 18 150 STM 36 36 18 63 32 38 126 1,66 244,50 918
STM 18 207 STM 36 36 18 63 32 38 183 2,07 322,00 618
STM 22 40 STM 36 36 22 63 40 46 16 0,89 182,30 522
STM 22 120 STM 36 36 22 63 40 48 95 1,76 239,10 822
STM 22 183 STM 36 36 22 63 40 48 159 2,52 298,00 622
STM 22 263 STM 36 36 22 63 40 48 239 344 425,70 722
STM 28 40 STM 36 36 28 63 50 58 21 1,03 182,30 528
STM 28 140 STM 36 36 28 63 50 60 17 270 250,00 828
STM 28 233 STM 36 36 28 63 50 60 209 441 405,00 628
STM 28 333 STM 36 36 28 63 50 60 309 6,25 554,60 728
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KOMET \ Performance

Modularis rendszer - tartozékok

Potalkatrészek - szikito

O ) = i

0-gy(r Menesztdcsavar Menesztd Szoritdcsavar ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...

Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR

Cikkszam W7 W7 W7 W7

62 357 111 9x1,5 1,66 254 M2,5x6 0,71 163 6x10,3x4 22,48 036 M4x0,5x6 7,61 026
62 357 211 9x1,5 1,66 254 M3x8 0,98 164 8x15x5 2412 037 M4x0,5x6 7,61 026
62 357 214 12x1,5 1,66 255 M3x8 0,98 164 8x15x5 24,12 037 M5x0,5x7,5 7,77 027
62 357 311 9x1,5 1,66 254 M4x10 0,98 165 10x18,1x6 27,40 038 M4x0,5x6 7,61 026
62 357 314 12x1,5 1,66 255 M4x10 0,98 165 10x18,1x6 27,40 038 M5x0,5x7,5 7,77 027
62 357 318 16x1,5 1,66 256 M4x10 0,98 165 10x18,1x6 27,40 038 M6x0,75x9,5 8,31 028
62 357 411 9x1,5 1,66 254 Mb5x10 1,25 166 12x20x6 32,20 039 M4x0,5x6 7,61 026
62 357 414 12x1,5 1,66 255 Mb5x10 1,25 166 12x20x6 32,20 039 M5x0,5x7,5 7,77 027
62 357 418 16x1,5 1,66 256 M5x10 1,25 166 12x20x6 32,20 039 M6x0,75x9,5 8,31 028
62 357 422 19x2 1,66 257 Mb5x10 1,25 166 12x20x6 32,20 039 M8x0,75x12 9,29 029
62 357 511 9x1,5 1,66 254 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M4x0,5x6 7,61 026
62 357 811 9x1,5 1,66 254 Mo6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M4x0,5x6 7,61 026
62 357 611 9x1,5 1,66 254 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M4x0,5x6 7,61 026
62 357 911 9x1,5 1,66 254 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M4x0,5x6 7,61 026
62 357 711 9x1,5 1,66 254 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M4x0,5x6 7,61 026
62 357 514 12x1,5 1,66 255 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M5x0,5x7,5 7,77 027
62 357 814 12x1,5 1,66 255 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M5x0,5x7,5 7,77 027
62 357 614 12x1,5 1,66 255 Mo6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M5x0,5x7,5 7,77 027
62 357 914 12x1,5 1,66 255 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M5x0,5x7,5 7,77 027
62 357 714 12x1,5 1,66 255 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M5x0,5x7,5 7,77 027
62 357 518 16x1,5 1,66 256 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M6x0,75x9,5 8,31 028
62 357 818 16x1,5 1,66 256 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M6x0,75x9,5 8,31 028
62 357 918 16x1,5 1,66 256 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M6x0,75x9,5 8,31 028
62 357 618 16x1,5 1,66 256 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M6x0,75x9,5 8,31 028
62 357 522 19x2 1,66 257 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M8x0,75x12 9,29 029
62 357 822 19x2 1,66 257 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M8x0,75x12 9,29 029
62 357 622 19x2 1,66 257 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M8x0,75x12 9,29 029
62 357 722 19x2 1,66 257 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M8x0,75x12 9,29 029
62 357 528 25x2 1,66 258 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M10x1x14,2 10,66 030
62 357 828 25x2 1,66 258 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M10x1x14,2 10,66 030
62 357 628 25x2 1,66 258 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M10x1x14,2 10,66 030
62 357 728 25x2 1,66 258 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M10x1x14,2 10,66 030
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KOM ET \ Performance Kiesztergaldszerszamok
Modularis rendszer - tartozékok

SpinTools - Hosszabbitd

A belsé hiitéfolyadék-elldtassal

STM
DCONMS
.
E
! |
DCONWS
DF
STM modulris
62 351 ...
Befogd LPR SZID  DCONWS DF DCONMS WT EUR
mm mm mm mm kg W4
STM 11 25 STMM 1 20 1 0,06 149,60 111
STM 11 35 STMMN 1 20 1 0,09 149,60 211
STM 14 30 STM14 14 25 14 0,11 149,60 114
STM 14 45 STM 14 14 25 14 0,17 149,60 214
STM 18 40 STM18 18 32 18 0,23 159,40 118
STM 18 60 STM18 18 32 18 0,35 159,40 218
STM 22 50 STM22 22 40 22 0,45 170,40 122
STM 22 80 STM 22 22 40 22 0,73 170,40 222
STM 28 50 STM 28 28 50 28 0,71 170,40 128
STM 28 75 STM 28 28 50 28 1,07 182,30 228
STM 28 100 STM28 28 50 28 1,44 192,10 328
STM 36 60 STM36 36 63 36 1,33 182,30 136
STM 36 90 STM36 36 63 36 2,02 201,90 236
STM 36 120 STM 36 36 63 36 2,72 22490 336
0-gydr( Menesztdcsavar Menesztd Szoritdcsavar ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR
DCONWS W7 W7 W7 W7
11 9x1,5 1,66 254 M2x2,5 0,71 162 5x8,5x3 21,62 035 M4x0,5x6 7,61 026
14 12x1,5 1,66 255 M2,5x6 0,71 163 6x10,3x4 22,48 036 M5x0,5x7,5 7,77 027
18 16x1,5 1,66 256 M3x8 0,98 164 8x15x5 2412 037 M6x0,75x9,5 8,31 028
22 19x2 1,66 257 M4x10 0,98 165 10x18,1x6 27,40 038 M8x0,75x12 9,29 029
28 25x2 1,66 258 Mb5x10 1,25 166 12x20x6 32,20 039 M10x1x14,2 10,66 030
36 33x2 1,66 259 M6x12 1,25 167 16x26,5x8 40,82 040 M12x1x18 13,65 031
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KOMET \ Performance

Kiesztergaldszerszamok

Pozitiv lapkak

Megnevezés L S D1 IC
,9@ L . GAMN
mm mm mm mm &
WOHX 02T0.. 26 1,20 2 4 ‘6‘5 ;
-G12 -G12 -G12
BK2710 BK8440 K10
O O O
F F F
WOHX WOHX WOHX
62600.. 62600.. 62600..
1SO KOMET szém RE EUR EUR EUR
mm 3# 3# 3#
02TO01EL W00 04120.018440 0,1 26,20 00102
02TOO1EL W00 04120.012710 0,1 26,20 10102
02TO001FL W00 04120.0121 0,1 21,54 20102
P o °
M o °
K ° °
N °
S °
H °
— v, oldal: 65
05158 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance i C
ozitiv lapkak

Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
WOGX 0302.. 3,2 2,30 2,30 5,00
WOGX 0403.. 41 3,18 2,55 6,35
WO.X 05T3.. 53 3,80 2,85 8,00
WO.X 06T3.. 6,6 3,80 4,05 10,00
WO.X 0804.. 79 4,80 4,90 12,00
WOEX 1005.. 9,9 5,30 4,90 15,00
-15 -02 -01 -01
BK8430 BK6440 BK8425 BK6115
o & &
v v
WOGX WOEX WOEX WOEX
10821... 10821.. 10821.. 10821..
1SO KOMET szam RE EUR EUR EUR EUR
mm 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3#
030204 W2910010.048425 0,4 11,91 30301
030204 W29 10150.048430 4 21,62 00315
030204 W29 10010.046115 0,4 17,25 40301
040304 W29 18010.048425 0,4 12,66 30401
040304 W29 18150.048430 0,4 22,49 00415
040304 W29 18010.046115 0,4 17,37 40401
05T304 W29 24010.048425 0,4 13,00 30501
057304 W29 24020.046440 0,4 17,37 25502
05T304 W29 24150.048430 0,4 22,83 00515
05T304 W29 24010.046115 0,4 17,71 40501
06T304 W29 34010.048425 0,4 14,52 30601
06T304 W29 34020.046440 0,4 19,22 25602
06T304 W29 34150.048430 0,4 26,10 00615
06T304 W29 34010.046115 0,4 18,56 40601
080404 W2942010.048425 0,4 18,34 30801
080404 W29 42020.046440 0,4 23,92 25802
080404 W29 42150.048430 0,4 29,59 00815
080404 W29 42010.046115 0,4 22,93 40801
100504 W2950010.048425 0,4 25,01 31001
100504 W29 50020.046440 0,4 26,97 26002
100504 W2950010.046115 0,4 27,08 41001
120608 W2958010.088425 0,8 29,04 31201
120608 W29 58020.086440 0,8 33,20 21202
120608 W2958010.086115 0,8 33,96 41201
P o ) ) °
M o) ) ) °
K ) ) )
N [e)
S )
H ® o) [e)
0
— v, oldal: 65
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KOM ET \ Performance Kiesztergaldszerszamok
Pozitiv lapkak

TOGX
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
TOGX 06T1.. 6,64 1,80 2,2 40
TOGX 0902.. 9,12 2,50 2,8 5,6
TOGX 1403.. 13,62 3,00 3,8 8,2
TOGX
[ NEW | [ NEW | E
-18 -14 -14 -12
CK32 CK3230 BK60 K10 CBN40
o[c]2] elc]2] [elc]] [o][c]x] [o]<]Z]
v \® /
F F F F F
TOGX TOGX TOGX TOGX TOGX
62607.. 62606.. 62601.. 62601.. 62601..
1SO KOMET szam RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/34# 1A/34# 3# 3# Y0
06T102EN W57 04140.0260 0,2 20,27 90206
06T102EN W57 04140.023230 0,2 20,20 10201
06T102EN W57 04180.0432 04 20,20 20401
06T102FN W57 04120.0223 0,2 20,27 50206
06T102TN W30 04990.0240 0,2 64,99 60206
090204EN W57 14140.0460 04 22,21 70409
090204EN W57 14140.043230 04 22,17 11401
090204EN W57 14180.0432 04 22,17 21401
090204FN W57 14120.0423 04 22,21 50409
090204TN W30 14990.0440 04 72,11 60409
140304EN W57 26140.0460 04 31,37 70414
140304EN W57 26140.043230 0,4 31,34 12601
140304EN W57 26180.0432 04 31,34 22601
140304FN W57 26120.0423 04 35,98 50414
140304TN W3026990.0440 0,4 78,03 62600
B ) ) )
M ® ) )
K °
N )
S °
H °
0 e
- v, oldal: 65
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KOMET \ Performance

Kiesztergaldszerszamok

Pozitiv lapkak

TOEX /

Megnevezés

TOEX 06T1..
TOEX 0902..
TOEX 1403..
TOHX 06T1..
TOHX 0902..
TOHX 1403..

TOEX /

I1SO

06T102FN
06T103EL
06T103EL
06T103EL
06T103EL
090204EL
090204EL
090204EL
090204EL
090204FN
140304EL
140304EL
140304EL
140304EL
140304FN

T w=XxX= T

TOHX

L
mm
6,64
9,12

13,62
6,50
9,12
13,62

TOHX

KOMET szam

W30 04990.025510
W30 04060.032710
W30 04060.036110
W30 04120.038425
W30 04060.037615
W30 14060.042710
W30 14120.048425
W30 14060.046110
W30 14060.047615
W30 14990.045510
W30 26060.042710
W30 26120.048425
W30 26060.046110
W30 26060.047615
W30 26990.045510

cuttingtools.ceratizit.com

S
mm
1,80
2,50
3,00
1,80
2,50
3,00

D1

mm
22
2,8
38
22
2,8
38

mm
4,0
5,6
8,2
4,0
5,6
8,2

LE
mm
1,8
27
27
[ NEW | EEE [ NEW | [ NEW |
PKD5510 -G12 -G06 -G06 -G06
CTDPU20 BK8425 BK2710 BK6110 BK7615
ol elc]z] o]
- V
Vv ’
F F F F F
DIAMOND
TOEX TOHX TOHX TOHX TOHX
62605.. 62603.. 62602.. 62602.. 62602...
EUR EUR EUR EUR EUR
YO 1A/34# 34 34 34
65,94 00201
20,94 10606
22,21 40606
19,88 30200
24,69 80606
23,68 10409
22,49 31800
24,69 40409
26,89 80409
73,34 01401
26,65 12600
25,34 32600
2743 40414
30,03 82600
78,03 02601
[ ] [ ] [ ]
[} [} [}
[ ] [ ] ([ ] [ ]
[ ]
[}
(o] [ ]

— v, oldal: 65
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KOMET \ Performance

Kiesztergaldszerszamok

Pozitiv lapkak

Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
WCGT 0201.. 2,11 1,59 21 3,97
WCMT 0201.. 4,34 1,59 21 3,97 8
WCGT
-SF30 -SF20 -SF16
CWC06 CWN10 CWP25
elc=] [efc]<] [ofe]=]
F
CERMET
WCMT WCGT WCGT
70294.. 70295.. 70295..
1SO RE EUR EUR EUR
mm X2 X2 X2
020102 0,2 12,14 850 62,08 850 27,69 500
020104 04 62,08 852
P o ° °
M o ° °
K ° ° o
N ) ° °
S °
H °
— v, oldal: 66

(e}
@ ) Tovdbbi lapkdk: — 9. fejezet (Valtolapkas esztergaszerszamok)
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KOM ET \ Performance Kiesztergaldszerszamok
Pozitiv lapkak

Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
CCGT 06.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CCGT 09.. 9,7 3,97 44 9,52
-SF20 -SF15 -SF14
CWN10 CWC06 CWC10
[o]¢<] \O\ [o]°]
CERMET CERMET
CCGT CCaT CCGT
70296 .. 70296.. 70300...
1SO RE EUR EUR EUR
mm X2 X2 X2
060202L 0,2 41,87 300 26,90 850 13,50 903
060204L 0,4 41,87 302 26,90 852 13,50 905
09T302L 0,2 4529 304 29,28 854 17,47 911
09T304L 0,4 45,29 306 29,28 856 17,47 913
P ) ) °
M ) o °
K ) ) )
N ) )
S )
H )
— v, oldal: 66

(e}
@ ) Tovdbbi lapkdk: — 9. fejezet (Valtdlapkas esztergaszerszamok)
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KOMET \ Performance

Kiesztergaldszerszamok
Forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport M::Z:'
P11
P.1.2
Otvozetlen acél P.1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P Gyengén btvozott acél
P.2.3
P.2.4
P.3.1
Erdsen 6tvozott acél és
erdsen otvozott P.3.2
szerszamacél
P.3.3
P.4.1
Rozsdamentes acél
P.4.2
M.1.1
M Rozsdamentes acél M.2.1
M.3.1
K11
Szirkedntvény
K.1.2
K.2.1
K  Gombgrafitos éntdttvas
K.2.2
K.3.1
Temperontvény
K.3.2
N.1.1
Alakithaté aluminiumétvozet
N.1.2
N.2.1
Otvozott aluminiumontvény  N.2.2
N N.2.3
N.3.1
Rézés
rézotvozetek N.3.2
(bronz, sérgaréz)
N.3.3
Magnéziumotvozetek  N.4.1
S.1.1
S.1.2
Héallé
oOtvozetek S.21
S.2.2
S
S.2.3
S.3.1
Titanotvozetek S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
Edzett acél
H1.3
H
H.1.4
Keményontvény
Edzett dntottvas

o] étel / szerkezet / hik

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites
ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)
perlites / ferrites

perlites (martenzites)

ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhetd

< 12% Si, nem edzhetd

<12% Si, edzhet6

>12% Si, nem edzhetd
Otvézetek automatahoz, Pb > 1%
CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumotvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan

alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsa

Nimme* | HB /URC  Anyagszim

420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC
400HB
55 HRC

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn1s
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16

X6NiCrTiMoVB25-15-2

NiCr20TiAl (Nimonic80A)

NiCr19Nb5Ma3 (Inconel 718)

CoCr20W15Ni
Ti99,8
TIAIBV4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Anyag-

(ITEERE megnevezés

11141 Ck15

1.0718  9SMnPb28
10535 (55
1.0535 (55
1.0727 45520
16587  17CrNiMo6
1.6587  17CrNiMo6
1.3505 100Cr6
1.3505 100Cr6
14034 X46Cr13
14034 X46Cr13
14034  X46Cr13
1.2316  X36CrMo16
12316 X36CrMo16
14571 X6CrNiMoTi17-12-2
14539  X1INiCrMoCu25-20-5
1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
06025 GG-25
0.6045 GG-45
07060 GGG-60
07080  GGG-80
0.8045 GTW-45
0.8170  GTS-70-02
33315 AlMg1
3.2315  AIMgSi1
32163  G-AISi9Cu3
32373  G-AISi9Mg

G-AISi18CuNiMg
2.0410  CuZn44Pb2
24070  CuZn28Sn1As
2.0590  CuZn40Fe
3.5312  MgAI3Zn
14865  G-X40NiCrSi38-18
14876 X10NiCrAITi32-20
3.4856  NiCr22Mo9Nb
2.4955  NiFe25Cr20NbTi
13401 G-X120Mn12
3.7034  Ti99,7
Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

R56410  Ti-10V-2Fe-3Al

05|64
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek valtolapkakhoz - MicroKom szerszamok

Valtolapkak a kovetkezokhoz:

62820../62840../62800../62815../62810../62 858 .. 62870 ...
Mutaté- BK8440 BK8425 BK2710 K10 BK60  BK6110 BK7615 CBN40 g?ggﬁ;g CK3230 CK32  BK6440 BK6115 BK8430
szam
Vv, m/min
P11 170 200 230 270 300 350 350 240 300 200
P1.2 170 200 230 270 300 350 350 240 300 200
P.1.3 170 200 230 270 300 350 350 220 270 200
P.1.4 150 180 210 250 300 320 320 220 250 180
P1.5 150 180 210 250 300 320 320 220 270 180
P21 140 160 180 210 270 280 280 200 270 160
P.2.2 140 160 180 210 270 280 280 200 260 160
P.2.3 140 160 180 210 270 280 280 200 240 160
P.2.4 140 160 180 210 270 280 280 200 190 160
P.3.1 120 140 160 190 250 250 250 180 200 140
P.3.2 120 140 160 190 250 250 250 160 160 140
P.3.3 120 140 160 190 250 250 250 160 140 140
P41 100 120 140 160 220 210 210 140 220 120
P.4.2 100 120 140 160 220 210 210 140 160 120
M1 140 160 180 280 220 280 280 200 220 160
M.2.1 120 140 160 250 220 250 250 180 220 140
M.3.1 90 100 120 180 200 180 180 160 200 100
K.1.1 150 180 210 210 290 290 240 180
K.1.2 140 160 180 180 290 290 140 160
K.2.1 120 140 160 160 270 270 160 140
K.2.2 120 140 160 160 250 250 100 140
K.3.1 100 120 140 140 220 220 120 120
K.3.2 100 120 140 140 220 220 100 120
N.1.1 250 500
N.1.2 250 500
N.2.1 250 500
N.2.2 250 500
N.2.3 250 500
N.3.1 230 450
N.3.2 230 450
N.3.3 230 450
N.4.1 230 450
S.11 60 20 60
S.1.2 50 20 50
S.2.1 60 20 60
S.2.2 50 20 50
S.2.3 30 20 30
S.3.1 100 60 100
S.3.2 80 30 80
S.3.3 50 30 50
H.1.1 90 100 100 160 100 100
H.1.2 70 80 80 185 80 80
H.1.3 40 50 50 215 50 50
H.1.4 240
H.2.1 90 100 100 100 100
H.3.1 70 80 80 80 80
0.11 100 500
0.1.2 100 500
0.21 500
0.2.2 100 300
0.3.1 100 300

0]

@ Aforgécsoldsi adatok nagymértékben flggnek a killsé feltételektdl, pl. a szerszam és a szerszambefogo stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustal.
A megadott értékek a lehetséges forgacsoldsi adatokat jelzik, amelyektél az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen kb. £20%-kal el lehet térni.
Nagyon fontos betartani az alkalmazott min6ség v.-értékeit (65+66. oldal), a rendszer maximélis fordulatszamat és a maximdlis fordulatszam
csokkentését a kinyuldsi hossztol fliggéen. Ezek a 72+73. oldalon talalhatoak.
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KOM ET \ Performance Kiesztergaldszerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek valtolapkakhoz - SpinTools

Valtolapkak a kovetkezokhoz: Fej / keményfém furorid

62205 62304 ../62372../62373../62326../62 332../ 62386 .../

62333../62363../62308../62303../62346../62380.. 62382..
Muaté o008 ooTTs) (HCANIS) OIS cwis OO OWPZSOWCOS OWTo T

v, m/min
P.1.1 295 370 210 360 185 185 250 175 175 190
P1.2 250 315 175 360 185 185 250 140 175 200
P1.3 210 270 145 360 185 185 250 140 175 170
P.1.4 200 250 135 375 185 185 250 140 175 170
P.1.5 180 230 120 31d 185 185 250 140 175 160
P.2.1 260 325 180 385 185 185 250 140 175 180
P.2.2 195 250 130 385 185 185 250 175 175 150
P.2.3 180 230 120 385 185 185 250 140 175 160
P.2.4 130 170 85 385 185 185 250 140 175 160
P.3.1 170 200 150 310 185 185 250 175 175 120
P.3.2 105 140 95 310 135 135 165 140 65 100
P3.3 40 85 35 310 135 135 165 140 65 100
P41 170 200 155 320 125 125 120 120 100 80
P.4.2 135 170 125 320 125 125 120 120 100 80
M.1.1 155 300 120 120 120 120 100 80
M.2.1 95 310 100 100 100 110 70 80
M.3.1 135 325 120 120 120 120 100 80
K11 170 255 140 160 160 160 225 135 200
K.1.2 160 235 115 160 160 160 225 135 150
K.2.1 180 270 150 160 160 160 125 135 120
K.2.2 160 205 110 140 140 140 125 115 110
K.3.1 200 250 170 140 140 140 125 115 180
K.3.2 160 210 140 140 140 140 125 115 150
N.1.1 1400 400 400 400 250 300
N.1.2 1100 400 400 400 250 240
N.2.1 950 400 400 400 250 240
N.2.2 950 400 400 400 250 240
N.2.3 500 400 400 400 250 240
N.3.1 425 400 400 400 250 290
N.3.2 400 400 400 400 250 290
N.3.3 275 400 400 400 250 290
N.4.1 225 220
S.1.1 30 55 60
S.1.2 25 55 40
S.21 15 55 30
S.2.2 10 55 30
S.2.3 10 55 30
S.3.1 105 55 30
S.3.2 25 55 25
$.3.3 55 25
H.1.1 125 110
H.1.2 100 80
H1.3 80 70
H.1.4

H.2.1 170 70
H.3.1 125 70

fv Aforgécsoldsi adatok nagymértékben flggnek a killsé feltételektdl, pl. a szerszam és a szerszambefogo stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.

A megadott értékek a lehetséges forgacsoldsi adatokat jelzik, amelyektél az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen kb. £20%-kal el lehet térni.
Nagyon fontos betartani az alkalmazott min6ség v.-értékeit (65+66. oldal), a rendszer maximdlis fordulatszamat és a maximalis fordulatszam
csokkentését a kinyuldsi hossztol fuggden. Ezek a 72+73. oldalon taldlhatoak.
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek precizios allithato fejekhez
Finommegmunkdlds a, = 0,1 - 0,2 mm fogdsmélységgel

@ elsddleges vdlasztds @ celsddleges vdlasztds

BlueFlex 2, hi.flex EEE M03 Speed FIF o meaih
62820../62840../ 62800 .. | 62815.. 62810.. |
[=)) @B [=)) B
) 2 2 2 7 1) s & ) 2 g 2 g g &
Mutats- 679 5119 1225 25-44 44-365 g = =  248-63 63-206 29550 47-83 79-199 B T I
szam = = = = = =
f (mmy/ford.) E S £ f (mmyford.) f (mmy/ford.) E S £
P11 004 0,07 0,10 0,08 010 e o© 0,08 010 0,08 0,10 05 e o o
P12 004 0,07 0,12 010 015 e O 0,10 015 0,10 015 020 e o o
P13 004 0,06 012 0,08 012 e o© 0,08 012 0,08 012 020 e o o
P14 004 0,06 0,10 0,08 010 e o© 0,07 010 0,08 012 018 e o o
P15 004 0,07 0,12 010 015 e O 0,09 013 0,09 013 018 e o o
P21 004 0,06 0,12 0,08 012 e o© 0,08 012 0,08 012 020 e o o
P22 004 0,06 0,10 0,08 010 e o 0,07 010 0,08 012 018 e o o
P23 003 0,06 0,10 0,08 010 e o© 0,08 040 0,08 010 020 e o o
P24 003 0,04 0,06 0,06 006 e O 0,06 0,08 0,06 0,08 010 e o o
P31 003 0,05 0,10 0,06 010 e o© 0,06 010 0,06 0,10 05 e o o
P32 003 0,04 0,07 0,04 007 e o 0,04 0,08 0,04 0,08 02 e o o
P33 003 0,04 0,07 0,04 007 e o© 0,04 0,07 0,04 0,08 010 e o o
P41 003 0,05 0,10 0,06 010 e O 0,06 010 0,06 0,10 05 e o o
P42 003 0,04 0,07 0,04 007 e o© 0,04 0,08 0,04 0,08 012 e o o
M1l 001 0,05 0,10 0,06 010 e O 0,06 010 0,06 0,10 05 e o o
M21 001 0,04 0,08 0,06 010 e o© 0,06 0,10 0,06 0,10 05 e o o
M31 001 0,04 0,07 0,05 008 e o 0,05 0,09 0,05 0,08 012 e o o
K11 005 0,10 015 015 020 o e 015 0,20 015 0,20 030 © e ©
K12 005 0,10 015 015 020 o e 0,15 0,20 015 0,20 030 © e O
K21 004 0,08 015 0,10 015 o e 010 015 0,10 015 025 o e O
K22 003 0,07 0,12 0,08 012 o e 0,08 012 0,08 012 020 O e O
K31 004 0,08 015 0,10 015 o e 010 015 0,10 015 025 o e O
K32 003 0,07 012 0,08 012 o e 0,08 0,12 0,08 0,12 020 O e ©
N1l 002 0,06 010 0,08 012 e o© 0,08 012 0,08 0,12 015 e o o
N12 002 0,06 010 0,08 012 e o 0,08 0,12 0,08 012 015 e o o
N21 005 0,08 012 0,10 015 e o© 010 015 0,10 015 020 e o o
N22 005 0,08 012 0,10 015 e O 0,10 015 0,10 015 020 e o o
N23 005 0,08 012 0,10 015 e O 0,09 0,12 0,09 0,12 018 e o o
N31 0,02 0,04 0,08 0,10 015 e O 0,10 015 0,10 015 020 e o o
N32 002 0,04 0,08 0,10 015 e O 0,10 015 0,11 0,16 02 e o o
N33 005 0,08 015 0,10 015 e O 010 015 0,10 015 020 e o o
N4l 0,02 0,04 0,08 0,10 015 e O 010 015 0,10 015 020 e o o
s11 0,01 0,04 0,08 0,06 008 e o 0,06 0,08 0,06 0,08 010 e o o
s12 0,01 0,03 0,06 0,04 006 e O 0,04 0,06 0,04 0,06 008 ® o o
s.21 001 0,04 0,08 0,06 008 e o© 0,06 0,08 0,06 0,08 010 e o o
s22 001 0,03 0,06 0,04 006 e O 0,04 0,06 0,04 0,06 008 e o o
s23 005 0,08 0,06 0,08 008 e o© 0,04 0,06 0,04 0,06 006 e o o
S31 0,01 0,04 0,08 0,06 008 e O 0,06 0,08 0,07 0,09 01 e o o
s32 001 0,04 0,08 0,06 008 e o© 0,06 0,08 0,06 0,08 010 e o o
§33 001 0,02 0,04 0,03 004 e O 0,04 0,06 0,06 0,08 010 e o o
H.1.1 0,05 0,08 0,08 0,08 . 0,08 0,08 0,08 0,08 0,10 e ©
H1.2 0,05 0,08 0,06 0,08 . 0,06 0,06 0,06 0,06 0,08 e ©
H1.3 0,02 0,04 0,03 0,04 . 0,04 0,04 0,03 0,04 0,04 e ©
H1.4
H.2.1 0,05 0,08 0,08 0,08 . 0,05 0,06 0,08 0,08 0,10 e ©
H.3.1 0,05 0,08 0,06 0,08 . 0,05 0,06 0,06 0,06 0,08 e ©
0.11 0,04 0,04 0,06 006 O e 0,08 0,08 0,08 0,08 008 o e o
0..2 0,04 0,04 0,06 006 o e 0,08 0,08 0,08 0,08 008 o e ©
0.21
0.2.2 0,03 0,03 0,04 0,04 . 0,04 0,05 0,04 0,04 0,04 .
0.3.1 0,03 0,03 0,04 0,04 . 0,04 0,05 0,04 0,04 0,04 .

0]

@ Aforgécsoldsi adatok nagymértékben flggnek a killsé feltételektdl, pl. a szerszam és a szerszambefogo stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustal.
A megadott értékek a lehetséges forgacsoldsi adatokat jelzik, amelyektél az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen kb. £20%-kal el lehet térni.
Nagyon fontos betartani az alkalmazott min6ség v.-értékeit (65+66. oldal), a rendszer maximélis fordulatszamat és a maximdlis fordulatszam
csokkentését a kinyuldsi hossztol fliggéen. Ezek a 72+73. oldalon talalhatoak.
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KOM ET \ Performance Kiesztergaldszerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek simito és nagyold/simito kiesztergalofejekhez

Finommegmunkalds a, = 0,1 - 0,4 mm fogdsmélységgel

MA0 fur6rid ° e\sédlegesv?lasztés .Egyélt'j ginjit(? . Kléltél.t'j nagyollc')/l . lEgyéIl’] s,in,witc.') ) els()dlegesv?lasztés
O megfeleld kiesztergalofejek simito kiesztergdlofej kiesztergalofejek O megfeleld
62858 ... 2| & 62 305 ... 62 380 ... 62303 ... S 8
s s 8
Mutaté- #15,9-26 2 g g 7 86-402 ?29,5-115,5 ?23,9-116,1 2 g g
szém f (mm/ford.) 2| E f (mm/ford.) =] E
P.1.1 0,07 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.1.2 0,07 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P1.3 0,06 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P14 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P1.5 0,06 e O © 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.21 0,06 e O © 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.2.2 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.2.3 0,06 e O © 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.2.4 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.3.1 0,05 e O © 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.3.2 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.3.3 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.4.1 0,06 e O © 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.4.2 0,04 e O © 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
M1 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
M.2.1 0,04 e O © 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
M.3.1 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
K.1.1 0,10 O e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
K.1.2 0,10 O e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
K.2.1 0,08 O e © 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
K.2.2 0,07 O e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
K.3.1 0,08 O e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
K.3.2 0,07 O e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
N.1.1 0,06 e O © 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.1.2 0,06 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.2.1 0,08 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.2.2 0,08 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.2.3 0,07 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.3.1 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.3.2 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.3.3 0,10 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.4.1 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.1.1 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.1.2 0,03 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.2.1 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.2.2 0,03 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.2.3 0,03 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.3.1 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.3.2 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.3.3 0,02 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
H.1.1 0,05 e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
H.1.2 0,04 e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
H1.3 0,02 e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
H.1.4 o
H.2.1 0,05 e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
H.3.1 0,03 e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
o e
o e
o e
e
e

@ Aforgécsoldsi adatok nagymértékben flggnek a killsé feltételektdl, pl. a szerszam és a szerszambefogo stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsoldsi adatokat jelzik, amelyektél az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen kb. £20%-kal el lehet térni.
Nagyon fontos betartani az alkalmazott min6ség v.-értékeit (65+66. oldal), a rendszer maximdlis fordulatszamat és a maximalis fordulatszam
csokkentését a kinyuldsi hossztol fuggden. Ezek a 72+73. oldalon taldlhatoak.
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KOM ET \ Performance Kiesztergaldszerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek simito és nagyold/simito kiesztergalofejekhez
Simito kiesztergalofejek: finommegmunkalds a, = 0,1 - 0,4 mm fogdsmélységgel | Mikro kiesztergdlofejek: finommegmunkalds a, = 0,1 - 0,2 mm fogasmélységgel

Multi-Head kiesztergalo- és Vario-Head - ® elsddlieges valasztas

Finomfurofej Egyél(i kiesztergalofej Mikro kiesztergalofej

finomfurofej kiesztergalo- és finomfurdfej O megfeleld
62326.../62332...
62304 ... 62372../62373 .. 62 333...// 62363 / 62 364 ... 62 386.../62 382 ... ‘% ‘f':f
Mutaté- @ 14,7-241 @ 2-320 ?3-88 @ 3-152,1 20,3-19,1 2 % E
il f (mm/ford.) GES) % =
P11 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P1.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P1.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P1.4 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P1.5 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.2.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.2.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.2.4 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.3.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.3.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P41 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.4.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
M.1.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
M.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
M.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
K.1.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
K.1.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
K.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
K.2.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
K.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
K.3.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
N.1.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.1.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.2.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.2.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.3.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.3.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.4.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.1.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.1.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.24 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.2.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.2.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O ©
S.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.3.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.3.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
H.1.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
H.1.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
H.1.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
H.1.4

H.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
H.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O

‘o e o

‘o e o

o e

I OR[

Lo

fv Aforgécsoldsi adatok nagymértékben flggnek a killsé feltételektdl, pl. a szerszam és a szerszambefogo stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.

A megadott értékek a lehetséges forgacsoldsi adatokat jelzik, amelyektél az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen kb. £20%-kal el lehet térni.
Nagyon fontos betartani az alkalmazott min6ség v.-értékeit (65+66. oldal), a rendszer maximdlis fordulatszamat és a maximalis fordulatszam
csokkentését a kinyuldsi hossztol fuggden. Ezek a 72+73. oldalon taldlhatoak.

(=0

cuttingtools.ceratizit.com 05|69



KOMET \ Performance

Kiesztergaldszerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek nagyolo kiesztergalofejekhez

Fogéasmeélység: a, = 1,0 - 9,0 mm

Mutate- ~ 024-32

szam

P11 015
P1.2 015
P1.3 0,15
P14 015
P1.5 0,15
P.21 0,14
P.2.2 0,14
P.2.3 0,14
P.2.4 0,14
P.3.1 0,13
P.3.2 013
P.3.3 013
P41 0,12
P4.2 0,12
M.1.1 0,14
M.2.1 0,12
M.3.1 0,12
K11 0,22
K1.2 0,22
K.2.1 0,22
K.2.2 0,22
K.3.1 0,20
K.3.2 0,20
N.1.1 0,12
N.1.2 0,12
N.2.1 0,12
N.2.2 0,12
N.2.3 0,11
N.3.1 0,12
N.3.2 013
N.3.3 012
N.4.1 012
S 0,06
S.1.2 0,04
S.21 0,06
5.2.2 0,04
5.2.3 0,04
S.3.1 0,06
5.3.2 0,06
5.3.3 0,04
H.11 0,08
H1.2 0,06
H.1.3 0,04
H.1.4

H.2.1 0,05
H.3.1 0,05

@ 30-41

0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,15
0,15
0,15
0,13
0,13
0,15
013
013
0,23
0,23
0,23
0,23
0,20
0,20
0,15
0,15
0,15
0,15
0,14
0,15
0,16
0,15
0,15
0,06
0,04
0,06
0,04
0,04
0,06
0,06
0,04
0,08
0,06
0,04

0,05

0 39-53

018
018
018
0,18
018
017
017
017
0,17
0,16
0,16
0,16
0,14
0,14
0,16
014
014
0,24
0,24
0,24
0,24
0,22
0,22
0,25
0,25
0,25
0,25
0,23
0,25
0,27
0,25
0,25
0,07
0,05
0,07
0,05
0,05
0,07
0,07
0,05
0,08
0,06
0,04

0,06

TwinKom

62 870...

@ 51-71

f(mm/ford.)
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,18
0,18
0,18
0,18
0,17
0,17
0,17
0,15
0,15
0,17
0,15
0,15
0,25
0,25
0,25
0,25
0,23
0,23
0,25
0,25
0,25
0,25
0,23
0,25
0,27
0,25
0,25
0,08
0,06
0,08
0,06
0,06
0,08
0,08
0,06
0,08
0,06
0,04

0,06

@ 64-91

0,22
0,21
0,21
0,21
0,21
0,20
0,20
0,20
0,20
0,19
0,19
0,19
0,16
0,16
018
0,16
0,16
0,26
0,26
0,26
0,26
0,24
0,24
0,30
0,30
0,30
0,30
0,27
0,30
0,32
0,30
0,30
0,08
0,06
0,08
0,06
0,06
0,08
0,08
0,06
0,08
0,06
0,04

0,06

083-124

0,25
0,24
0,24
0,24
0,24
0,23
0,23
0,23
0,23
0,22
0,22
0,22
0,18
0,18
02
018
018
0,30
0,30
0,30
0,30
0,26
0,26
0,35
0,35
0,35
0,35
0,32
0,35
0,35
0,35
0,35
0,10
0,08
0,10
0,08
0,08
0,10
0,10
0,08
0,08
0,06
0,04

0,06

2 109-167

0,28
0,27
0,27
0,27
0,27
0,26
0,26
0,26
0,26
0,25
0,25
0,25
0,20
0,20
0,24
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,30
0,26
0,26
0,35
0,35
0,35
0,35
0,32
0,35
0,35
0,35
0,35
0,10
0,08
0,10
0,08
0,08
0,10
0,10
0,08
0,08
0,06
0,04

0,06

@ clsddleges valasztas
O megfeleld

® © © 0 0 0 00 00 00 0 0 0 00 O OODODODO O® O©0© 00 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 @ © -UZIO

® @0 0O0000D00D0D00O0DO0O0O0O0O0OO0OO®Ee®Ee®Eee®e® OO0 0000000000 0 0 0 o siritettlevegs

.IIIIoooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooominimélkenés

@

Aforgécsoldsi adatok nagymértékben flggnek a killsé feltételektdl, pl. a szerszam és a szerszambefogo stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsoldsi adatokat jelzik, amelyektél az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen kb. £20%-kal el lehet térni.
Nagyon fontos betartani az alkalmazott min6ség v.-értékeit (65+66. oldal), a rendszer maximdlis fordulatszamat és a maximalis fordulatszam
csokkentését a kinyuldsi hossztol fuggden. Ezek a 72+73. oldalon taldlhatoak.
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KOM ET \ Performance Kiesztergaldszerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek nagyolo kiesztergalofejekhez
Fogasmélység: a,=2,5-7mm

(4 iy 1 g sd| lasztd
Kétélli nagyolo kiesztergdlofej ®  clsddleges vilasztds

O megfeleld
62295 ... © -
Mutats-  0235-405 040,5-66,5 0 66,5-87,5 0 875-153 g 5 F
szam f(mm/ford.) % s £
P.1.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) o
P.1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) ¢}
P1.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) o
P1.4 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P15 0,3-04 04-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P.2.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) o
P.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) ¢}
P.2.3 0,3-0,4 04-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P.2.4 0,3-0,4 04-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P.3.1 0,3-04 04-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) o
P.3.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) o
P.4.1 0,3-04 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) o
P.4.2 0,3-04 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
M.1.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) o
M.2.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) o
M.3.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) o
K.1.1 0,3-04 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o °
K.1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o °
K.2.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ¢} o
K.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o °
K.3.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o °
K.3.2 0,3-0,4 0,4-05 0,5-0,7 0,5-0,8 o °
N.1.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) o
N.1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) o
N.2.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) o
N.2.2 0,3-04 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) ¢}
N.2.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ° ()
N.3.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) o
N.3.2 0,3-04 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
N.3.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) o
N.4.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ° o
S.1.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) o
S.1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ° o
S.21 0,3-04 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) o
S.2.2 0,3-04 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) o
S.2.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) o
S.3.1 0,3-04 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ° ()
S.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) )
S.3.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 ) o
H.1.4 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o °
H.1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o °
H.1.3 0,3-04 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o e
H.1.4
H.2.1 0,3-04 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8

@ Aforgécsoldsi adatok nagymértékben flggnek a killsé feltételektdl, pl. a szerszam és a szerszambefogo stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsoldsi adatokat jelzik, amelyektél az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen kb. £20%-kal el lehet térni.
Nagyon fontos betartani az alkalmazott min6ség v.-értékeit (65+66. oldal), a rendszer maximdlis fordulatszamat és a maximalis fordulatszam
csokkentését a kinyuldsi hossztol fuggden. Ezek a 72+73. oldalon taldlhatoak.
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Kiesztergaldszerszamok
KOMET \ Performance Mszaki informaciok

Maximalis fordulatszamok és skalapontossag
Maximalis fordulatszamok precizios allithatd fejekhez és mikro kiesztergalofejekhez

Rendszer Kiesztergalasi tartomany Maximalis fordulatszam
Ninax (1/ i)
Maximalis fordulatszamok simitd kiesztergalofejekhez
Cikkszam Kiesztergalasi tartomany  TengelyiranyU eltolds Tengelyirdnyu eltolas
X=<0,5mm X=>0,5mm
Nirax (/o) Novax (/i)
§3-20mm 16.000 6.000
g20-48mm 12,000 4.000
p48-88mm 8.000 2.000
Cikkszam Kiesztergalasi tartomany Mi)flergigﬁsfglryd:zlgfgr? " Maf{é‘g'yiénfgﬂi’y”é?ﬁfém
rendszer esetén rendszer esetében
Nirax (/o) Novax (1/n)
g24-3tmom 9.000 12,000
@31-d0mm 7500 10.000
g40-51mm 5.250 8.000
gs1-67Tmm 4000 6.500
p67-87mm 3.000 5.000
pe7-1emm 2,500 4,000
p16-153mm 1750 3.000
Cikkszém Kiesztergdlasi tartomdny Maximalis fordulatszam
Mingx (1/rin)
g e W =
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KOM ET \ Performance Kiesztergaldszerszamok
Miiszaki informéaciok

Maximalis fordulatszamok kétélli rendszerekhez

Rendszer Kiesztergalasi tartomany Maximalis fordulatszam
nmax (1/min)
TGl @ 24-31 mm 12.000
(2280 @ 31-40 mm 10.000
@ 40-51 mm 8.000
Kétéli nagyold/simitd kiesztergalofej -0 5500
(62295..) @ 67-87 mm 5.000
@ 87-116 mm 4.000
Kétéld nagyolo kiesztergalofej
e g ©116-153 mm 3.000
#153-215mm 2.200

@ A megadott maximdlis fordulatszdmok maximum 4xD kinyulési hosszra vonatkoznak.
Nagyobb kinyuldsi hossz esetén az alabbiak szerint kell csdkkenteni a maximdlis fordulatszamokat:

5XD-nél =80 % Npay
6xD-nél =60 % Ny

> 6xD N, Szamitdsa esetén ovatosan kell eljarni

Skalapontossag
Nagy fokbeosztasok 0,002 mm-es beallitasi lehetoséggel
igy makodik:

b[4= 0,01 mm @

Maximalis kinyulasi hossz LTA

35 mm szérbefogdsi mélységnél

Finomfurofej
62304 ...
62 353... 014 015 016 017 018 019 020 021 022 023 025 027 030 033 037 040 017 020 024
008 56

009 63

010 70

011 LTA 77

012 mm 84

013 91

014 98 98 115

016 112 112 112 112 112 112 112 112 125
018 105
118 145
218 185

Kiesztergaldszar Nagy sebességu kiesztergdlofej 62 361 ...

‘ LTA 35 mm

Nagy sebességli kiesztergalofej 62 361 ... Finomfirofej 62 304 ...
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KOMET \ Performance

Kiesztergaldszerszamok
Miszaki informéaciok

Csucssugar kivalasztasa a
kinyulasi hossztdl fliggéen

Csticssugar kivalasztasa az a,

fogasmélységtol fliggoen

A
0,30

)

0,25 x,
0,20 x, %
0,15 Xy

0,10 X

0,05
0,02

(mm

Fogasmélység a,

A forgacsoloerok hatasa a csucssugarra bels6 megmunkalasnal

Ered6 erd
Fros= VP, + Fy = VP + P+ 2,

Tangencialis (f6) forgacsoléerd (F,)

a afliggbleges kdzéptengely ald nyomja a szerszamot
a afogdsmélység és a forgacsvastagsag befolydsolja
4 ¢sokkenti a hatszoget

Passziv forgacsoléerd (F,)

A gltériti a szerszamot a vizszintes kozéptengelytd!

a noveliarezgés kockazatat és méretpontatiansagot okoz
Elétolasi erd (F,)

A aszerszam megmunkaldsi irdnyaba hat

Aktiv forgacsolderé (F,)

4 az F,ésazF;hatdrozza meg

Homlokszog kivalasztasa

Javaslat kdszorilt forgdcstéré horonnyal elldtott valtdlapkak

hasznalatara
lekerekitett éles élletoréses
P P P
0° M M M
K K K
e
s s s
H H H
P P P
<6° M M M
K K K
S s s
H H H
P P P
<190 1] M ]
K K K
S S s
H H H
P P P
R M M M
<20 K K K
N N N
S S s
H H H
05|74
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KOMET \ Performance

Kiesztergaldszerszamok
Miszaki informaciok

Kopastipusok

Hatkopas

Hatfellleti kopds: dltalanos kopds
bizonyos megmunkaldsi idd utan

i LI

Elcsorbulas

Aforgdcsoldél tulzott mechanikai
igénybevételének kovetkeztében
kitéredezhetnek a keményfém
részecskek.

Kraterkopas

Az eltavolitott forro forgdcs
kraterképzédést eredményezhet
a valtolapka homlokfellletén.

Képlékeny alakvaltozas

A magas megmunkaldsi hémérséklet
és a mechanikai terhelés képlékeny

alakvaltozast eredményezhet.

Elratét-képzodés

mert a tul alacsony forgdcsoldsi
hémérséklet miatt nem tud
megfelel6en tavozni a forgacs.

Lapkatorés

Alapka tulzott terhelése torést
okozhat.

cuttingtools.ceratizit.com

Anyaglerakddds keletkezik az éleken,

Okok

A tll nagy forgdcsoldsi sebesség
keményfém-mindség
A nem megfeleld elétolds

Okok

A tulrideg minéség

A aszerszamvagy a munkadarab

rezgése

A tll nagy el6tolds vagy fogdsmélység
A glratét-képzddés

A megszakitott forgacsolds

A visszacsapodo forgdcs

Okok

A tUlnagy forgacsolasi sebesség
és/vagy el6tolas
A tulkicsi homlokszog

A nem megfelelden odavezetett hiités

Okok

A atdl magas megmunkdldsi hémérséklet

az alapanyag kildgyulasat okozza
A bevonat sériilése

A nem megfeleléen odavezetett hités

Okok

A tllalacsony forgdcsoldsi sebesség
A tllkicsi homlokszdg

A nem megfeleld szerszamanyag

A hités/kenés hidnya

Okok

A aszerszamanyag tulterhelése
(tul nagy értékek)

A stabilitds hianya

A tllkicsi kszog

A zavar¢ konturok figyelmen
kivil hagyasa

A megszakitott forgdcsolds

Javitd intézkedések

A csokkentse a forgdcsoldsi sebességet

A vdlasszon kopdsdllobb
keményfém-mindséget

A modositsa az el6toldsi sebességet
aforgéacsoldsi sebességnek és a
fogasmélységnek megfeleléen

Javit6 intézkedések
A haszndljon szivosabb minéséget
A novelje a stabilitast
(szerszam, munkadarab)
A Ker(lje az élratét-képzddést

Javito intézkedések

A csokkentse aforgdcsoldsi sebességet
6s/vagy az elGtoldst

A vdlasszon kopasallobb
keményfém-minGséget

A novelje a hitéfolyadék mennyiségét és/vagy
nyomdsdt, ellendrizze a hitéfolyadék-ellatast

A hasznaljon olyan mindséget, amely jobban
ellendll a krateres kopdsnak

Javito intézkedések

A csokkentse a forgdcsoldsi sebességet

A vdlasszon kopdsallobb, termikusan
stabilabb keményfém-mingséget

A gondoskodjon megfeleld hitésrol

Javit6 intézkedések

A novelje a forgdcsolasi sebességet
A novelje a homlokszoget

A haszndljon TiN bevonatot

A novelje az emulzi6 olajtartalmat

Javit6 intézkedések

A haszndljon szivésabb
szerszamanyagot

haszndljon védd élletorést

ndvelje a forgacsoldél lekerekitését
haszndljon stabilabb geometridt
ellendrizze a forgacsoldsi adatokat
ellendrizze a zavard kontdrokat

> > > > >
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KOMET \ Performance

Muszaki informaciok

Min6ségek

K10

BK2710

BK8440

BK7615

CWN10

CWC10

BK6440

BK6115

BK8430

05|76

>

>

>

>

>

>

>

>

> > > >

keményfém, bevonat nélkiili

ISO | K10

bevonat nélkiili keményfém-minéség szlirkedntvény vagy
nemvasfémek megmunkaldsahoz, élgeometriatol fliggden

keményfém, TIAIN bevonatu

ISO | P10 | M10 | K10

rendkiviil kopasallo keményfém-min6ség rozsdamentes
acelok, szerkezeti acélok, szerszamaceélok és
6ntvényanyagok megmunkaldsahoz

keményfém, TICN/TiN bevonatu

ISO | P35 | M10

nagyon szivos keményfém-minéség kozepes forgdcsolasi
sebességekhez és megszakitott forgacsolashoz

keményfém, TiCN-Al,0, bevonatu

ISO | K15

nagy termelékenységl szerszamanyag-minéség
rendkiviili éIstabilitdssal, vaséntvényanyagok
nedves €és szaraz megmunkalasahoz

keményfém TiN bevonatu

ISO | K10

keményfém-mindség acélok, rozsdamentes acélok és
nemvasfémek megmunkaldsahoz

bevonat nélkiili cermet

ISO | P15 | M10 | K10

bevonat nélkiili cermet-minéség rozsdamentes és
edzett acélok simitdmegmunkaldsdhoz

nagyfoku hészildrdsaganak koszonhetéen kiiléndsen
kopasdllo

keményfém, CVD-TiCN-AI203 bevonatu

ISO | M25 | K35

rendkiviil szivds, normal szemcseméret(i mindség; jo

kopasallosag rozsdamentes és acélanyagokban, még
kedvezdtlen forgacsoldsi kortiimények / megszakitott
forgacsolés esetén is

keményfém, TiICN-TiN-Al, 05 bevonatu

ISO | P20 | K20 | H20

kivalo mindségu, feliiletkezelt bevonat
vasontvényanyagok normal és stabil kortiimények
kozotti, nagy forgdcsoldsi sebességekkel torténd
megmunkalasahoz

keményfém, TIAIN/TiN bevonatu

ISO | P25 | M25

kopdsallo, nagyon finom szemcseméretd mindség
rendkivili éIstabilitds és maximalis kopasallosag a
kozépsh és felsd sebességtartomanyban

BK60

CBN40

BK8425

BK6110

CWC06

CWP25

CK32

CK3230

PKD5510
CTDPU20

>

>

>

> >

>

> > > >

>

keményfém, TiC-TiCN-TiN bevonatu

ISO | P25 | M10

tobbrétegl bevonat a hosszu éltartamokhoz a
forgdcsolasi sebességek felsé tartomanyaban is

bevonat nélkili kébds bor-nitrid

ISO | HO5

bevonat nélkili kdbds bor-nitrid szerszdmanyag 45 HRC
feletti edzett acélok, illetve nikkel- és kobaltalapd, nagy
hddllosdgu otvozetek megmunkaldsahoz

keményfém, TIAIN/TiN bevonatu

ISO | P25 | M25 | K25

univerzalisan alkalmazhato mindség, az innovativ,
tobbrétegl PVD bevonatnak készénhetéen fokozott
kopasalldosaggal

keményfém, TiCN-TiN-Al,Q5 bevonatu

ISO | P10 | K10

kopasallo keményfém vasontvény- és acélanyagok
megmunkaldsahoz

cermet, TiC/TiN bevonatu

ISO | P10 | M10 | K10 | N10

bevonatos cermet-mindség nagy forgacsolasi sebesség,
egyenletes finomfurasi mlveletekhez

bevonat nélkili keményfém

ISO | P25 | M25 | K25 | N25 | S25

bevonat nélkiili keményfém-minéség nagy furatmélységu
és kis rahagyasu finomfurasi miveletekhez

bevonat nélkli cermet

ISO | P10 | M15 | KO5 | N15

finom- és simitéesztergdlashoz

a kisebb kopéas és nagyobb forgéacsoldsi sebesség
hosszabb éltartam-Uthosszt és jobb feliileti minéséget
eredményez

szerszamanyag nagy termelékenységhez a forgacsoldsi
sebességek felsé tartomanyaban

bevonat nélkli cermet

ISO | P20 | M20 | K10 | N20

rendkivill szivos viselkedés j6 kopasallosaggal,
megszakitott forgacsoldsra is alkalmas

vegyes szemcseméret( polikristalyos gyémant
szerszamanyag, bevonat nélkiil

ISO | N15

rendkivil jo kopasallosag, még 12% feletti Si-tartalom é
snagy mennyiségl abraziv téltéanyag esetén is
muanyagokhoz, szélerdsitett kompozitokhoz (GFK, CFK)
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KOMET \ Performance

Muszaki informaciok

Bevonatok

TiN

A
A

TiN bevonat
maximalis alkalmazdsi hémérséklet: 450 °C

Forgacstord hornyok

-SF14

-SF15

-SF16

-SF20

-SF30

A

A

A

A
A

homlokszdg: 14°

egyedi fejlesztési forgacstor horony figyelemre
méltd, ellendrzott forgdcseltavolitdssal sokféle
alkalmazdshoz, simitdstol kdzepes megmunkaldsig

homlokszog: 15°

kiegyensulyozott geometria: nagyfoku stabilités
éles forgacsoldéllel

nagyon jo, ellenérzétt forgacskihordas és nagyon
csekely élratét-képz6des

kiiléndsen jo forgacstorés kis és kdzepes
elétolasokndl

elsédleges javaslat szénacél, illetve 6tvozott

és rozsdamentes acél megmunkaldséhoz

homlokszog: 15°

kiegyensulyozott geometria: nagyfoku stabilités
éles forgacsoloéllel

nagy forgdcstér, ezaltal nagy mértékben ellendérzott
forgécseltavolitas kis el6tolasok esetén

elsddleges javaslat szénacél, illetve 6tvozott és
rozsdamentes acél megmunkaldsahoz

homlokszdg: 20°

kiilondsen kénnyen forgacsol a nagyon pozitiv
homlokszognek kdszonhet6en

nagyon jo, ellendrzott forgdcskihordds és nagyon
csekely élratét-képz6dés

idedlis forgdcsolasi teljesitmény a nagyon pozitiv
homlokszdgnek készonhetéen, killindsen kis
fogdsmelységek és eldtolasi értékek esetén
els@dleges javaslat nemesacél, acélotvozetek,
szénacél és nemvasfémek megmunkaldséhoz

homlokszog: 15°

kiegyensulyozott geometria: nagyfoku stabilitds éles
forgdcsoloéinél

forgéacstéré-geometria: nagyon jo forgdcstorés kis és
kozepes elGtolasoknal

els@dleges javaslat szénacél, illetve otvozott és
rozsdamentes acélok megmunkalasahoz

homlokszdg: 12°

sokoldaltan alkalomazhato geometria;
élletdréses, lekerekitett

a pozitiv élgeometridnak kdszonhetden
nagyon konnyen forgdcsol

kisebb teljesitményl gépekhez és labilis
munkadarabokhoz is alkalmas

kevéshé szilard anyagokban is jol
ellendrizhet6 forgacsképzddés

cuttingtools.ceratizit.com

-G06

-G12

> > >

>

>

>

>

homlokszdg: 0°

nagyologeometria, rendkivl stabil (erés ékszog)

jo forgdcsképzddés nehezen ellendrizhetd
forgdcsok esetén

kis fogasmélységekhez (< 1,5 mm) csak feltételesen
alkalmas

homlokszdg: 30°

korbekoszoriilt véltdlapka préselt forgdcstord
horonnyal

a nagyon pozitiv, éles, korbefutd forgdcsoloélnek
koszonhet6en kiiléndsen kdnnyen forgacsol

a korbekaszortlt hatfellletek ellendrzott
forgdcsképzést és kis forgacsoloerékkel elért
kivalo felileti min6séget garantdinak

homlokszdg: 14°

korbekoszoriilt, szinterezett geometria
ellendrzott forgdcsképzés a legpontosabb
megmunkaldsnal is

homlokszdg: 15°

Félsimitd forgdcstord horony; korbekdszorlt,
szinterezett

ellendrzott forgdcsképzés a legpontosabb
megmunkaldsnal is

homlokszdg: 14°

korbekoszorilt, szinterezett geometria
ellendrzott forgdcsképzés a legpontosabb
megmunkaldsnal is

pozitiv, wiper-él(i geometria a fellleti min6séggel
szembeni legnagyobb elvarasokhoz

homlokszog: 6°
P/ M/ Kanyagokhoz
nagyfoku stabilités az erés ékszognek kdszonhetden

homlokszdg: 12°

P/ N/ S anyagokhoz

a pozitiv élgeometridnak kdszonhetden
kiilonosen kdnnyen forgdcsol

kilondsen alkalmas kisebb teljesitményl
gépekhez és labilis munkadarabokhoz
kevésbé szilard anyagokban is jol
ellendrizhet6 forgacsképzadés
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