Nye produkter til industriteknikeren

D21 M03Speed - Finudborehoved

A Unik: Automatisk og dynamisk balansering kompensation for maksimale
omdrejningstal
A Hgj brugervenlighed: Finjustering uden fastspanding

{ I A Anvendelsesomrade @ 24,8 - 206 mm
|

- Side 15+16

B3 Finudborehoved FF

» A Anvendelsesomrade @ 29,5 - 199 mm
A Finborepatron kan nemtimplementeres fleksibelt i eget udviklet veerktgj

— Side 17+18
=21 Finudborestang
A Anvendelsesomrade @ 15,9 - 26 mm
A Finjusteringsomréde: 0,02 mm i @ pr. delestreg
A |ser velegnet til hgje omdrejningstal
— Side 21

D=1 TwinKom
o

»

Anvendelsesomrade @ 24 - 215 mm
Dobbeltskaer med aksialt og radialt justerbare vendeskarsholdere
Kompakt og stabil konstruktion

> >

— Side 42-44
D= hiflex - digital

A hiflex nu ogsé digital: Den nyudviklede variant af hi flex - Finudborehoved
giver mulighed for analog og digital justering af diameteren, der skal
bearbejdes

— Side 11
D21 Digitalstik D=1 Tilbehor
= 3
A Digital 2.0: Opdatering af det eksiste- A Udvidelse af det bestdende sortiment til hi.flex og
rende digitalstik fra SpinTools-serien for BluFlex 2 med diverse tilbehar
en endnu mere preecis indstilling A Udvidelse af udbore omréadet: @ 5,6 - 365 mm

- I >

- -

R

-



HSS-bor

Hardmetal bor

S 3 Bormedvendesker
£
4 Rivaler og fors@nkere
B Udboreveerktajer
6 Gevindtappe og -formere
g 7 Cirkulzere- og gevindfraesere
:
8 Gevinddrejevarktajer
O Drejning med vendeskar
1 0 Multifunktionsveerktejer -
= EcoCut og FreeTurn
:
11 Stikveerktojer
12 Miniaturedrejevarktgjer
13 HsS-rasere
g2 14 Héardmetal fresere
15 Fraesning med vendeskasr
'S 16 Varktojsholdere og tilbehor
S

17

Emneopspaending

18

Materialeeksempler og
liste over artikelnumre



KOMET \ Performance Udborevaerktgjer

Indledning
Indholdsfortegnelse
Symbolforklaring 2 KOMET \ Performance
Toolfinder 3-8 Farsteklasses kvalitetsverktaj.
Indholdsoversigt tilbehar 9
Serien KOMET Performance er varktgj af hgjeste kvalitet

Produktprogram 10-63

prog kendetegnet ved en fremragende ydeevne og effektivitet. Hvis du
Skearedata 64-71

vil seette de hgjeste standarder og opna de bedste resultater i din
Tekniske informationer produktion, anbefaler vi vaerktajsserien KOMET Performance.
Max. omdrejningstal, skalangjagtighed og

maksimale veerktgjsudhang 72473
Valg af korrekt skeervinkel og naseradius 74
Arsager til slidtage 75
Oversigt over kvaliteter 76
Beleegninger og spanbrydere 77

Symbolforklaring

F Fin bearbejdning .. Kontinuerligt skeereforlab

M Medium bearbejdning ()| Varierende skareforlab
R Grov bearbejdning Afbrudt span

Centraltilfarsel af kalemiddel (form AD)

KOMET ABS - modulart koblingssystem til
roterende og statisk veerktej

Tilfersel af kalemiddel enten via flangen, ) )
eller centralt 3J'/® Modular SpinTools interface

Systemuafhangige ER 32 interfaces

U-negjagtig skeermoplasning:
0,001 mm pa diameter

\ . N Universel ABS-interface

Moderne OLED-Display med hgjkontrast

integreret direkte i finudborehovedet Absolut malesystem

Bluetooth lavenergi-interface for nem aflesning
pé en ganske almindelig smartphone

05]2
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KOMET \ Performance

Toolfinder
Toolfinder
Z
_ >
8 58 3 ¢
—_— — D
_EEBEST
s S E = 8 2
i 4 i 5E8FZ 255§ 3
System Diameteromrade pr. hoved i mm SHEEIEEIEE Bemaerk =
: Gennemgaende
BluFlex 2 - Finudborehoved
@geexg% mnudborenove 56-365 v  udboring af starre 10
,0- mm hoveddiameter
. ' Gennemgéende
hi.flex - Finudborehoved
g|5(2< SESEU orenove 56-365 vy  udboring af starre 1
HS=STD ML hoveddiameter
] 248-330 29-39  38-50  49-63  62-80
MO03 Speed - Finudborehoved / / / 15
0 24,8-206 mm 79-103  100-206
) 295-36  355-42  39-45  44-50  47-57
U9 EhioTEs - 56-66  58-71 70-83  79-94  93-108 v/ v 17
029,5-199 mm 100-121  120-141  138-159  158-179  178-199
l\@/lgrg;fguf;or;ehoved e p— / / 19
Q:Lédgo;e;tang 15,9-20 19-23 22-26 v v 21
,9-26 mm
g:idsogrihfved 14,7-17,1 16,7-20,1 19,7-24,1 v v 22
,(=24,1mm
[=
Multi-Head - udbore- og Gennemgéaende
g”él%b(gggoved 30-320 v / / / udboringafstorre 24
U= mm hoveddiameter
= G end
= , ennemgaende
1-skeers finudborehoved :
% 03.0.88.1 30-88/1 Y LSS/ udboringafstarre  26-28
o db=eehl il hoveddiameter
S
fora} )
{skersifinudborehoved 239-311 309-401 399-511 509-671 669-871
35
0239-116,1 mm 86,9-116,1 ‘/ / / /
Vario-Head-skrubudbore- og
finudborehoved 3,0-152 38
@ 3,0-152 mm
1-skeers finudborehoved
@ 86-402 mm 90402 /7 v 40
Konsolveerktej med fodplade G025 | 226 | 20-86 | S8 | At v v Fas ogsa med v
#150-655 mm 400-455 450-505 500-555 550-605 600-655 skrubudborehoved \Qf
Konsolveerktaj med skyder Fés ogsa med v
. 650-1105 1100-1655 1650-2205 v v skrubudborehoved lm/_
TwinKom 24-32  30-41 39-53  51-71 64-91 W, v I kort og lang s
S 024-215mm 83-124  109-167  139-215 udfarelse
5
= .
2-skeers skrub-/finudborehoved 295-401 395-505 495-665 655-875 8651155 of  of v 45
2 29,5-115,5mm
) ' 235-305 29,5-40,1 395-505 495-665 655-87,5
2 2-skeers skrubudborehoved / / / 47
B 5935-1530mm 86,5-115,5 114,5-153,0
%7 /~ Disse artikler findes i vores online shop under cuttingtools.ceratizit.com
cuttingtools.ceratizit.com 05]3



KOMET \ Performance Udboreveerktojer
Toolfinder

Systemoversigt - MicroKom

Udborestang ABS32 Vendeskersholder
12 h
Udborestang, 21

Sl ARG vibrationsdeempet

12 13
Adapter Udborestang
l 13
12
Blindprop Vendeskersholder
14 14
Bro Vendeskersholder
14 14
Holder med fortandning Vendeskaersholder

| —— —@—h
14 14

Qverdrejeholder

05 | 4 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Udboreveerktpjer
Toolfinder

-
|

| A
| .

TTTErT
I I S0
i

@

Vendeskarsholder

Ve

16

Vendeskersholder

16
Vekselbro Vendeskarsholder
el
16 16

cuttingtools.ceratizit.com

Finborepatron

@

Vendeskarsholder kan
indstilles 90° radial

S

Vendeskarsholder kan
indstilles 80° radial

i

Indsatsholder,
radial + aksial justerbar

B o
44

= Obligatorisk

== = Valgfri

Vendeskers-indsats
90°

Vendeskers-indsats
80°

44

0515



KOMET \ Performance Udborevaerktajer
Toolfinder

Systemoversigt - SpinTools

HSK-A| SK
MAS
STM
BT
@ EAfbl ingsri : £
ance””gsnng@ Udborestal med High-Speed
L ) | HM-skaft udborestang HM/stél
Adapter HM-skzrindsats s / — |, —
O 32 T — 23+31
20 20 29
Reduceringsbasning Udborestang med --@D---
FFskaerindsats st Skaftfolrlaen er
- —— -E—@— B = g
20 30 % fiby
High-Speed 23
Tt udborestang/hoved !
sker & | | &= K
Holder til HM-skeer Y
| — (D~ S — A— Vendeskersholder
23+31 90°
20
20 Stél-udborestang
——
; i ﬁ 22
(-P Udborestal 29
+ forlenger !
L_E_J
b
30
Overdrejeholder til High Speed
finudborehoved finudborehoved
i
31 31
Udborestang, Aksial stikholder
justerbar til UltraMini
_. 2 .
29
Bro il
Multi-Head Modvaegt Vendeskersholder
kol R
25 25 29

05 | 6 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Udboreveerktpjer
Toolfinder

£ :Afbalance ingsring :
' ringsri @

High-Speed
HM-udborestang
= —
3

6

Adapter til
bagdrejning

Vendeskarsholder
90° udvidet

Vendeskersholder
90°

Vendeskarsholder
95°

_ﬁ 36

cuttingtools.ceratizit.com

ER 32

HSK-A| SK

MAS
BT

STM

Udborestal med

:Afbalanceringsring(_;a
___ HM-skaft

29

Udborestang med
HM-skaft

S mcall ol
30

Reduceringsbgsning

30

High-Speed
udborestang/hoved

i — —
23+31

Stal-udborestang

S
(-P Udborestal 29
 forlenger ]
L_EJ
ot
30
Qverdrejeholder til High Speed
finudborehoved finudborehoved
—i_@_ @
31
Aksial stikholder
til UltraMini
Udborestang,
justerbar
25

Vendeskersholder

29

@ EAfbalance ingsring :
' ringsri @

pooo

32

Reduceringsbasning

-
30

Udborestal
forleenger

30

boocccoooccood

Overdrejeholder til
finudborehoved

31

Udborestang,
justerbar

Afstandsstykke

39

@

= Obligatorisk
= Valgfri

Udborestal med
HM-skaft

29
Udborestang med
HM-skaft
B —
30
High-Speed
udborestang/hoved

O — —
23+31

Stal-udborestang

29

High Speed
finudborehoved

il o

Aksial stikholder
til UltraMini

e |

Vendeskarsholder

29

Vendeskarsholder 90°

39

05]7



KOMET \ Performance Udborevaerktajer
Toolfinder

Systemoversigt - SpinTools

Skrub-/sletvendeskaers
Vendeskzzrsholder holderpar 90° Vendeskarsholderpar

B e

40

46

Vendeskarsholderpar
standard 70°

Vendeskarsholderpar
Syncro 90°

Vendeskarsholderpar
90° aksial forskudt
med 0,4 mm

49

05 | 8 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Udboreveerktajer
Indholdsoversigt tilbehar

Oversigt grundholdere og tilbehor

System

Grundholder

Grundholder

Tilbehar

Forlaenger

Reducering

Spandetangspatron

Kombi-dorn

Generelt

Afbalanceringsringe

Vendeskar MicroKom

Vendeskar SpinTools

cuttingtools.ceratizit.com

L

—_——
SK MAS-BT HSK-A Cylinderskaft
I| ﬁ Kataloget - Opspandingsteknik — Side:
41 87 146
* STM 51 52 53 54
gg STM 55+56
@- STM 50
32
58-61
| I 62+63

0519



KOMET \ Performance

Finbearbejdning
MicroKom - BluFlex 2 - Finudborehoved
A \Ved hjlp af den gratis app (Android/I0S) kan en almindelig smartphone anvendes som display (62 840 16097)
A TilMicroKom udboresteenger @ 16 eller med ABS 32, MicroKom-broer, samt holder med fortandning
A Med indvendig tilfersel af kalemiddel
A | SCX = Udborestangens monteringsdybde
Leveringsomfang:
Inkl. batteri
LPR 2
Z -
» LSCX 6}
=& g @
o5 3
< 9l a K
-Oé Q| <
JolsEE 3 :
s 1= o
\ p |
Uden Bluetooth ~ Med Bluetooth
62820.. 62840...
Drin, = Dieks.  KOMET-nr. Holder ~ DCONWS DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm w4 W4

5,6-365 MO0430100 ABS50 16
5,6-365 M0430000 ABS50 16
Reservedele

Til artikelnr.

62 820 16097 M8x1x12/SW4
62 840 16097 M8x1x12/SW4

28 65 71 38
28 65 71 38

Spandeskrue

4,65
4,65

Fastspandings-
skrue

62950... 62 950 ...
DKK DKK
XX w7

74,00 13989 M8x1x20/SW4
74,00 13989 M8x1x20/SW4

12,00 13700 M5x14/SW4
12,00 13700 M5x14/SW4

17.010,00 16097
17.010,00 16097

ds O

Fastspandings- Klembasning Lag til
skrue batterirum
62950.. 62950.. 62950 ...

DKK DKK DKK
W7 W7 W7
18,00 18600 51,00 18500 67,00 18400
18,00 18600 51,00 18500 67,00 18400

(e}
@ Passende ABS-holdere findes i — Kataloget - Opspeendingsteknik, kapitel 16, Veerktejsholdere og tilbehar.

05]10
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KOMET \ Performance  Udborevearkigjer
Finbearbejdning

MicroKom - hi.flex - Finudborehoved

A TilMicroKom udborestaenger @ 16 mm eller ABS 32, MicroKom broer samt holder med fortandning
A Med indvendig tilfersel af kalemiddel
A | SCX = udborestanges monteringsdybde

LPR EF
LSCX Q
2 2 &
gl M e}
e i (&]
4 82 | [Hr G )
o O B ELL G i g
S — 19 T =
<=
ET
Analog Digital
62800.. 62800...
Dy, = Dieks.  KOMET-nr. Holder ~ DCONWS DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm W4 W4
5,6-365 MO0501000 ABS50 16 28 60 67 397 10,5 8.565,00 16097
5,6-365 M0410040 ABS50 16 28 60 67 397 10,5 10.278,00 16197
Spandeskrue Spandeskrue Fastspandings-
skrue
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Reservedele DKK DKK DKK
Til artikelnr. W7 XX W7
62 800 16097 M8x8/SW4 12,00 14700 M8x1x12/SW4 74,00 13989 M8x1x20/SW4 12,00 13700
6280016197 M8x8/SW4 12,00 14700 M8x1x12/SW4 74,00 13989 M8x1x20/SW4 12,00 13700
0]
@ Passende ABS-holdere findes i — Kataloget - Opspzendingsteknik, kapitel 16, Vaerktojsholdere og tilbehor.
SpinTools - Digitalt stik
A Kan bruges il alle SpinTools digitale udborehoveder samt til hi.flex Digital
Leveringsomfang:
Inkl. batteri AAA
ET
62 309 ...
DKK
W4

1.895,00 00100

cuttingtools.ceratizit.com 05 | 11



KOMET \ Performance

Finbearbejdning
" o . ]
MicroKom - Staludborestang til MicroKom - Udborestang
H A Med indvendig tilfarsel af kalemiddel
hi.flex, BlueFlex 2
A Med indvendig tilfersel af kalemiddel ABS r
O.E
DE 7777777
Q I U e | ~
(. N ==
LDRED % 3|sT (@ el
o LU
OAL 2 2 LPR
62 850 ... 62 857 ...
Diin. = Dmaks. KOMET-nr. OAL LDRED DCONMS s Vendesker DKK DMIN KOMET-nr. WF DF LU LPR Vendeskar DKK
elsn n; B05 20100 ?11[]; 311% Tg] WO.. 0270 9gv2400 00600 s R R o
- , , . : 79 B0025610 3,95 32 28 42 TO.X06TI. 1.899,00 07989
8-12 B0520120 774 28,0 16 10..06T1 952,00 00800 8,9 B0025700 445 32 34 48 TO.XO06TI.. 1.916,00 21989
10-14 B0520140 81,8 34,0 16 10..0902 913,00 01000 9,9 B0025620 495 32 34 48 TO.XO06TI.. 1.916,00 08989
12-18  B0520160 88,2 42,0 16 T70.0902 993,00 01200 10,9 B0025710 545 32 43 57 T0.X0902. 1.971,00 23989
14-18  B0520180 944 50,0 16 T70.0902 981,00 01400 11,9 B0025630 595 32 43 57 T0.X0902. 1.963,00 09989
18-25 B0520220 100,0 60,0 16 T0..0902 1.042,00 01800 13.9 B0025640 695 32 50 64 TO.X0902. 1.979.00 10989
22-26 B0520260 108,0 68,5 16 T0..1403  1.192,00 02200 159 B0025650 795 32 58 72 T0.X0902. 2.035,00 11989
179 B0025661 895 32 59 72 T0.X0902. 2.091,00 13989
19,9 B0025671 990 32 70 82 T0.X0902. 2.124,00 15989
21,9 B0025681 10,90 32 70 82 T0.X0902. 2.171,00 17989
239 B0025691 1190 32 70 82 TO.X0902. 2.211,00 19989

TORX®-skrue

62950 ... TORX®-skrue
Reservedele DKK
Vendeskaer W7
T0..06T1 21,00 12800 62 950 ...
70..0902 18,00 12000
T0.. 1403 18,00 12600  Reservedele DKK
WO0.. 0270 18,00 11800  Vendeskeer w7
TO.X06T1.. 21,00 12800
T0.X0902.. 18,00 12000
MicroKom - Overdrejeholder
MicroKom - Adapter
A 1il62852..,62853..,62 856 ... (nadvendig til udborestaenger)
g ! | i
° ‘ | \
c ! BDX i
3 | N e S
‘ | i
L oo ) T z
® EI @l | :{ £3
DCONWS DCONWS
62 866 ... o
Diin. = Dmaks.  KOMET-nr. LF  Vendeskar DKK
mm mm W4 | NEW |
5-70 M0590300 58 T0.X0902.. 3.045,00 07000
62 851 ...
P DCONWS KOMET-nr. OAL BDX DF LPR Fig. DKK
ﬁ ‘ - mm mm mm  mm mm W4
6 M05 90200 31 16 1 825,00 00600
8 MO05 90210 31 16 1 825,00 00800
Cylinderskrue TORX"-skrue 10 M0590220 25 46 31 15 2 1.034,00 01000
12 M0590230 25 46 31 15 2 1.034,00 01200
16 M0590240 30 46 31 20 2 1.034,00 01600
62950... 62950...
Reservedele DKK DKK
Vendeskaer w7 w7 % .
T0.X0902.. 7,00 26800 18,00 12000
Cylinderskrue Spandeskrue
62950... 62950...
Reservedele DKK DKK
DCONWS W7 W7
6-8 12,00 44800
10-12 7,00 00000 12,00 44800
16 7,00 00000 12,00 14700

)
@ Passende vendesker findes pd — side 58-61.

0512
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KOMET \ Performance

Finbearbejdning
MicroKom - Udborestang MicroKom - Udborestang,
A Kan kun bruges med adapter 62 851 ... H H
A Med intern tilfarsel af kalemiddel VlbratlonSd&mpet
- A Kan kun bruges med adapter 62 851 ...
A Med intern tilfarsel af kalemiddel
f . 2
=z
8{§ Oy —— T T[T T T == %
A z 8
torep W i ® 8ly] g S —
2, PR = = D e e
oAl 8 LDRED
e OAL
[ NEW | .
62 856 ... [ NEW |
DCN KOMET-ir. OAL LPR DCONMS WF LDRED  Vendeskar DKK
mm mm mm  mm mm  mm W4 62 852 -
56 B0037010 48 26 8 275 22 WOHX02T0. 1.162,00 05600 DCN KOMET-nr. OAL LDRED DCONMS  Vendeskar — DKK
RENUT T 0 b 0 B WD D m ol wu
80 B0015610 75 35 16 395 30 TOXO6TL. 111400 00800 S iETEUEtt, ptoy it o e farls210.00 N
mEERE L Ll B e oome S oamems w X 8 e 0 e
12,0 B0015530 67 45 16 595 38 TOX0902. 1.162.00 11200 11,0 'B000069G 95 50 10 TOX06TL. 219600 01000
12,0 B0015630 85 45 16 595 40 T10.X0902. 1.162,00 01200 1) Hardmetal udfarelse
14,0 B00 15640 90 50 16 6,95 45 T0.X0902 1.178,00 01400
16,0 B00 15650 95 55 16 795 50 T0.X0902. 1.242,00 01600
18,0 B00 15661 100 60 16 8,95 55 T0.X0902. 1.290,00 01800
19,0 B00 15751 105 65 16 945 60 T0.X0902. 1.290.00 01900 P
20,0 B0O0 15671 105 65 16 990 60 T0.X0902.. 1.299,00 02000 | !
22,0 B00 15681 105 65 16 10,90 60 TO.X0902. 1.403.00 02200
24,0 B00 15691 105 65 16 1190 60 TO0.X0902. 1.410,00 02400
TORX®-skrue
W 62 950...
Reservedele DKK
TORKskrue Vendeskeer W7
i s
62 950 ... N '
Reservedele DKK
DCN W7 H H
56-65 18,00 11800 MicroKom - Finudborehoved
?1 184 129388 1%888 A Tiludborestang 62 853 ...
BDRED |
MicroKom - HM-udborestang
A Tilfinudborehoved 62 854 ...
A Kan kun bruges med adapter 62 851 ...
A Med intern tilfarsel af kelemiddel
- o g .
e B g =T
[=]
éLg = % IzzIziy ° 62 854 nu
o) E——
e LDRED Drin. = Dmaks. KOMET-nr. ~ WF ~ BDRED  Vendesker DKK
OAL mm mm mm W4
13-15 G1012621 6,45 12 T0.X0902.. 1.146,00 01300
mll 15-17 G1012841 8,45 16 T0.X0902.. 1.170,00 01500
- 17-19  G1012711 8,45 12 T0.X0902.. 1.242,00 01700
19-22 G1012861 9,45 16 T0.X0902.. 1.282,00 01900
22-26 G1012731 10,95 16 T0.X0902.. 1.282,00 02200
62 853 ...
Diin. = Dmaks. KOMET-nr. OAL BDRED LDRED DCONMS DKK >
mm mm mm mm mm w4 W
13-17 G1012060 120 12 75 12 2.452,00 01300
17-22 G1012070 140 16 100 16 2.957,00 01700 5
22-26 G1012080 140 16 100 16 2.957,00 02200 TORX®-skrue

Reservedele
DCONMS

12
16

cuttingtools.ceratizit.com

i

Spandeskrue

62 950 ...

DKK
W7

34,00 19700
34,00 19800

62 950 ...
Reservedele DKK
Vendesker W7
T0.X0902.. 18,00 12000
o
@ Passende vendesker findes pd — side 58-61.
05]13



KOMET \ Performance

Finbearbejdning

MicroKom - Bro til hi.flex, BlueFlex 2

HSUP

=N
L

BDX

Diin. = Dinaks. ~ KOMET-nr. BDX HSUP WT
mm mm  mm kg

90-125  MO0580101 85 12,00 0,147
120-155 M0580200 115 18,25 0,107
150-185 M0580300 145 20,25 0,152
180-215 M0580400 175 23,25 0,229
210-245 M0580500 205 25,00 0,309
240-275 M0580510 235 25,00 0,349
270-305 M0580520 265 25,00 0,394
300-335 MO0580530 295 25,00 0,435
330-365 MO0580540 325 25,00 0,478

Reservedele
BDX
85-325

IET
62 860 ...

DKK

W4
1.493,00 12500
1.795,00 15500
2.035,00 18500
2.260,00 21500
3.141,00 24500
3.406,00 27500
3.525,00 30500
3.790,00 33500
4.086,00 36500

we) O

Cylinderskrue Tallerkenfjeder
62950... 62950...
DKK DKK

W7 W7

7,00 00000 12,00 19100

MicroKom - Holder med fortandning til

hi.flex, BlueFlex 2

A Med indvendig tilfersel af kalemiddel

Leveringsomfang:
Uden vendeskersholder

DCONMS } DCONMS }

@ - -
< <
(] ]
JE
DF :
ET
62 861 ...
Duin. = Dmaks. KOMET-nr.  DCONMS OAL LPR DF Fig. DKK
mm mm mm mm mm W4
25-63 M0590100 16 88,50 51,50 19 1 1.082,00 06300
25-63 M0590110 16 12912 92,12 24 2 1.082,00 16300

Reservedele
DCONMS
16

05[14

wei) O

Cylinderskrue

62950... 62950...
DKK DKK

w7 w7

7,00 00000 12,00 19100

Tallerkenfjeder

MicroKom - VVendeskaersholder til

hi.flex, BlueFlex 2

A Med indvendig tilfersel af kalemiddel

Leveringsomfang:
Uden vendeskaer
Inkl. fastgarelsesskruer

® 5 @ [Z
@’ = -
©
HF
HF
DCN DCX KOMET-nr. HF Vendeskar Fig.
mm  mm mm
25 44 M0520101 13,5 TO..06T1 1

44 63  M0520151 13,5 TO..0902 2

62 863 ...

DKK
W4

1.061,00 04400

1.082,00 12500

TORX®-skrue
62 950 ...
Reservedele DKK
Vendesker W7
T0..06T1 21,00 09700
T0..0902 18,00 09900
MicroKom - Blindprop til
hi.flex, BlueFlex 2
I dl
62 862 ...
DCONMS  KOMET-nr. DKK
mm W4

16 M05 90501

144,00 09300

[0
@ Passende vendesker findes pd — side 58-61.
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KOMET \ Performance i rkie
inbearbejdning

MicroKom - M03Speed - Finudborehoved

Leveringsomfang:
A Finudborehoved med fastspandingsskrue
A Bestil vendeskersholder og vendesker separat

@248- I"v's
39,0 mm E { I

H = )
= = == |
77777 = ==l S il
= B bt
= L._‘,,,
ET
62 815 ...
Diin. = Dmaks.  KOMET-nr. Holder ~DCONMS LPR Fig. DKK
mm mm mm W4
24,8-33,0 M0300115 ABS25 25 50 1 12.215,00 03390
29-39 M0300515 ABS25 25 50 1 12.484,00 03990
38-50 M0301025 ABS32 32 60 2 13.097,00 05089
49-63 M0301535 ABS40 40 70 2 14.751,00 06388
62-80 MO0302045 ABS50 50 75 2 15.715,00 08097
79-103 MO0302555 ABS63 63 80 2 17.271,00 10396
100-206 MO0320090 ABS63 63 106 3 13.023,00 20696"

1) Kankun bruges med skiftebro (art.nr. 62 865 ...)

TORX®-skrue Spandeskrue Gevindstift

62950... 62950.. 10950...

Reservedele DKK DKK DKK

Til artikelnr. W7 W7 W7

62 81503390 12,00 15600
62 81503990 12,00 15600
62 81505089 18,00 12600 12,00 15600
6281506388 18,00 12600 12,00 15700
62 81508097 18,00 12600 12,00 15700
62 815 10396 18,00 45400 7,00 11300
62 81520696 18,00 45400 54,00 37400

0]
@ TORX®-skruer 62 950 12600 / 62 950 45400 er beregnet til fastgerelse af vendeskarsholder pa finudborehoved

@)
@ En detaljeret betjeningsmanual kan downloades fra online shoppen ved at sage pa artikelnummeret.

(e}
@ Passende ABS-holdere findes i — Kataloget - Opspaendingsteknik, kapitel 16, Veerktejsholdere og tilbehar.
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KOMET \ Performance

Finbearbejdning

MicroKom - Vendeskarsholder, M03Speed

Leveringsomfang:
A Uden vendeskar
A Inkl. fastspaendingsskruer

til

62815 03390
62815 03990
62815 05089
62815 06388 / 62 815 08097
62 815 10396
62 815 20696

B

KOMET-nr.

MO03 10011
MO03 10021
MO03 10033
MO03 10043
MO03 10063
M03 10070

1) Kunfor MO3Speed - Vekselbro (62 865 ...)

Reservedele
Vendeskeer
T0..06T1
T0..0902

Vendeskaer  Fig.

T0..06T1
T0..06T1
T0..06T1
T0..0902
T0..0902
TO.. 0902

_ A NN

MicroKom - M03Speed - Vekselbro

A tilhoved 62 81520696

Leveringsomfang:

Uden vendeskarsholder
B

1
il

Wi
i

Dinin. = Drmas. KOMET-nr.
mm
100- 130 M03 20100
128 - 168 M03 20110
166 - 206 M03 20120

G
62 865 ...

DKK

wa
5.248,00 13000

6.017,00 16800
6.938,00 20600

IET
62 864 ...

DKK
W4
1.089,00 03300
1.089,00 03900
898,00 05000
898,00 08000
954,00 10300
954,00 20600

TORX®-skrue

62 950 ...

DKK

W7
21,00 09700
18,00 12000

(o]
@ Passende vendesker findes pa — side 58-61.

05|16
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KOMET \ Performance

Finbearbejdning
Finudborehoved FF
Leveringsomfang:
A Hoved med fastspandingsskrue
A Uden finborepatron
DCONWS
ey .
f e %]
| — =
|~ LT jo P4
] 5
55 |© i e
g i |
e R
e I
LPR
E
62 810 ...
Dy, = Dieks.  KOMET-nr. Holder ~ DCONWS DCONMS LPR DKK
mm mm mm mm W4
29,5-36 B3011010 ABS25 10 25 50 1.899,00 03690
35,5-42 B3011020 ABS25 10 25 50 1.899,00 04290
39-45 B3012010 ABS 32 12 32 60 1.979,00 04589
44-50 B3012020 ABS 32 12 32 60 1.979,00 05089
47-57 B3013010 ABS40 16 40 60 2.100,00 05788
56-66 B3013020 ABS40 16 40 60 2.100,00 06688
58-71 B3014010 ABS50 20 50 70 2.324,00 07197
70-83 B3014020 ABS50 20 50 70 2.324,00 08397
79-94 B3015010 ABS63 25 63 70 2.692,00 09496
93-108 B3015020 ABS63 25 63 70 2.692,00 10896
100-121 B3016010  ABS 80 32 80 90 3.221,00 12192
120-141 B3016020 ABS 80 32 80 90 3.221,00 14192
138-159 B3017010 ABS100 32 100 90 3.726,00 15991
158-179 B3017020 ABS 100 32 100 90 3.726,00 17991
178-199 B3017030 ABS100 32 100 90 3.726,00 19991

Reservedele
DCONWS

10

12

12

16

20

25

32

32

Spaendeskrue

62 950 ...

DKK

w7
M6x6/SW3 7,00 44700
M8x10/SW4 12,00 44800
M8x8/SW4 12,00 14700

M10x10/SW5 12,00 44900
M12x12/SW6 7,00 45000
M16x16/SW8 7,00 45100
M20x20/SW10 13,00 45200
M20x30/SW10 15,00 45300

(e}
@ Passende ABS-holdere findes i — Kataloget - Opspaendingsteknik, kapitel 16, Vaerktojsholdere og tilbehor.
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KOMET \ Performance

Finbearbejdning
Finborepatron FF
Leveringsomfang:
A Finborepatron med vendeskaersskrue
A Bestil vendesker separat
DCONWS \
4
ET
62 855 ...
til DCONWS ~ KOMET-nr. LF  Vendeskaer DKK
mm mm W4
62810 0369 /62 810 04290 10 M3020011 285  TO..06T1 2.388,00 03000
62 810 04589/ 62 810 05089 12 M3020021 375  TO.06T1 2.661,00 03900
62 810 05788 / 62 810 06688 16 M3020031 450  TO..0902 2.917,00 04700
62 81007197/ 62 810 08397 20 M3020041 56,0  TO..0902 3.373,00 05800
62 810 09496 / 62 810 10896 25 M3020051 775  TO..1403 3.670,00 07900
62 81012192/ 62 810 14192 32 M3020061 97,0  TO.. 1403 4.319,00 10000
62 81015991 /62 810 17991 / 62 810 19991 32 M3020071 131,0  TO..1403 4.640,00 13800

Reservedele
DCONWS

10

|Hf
TORX®-skrue

62950 ...

DKK

W7
M2x3,8/1P6 21,00 12800
M2x3,8/1P6 21,00 12800
M2,6x5,2-08IP 18,00 12000
M2,6x6,2-08IP 18,00 09900
M3,5x7,3-10IP 18,00 12600
M3,5x7,3-10IP 18,00 12600

o)
@ Passende vendesker findes pa — side 58-61.

05]18
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KOMET \ Performance

Udboreveerktajer
Finbearbejdning
SpinTools - Mikro-finudborehoved
A Maks. omdrejningstal 30.000 o/min.
U . [ X
‘JLEt@ == 1 a
Y %)
o % =
e o) LPR LS )
3 8 S
< a 0
Digital Analog
62386.. 62382..
Duin. = Dmaks,  BDX  DCONWS DCONMS  LPR LS ADJRGR DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm w4 W4
0,3-71 25 4 10 25 25 0-1,7 9.126,00 025  7.645,00 025
0,3-191 32 7 16 32 40 0-2,75 9.447,00 032  7.929,00 032
Fastspandings- Léaseskrue
skrue ST
62 950 ... 62 950 ...
Reservedele DKK DKK
Til artikelnr. W7 W7
62 382025 / 62 386 025 Mb5x4 9,00 214 M4x8 8,00 228
62 382032 / 62 386 032 M6x5 9,00 215 M6x10 8,00 229
SpinTools - Digitalt stik
A Kan bruges il alle SpinTools digitale udborehoveder samt til hi.flex Digital
Leveringsomfang:
Inkl. batteri AAA
ET
62 309 ...
DKK
W4

cuttingtools.ceratizit.com

1.895,00 00100
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KOMET \ Performance

Udboreveerktajer

Finbearbejdning
SpinTools - HM-skerindsats SpinTools - HM-skeer
TiN TiN
DCONMS
JO A N
ME v '
= gre”
|_
/]
62 383 ... 62 384 ...
Diin. = Daks, DCONMS LDRED RE a BDRED WF T, DKK Duin=Dmas. RE PDY ST W1 T, DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm W4 mm mm mm mm mm mm w4
0,3-0,7 4 1,2 025 015 015 0,03 357,00 003 69-81 02 345 48 35 1 169,00 069
0,6-1,1 4 2,5 055 046 0,30 005 357,00 006 79-91 02 395 48 35 1 169,00 079
1,0-2,3 4 40 0,05 09 065 050 0,10 360,00 010 89-101 02 445 48 35 1 169,00 089
2,2-33 4 6,0 005 200 155 110 020 30500 022 99-121 02 49 70 39 1 179,00 099
3,2-43 4 10,2 0,05 3,00 255 160 020 312,00 032 11,9-141 02 595 70 39 1 179,00 119
39-71 4 152 0,05 3,70 345 195 0,30 334,00 039 13,9-191 02 695 70 39 1 179,00 139
52-6,3 7 20,3 0,05 500 425 260 050 467,00 052 p
6,2-7,3 7 20,3 0,05 6,00 525 310 050 467,00 062 M e
6,9-8,1 7 254 020 6,70 6,25 3,45 050 422,00 069 K :
P ) N )
M ° S [ )
K ) H o
N o o e
S L — v, side 66
H [¢)
— v, side 66
: SpinTools - Holder til HM-skaer
SplnTOOIS - Adapter A Med indvendig tilfarsel af kalemiddel
A Tilhgrende skeer, bestillingsnr. 62 384 ... findes i den ovenstaende tabel
g OAL
5 o
Qo =
o %) P =3
= S
o = 9]
OAL 8 zZ
- ——n1—————~ §
= | [a)
LDRED
62 335 ...
DCONMS DCONWS OAL DKK
mm mm mm W4 62 385 ...
7 4 30 554,00 407 DCONMS LDRED DCONWS OAL DKK
mm mm mm mm w4
7 30 48 56 1.503,00 330
7 35 7,0 61 1.592,00 350
> |
"y —
TORX®-skrue Torxnagle
62950... 80950...
Reservedele DKK DKK
Til artikelnr. W7 Y7
62 385330 4400 007 79,00 124
62 385 350 4400 094 87,00 126
05|20 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Finbearbejdning
MicroKom - Finudborestang
A Finjusteringsomréde: 0,02 mm pa @ pr. streg
Leveringsomfang:
Finudborestang inkl. vendeskarsholder, og skruer for vendeskersholder og vendeskeaer
e
R —
2§
£ 2
e OAL g
o
a
62 858 ...
Dyin. = Dmaks. DCONMS ~ OAL  DRVS  LDRED Vendeskar DKK
mm mm mm mm mm w4
15,9 - 20 16 100 14 29 TO..06T1 6.554,00 15900
19-23 16 105 14 T0..06T1 7.315,00 19000
22-26 16 110 18 T0..06T1 8.206,00 22000

Ol g @GN

Vendeskarsholder Justeringsskrue TORX®-skrue Spandeskrue

62859.. 62950.. 62950.. 62950..
Reservedele DKK DKK DKK DKK
Til artikelnr. W4 W7 W7 W7
62 858 15900 1.122,00 15900 7,00 37600 21,00 12800 23,00 37500
62 858 19000 112200 19000 19,00 37700 21,00 12800 23,00 37500
62 858 22000 112200 22000 23,00 37800 21,00 12800 23,00 37500

° o

@ Passende vendeskeer findes pd — side 58-61.
cuttingtools.ceratizit.com 05]21



KOMET \ Performance

Udboreveerktajer

Finbearbejdning
SpinTools - Finudborehoved
A Med indvendig tilfersel af kalemiddel
Leveringsomfang:
Finudborehoved uden udborestang, uden vendeskeersholder
(9]
2 s
N Z
. DRVS %) (o]
£ 8 3
a J @ 1
g < _ ¥ T B
[a)
Q 1
62 304 ...
BD Dyp -Dpaks. THSZMS DCONMS  LPR  DRVS DKK
mm mm mm mm mm W4
14 14,7-171 M6 14 40 12 6.458,00 017
16 16,7-20,1 M10 16 40 14 6.458,00 020
19 19,7-241 M10 18 40 16 6.458,00 024
-~
N —r= i
TORX®-skrue Torx nagle Fastspandings-
skrue ST
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
Reservedele DKK DKK DKK
Til artikelnr. W7 Y7 W7
62 304 017 M2,5x6 2500 022 T07 60,00 109 M3x2 16,00 017
62304 020 M2,5x6 2500 022 T07 60,00 109 M3x2,5 16,00 018
62 304 024 M2,5x6 25,00 022 TO7 60,00 109 M3x4 16,00 019

@)
@ Information om nytteleengde findes pé side — side 73

SpinTools - Vendeskarsholder, 90°

Leveringsomfang:
Uden vendeskar

Til Vendeskaer
finudborehoved
62304... WC.. 0201..

I

62 317 ...

DKK
W4
1.126,00 024

(e}
@ Passende vendeskar findes pa — side 62.

Reservedele
Vendeskeer

WC.. 0201.. M2x3,7

05|22

[ B

TORX®-skrue Torx nagle
62 950 ... 80950 ...
DKK DKK

W7 Y7
25,00 021 TO6 65,00 108
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KOMET \ Performance

Finbearbejdning

SpinTools - High-Speed-HM-udborestang SpinTools - Skaftforleenger (haerdet stal)

A Med iskruet stalgevindbolt af hej kvalitet
A Med indvendig tilfarsel af kalemiddel
A Skaftindspandingslengde 35 mm

A Udborestenger med DCONMS @ 18 mm er konstrueret til

spaendetangs- eller hydrauliske holdere

Leveringsomfang:

Udborestang uden hoved

%) (2]
§ OAL %
z 2
= Losreeses
DCONMS ,; OAL THSZWS

mm mm

14 110 M6

16 120 MI10

18 100 M10

18 140 MI10

18 180 M10

SpinTools - High-Speed-stal-udborestang

A Med indvendig tilfersel af kalemiddel

A Udborestenger med DCONMS @ 18 mm er konstrueret til

spandetang- eller hydraulikske holdere

Leveringsomfang:

Udborestang uden hoved

OAL

DCONMS

I THSZWS

|

|

|

i
e

DCONMS s OAL THSZWS

mm mm
14 60
16 70
18 80

M6
M10
M10

°

62 353 ...

DKK
W4
2.922,00
3.271,00
3.463,00
4.770,00
6.168,00

62 329 ...

DKK
W4

644,00 660
675,00 770
743,00 880

014
016
018
118
218

0]
@ Information om nytteleengde findes pa side — side 73

cuttingtools.ceratizit.com

A Med indvendig tilfersel af kalemiddel

THSZMS

THSZWS
it
il
I

DCONMS ;o
mm
16
16

1

i

|

i
“
-
e
=

|
DCONMS

o
3]
<
w

LPR THSZWS THSZMS DRVS
mm mm
32 M10 M10 14
64 M10 M10 14

62 349 ...
DKK
w4
514,00 | 732
582,00 764

05|23



KOMET \ Performance

Udboreveerktajer
Finbearbejdning

SpinTools - Multi-Head-udbore- og finudborehoved

A Til udborestaenger @ 16 mm og broer
A Med indvendig tilfersel af kalemiddel
A | SCX=Udborestangens monteringsdybde

Leveringsomfang:
Uden udborestang, bro og vendeskarsholder

BDX
DCONMS

@ :
& 8 }’ 3 TG B 3
= - - 2 Y B B
k 9= o | L o} 1
apsrcn— L] T aowmeni L= ~ ADJRGAL._|] by ADuRGRL_ L
DCONWS “——-3  DCONWS| ST pconws B poONWS S
@D 2D, oD, 1 @D, %
@D, oD, @D, @D,
STM Modular HSK-A 63 SK40 MAS-BT 40 STM Modular HSK-A SK MAS-BT
62372.. 62373.. 62373.. 62373..
Dyin. = Dmaks. Holder ~ DCONMS ~ BDX  LPR LB  LSCX ADJRGR DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm W4 W4 w4 w4
3-320 STM 36 36 63 71,6 116 0-2,7 9.126,00 653
3-320 HSK-A63 63 9,6 706 730 0-27 11.160,00 653
3-320 SK40 63 916 725 816 0-27 11.160,00 153
3-320 BT 40 63 916 690 816 0-27 11.160,00 453
@)
@ Tilhgrende grundholder findes pa — side 51.
@ Medbringer
@ Medbringerskrue
@ Spandeskrue
@ Flangeskrue
@ Fastspandingsskrue MH
Medbringer Fastspandings- Bundskrue
skrue MH
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Reservedele DKK DKK DKK
Dmin. - Dmaks. W7 W7 W7
3-320 16x26,5x8 30500 040 M6x16 14,00 226 M5x16 23,00 225

Spandeskrue
62 950 ...
Reservedele DKK
Dmin. - Dmaks. W7
3-320 M10x20 8,00 227 M6x12
05]24

Medbringerskrue

62950 ...
DKK
w7
9,00 167
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KOMET \ Performance Udborevaerktojer

Finbearbejdning

SpinTools - Bro til Multi-Head

A Justerbar @

SpinTools - Aksial stikholder

& Med indvendig tilfarsel af kelemiddel til UltraMini

Leveringsomfang:

Uden vendeskersholder

Inkl. fastgarelsesskruer

A Med indvendig tilfarsel af kelemiddel

i OAL
o
OAL a i = ; o
T i ‘} b
‘ z : Lok
2120 2100 ‘ |CF g ,{“ - %
1 z 5 e
T o SUNE
: L ) f
Com o (— oconms
GDmm. e
@D

Duin. = Dmas,.  OAL~ HSUP ~ OAH

mm mm mm
86-164 80 15
162-320 158 15

mm
29
29

62 358 ...
62 376 DCONWS OAL OAH HSUP LF  WT DKK
mm mm mm mm mm kg w4
DKK 6 52 2658 15 14 0,092 1.902,00 006
W4 7 52 2658 15 14 0,091 1.902,00 007
3115288 ;gg 8 52 2658 20 14 0,088 1.902,00 008

[e]
0 - - - @ Passende skaerindsatser til aksial stikning findes i
@ Vendeskarholdere findes pa — side 29.

— kapitel 12, miniaturedrejevaerktajer

SpinTools - Modvagt m

Leveringsomfang:
Inkl. fastgarelsesskrue

til OAL  OAH
mm  mm
62376.. 38 12

OAH

Fastspandings-
skrue ST

62 950 ...

Reservedele DKK

DCONWS W7
4 \ 6 9,00 214
5 7 9,00 214

62 378 ...
DKK
w4

601,00 320

SpinTools - Multi-Head-udbore- og finudborehoved, sat

A Egnetfra@ 3-320 mm

Leveringsomfang:
A 1 kuffert

A 1 Multi-Head-udbore- og
finudborehoved (efter valg)

A 4 udborestenger

- 6234501509,75-@151 mm

- 623450200 14,75-@20,1 mm
- 62345024219,75-@251 mm
- 62345029024,75-0 30,1 mm

A 2 udborestanger, justerbare

- 623750481029,75-0481 mm
- 62375088@47,75-10 881 mm

A Inkl. vendeskzrsholder
- 62377048 CC..0602
- 62377 088CC..0602

I:>min. = Dmaks. Holder
mm

9,75-164 STM 36

9,75-164 HSK-A 63

9,75-164  SK40

9,75-164 BT 40

cuttingtools.ceratizit.com

A 1bro

- 62376164086 - @164 mm
A 1Torx-nogle -T7
4 16-kant nggle - SW5

STM Modular HSK-A SK MAS-BT
62374.. 62379.. 62379.. 62379..
DKK DKK DKK DKK
W4 W4 W4 w4

15.775,00 999
17.571,00 996
17.571,00 990
17.571,00 993
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KOMET \ Performance Udborevaerktgjer
Finbearbejdning

SpinTools - 1-skeers finudborehoved - modularsystem

A | SCX=Udborestangens monteringsdybde
A Med indvendig tilfersel af kalemiddel

STM
DF DE BDX
BDX BDX DF
DCONMS DCONMS DCONMS
Q| il €
% « ! }r % H 3« & %
= § o q Y
ADJRGRL -l 4 ADJRGR -1t - ADJRGR -7 3
pconws| |~ pcoNws | 1] DCONWS | | ]
oD, 1% @D,,:®
EDmax ZDmax 2 ‘max.
Digital med bund med bund Uden bund Digital med bund Med bund Uden bund
STM Modular STM Modular STM Modular
62326.. 62332.. 62332..
Dyin. = Daks. ~ Holder ~ DCONMS ~ BDX DF DCONWS LPR LSCX ADJRGR WT DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4 W4
3,0-881 STM28 28 55 50 16 60 62 0-27 098 7.324,00 553
3,0-881 STM36 36 55 63 16 60 101 0-27 1,26 7.324,00 653
3,0-881 STM36 36 55 63 16 60 106 0-27 043 7.869,00 036
Spandeskrue Medbringerskrue Medbringer Fastspandings-
skrue ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Reservedele DKK DKK DKK DKK
Til artikelnr. W7 W7 W7 W7
62 332553 M10x16 9,00 047 M5x10 9,00 166 12x20x6 241,00 039 M10x8 9,00 046
62 332653 M10x16 9,00 047 M6x12 9,00 167 16x26,5x8 30500 040 M10x8 9,00 046
62 326 036 M10x16 9,00 047 M6x12 9,00 167 16x26,5x8 305,00 040 M10x8 9,00 046

0]
@ Tilhgrende grundholder findes pa — side 51.

SpinTools - Digitalt stik

A Kan bruges til alle SpinTools digitale udborehoveder samt til hi.flex Digital

Leveringsomfang:
Inkl. batteri AAA

62 309 ...
DKK
w4

1.895,00 00100
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KOMET \ Performance

Udboreveerktajer
Finbearbejdning

SpinTools - 1-skeers finudborehoved

A [nterface til brug pa ER32 spaendetangsholder
LSCX= Udborestangens monteringsdybde
Med indvendig tilfarsel af kalemiddel
Egnetfra@ 3,0 - 88,1 mm

> > >

Duin. - Draks.  Holder ~ DCONMS ~ BDX ~ DF
mm mm mm  mm
3,0-881 ER32 32 55 495

Reservedele
Til artikelnr.
62332732

SpinTools - 1-skeers finudborehoved - Monoblock

A | SCX=Udborestangens monteringsdybde
A Med indvendig tilfersel af kalemiddel

BDX

DCONMS ‘

DCONWS  LPR

LPR

h x

o i (o]
4 H 21
pu}

ADURGRL-1 /]
DCONWS

HSK-A 63

Dunin. = Dmaks, ~ Holder BDX DCONWS LPR

mm mm mm mm
3,0-88,1 HSK-AG3 55 16 95
3,0-881 SK40 55 16 90
3,0-881 BT40 55 16 90

Reservedele
I:)min. = Dmaks.
3,0-88,1

cuttingtools.ceratizit.com

LSCX

LSCX
LPR

ADJRGR Ly
DCON

(

LSCX ADJRGR
mm mm  mm
86,5 0-27

I D

i

LPR

LSCX

ADJRGR -

MAS-BT 40
ADJRGR  WT

mm kg
0-2,7 1,66
0-27 1,83
0-27 1,90

DCONWS | 1]~
gDmm:
ZDmax

Spandeskrue

62950 ...

DKK

w7

9,00 047 M10x8

HSK-A SK
62333.. 62333..
DKK DKK
w4 w4
9.298,00 ' 653
9.298,00 153

Spandeskrue

62 950 ...

DKK

w7

9,00 047 M10x8

ER 32
62 332 ...

7.289,00 732

Fastspandings-
skrue ST

62 950 ...

DKK
W7
9,00 046

MAS-BT

62 333 ...

DKK
W4

9.298,00 453

Fastspandings-
skrue ST

62950 ...

DKK
W7
9,00 046

05|27
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Udboreveerktajer

Finbearbejdning
SpinTools - 1-skers-finudborehoved - Monaoblock
A | SCX = Udborestangens monteringsdybde
A Med indvendig tilfersel af kalemiddel
BDX BDX BDX
i [\ ’/\‘
5, D)y = =
AR N EEE RS . er 8 ¢
e (@ (® L
ADJRGR -ty -~ = ADJRGRL I ADJRGR L >
DCONWS | bconws [ ] poonws 1]
: oD 2D,
‘max. ZDmux
Digital Digital Digital
HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40 HSK-A SK MAS-BT
62363.. 62363.. 62363..
Dyin. = Draks.  Holder BDX DCONWS LPR LB  LSCX ADJRGR DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm W4 W4
3,0-88,1 HSKAB3 55 16 95 70 70 0-27 11.250,00 688
3,0-881 SK40 55 16 90 7 80 0-27 11.250,00 188
3,0-881 BT40 55 16 90 59 80 0-27 11.250,00 488

Reservedele
Til artikelnr.
62363488 /62363 188

SpinTools - Digitalt stik

A Kan bruges til alle SpinTools digitale udborehoveder samt til hi.flex Digital

Leveringsomfang:
Inkl. batteri AAA

05|28

Spandeskrue

62 950 ...

DKK

W7
M10x16

9,00 047 M10x8

Fastspandings-
skrue ST

62 950 ...

DKK
w7
9,00 046

62 309 ...

DKK
W4
1.895,00 00100

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Finbearbejdning

SpinTools - Udborestal
med hardmetalskeer

}

Duin. = Dnaks, LDRED  DCONMS 4

mm
3,0-8,0
4,0-9,0
5,0-10,0
6,0-11,0
7,0-12,0

O T w=Xxz=7T

LDRED

mm
20
23
25
25
31

mm
10
10
10
10
10

DCONMS

SpinTools - Staludborestang

A Med indvendig tilfarsel af kalemiddel

OAL

Dmin. - Dmaks.

mm
9,75 - 15,1
11,75- 17,1
13,75-19,1
14,75-20,1
15,75-21,1
17,75 - 23,1
19,75- 25,1
19,75 - 25,1
21,75- 27,1
24,75 - 30,1
24,75 - 30,1
27.75- 33,1
31,75- 371
34,75- 40,1
38,75 - 44,1
42,75- 48,1
47,75- 53,1

95
100
105
105
110
115
115
115
115
115
115
115
115

LDRED DCONMS ;s Vendeskar

mm
30
37
43
51
57
67
72
72
77
82
82
82
82
82
82
82
82

mm
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

DCONMS

.. 0602
.. 0602
.. 0602
.. 0602
.. 0602
.. 0602
.. 0602
.. 09T3
.. 09T3
.. 0602
.. 09T3
.. 09T3
.. 09T3
..09T3
.. 09T3
..09T3
.. 09T3

ra

62 346 ...

DKK
W4
988,00
988,00
988,00
988,00
988,00

— v, side 66

0=)

-y
62 345 ...

DKK
W4
1.306,00
1.306,00
1.306,00
1.306,00
1.306,00
1.306,00
1.503,00
1.503,00
1.503,00
1.503,00
1.503,00
1.576,00
1.576,00
1.576,00
1.682,00
1.771,00
1.976,00

015
017
019
020
021
023
024
025
027
029
030
033
037
040
044
048
053

o)
@ Tilherende vendesker findes pA— side 63.

cuttingtools.ceratizit.com

SpinTools - Udborestang,
justerbar

A Med indvendig tilfersel af kalemiddel

Leveringsomfang:
Uden vendeskersholder

OAL

77777777777 x
R IEE =T =
[2]
i S|t
o
’ LTA g
62 375 ...
Duin. = Dmaks.  OAL  BDX ~ LTA  DCONMS DKK
mm mm mm mm mm w4
29,75-48,1 103 25 85 16 874,00 048
47,75-88,1 101 44 85 16 1.014,00 088

SpinTools - Vendeskarsholder til
udboreborestang/bro Multi-Head

A Med indvendig tilfersel af kalemiddel

Leveringsomfang:
Uden vendeskaer
Inkl. fastgarelsesskruer

62 377 ...

il LF HF Vendeskar DKK

mm mm W4
62 375 048 28,2 12 CC.. 0602 1.543,00 048
62375088/62376... 46,0 14 CC.. 0602 1.699,00 088
62375088/62376... 46,0 14 CC.. 0973 1.771,00 089

[e]
@ Tilhgrende vendeskaer findes pa — side 63.
g = -

TORX®-skrue Torx nagle Bundskrue

62950... 80950.. 62950...

Reservedele DKK DKK DKK

Til artikelnr. W7 Y7 W7

62 377 048 25,00 022 60,00 109 23,00 225

62377 088 2500 022 60,00 109 23,00 225

62377 089 30,00 023 72,00 113 23,00 225
05]29



KOMET \ Performance

Finbearbejdning

SpinTools - Udborestang

med hardmetalskaft

A Med indvendig tilfersel af kalemiddel

A | TA =maks. veerktejsudhaeng

o
A fpDE============4q
o0
=
LTA %
OAL 14
L]
62 341 ...
Diin. = Dmaks,. DCONMS s OAL ~ LTA  Vendeskaer DKK
mm mm mm  mm W4
5,8-11,2 5 80 45  WC..0201.. 1.948,00 011
7,8-13,2 6 100 60  WC..0201.. 1.948,00 013
0]
@ Passende vendesker findes pa — side 62.
"y -
TORX®-skrue Torx nagle
62950... 80950...
Reservedele DKK DKK
Vendeskeer W7 Y7
WC.. 0201.. 2500 021 6500 108
SpinTools - Reduceringshasning
A Tiludborestal/-skafter og udborestaenger
g [
b4
8 ]
[2]
2
4
]
OAL 8
62 335 ...
DCONMS DCONWS OAL DKK
mm mm mm W4
16 4 37 601,00 104
16 5 37 601,00 105
16 6 37 601,00 106
16 8 37 601,00 108
16 9 37 601,00 109
16 10 37 601,00 110
16 11 37 601,00 111
16 12 37 601,00 112
16 13 37 601,00 113
16 14 37 601,00 114
05]30

SpinTools - Udborestal forleenger

A Med indvendig tilfarsel af kalemiddel

[a) I |
o, [T I
iy

DCONWS

OAL

DCONWS DCONMS

mm mm
10 16
16 16

Reservedele
Til artikelnr.
62337 128
62337 148

mm
16
2%

OAL
mm
128
148

DCONMS

LPR
mm

44

62 337 ...
DKK
w4

1.275,00 128
1.454,00 148

Spandeskrue

62950 ...
DKK
w7
32,00 048
37,00 049
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KOMET \ Performance

Finbearbejdning

SpinTools - High-Speed-finudborehoved

A Tiloverdrejeholder og High-Speed-HM-udborestang
A Med indvendig tilfarsel af kalemiddel

A D, =vedbrug af finudborehoved med finjustering 0 - 2,7 mm

Leveringsomfang:
Finudborehoved uden udborestang, uden vendeskeaer

DRVS

max.

-D

=

| } | THSZMS

min.

[m]
e PR

&

62 361 ...
Duin, = Dmaks.  LPR THSZMS DCONMS ¢  Vendeskeer DKK
mm mm mm W4
8,75-14,1 18 M5 8 CC.. 0602 906,00 014
9,75- 15,1 18 M5 9 CC.. 0602 906,00 015
10,75-16,1 23 M6 10 CC.. 0602 906,00 016
1,75-171 23 M6 11 CC.. 0602 906,00 017
12,75-181 23 M6 12 CC.. 0602 906,00 018
13,75-19,1 23 M6 13 CC.. 0602 906,00 019
14,75-201 23 M6 14 CC.. 0602 906,00 020
15,75-211 23 M6 14 CC.. 0602 906,00 021
16,75-22,1 27 M10 16 CC.. 0602 906,00 022
17,75-231 27 M10 16 CC.. 0602 906,00 023
19,75-251 27 M10 16 CC.. 0602 906,00 025
21,75-271 27 M10 16 CC.. 0602 923,00 027
24,75-30,1 27 M10 16 CC.. 0602 923,00 030
27,75-331 27 M10 16 CC.. 0602 923,00 033
31,75-371 27 M10 16 CC.. 0602 988,00 037
34,75-401 27 M10 16 CC.. 0602 1.070,00 040
o)
@ Tilhgrende vendeskar findes pA— side 63.
g
TORX®-skrue Torx nggle
62950... 80950...
Reservedele DKK DKK
Vendeskeer W7 Y7
CC.. 0602 25,00 022 60,00 109

cuttingtools.ceratizit.com

SpinTools - High-Speed-HM-udborestang
A Med iskruet stélgevindbolt af hej kvalitet
A Med indvendig tilfarsel af kelemiddel
A Skaftindspandingslengde 35 mm
A Udborestenger med DCONMS @ 18 mm er konstrueret til
spandetangs- eller hydrauliske holdere

Leveringsomfang:
Udborestang uden hoved

1%) (2]
=
ﬁ OAL 5
T Q
= a]
e s =y — A —
62 353 ...
DCONMS ,; OAL THSZWS DKK
mm mm W4
8 73 M5 1.922,00 008
9 80 M5 2.014,00 009
10 82 M6 2.156,00 010
1 89 M6 2.264,00 011
12 96 M6 2.364,00 012
13 103 M6 2.422,00 013
14 110 M6 2.922,00 014
16 120 M10 3.271,00 - 016

(]
@ Information om nytteleengde findes pé side — side 73.

SpinTools - Overdrejeholder
til finudborehoved

A Med indvendig tilfersel af kalemiddel

Leveringsomfang:
Qverdrejeholder inkl. fastgarelsesskrue, uden finudborehoved og vendeskar

DCONMS

|

®

62 404 ...
Diin. = Dmaks,. DCONMS s LF~ HSUP  OAL DKK
mm mm mm mm mm W4
5,3 -28,6 16 20 15 50 2.115,00 028
25,3-48,6 16 30 15 50 247400 048
05|31



KOMET \ Performance

Finbearbejdning
Hjeelp til valg af den passende overdrejeholder
A | kombination med High-Speed-finudborehoveder
A [ ®ngde L kan udvides med skaftforlengere
Overdrejeomrade
@ Diin. = D D, Holdere L Finudborehoved
mm 62404 ... mm 62 361 ... Side
53-10,6 028 27 040
8,3-13,6 028 27 037
12,3-17,6 028 27 033
15,3-20,6 028 27 030
T : 18,3-23,6 028 27 027
: ==t 20,3 - 25,6 028 27 025
T e 22,3-276 028 27 023
d :, @D 23,3-28,6 028 27 022
=X ﬁ 253-306 048 27 040 3
R 28,3-33,6 048 27 037
,J—_\ 32,3-376 048 27 033
[ 35,3-40,6 048 27 030
38,3-43,6 048 27 027
40,3 - 45,6 048 27 025
42,3-476 048 27 023
43,3 -48,6 048 27 022

SpinTools - Afbalanceringsring

A Tilafbalancering af finudborehoveder uden afbalanceringsmaskine

Leveringsomfang:
CD-rom med anvendelsesdata og indstillingsverdier

BDX

DCONMS
e o
T L : o /
/ o N e Mm?f‘;f
§oTer | Nl i 2
\ WV79._\702D0,\
62 300 ...
DCONMS BDX OAH WT DKK
mm mm mm kg W4
32 50 16 0,08 1.935,00 032
40 58 16 0,09 2.099,00 040
50 70 16 0,13 2.237,00 050
55 75 16 0,14 2.319,00 055
63 84 16 0,16 2.401,00 063
Fastspandings-
skrue
62 950 ...
Reservedele DKK
DCONMS W7
32-63 50,00 009

05]32
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KOMET \ Performance

Udboreveerktajer
Finbearbejdning

SpinTools - 1-skeers finudborehoved set 1

A Egnetfra@3-881mm
A Leveringsomfang @ 9,75 - 30,1 hhv. @ 9,75 - 40,1 mm
A Med indvendig tilfersel af kalemiddel

Leveringsomfang:

A 1 kuffert - 62345033@27,75-@3331 mm
4 11-skeers finudborehoved - 623450372 31,75-0 371 mm
(afhaengigt af valg) - 623450400 34,75 -2 40,1 mm

A 4 udborestenger (SK40- og MAS-BT-szt)
- 6234501509,75-@151 mm
- 623450200 14,75-220,1 mm
- 62345024 019,75-0251 mm
- 62345029024,75-0 30,1 mm

A 8udborestenger (Modular-Set)
- 6234501509,75-@151 mm
- 623450190 13,75-0191 mm
- 62345023017,75-0231mm
- 62345027@21,75-0271 mm
- 62345030024,75-0 30,1 mm

A 1 6-kant nogle - SW5
4 1Torx-nogle -T7

Duin, = Dmaks,. ~ Holder
mm

9,75-40,1 STM 36

9,75 - 30,1 SK 40

9,75 - 30,1 BT 40

SpinTools - 1-skeers finudborehoved sat 2

A Egnetfra@3-881mm
A |everingsomfang @ 9,75 - 88,1 mm
A Med indvendig tilfarsel af kalemiddel

Leveringsomfang:

A 1 kuffert A 1Torx-nogle -T7
4 11-skeers finudborehoved 4 1 6-kant nogle - SW5
(afhaengigt af valg)

A 4 udborestanger
- 6234501509,75-@151 mm
- 623450200 14,75-220,1 mm
- 62345024 019,75-0251 mm
- 62345029024,75-@ 30,1 mm
A 2 udborestanger, justerbare
- 62375048029,75-@48,1 mm
- 62375088@47,75-10 881 mm
A Inkl. vendeskarsholder
- 62377048 CC..0602
- 62377088 CC..0602

STM Modular
62 334 ...
Dmin. = Dinaks. Holder DKK
mm m
9,75 - 88,1 STM 36 16.366,00 997
9,75-88,1  HSK-A63
9,75 - 88,1 SK 40
9,75 - 88,1 BT 40

cuttingtools.ceratizit.com

STM Modular

62 334 ...

DKK
W4

15.095,00 999

SK MAS-BT
62345... 62345..
DKK DKK
w4 w4

11.908,00 990

11.908,00 993

HSK-A

62 345 ...

DKK
W4

18.378,00 997

sK MAS-BT
62345.. 62345..
DKK DKK
w4 w4

18.378,00 998
18.378,00 999

05]33
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Udboreveerktajer
Finbearbejdning

SpinTools - 1-skeers finudborehoved ER32 saet

A Egnetfra@ 3,0 - 88,1 mm
A |everingsomfang @ 9,75 - 30,1 mm
A Med indvendig tilfersel af kalemiddel

Leveringsomfang:
A 1 kuffert
A 11-skers finudborehoved (62 332 732)
A 4 udborestanger
- 6234501509,75-@151 mm
- 62345020014,75-@20,1 mm
- 62345024019,75-0251 mm
- 62345029024,75-030,1mm
4 1Torx-nggle -T7
4 1 6-kant nogle - SW5

Dmin. = Dmaks. Holder
mm
9,75-30,1 ER 32

05|34

62 332 ...

DKK
W4
9.702,00 999
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Udboreveerktajer
Finbearbejdning

SpinTools - 1-skeers finudborehoved

A Med indvendig tilfersel af kalemiddel

Leveringsomfang:

Uden vendeskersholder og vendeskar

STM
BDX BDX
DF DF
DCONMS DCONMS
- 12
i
| 3
. 8 £
‘ v?‘ |
D - D ]7
al Digital Analog
STM Modular STM Modular
62308.. 62303..
Dinin. = Dimaks. Diin. - Dinaks. Udvidet Holder DCONMS  BDX DF LPR DCONWS WT DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4
23,9-311 29,9-371 STM 11 1 22,5 20 40 0,08 5.642,00 031  4.784,00 031
30,9 - 40,1 379-471 STM 14 14 29,0 25 45 0,15 5.642,00 040  4.784,00 040
39,9-51,1 479-59,1 STM 18 18 370 32 65 0,38 5.772,00 051  4.948,00 051
50,9 - 67,1 64,9-81,1 STM 22 22 47,0 40 72 22 0,70 5.985,00 067 5.177,00 067
66,9 - 87,1 84,9-105,1 STM 28 28 59,0 50 82 30 1,32 6.327,00 087  5.576,00 087
86,9-116,1 104,9-134,1(124,9-1541) STM 36 36 72,0 63 105 30 3,15 7.169,00 116  6.548,00 116
@)
@ For optimal stabilitet ved finboring bar det primeere anvendelseomrade foretraekkes frem for det udvidede.
Medbringerskrue Medbringer Spandeskrue Fastspandings-
skrue ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Reservedele DKK DKK DKK DKK
Til artikelnr. W7 W7 W7 W7
62303 031 /62308 031 M2x2,5 500 162 5x8,5x3 162,00 035 M4x6 50,00 287 M4x3 9,00 213
62 303 040/ 62 308 040 M2,5x6 500 163 6x10,3x4 168,00 036 M5x8 50,00 288 Mb5x4 9,00 214
62 303 051 / 62 308 051 M3x8 7,00 164 8x15x5 180,00 037 M6x10 50,00 289 M6x5 9,00 215
62 303 067 / 62 308 067 M4x10 7,00 165 10x18,1x6 205,00 038 M8x12 50,00 290 MB8x6 9,00 216
62 303 087 / 62 308 087 M5x10 9,00 166 12x20x6 241,00 039 M10x16 50,00 291 M10x10 9,00 217
62303 116 / 62 308 116 M6x12 9,00 167 16x26,5x8 305,00 040 M10x16 50,00 291 M10x18 9,00 218

[e]
@ Tilhgrende grundholder findes pa4 — side 51.

SpinTools - Digitalt stik

A Kan bruges til alle SpinTools digitale udborehoveder samt til hi.flex Digital

Leveringsomfang:
Inkl. batteri AAA

cuttingtools.ceratizit.com

62 309 ...
DKK
W4

1.895,00

00100
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Udboreveerktajer
Finbearbejdning

SpinTools - Vendeskarsholder, 90° og 95°

A Til 1-skeers finudborehoved bestill.nr. 62 303 ..., 62 308 ...

Leveringsomfang:
Inkl. Torx-skrue til vendeskeer, uden fastgarelsesskrue til holder

DCONMS
DCONMS

DCONMS

90° 90° udvidet 95°

DCONMS Vendeskaer

mm

1 CC.. 0602
13 CC..0602
17 CC..0602
22 CC..0602
30 CC..0602
30 CC..09T3
30 CC..09T3

E S A
AT

90° 90° udvidet 95°
62318... 62318... 62320...
DKK DKK DKK
W4 W4 W4

988,00 031  1.19200 037  1.103,00 031
1.103,00 040 1.306,00 047  1.201,00 040
1.201,00 051  1.437,00 059  1.323,00 051
1.306,00 067 1.560,00 081  1.372,00 067
1.429,00 087  1.682,00 105
1.429,00 116 1.682,00 134  1.560,00 087

1.968,00 154

0]
@ Tilhgrende vendesker findes pd— side 63.

Reservedele
Vendesker
CC.. 0602
CC..09T3

SpinTools - High-Speed-HM-udborestang
A Skaftforleenger til 1-skeers finudborehoved bestill.nr. 62 303 ..., 62 308 ...
A Med indvendig tilfersel af kalemiddel

max.

OAL
LB

- @D

@D

DCONWS
DCONMS

Diin. = Dmaks, DCONWS DCONMS ;5  OAL LB WT

mm mm mm mm  mm kg
23,9-31,1 1 20 250 210 0,81
30,9 - 40,1 14 25 306 261 154
39,9-51,1 18 32 380 315 3,03

05]36
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TORX®-skrue Torx nagle
62 950 ... 80950 ...

DKK DKK

W7 Y7
M2,5x6 25,00 022 TO7 60,00 109
M4x9 30,00 023 Ti15 72,00 113
62 354 ...

DKK

W4

9.859,00 020

13.479,00 025
21.094,00 032
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Finbearbejdning
SpinTools - Adapter til Mindste diameter (@ B) ved
bagdrejning indkering til bagdrejning
A Tilvendeskersholder bestill.nr. 62 318 ... / 62 320 ...
Leveringsomfang: 28
Adapter inkl. fastgarelsesskrue @ BDX
‘ %“T\ ™~ i
\ i ‘
I I 1B @
‘\ B S |
| e - [ L[]
iR i
al 2 =l =]
' I\F N\ 7‘ Sl e
£ TN —
T iy
DCONMS LF T —
62 321 ...
LSC DCONMS LF Dy - D, DKK oA
mm mm mm mm W4
6,5 1 13,0 37-44 1.536,00 044
8,0 1 13,0 40-47 1.536,00 051
6,5 13 12,6 44-53 1.536,00 053 i i 5
16,0 3 126 51-60 153600 060 Mindstediameter (@ B) p& indgangshul
6,5 17 31,3 53-64 1.536,00 064
10,0 17 31,3 60-71 1.536,00 071 g =0BDX+0A 4
6,5 22 31,2 68-80 1.592,00 080 2
12,0 22 31,2 75-91 1.592,00 091
10,0 30 290 87-107 1.649,00 107
Mindsteforskydning (E) ved indkarsel
o)
@ Veer opmeerksom pé venstre spindelrotation ved brug
- OA-08B +0,5*
2
‘ *Sikkerhedsafstand
Spaendeskrue
Eksempel:
Finudborehoved = 62 303 031
62950 ... Vendeskersholder = 62 318 031
Reservedele DKK Adapter = 62 321 044
Til artikelnr. W7 @BDX =20 mm
62 321044 52,00 278 @ A2 Amin. =37 mm
62 321 051 53,00 279 i X _
62 321 053 5200 280 sikkerhedsafstand = 1 mm
62 321 060 53,00 281
62 321 064 52,00 282 20+37
62321 071 53,00 283 BB= "5 =285+1=295mm
62 321080 52,00 284
62 321 091 53,00 285
62 321107 60,00 286
cuttingtools.ceratizit.com 05137
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Udboreveerktajer
Finbearbejdning

SpinTools - Vario-Head-udbore- og finudborehoved

A Tiludborestaenger @ 16 mm og vendeskarsholder
A Med indvendig tilfersel af kalemiddel
A | SCX = Udborestangens monteringsdybde

Leveringsomfang:

Uden udborestang og vendeskarsholder
Inkl. kelemiddelindsats

STM
BDX ‘
DCONMS
0
x i
2 I
s
DCONWS
gD M‘J }
oD,
STM Modular
62 364 ...
Dmin. = Dimaks. Holder DCONMS BDX DCONWS LPR LSCX ADJRGR DKK
mm mm mm mm mm  mm mm W4
3-152,1 STM 36 36 63 16 765 110 0-6,5 8.826,00 101
—L0
|
Kelemiddelindsats Fastspandings- Gevindstift
skrue VH
62 366 ... 62 950 ... 62 950 ...
Reservedele DKK DKK DKK
Til artikelnr. W4 W7 W7
62 364 101 631,00 002 M10X12 8,00 341 M3X14 8,00 340
Cylinderskrue Spandeskrue
62 950 ... 62 950 ...
Reservedele DKK DKK
Til artikelnr. W7 W7
62 364 101 M10x25 25,00 343 M10X18 8,00 342
° o
@ Tilhgrende grundholder findes p& — side 51.
SpinTools - Digitalt stik
A Kan bruges til alle SpinTools digitale udborehoveder samt til hi.flex Digital
Leveringsomfang:
Inkl. batteri AAA
62 309...
DKK
W4

05]38
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KOMET \ Performance

Finbearbejdning
. o .
SpinTools - Vendeskarsholder, 90 SpinTools - Afstandsstykke
A Til Vario-Head-udbore- og finudborehoved 62 364 101 A Tilvendeskarsholder bestill.nr. 62 365 ...
Leveringsomfang:
Inkl. Torx-skrue til vendeskeer, uden fastgarelsesskrue til holder
- o
LF,, O H
. i g i
] £
B -
62 366 ...
o LSC DCONWS DKK
90
mm mm W4
62 365 ... 65 30 1.595,00 001
LF DCONMS Vende-  Dyin-Draks.  Diin. - Dmaks, Udvidet — DKK
mm  mm skeer mm mm W4

13,06 30 CC..09T3 8775-1011  100,75-11411 1.400,00 101
22,05 30 CC..09T3 105,75-119,1  118,75-132,1 1.670,00 119
32,05 30 CC.09T3 12575-139,1 138,75-152,1 1.957,00 139

o)
@ Tilhgrende vendesker findes pd— side 63.

SpinTools - 1-skeers finudborehoved Vario Digital (seet)

A Egnetfra@3 - 152 mm
A Leveringsomfang @9,75 - 101,1 mm
A Med indvendig tilfersel af kalemiddel

Leveringsomfang:

A 1 kuffert A 1 kolemiddelindsats 62 366 002
4 11-skers finudborehoved A 1 digital display 62 309 00100

- 62364 101 A 4 6-kant nogler - SW2,5/4/5/8
4 2 udborestaenger A 2 Torx-nogler - T7/T15

- 6234501509,75- @201 mm

- 62345024 @19,75-@ 30,1 mm
A Udborestanger, justerbare

- 62375048@29,75-0481mm

- 62375088@47,75- @881 mm
A 3vendeskarsholdere

- 62377048@29,75-@481 mm

- 62377088@47,75-@881mm

- 62365101087,75-2101,1 mm

STM Modular
62 364 ...
I:)mln. = Dmaks. Holder DKK
4 W4
9,75-101,1 STM 36 T
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Udboreveerktajer
Finbearbejdning

SpinTools - 1-skeers finudborehoved

A Med indvendig tilfersel af kalemiddel
A FEkstrem stabil forbindelse mellem vendeskarsholder og finudborehoved

Leveringsomfang:
Finudborehoved uden vendeskarsholder, trykplade og afstivere

STM

DCONMS

Dunin. - Dmaks, ~ Holder DCONMS BDX  DF  LPR ADJRGR WT

mm mm mm mm mm mm kg
86 - 402 STM 36 36 72 63 120 +1,25 294
Cylinderskrue Medbringerskrue
62 950 ... 62 950 ...
Reservedele DKK DKK
Til artikelnr. W7 W7
62 305 302 M8x45 28,00 292 M6x12 9,00 167

STM Modular

62 305 ...

DKK
W4
14.489,00 302

= B

Medbringer Fastspandings-
skrue ST
62 950 ... 62 950 ...
DKK DKK
W7 W7
305,00 040 M8x60 53,00 011

e}
@ Tilhgrende grundholder findes p& — side 51.

SpinTools - Vendeskarsholder

A Til 1-skeers finudborehoved
A Abningsvinkel 90°

Leveringsomfang:
Inkl. trykskeer og afstivere

Diin, = Dmaks. ~ VENdeskaer
mm
86-138 CC..09T3
86-138 CC.. 1204
136-220  CC..09T3
136-220  CC..1204
188-302  CC..09T3
242-402  CC..09T3

q

62 438 ...

DKK

W4
3.143,00 138
2.956,00 238
3.747,00 220
3.519,00 320
4.703,00 302
5.283,00 402

0]
@ Tilhgrende vendesker findes pd— side 63.

05]40
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KOMET \ Performance

Udboreveerktajer
Finbearbejdning

Reservedele vendeskarsholdere

Reservedele
Til artikelnr.
62438 138
62438 238
62438 220
62 438 320
62438 302
62 438 402

SpinTools - Udboresat

A Egnetfra@ 86 - 402 mm
A |everingsomfang @ 86 - 302 mm
A Med indvendig tilfersel af kalemiddel

Leveringsomfang:
A 1 kuffert
4 11-skers finudborehoved
- 62305302
4 3vendeskarsholdere
- 62438138086 -0138 mm
- 624382200136 -@220mm
- 624383020188 - @302 mm
A 2 spandeplader og 2 supports
- 62950149
- 62950150
- 62950152
- 62950153
A 16-kant nggle - SW5
A 1Torx-nogle -T15

Dmin. = Dmaks. Holder
mm
86 - 302 STM 36

cuttingtools.ceratizit.com

M4x9
M5x10
M4x9
M5x10
M4x9
M4x9

[

TORX®-skrue

62950...

DKK
W7
30,00
33,00
30,00
33,00
30,00
30,00

023
232
023
232
023
023

T15
T20
T15
T20
T15
T15

e

Torx nagle

80950...

DKK
Y7
72,00
77,00
72,00
77,00
72,00
72,00

113
114
113
114
113
113

Q)

»

(

Spandeplade

62950...

DKK
W7
549,00
549,00
621,00
621,00
621,00
621,00

152
152
153
153
153
153

@

Support

62950 ...

DKK

W7
407,00
407,00
460,00
460,00
460,00
460,00

149
149
150
150
150
150

STM Modular
62 439 ...

DKK
W4

19.874,00 = 999
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KOMET \ Performance Skrub-/Finbearbejdning

TwinKom - Grundkrop

Leveringsomfang:
Spandeplade inkl. justerings- og fastspandingsskruer
Bestil holder (vendeskarseindsats) og vendeskaer separat

DCONMS| | ]
DE

ET ET
lang Kort
62870... 62870..
Drin. = Dnaks. KOMET-nr.  DCONMS ~ DF Holder LPR LB DKK DKK
mm mm mm mm mm w4 W4
24-32 GO170552 13 25 ABS 25 45 6,0 2.826,00 03290
24-32 GO171072 16 32 ABS 32 70 7,0 2.925,00 13289
30-41 GO170562 13 25 ABS 25 50 2.826,00 04190
30-41  GO171132 16 32 ABS 32 85 75 2.925,00 14189
39-53 GO171022 16 32 ABS 32 60 3.697,00 05389
39-53 GO171622 20 40 ABS40 120 8,0 3.782,00 15388
51-71  GO171522 20 40 ABS 40 60 3.782,00 07188
51-71  G0172122 28 50 ABS50 135 10,0 3.940,00 17197
64-91 GO172022 28 50 ABS 50 70 4.091,00 09197
64-91  GO172622 34 63 ABS63 155 13,0 4.546,00 19196
83-124 GO0172522 34 63 ABS 63 70 4.098,00 12496
83-124 GO173122 46 80 ABS80 155 16,5 4.658,00 12592
109-167 GO173032 46 80 ABS 80 90 5.929,00 16792"
109-167 GO173042 46 80 ABS80 175 6.615,00 16892"
139-215 GO173562 56 100 ABS100 125 6.238,00 21591"
139-215 GO173572 56 100 ABS100 240 7.326,00 216917

1) Diameteromrdde kan kun opnds med TwinKom grundholder (radial + aksial justerbar) og tilharende vendeskarsindsats!

—_— o B e

Justeringsstift Justeringsskrue Spandeplade Fastspandings-
TwinKom skrue
62 950 ... 10950... 62950... 10 950 ...
Reservedele DKK DKK DKK DKK
Dmin. - Dmaks. W7 W7 W7 W7
24-32 24-32 62,00 46200 M2,5X5.SW1,3 5,00 16500 460,00 46900 M2x4,5 TX6 20,00 15800
30-41 30-41 62,00 46300 M2,5X5.SW1,3 5,00 16500 518,00 47000 M2,5x5,3 TX8 18,00 15900
39-53 39-53 62,00 46400 M4x8 - SW2 7,00 11100 512,00 47100 M2,5x7 TX8 18,00 16000
51-71 51-71 62,00 46500 M4x10-SW2 7,00 11200 538,00 47200 M35x9,4TX10 18,00 16300
64-91 64-91 62,00 46600 M6X12 SW3 7,00 16100 616,00 47300 M4,5x11,5-T15 18,00 13500
83-124 83-124 62,00 46700 M6X20 SW3 7,00 16200 629,00 47400 M5x12-SW2,5 7,00 11000
109- 167 109-167 62,00 46800 M8X20.SW4 12,00 16600 791,00 47500
139-215 139-215 69,00 47800 M10X20DIN913 21,00 17500 895,00 47700 M6x20 Sw5 7,00 17600
Cylinderskrue Cylinderskrue
TwinKom
62 950 ... 62 950 ...
Reservedele DKK DKK
I:)min. - Dmaks. W7 w7
24-32 M3X16 5,00 46000
30-41 M4X20 7,00 45500
39-53 M5X25 7,00 45600
51-7 M6X30 7,00 45700
64-91 M8X35 7,00 45800
83-124 M8X45 7,00 45900
109-167 M10X50 12,00 46100 Mb5x16 7,00 00000
139-215 M12x60 12,00 47600

0]
@ En detaljeret betjeningsmanual kan downloades fra online shoppen ved at sgge pa artikelnummeret.
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Skrub-/Finbearbejdning

TwinKom - Vendeskaersholdere 90°

A Radial justerbar

A Prispr. stk.

Leveringsomfang:
Inkl. spaendskrue

D min — D max

TwinKom - Vendeskarsholdere 80°

A Radial justerbar

A Prispr. stk.

Leveringsomfang:
Inkl. speendskrue

D min — D max

E E
62 871 ... 62 875 ...
Duin. = Dmaks.  KOMET-nr.  Vendeskeer DKK Duin. = Dmaks.  KOMET-nr.  Vendeskeer DKK
mm W4 mm W4
24-32  G0370330 WO0.X0403 1.146,00 03200 24-32 G03 80310 WO.X 0403 1.146,00 03200
30-41 G0370141 WO0.X05T3 1.146,00 04100 30-41 G03 80021 WO0.X05T3 1.146,00 04100
39-53  G0370230 WO.X05T3 1.114,00 05300 39-53 G0380090 WO.X05T3 1.114,00 05300
51-7 60370240 WO0.X06T3 1.170,00 07100 51-71 60380100 WO0.X06T3 1.170,00 07100
64-91 G03 70250 WO.X 0804 1.242,00 09100 64-91 60380110 WO0.X 0804 1.242,00 09100
83-124 G0370260 WO.X1005 1.346,00 12400 83-124  G0380120 WO0.X 1005 1.346,00 12400
Fastspandings-
skrue
10 950 ...
DKK
Dmin. - Dmaks. W7
24-32 18,00 10700
30-41 18,00 10500
39-53 18,00 10500
51-71 18,00 10600
64-91 16,00 12700
83-124 16,00 12700
0]
@ Tilhgrende vendeskeser findes pa — side 59.
. o
TwinKom - spandybder (a,)
APrmax P M K N S
W0.X 0302 1,5 1,0 15 2,0 1,0
WO0.X 0403 2,5 1,5 3,0 3,0 1,5
WO0.X05T3 45 3,5 50 50 3,5
W0.X05T6 6,0 4.0 6,0 6,0 4,0
W0.X0804 75 6,0 75 75 6,0
WO0.X 1005 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0
(e}
@ Flere skeeredata findes pa — side 65.
e}
@ Passende ABS-holdere findes i — Kataloget - Opspaendingsteknik, kapitel 16, Veerktejsholdere og tilbehar.
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KOMET \ Performance

Skrub-/Finbearbejdning
TwinKom - Indsatsholdere, radial + aksial justerbar
A Prispr. stk.
Leveringsomfang:
Bestil vendeskarseindsats og vendeskar separat
3
£
[a]
|
E
[a]
[ NEW |
62 872 ...
Dpin. = Dmaks.  KOMET-nr. DKK
mm W4
24 -32 603 70011 1.242,00 03200
30-41 G03 70021 1.242,00 04100
39-53 G03 70031 1.314,00 05300
51-71 G03 70041 1.355,00 07100
64 - 91 G03 70061 1.619,00 09100
83-124  G03 70071 1.987,00 12400
109-167  GO3 70081 2.100,00 16700
139-215  G03 70091 2.964,00 21500

TwinKom - Vendeskarsindsats, 90°

A Aksial justerbar

A Prispr. stk.

Leveringsomfang:
Inkl. spaendskrue

D min — D max

Dmin. - Dmaks.

83 - 167
139-215

Reservedele

139-215

05(44

KOMET-nr.

D54 60510
D54 60520
D54 60030
D54 60040
D54 60050
D54 60060
D54 60070

Vendeskar

W0.X 0302
W0.X 0403
WO0.X05T3
W0.X06T3
W0.X 0804
W0.X 1005
W0.X 1206

IET
62 873 ...

DKK
2B/6#
790,00 03200
898,00 04100
961,00 05300
1.042.00 07100
1.074,00 09100
1.186,00 12400
1.338.00 21500

TwinKom - Vendeskarsindsats, 80°

A Aksial justerbar

A Prispr. stk.

Leveringsomfang:
Inkl. spaendskrue

D min — D max

Dmin. = Dmaks.

139-215

KOMET-nr.

D54 60610
D54 60620
D54 60130
D54 60140
D54 60150
D54 60160
D54 60170

Vendeskar

WO0.X 0302
W0.X 0403
WO0.X05T3
WO0.X06T3
W0.X 0804
W0.X 1005
WO0.X 1206

I
62 874 ...

DKK
2B/6#
790,00 03200
898,00 04100
961,00 05300
1.042.00 07100
1.074.00 09100
1.186,00 16700
1.338.00 21500

-

Fastspandings-
skrue

10950 ...

DKK

W7

18,00 10000
18,00 10700
18,00 10800
18,00 16400
16,00 12700
16,00 12700
16,00 17400
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SpinTools - 2-skars skrub-/finudborehoved

A Justerbart veerktgj med indvendig tilfarsel af kalemiddel
A Hver streg pa justeringsskalaen svarer til 0,01 mm i diameteren

Leveringsomfang:
Udborehoved med justeringsspindel, medbringer, anslagsstift, 2 fastgarelsesskruer, 2 fiederringe

STM
BDX
|._oF |
DCONMS|
==
%] @ —+— [ ] -
EJ 8=
RN
5 e
‘ D, @D, ‘
STM Modular
62 380 ...
Duin, = Dmaks, ~ Holder ~ DCONMS ~ BDX DF LPR LS DRVS WT DKK
mm mm mm mm mm mm mm kg W4
29,5-401 STM14 14 25 25 55 16 2,5 0,12 3.649,00 040
39,5-50,5 STM18 18 32 32 65 20 25 0,24 3.805,00 050
49,5-66,5 STM22 22 42 40 82 24 3,0 0,48 4.124,00 066
65,5-875 STM28 28 55 50 100 30 3,0 0,94 4.589,00 087
86,5-1155 STM 36 36 72 63 125 40 3,0 1,89 5.519,00 115
[y O =
Spaendeskrue Fjederring Anslagsstift
62 950 ... 62950.. 62950...
Reservedele DKK DKK DKK
Til artikelnr. W7 W7 W7
62 380 040 M5x12 18,00 293 05,3/9,3 500 312 52,00 231
62 380 050 M6x16 18,00 294 06.4/10,2 500 313 52,00 231
62 380 066 M8x20 18,00 295 08,4/14,0 500 314 55,00 234
62 380 087 M10x25 20,00 296 ©@10,5/17,0 500 315 55,00 234
62 380 115 M12x25 22,00 297 ©13,0/21,0 5,00 316 55,00 234
Medbringerskrue Medbringer
62 950 ... 62 950 ...
Reservedele DKK DKK
Til artikelnr. W7 W7
62 380 040 M2,5x6 500 163 6x10,3x4 168,00 036
62 380 050 M3x8 7,00 164 8x15x5 180,00 037
62 380 066 M4x10 7,00 165 10x18,1x6 205,00 038
62 380 087 M5x10 9,00 166 12x20x6 241,00 039
62380 115 M6x12 9,00 167 16x26,5x8 305,00 040

@)
@ Tilhgrende grundholder findes pa — side 51.
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Skrub-/Finbearbejdning
: o
SpinTools - Skrub-/slet-vendeskarsholderpar, 90
A Vendeskarsholder til sletprocessen er aksialt forskudt med 0,4 mm
A Vendeskarsholder til sletbearbejdningen beveges af finjusterbar spindelen
A Sletvendeskar skal monteres i vendeskarsholderen uden radial justerskrue
A Bearbejdningstilleeg til sletskeeret ca. 0,3 mm pé diameter
Leveringsomfang:
Vendeskersholderpar, 1 stilleskrue, 2 vendeskers-fastspaendingsskruer, 1 gevindstift
3
o
D N\ T
62 381 ...
Dmin. = Dinaks. Vendeskaer DKK
mm W4
29,5-40,1 CC.. 0602 2.801,00 040
39,5-50,5 CC..09T3 2.997,00 050
49,5 - 66,5 CC..09T3 3.405,00 066
65,5 - 87,5 CC.. 1204 4.433,00 087
86,5-115,5 CC.. 1204 6.908,00 115

(e}
@ Tilhgrende vendeskeer findes pa— side 63.

[ = ERS e

TORX®-skrue Torxnagle Justerskrue Anslagsskrue
62 950 ... 80950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Reservedele DKK DKK DKK DKK
Til artikelnr. W7 Y7 W7 W7
62 381040 M2,5x6 25,00 022 TO7 60,00 109 M4x0,5x9,5 40,00 239 M3x8-SW1,5 38,00 015
62 381050 M4x9 30,00 023 Ti15 72,00 113 M4x0,5x13 43,00 240 M3x8-SW1,5 38,00 015
62 381 066 M4x9 30,00 023 Ti15 72,00 113 Mé6x14 9,00 241 M3x8-SW1,5 38,00 015
62 381087 M5x10 33,00 232 T20 77,00 114 M6x20 9,00 242 M3x8-SW1,5 38,00 015
62381115 M5x10 33,00 232 T20 77,00 114 M6x30 10,00 333 M3x8-SW1,5 38,00 015
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KOMET \ Performance Skrubbearbejdning

SpinTools - 2-skars skrubudborehoved

A Med indvendig tilfersel af kalemiddel

Leveringsomfang:
Skrubudborehoved inkl. medbringer, fastgarelsesskruer, fiederringe, medbringerskrue og anslagsstift

STM
BDX
hDE
. DCONMS
STM Modular
62 295 ...
Dnin. = Dinas. Holder ~ DCONMS BDX DF LPR LS WT DKK
mm mm mm mm mm mm kg W4
23,5-30,5 STM 11 1 20 20 40 13 0,05 2.074,00 030
29,5 - 40,1 STM 14 14 25 25 45 16 0,09 2.229,00 040
39,5-50,5 STM 18 18 32 32 65 20 0,25 2.409,00 050
49,5 - 66,5 STM 22 22 42 40 72 24 0,38 2.719,00 066
65,5 - 87,5 STM 28 28 55 50 82 30 0,59 3.184,00 087
86,5-115,5 STM 36 36 72 63 105 40 1,23 4148,00 115
114,5-153,0 STM 36 36 94 94 140 40 2,80 7.136,00 153
w’ @ —
Spaendeskrue Fjederring Anslagsstift
62 950 ... 62950.. 62950...
Reservedele DKK DKK DKK
Til artikelnr. W7 W7 W7
62295030 M4x8 18,00 298 04,3/73 500 311 52,00 231
62 295 040 M5x12 18,00 293 05,3/9,3 500 312 52,00 231
62 295 050 M6x16 18,00 294 06.4/10,2 500 313 52,00 231
62 295 066 M8x20 18,00 295 08,4/14,0 500 314 55,00 234
62 295 087 M10x25 20,00 296 ©10,5/17,0 500 315 55,00 234
62295 115 M12x25 22,00 297 ©13,0/21,0 5,00 316 55,00 234
62295153 M16x35 58,00 299 ©17,0/34,0 9,00 317 55,00 234
Medbringerskrue Medbringer
62 950 ... 62 950 ...
Reservedele DKK DKK
Til artikelnr. W7 W7
62295030 M2x2,5 500 162 5x8,5x3 162,00 035
62 295 040 M2,5x6 500 163 6x10,3x4 168,00 036
62 295 050 M3x8 7,00 164 8x15x5 180,00 037
62 295 066 M4x10 7,00 165 10x18,1x6 205,00 038
62 295 087 M5x10 9,00 166 12x20x6 241,00 039
62295115 M6x12 9,00 167 16x26,5x8 305,00 040
62295153 M6x12 9,00 167 16x26,5x8 305,00 040

)
@ Tilherende grundholder findes p& — side 51.
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Skrubbearbejdning

SpinTools - Vendeskarsholderpar
standard, 90°

Leveringsomfang:
Justerskruer, anslagsstift, vendeskars-fastspaendingsskruer

1

SpinTools - Vendeskarsholderpar
standard, 70°

Leveringsomfang:
Justerskruer, anslagsstift, vendeskars-fastspandingsskruer

62 296 ... 62 299 ...
Drnin. = Dmaks.  VENdeskeer DKK Diin. = Diaks.  VENdeskaer DKK
mm W4 mm W4
23,5-30,5 CC..0602 2.409,00 030 23,5-30,5 CC..0602 2.409,00 030
29,5-40,1 CC..0602 2.490,00 040 29,5-40,1 CC..0602 2.490,00 040
39,5-50,5 CC..09T3 2.670,00 050 39,5-50,5 CC..09T3 2.670,00 050
49,5-66,5 CC..09T3 3.053,00 066 49,5-66,5 CC..09T3 3.053,00 066
65,5-87,5 CC..1204 3.813,00 087 65,5-87,5 CC..1204 3.813,00 087
65,5-87,5 CN..1204 3.968,00 088 65,5-87,5 CN..1204 3.968,00 088
86,5-115,5 CC..1204 6.017,00 115 86,5-115,5 CC..1204 6.017,00 115
86,5-115,5 CN.. 1606 6.205,00 116 86,5-115,5 CN.. 1606 6.205,00 116
114,5-153 CN.. 1606 7.884,00 154 114,5-153 CN.. 1606 7.884,00 154
114,5-153 CC.. 1204 6.810,00 153
0]
@) Tilhgrende vendeskeer findes i dette kapitel p4 — side 63.
Yderligere vendeskeer findes i kapitel 9 Drejning med vendeskeer.
™ = —
TORX®-skrue Torx nagle Justerskrue
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
Reservedele DKK DKK DKK
Diin. - Dimaks. ~ Vendeskeer W7 Y7 W7
114,5-153 CC.. 1204 M5x10 33,00 232 T20 77,00 114 M6x40 12,00 335
23,5-30,5 CC.. 0602 M2,5x6 2500 022 TO7 60,00 109 M4x0,5x7 39,00 238
29,5-40,1 CC.. 0602 M2,5x6 2500 022 TO7 60,00 109 M4x0,5x9,5 40,00 239
39,5-50,5 CC..09T3 M4x9 30,00 023 Ti15 72,00 113 M4x0,5x13 43,00 240
49,5-66,5 CC..09T3 M4x9 30,00 023 T15 72,00 113 M6x14 9,00 241
65,5-87,5 CC.. 1204 M5x10 33,00 232 T20 77,00 114 M6x20 9,00 242
86,5-115,5  CC..1204 M5x10 33,00 232 T20 77,00 114 M6x30 10,00 333
» o J O e
Rarstift Spandeskrue Spandearm HM-underlags- Justerskrue
platte-C
62950.. 62950.. 62950.. 62950... 62 950 ...
Reservedele DKK DKK DKK DKK DKK
Diin. - Dmaks. ~ Vendeskeer W7 W7 W7 W7 W7
114,5-153 CN.. 1606 12,00 177 4500 180 143,00 179 149,00 178 M8x40 12,00 334
65,5-87,5 CN.. 1204 12,00 096 4500 136 12500 125 11200 117 M6x20 9,00 242
86,5-115,5 CN..1606 12,00 177 4500 180 143,00 179 149,00 178 M6x30 10,00 333
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KOMET \ Performance

Skrubbearbejdning

SpinTools - Vendeskarsholderpar
synkro, 90°

Leveringsomfang:
Vendeskars-fastspaendingsskruer, synkronspindel

SpinTools - Vendeskarsholder 90°
aksial forskudt med 0,4 mm

Leveringsomfang:
2 justerskruer, 1 anslagsstift, vendeskars-fastspaendingsskrue

/H
62 297 ... 62 298 ...
Drnin. = Dmaks.  VENdeskeer DKK Diin. = Diaks.  VENdeskaer DKK
mm W4 mm W4
23,5-30,5 CC..0602 2.744,00 030 23,5-30,5 CC..0602 1.592,00 030
29,5-40,1 CC.. 0602 2.875,00 040 29,5-40,1 CC.. 0602 1.674,00 040
39,5-50,5 CC..09T3 3.070,00 050 39,5-50,5 CC..09T3 1.788,00 050
49,5-66,5 CC..09T3 3.486,00 066 49,5-66,5 CC..09T3 2.050,00 066
65,5-87,5 CC..1204 4.548,00 087 65,5-87,5 CC..1204 2.646,00 087
86,5-115,5 CC..1204 7.087,00 115 86,5-115,5 CC..1204 4131,00 115
114,5-153 CC.. 1204 7.951,00 153 114,5-153 CC.. 1204 4.653,00 153
0]
@ Tilhgrende vendeskeer findes i dette kapitel p4 — side 63.
Yderligere vendeskeer findes i kapitel 9 Drejning med vendeskeer.
|W m)rm ) B
TORX®-skrue Synkronspindel Torx nagle Justerskrue
62 950 ... 62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
Reservedele DKK DKK DKK DKK
Til artikelnr. W7 W7 Y7 W7
62297 030 M2,5x6 25,00 022 M4x0,5x18 302,00 207 TO7 60,00 109 M4x0,5x7 39,00 238
62297 040 M2,5x6 2500 022 M4x0,5x23 307,00 208 TO7 60,00 109 M4x0,5x9,5 40,00 239
62 297 050 M4x9 30,00 023 M4x0,5x30 309,00 209 T15 72,00 113 M4x0,5x13 43,00 240
62 297 066 M4x9 30,00 023 M6x40 318,00 210 T15 72,00 113 Mé6x14 9,00 241
62 297 087 M5x10 33,00 232 M6x52 328,00 211 T20 77,00 114 M6x20 9,00 242
62297 115 M5x10 33,00 232 M6x68 336,00 212 T20 77,00 114 M6x30 10,00 333
62297 153 M5x10 33,00 232 M6x90 327,00 220 T20 77,00 114 M6x40 12,00 335
W = Bttt
TORX®-skrue Torx nagle Justerskrue
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
Reservedele DKK DKK DKK
Til artikelnr. W7 Y7 W7
62298 030 M2,5x6 25,00 022 TO7 60,00 109 M4x0,5x7 39,00 238
62298 040 M2,5x6 2500 022 TO7 60,00 109 M4x0,5x9,5 40,00 239
62 298 050 M4x9 30,00 023 Ti15 72,00 113 M4x0,5x13 43,00 240
62298 066 M4x9 30,00 023 Ti15 72,00 113 Mé6x14 9,00 241
62298 087 M5x10 33,00 232 T20 77,00 114 M6x20 9,00 242
62298 115 M5x10 33,00 232 T20 77,00 114 M6x30 10,00 333
62298 153 M5x10 33,00 232 T20 77,00 114 M6x40 12,00 335
Asynkron udboring (opdelt skaeredybde)
Asynkron udboring er mulig ved hjelp af at
vendeskarsholdere (A) er forskudt med 0,4 mm.
- Denne vendeskarsholder er sortbruneret og meaerket
| med 3 prikker og skal anvendes pa den starste
B G| diameter af de 2
'’ \
| ‘ |
e - uA
B ~ae
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Udboreveerktajer

KOMET \ Performance Tiloehgr Modularsystem

SpinTools - ER-spandetangspatron

A Til ER-spaendetangsbasninger iht. DIN 6499
A Med indvendig tilfersel af kalemiddel

Leveringsomfang:
Aksial veerktgjsleengdejustering og omlaber

STM
£
]
o
STM Modular
62 306 ...
DCONWS  SzID DCONMS  DF DLN LPR til spendetang WT DKK
mm mm mm mm mm kg W4
1-20 STM28 28 50 50 60 470E (ER32) 0,644 2.498,00 032
> app ™ ™
Spandetangsnagle Medbringerskrue Medbringer Medbringer Anslagsskrue IK

83357.. 62950.. 62950.. 83950.. 62950..

Reservedele DKK DKK DKK DKK DKK
Til artikelnr. Y8 W7 W7 Y8 W7
62 306 032 186,00 132 9,00 166 241,00 039 58,00 121 68,00 406

(e}
@ Passende spaendetaenger findesi — Kataloget - Opspaendingsteknik, kapitel 16, Vaerktojsholdere og tilbehar.

SpinTools - Kombi-freesedorn

A Tilfreesere med langs- eller tveernot 1ISO 3937
A Med indvendig tilfersel af kalemiddel

Leveringsomfang:
Medbringere, pasfjeder og fastspandingsbolt for freesehoved

STM
g >
g%[ f):u 5
2 2
o o]
8
STM Modular
62 307 ...
DCONWS SzID DCONMS  BD DF LSC LB_2 LF DRVS WT DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm kg w4
16 STM 22 22 38 40 17 171 30 6 0,363 1.968,00 016
22 STM 28 28 48 50 19 19,1 35 8 0,685 2.025,00 022
& ap «) =M i
Pasfieder Medbringerskrue Medbringerbolt Medbringer Fastspandings-
bolt
83950.. 62950.. 62950.. 62950.. 83950...
Reservedele DKK DKK DKK DKK DKK
Til artikelnr. Y8 W7 W7 W7 Y8
62 307 016 13,00 284 7,00 165 138,00 442 20500 038 22,00 113
62 307 022 13,00 285 9,00 166 138,00 443 241,00 039 26,00 124
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Udboreveerktajer
KOMET \ Performance Tiloehgr Modularsystem

SpinTools - Grundholder DIN 69871

STM
@ ®
= | ==5 =%
= o
== = .
© L - a5
DCONWS &1 .
BTED DCONWS DCONWS
BD BD BTED
BD_1
BD_2
62107... 62108...
Holder Fig. SZID DCONWS BTED BD BD_1 BD_2 LPR LB LB_1 WT DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm kg w4 W4
SK30 2 STM28 28 50 55 35,9 0,62 2.197,00 328
SK40 1 STMM 1 20 32 40 20,9 0,91 214800 111 Y
SK40 1 STM14 14 25 32 40 20,9 0,93 2.148,00 114 "
SK40 2 STM18 18 32 40 20,9 0,89 2.148,00 118
SK40 2 STM22 22 40 50 30,9 1,02 2.148,00 122
SK40 2 STM28 28 50 50 30,9 1,11 214800 128  2.229,00 128
SK 40 2 STM36 36 63 60 40,9 1,27 1.984,00 136  2.229,00 136
SK50 2 STM28 28 50 50 30,9 2,92 2.539,00 428 2.784,00 428
SK 50 2 STM36 36 63 63 439 3,27 2.539,00 436  2.784,00 436
SK40 3 STM11 1 20 23 32 80 609 409 1,04 2.409,00 211 "
SK 40 3 STM14 14 25 28 32 80 60,9 409 1,07 240900 214
SK40 2 STM18 18 32 80 60,9 1,13 2.409,00 218
SK40 2 STM22 22 40 100 80,9 1,47 2.409,00 222
SK 40 2 STM28 28 50 100 809 1,84 2.409,00 228
SK40 2 STM36 36 63 120 1009 2,68 2.409,00 236 2.628,00 236
SK 50 2 STM36 36 63 120 100,99 4,60 2.875,00 536  3.103,00 536
1) OBS!BD/BD_1 er starre end BTED, derfor evt. begraenset udboredybde!
0-ring Fastspandings-
skrue ST
62 950 ... 62 950 ...
Reservedele DKK DKK
DCONWS W7 W7
1 9x1,5 12,00 254 M4x0,5x6 57,00 026
14 12x1,5 12,00 255 M5x0,5x7,5 58,00 027
18 16x1,5 12,00 256 M6x0,75x9,5 62,00 028
22 19x2 12,00 257 M8x0,75x12 69,00 029
28 25x2 12,00 258 M10x1x14,2 80,00 030
36 33x2 12,00 259 M12x1x18 102,00 031

¢}
@ Passende tilspaendingsbolte findes i — Kataloget - Opspaendingsteknik, kapitel 16, Vaerktojsholdere og tilbehar.
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KOMET \ Performance Tiloehgr Modularsystem

SpinTools - Grundholder JIS B 6339 (MAS-BT)

A Form B fas pé forespargsel

STM
@
I 3\ ‘
o] )15u E‘I
J
DCONWS &1 y
BD-! ! DCONWS g
BD_2 [ETED)
BD_1
BD.2 ‘
MAS-BT
62 112 ...
Holder Fig. ~SZID DCONWS BTED BD BD_1 BD_2 LPR LB LB_1 WT DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm kg W4

BT 30 2 STM28 28 50 55 0,64 2.197,00 328

BT 40 1 STM11 1 20 32 50 23 1,09 2.148,00 111V

BT 40 1 STM14 14 25 32 50 23 1,08 2.148,00 114 v
- BT 40 2 STM18 18 32 50 23 1,06 2.148,00 118
E BT 40 2 SIM22 22 40 50 23 1,10 2.148,00 122

BT 40 2 STM28 28 50 50 23 1,14 2.148,00 128

BT 40 2 STM36 36 63 60 33 1,38 1.984,00 136

BT 50 2 STM28 28 50 63 25 3,75 2.539,00 428

BT 50 2 STM36 36 63 63 25 3,78 2.539,00 436

BT 40 3 STMM 1 20 23 32 90 63 43 1,20 2.409,00 211 0

BT 40 3 STM14 14 25 28 32 90 63 43 1,24 2.409,00 214 v

BT 40 2 STM18 18 32 90 63 1,30 2.409,00 218
2 BT40 2 STM22 22 40 100 73 1,57 2.409,00 222
= BT40 2 STM28 28 50 100 73 1,87 2.409,00 228

BT 40 2 STM36 36 63 120 93 2,78 2.409,00 236

BT 50 2 STIM36 36 63 120 82 5,18 2.875,00 536

1) 0BS!BD/BD_1 er starre end BTED, derfor evt. begrenset udboredybde!

s
I (i

0-ring Fastspandings-
skrue ST
62 950 ... 62 950 ...
Reservedele DKK DKK
DCONWS W7 W7
1 9x1,5 12,00 254 M4x0,5x6 57,00 026
14 12x1,5 12,00 255 M5x0,5x7,5 58,00 027
18 16x1,5 12,00 256 M6x0,75x9,5 62,00 028
22 19x2 12,00 257 M8x0,75x12 69,00 029
28 25x2 12,00 258 M10x1x14,2 80,00 030
36 33x2 12,00 259 M12x1x18 102,00 031

(e}
@ Passende tilspendingsbolte findes i — Kataloget — Opspandingsteknik, kapitel 16, Vaerktajsholdere og tilbehor.
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KOMET \ Performance Tiloehgr Modularsystem

SpinTools - Grundholder HSK-A 1SO 12164-1 (DIN 69893-1)

STM
4 @
f o | ¥
DCONWS DCONWS o - ’
BD eley -
BTED 6 |
BD l
DCONWS
BTED
BD_1
BD_2 I
HSK-A
62 122 ...
Holder Fig. SzID DCONWS BTED BD BD_1 BD_2 LPR LB LB_1 WT DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm kg w4
HSK-A 63 1 STM 11 1 20 32 50 24 0,77 253900 111 "
HSK-A 63 1 STM14 14 25 32 50 24 0,76 253900 114
HSK-A 63 2 STM18 18 32 50 24 0,74 2.539,00 118
. HSK-A63 2 STM22 22 40 50 24 0,79 2.539,00 122
E HSK-A 63 2 STM28 28 50 55 24 0,91 2.539,00 128
HSK-A 63 2 STM36 36 63 65 34 1,10 2.303,00 136
HSK-A 100 2 STM28 28 50 63 34 2,32 2.948,00 428
HSK-A 100 2 STM36 36 63 70 34 2,61 2.948,00 436
HSK-A 63 3 STMM 1 20 23 32 90 64 44 0,87 2.784,00 211 "
HSK-A 63 3 STM14 14 25 28 32 90 64 44 0,93 278400 214
HSK-A 63 2 STM18 18 32 90 64 0,98 2.784,00 218
2 HSK-A63 2 STM22 22 40 100 74 1,26 2.784,00 222
= HSK-A63 2 STM28 28 50 100 74 1,58 2.784,00 228
HSK-A 63 2 STM36 36 63 120 94 2,41 2.948,00 236
HSK-A 100 2 STM36 36 63 120 91 3,77 3.184,00 536

1) OBS!BD/BD_1 er starre end BTED, derfor evt. begraenset udboredybde!

O B

0-ring Fastspandings-
skrue ST
62 950 ... 62 950 ...
Reservedele DKK DKK
DCONWS W7 W7
1 9x1,5 12,00 254 M4x0,5x6 57,00 026
14 12x1,5 12,00 255 M5x0,5x7,5 58,00 027
18 16x1,5 12,00 256 M6x0,75x9,5 62,00 028
22 19x2 12,00 257 M8x0,75x12 69,00 029
28 25x2 12,00 258 M10x1x14,2 80,00 030
36 33x2 12,00 259 M12x1x18 102,00 031
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Udboreveerktajer

Tiloehgr Modularsystem

SpinTools - Adapter DIN 1835-B

A Med indvendig tilfersel af kalemiddel

STM
DCONMS  BD
mm mm
25 25
32 32
32 50
32 63

SZID

STM 14
STM 18
STM 28
STM 36

DCONWS

DCONMS

T
AT

OAL

DCONWS

SpinTools - Grundholder DIN 2080

STM
Holder SZID  DCONWS
mm
SK 40 STM 36 36
SK 50 STM 36 36

Reservedele
DCONWS

14

18

28

36

05]54

BD
mm
63
63

LPR
mm
60
63

LB
mm
48,4
47,8

WT
kg
1,52
3,33

12x1,5
16x1,5
25x2
33x2

0-ring

62950 ...

DKK
W7
12,00
12,00
12,00
12,00

255
256
258
259

M5x0,5x7,5
M6x0,75x9,5
M10x1x14,2
M12x1x18

DIN 1835-B

62104 ...

DKK

W4
1.495,00 014
1.536,00 018
1.862,00 028
2.050,00 036

Kort
SK

62109 ...

DKK

W4
2.547,00 136
2.948,00 436

Fastspandings-
skrue ST

62950 ...

DKK
W7
58,00 027
62,00 028
80,00 030
102,00 031
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KOMET \ Performance Tiloehgr Modularsystem

SpinTools - Reducering

A Med indvendig tilfersel af kalemiddel

STM
DF
‘EE DCONMS
51
| [] oconws
BTED
BD
STM Modular
62 357 ...
Holder LPR SZID DCONMS DCONWS DF BTED BD LB WT DKK
mm mm mm mm mm mm  mm kg W4

STM 11 30 STM 14 14 1 25 20 23 15 0,04 1.184,00 111
STM 11 30 STM 18 18 il 32 20 23 17 0,14 1.184,00 211
STM 14 30 STM 18 18 14 32 25 28 17 0,16 1.184,00 214
STM 11 30 STM 22 22 1 40 20 23 15 0,21 1.216,00 311
STM 14 30 STM 22 22 14 40 25 28 15 0,22 1.216,00 314
STM 18 30 STM 22 22 18 40 32 37 15 0,25 1.216,00 318
STM 11 40 STM 28 28 1 50 20 23 20 044 1.275,00 411
STM 14 40 STM 28 28 14 50 25 28 20 0,49 1.275,00 414
STM 18 40 STM 28 28 18 50 32 37 20 0,45 1.275,00 418
STM 22 40 STM 28 28 22 50 40 46 20 0,55 1.275,00 = 422
STM 11 40 STM 36 36 1 63 20 22 16 0,82 1.364,00 511
STM 11 70 STM 36 36 1 63 20 23 42 090 1.469,00 811
STM 11 95 STM 36 36 1 63 20 23 71 0,98 1.592,00 611
STM 11 115 STM 36 36 1 63 20 23 87 1,02 1.756,00 911
STM 11 135 STM 36 36 1 63 20 23 m 1,08 1.910,00 711
STM 14 40 STM 36 36 14 63 25 27 16 084 1.364,00 514
STM 14 80 STM 36 36 14 63 25 28 52 1,00 1.551,00 814
STM 14 120 STM 36 36 14 63 25 28 96 1,16 1.747,00 614
STM 14 145 STM 36 36 14 63 25 28 "7 1,27 1.910,00 914
STM 14 170 STM 36 36 14 63 25 28 146 1,38 2.074,00 714
STM 18 40 STM 36 36 18 63 32 37 16 0,85 1.364,00 518
STM 18 100 STM 36 36 18 63 32 38 74 1,24 1.649,00 818
STM 18 150 STM 36 36 18 63 32 38 126 1,66 1.829,00 918
STM 18 207 STM 36 36 18 63 32 38 183 2,07 2.409,00 618
STM 22 40 STM 36 36 22 63 40 46 16 0,89 1.364,00 522
STM 22 120 STM 36 36 22 63 40 48 95 1,76 1.788,00 =~ 822
STM 22 183 STM 36 36 22 63 40 48 159 2,52 2.229,00 622
STM 22 263 STM 36 36 22 63 40 48 239 344 3.184,00 722
STM 28 40 STM 36 36 28 63 50 58 21 1,03 1.364,00 528
STM 28 140 STM 36 36 28 63 50 60 17 270 1.870,00 828
STM 28 233 STM 36 36 28 63 50 60 209 441 3.029,00 628
STM 28 333 STM 36 36 28 63 50 60 309 6,25 4.148,00 728
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KOMET \ Performance Tiloehgr Modularsystem

Reducering - Reservedele

O ) = i

0-ring Medbringerskrue Medbringer Fastspandings-
skrue ST

62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...

Reservedele DKK DKK DKK DKK

Til artikelnr. W7 W7 W7 W7
62 357 111 9x1,5 12,00 254 M2,5x6 500 163 6x10,3x4 168,00 036 M4x0,5x6 57,00 026
62 357 211 9x1,5 12,00 254 M3x8 7,00 164 8x15x5 180,00 037 M4x0,5x6 57,00 026
62 357 214 12x1,5 12,00 255 M3x8 7,00 164 8x15x5 180,00 037 M5x0,5x7,5 58,00 027
62 357 311 9x1,5 12,00 254 M4x10 7,00 165 10x18,1x6 205,00 038 M4x0,5x6 57,00 026
62 357 314 12x1,5 12,00 255 M4x10 7,00 165 10x18,1x6 20500 038 M5x0,5x7,5 58,00 027
62 357 318 16x1,5 12,00 256 M4x10 7,00 165 10x18,1x6 20500 038 M6x0,75x9,5 62,00 028
62 357 411 9x1,5 12,00 254 M5x10 9,00 166 12x20x6 241,00 039 M4x0,5x6 57,00 026
62 357 414 12x1,5 12,00 255 M5x10 9,00 166 12x20x6 241,00 039 M5x0,5x7,5 58,00 027
62 357 418 16x1,5 12,00 256 M5x10 9,00 166 12x20x6 241,00 039 M6x0,75x9,5 62,00 028
62 357 422 19x2 12,00 257 M5x10 9,00 166 12x20x6 241,00 039 M8x0,75x12 69,00 029
62 357 511 9x1,5 12,00 254 M6x12 9,00 167 16x26,5x8 305,00 040 M4x0,5x6 57,00 026
62 357 811 9x1,5 12,00 254 Mo6x12 9,00 167 16x26,5x8 305,00 040 M4x0,5x6 57,00 026
62 357 611 9x1,5 12,00 254 M6x12 9,00 167 16x26,5x8 305,00 040 M4x0,5x6 57,00 026
62 357 911 9x1,5 12,00 254 M6x12 9,00 167 16x26,5x8 305,00 040 M4x0,5x6 57,00 026
62 357 711 9x1,5 12,00 254 Mo6x12 9,00 167 16x26,5x8 305,00 040 M4x0,5x6 57,00 026
62 357 514 12x1,5 12,00 255 M6x12 9,00 167 16x26,5x8 305,00 040 M5x0,5x7,5 58,00 027
62 357 814 12x1,5 12,00 255 M6x12 9,00 167 16x26,5x8 305,00 040 M5x0,5x7,5 58,00 027
62 357 614 12x1,5 12,00 255 M6x12 9,00 167 16x26,5x8 305,00 040 M5x0,5x7,5 58,00 027
62 357 914 12x1,5 12,00 255 M6x12 9,00 167 16x26,5x8 305,00 040 M5x0,5x7,5 58,00 027
62 357 714 12x1,5 12,00 255 M6x12 9,00 167 16x26,5x8 305,00 040 M5x0,5x7,5 58,00 027
62 357 518 16x1,5 12,00 256 M6x12 9,00 167 16x26,5x8 305,00 040 M6x0,75%9,5 62,00 028
62 357 818 16x1,5 12,00 256 M6x12 9,00 167 16x26,5x8 305,00 040 M6x0,75x9,5 62,00 028
62 357 918 16x1,5 12,00 256 M6x12 9,00 167 16x26,5x8 305,00 040 M6x0,75x9,5 62,00 028
62 357 618 16x1,5 12,00 256 M6x12 9,00 167 16x26,5x8 305,00 040 M6x0,75x9,5 62,00 028
62 357 522 19x2 12,00 257 M6x12 9,00 167 16x26,5x8 305,00 040 M8x0,75x12 69,00 029
62 357 822 19x2 12,00 257 M6x12 9,00 167 16x26,5x8 305,00 040 M8x0,75x12 69,00 029
62 357 622 19x2 12,00 257 M6x12 9,00 167 16x26,5x8 305,00 040 M8x0,75x12 69,00 029
62 357 722 19x2 12,00 257 M6x12 9,00 167 16x26,5x8 305,00 040 M8x0,75x12 69,00 029
62 357 528 25x2 12,00 258 M6x12 9,00 167 16x26,5x8 305,00 040 M10x1x14,2 80,00 030
62 357 828 25x2 12,00 258 M6x12 9,00 167 16x26,5x8 30500 040 M10x1x14,2 80,00 030
62 357 628 25x2 12,00 258 M6x12 9,00 167 16x26,5x8 305,00 040 M10x1x14,2 80,00 030
62 357 728 25x2 12,00 258 M6x12 9,00 167 16x26,5x8 30500 040 M10x1x14,2 80,00 030
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Udboreveerktajer
KOMET \ Performance Tiloehgr Modularsystem

SpinTools - Forleenger

A Med indvendig tilfersel af kalemiddel

STM
DCONMS
-
E
! |
DCONWS
DF
STM Modular
62 351 ...
Holder LPR SZID  DCONWS DF DCONMS WT DKK
mm mm mm mm kg W4
STM 11 25 STMMN 1 20 1 0,06 1.119,00 111
STM 11 35 STMMN 1 20 1 0,09 1.119,00 211
STM 14 30 STM14 14 25 14 0,11 1.119,00 114
STM 14 45 STM 14 14 25 14 0,17 1.119,00 214
STM 18 40 STM 18 18 32 18 0,23 1.192,00 118
STM 18 60 STM18 18 32 18 0,35 1.192,00 218
STM 22 50 STM 22 22 40 22 0,45 1.275,00 122
STM 22 80 STM 22 22 40 22 0,73 1.275,00 222
STM 28 50 STM 28 28 50 28 0,71 1.275,00 128
STM 28 75 STM 28 28 50 28 1,07 1.364,00 228
STM 28 100 STM28 28 50 28 1,44 1.437,00 328
STM 36 60 STM36 36 63 36 1,33 1.364,00 136
STM 36 90 STM36 36 63 36 2,02 1.510,00 236
STM 36 120 STM 36 36 63 36 2,72 1.682,00 336
0-ring Medbringerskrue Medbringer Fastspandings-
skrue ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Reservedele DKK DKK DKK DKK
DCONWS W7 W7 W7 W7
1 9x1,5 12,00 254 M2x2,5 500 162 5x8,5x3 162,00 035 M4x0,5x6 57,00 026
14 12x1,5 12,00 255 M2,5x6 500 163 6x10,3x4 168,00 036 M5x0,5x7,5 58,00 027
18 16x1,5 12,00 256 M3x8 7,00 164 8x15x5 180,00 037 M6x0,75x9,5 62,00 028
22 19x2 12,00 257 M4x10 7,00 165 10x18,1x6 205,00 038 M8x0,75x12 69,00 029
28 25x2 12,00 258 M5x10 9,00 166 12x20x6 241,00 039 M10x1x14,2 80,00 030
36 33x2 12,00 259 M6x12 9,00 167 16x26,5x8 305,00 040 M12x1x18 102,00 031
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Udboreveerktajer

Positive vendeskar
Betegnelse L S D1 IC
,9@ L . GAMN
mm mm mm mm S
WOHX 02T0.. 2,6 1,20 2 4 ‘6‘5 ;
-G12 -G12 -G12
BK2710 BK8440 K10
@) @) @)
F F F
WOHX WOHX WOHX
62600.. 62600.. 62600...
I1SO KOMET-nr. RE DKK DKK DKK
mm 3# 3# 3#
02TOO1EL W00 04120.018440 0,1 196,00 00102
02TO01EL W00 04120.012710 0,1 196,00 10102
02TO001FL W00 04120.0121 0,1 161,00 20102
P ) )
M ) )
K ° °
N )
S °
H °
— v, Side 65
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KOMET \ Performance Udborevarktgjer

Positive vendeskaer

Betegnelse L S D1 IC

mm mm mm mm
WOGX 0302.. 3,2 2,30 2,30 5,00
WOGX 0403.. 41 3,18 2,55 6,35
WO.X 05T3.. 53 3,80 2,85 8,00
WO.X 06T3.. 6,6 3,80 4,05 10,00
WO.X 0804.. 79 4,80 490 12,00
WOEX 1005.. 99 5,30 4,90 15,00

-15 -02 -01 -01
BK8430 BK6440 BK8425 BK6115
WOGX WOEX WOEX WOEX
10821.. 10821.. 10821.. 10821..
1SO KOMET-nr. RE DKK DKK DKK DKK
mm 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3#

030204 W29 10010.048425 0,4 89,00 30301
030204 W29 10150.048430 0,4 162,00 00315
030204 W29 10010.046115 0,4 129,00 40301
040304 W2918010.048425 0,4 95,00 30401
040304 W29 18150.048430 0,4 168,00 00415
040304 W29 18010.046115 0,4 130,00 40401
05T304 W29 24010.048425 0,4 97,00 30501

05T304 W29 24020.046440
05T304 W29 24150.048430
05T304 W29 24010.046115
06T304 W29 34010.048425
06T304 W29 34020.046440
06T304 W29 34150.048430
06T304 W29 34010.046115
080404 W29 42010.048425
080404 W29 42020.046440
080404 W29 42150.048430
080404 W29 42010.046115
100504 W29 50010.048425
100504 W29 50020.046440
100504 W29 50010.046115
120608 W29 58010.088425
120608 W29 58020.086440
120608 W29 58010.086115

130,00 25502

171,00 00515

132,00 40501

109,00 30601

144,00 25602

195,00 00615

139,00 40601

137,00 30801
179,00 25802
221,00 00815

172,00 40801

187,00 31001

202,00 26002

203,00 41001

217,00 31201

248,00 21202

254,00 41201

OO
OO PARARRERRERRARERRRARRERAD

P o ) ) °

M o) ) ) °

K ) ) )

N [e)

S )

H ® o) o

0
— v, side 65
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KOMET \ Performance Udborevarktgjer

Positive vendeskar
Betegnelse L S D1 IC
mm mm mm mm
TOGX 06T1.. 6,64 1,80 2,2 4,0
TOGX 0902.. 9,12 2,50 2,8 5,6
TOGX 1403.. 13,62 3,00 3,8 8,2
-18 -14 -14 -12
CK32 CK3230 BK60 K10 CBN40
o[c[2] [elc]=] [olc]x] [e[<]] [o]z]Z]
F F F F F
TOGX TOGX TOGX TOGX TOGX
62607.. 62606.. 62601.. 62601.. 62601..
1SO KOMET-nr. RE DKK DKK DKK DKK DKK
mm 1A/34# 1A/34# 3# 3# YO
06T102EN W57 04140.0260 0,2 152,00 90206
06T102EN W57 04140.023230 0,2 151,00 10201
06T102EN W57 04180.0432 04 151,00 20401
06T102FN W57 04120.0223 0,2 152,00 50206
06T102TN W30 04990.0240 0,2 486,00 60206
090204EN W57 14140.0460 0,4 166,00 70409
090204EN W57 14140.043230 0,4 166,00 11401
090204EN W57 14180.0432 04 166,00 21401
090204FN W57 14120.0423 0,4 166,00 50409
090204TN W30 14990.0440 04 539,00 60409
140304EN W57 26140.0460 04 235,00 70414
140304EN W57 26140.043230 04 234,00 12601
140304EN W57 26180.0432 0,4 234,00 22601
140304FN W57 26120.0423 0,4 269,00 50414
140304TN W3026990.0440 04 584,00 62600
B ) ) )
M ® ) )
K °
N )
S °
H °
0 e
- v, side 65
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KOMET \ Performance

Udboreveerktajer
Positive vendeskaer

TOEX / TOHX
Betegnelse L

mm
TOEX 06T1.. 6,64
TOEX 0902.. 9,12
TOEX 1403.. 13,62
TOHX 06T1.. 6,50
TOHX 0902.. 9,12
TOHX 14083.. 13,62
TOEX / TOHX
1SO KOMET-nr.
06T102FN W30 04990.025510
06T103EL W30 04060.032710
06T103EL W30 04060.036110
06T103EL W30 04120.038425
06T103EL W30 04060.037615
090204EL W30 14060.042710
090204EL W30 14120.048425
090204EL W30 14060.046110
090204EL W30 14060.047615
090204FN W30 14990.045510
140304EL W30 26060.042710
140304EL W30 26120.048425
140304EL W30 26060.046110
140304EL W30 26060.047615
140304FN W30 26990.045510
P
M
K
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com

S
mm
1,80
2,50
3,00
1,80
2,50
3,00

D1

mm
22
2,8
38
22
2,8
38

mm
4,0
5,6
8,2
4,0
5,6
8,2

LE
mm
18
2,7
2,7

[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
PKD5510 -G12 -G06 -G06 -G06
CTDPU20 BK8425 BK2710 BK6110 BK7615
o] eIz [elc]=] [o[c[] [of]]
Vv
F F F F F
DIAMOND
TOEX TOHX TOHX TOHX TOHX
62605... 62603.. 62602.. 62602.. 62602..
DKK DKK DKK DKK DKK
YO 1A/3# 34 34 34

493,00 00201

549,00 01401

584,00 02601

149,00 30200

168,00 31800

190,00 32600

157,00 10606

177,00 10409

199,00 12600

166,00 40606

185,00 80606

185,00 40409
201,00 80409

205,00 40414
225,00 82600

— v, side 65
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KOMET \ Performance Udborevaerktgjer

Positive vendeskar
Betegnelse L S D1 IC
mm mm mm mm
WCGT 0201.. 2,71 1,59 21 3,97
WCMT 0201.. 4,34 1,59 21 3,97 8
WCGT
-SF16
CWP25
[o[e] =]
o’
F
CERMET
WCMT WCGT WCGT
70294 .. 70295.. 70295..
I1SO RE DKK DKK DKK
mm X2 X2 X2

020102 0,2 91,00 850 464,00 850 207,00 500
020104 04 464,00 852

P ) ) )

M [e) ) )

K ° ° o

N ) ) )

S °

H °

— v, side 66

(e}
@ ) Yderligere vendesker findes i — Kapitel 9 Drejning med vendeskaer

05|62

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance Udborevaerktgjer

Positive vendeskar
Betegnelse L S D1 IC
mm mm mm mm
CCGT 06.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CCGT 09.. 9,7 3,97 44 9,52
-SF20 -SF15 -SF14
CWN10 CWC06 CWC10
[©[c]=] [olc]z] [@lc]<]
F F F
CERMET CERMET
CCGT CCaT CCGT
70296 .. 70296.. 70300...
1SO RE DKK DKK DKK
mm X2 X2 X2
060202L 0,2 313,00 300 201,00 850 101,00 903
060204L 0,4 313,00 302 201,00 852 101,00 905
09T302L 0,2 339,00 304 219,00 854 131,00 911
09T304L 04 339,00 306 219,00 856 131,00 913
P ° ° )
M ) o °
K ) ) )
N ° °
S )
H )
— v, side 66

(e}
@ ) Yderligere vendeskeer findes i — Kapitel 9 Drejning med vendeskaer
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KOMET \ Performance Udboreveerktojer
Skeeredata
Materialeundergruppe  Indeks S ing / struktur / varmebehandling N/mmzs*ln‘-lkg JHRC e e e LM?terialle-
P11 <015%C Udgladet 420N/mm?/125HB ~ 1.0401 C15 11141 Ck15
P1.2 Udgladet 640N/mm?/190HB ~ 1.1191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Ulegeret stal P.1.3 Sejhardet 840N/mm?/250HB 11191  C45E 10535 C55
P.1.4 Udgledet 910N/mm?/270HB ~ 1.1223  C60R 1.0535 (55
<0,75%C
P.1.5 Sejhardet 1010N/mm?/300HB ~ 1.1223  C60R 1.0727 45520
P.2.1 Udgledet 610N/mm?/180HB 17131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 Sejhaerdet 930N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Lavtlegeret stal
P.2.3 Sejhardet 1010N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 Sejhaerdet 1200N/mm2/375HB  1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.3.1 Udglodet 680N/mm?/200HB ~ 1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Hojlegeret stél og a :
hellegeret veerktajsstal P.3.2 Haerdet og anlabet 1100N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 Heerdet og anlgbet 1300N/mm2/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 Ferritisk / martensitisk Udgledet 680N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 12316 X36CrMo16
Rustfri stal
P.4.2 Martensitisk Sejhardet 1010N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 Austenitisk / austenitisk-ferritisk Underkalet 610N/mm?/180HB  1.4301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rustfri stal M.2.1 Austenitisk Sejhardet 300HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 Austenitisk / ferritisk (Duplex) 780N/mm?/230HB  1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 Perlittisk / ferritisk 350N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Grat stobejern
K.1.2 Perlittisk (martensitisk) 500N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 Ferritisk 540N/mm?/160HB ~ 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K  Sstebejern med kuglegrafit
K.2.2 Perlittisk 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
K.3.1 Ferritisk 440N/mm?/130HB ~ 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Adouceret stobejern
K.3.2 Perlittisk 780N/mm?/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 Ikke hardbar 60HB 3.0255 AI99,5 33315  AlMg1
Aluminium - smedelegering
N.1.2 Herdbar Heerdet 340N/mm?/100HB 31355  AICuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12%Si, ikke heerdbar 250N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium - stebelegering N.2.2 <12 % Si, hardbar Heerdet 300N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AlSi9Mg
N N.2.3 >12%Si, ikke hardbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringer, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Kobber og
kobberlegeringer N.3.2 Cuzn,CuSnZn 300N/mm?/90 HB 2.0331  Cuzn1b 24070 CuZn28Sn1As
(bronze / messing)
N.3.3 CuSn, blyfri kobber og elektrolytkobber 340N/mm?/100HB ~ 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
Magnesiumlegeringer N.4.1 Magnesium og magnesium-legeringer 70HB 3.5612  MgAI6Zn 3.5312  MgAI3Zn
S.1.1 Udgladet 680N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865  G-X40NiCrSi38-18
Fe-basis
S.1.2 Haerdet 950N/mm?/280HB ~ 1.4980  XBNiCrTiMoVB25-152  1.4876  X10NiCrAITi32-20
V"T;:‘;f?;;:fige S.2.1 Udgladet B40N/mm?/250HB 24631  NCr20TiAl(NimonicB04)  3.4856  NICr22Mo9ND
S S.2.2 Ni-eller Co basis Heerdet 1180N/mm?/350HB ~ 2.4668  NiCr19NbSMo3 (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 Stebt 1080N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 37025 Ti99,8 3.7034  Ti997
Titanlegeringer S.3.2 Alpha-+ Betalegeringer Heerdet 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betalegeringer 1400N/mm?/410HB  Ti555.3  Ti-bAl-5V-5M0-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
H.1.1 Heerdet og anlabet 46-55HRC
H.1.2 Haerdet og anlobet 56-60 HRC
Hardet stal
H H.1.3 Haerdet og anlobet 61-65HRC
H.1.4 Heerdet og anlgbet 66-70 HRC
Hard stobegods H.2.1 Stabt 400HB
Hzrdet stobejern H.3.1 Haerdet og anlgbet 55HRC

05|64
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KOMET \ Performance Udborevaerktgjer
Skeredata

Vejl. skeeredata til vendeskaer - Microkom-veerktg

Vendeskeer til ...
62820../62840../62800../62815../62810../ 62858 .. 62870...
igeks BKB440 BKBA2S BK27I0  KIO  BKGO BKGIO BKT6S CBN4O g?gg’g;g CK3230 CK32 BK6440 BKG115 BK8430
v, m/min

P11 170 200 230 270 300 350 350 240 300 200
P12 170 200 230 270 300 350 350 240 300 200
P13 170 200 230 270 300 30 350 220 270 200
P14 150 180 210 25 300 320 320 220 250 180
P15 150 180 210 250 300 320 320 220 270 180
P21 140 160 180 20 270 280 280 200 270 160
P22 140 160 180 20 270 280 280 200 260 160
P23 140 160 180 2 270 280 280 200 240 160
P24 140 160 180 20 270 280 280 200 190 160
P31 120 140 160 190 250 250 250 180 200 140
P32 120 140 160 190 250 250 250 160 160 140
P33 120 140 160 190 250 250 250 160 140 140
P41 100 120 140 160 220 20 210 140 220 120
P42 100 120 140 160 220 20 210 140 160 120
M11 140 160 180 280 220 280 280 200 220 160
M21 120 140 160 250 220 25 250 180 220 140
M31 9 100 120 180 200 180 180 160 200 100
K11 150 180 210 20 200 290 20 180
K12 140 160 180 180 200 290 0 160
K21 120 140 160 160 270 270 160 140
K22 120 140 160 160 250 250 100 140
K31 100 120 140 10 220 220 120 120
K32 100 120 140 10 220 220 100 120
N1 250 500

N2 250 500

N.2.1 250 500

N.2.2 250 500

N.2.3 250 500

N.3.1 230 450

N.3.2 230 450

N33 230 450

N.4.1 230 450

S 60 20 60
S1.2 50 20 50
s.21 60 20 60
8.2.2 50 20 50
5.2.3 30 20 30
8.31 100 60 100
5.3.2 80 30 80
5.3.3 50 30 50
H11 90 100 100 160 100 100
H12 70 80 80 185 80 80
H13 40 50 50 215 50 50
H1.4 240

H21 90 100 100 100 100
H31 70 80 80 80 80

(e}
@ De angivne verdier er vejl. skeredata, som kan justeres med + 20 % afhangigt af applikationen! Det er vigtigt at overholde v-veerdierne for den valgte kvalitet
(side 65 + 66). Verktgjets maksimale omdrejningstal skal tilpasses alt efter det valgte veerktejsudhaeng. Oplysninger findes pa side 72 + 73.
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KOMET \ Performance Udborevaerktgjer
Skeredata

Vejl. skaeredata til vendeskaer - SpinTools

Vendeskeer til ... Skeer/HM Udborestang
62295 62304 ../62372../62373../62326../62 332../ 62386 .../
62333../62363../62308../62303../62 346../62 380 ... 62 382...
CTCP125  CTCP115  CTCP135  CTC2135 H10T K10 :
Indeks (HCX1125)  (HCX1115) (HCR1135) (CWN2135)  (CWK15) e GhEd G0 BT Ubelagt Ut
v, m/min
P.1.1 295 370 210 360 185 185 250 175 175 190
P1.2 250 315 175 360 185 185 250 140 175 200
P1.3 210 270 145 360 185 185 250 140 175 170
P1.4 200 250 135 375 185 185 250 140 175 170
P1.5 180 230 120 375 185 185 250 140 175 160
P.2.1 260 325 180 385 185 185 250 140 175 180
P.2.2 195 250 130 385 185 185 250 175 175 150
P.2.3 180 230 120 385 185 185 250 140 175 160
P.2.4 130 170 85 385 185 185 250 140 175 160
P.3.1 170 200 150 310 185 185 250 175 175 120
P.3.2 105 140 95 310 135 135 165 140 65 100
P.3.3 40 85 35 310 135 135 165 140 65 100
P41 170 200 155 320 125 125 120 120 100 80
P.4.2 135 170 125 320 125 125 120 120 100 80
M1 155 300 120 120 120 120 100 80
M.2.1 95 310 100 100 100 110 70 80
M.3.1 135 325 120 120 120 120 100 80
K.1.1 170 255 140 160 160 160 225 135 200
K.1.2 160 235 115 160 160 160 225 135 150
K.2.1 180 270 150 160 160 160 125 135 120
K.2.2 160 205 110 140 140 140 125 115 110
K.3.1 200 250 170 140 140 140 125 115 180
K.3.2 160 210 140 140 140 140 125 115 150
N.1.1 1400 400 400 400 250 300
N.1.2 1100 400 400 400 250 240
N.2.1 950 400 400 400 250 240
N.2.2 950 400 400 400 250 240
N.2.3 500 400 400 400 250 240
N.3.1 425 400 400 400 250 290
N.3.2 400 400 400 400 250 290
N.3.3 275 400 400 400 250 290
N.4.1 225 220
S.1.1 30 55 60
S.1.2 25 55 40
S.2.1 15 55 30
S.2.2 10 55 30
S.2.3 10 55 30
S.3.1 105 55 30
S.3.2 25 55 25
S.3.3 55 25
H.1.1 125 110
H.1.2 100 80
H.1.3 80 70
H.1.4
H.2.1 170 70
H.3.1 125 70

(e}
@ De angivne veerdier er vejl. skeredata, som kan justeres med + 20 % afhangigt af applikationen! Det er vigtigt at overholde v -veerdierne for den valgte kvalitet
(side 65 + 66). Verktajets maksimale omdrejningstal skal tilpasses alt efter det valgte veerktejsudhaeng. Oplysninger findes pa side 72 + 73.
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KOMET \ Performance Udborevaerktgjer
Skeredata

Vejl. skeeredata til finudborehoveder

Finbearbejdning med spandybde a, = 0,1 - 0,2 mm

® Farstevalg ® Farstevalg

BB [Tie: O Passende kalemedier LS Spea i O Passende kalemedier
62 820../62840../62800 .. 62815... 62810...
1% 4] /] /] 4} - 4 [/ 14} /] 4 -
Indeks 6-7.9 8-11,9 12-25 25-44 44-365 S £ 24,8-63 63-206 29,5-50 47-83  79-199 =2 &£
S | = | £ S| =] 2
fmm/0 E = = f mm/0 fmm/0 E =z =
P11 0,04 0,07 0,10 0,08 0,10 e O 0,08 0,10 0,08 0,10 0,15 e O (¢}
P1.2 0,04 0,07 0,12 0,10 0,15 e O 0,10 0,15 0,10 0,15 0,20 e O (¢}
P1.3 0,04 0,06 0,12 0,08 0,12 e O 0,08 0,12 0,08 0,12 0,20 e O o
P.1.4 0,04 0,06 0,10 0,08 0,10 e O 0,07 0,10 0,08 0,12 0,18 e O (¢}
P.1.5 0,04 0,07 0,12 0,10 0,15 e O 0,09 0,13 0,09 0,13 0,18 e O ¢}
P.2.1 0,04 0,06 0,12 0,08 0,12 e O 0,08 0,12 0,08 0,12 0,20 e O (e}
P.2.2 0,04 0,06 0,10 0,08 0,10 e O 0,07 0,10 0,08 0,12 0,18 e O (¢}
P.2.3 0,03 0,06 0,10 0,08 0,10 e O 0,08 0,10 0,08 0,10 0,20 e O o
P.2.4 0,03 0,04 0,06 0,06 0,06 e O 0,06 0,08 0,06 0,08 0,10 e O o
P.3.1 0,03 0,05 0,10 0,06 0,10 e O 0,06 0,10 0,06 0,10 0,15 e O ¢}
P.3.2 0,03 0,04 0,07 0,04 0,07 e O 0,04 0,08 0,04 0,08 0,12 e O o
P.3.3 0,03 0,04 0,07 0,04 0,07 e O 0,04 0,07 0,04 0,08 0,10 e O ¢}
P.4.1 0,03 0,05 0,10 0,06 0,10 e O 0,06 0,10 0,06 0,10 0,15 e O o
P.4.2 0,03 0,04 0,07 0,04 0,07 e O 0,04 0,08 0,04 0,08 0,12 e O o
M.11 0,01 0,05 0,10 0,06 0,10 e O 0,06 0,10 0,06 0,10 0,15 e O e}
M.2.1 0,01 0,04 0,08 0,06 0,10 e O 0,06 0,10 0,06 0,10 0,15 e O e}
M.3.1 0,01 0,04 0,07 0,05 0,08 e O 0,05 0,09 0,05 0,08 0,12 e O e}
K.1.1 0,05 0,10 0,15 0,15 0,20 o e 0,15 0,20 0,15 0,20 0,30 o e ¢}
K.1.2 0,05 0,10 0,15 0,15 0,20 o e 0,15 0,20 0,15 0,20 0,30 O e O
K.2.1 0,04 0,08 0,15 0,10 0,15 o e 0,10 0,15 0,10 0,15 0,25 o e O
K.2.2 0,03 0,07 0,12 0,08 0,12 o e 0,08 0,12 0,08 0,12 0,20 O e O
K.3.1 0,04 0,08 0,15 0,10 0,15 o e 0,10 0,15 0,10 0,15 0,25 O e O
K.3.2 0,03 0,07 0,12 0,08 0,12 o e 0,08 0,12 0,08 0,12 0,20 o e o
N.1.1 0,02 0,06 0,10 0,08 0,12 e O 0,08 0,12 0,08 0,12 0,15 e O o
N.1.2 0,02 0,06 0,10 0,08 0,12 e O 0,08 0,12 0,08 0,12 0,15 e O [}
N.2.1 0,05 0,08 0,12 0,10 0,15 e O 0,10 0,15 0,10 0,15 0,20 e O o
N.2.2 0,05 0,08 0,12 0,10 0,15 e O 0,10 0,15 0,10 0,15 0,20 e O o
N.2.3 0,05 0,08 0,12 0,10 0,15 e O 0,09 0,12 0,09 0,12 0,18 e O o
N.3.1 0,02 0,04 0,08 0,10 0,15 e O 0,10 0,15 0,10 0,15 0,20 e O o
N.3.2 0,02 0,04 0,08 0,10 0,15 e O 0,10 0,15 0,11 0,16 0,22 e O o
N.3.3 0,05 0,08 0,15 0,10 0,15 e O 0,10 0,15 0,10 0,15 0,20 e O o
N.4.1 0,02 0,04 0,08 0,10 0,15 e O 0,10 0,15 0,10 0,15 0,20 e O o
S.1.1 0,01 0,04 0,08 0,06 0,08 e O 0,06 0,08 0,06 0,08 0,10 e O ¢}
S.1.2 0,01 0,03 0,06 0,04 0,06 e O 0,04 0,06 0,04 0,06 0,08 e O o
S.21 0,01 0,04 0,08 0,06 0,08 e O 0,06 0,08 0,06 0,08 0,10 e O ¢}
S.2.2 0,01 0,03 0,06 0,04 0,06 e O 0,04 0,06 0,04 0,06 0,08 e O o
S.2.3 0,05 0,08 0,06 0,08 0,08 e O 0,04 0,06 0,04 0,06 0,06 e O ¢}
S.3.1 0,01 0,04 0,08 0,06 0,08 e O 0,06 0,08 0,07 0,09 0,11 e O e}
S.3.2 0,01 0,04 0,08 0,06 0,08 e O 0,06 0,08 0,06 0,08 0,10 e O ¢}
S.3.3 0,01 0,02 0,04 0,03 0,04 e O 0,04 0,06 0,06 0,08 0,10 e O e}
H.1.1 0,05 0,08 0,08 0,08 o 0,08 0,08 0,08 0,08 0,10 e O
H.1.2 0,05 0,08 0,06 0,08 o 0,06 0,06 0,06 0,06 0,08 e O
H.1.3 0,02 0,04 0,03 0,04 o 0,04 0,04 0,03 0,04 0,04 e O
H.1.4
H.2.1 0,05 0,08 0,08 0,08 o 0,05 0,06 0,08 0,08 0,10 ° (¢}
H.3.1 0,05 0,08 0,06 0,08 0,05 0,06 0,06 0,06 0,08

(e}
@ De angivne veerdier er vejl. skeeredata, som kan justeres med 20 % afhangigt af applikationen! Det er vigtigt at overholde v.-veerdierne for den valgte kvalitet
(side 65 + 66). Verktgjets maksimale omdrejningstal skal tilpasses alt efter det valgte vaerktejsudhang. Oplysninger findes pa side 72 + 73.
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KOMET \ Performance Udborevaerktgjer
Skeredata

Vejl. skeeredata for fin- og skrubudborehoveder

Finbearbejdning med spandybde a, = 0,1 - 0,4 mm

Udborestang M10 ; Eig:::evki:gme dier 1-skeers finudborehoved ﬁﬁig:ﬁ;ﬁé 1-skeers finudborehoved ; Ei::jeﬁ:gme dier
62858 ... 62305 ... 62 380 ... 62303 ...
0159-26 S = 0:86-402 029,5-1155 023,9-116,1 = | =
Indeks s = 2 s = 2
fmm/0 E =2 2 fmm/0 E F =
P.1.1 0,07 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P1.2 0,07 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P1.3 0,06 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P14 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P15 0,06 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.21 0,06 e O © 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.2.2 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.2.3 0,06 e O © 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.2.4 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.3.1 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.3.2 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.3.3 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.4.1 0,06 e O © 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.4.2 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
M1 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
M.2.1 0,04 e O © 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
M.3.1 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
K.1.1 0,10 O e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
K.1.2 0,10 O e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
K.2.1 0,08 O e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
K.2.2 0,07 O e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
K.3.1 0,08 O e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
K.3.2 0,07 O e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
N.1.1 0,06 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.1.2 0,06 e O © 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.2.1 0,08 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.2.2 0,08 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.2.3 0,07 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.3.1 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.3.2 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.3.3 0,10 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.4.1 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.1.1 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.1.2 0,03 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.2.1 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.2.2 0,03 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.2.3 0,03 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.3.1 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.3.2 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.3.3 0,02 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
H.1.1 0,05 e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
H.1.2 0,04 e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
H.1.3 0,02 e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
H.1.4 o
H.2.1 0,05 e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
H.3.1 0,03 e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
o e
o e
o e
e
e

(e}
@ De angivne veerdier er vejl. skeredata, som kan justeres med + 20 % afhangigt af applikationen! Det er vigtigt at overholde v -veerdierne for den valgte kvalitet
(side 65 + 66). Verktajets maksimale omdrejningstal skal tilpasses alt efter det valgte veerktejsudhaeng. Oplysninger findes pa side 72 + 73.
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KOMET \ Performance Udborevaerktgjer
Skeredata

Vejl. skaeredata for Fin- og Skrubudborehoveder

Finudboringshoved: Finudboring med spandybde a, = 0,1 - 0,4 mm | Mikro-finudborehoved: Finudboring med spandybde a, = 0,1 - 0,2 mm

Multi-Head-udbore- o ’ Vario-Head-skrubudbore- o L ® Farste val
: g 1-skeers finudborehoved X g Mikro-finudborehoved g :
finudborehoved finudborehoved O Passende kelemedier

62326../62332.../

Finudborehoved

62304 ... 62372 ../62 373 .. 62333 ../ 62363 62364 ... 62386.../62382..
314,7-24.1 @2-320 73-88 23-1521 20,3-1911 § E
Indeks s = 2@
fmm/0 E & 2
P.1.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.1.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P13 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P14 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P1.5 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.2.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.2.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.2.4 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.3.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P3.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.4.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.4.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
M.1.4 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
M.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
M.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
K11 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 0O e O
K.1.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 © e ©
K.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 ©c e ©
K.2.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 © e O
K.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 ©c e O
K.3.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 © e ©
N.1.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.1.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.2.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.2.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.3.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.3.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.4.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.11 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
$.1.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.21 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.2.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.2.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.3.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
$.3.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
H.1.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
H.1.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
H.1.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
H.1.4

H.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
H.3. 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 o e O

‘o e o

‘o e o

RN

CFer

T

(e}
@ De angivne veerdier er vejl. skeredata, som kan justeres med + 20 % afhangigt af applikationen! Det er vigtigt at overholde v -veerdierne for den valgte kvalitet
(side 65 + 66). Verktajets maksimale omdrejningstal skal tilpasses alt efter det valgte veerktejsudhaeng. Oplysninger findes pa side 72 + 73.
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KOMET \ Performance Udborevaerktgjer
Skeredata

Vejl. skeeredata for skrubudborehoveder

Spandybde a,=1,0 - 9,0 mm
® Farstevalg

W60 O Pagssende kelemedier
62870 ...
0 24-32 3 30-41 3 39-53 @ 51-71 7 64-91 7 83-124 4109-167 § =
Indeks s = 2
fmm/0 E & 2
P1.1 0,15 0,16 0,18 0,20 0,22 0,25 0,28 e O O
P1.2 0,15 0,16 0,18 0,20 0,21 0,24 0,27 e O O
P1.3 0,15 0,16 0,18 0,20 0,21 0,24 0,27 [} o o
P1.4 0,15 0,16 0,18 0,20 0,21 0,24 0,27 e O O
P1.5 0,15 0,16 0,18 0,20 0,21 0,24 0,27 ® (o) (0]
P.2.1 0,14 0,16 0,17 0,18 0,20 0,23 0,26 [} o (@)
P.2.2 0,14 0,16 0,17 0,18 0,20 0,23 0,26 ® @) (@)
P.2.3 0,14 0,16 017 0,18 0,20 0,23 0,26 ) (@) (@)
P.2.4 0,14 0,16 017 0,18 0,20 0,23 0,26 e O O
P.3.1 0,13 0,15 0,16 0,17 0,19 0,22 0,25 e O O
P.3.2 0,13 0,15 0,16 0,17 0,19 0,22 0,25 ) o (@)
P.3.3 0,13 0,15 0,16 0,17 0,19 0,22 0,25 e O O
P.4.1 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18 0,20 ) (@) (@)
P.4.2 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18 0,20 [} @) (@)
M.11 0,14 0,15 0,16 0,17 0,18 0,2 0,24 ) @) @)
M.2.1 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18 0,20 ) o @)
M.3.1 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18 0,20 ) 0] @)
K.1.1 0,22 0,23 0,24 0,25 0,26 0,30 0,30 (©) ) o
K.1.2 0,22 0,23 0,24 0,25 0,26 0,30 0,30 (©) ° o
K.2.1 0,22 0,23 0,24 0,25 0,26 0,30 0,30 © e O
K.2.2 0,22 0,23 0,24 0,25 0,26 0,30 0,30 (¢) ) o
K.3.1 0,20 0,20 0,22 0,23 0,24 0,26 0,26 ©) ) (o)
K.3.2 0,20 0,20 0,22 0,23 0,24 0,26 0,26 (©) ) o
N.1.1 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
N.1.2 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
N.2.1 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 [} o o
N.2.2 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
N.2.3 0,11 0,14 0,23 0,23 0,27 0,32 0,32 [} @) o
N.3.1 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 [} o o
N.3.2 0,13 0,16 0,27 0,27 0,32 0,35 0,35 e O O
N.3.3 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 [} o o
N.4.1 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 [} o o
S.1.1 0,06 0,06 0,07 0,08 0,08 0,10 0,10 ) 0] @)
S.1.2 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,08 0,08 [} o o
S.21 0,06 0,06 0,07 0,08 0,08 0,10 0,10 e O O
S.2.2 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,08 0,08 [} o (@)
S.2.3 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,08 0,08 [} o @)
S.3.1 0,06 0,06 0,07 0,08 0,08 0,10 0,10 e O O
S.3.2 0,06 0,06 0,07 0,08 0,08 0,10 0,10 [} o (@)
S.3.3 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,08 0,08 [} o @)
H.1.1 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 ° @)
H.1.2 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 ) @)
H1.3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 e O
H.1.4 o
H.2.1 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 e O
H.3.1 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 o

L/) De angivne veerdier er vejl. skeredata, som kan justeres med + 20 % afhangigt af applikationen! Det er vigtigt at overholde v -veerdierne for den valgte kvalitet
(side 65 + 66). Verktajets maksimale omdrejningstal skal tilpasses alt efter det valgte veerktejsudhaeng. Oplysninger findes pa side 72 + 73.
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KOMET \ Performance Udborevaerktgjer
Skeredata

Vejl. skeeredata for skrubudborehoveder

Spandybde a,=2,5 -7 mm
® Forstevalg

2-skaers skrubudborehoved O Passende kalemedier

62295 ...
#23,5-40,5 @ 40,5-66,5 7 66,5-87,5 0 87,5-153 § =
Indeks ER= ]
fmm/0 E & 2
P11 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P.1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P1.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P1.4 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P15 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P.21 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P.2.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P.2.4 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P.3.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P.3.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P41 0,3-0,4 0,4-05 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P4.2 0,3-0,4 04-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
M1 0,3-0,4 0,4-05 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
M.2.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
M.3.1 0,3-0,4 04-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
K11 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o e
K.1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o e
K.2.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o e
K.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o e
K.3.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o e
K.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o e
N.1.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
N.1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
N.2.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
N.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
N.2.3 0,3-0,4 04-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
N.3.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
N.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
N.3.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
N.4.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
S.1.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
S.1.2 0,3-0,4 04-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
S.2.1 0,3-0,4 04-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
S.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
S.2.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
S.3.1 0,3-0,4 04-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
S.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
S.3.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
H.1.1 0,3-0,4 04-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o e
H.1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o e
H1.3 0,3-0,4 04-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o e
H.1.4
H.2.1 0,3-0,4 04-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8

Q/) De angivne veerdier er vejl. skeredata, som kan justeres med + 20 % afhangigt af applikationen! Det er vigtigt at overholde v -veerdierne for den valgte kvalitet
(side 65 + 66). Verktajets maksimale omdrejningstal skal tilpasses alt efter det valgte veerktejsudhaeng. Oplysninger findes pa side 72 + 73.
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) Udborevaer.kwjer
Tekniske oplysninger

Maksimale omdrejningstal og skalangjagtighed

Maimale omdrejningtal for finudborehoveder og mikro-finudborehoveder

System Diameter interval

Maks. omdrejningstal
Minaks, I./min.

20.000

17.500

18.000

30.000

40.000
31.000
24.000
18.500
15.000
11.500
10.000
8.000

Maksimale omdrejningstal for finudborehoved

Artikelnummer Diameter interval Centerforskydning
X=<0,5mm
nmaks. | 1/min.
16.000
12.000

8.000

LSS PR ikke afbalanceret system afbalanceret system
Nimas. | 1/min. Mz, | Wi
g24-3tmom 9.000 12,000
@31-d0mm 7500 10.000
g40-51mm 5.250 8.000
gs1-67Tmm 4000 6.500
p67-87mm 3.000 5,000
pe7-1emm 2,500 4,000
p16-153mm 1750 3.000

Artikelnummer Diameter interval

05|72

Maks. omdrejningstal for

25.000
18.000
12.000
9.000
6.000
4.000
3.500
3.000

Centerforskydning
X=>0,5mm
nmaks. | 1/min.
6.000

4.000
2.000

Maks. omdrejningstal
Nimaks. | 1/min.
900

250
1150
720
520
400

Maks. omdrejningstal for
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KOMET \ Performance

Udboreveerktajer
Tekniske oplysninger

Maksimalt omdrejningstal for 2-skaers system

System Diameter interval Maks. omdrejningstal
nmaks.i 1/mm.

Thwlialka @ 24-31mm 12.000
(2280 @ 31-40 mm 10.000

@40-51 mm 8.000
2-skeers skrub-/finudborehoved -0 5500
(62295..) @ 67-87 mm 5.000

@ 87-116 mm 4.000
2-skers skrubudborehoved
62870..) 2 116-153 mm 3.000

4 153-215mm 2.200

@ De rekommanderede maksimale omdrejningstal udgar fra et maksimalt veerktejsudhang pa 4xD.
Ved starre vaerktejsudheaeng skal de maksimale omdrejningstal reduceres:

Ved 5xD =80 % af ny,,y
Ved 6xD =60 % af Ny

> 6xD skal n,,, anvendes med forsigtighed

Skalangjagtighed
Stor skala med 0,002 mm indstilling

Sé&dan virker det:

b[4= 0,01 mm @

Maksimalt veerktgjsudhaeng LTA
Ved 35 mm monteringsdybde

Udborestang

62353.. 014
008 56
009 63
010 70
011 LTA 77
012

High-Speed finudborehoved 62 361 ...
015 016 017 018 019 020 021 022 023

mm 84

013 91

014 98 98

016 12 112 112
018

118

218

‘ LTA
Finudborehoved 62 304 ...

High-Speed finudborehoved 62 361 ...

cuttingtools.ceratizit.com

112

112

112

112

Finudborehoved
62 304 ...

025 027 030 033 037 040 017 020 024

115
112 125
105
145
185
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Udboreveerktpjer
Tekniske oplysninger

Valg af skeerets naeseradius er afhangigt
af udhangslangden

V]

Valg af skeerets naeseradius er afhaengigt

af spandybden a,

A
0,30

025 -
0,20 x
015 x,
0,10 x

0,05
0,02

Spandybde a, (mm,

Naeseradiusen pavirkning pa skeerekrafterne ved indvendig bearbejdning

Resulterende kraft
Fros= VF + F = VP + F 4+ F,

Tangentiel skaerekraft (F,)

4 Presser vaerktgjet ned fra den vertikale midterakse

a Pévirkes af spandybde og spantykkelse

a Reducerer frigangsvinklen

Passiv skeerekraft (F,)

a Presser vaerktgjet veek fra den horisontale midterakse

4 @ger risikoen for vibrationer og forarsager dimensionelle ungjagtigheder

Tilspeendingskraft (F)

a Virker i veerktgjest bearbejdningsretning
Aktiv skeerekraft (F,)

4 BestemtafF, og F;

Valg af spanvinkel
Anbefalinger ved brug af skeer med slebet spanbrydere

Afrundet Skarp Faset

[J P P

0° M M M
K K K
m
S s S

H H H

P P P

<6° M M M
K K K

S s S

H H H

P P P
<120 M M M
K K K

S S S

H H H

P P P
<20° M M M
K K K

N N N

S s S

H H H

3,=0,15mm

\

[e)
@ ) Spanbryderbeskrivelse — side 77
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Udboreveerktajer
Tekniske oplysninger

Arsager il slidtage

Fas forslidning

i LI

Udflisning

Grubeslid

Plastisk deformation

Losaegsdannelse

Skeerbrud

cuttingtools.ceratizit.com

Slid pa flanken, normalt slid efter en
given indgrebstid

Ved en for hgj mekanisk belastning
af skeerkanten kan der afbreekke
hardmetalpartikler.

Den afgdende varme spén forarsager
erosion af skeeret mod spanfladen.

Hagj bearbejdningstemperatur ved
samtidig mekanisk belastning kan
fare til plastisk deformation.

Materialepéklaebninger opstar pa
skaerekanten, hvis spanen ikke
transporteres korrekt vaek, pa
grund af for lav skeeretemperatur.

En overbelastning af skeeret
kan fare til skaerbrud.

Arsag

A For hgj skarehastighed

A Hardmetalkvalitet med for
dérlig slidstyrke

A Tilspaendingen ikke tilpasset

Arsag

A Forslidfast kvalitet

A Vibrationer pé vaerktgj eller emne

A For hgjtilspaending eller skeredybde
A gsegdannelse

A Afbrudt span

A Spéanhamring

Arsag

A For hgj skerehastighed,
tilspeending eller begge

A Forlille spanvinkel (for negativ
spangeometri)

A Kvaliteter med for darlig slidstyrke

A Manglende keling/smaring

Arsag

A For hgjarbejdstemperatur, derfor
blgdgering af grundmaterialet

A Beskadigelse af belegningen

A Kvaliteter med for darlig slidstyrke

A Manglende kgling/smaring

Arsag

A For lav skeerehastighed

A For lille spanvinkel

A Forkert skeeremateriale

A Manglende keling/smaring

Arsag

A Qverbelastning af skeerematerialet
(kraftigt forhgjede veaerdier)

A Stabilitetsmangler

A Forlille skaereaegsvinkel

A Dererikke taget hensyn til
forstyrrende konturer

A Afbrudt span

Afhjeelpning

A Sznk skaerehastigheden

A Velg en slidfast hardmetalkvalitet

A Sorg for tilspaending i det rigtige
forhold til skeerehastighed og
skaredybde

Afhjeelpning

A Anvend sejere kvalitet

A Forbedr stabiliteten (vaerktej, emne)
4 Undgé lzseegsdannelse

Afhjeelpning

A Nedset skerehastighed og/eller
tilspaending

A Velg en mere slidfast
hérdmetalkvalitet

A (g maengden af kalemiddel og/eller
tryk, kontroller tilfarslen

A Anvend en hardere kvalitet

Afhjeelpning

A Sznk skaerehastigheden

A Velg en mere slidfast og termisk
mere stabil hardmetalkvalitet

A (g maengden af kalemiddel og/eller
tryk, kontroller tilfarslen

Afhjeelpning

A (Jg skeerehastigheden

A (Jg spanvinklen

A Anvend TiN-beleegning

A Anvend en federe emulsion

Afhjeelpning

Anvend sejere skaeremateriale
Anvend beskyttelsesfas

@g afrunding pé skeerkant
Anvend mere stabil geometri
Tjek skeeredata

Tjek forstyrrende konturer

> > > > > >
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Tekniske oplysninger

Kvaliteter

A Hardmetal, ubelagt

K10 IS0 | K10

>

skeergeometri

A Hardmetal, TIAIN-belagt

BK2710 IS0 | P10 | M10 | K10

>

materialer.

A Hardmetal, TICN/TiN-belagt

BK8440 IS0 | P35 | M10

>

og afbrudt span

A Hardmetal, TICN-Al,04-belagt
ISO | K15
A Hgjproduktiv skeergeometri med ekstrem

BK7615

>

skeerekantstabilitet til vad og ter bearbejdning

af alle stabejernsmaterialer

A Hardmetal, TiN-belegning

ISO | K10

A Hardmetalkvalitet til bearbejdning af stél,
rustfrit stél og ikke-jernholdige metaller

CWN10

>

A Cermet, ubelagt

ISO | P15 | M10 | K10

A Ubelagt cermetkvalitet til slet-bearbejdning af
rustfrit og haerdet stal

A Meget slidsteerk pga. hej varmebestandighed

CWC10

>

A Hardmetal, CVD-TiCn-Al203-TiN-belagt

BK6440 ISO | M25 | K35

>

afbrudt span

A Hardmetal, TICN-TiN-Al,05-belagt

BK6115 IS0 | P20 | K20 | H20

>

stabile forhold og hgje skeerehastigheder

Hardmetal, TIAIN/TiN-belagt
ISO | P25 | M25
Slidsteerk finkornet kvalitet

BK8430

> > > >

medium og hej skaerehastighedsomrade
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A Hardmetalkvalitet ubelagt til bearbejdning af grat
stabejern eller ikke-jernholdige metaller, afhaengig af

A Ekstrem slidstaerk hardmetalkvalitet til bearbejdning af

rustfrit stél, konstruktion- og vaerktgjsstél samt stabte

A Meget sej hardmetalkvalitet til middel skaerehastigheder

A Meget sej kvalitet; god slidstyrke i stél- og rustfri
materialer, 0gsa under ugunstige skeerebetingelser/

A Forsteklasses, overfladebehandlet beleegning til
bearbejdning af stgbejernsmaterialer under normale

Ekstrem skeerekantstabilitet og hej slidstyrke i

BK60

CBN40

BK8425

BK6110

CWC06

CWP25

CK32

CK3230

PKD5510
CTDPU20

> > >

> >

>

> > > >

>

>

Hérdmetal, TiC-TiCN-TiN-belagt

ISO | P25 | M10

Multilayer-beleegning til haje standtider ogsa
ved hgje skaerehastigheder

Kubisk bornitrid, ubelagt

ISO | HO5

Ubelagt skeermateriale af kubisk bornitrid til
bearbejdning af heerdet stél med over 45 HRC,
varmebestandige legeringer med nikkel eller kobolt

Hardmetal, TIAIN/TiN-belagt

ISO | P25 | M25 | K25

Universelt anvendelig kvalitet med gget slidstyrke pga.
innovativ multilayer PVD-belagning

Hardmetal, TICN-TiN-Al,0,-belagt
ISO | P10 | K10

Slidfast hardmetal til bearbejdning af
stabejerns og materialer af stal

Cermet, TiC/TiN-belagt

ISO | P10 | M10 | K10 | N10

Belagt Cermet-kvalitet til finboring med hgj
skearehastighed og et ens skareforlgb

Hardmetal, ubelagt

ISO | P25 | M25 | K25 | N25 | 25

Ubelagt hardmetalkvalitet til finboring med store
huldybder og sma spandybder

Cermet, ubelagt

ISO | P10 | M15 | KO5 | N15
Tilfinbearbejdning

Mindre slid og hajere skaerehastigheder giver en
leengere standtid og en hgj overfladekvalitet
Skaeremateriale for hgj produktivitet i det gverste

Cermet, ubelagt

ISO | P20 | M20 | K10 | N20

Ekstrem sej kvalitet med god slidstyrke ogsé
velegnet til brug i afbrudt span

Polykrystallinsk diamantkvalitet med blandede korn,
ubelagt

ISO | N15

Ekstremt god slidstyrke, ogsa ved Si-indhold > 12 %
0g en hgj andel af abrasive tilseetninger

Anvendes i kunststoffer, fiberkompositter (GFK, CFK)
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Tekniske oplysninger

Belzegninger

TiN

A TiN-beleegning
A Maks. anvendelsestemperatur 450 °C

Spanbrydere

-SF14

-SF15

-SF16

-SF20

-SF30

A Spanvinkel 14°

A Specielt udviklet spanbryder med bemerkelsesveerdig
spankontrol til en reekke forskellige anvendelser, fra
fin til medium bearbejdning

A Spanvinkel 15°
A Balanceret geometri: Hgj stabilitet med
skarp skaerkant
A Rigtigt god spankontrol med lav lasegdannelse
A Rigtigt god spanbrydning ved lav og medium
tilspeending
A Anbefales til bearbejdning af C-stal,
legeret og rustfrit stal

A Spanvinkel 15°

A Balanceret geometri: Hgj stabilitet med
skarp skaerkant

A God spénbryder sikrer hgj spankontrol
ved lavere tilspanding

A Anbefales til bearbejdning af C-stdl,
legeret og rustfrit stal

A Spanvinkel 20°

Serlig let skaerende pga. den positive spanvinkel

A Rigtig god spankontrol og meget lille tendens til
lzsegsdannelse

A |etskaerende pga. den meget positive spanvinkel,
iseer ved sma spandybder og tilspeending

A Anbefales til bearbejdning af rustfrit stél,
stallegeringer, kulstofstal og ikke jernholdige
metaller

>

A Spénvinkel 15°

A Balanceret geometri: Hgj stabilitet med
skarp skaerkant

A Spanbrydergeometri: God spanbrydning
ved lav og medium tilspanding

A Anbefales til bearbejdning af C-stal,
legeret og rustfrit stal

Spénvinkel 12°

Allroundtopografi, faset, afrundet

Let skaerende pga. positiv skaergeometri
Ogsa egnet til mindre stabile maskiner og
ustabile emner

A Kontrolleret spandannelse ogsa i mindre
hérde materialer

> > > >
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-G06

-G12

> > > >

>

>

>

>

>

> > > >

Spanvinkel 0°

Skrubgeometri, ekstrem stabil

God spandannelse ved svert brydende spaner
Delvist egnet til mindre skaeredybder < 1,5 mm

Spanvinkel 30°

Slebet vendeskar med sintret spanbryder

Meget positiv, skarp skaerekant hele vejen rundt,
derfor ekstrem let skeerende

Periferi slebet fas sikrer en kontrolleret spandannelse
0g bedste overfladekvalitet ved lave skerekrefter

Spénvinkel 14°

Slebet, sintret topografi

Kontrolleret spandannelse i fin- og ultrafin
bearbejdning

Spanvinkel 15°

Spénbryder for semifinishing, periferi slebet, sintret
Kontrolleret spandannelse i fin og ultrafin
bearbejdning

Spanvinkel 14°

Periferi slebet med sintret topografi
Kontrolleret spandannelse ved fin og
ultrafin bearbejdning

Positiv wiper-geometri til de hajeste krav
hvad angér overfladekvalitet

Spénvinkel 6°
TilP /M /K materialer
Hgj stabilitet pga. steerk skaerkant

Spénvinkel 12°

TilP/ N/ S materialer

Let skaerende pga. positiv skaergeometri
Isaer egnet til mindre stabile maskiner og
ustabile emner

Kontrolleret spandannelse ogsé i mindre
harde materialer
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